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Abbauhammer.
Von Bergassessor H. Grahn, Lehrer an der Bergschule zu Bochum.

Die maschinenmdRige Gewinnung der Steinkohle hat
seit dem Kriege und den politischen und wirtschaftlichen
Umwaélzungen in seinem Gefolge besonders im Ruhrbezirk
in starkem MaRe zugenommen und wird nach der Wieder-
kehr geregelter Verhaltnisse zweifellos weitere Fortschritte
machen. Waéhrend die Abbauhdmmer vor dem Kriege in
&ndern L&ndern, wie z. B. in Belgien und Nordfrankreich,
schon sehr verbreitet waren, hatten sie sich in Deutschland
trotzaller Bemihungen der Hersteller und einzelner Zechen-
verwaltungen nur sehr langsam eingefihrt (Westfalia- und
Ingersoll-Abbauh&mmer auf den Zechen Mont Cenis und
Teutoburgia), so dal ihre Herstellung wéahrend des Krieges,
zum Teil aus &ndern, naheliegenden Grinden, fast ganz
zum Erliegen kam. Eine Ausnahme bildeten wenige
Zechen, wie Ewald, Victor und Ickern, mit Abbauhdmmern
von Disterloh und Frélich & Klupfel.

Einen kréaftigen AnstoR erfuhr die Verwendung von
Abbauhammern durch die PreRlufthacken, auf die
zuerst der Maschinenfabrik H. Flottmann & Co. bereits
im Jahre 1907 unter der Bezeichnung »keilhauenartiges
Schramwerkzeug« ein von ihr spdter wieder aufgegebenes
Patent erteilt worden war. Seit Ende des Jahres 1920
wird die PreRlufthacke hauptséchlich von der Maschinen-
fabrik Hausherr, E. Hinselmann & Co. in Essen auf den
Markt gebrachtl Fraglos haben diese und andere PrefRluft-
hacken, z. B. die von Fachinger von Diisterloh2 und von
Rudolf Hausherr & Sohne, dazu beigetragen, den Berg-
mann mit der mechanischen Kohlengewinnung mehr zu
befreunden und so der Einfiihrung der eigentlichen Abbau-
h&mmer vorzuarbeiten. Die Herstellung von Abbauhdmmern
ist in den letzten Jahren hauptsdchlich von nachstehenden
Firmen aufgenommen worden: G. Dusterloh in Sprock-
hével, Maschinenfabrik Ménninghoff in Bochum, Frélich &
Klipfel in Unter-Barmen, Heinrich Korfmann jun. in Witten,
Flottmann & Co. in Herne, Fried. Krupp A. G. in Essen,
Hausherr, Hinselmann&Co.in Essen, GebriderHinselmann
in Essen, Rudolf Hausherr & Sdéhne in Sprockhovel,
Deutsche Niles-Werke in Diisseldorf, Deutsche Maschinen-
fabrik in Duisburg, Bohrmaschinen-Fabrik Glickauf in
Gelsenkirchen, Maschinenfabrik Rheinwerk in Barmen-
Rittershausen, F. Spitznas in Essen, Maschinenfabrik Unter
Tage in Gelsenkirchen, Westdeutsche PreBluft- und Berg-
werksbedarfs-A. G. in Dortmund, Papenberg&Co. in Unna,
Maschinenfabrik Sirth in Sirth bei K6Iln und Frankfurter
Maschinenbau-A. G. in Frankfurt a. Main.

1Glickauf 1921, S.1193; Kroening: Die PreBluftwerkzeuge, 2. Aufl., S. 254.
1Gliuckauf 1922, S. 1238.

Verdffentlichungen liegen bisher vor tUber den Abbau-
hammer der Maschinenfabrik Westfalial den Abbauhammer
von Disterloh2 den Flottmannpickhammer3 den neuen Ab-
bauhammer derHauhinco4sowie den von Flottmann & Co4.

Hinsichtlich derVerwendung von Abbauhd&mmern und
PreRluftspitzhacken bestehtkein grundséatzlicher Unterschied.
Vielfach hat wohl zunéchst die PreRluftspitzhacke Eingang
gefunden, weil sie im allgemeinen handlicher ist als die
schweren Abbauh&mmer und ihre duRere Form dem Berg-
mann vertrauter war. Je mehr man aber zur Herstellung
leichterer Ausfihrungen von Abbauh&mmern (berging,
desto mehr wurde die PreBlufthacke verdrdngt. Man kann
wohl sagen, daR die Hacke bei flacher Lagerung in Flézen
von geringer Mdchtigkeit vielfach und in méchtigem Flézen
dort bevorzugt wird, wo wegen des von Ort wegfallenden
Verlaufs des Schlechten stets am Liegenden vorgearbeitet
werden muf. Bei steiler Lagerung findet die Hacke vor-
zugsweise in Aufhauen und beim Abbau mit schwebendem
Verhieb Verwendung, besonders wenn der Schram am
Hangenden liegt. Umgekehrt verdient der Abbauhammer
in erster Linie den Vorzug bei fallendem Verhieb in steiler
Lagerung, denn in dinnen Fldzen ist hier die Hacke zu
sperrig und im Vergleich mit dem leichtern Abbauhammer
auch zu schwer, wahrend sich in méchtigen Flézen wegen
der grofRem Leistung sogar Abbauhdmmer schwerster
Bauart empfehlen, weil das nach unten wirkende Gewicht
hier weniger lastig fallt. Alles in allem durfte sich die
PreRlufthacke mehr fir weiche, der Abbauhammer dagegen
mehr fiur harte Kohle eignen. Im Ruhrbezirk scheint der
Hammer auf Kosten der Hacke immer mehr an Ver-
breitung zu gewinnen.

Von AuBerlichkeiten abgesehen, unterscheiden sich die
Bauarten der einzelnen Firmen hauptséchlich in den Steue-
rungen. Die Abbauhd&mmer gehdren ebenso wie die Bohr-
hdmmer, im Gegensatz zu denen aber die Umsetzvor-
richtung fehlt und das arbeitende Werkzeug anders gestaltet
ist, zu den langhubigen, die PreRlufthacken zu den kurz-
hibigen, hammerartig wirkenden PreRluftwerkzeugen. Die
fur beide Gattungen gebrduchlichen Steuerungsarten kann
man in Flatter- und in Prézisionssteuerungen einteilen.

Abbauhdmmer mit Flattersteuerung.

Die Flattersteuerungen sind* wohl urspringlich fir
Pulsometer verwandt und auf die Bohrmaschinen, die

1 Heise und Herbst: Lehrbuch der Berghaukunde, Bd.l, 4. Aufl.,S.139.
3 Der Bergbau 1922, S. 1205.

3 Kroening: Die PreBluftwerkzeuge, 2. Aufl. S. 258.

* Gluckauf 1924, S. 382.
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Abb. 1—10 Flattersteuerungen.

a Anschlufstutzen, b und ¢ Einstromungskandle, ¢Steuerkdrper, e und/Prefluftzuleitung vor
und hinter den Kolben, g und h Ausstrémungskandle, i Arbeitskolben.

Bohrhdmmer, die altern Abbauh&mmer, wie diejenigen der
Maschinenfabriken Westfalia in Gelsenkirchen und Flott-
mann in Herne, sowie auf die PreRlufthacken uUbertragen
worden. Die Wirkung der Flattersteuerung beruht darauf,
daR das sehr einfache Steuerorgan und damit der Arbeits-
kolben umgesteuert wird, wenn dieser durch Deckung der
anfangs freien AuspuffOffnungen vor sich einen kleinen
Uberdruck erzeugt, wihrend hinter ihm sofort nach Uber-
fliegung der Auspufflocher und deren dadurch erfolgter
Offnung eine Druckentlastung eintritt. Die Abb. 1-8
stellen die bekanntesten dieser Steuerungen dar, die teils
fir Bohrhammer, teils fur Abbauhammer und teils fir beide
benutzt werden. Je langhlibiger die Maschine ist, desto
ungeeigneter ist die Flattersteuerung, da in demselben MalRe
die GroRe des Kompressionsraumes zu- und die Schlag-
kraft des Kolbens abnimmt. Der Kolbenhub darf ferner
deshalb nicht zu grofl sein, weil von ihm auch das Spiel
des Steuerventils abhdngt, das gleichfalls sehr kurz gehalten
werden muB, da seiner Ladnge wiederum die GrofRe der Aus-
pufflécher zu entsprechen hat, mit deren VergréfRerung der
Druckluftverbrauch ohne wesentliche Leistungssteigerung
wadchst. Der Nachteil aller dieser Flattersteuerungen ist
eben, dal im Augenblick der Umsteuerung die Eintritts-
und Austrittsé6ffnungen fir die PreBluft unmittelbar mitein-
ander in Verbindung stehen, die Frischluft also so lange
ins Freie blast, bis die Umsteuerung erfolgt oder die Aus-
pufflocher wieder vom Kolben geschlossen sind.

Die in den Abb. 1—5 wiedergegebenen Steuerungen wei-
sen noch den besondern Nachteil auf, dall sie nach l&ngerer
Benutzung nicht mehr regelmé&Rig arbeiten, da vor allem das
kugelformige Ventil sich auf seine Sitzflachen einschl&gt und
sich so einen groBem Hub und weitern Luftdurchlal® ver-
schafft. Die Klappensteuerungen (Abb. 6-8) weisen
diesen Mangel nicht auf, weil sich die Klappen dank ihrer
groBem Auflageflache nicht in diese einschlagen kénnen.
Von diesen zeichnen sich wiederum diejenige der Maschinen-
fabrik Westfalia (Abb. 6) und die Kippklappensteuerung
von Diusterloh (Abb. 8) durch groBe Beweglichkeit aus,
weil der auf dem Steuerspiegel aufliegende Teil der Scheibe
stets kleiner als der freischwebende und daher das Kipp-
moment des letztem entsprechend groBer ist.

Im Gegensatz zu den beschriebenen Steuerungen 1-8
besitzen die durch die Abb. 9 und 10 veranschaulichten
einen gesteuerten Auspuff. EinlaR und Auspuff
werden durch dasselbe Ventil gesteuert, wobei sich der
Auspuff erst im Augenblick der Umsteuerung am Ende des
Kolbenhubes 6ffnet und die unvermeidliche Kompression
der verbrauchten Luft vor dem Kolben auf das geringste
MaR beschrankt ist. Der dritte Fligel des Steuerkdrpers
nach Abb. 9 soll eine noch gréRere Beweglichkeit als der-
jenige nach Abb. 8 gewéhren und auferdem den Auspuff
%teuern. Die Wirkungsweise ist folgende: Die PreBluft
tritt in den Stutzen a ein und gelangt bei der gezeichneten
Stellung des Ventils durch den Kanal/ hinter den Arbeits-
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kolben i; dieser wird nach vorn geworfen, und die vor dem
Kolben befindliche Luft entweicht durch den Kanal h und
an dem senkrechten Flugel des Steuerkdrpers vorbei zum
Auspuff.  Wenn nun der Kolben den Kanal g tberfliegt
und den Kanal h schlieBt, so wirkt einerseits die durch die
Kandle/und g zustromende PreRluft auf die rechte Flache
des senkrechten Steuerfliigels und anderseits die nunmehr
vor dem Kolben entstehende geringe Kompression auf die
untere Flache des wagrechten linken Steuerfliigels, so daR
die Klappe umsteuert. Die Prefluft tritt nunmehr in den
Kanal e ein, und das Spiel wiederholt sich in umgekehrter
Reihenfolge. Die beiden Steuerungen 8 und 9 werden
einstweilen noch weiter erprobt.

Bei der in Abb. 10 dargestellten Klappensteuerung
von Ingersoll fehlt der dritte Fligel, so dall zunéchst
kein Kippmoment vorhanden ist. Dieses tritt erst auf,
wenn die PreRluft durch g auf die rechte untere Klappen-
flache d driickt, der Auspuff durch Uberdeckung von h
versperrt wird und die entstehende Kompression gegen
die linke obere Klappenhélfte wirkt. Der Ingersoll-Hammer

Abb. 11.
Abbauhammer mit Kugelflattersteuerung von Flottmann.

ist wegen seiner hervorragenden Leistungen weltbekannt.
Die bisherigen Versuche mit dem ihm in bezug auf die
Steuerung des Auspuffs nachgebildeten neuen Disterloh-
hammer haben die Zweckmé&Rigkeit dieser Bauart bestétigt,
so daR die Firma mit einer dauernden Mehrleistung von
20-30% rechnet

Auch die Firma Flottmann hat einen neuen Hammer
mit Kugelflattersteuerung und gesteuertem Auspuff auf
den Markt gebracht (s. Abb. 11). Die PreRluft tritt bei a
ein und strémt in der gezeichneten Stellung durch die
Locher b an der Steuerkugel vorbei und durch den Kanal ¢
hinter den Schlagkolben d, den sie nach vorn schleudert.
Gleichzeitig gelangt die PreRluft durch e hinter die rechte
Entliftungskugel und schiebt diese auf ihren Ventilsitz,
wodurch die linke Kugel von ihrem Sitz abgehoben wird
und die vor dem Kolben stehende Luft aus dem Zylinder-
raum / durch den Kanal g an der linken Entliftungs-
kugel vorbei und durch die Bohrungen h und i ins Freie
gelangen kann. Uberschleift nun die hintere Kolbenkante
die Offnungen k, so wird die Steuerkugel umgesteuert;
die Frischluft stromt nunmehr durch die Lécher | an ihrer
linken Seite vorbei und durch die Kandle m und n vor
die linke Seite des Kolbens, den sie nach rechts zuriick-
wirft Gleichzeitig wirkt die PreBluft durch den Kanal g
auf die linke Entliftungskugel, drickt diese auf ihren
Sitz und hebt die rechte Kugel ab, so daB die hinter dem
Kolben stehende Luft durch €, i und h ins Freie gelangt.
Wenn nun der Kolben wiederum die Offnungen k freigibt,
wird die Steuerkugel umgesteuert und das Spiel von neuem
begonnen. Auch die mit diesem Bohrhammer vorgenom-
menen Versuche haben nach Angabe der Firma gegentiber
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den altern Bauarten mit ungesteuertem Auspuff eine wesent-
lich héhere Leistung bei geringerm Luftverbrauch ergeben.

Die in der vorstehenden Beschreibung erwéhnten
Kandle m und n stehen in Verbindung mit einer Hemm-
vorrichtung, die ebenso wie die altern mit Kugel- oder
Kegelventil von Hausherr und &ndern so eingerichtet ist,
da der Hammer selbsttatig angehalten wird, sobald ein
Leerschlag erfolgt, und anspringt, wenn man das Werk-
zeug fest gegen die Kohle drickt. Bei der in Abb. 11
wiedergegebenen Stellung ist die Hemmvorrichtung aus-
geldst, weil das Einsteckende des Spitzeisens durch Ver-
mittlung der Kugel o die Kugel p von ihrem Sitz ent-
fernt hat, so daR der Luftweg von der Steuerung durch
die Kanédle m und n bis zum vordem Zylinderraum frei ist.
Der Hammer arbeitet, solange das Spitzeisen fest vor die
Kohle gedriickt wird. Sobald aber ein Leerschlag erfolgt,
fliegt das Spitzeisen mit seinem Bunde bis gegen die
Haltefeder, worauf sich die unter der Kugel p liegende
Feder entspannt und die Kugel p gegen ihren Ventilsitz
driickt, wéhrend die Kugel 0 an der Verjungung des
Einsteckendes nach oben gleitet. Durch die Kugel p wird
nunmehr der Kanal nt gegen den Kanal n abgeschlossen
und der Hammer zum Stillstand gebracht, weil die im
Kanal m befindliche PreRluft die Steuerkugel gegen ihre
rechte Sitzflache drickt und auf diese Weise den Zutritt
der Luft zum hintern Zylinderende absperrt.

In jungster Zeit hat auch die Maschinenfabrik Hausherr,
Hinselmann & Co. einen durch groBe Einfachheit ausge-
zeichneten neuen Abbauhammer mit Flattersteuerung ge-
baut, der im ganzen nur aus neun Einzelteilen besteht. Die
in Abb. 12 dargestellte Ausfihrung unterscheidet sich von
der bereits beschriebenenl dadurch, dall der Meilel mit
einem runden Bund versehen, die Haltefeder auf 7 mm
Durchmesser verstarkt und der Kolben ohne Verjlingung
gearbeitet ist. Der Hammer muf3te daher wieder zwei Aus-
pufflécher erhalten, die durch eine beim Aufschrauben
des Griffes in eine Nut gepreffte und so festgehaltene
kleine Blechkappe verdeckt werden. Das Luftpolster unter-
halb des Zylinderdeckels hat zur Milderung des Ruck-
schlages eine VergroBerung von 20 auf 42 mm erfahren.
Der Hauptteil ist der Zylinder a, der seitlich eine Rippe
mit L&ngsbohrung hat; in dieser befindet sich die Ventil-
nadel b mit dem dartuber geschobenen Steuerréhrchen c.
Drickt man den MeiRel d mit der Spitze gegen die Kohle,

Abb. 12.

Abbauhammer mit Flattersteuerung
von Hauhinco.

so wird durch seinen runden Bund die konische Ventil-
nadel angehoben, so daB die durch den Anschlufnippel e

1 Gluckauf 1924, S. 382.
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eintretende PreRluft das Steuerrdhrchen in Flatterbewegung
versetzen kann. Das Steuerrdhrchen ist an die Stelle der
frihem Steuerkugel getreten und soll deren Nachteile durch
die langen Auflageflachen vermeiden. Solange man das
Werkzeug nicht andrickt, wird der Austritt der PreRluft
dadurch verhindert, dal der Kopf der Ventilnadel das obere
Ende der seitlichen Ldngsbohrung des Prelluftzylinders
verschlieft. In der in der Abbildung gezeichneten Stellung
ist die Frischluft an der Ventilnadel und am Steuerrdhr-
chen vorbei hinter den Kolben/ getreten und hat diesen
gegen den Meillel geschleudert. Oberhalb des Kolbens
ist die hintere Auspufféffnung im Zylindermantel frei ge-
worden, so dall die PreBluft das Steuerréhrchen mitziehen
und gegen die in der Abbildung nicht sichtbare Eintritts-
6ffnung der PreBluft in den Zylinder saugen kann. In
diesem Augenblick stromt die PreRluft an der d&ndern Seite
des Steuerréhrchens vorbei und durch einen Ringkanal zu
einer Langsbohrung des Zylindermantels, gelangt so vor
die vordere Kolbenflache und wirft den Kolben zurick.
Sobald aber die vordere Kolbenfldche die vordere Auspuff-
6ffnung freigibt, entweicht die Frischluft durch diese und
saugt das Steuerrdhrchen wieder vor die Offnung der
L&ngsbohrung, wodurch der Luftzutritt hinter den Kolben
freigegeben ist und das Spiel von neuem beginnt. Der
als oberer Zylinderdeckel dienende Handgriff® ist fest
mit dem Zylinder verschraubt. Eine selbsttdtige Ldsung
der Verschraubung verhindert der bereits erwdhnte An-
schluBnippel, indem er den Handgriff fest gegen den
Zylinder pref3t. Die beiden Auspufflécher sind durch eine
kleine Blechkappe uberdeckt, die den Arbeiter vor der
ausblasenden Luft schitzt. Das Gewicht dieses Hammers
betragt etwa 4,9 kg, der PreRluftverbrauch etwa 30 cbm
angesaugte Luft je st.

Abbauhd&mmer mit Prézisionssteuerung.

Das gemeinsame Merkmal der Prazisionssteuerungen,
die schon vor den Abbauhd&mmern bei &ndern PreRluft-
werkzeugen, wie Niethdmmern usw., Verwendung gefun-
den haben, ist die Steuerung des Auspuffs der vor dem

Abb. 13. Abb. 14. Abb. 15
Zweistufiges Dreistufiges Einstufiges
Steuerventil von Prézisionssteuerungen.

Kolben befindlichen Luft. Je nach der Zahl der wirksamen
Flachen des Steuerorgans kann man zwei-, drei- und ein-
stufige Steuerkolben unterscheiden (s. die Abb. 13—15).
Bei dem in Abb. 13 wiedergegebenen zweistufigen
Steuerventil steht die obere, kleinere Ventilfliche a stets
unter dem Druck der Frischluft, w&hrend die entgegen-
gesetzt wirkende, groRere Ventilfliche b abwechselnd be-
und entlastet wird. Wirkt der Luftdruck auf die Flache b,
so wird sich der Ventilkdrper in der Richtung des Pfeiles c
nach oben bewegen, weil die Flache b groBer als a ist.
Wird dagegen die Flache b entlastet, so bewegt sich das
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Ventil in der Richtung des Pfeiles d_nach unten. Je gro-
Ber der Unterschied der beiden Ventilflaichen und je gréRer
die Be- und Entlastung der Flache b, desto beweglicher
ist das Ventil. Die Belastung der Flache b wird durch die
von dem zurlckfliegenden Kolben bewirkte Kompression
hervorgerufen, die man nicht zu hoch wéhlen darf. Das
dem betreffenden Werkzeug anzupassende GroRen Verhélt-
nis der beiden Steuerflichen betragt in der Regel 1:2.
Abbauhdmmer mit dieser Steuerung werden seit dem
Jahre 1910 von den Deutschen Niles-Werken, Frélich &
Klipfel und G. Dilsterloh gebaut, haben aber bisher im
Ruhrbezirk nur wenig Verbreitung gefunden.

Abb. 14 zeigtein dreistufiges Steuerventil, bei dem
die obere, kleinere Steuerflache a ebenfalls stets unter
Druck steht. Es wird in der Richtung des Pfeiles b nach
unten umgesteuert, wenn die mittlere Steuerflache c in
derselben Richtung Druck erhdlt und die untere Flache d
entlastet ist. Erfahrt dagegen die Flache d Gegendruck und
die Flache c Entlastung, so wird das Ventil in der Richtung e
angehoben, weil d >a, aber a+c> d ist. Je groRer die
Flache c ist und je friher sie belastet wird, desto eher
erfolgt eine Umsteuerung des Ventils, bevor eine Ent-
lastung der Flache d eingetreten ist. Dieses der Frank-
furter Maschinenbau-A.G. geschiitzte Ventil bedeutet eine
Verbesserung des zweistufigen.

Einstufig endlich ist das durch Abb. 15 veranschau-
lichte Steuerventil, dessen Steuerflache a stets unter Druck
steht, wahrend die gleich groBe Steuerflaiche b nur durch
Kompressionsdruck belastet wird. Die Umsteuerung in
der Richtung des Pfeiles ¢ erfolgt, wenn die Flache b
durch Kompressionsdruck belastet und die Flache a in
geringem MaRe entlastet wird. Umgekehrt findet die
Umsteuerung in der Richtung des Pfeiles d statt, wenn
die Flache b entlastet wird; es genlgt eine geringe Be-
lastung, weil die Flachen a und b gleich gro"8 sind.
Diese Steuerung ist der Firma G. Dusterloh geschitzt,
die vor dem Kriege schon viele damit ausgestattete Ab-
bauhd&mmer nach Frankreich und &ndern Léandern geliefert
hat. Nach dem Kriege ist die Steuerung auch in Deutsch-
land und besonders im Ruhrbezirk zur Einfihrung gelangt.

Die gekennzeichneten Prdzisionssteuerungen sind zu-
nachst mitvollen Steuerkolben und spéter mit sogenannten
Hohlschiebern ausgefiihrtworden. Die Arbeitsweise ist

bei beiden dieselbe
mit dem Unterschiede,
dal der Hohlschieber
dem Kolben einen
DurchlaB gewéhrt, so
dall sich die Gesamt-
l&nge der Maschine
um die Hohe des
Steuerkolbens und
dementsprechend ihr
Gewicht  verringert.
Fir die verschiedenen
Steuerungsarten seien
einige Beispiele an-

gefihrt.
Abb. 16. Abb. 17. Mit einem zwei-
Zweistufiges Steuerventil stufigen Steuer-

von Diusterloh. ventil  und vollem
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Steuerkolben arbeitet der in den Abb. 16 und 17 dar-
gestellte Ddusterlohhammer. Die PreBluft tritt bei a
(s. Abb. 16) in den Zylinder, stromt Uber den Steuerkdrper
und weiter durch den Langskanal b und die Rille ¢ unter
dem Steuerkdrper her und durch die zentrale Bohrung d
hinter den Kolben e, der nach vorn geschleudert wird.
Hierbei kann die Luft vor dem Kolben zunédchst durch
die Kanéale/ und g und sodann durch den Langskanal h,
die Anbohrung i, den
Ringkanal k, die Ein-
schniirung des Steuer-

ventils /, die zweite

Rille m und den mit

den Auspuffléchern n

des Handgriffs in Ver-
bindung stehenden
Auspuff o entweichen.

Ist der Kolben bis in

die in der Abb. 17

wiedergegebenen

Stellung gelangt, so
pufftdie PreRBluft ober-

halb des Kolbens

durch / und g ins

Freie; es findet eine def P
Druckentlastung auf

der untern, grofem Flache des Steuerkdrpers statt, der
sich infolge des stdndig auf die obere, kleinere Flache
wirkenden Druckes nach unten in die Stellung der Abb. 17
bewegt. Der Zugang der PreBluft zur obern Fléche des
Arbeitskolbens ist damit versperrt, und die Luft gelangt
nunmehr durch die Bohrung p und den Léngskanal h
unter den Arbeitskolben, den sie nach oben wirft. Im
obern Zylinderraum entsteht nunmehr Kompression,
welche die grofRere, untere Flache des Steuerkdrpers unter
groRem Druck setzt als die obere, so daB dieser wieder
in die Stellung der Abb. 16 gehoben wird, den Kanal h
verschlieRt und den Kanal b unten offnet.

Die Abb. 18 und 19 zeigen eine Steuerung mit drei-
stufigem Steuerventil der Frankfurter Maschinenbau-
A. G. (vgl. Abb. 14). Sie unterscheidet sich von der vor-
stehend beschriebenen dadurch, daB der Kolben beim
Schlaghub zundchst die Offnung a uberfliegt, bevor er
den Auspuff b frei-
gibt. Auf diese Weise

gelangt Frischluft
durch die Langs-
bohrung ¢ und die
seitliche Bohrung d
zur mittlern Druck-
flaiche des Ventils e,
so dal nunmehr die
stets unter Druck be-
findliche obere kleine
Flache gemeinsam
mit der mittlern Ring-
flache (vgl. Abb. 14)
den Druck auf die

Abb. 18. Abb. 19.

Dreistufiges Steuerventil
rankfurter Masch‘inenbau-A.g.

Abb. 20. Abb. 21.

untere, groBere Flache Dreistufiges Steuerventil
aufhebt. Sobald diese mit Hohlschieber

aber entlastet wird, der Frankfurter Maschinenbau-A. G.
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verschiebt sich das Ventil in die Stellung nach Abb. 19,
und der Schlagkolben fliegt zurick. Hierbei findet eine
Entlastung des Raumes zwischen Kolben und Steuerkdrper
dadurch statt, daB die Luft durch den Kanal/, die Rille g,
die Eindrehung des Steuerventils e, den Ringkanal h und
den Kanal i mit anschlieRendem Lé&ngskanal zum Auspuff-
loch k des Handgriffes gelangen kann. Die Verbesserung
dieser Steuerung gegenlber der in den Abb. 16 und
17 dargestellten Dbe-

n steht darin, dafl man

die Maglichkeit hat,
je nach der GroBRen-

bemessung der
mittlern Ringfldche c
in Abb. 14 wund je
nach dem Belastungs-
moment dieser Flache
das Ventil umzu-

steuern, bevor die
untere Flache e in
Abb. 14 entlastet ist.

Bei der in den
Abb. 20,und 21 wie-
dergegebenen gleich-
artigen Steuerung der-
selben Firma ist der Steuerkdrper als Hohlschieber aus-
gebildet; der Schlagkolben schiebt sich beim Ruckgang
in den Hohlschieber hinein, und der ganze Hammer féllt
entsprechend kirzer und leichter aus.

Die dritteArt der Prézisionssteuerungen mit einstu-
figem Steuerkolben (vgl.Abb. 15) mdge eine von der
Firma Diusterloh gewéhlte Bauart veranschaulichen (s. die
Abb. 22 und 23). Die obere Steuerfliche des Ventils a
(Abb. 22) steht durch den Kanal b und die Bohrung n stets
unter Druck. Bei der Ventilstellung nach Abb. 22 strémt
die Frischluft durch die Kanéle b und c unter dem Steuer-
korper hinweg hinter den Schlagkolben d und wirft diesen
nach vorn. Die Luft vor dem Kolben entweicht wé&hrend
dieser Zeit durch den Kanal e, die infolge der Einschniirung
des Steuerkolbens miteinander in Verbindung stehenden
Ringkanédle/ und g und das Auspuffloch h ins Freie. Hat
der Arbeitskolben die Auspuffléocher i und k tberflogen
und dem MeilRel den Schlag erteilt, so werden die hintere
Kolbenflache und die
untere  Flache des
Steuerventils entlastet,
und der stidndig auf

der obern Flache
wirkende  Luftdruc-k
schiebt das Ventil in

die Stellung der
Abb. 23. Hierdurch
wird die Luftzufuhr
zur hintern Kolben-
flache abgeschnitten,
dagegen durch die ge-
6ffneten Bohrungen m
und / und den Kanal e
zur vordem Kolben-
flache freigegeben.
Der Kolben wird zu-

Abb. 22. Abb. 23.
Einstufiges Steuerventil von Dusterloh.

Abb. 24. Abb. 25.

Einstufiges Steuerventil
mit Hohlschieber
von Disterloh.
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rickgeworfen und hierdurch die Luft zwischen Kolben und
Ventil verdichtet. Die Umsteuerung erfolgt aber erst in dem
Augenblick, in dem die Auspuffkanale i und k vom Kolben
tberflogen worden sind, weil nunmehr die stets unter
Druck stehende obere Ventilflaiche durch die Bohrung |
und den Kanal e entlastet wird.

Die Abb. 24 und 25 zeigen dieselbe Steuerung mit
einem als Hohlschieber ausgebildeten Steuerkdrper, dessen
obere Druckfldche gleich der Summe der mittlern und
untern Flachen ist. Durch die Kandle a und b steht die
mittlere Ringflache stets unter Druck. In der Stellung der
Abb. 24 erhé&lt die obere Ringfldche Frischluft durch die
Kanale a und b und die Bohrung c\ der Schlagkolben d
fliegt nach vorn. Die Entlastung der vordem Kolben-
flache erfolgt hierbei in derselben Weise wie in der Aus-
fihrung nach Abb. 22. Uberfliegt der Kolben die Aus-
pufflécher e und f so ist das Steuerventil auf der obern
und untern Ringflache entlastet, infolgedessen wird das
Ventil durch die stdndig auf die mittlere Ringflache wir-
kende Luft angehoben und gelangt in die Stellung der
Abb. 25, wobei die Bohrung c ebenso wie in Abb. 22 ver-
schlossen ist. Da ljedoch durch die Einschnirung des

Abb. 26.

Abbauhammer mit Hohlschiebersteuerung
von Mdénninghoff.

Ventils die Ringkanédle g und h verbunden sind, gelangt
die Frischluft durch die Kandle a, b, g, h und i vor den
Kolben und wirft diesen zuriick. Hierbei entsteht im
hintern Zylinderraum Kompression, die gleichzeitig auf die
untere und die obere Ringflache wirkt; die Umsteuerung
des Ventils findet erst in dem Augenblick statt, in dem der
Kolben die Auspufféffnungen/ und e Uberflogen hat, weil
dann die mittlere Ringflaiche durch den Kanal k und die
Auspufflécher e und / entlastet wird. In diesem Falle
Uberwiegt der Druck auf die gréBere, obere Ringflache den-
jenigen auf die kleinere, untere, und das Ventil gelangt
wieder in die Stellung der Abb. 24.

Zu den Abbauhdmmern mit einstufigem, als Rohr- oder
—Ffohlschieber ausgebildetem Steuerkolben gehdrtauch der-
jenige von Monninghoff (s. Abb. 26). In der gezeichneten
Stellung des Steuerkdrpers stromt die Frischluft nach dem
Niederdricken der Absperrkugel mitHilfe der Daumenklinke
durch den Zufiihrungskanal in den Ringkanal aund durch die
Bohrungen b in den Druckraum c. Der Betriebsdruck wirkt
nun auf die vordere Druckfliche d des Hohlschiebers,
wéhrend die hintere Flache e durch das Innere des Zylinders
und die Bohrung/mit der AufRenluft in Verbindung steht.
Der Steuerkdrper wird also zurlckgedriuckt, die Frischluft
stromt aus dem Druckraum c durch die Ladngskanéle g und
den Ringkanal h zum Langskanal i und so vor die vordere
Flache des Kolbens, der infolgedessen zuriickgeschleudert

wird. Sobald aber der Kolben den Auspuff/uberschleift,
wird die Luft im hintern Zylinderende verdichtet, und es
entsteht Uberdruck auf der hintern Flache e des Hohl-
schiebers; dieser wird nach vorn gedrickt und die Kandle g
werden geschlossen. Die Frischluft gelangt nunmehr aus
dem Druckraum ¢ durch die Ausfrasungen k des Steuer-
schiebers und um dessen hintere Druckfldche € herum
hinter den Kolben, der nach vorn bis zum Aufschlag auf
das hintere konische MeilRelende geschleudert wird. Die
Luft vor dem Kolben entweicht wahrenddessen durch den
Langskanal i und die nach der Umsteuerung zwischen dem
Ringkanal h und dem Auspuff | entstandene Verbindung
zum Auspuff . Nachdem die hintere Flache des Kolbens
den Auspuff/ freigegeben hat, ist die hintere Druckflache e
des Rohrschiebers entlastet, so daR die im Druckraum C
stdndig befindliche PreRluft den Steuerschieber wieder
zurickbewegt und der Arbeitsvorgang sich wiederholt.

Die Firma Moénninghoff stellt den Hammer in drei
verschiedenen GroBen her. Der vorstehend beschriebene
mittlere Hammer mit 5,6 kg Gewicht hat sich am meisten
eingebirgert; der leichte Hammer wiegt nur 4,2 kg. Der
Luftverbrauch eines neuen Hammers betrug nach meinen
Feststellungen nur etwas mehr als 20 cbm angesaugte
Luft je st

Wie in der Sitzung des bergtechnischen Ausschusses
vom 26. Mdrz 1924 zum Ausdruck gebracht worden ist’,
gibt es keinen Hammer, der sich fur alle Verhéltnisse
gleich gut eignet. Die Versuche zur Hereingewinnung
der Kohle durch unmittelbaren Wasserdruck haben seiner-
zeit schon gezeigt, daB das Verhalten der Kohle der ein-
zelnen Flézgruppen und Fldze, ja sogar desselben Fldzes
in demselben Grubenfeld auRerordentlich verschieden sein
kann. Aus diesem Grunde lassen sich auch nicht aus den
auf einzelnen Zechen mit bestimmten Ha&mmern erzielten
Leistungen ohne weiteres allgemeine Ruckschlusse auf die
Brauchbarkeit einer Hammerbauart ziehen. Die Firmen
sind zurzeit bemiht, meist mit Hilfe selbstgebauter Ein-
richtungen die mit einem bestimmten Hammer in einer
bestimmten Zeit geleistete Arbeit bei gleichzeitiger Ermitt-
lung des Luftverbrauches mehr oder weniger einwandfrei
und vergleichbar festzustellen. Auf eine n&here Beschrei-
bung der verschiedenen Vorrichtungen kann hier mit Rick-
sicht auf schwebende Patentanspriiche noch nicht einge-
gangen werden. Die Feststellung des PreBluftverbrauches,
die bisher, besonders bei schwankendem Druck, ziemlich
ungenau war, durfte kinftig durch Einfiihrung des neuen
DruckluftmeBverfahrens der Askaniawerke 2 eine Verbesse-
rung erfahren. Die tragbare MefReinrichtung der genannten
Gesellschaft wird voraussichtlich eine zuverlassigere Uber-
wachung des Druckluftverbrauches im Grubenbetriebe
ermaglichen.

Die Wirtschaftlichkeit der Abbauhd&mmer hé&ngt aber
nicht nur von ihrer Leistung im Verhdltnis zum PreB-
luftverbrauch, sondern vor allem auch von ihrer Lebens-
dauer ab. Neben der Gite des Materials und der Genauig-
keit der Ausfuhrung der Einzelteile spielt in dieser Beziehung
die sachmdafRige Behandlung der Werkzeuge ein groRe
Rolle; besonders nachteilig fir den Hammer ist das

1 Glickauf 1924, S. 382.
s Stach: Ein neues Druckluft-MeRverfahren, Gliuckauf 1924, S.260.
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Arbeiten mit stumpfem Werkzeug. Fir die rechtzeitige
und schnelle Instandsetzung versagender Hadmmer sollten
kleine Schlosserwerkstatten untertage vorhanden sein und
die Grubenbeamten dafiir Sorge tragen, daf die PreRluft-
werkzeuge diesen rechtzeitig zugefihrt und gegen gute
Hadmmer ausgewechselt werden. Am besten wdére es, wenn
Abbauhdmmer und andere PreRluftwerkzeuge in regel-
méRigen Zwischenrdumen in die Werkstatt eingeliefert,
dort auseinandergenommen, grindlich nachgesehen und
gereinigt wirden.

Zusammenfassung.

Nach einem kurzen Uberblick uber die geschichtliche
Entwicklung der Abbauhdmmer und PreRlufthacken und
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nach Kennzeichnung ihres Verwendungsgebietes werden
die fur den Ruhrbezirk hauptsdchlich in Frage kommenden
Hersteller aufgefiihrt. Darauf werden die einzelnen Arten
der bei Abbauh&mmern dblichen Flatter- und Prézisions-
steuerungen besprochen und durch verschiedene Beispiele,
besonders neuerer Ausfihrungen, erldutert Den Schluf
bildet ein Hinweis auf die Schwierigkeit, einen geeigneten
VergleichsmaRstab fir die Brauchbarkeit der Abbau-
h&mmer zu finden. Fir die Beurteilung ihrer Wirtschaft-
lichkeit ist aufRer dem PreRluftverbrauch fur eine be-
stimmte Leistung auch die Lebensdauer malgebend, die,
abgesehen von der Gilte des Materials und seiner Be-
arbeitung, von der Behandlungsweise des Abbauhammers
im Betrieb abhdngt.

Fiar den Bergbau wichtige Entscheidungen der Gerichte und Verwaltungsbehdrden
aus dem Jahre 1923.

Von Oberbergrat Dr. W. Seh liter, Dortmund,

und Amtsgerichtsrat H. Hével, Oelde.

(Fortsetzung.)

Entscheidungen aus dem Arbeitsrecht.

Die Mitglieder des Betriebsrates, welche Arbeiter sind,
werden von den Arbeitern allein, die Mitglieder des Betriebs-
rates, die Angestellte sind, werden von den Angestellten
allein gewéhlt. So bestimmt § 18 des Betriebsrategesetzes.
Von dieser Vorschrift macht § 19 BRG. eine Ausnahme.
Nach § 19 BRG. kdnnen die Vertreter der Arbeiter und
der Angestellten in gemeinsamer Wahl aller Arbeitnehmer
gewdhlt werden. Erforderlich ist dazu aber, dall die wahl-
berechtigten Arbeiter und Angestellten vor der Wahl in
geheimen, getrennten Abstimmungen mit Zweidrittelmehr-
heit dies beschlieBen. Wie berechnet sich diese Zweidrittel-
mehrheit? Sind dabei samtliche Wahlberechtigte oder nur
die an der Wahl teilnehmenden Wahlberechtigten in Betracht
zu ziehen? Ein Regierungsprasidentlhat dahin entschieden,
daB Zweidrittelmehrheit aller Wahlberechtigten erforder-
lich ist und Zweidrittelmehrheit der an der Abstimmung
teilnehmenden Wahlberechtigten nicht genlgt. Die Ent-
scheidung stitzt sich darauf, daB der § 19 eine Ausnahme-
vorschrift darstellt. Nach der Entstehungsgeschichte des
Gesetzes wollte man durch diese Bestimmung unter allen
Umstanden verhiuten, daR eine starke Minderheit dadurch
vergewaltigt wirde, daR sich in einer Versammlung rein
zufdllig wenig Teilnehmer einfdnden und diese eine Zwei-
drittelmehrheit zustandebréchten.

Ein aus 16 Mitgliedern bestehender Betriebsrat hatte
nach § 27 BRG. einen BetriebsausschuB von finf
Mitgliedern zu wahlen. § 27 schreibt vor, daR, falls der
Betriebsrat neun oder mehr Mitglieder z&hlt, dieser Be-
triebsrat aus seiner Mitte nach den Grundsdtzen der Ver-
haltniswahl einen Betriebsausschull von finf Mitgliedern
zu wahlen hat; § 27 bestimmt weiter, daB die Mitglieder
des Betriebsausschusses, wenn der Betriebsrat sowohl
Arbeiter als auch Angestellte als Mitglieder hat, nicht samt-
lich derselben Gruppe angehdren dirfen. Bei dieser Wahl
des Betriebsausschusses wurden zwei Vorschlagslisten ein-

1 Regierungsprasident von Magdeburg vom 29. Mai 1923, Z. Bergr.
Bd. 64, S. 534.

gereicht; auf Liste 1 standen finf Bewerber, von denen
die ersten vier Arbeiter waren, wahrend der fiinfte sich
im Angestelltenverhéltnis befand; auf Liste Il war nur
ein einziger Bewerber, und zwar ein Arbeiter angegeben.
Liste | erhielt 13 Stimmen, Liste Il drei Stimmen. Es ent-
stand Streit, wer gewdhlt sei. Ging man lediglich von
den Bestimmungen Uber die Verhéltniswahl, wie sie in
den 88 13 und 33 der Wahlordnung vom 5. Febr. 1920
enthalten sind, aus, so entfielen auf die Liste | vier Gewabhlte,
auf die Liste Il ein Gewdhlter, und zwar hatte dieser die
wenigsten Stimmen; dann wéren aber funf Arbeiter als
gewdhlt zu erachten; ein Angestellter mull aber unter den
Gewahlten sein; der auf der Liste | an letzter Stelle
stehende Angestellte mufl danach unter allen Umsténden
als gewéhlt gelten; welcher Arbeiter fallt aber dafir aus?
Der an vierter Stelle auf Liste | oder der auf Liste Il
stehende Bewerber, der die wenigsten Stimmen erhalten
hat? Das Oberbergamtl stellte sich auf folgenden Stand-
punkt: Der Angestellte gelte als vorab gewd&hlt. Was die
Arbeiter anlangt, so sei von dem Grundsatz auszugehen,
dall nicht bestimmte Bewerber gewé&hlt wirden, sondern
Listen; deshalb kénne von der Liste Il nicht der Arbeiter,
der gewd&hlt sei, gestrichen werden und von der Liste |
durften nur vier Bewerber als gewéhlt gelten; von der
Liste |1 gelte der Angestellte, obwohl er an letzter Stelle
stehe, als erster gewdhlt und weiter gelten als gewdhlt
die ersten drei Arbeitervertreter der Liste |, der vierte
Arbeitervertreter der Liste | falle aus. Wirde man anders
entscheiden, lieBe man die Liste Il leer ausgehen, so setze
man sich in Widerspruch mit den Grundsdtzen der Ver-
hé&ltniswahl. Es wirde dann auch der Liste 1 mdglich,
alle Bewerber durchzubringen, wenn sie nur den Ange-
stellten, der doch als gewé&hlt zu gelten habe, an die letzte
Stelle setze. Der Angestellte kdnne eben nicht an der
Stelle gezédhlt werden, an der er auf der Liste erscheine,
sonst wirde sich die Liste | ja auch funf Bewerber sichern,
wogegen ihr nur vier zustdnden.

1 Oberbergamt Bonn vom 17. Juli 1922, Z. Bergr. Bd. 64, S. 119.
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8§ 35 BRG. ordnet an, daB die Mitglieder der Betriebs-
radte ihr Amt unentgeltlich als Ehrenamt ausiuben, daR aber
eine notwendige Versdumnis von Arbeitszeit
eine Minderung der Entlohnung oder Gehaltszahlung
nicht zur Folge haben darf. Dariliber, was als notwendige
Versdumnis im Sinne des § 35 BRG. anzusehen ist, liegen
zwei Entscheidungen vor. Die einelstellt den Grundsatz
auf, dall die Versaumnis von Arbeitszeit durch férmliche
Ladung eines Betriebsratsmitgliedes vor den Schlichtungs-
ausschufl regelmaRig als notwendig im Sinne des § 35
BRG. zu erachten ist, weshalb dem Betriebsratsmitgliede
die durch Wahrnehmung des Termins entstandenen Kosten
vom Arbeitgeber zu erstatten sind. Der zweiten Ent-
scheidung2 lag der Tatbestand zugrunde, daB ein Mitglied
des Betriebsrates auf Veranlassung des zustédndigen Berg-
polizeibeamten an der Besichtigung einer Brikettfabrik
teilnahm. Auch hier geht die Entscheidung dahin, daB
eine derartige Versdumnis von Arbeitszeit als notwendig
im Sinne des § 35 BRG. anzusehen, der Lohnausfall also
dem Betriebsratsmitgliede zu ersetzen sei. Die Entscheidung
grindet sich auf die Bestimmung des § 66 Nr. 8 BRG.,
nach der der Betriebsrat die Aufgabe hat, die Bergpolizei-
beamten bei der Bekdmpfung der Unfall- und Gesund-
heitsgefahren durch Anregung, Beratung und Auskunft zu
unterstitzen, und die Anweisung des Ministers fir Handel
und Gewerbe vom 28. April 1922, die in Ausfihrung des
8§ 66 Nr. 8 BRG. ergangen ist und vorschreibt, daf bei
Besichtigungen von Tagebauen, Tagesanlagen und Brikett-
fabriken der Bergrevierbeamte der Betriebsvertretung Ge-
legenheit zur Beteiligung geben soll. Eine dritte noch
in einer Kostensache ergangene Entscheidung3 betrifft
den Fall, daB Kosten entstanden waren durch eine Be-
sprechung von Beauftragten der Betriebsrdte zwecks Vor-
bereitung der Wahlen von Betriebsratsmitgliedern in den
Aufsichtsrat. Hier wurde dahin entschieden, dal derartige
Kosten nicht von der Unternehmung zu tragen seien.
Die Begriundung der Entscheidung lautet: Auf § 36 BRG.
kdnne man sich nicht berufen; zwar bestimme dieser,
daBR die durch die Geschaftsfihrung entstehenden not-
wendigen Kosten einschlieBlich etwaiger Aufwandsent-
schadigungen der Arbeitgeber zu tragen habe, aber diese
Vorschrift beziehe sich nur auf die Félle, in denen ein
Betriebsrat innerhalb seines Aufgabenkreises als Einzel-
betriebsrat tatig sei, treffe jedoch nach der stdndigen
Rechtsprechung des Reichswirtschaftsrates nicht zu bei
Erstattung von Kosten, die durch die Teilnahme an Sitzun-
gen entstdnden, die mehrere Betriebsradte verschiedener
Betriebe abhielten. Im Gesetz Uber die Entsendung von
Betriebsratsmitgliedern in den Aufsichtsrat sei die Kosten-
frage nicht geregelt, und nur in der zu diesem Gesetz
erlassenen Wahlordnung heile es, daR die sachlichen
Kosten der Wahl (Versendung des Wahlausschreibens,
Beschaffung und Versendung der Briefumschldge und
Wahlumschldge, Beschaffung des erforderlichen Stimm-
zettelkastens) die Unternehmung zu tragen habe. Mangels
einer gesetzlichen Anordnung kénne man daher die Kosten
der Besprechung nicht dem Unternehmer auferlegen. Es
fehle auch nicht etwa zuféllig eine derartige gesetzliche

1 Oberbergamt Halle vom 17. April 1923, Z. Bergr. Bd. 64, S. 306.
2 Oberbergamt Halle vom 12. Dez. 1922, Z. Bergr. Bd. 64, S. 127.
3 Vorlaufiger Reichswirtschaftsrat vom 6. Marz 1923, Z. Bergr. Bd. 64, S.523.

Vorschrift. Die Entstehungsgeschichte des Gesetzes Uber
die Entsendung von Betriebsratsmitgliedern in den Auf-
sichtsrat beweise vielmehr, dal man absichtlich eine der-
artige Bestimmung ins Gesetz nicht aufgenommen habe.

Uber die Bestimmung der Mitglieder des Betriebs-
ausschusses, die von der Arbeit zu befreien sind,
enthélt eine Entscheidung des Reichswirtschaftsratsl fol-
gende Grundsétze: Der BetriebsausschuB selbst ist nicht
berechtigt, die Mitglieder des Betriebsausschusses zu be-
stimmen, die von der Arbeit zu befreien sind. Die Aus-
wahl hat vielmehr in allen Fé&llen von dem gesamten
Betriebsrat nach den Grundsédtzen der Verhdltniswahl zu
erfolgen, damit auch die Minderheit zu ihrem Rechte kommt.
Die Auswahl ist eine nicht allein die Arbeitnehmer an-
gehende Sache, auch der Arbeitgeber hat sich darum zu
kimmern; verstoft die Auswahl gegen den genannten
Grundsatz, so ist der Arbeitgeber verpflichtet, seine Zu-
stimmung zu dem Befreiungsantrag zu versagen.

Eine Vorschlagsliste fir den Betriebsrat war er-
schopft; alle auf ihr verzeichneten Bewerber waren aus-
geschieden. Die Ubrigen Vorschlagslisten waren noch nicht
erschopft. Koénnen nun Ersatzmitglieder aus den noch
nicht erschdpften Vorschlagslisten herangezogen werden
oder muf eine Neuwahl stattfinden? Der Minister fir Han-
del und Gewerbe2 hat sich dahin ausgesprochen, daf
eine Neuwahl zu erfolgen habe. Er sagt dazu: Als Ersatz-
mitglieder durften nur Personen aus der Liste entnommen
werden, der die zu ersetzenden Mitglieder angehdrt hétten;
ein Ubergang von einer Liste zur &andern sei
unzulé&ssig und wirde dem Sinne und Zweck der
Verhéaltniswahl widersprechen.

Das Hinabsinken der Zahl der Betriebsratsmitglieder
unter die vorgeschriebene Zahl beschrdnkte sich auf eine
Gruppe (Arbeiter oder Angestellte). MuB dann der gesamte
Betriebsrat oder nur der Gruppenrat neu gewdhlt
werden? Nach der vorgenannten Entscheidung des Mi-
nisters fur Handel und Gewerbe2ist nur der Gruppenrat
neu zu wéhlen, wie sich aus der entsprechenden An-
wendung des § 44 Abs. 4 BRG. ergibt. Der Minister
weist in dieser Entscheidung aber noch besonders auf die
Vorschrift des 8 44 Abs. 3 BRG. hin, nach der eine Gruppen-
wahl nicht stattzufinden habe, wenn infolge des Ausscheidens
von Mitgliedern des Gruppenrates und des Fehlens von
Ersatzmitgliedern lediglich die Platze der Ergédnzungsmit-
glieder nicht besetzt werden kénnen. Denselben Standpunkt
nahm ein Oberbergamt3 ein; der gesamte Angestellten-
rat war mit den Ersatzménnern zurlickgetreten; auch hier
hatte eine Neuwahl stattzufinden, die sich auf die gleich-
zeitig dem Betriebsrat angehdrenden Mitglieder und die
Ergdnzungsmitglieder des Angestelltenrates beschrénkte.
Das Oberbergamt betonte hierbei noch besonders, dal
nach § 44 Abs. 4 Satz 2 BRG. die Mitglieder des alten
Angestelltenrates bis zur Bildung des neuen in ihrem Amt
als Mitglieder des Angestellten- und des Betriebsrates blieben.

Uber die Aufgaben des Betriebsrates duBert sich § 66
BRG. In Ziffer 9 dieser Bestimmung ist als Aufgabe

1 Reichswirtschaftsrat vom 2. Mai 1922, Z. Bergr. Bd. 64, S. 520.

2 Minister fur Handel und Oewerbe vom 12. Sept. 1923, Z. Bergr. Bd. 64,
S. 542. Weitere gleichliegende Entscheidungen: Oberbergamt Dortmund vom
18. Jan. 1922 und Bescheid des Ministers fiir Handel und Oewerbe vom 16. Méarz
1922, Z. Bergr. Bd. 63, S. #00.

3 Oberbergamt Dortmund vom 8.Juni 1923, Z.Bergr. Bd. 64, S. 540.
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des Betriebsrates auch die Mitwirkung an der Ver-
waltung der Werkswohnungen angefihrt. Nach
der Entscheidung eines Oberbergamtesl ist dies dahin zu
verstehen, dall der Betriebsrat berechtigt ist, an der Auf-
stellung allgemeiner Richtlinien mitzuwirken, z. B. fur die
Festsetzung von Mietpreisen, dall der Betriebsrat aber
nicht berechtigt ist, in Ausfuhrung dieser Grundsétze
an der Festsetzung der Miete flr eine einzelne Werks-
wohnung mitzuwirken. Dieselbe Auffassung lag schon
einer frihem Entscheidung2 desselben Oberbergamtes
hinsichtlich der Vergebung von Werkswohnungen zu-
grunde; auch hier kann der Betriebsrat Richtlinien auf-
stellen; er ist aber nicht berechtigt, eine einzelne Werks-
wohnung zu vergeben.

Vielfach herrschten Zweifel dariiber, wie weit das
Recht des Betriebsrates zum Anschlag von Bekannt-
machungen gehe. Hierlber sind ein Erlal des Mi-
nisters fir Handel und Gewerbe3 und die Entscheidung
eines Oberbergamtes4 ergangen. Danach hat der Be-
triebsrat das Recht, die zur Erfillung seiner gesetzlichen
Aufgaben notwendigen Bekanntmachungen an die Arbeiter-
schaft ohne Genehmigung des Arbeitgebers anzuschlagen;
der Arbeitgeber ist nach § 36 BRG. verpflichtet, dem
Betriebsrat die dazu erforderliche Gelegenheit an den
werkslblichen Anschlagtafeln zu geben. Aber der Betriebs-
rat hat dem Arbeitgeber von seinen Bekanntmachungen
rechtzeitig vor dem Anschlag durch Ubersendung einer
Abschrift Kenntnis zu geben, damit der Arbeitgeber zur
Vermeidung von Erschitterungen des Betriebes die M6g-
lichkeit von Verhandlungen mit dem Betriebsrat Gber den
Inhalt des Anschlages hat. Ebenso hat der Arbeitgeber
dem Betriebsrat von seinen Bekanntmachungen, soweit
sie den Aufgabenkreis der Betriebsrdte beruhren, recht-
zeitig vor dem Anschlag Kenntnis zu geben, damit auch
der Betriebsrat seinen Aufgaben nachkommen kann. Streitig-
keiten hat in GemaRheit der §§ 93 und 103 BRG. in
Verbindung mit dem preuBischen Erlal vom 8. Mérz 1920
der Bergrevierbeamte zu entscheiden; gegen diese Ent-
scheidung ist Beschwerde an das Oberbergamt zul&ssig;
in Fallen, die keinen Aufschub zulassen, ist die Entschei-
dung des Bergrevierbeamten vorldufig bindend; dies ist
in der Entscheidung zum Ausdruck zu bringen.

Eine Aktiengesellschaft hatte ihre Satzungen in mehr-
facher Hinsicht gedndert. W#é&hrend bislang der Aufsichts-
rat Bestimmungen zu treffen hatte Uber Feststellung der
Diensteinrichtungen fur die einzelnen Geschéftszweige,
Gber Dienstanweisungen an den Bankvorstand, tGber Auf-
nahme, Suspension, Entlassung und Besoldung der Be-
amten von einer bestimmten Gehaltshdhe ab, uber Errich-
tung und Aufhebung von Zweigniederlassungen u. dgl.,
wurde durch eine Satzungsdnderung nunmehr festgelegt,
dal die genannten Aufgaben dem Vorsitzenden des Auf-
sichtsrates zusammen mit seinem Stellvertreter zufielen.
Eine zweite Satzungsdnderung betraf die Sitzungen des
Aufsichtsrates; die in der Satzung enthaltenen Vorschriften
Uber diese Sitzungen wurden dahin gedndert, daB sich der
Aufsichtsrat nur zu versammeln braucht, wenn die Geschéafte

1Oberbergamt Halle vom 8. Nov. 1922, Z. Bergr. Bd. 64. S. 126.

1 Oberbergamt Halle vom 19.Jan. 1922, Z. Bergr. Bd. 63, S. 158.

« ErlaB des Ministers fir Handel und Gewerbe vom 30. April 1923,
Z. Bergr. Bd. 64, S. 401.

4 Oberbergamt Dortmund vom 31. Mai 1923, Z. Bergr. Bd. 64, S. 535.
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seine Einberufung erheischen oder die Einberufung von
drei Mitgliedern des Aufsichtsrates oder dem Vorstand
verlangt wird, und daB die Beschlusse des Aufsichtsrates
entweder in Sitzungen oder nach Entscheidung des Vor-
sitzenden auf schriftlichem, telegraphischem oder telepho-
nischem Wege gefalt werden. Das Reichsgerichtl hatte
Uber die Zuldssigkeit dieser Satzungsédnderungen zu ent-
scheiden; die Zahl der Betriebsratsmitglieder im
Aufsichtsrat betrug zwei. Das Reichsgericht hielt die
erste Satzungsdnderung fur zuldssig. Es fihrt aus: Der
§ 70 BRG., der die Entsendung von einem oder zwei
Betriebsratsmitgliedern in den Aufsichtsrat grundsdatzlich
regle, und das Gesetz uUber die Entsendung von Betriebs-
ratsmitgliedern in den Aufsichtsrat vom 15. Febr. 1922
(RGBI. S.209) setzten zwar einen Aufsichtsrat als etwas Ge-
gebenes und gesetzlich Geordnetes voraus, aber diese Be-
stimmungen enthielten keine Vorschriften tber den Umfang
der Téatigkeit des Aufsichtsrates. Danach misse man davon
ausgehen, dafl die Aktiengesellschaft ihren Verpflichtungen
nachkomme, wenn sie ihre Satzungsvorschriften so ein-
richte, dal sie lediglich den handelsrechtlichen Vorschriften
Uber den Aufsichtsrat genugten. Die Aktiengesellschaft
sei nicht verpflichtet, Uber diesen Rahmen hinausgehend,
dem”Aufsichtsrat solche Aufgaben zuzuweisen, welche die
Interessen und Forderungen der Arbeitnehmer und ihre
Ansichten und Winsche der Organisation des Betriebes
betrdfen. Die Aktiengesellschaft sei auch berechtigt, wenn
sie bislang uber ihre Verpflichtung hinaus Aufgaben dem
Aufsichtsrat zugewiesen habe, nachtraglich diese Aufgaben
dem Aufsichtsrat wieder zu entziehen und &ndern Geschéfts-
stellen zu Ubertragen. Es fragt sich also nur, ob nach dem
Handelsgesetzbuch die genannten Aufgaben dem Auf-
sichtsrat zugewiesen werden missen. Das sei nicht der
Fall und daher die Satzungsédnderung statthaft Was die
zweite Satzungsdnderung anlangt, so kommt das Reichs-
gericht in derselben Entscheidung zu dem Ergebnis, daR
sie unzulédssig sei. Das Reichsgericht bemerkt: Der § 70
BRG. schreibe vor, dal die in den Aufsichtsrat zu entsen-
denden Betriebsratsmitglieder die Interessen und Forde-
rungen der Arbeitnehmer sowie ihre Ansichten und Winsche
hinsichtlich der Organisation des Betriebes vertreten sollten.
Danach musse den Betriebsratsmitgliedern, die in den Auf-
sichtsrat entsandt wirden, grundsétzlich die Mdglichkeit
gegeben werden, sich vor versammeltem Aufsichtsrat aus-
zusprechen; man kdénne sie nicht auf schriftliche Eingaben
verweisen, da sie dieses Recht auch schon friher gehabt
hdtten und eine Reglung im Betriebsrategesetz nicht ndtig
gewesen wdre, wenn die Betriebsratsmitglieder im Auf-
sichtsrat keine weitergehenden Rechte hé&tten bekommen
sollen. Eine Aussprache vor dem Aufsichtsrat werde aber
durch die Satzungsénderung vereitelt. Die beiden Betriebs-
ratsmitglieder konnten allein die Einberufung einer Sitzung
nicht durchsetzen und der Vorsitzende kénne jede Sitzung
verhindern. Demnach muisse die Satzung eine Bestimmung
enthalten, welche die Abhaltung von Sitzungen in einer
Weise vorschreibe, dall die Rechte der Betriebsratsmitglieder
auf Aussprache im Aufsichtsrat grundsdatzlich gewahrt seien.
Notig sei allerdings nicht, dal der Aufsichtsrat sich jeden
Monatversammele. Im Rahmen der vorstehend entwickelten
Grundsdtze kdnne auch einer zeitgeméafen und zweckent-

1 Reichsgericht vom 15. Febr. 1922, Deutsche Richterzeitung 1924, S. 85.
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sprechenden Reglung Rechnung getragen werden. Es sei
endlich auch nicht erforderlich, daB ausnahmslos alle Ge-
schéfte in den Sitzungen des Aufsichtsrates erledigt wiirden.
Aber die vorgenommene Satzungsédnderung verstoBe gegen
die vorstehend entwickelten Grundsdtze und kdnne daher
nicht als rechtsgiltig erachtet werden.

Zu einem Unternehmen gehdrten mehrere Betriebe.
Den Betriebsraten wurde eine Betriebsbilanz uber
das gesamte Unternehmen vorgelegt. Die Betriebsrate
verlangten die Vorlegung von Teilbilanzen fir die ein-
zelnen Betriebe des Unternehmens. Diese Vorlegung von
Teilbilanzen wurde abgelehnt. Uber den Streit entschied
der vorldufige Reichswirtschaftsratl dahin, daf nach den
gesetzlichen Bestimmungen (8 72 BRG. und Gesetz
Uber die Betriebsbilanz und die Betriebsgewinn- und
-verlustrechnung vom 5. Febr. 1921, RGBI. S. 159) den
Betriebsrdten nicht das Recht zustehe, die Vorlegung von
Teilbilanzen zu fordern, daf sie vielmehr nur eine Er-
lauterung Uber die Geschéftslage des Teilbetriebes fordern
kénnten. Der vorldufige Reichswirtschaftsrat begriindet
seine Stellungnahme wie folgt: In den gesetzlichen Be-
stimmungen finde der Anspruch der Betriebsrate auf Vor-
legung von Teilbilanzen keine Stitze, und die Entstehungs-
geschichte beweise, daB diese Reglung mit voller Absicht
so vom Gesetzgeber getroffen sei.

Der 8§84 BRG. ordnet an, daB Arbeitnehmer, wenn ihnen
vom Arbeitgeber gekindigt worden ist, binnen finf Tagen
nach der Kindigung Einspruch beim Arbeiter-
und Angestelltenrat erheben konnen, sofern gewisse Mo-
mente bei der Kindigung eine Rolle spielen; der Ein-
spruch kann, falls fristlos aus einem Grunde gekundigt
worden ist, der nach dem Gesetz zur Kindigung des
Dienstverhdltnisses ohne Einhaltung einer Kindigungsfrist
berechtigt, auch darauf gestitzt werden, dal ein solcher
Grund nicht vorliegt. Nach § 86 BRG. hat der Arbeiter-
und Angestelltenrat, wenn er den Einspruch fur begrindet
erachtet, die Herbeiflihrung einer Verstdndigung zu ver-
suchen; gelingt die Verstandigung binnen einer Woche
nicht, so kann der Arbeiter- und Angestelltenrat oder der
betroffene Arbeitnehmer binnen weitern finf Tagen den
Schlichtungsausschul? anrufen, im Falle einer fristlosen Kiin-
digung muB der Schlichtungsausschull das Verfahren aus-
setzen, wenn ein gerichtliches Verfahren uber die Zu-
l&ssigkeit der fristlosen Kiundigung schwebt oder wenn
von einer der Parteien der Antrag auf Aussetzung des
Verfahrens gestellt wird, da beabsichtigt sei, ein gericht-
liches Verfahren einzuleiten. § 87 BRG. schreibt vor, daR
Uber den Einspruch im gesetzlichen Schlichtungsverfahren
endgultig entschieden wird; geht die Entscheidung dahin,
daB der Einspruch gegen die Kindigung gerechtfertigt
ist, so ist vom Schlichtungsausschu dem Arbeitgeber fir
den Fall, daR er die Weiterbeschaftigung ablehnt, eine
Entschédigungspflicht aufzuerlegen. Unter Berufung auf
diese Vorschriften hatte eine Bureaugehilfin Klage gegen
ihren Arbeitgeber erhoben, bei dem sie mit sechswdchiger
Kindigungsfrist beschaftigt gewesen war; die Stellung
wurde ihr zu Ende 1920 gekindigt, nachdem der An-
gestelltenrat der Kundigung zugestimmt hatte. Die Bureau-
gehilfin erhob beim Angestelltenrat Einspruch gegen die
Kundigung. Dieser lehnte unter Hinweis darauf, dal er der

1Vorlaufiger Reichswirtschaftsrat vom 5. Sept. >922, Z. Bergr. Bd. 64, S. 522.

Kindigung zugestimmt habe, die Vermittlung ab, gab ihr
aber anheim, sich an den Schlichtungsausschufl zu wenden.
Das tat die Gehilfin; sie erwirkte dort eine Entscheidung
dahin, dal die Kindigung unwirksam und der Arbeit-
geber verpflichtet sei, sie entweder weiter zu beschéftigen
oder sie mit einer bestimmten Summe zu entschédigen.
Auf Grund dieser Entscheidung erhob die Bureaugehilfin
Klage im gerichtlichen Verfahren mit dem Antrage, die
Zwangsvollstreckung aus der Entscheidung des Schlich-
tungsausschusses flr zuldssig zu erklaren, hilfsweise den
Arbeitgeber zur Zahlung zu verurteilen. Die Sache ge-
langte zum Reichsgerichtl Dieses wies die Klage mit
folgender Stellungnahme ab: Das Gericht habe das Recht
und die Pflicht, zu prifen, ob die gesetzlichen Grund-
lagen fir die Entscheidung des Schlichtungsausschusses
gegeben seien. Das sei hier nicht der Fall. Denn nach
den gesetzlichen Vorschriften kdnne eine Sache an den
SchlichtungsausschuB nur gelangen, wenn der Ange-
stelltenrat den Einspruch fir begrindet halte; dem An-
gestelltenrat sei damit das Recht einer Vorprifung gegeben;
diese Vorprifung sei zuungunsten der Bureaugehilfin
ausgefallen und ihr damit der Weg zum Schlichtungsaus-
schuB abgeschnitten; denn der Angestelltenrat habe die Ver-
mittlung unter Hinweis auf die von ihm erfolgte Zu-
stimmung zur Kiundigung abgelehnt; keinesfalls sei vom
Angestelltenrat der Einspruch fir begrindet erklart; nur
wenn dies geschdhe, habe die Arbeitnehmerin das Recht,
den Schlichtungsausschufl anzurufen; es konne daher
auch nicht als ausreichend erachtet werden, wenn der
Angestelltenrat der Arbeitnehmerin anheimgegeben habe,
sich an den Schlichtungsausschul zu wenden. Danach
sei die Anrufung des Schlichtungsausschusses zu Unrecht
erfolgt und die Entscheidung des Schlichtungsausschusses
entbehre der gesetzlichen Grundlage. Nicht zu verkennen
sei, dal dem Angestelltenrat durch diese gesetzliche
Reglung eine groRe Macht gegeben sei, Anspriiche von
Arbeitnehmern zu durchkreuzen; aber diese Machtbefugnis
treffe auch nur bei Kindigungen zu, die an sich nach
birgerlichem Recht schon zuldssig gewesen wéren; bei
fristlosen, sofortigen Kindigungen habe der Angestelltenrat
eine so weitgehende Macht auch nicht, da in solchen Féllen
ein Angestelltenrat dem Arbeitnehmer nicht die Mdglichkeit
nehmen konne, die Gerichte zur Entscheidung anzurufen.

Wie bei der vorstehenden Entscheidung dargelegt, hat
bei gewissen Fdllen von Kindigungen der Arbeiter- oder
Angestelltenrat auf Einspruch des Arbeitnehmers hin eine
Verstandigung zu versuchen; falls eine solche binnen einer
Woche nicht erzielt wird, kann der Arbeiter- oder Ange-
stelltenrat oder auch der Arbeitnehmer den Schlichtungs-
ausschufl anrufen (8 86 Abs. 1 BRG.). Wie berechnet
sich diese Frist von einer Woche? Das Reichsgericht2 hat
dahin entschieden, dall diese Frist mit dem Tage nach Ein-
lauf des Einspruchs beginnt.

Ein Baggerfuhrer war zum Mitglied des Betriebsrates
gewdhlt worden; vor der Wahl wurde er nach der Tarifklasse
A 1lentlohnt. Nach der Wahl stellte sich heraus, daR der
Baggerfiuhrer seine Tatigkeit als Betriebsratsmitglied nicht
mit seinen dienstlichen Pflichten in Einklang bringen
konnte; er wurde daher in eine Stoppkolonne am Bagger

1 Reichsgericht vom 30. Jan. 1923, Deutsche Juristenzeitung 1923, S. 570.
* Reichsgericht vom 16. Febr. 1923, Z. Bergr. Bd. 64, S. 491.
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versetzt. Zundchst wurde er weiter nach Tarifklasse A 1
entlohnt, dann aber nur nach Tarifklasse A9, entsprechend
seiner nunmehrigen Tatigkeit in der Stoppkolonne. Da-
gegen rief der Geschéddigte die Entscheidung des Berg-
revierbeamten an. Dieser entschied dahin, daB er unzu-
stdndig sei; dieser Entscheidung schlossen sich das Ober-
bergamt sowie der Minister fiir Handel und Gewerbelan.
Begrundet wurde die Entscheidung wie folgt: Bei gewissen
Streitigkeiten entscheide nach § 93 BRG. der Bezirkswirt-
schaftsrat, an dessen Stelle in PreuBen, solange er noch
nicht geschaffen sei, nach dem Erlal vom 8. Mdrz 1920,
der Bergrevierbeamte trete; aber die vorliegende Streitig-
keit falle unter keinen der fiunf Punkte des 8§ 93 BRG,,
denn es handle sich dabei nicht um die Errichtung, Bildung
und Zusammensetzung einer Betriebsvertretung (Punkt 1
des 8§ 93), auch nicht um die Wahlberechtigung oder
Wéhlbarkeit eines Arbeitnehmers (Punkt 2 des §93), ferner
auch nicht um die Einrichtung, Zustdndigkeit und Ge-
schéaftsfuhrung der Betriebsvertretungen und der Betriebs-
versammlung (Punkt 3 des 8 93), sodann auch nicht um
die Notwendigkeit von Geschéftsfihrungskosten der Be-
triebsvertretungen (Punkt 4 des § 93) und endlich auch
nicht um Wabhlstreitigkeiten (Punkt 5 des § 93); danach
kénne der Bergrevierbeamte fur die Entscheidung nicht als
zustédndig erachtet werden. Nach § 20 der Verordnung
Uber Schlichtung von Arbeitsstreitigkeiten vom 23. Dez.
1918 und § 17 des Tarifvertrages, der hier in Frage komme,
sei die ortlich zustdndige Untergruppe einer Gruppe der
Reichsarbeitsgemeinschaft fir den vorliegenden Fall als
Schiedsstelle zustandig.

Im 8§ 84 BRG. ist bestimmt, daB Arbeitnehmer im Fa 1le
der Kiindigung seitens des Arbeitgebers durch An-
rufung des Arbeiter- oder Angestelltenrates
Einspruch erheben koénnen. Im Absatz 1 sind vier Ein-
spruchsgriinde genannt. Sie beziehen sich auf besondere
Einwendungen, die gegen das Vorgehen des Arbeitgebers
erhoben werden kdnnen, weil die Kindigung vom Stand-
punkte des Arbeitsrechts unerwiinscht erscheint, sei es mit
Rucksicht auf die Beweggrinde, die zur Kiindigung gefihrt
haben, sei es mit Ricksicht auf gewisse Begleitumstande,
die an sich nach dem gewdhnlichen birgerlichen Rechte
ebensowenig Bedeutung besitzen wie die Beweggriinde zur
Kindigung; im Absatz 2 wird der Fall geregelt, in dem
fristlose Kiindigung vorliegt, ein Grund dafir aber bestritten
wird. In den vier Féllen des Absatzes 1 ist danach fur
den Arbeitnehmer nur die Anrufung des Arbeiter- oder
Angestelltenrats gegeben, im Falle des Absatzes 2 hat der
Arbeitnehmer noch die Mdglichkeit, daneben auch die
ordentlichen Gerichte (Gewerbegericht, Kaufmannsgericht,
Amtsgericht) anzurufen. Ruft der Arbeitnehmer den Ar-
beiter- oder Angestelltenrat an, so mufl dieser, wenn er
den Einspruch fir begrindet halt, nach § 86 BRG. auf
eine Verstdndigung hinwirken; kommt eine solche nicht
zustande, so kann der Arbeiter- oder Angestelltenrat
oder der betreffende Arbeitnehmer den Schlichtungs-
ausschuB2 anrufen, der nach § 87 BRG. entscheidet.
Bei dieser Entscheidung hat der Schlichtungsausschuf32

1 Minister fur Handel und Oewerbe vom 20. April 11923, Z. Bergr.
Bd. 64, S. 524.

* Seit der Neureglung des Schlichtungswesens durch die Verordnung
v. 30. Okt. 1923 (RGBI. 1043) Ist das Einspruchsverfahren nach dem BRG.
den Arbeitsgerichten bzw. dem Berggewerbegericht tibertragen.
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wenn er den Einspruch fiir begrindet erachtet, zugleich
fir den Fall, daR der Arbeitgeber die Weiterbeschafti-
gung ablehnt, eine Entschddigungssumme festzusetzen,
die sich nach der Zahl der Jahre bemessen soll, wahrend
deren der Arbeitnehmer in dem Betriebe beschéftigt war,
nach der wirtschaftlichen Lage des Arbeitnehmers und
nach der wirtschaftlichen Leistungsfahigkeit des Arbeit-
gebers. Es heiflt dann weiter im § 87 BRG., daB die Ent-
scheidung des Schlichtungsausschussesl »Recht zwischen
dem beteiligten Arbeitgeber und Arbeitnehmer schafft«.
Nun war einem Arbeitnehmer fristlos gekindigt worden,
weil der Arbeitgeber annahm, einen wichtigen Grund fir
die fristlose Entlassung zu haben. Der Arbeitnehmer rief
zunédchst nicht das Gerichtan, sondern erhob nach § 84 BRG.
Einspruch, so daB es zur Entscheidung des Schlichtungs-
ausschusses kam; dieser setzte als Entsch&digung nach den
Grundsédtzen des § 87 BRG., da er den Einspruch fir be-
rechtigt ansah, den Betrag von 2400 J | fir den Fall fest, daB
der Arbeitgeber die Weiterbeschéftigung des Arbeitnehmers
ablehnte; diesen Betrag zahlte der Arbeitgeber. Der Arbeit-
nehmerberechnete nun, daB ihm nicht allein dieser Betrag zu-
stehe, sondern, wenn er nicht fristlos hatte entlassen werden
durfen, der Betrag von 5800 JI als Gehalt und Vergitung
fur die Zeit, die er vorzeitig entlassen war, und klagte
darauf beim Gericht auf Zahlung eines Teilbetrages dieser
Summe. Das Reichsgericht entschied2folgendermafien: Es
liege ein Fall des § 84 Abs. 2 BRG. vor; danach hétte der
Arbeitnehmer an sich die Wahl gehabt zwischen dem Ver-
fahren vor dem Schlichtungsausschu und dem Verfahren
vor den Gerichten. Er habe den ersten Weg gewadhlt und
damit eine Entschddigung erreicht; diese Entschadigung sei
nicht etwa als eine Privatstrafe oder Bulle, neben der esnoch
einen Schadenersatzanspruch gebe, anzusehen, sondern stelle
den vollen Schadenersatz dar, der dem Arbeitnehmer in
diesem Verfahren gewéhrt werden kdnne; der Spruch des
Schlichtungsausschusses schaffe, wie das Gesetz selbst sage,
Recht zwischen den Parteien; neben diesem Spruch sei daher
ein gerichtliches Verfahren auf Festsetzung der Entsché-
digung nicht mehr gegeben. Nun sei denkbar, daB der Arbeit-
nehmer nicht den vollen Schadenersatz von den Gerichten
fordere, sondern nur eine Erhéhung des ihm schon zu-
erkannten Betrages bis zu dem Betrage, den das Gericht ihm
héatte zuerkennen missen. In dieser Hinsicht sei allerdings
richtig, dal der Spruch des Schlichtungsausschusses dem
Arbeitnehmer weniger gewéhre, als das Gericht ihm hétte
zuerkennen muissen; aber im Gesetz seien genaue Vor-
schriften Gber die Hohe der Entschadigung im 887 gegeben
und diese habe der Schlichtungsausschul befolgt; eine
Erhdhung dieser Sdtze im gerichtlichen Verfahren kénne
ebenfalls nicht in Frage kommen, weil das Verfahren vor
dem Schlichtungsausschull eben endglltig zwischen den
Parteien »Recht geschaffen« habe. Wé&hle der Arbeitnehmer
den Weg der Anrufung des Schlichtungsausschusses, so
misse er sich mit dem Ergebnis dieses Verfahrens end-
gultig zufrieden geben.

Ober die Frage, wieweit eine aus § 87 BRG. erlassene
Entscheidung desSchlichtungsausschusses derrich-
terlichen Nachpriufung unterliegt, hat sich das Reichs-
gericht in zwei Entscheidungen ausgesprochen2 Es betont

1 Entsch. d. RG. Bd. 105, S. 132.
a Entsch. d. RO. Bd. 106, S. 238 und 242.
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hierbei folgendes: Der Schlichtungsausschull sei ein unter
Mitwirkung der sozialen Selbstverwaltungskdrper gebildetes
Verwaltungsorgan, das durch seine Entscheidungen endgul-
tiges Vertragsrecht zwischen dem beteiligten Arbeitnehmer
und dem Arbeitgeber schaffe; die Entscheidungen seien
danach bloBe Verwaltungsakte, die teilweise, so auch im
Falle des § 87 BRG., eine vorgdngige Tatigkeit des Arbeiter-
oder Angestelltenrates voraussetzten; der Arbeiter- oder
Angestelltenrat und der SchlichtungsausschuB arbeiteten in
jedem Einzelfalle gemeinsam an dem sozialen Werk des
Arbeiterschutzes und der Betriebsforderung, ndmlich im
Falle des § 87 BRG. an der Herstellung des durch den
Kindigungsstreit gestdrten sozialen Friedens im Betriebe.
Es seien nun Falle denkbar, in denen diese Verwaltungs-
behdrden ihre Zustdndigkeit Gberschritten; die Zusammen-
setzung, auch des Schlichtungsausschusses, erfordere nicht
die Bestellung eines unparteiischen rechtsgelehrten Vor-
sitzenden, so daR die Gefahr einer Uberschreitung der
Zusténdigkeit auch bei diesem Verwaltungsorgan besonders
nahe liege. Deshalb sei stets angenommen worden, dal
die ordentlichen Gerichte das Recht der Nachprifung in
der Richtung hétten, ob die Entscheidung des Arbeiter- oder
Angestelltenrats und des Schlichtungsausschusses innerhalb
der gesetzlichen Schranken der Zustdndigkeit erlassen
worden sei. In diesen Grenzen sei ein Priufungsrecht der
Gerichte ndtig und auch gegeben. Dies treffe besonders
auch auf die Entscheidungen zu, die der Schlichtungs-
ausschufl auf Grund des § 87 BRG. erlasse. Bei einer der
genannten Entscheidungen bemerkt das Reichsgerichtlnoch
besonders folgendes: Es sei davon auszugehen, dafR der
SchlichtungsausschuR zu einer Entscheidung aus § 87 BRG.
nur dann befugt sei, wenn der Arbeiter- oder Angestelltenrat
sich mit der Prifung der Frage, ob die Kiindigung berechtigt
gewesen sei, beschéftigt habe, und zwar verlange das Gesetz,
der Arbeiter- oder Angestelltenrat musse bei dieser Priifung
zu dem Ergebnis gekommen sein, daR die Kiindigung un-
berechtigt gewesen wére; hdatte der Arbeiter- oder An-
gestelltenrat die Kiundigung fir berechtigt erkldrt und den
Einspruch des Arbeitnehmers abgelehnt und entschiede
alsdann trotzdem der SchlichtungsausschuBR und setze eine
Entschadigungspflicht des Arbeitgebers fest, so entbehre
eine solche Entscheidung des Schlichtungsausschusses der
gesetzlichen Grundlage, besonders auch der Zustédndigkeit,
und die Gerichte hatten, indem sie die Zustdndigkeit des
Schlichtungsverfahrens nachpriften,einen derartigen Spruch
des Schlichtungsausschusses nicht hinzunehmen, sondern
ihm die Anerkennung zu versagen.

Bei einer Firma war es zu Entlassungen gekommen;
die Arbeitnehmer riefen den Schlichtungsausschull an;
dieser entschied gegen die Arbeitnehmer, da es sich nicht
um eine freiwillige Entlassung, sondern um eine notge-
drungene Entlassung wegen Aufgabe des Betriebes gehandelt
habe. Nun erfolgte in einer Zeitschrift, die von der
wirtschaftlichen Vereinigung der Angestellten &hnlicher
Firmen hergestellt wird, unter dem Stichwort: »Vorsicht bei
folgenden Firmen« eine Aufz&hlung von Firmen, vor denen
ohne n&here Angaben gewarnt wurde, unter diesen befand
sich auch die Firma, bei der die Entlassungen erfolgt waren.
Diese klagte darauf gegen den Schriftleiter und den Drucker
der Zeitschrift sowie gegen die wirtschaftliche Vereinigung

1 Entsch. d. RG. Bd. 106, S. 238.
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als die Herausgeberin der Druckschrift auf motivierte
Zuriucknahme der Verdffentlichung und auf kunftige Unter-
lassung der Verbreitung solcher Warnung. Das Reichs-
gerichtl sprach sich wie folgt aus: Der Klageantrag sei
begriindet. Zwar hatte den entlassenen Arbeitnehmern, wenn
sie mit der Entlassung und dem Schiedsspruch nicht ein-
verstanden gewesen wéren, das Recht zugestanden, Kritikan
den Handlungen der Firma und an dem Spruch des Schieds-
gerichts zu Uben ; es wére auch nichts dagegen zu erinnern
gewesen, wenn sie in der Zeitschrift ihrer wirtschaftlichen
Vereinigung unter wahrheitsgetreuer Darlegung des Sach-
verhalts, die dem Leser ein eigenes Urteil Uber die Be-
rechtigung oder Nichtberechtigung ihres Vorgehens er-
moglicht haben wiirde, ihre Berufsgenossen aufdas Verhalten
der Firma hingewiesen und die Berufsgenossen abzuhalten
gesucht hétten, in den Betrieb der Firma einzutreten; diese
héatten sich dann selbst ein Urteil bilden und danach handeln
kdnnen. Es verstoRe aber gegen die guten Sitten,
wenn die entlassenen Arbeitnehmer und ihre Organi-
sationen durch die verdffentlichte Warnung ohne jede
Angabe der Tatsachen einzelne Firmen als Arbeitgeber
in Verruf erkldrten, und wenn gegen die guten Sitten
verstoBen worden sei, dann miisse auch dem Verletzten,
hier der klagenden Firma, Genugtuung geschehen.
Eine Gesellschaft, die eine elektrische Stralenbahn be-
treibt, mullte fir die Zeit vom 9. bis 20. Mai 1920 diesen
Betrieb einstellen, weil sie von keiner Seite elektrische Kraft
bekommen konnte; sie bezog die Kraft von ihrem Kraftwerk;
dieses lag aber in der angegebenen Zeit infolge eines durch
Lohnforderungen entstandenen Ausstandes still, und von
anderer Seite war kein elektrischer Strom zu erhalten. Die
im Dienste der Stralenbahn stehenden Fuhrer, Schaffner
und Aufsichtsbeamten hatten sich an dem bei dem Kraft-
werk entstandenen Ausstande nicht beteiligt, vielmehr ihre
Dienste auch vom 9. bis 20. Mai 1920 der Gesellschaft
zur Verfigung gestellt und verlangten nun Zahlung
ihres Lohnes fur die Zeit des Ausstandes
von der Gesellschaft, die diese Zahlung verweigerte.
Das Reichsgericht2 stellte sich auf den Standpunkt, dafR
diese Weigerung der Gesellschaft berechtigt sei. Es
fuhrt folgendes ungefdahr wortlich aus: Man dirfe bei
der Entscheidung dieses Falles nicht von den Vorschriften
des Burgerlichen Gesetzbuches ausgehen, misse vielmehr
die sozialen Verhéltnisse ins Auge fassen, wie sie sich ent-
wickelt hatten. Das Blrgerliche Gesetzbuch trage allerdings
sozialen Ricksichten Rechnung, und zwar auch beim Dienst-
vertrag, aber es stehe, entsprechend seiner Entstehungszeit,
auf dem individualistischen Standpunkt; es betrachte jedes
Rechtsverhdltnis vom einzelnen Dienstpflichtigen zum
Dienstberechtigten. Inzwischen habe aber der Gedanke
der sozialen Arbeits- und Betriebsgemeinschaft Ausbreitung
und Anerkennung gefunden, er beherrsche, wenigstens in
groBem Betrieben, das Verhdltnis zwischen Arbeitnehmern
und Arbeitgeber. Von diesem Gedanken aus und damit
von den tatsdchlichen sozialen Verhdltnissen aus ergebe
sich die Losung des Rechtsstreites im Sinne der Gesellschaft.
Es handle sich nicht mehr nur um das Verhéltnis des ein-
zelnen Arbeiters zum Arbeitgeber, sondern um eine Reglung
zwischen zwei Gruppen der Gesellschaft, dem Unter-

1 Entsch. d. RG. Bd. 105, S. 4.
« Entsch. d. RG. Bd. 106, S. 272.
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nehmertum und der Arbeiterschaft. Freilich setze das
Tatigwerden des einzelnen Arbeiters im Betrieb auch heute
den AbschluB eines Einzelarbeitsvertrages voraus; aber mit
diesem Einzelvertrage trete der einzelne Arbeiter in die
Arbeiterschaft und damit in die Gesamtorganisation des
Betriebes ein, dessen Ergebnis nicht mehrvom Unternehmer
allein mit seinem Kapital und seinen Arbeitsmitteln, sondern
im gemeinschaftlichen Zusammenwirken von Unternehmer
und Arbeiterschaft gewonnen werde. Auf diesem Gedanken
der gemeinschaftlichen Arbeit beruhten die neuern Gesetze
auf dem Gebiete des Arbeitsrechtes, besonders das Betriebs-
rategesetz, das den Betriebsvertretungen der Arbeitnehmer
eine weitgehende Mitwirkung zur Wahrnehmung der
sozialen und wirtschaftlichen Interessen der Arbeitnehmer
des Betriebes wie auch in bezug auf Betriebsleitung und
Betriebsleistung einrdume. Der Arbeitnehmer sei nicht
mehr ein bloRes Werkzeug des Unternehmers, sondern ein
lebendiges Glied der Arbeitsgemeinschaft. Dem entspreche
es dann aber auch, dalk, wenn die Arbeitsgemeinschaft aus
Grinden, die nicht vom Unternehmer ausgingen, versage,
die Folgen nicht nur den Unternehmer trdfen. Das gemein-
schaftliche Zusammenwirken von Unternehmer und
Arbeiterschaft stelle die Grundlage des Betriebes dar. Der
Betrieb aber und seine Ertrdgnisse bildeten wiederum die
Grundlage fir die Lohnzahlungen. Wenn aber der einzelne
Arbeiter ein Glied der Arbeiterschaft und der zwischen
dieser und dem Unternehmer bestehenden, die Grundlage
des Betriebes bildenden Arbeitsgemeinschaft sei, dann sei
es selbstverstédndlich, dall es, wenn infolge von Handlungen
der Arbeitsgemeinschaft der Betrieb stillgelegt werde
und die Betriebseinnahmen versiegten, dem Unternehmer
nicht zugemutet werden konne, fir die Lohnzahlung aus
&ndern Mitteln zu sorgen. Das misse auch flr den
Fall gelten, daB das Versagen der Arbeitsgemeinschaft
nur von einem Teil der Arbeiterschaft ausgehe, wahrend
andere Arbeitnehmer des Betriebes arbeitsfahig und arbeits-
willig blieben. Es handle sich dabei nicht um eine Haftung
der Arbeitswilligen fir die Ausstdndigen, sondern darum,
dal mit der durch einen Teil der Arbeiterschaft verur-
sachten Stillegung des Betriebes die Grundlage fur die
Lohnzahlungen im Betriebe ganz allgemein weggefallen
sei. Die Folge des Wegfalles dieser Zahlungen mufRten
sich deshalb auch die Arbeitnehmer gefallen lassen, die
sich dem Ausstande der d&ndern nicht angeschlossen hétten.
Wolle man anders entscheiden, so wiirden sich unmdg-
liche Zustdnde ergeben. Es koénne sein, dal nur ein
kleiner Teil der Arbeiterschaft mit einer flr die Fortfihrung
des Betriebes unentbehrlichen Téatigkeit durch Ausstand
den gesamten Betrieb stillege und der Unternehmer allen
&ndern Arbeitern den Lohn auszahlen misse, obwohl diese
nur deshalb nicht arbeiten kdnnten, weil ihre Genossen

Die deutsche Reichsbahn

Der kirzlich erschienene Geschéftsbericht der deutschen
Reichsbahn tber das Rechnungsjahr 1922 (d. i. vom 1 April 1922
bis 31. Marz 1923) behandelt in zahlreichen Ubersichten ein-
gehend die Ergebnisse der Berichtszeit. Danach betrug die
Gesamtldnge der Eisenbahnen (einschl. Schmalspur-
bahnen) am 31. Mérz 1923 52814 km gegen 53222 km im
Vorjahre; der Ruckgang erklart sich aus der in 1922 erfolgten
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nicht arbeiteten. Dies sei mit dem Gedanken der Arbeits-
gemeinschaft als Grundlage des Betriebes nicht vereinbar.
Das Reichsgericht fahrt dann fort: Dieses aus den sozialen
Verhdltnissen gewonnene Ergebnis lasse sich auch ohne
Schwierigkeiten den Vorschriften des Burgerlichen Gesetz-
buches einfiigen. Den Arbeitswilligen sei die Mdglich-
keit entzogen, die versprochenen Dienste zu leisten.
Daraus folge — vorausgesetzt, daB die Gesellschaft die
Unmadglichkeit der Leistung nicht selbst zu vertreten habe -,
dal die Gesellschaft sich auf § 323 BGB. berufen
kdnne, der vorschreibe, dal, wenn die aus einem gegen-
seitigen Vertrage dem einen obliegende Leistung infolge
eines Umstandes, den weder er noch der andere Teil zu
vertreten habe, unmdglich werde, er den Anspruch auf
die Gegenleistung verliere. Ein Annahmeverzug des
Dienstberechtigten komme gar nicht in Frage, da der
Dienstpflichtige ja auRerstande sei, die angebotene Dienst-
leistung zu bewirken. Allerdings bestehe die Mdglich-
keit, daB der Unternehmer durch Nachgeben den Aus-
stand beende; aber wenn man das vom Unternehmer
verlange, werde man dem Verhdltnis der Parteien nicht
gerecht. Es sei ebenso das gute Recht des Arbeitgebers,
neue Lohnforderungen abzulehnen, wie es das Recht der
Arbeitnehmer sei, solche Forderungen zu stellen. Es sei
auch ausschlieRBlich Sache der Beteiligten, dariber zu be-
finden, was zur Wahrnehmung ihrer Interessen in solchen
Fallen geboten wére. Die rein wirtschaftliche Frage zu
untersuchen, ob der Arbeitgeber in der Lage sei, eine
Lohnerhdhung zu bewilligen, liege v6llig auBerhalb der
Aufgaben der Gerichte. Fir die gerichtliche Entschei-
dung sei deshalb davon auszugehen, daB die Ablehnung
der Lohnforderungen durch die Gesellschaft nicht ohne
rechtfertigenden Grund erfolgt sei, und dall aus der bloRRen
Méglichkeit ihrer Bewilligung weder etwas gegen die
uUunmaoglichkeit der den Arbeitswilligen obliegenden Lei-
stung noch fur ein Verschulden der Gesellschaft oder
ein sonst von ihr zu vertretendes Verhalten abgeleitet
werden kénne. Das Reichsgericht bemerkt endlich noch:
Die vorliegende Entscheidung gehe von den Verhdlt-
nissen groRerer Betriebe aus und sei nur auf solche an-
zuwenden. Es bedlrfe im vorliegenden Falle nicht der
Erdrterung, ob sich nicht auch bei solchen grofem
Betrieben Félle denken lieBen, in denen, namentlich wenn
es sich nicht um Lohnstreitigkeiten handle, bei einem
Teilausstand dem Arbeitgeber eine Entlohnung der Arbeits-
willigen aufzuerlegen wdre, denn Umstdnde, die dazu
AnlaB geben koénnten, seien nicht behauptet worden.
Mit dieser Entscheidung hat das Reichsgericht einen
Standpunkt eingenommen, der auch von zahlreichen ge-
werbegerichtlichen Instanzen bereits vertreten worden ist.
(SchluB f.)

Rechnungsjahre 1922/23.

Abtretung eines Teils der Provinz Oberschlesien an Polen,
wobei auch 620 km Eisenbahn an Polen abgegeben werden
muBten. Im Laufe des Rechnungsjahres kamen 213 km neu-
eroffnete Strecken hinzu. Von den 52814 km (53222 im Vorjahr)
waren 30634 (31086) km Hauptbahnen, 21219 (21 074) km
Nebenbahnen und 961 (1062) km Schmalspurbahnen. Demnach
waren 58,00 (58,41) °0 der Gesamtldnge Hauptbahnen, 40,18



696

(39,60) °0 Nebenbahnen und 1,82 (2,00) %, Schmalspurbahnen.
Von den Hauptbahnen waren 9022 (9310) km oder 29,45
(29,95) @ eingleisig, 21 036 (21 204) km oder 68,67 (68,20) °/0
zweigleisig, 92 (93) km oder 0,30 (0,30) %0 dreigleisig, 477
(472) km oder 1,56 (1,52) ‘, viergleisig, 5 (5) km oder 0,02
(0,02) o funfgleisig und 3 (3) km oder 0,01 (0,01) ‘, sechs-
gleisig; von den Nebenbahnen waren 20653 (20527) km oder
97,34 (97,40) 4, eingleisig und 565 (547) km oder 2,66 (2,60) °0
zweigleisig; die Schmalspurbahnen waren bis auf 11 (13) km
zweigleisige Teilstrecken durchweg eingleisig. Fir fremde
Rechnung wurden auflerdem von der Reichseisenbahnver-
waltung am Ende des Berichtsjahres 83 (83) km vollspurige
Nebenbahnen und 123 (125) km vollspurige nebenbahnédhn-
liche Kleinbahnen betrieben. Die Betriebsldnge der von der
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Reichseisenbahnverwaltung betriebenen Schiffsstrecken be-
trug 817 (793) km, wovon 506 (482) km dem Personenverkehr,
803 (779) km dem Guterverkehr und 188 (190) km der Befor-
derung von Eisenbahnfahrzeugen auf eigenen R&ddern dienten.

Wird von der Eigentumsldnge die Lénge der verpachteten
eigenen Strecken abgesetzt und die Lange der gepachteten
sowie der mitbetriebenen fremden Strecken hinzugerechnet,
so ergibt sich eine Betriebslange am Ende des Berichtsjahres
von 53013 (53414) km. Davon dienten 50807 (51013) km gemein-
schaftlich dem Personen- und Gilterverkehr, 397 (396) km
ausschlieBlich dem Personenverkehr und 1809 (2005) km nur
dem Guterverkehr.

Die Bahnlédnge der Reichsbahnen verteilt sich auf die
einzelnen deutschen Staaten wie folgt.

Vollspurbahnen Schmalspur- Reichsbahnen insgesamt
Hauptbahnen  Nebenbahnen bahnen iberhaupt auf 100 gkm  auf IOOOOEinwohn.
1921/22 1922/23 1921/22] 1922/23 1921/22 1922/23 1921/22 ;1922/23 1921/22 11922/23 1921/22 i 1922/23
km km km km km km km km km ] km km km

PreuBenl . 17975 17522 13299 13357 171 64 31445 30943 10,67 10,56 8,57 8,57
Bayernl 4722 4707 3559 3613 116 115 8397 8435 11,04 11,10 11,90 11,96
Sachsen 1791 1791 886 886 528 534 3205 3211 21,37 21.42 6,87 6,89
Wirttemberg 1485 1485 404 407 121 121 2010 2013 10,30 10,32 7,98 7,99
Baden ... 1579 1581 298 298 28 28 1905 1907 12,64 12,65 8,62 8.63
Thiringen . 777 777 708 708 75 75 1560 1560 13.26 13,26 10,34 10,34
Hessen. ..o 916 916 505 505 1421 1421 18,49 18.49 11,01 11,01
Hamburg . . . . 37 37 7 7 44 44 10,80 10,80 0,43 0,43
Mecklenburg-Schwerin 494 494 726 726 15 15 1235 1235 9,41 9,41 18,78 18,79
Oldenburg 286 286 358 372 9 652 667 10,15 10,38 12,60 12,89
Braunschweig 342 342 98 115 440 457 11,97 12,44 9.14 9,50
Anhalt...... 232 232 54 54 286 286 12,43 12.43 8,63 8.63
Bremen 57 76 1 58 76 22,61 29.49 1,86 2,43
Lippe 44 43 51 51 95 94 7,79 7,72 6.14 6,08
Libeck...cconrnnn. 13 13 13 13 4,46 4,46 1,10 1,10
Mecklenburg-Strelitz 151 151 14 14 165 165 5,63 5.63 15,51 15,51
Waldeck . 4 91 a1 95 91 9,00 8.63 16,96 16,27
Schaumburg-Lippe . 24 24 11 11 35 35 10.26 10,25 7,53 7,53
Deutschland insges. 30929 30477 21070 21215 1062 %1 53061 52653 11,24 11,20 8,86 8,90
Niederlande 5 5 5 5
Schweiz C 57 57 57 57
Tschecho-Slowakei 95 95 99 99

zus 31086 30634 21074 21219 1062 961 53222 152814

ohne Saargebiet. 2ohne Saarpfalz.

Die Dichtigkeit des Bahnnetzes in den einzelnen
deutschen Staaten ist sehr verschieden; sie schwankt, auf je
100 km Grundfldche berechnet, zwischen 4,46 (4,46) km in
Libeck und 29,49 (22,61) km in Bremen und ergibt im Durch-

Vollspurbahnen

1921/22
LOKOMOTIVEN .ot 31 070
Personenwagen 66 736
Gepéckwagen 20 740
Glter-, Arbeits- und Bahndienstwagen . 668 349

Wird der Bestand an eigenen Lokomotiven und Wagen
auf die Betriebslange der von der Reichshahi fur eigene

Vollspurbahnen

1921/22
Lokomotiven und Triebwagen . Stiick 5,93
Personenwagen Achsen 37,37
Gepédckwagen » 9,51
Glter-, Arbeits- und Bahndienstwagen " 261,59

Beim frachtpflichtigen Guterverkehr sind gegen das
Vorjahr die beforderten Mengen um 21,9 Mill. t oder 5,90 0
und die Verkehrsleistungen um 6690,9 Mill.tkm oder 12,01 %

schnitt des Deutschen Reiches (ohne Saargebiet und Saarpfalz)
11,20 (11,24) km.

Der Fuhrpark der Reichsbahn setzte sich Ende des
Berichtsjahres wie folgt zusammen.

Schmalspurbahnen Zusammen
1922/23 1921/22 1922/23 1921/22 | 1922/23
30 592 317 276 31 387 30 868
67 861 870 944 67 606 68 805
22 711 151 174 20 891 22 885
679 684 10634 6 907 678 983 686 591

Rechnuiig betriebenen Bahnstrecken am Ende des Rechnungs-
jahres tezogen, so waren auf 10 km Betriebsldnge vorhanden

Schmalspurbahnen Zusammen
1922/23 1921/22 | 1922/23 1921/22 | 1922/23
5,87 3,06 2,95 5,88 5,82
37,58 30,99 33,92 37,26 37,52
10,35 4,57 5,61 9,43 10,27
267,60 245,92 195,44 261,28 266,31

gestiegen. Beim frachtfreien Dienstverkehr dagegen ergal
sich ein Ruckgang der befdrderten Mengen um 3,4 Mill.
oder 7,74 °0 und der Verkehrsleistungen um 1798,7 Mill. tkn
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Uber den Umfang des gesamten Giiterverkehrs gibt die nachstehende Ubersicht Auskunft.
Zahl der
beforderten Tonnen gefahrenen Tonnenkilometer
1921/22 1922/23 1921/22 1922/23
[ % o

Guterbefdrderung
des offentlichen Verkehrs 357 658 165 86,02 382 359 341 88,05 55032995682 87,04 62026575067 91,05
Tierverkehr . 2 803 885 0,67 2165706 0,50 462 992 491 0,73 131 429 460 0,19
Postgut 56416 156 0,09 48 318 376 0,07
Militargut.......... [ 456 015 011 560 628 0,13 63 228 896 0,10 82 583 936 0,12
Frachtpflichtiges Dienstgut 10 439 368 2,51 8 166 352 1,88 108 743 420 0,17 126 377 040 0,19
zus. gegen Frachtberechnung 371 357 433 89,32 393252027 90,56 55724376642 88,13 62415283879 91,62
Dienstgut ohne ” 44 414 303 10,68 40976 776 9,44 7505911 679 11,87 5707 168 744 8,38
zus. 415 771 736 100,00 434 228803 100,00 63230288321 100,00 68 122452 623 100,00

oder 23,96 °0. Die befdrderte Gesamtmenge ist um 18,5 Mill. t
oder 4,447, und die Zahl der Tonnenkilometer um 4892,2 Mil),
oder 7,74 °0 gegen das Vorjahr gestiegen.

Wie sich die Guterbefdorderung des offentlichen Verkehrs
auf die verschiedenen Befdrderungsarten verteilt, ist
nachstehend ersichtlich gemacht.

Es wurden befdrdert:

1 nach regelrechten
Tarifklassen: t t

1921'/22 1922/23

Eil- und ExpreRgut 3332 864 1510 450
Frachtgut usw. 220 571 239 206 995 832
zus. 223904 103 208 506 282

2. nach Ausnahmetarifen:
Eilgutoiieiiie 1177 818 1233 030
STUCKGUL .o 30906 508 117
Wagenladungen . 132545338 172 111912
zus 133 754 062 173 853 059

Gesamtbefdrderung im

offentlichen Verkehr 357 658 165 382 359 341

Steinkohle, Koks und PrelRkohle

1921/22
Beforderte M enNge ..o t 81 903 685
in °0 der gesamten Giiterbeférderung 19,70

Gefahrene Tonnenkilometer
in °0 der gesamten Giterbeférderung

Vom gesamten frachtfreien Dienstgutverkehr machte der
Dienstkohlenverkehr aus

1920;/22 192&‘(/)23
nach der Zahl der befdrderten Tonnen 45,52 43,93
Tonnenkilometer 80,37 o 77,31

UM S

Die neue Kohlenwdsche der Zeche Ewald-Fortsetzung.

Da die seit dem Jahre 1904 in Betrieb befindliche Hum-
boldt-Wésche der Zeche Ewald-Fortsetzung in Erkenschwick
trotz mehrfacher Erweiterungen und Umbauten den Anforde-
rungen der stetig gestiegenen Forderung und des vergrofRerten
Kokereibetriebes nicht mehr genuigte, entschloR sich die Werks-
leitung zur Errichtung einer neuen Doppel wasche, die mit jedem
System 150 t/st leisten sollte. Der von der Firma Frélich & Klipfel,
Maschinenfabrik fir Kohlen- und Erzaufbereitung in Essen,
ausgefiihrte Bau weist als Besonderheit an Stelle der blichen
zwischen den Gleisen liegenden, schmalen und tief in die Erde
reichenden Kohlentirme mit groBer Fallhéhe und verhdltnis-
maRig kleinem Inhalt einen groBen, Uber den Gleisen errich-
teten Rohkohlenturm auf, der mit einem Fassungsvermdgen

17 338 671 376

27,42

C

Die auf der Reichsbahn beférderte Kohlenmenge
hat im Berichtsjahr mit 165,8 Mill. t gegentber dem Vorjahr
eine Zunahme um 20,4 Mill. t oder 14,04 °0erfahren; ebenso
ist der Anteil des Kohlenverkehrs am Gesamtverkehr (einschl.
der frachtfrei befdrderten Gilter) von 34,98 auf 38,19 90 ge-
stiegen. Die Zahl der im Kohlenverkehr gefahrenen Tonnen-
kilometer war ebenfalls mit 27515,7Mill. tkm um 900,1 Mill. tkm
oder 3,38 90 groRer als im Vorjahr; ihr Anteil an dem
Ergebnis des Gesamtverkehrs ist dagegen von 42,09 auf 40,39 °0
zurlickgegangen.

Uber die Kohlenbeférderung gegen Frachtberech-
nung sind in der folgenden Zusammenstellung ndhere An-
gaben gemacht.

AuBerdem wurden im Jahre 1922 18 Mill. t Kohle (gegen
20,2 Mill. t im Vorjahr) als frachtfreies Dienstgut befdrdert, d. i.
ein Rickgang um 2,2 Mill. t oder 10,97 ?0; die Zahl der im
frachtfreien Dienstverkehr gefahrenen Tonnenkilometer stellte
sich auf 4411,9 Mill. und blieb um 1620,9 Mill. tkm oder 26,87 °/0
hinter dem Vorjahr zurick.

Braunkohle, Koks und PreRkohle

1922/23 1921/22 1922/23
90 976 474 43 306 193 56 871 686
20,95 10,42 13,10
17 228 007 831 3244 049 709 5875 716 757
25,29 513 8,63

Der Kohlenverbrauch der Reichseisenbahn betrug
im Berichtsjahr 16887 821 t (gegen 15960688 t im Vorjahr).
Davon entfielen auf Lokomotivfeuerung 14 943 282 (14 350 277)t,
wahrend die restlichen 1944539 (1 610411) t fir andere
Zwecke im eigenen Betrieb verbraucht bzw. an Dritte ab-
gegeben wurden.

HA U

von 1500 t, d. h. der Durchsatzmenge eines Systems, die Un-
abhéngigkeit des Wéschebetriebes von den UnregelmaRigkeiten
der Forderung gewéhrleistet. Eine gleichméRige Beschickung
der Wésche ist somit in jedem Fall gesichert, ohne dal ein
Zwischenturm mit Bedienung zur Verteilung der Kohle auf
Wésche und Vorratsturm oder die Bedienung des Rickforder-
bandes erforderlich wird. Ein mdéglichst grofRer Vorratsbehalter
bedeutet Uberhaupt fir jede Wésche ein Haupterfordernis.

In der neuen Wasche sind ein grofRer Frischwasserbehdlter,
eine gerdumige Werkstatt sowie Aufenthalts-, Bade- und
Abortrdume fir Meister und Arbeiter eingerichtet, so dal
wdhrend der Arbeitszeit niemand die Anlage zu verlassen
braucht.  Zur Erzielung einer einwandfreien Wasserklarung
dienen reichlich bemessene Klarspitzkasten. Uber allen Ma-
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Abb. 1. Querschnitt
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Abb. 2. Ldangsschnitt

durch die Anlage fir die Feinkohlenentwdsserung.

schinen und Vorrichtungen angebrachte Aufstellungskrane oder
Laufkatzen ermdéglichen eine bequeme Bedienung. Die Vor-
klassiertrommein sind vollstdndig dicht verkleidet und in ab-
geschlossene R&ume eingebaut, so dall sich keine Staubbelésti-
gung geltend macht. Im {brigen ist die Wasche mit Vor-
klassierung in die KorngréRen von 0—10 und 10—80 mm»
Staubabsaugung, gufeisernen Kolbensetzmaschinen, Doppel-
kurbel-NuBklassiersieben und beweglichen NuRverladesieben
sowie einer Nachwésche und Zerkleinerungsanlagen fir grobe
Mittelerzeugnisse und NuBkohlen ausgeristet. Samtliche Ein-
richtungen des in Eisenbeton ausgefihrten Gebdudes sind lber-
sichtlich und leicht zugénglich angeordnet und gut belichtet.

Da die alte Wésche im Anschlufl an die groBen Kokerei-
anlagen reichlich mit Schwemmsimpfen ausgestattet war,
sollten diese bei dem Neubau
Verwendung finden. Die auf den

Setzmaschinen gewaschenen
Kohlen wiesen jedoch beim Ab-
ziehen aus den Schwemmsimpfen
stets so hohe Aschen-und Wasser-
gehalte auf, dall den Anspriichen
der Kokerei nicht genigt wurde.
Die vorgenommenen Anderun-
gen der Entwadsserungsschieber,
der Einbau weiterer Entwaésse-
rungsrohre usw. fihrten keine
wesentliche Besserung herbei.
Gemeinsam mit der genannten
Firma wurden darauf zunéchst
groRere Betriebsversuche zur Vor-
entwésserung der gewaschenen
Feinkohle auf einem {ber den
Schwemmsimpfen aufgestellten
Siebe ausgefiihrt, indem man die
entwdésserte Kohle mit Frisch-
wasser abbrauste und die in
gleicher Weise behandelten

Schldmme zusetzte. Die Ergeb-
nisse des neuen Verfahrens waren
so befriedigend, dal man ganz auf die Schwemmsiumpfe ver
zichtet hat und diese heute nur noch als Nachentwé&sserungs-
turme fir die auf den Sieben vorentwésserte Kohle benutzt.

Die Abb. 1 und 2 zeigen die Anordnung der Feinkohlen-
entwésserung. Die von der Feinkornsetzmaschine abfliefende
Kohle wird auf den mit engspaltigen Messersieben belegten

Abb. 1. Querschnitt

durch den umgebauten Kohlenturm.

Sieben a entwadssert und durch eine Frischwasserbrause von
anhaftenden Letten- und Pyritschlammen befreit. Die Kratz-
bander b verteilen die klare Feinkohle in die Entwé&sserungs-
turme ¢, wahrend der Siebdurchgang in die Verdickungs-
trichter d fliet. Die sich darin absetzenden Schlamme gelangen
auf die Schlammsiebe e, wo sie ihrem Aschengehalt entsprechend
mit Frischwasser mehr oder weniger stark abgebraust werden.
Der aus ganz feinen, aschenreichen Schldmmen bestehende
Siebdurchgang flieft in die Klarteiche, wahrend die gereinigten,
klaren Schldmme durch das Becherwerk / gehoben und mit
Hilfe der Schnecke g gleichméRBig der Feinkohle zugemengt
werden. In den TlUrmen c entwdssert die Kohle in 20—24 st
auf etwa 8—10 °0 Wassergehalt. Auf diese Weise wird in
verhéltnismaRig kurzer Zeit bei geringem Raum- und Kraft-
bedarf sowie bei maRigen An-
lage- und Betriebskosten eine
einwandfreie Entwésserung der
Kohle auf einen fiir den Kokerei-
betrieb sehr gunstigen Feuchtig-
keitsgehalt erzielt und gleichzeitig
ihr Aschengehalt durch die Ent-
fernung von Letten und Ton ver-
ringert. Eine trockne und gleich-
maéRige Kokskohle ist aber be-
kanntlich fur die Abklrzung der
Garungszeit und die Lebens-
dauer der mit Silikasteinen aus-
gemauerten Kokséfen von be-
sonderer Wichtigkeit.

Bei einer téglichen Koks-
kohlenerzeugung von etwa 1000t
betragt der Entfall an feinen
Schldémmen in den Kilérteichen
ungefédhr 501 also rd. 5 %. Diese
Schlamme sollen kiunftig nach
dem Schwimmverfahren aufbe-
reitet und der Kokskohle nach
Verdickung in dem in Abb. 2 an-
gedeuteten Verdickungsbehélter h
zugesetzt werden, Die weitere Entwéasserung der Flotations-
schldmme erfolgt auf dem Kohlenfilter der Siebe a und in
den Trockentiirmen c. Die entfallenden Schlammberge sollen
unmittelbar auf die Halde geleitet werden.

Eine weitere wesentliche Verbesserung des Betriebes ist
durch den Umbau des zwischen den Kokereien stehenden

Abb. 2. Léangsschnitt
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zweiten Kohlenturmes zur Beschickung der Koksofenfiillwagen
erzielt worden, der lange Zeit zu lebhaften Klagen AnlaB
gegeben hat, da die Kohle hier einen noch grofem Wasser-
gehalt aufwies als die aus den Schwemmsimpfen. Es zeigte
sich sogar, daB die aus dem hohen Turm abgezogene Kohle
im untern Teil immer einen hdhern Wassergehalt hatte als
die am Kopfe der Entwésserungs-Becherwerke entnommenen
Kohlenproben, was auf die nachteilige Hohe der Turme zuriick-
zuftihren war. Die beabsichtigte Nachentwdsserung in den
einzelnen Abteilungen dieses Kohlenturmes stellte sich bald
als unwirksam heraus, denn in wenigen Stunden wurden die
Spitzen und Entwé&sserungseinrichtungen von den im durch-
sickernden Wasser enthaltenen Letten-und Tonteilchen verstopft,
so dal die ersten Wagenfullungen einen Wassergehalt von
16 90 und mehr aufwiesen. Zur Vermeidung dieses Mil-
standes ist der hohe Turm durch Zwischenbdden in zwei (ber-
einanderliegende Behélter geteilt worden. Wie aus den Abb. 3
und 4 hervorgeht, geben die Entwésserungsbecherwerke a die
Kohle auf das Verteilerband b auf. In den obern Taschen cent-
wassert die Kohle in 18—20 st auf etwa 8—10 %0 Wasser-
gehalt und wird dann durch die untern Verladetaschen d
abgelassen, wobei eine innig gemischte Kokskohle mit gleich-
maRigem und niedrigem Wassergehalt gewonnen wird. Be-
sonders bemerkenswert ist, daB das zum Fortschwemmen
der Kokskohle mit den aufbereiteten Schlammen gebrauchte
Spllwasser einen nur sehr geringen Teil der Schldmme
festhalt. Diese setzen sich in den im Rundlauf des Spil-
wassers eingeschalteten Spitzkasten ab, so daf die von diesen
ganz feinen, z&hen Schldmmen befreite Kokskohle sehr gut
nachentwéssert. Die urspriinglich in dem Turm eingebauten
Schleudermihlen konnte man, ohne die Koksbeschaffenheit
zu beeintrachtigen, stillsetzen. Dadurch wurde nicht nur der
Kraftbedarf verringert, sondern auch die Mdglichkeit gewonnen,
den ersparten Raum fiir die VergrofRerung des Turminhaltes
auszunutzen, so daB sich jetzt trotz des Raumverlustes durch
die Zwischenbdden, die jedoch eine erwiinschte Versteifung
bilden, mehr Kohle als vorher stapeln 14%t. Dank der Ent-
fernung des feinen Schwefelkieses aus der Kohle wird in
den langen Zuleitungsrohren zu den Kohlentiirmen erheblich
weniger Spllwasser gebraucht; auch der hohe Verschleill hat
sich anscheinend verringert. Mit den getroffenen Anordnungen
und Verbesserungen sind also wesentliche wirtschaftliche Vor-
teile erzielt worden.

Bergwerksdirektor J. Brinkmann, Erkenschwick.

Zuschriften an die Schriftleitung.
(Ohne Verantwortlichkeit der Schriftleitung.)
Die Ausfiihrungen von Oberingenieur Hinz in seinem
Aufsatz »Verbesserungsmoglichkeiten im Druckluftbetriebe«l
mdchte ich in einigen Punkten nicht unwidersprochen lassen.

1 Auf S. 306 ist zwar auf meinen Vorschlag, die Feuchtig-

keit der PreBluft durch Ausfrieren zu entfernen2 aufmerksam
gemacht, aber geduBert worden, dall dieses Verfahren nur
anwendbar sei, wenn alle PreRluftmotoren durch solche mit
weitestgehender Expansion ersetzt wirden. Diese Behauptung
ist nur zum Teil richtig und dazu angetan, meinen Vorschlag
als unpraktisch erscheinen zu lassen. Fast alle Haspel mit
groferer Leistung besitzen bekanntlich Kulissensteuerung, bei
der es doch ohne weiteres maglich ist, mit kleinern Fillungen
als 70 %0 zu arbeiten, und nur an dem Steuerbock kleinere
Anderungen vorzunehmen sind, die dem Maschinenfiihrer die
unwirtschaftliche Handhabung erschweren sollen. Derartige

1 Glickauf 1924, S. 279.
2Gluckauf 1921, S. 313.
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Malnahmen sind von mir ebenfalls schon angedeutet wordenl
Auch bei durchlaufenden Maschinen |48t sich der einfache
Muschelschieber bekanntlich u. a. durch Verstellung des Vor-
eilwinkels auf kleinere Fillung umstellen. Die von Hinz ge-
schilderten Verbesserungen durch schnellaufende Motoren
werden genau wie bei der alten Maschine hinféllig, wenn der
Haspelfiihrer aus Bequemlichkeit nicht mit Expansion fahrt.

2. Oanz richtig schreibt Hinz auf derselben Seite,
man durch Erhéhung der Lufttemperatur im Arbeitszylinder
die Vereisungsgefahr vermindern oder sogar beseitigen kann.
Es darf aber nicht die Auffassung verbreitet werden, als wenn
nur bei Motoren neuerer Bauart auf diesem Wege Erspar-
nisse mdglich seien. Auch bei Motoren alter Bauart kénnen
Verbesserungen durch Nutzbarmachung der Kompressions-
wdrme erzielt werden. So habe ich eine groRere Seilbahn-
maschine mit einem Kompressionszylinder ausristen lassen
und damit erreicht, dal sich die Einstromungsluft auf rd. 46°
erhitzte und die Fillung derart herabgesetzt werden konnte,
dal sich der PreRluftverbrauch im Mittel um 30 °0 verringerte.
Die Anwendung besonders angebauter Kompressionszylinder
bei Schuttelrutschenmotoren zur Erzielung einer bessern
Expansion und Ausnutzung der Rutschenfallenergie ist be-
kannt und ware zur Vervollstindigung des Aufsatzes erwéh-
nenswert gewesen. Die Ausriistung der PreRluftmaschinen
mit Niederdruckkolben ist in vielen Féllen durchaus angebracht.
Sie ergibt eine feste, vom Maschinenfihrer unbeeinfluBte
Expansion und wirde ermdglichen, wie bei den bewé&hrten
HochdruckpreRluft-Lokomotiven mit Zwischenvorwédrmung zu
arbeiten. Erst die Anordnung der Zwischenvorwédrmung bei
gleichzeitiger Verteilung der Leistung auf mehrere Stufen
haben diese Lokomotiven wettbewerbsfahig gemacht.

Oberingenieur H. Reiser, Oelsenkirchen.

Oberingenieur Reiser macht in seiner Zuschrift darauf
aufmerksam, daR man bei Verwendung von Druckluft, die durch
Ausfrieren zuvor getrocknet worden ist, die dann mdgliche
weitestgehende Expansion durch Umbau vorhandener Motoren
ebenfalls erzielen kann. Das ist zweifellos richtig. Ich habe
nur darauf aufmerksam machen mussen, daB entsprechend
dem Anteil der Motoren bei weitem nicht die ganze ausge-
frorene Druckluft expandieren kann, daB sich also der mit dem
Ausfrieren verbundene Vorteil leider nur auf einen Teil der
ganzen Luftmenge beschrénkt. Nach Reisers Angaben2kdnnte
auf einer untersuchten Schachtanlage die Expansion bei 70 °»
der erzeugten Druckluft durchgefiihrt werden; nach &ndern
Quellen3 ist dieser Anteil aber betréchtlich geringer.

Die MaRnahmen zur Fillungsverkleinerung sind selbst-
verstdndlich sehr unvollkommen, wenn dem Haspelfiihrer das
Arbeiten ohne oder mit geringer Expansion tUberhaupt mdglich
ist. Derartige Steuerungen wirden ihren Zweck keinesfalls
erreichen, wie Reiser sehr richtig betont.

Die Médglichkeit, eine Vorwérmung der Druckluft durch
Kompressionsarbeit zu erzielen, 14Rt sich selbstverstandlich
bei jedem Motortyp ausnutzen, und Reiser hat wohl zuerst
darauf hingewiesen, da man durch einen Kompressions-
zylinder vorhandene Maschinen verbessern kann. Den grdften
Vorteil bringt diese MaBRnahme aber nur dann, wenn die
warmeerzeugende Verdichtung im Arbeitszylinder selbst statt-
findet. Die Verdichtung in einem besondern Kompressions-
zylinder kann nur ein Notbehelf sein; sie ist mit Verlusten
verbunden, die sich vermeiden”lassen.

A. Hinz, Essen.

1 Glickauf 1910, S. 683.
2Z.V D. 1 1924, S. 656.
2 Glickauf 1922, S. 346.
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Der Steinkohlenbergbau Deutsch-Oberschlesiens

im Mai 1924'.
Kohlen- i PreR- Belegschaft der
Monat f('irderung- eKrgle(LSJ» k%f;lre_n- kStheIin» Koke- kPr:IeB-
Ilns&es- \‘EST;;?{ gung  stellung Q?Ubeenﬂ- reien fa(t))rili(:n
Durchschnitt 1000 t
1922 . . 736 30 120 10 47734 3688 153
1923 . . 729 29 125 10 48548 3690 154
1924:
Januar . . 1000 38 108 9 47519 3202 90
Februar . . 953 40 111 8 46801 3115 89
Marz . . . 1022 40 119 9 46428 3072 86
April . . . 945 39 104 17 45848 289% 162
Mai2 . . . 123 5 42 6 9548 1293 102
Mai Januar-Mai
Kohle Koks Kohle Koks
t t t t

Gesamtabsatz (ohne
Selbstverbrauch

und Deputate) 160296 46225 3725180 446573
davon

innerhalb Deutsch-

Oberschlesiens . 85 253 5338 1400969 113689
nach dem ubrigen

Deutschland . . 74 829 35014 2299822 274 144
nach dem Ausland . 214 5873 24 389 58 740

u.zw. nach

Poln.-Oberschlesien . 114 4377 19124 41 206
Polen.. — 320 — 3372
Danemark . . . — 15 — 256
Italien ... — 395 — 700
der Tschechoslowakei — 160 210 1642
Ruménien . . . . — 15 - 135
Deutsch-Osterreich . 15 419 3 762 9099
Schweden . . . . - - 80 20
Ungarn . . . . 15 67 423 2003
der Schweiz . . . 70 20 475 60
jugoslavien . . . - 85 300 112
Litauen e — — — 45

Die Nebenproduktengewinnung bei der Kokserzeugung
stellte sich im Mai wie folgt:

Rohteer .. 1838t Rohbenzol . . . . 346 t
Teerpech 21t schw. Ammoniak . . 543t
Teerdle — t  Naphthalin . . . . 9t
1 Nach Angaben des Oberschlesischen Berg- lind Hittenméannischen
Vereins in Gleiwitz.
2 Ausstand.

Der Steinkohlenbergbau Polnisch-Oberschlesiens

im Mai 19241
Kohlen- Koks- PreR- Belegschaft der
forderung - kohlen- in- .
Monat . arbeits- Zeeru- %efe-n k?)theII:n- Koke- kFo’LeIEn-
insges. iglich gung stellung  gruben  'e1€N  fapriken
Durchschnitt 1000 t
1922 . . 2131 86 111 17 143409 3928 244
1923 . . 2207 89 115 26 148712 4230 332
1924:
Januar . . 2192 84 110 24 149331 4194 399
Februar . . 2099 87 108 29 148170 4014 457
Marz . . . 2051 82 113 34 147210 3999 466
Apr_ll . . . 2072 86 96 35 144579 3769 467
Mai . . . 2343 %4 91 36 142911 3537 439

1 Nach Angaben des Oberschlesischen Berg- und Hiittenméannischen
Vereins in Kattowitz.

Nr. 32

Oesamtabsatz (ohne
Selbstverbrauch

und Deputate) 2256 581 83 108 9257 230 469 505
davon

innerhalb Polnisch-

Oberschlesiens 425 919 51 965 2347 214 279 422
nach dem {brigen

Polen . . . . 356889 15743 1869719 121714
nach dem Ausland 1473773 15400 5040 297 68 369

u. zw. nach

Deutschland 1122 519 7455 3181125 35287

Deutsch-Osterreich 188 614 2515 1163193 16 726

der Tschechoslowakei 39 084 188 234 1192
Ungarn . 40 863 927 193397 2 937
Danzig . . 25 323 2879 123144 9549
Memel . . . . 205 80 16 306 295
der Schweiz 25 465 70 42 477 70
Litauen . . . . 195

Rumaéanien . . 20072 1359 97087 2158
Italien . . . . 1499 3423

Lettland . . . 15 14 223 20
Jugoslavien . . 9367 40 16 319 40
Déanemark . . . 397 75 824 75
Schweden . . . 350 350 20

Die Nebenproduktengewinnung bei der Kokserzeugung
hatte im Berichtsmonat das folgende Ergebnis:

Rohteer ... 3896 1 Rohbenzol . . . . 1057 1
Teerpech 1005t schw. Ammoniak . . 12621
Teerdle 6141 Naphthalin . . . . 861

Die Ergebnisse der belgischen Steinkohlen- und Eisenindustrie
im ersten Vierteljahr 1924, Das Ausbleiben der deutschen
Reparationskohlenlieferungen zu Beginn der Ruhrbesetzung
hatte sich im Jahre 1923 in einer Steigerung der Kohlen-
gewinnung Belgiens ausgewirkt. Als einziges unter den
europdischen Lé&ndern hat Belgien bereits im vergangenen
Jahre die Friedensférderung wieder erreicht. Diese Entwicklung
hat sich auch nach Beendigung des Ruhrkampfes fortgesetzt.
Im Januar d. J. hatte sich die Steinkohlengewinnung
bei 2,18 Mill. t um 279000t oder 14,66 °0 hoher gestellt als
im Monatsdurchschnitt von 1913; gegen den Monatsdurch-
schnitt des letzten Jahres ergibt sich anndhernd die gleiche
Steigerung. In den Monaten Februar und Mérz, die je einen
Arbeitstag weniger als der Januar hatten, wurden rd. je
2,11 Mill. t gefordert. Die arbeitstdgliche Foérderung belief
sich Anfang d.J. auf 83943t, im Februar auf 84 496t und
im Marz auf 84318 t. Diesem gunstigen Ergebnis steht 1913
ein Monatsdurchschnitt von nur 79311 t und im Jahre 1923
ein solcher von 83029t gegentiber. Die Vorrdte sind von
507000t Ende Dezember 1923 auf 718 000t im Méarz d.J.
gestiegen, nachdem sie im Februar bereits 749000 t betragen
hatten.

Die Entwicklung der Kokserzeugung verdient be-
sondere Aufmerksamkeit; sie hat ebenfalls die aufsteigende
Bewegung, die sie 1923 eingeschlagen hatte, auch in den
ersten drei Monaten des laufenden Jahres fortgesetzt. Im
Januar betrug die Erzeugung 376000 t, im Februar 351000 t
und im Mérz 367000 t. Danach ist die Friedenserzeugung im
Durchschnitt um rd. 24 °0 berholt. Zur Kokserzeugung findet
inwachsendem Male ausldndische Kohle Verwendung; wéhrend
1913 im Monatsdurchschnitt neben 234 000 t belgischer Kohle
150000t auslandische Kohle in die Koksofen eingesetzt wurden,
standen im Marz d.J. 198000 t inlédndischer 282000t aus-
landische Kohle gegentber. Die Herstellung von Pref3-
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kohle wverzeichnet im Vergleich zum Vorjahr eine gewisse
Steigerung; 1923 wurden im Monatsdurchschnitt 161 000t her-
gestellt, im Mérz d. J. waren es 184000 t. Im Gegensatz zur
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Zahl Kohlenfdrderung
Monat der _
Forder- insgesamt ponTertag
tage t I t
1924
Januar .., 26 2 182 530 83 943
Februar 25 2 112 390 84 496
Marz . 25 2 107 940 84 318
zus. bzw. Durchschnitt 76 6 402 860 84 248
Monatsdurchschnitt
23 1909 660 83 029
24 1769 514 73 730
24 1815 564 75 649
24 1903 460 79 311

1 Bestdande am 31. Dez.

Die Arbeiterzahl im eigentlichen Grubenbetrieb be-
trug 1923 im Durchschnitt 160000 Mann, im Januar 1924 stieg
sie auf 177000, um im Méarz wieder auf 174000 Mann zuriick-
zugehen. Die Mehrgewinnung an Koks fuhrte auch zu einer
entsprechenden Zunahme der im Kokereibetrieb beschéaftigten
Arbeiter. Waéhrend die Kokereien 1923 im Durchschnitt nur
5106 Arbeiter beschéftigten, waren es im Januar d.J. 5693 und
im Mérz 5754 Mann. Die Zahl der im PrelRkohlenbetrieb
beschéaftigten Arbeiter hielt sich mit 1535 anndhernd auf der
Hohe von 1923 (1520). Uber Einzelheiten gibt die folgende
Zahlentafel AufschluB.

Zahl dei Arbeiter

uber- nter- un i i -

Monat Hauer Uberhaupt L::Qee uUb:na:ed Kollinerei- ”IPOhPI;Gr’J-3
untertage . betrieb betrieb

ohne Nelenbetriebe
Durchschnitt

1913 . . 24844 105921 40163 146084 4229 1911
1921 . . 23485 112978 49862 162840 2318 2094
1922 . . 21623 104 150 48853 153003 3631 1913
1923 . . . 23108 110161 49822 159912 5106 1520
1924Januar 24282 124144 52410 176554 5693 1515
Februar 24 437 123511 52231 175742 5673 1442
Marz 23952 121596 52311 173907 5754 1535

Bemerkenswert st die verhdltnismaBRig glnstige Ent-

wicklung der Leistung des einzelnen Arbeiters, die bei ebenso
starker Verkirzung der Arbeitszeit wie im auslédndischen Berg-
bau eine wesentlich geringere Abschwachung als dort ver-
zeichnet. Auf den Kopf der Gesamtbelegschaft ist die Leistung
der Vorkriegszeit bis auf rd. 10 %0 wieder erreicht, auf den Kopf
des Hauers wurde sie sogar betrdchtlich tberschritten (+ 11 °0).

Schicht-Forderanteil eines

Monat Hauers Uanrlbeeriltaegri- 8] beL:tn;;;arltj)neci’ters
kg | kg kg
Durchschnitt
1913 . 3160 731 525
1921 3266 668 461
1922 . 3348 690 465
1923 . . . 3511 710 479
1924 Januar 3476 675 472
Februar 3471 684 477
Marz 3506 701 472

Gleich dem Steinkohlenbergbau weist auch die Eisen-
und Stahlindustrie ein gunstiges Ergebnis auf. Die
Zahl der betriebenen Hochdéfen war im Marz bei 45 um
flnf hoher als im Dezember. W&hrend die Roheisenerzeugung
1923 im Monatsdurchschnitt 182000t betrug, belief sie sich
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Forderung und Kokserzeugung wurde aber die Durchschnitts-
ziffer von 1913 noch nicht wieder erreicht. Im einzelnen sei
auf die folgende Zahlentafel verwiesen.

Kohlenbestéande

PreBkohlen-
Kokserzeugung Ende
herstellung des Monats
t t t
375 800 164 840 635 480
351 480 156 280 749 350
367 360 183 530 718 470
1094 640 504 650
346 366 160 920 507 110°
225 624 206 430 265 370’
115913 222 264 946 540'
293 580 217 220 935 890’

im Mérz d. J. auf 230000 t, das ist ein Mehr von 48 000 t oder
26,40 °0. Gegenitber 1913 ergibt sich eine Zunahme um
23000t oder 11,32 %, Die Rohstahlerzeugung erhdhte sich
in der gleichen Weise (+26,77 bzw. 16,85 °0).

Erzeugung in

QuR-
Monat Zahl der waren . )
192 benglcehbﬁefr;zn Roheisen Rohstahl ‘Secr}f;]eerl_ F:t;th'lg ':ef_:;'ng
zung
t t ! t t t
Januar . . 41 208 980 224 670 s 300 200900 19 270
Februar . . 45 205930 219 160 6 750 192820 18440
Mérz . . . 45 230490 234 170 6880 206 470 17 860
zus.l.Viertelj. . 645 400 678 000 19 930 600 190 55 570
Monats-
durchschnitt
1923. 40' 182 344 184720 5771 161 115 17312
1922. 34' 133635 124801 5503 117 499 15021
1921 . 14' 73032 60625 5351 69343 12537
1920. 28' 93033 99366 5060 94311 13487
1913. 54’ 207 058 200398 5 154 154 922 25 362

1 Ende Dezember.

Auch die weiterverarbeitenden Zweige der belgischen
Eisenindustrie verzeichnen fir die Berichtszeit glinstige Ge-
winnungsziffern. So wurden an GufRwaren erster Schmelzung
wie an Fertigstahl im Marz gréRere Mengen hergestellt, nur
Fertigeisen blieb hinter der Januar-Erzeugung zurick. Im
Vergleich mit dem Monatsdurchschnitt von 1913 ergibt sich
allenthalben eine ziemlich betrdchtliche Zunahme.

Norwegens Bergwerks- und Hittenerzeugung im Jahre 1922.
Wie wir der Zeitschrift »The Iron and Coal Trades Review«
entnehmen, wurden 1922 in Norwegen 258815t Eisenerz,
d. i. mehr als das Vierfache der vorjahrigen Gewinnung
(57419 t), gefordert. Nickel verzeichnet mit einer Gewinnung
von 3050t gegeniiber dem Vorjahr (21411) eine Steigerung
um 42 °/0. Die Roheisenerzeugung Norwegens ist unbedeutend,
sie stellte sich auf 1970t im Berichtsjahr gegen 1706t im
Jahre 1921. An Eisenverbindungen wurden 1789 1 gegen
803 t im Vorjahr erschmolzen.

Der Saarbergbau im Mai 1924. Die Steinkohlenfdrde-
rung im Saarbezirk betrug im Mai 1924 1,17 Mill. t gegen
1,12 Mill. t im Vormonat. Die arbeitstdgliche Forderung ergab
46472 t gegen 47141 t im April d. J., die Bestdnde beliefen
sich auf 129000 t. Die Arbeiterzahl istim Vergleich mit
dem Vormonat um 335 gestiegen; gegentber der entsprechenden
Zeit des Vorjahres betrdgt die Zunahme 1988. Die Zahl der
Beamten ist mit 3055 gegeniber dem Vormonat unverdndert
geblieben, im Mai 1923 stellte sie sich auf 3022. Der Forder-
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anteil je Schicht eines Arbeiters (ohne die Arbeiter in den
Nebenbetrieben), der im Marz d. J. mit 720 kg den bisher
hochsten Stand verzeichnete, belief sich im Mai auf 697 kg.
Die nachstehende Zusammenstellung 148t die Entwicklung
von Foérderung, Belegschaftszahl und Leistung in den ersten
finf Monaten der Jahre 1923 und 1924 ersehen.

Belegschaft

(einschl. Beamte) Leis ung8

Forde rung Bestdnde insges.1l
Monat
1923 1924 1923 1924 1923 1924 1923 1924

t t t t kg kg
Januar 1052354 1165904 136458 239381 75823 77343 645 703

Febr.. 129917 1158332 65038 256719 74994 77124 716
Marz . 39236 1243991 34089 261218 74889 76937 720
April . 63745 1124338 40745 186582 74551 76891 705
Mai 377686 1171770 43577 129033 75205 77226 439 697

1 Am Ende des Monats:
zusammengefaft.

8 d.i. Forderanteil je Schicht eines Arbeiters (ohne die Arbeiter in den
Nebenbetrieben).

Uber den Absatz unterrichten die folgenden Angaben.

Kohle, Koks und PreBkohle ohne Umrechnung

Mai Januar-Mai
1923 1924 1923 1924 g;gelngigzs
t t t t %
Absatz:
Selbstverbrauch 49686 82669 251 402 426 054 69,47
Bergmannskohle 18081 45286 45890 130961 185,38
Lieferung an
Kokereien . 2878 18985 37893 97679 157,78
Verkauf 303 229 1082074 1506262 5314256 252,81
Kokserzeugungl 2123 14735 31491 74600 136,89

1 Es handelt sich lediglich um die Koksherstellung auf den Zechen.
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néchsten Jahr auf nur 8700t und stellte sich mit 6000t im
Berichtsjahr auf nur noch rd. ein Viertel des Bezuges von 1921.
An Formeisen wurden im Berichtsjahr 1338 t, an R6hren 3755 t
und an Draht 2944 t weniger eingefuhrt.

Glnstiger gestaltete sich die Ausfuhr, sie la4Rt in den
letzten drei Jahren eine entschiedene Aufwértsentwicklung er-
kennen. Von 180000t im Jahre 1921 erhdhte sich der Eisen-
erzversand nach dem Ausland auf 285000t im folgenden Jahr
und weiter auf 359000 t im Berichtsjahr. Siliziumeisen ver-
zeichnet eine Zunahme um 7000 t oder 69 90, Eisenndgel und
-stifte eine solche von 347 t oder 11,22 90. N&here Angaben
sind der folgenden Zahlentafel zu entnehmen.

1921 1922 1923
t t t

Einfuhr:
Kohle und Koks 1066 384 2070044 2 155990
Roheisen . . 5973 8 199 11 459
Band- und Stabeisen 19 857 36 338 36 901
Platten und Bleche 31 932 46 638 47 448
Schienen und Laschen . 23 467 8 730 6 052
Rader und Achsen 1856 2 407 2435
Formeisen.uen.. 17 605 17 252 15914
Rohren 12 829 17 958 14 203
Drahto s 10 052 19 180 16 236

Ausfuhr:
Siliziumeisen......ceeevenn. 5824 9 847 16 642
Eisenerz.. i, 179536 285307 358821
Eisenndgel und -stifte 1194 3092 3439

1 Nach »The Iron and Coal Trades Reviewx.

Ein- und Ausfuhr Dé&nemarks
an Bergbau- und Huttenerzeugnissen im Jahre 1923l

Ein- und Ausfuhr Norwegens an Bergwerks- und Hitten- 1922 1923
erzeugnissen im Jahre 1923 * t t
Die Einfuhr Norwegens an Bergwerks- und Huttener- Einfuhr:
zeugnissen hat sich mit einigen Ausnahmen im wesentlichen KONTE o 2823318 3217942
auf der vorjahrigen Hohe gehalten. Der Empfang von Kohle KOKS o 797 581 720 286
und Koks ist von 2,07 auf 2,16 Mill. t gestiegen, verzeichnet Ere[&!(oh 1 s 19235 28 740
also nur eine Zunahme um 86000 t oder 4,15 °0. Die prozentual ONEISEN .o ean 20 115 36653
> ; : h hE - , Barren, Winkel- und Stabeisen . 63 461 76 586
grofte Steigerung entfallt auf die Roheiseneinfuhr, sie erhdhte Schwarzbleche. 20 173 37 211
sich von 8200t im Jahre 1922 auf 11500t im Berichtsjahr. SCRTENEN e, 33 268 8574
Band- und Stabeisen, sowie Platten und Bleche weisen einen D rantu e, 21 220 32675
geringen Mehrbezug auf, desgleichen Réder und Achsen. Die Ausfuhr:
Einfuhr von Schienen und Laschen hat einen betréchtlichen SCNTOt e 41 602 60 323
Ruckgang erfahren, von 23500 t im Jahre 1921 sank sie im 1Nach »The Iron and Coal Trades Review.
Arbeitstagliche Forderung, Kokserzeugung und Wagenstellung im Ruhrbezirkl
Ruhrbezirk insgesamt Besetztes Ge jiet
Zeitraum Forderung eer:l(JJlg(flng anforderﬂglvenstellung Forderung Kokserzeugung anforderl\JArlfngYren;tellung "glif;:rhAlr?-
t t D-wW D-w t [1913=100 t 11913=100 D-W D-wW forderung
368 681 62 718 30 955 30955 348586 100,00 58 338 100,00 28 984 28 984 -
237 980 33 893 15824 12310 210963 60,52 28 448 48,76 14011 10518 24,93
282 030 44 778 19 660 15963 254 858 73,11 39572 67,83 17 838 14 178 20,52
308 924 52 894 25 235 19304 278989 80,03 47 628 81,64 23 024 17085 2579
329 327 57 779 26 724 24272 299218 85,84 52535 90,05 24 522 22017 10,22
46 604 16 605 4247 5392 41 762 11,98 15017 25,74 3812 4947 _
308 634 45 350 17 122 20916 281 685 80,81 41 438 71,03 15 353 18 966 _
318 290 56 268 15474 19266 291 600 83,65 51 690 88,60 13 889 17 603 —
Sonntag \ \
296 480 / 97299 14 201 18180 275874 79,14 /| 89061 12 888 16 760 _
325 371 54 773 13484 16236 295950 84,90 50 060 85,81 11928 14 760 —
297265 55 266 12 528 15828 274405 78,72 50 755 87,00 11181 14 368 —
324 450 59 263 12 791 15997 298 655 85,68 54 341 93,15 11414 14 567 —
August 1. . . 259922 53 877 12 735 15468 237558 68,15 49358 84,61 11414 14 143 —
2. . . . 291765 54 298 13038 16093 268012 76,89 50432 86,45 11474 14436
27.7.-2. 8. 299 209 53 539 13 130 16300 275076 78,91 49 144 84,24 11 717 14 839 —
10hne die Regiezechen (mit Kokereianlagen) Konig Ludwig, Victor und Ickern und ohne die von ggr Regie betriebenen Kokereien von Dorstfeld, Friedrich
Joachim, Rheinelbe, Heinrich Oustav, Amalla und Recklinghausen I u. Il (auch bei 1913). 8 Vorlaufige zghjlen.
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Guterverkehr in den Duisburg-Ruhrorter Héfen 1913—1923.
Nach dem Jahresbericht der Verwaltung der Duisburg-Ruhrorter Héfen fir die Kalenderjahre 1922 und 1923 gestaltete sich
in den Jahren 1913—1923 der Verkehr in den Hauptgiterarten wie folgt.

Kohle Eisenerz Eisenwaren
t t t
1913 2476 3221 306 321 794
1914 7434 2 085 069 273 357
1915 317 290 351 077 242 828
1916 875 738 334 979 205 956
1917 268 321 371 046 76 608
1918 370 925 455 213 38 583
1919 167 364 97 980 45 494
1920 126 980 340 291 60 783
1921 276 402 582 999 71 272
1922 431 192 1591 404 203 433
1923 241 686 704 376 48 628
1913 18 262 324 8 365 856 339
1914 14110360 40 907 593 896
1915 7074 522 260 186 201 847
1916 5521 863 319 369 162 522
1917 5 657 204 270 006 82 783
1918 7719213 215 429 131 509
1919 4 336 937 15 173 226 867
1920 8 210 203 27 326 263 903
1921 7 874 959 10 353 361 569
1922 8399 437 61 100 484 505
1923 1156 958 30 956 267 316

Anfuhr

Abfuhr

Getreide Holz Sonstige Guter Zusammen
t t t t
947 245 497 737 2 166 312 7 156 860
589 114 319 299 1 177 561 4 451 834
80 789 170514 1049 704 2212 202
101 077 181 094 1076 017 2774 861
48 676 182 689 992 417 1939 757
16 448 204 085 994 918 2030172
89 875 83 241 590 378 1074 332
203 708 34 485 556 532 1322 779
272 356 57 644 489 516 1750 189
287 347 97 742 998 598 3609 716
181 735 17 975 525810 1720210
4 285 2428 533 496 19 667 237
23116 1647 419 836 15 189 762
22 348 4003 351 606 7914 512
40 560 48 799 829 333 6 922 446
10 340 42 295 995 756 7 058 384
12 857 109 669 732 147 8920 824
22 959 78 389 333959 5014 284
24 551 32975 545 323 9 104 281
24 605 9644 295 149 8576 279
51 116 19 315 549 290 9 564 763
19 599 1170 133 000 1608 999

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht Im Patentblatt vom 24. Juli 1924.

la. 878802. H. Harras, Dortmund. Vorrichtung zum
Fordern und Lesen von Lesegut. 27. 9. 22.

4a. 878645. Dr. Hans Fleilner, Leoben (Steiermark).
Drahtkorb fir Sicherheitslampen. 31. 5. 24.

5c. 878786. Friedrich Pehl und Friedrich Weber, Buer-
Scholven. Nachgiebiger Stempel. 25. 6. 24.

5d. 878937. Alex Tietz, Lanstrop (Kr. Dortmund). Vor-
richtung zur Befestigung der Kohlenmarken an Foérderwagen.
6. 6. 24.

20d. 878916. Theodor Dickmann, Bottrop (Westf.).
Nabendrucklager fir Orubenwagen. 24. 4. 24.

20d. 878917. Theodor Dickmann, Bottrop (Westf.).
Rollenlager fur Grubenwagen. 24. 4. 24.

21b. 878644. Dr. Hans Fleilner, Leoben (Steiermark).
Elektrischer Sammler,' besonders alkalischer Sammler fiir
Grubenlampen. 31. 5. 24.

27b. 878894. Bergbau G.m.b.H., Dortmund. Hoch-
druckkompressor fir Bergwerke. 28. 6. 24.

35a. 878959. Harpener Bergbau-A. G., Dortmund. Ab-
sperrvorrichtung fir Forderhaspel. 19. 6. 24.

42i. 878906. Dr. Rudolf Hase, Hannover. Eintauch-
gerdt mit Thermoelement zum Messen der Temperatur heiBBer
Flissigkeiten, besonders geschmolzener Metalle. 28. 1 24.

421. 878656. Dr. Herbert Bahr und Adolf Desgraz,
Clausthal (Harz). Apparat zur Bestimmung des Schwefels und
Stickstoffes in Brennstoffen und &ndern Substanzen. 7. 6. 24.

46d. 878526. Gebr. Eickhoff, Bochum. Auspufftopf fir
Druckluftmotoren u. dgl. 5. 4. 24.

87b. 878809. Fried. Krupp A. G., Essen. Tragbares
Druckluftschlagwerkzeug. 7. 1. 24.

Patent-Anmeldungen,

die vom 24. Juli 1924 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

la, 4. S. 63227. Elisabeth Sauerbrey, geb. Mundin, Berlin-
Treptow. Vorrichtung zur Aufbereitung von Erzen o. dgl.
auf Stauchsetzsieben der in der Patentschrift 175 764 beschrie-
benen Art und Anordnung. 30. 6. 23.

104a, 30. J. 19523. Karl Jacobs, Hamburg. Herstellung
eines langflammigen Brennstoffes unter gleichzeitiger Gewin-
nung von Tieftemperaturteer aus minderwertigen Braunkohlen.
28. 7. 19.

10b, 5. B. 113194. Brikettharz-Gesellschaft m. b. H.,
Berlin-Schoéneberg. Verfahren zur Herstellung eines Binde-
mittels; Zus. z. P. 393546. 12. 3. 24.

19a, 24. K. 82392. Gottfried Kinstler, Dortmund. Gleis-
joch fur Grubenbahnen. 8. 6. 22.

21 g, 20. G. 56824. Gesellschaft fur praktische Geophysik
m. b. H., Freiburg (Br.). Verfahren zur Aufsuchung von Ein-
lagerungen im Erdboden. 14. 6. 22.

46d, 5. W. 65900. Heinrich Wendschoff, Weitmar b.
Bochum. Doppelseitig wirkender Antriebsmotor fiir Schittel-
rutschen; Zus. z. Anm. W. 64966. 7. 4. 24.

50c, 8. C. 33866. Christoph & Unmack A. G., Niesky
(O.-L.). Zerkleinerungsvorrichtung, besonders fir Rohbraun-
kohle u. dgl. 9. 8. 23.

78¢e, 5. M. 59145. Sprengluft-Gesellschaft m. b. H., Berlin.
Sprengluftpatrone mit einer unverbrennlichen, mit einer Ent-
liftung versehenen Schutzhiille ; Zus. z. P. 301800. 10.2.16.

78e, 5. W. 65727. Otto Wilhelmi, Kiel. Verfahren und
Vorrichtungen zur Magerung und Streckung von Spreng-
ladungen u. dgl. 12. 3. 24.

80a, 24. M. 78981. Maschinenfabrik Buckau A. G. zu
Magdeburg, Magdeburg-Buckau. Brikettstrangpresse. 16.9.22.

80a, 24. S. 54518. Société Dupuy Fréres & Cie., Paris.
Walzenpresse fir Eierbrikette. 20. 10. 20. Frankreich 18.11.19.

81 e, 15. H. 89 510. Johann Hogeweg, Sprockhdvel (Westf.).
Antrieb von Fdrderrinnen. 15. 4. 22.

8le 17. K 85139. Fried. Krupp A. G. Grusonwerk,
Magdeburg-Buckau. Verfahren zum Fordern von feinkérnigem
Gut, besonders Kohlenstaub. 2. 3. 23.

87b, 2. S. 63779. Charles Stuart Somervell, Riverton
(V. St. A). Schlagwerkzeug. 7. 9. 23.

87 b, 3. G. 58951. Nicolas Georgevitch, Paris. Schlag-
werk mit einem oder mehreren durch Fliehkraft angetriebenen
Hammern; Zus. z. Pat. 396501. 24. 4. 23.
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Deutsche Patente.

la (7). 398056, vom 20. April 1022. Antonie France
in Littich. Stromsetzapparat mit vollem Niveau und mit
schwenkbaren Schiitzen. ] . .
Der Apparat ist mit einer
Vorrichtung zum Verandern der
Tiefe der Abscheidekammer a
versehen, die aus der schwenkba-
ren, gegeniiber der verstellbaren,
schrdgen Wandung b der Kammer
verschiebbaren Schitze c besteht.
Diese ist zu ihrer Verstellung
f drehbar am untern Ende der in
— 1 senkrechter Richtung gefihrten,
— mit Hilfe eines Zahnréddergetrie-
bes heb- und senkbaren, in jeder
Hbéhenlage feststellbaren Zahn-
stangen d befestigt, die eine ge-
neigte Platteftragen. Diese stutzt
sich mit dem freien Ende auf die
Wandung b, deren Schraglage
sich mit der Stellschraube/ ver-
andern laRt.

la (11). 398397, vom 25. September 1920. Heinrich
Langenfurth in Duisburg-Beeck. Verfahren zur Auf-
bereitung, besonders L&uterung von Werkstoffen.

Gegen Reibung, Schlag oder StoB empfindliche oder in-
folge ihrer Oberflachenverkrustung nicht ausklaubbare Stoffe,
z. B. Erze, die in tonigen, erdigen oder &hnlichen Gemeng-
teilen eingebettet sind, sollen durch Wasserstrahlen in eine
wdlzende, drehende, hiipfende oder dhnliche Bewegung ge-
bracht und dadurch unter Schonung der Kruste und der Stickig-
keit allseitig vollstdndig von den Gemengteilen befreit werden.

la (18). 398057, vom 19. Februar 1922. Gustave
Algot Overstrom in Pasadena (Calif.). Schittelsieb.

Ein in einem starren Rahmen befestigtes Sieb ist an ei-
nem Traggestell mit Spiralfedern aufgehdngt, die mit ihrem
&duBern Ende mit dem Traggesteil und mit ihrem innern Ende
mit dem Siebrahmen verbunden sind. Auf diesem ist eine
zwanglaufig angetriebene Welle gelagert, die eine Schwung-
masse trdgt. Diese Masse erteilt bei ihrer Drehung dem
Siebrahmen eine Rittelbewegung. Die Schwungmasse kann
auch drehbar auf einer gegen Drehung gesicherten Welle
angeordnet sein und selbst zwangldufig angetrieben werden.
In diesem Fall wird eine Schmierung der Laufflache der
Schwungmasse durch ein Schdpfwerk bewirkt.

la (20). 398398, vom 3. Januar 1923. J. Pohlig A G.
in KéIn-Zollstock und Hermann Schmarje in Koln.
Rechen zum Ausscheiden groRerer Stiicke aus Schittgut.

Auf einer an der Abfallstelle fir das Schuttgut angeord-
neten, entgegengesetzt zum abfallenden Gutstrom umlaufenden
Trommel oder an einer endlosen Gelenkkette sind gekrimmte
Zinken so angeordnet, daR sie die nicht durch ihren Zwischen-
raum hindurchfallenden auszuscheidenden Teile des Gutes
zuruckhalten, mitnehmen und getrennt von dem durch ihren
Zwischenraum fallenden Gut ablegen. Die Trommel kann,
von dem das Schittgut zu der Abfallstelle férdernden Mittel
(endloses Forderband o. dgl.) angetrieben werden.

la (25). 398058, vom 1 Marz 1921. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt in Koéln-Kalk. Erwdrmung von
Schwimmflussigkeiten bei Schwimmverfahren.

Die Flussigkeit soll durch umlaufende oder feststehende
Elektroden erwédrmt werden, die ganz oder nur an den Stellen,
an denen eine Zersetzung von Metallen eintreten kénnte, aus
einem nicht metallischen Stoff (Kohle, Karborundum o. dgl.)
hergestellt sind. Die Elektroden konnen gitterférmig durch-
brochen sein.

la(25). 398307, vom 12 Januar 1922. Gelsenkirchener
Bergwerks-A G. Abteilung Schalke in Gelsen-
kirchen. Schaumschwimmverfahren zur Entfernung der Asche
aus Kohle und kohlehaltigen Stoffen.

Der Suspension der aschehaltigen Kohle sollen geringe
Mengen von Olen und festen, in Wasser praktisch unldslichen
Silikaten oder Gemischen von Silikaten mit andern Stoffen,
wie zerfallene Hochofenschlacke, Zement, gemahlene Minera-
lien aus der Klasse der Zeolithe o. dgl. zugesetzt werden.

5b (7). 397900, vom 23. Mérz 1923. Dipl.-Ing. Karl
Laissle in Charlottenburg. Einsatzbohrerbefestigung.

Die flache Einsatzschneide a des
Bohrers ist in einem Schlitz des mit
dem Befestigungsbolzen b versehenen
Kopfes ¢ eingesetzt, dessen Tiefe so
bemessen ist, daB die untere Kante
der Schneide Uber die untere Flache
des Kopfes vorsteht. Die Uberstehen-
den Teile der Schneide greifen beim f
Einstecken des Bolzens b in die Boh-
rung des Bohrerschaftes in entspre-
chende Einschnitte der Stirnflache des
Schaftes ein.

5b (7). 398248, vom 26. Marz 1922. Siemens-
Schuckertwerke G. m.b. H. in Siemensstadt b. Berlin.
Gesteinshohrer mit Hartmetallschneiden.

Die Schneiden des Bohrers haben Fligel mit Ausneh-
mungen, die durch Schneiden aus Hartmetall von solcher Form
ausgefullt sind, dal der fertige Bohrer eine schraubendhnliche
Form hat. Die Ausnehmungen sind dabei so angeordnet,
dal die gesamte Schneidkraft oder deren Komponente auf
die Grundflache der Ausnehmungen als Druckkrafte wirken.

10a (17). 398000, vom 28. Méarz 1920. Heinrich
Koppers in Essen. Kokslosch- und Verladeeinrichtung.

Die Einrichtung besteht aus dem L&éschwagen a mit schré-
gem Boden, der den aus der Ofenkammer b gedrickten Koks
aufnimmt. Der durch Berieselung geldschte Koks wird aus
dem Wagen a in die heb- und senkbaren GeféRe c ent-
leert, durch die er
auf die zum Aus-
dampfen und Nach-
léschen  dienende
schrdge Plattform d
befordert wird, die
dem hochliegenden
Siebwerk £ unmittel-
barvorgeschaltet ist
und dieselbe Nei-
gung hat wie der
schrage Boden der
GefédRe c. Das Sieb-
werk e hat einzelne
flr sich betriebene
und durch Stau-
rechen o. dgl. ab-
schlieBbare Siebe oder Roste, die so bemessen sind, dall bei
gleichzeitiger Inbetriebnahme aller Siebe eine gleichméRige
Beladung mehrerer auf einem gemeinsamen Fahrgestell unter-
gebrachter Hochofenkibel / erfolgen kann, wéhrend das Bela-
den von Eisenbahnwagen sich durch Ausschalten einzelner
Siebe vornehmen [4Rt. Unter dem Auslauf der Siebe kdnnen
Hilfsschurren angeordnet werden, die so gegen den Auslauf
verschiebbar sind, dall der Koks unter Beschrédnkung der freien
Fallhbhe einen Zickzackweg beschreibt.

10a (17). 398062, vom 11. Februar 1923. Firma
G. Polysius in Dessau. Verfahren zum Kihlen von Koks.

Ein Teil des Koks soll unmittelbar nach Verlassen der
Retorte o. dgl. in Wasser oder mit Wasser abgeschreckt und
darauf mit einer entsprechenden Menge von nicht mit Wasser
behandeltem heiBen Koks vermischt werden. Das Gemisch aus
nassem und trockenem Koks kann in von auflen oder innen
mit heilem Koks erwérmten Behéltern, Drehtrommeln o. dgl.,
getrocknet werden. Den nassen, kihlen und trockenen, heilen
Koks kann man auch fir sich oder gemischt in Desintegra-
toren o. dgl. behandeln.
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10a (30). 398007, vom 15. Juni 1923. Zeche Mathias
Stinnes und Dr. Anton Weindel in Essen. Verfahren
zum Vorbereiten stark backender Steinkohlen fiir das Verschwelen.
Die Kohlen sollen z. B. durch Aufwirbeln fein zerstaubt

und bei AuBentemperatur l&ngere Zeit der allseitigen Ein-
wirkung der atmosphdrischen Luft ausgesetzt werden.

10b (11). 398155, vom 7. Januar 1921. Hermann
Plauson in Hamburg. Verfahren zur Erzeugung eines
flissigen Heizstoffes durch Vermahlen von Kohle oder kohle-
haltigen Stoffen im Gemisch mit einer Flissigkeit. Prioritat
vom 1 August 1913 beansprucht.

Kohle soll mit der ganzen Menge der zur Erzielung der
Dunnflussigkeit des Heizstoffes erforderlichen Flissigkeit,
z. B. Wasser, Ol o. dgl., unter hohem Druck oder mit hoher
Geschwindigkeit so lange zerrieben werden, bis eine stabile
kolloide Dispersion der Kohle in der Flussigkeit vorliegt.
Die kolloide Kohledispersion kann man durch Zusatz von
Schutzkolloiden z. B. wésseriger Seifen- oder Gummildsung
u. dgl. weiter stabilisieren.

12k (5). 398254, vom 12. April 1922. Erich W. Sturmer
in Oschersleben (Bode). Verfahren zur, Erh6hung der
Ammoniakausbeute bei dem L&schen von glihendem Koks.

In einem Kuhlraum, durch den man stetig glihenden
Koks hindurch leitet, soll an der Stelle, an der eine zusammen
mit der Dampfwirkung gunstige Ammoniakbildungstemperatur
herrscht, ein Dampfstrahl eingefuhrt werden. Die Temperatur
ist dabei durch Reglung der Durchgangsgeschwindigkeit des
Koks stdndig auf derselben Hoéhe zu halten.

26d (8). 398156, vom 17. Juli 1920. Badische Anilin-
& Soda-Fabrik in Ludwigshafen (Rhein). Verfahren zur
Gewinnung wertvoller Produkte aus Kohlendestillationsgasen.

Die Gase sollen, nachdem sie entteert und auch von Zyan
befreit sind, durch eine Anzahl mit aktiver Kohle beschickter
Behalter geleitet werden, in denen sich nacheinander die
Benzolkohlenwasserstoffe, der Schwefelwasserstoff und Athylen
abscheiden. Die in den Behdltern abgeschiedenen Verbin-
dungen sollen alsdann in regelmdafigen Zeitabstdnden aus-
gezogen oder ausgetrieben werden.

26d (8). 398171, vom 12. Juni 1919. Farbenfabriken
vorm. Fried r. Bayer & Co. in Leverkusen b. Kéln (Rhein).
Entfernung von Schwefelverbindungen aus ammoniakfreien
Gasen. Zus. z. Pat. 338829. Lé&ngste Dauer: 24. Mai 1935.

Die Gase sollen vor oder wéhrend der Katalyse, d. h.
bevor oder wahrend sie mit Kontaktmassen behandelt werden,
mit festen oder gelésten Ammoniumsalzen, besonders mit
schwachen Séuren solcher Salze in Berihrung gebracht werden.
Die Salze kann man nur der vom Gas zunéchst getroffenen
Schicht der Kontaktmasse zusetzen.

74b (4). 397990, vom 23. September 1922. GustavFillon
in Hils. Vorrichtung zum Prufen der Luft auf entziindbare
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Beimengungen von Gasen, bei der das zu prifende und kompri-
mierte Gasgemisch in einem Behdlter zur Explosion gebracht wird.

In dem an beiden Enden offenen, mit den schrdgen Ein-
trittsschlitzen a fir die zu untersuchende Luft versehenen
Zylinder b sind die beiden Kolben ¢ eingesetzt, die sich mit
Hilfe der mit einem Hand-
rad versehenen Spindel d mit
Rechts- und Linksgewinde ge-
geneinander verschieben las-
sen. Der mit dem einen Kol-
ben verbundene Zeiger e er-
moglicht in Verbindung mit
der Gradteilung/ die GroRe
der Kolbenverschiebung und
damit das Mal der Zusam-
mendrickung der durch die
Schlitze in den Zylinder ein-
getretenen Luft jeweilig fest-
zustellen.  In dem Zylinder
ist die von auBen in Tatigkeit
zu setzende Zindvorrichtung”-
angeordnet, wéahrend an sei-
ner AufBenseite der von dem
Flussigkeitsbehdlter h umge-
bene Zylinder i mit den Aus-
trittséffnungen k angebracht
ist, in dem der Kolben | ge-
fahrt ist. Dieser wird, falls
beim Ingangsetzen der Ziind-
vorrichtung g eine Explosion
des in dem Zylinder b zu-
sammengeprelliten Luftgemi-
sches eintritt, zuriickgedriickt,
wobei die Explosionsreste dirch die Offnungen k und die
Flussigkeit in den Behdlter h treten.

74b (4). 398385, vom 17. Juli 1923. Johann Varga
in Felsdgalla (Ungarn). Sicherheitsgrubenlampe.

In einem am Benzinbehélter der Lampe befestigten Ge-
héuse sind zwei verschieden geférbte Zeiger drehbar ange-
ordnet. Die Zeiger sind durch Ubersetzungen mit einem auf
dem Docht verschiebbaren, zum Einstellen der Flammenhdhe
dienenden Ring so verbunden, daB beim Verschieben des
Ringes nach oben der eine Zeiger gedreht wird und durch
einen Schlitz des Gehduses tritt, wéhrend beim Verschieben
des Ringes nach unten der andere Zeiger sich dreht und
durch einen Schlitz des Geh&uses tritt. Die Flamme der
Lampe wird Ubertage auf eine normale Héhe eingestellt. So-
bald der Trager der Lampe untertage in eine Luft kommt,
die Kohlenoxyd enthalt, wird die Flamme Kkleiner, wéahrend
die Flamme grofRer wird, wenn die Grubenluft brennbare
Gase (Methan) enthdlt. Stellt der Lampentréger die Flammen-
hohe jeweilig auf die normale HoOhe ein, so kann er aus
der Stellung des entsprechenden Zeigers erkennen, was fir
Gase in der Luft vorhanden sind und wie grofl der Gehalt
der Luft an diesen Gasen ist.

BUCHERSCHA U

Argonnen und Champagne. Von Privatdozent Dr. K. Hummel
in Giellen. (Die Kriegsschauplatze 1914 —1918 geologisch
dargestellt, FI. 5.) 86 S. mit 6 Abb. Berlin 1923, Gebriider
Borntraeger.

Der Verfasser hatte als Kriegsgeologe mehrere Jahre lang
das ganze Gebiet kennengelernt und gibt nun eine zusammen-
fassende Darstellung der geologischen Verhdltnisse des von
Jura- und Kreideschichten eingenommenen Gebietes der Ar-
gonnen, der Champagne und des stidlichen Teiles des Ardennen-
Departements. Die kriegsgeologisch wichtigen Dinge werden
in einem Abschnitt »Geologisch-technische Angaben« gebracht,
in denen behandelt werden: Erdbau, Wasserbau, Wasserwirt-
schaft, nutzbare Gesteine, und zwar Eisenerze, Phosphorite,
Torf und Baustoffe. H. Schneiderhdéhn.

Skizze des Mineralreiches. Zur kurzen Einfuhrung. Von Pro-
fessor Dr. Arthur Sachs in Breslau. 46 S. mit 6 Abb.
Leipzig 1923, Quelle & Meyer.

Die Schrift soll »allen denen, die sich fir das Mineral-
reich interessieren, eine kurze und Ubersichtliche Einfihrung«
geben. Auf 46 Seiten sind, meist in einzelnen Aussagesétzen
ohne né&here Ausfihrung und Begrindung, eine Reihe von
Tatsachen aus der Kristallographie, Mineralogie, Petrographie,
Lagerstattenkunde, Geologie und Paldontologie angefihrt. Wer
noch nichts von den angefiihrten Wissensgebieten weif3, kann
aus dieser Aufzdhlung nichts lernen, anderseits bietet sie
dem Studierenden im Examensemester zu wenig zur Wieder-

holung. H. Schneiderhdhn.
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Geologische Wanderungen durch das obere Saaletal, Ostthiiringen
und den nérdlichen Frankenwald. Von Rudolf Hundt.
136 S. Gera 1923, Hermann Kanitz Verlag.

Das Buch bringt die genaue Beschreibung von 14 aus-
gewdhlten geologischen Wanderungen in dem angefiihrten Ge-
biet. Beigegeben sind kurze stratigraphische und petrogra-
phische Tafeln der im Exkursionsgebiet vorkommenden For-
mationen. Eine allgemeine geologische Ubersicht des Gebietes
und seine Eingliederung in die geologische Geschichte Mittel-
deutschlands wird vermiBt. Von Wert sind eingehende ge-
schichtliche Bemerkungen Uber die zahlreichen aufgelassenen

Gruben des Gebietes. H_Schneiderhdhn.

By-Product Coking. Von G. Stanley Cooper. Second edition
enlarged and completely revised by Ernest M. Myers.
207 S. mit 131 Abb. und 1 Taf. London 1923, Benn
Brothers Ltd. Preis geb. 12 s 6 d.

Im Vorwort zur vorliegenden zweiten Auflage seines Buches
sagt der Verfasser: »Die Kokereiindustrie befindet sich auf
einer neuen Entwicklungsstufe, gekennzeichnet durch die An-
wendung groRer Ofen und schneller Verkokung, Umstinde,
die zugleich bedingen, dal man der Beschaffenheit des Koks
groBere Aufmerksamkeit zuwendet. Unter Beriicksichtigung
der von der Hochofenindustrie gestellten Anspriiche muR man
bei neuzeitlichen Koksoéfen eine Bauweise zugrundelegen,
welche die Erzeugung eines Koks von solcher Beschaffenheit
gewadhrleistet, daR die W&rmewirtschaftlichkeit des Hochofens
erhdht und sein Betrieb bei gesteigerten Leistungen erleichtert
wird. Die zahlreichen amerikanischen Forschungsarbeiten in
dieser Richtung haben ergeben, daBR ein Ubergarter Koks
hinter einem solchen mit héherm Gehalt an fliichtigen Bestand-
teilen weit zurlicksteht, und aus dieser Erkenntnis haben sich
der schmale Ofen und die schnelle Verkokung entwickelt«.

Wer annimmt, daB diese Leitsatze des Vorwortes die
Grundlage des Buches bilden, wird durch den Inhalt lebhaft
enttduscht werden. Wie die zahlreichen kleinen im letzten
Jahrzent erschienenen Bilicher nur einen kurzen, sehr unvoll-
stdndigen AbriR des Kokereiwesens in einem Umfang geben,
der die Erfahrungen oder verfigbaren Unterlagen des be-
treffenden Verfassers jeweils widerspiegelt, so wird auch das
vorliegende Buch dadurch beeintrachtigt, daf versucht worden
ist, zu viele Gebiete auf verh&ltnismaBRig geringem Raum zu-
sammenzudréngen.

Die Aufbereitung der Kohle, fiir deren knappe Besprechung
ein Buch vom Umfange des vorliegenden kaum ausreichen
durfte, wird unter Anfiuhrung der beiden W&é&schebauarten
von Baum und von Coppee auf 13 Seiten behandelt. Die
Beschreibung der Ofen begleiten die bekannten Katalog-
zeichnungen. Wahrend in Deutschland ausschlieBlich Koks-
o6fen von Otto, Kdppers, Collin, Still und Hinselmann gebaut
werden, kommen in England noch Ofen von Simon-Carves,
Semet-Solvay, Coppee, Simplex, Wilputte und Piette hinzu,
und selbst der bei uns fast vergessene Hissener-Ofen be-
hauptet sich dort noch. Fast keine englische Koksofenbau-
firma hat sich auf eine bestimmte Ofenbauart festgelegt,
sondern beinahe jede baut bei dem scharfen Wettbewerb
Ofen mit senkrechten oder wagrechten Ziigen und dabei
wieder jeweils Abhitze-, Regenerativ-, Rekuperativ- oder Ver-
bundéfen, wodurch eine sehr grofRe Zahl verschiedener Ofen-
gattungen entstanden ist.

Bei der Beschreibung der mechanischen Koksléschung
und -Verladung beschrénkt sich das Buch auf Anlagen von
Semet-Solvay, Goodall und Coppee und I&Rt die neuere Ent-
wicklung, besonders die Trockenldschung, unberlcksichtigt.

Nach ausfuhrlicher Besprechung der gebrduchlichen Gas-
saugerbauarten werden die Verfahren der direkten Ammoniak-
gewinnung behandelt, von denen, &hnlich wie bei den Ofen,
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jeder Koksofenbauer mit mehreren Ausfiuhrungsarten dienen
kann, so daf nicht weniger als neun verschiedene Verfahren
angefihrt sind.

Von Benzolanlagen wird nur die von Still besprochen,
was insofern Berechtigung hat, als es vor dem Kriege Benzol-
gewinnungsanlagen in England kaum gab. Die wenigen von
Still erbauten haben den englischen Ingenieuren wdhrend des
Krieges als willkommenes Vorbild gedient und mithin grofle
Verbreitung gefunden.

Die sowohl die Teerdestillation als auch die chemischen
Untersuchungen behandelnden beiden Abschnitte hétten zu-
gunsten einer eingehendem Behandlung in besondern Werken
fortfallen durfen, um fur eine Reihe wichtiger, das eigentliche
Kokereiwesen betreffender Gegenstdnde Raum zu geben. So
hatte z. B. ein Abschnitt (ber die Verkokungstheorie sowie
Uber die Einflusse auf die Koksbildung den Wert des Buches
wesentlich zu heben vermocht.

Im letzten Abschnitt geht der Verfasser auf die Ent-
wicklungsmaglichkeiten der Kokereiindustrie ein, die er haupt-
sachlich im standig betriebenen Ofen sieht. Solche Ofen
stehen in Deutschland bereits in Betrieb, vermdgen aber in
ihrer jetzigen Form, infolge der Koksbeschaffenheit, den unter-
brochen betriebenen, liegenden Koksofen trotz einer Reihe
sonstiger Vorteile kaum zu verdréngen.

Bei der Weiterentwicklung der Nebenerzeugnisgewinnung
wird die von Feld und Burkheiser zuerst versuchte Nutzbar-
machung des Gasschwefels zur Ammoniakbindung kurz er-
wahnt und ferner angefiihrt, daR in England eine Anlage nach
dem von Professor Cobb ausgearbeiteten Verfahren auf einer
Mondgasanlage im Bau ist, wobei das rohe Gas mit einer
Zinksulfatldsung gewaschen und das Ammoniak zu geldstem
schwefelsauerm Ammoniak, der Schwefelwasserstoff zu festem
Zinksulfid gebunden wird. Dieses wird unter Luftzutritt ge-
rostet uud dabei ein regeneriertes Zinksulfat gewonnen, das
erneut in den Waschkreislauf tritt.

Zur allgemeinen Unterrichtung Uber das Kokereiwesen,
besonders das englische, kann das Buch dienen, der Fachmann
wird aber die fast ganzlich fehlenden Zahlenwerte vermissen.

Th au.

Elektrische TemperaturmeRgerdte. Von Dr.-Ing.Georg Keina th.
283 S. mit 219 Abb. Minchen 1923, R. Oldenbourg.

Der auf dem Gebiete der elektrischen MeRgerdte und
MeRtechnik rihmlichst bekannte Verfasser hat in dem vor-
liegenden Buche die bereits in seinem Werke ber die
Technik der MeRgerédte und in zahlreichen &ndern Ab-
handlungen kurz und vereinzelt beschriebenen elektrischen
TemperaturmeRgerdte auf breiterer Grundlage zusammen-
gestellt und den Stoff nach allen Richtungen hin griundlich be-
arbeitet. Aus dem tiefen Born seiner umfassenden Kenntnisse
und reichen Erfahrungen als Mitarbeiter der auf dem Gebiete
fuhrenden Firma Siemens & Halske schopfend, hat er die
gebrauchlichen Arten der MeRgerate nach ihrer Wirkungsweise
und ihrem verschiedenen Aufbau in klarer, leicht verstandlicher
Ausdrucksweise ohne uberfllssiges theoretisches Beiwerk fir
die Praxis behandelt und, wo es noétig war, durch gute Ab-
bildungen, zweckméRige schematische Darstellungen und
Schaltungsskizzen erldutert. Dabei halt er sich nicht etwa
einseitig an die Erzeugnisse seiner Firma, sondern 1&Bt auch
den &ndern maRgebenden Herstellern Gerechtigkeit wider-
fahren und bericksichtigt im besondern auch die wichtigem
Neuerungen des Auslandes. Die Gliederung des Stoffes ergab
sich nach dem Wesen von selbst in thermoelektrische Pyrometer,
Widerstandsthermometer, Strahlungspyrometer und zu den
Pyrometern gehérige Zeiger- und Registriergerdte. Jedem
dieser Kapitel gliedert sich ein Abschnitt an, in dem der Verfasser
die MeRfehlerquellen kritisch beleuchtet und wertvolle praktische
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Anweisungen fir ihre Beseitigung oder Verringerung gibt.
Bemerkenswert sind dabei die vom Verfasser im Warme-
laboratorium von Siemens & Halske angestellten Versuche
Uber die Einstellgenauigkeit von Strahlungspyrometern. Etwas
lber den Rahmen des Buches hinausgehend, aber darum
dem Leser nicht weniger erwinscht, ist die Beschreibung der
elektrischen Feuchtigkeitsmesser und Gasanalysatoren als er-
weiterte Anwendung des Waiderstandsthermometers. Den
SchluB des Buches bildet ein Abschnitt Gber die Anwendungen
der elektrischen Temperaturmessung, der, wie schon ver-
einzelte Hinweise im U(brigen Text, fir den Betriebsmann
besonders geeignete Angaben (ber den Einbau und die
Verwendungsmdglichkeiten der MelRgerdte enthdlt. Dieser
Teil verdient mit Ricksicht auf seine Wichtigkeit in Zukunft
noch eine eingehendere Behandlung und Ergénzung durch
erlduternde Skizzen, da die Richtigkeit der Messung wesentlich
vom Einbau der MelRgerdte abhdngt.

Die technische Literatur hat auf dem noch wenig be-
arbeiteten Gebiet durch das vorliegende Buch eine wertvolle
Bereicherung erfahren; es kann nicht nur jedem hierin
schaffenden Konstrukteur und Betriebsmann, sondern beson-
ders auch jedem Wérmewirtschaftler bestens empfohlen werden.
Die Ausstattung des Buches ist dem Verlage angemessen.

Truhel.

Hilfsbuch fur Metalltechniker. Einfihrung in die neuzeitliche
Metall- und Legierungskunde, erprobte Arbeitsverfahren
und Vorschriften fur die Werkstéatten der Metalltechniker,
Oberflachenveredlungsarbeiten u. a. nebst wissenschaft-
lichen Erlduterungen. Von Georg Biichner, selbstidndiger,
offentlicher Chemiker in Minchen. 3., neubearb. und
erw. Aufl. 410 S. mit 14 Abb. Berlin 1923, Julius Springer.
Die samtlich der Metalltechnik gewidmeten Buchnerschen

Bicher sind den Praktikern meist schon bekannt. Das vor-
liegende hat sich aus einer einfachen Rezeptsammlung fir
die Werkstattenpraxis der Metalltechniker entwickelt und der
Verfasser ist bemiiht gewesen, von Auflage zu Auflage den auf
empirischen Erfahrungen gegriindeten Vorschriften und Arbeits-
weisen die inzwischen durch wissenschaftliche Forschung ge-
wonnenen Errungenschaften dienstbar zu machen, um so dem
Techniker neben seiner mechanischen Tatigkeit Lust und
Liebe und tieferes Verstdndnis fir seine Arbeit zu erwecken
und ihn damit gleichzeitig zu vollkommenem Leistungen zu be-
fahigen. Namentlich die dritte Auflage 148t das Bestreben
deutlich erkennen, die Praxis mehr und mehr mit wissen-
schaftlichen Erkenntnissen zu befruchten, wofiir die Metall-
techniker dem Verfasser dankbar sein werden.

Das Buch hat seinem eigentlichen Zweck entsprechend
seinen rein praktischen Charakter als Hilfsbuch fur die Arbeiten
der Metalltechniker behalten. Der Verfasser ist aber tGberall mit
wissenschaftlichen Erladuterungen zur Hand, wo sie angebracht
erscheinen; es handelt sich aber nur um ganz einfache, klare
Auseinandersetzungen, die zum Nachdenken anregen sollen,
aber das Lehrbuch nicht ersetzen kénnen. Zuné&chst werden
die allgemeinen Verhdltnisse Uber die Metalle und Legierungen
erldutert, dann folgt eine Besprechung der technisch wichtigen
Metalle und Legierungen in groBer Ausfihrlichkeit, ihr
chemisches und elektrochemisches Verhalten, spezifisches
Gewicht, das Rosten und die Wiedergewinnung aus Abfall-
erzeugnissen. Der dritte Teil umfalt die Herstellungsarbeiten:
Schmelzen, Legieren, GieRBen (auch die EisengielRerei), die
physikalische und mechanische Priifung, Anderung der
mechanischen Eigenschaften (Verunreinigungen, mechanische
Bearbeitung, Wérmebehandlung), wobei den héartbaren Eisen-
kohlenstofflegierungen ein besonderes Kapitel gewidmet ist,
ferner Schweillen, Loten, Kitte. Dann folgt ein Abschnitt
Uber Vollendungs- und Verschdnerungsarbeiten: Mattieren,
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Polieren, Atzen, Metalliberziige, Metallfarbung, Tuschieren,
Emaillieren, Anstreichen, Rostschutz.

Bei der Fille des behandelten Stoffes, dessen Anordnung
an manchen Stellen etwas bunt erscheint, beschrédnken sich
alle Angaben meist auf das unbedingt No&tige; dadurch wird
man vielfach noch an das urspriingliche Rezeptbuch erinnert,
was aber fur den vorliegenden Zweck durchaus kein Nachteil
ist, denn sonst wére nicht eine solche Menge von praktischen
Angaben und Vorschriften auf einem maBigen Umfange unter-
zubringen gewesen. B. Neumann.

Die Werkzeugstédhle und ihre Warmebehandlung. Von Dr.-Ing.
Rudolf Schafer. Berechtigte deutsche Bearb. der Schrift
»The heat treatment of tool steel« von Harry Brearley,
Sheffield. 3., verb. Aufl. 333 S. mit 226 Abb. Berlin 1922,
Julius Springer.

Die beiden ersten Auflagenldes wertvollen Buches haben
bei den Fachleuten eine warme Aufnahme gefunden, was
zweifellos auch bei der neuen der Fall sein wird. Trotzdem
der Abschnitt Uber Einsatzhértung gestrichen worden ist, hat
doch der Umfang des Buches eine erhebliche Erweiterung
erfahren, die nicht zum wenigsten auf die Ausfuhrungen der
wichtigen Abschnitte Gber legierte Werkzeugstéhle und Hartean-
lagen entféllt. Die theoretischen Darlegungen sind in ihrer
neuen Form leicht verstdndlich und werden durch zahlreiche
praktische Beispiele an der Hand von neuen Bildern erléutert.
Man hort bisweilen sagen: »Der Stahl lebt« und findet diesen
Ausspruch begriindet, wenn man beim Studium dieses Buches
den Aufbau der Stahllegierungen erkennt, die gegentber der
Wérmebehandlung so empfindlich sind. Winter.

* Glickauf 1914, S. 360; 1919, S. 586.

Chemisch-technische Untersuchungsmethoden. Von Lunge-
Berl. Unter Mitwirkung von D. Aufh&user u.a. hrsg. von
Ing.-Chem. Dr. Ernst Berl, Professor der technischen
Chemie und Elektrochemie an der Technischen Hoch-
schule zu Darmstadt. Bd. 3. 7., vollstdndig umgearb.
und verm. Aufl. 1393 S. mit 235 Abb. Berlin 1923, Julius
Springer.

Der Inhalt dieses Bandes, der schon &auBerlich einen
Zuwachs gegen fruher erkennen I1&Rt, erstreckt sich auf: Gas-
fabrikation, Ammoniak, Industrie des Steinkohlenteers, Braun-
kohlenteerindustrie, Mineraldle, Fette und Wachse, Balsame,
Harze, Drogen, é&therische Ole, chemische Préiparate, Pharma-
zeutische Préparate, Weinséure, Zitronensdure und Kautschuk;
angeschlossen ist noch ein Abschnitt Uber kolloidchemische
Untersuchungsverfahren. Besondere Beachtung werden bei
den Lesern dieser Zeitschrift natlrlich die ersten Abschnitte
des Buches finden. Die »Gasfabrikation« ist von dem auf
dem Gebiete der Gasanalyse bekannten Dr. Pfeiffer, Direktor
des Gaswerks Magdeburg, bearbeitet worden. Die hier an-
gegebenen Untersuchungsverfahren des Ofenbetriebes, der
Vergasungsstoffe und der Gasanalyse sind dieselben, wie sie
auch in jeder Kokerei vorgenommen werden miissen; daran
schlielen sich noch an: Bestimmungsverfahren des spezifischen
Gewichtes, des Gasheizwertes, Lichtmessung, Gasreinigung,
Untersuchung von Gaswasser und Teer, von Salmiakgeist, flussi-
gem Ammoniak und des Ammoniakbetriebes. Die Industrie des
Steinkohlenteers hat Mattison (Rutgerswerke) bearbeitet,*
und zwar erstrecken sich die angegebenen Untersuchungs-
verfahren auf Rohteer, Zwischenprodukte, Benzole, Kumaron-
harze, Phenole, Kreole, schwere Teerdle usw. Die Unter-
suchungsverfahren der Materialien und Erzeugnisse der Braun-
kohlenteerindustrie stammen aus der Feder des bekannten
Braunkohlenfachmanns Professors Grafe. Fur die Richtigkeit
und Zuverldssigkeit der angegebenen Verfahren birgen schon
die Namen der Verfasser, deren eigene praktische Erfahrung
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gerade bei analytischem Verfahren fur die Beschreibung der
einzelnen Handgriffe usw. von besonderm Werte ist. Wie
die Durchsicht zeigt, sind die bisher vorgeschlagenen Neue-
rungen in dem vorliegenden Bande durchweg bericksichtigt.

Einer Empfehlung bedarf das Handbuch nicht mehr, denn
die Kokereichemiker kennen es wohl alle schon; soweit es nicht
der Fall sein sollte, kann ihnen gerade dieser Band zur An-
schaffung warm empfohlen werden, weil sie kaum sonstwo
alle einschldgigen Untersuchungsverfahren so vollstandig
beisammen finden.

Die Ausstattung des Buches ist zu riihmen.

B. Neumann.

Leitfaden der Huttenkunde fiir Maschinentechniker. Von Dipl.-
Ing. K Sauer. 2., durchges. Aufl. 89 S. mit 82 Abb.
Berlin 1922, Julius Springer.

Der Leitfaden ist fur mittlere technische Lehranstalten
bestimmt. Der erste Abschnitt behandelt als Einfihrung in
die Huttenkunde die Heizstoffe, und zwar die natirlichen
festen, die flissigen und die gasformigen sowie ihre Erzeugung.
Den Hauptteil nimmt die Gewinnung des Eisens in Anspruch.
Nachdem kurz die Prifung, die Eigenschaften und die Eisen-
sorten besprochen worden sind, werden ziemlich eingehend
die Darstellung des Roheisens und des schmiedbaren Eisens,
die Veredlungsverfahren und die maschinenméafigen Ein-
richtungen der Stahlwerke erldutert. Daran schlief3t sich ein
kurzer Abschnitt Uber die Gewinnung und die Eigenschaften
der wichtigsten &ndern Nutzmetalle (Kupfer, Zink, Zinn,
Aluminium, Nickel).

Die Darstellung ist einfach und klar, der Verfasser hat
sich auch bemiiht, abgesehen von einer Reihe einfacher,
schematischer, leicht verstdndlicher Abbildungen von Appara-
turen, durch Beigabe einiger Diagramme uber Festigkeits-
&nderung und Uber Reaktionsverldufe bei dem Stahlverfahren
dem Leser noch bessere Einblicke zu verschaffen. Der Leit-
faden darf als recht gut gelungen bezeichnet werden.

Einige Ungenauigkeiten sollten bei einer Neuauflage
beseitigt werden. Auf S. 14 wére das eigentliche Generatorgas
zweckméRig scharfer vom Mischgas zu unterscheiden. Das Anion
des Kupfersulfats ist S04 (S. 79). Abb. 75 ist veraltet. Der
Erfinder des Trockenverzinkens heiflt Sherard (S. 83). Der
Ausdruck Rekuperativ- oder Generatorgasfeuerung auf S. 82
ist milverstdndlich, dasselbe gilt fir die Ausfihrungen (ber
den TreibprozeR und die Zinkentsilberung auf S. 86.

B. Neumann.

Zur Besprechung eingegangene Bicher.
(Die Schriftleitung behdalt sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

Ban1llin, A.: JS-Tafel fur Wasserdampf. Berechnet und auf-
gezeichnet.  Berlin, Julius Springer. Preis 1,50 Gdmk.

Allgemeine Bergpolizeiverordnung fiur das Land Hessen.
Vom 7. Méarz 1924. (Reg. Bl. S. 211 ff) Mit Hinweisen
und einem Anhang versehen von der Hessischen Oberen
Bergbehdrde zu Darmstadt. 78 S. Darmstadt, Roether-
druck G. m. b. H.

Delbanco, G. A.: Kartell- und Konzernrecht. Mit dem Text
der Verordnung gegen den MiBbrauch wirtschaftlicher
Machtstellungen vom 2. November 1923. (Arbeiten zur
wirtschaftlichen Entwicklung, H. 1.) 35 S. Bonn, Alex-
ander Schmidt. Preis geh. 2 Gdmk.

Emperger, F.: Handbuch fur Eisenbetonbau. 3., neubearb.
Aufl. In)4Bdn. 13. Bd. Gebdaude fur besondere Zwecke I:
Geschéaftshauser, Markthallen, Schlacht- und Viehhofe,
Kuhlhduser, Saal- und Versammlungsbauten, Fabrik-
gebédude und Lagerh&duser, hohe Schornsteine. Bearb. von
O. Neubauer u a 733 S. mit 1127 Abb. Berlin,
Wilhelm Ernst & Sohn. Preis geh. 33, geb. 36 Gdmk.

Kays er, Emanuel: Lehrbuch der geologischen Formations-
kunde. In 2 Bdn. 2. Bd.: Jura-, Kreide-, Tertiar- und
Quartarformation. Nachtrdge zu Bd. 1 und 2. Register.
(Lehrbuch der Geologie, Bd. 4.) 6. und 7. Aufl. 665 S.
mit 147 Abb. und 54 Taf. Stuttgart, Ferdinand Enke.
Preis geh. 27 Gdmk.

Koenigsbherger, J.: Das experimentelle und theoretische
Studium des Faltungsvorganges in der Natur. (Sonder-
druck aus: Die Naturwissenschaften, 12. Jahrg. H. 28,
S. 568 bis 575.) Mit 6 Abb. Berlin, Julius Springer.

Meyer, GeorgJ.: Sprungwellenschdden und ihre Bek&mpfung
durch den Glimmschutz. Nach den Erfahrungen der Paul
Meyer A.G. 67 S. mit 35 Abb. Leipzig, B. G. Teubner.
Preis geh. 0,75 Gdmk.

Mitteilungen Uber den o&sterreichischen Bergbau. Verfalt im
Bundesministerium fir Handel .und Verkehr. Hrsg. vom
Verein der Bergwerksbesitzer Osterreichs. 5.Jahrg. 1924.
151 S. mit 2 Abb. Wien, Verlag fur Fachliteratur G. m. b. H.

Naoim, Phokion: Nitroglycerin und Nitroglycerinspreng-
stoffe (Dynamite) mit besonderer Berlcksichtigung der
dem Nitroglycerin verwandten und homologen Salpeter-
saureester. 427 S. mit 36 Abb. und 3 Taf. im Text. Berlin,
Julius Springer. Preis geb. 18 Gdmk.

Patteisky, Karl: Schichtenfolge und Tektonik im schlesisch-
maéahrischen Kulme und dem von den Decken der Kar-
pathen Uberlagerten Ostrau-Karwiner Siidreviere. (Sonder-
druck aus dem Berg- und Huttenménnischen Jahrbuche
der Montanistischen Hochschule in Leoben, H. 1von 1924.)
16 S. mit 4 Abb. und 1 Taf. Berlin, Verlag fur Fach-
literatur G. m. b. H.

Reichwein, Adolf: Die Rohstoffe der Erde im Bereich der
Wirtschaft. 2. Aufl. 100 S. mit 8 Karten. Jena, Verlag
der Frommanschen Buchhandlung (Walter Biedermann).
Preis geh. 2,50 Gdmk.

Schneiderhdhn, Hans: Untersuchungen uber die Auf-
bereitungsmdéglichkeit der Eisenerze des Salzgitterschen
Hdhenzuges auf Grund ihrer mineralogisch-mikroskopi-
schen Beschaffenheit. (Sonderdruck aus: Mitteilungen aus
dem Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung, Dissel-
dorf, 5 Bd.,, S. 79 bis 108) Mit 16 Abb. Dusseldorf,
Verlag/ Stahleisen m. b. H.

—,—: Physikalisch-chemische Vorgénge in der Oxydations-
und Zementationszone sulfidischer Erzlagerstatten. (Son-
derdruck aus: Zeitschrift fir Kristallographie, Bd. 59,
S. 428 bis 436.)

Senftner, G.: Wie grundet man eine Gesellschaft m. b. H.?
Gemeinverstandliche Darstellung des Wesens, der Ent-
stehung und der Steuerverhdltnisse einer Gesellschaft mit
beschrankter Haftung. Vollstdndig neu bearbeitet von
Otto Veiel. 9. Aufl. 47 S.Stuttgart, Muth’sche Ver-
lagsbuchhandlung. Preis geh. 1,30 Gdmk.

Steuern im besetzten Gebiet. Hrsg. von Krey, Kempfund
Schourp. 167 S.  Essen, Ruhr-Verlag, W. Girardet.
Preis in Pappbd. 6 Gdmk.

Tagung der DeutschenIndustrie in Berlin am 26. und
27. Méarz 1924. 1. V. ordentliche Mitgliederversammlung
des Reichsverbandes der Deutschen Industrie. 2. Ge-
meinsame Tagung des Reichsverbandes der Deutschen
Industrie und der Vereinigung der Deutschen Arbeitgeber-
verbdnde. (Veroffentlichungen des Reichsverbandes der
Deutschen Industrie, H. 21, April 1924) 52 S. Berlin,
Carl Heymanns Verlag. Preis geh. 2 Gdmk.

Weber, C. L: Erlauterungen zu den Vorschriften fur die
Errichtung und den Betrieb elektrischer Starkstromanlagen
einschlieflich Bergwerksvorschriften und zu den Merk-
blattern fir Starkstromanlagen in der Landwirtschaft. Im
Auftrdge des Verbandes Deutscher Elektrotechniker hrsg.
14., verm. und verb. Aufl. 289 S. Berlin, Julius Springer.
Preis in Pappbd. 4,50 Gdmk.

Weinberg, Fritzz Die Geschéftsaufsicht zur Abwendung
des Konkurses in der Fassung der Verordnungen vom
8. Februar und 14. Juni 1924. Fir den praktischen Ge-
brauch erldutert. 2. Aufl. 140 S. Berlin, Industrieverlag
Spaeth & Linde. Preis geh. 3,50 Gdmk.



9. August 1924

Die Werkbahn. Zeitschrift fur Wirtschaft und Technik der
Industriebahnen, AnschluBgleise, Schmalspurbahnen,
Wasseranschlusse und Forderanlagen. H. 1 vom 5. Juli
1924. 21 S. mit Abb. Berlin, H. Apitz. Vierteljahrlich
6 Hefte 3 Gdmk., Einzelheft 0,75 Gdmk.

Das Wesen der Eisenkohlenstofflegierungen. Hrsg. vom Eisen-
bahn-Zentralamt Berlin im Mai 1924. (Deutsche Reichs-
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bahn, Richtlinien fir den Werkstattenbetrieb, H. 5.) 6 S.
mit Abb. im Text und auf 4 Taf. Preis geh. 3 Gdmk.

Winkler, Joh. Rudolf: Wie tUberwindet man Kapitalnot und
Geschaftskrisen? Winke fiir die Praxis industrieller und
kaufméannischer Betriebe. 116 S. Stuttgart, Muth’sche
Verlagsbuchhandlung. Preis geh. 3,80 Gdmk.

ZEITSCHRIFTENSCHA U

(Eine Erklarung der Abkirzungen Ist th Nr. 1 des Jahrgangs 1923 veréffentlicht. ' bedeutet Texts oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie and Geologie.

The recovery of gold and silver from ore
containing pyrrhotite. Von Goodchild und Wilder.
Min. Mag. Bd. 31. Juli 1924. S. 18/21. Mineralogische Be-
trachtungen Uber Pyrrhotite und ihre Edelmetallfiihrung.

Uber Wesen und Ursprung der postvaristischen
Tektonik Nordwestdeutschlands. Von Quiring.
Z. Geol. Ges. Bd. 76. 1924. H. 1/4. S. 62/87.* Die Schrégscholle
von Minster. Die Stufenfaltung des Osnings. Die Bruch-
zone des Niederrheins. Die Schwelle von Winterswijk —
Ochtrup und andere Beispiele von Schréagschollengebirgen.

Die nordwestfélisch-lippische Schwelle. Von
Haack. Z. Geol. Ges. Bd. 76. 1924, H. 1/4. S.33/52*. Die
Linien des Osnings und Weser-Wiehengebirges. Geschichte
der nordwestfalisch-lippischen Schwelle.  Schrifttum.

Uber den Gebirgsbau des preuflisch-holl&n-
dischen Grenzgebietes. Von Bartling. Z. Geol. Ges.
Bd. 76. 1924. H. 1/4. S.52/62. Schilderung der geologischen
Verhdltnisse auf Grund der neuen Bohrergebnisse.

Beitrdge zur Kenntnis der Braunkohle des
Westerwaldes. Von Schuckmann. (SchluB.) Braunkohle.
Bd. 23. 19.7.24. S. 276/83. Das Alter der plastischen Tone
des Westerwaldes, Eruption vor und wéahrend der Ablagerung
der Braunkohle. Zusammensetzung und Ablagerung der
Braunkohle. )

Die Erddlfrage in Deutsch-Osterreich. Von
Friedl. Z.Ver. Bohrtechn. Bd. 32. 15.7.24. S. 105/8. All-
gemeines. Die Flyschzone. Der Schlier des Alpenvorlandes.

Some Cornish veinst_ones. Von Davison. Min. Mag.
Bd. 31. Juli 1924. S. 15/7*. Uber die Reihenfolge der Mineral-
ausscheidung auf Gangen in Cornwall.

Coal in South Africa. Von Heslop. Ir. CoalTr. R
Bd. 109. 4.7.24. S. 1/4. Die Kohlenvorkommen Sudafrikas.
Kohlenfléze. Beschaffenheit der Kohle. Tiefengesteine. Abbau-
verfahren. Grubenbrédnde. Besondere Lagerungsverhdltnisse.
Leistung.

The goldfields of ElI Callao. Min.J. Bd.146. 19.7.24.
S.589/90. Geschichte des alten Goldfeldes von Venezuela.
Geologische Verhdltnisse. Heutige Arbeiten.

Explorations in Central Brazil. Von Bullock.
Min. Mag. Bd. 31. Juli 1924. S.9/14*.  Bericht Uber eine
geologische Forschungsreise in das Innere Brasiliens. (Forts, f.)

Bergwesen.

Das Abloten von Bohrldchern mit dem Kreisel-
kompafl. Von Wimmelmann. (Schluf.) Kohle Erz. Bd. 21.
19.7.24. Sp. 379/82. Feststellung der Neigung und Richtung
der Abweichung. Bedeutung einwandfreier Bohrlochmessungen.
Vorteile des Ablotens der Gefrierbohrldcher.

Neuzeitliches Torfgewinnungsverfahren.
Techn. Bl. Bd. 14. 19.7.24. S. 219/20. Beschreibung der neuen
Torfpresse System »Maus« der Berliner A. G. fur EisengieRerei
und Maschinenfabrikation.

Giant excavators for open-cut mining.. Von
Barnes. Min. Mag. Bd. 31. Juli 1924. S. 22/4*. Beschreibung
eines im Eisenerztagebau tatigen Greifbaggers fir groRe
Leistungen.

Sur les essais de haveuses a la Compagnie
des mines de la Loire. Von Saint-André. Rev. ind. min.
1.7.24. S.341/52*. UberSchramversuche auf einer franzésischen
Grube. Beschreibung der Schrdmmaschine, System Eickhoff.
Verwendungsmdglichkeit und Betriebsweise. Betriebsergeb-
nisse.

Beispiele fur den EinfluBR der geologischen
Lagerungsverhdltnisse auf die Schiefarbeit in
dem obern Lager der Gewerkschaft Alexandershall,
Berka a d.Werra. Von Milde. Z. SchielR. Sprengst. Bd. 19.
1924. H. 7. S.97/9*. Gliederung der Salzablagerung. Schiel3-
arbeit und Sprengstoffverbrauch in den verschiedenen Schichten.

Neuerungen auf dem Gebiete der SchieB-,
Spreng- und Zindmittel wadhrend und nach dem
Kriege. Von Sedlaczek._ (Forts.) Z. Schief. Sprengst. Bd. 19.
1924. H. 7. S. 104/6. Uberziehen von Nitrozellulosepulver.
Schief- und Sprengstoffe aus Nitrozellulose und &ndern
Zelluloseestern.

Give loading machine the chance it deserves.
Von Gottschalk. Coal Age. Bd.25. 8.5.24. S.681/2*. Fort-
schritte mit Lademaschinen im amerikanischen Kohlenbergbau.

How to get big output from loading
machines. Von Dake. Coal Age. Bd.25. 8.5.24. S.689/94*.
Beschreibung verschiedener auf die Verwendung von Lade-
maschinen zugeschnittener Abbauverfahren.

Rugged all-steel sectional portable conveyor
co-ordinates mining and haulage. Coal Age. Bd. 25.
8.5.24. S.669/72*. Beschreibung eines kombinierten, bieg-
samen Lade- und Forderbandes aus Stahlblechgliedern mit
Motorenantrieb fir ebene oder geneigte Bahn.

Lowering coal down hillsides with minimum
breakage. Von O’Neale. Coal Age. Bd. 25. 15.5.24.
S. 715/21*. Gurtforderung in besonderer Ausfihrung als ein
geeignetes Mittel fur die Herabbeférderung von Kohle an
Berghéngen.

Les machines d’extraction & tambours bicylin-
droconiques. Von Lahoussay. (SchluB.) Rev. ind. min.
1.7.24. S.327/40*. Die wichtigsten Arten von Spiraltrommeln.
Doppel-Spiralkérbe mit zweifacher Seilauflage. Doppel-Spiral-
kérbe in zwei Einzelaggregaten.

Physiological problems in mining. Von Haldane.
Ir. CoalTr. R. Bd. 109. 4.7.24. S.12/4. Der EinfluR wvon
Grubenwarme, Kohlen-und Gesteinstaub auf den Gesundheits-
zustand des Bergmanns. Sonstige Krankheiten der Bergleute.

What kind of rock dust should be used in
mines? Von Rice, Paul und Sayers. Coal Age. Bd. 25.
12. 6. 24. S. 8768. Untersuchungen (ber den notwendigen
Feinheitsgrad von Gesteinstaub zur Verhiitung von Kohlen-
staubexplosionen.

Stone dusting: A means of safety which helps
Britain to keep fatality rate one-third as large as
ours. Von Ritson. Coal Age. Bd. 25. 8.5.24. S.663/8*. Das
Gesteinstaubverfahren in England. Bergpolizeiliche Vor-
schriften. Giunstiger EinfluR des Verfahrens auf die Helligkeit
der Strecken. Feinheit des Gesteinstaubes. Die Verfahren
der Staubverteilung. Uberwachungsmafnahmen.

Shale dusting now spreading rapidly in Illinois.
Coal Age. Bd. 25. 8.5.24. S. 683/8*. Die Einfihrung des
Gesteinstaubverfahrens im Weichkohlenbergbau von Illinois.
Anlagen fir die Herstellung von Gesteinstaub. Anwendungs-
weise des Verfahrens.

How OIld Ben Corporation with rock dust
extinguished seven mine explosions. Von Jones.
Coal Age. Bd. 25. 19.6.24. S. 907/11*. Beschreibung des
auf der Grube eingefiihrten Gesteinstaubverfahrens und seine
Wirkung bei Explosionen.
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What anthracite region is doing to make fine
sizes of coal more readily salable. Von Kneeland.
Coal Age. Bd.25. 8.5.24. S.673/5*. Beschreibung neuerer
amerikanischer Verfahren zur Aufbereitung von Anthrazit-
feinkohle.

Kreiselverdichter mit Dampf- und elektrischem
Antrieb. Von Blau. Techn. Bl. Bd. 14. 19.7.24. S. 217/8.
Wahl der Bauart. Aufnahme des Ldangsdruckes. Betriebs-
eigenschaften und Antriebsart. Reglung der Gebldse. Er-
zielung gunstigster Drehzahlen. Besondere Reglung bei
elektrischem Antrieb.

Contribution & latheorie des combustibles
pour les moteurs. Von Brutzkus. Bull. Soc. d’encourag.
Bd. 136. Mai 1924. S.397/425*. Beitrdge zur Entwicklung
einer Theorie der Brennstoffe, aus der sich auf ihre Eignung
als Motorenbetriebsstoff schlieen 1&Rt.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

World power Conference. Ir.Coal Tr. R. Bd. 109.
4.7.24. S. 6. Auszug aus den Verhandlungen auf dem
Londoner KongreR.

DieGrundlagen wirtschaftlicherVerwertung
von Abdampf und Zwischendampf. Von Pauer.
(SchluB.) Wéarme. Bd. 47. 11.7.24. S. 328/32*. Wirtschaftliche
Folgerungen. Umbau alter Anlagen.

Wasserdampf-Forschung in Amerika. Von
Jakob. Z.V.d. 1 Bd.68. 12.7.24. S.732/4*. Arbeiten des
Bureau of Standards, des Massachusetts Institute of Tech-
nology und der Harvard University zur Erforschung der
Eigenschaften hochgespannten Wasserdampfes.

Der Elektrolyt-Kesselschutz. Von Manz. Wéarme.
Bd.47. 11.7.24. S.325/7. Praktische Anwendung des Renger-
Fuhrmann-Verfahrens an Kesselanlagen. (Schluf} f.)

Elektrotechnik.

Der Selektivschutz und das System der selbst-
tdtigen Entlastung. Von Schleicher. El Masch. Bd. 42.
20.7.24. S. 453/8*. Kurze Darlegung des Prinzips der selbst-
tatigen Enlastung. ,Erlauterung an Anwendungsbeispielen.

Zulé&ssige Uberlastung von o6lgekihlten
Transformatoren. Von Sieber. E.T.Z. Bd. 45. 17.7.24.
5. 769/71*. Ableitung der Werte fir die Belastungen und ihre
Zeiten unter der Voraussetzung, daB der Uberlastung eine
Dauerbelastung vorausgegangen ist, die kleiner ist als die
Vorbelastung.

Der Betriebsfernsprecher. Von Fischer. (SchluR.)

Mitteil. V. El. Werke. Bd. 23. 1924. H. 364. S.255/64. Ver-

mittlungseinrichtung und Apparate fur die Strecken. Richt-
linien fur die Abnahme. Wartung und Unterhaltung.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Bericht Uber die Hauptversammlung der
Gesellschaft Deutscher Metallhitten- und Berg-
leute vom 30.Juni bis 3. Juli 1924 in Freiberg i. Sa.
Metall Erz. Bd. 21. 1924. H. 13. S. 301/12. Im AnschluB an
die bereits behandelten Vortrdge wird ausfuhrlich Gber die
Tatigkeit der Fachausschiisse und die bei der Tagung ge-
haltenen Ansprachen berichtet.

Die Erzfrage in der oberschlesischen Eisen-
industrie. Z. Oberschi.V. Bd.63. 1914. H.5. S. 119/22.
Lieferungen der einzelnen Bezugslédnder. Schwierigkeit der
Erz- und Schrottbeschaffung. Notwendigkeit einer Tarif-
erméligung.

Ein Gaskalorimeter. Von Graefe. Braunkohle.
Bd. 23. 19.7.24. S.273/5*. Beschreibung einer verbesserten
Bauart und ihrer Handhabung.

Central District bituminous coals as water-gas
generator fuel. Von Odell und Dunkley. Bull. Bur. Min.
Nr. 203. 1924. S. 1/92*. Ausfuhrliche Beschreibung der Ver-
fahren zur Herstellung von Wassergas aus Weichkohle.

United States Government specification for
lubricants and liquid fuels and methods for

Nr. 32

testing. Bull. Bur. Min. Technical Paper 323 A. 1924. S.1/89*.
Einteilung der Schmiermittel und fliissigen Brennstoffe, all-
gemeine Beschreibung, Eigenschaften und Untersuchungs-
verfahren.

Die Entwicklung der elektrochemischen
Industrie in den Jahren 1913 bis 1923. Von Mdller.
(SchluB.) El. Masch. Bd. 42. 20.7.24. S. 458/63. Elektro-
thermische Verfahren. Entstaubung und Gasreinigung durch
Elektrizitat.

Die KorngrdfRe von Salzschl&mmen. Von Kayser.
(SchluB.) Kali. Bd. 18. 15.7.24. S. 201/4*. Mitteilung weiterer
Versuchsergebnisse. Zusammenfassung.

Wiedergewinnung von Benzin aus unkonden-
sierten Blasenddmpfen. Von Dow. Petroleum. Bd.20.
20.7.24. S.1013/21. Ausfihrliche Mitteilungen der vom Bureau
of M.ines angestellten Untersuchungen.

Uber Neuerungen auf dem Gebiete der
Mineraldlanalyse und Mineraldlindustrie sowie
Olschiefer-Untersuchung und -Verarbeitung in
den Jahren 1920 und 1921. Von Singer. (Forts.) Petroleum.
Bd. 20. 20.7.24. S. 1021/7. Arbeiten Uber Fette und Fett-
sduren aus Kohlenwasserstoffen.  Schwefelungsverfahren.
Hydrierungs- und Reduktionsverfahren.

Verkehrs- und Verladewesen.

Die Wasserstralenverbindung zwischen Weser
und Main. Von Innecken. Z. Binnenschiff. Bd. 31. 15.7.24.
S. 154/9. Bauwerke an den Gefallestufen. Hafen. Wasser-
versorgung. Wabhllinien. Kraftwerke. (Forts, f.)

Drahtseilbahn. Von Wernekke. Ann. Glaser. Bd.955.
15.7.24. S.25/30*. Nach einem kurzen geschichtlichen Riickblick
werden von den von der Firma Bleichert & Co. erbauten
Drahtseilbahnen die leistungsfahigste, die ldngste, die
steilste, die hdchstgelegene, die nordlichste und die sudlichste
beschrieben.

Verschiedenes.

Die weltwirtschaftliche Bedeutung der Elektro-
chemie. Von Kund. Techn. Wirtsch. Bd. 17. 1924. H. 7.
S. 155/9. Die Verteilung der elektrochemischen Industrie tiber
die Erde. Ersatz thermischer und mechanischer Verfahren
durch elektrochemische.  Wirtschaftlicher Aufbau elektro-
chemischer Unternehmungen in Uberseeischen L&ndern.

Einige Vergleiche zwischen der Landwirtschaft
der Vereinigten Staaten von Nordamerika und
derjenigen Deutschlands auf zahlenméfRiger
Unterlage. Von Forstreuter. Kali. Bd.18. 15.7.24. S.204/8.
Anbaufldchen. Durchschnittsertrdge.  Dungemittelverbrauch.

Wissenschaft und Werktdtigkeit. Von Schreber.
Dingler. Bd. 339. 1924. H. 13. S. 119/22. Erdrterung der
Unterschiede und Gegensatze zwischen Werktatigkeit und
Wissenschaft. Die Licken des Hochschulunterrichts.

Die Hebung des Arbeitswillens des Industrie-
arbeiters. Ann.Glaser. Bd.95. 15.7.24. S.17/25. Entwicklung
der Arbeitsformen und ihre Einwirkungen,auf die Seele der
Arbeiter. Vorschldge zur Beseitigung der Ubelstdnde fur die
Erziehung des Arbeiternachwuchses.

Die Ausbildung des Arbeiternachwuchses.
Von Setzermann. Techn. Wirtsch. Bd.17. 1924. H.7. S. 149/55.
Bericht ber die Sitzung des Reichskuratoriums fur Wirt-
schaftlichkeit in Industrie und Handwerk im Ingenieurhaus
zu Berlin am 21. Juni 1924.

PERSONLICHES.

Dem Markscheider Dordelmann ist am 28.Juni, dem
Markscheider Dittmar am 18. Juli die Berechtigung zur
selbstdndigen Ausfilhrung von Markscheiderarbeiten innerhalb
des PreuBischen Staatsgebietes vom Oberbergamt Dortmund
erteilt worden.



