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durch seine ganze Kraft. Morgens der erste und Abends der letzte im Bureau, war
er recht eigentlich die Seele dieser Weltfirma, deren Ruhm er mehrte, ohne darum
die Lust opferfreudigster Mitwirkung an der Forderung der allgemeinen Interessen zu
verlieren. Was er auf diesem Gebiete geleistet, wird allezeit mit ehernen Leitern in
der Geschichte der wirthschaftlichen Entwicklung unserer gewerbreichen Sch'wester-
provinzen Rheinland-Westfalen verzeichnet stehen. Im Ruhrorter Stadtverordneten-
Collegium, im Curatorium des dortigen Realgymnasiums, in der Reprdsentation der
evangelischen Gemeinde, im Kreistag und im Provinziallandtag, in der RheinschilTahrts-
Commission, im Centralverband deutscher Industrieller, im Verein fir die bergbaulichen
Interessen des Oberbergamtsbezirks Dortmund, im Verein zur Wahrung der gemeinsamen
wirthschaftlichen Interessen von Rheinland und Westfalen, — {Gberall galt in hervor-
ragender Weise sein milder Rath, sein feines Verstandnifs fir die grofsen Gesichtspunkte,
seine Arbeitslust und Arbeitsfreudigkeil. Ging er doch in der letzteren uns, der jingeren
Generation, als ein bewundernswerlhes Vorbild voran, dem nachzueifern als eine heilige
Pflicht erschien!

Nun ruht er aus von aller Arbeit, der schaffensfreudige Mann, in dem die
bedeutendsten grofsgewerbliechen Firmen der Kohlen- und Eisenindustrie sowie, die
Rheinschiffahrt einen ihrer einsichtigsten Beralher und hervorragendsten Mitarbeiter verloren
haben. Sein Andenken wird ein gesegnetes sein, in erster Linie auch bei den zahlreichen
Arbeitern, denen gegeniiber er an jenem patriarchalischen Verhdltnifs festhielt, das leider
unter den Einflissen (Ubertriebener staatssocialistischer ldeen mehr und mehr zu ver-
kimmern droht. Zahlreichen Armen und Nothleidenden war er ein liebevoller Helfer,
dessen offene lland manche Thrane getrocknet und manchen Kummer gelindert hat.
So steht er fir uns Nachlebende da als das nachahmenswerte Beispiel eines Mannes,
auf den in hervorragender Weise der Wahlspruch Friedrich Harkorts Anwendung findet:
.Das Leben gilt nichts ohne die Treue.” So'soll uns sein Andenken unvergessen
und gesegnet sein.

Have pia anima!
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Qtioiisquc tandem?

,Die allgemeine Arbeilerversicherung ist in
Deutschland durch die Gesetze Uber Kranken-,
Unfalls-, Invaliditdts- und Altersversicherung in
der Zeit von 1883 bis 1889 zu einem gewissen

Abschlufs gebracht worden. Dennoch nur zu
einem vorldufigen Abschlufs! Weder die
Versicherung gegen Erwerbsunfahigkeit ist eine

vollstandige, sofern neben der Kranken-, Unfalls-,
Invaliditats- und Altersversicherung die Wittwen-
und Waisenversicherung der Arbeiterklasse noch
aussteht. Noch ist die Versicherung gegen un-
freiwillige Erwerbslosigkeit in Angriff genommen.
Noch hat die Organisation der Kranken-, Unfalls-

und Invaliditdtsversicherung jene Einfachheit und
Wohlfeilheit im Verfassungsaufbau wund in der
Verwaltungsfihrung erreicht, welche an sich

moglich wéare. Noch ist dasjenige, was an die
Arbeiterzwangsversicherung in Hinsicht auf frei-
williges Sparen sich organisch anschliefsen liefse,
schon ins Leben gerufen. Die Uebernahme eines
Theiles der Versicherungslast auf das Reich zu
ewiger Steuerbelastung der ganzen Zukunft ist
angefoehten und anfechtbar. Das Verstdndnifs
fur die grofse socialpolitische Schopfung ist auch

fur die gebildeten Kreise keineswegs in der ge-
winschten Klarheit und Sicherheit vorhanden.
Die Arbeiterversicherung ist daher in allen ge-
dachten Hinsichten immer noch und noch fiur
lange eine der bedeutendsten sociaipolitischen
»Kernfragen« unseres Zeitalters.”

So lesen wir wortlich auf S. 380 eines
neuen dicken Buches, das der k. 0. k. Minister

Doctor der Staatswissen-
»Deutsche Kern- und

a.D. Albert Schaffle,
schaften, geschrieben wund
Zeitfragen« betitelt hat.* Wem entrdnge sich
nicht angesichts dieser neuen Pldne das alte
Ciceronianische: Quousque tandem ! W er dachte
nicht, wohin wir kommen sollen, wenn die Doc-
toren der Staatswissenschaften, nicht endlich aufl

héren, neue Belastungen fir eine Industrie zu
ersinnen, die schon heute unter der Last der
ihr auferlegten sociaipolitischen Abgaben im
Kampfe mit den weltbewerbenden Lé&ndern, die

eine gleiche oder ahnliche Belastung nicht kennen,
zu erliegen droht? Zumal derselbe Hr. Dr. Schaffle
in demselben Buche noch andere weitgehende
Pldne betreffs der ,Nationalen Wohnungsreform
unter Reichsgarantie”, des Maximalarbeitstages
u. s. w. entwickelt, die nur nicht in dem oben
wiedergegebenen Satze enthalten sind.

Doch horen wir erst SchéiTle selbst, wie er
sich beispielsweise die Wittwen- und W aisen-
versicherung denkt.

* Berlin, Ernst Hofmann & Cie., 1894.

Da lesen wir denn auf$S. 391: ,Die organi-
sationsmafsige Pradmienlast fur W ittwen- und
W aisenversicherung betrdgt nun eher weniger
als mehr, verglichen mit der A.- u. 1.-V. Wenn
sie aber auch dem Prdmienbedarf der letzteren
gleichgesetzt wird, so betrdgt ihr Aufwand zufolge
der Miltheilungen des Bundesraths im Reichstage
organisationsmafsig 120 Mill. Mark bei 2/& Ver-
zicht auf das Umlageverfahren und normal hdch-
stens 80 Mill. Mark jahrlich. Da jedoch fir
Wittwen und Waisen jetzt schon, namentlich
durch Armenpflege, erheblicher Aufwand gemacht

wird, so dirfte der organisationsméafsige Mehr-
bedarf kaum 80, der normale etwa 50 bis 60 Mill.
Mark, jener wohl [I'/s, dieser kaum 1 % des
Lohneinkommens betragen. Aeufsersten Falles
kann so viel der Arbeiter fiur einen so hohen
Zweck den entbehrlicheren Posten seines Haus-

halts weiter abgewinnen ; das eine Procent kdnnte
auch das Reich Ubernehmen, wenn der aufser-
ordenlliche Bedarf fir A.- u. 1.-V. entweder ver-
mieden oder bald amortisirt werden wiirde. Auch
fur Wittwen- und Waisenversicherung erscheint
daher die Pramienlast als erschwinglich, sobald
die ersten Jahre A.- u. 1.-V. die Bedarfsgrund-
rechnung der Regierung des Deutschen Reiches
annahernd bestdtigt haben werden. Die volle
Einfihrung wird wesentlich eine Frage der Er-
sparungsreformen und der amortisationsweisen
Fortschaffung der aufserordentlichen Bedarfe aus
der ganzen Arbeiterversicherung werden.”

Mit anderen Worten, es rnufs lustig forl-
gewurstelt werden, obwohl sich heute noch
keineswegs Ubersehen lafst, ob denn das Deutsche
Reich Uberhaupt imstande sein wird, den durch
die verschiedenen formen der Arbeiterversicherung
unterschriebenen Wechsel einzulésen, oder ob
nicht evenl. dieser Wechsel ,zum Protest* gelangt.
~Aeufsersten Falles kann der Arbeiter die Bei-
trage zahlen*, und wer schreit dann am lautesten
tber die durch solche Abziige noch verkimmerten
»Hungerlohne« der Arbeiter? Eben die Doctoren
der Staatswissenschaften, die dann darauf drangen

werden, dafs ,das eine Procent“ vom ,Reich“
tbernommen werde. Was aber hat das Reich
schon jetzt zu leisten? Die Zahl der Alters-
rentner wird fiur den Januar 1894 auf 177 000
zu schatzen sein. Diese Zahl wird im Laufe
des Jahres 1894 eine Steigerung auf 194 000
erfahren. Bis Ende 1892 waren aufserdem
17 946 Invalidenrenten bewilligt. Es wird in-
dessen aus der in den einzelnen Vierteljahren
erfolgten nicht unerheblichen Steigerung der

Rentenfestsetzungen zu schliefsen sein, dafs noch
viele anspruchsberechtigte Personen vorhanden
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sind, die aus Unkenntnifs der gesetzlichen Be-

stimmungen es unterlassen haben, ihre Rechte
geltend zu machen. Hiernach sind fir das Jahr
1893 schon rund 35000, fur das Jahr 1894

rund 45 000 Invalidenrenten in Ansatz zu bringen.
Am 1. Januar 1894 werden sich voraussichtlich
46 500 Personen im Genufs der Invalidenrente

befinden. Diese Zahl wird sich im Laufe des
Jahres 1894 unter Abzug des Abgangs um
37 500 erhohen, also auf 84 000. Die Gesammt-

Zuschiissen zu den
ist fir 1894/95 auf

belastung des Reiches an
Alters- und Invalidenrenten
13960000 geschatzt.

Welche Verpflichtungen aber werden in eben
diesem Reich bis jetzt schon seitens der Arbeit-
geber erfillt? Im Jahre 1891 hatten die sammt-
lichen Krankenkassen an Beitrdgen und Eintritts-
geldern eine Einnahme von 96 757000 =/, wovon
annahernd ein Drittel, sagen wir rund 30 Millionen,
von den Arbeitgebern aufgebracht wurde. In dem-
selben Jahre hatten die Invaliditats- und Altersver-
sicherungen an Reitragsgeldern eine Einnahme von
88 887 000 Ji, wozu die Arbeitgeber die Halfte, also
tber 44 Millionen, beizusteuern hatten. Rechnet
man diesen Betrdgen die bekanntlich von den
Arbeitgebern allein aufzubringenden Kosten der
Unfallversicherung hinzu, so ergiebt sich, dafs den
deutschen Erwerbsstdanden im Jahre 1891 allein
durch die drei grofsen Arbeiterversicherungsgesetze
ein Aufwand von mindestens 120 Millionen ver-
ursacht worden ist.

Aber alles das scheintauch fiir den Minister a. D.
und Doctor der Staatswissenschaften Schéffle nur
ein ,Butterbrot® — so lautet’s ja im socialdemo-
kratischen Jargon — zu sein, an dessen Stelle
nun mit Gewalt ein ganzes Mittagsessen gesetzt
werden mufs. Ob wir dabei noch wirksam auf
dem Weltméarkte mit den Landern concurriren
konnen, die solche Lasten nicht kennen, was
stort das den Doctor der Staatswissenschaften,
aus dessen Leder die Riemen — in diesem Falle
die Kosten der Arbeiterversicherung — ja nicht
geschnitten werden, der an die aus einem Auf-
héren der Wettbewerbsfahigkeit Deutschlands auf
dem Weltmaéarkte fur die deutschen Arbeiter und
ihre Familien entstehenden Folgen nicht zu denken
scheint. Wenn nur weiter in Socialpolitik ge-
macht werden kann, das ist und bleibt die
Hauptsache.

Dafs schon heute die Concurrenz des Aus-
landes dem deutschen Markte erheblichen Ab-
bruch thut, weil Deutschlands Werke infolge der
socialpolitischen Belastung die Auslandspreise
nicht noch unterbieten konnen, ist eine so be-
kannte Thatsache, dafs sie auch Hr. Dr. SchafTle
wissen mifste. Um ihn an die Grinde zu er-
innern, aus denen die Auslédnder billiger arbeiten
kénnen als wir, rufen wir ihm nur die jungste
Vergebung von 150 Waggons seitens der Hes-
sischen Ludwigsbahn nach Belgien ins Gedachtnifs,
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bei der ein belgisches Werk die Lieferung erhielt,
weil es um 26 pro Waggon billiger als die
deutschen Werke war. Nun zahlte das leistungs-
fahigste Werk Belgiens, John Cockerill in Seraing,
nach dem officiellen Rechenschaftsbericht vom
26. October 1892 seinen 9235 Arbeitern im
Durchschnitt einen Jahreslohn von 845,40 M.
Dagegen erhielten auf einem der grofsten deutschen

Eisen- und Stahlwerke die Arbeiter in demselben
Geschaftsjahre einen Durchschnittslohn von
1148,56 dt, also rund 35 ~ mehr als ihre
belgischen  Genossen. An gesetzlichen Ver-
sicherungsbeitragen hatte das deutsche Werk
427 047,66 zu zahlen, das belgische Werk —
nichts. An freiwilligen Wohlfahrtseinrichtungen

(Pensionen und Unterstiitzungen) zahlte das bel-
gische Werk 216 943 — andere belgische
Werke zahlen nach dieser Richtung hin bedeu-
tend weniger oder nichts — das deutsche Werk
fur dieselben Zwecke (ohne Berticksichtigung
seiner Industrieschulen, Krankenh&duser und Ar-
beiterwohnungen) freiwillig 384 878,37 Es
entfielen also bei dem belgischen Werk 23,49 Ji,
bei dem deutschen 51,34 Ji auf den Kopf des

Arbeiters. Dafs unter solchen Umstanden Belgien
einen Waggon um 26 billiger liefern kann,
liegt doch auf der Hand.

Diese Zahlen, die im wesentlichen fir die
gesammte deutsche Eisen- und Stahlindustrie
zutreffen, sprechen fir sich selbst. Wenn die
deutschen Werke dauernd in der Lage bleiben

sollen, die bestdndig steigenden Lasten der social-
politischen Gesetzgebung zu tragen und daneben
ihre Wohlfahrtseinrichtungen in der bisherigen
Weise zu erhalten, darf vor der Hand von
weiteren socialpolitischen Projecten nicht die
Rede sein, darf die deutsche Industrie nicht
fortgesetzt durch die Pldne der Herren beunruhigt

werden, die sich am grinen Tisch der Studir-
stube, fernab von den Statten der praktischen
*Arbeit, ohne Riucksicht auf die Mdglichkeit des

Fortbestehens der letzteren, einen socialpolitischen
Himmel zurechtzimmern, in den schliefslich der
Arbeiter am allerwenigsten dann hineinkommt,
wenn man durch solche Beunruhigungen der
heimischen Arbeit den Lebensfaden unterbindet;
denn dariuber kann doch wohl kein Zweifel sein,
dafs auch die beste socialpolitische Gesetzgebung
dem Arbeiter nicht helfen kann, wenn er keine

Arbeit mehr hat. Die deutsche Industrie ver-
langt in erster Linie Ruhe und winscht, dafs
nicht fernerhin auf die Stimmen von Mannern

Ricksicht genommen werde, welche, solche »Kern-
und Zeitfragen“, wie sie die Frage der Mdglich-
keit des Wettbewerbs der unter einer Unsumme
noch sonst ungiinstiger Factoren, wie die weiten

Entfernungen zwischen der Ablagerung der
Schatze des Erdinnern, hoher Eisenbahntarif,
Mangel an W asserstrafsen, leidenden deutschen

Industrie auf dem Weltmarkte, nicht zu kennen
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scheinen oder sie wenigstens nicht in den Kreis
ihrer Betrachtung ziehen, wie’es doch nothwendig
wdre. Denn sie damit erledigt zu hallen, dafs
die am meisten Opfer heischenden Schutzmafs-
nahmen auf der Berliner internationalen Arbeiter-
conferenz ,allseitig international gleichmafsiger
Regelung empfohlen® (S. 361) worden seien,
wird auch Hr. Dr. Schéaffle wohl nicht fur an-
géngig halten. Mit dieser ,Empfehlung“ unserer
Socialpolitik anderen Nationen gegenlber ist es
GUberhaupt eine eigentimliche Sache. Wir un-
sererseits meinen, die Berliner internationale Ar-
beiterschutzconferenz sei nach der Seite des
wirklichen Erfolges in aufserdeutschen Léandern
bis jetzt ohne alle sichtbare Wirkung geblieben,
was uns um so mehr die von Dr. Schéffle, wie
es scheint, nicht ohne eine gewisse Genugthuung
hervorgehobene Thatsache bedauern léfst, dafs
bei diesem ,Scenenwechsel keine geringere Er-
scheinung als First Bismarck, welcher mit dem
Arbeiterschutz so angstlich als mit der Aibeiter-
versicherung kihn gewesen, in der Versenkung
verschwunden ist.“ Derselbe Furst Bismarck,
der in seiner Reichstagsrede vom 14. Juni 1882
den Ausspruch that: ,Mein Sinn ist auf das
rein Praktische gerichtet*, ist dem Vorwurf der
»Aengstlichkeit* im Arbeiterschutze bereits 1877

begegnet in einem am 10. August an den da-
maligen Handelsminister Dr. Achenbach gerich-
teten , das Institut der Fabrikinspec.toren bezw.

die fehlerhafte Organisation desselben betreffenden
Schriftstick, in welchem es zundchst heifst:

,lch bin in der Lage, die Wirkung unserer
gesetzgeberischen und administrativen Arbeiten zu
beobachten, weil ich nicht blofs der regierenden
und gesetzgebenden Klasse angehdre, sondern
auch der regierten, und selbst fuhle, wie fehler-
hafte Gesetze wirken.”

Nachdem er sodann darauf hingewiesen, wie
einem Theile der Fabrikinspectoren die Univer-
salitdt der Bildung in technischer, juristischer,
politischer und socialer Bildung fehle, die fir
dieses Amt nothwendig sei, fahrt er fort:

,lch betrachte es als eine Verirrung, in die
-wir auf Grund vorgefafster Meinungen einzelner
Personlichkeiten gerathen, wenn wir glauben, die
Schwierigkeiten, welche das Verhdaltnifs der Arbeit-
geber und Arbeiter mitsich bringt, durch Schépfung
einer neuen Beamtenklasse zu l6sen, welche alle
Keime zur Vervielfaltigung bureaukratischer Mifs-
griffe in sich trdagt. Die Kampfe der Arbeiter
und Arbeitgeber drehen sich wesentlich um die
Hoéhe des Antheils eines Jeden am Gewinn und
um die Hohe der Leistungen, welche vom Arbeiter
verlangt werden darf, um Lohn und Arbeitszeit.
Dafs irgendwie die Punkte, welche der vorliegende
Entwurf berihrt, und namentlich die Sorge fiur
die korperliche Sicherheit der Arbeiter, fur die
Schonung der Jugend, fur die Trennung der Ge-
schlechter, fir die Sonntagsheiligung — auch
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wenn diese Fragen viel befriedigender geldst
wirden, als es der Entwurf beabsichtigt — dafs

die Steigung der Macht der Staatsheamten den
Frieden der Arbeiter und der Patrone hersteilen
wirde, ist nicht anzunehmen.- Im Gegentheil,
jede weitere Hemmung und kunstliche Beschrén-
kung im Fabrikbetriebe vermindert die Fahigkeit
des Arbeitgebers zur Lohnzahlung. Die Er-
schwerungen, welche Gesetzentwirfe wie die
fraglichen der Industrie auferlegen, machen sich
schon im Stadium der Fabrikanlagen geltend.
Schon jetzt sind Concessionen im Sinne der Ge-
werbeordnung bei der einfachsten -Sachlage, bei
Abwesenheit aller Proteste in vier bis finf Mo-
naten nicht leicht durch die amtlichen Stadien
zu bringen; um wieviel mehr werden diese
Fristen sich verldngern, wenn auch der Fabrik-
inspector mit seinen wohlmeinenden Ueber-
treibungen vorher gehért werden mufs und
die Friction der Gompetenzen und der sich
kreuzende Schriftwechsel dadurch vervielfaltigt
werden. Es hé&ngt mit den besten Eigenschaften
unserer Beamten zusammen, dafs jeder die An-
spriche seines Ressorts dbertreibt und sie er-
schopfend erledigt sehen will, ehe er anderen
Ressorts, namentlich aber ehe er den Interessen
der Regierten ein Existenzrecht einrdumt.

Ich habe kein rechtes Verstdndnifs
dafiur, warum unter allen Zweigen menschlicher
Théatigkeit gerade bei den schwierigsten und von
fremder Concurrenz am meisten abhédngigen die
Bevormundung zur Verhitung einiger der Ge-
fahren, die das menschliche Leben uberall be-
drohen, bis zu dem hier gewollten Mafse getrieben
werden soll. Warum sollte man nicht mit dem-
selben Rechte, mit welchem man die Fabrik-
inspectoren zum Schutze der bedrohten Sicher-
heit der Arbeiter, unter Verletzung des Haus-
rechtes, in geschlossene Fabrikrdume eindringen
lafst, auch Hausinspectoren anstellen, die sich
tberzeugen, ob geladene Gewehre und Dynamit-
patronen, Schwefelhdlzer, &tzende Sé&uren und
andere Gifte mit hinreichender Sorgfalt aufbewahrt
werden und bei Erbauung der H&user die Vor-

kehrungen fiur eine solche Sicherheit vor der
Goncessionsertheilung getroffen worden sind ?
Die Zahl derer, die durch wunvorsichtige Auf-

bewahrung und Handhabung von Schiefsgewehren,
Ziundholzern, Giften und Petroleum oder durch
Kohlenoxydgas bei mangelhaften Heizvorrichtungen
verungliicken, wiirde, wenn man sie im Deutschen
Reiche zusammenstellte, wahrscheinlich mehr als
concurrenzfdahig mit denjenigen sein, welche durch
die von den Fabrikinspectoren monirten localen
Einrichtungen der Fabriken zu Schaden kommen.
Es ware vielleicht nutzlicher, die Sicherheit
unserer Bauvorrichtungen und Bauten, die Ge-
fahren des Bergbaubetriebes und nach Erfah-
rungen neuester Zeit die Gefahren, denen Pas-
sagiere auf deutschen Schiffen ausgesetzt sind,
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und die
Getranke zum Gegenstdnde be-
sonderer Inspectionen und Specialgesetze zu
machen, als langer dem, durch stillschweigendes
Uebereinkommen zugelassenen Irrthume zu dienen,
als wirden wir der Ldsung der socialen
Frage auf dem Wege ndaher kommen, der
mit den vorliegenden Gesetzentwirfen
eingeschlagen worden ist. Als das wirk-
samste Schutzmittel in dieser Richtung betrachte
ich vielmehr nur die Haftpflicht fir Unfalle und,
wenn nothig, eine Verscharfung und namentlich
eine sorgfaltigere Ueberwachung derselben, auch
ihre mogliche Ausdehnung auf die Invaliditat,
die aus Erschopfung durch Arbeit und aus Krank-
heit im Dienste hervorgeht. Wenn Ew. Excel-
lenz auf diesem Wege die ndhere Ausbildung
unserer Gesetzgebung in Angriff nehmen wollen,

auch die Verfélschung der Lebensmittel
Vergiftung der

Versuche Uber den Zusatz

Von A
Seitdem das Aluminium im Preise so ge-
sunken, dafs die Verwendung desselben in der

Grofsindustrie nicht mehr ausgeschlossen ist, hat
man vielfach Versuche gemacht, dasselbe auch
bei der Verarbeitung des Roheisens nutzbar zu
machen; denn gerade hier bewirken ja kleine
Mengen fremder Korper aufserordentliche Ver-
dnderungen der chemischen und physikalischen
Eigenschaften. Der Zusatz von Aluminium zum
Flufseisen ist in die Praxis vielfach eingefihrt.
Da der Einflufs des Aluminiums auf das Roh-
eisen fur Giefsereizwecke bisher nur wenig unter-
sucht war, wurden im Frihjahr 1892 von Herrn
Oberingenieur Scheffer in der Eisengiefserei
Sterkrade bei Oberhausen einige Schmelzversuche
mit Aluminiumzusatz vorgenommen.

Auf den Vorschlag des Herrn Professor
Ledebur in Freiberg tbernahm ich es, die che-
mischen Untersuchungen der Schmelzerzeugnisse
im Eisenhlttenlaboratorium der Freiberger Berg-
akademie auszufihren.

Zur Bestimmung des Aluminiums und Trennung
vom Eisen wahlte ich das von Garnot und von
Stead angewendete Verfahren,* das Aluminium
als Phosphat aus der essigsauren Ldsung, welche
alles Eisen als Oxydul enthalten mufs, aus-
zufdllen. Wahrend aber jene Chemiker das in
der Losung vorhandene Eisenoxyd zundchst durch

Kochen mit unterschwefligsaurem Natrium redu-
ciren, schien es mir einfacher zu sein, sowohl
die Losung des Eisens, als das Ausfallen und

* Blair: Chemical Analysis of Iron S. 185.
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so werde ich dabei zu voller Mitwirkung gern
bereit sein, auf dem der Prophylaxis durch Beamte
aber nicht.”

Die Lehren, welche dieses Schriftstick pre-
digt, sind, wie wir bereits friher einmal in
»Stahl und Eisen“ ausgefiithrt haben, so ‘wahr,
dafs, wenn man bezlglich des Eingreifens des
Staates in die Privatwirthschaft nicht ein lang-
sameres Tempo einschldgt, als das in den von
Dr. SchafTle und anderen Doctoren der Slaats-

wissenschaften ersonnenen ,,wohlmeinenden Ueber-

treibungen® um Bismarcks eigene Worte zu
gebrauchen — gewdinschte, man spater auf
die Wahrheiten des vorliegenden Documenles
zurlickzukommen gezwungen sein wird, falls

ein Zurickkommen dann dberhaupt noch méglich

in wird. i
sein wir Dr. W. Beniner.

Il Aluminium zum Roheisen.

Borsig.

Auswaschen des Aluminiumphosphats bei Luft-
abschlufs zu bewirken und so die Entstehung
von Oxyd von vornherein zu vermeiden. Zur Aus-

fuhrung der Arbeit benutzteich den in Fig. 1 u. 2 ab-
gebildeten Apparat. Ein hindurchgefuhrter Leucht-
gasstrom diente zur Verdrdngung der Luft und
spater auch beim Decantiren zum Hinuberdricken
der Uber dem Niederschlage stehenden Flissigkeit
durch das Steigrohr auf das Filter.

Noch bequemer ist das erst nach Beendigung
meiner Untersuchungen durch R othe verdffent-
lichte Verfahren (in seiner Anwendung fur Alu-
miniumbestimmung durch Ledebur in ,Stahl und

Eisen“ 1893 Nr. 8 beschrieben). ‘lch nahm
Gelegenheit, auch mit diesem Verfahren nach-
traglich einige Versuche anzustellen, und fand

gute Uebereinstimmung mit den friher erhaltenen
Ergebnissen.

Schmelzversuche.

Dieselben wurden an 3 Eisensorlen durch-
gefiihrl. Das verwendete Aluminium wurde von
der Allgemeinen Elektricitdtsgesellschaft in Berlin
bezogen und enth&lt nach Angabe 92 bis 98% Al
Es wurden mit jeder Eisensorte 4 Probeschmel-
zungen angestellt:

1. ohne Zusatz von Aluminium,

2. mit Zusatzvon 0,5 % Aluminium,
3. mit Zusatzvon 1 % Aluminium,
4. mit Zusatzvon 2 $ Aluminium.

Die Herstellung geschah in folgender Weise:
Je 300 kg Eisen wurden in Graphittiegeln von
470 mm Hohe und 370 mm Weite eingesetzt, mit
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Holzkohlen bedeckt und im Ofen erhitzt. Nach
dem Einschmelzen wurden die Tiegel heraus-
genommen, die auf der Oberflaiche befindlichen
Fremdkdrper entfernt, und das Aluminium im
festen Zustand, etwas vorgewdrmt, in das flussige
Eisen mittels einer Zange eingetaucht. Das
Schmelzen des Aluminiums erfolgte in weniger
als 30 Secunden. Der Tiegelinhalt wurde nun-
mehr mittels einer Eisenstange grindlich umge-
rihrt und unter weiterem RuUhren in die Formen
gegossen.

Dieselben waren aus Sand hergestellt,
Graphit geschwérzt und im Trockenofen getrocknet.
Zur Herstellung der abgeschreckten Proben wurde
die eine Formseite durch eine 30 cm dicke Eisen

mit

platte ersetzt. Die mir zur chemischen Unter
suchung Ubersandten Proben hatten eine Dicke
von 5 cm, eine Breite von 12 cm und ver
schiedene Lénge. Die chemische Zusammen
setzung ist aus der Schlufstabelle ersichtlich
Der Aluminiumgehalt war folgender:
i tei lesile ilse alo des
Es enthielt: v bl pipesetnle
Plorinivns
Lin i [N fred.
das graue Misener
Eisen. .. 0,029 0,07 0,10 5,9
das weifse Miusener
Eisen . . . . . 0.00 0,085 0,16 9,5
das halbirte Grine-
baeher Eisen 0,05 0,112 0,16 9,4

Die abgeschreckten Proben enthielten, soweit
sie untersucht wurden, ebensoviel Aluminium,
als die entsprechenden langsam abgekihlten.
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Es ist also nur ein sehr geringer Procentsatz
des zugefugten Aluminiums im Eisen zurick-
geblieben. Die Hohe desselben ist innerhalb
jeder Eisensorte anné&hernd constant, jedoch ent-
halt das graue Eisen durchschnittlich 4 % weniger
als die beiden anderen Eisensorten. Keep* hat
beim Zusammenschmelzen eines grauen Eisens
dhnlicher Zusammensetzung ebenfalls viel erheb-
lichere Aluminiumverluste als beim Zusammen-
schmelzen eines dem weifsen Eisen entsprechenden
erhalten, und ein Zusammenhang der Aufnahme
von Aluminium mit der chemischen Zusammen-
setzung ist daher mdoglich, bedarf jedoch noch
weiterer Untersuchung. Die fehlende Menge
Aluminium mufs, da sich kein Metall ausgeschieden
vorfand, oxydirt worden sein. Die Oxydation
machte sich sofort nach Eintauchen des Aluminiums
bemerkbar durch Bildung einer milchweifsen
Schjcht auf der Oberflache des flussigen Eisens,

deren Dichte mit der Menge des zugeseizten
Aluminiums zunahm. Stead berichtet von
einer &hnlichen Erscheinung.**

An den Probestiicken zeigten sich ferner in

Schwindungshohlraumen Anflige und Ueberzige

* Transact, of the Ainer. Inst, of min. eng.

Bd. 18, S. 114.
** lron 1891, S. 489.
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einer blaulichweifsen, zum Theil schlackigen, zum

Theil pulverférmigen Masse.
Aehnliche Bildungen koénnen ja auch von
einem Siliciumgehalt herrithren ;* an den vor-

liegenden Proben entsprach ihr Auftreten jedoch

der Menge des zugesetzten Aluminiums, wund
gerade das siliciumarme weifse Mdisener Eisen
enthielt sie besonders stark ausgebildet: es sind

in diesem Falle daher
Yerbrennungsproducte des

hochst wahrscheinlich
Aluminiums. Auch

Gautier** fand an der Oberfliche von Flufs-
eisenbléocken, welche mit Zusatz von Aluminium
gegossen waren, pulverférmige Ausscheidungen
von Thonerde. Ebenso halt Hadfield ein

solches Product
oxydation.***

fur eine Folge der Aluminium-

Keep, welcher bei seinen ersten Versuchen}
auf eine leider nicht mitgelheilte Weise
mit geringen Aluminiumgehalten ohne grofse
Aluminiumverluste erzeugte, bespricht in seiner
letzten Abhandlungff die Schwierigkeit
Verfahrens. Den Grund hierfur sieht er in der
Abneigung des Aluminiums, sich mit flissigem
Eisen zu legiren; er will in einem Falle metallisches
Aluminium an der Oberflache des erstarrten Eisens
gefunden haben. Nun ist aber sowohl durch
viele Schtuelzverfuche als auch durch die fabrik-
mafsige Herstellung von Eisenaluminium durch
Zusammenschmelzen der beiden Metalle im ge-

Eisen

seines

schlossenen Tiegel bewiesen, dafs sich beide
leicht und gleichmafsig legiren. Auch bei dem
Zusatz von Aluminium zum Flufseisen rnufs
eine schnelle und vollkommene Legirung des
in festen Sticken auf das flissige Eisen ge-
worfenen Metalls in demselben vorausgesetzt
werden, um die Einwirkung auf die Dichtigkeit
des gesammten Gefliges erkldren zu kdnnen.
Die Schwierigkeit scheint daher nicht auf der

Nichtmischbarkeit zu beruhen, sondern eine Folge
der leichten Oxydirbarkeit des mit dem Eisen
legirlen Aluminiums zu sein.

Das schnelle Verschwinden verhéltnifsmafsig
grofser Mengen Aluminium bei vollstindigem
Fehlen ausgeschiedenen metallischen Aluminiums
ist nach Keeps Behauptung gar nicht zu er-
klaren, da geschmolzenes metallisches Aluminium
sich nur in unbedeutendem Mafse und sehr langsam
oxydirt.

Die Art des Zusammenbringens beider Metalle
wird nur insofern Einflufs haben, als sie die
Oxydation vermehrt oder vermindert. — Daher
sind die Versuche Keeps, durch verschiedene Arten

* Ledebur, Roheisen, S. 34.
** Journ. of the Ir. and St I., 1S90, S. 270.
*** Journal Iron and Steel Institut 1890, S. 270 fg.
t lron, B. 32, S. 262, daraus Stahl und Eisen
1889, S. 110.
tt Transact,
B. 18, S. 114 fqg.

of the Amer. Inst, of min. eng.
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des Zusammenbringens eine bessere Mischung zu
erzielen und so Aluminiumverlusle zu vermeiden,
erfolglos geblieben. Sein Vorschlag, den Cupol-
ofen dazu zu benutzen, wirde ganz resultatlos
verlaufen, da die oxydirende Wirkung in dem-
selben besonders kraftig ist.

Moglichster Ausschlufs der Sauerstoffquellen

wirde allein dem Ziele naher fihren. Diese sind:
1. die beim Schmelzen des Eisens gebildeten
Oxyde,

2. das Tiegelmaterial und
3. die atmosphéarische Luft.

Der Einflufs des Aluminiumzusatzes auf das
Verhalten der sonstigen im Roheisen anwesenden
Fremdkdrper beim Tiegelschmelzen ergiebt sich
aus nachstehender Tabelle:

A. Grinebaclier Eisen.

forge-

Nr ! froferes Si Mn P Ges, G.
Fhee e bl h
Pit- ;
I tin 0 224 515 020 (rirer | Dieht
tirehl. -

ik u“qi”[n 0 161 4,35 0,20 2,95
11 0,50 0,06 159 3,84 0,175 3,07
v 1,00 0,085 1,86 4,63 0,195 3,02
\% 2,00 0,156 2,06 5,14 0,192 3,30

B. Graues Misener Eisen.
Pepee fyrge- .
Nr.  setites frufires Si Mn P S Ges. C.
el bl '
1ol o ) .

I i 0 137 044 [l wieee JET

piehl.-

1 usiqgillxl':h 0 1,10 0,33 0,30 » 3,62
11 0,50 0,029 118 0,32 0,32 it 3,62
v 1,00 0,069 1,18 0,33 uiritfrest : 3,58

vV 200 0,10 1,05 0,25 n » 3,75

C. Weifses Misener Eisen.
Tuge- dilorge-
Nr. setites cfurfenes Si Mn F S Ges. C.
ol b ben o th
bt ; . o L
visel "n‘etenll‘ e nenxll‘ih'l‘l 0255 he"xltvih'l‘t
irehl. -

noli 0025 0425 0078 3,04
11 0,50 0,05 0,235 0,394 0,039 3,03
v 1.00 0,112 0,25 0,425 0,036 3,02
vV 200 016 0,28 0,39 0,043 321

Beim einfachen Umschmelzen des Eisens hat
eine ziemlich gleichméfsige Abnahme des Silicium-
und Mangangehalts stattgefunden. Der Kohlen-
stoffgehalt des Roheisens wurde nicht untersucht,
vermuthlich war er entsprechend dem Silicium-
gehalt in den Roheisensorten ein hdherer. Der
Phosphorgehalt blieb ganz constant. Der Schwefel-
gehalt zeigt bei dem weifsen Misener Eisen, wo
er allein in bestimmbaren Mengen auftrat,
sehr betrachtliche Verminderung, deren

eine
Grund
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in dem Einschmelzen des Roheisens unter Holz-
kohlen zu suchen ist.* Vergleicht man die mit
Aluminium versetzten Proben hiermit, so ergiebt
sich Folgendes:

M angan. Das beim Umschmelzen oxy- .
dirte Mangan des Grinebacher Eisens wurde
durch Zusatz gentgender Mengen Aluminium
reducirt. Bei Probe 111 ist allerdings trotz Zusalz

von 0,5 ~ Aluminium noch eine Manganabnahme
eingetreten; die Oxydation ist wohl infolge des
Umrihrens eine starkere als bei Probe Il ge-
wesen. Dagegen vermehrt sich durch Zusatz
von 1 ~ Aluminium der Mangangehalt um
ho %, durch Zusatz von 2 % Aluminium um
8/io %, und erreicht damit die Hohe, welche er
im Roheisen halte.

Der Mangangehalt der beiden anderen Eisen-
sorten war zu gering, um die gleiche Einwirkung
des Aluminiums zu zeigen.

Silicium . Dafs Aluminium eine Reduction
von Silicium aus Kieselsdure zu bewirken vermag,
ist vielfach nachgewiesen. Dieselbe 1&fst sich
auch vor Allem an dem Grinebacher Eisen beob-
achten, indem der Siliciumgehalt bei Probe 111
mit 0,5 f& Al noch eine geringe Verminderung
gegentiber Probe 11 erfahrt, dann aber bei Probe IV

mit 1 % Al 0,25 , bei Probe V mit 2 % Al
0,45 $ zunimmt. Er erreicht jedoch nicht ganz
die Hohe, welche er im Roheisen halte.

Beim grauen Mduisener Eisen zeigt sich die
Wirkung des Aluminiums nicht so deutlich. Es
findet zwar eine geringe Vermehrung des Silicium-
gehalls statt bei Probe 111 und IV, bei Probe V
war dieselbe jedoch nicht feslzustellen.

Im weifsen Misener Eisen ist der Silicium-
gehalt zu gering, um eine Einwirkung des Alu-
miniums erkennen zu lassen.

Die Reduction

des Siliciums ist also in ge-
ringerein Mafse als die Manganreduction ein-
getreten. Dies ist merkwirdig, da Silicium durch

Mangdn vor Oxydation geschitzt wird. Aufser-
dem war Kieselsdure im Tiegelmaterial in grofsen
Mengen zugegen. — Es liegt die Vermulhung
nahe, dafs Temperatur und chemische Einflusse
(z. B. Zusammensetzung des Tiegelmaterials,
Bildung von Schlacken aus den Oxydations-
producten) auf die Stdrke und Reihenfolge der
Reduction der verschiedenen Oxyde einwirken.
Der Umstand, dafs die Reduction von Silicium
aus der Tiegelmasse bei verschiedenen Versuchen
in ganz verschiedenem Grade beobachtet wurde,
spricht ebenfalls hierfir.

Der Kohlenstoffgehall erfahrt bei allen 3 Eisen-
sorten auf Zusatz von 2 Aluminium eine
Vermehrung und zwar: bei dem Grinebacher
Eisen um 0,85 % , bei dem Misener weifsen
Eisen um 0,17 $b, bei dem Miusener grauen Eisen
um 0,13 Auch diese ist auf eine Reduction

* Ledebur, Eisenhiuttenkunde, S. 249, 250.
Lu
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gebildeten Kohlenoxyds zuriickzufihren. lhre
Hohe wechselt je nach dem Sattigungsgrade des
urspriinglichen Eisens mit Kohlenstoff. So hat
das Grinebacher Eisen, welches bei seinem hohen
Mangangehalt verhaltuifsmafsig kohlensloffarm
ist, die grofste Kohlenstoffvermehrung, das graue
Misener Eisen die geringste erfahren. Dafs bei
geringerem Aluminiumzusatz keine Vermehrung
des Kohlenstoffgehalts eingetreten ist, kann eben-
falls auf die beim Silicium erwédhnten Einflusse
zurlickgefihrt werden. Der Phosphorgehalt st
bei allen Proben, wie vorauszusehen war, an-
nédhernd derselbe.

Der Schwefelgehalt war zu gering, um eine
Einwirkung des Aluminiums, welche nach neueren
in Horde angeslellten Schmelzversuchen statt-
findet, zu zeigen.

Das Aluminium ist nach Vorstehendem im-
stande, Mangan, Silicium und Kohlenstoff im
Gufseisen durch eigene Oxydation zu schitzen,
und vorhandene Oxyde dieser Kdérper zu reduciren.

Es folgt hieraus, dafs bei allen Oxydations-
processen etwa vorhandenes Aluminium vor den
tUbrigen Begleitern des Eisens oxydirt und aus-
geschieden werden mufs.

Es ist daher unwahrscheinlich, dafs ein Alu-
miniumzusalz von 0,25 % beim Puddelprocefs,
wie er nach einem Bericht von Langhenhove™*
auf dem Eisenwerk Mac Lellan in Glasgow an-
gewendet wurde, einen directen Einflufs auf das
Endproduct durch Eingehen in dasselbe ausiibt.
Der festgestellte Aluminiumgehaltdes Endproducles
von 0,2 $ wird voraussichtlich aus dem Schlacken-
gehalt des Puddeleisens oder sonstigen Irrthimern
bei der analytischen Untersuchung herrihren.

Wieviel Aluminium direct durch den Sauer-
stoff der Luft verbrannt ist, lafst sich aus den
Proben nicht ersehen,'da auch Eisen sich infolge
der Massenwirkung zugleich mit den dbrigen, in
geringeren Mengen vorhandenen Bestandteilen
oxydirt haben und so auf Aluminium oxydirend
gewirkt haben kann.

Unmittelbarer Einflufs des Aluminiums
auf Roheisen.

Bei den geringen in den Proben gefundenen
Mengen Aluminium war es vorauszusehen, dafs
diese Untersuchungen nur beschrénkte Resultate
haben wirden. Es wurden aber doch an den
Bruchflachen so deutliche Aenderungen wahr-
genommen, dafs die Untersuchungen fortgesetzt
wurden.

Die in Fig. 3 bis 8 gebrachten Abbildungen
der Bruchildchen lassen jene Aenderungen sofort

erkennen. Frihere Versuche** haben ergeben,
dafs Aluminium &hnlich Silicium, jedoch in
* Stahl und Eisen* 1890, S. 129.

** Ledebur, Handbuch der Eisen- und Stahlgiefserei,
S. 14. Iron, B. 32, S. 262 a. a, O.
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starkerem Mafse auf das kohlenstoffreiche Eisen
einwirkt:

1. indem es den Gesammtkohlenstoff vermindert,

2. indem es gleichzeitig die Ausscheidung des-
selben als Graphit beglinstigt. Treten Alu-
minium und Silicium zugleich auf, so werden
sie sich in dieser Wirkung gegenseitig er-
ganzen. Mangan wirkt einer Graphitaus-
scheidung und somit voraussichtlich auch
dem Aluminium entgegen.

Die erste Beobachtung konnte bei dem ge-
ringen Aluminiumgehalt der Proben nicht gemacht
werden; vielmehr nahm aus den friher mit-
getheilteri Grinden der Kohlenstoffgehalt
Zusatz von 2 % Aluminium um einige Zehntel
Procent zu. Dagegen ergab sich die letztere
Thatsache schon bei Betrachtung der Bruchflachen
und fand durch die Analyse ihre Bestatigung.

Zur Feststellung des Verhaltnisses der graphit-
ausscheidenden Wirkung des Aluminium und
Silicium, welches Keep auf 3:5 annimmt*
habe ich die Analyse des infolge seiner Reinheit
am besten sich dazu eignenden weifsen Misener
Eisens bei steigendem Aluminiumgehalt Tabelle |

mit den Analysen é&hnlicher Eisensorten, aber
verschiedenem Siliciumgehalt in der folgenden
Tabelle 11 zusammengestellt:

ALsio e v p s

phit .

a) WeifsesMisener
Eisen ohne Al.-
Zusatz umgesch.

b) dasselb. m.0,5%

0 0,25 0,05 3,04 11. 0,4250,078

Al.umgesch.. . 0,05 0,2350,078 3,03 0,394 0,139
c) dasselbe m. 1%
Al.umgesch.. . 0,1120,25 0,85 3,02 0,4250,036
d) dasselbe m. 2%
Al. umgesch . . 0,10 0,28 1,53 3,21 0,39 0,043
I**

. Al Si iriptit Ges.G Mn p S
a) — 0,28 — 3,03 0.16 0,02 0,10
b) o o067 015 292 0,35 0,98 0,13
c) - 084 049 3,14 0,26 0,73 0,15
d) - 145 085 302 0,85 0,05 0,09
e) - 1,55 1,15 3,23 0,65 0,04 0,07

Es entspricht die Graphitausscheidung in der
Probe 1c mit 0,112 % Aluminium ziemlich
genau der des Eisens 11d mit 1,45 % Silicium,
ferner Ubertrifft der'Graphitgehalt der Probe Id
mit 0,16 % Aluminium, den des Eisens lle mit
1,557 Silicium. Und wenn auch Graphitanalysen

* Ledebur, Roheisen, S. S.

** Aus Ledeburs Handbuch der Eisen- und Stahlg.,
S. 10 und 13. Jingst, Schmelzversuche mit Ferro-
ilicium. Berlin 1S90.

bei.
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verschieden hergestellter Proben nur beschrénkte
Giltigkeit haben, so kann man doch schliefsen,
dafs Aluminium starker wrirkt, als Keep angiebt.

Die Proben des Griinebacher Eisens beweisen,
dafs ein Mangangehalt die Einwirkung des Alu-
miniums &hnlich wie die des Siliciums abschvvécht.

Griincbaclier Eisen.

Nr. Al Si Mn Graphit
| 0 1,61 4,35 1,94
1 0,06 1,59 3,84 2,31

11 0,085 1,86 4,63 2,29

\Y 0,156 2,06 5,14 2,34

Der Graphitgehalt, welcher sich durch 0,06 ¥
Aluminium-Aufnahme bei gleichzeitiger Abnahme
des Mangans um etwa 0,37 gevermehrte, bleibt
bei steigendem Mangan und Aluminiumgehalt
auf derselben Héhe.

Im grauen Misener Eisen ist der Graphit-
gehalt schon ohne Aluminiumzusatz im Verhaltnifs
zum Gesammtkohlenstoff so betrachtlich, dafs
durch die geringen Aluminiummengen eine Ver-
mehrung desselben nichteintrat. Dementsprechend
héatte auch ein Zusatz von 1 $ Silicium, wie
nachstehende Tabelle zeigt, die Graphitausschei-
dung nicht vermehrt.

Es enthalt: Ges.-C friplit Si Mn
I. graues MisenerEisen 3,62 3,09 1,10 0,33
11. graues Roheisen (aus
Ledeburs Eisenhkde.
S.302) i 3,68 2,88 2,24 0,17
I11. do. (,,Stahl u. Eisen*
189i, S.297) . . 350 297 2,20 0,41
IV. do. Ledebur: Handb.
d. Eisen- u. Stahlg,
S. 21 e 3,76 3,10 2,29 0,59
V. do. ebendaseihst. 3,71 3,40 2,86 0,56

Entsprechend der graphitausscheidenden Wir-
kung verringert Aluminium in starkerem Grade
als Silicium die Neigung des Eisens abzuschrecken,
Die abgeschreckten Proben des Griinebacher Eisens
zeigen diese Wirkung trotz der Zunahme des
Mangangehalts sehr deutlich.

Das graue M isener Eisen zeigt ohne Aluminium-
zusatz einen schmalen weifsen Abschreckungs-
saum ; die Aluminium enthaltenden Proben sind
bis an die adufserste Kante grau. Weniger auf-
fallend , wenn schon deutlich, ist die Wirkung
am weifsen Misener Eisen: die ohne Aluminium
hergestellten Proben haben eine gauz weifse
Bruchflache, die mit 2 Aluminium versetzten
enthalten Stellen grauen Eisens.

Eine Abschreckung sowohl beziglich der
Graphitausscheidung als des Korns ist jedoch bei
allen abgeschreckten Proben deutlich eingetreten.
Im Widerspruch hiermit steht ein Satz in dem in
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»Stahl und Eisen* 1889. Seite 106 veroffent-
lichten Auszug der ersten Arbeit von Keep:
.je plotzlicher daher die Abkuhlung vor

sich geht, wird aus-
Theile der

grauer als die star-

desto mehr Graphit
geschieden, und die dinneren
Gufssticke sind daher
keren Partieen. “

Keep hat ersten Ab-
schroff, diese
damals gemachten

jedoch nur auf dem

allerdings in seiner
handlung, wenn auch nicht so
Ansicht gedufsert.* Die
Beobachtungen beruhten

Bruchaussehen. Sie sind inzwischen durch aus-
fahrlichere Mittheilungen mit Angaben der Ana-
lysen ergdnzt und verbessert,** in denen Keep
die Verminderung der Graphitausscheidung durch
Abschrecken, auch wo diese durch Aluminium
hervorgerufen war, bestatigt.

Durch die Graphitausscheidung wirkt das Alu-
minium mittelbar auf das Grofsgefiige des Eisens ein.
Ein sonstiger Einflufs des Aluminiums auf das Korn,
wie ihn Keep beobachtet haben will, konnte an den
vorliegenden Proben nicht wahrgenommen werden.
Dagegen vermindert der Aluminiumzusatz die
glattwandigen, von Gasblasen herrihrenden Hohl-
raume. Entsprechend den bisher gemachten
Beobachtungen (ber das Auftreten dieser Art
von Hohlraumen*** ist das harte Misener Eisen,
welches mangan-, silicium- und kohlenstoffarm
ist, stark pords, das manganreiche Grinebacher
Eisen enthalt eine geringe Anzahl Blasen, das
graue Misener Eisen ist vollstdndig dicht. Ver-
gleicht man hiermit die Bruchflaichenf der mit
Aluminium versetzten Proben, so sind bei einem
Zusatz von 0,5 # Aluminium die meisten der
Hohlrdume verschwunden; die mit 1 % und 2 #
Aluminium versetzten Proben enthalten keine
Hohlrdume dieser Art mehr.

Die Ursache fiur die besprochene Einwirkung
des Aluminiums kann, wie auch die Entstehung
der Gasblasen, eine zweifache sein: Aluminium
wird voraussichtlich wie das Silicium-das Lésungs-
vermdgen des Eisens fiur Gase erhdéhen oder
einen Austritt der Gase aus dem flissigen Eisen
verhindern, und dieser Einflufs mufs der haupt-
sachlichste sein, andererseits kann es durch Zer-
legung des Kohlenoxydes wirken; dies letztere
kann jedoch, wie auch diese Entstehungsursache
der Gasblasen im Gufseisen, nur eine Nebenrolle
spielen. Eine Verminderung der Gasentwicklung
im flissigen Eisen nach dem Zusatz des Alu-
minium ist nach den mir gewordenen Mittheilungen
nicht beobachtet worden.

* lron 1888, S. 262.
** Transact. of the Am. Inst. B. 18, S. 114%.

*** | edebur: Handbuch der Eisen- und Stalil-
giefserei, S. 38.

t Siehe die beigefligten photographischen Abbil-
dungen, auf denen diese Hohlradume mit BH be-
zeichnet sind.
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Vermuthlich ist sie durch folgende Erscheinung
bei den Versuchen verdeckt worden.

Mit Vermehrung des Aluminiumzusatzes wurde
namlich das Eisen dickflissiger und schneller
matt, als im normalen Zustand. Bei 1 # Alu-
minium wurde diese Wirkung deutlich beobachtet.
Bei 2 # Aluminiumzusatz mufste der Gufs rasch
erfolgen, um sdmmtliche Formen giefsen zu
kénnen.

Dieselbe Beobachtung hat
Zwar spricht er dies in seinem ersten Bericht*
nicht so direct aus, und es ist daher in ,Stahl
und Eisen“ die Bemerkung aufgenommen, dafs
Aluminium im weifsen und grauen Roheisen die
Dunnflissigkeit vermehrt. In der ausfuhrlicheren
Il. Abhandlung** betont er dagegen, dafs die
Flussigkeit. des Eisens durch Aluminium ent-
schieden vermindert wird.

Auch J. Riley hat dieselbe Wirkung
Aluminiumzusatzes beobachtet.*** Er stellte ein-
tretende Dickflussigkeit bei 23/4 % Aluminium-
zusatz fest. Bei Benutzung eines Ferroaluminiums
mit 18'# Aluminium gelang es nur, die Halfte
des Tigelinhalts zum Auslaufen zu bringen.

Es entsteht die Frage nach dem Grunde der
Dickflissigkeit. Dafs das im Eisen zurick-
bleibende Aluminium sie bewirkt, ist nicht anzu-

Keep gemacht.

eines

nehmen, da das ganz ahnlich wirkende Silicium
die Dunnflissigkeit erhéht. Die eingetretene Re-
duction der Oxyde kann ebenfalls nur dieselbe

Wirkung gehabt haben, wie aus der Verwendung
des Aluminiums bei der Flufseisenerzeugung her-
vorgeht. Es bleibt also nur Uubrig, die directe
Oxydation des Aluminiums durch den Sauerstoff
der Luft als die Ursache zu bezeichnen. Keep
ist zu demselben Resultat gekommen. Er schreibt
das Dickflussigwerden einer Haut zu, welche sich
um das fliefsende Metall legt und die Bewegungen
desselben hemmt. Eine Folge davon st die
Beobachtung, dafs 2 aneinander laufende Strome
aluminiumhaltigen Eisens sich nicht vereinigen,

sondern, durch eine Schicht getrennt, erstarren.
Auch die Schwierigkeit, Aluminium zu Idthen,
beruht auf dem gleichen Umstand.f Die Haut
ist eine Thonerdeschicht, welche sich bildet,

sobald das flussige Metall mit Luft in Berlihrung
tritt. Die Beobachtung Rileys, dafs die Eisen-
Aluminiumlegirung im Tiegel ganz flissig war
und erst beim Giefsen erhdhte Neigung zum Er-
starren zeigte, bestatigt das Vorstehende.

Die Feststellung des Schwindmafses erfolgte
so, dafs in die Giefsformen 2 genau 1 m von-
einander entfernte Marken eingedrickt, und die
Entfernung dieser Marken an den erkalteten Gufs-
sticken gemessen wurde. Die am Schliusse bei-

* lron 1888, S. 262.

** Transact. Frankl. Inst.
*** |ron B. 35, S. 445.

f Transact. of the Amer.

B. 18, S. 120.

Inst. B. 18, S. 114.
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gefugte Uebersiclitstabelle enthéalt die Resultate. der sehr wechselnde Mangangehalt das Schwind-
Die Schwindungscoefficienten nehmen, wo der mafs. Immerhin ist dies bei den Aluminium
Aluminiumgehaltdie Graphitausscheidung vermehrt, enthaltenden Proben durchweg geringer als bei

Graues Miusener Roheisen.

langsam abgekiiuhlt
I. ohne Zusatz von 1. mit 0,5 % 1. mit 1% IV. mit 2%
Aluminium Aluminiumzusatz Aluminiumzusatz Aluininuinzusatz

abgeschreckt

Poden dbdibd b bie §osint it 3 0ndie von basbbasen boridbrenter goblrdone, vod rit SEfie Sedoiotvryshotlrdvre bereichnet.
Fig.o Dot 4

deutlich ab. Bei dem in seiner chemischen Zu- dem, kein Aluminium enthaltenden Eisen. Das
sammensetzung im dbrigen sich ziemlich gleich  Schwindmafs des grauen Miisener Eisens erfahrt
bleibenden harten Mdusener Eisen ist dies ein- j durch Aluminiumgehalt, abgesehen von zufilligen
getreten. Beim Griinebacher Eisen beeinflufst 1 Abweichungen, keine regelméfsige Aenderung.
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Keep fand im Gegensatz zu diesem Resultate

bei einem geringen Aluminiumzusatz von V* bis
V» /o eine Vergrofserung des Sclnvindmafses und

nicht

entspricht,

Proben
hat

den vorliegenden
Auch Keep

an
werden.

konnte
beobachtet

hieriber nichts mitgetheilt.

Granebacher Roheisen.

langsam

1. mit 1%

IV. mit 2 %
Aluminiumzusatz

Aluminiurnzusatz

abgekiuhlt
It. mit 0,5 %
Aluminiurnzusatz

I. ohne Zusatz von
Aluminium

abgeschreckt

Fif.

erst bei hoherem Aluminiurnzusatz eine Ver-
minderung desselben.

Ob die unmittelbare Wirkung des Aluminiums
auf die Schwindung ebenfalls jder des Siliciums

[N E
Eine Folge der Schwindung ist die Entstehung
grofser Hohlrdume beziehungsweise von Poren
durchsetzter Zonen, welche im Gegensatz zu den
friher besprochenen Gasbhlasen krystallisirte Wéande
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haben. Sie befinden sich an den vorliegenden abgeschreckten Proben sind dagegen durchaus
Proben unterhalb des Eingusses und treten im dicht. Da die Schwindung, wie vorher gezeigt
starksten Mafse bei den mit 2 $ Aluminium wurde, durch Aluminium verringert wird, so

Weifses Musener Roheisen,

langsam abgekiuhlt

1IV. mit 2 % 1. mit 1% 1. mit 0,5 % l. ohne
Aluminiumzusatz Aluminiumzusatz Aluminiumzusatz Aluminiumzusatz

abgeschreckt

mit 2 % mit 1% mit 0,5 %
Aluminiumzusatz Aluminiumzusatz Aluminiumzusatz

1

Fig. 1ot 8.

versetzten, langsam abgekihlten Proben aller 3 mufs noch ein anderer Umstand zu ihrer Ent-
Eisenarten auf. Die mit Zusatz von 1 % Alu- stehung beigetragen haben, und dies ist die vorher
minium gegossenen Proben enthalten sie ebenfalls, besprochene Dickfliussigkeit. Je dickflissiger das
jedoch in geringerem Mafse. Die entsprechenden Eisen ist, desto weniger Neigung wird es haben,
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in die Formen aus den Eingussen nachzufliefsen,
desto eher wird auch die Erstarrung in denselben
einlreten und das NachOiefsen hindern, zumal,
wenn die Eingusse, wie hier, ziemlich eng ge-
macht sind. — Da ein hohes Schwindmars die
Entstehung dieser Hohlrdume beglnstigt, so finden
wir bei dem am stdrksten schwindenden weifsen
Misener Eisen einen Hohlraum, welcher etwa Vs
des Querschnittes einnimmt, wahrend bei den
beiden anderen Eisensorten mehr von Poren
durchsetzte Zonen auftreten. Wennschon sich
dieser Uebelstand in der Praxis durch Anwendung
weiterer Eingiisse oder verlorener Kopfe verringern
lassen wirde, so ist er doch als nachtheilige
Folge eines Aluminiumzusatzes bemerkenswerth.

Die Festigkeitseigenschaften wurden durch
Biege- und Zerreifsversuche auf der Probiranstalt
des Eisenwerks Oherbausen festgestellt. Die Stdbe
zur Prifung der Biegungsfestigkeit hatten qua-
dratischen Querschnitt von 300 mm Kante und
hatten 1 m freie Auflage. Benutzt wurde eine
dltere durch Hebel bewegte Maschine.* Die
Zerreifsversuche wurden auf einer neueren hy-
draulischen Maschine ausgefihrt.

Biegungsfestigkeit. Ueberblickt man die
am Schlufs in der Tabelle enthaltenen Resultate,
so findet man eine mit dem Aluminiumgehalt
regelméafsig zunehmende Biegungsfestigkeit nur
bei dem Grunebacher Eisen. Das erscheint um
so merkwirdiger, als der Mangangehall, der ja
unmittelbar einen schadlichen Einflufs auf die
Festigkeit ausubt, zugleich nicht unbedeutend
zunimml. Die Festigkeit der Probe Il mit
5,14 # Mn und 2,06 Si von 33,20 kg a. d.
gmm ist immerhin ungewdhnlich.

Die Biegungsfestigkeit des grauen Mdisener
Eisens ist, abgesehen von zufdlligen Unregel-
mafsigkeiten, bei allen Proben durchschnittlich
dieselbe. Es geht hieraus hervor, dafs ein
Aluminiumgehalt von Jio % einen unmittelbaren
Einflufs auf die Biegungsfestigkeit nicht hat.

Bei dem weifsen Misener Eisen findet eine
geringe, aber deutlich wahrnehmbare Zunahme
dieser Festigkeit entsprechend der Vermehrung
des Graphitgehaltes statt. Die analytisch fest-
gestellte Hobe dieses Graphitgehalts ist hierbei
nicht in Betracht zu ziehen, da die geringeren
Dimensionen der Probestdbe natirlich auch eine
verminderte Graphitausscheidung zur Folge hatten.

Zerreifsfestigkeit. Eine durch Aluminium-
zusatz bewirkte regelméfsige Steigerung derselben
ist nur bei dem Grinebacher Eisen erkennbar,
indessen scheint die gleichzeitige Erhdhung des
Mangangehaltes hier nachtheiliger als bei der
Biegungsfestigkeit gewirkt zu haben. Die Zerreifs-
festigkeit der Probe mit 2 # Aluminiumzusatz
ist ebenso grofs, wie die der Probe mit 0,5 #
Aluminiumzusatz.

* Ledebur: Roheisen, S. 82.
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Das graue Misener Eisen zeigt keine durch-
gehende Verdnderung der Zerreifsfestigkeit.

Von dem weifsen Misener Eisen ist mir nur
ein  Versuch mitgetheilt worden. Vcrmuthlich
gelang es nicht, durch Gufs geeignete Probestdbe
zu erhalten. Der Versuch, diese aus den Barren-
proberi auszuschneiden, scheiterte an der Harte
des Materials.

Als Gesaminlresultat ist festzustellen, dafs
Aluminium in seiner Wirkung auf Roheisen dem
Silicium &hnlich ist, aber ungleich kraftiger als

.STAHL UND EISEN.*

1. Januar 1894.

Me-
nicht
einer im
kleine Mengen

dieses wirkt. Ueber die Verwendung des
talles bei der Eisengiefserei lafst sich aber
eher reden, als bis es gelingt, in
Grofsbelrieb ausfihrbaren Weise
Aluminium ohne grofse Verluste in das Eisen
Gberzufihren. Denn grofse Verluste haben nicht
nur den Nachtheil der Kostspieligkeit, sie haben
auch uble Folgen. — Die chemischen Eigen-
schaften des Metalls machen es jedoch unwahr-
scheinlich, dafs ein derartiges Verfahren auf-
gefunden wird.

Das Bessemer «Stahlwerk der National. Tube Works Company

ZU

McKeesport, Pa.

(Hierzu Tafel 1.)

W dhrend der letzten vier Jahre
jedes Jahr Zeuge des Baues und der Vollendung
eines neuen Bessemer-Stahlwerks gewesen, ndmlich
1889 der Duquesne Steelworks, 1890 von Jones &
Langhin, 1891 der Maryland Steel Go. und 1892
der Shenango Valley Steel Co. Der Schlufs des
Jahres 1893 brachte trotz des allgemeinen Dar-
niederliegens die Fertigstellung eines weiteren
Werks in der Neuanlage der National Tube
Works Co. in Mc Keesport unfern Pittsburg.

Letztgenannte Gesellschaft besitzt die aus-
gedehntesten Rohrenwalzwerke der Ver, Staaten,

dieselben haben eine Tagesleistung

von nicht

weniger als 500 t Rdhren aller Art. Der Firma
angehorig sind auch die Monongahela-Hochdofen,
etwa 20 km oberhalb Pittsburg, und neben diesen
Hochofen, welche an drei Eisenbahnlinien an-
geschlossen sind, ist das neue Bessemer-Stahlwerk
angebaut, da man beabsichtigt, in directem Be-
trieb zu arbeiten. Dasselbe will seine Erzeugung
durchweg zu Blechstreifen fiir Rohrenfabrication

ist Amerika j

verarbeiten und diese den RoOhrenstrafsen Uber-
liefern, welche unter gewdhnlichen Verhdaltnissen
die gesammte Erzeugung des Stahlwerks fir
sich gebrauchen. Es ist dies u. W. der erste
Fall, in welchem ein Bessemer-Stahlwerk mit

einem RoOhrenwalzwerk in so enge Verbindung
tritt, und dirfte die Thatsache als Beweis dienen,
dafs die Sehweifsung sauren Bessemerstahls
Schwierigkeiten dort nicht bereitet.

Die Zeichnungen und die nachfolgende Be-
schreibungdesamerikanischen Stahlwerks, welches
.auf der Hohe der Kunst“ steht, verdanken wir
unserer trefflichen Gollegin ,lron Age“.
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Der Bauplatz war von
Beschaffenheit. Man sah
den ganzen 44 513,7 gm einnehmenden Raum
6 m hoch anzuschitten, und alle schwereren
Maschinen wegen des sumpfigen Untergrundes
auf einen Unterbiu von Pfdhlen zu stellen. Mehrere
tausend Spitzpfdhle von je 12 m Lé&nge wurden

dufserst ungunstiger
sich gendthigt, fast

zu diesem Zweck in den Boden getrieben. Durch
die eigenthimlichen &rtlichen Verhaltnisse st
auch manche eigenartige Anordnung bedingt ge-
wesen. Die Anlage umfafst zunédchst ein Stahl-
werk mit zwei 8-1-Convertern, die parallel zu
einander aufgestellt sind und deren Drehungs-
achsen 4,2 m .uber...der Huttensohle liegen.
Diese hohe Lage ermdglicht es, dafs ein Wagen

.STAHL UND EISEN." Nr. 1 17

unter die Schnauze des umgestirzten Converters
geschoben werden kann. Unmittelbar neben dem

Stahlwerk befindet sich das Schmelzhaus, in
welchem drei Cupoldfen aufgestellt sind. Die-
selben haben drei Reihen Diisen mit gemein-

schaftlichen Windkasten. Eine Eigenthimlichkeit
dieser Oefen ist, dafs sie oben unmittelbar an
der Gicht enden, welche auf diese Weise von
allen Seiten zugénglich ist. Ueber jedem Ofen
befindet sich nur ein Hut bezw. ein Schornstein
zum Ableiten der Funken. Die Gicht der Cupol-
6fen liegt 15\U m Gber der Hittensohle; der Gicht-
aufzug besteht aus
zwei Fordermaschinen
mitzweiForderschalen
von 2,3 m X 2,75 m.
Das geschmolzene
Metall  wird mittels
eines Pfannenwagens,
welcher von statio-
nédren Maschinen aus
betrieben wird, in das
Stahlwerk geschafft,
doch sind alle Vorkeh-
rungen getroffen, um
erforderlichen Falles
das Eisen direct vom
Hochofen Verblasen zu

kénnen.

haus sind die Geblase-

inaschinen sowohl fur

die Birnen als auch

fur die Cupoldéfen auf-
gestellt. Erstere bestehen aus einem
Paar liegender Verbund-Tandem-
Maschinen, deren Hochdruckcylin-
der 711 mm und deren Nieder-
druckcylinder 1270 mm Durch-
messer besitzen. Die Gebléase-
cylinder haben 1371 mm Durch-
messer, der Hub st bei allen
1524 mm. Die Dampfmaschinen
sind mit Ventilsteuerung versehen
und haben ein Schwungrad von

7.6 m Durchmesser und 25 t

wicht. Eine Worthington - Luft-

pumpe und Condensator dient fiur

beide Maschinen. Letztere wurden

von Makintosh, Hemphill & Cie.

gebaut und weisen ein Gesammt-

gewicht von 370 t auf. Den
Wind fiur die Cupoldéfen liefern drei Kapsel-
gebldse von 2,2 m Durchmesser. Den Dampf
fir 2500 HP geben 10 Sticke Babcock-
W ilcox-Kessel, die in funf Batterieen in einem
besonderen Kesselhaus untergebracht sind. Ein
eiserner Schornstein von 54,86 m HOobe und
3,5 m lichtem Durchmesser bedient die ganze
Kesselanlage.
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Im Maschinenbaus sind aufser den oben be-
schriebenen Gebldsemaschinen noch drei Com-
pound- Duplex-Kolbenpumpen aufgestellt, deren
Hochdruckcylinder 406 mm, deren Niederdruck-
cylinder 711mm, deren Pumpencylinder 190,5 mm
Durchmesser besitzt, wahrend der Hub (tberall
609,6 mm betrdgt. Der Accumulator hat 457 mm
Kolbendurchmesser und 2438 mm Hub.

Die elektrische Kraftanlage umfafst zwei Stick
40 HP 250 Volt Westinghouse-Dynamos, sowie
eine 250 HP Ball & Wood Compound-Maschine
zum Antrieb der Dynamos und der Ventilatoren.

Die Stahlblocke kommen vor dem Auswalzen
in Durchweichungsgruben. In einem besonderen
Gebédude befinden sich drei derartige Gruben, von
denen jede funf Kammern von 1220 X 1220 mm
Querschnitt besitzt. Um gegen auftretendes Hoch-
wasser geschitzt zu sein, erschien es nothwendig,
die Oefen so hoch zu stellen, dafs das Gewdlbe
derselben 2590 mm dber der Hittensohle liegt.
Alle Kammern sind mit Deckeln versehen, die
von einem Punkt aus mittels hydraulischer Cylinder
bewegt werden kdénnen. Jeder Ofen besitzt einen
eigenen Schornstein von 24,4 m H6he und 1,22 m
Durchmesser. Das Einsetzen und Ausheben der
Blécke geschieht mittels zweier elektrischer Lauf-
krahne. Dieselben haben 163.i m Spannweite,
5 t Tragfahigkeit und sind imstande, diese Last
mit einer Geschwindigkeit von etwa 33 m in der
Minute auf und ah zu bewegen, wahrend die
horizontale Bewegung mit etwa 91 m in der
Minute erfolgt. Das fir die Durchweichungséfen
erforderliche Heizgas liefert eine Batterie von
6 Generatoren von 2950 mm Durchmesser und
4:267 mm Hohe. Die Generatoren haben keinen
Rost, die brennende Kohle liegt unmittelbar auf
einem Aschenbett. Die unterirdisch verlegten Gas-
leitungen bestehen aus Stahlrohren, die mit Ziegel-
mauerwerk ausgekleidet sind. Der Durchmesser
des Hauptleitungsrohres betrdagt 1900 mm, die Aus-
fitterung 114 mm und die Wanddicke 6,35 mm.

~,STAHL UND EISEN."
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Das Walzwerk enthalt eine 889-mm-Block-
walzenstrafse, die von einer Zwillingsmaschine
angetrieben wird. Letztere wurde von der Firma
Mackintosh, Hemphill & Cie. gebaut und hat
zwei Uebersetzungsréder aus Gufsstahl von 1220
bezw. 2440 mm Durchmesser, deren Zahntheilung
203,2 mm betragt.

Die Walzenstrafse ist derart eingerichtet, dafs
auf ihr eine ganze Reihe von Rohschienensorten,
von 558,7 mm bis zu 100 X 1°° herab,
gewalzt werden kdnnen. Die Dampf-Blockscheere
ist 30IB m von dem Walzengeriist entfernt auf-
gestellt. Auf halbem Wege zwischen beiden be-
findet sich eine hydraulische Hiulfsscheere, die
einerseits dazu dient, die Blockenden abzuschneiden,
und andererseits die Rohschienen
mehrere Sticke zu zerschneiden, so dafs es als-
dann mdoglich ist, auf der Hauptscheere mehrere
Stlicke auf einmal zu schneiden.

in zwei oder

Ueber der Walzenstrafse befindet sich ein
Laufkrahn von 20 t Tragfahigkeit und 14,3 m
Spannweite, der von der Morgan Engineering

Comp, geliefert wurde.

Neben den bisher beschriebenen Hauptgebauden
besitzt die Anlage noch mehrere Nebengebdaude,
S0 Uu. a. eine Abtheilung, wo die Converterbdden
angefertigt werden wund woselbst sich 4 grofse
Trockendfen und ein Ofen fir die Pfannenstopfen
befindet. Die Bdden werden hier mittels hydrau-
lischer Krahne bewegt. Etwas abseits steht ein
Gebaude, in welchem das feuerfeste Material
kleinert, gemahlen und gemischt wird.
liche Bauwerke sind aus Eisen hergestellt, mit
Ausnahme des Maschinenhauses und der letzt-
genannten Abtheilungen, die gemauert sind.

Diese neueste Anlage in Amerika zeigt keine
wesentliche Abweichung im System von ihren Vor-
gangerinnen. Charakteristische Kennzeichen fir
sie sind das Giefsen aus dem Wagen, das Entleeren
der Coquillen inverticaler Lage, die Durchweichungs-
gruben und die elektrisch betriebenen Laufkrahne.

zer-
sammt-

Columbisclie Weltausstellung In Chicago.

Berg-

und Huttenmannische Abtheilung.

Vom Geh. Bergrath Prof. Dr. Hermann Wedding.
(Fortsetzung aus Nummer 24, 1893.)

Weder von der kleinen Ausstellung von
c) Bolivien,
von der schén angeordneten grofsen Aus-

stellung von
@ Brasilien

ist viel zu erwéhnen. Prachtvolle Gesteine,
namentlich sogenannter Onyx (gelb und weifser
Marmor) von prachtvoller Zeichnung, der sehr viel

noch

an Fluren in Gasthéfen und anderen Gebéduden der

Stadte in den Vereinigten Staaten verwendet wird,

waren in der brasilischen Ausstellung vertreten.
e) Camula.

So unvollstdandig die Ausstellung des Mutter-
landes Grofsbritannien war, so vollstdndig zeigten
sich die Schatze Canadas vertreten, darunter her-
vorragend die von der Regierung Ontarios aus-
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reichlich erldutert durch
Karten und Risse. Unter den zahlreichen nutz-
baren Fossilien, Magneteisenstein in erster Linie,
aber auch Zinkorz-, Kupfererz-, Gold- und Silber-
Vorkommnissen zogen naturgemafs die meiste
Aufmerksamkeit die Nickelerze von Sudbury auf
sich. Diese Erze, welche heutigen Tags fur Nickel-
gewinnung die Hauptrolle spielen, sind und werden
wohl auch noch vielfach eingehend beschrieben
werden, so dafs es hier genligen mdge, einige
Angaben zu machen.

Die Erzkdrper, welche schon lange als Kupfer-
erze bekannt waren, auf deren hohen Nickelgehalt
man indessen erst vor einigen Jahren aufmerksam
wurde, gehdren dem liuronischen System an, in
dessen steil aufgerichteten Schiefern sie an Diorit
geknupft auftreten. Die Erze selbst bestehen aus
Kupferkies und Magnetkies. ~Am Ausgehenden
findet sich zu Ocker zersetztes Erz, z. B. bei der
Stobre-Grube ein vollstdndiger Higel davon.

Kaum ein Meter unter dem Erdboden dagegen
stofst man auf unzersetzten Magnetkies mit Durch-
setzungen von Diorit und Einschlissen von
reinem Kupferkies. Tagebau und einfache Dynamit-
sprengung liefern gewaltige Erzmassen.

Bei anderen Vorkommen (z. B. auf Copper-
Cliff-Grube) mufs das nicht so massig anstehende
Erz durch unterirdischen Bau gewonnen werden.

Ein kleines mitKarten ausgestattetes Schriftchen:
The Sudbury Nickel and Gopper Mines, Ontario,
Ganada issued by R. H. Ahn, Toronto, Canada,
giebt demjenigen, der sich naher fir diese Lager-

gestellte Sammlung,

statten interessirt, eingehenden Aufschlufs.
Die Verarbeitung dieser nickelhaltigen
(1,5 bis 9%, durchschnittlich 2,70%) Magnet-

kiese (Pyrrhotite) war zwar nicht in der canadischen
Sammlung im Grundflur, wohl aber auf der Em-
pore in klarer Weise durch Proben erlautert.
Es giebt zwei Methoden, die ganz kurz angegeben
werden sollen:

Erste Art
1. Rosten der Erze in grofsen Sticken auf
Holz (Eisen wird oxydirt, schweflige Sé&ure ent-
weicht).

2. Steinschmelzen in Schachtéfen mit Koks.
Zudem gerdsteten Erze wird nickelhaltige Schlacke
gegeben. Gangarten mit Eisen werden verschlackt.
Die Schlacke geht zur Halde. Der Stein (Nickel,

Kobalt, Eisen, Mangan und Schwefel) geht zum

3. Bessemern unter Zuschlag von Kiesel-
saure. Durch die Luftstrome wird das Rosteisen
oxydirt, eine Schlacke mit der Kieselsdure wird

gebildet, und ein Stein, reich ari Nickel und Kupfer,
arm an Eisen, entsteht. Die Schlacke geht zum
Steinschmelzen.

4. Rosten des Bessemersteins
trationssteins) mit Kochsalz wunter Benutzung
eines Dampfstrahls. Schwefel wird oxydirt,
Natriumsulphal und Chlorkupfer gebildet, welche

durch W asser ausgelaugt werden.

(Concen-
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Die Losung enthdlt Kupfer, etwas Nickel,

Kobalt, Eisen und Mangan, welche auf dem ib-
lichen nassen Wege getrennt und gewonnen
werden.

Der Rickstand besteht
Nickel- und Eisenoxyden.

5. Der Rickstand von 4 wird mit Sand,
Schwefelnatrium und Holzkohle geschmolzen. Es
entsteht Natriumsilicat, wahrend Nickel und Reste
der anderen Metalle sich von neuem mit Scinvelel
zu Stein verbinden. Die etwas nickelhaltige
Schlacke geht in den Betrieb zuriick.

im wesentlichen aus

6. Der Stein von 5 wird mit Natronsalpeter
erhitzt. Der Schwefel wird oxydirt, die Gase
entweichen, Oxyde bleiben zuriick.

7. Die Oxyde von 6 werden mit Holzkohle,
Sand und Sodaasche erhitzt. Das Eisen wird ver-
schlackt, die Ubrigen Oxyde werden reducirt.
Das Schmelzgut wird im W asserstrom gekdrnt;
man erhdlt marktfahiges gekdrntes Nickel.

Zweite Art.

1. Nachdem Rohstein wie bei der ersten Art
unter 2 erhalten worden ist, wird derselbe mit
Glaubersalz und Koks verschmolzen. Es entsteht
schwefelnatriumhaltiger Stein in zwei Schichten.
Die obere (top) enthalt hauptsédchlich Kupfer und
Eisen, die untere (bottom) dagegen hauptséch-
lich Nickel.

2. Die obere Schicht wir zuerst der Atmo-
sphére ausgesetzt (weathered) und dann unter Zusatz
von Rohstein mit Koks verschmolzen. Das Natron
nimmt Schwefel aus dem Stein auf und bildet
Sulphat von Nickel mit etwas Eisen und Kupfer.
W ieder scheiden sich zwei Schichten ab, deren
obere und untere wie die beiden bei dem ersten
Procefs erhaltenen behandelt werden.

3. Die untere Schicht (von 1 und 2) wird
mit Glaubersalz und Koks verarbeitet. Das ge-
bildete Schwefelnatrium vereinigt sich mit Eisen
und Kupfer, und diese obere Lage geht zur Arbeit 2
zuriick, wahrend sich in der andern das Nickel
ausreichend angesammelt hat.

4. Der nickelreiche Stein von 3 wird mit
Sand verschmolzen, nachdem er oxydirt worden
ist. Eisen und ein wenig Nickel verschlacken
sich, das meiste Nickel bildet einen Stein. Die
Schlacke geht in den Betrieb zuriick.

5. Der Nickelstein wird mit Natronsalpeter
geschmolzen, Nickeloxyde werden erhalten, welche
zum Theil auf den Markt gehen zur Verarbeitung
auf Eisenwerken (Panzerplatten), zum &ndern Theil
in die nachste Arbeit gelangen.

6. Rohnickelschmelze. Die Oxyde werden
mit Holzkohle, Sand, Soda und Kalkjverschmolzen,
die Schlacke geht in den Betrieb zurick, und
es fallt Rohnickel mit Kohlenstoff- und Silicium-
gehalt und etwas Eisen.

7. Die Reinigung des Rohnickels geschieht
in einem sauren Flammofen durch Oxydation.
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Die Schlacke geht in
raffinirte Nickel wird
M arktwaare.

Canada lieferte bereits 1891 {ber 2 Millionen
Kilogramm Nickel.

den Betrieb zurlick, das
in Wasser gekdrnt und ist

W dhrend wir
f) Chili,

in dessen Ausstellung die Salpetergewinnung gut
veranschaulicht war, und

g) Ecuador
den Eisenhiittenmann
ist der Ausstellung von

als far interesselos (ber-

gehen,

li) Frankreich
zu gedenken.

Frankreich hatte in seiner kleinen Ausstellung
eine Menge sehr hervorragender Berg- und Hutten-
producte ausgestellt; aber freilich geben diese
kein Bild von der Bedeutung dieses Industrie-
zweiges des Landes.*

Uebergehen wir den Sovoyischen Asphalt aus
bitumindésem Kalkstein, so finden wir namentlich
wieder in den Nickelerzen und Nickelhitten-
producten einen &ufserst anziehenden Gegenstand
fur den Eisenhlttenmann. Hier sind es die Erze
von Neucaledonien, welche die Hltten verarbeiten,
die allerdings nicht alle in Frankreich selbst ge-
legen sind, aber alle der franzdsischen Gesell-
schaft Le Nickel gehdren. Die Hittenwerke,
welche gemeinschaftlich Erze und Producte, jedoch
ohne Erlduterungen der Hittenprocesse, ausgestellt
hatten, sind in Havre in Frankreich, Iserlohn in
Deutschland, Kir-Kirtilloden in Schottland und
Erdington bei Birmingham in England gelegen.
Nach den Zeichnungen werden die Erze, von
denen machtige, schon gefarbte Proben Vorlagen,
meist durch Tagebaue, anscheinend allein in
Neu-Caledonien, gewonnen. Das Erz hat im
grofsen Durchschnitt 7 % Nickel. Die Production
an Nickel (im Erze) ist gegenwartig noch grofser
als die von Canada und betragt etwas weniger
als 2»/, Millionen Kilogramm jéhrlich.

Nachst den Nickelerzen waren die Mangan-
erze anziehend.

Frankreich hatte hervorragend manganhaltige

Erze ausgestellt, aber auch wieder zum Theil
vom Ausland, so diejenigen von Laurium in
Griechenland. Aus dem Inland stammten die-

jenigen von Les Cabesses im Departement Ariége,
welche fast reines Carbonat waren.

Sie hatten
roh: gerostet:
Mangan . 4568 % 5648 %
Kieselsaure 594 6,48 ,
Phosphor 0,043 ,, 0,047 ,,

Reizvolle Gufswaaren hatte Fusey ausgestellt,
vortrefflichen Formsand Eugene Martine, wahrend
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die schonste Ausstellung, diejenige von Schneider
& Co. in Creuzot, nicht im Bergwerksgebaude,
sondern im Maschinengebdude Aufstellung ge-
funden hatte. Auch hier waren es die Nickelpanzer-
platten, welche die Aufmerksamkeit auf sich
zogen, wahrend der 3 m im Durchmesser grofse,
4400 kg schwere Cylinder jdes Dfimpfbootes
Touraine als vortreffliches Flufseisengufsstiick
eigentlich die meiste Beachtung des Eisenhitten-
mannes verdiente.

i) Deutschland
wird zum Schlufs behandelt.

k) Grofshritannien
ist ausreichend besprochen, soweit Eisen in Be-
tracht kommt; jedoch darf die werthvolle Aus-
stellung von Metallen der Platingruppe nicht
unerwahnt bleiben, welche die weltberihmte Firma
Johnson, Matthey & Go. aus London vorgefihrt
hatte, eine Ausstellung, die staunenswerthe Massen

dieser werthvollen und zum grofsen Theil sehr
nitzlichen Metalle darbot, z. B. war ein Block
reinen Palladiums von 1000 Unzen im Werthe
von 7000 £ ausgestellt.
1) Griechenland
zeigte eine sehr lehrreiche Wiederholung der
bereits unter Frankreich erwédhnten Vorkommnisse
von Laurium und ferner Schmirgel von Naxos.
m) Italien und n) Japan
hatten dem Eisenhittenmann wenig zu bieten,

aber die liebenswirdigen Vertreter beider Lé&nder
machten auch das Wenige dem Beschauer sehens-
werth; zudem hatte Japan einen ganz vorzig-
lichen Katalog aufzuweisen.

0) Mexico.

Obwohl die Mexicanische Ausstellung einen
grofsen Raum beanspruchte und im amtlichen
amerikanischen Katalog allein 480 Nummern von
Ausstellern in Anspruch nahm, war doch darin,
wie ja auch leicht erkléarlich, fir den Eisen-
hittenmann sehr wenig zu finden. Schéne Ge-
steine, namentlich wieder jener Onyx genannte
schén gemusterte, gelb und weifse Marmor,
waren reichlich vertreten. Das Land gehdrt der
Zukunft an. Geordnete Verhaltnisse, am besten
eine Einverleibung in die Vereinigten Staaten,
werden es einmal zu einer reichen Fundstéatte
nutzbarer fossiler Mineralien machen.

p) Neu-Siud-Wales.

Die Ausstellung von Neu-Sid-Wales zeichnete
sich durch eine sehr wohlgeordnete und gut
beschriebene Sammlung seiner nutzbaren Fossilien
aus, welche zum grofsen Theil von der dortigen
Regierung (Minister for Mines and Agriculture)
zusammengebracht worden war. Gute geologische

und topographische Karten erlduterten die Fund-
* Deshalb hatte sich Frankreich auch aufser Wettstdtten des fast an allen Mineralien sehr reichen
bewerb bei der Preisertheilung erklart. t Landes, welchem wohl eine bedeutende Zukunft
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im Berg- und Hittenwesen bevorsteht. Allerdings
waren Silbererze vor allen anderen vertreten.

Neu-Sid-Wales gab den Werth seiner Pro-
duction an zu: 188 Mill. $ Gold, 124 Mill. $
Steinkohlen, 46 Mill. $ Zinn, 24 MH1. $ Kupfer,
55 Mill. O Silber, 7 Mill. $ Petroleum, aber
nur 1,9 Mill. $ Eisen.

gq) Kursland.

war zwar nicht
diejenige des Ural

Rufslands Eisenindustrie
vollstandig vertreten, aber
war sehr gut dargestellt. Gruppen von Werken,
die aus gleicher Quelle ihre Erze beziehen,
hatten z. Th. ganz vortreffliche und dbersicht-
liche Vorfuhrungen, erlautert nicht nur durch
Erze und Hittenproducte, sondern auch durch
Modelle, Plane u. s. w.

Hervorragend schone Glanz bleche, welche
bis zum heutigen Tage in keinem &ndern Lande
gleich gut und gleich billig hergestellt werden,
bildeten einen besonderen Anziehungspunkt.

Der Kaukasus hatte seine Kupferschétze
enthillt, und auch die Petroleum-Industrie von
Baku war gut vertreten.

Kartenwerke und Plane machten die ganze
Ausstellung sehr anziehend und lehrreich, wéh-
rend allerdings die an hervorragendem Plalze aus-
gestellten Gufswaaren keineswegs einen hohen
Rang behaupten konnten. Man hatte sie zudem
alle mit einem die Feinheiten des Gusses und
der Ciselur verdeckenden Anstrich versehen.

r) San Juan del Key
war nur durch eine Goldpyramide und eine die
Hoffnungen auf die Neuausbeutung der alten
Morro Velho-Grube anregende Schrift vertreten.

s) Spanien.

Interessant war hier die Sammlung der Eisen-
erze, _besonders auch deren von Cuba (vgl. ,Stahl
und Eisen* 1892, S. 545). Dieselben enthielten
nach den Analysen 60 bis 67 % Eisen bei 0,02
bis 0,04 Phosphor. Alljahrlich werden davon
rund 350 000 t nach den Vereinigten Staaten
verschifft.

Ferner ist die Awusstellung der Sociedad de
altos hornos in Bilbao zu erwéahnen, welche in
einer kleinen Schrift ihre voraussichtliche Pro-
duction bei geregeltem Gange des Betriebs allein
an Rohproducten angab auf:

100 000 t Flufseisenbldcke,
12 000 t Puddeleisen,

15 000 t Profileisen,
6 000 t Blech.

* *
*

Wenn ich so auch fur® die Ausstellungen der
Lander aufserhalb der Vereinigten Staaten (ab-
gesehen von Deutschland) eine kurze Uebersicht
zu geben versucht habe, so ist damit noch lange
nicht alles erschépft, was es an Sehenswerthem
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fur den Berg- und Hiuttenmann und auch selbst
nur fur den Eisenhlttenmann im besonderen zu
sehen gab, und kein Mensch wird doch leugnen
kénnen, dafs fur jeden, der ein eingehendes
Studium daran wendete, eine unerschépfliche
Quelle der Belehrung gelegen haben mufs, so
dafs die abfalligen Kritiken im entgegengesetzten
Sinne geradezu unverstandlich erscheinen.

Ich habe auf die Bergwerks- und Hiutten-
maschinen, die interessanten, elektrisch betriebenen
Schrammaschinen, mit bald parallel, bald recht-
winklig zum Kohlenstofse liegendem Werkzeuge,
auf die zahlreichen Zerkleinerungsvoriichtungen,

die Aufbereitungsapparate u. s. w. u. s. w. keine

Ricksicht in meinen Darstellungen genommen,
weil sie an anderer Stelle beschrieben wurden,
ebensowenig habe ich weder Pumpen, unter
denen die Construction unseres hervorragenden
Landsmannes Professor Riedler (der besseren
Aussprache wegen von den Amerikanern Reidler
geschrieben) allgemeine Beachtung fand, noch
Gebldse, noch Aufziige beschrieben. Zu ihrem

ich die Zeit wahrend
Anwesenheit nicht.

eingehenden Studium fand
meiner siebenwdchentlichen

Kurz mdéchte ich noch erwahnen, dafs aufser
den genannten, mehr als Sammelausstellungen
zu bezeichnenden Vorfihrungen auch eine Menge

Einzelausstellungen vorhanden waren, die wohl
Interesse verdienten.

Uebergehen wir Ausstellungen, wie die fiur
das neugierige Publikum berechnete Diamant-
wascherei und -Schleiferei von Sid-Afrika und
den Cyanextractionsprocefs von McArthur und
Forrest fiur Gold, wortber eine Arbeit von

R. P. Rothwell nach L. Janin als Supplement zum
~Engineering and Mining Journal“ verdffentlicht
ist, o"bwohl beide durch Probeanlagen Vertretung
gefunden hatten. Wenn bei letzterer die Auf-
schrift ,Cyanide is King“ viel Scherz erregte, so
mufs doch anerkennend hinzugefiigt werden, dafs
von &hnlichen Proben amerikanischer Reclame
nicht viel die Rede war. Cyanide zur Metall-
gewinnung werden niemals im grofsen ausgedehnte
Anwendung finden dirfen, selbst wenn die Pro-
cesse an sich brauchbar sind, wegen der grofsen
Giftigkeit der Stoffe fir die Arbeiten.

Aber andere Dinge waren eingehenden Stu-
diums werth, so der Russelsche Auslaugeprocefs;
die Herstellung der blauen Zinkbleche fir Be-
kleidungen seitens der Deewes'Wood-Gesellschaft
in Pittsburg, die Herstellung der nahtlos ge-
zogenen Kupfer- und Messingréhren nach Brown
Broth.’s Patent, nahe dem Ostthore des Bergwerks-
gebdudes, von Randolph und Clowes in W ater-
bury. In Oesterreich hatte ein deutscher
Landsmann eine vortreffliche Ausstellung auf-
es war Karl Spaeter in Coblenz, der
hier den aus Veitsch in Steiermark stammenden
Magnesit in allen Formen, roh, gebrannt, in
Gestalt von Disen, Tiegeln u. s. w. vorfuhrte und
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allgemeine Anerkennung fand, um so mehr als
eine erhebliche Einfuhr des Magnesits nach den
Vereinigten Staaten stattfindet.*

Fir den Eisenhuttenmann fand sich noch eine
Menge von bemerkenswerthen
halb des Bergbaugebé&udes;
im Fordergebaude:
Ge§lellschaft

Dingen aufser-
so sind zu nennen
die Awusstellungen der Otis-
(Cleveland) mit einem Rundblech

S dick, 120" Durchmesser, aus Flammofen-
flufseisen, 3300 Ibs. schwer, und ein daraus
(durch spiralférmigen Schnitt) von der American

W ire Gesellschaft hergestellter Draht von 1 engl.
Meile Lange und 390 Ibs. Gewicht;
Ausstellungen der Johnson-Gesellschaft in John-
stown, besonders von Rofsbahnschienen, der
Standard-steel-Gesellschaft in Philadelphia von
Radreifen, Rdéadern und den dazu verwendeten
Flufseisenbldcken; dann Kettenhriicken-Glieder der
Union bridge-Gesellschaft in Neu York mit einer

ferner die

Elasticitdtsgrenze = 33960 Ibs. aut 1 Q Zoll,
50 ft Verliangerung bei 24, 19 ft Querschnitts-
verminderung aus Bessemerflufseisen, dieselben

dagegen aus Flatnmofen-Flufseisen mit 32 020 Ibs.
Elasticitatsgrenze, aber 41,60 % Verlangerung
und 49,22 ft Querschnittsverminderung. Diese
letzten Zahlen gelten fur Probestdbe von
12"; wurden die ganzen Glieder von 16' Léange
zwischen den Augenképfen geprift, so ergaben
sich im ersteren Falle 20,15 ft, im zweiten
16,56 ft Verlingerung, was mir sehr interessant
zu sein scheint. Die Augen hatten 1" Durch-
messer ; Rohling & Sons, welche die Brooklyn-
Briicke erbaut haben, zeigten ihre Brickenkabel
mit parallelen (nicht gewundenen) Dréahten in
voller Grofse. John Brown & Co. (Atlas-Werke
in Sheffield) hatten durch Proben eine Geschichte
der Panzerplatte zur Anschauung gebracht:

Musselburgh-Drahtwerke bei Edinburgh in
Schottland hatten W olframstahl mit 40 ft Wolfram
von 85 bis 130 t Festigkeit auf 1 QZoll und
Manganstahl mit 1,5 % Mangan von 100 bis
144 t Festigkeit, deren ersterer bei der Umdrehung
um seine Achse bei 8" Léange 22 bis 40,
letzterer 60 bis 92 Umdrehungen vertrug,
zu reifsen.

Prachtvoll gegossene Eisenbahnrader
Griffln in Chicago, Cushion in St.
andere Werke ausgestellt. Interessant war noch
das haufig in Amerika angewendete und vielfach
vorgefiihrte Verfahren zu beobachten, das Stab-
eisen nach der Walzung schnell in hydraulischen

deren
ohne

hatten
Louis und

*Man vergl. ,Stahl und Eisen*
,Ueber die Bedeutung des Magnesits*.

1893, S. 279.
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Pressen zu richten und es dann ebenfalls schnell
auf gitterartigen Unterlagen (bestehend aus hoch-
kantig gestellten Stdben in 3 bis 5 cm Entfernung
voneinander) abzukiihlen, um so tRunlichst wenig

Gluhspan zu erhalten und aufserdem Nach-
richlungen zu vermeiden.
*
Einen Ueberblick {ber die Bedeutung der
einzelnen Lander in Berg- und Hittenproducten

giebt die folgende Zusammenstellung:

In Kohlenférderung steht Grofsbritannien
voran, es forderte 1890 184 734 Kilotonnen; es
folgten die Vereinigten Staaten mit 132 972 Kilot.,
Deutschland mit 89 283 Kilot., alle Gibrigen Lander
hatten unter 30 000 Kilot. Kohlenférderung.

In Gold stehen die Vereinigten Staaten obenan,
sie erzeugten 1890 49 t, es folgten Australien
mit 46 t, Rufsland mit 39 t, alle anderen Lander
hatten unter 16 t, Deutschland nur 1,8 t.

In Silber stehen die Vereinigten Staaten
ebenfalls obenan, sie erzeugten 1890 1695 t,
wdahrend das ubrige Nordamerika (Mexico) 1215 t,
Deutschland 350 t, Australien 312 t, alle tbrigen
Lander unter 80 t aufzuweisen hatten.

Blei stellen wieder die Vereinigten Staaten
am meisten her, namlich 165 Kilotonnen. Es
folgt Deutschland mit 102 Kilot., Spanien mit
89 Kilot., alle anderen Lander hatten unter 60 Kilot.

An Kupfer erzeugen die Vereinigten Staaten
126 Kilotonnen, es folgen Spanien mit 63 Kilot.,
Chili und Peru mit 63 Kilot.,, Deutschland mit
24 Kilot.,, alle anderen Lé&nder hatten, mit Aus-
nahme von Japan, welches 10 Kilot. aufweist,
weniger als 10 Kilot. Production.

Im Zink steht Deutschland mit 139 Kilo-
tonnen obenan, es folgen Belgien mit 89 Kilot.,
Vereinigte Staaten mit 73 Kilot.,, Grofsbritannien
mit 30 Kilot.,, Frankreich mit 19 Kilot., alle an-
deren Lander haben unter 6 Kilot. Zinkproduction.

Ueber Zinn ist 1893, S.976 ausfuhrlich ge-
sprochen, fur Nickel haben 4ltere Zahlen keine
Bedeutung mehr. Es bleibt noch Roheisen
und Salz.

Roheisen producirten die Vereinigten Staaten
am meisten, namlich 1890 9348 Kilot., Grofs-
britannien 8050 Kilot., Deutschland 4658 Kilot.,
Frankreich 1970 Kilot., alle anderen Lé&nder unter
1000 Kilot.

Salz hatten die Vereinigten Staaten am meisten
mit 1235 Kilot. aufzuweisen, es folgten Rufsland
mit 1151 Kilot., Spanien mit rund 800 und
Deutschland mit 500 Kilot.,, alle anderen Lander
mit weniger als 500 Kilot. (Fortsetzung folgt)
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Ueber die Nickeliflduitrie.*

Die canadische Nickelindustrie, die, wie be-
kannt, erst aus der Mitte der 80er Jahre datirt,
bat sich mit so grofser Schnelligkeit entwickelt,
dafs die dortige Nickelerzeugung mit der Neu-
Caledoniens gegenwartig auf fast gleicher Hdhe
steht. Nach dem vom Engineering and Mining-
Journal herausgegebenen statistischen Jahrbuch,
das vor einigen Monaten unter dem Titel ,The
Mineral Industry, its Statistics, Technology and
Trade in the United-States and other Countries,
from the earliest times to the end of 1892“ er-
schienen ist, betrug die canadische Nickelproduction
in den Jahren:

1889 1890 1891 1892 '
305 645 2065 1840 t.

Zum Vergleich giebt der Verfasser einige Zahlen
tUber die Nickelerzeugung Norwegens an, aus
welchen hervorgeht, dafs in der Zeit von 1860
bis 1872 im Durchschnitt jahrlich 40 bis 60 t
Nickel gewonnen wurden, dafs in den Jahren
1875 bis 1876 die Erzeugung auf 300 bis 400 t
gestiegen war und sich seit dem Jahre 1880
ziemlich unverdndert auf 90 bis 120 t erhalten hat.

Die Nickelgewinnung auf der ganzen Erde
war von 250 bis 300 t jahrlich in dem Zeitraum
von 1861 bis 1868 auf 700 t in den Jahren
1874 bis 1876, auf 1050 bis 1200 tin den Jahren
1882 bis 1887, auf etwa 1500 t in 1888 bis 1889,
auf 2000 bis 2500 t im Jahre 1890 gestiegen und
hat schliefslich rund 4500t im Jahre 1891 erreicht.
Mit Rucksicht auf den sich immer mehr steigernden
Bedarf an Nickelstahl ist auch fiur die néchsten
Jahre eine weitere Steigerung der Nickelerzeugung
zu erwarten.

Die verschiedenen Angaben {ber den Nickel-
gehalt der canadischen Erze gehen ziemlich weil
auseinander, und weisen Zahlen von 2,62 bis
4 % auf. Den neuesten Mittheilungen gemafs
kann man den Nickelgehalt im grofsen Durch-
schnitt zu 2,65 % annehmen, wéahrend die besten
norwegischen Schmelzerze durchschnittlich 2 ~
Nickel aufweisen. Die canadischen Erze enthalten
fast ebensoviel Kupfer wie Nickel, die norwegischen
hingegen bedeutend mehr Nickel als Kupfer.

Nach Angaben der ,Mineral Industry“ beliefen
sich die s&ammtlichen bei der Gewinnung von
85 790 t Nickelerz in Canada ausgezahlten Arbeits-
l6hne auf 322201 $ = 1288 804 Jb-, rechnet
man fir Grubenzimmerung, Reparaturen u. s. w.
die entsprechenden Betrdge hinzu, so kann man
annehmen, dafs die Tonne Erz nicht unter 5 $
— 20 tS zu erhalten ist; 1 Pfd. Nickel im Erz

*
nikkelsten; udsigterne for den norske nikkelindustri.

Af.J. H. L. Vogt in Kristiania. Separat-Aftryk af Nyt
magazin for naturvidenskaberne.

kostet daher
(rund 80 t$).

Bei mehreren canadischen oder amerikanischen
Nickelhutten werden die Erze der Reihe nach
den nachfolgenden Processen unterworfen:

1. Rosten in freien Haufen; 2. Schmelzen
sogenannten walerjacket-Oefen zu Nickelstein mit
15 bis 16 % Nickel und etwa 15 % Kupfer;
3. Verblasen des Nickelsteins im Bessemerconverter
zu Bessemerstein (vgl. die spéteren Analysen
Nr. 2a und 2b auf Seite 24) mit etwa 35 bis
45 <0 Nickel und fast ebensoviel Kupfer; 4. Rosten
in einem Flammofen zwecks Entfernung der Haupt-
menge des Schwefels; 5. clilorirendes Rdsten mit
nachfolgender Extraction des gebildeten Kupfer-
chlorids; 6. falls noch ziemlich viel Eisen zugegen
sein sollte, erfolgt ein kleiner Zusatz von Kies und
abermaliges Einschmelzen im Flammofen, um das
Eisen zu entfernen; 7. das so erhaltene Nickel-
sulphid wird pulverisirt, 8. gerdstet, 9. abermals
pulverisirt, 10. wieder gerdstet und 11. zu Metall
reducirt.

Die Kosten fir die Darstellung von einer Tonne

10 cents = 38 (5, oder 1 kg 76 ej

Nickeloxyd mit 76 % metallischem Nickel setzen
sich in folgender Weise zusammen:
Brechen von 29 t Erz und ;Rgsten 92,80

Steinschmelzen, 30 t & 10 d e ——————— 300,00
Bessemern, 5t k 8 dl

Erstes Rosten, 25t & 5 d I ,60

Chlorirendes Rdsten und Extraction 2,5 40,00
Zweites Rosten und zweites Schmelzen 33,50
Erstes Pulverisiren ¢ 2,40

Erstes Sulphidrdsten
Zweites Pulverisiren
ZWEIteS R OSTEN v

Zusammen: 563,36

Fur einPfund Nickelgehall entfallt somit ein
Betrag von 36 Hierzu kommen noch die
Kosten furdie Reduclion des Metallsaus dem
Oxyd, welche mit 32 4 fur das Pfund angegeben
werden. Es ergeben sich somit die Erzeugungs-
kosten fur einPfund fertiges Nickelmetall in
folgender Weise:

Gestehungskosten und Transport des Erzes 0,40 dt
Ueberflhrnng in OXYd ..o 0,36 ,,

Reduction zu Metall ...0,32 ,,
Zuschlag fur Verluste u. s. w m 0,16 ,
Zusammen: 1,24 «/l

Erwdhnt sei gleich an dieser Stelle, dafs der
Verkaufspreis des Nickelmetalls in erster Linie
von dem Gehalt der vorhandenen Verunreinigungen
abhangig ist. So verkaufte am Ende des vorigen
Jahres eine der ersten amerikanischen Nickel-

Den canadiske nikkelindustri; bessemering akfinerieen reinstes Nickel zu 2,80 -Jt das Pfund,

wéhrend Nickel mit 2 # Verunreinigungen
Fe und S) nur 2,24 Jl kostete.

(Cu,
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Im nachsten Abschnitt fihrt der Verfasser
die Zusammensetzung einer ganzen Reihe von

Huttenproducten an, deren Analysen wir nach-
stehend wiedergeben.

Nr. la Nr. I%

NiO . 075 % 9874 %

CulO. .. . 04, 0,30 ,

FesOa . 15 , 0,70 r

As . ... 03, 0,04 ,

S .. .. 0,03 , 0,02 ,

Sios . .+ 03, 0,20 ,
Vorstehende Analysen eines gewdhnlichen und
eines reineren Nickeloxyds stammen von dem

grofsen Nickelwerk der Orford Gopper Co.
Nickelstein von dem Werk der Canadian Gopper
Co. in Cleveland, Ohio, zeigt folgende Zusammen-

setzung : Nr. 2a Nr. 2h
Ni . . 450% Ni+Co . 3593 %
Cu .. . 420, Cu . 40,98 ,
Fe . . 35, Fe 1,09
S. .. 95, S. 19,71

Sicau. s w. 229

Aus dem letzteren Stein stellt die Canadian
Gopper Company ein Metall her, das folgende
Zusammensetzung hat:

N 4481 %
Cu . ... 50,00 ,
Fe . ... 3,815 ,,
S 0,151 ,

Si L 1,223 ,

Zum Bessemern des Kupfer- und Nickel-
steins Ubergehend, theilt der Verfasser eine Reihe
von Analysen mit, die sich auf den Verlauf des
Kupfer-Bessemerprocesses beziehen und von der
Roroshitte stammen.

| ! '
Stein o leifsreralg I ELES

‘ bupter

Kupfer .. 37,09 77,95 «9—99,3
BISEN oo 34,18 1,03 0,039
Nickel und Kobalt . 0,21 0,52 0,049
0,23 Spur
Bleiiiiiiins 0,20 0,02
Schwefel.. 25,15 20,56 —

A ist der Stein, das Ausgangsproduct fir den
Bessemerprocefs, B ist ein Zwischenproduct, und
C das Endproduct. Ueber den. Verlauf des Pro-
cesses selbst macht der Verfasser folgende An-
gaben: Es sind zwei scharf getrennte Perioden
zu unterscheiden.

a) Wahrend der ersten Periode wird Schwefel-
eisen verschlackt und es entsteht anndhernd
reines Kupfersulfir;

b) wahrend der zweiten Periode findet eine
Oxydation des Kupfersulfiirs statt, wobei
einigermafsen reines Kupfer gebildet wird.

In der ersten Periode wird, sobald der Sauer-
stoff der Luft in das Steinbad kommt, sowohl
Schwefeleisen wie auch Kupfersulfir unmittelbar
oxvdirt, aber jedes fur sich nach den Formeln:

FeS -f-30 —FeO + SCh
Cu»S + 30 = CusO -j-SOj
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Sodann wird augenblicklich eine Doppelum-
setzung zwischen dem zuerst gebildeten Kupfer-
oxydul und dem im Steinbad dbriggebliebenen
Schwefeleisen erfolgen, nach der Formel:
CmO + FeS= CusS + FeO

Im ganzen wird es sich also verhalten, als
ob nur das Schwefeleisen oxydirt ware.

Bezuglich der weiteren Ausfihrungen missen
wir auf die Originalarbeit des Verfassers ver-
weisen. W ir begnigen uns damit zu bemerken,
dafs er zu dem Schlisse kommt, dafs das Ver-
blasen des Nickelsteins mit oder ohne Kupfer-
gehalt sich in allen Fallen durchfiihren lafst, bis
man beinahe eisenfreies Sulphid erhalt.

Dafs man das Blasen noch weiter,
so lange fortsetzen kann,
lisches Nickel erhalt,

und zwar
bis man beinahe metal-
geht aus folgenden Analysen

D E F

90,01 71,74

91,83 0.77 00

0,14 0,18 18,64

2,85 2,70 1,72

— 7,79 7,41
Die Analysen D und E stammen von Er-
zeugnissen her, die in der Manhfessehen Probe-

Bessemeranlage von Eguilles (Vaucluse) in Siud-
frankreich beim Verblasen eines Nickelsteines er-
halten wurden, welch letzterer durch Nieder-
schmelzen von Garnierit mit Gips oder Soda-
rickstdnden erzeugt wurde; Garnierit ist an und
fur sich frei von Kupfer, weshalb der kleine Kupfer-
gehalt in den Analysen von einer zufalligen Ver-
unreinigung, z. B. der Converterausfitterung, her-
rbhren mag. Das Bessemererzeugnifs F stammt
von einem norwegischen Nickelerz (Tyristrandens-
Grube), das von Manhds in einem Schachtofen
eingeschmolzen und der erhaltene Nickelstein dann
unmittelbar Verblasen wurde.

Beide Analysen zeigen, dafs man beim fort-
gesetzten Blasen metallisches Nickel erhalten wirde,
geméfs einer Doppelumsetzung nach der Formel

NiS + 2 NiO = 3 Ni+ SOa.

Beim Bessemern des Kupfersteins gelingt es,
ein Enderzeugnifs zu bekommen, das nur eine
Kleinigkeit Eisen und Schwefel zurtckhalt; beim
Bessemern des Nickelsteins dagegen scheint man
nicht — oder in allen Féallen nicht ohne besonders
starke Verschlackung — ein einigermafsen eisen-
und schwefelfreies Erzeugnifs erhalten zu kénnen.
Auf der Pariser Ausstellung 1889 wurde dem
Verfasser mitgetheilt, dafs man das Nickelbessemern
bis zu 97 $ Nickel (oder Nickel und Kupfer)
treiben koénne, wahrend die Analysen D, E, F hin-
gegen nur 90 bis 92 $ Nickel, bezw. Nickel und

Kupfer, und gegen 7 $ Schwefel nebst 1,5 bis
3 $ Eisen aufweisen.
Hinsichtlich der Grofse der Verschlackung

liegen verhé&ltnifsméafsig wenig positive Angaben
vor, doch soll dieselbe nicht besonders bedeutend
sein. Die zu dem Erzeugnifs D und E gehorige
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Bessemerschlacke soll etwa, wie dem Verfasser
mitgetheilt wurde, 2%a # Nickel enthalten.

Solange Schwefeleisen in hinreichender Menge
vorhanden ist, wird dasVerschlacken der Oxyde des
Kupfers, Nickels und Kobalts nur verhéltnifsméfsig
unbedeutend sein; bei fortgesetztem Blasen, wenn
das Schwefeleisen zum grofsten Tlieile entfernt ist,
wird zuerstdas Kobalt beginnen, in verhaltnifsméfsig
reichlicher Menge in die Schlacke tiberzugehen, und
nachher das Nickel. Genaue Einzelheiten lassen
sich erst nach kinftigen Untersuchungen einer
Reihe von Schlackenproben, die bei bestimmten
Abschnitten des Bessemerprocesses genommen
sind, angeben. Auf Grundlage der beim Kupfer-
Bessemerprocefs, bei dem sauren und basischen
Bessemerprocefs, sowie bei dem Raffinations-
schmelzen von Nickelstein gesammelten Erfahrun-
gen giebt der Verfasser eine schematische Ueber-
sicht uberden Verlauf des Nickel-Bessemerprocesses.

Als Ausgangspunkt wahlte er einen Stein von
folgender Zusammensetzung:

Ni Co Cu Fe S
12 | G 55 256
Es ist alsdann das Verhéaltnis zwischen Ni,
Co, Cu, Fe in den Bessemerschlacken:
Ni: Co: Cu:Fe
a) bei Beginn dﬁ; Blasens 0,6:0,1: 0,25 :60
b) ,, 15 bis 25 Y0FeS im Stein 1:0,2:0,4: 60
c) ,etwa 10% FeS , 2:0,8: 0,7:60
d . > 5% ., 3:2: 155

W ahrscheinlich wird man beim Verblasen des
norwegischen Nickelsteins, der meist durch einen
eiriigermafsen hohen Kobaltgehalt ausgezeichnet
ist, am Ende oder gegen das Ende des Blasens
eine Schlacke mit einem so hohen Kobaltgehalt
erhalten, dafs dieselbe mit 6konomischem Vortheil
zu gute gebracht werden kann. Besondes wird
man diese Schlacke mit einem starken Quarzzusatz
niederschmelzen koénnen und dabei einen extra
kobaltreiclien Stein erhalten, der bei wiederholtem
Verblasen eine Schlacke mit angereichertem Kobalt-
gehalt liefern wird.

Die canadischen Nickelerze scheinen verhaltnifs-

mafsig weniger Kobalt zu enthalten als die
norwegischen, weshalb ein besonderes Zugute-
machen von kobalthaltiger Schlacke sich hier

lohnen kann.

Beim Bessemern von Kupferstein geht man
jetzt meist von Chargen von einer oder gegen
eine Tonne Stein mit 25 bis 35 # Cu aus,
wobei als Enderzeugnifs etwa 250 bis 350 kg
Bessemerkupfer entstehen. Bei den canadischen

kaum

Nickelwerken, wo man meist mit einem Stein,
der 15# oder wenig dber 15# Nickel und
15 # oder wenig unter 15 # Kupfer, zusammen

30 # Nickel -f- Kupfer enthilt,
man ebenfalls Chargen von etwa einer Tonne
Stein und verbl&st dieselben ohne Zusatz von
neuem Stein. Falls hingegen die Bessemerei
bei den norwegischen Nickelhiitten eingefihrt
werden sollte, wo die Producte meist 1 Theil

arbeitet, benutzt

l.u
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Nickel auf 0,35 bis 0,5 Theile Kupfer enthalten,
und wo der Stein wohl schwerlich unter gewdhn-
lichen Verhaltnissen auf héheren Gehalt als 12 #
Nickel, entsprechend 16 # Nickel -f-Kupfer,1 ge-
bracht werden kann, mifste man zu einer andern
Betriebsweise (bergehen; entweder kdnnte man
grofsere Chargen Verblasen, oder man kénnte
aufserdem z. B. Chargen von einer Tonne Stein
anwenden, diese zuerst bis zu 0,5 t Concen-
trationsstein niederblasen, sodann von neuem 0,5 t
Stein abstechen und weiter blasen, vielleicht mit
nochmaligem Zusatz von neuem Stein. Hierdurch
wird man ein Schlufserzeugnifs in hinreichend
grofser Menge erhalten kdnnen.

Es liegt aufserhalb des Rahmens dieser Dar-

stellung, auf die 6konomischen Einzelheiten der
Anlage- und Betriebskosten der Nickel-Bessemer-
Inilten einzugehen; um indessen doch eine un-

gefdhre Vorstellung hiervon zu geben, erwé&hnt
der Verfasser, dafs zunéchst eine Gebldsemaschine
erforderlich ist, die etwa 100 cbm Wind in
der Minute mit einer Pressung von mindestens
350 bis 400 mm Quecksilber zu liefern imstande
ist, und welche ohne Motor etwa 16 870 bis
22 500 Jk kosten, und zu ihrem Betrieb eine
Kraft von rund 70 bis 100 HP erfordern dirfte.
Aufserdem ist eine gewisse Anzahl von Con-
vertoren (etwa 6 Stick) erforderlich, die von
Hand aus bewegt werden und mdoglichst einfach
und billig sind. Im Stick dirften dieselben nicht
viel mehr als 560 bis 900 tM kosten.

Die laufenden Betriebsausgaben, einschliefs-
lich der Kosten fir die Ausfiitterung und Reparaturen
der Bessemerconverter, betragen bei den canadischen

Hutten, woselbst man wahrscheinlich mit W asser-
kraftmotoren arbeitet, etwa 8 <X auf die Tonne
Stein (zu 16# Nickel oder 30# Ni-f Cu);

somit fir 1 kg Nickelinhalt im Stein nur 5,3 d).
Bei einem eventuell in Norwegen zu erbauenden
Bessemerwerk, wo man einen etwas d&rmeren Stein
zu verarbeiten hatte (etwa 12'# Ni oder 16#
Ni -j- Cu) kdénne man mit Sicherheit die laufen-
den Betriebsunkosten beim Bessemern (ohne Amorti-

sation) — unter der Voraussetzung, dafs man
Gelegenheit hat, Wasserkraft zu benutzen — mit
16,8 f. d. Kilogramm Nickelinhalt annehmen,

obschon, wie der Verfasser
13,5 hinreichend seien.

Von den weiteren Mittheilungen des Verfassers,
die sich besonders mit der Bedeutung des Kupfer-
Bessemerverfahrens nach System Manhd&s befassen,
wollen wir nur kurz hervorheben, dafs dasselbe
im Jahre 1889 bereits auf 9 Kupferhitten ein-
gefihrt war und dafs es in den allerletzten Jahren
noch in einigen Werken Eingang gefunden hat.
Der Nickel-Bessemerprocefs ist in Canada schon
auf drei Werken eingefiuhrt, und soll man dort
sehr zufrieden damit sein.

In dem letzten Abschnitt stellt der Verfasser
einen Vergleich an zwischen den Bedingungen fir

4

meint, 11,25 bis
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das Zugutemachen der Nickelerze Ganadas und
Norwegens. Das canadische Vorkommen hat
den Vortheil vor dem norwegischen, dafs es be-
deutend grofser ist, so dafs es sich viel besser
fir den Betrieb im grofsen eignet, aufserdem ist
aber auch das Erz im Durchschnitt reicher, denn
es weist einen Nickelgehalt von 2,6 bis 2,75%
auf gegen 1,5 bis 2,2$%. Hingegen hat das
norwegische Vorkommen den Vortheil, dafs 1 kg
Nickelgehalt im Erz bei den bestgelegenen Gruben
zu etwas niedrigerem Preis geliefert werden kann
als in Canada, auch werden sich die Material-
preise und Arbeitsléhne bei dem folgenden Hutten-
procefs in Norwegen nicht unbedeutend niedriger
stellen als in Canada. Die Arbeitslohne kann
man bei den nordischen Werken mit 2,8 bis
3,9 Ji fir den Tag ansetzen, wahrend bei
den canadischen Werken mindestens 6,75 di fir

den Tag zu rechnen sind. Eine Tonne Koks
kostet je nach Transportverhéltnissen und Con-
junctur in Norwegen von 22,5 bis 33,75 Ji,

meist etwas unter 28,12 Ji, wahrend die cana-
dischen Werke den Koks aus Pennsylvanien zum
Preise von 29,25 Ji die Tonne beziehen.

Auf Grundlage der vorausgegangenen Angaben
berechnet nun der Verfasser in ganz ausfiuhrlicher
Weise die Gestehungskosten fir 1 kg Nickelgehalt
(in etwas unreinem Bessemerproduct) in beiden
genannten Lé&ndern. Da fir Deutschland ganz
andere Factoren mafsgebend wéren, so beschranken
wir uns darauf, in der nachfolgenden Tabelle
eine Zusammenstellung der Schlufsergebnisse zu
geben:

Gestehungskosten fir 1 kg Nickelgehalt.

bel den bei fo
tinabiseher  nerveyisehen
lerhe lerten

ImErz. .. 78759 61879
Erzrésten und Steinschmelzen 51,75 , 47,26 ,
BeSSEMEerN . ieereeeeeas 528 ,, 16,87 ,,

summe 13578(0) 126,00 ()

(In obigen Zahlen sind indessen die Yerwaltungs-
und Amortisationskosten nicht eingerechnet). Zur
Vergleichung sei noch angefiihrt, dafs eine Tonne
neucaledonisclien Nickelerzes frei Havre zu 165 Frcs.
bei 9,5 bis 10,5 % Nickel und zu 145 Frcs.
bei 7,5 bis 8,5 # Nickel geliefert wird. 1 kg
Nickel im Erz ist somit mit 1,31 bis 1,44 Ji
in Rechnung zu bringen*.

Nach einer d&ndern privaten Mittheilung kostet

eine Tonne neucaledonisclien Erzes mit 8,5 %
Nickel frei Havre 130 Frcs., oder 1 kg Nickel
im Erz 1,22 Ji.

* Vgl. F. Benoit, ,Bull, de

min.“, 1892.
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In Bessemererzeugnissen mit demselben Nickel-
und Kupfergehalt — néamlich je nach Umstéanden
entweder 76 bis 80 $ Ni-(-Cu, 1 bis 3 % Fe,
18 bis 20 % S oder 90 bis 92% Ni-fCu,
1 bis 2 % Fe und 5 bis 8 % S — werden also
die bestgelegenen nordischen Nickelvorkommen,
die sich gleichzeitig auszeichnen durch

a) grofsen Erzzugang,

b) hohen durchschnittlichen Nickelgehalt
Schmelzerzen (ndmlich mindestens
Nickel) und

c) bequeme Transportbedingungen,

ein Kilogramm Nickel zu etwas niedrigerem Er-
zeugungspreis liefern konnen, als die canadischen
Vorkommen. Die weitere Raffination wird sich
in Canada und in den Vereinigten Staaten ziem-
lich gleich hoch stellen, wie in Norwegen; die
canadischen Hiltenerzeugnisse enthalten mehr
Kupfer im Verhéltnifs zum Nickel als die nor-
wegischen, man erhalt somit mehr Kupfer als
Nebenerzeugnifs, demgegeniiber hat _man aber
auch mehr Arbeit, so dafsden einen Vorlheil
der andere Uebelstand aufwiegt.
Welches Arbeitsverfahren zur

in den
1,9 o

Raffination zu

wdahlen sei, soll hier nicht erdrtert werden;
der Verfasser glaubt indessen nicht, dafs das
bei einzelnen amerikanischen Werken befolgte

chlorirende RoOsten mit nachfolgendem Ausziehen
des Kupfergehalts auf die Dauer sich als vortheil-
haft erweisen werde. Es
dafs manbesonders in Norwegen, wo billige
W asserkraft vorhanden ist, ein elektrolytisches
Verfahren wéhlen wird.

Dasselbe wurde fast gleichzeitig, doch unab-
hdngig voneinander von G. Thesen (Amanuensis
bei Prof. Vogt an dem metallurgischen Labora-
torium in Kristiania)und von einer grdfseren
deutschen Anstalt beinahe in allen Einzelheiten
ausgearbeitet.

Es ist nach dem Gesagten genlgender Grund
vorhanden, der Nickelindustrie mehr Aufmerk-
samkeit zuzuwenden, als dies bisher geschehen ist.

Bei dem Umstand, dafs die gesammte Nickel-
erzeugung der Welt in den letzten Jahren (1892/93)
zu rund 4000 t* angenommen werden kann, und
mit Ricksicht darauf, dafs ein einziges norwegisches
Grubenfeld auf die Dauer kaum mehr als 100 bis
150 t Nickel nebst 50 t Kupfer jahrlich wirde
liefern kdonnen, braucht man nicht zu beflirchten,
dafs die Inbetriebsetzung einiger moderner
metallurgischer Anlagen dortzulande zur Verar-
beitung der Nickelerze die Marktlage nennens-
werth beeinflussen wirde. Otto Voel.-

ist eher zu vennuthen,

*

Niekelproduction der ganzen Erde in 1890, 1891 und

»short tuns“
(& 2000 Ibs.).

Eng. and min. journ.il, Oct. 21, 1893 schatzt dit
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Die neuen Hochbahnen in Chicago.

Von Regierungsbaumeister J. Frahm.

Die in Chicago vorhandenen Verkehrsmittel,
Pferdebahnen, Kabel- und elektrische Bahnen,
waren nicht mehr imstande, den enormen Per-
sonenverkehr zu bewaltigen, welcher zu gewissen
Zeiten die Riesenstadt durchflulhet. Der Ameri-
kaner hat eine streng durchgefiihrte Tages-
einteilung, meistens geht er Morgens frih ins
Geschaft, gonnt sich um die Mittagszeit nur ein
hastig eingenommenes Frihstick und keht;t erst
Abends zum ,dinner“ nach Hause zurick, ge-
wohnlich auf einem weilen Wege, da er in der
Regel nicht dort wohnt, wo er arbeitet.

Dieser Eintheilung entsprechend dréngt sich
der Verkehr zusammen, am gréfsten ist er Abends,
weil die Stunde der Hauptmahlzeit und des
Schliefsens der Geschédfte am punktlichsten inne-
gehalten wird. Wenn man in Chicago wéhrend
der Abendstunden die Strafsenbahnen benutzt,
welche von den Hauptgeschaftsgegenden in die
entfernteren Stadtgebiete fihren, so findet man,

dafs nicht nur im Innern der Wagen so viele
Personen sitzen und stehen, wie irgend Platz
haben, sondern auch die Trittbretter voll sind,

und die Leute sich aufsen anklammern.

Nach dem Vorbilde von New York hat man
nun seit einigen Jahren in Chicago angefangen,
Hochbahnen anzulegen, welche mit Locomotiven
betrieben werden, einen weit grofseren Personen-
verkehr bewaltigen koénnen, als Strafsenbahnen,
und die Geschwindigkeit der letzteren erheblich
Ubertreffen, sowie den Strafsenverkehr nicht be-
hindern, weil sie erhdht angelegt sind.

Die zur Zeit im Betriebe befindliche ,,Chicago
it South Side Rapid Transit Railroad“ beginnt
an der Congrefsstrafse, im Centrum der Stadt,
und endigt gegenwdértig im Jackson-Park in der
W eltausstellung. Sie benutzt nur theilweise
Strafsen — die 63ste Strafse auf eine kurze
Strecke —, sondern liegt zwischen den Hauser-
vierteln der Wabash-Allee und der State-Strafse,
woselbst die Eisenbahngesellschaft einen Terrain-
streifen von durchschnittlich 25 bis 30' == 7,60
bis 9,15 m Breite erworben hat. Die Bahn
wurde im Februar 1890 angefangen, nachdem
schon vorher lange Grunderwerbsverhandlungen
stattgefunden hatten; denn der Erwerb des Grund

und Bodens war nicht leicht durchzufihren,
einestheils, weil bei dem lebhaften Grundsticks-
handel in einer so rasch aufblihenden Stadt wie

Chicago die Besitzer schnell und hé&ufig wechseln,
anderntheils, weil manche Rechtsfragen verwickelter
Art zu entscheiden waren.

Sodann ergaben sich gewisse Schwierigkeiten
betreffs der Gebaude. Wenn die Linie auch im

allgemeinen héauserfrei war, da sie zwischen den
Hauserblocks liegt, so kam man doch einigen
Hausern entweder zu nahe oder ging geradeswegs
hindurch. In einem solchen Falle ist man nun
in Amerika mit dem Abbrechen nicht so schnell
bei der Hand, es wird erst versucht, ob das
Haus sich nicht an eine andere Stelle ver-
schieben lafst — gemuwt werden kann — wie es
auf deutschamerikanisch heifst.

Fir das Hauserriicken giebt es eigene Unter-
nehmer in Chicago, die sogenannten house-mover,
Leute, welche es als Specialitdt betreiben, ganze
Héauser auf Rollen zu stellen und damit durch
die Strafsen zu kutschiren. Meistens sind es
allerdings nur hdolzerne Hé&user, die auf solche
Weise plotzlich mitten in den Strafsen auf-
tauchen, doch hat man das System auch schon
mit Erfolg bei massiven angewandt, wie z. B. bei
dem Normandy Apartment Building in Chicago.
Dieses Haus war 4 stockig aus Ziegelmauerwerk
mit Granitverblendung hergestellt, hatte 28 m
Front bei 25 m Tiefe und war 5 m tief fundirt.
Das Gebaude, dessen Gesammtgewicht zu 8500 t

veranschlagt wurde, mufste 60 m weit trans-
portirt und dann um einen Winkel von 900
gedreht werden, eine Arbeit, die unter Oberauf-

sicht eines Ingenieurs von 24 Arbeitern mittels
Winden so geschickt bewerkstelligt wurde, dafs
nicht einmal der Putz an den Decken und
W énden litt.

Die Eisenbahngesellschaft kaufte nun die ihr

im Wege stehende Gebdude an und dberlegte
gleichzeitig, ob nicht anderswo ein passender
Platz zu erwerben sei, wohin sie vom ,Haus-

ricker* gefahren werden kdénnten, um sie wo-
moglich noch mit Gewinn wieder los zu werden.

Gleichzeitig mit dem Erwerb des Grund und
und Bodens mufsten auch die Entschédigungen
festgesetzt werden, welche die Anlieger wegen
etwaiger Storungen durch den Betrieb verlangten,

wobei es mitunter zu den seltsamsten Erorte-
rungen kam.

So sieht man an einer Stelle der Bahn
einen riesenhaften Bretterzaun aufgestellt, und

erfadhrt auf Befragen, dafs ein Mé&dchenpensionat
dahinter liegt, dessen Besitzer eine solche Bretter-
wand verlangt habe, um seine Zdglinge den
Blicken der Voruberfahrenden zu entziehen.

Am 1. Juni 1892 wurde die Abtheilung Con-
grefsstrafse — 39ste Strafse erdffnet und dann
immer weiter, sobald ein neues Stick fertig war,
so dafs die ganze Strecke bis zum W eltausstellungs-
gebiet im Frihjahr 1893 dem Verkehr ibergeben
werden konnte. Die Bahn verldauft geradlinig
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oder in flachen Curven,
wo sie in die

mit Ausnahme der Stelle,
63ste Strafse einbiegt, welche
senkrecht zur Hauptrichtung liegt und wo infolge-
dessen ein scharfer Bogen von 100' = 30,5 m
Halbmesser eingelegt werden mufste. In dieser
Curve ist die Ueberh6hung der &ufseren Schiene
trotz der geringen Geschwindigkeit, mit der ge-
fahren wird, 3" = 76 mm, die Spurerweiterung
1'= 25 mm, und es wurde angegeben, dafs die
Schienen hier nur 18 Monate liegen.

Die Construction ist grofstentheils zwei-
geleisig, nur eine kurze Strecke bei der Congrefs-
strafse ist eingeleisig, und der in der 63sten
Strafse liegende Theil dreigeleisig. Fig. 1 giebt
einen Querschnitt der zweigeleisigen Strecke;
in Entfernungen von 45—50 = 13,7— 152 m
sind 2 Séulen aufgestetlt, die

unter sich einen Abstand von
12' == 3,65 m von Mitte zu
Mitte haben, aus LJ Eisen mit
Flacheisen-Gitterwerk bestehen
und sich oben zur Aufnahme
der Haupttrdger verbreitern,
welche in 5 — 1,52 m Ab-
stand voneinander liegen. Die’
Haupttrager sind in der nor-

malen zweigeleisigen Strecke als
Blechtrager von 4' = 1,22 m
Hdéhe und 3/s" W andstarke mit

Gurtwinkel von 6" X 4" X
Fib" hergestellt und durch
zwei horizontale Gitterwerks-

verbande aus Winkeleisen, sowie
durch Verticalkreuze an den
Enden miteinander verbunden.
Die lichte Hohe vom Boden
bis zur Unterkante der Eisen-
construction betrdgt 16' =
4,88 m. Auf den Stationen
ist die Construction behufs Auf-
nahme der 200' =
langen Bahnsteige insofern ge-

andert, als die Abstinde der S&ulen voneinander
19'9" = 6,02 m betragen und aufdieselben Quer-
trager gelegt sind, an welche sich die Haupttrager
anschliefsen (Fig. 2). Consolartige Verldngerungen
der Quertrdger nehmen die Bahnsteigconstruction
auf, deren Oberkante 3'3" = rd. 1 m Uber Schienen-
kopf liegt. Diese hohen Bahnsteige sind fir das be-
queme, gefahrlose Ein-und Aussteigen der Reisenden
unerlafslich. Die Bahnsteigtrdger sind, abweichend
von den Ubrigen Lé&ngstrdgern, mit Gitterwand
construirt, in Riicksicht auf die &ufsere Er-
scheinung, da zwei Ubereinander liegende Blech-
trager doch zu schwerfallig ausgesehen hatten.
Die dreigeleisige Strecke in der 63. Strafse hat
24' = 7,32 m Abstand der Saulen voneinander,
sowie lUber den S&dulen Quertrager mit gegliederter
W and, an welche die Haupttrdger angeschlossen
sind (Fig. 3). Als Material ist durchweg Schweifs-
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eisen genommen, dessen absolute Festigkeit 50 000
Pfund a. d. Quadratzoll .= 3515 kg a. d. qcm
betragen mufste, mit einer Elasticitdtsgrenze von
26000 Pfund a.d. Quadratzoll — 1828 kg a. d. gcm.
Die zuléassige Beanspruchung setzte man zu 9000
Pfund a. d. Quadratzoll = 633 kg a. d. gcm fest.
Der Berechnung wurde ein Lastenzug zu Grunde
gelegt, welcher aus einer Locomotive mit drei
angehédngten Personenwagen bestand, wobei die
Locomotive zwei Treibachsen in 5'= 1,524 m
Abstand mit je 16 000 Pfund = 7257 kg Be-
lastung und zwei zu einem Drehgestell vereinigte
Laufachsen mitje 6000 Pfund = 2722 kg Gewicht
hatte. Jedes Drehgestell der Wagen wurde mit
16 000 Pfund = 7257 kg belastet angenommen,
bei 5' = 1,524 m Radstand und 30' = 9,144 m
Entfernung der Drehgestelle von-
einander. Die Sé&ulen sind
10" = 3,05 m tief auf einer
Thonschicht fundirt mit so
breiter Basis, dafs auf den Qua-
dratfufs Fundamentsohle héch-
stens 2000 Pfund Belastung
kommt oder auf das Quadrat-
meter hochstens 9,76 t, was
im vorliegenden Falle fur jede
einzelne Séule Fundamente von
7'= 2,13 m im Quadrat ergab.
Die Auflagerschuhe sind durch
I Y*z6llige Ankerbolzen mit dem
Fundamentmauerwerk veran-
kert. Der Oberbau der Bahn
hat Stahlschienen von 5" =
0,127 m Hoéhe und 30 Pfund
a. d. Fufs = 44,65 kg a. d.
Ifd. m Gewicht, welche auf
Schwellen aus hartem Holz von
6" X 8" ==0,15 X 0,203 m
und 8' = 2,44 m Lé&nge ruhen,
die nur 20" = 0,51 m Abstand
voneinander haben. Die Kkleine
Schwellenentfernung scheint,
nebenbei bemerkt, ein Hauptgrund der verhéltnifs-
méfsig guten Geleislage in Nordamerika zu sein,
die mit Rucksicht auf die geringe Mihe, welche

man auf die Unterhaltung verwendet, geradezu
auffallend ist.
Zu jedem Geleise der in Rede stehenden

Bahn gehdéren 4 Schutzschwellen (Langschwellen),
wovon zwei im Geleise 4%j," = 0,11 m von
den Schienen, die beiden anderen an den Enden
der Querschwellen liegen. Zwischen den Geleisen
liegen Schwellen von 6" im Quadrat, welche
einen Bohlenbelag tragen, der als Fufsweg dient.
Von Interesse ist noch die Einrichtung der
Stationen. Was zunachst die Stelle betrifft, auf
welcher man eine Station anlegen will,
eine solche in erster Linie da sein,
von einer Strafse gekreuzt
Strafsenecke kann man aber

so wird
wo die Bahn
wird. An jeder
keine Station an-
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legen, sondern man wahlt von den kreuzenden
Strafsen die verkehrsreichsten aus. Die Stationen
der Chicago and South Side Rapid Transit Rail-
road sind abweichend von den Stationen der
New-Yorker Hochbahnen so angelegt, dafs fir
beide Richtungen nur ein Billetschalter zu ebener
Erde vorgesehen ist, wahrend letztere deren zwei
in Hohe der Bahnsteige haben. Bei der grofsen
Zahl von Stationen wird

hierdurch nicht un-
erheblich an Personal ge-
spart. In Héhe der Strafsen
befindet sich gleichfalls ein
W artezimmer mit einigen
Nebenrdumen, von dem
aus eine gemeinschaftliche
Treppe nach oben zu dem
Billetcontroleur fiuhrt, vor
dessen Stand sich die Wege
theilen, man geht links

oder rechts, je nach der

Fahrtrichtung, die man

einschlagen will. Die Ein-

richtung hat den Nachtheil,

dafs die abgehenden Per-

sonen theilweise erst auf

sehr gewundenen Wegen

den Ausgang erreichen kdénnen. Die Betriebsmittel
bestehen aus viercylindrigen Verbundlocomotiven,
System Yanclain,mit angehdngtem Tender,
w Treibradern von 42" = 1,067m Durchmesser
und 5' = 1,524 m Radstand, sowie Wagen,
welche 48 Sitzplatze haben, aber im ganzen 100
Personen aufnehmen konnen. Es ist Sitte, dafs
sich so viele Personen in die Wagen hinein-
drangen, wie irgend hinein koénnen; sind die
Sitze voll, so

mussen die Ubril

gen stehen. Die

Wagen haben |

an beiden Enden

Plattformen,

welche durch

eine Gitterthir

abgeschlossen

werden und sind

nur von den

Enden aus zu-

ganglich. Alle

5 Minuten geht

ein Zug, und jede Fahrt kostet 5 Cts. =
wobei die Entfernung gleichgiltig ist. Wenn die
Strecke bei der Congrefsstrafse nicht eingeleisig
wére, so konnte alle 2 Minuten ein Zug abgelassen
werden. Die Gesellschaft hat ihren Sitz in Chicago,
der Chefingenieur ist Mr. Robert J. Sloan, welchem
vorstehende Angaben grofstentheils zu verdanken
sind und der mit viel Liebenswirdigkeit alle An-

20 cj,

lagen der Bahn zeigen liefs.
Eine andere Hochbahn, welche noch im Bau
begriffen ist, die Lake Street-Bahn, beginnt

~STAHL UND EISEN." Nr. 1 29

gleichfalls im Centrum der Stadt, benutzt
vorhandene Bricke des Chicago River,
Flufs zu Ubersetzen, und gehtin genau westlicher
Richtung die Lake Street hinunter. Sie liegt
mitten Uber der Strafse, hat gleichfalls eisernen
Unterbau, dessen Sé&ulen aus zwei 1 1-Eisen mit
Gitterwerk bergestellt sind und an den Trottoir-
kanten stehen. Ueber den Sdulen liegen Quer-
trager, die als Blechlrdger construirt sind, an
welche sich die ebenfalls
mit voller Blechwand her-
gestellten Langstrdger an-
schliefsen, deren Zahl vier
ist und welche unmittelbar
die holzernen Querschwel-
len tragen. In jedem vierten

eine
um diesen

Felde findet eine beweg-
p, liehe Auflagerung auf Con-
\ solen statt, so dafs eine Lé&an-
gendnderung infolge Tem-

peraturschwankungen még-

lich ist. Die Aufstellung

der Construction wurde vor

Kopf durch einen grofsen

Krahn mit wagerechtem

Ausleger  (traveller) be-

wirkt. Im Friuhling dieses Jahres war die Ge-

sellschaft in finanzielle Schwierigkeiten gerathen,
hat den Bau aber jetzt wieder aufgenommen.

Eine dritte im Bau begriffene Hochbahn ist

die Metropolitan Railroad, welche ein ausgedehntes

Netz projectirt hat, das sich von der Franklin-

Strafse und Ashland-Allee aus nach Westen er-

strecken soll mit einer eventuellen Abzweigung

nach Nordwesten. Vorarbeiten zu dieser Bahn

sind schon uber

ein  Jahr im

Gange, diePlédne

stehen  jedoch

noch nicht alle

fest,und es wur-

den néhere Auf-

kldrungen mit

Ricksicht auf

dieschwebenden

Grunderwerbs-

verhandlungen

vorlaufig nicht

gegeben. Be-

merkt mag nur werden, dafs die Bahn theilweise

die Hauserviertel quer durchsehneidet, so dafs von

dem .Héauserriicken“ ingrofsemUmfange Gebrauch

gemacht wird. Das schwierige Grunderwerbs-

geschdft und die Leitung der mit Bezug auf den

Héauserankauf zu fuhrenden Verhandlungen ist voll-

standig in die Hédnde des Chefingenieurs gelegt,

eines Herrn deutscher Abkunft. Die Bahn uber-

setzt den Chicago -Flufs mit sehr interessanten

beweglichen Bricken, uber die nédhere Mitthei-

lungen fir eine spéatere Zeit Vorbehalten bleiben.
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Der Unterbau soll auch aus Sé&ulen mit auf-
gelagerten Blechtrdagern hergestellt werden und
zwar so, dafs abwechselnd ein Léngsfcld fest
oder beweglich angeordnet Dabei sollen
im ersten Falle die vier L&angstrager Uuber den
Saulen sowohl wunter sich, als auch mit den

wird.
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Saulen fest verbunden werden, so dafs eine ein-
heitliche steife Construction entsteht. Der kleinste

Krimmungshalbmesser ist auf 250'= 76,2m
festgesetzt, und die Fahrgeschwindigkeit soll
20 englische Meilen = 32 km in der Stunde nicht

tberschreiten.

Die Bekdmpfung: des unlauteren Wettbewerbes im Handel und
Gewerbe.

Von

Zu den wichtigen
Reichstag wéhrend der
beschaftigen werden, gehort auch die Beratung
des mehrfach umgearbeiteten Entwurfes eines
Gesetzes zum Schutze der Wéaarenbezeichnungen.
Bekanntlich bezweckt dieser Entwurf neben der
Neugestaltung des geltenden Markenrechtes die
Bekampfung des unlauteren Wettbewerbes im
Handel und Gewerbe. Die hierauf abzielenden
Bestimmungen sind allseitig als ein grofser Fort-
schritt des Rechtsbewufstseins begrifst worden;

Aufgaben, welche den
gegenwaértigen Tagung

dieselben haben in den Kreisen der ehrlichen
Handel- und Gewerbetreibenden um so ungeteil-
teren Beifall gefunden, als nach der Lage der
heimischen Gesetzgebung weder in birgerlich-
rechtlicher noch in strafrechtlicher Beziehung
eine genugende Handhabe geboten ist, um gegen

ein Gebahren vorzugehen, welches die Grenze
der erlaubten Reclame weit Uberschreitet.

Der unlautere Wettbewerb im Handel und
Gewerbe &aufsert sich im wesentlichen durch das
Bestreben, mittels unehrenhafter Mittel bei dem
kaufenden Publikum Verwirrung Uber die Be-
schaffenheit und den Werth der angebotenen
W aare hervorzurufen. Vielfach wird die &aufsere
Ausstattung, unter welcher ein bekannt gewordenes
Geschaft seine Erzeugnisse auf den Markt zu

bringen pflegt, von Anderen nachgeahmt, um
den Kaufer uber die wirkliche Waarenquelle zu
tduschen. Vorzugsweise benutzt jedoch der un-
redliche Wettbewerber bei dem Anbieten seiner
Artikel solche Erklarungen, welche den tat-
sédchlichen Verhéaltnissen nicht entsprechen. Bald
dienen félschliche Ursprungsangaben, bald hoch-

tonende Firmenbenennungen, bald erdichtete Aus-
zeichnungen dazu, um die Werthschédtzung der
Verkaufsgegenstande zu steigern. Die Tages-
blatter werden mit Annoncen gefillt, welche in
fettem Druck den jahen Tod einer Kinstlerin,
die Uberseeische Reise einer Sé&ngerin, die plotz-
liche Auflésung einer Verlobung als Ursachen
des spottbilligen Verkaufes ganzer Wohnungs-
einrichtungen vorgeben. Weithin leuchtende An-
kiindigungen von ,Brandwaaren®, von ,gericht-

K. E. Detzner.

lichen

Ausverkaufen“, wvon ,concursmassen*“
suchen zu ,besonders glnstigen Eink&ufen®“ an-
zuregen. Alle diese Machenschaften verfolgen

lediglich den Zweck, anstdndige Preise fir Schund-
waare zu erzielen und so die kaufenden Kreise
zu schéadigen, welche obendrein gegen ihren
wahren Willen zu Geldausgaben fir Gegenstdnde
verleitet werden, deren Anschaffung ohne das
trigerische Aushédngeschild unterblieben waére.
Doch nicht allein der Ké&ufer erleidet Schaden,
sondern auch der ehrenhafte, anstandig denkende
Mitbewerber, dessen Kundschaft durch das un-
redliche Gebahren des Genossen allmahlich kleiner
wird. Bei derartig offenkundig auftretenden Mifs-
stdnden kann es dann nicht mehr aufféllig er-
scheinen, wenn sogar solche Firmen,
sonstigen Beziehungen nach ehrbaren Grund-
satzen verfahren, sich an 4&hnliche Handlungs-
weisen gewdhnen und an der fir die Allgemeinheit
schadlichen Verderbung der guten Sitten mitarbeiten.

Die vorstehend gekennzeichneten Auswichse
des Geschaftslebens hat die franzdsische Recht-
sprechung seit Jahren scharf bek&mpft, indem
sie auf den geschéftlichen wund gewerblichen
Verkehr den in dem Artikel 1382 des Gode Civil
ausgesprochenen Grundsatz, nach welchem der
Urheber eines widerrechtlich zugefigten Schadens

welche in

dem Geschadigten ersatzpflichtig ist, anwendet;
strafrechtliche Folgen zieht jedoch in diesem
Lande der unlautere Wettbhewerb (concurrence

déloyale) nicht nach sich. Zur Begrindung einer
auf genannten Artikel sich stitzenden Klage geniigt
der Nachweis, dafs Beklagter durch unehrenhafte
Mittel die Kundschaft des Klagers an sich zu
reifsen gesucht hat; der Nachweis eines tat-
sachlich entstandenen Schadens ist nicht erforder-
lich. Das Gericht untersagt dann im birgerlich-
rechtlichen Verfahren die unredliche Handlung
und setzt den erwachsenen Schaden nach freiem
Ermessen fest. Die nach dieser Richtung hin
ergangenen Urtheile sind vorwiegend gegen die

Tauschung des Publikums durch irrefihrende
Geschéaftsbenennungen, Ankindigungen, Auf-
machungen, Waarenbezeichnungen gerichtet. Wie
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energisch und schnell der franzésische Richter
gegen derartige Ausschreitungen vorgeht, beweist
ein neuerdingsbhekanntgewordenes Urtheil, welches
innerhalb drei Tage gegen den Veranstalter eines
in marktschreierischer Weise angekindigten Aus-
verkaufs von angeblich aus Pariser Waarenhdusern
stammenden Gegenstdnden erlassen wurde: der
Gerichtshof untersagte die Ausfiihrung des Ver-

kaufs bei einer sofort an jeden Klager und fur
jeden Tag der Zuwiderhandlung zu zahlenden
namhaften Bufse, verfiigte die Entfernung der

Anschlagzettel und verbot die Vertheilung von An-
kindigungen, welche die in der Urteilsbegrindung
als unwahr festgestellten Bezeichnungen enthalten.

Der Begriff des unlauteren W ettbewerbes findet
sich gleichfalls in der Rechtsprechung anderer
Lander, z. B. Grofsbritanniens, Italiens; in die
deutsche Gesetzgebung hingegen ist derselbe bis-
her nicht eingefiihrt worden. Nach dem Urtheil
des Oberlandesgerichts zu Frankfurt am Main
vom 11. Februar 1887 kann gegen Uebertreibungen
sowie Unwahrheiten in Reclamen gerichtlich nicht
beigekommen werden. Es moge unmoralisch
sein, wissentlich eine Unwahrheit auszusprechen,
gesetzlich untersagt sei dies in der Allgemeinheit
nicht. Aus diesem Grunde habe an sich-Jedermann
die rechtliche Befugnifs, unwahre Aeufserungen
zu thun, welche dem Gesetz nicht zuwiderlaufen ;

auch werden im gewdhnlichen Verkehr Ueber-
treibungen und Unwahrheiten in Reclamen nicht
fur unerlaubt gehalten. Somit habe derjenige,

welcher durch Reclamen von Mitbhewerbern, wie
,Grofstes und bestassortirtes Lager”, ,Erstes Ver-
sandgeschaft Deutschlands“, ,Alleiniges Depot
echter W aaren® beeintrdchtigt zu werden glaubt,
einen rechtlichen Anspruch auf Untersagung der-
artiger Reclamen nicht, In &hnlicher Weise fihrt
das Reichsgericht in der Begrindung seines
Urtheils vom 1. November 1887 aus, dafs das
Gebiet, auf welchem nach gemeinem Recht
gegen einen unredlichen Mitbewerber eingeschritten
werden konne, ungleich beschrankter als in Frank-
reich ist. Sofern nicht reichsrechtlich zum Schutze
der Urheberrechte und der Waarenbezeiehnungen
Sonderrechte beziglich gewerblicher Erzeugnisse
begriindet seien, bestehe nach gemeinem Rechte
ein Schutz gegen unehrenhaften Wettbewerb nur
insoweit, als im Einzelfalle bewiesen wird, dafs
thatsachlich ein Schaden entstanden ist, dafs der
Beklagte arglistig gehandelt hat und dafs Schaden
und Arglist ursdchlich Zusammenhéngen. Auch
im Reichsrechte und somit im Handels-
gesetzbuche, durch welches der Firmenschutz
fur das ganze Reich eine einheitliche und er-
schopfende Regelung erfahren, haben nach Ent-
scheidungen des Reichsgerichtes die Grundséatze
des franzf6sischen Rechtes von der Concurrence
déloyale keinen gesetzlichen Boden. Daher be-
grinde der Umstand allein, dafs der berechtigte

Gebrauch einer Firma einen Andern schidigt,
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noch nicht einen Anspruch des Beschadigten auf
Untersagung des Gebrauches dieser Firma. Von
einer gerichtsseitigen Beglnstigung desjenigen,
welcher mit dem berechtigten Gebrauch
einer Firma die Absicht ihres Mifsbrauchs zur
Betreibung unlauteren Wettbewerbes verbindet,
konne keine Bede sein, wenn das Gericht dem
Klager einen weiteren Rechtsschutz versagt, als
das Gesetz ihm verliehen hat (Urtheil des Reichs-
gerichts vom 7. December 1887). Ebenso st
nach dem Reichsgeselz vom 30. November 1874,
welches den Schutz der Waarenbezeiehnungen
fir das gesammte Reich einheitlich und er-
schopfend regelt, weder die Absicht des unlauteren
W ettbewerbes und die dadurch bezweckte tat-
sédchliche Schédigung des Klagers, noch der Ge-
sichtspunkt einer Tduschung des Publikums fur
sich allein zur Begrindung eines Rechtsanspruchs
geeignet (Urtheil des Reichsgerichts vom 27. Mai

1889). Genanntes Gesetz gewdhrt durch § 13
jedem Producenten und Handeltreibenden die
birgerliche Klage lediglich gegen denjenigen,
welcher Waaren oder deren Verpackung mit
einem fir die Ersteren nach Mafsgabe des Ge-

setzes zu schiitzenden W aarenzeichen oder mit dem
Namen oder der Firma der Ersteren widerrechtlich
versieht, damit der Letztere fir nicht berechtigt
erklart werde, diese Bezeichnungen zu gebrauchen.
Zu einem weiteren Schutz gegen Waarenbezeich-
nungen, beispielsweise gegen den Gebrauch einer
falschen Ortsangabe, als Zusatz zu einer nicht
beanstandeten Firma, berechtigt das Gesetz

nicht; es kann daher auch mittels Berufung auf
einen unlauteren Wettbhewerb, welcher vermdge
der durch die félschliche Ortsangabe bewirkten

Téauschung des Publikums und Benachteiligung
des Waarenabsatzes eines Klagers begangen ist,
der Anspruch auf Schutz nicht begrindet werden.
Allerdings weist das Reichsgericht in dem Urtheil
vom 29, April 1892 darauf hin, dafs in dem
deutschen Geltungsbereich des Code Civil eine
Verfolgung des unlauteren W ettbewerbes auf Grund
des Artikels 1382 madglich sei, doch verbietet
sich, wie aus Obigem hervorgeht, seine Anwendung
bei solchen Rechtsstreitigkeiten, die in das Gebiet
des Markenschutzgesetzes und des Handelsgesetzes
fallen, da nach Artikel 2 der Reichsverfassung die
Reichsgeselze den Landesgesetzen vorgehen.

Die aus dieser Darlegung sich ergebende Licke
heimischen Gesetzgebung ist innerhalb der
Verkehrskreise seit langer Zeit schwer empfunden
worden, da fast in jedem Industriezweig der un-
lautere W ettbewerb sich breit macht. Eigen-
timlicherweise haben gegen Letzteren, welcher
doch in erster Linie auf eine Uebervortheilung
der Kaufer abzielt, nicht diese sich erhoben,
sondern ausschliefslich diejenigen, deren Absatz
durch ihn geschmélert wird. Dank der dadurch
hervorgerufenen Bewegung ist in den leitenden
| Kreisen die Erkenntnifs durchgedrungen, dafs

der
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das objective Recht gegen ein solches schadigende
Gebahren nicht gleichgiltig bleiben darf, viel-
mehr dem Geschadigten Abwehrmittel gewdahren
mufs. Diese Erkenntnifs bringt der Entwurf
eines Gesetzes zum Schutze der W arenbezeich-
nungen durch die beiden nachstehenden Be-
stimmungen zum Ausdruck:

§ 14. Wer zum Zwecke der Tauschung im
Handel und Verkehr Waaren oder deren Ver-
packung oder Umhullung, oder Geschéftsbriefe,
Empfehlungen, Ankiindigungen, Rechnungen, Preis-
listen oder dergleichen mit einer Ausstattung,
welche in den betheiligten Verkehrskreisen als
Kennzeichen gleichartiger Waaren eines Andern
gilt, ohne dessen Genehmigung versieht, oder
wer zu dem gleichen Zweck derartig gekenn-
zeichnete Waaren in jVerkehr bringt oder feil-
h&lt, ist dem Verletzten zur Entschédigung ver-
pflichtet und wird mit Geldstrafe von 100 bis
3000 Ji oder mit Gefangnifs bis zu drei Monaten
bestraft. Die Strafverfolgung tritt nur auf Antrag

ein. Die Zurucknahme des Antrags ist zuldssig.

§ 15. Wer Waaren oder deren Verpackung
oder Umhillung, oder Geschéftsbriefe, Em-
pfehlungen, Ankindigungen, Rechnungen, Preis-

listen oder dergleichen félschlich mit einem Staats-
wappen oder mit dem Namen oder Wappen eines
Ortes, eines Gemeinde- oder weiteren oOffentlichen
Verbands zu dem Zwecke versieht, iber Beschaffen-
heit und Werth der Waaren einen Irrthum zu
erregen, oder wer zu dem gleichen Zwecke der-
artig bezeichnete Waare in Verkehr bringt oder
feilhalt, wird mit Geldstrafe von 150 bis 5000 Ji
oder mit Gefangnifs bis zu sechs Monaten be-
straft. — Die Verwendung von Namen, welche
nach Handelsgebrauch zur Benennung gewisser
W aaren dienen, ohne deren Herkunft zu bezeichnen,
fallt unter diese Bestimmung nicht.

Wie aus dem ersterwdhnten Paragraphen
erhellt, will der Entwurf einen birgerlich-recht-
lichen oder strafrechtlichen Schutz fur die Aus-
stattung von W aaren, Geschéaftsbriefen und der-
gleichen unabhédngig von einer Eintragung
in amtliche Register, jedoch unter bestimmten
Voraussetzungen gewdahren. Diese Voraussetzungen
bestehen in der Feststellung, dafs die Ausstattung

im redlichen Verkehr die Bedeutung eines be-
stimmten Ursprungsnachweises errungen hat,
sowie dafs eine Té&auschung beabsichtigt ist.

Offenbar darf nicht jede Form der Ausstattung,
welche ein Gewerbetreibender
fur seine Waare wahlt,
zogen werden,

oder Kaufmann
der Allgemeinheit ent-
da sonst die Freiheit des Verkehrs
Uber das zulassige Mais hinaus Beschrankungen
erleidet. Daher erscheint es
nicht der Wille des Verkaufers allein, wie bei
den W aarenzeichen, dariber zu entscheiden hat,
ob einer Ausstattungsform der Rechtsschutz zu
theil werden soll, sondern wenn zu jenem der
offenkundige Wille der kaufenden Kreise, die be-

berechtigt, wenn
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treffende Form als Kennzeichen einer
W aarenquelle anzusehen, hinzutritt. Da somit
nicht die Erkldrung des Einzelnen, sondern die
Auffassung des an der W aare interessirten Publikums
ber den Eintritt des Rechtsschutzes entscheidet,
so ist es ausgeschlossen, den Schutz des Gesetzes
von einer Anmeldung oder Eintragung an amt-
licher Stelle abhdngig zu machen. Selbstver-
standlich mufs bei einer Klage das thatsdchliche
Vorhandensein der geforderten Anerkennung des
Publikums nachgewiesen werden; aufserdem ist
aber auch, um Chikane zu verhindern, der Nach-
weis der beabsichtigten T&uschung zu erbringen.
Hingegen hat die Feststellung eines thatsdchlich
entstandenen Schadens nicht zu erfolgen.

W dhrend die Bestimmungen des § 14 die Irre-
fuhrungen Uber den Hersteller oder Verk&ufer der
W aare unter birgerlich-rechtliche und strafrecht-
liche Verantwortlichkeit stellen, will 15 die
strafrechtliche Verfolgung von der Absicht, durch
eine falschliche Bezeichnung des Ursprungsortes
Tauschungen Uber die Beschaffenheit und den
Werth der Waare hervorzurufen, abhdngig machen.
So soll es nicht mehr gestattet sein, einen Orts-
namen, sei es fur sich allein

bestimmten

oder mit einer
anderen Angabe, zum Beispiel mit einer Firma,
zu der Waare in eine derartige Beziehung zu

setzen, dafs die Meinung entstehen kann, als ob
die Waare von dem bezeichneten Orte herrihre.
Es bedarf daher, wenn der Niederlassungsort zu
einem Irrthum (ber den Herstellungsort Veran-
lassung geben kann, eines Vermerkes Uber den
Ursprungsort. Dagegen sind Landernamen von
dem Schutze ausgeschlossen; gleichfalls solche
ortliche Bezeichnungen, welche zu Gattungsnamen
geworden sind und von den Abnehmern als Her-
kunftsbestimmungen nicht mehr angesehen werden,
wie Schweinfurter Grin, Berliner W est-
falischer Schinken, Mainzer Rudes-
heimer, Medoc, Madeira, Havana.

Behufs Einschrankung einer besonderen Art
des unlauteren W ettbewerbes, welche sich durch
unwahre Verdffentlichungen &ufsert, ist seitens
der betheiligten Kreise angeregt, auch dann straf-
rechtlich einzuschreiten, wenn in einem Betriebe
Angaben gemacht werden, welche den thatsédch-
liclien Verhéltnissen nicht entsprechen und zugleich
andere Geschéaftstreibende in Bezug auf ihr Ver-
mdgen und ihr geschaftliches Ansehen zu schéadigen
geeignet sind. Ferner bezweckt ein Antrag des
Centrums die Einfihrung einer &ahnlichen straf-
rechtlichen Bestimmung in die Gewerbeordnung.

Es liegt auf der Hand, dafs die zur Bek&mpfung
des unlauteren Wettbewerbes in Vorschlag ge-

Blau,
Sauerkraut,

brachten Bestimmungen, wenn sie Gesetzeskraft
erlangen, dem Richter ein schwieriges Feld fir
seine Thatigkeit erdffnen, da sie ein aufser-

ordentliches Verstandnifs fir die
dustrie und in unserm Verkehr
Verhéltnisse voraussetzen.

in unserer In-
obwaltenden

Andererseits  darf
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aber auch die Gesundung einer 'gesunkenen Ge-
schaftsmoral nicht lediglich dem Strafrichter auf-
gebirdet werden. Vielmehr ist die Bek&mpfung
des unredlichen Gebahrens im Handel und Ver-
kehr vorwiegend als eine Aufgabe der offent-
lichen Erziehung anzusehen, da gegen sittliche
Méngel selbst die besten Gesetze nur einen be-
dingten Schutz gewé&hren. Als eine unerlédfsliche
und kréaftige Ergénzung aller gesetzlichen Mafs*
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regeln ist vor Allem die Aufklarung der weitesten
Kreise durch Schrift und Wort dber das Wesen
und die Bedeutung des unlauteren Wettbewerbes
in Betracht zu ziehen. Ein solches Vorgehen in
zielbewufster Weise wird nicht verfehlen, die
geschéftliche Moral zu lautern und dem Begriffe
des unlauteren Wettbewerbes in seinem ganzen
Umfange allmédhlichen Eingang in das Rechts-
bewufstsein unseres Volkes zu verschaffen.

Zuschriften an die Kedaction.

Professor Reuleaux in Chicago und Philadelphia.

An
die Redaction von ,,Stahl und Eisen*
Dissoldorf.

Die geehrte Redaction hat in Nr. 22 eine mich
betreffende Mittheilung gebracht, die so grofse Un-
richtigkeiten und irrige Auffassungen enthé&lt, dafs
ich gendthigt bin, sie zu widerlegen.

Llron Age* hat in seiner Nr. 1C ausdricklich
hervorgehoben, dafs seine Mittheilung in Nr. 6,
wonach ich die deutschen Arbeiter unter die
amerikanischen gestellt hétte, auf einem Mifs-
verstandnifs beruht habe. Es schliefst seine Er-
klarung wartlich wie folgt: ,,We believe that in
the light of this statement Professor Reuleaux
will be pronounced innocent of any effort
to disparage the abilities of the workmen
of his own country. We must confess that
the violent outburst of patriotic indignation which
the German press has indulged in is somewhat
incomprensible to us. We trust, that those who
were so eager to assail Professor Reuleaux will
be animated by the same fair spririt of seeing justice
dono which has made us anxious to acknow-
ledge that we misunderstood his remarks
and drew' from them inferences which we know
now were far from his thoughts.“ Dieser offen-
herzigen Erklarung des Leiters einer hochstehen-
den Zeitschrift gegenuber bleibt die Redaction
dabei stehen, dafs ich die Arbeiter — nun aber
nicht wie friher die deutschen sondern diejenigen
Europas! — mit denen Amerikas zu ihren Un-
gunsten verglichen hétte.

Es handelt sich aber nicht um die Geschick-
lichkeit oder Tichtigkeit der Arbeiter, sondern
die Vorziglichkeit der denselben zur Verfligung
gestellten und mit hohem Kunstfleifs ausgebildeten
Hiilfsmittel fir Messungen, also um die Ent-
wicklung des Feinmessungsverfahrens

Lu

(,tlie development of exa,ct measuring*
hatte ich ausdricklich gesagt, wie Sie auch selbst
wiedergegeben haben). Der deutsche Arbeiter ist
als geschickt und zuverldssig, driben geschatzt
und beliebt, wie ,Ilron Age“ in Nr. 6 hervorhob
und jeder Fachmann driben beobachten kann.
Die arbeitenden Personen hiibon und driben habe
ich aber gar nicht verglichen; die Worte ,lhre
Arbeiter” in meiner Ansprache bezogen sich
nirgend auf die Nationalitdt, sondern auf das Ver-
fahren, auf das Arbeiten mit Messungswerkzeugen
und Gerédthen, in deren Bau und Verwendung
die Amerikaner uns voraus sind, gleichviel ob der
Mann, der damit mifst, ein Deutscher oder Ameri-
kaner ist.

Da nun die Redaction sich darauf steift,
dafs ,lhre Arbeiter* auf Personen gehe, und die
Nationalitdt bezeichne, so wird sie auch folgerichtig
sagen miussen, dafs die Astronomen Amerikas
tlchtiger, und zwar genau viermal so tichtig seien,
als ihre deutschen Collegen, weil der grofse Re-
fractor, das Hauptwerkzeug der Lick-Sternwarte,
eine doppelt so weite Linse hat, als unser grofstes
Instrument, das in Strafsburg; ja das Verhdltnifs
steigt auf funf, sobald der Chicagoer Vierzigzdller
fertig ist!

Noch andere Mé&nner wird die Redaction folge-
richtig, wenn auch spdt, vor den chauvinistischen
Richterstuhl zu ziehen haben, z. B. den Feldmar-
schall Moltke und den Kriegsminister Roon, die
damals, 1870, zu sagen gewagt hatten, das Chassepot-
gewehr sei dem unsrigen uUberlegen; nach lhnen
haben sie damit den deutschen Soldaten herab-
gesetzt! Noch zahlreiche Gelegenheiten zu An-
klagen, die sich patriotisch ausnehmen, wird die
Redaction finden, da es noch viele Leute giebt,
die es nicht fir ein Verbrechen halten, Fortschritte,
die Fremde gemacht haben, anzuerkennen.

5
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Gar nicht ungern folge ich der Bedaction zum
»~American Machinist® vom 26. October, auf den
sie so kraftig verweist. Nur will ich den wirk-
lichen Text anfihren, aus dem die Bedaction nur
einige Schlagworte liorausgehoben hat. Es heifst
dort: .. Professor Beuleaux machte den
amerikanischen Mechanikern (nicht ,den ameri-
kanischen Arbeitern“!) ein grofses Compliment
wegen ihres Verfahrens, Hulfsmittel fir die Fein-
messung an Maschinenwerk ausfindig zu machen
(devising),um solche Feinmessungen zu bewerk-
stelligen. Er sagto dom Wesen nach, dafs sie alle
Andern in dieser Hinsicht tibertrafen, eine Aus-
sage, welche die Mehrzahl der mit den Maschinen-
werkstatten der Weit Bekannten gern unterstiitzen
werden. Aber diese Aussage scheint einige unserer
Uberseeischen Bruder zu verletzen, und es werden
angestrengte Bemihungen aufgewendot, Professor
Beuleaux’ Worte zu erkldren, zu bestimmen, ein-
zuschrédnken.” Buchstéblich: to explain, qualify
and modify. Das hat lhr Uebersetzer lhnen
wiedergegeben mit: Deutelei, Verdrehungs- und
Aufkldarungsvorsuchen! Wahrlich, diese Uober-
setzungen sind ebenso frei, als sie kiuhn sind.
Dio Bedaction hat nur uUbersehen, dafs die Bemer-
kung des ,,American Machinist“ gegen die Leute
geht, die meine Ansprache angreifen, also auch
gegen die geehrte Bedaction selbst ge-
richtet ist, nicht im Entferntesten, wie die Re-
daction glauben machen wollte (und auch wohl
glaubte) gegen mich. Ihr Uebersetzer hat lhnen
auch an anderen Stellen nicht das geliefert, was
Sie doch wohl gefordert haben: Richtigkeit. So
z. B. hat er, wo ich gesagt hatte, ,und wir sind
die Nachfolgenden* (we are the followers)
verdeutscht: ,wir aber sind die Nachahmer*, was
den Sinn voéllig verdndert und zwar verschlechtert,
und Sie zur Einschaltung eines Ausrufungszeichens
veranlafst hat. Der ,Machinist* fahrt dann etwas
weiterUnten folgendermafsen fort:

»Wir gehdren nicht zu denen, die da glauben,
dafs wir Amerikaner als Mechaniker in jeder Be-
ziehung den Mechanikern anderer L&nder uber-
legen seien oder nothwendig Uberlegen sein mifsten.
Aber wir haben unsere besonders starken Seiten
und dazu gehdrt die von der Entwicklung und dem
allgemeinen Gebrauch verfeinerter Verfassungs-
weisen und Instrumente fir Messungen. Es ist
heutzutage soviel wie eine Ausnahme, in unserm
Lande einen guten Maschinenarbeiter zu finden
(machinist), der nichtfreien Gebrauch von(Schraub)-
Mikrometer machte; ein grofser Theil (der Ma-
schinenarbeiter) hat eigne Mikrometer im Hand-
werkszeug (as part of their kits), und unsere
Mikrometer werden in den meisten anderen ma-
schinenbauenden Lé&ndern als die besten ihrer
Art fur den allgemeinen Gebrauch verkauft.”

Wenn die Bedaction sich ein wirkliche? Urtheil
Uber die Sache bilden wollte, brauchte sie blofs
tichtige deutsche Maschinenarbeiter, die aus
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Amerika zu uns zurickgekehrt sind, zu veran-
lassen, ihr deren amerikanisches Zeugkdstchen
(kit) zu zeigen, worin sie mit Sorgfalt und Stolz
die verschiedenen feinen Werkzeuge und Geréthe
zum Messen, als glashartes Winkelmafs, Schraub-
mikrometer, stdhlerner Transporteur, stdhlerne
Mefsseheiben u. s. w. aufbewahren.

Die von der Bedaction angerufeno Gewahr-
schaft des ,,American Machinist“ steht nach dem
Vorstehenden der geehrten Bedaction entgegen,
ist ganz irrigerweise fur sie angerufen worden.
Ich entnehme der Nr. 45 vom 9. November noch
eine andere bezlgliche Aoufserung. Sie ist uber-
schrieben: Unfair Criticism; ich Uberlasso
der geehrten Bedaction, bezw. ihrem Uebersetzer,
ob das durch ,unbillige” Kritik oder anders wieder-
gegeben werden mufs. Es heifst daselbst: ... ., In
Professor Beuleaux’ Ansprache sagte er in all-
gemeinen Ausdricken Dinge, die fir die ameri-
kanischen Ingenieure und Mechaniker sehr
schmeichelhaft waren. Das Meiste daran war
nichts mehr, als was bei solchen Gelegen-
heiten Ublich ist; nichts ist wahrscheinlicher,
als dafs Professor Beuleaux dachte, dafs die Hoflich-
keit unter den gegebenen Umstdnden an ihn An-
spriche stelle, als er die Anerkennung fir das
aussprach, was ihm gezeigt worden und was fur
ihn als den Gast der amerikanischen Ingenieure
geschehen war. Die eine Besonderheit, die er
hervorhob, war die von dom allgemeinen hiesigen
Gebrauch und der hohen Vorziglichkeit der ameri-
kanischen Mefsinstrumento, und hierin sagte
er nichts, wofir nicht Uberreichliche Be-
weise von Tausenden von unparteiischen,
oder doch zum wenigsten vorurtheilsfreien
Zeugen vorhanden sind.“

Der ,American Machinist® fihrt danach aus,
wie Professor Sweet vor zwei Jahren in &hnlicher
Weise, wie ich heute, von den Amerikanern an-
gegriffen worden war, weil er Ausldndisches gelobt
hatte. ,Wenn ein Bedner oder Schriftsteller®,
batte das Blatt als allgemeine Bemerkung voraus-
geschickt, ,,sich nicht in Acht nimmt, nur genau das
auszudriicken, was er meint, so hat er kein Becht,
sich Uber Mifsverstandensoin zu beklagen: aber
wo seine Worte klar und bestimmt sind, hat er
das Recht zu erwarten, dafs keine Meinungen ihm
untergeschoben werden, und dafs, wenn Kritik
gelbt wird, dies auf Grund dessen zu geschehen
hat, was er thatsdchlich gesagt hat und nicht auf
etwas Anderes.”

Die Bedaction hat des Weiteren ihren Lesern
als entsetzliche Tliatsache vorgefihrt, dafs ich
nach funf Tagen Ausstellungsbesichtigung schon
mein Urtheil Gber die Feinmessungssache gebildet
hétte. Ich will Ihrem Leserkreis gern hierzu
Aufkldarung geben, da Sie selbst als uneingeweiht
offenbar solche nicht geben kénnen. Schon mehr
als zehn .Jahre beschéftige ich mich eingehend mit

| den Feinmessungsfragen fir das Maschinenwesen.
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Im Jahre 1884 hielt ich im Verein fiir Gewerbe-
fleifs einen grofseren Vortrag, uber dieselben, bei
welcher Gelegenheit icli die bezigliche rege Thatig-
keit des Fabricanten Roinccker in Chemnitz den
Horern naher bekannt machte, die neueste Mefs-
maschine Reinockers vorzeigte und anwandte, auch
die Leistungen von Lorenz, der inzwischen dies
Feld verlassen hat, hervorhob. Unausgesetzt bin
ich seit jener Zeit mit den Amerikanern beziiglich
der in Rede stehenden Fragen in brieflicher Ver-
bindung geblieben und kannte die Leistungen der-
selben lange schon. Aus ,Hartwaai-enhandlungen®
hatte ich auch wirklich die Musterstiicke bezogen,
schon sehr lange, bevor ich nach Chicago ging.
Meine ersten Besuche in der Masehinenausstellung
waren dem Gegenstand gewidmet, und zwar meiner-
seits um so eifriger, als unser Reinecker die Aus-
stellung mit trefflichen Erzeugnissen beschickt
hatte. Meine Besichtigungen bei den Amerikanern
zeigton mir nun, dafs die von denselben gemachten
Fortschritte noch weit grofser waren, als ich er-
wartet hatte, dafs Einzelheiten hinzugekommen
waren und Losung gefunden hatten, wegen deren
wir uns hier, auch bei der Reichsanstalt, schon
viele, viele Mihe gegeben hatten. |lhre Leser
werden sich hieraus erklaren kénnen, dafs eine
kurze Spanne Zeit ausreichen konnte, von den
allerneuesten Fortschritten Kenntnifs zu erlangen,
wo die neuesten schon bekanntund vertraut waren.

Ich mufs auf den Anfang Ilhres Angriffes
zurickkommen, in welchem Sie von ,Billig und
Schlecht” sprechen und lhren Lesern vorrechnen,
ich héatte den betreffenden Brief an die National-
zeitung einen halben Tag nach meinem Eintreffen
in Philadelphia abgesandt.

Hier mufs ich mit der geehrten Rodaction
wohl etwas ornster sprechen, als vorhin. Zundachst
gehdren 'unsere Mifserfolge in Philadelphia der
Geschichte an. Die Redaction wird mich nicht
veranlassen, durch Beweise etwa solche Leute zu
kranken, die damals Fehlor gemacht hatten. Sie,
die den damaligen Zustand leugnen mdchte, weifs
offenbar nicht, dafs ,Billig und schlecht” noch in
dunklen Ecken lauert und nur zu gern hervor-
brechen wird, um sich an die Rockschdfse derer
zu hangen, die es beschdnigen. Sie, die es leugnen,
brauchen sich blofs bei gewissenhaften Fabricanten
zu erkundigen, deren gute W aaren durch geringere
unterboten werden. Sie, die es leugnen, leugnen
unsere grofsen, mitgewaltigen Anstrengungen seit
1876 gemachten Fortschritte. Sie schmeicheln damit
zwar unserer Industrie, aber diese ist auch zu
klug und zu vornehm, als dafs sie nicht die Grob-
heit der Schmeichelei merken sollto. Ist es aber
Ilhr Ernst, so folgt daraus, dafs lhnen Vieles un-
bekannt ist. Sie wissen offenbar nicht, dafs wir
unsere Dampfmaschinenkraft seitdem weit mehr
als verdoppelt haben, dafs dementsprechend auch
zahllose neue Werkzeugmaschinen bei uns ein-
gefuhrt, von uns aufgenommen, ausgebildet und
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verwerthet sind. Sie wissen auch nicht, dafs wir
eine ganze Reihe neuer Industriezweige bekommen
und entwickelt haben. Sie wissen nicht, dafs
friher in den volkswirtschaftlichen Theorieen
der Wettbewerb durch die Gite, die Qualitdt nicht
vorkam, vielmehr nur der Wetthewerb durch den
Preis; Sie wissen nicht, dafs inzwischen die Staats-
regierung die Submissionsbedingungen umgestaltot,
die Preisunterbietung begrenzt hat, die friher zu
immer tiefer sinkenden Verhdltnissen fihrten;
Sie wissen offenbar nicht, sonst wirden Sie es
bedacht haben, welche Anstrengungen Deutsch-
land gemacht hat und wie sie von Erfolg gekront
worden sind, durch kunstgewerbliche Sammlungen
an Schulen auf die Hebung und Veredlung der
Kunstgewerbe zu wirken; Sie wissen nicht, dafs
damals, 1876, unsere Ausfuhr nach Amerika un-
gefédhr ihren tiefsten Stand erreicht hatte und
mseitdem, abgesehen von Einzelschwankungen, im
Aufsteigen geblieben ist, weil wir mehr und besser
zu lieforn vermdgen; Sie wissen nicht, dafs unsere
M aschinenausfuhr damals fast Null war, sich aber
in den letzten Jahren auf jahrlich 56 Millionen
gehoben hat. Das Alles wissen Sie nicht, oder
wissen lhre Einflisterer nicht, die Philadelphia
leugnen wollen.

Die geehrte Redaction, mit aller dieser ihrer
Unkenntnifs, tischt dann aber noch ihrem Leser-
kreis das kindische Marchen auf, ich hatte binnen
zwolf Stunden nach meiner Ankunft jenen Brief
mit ,Billig und schlecht” nach Berlin gesandt. Ich
habe im Laufe des letzten Jahres einigemal im
Vorbeigehen das so mafslos einfaltige Geschwatz
von diesen zwolf Stunden gehort, aber nicht darauf
geachtet, weil ich bestimmt annahm, dafs nicht
so leicht Jemand zu finden sein wirde, der dem
Klatsch Glauben schenken wiirde. Sie beweisen
durch lhre kihne Veroffentlichung, dafs ich mich

geirrt habe. Nun bin ich der Redaction keineswegs
schuldig, ihr Uber meine Reisezeiten Aufschlufs
zu geben, noch weniger Rechenschaft abzulegen.

Aber Ihrem Leserkreise gegenuber stehe ich nicht
an, aufklarende Angaben zu machen.

Ich bin in Philadelphia am 20. Mai 1876 ein-
getrolfen, mein Brief an die Nationalzeitung ist
vom 2. Juni 1876 datirt, — er ging am 4. Juni aus
Philadelphia ab. Ich dberlasse hiernach getrost
Ilhrem Leserkreise, das Urtheil Gber Ihr Verfahren
zu fallen, gemafs welchem Sie mir, auf Grund
einer kindischen, von lhnen gar nichtuntersuchten
Klatsch-Erzdhlung, die don Stempel der Unwahr-
heit an der Stirn trdgt, don Vorwurf der Ober-
flachlichkeit entgegengeschleudert haben.

Noch aus einem Zufluchtsort mufs ich die
geehrte Redaction herausholen, in den Sie gegen
den Schlufs IThres Aufsatzes geschlipftsind. Friher
haben Sie mich beschuldigt, die deutschen Ar-
beiter mit den amerikanischen ungiinstig verglichen
zu haben. Nun kommt aber in meiner Ansprache
der ,deutsche Arbeiter” gar nicht vor. Sie sind



36 Nr. 1

darliber leicht hinweggeglitten und sagen nun:
»Zwischen amerikanischen und europdischen
Arbeitern.” Dafs ich nicht Arbeiter verglichen
habe, sondern etwas Anderes, haben ich und Andere
oben schon aufser allem Zweifel gesetzt. Da bleibt
aber noch das ,,europdisch®, das ich wiederum nicht
gebraucht habe; vielmehr habe ich ,uns in Deutsch-
land, Frankreich und England“ angefiuhrt. Ich
habe mit vollem Bewufstsein Belgien ungenannt
gelassen, weil ich weifs und wufste, dais in Belgien
das Feinmessungsverfahren mit vorziglichem Er-
folge angewandt wird.

Ich will hier einschalten, dafs ich die Ent-
wicklung der Feinmessungen bei uns als im vollen
Gange befindlich ansehc und nicht zweifle, dafs
wir bald auf eine, unserer industriellen Stellung
entsprechende H6ho darin kommen werden; gute
Anfange an hervorragenden Stellen sind gemacht
und die Schule des industriellen Lebens wird die
weitere Entwicklung zeitigen. Belgien aber liofs
ich weg, weil ich ihm sonst Unrecht gothan haben
wirde, und nur ungern, nur durch lhre Beschul-
digungen dazu gendthigt, komme ich darauf zurtck.
Mir war es s. Z. nicht gleichgultig, zuzusehen, wie
grofse, ja grofsartige deutsche Bestellungen an
Dampfmaschinen nach Belgien gingen in eine
W erkstatt, welche den hdchsten Anforderungen
an die Feinmessung entspricht und sich darin
grofse Verdienste erworben hat. — So hat also
auch in diesem Punkt die Redaction wieder nicht
genau gelesen, hat wiederum auch wohl angenom-
men, dafs durch leichtes Hinschlipfen uber die
,Oberflache* dem Leser entgehen wirde, wie sehr
auch dieses letzte Steifen auf unhaltbare Beweise
gegen Sie spricht.

Ich komme zum Schlufs. Die Redaction,
deren auf dem Titel von ,Stahl und Eisen“ ge-
nannte Mitglieder mir personlich unbekannt sind,
also die geédufserten Ansichten nicht aus eigner
Kenntnifs geschdpft haben, hat durch ihre Mit-
theilung in Nr. 22, wonach ich nach zweistindigem
Aufenthalt in Fairmount-Park und nach halb-
tdgigem Aufenthalte in Philadelphia 1876 den be-
kannten Brief an dio Nationalzeitung abgesandt
hétte, die Unwahrheit Uber mich gesagt und da-
durch meinen Ruf und meine Ehre 6ffentlich
geschéadigt. Ich fordere deshalb die Redaction bei
Ilhrer Ehre auf,

ungesdumt in ,Stahl und Eisen® die Person
oderdiejenigen Personen namhaftzu machen,
aus deren Munde oder durch deren Zu-
schriften sie die betreffende Mittheilung
geschopft hat.

In demselben Aufsatz behauptet dio Redaction
mittelbar, ich wolle mich nicht ,zur Vaterschaft
der gefligelten Worte“ in dem genannten Brief
bekennen. Damit hat die Redaction eine zweite
grofse Unwahrheit gesagt, da ich nie und nirgend
mich geweigert habe, mich als Verfasser des er-
wdéahnten Briefes zu bekennen. Auch durch diese

~STAHL UND EISEN.*

1. Januar 1894.

zweite Mittheilung hat dio Redaction, indem sie
daran schwer beleidigende Aeufserungen Uber mich
geknlpft hat, meine Ehre und meinen Ruf &ffent-
lich geschéadigt. Ich fordere Sie deshalb bei lhrer
Ehre auf,
ungesdaumt auch den oder dio Urheber dieser
zweiten wahrheitswidrigen Mittheilung in
Ilhrer Zeitschrift namhaft zu machen.

Berlin, den 18. December 1893.

F. liculeaux.
I. Nachtrag.
Die Redaction hat durch ihre Anmerkungen
zu den ,Ruckblicken auf die »Worlds Fair«® in
Nr. 21 zu den verletzenden Bemerkungen aus

Nr. 22 neue hinzugefigt, die ich nicht unerwidert
lassen will.

Die Anmerkung auf S. 1069, dafs ich nicht
zu wissen scheine, dafs ich gleich genaue Lehr-
bolzen wie die amerikanischen von deutschen
Fabrieanten beziehen kdnne, ist falsch. Ich weifs
recht genau, was in Deutschland in dem in Rede
stehenden Fache geleistet wird. In Frage kann
heute nur ein Fabrikant kommen, nicht mehrere.
Es ist Hr. Reinecker in Chemnitz, ein Mann, der
mit eisernem Fleils und unablédssiger Anstrengung
verbunden mit jener Bescheidenheit, die aus
wahrem Sachverstandnifs hervorgoht, an seinem
Gegenstand gearbeitet hat. Er gehdrt auch zu
denen, die wissen, dafs in der amerikanischen
Maschinenfabrication etwas zu lernen ist fur uns,
und hat deshalb seinen Sohn auf anderthalb Jahre
hinlibergehen lassen in eine der besten Feinmes-
sungswerkstéitten, um dort zu lernen; neidlos und
liebenswiirdig hat man damals den tiichtigen jungen
Mann daselbst aufgenommen. Hr. Reinecker hat
in seinen Mafskdrpern Genauigkeiten erziolt, welche
erst in der vierten Decimalstelle der in Millimeter
ausgedriuckten Abmessung Fehler erkennen lassen.
Die von mir im Verein fir Gewerbfleifs vor-
gezoigten Bolzen besitzen eine Genauigkeit, die
erst in der finften Decimalstelle Fehler erkennen

lafst. Es war nicht wegen der Wichtigkeit des
Unterschiedes, sondern wegen der HOho der
Leistung, die sich darin ausspricht, dafs ich die

Sticke meinen Zuhdrern vorlegte. Andere wich-
tigere Vorzige Ubergehe ich liier. Indem Sie
mich ndthigon, lhre in so anmafsendem Tone vor-
getrageno Bemerkung durch diese Erkldrung zu-

rickzuweisen, mufs ich hervorheben, dafs Sie es
sind, die das herausgefordert haben. Hr. Reinecker,
dessen fruchtbringende Thétigkeit ich keinen

Augenblick aus den Augen verloren habe, wird
nicht nachlassen, bis er dieselbe Genauigkeit er-
reicht hat, und darin werde ich ihn nach besten
Kréaften wunterstitzen. Hr. Reinecker ist stolz
darauf, die amerikanische Schule benutzt zu haben.
Ilhre, auf Unkenntnifs des Faches beruhende un-
hofliche Bemerkung kann nur dazu dienen, durch
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die, von lhnen herbeigefihrte Darlegung dom

Fabricanten bei Einzelnen zu schaden. Auf Sie
fallt die ganze Verantwortung hierfir.
Ihre schmé&hende Behauptung, dafs ich seit

geraumer Zeit mich mit Erfolg bemiht héatte, das
Ansehen des deutschen Professorenstandes horab-
zusetzen, ist ebenso unwabhr, als sie beleidigend ist.
Ich werde dieselbe bei anderer Gelegenheit be-
leuchten.

Die nach lhren Anmerkungen auf S. 1070 und
1071 angeblich von Hrn. Professor Ilerrmann ge-
thanen Aeufserungen uUber die Feinmessungsfrago
zeigen zundchst nur, dafs ihm meine Thatigkeit
und meine Anerkennung fir die Reineckerschen
Leistungen bekannt waren. Er fihrt richtig an,
dafs ich 1885 meiner Freude Ausdruck ge-
gebenhé&tte, dafs der damalige neuesteFort-
schritt auf deutschem Boden gemacht
worden sei. Die vorausgehenden Bemerkungen
ProfessorHerrmanns iberdieausgestellten amerika-
nischen Mefsmaschinen zeigen aber, dafs er die
letzteren nur sehr oberfldchlich, um mitlhnen
zu reden, untersucht hat. Denn erstens hat die
Maschine von Browne & Sharpe nicht den
»Fuhlkdrper”, und zweitens hat die Fihler-Ein-
richtung bei Pratt & Whitney eine neue, von der
alten Whitworthschen véllig verschiedene Anord-
nung, vermdge deren ganz vorzigliche praktische
Erfolge erzielt worden. Hr. Professor Herrmann
hat dabei auch hervorzuheben unterlassen, dafs
die wertlivollon Reineckerschon Vorbesserungon
vor rund neun Jahren gemacht wurden, und
dafs in diesem Zeitraum neue Fortschritte in dem
Fache gemacht werden konnten, was denn that-
sachlich auch geschehen ist.

Ilhre Bemerkung von den Stouorzalilerkosten
am Fufse von Seite 1071 ist von so beleidigender
und zugleich so unfeiner Art, dafs die Verantwor-
tung, die Sie daflr tragen, nicht leicht sein wird.

Berlin, den 20. Deeember 1893.

___F Reuleaux.

Il. Nachtrag (Berichtigung).

Die Redaction von ,Stahl und Eisen* hat in
ihrem Aufsdtze: ,Professor R. in Chicago“ in
Nr. 22 ihren Lesern mitgethoilt, dafs ich vier Tage
nach meiner Ankunft in Chicago jene Ansprache
im Congrefs gehalten hdétte, an der Sie Anstofs
genommen. Ich habe inzwischen diese Zeitfrago
durchgepriuft und theile IThnen mit, dafs meine
Ansprache im Congrefs

acht Tage nach meiner Ankunft
in Chicago gehalten wurde, Sie also auch an
diesem Punkte eine unwahre Mittheilung uber

mein Verhalten lhren Lesern vorgelegt haben. Ich
ersuche ergebenst um Aufnahme dieser Be-
richtigung.
Berlin, den 23. Deeember 1893.
F. Reuleaux.
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Dievorstehenden Zuschriften des Hrn. Reuleaux,
von welchen die erste, bevor sie in unsere Hande
kam, bereits im ,Berliner Tageblatt® des Hrn.
Rudolf Mosse verdffentlicht und in einer Depesche
des Walfischen Bureaus ausgeschlaclitotwar, welche
urbi et orbi verkindeten, dafs Hr. Reuleaux die
Redaction von ,Stahl und Eisen“ unter Zurick-
weisung ihrer Bourtheilung seines Chicagoer Auf-
tretens aufgefordert habe, die Urheber wahrheits-
widriger Mittheilungen namhaft zu machen, bilden
den dritten zu unserer Kenntnifs gekommenen
Reuleauxschen Interpretations-Versuch; derselbe
wirkt so sehr durch sich selbst, dafs wir ihm nur
wenig hinzuzufigen haben. Die erste dieser In-
terpretationen findet sich in der ,,Deutschen W arte“,
die zweito in unserer Zeitschrift.

Wio sagt Hr. Reuleaux ipsissima persona dort?

In der ,Deutschen In ,,Stahl und Eisen“
W arte“ (vgl. auch Dort- Kr. 20, 1893, Seite 904:
munder Zeitung vom ,lch habe im Inge-
10. November 1893): nieurcongrels von der

»lch hatte nicht Tuchtigkeitder Arbeiter
die Geschicklichkeit der gar nicht gesprochen,
deutschen Arbeiter an- noch weniger einen
gegriffen, sondern nur Vergleich zwischen
bemerkt, dafs der deut- unseren und den

amerikanischen
Amerikanern au-
gestellt.”

sche Arbeiter schlechte
Gewohnheiten nach
Amerika mitbringe und
diese erstablegen misse.
Der deutsche Arbeiter
plaudert gern mit den
anderen Arboitern in der
Arbeitszeit. Das kennt
der Amerikaner gar
nicht, und darum ist es
haufig vorgekommen,
dafs deutsche Arbeiter
nach kurzer Zeit wieder
entlassen wurden. Hat
der Deutsche aber seine
Fehler abgelegt, so ist
es der beste Arbeiter
und uberfligelt sehr
bald den Amerikaner.

. Das allein habe ich ge-

sagt.”

Wem haben Sie nun, Herr Reuleaux, die
W ahrheit vorenthalten, dem Redacteur der
,Deutschen W arte“ oder der Redaction von ,Stahl
und Eisen“?

LYour Workmen*sagt also Hr. Reuleaux, wenn
er Feinmessungseinrichtungen bis zu ';20000Zoll Ge-
nauigkeit und Fehlergrenzen bis zu 'soooo Zoll, d. h.
Grofsen meint, von welchen unser bescheidenes
Wissen annahm, dafs sie fur den ,Workman*“ zu
den unbekannten Grofsen rechnen. Entschuldigen
Sie, Herr Reuleaux, unser Mifsverstandnifs!

,Your Workman,“ sagt Hr. Reuleaux, ,wenn
er das Arbeitsverfahren meint. Entschuldigen Sie,
Herr Reuleaux, nochmals unser Mifsverstandnifs.
W ir durfen wohl umso eher auf lhre gutigo Nach-
sicht rechnen, als Sie sich dem Redacteur der
,Deutschen W arte“ gegeniliber des gleichen Miss-
verstdndnisses lhrer eigenen Worte schuldig
machen.
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Also Milsverstandnisse tber Mifsvorstandnisse
und MiBdeutungen Uber Mifsdeutungen!

Das ist eben, Ilr. Reuleaux, der Kernpunkt
der Auseinandersetzung, welche wir zu unserm
Widerwillen mit lhnen zu fihren haben.

Nicht wir sind die Angreifer, sondern wir
haben, indem wir fir uns die Ehre in Anspruch
nehmen, Vertreter der Industrie zu sein, uns in
der Nothwehrbefunden. Mitallen unseren Freunden
sind wir empdrt, entristet gewesen uber die
»~geniale* Art, mit welcher Hr. Reuleaux den zahl-
reichen im Ausland lauernden Feinden deutscher
Industrie willkommene Nahrung zu deren Ver-
dachtigung geboten hat, lind wenn Hr. Reuleaux
sich durch unsere Bemerkungen geschméht, ver-
letzt und beleidigt fihlt, so sei ihm unsere Ant-
wort die, dafs er nunmehr am eigonen Leibe ein
geringes Theil von der Krdnkung und der
Schadigung'fihlt, welche er dom Ansehen unserer
nationalen Industrie und deren Tausenden und
Hunderttausenden von Angehdrigen zugefigt hat.

Das ist die betribende Seite der Angelegen-
heit, denn von ersten Fachmé&nnern des praktischen
Maschinenbaues wird schon jetzt constatirt, dafs
der Schaden, welcher Deutschlands Ansehen aus
den durch die Reuleauxschen Unklarheiten geradezu
herausgeforderten Verdéchtigungen, die das Aus-
land bereits genligend ausgebeutet hat, erwachsen
ist, jahrelanger angestrengter Arbeit zu seiner
Ausbesserung bedirfe. —

Dies Uber Reuleaux in Chicago.

Schreiten wir nun zu Reuleaux in Philadelphia,
ndmlich zur Beantwortung der an uns gerichteten
Aufforderung, die Urheber wahrheitswidriger Mit-
theilungen namhaft zu machen.

Beziglich der einen dieser Angaben, ndmlich
der von uns erwéhnten Erzdhlung, dafs genannte
gefliigelte Worte nach einem zweistindigen Aufent-
halt Reuleaux’ im Fairmount Park in den ersten
Brief an die ,National -Ztg.* aufgenommen seien,
bemerken wir, dafs wir ausdricklich dabei gesagt
haben, dafs uns dies nicht glaubhaft gewesen
sei. Wirnehmen aber nunmehr gern davon Kennt-
nifs, dafs diese wiederholt verbreitete und ja auch
Hrn. Reuleaux nicht unbekannte Erzadhlung nicht
auf Wahrheit beruht und dafs 1876 der Beur-
theilung der deutschen Industrie ein Aufenthalt
Reuleaux’ vom 20. Mai bis 2.Juni voranging. Im
tUbrigen beruhte der Fehler, den Reuleaux bei
dieser Beurtheilung beging, darin, dafs er von der
deutschen Industrie sprach, wéhrend nur ganz
kimmerliche Bruchtlieile derselben sich an der
Ausstellung in  Philadelphia betheiligt hatten.
Er héatte also hdéchstens der deutschen Industrie
den Vorwurf machen durfen, dafs sie sich von der
Ausstellung zuriuckgehalten und nicht genugend
gezeigt- habe, was sie wirklich konne. So aber
wird sein Philadelphier Urtheil am Zutreffendsten
mit dem eines Pferdehdndlers verglichen, welcher
bei dem Besuch eines polnischen oder galizisehen
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Pferdemarktes aus dem Umstand, dafs aus Deutsch-
land zufdllig nur wenige und dazu schlechte Gaule
zugefuhrt sind, den Rickschlufs zieht, dafs die
Pferdezucht Deutschlands nichts tauge.

Zur zweiten Angabe bemerken wir zuvdrderst,
dafs wir Hrn. Reuleaux nirgendwo die Vaterschaft
der Philadelphier Briefe- aberkannt haben; wir
haben nur behauptet, er habe die Vaterschaft der
Worte ,billig und schlecht* abgelehnt und sich
nur als den Uebermittler derselben bezeichnet.
Wir thaten dies auf Grund seiner eigenen Zu-
schrift und einer Angabe Professor Riedlers, beide
verdffentlicht in der Zeitschrift des Vereins
deutscher Ingenieure vom 16. September d. Js.,
welch letztere bis heute ohne eine Beanstandung
Reuleaux’ geblieben ist. Im {brigen stellen wir,
nunmehr eines anderen belehrt, auch gern fest,
dafs Reuleaux nicht nur der ,Uebermittler”,sondern
auch der Vater dieses geflugelten Wortes ist, durch
mwelches die deutsche Industrie so aufserordent-
lichen Schaden erlitten hat. —

Was den zweiten Nachtrag anbetrifft, so haben
wir in Nr. 22 festgestellt, dafs Hr. Reuleaux am
29. Juli in Chicago eingetroffen und auf dem am
31. Juli beginnenden Congrefs jene Ansprache ge-
halten habe. Wie aus den uns mittlerweile zu-
géngig gewordenen officiellen Sitzungsprotokollen
hervorgeht, ist Hr. Reuleaux erst am 5. August,
d. h. am achten Tag, an die Reihe gekommen.
Als wir die ersten Berichte uber den Congrefs
bokamen, lasen wir nur, dafs Hr. Reuleaux auf
demselben das Wort ergriffen habe, nicht dafs dies
erst am sechsten Congrefstage erfolgt sei. Ab-
gesehen davon aber waren wir wohlberechtigt, an-
zunehmen, dafs sich ein ernster Congrofstheil-
nehmer nicht zugleich grofsen anderen Aufgaben
widmen konnto. W ir stellen aber nunmehr aus-
dricklich fest, dafs der Chicagoer Ansprache ganze
7 Tage Aufenthalt ihres Verfassers vorangegangen
sind. —

Was unser ,Nichtwissen* betrifft, das uns
Hr.Reuleauxin 8 Punkten vorhalt, so kennen unsere
Leser dasselbe aus unserer langjahrigen Thétig-
keit in der Leitung dieser Zeitschrift; ihnen st
freilich ebenso bekannt, dafs wir nicht den Wissens-
reichthum eines Reuleaux besitzen , welcher das
Schrédgwalzverfahren in seiner bekannten Berliner
Rede in den Himmel hob, es als eine epoche-
machendo Erfindung bezeichnete, die dazu ange-
than sei, eine ganz bedeutsame Wandlung im
Walzwerksfach herbeizufiihren, ja eine solche be-
reits kraftig eingeleitet habe, was ja, wie allgemein
bekannt, vollstdndig eingetroffen ist.

Auf den Schlufspassus des Hrn. Reuleaux,
unser Hinweis auf den Beutel der Steuerzahler
sei unfein, und es werde die Verantwortung, die
w ir daflr tragen, nicht leicht sein, bemerken wir,
dafs uns dieselbe leichter dunkt als diejenige,
durch welche sich das Aufsichtsrathsmitglied Rou-
leaux”aus seiner Lobrede auf das Schradgwalzver-
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fahren belastet fuhlen mufs. Bei diesem Sclilufs-
passus ist ibrigens dem Hrn.Geheimrath wiederum
oin kleiner Irrtum unterlaufen; denn dieser Hin-
weis stammt nicht von der Rodaction, sondern
ist, wie ausdricklich angegeben, einer der zahl-
reichen zustimmenden Zuschriften entnommen,
die uns in der ganzen Angelegenheit zugegangen
sind.  Wir erklaren aber ausdricklich , dafs wir
mit dem bei weitaus grofsten Theile unserer
Nation auf dem Standpunkt dieser Zuschrift
stehen; denn unsere Nation ist thatsachlich
dessen uberdrissig, dafs auf ihre Kosten nicht-
fachméannische Leute ;i la Reuleaux in das Aus-
land entsandt worden, Leute, die anderen Nationen
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auf Kosten Deutschlands uberflissige Artigkeiten
sagen, Leute, welche dio deutsche Industrie und
ihre Arbeiter in einer schwerwiegende Mifsdeu-
tungen und infolgedessen enorme Schadigungen
hervorrufenden Weise beurteilen, Leute, die sicli,
wie er, in der Affaire des Mannesmann-Verfahrens
sogrindlich blofsgostellt haben, dafs das allgemeine
Urtheil, wortber nur noch Ilr. Reuleaux in be-
neidenswerther Naivetat im Unklaren zu sein
scheint, mit solchen Persdnlichkeiten vdéllig fertig
ist. Hoffentlich wird es die Staatsregierung fur
die Zukunft auch sein. Dies unser letztes Wort in
dieser Angelegenheit. Rodact

E Schtr)dideter. Dr. I\kanéumcr.

Wittgensteinsches Walzwerk.

An

die Redaction von ,Stahl und Eisen“

Dusseldorf.

Ich erlaube mir, Sie auf einen kleinen Irrthum
aufmerksam zu machen, welcher sich in der Be-
sprechung des Wittgensteinschen Walzwerks in
Nr. 24 des vor. Jahrg. auf S. 1082 eingeschlichen hat.

Es wird dort gesagt:

,Dio hier hergestellte Platte golangto also
zur Sclieere, dann wieder in den Ofen; nach
der Anheizung wurde sie auf beiden Seiten vom
Gluhspan befreitund kam in dasLauthseho Walz-
werk, wo sie mit Hin- und Rickgang auf 5 mm
Dicke heruntorgewalzt worden war. Dieses Blech
wird dann gewdhnlich in Sticke von 14 bis
17 m zerschnitten, wolche das Material fur
das Feinblech bilden. Ohne neue Anwérmung

Mitteilungen aus dem

Verfahren zur schnellen Untersuchung der Hochofenschlacke
behufs Beaufsichtigung des Ganges des Ofens,
von 0. Textor.

Die wichtigsten Bestandtheile der Schlacke sind
Kieselsdure, Thonerde, Kalk, Magnesiaund Schwefel.
Zu deren Bestimmungwerden 3Einwaagengemacht:
im Becherglas | 1,325 g fur Kalk und Magnesia,
im Becherglas Il 0,59 fiur Kieselsdure und Thon-
erde und im Becherglas Ill 0,5 g fiur Schwefel.
Zu Becherglas | werden 25 cc heifses Wasser ge-
fugt und zum Sieden erhitzt und dann 20 cc Salz-
saure (1:1) zugesetzt. Das Ganze wird bis zur
Zerlegung der Schlacke gekocht. Becherglas Il
wird in derselben Weise behandelt, nur dafs hier
10 cc Salzsaure verwendet werden. Man lafst die
Flissigkeit des Bechers Il so weit einkochen, wie
es ohne Gefahr eben goht, setzt denselben auf die
Abdampfplatte, fugt 2 bis 3 Tropfen Salpetersdure
zu und lafst eindampfen, bis alle Flussigkeit ver-

kommen sie dann in dio finf hintereinander
liegenden Zwillingswalzwerke u. s. w.“

Der geehrte Verfasser der Abhandlung hat
sich geirrt. Die angewdrmte Platte von 50 nun
Dicke gelangt, nachdem sie durch Hin- und
Herwalzen auf 5 mm heruntorgewalzt ist, direct
auf die funf hintereinander liegenden Zwillings-
walzwerke, wird dort auf 2 mm heruntorgewalzt,
wobei Ladngen von 40 bis 50 m entstehen. Da
diese schlecht zu transportiren und zu handhaben
sind, so werden sie nunmehr zunéchst in 3 Stiic.ko
zerschnitten auf Ldngen von 14 bis 17 m und
bilden dann nach weiteren- Zerkleinerung das
Material fur dio Feinblochwalzwerke, statt der
bisher gebrauchten Platinen.

Honnef, den 19. December 1893.

Hochachtungsvoll

Alfred Trappen.

Eisenhitten laboratorium.

schwunden ist. Dann wird der Becher auf einer
Asbestplatte erhitzt, bis keine Salzsdure mehr
entweicht. Wé&hrend dieser Verrichtungen wird
der Inhalt des Bechers | mit 15 cc conc. Salzséure
und einigen Tropfen Salpetersdure versetzt. Hier-
auf wird mit kaltem Wasser auf 300 bis 350 cc
verdinnt und 25 cc conc. Ammoniak zugesetzt.
Das Ammoniak wird langsam zugesetzt, damit
das Chlorammonium die Magnesia in Ldsung hélt,
Die Flissigkeit wird in eine Mafsflasche von 530 cc
gospult, aufgefullt, dann durch ein trockenes Filter
gegossen und 250 cc = 0,625 g Schlacke fir sich
aufgefangen. Dies dient zur Magnesiabestimmung
und 200 cc = 0,5 g zur Kalkbestimmung. Beide
Flussigkeiten werden zum Sieden erhitzt und im
ersten Becherglas 25 cc Ammoniumoxalat und im
zweiten 20 cc zugesetzt. Einige Seeunden wird
gekocht, dann wird der Magnesiabecher zum Ab-
kihlen in Wasser gesetzt. Die Flussigkeit des
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dndern Bechers wird inzwischen abfiltrirt, das
Calciumoxalat mit heifsem Wasser gut ausge-
waschen, vom Filter gespritzt, mit fochwefelsdure
zerlegt und mit Permanganat titrirt. Der Inhalt
des abgekihlten Magnesiabechers wird in einen
300 - cc - Maiskolben gespult, zur Marke aufgefullt,
durch ein trocknes Filter gegossen und 240 cc
(= 0.59g Schlacke) des Filtrates in ein mit 10 cc
Natriumphosphat und 10 cc conc. Ammoniak be-
schicktes Becherglas gegossen. Zur Beschleunigung
der Féallung wird wdahrend 10 Minuten Luft durch
dio Flissigkeit getrieben. Ist die Analyse so weit
gediehen, so ist auch der Becher | lang genug
erhitzt worden. Damit der Becher schnell abkuhlt,
wird er in ein Drahtgestell aufgehangen. Nach
erfolgter Abkiuhlung wird der Bickstand mit 15 cc
conc. Salzsdure gelinde erwdarmt. Wahrenddessen
wird der Magnesianiederschlag abfiltrirt, ausge-
waschen und nafs in einen Tiegel gebracht. Dieser
wird mit kleiner Flamme bis zum Kohlen des
Filters erwérmt, dann mit voller Flamme erhitzt.
So gelingt es leicht, den Niederschlag in wégbarer
Form zu erhalten. Nun wird die Flussigkeit in
Becher I mit heifsem Wasser verdinnt und auf-
gekocht, dio Kieselsdure abfiltrirt, das Becherglas
vier- bis funfmal mit heifsem Wasser ausgespult
und das Filtrat fur sich aufgefangen. Diese Flis-
sigkeit, die alle Thonerde enthdlt, wird auf die
Flamme gebracht. Das Becherglas wird nun von
anhaftender Kieselsdure befreit, der Niederschlag
in nassem Zustande in den Tiegel gebracht, ge-
gliht und gewogen. Der Thonerdelésung werden
nach und nach kleine Mengen Ammoniak in
Ueberscliufs zugefugt und der Niederschlag sofort
durch Saugen abfiltrirt. Vor dem Auswaschen
wird etwas gesaugt, damit der Niederschlag sich
zusammenballt und das Auswaschen leichter vor
sich geht. Nach erfolgtem Auswaschen wird der
nasse Niederschlag gegliht und gewogen. In der
Begel ist so wenig Eisenoxyd vorhanden, dafs es
zu der Thonerde gerechnet werden kann. Ist zu
viel vorhanden, so wird das Eisen in einem Gramm
Schlacke titrimetrisch bestimmt und in Abzug
gebracht. Auch von Mangan sind nur geringe
Mengen vorhanden, die sich theilweise beim Mag-
nesianiederschlag befinden. In Becher IIl wird
der Schwefel bestimmt, indem 150 cc heifses W asser,
Starkelésung, 15 cc Jodlésung (1 cc= 0,1 %S) und
20 cc conc. Salzsdure zugefliigt werden und das
tberschissige Jod zurlcktitrirt wird.

(Journ. t>f Anal. and. Appl. Chem. 1893, S. 279.)

Bestimmung von Phosphor im Eisen von A. Carnot.

5 g Flufseisen u. s. w., bei phosphorhaltigerenvon 1,028%

Eisen entsprechend weniger, werden in einer be-
deckten Halbliterschale mit 40 cc Salpetersdure
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tbergossen und die Schale gelinde erwdrmt. Nach
erfolgter Reaction wird das Deckglas abgespritzt
und unter Umrihren auf jedes Gramm Eisen 2 cc
conc. Schwefelsdure zugefiigt. Die Flussigkeit wird
dann entweder Uber einem kleinen Sternbrenner
unter fortwdhrendem Umrihren eingekocht, oder
man lé&fst die Schale im Sandbad stehen. Ist der
Bickstand nahezu trocken und krimelig geworden,
so wird derselbe zwei Stunden lang auf 120 bis
125° erhitzt. Hierdurch werden die letzten Spuren
von Salpetersdure vertrieben und die Kieselsdure
wird unldslich. Nach erfolgter Abkiuhlung werden
50 cc heifses Wasser zugefiugt und bis zur Auf-
I6sung der Eisensalze gekocht. Die Kieselsdure
wird abfiltrirt und mit etwa 50 cc heifsem W asser
ausgewaschen. Zur Zerstérung noch in der Flussig-
keit vorhandener Kohlenstoffverbindungen wird
1 g Chrpmséure zugesetzt und dio Flussigkeit eine
halbe Stunde in gelindem Sieden erhalten. Hier-
durch wird auch etwa vorhandene Pyrophosphor-
saure in Orthophosphorsaure zurickverwandelt.
Nunmehr werden 60 bis 80 cc Molybdanflussigkeit
zugefigt und dann zwei bis drei Stunden bei 100°
gelassen. Nach erfolgter Abkihlung wird abfiltrirt
und mit verdinnter Molybd&nlésung (1:20) aus-
gewaschen. Der Niedorschlag wird mittels 30 cc
warmem, verdinntem Ammoniak (1:1) geldst und
das Filtrat in das Fé&llungsgeféfs gelassen. Das
Filter wird mit warmem, ammoniakhaltigem W asser
ausgewaschen. Ist das Eisen nicht vollkommen
entfernt worden, so kann etwas Eisenoxydphosphat
auf dem Filter bleiben. Dasselbe wird deshalb
mit warmer, verdinnter Salpetersdure nachge-
waschen und dies Filtrat fir sich aufgofangen.

Die filtrirte und abgekihlte ammoniakalisclie
Loésung wird vorsichtig, damit die Temperatur
40° nicht Ubersteigt, mit Salpetersdure so lange
versetzt, bis ein bleibender Niedorschlag entsteht.
Dann werden 3 cc conc. Salpetersdure nebst dem
geringen zweiten sauren Filtrat zugefugt. Zum
vollstdndigen Ausscheiden des Niederschlags l&fst
man die Flussigkeit zwei Stunden bei 40° stehen.
Dann wird sie durch ein gewogenes Filter gegossen _
und der Niederschlag mittels 1 %iger Salpeter-
saure ausgewaschen. Zum Schlufs wird einige Male
mit Wasser gewaschen. Das Filter nebst Nieder-
schlag wird bei 100° getrocknet und dann gewogen.
Durch die zweite Fallung erh&lt man einen Nieder-
schlag von sehr bestimmter Zusammensetzung;
da in der Fallungsflussigkeit nur Spuren fremder
Kdérper vorhanden sind, so ist auch dieser sehr
rein. Die Zusammensetzung des Niederschlags
ist 2 (Am3P0O4 24 MoO3+ 3 II'Omiteinem Gehalte
Phosphor.  (Annales Industrielles,
1893, S. 153)
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Bericht dber in- nnd auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fUr Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

11. December 1893: KI. 13, H 13937.
kessel mit Schlackenheizung; Zusatz zu der An-
meldung H 13429. John Howell und Edgar Arthur
Ashcroft in Broken Hill, Neu-Sid-Wales.

Kl. 24, D 5572. Ofenkdpfe fir Warmespeicher-

Oefen. Richard Dietricli in Concordiahitte bei Ben-
dorf a. Rh.

KI. 31, B 15283. Tiegelofen mit Korbrosl.
A. Bobrzyk in Reutlingen.

14. December 1893: KI, 5, F 7053. Dlehbohr-
maschine mit hydraulischem Vorschub. Félix Jules
Grégoire Fromholt in Paris.

KI. 5, H 13770. Schrdmmaschine. Frederick

Hurd in London.

KI. 5, P 6235. Verfahren zum Vortreiben von
Tunneln, Strecken und dergl. sowie zum Abteufen
von Schéchten, unter Benutzung der durch Patent
Nr. 25015 geschitzten Gefriermethode; Zusatz zum
Patente Nr. 64556. Frau Jenny Poetseh, geb. Ebers,
in Magdeburg.

KI. 24, A 3613. Kammer zur Vermischung des
Gases und der Verbrennungsluft fir Gasfeuerungen.
Gottfried Axdorfer in Hamburg.

KI. 49, F 6283. Walzwerk zur Herstellung von
Schrauben. Charles Fairbairn und Matthew Wells in
Manchester.

18. December 1893: KI. 10, B 15285. Torfstech-
maschi.ne mit aufklappbarem Stecher. Firma Bartsch &
Mitschke in Jasenitz bei Stettin.

KI. 74, R 8165. Verfahren zur Herstellung von
Gebrauchsgegenstdnden aus flussiger Hochofenschlacke
und Metallgerippen. L. Burgemeister und 0. Roudolf
in Berlin.

21. December 1893: KI. 74, Sch. 9195. Fall-
hammer mit kettenformiger Zugstange; Zusatz zum
Patent Nr. 68864. Johannes Schmidberger in Nirnberg.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

Dampfy

KI. 20, Nr. 19631. Aus Stahlblech gestanzter
bezw. geformter Deckel fir Feldbahn - Achsbuchsen.
Herrn. Sichelschmidt in Bochum.

KI. 35, Nr. 19753. Durch Dampf oder Lull be-
triebener Forderhaspel mit schwingenden Cylindern,
Bremsvorrichtung und Umsteuerung. Eisengiefserei
und Maschinenfabrik Franz Frobel in Constantinhilte
ei Freiberg.

Deutsche Reichspatente.

K1. 31, Nr. 71823, vom 6. Januar 1893. Wilhelm
i:a,hn und .Engelbert Beutli in Nadrdg (Ungarn).

mmascnine.

Der Formkasten d befindet sich zwischen den
Modellplatten bund ft, so dafs der in d befindliche
Sand zwischen beiden zusammengeprefsl wird. Hierbei
bewegt sich die Modellplatte ft durch Kurbel und

11 December 1893: KI. 1, Nr. 19572. Stampfwerk

mit massivem Ringfundament, welches die Mulden
fur die Pochstempel enthdlt, verstellbarem, die Innen-
wand des Stampfraumes bildenden Cylinder, der freien
Abzug des Staubes gestaltet, sowie mit Pochstempeln,
deren gewdlbte Arbeitsflichen mit excenlrischen und
Radial-Riefen versehen sind. Hans Lutz in Nurnberg.

KI. 24, Nr. 19567. Rost lur staubférmige oder
feinkdrnige, minderwerthige Brennstoffe und Abfille,
bestehend aus dicht aneinander gelegten losen Stdben
mit kegelférmigen Seitenkerben und mit Nasen und
Nuthen gegen Lé&ngsverschiebung. Hermann Wilms
in Kaéln.

18. December 1893: KI. 19, Nr. 19630. Aus Stahl-
blech gestanzte bezw. geformte Console fir Feldbahn-
Geleise. Herrn. Sichelschmidt in Bochum.

KI. 19, Nr. 19671. Eiserne Schienenbefestigung,
die das Strecken und Verriicken der Eisenbahnschiene
dadurch verhindert, dafs an die Schwellen Ueber-
plattungen befestigt und mit diesen die Schienen
mittels Winkelstiicken und Schrauben fest verbunden
sind. Andreas Mattijelz, Ernst S. Sattler und Herman
Grofse in Giddings, County Lee, Staat Texas, Y. St. A.

Zahnradiibersetzung nach unten, wéhrend der Forms
kasten d mit dem die Formplatte b tragenden Wagen

und dem letzteren tragenden Geleise 0 dieser Be-
wegung folgen konnen, bis sich, der Boden C des
Wagens | auf den festen Tisch ( aufsetzt. Hierbei
werden weder die Rader des Wagens t noch das be-
wegliche Geleisstick 0 auf Druck beansprucht.

6
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KI. 31, Nr. 71S30, vom5, April,1893., Julius
Riemer in Disseldorf. RohreH-Stamrpfma|ch|ne.
Die Sandvertheilungs-Vorrichtung und die
Stampfer S sind an einem Querhaupt d befestigt,

SN

welches, an den Stangen efuhrt, durch das Ex-
center Cvon der Riemscheibe (I aus auf und ab bewegt
wird. Hierbei wird die Vorrichtung r.* durch das
Schnecken- und Stirnradgetriebe €1 langsam im Quer-
haupt U gedreht. Der Sand féllt aus dem Trichter I
iiber die Kegel VIO in den Stampfraum, wo die
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Stampf?r S arbeiten. Letztere sind in dem Quer-
haupt gefuhrt und tragen die ganze Vorrichtung
auf den Federn X, so dafs dieselbe mit dem lang-
samen Hohersteigen der Stampfflache in die Stangen tt
fuhrenden Lagern in die Hohe rickt.

KI. 31, Nr. 72203, vom IZ Februar 1893. .Ferd.
Hausen in Ejensburg. . FOMTNErfanien mit Ver-
Wendsung-von aoqln.

Um™ das Anbrennen des Formsandes an das Gufs-
stlick zu verhindern, Uberstreut man das Modell tnit

Kaolin, so dafs letzteres die Oberflaiche der Gufs-
form bildet.

P it Oitensen At ama crsitiiftcnuersaiats
U’ Schmelzofen,

Das Stichloch o liegt in einem feuerfesten Stein 6,
auf welchen ein mit Durghflul's6tTnung ¢ versehener
feuerfester irehschieber (I von der Feder € gedriickt
wird. Durch Drehen des Schiebers d wird das Stich-
loch 4 gedffnet oder geschlossen.

KI. 31, Nr. 71 vom 29. April 1893. Wilhelm
Abel in Trier. - ZaNnradertonnmaschine

Das Zahnmodell ist an einem um eine centrale
Séule drehbaren Arm einstellbar, wéhrend an der
Séule ein Theilbogen mit der Zahnezahl entsprechenden
Angaben befestigt ist, auf welchem Bogen ein von
dem Modellarm bethétigter Zeiger spielt, der bei der
Drehung des Modellarmes um den erforderlichen
Betrag eine Glocke ansclilagt.

KI. 31, Nr. 71550, vom 15 Sep-
tember 1892; Zusatz zu Nr. 67 044 (vergl.
»Stahl und Eisen” ]]893,|S 297). Albert
Piat in Paris. |€g€0fen.

Der auf dem Rostd stehende Tiegel b
wird vermittelst der 51 Cbefindlichen Koks
geheizt, in die von U aus in der Doppel-
wand ¢ sich erhitzender Wind geblasen
wird. Der Ofenmantel € bat Schild-
zapfen zum Einhéngen in die Krahn-
ketten und zum Aufstecken eines Kipp-
hebels. Auf der Decke | des Ofens ruht
der zur Aufnahme des zu schmelzenden
Metalls bestimmte Trichter 0, dessen
Boden mit seinem Mantel [ durch Stifte s
verbunden ist. Die Flamme tritt, wie
bekannt, durch Durchbrechungen der
Wand in den Trichter o und durch
den Metallausgufs It und den Scblacken-
ahflufs V nach aufsen.  Der Trichter I
kann vermittelst eines kleinen Krahns ij
leicht abgehoben und aufgesetzt werden.
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KI. 81, Nr. 71827, vom 23. Februar 4893.
H, F.bieg lin Berthelsdorf bei Reibnjtz. DIEIN-
scheiben-Formmasching

Die unter Nr. 65565 patenlirle Formmaschine
(vergl. Stahl und Eisen 1893, S. 25) ist in der Weise
abgeédndert, dafs das Messer d an einem Arm bbe—

festigt ist, der vermittelst Gewinde auf; der durch die
Schraube c auf der. festen Sdule d feslstellbaren
Biichse € gefihrt ist. Wird demnacli das Messer @
in dem Sand herumgefihrt, so steigt dasselbe infolge
des Gewindes gleichzeitig in die Hohe.

KI. 31, Nr. 71824, vom 7.Jan. 1893. Badische
Maschinenfabrik und Eisengiefserei vor@afs
G, Sebold & Sebold & Neff in Durlach. GUIS-
putzmasctiike,

Die Gufsgegenstdnde werden in die feststehgnden
Kammern a gelegt und von dem Schleuderrade N aus
mit sgharfem Sand beworfen. Letzterer wird dem
Rade U von oben im Centrum zugefihrt, fallt durch

den Siebboden ¢ und den Trichter d in dasDScht')pf-

werk i und wird von diesem dem Rade wieder
zugefiihrt.  Um die Gegenstdnde allseitig dem Sande
auszusetzen, sind in den Kammern sich langsam

drehende Tische o angeordnel, auf welche die Gegen-
stdnde gelegt werden.

Kl. 24, Nr. 72010, vom 18. Mai 1892. Froding-
hain Iron d Steel Company in Ftrodi .2 M
Englandy. WArMespeicher-ARordhurg T Herdfen.

Das Patent ist identisch dem britischen Patent
Nr. 13713 v, J. 1891 (vergl.Stahl und Eisen 1893, S. 38).
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Wi ichtige Entscheidungen und
Bestimmungen
auf dem Gebiete des gewerhlichen Rechtsschutzes.

A Der Verwaltungsgerichtshof zu Wien hat mit
Bezug auf den einem ausldndischen Geschéafts-
betrieb zustelienden Markenschutz ein fur
weite Kreise wichtiges Erkenntnis geféllt. Einem
Ausléander war die Eintragung der in seiner I-leimath
ordnungsmafsig registrirten Marke in das Marken-
register der Handels- und Gewerbekammer zu Wien
seitens des Handelsministeriums aus dem Grunde
verweigert worden, weil dieselbe nur aus Ziffern und
Wortern bestehe und daher nach dem Markenschutz-
gesetze vom 6, Januar 1890 nicht eintragungsféhig
sei. Gegen diese Zuruckweisung hatte der Gesuch-
steller gerichtliche Entscheidung beantragt. Der Ge-
richtshof hob die Entscheidung des Handelsministeriums
auf, indem er dahin erkannte, dafs der fir Inlander
gesetzlich gewéhrte Markenschutz einem auslédndischen
Geschéaftsbetrieb zustehe, ohne Bicksicht darauf, ob
die Marke nach 'diesseitigem Gesetze von der Ein-

tragung ausgeschlossen ist, — sofern zwischen
Oesterreich-Ungarn und dem betreffenden
Allslandsstaat ein Vertrag besteht, durch

welchen die in letzterem Land be.legenen
Geschéaftsbetriebe den inldndischen gleich-
gestellt werden, wenn sie in ihrem Heimaths-
staat fur ihre Marke ein gesetzliches Recht
erworben haben. Bei diesem Erkenntnifs ist der
Gerichtshof von den nachstehenden Erwédgungen aus-
gegangen. Der Markenschutz, welchen die auslandische
Firma beansprucht, hat. seine Rechtsquelle in der
Gesetzesbestimmung, dafs hinsichtlich des Schutzes
von Marken auslédndischer Betriebe die mit dem be-
treffenden Staate geschlossenen Vertrdge oder lieber-
einkommen mafsgebend sind. Macht nun ein solcher
Vertrag, wie fir den vorliegenden Fall zutrifft, zur
Voraussetzung des 0Osterreischischen Markenschutzes
den Bestand eines Markenrechtes im Heimathsstaate,
so hat der ausldandische Markenschutzsucher, sobald
er diese Bedingung und aufserdem die vorgeschriebenen
Formalitaten erfillt hat, Anspruch auf den Marken-
schutz in Oesterreich-Ungarn, wenn auch der Inhalt
der Marke den in diesem Lande geltenden Vorschriften
nicht entspricht.

Zwischen dem Deutschen Reiche und Oesterreich-
Ungarn ist am 6. Deeember 1891 gleichfalls ein Ueber-
einkommen zur gegenseitigen Regelung des Patent-
Muster- und Markenschutzes abgeschlossen worden.
Auch hiernach richtet sich die Zuléssigkeit der Buch-
staben-, Wort- oder Bildzeichen I'ir die Marken ledig-
lich nach der inneren Gesetzgebung desjenigen Landes,
in welchem die Anmeldung der Marke zuerst erfolgt.
Ferner hat das Deutsche Reich mit den meisten euro-
pdischen sowie einer Anzahl aufsereuropéischer Staaten
einen gegenseitigen Markenschutz vertragsmafRig ver-
einbart. Mit Bezug auf diesen sogenannten inter-
nationalen Markenschutz (8 20 des Markenschutz-
gesetzes vom 30. November 1874) hat das Reichs-
gericht bereits durch Urtheil vom 28. Februar 1888
den Grundsatz aufgestellt, dafs es bei Gewdahrung des-
selben als entscheidend angesehen werden mufs, ob
das Zeichen nach dem Rechte des betreffenden Aus-
lands Schutz erlangt hat. Wenn diese Voraussetzung
vorliegt, ist der Schutz im Inlande, sofern ein Interesse
der offentlichen Ordnung und guten Sitten nicht in
Frage kommt, auch solchen Zeichen zu gewdhren,
welche nach den Vorschriften des deutschen Rechtes
fur unzuldssig erklart werden mifsten. In dieser Be-
ziehung geniefst demnach in Deutschland, wie in
Oesterreich-Ungarn, der Auslénder einen Vorzug gegen-
Uber dem Inléander.
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Statistisches.

Statistische Mittheilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Production der deutschen Hochofenwerke.

"""""""""""""""""""" - Monat November 1393.
Grup pen-Bezirk. Werke.  Production.
Norcwestdeutsche Gruppe . . . 33 53 837
(O estfalen, Rheinl., ohne Saarbe2|rk)
stdeutsche G ruppe................... u 27 096
(Schlesien.)
IPitcU lol- Mitteldeutsche Gruppe . . . . . -
(ISachsen Thiringen.)
Rohelsen Norddeutsche Gruppe . . . 2 100
%Prov Sachsen, Brandenb., Hannover.)
_ (ddeutsche Gruppe . . . . . G 14005
Spiegel- (Bayern, Wirttemberg, Luxemburg,
. Isaf;
eisen. Sidestoelsere arippe 7 24480
(Saarbezirk, Lothrmgen.)
Puddel-Roheisen Summa . 59 119 524
(im Oelober 1893 58 140 795)
(im November 1892 68 160 726)
ch&Gruppe ..................... 6 26 025
H (J;'JPpe ........................... 1 3184
eldeu sche uppe. — —
Bessemer- | 3472
Suddeutsche GrUPPe. e 1 1420
Bessemer-Roheisen Summa . 9 34 101
" (im October 1893 9 34 632)
fim November 1892 9 24 759)
orawestliche, G ruppe .. 13 89 328
{(&jél? ?h & p ......................... 2 5730
or§e ........................... 1 10 947
X liom as- Udoed ac % ........................... 8 31 794
Roheisen . uawestaeutscne ppe S 8 62 853
Thomas-Roheisen Summa . 32 = 200 652
(im October 1893 32 197 942)
(im November 1892 29 162 422)
: W stliche, Gruppt® ... 12 27 030
LG ;o
Griefssex'ei tfs%he ...................... — —
R oheisen B ...................... 3 4 945
ac % é} ........................... 8 IS 566
Giifs-w atw en wes guiscne Gruppe . . .. 6 10117
I. Schmelzung'. Giefserei-Roheisen Summa . 34 63 674
(im October 1893 31 52 340)
(im November 1892 33 49 029)
Zusammenstellung.
Puddel-Roheisen und Spiegeleisen o 119 524
Bessemer-Roheisen.......e.e. 34101
Thomas-Roheisen.... 200 652
G_iefs.erei—Roheisen ...................... 63 674
roduction Im Novemper 323 ...................... 417 951
roguction Im }ov mae 396 936
roquction Im  Lctaoe _ 425 709
roquction vont anu §8 ove %383 . 4375678
roguction rom I Januar bis ovemper . 4401650

* Theilweise nach Schétzung.
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Die Ergebnisse der Berg-
¢« (Nach officiel

Noch niemals vor 1892 hat die Foérderung von
Eisenerzen in Schweden die diesmal verzeichnete
Hohe erreicht. Wahrend die Foérderung aus 346 wer-
benden Eisenerzgruben in 1891 985 255 t betrug, erhob
sich die Anzahl dieser Gruben im Berichtsjahre zwar
nur auf 353, das Mehr der Forder aber umfafste
nicht weniger als 306 678 t = 31,1 Die Gesammt-
forderung im Berichtsjahre erreichte 1291933 t.

Vorzugsweise zwel Regierungsbezirken ist dieser
stattliche Jahreszuwachs zu verdanken: dein Bezirke
Norbotten, in welchem Gellivara von 180 t Fdrderung
im Jahre vorher es auf eine solche von 1/8817 t
brachte, und dem uralt renommirten Bergwerksbezii*ke
Kopparberg, in welchem die Reviere Nord- und Sid-
grangesberg dieselbe von 169016 t auf 224271 t
steigerten; in beiden Bezirken stellt sich diese For-
derungsvergrofserung als Folge einer erheblich leb-
hafter gewordenen Nachfrage nach phosphorreicheren
Erzen zum Export dar.

Beiheiligt an der Férderung von liergeisenerzen
waren in Schweden Uberhaupt 11 Regierungsbezirke,
unter denen Kopparberg und Urebro, mit 433 150 und
306 658 t die productivsten, die vorjahrige Fdrderung
mit 83104 bezw. 42066 t Uberstiegen; Veslmanland,
OstergdUand, Geileborg und Jffhkoping dagegen mit
151991, 2083, 9364 bezw. 453 t um 8072, 3347, 2409
bezw. 631 t hinter derselben zurlickblieben.

An See- und Moorerzen wurden in zwei Re-
gierungshezirken im ganzen nur 1650 t gewonnen.

Die gesammte Forderung des Jahres 1892 bestand
in 81,3 70 = 104987%1 magnetischen Eisenerzen
(Schwarzerze) und 18,7 A)z 242054 t Eisenglanz oder
Blutstpin. Die letztere Erzsorte wurde in nennens-
werthen Mengen nur in \6f mland (3602t = 4 %), in
Urebro 7103t= 414 05, in Veslmanland (598065
= 39,7 %) und in Kopparberg (50969t = 11,8 A))‘

gefordert; S6dermanland und Norbotten forderten nur
550 bezw. 24 t davon.

Eisenerz-Aufbereitungs-
anstalten bestehen zur Zeit in Schweden 14; von
ihnen liegen der_ Nafsaufbereitung 5 ob (1 in Verm-
land und 4 in Orebro), wahrend 9 mit Hulfe des
Magnetismus haltiges Gestein vom tauben trennen,
(je 2 in Upsala, Sédermanland, Urebro, Yestmanland
und 1 in Kopparberg)

Waéhrend die Eisenerzgruben Schwedens nur ein-
mal — iin Jahre 1874 — eine &hnlich grofse Beleg-
schaft — 7497 Arbeiter — beschéftigten und auf den
Kopf derselben eine Jahresleistung von 121,9 t entfiel,
waren dieselben im Jahre 1892 mit 7564 Mann belegt,
deren Einzelleistung 170,8 t erreicht hat.

Roheisenerzeugung. Im Berichtsjahre standen
bei 135 Weiken 153 (151) Hochdfen im Feuer, andere
34 blieben im Kaltlager. Die Hiuttenreisen jener
153 Oefen umfafsten 39405 (40098) Blasetage und
lieferten zusammen, einschliefslich 6968 t Gufswaaren
erster Schmelzung, 485664t Roheisen (490913). d;
Production ist gegen das Vorjahr um mehr als 170
zuruckgegangen )

durchschnittliche  Jahreserzeuguug eines
schwedlschen Hochofens berechnet sich in 1892 auf
3174 t, seine durchschnittliche Blasezeit auf 257 Tage,
seine Tagesleistung auf 12,35t; die Zahlen des Vor-
jahres waren 3167 t, 259 Blasetage und 12,23 t.

bezw. Anreicherungs-

~STAHL UND EISEN.*

und Huttenindustrie Schwedens

Nr. 1. 45

in 1892.

en Quellen.)*

Die hdchste durchschnittliche Jahresproduktion
wurde von den westernonidndschen Oefen mit 5332 t
erreicht, von denen zwei wéhrend des ganzen Jahres,
mithin je 365 Tage im Feuer standen. Die kleinste
Leistung eines Ofens war in Jonkdping zu verzeichnen:
derselbe stand nur wéhrend 49 Tagen im Betriebe
und lieferte 302 t, blasetdglich 6,16 t.

Die Hochéfen zu Domnarfvet (Kopparberg) waren
die productivsten Schwedens; jeder derselben lieferte
im Blasetagsdurchschnitt 36,5 t, und diese sind* es
auch, welche die Tagesleistung der Oefen im Bezirke
Kopparberg zur hdchsten in irgendwelchem Bezirke
Schwedens — auf 15,18 t — im Durchschnitt erhoben.

An Sorten wurden erblasen: 316 577 t Frisch-
und Puddeleisen, 146 155 | Bessemer- und Martineisen,
910 t Spiegeleisen und 15034 t Gielsereieisen neben
bereits oben bezifferten 6968 t Hochofengufswaaren.

Was an Gufswaaren zweiter Schmelzung in
Schweden erzeugt wird, hat fur 1892 im Jahresberichte
Uber die Montanindustrie nicht mehr Aufnahme ge-
funden und wird dieserhalb auf den Jahresbericht
Uber Fabriken und Manutactunverke verwiesen.

Eine wesentliche Verdnderung hat die Form des
Jahresberichts in Bezug auf die Erzeugung von
schmiedbarem Eisen und Stahl erlitten; die-
selben sind so durchgreifend, dafs eine Vergleichung
mit den Zahlen des Vorjahres nur theilweise ausfuhrbar
bleibt. Im Jahre 1892 waren mit dieser Erzeugung
in 18 Regierungsbezirken 158 Werke befafst; Orebro
beschéftigte 26 Werke damit, Kopparberg 20, Jest-
manland und Vermland je 17, Gefleborg 14 und Oster-
gotland 13 u. s.

In 13 verschledenen Bezirken waren 3j4 Lan-
cashireschmelzherde, ferner 39 t ranche-compte-Herde
vorhanden, in 3 Bezirken wurden 24 Walionherde
benutzt und in 6 Bezirken 12 Schroltherde. Gepuddelt
wurde in 3 Oefen in Vestmanland und in 1 Ofen in
Osterg6tland.  Zur Erzeugung von Flufsmetall
waren in 10 verschiedenen Bezirken 63 Apparate
vorhanden: 30 Bessemerbirnen, 30 Martin- und 3 Tiegel-
stahléfen. Brennstahl wurde in 5 Bezirken mit zu-
sammen 7 Oefen hergestellt.

Mit den vorher genannten OefeB/
0

und Apparaten
wurden hergestellt: 235426t = 59,5

ungeschweifste

Luppen /chmelzst[]cke) und Rohschienen, 159595 t

= 40,3 ﬁgcschweifste Blocke Flufsmetall und

876 t = 0 Blasenstahl oder abfgereckter Brenn-
395897 t = 100

stahl |n Sumrg/a

0 der Production an Schmelzstiicken
Rohschlenen = 217 685 t bestanden in Lancashire-
producten, 6,8% = 16022 t Wurden in den dUbrigen
Herdarten erzeugt und 0,7/ 1719 t waren ge-
puddelte Rohschienen.

Von ungeschweifsten Flufsmetallen gingen herv%
82422 t = 51,6 /0 aus Convebt/ern 76556 t = A)
aus Martin- und 617 t = aus Tiegelstahlofen.

Die Erzeugung an Bessemermetall von 1888 bis
1890 noch von 68620 auf 94247 t steigend, ist in
den beiden letzten Jahren riucklaufig geworden und
von 92985 auf 82422 t gesunken; anndhernd dieselbe
Erscheinung macht sich beim Tiegelflufsmetall bemerk-
bar; welches von 422t in 1888 bis auf 707 t in 1891
anwuchs, um im Berichtsjahre wieder auf 61/ t abzu-
nehmen. Die Production an Martinflufsmetall um-
fafste 1888 nur 44712 t, sie stieg bis 1891 auf 78 197 t,

*  Auch diesmal verdankt der Referent der I reund-2ber auch sie verringerte sich in 1892 wieder auf

lichkeit des Generaldirectors des schwedischen Com-
merzcollegiunis, Hrn.Professor Akerman,die prompte
Zusendung des Berichts fir das Jahr 1892, unmittelbar
nach erfolgter Drucklegung.

7655Q0bparberg, Gefleborg und Vermland “besitzen
9, 8 und 8 Bessemerconverter, Orebro und Vestman-
land 3 und 2; die Martindfen vertheilen sich mit je
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1 auf Upsala, Kalmar. Blekinge und Elfsborg, mit je
6 auf Vermland und Vestmanland, mit 7 auf Orebro
und 5 auf Kopparberg; Tiegelstahléfen finden sich
in Upsala 1 und Kopparberg 2, Brennslahléfen je 2 in
Upsala und Vermland, je 1 in Elfsborg, Vestmanland
.und Kopparberg.

faver wng

rerben

An Scluvcifs-  Flurs-
HrrEpt eiseu  retill
Geschweifstem Ma-
terial zum Export 0
(Blooms, Billets u. s. w.) 112221 01 % 99,9 0
Stangeneisen und Stahl 145 173t 773 , 22,7
Formeisen nichtspecificirt
und Formstahl . 6583t 0,2, 998 ,
Band-, Huf-, Nagel- und
nicht specific. Feineisen 72 0561 67,3 . 327 ,
Walzdraht in. Ringen 38476t 635 , 365 ,
Grobblech ., 8138L 21 , 976 ,
Eisenbahnschienen 4 66271 — 100 ,
Laschen, Unterlagsplatten 1579t 354 , 64,6 ,,
TYIeS s 975t — 100
AChSEN oo 1223t 24,4 , 756 ,
Anker und Grobschmiede-
StUCKE oo 984t 23,7 ,, 763 ,

Weil, was als Manufacturerzeugnifs angesehen
werden kann, mit nicht mehr Recht wie bei einem
Eisenwerk erbaute Maschinen zur Eisenindustrie zu
rechnen ist, so sind eigentliche Manufacturwaaren,
wie Blech und Feinblech, Négel, Gerdthe, Schmiedzeug
und Aehnliches, aus vorher ausgeschweitstem Eisen und
Stahl hergestellt, aus diesem Berichte weggelassen,
und wie Gufswaaren zweiter Schmelzung dein Bericht
Uber Fabriken und Manufacturen zugewiesen worden;
dagegen sind Kesselbleche, Fahrzeuge, Briicken u. s. w.,
Eisenbahnschienen, Laschen, Unterlagsplatten, Tyres,
Achsen, Anker und Grobschmiedezeug, welche s&mmt-
lich nach unmittelbar vorangehender Ausschweifsung
direct hergestellt werden, mit dem Form-, Stangen-
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und Feineisen, sowie mit dem Formstahl u. s. w., die
aus ein und demselben Materialeisen in gleicher Weise
hergestellt werden, verzeichnet. Achsen und einige
andere Grobschmiedestiicke, in mechanischen Werk-
statten erzeugt, sind indessen ebenfalls dem Fabriks-
u. s. w. Bericht zugewiesen worden und decken sich
deshalb die vorher mitgetheilten betreffenden Zahlen
fir diese Artikel nicht vollig mit der diesbezlglichen
gesammten Production.

In Bezug auf Band-, Nagel- und specificirtes Fein-
eisen stand unter den sieben, dieselben erzeugenden
Regierungsbezirken alsproductivsterOreb.ro mit 23888 t
= 33,2% der Erzeugung in erster Beihe; Vermland
prodacirte davon 12093 t, Kopparberg 10841 t.

Auch Walzdraht in Ringen producirten sieben
Bezirke, unter ihnen am meisten Kopparberg 12 181 t
31,7%, Orebro 10641 t= 27,7% und Vermland
9516 t= 24,7%._ Grobbleche erzeugten: Eisenwerke
in Ostergdtland, Orebro, Vestmanland und Kopparberg,
letztere 3601 t = 44,2 %. Eisenbahnschienen und
Kleineisenzeug wurden fast ausschlieBlich in Koppar-
berg (Domnarfvet) erzeugt; nur 22 t Eisenbahn-
schienen, dagegen aber sammtliche Tyres wurden in
Gefleborg erwalzt.

Achsen und grobe Schmiedstiicke werden vor-
zugsweise in Vermland und Vestmanland, Achsen be-
sonders in Gefleborg hergeslellt.

Bezuglich ihrer Herstellungsweise sind die in 1892
erzeugten Eisen- und Stahlstangen (145173 t) zu zer-
theilen in ausgeschmiedete — 46 693 t und ausgewalzte
90 306 t; bei ihrer Erzeugung fielen noch 8174 t
Schrott. Die erste Kategorie wurde zu 30681 t aus
LancashireschmelzStiicken, 3961 t aus dergleichen aus
Franche-compte-Herden, 8088 t aus in Wallonherden,
515 aus in anderen Herden erfrischten Deulen, 3162 t
aus Flufsmetallblécken und aus 346 t Brennstahl-
sticken ausgeschmiedet, das Walzproduct zerféllt in
63340 t im Herde gefrischtes, 1204 t gepuddeltes
und 25762 t aus Flufsmetall erzeugtes.

Der 1892er Bergbau Schwedens brachte aufser
Eisenerzen noch die nachverzeiclmelen Erze zu Tage:

Golderze......c.... aus 19 in Forderung gestandenen Gruben in 2 Regierungs-Bezirken 3463 t
Silber- und Bleierze » 30 . , , .3 19 803 t
Kupfererze » 15 ” ” ., 6 , 24 069 t
Kobalterze » 2, , ” o " , 53t
Zinkerze ... ., 37 . * . 5 f, 54 981 t*
Manganerze 1 , .3 7832 t
Molybdénerze . I I » « 01 * * 01t
Schwefelkies . In » b » « 1 - » 1249 t

Gegen die Forderung des Vorjahres erscheint die
1892er beziiglich der ersten drei der vorgenannten
Erzsorfen vergrofsert um 29,2, 31,6 und 10%; Molyb-
danerze wurden in 1891 iberhaupt nicht gewonnen,
die Ausbeute an den ubrigen aber ging um 78,3, 10,7,
13,7 und 24,7 % im Berichtsjahre zuriick.

Die Menge des erzeugten Goldmetalls wird mit
87,6255 kg angegeben, wovon 80,6890 kg vom Faluner
Silberwerke producirt wurden. Die Erzeugung davon
wahrend des letzten Flnfjahrsabschnittes betrug ins-
gesammt 404,251 kg. Ferner wurden gewonnen:
5210,640 kg Silber, 798 650 kg Blei und 2677 kg Blei-
glatte. Die Gewinnung an metallischem Kupfer er-
reichte 744617 kg, hiervon entstammen 40% =
.298 320 kg dem Kupferextractionswerke zu Helsing-

* Hiervon 44 £93 t aus den Ammeberggruben
Vieulle-montagne; ebendaraus k&men noch 1268 t
Bleierze.

borg. Beim Metallextractionswerk zu Falun wurden
15520 kg Cementkupfer gewonnen.

An Kupferschmiedewaaren bestand die Herstellung
ir. 313581 kg und an Messing wurden 301961 kg
erzeugt. Das vorhergenannte Faluner Extractionswerk
gewann 7138 kg Kobaltoxyd und die daselbst befind-
lichen Schwefel- und Vitriolwerke erzeugten 45 600 kg
Schwefel und 579986 kg Kupfervitriol. Von den
hergestellten 475 793 kg Eisenvitriol entfallen ebenfalls
34 auf die Faluner Werke und von den gewonnenen
1089 806kg Rothfarbe mehr als die Halfte. 355 608 kg
Alaun, 172000kg pulverisirter Braunstein und 15423 kg
Graphitscbliefsen die Reihe der Berichtsaufzeichnungen.

Aus den Steinkohlengruben im Regierungsbezirk
Malmoéhus wurden .199380 t Kohlen und 123096 t
feuerfester Thon gefordert. Die erstere Menge ist

dedas grofste bisher zu Tage gebrachte Quantum, wo-
gegen die gefdrderte Menge an feuerfestem_Thon um
8,8% kleiner als die des Vorjahres ist. DI\ Eeo.
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Berichte (ber Yersammlungen verwandter Yereinc.

Verein fur Eisenbahnkunde zu Berlin.

Die Novemberversammlung fand am 14. d. M.
unter dem Vorsitz des Hrn. Gel». Ober-Regierungsrath
Streckert statt. Der Abend wurde in der Haupt-
sache durch die Besprechung der eingegangenen Frage
ausgefullt: . . .
sﬁ der elektrische .Betrieb auf dlebn H upkmscnﬁ
atnﬁ?,, O%EI’ aut einze|nen, derse %ﬂ ec IESﬁ

urchfanrbar mul zvrlc%mn{ﬂg., ejanenden Falls
In welcner 15e!

Hr. Geh. Oberbaurath Stambke gieht die Mdglich-
keit zu, dafs der elektrische Betrieb bei Hauptbahnen,
die ein abgeschlossenes, von den ubrigen Bahnen ge-
trenntes Netz darstelleu. zweckmaéfsig sein konne, ist
aber bei allem Wohlwollen, das heutzutage ein Jeder
der Elektrotechnik entgegenbringt, zu derUeberzeugung
gelangt, dafs auf den bestehenden Eisenbahnen, welche
Schnellzug-, Personenzug-, Gduterzug-, llangir- und
Anschlufsverkehr haben, der elektrische Betrieb weder
technisch noch wirtschaftlich rathsam sei. Fir den
internationalen Betrieb und fir militarische Zwecke
ist, ein Bahnbetrieb mit elektrischer Zuleitung kaum
denkbar. Die Anordnung dieser Stromzufiihrungen
wirden internationale Vereinbarungen bedingen, und
die Wahrscheinlichkeit, dafs diese gelingen, wére zu
bezweifeln. Hr. Stambke betont die Schwierigkeit,
welche die Anordnung der Slromzufiuhrung in tech-
nischer Beziehung bietet. Diese Schwierigkeit wéchst
mit den Ansprichen an die Geschwindigkeit, die aber
gerade bei elektrisch betriebenen Bahnen als ein
grofser Vorzug hervorgehoben wird. Die Heilmannsche
elektrische Locomotive, mit welcher jetzt in Frank-
reich Versuche gemacht werden sollen, ist eine Ver-
einigung von Kraftstation, Leitung und Motor. Der
Betrieb mit dieser Locomotive setzt keine besondere
Stromzufiihrung voraus. Die Locomotive ist aber so
schwer wie eine Dainpflocomoiive von gleicher Leistungs-
fahigkeit, hat also in der Beziehung keine Vorzige;
der Molorenbetrieb beseitigt aber die schlingernden
Bewegungen und infolgedessen halt der Erfinder die
Locomotive zur Erreichung ungewdhnlich grofser Ge-
schwindigkeiten fir geeignet. Wird ein Bedurfnifs
ungewdhnlich grofser Geschwindigkeiten anerkannt,
so kann die Heilmannsche Locomotive ihreBerechtigung
haben. Der Curvenradius der Bahnen setzt jedoch
der Geschwindigkeit eine natiirliche Grenze, und die
gegenwaértig bestehenden Bahnen sind nach ihrer
Bauart fur so grofse Geschwindigkeit wie 140 bis
240 km nicht geeignet. Es wird sich aber Niemand
finden, der Geld zur Erbauung von Bahnen, welche
eine so grofse Geschwindigkeit zulassen, hergiebt.
Hr. Bau-und Betriebsinspector a. D. Kolle, Director
der Allgemeinen Elektricitatsgesellschaft, schliefst sich
dieser Darlegung an, meint aber, dafs die Frage wegen
Einfuhrung des elektrischen Betriebes auf Haupt-
bahnen nicht wieder von der Tagesordnung ver-
schwinden werde, wenngleich zugegeben werden misse,
dafs nach dem gegenwartigen Stande der Elektro-
technik, und dieser kdme doch zundchst nur in Frage,
die Einfihrung des elektrischen Betriebes technisch
reif und wirtschaftlich notzlich sei bei den Haupt-
bahnen vom Charakter der Stadt- und Vorortbahnen
und bei dem Betrieb langer Tunnel und Tunnel-
rampen. Auch fiur Anschlufsgeleisc einzelner Eta-
blissements an Hauptbahnen konne der elektrische
Betrieb nutzlich sein, wenn elektrische Energie im
Betriebe des Etablissements zur Verfigung stande.

Die Frage des elektrischen Betriebes von Hauptbahnen
ist schon vor etwa zwei Jahren in Amerika angeregt,
und eine Sachverstdndigen-Commission hat bestimmte
Grundzige .aufgestellt, welche fur die Losung des
Problems als Anhalt dienen sollten. Man hat in Amerika
die Einfuhrung des elektrischen Betriebes auf einer der
grofsen Ueberlandlinien ernstlich erwogen und auch den
Rath einer deutschen Firma dazu eingeholt. Das Project
ist nicht zur Verwirklichung gelangt, wie vorauszusehen
war, da die fir den elektrischen Betrieb maRBgebende
erste Voraussetzung des Bedirfnisses héufiger Verkehrs-
gelegenheit nicht vorlag und unter diesen Umstdnden
die Einrichtung in keinem angemessenen Verliéltnifs
zu den Betriebsleistungen stand.

Bei der weiteren Besprechung der Frage bethei-
ligten sich hauptsachlich Hr. Eisenbabndirector Bork,
der fur die stetige Verfolgung des Gedankens der Ein-
fihrung des elektrischen Betriebes auf Hauptbahnen
sich aussprach, Hr. Reg.-Baumeister Glaser, welcher
eine Beschreibung der Heilmannschen Locdmotive
gab und Hr. Bauinspector Leifsner.

Sodann sprach Hr. Geh. Ober-Regierungsrath Bor -
mann (ber die von Hrn. Perl erdachte und ver-
suchsweise zwischen Mahlow und Marienfelde her-
gestellte Einrichtung zur elektrischen Signalisirung
zwischen Station und fahrender Locomotive.

American Society of Naval Architects
and Engineers.

In der am 16. Nov. v.J. stattgehabten Sitzung
sprach Mr. Russell WW. Davenport, der zweite
Viceprasident der ,Bethlehem Iron Company*“, uber

scInvere StalilschmiedestUeke.

Er behandelte zunachst das Giefsen der Stahl-
blécke bezw. die in den Blécken auftretenden Fehler,
namlich die Lunkerbildungen, Blasen, Oberiéachen-
risse, inneren Risse und Saigerungen, und empfahl als
bestes Mittel zur Vermeidung dieser Fehler das Ver-
fahren von Withvvorth, welches darin besteht, das
noch flussige Metall zu verdichten. Mit Hulfe des
genannten Verfahrens werden auf den Bethlehem-
werken die grofsen Blocke fir Kanonen, Wellen u. s. w.
zunéchst dicht gemacht, dann ausgebohrt und U{ber
einem Dorn geschmiedet. Zur Erzielung brauchbarer
Schmiedestiicke ist neben gutem Material in erster
Linie sorgfaltiges und gleichférmiges Erhitzen auf
geeignete Temperatur erforderlich, in zweiter Linie
aber kommt es darauf an, die Stdrke der Bearbeitungs-
maschinen entsprechend zu wéhlen, denn die.An-
wendung zu schwacher Hammer, namentlich wenn
diese mit grofser Geschwindigkeit einwirken, jsl hdufig
die Ursache, dafs Ausschufsstiicke entstehen. Aus
diesem Grunde ist man zu sehr schweren Dampf-
hammern oder hydraulischen Pressen (bergegangen.

Die fertigen Schmiedestiicke werden entweder
ausgegliht oder gehértet, oder einem combinirten Ver-
fahren unterzogen. Um dem Stahl besondere Eigen-
schaften zu verleihen, ist man, fiihrt Redner weiter
aus, schon vor lédngerer Zeit dazu Ubergegangen, ihm
andere Metalle zuzusetzen. Brauchbare Resultate hat
man dabei mit Zusatzen von Chrom, Wolfram, Mangan,
Aluminium und Nickel erhalten. Da die Mittheilungen,
welche der Vortragende uUber den Einflufs der er-
wahnten Beimengungen machte, nichts Neues ent-
halten, so kénnen wir von einer Wiedergabe absehen.
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In dem zweiten Theile des Vortrages beschéftigt
Mr. Davenport sich mit der Herstellung der
Schmiedesticke fur Kanonen, Panzerplatten, Schiffs-
wellen und Maschinen. Fir Geschutze gelangt nur
das beste Material zur Verwendung, und ist hier be-
sonders darauf zu sehen, dafs die Blocke frei von
Rissen. Blasen und anderen Fehlern sind. Die Blécke
werden hohl geschmiedet und gewdhnlich angelassen.
Waéhrend man die Kanonen zuerst aus gewdhnlichem
Stahl herstellte, hat man spédter Chrom- und Nickel-
stahl verwendet. Letzterer, von der Bethlehem Iron
Company hergestellt, ergab folgende Ergebnisse hin-
sichtlich seiner physikalischen Eigenschaften:

Festigheit
byt g

Elastivititsgrenae Debouny  Contractine
byt togpa i [N}

Rohr .. 65572 40,98 21,2 42,0
Mantel .. 70,23 42,18 20,4 45,9
Ring .. 76,70 47,94 20,5 46,9

Die Probestiicke waren 50,8 mm lang und hatten
63,5 mm im Durchmesser.

Was der Vortragende Uber die Panzerplatten sagte,
ist den Lesern bereits bekannt.

Fir Schmiedestiicke fiir Schiffswellen u. s. w.
verlangt man jetzt in Amerika ein Material, das nicht
weniger als 40,7 kg Festigkeit a. d. gmm und eine
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durchschnittliche Dehnung von nicht weniger als 28 %
besitzt. Fdr Pleuel- und Kolbenstangen verwendet
man einen etwas hdrteren Stahl, mit einer Zerreifs-
festigkeit nicht unter 45,7 5ﬁ/qmm und einer Dehnung
von nicht weniger als 25 70.

Vorgeschrieben ist nur das Ausglihen, und da
keine bestimmte Elasticitatsgrenze verlangt ist, so
wird oft ein weiches Material verwendet, dessen
Elasticitatsgrenze bis auf etwa 19 kg/gmm herunter-
geht und durchschnittlich etwas Uber 21 kg betrégt.

Auch fur Schiffswellen hat man Nickelstahl in
Aussicht genommen. So sollen z. B. die hohlen
Schraubenwellen fur die beiden Schiffe ,,Brooklyn
und ,,Jowa“ aus diesem Material hergestellt werden.
Vorgeschrieben ist eine Festigkeit von mindestens
59,75 kg/gmm, eine Elasticitdtsgrenze von rH/'nde-
stens 35 kg/gmm und eine Dehnung von 23 bei
Proben von 50,8 mm Léange und 12,7 mm Durchmesser.

Durch Anwendung hohler Wellen erreicht man
nach den Berechnungen, die Professor Mansfield
Merriman angestellt hat, gegenuber den bisher
Ublichen vollen Wellen, eine Gewichtsverminderung
um mehr als die Halfte und eine Erhéhung der
Festigkeit im Verhé&ltnis von 3:1. Es geht aus
diesen Betrachtungen zur Genlge hervor, dafs sich
hier dem Schiffbauer ein weites Feld fir neue Ver-
besserungen eroffnet.

Referate und kleinere Mittlieihmgen.

Schainvélilcr Oefen.

Seit der letzten in Heft Nr. 9, 1893, vorliegender
Zeitschrift erfolgten Mittheilung haben die Schénwalder
Oefen der Friedenshiitte nachstehende Resultate er-
geben.

Der Ofen | ist seit dem 5. April 1893 ununter-
brochen im Betrieb und sind darin (nach Abrechnung
der Sonn- und Feiertage, an welchen nicht gearbeitet
wurde) in 219 Tagen 852 Chargen mit zusammen
1] 425 t Flufseisen erzeugt worden. In den Monaten
April bis einschl. Au%yst wurde mit 25 bis 30 /0 Roh-
eisen und 75 bis 6}) 0 Schrott, vom 1.0/September ab
bis heute mit 50 /0 Roheisen und 50 70 Schrott ge-
arbeitet. Der Ofen ist noch vollstdndig leistungsfahig;
es werden tdglich 4 Chargen gemacht. Mittels der
Regulirschieber ist es gelungen, auch das Gitterwerk
so gleichméfsig zu beanspruchen, dafs ein Erneuern
desselben voraussichtlich erst nach 1000 Chargen
noéthig sein wird. Ofen Il wird seit dem 18. Mai d. J.
in gleicher Weise wie Ofen | betrieben und sind darin
bis heute 704 Chargen mit zusammen 9439 t Flufseisen
in 178 Betriebstagen erzeugt worden. Die Leistung
dieses Ofens ist ebenfalls noch normal, d. h. 4 Chargen
in 24 Stunden, und ist ein Kaltstellen zwecks Er-
neuerung des Gitterwerkes auch erst nach erzeugten
1000 Chargen zu erwarten.

Friedenshitte, den 22.‘ December éfli93.

Grofse englische Schiffe.

Die englische Admiralitat beabsichtigt, wie ,,United
Service Gazette” berichtet, zwei geschitzte Kreuzer
1 Klasse, ,Powerful* und ,Terrible”, von solcher
Grofse zu bauen, wie sie bis heute von keinem Kriegs-
schiff der Welt erreicht wird. Nach den vorlaufigen
Planen wird ihre L&nge 152,39 m, ihre Breite 21,34 m
betragen; ihre Wasserverdrangung wird zu 14000 t
angenommen und ein Tiefgang von etwa 82 m er-
wartet.  Als Hdochstleistung hofft man von ihnen

wahrend einer achtstiindigen Probefahrt bei natur-
lichem Zuge eine mittlere Geschwindigkeit von
22 Knoten und eine dauernde Seegeschwindigkeit von
20 Seemeilen in der Stunde bei ruhiger See und
reinem Schiffsboden. Zur Erhaltung des letzteren
und Verhitung seines Bewachsens soll der ganz aus
Stahl gebaute Schiffskdrper eine Holzbeplankung mit
Kupferbelag erhalten. Man wird auf diese Weise,
wenn nicht Havarien dazu zwingen, ein hdufigeres
Docken vermeiden, was bei der grofsen L&nge der
Schiffe nicht auf vielen Schiffswerften ausfiihrbar
sein wirde. Bei der Wasserverdrdngung von 14000 t
werden die Kreuzer 1500 t Kohlen an Bord haben,
doch sollen sie ein Kohlenfassungsvermdgen von 3000 t
erhalten , um zu l&ngeren Kreuzerfahrten befdhigt zu
sein. Damit sie denn auch bei Seegang eine mdglichst
geringe Geschwindigkeitseinbufse erleiden , sollen sie
einen sehr hohen Freibord, sowie Kessel und Maschinen
erhalten, die fur einen sehr hohen Dampfdruck ein-
gerichtet sind.

Die GeschiilUarmirung wird aus je einer 23,4-cm-
Kanone als Jagd- und Heekgeschitze, zwdlf 15,2-cm-,
achtzehn 6,6-cm- und zwdlf 4,7-cm-Schnellfeuerkanonen,
sowie einer Anzahl Maschinengeschilzen bestehen.
Acht 15,2-cm-Kanonen erhalten eine solche Aufstellung,
dafs je 4 nach vorn und achter zur Unterstlitzung
des Jagd- und Heckgeschitzes schiefsen kdnnen. Alle
an Deck stehenden Schnellfeuerkanonen, auch die
beiden 23,4-cm-, erhalten Panzerschutz durch starke
Stahlschilde, welche mit den Laffeten verbunden sind
und sich daher mit diesen drehen. Die Maschinen,
Kessel und Magazine werden unter einem 102 mm
dicken Panzerdeck liegen, welches sich nach den
Schiffsenden zu etwas abschwécht. Zwischen Panzer-
und Hauptdeck liegen dann die Kohlenbunker, die
gleichzeitig den Geschitzen und Munitionsfoérder-Ein-
richtungen Schutz gegen feindliches Feuer gewéhren.
Die Baugelder fir diese beiden gewaltigen Kreuzer
waren bereits in den Marineetat fur 1893/94 auf-
genommen, doch hat man die Stapellegung noch so
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lange hinausgeschoben, bis die Pldne genauer fest-
gestellt sind. Das hat sich verzdgert, weil man die
eingehendsten Studien einer Menge von Einzelfragen
fur nothwendig hielt. Zu diesen gehdrte u. a. auch
die des Zwei- oder Dreischraubensystems. Italien hat
bereits in. den Jahren von 1886 bis 1888 drei Torpedo-
kreuzer mit 3 Schrauben gebaut, auch der vielgenannte
Kreuzer Columbia der Vereinigten Staaten von Nord-
amerika, wie der franzdsische Panzerkreuzer ,,.Dupuy
de Lome* und die Kreuzercorvette , Kaiserin Augusta*,
welche die deutsche Marine bei der columbischen
Flottenschau in Amerika vertreten hat, haben drei
Schrauben. Nach den Erfahrungen jedoch, die Eng-
land mit seinen grofsen Zweischraubenkreuzern Blake
und Bienheim, deren Maschinen 20000 bezw,2 1411 HP
entwickeln, sowie mit den grofsen Handelsdampfern
pemacht hat, sah sich die Admiralilat veranlafst, dem
Zweischraubensystem den Vorzug zu geben. Zunéchst
soll nun der ,PowerfuP nach Feststellung der Pléne
einer Privatwerft in Auftrag gegeben werden, wozu
bereits alle Vorbereitungen getroffen sind, mit der
Stapellegung des &ndern Kreuzers, des ,Terrible",
will man bis zum néchsten Jahre warten.

Die aufserordentliclie Ladnge dieser Kreuzer fallt
dann recht in die Augen, wenn man sie mit der
anderer grofser Schiffe vergleicht. Das langste heute
schwimmende Kriegsschiff ist unseres Wissens das
italienische Panzerschiff Sardegna mit 125 m, 13375t
und 22000 HP, Umberto, Sicilia, Italia sind 122 m
lang. In der franzdsischen Marine hat der Kreuzer
Tage die grofste Lange mit 119 m (70451und 12410 HP),
das noch in der Ausristung begriffene (es lief im
August d. J. vom Stapel) Panzerschlachtschiff Charles
Martel ist noch 1 m langer. Die neuen englischen
Panzerschiffe der Sovereignklasse sind 116 m lang,
haben 14150 t und 13000 HP. Die gleiche Lé&nge
haben auch die deutschen Panzerschiffe der Branden-
buruklasse, aber nur 10300 t. Alle diese Kriegs-
schiffe werden aber von den grofsen Schnelldampfern
der englischen und deutschen Schiffahrtsgesellschaften
Ubertroffen. Das ladngste Schiff war noch immer der
Great Easlern mit 207,25 m, 27 400 t und — 7650 HP.
Ihm kommt die kirzlich in Fahrt gesetzte Campania
(Schwesterschiff der Lucania) der Cunardlinie mit
189,1 m Léange, 18000 t und 30000 t HP schon
ziemlich nahe. Teutonic und Majestic der White-
Stare Linie haben 1722 m Lé&nge, 12000 t und
18000 HP. Die vortreffliche Hamburger Normannia
ist 152 m lang, hat 10500 t und erreicht mit 16250 HP
21,05Knoten Fahrgeschwindigkeit. Das merkwirdigste
dieser Schiffe ist wohl die von der Fairield-Gesell-
schaft gebaute Campania wegen ihrer riesenhaften
Grofsenverhaltnisse, Uber welche die Times einen sehr
anschaulichen Bericht verdffentlichte. Es heifst dort
z. B., die beiden Schornsteine haben einen inneren
Durchmesser von 5,8 m, grofs genug, dafs eine Post-
kutsche wie durch einen Tunnel hindurchfahren
kénnte. lhre Hohe, vom Kiel an gerechnet, Uberragt
noch die des 42 m hohen Eddystone-Leuchtthurms,
und ihr Rauminhalt wiirde gestatten, dafs die s&émmt-
lichen méchtigen Kessel des Schiffes, zu sechsen auf-
einandergestellt. in je einem der Schornsteine Platz
finden. Ihr &dufserer Durchmesser ist noch grofser,
er betrdgt 6,3 m, denn sie sind in einem Abstande
von 25 cm von einem Mantel umgeben. Die stehende
Lufthille in diesem ringférmigen Zwischenraum soll
der im Schornstein aufsteigenden Luft eine hohere
Temperatur erhalten und dadurch den Zug vermehren.
Die Raumtiefe des Schiffes betrdgt 13,1 m, so kommt
es, dafs die Bricke fur den navigirenden Offizier
25,7 m Uber dem Kiel oder 18,3 rn (iber dem Wasser-
spiegel liegt. Der Ausguck vorn auf dem Fockmast
liegt 30,5 m Uber dem Wasserspiegel und gewéhrt
somit einen Ausblick auf etwa 28 km im Umkreis,
was bei 'der Fahrgeschwindigkeit des Schiffs von

1.14
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21 Knoten auch néthig ist. In Rucksicht auf die
letztere und die Grofse des Schiffes ist der Festigkeit
desselben besondereSorgfaltzugewandt worden, nament-
lich dem Theil, der die Maschinen tragt. Das Schiff
besitzt hier einen Doppelboden, der eine Anzahl un-
gewohnlich stark gebauter Zellen enthdlt. Die hier
verwendeten Stahlplatten haben eine Grofse von
7,6 X 1,8 m. Alle Nietlécher sind gebohrt und die
zur Befestigung dieser Platten dienenden Winkeleisen
nicht zusammengenietet, sondern in Winkelform ge-
schmiedet worden. Auf diese Weise ist eine Plattform
von grofser Festigkeit fir die Maschinenfundarnente,
die Drucklager und Lager der Schraubenwelle ge-
schaffen werden, so dafs die ungeheure Maschinen-
kraft von 30000 HP mit vollkommener Sicherheit
ausgenutzt werden kann, was die bisherigen Fahrten
in vollem Mafse bestdtigt haben. Ein zwischen den
Maschinenrdumen hindurchgehendes Lé&ngsschott und
18 wasserdichte Querschotten mit einem Abstand von
19,8m reichen vom Kiel bis zum Hauptdeck und
vermehren die Steifigkeit des Schiffskdrpers. Sammt-
liche Schottthiiren werden gemeinschaftlich von Deck
aus durch eine Zahnrad Verbindung mit einer Sicher-
heit geschlossen, welche jedes unbeabsichtigte oder
selbstthatige Zufallen derselben unmdglich macht.
Eine der durch die Querschotten gebildeten Abtheilungen
ist mit Kohlen gefillt, in dem vorn und hinten an-
grenzenden Raum stehen je 6 Kessel von 5,5 m Durch-
messer und 5,2 m Lénge. Zwei ein wenig kleinere
Kessel finden fur die Pumpen, die elektrische Be-
leuchtung und andere Hulfszwecke Verwendung. Alle
Kessel haben zusammen 102 Feuer. Die Kessel sind
aus 38 mm dicken Stahlplatten von 6,1 X 2,1 m ge-
fertigt. Der Dampfdruck betrdgt 11,62 kg a. d. gcm.
Der Dampf wird ohne Gebldse oder kinstliches Zug-
mittel mit 0,7 kg Kohle per Pferdestdrkenstunde er-
zeugt, so dafs auf einer Reise 2900 t Kohlen ver-
braucht werden. Die Kohlenbunker fassen aber 3200 t.
Die Maschinen der Campania sind nach einem
Typ gebaut, der zuerst von der Fairfieldwerft fur
Schiffe des Norddeutschen Lloyd angewendet wurde;
er charakterisirt sich dadurch, dafs ein kleiner Hoch-
druckcylinder auf je einem Niederdruckcylinder an-
gebracht ist, so dafs die Maschine, mit Ausnahme
des Mitteldruckcylinders, nach dem Tandemsystem
wirkt, da die Kolben an gemeinschaftlichen Kolben-
stangen sitzen. Die Kolbenstangen jedes Cylinders
stehen mit einer der drei Kurbeln der Schraubenwelle
in Verbindung, durch diese Einrichtung ist die bis-
herige Flhrungsschwierigkeit zur Verhitung der un-
gleichméfsigen Abnutzung des Kolbens im grofsen
Niederdruckcylinder beseitigt worden. Bei dem hier
angewendelen Flnfcylinder-Arrangement bewirkt der
Kolben des Hochdruckcylinders die Fihrung und macht
eine weitere besondere Fihrung uberflissig. Die
beiden Hocbdruckcylinder haben 94 cm, der Mittel-
druckcylinder hat 201, die beiden Niederdruckcylinder
haben 249 cm Durchmesser, der Kurbelhub betragt
175 cm. Die Kolben, Kolben- und Pleuelstangen der
Maschinen wiegen mehr als 120 t. Die Kurbelwelle
hat 66 cm Durchmesser und besteht aus drei auszu-
wechselnden Theilen von je 27 t; sie wiegt mit der
4,3 m langen Druckwelle etwa 110 t. Die 61 cm
dicke Schraubenwelle ist aus L&ngen von 7,3 m
zusammengesetzt., von denen jede in zwei Lagern l4uft.
Die Schrauben aus Bronze, welche an den Enden der
beiden Wellen ohne dufseres H&ngelager angebracht
sind, haben drei Fligel, von denen jeder 8 t wiegt.
Die Schrauben machen normal 81 Umdrehungen.
Jede Schraube kostet 70000 | Das Ruder besteht
aus einer 32 mm dicken Stahlplatte von 6,7 m Hohe
und 3,5 m Breite. Da keine der englischen Firmen
die Herstellung dieser aufsergewdhnlichen Platte Uiber-
nehmen wollte, so mufste die Firma Krupp mit deren
Lieferung beauftragt werden, was allerdings in England

7
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Anlafs zu o6ffentlichen Besprechungen gegeben hat.
Zum Bewegen des Ruders dient der unter der Wasser-
linie liegende Brownsche-Steuerapparat; weil derselbe
zur Uebertragung der Bewegung keiner Ketten und
Verbindungsstangen sich bedient, so arbeitet er sehr
gerduschlos. Der Betrieb der Steuerungsmaschine
erfolgt von der Gommaudobriicke aus durch hydrau-
lische Uebertragung. Der Grofse des Schiffes ent-
sprechend wiegt jeder der riesigen Anker 85 t. Die
Ankerketten, deren Glieder 0,3 m Breite haben, sind
auf einen Zug von 120 t geprift. Anker und Ketten
wiegen zusammen 150 t. Die Campania kann 600
Passagiere erster, 400 zweiter und 1000 dritter Klasse,
sowie 1620 t Ladung beférdern. Von ihrer 415 Kopfe
starken Bemannung befinden sich 195 Mann bei den
Maschinen und Kesseln.

Schliefslich sei noch erwdhnt, dafs man auch
mit der Grofse und dem Gewicht der Panzerschlacht-
schiffe trotz Nickelstahlpanzer und Geschitze kleineren
Kalibers immer hdher hinaufgeht. Das von der Tages-
presse regelméfsig bei eintretenden Unféllen, wie beim
Untergang der Victoria, geforderte Aufgeben des
Baues der riesenhaften Panzerschiffe findet in Marine-
kreisen offenbar keine Zustimmung. Inzwischen hat
die Untersuchung festgestellt, dafs die Ursache des
Versinkens der Victoria nicht in bautechnischen
Méngeln irgendwelcher Art, oder in ungeniigender
Stabilitat, sondern darin zu suchen ist, dafs die
wasserdichten Thiren, Luken und Gesehitzpforten
nicht geschlossen waren, als der Zusammenstofs er-
folgte. Aus schiffsbautechnischen Gifinden ergab sich
daher keine Veranlassung, den Bau grofser gepanzerter
Hochseeschlachtschiffe aufzugeben Dementsprechend
werden die neuerdings den Arsenalen von Portsmouth
und Chatbam in Bau gegebenen beiden Schlacht-
schiffe , Hajestic* und ,,Msgnificent” einen noch etwas
vergrofserten Sovereigntyp darstellen. Sie erhalten
eine um 8 m grofsere (119 m) Lénge und eine Wasser-
verdrdngung von 14900 t. Bezeichnend ist hierbei
der eingetretene Umschwung in der Ansicht Uber die
Verwendung der Geschiitze grofsen Kalibers. Von
den 34,3-cm-Kanonen des Royal Sovereign (die unter-
gegangene Victoria hatte 41,3-crn-Kanonen an Bord,
wie der zum Mittelmeergeschwader gehdrende Sans
Pareil und der Benbow) ist man zu 30,5-cm-Kanonen
als Hauptgeschltzen heruntergegangen. Die Neben-
armirung wird aus einer betréchtlichen Anzahl Ge-
schitzen, ausschlieBlich Schnellfeuerkanonen, be-
stehen, die alle, soweit sie nicht hinter Panzerwéanden
stehen, Panzerschutz durch starke Stahlschilde erhalten.
Bemerkenswerth ist die bedeutende Feuerhdhe der
vorderen Thurmgeschiitze, deren Rohraehse 8,2§t m
Uber Wasser liegen w'ird. .

. Priifung Ton Panzergeschossen
heimischen Efrspgungﬁl n, den (‘Qeremlgten Staaten
von°Nordamerika.

Auf dem Schiefsplatz bei Sandy Hook, N.-Y., haben
Schiefsversuche mit Panzergeschossen stattgefunden,
durch welche man feststellen wollte, ob die nach dem
Holtzerschen Verfahren in den Vereinigten Staaten
selbst angefertigten Granaten den von auswaérts
bezogenen gleichwertig sind. Das Recht der Anfer-
tigung von Panzergeschossen nach dem Holtzerschen
Verfahren hat fir das Gebiet der Vereinigten Staaten
von Nordamerika die Midvale Steel Campany,
Pennsylvanien, erworben, welcher die Regierung vor
2 Jahren die Lieferung von 325 Stiick 20,3 cm (8 Zoll)
und 450 Stick 25,4 cm (10 Zoll) Panzergranaten fir
die Kustenwerke in Bestellung gegeben hat. Die
vertragsméfsig vom Waffendepartement festgesetzten
Abnahmebedingungen verlangen, dafs bei dem senk-
rechten Auftreffen die Geschwindigkeit der Geschosse
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gerade zum Durchschlagen einer Platte hinreicht,
deren Dicke um ein Achtel grofser ist, als das Kaliber
des Geschosses. Die Panzerplatte soll aus reinem
Stahl gefertigt und in Oel gekuhlt sein. Die Geschosse
sollen glatt, ohne selbst Beschadigungen zu erleiden,
durch die Platte hindurchgehen. Man hat den reinen
Stahl als Plattenmaterial aus dem Grunde gewdbhlt,
weil er bei seiner gleichméRigen Beschaffenheit die
Eigenschaften der einzelnen Granaten besser zur Er-
scheinung kommen lafst, als es bei Harvey- oder
Nickelstahlplatten der Fall sein wirde. Immerhin
aber genlgt die Widerstandsfahigkeit der reinen Stahl-
platten, um (ber die Durchschlagsfahigkeit der Ge-
schosse ein ausreichendes Urtheil zu gewinnen.

Das Ziel fur die 20,3-cm-Kanone war eine 229 mm
(9 Zoll), das fur die 25,4 -cm - Kanone eine 341 mm
fl11U» Zoll) dicke Stahlplatte, welche mit Bolzen auf
einer 0,61 m dicken Eichenholzhinterlage befestigt und
mit Sand hinterschittet waren.

Zur Prifung wurden die 325 Geschosse von
20,3 cm Kaliber in drei Gruppen getheilt. Die erste
Lieferung von 73 Geschossen wurde am 7. Septbr. d. J.,
die zweite von 100 Geschossen am 6. Octhr. geprift,
der Rest wird spdter zum Versuch gelangen. Die
20.3-cm-Granate ist 71 cm (L/3,5) lang, wiegt 136 kg
und wurde bei Prufung der ersten Lieferung am
7. Septbr. mit einer Ladung von 45 kg (die volle Ge-
brauchsladung betrdgt 59 kg) braunen Prisniapulvers
verfeuert, welche fur die Entfernung des Ziels von
45,7 m die den Prufungsbedinftungen entsprechende
Auftreffgeschwindigkeit von 494 m ergab. Bei der
Prifung der zweiten Lieferung am 6. Octbr.'stand das
Geschutz, wie ,New York Herald* miltheilt, nur 30,5 m
vor dem Ziel, und war die Ladung deshalb auf 44,4 kg
vermindert.  Von jeder Geschofslieferung wurden
2 Granaten verschossen, die sarnmtlich das Ziel und
dessen Hinterlage, sowie den dahinter angeschitteten
Sand durchschlugen. Die eine Granate flog sogar
noch weiter und fiel in die See, eine andere wurde
90m jenseits des Ziels aufgefunden. Die 3 wieder-
gefundenen Granaten waren von tadelloser Beschaffen-
heit geblieben. So ausgezeichnet war der Stahl, dafs
die einen nadeldhnlichen Punkt bildende Spitze nicht
abgestumpft worden war, sondern seine alte Form
behalten halte. Nur das zweite Geschofs der ersten
Lieferung hatte hinter dem Kopf eine geringe Stauchung
erlitten. Nach Prufung der zweiten Lieferung durch
2 Geschosse wurde seitens der Fabrik noch eine dritte
20.3-
zu verschaffen, ob ein nach besonderem Verfahren
hergestelltes Geschofs gleichfalls den Versuchsbedin-
gungen entsprechen wirde. Es durchschlug die Platte,
wie die friher gepriften Geschosse, so ausgezeichnet,
dafs es nach dem Ausgraben aufser am Fihrungs-
bande kaum Spuren seines Gebrauchs erkennen liefs.

Gleich vorziglich haben sich die 25,4-cm-Gra-
naten, die 88,8 cm (L/3,5) lang siDd und 260,8 kg
(575 Pfund) wiegen, bewdhrt. Wahrend aber in der
9zoélligen Platte durch die 20,3-cm-Granaten nur
ganz kurze Risse — nach dem ersten Scbufs der
zweiten Lieferung entstand der lédngste Rifs' von
30 cm — hervorgerufen wurden, erhielt die von der
25.4-em-Kanone beschossene Platte einen Rifs von
0,61 m und einen &ndern Sprung von 1,8 m Lénge;
letzterer, welcher von einem fritheren Schufsloch
ausging, das die Platte wohl sehr geschwacht hatte,
erweiterte sich nach dem Abkiiblen der Platte bis
auf 25 mm. Auch beim zweitem Schufs entstanden
wieder Sprunge, aber kirzere, als beim ersten.

Das Verhalten der Granaten entsprach allen Be-
dingungen. Eine 20,3-cm-Granate kostet 140, eine
25.4-cm-Granate 287 Dollars. Des Vergleichs halber
sei erwéhnt, dafs nach den Angaben des deutschjr
Reichs-Marineamtes eine 24-cm-Stahlgranate 281,25 JI,

ein 15-cm-Schufs mit Slahlgranate 230 kostet; bei

cm-Granate verfeuert, um sich Gewifsheit dart
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letzterem ist die Pulverladung und die messingene
Kartusclihiilse einggrechnet. 1kg rauchloses Pulver
ist hierbei zu 10 gerechnet, eine Ladung Wiirfel-
pulver (1/89 fur 15-cm-Schnelladekanone G/35 wiegt 7 kg.

Neues Project fiir elektrische Schnellbahnen.

Trotzdem die Projecte fir elektrische Schnell-
bahnen bisher durch die Umstdnde wenig beginstigt
worden sind, so wird man doch in den Fachkreisen
nicht mide, immer wieder neue, bis in die Einzel-
heiten ausgearbeitete Projecte fir den elektrischen
Schnellverkehr aufzustellen. Wenn auch die Verwirk-
lichung des neuen Projectes fur die ndchsten Jahre
kaum zu erwarten steht, so ist es doch merkwirdig
und interessant genug, um kurz angefuhrt zu werden.

Dieses von F. B. Behr mit Lartigue und Finet
ausgearbeitete Project will nach der von dem Ersteren
unter dem Titel : lightning express railway service
erschienenen Schrift Geschwindigkeiten von 190 bis
240 km in der Stunde ermdglichen. Da aber nach
der Ansicht des Verfassers auf Grund vorgéngiger Be-
rechnungen die auf den bestehenden Linien grofste
erreichbare Geschwindigkeit hdchstens 130 km in der
Stunde betrdgt, was etwa 90 km mittlerer Geschwin-
digkeit gleichkommt, und neue Linien mit zwei Schienen
und besonderem rollenden Material zu theuer kémen,
um sich rentiren zu kénnen, so will der Verfasser
das von Lartigue erfundene Einzelschienensystem
zur Anwendung bringen, welches bereits auf einer
15 km langen Linie in Irland in Betrieb ist, allerdings
mit Dampf. Auf die Schwierigkeiten, welche sich
einer Steigerung der Geschwindigkeiten bei Locomotiv-
bahnen mit Dampfbetrieb entgegenstellen, wurde vor
einigen Wochen im ,Elektrician“ hingewiesen, wo,
abgesehen von den Schwierigkeiten, welche aus Gurven
mit Steigungen sowie den mit der Geschwindigkeit
fast cubisch steigenden Betriebskosten entstehen
wirden, als Haupthindernis die beschrankte Beibung
der Locomdtivtreibrader hingestellt wurde, so dafs
infolge Gleitens der letzteren eine namhafte Ver-
mehrung der Zuggeschwindigkeit unmoglich gemacht
wirde.

Der Verfasser der obigen Schrift hat deshalb auch
nur elektrischen Betrieb ins Auge gefafst und will
auf Grund der hohen Tourenzahl der Achsen, welche
bei einem Triebraddurchmesser von 1,4 m und 250 km
Zuggeschwindigkeit 720 in der Minute betragen wirde,
die Elektromotoren direct mit jeder Achse kuppeln.
Was das Lartiguesche Einzelschienensystem anlangt,
welches auch in Frankreich demnéachst auf der Strecke
von Fleurs nach Panissieres im Departement Loire in
Betrieb kommt, so besteht es aus einem Tragbalken,
welcher eine doppelkdpfige Schiene trdgt und auf
stahlernen Bdécken ruht, die ihrerseits mit einer Grund-
schwelle in Verbindung stehen. Die Bocke sind ferner
noch durch Queranne versteift, welche beiderseits
stdhlerne Fuhrungsschienen fir die Wagen tragen.
Der elektrische Betrieb soll unabhdngig von einer
Locomotive sein, indem jeder Wagen mit mehreren
Elektromotoren ausgeristet ist. Das Wagengestell ruht
auf mehreren Bdadern, welche der L&nge nach an-
geordnet sind, wéhrend die Coupés auf beiden Seiten
angebracht sind und mittels einer am Wagenende
Uber den keilférmigen mittleren Theil hinwegfihren-
den Stiege untereinander in Verbindung stehen. Der
Strom wird mittels eines Armes abgenommen, der,
am Wagen befestigt, in einen Kanal hineinragt, welcher
einen blanken Leiter enthalt.

Von Berlin nach Minchen z. B. wiirde man nach
dem Projecte bei einer Fahrgeschwindigkeit von 190 km
3 Stunden 23 Minuten, bei 240 km sogar nur 2 Stunden
42 Minuten brauchen. Furs erste wird man sich aber
wohl noch mit etwas ldngerer Fahrzeit begnigen.
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Der neue Hafen von Liban.

Wir entnehmen dem ,Moniteur des
Matériels* die folgenden Angaben :

Der Bau der Bassins und der D&mme ist dank
der verwendeten Betriebsmittel in einer verhaltnifs-
méfsig kurzen Zeit ausgefiihrt worden. Der Vorhafen
ist durch einen Damm von 7,32 m Breite in zwei
Theile getheilt; dieser Damm, der eine Lange von
1715 m haben wird und den Kriegshafen von dem
Handelshafen trennt, war bis vor kurzem bis 1610 m
fertiggestellt. Zwei kleinere D&mme von je 1 Meile
Lange erstrecken sich parallel mit dem Hauptdamm
gegen die offene See, sie werden aus grofsen Beton-
hlécken erbaut. Der Quai, welcher mit den beiden
Dammen rechte Winkel bildet, hat eine L&nge von
mehr als 2 Meilen und ist ebenfalls aus grofsen
Betonblécken erbaut.

Zahlreiche Maschinen zur Herstellung des Betons
sind ldngs des Quais aufgestellt, und fahrbare sowie
Ponton-Krdhne befdrdern die schweren Betonbldcke.

Fir die Baggerarbeiten sind 9 Bagger in fort-
wahrender Thétigkeit, und die bei der vor kurzem
stattgehabten Einweihung des Hafens erreichte Tiefe
war 4,25 m. Die Schaufelbagger haben eine Leistungs-
fahigkeit von 427 cbm pro Tag, wadahrend die Saug-
bagger nur 299 cbm téglich zu leisten vermdgen. Der
Hafen hat drei Einfahrten, von denen zwei nur von
Kriegsschiffen benutzt werden, wéhrend die sudliche
Einfahrt fir die Handelsschiffe bestimmt ist.

Die Ausbaggerung des Handelshafens hat das
Comité der Holzhéndler von Libau (bernommen,
welches die Arbeiten einem Unternehmer Ubertragen
hat; man bat festgeileilt, dafs sich die Kosten fur
die Entfernung von 66 cbm Sand auf nur 9 Bubel
belaufen. Die von dem Unternehmer verwendeten
Bagger sind von schwedischer Bauart.

Von den zum Bau der Dd&mme verwendeten beiden
Sorten Betonblécke hat die eine 2,95 bis 3,65 m Lénge
bei 1,83 m Hohe und Breite, die andere eine Ldange
von 2,93 m bei 0,91 m Hoéhe und Breite.

Ein innerer Kanal von 312 km Lé&nge, 181 m
Breite und 8,60 m Tiefe wird spéterhin erweitert
werden, um den Schiffen eine leichtere Bewegung zu
gestatten; aufserdem wird man in demselben ge-
rdumige Ausweichestellen anbringen. Der Binnenkanal
endet in 2 Bassins mit einer Oberfliche von 853 X
320 m bezw. 640 X 213 m.

Intéréts

Eisenerze in Korea.

Einem von dem Generalconsul der Vereinigten
Staaten in Soul, M. Head, seiner Begierung er-
stattelen Bericht entnehmen wir Uber das Vorkommen
von Eisenerz auf Korea die folgenden Angaben: Als
Beweis daflr, dafs das Erz in ausreichender Menge
vorhanden ist, dirfte zun&chst der Umstand anzusehen
sein, dafs das Eisen, welches man hier fir Haus-
bedarf und andere Zwecke verwendet, inlandischer
Herkunft ist. Ueber die Hohe der Erzeugung lassen
sich indessen irgendwelche Angaben nicht machen,
da der koreanische Staat die Eisendarstellung nicht
besteuert. An manchen Punkten Koreas findet sich
das Erz in grolsen Mengen vor; dasselbe ist im all-
gemeinen von guter Beschaffenheit; aber es ist nicht
moglich Analysen mitzutheilen oder sonstige ndhere
Angaben zu machen, da das Erz niemals einer
wissenschaftlichen Prifung unterzogen wurde. Dafs
auswartige Unternehmer sich der Sache noch nicht
mehr angenommen haben, liegt in erster Linie daran,
dafs man bisher keine Kohlen in diesem Lande ge-
funden hat.

Die Gruben, welche von den Eingeborenen gebaut
und betrieben werden, sind von denkbar einfachster
Art: es sind einfache und ohne irgendwelchen Plan
in die Erde gegrabenen Ldcher, welche naturgeméfs
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nur geringe Tiefe haben, da dio Koreaner weder Ein-
richtungen zur Grabenventilation noch zur unter-
irdischen Beleuchtung besitzen. Ebenso ist es ihnen
unmdoglich, die auf dem Boden der Gruben sich stark
ansammelnden Wasser zu entfernen. Da, wie bereits
gesagt, Mineralkohlen nicht vorhanden sind, so wenden
die Eingeborenen, unter Benutzung von Holzkohlen,
das alte Verfahren der catalanischen Feuer an, welches
natirlich sehr kostspielig ist.

Dio Ausfuhr von Maschinen nach China.

Zweifellos um der Bevdlkerung des himmlischen
Reiches die Handarbeit nicht zu verkiimmern, ist
auch in den dem -europdischen Handel gedffneten
Héafen Chinas die Einfuhr von Maschinen geweigert
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worden. In Grofsbrilannien wird dies als ein Eingriff
in den bestehenden Vertrag angesehen und geht daher
auf Veranlassung der British Iron Trade Association
eine Bewegung durch die englischen Handelskammern,
bei dem Auswaértigen Amt dahin vorstellig zu werden
und darauf hinzuweisen, dafs gerade der chinesische
Markt derjenige sei, welcher in heutiger Zeit die
meisten Aussichten auf eine Vergrol'serung des Ge-
schéfts eroffnet. Es wird ferner darauf aufmerksam
gemacht,’ dafs die Chinesen an vielen Orten in
britischen Colonieen industrielle Unternehmungen ein-
gerichtet haben und sie unter dem Schutz der eng-
lischen Regierung weiterfiithren. Mit der Entziehung
des letzteren als Repressalie will man daher der
chinesischen Regierung drohen. Wir glauben, dafs
ein einmithiges Vorgehen der Gonsuln genigte, um
die gewiinschte Absicht zu erreichen.

Blich efrscha u.

Ertifiufs des Kohlenstoffs auf die physikalischen
und mechanischen Eigenschaften des Eisens,
besonders des Stahls, flr Werkzeuge.
gehalten in Remscheid am 15.
von Prof. Dr. H. Wedding
Fabrieanten -Verein.

Redner wollte in diesem Vortrag seinen Zuhdrern,
»~den gewiegten Praktikern*, durch Voifuhiung der
wissenschaftlichen Erforschungen die Ursache der
ihnen léngst bekannten Eigenschaften von Eisen im
allgemeinen und von Werkzeugstahl im besonderen
auseinandersetzen. Zu dem Zwecke nahm er der
Reihe nach vor die Namengebung (nebenbei bemerkt
eine recht gute Verdeutschung fur die héfsliche
»Nomenclatur*) fiir die kohlenstoffhaltigen Eisenarten,
den Einflufs des Kohlenstoffs sowohl der Menge als
der Form nach auf die Eigenschaften des Eisens, die
Héarte und Hartungsfahigkeit des Eisens, die Wirkung
der mechanischen Arbeit, das Geflige bezw. Bruch-
aussehen, auch unter dem Mikroskop, die Festigkeit,
Z&higkeit und Dehnung, den Einfluls wiederholter
Beanspruchung, die Festigkeit bei erhdhter Temperatur,
die Schweifsbarkeit und das Schweifsen, und den
Einflufs fremder Elemente aufser Kohlenstoff.

Die anerkannte Begabung des Redneis zu Vor-
tragen gemeinfafslicher Darstellung zeigt sich auch
hier in hellem Licht; es wird daher Manchem will-
kommen sein, zu erfahren, dafs der Vortrag gedruckt
vorliegt und vom Bﬁrgischen Fabrieanten-Verein
zum Preise von 1 | fur das Stick zu beziehen ist.
Bei0 Entnahme von 10
10 %, bei 50 Stu((‘)?
bei 200 Stiick 25 70

Vortrag
Mai 1893
im Bergischen

tickwird ein Rabatt0 von
15 %, bei 100 Stick 20 Yund
gewahrt. S.

Ueberblick Uber die Elekttotednik. Sechs popu-
lare Experimental-Vortrage, gehalten im
Physikalischen Verein zu Frankfurt a. M. von
Dr. J. Epstein. 11 vermehrte Auflage.
Mit 36 Abbild. Frankfurt a. M. bei Joh. Alt.
Ladenpreis 2 JI, geb. 2,80 J6.

Der Inhalt des 89 Seiten starken Bichleins be-
steht aus 6 Vortrdgen, welche Verfasser als einleitende
elektrotechnische Vorlesung im Physikalischen Verein
zu Frankfurt a. M. gehalten hat. Vortragender will
ein Laienpublikum mit der Elektrotechnik vertraut
machen und behandelt zu dem Zweck nacheinander:

I. Grundbegriffe. ~ Stromrichturg.  Gleichstrom.
Wechselstrom. Stromstdrke (Ampére). Spannung
(Volt).

Il. Widerstand (Ohm).
Stromes.
mente.

I1l. Elektromagnetismus. Telegraph. Telephon.

IV. GrammescherRing. Dynamo-elektrischesPrincip.
Gleichstrommaschine. Elektromotor.

V. Wechselstrommaschine. Glihlicht. Bogenlieht.
Transformator.

VI. Elektrischer Effect (Volt-Ampere, Watt). Ver-
theilungssysteme (Transformatorensystem), Drei-
leitersystem, Drehstromsystem.

An Versuchen, eine gemeinfafsliche Darstellung
der EUktrotechnik zu geben, hat es in neuerer Zeit
nicht gefehlt; wir stehen nicht an zu behaupten, dals
uns die Lésung von Dr. Epstein eine der bestgelungenen
erscheint. g

Chemische Wirkungen des
Galvanostegie. Accumulatoren. Ele-

Dr. Ludwig Sinzheimer, Ueber die Grenzen
der Weiterbildung des fabrikméafsigen Grofs-
betrides. Stuttgart, J. G. Cotta.

Eine aufserordentlich fleifsige und interessante
Studie, in welcher der sehr belesene Verfasser zu der
Verneinung der Frage kommt, ob ein Fortschritt Gber
die bis jetzt erreichten Gipfelpunkte der grofsindu-
striellen Technik in Deutschland nicht mehr mdglich
sei. Er fuhrt zahlreiche Thatsachen an, welche die
Verneinung dieser Frage rechtfertigen. Wahrend in
der englischen Baumwollspinnerei etwa 2000 Spindeln
fir das Paar Selfactors als das Gewdhnliche anzusehen
sind, mussen in Deutschland nur etwa 1300 bis ItiOO
Spindeln als Mittel betrachtet werden. Selbst fur das
weit vorgeschrittene Mauilhausen wird nur 1300 bis
1800 als Mittel angegeben. Dabei ist die Dauer der
Aus- und Einfahrt des Selfactors in England erheblich
geringer, die Spindeln drehen sich mit grofserer
Schnelligkeit. Auch die Schnelligkeit der mechanischen
Stuhle ist in der englischen Baumwollweberei grofser
als im Elsafs, dem weitest vorgeschrittenen Bezirk
innerhalb der deutschen Baumwollweberei; denn im
Elsafs steht db7 Zahl der Schitzenschlage fur die
Minute um 30 70 hinter der englischen Zahl zuriick.
In Eisen- und Stahlindustrie ersetzt Amerika in bei
weitem hohern Mafce die menschliche Arbeitskraft
durch Maschinen als Deutschland. Besteht doch in
manchen amerikanischen Walzwerken das ganze Ar-
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heiterpersonal lediglich in den Maschinisten, da kein
Walzer beschéftigt ist, sondern einzig mechanische
Vorrichtungen den Transport von den Walzen bis
zur Scheere und zum Transportwagen besorgen. Selbst
dann also, wenn die Zukunft zu den gewaltigen ldeen,
die der Steigerung der Massenerzeugung immer mehr
wachsende Vortheile in Aussicht stellen, nichts mehr
hinzuzufigen vermdéchte, so wirde ihr immer eine
grofse Aufgabe verbleiben, deren Lésung den Umfang
zahlreicher fabrikméfsiger Grofsbetriebe méchtig er-
weitern mufste: die Aufgabe, die technischen Erfin-
dungen der Vergangenheit praktisch zu verwerthen.
Wie freilich bei dieser Steigerung der Massenerzeugung
die Marktverhéltnisse sich stellen werden, mit anderen
Worten, ob der Markt auf die Dauer nicht unter der
Uebererzeugung leiden wird und mufs, das ist eine
andere Frage, die nach unserer Meinung niﬁwt (ﬁme
weiteres verneint werden kann. l. b

Dr. jur. Rob. Piloty, Privatdocent an der
Universitdit Minchen, Das Reichs-Unfallver-
sicherungsrecht, dessen Entstehungsgeschichte
und System. Ul (Schlufs-) Band. Dresden
1893, Georg Hertz.

Es freut uns, den Schlufsband dieses aufser-
ordentlich grundlichen Werkes anzeigen und ihm
dasselbe lobende Geleitwort mit auf den Weg geben
zu kdnnen, wie es bei den ersten Banden der Fall
war. Der Band enthdlt eine Darstellung der Streitig-
keiten aus dem Versicherungsverbdltnifs, der Verwaltung
der Berufsgenossenschaften (Vermdgensverwaltung,
Aufbringung der Mittel, Unfallverhitung, Strafrecht
und Betriebsibel wachung), sowie der Sonderbehdrden
der Unfallversicherung (Arbeilervertretungen, Schieds-
gerichte, Yersicherungsadmler). In den Nachtrdgen
tlieilt der Verfasser mit, welche ab&ndernden Gesetze
im Gebiete der Arbeiterversicherung seit dem Er-
scheinen des ersten Bandes ergangen sind. Ueberall,
wo es sich um eine erschopfende systematische Dar-
stellung des Reichsunt'allgesetzes handelt, wird man
auf die umfassende Pilotysche Arbeit zurUﬁFreB'fen
mussen. . D

Rob. v. Landmann, Ministerialrath im konigl.
bayerischen Stadtsniinisterium des Innern
und stellvertr. Bundesrathsbevollméachtigter,
Die Gewerbeordnung fiir das Deutsche Reich
unter Berlcksichtigung der Gesetzgebungs-
materialien, der Praxis und der Literatur
erlautert und mit Vollzugsvorschriften heraus-
gegeben. II. véllig utngearbeilete Auflage.
11. Halfte, 1. Lieferung (Bogen 28 bis 49).
Minchen 1894, C. H. Beck. 4 -

Die Vorzige der Landmannschen Ausgabe der
Gewerbeordnung haben wir bei dem Erscheinen der
I. Halfte ausfihrlich dargelegt und beschréanken
uns fir heute auf die Mittheilung, dafs das Erscheinen
‘ler nunmehr noch ausstehenden Schlufslieferung
des Werks vom Verfasser und Verleger thunlichst
gefordert werden wird. Die vorliegende Abtheilung
enthélt eine Darlegung der 88 55 bis 110 der G.-O

Dr. B
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Die Acliengesellschaften Rheinlands und West-
falens in ihren worliegenden Bilanzen <pro
189 ]93 Abgeschlossen am [.October 1893.
Verlag von Adolf Schneider, vorm. Felix
Bagels Buchhandlung, Disseldorf. Preis
Der Zweck, welchen sich Verfasser und Heraus-

geber dieses 337 Seiten starken Buchs setzt, ndmlich

zu den grofseren Borsenhandbiichern ein Supplement zu
liefern und namentlich auch Uber solche Gesellschaften

Auskunft zu ertheilen, deren Actien nicht an der

Berliner Borse gehandelt werden, wird durch fleifsige

Arbeit in bester Weise erreicht. Das Buch enthélt

vollstindige Mitteilungen Uber das letzte Geschéfts-

jahr von etwa 600 rheinisch-westfalischen Actien-
gesellschaften aller Arten und wird daher, da sonst
derartige Notizen sich nur verstreut in vielen Bldttern
finden, das Buch Vielen ein héchst willkommenes
Auskunftsmittel sein.

Ferner sind der Redaction zur Besprechung zu-
gegangen :

Chemisch-technisches Lexikon. Eine Sammlung
von mehr als 14 000 Vorschriften fir alle
Gewerbe und technischen Kinste. Heraus-
gegeben von den Mitarbeitern der ,Chemisch-
technischen Bibliothek“. Redigirt von Dr.
Josef .Bersch. In 20 Lieferungen zu
30 Kr.= 509 — 70 Cts.= 30 Kop. (A.Hart-
lebens Verlag in Wien.)

Betrachtungen Uber die bewegende Kraft des Feuers
und die zur Entwicklung dieser Kraft ge-
eigeten Maschinen. Von S. Carnot (1824).
Ueberselzt und herausgegeben von W. Ost-
wald. Leipzig 1892, Verlag von W. Engel-
mann.

Die Ventilpumpen oder die Lehre von der Bewegung
selbstthétiger Vattile. Von O. Hoppe, Prof.
an der Konigl. Bergakademie Clausthal. Frei-
berg i. S. 1893, Verlag von Craz & Gerlach
(Joh. Stettner).

Farben-Ordner. Farbentafel zur Zusammenstellung

harmonisch wirkender Farben. Von Ed.
Kreutzer. Preis 1=4. Wiesbaden, Verlag
von Rud. Bechtold & Comp.

Dr. Gustav Schneider, Advokat in Teplitz,
lider die Sanirung der Bruderladen. W ien
1894, Manz.

Dr. E. Kobald, ord. Prof. an der k. Berg-

akademie in Leoben, ligoerdas VerSICherungS
wesen. der Bergwerks-Bruderladen. . Theil:
Die Witwen- und Waisenversicherung. Leoben
1893, L. Niufsler.
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Industrielle Rundschau.

e e v

Der K. Z.* zufolge fanden am 22. Dec. in Kdln
Hauptversammlungen der gemeinsamen Verkaufsstellen
flr rheinisch-westfalisches Qualitatspuddel- und (Ue-
fsereiroheisen statt, in denen die Ublichen geschéaft-
lichen Angelegenheiten erledigt wurden. Es wurde
festgestellt, dafs in letzter Zeit die Nachfragen sich
vermehrt haben und auch erhebliche Abschlisse zu
theihveise besseren Preisen gethétigt worden sind.

Rheinisch -westfalischer Walzwerks -Verband.

Die Vertreter der rheinisch-westfdlischen Walz-
werke haben in der am 21. Dec. in Diusseldorf statt-
gehabten Versammlung sich grundsatzlich fur die
Bildung eines neuen Verbandes erkléart. Zur Prifung
der Einschdtzungsmengen wurde ein Ausschufs ein-
gesetzt, welcher das Ergebnifs einer demnéchst ein-
zuleitenden Versammlung unterbreiten soll.

Allgemeine Elektricitats-Gesellschaft in Berlin.

Aus dem umfangreichen Bericht fur das Geschéfts-
jahr vom 1. Juli 1892 bis 80. Juni 1893 geben wir die
folgenden Details wieder:

»Am 1. October a. c. betrug der Personenstand in
unseren sdémmtlichen Betrieben 2898 Beamte und
Arbeiter. Das Kapital der elektrotechnischen Unter-
nehmungen, die wir ins Leben gerufen haben, an
denen wir z. Zt. betheiligt sind und deren )ferwaltung
wir angehdren, betrdgt gegen 75000 000 Unsere
Gesellschaft unterhéalt z. Zt. Zweigniederlassungen unter
eigener Verwaltung in Breslau, Frankfurt a. M., Han-
nover, Koln, Leipzig, Minchen, Nirnberg, Madrid;
Vertretungen in Hamburg, Magdeburg, Rostock, Stutt-
gart, Budapest, Lodz, London, Litlich, Paris, St. Peters-
burg, Warschau und Bukarest. Das Geschaftsjahr
1892/93 ist fur unser Unternehmen kein unginstiges
gewesen. Der Absatz unsererFabricate ist, insbesondere
auch im Auslande, gestiegen; die Verwendung der
Elektricitat als Betriebskraft hat weitere Fortschritte,
namentlich im Transportwesen gemacht. Es sind bis
jetzt 14 Strafsenbahnen mit einer Lange von 150 km
und 228 Motorwagen, theils im Bau, theils im Betrieb.
Die zu erledigenden bezw. zur Zeit vorliegenden Auf-
trdge, elektrische Bahnen betreffend, beziffern sich
auf rund 6 Millionen Mark, und fir weitere 4 Millionen
Mark sind die Vertrdge préaliminirt. Die allgemeine
Lage des fHihlampenmarktes bleibt eine unglinstige;
un%;achtet dessen haben wir bei einem um mehr als
30 /0 gesteigerten Umsatz auch im Vorjahre einen
befriedigenden Nutzen erzielt. r Reingewinn auf
Waarenconto ?etragt 1600 745,32 IVl gegeny,pro 1891/92
1500786,17 t |, mithin mehr 99959,15 HI zuziglich
des Gewinnvortrages pro 1891/92 ist ein Reingewinn
von 1953308,62 verﬂ]%t(qi% dessen Verwendung V\é“’
wie folgt, vorschlagen: H A) Dividende;,1650000 Ul,
Tantiéme des Aufsichtsrathes 82 500 dl, aertrags-
mafsige Tantiemen an den Vorstand 115500 |, Grati-
fication fln Beamte und Dotirung des Pe %ionsfonds
82500 Ul, Wohlfahrtseinrichtungen 5000 Ul, Vortrag
auf neue Rechnung 17808,62 Wenngleich die
unmittelbaren Erfolge der Betheiligung an der Chicagoer
Ausstellung fur uns nicht bedeutend sein kdnnen, so
glauben wir dazu beigetragen zu haben, deutscher
Technik und deutschem Gewerbefleifs die verdiente
Anerkennung auch jenseits des Weltmeeres zu \ver-
schaffen. Die vorliegenden Auflrdge von etwa I\i /I

Millionen gegen 10°/j Millionen zu gleicher Zeit des
Vorjahres und die Entwicklung des Geschéftes be-
rechtigen uns zu ginstigen Erwartungen fir das laufende
Geschéftsjahr.”

Eisenwerk Rothe Erde in Dortmund.

Der Bericht Uber das Geschéftsjahr 1892/93 lautet
wie nachstehend: Die von uns am Schlisse unseres
letzten Berichtes ausgesprochene Hoffnung auf ein
zufriedenstellendes Resultat ist nur in bescheidenem
Umfang zur Wirklichkeit geworden, indem wir im
Berichtsjghr 1892/93 einen Betriebsuberschufs von
6688.72 an Stelle des vorjahrigen Betriebsverlustes
erzielten. Waéhrend wir die Erwartung hegten, dafs
gegenuber den billiger gewordenen Roheisen- und
Kohlenpreisen im Fallen unserer eigenen Verkaufs-
preise endlich ein Stillstand eintreten wirde, erfuhren
die letzteren sowohl als auch der Absatz unserer
Producte und zwar hauptsachlich im Inlande einen
weiteren, wesentlichen Rickgang. Dem Walzwerks-
verbande ist es bei grofsen Preisopfern nicht gelungen,
seinen Werken die fir einen einigermafsen regel-
mafsigen Betrieb erforderlichen Arbeitsmengen auch
nur annahernd zu sichern. Trotz unserer hierdurch
hervorgerufenen dufserst unregehnéfsigen Beschaftigung
und der infolgedessen hdufig eingelegten Feierschichten
waren wir durch Uebernahme gréfserer Exportauftrage
in der Lage, bei der gleichen Arbeiterzahl und mit
denselben Betriebseinrichtungen wunsere Production
gegen das Vorjahr wieder etwas zu erhdhen. Unsere,
vor einigen Jahren neu erbaute schwerste Walzen-
strafse, welche eine Leistungsfahigkeit von etwa
12000 t p. a. hat, haben wir unter den obwaltenden
Umstéanden leider wieder nicht in Betrieb nehmen
konnen. WAhir producirten im Jahre 1892/93 11424288 kg
gutes Stabeisen gegen 11 136 894 kg gutes Stabeisen im
Vorjahre und verkauften dagegen 1892/93 11 336 710 kg
gutes Slabeisen gegen 11344 897 kg gutes Stabeisen
im Vorjahre. An Steuern, Beitrdgen fir die Berufs-
genossenschaft, fur Invaliden- und Altersversicherua?
u. s. w. haben wir im abgelaufenen Jahre 9220,93
ausgegeben. Nach Inanspruchnahme der uns damals
noch auf dem Tservefcndsconto zur Verfugung
stehenden 28000 betragt der aus dem Vorjahr
Ubernommene Fehlbetrag 8065,81 dl, im Berichtsjahr
erzielten ,wir dagegen einen Betriebsiiberschufs von
6688.72 d, mithin bleiben 1377,09 T Dazu treten
die Abschreibungen mit 18 786,09 dl, so dafs unsere
Gewinn- und V ||'Iustrechnung mit einem Verlustsaldo
von 20 163,18 schliefst.

Mihlcubauanstalt, lga%chwengabnk und Eisen-
gletserer, vormals Gebruder Seck, Darmstadt.

Der Bericht des Vorstandes (iber das Geschafts-
jahr 1892/93 beginnt mit den folgenden Mittheilungen :

»,Die von der friheren Verwaltung Gibernommenen
unglnstigen Verhdltnisse, im Verein mit der allge-
meinen commerziellen Stagnation, und die gebotene
Vorsicht bei Uebernahme von Auftrdgen haben unsere
diesjahrige Umsatzziffer auf zwei Drittel derjenigen
der Vorjahre beschrédnkt. Auch die erzielten Preise
waren nicht immer zufriedenstellend und durch die
scharfe Concurrenz oftmals sehr gedrickt. Wir haben
durch Beseitigung vieler Vorgefundenen Mifssténde,
Einfihrung einer besseren und straffen Organisation,
sowie durch Schaffung eines rationellen Betriebes die
Herstellungskosten unserer Erzeugnisse auf das nor-
male Mafs reducirt und auch die Generalunkosten
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nach Maoglichkeit herabgemindert. Das Absatzgebiet,
welches in den letzten Jahren in einigen Landern
mehr und mehr zusammenschrumpfte, ist von nns
erweitert worden und durch gute Verbindungen fir
die Zukunft uns nach Mdglichkeit gesichert. Es ge-
reicht uns zur Genugthuung, trotz der vorhanden
gewesenen unglnstigen Umstande und Vorbedingujwlgen,
gegeniiber einem Bruttoergebnifs von 716G,75 im
Vorjahre, iesmal mit einem Bruttogewinn von
22G 365,69 t abschliefsen zu konnen.

Nach Abzug der Unkosten und zuziiglich 70,35,06 Jt
nachtraglich eingegangener ;Forderung resultirt ein
Reingewjrtn von 49578,82 J , von welchem jedoch
28 000 zur Neudotirung des aufserordentliehen
Reservefonds fir voraussichtliche Ausfélle aus fritheren
Geschéften herangezogen werden mussen. Der letzt-

jahrige Verlustsaldo von.253 344,52 reducirt sich
demnach um 21578,82 und steht nun noch mit
231765,70 zu Buch.”

Soc. an. John Cockerill, Seraing'.

Das Aclienkapital betrdgt 15000000 Frcs., der
Werth der Anlagen u.s. w. (darunter Dampfer und
andere Schiffe im Werth von etwa 3500000 Frcs.)
ist mit 21 282 000 Frcs. angegeben. Der Bruttogewinn
betrug 3444504 Frcs., wovon 1469570 Frcs. zu Ab-
schreibungen (4% auf Immobilien und 8% auf Betriebs-
einrichtungen) verwendet wurden und 1500 000 Frcs.
(=10%, gegen 9 % im Vorjahr) als Dividende zur
Vertheilung gelangen. 301000 Frcs. wurden auf das
neue Geschaftsjahr vorgetragen.

Die Forderung der der Gesellschaft angehdrigen
Kohlenzechen ist gegen das Vorjahr um 10 70 zurick-
gegangen und sind auch die Verkaufspreise bedeutend
gewichen. Die Koksproduction ist ungeféhr dieselbe
geblieben wie im Vorjahr; die Darstellungskosten
haben sich zwar um mehr als 3 Frcs. vermindert,
doch steht dem ein grofserer Ruckgang im Verkaufs-
preis gegeniber. Zu Anfang dieses Jahres ist die
zweite Gruppe von 26 Semet-Solvay-Oefen dem Betrieb
Ubergeben worden und hat man auch damit, wie mit
der ersten vorzigliche Resultate erzielt. Die Roh-
eisenproduction war infolge Aulerbetriebsetzung eines
Ofens zum Zweck der Neuzustellung (nach 12jéhriger
Betriebsdauer) um 10000 t geringer wie im Vorjahr;
dagegen war die durchschnittliche Leistung pro Tag
und Ofen 7 % hoher und der Koksverbrauch um 18 kg
auf die Tonne Roheisen vermindert worden. Der
Gewinn aus dieser Abtheilung ist gegen das Vorjahr
etwas zuriickgeblieben.

Die Ergebnisse der Erzgruben waren befriedigende.
Die Stahlwerke haben infolge zeitweiser ungentgender
Beschéaftigung nicht dieselben guten Ergebnisse ge-
liefert WieU im Vorjahr. Die Erzeugung derselben
betrug 17 /0 weniger wie im Vorjahr. Das Eisenwerk
ebenso wie die Giefserei haben unter gunstigen Ver-
haltnissen gearbeitet.

Die neue Bader- und Waggonfabrik war nicht
sehr stark beschéftigt; die Auftrdge von Amerika
sind geringer geworden und die Verkaufspreise sind
gedrickte.

In allerndchster Zeit wird eine Werkstétte zur
Herstellung von Geschossen und Geschutzen fir
die Artillerie dem Betrieb Ubergeben und verspricht
man sich von dieser Abtheilung guten Erfolg.

Fir die Kesselschmiede hat man zwar Auftrage
zu niedrigen Preisen Ubernehmen mussen, doch waren
die Ergebnisse befriedigende.

Die Abtheilung fir Brickenbau ist noch fur
mindestens ein Jahr mit Arbeit versehen; man hat
noch fir Bumaénien Briickenbauten im Gesammt-

gewicht von 5000 t auszufiihren.
Die Conslructionswerkslatle war ebenfalls gut
mit Arbeit versehen; desgl. die Schiffswerft, welche
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sehr befriedigende Ergebnisse geliefert hat. Der auf
dieser Werft erbaute Postdampfer .Maria Henriette*
fir die Linie Ostende-Dover wird als der am schnellsten
fahrende Raddampfer der Erde bezeichnet.

Die Gesellschaft Cockerill besitzt fir 382 800 Frcs.
Actien von der Soc. Franko-belge des mines de
Somoroslro, auf welche im verflossenen Jahr eine
Dividende von 69273 Frcs. entfiel, und ferner fir
2 000000 Frcs. Actien der Soc. Métallurgique Dnié-
provienne du midi de la Russie, welche Summe einen
Gewinn von 200000 Frcs. im verflossenen Geschéfts-
jahr brachte. Infolge Ausbruchs des deutsch-russischen
Zollkriegs ist die Beschéftigung der russischen Eisen-
werke eine aufserordentlich starke und erwartet man
fur die letzteren einen noch nicht dagewesenen Auf-
schwung.

Die Zahl der bei Cockerill beschéftigten Arbeiter
war am 30. Juni 1893 9269, 34 mehr als im Vorjahr,
und dis ausgezahlten Lohne beliefen sich im Jahre
1892/93 auf 95506-50 Frcs. gegen 9759144 Frcs. im
Vorjahr.

Besonders erwdahnt sei noch, dafs an Pensionen
und Unterstitzungen an kranke und bedurftige Arbeiter
1891/92 148831 Frcs., 1892 93 140197 Frcs., fir Arzt,

Apotheke wund Stiftungen fir wohlthdtige Zwecke
1891/92 115245 Frcs., 1892/93 112590 Frcs. gezahlt
wurden.

Die am 10. October d. J. im Buch habenden Auf-
trdge hatten einen Rechnungswerth von 14 693 000 Frcs.
gegen 14 181 000 Frcs. an demselben Tag im Vorjahr.

Fonderies, Forges et aciéries de Saint Etienne.

Das Actienkapital betrdgt 4000000 Frcs. In
dem Geschaftsjahr 1892/93 wurde ein Gewinn von
1179207 Frcs. erzielt, wovon 480000 Frcs. = 12 %
als Dividende zur Vertheilung kamen, 348 348 Frcs.
zu Abschreibungen verwendet und 300000 Frcs. dem
Reservefondsfiir N'euanlagenuberwiesen wurden. Trotz-
dem der Werth der gelieferten Waaren (9 383215 Frcs.)
gegen das Vorjahr um 630000 Frcs. zuriuckgeblieben
ist, ist der Gewinn in diesem Jahre doch ein um
153 600 Frcs. hdherer gewesen.

Forges et aciéries du Nord et de I'Est.

Actienkapital 12000 009 Frcs. Der Gewinn belief
sich einschliefslich des Vortrages aus dem Vorjahre
auf 2588823 Frcs. und gestattete derselbe die Ver-
theilung einer Dividende von 11%, gegen 9% in
1892 und 6 % in 1891.

Die Forderung an Kohlen und die Erzeugung der
4 Hochofen hat sich gegen das vorige Jahr nicht
gedndert, dagegen ist die Eisen- und Stahlfabrication
etwas gestiegen. Die Verkaufspreise sind im Durch-
schnitt fast dieselben geblieben.

Aciéries de Longwy.

Actienkapital 20000000 Frcs. Der Gewinn be-
zifferte sich auf 3727500 Frcs., von welcher Summe
1400000 Frcs. = 7 % als Dividende zur Vertheilung
kamen und 2012300 Frcs. zur Einlésung von Obli-
gationen und zu Abschreibungen verwendet wurden.
In den beiden vorhergehenden Jahreﬂ vertheilte die
Gesellschaft eine Dividende von je 5 A)

Aciéries et Forges de Firminy.

Actienkapital 3000000 Frcs. Der Gewinn belief
sich auf 1343000 Frcs., wovon 510000 Frcs. = 17 %
als Dividende zur Vertheilung gelangten. 324254 Frcs.
dienten zu Abschreibungen und 386 175 Frcs. wurden
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dem Reservefonds zugewiesen. Der Werth der ge-
lieferten Waaren stellte sich auf 9659 621 Frcs. gegen
9402 372 Frcs. im Vorjahre, in welchem die Gesell-
schaft eine Dividende von 15 70 vertheilte.

Soc. an. des Acieries d’Angleur (Belgien).

Dem Geschéftsbericht entnehmen wir Folgendes:
Das Actienkapital betrdgt 9500000 Frcs.; der Gewinn
im  verflossenen Geschéftsjahre  belief sich auf
1386073 Frcs., wlelche Summe folgende Verwendung
fand: Zinsen der Obligationen 270562Frcs., Abschrei-
u&gen 300 000 Frcs., Generalunkosten 295750 Frcs,

0 Dividende auf die Actien = 475000 Frcs.

Es betrug die Erzeugung der Stahlwerke 52 600 t,
der Walzwerke an Halb- und Fertigfabricaten 79 858 t.

Die Conslruclionswerkstétte fihrte 2068 t Briicken
u.s. w. und 1642 Gufssticke aus. Die Erzgruben in
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Belgien, Luxemburg und Lothringen hatten eine For-
derung von 181354 t und die Hochofen eine Produc-
tion von 96976 t. Die Darstellung von Koks belief
sich auf 59 404 t.

Der Verbrauch an Koks, Koks- und Maschinen-
kohlen betrug 263660 t. Die Summe der Verkaufe
belief sich auf 13510862 Frcs.

An Lohnen wurden Frcs. 2665776, und fiur
Arzt, Apotheke Unterstitzungen u. s. w. 57549 Frcs.
bezahlt

Bel neuerdings vorgenommenen Untersuchungen
in einem Theil der der Gesellschaft gehdrigen be-
deutenden Eisenerzlager von Audun -le Tiche hat man
betrédchtliche Mengen des besten Erzes gefunden, und
gestalten” sich hierdurch die ohnehin bereits glinstigen
Verhéltnisse, unter denen die Hochdfen der Gesell-
schaft arbeiten, fur die Folge noch wesentlich vor-
theilhafter.

Vereins -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

E'aas tON, Ingenieur, Assling, Oberkrain.
|rze| r, Mercatale presso Cortona, Toscana, Italien.
Neue Mitglieder:

EeCk Dr. L Rhelnhutte Biebrich a. Rh.

raChVO el ., Stahlwerks-Chef der Hutte Phonix,
SChW,& er Aue.

BrOVOt e , Walzwerksbelriebschef, Peine.

enZIH B, A, Betriebsingenieur bei Schiichtermann

emer, Dortmund, Weifsenburgerstrafse 62.
qundts Obeiingenieur der Gesellschaft zur Ueber-
wachu on Dampfkesseln in M.-Gladbach. -
Frl ﬁ%ﬂ Ingenieur bei Ganz & Co., Budapest,
?ﬁ;onfab ik.
Ham ann éUStaV Betriebs-Ingenieur des Stahlwerkes

Joh. E. Bleckmann Mirzzuschlag, Steiermark.

”e”, Guido V., Centraldirector der Bohmischen Montan-
giese schaft, Wien I, Krugerstr. 18.

., Kaufm., Beamter der Kruppschen Hermanns-

tte hei Neuwied.

Ke”lher ., Director,
hn Oldenburg

Ra ., Commerzieller Agent der Krohnseisen-

bahnen leau

g nsch Lel
pleméyer Briita
?] erks, Remscheld
%‘%‘n A Ob rmeister, Schwientochlowitz, O.-S.
, Fabrikbesitzer, Neu-Cronenberg,
Weike

Wetter

Stahlwerk Augustfehn, August-

r G efserei von Ganz &Co., Budapest.
, Director des Mannesmannrdhren-

tlo Oplade
mSt Ingenieur der Firma P. Harkort & Sohn,

Ausgetreten:

|:| G?J CAUg Friedrich-Wilhelmshiitte bei Troisdorf.
abrlcant Stuttgart.

Verstorben:

Hegemann, H., ingenieur, Herzkamp.

Die néchste

Hauptversammlung des Yereins dgutscher Eisenhiittenleute

findet statt am
Sonntag den 14, Januar 1894

in der

Stadtischen Tonhalle zu Diusseldorf.

Tagesordnung.

i. Geschaftliche Mittheilungen.

baumeister Petri.

b. Eine Fahrt zur Columbus-Aussteilung. Hr.

Neuwahlen des Vorstandes.
2. Ueber die wichtigeren Fortschritte in der amerikanischen Eisenbahntechnik.

Regierungs-

Commerzienrath Haarmann.

Am Vorabend findet eine von der Eisen hii tte Dussei dorf (Zweigverein des Vereins deutscher

Eisenhlttenleute) veranstaltete Zusammenkunft, Abends 8 Uhr,

im Balconsaal der Stadtischen Tonhalle statt,

zu welcher der Vorstand der Eisenhitte Dusseldorf sammtliche Mitglieder des Vereins freundlichst einladet.
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Pesebinr fir fer Eicitanfonyg,
Fivhtarfog.

topelofer,

tonverter,

[EERRRRENER

Piefsnaper.
vebaesstefsoorriohtong.,

phtriseter tradn,

thhipyer,

lying.

terstrafse,

rerregrasehive.

rarlisehe Tevdovorrivitong.
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Pessorbebilter.
thirnstein,
irpfhessel,
Steivhreciypr.
Il lergang,
vhergl et



