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je technische Entwicklung hat sich in den letzten Jahr-
zehnten, insbesondere aber in der Nachkriegszeit ganz

erachten, oder welche Gesichtspunkte sind sonst fir die
Bemessung der Konstruktionsteile maRgebend?

auflerordentlich schnell VO||ZOgen. Erhohte Anforderungen Ehe diese Fragen befriedigend beantwortet werden

des Maschinen- und Hochbaues fiihrten zur Herstellung
neuer Werkstoffe, und umgekehrt ermdglichte die Schaffung
hochwertiger Werkstoffe dem Konstrukteur, neue Wege
einzuschlagen, die bisher nicht gangbar schienen. VergroRe-
rungen der Umlaufzahlen der Maschinen, Erhéhung der
Dampf- und Gastemperaturen, Leichtbau, weitest gehende
Werkstoffausnutzung einerseits, eine auBerordentliche Ver-
vielfaltigung und Verbesserung der zur Verfligung stehenden
Werkstoffe anderseits kennzeichnen die heutige Lage. Die
neuzeitliche Forschung erlaubt es, sowohl die in den Ma-
schinen und Bauwerken auftretenden Beanspruchungen als
auch die Festigkeitseigenschaften der Werkstoffe genauer
als friher zu erfassen. Es ist naturlich, daR sich die friher
gebrauchlichen Konstruktionsgrundlagen, wie sie in Form
der ,,zuldssigen Spannungen“ fiir die damals gebrauchlichen
Werkstoffe und Beanspruchungsarten festgelegt waren,
unter diesen veranderten Verhéltnissen als unzureichend
erweisen, und daf} der gestaltende Ingenieur neue Unterlagen
fur den Entwurf seiner Maschinen und Bauwerke zu erhalten
sucht, die den verénderten Verhéltnissen angepaft sind und
eine genugende Ausnutzung der Werkstoffe gestatten.

Die geschilderte Sachlage ist in letzter Zeit in einer
Reihe von Aufsédtzen im Fachschrifttum dargelegt und er-
oOrtert worden, von denen insbesondere die Arbeiten von
F. Roétscher? und E. Bock?3) Beachtung gefunden haben.
Zunéchst wurde das Problem dabei vom Standpunkt des
Konstrukteurs beleuchtet, und es wurden die Fragen in
den Vordergrund geruckt:

Welcher Sicherheitsgrad ist den Konstruktionen zugrunde

zu legen hzw.

welche Spannungen sind in den Bauwerken fur die ein-

zelnen Werkstoffe bei der Berechnung als zuléssig zu

* Erstattet auf der Sitzung des Arbeitsausschusses am
8. Mai 1931 zu Frondenberg a. d. Ruhr. — Sonderabdrucke sind
vomt erlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, zu beziehen.

2) Masch.-B. 9 (1930) S. 225.

3) Masch.-B. 9 (1930) S. 637.
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kénnen, mufl} jedoch die grundlegende Frage eine Be-
antwortung finden:
Welche Festigkeitseigenschaften haben die zur Verfugung
stehenden Werkstoffe unter den verschiedenartigen Be-
anspruchungsverhaltnissen ?

Wie im folgenden gezeigt wird, sind keineswegs alle
in Betracht kommenden Werkstoffeigenschaften bereits be-
friedigend festgelegt. Hierauf wird bei der Wahl der Sicher-
heitskoeffizienten Ricksicht zu nehmen sein, wahrend ihre
Grofle im Ubrigen nur durch konstruktive Gesichtspunkte,
insbesondere durch die Genauigkeit der Spannungsermitt-
lung bedingt ist. Festigkeitseigenschaften und Sicherheits-
koeffizienten bestimmen alsdann die in den Bauwerken und
Maschinenteilen zul&ssigen Spannungen. In Sonderféllen
konnen auch noch andere Gesichtspunkte, wie z. B. die
Starrheit der Konstruktion, Rucksichten auf Formgebungs-
verfahren u. dgl., fir die Abmessungen mafRgebend sein.

Welche Festigkeitseigenschaften miussen nun
der Berechnung zugrunde gelegt werden?

Bei ruhender Belastung wird neuerdings meist,
wenn man von den anders gearteten Verhéltnissen bei
einigen Nichteisenmetallen absieht, die untere Streckgrenze
bzw. die 0,2-Grenze als Berechnungsgrundlage bevorzugt.
Eine groRRere bildsame Verformung ist weder im Maschinen-
bau noch im Hochbau zulassig. Die genannte Berechnungs-
weise erscheint daher durchaus berechtigt. Anderseits bleibt
zu bericksichtigen, dal3 eine durch unvorhergesehene Ein-
flisse hervorgerufene Ueberschreitung der Streckgrenze in
den seltensten Fallen zu einer Schadigung fihrt, die den
Bestand des Bauwerks bedroht oder nicht wieder zu be-
heben ware. Man wird sich daher meist mit einer verhéltnis-
maRig geringen Sicherheit gegen Ueberschreitung dieser
Grenzspannung begniigen kdnnen, zumal dabei ruhender Bela-
stung der Ausgleich értlicher Spannungsungleichféormigkeiten
durch kleine bleibende Verformungen mdoglich ist. Kerbe,
Querschnittsiibergange und &hnliche Unstetigkeitsstellen
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konnen sich hier nur unwesentlich auf die Haltbarkeit einer
Konstruktion auswirken, wenn nur der verwendete Werk-
stoff ein genligendes Formanderungsvermdgen besitzt, um
den Spannungsausgleich zu gestatten. Freilich muB die
Gefahr von Alterungserscheinungen an solchen Stellen in
Kauf genommen werden, falls nicht ein gegen Alterung
unempfindlicher Werkstoff zur Verwendung gelangt.

Je naher die Streckgrenze bei einem Werkstoff an die
Zugfestigkeit heranrtckt und je kleiner die Dehnung und
Einschniirung ist, die der Werkstoff beim Zugversuch zeigt,
um so mehr wéachst die Bruchgefahr bei einer Ueberschreitung
der Streckgrenze. Es dirfte sich empfehlen, diesem Gesichts-
punkt bei der Wahl der Sicherheitskoeffizienten Rechnung
zu tragen und diesen bei Werkstoffen mit geringem Ver-
formungsvermdgen zu erhéhend). Bei sproderen Werkstoffen,
wie Gufeisen u. dgl., bleibt nur die Festigkeit als Rech-
nungsgrundlage. Jeder Bruch fuhrt aber zur Zerstérung des
betreffenden Bauwerks. Hier sind daher weit héhere Sicher-
heitsfaktoren einzusetzen, als es bei den eingangs besproche-
nen Konstruktionswerkstoffen gegentber einer Ueber-
schreitung der Streckgrenze nétig ist. Die Betrachtungen
zeigen, dafl neben der Streckgrenze der Zugfestigkeit und
dem Formanderungsvermdogen des Werkstoffes eine wesent-
liche Bedeutung fiir die Wahl der zulassigen Spannungen
und seine Bewdhrung in der Praxis zukommt. Es bleibt
dabei noch zu beachten, daf3 die Zugfestigkeit jahrzehntelang
als einzige Berechnungsgrundlage gedient hat, so daR ein
reiches Erfahrungsmaterial Gber den in diesem Falle erfor-
derlichen Sicherheitsgrad vorliegt.

Handelt es sich um eine Beanspruchung bei hohen
Temperaturen, so sind die Werkstoffeigenschaften bei
den Arbeitstemperaturen sowie unter Umstdnden auch
ihre unvorhergesehenen Ueberschreitungen zu bericksich-
tigen. Bei den verschiedenartigen Stahlsorten kommt das
bei Uberelastischer Beanspruchung zundchst einsetzende
FlieBen unterhalb 300° nach kurzer Zeit wieder voéllig zum
Stillstand, so daf® die Ermittlung einer von der Zeit nahezu
unabhéangigen Streckgrenze bzw. 0,2-Dehngrenze noch mdog-
lich ist. Bis zu einer Temperatur von 300° kann also beim
Stahl die Streckgrenze weiterhin als Rechnungsgrundlage
benutzt werden.

Bei hoheren Temperaturen (bei manchen Nichteisen-
metallen bereits bei Raumtemperatur) fuhren Uberelastische
Beanspruchungen jedoch zu einem langdauernden FlieRen,
einem Kriechen des Werkstoffs, das bei langerer Belastungs-
dauer zu unzuldssig hohen Forméanderungen, wenn nicht gar
zum Bruch fihren kann. In diesem Temperaturgebiet muf}
daher die Warmstandfestigkeit des Werkstoffs oder eine
geeignete Dehngeschwindigkeitsgrenze5 als maligebende
Festigkeitseigenschaft angesehen werden, d. h. diejenige
Belastung, bei der die Kriechgeschwindigkeit noch so klein
bleibt, dal wahrend der Betriebszeit des betreffenden
Bauteils keine unzuléssig hohe Verformung zu befirchten
steht. Derartige Betriebsbedingungen liegen vor allem
im Kessel- und Apparatebau vor. Man wird hier haufig
ohne Schaden groRere bleibende Verformungen zu-
lassen kdnnen als im Ubrigen Maschinenbau. Bei der Wahl
des Sicherheitskoeffizienten bleibt zu bericksichtigen, dal3
die Kriecherscheinungen meist zu einer wesentlichen

4) Z. B. erscheint es unzulassig, sich bei der Berechnung von
ruhend belasteten Schweifndhten gem&B einem neueren Vor-
schlag [Masch.-B. 10 (1931) S. 197] mit einer 1,6- bis I,8fachen
Sicherheit gegen Bruch zu begnigen.

5 Der Ausdruck ,Dehngeschwindigkeitsgrenze* ist hier
gleichbedeutend mit ,Dehngrenze* und im Gegensatz zu der nur
im Dauerversuch feststellbaren ,Warmstandfestigkeit* oder
,Dauerstandfestigkeit” gebraucht.
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Herabsetzung der Wéarmespannungen filhren, die bei rein
elastischem Verhalten haufig eine auBerordentliche Hohe
erreichen wirden. Auch sonstige Spannungsungleichférmig-
keiten kénnen durch das Kriechen ausgeglichen werden. Zu
beachten bleibt jedoch stets, daR mit derartigen Formande-
rungen Alterungswirkungen verbunden sein konnen, die
unter Umsténden zu Schéden fihren.

Eine vollig ruhende Belastung liegt selbst im Hochbau
nur selten vor. Meist ist die Last irgendwie veradnderlich,
wobei jedoch die verschiedenartigsten Verhaltnisse sowohl
bei der Zahl der Lastwechsel als auch bei den Lastschwan-
kungen bzw. beim Verhéltnis von schwingender Last zur
Grundlast vorliegen kdnnen. Von unberechenbaren StoR-
wirkungen bei Unféllen u. dgl. kann hier abgesehen werden,
gegen die nur die Benutzung eines Werkstoffs von ent-
sprechend hoher dynamischer Zahigkeit einen gewissen
Schutz zu gewdhren vermag. Ob es unter diesen Umstanden
zweckmafig ist, in der fruher Ublichen Weise nur die so-
genannten Belastungsfélle I, 11 und 11l der ruhenden, pul-
sierenden und schwingenden Belastung zu unterscheiden,
erscheint fraglich. Richtig durfte es sein, in Anlehnung an
einen Vorschlag von Modersohn€), die bei ruhender und
rein schwingender Belastung fir die einzelnen Werkstoffe
geltenden zulédssigen Beanspruchungen festzusetzen und fir
die zwischenliegenden Belastungsfalle entsprechend dem
Verhaltnis von ruhender Grundlast und schwingender Zu-
satzbelastung zu interpolieren. Einwandfreier, aber prak-
tisch schwerer durchfihrbar wirde es sein, wenn die zu-
lassigen Spannungen fiir die verschiedenartigen Verhaltnisse
von Grundlast und schwingender Last in Kurvenform fir
die einzelnen Werkstoffe dargestellt wiirden. Die Kurven-
form muRte alsdann fur jeden Werkstoff durch besondere
Versuche festgelegt werden.

Bei der Ermittlung der fiir die beiden Grenzfélle gelten-
den zuléssigen Spannungen muf bei ruhender Belastung von
der Streckgrenze, bei schwingender Belastung aber von der
Schwingungsfestigkeit des Werkstoffs ausgegangen werden.
Es bleibt dabei zu beachten, dalR bei ruhender Last, wie
bereits erdrtert, ein verhaltnismalRig kleiner Sicherheits-
koeffizient gegen Ueberschreitung der Streckgrenze genigt,
sofern nicht die Streckgrenze dicht an der Zugfestigkeit
liegt, wahrend anderseits mit einer groBen Sicherheit gegen
Ueberschreitung der Schwingungsfestigkeit zu rechnen ist,
da eine solche Ueberschreitung zur Zerstérung des Bauwerks
fahrt. Man muf sich daruber im klaren sein, daf3 auch dann
eine Wechselbelastung vorliegt, wenn die Be- und Ent-
lastungen nur in groRBen Zwischenraumen erfolgen, wie es
z. B. im Dampfkessel- und Behélterbau der Fall ist; doch
werden sich Ermuidungserscheinungen hier erst nach ent-
sprechend langer Zeit bemerkbar machen. Hingegen ist die
Gefahr des Auftretens von Alterungserscheinungen nach der
Abkuhlung grof3, wenn die Lastwechsel mit bleibenden
Verformungen verbunden sind.

Waéhrend sich bei ruhender Belastung ortliche Span-
nungshdufungen an Querschnittsiibergangen, Kerben und
Bohrungen meist durch kleine bleibende Forménderungen
ohne nennenswerte Schadigung des Bauwerks auszugleichen
vermogen, ist dies bei Wechselbeanspruchungen um so
weniger moglich, je mehr diese sich der reinen Schwingungs-
beanspruchung néhern. Jedoch entspricht die Herabsetzung
der Schwingungsfestigkeit durch derartige Kerbstellen
keineswegs der elastizitatstheoretisch ermittelten Span-
nungserhéhung im Kerbgrund, sondern ist bei den meisten
Werkstoffen weit geringer?). In &hnlicher Weise wie Kerbe

*) Masch.-B. 10 (1931) S. 78.
) Nach Darlegungen von F. Laszld.
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wirken Ungleicliformigkeiten in der Oberflachengestaltung,
wie sie durch die Walzhaut oder durch die Bearbeitung des
Werkstucks (Drehriefe, Schleifrisse) gegeben sind. Die
Werte fir die Schwingungsfestigkeit, wie sie an polierten
Staben im Dauerversuch erhalten werden, haben daher fir
Uberdrehte oder geschliffene Teile keine Geltung, sondern
es darf nur mit niedrigeren Festigkeitszahlen gerechnet
werden. Der EinfluB der Oberflachenbeschaffenheit wird
jedoch um so kleiner, je geringer der Anteil der schwingenden
Last an der Gesamtlast ist. Besonders geféhrlich macht
sich weiterhin noch der EinfluB der Korrosion bei Schwin-
gungsbeanspruchungen bemerkbar, durch den die Festig-
keitswerte unter Umstdnden auf einen Bruchteil herab-
gedriickt werden konnen.

Inwieweit sind die geschilderten grundlegen-
den Eigenschaften nun fir die einzelnen Werk-
stoffe erforscht?

Trotz des vorliegenden groRBen Zahlenmaterials wird
eine vollig befriedigende Kenntnis aller in Frage kommenden
Eigenschaften noch bei keinem Werkstoff vorhanden sein.
Am leichtesten fallt es naturgemal, die entsprechenden
Unterlagen fiir ruhende Belastung bei normaler
Temperatur zu beschaffen. Hier gibt ein Zugversuch,
wenn noétig, verbunden mit Feinmessungen, bereits Aus-
kunft Uber die Lage der Zugfestigkeit und der Streckgrenze.
Auch Uber die sonstigen wichtigen Eigenschaften, wie tber
das Verformungsvermégen (Dehnung, Einschnirung), und
den fir die Starrheit der Konstruktion maligebenden
Elastizitatsmodul eines jeden Werkstoffes kénnen wir uns
durch einen Zugversuch einwandfrei unterrichten. Hin-
gegen zeigt unser Wissen Uber das Verhalten der Werk-
stoffe in der Warme unter ruhender Belastung noch
groRe Liicken. Da es hier darauf ankommt, den Zeiteinflu
auf das Verhalten unter Belastung zu erfassen, sind alle
Versuche zur Bestimmung von Werten fir die Warmstand-
festigkeit oder fiur irgendwelche Dehngeschwindigkeits-
grenzen langwierig und erfordern Kkostspielige Sonderein-
richtungen, so da sie nur an einzelnen Stellen durch-
gefihrt werden koénnen. Eine fortlaufende Feststellung
dieser Eigenschaften durch entsprechende Abnahmeversuche
erscheint daher nicht méglich. Man wird sich vielmehr mit
der einmaligen Ermittlung der bei den verschiedenartigen
Werkstoffen mafgebenden Werte begniigen missen und ist
gezwungen, bei der Abnahme auf andere kiirzere Versuchs-
arten zuruckzugreifen.

Aehnlich steht es mit unseren Kenntnissen von der
Schwingungsfestigkeit der Werkstoffe. Auch hier
liegen reiche Versuchsunterlagen vor. Einheitliche Richt-
linien for die Wirkung der Beanspruchungsweise, Last-
wechselzahl, Lastwechselfrequenz, Oberflachenbeschaffen-
heit der Versuchsstabe usw., fehlen aber auch hier noch
und sind wegen der langen Versuchsdauer auch nur mit
weit grofReren Schwierigkeiten zu beschaffen, als dies bei
statischen Versuchen mdglich ist. Insbesondere bedirfen
die Fragen der Oberflachenempfindlichkeit, Kerbempfind-
lichkeit sowie der Uebertragbarkeit der mit bestimmten
Kerbformen anPrifstaben gewonnenenErgebnisse auf andere
Kerbformen oder andere Abmessungen des Werksticks
noch weitgehend der Klarung. Jedenfalls bestehen hier
ebenfalls noch groRe Liicken, die ausgefillt werden missen,
ehe die Grundlagen vorhanden sind, von denen ausgehend
allgemeine Tabellen der zuldssigen Spannungen, wie sie
von Bock3d in Vorschlag gebracht werden, aufgestellt
werden konnen. Unterlagen Uber das Verhalten der Werk-

8) Nach Darlegungen von M. Moser.
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Stoffe bei wechselnder Beanspruchung in hoheren Tem-
peraturgebieten fehlen noch fast vollkommen.

Ganz abgesehen von den mangelhaften Grundlagen
tragen die von Bock aufgestellten Tafeln auch bei den ge-
wéhlten Sicherheiten nicht den vorstehend auseinander-
gesetzten Gesichtspunkten Rechnung. Gegen Ueberschrei-
tung der Streckgrenze bei ruhender Last ist in gleicher Weise
wie gegen Ueberschreitung der Schwingungsfestigkeit und
der Ursprungsfestigkeit trotz des verschieden groRen Ge-
fahrenmomentes zweifache Sicherheit angenommen. Mit den
gewahlten Zahlenwerten durfte sich daher h&aufig beim Vor-
liegen des Belastungsfalles | (ruhende Last) eine zu kraftige,
beim Vorliegen der Belastungsfalle 11 und 111 (wechselnde
Last) jedoch eine zu schwache Bemessung ergeben. Die
Grundwerte der Bockschen Zahlentafeln fiir den Belastungs-
fall 111, I'1 und I verhalten sich etwawiel:1,3 : 1,2 bis 1,38.
Wie man sieht, liegen diese Werte weit ab von dem ehe-
maligen von Bach angenommenen Verhaltnis fur die drei
Belastungsfalle von 1:2:3, das ja nicht mehr als maRgebend
zu betrachten ist. Die von Bock gewahlten Werte kdnnen
jedoch nicht den Anspruch darauf machen, unseren heutigen
Kenntnissen zu entsprechen, denn dartiber besteht Klarheit,
dalR der Belastungsfall Il der zwischen Null und einem
Hdochstwert wechselnden Last stets weit unglinstiger wirkt
als Belastungsfall | der ruhenden Belastung.

Es mulR zweifelhaft erscheinen, ob die Aufstellung
von allgemein glltigen Tafeln dieser Art Uberhaupt am
Platze ist. Die Verhaltnisse liegen bei den einzelnen Zweigen
des Maschinen- und Hochbaues so verschiedenartig, und die
Anschauungen sind noch sowenig gegeneinander abgestimmt,
dall es zweckmaRiger sein dirfte, derartige Aufstellungen
zunéchst getrennt fur die einzelnen Gebiete des Kraft-
maschinenbaues, Werkzeugmaschinenbaues, Kessel- und
Apparatebaues, Hochbaues usw. auszuarbeiten. Dies zeigen
auch die zahlreichen Stellungnahmen zu den Bockschen
Vorschlagen9. Dabei kdnnte alsdann sowohl bei den Werk-
stoffen als auch bei den zu wahlenden Sicherheiten, abge-
sehen von den bereits behandelten Gesichtspunkten, weit-
gehende Rucksicht auf die Erfordernisse und den Ent-
wicklungszustand des betreffenden Sondergebietes genom-
men werden. Durch eine solche Regelung wirde man am
ehesten zu einem Ziele kommen, da fiir die genannten Zwecke
zahlreiche Sonderwerkstoffe entwickelt wurden, fir die die
in Frage kommenden Eigenschaften eingehend untersucht
sind. Die noch bestehenden Licken wurden sich ebenfalls
verhaltnismaRig schnell schlielen lassen, da der Forschung
so die Richtung, nach der die Untersuchung in erster Linie
betrieben werden mufite, bereits vorgeschrieben sein wirde.

Der werkstofferzeugenden Industrie fallt die Auf-
gabe zu, in Zusammenarbeit mit den Werkstoffverbrauchern
die geschilderten Unterlagen Uber die einzelnen Werkstoffe
in einwandfreier Weise zu beschaffen oder die vorhandenen
Unterlagen zu erganzen und auszubauenl). Die anzu-
fuhrenden Stoffwerte wéren dabei so zu wahlen, dal} sie bei
der dblichen Erzeugung mit Bestimmtheit eingehalten
werden koénnen, so daB in dieser Hinsicht keine Sicherheits-
zuschlage mehr erforderlich sein wiirden. Wo nétig, muRten
Hinweise auf das Absinken der Eigenschaften in grofen
Querschnitten u. dgl. gegeben werden. Auf diesen Unter-
lagen aufbauend, mufRten die Organisationen der weiter-
verarbeitenden Industrie oder auch die Konstruktions-
leiter der groReren Betriebe die geschilderten Tafeln Uber die

9) Masch.-B. 10 (1931) S. 66.
10) Derartige Untersuchungen sind vom Werkstoffausschuf

des Vereins deutscher Eisenhittenleute bereits in Angriff ge-
nommen. Vgl. W. Schneider: St. u. E. 51 (1931) S. 285/92.
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zuldssigen Spannungen in den einzelnen Sondergebieten
entwerfen, die bei allen einfachen Konstruktionen alsdann
als Grundlagen fir den Entwurf dienen kénnen. An der
Vervollstdndigung und Berichtigung dieser Sondertafeln
nach dem jeweiligen Stand der Werkstofforschung und der
Berechnungsgenauigkeit muRte selbstverstandlich fort-
laufend gearbeitet werden. Bei der vorgeschlagenen Rege-
lung durften derartige Berichtigungsarbeiten weit geringere
Schwierigkeiten bereiten, als es bei der Aenderung von fir
alle Gebiete geltenden Tafeln der zul&ssigen Spannungen der
Fall sein wurde.

Dem denkenden Konstrukteur sollten auch weiterhin die
eigentlichen Werkstoffwerte als Grundlage fir sein
Schaffen dienen. Die hauptsachlichen Festigkeitswerte
sollten daher in den Tafeln der zuléssigen Spannungen eben-
falls Aufnahme finden. Fir die zu wéhlenden Sicher-
heiten koénnten dem Konstrukteur Richtlinien gegeben
und vielleicht auch Grenzwerte festgesetzt werden,
die nicht unterschritten werden durfen. Die endgiltige
Wahl der Sicherheitskoeffizienten sollten dem denkenden
Konstrukteur jedoch selbst tberlassen bleiben. Je genauer
der Konstrukteur den wahren Beanspruchungszustand eines
Bauteiles elastizitatstheoretisch oder durch Versuche er-

W darm etechnische

S. Hinrichs: Warmetechnische Ueberwachung einer elelctr. Gichtgas-Reinigungsanlage.
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mittelt hat, um so kleiner darf er die Sicherheit gegenuber
den angegebenen Festigkeitswerten wéhlen, und er vermag
so die zuldssigen Spannungen fiir sein Bauwerk nach sorg-
faltigstem Abwagen aller in Betracht kommenden Einfllsse
selbstandig zu bestimmen. In besonderen Féallen héatte sich
der Konstrukteur durch besondere dem jeweiligen Zweck
entsprechenden Prufungen davon zu Uberzeugen, daf3 die
der Rechnung zugrunde gelegten Festigkeitswerte tatsachlich
vom Werkstoff erreicht sind. Nur ein solch ungehemmtes
und verantwortungsbewuf3tes Entwerfen wird zu Hochst-
leistungen fihren und eine volle Ausnutzung des Werkstoffs
gestatten.
Zusammenfassung.

Die den Konstruktionen unter Bericksichtigung der
verschiedenartigen Beanspruchungsverhaltnisse zugrunde zu
legenden Werkstoffeigenschaften sowie der Stand der Er-
forschung dieser Eigenschaften werden besprochen. Die
Schwierigkeiten, die bei der Aufstellung allgemeingiltiger
Tafeln Uber die zulassigen Spannungen auftreten, werden
erdrtert, und es wird empfohlen, in Zusammenarbeit von
werkstofferzeugender und -verarbeitender Industrie fir
die einzelnen Sondergebiete getrennt die Unterlagen Uber
die zuléssigen Beanspruchungswerte zu beschaffen.

einer elektrischen

Gichtgas-Reinigungsanlage.

Von StpDigttg. Siegfried Hinrichs in Georgsmarienhitte.

(Lage der Temperatur- und DruckmeBstellen in der Oasreinigung. Regelung der Rohgastemperatur durch Askania-Regler.
Vermeidung von Unterdriick im Elektrofilter durch Umfiihrungsregler nach Boérnecke-Borchart und durch Leistungsregler
nach Reineke.)

ie Klockner-Werke, A.-G., Abteilung Georgs-Marien-
Werke, haben fur ihre elektrische Hochofengas-Reini-

Sémtliche MefRgerate sind Ubersichtlich in einem Raum,
der MelRwarte, angeordnet, die, wie aus Abb. 1 hervorgeht,

gungl) eine meRtechnische Ueberwachungsanlage geschaffem unmittelbarer Nahe der Elektroreinigung und der elektri-

die sich bisher ausgezeichnet bewahrt hat und deshalb eine
kurze Beschreibung verdient.

schen Schalttafel liegt.

Eine Uebersicht tber die An- Y=W
Drosakigre

ordnung der Elektroreinigung 5t é
zum Hochofen und zu den Gas- P

verbrauchern sowie Uber die
Lage der MeRstellen und der
Regler gibt Abb. 1. Folgende
Grofen werden gemessen:

1. die Temperatur des Roh-
gases vor und hinter den
Vorbehandlungseinrichtun-
gen, die Temperatur des
Reingases hinter der Reini-
gung sowie vor und hinter
den Kraftwerkskthlern und
die Temperatur des Spiil-
gases;

2. der Druck des Hochofen- x N
gases vor und hinter den Ge-
blasen und im Kraftwerk;

3. der StaubgehaltdesRein-
gases;

4. der W asserstoffgehalt des Reingases;

5. der Verbrauch an Hochofengas von Winderhitzern
und Kokereien, von Kesseln, Kraftwerk, Mischgas-
station und Gasbehalter;

6. Stand des Gasbehéalters.

1) Vgl. Erorterungsbeitrag P. Ott: Ber. Hoehofenausseh.
V. d. Eisenh. Nr. 118; St. u. E. 51 (1931) S. 584.
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Abbildung 1. Leitungsschema der Elektroreinigung.

Wie aus den verschiedenen Berichten hinlanglich be-
kannt, ist fur die Gute der elektrischen Reinigung die
Temperatur des Rohgases von ausschlaggebender
Bedeutung. Ein Temperaturregler (Bauart Askania-Werke)
hat die Aufgabe, die Rohgastemperatur auf 80° zu halten
(Abb. 2). Bei Unterschreiten von 80° ist zu befiirchten,
da das im Gas enthaltene Wasser ausfallt und dadurch
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die Filter verschlammen; hohere Temperatur beeintrachtigt
den Reinheitsgrad des Gases. Die Arbeitsweise des Reglers
ist folgende: Ein temperaturempfindlicher Kupferstab
(a in Abb. 3), auf den die fihlbare Warme des Rohgases
kurz vor der Reinigung einwirkt, bewegt durch seine
Langendnderung bei Temperaturschwankungen das Strahl-
rohr b, dem von einer Oelpunipe Druckdl zugefuhrt wird.
Durch das Strahlrohr gelangt das Oel in die hydraulische
Rickfuhrung c. Der Zweck des Ruckfuhrkolbens ist der,
Stellungsdnderungen des Strahlrohres ohne mechanische
Verbindung zwischen Strahlrohr b und Steuerzylinder d

S. Hinrichs: li armetechnische Ueberwachung einer elektr. Gichtgas-Reinigungsanlage.
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Zur Vermeidung von Spannungsiiberschlagen werden
die Isolatoren der Filter unter Spiilgas von rd. 225° gehalten.
Die Spilgasanlage besteht aus einem Luftgeblase, einem
Gasgeblase und einem Heizofen. Die Ueberwachung des
Heizofens oder vielmehr der Spilgastemperatur ge-
schieht durch ein Thermoelement, dessen Anzeige an der Mel3-
zentrale vom Maschinisten verfolgt wird. Fallt die Spulgas-
temperatur plotzlich unter 225°, so ist die Flamme zurick-
geschlagen, und das Neuanstecken des Ofens wird veranlaft.

Da in Georgsmarienhitte ein groRer Teil des Hochofen-
gases in Gasmaschinen verbraucht wird, ist eine moglichst

Julauf

SM/schraube
rurd'nstellunyder
Feffeftem peratur

Ab/auf

Abbil-
dung 2.
Tempera-
turregler-
Anlage.

proportional ihrer GrolRe auf die Stellschraube zur Einstel-
lung der Regeltemperatur riic-kwirken zu lassen. Diese Ruck-
wirkung wird durch den Rickfiihrkolben hervorgerufen und
durch die Feder auf der rechten Seite des Ruckfihrkolbens
nach einer einstellbaren Zeit wieder riickgangig gemacht.
Es handelt sich also um eine Ddmpfung des Regelvorganges,
die ein fortwahrendes Hin- und Herpendeln des Strahlrohres
verhindert. Je nach Stellung des Strahlrohres erhalt bald
die rechte, bald die linke Seite des Steuerzylinders d, der fest
mit dem Wassersteuerschieber e gekuppelt ist, erhdhten
Druck. Der Steuerschieber betatigt entsprechend durch einen
kompliziert gebohrten Kolben den Druckwasserzuflu zu
vier Membranregelventilen, an die ein Wasserkranz von je
zwoOIf Dusen angeschlossen ist, so dafl das Gas in dem Vor-
behandler durch eine vielstufige Regelbarkeit der Wasser-
zufuhr auf der verlangten Temperatur gehalten werden kann.
Die Wasserzufuhr wird noch durch einen Leistungsmesser
erfalt, ebenso die geregelte Temperatur durch ein Wider-
standsthermometer festgestellt. Steigt beim Versagen des
Askania-Reglers die Rohgastemperatur hinter den Vorbe-
handlem an, so wird von der MelRwarte aus veranlaft, dal
die Temperatur bis zur Wiederherstellung des Reglers von
Hand geregelt wird.

Bei schlechter Reinigung, erkenntlich an der Stéarke des
Staustreifens des Kapnographen, wird die Spannung erhoht
oder bei Abweichen der Rohgastemperatur von 80° der
Temperaturregler an Hand der Melgerdate nachgeprift
und unter Umstanden in Ordnung gebracht.

Druckd/ Rohgas-dor/age

Strah/rohr-Pegler

IS O

W asser-Steuerschiebere
D ruckoi-Steuersy/inderd

Abbildung 3. Wirkungsweise des Temperaturreglers.

weitgehende Kihlung des Gases erforderlich. Darum soll
die Reingastemperatur hinter den Kraftwerkskiihlem
unter 30° liegen; steigt sie, so wird veranlafit, da das Um-
laufwasser durch Zusatz von Frischwasser gekihlt wird.
Hier sei auch noch erwahnt, dal? bei Ansteigen des Wasser-
stoffgehaltes im Hochofengas Uber 4 % die Gasmaschinen
von der unmittelbaren Belieferung durch die Elektroreinigung
abgesperrt und an den Gasbehélter angeschlossen werden,
um Fehlziindungen in den Gasmaschinen zu vermeiden.

Die Messung des Rohgasdruckes, der fir den Reini-
gungsvorgang ohne besondere Bedeutung ist, hat die Auf-
gabe, auf auRergewdhnliche Umstdnde im Gasentfall am
Hochofen hinzuweisen. Die Messungen uber den Druckabfall
im Elektrofilter sollen auf Verschmutzungen im Filter
aufmerksam machen, die dann aus Ortlichen Messungen
genauer festzustellen und zu beseitigen sind.

Zur Vermeidung von Unterdrick im Filter und dadurch
entstehender Explosionsgefahr dienen ein Umfihrungs- und
ein Leistungsregler. Die Umfuhrungsregler-Anlage
(Bauart Bérnecke & Borchart, Abb. 4) liegt hinter dem
Elektrofilter, jedoch vor den Ventilatoren, die das Gas zu den
Verbrauchsstellen fordern. Sinkt an der Anschluf3stelle
des Reglers der Druck unter 0 mm W.-S., so betétigt die
Membrane im Steuerwerk einen Schieber, der Druckdl in
den Arbeitszylinder stromen lalt. Von diesem wird in
einer Umfihrungsleitung eine Drosselklappe gedffnet, so
dall das von den Ventilatoren geférderte Gas von diesen
unmittelbar wieder angesaugt wird.

Ein weiterer Regler, namlich ein sogenannter Lei-
stungsregler, dient zur Minderung des Stromverbrauchs
der Geblase (Abb. 5) und wird ebenfalls durch den Druck
vor den Ventilatoren beeinfluBt. Das Steuerwerk dieses
Reineke-Reglers besteht aus einem Schwimmer a in Abb. 6,
der an einem doppelarmigen Kontakthebel einseitig aufge-
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hangt ist. Der Kontakthebel tragt an beiden Enden Kontakt-
schrauben, die bei Mittelstellung des Kontaktliebels mit
zwei Kontaktfedern verbunden sind. Dieser Regelimpuls b
wird durch eine elektrische Leitung auf ein Zweimotoren-
getriebe Ubertragen, das wiederum starr mit den Drossel-
klappen vor den Ventilatoren verbunden ist. Durch wechsel-
weises Schlieen und Oeffnen der Kontakte werden Wider-
stande d, die der Feldwicklung der Motoren vorgeschaltet

Abbildung 4. Anlage zur Regelung des Druckes
im Elektrofilter.

« 7 denPHfem
Steuerwerk
Orosse/k/appe.
SchnittA-R
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/\ V  J¥Keinges- koriage
manlentilator
4
wntwwiwwwwwww
Abbildung 5. Leistungsregler-Anlage.

sind, kurz geschlossen oder vorgeschaltet, was ein schnel-
leres oder langsameres Laufen der Motoren und damit ein
Oeffnen oder SchlieBen der Drosselklappe zur Folge hat.
Das Zweimotorengetriebe besteht aus zwei Elektromo-
toren, die durch zwei Schnecken mit dem Differential-
getriebe c verbunden sind. Solange die Tourenzahl der
beiden Motoren gleich ist, drehen sich die Schneckenrader
e und f, die gleichzeitig als Kegelrader ausgebildet sind, und
die Kegelrader g und h mit derselben Geschwindigkeit lose
um die Achsen i und k. Die Achse k ist rechtwinklig durch
die Achse i gesteckt. Wird die Geschwindigkeit eines Motors
durch Vorschalten eines Widerstandes verringert, so laufen
die Kegelrader g und h auf dem Schnecken- und Kegelrad
desselben Motors langsam ab und nehmen zwangslaufig die

s. Hinrichs: Warmetechnische Ueberwachung einer elektr. Gichtgas-Reinigungsanlage.
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Achse k mit, die wiederum die Achse i in Drehbewegung
versetzt. Durch die Schnecke 1 und das Schneckenrad m
wird die Bewegung der Achse i dann weiterhin durch zwei
Kegelrédder (Abb. 5) auf die Drosselklappe Ubertragen.
Der Regler ist auf 5 mm W.-S. eingestellt; bei diesem Druck
fangt er kurz vor Einsetzen des Umfiuhrungsreglers an zu
arbeiten. Fallt der Druck unter 5 mm W.-S., so wird die
Leitung vor dem in Betrieb befindlichen Ventilator durch
eine Klappe gedrosselt. Auf diese Weise wird die Gasforde-
rung bei geringem Gasangebot vermindert und Strom gespart.
Bleibt die Gaslieferung ganz aus, so schlieBt der Regler

Stellschraubezu rEinstellung

4 H ithkorschatividerstand d-
Kontakiwerk A-fy '

[ ]
AnschluBandie”
Gaskitung
-Schwimmera.
Li
m
tw-
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Schnecken-undK ege/rade
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Achsei
Abbildung 6.

Wirkungsweise des Reineke-Leistungsreglers.

die Drosselklappe vor dem Ventilator vollkommen, so da
er leer lauft. Da keine Drosselklappe dicht schlieRt, ent-
steht trotzdem Unterdriick im Leitungsnetz der elektrischen
Reinigung, den der Umfihrungsregler durch Oeffnen der
Umgangsleitung behebt. Beide Regler zusammen gewahren
vollstandige Sicherheit.

Zur Pufferung zwischen Entfall und Verbrauch
an Hochofengas ist ein Gasbehalter vorgesehen, in den
auch bei Bedarf noch ein Abstichgenerator sein Gas
liefert. Inhalt und Gasdruck des Gasbehdlters werden
ebenfalls in der MeRBwarte aufgezeichnet, so daR hier alle
Messungen zusammenlaufen, die zur Ueberwachung des
sicheren Arbeitens der Elektroreinigung und zu einem Ueber-
blick Uber die richtige Gasverteilung erforderlich sind.
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Ueber die Entkohlung von

Ueber die Entkohlung von Kohlenstoffstahlen.

Kohlenstoffstahlen
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beim Erhitzen in Salzbadern.

Von A. Seuthe und E. H. Schulz in Dortmund)).

(Fruhere Untersuchungen.

kohlungstiefe. Entkohlung und Anfressung (Erosion).

lersuche an einem Stahl mit 0,84 % C in Natriumchlorid und Gemischen von Natriumchlorid-
Kaliumchlorid, Natriumchlorid-Bariumchlorid, Natriumchlorid-Kalziumchlorid und Kalziumchlorid-Bariumchlorid.
Rolle des Sauerstoffes.
Untersuchungen mit geringen Zusatzen von Natriumsulfat, Eisenoxyd und Eisenoxydul.

Ent-
Versuche in Stickstoffatmosphéare. Weitere
Freier Sauerstoff wirkt stérker als

gebundener.)

im Erhitzen von Stahlgegenstanden zum Harten in
Salzb&dern kénnen sowohl Anfressungen als auch eine

zum Teil erhebliche Entkohlung der Sticke auftreten.

Eine befriedigende Aufdeckung der Ursache dieser Ent-
kohlung ist noch nicht gelungen. W. J. Merten2 nimmt
eine entkohlende Wirkung der in Natrium-Bariumchlorid-
Badem als Verunreinigung vorliegenden schwefelsauren
Salze des Magnesiums, Natriums und Bariums an; S.
Tour34) fuhrt die entkohlende Wirkung auf die Ldsungs-
fahigkeit des Salzbades fur Sauerstoff und Kohlensaure
aus der Luft zurick. P. Oberhoffer5 und W. Huls-
bruch6 betrachten die beim Gebrauch sich bildenden
Metalloxyde als Entkohlungsursache, der letzte daneben
auch noch den im Bade geldsten Sauerstoff, und L. Hack-
spill und E. Schwarz7 nehmen eine Zerlegung der Salz-
badchloride unter Freiwerden der entsprechenden Metalle
an, die dann mit dem Kohlenstoff Karbid bilden sollen.

Wenn demnach auch von den meisten Forschern der
Sauerstoff als Ursache der Entkohlung angesehen wird,
so bestehen Uber die Herkunft des Sauerstoffs sowie Uber
die Reaktionen noch verschiedene Ansichten, die zudem
durch Versuche nicht geniigend belegt sind. Es war zu
hoffen, daR eine planmafRiige Bearbeitung eine Aufklarung
der sich aus dem Schrifttum ergebenden Widerspriche
ergeben wirde, zugleich sollte die Untersuchung Uber die
Abhéangigkeit der Entkohlung von Zeit und Temperatur
und die Erosionswirkung in den in der Praxis gebrauch-
lichsten Salzb&dern Aufschluf3 bringen.

Die Versuche wurden ausgefiihrt in Natriumchlorid, in
Gemischen Natriumchlorid-Kaliumchlorid (1:1), Natrium-
chlorid-Bariumchlorid (1:1), Natriumchlorid-Kalziumchlo-
rid (1:1) und Kalziumchlorid-Bariumchlorid (1:1), und
zwar an zylindrischen Proben (12 mm Dmr., 25 mm lang)
eines Stahles der Zusammensetzung 0,84 % C, 0,03 % Si,
0,25% Mn, 0,02 % P und 0,03 % S. Zunéchst wurden
Probekdrper 1% und 3 h bei Temperaturen zwischen
800 und 1100°, steigend jeweils um 50°, in den in einem
Platintiegel befindlichen analysenreinen Salzen in einem
elektrischen Muffelofen unter Luftzutritt oder in einem
Porzellanrohr im Heraeus-Ofen unter Luftabschluf3 erhitzt.

Nach dem Erhitzen wurde der Kohlenstoffgehalt einer
0,5 mm dicken AuRenschicht und des Kernes festgestellt;
der Unterschied gegeniiber dem Kohlenstoffgehalt des Aus-
gangswerkstoffes ergab den Gesamtverlust an Kohlenstoff.
Ferner wurde die Entkohlungstiefe metallographisch er-
mittelt als die Randzone, in der eine wesentliche Verringe-
rung des Kohlenstoffgehaltes im Gefiige festgestellt werden

*) Auszug aus der 'Sr."ttg.-Dissertation von A. Seuthe, ge-
nehmigt von der Technischen Hochschule zu Braunschweig;
ausfuhrlich erschienen in den Mitt. Forsch.-Inst. Ver. Stahlw.
2 (1931) Lfg. 4, S. 61/76.

2) Forg. Heat. Treat. 9 (1923) S. 148/50.

3) Trans. Am. Soc. Steel Treat. 3 (1922/23) S. 245/51.

*) Trans. Am. Soc. Steel Treat. 6 (1924) S. 171/86.

5) Das technische Eisen, 2. Aufl. (Berlin: Julius Springer
1925).

6) Mitt. Vers.-Anst. Ver. Stahlw. A.-G., Dortmunder Union,
2 (1927) Lfg. 5, S. 84/120.

7) Ann. Chim. 13 (1930) S. 5/39.

konnte. Die Gewichtsverminderung entsprach der GroRe
der Erosion.

Die Ergebnisse der Versuche in der Muffel zeigen teil-
weise recht erhebliche Unregelmé&Rigkeiten. Es kam vor,
daB bei einem Salz bei kurzer Versuchsdauer eine stérkere
Entkohlung eintrat als bei langerer Versuchsdauer. Da in
jedem Fall die Versuchsbedingungen gleich waren, konnte
nur die ungleichmaRBige Einwirkung der Luft die Ursache
dieser Unterschiede und Abweichungen sein. Trotz dieser
zum Teil erheblichen Schwankungen war jedoch erkennbar,
dal? die Entkohlung allgemein mit steigender Temperatur
und steigender Erhitzungsdauer zunimmt. Die untersuchten
Salze wirkten aber verschieden stark entkohlend. Von den
einzelnen Versuchsreihen wurde das Mittel des Verlustes
an Kohlenstoff in der 0,5 mm dicken Randzone sowie in
der Gesamtprobe errechnet, das Ergebnis zeigt Zahlentafel 1.

Zahlentafel 1. Entkohlung in Salzbadern.

Rand- Gesamt-  Gewichts- Ent-
Salzbad ko?]rlﬁ-ng koehr}:fng abnanme  KORLAgS-
% % % %
Natriumchlorid 18,5 3,99 2,83 0,080
Natriumchlorid-Kalium-
chlorid (1:1). 17,5 4,02 2,82 0,076
Natriumchlorid-Barium-
chlorid (1:1). 12,1 2,71 2,06 0,058
Natriumchlorid-Kal-
ziumchlorid (1:1). 30,5 5,10 2,30 0,120
Kalziumchlorid-Barium-
chlorid (1:1) 24,2 5,00 1,32 0,140

Fur die Randentkohlung ergibt sich daraus — nach steigen-
der entkohlender Wirkung geordnet — folgende Reihenfolge:
Natriumchlorid-Bariumchlorid, Natriumchlorid-Kaliumchlo-
rid, Natriumchlorid, Kalziumchlorid-Bariumchlorid und
Natriumchlorid-Kalziumchlorid8). Bei der mittleren Ge-
samtentkohlung ist der Unterschied zwischen den einzelnen
Salzen nicht so ausgeprégt, die entkohlende Wirkung von
Natriumchlorid und Natrium-Kaliumchlorid sowie von
Kalzium-Bariumchlorid und Natrium-Kalziumchlorid ist
etwa gleich grof3. In entsprechender Weise wie fiir die Rand-
entkohlung geordnet ist die Reihenfolge der Salze hier:
Natriumchlorid-Bariumchlorid, Natriumchlorid, Natrium-
cliorid-Kaliumchlorid, Kalziumchlorid-Bariumchlorid und
Natriumchlorid-Kalziumchlorid.

Setzt man sowohl bei der Randentkohlung als auch
bei der Gesamtentkohlung den niedrigsten festgestellten
Wert — fur Natriumchlorid-Bariumchlorid— jeweils gleicht,
so ergibt sich mit einer angesichts der Schwankungen der
Einzelwerte recht befriedigenden Uebereinstimmung fir
Natriumchlorid und Natriumchlorid-Kaliumchlorid eine
I,5fache und fir Kalziumchlorid-Bariumchlorid eine rund
doppelt so grofle Wirkung wie die durch Natriumchlorid-
Bariumchlorid. Das Natriumchlorid-Kalziumchlorid wirkt
— auch in beiden Fallen — noch etwas starker als das letzte.

Neben der Entkohlung findet ein Anfressen, eine Erosion,
statt, deren Mal} ebenfalls von der Art des Salzes abhéngt.

8) Wegen der Einzelheiten der Versuchsausfiihrung und der
Ergebnisse muR auf die Hauptarbeit verwiesen werden.
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Eine eigentliche Zunderschicht bildete sich nicht, wohl aber
eine dicke Kruste aus einer Mischung des Salzes mit Eisen-
oxydul; die Proben zeigten nach dem Abldsen dieser an-
haftenden Salzkruste eine dunkle Oxydfarbe. Die Grolie
der Erosion und damit des Angriffs durch die einzelnen
Salze war durch Ermittlung der Gewichtsverminderung
gegeben; danach nahm auch die Erosion mit zunehmender
Versuchsdauer und steigender Temperatur zu. Die aus den
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Abbildung 1. Mittlerer Verlust an Kohlenstoff in der 0,5-mm-
Randzone nach Instdndigem Erhitzen beim Zusatz von Sulfat
und Oxyden.

Versuchsreihen errechnete mittlere Gewichtsverminderung
zeigt ebenfalls Zalilentafel 1. Die Reihenfolge der Salze,
nach steigendem Angriff geordnet, ist danach: Kalzium-
chlorid-Bariumchlorid, Natriumchlorid-Bariumchlorid, Na-
triumchlorid-Kalziumchlorid, Natriumchlorid-Kaliumchlo-
rid und Natriumchlorid. Die Erdalkalichloride wirken also
weniger als die Alkalichloride; Natriumchlorid und Natrium-
chlorid-Kaliumchlorid erodieren gleich stark.

Beim Vergleich dieser Reihenfolge mit der Entkohlungs-
fahigkeit ist im Gegensatz zu Tour3 ein wenigstens teil-
weiser Zusammenhang zwischen Erosion und Entkohlung
zu beachten. Mit Ausnahme des Natriumchlorid-Barium-
chlorid-Bades tritt namlich die gréfte Entkohlung bei den
Salzen mit der geringsten Erosionswirkung ein. Die Eisen-
oxydulsalzkruste diirfte daher den Zutritt des Sauerstoffes
in ahnlicher Weise hemmen, wie es lllsbruchg darlegt, der
bei schwach zundernden Gasen ebenfalls die grofite Ent-
kohlung feststellte.

Die Ergebnisse der metallographischen Untersuchung
tber die mittlere Entkohlungstiefe bringt gleichfalls Zahlen-
tafel 1. Es konnte auch hier verschiedentlich bei gleichen
Proben eine verschieden grofie Entkohlungstiefe festgestellt
werden. Ferner konnte bei etwa gleicher, durch die Analyse
ermittelter Entkohlung in vielen Féllen die Entkohlungstiefe
gut gemessen werden, wéhrend in anderen Fallen eine mehr
gleichméRige, Uber den ganzen Querschnitt gehende, aber
in ihrer Art schwéchere Entkohlung zu beobachten war.
Beim Vergleich dieser metallographisch ermittelten Ent-
kohlung mit der durch die Analyse festgestellten ist trotz
der eben dargelegten Schwierigkeiten doch eine gute Ueber-
einstimmung zu beobachten.

Als Ursache der Entkohlung, Uber die die vorstehenden
Versuche noch keine Auskunft gaben, waren drei Mdglich-
keiten denkbar. Erstens konnten die Salze unter chemi-
scher Zersetzung selbst entkohlend wirken, zweitens konnte
der aus der Luft stammende, im Bade gel6ste Luftsauerstoff
unmittelbar unter Bildung von Kohlenséure entkohlend
wirken, und drittens konnte er mittelbar iber Eisenoxyd,
Eisenoxydul und Alkali- bzw. Erdalkalioxyd wirken.

Ueber die Entkohlung von Kohlenstoffstahlen.
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Zur Aufklérung der Wirkungsweise der Salze wurden
zunéchst Versuche im Stickstoffstrom, der auch von den
letzten Spuren Sauerstoff befreit war, ausgefiihrt. In dieser
Stickstoffatmosphdre konnte eine Entkohlung nicht fest-
gestellt werden; daraus muf} geschlossen werden, daR die
zur Untersuchung benutzten Salze selbst nicht entkohlend
wirken. Die Werte fiir die Gewichtsabnahmen erfuhren
einen starken Riickgang, die Erosionswirkung blieb also
wohl bestehen, war aber viel geringer als bei Anwesenheit
von Sauerstoff.
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Abbildung 2. Mittlerer Gesamtverlust an Kohlenstoff nach
Instdndigem Erhitzen beim Zusatz von Sulfat
und Oxyden.

Die Priufung der entkohlenden Wirkung der natirlichen
Verunreinigungen der zur Verwendung gelangenden techni-
schen Salze — Natriumsulfat und Magnesiumsulfat — sowie
der wéhrend des Erhitzens sich bildenden Eisenoxyde wur-
den unter Zusatz dieser Verbindungen bei Luftzutritt in
der Muffel ausgefiihrt. Im Vergleich zu den Versuchen
ohne Zusétze trat eine erhebliche Steigerung der Ent-
kohlung und eine teilweise Herabsetzung des Entkohlungs-
beginnes ein, der Gehalt an Sulfat Ubte dabei einen wesent-
lich grofReren EinfluR aus als der Gehalt an Eisenoxyden.

77
%
%s
\ =
{
R~ m
" -mM
9 1 11 1
I \M77r/umc7/or/V/ I IBa/r/VmcMor/\/-3ariu/mc/r/or/d
VIA *7,:7 °lo7alrlum sul/lbf
N=k*7,77%
ES3*7.77%3selroxtidv/
" *7.77 °/ovese/T0X</ef
Abbildung 3. Mittlere Gewichtsabnahme nach instdndigem

Erhitzen beim Zusatz von Sulfat und Oxyden.

Der Unterschied in der Entkohlung der mit und ohne
Zusétze ausgefuihrten Versuche geht aus Abb. 1 und 2 hervor,
denen der mittlere Verlust an Kohlenstoff sowohl der Rand-
zone als auch der Gesamtprobe zugrunde gelegt worden ist.
Vor allen Dingen beim Natriumchlorid-Bariumchlorid ist
der Verlust um ein Mehrfaches groer als bei dem reinen
Salzgemisch.

Die Entkohlung durch Natriumsulfat und durch Magne-
siumsulfat geht jedoch offenbar nicht in der Weise vor sich,
wie es Merten?) darlegte. Es konnte in keinem Fall Eisen-
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sulfat nachgewiesen werden, dagegen muR Eisensulfid,
Natriumoxyd und freier Sauerstoff nach der Gleichung
NaoSOi + Fe = FeS + Na«0 + 30 entstehen. Der frei
werdende Sauerstoff oxydiert den Kohlenstoff zu Kohlen-
saure und auBerdem einen Teil des Schwefeleisens zu Eisen-
oxydul und schwefliger Saure.

Die Zusatze an Eisenoxyden riefen keine Steigerung der
Anfressungen hervor, dagegen wurden sie durch den Zusatz
von Natriumsulfat mehr als doppelt so groB wie bei den
reinen Salzen. In Alb. 3 ist die mittlere Gewichtsabnahme
der Proben in den reinen Salzen der mittleren Gewichts-
abnahme in den Salzen mit den Zusatzen gegeniibergestellt.

In den Ergeb-
nissen dieser Ver-
suche ist naturge-
K maRk auch der Ein-

W flug des im Bade
\ geldsten Luftsauer-
SM stoffs enthalten; die
Gegenulberstellung
mit Versuchen unter
LuftabschluBR  der
Proben mit den
gleichen  Zusatzen
muBte also den Ein-
fluR des freien im
Bade geldsten Sauer-
stoffs ergeben. Aus
diesen  Versuchen
unter Luftabschluf3
ging hervor, daR
Eisenoxyd und Eisenoxydul in etwa gleichem MaRe
entkohlen. Die Entkohlung durch die gleiche Menge
Natriumsulfat war um ein Vielfaches groRer als bei den
Eisenoxyden. Die Zersetzung des Sulfates verlauft in der
gleichen Weise wie bei den Muffelversuchen. Es konnte
jedoch in der wasserigen Losung des Salzes noch Natrium-
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Abbildung 4. Randentkohlung durch
gebundenen und freien Sauerstoff nach
3standigem Erhitzen.

Ueber das terndre System

I ogel und G. Ritzau: Ueber das ternare System Eisen-Schwefel-Kohlenstoff'
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sulfid nachgewiesen werden, so daR wahrscheinlich das
Natriumsulfat zunéchst zu Natriumsulfid reduziert und
dieses wieder vom Eisen zersetzt wird.

Die Gegeniberstellung mit den Versuchen unter Luft-
zutritt ergab, dal? der EinfluB des freien Sauerstoffs um ein
Mehrfaches groRer ist als der des an Eisen gebundenen.
Eine Einwirkung des freien Sauerstoffs bei Gegenwart von
Sulfaten war jedoch nicht zu beobachten. Hierbei wird
durch die chemische Zersetzung des Sulfates die Schmelze
an Sauerstoff gesattigt sein, so daB eine Aufnahme von
Luftsauerstoff nicht mehr stattfindet. Das GroRenverhélt-
nis der durch den gebundenen und den freien Sauerstoff
hervorgerufenen Randentkohlung geht aus Abb. 4 hervor.

Zusammenfassung.

Die Entkohlung wird im wesentlichen verursacht durch
den aus der Luft stammenden, freien Sauerstoff. Dieser
ist in grofRerer Menge in der Salzschmelze geldst enthalten,
wie schon das Entweichen von Gasen beim Einsetzen der
Proben infolge verminderter Ldsefahigkeit der sich abkih-
lenden Schmelze beweist. Eine auch nur anndhernde Be-
stimmung der geldsten Sauerstoffmenge war jedoch nicht
moglich, da dieser zum groRten Teil bei der Erstarrung
der Schmelze entweicht. Es ist anzunehmen, daf eine Ein-
wirkung des geldsten Sauerstoffs unmittelbar auf den
Kohlenstoff der Probe erfolgt. AuBerdem wirken aber auch
die beim Erhitzen sich bildenden Eisenoxyde entkohlend,
und da diese mit der Menge der erhitzten Proben zunehmen,
muf? mit dem Alter des Bades auch seine entkohlende
Wirkung groRRer werden. Die als Verunreinigung vorhegen-
den Sulfate entkohlen wohl stark, sie haben jedoch, da sie
praktisch selten in groRerer Menge vorhegen, nur unter-
geordnete Bedeutung. Zudem kdnnen sie nur bis zu ihrer
Zersetzung reagieren. Die fur die Salzbader benutzten
Alkali- und Erdalkaliehloride entkohlen nicht. Sie erfahren
jedoch durch den Sauerstoff der Luft und der Oxyde eine
Zersetzung zu Oxyd, dessen entkohlende Wirkung nicht
erfalst werden konnte.

Eisen-Schwefel-Kohlenstoff.

Von Rudolf Vogel und Ginther Ritzau in Goéttingenl).

nter Berucksichtigung der schon bekannten Unter-
suchungsergebnisse anderer Forscher wurde das Teil-

Zustand vom Typus des Systems Eisen-Schwefel-Kohlen-
stoff wurden klargestellt und im besonderen gezeigt, dal

system Eisen-Eisenkarbid-Eisensulfid mittels thermisch@kiBer dem Gebiet der primédren schon vor Beginn der Er-

Analyse und durch Gefligeuntersuchungen eingehend unter-
sucht, wobei die Befunde von H. Hanemann und
A. Schildkotter? bestatigt werden konnten.

Es wurde gezeigt, wie in ternéren Systemen mit einer
Mischungsliicke im flissigen Zustand diese ohne besondere
chemische Untersuchung aus den Tempe-
ratur-Konzentrations-Schnitten  ermittelt
werden kann. Weiter wurde ein Verfahren
angegeben, nach dem ein Ast der Mischungs-
lucke zu bestimmen ist, wenn der andere
gegeben ist, und das den Vorteil hat, dal}
nur der eine versuchsmagig leicht zugang-
lieche Teil der Schnitte ausgearbeitet wer- jf
den muR.

Die noch wenig untersuchten Verhalt-
nisse eines terndren Schmelzschaubildes
mit einer Mischungslicke im flissigen

B Aaszug aus Arch. Eisenhittenwes. 4
(1930/31) S. 549/56 (Gr. E: Nr. 162).

2 Arth. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. #+
427/35 (Gr. E: Nr. 96).

starrung vorhandenen Entmischung noch ein zweites an-
grenzendes Konzentrationsgebiet der sekundédren bzw.
tertidren Entmischung zu unterscheiden ist, wo eine Bildung
von Tropfchen erst nach Ablauf eines Teiles der Erstarrung
eintritt und wo auBerdem die Entmischung ricklaufig

Abbildung 1.
Realscbaubild, aufge-
stellt auf Grund der
Xersuchsergebnisse.
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werden kann. Auf Grund theoretischer Ueberlegungen er-
gibt sich, daR Eisensulfid in Tropfenform schon bei sehr
kleinen, weit unterhalb der Konzentration der primdren
Schichtenbildung liegenden Kohlenstoff- und Schwefel-
gehalten auftreten kann. Die punktierte Linie im Real-
schaubild (Abb. 1) grenzt das Gebiet der Entmischung
gegen den schmalen Streifen der kohlenstoffarmen Legie-
rungen auf der Seite Eisen-Eisensulfid ab, wo keinerlei Ent-
mischungserscheinungen auftreten.

Das vollstandige terndre Zustandsschaubild Eisen-Eisen-
sulfid-Eisenkarbid wurde auf Grund von flnf verschiedenen
Schnitten festgelegt. Es gelangen nur die drei Kristallarten:
binére Mischkristalle des Eisens mit Kohlenstoff, Zementit
und Eisensulfid zur Abscheidung. Die Grenzkurve der pri-
maren Entmischung und das Gebiet der sekundéaren Ent-
mischung wurden festgelegt.

Umschau.

51. Jahrg. Nr. 26.

Die Temperatur des Vierphasengleichgewichtes F, -* F.

Tp  RedC liegt bei 1100°, die Zusammensetzung der
flissigen Phasen ist 4% Cund 0,8% S (Fi) sowie 0,25% C
und 29,5% S (Ft).

Die Koordinaten des ternéren eutektischen Punktes
sind: 975°, 0,15% C und 31% S.

Die Menge des Zementits im terndren Eutektikum ist
verschwindend klein; das Eutektikum besteht in der Haupt-
sache aus Eisensulfid und einem bindren Mischkristall des
Eisens mit Kohlenstoff. Der Zerfall der Mischkristalle unter
Abscheidung von Ferrit und Zementit sowie die Temperatur
des Perlitpunktes werden durch den Schwefelgehalt der
Eisen-Kohlenstoff-Legierung nicht merklich beeinflut. Die
Beimengungen von Kohlenstoff im Meteoreisen kénnen als
eine der Ursachen fiir die Tropfenform des Troilits ange-
sprochen werden.

Umschau.

Fortschritte im Kokereiwesen im Jahre 1930.

Bereits im Jahre 1929 ist der Neubau von Kokereien in
Deutschland fast vollstandig zum Stillstand gekommen. Nur
vereinzelt sind im Jahre 1930 noch neue Anlagen errichtet worden,
bei denen die Abmessung der Oefen die gleichen wie bisher
geblieben sind: Die Hohe betrug 4 bis 4y2 m, in einem Falle 6 m,
die Breite 0,45 m, wenn man auch stellenweise wieder zu grofReren
Weiten lbergegangen ist. Als neue Ofenbauarten sind der Kreis-
stromofen von Koppersl), der friher auf der Zeche Lothringen
ausgeprobt worden war, und der Collinsche Verbundofen mit
Einzelregeneratoren zu nennen, die seit 1930 in gréRerer Anzahl
in Betrieb gekommen sind. Aber auch die anderen Baufirmen
haben ihre Koksofen, soweit es notig war, weiter verbessert. In
letzter Zeit sind verschiedentlich Oefen mit Tiren versehen wor-
den, die ohne besondere Asbesteinlage abdiehten; GuBRrahmen
und Tarsind so fein bearbeitet, daR Eisen auf Eisen eine genligende
Dichtung ergibt2. Zu erwdahnen ist noch der Vorschlag, die
Koksofen aus Tridymitsteinen zu bauen, die, falls deren Her-
stellung gelingen wird, sich fur die Haltbarkeit und die Durch-
bildung der Oefen auBerst vorteilhaft auswirken kénnen3).

Hat somit der eigentliche Bau der Oefen durch Kapital-
knappheit keine groBe Bereicherung erfahren, so ist das Jahr
1930 doch mit auBerordentlich wichtigen Erkenntnissen lber
die Kohle und die Koksherstellung ausgefillt gewesen.
Trockenaufbereitung4) und Zerlegung6) der Kohle, unter Um-
standen mit Hilfe von Lésungen6) wurden besonders untersucht,
die u. a. neue Erkenntnisse lber Trennung und Eigenschaften
der Matt- und Glanzkohle erbrachten und fur die Kokserzeugung
von Wichtigkeit sind. Ueber weitere Eigenschaften der Kohle,
besonders tber das lastige Treiben, ist neue Aufklarungsarbeit
geleistet worden7), desgleichen tber die Verkokungsbedingungen
und Koksgite, den Weg der Gase im Koksofen, ferner iber neue
Verfahren zur Prifung von Koks8), bessere Verwendung von
Koksgrus8) und dergleichen.

Was die Gewinnung der Kohlenwertstoffe anbelangt, so
hat man eifrig an Verbesserungen weitergearbeitet. Die Schwefel-
ausnutzung der Gase, die im vorigen Jahre begonnen wurde,
ist an einigen Stellen im GroRbetrieb versucht worden. Das grofe
Ueberangebot an Schwefelsdure mit den billigen Preisen I&Rt
freilich eine weitere Verwendung des Schwefels zur Bindung an
Ammoniak vorlaufig nicht aussichtsreich erscheinen, um so mehr
als die Frage des passenden Werkstoffes fiir die Apparate noch

*) O. Peischer: St. u. E. 50 (1930) S. 761/67.

2) W. Heckei: St. u. E. 51 (1931) S. 45/47.

3) H. Salmang und B. Wentz: Ber. D. Keram. Ges. 12
(1931) S. 1/29.

4) K.LehmannundE. Stach: Glickauf 66 (1930) S. 289/99.

6) K. Lehmann und E. Hoffmann: Glickauf 67 (1931)
S. 1/14.

6) R. Lessing: Iron Coal Trades Rev. 117 (1928) S. 799/800;
H. Burckhardt: Glickauf 66 (1930) S. 571/74.

7 B. Hofmeister: Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30)
S. 559/69 (Gr. A: Kokereiaussch. 34); vgl. St. u. E. 50 (1930)
S. 391/92.

8 W. Melzer: Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 225/38
(Gr. A: Kokereiaussch. 36); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1675/76.

8) P. Damm und F. Wesemann:
St. u. E. 50 (1930) S. 1495/1500.

Ber. Kokereiaussch.

nicht endgultig gekléart ist. Dagegen ist es gelungen, die neuer-
dings an die Kérnung des Ammoniaksalzes gestellten Anforde-
rungen ganz zu erfillen; die bei alten Anlagen notwendigen Aende-
rungen sind so geringfligig, daR sie Uberall ohne weiteres vorge-
nommen werden kodnnen. Die Herstellung synthetischen Am-
moniaks hat eine erhebliche Steigerung erfahren; zu erwéhnen ist
hier allerdings, daR es sich hierbei weniger um das bei den Koke-
reien erzeugte Ammoniaksulfat handelt, sondern hauptsachlich
um Salpeterarten. Fir die Erzeugung synthetischen Ammoniaks
ist entsprechend mehr Gas abgesetzt worden, das auch sonst sich
in der Huttenindustrie einen immer gréReren Abnehmerkreis
erobert hat; leider ist in der zweiten Halfte des Jahres durch den
Rickgang der Erzeugung in den Huttenwerken auch ein Rick-
gang im Gasabsatz eingetreten. Es sei hier noch auf die Bestre-
bung hingewiesen, die nach der Entziehung des zur Ammoniak-
herstellung bendétigten Wasserstoffes verbleibenden Bestandteile
des Koksofengases in anderer Weise als zur Beheizung auszu-
nutzenl). Die Befreiung des Koksofengases von Naphthalin,
das bekanntlich zu schédlichen Ausscheidungen fihrt, ist der
Ruhrgas A.-G. durch ein neues Kuhlverfahren gelungen2). Die
gleiche Gesellschaft arbeitet auch erfolgreich an dem Gedanken
weiter, den bei der Trockenreinigung des Ferngases entstehenden
Schwefel aufzuarbeiten und ihn wirtschaftlich weiter zu ver-
werten.

Bei der Verwendung des T eeres ist vor allem auf die Ver-
besserungen hinzuweisen, die in der Herstellung der StraBenteere,
besonders der Emulsionen und Kaltteere gemacht worden sind.
Im Ubrigen gingen die Preise fiir Teer und Teererzeugnisse stark
zuriick, in gleicher Weise auch fiir das aus den Kokereiabwassem
gewonnene Phenol, so daR die Reinigung der Kokereiabwasser
nicht mit der Schnelligkeit sich verbreitete, wie man erwartet
hatte. Die Versuche, die bei der Aufarbeitung des Benzols auf-
tretenden WaschVerluste zu verringern, gingen weiter. Nicht alle
Verfahren haben dabei Aussicht auf Erfolg; beispielsweise kann
dem Brussac-Verfahren keine Wairtschaftlichkeit vorausgesagt
werden. Dagegen seien hier mit besseren Aussichten genannt die
Versuche des Benzolverbandes und das Instillverfahren, nach dem
die Gutehoffnungshitte, A.-G., fast ihre ganze Erzeugung im
Laufe der letzten 18 Monate aufgearbeitet hat, bei einem Riick-
gang des Waschverlustes um 8 bis 10 %. W. Heckd.

Ursachen der Wirkung des Thomasmehls.

In der Beurteilung unserer Thomasschlacken sind in den
letzten Jahren einige bedeutsame Fortschritte gemacht worden.
In der Frage der Zusammensetzung brachten vor allem die
mikroskopischen Untersuchungen von H. Schneiderhéhn?3)
Uber den Aufbau der Thomasschlacke lehrreichen AufschluB.
Weitere zur Zeit im Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenforschung
eingeleitete Arbeiten haben die Erforschung des Dreistoffsystems
Kalk-Kieselsédure-Phosphorsdure zum Ziel und lassen eine Sicher-
stellung der bisherigen Kenntnisse erwarten.

Sehr bedeutsam fiir den Thomasstahlwerker und von groem
praktischen und wissenschaftlichen Wert ist ferner eine kirzlich

B J- Bronn: Z. angew. Chem. 42 (1929) S. 67/68.
2) Vgl. H. Lent: Glickauf 66 (1930) S. 1709/21.

5; 3) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 160; St. u. E.

(1929) S. 345/53.



25. Juni 1931.

von A. W ilhelm j1) bekanntgegebene Arbeit, in der Gber Thomas-
schlacken verschiedener Herkunft und Herstellungsart, die nach
allen Richtungen agrikulturchemischer Kenntnisse grindlich
untersucht wurden, berichtet wird. Auf die Ergebnisse dieser
letzten Arbeit soll im folgenden, soweit es fiir den Thomaswerker
von Belang ist, eingegangen werden.

Wilhelmj stellte zundchst Durchlaufversuche an, um im
Vergleich mit Superphosphat und Nitrophoska (die ja wegen ihrer
Wasserloslichkeit bekannt sind) das Verhalten verschiedener
Thomasmehle im Erdboden festzustellen. Dieses Verhalten im
Boden ist ja fiir die praktische Bewertung von Diingemitteln
maBgebender als Untersuchungen mit reinem Wasser allein.
Hierbei stellte Wilhelmj tberraschenderweise fest, dal auch die
Thomasmehlphosphorsdure wasserldslich ist. Sehr aufschluRreich
war dabei die Beobachtung, daR sich die einzelnen Thomasmehle
in der Eigenschaft, sich in Wasser zu lésen, untereinander erheb-
lich unterscheiden. Unter mdglichster Angleichung an die normal
in Deutschland fallenden jahrlichen Niederschlagsmengen und die
normale Diingungsgabe von Thomasmehl wurde dann die Wasser-
l6slichkeit untersucht. Aus der Reihe der untersuchten Thomas-
mehle wurden fiinf herausgegriffen und dreiBigmal mit Wasser
ausgeschiittelt. Zahlentafel 1 gibt zundchst die Zusammensetzung
der finf Thomasmehle wieder.

Zahlentafel 1. Zusammensetzung der untersuchten

Thomasmehle.

Zitronen-
Thomasmehl G;Sthe loeliabe  Loslichkeit  Si02  Freies Ca0
PA

Nr. % % % % %

| 20,52 19,87 96,4 9,33 3,0

11 15,83 15,30 96,7 8,83 59

11 16,55 13,36 80,1 9,17 7.2
206 14,14 13,66 99,3 14,55 0,8
212 14,16 13,34 94,2 9,65 2,8

Ueber die Bestimmung des sogenannten ,freien“ Kalkes
sind die Ansichten heute noch geteilt. Es scheint aber doch so,
als ob durch Herausldsen dieses Kalkes aus den Thomasmehlen
mit Zuckerlosung trotz sonstiger Méangel dieses Bestimmungs-
verfahrens2) die Madoglichkeit gegeben wird, Vergleiche ver-
schiedener Proben nach ihren Kalkgehalten anzustellen. In dieser
Richtung zeigen die untersuchten Schlacken verhéltnismaRig
groBe Unterschiede (Zahlentafel 1).

Die Ausschittelung der Thomasmehle mit reinem Wasser
(pH 7), bei Anwendung von 100 mg P20 5 und 500 cm3 Wasser
(normale Dingung und atmosphdarische Verhéltnisse zugrunde
gelegt), ergaben bei den ersten Ausschittelungen drei ganz wesent-
liche Unterschiede:

Th 1 = 11,2 mgP25aus 100 mg P20 6herausgeldst
1= 60 , . 100 ,
Ir= 60 , , , w0, .,
206= 170 , , ., 100 ,
212=12,15,, , ., 100 , ,

Ein Vergleich mit den Gehalten an freiem Kalk (s. Zahlentafel 1)
zeigt, daR bei den Proben mit weniger als 3 % freiem Kalk die
Losung bedeutend besser ist als bei den Mehlen mit mehr als
39%. Am besten verhdlt sich Thomasmehl 206 mit der hohen An-
fangsloslichkeit nach nur drei Ausschittelungen von 17 %. Diese
Beobachtung ist wichtig insofern, als sie zeigt, daR das Thomas-
mehl also dann eine besonders hohe Anfangswirkung hat, wenn
der Anteil an Kalk, der Giber die erforderliche Bindung der Phos-
phorsédure und Kieselsédure hinaus vorhanden ist, méglichst niedrig
gehalten wird. Ein Mittel hierzu bietet der Zusatz von Kiesel-
sdure; in richtigen Mengen zugegeben, stumpft sie den Ulber-
schiissigen Teil des Kalkes ab und erhdht die spatere physiologische
Wirksamkeit unserer Thomasschlacke. Wilhelmj zeigt nun, dafl
man aus Thomasmehl durch Behandlung mit Natriumkarbonat-
Losung Kieselsdure herauslésen kann. Er nennt diese Kieselsdure
»losliche Kieselsaure“. Zahlentafel 2 enthéalt die Mittelwerte einer
groRen Anzahl von Thomasmehlen, eingeteilt nach ihrem Gehalt
an loslicher Kieselséure.

Es geht daraus hervor, dal bei hohem Gehalt an lIdslicher
Kieselsdure die Zitronensaureldslichkeit der Phosphorsaure eben-
falls gro3, der Gehalt an freiem Kalk hingegen gering ist. Ein Bild
von dem Zusammenhang zwischen der Wasserldslichkeit einer

1) Z. f. Pflanzenerneuerung, Dingung u. Bodenkultur A. 19
(1931) S. 129/238; Ursachen der Wirkung des Thomasmehls
(Berlin: Verlag Chemie, G. m. b. H., 1931).

2) Vgl. Centralbl. Hutten u. Walzwerke 31 (1927) S. 363/66,
377/80 u. 394/98.
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Zahlentafel 2. Gehalte verschiedener Thomasmehle

an ,loslicher* Kieselsaure.

Zitronensaureldslich-

»Losliche* SiOs Gesamte Si02 keitd.Phosphorsaure Freies CaO
% % % %
1,54 7,01 94,7 6,58
2,45 9,27 96,8 2,62
3,74 12,38 96,2 1,51
4,38 12,46 99,3 0,81
5,63 13,02 99,7 0,46

Reihe besonders kennzeichnender Thomasmehle und ihrem Gehalt
Zr;)bldsllicher Kieselsdure zeigt, auf die Anfangsldslichkeit bezogen,

Da auch hier das Verhalten der Thomasmehle im Boden in
wasseriger Suspension zur Erkennung des Wasserldslichkeitsgrades
von Bedeutung erschien, machte Wilhelmj Ausschittelungen mit
den beiden Thomasmehlen 206 und 212 (Gehalt an ,l6slicher”
Kieselsdure 4,39 und 2,18 %). AlsVergleich diente Superphosphat.

| GesamtSiO? E23 ¢ 6slict/es SIO?
77-70
0-70
S-7i
77-70
°lo 7-0
v
;/g) 70-00
76-00 76-00
0
S
0
0
0
Abbildung 1. Durchschnitt von 21 Thomasmehlen.

Das Mehl 206 war dem Mehl 212 (iberlegen, an Superphosphat
reicht es nahe heran. Hervorstechend ist der Nachweis der
Wasserloslichkeit bei der Neubauerschen Keimpflanzenmethode.
Ihr Kennzeichen ist ja die kurze Versuchsdauer (14 bis 18 Tage),
waéhrend der die aus dem Samen keimenden Pflanzchen die in
dieser kurzen Zeit aus dem Dingemittel verfugbare Phosphor-
saure aufnehmen (Wurzelléslichkeit). Zahlentafel 3 gibt die mittlere
Ausnutzung der Thomasmehlphosphorsédure bei 34 Mehlen an.

Zahlentafel 3. M ittlere Ausnutzung der Thomasmehl-
Phosphorsdure (Probemenge: 30 g Gesamt-Phosphorséure).

,Losliche* Si02 PA Ausnutzung
% mg %
1,58 2,41 8,04
2,45 3,35 11,15
3,74 4,25 14,16
4,38 5,43 18,10
5,63 6,38 21,26

Je héheralso der Gehaltan ,,I6slicher” Kieselsdure im Thomas-
mehl ist, um so hoher ist die Wurzelldslichkeit und die Anfangs-
geschwindigkeit der Phosphorsdureaufnahme.

Auf die ausfuhrlichen Vegetationsversuche soll hier nicht
weiter eingegangen werden. Es sei nur erwéhnt, daB auch hier
das Ergebnis fir das Thomasmehl 206 wieder sehr glinstig ist;
dasselbe Bild zeigen die Freilandversuche.

Es ist ein altes Vorurteil, daR Thomasmehl erst dann zu
wirken anfange, wenn die Bodenséuren es aufgeschlossen hétten.
Bei Kopfdingung (bei der man den Dinger ,auf den Kopf*“ der
Pflanze gibt) soll das durch Regen oder Bodenfeuchtigkeit auf-
geloste Dingemittel schnell wirken. Daher wurde Thomasmehl
bisher zur Kopfdingung fur ganzlich ungeeignet gehalten. Man
griff sicherheitshalber lieber zum wasserl6slichen Superphosphat.
Das Versuchsergebnis ist aber Uberraschend.

Kopfdingungswirkungswert des Thomasmehls 206 = 98,5%,
des Thomasmehls 212 = 92,6 % und des Superphosphats= 97,4 %.

Aus allen Versuchen ersieht man immer wieder, daB die
Thomasmehle mit hoheren Gehalten an ,l6slicher® Kieselsaure
denen mit geringen Werten durchweg uberlegen sind. Das ist
eine fur den Stahlwerker wertvolle Feststellung, aus der fiir die Er-
zeugung der Schlacken erfolgversprechende Anregungen geschopft
werden konnen. Trotzdem kénnte man Zweifel haben, obWilhelmjs
Meinung Gber die ,l8sliche Kieselsdure* den wirklichen Verhalt-
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nissen entspricht. Nach seiner Auffassung soll sie aus der durch
schnelle Abkihlung der Schlacken hervorgerufenenlosen Doppel-
verbindung des Kalziumsilikophosphats 5 CaO *P205+ Si02 her-
rihren. Ein hoher Gehalt an ,ldslicher* Kieselsdure soll also
bedeuten, daB die betreffende Schlacke den Thomasmehlkom-
plex in loser Bindung aufweist, und daB durch Wasser diese
Doppelverbindung (Tetrakalziumphosphat und Kalziummetasili-
kat) in ihre beiden Komponenten aufgespalten wird, wobei dann
weiter das 4 CaO «P205in Gegenwart von Wasser in Dikalzium-
phosphat unter Freiwerden von Ca(OH)2 zerfallen soll. Diesen
Vermutungen stehen die exakten mikroskopischen Untersuchungen
von Schneiderhdhn entgegen, der auch bei abgeschreckten
Schlacken nur Silikophosphat (bei den hier auftretenden Kiesel-
sduregehalten) festgestellt hat, und zwar ohne geringste Spuren
von Zerfallserscheinungen, obschon die Anschliffe der Proben
nach dem Anétzen mit zweiprozentiger Zitronensdure alle reich-
lich mit Wasser in Berithrung gekommen waren.

Eine andere Erklarung fur die nach Wilhelmj in kieselséure-
reichen Thomasmehlen auftretende ,,I6sliche” Kieselsaure konnte
die sein, daB diese losliche Kieselsdure aus den Kalk-, Eisen- und
Manganoxydulsilikaten stammt und nicht, wie Wilhelmj sagt, aus
dem durch scharfe Abkihlung in dissoziiertem Zustand erhaltenen
Komplex Kalk-Phosphorsaure-Kieselsdure. Leider gibt Wilhelmj
keinen Vergleich zwischen schnell und langsam abgekiihlten Schlak-
ken hohen Kieselséduregehaltes an, bei denen in der Hohe der I8s-
lichen Kieselsduregehalte etwa eine Erhéhung bei schnell abgekiihl-
ten Proben festgestellt worden ware. Es ist auch schade, daf unter
den von Schneiderhéhn untersuchten Thomasschlacken keine vor-
handen war, die im Kieselsaduregehalt Uber den zur Bildung von
5 Ca0-P205Si02 notwendigen Bedarf hinausgeht; dann wiBten
wir vielleicht, in welcher Bindung die Uberschissige Kieselsaure
vorliegt. Es kdnnte auch wiederum so sein, daB die Wilhelmjsche
wl6sliche Kieselsaure* sich durch das Massenwirkungsgesetz er-
klaren laRt, daB also bei starkerer Konzentration (hdheren
Kieselséduregehalten) beim Digerieren mit Natriumkarbonat-
16sung eben auch mehr Kieselsdure in Lésung ginge.

ZweckméRig wird die Erdrterung der Frage der Konstitution
und der damit zusammenhé&ngenden Fragen der Thomasschlacken
zuriickgestellt, bis die Ergebnisse der planmaBigen Untersuchungen
des Systems Ca0-Si02-P205 vorliegen.

Die sorgféltigen Untersuchungen Wilhelmjs gipfeln in der
Forderung nach hoheren Kieselsduregehalten in unseren Thomas-
schlacken. Damit ergeben sich fir den Thomasstahlwerker
Weiterungen, die auf die Schlackenfiihrung und -behandlung unter
Umsténden grofen EinfluB ausiuben werden. Wir werden bei
unseren Chargen die Kalksédtze einer Nachpriufung unterziehen
mussen. Gutes Ausbringen und gute Stahlqualitat bleiben selbst-
verstédndlich allererstes Gebot, aber was darliber hinaus an Kalk
gegeben wird, ist vom Uebel. Stadndige Ueberwachung der Beleg-
schaft, dauernde Schlackenproben — die zu Durchschnittsproben
beliebig zusammengefalt werden kénnen — sind unerléRlich. Jede
Mihe zur Verbesserung des Thomasmehls wird sich reichlich be
zahlt machen. $1>Qng. Th. Dunkel.

DurchstoRofen fur Walzwerke.

In einem Aufsatz Uber diese Art von Oefenl) bringt A. L.
Culbertson einige bemerkenswerte Angaben und Zahlen:
Seitliches Einsetzen und Ziehen des Warmgutes erspart bei
7.5 bis 18 m breiten Oefen 15 bis 25 kg Kohle/t Ausbringen, da
weniger Falschluft als bei DurchstoBdfen eintritt. Dieselbe Ofen-
art bringt eine weitere Kohlenersparnis durch zweireihigen Betrieb.
5 bis 15 kg Kohle/t braucht ein 9 m breiter Ofen weniger als zwei
Oefen von 4,5 m Breite. Wassergekiihlte Gleitschienen rufen bei
2.5 bis 7,5 m breiten Oefen einen Kohlenmehrverbrauch von
15 bis 25 kg/t hervor. Als Gefélle fur Rolléfen wird 8 bis 12,5
zu 100 angegeben.

StoRofen, die nur von der Stirnseite aus beheizt werden,
halt der Verfasser fur ungiinstig, da bei ihnen der Wérmvorgang
nicht in Erwarmen und Durchwérmen getrennt ist. So kommt
er zu den Zwei- und Drei-Zonen-Oefen. Die erste Zone ist die Er-
warmungszone und wird von Deckenbrennern geheizt. Die zweite
ist die Durchwarmungszone und wird gesondert geheizt. Der
in drei Zonen gefeuerte Ofen unterteilt die Beheizung der Er-
wérmungszone in Deckenbrenner (erste Zone) und Unterbrenner
(dritte Zone)2).

Man erreicht durch diese Trennung des Warmvorganges:

1 Anpassung der Erwdrmung an den Werkstoff des Wém&igkeit

gutes. Der gesondert unabhéngig gefeuerte Durchwéarmungsherd
erhdlt nur so viel Brennstoff, als nétig ist, um Verluste an Warme
auszugleichen. Dadurch kann man die Temperatur am Ende des
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Durchwarmungsherdes gleich oder nur wenig hoéher als die Zieh-
temperatur halten und hat gleichmaBig durchwéarmtes Walzgut.
2. Anpassungsféhigkeit an schwankenden Durchsatz. Der
nicht Uberheizte Durchwé&rmungsherd gestattet einen groRen
Vorrat an ziehbarem Warmgut ohne groRe Stoffverluste.

3. Geringe Abbrandverluste. Der Stahl wird nur kurze Zeit
den hohen Temperaturen des Erwdrmungsherdes ausgesetzt.
Der Durchwéarmungsherd ist durch eine Einschnirung des Ge-
wolbes gegen die Strahlung des heiBen Ofenteiles geschiitzt, steht
dadurch unter Ueberdruck und hat reduzierende Atmosphére.

4. Geringe Ofenunterhaltungskosten. In der Erwé&rmungs-
zone kann die hdochste Temperatur sein, da der kalte Stahl die
Wérme eher annimmt als das Gewdlbe, wodurch der Ofen nicht
leidet. Ist das Walzgut hei, so kommt es zum Durchwarmungs-
herd, wo verhaltnismaRig niedrige Temperaturen (Ziehtempera-
turen) herrschen.

5. Geringen Brennstoffverbrauch. Durch die Zonenfeuerung
ist es moglich, bei gleicher Gite wie bei gewdhnlicher Belastung
25 % mehr auszubringen als mit einem Ofen, der nur von der
Stirnseite aus beheizt wird. Deshalb ist der Zwei- und Drei-
Zonen-Ofen 3 bis 5 m kirzer als ein gewdhnlicher Ofen.

6. Einfache Ueberwachung. Eine selbsttatige verhaltnis-
gleiche Temperaturregelung fir den Durchwarmungsherd, ein
Zugregler fir den Ofen und eine verhéltnisgleiche Regelung des
Erwérmungsherdes gestattet, den Ofen mit nur einem Ventil
fir den Erwdrmungsherd zu steuern.

Ein Schaubild zeigt die Herdbelastung und den Temperatur-
verlauf eines Drei-Zonen-Ofens bei verschiedener Belastung. Der
Zonenofen ist auch fir Einsatz kleinen Querschnittes ginstig.
Die Einschnirung des Gewdlbes zwischen dem Er- und Durch-
warmungsherd mufl der Blockhdhe angepalit werden, sonst kann
die Durchwérmungszone auch zur Erwdrmungszone werden. Man
nimmt kalte Verbrennungsluft fur den Durchwérmungsherd, das
gesamte Abgas dient dann zur Vorwarmung der Luft fir den
Erwéarmungsherd. Bemerkenswert ist, dal Seitenbrenner nicht
erwéhnt werden. H. Trinius.

Die Abhéngigkeit der Dampfung von der Verformungs-
geschwindigkeit.

Um die Frage der Abhéngigkeit der Dampfung von der
Verformungsgeschwindigkeit zu beantworten, sind nach 0.
Foppll drei Féalle zu unterscheiden, die getrennt voneinander
betrachtet werden mussen:

1. Wechselnde Beanspruchungen unterhalb der
FlieRgrenze. Stellt man die Dampfungsfahigkeit von Probe-
stdben auf Dauerprifmaschinen fest, so wird der Stab in der
Regel nur so weit beansprucht, dal an keiner Stelle die FlieRgrenze
Uberschritten ist. In diesem Fall ist die Dampfungsfahigkeit
nach allen bisherigen Untersuchungen unabhdngig von der Form-
&nderungsgeschwindigkeit.

2. Wechselnde Beanspruchungen bei Baustoffen,
deren Schwingungsfestigkeit Uber der FlieRgrenze
liegt. Es gibt eine Reihe von Werkstoffen, vor allem weiche
Stdhle, bei denen die Schwingungsfestigkeit uber der FlieRgrenze
liegt. Steigert man in einem solchen Fall die wechselnden Be-
lastungen bis nahe an die Schwingungsfestigkeit, dann ist die
FlieBgrenze tiberschritten worden. Man kann durch den statischen
Versuch nicht angeben, welche Spannung zu der gemessenen
Forméanderung gehért. Je langsamer der Lastwechsel vor sich
geht, desto geringer ist die Spannung, die einer bestimmten
Forméanderung zugeordnet ist. Bei den raschen Belastungs-
wechseln, die man beim Dauerversuch im allgemeinen vorsieht,
findet die Hysteresisschleife keine Zeit, sich auszubilden. Die
Dampfung ist deshalb um so geringer, je rascher die Schwin-
gungen aufeinander folgen.

3. Ueberwiegend bildsames FlieBen bei einmaliger
Verformung. Dieser Fall tritt vor allem bei praktischen Ver-
formungen auf (z. B. beim Walzen, Pressen, Abschlagen usw.).
Je rascher die Verformung durchgefihrt wird, desto groRer ist
die zugehorige Spannung. Der elastische Anteil an der Verfor-
mungsarbeit ist vernachléssigbar gering. Der bildsame Verfor-
mungsanteil (oder die Da&mpfung) wachst deshalb mit der Ge-
schwindigkeit der Versuchsdurchfiihrung an.

Zusammenfassend kann man also feststellen, daR die D&amp-
fungsféhigkeit eines Werkstoffes bei bestimmten Versuchs-
bedingungen (erster Fall) unabhéngig von der Versuchsgeschwin-
ist, bei anderen Versuchsbedingungen (zweiter Fall)
mit der Versuchsgeschwindigkeit abnimmt und bei wieder anderen
Versuchsbedingungen (dritter Fall) mit der Versuchsgeschwin-
digkeit anwéchst. O. Foppl.

Nr %}ﬁrch. Eisenhlttenwes. 4 (1930/31) S. 607/08 (Gr. E:
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Ueber die Ausscheidungshértung der Eisen-Phosphor-Legierungen.

Die Eisen-Phosphor-Legierungen gehéren zu den Systemen
des Eisens mit geschlossenem y-Zustandsfeld. Das a-Zustandsfeld
dehnt sich daher ohne Unterbrechung von Raumtemperatur bis
zum Schmelzpunkt der Legierungen aus. Im festen Zustand
grenzt es an ein Zweiphasengebiet, in dem neben a-Eisen die Ver-
bindung Fe® auftritt. Die Sattigungsgrenze des a-Eisens liegt
bei der Temperatur des Eutektikums 1050° bei 2,6 % P und
nimmt mit sinkender Temperatur bis auf 1,2 % P ab.

W. Kosterl) untersuchte die Hartbarkeit der Eisen-Phos-
phor-Legierungen an einer Legierung mit 1,5 % P und 0,06 % C.
Proben dieser Legierung wurden von 1000° in Wasser abgeschreckt
und stufenweise je % h bei steigenden Temperaturen bis auf 800°
angelassen. Dabei tritt zwischen 450 und 700° eine Hértesteige-
rung ein mit einem Hdchstwert bei 550 bis 600°. Die Eisen-
Phosphor-Legierungen sind also vergitbar, wie es ihr Zustands-
schaubild erwarten lieB.

In derselben Weise wurde die Aenderung der elektrischen
Leitfahigkeit und der magnetischen Eigenschaften der von 1000°
abgeschreckten Legierung beim Anlassen verfolgt. Die elektrische
Leitfahigkeit steigt bis etwa 725° an und fallt dariber hinaus
wieder ab. Demnach beginnt die Losungsfahigkeit des a-Eisens
fir Phosphor von etwa 725° an zuzunehmen.

Bei der Messung der'magnetischen Eigenschaften ergab sich
ein Verhalten der Legierung, das mit fritheren Erfahrungen beim
Zerfall Ubersattigter fester Ldsungen Ubereinstimmt. Die erste
geringe Erh6hung zwischen 200 und 350° deutet auf die Aus-
scheidung von Zementit hin. Die Hauptzunahme findet erst
zwischen 600 und 700° statt und ist als Begleiterscheinung des
Zerfalls der an Phosphor lberséttigten Ldsung aufzufassen.

Die mitgeteilten MeRergebnisse stehen mit denen der Gefiige-
untersuchung in bestem Einklang. Bei langsamer Abkihlung
scheidet sich die Verbindung Fe® wahrend der Sattigungsab-
nahme des a-Eisens an Phosphor in Form von Nadeln aus, die
die Korner umsaumen und im Inneren derselben haufig kristallo-
graphisch gesetzmaRig angeordnet sind. Beim Abschrecken von
einer oberhalb 700° gelegenen Temperatur nimmt die Menge der
Nadeln ab, und nach dem Abschrecken von 1000° besteht die
Legierung nur aus homogenen a-Kristallen. Der Zerfall dieser
Ubersattigten festen Losung wird zwischen 650 und 700° sichtbar
an dem Auftreten zahlreicher Kristélichen. Wie es die Regel ist,
ist also die Héartesteigerung beim Anlassen von keiner mikro-
skopisch wahrnehmbaren Gefiigednderung begleitet, wahrend die
Koerzitivkraftzunahme mit der sichtbaren Entmischung zu-
sammenfalit.

Beim Aetzen der angelassenen Proben wurde beobachtet,
daB Stellen, die vor dem Anlassen verformt worden waren, starker
angeatzt wurden als die nicht verformte Grundmasse. Es waren
mithin Kraftwirkungsfiguren auf den Schliffen zu sehen. Durch
Schliffbilder wird belegt, daB der starkere Aetzangriff der ver-
formten Bereiche unverkennbar durch eine Beglnstigung der
Gleichgewichtseinstellung durch Kaltverformung bewirkt wird.

W. Koster.

Deutsche Bauausstellung Berlin 1931.

Die Deutsche Bauausstellung Berlin, die ihre Pforten vom
9. Mai bis 2. August offen halten soll, ist in dem Berliner Aus-
stellungsgeldande am Kaiserdamm unter Erweiterung der drei
bestehenden Hallen aufgebaut, und zwar hat die alte Funkhalle
zwei grofRzligige Flugelbauten erhalten, an die sich noch umfang-
reiches Gelande fir eine Freilandausstellung anschlieft.

Auf der Ausstellung sind 21 Staaten vertreten; /0 aus-
stellende Verb&nde und Organisationen und Uber 1200 Einzel-
firmen haben sich beteiligt. In der Halle 1 und 2 werden lediglich
Plane und Zeichnungen Uber Staddtebau, Wohnungs- und Sied-
lungswesen gezeigt, wobei alle sonstigen damit zusammenhangen-
den Fragen wie Raumaufteilung im Stadtebau, Wasserversorgung,
Baupolizei und Baupflege, Kostenaufbringung des Wohnungs-
baues, Bewirtschaftung des Wohnungswesens und \ erkehrsfragen
aller Art beruicksichtigt werden. In den Hallen 3 und 4 sind Holz-
und Dachbauarten untergebracht, wahrend die Halle 5 der lon-
industrie und Klinkerbauweise sowie dem Glashau als Baustoff
gewidmet ist. Halle 6 beherbergt die gesamte Installationstechnik,
und zwar die einschldgigen Anlagen fur Wasser, Gas, Elektrizitats-
versorgung, Entwésserung, Heizung und Luftung.

Durch Halle 7, mit der Abteilung bildende Kunst und Bau-
kunst, gelangt man in die Halle 8 mit der Ausstellungsgruppe
Stahl. Die groBen Verbénde der Stahlindustrie und Stahlbau-
industrie, der Stahlwerks-Verband durch die Beratungsstelle
Dusseldorf, Stahlhof, und der Deutsche Stahlbauverband,
Berlin, sind mit représentativen Ausstellungsstanden ver-
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treten. Den Mittelpunkt bildet der Ausstellungsstand des Deut-
schen Stahlbauverbandes, der auch die Leitung dieser Gruppe
libernommen hat. Schon rein &uRerlich wird hier durch die Ge-
staltung des Ausstellungsstandes die Bedeutung des Stahles
als Baustoff fiir die verschiedenen Bauaufgaben gekennzeichnet.
Die Fille der gezeigten Profile und Bauelemente gibt von dem
hohen Stande der Herstellungs- und Verarbeitungstechnik des
Stahles beredtes Zeugnis, denn kein anderer Werkstoff erreicht wie
der Stahl die Vielseitigkeit der Formen, wobei zugleich der Ein-
druck der Gberragenden Festigkeitseigenschaften gewonnen wird.
Der Stahlbauverband stellt u. a. gewalzte Trager bis 100 cm
und geschweilite bis 125 cm Hdohe aus.

Der Fortschritt auf dem Gebiete der Stahlbauforschung findet
sichtbaren Ausdruck in der Vorfilhrung von Festigkeitspruf-
maschinen. Besonders beachtenswert ist eine grofere Versuchs-
einrichtung, die AufschluB dariiber gibt, wie heute praktisch die
Wechselbeanspruchungen von Briickenkonstruktionsgliedern pri-
fungstechnisch nachgeahmt werden. Auf einer neuartigen Er-
schitterungsmaschine werden Probestébe, die in Brickenmodell-
trager eingespannt werden, in die gewollten Schwingungen ver-
setzt. Es handelt sich hier um ein neuzeitliches Prifungsverfahren,
das besondere Beachtung in Fachkreisen findet. Alles in allem
werden die Vorfuhrungen wissenschaftlicher Prifverfahren den
Eindruck unbedingter und unerreichter Sicherheit unserer Stahl-
bauwerke vermitteln.

Der wachsenden Bedeutung der Stahlskelettbauweise ent-
sprechend ist einer geschlossenen Fillbaustoff-Ausstellung inner-
halb der Gruppe Stahl besonderer Raum gewidmet. Jeder Full-
baustoffirma steht ein gleich groRer Platz fur die Aufstellung des
Stahlskeletts zur Veranschaulichung der betreffenden Aus-
fachungsart zur Verfligung. Die Kkleinen Stahlskeletthduschen
sind in so geschickter Weise aneinandergereiht worden, daR alle
Einzelheiten der Fillbaustoffmerkmale in verschiedenen Bau-
abschnitten ersehen werden kénnen. Diese vergleichende Gegen-
Uberstellung der Fillbaustoffe, die in dieser Form — es haben
sich 18 Firmen daran beteiligt — noch nirgends zu sehen war,
dirfte zur Aufklarung der Frage der zweckmé&Rigsten Baustoffe
sehr begriBt werden. Professor Dr. Siedler, der sich dem Zu-
standekommen dieser Ausstellung besonders gewidmet hat, wird
auch der praktischen Auswertung dieser Gegeniberstellung sein
Augenmerk schenken.

AuRer anderen, der Stahlbauindustrie nahestehenden Indu-
striegruppen ist die Schweilstechnik weitgehend in der Gruppe
Stahl vertreten, und zwar sowohl die Elektroschweiung als auch
die AutogenschweiBung. Die praktische Vorfiihrung der verschie-
denen SchweiRverfahren verdient ausdriicklich hervorgehoben
zu werden. Auch der Prifung der Schweillverbindung ist die ge-
bithrende Aufmerksamkeit geschenkt.

Auf dem Freigeldnde der Bauausstellung begegnet man uber-
all Baumaschinen, Bauten und Einrichtungen aus Stahl. Neben
groBen Baukranen stehen Wochenendhduschen und Garagen in
Ganzstahlbauweise. Bei den ladndlichen Siedlungen sieht man
Stahlsilos, Stahldacher, Stahleinrichtungen, Ernte- und Boden-
bearbeitungsmaschinen und Geréte aus Stahl. Die auf dem Frei-
geldande ausgefiihrten verschiedenen Stralenbauarten zeigen die
Anwendung von geschweiten Stahldrahtgeweben im StraBenbau.

Im Wettbewerb mit den verschiedensten auf der Ausstellung
gezeigten Baustoffen zeigt der Stahl, welchen Wert er bereits fur
das heutige Bauen gewonnen hat, und daB diese Bauart dazu be-
rufen ist, noch weitere Fortschritte in der Zukunft zu machen.

Fortschritte im GieRereiwesen im 1. Halbjahr 1930.

In dem genannten Berichtl) ist versehentlich bei den Be-
ziehungen der statischen Festigkeitseigenschaften zueinander die
Druckfestigkeit mit der Zugfestigkeit verwechselt worden. Es
muB richtig heiBen:

Biegefestigkeit = 1,86 « Zugfestigkeit.

Aus Fachvereinen.

Deutsche Geologische Gesellschaft.

Eine Tagung der Deutschen Geologischen Gesellschaft fiihrte
vom 14. bis 16. Mai dieses Jahres in Goslar iber 100 Teilnehmer
aus den Kreisen der Wissenschaft und Industrie zusammen. Aus
der Fulle der Vortrdge, die der Entstehung und Verwertung der
sedimentédren Eisenerz-Lagerstédtten Mittel- und Nord-
westdeutschlands galten, kénnen hier nur zwei fur den deut-
schen Eisenhlttenmann wichtigere Berichte ihrem wesentlichen
Inhalte nach wiedergegeben werden.

i) St u.E.51 (1931) S. 747.
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Das ist zundchst ein Vortrag von Holtmann,

Uber die

Trockenmechanische Aufbereitung der Salzgitterer Eisenerze,

die von Raky und Holtmann entwickelt wurde, weil in Salzgitter
die Wasserbeschaffung und Vorflut auf Schwierigkeiten stoRen. Das
Roherz aus der Grube ,,Segen Gottes” (Finkeikuhle bei Salzgitter)
kommt nach einer Vorzerkleinerung in einer Schleudermiihle auf
50 mm in eine AufschlieBtrommel, in der das Erz mit Feuergasen
behandelt wird. Dabei wird die Temperatur, die unter 800°
liegt, so geregelt, daR das Erz bei tunlichst geringer Staubent-
wicklung in seine mineralischen Bestandteile zerfallt, und zwar in
Brauneisenbrockchen, Brauneisenooide, Quarzkémer, Tonbinde-
mittel und sonstige taube Bestandteile. Nach dieser heien Auf-
schlieBung wird das Erz in Berge lber 15 mm KorngroRe, Grob-
kom von 15 bis 3 mm, Mittelkorn von 3 bis 1 mm und Feinkorn
unter 1 mm klassiert. Das Mittelkorn von 3 bis 1 mm ist Fertig-
gut. Das Feinkorn unter 1 mm gelangt in einen Luftstromscheider,
wo das an einem Ende zugefuhrte Gut durch Saugluft je nach der
Schwere und Form waagerecht verschieden weit mitgerissen und
in vier Taschen sortiert wird. Die beiden ersten Taschen enthalten
Fertiggut, die beiden letzten Taschen Berge in Gestalt von feinem
Staub und etwas roscheren tauben Bestandteilen. Das Grobkorn
von 15 bis 3 mm wird in einer Schleudermiihle nachaufgeschlossen
und klassiert, wobei Berge tber 10 mm ausgeschieden werden.
Das Unterkorn gelangt in einen zweiten Luftstromscheider.

Das Mittel verschiedener GroBversuche zu je 5t ergab aus
einem Roherz von 29,9% Fe mit 26,7% Ruckstand ein Fertiggut
von 38,9% Fe und 19,5% Rickstand. Das Gewichtsausbringen
betrug 68,9%, das Metallausbringen 89,5%. Die Kosten der
heiBen AufschlieBung belaufen sich nach Angaben von Holtmann
auf etwa 24 Pf./t Roherz. Stdrend ist der Umstand, daR rund zwei
Drittel aller Berge in Staubform fallen; die Beseitigung kann mdog-
licherweise durch Einspiilen in alte Grubenbaue erfolgen.

K. Drescher, Minchen, machte anschlieBend Angaben
Uber die

NaBmechanische Aufbereitung der Erze aus der Grube Fortuna.
Hier ist das Roherz ungleich wechselnder ausgebildet als in der
Finkeikuhle; es schwankt stark sowohl in der chemischen Zu-
sammensetzung der Erztrdger (Brauneisensticke, Brauneisen-
ooide, Toneisensteinbrocken, Eisensilikate) als auch in der Korn-
grofe von FaustgréRe bis hinunter zum oolithischen Korn, wéh-
rend bei Salzgitter viel reiche Ooide auftreten, die rein Uber
51% Fe enthalten. In Fortuna wird nal} aufbereitet, weil Gruben-
wasser aus dem Tiefbau zur Verfigung steht. Die Aufbereitung
erfolgt durchaus betriebsméRig mit einem Roherzdurchsatz bis
zu 25 t/h. Die wichtigste Aufgabe fiur den Aufbereitungsbetrieb
war, das Verfahren auf die verschiedensten Roherzgattungen mit
Erfolg anzuwenden. Besonderer Wert wurde auf hohe Anreiche-
rung des Fertiggutes gelegt, weil dann die Frachtkosten bis zum
Verbraucher in ertraglichen Grenzen bleiben. Nach mehrjahrigen
Versuchen gelang es der Aufbereitung von Fortuna, im laufenden
Betrieb allen Erzsorten aus dem ausgedehnten Grubengebédude
(1*4 km streichend und 200 m einfallend) gerecht zu werden
und Fertiggut von reichlich 40% Fe mit weniger als 14% Si02
zu erzeugen. Das Roherz wird in besonderer Weise aufgeschlossen
und dann gelautert. Durch die AufschlieBung wird aus den ver-
schiedenen Roherzsorten der Hauptteil der Erztrager in eine ein-
heitliche Kornklasse von 7 bis etwa 0,5 mm tbergefiihrt und dort
durch Zertrimmerung des Bindemittels und der ,Halberze®
(= arme Toneisensteine und Eisensilikate) aufbereitet. Aus dieser
Kornklasse werden die Erztrdger durch eine billige Klassierung
gewonnen. Fir die Klassierung im Betrieb ist die bekannte Sie-
bung nur bei der oberen Grenze von 7 mm anwendbar; fir die
untere Feinklassierung bei 0,5 mm wurde ein Wirbelstrom-
klassierer mit aufsteigendem Wasserstrom erfunden, der sich im
laufenden Betrieb seit Jahren bewahrt hat. Diejenigen Erztrager,
die nach AufschlieBung und L&uterung in geringer Menge noch
auBBerhalb der Konzentrat-Kornklasse vermischt mit tauben Be-
standteilen anfallen, werden in der Kornklasse tiber 7 mm durch
eine einfache Setzarbeit, in der Kornklasse unter 0,5 mm durch
NaB-Magnetscheidung zugute gemacht. Fir die NaB-Magnet-
scheidung wurden ebenfalls neue, sehr leistungsfahige Maschinen
entwickelt und gebaut.

Das nasse Aufbereitungsverfahren nach dem System Fortuna
hat durch Erzeugung von (iber 50 000 t Konzentraten bereits
seine tatsachliche Durchfuhrbarkeit im GroRbetrieb erwiesen.
Es wére winschenswert, wenn auch die ginstigen Angaben uber
die trockene Aufbereitung nach Raky-Holtmann noch durch Er-
gebnisse aus einem praktischen Dauerbetrieb bei hohem Durch-
satz erhdrtet werden kénnten.

Im Anschluf an die Vortrdge wurden die groRen Tagebaue
im Salzgitterschen H6henzug bei Doérnten und D6hren und des

Salzgitter,
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llseder Horizontes bei Lengede und Bilten befahren und damit
die Eindriicke aus den wissenschaftlichen Sitzungen wirkungsvoll
ergéanzt. Ernst Albrecht Scheibe.

Iron and Steel Institute.
(Frahjahrsversammlung am 7. und 8. Mai 1931 in London. —
Fortsetzung von Seite 779.)

Mit ihrem Bericht:
Untersuchungen an SchweiBstahl-Kettengliedern

fullen H. J. Gough und A. J. Murphy, Teddington, eine be-
stehende Liucke im Schrifttum aus.

Der EinfluB des Aufbaues und der Zusammensetzung von
Puddelstahl auf die Giite geschweilSter Ketten ist bisher noch wenig
erforscht worden. Die Ansichten z. B. Uber den zuldssigen Phos-
phorgehalt oder Uber die Hohe des noch zuldssigen Anteils an
FluBstahlschrott gehen wegen Fehlens irgendwelcher brauchbarer
Unterlagen noch sehr auseinander. Geprift wurde von den Ver-
fassern die Ursache fiir die allerdings wohl seltener auftretende
Erscheinung, dal Kettenglieder aus Puddelstahl zonenweise mit
scharf abgesetztem grobkristallinem Korn zu Bruch gehen, wah-
rend der Ubrige Teil feinkdrnig oder sehnig bricht. In Abb. 1

Abbildung 1. Kettenglied mit fehlerhafter Schichtenbildung.

ist ein derartiges Glied mit kennzeichnendem Zonengrobkom
wiedergegeben. Zur Prifung der Festigkeitseigenschaften wurden
Zerreil- und Biegeproben aus den verschiedenen Zonen im Quer-
schnitt entnommen. Sowohl im Anlieferungszustand als auch
nach dem Normalisieren wies die e e
A . . Scfjlaffric'frfi/r/ff

grobkdérnige Zone eine hohere
Festigkeitundniedrigere Dehnung
auf. So betrug im grobkdrnigen
Teil die Zugfestigkeit im Mittel
40 bis 43 kg/mm2 die Dehnung
15 bis 25 %, auferhalb der Zone
waren die entsprechenden Werte
37 bis 40 kg/mm2und 25 bis 35 %.
Ebenso lieRen die Ergebnisse des
KerbschlagVersuches erkennen,
daB es sich bei dieser grob-
kdérnigen Zone um recht sprode

Stellen handelt, die auch durch Abbildung 2. Lage der grobkdrnigen

Zone im Stab.
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Ausgluhen nicht verbessert werden konnen. Da diese spréden
Zonen aber nicht immer zum frihzeitigen Bruch des Gliedes
fuhren, vermuten die Verfasser, dal von wesentlichem Einfluf
auf die Lebensdauer des Kettengliedes die Lage derartiger Fasern
oder Zonen zur Hauptbeanspruchungsrichtung ist. Sie fihrten
daher zum Nachweis Schlagbiegeversuche so aus, dafl aus den
30-mm-Stdben Rundstdbe von 10 mm Dmr. und 60 mm Léange
hergestellt und derart geschlagen wurden, daB die grobkdrnige
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Zone in verschiedenen Neigungswinkeln zur Schlagebene lag.
In Abb. 2 und 3 sind diese Verhdltnisse schematisch angegeben.
Abb. 3enthélt ferner die Schlagergebnisse. Danach ist der Wider-
stand der Probe gegen Schlagbeanspruchung am unglnstigsten,
wenn die sprdde Zonein die Schlagrichtung zu liegen kommt
(Lage 2 und 3). Bei senkrechter Lage dieser Zone zur Schlagrich-
tung ist der Widerstand offenbar um so gréBer, je ndher sich diese
Zone zur neutralen Faser verschiebt (Lage 1 und 5). Die Verfasser
fuhren daher das unterschiedliche Verhalten von Kettengliedern,
die aus derartigem Werkstoff hergestellt sind, auf unterschiedliche
Orientierung dieser spréden Zone zuriick.

Bei der chemischen Analyse ergab sich in diesen spréden
Schichten ein Phosphorgehalt von 0,4 bis 0,5 % gegeniber
0,25 % im ganzen Querschnitt. Der
Siliziumgehalt war von 0,12 bis 0,15
ebenfalls auf 0,4 bis 0,5 % gestiegen. Es
wird daher der SchluB gezogen, daB die
in dem Werkstoff auftretenden sprdden
Zonen in der Hauptsache auf das Mit-
verwalzen von unzweckméaRig gepuddel-
tem Werkstoff zuriickzufithren sind, und
dall es Aufgabe der Puddelstahl erzeu-
genden Firmen ist, derartigen ungeeig-

Abbldung 4. Kette aus o oi0n \Werkstoff, der nicht nur schlechte

FluBstahlschrott.

Abbildung 5. Kettenschweistahl mit hohem Phosphorgehalt.

SchweiRfahigkeit, sondern auch hohe Kaltsprodigkeit infolge des
hohen Phosphorgehaltes aufweist, von der Weiterverarbeitung
auszuschlieBen. Durch einfache Kerbbiegeproben lassen sich diese
ungeeigneten Schienen ausscheiden.

Dieser Ansicht der Verfasser ist unbedingt zuzustimmen,
wenn auch gesagt werden muB, daB Fehler dieser Art duBerst
selten sind. In welchem MaRe der auerordentlich hohe Phosphor-
und Siliziumgehalt auf die eingeschlossene Schlacke zuriickzu-
flhren ist, geht aus den Untersuchungen leider nicht hervor.
Immerhin lassen die Festigkeitsergebnisse aber erkennen, dal
beide Bestandteile auch im geldsten Zustand in recht betrdcht-
licher Menge Vorgelegen haben missen. Die heute haufig fest-
stellbaren Méngel des Schweif3stahls sind zum Teil auf das Mit-
verwalzen erheblicher Teile von héaufig schlechtem FluBstahl-
schrott zurtickzufiihren, zum Teil weist der Werkstoff aus Griinden,
die die beiden Verfasser bereits hervorgehoben haben, erhebliche
Anteile an schlecht erpuddeltem Werkstoff auf. Dieses ist im
Schliff nach der Aetzung mit dem Oberhofferschen Aetzmittel
meist an seiner goldgelben Fé&rbung und der groben Kornaus-
bildung zu erkennen. In Abb. 4 und 5 sind Beispiele fiir ein nur
aus FluBstahlschrott hergestelltes, aber als Kettenschwei3stahl
bezeichnetes Ketteneisen und ein Ketteneisen aus Puddelstahl
mit Fasern hohen Phosphorgehaltes wiedergegeben. Die Er-
fahrungen haben immer wieder gezeigt, dal derartiger Werkstoff
sich nicht nur schwierig verarbeiten 148t, sondern auch héaufig

sogar schon vor Erreichen der Bruchprobe zu Bruch fihrt.
V. Pungel.

Von J. Il. Chesters und P. H. und W. J. Rees, Sheffield,
wurde ein Bericht ber
Feuerfeste Futterstoffe fur Induktionséfen
vorgelegt.
Als besondere Eigenschaften feuerfester Futterstoffe — vor
allem fur den kernlosen Induktionsofen — werden die Sinter-
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fahigkeit, die Widerstandsfahigkeit gegen chemischen Angriff
und Abrieb sowie die Brennschwindung genannt und besprochen.
Fir sehr wichtig wird die KorngroBe gehalten, da sie die Sinter-
féahigkeit erheblich beeinflussen soll. Fir die Untersuchung und
Nachprifung dieser Eigenschaften werden wertvolle Hinweise
gegeben. An einem Beispiel wird die Wichtigkeit der KorngroRe
anschaulich gezeigt: Ein basisches Ofenfutter versagte infolge
ungeniigender Sinterung. Das Ofenfutter wurde hierauf einer
Siebanalyse unterworfen und diese mit der Siebanalyse eines
bewdhrten Ofenfutters gleicher Art verglichen, wobei der Anteil
an grobkornigen Bestandteilen bei dem beanstandeten Futter
als wesentlich hoher ermittelt wurde. Nach erneuter Ausmahlung
auf dhnliche KorngréRe, wie sie das bewéhrte Futter aufwies, ver-
hielt es sich bei der Wiederverwendung nunmehr einwandfrei.
Fur die Prufung der Sinterfahigkeit wird weiterhin vorgeschlageu,
Tiegel aus einem bewdhrten und dem zu priifenden Stoff zu formen
und beide bei 1500° zu brennen. Der Vergleich der Festigkeit
gibt dann Auskunft tber die Sinterfahigkeit des zu untersuchenden
Futters.

Zur Prifung des Abnutzungswiderstandes werden zwei
Verfahren vorgeschlagen. Entweder werden kleine Tiegel von
ungefahr 15cm3Inhalt aus dem Futterstoff gebrannt, mit Schlacke
gefullt und bei 1500° gegliht, oder es wird in groBeren Tiegeln
aus den Futterstoffen in einem Hochfrequenzofen eine Stahl-

menge von etwa 4,5 kg geschmolzen. Die verschlackten

Tiegel werden makro- und mikroskopisch geprift. Als Bei-

spiel werden Untersuchungen von Tiegeln aus d&sterreichi-

schem Magnesit, elektrisch geschmolzener Magnesia, Zirkon-

Ton-Mischungen, Silika (zerstoBene Silikasteine, gebunden

mit Borsdure, Wasserglas u. dgl.) und Magnesia-Zirkon-

Mischungen angefiithrt und die Art des Schlackenangriffs an

Hand von Dunnschliffaufnahmen besprochen. Die Unter-

suchung an kleinen Tiegeln gibt die Mdoglichkeit, ungeeignete

Stoffe auszuscheiden und ihre Verwendung bei teuren Grof-

versuchen zu vermeiden.

Fur die Untersuchung der Brennschwindung, die bei eini-
gen basischen Futterstoffen bis zu 6 % betragen soll, und der
Durchlassigkeit werden ebenfalls geeignete Prufverfahren
angegeben. .

Zur Beurteilung der Haltbarkeit eines Futters im prak-
tischen Betrieb wird versucht, durch sogenannte ,,Abnutzungs-
werte* das Verhalten einzelner Futter beim Schmelzen ver-
schiedener Stéhle auszudriicken. Es wurde dabei einwand-
frei festgestellt, daB sich ein und dasselbe Futter gegeniber
verschiedenen Schmelzen ganz verschieden verhalten kann.
Auch bei GroBversuchen wurde der EinfluR der Kdérnungs-
abstufung Uberzeugend nachgewiesen.

Die Herstellung des Ofenkopfes kernloser Oefen wird eben-
falls ausfiihrlich besprochen; hiertiber werden Angaben fiir eine

Erhdhung der Haltbarkeit gemacht und Hinweise fir die weitere
Entwicklung der Ofenfutter fiir Induktionséfen gegeben.

Die Verfasser kommen zu dem Ergebnis, daB die Haltbarkeit
des Ofenfutters fir Induktionséfen erhdht werden kann durch
1. Verwendung reinster oder hochst feuerfester Stoffe,

2. verbesserte Kérnung und erhdhte Sinterfahigkeit,

3. ein feuerfesteres Bindemittel und durch die Férderung einer
Kristallbildung im Futterstoff,

4. Verwendung von gebrannten Futtersteinen, die mit Hilfe von
feuerfestem Zement als Ofenfutter eingebaut werden koénnen.

Die in dem Bericht vorgeschlagenen Wege zur Prifung und
Beurteilung von Futterstoffen fur kernlose Induktionséfen er-
scheinen als durchaus gangbar und zweckmadRig, besonders im
Hinblick auf die auBerordentlich starken und verschiedenartigen
Beanspruchungen, die bei solchen Verwendungszwecken auftreten.

A. Kam.

C. H. Carpenter und J. M. Robertson,
eine mit 66 Geflgeaufnahmen versehene Arbeit iber

Die Bildung des Ferrits aus dem Austenit

vor deren Zweck die Erforschung des noch wenig untersuchten
Entstehens der gewdhnlichen Gefligeerseheinungen untereutek-
toider Stéhle war.

Es stand fur die Arbeit ein 550 mm langer elektrischer
Roéhrenofen zur Verfligung, der in der Mitte (ber eine Strecke
von 200 mm dieselbe Temperatur aufwies. Bei der langsam-
sten angewandten Abkihlungsgeschwindigkeit (A) wurden die
zusammengebundelten Stahlproben (Dréhte von etwa 6 mm Dmr.
und 300 mm Lénge) 2 h bei 1050° geglitht und dann in eine solche
Lage gebracht, daB sich das kéltere Ende auf 850° abkihlte.
Mit Hilfe eines Uhrwerkes wurde jetzt ein Widerstand einge-
schaltet, so daR die Temperatur allmahlich sank und nach zwei
weiteren Stunden die Stabenden nur noch 860 bzw. 660° warm
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waren. Die Proben wurden hierauf in Wasser abgeschreckt.
Bei der groBten Abkihlungsgeschwindigkeit (D) wurden die
Proben einzeln — wie soeben beschrieben — erhitzt, fiir 10 min
in die zweite Lage gebracht, an Luft abgekihlt, bis sie zur Halfte
die Umwandlung durchlaufen hatten und dann abgeschreckt.
Ferner "wurden noch zwei dazwischen liegende Abkihlungsge-
schwindigkeiten (B und C) angewandt. Die Warmebehandlung
wurde im Vakuum vorgenommen. Zur Untersuchung gelangten
drei Stahlsorten mit 0,10, 0,28 und 0,43 % C.

Bei dem Stahl mit 0,10 % Centstanden beider Wé&rmebehand-
lung A zundchst auf den Grenzen der Austenitkérner wenige,
regelméBig geformte Ferritkristalle. Neu hinzukommende traten
sofort in unmittelbare Berihrung mit den ersten, mit denen sie
zum Teil verschmolzen. Der Ferrit wéchst vom Bande der Kdrner
zur Mitte hin, und der sich hier an Kohlenstoff anreichernde
Austenit geht schlieRlich in Perlit Gber. Seine Teilchen ent-
sprechen an Zahl und Anordnung ungefdhr den urspriinglich
vorhandenen Austenitkristallen. Bei den anderen Versuchs-
reihen ist das nicht mehr der Fall. Der Austenit wird hier starker
durch die zerstreut liegenden Perlitinseln aufgeteilt.

Mit zunehmendem Kohlenstoffgehalt bzw. schnellerem
Erkalten werden die zuerst auf den Korngrenzen gebildeten
Ferritkristalle kleiner und zahlreicher, und die neu entstehenden
sind anfénglich von den &lteren durch Austenitreste getrennt.
Die Korner zeigen Neigung, in Form lang auskeilender Kristalle
in den Austenit hineinzuwachsen, und es kénnen voriibergehend,
wenn auch nicht in so vollkommener Gestalt, Gefligeerschei-
nungen auftreten, wie sie letzthin der Berichterstatter beschrieben
hatl).

Der Stahl mit 0,28 % 0 zeigte bei langsamster Abkiihlung
Zeilengeflige. Zuné&chst bildeten sich wie bei dem weicheren
Werkstoff an den Korngrenzen vereinzelte Ferritkristalle. Die
dann aber erscheinenden wiesen keine Beziehungen mehr zu den
Austenitkémern auf, sondern traten in den parallelen Béndern
auf, die allméhlich an Dicke Zunahmen. Nach J. E. Stead?2)
sollen die Zeilen dadurch entstehen, daB der hier angereicherte
Phosphor den Kohlenstoff austieibt, nach M. Ziegler3) sollen
sie durch Kombildung an nichtmetallischen Einschlissen ver-
ursacht werden. J. H. Whiteley4) hat beide Ansichten fir
unbefriedigend erklért; Carpenter und Robertson glauben aber,
daB die meisten Einwdande dieses Forschers durch das Ergebnis
ihrer Untersuchung entkraftet werden.

Zur Erklarung der von ihnen beobachteten Erscheinungen
gehen sie vom Eisen-Kohlenstoff-Diagramm aus. Die Linien G S
und G P geben den Kohlenstoffgehalt von Austenit und Ferrit
fur den Gleichgewichtsfall an. Tritt dieser infolge zu schneller
Abkihlung nicht ein, so gilt die angezeigte Zusammensetzung
nur fur die sich unmittelbar berihrenden Teile beider Geflige-
bestandteile. Im Innern sind sie kohlenstoffarmer, und zwar
verhdltnismaRig um so mehr, je schneller die Abkihlung stattfand
und je hoher der Kohlenstoffgehalt des Austenits war. Kleine
Austenitteilchen kénnen daher im Laufe der Abkihlung von
verhéltnisméRig groRen ungeséttigten Ferritmassen aufgezehrt
werden.

Das Vorhandensein eines Konzentrationsgefdlles im Austenit
kann nicht allein die Verteilung der Ferritkeime erklaren. Es
miuBten dann nédmlich die Kristalle, die sich nachst den ersten
an den Korngrenzen erscheinenden bilden, maoglichst weit von
diesen entfernt, also in der Mitte der Austenitkdmer erscheinen.

4 St. u. E. 51 (1931) S. 528/29.

2 J. Soc. Chem. Ind. 33 (1914) S. 173.
3) Rev. M6t. Mem. 8 (1911) S. 655.

4) Metallurgist 2 (1926) S. 125.
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Das ist aber nicht der Fall. Der Ferrit zeigt vielmehr die Neigung,
immer mdéglichst nahe den Korngrenzen des Austenits aufzutreten.
Die Verfasser kommen daher zu der Annahme, daB der Austenit
an seinen Korngrenzen nicht fahig zur Unterkiihlung sei, aber um
so mehr hierzu neige, je mehr man sich seinem Innern ndhere.

Nach der Linie P Q nimmt der Kohlenstoffgehalt des Ferrits
wieder ab, ein Umstand, der von einigen Forschern fiir das Ent-
stehen des Korngrenzenzementits verantwortlich gemacht wird.
Dem widersprechen aber die Beobachtungen der Verfasser. Der
Ferrit muf am kohlenstoffreichsten bei langsamer Abkihlung
von G bis P sein, und es miRte sich daher in diesem Falle mehr
Korngrenzenzementit als bei schneller Abkihlung bilden, wéhrend
das Umgekehrte aber der Fall ist. Carpenter und Robertson
erklaren das Entstehen dieser Gefiigeform so, daB kleine Austenit-
reste bei der Umwandlung in Perlit nur eine einzige Zementit-
lamelle bilden und sich der entstandene Ferrit mit der Grundmasse
vereinigt.

Die kristallographische Orientierung des Ferrits steht, wie
auch die Verfasser zugeben, in gesetzmédRigem Zusammenhang
mit derjenigen der urspriinglichen Austenitkristalle. Sie bestreiten
aber, daB bevorzugte Wachstumsrichtungen des Ferrits, wie sie
beim Widmannstattenschen Gefilige vorhanden sind, an bestimmte
kristallographische Ebenen des Austenits gebunden seien. Die
Gestalt der Ferritkristalle habe nichts mit ihrer Orientierung
zu tun. Zur regelmé&Bigen Ausbildung von Kristallen sei es not-
wendig, daB sowohl der uberschiissige Kohlenstoff als auch die
entwickelte Wé&rme mit bestimmter Geschwindigkeit abgefihrt
wirden. Bei zu schneller Abkiihlung sei die Diffusionsgeschwin-
digkeit des Kohlenstoffs zu gering, und es trate daher ein Wachsen
des Ferrits vorzugsweise an den Stellen auf, wo der Kohlenstoff
nach mehreren Seiten hin abflieBen kdnne, d. h. an den Kanten
und Ecken. Aus diesem Grunde ergdben sich bei zu schneller
Abkihlung platten- und nadelférmige Kristalle. Umgekehrt soll
diese Ausbildungsart bei geniigend langsamer Abkuhlung, die
aber auch bei Wéarmebehandlung A noch nicht erreicht worden
sei, auf die selbe Art und Weise durch den unzureichenden Warme-
abfluR erklart werden koénnen. Gegen diese Anschauung lassen
sich mehrere Bedenken geltend machen. Die Umwandlung und
hiermit auch die Warmeentwicklung beim Ueberschreiten einer
Gleichgewichtslinie erfolgt ndmlich genau in demselben Schritt-
mal wie die Warmeabfiihrung. Durch langsame Abkihlung
kann also keine Warmestauung hervorgerufen werden. Ferner
sind die Ferritkristalle, auch bei den von Carpenter und Robertson
veroffentlichten Gefugeaufnahmen, fast immer einfach platten-
formig, also immer nur in einer Ebene gestreckt und nicht nach
mehreren, wie man es bei den iblichen Kristallen erwarten mifte.
Die Gefligebilder von N. T. Belajew 1) zeigen zwar regelméRige
Anordnung der Platten nach den vier Oktaederebenen, man kann
aber sehen, daB sich jede Platte unabhangig von den anderen
gebildet hat. Waren die Anschauungen von Carpenter und Ro-
bertson richtig, dann muRten sich die Ausgangskristalle der nach
den verschiedenen Richtungen abgehenden Ferritplatten erkennen
lassen.

Besonders bei weichen Stahlsorten sind die Ferritkérner
nach der vorliegenden Arbeit aus mehreren kleinen, unabhéngig
voneinander entstandenen zusammengewachsen, deren Ver-
schmelzung durch das Aufsaugen der in den Zwischenrdumen
eingeschlossen gewesenen Austenitreste ermdglicht wurde. Die
hierdurch bedingten kleinen Unterschiede in Zusammensetzung
und Orientierung innerhalb eines Ferritkornes sollen nach den
Verfassern mdoglicherweise die Ursache der a-Aederung sein.

®r.*Qng. K. Fettweis.

St. u. E. 32 (1912) S. 1272.
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KI. 1b, Gr. 2, E 39 717. Verfahren zur Umwandlung armer
Eisenerze durch reduzierendes Erhitzen in stark magnetisches
Eisenoxyduloxyd mit nachfolgender magnetischer Aufbereitung.
Eisenwerk-Gesellschaft Maximilianshitte, Rosenberg, Oberpfalz
(Bayern).

KI. 7 b, Gr. 5, Sch 92 843. Drahthaspel. Schloemann A.-G.,
Diusseldorf, Schloemannhaus, Steinstr. 13.

KIl. 7b, Gr. 12, D 21.30. Verfahren zum Auswechseln des

Kl. 18a, Gr. 18, V 22 539. Verfahren zur Darstellung von
Gemischen von Eisen und den Eisen verwandten Metallen.
Vereinigte Stahlwerke A.-G., Disseldorf, Breite Str. 69.

KIl. 18 b, Gr. 16, M 106 688. Verfahren zur Durchfihrung
des Thomasprozesses. W alther Mathesius, Berlin-Charlottenburg,
Berliner Str. 172.

KI. 18 b, Gr. 19, E 39 786. Aus Dolomitmasse gestampfter
Konverterboden mit eisernen Diisen. Hoesch-Koéln Neuessen A.-G.
fir Bergbau und Huttenbetrieb, Dortmund, Eberhardstr. 12,
und Walter Mathesius, Berlin-Nikolassee, Gerkrathstr. 1.

Dornschaf_tes und seiner Fihrung bei RohrstoRbanken. Demag KI. 18 b, Gr. 20, M 109 301. Verfahren zur Herstellung von
A.-G., Duisburg, Werthauser Str. 64. h A
homogenem Titanstahl. Walther Mathesius und Hans
4) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen TagMathesius, Berlin-Charlottenburg, Berliner Str. 172.

an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-

sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

KI. 18 ¢, Gr. 10, G 76 127. Vorrichtung zur Unterstiitzung
der StoRofengleitbahn. Johann Grycz, Resita (Rumanien).
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KI. 21 h, Gr. 15, R 77 134. Elektrische Heizung fir Oefen,
insbesondere Schmelzéfen. Emil Friedrich Ruf}, Kdéln a. Rh.,
Kaiser-Friedrich-Ufer 37.

KI. 21 h, Gr. 24, A 60 111. Einrichtung zum Bewegen der
Elektrode eines Elektroschmelzofens. Aktiengesellschaft Brown,
Boveri & Cie.,, Baden (Schweiz).

KI. 31 a, Gr. 3, V 54.30. Induktionsschmelzofen.
Disseldorf, Karlplatz 24.

KI. 3l1a, Gr. 6, V 26 063. Signalvorrichtung fir Schmelz-
behdlter o. dgl. Vereinigte Stahlwerke A.-G., Dusseldorf, Breite
Str. 69.

KI. 31c, Gr-18. B 45.30. Vorrichtung zum Herstellen diinn-
wandiger SchleuderguRRrohre. Walter Bremicker, Wuppertal-
Barmen 1, Mihlenweg 42.

Kl. 31 ¢, Gr. 18, B 148 158; Zus. z. Anm. B 142 783. Schleu-
derguform zur Herstellung ringférmiger GuRsticke. Walter
Bremicker, Wuppertal-Barmen 1, Mihlenweg 42.

Emil Vits,

Deutsche Reichspatente.

KI. 7 a, Gr.7, Nr. 468892, vom 11. De-

zember 1926; ausgegeben am 3. Méarz 1931.

Heinrich Stiting in Witten, Ruhr.

Verstellbares Walzenlager fiir Universal-
walzwerke.

Die Lagerkdrper a sind mit Abstitz-

stelzen versehen, die zusammen mit den

Stellzapfen b der Lagerkdrper eine ge-

schlossene Anordnung bilden. Dadurch wird

eine Durchbiegung der Lager an jeder Stelle in den Grenzen
ihrer Verstellbarkeit verhutet.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr. 470 814, vom 26. Marz 1926; ausgegeben
am 3. Marz 1931. Gelsenkirchener Bergwerks-Akt.-Ges.
in Gelsenkirchen. Verfahren zum Betrieb von Kupol6fen.

Der Fullkoks wird ganz oder teilweise dadurch gespart, daR
feuerfeste Steine in den Ofen eingefillt werden, die vor Beginn
des Blasens erwarmt werden kdnnen.

KI. 10a, Gr. 5, Nr. 504 113, vom 7. August 1926; ausgegeben
am 9. April 1931. Koksofenbau und Gasverwertung
A.-G. in Essen. Liegender Regenerativkoksofen mit senkrechten
Heizziigen, bei dem die ersten Heizziige am Kopfe starker beheizt
werden konnen.

Durch eine besondere fur sich regelbare Gasleitung wird eine
hoéhere Gasmenge zum ersten oder zu den beiden ersten Heizziigen
gefuhrt. Gleichzeitig findet auch eine entsprechend hdohere
Zufuhr von vorerhitzter Luft statt. Zu diesem Zweck werden
Regeneratoren benutzt, die sich in der Langsrichtung der Ofen-
kammern auf deren halbe Lange erstrecken und durch eine waage-
rechte Zunge unterteilt sind, so daf die heie Luft an den Ofen-
kopfen aufsteigt und somitvorallem in die ersten Heizzlige gelangt.

Kl 7f, Gr. 1, Nr. 519 248, vom 20. November 1929; aus-
gegeben am 1. April 1931. Zusatz zum Patent 516 275. Ma-
schinenbau-Akt.-Ges. vormals Ehrhardt & Sehmer in
Saarbricken. (Erfinder: Otto Bolte in Saarbriicken.) Rad-
scheibenwalzwerk mit kegeligen Walzen, besonders fiir Kraftwagen-
scheibenréder, mit einer nach dem Umfang zu abnehmenden Dicke.

Die Walzen haben ein Gewinde, das eine solche Steigung
erhalt, dal der durch das Gewinde hervorgerufene Walzdruck in
die Streckrichtung des Walzgutes wirkt; diese ist je nach MaR-
gabe der erstrebten Forménderung einzuhalten.

KI. 31 a, Gr. 3, Nr. 519 651, vom 19. April 1929; ausgegeben
am 2. Méarz 1931. Siemens & Halske A.-G. in Berlin-Sie-
mensstadt. (Erfinder: Karl Beuther in Berlin.)
Verfahren zur Herstellung von Schmelztiegeln aus feuerfester,
basischer Masse, besonders fiir Hochfrequenzinduktionséfen.

Reiner Magnesit wird, vorzugsweise in verschieden groBer
Koérnung, mit etwas geldschtem Kalk feucht in die gewiinschte
Form gestampft. Der so hergestellte Tiegel wird nach Verhérten
an der Luft ungebrannt im Ofen verwendet, wobei sich an seiner
inneren Oberflache eine feste widerstandsfdhige Schicht bildet.

KI. 7a, Gr. 15, Nr. 519 621, vom 29. Januar 1929; aus-
gegeben am 2. Marz 1931. Ewald Rdéber in Disseldorf. Ver-

fahren zur Herstellung von langen,
dinnwandigen Rohren aus Hohl-
blécken im Schragwalzwerk.

Die wéhrend des Schragwalzens
auftretende Querdehnung des Werk-
stiickes ¢ wird durch Schldage oder
StoRe einer Hilfsvorrichtung b be-

seitigt, die quer zur L&ngsachse des Blockes gerichtet sind. Der
Werkstoff wird auf diese Weise gezwungen, sich unter dem Ein-
fluR der Schragwalzen a in der Langsrichtung zu dehnen.

26.51

Patentbericht.
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KI. 40 a, Gr. 10, Nr. 519 626, vom 5. Juli 1929; ausgegeben
am 2. Mérz 1931. W alter Alberts in Duisburg-Ruhrort.
Gewdlbe fiir metallurgische Oefen.

Das Gewodlbe wird aus zwei
oder mehr Arten von Formsteinen
gebildet, die an der dem Feuer
abgekehrten Seite in verschiedener
Weise gewdlbt sind, so daB abwechselnd nebeneinander Spitzen
und Wellentéler entstehen.

KI. 7 b, Gr. 12, Nr. 519 720, vom 13. Mérz 1927; ausgegeben
am 4. Médrz 1931. Mannesmannrdhren-Werke in Dussel-
dorf. Vorrichtung zur Herstellung von Rohren und &hnlichen
Hohlkdrpern durch Innenstrecken.

Auf dem Stem-
pel oderDorna, der
in die Oeffnung des
gegen  Verschie-
bung gesicherten
Werkstlickes cein-
getriebenwird,sind
ein oder mehrere
in sich geschlosse-
ne, drehbare Walz-
ringe b, d, e an-
geordnet, die aus zapfenlosen Bauteilen, z. B. Walzrollen, ge-
bildet sind. Diese laufen in Pfannen und werden gegebenenfalls
unter Zwischenschaltung gelagerter Druckrollen getragen und
durch Kugeln so verbunden, daf die Rollenachsen in den Kugel-
mitten sich schneiden. Die Wand des Hohlblockes wird hierdurch
immer am ganzen Umfang gleichmé&Rig ausgewalzt.

KI. 10 a, Gr. 13, Nr. 519 722, vom
30. Dezember 1927; ausgegeben am
4. Marz 1931. Stettiner Chamotte-
FabrikA.-G,vormalsDidierinBer-
lin-Wilmersdorf. Ofenmit Kammern,
die aus einzelnen Steinen aufgebaut sind,
und mit dazwischenliegenden Heizziigen.

Die Bindersteine a, die die Heizzug-
wande nach beiden Richtungen veran-
kern, sind als Plattensteine ausgebildet
und greifen hakenartig in entsprechende
Vertiefungenderinden Heizzugwénden b
liegenden Kragsteine ¢ unter Belassung
einer Ausdehnungsfuge d ein.

KI. 18 a, Gr. 18, Nr. 519 787, vom 15. Mai 1927; ausgegeben
am 4. Mérz 1931. Vereinigte Stahlwerke A.-G. in Dlssel-
dorf. Verfahren zur Gewinnung von Metallchloriden, die zur Dar-
stellung von Eisen, Mangan und verwandten Metallen auf che-
mischem Wege geeignet sind.

Die rohen Metallchloride werden in dampf- oder gasférmigem
Zustande durch Magnesiumoxyd und ahnlich wirkende Oxyde
hindurchgefuhrt, und zwar zweckméaRig bei Temperaturen, die in
der Ndhe des Dampfpunktes liegen. Fir Eisenchlorid ist diese
Temperatur etwa 200 bis 300 °.

KI. 10 a, Gr. 4, Nr. 519 876, vom 18. September 1927; aus-
gegeben am 5. Marz 1931. Hinselmann, Koksofenbaugesell-
schaft m. b. H. in Essen. Regenerativkoksofen mit Regenerator-
wénden, die den Heizwéanden gleichgerichtet sind, und mit Unter-
brennern.

Die den Heizziigen gleichgerichteten Trennmauern der Re-
generatoren bestehen in einer dem Aufbau der Heizzlige der Ofen-
wande gleichartigen Weise aus L&ufer- und Bindersteinen. Die
Bindersteine kdnnen zugleich die Starkgasdiisen enthalten. Auf
diese Weise wird die Grundflache unter den Ofen gut ausgenutzt
und ein standfestes Regeneratormauerwerk erzielt.

KI. 7@, Gr. 9, Nr. 519 887, vom 24. Januar 1928; ausgegeben
am 5. Mérz 1931. The American Rolling Mill Company in
Middletown, V. St. A. Verfahren zur Herstellung von Fein-

blechen.
Die heill vorgewalzten Werkstiicke werden durch Kaltwalzen

von den UngleichmaRigkeiten, die ihnen noch anhaften, befreit
und gleichzeitig im Querschnitt verringert. Darauf werden sie
nochmals angewarmt und in Paketen in HeiBwalzen auf die ge-
wiinschte Starke heruntergewalzt.

KI. 18 @, Gr. 2, Nr. 519 993, vom 1. April 1926; ausgegeben
am 6. Méarz 1931. Zusatz zum Patent 517 735. Paul Gredt,
Albert Knaff und Léon Mayer in Luxemburg. Verfahren
zur Herstellung von Erzbriketten.

Als Reduktionsmittel wird den Erzen gashaltige Feinkohle,
gemischt mit Feinkoks, zugesetzt. Auf diese Weise erhalt man sehr

porése Brikette.
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Bicher- und
= B = bedeutet Buchanzeige. — Buchbesprechungen
druckt. — Wegen Besorgung der angezeigten Biucher wende

Zeitschriftenaufsdtze an°die Bicherei des Vereins deutscher Eisenhittenleute,
— Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 135/38.

Allgemeines.

W issenschaftliche Veroffentlichungen aus dem
Siemens-Konzern. Unter Mitwirkung von Otto Berg [u. a.]
hrsg. von der Zentralstelle fur wissenschaftlich-technische For-
schungsarbeiten des Siemens-Konzerns. Berlin: Julius Springer.
4°, — Bd. 10, Heft 2, abgeschlossen am 18. Marz 1931. Mit
145 Bildern. 1931. (2 Bl., 196 S.) 18 SBS

Proceedings [of the] World Engineering Congress,
Tokyo 1929. Tokyo: World Engineering Congress. 4°. — Vol. 1:
General Reports. (With plates and figures.) 1931. (248 p.)
Geb. 6 sh. S BS

Zwolfter Hannoverscher Hochschultag (W erkstoff-
Tagung) der Hannoverschen Hochschulgemeinschaft
(Vereinigung von Freunden der Technischen Hochschule Han-
nover, e. V.) am 14. und 15. November 1930. (Mit Abb.)
Berlin: Selbstverlag der Hannoverschen Hochschulgemeinschaft
1931. (89 S.) 4°. 5J13t. (Mitteilungen der Hannoverschen Hoch-
schulgemeinschaft. H. 13.) — Aus dem Inhalt: Die Frage der
Qualitdtin der Metallurgie des Stahles, von Prof. $r.»3ing.
Ernst Hermann Schulz (S. 22/32). Die W erkzeugstahle
— ihre Bedeutung und ihre Behandlung, von $t.=3Itg. F. Rapatz
(S. 33/37). Rostfreie und hochhitzebestdndige Stéahle,
von Prof. Dr. S)r.=Qng. (S. f). Friedrich Korber (S. 38/44). 3 B5

S. A. E. Handbook, 1931 edition. (With fig.) [Issued by
the] Society of Automotive Engineers, Inc. New York City
(29 West 39th Street): Society of Automotive Engineers, Inc.,

1931. (IX, 752 p.) 8°. Geb.5 $. 3 BS
Geschichtliches.
Hempelmann: Die Donnersmarckhitte A.-G., ein

Stiick oberschlesischer Industriegeschichte. Industrielle
Unternehmungen des Grafen Karl Lazarus Henckel von Donners-
marek sowie seines Sohnes, des Grafen Guido Henckel von
Donnersmarck. Grindung, Aufbau und Entwicklung der Donners-
marckhitte. [Oberschles. Wirtsch. 6 (1931) Nr. 1, S. 19/24;
Nr. 2, S.97/105.]

Rheinisch-W estfdlische W irtschaftsbiographien.
Hrsg. von der Historischen Kommission des Provinzialinstituts fur
westfal. Landes- und Volkskunde, dem Rheinisch-Westféalischen
Wirtschaftsarchiv, und der Volkswirtschaftlichen Vereinigung im
Rheinisch-Westfalischen Industriegebiet. Minster i. W .: Aschen-
dorffsche Verlagsbuchhandlung. 8°. — Bd. 1, H. 1. Mit 9 Kunst-
drucktaf. 1931. (XI, 175 S.) 4,80JUlI, geb. 6,30 JU t. — Enthélt
u. a. Lebensbilder folgender Manner: Friedrich Krupp, von Wil-
helm Berdrow (S. 20/37); Friedrich Harkort, von Aloys Meister
(S. 38/72); Wilhelm Oechelhaeuser, von Wilhelm Mollat
(S. 107/22); Karl Réchling, von Richard Nutzinger (S. 139/59).

200 Jahre (J. A. Henckels Zwillingswerk, Solingen)
13.Juni 1731 — 13. Juni 1931. (Gesamtleitung: Dr. Kurt Th.
Friedlaender; Manuskript: J. Frhr. v. Wechmar; Einband und
graphische Gestaltung: H. v. Boddien; Archivmaterial: C. Locht.)
(Mit zahlr. Abb.) [Selbstverlag] (1931). (o. Seitenz&hlung.) 4°.

Walther Daébritz, Dr.: Finfzig Jahre Metallgesell-
schaft, 1881—1931. (Mit 2 Schaubildern und zahlr. Tafelbei-
lagen.) Frankfurta. M.:[Selbstverlag der Metallgesellschaft] 1931.
(304 S-X-A?. “ 3 B3

Med Hammare och Fackla. Arsbhok, utgiven av Sancte
Orjens Gille. (Bd.) 3. Allan Etzler: Sancte Orjens Gille. — Carl
Sahlin: Svensk Stal. (Mit Abb.) [Stockholm: Selbstverlag] (1931).
(LV, 242 S)) 8». S B3

Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co., Aktiengesell-
schaft, Aarau, 1881—1931. (Mit Abb.) Aarau (1931):
Graphische Werkstatten H. R. Sauerldander & Co. (42 S.) 8°

Grundlagen des Eisenhittenwesens.

Physik. H. Kulenkampff: Rédntgenstrahlea und Struk-
tur der Materie. (Mit 32 Abb.) Berlin (NW 7): VDI-Verlag,

Beziehen Sie fir Karteizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b
herausgegebene einseitig bedruckte So
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werden

51. Jahrg. Nr. 26.

Nr. 6.

in der Sonderabteilung gleichen Namens abge-
man sich an den Verlag Stahleisen m. b. H., wegen der
Dusseldorf, PostschlieRfach 664.
Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

G. m. b. H., 1931. (S. 27—74.) 8. 1MJI, fur Mitglieder des
Vereines deutscher Ingenieure 0,90J1J1. (Abhandlungen und
Berichte des Deutschen Museums, Jg. 3, H. 2.) — Inhalt: Ein-
leitung. Natur der Rontgenstrahlen. Materialdurchleuchtung mit
Réntgenstrahlen. Interferenz der Rontgenstrahlen. Struktur von
Kristallen und kristallinen Stoffen. Bau und Anordnung von
Molekilen. Réntgenspektren und chemische Analyse. 3 B 3

Angewandte Mechanik. Thos. H. Frost und K. F. Whitcomb:
Die Spannungen in rotierenden Scheiben.* Versuche unc[
theoretische Ableitung von Formeln. [Trans. Am. Soc. Mech.
Engs. 53 (1931) Nr. 3, APM-53-1, S. 1/11]

J. N. Goodier: Schwingungen von Eisenbahnbricken.*
[Trans. Am. Soc. Mech. Engs. 53 (1931) Nr. 3, APM-53-2,
S. 13/25.]

Herbert Maal: Mechanische Schwingungen von Hoch-
spannungsfreileitungen.* Freileitungen. Laboratoriumsver-
suche zur Entstehung der Schwingungen. Beobachtung der auf-
tretenden Schwingungen. Beobachtung an anderen Leitungen.
[Wiss. Verdffentl. Siemens-Konz. 10 (1931) Nr. 1, S. 153/70.]

A. Néadai: Plastische Verdrehung.* Versuche zur Be-
stimmung der Spannungsverteilung in einem Stab, der bis zur
Plastizitdtsgrenze verdreht wurde. [Trans. Am. Soc. Mech. Engs.
53 (1931) Nr. 3, APM-53-3, S. 29/48.]

G. D. Sandei: Anstrengung eines W erkstoffes,
dingungen fur die zuldssige Grenze. Formeln fir die zu-
lassige Forménderung bei statischer Beanspruchung. [Warme 54r
(1931) Nr. 19, S. 349/50.]

Chemie. Hand buch der Mineralchemie.
fessor Dr. G. d’Achiardi [u. a.]. Hrsg. von C. Doelter und H. Leit-
meier. Mit vielen Abb., Tabellen, Diagrammen und Tafeln.
Dresden und Leipzig: Theodor Steinkopff. 4°. — Bd. 4, Lfg. 22,
Bog. 61—74, (SchluBlieferung von Bd. 4, T. 3). 1931. (S. 961
bis 1174.) 12 JIM. (Die 4 Béande des jetzt fertig vorliegenden
Werkes, bestehend aus 9 Teilen, kosten 520 JUI.) 3 BS

Chemische Technologie. Enzyklopéddie der technischen
Chemie. Unter Mitwirkung von Fachgenossen hrsg. von Pro-
fessor Dr. Fritz Ullmann. 2., véllig neubearb. Aufl. Berlin (N 24,
Friedrichstr. 105 B) und Wien (IX, Frankgasse 4): Urban &
Schwarzenberg. 4°. Bd. 7: Kunstharz — Natrium. Mit
318 Textbildern. 1931. (IV, 866 S.) Geb. 48 J2JT. SB 3

Kolloidchemische Technologie. Ein Handbuch kolloid-
chemischer Betrachtungsweise in der chemischen Industrie und
Technik. Unter Mitarbeit von Dr. R. Auerbach [u. a.] hrsg. von
Dr. Raph. Ed. Liesegang. 2., vollstdndig umgearb. Aufl. Mit
vielen Abb. Dresden und Leipzig: Theodor Steinkopff. 4°. —
Lfg. 6. 1931. (S.401—480.) 5JUC. SBS

Bearb. von Pro-

Bergbau.

Lagerstattenkunde. A. Biatkowski: Die Eisenerzlager-
stdtten in dem Gebiet von Radom und im ndrdlichen
Teile der Gegend von Kielce (Polen).* [Z. Oberschi. Berg-
Huttenm. V. 70 (1931) Nr. 1, S. 19/24; Nr. 3, S. 125/31.]

Vincent Delport? Die Ausbeutung der Manganerz-
lager in Studafrika.* Anlagen der British Swiss International
Corp. Ltd. bzw. der Manganese Corp. Ltd. zur Ausbeutung der

Manganerzlager bei Postmasburg. [Steel 88 (1931) Nr. 16,
S. 42/44.]
Levainville: Die Eisenerze Ostfrankreichs. Eisenerz-

vorrédte in Anjou, Bretagne und Normandie. Frihere und heutige

Verwertung. [Rev. univ. Mines 8. Série, 5 (1931) Nr. 10,
S. 274/78.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. E. Dupierry: Die Trockenaufbereitung der
Steinkohle.* Entwicklung der Trockenaufbereitung. Verfahren
und Vorrichtungen zur Troekenaufbereitung: Herd der Birtley
Iron Co., Bamag-Herd, Humboldt-Herd, Westfalia-Dinnendahl-
Groppel-Herd, Luftherd von Schichtermann & Kremer-Baum,
Peal-Davis-Herd. Raw Static Dry-Wascher. Spiralscheider.
Berrisford-Scheider. Beschreibung  verschiedener Betriebs-

H. unter dem Titel ,,Centralblatt der Hutten und Walzwerke*
derausgabe der Zeitschriftenschau.

Be-
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anlagen. Grundlagen fiir die Beurteilung der Trockenaufbereitung.
Leistungsfahigkeit und Wirkungsgrad. Ergebnisse von Versuchs-
und Betriebsanlagen. Eignung der Trockenaufbereitung fiir deut-
sche Verhdltnisse. [Gluckauf 67 (1931) Nr. 18, S. 585/95.]

Erze. H. Madel: Ueber die Fortschritte auf dem
Gebiete der Erzaufbereitung im letzten' Jahre.* Neue-
rungen auf dem Gebiete der Siebklassierung, der Zerkleinerung,
der Schwerkraft- und Schwimmaufbereitung. [Metall Erz 28
(1931) Nr. 10, S. 229/40.]

Nasse Aufbereitung, Schwimmaufbereitung. Ludwig Kraeber:
Untersuchung uber den EinfluR des Eisengehaltes der
Zinkblenden auf ihre Flotierbarkeit.* [Mitt. K.-W.-Inst.
Eisenforsch. 12 (1930) Lfg. 21, S. 343/52; vgl. St. u. E. 51 (1931)
Nr. 9, S. 263/64.]

Brennstoffe.

Allgemeines. Brennstoff-Untersuchungen 1929—30.
Kohlentabelle Ausgabe 1931. [Hrsg.:] Thermochemische Ver-
.stchsanstalt Prof. Dr. Aufhduser, Hamburg. Hamburg: [Boysen
& Maasch 1931], (24 S.) 4°. 3JUI. " = B =

Steinkohle. G. Lambris: Das Backen, Blahen und
Treiben von Kokskohlen.* Beziehungen zwischen Backfahig-
keit, Blahgrad, Treibdruck, Erweichungspunkt, Entgasungsver-
lauf, Bitumengehalt und Schwelteerausbeute nicht feststellbar.
Durch Vorerhitzung werden Treibdruck, Blahgrad und Back-
fahigkeit stufenweise abgebaut. [Brennst.-Chem. 12 (1931) Nr. 10,
S. 181/87.]

Koks. Ueber Beurteilung von Gaskoks und H itten-
koks. Vorschlage der Oesterreichischen Gesellschaft fir Warme-
wirtschaft fir Begriffsbestimmungen und Anforderungen an Koks.
[Sparwirtsch. 9 (1931) Nr. 1, S. 17/18.]

Veredlung der Brennstoffe.

Kokereibetrieb. O. Brauer: Die Verarbeitung von Do-
tierter Kohle in der Kokerei.* KorngréRe, chemische Zu-
sammensetzung und Backfahigkeit der nach dem Schwimmver-
fahren aufbereiteten Kohlenschldmme. Ihr EinfluR auf die Ver-
kokung gewohnlicher Kokskohlen. Notwendigkeit gleichméRiger
Zumischung. [Glickauf 67 (1931) Nr. 20, S. 657/62.]

Walter Luyken und Ernst Bierbrauer: Untersuchungen
Uber die Stuckigmachung von Siegerlander Feinspat
durch Verkoken mit Kohle.* Einleitung. Untersuchungen
Gber die Rdstung und Stiuckigmachung von Siegerlander Fein-
spat durch Verkoken mit Kokskohle. Stickigkeit, Festigkeit
und Reaktionsfahigkeit des erhaltenen Erzkokses. Besprechung
alterer Erfahrungen beim Einbinden eisenhaltiger Stoffe in Koks.
Untersuchungen uber die Erhdhung der Reaktionsfahigkeit von
Koks durch verschiedene Zusatze. Wirtschaftliche Ueber-
legungen. [Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) H. 11, S. 505/11
(Gr. A: Erzaussch. 27).]

Brennstoffvergasung.

Gaserzeugerbetrieb. Gaserzeugerbetrieb bei Verwen-
dung von Anthrazitkohle.* Kurze Beschreibung der Be-
triebseinrichtung und -ergebnisse. [Fuels Furn. 9 (1931) Nr. 4,
S. 483/84.]

Wassergas und Mischgas. A. Steding: W assergasgewin-
nung in Horizontal-GroRkammer-Oefen. Beschreibung
verschiedener Moglichkeit zum ,,Dampfen®. Versuche mit Dampf-
einfihrung durch die Sohlsteine, durch Disen in den Wanden
des Ofens und schlieBlich durch in den Kokskuchen eingesetzte
Rohre. Ergebnisse. [Gas Wasserfach 74 (1931) Nr. 16, S. 357/61.]

Feuerfeste Stoffe.

Prufung und Untersuchung. J. F. Hyslop: Hochtonerde-
haltige feuerfeste Steine. Die Wirkung von FluBmitteln.
Erzeugungskosten. [Iron Coal Trades Rev. 122 (1931) Nr. 3289,
S. 429.]

R. Rieke und K. Blicke: Ueber Herstellung, Eigen-
schaften und technische Verwendung einiger Spinelle.*
Untersuchungen an Magnesia-Tonerde-Mischungen. Herstellung
und Brand der Versuchsmassen. Nachweis der Spinellbildung
durch Lé&slichkeitsbestimmungen und durch Bestimmung des
spezifischen Gewichts. Optische und réntgenographische Unter-
suchungen. Bestimmung der Bildungstemperatur des Spinells;
EinfluR verschiedener Zusatze auf die Verdichtung, Festigkeit und
Schmelzbarkeit der im Porzellanofen gebrannten Spinellmasse.
Herstellung von Spinellgerdten aus technisch reinen Rohstoffen.
Eigenschaften der im Porzellanofen gebrannten Spinellmasse.
Versuche zur Herstellung einiger anderer Aluminate. [Ber.
D. Keram. Ges. 12 (1931) Nr. 4, “S. 163/86.]

Eigenschaften. Hans Esser, Hermann Salmang und Max
Schmidt-Emsthausen: Zur Kenntnis der W éarmeitlbertra-
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gung durch feuerfeste Baustoffe. (Mit Abb.) Coburg: Ver-
lag des Sprechsaal, Muller & Schmidt, 1930. (50 S.) 8°. 5 B 2

Verhalten im Betrieb. Ralph A. Sherman: Eine Unter-
suchung der Betriebsbedingungen feuerfester Steine
fir Kesselheizungen.* Verschiedene Arten von Fehlern an
feuerfesten Steinen. Oefen mit Wanderrosten, Unterschubfeue-
rungen, mit Kohlenstaub- und Oelfeuerungen. Temperaturver-
héltnisse und deren Ueberwachung. Zusammensetzung der Heiz-
gase. Gaszusammensetzung in verschiedenen Teilen des Ofens.
Bestimmung der Gasgeschwindigkeit. Rechnerische und versuchs-
méBige Ermittlung der Steintemperaturen. Temperaturverlauf
im Stein. Steine mit Wasserkihlung. Schlackenbildung und Zu-
sammensetzung in den Feuerungen. Eigenschaften von Schlacken.
Zahlreiche Beispiele. Mauerwerk durch Schlacke angegriffen.
Schlackenanséatze in den Ueberhitzerrohren. [Bull. Bur. Mines
1931, Nr. 334, S. 1/144.]3

Feuerungen.

Allgemeines. Feuerungstechnische Berichte. Hrsg. in
Arbeitsgemeinschaft von dem ArbeitsausschuB fiir Feuerungs-
fragen und Kohlenstaub beim Reichskohlenrat, Unterausschuf fir
Dampfkesselfeuerungen beim Verein deutscher Ingenieure. Ber-
lin: VDI-Verlag, G. m. b. H., i. Komm. 4°. — H. 5. (P.) Rosin
und (R.) Fehling: Verbrennung von Staub in kleinen
Feuerrdumen. (Aus: Braunkohle 1930, H. 36.) — (P.) Rosin
und (R.) Fehling: Belastung von Staubfeuerrdumen. (Mit Abb.)
1931. (11, 9 S.) 1JIM. — H. 6. Zeuner: Erfahrungen aus dem
Kesselbetrieb im GroRkraftwerk Bohlen. — Marcard: Zusam-
menhénge zwischen Feuerraum, Feuerraumtemperatur, Ver-
brennungsvorgang und Wirkungsgrad. (Mit Abb.) 1931. (8,
13 S.) 1JtJ(. — Sémtliche Abhandlungen sind Sonderabdrucke
aus Zeitschriften; nur die erste Arbeit war bisher an dieser Stelle
nicht aufgefuhrt worden. S B2

Rostfeuerung. Karl Prantner: Die Unterschubfeue-
rung im Spitzenbetrieb.* Grinde fur die besondere Eignung
der Unterschubfeuerung (Riley-Stoker) zur Deckung des Spitzen-
bedarfs. [BBC-Nachr. 18 (1931) Nr. 2, S. 64/66.]

Rauchfragen. John B. C. Kershaw: Die Reinigung von
Dampfkessel-Abgasen.* Wirkungsweise und einige Betriebs-
zahlen folgender Bauarten: Pfleiderer, Modave, Pontaine de
Bussy, Juwil (Wilisch), Hildenbrand, Hardinge-Rovac. [Eng. 151
(1931) Nr. 3930, S. 504/06.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. Wilhelm Nusselt:
Eine neue Formel fiir den Warmedurchgang im Kreuz-
strom.* Vereinfachung einer friher angegebenen Formel. Ab-
leitung einer Zahlentafel zur schnellen Bestimmung des Warme-
austausches im Kreuzstrom. Gegenuberstellung mit dem Wéarme-
Ubergang im Gegenstrom. [Techn. Mech. Thermodynamik 1
(1930) Nr. 12, S. 417/22.]

Fritz Schuster: Abwdarmeverluste der Gasfeuerung.
Berechnung der Abgasverluste von Kohlen-, Wasser- und Genera-
torgas fir verschiedene Bedingungen der Temperatur, des Luft-
Uberschusses und der Feuchtigkeit. Wirtschaftlicher Vergleich der
drei Gasarten. [Wé&rme 54 (1931) Nr. 16, S. 279/82.]

Industrielle Oefen im allgemeinen
(einzelne Bauarten s. u. den betreffenden Fachgebieten).

Oefen mit gasformigen Brennstoffen. Paul Rheinlander:
Entwicklung der Feuerungen in Eisenwerken unter dem
EinfluR der Ferngasversorgung.* Einleitung: Aus der Ent-
wicklungsgeschichte der Gasfeuerungen. 1. Technische Fragen
der Gasverwendung: a) Koksofengasbrenner. Anforderungen an
gute Brenner; Uebersicht uber die Entwicklung der Gasbrenner;
Vor- und Nachteile einzelner Brenner; die Verbreitung der ein-
zelnen Brennerarten, b) Bauart, Betrieb und Leistung ferngas-
gefeuerter Oefen. 1. Allgemeines; 2. Oefen fir Stahl- und Walz-
werke; 3. Topfglihdfen unter besonderer Berlicksichtigung der
Umbau- und Neubaukosten bei Femgasfeuerung; 4. Drahtdurch-
ziehoéfen; 5. Blei-, Zink-, Zinnpfannen und Salzbaddfen; 6. Schmie-
dedfen, Untersuchungen tber den Abbrand; 7. Oefen fiir Schrau-
ben- und Nietenfabriken; 8. Oefen fir Feinblechwalzwerke;
9. Oefen fir Glihereien und Hértereien unter besonderer Beriick
sichtigung der selbsttatigen Temperaturregler, c) Der gegen-
wartige Stand der Entwicklung. Il. Wirtschaftlichkeit der
Gasverwendung: a) Allgemeines, b) Der anlegbare Warmepreis,
c) Der anlegbare Gaspreis (Endpreis), d) Vergleich der tragbaren
mit den geforderten Gaspreisen. [Arch. Eisenhittenwes. 4
(1930/31) H. 11, S. 513/31 (Gr. D: Wéarmestelle 150).]

Elektrische Oefen. C. Benedicks und J. Hérden: Elek-
trischer Reflexionsofen.* Versuchsbeschreibung. Verwen-
dung des elektrischen Stromes als Warmequelle. Uebertragung
der Lichtbogenenergie mittels Konkavspiegel. Schmelztiegel be-
findet sich im Brennpunkt des Spiegels. Verfahren zur Bestim-
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mung des Wirkungsgrades des Kupferspiegels. Schmelzen im
Vakuum. Abhéngigkeit des Wirkungsgrades von der ange-
wandten Stromstérke und Spannung. Einwirkung verschiedener
Elektrodenstoffe und des Druckes. [Z. techn. Phys. 12 (1931)
Nr. 5, S.234/43.]

Ulrich Schwedler: Ueber die Wirkungsweise eines
W irbelstrom-Schmelzofens fiur niederfrequenten Dreh-
strom. (Mit 14 Fig.) Leipzig 1931: Frommhold & Wendler.
(54 S.) 8°. — Berlin (Techn. Hochschule), ®r.<jng.-Diss. — Die
Entwicklung und theoretische und experimentelle Untersuchung
eines Ofens, der ohne Zwischenschaltung eines Frequenzumfor-
mers unmittelbar an das normale Netz angeschlossen werden
kann. Untersuchung der Feld- und Leistungsverhéltnisse.
Kritik fir den praktischen Ofenbau. Berechnungsbeispiel fir
einen 2-t-Ofen. 5 B5

W armewirtschaft.

Gasreinigung. F. BlaB: Elektrofilter-Anlagen fir Me-
tallhitten.* Entwicklung und Grundlagen des Verfahrens.
Abscheidung von festen, tropfbar-flissigen und nebelférmigen
Stoffen aus Gasen und Dampfen. Arbeitstemperaturen, Reini-
gungsgrad, Kraftverbrauch und Leistung. Einordnung der An-
lagen in den Betrieb. Vergleichende Wirtschaftlichkeitsberech-
nung in einzelnen Anwendungsgebieten. Verteilung der Anlagen
auf die verschiedenen Industrien. [Metallwirtsch. 10 (1931)
Nr. 13, S. 244/47; Nr. 14, S. 274/77; Nr. 15, S. 297/99.]

Franz Lenze und Andreas Borchardt: Die Turmreiniger-
anlagen (DRP.) der Thyssenschen Gas- und W asser-
werke G. m. b. H. in Hamborn und Alsdorf.* Anlage zur
Schwefelreinigung von Koksofengas. In einem Turm aus Eisen-
beton werden eine Reihe von Kasten mit der dblichen Masse
(Raseneisenerz oder Luxmasse) lbereinandergestellt, die von der
Mitte nach aufen hin vom Gas durchstromt werden. [Gas Wasser-
fach 74 (1931) Nr. 20, S.445/49.]

Paul Wurmbach: Ein neuer Staubabscheider fir
trockene Abscheidung des Staubes aus Gasen durch die
Schwerkraft.* Durch Verteilung des Gases auf eine Reihe
paralleler Kandle, die durch Platten gebildet werden, sollen 90%
des Staubes aus dem Gas — es ist hauptsachlich an Rauchgas
gedacht — abgeschieden werden. Reinigung der Platten durch
Kippen unter dem EinfluR des Gewichtes des abgeschiedenen

Staubes. [Feuerungstechn. 19 (1931) Nr. 5, S. 78/79.]
Krafterzeugung und -Verteilung.
Kraftwerke. J. Koch und Dugeorge: Spitzendeckung in

Dampfkraftwerken durch Speisewasserspeicherung.*
Wirkung einer Speisewasserspeicherung auf die Leistungsféhig-
keit einer Kesselanlage, insbesondere die Deckung des Spitzen-
bedarfs.  Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen.  [BBC-Nachr. 18
(1931) Nr. 2, S. 57/64.]

Friedrich Minzinger: Gegenwartsaufgaben im Kraft-
werkbau.* Vervollkommnung der Arbeitsverfahren und der
Maschinen. Verbesserung der Baustoffe und Anwendung hdherer
spezifischer Belastungen. Uebergang zu groReren Kesseln und
Maschinen. MaBnahmen zur Verminderung der Baukosten.
[Z. V. d. I. 75 (1931) Nr. 17, S. 505/10; Elektrizitatswirtsch. 30
(1931) Nr. 8, S. 217/22.]

Schwitzwasserbildung in Dampfturbinenhdusern.
[Kraftwerk (Beilage der AEG-Mitt.) 1931, Nr. 2, S. 51/54.]

Dampfkessel. C. A. Campagne: Ueber ein neuartiges
indirektes Heizelement fir Hochleistungsdampfkessel.*
Nach einem Vorschlag von Haag ragen geschlossene Rohre, die
luftleer zur Halfte mit Wasser gefullt wurden, mit einem Ende in
den Feuerraum, mit dem anderen in den Wasserkessel und bringen
dadurch das Wasser zur Verdampfung. Untersuchungen uber die
Wirkungsweise der Haag-Rohre. [Techn. Mech. Thermodynamik
1 (1930) Nr. 12, S. 409/17.]

F. Englert: ZahlenméaBiges vom Lofflerkessel.*
sammenhang zwischen nutzbar abgegebenem und umzuwalzendem
Dampfgewicht. LeistungsbedarffurUmwalzung und Speisewasser-
forderung. Beispiel fiir die Anwendung eines Lofflerkessels. [Mitt.
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Dampfkesselschédden, von Prof. Dr. O. Bauer (S. 89/100).
Erfahrungen mit Hochstdruckanlagen, von Dr. e. h. Dr. F.
Marguerre  (S. 101/20). Korrosionsschdaden an 45-atu-
Kesseln und ihre Beseitigung, von Dr. Ziegler (S. 121/40), mit
ergdnzendem Bericht tber Angriff von alkalischen Phos-
phatlésungen auf Kesselblech, von Dr. E. Seyb (S. 141/43).
Kolloide und Kesselspeisewasser, von Prof. Dr. E. Sauer
(S. 144/92). Aussprache. S BS

Luftvorwérmer. A. Segall: Vergleichende W ertung von
Lufterhitzern. Aufstellung von Formeln zur warmetechnischen,
wirtschaftlichen und betrieblichen Bewertung von Lufterhitzern.
[Warme 54 (1931) Nr. 16, S. 290/91.]

Kondensationen. W. Kowsmann: Planung der Kihl-
wasserversorgung von Dampfkraftwerken.* [Kraftwerk
(Beilage d. AEG-Mitt.) 1931, Nr. 2, S. 47/51.]

Verbrennungskraftmaschinen. Asmus Hansen, 8}r.=Qng.:
Thermodynamische Rechnungsgrundlagen der Ver-

brennungskraftmaschinen und ihre Anwendung auf den
Héhenflugmotor. Mit 28 Abb., 22 Zahlentaf. u. 18 Taf. im An-
hang. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1931. (2 BI,
28 S.) 4°. 5JIM, fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
4,50 WJH. (Forschungsheft 344. Beilage zu ,,Forschung auf dem
Gebiete des Ingenieurwesens“. Ausgabe B, Bd. 2.) S BS

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). Neuere Rohrverbin-
dungen. Flanschbefestigungen. Losbare Rohrverbindungen.
MuffenVerbindungen. Flanschverbindungen fir hohe Dricke.
[Réhrenind. 23 (1930) Nr. 18, S. 275/77; Nr. 19, S. 293/94; Nr. 20,
S. 308/10; Nr. 21, S. 325/27; Nr. 22, S. 343/44)]

Walzlager. Ueber Rollenlagereinbauten in Kaltwalz-
werken.* (Forts.) Wahl der Walzendurchmesser. Rollenlager-
einbauten. Kaltwalzwerke mit SKF-Tragringen. Vergleich der
verschiedenen Bauarten miteinander. Unmittelbare Bestimmung
des Walzdruckes und der zuldssigen Abnahme bei einem Walz-
werk mit bekannter Leistungsfahigkeit sowie Bestimmung des
Kraftbedarfes. Kaltwalzwerke mit SKF-Rollenlagem. [Kugel-
lager-Zeitschr. (1930) Nr. 4, S. 86/103; (1931) Nr. 1, S. 6/19.]

Sonstiges. R. Klaus: Rastgetriebe.* Die Verwendung
eines Gelenkvierecks in Verbindung mit Kurbelschwingen beson-
derer Schlitzform ergibt Rastgetriebe." [Werkst.-Techn. 1931,
Nr. 9, S.230/31]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Kaltemaschinen. Gundermann: Zerknall des Verdamp-
fers einer Kihlmaschinenanlage in einer Fleischerei.*
Zerstorung des Verdampfers durch unbeabsichtigte zu hohe
Drucksteigerung. [Reichsarb. 1931, Nr. 11, S. 111 67/111 71)]

Bearbeitungsmaschinen. Walter Reichel: Der Starrheits-
grad von Werkzeugmaschinen, erldutert am Beispiel
einer Gewindewalzmaschine.* Forderung der Angabe
des Starrheitsgrades von Werkzeugmaschinen neben dem Ge-
nauigkeitsgrad. Errechnung des Starrheitsgrades. [Masch.-B.,
Betrieb 10 (1931) Nr. 8, S. 265/70.]

S. Weil: Neuere ortsbewegliche Werkzeugmaschinen
zum Nacharbeiten fest eingebauter Maschinenteile.*
Fahr- und tragbare Bohr-, Fras- und Schleifmaschinen. [Masch.-B.,
Betrieb 10 (1931) Nr. 8, S. 279/81.]

Trennvorrichtungen. Neue Hochleistungskreissdgen
fur die Trennung von Metallen in der Ké&lte.* [Techn. mod.
23 (1931) Nr. 8, S. 247/51]

Schleifmaschinen. Schleifindustriekalender 1931.
Schleif- und Poliermittelkalender. Gegrindet, bearb. u. hrsg. von
Bernhard Kleinschmidt, Senator H. C. Dusseldorf: Verlag des
Schleifindustrie-Kalenders 1931. (VIII, 364 S. u. Kalendarium.)
8°. Geb. 4J/3(, fur das Ausland 5JIJI. 5 BS

Sonstiges. A. Lobeck: Brechen von Schienenschrott
und Schienen-Schlag- und ZerreiBproben auf einer

ZLIJ?_ichtpresse.* [Werkst.-Techn. 1931, Nr. 8, S. 205/06.]

Forderwesen.

Allgemeines. Torsten Ekstam: Erfahrungen {ber den

Forschungsanst. GHH-Konzern 1 (1931) Nr. 4, S. 69/79.] Abtraqsport groBerer _Erzm engen in Kiirunavaara.*
E. W. Rabe und A. von Gontard: Die H ochdruck—Kesse&—escme_'bung der verschiedenen Verfahrer} (HanQverIaden,
endelrinnenverfahren, Schrappermethode); wirtschaftlicher Ver-

anlage der Anheuser-Busch-Werke (in St. Louis, Nord-
amerika).* Kohlenstaubgefeuerter Dampfkessel fiir Dampf von
35 at und 315° C. [Arch. Wérmewirtsch. 12 (1931) Nr. 5,
S. 149/52.]

Vereinigung der GroRkesselbesitzer, e. V.. Vortrage
auf der Hauptversammlung am 22. April 1931 in Dresden.
(Mit Fig.) Berlin [W 62, Maassenstr. 9: Selbstverlag der Ver-
einigung der GroRkesselbesitzer] 1931. (S. 89—193.) 4°. 7 JIM.
(Mitteilungen der Vereinigung der GroRkesselbesitzer, e. V.,
Nr. 32 vom 31. Mai 1931.) — Inhalt: Ueber die Ursachen von

gleich. [Tckn. Tidskrift 61 (1931) Bergsvetenskap Nr. 5, S. 31/37.]
Sonstiges. W. Kortje: Analyse der Transportbeziehun-
gen und Organisation des Elektrokarrendienstes in

einem Industriebetriebe.* [AEG-Mitt 1931 Nr 5
S. 296/303.]

W erkseinrichtungen.

Grindung. Albrecht Steinbach: Fundamentschwingun-

gen als Zweikdrperproblem. [Bauing. 12 (1931) Nr 17
S. 295/97.] '
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Wasserversorgung. Hans Lembcke: Zur Erage'der Rege-
lung von Speicherpumpen.* Vorschlag einer Speicherpumpe
mit verédnderlicher Laufradbreite zur Regelung der zu fordernden
Wassermenge. [BBC-Nachr. 18 (1931) Nr. 2, S. 55/57.]

0. Mohr: Klé&ranlage fur Walzwerks- und Gran
tionsabwdsser. [St.u. E. 51 (1931) Nr. 20, S. 619/20.]

Sonstiges. W. von Bonin: Vorrichtungen zur Entgasung
von Kandlen.* [Zentralbl. Gew.-Hyg. 18 (1931) Nr. 4, S. 89/91.]

Roheisenerzeugung.

Gichtgasreinigung und -Verwertung. Jakob Dreher:
elektrische Hochofengas-Reinigung, Bauart Lurgi, auf
dem Hochofenwerk Libeck.* Anlage fir eine Stunden-
leistung von 40 000 Nm3 nach dem Zweistufen-Verfahren, d. h.
mit elektrischer Vorreinigung, Zwischenkiihlung in einem Horden-
wascher sowie Feinreinigung und Trocknung in einem zweiten
Elektrofilter. Betriebserfahrungen Giber Reinigungsleistung, Kraft-
verbrauch und Kosten. Werkstoff fiir die Sprih- und Nieder-
schlagselektroden. EinfluB der Staub- und Gaszusammensetzung
auf die Reinigung. Erdrterung. [Ber. Hochofenaussch. V. d.
Eisenh. Nr. 118; St. u. E. 51 (1931) Nr. 19, S. 577/87.]

Die

Eisen- und StahlgieBerei.

GielRereibetrieb. E. Longden: Entwicklung des GieBerei-
schmelzbetriebes.* Lanz- und Emmel-Eisen. Poumay.
Meehanite unter Zugabe von Kalzium-Silizid. Kupolofen mit
Windausgleich in verschiedenen Formebenen, entwickelt von der
British Cast Iron Research Association. Brackelsberg-Ofen. Mecha-
nische Beschickanlagen. Sandaufbereitung. Kern- und Form-
trockendfen. Einformen eines groBen Zylinders. Formmaschinen.
Bandfdrdereinrichtungen. [Foundry Trade J. 44 (1931) Nr. 764,
S. 259/62; Nr. 765, S. 277/80.]

Stahlerzeugung.

Bessemerverfahren. Arvid Johansson: Das schwedische
sauere Bessemer-Verfahren.* Geschichtliche Entwicklung des
Bessemer-Verfahrens in Schweden: Einfihrung und Entwicklung
der Methode in Schweden. Der Verlauf des Bessemer-Verfahrens;
Einwirkung auf die Eigenschaften des Stahles. Auswertung der
beim Bessemer-Verfahren gemachten Beobachtungen auf das Sie-
mens-Martin-Verfahren. [Jernk. Ann. 115 (1931) Nr. 5, S. 239/78.]

Siemens-Martin-Verfahren. T. N. Armstrong: Einige
Schwierigkeiten bei der Stahlerzeugung im basischen
Siemens-Martin-Ofen. Verwendung von gebranntem Kalk
gegenliber Kalkstein. EinfluR auf Roheisenverbrauch und
Schmelzungsdauer. Arbeiten mit Silizium- und manganreichem
gegeniliber phosphorreichem Roheisen. Aufkochen totliegender
Schmelzungen. Entfernung von Mangan und Phosphor. Er-
zeugung von Stahl mit weniger als 0,15% Cund 0,03% Mn. [lron
Age 127 (1931) Nr. 11, S. 864/67.]

O. H. Steel: Erfahrungen im Siemens-M artin-Betrieb.

Allgemeine Ausfiihrungen lber den Siemens-Martin-Ofenbetrieb,
Brennstoffe, Isolierung und Verbrennungsregelung, das Abziehen
der Kokillen u. a. m. [Blast Furnace 18 (1930) Nr. 10, S. 1619/20
und 1623.]

Untersuchungen Uber verschiedene Fragen beim
Siemens-Martin-Verfahren. Kurzer Bericht tGber Unter-
suchungen an saurem, legiertem Siemens-Martin-Stahl, u. a. Uber
den EinfluB von Spiegeleisenzusatz auf die Abscheidung nicht-
metallischer Einschlisse (Herty) sowie lber legierten Baustahl
aus dem basischen Siemens-Martin-Ofen (Fenstermacher). [Steel
88 (1931) Nr. 10, S. 55 u. 59.]

Elektrostahl. Nino Broglio: Fortschritte in Bau und
Betrieb des kernlosen Induktionsofens zur Stahlerzeu-
gung.* Beschreibung der Maschinenanlage. Arbeitsbereitschaft
des kernlosen Induktionsofens. Tiegelzustellung und -haltbarkeit.
Energiebilanzen. Vergleich mit &ndern Stahlwerkserzeugungs-
mitteln.  Schlackenarheit und Schlackenreinheit. Temperatur-
Uberwachung wahrend der Schmelzarheit. Erdrterung. [Ber.
Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 208; St. u. E. 51 (1931) Nr. 20,
S. 605/13; Nr. 21, S. 635/44.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. W erkstoffhandbuch Nichteisenmetalle.
[Hrsg. von der Deutschen Gesellschaft fiir Metallkunde im Verein
deutscher Ingenieure.] Berlin: Beuth-Verlag, G. m. b. H. 8°.—
Nachtrag 2. 1931. (14 Bl.) 3,50JIJC. — Dieser Nachtrag des
Werkes — vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 223; 50 (1930) S. 615 — ent-
h&lt neue Blatter Uber Stauchversuche (4 S.), Dauerversuche
(10 S.), Elektroanalyse (4 S.), potentiometrische MaRanalyse
(4 S.), die makroskopische und mikroskopische Gefligeunter-
suchung (4 S.) und Blei, d. h. aus Blei hergestellte und verbleite
Gegenstdnde (2 S.). S BS
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Verarbeitung des Stahles.

Allgemeines. August Friederici: Verhitung von inneren
Stoffspannungen beim Schmieden und Walzen von
FluBstahl.* Entstehung ungleichmaBiger Verdichtungen und

u aS'(reckungen beim Walzen und Schmieden. Verhitung dieser Er-

scheinungen. [Masch.-B. 10 (1931) Nr. 10, S. 358/60.]

Walzen. Walter Dahl: Beitrag zur Bestimmung der
neutralen Linie eines Kalibers.* Nachteile beim Walzen
durch unrichtige Lage der Walzlinie. Bisherige Vorschlédge zu
ihrer Bestimmung. Neues Verfahren. Erdrterung. [Ber. Walzw.-
Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 85; St. u. E. 51 (1931) Nr. 21, S. 633/35.]

Weil: GroBschleifmaschine fir Walzen. [Z. V. d. l. 75
(1931) Nr. 19, S. 605.]

W. Trinks, M. E., Professor of Mechanical Engineering,
Carnegie Institute of Technology, Pittsburgh, Pa. (Shenley Park):
Roll pass design. Pittsburgh: (Selbstverlag des Verfassers.) 4°.
— Part 1. (With fig.) 1930. (161 p.) 3,25 $. = B5

Walzwerksantriebe. H.A. Schweichei: Schitzensteuerung
fir Walzwerks-Hilfsantriebe.* [St. u. E. 51 (1931) Nr. 22,
S. 675/77.]

Walzwerkszubehor. Fritz Christ: Neue AufreiBmasohine
fir Feinbleche.* [St. u. E. 51 (1931) Nr. 21, S. 648/49.]

Feinblechwalzwerke. Vorrichtung zum Anwérmen von
Feinblechwalzen durch Induktionsstréme. [Eng. 151
(1931) Nr. 3928, S. 456/58.]

Schmieden. Hans Freund und Hartwig Schmidt: Stick-
zeitermittlung in der Freiformschmiede. Gemeinsame Zu-
sammenarbeit der Firmen AEG., Orenstein & Coppel, Schwarz-

kopff, Deutsche Werke, A. Borsig.
S. 141/44; Nr. 5, S. 185/87.]

0. Georg: Presse oder Hammer.*
EinfluR der Schmiedegeschwindigkeit auf die FlieBspannung, Ein-
fluB des Stauchgrades auf die FlieBspannung, Arbeitsverbrauch
von Hammer und Pressen. Vergleich des mechanischen und
plastischen Wirkungsgrades von Presse und Hammer. Pressen
sind wirtschaftlicher. Erladuterung einer Reibscheibenspindel-
presse. [PreR-Hammerwerk 3 (1931) Nr. 2/3, S. 34/38; Nr. 4,
S. 55/59.]

L. E. Ruhy: Giteprifung in Gesenkschmieden. Ent-
wurf verschiedener Laufkarten zur Ueberwachung des Werk-
stoffes wahrend der Fertigung. [Heat Treat. Forg. 17 (1931)
Nr. 4, S. 367/71.]

Theodore F. Schilling: Schmiedeéfen mit drehbarem
Herd.* Ofen mit Oel- und Gasfeuerung und tangential oder
radial angeordneten Brennern zur guten Durchwirbelung des
Heizmittels. Ofenabmessungen. Versuchsergebnisse. [Heat Treat.
Forg. 16 (1930) Nr. 10, S. 1317/18 u. 1321; Nr. 11, S. 1452/54;
St.u. E. 51 (1931) Nr. 14, S. 436/37.]

[Masch.-B. 10 (1931) Nr. 4,

W eiterverarbeitung und Verfeinerung.

Pressen und Driicken. O. Busse und Cl. Busse: Das Dick-
sche PreRverfahren und die umgekehrt arbeitenden
Pressen.* Vergleich der Vollstempelpresse (nach Dick) mit der
Hohlstempelpresse (nach Genders) nach Betriebserfahrungen mit
Nichteisenmetallen. [Z. Metallk. 23 (1931) Nr. 4, S. 105/13.]

Einzelerzeugnisse. Selbsttatige Herstellung von Auto-
mobilrahmen.* Beschreibung der Anlage der A. O. Smith’s

Corporation. [Eng. 151 (1931) Nr. 3914, S. 66/68; Nr. 3915,
S. 94/96.]
Schneiden und SchweiBen.
Allgemeines. Odd Albert: Exzentrisch belastete

Schweiverbindungen. Berechnung der Spannungen in ver-

schiedenen exzentrisch belasteten Schweilverbindungen. [J. Am.
Weid. Soc. 10 (1931) Nr. 4, S. 43/50.]
Adolf Fraenkel: Die schweilltechnische Lehr- und

Versuchsanstalt des 0Osterr. Azetylen-Vereines.* Ein-
richtungen und Aufbau der Lehranstalt. Untersuchungsplan.
[Mitt. Vers.-Anst. 19 (1930) Nr. 1/3, S. 42/48.]

Hans A. Horn: Die Berliner Lehrwerkstatten fur
Schweiltechnik. Kurze Beschreibung. [Elektroschweil. 2
(1931) Nr. 5, S.98/99.]

D. C. Tennant: Einige Beispiele fur das Schweilen im

Stahlbau.* Ausfihrungsbeispiele aus dem Hochbau, Maschinen-,
Rohrleitungs- und Behélterbau. [J. Am. Weid. Soc. 10 (1931)
Nr. 4, S. 16/27.]

Elektroschmelzschweiffen. C. Commentz: Automatische
LichtbogenschweiBung im amerikanischen Kesselbau
und Behdlterbau. Notwendigkeit des SchweiBens. Ausbildung
von Schweilkdpfen zur Erzielung gleichméaBiger SchweifRverbin-
dungen. [Elektroschweifl. 2 (1931) Nr. 5, S. 93/94.]

C. H. Jennings: Der EinfluR der SchweiRausfihrung
auf die Schrumpfspannungen bei stumpf geschweiflten

Ideale Verformung,
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Verbindungen.* Untersuchungen an elektrisch geschweiten
V-Nahten Uber den EinfluB der Anordnung der Schweillraupen
auf die Spannungen. [J. Am. Weid. Soc. 10 (1931) Nr. 4, S. 27/30.]

Sidney G. Koon: Neuanlage fiir elektrisch geschweifSte
Rdéhren groBen Durchmessers. Beschreibung der Anlage der
National Tube Co. in den Christy Park Works zu McKeesport fir
Rohren von 355 bis 760 mm Dmr. und etwa 12,2 m Lange aus
Blechen. Die Bleche werden an beiden Langskanten auf einer
Hobelmaschine abgeschragt, auf einer Druckwasserpresse vor-
und auf einer zweiten Presse zum Rohr gebogen, dessen Kanten
auf der elektrischen Schweifmaschine zusammengeschweift
werden. [lron Age 127 (1931) Nr. 19, S. 1502/07.]

E. R. Ruck: Lichtbogenschweifung im Hoch-, Behdl-
ter-und Maschinenbau.* [AEG-Mitt. 1931, Nr. 5, S. 323/27.]

S. Sandelowsky: Die Untersuchung von Elektroden
fir die LichtbogenschweiBung.* Abschmelzbarkeit. Véllig-
keit. Polaritat. Widerstandswarme. Festigkeit der Schweile.
Einbrand. Schrumpfungen und Spannungen. Wairtschaftlichkeit.
[Elektroschweil. 2 (1931) Nr. 2, S. 28/31; Nr. 3, S. 48/52; Nr. 4,
S. 65/72.]

C. L. Pfeiffer: Einige Fragen der elektrischen W ider-
standsschweifung.*  Untersuchungen dber zweckméBige
Stromstérke, Schweifdauer und -druck u. & [J. Am. Weid. Soc.
10 (1931) Nr. 4, S.5/11.]

Lehrblé&tter fir LichtbogenschweiRung zur plan-
méRigen praktischen Ausbildung. Unter Mitarbeit zahl-
reicher Fachleute, maRgebender Korperschaften und mit Unter-
stiitzung des Reichskuratoriums fur Wirtschaftlichkeit bearb. u.
hrsg. vom Deutschen Ausschufl fiir Technisches Schulwesen.

51. Jahrg. Nr. 26.

S. Sandelowsky: Selbsttatige Reglung des Drahtvor-
schubes beiautomatischen LichtbogenschweiB anlagen.*
Elektrische und schweiStechnische Verhdltnisse des Lichtbogens.
Untersuchung der gebrduchlichsten Regelverfahren. [AEG-Mitt.
1931, Nr. 1, S. 1/7.]

Vorschriften fiir geschweiRte Stahlbauten. Ausgabe
1931. Eingefihrt durch Verfigung der Hauptverwaltung der
Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft — 82 Ibsch 34 — vom
10. Mai 1931 und durch ErlaR des PreuRischen Ministers fir Volks-
wohlfahrt — Il 6200 h — [vom] 10. Mai 1931. Mit 12 Textabb.
Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn 1931. (11 S.) 4°. 0,80J9JL 2 B S

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. A. K. Graham: Selbsttadtige Herstellung
galvanischer Niederschlage.* Beschreibung einer ent-
sprechenden Einrichtung. [Chem. Met. Engg. 38 (1931) Nr. 4,
S. 216.

Ve]rzinken. Wallace G. Imhoff: Kristallausbildung von
Verzinkungsgekrdtz und Zink-Eisen-Legierungen.* Un-
terhalb 900° rhomboedrische, dariiber hexagonale Kristalle. Ab-
nahme des Zinkgehaltes mit steigender Erhitzungstemperatur.
Auf Grund der Untersuchungen ist die Annahme des Vorhanden-
seins von FeZn3 FeZn5 und FeZn, in den dublich verzinkten
Ueberziigen nicht berichtigt, da sie wahrscheinlich infolge ihrer
hoheren Bildungstemperatur dort nicht auftreten, weil die Ver-
zinkung bei tieferen Temperaturen ausgefiihrt wird. Zustands-
schaubild des Systems Eisen-Zink. [Iron Age 126 (1930) Nr. 24,
S. 1772/75; Nr. 25, S. 1853/54; Nr. 26, S. 1932/34.]

Spritzverfahren. Rudolf Klose: Die Anwendung des
M etallisier- und Spritzverfahrens an Fabrikgebauden,

Berlin: [Selbstverlag des Herausgebers.] 8°. — T. 2a. (Mit . . :
zahlr. Fig)) 1931. (22 Bl) 2,10 J1Ji. S BS Stahlbauten und Stahlfachwerken.* Wirtschaftlichkeit des
G. Wahl: Electric welding in the construction of seMetall- und Farbspritzverfahrens gegeniber dem Anstreichen.

going vessels. [Hrsg.:] (Institution of Engineers and Ship-
buildersin Scotland.) (With22fig.) (Glasgow, EImbankCrescent:

The Institution 1931.) (P. 355—423.) 8“. 7sh 6 d. — Excerpt
from the ,,Transactions of the Institution of Engineers and Ship-
builders in Scotland“, 1931. 5 B2

Prafung von SchweiBverbindungen. Felix Goldmann: Die
Metallographie der WiderstandsschweiRung des Eisens.*
Die Ausbildung des Gefliges der Schweilstelle in Abhéngigkeit
von der Héhe und Dauer der Erhitzung und der Geschwindigkeit
der Abkuhlung bei der Punkt-, Naht- und Stumpfschweifung von
Kohlenstoffstahl, von nichtrostendem Stahl als Beispiel einer
Eisenlegierung und beim Verschweifen verschiedener Eisensorten
mit und ohne metallischen Ueberzug (verzinktes, verzinntes, ver-
bleites und vernickeltes Eisen). Punktschweifung, Nahtschwei-
Bung, Stumpfschweifung. [Elektroschweil. 2 (1931) Nr. 3,
S. 41/47; Nr. 5, S. 81/92]

C. J. Hoppe: Untersuchungen uUber die Spannungs-
verteilung in kombinierten Stirn- und Flankenndhten.*
Dehnungsermittlung auf Grund praktischer Versuche und theo-
retische Erwédgungen. [Elektroschweill. 2 (1931) Nr. 5, S. 89/92.]

Karl Melcher: Schrumpfspannungen in Schweil3-
ndahten.* Stumpf- und Kehlndhte, Quer- und Lé&ngsschrump-
fungen. EinfluB von Gewicht, GroBe und Lagerung des Arbeits-
stickes. Schritt- und sprungweise Schweiflung. [SchmelzschweiR.
10 (1931) Nr. 5, S. 128/29.]

Otto Mies: Zur Festigkeitsherechnung von Schwei-
Bungen.* Spannungen in der SchweiBe im elastischen Bereich
bei gleicher Dehnung geringer als die der verbundenen Teile, weil
Elastizitatsmodul kleiner als derjenige von FluBstahl oder Stahl-
guR. Entgegengesetztes Verhalten der Schweile im Bereich blei-
bender Verformungen. [Elektroschwei8. 2 (1931) Nr. 4, S. 61/64.]

Sexauer: Ueber den EinfluR des Biegerollendurch-
messers.* Biegevorrichtung. Untersuchungen an St37 und
St 52 mit drei verschiedenen Rollendurchmessern (100, 70 und
40 mm). Abnehmender Biegewinkel mit abnehmendem Rollen-
durchmesser. [Elektroschwei. 2 (1931) Nr. 4, S. 73/74.]

Sonstiges. J. C. Hodge: Geschweite Kesseltrommeln
fur amerikanische Kriegsschiffe.* Vorschriften der ameri-
kanischen Marine. Ergebnis verschiedener Abnahmeversuche.
[J. Am. Weid. Soc. 10 (1931) Nr. 4, S. 11/15]

E. Hohn: Ueber den Spannungszustand von Keh

ndhten.* Untersuchungen tber die Héhe der Spannungen in ge-
schweilten Flankennéhten mit und ohne Mitwirkung von Stirn-
nahten. [Z. Bayer. Rev.-V. 35 (1931) Nr. 7, S. 63/67.]

A. Millenhoff: Berechnung, bauliche Durchbildung
und Awusfihrung geschweilRter Eisenbahnbricken.*
[Bauing. 12 (1931) Nr. 18/19, S. 333/34.]

Marselis Powell: Die Anwendung der Schmelzschwei-
Bung bei Hochdruck-W &rmeaustauschern.* Ausfiihrungs-
beispiele. [J. Am. Weid. Soc. 10 (1931) Nr. 4, S. 51/54.]

Verschiedene Ausfiihrungsarten. [Werksleiter 5 (1931) Nr. 10,
S. 209/11.]

Farbanstriche. W. Schréder: Kosten des Schutzes fir
Stahlbauwerke. Allgemeine Angaben tiber Kosten. Vorhalten
und Aufstellen des Geriistes. Reinigungs- und Entrostungs-
arbeiten.  Aufbringen des Schutziiberzuges.  Schutztafeln.
[Reichsbahn 7 (1931) Nr. 15, S. 358/66.]

Beizen. H. Pirak und W. Wenzel: Ueber die Wirkungs-
weise von Sparbeizzusdtzen bei der Metallbeizung.
Bisher verwendete Sparbeizzusatze. Wiedergabe verschiedener
Ansichten Uber die Wirkung von Sparbeizen auf Grund des vor-
liegenden Schrifttums. [Metallbérse 20 (1930) Nr. 92, S. 2539/40;
Nr. 94, S. 2589.]

Gluhen. Floyd C. Kelley: Das Blankglihen von Stahl
in Wasserstoff.* Niedriggekohlter Kohlenstoffstahl, nicht-
rostender Stahl. Verfahren zum Schutz gegen Oxydation. Durch-
laufglihung von Metallstreifen und nichtrostendem Stahl. [Techn.
Publ. Am. Inst. Min. Met. Engs. 1931, Nr. 388, S. 3/9.]

Sonstiges. Bodo Brendel: Die Dispersion der Leit-
fédhigkeit der Elektrolyte.* Verfahren. Beschreibung der
verwendeten MeRzelle. Ausfihrung der Messung und Ergebnisse.
[Phys. Z. 32 (1931) Nr. 8, S. 327/36.]

Samuel Field: Die Ueberwachung von Béadern fir gal-
vanische Niederschldge. Chemische Verfahren. Volumetri-
sche Analyse. Verfahren und Prifvorrichtung. Genauigkeit des
Verfahrens. [Metal Ind. 38 (1931) Nr. 17, S. 435 .36; Nr. 19,
S. 483/84.]

W armebehandlung von Eisen und Stahl.

Glihen. W armebehandelte Flanschen fir lange Gas-
leitungen. [lron Age 127 (1931) Nr. 10, S. 784/87.]

l. M. Rafalovitsch: Untersuchung und Umbau eines
Gluhofens mit Masutheizung.* [Arch. Warmewirtsch. 12
(1931) Nr. 5, S. 141/44)]

Alfred Schau: Elektrische Glihofen der metallver-
arbeitenden Industrie.* Oefen fiir Stahlblocke und Schmiede-
stlicke. Oefen zum Gliuhen und Vergiten von Stabstahl und Rad-
reifen, Blech und Bandeisen. Hartedfen fir Sensen. Glihofen
zum Blankglihen von Kupferdraht. [Siemens-Z. 11 (1931) Nr. 4,
S. 209/18.] \ [

Oberflachenhartung. W. E. Jominy: Die Oberflachen-
Ie'ntkohlung von Stahl im Gebiet'der Wéarmebehand-
lungstemperaturen.* EinfluB reiner Gase auf die Entkohlung
(Dampf, Kohlensdure, Luft, Stickstoff, Wasserstoff, Gemische
aus Kohlenséure und Dampf, Kohlensduredampf und schweflige
Séure und Kohlensaduredampf und Schwefelwasserstoff). Einflufl
des Druckes auf die Entkohlung und der in einem gasgefeuerten
Ofen vorherrschenden Atmosphédre. Besprechung verschiedener
Atmosphéren (neutral, oxydierend, reduzierend). Untersuchungen
an Kohlenstoffstahl mit 0,86 und 1,08% C, ferner an einem
Kobalt-, Wolfram-, Nickel-Chrom-, Silizium-Mangan-, Chrom-
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Vanadin-, Nickel-Molybdan-, Nickel-Chrom-, Chrom-Molybdén-
und Nitrierstahl. [Department Engg. Research Univ. Michigan
Ann Arbor 1931, Nr. 18, S. 1/49.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

GuReisen. F. Renaud: Untersuchungen lber GuBeisen
mit Nickelzusatz und seine Anwendung. Verbesserung der
Bearbeitbarkeit, der mechanischen Eigenschaften und Korrosions-
bestandigkeit des GuReisens durch Nickelzusatz. Nichtmagneti-
sches nickelhaltiges GuReisen. [Rev. Fonderie mod. 24 (1930)

S. 397/400.]
Mechanische Eigenschaften von GufBeisen. Teil
X111—XVIL.* Bisherige Untersuchungen iber das Wachsen.

Verzogerung des Wachsens durch Chromzusatz. Festigkeit
in der Wéarme und Kélte. Warmebehandlung. Elektrische Eigen-
schaften, Korrosions- und VerschleiBwiderstand. [Foundry 59
<1931) Nr. 3, S.92/94; Nr. 5, S. 72/74 u. 82; Nr. 7, S. 70/73; Nr. 9,
S. 58/61.]

Bernhard Osann: Eisengufsticke mit eutektischem
Geflige.* Bedeutung des eutektischen Gefliges fiir die Eigen-
schaften des GuReisens. Anhaltspunkte fiir die Berechnung der
zweckmaRigen chemischen Zusammensetzung, besonders des
Kohlenstoff- und Siliziumgehaltes, bei verschiedener Wandstarke.
Vorausbestimmung der Zugfestigkeit aus der chemischen Zu-
sammensetzung. [GieR. 18 (1931) Nr. 19, S. 373/80.]

C. E. Pearson: Die Zerstdrung von GuBeisen durch
wiederholtes und langes Erhitzen. Ursachen des Wachs-
tums. Friuhere Untersuchungen. Neue Versuche in Luft, Wasser-
stoff, im Vakuum und in Kohlensdure. Gefiligeuntersuchungen.
EinfluR von Schwefel, Phosphor, Nickel, Silizium, Mangan und
Chrom. EinfluR der Graphitbildung. Die Bindungsform des
Kohlenstoffs und Wachstum. [Foundry Trade J. 44 (1931)
Nr. 765, S.271/72.]

Hans Pinsl: Ueber die praktische Anwendung neuer
W erthegriffe fir die Beurteilung von GuReisen.* Die
neuen Wertbegriffe nach Thum und Meyersberg. Besprechung
der Festigkeitseigenschaften von fiinf mit verschiedenen Wand-
stdrken gegossenen GuBsorten. Auswertung des Zahlenmaterials
nach den Vorschlagen von Thum und Meyersberg. Folgerungen.
[GieR. 18 (1931) Nr. 17, S. 334/39; Nr. 18, S. 357/63.]

W. Struk: Ueber laufende GuBeisenprifung in der
LandmaschinengieRerei der Fried. Krupp A.-G.* Unter-
suchungen an TemperguB. Aufstellung von Monatskurven]
Haufigkeitskurven der Zugfestigkeit, Durchbiegung, Biegefestig-
keit und Brinellhdrte bei LandmaschinenguR bei einem alten und
einem neuen Schmelzverfahren. EinfluB des Eingusses auf die
Zugfestigkeit. [Kruppsche Monatsh. 12 (1931) April, S. 89/92.]

H.

Zug-, Druck-, Harte- und Biegeprifung. Der MaReffekt (Be-
ziehung zwischen Probenabmessung und Festigkeitswerten).
Die B.E.S.A.-Normung. EinfluR der Beseitigung der GuBhaut.
Die Bedeutung der Probenherstellung (getrenntes GieRen des
Probestabes oder Gielen gleichzeitig in derselben Form mit dem
Gufstiick). Vergleichende Untersuchungen an gegossenen Plat-
ten. Unzulanglichkeiten der Proben nach den B.E.S.A.-Normen.
Erorterung. [Foundry Trade J. 44 (1931) Nr. 765, S. 273/76
und 280.]

Elektrolyteisen. Guichard, Clausmann, Billon und Lanthony:
Einige neue Bemerkungen zur Frage der Unabhéngig-
keit der Beziehung zwischen Hdarte und W asserstoff
aus elektrolytisch hergestellten Metallen.* Erneuter
Beweis, dal zwischen Wasserstoffgehalt elektrolytisch hergestell-
ter Metalle (Eisen, Nickel und Kobalt) und deren Hérte keine Be-
ziehung besteht. [Comptes rendus 192 (1931) Nr. 18, S. 1096/98.]

Baustahl. Die Verwendung von nickellegiertem Stahl
bei der Herstellung von Getrieben und Getriebeteilen.*
[Nickel-Bull. 4 (1931) Nr. 4, S. 95/104.]

Verwendung von Silizium-Baustahl zum Bau einer
FluBbricke in Montreal (Kanada). Vorschriften fir die
Lieferung: 56 bis 63 kg/mm2Zugfestigkeit, 31,6 kg/mm2Mindest-
streckgrenze, Dehnung = (1055: tatsdchliche Zugfestigkeit) %.
Zulassige Beanspruchung fir die Zugglieder 16,5 kg/mm2 [lron
Age 127 (1931) Nr. 15, S. 1153]

Werkzeugstahl. Marcel Guedras: Die Herstellung von
Ambossen aus Chromstahl.* GieBen. Verbundstahl (AmboR-
bahn aus Zementitstahl, Chrom- oder Chrom-Mangan-Stahl und
AmboRBfuR aus gewdhnlichem Stahl). Wérmebehandlung vor der
Zementation. Zementation und die dabei angewandten Tempera-
turen. AnlaBbehandlungen. [Aciers Spec. 6 (1931) Nr. 66,
S. 81/83.]

Der Schnellarbeitsstahl ,,Arbed-supercobalt“. Che-
mische Zusammensetzung. Schmiedeeigenschaften. [Aciers Spec.
6 (1931) Nr. 66, S. 80.]

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Rostfreier und hitzebestandiger Stahl. Harold Carpenter:
Nichtrostende Metalle mit besonderer Bericksichti-
gung von Eisen und Stahl. Geschichtliches. Korrosions-
erscheinungen. Zunahme der Passivitat und des Korrosionswider-
standes. EinfluB der chemischen Zusammensetzung und von
Warmebehandlungen. Nichtrostender Nickelstahl. Verschiedene
Arten nichtrostenden Stahles. Warmverarbeitung.  [lron
Coal Trades Rev. 122 <1931) Nr. 3296, S. 690/91.]

Dampfkesselbaustoffe. Léon Guillet, Jean Galibourg und
Michel Samsoen: Die W arm festigkeit gewdhnlicher Koh-
lenstoffstdhle.* Untersuchungen Uber die Streckgrenze von
vier Stahlen mit 0,15 bis 0,35% C zwischen 225 und 525°. [Génie
civil 98 (1931) Nr. 18, S. 455]

Jahresbericht des Bayerischen Révisions-Vereins
fur das Jahr 1930. Darin werden Werkstofffragen im Kessel-
bau berihrt. [Z. Bayer. Rev.-V. 35 (1931) Nr. 8, S. 77/93.]

E. Lupberger: Einige Bemerkungen tber die Einfih

rung von Sonderstahlen als W erkstoffe fiir Dam pfkessel-
Anpassung der Werkstoff- und Bauvorschriften fir Landdampf,
kessel an die Erfordernisse der neuen Stdhle. Neue Maéglichkeiten
im Kesselbau durch Sonderstdhle: Herabsetzung der Wand-
dicken, Verbilligung der Kessel. Notwendigkeit sorgféltigster
W erkstattarbeit. [Elektrizitdtswirtsch. 30 (1931) Nr. 8, S. 223/26.]

H. F. Moore: Versuche Gber die W iderstandsfahigkei

von geschmiedeten, genieteten und geschweiten Kes-
seltrommeln gegen wiederholte Druckbeanspruchung.*
Die Vergleichsversuche ergaben, dal die Schweilverbindungen,
wenn richtig hergestellt, dieselbe Festigkeit wie das etwa durch
Oberflachenfehler geschadigte Blech haben. [Trans. Am. Soc.
Mech. Engs. 53 (1931) Nr. 1, FSP-53-6, S. 55/64.]

Rohre. W. Riede: Fehler bei diinnwandigen Rohren
infolge Herstellung oder W eiterverarbeitung.* Ange-
wandte Werkstoffe. Eigenheiten der Herstellungsverfahren fir die
Ausbildung von Unterschieden im Werkstoff. Allgemeine Fehler
bei der Rohrenherstellung. [Ro6hrenind. 24 (1931) Nr. 1, S. 1/3;
Nr. 2, S. 15/16.]

Draht, Drahtseile und Ketten. Percy R. Clark: Die Entw ick-
lung des Drahtseils. Geschichte des Drahtseils. Punktherih-
rung gegeniber Linienberihrung. Vorformen. [Wire 4 (1930)
Nr. 12, S. 457/59 u. 482/83; 5 (1931) Nr. 1, S. 12/13 u. 34/36;
Nr. 3, S.88/89 u. 109/12.]

Mechanische und physikalische Prifverfahren
(mit Ausnahme der Metallographie).
Zugversuch. Robert L. Geruso: Die Zugprifung als MaR
fir die Sprodigkeit.* [lron Age 127 (1931) Nr. 9, S. 692/95.]
Kerbschlag- und Kerbhiegeprobe. James Gray Docherty:

W. Swift: HandelstiblichePrifung von GuBeisenlDrer EinfluB der BiegungsgrofRe bei der Kerbbiegepri-

fung.* Chemische Zusammensetzung und Festigkeitseigenschaf-
ten der untersuchten Werkstoffe. Kurze Beschreibung der ver-
wendeten Prifmaschine. Analyse der Versuchsergebnisse. Ein-
fluB der Versuchsgeschwindigkeit. Beziehung zwischen Kerbbiege-
probe und Zugversuch. [Engg. 131 (1931) Nr. 3400, S. 347/50;
Nr. 3402, S. 414/15]

Schneidféhigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. E. Diep-
schlag und Fr. Eggert: Die Schneidfédhigkeit von GrauguR
in Abhéangigkeit vom Silizium- und Kohlenstoffgehalt.*
Untersuchung der Zerspanbarkeit von GufBeisen in Abhangigkeit
vom Kohlenstoff- und Siliziumgehalt durch Messung der Schneid-
temperatur beim Drehvorgang. Auswertung der Ergebnisse durch
ein Dreiachsenschaubild mit den Koordinaten: Kohlenstoff-,
Siliziumgehalt und Schneidentemperatur. [GieR. 18 (1931)
Nr. 16, S. 313/18.]

Abnutzungsprifung. W. Kloth: Die Haltbarkeit der
Pferderechen.* Ermittlung der Stellen gréRter Abnutzung
durch Nachmessungen an gebrauchten Rechen. Beschreibung von
Versuchen mit Zinken, Achsen, Radern und Aushebeteilen fur die
Beanspruchungen und ublichen Werkstoffe. Hinweise fur die Ver-
besserung der Haltbarkeit. [Techn. Landwirtsch. 12 (1931)
Nr. 4, S. 124/29.]

Prifung der elektrischen Leitfahigkeit. Ernst Rudolf Benda:
Beitrag zur Bestimmung des inneren Scheinwider-
standes einer Eisenbahnschiene.* MeRanordnung und MeR-
verfahren. Ergebnisse und deren Erdrterung. [Wiss. Veroffentl.
Siemens-Konz. 10 (1931) Nr. 1, S. 91/97.]

Prifung der magnetischen Eigenschaften. Erich Gerold: Die
Abhéangigkeit der magnetischen Induktion bei Bau-
stahlen von der chemischen Zusammensetzung.* Néhe-
rungsweise Errechnung der Induktionszahlen aus der chemischen
Analyse des Stahles. Untersuchungen an technischen Stahlen mit
Zusatzen von Aluminium, Silizium, Kupfer, Nickel, Molybdan und
Chrom bis zu 2% Zusatz je Legierungselement. [St. u. E. 51 (1931)
Nr. 20, S. 613/15)]
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Korrosionspriifung. L. W. Haase: Ueber einen neuen Weg
zur Korrosionskurzprifung.* Beschreibung einer Prifein-
richtung. Geringfiigige Werkstoffunterschiede (etwa durch wenig
voneinander abweichende Warmebehandlung bedingt) sind rasch
feststellbar. Gut anwendbar zur Untersuchung der Agressivitat
und der Schutzwirkung von Wasser. [Chem. Eabr. 1931, Teil B,
Nr. 15, S. 169/70; Nr. 16, S. 184/85]

Sonderuntersuchungen. Richard Mailander: Die Vermin-
derung von Eigenspannungen durch Anlassen.* Ent-
stehen von Eigenspannungen. Entspannung durch Anlassen.
Nachahmung des Entspannungsvorganges zwecks Ermittlung der
Restspannungen. EinfluB von AnlaBtemperatur, AnlaRdauer,
Hohe der Anfangsspannung. Erdrterung. [Ber. Werkstoffaussch.
V. d. Eisenh. Nr. 172; St. u. E. 51 (1931) Nr. 22, S. 662/70.]

Hans Jungbluth: Alterungskerbzahigkeit und Kraft-
wirkungsfiguren - Aetzung.* Frihere Untersuchungen.
Eigene Versuche und Stellungnahme zu den Untersuchungen von
Koster. Frysche Aetzung und die Bestimmung der Alterungs-
empfindlichkeit. [Arch. Eisenhuttenwes. 4 (1930/31) H. 11,
S. 533/36 (Gr. E: Nr. 159).]

Tadamasa Yosiki: Der EinfluR metallischer Ueberziige
auf die mechanischen Eigenschaften von Stahl beim
Nitrieren.* Untersuchung an einem Stahl mit 0,3% C und
einem Chrom-Nickel-Stahl. Nitriervorrichtung. Ergebnisse. Zu-
nahme der Zugfestigkeit und abnehmende Dehnung mit zuneh-
mender Nitrierdauer. Ferner Untersuchungen an dem gleichen
Stahl mit Ueberziigen aus Zinn-, Zink-, Bleilegierungen, Kadmium
und einer Kadmiumlegierung mit nachfolgender Nitrierung. Er-
hohung der Biegezahl durch Ueberziige. [Scient. Papers Inst.
Phys. Chem. Research 15 (1931) Nr. 292, S. 143/54.]

Rontgenographie; Allgemeines und Theorie. Fortschritte
der Réntgenforschung in Methode und Anwendung. Die
Heidelberger Rontgentagung 1930. Hrsg. im Auftrage der Deut-
schen Gesellschaft fiir Technische Réntgenkunde beim Deutschen
Verband fur die Materialpriifungen der Technik von Prof. Dr. F.
Korber, Direktor des Kaiser-Wilhelm-Institutes fir Eisenfor-
schung in Disseldorf, und Prof. Dr. E. Schiebold, a. o. Professor
an der Universitat Leipzig. Unter Mitwirkung von J. D. Bemal
[u. a.]. Mit 145 Abb. im Text. Leipzig: Akademische Verlags-
gesellschaft m. b. H. 1931. (VII, 326 S.) 8°. 36,60 MM, geb.
38JU L. (Ergebnisse der technischen Réntgenkunde. Hrsg. von
J. Eggert und E. Schiehold. Bd. 2.) 5 BS

Rontgenographische Apparate und Einrichtungen. C. Kant-
ner: Réntgenpriufanlagen fiir Werkstoffe der Deutschen
Reichsbahn-Gesellschaft in der SchweilStechnischen
Versuchsabteilung des Reichsbahn-Ausbesserungswer-
kes W ittenberge.* Beschreibung der Anlagen. [Z. V. d. l. 75
(1931) Nr. 13, S. 399/400.]

M etallographie.

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. Rudolf Vogel und
GintherRitzau: Ueberdasterndre System Eisen-Schwefel-
Kohlenstoff.* Bisherige Ergebnisse. Versuchsdurchfiihrung.
Rechnerisches Verfahren zur Bestimmung der Mischungsliicke.
Das terndre Zustandsschaubild: Sattigungsflaiche der Eisen-
Kohlenstoff-Mischkristalle, primére Séattigungsflache des Zemen-
tits und des Eisensulfids. Gefligeuntersuchungen. [Arch. Eisen-
hiittenwes. 4 (1930/31) H. 11, S. 549/56 (Gr. E: Nr. 162)] —
Auch mathem.-naturw. Diss. von G. Ritzau, Goéttingen (Uni-
versitat).

Werner Koster: Beitrag zur Kenntnis des Systems
Eisen-Stickstoff.* Beobachtung des Gefliges von Rand-
schichten nitrierten Elektrolyteisens. Nachweis zweier Eutek-
toide. Bestatigung durch Abschreck- und AnlaBversuche. [Arch.
Eisenhittenwes. 4 (1930/31) H. 11, S. 537/39 (Gr. E: Nr. 160).]

Albert Sauveur: Die Austenit-Perlit-Umwandlung
und die Uebergangskonstituenten.* Mechanismus der Um-
wandlung eutektoiden Stahles vom austenitischen in den per-
litischen Zustand. Die allotrope a-y-Umwandlung vor der Aus-
scheidung des Zementits. Die Bildung von Zementit nach Be-
endigung der Y-a-Umwandlung. Das Geflige gehérteten Stahles.
[Techn. Publ. Am. Inst. Min. Met. Engs. 1931, Nr. 412, S. 3/6.]

Fehlererscheinungen.

Bruche. Hermann Schottky, Karl Schichtei und Rudolf
Stolle: Der Rotbruch des Stahles durch Metalle.* Frihere
Untersuchungen. Warmbiegeversuche mit Aufstreuen von Metall-
pulver und nach Eintauchen in das flussige Metall. Voraus.
Setzungen fur das Auftreten von Rotbruch. Ursache. [Arch-
Eisenhittenwes. 4 (1930/31) H. 11, S. 541/47 (Gr. E: Nr. 161).]

Korrosion. J. Tillmans und P. Hirsch: Ueber ein wahres
MaR der Aggressivitat natiurlicher Wasser. Begriff der
aggressiven Kohlensdaure. Aggressive Kohlensdure und wahres
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MaR der Aggressivitat.
S. 182/88.]

M. P. Andreae: Korrosionserscheinungen im Schiff-
bau.* Eine sehr bemerkenswerte Zusammenstellung vieler ein-
zelner Korrosionserscheinungen unter Hinweis auf die vermut-
liche Ursache, wobei es zweifelhaft sein kann, wieweit damit das
Richtige getroffen wird. [Werft 12 (1931) Nr. 9, S. 141/46.]

J. Foster King und J. L. Adam: Die Korrosion an Tanks
und Tankschiffen. Beobachtungen an Tanks fur W'alfischtran,
Melasse, Leichtdle. Gutes Verhalten gering gekupferten Stahles.
[Iron Coal Trades Rev. 122 (1931) Nr. 3295, S. 665.]

Karl Mandl: Korrosionsbeispiele aus der Praxis, ihre
UrsachenundVermeidung. Versagung von Aluminiumringen
zur Dichtung schmiedeeiserner Rohrflanschen einer Ammoniak-
kéalteanlage. Aluminiumkuhlschlangen einer Kalteanlage. Zer-
stérung von Kondensatorrohren aus Stahl. Verrostung eines ver-
bleiten Dachdeckbleches. Vorzeitiges Schadhaftwerden von ver-
bleiten Eisenblechkasten fiir Eisprismen. Korrosion von Schiebern
einer Kdltesole und eines guBeisernen Flugelrades einer sich
drehenden Papierstoffpumpe. [Mitt. Vers.-Amt 19 (1930) S.48/53.]

T. N. Morris and J. M. Bryan: The corrosion of the tin-
plate Container by food products. [Hrsg.:] Department of
Scientific and Industrial Research. Food Investigation. (With
29 fig.) London: His Majesty’s Stationery Office 1931. (VIII,
85 p.) 8°. 1/6 sh. (Special Report No. 40 [of the] Department of
Scientific and Industrial Research. Food Investigation.) S B S

[Z. anorg. Chem. 197 (1931) Nr. 2,

Chemische Prifung.

Probenahme. J. A. Scherrer und G. E. F. Lundell: Bedeu-
tung der KorngréRe von metallurgischen Proben. Ein-
fluB des Feinheitsgrades, z. B. von Lagermetallen, Bronzen, GuR-
eisen usw., auf die Analysenergebnisse. SchluRfolgerungen. [Bur.
Standards J. Research 5 (1930) Nr. 4, S. 891/95.]

Gerédte und Einrichtungen. Arthur Schroder: Laborato-
riumshandbuch fur Gerédte und Einrichtungen.* |. Be-
schreibung verschiedener analytischer Waagen. [Instruments 4
(1931) Nr. 1, S. 3/16; Nr. 2, S. 87/105.]

Brennstoffe. W. J. Muller und E. Jandl: W eitere appara-
tive Verbesserungen der Bestimmung der Reaktions-
fahigkeit von Koks.* Durch die Verbesserungen sollen Druck
und Menge des Kohlensdurestromes gleichméRiger gehalten
werden. [Brennst.-Chem. 12 (1931) Nr. 10, S. 187/91.]

Feuerfeste Stoffe. Horst Eckstein: M aBanalytische Be-
stimmung von Magnesia und Tonerde in Mineralien und
feuerfesten Steinen. Bestimmungsgang bei Verwendung von
0-Oxychinolin als Féallungsmittel. [Chem.-Zg. 55 (1931) Nr. 24,

S. 227]
Sonstiges. H. Burchartz: Analysengang fir Normen-
zemente. Auf Grund von Gemeinschaftsarbeiten aufgestellter

Analysengang. Probenahme. Verwendete Ldsungen. Gang der
Analyse. [Zement 20 (1931) Nr. 12, S. 258/61; Nr. 13, S. 290/92.]

A. Schleicher und W. Ludicke: Das Konduktometer.*
Physikalische Konzentrationsmessungen nach dem Vorbild des
Kolorimeters mit zwei LeitfahigkeitsgefdRen. Apparatur und
Schaltung. MeRergebnisse. [Chem. Fabrik 4 (1931) Nr. 18,
S. 201/03]

Einzel bestimmungen.

Kohlenstoff. H. A. Bright und G. E. F. Lundell: Bestim -
mung des Kohlenstoffs in hochschwefelhaltigen Stahlen
durch direkte Verbrennung. Untersuchungen mit verschie-
denen Absorptionsmitteln fiur das entstehende Schwefeldioxyd.
Ausfuhrung des Verbrennungsrohres. Beschreibung des vom
Bureau of Standards ausgearbeiteten Bestimmungsganges. Be-
leganalysen. [Bur. Standards J. Research 5 (1930) Nr. 4, S. 943/49.]

Wolfram. G. Heyne: Zur kolorimetrischen Wolfram -
bestimmung. Erfahrungen mit dem Hydrochinon- und Rhoda-
minverfahren. Anwendbarkeit bei Anwesenheit von Wolfram und
Molgbdén. Empfindlichkeit. [Z. angew. Chem. 44 (1931) Nr. 13,
S. 237/38.] \ 1 >

W armemessung, -meBgerdte und -regier.

Allgemeines. W. Kniehahn: Verstarker.* Grundséatze der
Wirkungsweise von Verstarkern fir Melde-, MeB- und Regel-
anlagen. Verschiedene Bauarten. [Masch.-B., Betrieb 10 119311
Nr. 7, S.239/44; Nr. 8, S.272/78.]

Temperaturmessung. Arvid Johansson: Messung von
Oberflachentemperaturen.* Beschreibung von Versuchen.
Ergebnisse. [Jernk. Ann. 115 (1931) Nr. 5, S. 278/81.]

Deane B. Judd: Die Genauigkeit farbiger Tem peratur-
messungen unter verschiedenen Beobachtungsbedin-
gungen.* Ein neuer Farbenkomparator fir Glihlampen. Be-
schreibung der Apparatur. Grundlage des MeRverfahrens. Ver-
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Suchsergebnisse und deren Deutung. Die Empfindlichkeitsunter-
suchungen. [Bur. Standards J. Research 5 (1930) Nr. 5
S. 1161/77.]

Win. F. Roeser und E. F. Mueller: Die Messung von
Oberflaichentemperaturen.* Kurze Besprechung der Ub-
lichen MeRweise. Beschreibung von zwei Oberflaichen-Thermo-
elementen zur Messung von Temperaturen bis zu 200 und 700°.
MeRergebnisse. [Bur. Standards J. Research 5 (1930) Nr. 4,
S. 793/802.]

Temperaturregler. Erich Gerold: Ein neuer Temperatur-
Zeit-Regler.* [St. u. E. 51 (1931) Nr. 21, S. 650/51.]

Warmelbertragung. Albert Eagle und R. M. Ferguson:
W é&rmeidbergangszahlen fir den Warmelbergang von
Rohr auf Wasser. [Engg. 130 (1930) Nr. 3385, S. 691/93;
Nr. 3388, S. 788/90; Nr. 3389, S. 821/22.]

Emst Schmidt und Wilhelm Beckmann: Das Tem peratur-
und Geschwindigkeitsfeld vor einer Warme abgebenden
senkrechten Platte bei natiurlicher Konvektion. [Techn.
Mech. Thermodyn. 1 (1930) Nr. 10, S. 341/49; Nr. 11, S. 391/406.]

Sonstige MeRgerdte und Regler.

Waagen. Albrecht: Selbsttatige Waagen fur pulveri-
ges, korniges und stickiges Gut.* [Fordertechn. 24 (1931)
Nr. 1, S.5/10; Nr. 3, S. 39/40.]

StrommefRgerdt. H. Vahl: Summation durch Summen-
stromwandler.* [Elektrizitdtswirtsch. 30 (1931) Nr. 9,
S. 256/58.]

Darstellungsverfahren. Emst Lehr: Der heutige Stand
der Auswuchttechnik. [Masch.-B. 9 (1930) Nr. 21, S. 697/702;
Nr. 23, S. 777/81]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Otto von Halem: Organik der Giganten.
[Hrsg.:] Beratungsstelle fir Stahlverwendung, Dusseldorf. (Mit
17 Abb.) 0.0.(1931.) (6 Bl.) 8°. — Aus: Wissen und Fortschritt.
Populdre Monatsschrift fir Technik und Wissenschaft. Mai-Heft
1931.) S BS

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. David Anderson: Die
Tyne-Bricke in Newcastle. [Min. Proc. Civ. Engs. 230 (1931)
S. 167/88.]

Verbesserte Arbeitsmethoden bei Herstellung eini-
ger weitgespannter Stahlbricken. [Bauing. 12 (1931)
Nr. 18/19, S. 349/53.]

Betrachtungen Uber die Entwicklung der Eisen-
spundwand ,Hoesch“.* [Mitt. Eisen-Spundwand Hoesch 1931,
Nr. 2, S.3/5]

Geoffrey Lancaster
Bricke (Sunderland).
S. 144/66.]

Hoesch-Spundwand beim Wehrbau in der Glatzer
Neille bei Winzenberg, O.-S.* [Mitt.Eisen-Spundwand Hoesch
1931, Nr. 2, S.5/7]

Schaper: Die Uber die groen deutschen Stréme fih-
renden Eisenbahnbricken.* (Forts.) Elbebricken in
Deutschland. Bricken (ber die Oder. [Reichsbahn 7 (1931)
Nr. 9, S.203/215; Nr. 22, S.519/34.]

The Steel Bridge. [Published bv] The British Steelwork
Association. London (S. W. 1, Westminster, Artillery House):
The British Steelwork Association. 4°. — [Book 1:] A summary
of its merits. (With plates.) o.J. (31 p.) — Book 2: The trend
towards beauty. (With plates.) o.J. (47 p.) S B S

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. Faatz: Schwingungen
im Oberbau.* Durchfiilhrung und Ergebnisse von Messungen
Gber Schwingungen im Eisenbahnoberbau. [Organ Fortschr.
Eisenbahnwes. 86 (1931) Nr. 9, S. 218/20.]

Eisen und Stahl im Wohnhausbau. Ungewdhnliche Stahl-
decke.* An Stelle von I-Tragem wurde um der Gewichtserspar-
nis halber kastenférmig gebogenes Blech miteinander verschraubt.
[Iron Age 127 (1931) Nr. 14, S. 1089.]

Schiackenerzeugnisse. Teer- und Hochofenschlacke im
StraBenbau.* Entwicklung des TeerstraBenbaues im Vergleich
von Deutschland, Frankreich und England. Verwendung von
Teer und Bitumen als Bindemittel. Vorziige der Hochofen-
schlacke gegenuber Naturgestein. ZahlenméRige Angaben uber
die steigende Verwendung von Hochofenschlacke. [Brennst.-Chem.
12 (1931) Wirtschaftsteil, Nr. 9, S. 57/58.]

Zement. Otto Pallasch: Die physikalischen Eigen-
schaften der Normenzemente und die Charakteristik
ihrer Druckfestigkeitszunahme bei verschiedenen Mi-
schungen und W asserzusédtzen. (Mit 77 Taf.) Boma-Leip-
zig: Robert Noske 1930. (V, 36 S.) 8°. — Danzig (Techn. Hoch-
bchule), $r.=Qng.-Diss. 2 B5S

26.,

Groves: Die neue Wearmouth-
[Min. Proc. Inst. Civ. Engs. 230 (1931)
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Normung und Lieferungsvorschriften.
Normen. American StandardsY ear Book 1931. [Hrsg.:]
American Standards Association. New York (29 West 39th
Street): American Standards Association 1931. (102 p.) 4°.5 B 2
Lieferungsvorschriften. Vorldufige Vorschriften fir ge-
schweilRite Stahlbauten.* [Schmelzschwei. 10 (1931) Nr. 5,

S. 112/16.]
Sonstiges. E. Ganzenhuber: Normung und Psychotech-
nik.* Vorschlage fur eine Normenbezeichnung der Werkstoffe,

die sich leicht einprdgen und Fehlerquellen ausschlielen soll.
[Masch.-B., Betrieb 10 (1931) Nr. 7, S. 250/52.]

Betriebskunde und Industrieforschung.

Allgemeines. Der Mensch und die Rationalisierung.
Bericht Gber die Tagung am 27. und 28. Februar 1931. (Mit
7 Abb.) [Hrsg.:] Reichskuratorium fiir Wirtschaftlichkeit. [Jena:
Gustav Fischer 1931.] (18 S.) 4°. (Vortragsreihe 1931 ,Ratio-
nalisierung als Bewegung*“.) 2 B2

Betriebsfuhrung. Hermann Leiber: Zeitvorgabe und
Arbeitsvorbereitung in Instandsetzungswerkstétten.
Verschiedene Wege zur Festlegung der Zeitvorgabe fiir Ausbesse-
rungsarbeiten in Hittenbetrieben. Ueberwachung der Zeitvor-
gabe bei der Arbeitsausfihrung. Aufbau des Zeitstudienwesens
und der Arbeitsvorbereitung; zentrales oder dezentrales Arbeits-
vorbereitungs-Biiro. Bemessung des Verlustzeitzuschlages. Wirt-
schaftlichkeit eines Ausbaues der Arbeitsvorbereitung. [Ber.
Betriebsw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 49; St.u.E.51 (1931)
Nr. 19, S. 588/92.]

G. Schnaus: Verschiedenheitsfaktor,
lichkeitstheorie und ihre Anwendung in elektrowirt-
schaftlichen Rechnungen.* [E.T.Z. 52 (1931) Nr. 14,
S. 441/46, Nr. 15, S. 468/71.]

Helmut Stein: Unternehmer und Arbeitsbestgestal-
tung. Forderungen an die beste Arbeitsgestaltung. MaRnahmen
zur Erreichung dieses Zieles durch den Unternehmer. [Arbeits-
schulung 2 [1931) Nr. 2, S. 41/47.]

Betriebstechnische Untersuchungen. Das Schmieden von
Schubstangen.* Beispiel fir die Stiuckzeitermittlung eines
Schmiedestickes. [PreR-Hammerwerk 3 (1931) Nr. 4, S.53]

Sonstiges. Botho Kryspin-Exner: Der Herstellkosten-
fluB.* Zusammenhdnge zwischen Herstellkostenfluf3, Fertigungs-
dauer und Herstellkosten. [Masch.-B., Betrieb 10 (1931) Nr. 8,
S. 282/83.]

W irtschaftliches.

Einzeluntersuchungen. Hans Stark, Dr. rer. pol.,, Direktor
des Bisch-Instituts in Hamburg: Die Theorie der Monopole.
Nach Alfred Marshall (Principles of economics. 2nd ed. London

1891) [Die GesetzmaRigkeiten der Monopolpreishildung]. (Mit
12 Fig.) Berlin: Carl Heymanns Verlag 1931. (VIIIl, 57 S.) 8°.
5JUl A 2 B =

Eisenindustrie. Rudolf Regul: Zur Lage und Entwick-
lung der Eisenmarkte. Erzeugungsbilanz. Die Preisgestal-
tung und ihre Ruckwirkungen auf die Nachfrage. Die Wett-
bewerbsverhéltnisse. [Ruhr Rhein 12 (1931) Nr. 22, S. 465/68.]

J. W. Reichert: W irtschaftskrise und Eisenver-
brauch.* Die Gesamtgewinnung an Rohstahl zuziglich GieBerei-
roheisen und Hamatit hat im Jahre 1913 fast 23 Mill. t und in den
Jahren 1927 sowie 1929 iiber 18,5 Mill. t erreicht. Der Gesamtver-
brauch an Eisen und Stahl hat im Jahre 1927 rd. 15,5 und 1913
nahezu 15 Mill. t betragen. Verbrauchsriickschlage wie in der
gegenwartigen Krise sind im Jahre 1901 sowie in der Krise der
siebziger Jahre vorgekommen. Die Ueberwindung jener Krisen
im Eisenverbrauch hat drei oder noch mehr Jahre bendtigt. Im
Verbrauch der verschiedenen Walzwerks- und GielRereierzeugnisse
sind groBe Verschiebungen vorgekommen. Der kiinftige Eisen-
und Stahlbedarf innerhalb der deutschen Volkswirtschaft und der
ganzen Welt darf nicht unterschatzt werden. In der Ausfuhr
haben die Erzeugungsmittelindustrien eine schnellere Entwick-
lung genommen als die Verbrauchsguterindustrie. Zur Ueberwin-
dung der jetzigen Krise bedarf es nicht nur der SelbsthilfemaR-
nahmen der Eisen- und Stahlindustrie, sondern auch politischer
MaBnahmen. [St. u. E. 51 (1931) Nr. 22, S. 671/75.]

Handelsvertrage. MJajc] Hahn: Probleme der deutsch-
Osterreichischen Zollunion. Kennzeichnung der Licht- und
Schattenseiten des Abkommens. [Ruhr Rhein 12 (1931) Nr. 21,
S. 443/44.]

Leonhard Oberascher: Der Sinn der deutsch-0ster-
reichischen Zollunion. Darlegung der wirtschaftlichen Griinde
fir den osterreichischen Entschlufl eines Zollbiindnisses. [Wirt-
schaftsdienst 16 (1931) Nr. 22, S. 925/30.]
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Wirtschaftsgebiete. W irtschaftskunde fir Rheinland
und W estfalen. Unter Forderung der Provinzialverbdnde der
Rheinprovinz und der Provinz Westfalen hrsg. von Dr. Otto Most,
Oberbirgermeister, Universitats-Professor, 1. Syndikus der
Niederrheinischen Industrie- und Handelskammer Duisburg-
Wesel, Dr. Bruno Kuske, ord. 6. Professor der Wirtschaftsge-
schichte an der Universitat, Direktor des Rheinisch-Westfalischen
Wirtschaftsarchivs, Koln, und Dr. Heinrich Weber, ord. 6. Pro-
fessor der wirtschaftlichen Staatswissenschaften an der Universi-
tdt Minster. (Text- und Tabellenband.) Berlin (SW 61): Reimar
Hobbing 1931. (Textbhd.: VII, 628 S., Tab.-Bd.: X1II, 183 S.) 8».
In Leinen geb. 25 (RJL 5 B2

Movimento economico dell’ltalia. Racolta di notizie
statistiche per Tanno 1930. Vol. 20. [Hrsg.:] Banca Commerciale

Italiana. Milano: Banca Commerciale Italiana 1931. (LXXXIX,
679 p.) 8°. 2 B2
Verkehr.

Eisenbahnen. Walter Langner: Die Verkehrs- und
Frachtlage der deutsch-oberschlesischen Eisenindu-
strie. (Forts.) Die Frachtgrundlage. Wichtige Tarife. [Arch.

Eisenbahnwes. 53 (1930) Nr. 6, S. 1567/98; 54 (1931) Nr. 1,
S. 73/118]
Soziales.

Allgemeines. Adolf von Bilow: Zur Lage in der An-
gestelltenversicherung. Die Angestelltenversicherung ist
gesund und kann gesund bleiben, wenn sie sich auf ihre eigenen
Aufgaben beschrénkt, wenn sie ihre Selbstverwaltung behdlt,
wenn ihr keine Leistungssteigerungen auferlegt werden und ihr
Vermégen nicht fir andere, meist notleidende Versicherungs-
zweige enteignet wird. [Ruhr Rhein 12 (1931) Nr. 21, S. 450/54.]

Erwerbslose. Ernst Ginther: Der Geburtenriickgang
als Ursache der Arbeitslosigkeit? Untersuchung einiger
Zusammenhange zwischen Wirtschaft und Bevdlkerungsbewegung.
[Jahrb. National6konomie Statistik 134 (1931) S. 921/73.]

Emil Lederer: Technischer Fortschritt und Arbeits-
losigkeit. Tubingen: J. C. B. Mohr (Paul Siebeck) 1931. (VII,
126 S.) 8°. 5JIM, in Leinen geb. 7JtJU. — Der Verfasser will
die bisher theoretisch noch nicht befriedigend beantwortete Frage,
wie der technische Fortschritt auf den Arbeitsmarkt einwirkt,
kléaren; er stellt zunédchst fir die Dinge ein theoretisches Schema
auf und versucht ferner, die dabei gefundenen wichtigsten Ergeb-
nisse ,,in das verwickeltere Bild der Wirklichkeit einzubauen®.
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Unfallverhitung. Schwantke: Verhitung von Verbren-
nungsunfallen beim Inbrandgeraten der Arbeitsklei-
dung.* Vorschlag eines knopfartigen Abreilverschlusses.
[Reichsarb. 1931, Nr. 14, S. 111 96.]

Hugo Stoltzenberg: Eine voéllig durchsichtige Gas-
maske.* [Zentralbl. Gew.-Hyg. 18 (1931) Nr. 4, S. 109.]

Gewerbehygiene. Gutmann: Eisenstrahl statt Sand-
strahl.* Das Arbeiten mit Stahlkies statt mit Sand im Sand-
strahlgebldse ist wegen der Staubfreiheit gesundheitlich einwand-
freier. [Reichsarb. 1931, Nr. 14, S. 111 87/111 89.]

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerblicher Rechtsschutz. Gustav Schuchardt: Patent-
beschreibung und Patentschrift, ihre Bedeutung und
Verwertung in der Erfinderarbeit, insbesondere der
chemischen Technologie. Berlin: Verlag Chemie, G. m. b. H.,
1931. (42 S.) 8. 4 JlJi. 2 B2

Bildung und Unterricht.

W. Heimann: Die Schmelzschwei-
[Schmelzschwei8. 10 (1931) Nr. 5,

Arbeiterausbildung.
Bung in der Berufsschule.
S. 110/11.]

H[ans] Rupp: Anlern- und Ausbildungsverfahren.
[Arbeitsschulung 2 (1931) Nr. 1, S. 16/22; Nr. 2, S. 48/56.]

Hochschulwesen. Fr. Frolich: Die W irtschaftswissen-
schaften an den deutschen Technischen Hochschulen.
.Der Wirtschafts-Ingenieur.“ Notwendigkeit der Kenntnis
wirtschaftlicher Zusammenhénge fir den leitenden Ingenieur.
Gesichtspunkte fiir eine Ergdnzung des technischen Studiums
nach der wirtschaftswissenschaftlichen Seite. Stellungnahme von
W. Prion. [Masch.-B. 10 (1931) Nr. 10, S. W 106/W 110.]

Hartnacke: Masse und Auslese. Die heutige Ueberfiilllung
der akademischen Berufe. Abhilfe durch Auswahl auf den Schulen,
die die Zulassung zur Hochschule geben. Vorschlag zu einem
solchen Wege. [Student 12 (1931) Nr. 4, S. 6/8; Nr. 5, S. 4/6;
Nr. 6, S. 10/13.]

Schumann-GieBen: Hochschulreform.
Nr. 5, S.6.]

[Student 12 (1931)

Sonstiges.

Ueber die Tatigkeit des Vereins deutscher GielRerei-
fachleute im Jahre 1930. [GieR. 18 (1931) Nr. 20, S. 393/99.]

Statistisches.

Der deutsche Schiffbau in den Jahren 1929 und 1930.

Nach den Erhebungen des Germanischen Lloyd waren
in den beiden letzten Jahren an See- und FluBschiffen zusammen-
gefalt im Bau oder wurden fertiggestellt:

1929 1930

Anzahl B.-R.-T.  Anzahl B.-R.-T.
Fur deutsche Rechnung

Es befanden sich im Bau . . . 362 406 720 485 250 126
davon Dampfer . 84 291 682 53 165 470
davon Motorschiffe.. 116 81 484 127 43 690

Hiervon wurden fertiggestellt . . . 257 252 765 350 192 994
davon Dampfer.... - 55 154 672 41 147 373
davon Motorschiffe. 90 78 314 94 12 397

Fur fremde Rechnung

Es befanden sich im Bau . . . . 549 342 199 338 374 110
davon Dampfer . 95 104 186 117 79 496
davon Motorschiffe. 12 200 071 129 267 609

Hiervon wurden fertiggestellt. . . 339 167 211 256 172 890
davon Dampfer... . 30 51 227 98 56 264
davon Motorschiff 69 94 226 78 96 890
Zusammen

Es befanden sich im Bau . . . . 911 748 919 823 624 236
davon Dampfer . 179 395 868 170 244 966
davon Motorschiffe.. 238 281 555 256 311 299

Hiervon wurden fertiggestellt . . 596 419 976 606 365 884
davon Dampfer . 85 205 899 139 203 637
davon Motorschiffe.. 159 172 540 172 109 287
Im Ausland far deutsche

Rechnung

Es befanden sich im Bau . . . 67 25 160 51 14 320
davon Dampfer... . 1 80 — _
davon Motorschiff 41 17 805 3400

Hiervon wurden fertiggestellt. . 52 21 557 40 12612
davon Dampfer . 1 80 — —
davon Motorschiff 38 17 462 12 2272

Die Kohlenférderung im Ruhrgebiet im Mai 1931.

Im Monat Mai 1931 wurden insgesamt in 24 Arbeitstagen
6862243 t verwertbare Kohle gefdrdert gegen 6 860 395 t
in 24 Arbeitstagen im April 1931 und 9 027 925 t in 26 Arbeits-
tagen im Mai 1930. Arbeitstdglich betrug die Kohlenférderung
im Mai 1931 285 927 t gegen 285 850 t im April 1931 und 347 228 t
im Mai 1930.

Die Kokserzeugung des Ruhrgebietes stellte sich im Mai
1931 auf 1548702 t (tadglich 49958 t), im April 1931 auf
1535060 t (51 169 t) und 2382525 t (76 856 t) im Mai 1930.
Kokereien sind auch Sonntags in Betrieb.

Die Brikettherstellung hat im Mai 1931 insgesamt
244 954 t betragen (arbeitstaglich 10206 t) gegen 253 556 t
(10565 t) im April 1931 und 248 724 t (9566 t) im Mai 1930.

DieBestinde der Zechen an Kohle, Koks und PreB-
kohle (das sind Haldenbestande, ferner die in Wagen, Tirmen
und Kéhnen befindlichen, noch nicht versandten Mengen ein-
schlieBlich Koks und PreRkohle, letztere beiden auf Kohle zuriick-
gerechnet) stellten sich Ende Mai 1931 auf rd. 10,30 Mill. t gegen
10,44 Mill. t Ende April 1931. Hierzu kommen noch die Syndikats-
lager in Héhe von 1,40 Mill. t.

Die Gesamtzahl der angelegten Arbeiter stellte sich
Ende Mai 1931 auf 257 111 gegen 260 995 Ende April 1931 und
346 608 Ende Mai 1930.

Die Zahl der Feierschichten wegen Absatzmangels
belief sich im Mai 1931 nach vorlaufiger Ermittlung auf rd. 640000.
Das entspricht etwa 2,51 Feierschichten auf einen Mann der
Gesamtbelegschaft.

Die Roheisen- und FluRstahlgewinnung des Saargebietes im Monat
Mai 1931.

Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen

schaffenden Industrie im Saargebiet stellte sich die Roheisen- und
FluBstahlgewinnung des Saargebietes im Monat Mai 1931 wie

folgt:
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Roheisengewinnung
GieBereiroh- .
eisen u. GuR- Thoerinszsroh- Roheisen Hochofen Leistungs-
waren ; ins- : fahigkeit
1931 ~ (basisches vor- in
L fﬁﬂ?el Verfahren) gesamt han- Be- in24h
t t t den ; trieb t
Januar . . 13 370 135 235 148 605 30 22 6375
Februar. 16 511 121 133 137644 30 22 6375
Marz . . 19 036 129 583 148 619 30 22 6110
April . . 13 840 121 872 135 712 30 21 5760
Mai 14 010 116 193 130203 30 21 5760
EluRstahlgewinnung
Rohblocke StahlguR
basische ba- FluBstahl
1931 Thomas- Siemens- Elektro- sischer insgesamt
stahl- Martin-  stahl- und saurer
Stahl- Elektro-
t t t t t t

Januar . 118 445 38 727 922 666 158 760
Februar. 105 550 32 970 959 639 140 118
Marz . 110 410 37 628 1010 566 149 614
April . 100 464 40 082 1132 382 142 060
Mai 94 033 39 554 983 352 134 922

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet im Mai 19311).

April Mai
1931 1931
t t
A. Walzwerks-Fertigerzeugnisse:
Eisenbahnoberbaustoffe 12 408 9 832
Formeisen (iiber 80 mm Hdhe).. 14 242 12 173
Stabeisen und kleines Formeisen unter 80 mm
Hohe 32 243 26 449
Bandeisen 5721 5548
W alzdraht 11 531 10 556
Grobbleche und Universaleisen.. 9 955 7682
Mittel-, Fein- und WeiBbleche 7221 7 836
Rohren (gewalzt, nahtlose und geschwelme) 23912 14882
Rollendes Eisenbahnzeug — —
Schmiedestiicke.......... 290 384
Andere Fertigerzeugnisse — —
Insgesamt 9G 002 81 948
B. Halbzeug, zum Absatz bestimmt 15 352 10 708

*) Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen schaltenden
Industrie im Saargebiet. — 2 Zum Teil geschéatzt.

Der AuRenhandel der U.d.

Waéhrend die drei groRen europaischen Welthandelsldnder
und die Vereinigten Staaten eine betrachtliche Abnahme ihres
AuBenhandels im Jahre 1930 im Vergleich zu 1929, und zwar
sowohl in der Einfuhr als auch in der Ausfuhr, zu verzeichnen
hatten, wahrend ferner bei den meisten Rohstoffausfuhrlandern
der Umfang des AuRenhandels in der gleichen Zeit um mehr als
20 % zurickging, konnte demgegeniber SowjetruBland seinen
AuBenhandel im Jahre 1929/30 im Vergleich zum Vorjahre um
20,8 % steigern.

Bei den fir uns hauptséchlich in Frage kommenden Roh-
stoffen erhohte sich die Kohlenausfuhr von 726 000 t auf
'946 000 t, Anthrazit von 423 000 t auf 852000 t. Haupt-
abnehmerlédnder (Kohle und Anthrazit in 1000 t) waren: Italien
{377), China (282), Griechenland (217), Turkei (164), Frankreich
{149), die Vereinigten Staaten (148), Spanien (86), Aegypten (51).
Die Donezkohle dringt besonders im Mittelmeerbecken erfolg-
reich vor, und die sibirische Kohle findet in China einen zukunfts-
reichen Markt.

Ungeachtet der scharfen Erzeugungseinschrankung der Eisen-
lind Stahlindustrie der wichtigsten L&nder gelang es, die Ausfuhr
von Manganerz und Eisenerz noch auf einem verhéltnismaRig
hohen Stand zu bewahren. An Manganerz gelangten 874 000 t
gegen 900 000 t im Vorjahr, an Eisenerz 447 000 t gegen 551 000 t
zur Ausfuhr. Hauptabnehmerland von Manganerzen blieben mit
258 000 t die Vereinigten Staaten.

Bei der Einfuhr nahm innerhalb der Gruppe Metalle und
Metallerzeugnisse die Maschineneinfuhr eine besonders
stirmische Entwicklung. Sieerhdhte sich von 149 auf 345 Mill. R
oder um nicht weniger als 131 %. Diese Einfuhrsteigerung
bewirkte, daB die U.d.S.S.R. im Jahre 1929/30 an die
erste Stelle unter den Maschineneinfuhrldndern der

* Vgl.
S. 13/23.

Sowjetwirtschaft und AuRenhandel 10 (1931) Nr. 4,

Statistisches.
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Die Ergebnisse der Bergwerks- und Eisenhittenindustrie
Deutsch-Oberschlesiens im April 1931%).

Marz April
Gegenstand 1931 1931
t t
Steinkohlen 1491 408 1335 349
Koks 95 924 83 833
Briketts 20 152 19 106
Rohteer 4 953 4 472
Teerpech und Teerdl 30 15
Rohbenzol und Homologen 1559 1401
Schwefelsaures Ammoniak... 1621 1421
Roheisen 6 056 5442
FluBstahl.. 34 791 32 398
StahlguB (basisch und sauer).. 545 587
Halbzeug zum Verkauf 2027 1794
Fertigerzeugnisse der Walzwerke EInSChllemICh

Schmiede- und PreBwerke 27 733 26 301
GuBwaren i . Schmelzung... 882 886

*) Oberschi. Wirtsch. 6 (1931) S. 353 ff.

Die Ergebnisse der polnisch-oberschlesischen Bergbau- und Eisen-
hittenindustrie im April 1931").

Februar? Mérz April
Gegenstand 1931 1931 1931
t t t

2 037 859 2223 711 2209 289

107 031 120 308 109 462

Rohteer. 5377 6 231 5557

Rohbenzol un 1825 2013 1740

Schwefelsaures Ammoniak 1631 1927 1771

Steinkohlenbriketts.......cccc..c... 23 383 22 435 16 921

RoOheisen. ..o 25 462 29 651 25933
FluBstahl einschl. unbearbeiteter

StahlIgUB .o 75 472 76 935 63 342
Halbzeug, gewalzt, zum Verkauf

bestimmto...iiiii, 2294 3598 3236
Zusammen Fertigerzeugnisse der

Walzwerke (ohne Rohren) 52 107 52 935 50 672

Walzeisen und -stahl 25 200 33 557 31885

17 689 14 717 14 785

Eisenbahnoberbaustoffe . 9218 4 661 4002
GepreRte und geschmiedete Er-

zeugnisse . 2 627 2872 2328

Rohren . 3550 3342 2785
Eisenkonstruktionen, Kessel, Be-
hélter und dhnliche (ohne Wag-

GONS) oot 1618 1636 1608
Gesamtzahl der Arbeiter in der
Eisenhittenindustrie (ohne H iit-

tenkokereien) 27 909 27 191 26 631

0 Vgl. Z. Berg-Hittemn. V. 70 (1931) S. 301 ff.
2 Teilweise berichtigte Zahlen.

i. S.R. im Jahre 1929/301).

Welt getreten ist. Die Maschineneinfuhr des Jahres 1929/30
im Vergleich mit dem Vorjahre entwickelte sich im einzelnen
wie folgt:

1929/30 1928/29
1000 t  Mill. Rbl. 1000 t  Mill. Rbl.
Industriemaschinen ..., 129 162 67 79
Landmaschinen 142 113 61 43
Maschinenteile. ..., 52 70 18 "27

Unter den Bezugsldndern fir industrielle Maschinen und
Maschinenteile konnte Deutschland den ersten Platz behaupten,
doch war die Zunahme der Einfuhr aus den Vereinigten Staaten
verhéltnismaBRig erheblich starker. Aus Deutschland wurden
industrielle Maschinen und Apparate fir 68,2 Mill. R und Ma-
schinenteile fir 21 Mill. R eingeflihrt, aus den Vereinigten Staaten
fur 59,6 bzw. 20,2 Mill. R. An dritter Stelle stand in weitem
Abstand England, das Industriemaschinen fur 155 Mill. R und
Maschinenteile fir 3,3 Mill. R lieferte. Alle Ubrigen Bezugslander
fir Maschinen erreichten Betrdge von weniger als 10 Mill. R. Es
sind unter ihnen zu erwdhnen (Industriemaschinen und Ma-
schinenteile zusammengerechnet): Frankreich (7,1), Tschecho-
slowakei (6,4), Danemark (3,7), Italien (2,5), Oesterreich (2,4).

In der Einfuhr von Landmaschinen und Schleppern steht
begreiflicherweise Amerika an erster Stelle. Die Gesamteinfuhr
von Schleppern stieg von 17 Mill. R auf 62 Mill. R, die von Schlepp-
ziigen von 0,2 Mill. R auf 4,8 Mill. R. An der Einfuhr von Land-
maschinen, Schleppern und deren Teilen waren die Vereinigten
Staaten mit 92,8 MiR. R beteiligt. Es folgt in weitem Abstand
Deutschland mit 15,8 Mill. R, die Tschechoslowakei mit 6 Mill. R
und Oesterreich mit 1,4 Mill. R.

Auch die Eahrzeugeinfuhr hat eine kraftige Steigerung
aufzuweisen. Die Kraftwageneinfuhr erhdhte sich von
12 Mill. R auf 25 Mill. R. Die besonders starke Steigerung der
Einfuhr von Kraftwagenteilen (9 Mill. R gegen 2 Mill. R) findet
ihre Begrindung im Beginn der Lieferungen von F*ord-TeiIen,
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1. Der AuBenhandel der U.d. S. S. R. nach Erzeugnissen und L&ndern.
Davon nach
Insg ésarat Deutschland Fran treich England Ver. Staaten LetJand
1928/29  1920/30 1928/29 1929/30 1928/29 1929/30 1928/29 11929/30 1928/29 11929/30 1928/29  1929/30
t t t t t t t 1t t1 0t t t
Ausfuhr: 1 29691
i 551 381 446 977 7046 27050 0,1
5.'253 : rzérz ______________________________________________ viidrli 874518 46170 90607 132812 84254 18519 59710 343 387 ﬁ; 282 " .
Steinkolile, Anthrazit und Koks 1150620 1799219  222L 10247 74937 149262 26 %13 55169 165 561 5 210 =
Metall und elektrische Erzeugnisse . 17 489 13 226 57 64 2 ' 1 13 2810
Unbearbeitete M etalle. ..o 10 605 18 306 11 3264 1
Schrott 18 647 20422 7011 8561 51 »
Kokerei-Nebenerzeugnisse........... 1722 1401 35 329 26
Davon aus
Insgesamt Deutschland Fran creich Eng land Ver. Staaten Tschechoslowakei
1928/29  1929/30  1928/29 1929/30 1928/29 1929/30 1928/29 1929/30 1928/29 1929/30 1928/29 1929/30
t t t t t t t t t t ot
ElgfulsJ:r: : und Stahl 250112 533678 Gs727 77949 12915 2120 5449 4084 6211 7266 82065 146 566
Roheisen, Eisen- und Stahlwaren . . 87790 122157 36182 35661 7 1135 5 353 8 osﬁ 13 062 4 3261 37 43%3 20 201 15 6011
BleChWaren .o 1872 2581 1293 119
Drahte 10 147 16706 2321 10676 9 318 494 2322 70 157 2684 1645
Drahtwaren.... 2158 2451 742 1062 13 38 110 122 257 405 20 5
Maschinen 146261 324086 64199 105760 2806 5102 8447 17192 34902 167 297 7949 4868

die in derU.d.S.S.R. zusammengebautwerden. DieEisenbahn-
wageneinfuhr stieg von 2 Mill. R auf 4 Mill. R, die Schiffseinfuhr
von 9 Mill. R auf 12 Mill. R. In der Kraftwageneinfuhr standen
die Vereinigten Staaten mit 17,4 Mill. R an erster Stelle, gefolgt
von Italien (3,2), Oesterreich (3,0), Deutschland (0,5).

Nicht minder stark erh6hte sich die Einfuhr sonstiger Eisen-
und Stahlerzeugnisse. Bei einer allgemeinen Zunahme von
31 Mill. R auf 52 Mill. R stieg die Kesseleinfuhr von 5 Mill. R
auf 13 Mill. R, die Rdhreneinfuhr von 7,5 Mill. R auf 10,7 Mill. R.
Hauptbezugslander waren hier (in Millionen Rubel): Deutschland
(15,5), Vereinigte Staaten (14,5), England (6,0), Tschecho-
slowakei (5,7), Frankreich (3,2), Schweden (2,0), Japan (1,7),
Polen (1,6).

Die beschleunigte Durchfiihrung des industriellen Bauplanes
und die im Vergleich mit der Eisen- und Metallerzeugung beschleu-
nigte Entwicklung der Maschinenindustrie hatte einen steigenden
Einfuhrbedarf von Metallen und Legierungen zur Folge. Die
Einfuhr von Eisenmetallen und Eisenlegierungen erhdhte
sich von 250000 t im Werte von 29 Mill. R auf 534000 t im
Werte von 62 Mill. R, darunter 168 000 t Bleche, 248 000 t Stab-
eisen, 84 000 t Formeisen.

In der Einfuhr von Eisenmetallen nahm (in Millionen Rubel)
den ersten Platz Polen (21) ein, gefolgt von Deutschland (13,7),
Tschechoslowakei (12,6), Oesterreich (3,9), England (2,8).

Beachtenswert ist, daB in der gesamten Ausfuhrvertei-
lung der Sowjetunion England wieder den ersten Platz
vor Deutschland eingenommen hat, den es bis zum seiner-
zeitigen Abbruch der diplomatischen Beziehungen innehatte.

Auch in der Einfuhr ist Deutschland auf den zweiten Platz
verwiesen worden, und zwar durch die Vereinigten Staaten,
hauptsachlich im Zusammenhang mit der vervielfachten Einfuhr
von Landmaschinen und Schleppern. Dabei ist aber festzuhalten,

um 14 813 t und arbeitstaglich um 2673 t oder 3,9 % zu ver-
zeichnen. Gemessen an der tatsdchlichen Leistungsfahigkeit be-
trug die Maierzeugung 44,7 % gegen 46,5 % im April. Die Zahl
der im Betrieb befindlichen Hochdéfen nahm im Berichtsmonat
um 8 ab, insgesamt waren 105 von 307 vorhandenen Hochdéfen
oder 34,2 % im Betrieb. Im einzelnen stellte sich die Roheisen-
erzeugung, verglichen mit der des Vormonats, wie folgt:

April 19312) Mai 1931
in t zu 1000 kg

1. Gesamterzeugung.......vcvnicnenns 2 041 735 2026 922
darunter Ferromangan und Spiegel-

eisen 22 640 1921a

Arbeitstégliche Erzeugung.... 68 058 65 385

2. Anteil der Stahlwerksgesellschaften 1642 635 1628 010

3. Zahl der Hochéfen. 307 307

davon im Feuer 113 105

Auch die Stahlerzeugung nahm im Mai gegenuber dem
Vormonat um 220 466 t oder 8,0 % ab. Nach den Berichten der
dem ,American Iron and Steel Institute”“ angeschlossenen Ge-
sellschaften, die 95,21 % der gesamten amerikanischen Roh-
stahlerzeugung vertreten, wurden im Mai von diesen Gesell-
schaften 2423 640 t FluBstahl hergestellt gegen 2 633545 t im
Vormonat. Die Gesamterzeugung der Vereinigten Staaten ist
auf 2 545 573 t zu schétzen, gegen 2 766 039 t im Vormonat und
betragt damit etwa 45,4 % der geschatzten Leistungsfahigkeit
der Stahlwerke. Die arbeitstagliche Leistung betrug bei 26 (26)
Arbeitstagen 97 907 gegen 106 386 t im Vormonat.

In den einzelnen Monaten der beiden letzten Jahre wurden
folgende Mengen Stahl erzeugt:

Dem,, American Iron and

Steel Institute” ange-
schlossene Gesellschaften

Geschatzte Leistung
samtlicher Stahlwerks-

daB die Einfuhr aus Deutschland (235 Mill. R gegen [95,21 % der Bohstahl- gesellschaften
188 Mill. R) viel starker gestiegen ist als die Ausfuhr 1930 1031 1930 1931
nach Deutschland (214 Mill. R gegen 209 Mill. R), und daR (in t zu 1000 kg)
sich im Handel mit Deutschland, ganz abgesehen von den  Januar .. 2378373 3838687 2498023
vielfach erhohten Frachtvergiitungen an Deutschland, im Gegen- ~ Februa 3905551 2420623 4099673 2542404
satz zum Vorjahr ein Fehlbetrag ergibt. An dritter Stelle in der s o4 4Ll7 TS 2895800 4322400 30N oot
! ] g ergibt. Apri 3977543 2633545 4175244 2766 033
Einfuhr steht England. M a 2423640 4046 642 2545573
jur; — 3473 232 —
. . .. . ulr. —_ —_
Die Roheisen- und Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten im  aygust. 2828 398 B g?gg %g —
Mai 1931l). September . . 2749 179 — 2885 825 —
. . - Oktober.. 2606 086 — 2735 620 -
) Die Rohe_lsenerzeugq_ng der Vereinigten Staaten hatte November.. 2141 190 _ 2247 616 —
im Monat Mai 1931 gegeniber dem Vormonat eine Abnahme  Dezember — 2011 220 —

*) Steel 88 (1931) Nr. 23, S. 27; Nr. 24, S. 21.

W irtschaftliche

Die Ausstandsbhewegung im Bergbau

der wichtigsten

Ungeachtet der anhaltenden schweren Wirtschaftskrise in
den meisten Landern hat die Ausstandsbewegung im letzten
Jahre keinen Stillstand erfahren. So waren 1930 im Bergbau
sowie in der Eisen- und Metallindustrie an der Ausstands-
bewegung der erfaBten Lander 803 650 Personen (464 000 in
der Eisen- und Metallindustrie und 339650 im Bergbau)

Industrieldnder im

2) Teilweise berichtigte Zahlen.

Rundschau.

sowie in der Eisen- und M etallindustrie
Jahre 1930.
beteiligt. Die Zahl der durch die Arbeitskdmpfe verloren-

gegangenen Arbeitstage betrug 20520210 (10903 210 in der
Eisen- und Metallindustrie und 9 617 000 im Bergbau). Be-
merkenswert ist, daf besonders in Deutschland die Ausstands-
bewegung im Jahre 1930 gegenuber 1929 zugenommen hat.
Es wurden hier gezahlt:
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Beteiligte Verlorengegangene

Personen Arbei stage
1929 ... 177 426 4 386 620
1930 ... 219 650 5066 210

Zahlentafel 1 zeigt die Verteilung der ausstandigen Personen sowie
der verlorengegangenen Arbeitstage in den erfalten Landern.
Bemerkt sei noch, dal die hier wiedergegebenen Zahlen in Wirk-
lichkeit etwas gréRer sind, da verschiedentlich tber Kkleinere
Bewegungen und besonders uber solche politischer Natur keine
genauen Zahlen zu erhalten waren.

Zahlentafel 1. Ausstandsbewegung in der Eisen-

Bergbau der wichtigsten Industrielander

Eisen- und

Wirtschaftliche Rundschau.

und M etallindustrie sowie im
im Jahre 1930. In
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Auch die Radikalisierung der Arbeiterschaft durch kommuni-
stische Elemente spielte in der Arbeitskampfbewegung eine Rolle.

Die Zahl der durch die Arbeitskdmpfe verlorengegangenen
Arbeitstage besagt wohl mehr als alles andere, welche ungeheuren
Werte der Weltwirtschaft durch die Ausstandsbewegung verloren-
gehen. Zu dem unmittelbaren Schaden kommt dann noch der
mittelbare, der vielfach noch erheblich betréchtlicher ist. Dabei
muB man noch bedenken, daB die errungenen Vorteile der Arbeiter
selbst in gar keinem Vergleich zu den aufgebrachten Opfern
stehen. Weitaus vier Fiinftel der Arbeitskampfe in Deutschland
endeten mit einer vollen Nieder-
lage der beteiligten Arbeiterschaft.
den auBerdeutschen Léndern

Eisen- und Metall- liegt die Sache nicht anders.

Metallindustrie Bergbau industrie und Bergbau Die groRen _AUS_standsbeW_egungen
) zusammen der Bergarbeiter in Australien, Bel-
Lander ) : ) gien, England, Frankreich, Grie-
betei- verloren- betei- verloren- betei- verloren- henland dd Vv inigt St
ligte gegangene ligte gegangene ligte gegangene chenfand und den Vereinigten Staa-
Personen  Arbeitstage Personen Arbeitstage Personen  Arbeitstage ten von Nordamerika muften von
den Ausstédndigen als aussichtslos
1. Deutschland...... 176 000 3552 210 43 650 1514 000 219 650 5066 210 abgebrochen und fir beendet er-
2. Frankreich. 60 000 1800 000 56 000 1600000 116 000 3400 000 p : s
3. Spanien 70000 1500000 40000 1000000 110000 2500000 klart werden. Heinr. Gohring.
4. Australien 20 000 200 000 50 000 2000 000 70 000 2 200 000
5 England 14 000 340 000 37000 1053 000 51000 1393 000
6. Japan. 25 000 1000 000 — — 25 000 1000 000 : -
7. Belgien 22 000 500 000 40 000 300 000 62 000 800 000 Die Lage des deutschen Maschi
8. Vereinigte nenbaues im Mai 1931. — Wéhrend
amerika) 20 000 400 000 10 000 300 000 30 000 700 000 der Monat Mai sonst eine Steige-
9. Tschechoslowakei 20 000 440 000 9 000 200 000 29 000 640 000 : - :
10. Griechenland. 5000 100 000 10 000 500 000 15 000 600 000 rung des Auftragseingangs fir die
| 11 Indien.. 5000 200 000 15 000 300 000 20 000 500 000 Maschinenindustrie zu bringen pflegt,
12. Sudafrika. — — 20 000 500 000 20 000 288 888 gmg der Mai 1931 ohne fiuhlbare
13.Peru.. 5000 200 000 5000 200 000 10 000 " . :
1 14. China 10 000 300 000 — 10 000 300 000 Geschaftsbelebung ~voriiber.  Die
15. Oesterreich. 5000 200 000 — — 5000 200 000 Anfragen, die im April etwas
16. Polen..... 2000 50 000 4000 150 000 gggg 228 888 zahlreicher als in den Vorhergehen_
1 17. Italien. 2000 50 000 — :
18, Skandinavische 2000 50 000 — 2 000 50 000 den Monaten von der Inlands- und
1 19. Schweiz 500 10 000 - 500 10 000 Auslandskundschaft eingegangen
~20. Niederlande. 300 6 000 — 300 6 000 waren, nahmen im Mai nicht weiter
J 2L Rumanien 200 5000 - 200 5000 zu. Sie fihrten auch nicht zu ver-
Summe 464000 10 903 210 339650 9617 000 803650 20 520 210 mehrten Abschlissen, so daR der
Auftragseingang im Mai den

GroRere Arbeitskdmpfe waren u. a. die Bergarbeiterausstande
in den Bleigruben Australiens, der Insel Serapos (Griechenland),
in den K-upfergruben Perus, im Kalibergbau des ElsaR, ferner
die Kohlengrubenarbeiterstreiks in Nimes (Frankreich), in Dur-
ham, Nottinghamshire, dem Woodhalldistrikt (England), im
Sosnowicer Revier (Polen), im Brixer Kohlengebiet usw.; die
Arbeitsniederlegung im Ohioer Bergbaugebiet (U.S.A.), weiter
die Ausstdnde der Grubenarbeiter in Bangalore (Indien) und in
Sudafrika; die Streikbewegungen der Huttenarbeiter in Boucau
(Frankreich) und Witkowitz (Techechoslowakei); die Metall-
arbeiterausstande in Anderlecht, Brissel, Gent, Hillebrock,
Lowen, Ostende (Belgien), in Derbyshire, London, Manchester
(England), in Cherbourg, Lille, Marseille (Frankreich), in Barce-
lona, Madrid, Valencia (Spanien), in Pilsen, Prag, Tannwald
(Tschechoslowakei). GroRere Arbeitskdmpfe in Deutschland
selbst waren u. a. der Ausstand der Arbeiterschaft im Mansfelder
Bergrevier, die allgemeine Arbeitsniederlegung in der Grof-
berliner Metallindustrie, die Huttenarbeiter-Streikbewegung im
Bereiche der Eisen- und Stahlindustrie ,Nordwest“, die Aus-
stande der Metallarbeiter in Bielefeld, Halle, Hannover, Kdln,
Plauen i. V., Stettin usw.

Bei der weitaus gréBeren Zahl der Arbeitskdmpfe in Deutsch-
land bildete die Frage einer Anpassung der L6hne an die heutigen
Verhdltnisse die wesentliche Streikursache. Auch bei einer groBen
Zahl von Arbeitskampfen in den auBerdeutschen Landern handelt
es sich um Abwehr von Lohnherabsetzungen, so beispielsweise
bei den Bergarbeiterausstdanden in England und Schottland, im
Ohioer Grubengebiet, in den Bleigruben Australiens usw. Manch-
mal lagen den Arbeitskdmpfen aber auch andere Ursachen zu-
grunde. In Nimes (Frankreich) wollte man mit der Generalstreik-
bewegung die Gewahrung von einem Monat bezahlter Ferien
erzwingen, und im belgischen Grubengebiet handelte es sich bei
der Ausstandsbewegung um die Forderung der Erh6hung der
staatlichen Alterspensionen. Bemerkenswert ist die Ursache der
groRen Ausstandsbewegungen in Frankreich, durch die das ge-
samte Wirtschaftsleben des Landes in Mitleidenschaft gezogen
wurde. Diese Bewegung, die sehr rasch auf fast alle Industrie-
und Gewerbezweige Ubersprang, entstand einzig und allein aus
dem Grunde, daB sich die Arbeitgeber weigerten, die L6éhne der
Arbeiterschaft um die Betrdge zur obligatorischen Sozialversiche-
rung zu erhdhen.

Umfang des Vormonats nicht Gberschritt. Die durchschnittliche
W ochenarbeitszeit hielt sich weiter auf dem seit Februar 1931
verzeichneten Stand von etwa 42 Stunden. Der Beschafti-
gungsgrad betrug 44,7% der Normalbeschéftigung.

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Die wirtschaftliche
Lage hat in den letzten Monaten keine Aenderung erfahren. Die
Verbundenheit der heimischen Industrie mit derjenigen des Aus-
landes offenbart sich auch in der Widerspiegelung aller Welt-
marktschwankungen und zeigt Aehnlichkeit nicht nur in der Tat-
sache an sich, sondern auch in allen ihren Ursachen. Die einzige
leidlich gut beschaftigte Industrie, der Schiffbau, hat keinen der-
art einschneidenden EinfluR auf die Eisenindustrie, da von hier
aus allein eine Besserung zu erwarten ware. Die gegenwadrtige
Lage benutzen einige vorsichtige Werke, um ihre Anlagen, soweit
sie veraltet oder unvollstandig sind, zu erneuern. Aber auch
dies erfolgt nicht in derartig groBem Umfange, dal insgesamt ge-
nommen irgendwelche bedeutsame Anlagen herauskamen.

Regierung und Untemehmerkreise selbst sind natdrlich un-
unterbrochen bemuiht, soweit Italien selbst hier Besserung schaffen
kann, einzugreifen. Zu diesen Bemihungen gehdren auch An-
knupfungen neuer Handelsbeziehungen zum Auslande und die zu
diesem Zwecke vorbereitete Reise von Vertretern der Eisengrof3-
industrie, Schifisbauindustrie und Maschinenbauindustrie nach
RuBland, die in allernéchster Zeit vor sich geht. Bei der Zahl
der Teilnehmer, etwa 40, und der Bedeutung der einzelnen ver-
tretenen Industrien kann man verstehen, dal groe Erwartungen
an diese Reise gekniipft werden.

Von dem ununterbrochenen Zuriickgehen des Beschéftigungs-
grades in der Eisenindustrie erhélt man ein gutes Bild durch Ver-
gleichung der nachstehend aufgefiihrten Erzeugungszahlen:

Erzeugung in t im Jahre 192" 1930 Jan. PdélApr“
Roheisen......... 678 582 534 955 165 216
Stahl 2160 U I 1774 689 477 717
Walzzeug....oee. 1 951 761 1637 480

United States Steel Corporation. Der Auftragsbestand des
Stahltrustes nahm im April 1931 gegeniber dem Vormonat um
99 162 t oder 2,4 % ab. Am Monatsschlusse standen 3 960 093 t
unerledigte Auftrdge zu Buch gegen 4 059 255 t Ende Marz 1931
und 4423 888 t Ende April 1930.
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Buchbesprechungenl).

Gmelins Handbuch der anorganischen Chemie. 8. Aufl.
Hrsg. von der Deutschen Chemischen Gesellschaft.
Bearb. von R. J. Meyer. Berlin: Verlag Chemie, G. m. b. H. 4°.

System-Nr. 59: Eisen. Teil A, Lfg. 3. 1930. (S. 313/586.)
40 X #, bei Vorausbestellung des vollstdndigen Handbuches
32JIM..

Die vorliegende Lieferung umfalt die Abschnitte 1. Passi-
vitat des reinen und technischen Eisens, bearbeitet von
Regierungsrat Dr. E. Liebreich; 2. Chemisches Verhalten
und Korrosion, bearbeitetvon Dr. M. Rudolph, Dr. A.Eisner
und Dr. A. Kotowski; 3. Gewinnung des technischen
Eisens, bearbeitet von Professor $t.«Qng. R. D iirrer mit Unter-
stitzung von $ipl.*Qng. H. Lueb und 3)t»3ng. M. W. Neufeld.

Der Inhalt des ersten Abschnittes ist vorwiegend wissenschaft-
licher Natur und stellt eine duBerst vollstandige und Ubersicht-
hohe Sammlung aller einschlégigen Literaturstellen dar. Dabei
werden die theoretischen Ausfihrungen Uber den passiven Zu-
stand des Eisens besonders beriicksichtigt; in hervorragendem
MaRe gilt dies fir die von Professor Dr. W. J. Miller (Wien)
entwickelten Theorien.

Im zweiten Abschnitt, ist das Gebiet des chemischen Ver-
haltens und der Korrosion von Eisen absichtlich enger begrenzt
worden. Hauptséchlich wird die Einwirkung des Wassers und
waRriger Losungen auf das Metall behandelt und bei dem chemi-
schen Angriff des Eisens durch feste und gasférmige Stoffe viel-
fach auf die Kennzeichnung der Eisenverbindungen im Teil B
der Systemnummer ,Eisen verwiesen. Bewuft haben sich die
Bearbeiter auf eine Auswahl solcher Veréffentlichungen be-
schrankt, die den Reaktionsverlauf der Eisenkorrosionen
theoretisch klaren. Nach den eigenen Vorbemerkungen der
Herausgeber kann wegen der schwierigen Behandlung des Gesamt-
gebietes der Korrosionserscheinungen die vorliegende Schrift-
tumssammlung, von der unsere Werkstoffprifer sicherlich gern
mit groBem Nutzen Gebrauch machen werden, nur als ein Versuch
gelten, eine nach allgemeinen Gesichtspunkten geordnete Ueber-
sicht Uber das groBe und vielgestaltige Gebiet zu vermitteln.

Wenn in den beiden vorbesprochenen Abschnitten riihmend
die vollstdndige und tbersichtliche Sammlung des einschlagigen
Schrifttums hervorgehoben werden muB, so gilt dies in ganz
besonderem MaRe fur die ,,Gewinnung des technischen Eisens*
im dritten Abschnitt. Ohne Beeintrdchtigung der persdnlichen
Stellungnahme der Bearbeiter sind auch stark gegensétzliche
Theorien und Ansichten wiedergegeben, so z. B. bei den Begriffen
Gber die Hochofenvorgénge, der stéchiometrischen Méllerberech-
nung, bei den eingehend gehaltenen Betrachtungen uber die
Verbrennlichkeit von Koks u. a. m. Ausfuhrlich wird vor allem
die Gewinnung von Roheisen im elektrischen Ofen und des
schmiedbaren Eisens auf direktem Wege behandelt. Die Absicht,
einen vollstdndigen Ueberblick Uber die Gesamtentwicklung der
direkten Verfahren zu geben, kann als restlos verwirklicht be-
zeichnet werden, nicht zuletzt durch eine einzigartige Zusammen-
stellung umfassender Patentlisten durch maBgebende Mitglieder
des Reichspatentamts.

Es ist bereits in der vorausgegangenen Besprechung2) der
Lieferungen 1 und 2 des Systems ,Eisen“ des vorhegenden
Handbuches hervorgehoben worden, daB es sich beim ,,Gmelin*
im Grunde um ein rein chemisches Werk handelt, das sich in
erster Linie an den Nichteisenhiittenmann wendet. Wenn auch
in letzter Zeit bei der Untersuchung der hittenmannischen Vor-
gange die physikalisch-chemische Auffassung mehr in den Vorder-
grund gerickt ist, so wird deshalb die Bedeutung der chemischen
Betrachtungsweise durchaus nicht geschmalert. Keines der
bekannten eisenhiittenménnischen Lehrbiicher kann beanspruchen,
auch nur in etwa eine solche Vollstandigkeit des einschlagigen
Schrifttums zu bringen, wie es in den bis jetzt erschienenen
Lieferungen des vorliegenden Handbuches der Fall ist. Bei der
Betonung des vorwiegend chemischen Charakters des Buches
ist es kein Fehler, sondern eine weise Beschrankung, daB kon-
struktive Einzelheiten und ein ndheres Eingehen auf Betriebs-
verhéltnisse bei der Darstellung ausgeschlossen wurden, ohne
daB man deswegen auf technische Abbildungen tUberhaupt ver-
zichtete. Hoffentlich halten sich die kommenden Lieferungen
auf der gleichen Héhe wie die vorhegende.

Volklingen (Saar).

Angles d’Auriac, P., Ingénieur en Chef au Corps des Mines:
Lecons de sidérurgie, professées a I’Ecole des Mines de St.-
Etienne. 2ieme éd., revue et mise a jour par J. Estour,

A. Wagner.

1) Wer die Biicher zu kaufen wiinscht, wende sich an den
Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, PostschlieRfach 664.
2) St. u. E. 50 (1930) S. 949/50.

Ingenieur civil des mines. (Avec 231 fig.) Paris (VI, 92 Rue
Bonaparte): Dunod 1930. (716 p.) 8°. 123,25 Fr, geb. 133,25 Fr,
fur nichtfranzésische Lé&nder je nach Posttarif 124,75 bis
131,10 Fr, geb. 134,75 bis 141,10 Fr.

Das Werk befaflt sich zundchst mit der Herstellung der tech-
nischen Eisenlegierungen und gibt einen Ueberblick tber die
Brennstoffe und die Hauptverbrennungsreaktionen. Es geht
hierbei sowohl auf feste als auch auf flissige und gasférmige
Brennstoffe ein, berticksichtigt deren Vor- und Nachteile und
streift die Gewinnung der Nebenerzeugnisse. Gleichzeitig gibt
es einen einfachen Ueberblick tber die Koksofenbauarten. Der
zweite Abschnitt enthalt Ausfiihrungen tUber die Herstellung von
Roheisen und Gber die hauptsédchlichsten Vorkommen der ver-
schiedenen Eisenerzarten sowie deren Vorbereitung fir den
HochofenprozeR durch Agglomerieren, Brikettieren, Sintern und
Rdosten. Hinweise auf die neuesten Aufbereitungsverfahren, z. B.
auf die Flotation usw., fehlen. Dann folgen die Ubliche Uebersicht
Uber die verschiedenen Roheisensorten, eine grundlegende Dar-
stellung der Reaktionen im Hochofen, die Warmebilanz und ein
Einblick in die Fragen des Hochofenbaues, der Begichtungs-
anlagen, Gebldsemaschinen, Winderhitzer, Gasverwendung usw.
Nach einer kurzen Behandlung des Mischers und der sich in ihm
abspielenden Vorgange wird weiter die Stahlerzeugung behandelt,
gegliedert in die Windfrischverfahren (Bessemer- und Thomas-
verfahren) und die Herdfrischverfahren. Das Werk schlieBt mit
kurzen Ausblicken auf den Tiegelstahl und Puddelstahl sowie
etwas ausfihrlicheren Angaben Uber Elektrostahl.

Wie bei allen Werken, die sich mit diesem groBen Gebiete
auf dem Raume von einigen hundert Seiten beschéftigen, kann
man auch von dem vorliegenden Buch nicht verlangen, daB es
fir den Fachmann etwas wirklich Neues bringt.

Die Erfassung der metallurgischen Vorgange im Zusammen-
hédnge mit der physikalischen Chemie, wie es heute durch die
Arbeiten von Herty, Schenck usw. geschieht, ist in dem Buch
noch vollkommen vernachldssigt, ebenso kann der konstruktive
Teil nur einen skizzenhaften Ueberblick lber die behandelten
Gebiete geben. Man wird im Laufe der Zeit bestimmt dazu uber-
gehen, solche Handbiicher zu teilen, und zwar zum mindesten in
Konstruktives und Metallurgisches. Vielleicht wird man sogar
den metallurgischen Teil trennen missen in Roheisenerzeugung,
Massenstahlherstellung und Spezialstahlherstellung.

Das Buch hat jedoch den Vorzug einfacher und klarer Ueber-
sicht, die dem Leser, der sich mit dem Stoffe zum ersten Male
befalt, von Nutzen sein wird. Esdirfte besonders fur den Studie-
renden der Eisenhiittenkunde zur Einfiihrung in die Gesamtfragen
des Eisenhittenwesens gut geeignet sein. E. Houdremont.

Billiter, Jean, Dr., a. o. Professor an der Universitit Wien: Die
neueren Fortschritte der technischen Elektrolyse.
Mit 144 Abb., 38 Tab. und 12 Stammbaumen im Text. Halle
a. d. S.: Wilhelm Knapp 1930. (VH, 328 S.) 8°. 20 MM, geb.
22 MM.

(Billiter, Jean: Technische Elektrochemie. Erg.-Bd. zu
Teil 1 bis 3, WéaRrige und SchmelzfluR-Elektrolyse.)

Der Verfasser ist bestens bekannt durch seine ,Technische
Elektrochemie®, von der seit 1909 zwei Auflagen erschienen sind.
Der jetzt vorliegende neue Band ist als Ergdnzung der zweiten
Auflage der ,Technischen Elektrochemie“ gedacht.

Wie gleich vorweg bemerkt werden soll, hat es der Verfasser
mit groRem Geschick verstanden, ohne uberflissige Wiederholung
von friher Gesagtem, diesen Ergdnzungsband zu einem in sich
vollkommen abgeschlossenen und fir sich allein benutzbaren
Werke zu gestalten.

Der Band behandelt in seinem ersten Teil die Elektrolyse
von Kupfer, Silber, Gold, Blei, Nickel, Zinn, Zink, Kadmium,
Eisen (und Kobalt, Wismut, Antimon). Die Leser dieser Zeit-
schrift seien insbesondere aufmerksam gemacht auf die Behand-
lung des ,,Elektrolyteisens”. Der Verfasser gibt hier in gedréng-
tester, sehr klarer Form eine ausgezeichnete Uebersicht tiber den
derzeitigen Stand dieses Arbeitsgebiets. Die neuesten Verfahren,
einschlieBlich der direkten elektrolytischen Herstellung von
Blechen und Rohren, werden beschrieben und kritisch beurteilt.
Die klare Kennzeichnung der verschiedenen Verfahren erleichtert
dem Leser deren Beurteilung nach eigenen Gesichtspunkten.

Der zweite Teil umfaBt die Elektrolyse und elektrolytische
Entsalzung des Wassers, die elektrolytische Herstellung verschie-
dener Erzeugnisse der chemischen GroRindustrie und die Elek-
troosmose.

In einem dritten Teil wird die Gewinnung der verschie-
denen Metalle durch Elektrolyse ihrer geschmolzenen Salze be-
handelt. Hier sei besonders auf die Darstellung der heute auf
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manchem Gebiete mit dem Eisen wetteifernden Leichtmetalle
Aluminium und Magnesium sowie auf das in ailerneuester Zeit
mntor anderem als Stahlveredelungszusatz bedeutsam gewordene
Berrilium hingewiesen. Die Versuche von Neuendorff und
mtaiierwald zur Herstellung von Eisen durch SchmeizfiuBeiextro-
ivse von Eisensilikat hatten hier erwéhnt werden kdénnen.

Verfasser schépft in der Hauptsache aus eigenen Er-
fahrungen und Anschauungen. Dies gibt dem Buch seinen beson-
deren Wert. Er bringt fir alle behandelten Stoffe kritisch gesich-
tete Betriebszahlen,'und eine groBe Zahl gut ausgewdéhlter Ab-
bildungen und schematischer Darstellungen erhéht die Anschau-
lichkeit der gegebenen Beschreibungen. Angesichts der rascren
Enrwtcklung'der Elektrochemie, die heute etwa dreimal mehr
Energie beschaftigt als noch vor etwa 15 Jahren, erfuhr das Buch
ein Beddrfnis, dies um so mehr, als Theorie und Praxis in seltener
Weise in der Person des Verfassers vereinigt sind.

2x.*3ng. Ernst Poiormg.

Lehr. Emst. 2t.*Jng-, Oberingenieur in Dannstadt: Schwin-
gunesteehnik. Ein Handbuch fur Ingenieure. Berlin:
" Julius Springer. 8*

Bd. 1: Grundlagen. Die Eigenschwingungen eingliedriger
Systeme. Mit IST Textabb. 1930. (X.Y111l. 295 S.) 24JUT,
geb. 25.-50MM.

Das Bestreben, einem Konstrukteur das genaue Studium
und die Nutzanwendung des einschldgigen Wissens zugénglich
zu machen, verleiht diesem Bach ein eigenes Geprdge. Die Art
der Entwicklung und Darstellung stellt bewuft recht geringe
Anspriiche an Vorkenntnisse und verschméht auch die Ableitung
ziemlich elementarer Zusammenhange niiht. Haufig geh: sogar
einer sonst Ublichen grundlegenden mathematischen Enrw.;.ging
zuallererst die Berufung auf eine versuchsmaBig nachweisbare
GesetzméaBigkeit, aber anschlieBend auch noch die Erdrterung
der ganzen Frugengmppe voraus. An Anschaulichkeit fir den
Konstrukteur erleidet das Werk hierdurch keine EinbuRe.

Der vorliegende erste Band befalt sich mit den eingliedrigen
Sehwingangssystemen. In den ersten drei Abschnitten werden
mechanische Sohwingungsgebilde bei translatorischer und drehen-
der Massenbewegung und der elektrische Sehwingungskreis
betrachtet. Von allen anderen Vorzigen abgesehen, sei lediglich
darauf hinzewiesen, dal mit groBer Sorgfalt and Anschaulichkeit
die engste Verwandtschaft und Uebereinstimmung dieser Sekwin-
gungsarten und aller einschldgigen praktischen Aufgaben in den
Vordergrund gesteht wird. Der vierte Abschnitt ist der Re: mg
und Dampfung gewidmet, und zwar unter Betrachtung der drei
vorerwahnten Arten von Schwmgtmgsgebilden.

Bereits im Rahmen dieses einfuhrenden Bandes wird der
Leser durch die Fille und den Wert der praktischen Beispiele
gefesselt. Diese bilden mehr oder weniger sogar das Gerippe des
ganzen Baches, wodurch der Titel ..Schwingungstechnik™" vollauf
gerechtfertigt wird. Das Buch wird der Denkweise und dem
Bedirfnis der Konstrukteure ausgezeichnet gerecht; es fuhr eine
lange bestehende Liicke des technischen Schrifttums aus. freilich
erst dann ganz, wenn auch — hoffentlich bald — die weiteren
Bénde erschienen sind. Das auch in Druck und Ausstattung
vorziigliche Buch erscheint zu weitester Verbreitung und zur
Befruchtung der Gestaltung hei den praktischen Technikern
berufen. F. ldrdo.

Uheh, Hermann, Dr., a. 0. Professor an der Universitat Rostock:
Chemische Thermodynamik. Einfahrung in die Lehre
von den chemischen Affinititen and Gleichgewichten. Mit
30 Abb. Dresden und Leipzig: Theodor Steinkopff. 1930.
(XVI, 353 S.) 8« 18,50 MM, geb. 20 MJ(.

Nachdem vor einiger Zeit ein groBeres von W. Schottky in
Gemeinschaft mit H. Ulich und C. Wagner bearbeitetes Werk
Uber ,Thermodynamik™1} herausgekommen war, das in etwas
anderer Weise, als man bisher gewohnt war, diesen Gegenstand
behandelt, hat nun der eine der drei Genannten in derselben Art
las vorliegende kleinere Lehrbuch verfalt. Es sollals Einfihrung
in die Thermodynamik dienen und ist, wie das Vorwort sagt,
namentlich fiir Chemiker. Naturwissenschafter und verwandte
Fachrichtungen bestimmt, welche die Thennodynamic nicht
um ihrer selbst willen betreiben, sondern praktischen Nutzen
aus ihr ziehen wollen. Auch die Einteilung des Stoffes weicht
schon, von der tblichen ab. In sechs Abschnitten sind behandelt:
Die beiden Hauptsatze der Thermodynamik, die Grundgesetze
der Reaktionsthermodvnaniik. die Anwendung der Reaktions-
thermodynamik. der Nernstsche Waéarmesatz, spezielle Thermo-
dynamik der Mischphasen und Oberflacheneffekte. Eine der
auffallendsten Neuerungen ist der Versuch des Verfassers, die
Punktion der Entropie weiter auszubauen und mit Hille der

1) Berlin: Julius Springer 1929.
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absoluten Entropiewerte die Nernstsche Nila in io tim
weitere Naherungsgleichungen zu ergénzen.

Wer sich in die Thermodynamik einarbeiten WiTT m- " o,
Verstdndnis erarbeiten, das ist keine leichte Lektliire. Wer dazu
den ernsten Willen hat. dem wird das vorliegende Lehrbuch ging
sicher dazu verhelfen. Allerdings mufl dabei bemerk: werden,
dal die \ erarbeitung des Stoffe ohne eine etwas tiefere mathe-
matische Grundlage nicht mdoglich ist. Das Buch an sich ist
zweifellos eine wiinschenswerte Bereicherung des Fachschrift-
tums. aber fir den Praktiker ist es anderseits gewi nicht das
Buch, aus dem er die Nutzanwendung fir irgendweiche uTak-
tische Falle ohne weiteres entnehmen zar- B. Xcasuaa.

| inrch

Memir.ler. K.. Professor, zirL'Jad-- Direktor im Staatlichen
M aterial-Prifernram re zu Beriin-Dahlem und Dozent an der
Technischen Hochschule Berlin: M aterialprifungswesen-

4. Aufl. 3 Bde. Berlin und Leipzig: Walter de Gruvxer + Co.
1930. S» (16»>. Geb. je 1-S0jSjf.
Bd. 1: Metallische Werkstoffe. Mit 45 Abh. 136 S.
Bd. 2: NichtmetaHische Werkstoffe und wirtschafts-

wichtige Verbrauchsstoffe. Mit 26 Abb. (110 S.)
Bd. 3: Hilfsmittel der Mas-r-ter-errd
fungsmaschinen. MeRgeréate. Ueberwachwng und Eichung von

Prifmaschinen.. Mit TO Abb. (110 S.)
(Sammlung Géschen 311, 312, 1029.1

Die vorliegende Auflage dieser ahperierrverstanriTioren Ein-
zeldarstellung des Materiaiprufangswesensl) ist vom Verfasser
selbst voéllig neubeorbeitet worden. Der in dem Leitfaden dar-
zustellende Stoff ist infolge der gewaltigen Entwicklung der
Materialprifungswissenschaft seit Erscheinen der dritten Auf-
lage so angewachsen, dal es trotz kraptester Darstellung nicht
maglich war. ihn, wie bisher, in zwei Bé&nden der Sammlung
Goschen unterzubringen. Es war daher notig, einen 'dritten
Band und eine anderweitige Gliederung des Stoffe v.nuserer.
Der aste Band ist nunmehr ausschheBiich der Prifung da-
metallischen Werkstoffe Vorbehalten, wéhrend im zweiten Bande
die nichtmetallischen Werkstoffe und die wirtschaftlich wichtigen
Verbrauehsstoffe behandelt werden. Der dritte Band enthalt
neben der Prifung der HRfsmittel der Mashmertechmk vor
allem die Prifmaschinen- und MeRRgezétekendt sowie die gebréuch-
lichen Eichverfahren fir Prifmaschinen- mit zahlreichen erlau-
ternden Abbildungen. Dadurch, dal gerade diese notwendigen
Bilder in einem besonderen Bande untergebracht wurden, konnte
einerseits im ersten Bande viel Platz fir die Darstellung der Lehr-
grundsédtze der MetaUprifung gewonnen werden, anderseits
wurde ermdglicht, die in den vorangegangenen Auflagen nur
&uBerst knapp behandelte Maschinen- und Gerateknnde ihrer
Wichtigkeit entsprechend etwas breiter darzusteien.

Was bei der Durchsicht des Leitfadens, vor allem seines
ersten Bandes, angenehm auffallt, ist das tberall erkennbare
Bemuhen des Verfassers, die Begriffe moglichst klamusteCen.
ferner dem Leser die Bedeutung der gewonnenen Werte zu ver-
anschaulichen und die Anwendbarkeit der verschiedenen Ver-
fahren kritisch abzugrenzen. Dem gleichen Gedankenkreise
gehort auch der wertvolle Abschnitt Uber die ,Beeinflusseng
der Werkstoffeigenschaften” an. Diese eingehende Befeuchtung
der Verfahren. Begriffe und Ergebnisse ist um so verdienstlieher,
als doch gerade solch ein Leitfaden vielfach von Benutzern zu
Rate gezogen wird, die mit den Dingen noch wenig vertraut sind.

Fur kunftige Auflagen wére der Wunsch auszusprechen es
mochte die nach der heutigen Einstellung zu weitgreifende Ueber-
sehrift ..Msterialprifungswesen"" durch eme der Bescnrankung
des Leitfadens auf die mechanische Materialpriirung gereentere
ersetzt werden. Die Beschreibung der Pohlmeyer-Maschine rn
Band 3 konnte wegbfeiben, da die Pohlmeyer-Maschine leider
nicht mehr gebaut wird. V . Jloser.

Materialpri-

Stark. Hans. Dr. rer. poL. Direktor des Biusch-Instituts in Ham-
burg: Die Theorie der Kartelle- Berlin: Carl Keym.tr-s
Verlag 1930. (XV, 144 S.) 5% 10MM.

Der Verfasser versucht, in die ,verworrene"" KarteEfrage
Klarheit zu bringen. Er knlpft zundchst an die Streitfrage am
ob Kartelle Monopole sind oder nicht, und unterscheidet m An-
lehnung an frihere Versuche zur Bestimmung des Monopci-

_toiocoetirk gr. e - - egartrns . . — e - u-cs
itt iiwawitirrti8 Monopole. Za dieser drittea Art gtlteaia
nach seiner'Auffassung die Kartelle. In dieser Verquickung des
Kartellbegriffe mit dem Monopolbegriff, der fir die VielgestaLtig-
keit des Kartetiebens zu eng ist. liegt der Grundierner der Arte::.
Dem Verfasser ist es nicht gelungen, den Kartellbegriff fest zu
umreiflen. Auch ist seine Darstellungsweise manchmal schwer
durchdringheh und starr. -

i Vgl St.u. E. 42 (1922 S.441 42.
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Verein deutscher

Eisenhittenleute.

Adolf M éarklin f.

Wenige Monate nach der fiinfzigsten Wiederkehr des Tages,
an dem der Technische Verein fur Eisenhittenwesen als Verein
mdeutscher Eisenhittenleute seine heutige Gestalt erhielt, ist mit
Kommerzienrat Adolf M érklin wieder einer aus der allméh-
lich recht klein gewordenen Schar der Ménner, die damals zu
den Mitbegriindern des Vereins gehdrten und ihm seitdem uber
ein halbes Jahrhundert die Treue gehalten haben, von uns
gegangen.

Marklin war am 23. Juli 1850 als Sohn des Geheimen Samtéts-
rates Dr. Friedrich Mérklin in Krefeld geboren. Seine fachliche
Ausbildung erhielt er auf der Technischen Hochschule Berlin.
Nach dem Feldzuge von 1870/71, den er als Kriegsfreiwilliger
beim Ulanen-Regiment Nr. 7 mitge-
macht hatte, beendigte Maérklin seine
Studien und arbeitete zundchst als
Ingenieur in Burbach und in Kénigs-
hutte. Daran anschlieBend war er lan-
gere Jahre als Oberingenieur beim
Hoerder Bergwerks- und Hitten-Verein
tatig. Dann ging er als technischer
Direktor zu den Dillinger Huttenwer-
ken, wo er in Verbindung mit der Firma
Krupp besonders die Herstellung von
Panzerplatten vervollkommnete. In den
Jahren 1893 bis 1898 war er Direktor
des Peiner Walzwerkes, bis ihn die
Firma A. Borsig, Berlin, als General-
direktor ihrer Bergbau- und Hitten-
betriebe nach Borsigwerk in Ober-
schlesien berief. Bis zum 1. Juli 1912
hat er hier erfolgreich gewirkt. Der
ungemeine Aufschwung und das Ge-
deihen des Borsigwerkes sind mit
Maérklins Namen eng verkniipft. Denn
er besaB nicht nur die technischen
und kaufmannischen Fahigkeiten, die
man bei dem verantwortlichen Leiter
eines grofRen industriellen Unternehmens voraussetzen muB,
sondern hatte auch Kopf und Herz auf dem rechten Fleck,
um die als richtig erkannten MaBnahmen in die Tat umzusetzen.
Waéhrend der vierzehn Jahre, die ihn an der Spitze des Werkes
sahen, nahm dessen Erzeugung an Roheisen und Rohstahl sowie
in den Walzwerken nicht nur erheblich, sondern zum Teil sogar
in einem Umfange zu, daR ein Vielfaches der friiheren Mengen
erreicht wurde. Gleichzeitig stieg die Forderung der Bergwerke
auf mehr als das Doppelte. Die Zahl der Hittenarbeiter wuchs
um etwa zwei Drittel und die der Arbeiter- und Beamtenwoh-
nungen um nahezu ein Drittel.

Neben dieser arbeitsreichen beruflichen Tatigkeit fand aber
Marklin noch Zeit, seine Kraft in den Dienst der breiteren Oeffent-
lichkeit zu stellen. So bekleidete er die Stellung des Amtsvor-
stehers zu Biskupitz-Borsigwerk, war Mitglied des Kreisausschusses

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Abker, Heinrich, $ipi.»3ttg., Betriebsassistent der Rhein. Metallw.-
u. Maschinenf., Disseldorf-Rath, Rather Broich 22.
Altland, Emil, Direktor der Vereinigten Stahlwerke A.-G.,
Weil- u. Feinbleehwalzwerke Histen, Histen.
Bockemuhl, Paul, Ingenieur, Vereinigte Kesselwerke,
Dusseldorf; Duren (Rheinland), Bonner Platz 7.
Broglio, Nino, Sr.'Qttg., Dr. mont., Betriebsdirektor der Stahl-
werke Ed. Ddorrenberg S6hne, Rinderoth, Schulstr. 3.

A.-G.,

Emmel, Karl, GieBereidirektor a. D., Hemer (Kr. Iserlohn),
Ostend 1.
Engelbertz, Wilhelm, Ingenieur, Youngstown (Ohio), U. S. A.,

850 Fifth Avenue.
Henrich, Otto, Generaldirektor a. D., Rehberg, Post Schonhausen
(Elbe) Land.

Hofmann, Konrad, ®r.«”"rtg.,
2912 West Wells Street.
Jansen, Franz, $r.=$Tig., Betriebsleiter des Martinw. der Gute-
hoffnungshiitte Oberhausen A.-G., Abt. Disseldorf, Disseldorf-

Grafenberg, Grafenberger Allee 350.
Kerz, Hermann, Oberingenieur der Fa. Ooms, Ittner & Co., Kdln,
Loreleystr. 10.
Klesper, Robert, ®t.~ttg., Luckenwalde, Beelitzer Str. 29.
Koch, Fritz, Hutteningenieur, Sowade.

Milwaukee (Wisc.), U. S. A,

und Kreisdeputierter, Mitglied des Aufsichtsrates des Ostdeutschen
Roheisen-Syndikates, Vorsitzender der Invaliden- und Kranken-
kasse, Mitglied des Ausschusses des Oberschlesischen Berg- und
Huttenménnischen Vereins und Mitglied des Vorstandes der
Oestlichen Gruppe des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-
Industrieller. Im Jahre 1906 wurde Marklin zum Mitgliede des
Aufsichtsrates der Useder Hutte und des Peiner Walzwerkes
gewahlt. In dieser Eigenschaft hat er bis zu seinem Tode ein
Vierteljahrhunderthindurch auch die Entwicklung des Werkes, das
er friher schon geleitet hatte, weiter geférdert. AuBerdem hat
er sich als Aufsichtsratsmitglied der Donnersmarckhitte und der
Bismarckhiitte betatigt. Anerkennung fand Mérklins auRerdienst-
liches Wirken dadurch, daB ihm der
Rote Adlerorden verliehen und er zum
Kommerzienrat ernannt wurde.
Die kurze Schilderung von Marklins
Schaffen waére jedoch unvollstandig,
wenn sein stetes Bemiihen um das Wohl
der zahlreichen Angestellten des ihm an-
vertrauten Werkes unerwéhnt bliebe.
Dauernd war er bereit, Not und Elend
zu lindern, wo er sie fand, bei diesem
Werke der Nachstenliebe unterstutzt
von seiner ihm treu zur Seite stehenden
Gattin, deren stilles liebenswirdiges
Wesen sich allen einprégte, die mit ihr
in Berithrung kamen. Zu gedenken ist
ferner der Forderung, die Marklin dem
Vereinswesen, vor allem dem Krieger-
vereinswesen in Borsigwerk angedeihen
lieB, das ihm, der mit Leib und Seele
Soldat gewesen war, als ein Mittel zur
Pflege der Kameradschaft am Herzen
lag. Aus dieser Gesinnung heraus stellte
er sich auch 1914 bei Ausbruch des
Weltkrieges mit 64 Jahren dem Heere
als Rittmeister der Landwehr a. D.
zur Verfligung und hat als solcher dem Vaterlande noch ein
Jahr gedient.

Als Marklin Mitte 1912 die Leitung des Borsigwerkes auf-
gegeben hatte, war er an den Rhein gezogen; Haus NuBberg bei
Niederwalluf wurde sein Ruhesitz. Dahin kehrte er auch zuriick,
nachdem seine Kriegsdienstaufgaben erledigt waren. Unannehm-
lichkeiten infolge der Rheinlandbesetzung veranlaften ihn jedoch,
im Jahre 1922 seinen Wohnsitz nach Goslar zu verlegen. Dort
ist er am 8. Juni 1931 kurz vor Vollendung seines 81. Lebens-
jahres verschieden.

Mérklins Andenken wird bei seinen alten Freunden und
Fachgenossen, besonders bei den Mitgliedern des Vereins deutscher
Eisenhuttenleute, fortlehen als das eines echt deutschen Mannes
von hervorragender Bedeutung und nicht gewo6hnlichen Erfolgen,
dem die deutsche Eisenindustrie vieles zu verdanken hat.

Lyche, Leif, 2)t.*Qng., Hittendirektor a. D., Oslo (Norwegen),
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Meyer, Rudolf, SStpl.”ttg., Stettin, Linsingenstr. 9.
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Lowengasse 7.

Rogner, Fritz, 2)ipl.*Qng., Liegnitz, Viktoriastr. 11.

Schmidt, Friedrich, Betriebsleiter der Vereinigten Stahlwerke
A.-G., Zentralkokerei der Zeche Nordstern, Gelsenkirchen-
Horst, Sandstr. 16.

Schweiger, Hans, IBipt.eQng., Betriebsassistent im Elektrostahl-
wcerk der Fa. Fried. Krupp A.-G., Essen, Dreilindenstr. 96.

Seidel, Werner, ®ipl.«*ng., Kemptthal bei Zirich (Schweiz),
Villa Forst.

Strack, Otto, Ingenieur, GrofRhesselohe, Sollner Str. 17.

Voéllmecke, Hans, XipfeQng., Obering, der Kldckner-Werke, A.-G.,
Abt. HasperEisen- u. Stahlwerk, Hagen(WestL), Potthofstr. 37.
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Weber, Paul, Hittendirektor a. D., Wiesbaden, Kaiser-Friedrich-
Ring 80.

Gestorben.

Marklin, A., Kommerzienrat, Goslar. 8. 6. 1931.



