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Schwedens Eisensteinbergbau in technischer,
sozialer und wirtschaftlicher Hinsicht, seine Aussichten und vermutliche Entwicklung.

Von Bergreferendar Spackeier, Hannover.

(Fortsetzung)

[, Gellivare.

Geologischer Uberblick. Das Erzfeld von Gelli-
vare, das am frihesten ausgebeutete Erzvorkommen
Xordschwedens, liegtin der Provinz Norbotten innerhalb
der ausgedehnten Moore Lapplands auf 67° 11" ndrd-
licher Breite, also ndrdlich des Polarkreises. Mit der
sidsidostlich gelegenen Hafenstadt Luled an der Xord-
vvestecke des Bottnischen Meerbusens ist es durch eine
207 km lange Eisenbahnlinie verbunden, die von hier
in teils ndrdlicher, teils westlicher Richtung Uber Kiruna
und dber das skandinavische Hochgebirge hinweg nach
Narvik am O fotenfjord fortgefihrt ist, woher die ganze
Bahn — nebenbei bemerkt die ndrdlichste der ganzen
Erde — den Namen Ofotenbahn trégt.

Die grofe Menge der den Gréngesbherger Vorkommen
dhnlichen Erzlinsen befand sich im Besitz der Gellivare
Erzfeld-A.G., die seit dem 1. Januar 1908 gegen eine
Entschddigung von 24 Mill. K, ausbezahlt in Aktien
der Kaufgesellschaft miteinem Nennwerte von 16 Mill. K,

inder Kirunavara-Luossavara-A. G. aufgegangen
ist. Nur eine einzige Erzlinse — allerdings vielleicht die
wertvollste des Reviers — gehdrt der Bergwerks-A.G.
Freja, deren Aktien sich in dsterreichischem Besitz be-
finden (W itkowitzer Htte).

Etwa 5 km ndrdlich der Handelstadt Gellivare ragt
gin langgestreckter Hdohenzug aus den umgebenden
Mooren heraus, der sog. Malmberg, d. i. Erzberg (s. Karte
in Fig. 12), an dessen FuB sich die Stadt Malmberget
mit der Direktion und den Beamten- und Arbeiter-
wohnungen ausbreitet.  Der 4 km lange Bergricken,
der einen nach N offnen Bogen beschreibt, besteht
fast ganz aus Gneis, der bald kbrnig und fest
als sog. roter Gneis, bald durch Zunahme der dunkeln
Gemengteile als grauer Gneisund endlich auch, besonders
im W, als ausgeprdgter Homblendegneis erscheint.
Sein Streichen folgt dem des Bergrickens. Innerhalb
dieser Gneise treten die Erze in einzelnen Linsen, kon-
kordanteingeschaltet, auf (s.Fig.13). Siebestehen grdBten-
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teilsaus M agnetit, mitdem jedoch auch Roteisenerz, meist
am Hangenden oder Liegenden, auftritt. Das Einfallen
ist 30— 75° nach S. Die Méchtigkeit der einzelnen
Linsen erreicht die des Grdngesberger Exportfeldes bei
weitem nicht; dafir ist ihre Zahl viel groBer.

schiedene Lagen des Gneises.  Mehrfach liegen auch
2 Linsen dbereinander. Die aufgefihrten Erzlinsen sind
nur die, auf denen bereits Abbau umgeht, auBer ihnen
ist noch eine grofe Zahl kleinerer Linsen vorhanden.

Innerhalb einzelner Linsen, die oft eine schichtungs-
dhnliche Streifung zeigen, finden sich konkordante Lagen
von Nebengestein. Auch Granit- und Pegmatitgdnge
setzen durch und folgen oft den Linsen im Hangenden.

Dieim Gellivare-Felde gewonnenen Erze sind groften-
teils phosphorhaltige C-und D-Erze. Phosphorarme Erze
werden nur von der Grube Willkommen in Form von
Roteisenstein, sowie von den Gruben Kapitdn, Herzog
und Friederike geliefert, wo P-arme A-Erze in solcher
Wechsellagerung mit C- und D-Erzen auftreten, daf
ein getrennter Abbau mdglich ist. Awuch die im Besitz
der A. G. Freja befindliche Grube auf Koskullskullen
liefert z. T. A-Erze. Der Eisengehalt der Erze betrégt
im Durchschnitt 63 pCt.

Einen Uberblick Gber die Ausdehnung der wichtigsten
Erzlinsen gibt die folgende Tabelle:

Strei- « Grofte

. . horizon- Erz-
Fig. 12. Karte von Gellivare und Umgebung. (1:250000). Name chende . .
fale fallen Areal
) ] ] ] ) der Grube Lange Breite
Unter den Linsen, die sich im Streichen folgen, gm
i]nd ddeutlmh Z.‘WS:.T]OHZO”HW zu unters;hlelden' Dem Willkommen . . 30—50 25000
iegendem,  nordlichen orlzon_t gehdren — von Baron .. 25 30-50 6 000
W nach 0 — die Gruben »Willkommen«, »Baronc, Hermelin . . .. 20—25 60 3200
»Hermeline, »Herzog von Schonen«, »Prinz 0skarg, Herzog v. Schonen 40—45 60 22888
»Herzog v. Upland« und »Konig Oskare, dem hangendem SKodf:ﬁ Ub;/k‘;'rka“ ég:cfgo ;8 21000
sidlichen Horizonte die Gruben »Herzoge, »Kapitang, Herzgog ................. 30—40 5000
sFriederike« und »Koskullskullen« an. Innerhalb dieser Kapitdn ., 20—25 75 2300
Haupthorizonte verteilen sich die Erze wieder auf ver- Friederike . . . . 15—25 | 1800
Hohe hd/t/Aommen
Herzog#*
v Schonen Hy/
AvsAulisAulierr
Ort
AosAul/lsAulle
Stadt
Ma/mberget
E2ZA Magnete/sen 1 1 Q-neis oder Moorbec/ecAung m-=<Stot/en
teala Hoteisen KVi Qranit Bremsberge
B> Qrenze cles Tagebaues s/,srn

Fig. 13. Geologische Ubersichtskarte des Malmberges (1:6225).
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Die Berechnung der wvorhandenen Erzmenge st
schwierig und unsicher wegen der auBerordentlich
schwankenden M dchtigkeit der Linsen, die sowohl
im Streichen wie im Fallen héufig wechselt. So schwankt
sie z. B. auf Kdnig Oskar-Grube zwischen 40 und 80 m,
auf Hermelin-Grube zwischen 15 und 25 m, auf W ill-
kommen zwischen 25 und 45 m. Die Untersuchungen
im Fallen erstrecken sich nur auf geringe Teufen und
sind dabei noch auf Diamanthohrungen beschrénkt.
Jedenfalls aber liegen bis zu einer Teufe von 225 m keine
Anzeichen vor, welche die Annahme eines Sinkens der
Machtigkeit mit zunehmender Teufe gerechtfertigt er-
scheinen lassen. Ein Awushalten der Vorkommen bis zu
300 m hinab darf daher als sicher gelten. Die Erz-
areale werden von der Verwaltung folgendermaBen
angegeben:

1. Areal der z. Z. in Abbau befindlichen

Linsen der ehemaligen Gellivare-Erz-

FRId-A . G oo 129 000 gm

2. Areal der bauwirdigen, aber noch nicht

in Angriff genommenen Linsen der-

selben Gesellschaft, . 31000 gm
3. Areal der Koskullskullen-Linse der
AL G Freja i 25000 qm

zus. 185000 gm

Die reinen Erze besitzen ein spezifisches Gewicht
von 4,1, Da sie jedoch mit Bergelagen vermengt sind,
darf, wie die M essungen auf 14 Linsen derehem. Gellivare-
A.G. als Durchschnitt ergeben haben, nur eine Aus-
beute von 2,87 t Erz auf 1 chm anstehendes Gestein
gerechnetwerden. Diewurspringliche Erzmenge berechnet
sich daher bis 300 m Teufe auf:

1. den im Abbau befindlichen Linsen

der G -Ec-A. G ZU .o, 108 630 000 t
2. den noch nicht in Angriff genom-
Mmenen LinsSen Z U .o, 25505000 t

3. der Linse der A. G. Freja (hier missen
3.6 tals Ausbeute auf 1 chm anstehen-
des Gestein angesetzt werden) zu 27000 000 t

zus. 161 135000 t.

Von diesen Erzmengen waren bis zur Erdffnung der
AnschluBbahn zum Malmberg im Jahre 1893 hereits
6000001 gebrochen, seitdem sind bis Anfang 1908,
d. h. bis zum Ubergang der Gruben in den Besitz der
Kirunavara-Luossavara-A. G., in den unter 1 genannten
Linsen etwas {Ober 12 Mill. t gewonnen worden. Die
A.G. Freja, die 1898 ihre Produktion mit 12 000 t Erz
begann und seitdem bis auf 200000 t im Jahre 1907
steigerte, hat bis zum gleichen Zeitpunkte 1400000 t
Erz gefordert. Es standen daher im Anfang des Jahres
1908 noch an:

1.in den Feldern der Kirunavara-
cLuossavara-A. G ., r. 120 Mill. t,
2. in dem Felde der A. G. Freja . 25,6 Mill. t.

Abbau. Auf der gréBten Zahl der Vorkommen von
Gellivare geht zur Vermeidung von Abbauverlusten
7. Z. noch Tagebau um. AusschlieBlich im Tiefbau
arbeiten die 3 Gruben des Kapitdnfeldes, Herzog, Kapitdn
und Friederike, wdahrend in Hermelin und Baron
Tagebau und Tiefbau zugleich in Anwendung stehen.
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Der Abbau in den Tagebauen der ehem. Gellivare-
Erzfeld-A. G. entspricht véllig dem von Grdngesherg.
Abweichend ist jedoch die Ausrichtung, da die Lage der
Erze innerhalb eines Hohenrickens einen Stollenbau
noch in verhdltnism &Rig groBer Tiefe gestattet. In den
obern Teufen erhdlt jede Abbausohle ihren Stollen, von
dessen Mundloch Bremsberge bis zur Verladestelle hin-
abflihren.

Auf Koskullskullen-Grube der A. G. Freja hat man
statt der in Gréngesherg und Gellivare durchgeflihrten
Abbauhdéhen von 18 m nur solche von 12 m gewdéhlt
Damit vermehrt sich zwar die Gesteinsarbeit durch
Herstellung von Stollen, doch hat sich die Gewinnung
umso gdnstiger herausgestellt.

Fir den Tiefbau auf Hermelingrube hat man die
10— 20 m méchtige Lagerstdtte durch einen unm ittelbar
oberhalb der Eisenbahn angesetzten, also durch den tiefst-
moglichen Stollen geldst, der 200 m Bauhdhe einbringt,
von derjedoch etwa 140 m im Tagebau verhauen sind. Der
Stollen hat eine Lédnge von 430 m. Im Erz ist man mit
ginem Feldortentlang gegangen. Von diesem aushatman
in den Gstlichen Teilen der Grube einen Magazinbau ein-
gerichtet, der sich vom Gréngesberger Abbau (Fig. 5)
jedoch dadurch unterscheidet, daB das Abférdern der
Erze nicht von einer besondern querschldgigen Strecke
aus, sondern infolge der geringem M édchtigkeit des
Erzes in dem in Zimmerung gesetzten Feldort erfolgt.
Im westlichen Teile der Grube steht folgende Abbau-
methode in Anwendung: In Abstdinden von je 12 m
bricht man am Hangenden entlang hoch und baut dieses
Uberhauen als Fahrrolle aus. Unterhalb der néachst-
hohern Sohle — vorldufig noch durch den Tagebau ge-
geben — erweitert man den Raum so, daf er bei einer
streichenden Breite von 6 m vom Hangenden zum Liegen-
den reicht. W &hrend am Liegenden eine Verbindung
nach der obern Sohle zum Zwecke der W etterfihrung
hergestellt wird, legt man in der Mitte des Raumes
ginen mit dem Feldort in Verbindung stehenden Roll-
schacht an.  Von dieser Stirzrolle erfolgt der Verhieb
6 m breiter Pfeiler im Strossenbau (s. Fig. 14). Man

erhdlt auf diese Weise Abbaurdume und Sicherheits-
pfeiler vom Hangenden zum Liegenden mit je 6 m
streichender Breite. Der Vorteil dieses Abbaues liegt
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darin, daB der Gewinnung sofort die volle Ausférderung
folgt, und besonders, daB eine ausreichende Scheidung
in Erz und Berg mdglich ist; nachteilig dagegen ist die
umsténdlichere Vorrichtung infolge der gesonderten
Herstellung von Fahr-und Stirzrolle sowie die erhdhte
Steinfallgefahr. Die Abbauverluste sind bei beiden
Methoden gleich. Diese Abbauart kommt daher dberall

dort zur Anwendung, wo die Bergemittel eine Hand-

scheidung erfordern.

Ein Magazinbau findet sich in den Gruben Baron
und Herzog von Schonen in Vorrichtung. Zur Aus-
richtung dieser Tiefbaue hat man vom Endpunkte des
Hermelinstollens aus querschligige Orter von 520 bzw.
400 m Lange getrieben.

Auch im Kénig Oskar-Felde hat man mit den Vor-
bereitungen fir einen &hnlichen Tiefbau begonnen.

Interessant ist der Tiefbau auf den drei benachbarten
Linsen des Kapitdnreviers, zu deren Ausrichtung zu-
sammen zweiseigere Schédchte im Hangenden angesetzt
sind. Innerhalb derLinsen treten hier(s.Fig.15)Granitgédnge

Fig. 15. Horizontalschnitt durch die Herzog-Erzlinse
im Kapitaferevier.

von einer M dchtigkeit bis zu 4 m auf, die dem Streichen
und Fallen der Erze mitziemlicher Regelm dRBigkeitfolgen;
mit zunehmender Teufe ndhern sie sich allerdings dem
Liegenden. W ie schon erw&hnt, treten in diesen drei Vor-
kommen, besonders in den beiden é&ufern, Herzog und
Friederike, die P-armen sog. A-Erze auf, welche nahe
dem Liegenden, in geringerer Menge auch nahe dem
Hangenden gefunden werden. Da derhéhere Wert dieser
A-Erze ihre gesonderte und vollstindige Gewinnung
erwinscht macht, werden die Granitgdnge und die ihnen
benachbarten unreinen C-Erze als Pfeiler zurickgelassen
und die zwischen den einzelnen Pfeilern anstehenden
Erze in streichender Richtung unter Nachfihren von
Bergeversatz verhauen. Vom Schachte aus, der eine
Teufe von 137 m hat, wird das Lager querschldgig an-
gefahren und mit einem Feldort verfolgt. Nachdem das
Lager an dem einen Ende anstehender A-Erze quer-
schldgig durchdrtert ist, werden von hier die einzelnen
Streifen reiner Erze in St6Ben von 6 m Hohe streichend
verhauen. Nach Ausfordern aller gewonnenen Erze wird
die Verbindung mit einem tonnldgigen Stirzschachte
hergestellt und von hier aus unter Aushalten von Fahr-
und Stirzrollen der Versatz so eingebracht, daB oben
etwa 2 m offen bleiben. Alsdann nimmt man den ndchst-
hohern StoB in Angriff. Man gewinnt bei dieser Abbau-
methode etwa Vs der gesamten Fdrderung als A-Erze.
Die Hauptschwierigkeit liegt in der Beschaffung ge-
nigender Bergemengen, die mit der Eisenbahn von den
Ubrigen Gruben her in den alten Tagebau geschafft und
von hier abgestirzt werden.

In den Teilen des Reviers, in denen keine A-Erze
vorhanden sind, steht der gewdhnliche Magazinbau in

Anwendung.

Gewinnung. Im Gegensatz zu Grdngesherg hat man
im Felde der Gellivare-Erzfeld-A.G. mit der Verwendung
von Prefluftbohrhdmmern auBerordentliche Erfolge er-
zielt, so daf ihre Einflihrung Gberall da, wo noch das
Handbohren in Anwendung steht, geplant ist.  Voll-
stdndig durchgefdahrt ist die Verwendung der Bohr-
hdmmer bereits in den Tiefbauen des Kapitdnfeldes,
wihrend auf Kdnig Oskar-Grube daneben noch stationédre
Bohrmaschinen verwandt werden. Das Verdingen der
Gewinnungsarbeit erfolgt nach Bohrmetern, das Wegtun
der Bohrlocher durch einen besondern Schiefmeister,
Einen Uberblick dber die Erfolge der beiden Typen
von Bohrmaschinen gibt nachstehende Zusammen-
stellung der auf Kdnig Oskar-Grube erzielten Leistungen
bei nassem Bohren im Erz:

Zaehrl Gedinge jLielsstturg?r](Ie? Leistung

fur 1in
Arbeiter K BO%Ze't | Schicht
|
Handbohren . . 1 1,50 0,4 3
Stat. Ingersoll. Masch. 2 1,25 2,5 10
Ingersoll. Bohrhammer 1 0,45 2,0 14

Die stationdren Dreifulmaschinen haben danach
beim Bohren im Erz kaum eine Verbilligung gebracht.
Ginstiger liegen fir sie die Verhé&ltnisse im hangenden
Gneis, wo sie das Gedinge von 1,75—2,50 auf 1,25
bis 1,75 gedrdcktmhaben. Im Schichtlohn wird den
Hauern das Hartmachen des StoRes nach dem Schiefen
bezahlt, das auferordentlich vorsichtig vor sich gehen
muf. Alle Hauerarbeiten werden in einer Schicht ver-
richtet.

Die erzielte Leistung ist etwa folgende: 1 kg Dynam it
ergibt 18— 20 t, 1 Bohrmeter zwischen 9 und 12 t Hauf-
werk. In einer Avrbeitschicht in der Grube werden
5—55 t Haufwerk erhalten.

Auf Grube Koskullskullen ermdglicht es der geringere
Abstand der Sohlen, im Verhédltnis wesentlich mehr
Erfolg als im Gellivare-Erzfeld durch senkrechte Lécher,
die von der obern Sohle aus angesetzt werden, zu
erzielen. Ein Loch von 4—5m Tiefe wird hier mit 20 kg
Dynamit besetzt und ergibt im Durchschnitt 300 t
Haufwerk; auf 1 kg Dynamit erhdlt man danach 15t
Haufwerk (3—5 t weniger als im Gellivare-Erzfeld),
wihrend es auf 1 Bohrmeter 60— 70 t ausmacht, d. i
etwa das 6fg,che der Leistung von Gellivare-Erzfeld.

Koskullskullen kann daher eine Férderung von
225000 t Erz im Jahre beieiner Gewinnung von 315 000t
Haufwerk mit 180 Arbeitern, einer stationdren Bohr-
maschine und einem Bohrhammer, letzterer nur zum
Zerkleinern besonders groBer Lasten, erreichen.

Forderung. Die auBerordentliche rdumliche Aus-
dehnung des Betriehes im Gellivare-Erzfeld bringt es
mit sich, daB die Handfdrderung noch weit verbreitet
ist. In den Tiefbauen des Kapitinfeldes erfolgt die
gesamte Streckenfdrderung von Hand. In den Tagebauen
selbsthat man ebenfallsnoch Gberall Schlepperforderung,
wahrend in den eingleisigen Stollen meist Pferdeférderung
stattfindet. Eine mechanische Streckenfdrderung ist
bisher nur im Hermelinstollen und den anschliefenden
Verbindungsértern nach Baron und Herzog von Schonen,
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sowie im Stollen der Hauptférdersohle von Kdnig Oskar-
Grube eingerichtet.

In dem 55 m breiten, 2,5 nr hohen Hermelinstollen
isteine doppelspurige Bahn fir Oberleitungslokomotiven
von 12 PSe eingebaut. Die einzige in Betriebh be-
findliche Lokomotive bewdltigt zugleich die Forderung
von Baron und Herzog von Schonen her. 1 tkm kostet
fir die Hermelingrube bei einer Jahresférderung von
gtwa 75000 t 15 Ore, wovon die Kosten fir Strom -
verbrauch allein Gber 10 Ore ausmachen. Fir die beiden
dndern Gruben gestaltet sich das Ergebnis infolge der
grofem Foérderldnge glnstiger; insbesondere bedingt
hier das verhdltnism &Big seltenere Anziehen der Lo-
komotive eine wesentliche Ersparnis an Kraft.

Die Kirze der Strecke (200 m), die auf Kidnig
Oskar-Grube zurlickzulegen ist, hat hier die Einfihrung
giner Forderung mit endloser Kette bewirkt. Die
Fihrung der Kette erfolgt unter der Firste durch Roll-
schlitten und fest verlagerte, doppelte j -Eisen-Schienen.
Die in Abstdnden von je 10 m angebrachten Schlitten
sind mit einzelnen Kettengliedern starr verbunden.
Sie laufen auf den Schienen mit 4 Rollen. Mit 30 m
Zwischenraum sind an der Kette je 2 Mitnehmerhaken
hefestigt, deren untere Enden gegeneinander umgehogen
sind. Der erste Haken geht dber den W agen hinweg,
wéhrend der zweite hinter den umgebogenen hintern
Rand des Wagens faBt (s. Fig. 16). Da der Stollen an

Fig. 16. Kettenférderung im Konig Oskar-Stollen.

einer Stelle sehr starkes Gefdlle hat, kommt der Wagen
hier in schnellere Bewegung als sie die Kette hat; der
vordere Haken wverhindert jedoch ein Ablaufen des

Wagens. Die Kette wird an beiden Enden um Seil-

scheiben mit Kettennuten gefihrt, wobei die Schlitten
senkrecht in die Hdohe stehen. Vorbedingung hierfir
ist allerdings eine genaue Einstellung der Spannvor-
richtung, damit der Abstand zwischen Schiene wund
Kettennuf nichtsogrof wird, um ein Drehen der Kette
Zu bewirken. Zum Antrieb dient ein Elektromotor von
10 PSe. Man erzielt dam it eine Geschwindigkeit von
0,66 m/sek und eine Leistung von maximal 1200 t in
derachtstindigen Schicht. Von sdmtlichen mechanischen
Fdorderungen des Gellivare-Erzfeldes arbeitet diese K etten-
bahn trotz der Kirze ihrer Strecke am billigsten, da
sie jedes Koppeln der Wagen erspartund geringe W artung
erfordert. Bei einer Jahresforderung von fast 200 000 t
betragen die Kosten fiar 1 tkm etwa 7 Ore (ohne
Verzinsung und Amortisation).

Fiar die Schachtférderung im Kdnig- und im Herzog-
schacht des Kapitinfeldes dienen einfache Gleichstrom -
nebenschluBmotoren. Von den Mundléchern der Stollen
werden die Erze nach den Verladeplatzen abgebrem st
Mit Ricksicht auf das teilweise bedeutende Gefédlle der
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Bremsberge haben die W agen meistenteils erhdhte Stirn-
wdnde. Zurbequemen Verladung sind sie als Kippwagen
ausgebildet.  Fir die verschiedenen Verhéltnisse hat
man mehrere Gréfen gewdhlt. Am verbreitetsten sind
2 Typen, welche 2,5—3 bzw. 1,5—2 t Erz fassen.

Die Bremsherge bringen die Erze an den 5 Verlade-
plétzen zusammen, die unterhalb W illkommen, am
Hermelinstollen, bei der Stadt Malmberget fir die
Gruben Prinz Oskar und Herzog von Upland, im
Kapitdnfelde und unterhalb der Kdnig Oskar-Grube
errichtet sind. Man hat hier einfache dberhdngende Holz-
bihnen (s. Fig. 17) gebaut, von denen die Erze aus

Fig. 17. Holzerne Verladeblihne im alten Tagebau der
Herzoggrube, Gellivare.

den Kippwagen in die Eisenbahnwagen hinabgestirzt
werden. Wo die vorhandene Hdhe der Bihne dasDurch-
fahren der Lokomotive nicht gestattet, hat man durch
gine einfache Einrichtung (Rad an der Welle und Seil,
s. Fig. 18) die Bihne rickziehbar gemacht.

Die Férderung wund Verladung ist im Gellivare-
Erzfeld auf 2 Schichten (3y2— 12 Uhr Vorm.und 2— 10y2
Uhr Nachm.) verteilt.

Auf Grube Koskullskullen hat man im Stollen eine
Benzinlokomotive eingefihrt, die 1 tkm fir 9,5 Ore
einschl. Verzinsung und Amortisationbew&ltigen soll. Sie
ist fir Koskullskullen jedenfalls deshalb vorteilhaft, weil
die geringe Abbauhohe der Sohlen einen haufigen W echsel
des Fdrderstollens nétig macht. Im {Gbrigen gleichen die
Fordereinrichtungen denjenigen im Gellivare-Erzfeld.
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Beleuchtung. Vielleicht einzigartiy — wenigstens
in Europa — dirfte esdastehen, daf Gellivare auch seine
Tiefbaue vor Ort mit elektrischem Bogenlichterleuchtet.
Infolge der groBem Helligkeit braucht die Verlegung
des Drahtes und des Aufhdngepunktes selten vorge-

nommen zu werden;vorallen Dingen aberisteine Schei-

dung in Erz und Berg unter Tage dadurch durchfihrbar.
Auf die Augen der Arbeiter wird die Verwendung des
Bogenlichtes ohne Kuppel allerdings keine gute W irkung
ausiben. Zur Beleuchtung der Tagebaue dient ebenfalls
Bogenlicht.

Fig. 18. Ruckziehbare Verladebiuhne in Gellivare.

M aschinentechnik. Eine Ausnutzung von W asser-
gefdllen zur Krafterzeugung ist in Gellivare nicht wirt-
schaftlich, da sie im W inter, z. Z.des hdchsten, durch
die Beleuchtung bedingten Kraftbedarfes etwa 5 Maonate
lang eingefroren sind, so daB die Kohlenersparniswéhrend
der dbrigen 7 Monate eine genligende Verzinsung des
bedeutenden Anlagekapitals' einer W asserausnutzung
nicht bringen kann,

Zur Krafterzeugung ist man also auf W drmekraft-
maschinen angewiesen, fir welche englische Steinkohle,
einheimischer Torf oder Holz und endlich flissige Brenn-
stoffe in Frage kommen.

Die Hauptzentrale der Gellivare-Erzfeld-A.G. in der
Stadt Malmberget hat Zweiflammrohrdampfkessel m it
mechanischer Beschickung und W anderrosten. Brenn-
stoff ist englische Steinkohle, welche frei Kesselhaus
18 K = 20,16 M die Tonne kostet, und von der man
15 kg fir 1 PS/st gebraucht.
station stellt, da sie M itte der neunziger Jahre begonnen
und allmé&hlich erweitert wurde, gleichsam ein Museum
des Gleichstromdynamobaus dar. Die Reihe beginnt
mit den Siemens und Halskeschen Zweimagnetmotoren,
bei denen sich der Anker zwischen den weitum fassenden
Polschuhen dreht, und bei denen noch zur Erzeugunyg
von 500 V Spannung 2 Generatoren hintereinander
geschaltetwurden, und endigtmitden modernsten Typen.
Sie zeigt zugleich das Aufblihen der schwedischen Elek-
trizitdtsindustrie, welche allmahlich die fremden Firmen
vom M arkte verdrdngt hat.

Eine Akkumulatorenbatterie von 740 A/st bei 500 V
dient zum Aufspeichern von Energie z. Z. des Be-
leuchtungstillstandes  in den  Mittagstunden und
Nachts von 11—3 Uhr.

In der neuen Zentrale auf Kdnig Oskar-Grube sind
2Dieselmotorenmitje3 Zylindernund von je260PSnauf-
gestellt, die ein amerikanisches Rohpetroleum (1 kg
= 8 Ore frei Werk) verbrennen. Der Verbrauch

Die elektrische Kraft-

daran betragt 180 g Olin 1 PS/st, so dabB die Brennstoff-
kosten 1,44 Ore = 1,61 Pf. fir 1 PS/st ausmachen.
Der groBe Vorteil des Dieselmotors, fast konstanten
Wirkungsgrad auch bei unvollstdndiger Belastung und
unterbrochenem Betriebe zu haben, fallt hier besonders

ins Gewicht. Steinkohle wirde — den tatsdchlich hier
zu glnstigen Verbrauch von 1 kg Kohle fir 1 PS/st
angenommen — 2,0 Ore = 2,25 P . Unkosten verur-

sachen.

Angehdngt an die Dieselmotoren sind 2 Gleichstrom -
dynamos von 550 V und ein Luftkompressor von 180
bis 200 PS. Die Kupplung (s. Fig. 19) ist so geregelt,
daB bei Beleuchtung des Grubenfeldes alle Maschinen,
hei genligendem Tageslicht ein beliebiger Dieselmotor,
die zugehdrige schwach belastete Dynamo und in jedem
Falle der Kompressorin Gang sind. Der Kraftverbrauch
fir die Beleuchtung erfordert etwa 300 PS, wéhrend
die ganze Ubrige elektrischeAnlage nur 65 PS beansprucht
Im erstem Falle betrdgt die Strom starke 400, im letztem
nur 90 A.

ZI-Dieselmotor

Q*Qenerator li-r
Ku*Kupplung

/C=Kompressor

B -B/lemensche/de A

w & - Non

Fig. 19. Kupplung der elektrischen Zentrale auf Kénig
Oskar-Grube.

In beiden Zentralen ist bisher ein Nordberg-Kom -
pressor der Nordberg M. F. G. Comp, in Milwaukee auf-
gestellt, der beim Steigen des Luftdrucks in der Pref-
luftleitung automatisch das LufteinlaBventil sperrt und
leer lduft, so daB nur der W armeverlust beim Kom-
primieren und Expandieren derim Zylinder verbleibenden
Luft durch Arbeitzufuhr zu ersetzen ist. Fir die Er-
weiterung der alten Zentrale ist jedoch ein Ingersoll-
Kompressor bestellt, der die Luft bei zu hohem Steigen
des Drucks einfach aus dem Sicherheitsventil ausblést,

\uf Koskullskullen hat man Versuche gemacht, den
in Lappland in grofer Menge vorhandenen Torf zu ver-
werten. Noch erschweren allerdings die Transportver-
hdltnisse seine wirtschaftliche Verwendung. Die Ge-
winnung erfolgt im Sommer, worauf der in Schuppen
aufbewahrte Torf im W inter dber das gefrorene Moor
3,5 km weit auf Schlitten zur Grube geschafft wird.
Die Kosten fir Lt Torf betragen frei Kesselhaus 9 K.
Versuche haben ergeben, daf der Erfolg von 2 t Torf
dem von 1 t Steinkohle entspricht, so daf — Heizer-
[6hne ungerechnet — die Kosten sich ungefdhr gleich-
stellen; eine Ausdehnung der TorfVerwertung scheitert
jedoch an der Arbeiterbeschaffung. Auch die Holz-
feuerung, die im Sommer auf Koskullskullen in An-
wendung steht, stellt sich etwa gleich teuer, bietet aber
den Vorteil, daB die Holzgewinnung im W inter erfolgen
kann. 2,5 cbm Brennholz sind ungefdhr gleichwertig



mit 11 Kohle; 1cbm Holz kostet 7.5 K. Um ohne grofe
Xbanderung der Feuerung Holz und Torf abwechselnd
verbrennen zu kdnnen, verwendet man letztem nur
mit Steinkohle gemengt. Da diese Feuerungsart weniger
Luftzufuhr verlangt, wird der Fuchs durch Einsetzen
einiger Steine verengt und auf dem Rost durch eine
Aschenschicht der D urchtritt reguliert.

DieDampfmaschine auf Koskullskullen leistet 16b Ps.
wovon etwa 70 PS zum Antrieb des Luftkompressors.
«0 PS zur Erzeugung elektrischer Energie fir Beleuch-
tung und einige kleine M otoren in der W erkstatt usw.
Verwendung finden.

Verfrachtung und Verladung in Luled. Uber-

uhestation an die schwedische Staatsbahn ist fir die
von den 5 Verladeplétzen des Gellivare-Erzfeldes zu-
sammengefihrten Erze der Bahnhof Malmberget. fir
die Erze der A.G. Freja der Bahnhof Koskullskullen,
der eine eigene AnschluBstrecke direkt nach Gellivare

besitzt. In Gellivare gehen die Erze beider Gesell-

schaften auf die eigentliche O fotenbahn {Uber.

Fig. 20.
Eisenbahnwagen zur Erzverladung auf der Ofotenbahn.

Die fir den Erztransport besonders konstruierten
Wagen sind ganz aus Eisen hergestellt. Sie sind als
Trichterwagen in der Weise ausgebildet s. Fig. 2'0,
daR jeder W agenkasten 2 Bodenklappen besitzt, die
durch einen Riegel verschlossen sind. Zwischen beiden
Klappen liegt quer durch den W agen ein Eselsricken,
so daB ein O ffnen der Klappen zur sofortigen Entleerung
genugt. Die dreiachsigen W agen haben grdftenteils
ein Ladegewicht von 25 t: doch geht man bei Xeu-
beschaffungen bis auf 32 t hinauf. Bei einem Eigen-
gewicht der W agen von etwa 0 t werden Zige von

25— 35 Wagen gebildet, so daf eine Lokomotive 850
bis 1190 t Last fortzuschaffen hat.

Obgleich der Untergrund der Bahn infolge der aus-
gedehnten tiefen Moore sehr unglnstig ist. hat man
durch einen krdftigen Unterbau trotz der grofen Lasten
gine Durchschnittgeschwindigkeit von 23 km in der
Stunde erreicht, so daB der Weg bis zum Hafen von
Luled in 9 Stunden zurlckgelegt wird.

W dhrend die Verfrachtung der Erze auf der Eisen-
bahn wéhrend des ganzen Jahres gleichm&Rig erfolgen
muB. dagegen das Eis die Schiffahrt im Hafen von
Luled nur  4-—75, selten 6 Monate im Jahre
zuldBt, ist wéhrend des grofem Teiles des Jahres ein
Stapeln am Hafen erforderlich. Die gesamten \ erlade-
anlagen sind im Besitze des Eisenbahnfiskus; ihre
Benutzung ist in die Bahntracht eingeschlossen, so daf
den Gesellschaften Kosten nur fir das Stapeln sowie
das Verladen der gestapelten Erze entstehen.

Zum W iederverladen des Stapelgutes hat die ehe-
malige Gellivare - Erzfeld-A. G. drei Dampfschaufeln
amerikanischen Ursprungs, die A.G. Freja einen
Brickendrehkran in Gebrauch. Zur Verladung selbst
stand friher ein Elevator in Anwendung, mittels dessen
die Eisenbahnwagen einzeln gehoben und entleertwurden.
Jetzt fahrt man die ganzen Zige auf einem Damme
allm&hlich hoch und entleert sie auf einer in den Hafen
hineinragenden Mole durch einfache Rutschen in die zu
beiden Seiten der Mole anlegenden Schiffe. Der L nterbau
der Mole istaus Beton hergestellt, aufdem einetwa 10m
hohes Holzgerlistzum Tragen der Rutschen, Schienenund
Zige ruht. Im ganzen sind 4 Rutschen vorhanden und
in der Meise verteilt, daf einmal Uber allen vieren
gleichzeitig sich je ein M agen desselben Zuges hefindet
und zweitens so. daB je 2 kreuzweise einen Abstand von-
ginander haben der dem normalen Abstand der Ladu-
luken der hier verkehrenden Dampfer entspricht. Die
Entleerung eines Zuges kann daher in sehr kurzer Zeit
erfolgen.

Bei der Verladung in Luled wird jedem Eisenbahn-
wagen eine Generalprobe auf Eisen- und Phosphor-
gehalt entnommen, die bei der Festsetzung des
Verkaufpreises als Grundlage dient.

Forts, folgt)

Neuerungen auf dem Gebiete der Elektrometallurgie de> Kupfers.

V«ra Professor Dr. Franz Peters, GroRR-Lichterfelde.

|. Elektrothermische Verfahren,

Fir die elektrotheimische Verarbeitung kommen nur
solche Erze in Betracht, die zu wenig Schwefel enthalten,
als daBf sie dem Pvritschmelzen unterworfen werden
konnten. Ihre elektrische Verarbeitung auf Stein wird
namentlich auf Gruben vorteilhaft sein, die weit von
Verkehrstrafen entfernt liegen und dber billige M asser-
krafte verfigen. Solche Verhé&ltnisse finden sich z. B.
in Chile. Deshalb sind mit Erzen solcher Provenienz
verschiedentlich Versuche, z. B. von M attierl in emem

*Glickauf 19(6 S. 1644.

Schachtofen mit Vorherd angestellt worden. J. M
Richardsl fand beiDurchrechnung jenes\ erfahrens
folgendes: Von den Verunreinigungen der Erze geht
auber Kieselsdure. Tonerde, Kalk und Magnesia fast
alles M angan und der grofte Teil des Eisens 260 kg von
285 kg in 1000 kg Erz) in die Schlacke. Der Stein ent-
héltvon 51 kg KupferdesErzes 50 kg. von 41 kg Schw efel
24 kg und auBerdem hauptsdchlich 25 kg Eisen. In 1 st
geben 509 KM"' 437750 Kal., wahrend die Oxydation
des Kohlenstoffs 25800 Kal. liefert. 4on diesen

1 Eletrochem. Met. Ind.. 1907, Bd. 5, S. 49%.
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463 550 Kal. sind 28 080 im Stein und 318 400 in der
Schlacke vorhanden, so daB der thermische Nutzeffekt
des Ofens nahezu 75 pCt betrdgt, wéhrend 30000 Kal.
in den Gasen aufgespeichert sind und 87 070 durch
Strahlung wund Leitung verloren gehen. Gegeniber
8,65 M Kosten bei Verwendung von Koks (84 M>fir 1t)
und einer Gebldsemaschine braucht man 2,47 M fir
Elektroden (17 Pf. fiar 1 kg) und elektrische Energie.
Die Verarbeitung der Schlacke auf Ferrosilizium kostet
fir 1t an elektrischer Energie 14,15 M, wenn man ein

W -Jahr zu 25 m rechnet, insgesamt nur 56,15 Jii.
An bestimmten Orten wird es also madglich sein, elektro-
thermisch.mit Gewinn Kupfer zu erschmelzen und neben-
bei billig Siliziumeisen zu erzeugen.

T. Scott Andersonlhat sowohl Pyrite mit 7 pCt
Kupfer und 9 pCt Schwefel als auch andere mangan-
und kalkhaltige chilenische Erze in Ofen2, deren Licht-
bdgen durch Magnete beeinfluBt werden konnten, auf
Stein verschmolzen, wobei fir 25 t Erz in 24 st 620-PS
gebraucht wurden. Fir jede Operation sind zwei Ofen
ngtig, von denen der zweite zur Trennung des Steins
von der Schlacke dient. Der Stein enthielt 47,90 Cu,
2430 Fe, 22,96 S, 1,40 Mn, 0,50 A1203,0,80 Si02,0,005P
und die auf Siliziumeisen verarbeithare Schlacke 32.50 Fe,
27,20 Si02, 8,23 Mn, 9,90 Ca0, 5,20 A1203, 0,29 MgO,
0,10 Cu, 0,57 S und 0,062 P.

Geschwefelten Erzen' schldgt R. Chavarria-Con-
tardo3d oxydierbare und verschlackbare Bestandteile,
wie Braunstein und Salpeter, zu. Bei der Verarbeitung
des Steins im Bessemerkonverter genlgt die Ver-
brennungswérme des Siliziums und des Eisens gegen
Ende nicht mehr, um die Masse recht flissig zu halten,
so daB das zu Boden sinkende Kupfer die W inddffnungen
verstopfen kann. LTm dies zu vermeiden, Uberhitzt
A. Fauchon-Villepleed in seiner bekannten elek-
trischen Bessemerbirne den Inhalt durch Induktion-
trome, die zugleich das Bad gehdrig in W allung bringen,
so daB die Bestandteile innig gemengt werden, das
Kupfer sich also nicht vorzeitig von den oxydierbaren
Bestandteilen sondert.

Mit Sauerstoff, Schwefel, Phosphor, Selen oder
Arsen verunreinigtes Kupfer will H M artyn-Chance6
dadurch raffinieren, daB eresin geschmolzenem Kalzium -
chlorid als Kathode benutzt, so daf das freiwerdende
Kalzium die Verunreinigungen aufnimmt und m it ihnen
in die Schlacke geht. Sollen solche Verunreinigungen,
wie z. B. Eisen entfernt werden, so wird das Roh-
material in einem Sauerstoff abgebenden Bade zur
Anode gemacht.

Eine Legierung mit nicht weniger als 10 pCt Kupfer
und 5 pCt litan erhdlt A. J. Rossi6 dadurch, daB er
Aluminium in eine Kupferschmelze im elektrischen
Ofen eintrdgt und dann Titansdure in m@&Rig groBen
Kdornern zufigt.

En« Min. J. 1907. Bd. 83. S .123L

den
Geblete der EIe trometallur:

emnachs folqgiB gg éufsatz Uiber ,,Neuerungen auf dem
n Franz. t. vom 24, Juli 1903.
4 Franz. Pnt338986 vom 11 Aug. 1!03.
dlectrA 4" Sept- 1506’ » Mausertin La Rev.
« Amor. Pat. 812764 vom 20. Mai 1902; auf

Manufacturing: Co. Ubertragen,

[I. SchmelzfluBelektrolyse.

J.W. Richardslberechnet fir die Elektrolyse von
geschmolzenem Cuprochlorid mit unléslicher Anode bei
5cm Elektrodenentfernung die Badspannung zu 135 V,
den in Wdrme verwandelten Teil der elektrischen Energie
zu 89 pCt, die Menge Chlor, die (auf 0° reduziert), durch
1000 A in einer Minute frei gemacht wird, zu 6,9 1, das
Ausbringen durch 1 KW /st zu 175 g.

I11. Elektrolyse wdssriger Ldésungen,
a) Allgemeines.

Nach Kershaw?2 wird Elektrolytkupfer gegen-
wartig in 36 Werken erzeugt, von denen die 11
amerikanischen 86 pCt der gesamten Produktion
(etwa 400000 t jahrlich) neben 765000 kg Silber und
9 805 kg Gold liefern. 40000 t sollen 6 englische
Werke darstellen. Ferner arbeiten 9 in Deutschland,
4 in Frankreich3, je 2 in Osterreich, Rufland und Japan,
wédhrend eine Anlage in Awustralien auf Betreiben der
Electrolytic Refining and Smelting Co. of
Australia Ltd. neu entsteht. Das grofte Werk, die
Raritan Copper Works in Perth Amboy, N.Y . liefert
tiglich 180 t Kupfer in 1600 Zellen mit je 22 Anoden.
In 43 Tagen wird das Kupfer einer Anode von 180 kg
Gewicht zur Kathode transportiert. Nach N. Piltschi-
kofi4 hat RuBland aufer der Raffinerie in Kalakent.
die jetzt nicht im Betriebe ist, eine in Petersburg und eine
in Moskau, die jdhrlich 500 t Elektrolytkupfer, 1 t
Silber und etwa 36 kg Gold erzeugen. Nach &ndern An-
gaben5 liefert eine Anlage in Pensa 49 t, die von Niko-
lajeff in Moskau6 bis 393 t. Die Fabrik von Rosenkranz
verarbeitet ausschlieBlich russisches Erz und soll seit
dem Jahre 1906 1600 t im Jahre produzieren. Eine
seit 6 Jahren stilliegende Anlage in Smejeff will man
wieder in Betrieb setzen. In Moskau hat sich die Ge-
sellschaft »Elektrolyse« gebildet, die eine groBe zentrale
Raffinerie fir uralische, kaukasische und sibirische Roh-
stoffe errichten will. Kupfererze werden nach dem Ver-
fahren von Laszczinsky'an der,Miedzianka-Grube in
Boleslaff verarbeitet. Die Jahresproduktion soll auf
1700 t gebracht werden8. Fast sdmtliches in Ungarn
erzeugtes Rohkupfer wird nach J. Petren® in Beszter-
czebdnya verarbeitet. Man erzeugt erst durch Schmelz-
raffinieren ein 98- bis 99-prozentiges M etall, gqieft es
zu 200 kg schweren Anodenplatten und raffiniert elektro-
lytisch in 6 Reihen von je 7 Bédern, in die der Elektrolyt
gesondert von oben einflieft. Als Kathoden werden nicht
Elektrolytkupferhdute, sondern gewalzte Platten ver-
wendet, die vor dem Einsenken in das Bad mit Mercuro-
sulfat bestrichen werden, damit man spdter das Elektro-
lytkupfei abziehen kann. Der Elektrolyt wird nach
viermonatigem Gebrauche wvon Kupfervitriol durch
Kristallisieren, von dndern Salzen durch weiteres Ein-
dampfen befreit und schlieBlich durch Elektrolyse

1 Electrochem. Met. Ind. 1U07. Bd. 5 S 398
Bd. 26 S. exeCtriCian 5' Juni 11,08; Elekll'ot*hn. «.Maschinenbau 1908.

irJ,Ule;d'7 lanzésischcu An, aEen die zusammen taglich etwa 2Ot
Bd 3572A P ' erZeUSen- v6*- G- D L’Electricien 100BT Sept.
4 Trans Enraday Soc. 1908, Bd. 4. S 74
Handei u-ind- i90?- Nr- 3s-
fyl, Gluckauf 1905 S. 7>0;"190R, S fle47

d'eT'tanfumﬁ(%ektrotechn Ztschr. 1907, Bd. 28, S. 821.

Tekn, Tidskv. 1907; Berg- u. Httttenm. Rundsch. 1907, Bd. 3 S 325



10. April 1909 Gluckauf 517
zwischen Bleielektroden auf Schwefelsdure von 50° Be verzdgert., Vollstdndig bleibt das Kupfer erst auf der
verarbeitet. Die Anlage erzeugt jahrlich 150 bis 200 t Kathode, wenn das Eisen bis zu etwa 90 pCt in den

Elektrolytkupfer. Ebenso arbeiten auch die W erke in
W itkowitz und Brixlegg (jdhrlich 70 t) nach dem
M ultipelsystem .

Benutzt man Kupferstein als Kathode, so ist zur
Reduktion von Cuprosulfid eine mittlere Betriebspan-
nung von 2,94 V ndtig. Die Ausheute betrdgt nach
. W. Richardslnur 7,3 pCt des Kupfers. Beim Mar-
chese-ProzeR verloren die Anoden tdglich 0,9 pCt an
Gewicht, der Gehalt des Bades an Ferrosulfat wuchs
téglich um 1,5 pCt des Badgewichts. In 120 Bottichen
von 2x0,9x1 m GréBe mit 125 kg Anodengewicht
wurden téglich 2008 kg Kupfer gewonnen. Die Er-
zeugung einer 1 cm dicken Kupferschicht auf den

0,7x07 m groBen und 0,3 mm dicken Kathoden, von
denen 21 in jedem Bottich hingen, erforderte 104 Tage.
Schlieft man in einer Kupfervitriollosung von 50 Ohm
Widerstand 15 Anoden aus GuBeisen mit 16 Kathoden
aus Kupfer kurz, sowird bei 5 cm Abstand der40 x 80 ¢m
groBen Elektroden eine elektromotorische Kraft von
0,81 V erzeugt. Die Stromstdrke betrdgt 273 A, wodurch
téglich 7,77 kg Kupfer unter Lésung von 6,84 kg Eisen
gefallt werden., W erden 100 solcher Bottiche hinter-
einander aufgestellt und die gleichnamigen Elektroden
in jedem GefdB parallel geschaltet, so erhdlt man bei
HO V an einer dufern Stromquelle eine Stromdichte
von 64,4 Algm wund téglich 17,59 kg Kupfer. Mit un-
loslichen Anoden werden aus einer Lésung, die 318 ¢
Kupferin Lcbhm enthélt, bei 3 cm Elektrodenentfernung,
Dgm=20Aund 5V mittlerer Spannung durch 1L KW /st
238 g Kupfer niedergeschlagen. Bei dem Verfahren von
Siemens & Halske sinkt die Spannung, wenn der gesam te
Badwiderstand 0,0188 Ohm betrdgt, auf 1,56 V hei 64 A
auf 0,64 qm Niederschlagsfléche. Fir den Hoepfner-
Prozef herechnen sich 0,18 V, fir das Coehnsche Ver-
fahren 0,69 V. Die Kupferraffination erfordert bei
Dgm — 250 A, 4 cm Elektrodenentfernung und einem
15 pCt Kupfervitriol und 10 pCt Schwefelsdure ent-
haltenden Elektrolyten eine Spannung von 0,23 V,
die auf 0,36 V steigt, wenn der Schwefelsduregehalt auf

5pCtsinkt. Sind die Anoden 5 c¢cm, die Kathoden 0,5 ¢m
dick, so steigt die Temoperatur eines Elektrolyten von
1,20 spez. Gew. und 0,875 spez. W drme in einem Tage
um 18,7° C. Sollen die Kosten fir die Kraft und die Ver-
zinsung der Anlage maoglichst klein werden, so muf bei
4000 A auf 300 m der Querschnitt bei Leitern aus
Kupfer 61,5 qcm, bei solchen aus Aluminium 101,2 gem
betragen.

Entgegen den jetzt herrschenden Ansichten dber die
Vorgdnge bei der Elektrolyse von Cuprisalzlésungen
suchte J. M eyer2 darzutun, daB in allen Fallen zundchst
Kupfer abgeschieden werde wund erst dieses mit dem
umgebenden Elektrolyten wunter Bildung von Cupro-
oxyd reagiere. F. Foerster3 kritisiert die Versuche
und jene daraus gezogenen Folgerungen. Sind Eisen-
oxydverbindungen in den Bdadern enthalten, so wird
nach E. L. Larisond die Kupferabscheidung stark

-Electrocnem Met. Ind. 1907, Bd. 5. S. 458.

1 Bull. '80C chim. Belgique 1908, Bd. 22; Ztschr.
Bd. 15, S. 12 n. 65

3 Ztschr. Elektrochem 1900. Bd 15 S. 73

4Eng. Min. J. 1907. Bd. 84 S. 44

Elektrochem. 1909,

1

Oxydulzustand dbergeflihrt ist. MuB die Ldsung oxydiert

erhalten  werden, so verstdubt Sh., 0. Cowper-
Coleslsie fein. Die Wirkung soll durch die Einwirkung
von Tages- oder Bogenlicht unterstitzt werden.

b) Elektrolyse
Fir die Elektrolyse

mit unldslichen Anoden.

von Kupfer- und Zinksulfat-
[6sungen, die nicht dber 6 pCt freie Schwefelsdure ent-
halten, empfiehlt R. Krause2Anoden aus Ferrosilizium
mit 80 bis 95 pCt Siliziumgehalt. Der Stromverbrauch
ist nicht hdher als bei Verwendung von Blei- und
Kohlenanoden, die Haltbarkeit viel groBer als die der
letztem . Anoden mit einem Gehalt bis zu 40 pCt
Silizium werden zerstdrt; solche mit Gehalten bis 80 pCt
Silizium zeigen noch so starke Eisenoxydbildung, daf
Badspannung und Stromverbrauch zu hoch werden.
Anoden mit einem 95 pCt Gbersteigenden Siliziumgehalt
haben einen zu grofen W iderstand.

Die altbekannte Depolarisation durch Schwefeldioxyd
wollenu.a. C.J.Tossizzadund L.P. B assetdverwenden,
L&Rt man die aus den Elektrolyseuren abfliefende Lauge
Uber frisches Erz gehen und fihrt sie dann zur Elektro-
lyse zurlick usw., so wird sie immer mehr neutralisiert,
daein Teil derdem abgeschiedenen Kupfer dquivalenten
Menge Sdure durch Kalk und andere Basen der Gang-
art neutralisiert und aus dem Prozef entfernt wird.
Die Aufrechterhaltung der Aziditdit durch Zugabe von
Handelsduren zum Bade wirde zu teuer sein. M. Perreur-
Lloydb5 leitet deshalb in die aus dem Anodenraum ab-
gezogeneLauge Schwefeldioxyd ein, die bei eisenhaltigem
Elektrolyten durch die Ferrisalze der Lauge oxydiert
wird. Damit dies mdglichst ausreichend geschehe,
unterstitzt man die Oxydation der Ferrosalze in der
Anodenabteilung des Elektrolysierapparates durch Ein-
blasen von Luft.

Fir Verfahren, die den von Siemens 4hneln, be-
schreibt A. G. B etts6eine Zelle, die durch gelochte Holz-
scheidewédnde mit Asbestpfropfen in den Lbchern in
gine Anzahl von Abteilungen getrennt ist, durch die teils
die Kathoden-, teils die AnodeanUSS|gke|I flieBt. Die
Zirkulation beider wird nach dem bekannten Prinzip
bewirkt, nach dem die Lauge in einer Kammer durch
Einpressen von Luft spezifisch leichter gemacht wird.
Den Kathodenstdben, die von einem auf W alzen beweg-
lichen Rahmen herabhdngen, kann eine seitliche Ver-
schiebung von etwa 25 mm gegeben werden, wodurch
ihre Lebensdaver erhdht und die Polarisation vermindert
wird. Zur Fdllung von Kupfer besteht die Kathoden-
flissigkeit aus einer Sulfatlésung von 2 pCt Kupfer
und 4 pCt Eisen in der Ferroform wunter Zusatz von
2 pCt Schwefelsdure, die Anodenflissigkeit aus einer
ebenso sauren Sulfatlésung von % pCt Kupfer, 3 pC-t
Eisen in der Ferri- und 1 pCt Eisen in der Ferroform.

1 Amer. Pat. 873508 vom 12. Nov 1900

2D. Pat. 195518 vom 2. Febr.

3 Zus. 917 vom 26. Sept. 1902 zum Franz Pat. 308382

4 Franz. Pat. 352826 vom 29. Mérz 1905.

a D. Pat. 185912 vom 16. Nov. 1905 Franz. Pat. 371251 (M. Perreur-
Llogd u. A_M. Gardner

Amer. Pat. 850127 vo)m 11. Mai 1904; Néaheres auBer in der Patent
cbrift auch Electrochem. Met. Ind. 1907, Bd. 5, S. 238.



L. Jumaul will das Kupfer aus der ammonia
kalischen Ldsung von Cuprocuprisulfit féllen, wobei
wegen des Vorhandenseins von Ammoniumsulfit die
Spannung bei etwas héherer als der gewdhnlichen Tem -
peratur und bei ruhendem Elektrolyten nur 0,3 bis 0,4 V
betragt, falls die Stromdichte 0,5 Alfgdem ist. Zur Her-
stellung des Elektrolyten laugt man das gerdstete Erz
mit einer ammoniakalischen Ldosung von Ammonium-
sulfat oder-sulfit, wobei schon der groRte Teil der Ver-
unreinigungen zuridckbleibt, und féllt aus der Lésung,
die bis 70 g Kupferin 1 Lenthalten kann, gegebenenfalls
nach Verdampfen des freien Ammoniaks, durch Schwefel-
dioxyd, das die Zinkverbindung nicht abscheidet,
Cuprocuprisulfit.  Letzteres wird in Ammoniak oder
giner ammoniakalischen Ldésung von Ammoniumsulfat
oder -sulfit (durch Ubersdttigen der M utterlauge mit
Ammoniak erhalten) geldst. Die entkupferte Lauge
geht in den ProzeB zum Ldsen des Cuprocuprisulfits
zurfick. Ist sie zu sehr mit Ammoniumsulfat ange-
reichert, so wird ein Teil davon auf Ammoniak ver-
arbeitet. Den dazu ndtigen Kalk liefert gegebenenfalls
das Erz. Diedurch Elektrolyse erschépfte Losung kann
zur Gewinnung von Schwefeldioxyd dienen. Da die Cupri-
[sung in konzentriertem Zustande und bei niedriger
Stromdichte Kupfer I6st und diese Lauge durch den
Luftsaverstoff wieder oxydiert wird, erhdlt man beim
Arbeiten ohne Diaphragma kleine Energieverluste. Diese
kann man vermeiden2, wenn man in die Lauge vor und
wiéhrend der Elektrolyse Kohlensdure einleitet und zu-
gleich rihrt, oder wennman dasCuprocuprisulfitgleich in
Ammoniumkarbonat I6st. Man kann auch einen Teil
des Cuprocuprisulfits mit Schwefelsdure wunter Ab-
scheidung von metallischem Kupfer zerlegen3, dieses
pressen, den Rest des Niederschlages aufbringen und das
Ganze der elektrolytischen Raffination wunterwerfen,
wobeisich infolge der Depolarisation durch das Sulfit kein
Sauerstoffander Anode entwickelt, so daf man mit0,2
bis 0,5 V Spannung auskommt. Die Masse leitet besser,
als wenn man das Cuprocuprisulfit ohne weiteres als
Anode benutzt.

J.H. Ryand rostet Kupfersulfid bei Gegenwart von
Kobalt und Nickel mit 2 bis 3 pCt Kochsalz je 1 st bei
150, 250, 425 wund 550°, bringt es noch heil in ver-
dinnte Schwefelsdure oder in eine Ldsung von Schwefel-
dioxyd ein und elektrolysiert mit Bleianoden in einem
Bottich, der mit Zwischenwédnden so durchsetzt ist, daf
der Elektrolyt im Zickzack flieBen muf, wobei die
Elektroden nach dem Ende des Troges zu nédher an-
ginander gesetzt werden. Durch das Chlor, das sich
anodisch aus starker Salzsdure oder saurer Kochsalz-
[6sung entwickelt und durch Reaktion t dem W asser
naszierenden Sauerstoff liefert, will R. S. Packardé
die Sulfide des Kupfers oder Zinks in Sulfate dberfihren.
Das aus dieser Ldsung an einer Kohlenkathode pulvrig
fallende Kupfer wird in leinenen Hiillen zurickgehalten.

1D. Pat. 18943 vom 10. Dez. 1905; Franz. Pat. 359913 vom 29. Nov.
1905; Amer. Pat. 867046 vom 29. Dez, 1905,

3D. Pat. 191566 vom 9 Jan. 1007, Zusatz 6477 vom 1L Juli 1906
zum Franz Pat. 359913

3 D. Pat. 189974 vom 24. Méarz 1906: Franz. Pat. 364430 vom 20. Mérz
1906.

4 Amer, Pat. 841720 u. 841721 vom 1 Mirz 1906.
5 Amer. Pat. 840511 vom 11 .Tan 1906.

C. E.Bakerund A.W. Burwelllerzeugen aus Kupfer-
sulfid durch Einwirkung von Schwefelchloridddm pfen
Kupferchlortir, laugen dieses aus und elektrolysieren.
Elektrolyse mit léslichen Anoden. Ein kurz-
geschlossenes Element aus gerdsteten Kupfererzen und
Eisenblechen stellt die Société anonyme L'Auto-
M étallurgie2 zusammen. Als Diaphragmen dienen
die friher3erwahnten albuminoidhaltigen.  Uber sein
Verfahrend, das im wesentlichen auf einer Abkirzung
des Laugungs- und Zementationsprozesses durch ein
besonders konstruiertes Rdhrwerk beruht, hat 0. Frdlich
ndhere Angaben gemachts Die Féllung soll statt 24 st
in der Wé&rme nur 1 st dauern. Die vom Erfinder be-
hauptete Reinheit des gewonnenen Kupfers mub dbrigens
bezweifelt werden. Es wird mehr noch als Konverter-
kupier der elektrolytischen Raffination bedirfen.

Bei der anodischen Verarbeitung von Kupfererzen
oder Kupferabféllen ist es erwinscht, das Eisen in Oxyd
Uberzufihren. Dies will L. M. Lafontaine6 durch
Eintrdgen von Bariumsuperoxyd in den Elektrolyten
erreichen. Dadurch wird auBerdem die Kathode de-
polarisiert. Der Elektrolyt wird zweckm&Big so her-
gestellt, daB man in Wassereine 10pCt SO4dentsprechende
Menge Schwefelsdure eintragt, einen Sack mit Barium -
superoxyd 24 st lang einhéngt, bis die Bildung von
W asserstoffsuperoxyd daraus vollendet ist, und nun die
Flissigkeit mit reinem Kupfervitriol séttigt. Dem
Elektrolyten kann noch KienruB im Verhdltnis von
Y2 T. zu 100 T. W asser zugefigt werden. Nach diesem
Verfahren7hat die Société francaise électrolytiques
gine Anlage von 50 Bottichen mit 4000 1 Inhalt einge-
richtet.  Aus Kupfer- und Legierungsabféllen wurden
in 552 Arbeitstunden 18 445 kg Kupfer erhalten. Die
Angabe, daf 1 Al/st 1,503 g lieferte, kann nur richtig
sein, wenn der Elektrolyt Kupfer auch in der Oxydul-
form enthd&lt. Der Kathodenniederschlag ist kdrnig und
soll nach dem W alzen unm ittelbar firelektrische Zwecke
verwendbar sein. Uber seine Reinheit wird nichts
Néheres angegeben.

Als Anoden will H. K. Hess9 von Bleirahmen um -
gebene porbse Briketts benutzen, die durch Brennen
gines Gemisches von Erz mit Ton, der nach dem Hart-
werden die Teile verkittet, und verbrennbarer Faser
erhalten werden. Der Verlust durch mechanischen
Zerfall der Anode (die sicher auch schlecht leitet) dirfte
erheblich sein. Aufbereitungsprodukte, wie die vom
Chalkopyrit, will A. Schwarz10 in leitend {Uberzogene
Holzrahmen pressen und in saurer Kupfersulfatlésung
alsAnodenverwenden. Mechw art,Coitri& Cie.llfihren
das abgerbstete Erz an der erhitzten Anode entlang,
sodaf dieAnionen l6sendwirken, und trennen den Anoden-
vom Kathodenraum 12 durch die neutrale Ldsung eines
Natriumsalzes. Sobald die Kathodenflissigkeit einen

| Amer. Pat. 841 103 vom 1. Mérz 1905.

3 Franz. Pat. 325480 vom 20. Okt. 1902

3 Vgl. Gluckauf 1905, S. 759; 1906. S. 1647.

4 Vgl. Gliickauf 1906, S. 1645,

4 Elektrotechn. Ztschr. 1908, Bd. 29, S. 430.

8D. Pat. 188199 vom 15 Febr 1906."

’ Vgl. Glickauf 1906, S
8 Monit. iudustr. ; The EI Rev London 1908. Bd. 62, S. 532.
9 Amer. Pat. 881 vom 31. Jan. 190.
0 Amer. Pat. 42254 vom 6. Febr. 1904
Il Franz. Pat. 328850 vom 27. Jan. 1903.
B Vgl. Berg- u. Httttenm. Ztg. 1901, Bd. 60, S. 592.
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gewissen Gehalt an Atznatron erreicht hat, wird sie
abgezogen.

Kupferreiche Erze werden gewdhnlich auf Stein
verschmolzen, kupferarme auf nassem Wege (unter Um -
stinden mit Anwendung unldslicher Anode zur Fdllung
des Metalls) verarbeitet. W irtschaftlicher ist es, haupt-
sdchlich wegen der Vermeidung der kostspieligen un-
[0slichen Anoden und wegen der bei Idslichen Anoden
geringem Badspannung, beide Verfahren zu vereinigen,
wie es die A. G. Siemens & Halskelvorgeschlagen hat.
Geeignet ist jeder Kupferstein, wenn nur sein M etall-
gehalt zu dem des Bades in einem bestimmten Verhdltnis
steht. Das an der Kathode gefdllte Kupfer wird trotz
der Verunreinigungen des Elektrolyten rein, wenn man
rotierende Kathoden benutztund die Lésungmit Schwefel-
dioxyd sdttigt. Dieses gibt nicht nur dem Elektrolyten
den notwendigen Gehalt an freier S&ure, sondern depo-
larisiert auch. Die Patentheschreibung enthdlt keine
Angaben, wie die Unzutrdglichkeiten, welche die Aus-
scheidung von Schwefel an der Kupferstein-Anode mit
sich fihrt, vermieden werden sollen.

Fior die elektrolytische Raffination benutzt die Ge-
sellschaft V.on Gernet Copper Ltd.2gerdstetes Sulfid,

Perreur-Lloyd3 das schwammige Kupfer, dasaus un-

reinen Losungen durch Elektrolyse mit unldslichen
Anoden abgeschieden ist. Es wird in geeignete Behélter
gebracht und kann auch komprimiert werden.
wendung eines Diaphragmas ist unndtig, wenn auch
F. L. Antisell4d zu seinen Gunsten anfdhrt, daf man
die Elektroden ndher zusammenricken kdnne, ohne

Kurzschlisse beflirchten zu missen, und daB ein me-

chanisches Hinliberschwemmen des Silbers von der
Anode zur Kathode verhindert werde. Er verwendet ein
Holzgitter, dessen Offnungen mit Furnieren von etwa
I mm Dicke so ausgelegt werden, daB die Maserung
senkrecht lauft.

Uher Versuche mit dem Verfahren5 ein von Gas-

ginschlissen freies Kupfer bei maRig hohen Strom-
dichten durch die scheuernde W irkung von Kieselgui
zu erzielen, berichtet E. Krause6. Als Bad diente eine

Kupfervitriolldsung von 22° Be, die in 100 15 kg Schwefel-

sdure und 20 kg Kieselgur enthielt. Letztere wuide
durch die'Rotation der walzenformigen Kathode in
wirbelnder Bewegung gehalten. Anode war ein 96,0-

prozentiges Kupfer, das kein Arsen, Antimon und W is-

mut enthielt. Von der Kathode lief sich das erzeugte

Kupferrohr leicht abziehen, wenn man ein ge-

schlossenes eisernes Rohr benutzt, das poliert wund
schwach vernickelt wird. Es drehte sich etwa 20mal
in der Minute. Bei 2,5V wund 2 Alfgdcm betrug die
Stromausbeute 95 pCt. Die Stromdichte (die dbiigens
ziemlich klein ist) 1481t sich bei schnellerer Umdrehung
der Kathode vergréBern. Auf diese Weise hergestellte
Rohre von 5 mm W andstirke zeigten eine glatte
glanzende Oberfliche ohne knospige Auswichse und
hatten eine groBe Zugfestigkeit, die sich durch Nach-
ziehen noch erhdhen [0t

| D. Pat. 199258 vom 30. Mai 1907.

- Franz. Pat. 326325 vom 14 Nov. 1902
II Franz. Pat 337763 vom 16 Dez. 1908
4 Amer. Pat 876641 vom 5. Juli
5 Vgl. Gliickauf 1906. S. 1651; das Verfahren ist auch unter M
175470 in Deutschland patentiert.

0 Ztsehr. angew. Chem. 1907. Bd. 20. ,S. 305.
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Die Stromdichte soll nach D. und M. Roberts
sowie E. Jaffrayl auf 100 bis 250 Al/gdem erhoht
werden kdnnen, wenn man die kathodische Polarisation
durch Absaugen der Gase verhindert. Der Elektrolyt
flieft sehr schnell in kontinuierlichem ruhigen Strome.
Parallel der Stromungsrichtung sind die Anoden ange-
ordnet, die eine viel gréRere Oberfliche als die Kathoden
haben, wohl um bei der beschleunigten Fé&llung den
Elektrolyten besser in konstanter Zusammensetzung zu
erhalten.

Bei deranodischen Verarbeitung von Bronzen wird
der Elektrolyt andauernd é&rmer an Kupfersulfat,
wahrend sich durch Hydrolyse basische Salze des Zinns,
Antimons und W ismuts bilden. Das Kupfer fallt infolge-
dessen an der Kathode bald als schwarzer und sehr un-
reiner Schwamm. Die Zusammensetzung der Ldsung
wird nach ALJ.M .Thirotund L. A. MageditNouguier2
am billigsten normal erhalten, wenn man nach jedem
Kreislauf Handelschwefelsdure zusetzt und den Elektro-
Ilyten durch Kupferoxyd strémen [1&88t.  Ein billiges
Produkt der Art wird aus Bronzeabfdllen durch gute
Rostung bei Luftzutritt erhalten. Die Bronze &Rt sich,
vielleicht wegen Verteilung des Kupfers durch das Zinn,
leichter oxydieren als Kupferdrehspdne. Auch E. A,
Campagned gibt zeitweise die berechneten Mengen
Kupferkarbonat oder -oxyd zum Bade, das bei 40 bis
50° mit 1 bis 1,5 Algdem arbeitet. Der gewaschene und
getrocknete Anodenschlamm wird mit siedender 10-pro-
zentiger Natronlauge behandelt.  Man féllt die ver-
unreinigenden Metalle durch die gerade hinreichende
Menge Natriumsulfid oder -thiosulfat und elektrolysiert
nach Erwédrmen auf 80° mit 2,5 bis 2,8 V zwischen
Anoden aus Eisenblech und Kathoden aus Zinn oder
W eiBblech. \

In der Blechverarbeitungsindustrie, namentlich bei
der Patronenhdlsenfabrikation, erh&lt man grpBe Mengen
von Abfdllen aus Eisenblech, die nur mit Kupfer (4,78 bis
8,22 pCt) oder auch noch mit Nickel (bis 1,47 pCt) iber-
zogen sind. Sie sind unmittelbarnichtgut zu verwenden,
wihrend es okonomisch ist, die Uberzugmetalle wieder
nutzbar zu machen und dann das Eisen als Zuschlag fir
die Stahlerzeugung zu benutzen. Befriedigende Ergeb-
nisse liefert nach C. Richterd die anodische Ldosung der
Uberzige in verdinnter Schwefelsdure, die in 1 1
240 g H2SO0 4 enthilt. Das Kupfer setzt sich als lockeres
Pulver auf den bleiernen Kathodenblechen ab und féllt
von dort auf den Boden der Zelle, von wo es von Zeit
zu Zeit entfernt wird, um nach dem Waschen und
Trocknen im Raffinierofen verarbeitet zu werden,
wiédhrend das Nickel im Bade gelost bleibt. Im M ittel
erfordert die Ldosung des Nickels 1,2 V, die des Kupfers
2,1V bei Stromdichten von 8 bis 9 A/gdem. DerEnergie-
verbrauch st fir 1 m/Ztr. entkupfertes Eisen duich
schnittlich 23,2 bis 32,3 KW /st. W ill man das Eisen,
wenn es z.B. fir die Zementation des Kupfers benutzt
werden soll, nur einseitig bloBlegen, so vermindern sich
die Energiekosten natirlich auf die H&lfte. Die Abfélle
bleiben am besten nurso lange im Bade, bis die Uber-

r Brit Pat. 20716 (1906); Electr Engg. 1907, Bd. 2 S. 267.

éEr Pat. 18987! m 4. April

anz. Pat. 3l 19 vom Dez '1905; La Rev. ¢lecti. 1907. Bd. i.
S. 1

67._1908. B
4 Ele??tarochem. Ztsgﬁr. 1906, Bd. 13, S. 185.
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zige gerade entfernt sind, und werden, damit sich auf
ihnen Kupfer nicht wieder niederschldgt, unter Strom -
schiuf herausgenommen. Volle Streifen midssen [dngerder
Elektrolyse unterworfen werden als durchlochte. Man
arbeitet zundchst, bis die Nickelschicht geldst ist, mit
niedriger Spannung und erhéht diese dann, so daf an
der Anode Gase auitreten. Namentlich bei gleichm &Rig
plattierten Streifen st es vorteilhaft, sie mit einer
Quetschvorrichtung zu fassen. Vielleicht empfiehlt
es sich beim GroBbetriebe auch, die Streifen maschinell
zu einem fortlaufenden Bande zu vereinigen. Die End-
laugen der Elektrolyse werden zundchst von etwa 1,5 g
Kupfergehalt im Liter durch Elektrolyse mit unls-
lichen Anoden befreit und dann bis zur Kristallisation
verdam pft.  Das Eisennickelvitriol wird in bekannter
Weise, z. B. auf Nickeloxyd, verarbeitet. Im grofen
Durchschnitt wurden aus 1 t nickelkupferplattierter
Bleche 891 kg reines Eisenblech gewonnen, das im M artin-
ofen verwendet werden kann, ferner 64 kg Kupfer in
Form eines Schlammes von 72,8 kg Trockengewicht und
11 kg Nickelin Form von Sulfat. An der Anode wurden
auferdem 34,2 kg oder 3,42 pCt Eisen geldst. Vor der
elektrolytischen Behandlung missen die Abfélle in
gisernen, von unten erwdrmten Scheuertrommeln, die
mit Atzkalk, Soda und Sand oder nur mit letzterm
gefallt sind, gereinigt bzw. entdlt werden, damit der
anodische Angriff nicht verzégert wird oder ungleich-
maBig erfolgt. Der oberflichlichen Dekapierung folgt
ein Abbrausen.

Prinzipiell nichts Neues bietet das Verfahren von
E. Ginther und R. Frankel zur Verarbeitung von
Kupfernickelstein., Er wird in salzsaurer LOosung von
Kupferchlorid, die mit einem Alkali- oder Erdalkali-
chlorid2versetztist, zur Anode gemacht. Danaturgem &8
an der Kathode mehr Kupfer fallt als an der Anode
geldst wird, muB die Kupferkonzentration im Elekto-
lyten durch steiige oder gelegentliche Zugabe vaon
Kupferchlorid aufrecht erhalten werden. Hat sich der
Elektrolyt zu sehr an Nickel sowie an Eisen und &ndern
verunreinigenden Metallen angereichert, so wird er ab-
gezogen und mit unléslicher Anode elektrolysiert.
Der Rest des Kupfers und die Verunreinigungen werden
auf chemischem Wege entfernt.  Schlieflich elektro-
lysiert man die reine Nickelchlorirlésung nach vorher-
gehender Neutralisation mit unléslichen Anoden. Natir-
lich kann ebenso Nickelkonzentrationstein auf reines
Nickel verarbeitet werden. Dieselben Erfinder3behandeln
die bei der anodischen Verarbeitung von Kupfernickel-
steind fallenden faulen Laugen auch auf anderm Wege.
Sie neutralisieren sie ndmlich mit dem vorsichtig ab.

1D. Fat. 199554 vom 3. April 1907; Amer. Pat. 879 533 vom 18. Juni 1907"
:}Pe%Zusatﬁ soll dem Kupieruiederschlage die schwammige Be-
schaffenheit nehmen

3 D. Pat. 201953 vom 3. Mai 190«; Amer Pat. 875259 vom 18, Juni 1907
4 Beim Steinschmelzen ist darauf zu achten, daf aus dem Garnierit
oder den magnetischen Pyriten der groRte Teil des Eisens verschlackt

Die dadurch entstehenden
kristallisiert und auf

gerdsteten Anodenschlamm .
Vitriole werden fraktioniert
chemischem Wege getrennt wunter Gewinnung von
Zementsilber und reinen Vitriolen des Kupfers wund
Nickels. Die Laugen, diewegen Mangel an Anodenschlamm
auf diese W eise nicht rvutzbar gemacht werden kénnen,
werden eingeengt zur Kristallisation von Kupfervitriol,
durch Elektrolyse mitunlgslichen Anoden fast kupferfrei
gemacht und dann mit Nickeloxydul, das durch Ab-
rosten von Konzentrationstein erhalten ist, neutralisiert.
Nach Entfernung der Verunreinigungen auf chemischem
Wege kristallisiert man Nickelvitriol aus.

N.V . Hybinettelzerkleinert, réstetund laugtmitver-
dinnter Schwefelsdure, dampft die Ldsung, die 1 T.
Nickel auf etwa 10 T. Kupier enthdlt, zur Kristallisation
des groften Teils von Kupfervitriol ein und dann
die M utterlauge zur Trockne, mischt die ausgelaugte
Masse mit starker Schwefelsdure, erwdrmt langsam
auf Rotglut, rdstet bei dieser Temperatur, bis die
Sulfate fast zersetzt sind, laugtwieder mit verdinnter
Schwefelsdure und verdampft wie oben zur Kristalli-
sation. Das Erhitzen mit Schwefelsdure wird wieder-
holt, bis der Riackstand etw’a 70 pCt Nickel und
3 bis 5 pCt Kupfer enthédlt. Dann wird er mehrmals
chlorierend gerdstet und mit W asser gelaugt, his man
zu einem Nickeloxyd mit 0,1 pCt Kupfergelangt. Dieses
wird reduziertund zu Anoden gegossen, die elektrolytisch
raffiniert werden. Die gemischten Ldsungen werden
eingedampft und wie angegeben behandelt. Liegt eine
Kupfernickellegierung vor, so wird2 sie in Gefdfen mit
Filterdiaphragma3zur Anode gemacht. Vom Kathoden-
raum zum Anodenraum geht eine verdinnte Nickel-
vitriollosung, die etwas schwache S&ure (Milch-, Bor- oder
Phosphorsdure) enthdlt. Sie nimmt von der Anode
Nickel, Kupfer und Eisen auf, wird dann aus der Zelle
entfernt, erhitzt und wiederholt Gber Nickelstibe ge-
leitet, so daf das Kupfer in der Lauge durch Nickel
ersetzt wird., Stattreinen Nickels kann man eine Kupfer-
legierung benutzen, urenn sie mindestens 70 pCt Nickel
enthdlt und frei von Kohlenstoff, Schwefel und Silizium
ist. Die Lauge wird nun mitunldslichen Anoden elektro-
lysiertund, nachdem das dadurch oxydierte Eisen durch
Nickelkarbonat gefdllt ist, wieder in den Kathoden-
raum des Elektrolysierbottichs gebracht.

IV. Féllung von Legierungen.

Zum Niederschlagen von Messing empfiehlt Sh. 0.
Cowper-Colesd die schon ldngst bekannte MaBnahme,
Zink- und Kupferanoden mit getrennt regelbaren W ider-
sténden zu benutzen. Das Bad wird durch Elektrolyse
einer 10-prozentigen Kaliumcvanidldsung m it Messing-
anode erhalten.

1Brit. Pat. 24468 vom 27. Xov. 1905.

3 Brit. Put. 25122 vom 4. Dez. 1905

3s. spater unter ,,Gold".
4 Amer. Pat. 898189 vom 2. Aug. 1907.
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Untersuchung eines 4000 KW-Turbogenerators.

Mitteilung des Dampfkessel-Uberwachungs-Vereins der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dortmund zu Essen.

Auf Veranlassung der Berliner Elektrizitdtswerke ist
am 30. November und 1. Dezember 1908 in der ihnen
gehdrenden Zentrale Rummelsburg einer der drei dort
befindlichen 4000 KW -Turbogeneratoren einer Unter-
suchung durch den Dampfkessel-Uberwachungs-Verein
der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dortmund unter-
zogen worden. An den Versuchen beteiligte sich der
Dampfkessel-Revisions-Verein Berlin dadurch, daB er die
nachher erwdhnte Eichung der bei den Versuchen ver-

wandten MeBgefédBe fir das Kondensat, sowie die Prifung
des Kondensators auf seine Dichtheit vor Beginn der
gigentlichen Versuche ausfahrte, und daf sich bei den
Versuchen an jedem -wichtigen Posten einer seiner
Ingenieure an der Feststellung der W erte beteiligte.
Fernernahmen an den VersuchenBeamte der Allgemeinen
Elektrizitdts-Gesellschaft Berlin, der Lieferantin des
Turbogenerators, sowie der Berliner Elektrizitdts-
werke teil.

Fig. 1. Ld&ngsschnitt durch den Turbogenerator.

Beschreibung der untersuchten Anlage.

Die Anlage besteht aus einem in Fig. 1 im Schnitt
dargestellten Turbogenerator, System Curtis-A. E. G.
Die Leistung des Dreiphasen - Generators soll 14000
KW bei cos o = 1500 Umdrehungen, 6000 V,
385 A und 50 Perioden betragen. Die Erregermaschine
ist fir 220 V und 114 A gebaut. Von den 12 Hochdruck-
disen der Turbine sind, wie aus Fig. 2 hervorgeht,
8 abstellbareingerichtet. DurchVentile kdnnen 4 Gruppen
von je 2 Disen einzeln abgesperrt werden. Bei den
Versuchen waren bei halber Belastung alle 4 Ventile,
bei Dreiviertel-Last 3, bei voller Belastung 2 abgesperrt.
Die Turbine ist mit Oberflichenkondensation aus-
geristet.

Kondensat-Kolbenpumpe wund -Luftpumpe werden
durch einen, die Kihlwasser-Zentrifugalpumpe durch
ginen zweiten Elektromotor angetrieben. Beide erhalten
ihren Strom aus einem gemeinsamen Transformator
fir 6000 auf 500 V. Das Kihlwasser wird der Spree
entnommen, in die es auch unm ittelbar wieder zurick-
flieft. Das Vakuum betrug 97,6— 98,2 pCt. Der Dampf
hatte 12,2— 12,5 at Oberdruck und wurde auf 330 bis
350° C dberhitzt.

Garantien waren gegeben fir 95 pCt Vakuum
und 3000 C Uberhitzung bei 12% at Uberdruck,
ferner sollte der Dampfverbrauch bei ganzer Belastung
6,5 bei halber Belastung 7,2 kg/KW st betragen.

Aufgabe der Versuche.

Der Dampfverbrauch fir 1 KW st sollte bei ganzer
und halberBelastung, auBerdem noch bei % -Belastung
ermittelt werden. DieZahlen sind fir folgende dreiFalle
festgelegt worden, und zwar:

1. fir die gesamten von der Dampfturbine erzeugten
Kilowatt, also Drehstrom + G leichstrom;

2. fir die erzeugte Drehstrom leistung unter der An-
nahme, daB die Erregerleistung innerer Verlust des
gesamten Aggregates ist. Diese meistens bei Turbinen-
untersuchungen ermittelte Zahl kann zu Vergleichen
benutzt werden;

3. fir die Nutzleistung des Aggregates, d. h. also die
Drehstromenergie nach Abzug des von der Konden-
sationsanlage verbrauchten Stroms.

Versucheinrichtung.

Dampfmessungen. Die Feststellung des Dampf-
verbrauchs erfolgte durch Bestimmung des nieder-
geschlagenen Kondensats. Diese M ethode hatden Vorteil,
daB sie Versuche von kurzer (einstindiger) Dauer ge-
stattet, wahrend beim Messen des Kesselspeisewassers
nach den Normen l&ngere Versuche erforderlich sind.
Zur Bestimmung des Kondensats wurde eine bereits
vorhandene Mefeinrichtung benutzt. Sie bestand aus
2 GefdBen von je etwa 4 chm Inhalt. Das Kondensat
wurde abwechselnd in diese beiden GefédBe mittels einer
Wippe geleitet, die ein scharfes Umstellen erméglichte.
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Der Inhalt der mit 1 und Il bezeichneten M eRgeféRe
wurde durch Eichung seitens des Dampfkessel-Revisions-
Vereins Berlin festgestellt, wobei die gewogenen W asser-
mengen in das zu eichende GefdR abgelassen wurden,
bis es bis zum Uberlauf gefillt war.

An jedem GefdB befand sich ein m it einer Skala ver-
sehenes W asserstandglas, in dem ein Schwimmer den
Stand des Kondensats stets anzeigte.

DieEichung des GefédBes | ergab: 100 kg = 35,955 mm,
die des GefédBes I1: 100 kg = 37,555 mm.

Dampfdruck, Vakuum und Kidhlwassertemperatur
wurden mittels geeichter Federmanometer, Queck-
silber-Vakuummeter und Quecksilber-Thermometer, die
dem untersuchenden Verein gehdren, gemessen. Den
Luftdruck zeigte ein Aneroid-Barometer an, dessen An-
gaben durch die Messungen des Meteorologischen In-
stituts, Berlin, bestdtigt wurden. Die Ablesung der
Umdrehungzahl erfolgte an dem Tachometer der Turbine.

Fig. 2. Schnitt durch die Disenanordnung.

Elektrische M essungen. Sie wurden mit Hilfe
von Prézisionsinstrumenten vorgenommen, die von der
Physikalisch-Technischen Reichsanstalt geeicht und
Eigentum des Vereins sind. Die erzeugte Drehstrom-
energie wurde auferdem noch mit W attmetern gemessen,
die den Berliner Elektrizititswerken gehdren.  Diese
Messung erfolgte nach der Zweiwattmeter-M ethodel,
bei der Feststellung der vom Drehstromgenerator er-
zeugten Energie mit zwei W attmetern, bei der Messung
der von [der Kondensationsanlage aufgenommenen
Energie mit einem W attmeter und Leistungsmesser-

>vgl. Gluckauf 1904, S. 1514; 1908, S. 160L

Umschalter. Die Hauptenergie wurde mit Transfor-
matoreninstrumenten, die Kondensationsenergie mit
einem direkt zeigenden Instrument gemessenl.  Die
praktische Anordnung unterschied sich von der schema-
tischen dadurch, daB bei der Hauptschaltung nicht je
ein, sondern je zwei hintereinander geschaltete Strom -
transformatoren und je zwei parallel geschaltete Span-
nungstransform atoren Anwendung fanden. Die Schaltung
fir Messung der Kondensationsenergie hatte dadurch
gine Vereinfachung erfahren, daf nur ein W attmeter
gingebaut war.

Der Erregerstrom wurde mit Hilfe eines Wehrs
(Shunt) und eines M illivoltmeters, die Erregerspannung
mit Hilfe eines direkt zeigenden Voltmeters vermittels
gines Umschalters sowohl am Kollektor als auch an den
Schleifringen gemessen.

Die Ablesungen der elektrischen MeRinstrumente
zur Messung der Hauptenergie erfolgten wdéhrend der
meist einstindigen Versuche in Abstinden von je 2y2,
die zur Messung der Kondensations- und Erregerenergie
von 10 min.  Die praktisch zu vernachldssigende
Differenz zwischen den Angaben der V attmetei des
Vereins (Nr.22) und derElektrizitdtswerke (Nr.23) ist aus
der Tabelle auf S. 523 zu entnehmen. Der Berechnung
sind die Angaben der Kesselvereins-Instrumente zu-
grunde gelegt.

Durchfihrung der Versuche.

Die Versuche wurden im allgemeinen nach den
geltenden Normen fir Leistungsversuche an Dampf-
kesseln und Dampfmaschinen sowie nach den Nor-
malien flir Bewertung und Prifung elektrischer Ma-
schinen und Transformatoren durchgefihrt. Bei der
bereits erwéhnten W ahl der Kondensatmessung wurde
die Dauer der Einzelversuche auf i st beschrénkt.

Der Beharrungzustand wurde als erreicht angesehen,
wenn die Turbine mit den jeweiligen Belastungen 25 bis
30 min gelaufen war. Sdmtliche Ablesungen an der
Turbine sowie die Temperaturmessungen fanden in
Abstinden von 5 min statt.

Die Dichtheit des Kondensators wurde in nach-
stehender Weise durch den Dampfkessel-Revisions-
Verein Berlin erm ittelt.

Bei Stillstand der Turbine befand sich der Konden-
sator wéahrend einer Zeit von etwa 20 min in Tétigkeit.
Nach Stillsetzung der Kondensatpumope wurden ihre
sdmtlichen H&hne und alle in Frage kommenden Lei-
tungen gedffnet. Dabei zeigte sich, daB kein Kdhlwasser
in die Kondensatleitungen eingetreten sein konnte. Nur
eine geringe Menge floB aus, die sich als geringer Rest
des in den Leitungen zurdckgebliebenen W assers oder
als Ansammlung der Niederschldge an den innern Rohr-
winden erklarte.

Ergebnis der Versuche.

In der nachstehenden Tabelle sind die einzelnen
Yersuchdaten mit den Endzahlen zusammengestellt, die
sich aus ihnen ergeben.

Ein Vergleich der Versuchwerte mit den gegebenen
Garantien ist ohne weiteres nicht angéngig, da sSie unter
abweichenden Bedingungen in bezug auf Uberhitzung
und Vakuum gegeben worden sind.

1Schaltungschemata s Gluckauf 1908. S. 1508, Fig. 6 und 7.
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Eine Umrechnung, bei der fir 6 °Uberhitzung 1pCt
und fiar 1 pCt Vakuum 15 pCt im Dampfverbrauch
gerechnet sind, 148t einen anndhernd richtigen Vergleich
zu, der ergibt, daf die Maschinen erheblich ginstiger
arbeiten als garantiert worden war. Besonders auffallig
ist, daB der Dampfverbrauch bei % - und *-Belastung,
entgegen der Garantie, nach der er bei halber Belastung

Gluckauf

Zusammenstellung

mNummer des Versuches

1 Datum des Versuches .

2. Dauer des Versuches in min 59' 25"

3. Hohe der Belastung oo \b

4. Disenventilstellung. ..o, alle Disen-
ventile
geschl.

5. Umdrehungen in 1 min .. 1490

G Dampfdruck, at Uberdruck, Admission-

SPANNUNG . oo, om 12,4
7. Dampftemperatur °C des Admissions-

AAM PFES e 334
8. Vakuum m m ... 755,5
9, Barometerstand m m ..., 769
10. Vakuum in pCt des Barometerstandes 98,2
11 Lufttemperatur °C oo 23
12. Temperatur des Kihlwassers vor dem

Kondensator ° C .eccecvevcvereiseesessennns 2,5
13. Temperatur des Kuhlwassers hinter dem

Kondensator © C .occeceeveecveeeeeeeceeereeeeeeean 10,0
14. Temperatur des Kondensates in den MeR-

GEFAREN °C oo 7,0
15. Gemessene Kondensatmenge kg . 11 783,43
16. Kondensatmenge Kg/ S t.oeeoecienrernnnonn. 11 898,00

Drehstromgenerator:
17. Polwechsel in 1 s e K .eeeerees 101,5
18. Spannung V .. 6040
19. Stromstarke A 19161
20. Phase 1. Leistung KW ' 1076
21. Phase 2. Leistung KW . 1124
22. Drehstromenergie | KW 2200
23. Drehstromenergie 11 KW 2189
24, COS P IW @ oo 1,00
Erreger masch ine:
25. Spannung an den Schleifringen V 118,8
26. Kollektorspannung V ..., 222,8
27. SrOMSEATKE A oo 44,2
28. Leistung K W e 9.9
29 Drehstromenergic + Gleichstromenergie
KW e 2209,9
Kondensation:
30. Energieaufnahme K W ..o, 57,3
31. Drehstromenergie + Kondensationsenergie

KW oo sssnssssssone 2142,7
32. Dampfverbrauch KW/st, Drehstromenergie 5,40
33. Dampfverbrauch KW/st, Drehstromenergic

+ Gleichstromenergie  .ooeconercienviinnn, 5,38
34. Dampfverbrauch KW /st, Drehstromener-

gie - Kondensationsenergie. ... 5,54
35. Dampfverbrauch KW /st, Drehstromener-

gie, umgerechnet auf 300° C und 95 pCt

Vakuum: 1 pCt Vakuum = 1,5 pCt vom

Dampfverbrauch, 6° Uberhitzung = 1pCt

vom Dampfverbrauch ..eerconnvecnsennens 5,99

1Nur in 1 Phase semessen, cla fiir die andere
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um 0,7 kg wunglnstiger sein sollte, praktisch dem fir
Vollast gleich war. Dieses gidnstige Ergebnis ist durch
richtige Dimensionierung und Bedienung der abschaltbar
gingerichteten Disen erreicht worden und beweist, daf
die weitgehende Ausnutzung der Disenregulierung einen

bisher noch von keiner Dampfturbine erreichten tech-
nischen Fortschritt bedeutet.
der Ergebnisse.
1 12. 08 30. 11. 08 30..11. 08 1 12. 08 1. 12. 08
60’ 59" 20" 60’ 60" 60’
Yi % 3i I 1
alle Disen- 1 Disen- 1 Disen- 2 Disen- 2 Dus.,cn-
ventile ventil ventil ventile ve“ntlle
geschl. gedffnet geoffnet geoffnet gedffnet
1501 1500 1500 1495,4 1497,7
12,5 12,3 12.3 12,2 12,2
345 333 330 341 350
753,8 754,4 754.,4 750,1 748.,6
769 769 769 768,7 769
98,0 98,1 98.1 97,6 97,3
25 23 24 24 25
3,0 2,5 2,5 3,0 3,0
100 12,0 12,5 14,0 16,0
7.0 7,5 8,0 9,0 10,0
11 935,42 17 583,13 17 702,26 23 294,02 23 011,16
11 935,42 17 780,40 17 702,26 23 294,02 23 011,16
101,0 100,7 101,0 100,8 100.7
6080 6080 6080 6060 6070
1952 1 298,0 298,8 37101 370,51
1102 1528 1524 1944 1949
1134 1712 1723 2288 2290
2236 3240 3247 #4232 4239
2213 3238 3239 4196 4196
1.00 1,00 1.00 0,99 0,99
121,0 134,6 134,6 156.0 158,6
222,0 222,6 222,2 223,0 222,0
44,3 50,0 49,8 56,7 57,1
9,9 111 11,1 12,7 12,7
22459 3251,1 3258,1 42447 4251,7
58,6 59,2 59,2 62,9 59,4
2177,4 3180,8 3187,8 4169,1 4179,6
5,34 5,49 5.45 5,50 5,43
531 5,47 5,43 5,49 5,41
5,44 5,59 5,55 5.59 5.51
5,98 6.05 5,98 6,09 6,07

p ase der MeBbereich nicht aasreichte, der Strom also ber 200 bZw. JA A betrig.



524 Glickauf

Nr. 15

Fordermaschine mit Préazisions - Regulatorsteuerung.

Bei den in Gebrauch befindlichen modernen Sicher-
heitsapparaten wirkt der Regulator im allgemeinen
zundchst auf den Servormotor ein, und erst durch diesen
wird die Daumensteuerung betdtigt. Davon abweichend
erfolgt die Regulierung bei dervon der Isselburger H tte
gebauten Zwillings-Tandem -Fordermaschine mit Koepe-
scheibe auf Zeche Minister Achenbach (s. Fig. 1)
unmittelbar an den EinlaBventilhebeln. Sie werden
mit Hilfe der Steuerdaumen angehoben (s. Fig. 2),
wéhrend der VentilschluB nach Art der Prézisions-
steuerungen fir normale Dampfmaschinen selbsttdtig
erfolgt, u. zw. friher oder spéter, entsprechend der je-

weiligen Stellung des Regulators. Ein Anstellen der
Bremse wéhrend der Produktenfdrderung und damit
in Zusammenhang stehende Zeit- und Kraftverluste
werden im allgemeinen vermieden. Bei den neuesten
Ausfihrungen erfolgt ferner ein allmahliches Anstellen
der Dampfbremse, jedoch nur in den Fdllen, in
denen die Maschine unter dem EinfluB ejnzuhdngender
Lasten bei Seilfahrt usw. noch das Bestreben hat,
die Hochstgeschwindigkeit zu Gberschreiten, wenn der
Regulator bereits auf Nullfillung gestellt hat. Bei der
Seilfahrt setzt der Maschinist zu diesem Zwreck einen
mitroter Scheibe versehenen Hebelum. DerBremsdruck

Fig. 1. Koepe-Férdermaschine auf Zeche Minister Achenbach.

hortjedoch sogleich wiederauf, wenn die Geschwindigkeit
der Maschine und mit ihr der Regulator sinkt. Die
Wiirkungsweise der Regulatorsteuerung ist folgende:
Bei Beginn des Treibens legt der Maschinist den
Fahrthebel in die grdBte Auslage, so daB die fir grofBe
Fillung konstruierten Daumen oder Konen die Ventile
heben und senken. Entsprechend der zunehmenden
Geschwindigkeit hebt sich auch der Regulator allm&hlich
und fahrt durch seinen Ausklinkmechanismus eine ent-
sprechende Verringerung der Fidllungen herbei. st die
maximale Fordergeschwindigkeit erreicht, so wird die
erforderliche kleinste bzw. ginstigste Fillung ein- und
der Beharrungzustand hergestellt. Der Maschinist ist
ausgeschaltet; nur in besondern Féllen kann er die Ein-

wirkung des Regulators mittels einesvom Fufe betdtigten
Hebels verhindern.

Gegendber den Regulatorfordermaschinen mit Knag-
gensteuerung hat die Verbindung der bei Fdrder-
maschinen bewéhrten Konensteuerung mit der durch
ginen Regulator beeinfluften Prazisionskiinkvorrichtung
wesentlich bessere Dampfausnutzung zur Folge. Die
Knaggensteuerungen gehbren bekanntlich nicht zu den
Prazisionsteuerungen, weil der VentilschluB nur all-
mahlich vor sich gehen kann und daher eine Drosselung
des Dampfes eintritt. Ferner ist bei kleinen Fidllungen
nicht gendgend Ventilhub vorhanden, so daf der Dampf
beim Eintiitt in den Zylinder bereits einen Teil seiner
Spannung verliert. L&Rt man dagegen durch den Steuer-
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claumen nur das Anheben wie bei grofer Fillung aus-
fihren, das Ventil jedoch zur richtigen Zeit frei fallen,
so wird der in dem Zylinder befindliche Dampf mit
Adinissionspannung plotzlich von weiterer Zufuhr ab-
gesperrt nnd eine schédliche Drosselung vollstdndig
vermieden. Die sich dabei ergebenden Diagramme sind
denen von Prédzisionsdampfmaschinen ebenblrtig, wie

Fig. 2
Zylinderquerschnitt und Prézisions-Regulatorsteuerung.

das fortlaufende Diagramm in Fig. 3, das an einer
Trommel-Fordermaschine auf Zeche Deutschland bei
Haflinghausen genommen wurde, erkennen [&8t. Zu
bemerken ist, dak diese Maschine ohne Unterseil und
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bei mittlerer Teufe arbeitet, so daB die Expansions-
wirkung nurin beschridnktem M afe zur Geltung kommen
kann. Manerkenntdeutlich das Einsetzen des Regulators,
das bei reichlich bemessenen .Maschinen bereits wéhrend
der Beschleunigungsperiode beginnt. Bemerkenswert
ist, daf sogar Fidllungen von 5 pCt und darunter noch
genaue Diagramme ergeben. Bei allen &ndern Daumen-
steuerungen |48t sich die Expansionsteuerung nicht so
weit ausdehnen; unter 10 pCt Fillung macht sich die
Drosselwirkung infolge des zu geringen Ventilhubes
derart geltend, daf regelrechte Diagramme {Uberhaupt
nicht mehr zu erhalten sind, mit'dndern W orten, der
Dampfverbrauch wird héoher.

Fig. 3. Dampfverbrauchdiagramm.

Die unmittelbare Einwirkung des Regulators auf die
Ventilsteuerhebel bewirkt, daB die Regulierung schneller
erfolgt als bei den Fordermaschinen, deren Regulator
erst durch Vermittlung des Umsteuerapparates auf die
Daumensteuerung und durch diese auf die Ventile ein-
wirkt, da es hierbei zur Verdnderung in den Fillungen
erst mehrerer Vorgdnge bedarf, die sich nacheinander
abspielen, also Zeit erfordern.

Damit die Ventile nicht zu hart aufden Sitz schlagen,
sind Luftpuffer vorgesehen, deren Anwendung bei lang-
sam laufenden Fdordermaschinen zu Bedenken keinen
AnlaR gibt, da richtig konstruierte Luftpuffer selbst
bei Betriebsmaschinen mit Umlaufzahlen von mehr als
100 in der Minute noch zuverldssig arbeiten.

Um die Maschine rechtzeitig zum Stillstand zu
bringen und falsches Anfahren unmadglich zu machen,
ist die Maschine mit einem einfachen Fahrtregler aus-
gerdstet, der kurz vordem Ende des Treibens den Steuer-
hebel in die Ndhe der M ittelstellung bringt und dem
Maschinisten nur noch den zum Umsetzen der Kdrbe
notwendigen Dampf zu geben gestattet.

Geschaftsbericht der Gelsenkirchener Bergwerks-Aktiengesellschaft fir das Jahr 1908.

Die Gesamtférderung aller Zechen betrug 1908 8 580 0101
oder arbeitstdglich 28 679 t Steinkohle, gegen 8 395 890 t
oder arbeitstaglich 27 870 t in 1907.

An Koks wurden 1908 im ganzen 1760595t gewonnen,
gegen 17192881in 1907. Die Gesamtherstellung an Briketts
betrug 1908 182 252 t, gegen 104 827 t in 1907.

Aulerdem wurden bei der Kokserzeugung an Neben-
produkten 1908(1907)hergestellt:21678(17421)t schwefel-
saures Ammoniak; 55 842 (47 990) t Teer; 6899 (7 263) t
ger. Benzole einschl. Toluol, Xylol und Solventnaphtha.

Die Herstellung an Ringofensteinen auf sadmtlichen
Ziegeleien betrug 1908 30,6 Mill. Stiuck, gegen 34,3 Mill.
Stick in 1907.

Die Gesamtarbeiterzahl stellte sich im Durchschnitt
des Jahres 1908 auf 33 752 Mann gegen 30 043 Mann in 1907.

Die Gesamtzahl der Betriebsbeamten betrug 1083
gegen 999 in 1907 und die Gesamtzahl der Beamten bei
der Hauptverwaltung 226 gegen 219 in 1907.

Abgesetzt wurden im ganzen 8218 732 t Kohlen gegen
8073 571 t in 1907. Darin sind enthalten 2 257 170 t
Kokskohlen fir eigene Kokereien. Der Gesamtabsatz an
Koks betrug 1407 894 t gegen 1719 090 t in 1907. An
Briketts wmrden 182 252 t abgesetzt gegen 104 827 t in 1907.

Ferner wurden abgesetzt:

1907 1908
t t
schwefelsaures Ammoniak.. .. 15876 19483
...................................................................... 48 549 55811
ger. Benzole einschl. Toluol, Xylol und
Solventnaphtha 6 703 5688
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An Ziegelsteinen wurden 1908 27,6 Mill. Stiick abgesetzt
gegen 33,1 Mill. Stick in 1907.

Von groReren gewaltsamen Betriebsunfallen sind die
Zechen verschont geblieben. Auch Wagenmangel trat nur
in der zweiten Januar-Halfte, da allerdings sehr heftig auf,
und noch einmal an einigen Tagen in der zweiten Halfte
des Oktobers, in der Ubrigen Zeit war die Wagenstellung
recht regelméaRig.

Die Durchschnittselbstkosten je Tonne betrugen 9,30
(8,84) M, an Arbeitslohn wurden 5,80 (5,55) M auf die
Tonne bezahlt; die Arbeitsleistung je Schicht stellte sich
auf 0,898 (0,935) t; die DurchschnittsVerkaufspreise je
Tonne auf 11,61 (11,41) M. Der Durchschnittslohn aller
Arbeiter je Schicht betrug 514- (5,09) Ji und die Jahres-
lohnsumme eines Arbeiters 1635 (1677) M.

Die weitere Steigerung der Selbstkosten kommtvon den er-
hohten Lohn- und Materialausgaben auf die Tonne Fdrderung,
hauptsdchlich infolge verminderter Arbeitsleistung, dann
aber auch von den durch Einfihrung des neuen Knapp-
schaftstatuts bedingten Mehrausgaben fiur Gefdlle. Die
Gesellschaft zahlte 1908 an Knappschaftgefallen 935 000 A
= 10,9 Pf. auf die Tonne mehr als im Jahre 1907.

Der Absatz in Kohlen und Briketts war in den ersten
3 Vierteljahren befriedigend. Die Produktion wurde glatt
untergebracht, und in Stucken und groben Nussen konnte
durchweg der Nachfrage nicht gentigt werden. Allerdings
sind die versandten Mengen nicht samtlich direkt in den
Verbrauch Ubergegangen, sondern haben z.T. zur Auffilllung
der Lager gedient, die in der vorangegangenen Hoch-
konjunktur ziemlich erschopft waren. Im letzten Vierteljahr
verschlechterten sich die Absatzverhéltnisse zusehends.
Das Kohlen - Syndikat konnte fir Oktober bis einschl.
Dezember nur 81,21 pCt der Beteiligungsziffer unterbringen,
gegeniber einer Durchschnittsbeschaftigung von 86,75 pCt
von Januar bis September. Die Folge davon war, dal
die Gesellschaft wieder Feierschichten wegen Absatz-
mangel einlegen mufBte, was seit September 1905 nicht
mehr erforderlich gewesen war.

Hierdurch wurden die Betriebsergebnisse naturgeméf
unglinstig beeinfluBt. In weit hdherem MaRe war das der
Fall durch die erheblichen Absatzstockungen in Koks
infolge des Darniederliegens der Eisenindustrie. Die Ge-
sellschaft versandte im letzten Jahre an Koks flir Rechnung
des Syndikats 1219 971 t = 70,65 pCt der Beteiligungs-
ziffer und nahm daneben 352 837 t = 20,43 pCt der Be-
teiligungsziffer auf Lager. Zur Lagerung so erheblicher
Mengen sah sie sich veranlaBt, weil sie die Nebenprodukte
nicht einbiiRen wollte, auf der d&ndern Seite ihr das Syndikat
die Kokskohlen doch nicht hé&tte abnehmen kdénnen. Es
hédtten also Feierschichten eingelegt werden mussen, obwohl
fur die Wasch- und Siebprodukte aus den Kohlenmengen,
welche wegen ungenligender Reinheit zur Wadsche gehen
mufRten, auBer Kokskohlen Absatz vorhanden war. Da
der Absatz z. Z. noch keine Besserung zeigt, und nicht
ungemessene Mengen auf Lager genommen werden kdénnen,
so wird, wie der Bericht bemerkt, nichts anderes (Ubrig
bleiben, als nunmehr die Koksherstcllung weiter einzu-
schréanken.

In Ammoniak war der Absatz befriedigend. Es haben
sich, wie immer, bis Ende des Jahres Bestdnde angesammelt,
die aber, soweit bis jetzt zu tibersehen ist, in der nachsten
Zeit zum Versand gelangen werden.

In Teer wurde die Herstellung regelméalRig abgenommen.
Dagegen litt der Absatz in Benzolen infolge schlechter
Beschéftigung der als Abnehmer in Frage kommenden
Industrien. Es muBten daher gréBere Mengen auf Lager
genommen werden.

Nr. 15

Die Entwicklung des Schichtverdienstes auf den ein-
zelnen Schachtanlagen der Gesellschaft ist fur die beiden
letzten Jahre ausderfolgenden Zusammenstellung zu ersehen.

p @ 3

D ¥ D

S,
,§ '5%5 lég, 2%£
0 w03 7t

1Q07 1908 1907 1908 1907 1908 1907 1908
M AU Jdi M M M M M

Rhein-Elbe 1 u. Il 6,56 6,44 6,21 6,32 4,55 4,62 3,73 3,85

Il « 6,83 6,72 6,38 6,78 4,62 4,80 3,64 3,85
ATM Q. 6,56 6,54 6,43 6,44 4,88 5,03 3,59 3,64
Minister Stein .. 6,30 6,32 6,33 6,28 5,01 4,95 3,43 343
FirstHardenberg 6,24 6,27 6,26 6,19 507 512 3,67 3,70
Erin o, 6,21 6,29 4,91 507 3,83 4,05

Hansa 6,12 6,19 4,90 511 347 352
Zollern 6,24 6,36 5,10 5/27 3,61 3.73

6,27 6,27 5,05 5,09 3,72 3,85
Germania | 6,45 6,38 5,07 5,23 3,85 4,01

6,07 6,16 4,98 514 3,84 3,98
Grillo e, 6,41 6,45 4,74 491 3,20 3,35
Grimberg ... 6,54 7,06 4,58 4,66 3,26 3,37
W esthausen......... 587 593 505 514 387 3,93
Bonifacius ......... 6,51 6,39 4,81 4,77 3,93 3,86
Hamburg ... 5,60 5,65 4,42 458 3,29 341
Franziska...... 6,11 6,12 453 4,67 3,41 341
Thies..... 6.37 6,35 545 557 3,55 3,61

Wilhelm oo 617 6/21 509 515 3,52 3.65

Uber die Entwicklung der Abteilung Aachener
Hitten-Verein wird folgendes berichtet:

Die Erzférderung wurde auf der Hdhe des Bedarfs
gehalten; der Grubenbetrieb verlief U{berall ungestort.
Die Forderkosten erfuhren gegen Ende des Geschéftsjahres
eine Erhdéhung durch die Ausdehnung der Gewerbesteuer
auf den Bergbau in Lothringen. In Esch wurde am
1. Méarz 1908 der Hochofen 4 behufs Neuzustellung ausge-
blasen. Es gelang, die Roheisen-Selbstkosten im Vergleich
zum  Vorjahr erheblich herunterzudricken, u. zw.
wesentlich infolge glinstigerer Koksverbrauchziffem.

Auch in Rothe Erde verlief der Betrieb in allen Ab-
teilungen ungestért und zufriedenstellend.Leider muRten
vom 1. Marz ab wdchentlich 2 Feierschichten eingelegt
werden, weil die zur vollen Beschaftigung ndtigen Arbeits-
mengen nicht hereinzuholen waren. Dagegen gelang es,
durch Verbesserungen sowohl in technischer als auch in
organisatorischer Hinsicht und durch groBte Sparsamkeit
in Rothe Erde ebenfalls eine erhebliche ErmaRigung der
Selbstkosten gegeniiber dem Vorjahre zu erzielen.

In Eschweiler war der Betrieb das ganze Jahr hindurch
voll beschaftigt.

Die Arbeiterzahl betrug 1907 1908
Esch und Deutsch-Oth Grubenbetrieb . . 1754 1611
BEsch HochOfen .., 946
Deutsch-Oth Hochofen .ovveiievievcnn, 418
Rothe Erde und Bisbach. . 3896
ESChW eiler . 868

zusammen 8436 7739

Die M arktlage war in 1908 unglinstig. Der Stahlwerks-
Verband hatte am 14. Dezember 1907 seine Inlandpreise
fir das 1. Halbjahr 1908 um 10 Ji je Tonne ermafigt,
vermochte jedoch den Bedarf, der durch unsichere Markt-
verhdltnisse im In- und Auslande zuriickgehalten wurde,
nicht zu beleben. Im Laufe des Jahres verschlechterte
sich vielmehr die Marktlage noch ganz erheblich, der
Halbzeugpreis wurde im Juni 1908 um weitere 5 M herab-
gesetzt, daneben war der Stabeisenmarkt vollstdndig
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zerfahren. Gegen Ende des Jahres kam zu diesen unsicheren
Verhdltnissen noch die Auflésung der Roheisen-Syndikate.
Das Lothringisch-Luxemburgische Kontor fiir den Verkauf
von Roheisen, welches bis dahin die von der Abteilung
Aachen zum Verkauf gebrachten Mengen absetzte, gab
gleich den &ndern Roheisenverbdnden den Mitgliedern den
Verkauf fur 1909 frei, weil eine Verstidndigung uber die
Verlangerung nicht erzielt werden konnte. Infolgedessen
war die Gesellschaft gendtigt, den Verkauf selbst in die
Hand zu nehmen. Es gelang ihr bzw. der von der Gesell-

schaft geschaffenen eigenen Roheisen-Verkaufstelle in
Gelsenkirchen, ihre Roheisenproduktion, soweit sie sie
verkaufen wollte, abzusetzen.
Die Produktion betrug 1907 1908
t t
AN E rZ i 1864 939 1735 297
Roheisen.. 532 845 500 301
Rohstahl... . 476 534 419 420
GieRerei-Erzeugnissen .o 10 539 9 113
" Walzdraht.... 31 359 33 885
. Kalk... 42 520 42 412
. Thomasphosphatmehl . . . 98 306 87 227

Dem Bericht Uber die Abteilung Schalker Gruben-
und Hutten-Verein entnehmen wir das folgende:

Im Anfang des Jahres 1908 standen in Gelsenkirchen
5 Ofen und in Duisburg 3 Ofen im Feuer; infolge vermin-
derten Absatzes wurde Anfang Februar in Gelsenkirchen
und Duisburg je ein und Anfang Mai in Gelsenkirchen
ein weiterer Hochofen ausgeblasen. Mit der Neuzustellung
dieser Ofen ist sofort begonnen worden, sodaR in den ersten
Tagen des Jahres 1909 auf dem Gelsenkirchener Werk
ein Ofen wieder in Betrieb genommen werden konnte.

Die GieRRerei erreichte nicht ganz die Héhe der Produktion
des Vorjahres, doch ist die Beschéaftigung noch als befrie-
digend zu bezeichnen.

Die Gesamt-Arbeiterzahl betrug im Durchschnitt 2852

gegen 3202 Mann in 1907. Die Jahreslohnsumme je
Arbeiter stellte sich auf 1591 M gegen 1528 M in 1907.
Es betrug die Herstellung: 1907 1908
t t
an RONEISEN .o 351 510 238 077
., Rohren und GuBwaren...... 107 703 98 247
, Schwefelsaurem Ammoniak . . . . 854 825
g = Knapp- =
> S schafts- z
Bergwerks- & Staat-s- qév gefalle “g’a
Jahr steuer ‘.J/L u.Gemeinde- g a) Beitrag E
H Steuer & der
é E Gesellschaft E
M pCt M M o
1885 114 239 8,85 62 306 4,83 90 276  7,—
1890 267 877 6,63 112 698 2,79 194 063 4,80
1895 92 421 3,59 384 920 14,97 328 812 1-2,79
1900 — 757 076 8,03 783 353 8,31
1901 796 004 10,13 874 861 11,13
1902 _ 947 255 13,22 871 662 12,17
1903 _" — 1109 791 14,24 937 631 12,03
19041 . —_ 1171 250 14,68 1045 037 13,10
1905 — 1256 382 15,83 1110 920 14—
1906 _1 — 1347 849 1572 1231081 14,35
1907s : 2 097 486 12,14 1690 047 9,79
1908 2337589 17,92 2725032 20,90
1Seit dem 1 Februar 1904 einschl. ..Hamburg“ und ,,Franziska“.

2 Seit dein 1. Januar 1907 einschl. ,.Abt. Aachen* und ,,Abt. Schaike*

Gluckauf

an Teer
. ger.

Benzol, Toluol usw.

Beschaftigt waren:

auf den Hoch
, der Giele

ofen,
rei,

Gelsenkirchen

Gelsenkirchen

., dem Vulkan, Duisburg

Es betrug auf den s&mtlichen Anlagen der Gesellschaft:

die Zahl der Arbeiter
Beamten

"

gezahlte Arbeitslohn

Foérderung von Kohlen

Herstellun

Férderung
Herstellun

Die nachstehende Tabelle bietet
deren Verhaltnis zum Reingewinn bei

Lasten und

g =

"

g .

Koks .
Briketts
Erzen . . . .
Roheisen
Rohstahl
Walz-
produkten
GieBerei-
Erzeugnissen
Thomasphos-
phatmehl
schwefels. Am-
moniak
Teer .
ger. Benzolen
einschl.

Toluol, Xylol
und Solvent-

naphtha .
Ringofen-
steinen

Gesellschaft in den Jahren 1885 bis 1908.

Knapp-
schafts-
gefélle :

bj Beitrag
der
Arbeiter

89 335
224 3271
431 158

1034 986
1166 482
1 150 077
1224 619
1367 678
1461 299
1572 410
2327 254
2847 305

i vim Reingewinn

oo
o©
N

16,77
10.98
14,85
16,05
15,71
17,14
18,41
18,33
13,47
21.83

o

Summe g Beitrag zu

der =3 Unfall-

Knapp- = Berufs-

[}

schafts- o Genossen-

gefélle E schaften

M £ M

179 611 13,9-2 1441
418 389 10,35 168 176
759 970  *29,56 245 708
1818 339 19,29 515 683
2 041 343 25,98 575 031
2021 739 28,22 630 170
2 162 250 27,74 759 4-27
Q2412 715 30,24 933 993
2572219 3241 955 536
2803 491 32,68 1200 36-2
4017 301 23,-26 1864 539
5572 337 42,73 1604 572

1907 1908
t t
2 797 2 711
481 453
Mann Mann
1274 1011
1565 1538
363 303
zus. 3202 2852
1907 1908
Mann Mann
41 681 44 343
1612 1705
,A «
67 667 471 70 549 392
t t
8 395 890 8 580 010
1901 161 1877 237
104 827 182 252
1864 939 1735 297
884 355 738 381
476 534 419 420
402 831 352 961
118 242 107 360
98 306 87 227
18 275 22 504
50 786 58 552
7744, 7 352
Stlick Stiick
34 338 040 30 553 021
eine Ubersicht der

der

<opr

pCt

0,12
4,16
9,56
5,47
7,32
8,80
9,74
11,71
12,04
14,—
10,79
12,30
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. c o
Beitrag zur £  Beitrag zur E Summe g Gesamt- = Lasten Gesamt- g L asten
Invaliditats- z Invaliditats- = der 2 summe ‘i’% auf 1 summe : auf 1
u. .Alters— o u. _At:ters- > Beitrage zur CE” ausschl. < beschif- cinschl. E beschaf-
£ £ i = :
Jahr Versicherung © versicherung @ Invaxcliltats S 2 tigten Beitrage der & tigten
a)seitensder b)seitensder u. ters- . . - .
; Arbeiter Arbeiter  Arbeiter Arbeiter
Gesellschaft  § Arbeiter g versicherung  § 3 g
« o M @) M o M N H# M geo) M
1885 — 268 263 20,80 74,11 357 597 27,72 98,78
1890 — — — — - 742 813 18,38 131,26 967 140 23,93 170,90
1895 75 166 2,92 75 166 2,92 150 333 5,84 1127 028 43,83 117,50 1633 351 6352 170,28
1900 172 416 1,83 172 416 1,83 344 833 3,66 2228529 123,64 116,58 3435931 3645 179,74
1901 188 891 2:40 188 891 2,40 377 781 481 2434788 j30,99 114,96 3790 160 48,24 178,96
1902 189 339 2,64 189 339 2,64 378 678 528 2638426 36,83 124,94 3977 842 5552 188,36
1903 200 712 2,57 200 712 2,57 401 425 5,14 3007 561 38,58 139,89 4 432 892 56,86 206,19
19041 223 497 2:80 223 497 2,80 446 994 5,60 3373777 42,29 141,17 4964 952 62,23 207,76
1905 215 667 2,71 215 667 2,71 431 334 5,43 3538 505 44,58 147,60 5215 471 65,71 217,56
1906 233 060 272 233 060 2,72 466 120 544 4012 352 46,78 16510 5817 822 67,84 23940
1907- 351 949 2,04 350 495 2,03 702 444 4,07 6 004 020 134,76 149,39 8 681 769 50.26 216,02
1908 398 403 3,06 392 997 3,01 791 400 6,07 7065595 |54,18 161,84 10305898 79,02 236,05

1Seit dem 1 Februar 1904 einschl. ,,Hamburg* und ,Franziska‘“
2 Seit dem |. Januar 1907 einschl. ,,Abt. Aachen und ,,Abt. Schalke®.

Mineralogie und Geologie.

Mitteilungen der Erdbebenstation der Technischen
Hochschule zu Aachen.

Bericht Uber Méarz 1909.

Mittelstarke Beben: 13. Méarz 12v -m3  Uhr Vorm.
13. 37~ e67.« Nachm.
Schwache Beben: 5 17,— Yy e
6. I — H »
7. 8 —m87, "
7. 034—10 "
8 . 5 —m57, "
8. . 1234 284 "
10. 'js—12 "
1., 1 — 27, Vorm.
1., 37- i'U . Nachm
1., 10 - i "
12. 0 _ 27, Vorm.
2., 234— 37«
18, 12 27, i>
22. 57»— 7 )
22. 97-11 Nachm.
23 127,- 174 Vorm.
27. ., 37*. 334 , Nachm.

Bodenunruhe (schwdacher) wé&hrend des ganzen Monats.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Heranziehung einer Gewerkschaft, zur Gemeintleein-
konnnensteuer'. Die Gewerkschaft der Grube N. H. bei P.
hat im Geschéftsjahr 1902 keine Uberschisse, im Geschéfts-
jahr 1903 dagegen 328.30Mund im Geschaftsjahr 1904 60 710.)(
Uberschisse erzielt, diese aber nicht verteilt, sondern als
Gewinnvortrag auf die Rechnung des Geschéftsjahres 1905
Ubernommen. Da bei Beginn des Stcuerjahres 1906 das
Ergebnis des Geschéftsjahres 1905 noch nicht feststand,

1 Entscheidung des Oberverwaltungsgenchts vom :io. Oktober [t)08,
Preuf3.-Verwaltungsblatt 1908/9, S. 408

erfolgte die Heranziehung der Gewerkschaft zur Gemeinde-
einkommensteuer nach dem 31 180 .« betragenden drei-
jéhrigen Durchschnitt der erwé&hnten Gewinnvortrage. Von
diesem steuerpflichtigen Einkommen der Gewerkschaft
entfiel nach Verhdltnis der in ihren Betriebsorten M. und P.
gezahlten Gehalter und Lohne auf P. der Betrag von
29 081 Ji, dem ein Prinzipalsteuersatz von 870 M ent-
spricht. Hiervon wurde ein Zuschlag von 70 pCt, also 609 J(,
von dem Gemeindevorsteher zu P. als Gemeindeeinkommen-
steuer gefordert. Die Gewerkschaft wurde nach frucht-
losem Einspruch gegen die Heranziehung mit ihrer auf
Freistellung gerichteten Klage vom Kreisausschul abge-
wiesen. Ebenso wies der BezirksausschulR ihre gegen diese
Entscheidung eingelegte Berufung zurick.

Auf die von der Kldgerin eingelegte Revision war die
Entscheidung des Bezirksausschusses aufzuheben und die
Sache zur anderweitigen Verhandlung an das gedachte
Gericht zuriickzuverweisen.

Der Revisionsangriff der Klagerin ist auf die Annahme
gestiitzt, da die auf das Geschaftsjahr 1905 lbertragenen
Gewinnvortrdge uberhaupt nicht oder doch nur dann als
steuerpflichtiges Einkommen fir das Steuerjahr 1906 an-
zusehen seien, wenn in dieser Ubertragung, -was bisher,
nicht festgestellt sei, eine Reservestellung im Sinne des
§ 15 (friher 16) des Einkommensteuergesetzes in der
Fassung der Bekanntmachung vom 19. Juni 1906 zu finden
sei. Diese Annahme ist unbegriindet. Wenn die Kl&gerin
sich hinsichtlich der Steuerpflicht der Gewinnvortrége
auf die d&ltere Rechtsprechung des Oberverwaltungsge-
richts, namentlich die Entscheidung vom 28. April 1894,-
und auf die Ausfuhrungsanweisung zum Einkommen-
steuergesetz vom 6. Juli 1900, Art. 27, Nr. 4 beruft, so
Ubersieht sie, dal das Oberverwaltungsgericht neuerdings
seine friilhere Rechtsprechung verlassen und insbesondere
in den auch vom Vorderrichter angezogenen Entscheidungen3
angenommen hat, daB die Gewinnvortrdge stets einen Teil
der steuerpflichtigen Uberschiisse desjenigen Geschafts-

a Entscheidun

in Staatssteuersachon, Bd. 3; S. 28 ff, insbesondere S.33,
" Bd. 10, S. 27

und 277.
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jahres bilden, von dessen Reingewinn sie zurlickbehalten
sind, und daB die Bestimmungen der ministeriellen Aus-
fihrungsanweisung insoweit ohne rechtliche Wirkung sind,
als sie nicht mit denjenigen des Gesetzes im Einklange
stehen. Infolge dieser Anderung der Rechtsprechung ist
denn auch die im Art. 27, Nr. 4 der Ausfiihrungsanweisung
vom 6. Juli 1900 enthaltene Bestimmung hinsichtlich der
mnverteilten, auf neue Rechnung des kinftigen Jahres
vorgetragenen Gewinnreste« im Art. 28, Nr. 4 der Aus-
fuhrungsanweisung vom 25. Juli 1906 in Wegfall gekommen.
Génzlich verfehlt ist die Ausfihrung der Klagerin in der
Revisionschrift, nach § 15 des Einkommensteuergesetzes
in der Fassung der Bekanntmachung vom 19. Juni 1906
konne eine Besteuerung ihres Einkommens nur dann statt-
finden, wenn aus den erzielten Uberschiissen eine Ver-
teilung von Aktienzinsen oder Dividenden tatséchlich
erfolgt sei, da ohne solche von einer Hinzurechnung
keine Rede sein kénne. Fir das im vorliegenden Falle in
Betracht kommende Steuerjahr 1906 kommt das Ein-
kommensteuergesetz noch in seiner urspriinglichen Fassung
vom 24. Juni 1891 zur Anwendung. Die maRgebende Be-
stimmung im Abs. 1 des § 16 dieses Gesetzes, die unver-
andert in die Novelle vom 19. Juni 1906 dbernommen ist,
muR in Ubereinstimmung mit Art. 27 Nr. 1der Ausfithrungs-
anweisung vom 6. Juli 1900 und nach der stdndigen Recht-
sprechung des Oberverwaltungsgerichtsl dahin ausgelegt
werden, dal der Einkommensteuerpflicht diejenigen Teile
der Uberschiisse der Roheinnahmen iiber die gesetzlich
zuldssigen Abzlige unterliegen, die entweder als Aktien-
zinsen oder Dividenden unter die Mitglieder der Gesell-
schaft oder Gewerkschaft verteilt oder zu einem der im
§ 16 aufgefihrten Zwecke verwendet worden sind.

Dagegen unterlag die Vorentscheidung bei selbstdndiger
Prifung aus einem é&ndern, von der Kl&gerin nicht ange-
fihrten Grunde der Aufhebung.

1Vgl. insbesondere Entseli. in Stantsteuersachen Bd. 10. S. 214,
namentlich S. 222 ff. und 227 f.
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Nach § 33. Nr. 3, letzter Satz des Kommunalabgaben-
gesetzes erfaBt die Gemeindeeinkommensteuer bei den
dort aufgefuhrten nichtphysischen Personen, wenn ihre Ver-
anlagung zur Staatseinkommensteuer stattgefunden hat,
das hierbei veranlagte Einkommen vorbehaltlich der Be-
stimmung im § 16, Abs. 3 d%s Einkommensteuergesetzes.

Aus dem vorliegenden Aktenmaterial ist nicht zu er-
sehen, ob flr das Steuerjahr 1906 eine Veranlagung der
Klégerin zur Staatseinkommensteuer erfolgt und ihre
Veranlagung zur Gemeindeeinkommensteuer dement-
sprechend bewirkt worden ist. Dies hatte der Vorderrichter
prifen mussen. In der Unterlassung dieser Prifung liegt
ein wesentlicher Verfahrensmangel.

Bei freier Beurteilung ist die Sache nicht spruchreif,
sondern in die Vorinstanz zuriickzuverweisen, damit diese
feststellt, ob die Klagerin, und bejahendenfalls in welcher
Hoéhe oder in welcher Weise und nach welchem Einkommen
zur Staatseinkommensteuer fir 1906 veranlagt worden ist
oder nicht. Hat eine Veranlagung stattgefunden, was an
der Hand der in dieser Beziehung vom Oberverwaltungs-
gericht aufgestellten Grundsdtzel zu prifen ist, so st
das dieser zugrunde gelegte Einkommen auch der Ermitt-
lung der Gemeindeeinkommensteuer, u. zw., da sich das
gemeindesteuerpflichtige Einkommen gemaR § 47 des
Kommunalabgabengesetzes auf P. und M. verteilt, unter
Berechnung des auf P. entfallenden Anteils zugrunde zu
legen. Hat dagegen eine Veranlagung der KI&gerin zur
Staatseinkommensteuer nicht stattgefunden, so ist der
Beklagte zur selbstdndigen Veranlagung zur Gemeinde-
einkommensteuer berechtigt gewesen, gegen deren Er-
gebnis nach Lage der Akten Bedenken nicht ob-
walten.

1Vgl. Eutscl). vom 24 Februar 1S97. Entscb. Bd. 31, S. 77: vom
3. Marz 1897, Pr. V. B. Jahrg. 18 S. 285; vom 10. Oktober 1902 ebenda
Jahrg. 24, S. 209, Nr. 39; vom 22. Januar 1904, Entscb. Bd. 44, S. 9;
vom 13. Mai 1904, Entscb. .Bd. 40. S. 150.

Volkswirtschaft und Statistik.

Gewinnung der Bergwerke und Salinen im Oberbergamtsbezirk Halle a. S. im Jahre 1908.

Zahl der Zahl der von
be- Gewinnung Absatz Wert Zahl der diesen
Mineral triebenen und Selbstverbrauch der Gewinnung Arbeiter ernairten
Werke AngelLOrigen
1007 1008 1o 1908 1907 1908 1907 195 1907 1008 1907 1908
1. Kohlen- und
Erzbergwerke
Steinkohlen . . . 1 1 10 197 9728 10198 9880 76 579 77 824 36 106 104
Braunkohlen 263 266 38 948 140 40331087 38939333 40 285242 86 377 233 90 107 750 40 018 44 211 92 461 99 710
Eisenerze . ... 5! 4 118638 98 953 111911 99 437 379038 333908 255 234 609 @ 567
Kupfererze -1 5 5 ( 680487 642 801 681 290 643058 24532851 23990675 {16091 15944 37 132 36 328
Nickelerze ... 1 1 o n . .
Se. 1. . . 272 274 111 365 701 114510157 56 403 60 425 130308 136709
2. Salzwerke: 1750 264
Steinsalzl . . . . 2 2 389 623 394 583 374 263 379 004 1740373 7710 782 20 162
Kalisalze . 24 25 2236171 2250307 2211487 2254813 26089357 26130556 | /0 7828 19207 2016
Siedesalz . . .. 6 6 120700, 119161 120 463 114 226 2805221 3531782 643 659 1695 1682
Se. 2, . 32 33 2746494' 2766051 2706213 2748043 30634951 31412602 8353 8487 20902 21 844
3. Kalksteinbruch cbm cbm cbm cbm
zu Rudersdorf2 1 1 567 453 534 290 550 730 548 234 2487789 2359390 1060 1043 2492 2025

17 Kalisalzbergwerke forderten Steinsalz als Nebenprodukt.

21In der Gewinnung sind die geringen Mengen der Denaturierungsmittel fir 1ieh- und Gewerbesalz enthalten.
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Belegschaft,
Zahl und Ursache der
Unfalle

Zahl der Unfélle....ccooven e
Durchschnittl. tagl. Belegschaft
unter Tage .eennenne

in Tagebauen
Uber Tage v

Gesamtbelegschaft

Verunglickungen unter Tage
durch Hereinbrechen von
Gebirgsmassen (Stein- und
Kohlen- usw. Fall) L |
von Tage ausgehenden
Schéchten
blinden

in
Schachten wund
‘Strecken mit aufwarts
oder abwarts gehender
FOrderung ..
der Forderung in an-
nahernd horiz. Strecken.
durch Explosion...........
durch bése oder matte W etter
bei der SchieBarbeit

bei Wasserdurchbriichen
durch M aschinen
auf sonstige Weise

Zusammen unter Tage
Verunglickungen in Tagebauen
Verunglickungen (ber Tage

Insgesamt

in

bei

Zahl der Unfélle
Durchschnittl. tagl. Belegschaft
unter Tage .evnrencinennns
in Tagebauen
liber Tage
Gesamthelegschaft
Verunglickungen unter Tage
durch Hereinbrechen von

Gebirgsmassen (Stein- und
Kohlen- usw. Fall)

in von Tage ausgehenden
Schéchten ..
in blinden Schéachten und
Atrecken mit aufwaérts
oder abwérts gehender
FOrderung .ooeeeveenn.
bei der Forderung in an-

nadhernd horiz.
durch Explosion
durch bdse oder matte W etter
bei der SchieBarbeit . . . .
bei Wasserdurchbriichen
durch M aschinen
auf sonstige Weise

Zusammen unter Tage

Verunglickungen in Tagebauen
Verunglickungen dber Tage

Insgesam t.....ccoe

Strecken

Die Verhaltniszahlen fir die Verunglickungen

jedesmal auf den entsprechenden Teil der Belegschaft bezogen worden.

Gluckaut Nr. 15
Unfélle beim Bergwerksbetriebe im Oberheigamtsbezirk Breslau im Jn r
I Andere )
- Braunkohlen- Erzbergbau Mineral- ; Uberhaupt
Steinkohlenbergbau bergbau gewinnung
. jauf 1000 ins-  auf 1000 ins- auf 1000 ins-lauf 1000 nSgesamt auf 1000
t -
insgesam Mann gesamt Mann 9¢esamt Mann iiges. Mann” Mann
A. Todliche Verunglickungen.
277 — un — 10 1 299
102 965
04 457 1288 7213 5 215
— 375 — 168
41 463 — 1033 — 8 009 45 50 550
135 920 — 2 696 15 390 52 154 058 |
131 1,387 3 2,329 4 0,554 138 1,340
23 0,243 3 2,329 3 0416 142,8571 30 0.201
41 0,398
40 0,424 1 0,776 * Wia
— — 20 0,194
YT S — — 1 0010
10 0,106 1 0,777 — n 0,107
17 0,180 — — — 17 0,165
2 0,021 — — _ 0,020
2 0,021 — — 0,020
16 0,169 — — — 16 0,155
" 8 6,211 7 0970 | 142.857 278" 2,700
20z T 1 2667 — . 1 1842
32 0.772 3 2,904 3 0375 j— _38 0,752
204 2,163 12 “47451 10 6 656 19.231 317 2.058
B. Verunglickungen mit mehr als vierwdchiger Arbeitsunfdhigkeit.
3746 85 142 3074
94 457 1288 7213 7 102 9%6*5
— 375 168 — — 1 543 —
41 463 1033 8 009 45 50 550
135 920 — 2 696 15 390 52 154 058
787 (202) 8,332 19 (3) 14,752 10 (4 1,386 [ = 816 (2091 7,925
137 (26) 1450 8 (1) 6211 9 (2 1.248 154 (29) 1,496
326 (63) 3,451 - = — 1 (u 0,139 1— 327 (64) 3,176
963 (147) 10,195 10 7,764 33 (3) 4,575 1 — 11006 (150) 9,770
2 0,021 — — - — 1 2 0,019
1 0,011 — _ — - 1= 1 0,010
92 (15) 0,974 — —, 5 0,693 j — — 1 97 (15) 0,942
15 (1) 0,159 2 0277 — 17 (1) 0,165
735 (83) 7.782 4 3,105 23 (6) 3,189 — 762 (89) 7,401
3058 (537) 32,375 1 (4) 31,832 83 (16) 11,507 — 3182 (557) 30,904
— — 5 (1) 13,333 4 23,810 9 (1) 16.575
787 (129) 18,981 39 (9! 37,754 55 (6) 6,867 1 22,222 882 (144) 17.448
28,289 85 (14) 31,528 142 (22) 9,227 1 19,231 4073 (702) 26,438
unter Tage, in Tagebauen, Uber Tage und insgesamt sind
gelten fur die mit mehr als 13 Wochen Arbeitsunfdhigkeit verbundenen Ver-

Die eingeklammerten Ziffern

letzungen.



Glickauf

Eisenverbrauch im Deutschen Reich und in Luxemburg 1861—1908.
(Nach Mitteilung des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.)

10. April 1909
W
o
X
Jahr E r—aS
Durchschnitt
1861—64 751 289 137 823
Durchschnitt
1866— 69 209 484 144 953
1871 563 682 440 634
1872 988 395 662 981
1873 240 575 744 121
1876 846 345 583 858
1879 226 587 397 098
1880 29 038 238 572
1882 380 806 291 689
1886 528 658 169 694
1890 658 451 405 627
1895 465 414 199 556
1898 312 766 407 889
1899 143 132. 675 793
1900 520 541 827 095
1901 880 088 293 866
1902 529 900 215 668
1903 085 634 265 422
1904 103 941 288 726
1905 987 623 198 953
1906 478 067 497 240
1907 045 760 607 729
1908 813511 399 661

Einfuhr
2 0
M -
.Sg% _ 5Cr
"o Bs QR 3N
%32r-jlg§§
B20E 307
U i ' .
ri ’ﬁ % %g
§ s:
33 145 11 048
42 906 14 302
84 418 28 140
163 244 54 414
277 651 92 550
94 010 31 337
138 215 46 072
64 893 21 631
72 689 24 230
72 783 24 261
143 169 47 723
105 124 35041
198 106 66 035
257 794 85 931
254 235 84 745
174 468 58 156
144 687 48 229
156 668 52 223
189 677 63 226
123 596 41 199
288 075 96 025
344 295 114 765
258 437 86 146

182 016

202 161
553 192
880 639
1114 322
709 205
581 385
325 096
388 608
266 738
596 519
339 721
672 030
1019 518
1166 075
526 490
408 584
474 313
541 629
363 748
881 340
1066 789
744 244

11 282

62 692
111 838
150 857
154 368
306 825
433 116
318 879
279 210
345 387
181 850
220 103
272 470
235 194
190 505
303 846
516 994
527 814
316 255
498 703
61? 527
385 766
421 611

Ausfuhr
$ 4 g ¥ S
rl 2 = -cy
o -9 5% 5
iBrs @ E»I ﬁ'&
T U0 S ma
o T O C /mp| 3‘&
U a
0 gecC
£ N
s!
41 193 13731
94 423 31474
140 047 46 682
229 802 76 601
193 007 64 336
360 612 120204
625 433 208 478
737 041 245 680
871 949 290 650
937 169 312 390
864 127 288 042
1382 762 460 921
1540 033 513 344
1494233 498 078
1589 079 529 693
2250 168 750 056
3011 623 1003 874
3202098 1067 366
2721 042 907 014
2849 401 949 800
3350281 1116 760
3529940 1176 647
3697 799 12.32600

66 206

188 589

298 567

457 260

411 711

787 641
1267 027
1301 600
1441 809
1594 949
1334 019
2 063 786
2 325 847
2 227 505
2 309 277
3304 070
4532 491
4797 278
3944 311
4297 904
5 080 568
5092 353
5352 010

867 099

1223 056
1818 307
2411 774
2943 186
1767 909
1540 945
1752 534
2 327 605
2 200 450
3920 951
3 741 349
5 658 949
6 935 145
7 377 339
5 102 508
4 405 993
5 762 669
6 701 259
7 053 467
8 278 839
9 020 196
7 205 745

—tc

hd

kg

33.0
475
59.3
72.3
41.7
35.1
39.3
515
47.3
81.7
71.9
105,8
128.4
1311
89.4
76,0
97.9
112.2
116.4
134,9
145,1
114.3

531

kg
218

32.7
40.8
43.9
55.1
43,6
50.5
61.2
74.8
75.5
97.1
105.1
136,6
150.8
151.4
138,0
147.2
171.4
169.2
181.3
6 203.43
2 209.87
5 187 47

Erzeugung plus Einfuhr minus Ausfuhr.

Erzeugung von FluReisen im Deutschen Reich einschl.
Luxemburg im Jahre 1908. (Nach Mitteilungen des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.)

a
Saures 3 C Basisches

G Zusammen
é‘i‘: f;/her:e_n Y% wverfahren  FluBeisen
en t H t t
422 452 6 223 417 6 645 869
465 040 5929 182 6 394 222
517 996 7 262 686 7 780 682
613 399 8 188 116 8 801 515
610 697 8 319 594 8 930 291
655 495 9 411 058 10 066 553
715 952 118 10 591 855 11 307 807
685 161 122 11 378 471 12 063 632
508 311 121 10 480 349 11 078 660
Davon 1908
Rohblécke
a) im Kon-
verter .. 4 374 100 23 6 510 754 6 884 854
b) im offenen
Herd
(Siemens-
Martinofen) 14 146 768 .62 3 854 155 4000 923
Stahlform-
guB ... 37 77 443 36 115 440 192 883

Kohlenférderung und-aullenhandel Frankreichs im Jahre
1908. Nachvorlaufigen amtlichen Ermittlungen wurden 1908
in Frankreich 36 873 711 t Steinkohlen und 748 845 t
Braunkohlen geférdert. Im Vorjahre waren die entsprechen-
den Zahlen 35988 940t und 764 687 t, es ist also trotz der
schlechten Gesamtgschéftslage in der Steinkohlengewinnung
noch eine Zunahme um r. 885000 t zu verzeichnen. In
welcher Weise die wichtigsten Kohlenbecken an der Stein-
kohlenférderung beteiligt sind, ergibt sich aus der folgenden
Zusammenstellung. Fir das Nord- und Pas-de-Calais-

Becken, die beiden wichtigsten franzésischen Bergbau-
bezirke, haben wir bereits in der Nr. 10 S. 342 ndhere
Angaben gebracht.

1907 1908

t t
Nord und Pas-de-Calais. . . . 23 579 226 24393 489
t r>ire 3783 567 3757 355
Gard A 2073351 2124943
Bourgogne und Nivernais . 2139019 —A—14
Tarn und A VEYron ... 1 778 792 1754 186
Bourbonnais .., 907 451 986 025
A UVETGNE oot seseeseeenes 599 190 579 523

Die Zunahme der Fdrderung entféllt zum groBten leil
auf das Nord- und Pas-de-Calais-Becken (+ 814 000 t).
auch Bourbonnais (+ 79 000t), Gard (+ 52 000 t) und die
\uvergne 1+ 10000 t) weisen hohere Gewinnungsziffern
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auf, wogegen-in den Ubrigen Bezirken die Forderung etwas
zurlickgegangen ist.

Die Kohleneinfuhr hat sich im ganzen fast auf der
gleichen Héhe gehalten wie im Vorjahre. Dagegen zeigen
sich im Umfang der aus den einzelnen Lé&ndern bezogenen
Mengen nicht unerhebliche Verschiebungen. GroRbritannien,
dessen Einfuhr im Jahre 1907 im Vergleich zu 1906 um r.
15 pCt gestiegen war, hatte im letzten Jahre einen Rick-
gang seines Absatzes nach Frankreich um 3,4 pCt zu ver-
zeichnen. Der Bezug aus Deutschland, der schon im Vor-
jahre gegen 1906 zuriickgeblieben war, hat eine weitere
Abnahme erfahren, die sich jedoch nur auf 4000t = 0,3 pCt
belauft. Dagegen ist es Belgien gelungen, einen Teil des
1907 verlorenen Bodens zuriickzugewinnen, indem es
seine Versendungen nach Frankreich, vor allem auf Kosten
GroBbritanniens, um nahezu 200 000 t erhdhte. Die
franzosische Kohlenausfuhr, der keine gréoRere Bedeutung
zukommt, ist kleiner gewesen als im Vorjahre. Der Minder-
versand betrdgt 73 294 t, woran in erster Linie Belgien
mit 49 045 t beteiligt ist. Im einzelnen unterrichtet Uber
den AufBenhandel Frankreichs in Kohle die folgende Zu-
sammenstellung.

Herkunfts- l{nd 1905 1906 1907 1908
Bestimmungslander t t t t
Einfuhr:

GroRbritannien
Belgien . . .
Deutschland

5751875 8371821 9618605 9296 090
3460441 3970272 3740849 3929 620
850490 1470675 1441676 1437530

Ver. Staaten 6 462 — 850
Andere Lénder . . 437 798 495 440 66 986 69 290
zus. . . 10507 066 14 308 207 14 868 967 14 732 530
Ausfuhr:
Belgien . m. . . . 1147995 866915 639030 589 985
SChweiz... 210076 220176 244680 229 425
Italien ... 15 715 40 260 44 900 21557
Algerien 1223 957 1750 1347
Andere Lander . 148 865 123041 120 740 134 095
Bunkerkohle fir
franz. Schiffe . . 93 564 93 233 83 200 84 592
Bunkerkohle fir
fremde Schiffe . 39 686 28 527 28 980 31 105
zus. . . 1657 123 1373 110 1165400 1092 106

Seinen Bedarf an ausldandischem Koks in Ho6he von
1,83 Mill. t in 1908 deckt Frankreich in der Hauptsache aus
Deutschland, woher es 1,4 Mill. t bezog; die Einfuhr aus
Belgien betrug nur etwa ein Drittel dieser Menge. Der
Ausfall in dem Koksbezug des letzten Jahres in HoOhe
von 350000t wird ausschlieBlich von Deutschland ge-
tragen, wogegen die Einfuhr aus Belgien noch etwas zu-
genommen hat. Die seit 1906 ricklaufige Entwicklung
der franzdsischen Koksausfuhr hat sich auch im letzten
Jahre fortgesetzt, sie betrug 150 783 t gegen 169 840 t
in 1907. Beachtenswertist, daB der Wert der ausgefiihrten
Koksmengen (1905 4 236 000, 1908 4 147 000 fr.) \viel
weniger zuriickgegangen ist als diese. Waé&hrend die Aus-
fuhrmenge 1908 im Vergleich mit 1905 um 37,7 pCt kleiner
war, hat ihr Wert in der gleichen Zeit nur einen Rickgang
um 2,1 pCt erfahren. Das Nahere Gber den franzdsischen
AuRenhandel in Koks ergibt sich aus der folgenden Tabelle.

Herkunftslander 1905 1906 1907 1908
t t t t
Einfuhr:
Belgien 500 695 468 033 413 429 417 770
Deutschland 1114 855 1753 133 1744 130 1387 920
Andere Lander . . 17 294 36 700 18 155 20 660
zus. . . 1632 843 2 257 866 2 175 715 1826 350

Bestimmungslander 190.5 1906 1907 1908
t t t t
Ausfuhr:
Belgien ... 69 561 71 627 34 610 29 845
SChWeiz.ee. 44 077 45 015 36 650 37 360
Andere Léander . 128 416 61 509; 98 580 83 578

zus. . . 242 054 178 252 169 840 150 783

Entgegen der Entwicklung des AuRfRenhandels von Stein-
kohlen und Koks zeigt der von Briketts in der Ein- und
Ausfuhr far 1908 hdhere Ziffern. Die Briketteinfuhr ist
erheblich gestiegen, sie erhohte sich, wie aus der
nachstehenden Ubersicht hervorgeht, gegen das Vorjahr
um 317 400 t = fast 46 pCt. Der Mehrbedarf wurde in
der Hauptsache von Belgien (+ 218 670 t) und Deutschland
(+ 82991 t) gedeckt. Der Wert der eingefihrten Brikett-
mengen belief sich auf 27,3 Mill.fr. gegen 18,8 Mill.fr. in
1907. Fur die Brikettausfuhr Frankreichs ist die Schweiz
das wichtigste Absatzgebiet, wohin 1908 r. 52 000 t ge-
liefert wurden; etwa die gleiche Menge nahmen franzdsische
Schiffe fur Bunkerzwecke ein.

Herkunfts- und 1905 1906 1907 1908
Bestimmungslander
t t t t
Einfuhr:
GroBbritannien . . 92 472 112 028 133 773 140 970
Belgien ... 278 811 392 581 516 640 735 310
Deutschland . . . 26 100 41 836 43 329 126 320
Andere Lander . . 1 1015 810 1176 9 720
zus. . . 398 399 547 255 694 920 1012 320
Ausfuhr:
Belgien .. 4771 2 355 1510 1 509
Schweiz.... 5042 2 366 8 800 51 912
Andere Léander . . 46 734 29 747 34 210 22 731
Bunkerkohle fur
franz. Schiffe . . 32 380 88 896 59 100 52 988
Bunkerkohle fur
fremde Schiffe 307 678 260 229
zZus. . . 89 234 124 042 113 410 129 369
Verkehrswesen.

Wagenbestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagen Davon in der Zeit
5 f 10 [
Marz (AUl P L 2R0eNIcnt  om 23 bis 31 Marz 1900
1909 recht-  beladen fur die Zufuhr zu den
gestellt  GhirbAEHE oefehlt Hafen
23. 21160 20693 _  Ruhrort . . 19804
Sg 2% ;g’g 21182 — Duisburg . . 10794
. 6363 — Hochfeld . . 61
26. 21506 21153 — Dortmund a7
217. 21625 21252 __
28. 3114 2958 _
29. 18979 18267 __
30. 20247 19310 __
31 20735 19985 —
Zus. 1909 155886 151 163 __ Zus. 1909 31116
1908 158 318 156293 — 1908 30 138

arbeits-/19091 20 785 20 155
taglichvOHL 21109 20839 ; —

arbeits- / 19091 4149
taglich \ 19081 4018

initti2rdn~hhn?vA|[ttliCi le Oesiellungziffer fur den Arbeitstag ist e
lisehi Feimtn®o oi°n hTw , ler wichentlichen Arbeitstage (katln
wdchentliche Gestelluug ArbeUstage gerechnet) in die gesam
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Amtliche Tarifverdnderungen. Deutscher Eisenbahn-
Gutertarif, Teil Il. Besonderes Tarifheft Q. (Nieder-
schlesischer Steinkohlenverkehr nach Stationen der Staats-
bahngruppe I.) Mit dem Tage der Betrieber6ffnung werden
die an der Neubaustrecke Vandshurg—Terespol gelegenen
Stationen des Dir.-Bez. Danzig in den Tarif aufgenommen.
Der Frachtsatz von Hans Heinrich-Tiefbau nach Vandsburg
wird mit-Giltigkeit vom 1. Juni von 820 in 830 Pf. berichtigt.

Niederschlesischer Steinkohlenverkehr nach der Staats-
bahngruppe I. Niederschlesischer Steinkohlenverkehr nach
der GroBherzoglich mecklenburgischen Friedrich Franz-
Eisenbahn und deutschen Privatbahnen. Am 1 April
sind die Frachtsatze nach den von der Liegnitz—Rawitscher
Eisenbahn mitbenutzten Stationen Herrnstadt, Kobylin
und Steinau a. O. im Tarif nach Stationen der Staatsbahn-
gruppe | aufgehoben und am gleichen Tage in den Tarif
nach der GrofRherzoglich mecklenburgischen Friedrich
Franz-Eisenbahn und deutschen Privatbahnen tbernommen
worden.

Deutsch-italienischer Giterverkehr. Am 15. April
werden die Stationen Eckdorf und Kendenich der Koln-
Bonner Kreishahnen in den Ausnahmetarif fir Steinkohlen
aus Deutschland nach Itaien einbezogen.

Norddeutsch - niederldndischer Guterverkehr. Am
15. April tritt zu dem Ausnahmetarif fur Braunkohlen nach
den Niederlanden vom 1. Mdrz 1905 der Nachtrag 3 in Kraft.
Er enthdlt Frachtsdtze fur die Versandstation Oekoven
des Bezirks Kaln, ferner fur einzelne in den Tarif aufzu-
nehmende niederlandische Empfangstationen.

Niederldndisch - deutsch - russischer Eisenbahnverband.
Am 19. Mai alten, 1. Juni neuen Stils tritt der Ausnahme-
tarif 9 fur Steinkohlen, Steinkohlenbriketts und Koks in
dem vom 19. Dezember 1901 alten, 1. Januar 1902 neuen
Stils gultigen Teil 111 des Tarifs und der Auszug aus diesem
(Ausnahmetarif 9 fur Steinkohlen usw.) mit den Nach-
tragen 1—V auBer Kraft. Am gleichen Tage wird ein neuer
Ausnahmetarif 9 fir Steinkohlen, Steinkohlenkoks und
Steinkohlenbriketts in Wagenladungen eingefihrt. Die
neuen Frachtsdtze sind fur die russischen Strecken fast
durchweg erhdht.

Ausnahmetarif vom 1. Januar 1906 fur die Befdrderung
von Steinkohlen usw. zum Betriebe der Hochdfen usw. aus
dem Ruhrgebiet nach Stationen des Siegerlandes usw.
Fur die durch den am 1. Februar erschienenen Nachtrag
Il nach Stationen des Lahn- und Dillgebietes einge-
fuhrten Frachterhéhungen sind am 1. April die friheren
niedrigeren Sdtze wieder in Kraft getreten.

Rheinisch-bayerischer Gutertarif vom 1. April 1908.
Am 29. Mérz sind die Frachtsdtze des Ausnahmetarifs 6 g
fur Braunkohlen usw. der Station Horrem (preufl. Staatsb.)
mit denen der Station Horrem Ubergabebahnhof Bh. K. B.
gleichgestellt worden. Der Ausnahmetarif 5 fir V egebau-
stoffe hat am 1. April eine andere Fassung erhalten.

Marktberichte.

Ruhrkolileim iarkt. Fiar den Eisenbahnversand
von Kohlen, Koks wund Briketts wurden im Ruhrbe-
zirk durchschnittlich arbeitstdglich an Doppelwagen,
auf 10 t Ladegewicht zurickgefihrt,

1908 1909 1908 1909
Februar Médrz
gestellt:
1. Hilfte 23 955 21 664 22694 21865
2. y .23 998 23139 21899 21302
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gs fehlten:
1. Hilfte . . 236 - — _
2

Die Zufuhr von Kohlen, Koks und Briketts aus
dem Ruhrbezirk zu den Rheinhdfen betrug durch-
schnittlich arbeitstdéglich in:

Ruhrort Duisburg Hochfeld ?lefen drC'
afen zus.

Haf
1908 1909 1908 1909 190811909 1908 1909
Doppehvagen. auf 10 t Ladegewicht zuriickgefuhrt

Zeitraum

1.—7.Marz 1810 2379 1574 740 373 4 3757 3123

8.—15. ,, 2070 1798 1623 1220 276 8 3969 3026
16.-22. ,, 1960 2521 1465 1069 270 27 3695 3617
23.-31. 2005 2641 1769 1439 242 8 4016 4088

Der W asserstand des Rheins bei Kaub betrug im
Miarz am:

1. 4. 8. 12. 16. 20, 24, 28. 31
086 0,72 0,78 0,78 1,06 0,94 1,70 2,57 2,30 m.

Die allgemeine Lage desRuhrkohlenm arktes wies
im Berichtmonat keine Anderungen von Belang auf;
die Ungunst der Verhdltnisse hat in ungeschwéchtem
MaBe angehalten, da die von den Verbrauchern mit
Ricksicht auf die mit dem 1. April eintretenden
Preiserm dBigungen  beobachtete Zurlickhaltung ein-
schrénkend auf den Absatz wirkte; auBerdem wurde
dieser auch noch durch den schlechten W asserstand
des Rheins in den ersten beiden Dritteln des Bericht-
monats ungdnstig beeinfluft. Infolgedessen blieben
die Versandziffern sowohlim ganzen wie auch im arbeits-
téglichen Durchschnitt hinter dem Ergebnis des Vor-
monats zurdck, und es war die Einlegung zahlreicher
Feierschichten erforderlich.

In Fettkohlen erreichte der durchschnittliche
Tagesversand nicht die Hdohe der Absatzziffern des
Monats Februar, von dem Ausfall wurden Fdrder-
produkte und NuBkohlen hetroffen.

Ebenso wies der Versand in Gas- und G asflamm -
kohlen in allen Sorten wieder einen erheblichen Rick-
gang auf.

Auch der Absatz von EB- und M agerkohlen lieR
in allen Sorten sehr zu winschen Gbrig.

Die Abrufe in Hochofenkoks zeigten im Bericht-
monat eine weitere Steigerung, dagegen machte sich in
Brech-und Siebkoks infolge des Eintritts der milderen
W itterung eine nicht unerhebliche Abschwéchung gegen-
iber den letzten Monaten geltend.

In Briketts beschridnkten sich die Abforderungen
der Kundschaft auf das geringste MaR, infolgedessen
muBte das Syndikat betrdchtliche Mengen auf Lager
nehmen,

Schwefelsaures Ammoniak. Infolge lebhafter
Nachfrage, sowohl im Inland als auch im Awusland,
befestigte sich die M arktlage allgemein. Die englischen
Tagesnotierungen erfuhren eine kleine Erhdhung und
stellten sich auf 11 £ 12 s6 dbis 11 £ 17 s6 dgegen etwa
11 £ 5 shis 11 £ 10 s im Vormonat. Im Inland nahm
der Versand in ganz aufergewdhnlichem Umfange zu.
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Teer. In der Bewertung des Teers und der Teer-
erzeugnisse ist keine Anderung von Belang eingetreten;
nur fir Teerpech wurde die Nachfrage etwas'lebhafter
und die Preise konnten infolgedessen etwas anziehen.

Benzol. Die Absatzverhé&ltnisse fiir Benzol blieben
nach wie vor unbefriedigend, wenngleich eine Wendung
zum besseren festgestellt werden kann. FirToluol, Xylol
und Solventnaphtha zeigte sich etwas mehr Nachfrage,
ohne dal jedoch die Preise eine Aufbesserung hétten er-
fahren koénnen.

Essener Borse. Nach demamtlichen Bericht betrugen

am 5. April diePreisnotierungen des Rheinisch-W est-
falischen Kohlen-Syndikats fiir 1t ab Zeche:

Ji
Gas- und Flammkohle:

Gasforderkohle 12,00— 14,00

Gasflammforderkohle ...11,00— 12,00

Flammforderkohle e, 10,50— 11,00

StUCKKONTE oo 13,50— 14,50

Halbgesiebte e 13,00— 14,00

NuBkohle gew. Korn 11 13 50__ 14,50

1 1 IR 12,75— 13,25
IV e 11,75— 12,25
NuBgruskohle 0—20/30 m M ...ccoceeiiene. 7,50— 8,50
0—50/60 8,50— 10,00
GrUSKONIE i 5,75— 8,50
Fettkohle:

FOrderkohle e 10,50— 11,00

Bestmelierte Kohle . ..12,35— 12,85

SHUCKKONTE oot 13,50 14,00

NuRkohle, gew. Korn | f 5q__14 50

e R O 12,75— 13,75
v . ...11,75— 12,50
KOKSKOhIE oo 11,00 12,00
M agere Kohle:

FOrderkohle e 9,50— 10,50
Melierte e 11,25— 12,25
aufgebesserte je nach dem
Stickgehalto s 12,25— 14,00

Stlckgehalto e 13,00-—15,00

NuRkohle, gew. Korn | | 14 50__ 17 50

............................... 16,00— 19,00
. ....11,50— 13,50
................................ 19,50—20,50

Anthrazit NuB Korn 1|

" I R 21,00— 24,50

FOrdergrus .. 8,75— 9,50

Gruskohle unter 10 m m 5,50— 8,00
Koks:

Hochofenkoks e 14,50— 16,50

GieBereikKoKS .ot e 17,00— 19,00

Brechkoks I und 11 e 19,50— 22,00
Briketts:

Briketts je nach Qualitdt....c.coooveiiriiennnnne 10,50— 13,75

Der Kohlenmarkt ist im allgemeinen unverédndert, in
Feinkohlen herrscht bessere Nachfrage wegen der bevor-
stehenden Feiertage.

Dusseldorfer Borse. Nach dem amtlichen Bericht sind
am 2. April 1909 notiert worden:

Kohlen, Koks und Briketts:

Gas- und Flammkohlen:
a) Gaskohle fir Leuchtgasbereitung A
fir Sommermonate 12,50

fir Wintermonate......cceeeeveee.

14,00
13,50—15,00

Ji

b) Generatorkohle ... 12,75—13,75

c) Gasflammforderkohle. ... 11.75—12.75
Fettkohlen:

a) Forderkohle . 11,00—11,50

b) Bestmelierte Kohle ..12,50—13,00

C) KOKSKONIE. i e 11,00—12.00
Magere Kohlen:

a) FOrderkohlc e 10,50 11,50

b) Bestmelierte Kohle . 12,25 13,75

c) AnthrazitnuBkohlell .. 21,00—24,00
Koks:

a) GieRereikoKs e 19,00 21,00

b) Hochofenkoks..... 14,50—16,50

c) Brechkoks | und 11 . 19,50 22,00
B iK€ LS oo 11,50-14,25

Roheisen:
Spiegeleisen la. 10—12pCt Mangan ab Siegen 63-66
WeiBstrahliges Qualitdts-Puddelroheisen:

a) Rheinisch-westfalische Marken. . . . 56—58
b) Siegerldnder .. .. 56—58
Stahleisen e 58—60
Deutsches BessemereiSen....veeenenne 59—61
Thomaseisen frei Verbrauchstelle...... 49—50
Puddeleisen, Luxemb. Quaiitatl b . |14—46
Luxemburg. GieRereieisen Nr. TII! ¢ ' 0 14648
Deutsches GielRereieisen Nr. | ... 58—60
» TN e, 59
» Hamatito s 59-61
Englisches GielRereiroheisen Nr. 111 abRuhrort 66
Englisches Ham atit...ccooevevvivvinnvecicnnnn, 76
Stabeisen:
Gewdhnliches Stabeisen aus FluBReisen 98—103
aus Schweilleisen 122,50—125
Bandeisen:
Bandeisen aus FIUBEISEN vcciivccnicrcceeienns 120—122,50
Bleche:
Grobbleche aus FIUBEISEN ..oovcvivveieicc e 105—110
Kesselbleche aus FluBeisen . 115—120
Feinbleche .. 117,50—122,50
Draht:
FluBeisenwalzdraht.....oooieiieiciiiccieceeiece 127.50

Der Kohlenmarkt ist unverédndert. In der Fertigeisen-
industrie wachsen die Arbeitsmengen allméahlich. Langfristige
Abschlisse zu jetzigen Preisen werden von Stahl- und
Walzwerken abgelehnt. In Baubedarf herrscht groRere
Nachfrage.

XVom rheinisch-westfélischen Eisenmarkt. Die Geschéafts-
lage war in den letzten Wochen durchaus unbefriedigend
und die Aussichten sind nach Kkeiner Seite ermutigend.
Fortschritte sind noch in keinem Sinne zu verzeichnen, am
allerwenigsten in den Preisverhdaltnissen, die nach wie vor
den wundesten Punkt des Ganzen bilden. Soweit man Er-
wartungen an das Frihjahr zu knipfen wagte, haben sich
diese auch noch kaum erfillt. Der Bautdtigkeit namentlich
war die Witterung bislang ungiinstig, aber es gewinnt den
Anschein, als ob auch weiterhin dieser Zweig der allgemein
mangelnden Unternehmungslust zum Opfer fallen werde.
Von dem Verbrauch wird eine Anregung nicht zu erwarten
sein, solange nicht in der Gesamtlage eine endgiltige Klarung
eintritt.  Nun haben aber die letzten Wochen keineswegs
in diesem Sinne wirken kénnen; die Erleichterung am Geld-
markt nitzte auch nichts, da die Spannung zwischen den
européischen Grofmaéchten fortgesetzt zu den schlimmsten
Beflirchtungen AnlaR gab und man in der Frage unserer
Reichsfinanzreform noch keinen Ausweg aus Unsicherheit
und Zerfahrenheit sieht. Dazu kam noch der ungunstige
EinfluB der auslandischen Marktberichte, namentlich von
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den Vereinigten Staaten. Noch trostloser wird das Gesamt-
bild, wenn man sieht, da auch aus dem Inneren des Marktes
heraus nichts geschieht, was zur Festigung und zum Fort-
schritt fuhren koénnte, dafl in den maRgebenden Kreisen
das Verstandnis fur wichtige Lebensfragen zu fehlen scheint.
Diesen Eindruck gewinnt man wenigstens, wenn man nach
wie vor die Bestrebungen zur Syndizierung des Stab-
eisens als des fuhrenden Artikels an kleinlichen und &ngst-
lichen Erwdgungen scheitern sieht. Die Verhandlungen
der letzten Wochen scheinen die Verwirklichung dieser Be-
strebungen wieder in weitere Ferne geriickt zu haben.
Nicht besser ist es gleichzeitig mit den Bemihungen um
den beabsichtigten Grobblechverband gegangen, sodaR
man auch in diesem Zweige noch keinen Ausweg aus der
herrschenden Zerfahrenheit sieht. Die finanziellen Er-
gebnisse werden bei dieser Lage der Dinge immer kléaglicher
und die Preisschleuderei nimmt gréoBeren Umfang an, ob-
wohl von Nutzen langst keine Rede mehr ist. Scharfe Preis-
unterbietungen haben auch auf den Roheisenmédrkten ein-
gesetzt seit derAuflésung des lothringisch-luxemburgischen
Roheisen-Syndikats, dessen mit weit geringeren Selbstkosten
arbeitenden Werke nunmehr nach allen Seiten eine rick-
sichtslose Konkurrenz eréffnen konnten; sogar in Ober-
schlesien scheint sich fir sie trotz der hohen Frachtspesen
der Wetthewerb zu lohnen, sodaB die dortigen Werke jetzt
um ihre bisherigen natirlichen Absatzgebiete kampfen
missen. — Was sonstige Verbandsverhandlungen angeht,
so ist der Stahlformgufverband vorlaufig bis Ende Juni
verlangert worden, doch kdnnte sein kinftiges Schicksal
auch durch die Unmdglichkeit bestimmt werden, seine Ge-
staltung den Zeitverhdltnissen anzupassen; die bisherigen
Bemiihungen haben wenigstens noch keine nennenswerten
Fortschritte aufzuweisen.  Ahnlich sieht es mit der Er-
neuerung des GuRrdhren-Syndikats aus. — Die internationale
Preiskonvention fiir Drahtwaren hat inzwischen zu ihrer
Festigung auch Drahtstifte in ihren Verkaufsbereich hinein-
gezogen.

Eisenerze liegen im allgemeinen ruhig. Auf die be-
stehenden Abschliisse wird noch immer sehr langsam abge-
nommen. Der Siegerldnder Eisensteinverein hat die bis-
herige Fordereinschrdnkung von 40 pCt auch fur das
zweite Vierteljahr beibehalten. Roheisen ist gleichfalls
sehr still. Der Abruf ist auch hier nach wie vor schleppend,
neues Geschaft ist sehr selten. Die Preise &ndern sich im
ganzen wenig, sind aber weiterhin gedrickt, zumal seit
dem Ende des luxemburg-lothringischen Syndikats. In
Altm aterial hat die Besserung, auf die wir im vorigen
Berichte hinweisen konnten, angehalten; die Nachfrage ist
reger, und die Schrottpreise haben sich weiterhin festigen
kénnen. In Halbzeug ist der Geschéftsverkehr in der
Hauptsache still; fur das zweite Vierteljahr ist die Ver-
kaufstatigkeit noch gering, da der Stahlwerks-Verband die
hohen Preise bis zum 1. Juli unverdndert beibehalten hat.
In Trdgern hat, wie bereits einleitend betont, das Frihjahr
noch keine Anregung gebracht und die kiinftige Entwicklung
ist auch noch sehr unbestimmt. In Stahlschienen und
anderem Oberbaumaterial sind beim Verband inzwischen
die Auftrage der Staatsbahnen eingegangen, die wiederum
hinter dem Umfang der vorjdhrigen Bestellungen zuriick-
blieben und auch spétere Liefertermine als friher be-
stimmten. In Stabeisen bleiben die Marktverhdltnisse
zerruttet und es bestehen keine Aussichten auf Besserung,
da die Syndikatsbestrebungen, wie oben schon bemerkt,
nicht vom Fleck kommen. Das Arbeitsbedirfnis ist all-
gemein grof. In den Preisen herrscht groBe Zerfahrenheit
und die unteren Preisgrenzen gehen immer weiter zurick.
In SchweiBeisen ist die Nachfrage ebenfalls sehr langsam,
sowohl was Spezifikationen wie Neubestellungen anbelangt.
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Die Werke sind durchweg unzureichend beschéaftigt und es
zeigt sich je langer je mehr, daR FluRstabeisen auf Kosten
des Schweilleisens bevorzugt wird, zumal bei dem Abstand
in den Preisen. Die Ban deisenwerke sind im ganzen noch
ziemlich regelmé&Big beschéaftigt und die Preise konnten
sich behaupten. Auf dem Blech markte 148t die Geschéfts-
lage noch immer sehr zu winschen und die Aussichten
sind wenig versprechend, da man in der Syndikatsfrage
noch kaum weitergekommen ist. Die Beschéaftigung ist nur
auf einigen Werken fir besonders bevorzugte Erzeugnisse
einigermafen regelméaBig, die meisten haben immer nur
voribergehend Arbeit. Dementsprechend herrscht auch
in den Preisen keine Einheitlichkeit. Auf dem Draht-
markte hat das Frihjahr tatsdchlich eine Belebung der
Nachfrage gebracht, wie schon im vorigen Bericht ge-
meldet werden konnte. In FluBeisenwalzdraht sind die
Werke jetzt voll in Anspruch genommen und auch in ge-
zogenen Drdhten und Drahtstiften ist fur die néchsten
Wochen und Monate eine ausreichende Beschéftigung ge-
sichert. Ruhiger ist seit einiger Zeit das Ausfuhrgeschéft.
Schon einleitend wurde bemerkt, daB die Verhandlungen
der ausfihrenden Drahtwerke den internationalen Preis-
vereinbarungen eine festere Form gegeben haben. Am
Rdéhren markt haben sich die an das Frihjahr gekniipften
Erwartungen noch nicht erfullt. Die Kauflust ist sehr
gering, obwohl Geis- und Siederohre inzwischen um 20 bis
30 .& zurickgegangen sind. Die EisengielRereien klagen
gleichfalls Uber Arbeitsmangel. An den Bahnwagenanstalten
und Lokomotivfabriken verspirt man den verminderten
Umfang der Auftrage fir die Staatsbahnen. In Nieten
und Schrauben lassen Absatz- und PreisVerhéltnisse
andauernd zu wiinschen.

Wir stellen im folgenden die Notierungen der letzten
yjonate gegeniber.

Dez./Jan. Febr. Mérz
M H
Spateisenstein gerdstet . 155 155 155
Spiegeleisenm it 10-12pCt
Mangan ... 63 — 63
Puddelroheisen Nr. |
(Fracht ab Siegen) . . 56 60-63 60-63
GieBereiroheisen Nr. 11 58—59 58—59 57—58
Nr. | . 59—60 56—58 55—56
Hamatit i 60 58—60 59-60
Bessemereisen............ — — —
Thomasroheisen franko. — — 49—50
Stabeisen (SchweiBeisen) 122,50 122,50 122,50
" (FluBeisen) . .! 96—100 95—100 95—100
Tréger, Grundpreis ab
Diedenhofen.. 110-113 110-113 110—113
Bandeisen..... 125 125 125—127,50
Grobbleche.. — 105-108 103-108
Feinbleche ... 115—120 117—120  117—12250
Kesselbleche (S.M.-Qual.) — — 117.50—120
W alzdraht (FluBeisen) . 127,50 127,50 127,50
Gezogene Dréhte . . 1425014750 | 142,50—147,50 142,50—147,50
Drahtstifte ... 1’ 157,50—16250 157,50—162,50 157,50—162,50

Vom amerikanischen Petroleummarkt. Wé&hrend fast
alle Geschafts- und Industriezweige wunter schwerer
Depression leiden, hat sich im Petroleummarkt seit ldngerer
Zeit wieder eine wesentliche Preisdnderung vollzogen, noch
zeigt sich ein nennenswerter Abfall des 5erbrauchs. Auch
im neuen Jahr ist bisher die Preislage stetig geblieben,
und daB die Standard Oil Co. imstande ist, eine gleich hohe
(40 pCt) Dividende wie in den letzten guten Geschéafts-
jahren auszuschitten, zeugt von ihrem Erfolge auf dem
Inland- und Awuslandmarkt. Die zweite Méarzwoche hat
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sogar eine grofRere Petroleumausfuhr vom hiesigen Hafen
aus gebracht, als je in einer friheren Woche zu verzeichnen
gewesen war, u. zw. wurden in diesem Zeitraum 35 % Mill.
Gail, ausgefuhrt. Seit Anfang Januar betrdgt die New
Yorker Petroleumausfuhr 1553 Mill. Gail.,, gegen r.
149 Mill. in der gleichen vorjédhrigen Zeit. Grole Be-
friedigung herrscht in dem gesamten Petroleumgeschaft
darliiber, daB die durch eine schéadliche Gesetzgebung
drohende Gefahr im letzten Augenblick abgewendet worden
ist. Es war zweifellos die Absicht der malRgebenden Mit-
glieder des Ausschusses »fiir Mittel und Wege« inWashington,
bei Abfassung des Entwurfes des neuen Tarifgesetzes
auch das Monopol der Standard Oil Co. durch eine Zoll-
ermafigung oder durch Aufhebung des bisherigen Zoll-
schutzes zu zerstéren. Daher war in den Entwurf die
Bestimmung des Dingley-Tarifs nicht aufgenommen,
welche der einheimischen Petroleumindustrie insoweit
einen Schutz gewahrt, als sie die Einfuhr von Petroleum
aus Léndern, die ihrerseits den Bezug von ameri-
kanischem Petroleum mit einem Zoll belegen, einem gleich
hohen Einfuhrzoll unterwirft. Hauptsdchlich kommen
dabei RuRland, Mexiko und Kanada in Betracht, welche
durch eine solche Besteuerung des amerikanischen
Produktes ihre eigene Petroleumindustrie vor dem ameri-
kanischen Wettbewerb zu schitzen suchen. Wére nun in
einseitiger Weise dem Produkte dieser L&nder der hiesige
Markt erschlossen worden, so hdatten das Monopol und der
geschéftliche Erfolg der Standard Oil Co. zweifellos einen
schweren Stof erlitten. Z. T. héatte sie sich allerdings fur
den Geschaftsverlust durch ErméaRigung der Preise ent-
schadigen konnen, die sie den Rohdlproduzenten zahlt
und welche sie bisher hoch genug gehalten hat, um diese
in ihrem Eifer fur die Vermehrung der Olférderung und
die Erweiterung der Produktionsgebiete zu ermutigen.
Besonders in den westlichen Petroleumstaaten, Illinois,
Kansas, Oklahoma, Texas, Louisiana und Kalifornien,
hatte sich wegen der bevorstehenden Tarifdnderung der
Produzenten groRe Aufregung und Besorgnis beméchtigt;
man  furchtete, die vollige Freigabe der Petroleum-
einfuhr wirde eine ErméaBigung der Roholpreise um 10
bis 20 c je FaB zur Folge haben, was den geschaftlichen
Zusammenbruch der meisten kleinen Unternehmer be-
deutet hatte. Besonders richteten sich die besorgten Blicke
dieser westlichen Unternehmer nach Mexiko, das fur das
Petroleumland der Zukunft gehalten wird und wo die mit
verhaltnismaRig geringen Kosten erbohrten Quellen eine
tberraschende Produktivitdat zeigen. Was von Kanada
noch in der Zukunft zu erwarten ist, zeigt die Meldung,
langs des Athabascaflusses befinde sich ein Petroleumsee
von 60 Meilen Lange und stellenweiser Breite von 8 Meilen?
Es war nicht allein zu befiurchten, die einheimische
Industrie werde durch Erleichterung des auslandischen
W ettbewerbs schweren Schaden erleiden, man hétte auch
gewadrtigen mussen, daB andere Lander die Aufgabe des
hiesigen Ausgleichzolles dazu benutzen wirden, ihrer-
seits die amerikanische Petroleumeinfuhr mit einem Zoll
zu belegen, wéhrend s. Z. die Einfihrung eines Ausgleich-
zolles in der Union zahlreiche Auslandmaérkte der freien
Einfuhr von amerikanischem Petroleum erschlossen hatte.
Noch in den letzten Tagen vor Beginn der neuen KongreR-
tagung waren aus den verschiedenen Petroleumbezirken
des Landes zahlreiche Deputationen in Washington einge-
troffen, deren Dréngen es schlieRlich auch gelungen ist,
die Aufnahme des gleichen Schutzparagraphen in den
sog. Payne-Tarif durchzusetzen. Da die Standard Oil Co,
sich in der ganzen Angelegenheit vollig zurtickgehalten hat,
dagegen die Opposition gegen eine etwaige Aufhebung des
Ausgleichzolles auf Petroleum in allen interessierten

Landesteilen heftig ist, so ist nicht anzunehmen, dal
der Zoll in der schlieflichen Fassung des neuen Tarifs
fehlen wird.

Die zweite gegenwadrtig im Petroleumgeschéaft viel-
besprochene Angelegenheit betrifft den von der Vereinigung
der Petroleumproduzenten des mittelkontinentalen Ge-
bietes einmitig gefalten Beschlu, vom 1 April an bis
zum 1. August in dem gesamten Gebiete alle Neu-
bohrungen zu wunterlassen, mit Ausnahme solcher
Félle, wo die Unternehmer zur Aufrechterhaltung ihrer
Konzession eine gewisse Produktion nachzuweisen haben.
Hatte schon seit einiger Zeit Ubermé&Biges Angebot
von mittelkontinentalem, hauptsdchlich in Oklahoma ge-
wonnenem Rohol, fiur welches nicht genltgend Absatz-
gelegenheit vorhanden ist, eine Anhdufung gewaltiger Vor-
rdéte und zu deren Aufnahme die Errichtung kostspieliger
Tankanlagen notwendig gemacht, so hat sich neuerdings
die Absatzgelegenheit durch die in den westlichen Staaten
von Politikern, die nach Popularitdt haschen, gegen die
Standard Oil Co. betriebene Hetze und Verfolgung noch
wesentlich verringert. Bei voller Produktionstatigkeit der
Olquellen von Kansas und Oklahoma kénnen dort z. Z!
160 000 bis 180 000 FaR am Tag geliefert werden. Dem-
gegeniber haben die RoOhrenleitungen der Prairie Oil &
Gas Co., eines Zweigunternehmens der Standard Oil Co.,
sowie die der Golf Pipe Line Co. und der Texas Oil Co.,
der beiden Konkurrentinnen des Trustes, zusammen nur
ein Fassungsvermdgen von 80 000 bis 100 000 Fal am Tag.
Die Golf und Texas Cos. sind selbst groBe Produzenten in
Oklahoma, und mittels eigener, mit Kosten von vielen
Millionen von Dollars erbauter Réhrenleitungen befdrdern
sie hauptséchlich das eigene Produkt an die Golfkuste,
woselbst sie Raffinerien besitzen. AuBer eigenem Ol be-
fordert die Texas Co. téglich im Durchschnitt 5000 FafR
Rohél anderer Produzenten, doch missen diese sich ver-
pflichten, das Ol innerhalb einer gewissen Zeit zu liefern,
auch missen sie selbst den Preis bestimmen. Daher zahlt
die Gesellschaft nur etwa 25 bis 30 ¢ fur das FaB, wahrend
die Golf Co. zwar 35 ¢ zu zahlen willens ist, jedoch weniger
Ol und fast ausschlieRlich eigenes Produkt beférdert. Somit
sind die Produzenten hauptsdchlich auf die Kaufwilligkeit
der Prairie Co. angewiesen, welche nur etwa 5 pCt eigenes
Ol und taglich im Durchschnitt 70 000 FaR befordert,
auch bereit ist, einen Preis von 41 c¢ je Fal zu zahlen.
Die Rohrenleitungen dieser Gesellschaft fithren nach der
grolen Standard Oil Raffinerie in Whiting, Ind., und
Sugar Creek, Mo. Doch im Staate Missouri droht der
Standard Oil Co. die Entziehung der Konzession zum
Geschéaftsbetrieb innerhalb der Grenzen des Staates und die
Beschlagnahme ihres Eigentums durch den Staat, weil
sie sich angeblich gegen die Antitrustgesetze von Maissouri
vergangen hat. Natirlich wird die Gesellschaft ihre Rechte
und ihr Eigentum nach Kraften verteidigen. Inzwischen
hat sich jedoch bereits eine Vereinigung unter dem Namen
der Independent Oil Association gebildet, welche sich in
der Hoffnung zu wiegen scheint, der Staat Missouri werde
das Eigentum der Standard Oil Co. mit Beschlag belegen,
die Gesellschaft aus dem Staate ausweisen und ihr selbst
das hochst wertvolle Eigentum zur Weiterfihrung des
Geschéaftes in Partnerschaft mit dem Staate ubertragen.
Mit Ricksicht auf die Schwierigkeiten in Missouri, die
besonders die Sugar Creek-Raffinerie berlGhren, beginnt
jetzt bereits die Prairie Oil Co. weniger Rohd6l dorthin zu
versenden, sie hat daher ihre Entnahme von Oklahoma-
Rohél durchgéngig bedeutend eingeschrankt. Fir tausende
von FaB Ol am Tag, welche sonst die Réhrenleitungen der
Gesellschaft gespeist héatten, fehlt es jetzt an Absatz-
gelegenheit.  Wollen daher die Produzenten nicht noch
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mehr kostspielige Tankanlagen errichten, so missen sie
vor allem die Neubohrungen einstellen. Somit wird die
Bewegung auf vdllige Einstellung von Neubohrungen im
mittelkontinentalen Gebiet wahrend der néchsten vier und
vielleicht sechs Monate durch das Verhalten der Prairie
Oil Co. wesentlich unterstitzt. Fir den Monat Februar
zeigt sich allerdings noch keine groRere Abnahme in der
Zahl der Neubohrungen daselbst, denn es werden deren
327 gemeldet, gegen 334 im Januar wund 425 im
Dezember. Von den 327 im Februar vollendeten
Bohrungen waren 265 erfolgreich, und die Neuproduktion
von Ol betrug durchschnittlich 9783 FaR am Tag, ent-
sprechend einer Durchschnittziffer je Quelle und Tag
von 48,2 FaR. Demgegeniiber sind in allen o&stlich des
Mississippi gelegenen Petroleumbezirken im letzten Monat
889 Bohrungen vollendet worden, u. zw. in New York und
Pennsylvanien zusammen 298, in Illinois 224, in West-
Virginien 144, in Sidost-Ohio 137, in Nordost-Ohio 59, in
Indiana 16 und in Kentucky 11. Die Durchschnittspro-
duktion der in den genannten Gebieten neuerschlossenen
Quellen stellt sich jedoch nur auf 155/0 Fal je Quelle und
Tag, und insgesamt belief sich die Neuproduktion am Tag
auf durchschnittlich 10 669 FaR. Der von den genannten
Staaten produktivste ist andauernd Illinois, der &hnlich
wie Oklahoma an Uberproduktion infolge Mangels an Absatz-
gelegenheit fir sein Produkt leidet. Daher sind daselbst
riesige Vorrdte von etwa 26 Mill. Fal vorhanden, wéhrend
die dber der Erde befindlichen Vorrdte von 0stlichem
Rohdl sich auf r. 15 Mill. Fal belaufen. Neuesten Mel-
dungen zufolge hat der Staat Illinois als Petroleumproduzent
jedoch seine besten Tage gesehen, sofern nicht noch in
seinem siidlichen Teile pnerwartet reiche Olfunde gemacht
werden. In Oklahoma ist die Absatzmdéglichkeit fir das
Uberreiche Produkt mindestens ebenso gering, und viele
Ostliche Unternehmer, welche s. Z. ihren Petroleumbesitz
verkauft hatten, um sich den westlichen, viel versprechenden
Bezirken zuzuwenden, kehren jetzt nach dem Osten zuriick,
um sich von neuem mit der Gewinnung von hoch-
bewertetem Ol zu befassen. Doch die Besitzer von 0st-
lichen Petroleumldndereien halten daran eisern fest, und
es soll im letzten Jahre weniger derartiges Eigentum seinen
Besitzer gewechselt haben als seit Jahren. Die Forderungen
fur produktives Land richten sich nach der tdglichen Ge-
winnung; die Anspriche bewegen sich fir ein Fal taglicher
Produktion zwischen 750 und 2500 S. Besonders in dem
sog. Lima-Oldistrikt von Indiana und Nordwest-Ohio ist
reichlich Territorium vorhanden, das in friheren Jahren
als nicht ergiebig genug aufgegeben wurde, jetzt jedoch
selbst bei kleiner Produktion zu den hohen Preisen, welche
die Standard Oil Co. fur derartiges Ol zu zahlen bereit ist,
dem Unternehmer Gewinn in Aussicht stellt. Aus dem
Petroleumdistrikt der Golfkiste, einschlieRend die Staaten
Texas und Louisiana, liegen Meldungen vor, wonach in
Sour Lake im erstgenannten Staate einige sehr ergiebige
Olquellen mit einer Anfangsleistung von 400 bis 600 FaR
am Tag erschlossen worden sind. Die fur Februar vor-
liegenden Ziffern lassen jedoch, im Vergleich mit friheren
Monaten, einen entschiedenen Rickgang in der Produktions-
fahigkeit des dortigen Gebietes ersehen, denn es sind daselbst
im letzten Monat etwas mehr als 1 Mill. Fa® Rohdl gewonnen
worden, entsprechend einer Durchschnittsproduktion am
Tag von 38 202 FaB, wogegen die Durchschnittziffer fir
Januar 39 107, fur Dezember 42 204 und fir M4drz vorigen
Jahres noch 53 667 Fal war. Auch haben die erfolgreichen
Bohrungen daselbst im Februar nur eine Durchschnitts-
produktion am Tag von 5025 FaR geliefert, gegen 6080 im
Januar, 13 110 im Dezember und 25 375 Fall im Méarz v. J.
Da der Verbrauch von texanischem Petroleum das Neu-
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angebot stetig Ubersteigt, so sind die Vorrdte von 6,6 Mill.
FaB zu Anfang August v. J. auf 2,7 Mill. FaB zu Anfang
dieses Monats zuriickgegangen.

Die Tatsache des vdlligen Zusammenbruchs der von der
Bundesregierung auf direkte Anordnung von Prdsident
Roosevelt erhobenen Anklage gegen die Standard
Oil Co. in dem vielbesprochenen Kriminalverfahren, in
dem die erste Instanz eine GeldbuBe von 29 Mill. S ver-
hé&ngthatte, istnoch besonderer Erwédhnung wert. Trotzdem
schon 1903 von den Chikagoer GroRBgeschworenen gegen die
Gesellschaft wegen angeblicher Annahme von Fracht-
rabatten bei dem Versand von Petroleum von der Raffinerie
in Whiting, Ind., nach St. Louis, worin eine Verletzung
des sog. Elkinsgesetzes liegen sollte, Anklage erhoben worden
war. wurde der ProzeB vor dem dortigen Bundesrichter
Landis erst vor zwei Jahren begonnen. Das Verfahren
endigte damit, daR die mit 10 Mill. 8 kapitalisierte Standard
Oil Co. of Indiana zu einer GeldbuBe in der genannten
Ubertriebenen Ho6he verurteilt wurde, trotzdem der Gesell-
schaft keine Annahme von Frachtrabatten nachgewiesen
worden fwar, sondern in dem Falle Beamte der Chicago &
Alton—Bahn einen technischen Fehler begangen hatten.
In der hoheren Instanz wurde das Urteil umgestoRen,
gleichwohl erkldrte Prdsident Roosevelt, wie er das erste
Urteil als »gerechte Strafe fiir reiche Ubeltiter« bezeichnet
hatte, auf die Nachricht von der Verwerfung des Urteiles;
»es kann an der Schuld der Angeklagten kein Zweifel be-
stehen«, eine Behauptung, welche fir die betreffenden
Bundesrichter eine schwere Krdnkung bedeutete. Eifrige
Bemihungen des Bundes-Generalanwaltes, durch \ er-
folgung des Falles mittels Berufung an das Bundes-
Obergericht einen Erfolg zu erzielen, erwiesen sich als ver-
geblich, und so blieb der Regierung als einziger Ausweg
die Einleitung eines neuen Prozesses. Dieser begann am
22. Februar in Chikago vor dem Bundesrichter Andersen,
und er hat damit geendet, daB der Richter die Beweis-
fuhrung der Regierungs-Sachwalter zur Uberfilhrung der
angeklagten Gesellschaft als ganz unzulénglich erklarte,
daher die Geschworenen selbst anwies, ein freisprechendes
Urteil abzugeben. Auf die Nachricht hiervon stiegen an
der hiesigen Borse die Standard Oil-Aktien auf 657, nachdem
an dem Tage, an welchem jene in aller Welt Aufsehen
erregende GeldbulRe lber die Gesellschaft verhdngt wurde,
der Kurs auf 500 heruntergegangen war, um im Laufe der
ndchsten Monate bis auf 390 zu sinken. Inzwischen ist
Roosevelt von Taft abgeldstworden, an die Stelle des»Trust-
zersch'metterers« ist ein Jurist mit kihler t berlegung ge-
treten. Die schwere Blamage, welche sich die Bundes-
regierung in dem Prozesse zugezogen, hat ihr Anlal dazu
gegeben, die groRte Zahl der sonstigen gegen die Standard
Oil Co. bereits erhobenen Anklagen fallen zu lassen und
auch in den Ubrigen sehr vorsichtig vorzugehen. Dazu
gehort der in St. Louis eingeleitete ProzeR zur Auflésung
der Gesellschaft als eines ,.Monopols“, der der Regierung
bereits Millionen an Kosten verursacht hat. Da sich im
allgemeinen die »Trusthetze« Uberlebt hat, scheint es frag-
lich, ob die Bundesregierung (berhaupt noch die Verfolgung
der Standard Oil Co. aufrecht erhalten wird.

(E. E., New York. Ende Maérz.)

Metallmarkt (London). Notierungen vom 5. April 19U9.

Kupfer, G. H 57 £ 7s 6 dbis 57 £ 12s 6d
3 Monate...... 5 ,,— ., —. 58, 5, —
Zinn, Straits 138 ,,— ,, — , 133, 10, —,,
3Monate. ... 134, 2, 6, , 134, 12, 6,
Blei, weiches fremdes,

prompt 3,12, 6, ., —,
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Juli (bez.) BE—smw ;— 13£ 9 s d
englisches . . . . . 14, — T . -
Zink, G. 0. B. prompt 212 ,, 7, 6, , — E
entf. Lieferung (W.) 21 ,, 15 , — >— >
Sondermarken . . . 22, —, — , ., — . — >
Quecksilber (1 Flasche) 8, 7,6 ., —, — %

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 5. April 1909.

Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 1 long ton

Dampfkohle . ... 11 s 3 d bisl2 s — d fob.
Zweite S OTrte e 9 , 6 , , 10., —
Kleine Dampfkohle . . 5 — 6
Beste Durham Gaskohle 10 ,, —, , — — P
Zweite Sorte .. 9 T o — > —
Bunkerkohle (ungesiebt) 8 ,, 6 ,, 8 9,
Kokskohle .. 8 , 6 9 ., —
Hausbrandkohle o012 -, . 13, —
EXportkoks ... w - .., 18, —,
GielRereikoks...... 16 ., 6 L. = —
Hochofenkoks/......cccoeuna. 5, — ., ., — . —f.a.Tees
GaskoKs e 2,6 , ,13 —

Frachtenmarkt

Tyne-LondonN ... 2 9 ¢ bis- 2 s 107.d

, -Hamburg........ 3 3, . 3, 47,

» -Swineminde ... 3 0

., -Cronstadt. . . . 3 107a» » 4 7 —

s -Genua.... 6 6 6, 9 ,

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem
Dayli Commercial Report, Londonvom 6.April (30.Mé&rz) 1909.
Roh-Teer 13s3¢-17s3d (13-17 s) 1long ton;JAmmonium -
sulfat 11 £ 10s (desgl.) llongton. Beckton terms; Benzol
90 pCt 6d (desgl.), 50 pCt 6l/2d (desgl.), Norden 90 pCt
5'a d (desgl), 50 pCt 6d (desgl) 1 Gallone; Toluol
London 834—9 (9—9Y,) d, Norden 8 81, (8'/a—9) d, rein
I1'/i—11'12d (desgl.), 1 Gallone; K reosot London 234—278d
(desgl.), Norden2l,—2r¢/s (2l/a-2 ,/8 d 1 Gallone; Solvent-
naphtha London MO pCt 1094— 11V4 (11—H'/J d,

pCt 10»/4—11 (11—111) d, “/MDpcCt 1134 (desgl),
Norden 90 pCt 10 (10V.— 1034 d 1 Gallone; Roh-N aphtha
30 pCt 3v4—3l/a (3V/,—334) d, Norden 3 —31, d (desgl)
1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin 4 £ 10 s—8 £ 10s
(desgl.) 1 long ton; Karbolsdure roh 60 pCt Ostkuste
Ls—1sVad (desgl), WestkiistellV, d—1s (U¥,—1154d)
1Gallone; Anthrazen 40 bis 45 pCt A I*/a—13/4d (desgl.)
Unit; Pech 23 s—23 s 6 (23—24 s) fob., Ostkiiste 22 s
6 —23 s (22 s—23 s 6 ;), Westkiste 22—23 s (21 s 6 ¢
bis 22 s 6d) f a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flussen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hafen im Ver. Kénigreich, netto. — Ammonium-
sulfat frei an Bord in Sécken, abziglich 21, pCt Diskont
bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergltung firMindergehalt, nichts fir Mehrgehalt.
— ,Beckton terms* sind 241/4pCt Ammonium netto, frei
Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk).

Patentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklammerte die Gruppe.)

Anmeldungen,

die wéhrend zweier Monate in der Auslegehalle des. Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.

Vom 29. 3. 09 an.

4 (L B. 47 882. Tragbare elektrische Zindvorrichtung
fur Grubensicherheitslampen. John Cunningham Bowie u.
John Henry Phelps, Cardiff, Engl.; Vertr.: A. Elliot, Pat.-
Anw,, Berlin SW. 48. 9. 10. 07.

10a. A. 14 810. Liegender Regenerativ-Koksofen mit
getrennten wagerechten Heizzliigen fiur jede Kammer.
A.G. fiir Kohlendestillation, Gelsenkirchen-Bulmke. 17.9.07.

10b. T. 13 339. Schwenkrinnenanordnung fur Brikett-
Kiihlrinnenanlagen. Karl Tépfer, Wallensen. 25. 8. 08.

30 k. D. 20 237. Atmungsmaske fur kinstliche Atmung
oder Sauerstoff-Inhalation mittels eines Atmungsapparates.
Dragerwerk, Heinr. & Bernh. Drager, Liibeck. 30. 6. 08.

35a. B. 47 175. Selbsttatige Steuerung elektrisch ange-
triebener Trichterdrehwerke fiur Hochofengichtverschlisse.
Benrather Maschinenfabrik A. G., Benrath b. Dusseldorf.
29. 7. 07.

35a. G. 27 187. Vorrichtung zur Befestigung der Zug-
seile und zur selbsttdtigen Bremseinschaltung fir Aufzugs-
kabinen und Wagen von Luftseilbahnen. Gielerei Bern,
Bern, Schweiz; Vertr.: R. DeiRler, Dr. G. Ddllner. M. Seiler,
E. Maemecke u. W. Hildebrandt, Pat.-Anwalte, Berlin
SW. 61. 27. 6. 08.

Fir diese Anmeldung ist bei der Prifung gemaR dem
Unionsvertrage vom 20. Marz 1883/14. Dezember 1900 die
Prioritat auf Grund der Anmeldung in der Schweiz vom
24. 9. 07 anerkannt.

40a. D. 18 959. Schutzvorrichtung an Zinkdfen. Emile
Dor-Delattre, Budel, Holl.; Vertr.: F. HaBlacher u. E.Dippel,
Pat.-Anwaélte, Frankfurt a. M. 7. 9. 07.

421. Sch. 28 095. Einrichtung zur Bestimmung des
Gehalts an Staub u. dgl. in Gasen durch Leitung des stromen-
den Gases gegen eine Flache, auf der sich die staubférmigen
Beimengungen niederschlagen. Fritz Schdnberger, Sayn b.
Koblenz. 15. 7. 07.

78 c. B. 50 132. Verfahren zur Verhltung unerwarteter
Explosionen von Nitrozellulose bzw. Nitrozellulosepulvern
bzw. Sprengstoffen. Edouard Bouchaud-Praceiq, Paris;
Vertr.: G. H. Fiule u. F. Bornhagen, Pat.-Anwélte. Berlin
SW. 13. 9. 5 08.

81 c. M. 34 883. Endlose Fdrdervorrichtung mit pendeln-
den Fdrderbechern. Merian & Lithy, Basel; Vertr.: Ed.
Franke u. Georg Hirschfeld, Pat.-Anwaélte, Berlin NW. 6.
27. 4. 08.

8lc. R. 25928. P'orderschueckc zur Zufithrung von
feuchtem, leicht ballendem Fo&rdergut in pneumatische
Forderleitungen. Paul Romberg, Leipzig, Fichtestr. 102.
24, 2. 08.

Gebrauchnuister-Eint Tagungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 29. 3. 09.

la. 36959/  Stahldrahtgeflecht aus hartem, unge-
glihtem Draht. Ferdinand Garelly jun., Saarbricken.
C 2. 09.

1a. 370015 Strahlwaschvorrichtung fir Sand und

anderes korniges Material mit an das Strahlrohr ange-
schlossenem Fdérderrohr zur Fortfihrung des gereinigten
Materials. Maschinenbau-Anstalt Kéllmann G. m. b. H,
Langerfeld b. Barmen. 15. 2. 08.

5a. 369 804. Fallbohrer fir Sand oder ahnlichen Boden.
Siemens & Halske A.G., Berlin. 10. 2. 09.
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5c. 360 536. Armierte Betonplatte fir Schacht-,
Brunnen- und Tunnel-Auskleidungen. Albert Dohnert,

Wesel (Rhein). 21. 12. 08.

5c. 360 608. Drahtseilschutzvorrichtung gegen das
Auslaufen von Bergeversatz bei Strebepfeilern in Kohlen-
bergwerken. Heinrich Brechmann, Weitmar. 8. 2. 09.

5c. 3690 613. Ausziehbare Stiitze fir Kanal- und Gruben-
bau, bei der das eingeschobene Rohr einen leicht ge-
bogenen, mit Offnung versehenen Boden hat. Robert Steeg,
Oberhausen (Rhld.), Sedanstr. 59. 8. 2. 09.

5c¢. 3609614, Unterteil fur ausziehbare Stitzen fur
Kanal- und Grubenbau mit durch Ring verschlieRbarer
Offnung. Robert Steeg, Oberhausen (Rhld.), Sedanstr. 59.
8. 2. 09.

5c. 369 615. Ausziehbare Stiitze fir Kanal- und Gruben-
bau, bei der der ausziehbare Oberteil mit leicht ge-
bogenem Boden in einem Unterteil sich befindet, deren
AuslaB- bzw. Einfalléffnung durch einen beweglichen
Ring verschlossen wird, der gleichzeitig zur Verstarkung
dient. Robert Steeg, Oberhausen (Rhld.), Sedanstr. 59.
8. 2. 09.

5d. 370 22¢g. Eiserner Grubenstempel.
Zollern 11 in Bovinghausen b. Merklinde. 12. 1. 09.

5d. 370 265. Grubenstempel, bei dem zwei inein-
ander verschiebbare Ro6hren mit verstellbarem Endstuck
durch eine Reduzierschellenmuffe mit Keil und Walze
gegeneinander gepref3t werden. Carl Otto, Ddusseldorf,
Kolnerstr. 42. 12. 2. 09.

20a. 370 217. Einrichtung zum Offnen und SchlieRen
der Klemme fur das Zugseil bei Seilbahnwagen. Benrather
Maschinenfabrik A.G., Benrath. 26. 8. 08.

20 d. 369 667. Achse fiir Fahrzeuge (Forderwagen usw.)
mit hydraulisch oder warm aufgezogenen Trag- und Ver-
bindungslappen. A. Wibberenz, Gelsenkirchen, Am Stadt-

Joh. Haurand,

garten 1la. 15. 2. 09.

21 h. 370 133. Klemmvorrichtung an elektrischen
SchweiB- und Erhitzungsmaschinen. Pfretzschner & Co..
Minchen. 15. 2. 09.

27 b. 3609 721. Vorrichtung zum Verstellen der Rader
an fahrbaren Kompressoren in der Hohenrichtung. Arma-
turen- und Maschinenfabrik »Westfaliax A.G., Gelsen-
kirchen. 25. 7. 07.

40 e. 370 030. Elektrolytischer Apparat zur Oxydation

und Reduktion von Metallen und Oxyden. Max Kurth,
PéRneck. 1. 3. 09.
421. 3609 602. Aspirator zur Entnahme und Messung

von Gasproben. Dr. Rudolf Geipert, Berlin, Bulowstr. 65.
20. 2. 09.

50 c. 360g862. Miuhleneinrichtung fir die Zwecke der
Kalibergwerke mit zur ebenen Erde aufgestellten Zer-
kleinerungsmaschinen. Karl Otte, Hannover-Kleefeld

u. Dr. ing. Franz Kunschert, Altkloster, Kr. Stade. 22. 2. 09.

61 a. 3609 310. Leicht losbare Befestigung des Gesichts-
abschlusses an Rauchmasken. Armaturen- und Maschinen-
fabrik »Westfaliax A.G., Gelsenkirchen. 26. 4. 07.

Deutsche Patente.

5a (2). 208 333, vom 13. Juli 1907. Hermann Bauer
in Darmstadt. Vorrichtung zum Niederhringen von Bohr-
I6chern.

Die Vorrichtung besitzt zwei in einem Bohrrolir a be-
festigte Rohrleitungen b d, die bis zur Bohrlochsohlc
gefuhrt sind. Dem Rohr d, das Uber der Bohrlochmitte
mundet, wird Druckwasser, und dem Innern des Bohr-
rohres durch eine Offnung e Druckluft zugefihrt. Das
aus dem Rohr d gegen die Bohrlochsohle spritzende Wasser
spult die Bohrlochsohle aus, so daR die ganze”Vorrichtung
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sich entsprechend der Ausspilung allmédhlich senkt. Der
durch den Wasserstrahl geldste Schmand wird durch das
Druckwasser und die Druckluft durch das als Druckluft-

wasserheber wirkende Rohr b zu Tage gefdrdert. Das
Wasser kann uber Tage gekldrt und wieder in das Bohrloch

gedruckt werden.

5c (4). 208184,vom 8. November 1907.

Wilh. BaBler in Recklinghausen-
Sid und Josef Kdéhler in Riemke
bei Bochum. Eiserner Grubenstempel

aus zwei ineinandergefihrten Rohren und
einer den obern Stempelteil tragenden
Fillmasse, die bei Uberdruck durch eine
mit regelbarer Offnung versehene Zwischen-
wand in den untern Stempelten ausflieft.

Der Stempel besteht aus einem Stahl-
rohr A, in welches ein zylindrisches,' mit
einem Bund b versehenes Einsatzstiick a.
eingesetzt ist. Letzteres ist beiderseits
ausgebohrt, so daB eine Zwischenwand c

entsteht, in welche teilweise mit Ge-
winde versehene Durchtrittséffnungen
eingebohrt sind. In diese Offnungen,

welche :durch durchbohrte Schrauben d
verschlossen w'erden, sind unter Feder-
druck stehende Kugelventil / eingelegt,
und in den zu beiden Seiten der Zwischen-
wand c liegenden Bohrungen des Einsatz-
sticks sind hohle Kolben g gefuhrt,
deren Hub  durch Schrauben, die
in achsiale Nuten der Kolben eingreifen,
begrenzt wird. Das Einsatzstick a
kann, wie ohne weiters ersichtlich ist.
im Rohrteil A umgedreht oder, nach
dem es gedreht Tist, in Verbindung mit
einem dndern Rohrteil verwendetwerden



wenn infolge des Druckes des Hangenden auf den ein-
gebauten Stempel die die obere Bohrung des Einsatzstiucks
fullende Masse durch die Durchtritts6ffnung der Zwischen-
wand c¢ bzw. durch die Bohrung der diese Offnung ver-
schlieRenden Schraube d in die untere Bohrung des Einsatz-
stickes gepreBt ist. In den jeweilig obern Kolben des
Zwischensticks wird zweckméBig ein Stempelkopf k
eingesetzt.

211i (11). 208 967, vom 14. Juni 1908. Charles Albert
Keller in Paris. Einrichtung an elektrischen Ofen.

Die Erfindung, welche ein schnelles Auswechseln von
stehend angeordneten Elektroden elektrischer Ofen ermdg-
lichen soll, besteht in der Anordnung eines mittlern Ver-
teilungsblockes, von dem Stromkreise in der doppelten
Zahl der zum Betriebe des Ofens erforderlichen Elektroden
~Nbzweigen. Die Elektroden selbst sind einerseits in einer
solchen Zahl vorgesehen, daR fir jede der zum Betrieb
des Ofens erforderlichen Elektroden eine Reserveelektrode
aullerhalb des Ofens vorhanden ist, anderseits mit leicht
Iosbaren AnschluBklemmen versehen und schwenkbar an-
geordnet, so dal jede im Betrieb befindliche Elektrode
ohne weiters gegen eine auflerhalb des Ofens befindliche
Reserveelektrode ausgewechselt werden kann.

27c¢ (4). 208 397,vom 1. Mai 1908. Dr. Hans Aickelin
in'M inchen. Stufen-Schleudergebldse oder -pumpe mit
beiderseitig beaufschlagten Schleuderrddern und Verbund-
wirkung in demselben Rade.

GemdR der Erfindung soll der Spaltverlust bei Stufen-
schleudergebldsen oder -pumpen mit beiderseitig beauf-
schlagten Schleuderrddern und Verbundwirkung in dem-
selben Rade dadurch beseitigt oder verringert werden, daR
die Schaufelung der beiden Radseiten so ausgebildet wird,
daB durch das Rad eine Saugwirkung auf den Spalt aus-
geiibt wird, die der Richtung des Spaltiberdrucks ent-
gegengesetzt ist.

35a (9). 208349, vom 11. Januar 1908. Richard
Schitz in Essen (Ruhr). Seilklemme fir die Verbindung
des AufZugseils mit dem Fahrstuhl u. dgl. Zus. z. Pat.
200 624. Lé&ngste Dauer: 27. April 1922.

Die Erfindung besteht darin, daB die keilférmigen
Klemmbackenpaare zueinander entgegengesetzt und
zwischen ihnen die Querkeile so angeordnet sind, dal
die Klemmbackenpaar auseinandergedrickt und in dieser
Stellung gehalten werden,

Um zu vermeiden, daB die sich voneinander bewegen-
den Klemmbackenpaare einen unginstigen Zug auf das
Seil ausiiben, werden sie zweiteilig ausgefihrt, u. zw. so,
dall sich der eine Teil gegen das Seil legt und sich nur
senkrecht zu demselben bewegen kann, wéhrend der andere
Teil die Keilflache besitzt und in Richtung des Seils in das
Gehéuse eingetrieben wird.

35 a (16). 208 348, vom 11. Okt. 1907. Kurt Schweder
in Johannesburg, Transvaal. Fangvorrichtung fur Auf-
zige und Foérdereinrichtungen. Zus. z. Pat. 193 848. Langste
Dauer: 11. April 1921.

Um bei der Fangvorrichtung nach Patent- 193 848 die
Wirkung der Bremse bei aufgehender Férderschale auszu-
schalten, ist gemaR der Erfindung in die Druckgasleitung,
hinter dem die Zufuhr des Druckgases zum Bremskolben
regelnden Ventil m, welches beim Entspannen der Konigs-
feder durch einen Hebel b so bewegt wird, dal das Druck-
gas aus der Leitung n in den Bremszylinder strémen kann,
ein  Ventil e eingeschaltet, das ebenfalls durch den
Hebel b bewegt wird. Letzterer greift jedoch nicht unmittel-
bar an dem Ventil e an, sondern an dem einen Arm eines
mit dem Ventil verbundenen Hebels p, dessen anderer Arm
durch eine Zugstange v mit dem einen Arm eines um einen
Zapfen u drehbaren zweiarmigen Hebels t verbunden ist.
Der andere Arm dieses Hebels liegt mit Gleitflaichen an
der einen Fihrungschiene fir den Férderkorb an. Beim
Abwaértsgang des Forderkorbes nehmen die Hebel die dar-
gestellte Lage ein, bei der bei einer Abwdrtsbewegung der
Konigstange im Forderkorb und damit des Hebels b

beide Ventile m e gedffnet werden, so daB Druckgas in den
Bremszylinder tritt. Beim Aufwaéartsgang des Forderkorbes
hingegen wird der Hebel t und damit der Hebel p infolge
der Reibung des erstem an der Fihrungschiene in die
gestrichelte Lage gedreht, in der das Ventil e bei einer Ab-
wartshbewegung des Hebels b nicht so weit gesenkt werden
kann, daB das Ventil e gedffnet wird. Es kann daher beim
Abwartsgang des Forderkorbes kein Druckgas in den Brems-
zylinder stromen.

35a (22). 208350, vom 9. Juli 1908. Aktiengesell-
schaft Isselburgerhittc, vorm. Johann Nering
Boegel& Co. in Isselburg (Rhein). Sicherheitsvorrichtung
an Fodrdermaschinen.

Der eine Arm eines zweiarmigen Hebels c ist mit einer
in Ublicher Weise durch die Fdérdermaschine vermittels
einer Schraubenspindel bewegten Wandermutter b ver-
bunden, wéhrend der andere Arm des Hebels ¢ zwei mit
Druckschrauben k o versehene Bilgel d e trdgt, die aus
elastischem Material bestehen, u. zw. besitzt der Bugel e
eine groBere Elastizitat als der Bigel d. Lotrecht unterhalb
der Mitte der der Forderteufe entsprechenden Strecke |
der die Wandermutter bewegenden Schraubenspindel,

sowie lotrecht unterhalb dos Drehpunktes des Hebels c ist
ein zweiarmiger Hebel 1 drehbar gelagert, dessen oberer
Arm bis in den Bereich des Bigels e ragt, wéhrend sein
unterer Arm durch ein Gestdnge h g f mit dem Steuer-
hebel a verbunden ist. Der Antrieb der Schraubenspindel
fur die \\ andermutter ist so ausgebildet, daR die letztere
den Hebel c in der Pfeilrichtung bewegt, wenn der Steuer-
hebel in die dargestellte Lage ausgelegt wird. Ist die Wander-
mutter an dem Punkt der Spindel angelangt, der dem
Beginn der \ erzégerungsperiode m entspricht, so stoRt
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die Druckschraube k des Bugels e an den Hebel i, und dieser
bringt den Steuerhebel in die Mittellage, die Steuerung also
auf Nullfillung. Die Vorrichtung wird fir die normale
Nutzlast so eingestellt, daR das aufwartsgehende Férder-
Jesteil einige Meter unter der Hangebank zur Ruhe kommt.
Bei dieser Stellung des Fordergestells befindet sich die
Schraube k in einer solchen Entfernung vom Hebel i, dal3
der Steuerhebel vom Maschinisten so weit ausgelegt werden
kann, dal} das Fordergestell langsam in die Hangebank
einfahrt. Bei Ankunft des Gestelles an der Héngebank
liegt die Schraube k an dem Hebel i an. Beabsichtigt der
Maschinist, das Fordergestell einige Meter Uber die Hange-
bank zu fahren, so kann er infolge der Elastizitat des Blgels e
den Steuerhebel in der Fahrtrichtung so weit auslegen, bis
der Bugel e gegen die Schraube o des Bugels d sto3t, der
gegenuber der Kraft des Maschinisten als starr anzunehmen
ist. Aus letzterm Grunde ist bei Beginn des neuen Treibens
das Anfahren in falscher Richtung ausgeschlossen. Falls
das Fordergestell an der Hangebank nicht zur Ruhe kommt,
sondern mit geringer Geschwindigkeit Uber die Hangebank
getrieben wird, wird der Bugel d durch die Maschinenkraft
nach auf3en gebogen und dadurch ein Zerreif3en des Steuer-
gestanges verhutet.

38 h (2. 208504, vom 3. Februar 1907. Maurice
Boucherie in Paris. Verfahren zum Impréagnieren von
Holzern.

Das Verfahren, welches bei denjenigen Impragnier-
vorrichtungen Verwendung finden soll, bei denen die Holzer
in einen im Innern mit einer Siebzwischenwand bzw. einem
Siebboden versehenen Zylinder eingebracht werden und
die ImpréagnierflUssigkeit von einer Stirnseite der Holzer
aus in der Langsrichtung durch die Holzer gepref3t
wird, besteht darin, daR die Zwischenrdume zwischen den
Holzern und zwischen diesen und der Zylinderwandung mit
einer breiigen Masse ausgefillt werden, die aus einer
Flussigkeit (Wasser) und einem feinkdrnigen Stoff (Sand,
Feinkohle, Ziegelmehl od. dgl.) hergestellt ist und in einem
kréftigen Strahl in den Zylinder eiqgespritzt wird, so dal3
sie in alle Hohlrdume eindringt. In letztem setzen sich
die feinkdrnigen Stoffe ab und bilden, nachdem die uber-
schissige Spulflussigkeit aus dem Zylinder abgezogen ist,
um den Holzern eine Ausflllung, die das Durchtreten
der unter Druck stehenden Impréagnierflissigkeit durch die
Zwischenrdume verhindert und sie zwingt, durch das
Holz zu treten.

Die Fullmasse wird, nachdem der Imprégnier
proze3 beendet ist, vermittels eines kraftigen Wasser-
strahles aus dem Zylinder gespult.

40a (5). 208354, vom !* November 1907. Heinrich
Daniel in Duisburg-Wanheimerort und Hermann
Rémer in Duisburg-Wanheim. Ofen zum Rdsten von
Erzen mit mehreren das Rostgut einander selbsttatig zufiihren-
den Réstflachen.

Der Ofen besitzt zwanglaufig in Drehung gesetzte,
kegelstumpfformige Trommeln, welche in einer Feuerung
in einer der GrofRe des Ofens bzw. der Art des Gutes ent-
sprechenden Zahl parallel Gbereinander angeordnet sind.
Jede der an den Stirnwanden gegen den Feuerungsraum
angeschlossenen Trommeln steht durch einen Fallschacht
mit der tieferliegenden Trommel in Verbindung, so dai
das Rostgut die Trommeln von oben nach unten nachein-
ander durchwandert.

40 a (51). 208 355, vom 2. Juni 1908. Dr. J. R. Meyer
in Berlin. Verfahren zur Darstellung von Skandium bzw.
Skandiumverbindungen aus Mineralien. Zus. z. Pat. 202 523.
Langste Dauer: 14. Marz 1923.

Nach dem Verfahren desHauptpatents wird das
Skandium aus den Mineralien durch Flu3sdure ausgefallt.
Gemal3 der Erfindung wird an Stelle von Flu3sdure Kiesel-
flu3séure oder deren I6sliche Salze zum Féllen des Skandiums
verwendet.

40c (16). 208451, vom 3. Oktober 1907.
Simm und Henry Simmin The Ash,
b. Prescot (Lancashire, Engl.).

William
Portico
Verfahren zur Her-
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stellung von Zinkoxyd durch Verhlttung von Zinkerzen und
anderm zinkhaltigen Material im elektrischen Ofen.

Das Verfahren besteht darin, dal3 einerseits die mit
den erforderlichen Zuschlagen versehene Beschickung
mittels durch die Dunsthaube gelegter Fulltrichter auf
zwei oder mehrere vorher angeheizte, auf Wagen ruhende
elektrische Herde aufgegeben und dort auf hohe Temperatur
erhitzt wird, so daR das Zink verdampft, anderseits das
verdampfende Zink unmittelbar nach seinem Freiwerden
einem starken, regelbaren Luftstrom ausgesetzt wird, der
es vollkommen zu Zinkoxyd verbreunt, das angesaugt,
in an sich bekannter Weise in Kuhl- und Ablagerungs-
kammern gedrickt und dort von jalousieartigen, hinter-
einander wechselstandig angeordneten Abfangern aufge-
halten, abgekihlt, am Boden gesammelt und so ununter-
brochen in guter Beschaffenheit gewonnen wird.

59 b (1/2). 208381, vom 21. Juni 1906. Berliner
Maschinenbau-A. .G. vorm. L. Schwartzkopff in
Berlin. Selbsttatige Achsenentlastung fiir Zentrifugal-
pumpen, Turbinen und Ventilatoren.

Die Achsenentlastung von dem im Betriebe auftretenden
achsialen Druck wird in bekannter Weise durch einen auf
der Druckseite der Pumpe angeordneten Entlastungskolben a
bewirkt, der durch abgedrosseltes Druckmittel belastet
wird. Gemal der Erfindung ist zwischen dem Laufrad d
und dem auf der Achse W befestigten, in“einem Zylinder /

gefuhrten Entlastungskolben a, der mit so viel Spielraum in
seinem Zylinder gefihrt ist, da3 der Raum hinter ihm in
freier Verbindung mit der Atmosphére steht, ein Ring b so
angeordnet, daf3 der zwischen diesem Ring und einer im
Pumpengehéuse befestigten Platte e vorhandene Spalt,
welcher den Ubertritt des Fordermittels aus der Pumpe in
den Zylinder / ermdglicht, sich entsprechend dem Achsial-
druck der Pumpe &andert.

87 b (2). 208 334, vom 12. Juni 1907. Ingersoll Rand
Company in New-York. Ventilgehduse mit l6sbarem
Verschlu3 fir Druckluftwerkzeuge.

Far diese Anmeldung ist bei der Prifung gemal3 dem
Unionsvertrage vom 20. Marz 1883/14. Dezember 1900
die Prioritat auf Grund der Anmeldung in den Ver-
einigten Staaten von Amerika vom 21. Februar 1907 an-
erkannt.

Die Erfindung besteht in der Sicherung des Verschlusses
durch einen aus leicht zerstorbarem Stoff bestehenden
Plombenstift, ohne dessen Zerstérung ein Offnen des Ver-
schlusses nicht mdglich ist. Der Zweck dieser Plomben-
sicherung besteht darin, jedes unbefugte Offnen des Ventil-
gehauses und das Herausnehmen des Ventilkdrpers, von
dem die sichere Arbeitsweise des Werkzeuges in der Haupt-
sache abhangig ist, wenn auch nicht unméglich, so doch
aber kenntlich zu machen.



Blicherschau.

Die Sprengstoffe. Darstellung und Untersuchung der
Sprengstoffe und SchielB3pulver. (Bibliothek der ge-
samten Technik, 105. Bd.) Von Dr. E. Kedesdy, ehem.
Betriebschemiker der Sprengstoffwerke Dr. R. Nahnsen
& Co., Hamburg. 290 S. mit 81 Abb. Hannover 1909,
Dr. Max Janecke. Preis geh. 4,20 .«, geb. 4,60 M.

Die »Bibliothek der gesamten Technik« aus dem ruhrigen
Verlage von Dr. Max Janecke in Hannover ist nachgerade
zu einem Bedurfnis fur die wissensdurstigen "Techniker
geworden, wie die kurz hintereinander erscheinenden
Bandchen dieser Sammlung beweisen; sie umfal3t jetzt
schon weit dber 100, von denen eine ganze Reihe
den Berg- und Hittenmann interessieren. In dem vor-
liegenden Bande werden »Die Darstellung und die Unter-
suchung der Sprengstoffe und SchieBpulver« von Dr. C.
Kedesdy beschrieben. Der Verfasser des Buches ist Chemiker;
deshalb wohl teilt er samtliche Explosivstoffe nur nach
ihrer chemischen Zusammensetzung ein, ohne bei der Ein-
teilung auf das Verhalten bei der Explosion oder auf die
Verwendung Ricksicht zu nehmen. Kedesdy unterscheidet;
1. Schwarzpulver, 2. Nitrozellulose, 3. Nitroglyzerinspreng-
stoffe, 4. Ammoniaksalpetersprengstoffe, 5. Chloratspreng-
stoffe, 6. Pikrinsaure, 7. Knallquecksilber und 8. flissige
Luft. Der Bergmann wirde sich leichter zurecht finden,
wenn gleichzeitig die Zweiteilung der Explosivstoffe in
eigentliche Sprengstoffe und SchieBmittel betont worden
ware. Da jedoch in dem Buche der Hauptwert auf die
Beschreibung der Herstellung der Explosivstoffe gelegt
wird, so besitzt die Einteilung vom chemischen Gesichts-
punkte aus Berechtigung. In dem Text des Buches ist aller-
dings von dieser Einteilung etwas abgewichen, indem die
rauchlosen Pulver gesondert betrachtet werden.

Die fabrikméaRige Darstellung der meisten Explosiv-
stoffe ist sehr ausfuhrlich geschildert und durch zahlreiche
Bilder néher erlautert; zuweilen ist Kedesdy darin zu weit
gegangen. So wird z. B. beim Nitrieren des Glyzerins
hervorgehoben, dall man mittels Sprachrohr die Station
fur Mischséure anrufen soll, bevor man die S&ure in den
Nitrierapparat flieRen laBt. Man vermifdt aber die Dar-
stellung der Trinitrotoluole, sowie die Isolierung des haupt-
sachlich verwendeten, bei 79° C schmelzenden Produktes
von den isomeren Nitroderivaten.

Die Kapitel Uber die Untersuchung der Sprengstoffe
sind erheblich kirzer gehalten; das ist jedoch kein Nachteil,
da jeder Chemiker, der Explosivstoffe zu untersuchen hat,
ein ausfuhrlicheres Werk dartber zur Hand nehmen wird.

Bei einer Neuauflage wéare dem Verfasser der »Spreng-
stoffe« zu empfehlen, das alphabetische Register noch'zu
erweitern. Wenn auch die meisten im Text erwdhnten
Namen, Sprengstoffe, Apparate und Verfahren darin auf-
gefiuhrt sind, so fehlen doch noch manche, z. B. Ammonal,
Azetylen, Trinitrophenol. Ein ausfuhrliches Inhaltver-
zeichnis erleichtert die Benutzung eines Buches wesentlich
und erhoht daher seinen Gebrauchwert ganz bedeutend.

Dem Buche, das dem Leser eine gute Ubersicht Uber
die Gewinnungsmethoden der Explosivstoffe gibt, ist weite
Verbreitung zu wuinschen. Dr. Loebner.

Miiller-Pouillets Lehrbuch der Physik und Meteorologie.
In 4 Banden. 10., umgearb. und verm. Aufl. Hrsg. von
Leopold Pfaundler, Professor der Physik an der
Universitat Graz. 2. Bd. 2. Abt.; Die Lehre von
der strahlenden Energie (Optik). (Schlu3) Von
Otto Lummer, ord. Professor und Direktor des
Physikalischen Instituts an der Universitat Breslau.
336 S. mit 13 Taf. und 160 Abb. Braunschweig 1909,
Friedrich Vieweg & Sohn. Preis geh. 9 Jt.

Der vorliegende Teil giht eine fast lickenlose Ubersicht
Uber die experimentalen Forschungen auf dem Gebiete
der magneto-optischen Erscheinungen und schlief3t damit
den zweiten Band ab, so dal3 jetzt im ganzen 3 Bande
fertig vorliegen. Nach der schon erfolgten eingehenden Be-
sprechungl bleibt nur noch zu bemerken, daf} auch die
Theorie, u. zw. was sehr dankenswert fur den mit hoherer
Rechnung nicht Vertrauten ist. in elementarer Weise
eingehend berlcksichtigt wurde. Daher ist dieser Band
eine gluckliche Erganzung zu jedem Lehrbuch der Physik,
denn gerade die in der Neuzeit siegreich sich behauptende,
immer mehr durch Versuch und Rechnung in bester Uber-
einstimmung bestatigte Theorie wird meist sehr stief-
mutterlich behandelt. Die Ausstattung ist vortrefflich.

Dr. Ls.
i Glickauf 1907, S. 893.

Zur Besprechung eingegangene Biicher.

(Die Redaktion behalt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Bredt, Joh. Victor; Die Polenfrage im Ruhrkohlen-
gebiet. Eine wirtschaftspolitische Studie. 139 S. Leipzig
1909, Duncker & Humblot. Preis geh. 3 M.

Forchheimer, Philipp: Die Berechnung ebener und ge-
krimmter Behalterbéden. 2., verm. Aufl. 46 S. mit 26
Abb. Berlin 1909, Wilhelm Ernst & Sohn. Preis geh.
2,40 .«

Josse, E.: Neuere Kraftanlagen. Eine technische und
wirtschaftliche Studie, auf Veranlassung der Jagor-
stiftung der Stadt Berlin bearb. 114 S. mit 55 Abb.
Minchen 1909, R. Oldenbourg. Preis geh. 4 M.

Kautny, Theo.; Handbuch der autogenen Schweif3ung.
255 S. mit 82 Abb. Halle a. S. 1909, Carl Marhold.
Preis geb. 3,60 JU-

Keller, C.: Die Stammesgeschichte unserer Haustiere. (Aus
Natur und Geisteswelt, 252. Bd.) 114 S. mit 28 Abb.
Leipzig 1909, B. G. Teubner. Preis geh. 1 M. geb.
1,25 JH.

May, Walther: Korallen und andere gesteinsbildende Tiere.
(Aus Natur und Geisteswelt, 231. Bd.) 122 S. mit 45
Abb. Leipzig 1909, B. G. Teubner. Preis geh. 1
geb. 1,25

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 33 und 34 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Die geologischen Verhaltnisse der Oberlausitz
zwischen Gorlitz, WeiBenberg und Niesky. Von
Pietzsch. Z. Geol. Ges. 61. Bd. 1. Heft. S. 35/128.*
Geologische Gliederung des Gorlitzer Grauwackengebiets.
(Forts, f)

Phylogenetische Korallenstudien (die Axo-
phylliden). Von Grosch. Z. Geol. Ges. 61. Bd. I. Heft.
S. 1/34.*  Untersuchungen uber die stammesgeschicht-
lichen Verbindungen zwischen Korallen aus verschiedenen
geologischen Zeiten. Nachweis von parallelen Entwick-
lungsreihen zwischen groRem Gruppen und einzelnen Arten.

The genesis of the Ozark lead-zinc deposits.
Il und I1l. Von Keyes. Min. WId. 13. Marz. S. 481/5*.
20. Marz. S. 543/6.* Die Geologie der Blei-Silbererz-
ablagerungen in Ozark.
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Note sur la constitution de la partie méridionale
du bassin houiller du nord dans la région de
Valenciennes. Von Deiline. Ann. Fr. Nov. S. 469/521.*
An Hand einer eingehenden Beschreibung der Bohr- und
AufschluRRarbeiten der Gruben wird der geologische Aufbau
dés stdlichen Teiles des Kohlenbeckens in der Umgebung
von Valenciennes besprochen.

Vanadium deposits in Peru. Von Hewett. Ir. Coal
Tr. Kev. 26. Marz. S. 457.* Beschreibung zweier vor
wenigen Jahren in Peru entdeckter Vanadiumvorkommen
bei Jauli und Quisquc.

Erdbebenbeobachtungen in Bergbauen. Von
Okorn. Ost. Z. 20. Méarz. S. 171/3. Zusammenhang
zwischen Erdbeben und Zerstérungen in der Grube.

Bergbautechnik.

Fortschritte und Verbesserungen beim Berg-
baubetrieb in Osterreich. (Forts) Ost. Z. 27. Marz.
S. 192/6.* Wetterwirtschaft, Schlagwetter- und Brand-
gefahr. (Forts, f)

Mining industry of Antioquia, S. A. — I. Von
Wright. Min. WId. 20. Méarz. S. 519/23.* Allgemeine
Angaben Uber den Bergbaubetrieb in Antioquia. Hydrau-
lischer Abbau.

The Copper Creek mining district, Arizona. Von
Sibley. Min. WId. 13. Marz. S. 477/80.* Der Bergbau-
und Huttenbetrieb in dem Copper Creek-Bezirk, der zwar
noch jung ist, aber eine grofRe Zukunft verspricht.

The mining industry in Queensland. Von
Williams. Eng. Min. I. 20. Méarz. S. 603/6.* Die wichtigsten
Kupferbergwerke und die Verhtttung der Erze auf Kupfer
und Blei.

The Great Falls coalfield in Montana. Von
Shurick. Eng. Min. J. 20. Marz. S. 587/90.* Allgemeine
Angaben Uber den Bergwerksbesitz der Amalgamated
Copper Company; technische Beschreibung des Betriebes
der Belt-Grube.

The mines and mills of Tonopah, Nevada. Von
Wolcott.* Eng. Min. J. 20. Marz. S. 594/7.* Die Abbau-
arten der Silbervorkommen von Tonopah, technische und
wirtschaftliche Angaben, nebst StammbaumeTi der Erz-
aufbereitung.

Placergold mining in interior Alaska. Eng.
Min. J. 20. Marz. S. 591/3. Allgemeines Uber das Gold-
vorkommen; die Abbaumethoden.

Der elektrische Betrieb eines Kaliwerkes. Von
Henke. Kali. 1. April. S. 141/7. Der heutige elektrische
Betrieb neuer Kaliwerke im Vergleich mit alten Werken.
Die Zentralisation. Die Forderanlage. (Schlu3 f.)

The best methods of working seams of coal in
steep measures. Von Staples. (Forts.) Coll. Guard.
26. Marz. S. 623/4.* Die verschiedenen Abbaumethoden
bei flacher und steiler Lagerung und bei diinnen und dicken
Flozen. Besprechung einiger Abbaumethoden bei steiler
Lagerung. (Forts, f)

Problems of shaft sinking in a Michigan salt
mine. Von Beasley. Min. WId. 20. Mé&rz. S. 525/6*.
Schachtabteufen in einem Salzbergwerk in Alichigan.

Der moderne Abraumbetrieb im Braunkohlen-
bergwerke. Braunk. 1. April. S. 8/11.* Die Bagger-
arbeiten am Panamakanal. Auch beim Braunkohlenbergbau
ist dem Loffelbagger vor dem Eimerleiterbagger der Vorzug
zu geben. Neue Kippwagen mit Einrichtung zur maschi-
nellen Entleerung.

Die Wahl der Bohrsysteme unter Bericksich-
tigung ihres Anwendungsgebietes, ihrer Leistungs-
fahigkeit und Anschaffungskosten. Von Pois.
Ost. Z. 27. Marz S. 187/9. Nach einem Vortrag in der
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Fachgruppe der Berg- und Hutteningenieure des Osterr.
Ingenieur- und Architektenvereins in Wien. (Schluf3 f.)

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 26. Marz. S. 624/5. Be-
rechnung von Wasserhaltungsmaschinen und deren Wirkung.
(Forts, f)

Das Rettungswesen im Bergbau. Von Ryba.
(Forts.) Z. Bgb. Betr. L. 1. April. S. 124/8 * Verschiedene
Typen von Selbstrettern, ihre Konstruktion, Inbetrieb-
setzung und Reinigung. (Forts, f)

An inquiry into the Ventilation of coal mines
and the methods of examining for firedamp. Ir.
Coal Tr. Rev. 26. Marz. S. 461 /2* Auszug aus dem Bericht
von Prof. Cadman an die Royal Commission. Abnahme der
Leistungsfahigkeit der Arbeiter bei hei3er, feuchter Luft.
Versuche mit verschiedenen Lampen und Olsorten Uber
die Mdoglichkeit, geringe Schlagwettermengen festzustellen.
Mit reinem vegetabilen Ol lassen sich bis zu y2 pCt C H4
erkennen. Prifungen zahlreicher Wettermanner ergaben,
dal diese vielfach nicht einmal die Anwesenheit von
3 pCt Gas erkannten. 1-1y2 pCt konnten nur ganz
wenige erkennen.

Royal Commission on safety in mines. (Forts.)
Ir. Coal Tr. Rev. 26. Marz. S. 465/6. Professor Cadmar.
berichtet Uber seine Versuche und Feststellungen in den
Gruben. Messungen der Grubenluft, unterirdische Venti-
latoren. Messungen des Schlagwettergehalts mit der
Grubenlampe. Bei mehr als 2 pCt C H4 sollte nicht mehr
gearbeitet werden. (Forts, f)

Coal briquetting. Von Malcomson. Min. Miner.
Mérz. S. 339/42.* Die Brikettfabrik der Hartshorne-
Grube in Oklahoma.

Die Mitwirkung der Arbeiter bei der sicherheit-
lichen Uberwachung des Bergbaubetriebes in
anderen Landern. Z. Bgb.-Betr. L. 1. April. S. 117/24.
Besprechung der Einrichtungen in Grof3britannien, Belgien,
Frankreich, PreuRen und Sachsen.

Sur quelques associations d'ouvriers mineurs
en Allemagne. Von Dubuisson. Ann. Fr. Nov. S.
522/561. Zweck und Organisation der deutschen Berg-
arbeiterverbénde, insbesondere des christlichen Gcwerk-
vereins und des alten Verbandes.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Der gegenwartige Stand des Fordermaschinen-
baues, mit besonderer Berlcksichtigung des elek-
trischen Antriebes. Von Drews. (Forts.) Dingl. J.
20. Méarz. S. 177/80 u. 27. Méarz. S. 193/5. Die verschie-
denen Prinzipien der Forderung. Der ligner-Umformer.
(Forts, f)

Ausfihrungen und Versuchsresultate vonHoch-
druckzentrifugalpumpen der Berliner Maschinen-
bau-Aktiengesellschaft vorm. L. Schwartzkopff.
Von GrieBmann. (SchluR) Z. Turb. Wes. 30. Mérz.
S. 138/40.* Beschreibung einer stadtischen und einer
Huttenwasserversorgungsanlage.

Untersuchung einer 300 KW -Parsonsturbine.
Von Gensecke. (Forts.) Z. Turb. Wes. 30. Marz. S. 133/8.*
Um das Verhalten der Turbine unter verschiedenen Betriebs-
bedingungen festzustellen, wurden Versuche mit veranderter
Belastung, verschiedener Dampfiberhitzung und wechseln-
dem Vakuum im Kondensator angestellt. (Schlu3 f.)

Ventilationsverlust in Dampfturbinen mit Teil-
beaufschlagung. Von Jasinsky. Z. D. Ing. 27. Mérz.
S. 492/9.* Der Ventilationsverlust ist rechnerisch nicht
zu ermitteln, nur rein experimentelle Untersuchungen
konnen zur Aufstellung einer empirischen Formel fur die
Berechnung fihren; die zu diesem Zweck getroffenen
Versuchseinrichtungen und Messungen. (Schlu3 f.)



Uber Geschwindigkeitsmesser und deren Prii-
fung. Von Wagener. Z. D. Ing. 27. Marz. S. 483/7.*
Einrichtung zur schnellen und einfachen Prifung des Ver-
haltens von Tachometern.

Great,falls, Montana. Min. Miner. Marz. S. 350/1.*
Beschreibung der verschiedenen Wasserfalle und Kraft-
anlagen in Montana.

Elektrotechnik.

Notes on safety of working electrical plants in
coal mines. Von Simon. Ir. Coal Tr. Rev. 26. Mérz.
S. 451/3. Die Erfahrungen, die mit der Anwendung von
Elektrizitat in der Grube gemacht worden sind. Isolierungen.
Aufstellung und Verkapselung der Motoren. Der Wert
einer vollstandigen Einkapselung. Anwesenheit von Schlag-
wettern. Ergebnis einer Reihe von Versuchen Uber die
Schlagwettersicherheit elektrischer Motoren.

Druckknopfsteuerung fir elektrische Aufzige.
E. T. Z. 25. Marz. S. 283/5.* Es wird ein System von
Druckknopfsteuerungen beschrieben, bei denen das Haupt-
augenmerk auf ein unhedingt sicheres Arbeiten gelegt war.
Fur die Betatigung der Apparate kommen grofe mag-
netische Kréafte zur Verwendung, so dal3 die Gangbarkeit
trotz Staub und etwa entstehender Brandstellen an den
Kontakten nicht vermindert wird.

Die Verlegung von Leitungen in Rohren. Von
Dref3ler. El. Anz. 25. Méarz. S. 261 /2. Papierrohre. Ein-
ziehen der Leitungen. Richtungsénderungen. Verbindungen
von Rohren mit Metalliiberzug. Befestigung der Rohre an
der Wand. (Schlu3 f)

Kombinierte ober- und unterirdische Strom -
Zufihrung fur schwere Betriebe. Von Horschitz.
El. Bahnen. 24. Marz. S. 161/5. Beschreibung eines
elektrischen l.okomotiv-Gu3krans mit ober- und unter-
irdischer StromZufUhrung; verschiedene Einzelheiten.

Hittenwesen,Chemische Technologie, Chemie u.Physik.

The new plant of the United States Steel Cor-
poration at Gary, Indiana. Ill. Ir. Coal Tr. Rev.
26. Marz. S. 454/5;* Beschreibung des neuen Walzwerks.
Leistung und Kraftverbrauch der Anlage; Arbeits-
ergebnisse.

The characteristics of copper under various
conditions. Von Handscomb. Ir. Coal Tr. Rev. 26. Marz.
S. 460. Allgemeine Angaben Uber Kupferverhittung nach
verschiedenen Verfahren. (Forts, f)

Behaviour of calcium sulphate atelevated tem -
peratures with some fluxes. Von Hofmann und Mosto-
witsch. Eng. Min. J. 20. Marz. S. 602. Besprechung des
Verhaltens des Kalziumsulfats bei verschiedenen hitten-
maéannischen Prozessen.

Die Kalianalyse. «Von Krische. (Schlu) Kali.
1. April. S. 148/53. Weitere Besprechung der verschiedenen
Methoden der Kalianalyse.

Brennstoffe zur Krafterzeugung. Von Heym.
Gasm. T. Méarz. S. 176/9. Ersatz des Kohlenstoffs durch
den viel besser zur Krafterzeugung geeigneten Wasserstoff.
Vorschlage zu seiner Gewinnung.

Untersuchung von Gaswasserproben mit Ruck -
sicht auf ihre Prafung mittels geeichter Araometer.
Von Fischer. J. Gasbel. 27. Marz. S. 278/8l. Als Er-
gebnis der geschilderten Untersuchungen wird angegeben,
dal3 bei einem derartig komplizierten Gemenge wie dem

rohen Gaswasser, das beim Aufbewahren fortwdhrend \ er-
anderungen erleidet, eine amtliche Eichung von »Gas-
wasserprobern«, nach denen der Verkauf geregelt werden
kdnnte, nicht ausfuhrbar erscheint.

Uber einige Gasreaktionen. III. Uber das
Kohlenoxyd - Kohlensduregleichgewicht. VonMayer
und Jacoby. J. Gasbel. 27. Marz. S. 282/6.* Kritische
Literaturbetrachtungen. Angaben Uber neuere Unter-
suchungen und ihre Ergebnisse.

Uber neuere technische MefRinstrumente. Von
Braun. (Schlu®) Bergb. 1. April. S. 155/8. Gas- und
LuftgeschwindigkeitsmeRapparate.

Experimentelle Studie Uber Potentialbewegung
tropfbarer Flussigkeiten in gekrummten Kanalen.
Von Grether. Ver. Gewerbfleil3. Mérz. S. 117/41.*
Ableitung der hydrodynamischen Bewegungsgleichungen
fur tropfbare FlUssigkeiten. Die Flussigkeitsbewegung mit
Geschwindigkeitspotential. Integration der Bewegungs-
gleichungen und Bedeutung' der Potentialbewegung fir
tropfbare Flussigkeiten. Ableitung der Geschwindigkeits-
funktion fir den ebnen Kanalkrimmer. Form und Eigen-
schaften des Krimmers. (Forts, f)

Uber die Radioaktivitat der in der k. k Uran-
fabrik zu St. Joachimsthal erzeugten Roh-,
Zwischen - und Endprodukte. Von Step. (Schluf)
Ost. Z. 20. Méarz. S. 173/6.* Mittelwert der Beobachtung-
zeit. Beispiel. Berechnung der von der Emanation be-
wirkten Zerstreuung. Feststellung, von welchem Radio-
element die Aktivitat stammt. In der Uranfabrik geht
weder beim Ro&sten noch durch die Abfallauge Radium
oder ein anderer im Uranpecherz enthaltener aktiver Stoff
verloren. Die gesamte Radioaktivitat verteilt sich auf die
festen Roh-, Zwischen- und Endprodukte. In die Soda-
niederschldgge kommt Radium und Aktinium auf mecha-
nischem Wege, indem beim Abhebern der Erzlaugen mit-
unter etwas von den Erzlaugertickstanden mitgerissen wird.

Volkswirtschaft und Statistik.
Vorschlage zur Ausnutzung der Isar- und
Loisach - Wasserkréafte ,einschl. der Isar - Walchen-
see-Wasserkraft (»Walchensee - Proj ekt«). Von
Lachmann. Z. Turb. Wes. 30. Marz. S. 129/31. Die Durch-
fuhrung des Projektes wirde schatzungsweise 200 000 PS
nutzbar machen.
Statistik des Erdharzbetriebes in Galizien fur
das Jahr 1907. Ost. Z. 20. Marz. S. 179/80. Erdél und
Erdwachs. Verunglickungen. Bruderladen.

Verkehrs- und Verladewesen.

Uber die Verminderung der Betriebsausgaben
der preulBischen Staatseisenbahnen. Von Schwabe.
Ann. Glaser. 1. April. S. 147/53. Beschleunigung des
Wagenumlaufs durch schnellere Beladung und Einfilhrung
von Selbstentladern. EinfUhrung des Pendelzugbetriebes.
Bessere Ausnutzung der Wagen durch volle Ausnutzung
der Ladefahigkeit und Vermeidung der Leerlaufe. Reform

des Tarifsystems. Erhohung der Leistungsfahigkeit der
Eisenbahnen.

Verschiedenes.
Eine Zentrale fur die erste Hilfe bei elementaren
Katastrophen. Ost. Z. 27. Marz. S. 196. Die »Deutsche

Gesellschaft fur Samariter- und Rettungswesen« plant die
Errichtung einer Zentrale in Leipzig.
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