Bezugpreis
vierteljahrlich:
bei Abholung in der Druckerei
5 JC\ bei Bezug durch die Post
und den Buchhandel 6 JC;

unter Streifband fir Deutsch-
land, Osterreich-Ungarn und
Luxemburg 8 JC;

unter Streifband im Weltpost-

Gluckauf

Berg- und Huttenmannische
Zeitschrift

Anzeigenpreis:

fur die 4 mal gespaltene Nonp.-

Zeile Oder deren Raum 25 Pf.
Ndheres Gber Preis-

ermaéassigungen bei wiederholter
Aufnahme ergibt der

auf Wunsch zur Verfigung
stehende Tarif.

Einzelnummern werden nur i

verein 9 Jt,
Ausnahmeféllen abgegeben.
Nr. 42
16. Oktober 1909 45. Jahrgang-
Inhalt:
Seite .

Sicherheitsvorrichtungen an elektrischen im September 1909 Erzeugung der deutschen Seite

georr“cierm aschinen .VonOberingenieur Philippi, Hochofenwerke (einschl. Luxemburg) im September
150h 1909.  Kohlenausfuhr G rogpritanniens im Sep-

Das M etallhittenwesen im Jahre 1908. Von tember 1909 . . . . . 1531
Professor Dr. B. Neu mann, Darmstadt (Forts.) 1516 Verkehrswesen: Wagengestellung zu den Zechen,

Ein neuer W iegebaiken zur Verhinderung Kokereien und Brikettwerken der wichtigem
falscher W agungen beim Kohlenversand deutschen Bergbaubezirkec. W agengestellung zu
Von Berginspektor Dr. W eise, Louisenthal (s sy o 2T Kokereen une ket oe

Die organisierte Fursorge fur die erkrankten Amtliche Tarifverdnderungen ..o 1533
Framilienangehorigen der Ber_gleute in M arktberichte. Essener Bdrse. Vom englischen
PreuBen. Von Bergassessor Schmid, Huls. 1523 Kohlenmarkt. Vom franzésischen Eisenmarkt.

Die Bergwerks- und Hittenindustrie Oster- Vom amerikanischen Eisen-. und Stahlmarkt.
reichs im Jahre 1908 . 1528 Metallmarkt London. Notierungen auf dem

englischen Kohlen- und Frachtenmarkt. M arkt-

M arkscheidewesen: Beobachtungen der Erdbeben- notizen tber Nebenprodukte 1534
station der W estfalischen Berggewerkschaftskasse Patenth erich b prge
in der Zeit vom 4.—11. Oktober 1909 ... 1531 Bicherschau DA

Volkswirtschaft und Statistik: Kohleneinfuhr Z e itSCR FIifLten SCHR 8 U oo p-p>
in Hamburg. Versand des Stahlwerks-Verbandes Personalien 1544

Sicherheitsvoirichtungen an elektrischen Fdrdermaschinen.

Von Oberingenieur Philippi, Berlin.

Die rasche \ erbreitung elektrisch angetriebener
Hauptschachtférdermaschinen in den letzten Jahren
ist im wesentlichen auf zwei Hauptvorziige zuriickzu-
fuhren, gunstige W irtschaftlichkeit einerseits und
hohe M andvrierfahigkeit sowie Betriebsicherheit
anderseits. Der erste Vorzug ist unter Voraussetzung
einer Dampfzentrale gegeben durch den auch bei
schwacher Ausnutzung geringen Dampfverbrauch und
die gleichmdaRige, den Wirkungsgrad der Dampfer-
zeugung glinstig beeinflussende Belastung der Kessel-
anlage, den Fortfall des Dampfverbrauches an Sonn-
und Feiertagen, den geringen Verbrauch an Schmier-
und Putzmaterialien usw., der zweite durch die Eigen-
art des elektrischen Betriebes, und zwar hauptsédchlich
durch die vorteilhaften Eigenschaften der fast immer
angewandten Leonardschaltung. Sie sichert, ohne daR
besondere Hilfsmittel erforderlich werden, eine so gute
Mandvrierfahigkeit, wie sie bei Dampfmaschinenantrieb
isher nicht erreicht worden ist, und gewdhrt ferner
une sehr hohe Betriebsicherheit. Hierzu sind natirlich
esondere H ilfsmittel erforderlich, die zum groBten
eil schon bei den ersten Ausfihrungen vorhanden

waren, zum Teil aber erst im Laufe der Zeit ausgebildet
worden sind. Zweck und Wirkungsweise dieser Hilfs-
mittel ergeben sich folgerichtig aus der Eigenart des
elektrischen Antriebes, hauptsachlich aus den Eigen-
schaften der Leonardschaltung einerseits und aus den
schwierigen Bedingungen anderseits, die der Fd&rder-
betrieb stellt.

Die erste Voraussetzung fir die Brauchbarkeit des
elektrischen Antriebes bei Forderanlagen ist, daR seine
Eigenart nicht etwa neue Momente der Unsicherheit
mit sich bringt, die nicht von vornherein beseitigt
oder unschéadlich gemacht werden kdnnen. Sodann mufR
es moglich sein, samtliche aus dem Forderbetriebe sich
ergebenden Forderungen hinsichtlich Betriebsicherheit
und Mandvrierfadhigkeit zu erfullen und zwar mindestens
in dem gleichen MaRe, wie es bei den besten modernen
Dampfmaschinen der Fall ist. Die bei elektrischen
Forderanlagen anzubringenden Sicherheitsvorrichtungen
sind daher zweckmadRig in zwei Gruppen zu teilen, von
denen die eine alle Vorrichtungen umfaft, die der
elektrische Antrieb selbst ndtig macht, wéahrend
die Vorrichtungen der &ndern die aus dem Betrieb
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der Fordermaschinen sich ergebenden Ge-

Bedienung einfach und
praktisch vollkom men sicher gestalten

fahren beseitigen und ihre

sollen.

Sicherheitsvorrichtungen, die sich aus dem

elektrischen Antrieb ergeben.

Die modernen elektrischen Fordermaschinen beruhen,
wie bereits erw&dhnt wurde, fast sdmtlich auf dei
wendung der Leonardschaltung; die mit unimttelbarem
Antrieb durch Drehstrommotoren arbeitenden Haupt
schachtfordermaschmen kénnen, was Hanovrierfahigkeit
angeht, nicht mit jenen wetteifern und sind daher
den nachstehenden Betrachtungen aufler acht gelass

Die Leonardschaltung ist zwar bekannt jedoc
Vervollstandigung dieser Ausfihrungen m ihren Grund-
ziigen in Fig. ldargestellt. Dabei « “ 8™"«'™™'« 'n «
die Steuerdynamo, die den Gleichstrom zum Betrieb
des Fordermotors erzeugt, durch einen Drehstrommoto
angetrieben wird, und daB die Erregermaschine zu.
Frzeugung des Magnetstromes des Fordermotors und
dei Steuerdynamo mit dem gleichen Drehstrommotor
vekuppelt ist. Dieses Schema gibt gewissermalen
Gerippe fur die verschiedenen Sicherheitsvorrichtung
usw.

Der die Steuerdynamo antreibende Drehstrommotor
erhdlt seine elektrische Energie von der eignen odei
von einer fremden Zentrale. Tritt un allgenremen
héchst unwahrscheinliche Fall ein daB diese Motor
etwa infolge einer Stérung im Zuleitungskabel m d
Zentrale oder einem é&ndern Teile der Anlage, plotz.1l
spannungslos wird, so wirde auch der
keine Energie mehr zugefuhrt werden. Dieser Umstand
S gefahrlos sein, sobald mit dem Umformer em
Energiespeicher in Form eines Schwungiades odei em
Akkumulatorenbatterie verbunden ist, der*wengten
die fir einige Zuge notige Energie liefern kann. Besitzt
dagegen der Umformer keinen solchen Energiespeicher,

Forderanlag

Lygi. i H- GUibkauf 1908, S. 79.

wie es bei kleinen Ablagen
Energiespa.cl.er auBer Betaebg«Ktab,

des Drehstromes sofort ~ordi
gesetzt werdem

Il am T rC h A — tors

einen einfachen
unmittelbar an den

hegt, also von dem
S a b e | w,e dreser
er unter Strom steht emUem«WWt ~ ~ A

heitsbremse hoc Augenblick zum Einfallen bringt,
heitsbremse m g n solche Einrichtung

iaRtdT chese4d “Sach ausfuhren und anbringen, da die

S rS .cn Fdrdermaschinen in der Rege, m.t Druch-

1 : durch die Drueh
,»ft hochgehalten wird, solange der zum Bremsen er-
forderliche Luftdruck vorhanden ist. Das 'ent*
Druckluftzylinder der Sicherheitsbremse wird gedffnet,
und die Luft entweicht, sobald der Bremsmagnet Strom-
es wid und das von ihm sonst hochgehaltene Brems-
gewicht freigibt.

In Fig 2 die eine der Fordermaschinen auf Zeche
Mathias Stta.es. Schacht I11/1V. wiedergib., smdl der
Bremszylinder der Sicherheitsbremse und das Hilfs
gewicht am AuslaBventil zu erkennen.

Werden die Bremsen nicht

tdtigt sondern, wie bei d&ndern Awusfihrungen, un-
mittelbar durch einen Drehstrom - Bremsmagneten
von so groBer Hubkraft, daR dieser das schwere
Bremsgewicht selbst m der bchvebe f”
kann- so ist der Forderung, daB beim Ausbleiben des
Netzstromes die Fordermaschine sofort selbsttatig sti -
gesetzt werden muR, ohne weiteres entsprochen. Aller-
dings fehlt bei dieser Ausfithrung der Bremsen in den-
jenigen Fallen, in denen mit dem Umformer ein
Schwungrad oder eine Batterie verbunden ist, die
Mdglichkeit, nach Abschaltung des vom Netz gespeisten
Drehstrommotors den angefangenen Fdrderzug aus dem
Schwungrad zu beenden oder gar noch einige Zuge
aus Schwungrad oder Batterie allein zu machen, sobald
es an der fir die Bremsen ndtigen Energie mangelt.

Ebenso wie gegen das Ausbleiben des vom Netz ent-
nommenen Drehstromes mufl die Forderanlage auch
gegen die Folgen eines Ausbleibens des Erreger-
stromes, der die Feldmagnete des Fdrdermotors und
der Steuerdynamo erregt, geschitzt werden. Die Grunde,
die ein derartiges Ausbleiben des Erregerstromes herbei-
fihren konnen, plétzliche Stérung an der Erreger-
maschine, KurzschluB im Zuleitungskabel, falsches Be-
tdtigen des Hauptschalters der Erregermaschine usw.,
seien nicht né&her erdrtert. Sietreten auBerordentlich
selten auf, missen aber selbstverstandlich beriicksichtigt
werden. Auch hier ist ein am Druckluftzylinder der
Sicherheitsbremse angebrachter Bremsmagnet, der die
Sicherheitsbremse einfallen 14B8t, sobald er stromlos wird,
das einfachste Mittel. Er kann
Anordnung mit

durch Druckluft be-

in leicht auszubildender
dem vom Drehstrom des Netzes ab-
hé&ngigen Bremsmagneten vereinigt werden, so dall nur
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ein einziger Magnet und ein einziges Ventil am Brems-
zvlinder erforderlich sind.

Elektrische Maschinen kénnen durch U berlastungen
gefdhrdet werden. Der Fall kann eintreten, daf ihre
Wicklung infolge von Uberlastungen unzuldssig heil
wird und schlieRlich durchbrennt. Auch dagegen muf}
die Anlage gesichert sein. Bei der oben angegebenen
Anordnung mit Leonardschem {mformer sind solche
Uberlastungen sowohl fiir den Drehstrom motor als
auch fur die Gleichstrom-Steuerdynamo und den Forder-
motor an sich wohl mdéglich, wenn auch wenig wahr-
scheinlich ; zu ihrer \ erhitung missen also entsprechende
Sicherheitsvorrichtungen angebracht werden.

Glickauf 1511

Die am meisten benutzten Sicherheitsvorrichtungen
gegen unzuldssige Uberlastungen sind Abschmelzsiche-
rungen und selbsttatige Ausschalter. Sie unterbrechen
den Stromkreis, sobald die Stromstdrke ein gewisses
MaR uberschreitet, schalten also dann den Motor oder
den Generator ganz vom Xetze ab. Das wiirde bei einer
Forderanlage heifen, daB die Maschine pldtzlich aus-
geschaltet und die Sicherheitsbremse durch die ange-
gebenen Vorrichtungen zum Einfallen gebracht wird.
Ein Einfallen der Sicherheitsbremse bej voller Ge-
schwindigkeit ist aber bei groBen raschlaufenden Ma-
schinen stets bedenklich. Bei lvoepemaschinen wird
ein mehr oder weniger starkes Seilrutschen die sichere

Fig. 2. Fordermaschine der Siemens-Schuckertwerke auf der Zeche M athias Stinnes 11l 1V.

Folge sein, bei Trommelmaschinen treten Beanspruch-
ungen im Seil oder im Getriebe auf, die ernste Gefahren
bergen. Ein pldtzliches vollstdindiges Abschalten der
Maschine vom Xetz muB also nach Maéglichkeit lber-
haupt vermieden werden.

Die Gefahr unzulassig groRer Uberlastungen ist bei
dem Lmformermotor, der die Steuerdynamo antreibt,
so gut wie ganzlich ausgeschlossen, sobald mit dem Um-
former eine Ausgleichvorrichtung fur die Belastung-
Schwankungen, ein Schwungrad oder, unter Zwischen-
schaltung einer Pufferdynamo, eine Akkumulatoren-
batterie verbunden ist, da diese eine gleichmdRige Be-
lastung des Motors zum Zwecke einer gleichbleibenden

Energieentnahme aus dem Xetz herbeifihren. Bei
schwachem Betrieb ist es aber vorteilhafter, diese Aus-
gleichvorrichtungen — Batterie oder Schwungrad —

ganz abzuschalten, da sie stets Energie verbrauchen.

und da es bei schwacher Forderung zulédssig ist, die
Geschwindigkeit so weit zu vermindern, daf der die
Steuerdynamo antreibende Motor auch ohne Batterie
oder Schwungrad nicht unzuldssig belastet wird.
Alsdann konnten durch irgendwelche Umsténde,
z. B. wenn der Manovrierhebel zu weit ausgelegt
und die Geschwindigkeit zu weit ansteigen wirde,
wenn auf der niedergehenden Schale die leeren Vagen
fehlen oder aus &ndern Ursachen in der Tat Uber-
lastungen des Umformermotors herbeigefihrt werden,
die vermieden werden missen. Bei den von den Siemens-
Schuckertwerken ausgefuhrten Fodrderanlagen erfolgt
daher, sobald das Schwungrad abgekuppelt oder die
B atterie abgeschaltet wird, eine selbsttdtige Einschrén-
kung der Fordergeschwindigkeit. In der Gblichen Aus-
fuhrungsform wird diese Einschrdankung dadurch er-
reicht, daB in den Weg des Steuerhebels durch einen



M agneten eine Sperrung eingeschaltet ist dI“eme weitere

Auslegung des Hebels, als der gewtinschten Geschwind g
keit entspricht, verhindert. Der
einen mit der
Schalter beim

M agnet wird durch
Schwungradkupplung verbundenen
Abschalten des Schwungrades selbst-
tatig eingeschaltet. Tritt trotzdem durch

irgend
welche &ndern Ursachen

eine Ubermafige Belastung
des Umiormermotors ein, so bleibt nichts anderes; u~ng,
als den

Umformermotor abzuschalten. Daher m

auBer jener Vorrichtung stets poch ein seibst atigm
Ausschalter - Abschmelzsicherungen sind aus

schiedenen Griunden nicht zweckmafRig - vor
Umformermotor angebracht werden.
mit Zeitauslésung zu
zustellen daR kurze Uberlastungen von nur
Sekunden die fur die
fahrlich sind,

dem
Er ist aber ste

versehen, und diese so

wenige
elektrischen M aschinen unge-

noch keine Ausschaltung herbeifuhren.

Uberlastungen der Steuerdynamo wund des

ebenfalls madglich, wenn
ebenso unwahrscheinlich wie
formermotors. Hier sind aber

geradezu bedenklich,

Férdermotors sind auch

selbsttatige Awusschalter
und zwar aus folgendem Grun
lhre Anwendung kann nur

in Verbindung mh emer
Auslésevorrichtung der

Sicherheitsbremse uberhaupt m

Frage kommen, d. h. der Bremsmagnet am Druckluft

zvlinder der Sicherheitsbremse mufRte stromlos werden,
sobald ein im Ankerstromkreis des Fordermotors und der
Steuerdynamo gegebenenfalls angebrachter ~ « A~ tiger

Ausschalter in Tatigkeit treten wurde. Durch das

niedergehende Gewicht der Sicherheitsbremse wird aber

stets der spater noch zu erwdhnende Notausschalter,

der die Erregung der Steuerdynamo abschaltet betatig

Ist der Ankerstromkreis des Fordermotors nicht® unter-

brochen so wird hierdurch eine zuverlassige stoBfreie

elektrische Bremsung herbeigefuhrt

welche d ie «
nische Bremse wirksam

unterstitzt. Denn sobald die
Spannung der Steuerdynamo

als die vom Férdermotor
tritt Riuckstrom auf, der

geringer gemuht ™ rd
erzeugte elektrische Kraft
den Fordermotor bremst und
lvmco starker je groRer der Unterschied zwischen
Spannung der Steuerdynamo und

elektromotorischer
Kraft des Fordermotors ist.

Diese zuséatzliche elektrische
Bremsung fallt fort, sobald der

Ankerstromkreis des
Fordermotors unterbrochen

ist. AuBerdem ist es
Uberhaupt bedenklich, dem Maschinisten die He
schaft uUber seine M aschine im Falle der Gefahr

ganz zu entziehen, wie es durch Unterbrechung
des Ankerstromkreises unbedingt geschieht Die Ver-

des Fordermotors
der Steuerdynamo muB

standen

bindung der Anker und

also untei a en
gewahrt bleiben. Will

man gegen zu
g oBe Ankerstrome, die

bei Treibscheiben bis zu einem
gewissen Grade schon durch das Gleiten des Seiles ver-
hitet werden, Schutz

haben, so konnte héchstens em
Stromrelais in Frage

kommen, das bei sehr groRer
ohne den Stromkreis selbst ™ ~nter"
ein Abschalten des Sperrmagneten am Druck-
luftzylinder der Sicherheitsbremse bewirkt
gegebenen Augenblick wohl die
falen 1agt und damit die
macht,

Ankerstromstarke,
brechen,

und so im
Sicherheitsbremse ein-

Steuerdynamo spannungslos
nicht aber den Ankerstromkreis unterbricht und

dadurch die zusétzliche elektrische Bremsung beseitigt.

natirliche Uberlastbarkeit elek-

und die stets nur kurze D”uer der-
artiger Uberlastungen bei Férderanlagen kann die Not-

mt Rucksicht auf die
trischer M aschinen

wendigkeit einer solchen Einrichtung jedoch mit Recht
in Frage gestellt werden,

bedenklich aber, wie die An-
ordmmf eines

Starkstromautomaten im Ankerstrom -

kreise, ist sie nicht.

RU Verwendung eines
liest die Moglichkeit vor. z.
verbrauch des

Schwungradumformers

B. wenn der mittlere Strom -
Umformermotors zu niedrig eingestellt
ist und das Schwungrad in einer Pause nicht ganz®wieder
aufseladen wird. d. h. nicht wieder auf seme volle Dreh-

» h fkommt, daBR es dann bei dem

darauf folgenden
Foérderzuge zu stark entladen, die Drehzahl zu sehr ver-

ringert S Fur diesen Fall wird z. B.
Siemens-Schuckertwerken

der am Steuerbock
schaltet der den
sperrt

bei den von den
ausgefihrten Foérderanlagen
angebrachte

Sperrmagnet einge-
Steuerhebel

auf etwa halbe Auslage
so daBR der ndchste Forderzug nur mit etwa halbei
Geschwindigkeit gefahren werden kann und das Schwung-
rad allmahlich wieder seine volle Drehzahl eireic

Aus den vorstehenden Ausfuhrungen durfte hervor-
gehen dafl es leicht ist, bei
diejenigen M églichkeiten
die tot Ursachen

elektrischem Antrieb alle
gentgend zu bericksichtigen,

im elektrischen Antrieb an sich haben
und gegebenenfalls zu einer

Stérung fuhren konnten
Die praktischen Erfahrungen

haben diese Erkenntnis

Brauchbarkeit der g
nannten Vorrichtungen nachgewiesen.

Die Tatsache, daR die Eigentimlichkeiten des
keine Gefahren fur den
einer Fordermaschine bedeuten,
stundlich allein seine
fertigen

durchaus bestatigt und die

elektrischen Antriebes Betne

kann aber ~lbstver
Anwendung noch nicht recht-

Der Forderbetrieb stellt derartig scharfe Sonder

bedingungen, daB die Frage noch schwerer wiegt ob

und auf welche W eise es bei elektrischem Antrieb méglich
ist, diesen Sonderbedingungen gerecht zu werden.

Sicherheitsvorrichtungen, die sich aus dem

Forderbetrieb selbst ergeben.
Zunéachst spielt die Ausbildung und der Betrieb der
Bremsen eine wichtige Rolle.

Dabei den meist se r
erheblichen Werten

an abzubremsender Bewegungs-

gegeben durch die GroRe der bewegten
und der Geschwindigkeit, Hand-

nicht mehr ausreichen, so

energie, M assen
oder FuBtrittbremsen
ist eine Hilfskraft erforderlich.
Bei Dampffordermaschinen wird einfach der Dampf
herangezogen. Bei elektrischen Fordermaschinen benutzt
man in der Regel Druckluft, die

gewdhnlich in be-
sondern kleinen

Kompressoren erzeugt oder auch einer
auf der Grube vorhandenen Druckluftleitung entnommen
wird. Bei der uUblichen
zylinder vorhanden, der
scheiben, den

Ausfihrung sind zwei Brems-

eine bildet mit den
Bremsklétzen wund
M andvrierbremse,
behor

Brems-
dem Gestange die
der andere mit dem gleichen Zu-
die Sicherheitsbrem se.

Fig. 2 zeigt deutlich
die beiden Bremszylinder. Der

liegende mit einem
Drehschieber ausgeristete Zylinder wird jedesmal beim
Stillsetzen der Maschine benutzt und vom FiUhrerstande
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aus mit Hilfe eines zur Linken des Maschinenfiihrers
stehenden Hebels bedient. Jenachdem also durch Be-
tatigung des Drehschiebers die Druckluft auf die eine
oder andere Seite des Kolbens im Arbeitzvlinder tritt,
werden die Bremsbacken von den zu beiden Seiten der
Sedrille an der Treibscheibe angebrachten Bremsscheiben
losgelostoder ansieangepreft. Bei Dampffordermaschinen
wird neuerdings haufig die in &hnlicher Weise mit Frisch-
dampf gespeiste Bremseinrichtung so ausgefuhrt dafl
die Bremskraft genau der Stellung des Bremshebels
entspricht, und zwarin der Weise, daR sie bei voller Aus-
lage des Bremshebels am grdoBten ist und, jenachdem
der Bremshebel mehr oder weniger der Nullage genéhert
wird, allméahlich bis auf Null abnimmt. Eine
derartige Abhédngigkeit des Bremsdruckes von der
Auslage des Bremshebels ist auch bei einer Druckluft-
bremse im Prinzip ausfuhrbar und auch an einzelnen
Stehen ausgefihrt worden: sie ist aber in Wirklichkeit
bei den elektrischen Fordermaschinen, die unter Zu-
grundelegung der Leonardschaltung ausgefihrt sind,
nicht erforderlich, weil bei ihnen die Mandvrierbremse
nur zum Stillsetzen der Fordermaschine benutzt wird
wahrend die Verringerung der Geschwindigkeit bis auf
anndhernd Null allein auf elektrischem Wege durch
allmahliches Zuricklegen des Mandvrierhebels, der den
im Magnetstromkreis der Steuerdynamo liegenden Re-
guherwiderstand bedient, bewirkt wird. Bei Dampf-
fordermaschinen muf die Bremse, insbesondere beim
Einhangen von Lasten, zur Verminderung der.Geschwin-
digkeit zu Hilfe genommen werden, es sei denn, dall mit
Gegendampf gearbeitet wird. Die mechanische Bremse
spielt also, was das Stillsetzen am SchluB jedes Treibens
angeht, bei der elektrischen, mit Leonardschaltung aus-
gefuhrten FoOrdermaschine nur eine verhdltnismaRig
untergeordnete Rolle.

Dagegen fallt der Sicherheitsbremse bei elektrischem
Antrieb in gleicher Weise wie bei der Dampfforder-
maschine in letzter Lime die Aufgabe zu, bei vorkommen-
den UnregelmaRBigkeiten und Stérungen die Maschine
stillzusetzen, wobei der Auslaufweg der Férdermaschine,
gerechnet von dem Zeitpunkt, in dem die Sicherheits-
bremse in Tétigkeit tritt, umso kleiner sein muf}, je mehr
sich die Forderschale der Hangebank néhert. Die Sicher-
eitshremse wird, wie schon erwahnt wurde, gleichfalls
an die Druckluftanlage angeschlossen. Ein schweres
Bremsgewicht wird durch die Druckluft hoch gehalten
1M, Sn nieder<sobald der Luftdruck unter ein gewisses
MaR heruntergegangen ist. Zu diesem Zweck héngt es
an der verlangerten Kolbenstange des senkrecht stehenden
mraCn U tz- 'oders, der in Fig. 2 gleichfalls zu erkennen
t. Dadurch wird zundchst erreicht, daB die Maschine
berhaupt nur betriebsfadhig ist, wenn der Luftdruck
nen estirnmten, zum Betrieb der Bremse ndt gen
ert erreicht hat. Ferner l4Rt sich ein Einfallen der
icherheitsbremse auf die einfachste Weise dadurch
raelen, daB die Luft unter dem Kolben des
Zylinders ausgelassen wird, z. B. durch Offnen eines
ventus  Dieses kann in einfachster Weise selbsttétig
geo ne werden, sobald irgend eine Gefahr vorhanden
Z ''wenn- wie oben schon erwédhnt wurde, die Er-
iegerenergje plotzlich ausbleibt usw.; oder aber der
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Fihrer selbst bewirkt das Offnen durch einen leicht
erreichbar angebrachten Hebel, sobald irgend eine Un-
regelméRigkeit auftritt, die ein unverzigliches Still-
setzen der Fordermaschine erfordert. Um bei einer
Storung in der elektrischen Anlage sogleich das Offnen
des AnlaBventils herbeizufihren, ist mit ihm ein kleiner
Magnet upd ein gewdhnlich durch diesen hochgehaltenes
kleines Hilfsgewicht verbunden, das durch Niedersinken
das \ entil 6ffnet, sobald der Magnet stromlos wird.

In der Ndhe der Hangebank oder beim Ubertreiben
muR die Forderschale in kiirzester Zeit zum Halten ge-
bracht werden konnen, wdahrend dann, wenn sie sich
noch m groBerer Entfernung von der H&ngebank be-
findet, also bei Einfallen der Bremse, unbedenklich ein
groBerer Auslaufweg zugelassen werden kann, eine
schwachere Bremsung mithin zuldssig ist. Um diese
erforderliche verschiedenartige Wirkung der Sicherheits-
bremse herbeizufihren, ist z. B. bei den von den Siemens-
Schuckertwerken ausgefiuhrten Anlagen in die Auspuff-
leitung, die sich an das \ entil der Sicherheitsbremse
anschlieBt, ein kleiner Schieber geschaltet, der vom
Manévrierhebel allmédhlich bis auf ein bestimmtes MaRg,
etwa bis zur Halfte, geschlossen wird, sobald er von der
Nullage aus zur | ergrofRerung der Geschwindigkeit aus-
gelegt \\ird. Der Schieber wird mit dem Zurickziehen
des Hebels allméhlich wieder ganz gedffnet. Befindet sich
also die Forderschale in groBerer Entfernung von der
Héangebank, so kann die Sicherheitshremse nur langsam
einfallen und anziehen, in der N&dhe der Hangebank aber
mufl sie schnell wirken. Diese einfache Einrichtung hat
sich in allen Fallen, z. B. auf den Anlagen der Zechen
de Wendel und Klein-Rosseln, sowie an den Maschinen
der Gréafl. Ballestremschen Verwaltung in Oberschlesien
usw. durchaus bewdhrt.

Die zum Betrieb der Bremse notige Druckluft wird
in der Regel in einem besondern Kompressor erzeugt.
Der den Kompressor antreibende Motor ist mit einer
selbsttatigen An- und Abstellvorrichtung ausgeristet,
die in Abhangigkeit vom Druck im Luftwindkessel steht,
in den der Kompressor zundchst arbeitet. Zur Betédtigung

Fig. 3. Kompressoranlage.
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der Vorrichtung dient ein Dmckluftsclhaltet der an die

Druckluftleitung angeschlossen wild. Et is
, rtpl. ausgertstet und mit

27ak « s"ath i nA vSrS

hebels und unabhéangig von der Belastung, »w ie davon,
nb Tast gehoben oder

den Manévrierhebel

einer kraftigen beaer eingehangt wird. Die Aulgao

in eine derartige Abhangigkeit von

W andermutter des Teufenzeigers zu bringen, ist
u in rW Druck unter ein bestimmtes Mau gesm. konstruktiv sehr leicht zu lésen. Beidem bekannten von
ist Ein klrtnei einfacher selbsttatiger Aula~tiderstand den Siemens-Schuckert-
bewirkt ein langsames stoRfreies Anlassen des Motors. werken verwandten
Fig 3 zeigt eine derartige kleine Kompressoranlage.

Teufenzeiger mit Sicher-
heitsapparatl (s. Fig. 4)
ist diese Abhéangigkeit
dadurch erreicht, daRB

°D. mit dem Einfallcn der Smherhertsbhremse: eure

von den Teufenzeiger

spindein zw'ei mit
m Mntausscmner zu vermnigen, der I'l‘g]eim

Kurvensticken ausge-
e beu des Bremsgewichtes stattete Scheiben, je
geschaltet wird. Er eine fur jedes Trumm,
angetrieben werden und

die auf den Scheiben

vom Bremsgestdnge aus-
liegt vor der Magnetwicking

Spannung wird daher au m

ei.
Steuerdvnamo, ihre

sitzenden Kurvenstiucke
elektrischem Wege abgebremst "'id dOlcyrnzb

;;O das zum M anovrierhebel
die Fallbremse eigentlich nur

noch ab M ietern* fiilhrende Gestange wéah-
wirkt wobei natirlich immer vorausgesetzt rend der Beschleuni-

Ankerstromkreis kein Ausschalter liegt, der Anker gungsperiode langsam
Stromkreis also nicht unterbrochen wird.

freigeben, in der Ver-
Rei einer Forderanlage steht die stindliche Leistu g, zogerungsperiode da-

gegen wieder zurick-
schieben. »Die Kurven-
sticke werden zunachst
aus Holz hergestellt,
dem berechneten Fahr-
diagranunentsprechend,
die endglltige Form
wird bei der Inbetrieb-
setzung nach den wirk-
lich als zuldssig und
wiinschenswert
denen Strémen fir Be
. schleunigung und Ver-
Aus]asufperi(%en or- z6gerung festgelegt und
in Eisen ausgefiuhrt. Ein
reicht werden als bei dem ~gleichm aRigen Drehmoment falsches Auslegen des
lc ,U, Damoffordermaschme entwickelt. Di [s} Manovrierhebels aus der
& & Nullage heraus, das bei
den neuern Sicherheits-
apparaten von Dampf-
féordermaschinen durch

- - Teufenzeiger der
/\ besondere Hilfsmittel Siemens-Schuckertwerke.
mpI | DNSSSI et i
dem beschriebenen Sicherheitsapparat der elektiischen
r tutif die zuldssigen Werte fir Beschleunigung und

Maschine natirlich ohne weiteres unmdglich gemacht.
Es wurde oben erwéahnt, dall bei der Leonardschaltung

§nd Verzao'gerung’\ I-e n S"

Fig. -f. Sicherheitsapparat mit

die Umlaufzahl des Gleichstromférdermotors  fast
- A - allein von der Stellung des Steuerhebels, der den im Mag-
S | K i « a \A J a 55 netstromkreis der Steuerdynamo

liegenden Regelungs-
widerstand ein- und ausschaltet, abh&dngt und von der

Belastung, sowie davon, ob Last gehoben oder gesenkt
h bei vom Teufenzeiger aus so langsam freigegeben w wird, fast unabhangig ist. Eine vollkommen genaue
wie es ~er als Grenze festgelegten Beschleunigung Abhéangigkeit ist in Wirklichkeit ohne weiteres nicht
rntsoncht und vor Ende des Hubes, der gewiinschten .

. ; . fs. a Gluckauf 1904, S. 7F0; 1908, S. 79.
Verzogerung entsprechend, zurliickgeschoben wird; denn
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vorhanden, denn von der durch die Steuerdynamo
erzeugten elektromotorischen Kraft, deren groBter Teil
die Imlaufzahl des Fordermotors bestimmt, wird ein
gewisser, allerdings geringer Teil zur Uberwindung
des Ohmschen Spannungsverlustes in den Ankern
der Steuerdynamo und des Fordermotors und
in dem Verbindungskabel aufgebraucht, der dem
Produkt aus Ohmschem W iderstand dieses Strom-
kreises und der in ihm auftretenden Strom -
starke entspricht. Beim Einhdngen von Last, wobei
die vom Fordermotor erzeugte elektromotorische Kraft
die Spannung der Steuerdynamo Uberwiegt, steigt die
Umlaufzahl des Fordermotors so lange, bis die vom
Fordermotor erzeugte elektromotorische Kraft gleich
der Summe der Spannung der Steuerdynamo und des
Ohmschen Spannungsverlustes im Ankerstromkreis ist.
Das Produkt aus Ankerstromstdrke und Ohmschem
Widerstand des Ankerstromkreises stellt daher bei der
Abhéngigkeit der Fordergeschwindigkeit von der
Stellung des Mandvrierhebels einen Ungenauigkeits-
faktor dar, der einmal mit positivem, einmal mit ne-
gativem Vorzeichen in Wirkung tritt, jenachdem Last
gehoben oder gesenkt wird. Prozentual ist sein Einfluf
umso groBer, je weiter die Spannung der Steuerdynamo
und damit die Foérdergeschwindigkeit verringert wird.
Das Vorhandensein dieses Ungenauigkeitsfaktors wirde
dahei stdiend sein, wenn es nicht mdglich ware, ihn
durch besondere Hilfsmittel bis auf einen geringfigigen
und unschédlichen Wert zu beseitigen. Die Siemens-
Schuckertwerke haben eine derartige Anordnung, deren
eingehende Erlduterung hier zu weit fihren wirde, aus-
gebildet und mit Erfolg angewendet. Bei mehreren
groBen FoOrdermaschinen, z. B. denjenigen auf den
Zechen Zollern 11, de Wendel, Klein-Rosseln usw.,
sind  Proben zur  Feststellung ihrer Wirksamkeit
angestellt worden und haben zu einem gilnstigen
Ergebnis gefihrt. Bei den Versuchen wurde von
einer  Geschwindigkeit von 10 m/sek, der zu-
gelassenen Seilfahrtgeschwindigkeit, ausgegangen und
hiermit eine Last gleich der gréRten Zahl gleichzeitig ein-
zuhdngender Leute gesenkt. Darauf gab der Maschinist
die Maschine frei, so daB sie gegen Ende des Hubes allein
unter dem EinfluR des Sicherheitsapparates, der den
Mandvrierhebel zuriicklegte, stillgesetzt wurde. Die zur
Beseitigung jenes Ungenauigkeitsfaktors getroffene An-
or nung bewirkte durch das Zurlcklegen des Steuer-
hebels eine solche Verminderung der Geschwindigkeit,
daR die Forderschale nach Uberfahren der Héngebank
nur noch etwas uUber 2 m zuriicklegte. Ein derartiges
rgebnis unter den genannten Bedingungen dirfte an
einer Dampfférdermaschine schwerlich erreicht werden
kénnen, i

Bei Koepescheiben kann es, z. B. infolge von Seil-
g eiten, Vorkommen, da der Teufenzeiger mit Sicher-
neitsapparat nicht mehr richtig eingestellt ist. Die
ic er eitshremse wird dann vom Teufenzeiger nicht
genau in dem Augenblick ausgeldst, in dem die Fdrder-
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schale an der Hadngebank ankommt. Eine leicht ver-
stellbare Teufenzeigerkupplung ermdéglicht, den Apparat
schnell wieder richtig nachzustellen. Wenn es auch Pflicht
des Maschinisten ist, dafiir zu sorgen, daB die Sicherheits-
bremse stets rechtzeitig vom Sicherheitsapparat ausgeldst
wird, so ist es doch dringend erwiinscht, auch nach dieser
Richtung hin von dem Maschinisten unabhangig zu sein.
Zu diesem Zweck bringen die Siemens-Schuckertwerke
*«61U-Hj VOn !linen ausgcfiithrten Foérdermaschinen stets
im Fordergerlist, etwa % m Uber der hochsten Stellung
der Forderschale, noch einen Hilfschalter an, der den im
Auslalventil des Sicherheitsbremsschalters angebrachten
Magneten stromlos macht, so daf auf alle Félle das
Ventil gedffnet und die Sicherheitsbremse zum Einfallen
gebracht wird, sobald die Fdrderschale die Hangebank
Uberidhrt und damit den Schalter 6ffnet.

Der Betrieb einer Fdordermaschine verlangt endlich
eine bequeme und moglichst genaue Einstellung einiger
Hauptgeschwindigkeiten, ndmlich fir Materialférderung,
fur Seilfahrt und fir Seil- und Schachtrevisionen. Die erste
und groRte wird bei voller Auslage des Mandvrierhebels
erreicht, die zweite, bei groBen Fdrdermaschinen in der
Regel 10 m/sek, bedingt eine verringerte Auslage des
Hebels, die dritte, etwa 0,1 bis 0,2 m/sek, wird durch
ganz geringe Hebelauslage eingestellt. Die Einstellung
dieser drei Hauptgeschwindigkeiten ist also an sich sehr
einfach und wird vom Maschinisten leicht erlernt. Trotz-
dem ist noch eine Vervollkommnung in der Richtung
wiinschenswert, daf die Einstellung der Seilfahrtge-
schwindigkeit von der Aufmerksamkeit des Maschinisten
unabhdngig gemacht wird, eine Forderung, die bei elek-
trischem Antrieb leicht zu erfullen ist und aus diesem
Grunde bei neuern Anlagen wohl stets beachtet wird.
Die Siemens-Schuckertwerke bringen z. B. an der Hénge-
bank einen Hilfschalter an, der vom Anschlager mit
bedient wird, sobald er das Signal Seilfahrt gibt, und der
einen am Steuerbock angebrachten Sperrmagneten
einschaltet. Dadurch wird in den Weg des Steuerhebels,
eine Sperrung gelegt, so daB der Maschinist den Hebel
nur etwa auf die Héalfte des Weges, der zugelassenen Seil-
fahrtgeschwindigkeit entsprechend, auslegen kann.

Aus den vorstehenden Ausfihrungen, die sich darauf
beschranken, als Beispiele zur Ldsung der gestellten
Aufgaben Einrichtungen der Siemens-Schuckertwerke
anzufihren, dirfte hervorgehen, daR bei elek-
trischen Forderanlagen nicht nur die durch die Eigenart
des elektrischen Antriebes bedingten Sicherheitsvor-
richtungen, sondern auch diejenigen Sicherheitsvor-
richtungen, die den charakteristischen Fox'derungen des
Forderbetriebes Rechnung tragen sollen, leicht ausfiihrbar
sind. Einfachheit der Bedienung und leichte Mandvrier-
fahigkeit verbinden sich also bei dem elektrischen Antrieb
mit grofer Betriebsicherheit und rechtfertigen den
raschen Aufschwung, den der elektrische Forderbetrieb
in den letzten Jahren trotz der Vervollkommnung der

Dampfforderanlagen genommen hat.
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Das Metallhittenwesen im Jahre 1908.

— e Darmstaat.
Von Professor Dr. B. Neumann,

(Fortsetzung)

Blei.

Der Bleimarkt gestaltete sich im Jahre 1908 ebenfalls
sehr wenig ginstig, der Durchschnittpreis ist.s €Cp,“.
als der der vorhergehenden drei Jahre.
erdffnete in London mit 14.11.-
auf 12 10— £ im Juni herunter, erholte sich etwas-
erreichte im November 14 .- £, konnte sich aber nicht
behaupten und schloB mit 13.- £ Die durchschnitt-
lichen Monatpreise der Jahre 1907 und 1908 sind aus
folgender Tabelle zu ersehen.

Spanisch
£, ging langsam bis

London

Ne\év/p\f(d?rk £11. t fremdes Blei

1907 1908 1907 1908
Januar . . .6— 3.69 19.16. 8 14.10. 6
Februar . .6,— 3,73 19.11. 6 14. 5. 6
Mérz . . . .6— 3,84 19.14. 7 14. 1. 4
April . . . .6, —- 3,99 19.16. 4 13.13.10
Mai . . . -6,— 425 19.17. 7 13. 2. 7
Juni . . e+ 5,76 4,47 20. 6.— 12.15. 7
Juli . « « 5729 4,45 20. 8. 2 12.19. 6
August . . .5,25 4,58 19. 5. 3 13. 9.10
September . 4,81 4,51 19.17. 6 13. 3. 6
Oktober . .4,75 4,35 18.13.— 13. 7.

November. .4,38 4,33
Dezember. .3,65 4,21

~5j33 4,20

3
17. 8.11 13.12. 2
14. 9. 4 13. 3. 6

5

19. 1.10 13.10.

Die Londoner Durchschnittpreise der vorhergehenden
Jahre waren: 1904 11.19.8, 1905 13.145, 1906 17.7.-,
1907 19.1.10 £. Wie die amerikanischen Monatpreise
zeigen, war dort die Bewegung nicht dieselbe wie m
Europa, dort fand ein langsamer Aufstieg bis zu einem
Maximum im August, und dann eine langsame Abwarts-

bewegung statt. Die New Yorker Preise stehen infolge

eines hohen Zolls (2V&/Pfd. = 934 £/t) immer hoher

als die Londoner Preise und bewegen sich deshalb auch
anders. Die Jahresdifferenz war 1908 5.17 — £.
den geplanten neuen Tarif mit emem Zoll
(=69/ £) wird der Unterschied jedenfalls kleiner
werdem Es sind in Deutschland Bestrebungen im
Gange, eine Regelung des Bleiverkaufs in die Wege zu
leiten, um wenigstens Preise zu erzielen welche den
Bleiproduzenten die Aufrechterhaltung des Betnebes
gestatten.

Die WeltProduktion an Blei hat in dem abge-
laufenen Jahre die Menge von 1 Mill. t Uberschritten,
die Jahresleistung ubertraf zwar alle vorhergehenden
Jahre, der Wert der Bleiproduktion (berechnetnachdem
Jahresdurchschnitt) war aber 1908 genngei: (286 MiU M)
als in den beiden Vorjahren: 1907 377 Mill. M, 190b
339 Mill. M. Die Welterzeugung betrug 1904 964 UOU t
1905 984 000 t, 1906 973 000 t, 1907 98-+000 t 1908
1053 000 t. Die Steigerung im letzten Jahre belautt
sich demnach auf 69 000t = 7 pCt. Zur Welterzeugung
steuerten nach Angaben der Frankfurter Meta
gesellschaftl bei und verbrauchten im Jahre 190».

Durch
von 1* ¢

Lj/gITIsUlckauf 1909, S. 1122.

Erzeugung Verbrauch

t t
s . . 183 200

panien . 164 100 211 300
Deutschland.

_ . 25000 103 000
Rrankreich .30 000 228 800
Irf*nd .o . 30 100 20 800
Aelgien 26 000 36 500
I__ta TeN .. {aa 28 900
O sterr.-Ungarn..

Griechenland ... i15 3001
Schweden . 44 700
RuBland

Tlrkei 11800 326 000
;11 S0SS e o0o
r o 23 000 8 000
Australien 110 000 7700
. N 10 000

Andere Lander..n.. buuU
1052 500 1057 000

Diese Tabelle zeigt zunéchst, daB der Verbrauch m
dem abgelaufenen Jahre die Erzeugung um etwa 5000 t
Uberstieg; weiter ergibt sich, dal in der Hauptsache
Spanien, Mexiko und Australien diejenigen Lander mit
ihnrem UberschuR versorgen, die erheblich mehr ver-
brauchen als sie erzeugen (Deutschland, England Frank-
reich Ver. Staaten). Ein Vergleich mit dem Vorjahre
ergibt ferner, dal namentlich Deutschland semeB ei-
produktion von 142 300 auf 164 100 t ( 1
15 3 pCt), Mexiko von 72 000 auf 110 000 t, Australien
von 97 000 auf 119 000 t erhoht hat; anderseits ist m
Amerika, genau wie beim Kupfer, die Produktion noch
weiter heruntergegangen alsim Vorjahre. 1906 33-.8
1907 320 600 t, 1908 296 700 t. Der Bleiverhrauch
Deutschlands ist von 189 500 auf 211 300 t, also eben-
falls um 21800 t gestiegen. Die Bleieinfuhr betrug
1908 77 200 t (1907 75000 t), die Ausfuhr 30 000 t
(1907 27 700 t), es blieben also 47 000t fremdes Blei im
Lande. Die Einfuhr von Bleierzen betrug 1908 133 59/ t
(33,85 Mill. M), wovon allein Australien 108 053 t lieferte,
die Ausfuhr war gering, 1189 t (368 000 M).

Von Beschreibungen groRerer Bleigruben und Hitten-
anlagen seien folgende erwdhnt. L. W. M ayer- berichtet
tUber die Bleierzlager von Mechernich und die dort ange-
wandte Abbaumethode. Das Erz enthélt nur 2 3 pCt
Blei mit etwas Silbergehalt (13,04 g in 100 kg Blei).
Die Grubenkosten werden mit 8—10 M auf 1t, die Ge-
samtkosten der Bleigewinnung fir 1 1Blei mit 240— 250JC
angegeben. Rice3 beschreibt die Hiutte der
Company zu Mapimi in Mexiko.
werden zentralisiert. Das Erz,
oxydisches Erz, wird nach

Penoles-

Die frihem 3 Hitten

in der Hauptsache

teilweiser Abrdstung der

wenigen Schwefelerze, mit kieseligen Erzen (Silbererzen)
1 Anderes Europa.

2 Eng. Min. .Tourn. 1908, Bd. 8G. S. 109.
b Eng. Min. Journ. 1908. Bd. 80. S. 373.
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und Konzentraten gemischt, in 12 Huntington-Heberlein-
Konvertern Verblasen und in 6 Schachtofen verschmolzen.
Das Werkblei wird nach Antwerpen verschifft; die
Kapazitat der H ltte ist 1000 t. Anstatt eines Vorherdes
verwendet man fahrbare Schlackentdpfe, deren Inhalt
dann zur Ausscheidung der Steinteile in groBe, 80 t
fassende SammelgefdRe geleert wird. Als Besonderheit
ist noch ein dber 100 m hoher Schornstein aus Holz
zu erwahnen.

Eine sehr eingehende Beschreibung von G. W.
W illiams befaRBt sich mit der Lagerung und dem Ab-
baulder berihmten Zink-Blei-Silber-Erze von Broken
Hill,Neu-Sidwales, und mitden in Anwendung stehenden
Scheidungsmethoden dieser bekannten Mischerze2 Das
Vorkommen stellt eines der groRten Blei-Silber-Erzlager
der Welt vor. Vor 22 Jahren aufgefunden, hat es bereits
fur 1300 Mill. M BleiundSilber geliefert, wovon 240 MillM,
als Dividenden ausgeschittet werden konnten. Die
Ablagerung erstreckt sich Uber 2% Meilen. Die Mit-
teilungen Uber die verschiedenen Arten der Aufbereitung
auf den einzelnen Gruben sind mit Kostenangaben ver-
sehen. — Der groBte Teil der gewonnenen Konzentrate
wurde friher verschifft, sie werden aber jetzt in immer
groRerer Menge in Port Pirie auf Werkblei verschmolzen.
Diese Hitte hat in letzter Zeit wieder einige Neuerungen
erhalten3. Zunéchstsind Turbogebldse eingefuhrt worden,
von denen jedes fur zwei Ofen ausreicht; durch hier-
mit zusammenhingende Anderungen an den Ofen hofft
man, die Ofenleistung so weit zu steigern, dall 4 so viel
leisten werden wie friher 7. Beim Huntington-Heberlein-
Verfahren kihlt man das Material erst ab und befeuchtet
esmit 10 pCt Wasser, wodurch die Bleiverluste sehr viel
kleiner werden sollen. Die Batterie der Huntington-
Heberlein-Konverter ist auf 22 vergréRert worden.
Die Rostofen sind mit Gasfeuerung versehen worden
und arbeiten sehr gut.

Goddard4hat ein Verfahren angegeben, um Ansatze
im Tiegel des Ofens mittels Dynamit zu sprengen;
Bennett0 gibt eine Einrichtung zum schnellen Ver-
gieBen groRer Mengen Werkblei an, wie sie auf den
Selby-Werken ausgefihrt worden ist.

Die bei »Kupfer« bereits erwdhnte RdOstmaschine
von Dwight & Lloyd ist natiirlich ebenso auch fir die
Abrdéstung von Bleiglanz geeignet.

Waéahrend das Huntington - Heberlein - Ver-
fahren und seine Abarten6 Gberall mit groBem Nutzen
eingefihrt sind, ist eine einwandfreie Erkladrung fir den
Verlauf der Reaktion eigentlich erst jetzt gefunden
worden. W eiller7 hatte einige Formeln aufgestellt,
ebenso Tandler8 die aber nichts weiter zeigen, alsdal bei
Wechselwirkung von Bleiglanz, .Sauerstoff und Kalk
Bleioxyd und Gips entstehen kdénnen. Richter9hat da-
gegen darauf hingewiesen, daR die Kieselsdure
fur den ProzeR von Wichtigkeit sei und beim Verblasen
eine Rolle spiele. Den experimentellen Beweis hierfir

*Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86. S. 793.
- Eng. Ml». Journ. 1908, Bd. 86, S. 893.
Eng. Mm. Journ.1908, Bd. 85, S. 1201.
Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86, S. 763

| Eng Min. Journ. 1908, Bd. 86, S. 83.
‘gl Gluckauf 1908. S. 1631

* Chem. Ztg. 1908. S. 342.

8 Cncm. Ztg. 1908. S. 437.

9 Clicm. Ztg. 1908, S 68>
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haben schlieBlich Hofman wund Mostowitschl er-
bracht. Sie konnten zeigen, daR Kieselsdure bei Tem-
peraturen von Uber 1000 ° Kalziumsulfat zu zersetzen
beginnt und bei 1250° vollstdndig zerlegt; auch Eisen-
oxyd wirkt von 1100° an auf Gips zersetzend. Wir
kénnen also erst eine Bildung von Gips und nachher
dessen Zersetzung als das Wesentliche des Verfahrens
annehmen.

Pb S+ 40 + CaO= CaS04+ Pbod

CaS04-f Siébg = CaSi0o3 fS02+ O

Eine Studie Hilperts2 tber die Bildung von Blei-
silikaten kommt dabei gelegen.

Kern und Auerbach3 haben einige Versuche an-
gestellt, Bleiglanz im SchmelzfluR zu elektrolysieren,
um so unmittelbar Schwefel und Blei zu gewinnen. Das
Verfahren dirfte aber nur einen wissenschaftlichen
W ert haben.

Auch Uber die Kosten und Gewinne bei Bergbau
und Verhittung von silberhaltigen Bleierzen hat Finlay 4,
&hnlich wie bei Kupfer, Betrachtungen angestellt. In
der vorliegenden Besprechung behandelt er die Ver-
héltnisse im Coeur d’Alene-Bezirk, in Broken Hill und
Park City (Utah). Von Bunker Hill gibt er folgende
Rechnung an: Wert des Erzes nach Analyse 63,12 Ji,
Gewinnung und Aufbereitung 9,56 Ji, Aufbereitungs-
verlust (12 pCt) 7,60 Ji, Fracht usw. 14,84 Ji, Schmelz-
abzug 12,32Ji. Summe der Kosten und Verluste 44,32 J1i,
Gewinn 18,80 Ji auf 1 t. Bei Gruben der American
Smelting and Refining Co. schatzt er die Kosten fir ein
32 Jli-Erz wie folgt: Gewinnung, Aufbereitung, Unter-
haltung 11,60 Ji, Schmelzen, Raffinieren usw. 11,20 Ji;
Gewinn 9,20 Ji. Fir Broken Hill werden folgende
Kosten aufgestellt: Vorrichtung und Gewinnung
12,04 Ji, Aufbereitung 4,24 Ji, Schmelzen, Raffinieren
15,44 Ji, Generalunkosten und Abschreibung 3,00 Ji,
Summe 35,72 Ji. Dagegen sind auBer groRen Fracht-
kosten zur Hutte (32 Ji) im Coeur d’Alene-Bezirk
fir Schmelzkosten 15 Ji wund fir Raffinationskosten
14,72 Ji angegeben. Fir die Daily West-Grube, Rocky
Mountains, betragen Kosten und Gewinn fir ein 153,60Ji-
Erz: Gewinnung und Aufbereitung 25,04 Ji, Aufbe-
reitungsverluste (8 pCt) 8,16 Ji, Fracht, Schmelzen,
Raffinieren, Abziige 46,84 Ji ;Gewinn 32,96 Ji fir 1 1Erz.
Ingalls5 untersucht die Schmelzkosten fiur Bleierze
bei der American Smelting and Refining Co. Die Schmelz-
kosten im Schachtofen schwanken bei verschiedenen
Werken von 10— 15,20 Ji auf 1 t Charge, das Mittel
ist 14,40 Ji. Die Rostkosten betragen 8—10Ji fur 1t
gerdstetes Erz. Unter ginstigen Verhdltnissen rechnet
Ingalls fir eine moderne Anlage 10 Ji Schmelzkosten
(davon sind 3,36Ji fir Koksund 6,64 Ji fiur Arbeit, Kraft
und Zuschlédge),dazu kommen Verwaltungskosten in Hohe
von 0,64 Ji. Rechnet man 80 pCt Erz in der Charge,
so belaufen sich die Schmelzkosten auf 13,32 Ji fiur 1t
Erz. Da man fir 1t Charge etwa 0,4 t Stein oder Erz
résten muB, so kommen wunter Annahme der wirk-
samem Topfrostung noch 3,20 Ji fir die Tonne Erz

1 Transact. Amer. Inst. Min. Eng. 1909, S. 51.
2 Metallurgie 1903, S. 535.

3El and Met. Ind. 1908,S.161.

4 Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 85, S.1279.

5 Eng. Min. Journ. 1908.Bd. 86, S. 315.
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hinzu fir 1 t Charge also 4 Ji, so daf man mit r.
16J* Kosten rechnen muB. Die Raffinationskosten
betragen fir die Tonne Werkblei 24—26 M (in Chikag
nur 16 Ji) mit sonstigen Unkosten 30,40 M. mit Amor-
featlon und Verzinsung 34,68 Ji- Die Gesamtkosten
fur 1t Erz (Schmelzen, Raffinieren usw.) durften desha
zur. 30 M fur die Tonne anzusetzen sein Ingf

einen Reingewinn von 8 Ji fur 1t Erz hera
halt diesen Reingewinn der American S™elb”g
Refining Co fir zu gering, er leitet aus offiziellen Zensus
angaben Durchschnittschmelz- und /ber
26,36 Ji, reine Schmelzkosten von 15,60 Ji
Gruben- und Hittenkosten m Spanien (Lmares)
einige Zahlen bekannt geworden2

d

Silber.

Silber blickt auf ein sehr schlechtes Jahr ™ruck-
die Preise gingen seit Jahresbeginn bestadndig zuruck u
waren “egen Ende sehr flau. Der Hdéchstkurs von 27 d
wurde am Jahresbeginn notiert der tieiste “ ™
00 j im Dezember am SchluB notierte es 23 /1
Der starke Rickschlag wurde dadurch hervorgerufem
daB China nach starkem Verbrauch fur
plétzlich nach dem Tode des Kaisers grof3e
auf den Markt brachte. Hierzu mag einerseits die all
gemeine schlechte Wirtschaftslage, anderseits aber auch
die Beflurchtung einer eventuellen
Veranlassung gegeben haben.

Die monatlichen Durchschnittpreise fur Silber waren
in den letzten beiden Jahren folgende:

Préagungen

Goldwéahrung die

London Hamburg
Pe;gc(;fur luz _3,930183 g 1907 1908
Jan. 31,77 25,70 94,73 ;2";2
Febr. 31.85 25,86 94,83 7503
M 4rz 31,33 25,57 93,47 iy
April 30,25 25,13 ngiz 017
Mai 30,47 24,34 o1 s 7337
Juni 30,89 24,76 ' 568
Juli 31,37 24,51 93,00 7081
Aug. 31,64 23,86 94,22 2080
Sept. 31,31 23,88 erég alite
Okt 28.86 23,72 o 68 27
Nov. 27,15 22,93 : 66 83
Dez. 25,36 22,49 75,42 ’
73039 24,40 89.86 7245

Der Durchschnittpreis des Jahres 1908 war so niedrig,
daBR man schon bis 1902/3 zurickgehen mufl, um einen
ahnlich schlechten Stand anzutreffen. c+atistik

Fir 1908 ist eine einigermafen vollstdndige Stat
der Produktion noch nicht zu erlangen. Nachstehend
folgt nach Angaben der Frankfurter “etal gesellscha”
die W eltproduktion an Silber fir 19
als Huttenproduktion, daneben zum Vergleicl einige

Zahlen der Bergwerkserzeugung. Bergwerks.

Produktion produktion

England ... Lo "”528,1 4,3
Deutschland

................................. e o o 38770 Ibo6°d
fcw Min Journ. 1908, Bd. 86,S. 585*
i Eng. Min! Journ. 1908. Bd. 86S. 929.

a vgl. Glickauf 1909. S. 1122.

,&ggebauten und neugebauten Anlagen zeigt,

Nr. 42

Hitten- Bergwerks-
produktion Pproduktion
t

) 177,0
Belgien i, ' . 100,0 127,4
Spanien und Portugal . . 550 22 4
Frankreich ... 54'0 55,0
Osterreich-Ungarn . « 19’8 230
Ttalien s 7:0 6,3
Norwegen H oo o o 50 4,0
RuBland ., 15 20,0
Tirkei.... 1.0 1,0
Schw_eQen . 35551 1757,8
Vereinigte Staaten. . o o 800,0 1901,9
M eXTKO oo Toe 200.0 552,3
Zentral- und Sidamerika 20'0 397 5
Kanada...... 9112 88,2
Japan ., . 1244 593,6
Australien ...

6217.3

nicht einmal 1 pCt; umgekehrt geben namm tl«*
Kanada und Australien silberhaltige Erze an.i Zw.sdh
Produkte zur W eiterverarbeitung an andere Land
Silbererze wurden 1907 in Deutschlan ( ‘
fur 367 Mul. Ji, 1908 (1742 t) fur 183 Mill. M
gefuhrt, die Ausfuhr ist verschwindend gering.
Der Verbrauch Deutschlands an Siber n
sich far 1907 zu 403,7 t, 1908 zu 440 t, eine Menge, die
nur im Jahre 1904 (446,7 t) uUbertroffen worden ist.
Nach einer Schétzung des amerikanischen Munz-
direktors wirde die Weltproduktion von 1908 um etwa
37 t gegen 1907 zuriuckgegangen sem.
Uber die Metallurgie des Silbers, d. h. Uber einiger-

maBen bemerkenswerte Fortschritte,
nichts zu berichten.

an-

war: )ahlelang
Die brennstoffarmen Silberland
Mexiko und Sidamerika waren nach wie vor aut mre

Amalgamationsprozesse, hdchstens noch auf em paar
Laugeprozesse angewiesen, die alle teuer sin , es a

haben die Gruben vielfach die reichen Erze und Kon-
zentrate direkt verschifft. Bei der Verhittung machte
sich dann insofern eine Verschiebung bemerkbar als
man es bei der weitern Aushildung der Kupferelektro-
lyse fir vorteilhafter hielt, das fremde Silber dem
KupferprozeB zuzufihren statt wie friher ausschlieRlich
dem BleiverhiittungsprozeR. Bei den sinkenden ¢Uber-
preisen kamen die Silberldnder, wie Mexiko, in grofRe Be-
drangnis, weil die dort in Anwendung stehenden Silber-
gewinnungsveriahren zu unrationell und zu kostspie Ig
arbeiteten, so daB eine groe Zahl von Gruben den Betrieb
einstellen muBte. Hier hat zur rechten Zeit noch vor
einigen Jahren die Cyanidlaugerei der Silbererze ein-
gesetzt, und zwar, wie die wachsende Anzahl der um-
mit grofem
Erfolge, denn durch die Cyanidlaugerei gelingt es jetzt,
auch d&rmere Erze mit nicht allzu hohen Kosten zu ver-
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arbeiten. Das Silberlaugereiverfahren mit Cyankalium
ist dem der Goldlaugerei nachgebildet, man konnte dabei
sehr gut Apparatur und Erfahrung der stidafrikanischen
und australischen Goldindustrie verwerten; es ist aber
auch schon eine Reihe spezieller Apparate ausgebildet
worden, auf die noch kurz hingewiesen werden soll. Die
Cyanidlaugerei fur Silbererze wollte anfangs nicht recht
glicken; erst als man gefunden hatte, da die Silbererze
einer viel feineren Zerkleinerung und langerer Laugezeit
bediurfen, fuhrte sich der ProzeB in die Praxis ein.

Die friuher angewandten Amalgamationsprozesse
haben immerhin, auch wenn sie jetzt tiberholt sind, ihre
Schuldigkeit getan. Der altehrwiirdige PatioprozeR
wurde im Jahre 1557 durch B. de Medina in Pachuca
eingefihrt und hat aus trocknen Silbererzen in Mexiko
fir 16 Milliarden M, Silber ausgebracht. Die Verédnde-
rungen, die dieses Verfahren erlebt hat, sind nicht gerade
einschneidend gewesen. Zundchst mufte das ganze Ein-
arbeiten von Salz, Magistral und Quecksilber in die Torta
und das Umarbeiten mit der Hand geschehen, erst von
1793 ab wurden Maulesel und Pferde zum Durchtreten
der Torta benutzt, was die Kosten um etwa 75 pCt
herunterbrachte; dann sind wieder Gber 100 Jahre ver-
gangen, bis es gelang, einen mechanischen Apparat zur
Durchmischung und Umarbeitung der Torta zu erfinden.
Dieser vor einigen Jahren eingefihrte Apparat arbeitet
&dhnlich wie ein groBer Pflug mit vielen Pflugscharen,
das Durchtreten durch Pferde soll aber doch das Queck-
silber bessermit den Silberteilchen in Berilihrung gebracht
haben. Aufder Guadalupe-Haciendal, einer der wenigen
Anlagen, die noch den PatioprozeRB betreiben, steht eine
solche mechanische Einrichtung in Anwendung. Die
Hitte kann wochentlich 1000t Erz verarbeiten;es kdnnen
18Tortas von je 25x30x0,3 m GroRe, die jede 3001Erz-
mehl enthalten, gleichzeitig behandelt werden. Die Silber-
extraktion betragt 80 bis 85, die Goldausbeute nur 30 bis
40 pCt. Der PatioprozeR ist kostspielig, sein Haupt-
nachteil ist aber die geringe Goldextraktion und schlechte
Arbeit, wenn viel Schwefel im Erz ist. Nach M acdonald?2
betrugen 1900 in Guanajuato die Kosten des Patio-
prozesses 53,80 M fiir 1t Erz, dazu kommen noch 48 bis
80 M Gruben- und Aufbereitungskosten. Der Patio-
prozell eignet sich nur noch fir reiche und reine Erze,
er ist deshalb fast ganz verschwunden. Bei &rmern
Erzen wird ihm nachgesagt, daR die Extraktion nur
40—45 pCt betragen habe.

Eine Abart des Patioprozesses war die in den 50er
Jahren in Nevada aufgekommene Pfannenamalgamation
oder der \4 ashoeprozel3, er hat fir etwa % Milliarde Ji
Edelmetalle, darunter 70 pCt Silber, ausgebracht. Das
Ausbringen soll sich im allgemeinen auf 60 bis 75 pCt
oelaufen, die Kosten auf 24 bis 36 Ji fur 1t. Auch dieser
ProzeR ist unlohnend geworden und fast verschwunden.

Die ersten Versuche der Cyanidlaugerei von Silber-
eizen lieR die Chas. Butters Co. 1902 machen; sie
fuhrten 1905 zur Errichtung einer Anlage von 150 t,
die spater vergroRert wurde. Sofort haben sich auch
uber 1 Dutzend amerikanische Gesellschaften
angesiedelt, um diese neue Art der Silbergewinnung im

“ Eng. Min. .Tourn. 1908. Rd. 90. S. 559.
Eng. Min. Journ. 1908. Bd. 85. S. 802.
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groBen in die Hand zu nehmen. Im letzten Jahre sind
zahlreiche Beschreibungen solcher Anlagen ver-
o6ffentlicht worden, von denen hier nur einige erwéahnt
werden sollen. Die einzelnen Anlagen unterscheiden
sich kaum in der Art der Laugerei, nur fir die Zer-
kleinerung kommen aulRer Pochstempeln die chilenische
Miuhle in verbesserter Form 1l oder die wirksamere Rohr-
mihle in Anwendung. Weiter sind fir Durchmischung
und Durchliftung bei der Laugerei verschiedene
mechanische Apparate, aber auch Luftdurchmischung
(Adair - Usher2, Pachuca - Tirme, Browns Turmes3,
Blaisdell Agitatoren) in Anwendung; sehr mannigfaltig
sind auch die Filteranlagen (Pressen, Ridgway-Filter4,
Burt-Filter5), Die Ausfdllung geschieht wie bei Gold
in ZinkkdstenZ, nur einige Buttersche Anlagen benutzen
zur Ausscheidung der Edelmetalle die Elektrolyse.
Die Laugerei an sich hat offenbar schon groBe Sicherheit
gewonnen, denn man ist fortschreitend bereits dazu
lUbergegangen, auch altes Haldenmaterial zu laugen
und selbst mreichere Konzentrate durch Laugerei zu
entsilbern.

\ on Einzelabhandlungen seien folgende erwéhnt:
Rice' bespricht den PatioprozeR auf der Guadalupe-
Hacienda, die Progresso-Anlage, wo Pfannenamal-
gamation und Cyanidlaugerei nebeneinander arbeiten,
die Union-Hacienda, wo Krdhnkes Fadsseramalgamation
mit Laugerei in Pachuca-Tanks in Konkurrenz tritt.
Das Blaisdeil-Syndikat hat bei Pachuca eine 350 t-
Anlage in Betrieb, um alte Abgdnge zu laugen.
Es hat sich davon etwa 2 Mill. t gesichert, in denen

noch ein Gold- und Silberwert von 15 M  steckt.
Man braucht 2 kg Cyanid (0,1prozentige Ldsung)
auf 1 t Material und bringt 75 pCt aus. Derselbe

Verfasser8 berichtet Uber die Veta Colorado Cyanid-
anlage in Parral mit besonderer Erlduterung
der Ridgway-Filter (mit Stammbaum). Forbes9
setzt Arbeitsweise und Konstruktion, Kosten usw.
der in EI Oro zur Schlammfiltration benutzten
selbsttdtigen Burtschen Schlammfilter auseinander. Auf
San Rafael in Pachuca werden nach Lamb10 Brownsche
Tirme zur Durchmischung benutzt. Rice beschreibt
ferner noch die Jesus-Maria- und die Flores-Anlage
in Guanajuatoll. Man hat dort bei quarzigen Erzen
bereits Ausbeuten von 86 pCt des Silbers und 88 pCt
des Goldes erzielt. Man behandelt Sand und Schlamm
getrennt und verarbeitet alte Abgédnge mit. Der Cyanid-
verbrauch betrdagt 860 g NaCN fiur 1t; er ist durch Ver
pocehen mit Lauge und Filtration auf die Hé&lfte herunter-
gegangen. Die Kosten fir Aufbereitung und Laugerei
betragen 3,15 Pesos fur 1 t. Rice bringt weiterl2 einen
Plan der New Esperanza Mill, El Oro, wo man ebenfalls
in Sand und Schlamm trennt und die kolloidalen
Schldmme in Mervill-Pressen auswéscht. Auf der

1Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86, S. 990.
2 Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 8<r S. 463.
3 Eng. Min. Jonrn. 1908. Bd. 86. S. 325.
4Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86, S. 121.
5Eng. Min .Tourn. 1908. Bd. 86. S. 459.
6 Eng. Min. Journ. 1108. Bd. 86, S. 559.
7 Eng. Min. Journ. 1908. Bd. 86, S. 559.
8 Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86, s, 120.
9 Eng. Min. .Tourn. 1908, Bd. 86, S. 458.
10 Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86, S. 325.
1 Eng. Min. Journ. 1908, Bd 86, S. 615.
12 Eng. Min. Journ. 1908, Bd. 86, S. 760.
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Prospero Mill ist nach Riceldie Anlage zur Verarbeitung,
d. h. Laugerei von Konzentraten, fertig, man v.nd die
Konzentrate vollstdndig in Schlamm verwdnden und
in kleinen Pachuca-Tanks laugen. Auf der »an
Prospero-Anlage laugt man Sande / bis 8 Tage man gi
/rf 30 Wéschen mit 0.4 bto0.45 pC.KCN.dinn 17b.s
18 Waschen mit 0.1 bis 0,15 pCt: KCN und b bis 8
W asserwaschen. Man verbraucht 0,8 kg Cyanid, 0 3/ kg
Zink und 0,07 kg Bleiazetat fur 1t Erz. Auch die
Anlagen der Peregrino und Pinguico Mill sind beschrieben
worden. Die Schldémme aus den Spitzkasten gehen
hier Uber einen riesigen Zementherd. Ferner gibt Rice
Pléane und Einzelheiten der Guerrero- und -oletto
Anlage in Pachuca. Das Erz wird vollstdndig geschlamm
und mit Luftagitation (Pachuca-Tanks) gelaugt, die
Extraktion betragt 85 bis 90 pCt. der Cyamdverbrauch
I 2 kg NaCN, 1,4 kg Zink, 0,33 kg Bleiazetat und 2 5 kg
Kalk. Das in Schlamm verwandelte Erz wird mi der
dreifachen Menge 0,2 prozentiger Lauge 3b Stunde
lang gerihrt, nach vierstindigem Absetzen dekantiert
mit 0,15 prozentiger Ldsung (und % kg Bleiazet )
8 Stunden bewegt, absetzen gelassen, dekantiert un
noch dreimal mit 0,15prozentiger Lauge behdande
dann gewaschen. Narvaez3beschreibt den Ersatz der
Fasseramalgamation durch Cyanidlaugerei auf der
Hacienda de la Union, wobei auch ein Diagramm dei
Silberextraktion (Zeit-Prozent) mitgeteilt ist Mac-
donald4 schatzt die Gesamtkosten der Cyamdlaugere
einschlieBlich Zerkleinerung auf 18 M fir 1t Erz.

njLTATm: Journ. 1908, Bd. 86, P. 947 und 997.
2 Eiw_Min. Journ. 1908. Bd. 86. S 647. )
T&ASA . id3 U0 ecadMnaw S «.

Ein neuer Wiegebalken zur 1erhinderung

Auch die chemische Seite der
Auch aie

Silbererzen is

Cyanidlaugerei ron
Untersuchung unterzogen worden.

ptreaktion folgende Gleichung
I Teilt £ 8+4 NaCN-2 NaAg (CN) +Na, S.
Is handeuTich also bei der Silberlaogere,
iL i, die Auflésung von Metall Wie bei der
Goldlaugerei sondern um die Ldésung von SnIM
frald Ug:,ne gewisse

(jfjtopftevafd in Ldsung

gehen kaum st
der als uopp

an freiem Cyankalmm. Durch
(durch dis
Silbermengen in Los g”“gc

A StoneT

kalmm. deshalb wird
hTe)d k eRegenerationsfrage noch eine Rolle spielen.
Durchliifftung befdérdert die l6sende Wirkung sehr stark.
Altere Gruben- und Hitteneinrichtungen m Mexiko
beschreiben La mb- «ndTays*. Uber andereanexikan,sehe
Silbergruben berichten Rice und Lincol
Fasterbrooks5 gibt eine Beschreibung der Silber-
Scheideanlage Ter Ran.an Copper Works.
schldmme der Kupferelektrolyse werden
ausgekocht und in Anoden gegossen (98 bis 9J pLt
piildisches Silber); diese Silberanoden werden dann
fach ernen, verfahren von Thum elektrolyttsch m

Feinsilber verwandelt (991000). zuriick Dlelbt an den
Anoden das Gold als Schlamm. n

Die Anodeu-
m. Gauren

mEng. Min.Journ. 1909, Bd. 86.S. 663.

2 Fiiir min Journ 1908, Bel. 86, S. 665-

31Ing. Min.Journ. 1903: Bd. 80.S. «». 519, 401. 2,6.
* Eu&r. Min.Journ. 1708 Bd. 86.S. «56.

3 El. and. Met. Ind. 1908. S. 277.

falscher Wagungen beim Kohlenversand.

Von Berginspektor Dr. W eise. Louisenthal (Saar).

Die Wéagung der Eisenbahnwagen beim Ladegeschéft
unter den Rétterhallen der Steinkohlenbergwerke wickelt
sich in der Regel folgendermaBen ab

Der Wiegemeister erhdlt die Wiegekarten mit folgen-
den Mindestangaben oder bereitet sie entsprechend vor:
Datum Wagennummer, Kohlensorte und Nettoso
gewicht der Ladung. Da das an den Eisenbahnwagen
angeschriebene Taragewicht mehr oder minder von dem
wirklichen Leergewicht abweicht, muRl dieses vor Beginn
der Beladung fur jeden Wagen festgestellt und auf dei
Wiegekarte vermerkt werden. Selbstverstandlich missen
alle Wagen vor ihrer Beladung einer sorgfaltigen Reini-
gung unterzogen worden sein.

Der Wiegemeister druckt das von
Taragewicht auf die Wiegekarte, addiert dazu das
Nettosollgewicht und stellt nunmehr die Wage auf das
so errechnete Bruttosollgewicht ein. Die Beladung
erfolgt in der Wegise, daR an einem -Kopfende des \\ agens
angefangen und am &ndern aufgehodrt wird; der V agen
wird also wéhrend des Ladevorganges gerickt.
sich durch das Heben der

ihm ermittelte

In dem
Schneiden ankundigenden

Augenblick, in welchem die Wagebalken balancieren,

setzt der Wiegemeister das Kohlentransportband still.
Danach stellt er durch Ab- oder Zuwerfenlassen von
Kohlen das genaue Gleichgewicht von Last und Soll-
gewicht her und druckt das so erhaltene, mit dem
errechneten Ubereinstimmende Bruttogewicht in die
W iegekarte ein.

Die Wagung grindet sich mithin auf die
Feststellung von Tara- und Bruttogewicht.

W édhrend die erste Waéagung einfach ist, muB der
W iegemeister bei der zweiten gegen Ende der Ladung
auf das Heben der Wageschneiden achten, das Transport-
band maoglichst im Augenblick der Gleichgewichtlage
von Gewicht und Last stillsetzen und die Uber- oder
Minderlast ausgleichen. Hierbei ist zu bericksichtigen,
daf die Transportbdnder aus einzelnen, etwa 1.20— 1,5 m
langen und 0,20—0,5 m breiten Gliedern
gesetzt sind, die mit etwa 0,2—0,40 m
geschwindigkeit umlaufen. Auf den Einzelgliedern
befinden sich je nach ihren Abmessungen und dem
Stickgehalt des Ladegutes bis zu 200 kg, im Mittel etwa

richtige

zusammen-
Sekunden-
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50— 100 kg Kohlen. Tragen die &duBersten Glieder des
Bandes wéhrend seines Stillsetzens noch weiter aus. oder
palt der \Viegemeister nicht genau auf, so erhalt die
Ladung Ubergewicht und muR geleichtert werden. Will
der Wiegemeister das Leichtern vermeiden, so wird er
das Transportband schon beim Torausschlagen der Wage
stillsetzen. Alsdann muf aber Kohle zugeworfen werden,
bis Last und Gewicht balancieren.

Da die durchschnittliche Ladezeit fir einen 10 t-
Wagen bei Forderkohle 5— 10 und bei Stickkohle
10— 15 min betrédgt, ein Wiegemeister wéhrend einer
Foérderschicht also zahlreiche Ladungen zu verwiegen
hat, zumal dann, wenn er mehr als eine Wage gleich-
zeitig bedienen mufB, so kann es nicht wundemehmen.

Fig. 2.

solche MaBnahme ohne Stérung des Ladegeschéftes
immer nur unmittelbar nach SchluB der Beladung eines
Magens mdoglich sein, ehe dieser von der Wagebricke
abrollt.

Die Nachprifung der Tarawéagung ist dagegen nur
vor Beginn der Beladung oder erst nach Wieder-
entladung des Wagens madglich, die natirlich auf den
Grubenbahnhéfen nur in ganz besondern Féllen vor-
genommen werden kann.

km nun die Wiegemeister mechanisch zu zwingen,
unter allen Lmstédnden richtig zu wiegen, braucht man
einen zwanglédufig und unbeeinfluBbar arbeitenden
Apparat, bei dem das Bedrucken der Wiegekarten mit
Gewichtzahlen nur dann madglich ist, wenn Last und
Gewicht sich genau ausgleichen.

Die Kgl. Berginspektion Il zu Louisenthal regte die
Herstellung eines derartigen Kontrollapparates bei der
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dal er versucht, sich seine Arbeit mdglichst zu erleichtern,
z. B. die Gewichte bereits dann in die Wiegekarte zu
drucken, wenn die Wage anfédngt auszuschlagen. Da
fur den Eisenbahnversand wohl ausschlieBlich Zentesimal-
wagen verwandt werden, entstehen hierbei mehr oder
weniger erhebliche Unterschiede und zwar in der Regel
zuungunsten der Grube, da der Wiegemeister geneigt
sein wird, um Beschwerden Uber Mindergewicht vorzu-
beugen. eher zu hoch als zu niedrig auszuwiegen.

Gegen Unstimmigkeiten bei Feststellung des Brutto-
gewichtes kann man sich allerdings durch Nachwéagungen
sichern. Wenn jedoch eine besondere Kontrollwage
nicht vorhanden ist. Uber die samtliche Wagen vor Ver-
lassen des Grubenbahnhofs laufen missen, wird eine

GrundriB.

Firma Karl Schenck, G.m. b. H. in Darmstadt,7an.
Diese baute daraufhin den nachstehend beschriebenen,
von ihr »Securitasapparat« genannten neuen Wiegebalken,
der zundchst ein Vierteljahr lang an einer Eisenbahnwage
des Kgl. Steinkohlenbergwerks Gerhard in Louisenthal
durchgeprift wurde. Er entsprach nach Vornahme
einiger kleiner Verbesserungen allen Anforderungen,
wurde daher nach Ablauf der Bewdahrungsfrist tber-
nommen und steht nunmehr seit Anfang April 1909 in
regelméaBigem Betriebe. Ein zweiter Apparat soll dem-
ndchst aufgestellt werden.,

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung
ist in einem vollstdndig geschlossenen Gehduse ange-
ordnet, so daB der Wiegebalken nicht angefaft und
sein Spiel nicht beeinfluBt werden kann. Die vordere
Seite des Blechkastens ist z. T. als Glasfenster ausgebildet,
damit die Stellung der Laufgewichte und das Spiel
des Wiegebalkens beobachtet werden kdnnen. Auch
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die Zugstange, die den Wiegebalken- mit der Wage
verbindet, ist mit einem Blechgehause umge,Ul_
Der Wiegebalken ist rahmenartig ausgeDildet u

.0 auebM ~Jdemen

W iegehebel. Die veisei» 5

Hebel e

hebel a schwingen also mitemandei.

a a A | s -

vorgenommen »erden.

In dieser Lage sieht der ot.tW
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der Wiegebalken in de
die Skalen

geben der Offne ¢ L
rader an den Antneorad

nachtréagliche \ erste ung

wirkende Sperrader
der Entfernung der Tell-

g ents hen_ Wenn
ichtlage steht und
Gtacng S Frel-
auch die Sperr-
Skalen gesperrt; eine
A nicht mehr

nur eine davon

festgestellt werden.
Durch eine besondere Vorrichtung,
die mit dem Gesperre m Ver-
bindung steht, st alsdann die
Platte ¢ gesperrt, so daB die Ol
nung fir die Wiegekarte nicht frei-
gegeben wird und folglich auch
kein Gewichtabdruck vorgenommen
werden kann.

Die ganzen Einrichtungen des
Registrierapparates sind mithin so
ausgefihrt, dal nur dasjenige Ge-
wicht auf die Wiegekarte auf-
gedruckt werden kann, welches

7 d" dK spKr-

) t
rader nicht

dem tatsédchlichen Gewicht auf der Wagebriicke ent.

Apparates, der

~gelassen worden ist,
kom mission zur

ist

Ficnuug
sehr einfach.
de™,

iSTiS

AuBenansicht des Wiege-

ofwird das 1000er fkg) Schiebergewicht.

100er und mit 4 das »er bsw. Ser Geweht

eingestellh M eines Wagens erm ittelt werden

so riickt man lre slelM ~

wlchts erfolgt dann durch em m Hebd

e N

- N

i die BdletScha,tersche.be

sich

| Zahl der nachgewogenen Peladenen

5 Eisenbannwagen .-« 435 |LpCt
| davon hatten
1 gleiches Lrewicnt

312 71,7

>0—5 kg 24 55
1 0.2

Mehrgewicht von

<0—5kg 73 168
Mindergewicht von .

5_10kg 25 5.8
1" ZUS e, 435 100

Das Bruttogewicht wird zweckmdéRfig zunédchst um
100 kg geringer eingestellt, um ein Leichtern der Ladung
maoglichst zu vermeiden. Im {Ubrigen ist das Einstellen

Fig. 3. Ansicht des Wiegebalkens.
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der Laufgewichte mit Hilfe der ¢tellrddchen selbst-
verstdndlich leichter als von Hand zu bewirken.

Der Firma war bei Anregung der Einrichtung die
Bedingung gestellt worden, daB der Apparat eine
Fehlergrenze von + 5 kg nicht Uberschreiten diurfe.
Wahrend der ganzen Yersuchzeit wurde die Mehrzahl
der mit dem neuen W'iegebalken verwogenen Sendungen
auf einer im Nachbargleise befindlichen neu geeichten
gewdhnlichen Waggonwage nachgewogen. Auch wurden
wéhrend zweier Wochen s&mtliche Sendungen nach-
geprift. Das Kontrollergebnis ist auf nebenstehender
Seite wiedergegeben:
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Bertcksichtigt man, daR beide Waggonwagen nur
von 5 zu 5 kg auswiegen, und daB auch bei der gewdhn-
lichen, obwohl neugeeichten Nachbarwage mit einer
Eichfehlergrenze von 0,6 kg auf 1000 kg gerechnet werden
muB, so laRt sich die zuverldssige Arbeit des neuen
Wiegebalkens nicht verkennen.

Der Apparat hat bereits auch in &ndern Industrie-
zweigen Eingang gefunden und durfte Gberall dort am
Platze sein, wo bei wichtigem Massenwédgungen eine
genaue Uberwachung des Wiegepersonals nicht méglich
oder zu kostspielig ist.

Die organisierte Fursorge fur die erkrankten Familienangehdrigen der Bergleute in PreufRen.

Von Bergassessor Schm id, Huls.

Der erst in neuerer Zeit allgemein anerkannte Grund-
satz. dall der Arbeiter ein Recht auf gesetzliche Fiirsorge
bei Krankheit, Berufsunfall, Invaliditadt hat. ist durch die
sozialpolitische Gesetzgebung der 80er Jahre des ver-
ilossenen Jahrhunderts aufgestellt worden. Seitdem ist
der Gedanke der Arbeiterversicherung so populédr ge-
worden. daB es nicht mehr auffdllt, wenn heute auch
gegen die wirtschaftlichen Folgen von Krankheit in der
Familie des Arbeiters ein durch Yersicherungskassen
gebotener Schutz gefordert, gewdédhrt und sogar schon
zum Gegenstand weiterschreitender sozialpolitischer Be-
strebungen in der Gesetzgebung gemacht wird.

Es ist im folgenden der Versuch gemacht, die Wege,
welche zur Verwirklichung dieser Forderungen flhren
und die zugunsten der bergménnischen Bevdlkerung
PreuBens bereits beschritten worden sind, darzustellen
und kritisch zu beleuchten. Ehe mit dieser Schilderung
begonnen werden soll, mag in kurzen Zigen allgemein
besprochen werden, was als Begrindung fiur die finanzielle
Sicherstellung des Arbeiters gegen Krankheit in der
Familie angefiihrt werden kann und welche Ausdehnung
diesem Schutz gegen das unverschuldete Unglick zu
geben ist.

Im allgemeinen gehen die Léhne der Bergleute uber
das Existenzminimum hinaus und wdren an sich zur
Ansammlung eines Notgroschens ausreichend. Er-
fahrungsgemaR werden jedoch von einer Arbeiter-
bevolkerung, die in einfachen Verhiltnissen lebt und den
Einflissen des groRstadtischen Triebs nach Hebung
des Lebens- und Bildungsniveaus ausgesetzt ist. die
das Existenzminimum {berschreitenden Einnahmen
zundchst zur allgemeinen Besserung der Lebens-
haltung verwandt, zur Befriedigung der bei zu-
nehmendem Wohlstande sich steigernden Anspriiche an
das Leben. Lnd so muB man die Bergleute trotz guter
Lohnverhaltnisse gegen unvermutete auRerordentliche
Ausgaben, wie sie z. B. hohe Arztrechnungen bedingen,
as mehr oder weniger unvorbereitet annehmen. Far
Gne Bergmannsfamilie ist die Krankheit eines Mit-

glieds, besonders aber der Frau, z. B. auch bei Geburten,
ein schweres Ereignis. Einmal ist es der Ausfall der
vom Erkrankten geleisteten Arbeiten im Haushalt,
wozu bei langerem Kranksein der Frau die demorali-
sierende Wirkung der Vernachldssigung der Kinder und
des ganzen Hauswesens tritt, welche auf den Vater der
Familie im Zusammenhang mit dem Bewuftsein der
mit jedem Tage sich steigernden geldlichen Schwierig-
keit auf die Dauer einen entmutigenden EinfluB aus-
iben muB. Sodann ist die ldngere Erkrankung von
Familiengliedern stets mit hohen Geldopfern fir Arzt,
Arznei usw. verbunden. Wenn auch anzunehmen ist,
daR die Arzte sich bei Behandlung der Arbeiterfamilien
an die untere Grenze der Taxe halten, so ist diese
doch hoch genug, um bei etwms l&ngerer Inanspruch-
nahme des Arztes, oder bei spezialarztlicher, operativer
oder geburtshilflicher Leistung eine Hohe des Arzthonorars
zu ergeben, welche fiir die Bergleute zusammen mit dem
erwdhnten Ausfall an Arbeitsleistungen von groRer Hérte
sein kann. Der Unterbringung in einem Krankenhause
stehen die dadurch erwachsenden Kosten fir Ver-
pflegung entgegen, obgleich eine solche Behandlung im
Krankenhause im Interesse einer rascheren Heilung
durch gute Pflege, Ruhe und Beaufsichtigung stets
zu winschen wére. Die Bergleute vertreten somit ein
der Entwicklung unserer Sozialversicherung ent-
sprechendes und daher berechtigtes Interesse, wenn
sie sich gegen solche Schicksalschlage durch eine Ver-
sicherung finanziell sicherzustellen trachten.

Zu diesem allgemein humanitdren Grund gesellen
sich weitere, welche aus volkswirtschaftlichen und
sozialpolitischen Erwagungen hervorgehen.

Zu den erst in neuerer Zeit zum allgemeinen Be-
wufltsein gelangten Grundsdtzen der modernen prak-
tischen Nationalokonomie geho6rt die Fdrderung der
Volkshygiene, welcher die Gesetzgebung z. B. in den
Gewerbeordnungen durch Arbeitsverbote Ausdruck ge-
geben, womit sie in negativer Art einen Schutz fur die
Erhaltung der Volkskraft errichtet hat.
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In dem von richtiger Erkenntnis
Verstandnis mit den staathchen Organen
solcher Bestrebungen, mull jeder t,
Interesse an der Erhaltung der Gesundheit und Kia”
der bergmannischen Bevolke™ng7 rnder
doppelten Grunde, erstens die “Zahl

fahigen Arbeiter zu erhéhen uns zweltens dle Leis. ]

ei N kks&mei-

"Ieistungs-

des einzelnen durch Kréaftigung

Und in diesem Sinne erscheint ke - Versicherung
als das, die Bergmannsfamiien gegen die
gegen Krankheit m die Lage zu , »(»IUlirhe
Krankherten der Familrenglieder

Verluste anzukédtnplen durch rechtzeitige u

g rrznei
Zuziehung ernes Arztes,

und anderen Heilmitteln. Fern , erforder-
Krankheitsbekdampfung in einem Krankenha

lichenfalls nur dann zu erreichen u” fahi,keit der
allzu hohen Anforderungen an die Zahlungsla g

Arbeiter stellt.

Endlich ist noch folgendes
fahrtspflege wird stets als>n M ittt

g N N

madit Z w eiter diese um

sich greifen, um so mehr
durfte sich die

berechtigter
Gegenmittel empfehlen.
Das Ergebnis der angestellten

sich dahin zusammenfassen
Gute

Gewéhrung Fursoige-
forderungen als

Erwdgungen laft
, daB hier, wie

in volkswirtschaftlicher und sozialpolitischei Hm
sicht auch in rein wirtschaftlicher Beziehung das Nitzliche
und Empfehlenswerte ist.

Das Mal fur die Ausdehnung dieser Firsorge

fur die Arbeiterfamilien 148t sich im allgemeinen aus den

olen besprochenen Grinden fur ihre Einfuhrung ab-

leiten Ehe dies im einzelnen erfolgen kann, mufR der
Standpunkt festgelegt werden ™ Seitt
S rA S ¢ h r’aS'lie 'l-en 2 B

einer solchen Firsorge nur bei eurer ge«n**n Be-

ANA ~zS e A aligen E rm ~ug

die Sichers,ellung g e g e n 1 u b'Sen.

w InlS m X kS ch,autdieKosten
die im einzelnen hohere Betrage ausmachen,
Felde der Firsorge ausgeschlossen werden

dies unter Aufgabe des wahren
Sicherung«. Die

aus den
, S0 g« '
Smnes einer ve
ideale Forderung dieser Sicherstellung
muB stets die Richtung angeben, gleichsam das Endz
einer Versicherung der Bergmannsfamuien gegen ~nKk -
heit wdéhrend die mKostenfrage mit ihrer eminent piak-
tischen Bedeutung die Beschrdankung a u
durchfuhrbare MaR vorschreibt. Als Ausdruck die
Kompromisses ist die im folgenden angegebene Be-
grenzung der Firsorgeleistungen, »eiche auf den E
fahrungen der spéter besprochenen Einrichtungen beruht
aufzufassen.

ltaje -
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in
persOnen ist naturgemdR haupt-
hpr.;ri-=;chtieen u. zw. unter

, n fir eine derartige Versicherung
Lntei dei

Betracht kommen
sachhch die
Voraussetzung, d
dem Kassenmitg
scheint es uberflussig. a
da allgemein auch d
O0der Schwester des Mitglieds, so t*

fuhrt, vemchert sem " A Personen wiinschens-
in denen di

. . . ejner gréReren Zahl ei-
wert erscheint, wenri z. * b~eme n n

der
X cSgbG ger Ehe mit
zusammen iebt. Dagegen er-
Bestimmung aufzunehmen,
verwitwete Mutter

N Haushak
kommen A n

werbsunfahiger Ki
Schwester des MdgAi *
Mutter vertritt. Doch mac

dieser Personen _ug MiRbrau
Kontrolle schwierigound den M b

leicht maglich;
das Bedirfnis nach

seiner Frau die verstorbene
allgemeine Aufnahme
N5 Berechtigten die

h der Versicherun

auc
auchf

den Haushalt
d Deshalb st

A u s « abzusehem Gegeniliber dengln

£

A X 1 T sc”™ngy gegen Lohn selbst
versicherungspflichtig werden kdnnen.

Vs Ziusatzbestimmung tst in diesem Zusammenhang

fuhrt, d p Aufhoren dieses A'erhdltmsses weg-

fallen!n Ferner empfiehlt sich die Einbeziehung unter-
stitzungsbedrftiger Eltern, jedoch nicht_ aUgemem,
sondern durch Entscheidung von Fall zu Fall. u z
ist die Entscheidung lediglich davon abhang]|
dal das betreffende Mitglied eine behdrdliche Be
glaubigung dafir beibringt, daB die Eltern von seinem
V eS st abhé&ng,g sind und keine Renten beziehen,
was bei der Bergmannsbevdlkerung hé&uf o

sein wird.

Als eine zu weitgehende Ausdehnung ist die Mit-
versicherung der Geschwister zu vermeiden, Sie konnte
nicht allgemein eingefuhrt werden soncein nQRte
gleichfalls vom Nachweis der Erwerbsunfédhigkeit oder
besonderer Bedurftigkeit abhé&ngig gemac ranch
was die Kontrolle sehr erschweren und zum MiRbrauch
fuhren wirde.

Auf die Frage des »Wie weit?« der Ausdehnung
ist etwa folgendes zu antworten: Arztliche Behan -
lung soll in ausgedehntem Male gewdhrt werden, da
gerade die Behandlung der schwierigeren Falle die be-
teiligten Familien am schwersten trifft.
schluB mufR &rztliche Hilfe bei
Tatigkeit und spezialédrztliche
Krankenkasse trotz oder
Kosten

Ohne Aus-
Geburten, chirurgische
Behandlung von der
vielmehr wegen der hohen
im einzelnen Ubernommen werden. Als selbst-
verstandliche Bedingung ist hierzu beizufiigen, daf die
Beanspruchung im einzelnen nicht der Willkir der Mit-
glieder uberlassen bleibt, sondern daB das \ erhalten un
die Behandlungsart in jedem Fall von der Anordnung
des betreffenden im Vertrag mit der Kasse stehenden
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Arztes oder die Zuziehung eines Arztes zu Geburten vom
Entscheid der Hebamme abhédngig zu machen ist. Die
Zuziehung eines besonderen Vertrauensarztes  zur
Prifung der Notwendigkeit chirurgischer und spezial-
arztlicher Behandlung, gegebenenfalls auch der d&rzt-
lichen Geburtshilfe, bietet eine weitere Sicherheit gegen
den Milbrauch dieser Kassenleistungen.

Schwieriger ist die Frage, ob die Kosten fir
Medizin und sonstige Heilmittel von der Kasse
Ubernommen werden sollen. Der >\erband rheinisch-
westfélischer Betriebskrankenkassen zu Essen« emp-
fiehlt, von dieser Mehrleistung (freie Arznei) abzu-
sehen. da die Erfahrungen gezeigt haben, daB bei
Gewéahrung von Arznei der Arzneiverbrauch gewaltig
steigt, ohne daB irgendwelche Vorteile bei der Krank-
heitsdauer usw. eintreten.

Bei dem blinden Glauben an die Medizin, der im
allgemeinen beim Volke herrscht und viele Arzte
— im geeigneten Fall mit Recht — zur Anordnung
neutraler Mittel zur Beruhigung der Patienten veranlalt,
ist diesem Erteil Gewicht beizulegen. Anderseits sind
hautig gerade die Ausgaben fir Arzneien und die ver-
schiedenen Heilmittel auf die Dauer besonders driickend,
sodaB wohl als bester Mittelweg empfohlen werden kann,
die Kosten in der halben Hohe auf das Konto der Kasse
zu Ubernehmen.

Ferner kann ganz oder teilweise unter die Leistungen
der Kasse die freie Kur in einem Krankenhaus auf-
genommen werden wenn sie vom behandelnden Arzt fir
notwendig oder winschenswert erachtet wird. Die
Ricksicht auf eine grindliche und rasche Heilung der
Versicherten 1aRt diese MaBnahme angebracht er-
scheinen. Die dadurch bedingten hoheren Ausgaben
der Kasse werden zweifellos durch kirzere Krankheits-
dauer und Vermeidung von Riuckfallen infolge mangel-
hafter Pflege in etwa einen Ausgleich finden.

Die \ erpflegung im Krankenhaus auch von der
Kasse bestreiten zu lassen, ist finanziell schwer durch-
fuhrbar. Als eine bedeutende Beihilfe kann es schon
bezeichnet werden, wenn hierfir die Selbstkosten vom
4 ersicherten erhoben werden, was durch Vertrdge mit
den Krankenh&usern oder auch Bezahlung einer
Pauschalsumme sicher zu erreichen sein wird.

Endlich ist noch Stellung zu nehmen zu der Frage, ob
Sterbegeld beim Tode von Familienangehorigen aus-
bezahlt werden soll. DaR eine Beerdigung fir die Berg-
leute eine verhdltnisméaRig sehr hohe Ausgabe bedeutet,
steht auBer Frage. Man kann die Kosten bei Kindern
bis zu 16 Jahren auf 20—40 M , bei Erwachsenen auf
40—80 .A schatzen. Mit Riicksicht auf die Belastung der
Kasse ist diese Beihilfe jedoch, wenn Uberhaupt, dann
nur in méafigem Umfang zu gewdhren, etwa mit 30 M
fur die Ehefrau und mit 15 M fiur Kinder bis zum
6. Lebensjahre, falls nicht frither schon die Zugehdrig-
keit zu einer gesetzlichen Krankenkasse eingetreten ist.

Ob die Lnterstitzungen bei Krankheit fir die
ganze Dauer des Falles gewdhrt werden oder ob sie
im AnschluR an das Krankenversicherungsgesetz mit
em Ablauf der 26. Woche nach Beginn der Krankheit
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enden sollen, ist lediglich eine Frage der Zahlungsféhig-
keit der jeweiligen Firsorgeeinrichtung.

Endlich kann wohl ohne weiteres gefordert werden,
dall, wenn mdglich, in den vollig gleichen GenuR der
Krankenversicherung ihrer Familien auch billiger-
weise die Invaliden gesetzt werden.

Zu dem in den vorausgegangenen Ausfuhrungen
gesteckten Ziel der Firsorge fir die Bergmannsfamilien
in Krankheitsfallen fiuhren verschiedene Wege.
Bei ihrer Schilderung ist die Fursorge von Fall zu Fall je
nach Bedirftigkeit durch einen Akt der Wohltatigkeit
der Arbeitgeber oder Dritter auszuschalten, da hier
nur regelméaRige Leistungen einer irgendwie organisierten
Krankenflirsorge behandelt werden sollen. Dabei kann
man zwei wesentlich verschiedene Gruppen unter-
scheiden :

1. Einrichtungen, welche den Schutz gegen die
wirtschaftlichen Schwierigkeiten infolge von Krank-
heit in der Familie bezwecken, durch die Arbeiter
selbst geschaffen sind und von ihnen allein
bezahlt und verwaltet werden. Hierher gehdren
die L'nterstitzungskassen, die z. T. als freie Hilfs-
kassen, z. T. in der Form der eingeschriebenen
Hilfskassen oder der Versicherungsvereine auf
Gegenseitigkeit auftreten.

2. Krankenkassen, die ausschlieBlich oder nebenbei
der Fursorge fiur den von Krankheit in seiner Familie
betroffenen Arbeiter dienen, und an deren Ver-
waltung und Kostendeckung die Arbeitgeber
wesentlich beteiligt sind. Diese Gruppe zerfallt
in die beiden grundverschiedenen Arten: a) der
auch auf Familienfursorge erweiterten knapp-
schaftlichen Krankenkasse und b) der Fa-
milienkrankenkasse.

Das V esen der ersten Gruppe, welche die als E'nter-
stitzungskassen bezeichneten Einrichtungen um-
faBt, besteht darin, daR sie Organisationen der reinen
Selbsthilfe der Arbeiter darstellen, in denen eine Ver-
sicherung gegen die geldlichen Nachteile einer Krankheit
in der Familie ermdglicht ist. Die Kasse, in welche die
Arbeiter auf ihren Antrag aufgenommen werden, erhdlt
ihre Lebensfahigkeit allein dadurch, daf erhebliche
Beitrdge von den Versicherten erhoben werden, denen
auf Grund der Kassenstatuten ein Rechtsanspruch auf
die festgelegten Leistungen entsteht. Damit ist die
Voraussetzung fir die Wirksamkeit des Reichsgesetzes
Uber die privaten Versicherungsunternehmungen vom
12. Mai 1901 gegeben, welches die Beaufsichtigung durch
die Behorden vorschreibt. Das gleiche Ergebnis ist die
Annahme des Charakters einer »eingeschriebenen Hilfs-
kasse«. Diese letztere Modglichkeit kommt fir Familien-
krankenflirsorge weniger in Betracht, da unter »ein-
geschriebenen Hilfskassen« in dem Gesetz vom 7. April
1876 1. Juni 1884 Kassen verstanden sind, welche die
gegenseitige E'nterstitzung ihrer Mitglieder fir den Fall
der Krankheit bezwecken. Offenbar ist hauptsdchlich
an die eigene Krankheit des Mitgliedes gedachU da im
§ 12 Abs. 2 die Ausdehnung nur der d&rztlichen Be-
handlung auf die Familienangehdrigen ausdricklich
erlaubt ist. Diese \ ersicherungsunternehmungen auf
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Gegenseitigkeit liegen in der Richtung der Selbsthil e
des Arbeiters, welche in Amerika z. B. der allein ein-
geschlagene Weg ist. In PreuRBen bestehen sie nur &rtlich
und nur in geringem Umfang und wirden als um-
fassende Organisationen mit grolen Zwecken und Zud
nicht zu der Entwicklung passen, die bei uns d
Sozialpolitik genommen hat und weiter nehmenW
Es soll hier nicht untersucht werden, ob es a

oder als Wirkung der in unserer Soziaipohtik herrsc
den Tendenz der allseitigen staatlichen F*orge® *
sehen ist dal die deutschen Arbeiter uberhauj

auch die Bergleute fur ein umfassendes Zusammemv”e
in einer straffen Organisation, wie sie em grofer
sicherungsverein auf Gegenseitigkeit mit alle n ge
waltung durch die Arbeiter selbst erfordern wurde” unrei
erscheinen. Angesichts der groRen Uneiimgkeider

deutschen Bergleute in den hauptsédchlichen Industr
bezirken muB man ihre Fdhigkeit bezweifeln zu einem
solchen Zweck ohne Verfolgung ParteiP°J”Jsch"”
Sonderinteressen zusammenzuwirken n

Kassenangelegenheiten, besonders die Gren.
Leistungsfahigkeit, sachlich und objektiv zu bei

Vollstandig in der Richtung der
Gesetzgebung in Deutschland liegt dagegen i >
flrsorge fir die Bergmannsfamil.en durch d e auf dem
Krankenversicherungsgesetz und dem TIt e
ABG fir Preufen aufgebauten knappschaftlich
Krankenkassen. Das Krankenversicherungsgesetz
vom 31. Mai 1883 schreibt fir gewisse Kategonen m
Personen die Versicherung gegen Krankheit .-
den Vorschriften Uber den Versicherungzwang n
Mindestleistungen fir die Versicherten en
Gesetz Bestimmungen betreffend die Erweiteiung g
wisser Kassenleistungen auf die Familienangehdriger
der Versicherten. Diese im § 21 Abs o a. a. .
gesehene Erweiterung, welche durch BeschluB der
Krankenkasse in das Statut aufgenommen ~ * m u R
und dann die gleiche rechtliche Grundlage hat wie du
gesetzlich vorgeschriebenen Leistungen fui die vei
sicherten selbst, kann nach dem Gesetz generell ent-
weder so beschlossen sein, daB sie auf besondere
A ntrag der Versicherten, oder so, dall sie.all§eme
erfolgt. Fir diese beiden Arten der Mitversicherung der
Familien ergibt sich aus den Bestimmungen des § -
a a 0. ein wesentlicher Unterschied.
sagt daB Krankenkassen,
der

Dieser | aragraph
welche die MitveiSicherung
Familie auf Antrag gewé&hren, nach Bestimmung
des Statuts befugt sind, fur diese Leistungen “men
sonderen allgemein festzusetzenden Zusatzbeitrag
Kassenmitgliedern mit Familienangehdrigen zu erheben.
Bei der allgemein beschlossenen Mitversicherung is
demnach ein Zusatzbeitrag unzuldssig. In fmanziel
Hinsicht hegt bei diesen beiden Arten fir den Arbet
geber ein wesentlicher Unterschied. Bei der -1 %
ficherung auf Antrag kénnen die hoheren Kosten durch
die Zusatzbeitrdge aufgebracht werden, wahrend bei
der allgemein eingefuhrten Erweiterung der Kassen-
leistungen auf die Angehorigen die Gesamtausgaben au
die Gesamtzahl der Mitglieder umgelegt werden, sodal
der Arbeitgeber hier im gesetzlichen Zuschuff auch d
Hé&lfte der Familienkrankenversicherung mitbezahlt.

Fir diese beiden Arten von knappschaftlicher Fa-

T/ ni-pnfiirsoree ist die Ausdehnung der

ilien - K ke« f" i b t dugch die Be-
Wellllsetﬂngenraplach oLbeng mn rgrenz (e e Be
Stimmungen des -

' ”

""B T hSuTg frem vznei und sonstige He.i-
” 7,1) fur e krankte' Familienangehorige der
mll r her sofern sie nicht selbst
mitglieder, 11Titerliegen Unter
Szung"'kTfiur Ehefrauen der Kassenmitglieder freie
Gewdhrung der erforderlichen Hebammendienste und
freedrztfiche Behandlung der Schwangerschaftsbe-
n p i zuldssig Ferner kann beim Tode der Ehefrau
oder eirtes Kindes eines Kassenmrfghedes, sofern diese
Personen nicht selbst in einem gesetzlichen Versrcherungs-
bTuis stehen auf Grund dessen
bliebenen ein Anspruch auf Sterbegeld
Sterbegeld u zw. fur die Frau im Betrage bis zu zwei
D,i tel fnr die Kinder bis zur Héalfte des fiur das M.t-
flied festgestellten Sterbegeldes, gewédhrt werden.« Auf
weitere Unterstitzungen, bestimmt das angezogene
Gesetz in. Abschnitt Il des gleichen Paragraphen, dirfen
dirf Leistungen der Krankenkassen nicht ausgedehnt
werden. Man erkennt, dal diese weitgesteckten Grenzte
allgemein, ohne genauere Spezifikation, alle die
Leistungen enthalten, die oben bei Besprechung der Aus-
dehnung als wiinschenswert bezeichnet wurden.

hiernach: »Freie

Kassen-

dem Krankenver-
derselben Voraus-

ihren Hinter-
zusteht, em

Um die Nachteile und Vorteile der auf Familien-
firsorge erweiterten knappschaftlichen
zu nennen, so sei vor allem betont, daB hier die Mit-
verw altung durch die Versicherten im gleichen Lm-
fang Platz greift wie im Knappschaftsverein iberhaupt.
Dies bedeutet fir den Arbeitgeber, daB er — wenigstens
bei der ublichsten Art der allgemein eingefuhrten Er-
weiterung — gegen die freie durch kein Gesetz geforderte
Schenkung der halben Ausgaben fur diese Familien-
krankenversicherung die Lasten und Nachteile eines
M itbestimmungsrechts der Versicherten auf sich nimm
Schon die fiir eine derartige Erweiterung der Leistungen
erforderliche Anderung der Knappschaftstatuten wird
stets eine Sturzflut von Forderungen und W inschen tui
diesen und andere Zwecke entfesseln und bei Bestimmung
der Ausdehnung entbrennt zweifellos sofort der erste
erbitterte Kampf &uf dem Gebiet der Angehdrigen-
Krankenflirsorge zwischen den im Knappschaftsvorstand
vertretenen Arbeitgebern und Arbeitern. Lnd mit dei
statutarischen Festlegung wird dann die freie Mehr-
leistung in der rechtlichen Stellung den gesetzlichen
Mindestleistungen gleichstehen und der freien \ erfigung
der Arbeitgeber entzogen sein. Solange diese Mehr-
leistung durch Kkein Gesetz vorgeschrieben ist, be-
stehen gegen eine derartige Auslieferung und Bindung
den Arbeitern gegenliber starke Bedenken. Dagegen
ist als Vorteil der Angliederung dieser Art von Ver-
sicherung an die Knappschaftskrankenkasse die Leich-
tigkeit ihrer einheitlichen Durchfihrung auf dem
groBen Gebiet der Verwaltung zu nennen. Die dabei
erzielte Einheitlichkeit in der ganzen Krankenver-
sicherungsorganisation zugunsten der Bergleute, die auch
die Versorgung des Kassenmitgliedes und seiner Familie

Krankenkassen
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durch den gleichen Arzt, die gleiche Apotheke usw.
verbirgt, bedeutet einen nicht zu verkennenden Vorzug.

Im Gegensatz zu den bisher behandelten Einrich-
tungen stellen sich die sog. Familienkrankenkassen
meist nicht auf den Rechtsgrund eines der einschlagigen
Gesetze, indem sie aus ihren Bestimmungen keinen
Rechtsanspruch auf Unterstiitzung fir die Versicherten
entstehen lassen. Damit behalten -sie eine unabhéngige
Stellung den Behdrden gegeniber, denen in diesem Fall
kein Aufsichtsrecht zusteht. Die Bezeichnung einer
Kasse paflRt auf diese Einrichtungen nur, wenn auch Bei-
trage, die meist sehr maRig sind, von den Versicherten
bezahlt werden; sonst sind sie besser Stiftungen des
betreffenden Werkes zu nennen; denn sie sind dann »ls
freie Schépfungen ohne Rechtsanspruch und ohne Ver-
pflichtung auf seiten der Versicherten lediglich von der
Werksverwaltung ins Feben gerufen worden durch die
Erkldrung, dall die Kosten, die aus der Erkrankung der
Angehdrigen der Belegschaft entstehen, von dem Werk
in festgesetztem Umfang Ubernommen werden unter
bestimmten \ oraussetzungen und bei Einhaltung einiger
fur die Verwaltung notwendiger Vorschriften.

Lm -die Nachteile dieser Einrichtung vorweg wu
nehmen so sei zundchst noch einmal auf die Stellung der
Versicherten zu der Familienkrankenkasse hingewiesen.
Ein Rechtsanspruch auf die Gewé&hrung der Unter-
stlitzung ist, wie oben gesagt, nicht gegeben. Gesetzliche
Vorschriften kommen nicht in Betracht, und beide Seiten
bindende Statuten werden bei einseitiger Bestreitung
dieser Wohlfahrtseinrichtung durch den Arbeitgeber
nicht aufgestellt, denn die Bestimmungen Uber den
Gebrauch der Einrichtung werden naturgem@R nur
Vorschriften fir die Belegschaftsmitglieder enthalten.
Dieser mangelnde Rechtsanspruch hat zur Folge, daR
nach Gutdinken die Unterstitzung sowohl entzogen
als auch in ihrer Héhe allgemein oder von Fall zu Fall
gedndert werden kann. Eine willkirliche Handhabung
mag praktisch gar nicht in Frage kommen. Aber da stets
im Gefolge einer Wohlfahrtseinrichtung Neid und MiR-
gunst unter den Betroffenen auftreten, so werden auf-
hetzende Elemente unter den Arbeitern schon die er-
wahnte Madglichkeit als eine willkommene Gelegenheit
ansehen, L nzufriedenheit zu sden durch Behauptungen
von Bevorzugung und Benachteiligung in der Ge-
wahrung der Beihilfen. Ferner ist zu bedenken, daf bei
alleiniger Ubernahme der Kosten durch den Arbeitgeber
der Sinn und Zweck einer Versicherung, wie er oben
ausgesprochen wurde, sehr zurtcktritt hinter dem wahren
Charakterder Einrichtung als reiner Wohlfahrtsgriindung.
Es wird dann zweifellos nicht die gleiche winschenswerte
Ausdehnung der Leistungen erreicht werden kdénnen wie
bei Erhebung von Beitrdgen von den Versicherten
und Leistung eines Zuschusses durch den Werkshesitzer,
der durch die Firsorge in der oben empfohlenen Aus-
dehnung bei alleiniger Bestreitung zu sehr belastet wird.
Endlich kann als Nachteil der einseitigen Deckung der
Kosten durch den Werksbesitzer die mit zu weit aus-
gedehnter Wohlfahrtspflege verbundene bedenkliche
moralische V irkung auf den Arbeiterstand nicht ver-
schwiegen werden. Es wurde bei der Besprechung der
Grunde fur diese Versicherung die berechtigte Wohl-
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fahltspflege ein Gegenmittel gegen sozialdemokratische
Bestrebungen genannt. Sie darf jedoch, um nicht in
anderer Richtung nachteilig zu wirken, nicht zu weit
gehen. Bei einer vollkommen freien Gewdhrung von
W ohlfahrtsleistungen ohne eigene fihlbare Gegenleistung
geht dem Aibeiter jedes Gefuhl der Verantwortung
fur ihre wirtschaftliche, sparsame Benutzung ver-
loren, die schon dann gefdhrdet wird, wenn die
erhohte einzelne Beanspruchung einer gemeinsamen
Kasse nicht dem Betreffenden, von dem sie ausgeht,
allein, sondern einem groRen Kreise zur Last fallt. Die
Erziehung der Arbeiter zu einem solidarischen Gefihl
in diesem Sinne und zum BewuBtsein der Mitverant-
wortung fir die Hohe der Kassenbeitrdge ist ein Ziel,
das bei jeder Arbeiterfirsorge im Auge behalten werden
sollte. Es kann allgemein nicht als Ideal betrachtet
werden, daB sich Uber den Arbeiter in jeder schwierigen
Lage ohne sein Zutun zu geeigneter Zeit eine schiitzende
Hand ausbreitet. Der Trieb, sich selbst gegen das Unglick
zu schitzen, u. zw. durch umsichtige Vorsorge in guten
Zeiten, mit einem Wort der Sparsinn wird dadurch lahm -
gelegt. Dagegen wird durch die Entrichtung regel-
méRiger Beitrdge zu einer Kasse, die sicher jeder Mit-
versicherte o&fters zu benutzen Gelegenheit hat, das
Sparen erleichtert.

Trotzdem ist nicht zu verkennen, daf die Kranken-
fursorge fur die Angehérigen der Bergleute durch
freie oder teilweise Schenkung der Werksbesitzer so
groBe Vorzuge besitzt, dal dieser Weg praktisch trotz
der angefithrten Bedenken bislang als der gangbarste
bezeichnet werden muR.

Die Erfahrungen haben gezeigt, daB Versicherungs-
kassen um so schlechter arbeiten, je groBer der Ein-
fluR der Versicherten selbst ist. Die Ortskranken-
kassen sind mit ihrer vollkommenen Selbstverwaltung
an vielen Orten in ein bedenkliches sozialdemokratisches
Fahrwasser geraten. Bei den Knappschaftskassen, in
denen bei der gleichmédRigen Kostenverteilung auf
Arbeiter und Arbeitgeber auch die Verwaltung gleicher-
maRen bei beiden Parteien beruht, liefern die vielen
Kampfe in den letzten Jahren, besonders im Bochumer
Allgemeinen Knappschafts-Verein, beredtes Zeugnis von
den grofen inneren Schwierigkeiten. Am sichersten
arbeitet die Berufsgenossenschaft, in der die Ver-
sicherten nur zu 13 an der Verwaltung beteiligt sind.

Auch ist bei Einrichtung einer Familienkranken-
versicherung stets zu erwarten, dal von den Ver-
sicherten Uber kurz oder lang Winsche nach weiterer
Ausdehnung der urspringlich festgesetzten Leistungen
vorgebracht werden. Wie kritiklos solche Forderungen
h&ufig gestellt werden, ist bekannt. Ilhnen gegeniber
sind die Arbeitgeber in einer schweren Lage, wenn
die Bergleute ein wesentliches Mitbestimmungsrecht
besitzen. Am bestimmtesten kann hier entgegen-
getreten werden, wenn die Verwaltung der Kasse
vollkommen in der Hand des Arbeitgebers bleibt.
Bei derart uber die gesetzlichen Anforderungen hin-
ausgehenden Opfern zugunsten der Arbeiter haben
selbstverstandlich die Werksbesitzer das Bestreben,
die Versicherung so einzurichten, daf sie am zweck-
méRigsten und besten verwaltet wird, daBR die
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Forderungen der Versicherten in den nétigen Grenzen
gehalten werden koénnen wund daf Uber das
eabte Geld hauptsachlich die Stelle veifug <
lusgaben im we'senthchen bestreitet. D -ser letztere
Wunsch erscheint noch berechtigter, wenn man
denkt, daB erfahrungsgeméaf eure dauenndeE J
von Kassenbeitrdgen von dem Arbeitgeb g

zu werden pflegt.

‘eia

Die freie Stellung der Familienkrankenkassen den
Aufsichtsbhehdrden gegentiber, die stets mi e *
schluB eines Rechtsanspruchs auf Unterstiitzung ver
bunden ist, kann auch bestehen, -enn geringe Be-
trage von den Kassenmitgliedern erhoben werden.
Man hat dann eine Familienkrankenkasse mit Bei-
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, vfitcrlieder und Verwaltung durch den
tragen er - 6Nachteil daR ur auf Antr
Argenge%er m~ (qer und Zahlung %gr
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%er_ emZdr, NersTcherung in Kraft tritt,
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ist. Blle

allf1die" Dauer gegen die unausbleiblichen Forderungen
auf die Dauei g g versicherten auf Mitverwaltung
der kénnen, wenn ganz
nUr Reitrdee erhoben werden.

Mit den Beitrdgen
fX u dfe erwahnten Vorteile der

gestifteten Kassen
r " mehr weg. je hoher diese B e ~ rn d A

Die Bergwerks und Huttenindustrie Osterreichs im Jahre 1908

Der Wert der gesamten &sterreichischen Bergv erks
cewinnung betrug im letzten Jahr nach der von dem
f k Ackerbauministerium in Wien herausgegebenen
»Statistik des Bergbar,es in <£*
1908« 317 833 337 K gegen 29b 486865 K m 19
die Zunahme belduft sich auf 22,3 Mill. K oder /,156 p _
Der Wert der Hlttenerzeugnisse hat sich gleichzeitig
um 4 113 067 K auf 136 920 722 K. d. s 3,09 pCt, er
héht An dem Wert der Bergbauproduktion ist mit
mehr als der Halfte (53,42 pCt) Bohmen beteiligt Von
dem Rest entfallen 19,32 pCt auf Schleslen 1 pCt
auf Steiermark und die verbleibenden Ib.Ol ptt aut
die Gbrigen Bergbaubezirke. Den groften knteU an dem
Wert der Hittenerzeugnisse hat mit j
mark, neben den mit hohen Anteilziffern noch Béhmen
i23,28 pCt) und Mahren (21,16 pCt) m Frage kommen.

Der Gesamtwert der reinen Bergwerks- und
Hittengewinnung, welcher in der Weise errechnet
wird, daR zu dem Wert der Gesamtproduktion der
Wert der erzeugten Koks- und Brikettmenge nnzu
gezéhlt dagegen der Wert der zur Koks- und Brikett-
erzeugung verwendeten Kohlen sowie der Wert der
verhitteten Erze und sonstigen Schmelzguter in Ab-
zug gebracht wird, betrug 1908 1406 633 898 K gegen
369 719 512 Iv im Vorjahr.

Uber die Hohe der Gewinnung der emzelnen Berg-
bau- und Hittenprodukte, ihren Geldwert und die Zahl
der bei ihrer Produktion beschdftigten Arbeiter gibt
die Tabelle auf S. 1529 AufschluB.

Von dem Gesamtwert der Bergwerksgewinnung ent-
fielen im letzten Jahr 43,96 pCt auf Stemkohle 44TO0 pCt
auf Braunkohle, 7,12 pCt auf Eisenerze 1.18 pC auf
Bleierze und 1,13 pCt auf Silbererze Der Anteil dei
Ubrigen Produkte am Gesamtwert blieb unter 1 ptt.
In dem Anteilverhdltnis ist insofern eine \ erschiebung
eingetreten, als die Steinkohle von der ersten Stelle,
die sie im vorhergehenden Jahre mnehatte. infolge dei
starkeren Wertsteigerung der Braunkohle an den zweiten
Platz verdrdngt worden ist.

Im Gegensatz za der Industrie anderer Lander ist
die industrielle Tatigkeit in der osterreich,sehen
Monarchie im letzten Jahre von einem Konjunktur-
rickgang verschont geblieben. Der Kohlenbergbau
konnte sogar infolge groBer Anforderungen der gut
beschéftigten Eisenindustrie mit einer Steigerung semer
Forderung eine Erhdhung der Kohlenpre.se verbinden
die in der Erhdéhung des Durchschnittwertes fir 1
zum Ausdruck kommt.

Die Steinkohlenfdrderung belief sich 19U8 auf
13875 382 t; sie hat gegen das V7*jahr m em
13 850 420 t gewonnen wurden, um r.2b 000 t oder 0,18 pR
zugenommen. Der Wert der Steinkohlengewinnung hat
dagegen infolge der eben erwdhnten Preiserhéhung
eine weit stdrkere Steigerung erfahren. E', ¢
139,7 Mill. K gegen 129,5 Mill. K, war also um 7,89 pGt
hdéher. Der Durchschnittwert einer Tonne hat, wie die
folgende Zusammenstellung erkennen laRt, im 4 ergleich
zum Vorjahr um 72 Pf. oder 7,70 pCt zugenommen.

Anteil eines ; Durch-
Forderung Arbeiters an , schnittspreis
Land d. Gewinnung fur 1t
1907 1908 1907 11908 1907 1908
t 1 t t 1t K K
Schlesien 5749 219 6030 717 199 204 9.63 10,18
Bohmen 4861 663 4667 580! 217 200 9,29 10,05
Mahren ... 1817126 1845345 192 196 10,80 11,14
Galizien... 1366896 1276 259 267 223 6.19 7,91
Nieder-
Osterreich 55 515 55 481 110 113 15,35 13,93
In ganz

Osterreich 13850 420 13875 382 198 203 9.35 10,07

Die Entwicklung der Fdorderung ist in den einzelnen
Produktionsbezirken sehr verschieden. W &hrend sie in
Mé&hren (+ 28 219 t) und Schlesien (+281 497 t) im
Vergleich zu 1907 gréRer war, ist in Bohmen (— 194 083 t),
Niederdsterreich (—34 t) und Galizien (—90 637 ¥t)
eine Abnahme der Gewinnung eingetreten; jedoch war
die Zunahme im ganzen stérker als der Rickgang, sodaR
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Gliuckauf

Gewinnung

Anzahl der Arbeiter

1929

Wert der Gewinuung

Erzeugnisse + 1908
1907 1908 .
gegen 1907 1907 1908
1907 1908 t t t K K
_ BergW erkserzeugnisse.
;trzlunnkkoof;]'lz ----------------------------------------- 69 995 68 477 13 850 420 13 875 382  * 24 962 129 492 964 139 715 552
Braunkor 56 326 59 504 26 262 110 26 728 926 466 816 125 528 105 140 149 703
Eoene] . 5244 5 416 2 540 118 2 632 407 f 92289 21 911 283 22 629 416
Bleierze 3 411 3 377 22 792 21 513 1279 5 424 601 3 764 974
Zinkerze 3 024 2 918 22 636 22 241 - 395 4046 273 3577 769
ecksilbererze o2z >14 31 970 31 266 - 704 2 735 109 2 151 460
Qu i z 987 993 89 370 90 145 + 775 2 198 042 2 167 098
1 22% 1 jfz 49 425 44 425 — 5000 1914 606 1725 488
30 711 28 907 - 1804 615 926 580 265
Supfererze 1066 845 10 400 8 381 — 2 019 524 712 501 425
ranerze.. 181 186 11 9 - 2 193 262 147 087
lg/larr:ganferlze 225 232 16 756 16 656 - 100 282 669 266 480
c Iv1\[/e elerze ' 219 218 24 099 17 429 — 6 670 356 868 253 445
X\Inot_n:aonr::r”:-- 33 35 44 41 - 3 135 185 115 360
|h ! ze.. 91 29 910 193 — 717 32 307 4 730
Asphalto . e s 99 102 3 858 3695 — 163 83 629 68 784
Ubrige Erze und Mineralien 123 70 . 11 324 14 301
Zusammen 143 494~~ 144 794 295 486 865 317 833 337
H ittenerzeugnisse.
Frischroheisen..
_ 1192 273 1267 710 75 437
G uB.rohelsen 6720 7009 191 251 199 186 4. 7935 109695842 117 158 715
g_lekn 237 198 13 598 12 669 - 929 6 993 331 4716 024
'I|nb 1 152 1315 11 208 12 770 + 1562 6 178 142 5916 164
Si T(r"lb 463 456 39 40 + 1 4 131 009 3413 980
Quecksilber. 240 220 527 572 + 45 2 487 322 3035 308
237i 198l 592 683 + 91 1318 880 1059 682
. 863 1010 J- 148 453 301 392 348
— : 2 0,142 0,149 * 0.007 455 522 485 243
K upfer"wtrlol 579 556 23 377 500 304 041
Ul_’anpraparate 12 12 11 8 3 296 100 168 209
z inn 8 8 i 47 39 _ 8 189 989 131 462
M mgralfarben... 11 4] 1091 475 616 124 027 56 100
A ntimon 32 30 1 207 162 45 103 693 83 446
W ism Ut 1 2 o 2 2 997 .
Zusammen 9 112 9 446 . 132 807 655 136 920 722
1Arbeiter bei »Silber«. 2bei »Golderz«, 3bei »Kupfer«. 4 bei »Eisenerz« ausgewiesen.
sich fur die Gesamtforderung die erwédhnte Erhdhung Die Erzeugung von Steinkohlenkoks hat gegen

um r. 25 000 t ergibt. Beim Steinkohlenbergbau wurden
1908 68 477 Arbeiter beschaftigt, 2 005 mehr als 1907;
darunter waren 62 415 Ménner, 2 031 weibliche und
4031 jugendliche Personen. Der Anteil eines Arbeiters
an der Forderung ist im Durchschnitt des Landes mit
203 (197) t um 6 t gestiegen. Auch in den einzelnen
Bezirken hat er sich nicht unwesentlich geéndert.
So war der Forderanteil in Bdhmen um 17 t und in
Galizien sogar um 44 t kleiner, wé&hrend in Schlesien
(+5 t). Méhren (-ij-4 t) und Niederdsterreich eine Er-
héhung zu verzeichnen ist.

| berdie Erzeugung von Koksund Briketts aus Stein-
kohlen gibt die folgende Ubersicht nidhern AufschluB.

Kokserzeugung Briketterzeugung

Menge Wert Menge Wert
t K t K

Bohmen . 37 125 842 632 37 971 588 752

Aiederdsterreich 895 15 663

Mahre_“ 943 655 17869211 108 743 1765 390
Schlesien 894 944 17 616 928

insgesamt 1908 1875 724 36 328 771 147 609 2369 905

1907 1855 376 35 064 635 135 779 1973 089

1907 um 20 348 t oder 1,10 pCt zugenommen, der Wert
ist mit 3,61 pCt infolge der Erhéhung des Durchschnitts-
wertes einer Tonne gleichzeitig etwas mehr gestiegen.
Auch die zur Verkokung gelangte Kohlenmenge
(2646 680 t) hat infolge eines Rickgangs des Aus-
bringens von 71,29 auf 70.87 pCt eine grolRere Zu-
nahme erfahren als die Erzeugung. Die Zahl der vor-
handenen Kokséfen war mit 2195 um 72 oder 3,39 pCt
groRer als im vorhergehenden Jahre. Da die Erzeugung
nur um 1,10 pCt zugenommen hat, ergibt sich fur die
Durchschnittsleistung eines Ofens ein Rickgang von
874 auf 855 t. Die Zahl der in der Koksindustrie be-
schaftigten Arbeiter belief sich im letzten Jahre auf
3440 (3435), von denen 341 (297) weibliche und 136
(278) jugendliche Personen waren.

Die Steinkohlenbrikettindustrie Osterreichs ist
ziemlich belanglos. Sie erzeugte im letzten Jahre nur
147 609 (135 779) t im Wert von 2 369 905 (1 973 089) K.
An Steinkohle wurden 138 379 (128 072) t zur Briket-
tierung verbraucht. Die Zahl der beschéaftigten Arbeiter

betrug 125.
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Zur Ausfuhr gelangten 1908 1328 69i A7"°173"
Steinkohle, 569 245 (-10 361) t Koks 10 M
Briketts, 15 383 (+2354) t Ammonmmsulfat und 1
(+258) t Steinkohlenteer. Die Ausfuhr rieht
dir Hauptsache nach Deutschland und
dem noch nach RuBland, Ruménien,

t

ingarrb auBe.-
Serbien, Bulga
der Schweiz und Bosnien.

Bedeutend giunstiger als der Stemkohlenbe g
im letzten Jahre die

s hat

Braunkohlenm dustne abg
schlossen. Ihre Forderung erhdéhte sich
oder 1,78 pCt, der Gesamtwert bei
des Durchschnittswertes einer

um «
einer Z nahrn?

Tonne von . p

14 6 Mill. K oder 11,65 pCt. Aus der folgenden Zu

verschied* “ J™
terrerchrsdien Braunkohlen
forderung, der Forderanteil eines

Durchschnittswert fur 1t

sammenstellung ist der Anteil der
duktionsgebiete an der *“

Arbeiters wund

.zu ersehen.

Anteil eines | Durch-
) Arbeiters schnittspreis
Gewinnung an der N
g Gewinnung fur 1t
Lan
1907 | 1908 1 1907 1908 1907 1908
i t [ K K__

Bohmen 21 781 339 22 220 964 609 '588]| 4.32 §~Zi
Steiermark 3068 017! 3 042 376 222 206 7.32 .
Oberoster-

reich . 432 693 436 000 270 j268 6.50  6.51
Krain..... 319 g77 311 171 241 210 6.33 g.:g
Mahren ... 234 831 251 684 375 395 403 398
Dalm atien. . 136 520 137 480 172 1651 5,49 8,04
Karnten ... 118 712 129 327 184 j182 7,97 )
Istrien 93 230 110 520 94 _111 10,65 152?
Galizien. 17 657 23 412 268 i211 ) 6,00 13.13
Tirol 1,6 500 21 040 72 90 j12,56 ,
Nieder-

dsterreich 39 907 41 415 233 254 | 4,83 ::é
Schlesien . 1316 1442 439 | 481 ! 5.47 ,
Gorz und

Gradiska 1508 1290 72| 45 114,00 114,00
In ganz

Osterreich 26 262 110; 26 728 92t 466 4491l 4,78 | 524

Die Gewinnung Béhmens, deswichtigsten Produktions-
gebietes, hat sich im Vergleich zu 190/
(202 pCt) die Wertsumme der
um 14,02 pCt gehoben.

um u39 b2a

bédhmischen Foideiung
In den Ubrigen Bezirken”w ankt
die Zunahme der Gewinnung zwischen 32,59 imd 0.70 pCt
die des Gesamtwertes zwischen bb,00 und 0 /8 pCt.

Die Zahl der 1908 beim Braunkohlenbergbau be-

schaftigten Arbeiter betrug 59 504; sie hat gegen das

Vorjahr um 3 428 oder'6,11 pCt zugenommen, wogegen
die Forderung, wie schon erwahnt nur um 1,78 p
gestiegen ist. Der Forderanteil auf 1 Arbeiter mulBte
also einen erheblichen Riuckgang erfahren, der sich auf
17 t = 3,65 pCt belauft.

Die Erzeugung von Braunkohlenbriketts hat auch
im letzten Jahre ihre aufsteigende

Entwicklung fort-
gesetzt.

Das Néahere dariber ergibt sich aus der folgen-
den Ubersicht.

190/ 1908
t t
Zur Brikettherstellung verwendete
320 424
raunk
Bralketter 189 271

1907 1908
K K
2 071 945
W ert der Erzeugung e e e e ex !
. N 10,90
Durchschnittswert fir 1 T(>nlJe ' *
DECNI X hilie hra MciHIVir: dre sieb hauptsdchbch
na ° DeutscWand, — n
(-504743) Braunkohle

u 108 900 (+8 206) t Briketts.
Bohmen alle,;n 8360 543 (460 345) t

Hiervon versandte

Braunkohlen und

dm 1908 benu+Sreicl,ischen Bergbaubetrieb

iauBer Salz-undNaphthabergbau) verbrauchten Sp

reng -
m aterialien

waren die wichtigsten Dynamit |I (352 67b
w f TT 109 623 kg), 111 (10439 kg) und Dynammon
m h L kg). Von den verbrauchten Zindm itteln
seien hervorgehoben Sprengkapseln (3 638! 791 Stck;),
v ", imrrP (534 570) Glihzinder (235 471), Tir-
mannsche Perkussionszinder (149 024) und Bickfordsche

zUIDiehm O sterrekh bertiebenen 332 Eisenerzgruben

forderten im letzten Jahre 2632 40/ (+92 J39) t

im
W erte von 22 629 416 (+718 173) K.

Der Durchschnitts-
preis fir 1 Tonne betrug 8,60 K gegeni 863 K im Vor-
jahr Beim Eisenerzbergbau waren 1908 541b (0o -H)
\rbeiter beschéaftigt, von

denen 83 weiblich und
52 jugendlich waren.

Das wichtigste Gewmnungsgebiet

fiar Eisenerz ist Steiermark, wo 1908 1 >u3 08C t: oder

66.22 pCt der gesamten Gewinnung Osterreichs gefordert
wurden.

Bohmen war an der Eisenerzgewmnung mit

853 444 t beteligt.
An dem Gesamtwert der

H ittenerzeugnisse war im
letzten Jahre Roheisen

m it 85,57 pCt beteiligt es hat
gegen 1907 seinen Anteil abermals

um r. 3 ptt er-
héohen kénnen. Die gute

Geschaftslage m der Eisen-
Erhéhung der Roheisen-
erzeugung von 1383524 auf 1466897 t, also um b,03 pCt.

W eitere Angaben dber die

industrie ermdglichte eine

Roheisenindustrie sind

1907 1908
Zahl der Arbeiter .. 6720 7009
W O fen 61 50
davon im Betrieb L 4- 87
auBer ., S 19
Erzeugung von
Frischroheisen t 1192 273 1267 711
GuBroheisen t 191 251 199 186
Roheisen insgesamt t . 1383 524 1466 897
Wert des erzeugten 1
Frischroheisens K . . . . | 92041 521 98 8163-3
GURToheisens K o 17 654 321 18 282 392
Roheisens insgesamt K . . 1109 695 842 11/ 158 715
Durchschnittlich fir 1t
Frisch roheisen K R 1 77,20 78,00
GuRroheisen K .o i 92,31 91,79
Roheisen insgesamt K . . |l 79.29 79,87

Zur Roheisenerzeugung wurden insgesamt 3 159 334

(3000424) t Eisenerz im W ert von 39618522 (36651140) K
und 36747 (43418) t M anganerz im W ert von 1782420 K

(2 278 486) K verwendet. Von den verschmolzenen

Erzen w;aren 2 248 587 t heimischen Ursprungs, 910 747 t

wmrden aus dem Awusland bezogen. Die Herkunft der
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ausldndischen Eisenerze ist aus der folgenden Ubersicht Die Ergebnisse des Salinenbetriebes sind in der
zu ersehen. folgenden Tabelle zusammengestellt.

Salinenbetrieb.
Lander 1907 1908
t t Zahl Gewinnung in t Geld-
Land der Stei In- Wert in
U NG AN oot 431 154 504 713 Ar- tel'”' Suld’ See- dustirie- 1000
Schweden 189 482 191 173 beiter  salz  salz - salz - Tsalz Kronen
Griechenland.. 49 713 71 716 Oberoster-
RuBland.. 44 023 52 647 reich 1323 226 75779 16217 15791
A Iger_len 21 071 40 886 Salzburg ... 178, 10 14 248 — 9558 2900
Spanien 33 928 31 826 Bukowina 100 1200 4425 - 460 1025
Bosnien.. 22 883 16 835 Steiermark 550 4115 20292 - 6548 3509
PreuBen 384 725 Tirol e 261 27 12 133 - 4575 2194
Blll'a5|!|en ..... 3074 226 Dalmatien. . 565 - — 7 288 718
TUFKET s 1918 — Istrien 741 — — 29 523 . 4 681
B @Y erN s 1659 — Galizien. ... 3156 34522 52995 _ 93 992 17 586
In ganzOster-

Von den verhitteten M anganerzen stam m ten reich 11990087 6 SZ‘?‘ 4g éog 179 872 36 811 131350 48 404
27 603 t aus RuBland, 4 414 t aus Mazedonien, 1385 t 1908 gegen 6 38 608 174 285 43 878 138 2821 48 186
aus der Tilrkei, 1256 t aus Bosnien und 734 t aus Kuba. 1907 + — 73 +1492 +5587 — 7067 —6 933 + 218

Markscheidewesen.

Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfalischen Berggewerkschaftskasse in der Zeit vom 4. bis 11. Oktober 1909.

Erdbeben

GroRte Boden-
bewegung

Zeit des Dauer in der
f INord-j Ost- verti-
Datum M Jsud- |West- kalen
Eintritts Maxiumins Endes st Richtung
st min st j min st \#(ImD }4110”?0 n\:CnED
8. Vorm. 11 3 11 4-5 ca.11'/4 Vaca. 400 450 220
ireht in
Boden-
unruhe
ver-
loren
10. Vorm. 6 41 6 43 6 5 10
io. " 7 0 7 2 _ 10 10 15

Volkswirtschaft und Statistik.

Kohleneinfuhr in Hamburg. Nach Mitteilung der Kgl.
Eisenbahn-Direktion in Altona kamen mit der Eisenbahn
von rheinisch-westfalischen Stationen in Hamburg folgende
Mengen Kohlen an 1:

September Januar bis Sept.

1908 1909 190S 1909
________ - 1 t t t t
Fir Hamburg Ort .. 70008 87 224 1647 485 704 020.5

Zur Weiterbeforde-
rung nach uber-

seeischen Platzen 5 751 7460 71078 76719

In der Tabelle sind die in den
Mengen Dienstkohlen sowie die fir Altona
bestimmten Sendungen nicht berlcksichtigt.

einzelnen Orten angekommenen
Ort und Wandsbek Ort

Bodenunruhe

Bemerkungen Datum Charakter
Heftiges Beben in Steiermark 4. —5. Ganz schwach
(850 km). 5.-6. Schwach
6. 7. ®chwach
7.-8. Lebhaft
8.-9. Lebhaft
| Sehr schwache Beben von dem- 9.-10. Abklingend
| selben Herde. 10.—11  Schwach
1
Mintrop.
September Januar bis Sept.
1908 1 1909 1908 I 1909
t ; t t t
auf der Elbe (Berlin
USW.) o 58 987,5 36850 390232,5372003,5
nach Stationen der
friheren Altona—
Kieler Bahn 41 769 44325 507573 396733
nach Stationen der
Libeck— Ham -
burger Bahn...... 13702.5 7764 117 044,5 47 243
nach Stationen der
friheren Berlin—
Hamburger Bahn 14 061 3576 123475 23 139,5
Zus. 204 279 187199 1856888 1619858,5
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Die Firma H. W. Heidmann in Altona gibt die Zu
fuhren wie folgt an:
September | Januar bis Sept

1909 1908 1909
Kohlen

von Northumberland

und Durham ...

» Yorkshire, Derby-

291906 257 2441 2 323 469 2 345 352

; 502 704 482920
shire USW ... 64 504 lgi g%i' 929 642 1005 323 1908 101460 214557 1 67039 383056
Schottland 135585 91 848 Januar 104092 420 508
17259 5961 102621 108 854 207 562
. Wales e 4394 2053 15 266 8 888 Fe”bru ar 132 190 198 841 155 437 486 468
Koks 3934 331 Marz 141 128 126125 371956
A i ien 513 648 450511 3873 7021 ; 104 703
us GroBbritannien April 162 913 137343 414855
205 678 1860 238 1816261 : 114 599
Deutschland 204 147 15750 592 Mal_ . 98 056 165 196 ' 115109 378 361
Gesamtzufuhr 717 795(656 189 5733 940 Juni 114335 147420 126954 388709
oot | pet pCt 1 pEt, Juli + m 175 464 159324 116371 401159
Britische Zufuhr 7156 I 68,66 ggzz | 3158 éugustb 127 6ag 170702 106258 404 608
Deutsche Zufuhr 28.44 3134 : ' eptem 142 673 161374 110597 414644
. . ) Novemb 183 479 66 259 358491
Im September kamen 61 606 t weniger heran als in dem Dezembe: 108 753
selben Monat des Vorjahres. Die Marktlage war im all- 1909
gemeinen ruhig, Hausbrandkohlen gaben bei starkem 3 118745 159266 131180 409 191
) k anuar 105 998 166 662 124 976 397 635
Angebot im Preise nach. ) ] Februar 204 456 171 409 520811
Die Seefrachten zogen in der. Mitte des Monats etwas Marz 144 946 123881 131448 364 669
an. fielen aber sehr bald wieder. Infolge des “glnstigen April ﬂg iig 116 863 148 437 377718
W asserstandes und verstdrkten Angebots von Gute Mai . 114 188 146 588 157 850 418626
befestigten sich die FluBfrachten wesentlich und hielten Ju ni 123 456 134 121 140 337 397914
sich bis gegen Ende des Monats recht hoch. Erst die schweren ;l‘U“ ot 120 926 162686 135404 419016
Regehfélle in den letzten Tagen brachten geniigend Wasser, Seupgtlej;ber | 136 487 165225 137 192 | 438901
und es wichen dann die Satze wieder. '
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betrug im -

20 d«
Der Versa”‘Lt, mber 438 904 t

p

T IVe'alU ur«

Nr.

42

a dos Stahlwerks-Verbandes im September 1909.
StaHwerks-Verbandes an Produkten A
(Rolistahlgewicht)

gegen

T und 4046081 im September 1908
49016t > A Uf a+,Jacbh ,9888 t hoher als im Angn«

n ger'als ,m September ,908.

Erzeugung der deutschen Hoehofenwerke (einschl. Luxemburg) im September 1909.
(Nach den Mitteilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.)

Stahl- und !
GieRerei- Bessemer- | Thomas- Spiegeleisen Puddel- Gesamterzeugung
i Roheisen Roheisen (einschl. Roheisen
Roheisen und ; ; Ferromangan, ! (ohne
GuRwaren (saures j (basisches

ilizi i i 1909 1908
I Schmelzung Verfahren) i Verfahren) Ferrosilizium Spiegeleisen)
1021 721 1061 329
38794 629 376 102 232 58 761
Januar., 1198§ ggg 33 877 595 988 79 835 55 971 949 667 994 1*6
Februar. 184 328 37 734 700 041 95 349 55664 1073116 1046998
M arz. 183 883 33 170 685 446 82156 62 542 1047197 1317.8 89;??
APl 199 435 28 850 716 625 88013 57 544 1090 467
Mai 219 259 28 602 685 657 75 765 58138 1067 421 18{’8 ‘;27(5)
Juni..... 211928 35 065 695 915 91054 57 097 1091 059 "
AUt 217 022 37 381 683 738 101 363 s167 1100671 2‘2’2 723
ugust.... 684 305 93983 44 314
SepTembor, 211 781 33 962
Davon im September: ;
Rheinland-Westf:Ien 93 445 23220 280016 55570 4550 toesol ., anzeee
Siegevland, Lcihnbezivk und 42 785
N 16301 2136 23 793 45°4 46 734
SCI-:]eISeS:inerl:lassau 5519 2096 24114 13380 26 447 72 556 75290
Hannover, Braunschweig, 49296
Libeck, Pommern .- 30287 6510 19504 1240 57 541
Baﬁ?}in Vé’;”“emberg und 4215 12923 340 16478 | 25959
Saarbezirk . 8900 21103 . 20008 s
Lothringen und Luxemburg 54114 473
B 1804 190 307 435 | 6082091 810 818 504 503 9 509 037
Januar bis September 1909 - ieq oy 297039 | 5758905 704 940 495 194 8 924 665
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Es betrug die Roheisenerzeugung in den grsten 3

Vierteljahren 1908 1909
t t

Rheinland-W estfalen ... 3 753 948 4082 778
Siegerland, Lahnbezirk und

Hessen-Nassau ... 442 735 477 338
SChIeSien e 701 013 630 363
Hannover, Braunschweig, Libeck.

Pom mern 458 426 488 274
Bayern, W irttemberg und

Thiringen 157 536 154 568
Saarbezirk 769 913 845 192
Lothringen und Luxemburg . . 2641 094 2 830 524

Zus. . 8924 665 9509 037

Kohlenausfuhr GroRbritanniens im September 1909. Nach
den >>Accounts relating to Trade and Navigation r> the
United Kingdom«.

Januar

September X
bis September

Bestimmungsland

1 1908 1909 1908 1909
100C gr- t
Frankreich.. 761 | 869 | 7787 7 808
Deutschland.. 944 1021 7269 7086
ltalien 651 760 1 6 444 6 805
Schweden 453 303 : 3089 2771
RuRland ... 489 528 j 2845 2 661
Danemark... - 246 256 | 2045 2077
Spanien u. kanar. Inseln 199 183 1898 1924
AGypten e 280 237 1878 2 033
Argentinien.. . 185 174 1775 1781
Holland...... 153 207 1685 1725
Norwegen . 188 158 1389 1389
Belgien... . 150 142 1263 1233
Brasilien 115 102 972 931
Portugal, Azoren und
M adeira.. 85 97 808 808
Uruguay 79 84 703 701
Algerien... 54 66 630 634
35 49 419 585
52 55 399 385
55 43 327 344
24 20 333 276
Ceylon 12 25 164 184
Gibraltar.. 9 8 157 171
Britisch-Indien Lo 13 1 130 238
Britisch-Sudafrika . . . 20 5 63 53
Straits Settlements. I J— 42 26
Ver. Staaten von
Amerika ... 7 8 17
Andere Léander . . . . 204 203 2058 2 131
Se. Kohlen . .. 5456 1 5603 46 580 46 777
Dazu Koks . . 111 1 110 817 831
Briketts . 97 1 116 1137 1116
Insgesamt 5664 | 5829 48 534 48 724
1000 £
Wert.. 3518 | 3260 | 31450 27 521
Kohlen usw. fur Dampfer 1000 gr. t

im auswartigen Handel 1687 | 1712 14 491 | 14 64.3

Verkehrswesen.

Wagenbestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken der wichtigem deutschen Bergbaubezirke. Fir die
Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts von den Zechen,

Glickauf 1533

Kokereien und Brikettwerken der deutschen Kohlenbezirke
sind an Eisenbahnwagen (auf 10 t Ladegewicht zurick-
gefuhrt) gestellt worden:
insgesamt arbeitstaglich1
im September

RuUuhrbezirk .. 1908 590 388 22 707
1909 592 227 22 778
Oberschi. Kohlenbezirk . . 1908 223 217 8 585
1909 224 977 8 653
Niederschi. . 1908 33 685 1296
1909 34 852 1340

Eisenb. - Dir. - Bezirke
St. Joh.-Saarbr.-u. Kéln 1908 115 849 4 510
1909 119 099 4 580
Davon: Saarkohlenbezirk . igo8 71260 2 795
igog 70 831 2724

Kohlenbezirk bei
Aachen .. . . igo8 17 413 670
igog 19 433 747
Rh. Braunk.-Bezirk igo$ 27 176 i 045
igog 28 835 110¢g

Eisenb.-Dir.-Bez. M agde-
burg, Halle u. Erfurt 1908 141 967 5 460
1909 147 539 5675
Eisenb.-Dir.-Bez. Cassel 1908 4 243 163
1909 3907 150
. " Hannover 1908 3 753 144
1909 3 396 131
Sachs. Staatseisenbahnen . 1908 53 027 2 039
1909 67 693 2 604
Davon: Zwickau e igosS 16 542 636
igog 18 655 718
Lugau-Olsnitz. . . igo8 13 583 322
igog 16 449¢ 633
Meuselwitz . . . . igos 15 935 613
igog ig 664 756
Dresden .eenennn, igo8 3309 127
igog 3181 122
BOrna ., igo8 3638 141
igog 9 744 375
Bayer. Staatseisenbahnen . 1908 5866 235
1909 7 159 275

Elsa-Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk . . . . 1908 19 258 741
1909 19 093 734
Summe 1908 1191 253 45 880
1909 1219 942 46 920

Es wurden demnach im September 1909 bei durch-
schnittlich 26 Arbeitstagen insgesamt 28 689 Doppelwagen
oder 2,41 pCt und auf den Fordertag 1040 Doppelwagen
oder 2,27 pCt mehr gestellt als im gleichen Monat des Vor-
jahres.

Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt

worden:
insgesamt arbeitstaglich1

im September
Eisenb.-Dir.-Bez. Magde-

biurg, Halle u. Erfurt 1908 99 4
1909 86 3

Eisenb.-Dir.-Bez. Hannover 1908 — —
1909 52 2

Sachs. Staatseisenbahnen . 1908 1071 42
1909 248 10

Davon ' Zwickau .. igo8 53 >
igog — —

1 Die durchschnittliche Gestellungziffer fur den Arbeitstag ist er-
mittelt durch Division der Zahl der wéchentlichen Arbeitstage in die
gesamte wochentliche Gestellung.
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insgesamt arbeitstagiichl
im September

lugau-0fsnitz. . . 1908 483 19
1909 92 4
Meuselwitz . . .. 19°8 356 14
1909 144 6
Dresden cooiiinieinennnns 1908 24 !
1909
B OTNA ooerreerererreeiennne 1908 155
ig0q 12
Bayer. Staatseisenbahnen . 1908 4.
1909
Summe 1908 iT u - 46
1909 386 15

Fur die Abfuhr von Kohlen Koke »nd Briketts ans den

Rheinhafen wurden nn D °P P A~ g» ™

im September
GroRh. Badische Staats-

eisenbahnen ... 1908 31 003 1192
1909 29 414 1131

ElsaR-Lothr. Eisenbahnen . 1908 4 642 179
1909 4 417 170

VVaeengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werkeno des Ruhr-, Oberschlesischen und Saarkolilenbezu s.

Ruhrbezirk.

W agen (auf 10 t Lade- Davon in der Zeit

Oktober gewicht zuriiekgefuhrt) vom 1. bis 7. Oktober 1009
recht- | beladen fur die Zufuhr zu den
1909 zeitig zurtck- gefehlt Hafen
gestellt geliefert
1 22093 21449 120 Ruhrort 15 192
2. 22286 21535 Duisburg . 5976
3 3478 3389 Hochfeld . 337
4 21508 20634 Dortmund. 841
5, 22389 21679
6. 23303 22596
7. 22869 22256
Zus. 1909 1137926 133538 120 Zus. 1909 21846
1908 133105 130876 118 190S 23339

rbeits-f19091 22988 22256 20  arbeits- (19091 3641
taglichr1908' | 22184 21818 20  tAdlich J190S1 3890

Ruhrbezirk, Oberschlesi€n, Saarbezirk.

Arbeitstaglich

Bezirk Insgesamt
ezir Igestellte Wagen gestellte Wagenl
Zeit i +
1908 1009 1908 11909 1909 oegen 1008
Ruhrbezirk

16.-30. September 298860 296 082! 22 989 22 776 —0,93
1.—30. P 590 388! 592 227 22 707 22778 +0,31
1. Jan.—30. Sept. 115480215105 989| 22 609 22 543 -0,29
8 o0 i, 111944 110971' 8611 8536 0,87

16 —30. September ' ! -0,
1.-30. P 223217 224977] 8555 8653 +0,79
1. Jan.—30. Sept. L893060 1890 307j 8376 8439 +0,75

Saarbezirk 2

1.-30. 90518 89924 3550 3459 —256
1. Jan.—30. Sept 805088 792827 3586 3383 -5,52
Zusammen

16.—30 September 455971 451661 35213134743 —1,33
130 P 904 123 907 12834 84234890 +0,14
1 Jan.- -30. Sept. 7852 950 7 789 123134571134 370] —0,58

T+i+tdurchschnittlieho Gecstellungziifer fiur den Arbeitstag ist
ermittelt durch Division der Zahl der wéchentlichen Arbeitstage
111 die gesamte wodchentliche Gestellung.

2 Einschl. Gestellung der Reichseisenbalincn
zum S aarbezirk

N
w

in ElsaB-Lothringen

Vmtliche Earifveranderungen. . Kohlentarif aus dem
Amtutne " stationen der Gruppe III.

Oktober sind neue Frachtsatze fir Kohlen von den

A '

Kraft gStete»' sofem'edoch Frachterhdhungen eintreten,
-eiten die alten Séatze ;joch bis zum 5. Dezember.

£d * aVv eS|+

burgischen St eferung in Wagenladungen von

mindestens a'l der Staatsbhahniibergangstation Wegen,tedt
“ derrufimh um 2 Pf. fir 100 kg ermédB.gt worden.

Siuddeutscher Privatbabn-Verkehr. Am 1 Januar 1910
«,,d der Ausnahmetarif 8 a fir Steinkohlen usw. » * o b »
Td vom gleichen Tage ab der Ausnahmetarif 6 h fir
Braunkohlen auf Steinkohlen ausgedehnt.

Binnenverkehr des Dir.-Bez. Oldenburg.
1910 wird der Ausnahmetarif 6a fir
aufgehoben.

Anhang zu den direkten Gutertarifen der Reichseisen-
bahnen m Elsaf-Lothringen vom 1. Juli 1909. Am 1. Januar
1010 wird der Ausnahmetanf 6 fur Steinkohlen usw. au
den Versand der in den Hauptbahntarifen genannten
Grubenstationen, Wasserumschlagplatze usw. beschran
und »Gaskoks. wenn von Gasanstalten versandi,
Ausnahmetarif 2 (Rohstofftarif) aufgenommen.

Am 1 Januar
Steinkohlen usw.

m den

Marktberichte.
Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren die
Notierungen fir Kohlen, Koks und Briketts am 11. Ok-
tober dieselben wde die in Nr. 15/09 S. 534 und 41/09
S 1498 d. Z. veroffentlichten. Der Markt ist fester.
Die ndchste Bdrsenversammlung findet Montag, den
18. Oktober, Nachmittags von 31* bis 4V2 Uhr, statt.

I Vom englischen Kohlenmarkt. In der Hauptsache
zeigt der Markt noch dasselbe Geprdge wie in den Sor-
wochen. Durchweg herrscht noch immer eine gewisse
Unsicherheit, da die strittigen Lohnfragen die kiinftige
Entwicklung noch ungewiB machen. Die Meinungen ubei
die Méglichkeit eines allgemeinen Ausstands zu Beginn des
nédchsten Jahres sind geteilt, jedenfalls leidet aber augen-
blicklich der Geschéaftsverkehr unter diesen Verhéltnissen,
und langfristige Abschlisse werden immer wieder hinaus-
geschoben. Im dbrigen sind die Aussichten nicht unginstig
die Verschiffungen blieben recht umfangreich, und die
flottere Tatigkeit in der Eisenindustrie wirkt festigend.
In Northumberland soll bester Maschinenbrand fir 1910
wesentlich hoher abgeschlossen sein als im laufenden Jahr.
Im Hausbrandgeschaft sind vereinzelt am 1.7 Oktober
neue Preislisten ausgegeben worden, aber ein einheitliches
Vorgehen ist nicht zu erkennen, und es heit, daR die neuen
Aufschlage nicht voll durchgesetzt worden sind; eine
strengere Witterung wird wohl erst festigend wirken mussen.
Eine steigende Tendenz ist bestimmt zu erwarten, gleichviel
wie die Nachfrage sich gestalten wird; denn die laufenden
Notierungen entsprechen keineswegs den durch das Acnt-
stundengesetz wesentlich gesteigerten Selbstkosten, und
die Gruben werden in diesem Jahre gewill keine glanzenden
Ergebnisse erzielen. Ein Aufschlag von 5 d ist auch fur
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alle Sorten Lokomotivbrand von den Manchester- und
Wigangruben angekindigt worden, wie man sich Uberhaupt
fir Industriesorten eine ginstige Entwicklung verspricht.
Einstweilen sind allerdings noch viele Sorten Kleinkohle
Uberreichlich vorhanden, so in Lancashire. wo die Textil-
industrie noch immer unzureichend beschaftigt ist.

In Northum berland und Durham haben beste Sorten
Maschinenbrand sich mehr und mehr gefestigt, und zuletzt
war fur irgendwie prompten Bedarf nicht anzukommen.
Fur Versand im Oktober wird 11 s 3 d bis 11 s 6 d fob.
Blvth notiert, doch soll von zweiter Hand noch 11s ange-
nommen werden. Fur spatere Lieferung liegen sehr zahl-
reiche Anfragen vor, doch sind bei den hohen Forderungen
der Gruben neuerdings keine Abschlisse mehr zustande
gekommen. Zweite Sorten &ndern sich wenig und sind
nicht ber 10 s 6 d fob. Tyne hinausgekommen. M aschinen-
brand-Kleinkohlen sind trotz der starken Fdrderung aufler-
ordentlich knapp. Die Notierungen sind fest und bewegen
sich je nach Sorte zwischen 6 s und 9 s 6 d fob. In bester
Durham-Gaskohle ist fur Oktober die Forderung zu 11 s
Iji d verkauft worden; in néachster Zeit sind somit keine
Anderungen zu erwarten. Fir das ganze nachste Jahr ist
bereits viel Andrang, doch scheitern bislang die Verhand-
lungen an den geforderten Preisen. Far 1910 sind be-
deutende Mengen zweiter Sorte zu 10 s verkauft worden,
wahrend man gegenwartig fest aufios 6 d besteht.
Schmiedekohlen sind unverdndert zu 1l1s 3 d. Bester
GieRereikoks ist in letzter Zeit sehr stetig und erreicht
18 s, bester zweiter 17 s. Gaskoks geht sehr regelméaRBig
zu 13i 6(7 fob. Bunkerkohle ist fir prompten und spéateren
Bedarf gut gefragt, zu 10 s fob. Tyne und 9 s 6 d fur zweite
Sorte. In Lancashire sind Hausbrandsorten flotter ge-
fragt; beste Sorten notieren 15 s 2 d bis 16 s 2 d, zweite
13 s 8 d bis 14 s 8 d. geringere 11 s 8 d bis 12 s 8 d. Klein-
kohlen notieren je nach Sorte 7 s bis 9 s. In Yorkshire
notiert beste Silkstonekohle 13 s 6 d, zweite 12 5 6 d,
bester Barnsley-Hausbrand 10 s 6 d bis 11 s. In Cardiff
war Maschinenbrand in letzter Zeit fest, fir Oktober ist
die voraussichtliche Férdermenge verschlossen, es sind also
bis zum n&dchsten Monat kaum Anderungen zu erwarten.
Die Folgen des Achtstundentages werden immer empfind-
licher verspiirt. DaR die Preise um 2 s 6 d hoher stehen
alsim t orjahr und um 3 s 6 d hoher als im Frihjahr, kommt
fur die Gruben, die hauptsachlich groBe Abschlisse ein-
gegangen sind, nur in sehr beschradanktem MaB als Nutzen
inBetracht. Fuar 1910 verlangen die Gruben 3 s mehr als
bei den vorigen \ ertragen; Abschlisse werden daher so-
lange wie madglich hinausgeschoben, und es wird dahin
kommen, dal dem Bezirk manche Auftrage verloren gehen.
Bester Maschinenbrand notiert 17 s 6 d bis 17 s 9 d,
zweite Sorten 15 s bis 17 S, Kleinkohlen sind fester und
diurften bald flotter begehrt sein. Die verschiedenen Sorten
bewegen sich zwischen 6 s 3 d und 6 s 9 d fob. Cardiff.
Monmouthshirekohle kostet in besten Stiicken 15 s 3 d bis
15 s 9d, zweite Sorten 14 s 6 d bis 15 S. geringere 12 s 6 d
bis 13 5 6 d, Kleinkohlen 6 s bis 7 s. Hausbrand ist gesucht
und fest. Die besten Sorten erzielen 17 s bis 18 s, die Ubrigen
gehen herab bis auf 15 s. Andere bitumindse Sorten blieben
jedoch ruhig. Rhondda Nr. 3 notiert 17 s bis 17 s 6 d, Nr. 2
12 s 3dbis 12 s 9 d in bester Stiickkohle. Koks geht regel-
maRig in den Verbrauch und kann sich gut behaupten.
Hochofenkoks auf 17 s 6 d bis 18 s, GieRereikoks auf 19 s
ws 22 s, Spezialsorten auf 24 s 6 d bis 28 s.

lom franzdsischen Eisenmarkt. Die Arbeitslage in der
ranzésischen Eisenindustrie konnte schon an der Halb-
jahrswende als durchweg zufriedenstellend bezeichnet

“erden. Insbesondere wirkte der vorliegende Auftrag-
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bestand angesichts der bevorstehenden Ferienstille er-
mutigend, und es préagte sich die wahrend der vorher-
gehenden krisenhaften Zeit, infolge der andauernden Geld-
flussigkeit gesund erhaltene Verfassung der heimischen
Industrie deutlich aus. Einer Erhdhung der Preise stand
jedoch zunachst die viel weniger ginstige Marktlage in den
benachbarten Lé&ndern, namentlich in Deutschland und
Belgien, als starkes Hemmnis entgegen. W &hrend der
gewohnheitsmaRig ruhigeren Monate Juli und August
kamen auch wegen der Abwesenheit zahlreicher Kaufer
weniger neue Auftrdge herein. Mit dem Eintritt des leb-
hafteren Herbstgeschafts fand aber die Uberzeugung, daR
die vorliegenden Preissatze den Kaufern keinerlei Gefahr
mehr zu bieten vermoéchten, immer mehr Anhédnger. Die
vorher noch an vielen Stellen gelbte Zuruckhaltung hatte
namentlich die Bestdnde der Verbraucher von Rohstoff-
und Fertigwaren stark gelichtet, und mit der Abkehr von
der behutsameren Haltung und dem Eingreifen fast aller
Interessenten stellte sich allgemeine Kauftatigkeit ein.
Eine kréaftige Anregung fand diese Bewegung auch in der
Besserung der Verhéltnisse der amerikanischen Eisen-
industrie sowie in der Erholung der deutschen und bel-
gischen Eisenmarkte. Recht forderlich wirkten ferner die
um fangreichen Bestellungen der heimischen Bahngesell-
schaften, welche noch andauernd erganzt werden und den
beteiligten Werken einen ansehnlichen Auftragbestand
sichern. Der Beschaftigungsgrad kann somit gegenwartig,
wenn auch nicht als glanzend, so doch als recht befriedigend
bezeichnet werden, wenn er sich auch in den einzelnen
Zweigen nicht ganz einheitlich gestaltet.

Am Markt fur Trager trat die Belebung erst mit der Bei-
legung der Streitigkeiten im Baugewerbe zutage, wahrend in
Handels- und Stabeisen, Stahl, Bandeisen, Blechen,
Schienen und Gie Bereiwaren sowie M aschinen,
die vornehmlich fur landwirtschaftliche Zwecke in Betracht
kommen, schon vorher wumfangreiche Auftrage erteilt

worden waren. Insbesondere ist hieran die Industrie des
Haute-M arne-Bezirks mit den dort vornehmlich bestehenden
Konstruktionswerken beteiligt. Die Bestellungen sind

dort so erheblich angewachsen, daR kaum die not-
wendigen Arbeitskrafte beschafft werden kénnen und langere
Lieferfristen in Anspruch genommen werden miuissen.
Aber auch in den Nord- und Ostbezirken konnte die Zahl
der Feierschichten wesentlich verringert, teils von ihrer
Einlegung ganz abgesehen werden.

Am Roheisen markt ist die Besserung der allgemeinen
Geschaftslage noch weniger deutlich erkennbar gewesen.
In den Ferienmonaten war der Eingang neuer Auftrage
nicht sonderlich rege und im vorigen Monat wurde der
Absatz durch die am Markt erschienenen driuckenden An-
gebote der Luxemburger Produzenten beeintrachtigt. Erst
in jungster Zeit hat die Bessergestaltung des Verkaufs-
geschéfts in Deutschland und Belgien auch die Stimmung
am heimischen Markt in ginstigem Sinne beeinflufRt.

Unstreitig gunstiger lag das Geschéaft in Eisen-
erzen, deren Gewinnung, namentlich im Osten Frankreichs,
im Becken von Briey, in fortschreitender Steigerung be-
griffen ist; aber auch der Absatz hat sich, dank der uber-
raschend leichten Schmelzbarkeit und des auBergewdhnlich
hohen Eisengehalts, bedeutend gehoben. Die franzdsischen
Erze erfreuen sich in Deutschland und Belgien steigender

Beliebtheit. In den Monaten Januar bis einschlieBlich Juli
d. J. wurde eine Ausfuhrziffer von r. 2 Mill. t
erreicht, gegen 1,15 Mill. t im gleichen Zeitraum des

Vorjahres. Dabei ist von Bedeutung, daB die Férderung
in dem Bezirk, der zum Departement Meurthe-et-Moselle
gehort, erst in den Anfangen steht; eine Reihe von Eisen-



steingruben sind dort noch im Ausbau begriffen und werden
erst in nahezu zwei Jahren vollendet sein. DieGesam -
forderung, welche im vergangenen Jahre r. 9/2 11 "'
betrug, dirfte sich alsdann ungefahr verdreifachen. Der
Steigerung des Absatzes wendet man daher in den be-
treffenden Kreisen regen Eifer zu.

(H. V., Lille, 11. Oktober.)

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt. Die gegen
wartige Lage unserer Eisen- und Stahlindustrie ste t in
einem auffdlligen Gegensatz zu ihren Verhaltnissen wahrend
des ganzen letzten Jahres. Die alte Erfahrung, a es>
um einem wirtschaftlichen Niedergang ein Ende zu machen,

notwendig ist, noch unter die schon stark ermaRigten
hinabzugehen, hat sich
bestatigt.

reise
in deutlichster Weise von neuem

Denn die Wendung zum Besseren datiert vom
Februar, als der Stahltrust sich von allen bisherigen Preis-
vereinbarungen lossagte, einen »offenen« Markt erklarte
und gleichzeitig fur die meisten Stahlerzeugnisse reis
ermé&Bigungen von 4 bis 12 $ fur die Tonne ankundigte
und damit noch niedrigere Preisforderungen stellte als
die Konkurrenz. In der Erkenntnis, daR der Tiefstand der
Preise damit erreicht sei, machten sich die Verbraucher
die gunstige Kaufgelegenheit alsbald in umfassender eise
zunutze. Mt den sich h&dufenden groBen Auftragen kehrte
in die Industrie neue Belebung ein, und da sich inzwischen
das Gesamtgeschaft des Landes in
gebessert, auch die Erledigung
dazu beigetragen hat,

entschiedener eise
der leidigen Tariffrage
das Vertrauen m Geschaftskreisen
wieder herzustellen, so haben unsere Eisen- und Stahlwerke
wieder so hohen Anforderungen zu gentgen, dalR die gegen-
wartigen Verhéaltnisse auf dem Eisen-
gewisser Beziehung noch glnstiger
der Finanzpanik gegen Ende 1907.
nahezu, wenn nicht tatsdchlich,
wieder erreicht haben,
als ie zuvor,

und StahIlmarkt in
liegen als vor Eintritt
W ahrend die Stahlwerke
den vollen Betriebstand
ist die Roheisenproduktion grof3er
und die Wiedererholung der Preise ist, beson-
ders in neuester Zeit, so rasch erfolgt, daBR bereits von
konservativer Seite Warnungen unter Hinweis auf das
W iedereinsetzen einer groReren Einfuhrbewegung erfolgen.
Sind doch im August von Koks und Anthrazit feuernden
Hochdfen hierzulande 2,25 Mill. 1.1 Roheisen erzeugt worden

gegen 1,36 Mill. 1. t im Awugust vorigen und

1,80 Mill.
im Anfangsmonat d. J.

Die groRBte Zunahme haben die
Hochofen der fur eigenen Bedarf produzierenden Stahlwerke
aufzuweisen, es kommt darin deren auBerordentlich hoher
Bedarf an Rohmaterial zum Ausdruck. Die tagliche Durc

schnitts-Erzeugung dieser Hochofen hat in geradezu rapider
W eise zugenommen, denn gegen 28 952 tim Augustv. J.und
35983 t im Januar 1909 haben sie im August d. J. 51 354 t
am Tag geliefert. Allein der Stahltrust hatte zu Anfang
September 97 Ofen im Feuer, gegen nur 62 zu Anfang des
Jahres, wogegen in der gleichen Zeit die Zahlder im Betrieb
befindlichen Ofen der ({brigen Stahlgesellschaften sich
nur von 49 auf 57 gesteigert hat. Die Stahlgesellschaften
produzieren gegenwartig mehr Roheisen als selbst im
Oktober 1907, dem Monat, in dem die bisherige Rekord
Ziffer erreicht wurde, und da sie ihre Lieferungsfahigkeit
inzwischen wesentlich erhdht haben, so sind noch gréBere
Produktionsergebnisse zu erwarten. Man darf annehmen,
daB bis Juli nachsten Jahres die Leistungsfahigkeit unseres
Landes in Roheisen einen

Umfang von 32,5 bis 33 Mill.
1t erreicht haben wird.

Die Wiedererholung der anderen
Roheisen verarbeitenden Fabrikationszweige, abgesehen von

der Stahlerzeugung, war augenscheinlich langsamer, denn

die diese Verbraucher versehenden, »Handelseisen« liefernden
Hochéfen haben den téglichen

Durchschnitt ihrer Pro-
duktion von 14 899 t im August

letzten Jahres nur auf

Nr. 42

21 113 t im gleichen Monat d. J. gesteigert.

Vom Roheisen-
verbrauch

im August dieses und des vorigen Jahres ergibt
sich das folgende Bild.

1908 1909 Zunahme

1000 It. 1000 It. 1000 11.
Produktion .. .1360 2 246 886
Einfuhr . . . 21 35 14
Zusammen .. .1381 2 281 900
Ausfuhr . . .. 165 205 40
Verbrauch .. 1216 2076 860

Dabei kommt iu Batiddid. ,dak ver einem Jahr an c

Hochéfen groBe unverkaufte Roheisenvorrate lagerten,

wahrend gerade in neuester Zeit mit den verfigbaren Vor-

raten stark aufgerdumt worden ist. Reicht doch trotz ange-

strengtester und umfangreichster T&tigkeit der dem_Stahl-
trust~"Gehorigen Ofen deren Roheisenerzeugung nicht aus,
den gesamten Rohmaterialbedarf

der Stahlwerke der
Gesellschaft zu decken.

Denn bereits hat sie sich zur
leitung von Unterhandlungen wegen Ankaufes von 40 000
bis 50 000 t Roheisen von anderen Produzenten gendtigt
gesehen und allein das Aufschnellen der Roheisenpreise
fn der jingsten Zeit ist dafir verantwortlich, daB noch
kein AbschluB zustande gekommen ist. Wie verlautet,
bleiben die Lieferungen der Hochéfen der Gesehschaft hmter
ihrem Bedarf um etwa 100 000 t
bemerkte Ankauf von 40 000 t
soll fur Rechnung des

zuruck, und der viel-
deutschen Spiegeleisens
Stahltrusts erfolgt sein.
Das Bekanntwerden der Tatsache, daR der
von neuem zum Ankauf groBer Posten von
bereit ist, hat dazu beigetragen gerade in

den Roheisenmarkt auferordentlich
Erwartung,

Stahltrust
»Handelseisen«
INgster Zeh
zu beleben. In der
dalR der Preis noch weiter steigen werde, be-
eilten sich andere grofe Stahlgesellschaften, ihren Bedarf
an Roheisen zu decken, mit der Folge, daB innerhalb von
zwei Wochen die Preise um etwa 1 8 fur die Tonne gestiegen
sind W ahrend im Pittsburger Markt Bessemer-Roheisen,
am Ofen des Produzenten im Ohio-Distrikt, weich letzterer
die meisten Handelseisen liefernden Ofen

um falt, noch
zu 17 $ erhéltlich war, haben

letzter Tage \ erkaufe fur
diesjahrige Lieferung zu einem Preis von 18 Sstattgefunden,
und bereits werden 18,50 8 gefordert; andere Roheisensorten
haben einen dahnlichen Preisaufschlag erfahren.

Der Einflu
der Besserung der hiesigen Verhdaltnisse

macht sich auch
in Europa fuhlbar, und schon allein die Erwartung groRerer

Roheisenkaufe von Amerika hat ein Steigen der britischen

Roheisenpreise veranlaRt. Soweit hier bekannt, ist bis er

eine Schiffsladung Middlesborough iron Nr. 3 nach Amenka
fur einen den hiesigen Zoll einschlieRenden Preis von
17,50 $ verkauft worden; als Kaufer wird der Besitzer
einer groBen RoOhrengieRerei in Philadelphia vermutet,
der darauf rechnet, den Zoll bei der Ausfuhr der aus dem

eingefihrten Roheisen hergestellten Rdohren zurickerstattet

zu erhalten. Bei der vielfach unbefriedigenden Qualitat

der auslandischen Roheisensorten ziehen die hiesigen Ver-
braucher im allgemeinen vor, einen etwas hdéheren Preis
fur das einheimische Produkt zu zahlen. Sollte jedoch
die aufsteigende Preisbewegung andauern, so erscheint
eine umfangreiche Einfuhr von Roheisen, insbesondere
zur Verwendung im Osten unseres Landes, als unausbleib-
lich. Schon-jetzt findet, allerdings infolge der ZollermaRi-
gung von 40 auf 15 ¢ fur die Tonne, eine starke Einfuhr von
E isenerz statt, aufer der

regelmaRigen aus Kuba zur
Verwendung

in den Hochdfen der Bethlehem und Pennsyl-
vania Steel Cos., die dort grofRe Eisengruben besitzen. jjMan
erwartet, daB die beiden Gesellschaften im néachsten Jahr
gegen 1,8 Mill. t kubanisches Erz einfihren werden,

und
auf Grund der bisher getédtigten

Abschlisse fur né&chst-
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jahrige Lieferung von schwedischem, spanischem, grie-
chischem, algerischem, chinesischem und russischem Eisen-
erz mag die Gesamteinfuhr im kommenden Jahr 3y2 Mill. t
erreichen, wéahrend die bisher groRte Einfuhr von Eisenerz
im Jahre 1890 sich auf 1,25 Mill. t belaufen hat. Aber auch
in Lake Superior-Eisenerz scheinen Gewinnung und Ab-
lieferungen fur das néachste Jahr Rekordziffern erreichen
zu sollen; nachdem schon bis Anfang September d. J.
der Eisenerzversand von den oberen nach den unteren See-
héafen einen Umfang von 22,6 Mill. t erreicht hat, gegen
nur 10.6 Mill. t [in der entsprechenden vorjahrigen Zeit,
erwartet man, daf die Erzverschiffungen im kommenden
Jahr mindestens so umfangreich ausfallen werden, wie
in dem »Boom«-Jahr 1907, als 42 Mill. t zur Ablieferung
gelangten.

Die im Stahlgeschaft herrschende groRe Lebhaftigkeit
wird durch die Tatsache gekennzeichnet, dafR die Stahl-
werke mit ihren Lieferungen immer weiter in Rickstand
geraten und die Kaufer mehr daraufbedacht sind, Abschlisse
zu tatigen als die Verkaufer. Die Stahlwerke in den Be-
zirken von Pittsburg, Youngstown, O. Newcastle und
Sharon, Pa., sind mit wenigen Ausnahmen Tag und Nacht
in Betrieb und sie haben bereits Schwierigkeiten, ge-
schickte Arbeiter zu bekommen. Das einzige unglnstige
Moment ist der andauernde Ausstand der Union-Arbeiter der
American Sheet, Steel & Tinplate Co., doch steigert die
Gesellschaft ihre Produktion stetig, und sollte es auch nicht
zur Beseitigung der Schwierigkeiten mit den Arbeitern
kommen, die auf Anerkennung ihres Verbandes bestehen,
so durfte die Gesellschaft doch vor Ende des Jahres ge-
nigend andere Arbeitskrafte herangezogen haben, um ihre
Werke wieder voll betreiben zu kdénnen. Der Aufsehen
erregende Ausstand der 5000 zumeist auslandischen Arbeiter
der groBen W aggonfabrik der Pressed mSteel Car Co. in
McKees Rocks, Pa., ist nach mehrwéchiger Dauer bei-
gelegt worden, und da die Gesellschaft einen sehr erheblichen
Verbrauch von Stahlplatten hat, so ist der Bedarf fur das
Material wieder stark gewachsen. Die Lohnzahlungen im
Pittsburger Bezirk sind nahezu w'ieder so groB wie zur
besten Zeit des Jahres 1907, und abgesehen von dem Aus-
stand der WeiRblecharbeiter, sind auch die Verhaltnisse
auf dem A rbeitsm arkt gesund. Die von dem Stahltrust
befolgte Geschaftspolitik, der zufolge er wahrend der
jungsten Zeit geschéaftlicher Depression keine Lohnénde-
rungen vorgenommen hat, ist zum groBen Teil dafur
verantwortlich, daB in der Stahlindustrie zwischen Arbeitern
und Arbeitgebern gute Beziehungen bestehen. Ein in wirt-
schaftlicher Hinsicht wichtiges Moment der derzeitigen
Lage ist die Tatsache, daB die Kosten der Stahlproduktion
weit niedriger sind als in friheren Jahren. Seit Griundung
des Stahltrusts hat seine Geschaftsleitung es zu einer ihrer
Hauptaufgaben gemacht, die Herstellungskosten zu ver-
ringern, und durch Konzentrierung des Betriebes sowie
durch Einfihrung moderner Arbeitsweisen und Maschinen
ist das in dem Umfange gelungen, daf in manchen Fa-
brikationszw'eigen die Produktivitdt des einzelnen Arbeiters
gegen 1901 auf das Doppelte gesteigert worden ist. Mit
Hilfe der ermaéafigten Produktionskosten bei erweitertem
Betriebe, ist es dem Stahltrust mdéglich gewesen, trotz ein-
schneidender Preisherabsetzungen in der ersten *Jahreshalfte
Uberraschend hohe Einnahmen zu erzielen. Noch besser
sind gegenwartig bei dem groBen Geschaft, welches zu
steigenden Preisen hereingenommen wird, seine Ergebnisse.
| mfangreiche Bestellungen der Bahnen haben in erster
Linie die geschéaftliche mit einem Steigen der Preise ver-
bundene Besserung herbeigefuhrt, und man hatveranschlagt,
daR bis Anfang September in diesem Jahre bereits Ab-
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schlusse fur die Lieferung von etwa 9 Mill. t fertiger Stahl-
produkte getatigt worden sind. Die in diesem Jahre vor-
genommenen Preisdnderungen im Stahlgeschaft liefern den
besten Beweis fur die seit April eingetretene Besserung.
Der Stahltrust hatte am 18. Februar Stahlplatten und
Formstahl im Preise um 6 bis 7 $ fur die Tonne ermaéagigt,
wom it der erstere Artikel von 1,60 auf 1,30 c und der letztere
von 1,60 auf 1,26 ¢ je Pfund sank. Die Preise gingen spéate]’
noch weiter herunter, u. zw. bis auf 1,10 ¢ oder um weitere
3 bis 4 $ fur die Tonne. Seitdem haben sie sich um 6 bis
8 8 je Tonne gebessert, denn Stahlplatten und Formstahl
bringen jetzt wieder 1,40 bis 1,50 c; der hdohere Preis wird
fur prompte Lieferung bezahlt. Der Preis von Stangenstahl
wurde im Februar um 4 $ je Tonne oder von 1,40 auf 1,20 ¢
je Pfund ermé&Rigt, er ging spater bis auf 1,05 ¢ herab, doch
ist er seitdem um 6 bis 8 $ je Tonne gestiegen, denn der
Artikel bringt gegenwartig wieder einen Preis von 1,35 bis
1,45 ¢ je Pfund, sodalR die vorherige PreiseinbuBe véllig
wiedereingebracht worden ist. Stahlknippel, die von
Februar bis April im Preise von 25 auf 20 $ je Tonne
gesunken waren, verkaufen sich heute zu 26 bis 27 $ am
Werk; der letztere Preis wird fur Offenherd-Stahl bezahlt.
Stahlrohren wraren um 10 $ je Tonne im Preise ermagigt
worden, sind inzwischen aber wieder um 6 $ gestiegen.
Drahtprodukte waren am 1. Mai um 7 bis 10 $ im Preise
ermafRigt worden, die bisherige Wiedererholung belauft
sich auf 4 bis 6 $. Die Preise von Grob- und Weilblech
hatten eine ErméaRigung um 5 $ erfahren, doch werden bis
Ende des Jahres voraussichtlich die friheren hohen No-
tierungen wiederhergestellt sein. Auch wird im Handel die
Tatsache viel bemerkt, dal, wahrend die Carnegie Steel Co.,
die groBRte Produzentin von Stangenstahl, bisher dem
Zwischenhandel selbst bei Entnahme kleiner Mengen des
genannten M aterials Preisnachlédsse gewdahrte, sie den
Handlern seit Anfang September diese Vergiunstigung ent-
zogen hat. Man legt das dahin aus, daB der Stahltrust
immer mehr die direkte Versorgung der Verbraucher und
dementsprechend die Awusschaltung des Zwischenhandels
anstrebt. Schon jetzt verfugt er uUber drei groRe Waren-
niederlagen an verschiedenen Hauptmarktpladtzen, und zur
Erleichterung des direkten Verkehrs mit den Kunden
plant er die Errichtung von Lagerhausern auch in den
Ubrigen Geschaftsmittelpunkten des Landes.

Die Tage im Stahlgeschaft hat sich wéahrend der letzten
Wochen derart gestaltet, daR eine zeitweilige Flauheit
des Geschaftes den Fabriken willkommen wéare, da sie mit
Bestellungen uUberh&auft und auf neue Auftrage nicht vor
sechs oder acht Wochen zu liefern imstande sind. Die
Nachfrage nach Halbzeug ist so stark, daB die Erzeugung
nicht ausreicht und von den Bestellern fir schleunige
Lieferun bereitwillig Aufgeld von 1 bis 2 $ fur die Tonne
bezahltwird. Der Stahltrust hat allein im August 1,26 Mill. t
Stahlingots hergestellt, und die September-Produktion
dirfte noch umfangreicher sein. Trotzdem herrscht solche
Knappheit an Rohstahl, daB ¢6stliche Stahlwerke M aterial
nach dem W esten verkaufen und bereits die Moglichkeit

einer Einfuhrbewegung in Betracht gezogen wird. An
Stahlschienen sind in diesem Jahre Auftrage far
etwa 2 Mill. t erteilt worden, die im Laufe des Sep-

tembers hereingenommenen Auftrdge von 400 000 bis
500 000 t sind zumeist fur Lieferung im nachsten Jahre
bestimmt. Wegen weiterer Abschliusse, die Lieferung von
200 000 t umfassen, schweben gegenwé&rtig Verhandlungen.
Auch in sonstigem Schienenmaterial war das Geschaft in
letzter Zeit recht lebhaft. In Bau- und Brickenstahl
sind im August Bestellungen von mehr als 160 000 t gemacht
worden, und samtliche Fabriken sind mit ihren Lieferungen
weit im Ruckstand. Die leitende Gesellschaft dieses Ge-



schéaftzweiges, die American Bridge Co., bringt: z. Z
durchschnittlich etwa 50 000 t im Monat zur Abheferung.
Damit, daB der Stahltrust der American Sh.pbmWmgCa
in Cleveland O., den Bau dreier gewaltiger st&hlerner
Frachtdampfer fiur den Verkehr auf den Binnenseen jn
Auftrag gegeben hat, hat er selbst zur Steigerung der Nach
frage nach Stahlplatten beigetragen. Im uUbrigen findei
dieses Material z. Z. hauptsachlich firden Bau vo

wagen aus Stahl Verwendung, und gerade hierin haben die
groBen Bahngesellschaften in letzter Zeit sehr groRe® Be-
stellungen erteilt. Insgesamt durften sie m diesem J
bisher die Lieferung von 100 000 Guterwagenim Au trag
gegeben haben, wahrend im letzten Jahre nur 65 000 bestellt
S e n sind. Dagegen sind allerdings in 1907 153 000-und
in 1906 gar, u. zw. Uber den tatsdchlichen Bedarf hinaus
314 000 Wagen in Auftrag gegeben worden in der
ersten Hélfte d. J. haben die Eisenbahnen 625 Loko ™¢°-
tiven bestellt, Anfang September hatte sich d*se »
bereits etwa auf 1200 erhéht; im ganzen letzten Jahre
sind nur 1182 Lokomotiven abgeliefert worden geg
3400 und 5600 in den beiden Vorjahren. Nach stdhlernen
W agenradern, welche die Carnegie Co. nach einem neuen
Verfahren herstellt, ist die Nachfrage der groBen Bahn-
gesellschaften in steter Zunahme. In Draht behaupte
sich ein ungewdhnlich groRes Geschéft; es handelt
sich bei den téaglich erteilten Auftrdgen fir Nagel und
andere Drahtprodukte um 4000 bis 5000 t. Das dies-
malige Juli- und August-Geschéft soll kaum jemals in
einem friheren Jahre Ubertroffen worden sein. Im Blech-
geschéft ist die leitende Gesellschaft, die American Sheet
Steel and Tinplate Co., in ihrem Betriebe andauernd durct
den oben erwéhnten Ausstand behindert. Doch ihre 1 ro-
duktion an Grobblech ist nahezu wieder normal, und auch
in WeiBblech ist sie bereits wieder zu 70 pCt ihrer Leistungs-
fahigkeit beschaftigt. Der Zusammenbruch des Ausstandes
scheint nahe bevorzustehen, denn die »Amalgamated Asso-
ciation of Iron, Steel and Tinworkers«, der Verband, welchem
die 10 000 im Ausstand befindlichen Arbeiter angehoren,
ist bereits nicht mehr imstande, aus seiner Kasse Unter-
stitzungsgelder an die Ausstdndigen zu zahlen Da es
sich bei dem Kampfe nicht um eine Lohn-, sondern aus-
schlieflich um eine Machtfrage handelt, so finden die Aus-
standigen auch sonst wenig Unterstiitzung. Die Nachfrage
nach WeiRblech ist dank der groBen Obsternte groBer als
in den beiden letzten Jahren.

Die den Fabrikanten von guBeisernen und Stahlrohren
zugehenden Auftrdge ermdglichen es ihnen, den Betrieb
nahezu zur vollen Leistungsfahigkeit aufrecht zu erhalten,
und die groRen Bestellungen haben ein Steigen der Preise
zur Folge. Von einem Clevelander Fachblatt, der >>lron
Trade Review«, wird vorausgesagt, das nachstjahrige Ge-
schaft des Stahltrustes werde einen Umfang von nahezu
1000 Mill. $erreichen und damit den bisher groften Jahres-
umsatz der Gesellschaft noch um 32 pCt lbertreffen.

(E. E., New York, Anfang Oktober.)

Metallmarkt (London). Notierungen vom 12. Oktober 1909.

57 £ 7s 6dbis 57 £ 12s 64
. 58 » ¢ 3. 58 1la 35
137 12 6, . 138 0 25 3
. .139 » 2 77 6 i 139 a 12 ii 6 a

ades
Oktober (G.) .13, 500 — nii — i — i —w
(Br) . . .13 gn 3uii — i —on —on
Dezember (W .18 76 6 — a—ii—
englisches . .. 13n12 6, i — i — i —=n

Zink, G. O. B. ) .
prompt (Br) . e e 23 £ 65 —dbis
Dezember . 23 , 10,
Sondermarken . 23,15,
Quecksilber (1Flasche) 8 392 33

otijerungen an! dem e” lisci en K°hle% N aCT 909"
mal’lu. éegluseg Newcastle—upolﬁ-l'l'yne vom ]?Z%l(tbr. 1888

Kohlenmarkt.

Beste northumbrisch, *5»6 *w»»_ fob
Dampfkohle .. q 10 3
Zweite Sorte ?» 97 7 19 ”
Kleine Dampfkohle . . « 5, . » ”
Beste Durham Gaskohle 11,,— ., ., “ » o
Zweite SOrte...evneeene. 9 » 9» 7 M
Bunkerkohle(ungesiebt) .9, 3, » N » »
Kokskohle........... 9, 6, 7 1~ ”

Hausbrandkohle

Exportkoks... ‘ oo
GieRBereikoks.... 17 , b I » ”
Hochofenkoks... w3 " ”
Gaskoks

Frachtenmarkt.

/'\Fvne-rLohdon

Q s 9 d bis 3 S 7 d
-Hamburg 3 » 3 oo 7
-Swineminde . . . . 3., T» ., ” ?

., -Cronstadt 3 , 6
, -Genua 3 o 7 ?

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report. London vom 13. (6.) Oktober 190..
Rohteer 13s 6 d—17 s 6 d (desgl.)) 1long ton; Ammo.-
niumsulfat 11 £ 18§ 3 ¢-11 £ 2s 6 d (11 £ 3s 9 ¢bis
11 £ 558) 1 long ton, Beckton terms; Benzol 90 pCt b/,
bis 63/4d (desgl.), 50 pCt 7V4—7Vv2d (desgl.), Norden 90 pCt
534—6 d (desgl.), 50 pCt 6'/2-7 d (desgl.) 1 Gallone; To1™ 1
London 9—9\/2 (s -9 /iy d, Norden 8%, d (desgl.), rein 11 U
(11174 d 1 Gallone; Kreosot London 25s—-3/4 d (desgl.),
Norden 2Vg—238d (desgl.) 1 Gallone; Solventnaphtha
London 90/190 pCt 10%4- | | /4d (desgl.), eo/160 Pct
(desgl.), 95,6, pCt 1 s—1sV, d (desgl.), Norden 90 Pct lu~
bis 11 (10¥.,—1034) d 1 Gallone; Rohnaphtha 30 pkt
3>/— 33/4 d (desgl.), Norden 3'/4—3¥* d (desgl.) 1 Gallone,
R affiniertes Naphthalin 4 £ 10 s—8 £ 10 s (desgl.)
1 long ton; Karbolsdaure roh 60 pCt Ostkiuste 10Ys
(desgl.), W estkiiste 10°/* d (desgl.) 1 Gallone; Anthrazen
10—45 pCt A 11,—1la/4 d (desgl.) Unit; Pech 27 s—27 s
6 d (27 s 6 d—27 s 9 d Ostkiiste 26 s 6 ¢(-27-5 (27 s bis
27 s 6 d), Westkiste 25 s 6 d—27 s 6 d (26—27 s)
1 long ton.

f. a. s

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Héafen im Ver. Kdnigreich, netto. — Ammonium-
sulfat frei an Bord in S&cken, abzuglich 2~ pCt Diskont
bei einem GeRalt von 24 pCt Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergutung furMindergehalt, nichts fur Mehrgehalt.
— ,,Beckton terms"™ sind 24‘/4pCt Ammonium netto,
Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk.)

frei



16. Oktober 1909

Palentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklam merte die Gruppe.)
Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 4. Oktober 1909 an.

la R. 26 393. Verfahren zur Aufbereitung hvdrofuger
oder angereicherter Erze auf nassem Wege. Marcus

Ruthenburg, Lockport, New York, V. St. A.; Vertr.:

M. Schmetz, Pat.-Anw., Aachen. 21. 5. 08.
78 c. A. 15 449. Maschine zur Herstellung von Spreng-

stoffpatronen. Henry Auchu, Emporium, V. St. A .; Vertr.:

M. Schmetz, Pat.-Anw., Aachen. 9. 3. 08.
Vom 7. Oktober 1909 an.

1a. B. 51 415. Antriebvorrichtung fir Verbund-
StoBRherde zur mechanischen Aufbereitung feinkdrniger
Erze. Armelin Bemard u. Luigi Sanna, Paris; Vertr.:
M. Loéser u. O. H. Knoop, Pat.-Anw., Dresden. 16. 9. 08.

10 a. K. 38 585, Verfahren zum Regeln des Durch-
gangs der Heizgase aus dem Heizraum an Kokséfen in den
dariber liegenden Sammelkanal. Jean Kros, Essen-
Rittenscheid. 1. 9. 08.

*6d. z. 6257. Teerscheider. Zimmermann & Jansen,
Diren (Rheinl.). 4. 5. 09.

27 c. B. 53 644. Kreiselgeblase mit einem unmittelbar
angetriebenen Turbinenrad. Emst Bartsch, Reden, Kr.
Ottweiler, u. Ludwig Christ, Kaiserslautern. 24. 3. 009.

40 c. w. 30 715. Verfahren zum Betriebe des elektri-
schen Ofens nach Anm. G. 25 064. G. 25 999 und W . 29 741.
Zus. z. Anm. G. 25 064. W estdeutsche Thomasphosphat-
Werke G. m. b. H., Berlin. 12. 10. 08.

8le L. 26 042. Fordervorrichtung. Lamson Con-
solidated Store Service Co.. Boston, V. St. A.: Vertr.:
H. Xeubart, Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 9. 5. 08.

81 e. M. 34 459. Verfahren zur Reinigung teilweise
mit  feuergeféhrlicher Flussigkeit gefallter Behalter.
Maschinenbau-Gesellschaft Martini & Huneke m. b. H.
Hannover. 3. 3. 08.

Gebrauchmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 4. Oktober 1909.

5b. 390yi6. Bohrstahl. Joh. Schuck, Bildstock.
10. 6. 09.
5b. jgi 004. Handbohrmaschine. August W eiR,

Hontrop. 3. 8. 09.

5b. jgi361. Anordnung der Luftzufihrung bei Ge-
steinbohrh&mmern. Pokornt- & W ittekind, Maschinenbau-
A. G., Frankfurt a. M.-Bockenheim. 6. 8. 09.

5c. 3go 770. Grubenstempel. Hermann Schwarz,
Essen (Ruhr), Rittenscheiderstrafe 176. 31. 7. 09.

20 d.  3gi i8y. Kugelfettschmierung fiir Réader von
Feldbahn-, Gruben-, Foérderwagen u. dgl. mit Schmier-
lochern und diese verbindender Nut nebst von den Schmier-
lochern nach beiden Seiten angeordneten Auslaufnuten.
Albert Lick. Leopoldshall-StalRfurt. 7. 8. 09.

59 a. 391 020. Pumpe fiur dicke Flissigkeiten. Vitalis
Xeumaun, Wedel (Holst.). 6. 8. 09.

59 a. 39J 021. Dreiteiliger Flussigkeitsverteiler fur
Pumpen. Julius Sichel & Co. Komm. Ges. auf Aktien,
Mainz. 6. 8. 09,

78 a. 390643. Zundstreifen mit einseitig angebrachten
Zundpillen. Fa. Albert Lange, WeiBensee bei Berlin.
12. 8. 09.

<Ba. 3go6yo. zZundstreifen mit zweiseitig angebrachten
Zuandpillen. Fa. Albert Lange, WeiRensee bei Berlin.
24. 8. 09.

78 a, 390 826. Zundstreifen mit zweiseitig angebrachten
Zundpillen. Fa. Albert Lange, WeiRensee bei Berlin.
12. 8. 09.

78 a. 390 82y. Paraffinierter Zundstreifen. Fa. Albert
Lange, WeilRensee bei Berlin. 12. 8. 09.

80 a. 390 6098. PreRformplatte fiir Braunkohlenbrikett-
pressen. Ludwig Marburg u. Paul Jacobasch, Dettingen
Main;. 21. 4. 08.

Glickauf 1539

8l e. 390 676. Verschiebbarer Tragbigel mit Klemm -
laschen fur Schuttelrutschen. M aschinenfabrik u. Eisen-
gieBerei Gebr. Eickhoff, Bochum (W estf.). 26. 8. 09.

8l e. 390 677. Transportable und verstellbare, geteilte
Differential-Antriebtrommel zum Betrieb far Schuttel-
rutschen. Maschinenfabrik u. EisengieBerei Gebr. Eickhoff
Bochum (Westf.). 26. 8. 09.

Deutsche Patente.

la. (8). 214 143, vom 25. September 1908. Edmund
Szandtner in D isseldorf. Vorrichtung zum gleich-
mé&Rigen Ablagern der Kohle aus den Waschwdassern in
Kohlensimpfen unter Benutzung einer spiralférmigen
Fihrungsrinne. Zus. z. Pat. 214 144, Langste Dauer:
7. Juni 1922.

Um bei Verwendung einer spiralférmigen FiUhrungs-
rinne nach Patent 214 144 dis Uberlaufwéasser gleichmaRig
und nur von der obersten Schicht des Flussigkeitspiegels
zum AbfluB zu bringen, und um gleichzeitig eine Klarung
der Abwaésser vorzunehmen, ist um die spiralférmige
Rinne a ein gelochter Ring b gelegt und der Raum zwischen
diesem Ring und den Wandungen d des Klarsumpfes mit
einer Filterschicht ausgefullt. n

14 g. (3). 213600, vom 2. Juli 1907. Richard Schutz
in Essen-W est. Sicherheitsvorrichtung fir Férdermaschinen .

Die Vorrichtung besitzt in bekannter Weise einen
Fliehkraftregler, der durch eine Kulisse mit der Steuerung
verbunden ist. Der Steuerhebel der letztem ist gemaéaR
der Erfindung beim normalen Gang der Maschine durch
eine losbare Kupplung (Sperrvorrichtung) mit einem auf
seiner Achse drehbar gelagerten Steuerbock gekuppelt,
der seinerseits mit dem Stein der vom Fliehkraftregler
gesteuerten Kulisse verbunden ist. Die Kupplung zwischen
Steuerhebel und Steuerbock kann von Hand gelést werden
und wird selbsttatig vom Teufenzeiger gelost, sobald die
Fordermaschine eine bestimmte Geschwindigkeit Uber-
schreitet. In diesem Falle wird, nachdem die Kupplung
zwischen Steuerhebel und Steuerbock geldst ist, der Steuer-
hebel durch den Teufenzeiger zwangldufig so verschoben,
dal die Geschwindigkeit der Maschine verringert oder die
M aschine zum Stillstand gebracht wird.

21 d. (47). 214338, vom 26. Mai 1908. A ktiengesell-
schaft Brown, Boveri & Cie. in Baden (Schweiz).
Verfahren zum Betriebe von Foérder- und Walzwerkanlagen
mit Synchronmotor und Gleichstromgenerator in Leonard-
schaltung.

GemdaR dem Verfahren wird die Erregung des Sjm-
chronmotors gleichzeitig von einer Quelle gleichbleibender
Spannung und von einer Quelle beeinfluBt, deren Spannung
sich den Belastungschwankungen entsprechend &andert.
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Zu diesem Zweck werden die Pole des Synchronmotors

m it einer von konstanter ‘Spannung erregten Wicklung und
mit einer zweiten Wicklung versehen, die von emer t
sondern Erregermaschine aus erregt wird. Diesei Erreg
maschine wird direkt oder indirekt mit dem
gekuppelt und gleichzeitig von dem Hauptstrom
Fordermotors erregt.

26 d (1). 213687, vom 6. Oktober 1908.
M aschinenbau-A. G. in Kéln-Bayenthal.
fir Gase. _

Der Kiuhler besitzt im Innern ein teleskopartiges Ko&r,
durch welches das zu kiuhlende Gas in den Kuhler n
und dessen Lange durch einen Seil- oder Kettenzug
werden kann. Infolgedessen kann die Wirkung des u
durch Anderung der Lange des Rohres so geregelt wer ,
dalR bei jeder AuBentemperatur das den Kiuihler ver-
lassende Gas anndhernd dieselbe Temperatur hat.

26(1(1). 214 070, vom 30. Mai 1907.
Zehlendorf.

Kélnische
Luftkuhler

Walter Feld in
Verfahren zum Auswaschen von Ammoniak
aus Kohlendestillationsgasen.

Bei dem Verfahren werden zum Auswaschen des
Ammoniaks in bekannter Weise Sduren oder, unter Mit-
benutzung der im Gas enthaltenen Kohlensdure saure
oder neutrale Salzlosungen verwendet. Gemal der Er-
findung soll die Behandlung der Gase mit den genannten
W aschmitteln erst vorgenommen werden, nachdem den
Gasen andere Gase mit niedrigem Taupunkt in solcher
Menge zugesetzt sind, daB der Taupunkt des Gasgemisches
fur Wasser und Teerprodukte unter der Temperatur hegt,
bei der das Ammoniak ausgewaschen werden soll.

Die Verdiunnung der zu waschenden Gase kann auch
erst vorgenommen werden, nachdem aus den Gasen die
Teerprodukte abgeschieden sind, die sich entsprechend
ihrer Verdampfungstension oberhalb des Taupunktes der
Gase fur W asser kondensieren.

Nachdem das Ammoniak aus dem Gasgemisch aus-
gewaschen ist, wird letzteres fraktioniert abgekthlt, um
die in dem Gemisch enthaltenen Teerprodukte entsprechend

ihrer Verdampfungstension in verschiedene Fraktionen zu
trennen.

38 h (2). 212 gn, vom 8. Juli 1904. Hulsberg & Cie.
m. b. H. in Charlottenburg. Verfahren zum Imprégnieren.

Nach dem Verfahren wird die Impréagnierflissigkeit
mit einem Druck von hochstens 3 at in das Holz gedrickt,
und darauf in dem Impréagnierbehdalter, nachdem die
Uberschissige Impréagnierflissigkeit aus ihm abgelassen ist,
ein Vakuum erzeugt. Infolge der Wirkung des letztem
drickt die in den Zellen usw. des Holzes vorhandene kom -
primierte Luft die Impragnierflissigkeit aus dem Holz.

59 b (2). 214007, vom 29. Januar 1909.
Hollaender in Budapest.
pumpen.

Das Leitrad besitzt zwei Gruppen von Leitkanélen,
deren Mundungen auf seiner Vorderseite in gleicher Teilung,
aber miteinander abwechselnd liegen, und von denen die
eine Gruppe das Wasser achsial zur Ubernachsten Stufe,
die andere aber das W asser radial nach der Welle zu in die
ndachste Stufe leitet.

Das Leitrad kann um die Welle gedreht werden,
verschiedene Stufen bzw. Gruppenschaltung der Lauf-
rader zu ermdglichen. Das Saug- oder Druckrohr, oder
das Saug- und Druckrohr einer Pumpe mit dem gemaR
der Erfindung ausgebildeten Leitrad kann in mehrere
Leitungen getrennt werden, um mit der Pumpe von zwei
verschiedenen Saughéhen auf eine Druckhodhe, oder von
einer Saughohe auf zwei verschiedene Druckhéhen, oder
von zwei verschiedenen Saughohen auf zwei verschiedene
Druckhohen férdern zu kénnen.

Aladar
Leitrad fur Stufenkreisel-

um

81 e (32). 214237, vom 19. Februar 1909.
M aschinenbauanstalt Ludwig
in W etter (Ruhr).

M drkische
Stuckenholz, A. G.
Hurde zum Aufstapeln von Walzgut,
wie Stabeisen, Feineisen, Rohren u. dgl.

Das Kennzeichen der Erfindung besteht darin, daR
untern Ende der Hirde eine Offnung vorgesehen ist
durch die das Walzgut infolge seines Eigengewichts auf
eine vor der Offnung angeordnete Rampe gelangt.

87 b (2) 214348, vom 5. November 1907.
Klemer " und W alter
kirch en

am

Hugo
Berckemeyer in : Gelsen-
Steuerung fur Druckluftwerkzeuge mit einem die
vor und hinter den Kolben fuhrenden Kandale abwechselnd
6ffnenden und schlieBenden, keilférmigen Steuerkorper.

ochniffa-b

Der keilformige Steuerkorper 3, der m bekannter W eise
um seine Schneide pendelt, ist auf der der Schneide gegen-
um s Uberliegenden Flache mit einer Nut 2

versehen und in seiner Breite schmaler
als das Steuergehause. Das Druck-
mittel stromt daher durch die Nut 2
um den Steuerkdrper herum in den
Arbeitzylinder. Die Umsteuerung
erfolgt wie Ublich in der Weise, dal
der Arbeitskolben, nachdem er bei
seiner Bewegung die jeweilig vor
ihm liegende Auspuffoffnung 8 bzw.
g abgeschlossen hat, die vor ihm
befindliche Luft zusammendruckt,
so dalR diese den SteuerkOrper um-
legt sobald der Arbeitskolben die
jeweilig hinter ihm liegende Aus-
puffoffnung 9 bzw. 8, 6ffnet und
infolgedessen die eine Seite des
Steuerkorpers entlastet wird.

87 b (2). 214243, vom 11. Mérz
1908. The Ivonomax Rock Drill
Syndicate Limited in Johannes-
burg (Transvaal). Druckluftwerk-
zeug, bei welchem der Zylinder die
Schlage ausfuhrt.

Der Schaft n des Werkzeuges m
bzw. des Werkzeughalters st durch
den Kolben b, der z. B. vermittels
eines Handgriffes s festgehalten
wird, hindurchgefihrt, so daR die
hintere, mit einem auswechselbaren
Schlagstuck g versehene Stirn-
flache / des durch das Druckmittel
bewegten Zylinders d die' Schlage
auf das Werkzeug ausiubt.

Osterreichische Patente.
5a (5a, 4). 36 411, vom 15. September 1908.
Gierszynski in Boryslaw (Galizien).
bohrungen.

Roman
Rohrkrebs fir Tief-

Der Rohrkrebs besitzt in bekannter W eise in schwalben-
schwanzférmigen Nuten eines mit dem Gestdnge zu ver-
bindenden Korpers gefiuhrte Klemmbacken, die durch einen
pyramidenférmigen Spreizkorper nach auRen bewegt, d. h.
gegen die Wandungen des zu hebenden Bohrrohres gepreflt
werden. Die Erfindung besteht darin, dal der Spreizkérper
im obern Teil als Mutter ausgebildet, d. h. mit Innengewinde
versehen, und gegen Drehung in dem die Klemmbacken
tragenden Korper gesichert ist. In das Gewinde des Spreiz-
kérpers greift eine Schraubenspindel ein, die in dem die
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Klemmbacken tragenden Kdérper, gegen achsiale Ver-
schiebung gesichert, drehbar gelagert ist. Diese Schrauben-
spmdel wird mit dem Gestdnge verschraubt, so daB durch
Drehen des letztem der Spreizkérper achsial bewegt d h
der Rohrkrebs in einem Rohr festgeklemmt oder von dem
Rohr gelost werden kann.

1 (1a, 7). 36560, vom 15. Oktober 1908. Dudley
Hiram Norris in New York. Verfahren und Vorrichtung
zum Trennen metallischen Erzes vom Gang mittels in der
Tribe hochsteigender Luftblaschen.

Nach dem Verfahren wird in die in einem offnen GefagR
befindliche Tribe (Pochschlamm) von unten W asser ein
gefihrt, in dem Luft in groRer Menge geldst ist. Das luft-
haltige W asser wird dabei zweckmaBig in einem geschlos-
senen Gefall erzeugt, in das stdndig Druckluft und Druck-
wasser in Mischung eingespritzt werden. Dem die Trube
enthaltenden GefaR wird die Tribe von oben zu’-efihrt
so dal die aus dem unten in das Gefall eingefihrten stark
lufthaltigen W asser aufsteigenden Luftbladschen sich dem
Erzstrom entgegen bewegen, wobei sie die metallischen
Bestandteile dieses Stromes mitnehmen und an die Ober-
flache des Behalterinhaltes heben, von wo sie abgeleitet
werden. Das taube Gestein (Gangart) hingegen wird von
den Luftblaschen nicht beeinfluRt: es sinkt infolgedessen
in dem Behdlter zu Boden und wird unten aus dem Behélter
abgeleitet.

Englische Patente.

35 a (11). 1085,vom 16. Januar 1908.) jD ixon [Powner
in Leeds (England). VerschluR'fur Férderkorbe.

DerVerschluR besteht auswagerechten
Stangen d, die mit ihren Enden in den
Eckleisten a des Foérderkorbes gefuhrt
und an nach Artvon Nurnberger Scheren
miteinander verbundenen Gelenkstangen
e so befestigt sind, daB der VerschluB
durch Anheben einer der Stangen so zu-
sam mengeschoben wird, daB die Ein-
gangs6ffnung des Korbes frei wird. In
mder O ffenstellung wird das Verschluf3-
gitter durch einen an der Decke des
Korbes bzw. Korbabteils gelenkig be-
festigten Haken / gehalten, der in einen
an .der untersten Stange d befestigten
Bolzen emgreift. Dam it das VerschluBgitter, das beim Ldsen
des Hakens / herabféallt und den Korb verschlieBt, durch
das Aufschlagen der untersten Stange d auf den Boden
des Korbes nicht beschadigt wird, sind wunten in den
Fuhrungen a Pufferfedern angeordnet. Ferner sind die
Stangen d an ihren Enden mit Fihrungsrollen versehen, so
dalR sie ohne groBe Reibungen in den Fuhrungen a gleiten.

g

35a (12). JJ9J, vom 8.Juli 1908.
James Harrison in Clayton,
Richard O livier in Beswick
und Edward Peters in M an-
chester (England). FangVorrich-
tung fir Forderkorbe.

Auf dem Forderkorb ist in jeder
Ecke eine Klemmvorrichtung fur
jedes der vier Fihrungseile g an-
geordnet. Jede dieser Klemmvor-
richtungen besteht aus einem
Hebel K mit einer exzentrisch zu
seiner Drehachse verlaufenden
Rille 42 (Fig. 2) und einer gelenkig
mit dem Hebel Kk verbundenen
Klemmbacke j mit einer bogen-
féormigen innern Rille 72 (Fig. 3).
Jedes Fuhrungseil g ist durch eine
Klemmvorrichtung hindurchge-
fuhrt, und die Hebel Kk sind
an Tragketten e, vermittels
deren der Forderkorb am Foérder-

. . 9% 'u 0 befestlgt' .dgR sie | tellt
Lage bei der die lguhrungsee}?fte rei, 8 h.“ghr?e I;](IJCE'(FLPnES gur%
wenn Z -mir°rK omgen hindurchlaufen, gehalten werden,
einem | m 3rb ordnungsmafRig am Forderseil hangt. Bei
und Hif RofT i j .en die Ketten e auf den Forderkorb,
und die Hebel k drehen sich, da sie durch die Ketten nicht

Fuhn.f~ 611" 6~ 611" S°” dall die Klemmvorrichtungen die
Gehalten d und der Korb von den Seilen fest-

Bucherschau.

GroBe Méanner. Von Wilhelm Ostwald. 433 S. Leipzig
1909, Akademische Verlagsgesellschaft m. b. H. Preis
geh. 14 M., geb. 15 M.

In ganz originaler und reizvoller Weise behandelt der
bekannte Gelehrte die Frage : »Wie erkennt man die Werden-
den schon in der Jugend, und was hat die Gemeinde, der
Staat zu tun, um solche hdéchste Anlagen zur vollen Ent-
wicklung zu bringen?«

AusschlieBlich Naturforscher, groRe Entdecker und
Erfinder bilden sein Beobachtungsmaterial, aus dem er
spater seine allgemeinen Schlisse ableitet. So fihrt er dem
Leser nach eigner Methode, die sich vom offiziellen Nekrolog-
stil frei hé&lt, groBe Naturforscher an der Hand ihrer
Leistungen und persénlichen AuBerungen vor. Ganz ein-
gehend schildert er Leben und Wirken der »geschwinden
Romantiker« Humphry Davy, Justus Liebig und Charles
Gerhardt sowohl als auch der »langsamen Klassiker«
Robert Mayer, Michael Faraday und Hermann Helm -
holtz und gibt so einen bemerkenswerten Beitrag zur
Geschichte der Chemie.

Das Kapitel »die Jugend« bietet ihm die willkommene
Gelegenheit zu einer scharfen Polemik »wider das Schul-
elend«. Darin geilelt er das klassische Bildungsideal als
kulturfeindlich und verlangt eine durchgreifende Reform
des Unterrichts namentlich unserer Mittelschulen.

Die Ausfihrung des Themas ist stets anziehend, die
Sprache klar und flieBend, so daR dem Werke auch Uber

Fachkreise hinaus ein reges Interesse sicher ist.
Dr. H. Wrinter.

3leyers kleines Konversationslexikon. 7., verm. und géanzl.
umgearb. Aufl. in 6 Bdn. 6.Bd. 1052 S. mit 92 Beilagen.

Leipzig 1909, Bibliogr. Institut. Preis geb. 12 Ji.

Mit dem 6. Bande liegt der »kleine« Meyer, der aber
mittlerweile auf ein stattliches Volumen angeschwollen ist,
vollendet vor. Der letzte Band schlieft sich den uUbrigen
wirdig an. Es ist anzuerkennen, daR hier ein ganz eigen-
artiges Wrerk geschaffen wurde, das fur den billigen Preis
wohl kaum geliefert werden konnte, hatte nicht der grof3e
Meyer schon die vielen prachtigen, typographisch ausge-
zeichneten Tafeln geliefert, die namentlich auf den Gebieten
der Naturwissenschaft und Kunst sehr wertvollen An-
schauungstoff bieten. Uberhaupt scheinen gerade die im
das erstgenannte Gebiet einschlagenden Artikel mit be-
sonderer Sorgfalt und gediegener Sachkenntnis behandelt
zu sein. Alle, denen der groRBe Meyer zi umfangreich ist,
haben hier ein fur alle Lalle ausreichendes, nie versagendes
Nachschlagewerk in schdénster Ausstattung. Dr. Ls.



Zur Besprechung eingegansrene Bicher.
(Die Redaktion behalt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Brauer, Ernst, A.: Grundril der Turbinen-Theorie. 2.,
verm. Aufl. 168 S. mit 83 Abb. Leipzig 1909, S. Hirzel.
Preis geb. 6 M.

Constam, E. J. und E. A. Kolbe: Studien tUber die Ent-
gasung der hauptsachlichsten Steinkohlentypen.
I1l. Untersuchung englischer Kohlen. (Sonderabdruck
aus dem Journal fir Gasbeleuchtung und W asserver-
sorgung, Jg. 1909, Nr. 36) 30 S. mit 16 Abb. Minchen 1909,
R. Oldenbourg.

G iirich, Georg: Leitfossilien. Ein Hilfsbuch zum Be-
stimmen von Versteinerungen bei geologischen Arbeiten
in der Sammlung und im Felde. 2. Lfg.: Devon. 103 S.
mit 24 Taf. Berlin 1909, Gebr. Borntraeger. Subskrip-
tionspreis 14 M.

Kreutz, W.: Wertschatzung von Bergwerken. Unter be-
sonderer Bericksichtigung der im Geltungsbereich des
preuflischen Berggesetzes vorliegenden Verhéltnisse.
Koln 1909, Selbstverlag. Preis geh. 3,75 Ji.

Sonntag. R.: Biegung, Schub und Scherung in Staben von
zusammengesetzten und mehrteiligen Querschnitts-
formen mitgleichen und wechselnden Tragheitsmomenten
auf Grund der Zerlegung in ihre Einzelteile mit rechne-
rischen Untersuchungen an Beispielen und zeichne-
rischen Darstellungen. 230 S. mit 173 Abb. und 11 Taf.
Berlin 1909, Wilhelm Ernst & Sohn. Preis geh. 8 M,
geb. 9 JL

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkilrzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 33 und 34 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Die. Erddllagerstatten von Boryslaw-Tustano-
wice. Von Stoller. Petroleum. 6.OKkt. S. 11/4.* Geolo-
gische Studien dieser fur Galizien wichtigsten Erdélvor-
kommen.

Bergbautechnik.

Die bergbauliche ErschlieBung der deutschen
Kolonien. Von Erlbeck. Mont. Ztg. Graz. 1. OKkt.
S. 390/2. Allgemeine Vorbedingungen zur wirtschaftlichen
Betatigung. Die Urproduktion der Kolonien und die Aus-
beutung der Minerallagerstatten. (SchluR f.)

Deutschlands Kalisalze. Von Diancourt. (SchluB).
Bergb. 7. Okt. S. 495/7. Schachtabteufen mit Hilfe des
Gefrierverfahrens. Der Abbau der Kalisalze.

Das Poetschsche Gefrierverfahren. Org. Bohrt.
1. Okt. S. 213/5. Seine Anwendung im Abteufen von
Schéachten im Schwimmsandgebirge mit besonderer
Beriucksichtigung der im franzésischen Norddepartement
gesam melten Erfahrungen.

Sinking a reinforced concrete mine shaft. Von
Fay. Eng. Min. J. 25. Sept. S. 599/601.* Der Schacht,
7 Full im Durchmesser, hat 190 FuR FlieBschichten durch-
sunken. Das Verfahren wird beschrieben, das Mischverhalt-
nis fir den Beton, die Konstruktion der Formen, die Senk-

arbeit. SchlieBlich werden einige Angaben Uber Kosten
gemacht. 1

Bohrkran System M. Muchtarow. Org Bohrt.
1 Okt S. 215/6.* Beschreibung eines neuen Bohrkrans,
mit dem sich eine groRere Anzahl von Schlédgen erzielen
lagt als mit &ndern Systemen.

Nagra grufmeskaniska anordningar. Von Mark-
mann. OJernk. Ann. bih. 7. Beschreibung einiger mecha-
nischer Einrichtungen fiur den Grubenbetrieb. Kompres-
soren, Gesteinbohrmaschinen, Fordermaschinen.

Coal mining methods in England. Von Parsons.
Eng. Min. J. 25. Sept. S. 589/92.* Die Hauptbergbau-
bezirke Englands. Der Steinkohlenbergbau in Lancashire.
Beschreibung der Hulton - Grube, der Tagesanlagen und
der unterirdischen Einrichtungen, der Abbauarten, der An-
wendung der hydraulischen Sprengpumpe.

Uber Schrdam maschinen. Von Strahl. Mont. Ztg.
Graz. 1. Okt. S. 394/5. Allgemeine Ubersicht Uber die

W irkungsweise der Schrammaschinen.

Erfaren heter fran Sydafrika rérande olika
borrmaskintyper. Jernk. Ann. bih. 6. Beobachtungen
Uber die Wirkungsweise mehrerer in Sudafrika erprobter
Bohrmaschinen der Systeme Gordon, Leyner, Konomax.

Om brytningsmetoder vid en del jarngrufoor
i Lakedistrikten i Foérenta Stater. Von Jobson.
Jernk. Ann. bih. 6. Beschreibung einiger Abbaumethoden,
die auf Eisengruben des Lake-Distriktes (Nordamerika) in
Anwendung stehen.

Om sjomalm samt wuppfodrings-och vasverk
darfor. Von Melander. Jernk. Ann. bih. 8. Beschreibung
der Gewinnung der Seeerze von Smaland (Schweden).

Royal com mission on mines. (Forts.) Coll. Guard.
1. Okt. S. 677/8. Fortsetzung des zweiten Berichts der
Kom mission. Kohlenstaubexplosionen: Die Quellen der
Kohlenstaubansammlung, die M ittel zur Vorbeugung der
Gefahr. (Forts, f.)

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 1. Okt. S. 672/5. Koks-
ofen, Nebenproduktengewinnung. Vorteile des Stampfens
der Kokskohle. (Forts, f.)

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Feuerschdaden an Dampfkesseln. Von Cario.
(SchluB). Z. Dampfk. Betr. 1. Okt. S. 401/4. |Isolierende
Ablagerungen. Kesselsteinschalen- und -Splitter. EinfluR
auf die Uberhitzung von Flammrohren. Erscheinungen bei
W asserrohr- und Heizrohrkesseln. Gefahren durch oélige
Rickstande.

Rostketten fir W anderroste. Von Georgius. Z
Dampfk. Betr. 24. Sept. S. 393/4.* Vorziuge der mecha-
nischen Feuerungen. Rost von Babcock & W ilcox verbrennt
feinkdrniges Brennm aterial, Luftzufuhr wird auf gebrochenen
Luftwegen ermdglicht, Durchfallen von Brennstoff ver-
hindert. Beschreibung. Rost von Weise-Tegel. Be-
schreibung. t orzug der leichten Auswechselbarkeit. Rost
von Ebeling und Agquistapace. Auslésungsmaéglichkeit.
Amerikanische W anderroste. Vorschlag von Krépelin-Diren.

Speisewasser-Vorwadrmer System M. R. Schulz.
Von Hiuttner. Z. Dampfk. Betr. 1. Okt. S. 404/5.* Nach-
teile der altern Ekonomiser. Vorzige des Systems Schulz:
Gute Wéarmelbertragung, einfache Reparatur, Regulierung
des Schornsteinzuges, Entfernen der Flugasche. Wirtschaft-
liche Vorteile. Rechnungsbeispiel.
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Elektrotechnik.

Elektrische Betriebseinrichtung fir Schnell-
bahnen, Triebwagen und Kraftwagen. Von Geist.
(Forts.) EIl. Anz. 3. Okt. S. 892. Verfasser halt ein System,
bei dem die Motoren zum Antrieb von Schnellbahnen,

Triebwagen und Kraftwagen nicht von einer Akkumulatoren-
batterie, sondern von einer auf dem W agen montierten und
von einem Benzinmotor betriebenen Dynamomaschine
gespeist werden, fir das empfehlenswerteste.

( bei die Fern- bzw. die autom atische Ein- und
usschaltung der elektrischen Strallen-Be-
jeuchtungslampen. Von Schmidt. (Forts.) El. Anz.
. S- >889/90. Beschreibung einer Fernschaltvor-

Nnc tung, bei der an Stelle eines Solenoids ein Hilfsmotor
verwendet wird, der mittels geeigneter Schaltwalzen von

,n. @nter Stelle aus eine Lampengruppe ein- oder auszn-
srhalten gestattet. (Forts, f.)

16. Oktober 1909 Glickauf
1549
Aschenférderung m ittels Luft- und W asser- R . . .
strom es Von Petersen Dingl. J 2. Okt S 625/8 * -r m matning af telefonstrémar. Von Stenquist.
i t o T : ! .6 n' Dblskr. Aug. Abhandlung Uber die Messung von
Im wesentlichen besteht _d'e n Amerlka ausge_fuhrte A"nlage Telephonstrémen. Die Starke der Telephonstréme und die
aus den Saugrohren mit Aschen‘elnwyrf, einem didnnen Bolometermethode. Form und Schwingungzahl. Os-
Kohr zwecks W asserzufuhr, um die Hitze und den Staub . . .
kilographe. Generatoren fur schwache Wechselstrome
snschédlti)ih zu machen, einem Aschensammelbehdlter und Kiunstliche Kabel.
em Geblase.
. rii‘;::::;:i';t:n ”ges e i:‘epirf]'?:s;:qw es;:‘au::‘(fo ) Ideen”_ tittenwesen,Chemische Technologie,Chemie u. Physik.
bezirks. Von RuRwurm. (SchluB). Braunk. 5. OKkt. Das Silicocalciu m und seine Anwendbarkeit
S. 463/70.* Beseitigung von innern Verunreinigungen. im Eisenhittenwesen. Von Donath und Lissner.
Erhéhung der Heizwirkung durch Umlaufapparate, Rohren- Cst. Z 2. Okt S'f611/4' Bildung und Herstellung der
kessel, Uberhitzer. Legierung. (Forts, f)
) Bau der Kupoldofen, Schmelzvorgang und Be-
Uber Dichtungen, Packungen und W drmeschutz- gichtung. Von Messerschmitt. (Forts.) St. u. E. 6. OKkt.
einrichtungen im M aschinenw esen. Vron Lanneberger S. 1558/62.* Die Ofenform. Die Disen. Vorherd Sammel-
(Forts.) Ann. Glaser. 1. Okt. S. 118/22.* Versuchreihe herd. (Forts, f.)
verschiedener schlechter W armeleiter. [Isolierung mit Luft, . . .
Dampf, Stroh, Asche, Schlacke, Kohle, Torf, Wolle, Baum - i Uk_)er die Vderwenhd|UT1ng0n_ Braunkohlenbrkl)k_ettls
wolle, Tuch, Plasch, Seide, Filz. Kork. Kieselgur und Int Ellszene-j Ou:t SStlaS45g/;i *erDe_leT/. VZ” KrumBlege.
Asbest. Vorschriften der Kaiserlich Deutschen Marine lUber u o ’ ! ‘e erwen_ung von_ raun-
Bekleidung von Dampfrohren usw (Schiug f.) kohlenbriketts unter dem Dampfkessel. Die verschiedenen
Anwendungsarten in den Eisen- und StahlgieRBereianlagen
Uber Dampfturbinen - Kondensation. Von der A.G. Lauchhammer.
Gentsch. Turbine. 5. Okt. 1./10.* Grinde fur die Zweck- Qualitatsanforderungen fur GieBereikoks Von
méaRigkeit der Anwendung von Oberflachenkondensationen Simmersbach. St. u. E. 6. Okt. S. 1551/7.* Die an einen
mit Kolben- und Schleuderpumpen. Mittel zur Erhéhung zum Kupolofenbetrieb brauchbaren Koks zu stellenden
der Luftleere. Vereinigung der Kondensation von Kolben- Anforderungen sind: moglichst ginstiger Heizeffekt,
maschinen und Turbinen. Mischkondensation. moglichst hoher Schmelzwert und maoglichste Reinheit
i X von schadlichen Bestandteilen. N&here Erdrterungen uber
M oderneTransportvorrichtungen in der Kohlen- diese 3 Erfordernisse.
aufbereitung. Von Keckstein. Ost. Z. 2. Okt.
S. 607/11.* Rechnerische Untersuchung von Bandern, Elektrisches SchweiBen in der GieBerei. GielR. Z.
Becherwerken, Schnecken oder Spiralen und Schwemm- 1. Okt. S. 586/8 * Das Bernados- und das Slavianoff-
Verfahren rier Lichtbogenschweilung in Eisen- und Stahl-
gieBereien .
Die Entwicklung der Gasmaschinen. Von Kdrting. X B .
(SchluR). J. Gasbel. 2. Okt. S. 865/71.* Deutzer, Oechel- Die gebrduchlichsten Untersuchungsmethoden
u R . P . . fur Kalisalze. Von Romer. Kali. 1. Okt. S. 409/16.
héuser- und Korting-Gasmaschinen. Beispiele fir die An- i i . X
. . . Die gebrauchlichen Bestimmungsmethoden des Kali-
wendung der Gasmaschine in Anlagen, die dem Gas- und A N
W asserfach nahestehen gehaltes werden “~angegeben und die Ausfuhrung der Me-
thoden wird beschrieben
M otor-cars and smoke. Engg. 24. Sept. S. 422,
linverbranntes Petroleum in den Auspuffgasen 148t sich Volkswirtschaft und Statistik
bei geeigneten Vergasern vermeiden; der Schmierdlver-
brauch ist so einzuschranken, daB kein Rauch entsteht. Mining accidents in 1908. Coll. Guard. 1. Okt
RauchausstoRende Kraftwagen sind vom StraRenverkehr S. 669/71. Die Unfallstatistik der Gruben- und Stein-

bruchbetriebe Englands fur das Jahr 1908. Die Zahl der-
im Bergbau tédlich Verunglickten hat gegen das Vorjahr
um 66 zugenommen; auf 1000 Personen verunglickten
1,322 gegen 1,316 im Jahre 1907 und 1,294 im Durchschnitt
der letzten 10 Jahre. 45 pCt verunglickten durch Stein-
und Kohlenfall, 27,7 pCt durch verschiedene Ursachen,
9,5 pCt durch Schlagwetter- oder Kohlenstaubexplosionen,
6,7 pCt durch Unglicksfalle in Schachten.

Die Geschaftsergebnisse der deutschen A ktien -
gesellschaften im Jahre 1907/08. Von Moll. Kali.

I. Okt. S. 416/20. Kritische Betrachtungen uUber die vom
statistischen Amt in den Vierteljahrsheften zur Statistik
des Deutschen Reichs 1909 Il herausgegebene Rentabilitat-
statistik der deutschen Aktiengesellschaften unter be-
sonderer Bericksichtigung der Ergebnisse der Statistik
der Steinkohlen-, Braunkohlen- und Kalibergbaugesell-
schaften. Fur diese drei Bergbauarten werden die wich-

tigsten Zahlen aus der Reichstatistik mitgeteilt.

Uber die staatliche M onopolisierung des Rohdls
Derivate in O sterreich - Ungarn. Von
6. Okt. S. 9/11. Die Hauptzwecke

seiner
Petroleum.

und
Neumann.
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der Monopolisierung, die Verfasser als die einzige be-
friedigende Losung des Petroleumproblems erachtet. Vor-
schlage fur die Formen, in denen sich das Monopol des
Rohélhandels zu vollziehen haben wirde. Lbenso werden
Vorschldge fur die staatliche Monopolisierung der Derivate
des Rohéls gemacht und die voraussichtlichen holgen des
Handelsmonopols erwogen.

Der Bergbau in Kanada. Mont. Ztg. Graz. 1. Okt.
S. 395. Statistische Angaben uber die Mineralgewinnung
Kanadas in den Jahren 1907 und 1908.

Statistische M itteilungen iber E isen- und

Stahlimport in Frankreich fur 1908, uber Eisen
und Stahlindustrie in SiddruBland, Uber Her-
stellung und Export von Eisen und Stahl in
Schweden. Jernk. Ann. bih. 7 und 8.

Verkehrs- und Verladewesen.

Verkehrsfragen der Giiterbeférderung in Um -
setzwagen. Von Rehs. Z. D. Eis. V. 29. Sept. S. 1173/5.
2. Okt. S. 1187/91. Technische Erlauterung. Allgemeine,
besonders wirtschaftspolitische Vorfragen. Vorteile des
Umsetzens fur den Handel sowie fir die Eisenbahn. Ver-
teilung der Kosten fur die Umsetzvorrichtung. Regelung
der Haftung fur Gewichtsverluste und Beschéadigungen.
Beschrankung des Umsetzverkehrs durch Zollvorschriften
und besondere Handelsinteressen. W agcngestellung. Be-
schrankung des Verkehrsgebiets. Bauart, Benutzung und
Zahl der Umsetzwagen. Vereinbarungen uber den Durch-
lauf der Wagen. SchluRbemerkung.

Das Schienenwandern, Ursache und Abhilfe.
Von Kunze. Ann. Glaser. I. Okt. S. 122/6.*

Unloading railroad cars by machinery. Von
Redfield. Eng. Min. J. 25. Sept. S. 605/8.* Mechanische
Entladung von Eisenbahnwagen. Beschreibung von
W aggonkippern, ihrer Arbeitsweise und Leistungsfahigkeit.

Ausstellungs- und Untemehtwesen.

L’industrie miniere etson outillage al’exposition
de Nancy (1909). Von Didier und Bronard. (Forts.)
Rev. Noire. 3. Okt. S. 321/3. Kurze Beschreibung der
nach Herstellungsfirmen geordneten Gegenstande. (Forts, f.)

Verschiedenes.

Inventarienbicher fir Grundsticke und Ge-
badude , Modelle und sonstiges Inventar. Von Lewin.
El. u. Masch. 3. Okt. S. 918/24. Als wichtiges Organi-
sationsdetail im Fabrikbetriebe werden die Inventarien-
bilcher angesehen. Die Hauptgesichtspunkte fuar die Fihrung
der letztem werden angegeben und einige Formulare ab-
gedruckt. Inventarienbuch fur Grundsticke, Gebaude,
Modelle, Mobiliar.

W asserversorgungder Stadt Landeshut i.Schics.
Von Thiem. (SchluR). J. Gasbel. 2. Okt. S. 872/9.*
Das W asserwerk: W asserfassung, Zuleitung nach der
Stadt, Hochbehéalter mit Ventilturm, W asserabgabe an
Griissau, eine Ortschaft in der Nadhe der Stadt.

Personalien.

Der (Iberbergrat Fischer am Oberbergamt zu Clausthal
ist unter Beilegung des Charakters als Geheimer Bergrat
zum Direktor der Bergakademie zu Clausthal ernannt
worden.

Dem Bergrevierbeamten, Bergrat Best in Oberhausen
ist die Stelle des Revierbeamten fur das Bergrevier Ost-
Saarbricken ubertragen worden.

Der Revierberginspektor Koepc zu Bochum ist zum
Bergmeister und Bergrevierbeamten fur das Bergrevier
Oberhausen,

die Bergassessoren Hoenig im Bergrevier W attenscheid
und Spinn bei dem Steinkohlenbergwerke Konig O.-S.
sind zu Berginspektoren ernannt worden.

Der Bergassessor Riegel (Bez. Halle) ist der Berg-
inspektion zu StaBfurt als technischer Hilfsarbeiter uber-
wiesen worden.

Der Bergassessor Karl Hoff mann (Bez. Doitmund) ist
zur Ausbildung im Bankwesen auf 4 Monate beurlaubt
worden.

An der Bergakademie zu Freiberg ist Dr. Haas als
Assistent beim chemischen Laboratorium, Dr. Leo als
Assistent fuar Probierkunst,

bei den staatlichen Huttenwerken bei Freiberg ist
Diplomingenieur R ieber als Betriebschemiker angestellt
worden.

Uestorben:

Der Direktor des mineralogisch-geologischen Instituts
in Hamburg, Professor Dr Gottsche, im Alter von
54 Jahren.

Mitteilung.

Im Interesse eines gemeinnitzigen Werkes geben wir
folgendem Aufruf Raum.

Der Verband der Deutschen Berufsgenossenschaften
beabsichtigt zur Feier seines 25jahrigen Bestehens im Jahre
1910 eine Festschrift herauszugeben, in welcher der hohe
Stand der heutigen Unfallverhitung, ihre Einwirkung auf
die konstruktive T&tigkeit des Ingenieurs und ihr erziehlicher
EinfluB auf die Betriebsfuhrung zum Wohle aller im Betriebe
tatigen Personen vor Augen gefidhrt werden sollen. Die Re-
daktion des Werkes ist den Professoren Konrad Hartmann,
S. Pagel und G. Schlesinger Ubertragen worden.

Um ein moglichst vollstandiges Bild des bisher Er-
reichten und praktisch Erprobten zugleich mit den Bezug-
quellen in dem geplanten Werke geben zu kdnnen, ist die
Zusammenarbeit aller Firmen wund Einzelpersonen er-
winscht und notwendig, die sich mit dem Entwurf und
der Herstellung von Schutzeinrichtungen aller Art und
auf allen Gebieten des gewerblichen Lebens befassen.

Es wird daher gebeten, das Gelingen des Werkes durch
Einsendung von Zeichnungen, Photographien, Be-
schreibungen, Zeit- und Patentschriften,Quellenangaben usw.
zu férdern und das vorhandene Material méglichst bald
in doppelter Ausfihrung an Professor Dr. ing.
G. Schlesinger, Technische Hochschule, ( harlotten-
burg, zu senden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groBem Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet

auf den Seiten 56 und 57 des Anzeigenteils.



