Rudolf Bingel f

| n die Reihe der Veteranen unseres Berg-
baues hat der Tod wiederum eine schmerzlich
empfundene Lucke gerissen. Am 6. November
1909 ist zu Godesberg im Alter von 68 Jahren
der frihere Generaldirektor der Bergwerksabteilung
bei der Gelsenkirchener Bergwerks-Aktiengesell-
schaft, der frihere zweite Vorsitzende unseres Ver-
eins, Kommerzienrat Rudolf Bingel verschieden.
Nach einem an Arbeit und
Erfolgen reichen Leben zwang
ihn vor zwei Jahren ein
schweres Leiden, seine Beruf-
stellung und seine zahlreichen
Ehrendmter aufzugeben und
in stiller Zurickgezogenheit

Ruhe und Erholung zu suchen,

die ihm jedoch nicht lange
beschieden waren.
Der Verewigte wurde als

Sohndes RechnungsratsBingel
am 29. Juli 1841 zu Greifen-
im Kreise Wetzlar ge-

durchmafl das Gym-

stein
boren,
nasium und begann seine

praktische Tatigkeit als Berg-

mann auf den Saarbricker

Gruben. Mangel an Mitteln

zwang ihn jedoch, auf den Beruf seiner Wahl zu
verzichten und zum Eisenbahnfach {berzugehen,
aus dem ihn im Jahr 1878 das Vertrauen des
KommerzienratsErnstW aldthausen alsDirektor der
Zeche Victor bei Rauxel berief. In dieser Stellung
leitete er auch erfolgreich die Sumpfungsarbeiten
der nach wiederholten Wasserdurchbriichen zum
Erliegen gekommenen Erinschéachte. Mit dem
Ubergang dieser Zeche an die Gelsenkirchener
Bergwerks-Aktiengesellschaft trat auch Bingel im
Jahre 1887 als Direktor in deren Dienste, Ubernahm
neben Erin spdter auch die Stammzeche Rheinelbe
und Alma und im weitern Verlauf seiner Wirk-
samkeit auch die Leitung der Zeche Westende.

Hutten-Aktien-
und Hitten-
Gesellschaft

Fusion des Aachener
Gruben-

Nach der
vereins und des Schalker
Vereins mit der Gelsenkirchener
wurde Bingel im Jahre 1907 Generaldirektor ihrer
Bergwerksabteilung.

Neben dieser erfolgreichen Berufstatigkeit hat
derVerewigteseine Arbeitskraft
zahlreichen andern industriellen Unternehmungen,
den verschie-

unermidliche

vor allem aber
denen  Verbédnden
heimischen Bergbaues gewid-
met. Dem Vorstande unseres
Vereins hat er wahrend eines
Jahrzehnts, davon die beiden
letzten Jahre als zweiter Vor-
sitzender, angehdrt und sich
durch rege Mitarbeit
aufallen Gebieten der Vereins-
tédtigkeit und seinen auf reiche

unseres

seine

Erfahrungen gestiitzten be-
wéhrten Rat bleibende Ver-
dienste Der Ver-
ewigte war ferner Vorsitzender
des Sektionsvorstandes der

erworben.

Knappschafts-Berufsgenossen-
schaft, Sektion Il, stellvertre-
tender Vorsitzender des Allge-
meinen Knappschaftsvereins zu Bochum, der
W estfalischen Berggewerkschaftskasse und des
Dampfkessel - Uberwachungs -Vereins der Zechen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund, Mitglied ver-
schiedener Kommissionen des Kohlensyndikats
und Stadtverordneter der Stadt Gelsenkirchen.
Durch die Verleihung des Roten Adlerordens
und die Ernennung zum Kgl.
Kommerzienrat haben die Verdienste des Ver-
e\ligten auch die staatliche Anerkennung erfahren.
Der rheinisch-westfalische Bergbau wird das liebens-
wirdige und sympathische Bild dieses unermidlichen
Forderers seiner technischen und wirtschaftlichen
in dankbarer Erinnerung bewahren.

vierter Klasse

Entwicklung

Verein fur die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund.
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VII. SchieBarbeit.

Die wichtige Rolle, welche die SchieBarbeit bei der
Kohlengewinnung spielt, geht daraus hervor, daf im
Jahre 1907 nicht weniger als 41 282 207 Schisse ab-
getan und von erlaubten Sprengstoffen 7 764 122 Pfd.,
von é&ndern Sprengstoffen 16 825 359 Pfd. verbraucht
wurden. Trotz der ernsten Gefahren, welche die SchieB3-
arbeit in staubigen und gasreichen Gruben hervorruft,
wirde sich ihr Verbot doch nicht ausschlieRlich aus
Sicherheitsgriinden rechtfertigen lassen, da ein solches
Verbot die Kosten der Kohlengewinnung in enormer
Weise erhdhen wirde. Es ist bemerkenswert, daB die
Zahl der durch SchieRarbeit verursachten Explosionen
im Verhéltnis zu der Vermehrung der Schiefarbeit selbst
nicht gewachsen ist. Diese Explosionen sind jedoch,
sei es mit oder ohne Schlagwetter, von sehr ernstem
Charakter. Bei den meisten sind Ubertretungen von

Vorschriften festgestellt worden, in einigen Féallen sogar
Ubertretungen ganz unverzeihlicher Art. Im Hinblick
auf diese. Tatsache wurde von mehreren Zeugen die
Meinung vertreten, daR die bestehenden Vorschriften
bei sorgféaltiger Beachtung ausreichten, um die Wieder-
kehr &hnlicher Unféalle zu verhindern.

Die Sprengstoffanweisung fir Kohlengruben vom
17. Dezember 1906 sieht vor, daB in allen Kohlengruben,
in denen innerhalb der letzten 3 Monate entzindbares
Gas in gefahrlicher Menge gefunden worden ist, und in
allen Gruben, die nicht von Natur vollstandig feucht
sind, in jeder Strecke bis zu 10 Yards (r. 9,14 m) vom
Kohlensto und in jedem trocknen und staubigen Teile
nur erlaubte Sprengstoffe gebraucht werden sollen. Die
erlaubten Sprengstoffe dirfen nur durch befédhigte Schiel3-
meister, die dazu schriftlich bestellt sind, abgetan werden
AuBer der allgemeinen Vorschrift 12 und dieser Spreng-
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Stoffanweisung gibt es in den einzelnen Bezirken noch
Spezia!Vorschriften, die nach Zahl und Art sehr ver-
schieden sind. Eine groe Anzahl von Gruben hat auch
noch Dienstanweisungen Uber die Schielarbeit erlassen,
deren Befolgung jedoch nicht durch Strafverfolgung er-
zwungen und deren Ubertretung daher nur durch
Ordnungstrafen geahndet werden kann. Es waére er-
winscht, daB alle Vorschriften Gber die SchieRaroeit
soweit als mdoglich in einer .Sammlung vereinigt und
samtliche Schiefmeister mit einem Abdruck versehen
wirden.
Die gegenwértigen Bestimmungen iber die Schiel3-
arbeit in den Hauptférder- und den Einzieh strecken
sind in Abschnitt 3 der Sprengstoffordnung enthalten.
Diese schreibt vor, daB in allen Kohlengruben in den
bezeichneten Strecken der Gebrauch von Sprengstoffen,
verboten ist, wenn nicht:
entweder alle Arbeiter zurlickgezogen werden, mit
Ausnahme der beim Abtun der Schisse be-
schaftigten und hodchstens 10 &ndern Personen,
die bei den Wetterofen, den Maschinen, den
Pferden usw. beschéaftigt sind;

oder ein zugelassener Sprengstoff gebraucht wird und
das Hangende, Liegende und die StoBe von Natur
feucht sind oder innerhalb einer Enfernung von
20 Yards (r. 18,3 m) befeuchtet werden.

Nach Anhorung der verschiedenen Zeugen sind wir
zu der Ansicht gelangt, dall es nicht notwendig ist, die
SchieBarbeitindenH auptférder-undE inziehstrecken
Uberall zu verbieten, sie sollte aber nach Maédglichkeit
eingeschrdnkt und besondern Vorsichtmalregeln unter-
worfen werden. Wir empfehlen in dieser Beziehung
folgendes:

t Kein Schufl sollte ohne schriftliche Erlaubnis des

Betriebsfihrers oder Steigers abgetan werden.

2. In allen Fé&llen sollte nur ein erlaubter Sprengstoff
unter den in der Sprengstoffanweisung angegebenen
Bedingungen gebraucht werden.

3. Das Hangende, Liegende und die SeitenstoRe missen,
wenn die Sohle nicht von Natur feucht ist, innerhalb
eines Umkreises von 20 Yards grindlich berieselt
werden. Wo bestimmt zu erwarten ist, daR die
Berieselung ernste Schéaden des Llangenden und der
SeitenstdBe verursachen wirde, soll sie soweit als
maoglich erfolgen. Es muRten aber auch Schritte
getan werden, den Kohlenstaub von dem nicht be-
rieselten Teile zu entfernen.

4. Die Schusse sollten nur zwischen den Arbeit-
schichten abgetan werden, d. h. nachdem alle
Arbeiter bis auf die Abfeuernden und hdchstens
10 andere, mit durchaus dringlichen Arbeiten be-
schaftigte Personen das Fléz, in dem geschossen
wird, und alle mit dem Schacht auf derselben Sohle
in Verbindung stehenden Fl6ze verlassen haben.

5. Die Stelle, wo der SchuB abgetan werden soll,
muB vorher in einem Umkreise von 20 Yards sorg-
faltig untersucht werden. Wenn sich Gas oder Staub
vorfindet, darf der SchuB nicht eher abgetan
werden, als bis das Gas beseitigt und der Staub
hinreichend unschadlich gemacht ist.
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6. Sollen mehrere Schisse abgetan werden, so
muRte, abgesehen von der gleichzeitigen Entziindung
auf elektrischem Wege, zwischen den einzelnen
Schiissen gentigend Zeit bleiben, damit der Staub
sich niederschlagen kann. Auch sollte jedem fol-
genden Schufl eine erneute Untersuchung auf Gas
und Staub vorausgehen.

Die hauptsdchlichsten Beschrankungen, welche das
gegenwartige Gesetz fir das SchieBen am ArbeitstoR
in Schlagwetter entwickelnden oder trocknen und
staubigen Gruben vorschreibt, sind nachstehende:

1. Es muBR ein erlaubter Sprengstoff unter den in der
Sprengstoffanweisung angegebenen Bedingungen
verwandt werden.

2. Vor jedem Schufl muB eine Untersuchung der Stelle
auf ihre Sicherheit vorgenommen werden.

3. Ist die Stelle, wo der SchuB abgefeuert werden soll,
trocken und staubig, so muB in einem Umkreise
von 20 Yards der Staub entweder durch grind-
liche Berieselung oder auf andere Weise unschédlich
gemacht werden. Wenn durch die Berieselung
Schéden fur das Nebengestein entstehen und deshalb
von ihr abgesehen werden muB, so ist der Spreng-
stoff mit Wasser oder einem andern, die Entflammung
des Gases und Staubes hindernden Mittel zu ge-
brauchen, oder der Sprengstoff selbst muBR von
solcher Beschaffenheit sein, dal er Gas und Staub
nicht entziindet.

Sprengstoffe der letztem Art sind allerdings bisher
noch nicht bekannt. Wir haben die Frage erwogen, ob
die SchieRarbeit am ArbeitstoR oder in seiner Ndhe
wéhrend der Schicht verboten werden kdnnte. Der Zeit-
punkt des Abtuns der Schisse ist von grofer Wichtigkeit.
Die Gefahrund Wirkung einer etwaigen Explosion wirde
auf ein Minimum herabgedrickt werden, wenn die
SchieBarbeit zwischen den Arbeitschichten erfolgte.
Was das SchieBen in der Kohle anlangt, so hat die Er-
fahrung gezeigt, daf3, so lange in bezug auf Schlagwetter
alle geeigneten VorsichtmaBregeln getroffen werden,
die Moglichkeit einer Kohlenstaubexplosion am Arbeit-
stoB bedeutend geringer ist als bei der Schiefarbeit in
den Strecken. Es scheint uns deshalb auch kein ge-
nugender Cirund fur eine Vorschrift vorzuliegen, welche
die SchieBarbeit am ArbeitstoR wahrend der Schicht
verbietet. Wir zweifeln auch, ob sich eine solche Be-
stimmung auf der Mehrheit der Gruben durchfihren
lieBe. Bei den Schissen zum Nachreilen des Neben-
gesteins ist die Gefahr einer Explosion aus dem Grunde
groBer als bei denen im KohlenstoB, weil die Stelle, wo
der SchuB abgetan wird, den Hauptstrecken oft n&her
liegt und in der Umgebung hdufig Staub vorhanden ist.
Wo die Kohlengewinnung yi mehr als einer Schicht tag-
lich stattfindet — diese Félle sind die zahlreichem —,
wirde die Forderung, wenigstens diese SchieBarbeit
zwischen die Schichten zu verlegen, auch auf Schwierig-
keiten stoRen. Deshalb ist eine allgemeine Vorschrift
in dieser Beziehung gegenwadrtig ebenfalls nicht am
Platze. Dagegen sollte man da, wo es ausfuhrbar ist,
Schisse zum Nachreien nur dann abtun, wenn méglichst
wenig Leute in der Grube sind. In verschiedenen Be-
zirken kénnte nach dieser Richtung hin viel geschehen.
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Vielleicht wiirde es auch mdglich sein, den Gruben, wo
solche Schiisse zwischen den Schichten abgetan
werden, in bezug auf die Vorsichtmalregeln gegen die
Ausbreitung einer Explosion weniger strenge Bedingungen
aufzuerlegen, als in den Fallen, wo die Schiisse innerhalb
der Schichten abgetan werden.

Nach unsern Feststellungen findet eine Berieselung
vor dem Abtun von Schissen am ArbeitstoR selten oder
nie statt. Wir vermdgen nicht zu entscheiden, ob die
Berieselung vor einem SchuB in der Kohle oder beim
Nachreifen die allgemeine Regel bilden sollte. Eine
groRere Sicherheit kann vielleicht in strengen Vorschriften
in bezug auf die Untersuchung auf Schlagwetter ge-
funden werden.

Der Sprengstoffinspektor Kapitdn Desborough hat
unsere Aufmerksamkeit auf die erfolgreiche Verwendung
von Holzmehl gelenkt, das in einer Grube der Vereinigten
Staaten mit 5 Teilen Wasser als Besatz gebraucht wird.
Jedes Bohrloch wird wie folgt beladen: Zuerst werden
3 Zoll dieses Besatzes eingefuhrt, dann wird die Ladung
sanft darauf gepreBt und hierauf wieder 6 bis 8 Zoll
Besatz hineingebracht. Die Ziundkapsel wird zwischen
die die Ladung bildenden 3 Sprengpatronen so gelegt
und diese mittels einer Schleife der Zundleitung so ver-
bunden, daB die Zindkapsel bei einem Zuge an der
Leitung nicht berihrt wird. Da das Holzmehl allein als
Besatz gebraucht wird, so kann die Ladung im Falle
eines Versagens leicht aus dem Bohrloch gezogen werden.
Zuerst erscheint das Verfahren als sehr gefdhrlich. Es
ist aber, wie uns mitgetelt wurde, seit der vor 3 Jahren
erfolgten Einflihrung dieser MaRnahme noch kein Unfall
vorgekommen, obwohl im Durchschnitt tdglich 3 Schisse
wieder herausgezogen werden. Kapitdn Desborough
fugte noch hinzu: »lch war Uberrascht Uber die Leichtig-
keit, mit der die Ladung herausgezogen werden konntel.
Wenn ich daran denke, daB eine groRe Zahl von Unféllen
durch Versager entsteht, so mufl ich sagen, daR der Ge-
brauch des beschriebenen Besatzes sehr grofe Vorteile
bietet, und daR Uberdies die verhdltnismaRig groRe
Menge Wasser, welche von dem Holzmehl aufgenommen
wird, die Gefahr einer Entziindung von Staub entschieden
verringert.«

Wir empfehlen die Anstellung von Versuchen mit
diesem Besatzverfahren.

Mit Rucksicht auf den Umstand, daB sich Schlag-
wetter in Spalten des Hangenden oder der StéRe ver-
bergen und dort unméglich mit einer Lampe festgestellt
werden koénnen, empfiehlt es sich, eine &hnliche Vor-
richtung, wie sie Garforth in seinem »Gasfinder« her-
gestellt hat, anzuwenden. Sie besteht in einem Gummi-
ball, der durch Zusammenpressen mit der Hand von
Luft entleert, dann in die Spalte eingefihrt wird und
nach Verminderung des Druckes der Hand dort die
Luft aufsaugt. Der Inhalt des Balles wird der Lampe
durch ein an ihr befindliches, mittels Drahtkorbes ge-
sichertes Rohr, dessen Ende genau zu dem des Balles
pafRt, zugefihrt.

Nach der Sprengstoffanweisung mufl der Schiel3-
meister von dem Eigentimer, Agenten oder Betriebs-

1 1lch habe mit Herrn Desborough die betreffende Grube in Utah
besucht und kann seine Mitteilung nur bestdtigen. MeiRner.
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fuhrer schriftlich als solcher verpflichtet werden, auch
darf sein Lohn nicht von der Fdérderung abhdngen. Ein
oder zwei Arbeiter waren der Ansicht, dal der Schief3-
meister ein Beféhigungszeugnis haben musse. Uns
scheint es bei den SchieBmeistern ebenso wie bei den
W ettermé&nnern mehr auf praktische Erfahrungen als
auf theoretische Kenntnisse anzukommen. Der Be-
triebsverwaltung sollte es uberlassen bleiben, befahigte
Leute auf Grund ihrer persdnlichen Kenntnis aus-
zuwahlen. Von der grofRten Wichtigkeit ist es indessen,
daB jeder SchieBmeister sorgféltige Schlagwetterunter-
suchungen ausfihren kann. In einigen Bezirken, be-
sonders in Northumberland und Durham sind die W etter-
ménner oder deputies zugleich als Schiefmeister ange-
stellt. Zwei Vertreter der deputies aus diesen Graf-
schaften hielten die Anstellung besonderer SchieB3-
meister fir notwendig. Nach unserer Meinung ist dies
auf der Mehrzahl der Gruben, auf denen erlaubte Spreng-
stoffe gebraucht werden, auch bereits der Fall und kann
als die bessere Praxis angesehen werden. Eine besondere
Vorschrift, dal Wetterméanner nicht als SchieBmeister
tdtig sein durfen, erscheint entbehrlich, weil eine solche
erweiterte Tatigkeit Uberhaupt nur dann in Frage
kommen kann, wenn es sich um kleine Abteilungen
handelt.

Die Sprengstoffanweisung verlangt ferner, daR bei
Verwendung von erlaubten Sprengstoffen das Ab-
schieBen elektrisch oder mittels erlaubter Sicherheit-
zinder geschehen soll. Wir stimmen mit dem Kapitdn
Desborough darin UGberein, daB das elektrische Abtun
der Schisse bedeutend sicherer ist als jedes andere,
und zwar empfiehlt sich hierbei die Benutzung von
magnetelektrischen Maschinen.

Auf den bestgeleiteten Gruben scheint allgemein
der Brauch zu herrschen, daR die Bohrlécher von den
Arbeitern gebohrt werden, das Laden, Besetzen und
Abfeuern aber von dem Schiefmeister erfolgt. In
d&ndern Gruben bohrt aber der Arbeiter nicht nur die
Locher, sondern ladet und besetzt sie auch, wdahrend
sich der Schiefmeister auf das Abtun beschrédnkt. Dieses
Verfahren ist zwar gesetzlich gestattet, doch waren fast
alle Zeugen mit uns der Auffassung, daB es besser sei,
wenn die Bohrlécher von dem Schiefmeister selbst oder
wenigstens unter seiner personlichen Leitung geladen
und besetzt wirden. Wir empfehlen ferner, das »Ein-
bruchschiefen« in der Kohle da zu verbieten, wo erlaubte
Sprengstoffe angewandt werden mussen.

Als Besatz sollen nach Vorschrift der Gesetze von
1887 und 1896 nur Ton oder andere nicht entflammbare
Gegenstinde gebraucht und vom Bergwerksbesitzer
geliefert werden. Nichtsdestoweniger sind uns zahl-
reiche Falle angegeben worden, in denen noch Kohle
und Kohlenstaub hierzu verwandt werden. Es mufRten
MaRregeln getroffen werden, um die genaue Durch-
fihrung der betreffenden Vorschrift zu erzwingen. Die
Sprengstoffanweisung sieht auch vor, da jede Ladung
mit einem »geniugenden« Besatz versehen sein muB.
Mehrere Zeugen erkldrten es fur erforderlich, eine ndhere
Bestimmung uber die Menge der Ladung und die Lange
des Besatzes zu treffen. Bei der bekannten Neigung der
Bergleute, ihre Schiisse zu Uberladen, wére es in der



Tat erwinscht, wenn die Vorschrift fur Gruben, wo
erlaubte Sprengstoffe gebraucht werden missen, be-
stimmter lautete. Es sollte in Erwégung gezogen werden,
ob nicht ein bestimmtes Verhdltnis zwischen der Spreng-
stoffmenge und der L&dnge des Besatzes festgelegt werden
konnte, um aushlasende Schiisse nach Madglichkeit zu
vermeiden.
VI1II. Sicherheitslampen.

Die Vorschrift 8 des Kohlenbergwerksgesetzes von
1887 schreibt vor: »Kein anderes Licht als eine ver-
schlossene Sicherheitslampe darf gebraucht werden
a. an irgendeiner Stelle einer Grube, an der eine solche
Menge entziindlichen Gases zu vermuten ist, daf der
Gebrauch des offenen Lichtes gefdhrlich werden kdnnte,
oder b. an irgendeinem Arbeitspunkte, der sich einer
Stelle nahert, wo eine Ansammlung von Gas zu ver-
muten ist.

Wenn es notwendig ist, an einer Stelle einer W etter-
abteilung Arbeiten in der Kohle mit der Sicherheits-
lampe auszufihren, so dirfen solche Arbeiten mit offenem
Licht an keinem Teile derselben W etterabteilung statt-
finden, der zwischen der erstem Stelle und der W etter-
strecke gelegen ist.«

In den Jahren 1896 bis 1907 haben sich 218 tddliche
und 1603 nicht tdodliche Explosionen mit 819 Toten
und 2429 Verletzten ereignet. Von diesen Explosionen
waren 150 bzw. 1449, d. s. 68,8 bzw. 90,3 pCt, durch den
Gebrauch offenen Lichtes verursacht; 296 Personen
wurden hierbei getdtet und 2015 verletzt. Die Zahl der
Kohlengruben, auf denen im Jahre 1907 mit Sicherheits-
lampen gearbeitet wurde, belief sich auf 1220 mit
580 217 Mann Belegschaft; die Zahl der Gruben, wo mit
offenem Licht gearbeitet wurde, betrug 1791 mit
214 559 M ann;auf 172 Gruben mit 83 709 Mann herrschte
ein gemischtes Lampensystem. Ein Vergleich der Zahl
der durch offenes Licht hervorgerufenen Unféalle in den
einzelnen Bezirken ergibt, daf in Schottland, das in
bezug auf diese Unfdlle am wunginstigsten dasteht,
nur 36 und 33 Gruben mit Sicherheitslampen und ge-
mischten Lampen arbeiten gegeniber 433 mit offenem
Licht. In den Manchester- und Liverpooldistrikten,
welche die glnstigsten Unfallziffern aufweisen, sind
322 Gruben vorhanden, die mit Sicherheitslampen
arbeiten,.und 106 (fast lauter kleine) Gruben, wo offenes
Licht gefihrt wird; mit gemischtem Licht arbeitet
keine Grube.

Die Inspektoren waren einstimmig der Ansicht,
daR die Vorschrift 8 einer Anderung bedirfe. Einige
meinten, daR Uberall, wo einmal Schlagwetter gefunden
worden seien, Sicherheitslampen zu verwenden seien,
andere wollten eine gewisse Zahl von Entzindungen
wadahrend eines bestimmten Zeitraums oder das Vor-
kommen einer Verletzung durch Verbrennung innerhalb
der letzten 6 oder 12 Monate als MaRstab dafir gelten
lassen. Die Aussagen der Arbeitervertreter (iber diesen
Gegenstand sind von besonderm Interesse, weil es
h&ufig vorgekommen ist, dall die Arbeiter der Einfihrung
der Sicherheitslampen widersprachen. Gewdhnlich ver-
langten sie bei solcher Gelegenheit eine Lohnerhdhung.
Manchmal wurde diese Forderung auch gestellt, wenn
das Umgekehrte stattfand. Das von der Miners Fede-

ration vorgeschlagene Gesetz schreibt vor, da an jeder
Stelle einer Grube, wo entzindbares Gas vorhanden
ist, Sicherheitslampen benutzt werden sollen. Diese
Vorschrift fand aber nicht die allgemeine Unterstitzung
der von uns gehdrten Arbeitervertreter. Die schottischen
Vertreter winschten die Sicherheitslampen in allen
Gruben eingefiihrt zu sehen, wo nach Ansicht des staat-
lichen Inspektors die geringste Gefahr vorlage. Es
wurde erkléart, dal die Arbeiter einer solchen Anordnung
keinen W iderstand entgegensetzen wirden, sofern sie
fur die durch den Gebrauch der Lampe entstehende
Mihe und Belédstigung entschédigt wirden. Richards
aus Sldwales sprach sich dahin aus, daf Sicherheits-
lampen in allen W etterabteilungen, wo entzindbare
Gase gefunden wirden, angewendet werden sollten.
Hancock dagegen trat dafur ein, daB der Gebrauch
von Sicherheitslampen nicht unndtig ausgedehnt werden
mochte, weil diese Lampen unbequem seien und das
Entstehen des Nystagmus beginstigten. Morgan
hielt die Sicherheitslampen deswegen nicht fiur alle
Gruben fir geeignet, weil sie eine Gefahr bildeten, wenn
im Hangenden Sargdeckel vorkdmen. Diese konnten
weit besser mit offenem Lichte festgestellt werden.

Aus den Kreisen der Besitzer und Betriebsflihrer
sprachen sich viele zugunsten einer allgemeinen Ver-
wendung der Sicherheitslampe aus, wéhrend die Minder-
heit sich streng gegen eine Anderung der gegenwdértigen
Vorschriften verwahrte. Wie zu erwarten, waren die
erstem vorwiegend aus Bezirken, wo Schlagwettergruben
vorhanden sind wund der Gebrauch des offenen Lichtes
nur ausnahmsweise besteht. Die Hauptvertreter der
d&ndern Gruppe waren aus Schottland. Diese wider-
setzten sich der weitern Einfuhrung der Sicherheitslampen
aus dem Grunde, weil das Hangende und die SeitenstdRe
mit offenem Licht besser untersucht werden kdnnten,
und weil sie mehr Unfélle durch Steinfall und bei der
Forderung befiirchteten. Der Inspektor von West-Schott-
land, Ronaldson, uberreichte uns eine Nachweisung
Uber Unfélle auf den Gruben in West-Lanarkshire. Die
Zusammenstellung zeigt zwar, da die tédlichen Unfélle
durch Steinfall und bei der Forderung auf den Gruben
mit Sicherheitslampen etwas hoher sind als auf denen
mit offenem Licht. Man muB aber beriicksichtigen,
daB die erstem auch groBe tiefe Gruben einschlieBen,
wéahrend die letztem meist kleinere Gruben mit glnsti-
gem natirlichen Verhdltnissen sind. Ferner ist hervor-
zuheben, daB die Gruben mit gemischtem Licht noch
besser abschlieRen als die mit offenem Licht. Im ganzen
glauben wir, daR die gegebenen Zahlen kein bestimmtes
Urteil zugunsten des offenen Lichtes zulassen. Auch
scheinen die Untersuchungen anderer Inspektoren eher
das Gegenteil zu ergeben. Stokes z. B. gibt in seinem
Jahresbericht von 1891 an, daB die bei der Einfuhrung
der Sicherheitslampen vermutete Vermehrung des Ver-
lustes an Menschenleben durch Steinfall durch die
Statistik nicht bestétigt wurde, auch ldge kein Grund
zu der Annahme vor, daB die Arbeitsleistung bei der
Kohlengewinnung durch den Gebrauch von Sicherheits-
lampen vermindert werde.

Ohne Zweifel besitzt das offene Licht vor der Sicher-
heitslampe den Vorzug, dall es besser leuchtet. Daraus
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folgt aber nicht, daR sein Ersatz durch die Sicherheits-
lampe eine Vermehrung der Unfalle durch Steinfall zur
Folge haben muB. Wo offenes Licht gebraucht wird,
hat der Bergmann die Gewohnheit, bei der Lmtersuchung
des Hangenden und der StéRe sich mehr auf den Augen-
schein als sein Gehor zu verlassen. Ist er mit der Sicher-
heitslampe ausgertstet, so wird er sich mehr auf das
Gehor verlassen und besonders vorsichtig sein. Uberdies
hat das offene Licht auch seine Gefahren. Durch das
Abspringen von Funken und die dadurch herbeigefiihrte
Entziindung von Sprengstoffen sind in den Jahren 1907
und 1908 im ganzen 133 Unfédlle entstanden, die den
Tod von 7 und die Verletzung von 135 Personen ver-
ursachten. Auch vermehrt der Gebrauch des offenen
Lichtes in ernster Weise die Gefahr des Brandes unter
Tage. Eine Notwendigkeit, fir Kohlengruben die
Einfihrung der Sicherheitslampen vorzuschreiben, liegt
u. E. jedoch nicht vor. Es gibt viele Kohlengruben,
besonders kleine, wo Schlagwetter Gberhaupt nicht oder
doch nur selten Vorkommen und das offene Licht
ohne Gefahr gebraucht werden kann. In méchtigen
Flozen, wie in Staffordshire, wird es wegen der bessern
Leuchtkraft bei der Prifung des Hangenden ebenfalls
mit Vorteil Verwendung finden.

Aufunser Ersuchen befuhr Cad m an mehrere Gruben,
die offenes Licht fiuhren, um den Gehalt an Schlagwettern
an den Arbeitspunkten und in den W etterstrecken
festzustellen. Nach seinen und den von schottischen
Kohlenbergwerksbesitzern angestellten Ermittlungen
scheint der Gehalt an Schlagwettern in den W etter-
strecken dieser Gruben sehr niedrig, selten Gber 0,3 pCt
zu sein. Es wurden aber auch Féalle gefunden, wo die
Luft so schlecht verteilt war, dal an den Arbeitspldtzen
2 und sogar 4 pCt Schlagwetter vorhanden waren; selbst
explosible Ansammlungen wurden entdeckt, die leicht
durch einen Zufall hdtten entzindet werden kdnnen.
Das Gesetz sollte deshalb bestimmtere Vorschriften
tber den zuldssigen Gehalt an Schlagwettern in Gruben
mit offenem Licht enthalten. Wir empfehlen die Auf-
nahme einer Bestimmung, welche in Flézen, in denen
offenes Licht benutzt wird, das Arbeiten und Befahren
an Stellen verbietet, wo die verkleinerte Flamme einer
Sicherheitslampe Schlagwetter anzeigt. Wo durch
Analyse oder durch Untersuchung mit einer besondern
Lampe gefunden wird, daR der ausziehende W etterstrom
an einem Punkt des Flozes gewdhnlich mehr als 0,5 pCt
Schlagwetter enthélt, mufte der Gebrauch der Sicherheits-
lampe fir dieses FI6z vorgeschrieben werden, wenn nicht
durch eine Vermehrung der Wetter der Gehalt unter
0,5 pCt heruntergedriickt werden kann.

Es wurde behauptet, daB die Vorschrifti|8, letzter
Absatz, die Wirkung habe, die Anwendung von
Sicherheitslampen dort zu verhindern, wo der
Betriebsfiihrer es aus besonderer Vorsicht fur notwendig
halte. Gegen den regelmé&Bigen Gebrauch des offenen
Lichtes und der Sicherheitslampe in derselben Abteilung
scheinen uns grofe Bedenken zu bestehen, dagegen
koénnte die Vorschrift 8 doch dahin abgedndert werden,
daB sie dies in Ausnahmefédllen als zeitweise Vorsicht-
malregel zulieBe.
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W ir schlagen ferner eine Bestimmung vor, wonach
der Gebrauch von Sicherheitslampen nicht ohne die
Genehmigung des staatlichen Inspektors wieder auf-
gehoben werden darf. Dem Eigentimer muRte allerdings
im Falle der Versagung dieser Genehmigung das Recht
des Rekurses eingerdumt werden.

Mehrere Zeugen verurteilten die Sicherheitslampen
mit nur einfachem Drahtkorbe, wahrend Williams,
Vertreter des Sudwales-GrubenbeamtenVereins, der Ein-
fihrung des doppelten Drahtkorbes widersprach, weil
die Lampen bald heif wirden und ungeniigendes Licht
gdben. Nach Angabe Cadmans liegt der Grund fur
die Verwendung von Lampen mit einfachem Drahtkorbe
auf manchen Gruben, besonders in Sidwales, in dem
hohen Gehalte der Luft an Schlagwettern, welcher die
Lampen mit doppeltem Korbe sehr heiB macht. Es
wurden auch verschiedene Mdéngel hervorgehoben, die
den gegenwadrtig gebrduchlichen Lampen anhaften.
Als besonders mangelhaft wurde der noch viel benutzte
Schraubenverschluf bezeichnet.

Vom Ministerium des Innern wurden wir aufgefordert,
unsere Meinung Uber die Errichtung einer Station zur
Prifung der verschiedenen Lampentypen und uber ein
Verbot von Lampen auszusprechen, die nicht von dieser
Station untersucht sind. Wirkénnen in Ubereinstimmung
mit den Inspektoren, Werksbesitzern und Arbeitern die
Ausfihrung dieses Planes nur als zweckm&Big bezeichnen.
Vorschldge im einzelnen in bezug auf die Art der vorzu-
nehmenden Prifung zu machen, dirfte jedoch auRerhalb
unserer Aufgabe liegen. Die Prifung sollte sich aber nicht
nur auf die Frage beschrénken, ob eine Lampe der Ge-
schwindigkeit eines Luftstromes, der explosible Gemenge
enthalt, widerstehen kann, sondern miBte sich auch
auf die Konstruktion, die Leuchtkraft und den Grad
der Fahigkeit, Schlagwetter anzuzeigen, erstrecken.
Durch Gesetz wére dann die Bestimmung vorzusehen,
dal nur »zugelassene« Sicherheitslampen verwendet
werden dirfen.

Wir haben endlich auch die Frage der Wieder-
anzindung von Sicherheitslampen unter Tage erdrtert.
Erlischt eine Lampe, so nimmt sie in der Regel der
Bergmann entweder mit nach einer Lampenstation, wo
sie durch den Lampenmann geprift und wieder ange-
zindet wird, oder er 4Rt sich aus einem dazu eingerich-
teten Lager eine Reservelampe aushdndigen. Die Er-
findung von Sicherheitslampen mit innern Zundern
und von Vorrichtungen zur Wiederanzindung auf
elektrischem Wege gibt dem Bergmann die Mdglichkeit,
seine Lampe wieder anzuziinden, ohne sie zu offnen.
Es entsteht hiernach die Frage, ob von dem Verbote,
Sicherheitslampen ohne vorhergehende Untersuchung
durch eine sachverstdndige Person unter Tage wieder
anzuzinden, abgesehen werden kénnte. Dem stehen aber
mit Ricksicht auf die hdufigen Beschéddigungen der
Sicherheitslampen schwere Bedenken entgegen. Wir
kénnen daher eine Anderung des bestehenden Brauches
nicht empfehlen.

IX. Stein- und Kohlenfall.

Zur Lmtersuchung der Frage der Unfalle durch
Stein- und Kohlenfall bei der unterirdischen Foérderung
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und in Schéchten haben wir einen besondern Ausschuf
gebildet, der hieriber einen Bericht erstattet hat. Der
Ausschufl hat darin auch die Erfahrungen mitgeteilt.
welche auf Grube Courrieres und &ndern Gruben Frank-
reichs sowie auf Grube Carl in Westfalen mit den dort
eingefihrten Ausbaumethoden gemacht® worden sind.
Wirmaochten hier zugleich der wertvollen Untersuchungen
gedenken, welche die vom preuRischen Minister fui
Handel und Gewerbe im Jahre 1897 eingesetzte Stein-
und Kohlenfallkommission angestellt hat.

Trotz der Aufmerksamkeit, welche dieser Gefahren-
quelle in GroRbritannien seit vielen Jahren gewidmet
wurde, ist die Zahl der tédlichen Unfdlle immer noch
bemerkenswert hoch geblieben. Mehr als die Halfte der
Todesfdlle unter Tage wird durch diese Ursache ver-
schuldet. Die SpezialVorschriften, die in den Jahren
1901 und 1902 fir den Awusbau erlassen wurden und
besonders den Grundsatz des planmé&Rigen Ausbaues
festsetzten, haben zu einer Verminderung der Zahl der
Unfalle noch nicht gefihrt. Es darf allerdings nicht
vergessen werden,daB die Schwierigkeit der Verzimmerung
in den letzten Jahren mit der groBem Tiefe der Gruben
gewachsen ist. Die Sicherheit der Kohlengruben in
bezug auf Stein- und Kohlenfall hdngt zu einem erheb-
lichen Teile von den Abbaumethoden und dem System
des Ausbaues, namentlich an den Kohlengewinnungs-
punkten, ab. Viele Umstdnde sprechen dafur, dall der
Strebbau eine groRere Sicherheit bietet als die Ubrigen
Abbauverfahren. Da der Strebbau jetzt aus wirtschaft-
lichen Grinden soweit als madglich eingefihrt ist, so
brauchen seine Vorteile hier nicht ndher erldutert zu
werden. Eine feste, allgemein glltige Regel fur die Art
des Ausbaues vorzuschreiben, ist unmdéglich. Die Ver-
haltnisse sind aufden Gruben und Fldzen sehrverschieden,
und die Ausbaumethode hat sich nach dem Charakter
der besondern Grube und des besondern Fl6zes zu richten.
Die Verantwortlichkeit muB in diesem Punkte der
Betriebsverwaltung verbleiben, die ihrerseits die einzelnen
Umstdnde bei jeder Grube zu prifen hat.

Aus dem Berichte des Ausschusses, den wir dem
ernsten Studium der Bergbeamten empfehlen, heben
wir die Vorteile der Verwendung von Eisenbeton zum
Ausbau des Hangenden und der SeitenstéRe hervor.
Ferner lenken wir die Aufmerksamkeit auf das Spil-
versatzverfahren, das mit Erfolg auf deutschen und
franzdsischen Gruben eingefihrt ist.

In den ndrdlichen Kohlenfeldern Englands wird die
Zimmerung hauptsdchlich von den Deputierten gestellt;
der Hauer setzt in der Abwesenheit des letztem nur
eine zu seiner unmittelbaren Sicherheit notwendige
Hilfszimmerung. In den meisten &ndern Bezirken setzt
der Hauer die Zimmerung selbst. Es wurden viele
Grunde fir und gegen jedes dieser beiden Verfahren
vorgebracht. Einige Zeugen vertraten die Ansicht, daR
weniger Unfédlle vorkdmen, wenn die Zimmerung durch
die Deputierten oder besondere Zimmerhauer ausgefihrt
wirde. Die Statistik bleibt jedoch den Beweis hierflr
schuldig? Wenn Durham und Northumberland hinsichtlich
der Unfélle durch Steinfall glinstig dastehen, so ist zu
bemerken, daB gleich gunstige Ergebnisse auch aus

dndern Bezirken vorliegen, wo die andere Methode in
Gebrauch ist, und daB Vergleiche in dieser Beziehung
wegen der Verschiedenheit der Flozverhéaltnisse leicht
zu Irrtimern fihren. Wir schlieBen uns der Auffassung
des Ausschusses an, daR durch eine radikale Anderung
der Systeme, die nur aus sehr gewichtigen Grinden
gerechtfertigt ware, nichts gewonnen wirde. Dagegen
erscheint im Interesse einer Verminderung der Unfélle
eine vermehrte Aufsicht durch Unterbeamte geboten,
namentlich da, wo der Ausbau durch die Hauer selbst
erfolgt.

Auch darin stimmen wir der Ansicht des Ausschusses
zu, daR der Grund, weshalb die Spezialvorschriften von
1901 und 1902 nicht die erwartete Wirkung gehabt haben,
hauptsdchlich darin zu suchen ist, da diese Vorschriften
nicht vollstdndig verstanden oder unvollkommen aus-
gefuhrt worden sind. W &hrend sich die Mehrheit der
Zeugen gunstig Uber die Vorschriften aussprach, sahen
einige wenige von ihnen insofern einen Nachteil, als
sie dem Bergarbeiter seine Initiative und ein
eigenes Urteil raubten. Wenn fir die Verzimmerung
Hochstabstdnde bestimmt wirden, so setzten die Leute
die Holzer niemals in geringem Abstdnden, selbst wenn
es aus Sicherheitsgrinden notwendig ware. Wir
kénnen diese Ansicht nicht als zutreffend ansehen und
halten die Durchfiuhrung des planmé&Rigen Ausbaues
fur unvereinbar mit dem Verfahren, den Arbeitern die
Bestimmung des Holzsetzens selbst zu iberlassen. Der
Grundsatz des planméaRigen Ausbaues sollte auf das
strengste durchgefihrt und dem ErlaB der einzelnen
Ausbauregeln groBere Aufmerksamkeit geschenkt werden.

Es wurde der Vorschlag gemacht, die Entfernung
der einzelnen Holzer durch den staatlichen Inspektor
bestimmen zu lassen, w-eil einige Betriebsfiihrer dazu
neigten, die Abstdnde zu groB zu bemessen. Die Vertreter
der Besitzer hatten im grofen und ganzen keine Bedenken
hiergegen zu erheben, wiinschten aber eine schieds-
richterliche Entscheidung fur den Fall, daB die Betriebs-
verwaltung der Anordnung des Inspektors nicht zu-
stimmte. Wirsind der Ansicht, dal die Verantwortung fir
die Festlegung der Abstande nach wie vor der Betriebs-
verwaltung verbleiben sollte; dem staatlichen Inspektor
muRte nurdas Recht gegeben werden, gegen Abstande, die
er fir unzweckmaéafRig halt, Einspruch zu erheben.— Der
Ausschul empfiehlt, in seinem Bericht die auf Zeche
Carl in Westfalen bestehende Praxis, die Art der Ver-
zimmerung in den einzelnen Flozen durch farbige Tafeln
zur Kenntnis der Arbeiter zu bringen, soviel als moglich
auch in GroBbritannien einzufuhren. Er schldagt ferner
vor, dal unter gefédhrlichem Dach und da, wo nach
Einbringung des Bergeversatzes Holz geraubt wird,
das Stellen von Hilfszimmerung angeordnet werden misse.
Wir kénnen diese Vorschldge nur unteistitzen. — In
manchen Gruben wrird das Holz nach dem Arbeitsplatze
geliefert, in &ndern muR es der Hauer oder sein Schlepper
aus einer gewdssen Entfernung selbst heranholen. Wir
sind mit dem Ausschull der Meinung, dall der Betriebs-
fihrer fur die Bereithaltung eines geniigenden Vorrates
von passendem Holze in einer Entfernung von etwa
10\ards von jedem Arbeitspldtze Sorge zu tragen hat.
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X. Strecken- und Schachtférderung.

Zur Verhiutung von Unféallen bei der unterirdischen
Streckenférderung empfiehlt die Kommission u. a.:
moglichste Herstellung besonderer Fahrstrecken oder
abgetrennter Fahrrdume in den Hauptforderstrecken,
Verbot des Begehens der Forderstrecken wéhrend der
Forderung, vermehrte Anwendung geweiter Nischen,
regelméaBiges Abhauen der Foérder- und Bremsseile
wenigstens alle 6 Monate, Reinhaltung der Strecken,
Verbot des Fahrens auf den Fodrderwagen bei mechani-
scher Forderung, Benutzung von Ketten und dergleichen
zum Festhalten der Foérderwagen in Bremsbergen im
Falle eines Bruches der Kupplung, Vorrichtungen zum
Aufhalten fluchtig gewordener Wagen in Bremsbergen.

Zur groBem Sicherheit bei der Seilfahrt werden
folgende Vorschldge gemacht: Da die Arbeitzeit der
Férdermaschinisten jetzt auf einigen Gruben unzuldssig
lang ist (12 und mehr Stunden tdglich), so sollte ihre
Dauer durch eine Vereinbarung zwischen diesen Maschi-
nisten und den Werksbhesitzern fest geregelt werden.
Das Verfahren von Uberschichten durfte den Fdérder-
maschinisten nicht gestattet sein; auch muRten sie
von Zeit zu Zeit einer &rztlichen Untersuchung unter-
worfen werden. Das Verlangen der Arbeitervertreter,
daR diese Maschinisten ein Befdhigungszeugnis haben
mifRten, erscheint der Kommission aus demselben Grunde
nicht notwendig, aus dem sie ein solches Zeugnis auch
bei den Wetterméannern fiur entbehrlich haltl Die
Benutzungsdauer der Seile wé&re zweckmdRig auf
3y2 Jahre zu beschrédnken, und die Seilenden sollten alle
6 Monate abgehauen werden. Der Gebrauch von Abldse-
vorrichtungen und Sicherheitsvorrichtungen gegen das

1Die der Kommission allgeh6renden Arbeitervertreter teilten diese
Ansicht der Kommission nicht.
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Ubertreiben miBte in jedem Falle gefordert werden
kénnen. Die Benutzung eiserner,Zugstangen zur Ver-
bindung zwischen Seil und Férderkorb hat groRe Be-
denken. Hierfur sollten Ketten vorgeschrieben werden.
Die Forderkdérbe miiRten mit Tidren und am Dach mit
Stangen zum Festhalten versehen sein. Die Anwendung
von Fangvorrichtungen zu empfehlen, sieht sich die
Kommission auflerstande. Sie hé&lt es fir erwinscht,
daB in allen Kohlenbezirken dieselben Signale bei der
Schachtforderung eingefihrt werden. Das Auf- und
Absteigen von den Forderkdrben sollte nur von einer
Ebene aus erfolgen. Fir die Hangebank muBten Aufsatz-
vorrichtungen angeordnet werden.

XI1. Gesundheits- uud Rettungswesen.

Die Grubenbeamten einschlieBlich der Betriebsfiihrer
und Steiger muRBten ein Zeugnis besitzen, wonach sie
befédhigt waren, bei Unfallen die erste Hilfe zu leisten.
Sowohl unter als auch Uber Tage sollten Einrichtungen
zur ersten Hilfe bereitgehalten werden. Auch waére
es zweckmaRig, wenn die Arbeiter durch eine Schrift
Uber diesen Gegenstand aufgeklart wirden. Umkleide-
raume und Badeeinrichtungen sollten Uberall auf den
Gruben geschaffen werden, wo die Arbeiter dies wiinschen
und bereit sind, zu den Kosten beizutragenl. Ferner
sollte jede Grube entweder selbst mit Atmungsapparaten
ausgeristet sein und eine gut ausgebildete Rettungstruppe
besitzen, oder mit &ndern Gruben eine gemeinsame
Rettungstation errichten. Schlieflich empfiehlt die
Kommission noch die Verbreitung einer Anleitung Uber
das Verhalten der Beamten und Arbeiter bei Eintritt
eines schweren Unglicksfalles.

‘ Die der Kommission angehdrenden Arbeitervertreter wiinschten

eine gesetzliche Bestimmung, welche das Vorhandensein dieser
Einrichtungen auf jeder Grube vorschreibt.

Die Bruchgefahr der Drahtseile.

Von Diplom-Iingenieur Bock, Hannover.
(SchluR)

V. Ersetzung der Zerstérungs-Biegeversuche durch
Ermidungs- Biegeversuche.

1 Ermidungs-Biegeversuche mit wunverspon-
nenen und mit versponnenen Stahldréhten.

Die im folgenden beschriebenen Versuche haben
den Zweck, festzustellen, in welcher Weise die Anzahl
der von einem Draht bis zum Eintritt des Bruches
ertragbaren Biegungswechsel — kurz die Bruchbiegezahl
nlr genannt — von der Krimmungsanderung, der
Drahtdicke und dem Drahtmaterial abhéangt.

Bei den Dauer-Biegeversuchen sollen, entsprechend
denBFallena, iundc der Fig.30 drei Arten von Biegungen
unterschieden werden:

a. Beiderseitige Biegungen: Die Dréhte werden
abwechselnd bis zum Bruch nach rechts und nach links,
also von +p auf - g gebogen, entsprechend einer
Krimmungsédnderung

A (7Q = 7{?- (- Ve) = Ve-

b. Einseitige Ursprungsbiegungenl: DieDréahte
werden abwechselnd aus der gekrimmten Lage 1 in
die gerade Lage 2 und wieder zurick nach 1 gebogen,
also von o - g auf p =co, entsprechend einer Krim-
mungsénderung

4 (Vp) = Vp - V« = xp.

c. Einseitige allgemeine Biegungen: Die

Drédhte werden abwechselnd von pmhrauf pTnaxund wieder

Fig. 30.

mDas Wort »Ursprungshiegung« ist wegen der hier vorliegenden
Beanspruchung auf Ursprungsfestigkeit gewahlt worden.
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zuriick auf pnjingebogen, entsprechend einer Krimmungs-
anderung A (Vp) = VYpmin " VPiriax-
'Derartige Krimmungsédnderungen erfahren, wie im

Abschnitt 11l auseinandergesetzt wurde, die Dréhte
im Seil, wenn dieses im Betriebe um Seilscheiben ge-
bogen wird.

Als eine Biegung (n = 1) ist im folgenden bei allen
3 Arten das Biegen aus einer Endlage in die andere zu
verstehen, also z. B. von 1 nach 2 (s. Fig. 30) oder um-
gekehrt'.

Die Dréahte sindfbei den Ermidungs-Biegeversuchen
in den duBersten Fasern Uber die Streckgrenze hinaus
beansprucht und ertragen daher nur eine endliche Zahl
von nbr Biegungswechseln, die im allgemeinen umso
kleiner ist, je weiter die Streckgrenze tberschritten wird.

Es liegt nahe, die Dauer-Biegeversuche fir die 3 Félle
der Fig. 30 zunédchstso einzurichten, daB die Anderungen
der Randdehnungen zwischen den beiden Grenzlagen
1lund 2 fir a, b und c genau die gleichen sind, also die
Krimmungshalbmesser im Verhéltnis von 1: x2: 18
(bei pmax = p im Falle c) stehen. Dagegen sind die
wahren Dehnungen in den Endlagen 1 gegeniiber dem
ungebogenen Drahte in den 3 Fallen ganz verschieden,
so dall die Streckgrenze in verschiedenem MaRe Uber-
schritten wird. Daher ist zu erwarten, dall die Bruch-
biegezahl nbr fur die Fdalle a, b und c trotz gleicher
zusdtzlicher Biegungsdehnungen und gleichen Materials
ganz verschieden ausfallen. Die in dieser Richtung
angesteilten Versuche haben dies bestatigt. Sie sollen
kurz erlautert werden.

Fall a: Der Verfasser hat bei beiderseitigen Bie-
gungen die Beziehungen zwischen der Bruchbiegezahl nbr,

' Das istgleichbedeutend miteiner Biegung bei den vorgeschriebenen

Biegeproben (vgl. S. 1549) wenn dort aucii das Biegen von der M ittel-

lage in die(Endlage und zurick in die Mittellage als eine Biegung gilt.
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dem Krimmungshalbmesser p der
Biegung und dem Drahtdurchmesser
0 mittels eines Biegeapparates (s
Fig. 31) festgestellt.

Es wurden jedesmal 3 Dréahte in
einem besondern Futter mittels Druck-
schrauben auBerhalb des Apparates
festgeklemmt; das Futter wurde dann
zwischen die Backen b des Apparates
gesteckt und hier mit Hilfe geeigneter
Hebellbersetzung durch das Gewicht G
gehalten. Die beiden auswechselbaren
Rollen r, um die der Draht gebogen
wird, sitzen in verschiebbaren Lagern J,
die mittels Schrauben s und Einspann-
nuten n auf dem Bock B festgeschraubt
werden kdénnen. Seitlich an B ist der
Schwinghebel S gelagert, der mit
einer Nut versehen ist, in der das Quer-
stiiCw g in geeigneter Entfernung, je
nach dem Halbmesser der Rollen r,
befestigt wird. Das Querstick hat an
seinem freien Ende 3 Schlitze, durch
welche die Dréhte hindurchgesteckt
werden. Der Schwinghebel S wird
mittels des Handgriffes H hin und
her bewegt, wobei die Drédhte um r

gebogen werden. Der Hub von S wird durch g begrenzt.
Die Schwingungen von S werden durch einen Hubzéhler,
der durch eine Schnur und Feder betdtigt wird, gezéhlt.
Um ein Schrdglegen der Dréhte Uber die Rollen r zu
vermeiden, wurden'zwischen den Dréhten Holzbrettchen h
angeordnet, die entsprechend dem Durchmesser der
Rollen ausgeschnitten waren und in geeigneter Weise
befestigt wmrden.

Spéater wurde auch die Anordnung der Fig. 32, die
noch zu weiter) unten beschriebenen Versuchen Ver-
wendung fand,L benutzt. 'Auf ihr wird ine ldngere
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Strecke der Dréhte gebogen. Beide Anordnungen
ergaben gleiche Ergebnisse.

In Fig. 33 ist die Abhéngigkeit der Bruchbiegezahl
vom Halbmesser der Biegung, also nbr= f (g) bei
gleicher Drahtdicke <, in Fig. 34 entsprechend nbr = f (6)
fur gleiches p und in Fig. 35 p = f (& fir gleiches nbr
dargestellt.

Fig. 33.

Die einzelnen Versuchergebnisse weichen oft be-
trachtlich, um 20—25 pCt, wahrscheinlich infolge von
UngleichméaRigkeiten im M aterial, voneinander ab. Die
angegebenen Punkte sind Mittelwerte von meist 10 Ver-
suchen, nur wenn bereits die 3 ersten keine nennens-
werten Abweichungen zeigten, wurden sie abgeschlossen.

Die Kurven p = f (6) sind nahezu gerade, aus dem
Ursprung hervorgehende Linien, so daf S/g fir fest-
gehaltenes nbr ebenfalls fest wird. Nur bei den starksten
Dréhten von 2,8.und 3 mm Durchmesser finden sich
Abweichungen. Dieses Verhéltnis d/g ist aber auch
nach Gleichung 18 ein MaR fiur die jeweilige Dehnung
e= <52'pin der duBersten Faser bei dem betreffenden
Versuch." Man findet also das wichtige Ergebnis: Bei
den erlduterten Ermidungs-Biegeversuchen des Falles ain
Fig.30 mit Dréhten des angegebenen StahImaterials bis zur
Dicke von etwa 2,6 mm geh6rt zu einer bestimmten
Bruchbiegezahl eine bestimmte aus Fig. 34 zu entneh-
mende Dehnung e am Rande. Es bestdtigt sich bei
diesen Versuchen das von Martenslangenommene Gesetz

‘M artens, Materinlienknnde fir «len M aschinenbau, 1898, S. *261.
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der Ahnlichkeit, nach dem Dréahte, die bei Biegungs-
wechseln gleiche Dehnungen erfahren, auch nach einer
gleichen Anzahl von Biegungswechseln zerstort werden.
Bei kleinen Krimmungshalbmessern und geringen Bruch-
biegezahlen, wie sie bei Ann&herung an das Gebiet der
Zerstorungsbiegeversuche Vorkommen, gilt dieses Gesetz
fur die angestellten Versuche nur mit grober Anndherung,
wenigstens zeigten sich zwischen den Werten d/g fir
gleiche Bruchbiegezahlen manchmal Abweichungen bis
zu 40 pCt. Bei groBem Krimmungshalbmessern waren
die Abweichungen indessen sehr gering.

Fig. 34.
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Fur den Fall a ist durch weitere Versuche auch der
EinfluR des Stahlmaterials auf die Bruchbiegezahl nhr
ermittelt worden. Die hochfesten Materialien zeichnen
sich durch groBe Hé&rte aus, brauchen indessen nicht,
wie hé&ufig angenommen wird, sprdde zu sein. Man
begegnet oft der Meinung, dall ein hochfestes Material
wegen seiner Sprodigkeit weniger Biegungen ertragt
als ein weniger zugfestes, aber dehnbares Material.
Zuweilen findet man sogar den Satz ausgesprochen, daf

0 05 1011 (21310 16 _1,6 2_0 22 236 26 26 30
«« « Drahtdicke cfin mm

Fig. 35.

die Bruchbiegezahl der ZerreilRfestigkeit umgekehrt
proportional seil. Das ist aber im allgemeinen keineswegs
der Fall. Um die Abhéangigkeit der Bruchbiegezahl
von den Festigkeitseigenschaften des Materials festzu-
stellen, hat Rudeloff umfassende Versuche angestellt

1Selbach, Illustriertes Handlexikon des Bergwesens, »Seilprobe«
S. 509. Leipzig 1907.

Zahlen
" A Draht- Kz Q ) E
Material- dicke ) . in at
Jeichen 6 in at . in at berechnet
) beobachtetibeobachtetaus E = 2 G
in mm 1+ 03)
3930 832 000 2160 000
6350 823 000 2 090 000
10 000 816 000 2 120 000
15 130 792 000 2060 000
17 050 777 000 2020000
19 100 783 000 2040 000
21 850 752 000 1950 000
13 050 805 000 2090 000

und verdffentlichtl, Von Rudeloff wurden allerdings
nur Drahte von 2 mm Durchmesser und von 3880, 5910,
9210 und 11 710 at Zugfestigkeit untersucht. Es ergab
sich, dal die Drédhte hoherer Zugfestigkeit denen gerin-
gerer Zugfestigkeit an Biegefdhigkeit erheblich Uberlegen
waren. Rudeloff weist schon darauf hin, da bei zu-
nehmender M aterialfestigkeit die Vorteile des Materials
gegen die Nachteile wachsender Sprédigkeit zurick-
treten werden, so dall es von grofem Interesse gewesen
ware, auch Material von hoherer Festigkeit als 11 710 at
zu untersuchen. Das ist vom Verfasser geschehen, und
zwar sind Dréhte von 1,6, 2,0 und 2,6 mm Durchmesser
und verschiedener Festigkeit untersucht worden. In

Fig. 36.

1 vgl. Mitteilungen aus den Kgl, Technischen Versuchsanstalten zu
Berlin 1897, Heft 3 und 4.

afel 11.
icke
dehnung in at dehnung lcde in at

Ebr in mm Dbeobachtet Ebr in mm beobachtet
3770 22,3 1,61 3590
6170 55 1,62 5320
10 020 9,9 1,55 10 400
14150 25 1,57 14 300
17400 18 1,57 17 880
18 000 2,2 1,56 18 470
20 400 2,0 1,61 19 970
12 850
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der Zahlentafel 11 sind die Drahte verschiedener Festig-
keit durch Buchstaben A, B, C usw., die als Material-
zeichen vom Lieferer angegeben waren, unterschieden.
Um die Eigenschaften der Stahlarten zu kennzeichnen,
sind auBer der ZerreiRfestigkeit der durch Drehschwin-
gungen festgestellte Gleitmodul G, der hieraus berechnete
Elastizititsmodul E und die Bruchdehnung £br ange-
geben. Fir das bei den oben beschriebenen beiderseitigen
Biegungen benutzte Material von Kz = 12 000 at
schwankte E bei den verschiedenen Drahtdicken zwischen
2340 000 at und 2 050 000 at. Die Ergebnisse der
Biegeversuche mit diesen verschiedenen Stahlarten
sind in Fig. 36 zusammengestellt. Die einzelnen Punkte
entsprechen Mittelwerten aus 7 bis 10 Versuchen, die
oft recht erheblich voneinander abwichen, obgleich die
Versuchbedingungen stets gleich  waren. Ver-
mutlich rdhren diese Abweichungen auch hier von
UngleichmaRigkeiten im M aterial her. Eine bestimmte
GesetzméaRigkeit zwischen Biegefahigkeit und Zug-
festigkeit des Materials zeigt sich bei den angestellten
Versuchen nur bei den Materialien bis zu etwa 13 000 at
Zugfestigkeit. Bis hierher nimmt die Biegefahigkeit zu.
Bei den5 Materialien mit noch groRerer Zugfestigkeit
ist sie im allgemeinen geringer, doch zeichnen sich auch
hier einzelne Drahte durch besonders hohe Biegefahigkeit
aus Bei den Biegungen mit groBen Dehnungen <52 +Q
ist der EinfluR der Festigkeit des Materials geringer
als bei den Biegungen mit geringem Dehnungen®

Um festzustellen, ob die Biegefédhigkeit der Drahte
durch das Verspinnen zum Seil beeinfluft wird, wurden
zweiseitige Biegungen mit versponnenen, den Seilen 1
und 2 entnommenen und mit unversponnenen Drahten
gleichen Materials angestellt. Die Ergebnisse sind in
Zahlentafel 12 angegeben. Es zeigt sich, daR bei groben
Biegungshalbmessern Q die Bruchbiegezahl des ver-
sponnenen Materials tatsdchlich kleiner ist als che des
unversponnenen. Je mehr man sich mit g den kleinen
Krimmungshalbmessern des Drahtes im Seile nédhert,
umso geringer werden die Unterschiede, da eben die
eine Biegung des Drahtes beim Verspinnen gegen die
vielen &ndern, gleich starken des Versuches keine Rolle
spielt. Gegenlber den schwachem Biegungen fallt abei
die starke Biegung beim Verspinnen schon merklich
ins Gewicht. Die Zugfestigkeit des Materials hat durch
das Verspinnen nur etwas mehr als ¥» pCt ge itten.

Zahlentafel 12

; Kzin at
Biegungs- Bruchbiegeza ulen riLbr
halbmesser Langs- Langs- Krheluz-
schlag 1schlag 2 schlag
Q 100 75 60 50 40 SERRO P seil 2
In-mm 1
unver- 400 2863 1633 1126 716 12260 12260 12190
sponnen

versponnen 4000 2078 1653 1137 765 12180 12030_ 12110

Unter- 0,6
schied in  +10,5 +27,4 - 1,22-0,97 -6,85 06 1,9

pCt

i w gerade «

Fall b Einseitige U rsprungsbiegungen mit

Dréahten, entsprechend den Angaben der S. 1675 und der
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Fig. 30 b. Die Versuche sind mittels der in Fig. 31 dar-
gestellten Einrichtung durchgefihrt worden, wobei der
rechtsseitige Hubbegrenzer g so gestellt wurde, dal man
den Hebel S aus der linken Endlage nur bis in die senk-
rechte Mittellage und wieder zuriick bewegen konnte. In
der senkrechten Mittellage des Hebels legte sich der Draht
gegen die senkrecht stehende ebene Flache einer Platte,
die bei diesen Versuchen statt der rechts liegenden
Rolle r eingebaut war. Da diese Art der Biegungs-
wechsel bei den Dréahten der Seile an den gefdhrdeten
Stellen wohl nicht vorkommt, sind diese Versuche nur
in geringem Umfange durchgefiihrt worden. Die Ergeb-
nisse sind in Zahlentafel 13 zusammengestellt. Auch
bei diesen Versuchen zeigt sich, daR Dréhte, die bei
der Biegung die gleiche Randdehnung e = d/2g erfahren,
anndhernd nach einer gleichen Anzahl von Biegungs-
wechseln zerstort werden. Das Gesetz der Ahnlichkeit
kann demnach auch hier als gultig angesehen werden.

Zahlentafel 13.

Drahtdicke Halbmesser Q der Biegung in mm

)
in mm 25 37,5 50
1

1,2 4014 11 312
1.3 3628 8352
1.4 3163 6980
1,6 2078 5 826
1,8 1830 3748
2,0 1333 2615
2’2 1164 2 330 3 800
2.36 930 1972 3003
2,6 634 1665 2 902
2,8 492 1466 2302
3.0 408 1265 1630

Falle. Die unter aund b geschilderten beiderseitigen
und einseitigen Biegungen entsprechen nicht den Bie-
gungen' der Seildrdhte im Betriebe. Bei Drahtseilen
erfahren die Dréhte vielmehr die auf S. 1675 erklérten
»einseitigen allgemeinen Biegungen« der
Fig. 30 ¢c, bei denen der Draht wechselweise zwischen 2
auf einer Seite gelegenen Krimmungen 1,/ominund |/0o max
hin und her gebogen wird.

Die Versucheinrichtung bestand in einer konischen,
an beiden Enden gelagerten Trommel mit flachem
Gewinde die abwechselnd nach links und nach rechts
herumgedreht wurde. Der Draht wurde um diese
Trommel, entsprechend Fig. 37, herumgebogen und das
eine Ende in einem auf Rollen laufenden Wagen fest-
gespannt, der sich, entsprechend der allmé&hlichen Ver-
groBerung des Trommelhalbmessers, in einer schragen
Fiuhrung, parallel zur Kegelerzeugenden der konischen
Trommel leicht von selbst bewegte. Auf diese Weise
blieb die L&nge des Drahtes von der Einspannstelle
bis zum Berihrungspunkte mit der Trommel unver-
d&ndert wenn der Draht beim Drehen der Trommel von
dem schwachem Ende der Trommel allmé&hlich nach
dem starkern in dem Gewinde gleitend wanderte. Wurde
der Draht die Trommel auf der linken Seite lotrecht
verlassen, so wirde dies eine nicht gewiinschte Krim-
mung an der Ablaufstelle bedeuten; der Draht wurde
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hier sehr starke einseitige Ursprungsbiegungen erleiden
und vorzeitig brechen. In Wirklichkeit geht der Draht
aber bei nicht zu starkem Belastungsgewicht G aus der
Krimmung der Trommel infolge seiner Steifigkeit nicht
gleich in die Gerade, sondern in eine Kurve von immer
groéBer werdendem Halbmesser {ber. Tatsdachlich ist
auch bei den ausgefiuhrten Versuchen mit nicht zu
starkem G der Bruch niemals an dieser Stelle, sondern
immer etwa bei a erfolgt. Bei stdrkerm G sind, um
Bruch an der Ablaufstelle zu vermeiden, besondere
Vorkehrungen erforderlich.

Die Ergebnisse dieser Versuche sind in der Zahlen-
tafel 14 niedergelegt. Man erkennt, daB die Bruch-
biegezahl nbr im vorliegenden Falle von etwa 5000
auf 60 000 waéachst, wenn die Krimmungsédnderung
von 1/37 auf 1/115 abnimmt. Bei noch geringerer
Krimmungsanderung, wie sie dieDréahte im Seil erfahren,
wirden die Bruchbiegezahlen noch viel groRer werden.
Derartige Versuche sind sehr zeitraubend, und der
Verfasser muBte sich auf die obigen Angaben beschranken,
um das Erscheinen der Arbeit nicht hinauszuschieben.

Zahlentafel 14.

- Brucli-
I\:Ilztﬁ- Ia{(?lpg K2 iimis Amax I(«le)= biege- G
zeichen jp mm ™ @t in mm iomm ~ /Unax zanl
[ ' nlir kg
K 2,0 13000 185 37,0 1/37 5014 3,2
D 2,0 15100 185 37,0 1/37 4600 3,2
K 2,0 13000 185 275 1/56,5 17732 3,2
K 2,0 13000 28,0 37,0 1/115 59034 3.2

2 EinflufR haufiger Biegungswechsel auf die
Eigenschaften des Stahldrahtes.

Die Vermutung liegt nahe, daR bei den Dauer-
oder Ermidungs-Biegeversuchen der Stahldraht Ver-
d&nderungen erleidet, die nach und nach so groB werden,
dal er eine Biegung, die er zuerst ohne sichtbaren
Schaden ertragen hat, nicht mehr aushalten kann und
infolgedessen bricht.

Der Verfasser hat verschiedene Wege eingeschlagen,
um etwaige Verdnderungen dieser Art und Zeichen der
beginnenden Ermidung des Materials aufzusuchen.
Sie sollen im folgenden beschrieben werden:

1. Es liegt nahe, zunéchst eine etwaige Verdnderung
des Elastizitdtsmoduls E nachzuprifen. Leider
standen hierfir die erforderlichen Apparate nicht zur
Verfligung.

2. Die Nachprifung des Gleitmoduls
M aterials erfolgte mittels des Torsionspendels.

Der Gleitmodul wurde bei sdmtlichen untersuchten
Stahldrahten durch Ermidungs- oder Dauer-Biege-
versuche nicht beeinfluft.

G des

3. Biegt man einen Stahldraht um eine Rolle in
die Lage 1, entsprechend Figur 38, und uUberldRt ihn
dann sich selbst, so federt er in die Lage 2 zuriuck. Die
Auffederung wurde durch wiederholte beiderseitige
Biegungen um die gleiche Rolle nicht beeinfluRt. Der
Krimmungshalbmesser  des freien Drahtes war kurz
vor dem Bruche des Drahtes noch gerade so groR wie
nach der ersten Biegung.

4. Um zu prifen, ob die statische ZerreilRfestig-
keit der Drahte durch wiederholte Biegungen sich
&ndern wirde, wurde mittels der Schenkschen Maschine
des Maschineningenieur-Laboratoriums der Technischen
Hochschule zu Hannover und einer besonders kon-
struierten Einspannvorrichtung fir Stahldréhte eine
Reihe von ZerreiBversuchen ausgefihrt, deren Er-
gebnisse in der Zahlentafel 15 zusammengestellt sind.
Es zeigt sich, daR die ZerreiRfestigkeit nach wenigen
Biegungen des Drahtes um etwa 1 pCt zuriickgeht,
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dann aber wé&hrend der weitern Biegungen nahezu
unverdndert bleibt. Erst kurz vor dem Bruch geht die
Zerreiflfestigkeit schnell zuriick, so daB man im allge-
meinen fir die Abhéngigkeit der ZerreiRfestigkeit Kz
eines Stahldrahtes von den bereits ertragenen Biegungs-
wechseln n bei den angestellten Versuchen das Bild
der Fig. 39 erhélt.

5. Die Bruchdehnung £br nimmt bei dem

weichen Stahldraht C (Zahlentafel 15) mit der Zahl
der Biegungswechsel zundchst wenig, kurz vor der
Bruchbiegezahl aber stark ab. Bei den hartem Stahl-
dréhten K, D und F nimmt die Bruchdehnung mit den
ertragenen Biegungswechseln zundchst ganz wenig zu,
bleibt dann mit geringen Schwankungen unverédndert

Zahlentafel 15.

Halb- n =
) Draht-  messer Anzahl Bruch-
Material-  gicke der der Bie- K z dehnung
zeichen g Biegung gungen in at
in mm Q vor dem Ebr
in mm ZerreiBen

z 2,57 50 0 12 850 —
(Bruch- 2,57 50 4 12 650 3,63
biegezahl 2,57 50 10 12 500 3,53
- 2,57 50 40 12 450 3,40
Bor = &% 2,57 50 50 12130 3,60
2,57 50 100 12 070 3,72

2,57 50 200 11 970 3,87

2,57 50 400 12 020 3,87

2,58 50 500 11 500 1,47

2,58 50 600 10 130 0,75

2,58 50 100 9 500 0,72

c 2,56 100 0 10160 —
(n.1r=2474) 2,57 100 50 9 980 9,90
2,56 100 200 9 990 9,70

2,56 100 500 10 030 9,47

2,57 100 1000 10 040 9,65

2,57 100 1500 10 120 8,95

2,56 100 1900 10 050 9,60

o1 2,57 100 200 10 030 6,63

K 1,97 100 0 12 925 2,56
(nbr=4990) 1,98 100 100 12 665 2,59
1,98 100 200 12 300 2,81

1,98 100 400 12 310 2,84

1,98 100 1000 12 280 3,43

1,98 100 2 000 12 290 3,13

1,98 100 3000 11980 2,82

1,98 100 4000 10 700 0,69

D 2,57 50 0 14 230 —
(nbr=6i8) 2,58 50 10 13 540 3,19
2,58 50 20 13 500 3,24

2,58 50 50 13 440 3,06

2,58 50 100 13160 3,50

2,58 50 200 13 550 3,21

2,58 50 300 13 330 3,28

2,58 50 400 13 550 3,25

2,58 50 500 12 920 2,16
2,58 50 600 12 720 1,22

F 2,61 100 0 18 030 2,90
(nbr=2379) 2,61 100 20 17 880 3,25
2,61 100 100 17 850 2,50

2,61 100 200 17 900 2,56

2,60 100 500 17 930 2,78

2,60 100 1000 17 940 2,78

2,60 100 1500 17 930 2,50

2,60 100 2000 17 500 1,25

INur | Versuch. Die ubrigen Drahte brachen kurz vorher beim
Biegen.
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und nimmt kurz vor der Bruchbiegezahl pldtzlich
ab.

Bei den bisherigen Versuchen traten ausgepréagte
Ermidungserscheinungen des Materials also nicht auf.
Bei den unter 4 und 5 geschilderten zeigten sich kurz
vor dem Erreichen der Bruchbiegezahl Zeichen der
Zerstorung des M aterials.

Fig. 39.

6. Um die Abhédngigkeit der Verwindeféhigkeit
der Stahldrahte von der Anzahl der bereits ertragenen
Biegungswechsel festzustellen, wurden sog. Verwinde-
proben angestellt. Die Drahte wurden an einem Ende
in einem feststehenden Futter, am d&ndern in einem
drehbaren Futter festgespannt und dieses so lange
gedreht, bis der Bruch erfolgte. Die freie Ladnge zwischen
den beiden Einspannstellen betrug 150 mm. Da ein
geeigneter Apparat ohne weiteres nicht zur Verfigung
stand, wurde die Mechaniker-Drehbank des Maschinen-
ingenieur-Laboratoriums fur derartige Verwindeversuche
eingerichtet. Die nicht drehbare Einspannstelle war
hier am Reitstock der Drehbank angeschraubt. Der
Reitstock wurde nicht festgeste'lt, sondern konnte
sich auf dem Bett der Drehbank verschieben, damit
die Dréahte bei den Verwindungen etwaigen Léngen-
&nderungen zu folgen imstande waren. Der Reitstock stand
durch eine Uber eine Rolle gefuhrte Schnur unter dem
standigen Zug eines Gewichtes von 10 kg. Die Er-
gebnisse der Versuche fur 2, 2,6 und 2,8 mm starken
Draht sind in Fig. 40 eingetragen. Es zeigt sich, daR
die Anzahl der Verwindungen bis zum Bruch mit der
Zahl der voraufgegangenen Biegungen bei den schwachem
Drédhten zundchst etwas zu-, dann aber stdndig ab-,
bei dem starkem Draht standig abnimmt. Die
Ldnge der Drahte nahm beim Verwinden zu. Die
Verwindeproben zeigten, daRl das untersuchte M aterial
sehr gleichméaRig war, da die auf der Oberflache
sich bildenden Schraubenlinien von einem zum é&ndern
Ende des Drahtes gleichmé&RBig verliefen.

Man findet also, daB mit der Zahl der der Verwindung
voraufgegangenen Biegungswechsel von einer be-
stimmten Stelle ab die Verwindefédhigkeit abnimmt.
Man kénnte daraus schlieRen, daR von hier ab die
Schubfestigkeit des Materials stark beeintrdchtigt wird.

7. Auch die gewdhnliche Biegeprobe [um Ab-
rundungen von 5 mm Halbmesser zeigt, dal die Anzahl
der Biegungen bis zum Bruch mit der Zahl der vorauf-
gegangenen Biegungswechsel um groBere Halbmesse.
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abnimmt. Die Ergebnisse der in dieser Richtung ange-
stellten Versuche sind in Fig. 41 wiedergegeben .

8 Das Bruchaussehen bei den Ermidungs-Biege-
versuchen des Verfassers wird durch Fig. 42 veran

schaulicht.

In der Mitte der Bruchflache liegt winkelrecht zur
Krimmungsebene des Drahtes ein dunkelgraues, glanz-
loses Gebiet a, das seitlich von 2 hyperbelartigen Kurven
begrenzt wird. Seitlich davon liegen die hellen samt-
gldnzenden Teile b. Je nach dem Winkel, unter dem
das Licht auf die Bruchflache fallt, heben sie sich mehr
oder weniger stark von dem mittlern Teile ab. Bei ¢
stehen stets auf der einen Halfte die in der Fig. 42 an-
gedeuteten Zacken. Der dunkle Teil a liegt nicht genau
in der Mitte der Bruchflache, sondern, jenachdem der
Bruch des Drahtes beim Auf- oder Zubiegen erfolgt,
mehr nach der erhabenen oder der hohlen Seite der
Krimmung zu. Bei etwa IOfacher VergroRerung lassen
sich in den Teilen b Risse erkennen die in der ange-
deuteten Weise vom Rande in das Innere zu, oft aber
auch quer zu dieser Richtung laufen. Auf der zylin-
drischen Oberflache des Drahtes lassen sich einige Zeit
vor dem Bruch mit einer guten Lupe feine Risse er-
kennen, die quer nach der in der Fig. 43 angedeuteten
Weise verlaufen. Versucht man, das Ende des gebroche-
nen Drahtes in der N&he der Bruchstelle zu biegen, so

bricht es oft schon bei Beginn der Biegung ab und zeigt .

wieder den Bruch der Fig. 42. Der Draht ist also nicht
nur an der ersten Bruchstelle, sondern im ganzen be-
treffenden Biegungsgebiet mirbe oder vollstindig er-
miidet. Der Verfasser hat von solchen Bruchstellen

1 Dieim Abschnittl aufgeworfene Frage, ob die Ublichen Zerstérungs-
Biegeversuche ein angemessenes Bild von der Bruchgefahr von Dréahten
bilden, wird durch diese Versuche noch nicht beantwortet. Es ware
eine dankenswerte Aufgabe, den Zusammenhang zwischen den ublichen
Zerstérungsbiegeversuchen und derErm tdung des M aterials bei stdndigen
Biegungswechseln festzustellen und damit fur die praktische Verwend-
barkeit der tblichen Biegeproben eine sicherere Grundlage zu schaffen.
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feine polierte Schliffe anfertigen lassen und sie mit dem
Mikroskop untersucht. Es lieRen sich keine Unterschiede
zwischen den einzelnen Teilen der Bruchfldache, selbst
nach dem Atzen feststellen. Eine Verdnderung des
Gefluiges innerhalb des Querschnittes der Dréahte wird
hiernach, wie auch schon Martensl vermutet, durch die
Ermidungs-Biegeversuche nicht hervorgerufen.

1t

Fig. 41.

Die Ermidung des Drahtmaterials bei den Biege-
versuchen kdénnte vielleicht in folgender Weise erklart
werden: Beim Biegen der Dréhte werden die dufersten
Fasern stark gereckt, die innern stark zusammengedrickt.
Zwischen den einzelnen Faserschichten mussen grofe
Schubspannungen auftreten, die an den am meisten
gefédhrdeten Stellen zum Teil Verschiebungen (Rut-
schungen) der Teilchen gegeneinander hervorrufen
Diese Gleitstellen kdnnen jetzt gegentiber den Nachbar-

stellen als geschwdcht gelten.
Die letztem haben bei weitem
Biegungswechseln einen zu-
sétzlichen Anteil von den
Spannungen der geschwéchten
Stellen mit zu Gbernehmen, so
dal der Bereich der Rut-
schungen sich allmahlich
weiter ausdehnt. Gewisser-
mafen wird also die Haft-
fahigkeit zwischen den einzel-
nen Schichten des Drahtes
geringer und damit auch
seine W iderstandsfahigkeit,
vor allem gegen Schub, wie
sich auch bei den Verwinde-
proben zeigt, wé&hrend seine
W iderstandskraft gegen Zug
noch nicht beeintrdchtigt wird.
Erst wenn sich wirklich Risse
nach Fig. 43 im Material
bi den, also kurz vor der Zer-
stdrung, leidet auch die Zerreil3-
festigkeit.

9. Eine weitere bemerkens-
werte Erscheinung zeigt sich
noch beim ZerreiBen von
Stahldréhten, die vorher
Biegungswechseln unterworfen
waren. Vertrdgt ein Draht

Fig. 42. z. B. 4000 Biegungswechsel,

M artens, M aterialienkunde flr den M aschinenbau, 1&8, S. R
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so findet man beim Zerreilen nach etwa 2,500 Biegungs-
wechseln nicht mehr die ausgeprégte Einschnirung mit
Krater und Kegel, sondern der Bruch wird zackig,
und die in der Fig. 42. mit a bezeichneten gldnzenden
Stellen kommen eben als weie Punkte zum Vorschein.
Beim Zerreilen der entsprechenden Dréhte, die 3000
Biegungswechsel ertragen haben, zeigen sich die Stellen a
schon ausgepragter, und der Bruch beim Zerreilen der
Drahte mit 4 000 Biegungswechseln unterscheidet sich
kaum noch von dem in Fig. 42 angedeuteten, wobei
der Bruch ganz plétzlich ohne Dehnung erfolgt.

M 1 8

Fig. 43.

Es ist denkbar, daB die gldnzenden Stellen a von den
oben genannten Verschiebungen der Teilchen gegen-
einander herrihren, die in den Hauptschubfldchen vor
sich gehen werden. Letztere liegen am Rande — wegen
des einachsigen Spannungzustandes — unter 45 ° gegen
die neutrale Schicht. Auch im Innern haben sehr wahr-
scheinlich im Augenblick des Bruches die Hauptschub-
flachen die gleiche schrdge Lage; jedoch haben hier
wahrend der Biegungswechsel keine Rutschungen, durch
die die Fldchen hdatten gldnzend werden kdnnen, statt-
gefunden.

Nach dieser Deutung wiirde die Ermidung eine rein
mechanische, nicht eine mit molekularen Anderungen
verbundene Erscheinung darstellen.

3. Versuche mit Stahldrdahten aus abgelegten
Seilen.

Der Verfasser hat weiterhin Versuche angestellt, um
zu prifen, ob die unter 2. geschilderten Eigenschafts-
verdnderungen der Stahldrdhte infolge hdufiger Biegungs-
wechsel sich auch bei Stahldrdhten aus abgelegten Seilen
zeigten. Die Ergebnisse sind in der Zahlentafel 16 wieder-
.gegeben. Unter der Voraussetzung, daf das zur Ver-
filgung gestellte unversponnene Material dem ver-
sponnenen in den neuen Seilen urspringlich gleichartig
war, wie von dem Stahlwerk zugesichert worden ist,
wirde sich ergeben, daf sich die ZerreiRfestigkeit der
Drahte aus den Seilen 3 und 4 wéahrend der Aufliegezeit
um etwa 7 pCt vermehrt hat, wéahrend die der Dréhte
aus dem Seile 5 sich um etwa den gleichen Betrag ver-
mindert hétte. Die Erhdhung der ZerreiRfestigkeit ist
unwahrscheinlich. Auffallend ist aber auch hier wieder
die Verminderung der Verwindefdhigkeit. Die Dréhte
der &ufRern Drahtlage aus Seil 3 (Kreuzschlag) brachen
oft schon beim Beginn der Verwindung. Bei néherer
Untersuchung zeigte sich, daf der Bruch an den im
Abschnitt IV erwdhnten Scheuerstellen erfolgte. Dieses
Ergebnis ist wegen der Schwéchung des Querschnittes
erklarlich, ist aber fir die Bruchgefahr der Drahtseile
bedeutungslos, da die Scheuerstellen an den nicht ge-
fahrdeten Querschnitten (s. S. 1639) der Dréhte liegen.
Aber auch ausgesuchte unbeschadigte Drahtenden wiesen
eine Abnahme der Verwindefédhigkeit um etwa 42 pCt
gegeniiber den unversponnenen neuen Dréhten auf. Die
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Schraubenlinien auf der Oberfldche der Dréhte verliefen
auBerdem bei der Verwindung sehr ungleichméBig,
wéahrend sie beidem unversponnenen Material sich gleich-
maRig von dem einen zum &ndern Ende der Versuch-
lange erstreckten. Auch die im Innern dieses Seiles ge-
legenen Dréhte zeigten eine Abnahme der \ erwinde-
fahigkeit um 32 pCt. Bei den Seilen in Lé&ngsschlag
(Nr. 4 und 5 der Zahltafel 16) ist eine so starke Ab-
nahme der Verwindefahigkeit nicht beobachtet worden.
Ahnliche Verdnderungen der Eigenschaften des Seil-
drahtes sind von Divisl mitgeteilt. Die gewdhnliche
Biegeprobe um Abrundungen von 5 mm Halbmesser
ergibt, dal die Biegefahigkeit der Dréahte bei allen drei
Seilen der Zahlentafel 16 ebenfalls stark abgenommen
hat. Hierdurch wird aber immer nur eine bestimmte
kurze Strecke des Drahtes beurteilt, wé&hrend bei dei
Verwindeprobe sich die Prifung Uber ein ldngeres Draht
ende erstreckt. Schwache Stellen des Drahtes werden
daher durch die Verwindeprobe viel leichter entdeckt
als durch die Ubliche Biegeprobe. Es erscheint daher
wiinschenswert, daB auller den Zerreil- und Biegeproben
vor allem auch Verwindeproben allgemein eingefihrt
werden, die von einigen Behdrden2 schon heute vorge-
schrieben sind. Ein Vergleich zwischen der Verwinde-
fahigkeit des Drahtes im ungebrauchten und gebrauchten
Seile 148t am sichersten Verdnderungen in den Eigen-
schaften der Drahte erkennen. Auf alle Féalle bietet eine
bloRe ZerreiBprobe der Dréhte keine genligende Sicherheit
gegen Drahtbruch, da die ZerreiRfestigkeit erst kurz vor
der Zerstérung des Drahtes durch wechselnde Biegungen
nachlaft.

V1. Die Grundlagen des neuen, den tatséchlichen
Biegungsverhéaltnissen angepaBten Verfahrens zur
Beurteilung der Bruchgefahr der Drahtseile.

Die hohe Beanspruchung, die im allgemeinen fir die
Drahtseile mit Ricksicht auf die Kosten zugelassen wird,
soll in dem nachstehend erdrterten Veifahren beibehalten
werden. Dagegen besteht ein scharfer Gegensatz zwischen
der Ermittlung der Biegungspannungen oder -deh-
nungen und der Bruchsicherheit bei dem bisherigen
Verfahren und dem neuen des Verfassers.

1. Statt der Biegungspannungen Ob, die bisher nach

Né&herungsformeln geschdtzt wurden, wobei man aif d'e
geometrische Form, also die Bauart des Seiles, keine
Rucksicht nahm, sollen jetzt die Formdnderungen, das
sind die Biegungsdehnungen £b, in Rechnung em-
gefihrt werden, da es, wie im Abschnitt IV gezeigt
wurde, unzulédssig ist, bei Drahten im Seile oberhalb dei
Streckgrenze mit den Spannungen nach dem Hooke-
schen Gesetze zu rechnen. Nur die Dehnungen gaben
hier ein richtiges Bild Gber das MaR der Beanspruchung.
An Steile der bisherigen Gleichung fir die Bruchsicherheit
Kz

ist daher zu setzen:

1Divis. Einiges Uber Seildraht und Drahtseile. Osterr. Ztsclir. f.

Bersr- und Hittenwesen. 1900, S. 5«2. . »
2vgl. M aterialvorschriften der deutschen Kriegsmarine. Ausgabe

1908, S. 149.
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Zahlentafel 16.
. -Seil- . Anzahl der
Seilb auart Aufliege- Ge- Gesamt- scheeilben- I:;msc::x;: Art der Seil- Gesamt-
i 6 d h- i Forde- biegungen hi d
Seil Schacht Anzahl der zeit forderte zahl der me:;gr in Irommeldurchm run bei einem BZiZgungeern
. u
Flechtart | .0 uprante Tage tkm Aufzuge mm " mm 9 Aufzuge
J 2.4 1 400 568
14zu 2,81 Koepe
3 Zollern | Kreuzschlag )|18 w20 198 93046 50071 3500 8 000 P€ 1 2.2 +200 284
(2-41 804 336
- 14 2,81
4 Langsschlag E-lsiz 20; 388 185993 100542 3500 8000 . 1+2-2  +402168
) ) Zylindr. 1 2.2 2
Langsschlag 7 X [12zu 2,551
5 Germania 11 9 9 .l . [ 728 111 123 175 500 4700 6 750 Trommel B 2-1 105 300
1 Das Seil wird an lener aui- u. auiaumeuc uci oei.- u. -
im gleichen Sinne, die Biegungen lim die zweite Seilscheibe sind jenen entgegengesetzt.
* Die Biegungen erfolgen bei dem hier vorliegenden Oberseil alle im gleichen Sinne.
Unversponnenes M aterial. Entsprechendes M aterial aus den abgelegten Seilen.
Abnahme der
. Ibr K2 U|
D raht- K. ni Anzahl Etr Draht- Draht Bruch-  Anzahl der dAerrulg?el- or Verwinde- ! Biege-
Bruch- Anunl der der Bie- Deh- Be- . durch- ‘ ungen Dehnung o . ) Be-
dorchm.  festig- Verwindungen 9UMNOEN Seil festig- Verwindungen  9UNY fahigkeit gegeniber
o 9o Vemmaneer - Ne Jum  nung K messer ; bis zum = pis zum dem nenen M aterial Merkungen
keit bis 2um Buch gruch hei bis zum o < Ungen lage . o keit bis zum Bruch Brych pej B ruch
inat bei1:150 mn o _ 5y Bruch inoat bel1=150mm & _ 5o pCt pet
2,3 Verwindungen 2,5 3,6 86,5 62,1 Drahte mit
2,8 16 930 18,5 9,5 gleichm aig aulRen 2v8 18 180j Seheuerstellen
10’7 6,5 42 .4 31’6 Drihte ohne
Seheuerstellen
mitten 20 17940 22,9 11,9 205 30,0 Veruingungen
sehr ungleich-
méabig
. desgl
20 16890; 33,9 17.0 15 e innen 20 18620 22,8 12,6 32.7 25,9 tesq)
auBen 2,8 18050 16,5 7,4 1,9 10.8 22,1 Verndurger
mitten 2,0 19 560 13.3 1,4 21,8 sroietnatie
innen 20 19530 14.4 15,3
2,5 16930 21,8 11,4 2.0 iVerwindungen lauBen 2.5 15 830 21,8 8,9 2.5 (o] 21,9
! ! | I Verwindungen
' | sehr gleirh- A W
o 5 linnen 25 15850 18,4 01 ‘e 15,6 201 e,
iSeele 2.5 15810 18,0 10,0 3.6 17,4 12,3

Darin bedeutet:

© a die Bruchsicherheit des neuen Seiles,

thr die Bruchdehnung des Drahtes,

ez die Dehnung infolge der achsialen Zuglast,
et, die groBte Biegungsdehnung.

Die Bruchdehnung £br wird durch Dehnungsversuche
bestimmt. ez liegt im Bereich des Hookeschen Gesetzes
und wird daher gleich oz /E. £),besteht aus 2 Teilen, der
Biegungsdehnung eta des Drahtes im unbelasteten Seile
und der zusdtzlichen Biegungsdehnung £bz des Drahtes
im gebogenen Seile. Alle wesentlichen Einzelheiten uber
die genaue Ermittlung von £ba und £bz sind im Ab-
schnitt 1V erdrtert worden.

Die in den Gleichungen fiur die Biegungsdehnungen
enthaltenen Krimmungshalbmesser nehmen je nach der
Bauart des Seiles sehr verschiedene Werte an. Die
kleinsten qund die groRten e liegen immer auf der AufRen-
seite (Zugseite) des gebogenen Seiles.

2. Gegen die soeben berechnete Bruchsicherheit © a

wdre nichts einzuwenden, wenn es sich um Biegungen
der Drahte unterhalb der Streckgrenze handeln wirde,
wie es sonst im Maschinenbau fast immer der Fall ist.
Bei Seilen sind aber Dehnungen der Drédhte oberhalb
der Streckgrenze nachgewiesen. Nach den Woadhler-
Bauschingerschen und den im Abschnitt V beschriebenen
Dauerversuchen fithren wechselnde Beanspruchungen

umso eher zum Bruch, je mehr sie die Streckgrenze uber-
schreiten. Gerade das ist der Fall bei Drahtseilen, und
daher zeigt es sich, daB Dré&hte im Seile nach einer end-
lichen Zahl von Biegungswechseln, manchmal schon nach
Monaten, hdaufig nach i oder 2 Jahren zerstort werden,
ohne daB die Bruchdehnung £br erreicht wird.

Man kann aber in einem solchen Falle, in dem nach
endlicher Zeit zweifellos ein Bruch zu erwarten ist, un-
maoglich dauernd von drei- oder mehrfacher Sicherheit
sprechen. Will man aber dennoch den Begriff Sicherheit
gegen Bruch beibehalten, so muB man dem Umstande
Rechnung tragen, dal die Sicherheit eines Seiles all-
maéhlich im Betriebe abnehmen muR, bis sie im Augen-
blick des Bruches nur noch gleich 1 istl

© wirde demnach als mit derZeit verdnderlich oder
besser abhangig von der Zahl n der bis zu dem jeweiligen
Zeitpunkte erlittenen Umbiegungen des Drahtes an-
zusehen sein. Die Beziehung © = f (n) kann dabei will-
kirlich angenommen werden. Doch muB dem Anfang-
zustande 1© a)und dem Endzustdnde © = 1 sowie einer
stetigen Abnahme Rechnung getragen werden. Am

1 Auch Hra béadk vermutet schon, daR die Bruchsicherheit eines
Seiles nur wéahrend einer kurzen Zeit gleich dem der Rechnung- zugrunde
gelegten Sicherheitsgrade sei, allerdings aus einem &ndern Grunde als
hier angegeben ist. Er beobachtet namlich, daB der Elastizitaitsmodul
der Drahtseile im Betriebe allméahlich groRBer wird. Dadurch werden die
von ihm wunter falschen Voraussetzungen berechneten Spannungen der

Seile im Betriebe gréBer als die Spannungen in entsprechenden neuen
Seilen, vgl Hrabak. Die Drahtseile, 1902, S. 135 Anm. und Kap. 11
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natlrlichsten ist die in Fig. 44 dargestellte lineare Ab-
nahme, entsprechend

© =0©a-N.®AO ., 24.

Hierin ist:

© die jeweilige Sicherheit nach der Anzahl n der
bereits erlittenen Biegungen, wobei eine Biegung von
der kleinsten bis zu der gréRten Krimmung oder um-
gekehrtgerechnetwird (vgl. AbschnittV S. 1675), nbr die
dem Werte © = 1 zugeordnete Zahl der Biegungen, die
den Bruch herbeifiohrt, die Bruchbiegezahl.

Die neue Gleichung uber die Bruchsicherheit sagt
Ubrigens weiter nichts, als daf ein Draht, der eine an-
fangliche Sicherheit © a hat und z.B. 1Million Biegungs-
wechsel ertragen kann, nach einer halben Million

@a- 1
Biegungswechsel nur noch die — #m— fache Sicherheit

gegen Bruch besitzt.

Fir die rechnungsméaBige Aufsuchung von © ist die
Kenntnis von nbr fur den jeweils vorliegenden Fall er-
forderlich. Es ware daher nbr fir die wichtigsten Draht-
arten und -dicken sowie tir die verschiedensten Bau-
arten und Krimmungsdnderungen A (o) der Drahtseile
durch Dauer-Biegeversuche festzulegen. nbr ist eine
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groe Zahl, schwankend, wie aus dem auf S. 1548 ge-
nannten Uberblick (iber die Lebensdauer der Seile hervor-
geht, zwischen etwa 800 000 und 1500 000, also um
eine Million herum 1l Wie grof nbr fir die verschiedenen
Drahtarten bei verschiedener Bauart des Seiles und fir
verschiedene Scheibendurchmesser ist, kann nur durch
W eiterfuhrung der Dauer-Biegeversuche des Falles ¢
(S. 1675 und 1679) ermittelt werden.

Die Ergebnisse der von dem Verfasser begonnenen
Versuchreihe sind in Zahlentafel 14 mitgeteilt. Die
Bruchbiegezahlen nbr wachsen dort je nach den ge-
wéahlten Abmessungen von 5000 auf 59 000 stetig an.
Um die Versuche vollstaindig den wirklichen Verhélt-
nissen anzupassen, werden sie z. Z. weitergefihrt,
nehmen aber immer ldngere Zeit in Anspruch und er-
fordern besondere Einrichtungen. Um die Verdffent-
lichung dieser Arbeit nicht weiter hinauszuschieben,
werden die Mitteilungen der weitern Versuche in dieser
Richtung einer besondern Arbeit Vorbehalten.

Der Verfasser hat sein Ziel, zahlenmé&Bige Unter-
lagen fir die Beurteilung der Bruchsicherheit der Draht-
seile zu schaffen, in der vorliegenden Arbeit noch nicht
vollstindig erreicht. Immerhin ist er der Uberzeugung,
dal die zeitraubenden Dauerversuche in der angegebenen
Richtung zu brauchbaren Ergebnissen fuhren, und daR
das angegebene Verfahren das Mittel liefert, die Bruch-
gefahr der Dréhte einwandfrei beurteilen und die Be-
rechnung der Drahtseile mit &hnlicher Sicherheit durch-
fuhren zu kdénnen, wie sie fir andere wichtige Glieder
des Maschinenbaues erfolgt.

Die vorstehende Abhandlung entstand wdahrend der
Tatigkeit des Verfassers als Assistent des Herrn Professors
M. Weber an der Kgl. Technischen Hochschule zu
Hannover, dem der Verfasser auch die Anregung dazu
und die tatkrdftige Forderung seiner Untersuchungen
zu danken hat, und wurde als Dissertation zur Er-
langung der Wirde eines Doktor-Ingenieurs genehmigt.

“ Fur die Bieauneen des Betriebes sind die Biegungen um jede

einzelne Scheibe zu zahlen, so daR die Biegezahl ein Mehrfaches der
Forderzahl wird.

Explosion eines Luftsammlers.

Von Bergassessor Rum berg, Gelsenkirchen.

Auf der Schachtanlage Wilhelm der Zeche Pluto bei
Wanne explodierte am 27. Juli 1909 gegen 6J4 Uhr
Nachmittags der Luftsammler der Kompressoranlage.

Da die ndhern Umstédnde des Unfalls eines gewissen
Interesses nicht entbehren und sich aus ihnen vielleicht
auch Winke fir die Vermeidung kunftiger Unfélle er-
geben, erscheint eine kurze Beschreibung angebracht.

Als Luftsammler dienten zwei unter freiem Himmel
Ubereinander verlagerte alte Dampfkessel von je 10 m
Lange und 2,2 m Durchmesser. Die Blechstédrke betrug
16 mm; die Langné&hte waren doppelt, die Rundndhte

einfach tberlappt genietet. Der eine Boden der Kessel
war umgezogen, wéahrend der andere mitinnenliegendem
Winkeleisenring am Kdrper befestigt war. Diese Kopf-
platte des untern Sammlers, in den die Luft zuerst
eintrat, wurde durch die Explosion abgerissen und etwa
50 m weit Ober die Ventilatoranlage hinweg auf den
Zechenplatz geschleudert. Der Ubrige Kesselkdrper
wurde durch den Rickschlag etwa 2 m zuruckgeworfen.

Dem glicklichen Umstande, daf z. Z. der Explosion
kein Verkehr der Belegschaft auf dem Zechenplatze
stattfand, ist es zu verdanken, daB Menschen nicht zu
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Schaden gekommen sind, obwohl die Kopfplatte un-
gefahr zwischen der Waschkaue und dem Zugang zu
den Schéchten niederfiel. Da ein von der abfliegenden
Kopfplatte getroffener. Gittertrager zwar fortgerissen
wurde, aber einen Bruch der darauf ruhenden Dampf-
leitung nicht zur Folge gehabt hat, so ist auch kein
nennenswerter Sachschaden entstanden.

Eine genaue Besichtigung des explodierten Kessels
ergab, dafl die Trennung des Materials an einem alten
RiR eingesetzt hatte, der sich in der ersten Rundnaht
des Kesselkdrpers befand und sich bei einer Lange von
etwa 1400 mm uber 23 Nieten erstreckte. Im (Ubrigen
war die Trennung im Befestigungswinkelring erfolgt,
der glatt abgeschert wurde. Im Innern des Behdlters
befanden sich leicht angekohlte Olriickstande.

Nr. <46

Die Luftsammler wurden in der Hauptsache von
einem im Jahre 1902 von der Firma Thyssen & Co. in
M ilheim (Ruhr) gelieferten Stufenkompressor gespeist,
der eine stundlich angesaugte Luftmenge von 8000 cbm
auf 5 at preRt. Bei einem Hub von 1100 mm betragen
die Zylinderdurchmesser:

der Zwillingsdampfmaschine . . 760 mm
des Hochdruckkompressors . . . 640 ,,
des Niederdruckkompressors . .1000 ,,

Die Umlaufzahl betragt im allgemeinen 60—70 in
1 min. Der Kompressor besitzt Kolbenschiebersteuerung
(s. Fig. 1), deren Wirkungsweise derart ist, daB
die beiden Schieberkolben durch eine Kolbenstange,
auf der sie festsitzen, entsprechend dem Gange des
Kompressorkolbens hin und her bewegt werden. Steht

Fig. 1. Kolbenschiebersteuerung des Kompressors.

der Kanal a des Schieberkolbens vor dem Kanal c des
Kompressorzylinders, so kann die in ihm geprefte Luft
durch diese Kandle und das Ventil b nach der Mitte
in die Sammelleitung treten. Auf der andern Seite der
Steuerung wird gleichzeitig der Zufiuhrungskanal cx
zum Kompressorzylinder frei, so daf in ihn aus dem
Raume d1 die in dem ¢Niederdruckzylinder auf 1% at
vorgeprefte Luft einstromt. Der Abschluf zur Sammel-
leitung wird durch den Druck des Schieberkolbens
gegen das Ventil hy gebildet. In die Rdume d und dl
gelangt die Luft durch zwei unter dem Steuerung-
zylinder liegende Kanéle, die sich nach beiden Seiten
von der Leitung, die von der Niederdruckseite kommt,
abzweigen.

Auf dem Wege zwischen Nieder- und Hochdruck-
zylinder wird die Luft durch Oberflachenkihlung mit
Ruhrwasser, das auch zur Kesselspeisung dient, reichlich
gekiuhlt (s. Fig. 2).

Zum Schmieren der Kompressor- und Steuerzylinder
wurde ein Ol verwendet, das nach Angabe des Lieferanten
einen Entflammungspunkt von 206 und einen Brenn-
punkt von 246 ° C besitzen sollte. Eine nach dem Un-
fall vorgenommene Untersuchung des Oles ergab, daR
Flamm- wund Brennpunkt etwas tiefer, u. zw Dbei
191 bzw. 218 ° C, lagen.

zum
DruckluJ'tkezsel

Zrvischenkihler

Fig. 2. Zwischenkihler und Hochdruckzylinder.
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Die Temperaturen der komprimierten Luft kénnen
an einem Uber dem Steuerzylinder angebrachten Ther-
mometer abgelesen werden; sie betragen bei normalem
Gang an der Niederdruckseite 120— 130, an der Hoch-
druckseite 100— 110 ° C.

Bemerkenswert ist, da das vordere Ventil b, wie sich
bei einer Untersuchung des Kompressors nach der
Explosion herausstellte, auf etwa V+ seiner Fldche vdllig
zerrissen war.

Bevor eine Erkldrung des Unfalles versucht werden
soll, sei bemerkt, dal es sich dabei lediglich um eine
Explosion, handeln kann. Das geht, ganz abgesehen
von der "sehr heftigen Wirkung, schon allein daraus
hervor, daBR aus dem Spalt, der sich bei der Explosion
zunachst ~“wischen dem Kesselkdrper und der nachher
abgeschleuderten Kopfplatte gebildet hatte, nach der
Aussage eines in der Ndhe beschéaftigten Maurerpoliers
eine blaue Flamme herausgeschlagen ist.

Zur Erklarung der Explosion liegt es nahe, sie mit
dem oben erwdhnten Bruch des Ventils in Verbindung
zu bringen. Hieraus ergab sich namlich folgendes:
Die komprimierte Luft wurde zwar nach wie vor zur
Sammelleitung gedriuckt, jedoch trat sie durch das
kaum noch abschlieBende Ventil ganz oder doch zum
groBten Teil vermdége des groBem Uberdruckes vor der
aus dem Niederdruckzylinder kommenden Luft beim
Rickgénge des Kompressorkolbens, wieder in den Kom-
pressorzylinder zuriick. Der Schieberkolben bewegte
sich infolgedessen in ungefédhr derselben Luftmenge
hin und her, die immer von neuem vom Kompressor
gedrickt wurde. Wenngleich zugegeben werden muR,
daB der durch die Kompression entstehenden Er-
warmung eine entsprechende Abkihlung durch die
darauf folgende Expansion entgegenstand, so ist doch
zu bedenken, daB eine erhdhte Erwdrmung durch die
Reibung des Kompressor- und Schieberkolbens, die sich
nur auf eine verhéltnismaRig geringe Luftmenge tGbertrug,
sehr wohl entstehen konnte. Das Vorhandensein einer
derartigen Temperaturerhéhung vor dem Unfall geht
daraus hervor, daB der Betriebsfuhrer der Zeche V2 st
nach der Explosion noch eine Temperatur von 142 C
an dem Thermometer des Hochdruckzylinders abge-
lesen hat. Der Umstand, daf die Abkihlung von Luft
verhdltnismaRig schnell erfolgt, 148t die Annahme ge-
rechtfertigt erscheinen, daR die Temperatur z. Z. des
Unfalles sicherlich Giber 200 ° C betragen hat. Dal ferner
durch Bruch eines Ventils eine Erhdhung der Luft-
temperatur hervorgerufen werden kann, ist von dem-
selben Betriebsfihrer bei dem Kompressor auf der
| Anlage Thies der Zeche Pluto einige Zeit nach dem

Loéhne und Lebensmittelpreise bei der

Der vor einiger Zeit erschienene zweite Teil des
Jahresberichts der Handelskammer fir den Kreis Essen
flr 1908 enthdlt unter einer Fiulle statistischen M aterials

Gliuckauf 1687

hier beschriebenen Unfall beobachtet worden. An diesem
von Pokorny & Wittekind gelieferten Kompressor hatte
sich ein unregelmdaRBiger Gang bemerkbar gemacht, der,
wie sich bei der Untersuchung herausstellte, auf ein
beschadigtes Ventil zurickzufihren war. Gleichzeitig
wurde eine die Normaltemperatur um 30 0C Ubersteigende
Erwdrmung der Luft festgestellt.

Nachdem sich also bei dem Kompressor auf der
Schachtanlage Wilhelm die Luft bedeutend erwéarmt
hatte, trat vermutlich eine lebhafte Zersetzung des
Schmierdles ein. Entweder ist nun die Explosion dadurch
eingeleitet worden, daB der Brennpunkt des Oles erreicht
war, oder daf die sich bewegenden Maschinenteile einen
Funken hervorgerufen haben. Ersteres ist wahrschein-
licher. Der Umstand, daR der Kompressor selbst und die
von ihm zum Sammelkessel fiuhrende Leitung nicht be-
schadigt worden sind, laRt sich damit erklaren, daB das
Luftgemisch in ihnen zufallig nicht die entsprechende Zu-
sammensetzung fir eine heftige Explosionswirkung
hatte, wéhrend sie im Luftsammler vorhanden war.

Fur die MaBregeln zur Verhitung einer Wiederholung
derartiger Unfalle ist die Frage, ob der Bruch des Ventils
die Schuld an der Explosion tragt, ohne Bedeutung, da
zweifellos die zu hohe Temperatur der komprimierten
Luft zu ihrer Herbeifuhrung gentigte. Den Flamm- und
Brennpunkt des zu verwendenden Oles heraufzusetzen,
dirfte nur dann eine gewisse Sicherheit bieten, wenn
man in dieser Hinsicht ganz wesentlich hdhere An-
forderungen stellen will. Auf der Zeche Pluto hat man
einen andern Weg eingeschlagen,'indem man die Ther-
mometer auf den Kompressoren als Alarmthermometer
ausgebildet hat. Da die Maschinenwérter unméglich
das Thermometer stdndig beobachten kdénnen und man
anderseits kaum eine Kontrolle hat, ob GUberhaupt seiner
Beobachtung die nétige Aufmerksamkeit gewidmet wird,
so ist es sehr leicht mdglich, daR die als Hoéchstgrenze
zugelassene Temperatur von 140° C wesentlich Uber-
schritten wird, ohne daR es bemerkt wird, wie es ja auch
in dem vorliegenden Falle gewesen ist. Bei einem mit
einem elektrischen Klingelkontakt versehenen Ther-
mometer dagegen erscheint dies ausgeschlossen.

Um die Gefahren eines explodierenden Luftsammlers
mdoglichst zu vermeiden, hat die Verwaltung der Zeche
Pluto ferner beschlossen, ihn in eine gemauerte Grube
zu verlegen. Es ist erklarlich, daB bei einer Explosion
ein AbreiBen der Stirnwand viel eher zu beflirchten ist,
als daR Teile des Kesselmantels herausgerissen und fort-
geschleudert werden. Der erstgenannten Gefahr wird
aber durch die erwdhnte Vorsichtmanahme durchaus
begegnet.

Gulistahlfabrik Fried. Krupp, Essen.

interessante Angaben Uber die Lohnentwicklung in dem
groRten industriellen Betrieb des Deutschen Reiches, der
GuRstahlfabrik Fried. Krupp, A. G. zu Essen. Diese



Angaben, die aus der folgenden Tabelle zu ersehen sind,
reichen bis zum Jahr 1853 zuriick und geben ein era-
druckvolles Bild von der auBerordentlichen Steigerung,

Durch- Durch- Durch-

schnitt!. sehnittl. schnittl.
Jahr Tagelohn Jahr Tagelohn Jahr TagjiOhn
1853.. ... 1,33 1872.. ...3,39 1891. .... 4,05
1854.. .. . 1,46 1873.. ... 3,74 1892. .... 4,06
1855.. .. . 1,68 1874.. ... 3,86 1893. 4,09
1856.. ... 1,96 1875.. ... 3,89 1894. 4,06
1857.. ... 1,99 1876.. ... 3,64 1895. 4,10
1858.. .. . 1,97 1877.. ... 3,36 1896 4,24
1859.. ... 2,01 1878.. ... 3,21 1897 4,48
1860.. ... 2,06 1879.. ... 3,02 1898 4,57
1861.. ... 2,08 1880.. ... 3,19 1899. 4,72
1862.. ... 2,16 1881.. ... 3,50 1900. 4,78
1863.. ... 2,22 1882.. ... 3,57 1901. 4,63
1864.. ... 2,57 1883.. ... 3,55 1902. 4,52
1865.. ... 2,37 1884.. ... 3,55 1903. 4,56
1866.. ... 2,41 1885.. ... 3,64 1904. 4,88
1867.. ... 2,54*" 1886.. ... 3,71 1905. 5,12
1868.. ... 2,69 1887. .... 3,71 1906. 5,35
1869.. ... 2,86 1888. .... 3,71 1907. 5,35
1870.. ... 3,08 1889.. ... 3,83 1908. .... 5,35
1871.. ... 3,03 1890.. ... 3,95 — «a .

welche die Loéhne im Laufe des letzten halben Jahr-
hunderts erfahren haben. Im Jahre 1853 stellte sich der
durchschnittliche Tagelohn bei der Gufstahlfabrik auf

und 1902 in 1906 auf 5,35 Jli zu steigen
und in den beiden folgenden Jahren auch diesen
Hochststand des ganzen Zeitraums zu behaupten. Bis
1875 war die Bewegung der Ldhne, mit Ausnahme der
Jahre 1858, 1865 und 1871, welche Rickschldge ersehen
lassen, erst langsam, dann schneller aufsteigend, alsdann
trat fir 4 Jahre ein Riickgang ein, dessen Ergebnis eine
Lohnverminderung um 87 Pf. bedeutete, indem der
Durchschnittslohn von 3,89 M in 1875 wieder auf 3,02 M
in 1879 sank und damit noch um 1 Pf. unter den Stand
von 1871 herabging. Die hierauf einsetzende Besserung
hielt mit 2 ganz geringen (2 und 3 Pf.) Schwankungen
nach unten 1883 und 1894 bei jahrelangem Gleich-
bleiben der Ldhne (1883 und 1884, 1886 bis 1888) bis
zum AbschluBjahr der vorletzten Hochkonjunktur an,
worauf nach dem erwdhnten kleinen Rickgang in 1901
und 1902 sich die Léhne bis zum Jahre 1906 in steigender
Richtung bewegt und von da ab sich auf der er-
reichten Hohe gehalten haben.

Es betrug die prozentuale Steigerung des Arbeits-
lohnes

in 1905 1907

285 pCt 302 pCt gegen 1853

69 77 M gegen 1871 und 1879.

Besonderes |Interesse bietet es, festzustellen, in
welcher Weise sich die in Frage stehende Arbeiter-

Hier-
in einer wertvollen,

schaft nach der Hohe des Verdienstes gliedert.
Uber finden wir ndhere Angaben

1,33 M, in 1900, das den Hohepunkt der vorletzten von Prof. Dr. Ehrenberg in dem Thiinen-Archiv unter
Hochkonjunktur bezeichnet, auf 4,78 M. um dann dem Titel »Kruppstudien« verdffentlichten Abhandlung,
nach einer Rickwartsbewegung in 1901 der die folgende Tabelle entnommen ist.
Von je 1000 Arbeitern entfielen auf folgende Tagesverdienst-Klassen
Jahr 1 2. 3 4, 5. 6. 7. 9. 10. 11. 12. 13. 14, 15. 16
9o | ' Uber
{2 1-17.17.-2 2—27,27-3 3-37, 37,-4 4-47, 47 .5 5—5 57,-6 6-67, 67,-17-77,77.-8 )
M M M M M Jl M Jl Jl Jl M M J1 M J
1895 26,86 22,37 21,78 26,14 58,57 141,30 198,45 187,62 150,04 95,30 41,82 19,07 7,33 1,82 0,75 0,78
1896 27,72 21,38 21,25 24,46 53,02 127,48 184,93 187,89 157,86 99,57 54,30 24,27 10,33 3,55 1,11 0,88
1897 25,62 23,13 17,31 19,88 43,91 103,60 167,43 178,70 163,40 113,42 75,36 41,14 17,66 5,78 2,07 1,33
1898 24,46 21,44 15,80 16,70 35,93 83,89 152,12 164,03 166,46 131,06 86,41 53,22 29,83 12.76 3,75 2,14
1899 22,96 20,54 15,82 15,69 27,14 62,45 134,26 164,73 17592 151,87 100,22 58,57 28,88 13,07 5,38 2,50
1900 23,55 20,50 14,91 14,92 23,05 52,03 113,97 159,91 177,03 157,55 115,60 64,41 33,91 18,04 6,82 3,80
1901 26,49 25,54 16,40 14,66 22,97 60,45 120,90 166,41 181,38 156,90 104,34 59,60 26,04 10,80 4,29 2,88
1902 28,63 25,79 21,52 18,48 26,12 71,26 132,38 168,64 178,37 143,95 93,72 49,51 24,02 11,41 3,48 2,72
1903 29,56 27,37 23,09 21,22 28,95 71,12 126,32 173,51 188,88 142,18 87,74 42,62 2223 9,79 3,28 2,14
1904 26,41 23,37 19,11 19,54 24,27 49,16 90,77 131,92 166,71 156,71 120,66 78,46 52,68 27,09 8,75 4,39
1905 24,11 20,21 15,02 15,18 19,42 37,89 71,37 113,76 148,94 158,59 144,65 106,19 65,23 37,58 14,96 6,90
1906
1 Halfte 21,74 18,75 14,38 12,29 14,48 28,30 58,42 94,88 130,17 151,18 151.52 124.75 87,53 52,04 25,16 14,41

Nun ist die im vorstehenden festgestellte Steigerung
des Geldlohnes der Kruppschen Arbeiter nicht schon
an und fur sich gleichbedeutend mit einer Hebung,
vor allem nicht mit einer entsprechenden Hebung
ihrer Lebenshaltung, da ja die Kaufkraft des Geldes
wechselt. Eine Lohnstatistik wird daher, wenn
sie einen tieferen Einblick in die Lage der von ihr
erfalten Personen eréffnen soll, immer einer Er-
gdnzung durch eine Preisstatistik fir die wichtigsten

fir diesen Personenkreis in Betracht kommenden Waren
bedirfen. Die A. G. Fried. Krupp ist in der Lage, eine
solche fiir die letzten 36 Jahre zu bieten. Im Jahre 1868
hat sie eine Konsumanstalt eingerichtet, die als die
groBartigste Anstalt dieser Art zu bezeichnen ist und den
W erksangehdrigen alle Lebensmittel und Haushaltungs-
gegenstande in guter Qualitdit und zu angemessenen
Preisen liefert. Seit 1871 — fur Fleisch erst seit 1875 —
wird die Bewegung der Preise fiur die hauptsachlichsten
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von der Anstalt gefihrten Lebensmittel genau verfolgt
und statistisch verwertet. Um welche Umsatzmengen
es sich dabei handelt, mdgen folgende Zahlen erldutern,
wobei nur zu bedauern ist, daf fir den Umsatz von
Fleisch keine Angaben vorliegen. In den letzten drei
Jahren wurden umgesetzt:

1906 1907 1908

kg kg kg
2620 929 2819 979 2969 992
3 111 600 3 853 331 4977 944
2161 100 2138 600 2 151 737
168 985 144 352 163 258
208 387 215 211 209 669

Reis 194 082 193 957 195 174
Schmalz, amer. 236 066 222 480 237 146
Margarine 529 290 465 775 456 250
Butter 501 821 596 196 501 800
Kaffee, Ja 429 021 421 276 415 200
Raffinade 1036 557 1095451 1117 673
699 700 645 200 634 200
1 1 1
288 927 283 816 322 119

Essig 263 803 256 915 279 158

Die nachfolgende Tabelle zeigt die prozentuale
Steigerung der Preise fur die wichtigsten Lebensmittel
einerseits und der Lohne anderseits in dem Zeitraum
von 1871 bis 1908. Dabei sind die Preise des'Jahres
1871 bzw. 1875, die als Ausgangspunkt dienen, gleich
100 gesetzt.

Glickauf 1689
Rind- Kalb- Durch-
Jahr Speck  fleisch  fleisch Kar-  Schwarz- opnis-
11. Qual. 11, Qual. toffeln brot lohn
1871 100 100 100 100
1875 106,3 100 100 70 93,4 128,4
1880 109 105,8 104,3 99,3 111,4 105,3
1890 121,4 115,4 106,3 748 87.3 130,4
1895 100,1 118,2 110,4 74,2 72,9 135,3
1900 102,6 111,7 121,7 69,5 83,7 157,8
1901 115,3 109,9 121,7 68,8 81,9 152,8
1902 127,6 105,1 121,7 61 80.1 149,2
1903 114,6 109,1 124,2 78,1 80,1 150,5
1904 108,5 110,7 130,4 85,4 80,1 161
1905 125,9 116,2 1341 82,4 80,1 169
1906 142,4 124.,6 150,5 69,7 85,5 176,6
1907 119,2 127,3 148,7 84,7 94,6 176,6
1908 1 123,2 124.,6 150,5 89,3 111,4 176,6

Mit 1871 verglichen betrdgt die Lohnsteigerung in
1908 mehr als 75?pCt, die Preissteigerung fur Speck,
Rindfleisch Il und Kalbfleisch Il 23, 25 und 51 pCt.
Schwarzbrot, das 1907 erheblich billiger war als 1871,
ist im letzten Jahr so stark im Preise gestiegen, daB es
sich gegen das Vorjahr um etwa 18 pCt verteuert hat.
Da sich aber die Preise der angefiuhrten Lebensmittel
entfernt nicht in dem Male erhdht haben, wie die Lohne
gestiegen sind — Kartoffeln erfuhren sogar einen Preis-
rickgang um 11 pCt —, so l4Rt sich aus den vor-
stehenden Angaben eine ganz wesentliche Besserung
der Lebenshaltung der Kruppschen Arbeiter ableiten,
mit der eine entsprechende Hebung der wirtschaft-
lichen Verhéltnisse der ubrigen Arbeiterschaft des In-
dustriebezirks Hand in Hand gegangen sein durfte.

Die Produktion GrofRbritanniens an schwefelsaurem Ammoniak im Jahre 1908.

Nach dem Bericht der Firma Bradbury & Hirsch in
Liverpool uber den englischen Ammoniumsulfatmarkt im
Jahre 1908 zeigt die Produktion von schwefelsaurem Am -
moniak in GroRbritannien in den letzten 6 Jahren folgende
Entwicklung.

Erzeugung

. X [in Schigefer-1 in j
Jahr - - - .

ngs o MRS L pean

gr. t gr. t ar.t gr.t gr. t

1903 150000 19000 37 500 27 500 234 000
1904 150000 19500 42 500 33 500 245 500
1905 156 000 20 000 46 000 46 500 268 500
1906 157 000 21 000 48 500 62 500 289 000
1907 165500 21 000 51 000 75 500 313 000
1908 164 000 20000 51 000 79 000 314 000

In dem Gewinnungsergebnis des Jahres 1908 kommt
der gewerbliche Rickschlag insofern zum Ausdruck, als der
starke Aufschwung der Ammoniakindustrie in den funf
Vorjahren einem Stillstand Platz gemacht hat. Die Pro-
duktion von Ammoniumsulfat hat gegen 1907 nur einen

ganz geringen Zuwachs, ndamlich von 313 000t auf 314 000 t
erfahren. Mehr als die Halfte, 164 000 t. des 1908 ge-
wonnenen Ammoniaks lieferten die Gasanstalten, doch halt
sich ihre letztjdahrige Gewinnung der des Jahres 1903 von
150 000 t noch ziemlich nahe; (berdies weist sie gegen
1907 eine Abnahme um 1500 t auf. Auch die wewinnung
von Ammoniak als Nebenprodukt bei der Roheisener-
zeugung hat sich seit 1903 nur wenig, ndmlich um 1000 t,
gehoben; sie belief sich im.-letzten Jahr auf 20 000 t und hat
dam it gegen 1907 um 1000 t abgenommen. Die in Schiefer-
destillationen erzeugte Ammoniakmenge betrug wie im
Vorjahr 51 000 t, gegen 1903 zeigt sie eine Zunahme von
13 500 t. Die glnstigste Entwicklung verzeichnet die~Ge-
winnung von Ammoniak bei der Verkokung von -.Stein-
kohlen, sie hat sich von 27 500 t in 1903 auf 79 000 t in 1908
erhdht; auch hat sie im Gegensatz zu der Produktion” auf
anderenWegen im’letzten Jahr noch eine Zunahme um 3500 t

erfahren.

Die folgende Tabelle unterrichtet Uber die britische
Ausfuhr von Ammoniumsulfat und ihre Verteilung auf die
verschiedenen Bezuglander in den letzten sechs Jahren.
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Bezug- 1903 1904 1905 1906 1907 1908

lander gr.t gr.t gt gt 9nt gr- t
Deutschland 27 274 23 162 29 959 17 545 11299 ;431 géi
Frankreich 9546 10 555 6539 13302 13689 s o
Belgien 7 699 7975 5708 3075 7036
Spanien wu.

Portugal . 43568 48 418 44 292 50 678 44541 51 667
Italien 5919 6446 3305 6121 6567 7304
Kanarische

Inseln 5561 5312 5110 5762 6298 6860
Holland 7851 6627 8574 7172 4056 7391

19 280 21 464 20 744 22584 20 825 13 373
Britisch

Guyana 7787 7435 8799 6159 6457 8 134
W est-Indien 3 644 4 148 4 884 5201 4594 i ?;?
M auritius 3 895 3 257 4574 4 158 4 447
Vereinigte

Staaten 8398 9444 4469 13 345 24 920 28923

3612 14 981 33 861 33 237 64 270 38 745
And.Lander 8183 8063 8531 13 117 11538 7159
Gesamt
ausfuhr .. 162 217 177 287 189 349 201 456 230 537 234 921
Im ersten Vierteljahr des letzten Jahres zeigte die
britische Ausfuhr von schwefelsaurem Ammoniak bei
73 326 t gegen 61 245t in demselben Zeitraum von 1907
Durchschnittpreise von

Nr. 46

eine nicht unwesentliche Steigerung, doch laBt das Ergebnis
des ersten Halbjahrs schon deutlich den EinfluR der rick-
gangigen Konjunktur erkennen, insofern als sich die Ausfuhr
Hoéhe von 120 690 t nur noch um 2000 t Uber die des
entsprechenden vorjahrigen Zeitraums erhob. Fur das
vanzeJahr ergibtsich eine Zunahme der Ausfuhr von 230 537 t
auf 234 921 t, d. h. um 4384 t; die Ausfuhr ist also stéarker
bestiegen als die Produktion, von der Gbrigens nur 79 000 t
fiur den eigenen Verbrauch im Lande geblieben sind. Wie
die Tabelle im einzelnen ersehen I4Rt, hat sich in der Gliede-
rung der Ausfuhr 1908 gegen 1907 eine betrdachtliche Ver-
schiebung vollzogen, indem einige Lander ihre Bezlge
bedeutend erhdoht, andere entsprechend vermindert haben.
So hat Japan, das 1907 unter den Bezugldndern den ersten
Platz einnahm, infolge der bedeutenden
Bezige von 64 270 auf 38 745 t diese Stelle wieder an die
Pyrendenhalbinsel abgetreten, die ihn auBer 1907 auch
friher innehatte, und deren Empfang in Héhe von 51 667 t
r. 22 pCt der Gesamtausfuhr ausmachte. Deutschland hat
nach den betrachtlichen Ausfallen von 1906 und 1907 seine

in

Abnahme seiner

Bezige plotzlich wieder, u. zw. gegen 1907 auf mehr als
das Doppelte, erhdht, obwohl seine eigene Produktion von
Ammoniak nicht unwesentlich gestiegen ist; desgleichen

zeigte Frankreich mit 23634 t einen fast doppelt so groBen
Bedarf an, englischem Ammoniak wie 1907.

Die Bewegung der Preise von Ammoniumsulfat
letzten 10 Jahre aus der

ist fur

die folgenden Tabelle zu ersehen.

Ammoniumsulfat 1899— 1908.

Good Grey 24 pCt fob. Hull fuar die Tonne.
Natronsalpeter
M t 1899 1900 1901 1902 1903 1904 1905 1906 1907 1908 fur 1t
°ne £ £ £ £ £ £ £ £ £ £ 1908 £
Januar 10. 7. 2%~ 11. 7. 6 10.16. 63411. 011 12. 5. 3 12.14.3 12.16. 3 12. S 17, 11.14. 47, 11.16. 3 11. 2. 6
Februar 10. 2. 93411.15. 7 10.15. 33411. 7.10 12. 9. 4y, 12.11. 63418. 1.107, 12. 7. 77411.17. 2 11.17. 9 11. 4. 6
M arz 010 Ip/411.19. 3 10.12. 6 11. 9. 6 12.18. 51*12.10. 33412.15. 33412. 5.0 11.16. 3 12. 1. 3 11. 0. 77,
April 10.17. 3 11.10. 33/410. 3. 9 11.18. 2 13. 4. 1 12. 7. 6 12.10. 9 12. 4. 47-, 11.14. 47.12. 7. 2 LM3. 17,
M ai 12. 0. 77, 11, 4 6 1010.0 12. 7. 6 1215 9 11.17. 93412.10.1174 12. 1. 63411.15. 0 12. 6.0 10. 1. 6
Juni 12.v. 27«10.19. 3 10. 7. 9 12. 9.5 1213.r/41116.107, 12.10. 33/, 11.17. 3  11.15. 3 11.14. 9 9.17. 6
Juli 12. 2.9 10.17. 27, 10. 7. 27412. 2. 6 12. 9. 8 11.16. 6 12. 6.9 11.12. 6 11.15. 0 11. 2. 6 10. 0. 0
August 12. 4. 47, 10.17. 6 10. 8.9 11.18. 6 12. 3. 0 11.13. 17212. 3. 9 11.16. 6s/411.15. 6 11. 5. 9 10. 0. 0
September 11.17. 3 1012. 6 10.10. 0 12. 1.7 12. 3. 5v411.14, 47,12, 7. 6 11.17. 6 11.15. 0 11. 5.0 9.17. 6
Oktober 11. 1. 63410.12. 6 10.12. 93411.14. 4 12. 4. 6 11.18. 0 1211 63412. 0.0 11.16.107, 11. 4. 9 9.10. 6
November 10.14 87410.12. 93410.16. 3 11. 9. 6 12. 0. 33412, 9. 47, 12. 9. 03412. 2. 9s/411.18 3 11. 1. 7 9.11. 3
Dezember 11. 3. 3 10.14. 9 10.15. 0 11.15. 7 12. 4. 8 12.14. 9 12. 5.3 11.15. 9 11.15. 0 11. 0. 4 9.12. 6
Durchschn. 11. 5.0 11. 2. 0 10.11. 4 11.16. 3 12. 9.2 12. 3. 8 [i2.10. 9 12. 0.9 1115 8 11120 10. 4. 37,
In diesem Zeitraum hat das Jahr 1901 mit £ 10.11.4 Vergleich sind in der folgenden Tabelle auch die in den

fir 1 t schwefelsaures Ammoniak den niedrigsten Preis
gebracht; am hochsten stand die Notiz im Jahr 1905, wo
sie sich im Durchschnitt auf £ 12.10.9 stellte. Von diesem
Stand ging der Preis in den folgenden Jahren allmé&hlich
herunter und stellte sich letzten Jahr auf £ 11.12.—
d. h. um 18 s9d niedriger als in 1905. Der Durchschnittprei
fir 1 t Natronsalpeter ist von £ 11.3. n 1907
£ 10.4.37, im Berichtjahr oder um fast 1 £ gefallen.

im

auf
Zum

letzten zehn Jahren erzielten Verkaufspreise fur 1 t des im
Ruhrbezirk gewonnenen Ammoniaks zusammengestellt.

M
1899 ... 1904 235.50
1900 1905 234,60
S 1901 .. 1906 236,00
1902 ... 1907 231,50
1903 .. 1908 230,00
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Markscheidewesen.

Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfalischen
Berggewerkschaftskasse in der Zeit vom 1.-8. November
1909. Erdbeben sind nicht aufgetreten.

Bodenunruhe

Datum Charakter
1.—5. sehr schwach
>—86. schwach
6.-7. sehr schwach
7.-8. fast unmerklich

Mintrop.

Volkswirtschaft und Statistik.

Kohleneinfuhr in Hamburg. Nach Mitteilung der Kgl.
Eisenbahn-Direktion in Altona kamen mit der Eisenbahn
von rheinisch-westfalischen Stationen in Hamburg folgende

Mengen Kohlen anl:

Oktober Januar bis Okt.
1908 1909 1908 ! 1909
t t t 1 t

Fur Hamburg Ort .. 80 616,5' 87 082 728 101,5 791 102,5
Zur Weiterbefoérde-
rung nach iber-

563,5
seeischen Platzen 80 056,5 83

8978,5 6 844,5
auf der Elbe (Berlin

usw.) .. 36 474,5 44 570
nach Stationen der

fruheren Altona—

Kieler Bahn .... @ 36473
nach Stationen der
Libeck— Ham -
burger Bahn.......
nach Stationen der
fruheren Berlin—
Hamburger Bahn 36225 2907 1270975 260465

sus. 172 897/5 191 401/5 2029785,5 1811 260

426 707 416 573,5

42 693,5 544 046 439 4265

67325 7304,5 123777 54 547,5

Die Firma H. W. Heidmann in Altona gibt die Zufuhren
wie folgt an: !

Oktober Januar bis Okt.

1908 1909

t t
Kvoohr:erlllorthum berland 229 083 273 595(;2 552552 2618 947
und Durham.
' :hoi::S:Isrvi’, P.e,rby 63 911 68 321 566 615 551 241
Schottland 120 180 116291 1049 822 1121614
) 8823 10 369 111444 102 217
Koks 2601 939 17 867 9827

Aus GroBRbritannien 424 598! 469515 42981T00 47403846
Deutschland 175932 214141 2036170, 2 020 402

Gesamtzufuhr 600530 683 656 0334 4701 6434248

pCt | pCt pCt pCt
Britische zufuhr 70,70 ' 68,68 67,86 2?;2
Deutsche Zufuhr 29,30 : 31,32 32,14 '

11In der Tabelle sind die in den einzelnen Orten
Mengen Dienstkohlen sowie die fur Altona Ort und
bestimmten Sendungen nicht bertcksichtigt.
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Im Oktober kamen 83 126 t mehr heran als in demselben
Zeitraum des vergangenen Jahres.

Das Geschéaft in Fabrikkohlen lag gut, wéahrend in
Hausbrandkohlen immer noch ein starkes t berangebot
besteht, wodurch recht ungesunde Verhdltnisse gezeitigt
werden.

Die Seefrachten verharrten auch im Oktober auf dem
unbefriedigenden Stand der Vormonate, dagegen waren
die FluB frachten infolge stdrkeren Angebots von Giutern
recht fest.

Kohlenférderung im europdischen
Halbjahr 1909.

RuBland im ersten

Erstes Erstes

R 1909 gegen
. Halbjahr Halbjahr 1908 +
Bezirk
1908 1909
Mill. Pud Mill. Pud Mill. Pud
537,94 547,60 + 9,66
Dombrowa. . 167,40 167,37 — 0,03
Ural N 24,58 24,55 — 0,03
10,44 7,53 — 2,91
Kaukasus oo, 1,51 121 — 0,30
Se. .. 741,85 748.26 + 6.39

Gewinnung der Bergwerke und Hutten Kanadas im

Jahre 1908. (Board of Trade Journal.)
Menge Wert
1907 | 1908 1907 1908
Iliooo ${1000 8

Nichtmetallische

Erzeugnisse: 31 256 32 479

o ohie 426 10 904 466 24 382 25 567
Asbest ) 62 130, 65 534 2 485 2548
Gips... 485 921 340 964 647 576
salz .. 72 697 79 975 342 379
Petroleum .... brls 788 8721 527 987 1057 747
Naturgas. .. 815 1012

M etallische

Erzeugnisse: 42 346, 41 656

Davon:

Roheisen kana-

discher Erze .sh.t 107 599 99 420 1982 1664
Kupfer 28 263 32 181 11 307 8501
Blei 3 23 869 22 863 2542 1920
Nickel 10 595 9572 9535 8232
Gold 405 553 8383 9559
Silber 779 799 22 070 212 8349 11 667

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifveranderungen. Staatsbahngutertarif.

Gemeinsames Heft Il A. Am 1. November snrd im bbev-
gan-sverkehr zwischen den Stationen der Kleinbahn Thorn-
tcharnau und s&mtlichen Stationen der preufRisch-hessi-
chen Staatseisenbahnen fir Guter der Ausnahmetarife 6 6¢
(Brennstoffe) sowie der in besonderer Ausgabe erschienene

Ausnahmetarife fir Kohlen, Koks usw. im Versande von in-
landischen Produktionstatten bei Auflieferung in Wagen-
ladungen von mindestens 5 t die Frachtsdtze der Staats-
bahn-Ubergangstation Thorn Nord widerruflich um 2 Pf.

fir 100 kg ermaRigt worden.
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Vom 1. Januar 1910 an wird im bayerisch-sédchsischen
Guterverkehr der Abschnitt A (Steinkohlen wusw.) des
Ausnahmetarifs 6 fir Brennstoffe nur noch fir den Versand
von den bayerischen Stationen Schwarzenbach bei Pressath
und Stockheim i. Ofr. im Tarifheft 1 und von den séach-
sischen Stationen Lugau, Olsnitz im Erzgebirge, Potschappel
und Zwickau i. S. Bahnhof im Tarifheft 2 angewendet und
eine neue Fassung eingefuhrt.

W estdeutsch-sdchsischer Verkehr. Der Abschnitt A
des Ausnahmetarifs 6 fiir Steinkohlen usw. erhalt mit Giltig-
keit vom 1. Januar 1910 eine anderweite Fassung, durch
die teilweise Frachterhdhungen eintreten.

Badisch-wirttembergischer(Guterverkehr. Am 1. Januar
1910 wird der Geltungsbereich des’Ausnahmetarifs 6 fir
Steinkohlen fur s&mtliche im Ausnahmetarif genannten
Frachtgegenstdnde (Ziffer 1— 10) wieder auf den Versand
von den unter b genannten Rheinhafenstationen beschrankt.

Ost- und mitteldeutsch-sédchsischer Verkehr. M it
Gultigkeit vom 1l.Januar 1910 ab wird der jetzige Ausnahme-
tarif 6 a fir Steinkohlen (Heft 1 S. 227 und Heft 2 S. .433)
wieder aufgehoben. Fir ihn kommt ein neuer Ausnahme-
tarif 6a und auBerdem fir das Heft 2 noch ein neuer Aus-
nahmetarif 6d zur Einfiihrung; die Frachtsatze dieser
Ausnahmetarife entsprechen denen des bis zum 1. Januar
1908 giiltig gewesenen Ausnahmetarifs 6.

W estdeutscher Privatbahnentarif. Mit Giultigkeit vom
1. Januar 1910 wird der Ausnahmetarif 6 a fiir Steinkohlen
usw. aufgehoben. An seine Stelle treten mit dem gleichen
Tage zwei neue Ausnahmetarife 6a und 6d in Kraft, die
nur einen beschrankten Geltungsbereich haben.

Tirol-Vorarlberg-siddeutscher Giterverkehr. Am 1. No-
vember sind fur die Beforderung von Steinkohlen bei Fracht-
zahlung fir das Ladegewicht des verwendeten Eisenbahn-
wagens, mindestens fur 10 000 kg fir den Wagen und
Frachtbrief, die nachstehenden Frachtsatze eingefuhrtworden
u. zw. von Bregenz fir je 100 kg nach Altshausen 36 Pf.,
Aulendorf 35 Pf., Biberbach 40 Pf., Meckenbeuren 27 Pf.,
Niederbiegen 31 Pf., Ravensburg 30 Pf., Saulgau 39 Pf.
und Schussenried 36 Pf. Am 31. Januar 1910 treten die
im Heft 2 enthaltenen Ausnahmetarife 5 fur Steinkohlen usw.
und 5 a fur Gaskoks auBer Kraft. An ihrer Stelle treten
am 1. Februar 1910 neue Frachtsédtze, die gegeniber den
seitherigen Sé&tzen nicht unwesentliche Frachterhdhungen
im Gefolge haben werden.

Ubergangstarif mit der Friedeberg-Flinsberger Klein-
bahn. Im Ubergangsverkehr zwischen der Friedeberg-
Flinsberger Kleinbahn, die am 31. Oktober er6ffnet worden
ist, und samtlichen Stationen der preufBisch-hessischen
Staatsbahnen sind fir Giter des in besonderer Ausgabe er-
schienenen Ausnahmetarifs 6 fir Kohlen, Koks usw. im Ver-
sande jvon inldandischen Produktionstédtten bei Auflieferung
in Wagenladungen von mindestens'5 t die Frachtsdtze der
Staatsbahn-Ubergangstation Friedeberg a. Queis um 2 Pf.
fir 100 kg ermé&aRigt worden.

Norddeutsch-6sterreichischer Ausnahmetarif fir Braun-
kohlen und Braunkohlenbriketts. Am 31. Dezember tritt
dieser seit dem 1. Oktober 1906 giiltig gewesene Ausnahme-
tarif vorlaufig ohne Ersatz auBer Kraft.

Norddeutsch-niederlandischer Giterverkehr. Am 1 Fe-
bruar 1910 tritt fur die Befdérderung von Steinkohlen,
Steinkohlenkoks (mit Ausnahme von Gaskoks), Stein-
kohlenbriketts, Braunkohlen und Braunkohlenbriketts von
rheinisch-westfalischen Stationen nach Stationen der nieder-
landischen Eisenbahnen ein neuer Ausnahmetarif in Kraft.
Mit dem gleichen Tage werden die Ausnahmetarife fiur

Nr. 46

Steinkohlen wusw. von rheinisch-westfdlischen Stationen
nach niederlandischen Stationen vom 1. April 1897 sowie
die fir Braunkohlen usw. von Stationen des Dir.-Bez.
Koln wusw. nach Stationen der Hollandischen Eisenbahn-
gesellschaft usw. vom 1. M&rz 1905 nebst samtlichen Nach-
tragen aufgehoben. Der neue Ausnahmetarif weist neben
Frachterm&Rigungen auch Frachterhéhungen gegeniber
den bestehenden Frachtsatzen auf.

Deutscher Eisenbahn-Gitertarif. Teil II. Besonderes
Tarifheft Q (Niederschlesischer Steinkohlenverkehr nach
der Staatsbahngruppe I). Die an der Neubaustrecke Sand-
berg-Koschmin des Dir.-Bez. Posen gelegenen Stationen
Lipie (Kr. Gostyn), Pogorzela, Radenz, Szelejewo und
Wrotkow sind am 2. November in den Tarif aufgenommen
worden.

agengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhr-, Oberschlesischen und Saarkohlenbezirks.
Ruhrbezirk.

Wagen (auf 10 t Lade- Davon in der Zeit
gewicht zurickge fihrt)

November vom 1. bis 7.November 1909

1909 rzeeciri; Sﬁﬁ,dcekn. gefenlt fir die Zu.fuhr zu den
gestellt geliefert Héfen
1. 8558 7900 Ruhrort . . 11 042
2. 21759 20881 — Duisburg . . 7047
3. 23115 22 747 — Hochfeld . . 137
4, 23293 22859 — Dortmund. 357
5. 23949 23328 -
6. 23882 23194 —
7. 3677 3577 _
Zus. 1909 128 233 124 486 — Zus. 1909 18 583
1908 134 617 131819 828 190S 17 865
arbeits-/1909° 23315 22634 — arbeits- s 19091 3379
taglich\19081 22436 21970 13S taglich (19081 2978

Ruhrbezirk, Oberschlesien, Saarbezirk.

Arbeitstaglich
gestellte Wagenl

Insgesamt
iigestellte Wagen

Bezirk
Zeit . .
1 | +

1908 1909 1908 1909 1900 gsgcin 1908

Ruhrbezirk
16.—31. Oktober 302898 310880 21 636 23 914 4-10,53
1—31. 593 779 614 385 21 992 23630 + 7,45
1 Jan.—31. Okt. 5748581 5720 374 22 543 22 655 + 0,50
O berschlesien
16.—31. Oktober 121949 110996 8711 8538 — 1,99
1—31. 234 578 223277 8688 8588 — 1,15
1 Jan.— 31. Okt. 21276382 113584 8410 8454 + 0,52
Saarbezirk 2
16.—31. Oktober 51048 47776 3646 3675 + 0,80
1.—31. 96 039 93455 3557 3594 + 1,04
1 Jan.— 3l Okt. 901 127 886282 3583 3574 - 0,25
]

Zusammen
16.—31. Oktober 475895 469 652 33993 36 127 +6,28

131 " 924396 931 117 34237 35812 +4,60
1 Jan.— 31 Okt. 8777 346 § 720 240 34 536 34 683 +0,43

..(.Pi® durchschnittliche Gestellungziffer fir den Arbeitstag ist
fwil r durch Division der Zahl der wochentlichen Arbeitstage

wochentlicherestellung.albe Avrbeilstase gerechnet) in die gesamte

«?*nsc” \ Gestellung der Reichseisenbahnen in ElsaB-Lothringen
zum Saarbezirk



13. November 1909

Marktberichte.

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren die
Notierungen fiir Kohlen, Koks und Briketts am 8. No-
vember dieselben wie die in Nr. 15/09 S. 534 und 41/09
S. 1498 d. Z. verdoffentlichten. Der Markt ist ruhig. Die
nachste Borsenversammlung findet Montag, den 15. No-
vember, Nachmittags von 3** bis 4V2 Uhr, statt.

Dusseldorfer Bérse. Nach dem amtlichen Bericht sind
am 5. November 1909 notiert worden;

Kohlen, Koks, Briketts und Erze: Preise unver-
andert (letzte Notierungen siehe Nr. 17/09 d. Z. S. 610 und
41/09 S. 1498 d. Z.).

Roheisen: Ji
Spiegeleisen la 10— 12 pCt Mangan ab Siegen 60— 64
Siegerlander WeiBstrahl. Qual. Puddelroheisen 56— 58
StahleiSen o 58— 60
Deutsches Bessem ereisen .. 59— 61
Thomaseisen 48—51
Puddeleisen, Luxemb. Qualitat jab Luxemburg 45— 47

Luxemburg. GieBereieisen Nr. [11 i 50—52
Deutsches GieBereieisen Nr. | .. 58— 60
, , o U ] e e« 57—59
" Hamatit. ..o 60—62
Englisches GieRereiroheisen Nr. IIl ab Ruhrort 72—73
Ham atit. s 80— 81
Stabeisen:
Gewohnliches Stabeisen aus FluRBeisen 102— 108
aus SchweiBeisen . . 125
Bandeisen:
Bandeisen aus FlufReisen ... 125—130
Bleche:
Grobbleche aus FluBeisen ... 108— 115
Kesselbleche aus FluRB eisen .. 118— 125
Feinbleche... 125— 130
Draht:
FluRBeisenw alzdraht.. 127,50
Kohlen- und Koksmarkt sind unverdndert. — Der Eisen-

markt ist nach reger Verkaufstatigkeit, der Jahreszeit

entsprechend, etwas stiller; die zuversichtliche Grund-
stimmung halt an.

Vom englischen Kohlenmarkt. Die letzten Wochen
waren keine Zeit des Fortschritts. In Hausbrandsorten
hat sich die Nachfrage wohl belebt, doch zeigt das Geschaft
im ganzen noch nicht die Regsam keit, die man fir die Jahres-
zeit erwarten kdnnte; zuletzt war bei milderer W itterung
Meder ein Rickgang zu verzeichnen. Die Hausbrandpreise
sind auch bislang noch kaum vom Fleck gekommen; Uber-
haupt wird allgemein die Preisstellung als verhéltnism &Rig
niedrig bezeichnet in Anbetracht der erhéhten Gestehungs-
kosten, wie sie sich aus der Einfihrung des Achtstunden-
gesetzes ergeben haben, vielfach miissen die jetzigen No-
tierungen sogar mehr oder weniger unlohnend genannt
werden. In Maschinenbrand kann die Inlandnachfrage
nichtfiberall befriedigen, da die verbrauchenden Betriebe
trotz besserer Aussichten gegenwartig noch eine ziemlich
stille Zeit haben. Auf den nérdlichen Mé&rkten und in Wales
erlitten auch die Preise fir den Augenblick kleine Ver-
schiebungen, die» sich jedoch mehr aus einem starkeren
Ausfall im Ausfuhrgeschaft erklaren. Die sturmische
Witterung hat den Versand ldngere Zeit sehr Dbe-
eintrachtigt;*es fehlte an verfigbaren Schiffen, sodaB sich
groBe Mengen anstauten, welche die Gruben nahezu zu
Betriebseinstellungen ndtigten. N atirlich suchten die
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Verbraucher die Preise zu dricken und eswar fur sofortige
Lieferung tatséchlich billiger anzukommen. In anderen
Sorten ist die Nachfrage stetig. Koks geht jetzt sehr regel-
mafRig in den Verbrauch und bei den besseren Aussichten
in der Eisen- und Stahlindustrie rechnet man weiterhin
auf starkeren Absatz. Kleinkohlen sind auch durchweg
flotter gefragt und der Absatz durfte angesichts der
Besserung in der Textilindustrie an Umfang gewdnnen. —
In Northumberland und Durham haben die Gruben
den Ausfall im Versand infolge der stirmischen W itterung
empfindlich verspiurt. Beste Sorten Maschinenbrand sind
letzthin im Preise zurickgegangen und waren leicht zu
10 s 3 d fob. Blyth erhéltlich; die Baissespekulanten hoffen,
bald noch billiger anzukommen. Fir 1910 ist die Nachfrage
augenblicklich still, kturzlich wurden einige Abschlisse zu
13 s fur das'ganze ndchste Jahr getédtigt. Tyne-Sorten sind
selbst fir diese Jahreszeit auffallend vernachléssigt, sodaf
die Gruben Mihe haben, den vollen Betrieb durchzufiuhren.
Zweite Sorten notieren 9 s bis 9 s 3 d fob. Tyne. Klein-
kohle war in allen Sorten in letzter Zeit sehr gesucht, und
die Aussichten sind gut. Je nach Sorte wird 4 s 9 d bis
6s3dfob. notiert. Beste Durham Gaskohlen sind schwéacher
im Preise, z. T. wohl infolge der Stérung im Ausfuhr-
geschaft. Die Tatsache wirkt ziemlich enttauschend, da
sich anfangs die Preise fur Novemberversand hatten auf-
bessern lassen. Beste Sorten notierten 11 S, doch wurde
von zweiter Hand zu 10 s 10y2d fob. Tyne abgegeben;
far spatere Lieferung sind groRere Mengen zu 11 s 3 d ab-
geschlossen worden. Zweite Sorten sind gleichfalls schwécher
zu 959 dbis 10 s. Kokskohle war zuletzt stiller und etwas
schwacher zu 9 s 6 d bis 10 s 6 d, je nach Sorte. Beste
Schmiedekohlen sind stetig zu 11 s 6 d. GieRereikoks geht
flott und kann sich gut auf 17 s 6 d bis 18 s behaupten.
In Gaskoks hat sich der Bedarf nicht im gewinschten MaRe
gesteigert, und die Preise kamen nicht iber 13 s 3 d hinaus.
Bunkerkohlen sind stetig zuh S 6dund 10s. In Lancashire
konnte das Hausbrandgeschéaft bislang noch nicht sonderlich
befriedigen; die Nachfrage schwankte je nach der W itterung.
Beste Sorten blieben auf 15 s 2 d bis 16 S 2 d, zweite auf
13 s 8d bis 14 s 8d, gewohnliche auf 11 s 8 d bis 12 s Sd.
Uber die Moéglichkeit eines Preisaufschlags soll demnéchst
beraten werden. In Yorkshire ist die Hausbrandnachfrage
flotter, doch hat man bislang nur vereinzelt eine Erhéhung
um 1 s durchsetzen kénnen. Beste Silkstonekohle notiert
unverdandert 13 ;s 6 d bis 14 s, zweite 12 s 6 d bis 13 s 6 d;
bester Barnsley-Hausbrand 11 s 6 d bis 12 s 6 d, zweiter
10 s 6 d. In Cardiff ist erst neuerdings eine Besserung in
Maschinenbrand eingetreten, nachdem die heftigen Stiurme
den Versand ladngere Zeit anndhernd unmoglich gemacht
hatten. Man ist noch in einer Zeit des Ubergangs; der M arkt
leidet noch immer unter den angehéduften Mengen, fur die
nochnichtdurchgehends die vollen Marktpreise erzielt werden
kénnen. Die Ausfuhr ist aber wieder regelméafiger, und die
Preise sind entschieden stetiger fir prompte Lieferung so-
wohl wie fur spédtere. Abschlusse fur 1910 sind zuletzt spér-
licher gewesen, da man auf beiden Seiten abwarten.will. Was
die Arbeiterbewegungéangeht, so bessern sich die Aussichten
auf eine Verstdndigung. Bester Maschinenbrand notiert
16 s 9 d bis 17 s 3 d fob. Cardiff, bester zweiter 15 s 6 d bis
16 s 3 d, gewohnlicher zweiter 14 s 6 dbis 15 s 3 d. Maschinen-
brand-Kleinkohle ist etwas fester zu 6 s bis 9 s 3 d, je nach
Sorte. Halbbituminése Monmouthshirekohle hat sich
gleichfalls gefestigt. Beste Stickkohlen erzielen 15 s bis
15 s 6 d, zweite 14 s 3 d bis 14 s 6 d, Kleinkohlen 6 s bis
7s6d. Hausbrand ist nur méaRig gefragt; beste Sorten gehen
zu 17 s bis 18 s, andere Sorten zu 15 s bis 16 s. Bitumindse
Rhondda ist stetig, Nr. 3 zu 17 s bis 17 s 6 d, Nr. 2 zu 12 s
bis 12 s 6 d in bester Stiickkohle. Koks hat sich gut be_



haupten koénnen. Hochofenkoks auf 17 s 6 d bis 18 s
GieRereikoks auf 19 s bis 21 s, Spezialsorten auf 24 s bis

Vom franz6sischen Eisenmarkt. Die zuversichtliche
Stimmung in der heimischen Eisenindustrie hat sich im
weiteren Verlauf des Oktobers und mit dem Beginn des
laufenden Monats noch gekraftigt. Insbesondere
tragen die nunmehr ndher geriickten ergdnzenden Abschlusse
der franzosischen Bahngesellschaften zur Hebung des Ver-
trauens bei. Den bedeutendsten Anteil an diesen Bestei
lungen hat die Compagnie Paris-Lyon-Méditerrannee mit
r. 2350 Wagen, vornehmlich Giuterwagen, und 280 Gepack-
wagen. AuBerdem verhandelt die Ostbahn-Gesellschaft
wegen Erteilung eines Auftrages von 600 Kohlenwagen
zu 20 t, ferner die Nord-Compagnie Uber Lieferung von
800 Guterwagen und 50 Gepackwagen. Damit ist arer
die Vervollstandigung des rollenden M aterials der B all-
gesellschaften noch nicht erreicht, denn die Orleans-Bahn
und schlieflich die Staatsbahn-Verwaltung haben ebenfalls
die Aufgabe von 1200 bis 1400 neuen Wagen verschiedener
Art vorgesehen. Auch die Ergédnzung des Lokomotivparks
und der Tender ist beabsichtigt.

Wenn aus diesen bedeutenden Bestellungen wohl in
erster Linie die heimische Industrie Nutzen zieht, so er-
wachst ohne Zweifel auch den an der Einfuhr beteiligten
auslandischen Werken und Lieferanten von Stab- wund
Universaleisen, Blechen, Rohren und anderen Zubehor-
teilen hieraus eine glnstige Absatzgelegenheit. Diese
groBen Auftrage sind auch insofern beachtenswert, als sie
erkennen lassen, daR man sich in den Kreisen der Besteller
offenbar daruber klar geworden ist, an einem Wendepunkt
der Preisentwicklung angelangt zu sein, an dem die Be-
willigung der gegenwartigen Séatze keinerlei Risiko mehr
in sich schlieBt. In den im Vormonat abgehaltenen Ver-
sammlungen der Verb&dnde des Eisengewerbes haben die
Teilnehmer mit Befriedigung die fortschreitende Besserung
der Lage der Eisenindustrie im benachbarten Belgien und
Deutschland verzeichnet. Angesichts der Steigerung der
Preise fir die einschlagigen Artikel in diesen beiden Landern
hat man auch hier den Zeitpunkt fir gekommen erachtet,
zu lohnenden Verkaufspreisen uUberzugehen; immerhin ist
zundachst von einer allgemeinen Erhéhung abgesehen
worden in der Erwagung, dal der regere Verkehr auf
allen Gebieten erstin den Anfangen stehtund durch eineVer-
teuerung der meist gefragten Artikel in seiner Aufwaérts-
entwicklung nur gehemmt werden kdénnte. Dabei ist ein-
zuschalten, daR die starker im Preise gedrickten Erzeugnisse
der Fertigindustrie wenigstens die notwendigste Erhdhung
schon erfahren haben, doch ist diese in dem bescheidenen
Rahmen von 5 bis 10 fr. fir die Tonne geblieben. Sodann
ist zu beachten, daR die Verkaufspreise am Inlandmarkt
bei weitem nicht so stark nachgegeben hatten wie in den
Nachbarlandern.

In Eisenerzen ist die Nachfrage, vornehmlich aus
Deutschland und Belgien, sehr rege geworden. Namentlich
sind die Erze des Beckens von Briey begehrt, welche wegen
ihres hohen Eisengehalts und der fast selbstschmelzenden
Eigenschaft in stetig wachsenden Mengenabgesetztwerden.
Von den beteiligten Grubenbesitzern ist ein engerer Zu-
sammenschluR geplant, um zu der weiteren Gestaltung der
Preise und des Absatzes Stellung zu nehmen. Am Roh-
eisenm arkt ist die Stimmung wesentlich fester geworden,
seitdem die vorher sehr drickend empfundenen niedrigen
Angebote luxemburgischer und belgischer Hitten nicht mehr
erneuert worden sind und damit ein freundlicheres Gepréage
in das gesamte Marktbild gekommen ist. Die im laufenden
Monat vorgesehenen weiteren Verhandlungen des Roh-

eisen-Kontors sowie die Versammlungen der Mitglieder
der Verbdnde der Eisenindustrie werden ohne Zweifel neue
Preisverdnderungen im Gefolge haben.

Von erheblicher Bedeutung fir die weitere Entwicklung
des gesamten nordostfranzdsischen Industriebezirks ist der
jetzt der Kammer vorliegende Gesetzentwurf zur Schaffung
eines W asserwegs, derdas grofRte heimische Eisenrevier
mit den bedeutendsten Kohlenbecken Frankreichs, dem
Nord und Pas-de-Calais, verbinden soll. Man erwartet von
diesem Verkehrsweg eine erhebliche Frachtverbilligung
fir die in Betracht kommenden Produkte des Bergbaues
und der Eisenindustrie.

vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt. DaR bei
der auBergewohnlich lebhaften Tatigkeit in allen Zweigen
unserer Eisen- und Stahlindustrie und bei den anscheinend
glanzenden Aussichten fir das kommende Jahr in den
Kreisen unserer Eisen- und Stahlleute eine hochst zuver-
sichtliche Stimmung herrscht, kann kaum uberraschen.
Sie hat einen bemerkenswerten Ausdruck auf einem Bankett
gefunden, das hier letzter Tage die Vertreter der Eisen- und
Stahlindustrie aus allen Teilen des Landes vereinte. Haupt-
sédchlich war die Zusammenkunft als eine Ehrung fur den
leitenden Stahltrustbeamten, Richter E. H. Gary, gedacht.
Seiner weitsichtigen und konservativen Geschaftspolitik
und dem in diesem Sinn von ihm an der Spitze des groRten
Eisen- und Stahlunternehmens des Landes ausgelbten
EinfluR wird es vornehmlich zugeschrieben, dalR die
Eisen- und Stahlindustrie sich so Uberraschend schnell
von der letztjahrigen Depression zu erholen vermocht hat
und sich wieder in einer so ginstigen Lage befindet wie
nur wenige andere Industrien des Landes. Diese erfolgreiche,
mit den friher in der Eisen- und Stahlindustrie befolgten
Methoden in scharfem Gegensétze stehende Geschéaftspolitik
hat Richter Gary bei der genannten Gelegenheit wie folgt
gekennzeichnet: »Wir sind fur Wettbewerb, aber nicht fur
Feindseligkeit, fur Rivalitat, aber nicht fur Befeindung
behufs Vernichtung des Konkurrenten, vielmehr fir Fort-
schritt und Erfolg aller Beteiligten. W ir befiurworten
Gerechtigkeit und Freundschaft im Gesché&ft, kollegialischen
Verkehr, gegenseitiges Vertrauen sowie Aufrichtigkeit bei
geschaftlicher Auskunft, sofern solche in gehoriger Weise
nachgesucht wird.« Wenngleich gegen eine solche Politik
geschaftlichen Zusammenarbeitens sich so manches ein-
wenden laRt, so besonders, daB sie den vorwartsstrebenden
W ettbewerb nicht férdert und geeignet ist, die selb-
standigen Werke gewissermallen zu Bestandteilen des
Trusts zu machen, so ist doch anzuerkennen, daB es
hauptsachlich der von diesem ausgeubte EinfluR war, der
unsere Eisen- und Stahlindustriellen bei Eintritt des ge-
schaftlichen Rickschlages veranlaBte, ihre Produktion dem
stark verminderten Bedarf anzupassen. Das hat bei Wieder-
eintritt besserer Zeiten einen raschen W'iederaufschwung
moglich gemacht, wahrend z. B. die Kupferindustrie unter
den Folgen der gegenteiligen Politik auch heute noch schwer
leidet. Die Schnelligkeit des Wiederaufschwunges kenn-
zeichnen am besten die Ziffern der Roheisenproduktion;
wird doch fur letzten Monat eine Erzeugung von 2,4Mill. 1.1
Roheisen gemeldet, ein Ergebnis, das einer Jahres-
produktion von 29 Mill. t entspricht, gegen nur 25,78 Mill. t
in dem bisher besten Jahr 1907. Fast will es scheinen,
als sei der Fortschritt der Produktion in den letzten Monaten
zu schnell gewesen. Demgegeniber versichern jedoch die
Produzenten, die starke Nachfrage sei wohlbegrindet,
alle Vorrate seien gerdumt und die gesamte Neuerzeugung
werde von den Verbrauchern schlank abgenommen. War
fur die erste Héalfte des letzten Jahres nur eine Roheisen-
produktion von 6,9 Mill. t und fir die zweite Hé&lfte eine
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solche von 9,02 Mill. t zu melden gewesen, so stellte sich
fur die ersten sechs Monate dieses Jahres die Ziffer bereits
auf 11,02 Mill. t, und auf Grund des Wochenergebnisses der
Produktion zu Anfang dieses Monats laRBt sich die Erzeugung
fir die zweite Halfte dieses Jahres auf 14,3 Mill. t berechnen.
Aller Voraussicht nach ist jedoch fir die letzten drei Monate
eine weitere stetige Zunahme zu erwarten, sodafll die tat-
sachliche Ziffer fir die zweite Jahreshé&lfte noch gréRRer
ausfallen und die Produktion fiir das ganze Jahr selbst die
von 1907 noch Ubertreffen diarfte.

Der riesige Rohmaterialbedarf der Stahlgesellschaften
hat in der Zeit von Anfang September bis Mitte Oktober
zu Abschliissen in Bessemereisen in einer Gesamthdéhe von
325 000 t gefuhrt und gleichzeitig den Preis, der zu Anfang
September am Ofen des Produzenten des Mittelwestens
16,75 8 fir die Tonne betrug, auf 19 S hinaufgetrieben.
Die Hauptkaufer, u. zw. fir Lieferung im letzten Vierteljahr
dieses und im ersten nachsten Jahres, waren die Lacka-
wanna, die Cambria und die Jones & Laughlin Steel Cos.
sowie die Republic Iron & Steel Co. und die Youngstown
Sheet & Tube Co. Alle diese Gesellschaften verfiigen uber
eigene Hochdéfen, und unter normalen Verhdltnissen sind
sie vollig imstande, ihren Roheisenbedarf mit der eigenen
Produktion zu decken, haben sie doch zusammen im
Jahr 1907 gegen 4 Mill. t erblasen. Dal} sie sich jetzt gendtigt
gesehen haben, fir Mehrbedarf von zusammen 250 000 t
an den offenen Markt zu kommen, deutet auf einen das
gewodhnliche MaRR Ubersteigenden Roheisenverbrauch hin.
Mit diesen Ankdufen sind die im Mittelwesten vorhanden
gewesenen, fur sofortige Lieferung verfigbaren Vorrate
von Bessemereisen so gut wie gerdumt und die den M arkt
versorgenden Hochofenwerke haben bis zum 1. April nur
noch wenig zu vergeben. Dabei soll trotz der in den letzten
Monaten erfolgten Ank&ufe der Roheisenbedarf der Stahl-
gesellschaften Uber die eigene Produktion hinaus fur dieses
Jahr noch nicht vollig gedeckt sein, und es heillt, auch
beim Stahltrust bestehe Nachfrage nach Bessemereisen,
doch fiirchte er, durch Eintritt in den Markt die Preise zu
hoch zu treiben. Der Trust ist z. Z. zu etwa 97 pCt seiner
Leistungsfédhigkeit in Roheisen beschaftigt, und von den
59 Hochdéfen der Carnegie Steel Co. stehen 57 im
Feuer. DaBR die Gesellschaft auch den veralteten, hohe
Betriebskosten bedingenden Ofen in Zanesville, O., hat
anblasen lassen, der schon seit zwei Jahren auBRer Tatigkeit
war. zeigt, wie groB die Roheisennot ist. Bereits hat sich
der Trust zum Ankauf von 5000 t basischen Eisens im
offenen Markt, zur Verwendung in dem Pencoyd-Stahl-
werk der American Bridge Co., gendtigt gesehen. Auch
von dieser Eisensorte ist fur Lieferung bis Ende des Jahres
nur noch wenig verfigbar, wahrend die T&atigung gréBerer
Abschlisse bevorsteht. Fir GieRBereieisen ist besonders
bei den Réhrenfabrikanten die Nachfrage ebenfalls stark,
und es werden neuerdings Verkaufe fir baldige Lieferung
zu 17,25 S fir die .Tonne am Ofen des Produzenten ge-
meldet, mit Notierungen von 17,50 bis 17,75 $ fur Lieferung
im ersten Quartal nachsten Jahres. DalR die Preise noch
nicht héher gegangen sind, erklart sich aus der Besorgnis,
damit zu einer umfangreichen Einfuhr von Roheisen den
AnstoB zu geben. Soweit ist diese Einfuhr noch nicht von
groBem Umfang, und es scheint auch zweifelhaft, ob Eng-
land uns auBer den Ublichen Mengen von Spiegeleisen und
Fenomangan gréRere Zufuhren senden wird. Auf Grund
der hiesigen Stahlwerken zugegangenen Angebote wirde sich
der Preis von englischem H&amatiteisen unter Einrechnung
der Zollrickvergitung auf die daraus gefertigte Ausfuhr-
ware auf 18,17 S. netto Pittsburg, stellen. Selbst bei der-
zeitigen Preisen von 19,90 S fiur Bessemereisen, Pittsburg,
scheint keine groBe Einfuhr zu erwarten zu sein, u. zw.
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weil die englischen Hochofenleute sich nicht bereit zeigen,
die Lieferung von Eisen bestimmter Analyse zu gewdéhr-
leisten, woran die hiesigen Kéaufer gewodhnt sind. Ander-
seits heilRt es in einem Bericht aus Middlesborough, es seien
mehrere Auftrage fur Cleveland foundry iron sowohl als
auch fur Ham atit fur Lieferung nach Philadelphia, Baltimore
und Boston erlangt worden; der Dampfer »Glenesk« sei mit
einer Ladung von 4 000 t Cleveland iron Nr. 3 nach Boston
unterwegs und eine Ladung von 7 000 t sei von den Tees
nach Rotterdam fiur Philadelphia, u. zw. zu dem niedrigen
Frachtsatze von 5 s 6 d, verschifft worden. Nach den
neuesten Meldungen hat jedoch die Spekulation in Hinsicht
auf das Geschaft mit Amerika die Preise von englischem
Eisen derart erhoht, daB weitere Abschlisse mit dem hiesigen
Markte dadurch vorlaufig unmoglich gemacht worden sind.
Von den sidlichen Produzenten von GieRereieisen
werden Preise bis 15,50 S, Birmingham, Ala., gefordert, eine
Preishohe, die zur Folge hat, dal gegenwértig nur wenig
stidliches Eisen in die ostlichen Mé&rkte gelangt. Doch die
Produzenten machen ein gutes Geschaft im Suden und
Westen und sie bestehen auf festen Preisen. Schwierig-
keiten, gentgend Arbeitskrafte zu erhalten, infolge der
Lohnsteigerungen in andern Gewerben, haben dazu gefiuhrt,
daB eine Anzahl Hochdéfen im Birminghamer Distrikt auBer
Betrieb gesetzt worden sind und in der néachsten Zeit
wohl kaum wieder angeblasen werden kénnen. Auch die
Eisenerz- und Kohlengruben von Alabama leiden unter
Arbeitermangel, wogegen im Lake Superior-Distrikt die
Eisenerzgruben in voller Tatigkeit sind, um vor SchluB
der Binnenschiffahrt zu Anfang Dezember noch madglichst
groRe Erzmengen zu férdern und zur Ablieferung zu bringen.
Der Versand des Erzes von den oberen nach den unteren
Seehafen stellt sich fir die Saison bis Ende September
bereits auf 29,6 Mill. 1. t gegen 16,6 Mill. t im letzten Jahr.
Voraussichtlich wird die Gesam tziffer firdie diesjdhrigeSaison
die bisher beste von 41,3 Mill. t in 1907 noch Ubertreffen.
Die neuesten Roheisennotierungen im Bezirk von NewVork
fur Lieferung wahrend des Restes des Jahres und in der ersten
Hé&alfte von 1910 ab Ladeplatz im Hafen sind die folgenden:
S

Nr. 1 X foundry, Northern .18,75 bis 19,50

2 X foundry, Northern . .18,50 ,, 19,00

, 2 plain foundry .. 18,50

Gray forge, Northern .. 17,75

Basic, Northern 19,00
Nr. 1 Virginia, foundry. 19,85
2 Virginia, foundry. 19,30
1 soft, Southern...
2 foundry, Southern..
3 foundry,.Southern..
4
1
2

foundry, Southern
soft, Southern
" soft, Southern ..,

Gray forge 17,75 bis 18,00

M 0 TEIE A oo 17°25 17'°0
Die Kunde von der obenerwdhnten Zusammenkunft der
Eisen-und Stahlindustriellen desLandes zuEhren des leitenden
Stahltrustbeamten hatte zu dem Gerlicht AnlaB gegeben,
daB man dabei auch den Zweck verfolgt habe, \ erein-
barungen uUber gemeinsame Preishaltung und Regelung des
\bsatzes zu treffen. Abgesehen davon, dall dieses Geriicht
sofort als gegenstandlos erklart worden ist, die Ausfihrung
solcher Plane die Eisen- und Stahlfabrikanten auch mit den
jede Beschrankung des freien Wettbewerbs verwehrenden
staatlichen wund Bundesgesetzen in Widerspruch bringen
wirde, liegt z. Z. auch keine Notwendigkeit fir eine solche
Kartellbildung vor. Denn fur alle Werke ist geniigend
Geschaft in Sicht, selbst mehr als die meisten bequem
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bewaltigen konnen. Die selbstandigen Werke sind mit
ihren Ablieferungen auf die an Hand befindlichen Abschlisse
derart im Riuckstand, daR die Kéaufer willens sind, fur
prompte oder baldige Lieferung Aufgeld von 2 bis 4 $ je
Tonne zu zahlen. Und wenngleich die Eisen- und Stahl-
werke des Stahltrusts nicht zur vollen Leistungsfahigkeit
beschéaftigt sind, so erh&lt die Gesellschaft doch so grofR3e
Auftrage, dall sich in der néachsten Zukunft eher Preis-
erhohungen als -ermafigungen erwarten lassen. Manche
Werke haben gentigend Bestellungen hereingenommen, um
den Betrieb wéahrend der nachsten sechs Monate ununter-
brochen aufrechterhalten zu koénnen, selbst wenn in der
Zwischenzeit keine neuen Bestellungen erfolgen wirden.
DaB die gegenwartige starke Kaufbewegung zeitweilig
wieder nachlassen wird, muf3 erwartet werden. Doch die
im ganzen Lande wiedererwachte Unternehmungslust,
die in Aussicht genommenen groBen Arbeiten und Bauten,
nicht zuletzt die von Eisen- und Stahlwerken selbst ge-
planten Neu- und Erweiterungsbauten zur Vergréoferung
ihrer Leistungsfahigkeit berechtigen zu der Annahme,
daR sich das kommende Jahr fur die Eisen- und Stahl-

industrie auBerordentlich glnstig gestalten wird. Inshe-
sondere ist die Kaufwilligkeit der Eisenbahnen eher in der
Zunahme begriffen. Im verflossenen Jahr zeigten diese

Hauptverbraucher von Eisenund Stahl eine nochf starkere
Zuriuckhaltung als andere Kdufer und auch zu der geschéaft-
lichen Wiederbelebung in der ersten Jahreshéalfte haben die
Bahnen nicht viel beigetragen. Erst wéahrend der letzten
drei Monate sind sie derart aus ihrer Zurickhaltung heraus-
getreten, dall gegenwartig der gréRere Teil der Bestellungen
von ihnen erfolgt.

Die erteilten Auftrdge sind allen Berichten zufolge gegen-
waéartig ungewdhnlich gro, und es heilt, dalR den Stahl-
werken z. Z. taglich Bestellungen von etwa 150 000 t zu-
gehen. Die Hochofen, Walzwerke und Fabriken sind in
angespanntester Tatigkeit, um diesen Geschaftsandrang
zu bewaltigen. Bei einem so groRen Auftragbestand geben
sich der Stahltrust wie die anderen Gesellschaften Kkeine
besondere Mihe, neues Geschaft heranzuziehen, zumal
Preiserhéhungen zu Anfang néchsten Jahres nicht aus-
bleiben konnen, falls der Preis von Roheisen noch hoher
gehen sollte. Alsdann ware jedoch eine groBere Einfuhr
zu erwarten; diese wirde schon jetzt gréRer sein, wenn
die hiesigen Kéaufer wiuRten, wie weit sie sich auf den Bezug
von ausldndischem M aterial verlassen kénnen. Angesichts
der im RohstahImarkt herrschenden entschiedenen Knapp-
heit ist mit der Einfuhr von deutschem Halbzeug bereits
begonnen worden, und diese Bewegung scheint einen an-
sehnlichen Umfang annehmen zu wollen. Die Produktion
von Stahlkntuppeln, Stangenstahl, Stahlplatten und Form -
stahl hat mit der Erzeugung von Fertigm aterial nicht Schritt
gehalten und billets und steel bars sind fiir prompte Lieferung
selbst gegen Zahlung eines Aufschlags kaum erhdltlich.
Diese Lage erklart die Bemihungen des Stahltrusts, seine
Leistungsfahigkeit in Halbzeug zu steigern; so hat er
auf dem seit ldngerer Zeit geschlossenen Stahlwerk in
Columbus, O., wieder die Produktion von sheet bars auf-
genommen. Unter den Umstanden ist die Nachfrage nach
altem Eisen- und Stahlmaterial gréBer ais je, und die
Preise sind in den letzten sechs Monaten um etwa 5 $
je Tonne gestiegen. Die Pennsylvania-Bahn hat letzthin
20000 t und die Baltimore- und Ohio-Bahn hat 5000 t
alter Stahlschienen und sonstiges »scrap iron« verkauft,
und fur schweres Material wurden bis 18,50 $ je Tonne
bezahlt. Da die Bahnen zu den gegenwartigen hohen
Preisen fur ihre alten Schienen etwa 18 $ erzielen, so er-
méaRigen sich dadurch die Kosten der Anschaffung von
neuen als Ersatz fir die alten Schienen auf etwa 10 $ fur
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die Tonne. Die Mdoglichkeit einer groBen Einfuhr sowohl
von altem Eisen- und Stahlmaterial als auch von Stahl-
halbzeug wird dadurch gefordert, daB die leitenden Werke
keine Neigung zeigen, in Stahlkntippeln, Walzdraht und
Stangenstahl Abschlisse fur né&chstjahrige Lieferung zu
tatigen; es wird allgemein ein Aufschlag der derzeitigen
Preise fir solches Material von 27 bis 28 auf 30 8 je Tonne
nach Neujahr erwartet. Dazu kommt, dalR der langer
dauernde Stillstand der Stahlerzeugung in Schweden infolge
des dortigen Arbeiterausstandes den hiesigen Werken,
welche sonst von dort hochgradigen weichen Stahl ge-
liefert erhalten, diese Bezugsquelle zeitweilig abgeschnitten
hat. Bei der Knappheit an diesem Material hierzulande
sehen sich diese Verbraucher darauf angewiesen, es aus
Deutschland oder sonstwoher einzufihren. An Stahl-
schienen sind allein in der letzten Woche Bestellungen
far 100 000 t erteilt worden, und schon jetzt sind fir nachst-
jahrige Lieferung halb soviel Stahlschienen in Auftrag
gegebep worden wie im ganzen letzten Jahr zur Ab-
lieferung gelangt sind. Dabei steht dieAusgabe von weiteren
Bestellungen fir mindestens 325 000 t bevor, und man
erwartet, daB der néachstjahrige Stahlschienenbedarf der
New York Central sich allein auf 250 000 t stellen wird-
Die American Bridge Co. hat Auftrage fiir 300 000 bis 400 0001
Fertigmaterial an Bau- und Briuckenstahl an Hand, ist
aber nicht imstande, zur Beschleunigung der Ausfihrung
dieser Auftrage in ihren Ambridge- und Pencoyd-Stahl-
werken Nachtschichten einzulegen, da von den Carnegie-
werken die Lieferung des Rohm aterials zu langsam erfolgt.
Fir das ganze Jahr rechnet die Gesellschaft auf Be-
stellungen von etwa 600000 t gegen ein letztjahriges
Geschaft von nur 250000 t. Bei der im ganzen Lande
zunehmenden Bau- und Unternehmungslust darf man er-
warten, dalR im kommenden Jahr die Nachfrage nach

Baustahl ungewdhnlich groB3 sein wird. Auch in
Stahlplatten ist die Lieferung so langsam, dalR die Waggon-
fabriken in ihrer Tatigkeit stark behindert sind. Die

Bahnen glauben, fir nachstes Jahr einen groBeren Verkehr
als je erwarten zu durfen, und beeilen sich daher mit ihren
Bestellungen, zumal der in dieser Jahreszeit Ubliche Wagen-
mangel sich auch diesmal wieder einzustellen beginnt,
ungeachtet der erheblichen VergroBerung des Wagenparkes
der Eisenbahnen. Die soweit in diesem Jahre erteilten
Auftrage werden auf (ber 100 000 Stahlwagen und
1100 Lokomotiven geschéatzt. Diesen Bestellungen ent-
sprechend ist der Bedarf fir Wagen- und Lokomotiven-
rader sehr groR; so hat allein die Forge Steel Wheel Co.,
eine Tochtergesellschaft der Standard Steel Car Co., letzter
Tage einen Auftrag fir Lieferung von 28 000 ganz stahlerner
Wagenrédder erhalten. Der Versand von Drahtprodukten
und anderm leichten Stahlmaterial ist gegenwartig be-
sonders umfangreich nach Platzen, welche nach SchluBl
der Binnenschiffahrt schwer zu erreichen sind. So hat die
American Steel and Wire Co. in den beiden ersten Oktober-
wochen 22 000 t Drahtprodukte zur Ablieferung gebracht,
nachdem ihr Versand sich in den Monaten Juni, Juli
und August auf 200 000 t gestellt hatte. Neues Geschaft
geht der Gesellschaft z. Z. in Héhe von 1000 t am Tag zu.
und auch in anderen leichten Stahlfabrikaten, wie W eiB3 -
blech, ist die Nachfrage fir die Jahreszeit ungewdhnlich
stark. Es erklart sich das aus der Erwartung, daB dem
Preisaufschlag fur WeilBblech vom 28. September von
3,40 auf 3,50 $ fur 100 Pfd. weitere Erhéhungen folgen
werden. Anderseits ist es der leitenden Gesellschaft in
diesem Artikel, der American Sheet Steel and Tin Plate Co.,
gelungen, ungeachtet des andauernden Ausstandes ihrer
Union-Arbeiter ihre Produktion derart zu erweitern, daR
ihre Fabriken wieder zu 75 pCt der vollen Leistungsféahigkeit
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beschaftigt sind. Dam it ist der Sieg des Stahltrusts tber den
friher sehr méachtigen Arbeiterverband der »Amalgamated
\ssociation of Iron-Steel and Tin Plate Workers«, der in
den letzten Jahren sich Uberhaupt nur noch in einigen
WeiBblechfabriken der Gesellschaft hatte behaupten kdnnen
vollstandig. Der Sieg war fir die Gesellschaft kostspielig,
groBerist jedoch die EinbufRe,die der Arbeiterverband erlitten
hat. Die der Gesellschaft gegenwartig zugehenden Auftrage
Ubersteigen bei weitem ihre Lieferungsfédhigkeit, und man
erwartet, dall der vor seiner Verdffentlichung stehende
Bericht Gber das dritte Vierteljahr u. a. die Meldung ent-
halten wird, die Gesellschaft habe am 30. September Auf-
trage fir 5 Mill. t Eisen- und StahImaterial an Hand gehabt.
Von einem leitenden Beamten des Trusts liegt die Erklarung
vor, dal nach sehr zurickhaltender Schatzung fir néchstes
Jahr Reineinnahmen von 180 Mill. S zu erwarten seien.
(E. E., New York, Ende Oktober.)

Metallmarkt (London). Notierungen vom 9. November 1909.

Kupfer, G. H 58 £17 s 6 dbis B59¢£ 2 s6d
3 Monate 60 , 2 , 6 ., 60 ,, 7,6,
Zinn, Straits. . . . 139 6, ., 139 17 « 6,
3 Monate.. 141 , 10 — 142, - , — .,
Blei, weiches fremdes

Nov. (bez.) P 13, "

Dez. 16 » 1 i 6 jjj, J Js u
Febr 13 , 5 ., L v " »
englisches 3, 7, 6 ., — - . »
Zink, G. O B.

prompt (Br.). . . 23 w 9. = . - w T e
Jan.— Febro 23, 10, — . . — s = . — ¥
Sondermarken . . . 23 ,15 , — B »
Quecksilber (1 Flasche) 9 , 17 , 6, — — —

Notierungen aul dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 9. November 1909.

Kohlenm arkt.

Beste northumbrische 1 long ton
Dampfkohle R 10s 3 dbis — s — d fob.
Zweite Sorte ... .9, - » n 7= > »
Kleine Dampfkohle . . « 5 9 35 7 67 — 1 |
Beste Durham Gaskohle .10, 9 7 7 10 ,io»/a7 m
Zweite SOTrte s .9, 67 710, — 7 n
Bunkerkohle (ungesiebt) . 8, - 7 7 8, 6 7 4
Kokskohle .oriresiennns 9, 37 7 9 vioxin i
Hausbrandkohle . . .. .13, n on 14, — m
Exportkoks.. 17, - 7 g 17, 64 \
GielRereikoks... . 18 , 3 7 -7 m
Hochofenkoks. .. e17 , 6, 7 — — . f.a. Tees
GasSKOKS ..o 13, -7 713, 6nn7n 7
Frachtenm arkt.
Tyne-London . . . . .2 s 9 dbis 25 1Q1d
., -Hamburg "3 ., 3 . n 3 ., AU,
-Swineminde . . . m 3 7 3 » T7%»
» -Cronstadt B v om = I I
SGenuUa e 6 17., 7 6 x f1"1'//277

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London vom 10. (3.) November 1909.
Rohteer 13— 20 (13— 17) S 1 long ton; Am m onium sulfat
10 £ 18 s 9 d (desgl.) 1 long ton, Beckton terms; Benzol
90 pCt 634 (6'/2- 63,4 d, 50 pCt 7%, d (desgl.), Norden
90 pCt 534—6 d (desgl.), 50 pCt 63/4-7 d (desgl.) 1 Gallone;
Toluol London 9—9'1*d (desgl.), Norden 9 d (desgl.), rein
Is (desgl) 1 Gallone; Kreosot London 2¥-— -5s d (desgl.),
Norden 2—2'/4 d (desgl.)) 1 Gallone; Solventnaphtha
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London 9/19, pCt 1 s— 1 s w2d (IlY, d -1 s '12d), 9016, pCt
1s—1s 1d (desgl), 9/16, pCt 1 s 1 d— 1s P/a d (desgl).
Norden 90 p C tll*/4— 11V, d (desgl.) 1 Gallone; Rohnaphtha
30 pCt 358-37/s d (desgl), Norden 338-35, d (desgl)
1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin 4 £ 10 s—8 £ 10 S
(desgl.) 1 long ton; Karbols&dure roh 60 pCt Ostkiste 101,
bis 11 (107*-1074) d, Westkiste 10U* d—1s (107,-11 d)
1 Gallone; Anthrazen 40— 45 pCt A I'/i—Is/4 d (desgl.)
Unit; Pech 26 s—26 S 3 d (desgl.), Ostkiiste 25 s 6 d bis
26 s (desgl.), Westkiste 24 s 6 d—25 s 6 d (desgl) f. a. s.
1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammonium -
sulfat frei an Bord in Sacken, abziglich 21, pCt Diskont
bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergiutung firMindergehalt, nichts fuir Mehrgehalt.
— ,,Beckton terms“ sind 247/4pCt Ammonium netto, frei
Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk.)

Patentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklammerte die Gruppe.)

Annieldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.

Vom 1. November 1909 an.

10 a. K. 40 152. Anlage mit liegenden GroRkammer-
6fen und getrennter Ausdrick-Einebnungsmaschine. Hein-
rich Koppers, Essen (Ruhr), IsenbergstraBe 30. 17. 2. 09.

12 e. S. 25 184. Verfahren zum Entstauben und Rei-
nigen von Gasen. Frangois Sepulchre, Liittich; Vertr.:
Pat.-Anwélte Dr. R. Wirth. C. Weihe, Dr. H. Weil, Frank-
furt (Main) 1, u. W. Dame, Berlin SW 68. 30. 8. 07.

14 9. S. 28 428. Sicherheitsvorrichtung zur Verhitung
des Durchgehens von Kraft- und Arbeitsmaschinen. Société
Anonyme des Mines Comte Firstenberg, Bottenbroich
b. Frechen. 20. 2. 09.

20a. G. 29 148. Fangvorrichtung fiir Drahtseilbahn-
wagen. Gesellschaft fur Forderanlagen Ernst Heckeim. b. H.
Saarbriucken. 1. 5. 09.

20 V. 8463. Grubenwagenachse mit Rollen- oder
Kugellagern.
2. 4. 09.

26 a. T. 14 237. Einrichtung zum Lésen des Graphits
in Gas- und é&ndern Retorten. Rudolf Tenckhoff, Langen-
selbold, Kr. Hanau. 23. 6. 09.

26 d. F. 24 848. Verfahren zur getrennten Gewinnung
praktisch einheitlicher und reiner Teerbestandteile bei der
Reinigung von Kohlendestillationsgasen. W alter Feld,
Zehlendorf. 22. 1. 08.

27 b. Sch. 30 919. Luftverdichtungsanlage. Heinrich
Schwenner, Hiesfeld (Rhid.). 8. 9. 08.

40 a. J. 10 470. Verfahren und Vorrichtung zum Aus-
laugen von Erzen durch Behandlung der Erze in feiner
Verteilung mit einer Cyanidlésung unter Einblasung von
oxydierenden Gasen, insbesondere Luft. The Just Mining A
Extraction Co., Syracuse, L. St. A.; Vertr.: Fr. Meffert
u. Dr. L. Seil, Pat.-Anwaélte, Berlin SW. 68. 21. 1. 08.

78 e. W. 32 521. Verfahren zur Erzielung von Schwaden,
die der theoretischen Maximal-Ladedichte entsprechen.
W estfdalisch-Anhaitische Sprengstoff-A.G., Berlin. 15.7.09.

80 a. W. 31 337. Vorrichtung zum Verteilen und Ab-
kihlen gekdrnter Schlacke. W illiam Rof3, Warren, NewYork
City; Vertr.: C. Rob. WTalder, Pat.-Anw., Berlin SW 11.
19/1. 009.

W illy Vollmer, Berlin, Chausseestrale 13.
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88 b. 0. 6187. W assersaulenmaschine mit vom
schwingenden Kolben in den Hubenden vermittelter Druck-
wasserhilfsteuerung. Otto Ohnesorge, Bochum, Markische-
straBe 8. 17. 9. 08.

88 b. 0. 6233. ' Wassersdulenmaschine mit vom
schwingenden Kolben in den Hubenden vermittelter Druck-
wasserhilfsteuerung; Zus. z. Anm. O. 6 187. Otto Ohne-
sorge, Bochum, Markischestr. 8. 21. 10. 08.

8 b. P. 19 972. Steuerkolben mit vom Kolbeninnern
aus unter Druck zu setzenden Dichtungstulpen fir Wasser-
sdulenmaschinen. Phoenix, A.G. fur Bergbau und Hitten-
betrieb, Duisburg-Ruhrort. 28. 5. 07.

Vom 4. November 1909 an.

5 b. M. 36 112. Abbauvorrichtung fur Tagebaue-
Karl Michenfelder, Disseldorf, Prinz Georgstr. 79. 12. 10. 08-
5 b. M. 36 669.Vorschubregelung fir elektrisch be-
triebene Gestein-Drehbohrmaschinen mit Differential-

getriebe. Maschinenfabrik Montania, A.G.vormals Gerlach &
Koenig, Nordhausen (Harz). 16. 12. 08.
21 d. F. 27 346. Anordnung zur Regelung von Leonard-

Antrieben mit compoundierter Steuerdynamo. Felten &
Guilleaume-Lahmeyerwerke A.G., Frankfurt (Main). 22.3.09.
22 f. T. 13 163. Verfahren zum Aufarbeiten der aus

Pyriten, Pyritabbrdnden u. dgl. erhaltenen Lésungen. John
Herbert Thwaites, M arket Chambers, Peterborough,
Northampton, Engl.; Vertr.: Pat.-Anwélte Dr. R. Wirth,
C. Weihe, Dr. H. Weil, Frankfurt (Main) 1, u. W. Dame,
Berlin SW 68. 24. 6. 08.

24 b. C. 17 395. Kohlenwasserstoffbrenner. Etienne
Castano, Bukarest; Vertr.: C. Gronert, W. Zimmermann
u. R. Heering, Pat.-Anwalte, Berlin SW 61. 11. 3. 08.

24 b. F. 25 638. Zerstduberbrenner fur flissige, flichtige
oder staubférmige Brennstoffe. Emil Fiedler, Wien; Vertr.:
R. DeiRler, Dr. G. Dollner, M. Seiler, E. Maemecke u.
W . Hildebrandt, Pat.-Anwélte, Berlin SW 61. 13. 6. 08.

26 a. O. 6374. Ver- und Entriegelungsvorrichtung fir
Ofenturen, insbesondere fiur Ent- und Vergasungsodfen.
Ofenbau-Gesellschaft m. b. H., Minchen. 19. 1. 09.

35 a. B. 51 122. Teufenzeiger fir Fordermaschinen.
Benrather Maschinenfabrik A.G., Benrath b. Dusseldorf.
19. 8. 0s8.

Gebrauchmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Reichsanzeiger vom 1. November 1909.

A g 395305- zindvorrichtung mit stark funken-
gebenden Metallegierungen (Cereisen) fur Sicherheits-
grubenlampen. Grimer & Grimberg G. m. b. H. Bochum
15. 9. 09.

4.d. 395 306. Zindvorrichtung mit stark funken-
gebenden Metallegierungen (Cereisen) fur Sicherheits-
grubenlampen. Grimer & Grimberg G. m. b. H. Bochum
15. 9.

395 500- Grubenlampe mit elektrischer Zind-
vorrichtung. Otto von Roetel, Unna. 15. 9. 09.

0 395 °35- Vorschubvorrichtung fiir Bohrhammer,
rorstersche Maschinen- und Armaturenfabrik A.G Essen
(Ruhr). 7, 8. 09.

5 b. 395271. Kohlen-Bohrapparat. August Ganswindt,
Riemke b. Bochum. 1. 9. 09.

-0 395 437- Nach allen Richtungen verstellbarer
Bohrmehlfanger. Wilhelm Nordsiek, Recklinghausen Sid
Bahnhofstr. 27. 26. 8. 09.

ivr - ~u" 395 497. Gestell fur Bohrhammer. Férstersche
I\l/ISascgingg- und Armaturenfabrik, A.G., Essen (Ruhr)

0 395 665. Bohrer mit auswechselbarer Schneide,

emscheider Walz- und Hammerwerke Bdllinghaus & Co
Remscheid. 17. 9. 09.

od. 394 674. Nachgiebiger Grubenstempel. Paul Fritze
rcecklmghausen Sid, Wérthstr. 1. 27. 7. 09.

5d 395 425. Eingleisige Bremsbergférderung. Gust.
Dopelheuer, Hochlarmark. "12. 8. 09.

10 a . 395 567- Zungenstein. Dr. Theodor von Bauer
Berlin, Hohenzollerndamm 208. 6. 10. 09.

20 a. 394 992. Sschmierwagen fiur Hangebahnen mit als
rumpe ausgebildeter Laufrollenachse. A. W. Mackensen,

Maschinenfabrik & EisengieBerei G. m. b. H., Schdningen
1 10. 09.

20 a. 394 993. seilschuh mit Kipplager. A. W. Macken-
sen, Maschinenfabrik & EisengieBerei G. m. b. H., Schdningen
1. 10. 09.

20 d. 394 728. Kettenschmierung fiir Feldbahn-Gruben-
und Foérderwagenrader u. dgl. fur feste Achsen und lose
darauf sitzende Rader. Albert Luck, Leopoldshall-StaB-
furt. 9. 9. 09.

47 g. 395241. ventilanordnung fir Pumpen. Adolf
Osenbriick, Bremen, Bleicherstr. 46. 16. 7. 08.

59 ¢c. 394 739. sSteuerungsvorrichtung fiir Flissigkeits-
forderung vermittels Druckluft. Hannoversche Maschinen-
bau-A.G., vormals Georg Egestorff, Hannover-Linden
13. 9. 09.

61 a. 394 811. vVorrichtung zum Transport von Per-
sonen in nicht atembaren Gasen. Armaturen- und Ma-
schinenfabrik »W estfalia«x A.G., Gelsenkirchen. 7. 11. 06.

Sle. 395697. Vorrichtung zum Verbinden von mehr-
teiligen Kohlenrutschen. Friedrich Dinschede, Homberg
(Niederrhein), Hochfeldstr. 15a. 25. 9. 09.

88 b. 395044w assersaulenmotor mit am Ende des
Zylinders angeordneten Steuerkammern. Adolf Mautz,
Stuttgart. Militarstr. 127. 17. 8. 09.

Deutsche Patente.
la (7). 215001, vom
29. Marz 1907. René Em ile
Trottier in Hussein-Dey
(Algier). Vorrichtung zum
Sortieren fester Korper nach
Gleichfalligkeit und spezi-
fischem  Gewicht unter Be-
nutzung eines senkrechten
Sortierstromes. Zus. z. Patent
198 066. Langste Dauer:
31. Juli 1921
GemaR der Erfindung
wird das zu sortierende Gut
in das oberste Sortierelement
hderVorrichtung desHaupt-
patentes durch eine in dem
Aufgabetrichter b umlau-
fende Siebtrommel a einge-
fiuhrt, derdasSortiergutdurch
eine Mittelrinne C zugefihrt
wird. Dieseist von einem ge-
schlossenen Mantel d mit durch Bogenschieber / in ver-
schiedener Folge und verschieden weit zu 6ffnenden L&ngs-
schlitzen € umgeben.
la (18). 214 999, vom 15. April 1908. Georg Busse
in Tempelhof und W ilhelm W olf in Berlin. Staub-
sichere Lagerung (bereinanderliegender Siebe mit wage-
rechter. kreisender Bewegung.

Das Sieb a ist vermittels Arme C unmittelbar auf den
die Bewegung der Siebe a, b vermittelnden, durch ein
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Kegelgetriebe in Drehung gesetzten zweiteiligen Kurbel-
wellen/und aufden Zapfen der in Gehdusen eingeschlossenen,
zur Fihrung dienenden Exzenter € gelagert, wahrend das
Sieb bvermittels Arme Cunm ittelbar an den Kurbelwellen /

und den Exzenterzapfen € aufgehéngt ist. Die Kurbel-
wellen und Exzenter selbst sind auf Stahlkugeln gelagert.
la (21). 214939, vom 15. Januar 1908. Johan

Sigismund Fasting in Kopenhagen.
mit innerm Vorsieb.

Das innere Grobsieb (Vorsieb) ist so ausgebildet, daR
das Gut, welches durch das.Sieb hindurchgetreten, aber
nicht so fein ist, daR es durch das Feinsieb fallt, bei der
Drehung des Trommelsiebes wieder auf das Grobsieb
zurickfallt. Infolgedessen erfolgt die Fortbewegung des
Gutes hauptsachlich auf dem innern Vor- oder Grobsieb.

Trommelsieb

10a (1). 214 94> vom 6. Juni 1907. John Arm strong
in London. Ofen zur Erzeugung von Koks und Gas.

Der Ofen besitzt eine an sich bekannte aufrecht stehende
schachtférmige ‘torkokungskammer m it kreisrundem,
ellipsenformigem oder vieleckigem Querschnitt, die in be-
kannter Weise aus hohlen, die senkrechten Feuerzige
bildenden Radialsteinen aufgebaut ist. Die letztem sind
dabei durch zungenartige Ansatze und entsprechende Aus-
sparungen sowohl an- den Lage- als auch an den StoR-
flichen miteinander verbunden. AuRBerdem sind in dem das
selbstandige Kammermauerwerk umgebenden AuBen-
mauerwerk des Ofens in Ublicher Weise senkrechte Luft-
ziige ausgespart.

12 1 (4). 214 948, vom 3. Januar 1908. Konsolidierte
Alkali-W erke, A.G. in Westeregeln (Prov. Sachsen).
Verfahren zur Entfernung des Chlormagnesiums aus Kali-
rohlésungen .

Bei dem Verfahren wird der Kalirohlésung in bekannter
Weise Karnallit zugesetzt, durch welches der groBte Teil
des Chlorkaliums ausgefallt wird. W ahrend dieses Fé&llungs-
prozesses wird gemd&R der Erfindung die wurspringliche
Temperatur der Lésung aufrechterhalten. Die vom Chlor-
kalium abgeschiedene Rohsalzlésung wird alsdann lediglich
unter Ausnutzung ihrer Eigenwé&rme zwecks Abscheidung
des Karnallits eingedam pft.

20 e (16). 214951, vom 27. Januar 1909. Richard

Snoyek in Herne i. W. Kupplung mit in senkrechter
Ebene drehbarem Haken und Ose fiir Forder- u. dgl. Wagen.

Die beiden Kuppelglieder a, b (Haken und Ose) der
Kupplung sind um einen gemeinsamen Bolzen C drehbar,
und die Ldnge der Glieder ist so bemessen, daR die Spitze
des Hakens a sich gegen den Vorderteil der Ose b legt und
nicht durch die letztere hindurchragt. Infolgedessen kann
sowohl die eingelegte als auch die herabhédngende Kupplung
nicht an Schwellen usw. hédngen bleiben.

21 h (11). 215 089, vom 2. Marz 1907. Fredrik Adolf
Kjellin in Stockholm . Verfahren zum Betriebe von
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elektrischen Widerstandséfen, bei welchen weitere Behalter
oder Schmelzkammern durch verengte Erhitzungskanéle ver-
bunden sind.

Nach dem Verfahren wird dem Schmelzgut in den die
Ofenkammern verbindenden Kandlen mittels mechanischer
Mittel eine Bewegung erteilt, um eine den Ofen gefédhrdende
Erhitzung der Kanalwandungen zu verhindern. Die Be-
wegung des Schmelzgutes kann dadurch bewirkt werden,
daR dem Ofen eine Schaukel- oder Drehbewegung erteilt,
daR ein  feuerfester Korper in dem Schmelzgut auf
und ab oder hin und her bewegt, oder dall das Schmelz-
gut in einer der Ofenkammern unter Druck gesetzt wird.

27 b (7). 214958, vom 31. Oktober 1906. Ingersoll

Rand Company in NewVYork. Entlastungsvorrichtung
fir Kompressoren. Zus. z. Pat. 213 741. Langste Dauer:
30. Oktober 1921.

Durch das Hauptpatent ist eine Entlastungsvorrichtung
fir die beiden AuslaBventile fir Verbundkompressoren ge-
schitzt, die sich dadurch kennzeichnet, daB ein fir die
beiden AuslaBventile gemeinsamer Elektromagnet mit zwei
Kernen die beiden AuslaBventile (Kugelventile) gleichzeitig
bewegt.

Die Erfindung betrifft eine Entlastungsvorrichtung fur
die AuslaBventile von einstufigen Kompressoren und besteht
darin, daR der mit der Druckleitung in einer gemeinsamen
Langsachse liegende Auspuffkanal uUber dem Kern des
Elektromagneten angeordnet ist, und ein zwischen diesen
beiden Kanéalen eingeschaltetes Kugelventil durch eine auf
dem Kern aufliegende Spindel unmittelbar bewegt wird.

3ba (22). 214960, vom 3. September 1908. Georg

Schonfeld in Berlin-Halensee. Sicherheitsvorrichtung
fir Forder- und AufZugmaschinen.

Die Vorrichtung besitzt einen durch einen besondern
Motor m angetriebenen Fliehkraftregler N, der vermittels
eines Gestanges O auf die Steuerung, die Hilfsteuerung,
die Bremse usw. der Fordermaschine einwirkt. Die zum
Betriebe des Motors m erforderliche Energie wird von einer
Dynamomaschine a geliefert, die von einer von der
Férdermaschine in Drehung gesetzten Welle b vermittels
eines Vorgeleges mit einer der jeweiligen Umdrehungzahl
der Fordermaschine entsprechenden Geschwindigkeit ange-
trieben wird. Von der Welle b werden ferner vermittels
eines Schneckengetriebes zwei auf einer Welle C befestigte
unrunde Teufenanzeigerscheiben d, d' in Drehung gesetzt,
die sich bei jedem Foérderzug um etwa 300° drehen und von
denen die Scheibe d fiir die Vorwartsfahrt und die Scheibe dl
fur die Ruckwaértsfahrt bestimmt ist. Den Teufenzeiger-
scheiben gegeniber sind zwei auf einer Welle € befestigte
Rollenhebel g bzw. gl gelagert, deren Rollen durch den
Steuerhebel p vermittels eines «Rollenhebels h und einer
auf der Welle e festgekeilten Laufschiene / fur die Rolle
des Hebels h an den Umfang der Scheiben d bzw. d' zur
Anlage gebracht werden kdnnen. Mit dem Rollenhebel g
ist ferner durch eine Zugstange i der Schalthebel k der
Regelungswiderstande/, 11 des Motors m verbunden, wobei
die Lange der Zugstange | so gewahlt ist, daR der Schalt-
hebel der Widerstdande bei Anfang der Fahrt auf Null steht.
An Stelle der Dynamomaschine und des Elektromotors
kann ohne weiteres eine Pumpe wund ein hydraulischer
Motor od. dgl. verwendet werden.
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M0a (14). 215020, vom 3. Juli 1908. Dr. Rudolf
Alberti in Goslar (Harz). Verfahren zur vollstdndigen
Aufarbeitung Barium und Eisen enthaltender Schlacken und
Kiesabbréande durch Behandeln mit Saure.

Nach dem Verfahren wird das aufzuarbeitende Gut im
pulverisierten Zustand mit einer zur vollstandigen
Chlorierung des Bariums, Zinks, Eisens, Kupfers usw. ge-
nigenden Menge Salzsdure versetzt und dann bei einer
300° nicht Ubersteigenden Temperatur mit Uberhitztem
Dampf behandelt.

40 ¢ (6). 214963, vom 24. April 1907. Virginia
Laboratory Company in M anhattan (NewYork).
Verfahren zur elektrolytischen Gewinnung der schwerer
schmelzenden Leichtmetalle (Erdalkalimetalle) oder deren
Legierungen.

———r

Bei dem Verfahren gelangt in bekannter Weise in Ver-
bindung mit einem Elektrolyten, der spezifisch schwerer
ist als das zu gewinnende Metall, eine untergetauchte
Kathode zur Verwendung. Die Erfindung besteht darin,
daR bei der Elektrolyse die Metallteilchen, die sich in
geschmolzenem Zustand an der Kathode abscheiden und
durch das Bad hochsteigen, an dessen Oberflaiche abgekiihlt
werden, so dalR sie erstarren. Zum Abkihlen der Metall-
teilchen kann auf der Oberflache des die untergetauchte
Kathode B umgebenden Elektrolyten ein hohler Sammel-
ring E angeordnet werden, durch dessen Hohlraum ein
KihIm ittel geleitet wird. In diesem Kihlring sammelt sich
das aufsteigende Metall. Die Kuhlung wird dabei nur so
weit getrieben, daB die Metallteilchen sich vereinigen und
erst unm ittelbar an der Oberflache fest werden. Die aus-
geschiedenen Metallteilchen sammeln sich also unter einer
Schutzdecke, die durch eine gekihlte Masse des leichten
Metalls selbst gebildet ist; diese wird nach MaRRgabe ihrer

Bildung z. B. vermittels einer Zange C nach und nach aus
dem Elektrolyten herausgehoben, so daR man eine erhebliche
Menge des gewinschten Metalls in der Form eines Blockes
oder einer Stange h erhalt.

50 ¢ (5). 214975, vom 8. Juni 1907. Harry w illiams
Hardinge in New-York. Trommelmihle mit trichter-
formigem Auslaufende.

Bei der Tommelmihle néahert sich der Mantel in be-
kannter Weise von der Mitte nach beiden Stirnwanden hin
allmahlich der Drehachse der Trommel. GemaR der Er-
findung ist die Trommel so gelagert, daR der Winkel, den
ihre Achse mit der Wagerechten bildet, durch Drehung
der Trommel um eine zu ihrer Drehachse senkrecht liegende,
wagerechte Achse gedndert werden kann. Durch Drehen der
Trommel um die zu ihrer Drehachse senkrecht liegende
Achse kann daher die Dauer der Mahlwirkung und damit
die von der Muhle erzeugte KorngrofRe geregelt werden.

50 ¢ (5).
Eriksson in Falun (Schweden).

214 977. vom 16. September 1908. Knut
Kugelmihle.

Die Trommel der Kugelmihle ist in bekannter Weise
von mehreren kegelstumpfférmigen konzentrischen Sieben
von verschiedener Maschenweite umgeben, deren Riuck-
stande durch Schaufeln in die Trommel zurickbeférdert
werden. GemaR der Erfindung sind die Siebtrommeln
an dem den Schaufeln zugekehrten Ende offen, so daB
Untersuchungen und Ausbesserungen des innern Siebes
ausgefuhrt werden kénnen, ohne das 4ufBere Sieb wegnehmen
zu missen. Die Siebtrommeln kénnen dabei an ihren
offenen Enden von radialen Armen getragen werden, die
innerhalb der zum Heben des Gutes dienenden Schaufeln
und schrédg zur Bewegungsrichtung des Mahlgutes liegen,
damit sie dem Gut einen madglichst geringen Widerstand
bieten. Die zum Heben des Gutes dienenden Schaufeln der
beiden Siebtrommeln koénnen auBerdem so versetzt zu
einander angeordnet werden, daf sie ihren Inhalt nicht
gleichzeitig in den Einfiulltrichter abgeben, d. h. in die
Trommel zurickbeféordern konnen.

50 ¢ (5). 214978, vom 21. Januar 1909. Franz Escli-
rnann ;n Konstanz. Rohrkugelmihle, bei der in einer
einzigen Mahltrommel vorgeschrotet und feingemahlen wird.

Die Mahltrommel ist mit einem Futter versehen, das
in seinem vordem Teile im Querschnitt stufenformig ist,
wobei die Hohe dieser Langsstufen nach dem Auslauf zu
abnimmt, um gegebenenfalls schlieBlich in eine glatte
konische oder zylindrische Mahlbahn (berzugehen.

50 ¢ (7). 214979, vom 22. November 1907. Richard
Goehrt in Mannheim .~ Kollergang mit\Schdpfrad

Die Becher des Schopfrades sind zwecks Fernhaltung
des groben Gutes vom Feinsieb mit Vorsieben versehen.

50 ¢ (12). 214 980, vom 16. Marz 1909. Franz GaBner
in M inchen. Schlagstiftmaschine mit einer schnell rotieren-
den und einer in entgegengesetzter Richtung langsam rotierenden
mit Mantelij'erseltenen}Scheibe.

Der siebartig oder voll ausgebildete Mantel ist mit vor-
springenden Schaufeln versehen, die das zerkleinerte
M aterial in den Luftstrom eines Ventialtors od. dgl. werfen
und das von diesem nicht abgesaugte Mahlgut zur weitern
Vermahlung in die Muhle zurickwerfen.

80 a (14).$ 214 931, vom 7. August 1908. James John
Shedlock in Penarth (Engl.)8l"Presse zum Formen und
Brikettieren.

Bei der Presse wird in bekannter Weise der erste und
groRere leil des PreRBstempelhubes durch mechanische
Mittel bewirkt, wahrend der letzte Teil des PreRstempel-
hubes durch hydraulische Wirkung erfolgt, indem fir den
ersten und groRem Teil des Hubes auf den hydraulischen
Kolben mechanische Mittel zur Einwirkung gebracht werden,
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wobei zugleich W asser bei ganz geringem Uberdruck oder
bei Atmosphéarendruck in den hydraulischen Zylinder ein-
gelassen wird, wahrend erst fir den letzten Teil des Kolben-
hubes in denselben Zylinder Wasser unter Hochdruck ein-
gefihrt wird. Die Erfindung besteht darin, daB mit dem
Druckwasserkolben ein Gber ihm und gleichachsig mit ihm
gelagerter Rahmen in starrer Verbindung steht, in dessen
mittlerer Aussparung eine durch den Antrieb in Drehung
gesetzte unrunde Scheibe umlauft, welche bei ihrem Hoch-
gang den den Druckwasserkolben mitnehmenden Rahmen
anhebt, bis die Hochdruckwasserzuleitung zu dem Zylinder
des Druckwasserkolbens gedffnet ist, wahrend die unrunde
Scheibe am Ende ihrer Abwartsdrehung den Rahmen und
den Druckwasserkolben wieder in die Anfangstellung
zurickbringt.

87 b (2). 214 936<vom 5. Januar 1907. Herm an Leine-
weber in South Chicago und W illiam Mc Kee B ayne
in Chicago. Ventilloses Druckluftwerkzeug, bei dem die
Verteilung des Druckmittels durch zwei symmetrisch in dem
vollen Schlagkolben angeordnete Ringnuten bewirkt wird.

Bei dem Werkzeug sind die unter Vermittlung der
Ringnuten des Schlagkolbens das Druckm ittel abwechselnd
vorlind hinter den Kolben fihrenden Kandale symmetrisch
in einer Anzahl von wenigstens je drei angeordnet, um ein
volliges Ausgleichen des Kolbens zu erzielen.

Biicherschau.

Zur Besprechung eingegangene Biicher.

(Die Redaktion behalt sich eine Besprechung geeigneter
W erke vor.)

Allgemeines Berggesetz fir die preuBischen Staaten vom
24. Juni 1865, in der jetzt gultigen Fassung. (Mit den
Abénderungen des Gesetzes vom 28. Juli 1909 und dem
Gesetz vom 23. Juni 1909.) Mit ausfihrlichem Sach-
register. 165 S. Breslau, J. U. Kerns Verlag (Max
Miller). Preis geh. 1 M.

Archiv fur exakte Wirtschaftsforschung (Thimen-Archiv).
Hrsg. von Richard Ehrenberg. 3. Bd., 1. Heft. 164 S.
Jena 1909, Gustav Fischer. Preis des vollst. Bandes
20 M.

Aus Natur und Geisteswelt. Bd. 21;Vater, Richard:
Einfihrung in die Theorie und den Bau der neueren
Wéarmekraftmaschinen (Gasmaschinen). 3. Aufl. 147 S.
mit 33 Abb. Bd. 86: Vater, Richard: Neuere Fort-
schritte auf dem Gebiete der W&rmekraftmaschinen.
2. Aufl. 132 S. mit 48 Abb. Bd. 241: Mayer, Johann
Eugen: Heizung und Liiftung. 112 S. mit 40 Abb.
Bd. 257: Stein, Alfred: Die Lehre von der Energie.
137 S. mit 13 Abb. Bd. 258: Neurath, Otto: Antike
W irtschaftsgeschichte. 160 S. Bd. 264: L6b, Walther.
Einfiohrung in die chemische Wissenschaft. Gemein-
verstandlich dargestellt. 103 S. mit 16 Abb. Bd. 269 und
270: Muckle, Friedrich: Die Geschichte der sozia-

listischen Ideen im 19. Jahrhundert. 1. Teil: Der
rationale Sozialismus. 157 S. 2. Teil: Proudhon und
der entwicklungsgeschichtliche Sozialismus. 152 S.

Bd. 271: Meyer, Alfred:Der Krieg im Zeitalter des
Verkehrs und der Technik. 138 S. Bd.275: Haim ovici,
Emanuel: Der Eisenbetonbau. 137 S. mit 81 Abb.
Bd. 276: Reishauer, Hermann: Die Alpen. 140 S.
mit 26 Abb. und 2 Karten. Leipzig 1909, B. G. Teubner.
Preis jedes Bds. geh. 1 Jt, geb. 1,25 M.

Bansen, Hans: Der Grubenausbau. 2., verm. und verb.
Aufl. 360 S. mit 498 Abb. Berlin 1909, Julius Springer.
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Beton-Kalender 1910. Taschenbuch fir den Beton- und
Eisenbetonbau sowie die verwandten Féacher. Unter
Mitwirkung hervorragender Fachmaéanner hrsg. von der
Zeitschrift »Betonjund Eisern. 5. Jg. 2 Teile mit 1107 Abb.
Berlin 1909, Wilhelm Ernst & Sohn. Preis 4 M.

»Himmel und Erde«. Illustrierte Naturwissenschaftliche
Monatschrift. Hrsg. von derjGesellschaft Urania in
Berlin. Redigiert von P. Schwahn. 21. Jg. 588 S.
mit 252 Abb. Preis geh. 14 M. 22. Jg. H. 1. 48 s.
mit ;21|[Abb. Preis,, geh. 1,60 .A. Leipzig (1908/9,
B. G. Teubner.

Janecke, Ernst: Summary of alloys. The employment

of physical chemistry in metallographie. 39 S. mit
20 Abb. Hannover 1909, Dr. Max Janecke. Preis
geh. 3

| inkenbach, Hans Ludwig: Im Kittel und Leder. Ge-

schichten aus einer Bergmannsgegend. 207 S. Breslau
1909, A. Kothe. Preis geh. 2 M, geb. 2,70 Jt.

Perrv, John: Die Dampfmaschine (einschlieBlich der
Dam pfturbine) und Gas- und Olmaschinen. Autorisierte,
erw. deutsche Bearbeitung von Hermann Meuth.
720 S. mit 350 Abb. und 1 Taf. Leipzig 1909,
B. G. Teubner. Preis geb. 22 Jl.

Saarbricker Beigmanns-Kalender fur das Jahr 1910.
Hrsg. vom »Bergmannsfreund«. 38. Jg.
1909, Selbstverlag.

Saarbricken

Schmidt, Karl: Die Berechnung der Luftpumpen fur
Oberflachenkondensationen wunter besonderer Berlck-
sichtigung der Turbinenkondensationen. 148 S. mit
68 Abb. Berlin 1909, Julius Springer. Preis geh. 4,80 Ai.

Schwanecke, Hans Karl: Die Ventilatoren und Ex-
haustoren mit besondererBericksichtigung der
Schleuderrader. (Bibliothek der gesamten Technik,
Bd. 135) 258 S. mit 96 Abb. Hannover1910, Dr. Max
Tanecke. Preis kart. 5 M.

Spies: Physikalische Entwicklungsmodglichkeiten. Fest-
rede, gehalten am 27. Januar 1909 in der Kodniglichen
Akademie zu Posen. (Sonderabdruck aus der Natur-
wissenschaftlichen Monatschrift »Himmel wund Erdec,
21. Jg.) 16 S. Leipzig 1909, B. G. Teubner. Preis
geh. 50 Pf.

Staubs Kommentar zum Gesetz, betreffend die Gesell-
schaften mit beschrankter Haftung. 3., verm. Aufl
bearb. von Max Hachenburg. 740 S. Berlin 1909,
J. Guttentag, G. m. b. IT

van Watersch OOtvan derGracht, W.A.J.M .:The deeper
geology of the Netherlands and adjacent regions, with
special reference to the latest borings in the Netherlands,
Belgium and Westphalia. W ith contributions on the
fossil flora. Von W. Jong mans. (Mitteilungen der
staatlichen Bohrverwaltung in den Niederlanden, Nr. 2)
437 S. mit 15 Abb. und 4 Taf. Freiburg i. S. 1909.
craz & Gerlach. Preis geh. 40 M.

\Dissertationen.

Gewecke, Hermann: Uber die Einwirkung von Struktur-
anderungen auf die physikalischen, insbesondere
elektrischen Eigenschaften von Kupferdrahten und
Uber die Struktur des Kupfers in seinen verschiedenen
Behandlungstadien. (Technische Hochschule Darm-
stadt) 93 S. mit 8 Abb. und 11 Taf. 19009.
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Zeitschriftensch.iu.

(Eine Erkldrung derhierunter vorkommenden Abkilrzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 33 und 34 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

The mode of filling of some Mexican ore deposits
Von Villarello. Min. J. 30. Okt. S. 169/70. Theoretische
Erérterung Uber die Vererzung einiger mexikanischer Lager-
statten. (Forts, f.)

Les filons de fracture de l'ecorce terrestre. Von
Bordeaux. Rev. univ. min. met. Sept. S. 253/66. Geolo-
gische Abhandlung tber Gangbildungen.

Bergbautechnik.

Mineral resources of Newfoundland. Von Symons.
Min. J. 30. Okt. S. 167/9. Uberblick Gberjdie Geologie
Neufundlands und die vorhandenen Bergwerke.

Graphite mining near La Colorado, Sonora,
M exico. Von Hel3. Eng. Mag. Okt. S. 36/48.* Geologisch-
bergmaéannische Beschreibung des Vorkommens und der
Gewinnung des Graphits in der mexikanischen Provinz
Sonora.

Gold mining at Grass Valley, California. Von
Martin. Min. WId. 23. Okt. S. 823/5.* Der Goldbergbau
in Grass Valley, der sich durch groBe Teufe auszeichnet.

The Johnson and Dragoon districts, Arizona.
Von Dinsmorn. Min. Wld. 23. Okt. S. 833/4 * Der Tonerz-
bau im Johnson- und Dragoon-Bezirk.

Theoretische Grundlagen des Honigmannschen
Schachtabteufverfahrens in schwimmendem Ge-
birge, dessen Anwendbarkeit und Vorteile vor
andern Abteufmethoden. Von Herwegen. Braunk.
2. Nov. S. 531/5.*

Ein Beitrag zur Frage der durch den Abbau
hervorgerufenen Verbruch Wirkungen, mit beson-
derer Berlcksichtigung Nordwestbohmens. Von
Himmel. (SchluB.) Z. Bgb. Betr. L. 1. Nov. S. 370/2.
Theoretische Erdrterungen (ber die Frage, welche Bruch-
wirkungen ein Abbau hervorruft.

The use of concrete for mine Supports. VonCrane.
Min. WId. 23. Okt. S. 827/31.* Die verschiedene An-
wendung von Beton beim Grubenausbau.

Royal com mission on mines. (Forts.) Ir.CoalTr.R.
29. Okt. S. 702/3. Unfélle bei der FOrderung unter Tage.
Schachtunféalle. (Forts, f.)

Geschwindigkeitsregelung und Sicherheitsvor-
richtung (Steuerungsregler E. Koch) fur Forder-
m aschinen. Z. Bgb. Betr. L. 1. Nov. S. 367/9. Beschrei-
bung des Steuerungsreglers System Koch, der an einer
groBem Anzahl von Foérdermaschinen zur Ausfihrung
gekommen ist und sich bewahrt haben soll.

Die gebrauchlichsten Rettungsapparate und
ihre Anwendung im Bergbau. Von Thiele. Kali.
1. Nov. S. 457/65.* Besprechung des Westfalia- und
Dréagerapparates. (Schlu3 f.)

Das Rettungswesen im Bergbau. Von Ryba.
(Forts.) Z. Bgb. Betr. L. 1.Nov. S.373/81 * V. Vor- und
Nachteile der einzelnen Apparattypen. (Forts, f.)

The mechanical engeneering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 29. Okt. S. 880.* Koksdfen.
(Forts, f.)

Ore dressing in the United States and Mexico.
Von Guess. Min. WiId. 16. OKkt. S. 782/92.* Die ver-
schiedenen Anreicherungsprozesse fur Erze. Die Amalga-
mations-, Cyanid-, Wasser- und gemischten Prozesse.

The eight hours act. Coll. Guard. 29. Okt. S. 881.
Es werden die Schwierigkeiten geschildert, welche die
Durchfihrung des Achtstundentages im Nottinghamshire-
Kohlenbezirk mit sich brachte.

Dampfkessel- und Maschinenwesen,

Abdampfentdler. Z. Dampfk. Betr. 5. Nov. S. 455/6.*
Grinde fir die Entéolung des Abdampfes. Verschiedene Me-
thoden. Beschreibung der Apparate Simplex von J.Thoren,
Charlottenburg, wund Excellent der Prinz Karl-Hiitte,
Rothenburg a. S.

Uber die W irkung sogenannter Zindkammern
bei Verbrennungsmotoren. Von Jubendick. Gasm. T.
Okt. S. 101/4.* (Forts, f.)

Low-tension ignition-gear for gas-engines.
Engg. 29. Okt. S. 275/6.* Stérung des Gasmaschinen-
betriebes durch fehlerhafte Zindungen. Die ausfuhrlich
beschriebene Einrichtung eignet sich fur GroRgasmaschinen.

Vorzindungen sind ausgeschlossen.

Der Kolbenkompressor und der Turbokom -
pressor. Von Havlicek. Z. D. Ing. 30. Okt. S. 1795/1803.*
Der Verfasser berichtet Uber Versuche an einem Kolben-
kompressor und an einem Turbokompressor gleicher
Leistung, welche die volle Gleichwertigkeit beider Bauarten
sowohl bezuglich des Dampfverbrauches der Antrieb-
maschinen als auch des Wirkungsgrades der Kompressoren
ergaben.

Dam pfturbine mit Spaltexpansion. Von Rade-
macher. (Forts.) Z. Turb. Wes. 30. Okt. S. 472/5 *
Theoretisch lassen sich fir groBe Dam pfturbinen mit Spalt-
expansicn Nutzeffekte von 70 bis 80 pCt und fiar kleine
von etwa 60 bis 67 pCt erwarten. (Schlul f)

Beitrage zur allgemeinen Turbinentheorie. Von
Fischer. (SchluR.) Z. Turb. Wes. 30. Okt. S. 475/9. Die
Strom funktion und die Stromung von Gasen und Dampfen
durch Kanéle.

Application des turbines & lutilisation de la
vapeur (d'echappe ment. Von Jaubert. L’ind. el
25. Okt. S. 463/68. Allgemeines uUber Abdampfturbinen.
Rentabilitdit im Grubenbetrieb.

Brotherhood’s vacuum gau ge-tester. Engg.
29. Okt. S. 578/9 * Bedeutung des Vakuums und seiner

genauen Messung fir Turbinenbetrieb. Beschreibung des

Prufers.
Zur MeRtechnik des Ventilatorenbaues. Von
Vidmar. Z. Turb. Wes. 30. OKkt. S. 469/72.* Unter-

suchung von Druck, Fordermenge wund
geschwindigkeit. (SchluR f.)

Umdrehungs-

hortschritte und Neuerungen im Kran- und
W indenbau. Von Drews. (Forts.) Dingl. J. 30. Okt.
S. 689/92.* Fahrbare elektrische Wandkrane. Elektrische

Laufwinde. Laufkran als Schiebebihne.

Flaschenziuge.
(Forts, f.)

Ein einradriger Greif- und Tragekran. Von
Bock. Ann. Glaser. 1. Nov. S. 164/5.* Beide Seiltrommeln

werden von nur einem Motor mittels Friktionskupplungen
angetrieben.
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Neuere Bremsen fur Hebezeuge (Aufziige, Krane,
Winden u. dgl.). Von Wintermeyer. (SchluR.) Ver.
Gewerbfleil3. Okt. S. 389/403.* Senksperrbremsen.
Elektrische Wirbelstrombremse.

Torsionsmesset System Rambel. Z. Dampfk.
Betr. 5.Nov. S. 454/5.* Beschreibung eines von der Firma
H. Maihok in Hamburg gebauten Torsionsmesser.

Hall's frictionless governor. Engg. 29. Okt.
S 591* Federregler. Anderung der Umlaufzahl durch
Verstellen der wirksamen Federldnge.

A charging and stirring machine for gas pro-
ducers. Ir. Coal Tr. R. 29. Okt. S. 701.* Beschreibung
einer neuen Maschine zum Chargieren von Gaserzeugern
und zum Umbrechen der Kohle wé&hrend der Vergasung.

Elektrotechnik.

The électrification of the Ferndale collieries.
(Forts.) Ir. Coal Tr. R. 29. Okt. S. 687/8.* Der elektrische
Betrieb der Ventilatoren. SchluRbetrachtungen Uber das
finanzielle Ergebnis, das zugunsten der Elektrisierung
spricht.

Ein 800 KW 50-Perioden-Einankeru informer der
stadtischen Beleuchtungs- und W asserwerke
Bochum. Von GroR. EI. Bahnen. 23. Okt. S. 590/2.*
Schaltungschema und Beschreibung der Maschine, deren
Raumbedarfund Gewicht beieinem relativ hohen Wirkungs-
grad gering sind.

Aufbau von neuern Hochspannungschalt-
anlagen. Von Vogel. Z. Oberschi. ~er. Okt. S. 421/32.
Erfahrungen aus den Betrieben der oberschlesischen Berg-
und Huttenindustrie. Allgemeines. Schaltsysteme. Einige
Leitsédtze fur den Aufbau der Schaltanlagen. Zellensystem -

Einsammelschienensystem. Schaltwagensystem. Doppel-
sammelschienensystem. (SchluR f.)
Die Entwicklung der Starkstrom technik in

Deutschland und in den Vereinigten Staaten von
Nordamerika. Von Fellenberg. (SchlufR.) E. F. Z.
28. Okt. S. 1016/19.* Kraftibertragung in Emzelanlagene
Schiffsinstallationen. Kriegsm arinen. Handelsmarinen.
W asserkraftanlagen.

Generators designed for high speed. Von Fang.
El. World. 14. Okt. S. 903/4.* Es werden einige Aus:uh-
rungen von Gleichstrom-Turbogeneratoren seiten® d-uG-her
Firmen mit kurzer Beschreibung zur Darstellung gebracht.

Uber eine MeRschaltung in Akkumulatoren -
anlagen. Von Melchior. EI. Anz. 17. Okt. S. 942/3.-
Eine Vereinfachung von MeRRschaltungen in Akkumu atoren
anlagen, die nach Angabe des Verfassers auch fachun un iDe
Maschinisten mit Sicherheit beherrschen.

Der mechanische Bau von Hochspannungs
Fernleitungen. Von Kyser. (Forts.). El. Bahnen.
23. Okt. S. 581/90.* Bau der Strecke: Gesichtspunkte
fir die Wahl der Maste und Isolatoren und die Berestigung
der Leitungen an oder auf den lIsolatoren. (Forts. *

Neuerungen aus der Liuftungstechnik. Von
Pradel. EIl. Anz. 28. Okt. S. 983/5.* Fé&cherventilatoren
und Luftzerstduber mit elektrischem Antrieb. Neu-run0
fur die Ventilation einer Telephonzelle, dadurc e 'enn
zeichnet, daR die Liftungsklappe und die Tir zur Zeile
zum gleichzeitigen Offnen und SchlieBen miteinan
gekuppelt sind.

De I'instruction des monteurs et des ?"rvei3 -7 tS
des installations électriques. Lind. e. 0. [
S. 468/70. Bericht Gtber einen Vortrag Dettmars, betref
die in Deutschland zu errichtenden Monteurschulku s
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Huttenwesen,Chemische Technologie,Chemie u. Physik.

Bau der Kupolofen, Schmelzvorgang und Be-
gichtung. Von Messerschmitt. (Forts.) St. u. E. 3. Nov.
S. 1730/8.* Schlackenabstich. Begichtung. Beispiel einer

Ofenanlage. (SchlulR f.)

The greatest steel plant in the world. V. Ir. Age.
21. Okt. S. 1226/31.* Walzwerkanlagen der Gary-Werke
der Indiana Steel Co.

Les fours électriques Keller. Von Keller. Rev.
univ. min. met. Sept. S. 325/35.* Beschreibung des
elektrischen Ofens System Keller auf den Stahlwerken
Holtzer zu Unieux, Loire.

An improved type of coal -fired heating furnace.
Ir. Coal Tr. R. 29. Okt. S. 700.* Es wird ein mit Kohle
gefeuerter Heizofen zum Anlassen von Stahl usw. be-
sprochen, der die Vorzige eines Regenerativofens besitzen
soll, ohne jedoch dessen hohe Anlagekosten zu erfordern.

M anard - Stahl. GieB. Z. 1. Nov. S. 650/3.* Die
Eigenschaften und Verwendung des Manard-Stahls, eines
Manganstahls.

Beschaffenheit und Charakteristik der neuen

Stahlsorten. Von Heym. (Forts.) GieB. Z. 1. Nov.
S. 649/50. EinfluB des Vanadiums auf das Dehnungs-
vermadgen. Wolfram wund Kohlenstoff in ihrer Wirkung
auf den Hartegrad. Die Eigenschaften des Molybdéans.
(Schlu f.)

Neuere Form maschinen. GieB. Z. I.Nov. S. 644/8.*
Konstruktion wund Arbeitsweise der Formmaschine der
Standard Steel Company, Burnham. Diese Maschine st
eine Kombination der Taborschen Rittelformmaschine und
m it Scharnieren versehener Formmaschinen und erzielt
eine bedeutende Produktionsvermehrung.

M etallspédne im Tiegelofen. Von Weichei. GielR. Z.
1. Nov. S. 642/4. Verfahren, um das Einschmelzen von
Metallspdnen im kippbaren Tiegelofen mit kinstlichem
Zug wirtschaftlich zu gestalten.

Uber schwer gefrierbare Nitroglyzerinspreng -
stoffe. Von Schiupphaus. Z. Schie. Sprengst. 1. Nov.
S. 405/6. Ubersicht iber die Erfindungsliteratur auf
diesem Gebiete.

Zur Fabrikation guBBeiserner Muffenréhren. Von
Simon. St. u. E. 3. Nov. S. 1723/30.*
stellung guReiserner Muffenrohre.

Gang der Her-

Investigating marl deposits for Portland -
cernent making. Von Fisher. Eng. Mag. Okt. S. 90/2.
Die Verwendung von Mergel zur Portlandzementfabrikation.

The manufacture of Portland - cement from
blast-furnace slag at the Coltness Iron Companys
work. Ir. Coal Tr. R. 29. Okt. S. 694/6.* Beschreibung
einer neuen Schlackenzementfabrik mit einer woéchentlichen
Produktion von 1000 t. Die Fabrik arbeitet nach dem Ver-
fahren von Dr. Heinrich Collosseus, Berlin.

Uber die Bestimmung der flichtigen Bestand -
teile von Steinkohlen. Von Beck. J. Gasbel. 30. OKkt.
S. 960/2. Die verschiedenen Verkokungsmethoden im
Tiegel zur Ermittlung der flichtigen Bestandteile von
Steinkohle. Beschreibung einer neuen Methode, bei der die
Verkokungsversuche dahin gelenkt werden, eine gleich-
maRige Intensitdt der Entgasung wahrend der gesamten
Dauer der Verkokung innezuhalten. Vergleichende Reihen
von Versuchen nach verschiedenen Methoden. Vergleich
mit den Ausbeuten im GroBbetriebe. Tiegelflichtigkeit
und ihre Festlegung.
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General Engineering ore testing plant. Aon
Zehring. Min. Wld. 16. Okt. S. 797.* Beschreibung der
Erzuntersuchungsanlage der General Engineering Co. in
Utah.

Versuche idber die tatsédchliche W iderstands-
fahigkeit von Balken mit T-formigem Querschnitt.
Von Bach. Z. D. Ing. 30. Okt. S. 1790/5.* M itteilung
und kritische Besprechung von Versuchergebnissen.

Der Warmeilibergang in Rohrleitungen. Von
Nusselt. (SchluBR.) Z. D. Ing. 30. Okt. S. 1808/12.m Die
Abhangigkeit des Warmeiuberganges von einem Rohr an
ein durchstrémendes Gas wird in einer Formel zusammen-

gefalRt.
Die physikalischen Grundlagen der Kalte-
technik. Von Mollier. Z. Kéalteind. Okt. S. 187/90.

Vortrag gehalten auf der Hauptversammlung des Deutschen
Kéltevereins in Minchen.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Gesetz iber den Bergwerksbetrieb aus-
landischer juristischerPersonen und den Geschafts-
betrieb auBerpreufBischer Gewerkschaften vom
23. Juni 1909. Z. Bergr. Heft 4. S. 423/34. Gesetzestext
und Begrindung.

Allgemeine Verordnung fir die Verwaltung des
Bergwesens vom 16. Juni 1905. Z. Bergr. Heft 4.
S. 445/91. Text des spanischen Berggesetzes, Ubersetzt
von Bergwerksdirektor Blumenau.

Erlauternde Bemerkungen zur preuBischen

Berggesetznovelle vom 28. Juli 1909. Von ReuB.
Z. Bergr. Heft 4. S. 533/605.

Geschichte des deutschen Bergrechts. Von
W esthoff. Aus dem Nachlasse herausgegeben und be-

arbeitet von Schliter. (Forts.) Z. Bergr. Heft 4. S. 492/532
C. Das Allgemeine Berggesetz fiir die preuBischen Staaten
vom 24. Juni 1865. |. Entstehungsgeschichte. 1l. Grurfd-
ziige des Allgemeinen Berggesetzes vom Jahre 1865.

1. Einfihrung des Allgemeinen Berggesetzes in die seit
seinem ErlaR erworbenen preuflischen Landesteile. IV. Ab-
dnderungen des Allgemeinen Berggesetzes allgemeiner
Natur und weitere Ausgestaltung des preuBischen Berg-
rechts. V. Das provinzielle Bergbaurecht in PreuRen.

Zur Revision des allgemeinen Berggesetzes.
Von Haberer. (Forts.) Bergr. BI. Heft 4. S. 209/35.
Aus dem V. Hauptstick des o&sterreichischen ABG werden
behandelt: Die Rechte hinsichtlich der Benutzung der
Grubenwasser. Die mit der Bergwerksverleihung ver-
bundenen Rechte in Ansehung der Art und Ausdehnung
des Werksbetriebes.

Der Baukonsens als Voraussetzung des Berg-
schadenersatzanspruches. Von Herbatschek. Bergr.
BIl. Heft 4. S. 235/57. Beitrag zum 06sterreichischen Berg-
schadenrecht.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die am erikanische'Eisenindustrie in den letzten
zwei Jahren. Von Simmersbach. Ver. Gewerbfleif3.
Okt. S. 404/29.

Precious stones in the United States. Von
Sterrett. Min. WIid. 26. Okt. S. 792. Die amerikanische
Edelsteingewinnung im Jahre 1908.
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Verkehrs- und Verladewesen.

M otorlastziige und Lastenfdrderung mit Motor-
fahrzeugen. (Forts.) Dingl. J. 30. Okt. S. 695/9.* Be-
schreibung der Motoren von Daimler, der Neuen Automobil-
gesellschaft und von Bilssing. (Forts, f.)

Kritik des neuen Schnellbahnsystem s von
August Scherl. Von Miller. El. u. Masch. 24. Okt.
S. 995/8. Verfasser lehnt das System im grofRen und
ganzen ab, einmal wegen der unglaublich hohen Kosten
und dann wegen zahlreicher technischer Mangel, die in der
Organisation des Netzes, dessen Linien ohne Ricksicht
auf Gelandeverhaltnisse moglichst geradlinig gefihrt werden
sollen, und in dem neuen Unterbau- und Wagensystem be-
grindet sind.

Ausstellungs- und Unterrichtwesen.

L'industrie miniére et son outillage a I'ex-
position de Nancy (1909). Von Didier und Bronard.
(Forts.) Rev. Noire. 31. Okt. S. 361/5.* Das Steinkohlen-
becken des Departements Meurthe-et-Moselle. Die Stein-
kohlenbohrungen in den Vogesen. (Forts, f.)

Verschiedenes.

Die W inschelrute. Von Aigner. J. Gasbel. 23. Okt.
S. 936/9. Der Verfasser ist von der praktischen Bedeutung
der Winschelrute Uberzeugt und fihrt die Eigenschaft
des Rutengdngers auf eine besondere Wahrnehmungs-
fahigkeit des menschlichen Organismus physikalischen Er-
scheinungen der Erdoberflache und der Atmosphare gegen-
Uber, nicht etwa auf Suggestion allein oder auf neurasthe-
nische Erscheinungen zurick. Autom atischer Quellen-
finder voir Schmid.

Die Goldgewinnung im Fichtelgebirge und die
Hohenzollern. Von Schmidt. Erzbgb. 1. Nov. S. 403/5.
Geschichtliche Darstellung der Beziehungen der Hohen-
zollern zu den Gold-Kronacher Goldbergwerken und der
Entwicklung der letztem.

Personalien.

Dem Vorstandsmitglied der Gelsenkirchener Bergwerks-
Aktien-Gesellscbhaft, Bergassessor a. D. Rudolf Seidel zu
Esch in Luxemburg und dem Bergwerksdirektor Ernst
Linderhaus zu Caternberg im Landkreise Essen ist der
Rote Adlerorden vierter Klasse verliehen worden.

Das Oberbergamtsmitglied Geheimer Bergrat Licke
in Halle a. S. ist zum standigen Stellvertreter des Berg-
hauptmanns mit dem Range der Oberregierungsrate er-
nannt worden.

Dem Salinendirektor Bergrat Engelcke zu Ddurren-
berg ist unter Ernennung zum Oberbergrat die Stelle
eines technischen Mitglieds bei dem Oberbergamt zu
Halle a. S. vom 1. Februar 1910 ab Ubertragen worden.

Der Regierungsrat im Reichsversicherungsamt
Dr. Stocker ist zum Verwaltungsdirektor der Sektion Il

der Knappschafts-Berufsgenossenschaft zu Bochum vom
1. Januar 1910 ab gewdahlt werden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen grofRern Anzeigen befindet sich gruppenweise geordmt

auf den Seiten 56 und 57 des Anzeigenteils.



