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Die Stratigraphie des Untersenons im Becken von Munster in der Ubergangzone aus
sandiger zu mergeliger Faziesl

Von Dr. R. Bartling, Geologen der Kgl.

In seiner Abhandlung »Geologie des Beckens von
Miinster mit besonderer Berilicksichtigung der Tiefbohr-
aufschlusse ndrdlich der Lippe im Firstlich Salm-
Salmschen Regalgebiet« gibt Krusch2 eine Ubersicht
Uber die Verbreitung von sandiger und mergeliger
Fazies des Untersenons, und zwar so, wie sie sich nach
den Ergebnissen der Tiefbohraufschlisse darstellt.

Im Anschluf hieran habe ich in dieser Zeitschrift3
ebenfalls die Ausbildung des Untersenons im westlichen
Teile des Beckens eingehend behandelt. Danach liegt
im Westen des Beckens Untersenon nur in sandiger Aus-
bildung vor, wéahrend im 0stlichen Teile rein mergelige
Fazies zu beobachten ist.

Bei zahlreichen Begehungen in der Ubergangzone
konnte ich feststellen, da fur diesen Teil die Ergebnisse
der Tiefbohrungen durchaus nicht brauchbar sind. Sie
versagen hier beinahe vollstdndig, da diese Schichten fast
stets mit stoRendem Bohrverfahren durchsunken und
nur dullerst selten dabei von einem Geologen kontrolliert

1Vortrag, gehalten auf der 54. allg. Vers. d. Deutsch. Geol. Gef.
vgl. Gluckauf 1909. S. 1490.

2 Ztschr. rt. Deutsch. Geol. Ges. 1909, Heft 2 und
a Gluckauf 1909, Nr. 33 bis 30.

Geologischen Landesanstalt in Berlin.

worden sind. Unter dem Druck der »lex Gamp«
mangelte es an Zeit, um die unzuverldssigen Spllproben
genauer durchzusehen. Nur so.ist es zu erkldren, dal
sich in den Bohrtabellen, selbst in den Gebieten, wo
ganz zweifellos sandiges Untersenon ansteht, stets die
kurze Angabe findet »0 bis 800 m grauer Mergel« oder
gar »0 bis 800 m Emscher«. Die letztere Angabe ist vor
allem durchaus unrichtig, denn bei genauerer Erforschung
der Kreideformation des Beckens ergibt sich, daR der
Emscher bei weitem nicht so méchtig ist, als man bisher
annahm. Die Angabe der gewaltigen Machtigkeit von
600 bis 700 m, die sich h&ufig in der Literatur findet,
beruht auf einer Verwechslung. Hierbei ist nicht
bericksichtigt, daB auch die Recklinghduser Sand-
mergel in diese Ausbildung allméhlich Ubergehen.
Wirde man sich lediglich nach den Tiefbohrungen
richten, so mifRte man annehmen, daf die Reckling-
hduser Sandmergel hdchstens bis in die Gegend von
Olfen nach O fortsetzen, daB aber weiter im O die rein
mergelige Ausbildung an ihre Stelle getreten ist. Be-
gehungen uUber Tage zeigten aber, daf sich die sandige
Ausbildung noch erheblich weiter nach O, bis Werne
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an der l.ippe, verfolgen 1aBt. Einzelheiten dber die
Ausbildung der sandigen Fazies sind hier uberflissig,
es sei daher auf meine frthem Ausfuhrungenlverwiesen.

Meine Begehungen hatten die Feststellung zum
Ziele, in welcher Weise sich der Ubergang aus der
sandigen zur mergeligen Fazies vollzieht. Nach den
altern Darstellungen mufite man sein Zustandekommen
in der Weise annehmen, daB von W nach O hin der
Tongehalt allmé&hlich innerhalb der Sande zunimmt,
der Sandgehalt in derselben Schicht sich dadurch immei
mehr vermindert und auf diese Weise ein plotzliche]

Wechsel der beiden Ausbildungsformen eintritt. Der
Ubergang wiirde also, wenn diese Annahme richtig
wére, etwa entsprechend der Darstellung in Fig. 1 zu

_ 7— — £msoher_— -
EfffSa I~" 1
Sandkalke vDilmen Sande vHallern Recklinghduser — Qraue Mergel
Sandmergel
Fig. 1. Fig. 2.

Schematische Darstellung des Ubergangs aus sandiger zu
mergeliger Fazies imUntersenon des Beckens von Minster.
Altere Auffassung. Neuere Auffassung.

denken sein. Die neuern Beobachtungen ergaben jedoch,
dall diese Auffassung durchaus nicht zutrifft. Es stellte
sich heraus, dall beide Fazies, gleichsam sich verzahnend,
ineinandergreifen (s. Fig. 2).

In der Ubergangzone liegen beide Ausbildungs-
formen nebeneinander vor, und zwar in der Weise, daB
in den grauen Mergel von W her lange Zungen von
niveaubestdndigen Sanden eingreifen, deren Méachtig-
keit aber nach 0 hin ganz konstant abnimmt. Umgekehrt
schieben sich von 0 her mit groer RegelméaRigkeit
lange Zungen von grauen Mergeln in die Sande ein und
keilen ganz allméahlich nach W hin aus. Die Ubergang-
zone erhielt auf diese Weise eine auflerordentlich groBe
Breite. Sie l&4Rt sich in dieser auskeilenden Wechsel-
lagerung auf eine Lange von fast 30 km verfolgen.

Am besten kann die Ubergangzone in dem Quer-
profil von Linen Uber Kappenberg nach Siudkirchen
und von Bork lber Selm, Lidinghausen nach Seppen-
rade studiert werden.

Das unterste Glied des Senons ist hier nicht mehr
rein mergelig ausgebildet, sondern z. T. bereits durch
graue Mergel ersetzt. An der Strale von Linen nach
Kappenberg hat die kurz vor dem Walde liegende
Ziegelei Robert unter einer Decke von Geschiebemergel
bzw. Geschiebelehm graue Mergel aufgeschlossen, die
sich petrographisch in keiner Weise von dem eigentlichen
Emschermergel wunterscheiden lassen. Aufféallig ist
jedoch, daB die Versteinerungsfuhrung dieser Schichten
UJ 10lickauf 1909, S.1175 ff.
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nicht fir Emscher spricht. Zwar findet sich noch eine
ganze Reihe von Formen, die auch dem eigentlichen
Emscher eigentiimlich sind, daneben kommt aber bereits
der echte Marsupites ornatus Goldf. vor.

Diese grauen Mergelschichten besitzen zwischen der
genannten Ziegelei und Kappenberg eine erhebliche
Machtigkeit. Sie vertreten also bereits einen bedeutenden
Teil der Zone des Marsupites ornatus. Sie ver-
drangen jedoch die Recklinghduser Sandmergel nicht
vollstdndig, sondern nur den untersten Teil dieser Zone.
Uber diesen grauen Mergeln mit der Ubergangsfauna
folgt bei der Brauerei Kappenberg, ferner an dem
ganzen Steilrand, der sich um den SchloRberg von
Kappenberg herumzieht, eine Wechsellagerung von
sandigen Mergeln und festen Kalkbdnken in derselben
petrographischen Ausbildung, wie wir sie weiter im W
zwischen Recklinghausen und Borken in der gleichen
Zone vorfinden. Es handelt sich hier nicht, wie leicht
festzustellen ist, um eine lokale Einlagerung, sondern
diese Sandmergel lassen sich sowohl nach 0 wie nach W
auf erhebliche Erstreckung weiter verfolgen. Erleichtert
wird diese Verfolgung dadurch, dal sie fast stets infolge
ihrer groBem Harte einen Steilrand im Geldnde bilden.
Nach O hm kann man sieum den SchloRberg von Kappen-
berg herum bis fast in die Gegend von Werne an der Lippe
verfolgen; nach W verlaufen sie in zahlreichen guten
Aufschlussen deutlich erkennbar Giber das Gehdoft Struck-
mann in Nord-Linen bis zum Bahnhof Bork. Hier
werden sie in einer groBen Ziegelgrube abgebaut.

Weiter nach W begleiten sie stets in Form eines
Steilrandes die Lippeterrasse, um sich zwischen Datteln
und Oer an das Normal-Verbreitungsgebiet der Reck-
linghduser Sandmergel anzuschlieBen.

Versteinerungen finden sich an zahlreichen Punkten,
namentlich bei der Brauerei Kappenberg und am Bahn-
hof Bork. Hier stellte, ich wiederholt den Inoceramus
lobatus fest. Ein besonders reicher Fundort an Ver-
steinerungen wurde von Bergreferendar Brandes in
dieser Zone beidem schon genannten Gehd6ft Struckmann
entdeckt; diese Fauna bedarf jedoch noch der Be-
arbeitung. Auch durch das Schachtabteufen der
Zeche Hermann I/Il bei Bork wurden diese Schichten

nachgewiesen. Einige gute Exemplare von 1Ino-
ceramus lobatus und balticus aus etwa 150 m
Tiefe stammen von dort her. Da diese Mergel aber

in unverwittertem Zustande dieselbe graue Farbe be-
sitzen wie die unterlagernden grauen Mergel, so ist
die Zone nicht weiter beachtet worden, obwohl der
auffallend hohe Sandgehalt mit Leichtigkeit erkennen
1&4Rt, dal es sich um die Zone der Recklinghduser Sand-
mergel handelt.

In der Ubergangzone folgen nun nicht, wie weiter

im W, unmittelbar die Sande von Haltern, sondern
Uber den Kappenberger Sandmergeln stellt sich ein
maéachtiger Horizont von gleichméaBigen grauen Mergeln
ein, die besonders gut zu beobachten waren, als vor

kurzem die Wasserleitung fiir Bork und Selm durch die
Ortschaft Ubbenhagen gelegt wurde. Die Mergel be-
sitzen groBe Ahnlichkeit mit dem Emschermergel und
sind von dem eigentlichen Emscher kaum zu unter-
scheiden. Der gleiche Mergelhorizont findet sich im

«
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obern Teil der Schéchte Hermann | und Il sowie in
der Umgebung dieser Schachtanlage und in Ondrup
Uber Tage anstehend. Es handelt sich also auch bei
dieser Stufe um einen geschlossenen Horizont, der sich
noch weit verfolgen [4aRt.

Versteinerungen hat diese Mergellage bisher wenig
geliefert.  jedoch zeigte sich, dal sie ebenso wie die
grauen Mergel des néchsttiefern und des ndchsthdhern
Horizontes eine sehr reiche Foraminiferen-Fauna be-
herbergt.

A. Franke in Dortmund hat die Foraminiferen
aus diesen Schichten einer eingehenden Bearbeitung
unterzogen und festgestellt, daB die Faunen der einzelnen
Mergelhorizonte gewisse Abweichungen zeigen. Ndéheres
hiertiber wird er demndchst in den Monatberichten
der Deutschen Geologischen Gesellschaft verdffentlichen.

Uber diesen grauen Mergeln folgen auch hier im O
noch reine weiBe Quarzsande, die nach unten hin durch
eine méachtige Kalksandsteinbank abgeschlossen sind.
In der Ortschaft Netteberge besitzen diese Sande und
die sie begleitenden Kalksandsteine und Quarzite eine
Mdchtigkeit bis zu 9 m. Sie lassen sich nach O hin
bis in die Ortschaft Ehringhausen verfolgen;ihre Méachtig-
keit ist hier jedoch infolge der jingern Abtragung stark
vermindert.

Zwischen Ehringhausen, Sildkirchen und Kapelle
sind die losen Sande auf groRe Erstreckung vollstandig
fortgefihrt und nur die harten Kalksandsteine zurick-
geblieben. die friher vielfach in Steinbriichen gewonnen
wurden. Sie fihren stellenweise reichlich \ ersteme-
rungen und lieferten namentlich h&ufig den Pecten
muricatus Goldf. Diese losen Sande lassen sich eben-
falls als niveaubestandiger Horizont verfolgen. Wie
grofl ihr Verbreitungsgebiet ist, war jedoch noch nicht
festzustellen, da sie nach N und O hin von (irundmoréne
und diluvialem Sand Uberlagert werden.

Die Kalksandsteineinlagerungen finden sich bei
Netteberge nicht nur an der Basis, sondern auch be-
sonders hé&ufig in der N&he der obern Begrenzung.
Vereinzelt kommen auch groBe unregelmdRBig geformte
Knollen im Innern der Sande selbst vor. Da diese
auBerordentlich reich an Wasser sind, so treten Uberall
da, wo sie im Erosionsprofil angeschnitten sind, starke
Quellen auf. Dieser Quellenhorizont erleichtert erheblich
ihre  Verfolgung und Abgrenzung im Kartenbilde.
Lokal werden die Sande auch durch Eiseninfiltration,
die als Verwitterungsrickstand aufgeloster Schwefel-
kiesknollen anzusehen ist, gelb gefarbt. Die Férbung
ist in diesen Féallen vollkommen gleichmaRig und bildet
dann ein gutes Hilfsmittel zur Lnterscheidung von
diluvialem Sanden.

W dhrend sich im W bei Dorsten und Rhade Mé&chtig-
keiten bis Gber 130 m in den Sanden von Haltern beob-
achten lassen, sind hier die reinen Sande dieser Zone
bis auf 9 m zusammengeschrumpft. Diese Tatsache
beweist, dal die »Sande von Netteberge» nur einen
kleinen Teil der Sande von Haltern vertreten kdnnen.
Es ist also auch ein Teil der unterlagernden grauen
Mergel Uber den Kappenberger Sandmergeln als \ er-
treter der Sande von Haltern anzusprechen.
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Nach oben hin werden die Sande von Netteberge
abgeschlossen durch einen gleichméRigen grauen Mergel,
dessen untere Banke sich jedoch durch eine charakte-
ristische Eigenschaft von den Mergeln des Emschers
und des tiefem Untersenons unterscheiden. Er fuhrt
namlich reichlich jene grauweifRen harten Kalksandstein-
knollen, bisweilen flozartig aneinander gereiht, an &ndern
Stellen wieder als groRe Seltenheit, wie sie aus den
Sanden von Haltern bzw. Netteberge bekannt sind.
Als Verwitterungsreste bleiben sie haufig auf den Feldern
zuriick und finden sich an den Grenzen und Wallhecken
zu zyklopischen Mauern aufgeschichtet, so daB ihr Ver-
breitungsgebiet etwa an die Oberfldchengestaltung in den
Geschiebestreifen der stidbaltischen Endmoréne erinnert.

In den hohem Stufen dieser Mergelzone treten die
Kalksandsteine aber sehr bald immer mehr zurick, und
es folgt dann wieder der gleiche einténige graue aus dem
Osten des Beckens bekannte Mergel. Diese héhere Zone
ist besonders gut in den Lidingh&user Tonwerken nahe
am Bahnhof Liudinghausen aufgeschlossen. Sie fihrt
sparlich Versteinerungen, jedoch liegt bereits Material
vor, das noch der eingehenden Bearbeitung bedarf.

Actinocamax granulatus fand sich in mehreren
Exemplaren. Die sonstige Fauna scheint bereits darauf
hinzudeuten, daB diese Stufe der ndchsthéhern Zone,
den Sandkalken von Dilmen, ndher steht als den Sanden
von Haltern. Zur Feststellung ist jedoch noch eine
eingehende Bearbeitung des paldontologischen Materials
erforderlich. Die Uberlagerung dieser grauen Mergel
durch die Sandkalkbdnke von Seppenrade ist zwischen
Ludinghausen und Seppenrade leicht festzustellen. Diese
ndchsthohere Zone lieferte bekanntlich den groBten
bis jetzt bekannten Ammonites, den Pachydiscus
seppenradensis.

Die stratigraphische Gliederung dieser Schichten
ergibt sich aus der nachstehenden Ubersicht.

Palaonto- Ausbildung Ausbildung Aus-
logische im Westen zwischen Linen bildung
Gliederung des Beckens und Luding- Ostlich
nach hausen von
C. Schliter Hamm
Unter-
Zone des Sandkalke Sandkalke von
Siaphites von Dilmen Dilmen
binodosus Graue Mergel
1. Zone
Zone des S:ndli Graue Mergel
Pecten  VOn HAIErN .4 Kalksand-jGraue
muricatus Steinknollen
Sande v.Nettebcr<re|
Graue Mergel |
Il. Zone
Zone des Sandmergel Sandmergelvon
Senon Marsupites von Reck- .Kappenberg Mergel
ornatus linghausen Graue Mar- |
supitenmergel
Zone des
Inoceramus
Em - digitatus Grauer Mergel.

scher und des
Ammonites

Margae
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In dieser Ubersicht sind einige neue Lokalnamen
eingefiihrt worden, obwohl dieses Verfahren im all-
gemeinen nicht als praktisch bezeichnet werden kann;
es lieR sich jedoch im vorliegenden Fall nicht vermeiden,
da leitende Versteinerungen und andere charakter-
istische Merkmale vollkommen .fehlen.

Die von Schliter angegebene Zonengliederung fir
den Westen des Beckens findet sich aber auch nach
den neuern Beobachtungen durchaus bestatigt.

In seiner Dissertation (ber die Granulatenkreide
vertrat Wegener die Auffassung, dal die Sande von
Haltern nicht als selbstdndiger Horizont, sondern als eine
andere Ausbildung eines Teiles der Recklinghduser
Sandmergel und der Dilmener Sandkalke anzusehen
seien. Meines Wissens hat diese Auffassung noch keinen
Widerspruch, wenigstens von seiten der westfélischen
Geologen, erfahren. Demgegeniiber mochte ich jedoch
auch an dieser Stelle meine abweichende Auffassung
betonen.

Sowohl nach den Ergebnissen der Tiefbohrungen
als auch nach den zahlreichen Aufschliissen tber Tage
ist es nicht angéngig, diese Zone des Pecten muricatus
fallen zu lassen. Die Versteinerungsfihrung spricht
meiner Ansicht nach nicht dafiur, dal beide Zonen
miteinander zu vereinigen sind und, wenn dies doch
der Fall sein sollte, so versagt hier eben die Paldon-
tologie. In dem typischen Profil von Dilmen {ber
Sythen, die Borkenberge und die Hardt nach Reckling-
hausen ist zweifellos festzustellen, daR die Dilmener
Sandkalke die quarzigen Glassande der Zone von
Haltern uberlagern. Es ist also unmadglich, den Schlu
zu ziehen, daB beide sich vertreten kénnen. Das gleiche
gilt in diesem Profil auch von der Uberlagerung der
Recklinghduser Sandmergel durch die Sande von Haltern
am Sidabfall der Hardt. Die gleichen Uberlagerungen
lassen sich im Westen des Beckens noch an einer ganzen

Reihe von Profilen feststellen, beispielweise zwischen
Coesfeld und Borken.

Demnach sprechen stratigraphische Griinde durch-
aus gegen die Auffassung W'egeners. Dazu kommen
praktisch-geologische Griinde, die eine Einziehung der
Zone der Sande von Haltern nicht zulassen. Es sei
nur daran erinnert, welche groRe praktische Bedeutung
diese Zone fiur die westfalische Glasindustrie besitzt,
welche Beachtung sie beim Schachtabteufen finden muR,
und welche Wichtigkeit ihr bei der Wasserversorgung
zukommt. Die Unterscheidung ihrer Aquivalente in der
Ubergangzone zur mergeligen Fazies und in der merge-
ligen Ausbildung st6Rt jedoch auf nicht geringe Schwierig-
keiten. Immerhin ist damit kein Grund gegeben, che
Zone als solche fallen zu lassen.

Der von Stolley vorgeschlagene Sammelname
»Granulatenkreide» analog den wenig glicklich gewéhlten
Namen »Quadratenkreide» und »Mukronatenkreide« dirfte
fur das westfélische Kreidegebiet wenig geeignet sein.

In den Aufschlussen des Rhein - Hernekanals
zwischen Carnap und Gelsenkirchen-Bismarck sowie an
mehreren &ndern Punkten habe ich wiederholt fest-
stellen koénnen, daR der Actinocamax granulatus
noch zusammen mit dem typischen Actinocamax
westfalicus im einwandfreien Emscher vorkommt.
Diese Aufschlisse der Emscherniederung selbst hegen
in einer Zone, die fiir diese Formation so charakteristisch
ist, dal sie ihr den Namen verlieh.

Der Actinocamax granulatus ist also hier so
wenig niveaubestidndig, dal er schon im Emscher beginnt
und erst in den Sandkalken von Dilmen ausstirbt.
Daher halte ich Horizontbestimmungen, die sich auf
dieses Tier griinden, wegen seiner grofen vertikalen
Verbreitung nicht fir geeignet und vor allem eine
Zonenbenennung nach diesem Belemniten, wenigstens
fur dieses westfdlische Gebiet, nicht fur zul&ssig.

Zentralwerkstatt des Kgl. Salzwerks zu Bleicherode.

Von Kgl. Maschinenwerkmeister Stoll, Bleicherode.

Auf dem Rgl. Salzwerk zu Bleicherode am Harz ist in
jlingster Zeit eine neue Werkstattanlage dem Betrieb tber-
geben worden, die in manchen Punkten Abweichungen
von den bisher dblichen Einrichtungen aufweist und
infolgedessen flir Fachkreise Interesse haben dirfte.

In der ersten Zeit nach Inangriffnahme der Abteuf-
arbeiten wurden die wenigen zundchst erforderlichen
Werkzeugmaschinen usw. in provisorischen R&umen
untergebracht, die dann im Laufe der folgenden Jahre
entsprechend den allmé&hlich steigenden Anforde-
rungen durch Hinzunahme anderer Rdume und Auf-
stellung neuer Maschinen erweitert wurden.

Mit dem fortschreitenden Betrieb und namentlich,
nachdem die Grube die Férderung in starkeren MaRe auf-
genommen hatte, womit ein regerer Kessel- und Mahl-
werksbetrieb Hand in Hand ging, machte sich der Mangel

einer leistungsfahigen Werkstatt immer mehr fihlbar.
Dazu kam noch, daR die Chlorkaliumfabrik mit der Verar-
beitung der Salze begann und mit der Zeit ebenfalls
Ersatzteile beanspruchte. Alle groBern Dreharbeiten,
bei denen es sich um Sticke von mehr als 1500 mm
Lange und 260 mm Durchmesser handelte, mufiten aus-
warts besorgt werden; dasselbe war der Fall mit der
Anfertigung gréBerer Schmiedestiicke sowie bei Hobel-
und Frédsarbeiten. Dal eine solche Abhéngigkeit unter
| mstdnden zu erheblichen Unzutraglichkeiten fiihren
kann, liegt auf der Hand.

Bei der Projektierung der neuen Werkstatt konnten
sowohl in bezug auf Raumverteilung als auch auf innere
Ausstattung die Erfahrungen eines achtjdhrigen Berg-
werksbhetriebes nutzbar gemacht werden, und diese hatten

gelehrt, daf in der Hauptsache folgende Arbeiten aus-
zufihren waren:
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Anfertigen von Weichen fir die Grube, Neuanfer-
tigen und Reparieren von Fdrderwagen, Reparaturen
an den Forderkdrben, Anfertigung von Zwischen-
geschirren und Reparaturen an den sonstigen Fdrder-
einrichtungen, Reparaturen an elektrischen Gestein-
bohrmaschinen und Grubenlokomotiven, Anfertigen
neuer Achsen fir die letztem wund neuer Wellen
fur das Mahlwerk und die Chlorkaliumfabrik, Fertig-
bearbeiten der in RohguB angelieferten Riemenscheiben,
AusgieBen und Bearbeiten neuer Lager fir die Gas-
maschinen der elektrischen Zentrale und die Apparate
im Mahlwerk, Herstellen von Scheiben und Stiften fir
die Dismenbratoren, Ersatz von Blechrinnen und &ndern
BlechgefaRen, sowie von Hangebahnwagen in der Chlor-
kaliumfabrik, laufende Reparaturen im Betrieb, Neu-
anfertigung, Reparatur und Schdarfen des Gezdhes der
Bergleute, ferner die Reparaturen an den zahlreichen
Bauten, die Herstellung kleinerer Hochbauten und end-
lich die Anfertigung von Modellen fir die h&ufiger zu
ersetzenden guleisernen Maschinenteile.

Wenn auch darauf Ricksicht genommen werden
muBte, dal die W erkstatt auRer fir das bestehende Werk
unter Umstanden noch fir ein Schwesterwerk in der
Nachbarschaft auszureichen hatte, so war anderseits
doch unnétiger Aufwand zu vermeiden und namentlich
auf solche Einrichtungen zu verzichten, die keine vorteil-
hafte Ausnutzung erwarten lieRen.

Bei der Raum-
verteilung war zu
bericksichtigen,
daB die meisten
Arbeiten in der
Schlosserwerk-
statt ausgefihrt,
hier  also die
meisten Hand-
werker beschéftigt
und die meisten

Werkzeug-
maschinen auf-
gestellt  werden.
Néachstdem kam

die Schmiede in Fig. 1. Ansicht des Zentralwerkstattgebaudes.

Betracht,wahrend

fur die Gezdheschmiede, die Holzbearbeitungswerkstatt
und die Klempnerwerkstatt kleinere Raume ausreichten.
Eine Trennung der Schmieden empfahl sich schon deshalb,
weil bei der Bearbeitung der im Kalisalzbergbau tblichen
langen Bohrer leicht eine Behinderung der &ndern
Schmiede eintreten kann. Es ist ferner zweckméRig, das
Gezédhescharfen in Gedinge zu vergeben und dafur stets
dieselben Leute zu verwenden. Wenn diese Schmiede
aber den gleichen Raum mit den dndern im Schicht-
lohn arbeitenden teilen, sind Reibereien nicht selten.

AuBer den genannten R&umen war noch ein Dienst-
raum fur den Aufsichtbeamten und ein Handmagazin
vorzusehen.

Fur die samtlichen Werkstattrdume waren von vorn-
herein folgende Hauptbedingungen zu stellen: sie muf3ten
bei voller Belegung unter allen L"mstdnden geniigenden
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Arbeitsraum fir den einzelnen bieten und Licht und Luft
in reichlicher Weise den Zutritt gestatten, so daB sich
das Arbeiten jederzeit ohne UberméRige Anstrengung der
Augen ermdglichen lieB und in gesundheitiicher Be-
ziehung allen billigen Anforderungen entsprochen wurde.
Diese Bedingungen sind bei der neuen Werkstatt durch-
weg erfillt worden.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, stellt die Zentral-
werkstatt einen stattlichen einstéckigen Bau dar. Sie
liegt am 0Ostlichen Ende des Werkshofs, ist 60,84 m lang
und 20,36 m tief, bedeckt also eine Flache von rund
1240 gm.

Das Gebaude ist ganz aus Backsteinen hergestellt,
die Decken Uber der Gezdheschmiede, der Klempner-
und Holzbearbeitungswerkstatt, dem Vorraum, Magazin
und Bureau, sowie das Dach der Schmiede bestehen aus
Eisenbeton, wahrend das Dach in der Schlosserwerkstatt
mit Stabbrettern verschalt ist. Die Bdden der erstge-
nannten Raume werden zur Lagerung von Materialien
benutzt. Das Geb&ude ist mit einem doppelten Pappdach
versehen. Fir Liftung ist durch Luftkandle, Luft-
hauben und Dachentlifter reichlich gesorgt. Samtliche
W erkstattrdume haben ins Freie mindende Tiren und
sind untereinander durch eiserne bzw. einfache hdlzerne
Tiren zugénglich. Lim eine bequeme Zu- und Abfiihrung
groBer und schwerer Werkstiicke, der Férderwagen und
der Gezdhewagen zu ermdglichen, ist das uber die ganze
Tagesanlage ver-
breitete Gruben-
bahnnetz bis zum
Hof der Werkstatt
verlangertworden.
Ungefdhr in der
Mitte der letztem
liegt eine Doppel-
weiche,derenmitt-
lerer Strang tot
auslguft, wahrend
die  Seitengleise
um die ganze
W erkstatt herum
und in die Gezéhe-

schmiede, die
Schmiede und die
Schlosserwerkstatt fithren. Ein Ende ist bis zur
nahe gelegenen Eisenbahnrampe fortgesetzt, damit
die hier lagernden Schmiedekohlen und auf dem
Bahnweg ankommende Materialien leicht herangeholt
werden kénnen.

Hinter der Werkstatt befinden sich die Lagerplétze
fur Altmaterialien, und zwar getrennt nach den einzelnen
Metallsorten. Sie sind von dem nach der Eisenbahn-
rampe fluhrenden Grubengleis aus erreichbar.

Als Betriebskraft kam nur Elektrizitdt (Drehstrom)
in Frage. Sie wird in der Regel von der auf dem Werk
vorhandenen elektrischen Zentrale geliefert, zuné&chst
den Sammelschienen der Schalttafel im Keller der Werk-
statt zugefiihrt und hier auf die Antriebmotoren und die
Transformatoren verteilt. Mit Ausnahme desjenigen der
groBen Drehbank in der Schlosserwerkstatt arbeiten alle
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Motoren mit der Spannung der elektrischen Zentrale,
500 V. C T

Fiar die Beleuchtung, die in der Schmiede und in der
Schlosserwerkstatt durch Bogen- und Gluhlampen m
allen andern Raumen lediglich durch Gluhlampen erfolgt,
und fiir den Motor der groen Drehbank wird der Strom
auf 110 V transformiert. Ein zweiter Transformator
reduziert den Strom auf die Arbeitspannung der elek-
trischen Bohrmaschinen in der Grube (220 V), damit
diese nach der Reparatur ausprobiert werden kdénnen.

Eine bei der Erweiterung der erwahnten elektrischen
Zentrale freigewordene Kortingsche Viertakt - Gas-
maschine von 25 PS mit Dynamo und zugehdriger
Anthrazitgeneratoranlage ist im Keller der Werkstatt
aufgestellt. Thre Dynamo kann ebenfalls auf die Sammel-
schienen geschaltet werden, wodurch die unbedingte Ab-
hangigkeit der Werkstattmaschinen von der elektrischen
Zentrale aufgehoben ist. DaR diese Einrichtung man-
chen Vorteil bietet, hegt auf der Hand. Fast an jedem
Sonntag hat die eine oder die andere Werkzeugmaschine
zu arbeiten, damit die Reparaturen, welche wéhrend des
regelmaBigen werktagigen Betriebs unterbleiben mussen,
erledigt werden kdnnen. Sehr haufig werden aber auch
Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten an den Strom-
erzeugern und der Hauptschalttafel an Sonntagen vor-
zunehmen sein.

Wenn auch der elektrische Einzelantrieb manches
fur sich hat, wird er sich, abgesehen von seiner Kost-
spieligkeit, immerhin besser fir solche Werkstatten
eignen, welche mehrere Werkzeugmaschinen gleicher
Art besitzen. Fur Grubenwerkstdtten mit meist nur einer
Maschine desselben Typs ist Gruppenantrieb zweifellos
betriebsicherer, wenn die einzelnen Motoren sich gegen-
seitig vertreten kénnen oder, wie im vorliegenden Fall,
Reservemotoren zur Verfligung stehen. Da aullerdem
die vorhandenen Werkzeugmaschinen mitzuverwenden
waren, waére schon deshalb ein reiner Einzelantrieb
nicht durchfuhrbar gewesen. Diese Griinde fiihrten dazu,
dem Gruppenantrieb den Vorzug einzurdumen, nur die
groe Spitzendrehbank in der Schlosserwerkstatt wurde
davon ausgenommen.

Fir die Art der Gruppierung erschien es nitzlich,
sie moglichst nach den einzelnen Werkabteilungen
Zu trennen. Je einen Motor erhielten also die Schmiede,
die Gezdhschmiede, die Schlosserwerkstatt und die
Holzbearbeitungswerkstatt. Ferner werden der Ex-
haustor zum Absaugen des Rauchs und der Hochdruck-
ventilator zum Beblasen der Schmiedefeuer noch, durch
je einen besondern Motor angetrieben. Aus dem Grund-
riB in Fig. 2 ist die Lage der einzelnen Werkstétten
und ihre Einrichtung zu ersehen.

Grundril der Werkstéatten.

Beschreibung der einzelnen B etriebs-

abteilungen.

A. Schmiede (s. Fig. 3). Sie bedeckt einen Flachen-

raum von r. 177 gm und ist mit Mansfelder Schlacken-
steinen gepflastert, deren Oberflache gerauht ist. An der
sudlichen Giebelseite stehen 3 eiserne Doppelherde, 2
von je 2000/1200 und 1 von 1800/1000 mm Grole,
mit verstellbaren Rauchfangen fiir unterirdische Rauch-
absaugung und mit regulierbaren Windabstellschiebern.
Sie werden von einem im Keller stehenden Hochdruck-
ventilator beblasen. Der Rauch wird durch den in der

Schmiede aufgestellten Exhaustor unterirdisch ab-
gesaugt und ins Freie gedriickt. Der Antrieb des Ge-
blaseventilators erfolgt durch einen 5 PS-, der des
Exhaustors durch einen 8 PS-Motor.

Vor den Herden stehen 6 Ambosse auf hdélzernen
Stdcken. GuReiserne AmboRuntersdtze sehen zwar besser
aus, allein die Holzstocke sind einfach, billig und dabei
infolge einer gewissen Elastizitdt so praktisch, daR ihre
Beibehaltung zweckmé&Rig erschien. Ferner ist fur die
Bearbeitung grofRerer Schmiedestiicke ein ebenfalls
mit unterirdischer Rauchabsaugung versehener Rund-
herd von 1250 mm Durchmesser vorhanden. * wjj.
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schliffen. Die Schmirgelschleifmaschine
erhdlt ebenso wie eine Saulenbohr-
maschine fir Locher bis 400 mm
Durchmesser ihren Antrieb durch eine
W andtransmission, die ein auf dem
Dachboden aufgestellter Elektromotor
von 5 PS betreibt. Eine Werkbank
mit 2 Schraubstocken steht an der
Westwand.

C. DieKlempnerw
neben der Gezaheschmiede und
nimmt den Rest der Gebaudetiefe,
eine Flache von etwa 34 gm, ein.
Sie hat einen Fuflboden aus ge-
spundeten Tannenbohlen von 45 mm
Starke, die auf Tannen-Vierkant-
hdlzern 10/12 cm verlagert sind. Eine
250 mm starke Stampfbetoncshicht,
deren Oberflache mit einem Asphaltan-

Fig 3. Innenansicht der Schmiede. strich versehen ist, bildet die Sohle. Da
neben Reparaturen an Geb&uden und
Die gegeniberliegende Giebelvvand nehmen folgende Wasserleitungen im allgemeinen nur kleinere Klempner-
Maschinen ein: arbeiten in Frage kommen, eriibrigte sich die Beschaffung
1. ein Yeakley-Luftdruckhammer von 100 kg Bar- besonderer Maschinen, so dal man die Ausstattung auf
gewicht und 325 mm Hub, mit Vorrichtung zum einen Lotofen, eine Werkbank und die tblichen Werk-
Niederhalten des Bars auf dem Arbeitstiick und mit zeuge beschranken konnte.
FuB- und Handsteuerung fur schwere, leichte und D. Schlosserwerkstatt (s. Fig. 4). Vom Vorraum
Einzelschlage; aus gelangt man rechts in die Schmiede, links in die 465 qm
2. eine Blech- und Eisenschere zum Schneiden von groRe Schlosserwerkstatt. Sie ist der bei weitem grofite
Blechen bis 10 mm Starke; Raum des Geb&udes und die wichtigste Abteilung, da
3. eine Saulenbohrmaschine fir Locher bis 60 mm hier Arbeiten der mannigfaltigsten Art auszufiihren sind,
Durchmesser; weshalb auf ihre bauliche Ausgestaltung sowohl als auch
4. eine Schmirgelschleifmaschine mit 2 Scheiben von auf ihre betriebliche Einrichtung gréBter Wert
je 600 mm Durchmesser und 100 mm Breite, mit gelegt worden ist.
verstellbaren Schutzhauben; Fir die FuBbdden von Schlosserwerkstétten gilt die
5. ein Schleifsteinvon 1000mmDurchmesserundl60mm Regel, daB sie nicht zu hart sein sollen, damit bear-
Breite. beitete oder empfindliche Gegenstande nicht leiden;

Samtliche Maschinen werden durch
eine in Ringschmierlagern laufende
Transmission angetrieben, die auf
Wandkonsolen verlagert ist. Den
Antrieb der Transmission besorgt ein
im DachgeschoB Uber dem Magazin
aufgestellter 15 PS-Motor.

An der westlichen Frontseite
steht eine Werkbank mit 3 Schraub-
stécken.

B. Die Gezdheschmiede ist 69
gm grofR und hat ebenfalls Schlacken-
steinpflaster. Hier stehen 2 Doppel-
herde gleicher Art wie in der Schmiede
von 1800/1000 mm GroBRe und 3 Am-
bosse. Ein Feuer dient zum Harten.
Die Herde werden durch denselben
Ventilator beblasen wie die Herde der
Schmiede, und auch der Rauch ward
von dem dort stehenden Exhaustor
abgesaugt. An den Rauchkanal ist ein
Olbad zum Abkiihlen der Bohrer an-
geschlossen. Die letztem werden

nicht, wie friher (blich, gefeilt,
sondern mittels Schmirgelscheiben ge- Flg 4, Innenansicht der SchlosserWerkstatt.
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zum dandern durfen sie aber auch nicht allzu elastisc
sein  Aus diesen Griinden wéahlt man haufig Hirnno z-
pflaster hier und da auch Asphalt. Das erstere hat den
Fehler, daR es leicht uneben wird; ferner werden wenn
schwere Sticke unsanft aufschlagen, einzelne I’ikistei-
klotze tiefer eingetrieben. AuBerdem ist sein Verschleil
ziemlich groB. Auch der Asphalt ist gegen Eindriicke
empfindlich und hat noch den Nachteil, dal er durch
Mineraldl aufgeweicht wird. Man entschloB sich deshalb
zu einem in Amerika vielfach gebrduchlichen FuRboden
folgender Art:

Die Sohle bildet eine 400 mm starke Stampfbeton-
schicht, in die eine doppelte Lage Asphalt-lsolierpappe
verlegt ist. Es folgen Tannen-Vierkanthdlzer auf einem
pappeéhnlichen Stoff, Antivibrator genannt, der zunéchst
den Zweck hat, StoRe aufzunehmen, der aber auch
vermdge seiner Préparierung die Lagerhdlzer vor Feuchtig-
keit schitzen soll. Auf letztem liegen Tannenbohlen
und quer daruber kleine gespundete Buchenbretter,
welche sich versetzt stolen. Die Einzelheiten sind aus
Fig. 5 ersichtlich.

Das eingangs erwéhnte Grubengleis tritt durch die
hintere Doppeltlr in die Schlosserwerkstatt ein und wird
durch Kugellauf-Drehplatten verteilt. Es ist in den
FuBboden derart eingelassen, dal dessen Oberkante mit
der Schienenoberkante abschneidet. Das westliche Langs-
gleis fuhrt durch den Vorraum in die Schmiede.

d Antiuibrator
e Stampfbeton
J Asphaltisolierpappe

a gespundete Buchenbretter
b Tannenboh/en
C Tannenhdlzer

Fig. 5. FuBboden in der Schlosserwerkstatt.

In der Schlosserwerkstatt sind folgende Werkzeug-
maschinen aufgestellt, deren Verteilung aus Fig. 2 er-
sichtlich ist.

1. Eine Support-Leitspindeldrehbank zum  selbst-
tatigen Lang- und Plandrehen und zum Schneiden
von Links- und Rechtsgewinden beider Systeme,
Spitzenhéhe 450 mm, in der Krépfung 750 mm,
Spitzenweite 6000 mm. Der Antrieb der Drehbank
erfolgt durch einen 5 PS-Drehstrommotor von
HO V, n = 945, dergestalt, daR der festgelagerte
Motor mittels Stirnradibersetzung die in einer
Schwinge gelagerte Gegenstufenscheibe antreibt.
Durch eine besondere Einrichtung wird es dem
Dreher ermdéglicht, von jedem Stand an der Dreh-
bank aus den Motor stufenweise anzulassen und
aus- und umzuschalten. Das Bett der Bank hat ein
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abnehmbares Einsatzstiick, so dal auch breitere
Gegenstdnde, namentlich Riemenscheiben, abr
gedreht werden kénnen,

2 eine gleichartige Drehbank von 260 mm Spitzen-
héhe und 1500 mm Spitzenweite;

3 eine Revolver - Support - Drehbank, Spitzenhthe
230 mm, Spitzenweite 650 mm. Sie dient haupt-
sachlich zum Drehen von Massenartikeln, z. B.
Dismembratorstiften usw.;

4 eine Einpilaster-Hobelmaschine fiir 2500 mm Hobel-
lange 850 mm Hobelbreite und 700 mm Hobelhodhe,
mit. Horizontalsupport, automatischem MeiBRelhub
und Supportschaltung, die gestattet, den Tisch
von Hand stillzusetzen oder zuriicklaufen zu lassen;

5 eine Schnellhobel- (Shaping-) Maschine, Hobelldnge
600 mm, Hobelhdhe 400 mm, Hub 500 mm;

6 eine freistehende Sdaulenradialbohrmaschine von
1300 mm groRter Ausladung zum Bohren von
Léchern bis 100 mm Durchmesser und 350 mm
Tiefe mit 6 verschiedenen Geschwindigkeiten,
jAusleger ist von Hand um die S&ule drehbai
und vertikal automatisch verstellbar. Durch ein
im FuBboden angebrachtes Loch wird es ermdéglicht,
auch die Flanschen von Rohren bis 5 m L&nge und
500 mm lichtemTEwchmesser zu bohren;

7. eine Schnellbohrmaschine zum Bohren von aiaqooq
bis 25 mm Durchmesser, horizontale Ausladung
275 mm, Hub der Bohrspindel 150 mm;

g eine vertikale Langlochbohr- und Fidsmaschine zum
Frasen flacher Nuten auf einem Durchgang und
durchgehender Keillécher durch Hin- und Hergang
des Spindelschlittens, Nutenldange 500 mm, Nuten-
breite 40 mm. Nutentiefe 150 mm, Ausladung
220 mm;

9. eine Blechbiegemaschine zum Biegen von Blechen
bis 2000 mm Lé&nge und 12 mm Stérke.

Die vorstehend aufgefiihrten Maschinen werden von
unten angetrieben, und zwar liegt in dem einen der
2,36 m hohen und 2,2 m breiten Kanéale die Trans-
mission in Stehlagern mit Ringschmierung, im &ndern
Kanal befinden sich die Vorgelege. Der 15 PS-
Antriebmotor steht im Vorgelegekanal und Ubertragt
seine Drehung mittels Riemen auf die Transmission
(s. Fig. 6 und 7).

Die Vorteile dieser Anordnung sind ohne weiteres
einleuchtend. Zunéchst fallen alle raumversperrenden
Vorkehrungen zum Anbringen der Transmissionen und
Vorgelege sowie die bei Oberbetrieb notwendigen Schutz-
vorrichtungen fort; die Kandle werden einfach abge-
schlossen. Ferner konnen bei Unterantrieb Laufkrane
in reichlichster Weise Verwendung finden, wahrend ihre
Anwendung durch Oberbetrieb erheblich beeintrdchtigt
wird. DalB eine Anordnung wie die vorliegende nicht
billig ist, zumal wenn die Kandle in den oben angegebenen
MaBen ausgefiihrt werden, ist nicht zu bestreiten, allein
ihre Vorziige sind so grof’, daR sie die Kosten bei weitem
aufwiegen. Es sei aber ausdricklich hervorgehoben,
daR es sich keineswegs empfiehlt, bei Anlage von Trans-
missionskandlen an Raum zu sparen, da sonst ihre
Befahrung erschwert wird und sich leicht Unrat in
ihnen ansammelt. Ein Limstand kann allerdings den
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Unterantrieb ohne weiteres ausschlieRen: das Vor- getrieben wird, sowie einer fahrbaren Bohrmaschine mit
handensein von Grundwasser. In dieser Beziehung lagen elektrischem Antrieb, bei der die Stromzufihrung ver-
aber im beschriebenen Fall durchaus ginstige Ver- mittels eines Steckkontakts erfolgt, sind noch folgende
haltnisse vor. Maschinen fiir Handbetrieb vorhanden: eine Drahtseil-
AuRer den oben aufgefiihrten Werkzeugmaschinen prifungsmaschine ; eine hydraulische Rohrbiegemaschine
und einer Spiralbohrer-Schleifmaschine fir Bohrer von zum Biegen von schmiedeeisernen Rohren bis 120 mm
1—50 mm Durchmesser, die im Vorgelegekanal auf- lichtem Durchmesser; eine KeilnutenstoBmaschine, StoR-
gestellt ist und unmittelbar von der Transmission an- lange bis 400 mm, Nutenbreite bis 44 mm; eine Blech-
Exhaustor Mot6,r 8PS
yranpmiss/ond d Hoéfzbear ie, tun™ &:nd EnTg Motgr I15ES

m
Eora'a?ea’\jnd Transmission ford/e Sct/tojjerWerkstatt

Dynamo
Y! DC

MotorSPS Qeblaseuentilafor

Fig. 6. GrundriB der Keller und Kanéle.

und Eisenschere fiir Bleche bis 7 mm und Flacheisen die 3 Bogenlampen an Stelle der Zuleitungsdrahte
bis 10 mm Starke und eine Lochstanze fiir Lécher von Aufzugseile mit angeflochtener Gummiaderdoppellitze
6—20 mm Durchmesser. gewdhlt worden.

Die beiden Frontwande nehmen die Werkbanke mit
zusammen 22 Schraubstécken — teils gewdhnlichen

deutschen, teils Parallel-Schraubstécken verschiedener
GroRen — ein. Die schmiedeeisernen FifRe der Werk-
banke (Fig. 8) wurden in der W erkstatt selbst angefertigt,
ebenfalls die beweglichen eisernen Werkzeugschrénke
fur die einzelnen Handwerker. Die Schrdnke haben
holzerne Schiebekasten.

In der Mitte des Raumes stehen drei aus [- und
Winkeleisen hergestellte S&ulen, welche das Dach und
die Schienen fir die beiden Laufkrane tragen. Die
zweiten Laufschienen ruhen auf 4orlagen der L&ngs-
wénde. Jeder der rron Hand zu bedienenden beiden
Laufkrane hat eine Tragfdhigkeit von 5000 kg bei
8395 mm Spannweite. L'm eine Behinderung der Be-
wegungsfreiheit der Laufkrane zu vermeiden, sind fir

Oberkante t'/erkataiffufoboden
Fig. 8. Seitenansicht einer Werkbank.

E. Holzbearbeitungswerkstatt. Sie zerfdllt in
2 durch eine eiserne Schiebetlr verbundene Teile: die
Zimmer- und die Tischlerwerkstatt. Erstere ist r. 100 gm,
letztere 51 gm groB. Der FulRboden ist der gleiche wie
in der Klempnerwerkstatt. Im erstem Raum stehen
folgende Holzbearbeitungsmaschinen, die auch von den
Tischlern mitbenutzt werden:
]. eine Abricht-, Fiige-, Kehl- und Dickten-Hobel-
maschine, Hobelbreite 600 mm, Hobelstarke 180 mm,
Tischldnge 1800 mm;

Fig. 7. Schnitt durch den Transmissions- und Vorgelege-

kanal der Schlosserwerkstatt.



2. eine Bandsage von 800 mm Rollendurchmesser und
430 mm Schnitthéhe;

3. eine Kreissage mit Frasmaschine und Langloch-
Bohrapparat, groRter Blattdurchmesser 400 mm
groRte Schnitthéhe 120 mm;

4. eine Schleifmaschine zum Scharfen der Hobelmesser
und Kreisségen.

Auch diese Maschinen werden ebenso wie eine im Freien
am Nordgiebel des Gebdudes stehende Brennholzkreis-
sdge mit 750 mm Blattdurchmesser durch Transmission
von unten angetrieben, wie es bei Holzbearbeitungs-
maschinen vielfach Ublich ist. Der Antriebmotor hat
8 PS. Die Maschinen unter 1—3 sind an eine Ent-
staubungsanlage angeschlossen, deren Exhaustor \on
der Transmission im Keller bewegt wird. Er befordert
die Sdgespédne nach einem auf dem Boden (ber der
W erkstatt stehenden Sammler. Die Spane werden fir
die Hordenreiniger der Sauggasanlage in der elektrischen
Zentrale verwendet. Die Hobelbéanke sind an den Auf3en-
waéanden aufgestellt.

In der Zentralwerkstatt werden etwa 50 Handwerker
und Hilfsarbeiter beschéftigt. Die Neuanfertigungen und
Reparaturen sind mannigfaltigster Art und lassen sich
nicht schablonisieren. Diese Umstdnde lieRen es zweck-
maRig erscheinen, fur die Werkstadtten einen eigenen
Beamten anzustellen, der nicht allein die Aufsicht aus-
tibt, sondern auch in der Lage ist, Zeichnungen und Be-
rechnungen selbstdndig anzufertigen und die Lohn-
berechnungen aufzustellen. Seine Obliegenheiten sind des
ndhern aus den spater folgenden Betriebsvorschriften
ersichtlich.

Der Dienstraum dieses Beamten ist so gelegt, daR
ihm eine Beaufsichtigung der groBem W erkstétten, also
der Schmiede und der Schlosserwerkstatt, leicht méglich
ist. Die nach diesen R&umen fihrenden Tiren haben
Glasfullungen. Eine dritte Tir verbindet den Dienst-
raum mit tiem Handmagazin, in dem die gemeinschaft-
lichen und bessern Werkzeuge und die etwa einen Monats-
bedarf umfassenden Materialien, die am meisten ge-
braucht werden, untergebracht sind. Von hier aus fihrt
eine Schiebetiir in den Vorraum.

Auf dem Boden {ber dem Dienstraum liegt ein
Zimmer fur die Vorarbeiter. Die brigen Arbeiter mussen
die Werkstatt wéhrend der Pausen verlassen und finden
in dieser Zeit in der Arbeiterkaue des Werks Unterkunft.

Schliellich sei noch erwahnt, daR samtliche Raume,
mit Ausnahme der Schmieden, mittels reduzierten
Dampfes, der von der Hauptdampfleitung in einem Kanal
zugefiihrt wird und Rippenheizkérper bzw. Rippen-
rohre durchstreicht, geheizt werden. Die Temperatur der
W erkstatten soll 16° C nicht tibersteigen. In der Schlosser-
werkstatt liegen die Heizrohre unter den Werkbé&nken
vor den Fenstern und werden dort durch gelochte Bleche
Gberdeckt. Die Aufstellung eines Niederdruckkessels
als Heizdampfquelle steht in Aussicht.

Nach der vorstehenden Beschreibung der Werkstatt
selbst und ihrer Einrichtungen soll im folgenden auch
der Organisation des Betriebes gedacht werden. Es
geniugt bekanntlich nicht, eine Werkstatt zu bauen und
ie gut auszustatten, sei es auch unter Zuhilfenahme aller

neuzeitlichen Errungenschaften, sondern es muf} auch vor
allen Dingen dafiir Sorge getragen werden, daB sich
der Werkstattbetrieb an die brigen Betriebe ordnungs-
maRig angliedert, daR die Bearbeitung in den einzelnen
Abteilungen Hand in Hand geht, und dall eine genaue
Kontrolle in wirtschaftlicher Hinsicht erfolgt. Die
nachstehenden Betriebsvorschriften mdgen auf den ersten
Blick vielleicht etwas weitgehend erscheinen. Wenn auch
zugegeben werden soll, dall sie in erster Linie auf einen
staatlichen Betrieb zugeschnitten sind, und dal bei
einem Privatwerk das eine oder andere entbehrlich
ist, so muB doch betont werden, daR derartige
Bestimmungen mdglichst erschopfend alle die Punkte
behandeln sollten, die auf den Betrieb der Werkstatt
selbst wie auf sein Verhéltnis zum Gesamtbetrieb ent-
scheidenden EinfluB haben.

Betriebsvorschriften.

Die Zentralwerkstatt besteht aus 3 Abteilungen:

Abteilung A:  Schmiedewerkstatt einschl. Gezéhe-

schmiede,

Abteilung B: Schlosserwerkstatt,

Abteilung C: Zimmer- und Tischlerwerkstatt.

Fir den gesamten W erkstattbetrieb wird ein Schichten-
buch gefiihrt.

Alle in den verschiedenen Betrieben erforderlich
werdenden Erneuerungen und Reparaturen von Gerdten
und Betriebsvorrichtungen sind, soweit dies irgend an-
géngig ist, durch die Zentralwerkstatt auszufuhren.

Jede Bestellung hat durch einen besondern Bestell-
zettel zu erfolgen.

Der Bestellzettel soll eine mdéglichst eingehende Be-
schreibung des zu bestellenden Gegenstandes bzw. der
auszufiihrenden Reparatur, nétigenfalls mit erlduternder
Skizze, enthalten. Bei groBem und kompliziertem
Gegenstdnden ist eine Zeichnung beizufiigen, aus der
die einschldgigen MaBe ersichtlich sein missen. Eine
Handzeichnung wird in der Regel genligen. Die Zeichnung
ist mit dem Namen des Anfertigers und dem Vermerk
»Zum W erkstatt-Bestellzettel Nr gehorig« zu ver-
sehen.

Der Bestellzettel ist zundchst der Kgl. Berginspektion
vorzulegen, die ihn nach Gesehensvermerk an den
W erkstatt-Betriebsfihrer — Maschinenwerkmeister —
weitergibt. Letzterer vermerkt den Tage des Eingangs
und den Verrechnungstitel und stellt ihn sodann dem
W erkstattbeamten zu.

Die Bestellzettel werden in der Regel in der Reihen-
folge ihres Eingangs erledigt. Eilige Arbeiten sind als
solche zu bezeichnen, sie werden dann vorgezogen.

In besonders eiligen Féllen ist es den Betriebsfuhrern
gestattet, den betreffenden Bestellzettel dem W erkstatt-
Betriebsfiihrer unmittelbar zuzustellen; die nachtragliche
Genehmigung durch die Berginspektion ist in diesem
Fall mittels einer zweiten, mit entsprechendem Vermerk
versehenen Ausfertigung herbeizufihren.

Fir den Fall von Reparaturen an festen Betriebs-
anlagen sind die dazu notwendigen Handwerker eben-
falls durch Bestellzettel anzufordern. Sie bleiben so
lange unter der unmittelbaren Aufsicht des sie be-
schaftigenden Betriebs wie die Reparatur dauert, ihre
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Verrechnung erfolgt jedoch im Anschnitt des W erkstatt-
betriebs. Eine Kontrolle dieser Reparaturarbeiten durch
die Werkstattbeamten ist selbstverstdndlich ebenfalls
zuldssig. Ist die Arbeit beendet, so hat der betreffende
Betriebsbeamte auf dem ihm durch den W erkstatt-
beamten Ubermittelten Bestellzettel unter »Arbeits-
aufwand« die Zahl der verfahrenen Schichten zu be-
scheinigen.

Alle in den einzelnen Betrieben notwendig werdenden
Transmissionsw'ellen, gufeisernen Riemenscheiben, guf3-
eisernen normalen Formsticke und &hnliches sind un-
bearbeitet zu beschaffen und der Werkstatt zur Be-
arbeitung zu Uberweisen. Eine Ausnahme ist nur zu-
lassig, wenn die betreffenden Artikel unormale Ab-
messungen haben oder als besonders eilig unmittelbar
vom Lager bezogen werden kénnen. Uber die Bear-
beitung roher Sachen hat zwischen den in Betracht
kommenden Beamten von Fall zu Fall eine direkte Ver-
standigung zu erfolgen.

Der Werkstattbeamte vermerkt auf der Ruckseite
des Bestellzettels den Materialverbrauch und den Arbeits-
aufwand, verrechnet die Arbeit unter dem betreffenden
Titel im Anschnitt des W erkstattbetriebs und fligt den
Zettel diesem bei.

Zur Kontrolle der Werkstatt in wirtschaftlicher
Hinsicht hat der Werkstattbeamte ein Buch zu fihren,
in welches samtliche Arbeiten mit ihren Kostenbetrdgen
auf Grund der Bestellzettel aufzunehmen sind. Zum
Vergleich tragt der Betriebsfihrer monatlich in dieses
Kalkulationsbuch diejenigen Kosten ein, welche die
Anfertigung der betreffenden Gegenstdnde oder die
Reparaturen bei Ubertragung an fremde Firmen ver-
ursacht haben wirden.

(Die Einteiung des Buches und die Art der Ein-
tragungen ist nachstehend wiedergegeben.)

e- ; Kosten:  prejs, wenn
Lfd. Bezeichnung der stellung Fertig- @ Abeitslohn

gestellt b) Material auswar-ts
N Arbeit gegilirr]l_geu am ¢) Summe angefertigt
' am M jpf.  Ji ipf.

1
134 2 Glocken-
mihlenwellen 3./4.09 29./4. 09a 76 25

b 170 40

c 246 65 330 | —

Die Verrechnung von Gerdten hat in dem Monat zu
erfolgen, in welchem das Material fir sie abgerufen
wurde, wobei neben dem betreffenden Gegenstand dessen
Wert zu vermerken ist.

Betriebsvorrichtungen, deren Anfertigung mehr als
einen Monat beansprucht oder aus dem einen in den
andern Monat hintbergreift, sind unter Hinweis auf die
betreffende Position des Vormonats getrennt zu ver-
rechnen. Das gleiche gilt fir die Verrechnung groRerer
Reparaturen.

Am Anfang eines jeden Monats ist das Material,
welches erfahrungsgemaR haufig und in groBem Mengen
Verwendung findet, in der ungefdhren Hohe des Monat-
bedarfs vom Hauptmagazin abzurufen und dariber ein
vorlaufiger Abforderschein auszustellen. Die auf vor-
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laufigen Abforderschein entnommenen Materialien sind
an demselben Tag aus dem Magazin abzuholen. Am
MonatschluB werden dann die auf die wirklichen Ver-
wendungstellen ausgestellten endgultigen  Abforder-
scheine ausgeschrieben und gegen den vorldufigen Ab-
forderschein ausgetauscht. Die endgultigen Abforder-
scheine sind spéatestens bis zum ersten des folgenden
Monats Vormittags dem Materialienaufseher auszu-
handigen. Etwa ubriggebliebene Materialien sind auf
den neuen Monat vorzutragen.

Wenn unbrauchbar gewordene Gerate oder Betriebs-
vorrichtungsgegenstdnde ganz oder zum Teil ersetzt
werden, ist ein Inventar-Abgangsbelag aufzustellen und
auf diesem das gewonnene Altmaterial nachzuweisen.
Der Belag ist dem Werkstatt-Betriebsfihrer vorzulegen
und dem betreffenden Monatsanschnitt beizufugen. Das
Altmaterial wird monatlich, getrennt nach den einzelnen
Metallsorten, an die Materialienverwaltung abgegeben.

Von groBem Gegenstdnden, deren Anfertigung sich
haufig wiederholt, sind maRstdbliche Werkzeichnungen,
fur des oftern zu beschaffende guReiserne Gegenstande
sind Holzmodelle anzufertigen und aufzubewahren. So-
wohl Gber die Werkzeichnungen als auch Gber die Modelle
sind Verzeichnisse zu fihren.

Dem Werkstattbeamten liegt die Pflicht ob, zu uber-
wachen, dafR alle Arbeiten in bezug auf Gite wie auf
Sauberkeit den weitgehendsten Anforderungen genigen.
Handwerker, welche diese Bedingungen nicht erfillen,
sind zur Bestrafung zu melden; bei wiederholter Ver-
nachldssigung ist ihre Kindigung zu beantragen.

Der Werkstattbeamte mufl (ber die Leistung und
Qualitdt jedes einzelnen Werkstattarbeiters aufs ein-
gehendste unterrichtet sein. Bei der Festsetzung des
Lohns durch den Betriebsfuhrer ist die Arbeitsleistung
in erster Linie zu bericksichtigen.

Alle Massenartikel und sich haufig wiederholenden
gleichartigen Reparaturarbeiten sowie die Reparatur
des Gezéhes sind im Gedinge auszufiihren. In der Regel
soll der Gedingelohn fir eine Schicht den Schichtlohn
nicht mehr als um 15 pCt (bersteigen.

Uberschichten dirfen nur in dringenden Féllen und
nur auf Anordnung des Werkstatt-Betriebsfiihrers ver-
fahren werden.

An den Werkzeugmaschinen sind nur solche Arbeiter
zu beschéftigen, welche mit dem Betrieb dieser Maschinen
vollig vertraut sind.

Jedem Handwerker, welcher dem Werk gehdriges
Werkzeug im Besitz hat, ist ein Werkzeugbuch auszu-
handigen. Der Inhaber des Buches ist fiir das in diesem
verzeichnete Werkzeug haftbar dergestalt, dal jedes
fehlende oder beschédigte Stiick auf seine Kosten neu
beschafft wird, wenn er nicht sofort als Ursache des Ver-
lustes besondere Umstédnde im Betrieb nachweist. Durch
Verschlei? unbrauchbar gewordene Sticke sind dem
W erkstattbeamten vorzuzeigen und von ihm entweder
durch brauchbare zu ersetzen oder im Werkzeugbuch
abzusetzen.

In unregelméBigen Zwischenrdumen, mindestens aber
halbjéhrlich, sind unvorhergesehene Revisionen der
Werkzeugschrdnke vorzunehmen und etwaige Unregel-
méaRigkeiten dem Betriebsfihrer zu melden.
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Die Ausgabe von Spezialwerkzeugen Spiral-
bohrern, Gewindeschneidzeugen, Reibahlen, Feilkloben
usw. _ erfolgt durch den Werkstattbeamten nur gegen
Marken, von denen jeder in Frage kommende Hapd-
werker 6 Stick erhdlt. Diese Werkzeuge sind unmittel-
bar nach ihrer Benutzung, in jedem Falle aber am
folgenden Samstag bis Abends by2 Uhr, zuriickzuliefern.
Auch fir sie haftet der Inhaber in derselben Weise wie
bei den ihm dauernd Uberwiesenen Werkzeugen.

Es ist streng untersagt, ohne Vorwissen des Werk-
stattbeamten Werkzeuge von der Schachtanlage mit-
zunehmen, neue Werkzeuge anzufertigen oder fur in
Verlust geratene Werkzeuge Ersatzstiicke herzustellen.

Fir die Zentralwerkstatt ist je ein besonderes In-
ventarverzeichnis fiir Betriebsvorrichtungen und -gerate
anzulegen, deren Fihrung dem W erkstattbeamten unter
Aufsicht des Betriebsfiihrers obliegt. Fur die vorhandenen
Inventargegenstande ist in erster Linie der Werkstatt-
beamte, in zweiter Linie der Betriebsfiihrer verant-
wortlich.

Zum SchluB sei noch bemerkt, daB die neue Zentral-
werkstatt wahrend ihres nunmehr elfmonatigen Be-
triebes alle Forderungen, welche billigerweise an sie zu
stellen waren, durchaus erfillt und auch die Organi-
sation ihres Betriebes sich in jeder Beziehung bewéhrt
hat.

Beitrdge zur Geschichte des bergméannischen Rettungs- und Feuerschutzwesens.

Von Diplom-Bergingenieur Dr.-In

In seiner Abhandlung »Die Vorgeschichte der At-
mungsapparate im Bergbau«l gibt Bergassessor Fritz
Jingst, Saarbriicken, einen interessanten Uberblick
Uiber die Wege, welche die Erfinder vergangener Zeiten
auf dem genannten Gebiet eingeschlagen haben, sowie
tberdie Nachhaltigkeit und den Erfolg ihrer Bemihungen,
deren Wert und grundlegende Bedeutung die Nachwelt
nicht vergessen sollte.

Derartigen Verdiensten auf dem Felde des berg-
maénnischen Rettungs- und Feuerschutzwesens wollen
in gleichem Sinne die nachstehenden Ausfiihrungen
gerecht werden, die dem gelegentlichen Studium der
einschldgigen Literatur ihre Entstehung verdanken,
aber durchaus keinen Anspruch auf Vollstandigkeit
erheben.

Zu der in dem genannten Aufsatz enthaltenen
Wirdigung des Professors Schwann?2, der als der Er-
finder des ersten Regenerationsapparates zu gelten hat,
sei ergdnzend bemerkt, daf Schwann ein Deutscher
war, zwar an der Lutticher Universitdt als Lehrer
wirkte, aber in NeufR im Jahre 1810 geboren wurde und
in Kéln 1882 gestorben ist.

1 Brandgewéltigung in toten W ettern mit Hilfe
von Schleusen.

Ein auBerordentlich lehrreicher Fall einer Brand-
gewadltigung mit Schleusenarbeit unter besonders
schwierigen Verhéltnissen findet sich in der englischen
Literatur3 erwdhnt. Dort beschreibt George Thomson
einen im Jahre 1874 auf der Wynnstay-Grube zu
Ruabon ausgebrochenen Brand und die MaRnahmen,
die zu seiner Bek&mpfung sowie zu dem Zweck getroffen
wurden, den Zutritt zu den Grubenbauen wieder zu
ermdglichen.

Die genannte Grube besaB drei Schéchte (s. Fig. 1)
u. zw. zwei unmittelbar nebeneinander abgeteufte ein-
ziehende Schéchte a und b und einen in einiger Ent-

1Glickauf 1909. S. S33ff.

2 Gluckauf 1909, S. 877 ff.
3Journal of the Jron and Steel Institute 1875, Nr. 1, S. 172ff.

g. Hagemann, Herne.

fernung von ihnen liegenden Ausziehschacht c. In der
Nahe der beiden einziehenden Schéchte befand sich
unter Tage eine mit hochgespanntem Dampf betriebene
Maschine. Ende Januar 1874 entdeckte man in einer
ausziehenden Wetterstrecke, in welche die Auspuffleitung
der Dampfmaschine miindete, einen Brand, der in kurzer
Zeit so gewaltig um sich griff, dall alle drei Schéchte
luftdicht abgeschlossen werden muBten. Von der so-
gleich aus der Grube gezogenen Belegschaft war niemand
zu Schaden gekommen. Drei Tage nach dem Abschluf}
der Schéachte trat eine heftige Explosion ein, welche

1uig. 1.

die Schachtabdeckungen beschéddigte. Bei ihrer wieder-
herstellung ging man sehr vorsichtig zu Werke, schloB
den Schacht a wiederum dicht und fest ab und hing
in die beiden Schéchte b und ¢ je eine an Seilen be-
festigte Schwebebiihne ein, die gegen die SchachtstéBe
sorgfdltig abgedichtet wurden. Durch jede Buhne
fuhrte man eiserne Rohre bis zu Tage, an welche
Gasdruckmesser angeschlossen werden konnten, und
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welche die Entnahme von Brandgasproben und die Vor-
nahme von Temperaturmessungen erlauben sollten.

Die Ergebnisse der Temperatur- und Druckmessungen
berechtigten ebenso wie die Wetteranalysen im Mai 1874
zu der Annahme, daR der Brand erloschen sei und das
Eindringen in die Grube mdoglich sein wirde. Man war
sich dabei der mit diesem Unternehmen verbundenen
Gefahr wohl bewuRt, denn in den Grubenbauen befand
sich eine gewaltige Menge von Kohlenwasserstoffen,
und der Zutritt frischer W etter konnte, selbst wenn das
Feuer, wie man annahm, bereits erstickt war, doch bei
der hohen Temperatur, die in der Umgebung des Brand-
herdes herrschen muRte, zu einer neuen Entziindung
fuhren.

Der erste Plan ging dahin, nur einen der einziehenden
Schéchte zu 6ffnen und mit den durch Tuchwetterlutten
einfallenden frischen Wettern einen Versuch zum Vor-
dringen zu wagen. Aber die in der Grube angesammelte
Gasmenge, die durch die Explosion und den Abschluf3
der Schéchte voraussichtlich hervorgerufene Stérung
der Wetterfuhrung in den miteinander durchschldgigen
5 Flozen sowie die Befurchtung, auch die geringe Menge
zugefuhrter frischer Wetter kdénnte zu einer Wieder-
anfachung des Brandes geniigen, standen der Ausfiihrung
des Planes entgegen.

Dann machte der Betriebsleiter der Grube, D arling-
ton, den Vorschlag, in den Ausziehschacht auf
einer schwebenden Bihne wie »der Kolben in einen
Zylinder« einzudringen und von dieser Bihne aus die
Einmundungstelle der von dem Brandherd kommenden
Wetter abzuddmmen. Sodann sollte der Ausziehschacht
und ein Einziehschacht gedffnet und damit die regelrechte
Wetterfihrung mit AusschluR des Brandfeldes soweit
hergestellt werden, als die Strecken infolge der Explosion
nicht verbrochen sein wirden.

Dieser Vorschlag fand Annahme mit der Ergénzung,
dal die Schwebebiihne mit Abfuhrungsrohren fir die
ausstromenden giftigen Gase versehen werden sollte,
damit die auf der Bihne stehenden Leute nicht ge-
fahrdet wirden.

Die der genannten Darstellung entnommenen
Figuren 1—3 erldutern die erfolgreiche Durchfiihrung
des Planes. Die an ihrem Rande mit Wettertuch sorg-
faltig abgedichtete Schwebebihne (s. Fig. 2 und 3)
war an einem starken, Uber die Scheibe b und einen
Haspel laufenden Drahtseil ¢ befestigt und konnte so
nach Belieben gehoben und gesenkt werden. Im obern
Teil des Schachtes war an einem StoR ein starker hdlzerner
Kasten d eingebaut, der an einer Seite offen war und
hier durch den Wetterkanal e mit einem Wetterofen in
Verbindung stand. In der Blhne steckten zwei guBeiserne
Rohre / von 35,5 cm Durchmesser, die mit von Hand zu
schlieBenden Drosselklappen g versehen waren. Durch
diese Rohre sollten die schadlichen Gase abgefiihrt
werden. Uber jedes Rohr war eine mit eisernen Reifen
versehene, harmonikaartig gefaltete Tuchwetterlutte h
von 18 m Lé&nge und 61 cm Durchmesser gestilpt,
die in den Kasten d miindete, sich mit dem Sinken der
Buhne entfaltete und zu gegebener Zeit um eine neue
Lutte verlangert wurde. Der Anschlufl der neuen Lutten
an die Rohre wurde nicht gleichzeitig vorgenommen,
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so dal je nach Erfordernis stets ein Rohr offengehalten
werden konnte.

Eine dritte Tuchwetterlutte i mit eisernen Reifen
von 1,06 Durchmesser war ebenfalls am Kasten d be-
festigt und mindete Uber einem hdlzernen Gestell k
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auf der Bihne. Die Lutte wurde in derselben Weise,
der Stellung der Buhne im Schacht entsprechend, ver-
ld&ngert und diente zur Abflihrung der verbrauchten
Wetter.



Ein zweites Drahtseil | lief Uber die Seilscheibe m
zu einer Fordermaschine, welche die Leute sowie das
erforderliche Material zur Abddmmung usw. emforderte.

Auf der so ausgestatteten Schwebebiihne fuhren die
Mannschaften allméhlich im Schacht hinab und konnten
hierbei mit Hilfe der Rohrventile sowie des um den
Rand der Biihne genagelten Wettertuches die Gas-
abfiihrung regeln und die Wetter auf der Biihne fir die
Atmung brauchbar erhalten.

Es sei noch erwéhnt, da® man bei der Arbeit im
Schacht sogar vermied, Sicherheitsgeleucht zu ver-
wenden.  Man beleuchtete die Schwebeblihne durch
reflektiertes Tageslicht unter Zuhilfenahme einer Anzahl
von Zinnblechspiegeln.

Der Verlauf der Arbeiten war kurz folgender. Die
Schwebebihne wurde langsam in den Ausziehschacht ¢
(s. Fig. 1) eingelassen, wo die verschiedenen Auszieh-
strome bei e, /, g und h mindeten. Die Wetter des in
224 m Teufe liegenden Brandfeldes traten bei o aus.
Zunéchst wurden die beiden Wetterstréme e und /
voriibergehend abgeddmmt, dann ein endgultiger Damm
bei g gesetzt, hierauf die Verddmmungen bei e und /
wieder entfernt und endlich die Biihne aus dem Schacht
gezogen. Diese Arbeiten nahmen etwa 3 Wochen in
Anspruch. Nachdem man darauf die Bedeckung des
Einziehschachtes b vorsichtig entfernt hatte, war die
urspriingliche Wetterfiihrung der Grube, mit Ausnahme
des Brandfeldes wiederhergestellt. Am Schacht wurde
ein von einer Wasserleitung gespeister Behalter auf-
gestellt und Rohre im Schacht und in den Strecken
verlegt (s. Fig. 1).

Es wirde zu weit fihren, die weitern Brandgewdélti-
gungsarbeiten, die vom Schacht b aus in Angriff ge-
nommen wurden, besonders die erfolgreiche Einkreisung
des wieder aufgelebten Feuers mittels D&mmen, wieder-
zugeben.

Kurz zusammengefallt waren die hauptséchlichsten
Daten der Geschichte dieses Feuers folgende: Ende
Januar 1874 wurde das Feuer entdeckt; am 9. Juni
begannen und am 27. Juni endeten die Arbeiten auf der
Schwebebiihne im Ausziehschacht; Anfang Juli drang
man in den Einziehschacht ein und Ende August stand,
die Grube wieder in der regelrechten Fdrderung von
etwa 1000 t taglich.

AuRerordentlich  lehrreiche  Aufzeichnungen in
Tabellenform sind dem genannten Aufsatz beigelugt
und geben Uber Gasdruckverhdltnisse sowie Uber die
Zusammensetzung der Brandgase weitgehenden Auf-
schluB.

In einer sehr eingehenden und wertvollen Abhand-
lung »Etudes sur l’altération et la combustion spontanée
dela houille exposée a l'airlkchatFayol, der verdienstvolle
frihere Leiter der franzdsischen Kohlenbergwerke von
Commentry undMontvicq, einen im Jahre 1874 auf der
Grube Sainte-Aline unter Tage ausgebrochenen Brand2
beschrieben und dabei einen hier besonders interessieren-
den Abschnitt der Bekdmpfungsarbeiten hervorgehoben,
namlich, daf das unschwierigste aber wichtigste Vor-

1 Bulletin de la Société de I'Industrie Minérale 1879, Bd. VIII,

S. 487—738.
aa. a 0. S. 727 ff.

gehen darin bestanden habe, eine zum Brandfelde
fuhrende W ettertlr zu 6ffnen und hinter ihr zwei andere
Turen an bestimmten Punkten in schwadenerfullten
Strecken zu stellen. Um dem Feuer keine Luft zuzufuhren
undeine Explosion zuvermeiden, fandenAtmungsapparate
Verwendung, von denen Fayol an anderer Stelle berichtet,
dall sie bereits 10 Jahre friher benutzt worden seien,
und daB mit ihrer Hilfe bei Angriffsmanahmen gegen
Grubenbrand, besonders in schwierigen Féllen, sonst
unmaogliche Arbeiten ausgefihrt werden kénnten. Daraus
geht hervor, dal die Atmungsapparate damals schon
ein gewisses Mal der Brauchbarkeit erreicht hatten.
Das ergibt sich auch aus dem erfolgreichen Vorgehen auf
der Grube Sainte-Aline. Dort wurde die erwéhnte
W ettertlir gedffnet und hinter einigen Gastauchern
(gaziers) wieder geschlossen, denen es gelang, die beiden
neuen Wettertiren im Verlauf einer halben Stunde zu
stellen und unversehrt zuriickzukehren.

Auf diesen Bericht bezieht sich auch Aron in seinem
Aufsatz »La lutte contre les feux souterrains«l, in dem
er erwédhnt, dal die Gewdltigung von Grubenbranden
mittels Schleusenarbeit unter Anwendung von Atmungs-
apparaten bereits vor dreiBig Jahren von Fayol aus-
gefihrt worden sei, und dal dann dieses \ erfahren
in den Jahren 1884 und 1894 im Ostrau-Karwiner
Bezirk und in Nordbdhmen in verbesserter und ver-
vollstandigter Weise Anwendung gefunden habe.

Damit hat sich Aron demselben Vorwurf ausgesetzt,
den Oberbergrat Dr. Mayer in seinem Aufsatz »Das
Grubenrettungswesen mit besonderer Beriicksichtigung
von unterirdischen Rettungstationen und Beziehung auf
die jingsten Katastrophen«2 gegen mich erhebt, namlich,
ich hatte mich in meinem Buche3 bei der Besprechung
der Brandgewdéltigungsmethode in toten Wettern mit
Hilfe von Schleusen und unter Anwendung von Atmungs-
apparaten dariiber ausgeschwiegen, daB dieses Verfahren
zuerst von ihm angewendet und nach ihm benannt
worden sei4d. Die beschriebenen Féalle aus dem englischen
und franzdsischen Bergbau lassen wohl die Berechtigung
dieser Unterlassung erkennen.

An der genannten Stelle seines am 5. und 12
Dezember 1908 verdffentlichten Aufsatzes erwahnt
Oberbergrat Dr. Mayer das am 12. November ein-
getretene Unglick auf Zeche Radbod mit der nach-
stehenden, zwar vorsichtigen, aber nach meiner An-
sicht mit Rucksicht auf die unzureichenden Unter-
lagen ungerechtfertigten Kritik der von der Gruben-
verwaltung zur Erstickung des Brandes getroffenen
MaRnahmen:

»Wir sind nicht in der Lage, Uber diese getroffenen
Vorkehrungen (das Unterwassersetzen der Grube) ein
Urteil abzugeben, da uns die hierzu drdngenden Momente
nicht bekannt sind. In der Regel entschlieBt man sich
zu solchen auBerordentlichen MaBnahmen nicht, da die
Erstickung des Grubenbrandes durch luftdichten Ab-
schluB aller Zugange und der Schachte auch erzielt wird,
und die Gewaéltigung der Grube — selbst bei gasreichsten

1 Annales (les Mines de France 1906, Bd. 13. S. 513.

aOst. Z f. Bersr- und Hduttenwesen 1908, S. i:05 ff.

a Bergméannisches Rettnngs- und Feuerschutzwesen in der Praxis
usw

4n. n O.S. 625
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Flozen — nach Art der von mir zuerst angewendeten holt schon vor langem Jahren gegeben wurde. Die
und in der Fachliteratur nach meinem Namen benannten friheste mir bekannt gewordene Mitteilung dariber
Gewaltigungsmethode — mit Atmungsapparaten in stammt aus einer englischen, mir jedoch nicht zugéng-

toten Wettern und bei Vorrickung mit Schleusen —
gefahrlos zu bewerkstelligen ist, wogegen die Wieder-
gewaltigung einer ersoffenen Grube unter Umstéanden
nicht immer ohne Gefahr vor sich gehen muf.«

Es ist zweifellos richtig, daR die Wiedergewdltigung
einer ersoffenen Grube unter Umstdnden mit Gefahren
verbunden sein kann. Fir die Berechtigung dieser
Ansicht spricht z. B. folgender Abschnitt aus dem
Berichte der franzdsischen Schlagwetterkommissionl:
»Chansselle bemerkt, dal man durch Unterwassersetzen
einer Grube nicht immer sicher sein kann, den Brand
auch wirklich ganz zum Erléschen zu bringen. Die
Veranlassungen zur Entzindung der Kohle kdénnen
sehr rasch wieder eintreten; eine mit komprimierter
Luft angefullte Glocke kann die Berlihrung des Wassers
mit der brennenden Kohle verhindern usw. Er fihrt
unter verschiedenen Beweisen hierfliir einen Brand von
Malafolie bei Firminy an, welcher, obgleich 18 Jahre
unter Wasser gesetzt, doch in weniger als einer Stunde
nach Entfernung der Wasser wieder zum Ausbruch kam.«

Dagegen trifft die Annahme, die Erstickung eines
Grubenbrandes werde durch luftdichten AbschluB aller
Zugénge und Schéchte auch erzielt, durchaus nicht fir
alle Félle zu. So berichtet z. B. Gar fort h2, daB er im
Jahre 1901 die Rettungsarbeiten auf der 475 m tiefen
New Moss-Grube in Lancashire geleitet habe, wo ein
Brand an der Héngebank die Schachtférderanlage zer-
storte und sich dann in die Grube fortpflanzte. Obgleich
die beiden Schéchte sieben Wochen lang abgedichtet
waren, fand man bei der Aufwadltigung zwei Stellen noch
in vollem Brand.

Die Gegenlberstellung dieser beiden Falle zeigt,
daB sich allgemein gultige Regeln fir die Erstickung
groRerer Grubenbrédnde kaum aufstellen lassen, und daf
die Wahl der zu ergreifenden MalRnahmen durchaus
von den besondern Verhéltnissen abhé&ngig zu machen
ist. Die Beurteilung der ZweckméRigkeit solcher MaRk-
regeln aus der Ferne sollte daher ohne durchaus zuver-
lassige Unterlagen in Fachzeitschriften ganz unter-
bleiben. Ich kann mich mit dieser Ansicht auf die
Ausfiihrungen des verdienten frithem Leiters der dster-
reichischen Zeitschrift fir Berg- und Hittenwesen,
Freiherrn von Hingenau, berufen, der den zuriick-
haltenden Standpunkt seiner Zeitschrift Nachrichten
gegeniber, die durch die Presse verbreitet werden,
ohne von Fachleuten herzuriihren, in treffenden Worten
zum Ausdruck gebracht hat3

2 Unterirdische Rettungs- und Fluchtkammern.

Da die Anlage und die ZweckmadRigkeit unterirdischer
Rettungs- und Fluchtkammern in letzter Zeit wieder
vielfach in Fachzeitschriften erdrtert worden sind, ist
es vielleicht von Interesse, darauf hinzuweisen, daR die
Anregung zur Schaffung derartiger Einrichtungen wieder-

1Ann. d Mines de France 1880. S. 409: Z. f d. Berg-, Hitten- und
Salinenwesen 1881. S. 394,

2 Bericht Gber den ersten Internationalen Kongref fir das Rettungs-

losen. Bd. 1. S. K&5.
30st. z f. Berg- u. Hittenwesen, 1871, S. GI.

lichen Quelle, ist aber auch in deutsche Zeitschriften
Gbergegangenl und soll danach im Wortlaut wieder-
gegeben werden. »Ein Vorschlag zur Errichtung von
Rettungsrdumen in Bergwerken, wohin sich bei einer
Explosion die Uberlebenden gegen den nachfolgenden
tédlichen Dampf flichten kénnen, wurde von Robert
Avytoun in der »Royal Scottish Society of Arts« gemacht.
Er erwdhnte, daB solche Rettungsrdume schon friher
in Vorschlag, aber nicht zur wirklichen Ausfiihrung ge-
bracht wurden, und zwar dem Vermuten nach, weil
keine Vorkehrung getroffen worden war, die Luft in
diesen R&umen zu erneuern, nachdem sie durch das
Atemholen der darin Schutz Suchenden verdorben
worden war. Diesem Mangel abzuhelfen, schldgt Aytoun
nun vor, jene Raume mit frischer Luft von oben ver-
mittels einer Luftpumpe zu versehen, die durch eine
Dampfmaschine getrieben wird und mit einer Réhre in
Verbindung steht, die l1&ngs allen Schachten und Strecken
hinlduft und aus welcher Seitenréhren in die verschiedenen
Rettungsrdume gelegt werden. Die Hauptréhre braucht
nicht mehr als 3 Zoll im Durchmesser zu halten und
muf aus Schmiedeeisen bestehen. Sie muB langs den
Hauptstrecken hingeleitet werden, auf dem Boden,
neben dem Wege und auBer dem Bereiche der Karren-
rader und FiRe der Pferde hinlaufen. In solcher Lage
wird sie vor den meisten Unfdllen geschitzt sein. Um
aber soviel als mdglich jede Beschédigung dieser Rohre
zu verhuten, namentlich durch das niederfallende Gestein,
wird ferner vorgeschlagen, sie in ihrer ganzen Ladnge mit
Holz zu umkleiden. Auf diese Art kénnen Rettungs-
rdume nach einer Explosion mit frischer Luft versehen
und das Mittel werden, viele Menschenleben zu erhalten.
In dem Augenblicke, wo eine Explosion stattfindet, setzt
der Aufseher die Luftpumpe in Bewegung und treibt
einen Strom frischer Luft durch alle unterirdischen Génge
und Rdume. Im BewuRtsein dieser Vorsorge werden
die Uberlebenden unter Tage nicht mehr von panischem
Schrecken ergriffen und hilflos wie vorher sein, sondern
voll Hoffnung und entschlossen, womdglich ihr Leben zu
retten, zu dem ndchst gelegenen Rettungsraume ihre
Zuflucht nehmen, lberzeugt, daR man sie dort mit hin-
reichender frischer Luft zu ihrem Leben versehen wird,
bis ihre Genossen oben den vollstdndigen Wetterwechsel
hergestellt haben, um ihnen zu Hilfe kommen zu kénnen.
Auch ist keine grofe Gefahr vorhanden, daf sie durch
den nachdringenden Dunst auf ihrer Flucht nach den
Rettungsrdumen von diesen angeschnitten werden
sollten. Die Explosion, die jenes giftige Gas erzeugte,
hat zu gleicher Zeit alle Tiiren, Hemmungen und andere
Vorrichtungen zerstért, so daR der Wetterwechsel mit
Erfolg bewerkstelligt werden kann. Demnach herrscht
und mufl eine vollkommene Windstille in den Wkrerken
herrschen. Der nachkommende, anfanglich nur auf die
Stelle der Explosion beschrdnkte Dunst kann sich den
&ndern Teilen des Bergwerks nur durch langsames Ver-
ziehen mitteilen. Auf diese Art ist hinreichende Zeit

'Der Bergwerksfreund, Eisleben; Bd. 21; 1857. S. 12; Ost. Z. f.
Berg- und Hittenwesen 1857, S. 414.
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vorhanden, irgendeinen der Rettungsrdume zu er-
reichen. Diese kdnnen demnach in ansehnlicher Ent-
fernung voneinander angebracht werden, was den
doppelten Vorteil hat, dal die immer in gutem Stande
zu erhaltenden Zufluchtstatten weniger an Zahl sein
kénnen, wodurch der Zustrom frischer Luft fir jede
derselben vermehrt wird.«

In &hnlicher Weise regte auch der Englander L i.
Pownall 10 Jahre spater anl, an verschiedenen Stellen
des Grubengeb&udes Kammern herzustellen, welche die
Rettung der bei der Explosion in der Grube weilenden
Bergleute erleichtern sollten. Seine Ausfuhrungen ent-
halten folgende Vorschldge: Die aus Schmiede- oder
GuBeisen, aus Holz, Ziegeln, Steinen oder sonst ge-
eignetem Material zu errichtenden Kammern missen
in den StéRen der Fl6z- oder Gesteinstrecken so an-
gelegt werden, daB sie den Wirkungen der Explosion
so wenig als mdglich ausgesetzt sind.

Die Kammern und ihre Zugénge kénnen ndtigenfalls
feuer- und wasserdicht und mussen maglichst luftdicht
hergerichtet werden, aufRerdem an den Innenseiten mit
Luftklappen zur Abfihrung verdorbener oder (ber-
flissiger Luft versehen sein.

Jede Kammer ist mit Hilfe von Luftpumpen, Ven-
tilatoren oder Gebldsen mit reiner und frischer Luft
zu versorgen, die ihnen durch eiserne oder aus Gummi
und anderm Material bestehende, zum Schutz gegen
die Explosionswirkungen in der Sohle verlegte Rohre
von der Rickseite her zuzufiihren sein wirde.

Gut isolierte Dréahte, die in den Rohren oder an
ihnen entlang laufen, wirden die Madoglichkeit einer
telegraphischen Verstdndigung zwischen den Kammern
und der Hangebank gewdahren.

Wenn infolge einer Explosion oder eines &ndern
Ereignisses in der Grube das Auftreten giftiger Gase
in groBem Mengen zu erwarten oder bereits erfolgt ist,
sollen die gefédhrdeten Bergleute, anstatt ihren Weg zum
Schacht zu nehmen, wobei sie meist von den schlechten
Wettern Uberholt werden, diese Kammern aufsuchen,
die deshalb an leicht erreichbaren Stellen anzulegen
sind. Hier kdnnen die Leute, da ihnen frische Luft zu-
stromt, verweilen, bis ihnen Hilfe gebracht wird oder
die Ausfahrt ohne Gefahr madglich ist.

AuRerdem soll aber auch in jeder Kammer eine An-
zahl stets gefillter Luftglrtel und Luftbeutel vorratig
gehalten werden, die nétigenfalls an Ventilen oder
Spunden der Luftzufohrungsleitung im Innern der
Kammer frisch gefillt werden kénnen. Jeder Mann
wird dann gegebenenfalls in der Lage sein, aus diesen
Luftgurteln oder -beuteln frische Luft einzuatmen,
wéhrend er durch giftige Gase dem Schacht zueilt.

In wie geringem MaRe der Bergbau diesen Anregungen
Folge gegeben hat, geht daraus hervor, dal nur an
wenigen Stellen, die, soweit sie mir bekannt geworden
sind, nachstehend genannt werden mdgen, Rettungs-
und Fluchtkammern eingerichtet worden sind.  Die
Bedenken gegen ihre ZweckméRigkeit haben eben fast
ste.ts die Vorteile liberwogen, die sich ein kleiner Kreis
von Bergbautreibenden von dieser Einrichtung ver-
sprechen zu kdénnen glaubte.

*Min. Journal 1867. S. 560.

Von Oberbergrat Dr. Mayer wurden im Jahre 1898
in den Gruben der Kaiser Ferdinands-Nordbahn in
Mahrisch-Ostrau 18 Rettungs- und Fluchtstationen
angelegtl

Im Jahre 1902 haben auch die Grafl. Wilczekschen
Gruben in Polnisch-Ostrau eine derartige Einrichtung
erhalten2

Auf einer 0&sterreichischen Schachtanlage, deren
Name nicht genannt ist, hat die Bergbehdrde die Er-
richtung einer unterirdischen Rettungstation gefordert
und die Anordnung damit begriindet, »dal die Bei-
stellung der Rettungsapparate im Bedarfsfalle vom
Tage aus zu lange Zeit in Anspruch nahm«3

GemalR der Verordnung des Herzogl. Bergamts zu
Saalfeld vom 18. August 1903 sind fir den Betrieb des
Salzschachtes der Gewerkschaft Bernhardshall unter-
irdische Sicherheitskammern vorgeschrieben.  In die
Kammern haben sich sdmtliche unter Tage beschéftigten
Personen wadahrend des Wegtuns def Schisse zuriick-
zuziehen. Die R&ume missen mit Gastauchgeraten,
Sauerstofflaschen, Fernsprechern usw. ausgeristet sein.
Ferner ist von der Betriebsleitung daflir zu sorgen, daB
alle MaRnahmen getroffen sind, um im Falle einer Gas-
ausstrérnung in der Grube vom Tage aus eingreifen zu
konnen.

Auf dem Kaliwerk Heldburg-Salzungen sind gleich-
falls unterirdische Sammeldrter eingerichtet, wohin
sich die Hauer wdahrend des Schieflens zuriickzuziehen
haben. Diese Radume sind wetterdicht abgeschlossen
und durch Fernsprecher mit der Schachthangebank ver-
bunden. Auf dieser Grube werden regelmdRig Gastauch-
gerdte zur Untersuchung der Ortez auf Gase nach dem
SchieRen benutzt4.

Uber die Stellungnahme der Bergbehdrden zu dieser
Einrichtung sei, soweit sie nicht aus dem Vorstehenden
zu entnehmen ist, folgendes bemerkt.

Eine darauf bezlgliche 0&sterreichische Literatur-
stelle5 lautet:

»Hinsichtlich der Anlage von unterirdischen Rettungs-
(Flucht-) Kammern schlof sich die Berghauptmannschaft
W ien der Anschauung des stdndigen Komitees zur Unter-
suchung von Schlagwetterfragen an, wonach deren all-
gemeine Vorschreibung, mit Ruicksicht auf die &uBerst
schwierige Wahl des Herstellungsortes, nicht angezeigt
ist. Die Revierbergdmter werden jedoch beauftragt,
auf die Einrichtung solcher Rettungskammern in allen
jenen Fallen hinzuwirken, wo hierflir bestimmte Um-
stdnde sprechen, wie in ausgedehnten Gruben oder in
solchen mit brandgeféhrlichen Einziehschdchten und ins-
besondere dann, wenn die Wetter auf mehreren Horizonten
einfallen.«

Eine Verordnung der Berghauptmannschaft V ien
aus dem Jahre 1908 steht grundsétzlich auf demselben
Standpunkt, da sie derartige Raume nur fir »ausge-
dehntere Gruben und insbesondere fiir jene hdherer Ge-
fahrenklasse« vorsieht. »0Ob und wo solche Rettung-
stationen (Fluchtkammern) zu errichten und wie sie

10st. Z. f. Berg- und Hittenwesen 1904, S. 411; 1906, S. 293.

20*t. Z f. Berg- und Huttenwesen 1903, S. 288.

4 Die Bergwerks-Inspektion in Osterreich 1906, S. 253.

3 lioewe: Die bergménnische Gewinnung der Kalisalze; Festschrift

zum X. allgemeinen deutschen Bergmannstag zu Eisenach 1907, S. 118
5 Die Bergwerks-Inspektion in Osterreich 1906, S. 230.
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auszuriisten sind, ist vom Revierbergamt auf Grund
einer Lokalerhebung unter Zuziehung von Mitgliedern
des stdndigen Komitees zur Untersuchung von Schlag-
wetterfragen als Sachverstdndigen von Fall zu Fall zu
bestimmen.«

Das vom Ackerbauministerium in Wien aus Anlal
des Ungliicks von Courrieres an samtliche Berghaupt-
mannschaften gerichtete Rundschreiben vom 25. April
1906 beruhrt unter anderm auch die Frage der unter-
irdischen Rettungs- und Fluchtstationen wie folgt:
»Bdi groRem Betrieben wird es sich empfehlen auch
Rettungstationen in der Grube zu errichten. Neben
denselben wéren an geeigneten Orten auch Rettungs-
kammern herzustellen, welche es den bei Eintritt einer
Katastrophe etwa gefdhrdeten Grubenmannschaften im
auBersten Falle ermdglichen sollen, durch Aufsuchung
dieser Kammern ihre Rettung zu vollziehen.«

Die Verordnung des Rev’erbergamtes Brix vom
28. Juni 1908 empfiehlt gleichfalls unterirdische
Rettungs- und Fluchtstationen, ohne sie jedoch vor-
zuschreiben.

Nach der Bergpolizeiverordnung vom 22. September
1906 ist der zustandige Minister in Holland befugt,
betreffs Errichtung unterirdischer Niederlagen fur Lebens-
mittel Vorschriften zu geben, jedoch ist die hierbei in
Frage kommende Betriebsleitung zuvor zu hdoren.

Die vorstehenden Darlegungen {ber unterirdische
Rettungs- und Fluchtkammern sind etwa folgender-
mafRen kurz zusammenzufassen:

1 Der Gedanke der Einrichtung derartiger Raume
ist seit mindestens 50 Jahren, aller Wahrscheinlichkeit
nach jedoch noch l&nger, in verschiedenen Ld&ndern
ernstlich erdrtert worden.

2. Zu einer Einfuhrung dieser Einrichtung ist es
bisher jedoch nur an vereinzelten Stellen gekommen.

3. Die Bergbehdrden, die sich bisher mit dieser
Frage beschaftigten, haben in vereinzelten Fallen unter-
irdische Rettungs- und Fluchtkammern ausdriicklich
vorgeschrieben, im (brigen aber stehen sie auf dem
S ndpunkt, dall ihre Anlage lediglich zu empfehlen sei.

3. Grubenwehren und Zechenfeuerwehren.

Ebenso wie das Sammelwerkl, erwéhnt auch Haf-
lacher2, daB auf Veranlassung des Vereins fur die
bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dort-
mund im Jahre 1871 auf mehreren Steinkohlengruben
bei Essen und Bochum praktische Versuche mit einem
Atmungsapparat von Rouquayrol-Denayrouze angestellt
wurden. Bei dem glnstigen Ergebnis der Versuche,
das sich mehrfach auch in Ernstfallen herausstellte, sei
eine groRere Anzahl von Grubenbeamten und Berg-
leuten im Gebrauch des Apparates unterrichtet worden
und habe auch in einem mit unatembaren Wettern er-
fullten Raum Uber Tage Arbeiten aller Art ausgefuhrt. Im
Anschlu daran berichtet HaRlacher Gber &hnliche \ er-
suche auf den Saarbriicker Gruben und macht folgende
Vorschlage fur den Ausbau des Rettungswesens3: »Im
Interesse des Grubenbetriebes nicht nur, sondern auch
des Lebens und der Gesundheit der Grubenarbeiter

1Bd. 7, S. 130

27 f. Berg-, HUtten- und Salinenwesen 1874. S. 11
3a. a. O. S. 16.
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mochte daher mit Recht die mdglichst weiteste Ver-
breitung der Apparate (von Rouquayrol-Denayrouze)
zu winschen sein. Nicht unbedingt notwendig ist es
gerade, samtliche Apparate auf jeder Grube vorratig
zu halten, es wird vielmehr, abgesehen von entlegenen
groem Einzelgruben, in der Regel sich als ausreichend
erweisen, wenn im Mittelpunkt der Grubenkomplexe
oder -reviere dieselben zu jederzeitigem eventuellen
Transport und Gebrauch bereit stehen. Besonders gilt
dies hinsichtlich der Taucherapparate. Bezuglich der
Rettungs- und Beleuchtungsapparate mag hierbei noch
auf eine neuerdings in den bedeutendsten Kohlenrevieren
Frankreichs und Belgiens getroffene empfehlenswerte
Einrichtung aufmerksam gemacht werden. Es sollen
ndmlich daselbst an einer Zentralstelle des Reviers die
vollstandigen Apparate fir Hochdruck als Reserve
deponiert bleiben, wéhrend die einzelnen groBem Gruben
mit vereinfachten Apparaten derselben Art versehen
werden, welche es ermdglichen, in dringenden Fallen
sofort operieren zu kdnnen. Diese vereinfachten Appa-
rate reichen fir %—1 Stunde Speisung eines Mannes
nebst Lampe aus. Zur Bedienung der Apparate stellt
zwar die Firma L. von Bremen & Co. auf Verlangen
jederzeit geubte Arbeiter und Meister zur Verfugung.
Indessen dirfte es doch unerlaflich sein, auf jeder
Grube wenigstens einige Arbeiter und Beamte mit dem
selbstdndigen Gebrauch der Apparate vertraut zu machen.
Fir grolere Grubendistrikte wird es sich sogar empfehlen,
ein vollstandiges besonderes Korps von Arbeitern
&hnlich wie Feuerwehren — zu organisieren, dasselbe
regelrecht auf die Handhabung der Apparate einzu-
exerzieren und in bestimmten Zeitrdumen piaktische
Ubungen vornehmen zu lassen, wie dies z. B. im Saar-
briicker Bezirk geschieht.«

Der auf Seite 1718 genannte Aufsatz des Franzosen
Fayollenthdlt auch ausfuhrliche Mitteilungen (uber
Grubenwehren und ihre Zusammensetzung, die dei
jetzt meist gebrduchlichen nahezu entspricht.

Auf jeder Grube der Gesellschaft von C.ommenti\
bestand eine aus ausgesuchten Bergleuten gebildete
Truppe, deren Mitglieder (gaziers) standig bereit waren,
sich auf Anruf mit ihren Gerédten an den Ort der Gefahr
zu begeben.

Eine solche Truppe setzte sich zusammen aus.

1 Oberfihrer (in der Regel dem Obersteiger)
3 Trupps von je 4 Mann,
1 Mann fiir die Bedienung der Luftpumpe,
1 Tréger.
Jeder Einzeltrupp bestand aus:
1 Fihrer,
2 Arbeitern,
1 Aufklérer (eclaireur-commissionnaire).

Diese Mannschaften waren im Gebrauch der Gas-
tauchgerdate und in der Ausfihrung der gewdhnlichen
Brandbekdmpfungsarbeiten vollstindig ausgebildet.

In seiner Abhandlung »Versuche mit Rettungs- und
Beleuchtungsapparaten im (k. k. Salzbergwerk in
Wieliczka«2 beschreibt Bergmeister Way dowiez die
von ihm organisierte »Rettungskiihr«, die aus 1 Schacht-

la a O.S. 711
2 6st. Z. f. Berg- und Hittenwesen 1878, S 245.
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polier, 1 Zimmermeister, 1 Steiger und 10 der kihnsten
und kraftigsten Bergleuten zusammengesetzt war, und
die im Falle eines Grubenbrandes mit Hilfe eines At-
mungs- und Beleuchtungsapparates nach Rouquayio -
Denavrouze das Feuer bekampfen sollte. Die Leute
waren durch Ubungen mit der Handhabung der Apparate
und mit der Art der Atmung durchaus vertraut.

Fur die Geschichte der Zechenfeuerwehren kann
aus friherer Zeit nur auf wenige Beispiele hingewiesen
werden. So wurde im Jahre 1877 auf Zeche Eintiacht
Tiefbau bei Konigsteele eine Zechenfeuerwehl gegrindet .
Auf den Gruben der Kaiser Ferdinands-Nordbahn hat
Oberbergrat Dr. Mayer im Jahre 1877 eine eigene
Werksfeuerwehr errichtet2

i. Schéachte.

Von grundlegender Bedeutung flr die Sicherheit
eines Bergwerks ist die Anlage und die Beschaffenheit
der mit der Erdoberflache in Verbindung stehenden Aus-
gange. In wohl nahezu allen bergbautreibenden Staaten
ist daher durch Gesetz oder Verordnung vorgeschrieben,
dal jede Schachtanlage mit mindestens 2 Tagesaus-
gangen, die voneinander durch ein hinreichend starkes
Gebirgsmittel getrennt sein muissen, zu versehen ist.
Ausnahmen von dieser Bestimmung sind zwar in allen
Staaten gestattet, jedoch sind sie verhdltnismaRig wenig
zahlreich.  Zuerst stellte die belgische Verordnung
vom 1. Mdrz 18503 diese Forderung auf. Bekanntlich
zeichneten sich die belgischen Steinkohlengruben schon
damals durch auBerordentliche Geféahrlichkeit aus.

Es folgten England mit dem Bergwerksgesetz vom
7. August 18624 und Bayern mit der Bergpolizeiver-
ordnung vom 10. August 18695 ferner die Staaten
Pennsylvanien und Ohio in Nordamerika gemaR
den Verordnungen vom 3. Méarz 1870 und 21. Mérz 1874H
sowie die Niederlande in der Konzessionserteilung
fur das Steinkohlenfeld Aurora vom 26. Oktober 1875."

In Osterreich schrieb die Verordnung der Berg-
hauptmannschaft Wien vom 21. Juni 1877 fir die
Gruben des Ostrau-Karwiner und des Rossitz-Oslawaner
Beckens das Vorhandensein von 2 Tagesausgéngen vor.
Dieselbe Forderung ergab sich aus den Bergpolizei-
verordnungen der Oberbergdmter Dortmund (vom
9. Mai 1883), Breslau (vom 10. Dezember 1884), Halle
(vom 1. August 1887) und Clausthal (vom 26. Sep-
tember 1899).

Die Republik Mexiko legte in ihrem Berg esetz
vom 20. November 18848 und das Kdénigreich Sachsen

> Z f. Berg-, Hutten- und Salinenwesen 1878.S. 392.
20>t. Z f. Berg- und Huttenwesen1878, S. 239.

3 Z f. Berg-, Hutten- und Salinenwesen 1883, S. 317.
4 Z. f Bergrecht 18(53, S. 145.

5 Z f. Bergrecht 1870. S. 9.

R Z. f. Berg-, Hutten- und Salinenwescn 1877. S. 43.
« Z f. Bergrecht 1877, S. 178

8 Z f Bergrecht 1885, S. 477.

in der allgemeinen Bergpolizeiverordnung  vom
25. Marz 1886 das Zweischachtsystem fest.

Es mdgen noch einige geschichtliche Mitteilungen
Uber Einrichtungen an Schéchten folgen, die auf das
Rettungs- und Feue schutzwesen Bezug haben.

Der unterhalb der Hangebank eines Einziehschachtes
mindende Wetter- oder Fluchtkanal soll b.kanntlich
den Zweck erfullen, bei abgedeckten Einziehschéchten
die Wetterfuhrung wenigstens in beschrdnktem Um-
fange aufrechtzuerhalten und auflerdem der in der
Grube befindlichen Belegschaft die Ausfahrt zu er-
maglichen.

Bereits im Jahre 1878 baute Oberbergrat Dr. Mayer
auf sdmtlichen Gruben der Kaiser Ferdinands-Nordbahn
derartige Kanéle einl

Die allgemeinen Bergpolizeivorschriften vom 25. Mérz
1886 fiir das Konigreich Sachsen bestimmten, dal ein
Wetter- oder Fluchtkanal bei jedem zur Forderung
benutzten Schacht fiir den Fall vorhanden sein misse,
dal dieser den einzigen Ausgang nach der Tagesober-
flache bilde.

Die Bergpolizeiverordnung der Berghauptmannschaft
Wien vom 27. Oktober 1895 ordnete Wetter- oder Flucht-
kanale fur alle Gruben des Ostrau-Karwiner Reviers an.

Ahnliche Bestimmungen enthalten die allgemeine
Bergpolizeiverordnung des Oberbergamts Halle wvom
7. Marz 1903 und diejenige des GroBherzogtums Sachsen
vom 16. Januar 1906.

Mit diesen Kandlen wird sich in vielen Féllen eine
Vorrichtung zum Umkehren der Wetterfihrung bei
Schachtbrédnden und Explosionen verbinden lassen.

Auf der belgischen Kohlengrube Mariemont hatte
man im Jahre 1879 zwei Forderschachte durch Kandle
mit dem Ventilator verbunden, und war dadurch in
den Stand gesetzt, gegebenenfalls den Wetterzug nach
Explosionen usw. umzustellen2

Die franzdsische Schlagwetterkommission hielt es
fur zweckmdaRig, die Ventilatoren so einzurichten, daR
sie saugend oder blasend wirken kénnen3.

Auf den Gruben der Kaiser Ferc inands-Nordbahn
fuhrte Oberbergrat Mayer etwa um das Jahr 1898
&hnliche Vorrichtungen zum Umkehren der Wetter
fuhrung ein4.

Die vorstehenden Ausfiihrungen wollen, wie bereits
zu Beginn des Aufsatzes geduBert wurde, durchaus
keinen Anspruch auf Vollstandigkeit erheben, mdchten
aber zur Sammlung und Veroéffentlichung &hnlichen
Materials anregen

10st. Z. f. Berg- und Hittenwesen 1898, S. 528 und 540.

- Z. f. Berg-, Hutten- und Salinenwesen 1881. S 50.
» Z. f. Bergrecht 1881, S. 472.
1 (ist. Z. f. Berg- und Hittenwesen 1808, S. 040.

Schwedens Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 1908.

Die Bedeutung Schwedens auf bergbaulichem
Gebiet liegt in seiner groBen Eisenerzgewinnung;
seine Stellung unter den Eisenerz foérdernden Lé&ndern
wird durch die nebenstehende Tabelle gekennzeichnet,

die wie die meisten &ndern Zahlenangaben in diesem
Aufsatz dem Bericht des schwedischen Kommerz-
kollegiums Uber »Bergshandtenngen« fiir 1908 ent-
nommen ist.
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Eisenerzforderung der wichtigsten L&ander 1871—1908.

Ver. Deutsch- GroRbri-

Frank—J

Staaten land und tannien RuR- . Oster-
Jahr amNeOrriﬁ_as Lt?:regm- I:llgﬁd reich land Belgien reich

1000 t 1000 t 1000 t 1000 t iooo t iooo t 1000 t
1871 3 440 4 368 16 597 2 100 791 697 771
1875 4080 4730 16 075 2 506 981 365 705
1880 7 234 7 239 18 315 2 874 986 253 697
1885 7722 9 158 15 665 2 318 1064 187 931
1890 16 293 11 410 14 002 3472 1736 172 1362
1895 16 213 12 350 12 817 3 680 2 859 313 1385
1900 28 003 18 964 14 253 5 448 6 200 248 1894
1905 43 209 23 444 14 825 7 395 6 400 177 1914
1906 48 516 26 735 15 749 8 481 6 400 233 2 254
1907 52 551 27 697 15984 10 009 6 400 316 2 540
1908 35559 24 225 15 272 2 632

Danach steht Schweden allerdings in 1907 mit einer
Forderung von 4,48 Mill. t weit hinter den Vereinigten
Staaten, Deutschland, England, Frankreich, Spanien
und selbst RuBland zuriick, seine Erze spielen jedoch
bei dem geringen Bedarf der kleinen heimischen Roh-
eisenerzeugung auf dem Weltmarkt eine grofe Rolle
und sind, wie die folgende Zusammenstellung tber die
Entwicklung des Eisenerzbezuges Deutschlands ersehen
l1akt, insbesondere fur die Versorgung dieses Landes
mit fremdem Eisenerz von ausschlaggebender Bedeutung.

Einfuhr des deutschen Zollgebiets an Eisenerz aus

[ e
c S =
. ) _c ) "
)ahr 6 g B Q9 £ s g& 5 §%
= o2 = Tc R = ° "
5 = S < 5 Vi
5 %5 @A £ =
@ n ‘O TR « <
10n0 t o wo 1000t ow¥ lono t Ifioo t inoat 1000 t
1
1885 39S 5 19 76 29 13 ! 853
1890 618 98 101 81 100 7 1523
1895 784 614 154 118 122 48 . 2017
1900 1849 1438 270 8 66 152 33 155 4108
1901 2137 1477 242 21 46 170 37 120 4 370
19.i2 1918 1 144 251 221 54 110 53 ! 114 3 957
1u03 2491 1435 267 261 144 137 220 101 5225
1904 3003 1584 337 241 260 178 250 85 6061
1905 3 164 1642 359 205 280 171 136 48 6 085
1906 3631 2 361 371 114 479 250 206 73 7625
1907 2149 3601 296 792 380 431 197 8 476
1908 1979 3 138 301 920 282 404 166 7 733

Inden achtzigerJahren waren die Mengen, die Deutsch-
land an schwedischem Eisenerz erhielt, noch ganz gering,
in den neunziger Jahren nahmen sie jedoch mit dem
Aufschwung der Konjunktur derart zu, daB sie
1900 bereits einen Umfang von fast 1,44 Mill. t
erreichten, der in den beiden letzten Jahren auf mehr
als das Doppelte angewachsen ist. 1907 ist Spanien,
das bis dahin vornehmlich den deutschen Bedarf an
auslandischem Eisenerz deckte, in der Versorgung
unseres Landes mit diesem Mineral erstmalig von
Schweden auf den zweiten Platz gedrédngt worden und
letzteres hat seinen auf einen erheblichen Vorsprung
gegriindeten Vorrang auch in 1908 zu behaupten gewulfit.

welche Anzahl
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Finn- Ubrige p\rA:)g:Jtl;
h ien; Itali -

Schweden ,Ungarn Spanien; lItalien land ILander tion

1000 t jooo t | iooot ! iooo t iooo t iooo t 100:0 t
663 321 586 86 41 221 30 682
822 390 520 228 83 584 32 069
775 446 3 565 289 38 693 43 404
873 651 3 933 201 30 680 43 413
941 792 6 546 221 59 1349 58 355
1905 955 5514 183 68 2888 61 130
2 610 1634 8 676 247 91 3617 91 885
4 366 1661 9077 367 48 3 869 116 752
4 503 1698 9 449 384 36 3 979 128 417
4 480 1 666 9 896 518 36 4 174 136 267
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Wie sich die schwedische Eisenerzgewinnung in den
einzelnen Jahrfinften seit 1860 entwickelt und auf
von Gruben sie sich in jedem dieser
Zeitrdume verteilt hat, ist aus der folgenden Tabelle
zu entnehmen.

An_zahl der Ja.hres— vérh%iggr;\egtejgn
Jahre | Eisenerz- gewinnung Zeitraum
gruben t pCt
1861— 1865 500 453 486
1866— 1870 422 542 323 + 19,6
1871— 1875 576 784 707 + 44,7
1876— 1880 382 721 232 — 8,1
1881— 1885 496 874 423 4 21,2
1886— 1890 530 930 037 + 6,4
1891— 1895 339 1517 434 4 63,2
1896— 1900 339 2 293 858 + 51,2
1901— 1905 332 3563 214 + 55,3
1901 346 2 793 566
1902 332 2 896 208 4 3,7
1903 322 3677 520 4 21,2
1904 336 4083 945 4 11,1
1905 326 4 364 833 4 6,9
1906 308 4 501 656 4 3,1
1907 294 4478 917 — 0,5
1908 313 4 712 494 4 52

Im Jahr '1908 war die Eisenerzforderung Schwedens
10 mal so groB wie im Durchschnitt der Jahre 1861—1865;
gleichzeitig ist die Zahl der Gruben von 500 in der
letztgenannten Zeit auf 313 in 1908 zurlickgegangen,
sodall die auf ein Werk entfallende Fdrdermenge sich
von 907 auf 15056 t erhdht hat. Der eigentliche Auf-
schwung der schwedischen- Eisenerzforderung beginnt
erst in den neunziger Jahren, ihre gunstige Weiter-
entwicklung steht im engsten Zusammenhang mit der
Steigerung der Beziige Deutschlands, das in 1908 r. 2/3
der Gesamtgewinnung Schwedens an Eisenerz aufnahm.
Von der letztjdhrigen Fdrderung in Hohe von 4 712 494 t,
d. s. 233 577 oder 5,2 pCt mehr als im Vorjahr, waren
4416 094 t direkt, 296 400 t erst nach Anreicherung
verwendbar.

Die folgende Tabelle bietet eine Ubersicht von der
Verteilung der schwedischen Eisenerzgewinnung in
den Jahren 1907 und 1908 auf die verschiedenen Forder-
bezirke des Landes.



Eisenerzgewmnung +
Bezirk 1907 1908 gegen 1107

t t t
Stockholm .. 44 674 51 587 + 6 913
Upsala 54 997 58 123 + 3 126
Sodermanland 32 912 28 488 — 4 424
Ostergétland 4 817 3241 — 1576
Varmland 76 791 78 627 + 1836
Orebro . . L 360 910 419 094 + 58 184
Véastmanland. 223 295 227 359 + 4 064
Kopparberg.. 1016 752 1006 855 — 9 897
G afleborg... 16 559 11 077 — 5 482
Norrbotten.. 2 647 210 2 827 228 + 180 018
V é&sterbotten — 815 + 815
Zus. . 4478 917 4 712 494 + 233 577

Betracht'ich mehr als die Halfte (2827 228 =
59,99 pCt gegen 59,1 pCt im Vorjahr) der gesamten
Gewinnung entfiel im letzten Jahr auf den Bezirk
Norrbotten; auf den Bezirk Kopparberg kamen
1006 855 t = 21,37 gegen 22,70 pCt der Gesamt-
gewinnung. AuBerdem wurden mehr als 100 000 t nur
noch in den Distrikten érebro (419 094 t) und Véastman-
land (227 359 t) gewonnen. Im Jahrfiinft 1886—1890
war der jetzt an der Spitze stehende Bezirk von Norr-
botten nur erst mit 3,65 pCt an der Gesamtgewinnung
beteiligt, wogegen sich der Anteil der drei &ndern Bezirke
damals auf je 20 bis 30 pCt stellte. 1891—1895 lieferte
Norrbotten dann schon 23,35, 1896—1900 35,8 und
1901—1905 52,17 pCt, um in 1908 seinen Anteil auf
fast 60 pCt zu erhdhen.

Wahrend auf den Bezirk Norrbotten r. 60 pCt der
Forderung des ganzen Landes fallen, finden sich dort
von den 313 Gruben nur 36 oder 11,5 pCt, davon 15 in
dem Feld von Gellivare, 1in dem Gebiet von Koskulls-
kulle, 16 in dem Feld von Kirunavara und 4 in dem von
Tuolluvara. In dem Bezirk von Norbotten herrscht der
Tagebau vor, der an Erzen und Bergen in 1908 3,69 Mill. t
lieferte, gegen 321 000t, die aus Tiefbauanlagen gewonnen
wurden. Fur das ganze Land sind die entsprechenden
Zahlen 4,57 und 2,64 Mill. t, woraus ersichtlich ist, daB in
den lbrigen Forderbezirken vornehmlich Tiefbau umgeht.

Der Gehalt der Grubenfdérderung an Eisenerz
ist in den einzelnen Bezirken recht verschieden, in den
vier wichtigsten weicht er jedoch nicht so sehr von-
einander ab. Né&heres 14Rt die folgende Tabelle ersehen,
die auch den Gesamtwert der Gewinnung und den Wert
der Produktionseinheit in den einzelnen Fdérderbezirken
angibt.

g%ﬁg?terdzer _ Wert der sck?nui{fv';_ert
Bezirk Forderung Eisenerzgewinnung jet

1907 1908 1907 1908 1907 19'>8

pCt pct K K1 K"’ K1
Stockholm ... 30,13 41,24 432 397 493 405 9,68 9,56
Upsala ... 55,26 57,28 466 657 479 036 8,49 8,24
§b‘derman|and 67,29 78,83 275 178 247 016 8,36 8,67
Ostergdtland 32,84 49,03 43 681 30 484 9,07 9,41
Varmland ... 54,84 57,03 733 915 708 242 9,56 9,01
Orebro.... 59,46 53,37 3 023 523 3 278 096 8,38 7,82

Vastmanland 68,98 75,22 1 838 224 1 812 083 8,23 7,97
Kopparberg .. 63,51 60,55 5 383 782 5 392 472 5,30 5,36
Gafleborg .. . 30,27 26,34 136 200 92 300 8,23 8,33
Norrbotten .. 69,59 70,54 15 262 847 15 779 911 5,77 558
Vaéasterbotten . — 49,10 = 4 075 5,00

Zus. .. 65,46 65,37 27 596 404 28 317 120 6,16 6,01

11 Krone = 1,125 M,

Der durchschnittliche Eisenerzgehalt der Férderung
betrug J908 65,37(65,46) pCt bei einem durchschnittlichen
Tonnenwert von 6,01 (6,16) K; in Norrbotten, dem
Hauptférderbezirk, ist der Eisenerzgehalt um 5,17 pCt
groRer, der Wert fir die Tonne aber um 0,43 K = 7,I5pCt
kleiner als im Durchschnitt des ganzen Landes. Der
Gesamtwertder Eisenerzférderung betrug 1908 28.3 Mill. K
gegen 27,6 Mill. im Vorjahr.

Nicht in demselben MaRe wie die Eisenerzgewinnung
ist die Zahl der in den schwedischen Eisenerzgruben
beschéftigten Bergarbeiter gestiegen, da im Laufe
der Jahre eine ganz erhebliche Zunahme der Forder-
leistung des einzelnen Arbeiters eingetreten ist. Wie
aus der folgenden Tabelle zu ersehen ist,

Foérderanteil

Jahre Zahl der Arbeiter auf 1 Arbeiter
t
1861— 1865 5 001 91
1866— 1870 4 581 118
1871— 1875 6 439 122
1876— 1880 4 883 148
1881— 1885 6 210 141
1886— 1890 6 257 149
1891— 1895 7 301 208
1896— 1900 9 083 253
1901— 1905 . 10 287 346
1901 10 475 267
1902 10 496 276
1903 10 130 363
1904 10 060 406
1905 10 275 425
1906 10 495 429
1907 9 970 449
1908 10 485 449

betrug die Zahl der Arbeiter auf den Eisenerzgruben
im Durchschnitt der Jahre 1861—1865 5001, deren
jeder 91 t im Jahr lieferte; im letzten Jahre z&hlte man
dagegen 10 485 Eisenerzbergarbeiter mit einer Jahres-
leistung von 449 t auf den Kopf.

Eine Ubersicht Giber die auBer Eisenerz in Schweden

gewonnenen bergbaulichen Produkte bietet die
folgende Tabelle.

Gewinnung Wert
Produkt 1907 1 1.0S 1907 1908
t j t K K
Eisenerz 4480 070 4713 160 27 600 984 28 319 671
Steinkohle 305 338 305 206 2 569 715 2 640 197
Blei- und Silber-

BrZ e 1987 2 058 342 013 219 585
Kupfererz . . . 21 957 21 371 371 077 275 985
Zinkerz . . . . 50 884 40 077 2 827 186 1 647 179
Manganerz .o 4 334 4616 162 200 131 790
Eisenpyrit . . . 27 113 29 569 325 000 354 000
Feldspat L 20 244 17 494 241 975 174 677
Quarz T 6 456 11 341 37 324 58 282
Kupfersulfat . . 782 731 390 000 292 567
Eisensulfat . . 159 277 8 700 13 850
Alaun .. 131 138 14 403 15 188
Graphit . . . . 33 66 3 495 7 655
Weichmanganerz 40 52 2 880 3 640
Andere Produkte

einschl. Zink-

sulfat . . . . 29 254 33726 2 558 218 2 114 493

Die uberragende Bedeutung, welche dem Eisenerz
nach Menge und Wert vor den Ubrigen Erzeugnissen
des schwedischen Bergbaues zukommt, 148t die Tabelle



AN jw oo

deutlich erkennen; neben ihm kommen mit gréferen
Gewinnungs- und Wertziffern nu* noch Zinkerz und
Steinkohle in Betracht.

Steinkohle wird nur in zwei Bezirken im sidlichen
Teil des Landes gewonnen. Die Gesamtfdrderung
betrug in 1908 aus 14 Schéchten 305206 t, von denen
46914 t auf das Steinkohlenfeld von Kristianstad und
258292 t auf das Feld von Malmdhus entfielen. In
den letzten 8 Jahren lieferten die schwedischen Stein-
kohlengruben die folgenden Foérdermengen.

Steinkohle Feuerfester Ton Ziegelton
Jahr
t t t

1901 271 509 175 876 40 408
1902 304 733 161 312 65 024
1903 320 390 172 718 57 321
1904 320 984 166 888 56 349
1905 322 384 119 947 67 593
1906 296 980 95 556 59 089
1907 305 338 140 065 60 032
1908 305 206 122 993 57 668

Danach hat sich die Steinkohlengewinnung in 1908
auf der Hohe des Vorjahres gehalten, ihr gunstigstes
Ergebnis hatte sie 1905 mit 322384 t zu verzeichnen.

Uber Arbeiterzahl (Arbeiter unter Tage) und Jahres-
leistung (einschl. der geférderten Berge und Tonmengen)
auf einen Arbeiter im schwedischen Steinkohlenbergbau
gibt fur den gleichen Zeitraum die folgende Zusammen-
stellung AufschluB.

Forderanteil eines
Arbeiters
t

361
369
371
387
385
340
406
396

Jahr Arbeiterzahl

Auch die Eisen-

und Stahlindustrie Schwedens
befindet sich in einer stetigen Aufwartsentwicklung,
die jedoch mit dem Aufschwung der Eisenerzgewinnung
nicht zu vergleichen ist. Waéahrend sich letztere in dem
Zeitraum 1871—1908 von 662 539 t auf 4712 494 t
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gewachsen, was noch nicht einmal eine Verdoppelung
bedeutet, und nach wie vor nimmt Schweden, wie die
untenstehende Tabelle ersehen [4Rt, unter den Roheisen
erzeugenden Lé&ndern eine recht bescheidene Stellung
ein; an der Gesamterzeugung war es 1907 nur mit 1pCt
beteiligt, dagegen an der Gesamtgewinnung von Eisenerz
immerhin mit 3,3 pCt.

Angesichts der grofen Eisenerzférderung Schwedens
ist sonach seine Roheisenerzeugung nur wenig bedeutend,
was seinen Grund einmal in der geringen Bevdlkerungs-
dichtigkeit des l.andes haben durfte und sodann in dem
fast ganzlichen Fehlen von Kohlen, deren Gewdnnung-
stdtten noch dazu von den Hauptpunkten der Eisen-
industrie durch groRe Entfernungen getrennt sind.

Wie sich in den einzelnen Jahrfinften seit 1860 die
schwedische Eisenerzeugung entwickelt hat, ist aus
der folgenden Tabelle zu ersehen.

it pepren den
Roheisen Hochofen- Roheisen vorher-
Jahre guR iberhaupt gehenden
Zeitraum
t t t pCt
1861— 1865 199 375 5 451 204 826
1866— 1870 261 810 6 044 267 854 + 30,8
1871— 1875 326 510 5 946 332 456 + 241
1876— 1880 350 414 6 810 357 224 + 15
1881— 1885 423 176 6 201 429 377 + 20,2
1886— 1890 441 876 4702 446 578 + 4.0
1891— 1895 465 141 6 006 471 147 + 55
1896— 1900 510 004 7792 517 796 + 9.9
1901— 1905 520 234 8 021 528 255 + 2,0

1901 521 165 7210 528 375

1902 530 696 7 417 538 113 + 1,8

1903 498 282 8 543 506 825 + 58

1904 520 250 8 275 528 525 + 43

1905 530 776 8 661 539 437 + 21

1906 595 195 9 594 604 789 + 121

1907 605 051 10 727 615 778 + 1,8

1908 556 345 11 476 567 821 7.8

Die letztjahrige Erzeugung w'ar mit 567 821 t um
48 000 t = 7,8 pCt kleiner als die des Vorjahrs, gegen

das Jahrfinft 1901—1905 betrdgt die Zunahme nur
39 500 t.

Die schwedischen Hochdfen gehen fast ausschlieflich
mit Holzkohle, die nur in vereinzelten F&llen mit eng-
lischem Koks gemischt wird. Der Holzverbrauch der

gehoben, mit a.W. sich versiebenfacht hat, ist dieRoheisen- Eisenindustrie belief sich in 1908 auf 4114 Mill. hl im
erzeugung gleichzeitig nur von 298 761 t auf 567 821 t Werte von 22,8 Mill. K.
Roheisenerzeugung der wichtigsten Lé&nder.
Ver. Deutsch- G roRbri- N Fi Obri W elt-
Staaten land und tanni Frank- RuB- ) Oster- Ungarn Spanien ltalien inn- brige yroduk-
Jahr  Nord-  Luxem- ua;rr;;ré reich lang Belgien i Schweden Ung P land  Lander © .
amerikas burg- '
1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t
1871 1734 1564 6 733 860 359 609 m 260 299 133 53 17 21 210 12 852
1875 2056 2029 6 467 1448 427 542 303 351 160 37 28 21 250 14 119
1880 3897 2729 7873 1725 448 608 320 406 144 86 17 22 309 18 584
1885 4 109 3 687 7534 1631 528 713 499 465 216 159 16 24 261 19 842
1890 9350 4 658 8 031 1962 927 788 666 456 299 171 14 24 524 27 870
1895 9 597 5 465 7 827 2 004 1431 829 779 463 349 180 9 23 413 29 369
1900 14 014 8 521 9 052 2 699 2 876 1019 1000 527 456 91 24 31 850 41 160
1905 23 362 10 988 9 746 3 077 2 100 1310 1120 539 421 305 31 22 1011 54 032
1906 25 714 12 478 10 312 3 319 2 334 1431 1222 605 420 387 30 16 1000 59 268
1907 26 195 13 046 10 083 3 589 2 750 1428 1384 616 440 385 32 16 951 60 915
1908 ! 16 191 11 812 9 202 3 390 2 642 1206 1467 568 n
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Ndéheres GberdenH olzverbrauch derschwedischen
Eisenindustrie bietet fur die letzten 8 Jahre die folgende
Zusammenstellung:

Wert fur den
Holzverbrauch Wert

Jahr Hektoliter
hi K K
1901 45 313 707 23 858 079 0 53
1902 45 285 439 20 455 552 0,45
1903 43 291 296 19 485 931 0,45
1904 44 063 813 20 338 740 0 46
1905 43 468 603 22 108 944 0,51
1906 46 407 454 25 283 563 0,54
1907 46 945 420 25 646 449 0,55
1908 41 446 647 22 803 067 0,55

Fast zur,Halfte stammte das 1908 von der Eisen-
industrie verbrauchte Holz aus den Bezirken von Orebro
(9,1 Mill. hl) und Kopparberg (9 Mill. hl); gréBere Mengen
lieferten auBerdem noch die Bezirke von Géfleborg
(7,1 Mill. hl) und Vé&stmanland (4,6 Mill. hl).

Die Hochofenindustrie hat ihren Hauptsitz in den
Distrikten von Kopparberg, Orebro, Véastmanland und
Géfleborg, von denen die ersten drei auch in erheblichem
Umfang an der Eisenerzgewinnung beteiligt sind. Da-
gegen betrug der Anteil Norrbottens an der Roheisen-
erzeugung in 1908 nur wenig mehr als 4 pCt, wéahrend
sich der Anteil dieses Bezirks an der Eisenerzforderung
auf fast 60 pCt stellte. Aber die dortige Roheisen-
gewinnung zeigt gegen 1906, wo sie sich nur auf 0,57 pCt
der Gesamterzeugung stellte, immerhin eine erhebliche
Zunahme. Wie wenig die schwedische Roheisenindustrie
zum GroBbetrieb fortgeschritten ist, 148t die Tatsache
erkennen, daR die jahrliche Hochofenleistung nicht
mehr als 4693 t betrdgt, wogegen wir in Deutschland
mit Luxemburg fur 1907 eine Jahresleistung von
42 492 t aufzuweisen haben.

Nach Sorten gliederte sich die schwedische Roh-
eisenproduktion in den Jahren 1904—1908 wie folgt.

1904 1905 1906 1907 1908

Roheisensorte
pCt pCt pCt pCt pCt

Schmiede- und Puddel-

roheisen . 45,8 43,2 41,2 38,7 33,8
Bessemer- und Martin-

roheisen .. 50,6 53,2 55,6 56,3 60,8
Spiegeleisen — 0,3 - — —
GieBereiroheisen . . . . 3,6 3,3 32 *ToO, 5,4

Der Anteil von Bessemereisen nimmt stetig zu, von
1904—1908 hat er sich von 50,6 auf 60,8 pCt gehoben,
wogegen der Anteil von Schmiede- und Puddelroheisen
von 45,8 auf 33,8 pCt zuriickgegangen ist.

Die folgende Tabelle bietet eine Ubersicht (ber die
Produktionsergebnisse der Eisen- und Stahlindustrie in
1908 im Vergleich mit dem Vorjahr.

Prodiiktion W erte
Produkt 1907 1908 1907 1908
t t K K

Roheisen ... 615 778 567 821 46 342 024 40 191 476
Bessemerstahl . . . 77036 81054 70950356 8019 404
M artinstahl . 341 893 355 394 36 917 292 36 167 685
TiegelguBstahl . 1287 1169 499 799 444 570
Eisen und Stahl in

Staben 198 533 181 433 30 790 188 27 283 799

Bandeisen und - 92 779 71 779 14 081 271 10 445 434
W alzdraht 46 461 45 081 6992 432 6 442 436
Rohren 44 975 44 517 8553 954 8035 134

Dicke Bleche . . . . 21 246 20 598 3519 616 3267 193

Die Zahl der in der Bergwerks- und Hittenindustrie
beschaftigten Arbeiter ist aus der folgenden Tabelle
zu ersehen.

Beschaftigte Ar aeiter

unter Tage Uber Tage E
"2 oA e o
BIA 1% 102 S
il Wi il oaes £
r < j < § |.=<38
53-1 ~
Eisenerzgruben 1907 3 371 63 5563 973 9 970
1908 3 303 61 6 200 921 10 485
Andere Erzgrubenl907 865 2 902 275 2 044
1908 839 -2 828 194 1863
Kohlengruben . .1907 1 304 131 539 38 2 012
1908 1 333 154 523 36 2 046
Feldspatgruben 1907 44 - — 97 37 178
1908 44 — 160 30 234
Eisenhittenwerke 1907 — — 15 165 1463 16 628
1908 — — 14 918 1352 16 270
Andere Hitten-
werke . . . .1907 - — 835 33 868
1908 — 823 33 856

zus. 1907 5 584 196 23 101 2 819 31 700
1908 15 519 217 23 452 2 566 31 754

Mehr als die Halfte der Gesamtzahl dieser Arbeiter
entfallt auf die Eisenindustrie, 33,02 pCt kommen auf
die Eisenerzgruben und 6,4a pCt auf die Kohlengruben.

Im schwedischen Bergbau verfuhren in 1908 14 628
Arbeiter 3 914 467 Schichten, auf den Kopf ergibt sich
eine Jahresschichtzahl von 268; im Kohlenbergbau
wurden von 2 046 Arbeitern 538 741 Schichten verfahren,
d. s. 263 Schichten auf den Kopf, im Eisenerzbergbau
ven 9731 Arbeitern 2637 385 Schichten oder 271
Schichten auf den Kopf.

Die arbeitstatistische Abteilung des kdénigl. Kommerz-
kollegiums in Schweden hat erstmalig fur das Jahr 1906
eine allgemeine Erhebung (ber die Arbeitsunfélle
in den verschiedenen Gewerben veranstaltet, deren
Ergebnis, soweit der Bergbau in Frage kommt, in der
nebenstehenden Tabelle zusammengestellt ist.

In der Zahl der Verungliickungen steht in Schweden
der Bergbau mit 1200 Unfallen an vierter Stelle, u. zw.
hinter der Holzwarenindustrie, dem Maschinen- und
Schif bau und dem Erzveredlungsgewerbe; in der
Geféahrlichkeit des Betriebes wird er mit 93,2 Unféllen
auf 1000 Vollarbeiter nur von dem Steinbruchgewerbe
Gbertroffen (105,4). Bei 93,7 pCt der im Bergbau
Verunglickten waren die Folgen des Schadens voriiber-
gehender Natur, 15 pCt verungliickten tédlich. Eine Be-
eintrdchtigung der Erwerbs.dhigkeit von weniger als
10 pCt wurde in 11 Fé&llen herbeigefuhrt, eine solche von
10—25 pCtin 21 Fallen, von 25—50 pCt n 8, liber 50 pCt
in 5 Fdllen. Nicht versichert gegen die Folgen eines
Unfalles waren von den 1200 Betroffenen im Bergbau
nicht weniger als 267 oder 22,2 pCt.

Im schwedischen Bergbau und in der Eisenindustrie
waren in 1908 2923 M otoren mit insgesamt 139934 PS
im Betrieb, darunter 306 Dampfmaschinen mit 27 793 PS.
972 Wassermotoren mit 68 279 PS, 1645 HeiRluft-,
Gas-, Petroleum- und elektrische Motoren mit 43 862 PS,
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Unfélle im schwedischen Bergbau im Jahre 1906.

:Eisenerz- Andere ksotsllr;r;—
| gruben Erzgruben gruben
Zahl der Betriebe 183 41 1
der Arbeiter 10 585 1967 2 105
davon Frauen 278 64 1
M é&nner unter 18 Jahren 896 212 175
der geleisteten Tagewerke 2 883 700 490 900 488 600
Vollarbeiter (nach 300 Arbeitstagen berechnet) 9612 1636 1629
. Unglucksfalle 802 101 290
,, dabei Verletzten 806 104 290
Verletzt wurden u. a. durch Aufzuge 44 10
Schneide- u. Haum aschinen.. 20 4
Handwerkzeug.. 124 19 35
Sprengstoffe.... 12 9
herab- oder zusammenstirzende M assen. 141 19 81
v F @ e 40 7 13
Transportbahnen.. 86 7 105
beim Transport (Heben oder Tragen).. 57 10 22
Léschen oder Laden 242 10 17
Zahl der Verletzten, fur welche der Unfall eine voribergehende Arbeitsun-
fahigkeit herbeifUNrte, U. ZW. V 0 N s 5— 15 lagen . 362 48 166
5 16— 30 241 34 81
31— 60 106 9 28
61— 90 17 4 4
91— 120 9 1
121 Tagen und dariber 13 1
Gesamtzahl der Verletzten mit voribergehender Arbeitsunféahigkeit.. . 748 95 281
von ihnen verlorenen Arbeitstage 17 548 906 5 164
durch den Unfall invalide gewordenen 34 6 5
. todlich VerunglicKkten . 17 1
Anzahl der Nichtunfallversicherten unter den Verunglickten. 45 13 209
Die Zahl der Unternehmungen im Berghau Es betrug der Reingewinn der Lo08
Schwedens betrug in 1908 389, von denen 41 Einzel- K K
besitzern, 222 Aktiengesellschaften und 126 &ndern Eisenerzgruben 10 730 152 9 554 075
Gesellschaften gehdrten. Ebenso stark Uberwiegt die Zahl Kohlengruben. 235 250 499 852
der Aktiengesellschaften in der Eisenindustrie, von andern G ruben 1705 644 1540 538
. Eisenhittenwerke. 7376 69 6 821 038
deren 150 Unternehmungen 113 von Aktiengesellschaften. indern Hittenwerke 191 250 171 702
9 von éndern Gesellschaften und 28 von Einzel- Insges. 20 238 989 18 587 205

besitzern betrieben wurden.

Neuverleihungen fanden in 1908 1372 statt, gegen
2879 im Vorjahr, davon 817 auf Eisenerz, 350 auf
Kupfererz und 61 auf Zinkerz.

Der Reingewinn der Unternehmungen der schwe-
dischen Bergwerks- und Hittenindustrie erreichte in
1908 die Hohe von 18,59 Mill. K gegen 20,24 Mill. K
in 1907; diese Betrdge verteilen sich wie folgt.

Auf die Tonne Eisenerz ergab sich fiir 1908 (1907)
ein Reingewinn Von 2,03 (2,40) K, der bei einem durch-
schnittlichen Tonnenwert des Erzes von 6,01 K davon
mehr als ein Drittel ausmacht; etwas geringer war der
Reingewinn auf eine Tonne Steinkohle; er hat sich
gegen das Vorjahr reichlich verdoppelt und geht mit
1,64 K weit Uber das entsprechende Ergebnis des eng-
lischen und deutschen Bergbaus hinaus.

Technik.

Selbsttatig schlieRende W ettertir
bei Lokomotivforderung. Auf Zeche
Scharnhorst der Harpener Berg-
bau-Aktien-Gesellschaft verwendet
man eine durch nebenstehende
Figur veranschaulichte, selbsttatig
schlieBende W ettertir, durch
welche auf eingleisiger Strecke
Lokomotivférderung nach beiden
Richtungen geht. Die um Angeln
drehbare Fligeltar tragt in
etwa 1 m Ho6he uber der Sohle
auf jeder Seite 2 scharnierartige
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Ansatze, in denen 4 EisenschienenTmit je einem Kopf- an einer Stutze schwenkbar in
ende drehbar gelagert sind.) Das! andere Ende hangt beliebiger Hohe festgeschraubt.
pendelnd an einer Kette, die etwa m vom Schienen- Zur Handhabung der Ma-
ende angreift und an der Firstenzimmerung befestigt schine erfaRt der Hauer mit
ist. Die freischwebenden Schienenenden stoBen gegen der linken Hand den obern Teil
schrdg zu ihnen angeordnete, mit Stempeln abge- der Stutze, setzt diese auf das
stiitzte Eisenbleche, an denen sie entlang gleiten konnen. Liegende, zweckm dBig auf einer
Die Lokomotive eines von rechts kommenden Zuges drickt Spreize, auf und betatigt mit
die Schienen und damit auch die mit ihnen verbundenen der rechten Hand die Kurbel,
Tuarfluigel langsam in die in der Figur mit gestrichelten indem er gleichzeitig mit der
Linien gezeichnete Stellung. Nach der Durchfahrt [des linken Hand die Stutze gegen
Zuges wird die Tiur durch das Gewicht der 4 Schienen, die denKohlenstoR hin drickt. Von
in ihre Ruhelage zuruckstreben, selbsttatig geschlossen. Zeit zu Zeit— entsprechend dem
In derselben W eise 6ffnet und schlieRt die Tir sich auch Vorriucken des Bohrers — wird
durch einen aus entgegengesetzter Richtung kommenden die Stutze angehoben und auf
Zug. L>b. die néchste Spreize aufgesetzt.
Handbohrmaschine. Die in der nachstehenden Figur Der Bugelerleichtert den Trans-
wiedergegebene Handbohrmaschine hat sich im Betriebe port der Maschine.

der Zeche Bonifazius der Gelsenkirchener Bergwerks- Mit dieser Handbohrmaschine,
Aktiengesellschaft durchaus bewédhrt und wird auch von die von der Firma Salau &Birk-
den Kohlenhauern gern benutzt. holz in Essen hergestellt wird,
Die einfache- Maschine besteht aus eineF Handkurbel, laRt sich die Bohrzeit gegentber
deren Drehbewegung mittels Kegelradgetriebes auf die dem einfachen Schlangenbohrer
den Schlangenbohrer tragende Welle Ubertragen, und wird um etwa die Haéalfte verkirzen.

Hg-

Markscheidewesen.
Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfalischen Berggewerkschaftskasse in der Zeit vom 8.—15. November 1900.
Erdbeben Bodenunruhe
GroRte Boden-!
Zeit des bE\i/\:]eg:rng
Datum Dauer Nsourg-liv(\?gts-tﬂzztelﬁj; Bemerkungen Datum Charakter
Eintritts Maximus Endes Richtung
st min sek st min sek st min sek MID 0l MAD j

mm  mm  mm ji

10. Vorm. 26 15 2 st 180 130 180 M ittelstarkes Fernbeben 8.-9. 1sehr schwach
(8500 km,( W estindien) mit 9.-12., schwach
sehr scharfem Einsatz in der 12.— 13. anschwellend

Vertikal Komponente. 13. Vorm.| sehr lebhaft

11. Nachm. 1 so 1 52 11 '57 7 sek il 10 16 18 ErdstoB. 13.Nachm.! abklingend
14.—15. sehr schwach
Mintrop.

Salzgewinnung im Oberbergamtsbezirk Halle a. S. im

Volkswirtschaft und Statistik. 3. Vierteljahr 1909.
. . . 3. i j 1.—3. Vierteljahr
Steinkohlenflrderung und -absatz der staatlichen Saar- Vierteljahr 1008 19109
. 1908 j 1909
gruben im Oktober 1909. Jl
Forderung in t:
Oktober Januar bis OKt. Steinsalz ... 90 614 98 297 307968 297548
1908 1909 1908 1909 K al_lsalz .................. 598 752 636 648 1695170 1764681
t t t i Siedesalz:
1. Speisesalz.... 31 185 25 708 90 307 81 687
Forderung. . 1003019 985203 0288242 9 192 815 2. Vieh-u.Gewerbe-
Absatz mit der Eisen- salz . 1711 1600 5172 4766
bahn . . . 669 072 651 751 6283 333 6 204 663 Belegschaft:
aufd. Wasser- Steinsalz.. 4581 4991 462" 4801
wege . . .. 40 950 40070 357 680 300117 Kalisalz 74551 70881 73561 72481
m it der Fuhr 52208 46379 377 912 339 136 Siedesalz:
Seilbahn 108309 114 799 1026 103 1100 121 1 Speisesalz... 649 643 655 652
Gesamtverkauf . . . 870539 852299 8045028 8004 031 2. Vieh-u.Gewerbe-
Davon Zufuhr zu den salz ,
Kokereiend.Bezirks 217 792 239579 2013 261 2233778 10hne die Belegschaft des Regierungsbezirks Merseburg, die

in der Belegschaftzahl der Kalisalzwerke enthalten ist.
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Stein- und Braunkohlenbergbau PreuRens in den ersten drei Vierteljahren 1909.

2. Be- Forderung Absatz
Oberberg- n f
triebene + Belegschaft
amtsbezirk 'S Werke 1908 1909 1909 gegen 1908 1908 1909 1909 gegen 1908
> 190« 1909 t t t pct t t t pCt 7908 if09
A. Steinkohlenbergbau.
Breslau . . - 1. 72 t3 10 132 781 9969 629 163 152 — 1,61 9 251 053 8823189 427 5M — 1,62 13371*119 913
2 72 72 9 051 170 9275223 -f 221053+ 2,18 8310313 8 286 238 - 21071 - 0,29 13205i 145 '75
3 72 7-2 10 255 65t 10 659 068 403411 + 3,93 9118 352 9627 196 208811 — 2,22 133918 115 345
Se. 72 72 29 139 608 29903920 4M 312 + 1,58 26 979 718 26 736 921 — 212 791 — 0,90 133 219 117 054
Halle . 1. 1 1 9 481 2435 — 19 — 1,97 1916 1815 — 71 — 3,71 38 11
9 1 1 1936 1939 3+ 0.15 1427 100* — 119 —29,36 -35 36
3. 1 1 2411 2111 — 270 -11,18 1451 1656 -1- 205 -11,13 34 37
Se. 1 1 6 831 6 518 — 316 — 1,62 4 191 4509 — 285 — 5,94 36 38
Clausthal 1. 5 5 190 016 181 913 — 8 193 - 1,28 172 922 163 422 — 9 50" — 5,19 4063 1121
2. 5 5 177 523 179 839 -j- 2316 + 1,30 161 2*6 160 820 — 466 — 0,29 110* 1057
3. 5 5 110518 179 370 — 11118 — 5,85 173052 IM 696 - 8356 — 4.8 1117 3 968
Se. 5 5 5.7 087 511 122 — 10965 - 3,01 507 260 48* 938 — 18322 — 3,61' 4096 4050
Dortmund 1. 162 161 20867 993 19811M7 -_1 023916 — 4,91 19 729 434 18568 608 —1 160826 — 5,88 33002, 345 347
9 163 IM 19 719893 1993S321 -J- 18S42* — 0,95 18 715 518 19063 376 -j- 317 85* + ', 70 33 +239 335 669
3. 163 IM 21 693 396 21 1M 660 — 22* 736 — 1,05 20 532871 20362675 — 170 199 — 0,83 333 271 336 S24
Se 16-3 163 62 311 282 61 217 028 —1 064 251 - 1.71 59 007 826 57 9*1659 -1013 167 - 1.72 331 119 339 2*0
Bonn . 1. 26 26 1019 630 3982 165 — 37 165 - 0,93 3863 108 3838071 — 25037 — 0,65 70 780 74 1*2
9 28 26 3806719 3813712 -i- 37023 + 0.97 3698118 3759 120 _ 610"2 -f- 1,65 71 606 74 14t
3. 26 26 1106 689 4 179 340 + 72 651 -r 1.77 3985 951 1019 468 ?[ 33517 + 0,84 73 040 75277
Se 27 z6 11 933 038 12 005 217 J- 72 209 + 0,61 11 517 477 11 616 959 ___ 6.1182 + 0,60 11809 74515
Se. Preuflen . 1. 266 266 35212934 33 9*0 189 — 1232 745 — 3,50 33018 133 31 395 435 — 1622 *98 - 4,92 53« 656573517
9 869 96* 32787211 332390M -i- 451823 -1- 1.38 30916 962 31270863 353 901 -j- 1,11 :,3* 03;' 559 7*4
3. 267 268 36 218 671 361*1582 + 235908 + 0.65 31111 6*0 34 175691 ~'r 64 011 + 0,19 '44 4105 1451
Se. 268 267 104218 819 103 703 835 — 545011 — 0,52 98 017 075 96 811 9*9 — 1205086 - 1,23 510 36J5M 937
B Brannkohlenbergban.
Breslau 1 38 35 106 603 368 891 — 37 711 — 9,28 333 181 309 043 — 24 138 - 7,21 2 899 2 736
9 37 .35 359 019 293 691 — 65358 — 18,20 299 662 253 015 — 46 MT — I0/Ut 2 556 2 435
3. 37 31 369 526 327 378 — 12148 —11,11 310 540 276 436 — 34 101 -10,98 2563 2419
Se 35 1135 183 989 963 — 145220 — 12,79 913 38 i 838 194 — 104889 -11,12 2673 2 5.30
Halle 1 958 91%* 10 087 770 10 167 876 -i- 80106 -1- 0,79 7 867 066 7 941 535 -j- 71469 + 0.95 42 906 41 932
9 960 919 9175159 9 67* 959 203500 + 2,15 7 553 926 7719 161 165 235 4- 2,19 14 649 41425
3. 96 216 10 -221 722 10161157 236 t35-r 2,32 8 120 713 8 309 023 ~r 1*82*0 4- 2,32 11-295 41 232
Se 9.38 918 29 787 951 30 308 292 — 520341 + 1,75 23 511 735 23969 719 j 427 984 4- 1.82 13970 43530
Clausthal 1 96 9.3 263 557 259 238 4319 — 1,M 235 1S1 226 058 9 126 — 3,8* 1999 1919
9 96 23 221 688 213 758 — 7930 — 3,58 197 711 187 165 — 10 549 — 5,34 1841 1804
3. 25 23 214 066 213 383 — 683 — 0,28 217 025 211703 — 2322 — 1,07 1S49 1132
Se 96 98 799 311 716 379 12932 — 1,77 64» N3 627 926 — 21997 — 3,38 1 8;*6 1818
Bonn 1 51 4% 31185M 3175 000 + 56 436 -|- 1,81 2 109 296 2 056 03* — 53 25« - 2,52 10053 10 040
9 51 47 2922361 2M 9 291 273073 — 9,31 1989 7-22 1775829 — 213893 —10,75 10 33* 10 292
3. 19 48 3151 020 3119 291 — 31729 - 1,01 2 153 155 2108132 — 11723 - 2,08 10546 1061»
S~ 50 4* 9 191 918 8913582 — 248 366 — 2,7t» 6 252 173 5940299 — 311871 — 1,99 10 312 10 314
Se. PreuBen . 1 373 351 13 *76 499 13 971 008 _1 91509 + 0,68 10511 727 10532671 — 12 053 — 0,11 51911 56 627
9 371 351 12 978 560 12835699 1128 1 — 1,10 10 041 021 9935170 — 105851 — 1,05 59 382 58 956
3. 367 351 13989 331 14151 509 1 162 175+ 1,16 10801 463 10908 591 L 107 131 4- 0,99 59 253j 58 992
Se. 371 354 40 841393 10958216 1 113823 - 0,28 31387 211 31 376 138 U776 — 0.03 5*851 58 192
un Halbzeu Eisen bahn- Formeisen Gesamt-
Der Versand des Stahlwerks-Verbandes an Produkten A Jahre u. Monate 9 material produkte A
betrug im Oktober 120891 t (Rohstahlgewicht) gegen v
1589011 im September d. J. und 1116111 im Oktober 1908. August 125 1M 159 321 116371 101 159
Derversand war also um 18010t niedriger als im September September . 127618 170 702 106 258 101608
N i Oktober 112 673 161 371 110 597 111611
3 J. und um 6250t héher als im (Oktober 1908. November 111 932 158 306 71310 311 578
"""""""""" Dezember 108 753 183179 66259 358 191
Halb Eisenbahn- Formeisen Gesamt- 1909
albzeug material rodukte A
Jahre u. Monate : P ¢ Januar 118 715 159 266 131180 109191
t t t t Februar 105 998 166 662 121976 397 635
1908 Marz 111916 201156 171109 520 811
Januar 101 460 214 557 67 039 383 056 April 109 310 1-23 881 131118 .361669
108 854 207 562 104 092 420 508 M ai 112118 116 863 118137 377 718
132 190 198 841 155 43t 486 468 Juni 111188 116 588 15t 850 118 626
104 703 141 128 126 125 371 956 Juli 123156 131121 140 337 397 911
114 599 162 913 137 343 414 855 August 120 926 162 686 135104 119016
98 056 165 196 115 109 378 361 September . 136107 165225 137 192 13« 901
114 335 147 420 126 954 388 709 Oktober 133 775 158112 129 007 120891
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Erzeugung der deutschen Hoeliofenwerke (einschl. Luxemburg) im Oktober 1909.
(Nach den Mitteilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.)

Stahl- und
GieRerei- Bessemer- Thomas- Spiegeleisen Puddel-
. i i . Gesamterzeugung
Roheisen und Roheisen Roheisen (einschl. Roheisen
GuRwaren (saures (basisches Ferromangan, (ohne
I. Schmelzung Verfahren) Verfahren) Ferruossv\lllll)zmm Spiegeleisen) 1909 1908
t t t t t t t
JAN U AT s 192 558 38 794 629 376 102 232 58 761 1021 721 1061 329
183 996 33 877 595 988 79 835 55 971 949 667 994 186
184 328 37 734 700 041 95 349 55 664 1073116 1046 998
183 883 33 170 685 446 82 156 62 542 1047 197 979 866
199 435 28 850 716 625 88 013 57 544 1090 467 1010 917
219 259 28 602 685 657 75 765 58 138 1067 421 956 425
211 928 35 065 695 915 91 054 57 097 1091 059 1010 770
A ugust 217 022 37 381 688 738 101 363 56 167 1100671 935 445
SEPLEM DT e 211 781 33 962 684 305 93 983 44 314 1068 345 928 729
O ktober 224 627 33 396 707 131 99 139 49 470 1113 763 941 582

Davon im Oktober:
Rheinland-W estfalen . . . . 98791 23353 290361 66720 3207 482 432 383 684
Siegerland, Lahnbezirk wund

Hessen-Nassau .. 19 081 - — 19897 8095 47 073 44 406
Schilesien 5499 2273 25121 11572 30587 75 032 77996
Hannover, Braunschweig,

Libeck, Pommern . o 3H503 7770 25618 — 64891 53238
Bayern, Wirttemberg und

Thiringen 3398 —_ 1368 950 310 6026 16 783
Saarbezirk 9000 — 87911 — — 96911 83512
Lothringen und Luxemburg . 57355 —_ 276752 7291 341398 281963
Januar bis Oktober 1909 2 028 817 340 831 6 789 222 909 957 553 973 10 622 800

1908 1859 395 318 439 6 382 923 764 615 540 875 9 866 247
Kohlenausfuhr GroBbritanniens im Oktober 1909. Nach Oktober Januar
den »Accounts relating to Trade and Navigation of the Bestimmungsland bis Oktober
United Kingdom«. 1908 1909 1908 1909
Oktober _Januar 1000 gr
. bis Oktober Ver. Staaten von
Bestimmungsland AM Eerika e 2 10 17
1908 | 1909 1908 1909 Andere Lander . . . . 284 236 2 338 2 368
1000 gr. t Se. Kohlen. . . . 5 844 5 495 52 424 52 272
' Dazu Koks . . . 141 117 958 948
Frankreich .. ggi Ség g;ég E;ggé Briketts . 108 120 1245 1235
Deutschland...
ltalien 822 856 7 266 7 661 Insgesamt . . . . 6 093 5 732 54 627 54 455
Schweden 479 432 3 569 3203 1000 £
RuBland.. 349 879 3 194 8040 LT A o S 3 757 3242 || 35207 30 763
Danemark.. 271 245 2 317 2 322 -
. Kohlen usw. fir Dampfer 1000 gr. t
Spanien u. kanar. Inseln 213 211 2 111 2 185 im auswartigen Handel 1728 1768 || 16218 | 16 411
AGYPLen oo 245 153 2 123 2 186
Argentinien. 176 162 1951 1943 Mineralien- und Metallgewinnung von Neu-Sudwales
Holland 181 203 1866 1928 im Jahr 190S. (Board of Trade Journal).
Norwegen 176 149 1565 1538
Belgien 157 131 1421 1364 Menge Wert
B rasilien .. 108 107 1080 1038
Portugal, Azoren und 1907 1908 1907 1908
M adeira. 91 104 899 911 £ £
Uruguay 78 51 781 751
Algerien 89 65 720 699 Kohlen . gr. t 8 657 924 9 147 025 2 922 419 3353 093
C hile... 44 63 463 647 KoKS e 254 609 283 873 159 316 199 933
Turkei.. 14 44 413 428 247 363 224 792 1050 730 954 854
Griechenland 60 48 387 391 2 043 887 2 490 163 257 314 253 920
M alta. 41 31 374 308 Kupfer . gr. t 10 098 9071 727 774 502 812
Ceylon.. 25 36 189 220 Blei i 19 768 14 936 374 182 186 746
Gibraltar 25 11 182 183 Silberblei .. 434 079 358 730 3 658 632 1906 275
Britisch-Indien . . . . 13 26 143 264 Zink.. " 237 219 276 720 536 620 600 883
Britisch-Sudafrika . . . 5 7 68 60 Zinn 1914 1795 293 305 205 447
Straits Settlements . . 3 45 27 Eisen.. 29 902 40 207 178 632 118 224
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Spaniens Aus- und Einfuhr von Bergbau- und Hiitten-
przeugnissen im Jahr 1908. Die Ausfuhr Spaniens an
Bergbauprodukten weist, wie wir einem Bericht des
deutschen Generalkonsulats in Barcelona entnehmen, nach
der Statistik der Generalzolldirektion fur 1907 und nach
den vorlaufigen Ermittlungen derselben Behérde fur 1908
das folgende Ergebnis auf. Die Zahlen fir 1907 decken sich
teilweise nicht mit den von uns nach der »Revista Minerac
inder Nummer 18 Jg. 1909 d. 7., verdéffentlichten Angaben.

Menge Wert
1907 1908 1907 1908
t t Pes. ! Pes.

Antimonerz . .. 361 - 108 510 _
Zinkerz ... 177 108 — 8 511 089 —
Kupfererz 1212 749 1104 695 34510 103 31 629 456
Eisenerz 8 635 868 7 252 957 107948352 90671 971
Eisenkies....... 1355267 1387 081 17 358 472 18032 054
Stein- u. andere
Mineralkohlen 1376 1320 35 802 34 330
Manganerz . ... 67 996 25 446 3739822 1399576
Bleierz .. 2272 691 386 325 117 607
Silberhaltiges
Bleierz... 1712 1163 685 060 465 200
Rohsalz............... 498 428 553 949 4984 289 5539 490

Die Ausfuhr in H Gttenprodukten und M etallwaren
gestaltete sich in den letzten beiden Jahren wie folgt.

Menge Wert
1907 1908 1907 1908
t t Pes. ! Pes.
Quecksilber . .. 1510 1514 8306 425 8331477
Schwefel 2 13 476 2 841
82 911 7 151 2487 335 214 539
1390 1 385 959 747 956 180
27 793 34 362 36 109 438 45464 972
1388 271 41 126 8 135
254 115 889 704 403 705
Guleisen,
Schmiedeeisen
und Stahl ... 54 066 34 406 12766 858 6687 256
Silber 109 116 14 252 628 15 159 066
Blei 120 470 120 655 45 778 854 45 841 931
Silberhaltiges
Blein 64 579 62 249 36 487 163 33818 187
Menge in kg
Gold i 67 — 24 120

Danach sind im Jahr 1907 Erze im Wert von 180 Mill.
Pesetas, von denen allein 125Mill. auf Eisenerz und 35Mill.
auf Kupfererz entfallen, und Metalle sowie Metallwaren
imWert von 157 Mill. Pesetas ausgefuhrt worden. Nach der
vorlaufigen Statistik fur 1908 zeigt die Ausfuhr von Eisenerz
eine Verminderung der Menge nach um 1,38 Mill. t und
dem Wert nach um beinahe 17 Mill. Pesetas. Ferner hat die
Ausfuhr von Eisen und Stahl und ihrer Fabrikate abge-
nommen, u. zw. um 6 Mill. Pesetas; dagegen ist die Ausfuhr
von Kupfer, Messing und Bronze und Fabrikaten daraus
um mehr als 9 Mill. Pesetas gestiegen.

Eine Einfuhr von Erzen in Spanien findet nicht statt.
\on Foérderprodukten wird {dberhaupt nur Steinkohle
eingefuhrt, diese allerdings in sehr bedeutendem Umfang.
Die Einfuhr betrug 1907 1,89 Mill. t im Wert von 60 Mill.
Pesetas und 1908 1,94 Mill. t im Wert von 62 Mill. Pesetas.
Die Kohle kommt fast ausschlieflich aus GroBbritannien.

uber die Einfuhr von H Gttenprodukten und Fabri-
katen daraus enthéalt die Statistik die folgenden Angaben.
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Menge Wert
1907 1908 1907 1908
t t Pes. Pes.
Schwefel 1466 6 779 291 328 1245 470
Zink .. . 353 330 412 000 474 828
Kupfer, Messing
und Bronze .. 3 467 4 261 10666 000 12401249
Koks 247 045 277 781 9 387 742 10555 678
Zinn 1491 1378 5054 000 4674 423
GuBeisen,
Schmiedeeisen
und Stahl ... 70 672 67 111 32020000 32 767 883
Silber 25 - 3302 130 -
Blei in Blocken 52 80 12 000 18 619

Danach betrug der Gesamtwert der eingefuhrten Pro-
dukte, um die es sich hier handelt, 1907 60% Mill.,, 1908
62 Mill. Pesetas. Dabei ist zu bemerken, daR die Statistik
unter den beiden bedeutendsten Posten »Kupfer, Messing
und Bronze« und »GuBeisen, Schmiedeeisen und Stahl«
auBer den Metallen sdmtliche eingefihrten Fabrikate aus
diesen Metallen bericksichtigt hat, und daR die Fabrikate
den weitaus bedeutendsten Teil der angefuhrten Werte
in Hohe von 10% und 32 Mill. Pesetas ausmachen. An
der Einfuhr dieser Waren ist neben GrofRbritannien und
Frankreich Deutschland stark beteiligt. Der in Spanien
eingefuhrte Schwefel stammt fast ausschlieBlich aus lItalien,
eine geringe Menge aus Frankreich. An Zinkund Zinkwaren
hat Deutschland im Jahre 1907 fur 185 000 Pesetas geliefert;
an zweiter Stelle kommt Frankreich mit 95 000 Pesetas.
Die Kokseinfuhr ist ebenso wie die von Steinkohle grof3-
britannischen Ursprungs. Bei der Einfuhr von Zinn steht
Deutschland mit 371 000 Pesetas an dritter Stelle; GroR-
britannien lieferte far 3,9 Mill., Frankreich fir 491 000
Pesetas. Bei der unbedeutenden Bleieinfuhr folgt Deutsch-
land mit 4600 hinter Frankreich mit 6500 Pesetas.

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifreranderungeii. Niederschlesich-sach-
sischer und oberschlesisch-sédchsischer Kohlenverkehr. Mit
G ultigkeit vom 10. bzw. 15. November sind die Stationen
Amerika i. Sachsen, Dornreichenbach und Thalheim i. Erz-
gebirge der Kgl.sachsischen Staatsbahnenin dievorgenannten

Tarife sowie Harthau i. Erzgebirge in den oberschlesisch-
séchsischen Kohlenverkehr aufgenommen worden.
W estdeutscher Kohlenverkehr. Mit Gultigkeit vom

10. November sind die Stationen Miittersholz und Sund-
hausen der Reichseisenbahnen in ElsaB-Lothringen als Emp-
fangstationen in das Tarifheft 3 einbezogen worden. Bis auf
weiteres sind der Frachtberechnung die Entfernungen
der westdeutschen Giutertarifhefte 3 und 7 und die Fracht-
sdtze des Ausnahmetarifs 2 (Rohstofftarif) zugrunde zu legen.

Im Gutertarif fir den Verkehr zwischen den Stationen
der Lokalbahn Friedland i. B.— Hermsdorf und Stationen
der schmalspurigen Eisenbahn Zittau— Hermsdorf usw.
sind am 15. November die Frachtsdtze des Ausnahme-
tarifs 2 (Kohlen usw.) von Zittel S. St. E. in Kraft getreten.

Am 10. November ist die Station Finkenheerd des Dir.-
Bez. Posen in den Ausnahmetarif 6 g (Braunkohlen usw.) des
Gruppenwechseltarifs 1/11 als Versandstation aufgenommen
worden.

Am 23. November wird die im Bau begriffene normal-
spurige Nebenbahn Bitow-Rummelsburg i. Pomm. mit den
Stationen Damsdorf, GroB-Tuchen, Tschebiatkow, Cremcr-
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bruch, Reinwasser, Georgendorf und Tretenwalde des
Dir.-Bez. Danzig dem o&ffentlichen Verkehr uUbergeben.
Gleichzeitig werden die genannten Stationen in den nieder-
schlesischen und oberschlesischen Steinkohlentarif ein-
bezogen.

Im séchsisch-0sterreichisch-ungarischen Verbande treten
am 31. Januar 1910 folgende Frachtsédtze fur die Beférderung
von Kohlen usw. auler Kraft: Ausnahmetarif 52 im Tarif-
heft 2, die Frachtsatze des Ausnahmetarifs 21 im Tarifheft 3
fur die Stationen der k. k. dsterreichischen Staatsbahnen
und die Frachtsatze fur Steinkohlen usw. von Dresden-
Altstadt, Potschappel und Zwickau i. S., fur Anthrazit von
Kupferhammer-Grinthal und Olbernhau und fur Braun-
kohlen usw. von Borna b. Leipzig, GroRréda, Lobstadt,
M euselwitz, Rositz, Wuitz-Mumsdorf und Zwenkau, ferner
von Grottau und Hirschfelde nach Osterreichischen
Stationen.

W estdeutscher Kohlenverkehr (Tarifheft 4). Mit Gultig-
keit vom 8. November sind die Namen der wiirttem-
bergischen Stationen Cannstatt und Untertirkheim in
Stuttgart-Cannstatt und Stuttgart-Untertirkheim abge-
andert worden.

Marktberichte.

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren die
Notierungen fiur Kohlen, Koks und Briketts am 15. No-
vember dieselben wie die in Nr. 15/09 S. 534 und 41/09
S. 1498 d. Z, veroffentlichten. Der Kohlenmarkt ist un-
verdndert ruhig. Die nachste BoOrsenversammlung findet
Montag, den 22. November, Nachmittags von 3'/a bis 4v2Uhr,
statt.

Saarbricker Kohlenpreise. Die von der Kgl. Berg-
werksdirektion in Saarbricken fir das 1. Halbjahr 1910
festgesetzten Richtpreise fir den deutschen Eisenbahn-
absatz haben gegen die des 2. Halbjahres 19091 keine
Anderung erfahren. Zu Richtpreisen werden Bestellungen,
die auf alle 6 Monate gleichmaRig verteilt sind, ausgefihrt,
wogegen bei Einzelbestellungen Tagespreise berechnet
werden. Als Tagespreise gelten in den Monaten April bis
Juni die Richtpreise, in den Monaten Januar bis
Maéarz die Richtpreise zuziglich eines Aufschlages von
40 Pf. fur 1t ungewaschener und 80 Pf. fur 1t gewaschener
Kohlen.

Vom auslédndischen Eiseninarkt. Der schottische
Roheisenmarkt war in der letzten Zeit im ganzen ruhig,
die neusten Berichte verzeichnen jedoch eine bessere
Nachfrage in gewdhnlichen schottischen Roheisensorten,
namentlich im Ausfuhrgeschéaft; der lokale Bedarf laRt
noch immer zu winschen. Die Preise kdnnen sich gut be-
haupten, zumal jetzt auf langere Zeit Auftrage vorliegen.
Die fur die ostlichen Staaten Amerikas gebuchten Be-
stellungen betreffen nur kleinere Mengen; umfangreicher
ist der Versand nach der pazifischen Kiste. H&matiteisen
ist andauernd still; die Verbraucher sind fur den Rest
des Jahres bereits gedeckt und wollen fiur das Fruhjahr
1910 nicht den von den Hitten geforderten Preis von
63 s annehmen. Der Warrantmarkt war zuletzt etwas
schwacher. Clevelandwarrants notierten 50 s 10*4 d cassa.
51 s 3 d Giber einen Monat und 51 s 6 d (iber zwei Monate.
Cumberland Ham atit stand auf 60 s 6 d cassa und 61 s 7i2d
Uber drei Monate. Die Stahlwerke konnten nur voruber-
gehend eine kleine Belebung der Nachfrage verspiren;
neuerdings ist der Eingang von Spezifikationen wieder sehr
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schleppend, sodal der Betrieb nur mihsam durch-
zufihren ist. Auch fir neue Bestellungen sind die Ver-
braucher sehr zuriuckhaltend. Verhé&ltnismaRig gut gingen
Bleche in den Vorwochen, doch ist auch hier zum Teil eine
Abschwachung eingetreten. In Fertigeisen ist ebenfalls
allenthalben dringendes Avrbeitsbedirfnis. Im Ausfuhr-
geschaft sind die Preise durch den scharfen Wettbewerb
sehr gedruckt; fur Ausfuhr notieren Winkel in Stahl 5 £5 s
bis 5 £ 7 56 d, Schiffplatten in Stahl 5 £ 15 s, Kesselbleche
6 £ 5 s bis 6 £ 15 s, Stabstahl 5 £ 15 s bis 5 £ 17 s 6 rf
Trager 5 £ 5s bis 5 £ 7 s 6d, Stab- und Winkeleisen'5 £ 10 s
bis 5 £ 12 s 6 d, Bandeisen 6 £ 7 s 6 d.

Auf dem englischen Roheisenmarkt haben sich nach
den Berichten aus Middlesbrough die Erwartungen nicht
erfullt, mit denen man vor einigen Wochen der weiteren
Entwicklung entgegensah. Wie in den meisten Bezirken
hat sich auch in Clevelandroheisen die Nachfrage wieder
merklich verlangsamt. Die Hoffnungen auf einen starkeren
Absatz nach den Vereinigten Staaten blieben unerfullt,
wenn man auch fir 1910 nach wie vor an die Wahrschein-
lichkeit eines solchen glaubt. Gegenwartig hat dies den
M arkt geschwécht. Fur den Rest des Jahres ist der Bedarf
durchweg schon gedeckt; daruber hinaus wird von Pro-
duzenten wie Verbrauchern starre Zuruckhaltung beob-
achtet. Fur die ersteren spricht hierbei wesentlich der Um-
stand mit, daBR die kunftigen Gestehungskosten fir den
Augenblick sich noch nicht abschéatzen lassen, da in den
meisten Fé&llen die Preise des Materials fur 1910 noch nicht
angegeben werden; jedenfalls wird es sich um hohere
Forderungen handeln, wie sich mehrfach fir Erz und Koks
feststellen lieB. Somit erwartet man auch fur Cleveland-
Eisen eine steigende Tendenz. Die letzten Notierungen be-
deuteten allerdings wieder einen Rickgang; die Warrant-
preise kamen wieder unter 51 S, Nr. 3 G.M.B. notierte fur
prompte Lieferung 51 s und von zweiter Hand wurde noch
etwas billiger abgegeben. Fur das erste Vierteljahr 1910
wird 1 s mehr verlangt, Nr. 1 notiert 53 s 6 d, GieRerei-
roheisen Nr. 4 49 s 6 d, Puddelroheisen Nr. 4 49 s, meliertes
und weiBes 48 s 6 d.

In H&m atitroheisen der Ostkiste ist der Geschafts-
verkehr still, die Preise behaupten sich jedoch sehr gut’
da fur den Rest des Jahres noch reichlich Arbeit vorliegt
und die Werke gut fur 1910 verkaufen kdnnten, wenn sie
nicht eine abwartende Haltung vorzégen; die noch un-
gewisse Frage der kunftigen Gestehungskosten ist eben
auch hier maRgebend. Gemischte Lose der Ostkiste notieren
fir prompte Lieferung 60 S, fur das erste Jahresviertel 1910
62 s 6 d und 65 s bis Ende Juni. Fertigerzeugnisse in
Stahl verzeichnen durchweg eine befriedigende Geschafts-
lage und die Aussichten sind ermutigend. Schleppend ist
dagegen die Nachfrage in Walzeisenfabrikaten, und die
Werke sind unregelmaBig beschaftigt. Die Preise haben
sich in Eisen wund Stahl bislang noch nicht aufbessern
lassen. Das Ausfuhrgeschaft hat sich in den letzten Monaten
recht gunstig gestaltet, namentlich nach Sudamerika,
Indien, Awustralien und Sudafrika.

In Frankreich hatten Fertigerzeugnisse in Eisen und
Stahl in den letzten Wochen einen besseren Markt und die
Preise bleiben in steigender Tendenz. Stabeisen, Bleche
und Tréager sind erhoht worden; auch Bandeisen und Dréahte
neigen nach aufwarts. Das Trager-Syndikat ist auf 2 Jahre
verlangert worden. Die Roheisenpreise sind fest bei zu-
nehmender Erzeugung. Die Ausfuhr nach Belgien ist regel-
mafRig zu stetigen Preisen. Stahlhalbzeug geht flott im
Inland wie fur die Ausfuhr. Im Norden stehen die
Notierungen fir Roheisen, Formeisen und Bleche neuer-
dings um 5 fr. hdher als vor einigen Wochen. Im Meurthe-
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und Moselbezirk wurde Stabeisen auf 160 bis 165 fr erhdht;
Bandeisen und Feinbleche gehen flott. Desgleichen im
Haute-M arnebezirk, wo auch die Ro6hrenwerke, Draht-
ziehereien und Konstruktionswerkstatten ein gutes Ge-
sché&ft aufweisen. In Paris notieren Handelseisen Nr. 2 und
Stabstahl 180 fr, Bandeisen 190 fr, Tréager 200 fr. Im
Norden notiert Stabeisen Nr. 2 160 fr, Bandeisen 180 fr
Feinbleche erzielen 180 bis 200 fr.

Vom amerikanischen Kupferinarkt. Auch fur den
Monat Oktober st eine wesentliche Besserung der
Lage des Kupfermarktes nicht zu melden, im Gegen-
teil, sie hat sich in statistischer Beziehung weiter ver-
schlimmert. Als neues unglinstiges Moment ist in den
letzten Wochen eine Versteifung des Geldmarktes hinzu-
gekommen, welche durch Erhdhung der Diskontsatze
der deutschen Reichsbank sowie der Bank von England
ihren Ausdruck gefunden hat. Dadurch erhéhen sich die
Kosten des Fuhrens von Kupfervorraten, und da die
Londoner Bankiers, welche die in britischen Warenh&usern
lagernden Kupfermengen finanzieren, die sog. contango-
Kosten auf 22 s 6 d erhéht haben, ist es in London
zu Liquidierungen gekommen, welche die Kupferpreise
herabgedrickt haben. Die niedrigeren Preise des Metalls
haben dann jedoch die Kauflust der europédischen Ver-
braucher angeregt, und es ist in letzter Zeit auch hier zu
grofRen Abschlissen gekommen. Diese sollen jedoch
zumeist zu einem Preis getatigt worden sein, der niedriger
ist als der, welchen die grofRte Verkaufsagentur, die United
Metals Selling Co., andauernd fordert, namlich 13% c¢ fur
elektrolytisches Kupfer. Die Verkéaufer sollen haupt-
sachlich die Guggenheims gewesen sein. Besitzer grof3er
Kupferwerke und Schmelzhitten in Nevada, Utah und
anderwarts, und es ist bekannt, daR sich die genannten
Produzenten in ihrer Verkaufspolitik nicht von den &andern
Gesellschaften beeinflussen lassen. Nachdem sie, wie be-
hauptet wird, ihre voraussichtliche Produktion bis Ende
des Jahres vergeben haben, haben sie sich vorlaufig vom
Markt zurickgezogen. Man will wissen, daf in den letzten
acht bis zehn Tagen von dieser Seite keine weiteren Ver-
kédufe stattgefunden haben, und diese Meldung wird als
Bestatigung der im Umlauf befindlichen Gerichte an-
gesehen, es sei zwischen den Amalgamated- und den
Guggenheim-Interessen eine Verstandigung angebahnt,
wenn nicht bereits zum AbschluR gekommen, welche fur
eine durchgreifende Besserung der Lage des Kupfermarktes
gute Aussichten erdffne. Allgemein herrscht hier z. Z.
die Ansicht vor, daR Kupfer seinen niedrigsten Preisstand
erreicht habe und daB es, nachdem die Eisen- und Stahl-
preise nahezu wieder gleich hoch stehen wie zu der ,,Boom “-
Periode des Jahres 1906,. auch Blei und Zink in den letzten
Monaten ansehnliche Preisaufschlage erfahren haben, eine
gleiche Entwicklung nehmen werde. Es ist erwahnens-
wert, daB Gertchte im Umlauf sind, der Préasident des
Stahltrustes, Wm. E. Corey, werde an die Spitze einer in der
Bildung begriffenen Gesellschaft treten, welche haupt-
sachlich aus einer Verschmelzung der Amalgamated- und
der Guggenheim-Interessen hervorgehen und im Kupfer-
geschaft einen ahnlichen EinfluR austben werde wie der
Stahltrust im Eisen- und Stahimarkt. Man weist dabei
auf »Friktionen« innerhalb des Stahltrustes sowie darauf
hin, daB dessen Président ein naher Freund von John
D. Ryan, dem Prasidenten der Amalgamated Copper Co.,
ist. Doch diese Gertchte stammen von Wall Street, und
ihren Zweck, die Kurse der Aktien der hauptsachlich in
Betracht kommenden Gesellschaften, nadamlich der Amal-
gamated und der American Smelting Cos., hdoher zu treiben,
haben sie erreicht. In Kreisen des legitimen Geschafts
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verhéalt man sich diesen Gerichten gegenuber skeptisch,
wenngleich zugestanden wird, daB, wenn es geldnge, den
W ettbewerb der billig produzierenden und ihre Kupfer-
preise nach eigenem Ermessen regelnden Guggenheims —
es sind sieben Brider dieses Namens — zu beseitigen, eine
dauernde Besserung des Kupfermarktes mdglich wére.
Dazu bedirfte es jedoch eines maéachtigen Einflusses, und
da ist es naheliegend, daB sich die Blicke auf die z. Z. ein-
fluBreichste Persénlichkeit in der amerikanischen Finanz-
welt wenden, néamlich den Chef des hiesigen Bankhauses
J. P. Morgan & Co., dessen EinfluR gleichzeitig auf dem
Gebiete der Industrie und des Bahnwesens maRgebend ist.
Bekanntlich hat sein Eingreifen s. Z. die Eisen- und Stahl-
industrie vor dem Zusammenbruch bewahrt, als er Andrew
Carnegie, der einen neuen schweren Konkurrenzkampf
beginnen wollte, auskaufte und den Stahltrust grindete.
Sein EinfluB hat mit dazu beigetragen, daf die Stamm
aktien der Gesellschaft auf dem besten Wege sind, den
Parikurs zu erreichen, wahrend sie z. Z. der Grindung der
Gesellschaft den Kaufern von Prioritatsaktien als ,Bonus“
mit daraufgegeben wurden. Nun ist J. P. Morgan seit
Jahren mit den Standard Oil-Interessen finanziell eng
verbunden, und letztere sind an der Amalgamated Copper
Co. stark interessiert. War doch der kurzlich gestorbene
Préasident der letzteren Gesellschaft, H. H. Rogers, lange
Jahre Vizepréasident und der eigentliche Leiter der Standard
Oil Co. Anderseits ist das Bankhaus J. P. Morgan & Co. seit
einigen Jahren auch zu den Guggenheims in geschaft-
liche Beziehungen getreten. Die von ihnen kontrollierte
American Smelting & Refining Co. soll z. Z. der Panik
von 1907 von Morgan wertvolle Unterstitzung erhalten
haben. Auch ist es bekannt, daB J. P. Morgan & Co. an
dem neuesten Guggenheim-Unternehmen, der AufschlieRung
der Gold- und Kupferindustrie von Alaska, stark beteiligt
sind. Wirde daher J. P. Morgan etwa dem Kupfermarkt
gleiches Interesse zuwenden, wie s. Z. der Eisen- und Stahl-
industrie. so kénnten sich voraussichtlich auch die Guggen-
heims seinem Machtwort nicht entziehen.

Zwischen ihnen und der Amalgamated-Interessen Co.
haben friher nahe gesché&ftliche Beziehungen bestanden,
die allerdings fur die letzteren verlustreich gewesen sind.
Diese Beziehungen waren den Guggenheims durch
H. H. Rogers aufgendétigt worden, als er sie anlaBlich
der Grundung der American-Smelting & Refining Co. zu
einer Vereinbarung zwang, derzufolge die United Metals
Selling Co., die Verkaufsagentur der Amalgamated-Inter-
essen, auch den Verkauf des Guggenheimschen Kupfers
zugewiesen erhielt, wogegen der American Smelting &
Refining Co. der Verkauf der Silberproduktion der von
der Lnited Metals Selling Co. vertretenen Kupfergesell-
schaften zufiel. Die Guggenheims hatten selbst ihr Kupfer
durch die American Smelting & Refining Co. vertreiben
wollen, durch den Vertrag waren ihnen jedoch far funf Jahre
die Hande gebunden. Vor Ablauf der Frist kam es aber zur
Aufhebung der Vereinbarung, die sich schlieflich fur die
Guggenheims ebenso gewinnreich wie far die Verkaufs-
agentur verlustreich gestaltet hatte. W ahrend die Guggen-
heims von dieser, gleich allen &ndern von ihr vertretenen
Produzenten fur das gelieferte Kupfer den tatsachlich er-
zielten Verkaufspreis abzuglich von 1 pCt Provision aus-
bezahlt erhielten, fand auf ihren Vorschlag, zur Zeit als
Kupfer einen Preis von 25 ¢ und daridber brachte und die
United Metals Selling-Leute voraussagten, der Preis werde
sich auf diesem hohen Stand mindestens noch zwei Jahre
behaupten, eine neue Vereinbarung statt, auf Grund deren
die Guggenheims fur das gelieferte Kupfer monatliche
Zahlung auf Grund der Kupfernotierungen des hiesigen
»Engineering & Mining Journals« erhalten sollen. Nun bleiben
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die durchschnittlichen Monatsnotierungen des genannten
Fachblattes in Ublicher Weise etwas hinter dem Marktpreis
zuriick, und es glaubten daher die United Metals-Selling-
Leute, auf den Vorschlag eingehen zu sollen. Aber bekannt-
lich vermochten sich die hohen Kupferpreise nicht lange
zu behaupten und da sich infolge der steten Unterbietung
durch die kleineren, selbstdandigen Produzenten in Hénden
der United Metals Selling Co. riesige Mengen Kupfer an-
sammelten, sah sich diese schlieBlich gendtigt, den Preis
des Metalls bis auf 12% c¢ zu ermafigen. Wa&hrend sie
selbst jedoch zu den andauernd von ihr geforderten hohen
Preisen keine Abnehmer finden konnte, war sie durch den
Vertrag mit den Guggenheims gendtigt, alles von diesen
gelieferte Kupfer abzunehmen und teuer zu bezahlen.
Obendreinvermehrtensich dieAblieferungen der Guggenheims
nach AbschluR des neuen Vertrags weit lUber Erwarten.
Schlieflich, nach groBen Verlusten fiur die Amalgamated-
Interessen kam es zum Bruch, und seitdem die Guggenheims
ihr Kupfer selbst vertreiben, haben sie sich im Markt als
storendes Elementerwiesen. Denn wahrend die anderen Agen-
turen diesen dadurch zu beeinflussen suchen, daR sie mit gro-
Berem Angebot so lange zurickhalten, bis die Verbraucher
willens sind, den geforderten Preis zu zahlen, sind die Guggen-
heims bereit, das ihren billig produzierenden Gruben ent-
stammende Kupfer zu dem Preise zu verkaufen, der dafir zu
erzielen ist. Um ihr Produkt, sobald es marktfdhig ist, an
den Mann zu bringen, gew&hren sie Nachlassevon 1/sund 1/4c,
wahrend die anderen Agenturen an ihren Preisen solange
wie moglich festhalten. AufBerdem haben sie ihre Kupfer-
produktion in den letzten Jahren derart gesteigert, daB,
wahrend friher die Amalgamated-Interessen eine beherr-
schende Stellung in der Kupferindustrie einnahmen, die
Guggenheims heute bereits einen ansehnlichen Teil der Pro-
duktion des Landes kontrollieren. Diese wird z. Z. im Jahr auf
insgesamt 1400Mill. Pfd. veranschlagt, und es tragen dazu bei.
die Amalgamated— einschlieBlich der mitihnen verbundeten
Cole-Ryan-Interessen —- allein 500 Mill. Pfd., ferner die
Guggenheims nahezu 250 Mill., die Phelps, Dodge-Interessen
180 Miill., die Calumet & Hecla 130 Mill.,, die American
Metal Co0.”150 Mill.,, L. Vogelstein & Co. 100 Mill., schlieBlich
sonstige Produzenten 90 Mill. Pfd. Die vier erstgenannten
Interessen bringen ausschlieRlich das Produkt der ihrer
Kontrolle unterstehenden Kupfergruben an den Markt,
wahrend die beiden letztgenannten die hiesigen Agenten
einheimischer und europdischer Produzenten sind. Wirde
es nun etwa durch den EinfluB J.P. Morgans gelingen, die
Amalgamated-, Guggenheim- und Phelps, Dodge-Interessen
einer gemeinschaftlichen Leitung zu unterstellen, so wirden
diese bei einer Produktion von etwa 900 Mill. Pfd. im Jahr
im Kupfermarkt einen beherrschenden EinfluB ausiben.
Es liegt in dieser Beziehung die folgende »offiziése« Aus-
lassung vor: »Von autoritativer Seite wird versichert, daR
die groRen Kupferinteressenten des Landes nach einer Reihe
von Besprechungen, welche in New York stattgefunden
haben, ein Einverstdndnis erzielt haben, welches eine wesent-
liche Besserung in der Lage des Metallmarktes herbeifihren
dirfte. Es kann mitgeteilt werden, dalR es sich dabei nicht
um die Herstellung vertraglich geregelter Verhé&ltnissehandelt,
auch sind weder Verschmelzungen, noch irgendwelche
nennenswerten Verk&aufe erfolgt,nochsind solchebeabsichtigt.
Vielmehr sind nach bestimmter Richtung hin harmonische
Beziehungen hergestellt worden, und man darf erwarten,
daR unter den verschiedenen Produktions- und Verkaufs-
Interessen fernerhin ein Geist des Zusammenarbeitens
obwalten wird, der eine verstdndige Regelung verschiedener
geschaftlicher Angelegenheiten ermadglichen wird, um
fur die Produzenten lohnendere Ergebnisse und zufrieden-
stellende Beziehungen mit den Verbrauchern zu schaffen.«

Diesen Gerilchten und Anklindigungen gegentber fehlt
es bereits nicht an Dementis. Phelps, Dodge & Co. sind dafir
bekannt, daR sie irgendeiner Vereinbarung, welche auf eine
Einschrankung der Produktion hinauslauft, widerstreben,
und ein Teilhaber der hiesigen Firma hat folgende Erklarung
abgegeben: »Unsere Kupferproduktion ist durchaus nicht
UberméaRig. Unser Copper Queen-Schmelzwerk kdnnte tat-
sachlich anstatt 9 Mill. monatlich 12 Mill. Pfd. Kupfer
liefern Um den Markt fur raffiniertes Kupfer nicht noch
mehr zu Uberladen, haben wir 95000 t Erz aufgehauft.
Wenn unser Verkauf der mexikanischen Indiana, Sonora-
Grube an die Cole-Ryan-Leute als Beweis einer zwischen
uns bestehenden »Combination« angesehen wird, so ist das
ganz irrig. Wir glauben an keine Verschmelzung, auch nicht,
daR damit die bestehenden Ubel sich beseitigen lassen.
Wenngleich wir den Wert der von der Copper Producers’
Association verdffentlichten Monatstatistiken anerkennen,
sind wir doch der Meinung, daB ohne diese \ erdoffentlichung
nicht so groe Vorrate vorhanden waren. Die Messing- und
Drahtfabrikanten wissen jetzt ebensoviel Uber Kupfer wie die
Produzenten dieses Metalls, und sie sind mit dem Fihren
von Vorréaten durch die Verkaufsgesellschaften ganz ein-
verstanden. Friher waren die Fabrikanten bereit, sich fur
W ochen im voraus einzudecken, jetzt haben sie so wenig
Vorratals moéglich an Hand und arbeiten von der Hand zum
Mund. Es kann nicht ausbleiben, daB sich im Zusammenhang
mit dem auBerordentich gesteigerten \ erbrauch von Eisen
und Stahl auch fur Kupfer in nicht langer Zeit ein sehr reger
Bedarf einstellen wird.« Von der Calumet und Hecla Co.
ist es ebenfalls bekannt, daB sie jede Vereinbarung einer
Einschrankung der Produktion ablehnt, und es wird be-
hauptet, sie halte ohnedem schon ihre Produktion in méaRigen
Grenzen, denn von ihrer letztjdhrigen Erzgewinnung soll
sie 14 pCt aufgestapelt haben, sodaB sie ihr Angebot von
raffiniertem Seekupfer in diesem Umfang eingeschrankt
habe.Dall die Schaffung einer engeren Interessengemeinschaft
im Gange ist, wird auch von der Amalgamated Co. in Abrede
gestellt. Einer ihrer leitenden Beamten hat sich wie folgt
geduflert: »Mit einer Ausnahme arbeiten schon heute die
Produzenten und Verkaufer von Kupfer harmonischer zu-
sammen, im Interesse der gesamten Industrie, als bisher.
Die United Metals Selling Co. verkauft heute elektroly-
tisches Kupfer zu einem Preis von 13% c und weigert sich,
den Preisnachlassen von 1Us ¢ und % c der Guggenheims
Folge zu leisten, welche mit ihren Bemuhungen, téaglich so
viel billiges Kupfer wie moglich zu verkaufen, den Markt
demoralisieren. Angesichts der groRen zu 13% c verkauften
Mengen zeigt es sich deutlich, wie ungereimt die Politik ist,
den Markt durch Angebot niedrigerer Preise zu forcieren.«
Anderseits wird die Tatsache, daB der derzeitige Prasident
der Amalgamated Co., John D. Ryan, bei seinem letzten
Besuch, den er Butte, Mont.,, abgestattet hat, von George
W. Perkins, dem bekanntesten M itglied des Hauses J.P.
Morgan & Co. begleitet war, als sicheres Anzeichen dafur
angesehen, dall das letztere es sich angelegen sein laRt, eine
Beilegung des Kampfes zwischen den sich befehdenden
Kupfer-Interessen herbeizufihren und damit einem Zu-
sammenbruch des Kupfermarktes vorzubeugen.

Ohne solche von auBen kommende Hilfe scheint ein
solcher allerdings zu drohen, denn wahrend die gegen-
waéartige Produktion von amerikanischem Kupfer etwa
120 Mill. Pfd. im Monat betragt,ist der Verbrauch hier
wie im Awuslande nur auf 85 Mill. Pfd. zu berechnen,
sodaB die ohnehin riesigen Vorrate sich gegenwdéartig um
etwa 35 Mill. Pfd. im Monat vermehren. Den Beweis einer
UberméafRigen Produktion liefert die Statistik der Vereinigung
der hiesigen Kupferproduzenten fir September, u. zZW.
l1aBt dieser Ausweis eine Zunahme der

in Handen
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glieder der Vereinigung befindlichen Vorrate von raffinier-
tem Kupfer gegen den Vormonat um 16,3 Mill. Pfd. ersehen.
Die Produktion war zwar etwas kleiner als im August,
dafur zahlt der September jedoch nur 30 Tage, und nach
den groRen Abheferungen an den einheimischen Verbrauch
inden Monaten Mai, Juni und Juli war das Ergebnis flr

September das kleinste seit April.
Juli August September
1000 Pfd. 1000 Pfd. 1000 Pfd.
Vorrdte am Anfang des
Monats. ..., 154858 122 597 135 633
Produktion ... 118278 120 597 118 023
zus. . . . 273 136 243 194 253 656
Ablieferungen an den ein-
heimischen  verbrauch 75 520 59 614 52 105
Ausfuhr.. 75 019 48 383 50 078
Verbrauch 150 539 107 997 102 183
Verbleibende Vorrate 122 597 135 197 151 473

Fur die ersten neun Monate des Jahres stellen sich die
Ablieferungen an den einheimischen Verbrauch auf ins-
gesamt 500,8 Mill. Pfd., sie sind damit ziemhch gleich groR
wie die Ausfuhr in derselben Zeitin Hohe von 508.8 Mill. Pfd.
Esergibt sich aus der Gesamtziffer ein Inlandverbrauch von
durchschnittlich 55,5 Mill. Pfd. im Monat, und man erwartet,
daB auf Grund groBer Verkaufe, welche in den letzten
Wochen, besonders an Messingfabriken, stattgefunden
haben, die Oktoberziffer der Inlandabheferungen gréBer
ausfallen  wird. Auch war im Oktober die Ausfuhr
groBer als im vorhergehenden Monat; doch nehmen
daftir auch die européischen Vorrate stetig zu. Die
sehr unvollstdndige Londoner Statistik meldet eine
Zunahme der Sichtvorrdate in Europa von 210,2 Mill. Pfd.

am 1. Oktober auf 216,6 Mill. Pfd. am 15. d. M.
Zu den somit am 1. d. M. hier wie driben vorhandenen
Sichtvorraten von 361 Mill. Pfd. gesellen sich noch Vorréte in

zweiter Hand, welche sich mindestens auf weitere 100 Mill.
Pfd. veranschlagen lassen. Die UngewiBheit Uber den
tatsachlichen Umfang der in Europa vorhandenen Vorrate
ist eines der ernsthaftesten Momente der Lage des Kupfer-
marktes. Wenig ermutigend ist die dem Londoner Board
of Trade entstammende Meldung, derzufolge die Kupfer-
ablieferungen an den einheimischen Verbrauch sich far
die ersten neun Monate d. J. in GroRbritannien nur auf
58634 t belaufen haben, gegen 74 901 t im letzten Jahr,
ein Riuckgang, der auf eine geschéaftliche und industrielle
Depression hinweist. Allein der Kupferverbrauch Deutsch-
lands verzeichnet eine befriedigende Zunahme.- Inzwischen
liefert auch der derzeitige, verhé&ltnismagfig niedrige Preis
des roten Metalls den Unternehmern in Montana, Arizona,
Utah und Nevada, welche Kupfer mit Kosten von 8 bis
10cfur 1 Pfd. zu produzieren vermodgen, eine geniugende An-
regung, die Lage zum eignen Vorteil auszunutzen. Uberall
zeigt sich das Bestreben, moglichst viel Kupfer zu mdglichst
niedrigen Kosten zu produzieren, ohne Rucksicht auf die
Aufnahmefahigkeit des Marktes. Neue gewaltige Schmelz-
werke sind im Bau begriffen, deren Vollendung die Mog-
lichkeit gewahrt, die Produktion bedeutend zu steigern,
und das alles, obwohl schon seit langerer Zeit eine uUber-
méRige Produktion eine gesunde Entwicklung des Kupfer-
marktes hintanh&lt und diesen in einem Zustand ldhmender
UngewilRheit erhéalt. (E. E., New-York, Ende Oktober.)

Metallmarkt (London). Notierungen vom 15. November 1909.

Kupfer, G. H ..o 58 £ 16 — d bis 59 £ -

3 Monate 59 17 6 , . 60 , 2
Znn, Straits . . . . 138 17 6 , , 139 7
3Monate.. R 141, 10

Glickauf

1735
Blei, weiches fremdes
November (bez.) 13£1 s 3 dbis £ —s —d
Dezember (bez.) . . 13 ,2 ,, 6 . .,
Januar (bez.) . .. 13 ,3 ., 9 ,.,
englisches 3, 7, 6 , .,
Zink, G. O. B.
prompt (W.) 23 , 5, — . .
Jan.— Febr.. 23 ,, 10 ,
Sondermarken . . . 23 ,15

Quecksilber (1 Flasche) 9 ,17 ,, 6

Notierungen aul dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zuNewcastle-upon-Tynevom 16. November 1909.
Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 1 long ton

Dampfkohle o .10s 9d bis — s — d fob.
Zweite Sorte v - D1 3, O AV
Kleine Dampfkohle . . R H ) n n
Beste Durham Gaskohle w10 ,io%,,, , 11, —
Zweite SOrte . « 9, 9un , 10, —
Bunkerkohle (ungesiebt) « g H & 8, 6
K OKSKORIE oo, c Ry — i i o9
Hausbrandkohle . . .. 13 7o 14, —
Exportkoks.. «17 i o, 17, 6
GieBRereikoks.. e 180 6, n =
Hochofenkoks. ... ml7 u 6 , 7 = . f.a Tees
Gaskoks . .18 ii H H n —

Frachtenm arkt.

Tyne-London . . . . . , 3 s — d bis — — d
», -Hamburg A - 3 412 ,, 5 —
» -Swineminde . . . m 3 N, ., 0 —
,, -Cronstadt . ... . A | "
Lo cGenua. . 6 * 8 ., 7 7

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London vom 17. (10.) November 1909.
Rohteer 13—17 (13— 20) s 1 long ton; Am monium sulfat
10 £ 18 s 9 d (desgl.) 1 long ton, Beckton terms; Benzol
90 pCt 634 d (desgl.), 50 pCt 77a d (desgl.), Norden
90 pCt 534—6 d (desgl.), 50 pCt 634—7 d (desgl.) 1 Gallone;
Toluol London 9—9v2d (desgl.), Norden 9 d (desgl.), rein
1s (desgl.) 1 Gallone; Kreosot London 2¥,—258d (desgl.),
Norden 2—224 d (desgl.) 1 Gallone; Solventnaphtha
London 90/m pCt 103td—1s (1 s—Is 1°/*d), 90/160 pCt 1 s bis
1 s 1 d (desgl), 9%/1n pCt 1 s 1 d—1s P/a d (desgl),
Norden 90 p C tll1/4— 11Y* d(desgl.) 1 Gallone; Rohnaphtha
30 pCt 358—37/s d (desgl.), Norden 33%8—3%8 d (desgl)
1 Gallone; R affiniertes Naphthalin 4 £ 10 s—8 £ 10 s
(desgl.) 1 long ton; Karbolsdure roh 60 pCt Ostkuste IOVa
bis 1034 (IOVa-H) d, Westkuste 10l/2—11 d (lOv* d—1 s)
1 Gallone; Anthrazen 40— 45 pCt A I'/2—1s/4 d (desgl.)
Unit; Pech 26 s (26 s—26 s 3 d), Ostkiiste 25 s 6 d bis
26 s (desgl.), Westkiste 24 s 6 d—25 s 6 d (desgl.) f. a. s.
1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hafen im Ver. Kénigreich, netto. — Ammonium -
sulfat frei an Bord in Sdcken, abziglich 212 pCt Diskont
bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergutung firMindergehalt, nichts fir Mehrgehalt.
— ,Beckton terms* sind 241/4pCt Ammonium netto, frei
Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk.)
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Patentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklam merte die Gruppe.)

Anmeldungen,

die wéahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser
liehen Patentamtes ausliegen.

Vom 8. November 1909 an.
21 h. F. 25 026. Elektrischer Ofen mit zwei vorzugweise
senkrecht z. B. Uber der Schlacke beweglich angeordneten
Elektroden verschiedener Polaritdt und mit Einrichtung
zur Verschiebung der Elektroden. Felten & Guilleaume-
Lahmeyerwerke A. G., Frankfurt (Main). 22. 2. 08.

27 1). H. 42 201. Steuerung fur Kompressoren, Geblase,
Vakuumpumpen. Viktor v. Haaren, Hannover, Lavesstr. 71.
19. 11. 07. r .

27 c. H. 48 160. Vorrichtung zur stufenweisen Ver-
dichtung von Luft und andern Gasen. Waldemar HeRling,
London ;Vertr.:F. A. Hoppen und R. Fischer, Pat.-Anwélte,
Berlin SW 68. 18. 9. 09.

Vom 11. November 1909 an.

5a. L. 26 483.

M eiBel-Tiefbohrvorrichtung. Heinrich
Lapp, A. G. fur Tiefbohrungen, Aschersleben. 30. 7. 08.
5c. K. 36 474. Stollengerust. Martin Kurbisch. Kol-

manskoop (Deutsch-Stdwestafrika). 2. 1. 08.

10 a. W. 28 797. Liegender Koksofen mit senkrechten
Heizzigen; Zus. z. Pat. 186 076. Dr. C. Otto & Comp., G. m.
b. H., Dahlhausen (Ruhr). 26. 11. 07.

2 A. 16 250. Einrichtung zur Kihlung elektrischer
M aschinen mit achsialer Luftstrémung. A. G. Brown
Boveri& Cie., Baden, Schweiz; Vertr.: Robert Boveri,
Mannheim-Kaferthal. 8. 10. 08.

26 a. K. 41 787. Turhebevorrichtung fir liegende Grof3-
karamerédfen zur Erzeugung von Gas und Koks; Zus. z. Pat.-
Anm. K. 40 843. Heinrich Ko6ppers, Essen (Ruhr), lIsen-
bergstr. 30. 4. 8. 09.

26 d. B. 53 398. Kuhl-und Niederschlagturm fir brenn-

bare Gase. Berlin-Anhaitische Maschinenbau-A. G., Berlin.
6. 3. 09.
35 a. K. 39 306. Vorrichtung zur selbsttdtigen Ab-

deckung der Offnungen von Versenkungschédchten.
Kiihnau, Chemnitz. 23. 11. o08.

40 e. A. 16 796. Elektrischer Ofen fur metallurgische
Zwecke. Aktiebolaget Elektrometall, Stockholm, Schweden;
Vertr.: E. Lamberts, Pat.-Anw., Berlin SW 61. 25. 2. 09.

50 c. B. 51 064. Zerkleinerungsvorrichtung mit un-
mittelbar dariber angeordneter Sichtvorrichtung, in welcher
das Sichtgut durch ein Fliugelwerk gegen eine senkrecht
stehende Siebtrommel geschleudert wird. The Bonnot
Company, Canton Ohio, V. St. A.; Vertr.; F. C. Glaser,
L. Glaser, O. Hering und E. Peitz, Pat.-Anwalte, Berlin
SW 68. 12. 8. 08.

50 c. F. 27 280. Raspelmihle nach Art einer Schlag-
kreuzmihle mit in einem feststehenden Geh&use umlaufen-
dem Mahlkorper. Eduard Friedrich, Leipzig-Plagwitz,
Eduardstr. 10. 15. 3. 009.

50 c. P. 23 335. Mit Schlitzen versehene Zwischenwand
fur Kugel-und Rohrmiahlen od. dgl. Fa. G. Polysius, Dessau.
3. 7. 09.

8l e. M. 36 484. Verfahren zur Sicherung der Erzeugung
von Schutzgas fur feuergefédhrliche Flussigkeiten durch
Verbrennung eines explosiblen Gasgemisches; Zus. z.
Anm. M. 36 485. M aschinenbau-Gesellschaft Martini
& Huineke m. b. H., Berlin. 27. 11. 08.

Richard

Gebrauehinuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 8. November 1909.

1 a. 396 69g8. Vorrichtung zum Separieren von Mine-
ralien u. dgl., insbesondere Diamanten, Gold u. dgl., mittels
eines aufsteigenden W asserstromes. M. Schiechel, Frank-
furt (Main), Wolfsgangstr. 92. 22. 9. 09.

4 a. 396 264. Schutzkorb fur Grubensicherheitslampen,
der anstatt aus Drahtgeflecht aus einer Anzahl von Blech-

Gliuckauf Nr. 47

scheibenringen zusammengesetzt ist. W ilhelm Pokorny,
p racr: Vertr.: F. C. Glaser, L. Glaser, O. Hering u. E. Peitz,
Pat°-Anwélte, Berlin SW 68. 2. 7. 09.

4 795 999- Pyrophore Zundvorrichtung fiir Gruben-
lampen. Friemann & Wolf, G. m. b. H., Zwickau. 24. 9. 09.

5 a. 395 941m Spiralformiger Erdbohrer mit doppeltem
Nachschneider, welcher die von der Schnecke gelockerte Erd-
masse in das Rohr hineinschiebt. Flensburger Pumpen-
fabrik Heinrich Beyer, Flensburg. 23. 8. 09.

5 ks 395519- Kohlenbohrmaschine fiir Handbetrieb.
F. Nellen,”"Essen-Bredeney, Essenerstr. 32, u. Philipp Pelzer,
M ariadorf b. Aachen. 18. 9. 09.

5 % 395 780. Kronenbohrer mit angeschweilRter Bohr-
krone zum Bohren von Gestein. W ilhelm Winterhagen,
Remscheid-Vieringhausen, Kadénigstr. 7. 2. 9. 09.

19 a. 396 735. sSchienen-Auflagerung und Befestigung

fir Gruben- und Feldbahngleise mit Holzschwellen. Her-
mann van Laak, Duisburg-Meiderich. 7. 10. 09.
27 ¢. 395944, ventilator-Auswurftrichter mit einem

von der rechteckigen oder kreisrunden Form abweichenden
Querschnitt. Schiichtermann& Kremer, Dortmund, 25.8.09.
42 p. 396 787. Forderwagenzahler.
Essen (Ruhr), Riittenscheiderstr. 176. 18. 8. 09.
47 b. 396 639. Seilrolle fur Seilférderanlagen. Felten &
Guilleaume-Lahmeyerwerke A.G., Frankfurt(Main). 1. 2. 09.

Hermann Schwarz,

50 ¢. 396 240. Zerkleinerungsmaschine. Konrad Koch-
ling, Hagen (Westf.), Karlstr. 34. 22. 2. 09.
61 a. 396 416. Luftschlauch mit drehbarem Rauchhelm.

W ilhelm Niemzig, Laurahutte (O.-S.). 1. 10. 09.

61 a. 396 455. Apparat zur Rettung von Verletzten aus
Feuersgefahr. Georg Reimann, Bochum (Westf.), Allee-
straBe 79. 12. 10. 09.

80 a. 396 002. Selbsttatige Arretierungsvorrichtung an
Kniehebelpressen. Sé&chsische Turbinenbau- u. Maschinen-
fabrik A. G., vorm. A. Kuhnert & Co., Meilen. 24. 9. 09.

80 a. 396 016. Selbsttatiger Kohlezufithrungsapparat fir
Brikettfabriken. Otto Schuppan, Liblar b. Kéln (Rhein).
28. 9. 09.

80a. 396 020. 'Gekrépfte Pressenwelle fiir hohe Bean.
spruchungen. Zeitzer EisengieBerei und Maschinenbau-A. G.
Zeitz. 29. 9. 09.

80 a. 396 064. Forderschale fur Hangebahnen. Fa.
W ilhelm Fredenhagen, Offenbach (Main). 9. 3. 09.

81 e. 396 233. Wagenkipper. Benrather Maschinenfabrik
A. G.. Benrath b. Dusseldorf. 30. 12. 08.

Deutsche Patente.

la(8). 215000, vom 5. April 1908. Herm ann Schubert
in Beuthen (0.-S.). Pneumatische Kohlen- oder Erzschlamm-
forderanlage.

Gemé&R der Erfindung wird der Schlamm aus KI&r-
taschen oder Klarteichen in einen Behalter gesaugt und
darauf nach AbschluB dieses Behé&lters gegen die Saug-
leitung durch PreBluft weiter geférdert. Der Behdalter mit
der die PrefRluft erzeugenden Anlage kann feststehend oder
fahrbar sein.

la(17). 214 940, vom 23. Mai 1908.
in Leipzig. Siebvorrichtung.

Die Siebvorrichtung besteht aus einem feststehenden
Sieb, das durch federnde Hammer in starke Schwingungen
versetzt wird.

5b (5). 215168, vom 3. September
Rohde in Plotzensee b. Berlin. Elektrisch angetriebene
GesteinstoBbohrmaschine, bei der die StoBbewegung durch
Kurbel vermittels Pufferfedern auf die Bohrstange Ubertragen
wird, und bei der das Umsetzen und der Vorschub des Bohrers
selbsttatig geregelt wird. Zus. z. Pat. 212 742.
27. April 1922.

Die Erfindung besteht darin, daR an Stelle der Kupplung,
die bei der Maschine des Hauptpatentes die Vorschubspindel
mit dem Spindelantrieb verbindet und beim Ruckzug des
Bohrers ausgeschaltet wird, besondere Organe (Scheibe oder

Hermann Kayser

1908. Robert

Langste Dauer:
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Teller) zum Ausschalten der Vorschubsperrklinken mit dem
Vorschubsperrad wahrend des Bohrmaschinen- bzw. Bohrer-
rickzuges angeordnet sind.

ab (9). 215167,vom 9. Oktober 1907. G esellschaft
firForderanlagen ErnstHeckeim.b.H.in St. Johann
(Saar).  MeiBelfihrung an Schram- und Schlitzmaschinen
fir Kohle, Salz od. dgl.

Die Erfindung ist fur Schrammaschinen mit Schrdmrad
oder Schramkette bestimmt und besteht darin, daB die
MeiBel oder Zadhne des Rades bzw. der Kette beweglich an
ihrem Trager (Rad, Kette) befestigt sind und entweder
zwanglaufig oder durch Feder- oder Reaktionskréafte, die
durch das Eindringen der MeiRel in die Kohle entstehen,
sobewegt werden, daR sie an denjenigen Stellen des Schrames
oder Schlitzes, wo Sie nicht schramen sollen, von den Be-
grenzungsflachen des Schrames oder Schlitzes abgeruckt
werden, wahrend sie an den Stellen, wo sie arbeiten sollen,
so gestellt werden, daB der durch sie erzeugte Schram oder
Schlitz die fir den Durchgang der Schramvorrichtung
erforderlichen Hohe erhalt.

5c¢ (4). 215094, vom 24. Septem-
ber 1908. John H. Eickershoff in

D usseldorf. Verstellbarer, zweiteiliger

An dem oberninnernTeilades Stempels
ist ein trichterférmiger Hohlkdérper t mit
der Spitze nach oben befestigt, so daB
er mit dem obern Stempelteil im untern
Stem pelteil bgleitet. Der untere Stempel-
teil wird vor der Verwendung des Stem -
pels mit Sand od. dgl. gefullt. Dieses
Fiallmaterial tritt, sobald die Belastung
des Stempels eine gewisse Hohe Uber-
schreitet, durch den Hohlkdrper t in
den obern Stempelteil, so daB dieser
nachgibt.

10 a (4). 214 947, vom 2. April 1908.
Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H. in
Dahlhausen (Ruhr). Unterbrennerkoks-
ofen, dessen senkrechten Heizzigen Gas
und Luft durch Dusen zugefuhrt werden.

Die Erfindung besteht darin, daR die
Gas- und Luftdisen den die Abgase ab-
fihrenden Sohlkanal, der unterhalb des
Verbrennungsraumes liegt, durchdringen,
so daB die Abgase die Dusen von allen
Seiten umspillen. Die Ddusen werden
hierdurch zum Glihen gebracht und die
hindurchstrémende Luft und das Heizgas
vor ihrer Mischung und Entzindung an
der Miundung hoch erhitzt.

10a (17). 215530, vom 15. November 1908. Grono &
Stocker in Oberhausen (Rhld.). Vorrichtung zum Ab-
loschen des aus den Destillationskammern ausgedriuckten
glihenden Kokses.

Die Vorrichtung besteht aus einem drehbaren, mit einer
Wasserleitung g durch eine durch einen Hahn € absperrbare
Leitung / verbundenen Rohr d, das am Rande des Koks-
toschplatzes in gentigender Durchfahrtshohe tGber dem Platz
angebracht ist und einen kurzen, die erforderliche allseitige
Beweglichkeit gestattenden Schlauch n tragt, der niemals
6en Boden berithren kann. Das untere Ende des senkrechten
Armes des Schwenkrohres d kann dabei so ausgebildet sein,

dem Rohre beim Einschwenken in die Betriebstellung
Wasser zustromt, und bei dem durch ein Gegengewicht /
Je''irkten Rickgang des Rohres in die Ruhelage das W asser
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von dem Rohr selbsttdtig abgesperrt wird und das Rohr
sich entleert.

12 k (1). 215533, vom 9. Februar 1906. Dr. August
Fillunger in Mé&ahr.-Ostrau. Verfahren zur Gewinnung
von Ammoniak aus den Destillationsgasen der Kohle, bei
welchem die Gase mit dem aus dem Destillationsapparat
kommenden Abwasser gewaschen werden. Zus. z. Pat. 209 847.
Langste Dauer: 10. Januar 1921.

Um bei der Ausfuhrung des Verfahrens gemé&R dem
Hauptpatent eine Vermehrung des Waschwassers durch
W asser zu verhindern, welches in dem in die Destillations-
apparate geleiteten, zur Abtreibung des Ammoniaks aus
dem W aschwasser dienenden Dampf enthalten ist, wird
gemal der Erfindung entweder (Uberhitzter trockner
Dampf in die Destillationsapparate geleitet, oder die
letztem werden indirekt durch Dampf beheizt, so daf
letzterer mit dem W aschwasser nicht in Berihrung komm t.

12 k (5). 215 532, vom 13. Dezember 1907. W illiam
James Dunnachie in Viewfield Coatbridge (Engl.)
Verfahren zum Uberfihren des in den Gasen von Hochéfen,
Kokséfen, Gasgeneratoren u. dgl. enthaltenen freien oder
gebundenen Cyans in Ammoniak mittes Wasserdampf.

Die Gase werden der Hochglutzone der Ofen entzogen
und auBerhalb der Ofen in heiRem Zustand mit Dampf
oder gestaubtem W asser, oder mit Dampf und zerstaubtem
W asser unter eventueller Zufuhrung einer geringen Menge
Luft innig gemischt.

20 e (16). 214 952> vom 1. April 1909. Albert Schwesig
in Buer (Westf.). Kupplung fir Forderwagen mit in senk-
rechter Ebene verschwenkbaren Haken. Zus. z. Pat. 203 616.
L&ngste Dauer: 10. April 1923.

Das Hakenauge und der Tragbitgel fiur den Haken sind
so gekropft, daB der Haken in dem Tragbigel achsial gedreht
werden kann, wenn der Haken des néachsten Wagens in
ihn eingelegt werden soll.

20 e (16). 215257, vom 11. Oktober 1908. Hugo
Klever in Dortmund. Kupplung fir Forderwagen u. dgl.
mit einem durch Vereinigung von Haken und Osen gebildeten
Kuppelglied.

Die Ose d des Kuppelgliedes ist so kurz, oder die Haken-
spitze C des Gliedes so lang bemessen, daR die Entfernung
der Stirnflachen der Haken kleiner ist als die Lange der
Hakenspitzen auf der Innenflache gemessen, wenn sich
zwei Kuppelglieder im gekuppelten Zustand befinden.
Infolgedessen kann ein Loésen der Kupplung durch die im
Betriebe auftretenden Kréafte nicht hervorgerufen werden.
Ein Lésen der Kupplung kann vielmehr nur dann erfolgen,
wenn das eine Kuppelglied gegen das andere so weit gedreht
wird, daR je ein Punkt der beiden &duBern Hakenflachen
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auf einer Tangente liegt, die parallel der Innenflache der
Spitze des gedrehten Hakens liegt.

24 ¢ (6). 215 43&> vom 13. Dezember 1908. Oskar
Friedrich in Bobrek b. Beuthen (0.-S.). Ofenkopf fir
Regenerativflammaofen.

Die durch die heiBen Abgase des Ofens gefahrdeten
Abschnitte der Gas- und Luftzige des Ofenkopfes sind
einzeln oder zusammen auswechselbar. Die auswechsel-
baren Teile kénnen dabei mit einem Metallmantel oder mit
Bandern umgeben werden, damit sie gut Zusammenhalten
und leicht befordert werden konnen.

26 a (6). 2x575/, vom 13. August 1908. Rudolf
Tenckhoff in Langenselbold. Vorrichtung zum Ldsen
des Graphits in Gas und &andern Retorten durch Einblasen
von Luft mittels eines in die Retorte eingefihrten Rohres.

Das Rohr der Vorrichtung, durch welches die Luft in
die Retorten geblasen wird, ist so ausgebildet, daB es auf
seiner ganzen Lange ann&dhernd in der Miitte der Retorte
liegt. AuBerdem ist das Rohr aus mehreren von auflen
voneinander l6sbaren Teilen zusammengesetzt.

27 ¢ (2). 215221, vom 28, Januar 1909. Karl Enke
in Schkeuditz b. Leipzig. Kapselgeblase.

Die Saugseite des Gebléses ist so ausgebildet, daB die
durch die Hohlrdume der Steuerfligel zurickgefihrte Pref3-
luft nichtunmittelbar in die freie Sdugéffnung, sondern erst
in einen nach auBen abgeschlossenen Vorraum expandiert.
Infolgedessen konnen die durch den Luftschlag erzeugten
Schallwellen sich nicht fortpflanzen, wodurch das Gerdausch
beim Betrieb des Geblases verringert wird.

35 b (7). 2/5267, vom 19. September 1908. David

Parry in Dowlais (Engl.). Selbsttatig wirkende Greif-
Zange fur Hebezeuge.

Fir diese Anmeldung ist bei der Priufung gemaf dem
Unionsvertrage vom 20. Maérz 1883/14. Dezember 1900
die Prioritdt auf Grund der Anmeldung in England vom
16. Oktober 1907 anerkannt.

Die Greifschenkel der Zange, die zum Anheben von
GuRsticken usw. dienen soll, werden in bekannter W eise
durch eine Sperrvorrichtung offen gehalten, die beim
Herablassen der Zange auf den zu hebenden Gegenstand
ausgeldst wird. Die Sperrvorrichtung fur die um einen
Bolzen e drehbaren Zangenschenkel a besteht gemaR der
Erfindung aus zwei Stangen b, die am untern Ende eine
Uber Haken c der untern Zangenschenkel greifende Schleife
von Dreieckform besitzen, in Schlitzen der obern Zangen-
schenkel gefuhrt und mit den die Zange tragenden Hub-
ketten dverbunden sind. Die Stangen sind unten in Ringen h
der obern Zangenschenkel gefihrt, wobei sie sich in den
Ringen nach allen Seiten frei bewegen kénnen. Damit
bei jeder Lage der Zange eine der Ausldsevorrichtungen
sicher in Tatigkeit tritt, sind die Ausldsevorrichtungen auf
verschiedenen Seiten der Zangenschenkel angebracht. Soll
m it der Zange ein Gegenstand angehoben werden, so wird

die Zange so weit herabgelassen, daB sie sich auf den Gegen-
stand aufsetzt. Bei weiterm Senken der die Zange tragenden
Ketten bewegen sich die Stangen b an den Zangenschenkeln
abwarts, und ihre Schleifen gleiten tUber die Haken C hinweg.
Die Stangen b legen sich darauf seitlich an die Haken an,
so daR beim Anziehen der Ketten d die Schleifen mit ihren
Schrégflachen an den Haken entlang gleiten, ohne diese zu

um fassen. Infolgedessen wird der Zug der Ketten unmittel-
bar auf die obern Zangenschenkel uUbertragen, und die
untern Schenkel erfassen den zu hebenden Gegenstand.
Beim Niedersetzen des Gegenstandes legen sich die Schleifen
der Stangen b Uber die Haken c, so daR die Zange beim
Anheben offen bleibt.

78 e (5). 2x5202, vom 30. Marz 1909. Dr. Stanislaw
Laszczynski in Miedzianka b. Kielce (RuBl). Ver-
fahren und Einrichtung zur Herstellung von Sprengpatronen
durch Trénken der mit einem Sauerstofftrager_ gefullten
Patronen mit flussigem Brennstoff.

Das Verfahren besteht darin, daB die mit dem Sauer-
stofftrager geflillte Patrone ihrer Ladnge nach an einzelnen,
voneinander getrennten Teillangen mit einzelnen, vonein-
ander unabhé&ngigen gleichen Teilmengen der Tréankflissig-
keit in Berihrung gebracht wird, so daB jede Teillange der
Patrone nur die ihr zukommende Teilmenge der Tréank-
flissigkeit aufsaugen kann. Zur Ausfihrung des Verfahrens
kann eine halbrunde, an den Enden geschlossene Metall-
rinne dienen, die innen mit halbkreisformigen, sich Test
gegen den Umfang der zu trankenden Patrone legenden
Rippen ausgestattet ist. Die Patrone wird in die Rinne,
gelegt, nachdem die Trankflussigkeit in diese eingefullt ist.

81 e (11). 2x5656, vom 26. November 1907. Adolf
Bleichert & Co. in Leipzig-G ohlis. Beschickvorrichtung
fur Forderer.

Die Vorrichtung besteht aus einem umlaufenden Tisch,
der das M aterial aus dem Zufihrungsrohre abzieht. Der
Tisch ist mit Klappen oder Schiebern versehen, die sich,
nachdem das M aterial aus dem Bereiche des Zufihrungs-
rohres entfernt ist, in dem Augenblicke, in dem sie dem
Becher gegentber in der richtigen Lage sind, 6ffnen und
eine fast augenblickliche Fidllung des Bechers mit einer
bestimmten Menge des Fordergutes bewirken.

81 e (22). 2x5 086, vom 23. Januar 1909. Rud. Meyer,
A.G. fur M aschinen- und Bergbau in M Glheim (Ruhr).
Vorrichtung zum Seitwartskippen von Fdrderwagen.
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Die Vorrichtung besteht aus einem senkrechten, die
W agen seitlich umgreifenden Schild C, das mit seinen untern
Enden seitwarts vom Gleis drehbar gelagert ist, und an
das oben die Kette / einer Handwinde m, k, | angreift. Das
Schild ¢ wird in seiner senkrechten Stellung durch Siche-
rungshaken e gehalten. Sollen die Wagen beim Kippen
vollstandig vom Gleis abgehoben werden, so wird das

Schild mit wagerechten Bolzen n, o, p versehen und ver
mittels Zapfen lose in halbkreisférmige Aussparungen der
Seitenschilde t der Winde eingesetzt. Die Schilde t werden
auBerdem mit weiten halbkreisférmigen Aussparungen ¢, I, S
versehen, in die sich beim Kippen des Schildes dessen
Bolzen n, 0, p einlegen. Hinter der Aussparungs der Schilde t
sind an diesen seitlich vorspringende Nasen U angebracht,
die verhindern, das das Schild ¢ beim Kippen uberschlagt.

Bucherschau.

Die Warmetechnik des Siemens-Martinofens. Von Dr.-Ing.
F. Mayer, Professor fur Hittenmaschinenkunde an der
Kgl. Technischen Hochschule zu Aachen. 123 S. mit
29 Taf. Halle a. S. 1909, Wilhelm Knapp. Preis geh.
5,40 M.

Das Buch ist ein neuer Beweis fir den Vorsprung, den die
glanzende Entwicklung der Eisenindustrie in der Praxis vor
der wissenschaftlichen Begrindung ihrer Verfahren ge-
wonnen hat. Die Betrachtung der W armetechnik eines
metallurgischen Ofens kann entweder synthetisch oder
analytisch erfolgen; der erstere, beschwerlichere Weg wirde
etwa der sein, die Arbeitsbedingungen eines Ofens, wie z. B.
die erforderliche Temperatur, oxydierende Atmosphéare usw.,
zugrunde zu legen und ihn sodann auf den physikalisch-
technischen und chemischen Grundlagen aufzubauen; ein
Vergleich mit dem in der Praxis Erreichten wirde dieses
theoretische Verfahren standig kontrollieren. Der Verfasser
schlagt den zweiten Weg, d. h. eine Zergliederung des Ver-
fahrens durch Einzeluntersuchungen an einem im Betriebe
befindlichen Ofen, ein und gelangt dadurch, indem gréRten-
teils die Erfahrungen der Praxis als richtig bestdtigt werden,
auch zu einigen neuen SchlufRfolgerungen. Immerhin héatten
wenigstens einleitend die Gleichungen fir den Aufbau eines
Ofens gegeben werden sollen, denn wenn wir auch uber
W éadrmeleitung, Ausstrahlungskoeffizienten und spezifische
Wé&rme der tSteine, StroOmungsverhdaltnisse, Reibungsver-
luste, spezifische Warme und Dissoziation der Heizgase, die
thermischenVerhéltnisse der Schlacken und des M etalls noch
keine Zahlen von ausreichender Genauigkeit besitzen, so
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ware damit doch im Prinzip der Martinofen rationell
begrundet worden. An Hand einer grofRen Zahl exakter
Messungen im Martinwerk auf »Rothe Erde« bei Aachen hat
der Verfasser die Einzelheiten des Betriebes studiert. Die
W &rmespeicher, Gas- und Luftkandale, die Ofenkdpfe und
Ofen selbst, die Essen und Generatoren werden nacheinander
betrachtet, chemische Zusammensetzung, Pressung und
Temperatur der Gase und Abgase, Temperatur des Mauer-
werks, der Charge und spezifische Wéarme der Gittersteine
werden — die erstem Daten nach Mdglichkeit kontinuierlich
in allen Phasen des Betriebs — beobachtet und damit
Unterlagen zu betriebstechnischen SchluBfolgerungen und
zur Ermittlung wichtiger Erfahrungskoeffizienten erhalten.
Obgleich den Fachleuten diese groBtenteils bekannt sind,
wird ihre exakte Bestdtigung manchem nicht wunwill-
kommen sein. Interessant sind z. B. die Ausfuhrungen
Uber das Verhaltnis der KammergroéBe zu den Umsteuerungs-
intervallen, weiter die Feststellung, daR das geringste
praktisch noch brauchbare Temperaturgefalle in der Luft-
kammer 20° betrédgt, dal bei geringer VergroRerung der
Gaskammern das Gas mit dem gleichen W &rmeeffekt auch
kalt und daher gereinigt und getrocknet in die Kammer
eingefihrt werden kénnte usw.

Ein Widerspruch liegt zwischen der Bemerkung auf
S. 18, daB die Luft zweckm &Rig um 100— 150° hoher erhitzt
werde als das Gas, und derjenigen auf S. 44, dalR die Vor-
warmung beider etwa gleich hoch getrieben werde. Auf
S. 17 unten kommt es auf die »molekulare« Konzentration
an schweren Kohlenwasserstoffen weit weniger an als auf
die absolute Konzentration an gasformigem Kohlenstoff.
An manchen Stellen will es dem Referenten scheinen, als
wenn die Darstellung durch Heranziehung der einfachen
physikalischen Begriffe der Warmelehre, die ja dem heutigen
Hittenmanne nicht fremd sein dirfen, an Klarheit und
Kirze nur gewinnen koénnte, so z. B. auf den Seiten 21— 23,
26, 50 usw. Zur Bestatigung der Ausfihrungen des Ver-
fassers Uber die Essengase darf vielleicht daran erinnert
werden, dafR letztere haufig noch dunkelrotglihend aus den
Kaminen entweichen. Betreffs der »Eindringungstiefe der
Temperaturschwankungen« in die Gittersteine darf man
wohl, um das Problem fassen zu koénnen, in erster An-
nédherung annehmen, daB die Geschwindigkeit der Warme-
abgabe der Steine an das Gas sehr groR gegeniber der
W armeleitung in den Steinen ist. Mit Bezug auf S. 53 ff,,
die Veranderung des Generatorgases durch Erhitzung,
wéren noch die Gleichgewichtmessungen von Hoitsema,
Hahn, Boudouard, Baur und Glaener u. a. zu bertck-
sichtigen.

Neben den hochst beachtenswerten allgemeinen Be-
trachtungen durfte der Hauptwert der Arbeit in den hier
zum ersten Male in derart umfassender W eise und grofRer
Anzahl durchgefihrten, exakten Messungen liegen, die in
tabellarischer und graphischer Darstellung dem Werke an-
gehé&ngt sind, sowie in dem Kapitel: »Die Verwertung der
Messungen zur Berechnung des Martinofens, Gewinnung
von Erfahrungskoeffizienten«. Sie bilden eine feste Grund-
lage fur weitere Forschungen. Es ware daher auch an-
gebracht gewesen, die Namen der Mitarbeiter zu nennen,
deren doch nicht allein physischen Leistungen der Verfasser
einen groRen Teil der Messungen zu verdanken hat.

Ein Inhaltsverzeichnis wirde die Benutzung des Buches
erleichtern. Dr.-Ing. Arnberg.

Die Herstellung von hochprozentigem Ferrosilizium im elek-
trischen Ofen. Vvon Dr.-ing. Waldemar Pick und
Dr.-lng. WalterConrad. 151 S. mit26 Abb. Halle a.S.
1909, Wilhelm Knapp. Preis geh. 6,60 M.



Eine nicht unnatirliche Begleiterscheinung sinkender
wirtschaftlicher Konjunktur bildet das Ansteigen der Pro-
duktion an technisch wissenschaftlichen Schriften. DaR
somit erstere auch gute Wirkungen auBern kann zeigt
die vorliegende Monographie Uber einen Zweig der elektro-
thermischen Industrie, der sich innerhalb weniger Jahre
zu hoher Bedeutung entwickelt hat. Seit dem Vortrage,
den der eine der Verfasser (Conrad) im vorigen Jahre vor
den Vertretern der Eisen- und Stahlindustrie in Dusseldorf
gehalten hat, sah man dem Erscheinen dieses Buches mit
Spannung entgegen. Es hat die Erwartungen nicht ge-
tduscht. Die Verfasser geben auf der Grundlage der Illub
erschienenen Dissertation von Pick, die in jeder Beziehung
erheblich erweitert wird, eine grindliche und erschépfende
Darstellung dessen, was bisher aus der Literatur Uber Eigen-
schaften und Herstellung des Ferrosiliziums bekannt ist, und
schlieRen daran wertvolle Mitteilungen Uber praktische Be-
triebserfahrungen.

Im einzelnen behandeln die Verfasser nach einigen all-
gemeinen Angaben Uber die Verbindungsfédhigkeit von Eisen

und Silizium — hier hé&tten die neuesten Messungen der
Reduktionstemperatur des Quarzes von H ullon und
seinen Schulern angefuhrt werden sollen — das Zustands-

diagramm ihrer Legierungen und die darauf bezugliche
metallographische Literatur, dann die technischen Eigen-
schaften und die Analyse des Ferrosiliziums. Die Transport-
gefahrlichkeit dieses Stoffes beansprucht ein erhebliches
6ffentliches Interesse; die Tagespresse erdrterte schon
mehrere Félle von Vergiftungs- und Explosionserscheinungen
von 50 prozentigen Eisensiliziden, die sich meist auf Schiffen
ereignet hatten. Als Ursache dieser Vorfalle hat man Phos-
phorwasserstoff, Arsenwasserstoff und Azetylen erkannt,
vielleicht sind auch Siliziumwasserstoff und W asserstoff
selbst daran beteiligt. (Referent mdchte sich hier der erst
nach Erscheinen dieses Werkes von L ebeau geduBerten
Ansicht anschlieBen, daB die Kalziumverbindungen der
vorgenannten Metalloide die Ursache der Gasentwicklung
sind.) Nach Erérterung mehrerer VorbeugungsmaBregeln
empfehlen die Verfasser ein sehr durchgreifendes M ittel zur
Abhilfe, namlich das Verbot des Transports von 40— 60 pro-
zentigem Ferrosilizium. Die technische Mdglichkeit, anstatt
dieser Legierung mit dem gleichen Erfolge hdhere Silizide
des Eisens zur Desoxydation und Silizierung zu verwenden,
steht fest, obgleich sich bisher noch nicht viele Stahlwerke
daran gewdhnen konnten. Die hochwertigen Silizide sind
spezifisch leichter als die geringwertigen, neigen also dazu,
an die Oberflache des Metalls zu steigen und hier zu ver-
brennen.

Mit umfassender Sachkenntnis werden die einzelnen
Verfahren der Darstellung von Ferrosilizium im elektrischen
Ofen, die in der Mehrzahl nur versuchweise oder Uberhaupt
nicht zur Ausfihrung gekommen sind, besprochen und im
Anschlufl daran die Anlage einer Fabrik, Gang der Fa-
brikation, Rohstoffe, Gestehungskosten, theoretische und
praktische Ausbeuten und thermischer Nutzeffekt der Ofen
behandelt; besonders hervorgehoben seien die wertvollen
Abschnitte Uber »Ofenbau« und »Ofenbetrieb«. Dabei ist
manche Bemerkung von allgemeiner G iltigkeit fur die mit
W asserkréaften arbeitende elektrothermische Industrie Uber-
haupt. Zum SchluB wird die Mdglichkeit der Selbsther-
stellung von Ferrosilizium fur die bestehenden Eisen- und
Stahlwerke erdrtert und, solange nicht die KW -Stunde
fur weniger als 2 Pf. in groBen Mengen zu haben ist, trotz
aller Fracht- und sonstigen Ersparnisse als undurchfuhrbar
erkannt.

Die Patente von de C halm ot haben zwar, wie die
Verfasser richtig anfuhren, lange auf die Entwicklung der

Ferrosiliziumindustrie in Amerika lahmend eingewirkt, auf
die Dauer haben sie ihr Aufkommen aber doch nicht ver-
hindern kodnnen.

Die auf S. 46 erwédhnten Versuche des Referenten wurden
nicht im chemischen, sondern im elektrometallurgischen In-
stitut ausgefihrt.

Die thermischen Berechnungen, die fir einen speziellen
Fall auf Grund einiger Annahmen angestellt werden, geben
immerhin einen guten Anhalt auch bei Betrachtung anderer
Verhaltnisse.

Sehr dankenswert ware es gewesen, wenn die Verfasser
auch auf die bis jetzt erzielten Erfolge des Ferrosiliziums in
der GielRereitechnik mit einigen W orten eingegangen waren,
da GefalRe aus diesem M aterial in der Folgezeit eine gewisse
Rolle zu spielen berufen scheinen.

Noch 1903 konnte in unserm meist verbreiteten Buche
Uber Elektrometallurgie das Ferrosilizium mit den Ubrigen
Siliziden zusammen auf einer Seite abgetan werden. Heute
steht diese Industrie mit an erster Stelle, und ihre volks-
wirtschaftliche Bedeutung wéare am Kklarsten durch einige
statistische Angaben uUber die Produktionsverhaltnisse ge-
kennzeichnet worden, wenn auch genaue Zahlen Uber die
etwas unregelmaBige und der Zollbehdrde gegeniber gern
verschleierte Produktion (s. S. 38) nicht zu erhalten sind.

Dr.-lng. R. Amberg.

Sammlung elektrotechnischer Lehrheftel von Fritz Hoppe,
beratendemlIngenieur und gerichtlichem Sachverstandigen
fur Elektrotechnik, Direktor und Dozent an der Tech-
nischen Akademie Berlin. Leipzig 1909, Joh. Am-
brosius Barth.

H. 2: Grundgesetze der Wechselstromtheorie.

152 S. mit 160 Abb. Preis geb. 5

Die Behandlung der Wechselstromprobleme ohne Hilfe
der hohern Mathematik ist eine schwierige Aufgabe, die der
Verfasser in einfacher W eise dadurch geldst hat, dafl er an den
Punkten die Betrachtungen abbricht, wo die graphische Me-
thode zu weitlaufigund untbersichtlich zu werden beginnt und
zweckm &Big durch analytische Verfahren fortgesetzt wird.
M it den einfachsten M itteln, ohne eine einzige Differential-
gleichung oder logarithmische Funktionen, sind hier die
allgemeinen Verhaltnisse in Wechselstromkreisen mit in-
duktionsfreien, induktiven und kapazitiven W iderstadnden
einschlieflich der fur die Praxis so wichtigen Resonanz-
erscheinungen, ferner die Spannungsverhdaltnisse an W echsel-
stromgeneratoren Ubersichtlich dargestellt. Etwas knapp
gehalten sind aufBer der Transformatorentheorie, bei der
auf Verluste und Streuung keine Ricksicht genommen ist,
die Betrachtungen Uber Zweiphasen- und Drehstrom am
SchluBR dieses Heftes, von dessen Inhalt der Anfanger bei
nicht zu hohen Anspriuchen jedenfalls befriedigt sein wird.

H. 7: Messungen der Stromstarke, Spannung,

Leistung und Arbeit bei Gleich- und Wechselstrom,

Eichung und Graduieren von MefRinstrumenten. 140 S.

mit 128 Abb. Preis geb. 4,40 M.

Im AnschlufR an die in Heft 6 besprochenen Widerstands-
messungen wird der Leser mit der Handhabung der elek-
trischen MefRinstrumente und den wichtigsten Gesichts-
punkten, die bei ihrem Gebrauch zu beachten sind, bekannt
gemacht. Dem Zweck der Sammlung entsprechend hatte
der Verfasser nicht so lange bei den statischen Instrumenten
verweilen sollen, die mehr Bedeutung fur das Laboratorium
als fur die eigentliche Praxis besitzen. Ebenso hatte es
sich wohl auch gelohnt, bei der stetig wachsenden Bedeutung
der MefRtransformatoren fir die MeRtechnik die diesbe-
zuglichen in dem Heftchen verstreuten Angaben in einem

1 Gluckauf 1909, S. 470.
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besondem Kapitel zusammenzustellen und hier die Wir-
kungsweise und technische Durchbildung der MeRtrans-
formatoren, insbesondere in Rucksicht auf die Veranderung
des MeRBbereiches, eingehend zu behandeln, Beachtung
verdienen die im SchluBkapitel enthaltenen Angaben Uber
Eichung, Graduierung und Bestimmung der Konstanten
von MeRinstrumenten.

H. 8: Messungen an Maschinen und Motoren fir
Gleichstrom. 177 S. mit 214 Abb. Preis geb. 5,80 M.
Die Messungen an Maschinen und Motoren umfassen

den wichtigsten Teil der praktischen Gleichstromtechnik.
Hierfur bietet der vorliegende Band ein brauchbares Hand-
buch. Nach eingehender Beschreibung der MeRmethoden
werden wirkliche MeRBergebnisse vorgefihrt und die Re-
sultate erlautert. Auf die graphische Darstellung der letztem
und auf klare Skizzierung der fir die Ausfihrung der Messung
erforderlichen Schaltung ist das Hauptgewicht gelegt; ferner
ist Uberall auf die fur die Praxis wichtigen SchluBfolgerungen
hingewiesen. Wenn bei der Besprechung der Methoden
zur Bestimmung des Wirkungsgrades, wo auf die »meRbaren«
Verluste hingewiesen wird, noch Angaben gemacht worden
waren, wie hoch sich etwa bei den verschiedenen M aschinen-
gattungen die »nicht meBbaren« Verluste belaufen, dann
wére an diesem Buch kaum etwas auszusetzen. K. V.

Die Mechanik. Eine Einfihrung mit einem metaphysischen
Nachwort. Von Professor Ludwig Tesar in Wien.
Leipzig 1909, B. G. Teubner. Preis geh. 3,20 M, geb. 4 M.

Wie der Verfasser selbst in dem Vorwort betont, ist
das vorliegende Buch fur Lehrer mittlerer und hoherer
Lehranstalten, fiur deren reifere Schiler, fir die jungern
Semester der Hochschule und ferner fir diejenigen ge-
schrieben, die in dem Ringen nach einer Weltanschauung
gendtigt sind, sich mit den Grundprinzipien und Grund-
erscheinungen der Mechanik auseinanderzusetzen.

Es werden in den verschiedenen Abschnitten der Reihe
nach die Bewegung, der Kodrper in seiner zusammenge-
setzten Bewegung, die schwingende Bewegung (Pendel),
die Relativbewegung (Kreiselpumpen) und schlieBlich die
Maschinen als Beispiele fur die obigen Abschnitte behandelt.
In dem metaphysischen Nachwort geht der Verfasser aus-
fuhrlich auf die energetische Weltanschauung von Wilhelm
Ostwald und die erkenntnistheoretische von Ernst Mach
ein, begrindet seinen Standpunkt zu diesen Hauptver-
tretern moderner Physik und legt seine eigne W eltan-
schauung Klar.

Das Buch ist anregend geschrieben, was bei der sonst
recht trocknen M aterie der Mechanik doppelt wertvoll ist.
Der Verfasser trachtet stets danach, die mechanischen
Satze so sehr wie moglich an wirklichen Vorgangen zu er-
lautern, und reizt dadurch den Leser, auch nach Weglegen
des Buches andere alltdgliche Vorgédnge zu betrachten und
vom Standpunkt der Mechanik aus zu beurteilen. Das
Buch kann infolgedessen allen denen empfohlen werden,
die. mit dem Werkzeug der elementaren Mathematik aus-
gerustet, in die Tiefen der Mechanik eindringen wollen.

Schwantes.

Einrichtung von Laboratorien und allgemeine Operationen.
(Laboratoriumsbicher fir die chemische und verwandte
Industrien, 8. Bd.). Von Dr. Viktor Sam ter, Berlin.
71 S. mit 53 Abb. Halle a. S. 1909, Wilhelm Knapp.
Preis geh. 2,70 M.

Der Verfasser hat mit dem vorliegenden Buch einem
Bedurfnis weiter Kreise abgeholfen, die sich Uber die Ein-
richtung von Laboratorien nach modernen Gesichtspunkten
unterrichten wollen.
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Die neuesten Erfindungen der Laboratoriumspraxis,
darunter eine Reihe von Apparaten, die dem Verfasser
in Amerika bekannt geworden sind, haben Berticksichtigung
gefunden.

In der Einleitung sowie im ersten Abschnitt, Organisation
des analytischen Laboratoriums, findet der junge Chemiker
bemerkenswerte Ratschlage, deren Befolgung ihm manche
Enttduschung und vergebliche Arbeit ersparen wird. Anlage
und allgemeine Einrichtung des Laboratoriums werden im
zweiten Abschnitt, im folgenden sodann ganz eingehend
allgemeine Operationen behandelt, die sich auf Probe-
nahme, Wagen und W4&gen, Abdampfen, Filtrieren, Aus-
waschen und Fé&llen, Trocknen und Glihen usw. beziehen.
Spezielle in der Technik bevorzugte Methoden der Analyse
fullen das letzte Kapitel, das dem Leser lUber neueste Hilfs-
mittel der Titrimetrie, der Elektrolyse und der Kolorimetric
Auskunft gibt.

Es liegt im Sinne des Buches, daR die Bezugquellcn
fur die besprochenen Einrichtungen und Apparate in Fuf’-
noten angegeben sind; berg- und hittenmé&nnischen Labo-
ratorien kann es warm empfohlen werden.

Dr. H. W inter.

»Hitte«. Des Ingenieurs Taschenbuch. Hrsg. vom Aka-

demischen Verein Hitte. 20. Aufl. 3. Abt. Berlin 1909,

W ilhelm Ernst& Sohn. 3. Abt. in 3 Lederbanden 20 M, in

3Leinenbanden 17 M ;2 Bde. in Leder 14..«, in Leinen 12 M.

Der inzwischen erschienene 11l1. Band der »Hutte« reiht
sich den frihrer schon besprochenen beiden ersten Banden'
wirdig an. Auch hier birgt schon die Auswahl bekannter
Fachleute, welche die Bearbeitung der verschiedenen
M aterien Ubernommen haben, fir die sachliche und zweck-
entsprechende, klare und kurze Behandlung des viel-
seitigen Stoffes, der die Vermessung, den Hochbau, Luftung
und Heizung, StraRenbau, W asserversorgung, Stadte-
entwésserung, Statik der Baukonstruktionen, Eisenbeton-
bau, Brickenbau, Eisenbahnbau, Drahtseilbahnen, Zahnrad-
bahnen, W asserbau, Gasfabrikation und Fabrikanlagen
um falt.

Besonders hervorzuheben st gegeniber der altern
Auflage die Aufnahme der neuen Abschnitte: Eisenbeton-
bau, Zahnradbahnen, W asserbau und Fabrikanlagen. Da-
durch kennzeichnet sich deutlich das Bestreben des heraus-
gebenden Vereins, den wachsenden Anforderungen der
modernen Technik gerecht zu werden. Diese Bemihungen
verdienen umso mehr Anerkennung, als trotz der kurzen
zur Verfigung stehenden Zeit ein reichhaltiges und grind-
lich durchgearbeitetes M aterial zur Information sowohl
als auch zum Nachschlagen geboten wird.

Der vorliegende 11l. Band ist nur als Nachbezug zu
den bereits erworbenen beiden ersten Bédnden zu erhalten.
Db.

Anleitung zur ersten Hilfeleistung in Gruben und Hutten.
Von Dr. Ladislaus Jicinsky. M ,-Ostrau 1909, R. Pa-
pauschek. Preis kart. 2,50 M.

Das Buch, die fleiBige Arbeit eines erfahrenen Praktikers,
erscheint durch die Fassung des Textes in Frage und

Antwort fir seinen Zweck, als Unterrichtsbuch zu dienen,

sehr geeignet. Das Bestreben des Autors, die Leser
seines Buches — das Buch ist in erster Linie fir Berg- und
H ittenarbeiter bestimmt — madglichst vielseitig zu unter-

richten, hat ihn nach meiner Ansicht stellenweise verleitet,
zu viel zu bieten; es erscheint auch winschenswert, daf
medizinische Fachausdricke in einem der Belehrung von
Laien gewidmeten Buche nach Méglichkeit vermieden

1 Gluckauf 1909, S. 470.
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werden. Einer Berichtigung bedarf die Angabe, daB die

Einwirkung des Stickstoffs auf den mensahhchen,Orjams-
mus ahnlich jener der Kohlensdure sei (S. 162)- der =tIC
Stoff hat keine Giftwirkung fur den tierischen orp

Unter dem Kapitel Vergiftungen ist auch bei den
Haufigkeit seines Vorkommens mit voller Berechtigung
der akute und chronische Alkoholismus behandel

Das Buch verdient volle Anerkennung; es wird auch
den Leitern von Samariterkursen manche nitzliche An-

u Dr. Voigt,
regung geben.
Bergbau und Bergmannsleben in scniesien.

fur den

Ein Lesebuch
schlesischen Bergmann. Von Dr. Paul

Drechsler, Direktor des Gymnasiums in Zaborze.

168 S. Kattowitz 1909, Gebr. Béhm. Preis geh. 3 Jt.

Bergleuten und allen denen, die sich Uber den Bergbau
und die Arbeit, das Leben und Treiben der Bergleute unter-
richten wollen, bietet der Verfasser in dem vorliegenden
Buche eine Fiulle anregenden Stoffes, den er im Lau e
eines etwa zehnjahrigen Aufenthaltes im oberschlesischen
Industrierevier durch eigene Beobachtung und eifriges
Literaturstudium gesammelt hat. Wir finden zunachst
einen kurzen AbriR der Geschichte des deutschen und im
besondern des schlesischen Bergbaues. Hieran schlieft sich
ein Kapitel, das der Geschichte des Bergmanns gewidmet
ist. Es wird die Stellung der Bergleute vom Altertum bis
zur Jetztzeit besprochen und gleichzeitig die Entwicklung
des Bergrechts geschildert. Sodann zeichnet der Verfasser
in interessierender Darstellung Skizzen aus des Bergmanns
Leben und seiner Arbeit. Er zeigt ihn in seiner Standes-
tracht, bei der Arbeit in der Grube, in seiner H&uslichkeit,
seinen Sitten und Gebrduchen und seinem Standesglauben
und Aberglauben. Einer Auslese zum Teil wenig bekannter
alter und neuer Bergmannslieder schlieft sich eine Schil-
derung der Bergmannsprache an. In einem Anhang bietet
der Verfasser ein alphabetisch geordnetes Verzeichnis von
bergtechnischen Ausdricken und einer Anzahl dem Berg-
mannstande eigentimlicher Redewendungen, die kurz
erlautert werden.

Wenn das Buch sich auch in erster Linie mit schlesischen
Bergbauverhéltnissen befaBt, so ist ihm doch eine Ver-
breitung Uber die Grenzen Schlesiens hinaus zu
winschen, zumal es sehr geeignet ist, aufklarend zu wirken
und manche irrtimliche Auffassung von des Bergmanns
Beruf und Leben zu beseitigen. Kr.

Zur Besprechung eingegangenc Biicher.
(Die Redaktion behé&lt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Barth, Chr. G.: Unsere Schutzgebiete nach ihren wirt-
schaftlichen Verhéaltnissen. Im Lichte der Erdkunde
dargestellt. (Aus Natur und Geisteswelt, Bd. 290)
148 S. Leipzig 1910, B. G. Teubner. Preis geh. 1 ft
geb. 1,25 M.

Berg- und Hutten-Kalender fur das Jahr 1910. (Begr. und
bis zu seinem Tode hrsg. von Huyssen.) Vom Jg. 1907
ab hrsg. und unter Mitwirkung namhafter Fachleute
bearb. von einem hoheren Bergbeamten. 55. Jg. Mit
2 Beiheften und mehreren Karten. Essen 1910,
G. D. Baedeker. Preis 4 M.

Davies, Joseph und C. P. Hailey: Business prospects
year book, 1910. 256. S. Cardiff 1909, The Business
Statistics Publishing Co. Preis geb. 5 s.

Franz, W.: Ingenieurstudium und Verwaltungsreform.
(Schriften des Verbandes Deutscher Diplomingenieure,
H. 1) 86 S. Berlin W 1909, M. Krayn. Preis geh. 1,50 M.
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0sterreichisch-ungarischer Berg- und Hutten-Kalender pro
1910. 36. Jg. Redigiert von Ilheodor Haerdtl. Wien
1909, Moritz Perles. Preis 3,20 K.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung d¢er hierunter vorkommenden Abklirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 33 und 34 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Bergbautechnik.

M ineral resources of the Philippinc islands.
Von Ferguson. Min. Wld. 30. Okt. S. 887/91 * Der Berg-
bau auf den Philippinen erstreckt sich in erster Linie auf
Gold und Silber. AuBerdem werden geringe Mengen Kupfcr-
und Eisenerze und Kohle gewonnen. Kurze Beschreibung
der einzelnen Gruben.

Coal mining in the Philippincs. Ven  Smith.
Min. Wld. 23. Okt. S. 845. Der Kohlenbergbau auf den
Philippinen.

Quicksilver deposits of Brewster County, lex.
VonDinsmore. Min. Wld. 30. Okt. S.877/8.* Beschreibung
der berg- und hittenmannischen Gewinnung von Queck-
silber im Brewster-Bezirk. Es kommt metallisches Queck-
silber und Zinnober vor.

The Presidio silver mines, Shafter, Texas. Von
Kirk. Eng. Min. J. 23. Okt. S. 818/9.* Geschichtliche
Entwicklung des Silberbergbaues, geologische und berg-
bauliche Verhaltnisse, Tagesanlagen, Arbeitsbedingungen.

The abestos industry of Quebec, Canada. Von
Gray. Min. J. 6. Nov. S. 206/7. Die Steigerung der
Asbestproduktion und die Bearbeitung des Asbests. Seine
Einfuhr nach den Ver. S:aaten.

Practice of coal mining in Great Britain. Von
Parsons. Eng. Min. J 23. Okt..S. 809 '13.* Ein Vergleich
englischer und amerikanischer Avrbeitsverhéaltnisse wund
Abbauarten.

N ational Explosives Company Limited, London,
and Hayle, Cornwall. Coll. Guard. 5. Nov. S. 925/8.*
Beschreibung des Verfahrens bei Herstellung der Spreng-
stoffe sowie der dazu erforderlichen Apparate.

Der EinfluBR des atmospharischen Luftdrucks
auf den M ethangehalt der Grubenluit. Z. B. H. S.
3. Heft. S. 237/41 * Die bergfiskalische Versuchstrecke
zu Neunkirchen bei Saarbricken hat eingehende und um-
fangreiche Erhebungen angestellt, die sich Uber einen
groBem Zeitraum (von Oktober 1907 bis September 1908)
erstreckt haben. Die Ergebnisse der tdglichen Beobachtungen
Uber Barometerstand und CH4-Gehalt im ausziehenden
W etterstrom der Grube Kodnig sind Ubersichtlich in einer
Tabelle und in graphischen Darstellungen zusammen-
gestellt, die eine ausfihrliche Besprechung erfahren. Von
den gezogenen SchluRRfolgerungen sei erwéahnt, dafl in den
meisten Faéallen, im Gegensatz zu der bisher herrschenden
Annahme, die tiefsten und hochsten Barometerstande
zeitlich ziemlich genau mit den tiefsten und hdchsten
Punkten der CH4-Linie zusammenfielen. W eiterhin ist der
SchlufR gezogen, daR die Grube Konig, solange sich ihr
Betrieb in den bisherigen Grenzen bewegt, Uberhaupt
einen ganz bestimmten mittlern CH,-Gehalt besitzt, in
dem nur erhebliche barometrische Schwankungen eine
Anderung herbeifihren, und daR sich in der Verallge-
meinerung dieser SchluB fur jede Grube ziehen lassen werde.
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Explosions in coal mines and their prévention.
Von Bache. Min. WId. 23. Okt. S. 837/8. Verfasser halt
den Kohlenstaub fur gefahrlicher als die Schlagwetter
und bespricht die einzelnen Mittel zu seiner Bekampfung.

General instructions relating to rescue work
issued by the central rescue station of Liévin,
Pas-de-Calais, France. Coll. Guard. 5. Nov. S. 932.
Mitteilung Uber die Einrichtung der Zentral - Rettung-
station im nordfranzdsischen Becken Pas de Calais.

Safety précautions in shot firing. Von Payne.
Eng. Min. J. 30. OKkt. S. 876. Sicherheitsvorschriften
beim Schielen.

The ignition of coal dust by a naked light.
Ir. Coal Tr. R. 5. Nov. S. 734/5. M itteilung von Ver-
suchen, die den Nachweis erbringen, dal Kohlenstaub
auch durch ein offnes Licht zur Entziindung gebrachtwerden
kann.

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 5. Nov. S. 930/1.* Be-
schreibung einer Semet-Solvay-Koksofenanlage mit Neben-
produktengewinnung sowie der Huessener Ofen. (Forts, f.)

Ore dressing in the United States a,nd M exico— 1
Von Guess. Eng. Min. J. 30. Okt. S. 864/71.* Beschrei-
bung der in Anwendung stehenden Erzverarbeitungs-
verfahren, und zwar der Behandlung der Erze durch Amal-
gamation, des Cyanidverfahrens, des Verwaschens der Erze
mittels W asser und verschiedener weniger wichtiger Prozesse.
(Forts, f.)

Concentrating silber-lead ores, Broken Hill. I—1I1.
Von Low. Min. WId. 23. Okt. S. 811/3* und 30. OKkt.
S. 879/82.* Charakter der Erze. Einzelheiten ihrer Be-
handlung. Schittelsiebe, Elevatoren, Kugelmuhlen, Mahl-
pfannen, Spitzk&sten. Schlichaufbereitung. Schlichsammler.
W asserbehélter. Pumpen. Die KorngréBen der Konzentrate.
Probenahme. Kosten der Aufbereitung.

Royal Commission on mines. (Forts.) Ir. Coal
Tr. R. 5. Nov. S. 725/7.* Fortsetzung des Berichts.
Besprechung verschiedenartiger LInféalle. Die Unfalle in
den Eisensteingruben von Cleveland. Die Organisation
der Verletztenpflege und des Rettungswesens. (Forts, f.)

Zweiter Bericht der grofRbritannischen Gruben-
sicherheits-Ko m mission. Von MeiBner. Z. B. H. S.
3. Heft. S. 348/77. Der Aufsatz ist gleichzeitig in den
Heften 44 bis 46 der Zeitschrift »Gluckauf« verdffentlicht
worden.

Examples of modern sanitary dry houses. Von
Fay. Eng. Min. J. 23. Okt. S. 822/4.* Modern ein-
gerichtete Kauengebé&ude.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Uber den EinfluR der flichtigen Bestandteile
fester Brennstoffe auf den Wirkungsgrad von
Kesselanlagen mit Innenfeuerung. Von Constam
und Schlupfer. Z. D. Ing. 6. Nov. S. 1837/44.* In ein und
derselben
Kohlengattungen bei mittlerer Belastung der Anlage
moglichst die gleiche Dampfmenge erzeugt und untersucht,
in welcher W eise unter diesen Umstdnden die Warmebilanz
von der Menge der flichtigen Bestandteile der verfeuerten
Kohle beeinfluBt wurde, M itteilung dieser Verdampf-
versuche. 1. Verdampfversuche am W erftkessel der Dampf-
schiffahrtgesellschaft des Vierwaldstatter Sees in Luzern.
(Forts, f.)

Boiler explosion at Canterbury. Engg. 5. Nov.
S. 633. Todlicher Unfall infolge ungenigender Verankerung,
die bei sachverstandiger Uberwachung héatte festgestellt
werden kdnnen.

Feuerungsanlage wurde mit verschiedenen

DampfgefaRexplosionen in PreufRen wé&ahrend
des Jahres 1907. Z. Bayer. Dampfk. V. 31. Okt. S. 203.
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Die erste Explosion fand an einem Zellstoffkocher nach
System M itscherlich statt. Die Ursache war ein Sprung
eines VerschluBdeckels, der infolge Schadhaftwerdens des
Bleibelages durch schweflige Saure stark zerfressen war.
Beim zweiten DampffaB betrug der Betriebsdruck 0,5 at,
dabei war es jedoch ohne Zwischenschaltung eines Reduzier-
ventils an Kessel von 5 at angeschlossen; auBerdem fehlte
auf dem Dampffall selbst das Sicherheitsventil. Das GefaR
war vom Unternehmer nicht zur Genehmigung angemeldet,
also keiner Uberwachung unterstellt gewesen.

Verdampfungsversuche im Jahre 1908. Z. Bayer.
Dampfk. V. 15. Okt. S. 188/90 u. 31. Okt. S. 200/3. Bericht
Uber die weitern Versuche an Doppelkesseln und W asser-
rohrkesseln, u. zw. mitund ohne selbsttatige Rostbeschickung.
Die Ergebnisse sind in Tabellen zusammengestellt. (Schluf3 f.)

Versuche Uber den EinfluB der W asserfihrung
auf den W armedurchgang durch Ekonomiser-
heizflachen. Z. Baj™er. Dampfk. V. 15. u. 31. OKkt.
S. 185/7 u. 197/200.* Awusfihrlicher Bericht GUber die vom
Bayer. Revisions-Verein ausgefuhrten Versuche an Ekono-
misern mit Greenscher Schaltung und mit Gegenstrom-
Zirkulationschaltung. Die Versuchergebnisse sind in
Tabellen zusammengestellt. (SchluB f.)

A smoke tintometer. Engg. 5 Nov. S. 627.*
Apparat zur Feststellung der Rauchstdrke. Beschreibung.
Handhabung.

Dampfturbine mit Spaltexpansion. Von Rade-
macher. (SchluB). Z. Turb. Wes. S. 491/4.* Konstruktion
und Ausfihrung der Turbine .mit Spaltexpansion.

Die Turbinenversuchanstalt und die W asser-
kraftwerke mit W asserkraftspeicher der Firma
J.M. Voith. Von Oesterlen. Z. D. Ing. 6. Nov. S. 1829/36.*
Beschreibung der Versuchanstalt und W asserkraftanlage
Hermaringen. Allgemeine Verhéaltnisse, Kanal- und Wehr-
anlage. Einbau der zu prufenden Turbinen. (Forts, f))

A turbo-electric locomotive. Engg. 5 Nov. S. 613.
Beschreibung. Lokomotivkessel mit Uberhitzer, Turbo-
generator, 3000 Touren, 4 Gleichstrommotoren auf den
Treibachsen, Einspritzkondensation, W asserkihler mit
Ventilator, kinstlicher Zug.

Zur M eBtechnik des Ventilatorbaues. Von
Vidmar. (Schlufl). Z. Turb. Wes. S. 489/91.* Erlauterung
der in Frage stehenden Mefart an einem Beispiel.

Uber den Antrieb von Hubkolbenpumpen durch
Turbinen. Von W ettich. Turbine. 5. Nov. S. 51/5.* Durch
das Drehmoment gegebene Bedingungen. Bestimmung
der Ausgleichmasse. W ahl des Systems. Turbinenregelung.
EinfluB von Ubersetzungen auf Schwungmasse und
Regelung. Konstruktive Einzelheiten. Turbinen- und
Antriebform bei verschiedenen Geféllen und W asser-
mengen. Ausgefihrte Anlagen.

Beitrag zur Theorie der Zentrifugalpumpen.
Von Zerkowitz. Turbine. 5. Nov. S. 45/51.* Pumpen mit
Leitapparat. Diskussion der Ergebnisse von theoretischen
Untersuchungen daran und ihre Priafung an Hand
der Bielschen Versuche. Leitradlose Pumpen. Vorgéange
beim Verzweigen der Druckleitung. Parallel- und Reihen-
schaltung der verschiedenen Aggregate.

Uber die Awusbildung der Laufrader schnell-
laufender Niederdruckzentrifugalpumpen. Von
Riebensahm. Z. Turb. Wes. 10. Nov. S. 485/9.* Die
duBere Gestaltung der Laufrader. (Forts, f.)

Uber Saugrohrprofile. Turbine. 5. Nov. S. 43/5.*
Gestaltung des Saugrohres unter Annahme verschiedener
Gesetze fur die W asserverzégerung.
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Die Geschichte des modernen Kugellagers.
Von Briahl. Z. D. Ing. 6. Nov. S. 1844/9.* Vortrag ge-
halten im mittelthidringischen
Ingenieure. (SchlufR f.)

Uber Ausbesserungsarbeiten an Tragseilen. Von
Freyberg. Braunk. '9. Nov. S. 547/8.* Verfahren zur
Ausbesserung schadhaft gewordener Tragseile bei Draht-
seilbahnen.

The Klénne type of high-level storage tank.
Von Gradenwitz. Eng. Min. J. 23. Okt. S. 820/1.*
Moderne Hochbehdalter.

Elektrotechnik.

Versuche mit hochgespannten Strémen. Von
Brecht. Z. Dampfk. Betr. 12. Nov. S. 467/71.* Be-
schreibung des Versuchlaboratoriums mit anschlieBender
Freileitungs-Versuchstrecke des schwedischen Ingenieurs
Ingebourg in No&érképping zur Prufung von elektrischen
Apparaten (lsolatoren usw.).

Electrical section. Ir. Coal Tr. R. 5. Nov. S. 739/44.*
Einige M itteilungen UUber Neuerungen auf dem Gebiete
der Elektrotechnik, der Verwendung der Elektrizitat in der
Grube und der Ausnutzung der elektrischen Kraft.
Hittenwesen,ChemischeTechnologie,Chemieu. Physik.

Der Girod-O fen und die elektrischen Schmelz-
werke System Paul Girod. Von Borchers. M etall.
8. Nov. $. 673/9.* Der Girod-Ofen ist der einfachste der
heutigen betriebsfahigen elektrischen Stahléfen, sowohl in
der Bauart als auch im Betriebe. Er ist als Laboratoriums-
ofen und in groBem M aRstabe als 300 und 1200 KW -Ofen als
kippbarer Schmelz- und Raffinierapparat mit bestem Erfolg
angewandt. Beschreibung der Bauart und des Betriebes der
Girod-Ofen der Stahlwerke Ugine in Savoyen. Die Kosten der
Girod-Ofen, die z. Z. auf 9W erken in Betrieb bzw. in Bau sind.

M odern type of the barrel copper converter.
Von Shelby. Eng. Min. J. 23. Okt. S. 815/6.* Beschreibung
des Kugel-Konverters fiur das Kupferbessemer-Verfahren.
Die Vorteile bestehen in erster Linie in einem grofRem
Fassungsvermdgen bei geringem Gestehungskosten gegen-
Uber dem birnenférmigen Konverter.

Zum hundertjahrigen Bestehen der ober-
schlesischen Zinkindustrie. Von Rzehulka. Z. B. H. S.
3. Heft. S. 342/8. Historischer Uberblick Gber die technische
und wirtschaftliche Entwicklung der genannten Industrie.

Uber die Einwirkung von Kohle und Silizium

Bezirksverein deutscher

auf Zinkblende bei hohen Temperaturen. Von
Fréankel. Metall. 8 Nov. S. 682/8.* Zinkblende und Kohle.
Zinkblende und Silizium. Beim technischen Zinkmuffel-

prozel findet eine Vergasung von Sulfidschwefel wahr-
scheinlich in der Form der Verbindung Zn S Si statt. Die
mitvergaste Menge Zink geht dem Betriebe verloren.

Ein Blick auf die Entwicklung der G astechnik.
Von v. Oechelhaeuser. J. Gasbel. 6. Nov. S. 981/5.
Grundlagen der Gasindustrie. Geschichtlicher Riuckblick
auf ihre Entwicklung. Der Verbrauch an Gas fur Licht,
Wé&rme und Kraft.

Zur Silber-und Goldbestimmung auf trocknem
W ege. Von Grund. Ost. Z. 6. Nov. S. 681/3.* Silber-
verluste bei der trocknen Probe. (SchluB f.)

A merikanische Blaupausmaschinen mit Queck-
silberdampflampen. Von Pole. Z. D. Ing. 6. Nov.
S. 1850/2.* Der elektrische Teil der Blaupausmaschinen.
(SchluB f.)

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen

auf den Seiten 56 und 57 des Anzeigenteils.

Volkswirtschaft und Statistik.

The sociological side of the mining industry.
Von Moulton. Eng. Min. J. 30. Okt. S. 860/3. Arbeiter-
wohlfahrtsbestrebungen in der Bergbauindustrie und ihre
Erfolge.

The potash industry of Germany. Von Thackara.
Min WId. 23. Okt. S. 844. Amerika und die deutschen
Kalisyndikatschwierigkeiten. Der Absatz der einzelnen
Kalisalze und -produkte nach Amerika.

Die Bergwerksindustrie und Bergverwaltung
PreuBens im Jahre 1908. Z.B.H.S. 3. Heft. S. 201/36.
Jéahrlich erscheinende Zusammenstellung nach amtlichen
Quellen. Uberblick Uber die Lage der Bergwerks- und
Hlttenindustrie im Jahre 1908. Berechtigungswesen.
Bergtechnische Lehr- und Versuchanstalten.
gebung und Bergverwaltung.
beiterverhaltnisse.

Berggesetz-
Verkehrsverhaltnisse. Ar-

Verkehrs- und Verladewesen.

Fortschritte und Neuerungen im Kran- und
W indenbau. Von Drews. (Forts.) Dingl. J. 6. Nov.
S. 705/7.* Hebe- und Transportvorrichtungen fur Schiffs-
werften, Hafenbetrieb und an Bord von Schiffen. (Forts, f.)

Ausstellungs- und Unterrichtwesen.

Die Bergschulen im preufischen Staate. Z. B.
H. S. 3. Heft. S. 242/342. Geschichtliche Entwicklung
des Bergschulwesens im allgemeinen. Allgemeine Ein-
richtung der Schulen. Die heute vorhandenen einzelnen
Schulen, u. zw. die Bergschulen zu Tarnowitz, Walden-
burg, Eisleben. Clausthal, Bochum, Essen, Saarbricken,
Siegen, Dillenburg, Wetzlar und Aachen. Besuch der Berg-
schulen. Zusammenstellung der Satzungen. Schulordnungen
usw. bei einzelnen Bergschulen. Verzeichnis der bei den
einzelnen Schulen benutzten Lehrbicher.

Personalien.

Der Bergassessor Jentsch, (Bez. Breslau) ist dem
Hittenamte zu Malapane veribergehend als technischer
Hilfsarbeiter Uberwiesen worden.

Dem bisher zur Ubernahme einer Privatstellung be-
urlaubten Bergassessor Pampel (Bez. Halle) ist zur
W iederherstellung seiner Gesundheit ein weiterer Urlaub
bis zum 1. April 1910 erteilt worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Siebei (Bez. Bonn) zur Fortsetzung
seiner Beschaftigung bei der Verwaltung der Gewerkschaft
Storch und Schéneberg in Kirchen bis Ende Oktober 1910;

der Bergassessor Duncker (Bez. Bonn) zur Fortsetzung
seiner Beschéaftigung als Hilfsarbeiter bei der Leitung des
Konzerns der Sidharzer Kaliwerke bis zum 1. Oktober 1910.

Die Bergreferendare Wilhelm W eyland (Oberbergamts-
bez. Breslau), Ernst Bischof (Oberbergamtsbez. Halle),
Ernst From me (Oberbergamtsbez. Dortmund) und Karl
SpieB (Oberbergamtsbez. Clausthal) haben am 13.November
die zweite Staatsprifung bestanden.

Der Diplom-Bergingenieur W ilop wurde als Betriebs-

leiter der Gewerkschaft Albertshitte, sdchsische Zinnwerke
in Ehrenfriedersdorf, angestellt.

grofem Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet



