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Kohle und Eisen in Nordamerika.

Reisebericht von Professor Baum, Berlin.
(Fortsetzung).

Schachtabteufen.

Die Kunst des Schachtabteufens unter schwierigen
Verhéltnissen ist in den Vereinigten Staaten bisher
noch wenig entwickelt. Das Durchsinken von 10— 15 m
ungeféhrlichem Schwimmsand, wie es neuerdings auf
dem Schacht IV der Hardy Bros. Mining Co. in Aurburn
(Michigan) glucklich durchgefihrt worden ist, gehort
schon zu den groBen Leistungen. Der Schacht steht
in einer Holzcuvelage mit eisernem Schuh. Der An-
schluf an den Schiefer wurde durch einen mit Hilfe
eines 8 Zoll-Rohres unter den Schuh gebrachten Be-
toneingull erreicht.

Das Abteufen der tiefen Schachte des Obersee-
Kupferbergbaues bietet bei dem guten Verhalten des
klingharten Gesteins wenig Schwierigkeiten. Der Red
Jaket-Schacht bei Calumet in 5liehigan. den ich befuhr,
hatte im Jahre 1904 eine Teufe von Uber 1500 m.

Der benachbarte Tamaraksehadht ist ebenfalls Uber

1400 m tief. Die Einteilung der Schachtscheibe st
folgende:
Abmessungen
Zahl der Férdertrumm Sehachtseheibe
Trumme  Lénge Breite Lange Breite
m m m m
Red Jaket . 5 2,84 1,57 7.77 4,72
Xl ;1% 3,89 2,69

Bei der geringen Warmeentwicklung des Gebirges,
den riesigen Abmessungen der Abbaue wund den
kurzen Wetterwegen war die Temperatur selbst am
tiefsten Punkte des Red Jaket-Sehachtes maéRig.

Von den Kohlenbezirken hat das Anthrazitrevier
die tiefsten Schéchte, die allerdings mit 200— 300 m
Teufe weithinter unsern westfalischen Kohlensehéchten
zuriickstehen. Die Schachtseheibe ist fast immer vier-
eckig. meistens rechteckig: runde Schéchte sind auferst
selten. Die groBen Forderwagen erfordern recht weite
Trumme von 2,5 m Breite und bis zu 3 m Lange.
Ein zweitrimmiger Schacht erhéalt also eine Lange von
etwa 6 m zwischen den Jochern.

Bei Doppelférderungen ist man in einzelnen Fallen
zu der auBergewdhnlichen L&nge von 18 m bei 4 m
Breite gekommen. Ein solcher Schacht ist natirlich
nur bei ausgezeichneten Gebirgsverhaltnissen mdglich.

Grubenausba u.

Der Grubenausbau wird in Amerika nach wesentlich
andern Grundsétzen als bei uns ausgefiihrt. Die Raub-
wirtschaft wurde in den einst unerschopflich scheinenden
Forsten des Ostens noch schlimmer betrieben als im

Bergbau. Obwohl der Mangel an Waldern in der
Umgebung insbesondere die pennsylvanischen Gruben
heute dazu zwingt, ihr Holz weither aus dem Nord-

western Norden und Siden zu beziehen, sieht man
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nicht viel von Aufforstung und einer geordneten W ald-
wirtschaft.

Um die Frachtkosten zu ermdRigen, versendet man
das Holz meistens in geschnittenem Zustande, der es
den amerikanischen Zimmerhauern mdglich macht, in
den Erzbergwerken, wo vielfach die Versatzberge fehlen,
kunstvolle Bauten in hohen Stockwerken auszufiihren.
Das Auszimmern der madchtigen Hohlrdume in den
Erzgruben von Colorado, am Obersee usw. verschlingt
ungeheure Mengen Holz und dirfte wegen der Faulnis
ein recht zweifelhaftes Mittel fir den Schutz der
Tagesoberflache sein. Diese Stockwerke werden meistens
nach dem Square Set-System  das nur flir geschnittenes
Vierkantholz anwendbar ist, ausgefihrt (s. Fig. 36).

An den senkrechten Stock wird oben eine vier-
kantige Larve geschnitten, an welche sich die ent-
sprechend bearbeiteten Kopfe der 4 Kappen legen.
Da die letztem auch nach oben eingeblattet sind, ent-
steht ein viereckiges Lager, das den Full des Holzes
fir ein neues Stockwerk aufnimmt.

” Da das Holz immerteurer wird, ist man in einigen
Kohlengruben neuerdings zum eisernen Ausbau der
Strecken Ubergegangen (s. Fig. 37 und 38).

a b
Kappenverbindung

Fig. 37.

schmiede- und gufBeisernen Auflageplatten Bolzen oder
Winkel verwandt. Das Streckengestell mit Bolzen-
verbindung (s. Fig. 37) setzt sich aus zwei U-Eisen-
rahmen als Stécken wund einem T- oder T-Tréger
als Kappe zusammen. Der Rahmen wird aus zwei
U-Schienen unter Zwischenstellung von Stehbolzen zu-
sammengeschraubt. DerStock nimmt die Kappe zwischen
den obern freien Enden auf. Sie wird in dieser Lage
durch Bolzen festgehalten, von denen der obere in
Bohrungen durch Kappe und Stock gefihrt ist, wé&hrend
der untere als Auflager dient und gegen die Kappe
verkeilt wird. Zur Erleichterung des Einbaues sind
Kappe und Stempel mit mehreren Bohrungen versehen,
die eine Anpassung des Gestelles an die StoRe er-
moglichen. Die uUberstehenden Enden werden entweder
eingebiuhnt, oder, wenn das zu schwierig ist, mit einer
Schienensage abgeschnitten. Die Stocke sind am untern
Ende mit halbzylindrigen Schuhen aus GuReisen

Queraufri3

1 Engineering and Mining Journal 1906, S. 520.
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Kappen mit den Stdcken
uns ebenfalls verwandten

Zur
werden

Verbindung der
auller den bei

Fig. 36. Square Set-Zimmerungsystem.

Langsaufrifd

Eisernes Streckengestell mit Gelenkbolzen.

(Fig. 37d) versehen,
terlagplatten eingreifen
Bewegung gestatten.

die in entsprechend geformte Un-
und dem Stock eine seitliche
Die Gestelle mit Winkelverbin-

Fig. 38.
dingen (s. Fig. 38) sind etwas billiger in der Herstellung,
lassen sich aber nicht so leicht einbauen wie die
Rahmen mit den Gelenkbolzen.

Eisernes Streckengestell mit Winkelverbindung,

Die Gewinnungsarbeiten.

Eine wichtige Rolle spielt im amerikanischen Gold-
bergbau die Abschwemmarbeit (hydraulic mining),
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die jetzt in Deutschland vielfach zur Gewinnung von
Spilversatzmaterial benutzt wird.

Die goldfiihrenden Sande werden durch Wasser-
strahlen mit sehr hohem Druck aus den Gerdllschich-
ten herausgespilt. Zur Druckerzeugung legt man Stau-
weiher oft von vielen Tausend Kubikmetern Inhalt an.
Pumpen finden seltener Verwendung. Die Strahlrohre
(Fig. 39) zeigen oft groRe Durchmesser (15—20 cm)

und werden dann aus Stahlblech zusammengenietet.
Die Verbindung mit der Druckleitung erfolgt durch ein
Kugelgelenk, das, unterstiitzt durch eine Gewichtaus-
gleichung des freitragenden Strahlrohrstiickes, den Kraft-
aufwand zur Fihrung des Wasserstrahls sehr herab-
mindert.

Die Kosten der Abschwemmarbeit stellten sich in
einem Goldseifen des Humboldtbezirks in Kalifornien
auf etwa 20 Pf. fiar 1 cbm. Abgebaut wurden in
diesem Seifen im Jahre uber 28000 gm.

Ein neues eigenartiges Gewinnungsverfahren, das
als Dampflaugebetriebl zu bezeichnen ist, hat in
jingster Zeit fir die amerikanische Schwefelindustrie
eine sehr grolfe Bedeutung erlangt und die Schwefel-
einfuhr aus Sizilien stark herabgedrickt. Mit diesem
Verfahren, das ein Deutsch-Amerikaner H. Frasch, be-
ratender Ingenieur der Standard Oil Co., erfunden hat,
gelang es, die gewaltigen auf 40 Mill. t geschétzten
Schwefellager Louisianas in Bau zu nehmen.

Der Schwefel tritt unter einer starken Schwimm-
sandiberdeckrmg so auf, dal sich keines der bekann-
ten bergménnischen Gewinnungsverfahren bezahlt ge-
macht hatte, zumal der Betrieb bei der fir amerika-
nische Begriffe erheblichen Teufe von 120 m schon
durch die Schachtabteufkosten stark belastet worden
waére.

Bei dem Verfahren von Frasch werden Bohrldcher
m das Lager niedergebracht und mit einer konzen-
trischen Verrohrung aus mehreren Rdéhren (300, 180,
90 und 30 mm Durchmesser) versehen. Durch die &uBern
Rohren wird nach Fertigstellung der Bohrlécher Dampf
(155,50C) eingefuhrt, der den Schwefel schmilzt. Das
Dampf-, Wasser- und Schwefelgemisch steigt in den
innern Rdhren hoch, wird durch Mammuthpumpen zu
lage gehoben und zur Abscheidung des Schwefels in
groe Holzkédsten entleert,

Gegenwartig stehen 6 solcher Bohrlochreihen (Batte-
rien) in Betrieb, von denen jede 400— 660 t Schwefel
in 24 Stunden liefert. Die mittlere Tagesleistung be-
tragt 3000 t, bei etwa 600 Mann Belegschaft. Die

1 Cliem. Ztg. 19U4 Nr. 00.
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Dampfleistung der bei der Schwefelgewinnung auf-

gestellten Kessel kommt 13500 PS gleich.

Maschin eile W egfiullarbeit.

Die hohen L6hne der Handarbeit haben, wie den
Maschinen uberhaupt, insbesondere den Gewinnungs-
maschinen des Bergbaues in den Vereinigten
Staaten ein weit groReres Gebiet zugewiesen als in
Europa, Die Einfihrung des maschinellen Abbaues
wird durch die Gleichmé&Rigkeit der Lagerstatten so-
wohl beim Kohlen- als auch beim Eisen- und Gold-
bergbau begilinstigt. Diese Gesichtspunkte dirfen bei
der Beurteilung der groRartigen Erfolge, welche die
Maschinenarbeit druben aufzuweisen hat, nicht Uber-
sehen werden. Es erscheint oft sehr fraglich, ob eine
Gewinnungsmaschine, die in Amerika gegenuber der
Handarbeit groBe Ersparnisse aufweist, bei uns lber-
haupt damit in erfolgreichen W ettbewerb treten kénnte.
Das gilt sowohl fir die groRen Wegfillmaschinen, die
Eimerbagger des Goldbergbaues (dredger) wund die
Dampfschaufeln, ein spezifisch amerikanisches Ge-
winnungsgerat, als auch fir Bohr- undSchrammaschinen-
anlagen.

Eine durchaus eigene amerikanische Gewinnungs-
arbeit ist das Dredging, das Herausbaggern erz-
fuhrenden Seifengebirges, verbunden mit gleich-
zeitiger Aufbereitung des Feinmaterials und Aufhaidung
der Waschabgénge hinter dem Bagger. Dieses Verfahren
wurde zuerst zur Goldgewinnung aus den Sdnden von
W asserldufen oder Seen benutzt, heute arbeitet man
oft lediglich mit dem Grundwasser, das sich stellt,
wenn die Baggergrube unter den Grundwasserspiegel
niedergebracht ist. Die Bagger sind meistens Schwimm-
bagger mit Eimern, doch werden neuerdings auch
Loffelbagger (Dampfschaufeln) benutzt, deren grabende
Virkung infolge der verstdrkten Eindringarbeit weit
hoher ist. Zu der Ausriistung des Dredgers gehdren
neben dem eigentlichen Baggerapparat mehrere Klassier-
trommeln, die das Feingut ausscheiden, die Goldent-
ziehungseinrichtungen, ein System von amalgamierten
Kupferplatten, auf denen das FeingohKder Tribe haf-
ten bleibt, die Pumpen fir die Wasserbesorgung, die

Fig. 40. Aufhaidung des verarbeiteten Gebirges mittels Gurt-
forderer beim Goldbaggern.

l*
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Vorrichtung fir die Zwischenférderung des Materials
innerhalb des Baggers sowie die Aufhaidung und die
Antriebmaschinen, gewdhnlich Dampfmaschinen mit
Lokomobilkessel, neuerdings oft auch Elektromotoren.
Beispielsweise hat man jungst in Klondyke und in
Kalifornien Goldbaggeranlagen in Betrieb genommen,
deren Betriebskraft in elektrischen Zentralen erzeugt
wird, die dann mehrere Bagger mit Energie versorgen.
Welche gewaltigen Halden ein solcher Dredger hinter
sich 14Rt, geht aus Fig. 40 hervor, die einen Robins-
Gurtforderer bei der Ausforderung des verarbeiteten
Gebirges zeigt. Die Fordereinrichtung wird von einem
Ausleger getragen, der an dem Bagger befestigt ist.
Die Gesamtkosten der Dredgingarbeit sollen zwischen
0,17 und 1,70 51 fir 1 ebm schwanken. Der letztere
Satz gilt fur Alaska, wo die Brennstoffe auBerordentlich
teuer und die Léhne sehr hoch sind. Uber die Betriebs-
kosten einer kalifornischen Anlage, die mit etwa
Durchschnittsatz arbeitet, werden folgende Angaben
gemacht.

Goldgewinnung mittels Baggerarbeit
(Dredging).
Leistung des groBten bis jetzt erbauten
(Dredgers) in einer Tag- und Nachtschicht (22 st Betrieb-
zeit) in ginstigem Gebirge....coceveveennee. r. 5400 cbm
in der Stunde alSO.....cocoeiiiicncncececies r. 245

Leistungen, Betriebkosten und Rentabilitdt eines Schwimm-
baggers mit elektrischem Antrieb in Oroville (Kalifornien),
a. Leistung.
Der Bagger stand 3 Jahre im Betrieb und kostete 190000 V/
Kosten der Gesamtanlage (einschl. des Goldseifens) 750 000 ,,
Durchschnittliche Arbeitzeit im Monat . . . . 535 st
» Leistung . 35400 cbm
» Baggertiefe
Fassungsvermdgen der Eimer

Schwimmbaggers

Fig. 41.

mit einer Reihe scharfer Zahne aus Manganstahl ver-
sehen, die mit einem Mittelschlitz Uber (len Blechrand

Fig. 42. Greiferzahn einer Dampfschaufel aus Manganstahl.

80 m gehangt, der seinerseits wieder in einem
0.’1430bm Ausleser ruht.

Dampfschaufel leichterer Ausfiihrung mit stehendem Kessel.

Gluckauf Nr. 8

Geschwindigkeit der Eimerkette in der Minute . 12 Eimerlangen

Kraftverbrauch des Baggers 45 KW
Gesamtkraftverbrauch des Baggers im Monat 29 915 KWst
b. Betriebskosten im Monat.

Kosten der Kraft (fir die KWst5,07 Pf.) 1526,40 .//
» des Schmier- und Putzmaterials. . . . 56,85 ,,
Ersatz- und Reparaturarbeiten........ 5139,30 ”
LONNE i 752,18 "
GeneralunkoSteN.....cocvcve i 2 104,43 ,,

Se. . 70 9578,6G~jT

Kosten fUr 1 Chm . 0,27
c. Rentabilitat..

Goldgehalt der Lagerstatte in 1cbm ................. 0,880 ,,

WertVerminderung des Baggers aufl cbm . . 0.088 ,,

bleiben auf 1 cbhm . . o i, 0,792 ./l

0,270 ,,
0,522 ./
224009 .,

Kosten des Baggerns fir 1 chm .
Gewinn fir 1 cbm

. IM JANTE i
oder mehr als 30 pCt des Anlagekapitals.

W as das Dredging-Verfahren fiir die Goldgewinnung,
das ist die Wegfullung mit der Dampfschaufei
fur die Abdeckarbeit im Kohlenbergbau, die hier und
da auf den pennsylvanischen Anthrazitflézen vorge-
nommen wird, namentlich aber fir den Eisenerzberg-
bau am Obersee.

In Ergdnzung eines Aufsatzes von Bergassessor
Macco in dieser Zeitschriftl sei hier eine kurze Be-
schreibung des Baues und der Arbeitweise der Dampf-
schaufel gegeben. Auf ihre Betriebergebnisse wird
noch weiter unten bei der Besprechung des Eisenerz-
bergbaues am Obersee ndher eingegangen werden.

Das arbeitende Werkzeug der Dampfschaufel, der
Loffel, ist gelenkig an einem kurzen Doppelhebel auf-
drehbaren
am obern Ende

Der Loffelkasten st

The Vulcan Iron Works Co., Toledo. Ohio.

des Kastens geschoben und darauf durch Schrauben
oder Nieten festgehalten werden.

Das Fassungsvermdgen des Loffels schwankt
zwischen 0,5 und 5 cbm. Dem Inhalte des Greifers
entsprechend verdndert sich das Gewicht der Schaufel
wie folgt:

1 Glickauf 1903 S. 1125 ff.
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Bei einem Fassung_sverm_('jgen des Greifers Der in der Fig. 41 dargestellte Bagger gehd6rt den
von 0,5 cm wiegt die Schaufel 14 t leichtern Typen an, bei denen gewdhnlich stehende
n 40, Kessel verwandt werden, wahrend die schwereren Aus-
M \ 00 ., fuhrungen mit wagerechten Dampferzeugern ausge-
) v o 65, ristet sind.
n ;: ? Die Abbildung 43 gibt deutlich die einzelnen Teile
v ” wieder. Der auf dem Fahrgerist

Fig. 43. Dampfschaufel von gréRerer Leistung (65 t Dienstgewicht), Bauart mit liegendem Kessel.

verlagerten Maschine mt fallen folgende Funktionen
u.

1 das Verfahren der Schaufel. Sie treibt durch
das Vorgelege h und die Kette k2 ein Rad des
vordem Trucks an.

2. die Drehung des Greifer-Auslegers a mittels des
Kettentriebwerkes d.

3. das Aufholen und Senken der Flaschenzugkette k1;
die mit dem Lo6ffel 1 durch die Flasche ¢ und

den Bugel b verbunden ist.

Die Schaltung der Kupplungen fir die Ausfihrung
der verschiedenen Bewegungen wird an dem hintern
Bedienungstand t vorgenommen. Ausleger und Fahr-

Fig. 44.

derum eine Flaschenzugrolle geschlungenen Kette in die
geeignete Tiefenlage gebracht und durch Senken des
/ahntriebes bis an den StoR vorgeschoben. Dann wird
er durch die Kette hochgezogen, wobei seine Greif-
zadhne in das Gebirge eindringen und den Kasten

des Apparates

Vulcan Iron Works

gestell sind durch einen gelenkigen Arm, der bei ¢ an
ersterm angreift und auf letzterm durch einen Tréager
gehalten wird, wund eine Zugstange gegeneinander
verstrebt.

Die auf dem Ausleger selbst aufgestellte Maschine m3
wird durch einen zweiten Maschinisten bedient. Sie
dient zum Vor- und Zurickschieben der Zahnstange f,
mit Hilfe derer man den Greifer an den Arbeitsto
drickt bzw. von dort zurlckzieht.

Der Boden des Greifkastens wird durch eine
Klappe geschlossen, die durch ein Zugseil von dem
vordem Maschinistenstand aus gedffnet werden kann.
Bei der Arbeit (Fig. 44) wird der L6ffel durch Nachlassen

Dampfschaufel beim Aufnehmen.

fullen. Nach Beendigung der Aufwartsbewegung, oft
auch zwecks Zeitersparnis zusammen mit ihr wird
das ganze Auslegersystem auf dem Drehschemel d
geschwenkt, sodall der Loffel Uber dem Forderwagen
steht (Fig. 45). Der Mann, der die vordere Maschine
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bedient, 16st mittels des Zugseiles (Fig. 45) den Riegel

der Bodenklappe. Nach der Entleerung des Loffels
wird ider Ausleger wieder zurickgeschwenkt und der
Loffel von neuem in die Greiflage gebracht. Der Kessel

Fig. 45. Dampfschaufel bei der Entleerung des Loffels.

Marion Steam Shovel Co., Marion, Ohio.
ist zur Ausgleichung des Auslegergewichtes Uber dem
hintern Drehgestell des Fahrgeristes verlagert.

Bei dem Angriff wird die Maschine soweit als
moglich an den StoR herangefahren und auf beiden
Seiten durch Schraubenbdcke (Fig. 46) und Holzunter-
lagen festgestellt. Die Gleise der Schaufel erfordern
Schienen starkster Bemessung.

Fig. 46. Dampfschaufel bei der Herstellung eines Kanals.
Marion Steam Shovel Co., Marion, Ohio.

Arbeitet man unter dem Grundwasserspiegel, so
wird die Dampfschaufel als Schwimmbagger ausgefihrt.
An der Ansetzstelle stellt man zundchst von Hand
einen Einbruch her, der den provisorischen Gerist-
unterbau der Schaufel aufnimmt (Fig. 47). Nach der
Aufstellung hebt diese dann den Boden soweit aus,

Glickauf Nr. 8

daB eine Fahrrinne entsteht, tief genug, um das
Trageschiff des Baggers aufzunehmen; darauf wird er
von dem Gerlst auf das Boot Ubergefiihrt. Bei dem
bedeutensten Werk, mit dem sich die amerikanischen
Ingenieure jetzt beschéftigen, dem Bau des Panama-
Kanals, fallt den Dampfschaufeln wieder der groRte
Teil der Erdarbeiten zu.

Fig. 47. Schiffstype einer Dampfsehaufel mit provisorischem
Holzunterbau. Marion Steam Shovel Co., Marion, Ohio.

Die gewaltige Leistung der Dampfschaufeln er-
fordert ebenso leistungsfédhige Fdrdereinrichtungen,
welche die losgelésten Massen weiterschaffen. Ist der
Transportweg nicht zu weit, so bedient man sich gern
der Gurtférderer (Fig. 48), deren leichte Tragegeriste
mit der fortschreitenden Ausbaggerung ohne groBen
Arbeitaufwand umgesetzt werden kdnnen.

Bei groRerer Abraumhohe werden, wie die Fig. 48
erkennen 14Rt, die Einschnitte in mehreren Etagen
hergestellt.

Die Sprengbohrarbeit,

Drehbohrmaschine n.

Wie im Tiefbohrwesen, so hat auch in der Spreng-
bohrtechnik der rege Erfindungsgeist der Amerikaner eine
Fulle von Konstruktionen geschaffen, die originelle
Abweichungen von unsern europdischen Bohrgerdten
zeigen.

Eine Type von Drehbohrern der Howell Mining
Drill Co., Plymouth Pa., hat einen auswechsel-
baren Schneidstahl (Fig. 49), der seitlich von der
vorbohrend und zentrierend wirkenden Spiralspitze
angebracht ist. Spitze und Stahl werden in ein am
Bohrerschaft befestigtes Schlo eingesetzt.

AulRer den bei uns vertretenen Schaftarten, die
durch Drillung eines Stahlstabes hergestellt werden,
findet man driben ein in StahlguR ausgefiihrtes Rohr
mit angegossener Spirale.

Im allgemeinen werden Handbohrer weniger benutzt
als bei uns. Sie dienen oft nur zum Anbohren der
Locherund werden dann mit Hilfe einer Bohrleier gedreht.

Die im Weichkohlen- und Anthrazitbergbau fast
allgemein gebrauchten Handbohrmaschinen sind ein-
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fachster Bauart und
zuriickzufiihren ist.
einschlieBlich der

sehr billig, was wohl darauf
daB die Beschaffung des Gezéhes
Handbohrmaschinen den Arbeitern

Fig. 48.

Was zunéchst das Material
Interesse der Billigkeit fur viele Teile, die bei uns
aus Schmiedeeisen oder geschmiedetem Stahl her-
gestellt sind, Temper- oder Stahlgufl verwandt. Wenn
dieser Ersatz auch auf den ersten Blick wegen der
starken Beanspruchung der arbeitenden Teile Bedenken

angeht, so wird im

Fig. 41). Bohrer mit ersetzbarem Seitenstick.
erregt, so laRt sich nicht verkennen, daf die Aus-
wechslung verschlissener Gufteile durch neue be-
sonders im Lande der hohen Ldhne wviel billiger

ist, als die Ausfihrung kostspieliger Reparaturen an
geschmiedetem Material. Dieses Grundprinzip macht
sich in Amerika in der ganzen Maschinenwirtschaft
geltend.

Aus diesem Grunde werden nur Maschinen ein-
fachster Anordnung verwandt, deren Spindel gewdhnlich
durch Drehkurbel und Winkelzahnradvorgelege betétigt
wird. Wie Fig. 50 zeigt, ist das Kurbel- und Zahnrad-
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Uberlassen ist. Von unsern deutschen Systemen unter-
scheiden sich die amerikanischen Handbohrmaschinen
nach Material, Bauart und Aufstellung recht wesentlich.

Bewegung des von einer Dampfscliaufel geldsten Gebirges durch einen Robins-Gurtforderer.

lager mitsamt der Rohrspindel in ein GufRstick
verlegt.

In hohen Abbauen werden zur Befestigung der
Maschinen sehr hé&ufig statt der Spannsdulen und

-gestehe eingekeilte Steckstiutzen (s. Fig. 51) verwandt,
ein zweifellos recht praktisches Verfahren. Um dein
Stabe den ndtigen Widerstand gegen den Bohrdruck
zu geben, wird er entweder fest in vorhandene Klifte
oder bei weicher Kohle in diese selbst eingetrieben.

Bietet sich keine Madglichkeit, den Stab derart zu
befestigen, so bohrt man mit dem Leierbohrer ein
Loch von einigen Zentimetern Tiefe und treibt die
Stabspitze zusammen mit einem eisernen Keil fest
hinein. Die Bohrmaschine wird in eine Haltegabel
des Stabes gelegt und kann dank ihrer Ausbildung
und Befestigung sowohl in wagerechter als auch in
senkrechter Richtung geschwenkt werden. Diese Be-

weglichkeit des.Bohrers gestattet,
aus einer Aufstellung zu bohren.

mehrere Ldcher aus

Bei der Geschicklichkeit,
Handhabung dieser Maschine entwickeln,
ihnen die Benutzung der Haltestdbe augenscheinlich
groBe Vorteile vor der zeitraubenden Aufstellung von
Spannsaulen usw., die zwei Mann erfordert, wdahrend
die beschriebene Maschinentype, driben ,grip drill*
genannt, von einem Mann bedient werden kann.

in der
verschafft

welche die Leute



264

Der Antrieb von Drehbohrmaschinen durch Druckluft
oder Elektrizitat ist namentlich in den Kohlengruben,
wo Schrammaschinen verwandt werden und deshalb
Kraftleitungen vorhanden sind, sehr verbreitet.

Handdrehbohrmaschine mit Antrieb durch 'Drehkurbel

Fig. 50.
und Winkelzahnradvorgelege.

Anordnungen von PrefRluftdrehbohrmaschinen mit
Zwillingskolbenmotoren zeigen die Fig. 52 und 53. Die
einfach wirkenden Kolben der sehr schnell laufenden
Maschinen (Fig. 52) greifen um 180° verstellt an den
Kurbelwellen an, die zur Verringerung der Geschwindig-

Fig. 51,
stitze (grip drill).
keit durch einen Doppelzahnradsatz auf der einen Seite
mit der Bohrspindel, auf der &ndern mit der Vorschub-
mutter gekuppelt sind (s. Langsschnitt der Fig. 53).
Eine Dreizylinderausfihrung einer Maschine
einfach wirkenden Kolben fihrt die Fig. 54 vor.

Handdrehbohrmaschine aus StahlguR an einer Steck-

mit

Gliuckauf Nr. 8

Zur Vereinfachung des Getriebes verwendet man
fur den Antrieb von Bohrmaschinen auch Motoren mit
oszillierenden Zylindern (Fig. 53).

Léangsschnitt. Querschnitt.

Fig. 52. Drehbohrmaschine fur PreBluftbetrieb mit schréag-
liegenden Zylindern.
Langsschnitt.
Fig. 53. Drehbohrmaschine mit oszillierenden Zylindern.

Fig. 54. Dreizylindermotor, Querschnitt.



22. Februar 1908

Glickauf

265

Die bekannte Maschinenfabrik Jeffrey schlieft die
laufenden Teile ihrer PreBluftmaschine vollkommen in
ein Gehduse ein und fihrt den groBen, auf der
Bohrspindel sitzenden Trieb des Vorgeleges als Innen-
zahnrad aus, wodurch Raum gespart und Verletzungen
der Bedienungsmannschaft vorgebeugt wird. (Fig. 55).

Fig. 56 stellt eine elektrische Drehbohrmaschine der
Jeffrey Machinery Co., Columbus. Ohio dar. die nament-

lich im Weichkohlenbergbau viel verwandt wird. Der
Fig. 55. Drehbohrmaschine fir PreRluftantrieb. Jeffrey Co..
* Columbus, Ohio.
Fig. 56 Elektrische Drehbohrmaschine. Jeffrey Co., Columbus, Ohio.
sehr leicht gehaltene Motor 1aRt sich innerhalb eines lage in senkrechter, die Spannsaule eine solche in
Flacheisenrahmens verschieben und mittels Klemm- Wagerechter Richtung, wodurch das Bohren mehrerer
schrauben in beliebiger Hohe einstellen. Das Trage- LoOcher aus einer Aufstellung sehr erleichtert wird.

gehénge gestattet ferner eine Verdnderung derMaschinen-

(Forts, f.)

Die Inbetriebsetzung von Teerkokereien.
Von A. Thau, Spennymoor, England.

Waéahrend man noch wvor 10 Jahren einfache
Kokereien ohne Nebenproduktengewinnung baute, wer-
den heute Uberall, wo sich die Kohle irgend dazu eig-
net. nur noch Teerkokereien angelegt. lhre Zahl hat
sich in den letzten 10 Jahren verdreifacht. Dank

XTIV38

den inzwischen gesammelten Erfahrungen sind sowohl
che Ofen als auch die Xebenproduktenanlagen so gut
durchkonstruiert, daB che Leitung einer Anlage keine

besondern Schwierigkeiten mehr bietet, sofern sie
richtig in Betrieb gesetzt ist. Von der richtigen In-
2
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betriebsetzung hédngt das gute Arbeiten und nicht zum
wenigsten die Lebensdauer der ganzen Kokerei ab.
Sie ist insofern schwierig, als die Ofen langsam und
gleichméaRig unter Berlcksichtigung der Ausdehnung
clesMauerwerks angeheizt werden miussen, bis sie heil
genug sind, um das Einsetzen der nassen Kohle, bzw.
die durch die Beschickung hervorgerufene Unterbre-
chung der Beheizung ertragen zu koénnen.

Bei der Kondensationsanlage mufl die in den Rohr-
leitungen und Apparaten befindliche Luft durch das
einzuleitende Gas verdrdangt werden, und alle durch
Gas und Luft entstandenen Explosionsgemische muf
man entweichen lassen, bis man durchaus sicher ist,
nur reines Gas in der Anlage zu haben.

Bei der Inbetriebsetzung der Benzol-und Ammoniak-
fabrik durften besondere Schwierigkeiten kaum auf~
treten; die verschiedenen neuen Apparate missen nur
langsam vorgewadrmt werden. Die Inbetriebsetzung
der Anlagen im einzelnen ist der Gegenstand der
nachstehenden ausfiuhrlichen Beschreibung.

Die Ofen. Mit dem Anheizen der Ofen muB
namentlich im Winter so frih wie madglich begonnen
werden. Sobald die obern Armaturen und die Ringe
zur Aufnahme der Steigerohre eingemauert sind, wird
an jedem Ofen eine Tiir hochgezogen und auf zwei
Steine gestellt, zwischen den Steinen wird ein kleines
Kohlenfeuer angeziindet und Tag und Nacht unter-
halten. Die Kaminschieber sind dicht zu verschlieRen,
sodall der Rauch der Feuerungen vorerst durch die zur
Aufnahme derSteigerohre bestimmten Offnungen abzieht.
Zur Schonung des Mauerwerks muB von vornherein
bei allen Vorgédngen auf der Batterie eine absolute
Gleichmé&Rigkeit innegehalten werden. Aus diesem
Grunde werden die Feuer auch nicht von einer Seite,
sondern abwechselnd eingelegt. Wirde z. B. Ofen 1
auf der Koksseite gefeuert, so wére, wie Fig. 1

Fig. 1. Koksofenbatterie beim ersten Anheizen.

zeigt, bei 2 das Feuer auf der Maschinenseite, bei 8
wieder auf der Koksseite usw. anzulegen. Die Menge
des den Ofen entstrémenden Rauches ist verhéaltnis-
maRkig gering, sodal mit der Montage der Steigerohre
ruhig begonnen, bzw. fortgefahren werden kann.
Nachdem die Steigerohre montiert und durch die Vor-
lageventile abgeschlossen sind, ist dem Ofen der Zug
genommen, oder er wirde zu stark werden, wenn
man die Steigrohre durch Abnehmen ihres Deckels als
Schornstein benutzen wollte, und der groRte Teil der

Gliuckauf Nr. 8

erzielten Waé&rme wirde verloren gehen. Um nun
dem Ofen Zug zu geben, aber nur soweit, daf die
Zige langsam vorgewarmt werden, 6ffnet man den
Kaminschieber einige Zoll und IaRt die Hitze durch

die Zige und bei Regenerativofen durch den Regene-
rator streichen und den Rauch durch den Kamin ent-
weichen.

Nach ein oder zwei Wochen werden auch die
gegeniberliegenden Tiren hochgestellt, nachdem in
jeden Ofen ein zweites Feuer eingelegt worden ist.
me nach der Jahreszeit werden die Feuer forciert,
im Sommer starker, im W.inter schwécher; auf jeden
Fall mufB die Hitze so groB werden, daB Regen,
Schnee usw. auf der Oberfliche des Mauerwerks
verdampfen wund nicht in die Fugen eindringen und
diese auswaschen kénnen, was bei Schamottemdrtel nur
allzuleicht der Fall ist. Vor allem sind die Feuerungen
stets gut zu reinigen, damit auf der Of'ensohle keine
Schlackenansdtze anbacken. Nachdem das Mauerwerk
gut ausgetrocknet ist, was je nach der Jahreszeit
2—6 Wochenerfordert, wird das Feuer heraus-
gekratzt, an jeder Tir eine Lage feuerfester Steine
etwa 1 m weit in den Ofen hineingelegt und an
ihrer Seite an denlnnenwanden des Ofens eine
kleine 12 Stein starke Mauer etwa 1/2m hoch aufge-
fihrt und vermauert (s. Fig. 2). Die so hergestellten

Fig. 2. Herd zum Warmstochen des Ofens.

Herde dienen dazu, die groBem Feuer zum Warm-
stochen desOfens aufzunehmen undOfensohle und Wande
vor Schlackenanséatzen, Schmelzungen und Beschéadi-
gungen durch Stochwerkzeuge zu schiitzen. Die Turen
werden nun wieder vor die Ofen gesetzt u. zw. so, daR
Platz verbleibt, unterihnen dieSchlacken herauszuziehen.
Nachdem die Tiren sowie etwaige offenliegende Brenn-
eintritte a.n allen Seiten gut verschmiert sind, wird auf
den Herden Feuer angemacht. Man verwendet am besten
NufR- oder kleine Stiuckkohlen, die man durch die in
den Tiren befindlichen Planier6ffnungen zugibt. All-
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méhlich werden die Feuer in allen Ofen gleichméaRig
vergrofert.  Soll mit Koks angeheizt werden, so
kann man schon nach einigen Tagen beginnen, die
Feuerungen damit zu speisen. Er ist fir das Heil3-
stochen der Ofen auf jeden Fall vorzuziehen, u. zw.
wegen seiner intensivem Hitze, wegen der geringem
Schlackenbildung, und weil die Heizziige der Ofen
hierbei nicht mit RuB verschmutzt werden, wie das
bei der Anheizung mit Kohle sehr leicht der Fall ist.

Um sicher zu sein, daB die Ofen gleichmaRig ge-
heizt werden, 148t man sie immer der Reihe nach
stochen und jedesmal eine bestimmte Anzahl von
Schaufeln auflegen. Vorallem aber muf auf gutes Rein-
halten von Schlacke geachtet und beim LosstoBen der
Schlacke Vorsicht gebraucht werden, damit die seit-
lichen Herdmauern nicht einstirzen. Sollte sich ein
Ofen ganz mit Schlacke zusetzen, oder sollten die
seitlichen Herdmauern einstirzen, so muB man den
verschmutzten Teil des Feuers herausziehen, den Herd
mit Stangen vorsichtig wieder aufbauen und durch
starkes Stochen das Feuer baldmdéglichst wieder auf
seine friihere Hohe zu bringen suchen. Sind die anzu-
heizenden Ofen Regenerativifen, so miissen die Schieber
so gestellt werden, daB beide Regeneratorkanédle an
den Kamin angeschlossen sind und die Regeneratoren
gleichméRig angewédrmt werden. Sollte ein Regene-
rator heiBer werden als der andere, so ist die Schieber-
stellung entsprechend zu andern.

Bei der Koksfeuerung beginnt man mit Kleinkoks,
geht dann zu NuRkoks tber und verwendet zuletzt so
groRe Stiicke, als sich durch die Planiertiir einbringen
lassen. Wahrend des Warmstochens mufl die Aus-
dehnung des Mauerwerks sorgfaltig beobachtet werden,
besonders daraufhin, ob die offengelassenen Dehnf'ugen
sich schlieRen, ob die Ankerstangen nicht reifen und
die unter die Endmuttern gelegten Holzscheiben sich
pressen. Sollten die Enden der Batterie reifen oder
Neigung haben, sich stark zu verschieben, so werden
sie abgestitzt. Meist haben die beiden Enddfen unter
diesen Ausdehnungen der Batterie zu leiden, das macht
sich namentlich beim Beschicken mit gestampfter Kohle
unangenehm bemerkbar. Einige Koksofenbau-Firmen
haben dies dadurch zu verhindern gesucht, daB sie die An-
lage in mehrere kleine Batterien, jede zu 25—30 Ofen,
teilten; hierdurch werden natirlich die Baukosten nicht
unerheblich erhdéht. Eine andere Firma (Kdppers)
weill durch zweckméaBig gewahlte Dehnfugen die Aus-
dehnung der Batterie ohne besondere Unkosten auf
ein ganz geringes Mal zu beschréanken.

Je nach der Jahreszeit, der Art der Ofen usw.
kann die Batterie in 6—8 Wochen hei genug sein,
um chargiert zu werden. Im allgemeinen kann man,
wenn die Heizkammern so warm sind, daB man klar
hindurchsehen kann (700—800° C) und bei Regene-
rativofen die Regeneratoren Kkirschrot erscheinen
(500—600° C), mit dem Chargieren der Ofen beginnen.
Manchmal kommt es wvor, dal der festgesetzte
Termin  zum Beschicken der Batterie durch un-
vorhergesehene  Betriebshindernisse oder Verzdge-
rungen auf langere Zeit hinausgeschoben werden
muB, obwohl die Ofen schon warm genug sind, in
diesem Falle hite man sich, aus Sparsamkeitsriick-
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sichten langsamer zu heizen und die Temperatur der
Ofen zuriickgehen zu lassen, um sie spater zu forcieren.
Man erreicht dadurch nur, dal die Ofentemperatur
ungleichabnimmtund dadurch dunkle Stellen, Risse und
Mauerbriiche entstehen. Wenn man die Batterie
nicht ganz ausgehen lassen will, um sie zu geeig-
neter Zeit wieder anzuheizen, ist man daher ge-
zwungen, die Ofentemperatur auf der erreichten Hohe
zu halten.

Die Ofen werden auf verschiedene Weise in
Betrieb genommen; entweder gehen sie erst einige
Zeit als Flammod&fen, d.h. mit direkter Gasverbrennung
in den Heizziigen, oder die Batterie wird sofort an
die Nebenproduktenanlage angeschlossen.

Das erste Verfahren schlagt man vielfach ein, um
die Ofen erst richtig heiR zu bekommen, oder weil
man Koks haben mdchte, obwohl man mit dem Bau
der Nebenproduktenanlagen noch im Riickstidnde ist.
Es ist fir die Ofen jedoch vorteilhafter, sie direkt an
die Kondensationsanlage anzuschliefen, da die fur
eine geringe Gasmenge zur Beheizung konstruierten
Nebenproduktéfen als Flammdéfen nur mit den Zug-
schiebern regulierbar sind, wahrend man natirlich die
Gaszufuhr nicht regeln kann.

Soll die Kokerei erst ohne Nebenproduktengewin-
nung betrieben werden, so missen zunéchst die Steige-
rohre durch Blindflanschen kurz vor den Vorlageven-
tilen abgeschlossen werden, desgleichen werden die
Vorlageventile geschlossen und zwischen letztere und
die Vorlage wird ein Blechschieber eingeschaltet. Bevor
Kohle eingesetzt wird, miissen die in den Ofen be-
findlichen Feuer und Herde mit der Ausdrickmaschine

entfernt werden. Auf keinen Fall darf auf die
Feuerungen geflllt werden, da ihr Hauptbestand-
teil aus schwerer feiner Asche besteht, die sich ver-
mischt mit Koks nicht herausdriicken laRt; vielmehr

schiebt sich der Koks uber diese Aschenberge und preft
sich unter das Gewdlbe, sodaB Betriebstdorungen her-
vorgerufen werden. Bei einigen Ofensystemen (Otto)
sind die zu den Heizziigen fihrenden Gaskandle in
die EMIllochwdélbungen gelegt; in diesem Falle muf
beim Beschicken Vorsicht gebraucht werden, damit
keine Kohle in diese Kandle gerat; zweckméafBig setzt
man wéahrend des Fillens einen die Offnung des
seitlichen Kanals verdeckenden Blechtrichter ein. Zur
Inbetriebnahme eignet sich am besten ziemlich trockne
Kohle, mit weniger als 10 pCt Wasser, auf keinen
Fall aber abgelagerte verwitterte Kohle. Sobald der
Ofen gefillt ist, wird er gut verschmiert, der Zug wird
eingestellt und etwaige Luftklappen werden reguliert.
ZweckmaRig beschickt man nicht die Ofen dicht
nebeneinander, sondern [|aBt zwischen je zwei zu
fillenden Ofen immer einen leer, die man weiter
feuert, bis alle andern Ofen gefillt sind, _dann erst
fille man die dazwischenliegenden. Auf diese Weise
helfen die Nachbardfen den gefiillten beiderUberwindung
der durch die nasse Kohle verursachten Abkihlung.

Bei den als Flammdfen betriebenen Nebenprodukt-

6fen, namentlich bei gasreicher Kohle, verruBen die
Heizziige und Gaskandle leicht infolge ungenigender
Verbrennung des Gases. Man reinigt sie, soweit es

maoglich ist, von Hand, doch kann man auch versuchen,
2*
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solange Luft eintreten zu lassen, bis aller Ru3 ver-
brannt ist. Ein geféhrliches Radikalmittel ist das
Einschitten von Wasser in die Kanéle, hierbei reifit
der entstehende Wasserdampf samtlichen Rufl piit
heraus.

Sollen die Ofen sofort mit der Kondensationsan-
lage verbunden werden, so werden etwaige Zug-
o6ffnungen zu den Heizzlgen durch passende Steine ab-
geschlossen, der Steigerohrdeckel wird abgenommen
und mit dem Chargieren begonnen. Das Gas |&aBt
man, ohne es anzuzinden, durch das Steigerohr in
die freie Luft entweichen. Die Vorlageventile missen

dicht schlieBen. Um dies sicher zu erreichen, schaltet
man zwischen Ventil und Vorlage einen Blech-
schieber ein. Auch bei diesem Verfahren wird immer

jeder zweite Ofen leer gelassen und stark gefeuert.
Sobald man 8— 10 Ofen gefiillt uud eine gute Gas-
entwicklung erzielt hat, kdénnen die Ofen an die
Kondensationsanlage angeschlossen werden. Bei einigen
Ofenkonstruktionen werden die Fuchsschieber ge-
schlossen, bis die Anlage in Betrieb ist und Heizgas
angestellt werden kann, damit der Kaminzug die Ofen
nicht unnotig abkuhlt, wahrend die Beheizung unter-

brochen ist und kein Gas mehr in die Heizzige ge-
langen kann.

Die Inbetriebnahme der Kondensationsan-
lage. Zur Kondensationsanlage soll hier alles ge-

rechnet werden, was bei einer gewdhnlichen Flamm-
ofenbatterie fehlt, also auch Steigerohre, Vorlage usw.
Wenn die Ofen langere Zeit als Flammdfen betrieben

werden, missen die Steigerohre vor dem AnschlieBen
erst von dem am wuntern Ende angesetzten Graphit
gereinigt und alle Apparate vorher geprift werden.

Ebenso missen die Gassauger sich mehrere Tage ein-
gelaufen und sédmtliche Pumpen mit Wasser zufrieden-
stellend gearbeitet haben. Die Tauchungen sind mit
W asser zu fiullen, in erster Linie die Explosions- oder
Pechgrube. Die von der Ammoniakfabrik in die Saug-
gasleitung fihrende Abgasleitung wird durch einen
Blindflansch abgeschlossen oder die Sé&ttigungsgeféle
werden mit Wasser oder Sdure soweit angefullt, daB
eine Tauchung entsteht uud keine Luft angesaugt
werden bzw. kein Gas aus der Kondensationsanlage
entweichen kann. Einfache Stopfen werden zunéchst
in Teer oder Farbe getaucht und so dicht schliefend in
die Gasleitung eingesetzt. Kurz bevor man das Gas
in die Anlage treten laRt, Uberzeugt man sich, ob alle
Schieber richtig stehen, u. zw. stellt man die Kon-
densationschieber so ein, daR alle ndtigen Apparate
sofort mit angeschlossen sind. Um nicht eine grofe
Menge schwaches Ammoniakwasser zu bekommen,
werden die Ammoniakwassergruben von Frischwasser
entleert, namentlich dann, wenn die Anlage keine Ein-
richtungen fiur wiederholte Waschung mit demselben
W asser besitzt. Das Hauptaugenmerk bei der Inbetrieb-
setzung der Kondensationsanlage hat man darauf zu
richten, daB die Bildung von explosiblen Gas- und
Luftgemischen vermieden wird. Diese Gefahr ist natlir-
lich in der Vorlage am grofRten, erstens, weil dort das
Gas noch eine sehr hohe Temperatur hat, und zweitens,
weil unmittelbar (ber den Ofen die Maoglichkeit
zu einer Entzindung sehr nahe liegt. Falls die Vor-
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lage Tauchungen hat, um den Dickteer herauszuziehen
mussen diese mit Wasser angefillt werden. Besteht
die Anlage aus zwei Batterien, und soll vorlaufig
nur eine Batterie in Betrieb genommen werden <o
mufl die Gasleitung zur Vorlage der &dndern Batterie
durch einen Blindflansch abgesperrt werden. Da diese
Leitungen aber meist aus Schmiedeeisen bestehen, sind
Flanschen sehr schlecht abzudichten. Eine zuverlassige
Abdichtung erreicht man, wenn man in die Gasleitung
eine gut mit Zement verputzte, 1/2 Stein dicke Mauer
setzt, in die am aufRern Rande noch ein weiches
Hanfseil zum Abdichten eingemauert wird. Die Mauer
mull dicht neben eine der obern Reinigungsdffnungen
der Gasleitung gesetzt werden, sodal man sie von
dort aus mit einer Stange zerstéren kann, wenn
spater die andere Batterie in Betrieb genommen
werden soll.

Bei Vorlagen ohne Tauchungen zum Entfernen
des Dickteers, die zu gleicher Zeit als Sicherheitsventil
dienen, lost man vielfach vorher die aufgeschraubten
Mannlochdeckel und setzt alle Stopfen lose ein. um
jedem starken Druck zu begegnen. Oft treibt man
auch die in der Vorlage befindliche Luft durch Dampf
heraus, bevor man das Gas einlaBt. Notig sind diese
VorsichtmaBregeln jedoch kaum, denn bei einer sach-
gemélen Inbetriebsetzung kann eine Explosion kaum
Vorkommen.

Sobald genigend Ofen beschickt sind, und die
Leitung bis zum Gassauger mit Gas gefullt ist, kann
man den Gassauger in Betrieb setzen. Hierbei wird
mit dem Umlaufschieber reguliert, sodal  auf
keinen Fall Luft angesaugt wird, sondern in der
Vorlage noch ein geringer Druck herrscht, Sollte
der Umlaufschieber ganz gedffnet und trotz-
dem noch eine zu starke Saugwirkung vor-
handen sein, so muB man natdrlich die Touren-
zahl des Saugers verringern. Der Gassauger saugt das
Gas durch die Luft- und Wasserkihler und druckt es
dann durch die Teerabscheider, SchlufRkuhler, Wascher
und bei Regenerativofen durch den Gasometer
in die Brennerleitung der Ofen. Am Ende der Brenner-
leitung befindet sich auf jeder Seite ein nach oben
gehendes ldngeres Ausstrémrohr, das durch einen Hahn
oder ein \ entil gedffnet wird. Durch diese Ausstrom-

rohre lalt man das Gas- und Luftgemisch langere
Zeit frei entweichen, bis man sicher ist, daf nur
reines Gas ausstromt, wovon man sich durch An-

ziinden uberzeugen kann.

Noch einfacher, aber zeitraubender ist es, das von
der \ orlage kommende Gas durch den Umgangschieber
um den Gassauger herum und durch die Kondensation
zu fihren, ohne den Gassauger in Betrieb zu nehmen.
Bei Regenerativofen 148t man am besten das erste
Gas durch das Entliftungsrohr am Gasometer ent-
weichen, weil dieses gewdhnlich einen grofem Durch-
messer hat als die Entliftungsrohre an den Enden der
Heizgasleitungen auf den Batterien. Sobald man am

Gasometer gutes reines Gas hat, was man durch
Anzinden prift, ist es nur noch erforderlich, das
erste Gas aus den Brennerleitungen entweichen zu

lassen, worauf man den Gassauger in Betrieb setzen
und den Umlaufschieber schlieBen bzw. die Saugkraft
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mit ihm einregulieren kann. Sobald man sicher
ist nur reines Gas in den Leitungen zu haben, wer-
den bei den bereits angeschlossenen Ofen die Brenner-
hahne gedffnet und die Fuchsschieber auf den rich-
tigen Zug eingestellt. Jetzt kénnen allmahlich immer
mehr Ofen angeschlossen werden.

Besteht die Anlage aus zwei oder mehr Batterien,
so kdnnen sie entweder nacheinander angeschlossen
werden, oder man kann mit allen Batterien gleichzeitig
beginnen; im erstem Fall muB man nur den Regulier-
schieber zwischen den Vorlagen der Batterie so ein-
stellen, dal in beiden Vorlagen die Saugung bzw. der
Gasdruck genau gleich ist; denn da in der zuletzt
angeschlossenen Vorlage anfédnglich nur wenig Gas ist,
wird dort bei ganz gedffnetem Schieber die Spannung
zu groB sein.

Die vorstehenden Ausfiihrungen behandeln die wich-
tigsten Teile der Anlage, sodaB nur noch Einzelheiten zu
besprechen sind. Die Berieselung der Wascher mufl in
Tatigkeit gesetzt, ein etwa vorhandener Druckregler ein-
gestellt und auf' der Vorlage eine Flamme angeziindet
werden, um die Saugung stets sichtbar kontrollieren zu
kénnen. Bei kleinern Anlagen a8t man die Kontroll-
flammen aus dem Schauloch einer Ofentlir brennen.
Hierbei mufl die Flamme genau die Bewegungen des
Saugers wiedergeben, wenn die Saugung richtig einge-
stellt ist. Es istjedoch vorteilhaft, aus mindestens 2 Ofen
Flammen brennen zu lassen, weil die Flamme tduscht,
falls sich der betreffende Ofen in oder unter dem
Steigerohr verstopft. Ein richtiges Saugen ist die
Grundbedingung fir den guten Gang der Anlage, und
es kann nicht genug Aufmerksamkeit auf diesen Punkt
gerichtet werden. Ferner erfordert die Beheizung der
Ofen groRte Aufmerksamkeit. Bei moglichst geringem
Kaminzug soll eine gute Gasverbrennung erreicht
werden. Einfache Ofen, die sofort nach dem Warm-
stochen geflllt werden, muB man mdglichst schnell
in Glut bringen. Dagegen sind Regenerativéfen und

Ofen, die schon langere Zeit als Flamméfen gingen,
vorsichtiger zu behandeln, damit keine Schmelzungen
entstehen. Eine ununterbrochene Kontrolle seitens des

verantwortlichen Beamten ist deshalb Hauptbedingung.

Sobald sich der erste Teer im Sammelbehdlter ab-
gesetzt hat, beginnt man die Vorlage zu bespilen,
um Dickteeransdtze zu vermeiden. GroBRere Auf-
merksamkeit erfordern noch die Teerabscheider, die in
der Regel nicht unter 100— 120 mm Gasdruck ar-
beiten, deren Druck aber auch 200 mm nicht dber-
schreiten soll.

Die Berieselung der Ammoniakwascher wird nach
dem Ergebnis der Analysen geregelt; gewaschenes
Gas soll nicht Gber 5g NH3 in 100 cbm Gas ent-
halten, doch soll auch das Ammoniakwasser nicht zu
schwach sein und am besten zwischen 9—10g XH3
auf 1 1 Wasser enthalten.

Sobald die Kondensationsanlage 2 Tage im Betrieb
ist, werden samtliche Teertépfe, insbesondere die
Explosionsgrube mehrmals auf Dickteer untersucht
und etwaige Ansétze entfernt. Ist es notig, wegen
einer Reparatur, die im Betrieb nicht ausgefihrt
werden kann, die Kjondensationsanlage stillzusetzen,
so wird folgendermafen verfahren: Auf ein Zeichen
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des leitenden Beamten stellt der Maschinist den
Sauger ab, der Ofendecker &ffnet die Ventile, che das
Gas aus der Vorlage in die Luft entweichen lassen,
oder falls solche nicht vorhanden sind, nimmt er
Steigerohrdeckel an mehreren Stellen der Batterie ab,
und der Gasregulierer schlieBt das Hauptventil der
Leizgasleitung. Diese drei Mafregeln, durch welche
die Kondensationsanlage aufler Betrieb gesetzt wird,
sollen maglichst zu gleicher Zeit ausgefihrt werden.
Hierauf werden die Kaminschieber sorgféltig geschlossen
und bei Ofen mit Horizontalziigen die Brennerein-
fihrungen gut verschmiert, um jede Abkihlung von
aullen tunlichst zu vermeiden. Bei Regenerativofen
missen die Zugschieber so gestellt werden, daB beide
Regeneratoren angeschlossen sind, damit sie gleich-
maRig warm bleiben. Sobald die Gasentwicklung
in den Ofen nachlaRt, werden die Ausstromoff-
nungen allmé&hlich verringert. Man hat auch versucht
(Hissener), bei einem Stillstand der Kondensationsan-
lage durch entsprechende Anordnung von Leitungen das
Gas aus der Vorlage direkt in die Brennerleitung zu
fuhren. Da sich jedoch durch die Abkuhlung des
Gases Teer und Kohlenstaub in den Leitungen nieder-
schlugen und die Brenner schneller verstopften, als
man sie reinigen konnte, mufte man diese Versuche
aufgeben. Einzelne Anlagen haben so groBe Gasbe-
héilter, daB sie aus ihnen die Ofen mehrere Stunden lang
heizen kénnen.1 Bei manchen Anlagen mufR man be-
firchten, daf sich in den Leitungen ein Vakuum bildet,
das aus den Ofenheizkammern durch die Brenner
heile Luft ansaugt, sodaB eine Entzindung und da-
durch eine Explosion hervorgerufen werden kann.
Um dies zu verhindern, schlieBt man, ehe man den
Gassauger stillsetzt, sdmtliche Brennerh&hne, da die
Hauptschieber fast niemals ganz dicht sind. Die
Gefahr der Vakuumbildung liegt namentlich bei den
Kondensationen vor, in denen sich sog. -V drmeaus-
tauscher befinden. Diese wdrmen das Heizgas vor,
das vorgewdrmte Gas kuhlt sich wéahrend des Still-
standes der Anlage ab und ruft dann natirlich ein
oft sehr gefdahrliches Vakuum hervor, falls es nicht
noch durch eine Wasser- — oder neuerdings zwecks
Ammoniakgewinnung — durch eine Sduretauchung
geleitet wird. In diesem Falle ist eine unmittelbare
Verbindung mit den Ofen aufgehoben und daher keine
Gefahr mehr vorhanden. Wie lange man eine Anlage
stillsetzen kann, héngt von der Art der Ofen und
z. T. auch davon ab, ob im Notfalle aus é&ndern
Kesseln, die unabhingig von den Ofen geheizt werden,
Dampf zur Verfligung steht. Das trifft wohl auf den
meisten Zechen und Huttenwerken zu. Lnabhéngig
vom Dampf ist man natirlich bei elektrischem Antrieb
der Gassauger und Pumpen. Einfache Ofen mit
Horizontalziigen kihlen sich am schnellsten ab. Eine
solche Anlage dirfte man wohl kaum Ildnger als _4
Stunden ohne Beheizung stehen lassen koénnen.
Langer speichern die Regeneratoréfen die Hitze m
den Regeneratoren auf; die neuste Konstruktion
des Koppers-Ofens, bei dem jeder Ofen einen eigenen,
unter der Ofensohle liegenden Regenerator besitzt,

1 Képpers Anlage in Bargoed, Siid-\t ales.
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kann man mehrere Tage absetzen, was bei voriber-
gehenden Stérungen ein nicht zu unterschatzender
Vorzug ist. Bei so langem Stillstand hat die Gasent-
wicklung naturlich aufgehort, da alle in dem Ofen
befindliche Kohle verkokt ist. Die Ofen werden durch
die Vorlageventile abgeschlossen und bleiben gut ver-
schmiert stehen. Sobald der Betrieb wieder aufge-
nommen werden soll, wird eine Anzahl Ofen gedriickt
und geflllt und einer regelrechten Inbetriebsetzung
entsprechend verfahren.

Gewohnlich beschrankt sich eine AuBerbetrieb-
setzung aber nur auf eine oder mehrere Stunden, je
nach der Art der Veranlassung. Falls der Stillstand
nur von sehr kuzer Dauer war, kann man das Heiz-
gas gleich wieder auf die Ofen geben; sicherer ist es
jedoch auf jeden Fall, das erste Gas durch die dafir
bestimmten Ventile an den Enden fortzublasen. Ehe
man jedoch das Das wieder anstellt, ist der Kamin-
schieber ein wenig zu liften, um einen geringen Zug
herzustellen. Besonders bei Regenerativofen darf man
das Gas nicht zu frih entzinden, man lasse die Heiz-

gasschieber an den Ofen deshalb geschlossen, bis
der Gasometer ganz mit Gas gefullt und das Gas
wenigstens einige Minuten lang aus dem Entluf-

tungsrohr entwichen ist.

Benzol- und Ammoniumsulfatfabrik. Bevor
die Ammoniakfabrik in Betrieb gesetzt wird, mussen
die Destillierkolonnen langsam mit Dampf vorgewéarmt
werden. Die einzelnen Kolonnen durfen nicht zu fest
zusammengeschraubt sein, da die Flanschringe leicht
brechen. Erst wenn die Apparate ziemlich heifl sind,
werden samtliche Schrauben nachgezogen. Gewdhnlich
waschen sich die Apparate schon beim Anwérmen
aus, und da alle Unreinigkeiten mit dem Abwasser
weggespllt werden, ist in den meisten Fdllen schon das
erste Salz von weiller Farbe.

Die S&urebdder werden anfangs etwas stérker, da-
fir aber in geringen Mengen angesetzt. Der Destillier-
apparat wird am besten mit halber Leistungsféahigkeit
in Betrieb genommen; falls er gut arbeitet, gibt man,
Wenn die

wenn notig, mehr Ammoniakwasser zu.
Apparate vorher nicht vorgewadrmt werden, wird
das erste Salz bei cyanreicher Kohle meist blau,

weil die zuerst entwickelten NH3- Ddmpfe durch die
Abkihlung Cyan ausscheiden, das an den Rohrwénden
eine Eisenverbindung eingeht und Berlinerblau bildet.1

Auch Uber die Inbetriebsetzung der Benzolfabrik ist
Fir die Destillierkolonne

nur wenig zu berichten.

gilt dasselbe wie fir die der Ammoniakfabrik. Bei
Destillierblasen sind die Verschraubungen mehrmals
nachzuziehen, um die Packung ganz dicht zu be-

kommen, was bei leerdlen oft sehr schwierig ist.
Sobald die Olzirkulation beginnt, hat man zu beobach-
ten, ob man nicht zuviel Dampf aufgegeben hat. Die
ocheideapparate, die Benzol und Wasser trennen
missen scharfbeobachtet werden, ob sich die Trennung
der Flissigkeiten genau vollzieht, andernfalls missen
sie neu eingestellt oder verdndert werden.

Die Inbetriebnahme des Anbaus einer Kokerei ist
meist weit schwerer, namentlich dann, wenn die hin-

1s. Gluckauf Jg. 1907, S. 95.
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zugekommenen Ofen nicht direkt an den Kamin, sondern
an eine bereits bestehende Batterie angeschlossen
werden. Die groften Schwierigkeiten hierbei bereiten
die Kanalanschlusse. Es sind gewdhnlich 2 vorhan-
den; erstens der AnschlufR an den Zugkanal der schon
bestehenden Batterie und zweitens die Angliederung neuer
Kessel, die man wegen der Vermehrung der Abhitze
fast immer mit diesen Inbetriebsetzungen verbindet
Meist sind die abschlieBenden Kopfwdande der Kandle
um W armeverlusten vorzubeugen, mehrere Steine stark
Diese Wéande |48t man zweckmé&Rig soweit einreillen
daf nur noch eine dinne, einen Stein dicke, leicht
zerstorbare Mauer stehen bleibt. Dann erst fiilhre man
den Kanal weiter, lasse jedoch oben dicht neben der
Kopfwand einen etwa 250 mm breiten Spalt offen
durch den man beim AnschlieRen der Ofen die Stirn-
wand zerstdéren und die Steine mit Zangen nach oben
herausziehen kann.

Falls man bei der bestehenden Batterie geniigend
Gas (brig hat, kénnen die neu errichteten Ofen mit
Gas angeheizt werden. Es ist aber zu geféahrlich, Gas
durch die Brenner in die Heizziige zu leiten und die’Ofen
von dort zu heizen; denn auch bei der groBten Vor-

Ktl

Fig. 3. Ofen mit Gitterrost zum Anheizen mit Gas.
sicht wiirde infolge der in den Zigen befindlichen Luft
Jei der Entzindung leicht eine Explosion erfolgen,

und anderseits kédnnte das Gas leicht verléschen und
sich dadurch ein explosibles Gasgemisch in den Heizziigen
ansammeln.

Will man die Ofen durch die Heizziige anheizen,
so ist man gezwungen, mit Kohle und Koks, wie
oben beschrieben, so lange heil zu stochen, bis das

Mauerwerk vollstdindig warm und die Temperatur in
den Zigen so hoch ist, daB sich das Gas von selbst
entziindet. \ iel wirtschaftlicher ist es meist, die Ofen
von Anfang an mit Gas anzuheizen, u. zw. legt man
in jeden Ofen zwei Brenner. Die Brenner flihrt man
nicht zu weit ein, sodall sie leicht zu erreichen
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und zu beobachten sind. Um die Hitze gut zu ver- Kkammern mit Gas beschicken kann, muB man den
teilen und dem Gas eine Entziindungsflache zu bieten, Zugkanal anschlieRen, friher ist es nicht mdglich, da

baut man an jede Seite ein Gitterwerk aus feuer-
festen Steinen ein, wie es Fig. 3 zeigt. Sobald die
Ofen heiB genug sind (etwa 700—800° C), kann man
die Brenner der Heizkammern mit Gas beschicken,
die Tdren herunterlassen und verschmieren. Bei sach-
geméBer Handhabung der Anheizung ist ein Ver-
léschen des Gases in den Ofen und eine Explosion in
der Retorte ausgeschlossen. Sollte sie aber doch ein-
treten, so wirden die 3 Flllochdeckel und die beiden
Planiertiren als Sicherheitsventile wirken, sodall eine
Zerstorung des Ofens kaum stattfinden kann. Bei
einer Explosion in den Heizkammern dirfte allerdings
mangels geniigend groRer direkter Offnungen eine Zer-
stérung des Mauerwerks unausbleiblich sein.

Wenn die Ofen so heif sind, daR man die Heiz-

sonst die bestehende Batterie durch die kalte Luft
der neuen Ofen in der Temperatur stark zuriickgehen
wiirde. DasDurchbrechen des alten Zugkanals und der
AnschluBB desneuen missen sehrraschausgefuhrtwerden,
weil die Ofen durch den falschen Zug und die eintretende
kalte Luft sehr leiden. Wenn das Gas 24 Stunden
in den Zigen gebrannt hat, kann meistens schon mit
dem Chargieren begonnen werden. Sobald der Zug-
kanal an den neuen Ofen warm und und hell wird,
konnen die etwa vorgesehenen neuen Kessel ange-
schlossen werden.

Die vorstehenden Ausfihrungen sollen bei der
Inbetriebnahme von Kokereien einen Anhalt geben,
fur die Einzelheiten sind die Konstruktionen der Ofen
und die drtlichen Verhéltnisse maRgebend.

Fortschritte im Bau von Grofdrahtseilbahnen.

Bei der standigen Steigerung der Rohprodukten-
erzeugung und dem Bestreben, die Transportkosten des
Rohmaterials, die einen erheblichen Anteil an den Selbst-
erzeugungskosten darstellen, maoglichst niedrig zu gestalten,
gewinnt die Entwicklung der modernen GrofRdrahtseil-
bahnen in den letzten Jahren immer mehr an Bedeutung.

Zu den groBten Seilbahnen Deutschlands sind die
beiden von der Aktiengesellschaft J. Pohlig in Kéln fir
die Huttenwerke Aumetz-Friede und Differdingen gebauten
Bahneni zu rechnen, die zum Transport ihrer Eisenerze von
den Gruben Aumetz und Ottingen dienen und bei Ldngen von
10,8 bzw. 13 km im Jahre r. sV2 bzw. 10 Millionen t
zu leisten vermdgen. Die stindliche Leistung der Draht-
seilbahn  Aumetz-Kneuttingen betrdgt 100 t, die der
Drahtseilbahn Ottingen-Differdingen 120 t.

Eine Seilbahn, die weniger wegen ihrer Leistungs-
fahigkeit, als wegen ihrer Ladnge und wegen der Schwierig-
keiten Bedeutung besitzt,2 die bei ihrem Bau zu Uber-
winden waren, ist die kirzlich von der Firma Bleichert
fur die argentinische Regierung gebaute 33 km lange
Bahn, die die im Gebirge gelegenen Gruben von
I’pulungos mit dem Staatseisenbahnnetz bei Chilesito
verbindet und in der Hauptsache die Produkte der
Kupfer- und Silberbergwerke von Upulungos nach der
Kuste beférdern soll. Da aber das Gebirge in seinem
obern Teil vollstdndig vegetations- und wasserlos ist,
dient sie gleichzeitig zur Herbeischaffung aller Lebens-
mittel und der fur die Gruben erforderlichen Betriebs-
materialien, ferner in beschranktem Umfange zur Per-
sonen- und zur Postgutbeférderung. Man hofft durch
diese Drahtseilbahn die Kosten des bisher durch Maul-
tiere versehenen Transportes von 1,35«” fir 1 tkm auf
etwa 15 Pf. zu verringern.

Uber eine weitere Anlage von &hnlicher Bedeutung
mit einer Lange von 87 km, die in der N&dhe von Samar-

kand (Turkestan) von der Firma W. Eichner, Berlin, fir
die , Turkestanisclie Gesellschaft fir Steinkohlen- und
Bergvverksbetrieb* in Samarkand gebaut wird, werden

nachfolgende Einzelheiten bekannt gegeben.s

1 Gluckauf 1907 S. 1671 ff.; Stahl u. Eisen 1907 S. 1140,
; Z d. Ver. D. Ing. 1906.
3 Gorno-sawodsky Listok 1907 Nr. 81.

Die Steinkohlengruben der Gesellschaft sind von
Samarkand 120 Werst entfernt. Die Kohlen werden bis
jetzt von den Gruben nach der Stadt durch Kamele be-
fordert, die infolge der schwierigen, zum Teil gebirgigen
Bodenbeschaffenheit bis zu 5 Tagen fir die Reise
brauchen. Da ein Kamel héchstens mit 10 bis 12 Pud
beladen werden kann, belaufen sich die Frachtkosten
allein auf 25 Pf. fur 1 Pud. Das am meisten verbreitete

Heizmaterial in Turkestan ist Steppengras und der in
Ziegelform getrocknete Kuhmist Kisiak. Da sich die
Stédte jedoch mit diesen Brennstoffen nicht begnigen

kénnen und in ihrer Umgebung Wélder nicht vorhanden
sind, so kann auch Holz infolge der grofen Entfernungen
nur zu aulerordentlich hohen Preisen beschafft werden.
Steinkohlen kosten in Samarkand 35 Kopeken fir das
Pud, d. i. 46,15 g1 fur 1 t. 1 Der Bau einer den
Kostenaufwand nur einigermafen deckenden Schienenbahn
durch das von Wistenstrichen und Gebirgen durchzogene
Gelédnde schien unmadglich. Die Turkestanisclie Gesellschaft

entschloB sich daher, fiur die Entwicklung der Stein-
kohlenférderung ihre Gruben mit der néachstgelegenen
Station der transkaspischen Eisenbahn, Rostowzewo,

durch eine Drahtseilbahn zu verbinden. Aber auch dem
Bau einer derartigen Bahn stellt das Geldnde sowohl in
topographischer als auch in klimatischer Beziehung
aullerordentliche Schwierigkeiten entgegen. Es herrscht
daselbst rein kontinentales Klima, d. h. im Sommer bis
zu 50° C Waérme und im Winter bis zu 20° Kalte.
Aulerdem treten starke Sand- und Staubwinde auf. Der
Weg von den Steinkohlengruben fiihrt zundchst 12 km
tber ein sich steil erhebendes Gebirge, dessen hdchster
Grat 2000 m Uber dem Meeresspiegel liegt, durchschreitet
bei 30 km eine Higellandschaft mit tiefen Taleinschnitten
und senkt sich zum Talgebiet des Flusses Serafschana
herab, fiuhrt alsdann nach Uberschreitung des Flusses
zundchst durch das fruchtbare FluRtal, sodann 30 Werst
durch ein Wdistengebiet, das von Hugeln und Sanddinen
bedeckt ist, und erreicht endlich das Eisenbahnnetz bei
Rostowzewo etwa 700 m {ber dem Meeresspiegel.

Einen der schwierigsten Abschnitte der Arbeit in tech-
nischer Beziehung stellt die Uberschreitung des Flusses
Serafschana dar. Sein Bett ist etwa o0l/, Werst bieit
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und sehr flach. Er entspringt in den gewaltigen Gletschern
des Alaigebirges, das Hoéhen von mehr als 6000 m
erreicht, flieRt zundchst dUber 600 km weit in westlicher
Richtung, verliert sich aber dann, wie viele Flisse jener
Gegend, infolge starker Wasserverdunstung und zahlreicher
Ableitungen seiner Wadsser durch Berieselungskanéle, in
dem Sande der Wiste Buchara, ohne den Hauptstrom
Amu-Darja, dessen NebenfluR er friher war, zu erreichen.
Die Wassermengen schwanken je nach der Jahreszeit
aulerordentlich  stark. Da sich der FIluB von den
Gletschern und Schneemassen des Alaigebirges nahrt, hat
er im Sommer, zur heilen Zeit, die grofte Wassermenge,
die geringste im Herbst und Winter.  AuBerdem fihrt
er eine Menge von Gerdll mit sich, sodal die Errichtung
der Stitzgeriste fir die Seilbahn auf auBerordentliche
Schwierigkeiten stéBt. Man kann ihnen nur durch An-
lage starker Betonfundamente begegnen, die in Abstédnden
von etwa 700 m im FluBbett errichtet werden sollen.
Die Anfuhr von Maschinen und Eisenmaterial ist aufer-
ordentlich schwierig; selbst alles Holzmaterial muf} aus
dem Gouvernement Orenburg beschafft werden. Die Bahn
wird nach dem Zweiseil-System, Patent Eichner, gebaut

Verhéltnisse der Arbeiter der staatlichen Berg

Zur Ergdnzung der in Nr. 4 dsr. Z. S. 124 aus den
dem Abgeordnetenhause vom Minister fur Handel und
Gewerbe vorgelegten ,Nachrichten von dem Betriebe der
unter der preullischen Berg-, Hitten- und Salinenver-
waltung stehenden Staatswerke wahrend des Etatsjahres
1906 auszugsweise wiedergegebenen Ausfihrungen Uber
die Betriebsergebnisse der Staatswerke lassen wir nach-
stehend aus derselben Quelle einige Mitteilungen Uber die
Arbeiterverhéltnisse auf den Staatswerken folgen.

Auf den staatlichen Bergwerken, Hutten und Salinen
waren in derZeit vom 1. April 1906 bis 31. Marz 1907 durch-
schnittlich 89 130 (im vorausgegangenen Etatsjahr 84 244)

Personen, also 4886 mehr als im Vorjahr beschéftigt.
Davon entfielen auf die einzelnen Betriebszweige:
1905 1906
Berghau 78 429 82 344
Gewinnung von Steinen und Erden 1036 1097
Bernsteingewinnung ... — 8441
Hittenbetrieb......ccoene. 3715 3751
Salinenbetrieb... 809 814
Badeanstalten .. 153 ~T73
Bohrverwaltung ..., 102 107
zusammen 84 244 89 130

Der Gesundheitszustand der Belegschaften war gut.
Epidemische Krankheiten traten nicht in bemerkenswertem
Umfange auf. Die Wurmkrankheit ist auf den staat-
lichen Steinkohlenbergwerken im Ruhrbezirk ohne Bedeutung

geblieben. Audi die Genickstarre, die in der Nachbar-
schaft dieser Werke recht heftig auftrat, hat die Beleg-
schaft nicht in Mitleidenschaft gezogen. Die Zahl der

Bleierkrankungen auf den Hittenwerken des Oberharzes
ist wiederum in erfreulicher Weise zurlickgegangen. Wéhrend
sie sich im Kalenderjahre 1904 noch auf 30 belaufen
hatte, betrug sie im Jahre 1905 nur noch 13, und im

1 Ohne 268 Heimarbeiterinnen.
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und soll imstande sein, jahrlich 8 bis 10 Mill. Pud Stein-
kohlen von den Gruben bis zum Eisenbahnnetz zu be-
fordern , sodall ihre Transportleistung auf dem Vollseil
annahrend 11,3 bis 14,3 Mill. tkm betragen wird; die
Kosten fir ein Pud Kohle bis zur Station einschl. Um
schlag werden auf hdchstens 312 bis 4 Kopeken, also auf
5,31— 6,06 Pf. fir 1tkm, geschdtzt. Die Wagen haben einen
Fassungsraum von uber 20 Pud, muissen den Weg von
87 km in 9 Stunden zurucklegen und auf dem Leerseil
alles Material fur die Gruben sowie Wasser fur die
Pferde und Dampfmaschinen den in der Wiste gelegenen
Zwischenstationen zufiihren. Die Arbeiten fur den Ban
der Bahn sind im Juli 1906 begonnen worden und
werden voraussichtlich im Frihjahr 1908 beendet sein.
Es ist zweifellos, daR die Bahn die durchkreuzten Lénder-
strecken in hohem Grade erschlieBen wird; vor allem
werden die Baumwollspinnereien und der Bergbau
groBen Nutzen daraus ziehen, da Turkestan uber zahl-
reiche, noch wenig ausgebeutete Eisen-, Kupfer- und
Blei-Silbererzlager, sowie Uber zahlreiche Vorkommen von
Naphtha verfugt.

erke, Hitten und Salinen im Etatsjahr 1906/7.

Kalenderjahre 1906 waren nur noch 2 Falle von Bleikolik
zu verzeichnen.

Die Zahl der tédlichen Verunglickungen hat im
Vergleich zum Vorjahre eine bedauerliche Hdhe erreicht.
Es kamen durch Betriebsunfdlle 312 (im Voriahre 124)
Personen oder auf 1000 Mann der durchschnittlichen Be-
legschaft 3,430 (1,442) zu Tode. Diese betrachtliche
Zunahme der todlichen Verunglickungen ist auf mehrere
Massenunfdlle zurlickzufiihren, von denen die Schlagwetter-
und Kohlenstaubexplosion auf Grube Reden am 28. Januar
1907 150 Opfer und der Seilbruch auf Grube Gerhard bei
Saarbriicken am 16. Mdarz 1907 22 Opfer forderten. Ein
dritter groRerer Unfall, bei dem 5 Personen zu Tode kamen,
ereignete sich durch Absturz einer Arbeitsbihne im Konigin-
Marie-Schacht'der Berginspektion Clausthal am 30. Juli 1906.

Fur die Versicherung der Arbeiter auf Grund des
Unfall- und des Invalidenversicherungsgesetzes sowie an
Beitrdgen zu den verschiedenen Knappschaftskassen
waren von den Staatswerken insgesamt 9 229 633
(8 790 820) ,it aufzubringen.

Die Ansiedlung der Arbeiter in der Nahe der staat-
lichen Werke wurde wieder durch Gewdhrung von Bau-
pramien und unverzinslichen Baudarlehen geférdert. Im
ganzen wurden 105 465 (119 160) ,:/ als Hausbauprdmien

und 245700 (277 500) .1/ zu Hausbaudarlehen auf-
gewendet, ndmlich:
Pramien Darlehen
in Oberschlesien. 4500./" 10500,//
im Saarbezirk . 100965 ,, 235200 ,,

wo diese Art der Ansiedlung am,
meisten zur Anwendung gelangt, belief sich am Jahres-
schluf die Gesamtsumme der seit dem Jahre 1865 ge-
waéhrten unverzinslichen Hausbaudarlehen auf s 605 135,//
und die Zahl der seit 1842 pramiierten Bergmannshduser
auf 6808. Im Bezirk der Koniglichen Bergwerksdirektion
zu Recklinghausen ist die Fdrderung des Baues eigener

Im Saarbriicker Bezirk,
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Hauser der Arbeiter durch Gewahrung von unverzinslichen

Baudarlehen und von Baupramien wegen des stdndigen
Belegschaftswecfisels nicht angéangig. Die Verwaltung st
deshalb darauf bedacht, die Ansiedlung der Arbeiter in
staatseigenen Koloniewohnungen, die fur geringen Zins
vermietet werden, zu fordern. Hierzu werden Mittel sowohl
‘aus Werkfonds als auch aus den Wohnungsfirsorge-
»esetzen verwandl. Insgesamt sind im Etatsjahre 1906
fur den Bau von 89 Hausern mit 387 Wohnungen aus
Werkfonds und aus den Mitteln der Wohnungsfiirsorge-

gesetze 1692 380 Jt aufgewendet worden.
Staatsregierung durch das

Aus den der
IX. Gesetz vom 16. Juli 1906,
betreffend die Verbesserung der Wohnungsverhéltnisse von
Arbeitern, die in

Staatsbetrieben beschéaftigt sind, wund
von geringbesoldeten Staatsbeamten, zur Verfigung ge-
stellten Mitteln wurden im Bereiche der Berg-, Hutten-
und Salinenverwaltung wéahrend des Berichtjahres uber-
wiesen: der Bergwerksdirektion zu Zabrze 361 000 JI
zum Bau von acht Zwo6lf- und vier Vierfamilienhdusern

fur Arbeiter und von einem Vierfamilienhause

amte, dem HUttenamt zu Gleiwitz
zwei

fur Be-
53 000*,# zum Bau von
Arbeiter und 42 000 J |
einem Vierfamilienhause fur Beam te,
2700
der Berginspektion
fanf

Zu

Achtfamilienhdusern far

zum Bau von

dem

Salzamt zu

Schonebeck a. E. JI zu

Beamtenhaus,
80000 Jt zum Bau
Arbeiter,
Bau von

einem Anbau

an ein zu Bleicherode

von Vierfamilienh&usern
Grund 27 600 JI
Vierfamilienhausern far Arbeiter,
inspektion zu Barsinghausen 24 000 JI
Vierfamilienhauses fir Beam te,
Recklinghausen fur das

40

far

der Berginspektion zum

zwei

der Berg-

zum Bau eines
der Bergwerksdirektion zu
Steinkohlenbergwerk Ver. Gladbeck
zum Bau
697500 J | Bergwerksdirektion Saarbriicken

591 190«,# zum Bau von 57 Zweifamilienhausern, darunter

von Vierfamilienhausern fur Arbeiter

der zu

fanf fur Beamte, und von einem Vierfamilienhause fur
Beamte sowie 170 000 */# zur Gewdahrung verzinslicher
und zu tilgender Baudarlehen an Arbeiter ihrer Werke.
Insgesamt waren bis zum 1. Oktober 1906 von den durch
die bisher ergangenen neun Wohnungsfursorgegesetze zur
Verfigung gestellten Mitteln fur die Berg-, Hdutten- und

Salinenverwaltung in Anspruch genommen worden:

9 477 439 J zum Bau von 613 Hausern

mit 2275 Wohnungen und
1723 600 , zu Baudarlehen
zusammen 11 201 039 JI — Von den Mitteln aus
einigen Gesetzen war noch ein kleiner Rest verfugbar.

Von den fur die Arbeiter der Staatswerke bestehenden
W ohlfahrtseinrichtungen

Die

modgen hier noch die folgen-

den erwéhnt werden. Haushaltungschule Stein-
in Oberschlesien erfreute sich eines
in der zweiten Ha&lfte des Bericht-
eingerichtet werden Die

\ olkstheaters

des
kohlenbergwerks Konig

daR
jahres ein Doppelkursus

so regen Zuspruchs,

mufite.

Sondervorstellungen des Owberschlesischen

fanden wiederum lebhaften

1800 Personen

Anklang und waren
Bei

jedesmal

von . besucht.

der Berginspektion
Haushaltungs- und Kleinkinder-
An die Arbeiter
und Silberbergwerkshaushalts
(1803) t Brotkorn aus
zu ermafigten Preisen Zur Deckung des Fehl-
die Werksverwaltungen

107 729 (130 554)

zu Bielschowitz ist eine

schule —

im Bau begriffen. des ober-

1751
in Osterode a. H.

harzer Blei- wurden

dem Kornmagazin
abgegeben.

betrages leisteten des Oberharzes

einen ZuschuB von «# und der Haup-t

Gliuckauf

i
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knappschaftsverein in Clausthal einen solchen von 5140
(6662) JI Auf den einzelnen Arbeiter berechnet ergibt
sich eine Zuwendung von 31,76 (37,27)«# im Jahre oder
von 10,59 (12,42) Pf. auf den Arbeitstag. — Im Bereiche
der Berginspektion 2 zu Gladbeck i. W. wurde im Laufe
des Jahres eine dritte Kleinkinderschule eingerichtet.
Die Koch- und Haushaltungschulen erfreuen sich im

Bezirk der Koniglichen Bergwerksdirektion zu Saarbricken
stets wachsender Beliebtheit.

In den Ortschaften Seller-
bach und Hausweiler wurde je eine solche Schule neu
gegrindet. — An Unterstitzungen fur aktive Arbeiter
wurden im Bereiche der Bergverwaltung insgesamt

66 057 JI aus Etatsfonds aufgewendet.

Eine Anlage zu dem Bericht Uber die Staatswerke

enthalt tabellarische Ubersichten iber die beim gesam ten
Steinkohlenbergbau in Oberschlesien,
Oberbergamtsbezirk Dortmund

Niederschlesien, im

und auf den Saarbricker

Staatsgruben gezahlten
1900 ab bereits in
verdffentlicht sind.

Arbeitslohne, die fur die Zeit von
der Nr.22 Jg. 1907 dsr. Z. auf S. 678
Uber den auf 1 Arbeiter entfallenden
Forderanteil unterrichtet folgende, dem Bericht entnommene
Zusammenstellung.

Jahresleistung eines

Arbeiters:

in in im Oberberg- in
Kalender- Ober- Nieder- amtsbezirk  g.. pricken

jahr schlesien schlesien Dortmund

t t t t
1887 328 228 306 246
1890 349 202 286 226
1895 345 217 274 226
1900 363 215 271 233
1901 327 195 247 224
1902 309 190 245 226
1903 307 200 261 230
1904 305 207 258 231
1905 314 208 252 233
1906 334 215 284 232

Technik.

Armierter Beton als Verstarkung
ausbaues in wasserreichem Gebirge.

des eisernen Schacht-

Der Ingénieur a» Corps
des Mines, Lucien Bailly in Nancy schlagt in der Revue
Industrielle de L’Est vom 11. Awugust 1907 -eine neue
Art wasserdichten Schachtausbaues Eisen in Verbindung
mit armiertem Beton — vor. Die Neuerung soll den
Schwierigkeiten und Maéangeln begegnen, die den jetzigen
Ausbaumethoden anhaften. In wasserfihrendem Gebirge

wachst bekanntlich mit
Schachtwand

zunehmender Teufe

und

die
Ausbau,

der auf

ausgeubte W asserdruck, der

der bei

groBem Teufen wohl immer in Eisen ausgefiuhrt
wird, muB infolge der hohen Beanspruchung UubergroRe
W andstdrken annehmen, Abgesehen von den hohen An-
schaffungskosten dieser starken Eisenwandung, begegnet

der Einbau der einzelnen

Schwierigkeiten,

schweren GufBsticke erheblichen

deren Uberwindung groBen Zeitaufwand
erfordern.
Nach dem Baillyschen Vorschlag besteht

liche wasserdichte

der eigent-
Ausbau aus aufeinandergesetzten,

deren

gufd-

eisernen Ringen, W andstarken unabhé&ngig von der

herrschenden W asserdruck gleich-
geringer

Teufe und dem jeweils

maRig und erheblich gewahlt werden konnen,

\ 3
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als die Beanspruchung der Schachtwand in den ver-
schiedenen Teufen eigentlich verlangen muRte. Fur ge-
ringe Teufen schléagt Bailly eine W andstdrke von 20 bis

eisernen Ausbau die fuar den
erforderliche W iderstandfahig-
eine innere Verkleidung von

25 mm vor. Um nun dem
Gebirgdruck
wird er durch
zu deren Herstellung innerhalb

W asser- und
keit zu geben,

armiertem Beton verstarkt,

der erwahnten eisernen Schachtwandung eine zweite pro-
visorische von geringerm Durchmesser eingebaut wird.
Der sich hierbei ergebende zylindrische Hohlraum wird
mit amiertem Beton ausgefillt bzw. ausgestam pft. Die

Schachtwand hat die Auf-
dem Gebirgwasser wasser-

aullere eiserne hauptséchlich
den armierten Beton von
ihn so vor Zerstdrung zu schitzen.

in dieser herrschenden W asserdruck

gabe,
dicht abzutrennen und
In der Teufe und dem
wird die Zusammensetzung und Dicke der armierten Beton-
schicht nach den bekannten Erfahrungséatzen gewé&hlt. Fir
den Einbau der diunnwandigen Eisenringe kann jede ge-

Methode angewendet werden. Die guBeisernen

brauchliche

Ringe koénnen hierbei im ganzen oder, wie bei den jetzt
ublichen, groRern Schachtdurchmessern nicht anders mog-
lich, in einzelne Teile =zerlegt, als Segmente, Tubbings,

eingebaut werden. Bei der Ausfihrung sind in angemesse-
anzubringen, die den
der Schachtwand an-
W &hrend der Her-

ihrer Erhartungs-

nen Zwischenrdumen W asserhdhne
zeitweiligen AbfluR der sich hinter
sammelnden W assermengen gestatten.
stellung der armierten Betonschicht und
ist jeder W asserdruck auf die Schachtwandung ge-
und durch Offenhalten der entsprechenden H&hne

Damit der Beton mit dem abflieRenden
in Berihrung kommt und dadurch Schaden

Innere

dauer
fahrlich
zu vermeiden.
W asser nicht
leidet, ist fur trocknen W asserablauf bis in das
des Schachtes zu sorgen.
Die Betonschicht wird am besten abschnittweise von
hergestellt. Die Hohe der
den jeweiligen Umstanden
einen Ab-
Festigkeit

oben einzelnen
hangt natdrlich von

Betonauskleidung fur

unten nach
Abschnitte

ab. Ist die
schnitt fertig gestampft und hat sie

in diesem Abschnitt angebrachten

ringformige
genugende

erlangt, so werden die

Hahne geschlossen. Gleichzeitig werden die Hahne des
nachsten Abschnittes gedffnet, damit der Wasserdruck
von ihm ferngehalten wird. Die Fugen zwischen den
einzelnen Eisenringen bzw. den Tibbings mussen mit Blei
gut abgedichtet werden, da die Betonmasse sonst durch
durchsickerndes W asser schadhaft werden kann.

Um die Hohlrdume hinter der Schachtwand auszu-

fullen und so einen guten AbschlufR gegen das feste Ge-

birge zu erlangen, soll man nach dem Vorschlag Baillys,
diunnflissiges Gemenge aus W asser und Zement unter
Druck durch die H&hne hindurch bis hinter die Schacht-

wand einpressen. Einer Bewegung der Gebirgschichten
in unmittelbarer N&he des Schachtes wird hierdurch vor-
gebeugt. Die Hinterspilung mit diannfliussigem Zement
kann so sorgféaltig geschehen, daR die &ufere Tubbing-

wand von dem Gebirgwasser getrennt wird. Hier-

durch wird die Eisenbekleidung dem zerfressenden EinfluB
zusitzenden W asser
hohem MaRe

Laufe der

des W assers entzogen, wenn die

dies bei vielen Gruben in

die Schachtwandung im

sauer sind, wie
der Fall ist. Sollte

irgend einer Stelle was

reparaturbedirftig werden,
nicht sichtbar, durch

W asserausscheidung kennzeichnet so

Zeit an

sich, wenn &auBerlich sonst mehr

oder minder starke

Glickauf Nr. 8

bewerkstelligen. Die ver-

wahrend der Kepa-

leicht zu
selbstverstandlich

ist die
déachtige

Reparatur
Stelle st
raturzeit und bis die
Offnen der entsprechenden Hahne vom W asserdruck mog-
lichst zu entlasten. Nach Fortnahme der alten Betonmasse
wird der eiserne Ausbau in ublicher W eise repariert, WO-

Betonmasse festgeworden ist, durch

bei an der reparaturbedurftigen Stelle H&ahne angebracht
werden missen, damit die erwé&hnte Hinterzementiejun«
der Schachtwand vorgenommen werden kann. Die Re-

paraturarbeiten konnen ohne Benutzung der zur Fbrderung

Trumme oder, wenn nicht anders mdglich, mit
in den forderfreien Schichten vorgenommen

Betriebstérung vermieden wird.

dienenden
Unterbrechungen

werden, sodaB jede

Bei einem nach dem Baillvschen Vorschlag Vorge-
nommenen Schachtausbau werden betrédchtliche Mengen
Eisen gespart. Diese belaufen sich bei Schachten VOU
6 m lichtem Durchmesser auf mindestens 20 000 kg fir
1 If. m, wenn anstatt des reinen Eisenausbaues \VON
120 mm W andstarke ein solcher von 20 mm gewahlt

und die fehlende W iderstandfédhigkelt durch armierten Be-

ton ersetzt wird. Bergassessor Steffen.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Zulassung auslandischer Arbeiter zur Arbeit in der Land-
wirtschaft und in den gewerblichen Betrieben in Deutschland.
(ErlaB des Min. d. Inn. v. 21. 1907).1 Bei dem in
Jahren vermehrten Andrange
zur Arbeit in der Landwirtschaft und in
in Deutschland haben sich die
Vorschriften

Nov.

den letzten stark auslan-
discher Arbeiter
den gewerblichen Betrieben
in PreuBRen bestehenden fremdenpolizeilichen
als nicht ausreichend erwiesen, Die in der Heimatspracke
abgefalRten Ausweispapiere der auslandischen Arbeiter sind
meist nicht verstandlich, auferdem

erfahrungsgemaf ge-

den hiesigen Behdrden

fuhren M assen von Arbeitern
falschte

ordnungsméafRige

groBe

oder wodurch eine

doppelte Papiere mit sich,

Kontrolle wesentlich erschwert, ja teil-

weise unmoglich gemacht wird. Beglinstigt hierdurch

haben unter den ausladndischen Arbeitern in letzterer Zeit
UnbotmaRigkeiten, Gewalttatigkeiten wund
traktbriche in bedenklichster W eise
sie vielfach durch gewissenlose, nur ihr
bericksichtigende Agenten verleitet
der Arbeitgeber diese Zustande sind

und haben den berufenen Ver-

vor allem Kon-
zugenommen, wozu
eignes Geschafts-

interesse sind.

Die Klagen
lebhafter geworden

Uber

immer

tretungen der Landwirtschaft, n&mlich dem Kéniglichen

Landes-Okonomiekollegium und den Landwirtschafts-

kammern Veranlassung gegeben, bei der Kboniglichen

wegen der Einfahrung inlandischer, in

abgefalRter Ausweispapiere fur die aus-

Staatsregierung
deutscher Sprache
Arbeiter

Verbéande

landischen vorstellig zu werden. Namhafte in-

dustrielle haben sich diesem Vorgehen ange-

schlossen.
sind die be-
in Anregung

Nach
teiligten Ressorts
gebrachten MaBnahme vorzugehen,

sorgfaltiger Prifung dieser Antréage
Ubereingekommen, mit der
um dadurch die Polizei-
der Hand der deutschen
auslandischen Arbeiter einerseits
gesetzm &Rigem Verhalten
und Tat zur Seite

Hilfe

behdérden instand zu setzen, an
Legitimationspapiere die
Uberwachen und zu

mit Rat

besser zu
anderseits ihnen

der obrigkeitlichen

anzuhalten,

zu stehen, falls sie bedirfen.

1 Minist,-Bl, fur die I'reu. innere Verwaltung 1908 S, 17.



Es wird daher hierdurch angeordnet, daB vom 1. Fe-
bruar 1908 ab zunéchst fir die aus RuBland und Uster-
reich-Ungarn und deren 0Ostlichen Hinterlandern kommenden
\rbeitern Inlandausweispapiere nach nachstehenden
Vorschriften auszufertigen sind:

1 Zum Zwecke der Ausstellung der Inlaudausweis-

ljiere_ Arbeiterlegitimationskarten — werden an der dster-
reichischen und russischen Grenze in nachstehend be-
zeichnetep Orten Grenzamter der Deutschen Feldarbeiter-
Zentrale zu Berlin errichtet: pp.

2. Die Arbeiterlegitimationskarten werden in den
Grenzdmtern nach bestimmtem Muster auf Grund der den
Arbeitern verbleibenden Heimatspapiere durch sprachkundige
Beamte der Deutschen Feldarbeiter-Zentrale in deutscher
Sprache ausgefullt und von den fir das betreffende Grenz-
amt zustandigen Ortspolizeibehdrden amtlich geprift und
ausgefertigt.

Die Legitimationskarten fir die polnischen Arbeiter
sind rot, fir die ruthenischen Arbeiter gelb, fir die Ubrigen
Arbeiter weil. Sie missen stets einen bestimmten Arbeit-
geber angeben.

Die Legitimationskarten sind als ausreichende Ausweis-
papiere im Sinne des § 3 des PaBgezetzes vom 12. Ok-
tober 1867 (B. G. BIl. S. 33) anzusehen. Eigenmdchtige
Anderungen sind auf Grund der §§ 267 ff. und 363 des
Reichstrafgesetzes zu verfolgen.

3. Der Deutschen Feldarbeiter-Zentrale ist von dem
Arbeiter fir die ausgestellte Legitimationskarte eine Aus-
fertigungsgebihr von 2 ji1i zu zahlen.

4. Da in der Nahe der Grenzen erfahrungsgemé&Rn ein
groRer Teil der auslandischen Arbeiter sich direkt und
ohne jede Vermittlung an der Arbeitstatte einzufinden
pflegt, und fir diese Arbeiter der Umweg Uber die Grenz-
a&mter haufig mit erheblichen Unbequemlichkeiten verbunden
sein wirde, so ist in den Grenzkreisen gestattet, daB die
Legitimierung der direkt zugezogenen Arbeiter nachtraglich
durch die Vermittlung der Ortspolizeibehdrde der Arbeit-
statte erfolgt. Die Arbeiter sind zu dem Zwecke ver-
pflichtet, ihre Heimatpapiere bei der Ortspolizeibehdrde
binnen 8 Tagen nach dem Eintreffen an der Arbeitstelle
einzureichen, welche sie zum Zwecke der Legitimierung
an das néchstgelegene Grenzamt. der Deutschen Feldar-
beiter-Zentrale oder an die Zentrale selbst einsendet.

MuB das Grenzamt hierzu einen Beamten an die Ar-
beitstdtte entsenden, so erfolgt die Prifung und Be-
glaubigung der Karte durch die Ortspolizeibehdrde der
Acrbeitstelle.

5. Auch fir diejenigen Arbeiter, welche unter Um-
gehung der Grenzamter weiter im Inlande in Arbeit treten,
kann die Legitimierung in der unter Nr. 4 bezeichneten

Form erfolgen, falls nicht der Verdacht vorliegt, dal sie
bereits eine Legitimationskarte erhalten haben. In diesen
Fallen ist jedoch fir jede Karte der Deutschen Feldar-

beiter-Zentrale eine Abfertigungsgebihr von 5 31 zu ent-
richten, deren Einziehung die Polizeibehdrde zu vermitteln hat.

6. Fur diejenigen Arbeiter der hier fraglichen Art,
welche sich bereits vor dem 1. Februar 1908 in Preuflen
befunden haben, erfolgt die Legitimierung gleichfalls in
der unter Nr. 4 bezeichneten Weise gegen die allgemeine
Abfertigungsgebihr von 2 .41 fir jede Karte.

7. Fir verlorene Karten gewahrt die Deutsche Feld-
arbeiter-Zentralstelle gegen eine Schreibgebiuhr von 1 .i(

ein Duplikat. Zur Beschaffung desselben kann die Ver-
mittlung der Polizeibehdérden in  Anspruch genommen
werden.

Diese haben sich entweder an das nachstgelegene
Grenzamt oder direkt an die Zentrale zu wenden.

8. Fir diejenigen Arbeiter, welche ihr Arbeitsverhaltnis
bei dem ersten Arbeitgeber ordnungsméaRig geldst haben,
und in ein neues Arbeitsverhdltnis einzutreten win-
schen, hat die Ortspolizeibehdrde der ersten Arbeitstatte
notigenfalls nach Rickfrage bei dem Arbeitgeber auf der
Karte zu vermerken:

,Das Arbeitsverhéltnis bei . ... in ist geldst,
der Vermerk ist ordnungmaBig zu vollziehen. Auf Grund
dieser Bescheinigung hat die Ortspolizeibehdrde der neuen
Arbeitstatte die Karte auf den neuen Arbeitgeber und fir
die neue Vertragzeit umzuschreiben. Die Umschreibung
erfolgt auf der Karte durch eine besonders auszustellende
und zu vollziehende Bescheinigung.

9. Wird gegen die Umschreibung W iderspruch er-
hoben. weil die ordnungsmé&Rige LOsung des Arbeitver-
héltnisses bestritten wird, so hat die Ortspolizeibehorde
die unter 8 bezeichnete Bescheinigung einstweilen zu un-
terlassen und die fragliche Karte mit den erforderlichen
Unterlagen ungesdumt dem fir die bisherige Arbeitstatte
zustandigen Landrat zur Entscheidung vorzulegen. Der
Landrat hat nach Prufung der Unterlagen und, soweit
erforderlich und mdglich, nach Anh6érung von Vertrauens-
personen, z. B. von solchen der Deutschen Feldarbeitei-
Zentrale, der Berufsgenossenschaften oder, sofern es sich
um dem Berggesetz unterstehende Arbeiter han-
delt, nach Anhdrung der Revierbeamten, schleunigst
die Entscheidung daruber zu treffen, ob die Karte um-
zuschreiben ist oder nicht. Der Landrat ist dabei an eine
etwa Uber das Kontraktverh&ltnis bereits ergangene richter-
liche oder schiedsgerichtliche Entscheidung gebunden, im
Gbrigen trifft er seine Anordnungen vorbehaltlich derartiger
Entscheidungen.

Es wird erwartet, daB sich die Landrdte dieser
schwierigen und verantwortungsvollen Arbeit mit besonderer
Sorgfalt unterziehen und bei Abgabe der Entscheidungen
sowohl die Rechte der Arbeitgeber als auch diejenigen
def Arbeiter in objektiver und ausgleichender Weise
gegenuber abwégen und berlcksichtigen.

°In den kreisfreien Stadten und in den selbstandigen
Stadten der Provinz Hannover steht diese Entscheidung
den Koniglichen Polizeiverwaltungen und, wo diese nicht
vorhanden sind, den stddtischen Polizeiverwaltungen zu.

10. Die deutsche Feldarbeiter-Zentrale hat tber samt-
liche ausgestellten Legitimationskarten ein alphabetisch
geordnetes K artenblattregister zu fihren und aus dem-
selben den Polizeibehdrden jede gewinschte Auskunft zu
erteilen. Den Polizeibehdrden der Grenzédmter sind Ab-
schriften dieser Kartenblatter bezilglich der in dem be-
treffenden Grenzamte ausgestellten Legitimationskarten zu
demselben Zwecke einzureichen. Es soll durch diese
Kontrolle insbhesondere verhindert werden, daB Arbeitern,
denen bereits eine Karte ausgestellt ist und die sich ihrer
unrechtmalig entledigt haben, eine zweite Karte
gestellt wird.

11. Diejenigen Arbeiter, welche, ohne im Besitz der
Arbeiterlegitimationskarte zu sein, in Arbeit treten wollen
oder in Arbeit getreten sind und eine solche nach den
Bestimmungen unter 4— 7 nicht erhalten konnen, sind

3*
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auszuweisen und in den dazu geeigneten Fallen in der
vorgeschriebenen Weise (ber die heimatliche Grenze zu-
rickzubefordern.

Die Ausweisung findet nicht statt, wenn kontrakt-
bruchige Arbeiter in das aus der Legitimationskarte sicli
ergebende frihere Arbeitsverhéltnis zurtickkehren.”

Der Minister ersucht, die Polizeibehérden anzuhalten,
zwar mit dem noétigen Nachdrucke vorzugehen, dabei
aber alle kleinlichen MaBnahmen zu vermeiden, die zur
Erreichung des Zieles nicht unbedingt geboten sind. Mit
Rucksicht auf die Neuheit der Einrichtung sind insbe-
sondere zundchst in schonender Weise angemesssene
Fristen fur die Beschaffung der Karten an der Arbeitstatte
festzusetzen.

Die Arbeitgeber sind Uber den Zweck und die Bedeutung
der Arbeiterlegitimationskarten durch die Landrédte in
geeigneter Weise zu belehren. Ferner sind auch die Ar-
beiter, namentlich an den Grenziubergdngen nach Maéglich-
keit Uber die Bedeutung der Karten und Uber die Nach-
teile, welche die Nichtbeschaffung zur Folge hat, aufzu-
klaren. Ein Zwang zur Kartenbeschaffung ist dagegen
an der Grenze und vor dem Eintreffen an der Arbeitstatte
nicht auszuliben. Die Bestimmungen uUber die PaBpflicht
und Uber die Behandlung der auslédndisch-polnischen Ar-
beiter werden hierdurch nicht berihrt.

Ubersicht liber die Wirksamkeit des Berggewerbegerichts Dortmund

Zahl

R chtsprechung:

a) welche
anhéngig ) elche erledigt wurden c) bei denen i. d. Fallen .
waren durch d. Sp. 8 das Verfahren bis @ in d_enen der Wertdes
zwischen . . Streitgegenstandes
Spruch- b . z. Verkiind, d. kontradikt.
Arbeitg B 5 Endurteils dauerte
kammern (84 Abs. 1
des Nr. 1—5 i A |
§ 5) auf Jj) ; !
Berggewerbe- ~ Kfage a. ’
gerichts . < £
@® w 34 ? n'3 s
I
20 "~ g O
o™ ), a
()
betrug ;
8a 8b 10 1 12
Ost-Reckling- 13 14 15 | 16 |16a| 17 J8
liausen
WelstlfReck- 76 3 16 34 19 1 20 24 25 119 io 1
linghausen 61 4 15 3 3 30 118 71
17
Dortmund 11 79 10 n 26 4 29 210 3 u 2 %g gg g ? 3 g 51 :1
w83 i 6 50 18 19 23 3 3 441 9210 '
Witt 1 1 3 63 5 25 22 12 42 35 13 101
itten 43 1 2 8 2 16 io 4 3 u 1 20 91 8 |6
Hattingen 62 2 9 4 2 17 n 3 5 1 26 21 8 1J7
Std-Bochum 62 2 9 3 24 21 4 4 12 3 18 27 10 61
Nord- ,, 53 7 7 12 2 20 6 6 5 3 14 1 18 28 3 7
Herne 30 s 4 I 1u 4 37 3 4 2 17 9 2
Gelsenkirchen 69 10 8 10 3 38 . 410 7 1u 16 20 21 é 17 i
Wattenscheid 27 5 3 1 9 1311 1 6 2"
Ost-Essen 19 1 4 4 6 1 2 ?1 5 ’ 2 % 2
AT O R BRI TE N
- 1 1
Werden 17 3 3 | 8 1? ° 22 ' 32 ? lg ' 2 b
(H);)r%rr?]ausen gf g {B 20 41 29 12 1 1 12 11 3 213 1 719 1
r 3 14 3 5 1 1
Duisburg 83 6 7 191 6 20 19 5 2 1?3 > 212 1 gg f 1z51 r32 91 !
Summe 1907 1138 77 207 5136 441 56 1460 22143 36°98 34 i
1906 895 79 156 7 108 533 248 1382 25|109 21 59 18,39 128 321%2 108 11 8 4)405 25464 33)154 TIR0 927 9 9 1

Gliuckauf

Wie die Arbeiter durch die Einfiihrung der Inlaud-
ausweise einerseits zur Aufrechterhaltung geordneter Ar-
beitsverhdltnisse einer strengen Kontrolle unterworfen
werden, so haben die Polizeibehdrden ihnen anderseits
auch in allen Féllen mit Rat und Tat zur Seite zu
stehen, in denen sie ihre Beschwerden und Wainsche
infolge der Unkenntnis der Einrichtungen und der Sprache
des Landes in eiher ihren Interessen entsprechenden Weise
zur Geltung zu bringen, behindert sind. Hierbei konnen
sich die Polizeibehdrden der Mitwirkung und der Ver-
mittlung der sprachkundigen Beamten der Deutschen Feld-
arbeiter-Zentralstelle bedienen.

Die Ausdehnung dieser Vorschriften
auslandischen Arbeiter bleibt Vorbehalten.

Diese Bestimmungen haben durch ErlaR des Ministers
d. Inn. v. 16. Jan. 1908 einen Nachtrag erhalten; auBer
den genannten Grenzédmtern wird ndmlich auch in Essen
(Ruhr) eine besondere A bfertigungsstelle der deutschen
Feldarbeiterzentrale fir die Provinzen Rheinland,
W estfalen und Hessen-Nassau errichtet. Der Ab-
fertigungstelle in Essen sind bis auf weiteres und bis
zum volligen Ausbau der Grenzorganisation dieselben
Funktionen wie den Grenzédmtern {Ubertragen, sodafl da-
selbst sowohl die am 1. Februar in den genannten
Provinzen bereits anwesenden, als auch die spater zu-
ziehenden Arbeiter legitimiert werden konnen.

auf die dbrigen

im Jahre 1907.

der Rechtstreitigkeiten



Die aus den Vorjahre» stammenden,
*ahre erledigten Falle sind

druck allgedeutet.
Der Gesamtausschufl des Gewerbegerichts

hat im Berichtjahre keine Veranlassung zu

erst im Bericht-
in der Tabelle durch Schrag-

Dortmund
Beratungen

geh<Als Einigungsamt ist das Berggewerbegericht in zwei
Fillen angerufen worden, einmal im Bergrevier Hamm
von beiden Teilen, welcher Fall durch Vereinbarung (875)
erledigt wurde, und im &ndern Falle nur seitens der
\rbcitnehmer im Revier Wattenscheid, in dem weder eine
Vereinbarung noch ein Schiedspruch (8§ 73) zustande kam.

Zwischen Arbeitern desselben Arbeitgebers (84 Abs.
1N.6 und 85 des Gewerbegerichtgesetzes vom 29. Sep-
tember 1901) wurden 1907 keine Rechtsstreitigkeiten an-
héngig gemacht.

In einer an die Spruchkammer des Berggewerbegerichts
zu Hamm gerichteten, von finf Kldgern gemeinschaftlich
eingelegten Klage kam mit vier KIl&gern ein Vergleich
zustande, waéhrend i. S. eines Kléagers ein Urteil gefallt
wurde. Die Spalten 4—8b ergeben daher einen Streitfall
mehr als die Spalten 2 und 3.

Volkswirtschaft und Statistik.

Kohlenausfuhr GroBbritanniens im

,Accounts relating to Trade and
United Kingdom*.

Januar 1908. Nach
Navigation of the

Ganzes
. Januar Jahr
Bestimmungsland
1907 11908 1907
Frankreich. ........o.vvevveereenvrenen. 1000 gr. t 917 927 10694
Deuitschland " 543 598 10 108
Italien......... 664 617 8318
Holland...... 197 177 3792
Schweden.. 231 266 3709
Agypten...... w 241 156 2929
Rufland...... n 47 54 2864
DANEMArK......o..veeeeeereeeer e, 220 226 2815
Spanien und kanarische Inseln . 237 243 2544
Argentinien......coeoevereenienn, 183 256 2192
Norwegen 125 147 1606
Belgien...... 126 166 1536
Brasilien...........oooeverevrreereesernenn, ” 92 112 1304
Portugal, Azoren und Madeira . n 121 96 1149
AlGETiEN...c.viiiereeeee e v 84 90 961
UTUQUAY e « 89 95 842
Chile i 41 30 713
TUrKEI oo 33 45 507
Griechenland..........ccccoceevvinienane. 26 45 447
43 43 386
Gibraltar.......ococeeeeeviieeceereene, 34 24 287
Cevlon......... . 5 16 269
Britisch-Indien........ccccoevveevenee 27 14 197
, -Sldafrika.... . 9 4 107
Straits Settlements — ................ " 10 0,2 64
\er. Staaten von Amerika . . . 4 1 47
Andere LaAnder......ccooevvevvevcvenanne « 276 230 3214
Se. Kohlen . . 1000 gr. t 4625 4678 63 601
Dazu Koks . . . 84 109 981
Briketts 126 132 1481
Insgesamt 1000 gr. t 4835 4919 66 063
Wert . . 1000 ¢ 2745 3382 |42 119
Kohlen usw. fiir Dampfer im aus- 1
wartigen Handel 1000 gr. t 1486 11608 1118619
Kohlen- Ein- und -Ausfuhr Frankreichs im Jahre 1907.
Nach der im Jahre 1906 durch das Grubenunglick in

Courrieres und 'den ihm unmittelbar folgenden Ausstand
der Bergarbeiter im Nord- und Pas-de-Calais-Becken her-
vorgerufenen plotzlichen groBen Steigerung der Kohlen-
einfuhr Frankreichs lieR sich nach dem V iedereintritt
normaler Zustande im franzdsischen Kohlenbergbau fir
das letzte Jahr eine Verminderung im Bezug fremder
Kohle erwarten. Diese Erwartung hat sich indessen, wie
die soeben verdffentlichten Angaben Uber den KohlenaulRen-
handel Frankreichs im letzten Jahre ersehen lassen, nicht
erfillt. Die Einfuhr hat sich nicht nur auf der Hohe
des Jahres 1906 gehalten, sondern diese sogar nicht un-
erheblich Uberschritten, obwohl die Kohlenausfuhr gleich-
zeitig ganz wesentlich zuriickgegangen ist. Die Kohlen-
einfuhr stellte sich, wie aus der folgenden, einer Mitteilung
des Comité Central des Houilléres de France entnommenen

Ubersicht liervorgeht, in 1907 auf 14 868 990 t gegen
14 308 207 t im Vorjahre. lhr Wert stieg gleichzeitig
von 293 319 000 fr. auf 304 814 000 fr. Die Kohlen-
ausfuhr war dagegen mit 1165400 t gegen 1906
(1373310 t) um 207 910 t Kkleiner, ihr Wert mit
21 560 000 (25 103 000) fr. um 3543 000 fr. niedriger.
Herkunfts- und 1904 1905 1906 1907
Bestimmungslénder t t t t
Einfuhr
GroRbritannien 5797 316 5751875 8371821 9618620
Belgien ; ..cccveevennns 3855547 3460441 3970272 3740850
Deutschland . 888455 850490 1470675 1287860
Ver. Staaten . ... 817 6 462 850
Andere Lander 342732 437798 495440 220810
Zusammen 10 884 868j 10 507 066] 14 308 207 14 868 990
Ausfuhr
Belgien....coovvvvninne 663700 1147995 866915 639020
Schweiz 168524 210076 220176 244 690
Italien ... 13781 15715 40 260 44 900
Algerien 4776 1223 957 1760
Andere Lander . . . 132339 148865 123011 122770
Bunkerkohle fur franz.
Schiffe.... 97 804 93 564 93233 83310
Bunkerkohle fur fremde
Schiffe.n. 39229 39686 28 527 28950
Zusammen 1120153 1657 123 1373 110 1 165400

11a auch die eigene Kohlenférderung Frankreichs, so-
weit bis jetzt Angaben vorliegen, in 1907 eine Zunahme
erfahren hat, lassen diese Ziffern einen Rickschluf auf
den vorziiglichen Geschaftsgang der franzdsischen Industrie
im abgelaufenen Jahre zu.

Wie aus der Tabelle hervorgeht, wurde der Mehrbe-
darf Frankreichs an fremder Kohle im letzten Jahre aus-
schlieBlich von GroBRbritannien gedeckt, das seine Zufuhr
von 8372000 t auf 9619 000 t oder um 14,9 pCt er-
héhte. Fir die dbrigen Ldander ist ein erheblicher Rick-
gang der Einfuhr festzustellen, der sich fur Deutschland
auf r. 183 000 t belduft. Diese Tatsache findet ihre Er-
klarung in dem Bestreben des deutschen Bergbaues, ins-
besondere des Rheinisch-Westfdlischen Kohlen-Syndikats,
in erster Linie der heimischen stirmischen Nachfrage zu
gentigen, wodurch die Ausfuhr naturlich vernachlassigt
werden muBte. Auf dieselbe Ursache ist zum Teil auch
das erhebliche Emporschnellen der britischen Einfuhr nach
Frankreich zurlickzufiihren, da das Kohlen-Syndikat, worauf
schon wiederholt in dsr. Z. hingewiesen wurde, zur Ablésung
seiner Verpflichtungen im Auslande groRe Mengen britischer
Kohlen kaufte und so der englischen Kohle mit zu ihrem
Erfolge verhalf.



Die franzdsische Kohlenausfnlir ging -im abgelaufenen
Jahre um r. 208 000 t auf 1165000 t zuruck. Sie
richtet sich in erster Linie nach Belgien, das r. 640 000 t
aufnalnn.  Nach der Schweiz gingen 245 000 t, nach
Italien 45000 t und nach &ndern Lé&ndern 122 770 t.
Der Verbrauch von Bunkerkohle stellte sich auf 112 260 t
gegen 121 760 t in 1906.

Die folgende Zusammenstellung gibt AufschluB dber

die franzoésische Ein- und Ausfuhr von Koks in den
letzten 4 Jahren.
Herkunfts- und Be- 1904 1905 1906 1907
stimmungslander t t t t
Einfulir.
Belgien.....coeeeinne. 527948 1 500695 468033 413410
Deutschland 1112650 1114855 1753 133 1744 130
Andere Léander 15766 17 294 36 700 18 210
Zusammen | 1656 364 1632843 2257866 2 175 750
) Ausfuhr.
Belglen:... ..... 44 824 69 561 | 71627 34 610
Schweiz....... 36 562 44 077 45015 36 660
Andere Lander 79190 128 416 | 01509 98 580
Zusammen ) 160581 242 054 | 178252 169 850
Im Gegensatz zur Kohleneinfuhr zeigt die Einfuhr

von Koks gegen 1906 einen Riickgang, der in der Haupt-
sache von Belgien getragen wird. Die Zufuhr Deutschlands
verminderte sich gegen 1906 nur um 9000 t. Auch der
Wert der Kokseinfuhr ist gegen das Jahr 1906 zuriick-
gegangen, er betrug 53 306 000 fr. gegen 55 318 000 fr.
Dagegen sind sowohl die Einfuhr- wie auch die Wertziffer
gegen 1905, das nicht wie das Jahr 1906 durch auBer-
ordentliche Vorkommnisse beeinfluRt wurde, noch um 33,2
und 67,4 pCt hoher. Von der Koksausfuhr, die sich in

Salzgewinnung

Z) Beleg scliait
10 T
% 2 -d_avorl[
- eigent-
ins- .
5 gesamt liche Berg-
3 u. Salinen-
'S arbeiter
Steinsalz ... 190G 2 () 5041 333
1907 29
Kalisalz.....cooc... 1906 2:(), ) 7@?\%1 5:2;218
1907 24
Siedesalz: 7024 4183
1. Speisesalz.......... 1906 6 632 235
1907 6
2. Vieh- u. Gewerbesalz . 1906 658 285
1907

im Oberbergamtsbezirk

1907 auf insgesamt 169 850 t stellte, gingen 35000 t
nach Belgien, 37 000 t nach der Schweiz und 99 ooo t
nach andern Landern. Der Wert der Koksausfuhr betrim
3991 000 fr. gegen 4 189 000 fr. in 1906.

Den AuRenhandel Frankreichs in Briketts veran
schaulicht die folgende Zusammenstellung.
Herkunfts- und Be- 1904 1905 1906 195
stimmungslander t t t t
Einfuhr.
GroBbritannien 110201 92472 112028 137
Belgien......ccooenene 385123 278811 392581 516370
Deutschland 29 496 26100 4183 433
Andere Lander 3288 1015 810 1470
Zusammen || 528 107 398399 547255 Qugy
Ausfuhr.
Belgien....oooineeen. 656 4771 2355
Schweiz.......... 4232 5042 2 366 :é%
Andere Lander 11368 46734 29747 xmog)
Bunkerkohle fur franz.
Schiffe .. 49 929 32 380 88 896
Bunkerkohle fir fremde! 85D
Schiffe ... | 602 307 678 0
Zusammen | 66 788 89234 124024 113410

Von den 1907 in Frankreich eingefiihrten r. 695 000 t
Briketts entfallt der weitaus groBRte Teil (516 000 t) auf
Belgien. In die verbleibende geringe Menge teilen sich
GroRbritannien (134 000 t) und Deutschland (43000 f).
Der Wert der Briketteinfuhr betrug 1907 15 983 000 fr,
1906 12587 000 fr. Die franzdsische Brikettausfuhr
belduft sich nur auf 113 410 (—e 10630) t. Ihr Wert
betrug im letzten Jahre 2 495 000 fr. gegen 2 729 000 fr
in 1906.

Halle a. S. im 4. Vierteljahr 1907.

Foérderung Absatz

auf 1 zur Bereitung
. einschl. anderer
insgesamt Mann - der Produkte insgesamt
Beleg- Deputate einschl.
schaft - Einmal
t t t t t
94 513 188 69 098 18 668 87 760
94 837 210 74 825 18 898 93728
574 417 92 341 295 239534 580829
587 008 94 345 135 232243 577378
30345 48 30423 2032 32455
32328 49 32 358 2019 34376
2043 2 053 2053
2029 2147 2147
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erlicksichtigt worden.

Versand des Stahlwerks-Verbandes im Monat Januar 1908.
ller Versand des Stahlwerks-Verbandes in Produkten A im
Januar 1908 betrug 383 056 t (Rohstahlgewicht) gegen
359 515 t im Dezember v. Js. und 489 571 t im Januar
1907. Von dem Januarversand entfallen auf Halbzeug

Die hohe Durchschnittleistung U fstii® d A

diV n der Belegschaftzahl der Kalisalzwerke enthalten ist
telS m “~4" |Irk S ~ Stehende"

101 460 t, auf Formeisen 67 039 t und auf Eisenbahn-
material 214 557 t.

Der Formeisenversand stellte sich r. 9000 t, der von
Halbzeug r. 20 000 t hdher als im Dezember 1907, wahrend

der Versand von Eisenbahnmaterial um 5000 t zurlckblieb.



22. Februar 1908

Hierbei ist zu berlicksichtigen, daB der Versand durch das
Stilliegen der Rheinschiffahrt wéahrend beinahe des ganzen
Monates eine Einbufe erlitt.

Auf die einzelnen Monate verteilt sich der Versand
folgendermalien :

Oberbau- - Gesamt-
Jahre U Monate Halbzeug bedarf Formeisen produkte A
t t t
TOUT
154 815 188 386 146 370 489 571
141 347 183 111 124 806 449 264
147 769 208 168 152 372 508 309
April.............. 142 516 173213 166 245 481 974
Mai 130363 183916 175028 489 307
136 942 200 124 177 597 514 663
Juli..... 121 574 187 151 179 701 488 426
August . o 139645 195718 186 106 521 469
September 125 291 176 973 117 359 419 623
Oktober . 120014 188 998 129 921 438933
Novermber 115891 222 074 85091 423 055
Dezember . 81 706 219 530 58 279 359 515
1908
Januar 101 460 214 557 67 039 383 056
Belgiens AuBenhandel in Erzeugnissen der Eisenindustrie,
Roheisenerzeugung und -Verbrauch im Jahre 1907. Die
folgende, dem ,Moniteur des Intéréts Matériels“ ent-

nommene Zusammenstellung gibt eine Ubersicht Gber den
AuRenhandel Belgiens in Erzeugnissen der Eisenindustrie
im letzten Jahre im Vergleich mit den Ziffern des Vor-

jahres.
Einfuhr Ausfuhr
1906 1907 1906 1907
t t t t

Eisemerz I 3549391 3617385 436465 524 317
Roheisen.........cc....... 694417 609 991 31 443 24 429

» verarbeitet . 3763 3862 28056 28 788
Alteisen....coovuen. 83 843 99112 68 450 65 507
Rohstahl................... 8 763 10321 1386 1738
Brammen u. Blooms . 99 082 80 717 5 666 6672
Kniippel u. Stiirze . 7194 10 881 24 808 31 122
Trager ..o 499 632 100734 88 732
Schienen ... 2 560 3298 161410 153697
Bleche.....coevvveveennen. 20065 23925 115632 108 456
Eisen und Stahl nicht

besonders genannt 24 886 29235 435850 468 139
Draht u. Stabeisen 50 305 47 490 17 706 17 863
Réhren.......cccooceveene. 10334 12 493 3949 3110
Nagel...orvvrnnnnn 801 707 28035 27 285
Eisen und Stahl ver-

arbeitet ............... 21891 23979 102963 98 850
Eisenbahn- u. StraBen-

bahnwagen 5281 6 955 94560 130761

Da Belgien selbst an Eisenerz arm ist, sind seine
Hitten fast ausschlieflich auf den Bezug fremden Erzes

angewiesen, von dem 1907 r. 3617 000 t eingefihrt
wurden gegen 3549 000 t im Vorjahre; es ist mithin
eine Mehreinfuhr um r. 70000 t = 19 pCt zu ver-

zeichnen. Die Ausfuhr stieg gleichzeitig mit 524 317 t
(-)- 87852 t) etwas starker, sodaR sich der Einfuhriiber-
schul um 19 858 t auf 3093 068 t verminderte.

Im Gegensatz zu der Einfuhr von Eisenerz zeigt die
Koheiseneinfuhr Belgiens im letzten Jahre einen ziemlich
erheblichen Riickgang (— 84 426 t), dem eine Verminde-
rung der Ausfuhr um nur 7014 t gegeniibersteht. Von
dem Rickgang der Einfuhr entféllt der groRBte Teil auf
Luxemburg, das 1907 nur 90 400 t lieferte gegen 237 700
t im Vorjahre und 165200 t in 1905. Auch Deutsch-
land! 47 900 t) und GrolRbritannien (— 17 800 ti haben
erhebliche Ausfélle zu verzeichnen, wogegen es Frankreich
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gelungen ist, seine Zufuhr auf Kosten dieser L&nder von
107 400 t in 1906 auf 217 300 t in 1907 zu erhdhen.
Das Verhdltnis der auf die einzelnen Lé&nder entfallenden
Mengen hat sich infolge dieser Verschiebungen im letzten
Jahre vollstandig verdndert. Luxemburg, das bisher un-
bestritten den ersten Platz inne hatte, mufte diese Stelle
an Frankreich abtreten und Deutschland ist von der vierten
an die dritte Stelle geriickt, sodaB es jetzt noch vor
Luxemburg steht. Die eigene Roheisenerzeugung Belgiens
belief sich im letzten Jahre auf 1427 640 t, sie hat sich
damit anndhernd auf der Hohe des Vorjahres gehalten.
In der folgenden Ubersicht ist die Erzeugung nach Roh-
eisensorten fir die beiden letzten Jahre angegeben.

1906 1907
t t
Puddelroheisen 226 990 226 130
Gielereiroheisen 101430 100 020
Stahlroheisen 1103 130 1101 490
Zusammen 1431 460 1427 640

Der Verbrauch Belgiens an Roheisen berechnet sich
fur das letzte Jahr ohne Berlcksichtigung der Vorrdte
auf 1988 276 t gegen 2070 141 t in 1906.

Belgiens Einfuhr von Alteisen erhéhte sich im letzten
Jahre um 15269 t auf 99 112 t wé&hrend die Ausfuhr
mit 65 507 t einen geringen Rickgang (— 2943 t) zeigt.
Die Einfuhr von Halbzeug fiel von r. 115000 t in
1906 im letzten Jahre auf 101 500 t. Dagegen konnte
sich die Ausfuhr gleichzeitig von 31 860 auf 39 532t
erhéhen. Von der Einfuhr an Halbzeug entfielen 1907
auf Rohstahl 10 300 t, auf Brammen und Blooms 80 700
t und auf Knippel und Sturze 10900 t. Die Einfuhr-
ziffern von Rohstahl und Knippeln sind gegen 1906 ge-
stiegen, sodal der Ausfall der Einfuhr von Halbzeug aus-
schlieBlich auf die Tarifnummer Brammen und Blooms
entféllt.  Auch hier trdgt einen starken Teil des Riuck-
gangs Deutschland, dessen Zufuhr an Brammen sich 1907
mit 20900 t um 23 900 t geringer stellt als in 1906,
wo es schon einen erheblichen Ausfall gegen das Vorjahr
zu verzeichnen gehabt hatte. Die Einfuhr aus Luxemburg
verminderte sich um 5400 t auf 6 600 t. Dagegen hat
Frankreich auch hier wesentliche Fortschritte gemacht, in-

dem es seine Einfuhrziffer von 42 100 t in 1906 im
letzten Jahre auf 53 200 t erhohte.
Ruméniens Petroleumgewinnung im Jahre 1907. Die

Roholférderung Rumaniens stieg im verflossenen Jahr auf

1,13 Mill. t gegen 887 091 t in 1906, die Zunahme
betragt 27,5 pCt. Die Gewinnung hat sich in den letzten
10 Jahren nach dem Moniteur du Pétrole Roumain wie
folgt entwickelt:
Zunahme
gegen das Vorjahr
t pCt
1898 180000
1899 250000 39
1900 250000 —
1901 270000 X2
1902 310 000 14Vi
1903 384302 24
1904 508561 31
1905 614870 23
1906 887091 44
1907 .1130 000 27Vs
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Die Preise des Rohdls haben sich wahrend des letzten Es sind demnach im Januar 1908 bei durch-
Jahres in der Hohe von 400 bis 425 fr. fiir den Wagen  schnittlich 251, Arbeitstagen insgesamt 27 347 Doppel, r
von 10 t gehalten. Der Wert der letztjahrigen Pro- wagen oder 2,41 pCt und auf den Férdertag 2030
duktion kann auf etwa 50 Mill. fr., geschéatzt werden. oder 4,65 pCt Doppelwagen mehr gestellt worden als im

Bei Ablauf des Geschéftsjahres 1907 bestanden in  gleichen Monat des Vorjahres.
der rumdanischen Petroleumindustrie 34 Aktiengesell-
schaften und 29 Syndikate oder Anteilvereinigungen,

Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt

die zusammen ein Kapital von 224 Mill. fr. aufwiesen, Worden:
wovon 212 Mill. eingezahlt sind. AuBer den Aktien- insges. arbeitstaglich
gesellschaften und den Anteilvereinigungen gibt es in Ruhrbezirk im Januar
Rumanien mehr als 100 private Ausbeutungsunternehmungen, uhrbezir o 1907 30 862 1187
deren Kapitalien auf etwa 6 Mill. fr. angenommen werden . hi ik 1908 31 194 1223
konnen. Die Summe des in der ruméanischen Petroleum- Oberschi. Kohlenbezir 1907 1274 49
industrie angelegten Kapitals ist also mit 218 Mill. fr. . . 1908 99 4
2u beziffern. Niederschi. " 1907 66 3
1908 —
Eisenb. - Dir. - Bezirke St.
Verkehrswesen. Johann-Saarbr. u. Kéln 1907 1832 70
Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett- 1908 1230 50
werken der wichtigem deutschen Bergbaubezirke. Fir die Davon: Saarkohlenbezirk . . 1907 466 18
5 1908 341 14
Abfuhr_von Kohlep, Koks und Briketts von den Zecr_1en, Kohlenbezirk b. Aachen . 1907 366 "
Kokereien und Brikettwerken der deutschen Kohlenbezirke 1908 240 10
sind an Eisenbahnwagen (auf 10 t Ladegewicht zurlickgefiihrt) Rhein. Braunk.-Bezirk . . 1.907 1000 38
gestellt worden: insges. arbeitstaglii 1908 649 2
_ im Januar Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
Ruhrbezirk ..o, 1907 558 835 21 494 burg, Halle und Erfurt 1907 1450 56
1908 569 659 22 340 1908 156 6
Obersehles. Kohlenbezirk . 1907 208 571 8022 Eisenb.-Dir.-Bez. Kassel 1907 — —
1908 214 954 8 598 1908 — —
Niederschi. » 1907 34 820 1339 . . » Hannover 1907 29 1
1908 34 508 1327 1908 — —
Eisenljalin-Dir.-Bezirke St. Sachs. Staatseisenbahnen 1907 422 16
Johann - Saarbr. u. Kéln 1907 116 760 4491 1908 134 5
1908 116 782 4 671 Davon; Zw ickau .eeenns 1907 133 5
Davon: Saarkohlenbezirk . . 1907 71 986 2 769 1908 — —
1908 69 619 2 785 Lugau-Olsnitz . . . 1907 176 6
Kohlenbezirk bei Aachen . 1907 15 352 590 1908 134 5
1908 15 202 608 Meuselwitz . . . . 1907 45 2
Rh. Braunlc.-Bezirk A 1907 29 422 1132 1908 - -
1.908 31961 1278 Dresden  .ceveenen 1907 46 2
Eisenb. - Dir. - Bez. Magde- 1908 —
burg, Halle und Erfurt 1907 127 932 4920 BOINa s 1907 22 "l
1908 —
1908 134 956 5191 ; _
Eisenb.-Dir.-Bez. Cassel . 1907 4 500 177 Bayer. Staatseisenbahnen 1907
1908 5100 1908 6
Hannover 1907 3922 igf Elsal - Lothr. Eisenbahnen
” ” ” zum Saarbezirk . 3
1908 3967 153 138; %0 _
Sdchs. Staatseisenbahnen . 1907 54 000 2077 - 3
1908 54 997 5173 Summe 1907 36 025 S o)
Davon: Zwickau .ereeee. 1907 18 087 696 1908 32819 1288
1908 16 627 665 . . .
Lugau-Olsnitz . . . 1907 13922 535 Fir die Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts aus
' 1908 14 637 585 den Rheinhéfen wurden an Doppelwagen zu 10t gestellt
Meuselwitz . . . . 1907 15 310 589 insges. arbeitstaglich
1908 17 596 677 ; im J
Dresden .o 1907 3724 143 GroRh. Badische Staats- im Januar
1908 3672 147 eisenbahnen . . . . 1907 21 822 839
Borna ... 1907 2957 114 1908 17 077 657
. 1908 2465 99 ElsaR - Lothr. Eisenbahnen 1907 1910 73
Bayer. Staatseisenbahnen 1907 5797 223 '
1908 1579 61
1908 6 102 244 Es fehlten:
Elsal - Lothr. Eisenbahnen Groth.  Badisch S.
zum Saarbezirk . 1907 18 957 729 ro. ' adische taats-
eisenbahnen . . . . 1907 90 3
1908 20 516 760 1908 10 _
Summe 1907 1134 194 43 623 ElsaR-Lothr. Eisenbahnen 1907 —

1908 1 161 541 45 653 1908
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Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-

werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagen
(auf 10t Lade- ) Davon.
gewicht in der Zeit vom 8. bis 15. Februar
10g  2uruckgefihry fur die Zufuhr
;thr:;] nicht aus den Dir.-Bez.
zu den Hafen Elber-
Februar gestellt Essen )4

8. 24503 381 Ruhrort 13077 120 13797
0. 4 407 Duisburg 9184 118 9 302
10. 22819 Hochfeld 1532 16 1548
1L 23060 Dortmund 155 155

12 23002

13. 23389

14. 23484

15. 24070
T zus. 1908 169394 381 zus. 1908 24 548 254 24802
1907 153765 375 1907 9 808 228 10 036
arbeits-i 1908' 24 199 54 arbeits-119081 3507 36 3543
taglich \19071 21 966 54 tdglich hoo71 1401 33 1434
Verkehr in den Duisburg-Ruhrorter Hafen und im Hafen

zu Hochfeld im Jahre 1907. Zur Ergénzung der in Nr. 6
dsr. Z auf S. 206 wiedergegebenen Ubersicht iiber den
Verkehr in den Duisburg-Ruhrorter Hafen im Jahre 1907
lassen wir nachstehend noch einige Mitteilungen Uber die
Oiiterbewegung in diesen Hafen und dem Hafen zu Hoch-
feld folgen.

Die seit dem Jahre 1904 zu beobachtende Abnahme
des Gesamtverkehrs in den Duisburg-Ruhrorter Hafen
ist im abgelaufenen Jahre zum ersten Mal wieder einer
Verkehrszunahme gewichen, die r. 530 000 t = 4,04 pCt
betragt. Trotz dieser Verkehrssteigerung ist die Verkehrs-
ziffer des Jahres 1905, die noch dazu durch den Versand-
ausfall in Kohlen infolge des damaligen grofRen Bergarbeiter-
ausstands ungunstig beeinfluBt war, noch nicht wieder
erreicht worden. Im einzelnen unterrichtet Uber die Guter-
bewegung in den Duisburg-Ruhrorter Héafen die folgende
Tabelle:

Anfuhr zu Schiff Abfuhr zu Schiff

1906 1907 1906 1907
t t t t
Steinko hlen 52 146 18621 8093563 8 344 647
Davon: -

2uBerg.. 51 796 16931 4871391 5472 197
U0 Tal, 350 1690 3222 172 2872450
Koks 1142 - 165284 195218

Davon
ZUBErg ... 1142 - 125 658* 163 330
2UTaloiieins - - 39 626 31 888
Andere Guter 4199234 4523865 580812 539377

Davon:
UBerg ... 3677727 3973 203 91 464 112 665
U Taloin 521 507 550662 489348 426 712
Zusammen 4252522 4542486 8839659 9079242

Davon:
ZUBErg ... 3730665 3990 134 5088513 5748 192
Z2UTalois 521857 552352 3751 146 3331050

Die Zunahme des gesamten Wasserverkehrs im letzten
Jahre verteilt sich ziemlich gleichméaRig auf Anfuhr und

1 Die durchschnittliche Gestellungziffer fiir den Arbeitstag
ist ermittelt durch Division der Zahl der wdéchentlichen Arbeits-
tage in die gesamte wdchentliche Gestellung.
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Abfuhr. Erstere erhdhte sich um r. 290 000 t, die Ab-
fuhr um r. 240 000 t. An der Anfuhr zu Schiff ist in

erster Linie Eisenerz beteiligt,
Teil der Steigerung in der Anfuhr ,anderer Giter* ent-
fallt, da die letztjahrige Eisenerzanfuhr gegen 1906 um
261 161 t gestiegen ist. Die Zufuhr von Kohlen auf dem
Wasserwege belief sich in 1907 auf 18 621 t. Sie ist
fir den Duisburg-Ruhrorter Kohlenverkehr ohne jede Be-
deutung. Die Zufuhr von Kohlen und Koks durch die
Eisenbahn stellte sich auf 8558 056 t und war damit
gegen das Vorjahr (8580 432 t) um 22 376 t geringer.
An der Glterabfuhr sind in erster Linie Kohlen und Koks
beteiligt, auf die im letzten Jahre mehr als neun Zehntel der
gesamten Abfuhr entfielen. Gegen 1906 erhdhte sich die
Kohlen- und Koksabfuhr um 281018 t= 3,40 pCt. Auf-
fallend ist der erhebliche Riickgang der Kohlenabfuhr zu Tal.
Da die zu Tal abgefahrene Menge fast ausschlieBlich ins
Ausland geht, so kommt in dieser Abnahme das Bestreben
des Kohlen-Syndikats zum Ausdruck, bei der im letzten
Jahre herrschenden Kohlenknappheit in erster Linie den
Bedarf des Inlandes zu befriedigen und zu dem Behufe
die Ausfuhr einzuschranken. Uber die Verteilung der zu
Schiff abgefahrenen Kohlenmengen auf die einzelnen Strom-
strecken gibt die auf S. 135 Nr. 4 |If. Jg. dsr. Z. ver-

Offentlichte Zusammenstellung AufschluB.
Uber denVerkehr im Hochfelder Hafen unterrichtet

die folgende Tabelle:
Anfuhr zu Schiff

auf das auch der groRte

Abfuhr zu Schiff

1906 1907 1906 1907
t t t t
Steinkohlen 4.330 20931 702522 5257371
Davon:
ZU Berg .. 4330 2093 574738 4415781
ZU Taloos - - 127784 841591
Koks - 21729 —
— — 21 029 —
- - 700 —
Andere Giuter 383969 333097 30 168 31 320
Davon:
ZUBerg .. 129767 171 239 11 226 16 329
2U Talie 254202 161858 18942 14991
Zusammen 388299 335190 754419 557057
Davon:
ZUBerg .. 134097 173332 606993 457 907
ZU Taloi, 254202 161858 147426 99 150
Die Giuteranfuhr auf dem Wasserwege verringerte

sich im abgelaufenen Jahre um 53 0001 auf 388 000 t.
Die Abnahme entfdllt ausschlieflich auf den Verkehr zu
Tal, wogegen die Anfuhr zu Berg noch eine Zunahme um
r. 39 000 t zu verzeichnen hatte. Die Abfuhr zu Schiff
fiel infolge der Verminderung des Kohlen- und Koksver-
sandes um mehr als 200 000 t (von 704 419 t in 1906
auf 557 057 t in 1907). Die Abnahme der Koblenabfuhr ist
zum Teil auf die unginstigen Verhdltnisse des Rhein-
wasserstandes im ersten und letzten .Jahresviertel, dann
aber auch darauf zurickzufiuhren, daB verschiedene Firmen
ihre  Verladung grofRtenteils nach dem Ruhrorter Hafen
verlegt haben und nur noch wenige ihrer Schiffe inHoch-
feld beladen. }

Zum SchluB geben wir eine Ubersicht ber die Zahl
der in den Héfen eingelaufenen und aus ihnen abgegangenen
Schiffe.

1 Einschl. 27408 t
25843 t zu Tal.

Briketts, davon 1565t zu Berg und

4



282 Gluckauf Nr. 8

Anzahl der Schiffe.
In den Héfen sind eingelaufen:

Duisburg-Ruhrort Hochfeld
beladene Schiffe 190(3 8 448 1031
1907 9 193 1474
1907 -f w745 157
unbcladene Schiffe 1906 32 579 1225
1907 30 854 924
1907 - 1725 301
Aus den Hafen sind abgefahren:
Duisburg-Ruhrort  Hochfeld
beladene Schiffe 1906 27 742 1749
1907 29 192 1715
1907 -f- 1450 - 34
unbeladene Schiffe 1906 13 230 1112
1907 10 750 741
1907 — 2480 371

Anzahl der Rheinseeschiffe
Angefahren wurden:
Duisburg-Ruhrorter Hafen

1906 10 734 t in 125 Schiffen
1907 11 454 t 97
1907 ~ + 720t — 28 Schiffe
Abgefahren wurden:
1906 34608 t in 175 Schiffen
1907 17 166 t , 108
1907--17442 t — 67 Schiffe.
Kohlen- und Koksbewegung in den Rheinhdafen =zu Ruhrort,
Duisburg und Hochfeld im Januar 1908.
Januar
1907 | 1908
t t
. A. Bahnzufuh r
nacli Ruhrort I 361989 216 765
,» Duisburg 190 520 102 050
,» Hochfeld . 18 433
B. Abfuhr zu Schiff
Giberhaupt von Ruhrort 334 217 123779
, Duisburg . . . . e 178 587 55 695
, Hochfeld . 43990 13881
davon nach
Koblenz und
oberhalb » Ruhrort 203 172 55 113
” aunﬁl?u“rjg ---------------- 117 934 34 746
,» Hochfeld .
bis Koblenz 398l 8742
(ausschl.) » Ruhrort........ 4643 2847
, Duisburg... 507 752
,» Hochfeid ............. 207 125
nach Holland » RuUhrort....... 62 963 47 ;57
,» Duisburg . . . . 41 267 13479
, Hochfeld . . . . 1000 2000
nach Belgien » RUNTOIt e, 61 206 16 699
, Duisburg.............. 10534 5 150
, Hochfeld . . . . - 445 1282
nach Frankreich  Ruhrort...... 1089 1138
, Duisburg . . . . 4912 845
,» Hochfeld . .

Amtliche Tarifverédnderungen Reichseisenbahnen. Binnen-
gutertarif und Gutertarife fir jo, sidwestdeutschen Ver-

band. Mit sofortiger Giltigkeit wird die fiir den Kohlen-
tarif 0 des Binnentarifs bereits seit dem 1. Februar ge
wahrte Vergilnstigung, daB fir Steinkohlenkoks (einsckl
Gaskoks) fiur Wagen mit einem Ladegewicht von 20t
und mehr nur ein Ladegewicht von 15 t gerechnet wird
auch auf den Ausnahmetarif 6a des Binnengutertarifs und
auf die Kohlentarife des sudwestdeutschen Verkehrs aus-
gedehnt.

Oberschlesisch-0sterreichischer Kohlenverkehr.  Teil ll
Heft 1 (Nordbahn). Mit sofortiger Gultigkeit bis auf
Widerruf, langstens jedoch bis Ende 1908, werden die
Frachtsdtze nach den Stationen Scheleschowitz, Zborowitz
und Zdonnek der Lokalbahn Kremsier-Zborowitz erméRigt.

Guterverkehr zwischen Stationen deutscher Eisenbahnen
und Stationen der Prinz Heinrichbahn.  Ausnahmetarif
vom 1. Oktober 1901 fir Steinkohlen usw. Mit Giiltig-
keit vom 15. Februar ab wird bei Steinkohlenkoks, sofemn
der Frachtberechnung das Ladegewicht der Wagen zugrunde
zu legen ist, fir Wagen mit einem Ladegewicht von 20t
und mehr nur ein Ladegewicht von 15 t gerechnet.

Ausnahmetarif vom 1. September 1900 fiur die Befor-
derung von Steinkohlen wusw. von rheinisch-westfalischen
nach belgischen Stationen. Mit Gultigkeit vom 15. Febru-
ar ab wird bei Steinkohlenkoks, sofern der Frachtberech-
nung das Ladegewicht der Wagen zugrunde zu legen ist,
fir Wagen mit einem Ladegewicht von 20 t und mehr
nur ein Ladegewicht von 15 t gerechnet.

Am 1. April wird ein neuer Ausnahmetarif fir die Be-
forderung von Steinkohlen, Koks und Steinkohlenbriketts
von belgischen Stationen nach Basel unter Aufhebung des
Tarifs vom 1. November 1900 eingefiihrt. Die neuen
Frachtsdtze weisen z. T. ErméaRigungen, z. T. Erhéhungen
auf. Fir ,Basel transit Westschweiz“ und ,,Delle transit
Westschweiz sind im neuen Tarif keine besondern Fracht-
satze enthalten.

Staatsbahnverkehr. Das Tarifheft G, Gruppen Il
(6stliches-nordwestliches Gebiet) wird am 1. April neu heraus-
gegeben, wahrend gleichzeitig das Tarifheft G vom 1 Mai
1904 nebst Nachtragen aufgehoben wird. Es enthalt durch-
weg neu berechnete Entfernungen. Fur einzelne Verkehrs-
beziehungen treten, insbesondere soweit die Tarifberechnung
liber die umgestalteten Leipziger Bahnhdéfe und (ber den
verlegten Bahnhof in Libeck zu erfolgen hatte, Erhéhungen,
anderseits auch infolge Er6ffnung neuer Strecken und durch
Abrundung ErmaRigungen ein.  AuBerdem ist der Aus-
nahmetarif 6i fur Braunkohlen usw. auch auf das wirk-
liche Bedirfnis beschrdnkt worden.

Vereine und Versammlungen.

Die 49. Hauptversammlung des Vereins deutscher Ingenieure
lindet in den Tagen vom 29. Juni bis 1. Juli 1908 in
Dresden statt.

Marktberichte.

Essener Bérse. Nach dem amtlichen Bericht waren die
Notierungen fiir Kohlen, Koks und Briketts am 17. Februar
unverédndert (s. die Preise in Nr. 17/07 S. 513). DerMarkt
ist ruhig. Die ndchste Bdrsenversammlung findet Montag,
den 24. Februar, Nachmittags von SI” bis 41/, Uhr statt.
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) Vom ausléandischen Eisenmarkt. Aufdem schottischen
Roheisenmarkt zeigen die Notierungen im ganzen noch
eine riickgangige Tendenz, doch ist die Nachfrage in ge-

wohnlichen Sorten in der letzten Zeit etwas angeregter
geworden, die lokale sowohl wie die auslédndische.
Es scheint, daB die Verbraucher nur noch (ber

unbedeutende VVorrate verfiigen, und die Stimmung ist jetzt
zuversichtlicher, als sie seit Wochen gewesen ist. Die
Abnehmer zeigen mehr Neigung, tber den augenblicklichen
Bedarf hinaus zu kaufen, und es sind einige Auftrdge bis
Ende Mérz gebucht worden. Hdamatiteisen ist noch immer
ruhig, zumal die Stahlwerke zum Teil noch still liegen
oder mit beschranktem Betriebe arbeiten; immerhin war
in der letzten Zeit auch hier etwas mehr Leben. Man
liefert zu etwa 61 s 6 d an die Werke. Spiegeleisen ist
kirzlich um 5 s herabgesetzt worden auf 5 ¢ fir 20-
prozentiges, Ferromangan um 10 s auf 9 £ 10 s fir
go prozentiges. Am Warrantmarkt waren die Notierungen
zuletzt verhéltnismdBig stetig. Clevelandwarrants notierten
48 s 8 d cassa und uUber einen Monat, 48 s 6 (I Uber
3Monate. Cumberland-H&matitwarrants sind wenig begehrt
und notieren etwa 58 s 9 d. Auf dem Stahlmarkte &Rt
sich das Geschaft etwas besser an, wenn auch von einer
wesentlichen Besserung noch nicht geredet werden kann.
Die Stimmung ist jetzt hoffnungsvoller. Die niedrigen
Preise ziehen allméahlich Kaufer an. Einige Werke, die
seit Weihnachten still lagen, haben den Betrieb wieder
aufgenommen und die Beschaftigung im ganzen ist flotter
als in den Vorwochen. Die lokale Nachfrage ist bei der
Flaue im Schiffbau und &ndern verbrauchenden Betrieben
noch sehr still, etwas besser ist der Begehr vom Ausland.
Eine Besserung erwartet man erst von einer dauernden
Erleichterung des Geldmarktes. Die Walzwerke klagen
noch immer Uber unzureichende Beschaftigung und alle
sich bietenden Auftrage fiihren nach wie vor zu lebhaftem
Wettbewerb. Schiffswinkel in Stahl notieren fur die Aus-
fuhr 5£ 15 s, Schiffsplatten 6 £. Kesselbleche in Stahl
7 £, Trager in Stahl 6 £ 5 s.

Auf dem englischen Roheisenmarkte sind nach den
letzten Berichten aus Middlesbrough fiir Cleveland eisen
wohl einige ginstige Momente zu verzeichnen wie die fir
die Jahreszeit ungewdhnlich hohen Ausfuhrziffern und die

Abnahme der Lager, aber bislang (berwiegen noch
unginstige Einflisse von aufen. Dahin gehort einmal
die allgemeine Flaue am internationalen Markte, dann

insbesondere die strittige Lohnfrage im engern Distrikt,
die voraussichtlich zur SchlieBung der Werften und Kon-
struktionswerkstatten fuhren wird. Hierdurch wird der
Markt notwendig aus seinen normalen Bahnen geworfen
werden und die Folgen lassen sich nicht absehen. Auf-
trage sind in letzter Zeit nur spérlich hinzugekommen;
die Zukunft ist eben zu ungewiB, als daf man sich auf
der einen oder der &ndern Seite flr ladngere Zeit binden
mochte, und die gekauften Mengen gelten dem Bedarf des
laufenden oder des ndchsten Monats. Clevelandeisen
Nr. 3 GMB. wurde flr prompte Lieferung zuletzt zu
18 s 9 d abgegeben; Nr. 1 steht 2 s 6 d hoher, GielRerei-

roheisen Nr. 4 6 d hoher, graues Puddelrolieisen Nr. 4
1 s niedriger; meliertes und weiBes werden kaum
erzeugt und selten notiert. H&matitroheisen der Ost-

kuste liegt ziemlich unglnstig, der Verbrauch ist im ganzen
sehr gering, und die Aussichten werden noch triber, falls
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auf den Werften gestreikt wird, wodurch der Bedarf an
Platten und Winkeln noch weiter verringert werden wirde.
Seit Jahren ist der Bedarf fur den Schiffbau nicht so gering
gewesen wie jetzt. Einigen Ersatz fir den Ausfall im
lokalen Verbrauch bot in der letzten Zeit eine starkere Nach-
frage von Sheffield, sodal sich gemischte Lose der Ost-
kiste auf 57 s fur prompte Lieferung fob. behaupteten
und zuletzt 57 s 6 d notierten, die erste Erhdhung, die
seit der Mitte des letzten Sommers verzeichnet werden
konnte. Nr. 1 notiert etwa 6 d mehr als gemischte Lose.
Am Fertigeisen- und Stahlmarkte ist der Geschafts-
verkehr &uBerst schleppend und bei den Vorgangen auf
dem Arbeitsmarkte sind die Aussichten noch entmutigender
geworden. Die Werke haben keine weitern ErméaRigungen
im Preise eintreten lassen, da mit den niedrigen Notierungen
doch nicht mehr Auftrige hereingeholt wurden. Gut ist
noch immer der Begehr in Stahlschienen, die \\ erke haben
Arbeit flr den vollen Betrieb und das Ausfuhrgeschaft
nach Indien, Sudamerika und anderen L&ndern ist flott.
Schwere Stahlschienen werden nicht unter 6 £ fob. ab-
gegeben.  Stabeisen und Winkel sind kirzlich noch
einmal um 5 s herabgesetzt worden, mithin in wenigen
Wochen um 15 s. Gewohnliches Stabeisen notierte 7 £
5 s. erste Qualitdt 8 £ . Schiffswinkel in Eisen gehen
jetzt zu 7 ¢ 5 s

In Belgien ist das Geschaft in den meisten Zweigen
sehr schleppend und die letzten Wochen haben die Hoff-
nung auf eine Besserung nicht verwirklicht. Die Preise
sind vielfach nur nominell, man ist leicht mit Zugestand-

nissen bei der Hand, wo man dem Wetthewerb zu
begegnen hat. Die Roheisenerzeugung ist im Januar
bedeutend zurickgegangen und die gegenwartige Flaue

weitere Hochofen
Gielereiroheisen  Nr. 3
Puddeleisen 63,50 fr., Thomaseiseu
74,50 fr. Auf dem uUbrigen Markte ist der Betrieb gleich-
falls vielfach sehr unlohnend geworden, man ist zu
starkeren Einschrdnkungen ibergegangen. So laRt Schweil3-
eisen zu 145 fr. frei belgische Bahnen keinen Nutzen und
dasselbe gilt fir die Notierungen in Stahlblechen. Trager
notieren offiziell fur die Ausfuhr fob. Antwerpen 130,50 fr.,
fur Belgien 157,50 fr. frei belgische Bahnen. Eisenbleche
Nr. 2 notieren fur die Ausfuhr 14 < fr, Nr. 3 150 fr,,
Thomasstahlbleche 147,50 fr. In Stahlschienen kann das
Geschaft noch immer recht befriedigend genannt werden
und die Preise sind unverdndert fest.

dirfte in nachster Zeit dazu zwingen,
niederzublasen. Luxemburger
notierte zuletzt 70 fr,,

Notierungen
markt.

auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 18. Febr. 1908.

Kohlen markt.

. 1 long ton

Beste northumbrische

Dampfkohle 12 s — d bis— s — o fob
Zweite Sorte . e 11 »— . v o — v
Kleine Dampfkohle . . 6 , - o « 6n 6 &
Beste Durham-Gaskohle 14 , 6 » . 144 9 v
Bunkerkohle (ungesiebt) 10 , 3 v « 10n 6 w
Kokskohle " e 12 - ¢ 124 6 # «
Hausbrandkohle. . .15 , 6y « 16, 6,
Exportkoks . . ¢ .19,, - v v — noe A
GieBereikoks . . e .19 » - v » T w i
Hochofenkoks «16 , 8% u 16, 9 »fa
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Frachtenmarkt.

Tyne— London 3 s -- d bis — s ~d
, —Hamburg. . . . 3 3 3 » 3 ., 4Va»
., — Swinemiinde .. 4, non 4, 3
, —Genua T 3 w7 » TVa.

Metallmarkt (London). Notierungen vom 18. Februar 1908.

Kupfer, G. H. 56 15 s —d bis57 £ — s 3d
3 Monate . 57 . 2 * 6, » 57 » T, 6.
Zinn, Straits 126 . 10 127 , 5 — v
3 Monate 125 . 10 » 126 , w v
Blei, weiches fremdes
(bez. n. W) . 14 ,, 5 4. &. 6.
englisches 14 ,, 10 » e o» n e —W
Zink, G. 0. B. (Br) 21 , 12 » 6 v w~ » v »
Sondermarken 22 ,, 5, Y v v w
Quecksilber . 8 , 4 » »» 8w 5» @

Marktnotizen iber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 19. (11.) Februar 1908.
Rohteer 12s 6d — 16s 6d (desgl) 1 long ton; Am-
moniumsulfat 11~ 17s 6d — 12" (desgl) 1 long
ton, Beckton terms; Benzol 90 pCt 8x2— 834 d (desgl.)
1 Gallone; Benzol 50 pCt 8x/4— 8x/2 d (desgl.) 1 Gal-
lone; Toluol 90 pCt 9x¥2— 10 d (desgl.) 1Gallone; Toluol
rein 1s— 1s 1d (desgl) 1 Gallone; Solvent-Naph-
tha 90/190 pCt 10¥2— 11 (11) tZ 1 Gallone; 90/160
pCt 10¥4—10x2 (10v2) d 1 Gallone; 95/160 pCt 11
(11— HV2) d 1 Gallone; Rohnaphtha 30 pCt 3s/4
bis 4 d (desgl.) 1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin
6=# 10s —8 £ 10 s (desgl.) 1 longton; Karbolsédure
60 pCt 1s 6X¥2d — 1s 7d (desgl) 1 Gallone; Kreosot
2x/12— 23i d (desgl.) 1 Gallone; Anthrazen 40—45 pCt
A I ¥2— 134d (desgl) Unit; Pech 20 S— 20 S 6d
(desgl.) 1 long ton fob.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-

flissen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
sdure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in
den Ublichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammo-
niumsulfat frei an Bord in Sé&cken, abzuglich 2x2 pCt

Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitdt; Vergitung fir Mindergehalt, nichts
fir Mehrgehalt. — ,Beckton terms* sind 2414 pCt
Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter-
schiff nur am Werk.)

Patentbericht.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklammerte die Gruppe.)
Anmeldungen,
die wéhrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.
Vom 10. 2. 08 an.

la. P. 18739. Verfahren  zur Aufbereitung blattrigen
Graphits. Dr. Heinrich Putz, Passau. 20. 7. 06.

la. 1.19730. Misch- und Waschmaschine, insbesondere
fir Kies. Fa. Karl Peschke, Zweibriicken (Pfalz). 30. 3. 07.

la. St. 11800. Verfahren zur Aufbereitung von Zz'ink-
hattenriickstanden.  Gustav Stolzenwald, Ploest, Ruménien;
Vertr.: Dr. Gustav Rauter, Pat.-Anw., Charlottenburg, 12.1.07.

5d. P. 19778. Durch Keile od. dgl. angezogenes und mit
Dichtungseinlage versehenes | |-férmiges Metallband als Ver-
bindung fir mit ihren Enden ineinander geschobene Wetter-
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lutten.  Josef Petersitzky u. Theodor Weiner, Brambauer 1
Dortmund. 10. 4. 07.

11 a. E. 12091. Federnde Anzugsvorrichtung fiir die Wasen
bei Forderbahnen mit Gliederkette als Forderorgan. Eisermerk
(vormals Nagel & Kaemp) A. G., Hamburg. 14. 11. 06.

0300 A 14696. Verfahren zur Regenerierungz von Luft duch
mit Kohlensdureabsorbtionmassen beschickte Atmungsapparate
Armaturen- und Maschinenfabrik ,Westfalia® A G Gdsen
kirchen. 1. 8. 07.

47h.  G. 22 654.
scheiben, die aufler um

Vorrichtung zur Einstellung von Seil-
ihre Rotationsachse noch um ere
zweite Achse frei schwingen kdnnen.  Gesellschaft fiir Forder-
anlagen Ernst Heckei m. b. H., St. Johann, Saar. 24. 2 6.

59c. N. 8711. StoBventil fir hydraulische Widder. Na
gara Hydraulic Engine Company, New York; Vertr: Dr. D
Landenberger u. Dr. E. Graf von Reischach, Pat-Anwélte'

Berlin SW. 61. 25. 10. 06.
74c. R. 24743. Selbsttatige Signalvorrichtung fiir Schachte
und Bremsberge. Heinrich Rohmann, Mengede i. W. 1, 7,
8le. G. 25539. Kreiselwipper. Gesellschaft fir Forder-
anlagen Ernst Heckei 11. b. H., St. Johann, Saar. 20. 9. O7.
Vom 13. 2. 08 an.
ta. M 29652. Kreisender Pendelratter. Charles Morel.

Domene, Isére, Frankr.; Vertr.: Pat.-Anwalte Dr. R. Wirth
C. Weihe u. Dr. H. Weil, Frankfurt aa M. 1, u W Dare
Berlin SW. 13. 27. 4. 06.

Fir diese Anmeldung ist bei der Prifung gemal dm

Unionvertrage vom 20. 3. 83/14. 12. 00 die Prioritat auf Gund
der Anmeldung in Frankreich vom 24. 10. 05 anerkannt.

1a. M. 29653. Kreisender Pendelrdtter mit gewolbtem
Siebe; Zus. zz Anm. M. 29 652. Charles Morel, Domene. Isére,
Frankl.; Vertr.. Pat.-Anwdlte Dr. R. Wirth. C \Wkihe,
Dr. H. Weil, Frankfurt a. M. 1, u. W. Dame, Berlin SW 13
27. 4. 06.

sd. B. 46943. Registriervorrichtung zur Nachpriifung der

vorschriftmaBigen Vornahme der Grubenberieselung; Zis. z
Anm. B. 46 639. Bochum-Lindener Zindwaren- und Wetter-
lampenfabrik C. Koch, Linden, Ruhr. 5. 7. 07.

121.  R. 24555. Auswaschvorrichtung fir Amalgame unter
Verwendung von Rieselflachen. Johan Jacob Rink, Kopen
hagen: Vertr.. F. C. Glaser. L. Glaser, 0. Hering. E. Peitz u
K. Hallbauer, Pat.-Anwadlte, Berlin SW. 68. 27. 4. 06.

21d. F. 24 173. Verfahren zum Ausgleich der durch de
Anndherung an den Synchronismus hervorgerufenen Strom-
schwankungen hei mit Schwungmassen gekuppelten asynchronen
Antriebmotoren. Felten & Guilleaume - Lahmeverwerke A G,
Frankfurt a. Main. 14. 9. 07.

35a. F. 22912. Einrichtung zur Verlangsamung der Fahrt
bei elektrisch betriebenen Hebe- oder Fahrzeugen. Felten &
Guilleaume-Lahmeyerwerke A. G.. Frankfurt a. M 28. 1 O7.

35a. H. 40943. Fangvorrichtung flr Forderkdrbe u dd.
Heinrich Heiling. Daldrup b. Dulmen i. W. 12. 6. 07.

47d. M. 30879. Zweiteilige Seilklemme mit Klemm
schrauben. Alfred Harrison Meech, New York; Vertr.. Dr. D
Landenberger u. Dr. E. Graf von Reischach, Pat.-Anwélte,
Berlin SW (il. 25. 10. 06.

soc. U. 3233. Zerkleinerungsvorrichtung, insbesondere fir
Kohlenholz sowie Stiickkohle; Zus. z. Pat. 182533. Emst
TJhlich, Bernsdorf O.-L. 7. 11. 07.

61a. S. 24218. Vorrichtung nach Patent 194758 zum
Atmen in mit schadlichen Gasen erfullten Raumen, welche as
einer Atmungsmaske und einem durch Leitungen mit ihr ver-
bundenen Luftbehalter besteht; Zus. z. Pat. 194758. Oto
SueR, Mahr.-Ostrau, Osten-.; Vertr.: C. Fehlert. G. Loubier,
97r ZH%r7msen 1. A. Bittner, Pat.-Anwalte, Berlin SW. 6L

gLe. Sch. 29013. Fdordervorrielitung zur Foérderung von
Ladegut auf beweglichen Tragern mittels drehbarer Gewinde-
gange. Gebrider Schniid, Peter Schmid u. Merian & Liithy.
Basel; Vertr.. M Minz, Pat.-Anw., Berlin SW. 11. 28. 11.07.

Gebrauchmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 10. 2. 08.
la. 328 653. Fahrbare Siebmaschine mit elektrischem oder
pneumatischem Betrieb, mit zwei runden oder eckigen rotie-
renden Trommeln versehen. A.-G. fur Gas und Elektrizitat,

Abt. EisengieRerei, vorm. E. von Koeppen & Co., Koln-Elnen-
feld, 11. 12. 07.
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ja 328654. Fahrbare Siebmaschine mit elektrischem oder
«c.mntischem Antrieb, mit einer runden oder eckigen rotie-
renden Trommel versehen. A. G. fur Gas und Elektrizitat,
Abt EisengieRerei, vorm. E. von Koeppen & Co., Kdln-Ehren-
) 113-2%2;6\4/1\./' Fahrbare Siebmaschine mit elektrischem oder

umatischem Betrieb, mit einer runden oder eckigen rotie-
renden Trommel versehen. A. G. fir Gas und Elektrizitét,
Abt. Eisengielerei, vorm. E. von Koeppen & Co., Kéln - Ehren-
feld 11. 12. 07. . . .

4a  328997. Korbring fir Wetterlampenkdrbe.  Boehum-
Lindener Zindwaren- und Wetterlampenfabrik C. Koch, Linden,
Ruhr. 12. 12. 07. .

50. 328 772. Auspuffanordnung fir durch Dampf direkt
ansetriebene  Gesteinbohrhdmmer. Rud. jMeyer A. G. fir Ma-
schinen-und Bergbau, Milheim, Ruhr. 17.12.07.

5b. 328 793.  Handgriff fir Gestein-Handbohrhammer
direktem Dampfantrieb,
Bergbau, Mulheim, Ruhr. 2. 1. 08.

20a. 328 556. Seillibergangstation fir Streckenférderungen.
Gesellschaft fiir Forderanlagen Ernst Heckei m. b. H.,, St. Jo-
hann, Saar. 30. 12. 07.

59c. 328999. Hydraulischer Widder. Adolf Scholz Nacht.,
Inh. Ludwig Scharrer, Vilshofen. 17. 12. 07.

6la 328405. Vorrichtung zum Atmen in nichtatembarer
Atmosphére mit durch die Atmosphédre geheiztem Behalter fir
flissiges Atmungsgas.  Internationale Sauerstoff-Gesellschaft,
A G, Berlin. 13. 8. 06.

8le 328673. Von aufen einstellbarer Klappenverschluf
der Fulléffnrung von  Fullrumpfen u. dgl. Sachsenburger
Aktien-Maschinenfabrik & EisengieRerei, Sachsenburg-Heldrurigen.

Explosionsicherung von Gefalen.

9. L 08. e
8le 328 679. H. Wind-
hoff, Berlin-Schoneberg. Mihlenstr. 8a. 15. 1. 08.
816. 328823. Aus einzelnen Teilen bestehende Schittel-
rutsche fir Bergwerke. M. Wirfel & Neuhaus, Bochum.
10

mit
Rud. Meyer A. G. fur Maschinen- und

7. 07.
8le. 328843. Antriebvorrichtung mit Exzenter und Hebel-
mechanismus zur Erzielung ungleichmdaBiger Bewegungen an
einer Schittelforderrinne fur Materialienbeférderung,  Gebr.
Eickhoff, Maschinenfabrik & Eisengieflerei. Bochum. 21.12.07.
82a. 328488. ROhrentrockenapparat fir Brikettkohle mit
einem im Zentralrohr eingebauten Dampfstrahlgebldse, be-
stehend aus einem System hintereinanderliegender Ddsen.
Maschinenfabrik Buckau A. G. zu Magdeburg, Magdeburg-
Buckau. 30. 12. 07.

87». 328532. Geschmiedeter Druckmittelzufiihrungskdrper
fur Druckluftwerkzeuge.  Armaturen- und Maschinenfabrik
~Westfalia“ A G., Gelsenkirchen. 14. 12. 07.

87b. 328533. Druckmittelzufiihrungskoérper fiir Druckluft-
werkzeuge, bei dem die Kanéle durch einen PaRstift gegen-
einander abgedichtet sind.  Armaturen- und Maschinenfabrik
»Westfalia* A. G., Gelsenkirchen. 14. 12. 07.

87b. 328534. Druckmittelzufuhrungskérper fir Druckluit-
werkzeuge. Armaturen- und Maschinenfabrik ,,Westfalia“ A. G.,
Gelsenkirchen. 14, 12. 07.

Deutsche Patente.

5a (4. 194993, vom 7. November 1905.
Kemnitzer in Zwickau i. S.
bohren.

Die Seele des in bekannter Weise aus Drahtlitzen her-
gestellten Hohlseiles besteht aus einem Metallschlauch, der
beispielweise aus einem spiralférmig gewundenen Metallband her-
gestellt sein kann.

s5b (9). 195365, vom 1. Februar 1907. Friedrich
Stiepel in Essen-Ruhr. Schrd&mmaschine mit sage-
(trtigern Schramiverkzeug, das durch Exzenter eine seit-
lich Inn- und hergehende Bewegung erfahrt.

Auf einem fahrbaren Untergestell 1 ist ein Zahnradgetriebe
3 4 gelagert, das z. B. durch eine Handkurbel 5 in Drehung
gesetzt werden kann. Die Achse des Zahnrades 4 tragt ein
Exzenter 6, welches in einer Kulisse 7 eines um einen Bolzen 8
drehbaren Doppelhebels 9 gefiihrt ist.

Gustav
Hohlseil fur das Spil-
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Der Doppelhebel tragt an seinem vordem Ende das segment-
formige Schramwerkzeug 10 und ruht zwecks besserer Fithrung
auf zwei auf dem Untergestell vorgesehenen Gleitbahnen 11, 12.

Bei Drehung des Zahnradgetriebes wird die Exzenterbewegung
auf die Flhrungskulisse 7 und den Hebel 9 Ubertragen, sodal
das Schramwerkzeug 10 eine hin- und hergehende Bewegung
ausfuhrt.

5d (8). 195225, vom 17. Dezember 1904. Karl
HauBmann in Aachen. Vorrichtung zum Bestimmen
der Abweichungen von Bohrléchern von der senkrechten

und zum Nachiveisen magnetisch gestdrter Stellen.

Die Vorrichtung, welche von einem durch das Bohrloch ge-
flhrten Zylinder umgeben ist, besitzt eine Dosenlibelle und zwei
in parallelen Ebenen schwingende Magnetnadeln, sowie eine
Registriervorrichtung. Die Dosenlibelle zeigt die GrofRe, der
«Stand der Magnetnadeln die Neigungrichtung der Zylinder-
achse und damit der Bohrlochachse an, und die Registrier-
vorrichtung zeichnet diese Stellungen auf. Aus Verénderungen
des Kreuzungswinkels beider Magnetnadeln ergeben sich die
Stellen, an denen die magnetische Orientierung versagt.

5d (9). 195074, vom 19. September 1905. Ernst
Kuerts in Berlin. Vorrichtung zum Vermischen von

Versatzgut und Spllwasser, hei der das Spulwasser in

Strahlen gegen das in einem Vorratbehdalter befindliche
Versatzgut gespritzt wird.
Bei der Vorrichtung werden die Strahlen immer an ver-

schiedenen Stellen gegen das Versatzgut bzw. die Béschung des

aus dem Vorratbehélter austretenden Versatzgutes gespritzt,
indem die Dusen, aus denen die Strahlen austreten, unter einem,
das Versatzgut tragenden Dach stdndig bewegt werden. Dadurch
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wird vermieden, daf von den Strahlen Ldcher in die Masse ge-
bohrt werden, die sich mit Wasser fullen, sodall dann der Strahl
statt auf das Versatzgut, nur auf das Wasser trifft und wirkungs-
los abflieBt, Zweckmé&Rig werden die Diseng so an einer senk-
rechten hohlen Achse f, welche das im Vorratbehélter lagernde
Gut durchdringt und zwanglaufig in  Drehung gesetzt
wird, angeordnet, daB die Wasserstrahlen wagerecht aus ihnen
austreten. Das Versatzgut muf alsdann rings um die Drehungs-
achse der V asserstrahlen aus dem Vorratbehdlter ausflieRen.
Im dies zu ermdglichen, ist (ber der Umdrehungsebene der
Wasserstrahlen ein Dach d angebracht, das die Disen g vor
dem Verschutten schitzt. Um den Raum unterhalb der sich
drehenden Wasserstrahlen vor dem Hereinbrechen groRerer,
unaufgeldster Massen des Versatzgutes zu sichern und Ver-
stopfungen zu verhindern, ist er von einer Wand m umgeben
die zweckméaBig so hoch gefiihrt ist, daB ihre Krone in der
Boschungsflache liegt, die die Versatzmassen von der Kante
des oben erwéahnten Daches aus bilden. Es kdnnen dann Uber
dm Krone dieser Wand nur die durch die Wirkung der Wasser-
strahlen abgespulten Massen fallen. Um Teile des Versatz-
gutes die fur die Einfihrung in die Rohrleitungen zu grob sind
zuruckzuhalten, kann unterhalb der umlaufenden Wasserstrahlen
noch ein pyramidenférmiger Rost; a angeordnet werden, der
durch besondere, schwéchere Wasserstrahlen bespilt wird. Die

Anordnung der Wand m und des Rostes a gehdrt iedoch nicht
zur Erfindung.

10a (22). 1.95283, vom 23. Juni 1906. Emil Bier
in London. Verfahren zur Herstellung von Koks und

Gas aus ringformigen Kuchen der zu verkokenden Masse
im elektrischen Ofen, sowie Ofen zur Ausfiihrung des
Verfahrens.

Das Verfahren, durch welches die Garungzeit der Kohle sehr
abgekirzt werden soll, besteht darin, daB die ringférmigen
Kohlenkuchen unter LuftabschluR einer elektrischen Wider-
standerhitzung in einem Induktionofen unterworfen werden.
Der dargestellte Ofen kann beispielweise zur Ausflihrung des
Verfahrens dienen. Der Ofen besitzt in bekannter Weise eine
llatte C, welche auf einem Hebetisch H eines Wagens J ruht

und auf welcher der ringférmige Kohlenkuchen A aufgestampft
wird. Das ringformige Ofengewdlbe B ist frei aufgehangt und
mit, obern Gasabziigen D versehen. Die Schenkel des Magnet-
joches E sind (ber das ringférmige Ofengewdlbe' gestilpt und
dei Anker F des Magneten ist mit dem Hebetisch verbunden,
sodall der Magnet durch den Anker geschlossen wird, wenn der
Kohlenkuchen durch den Hebetisch in das Ofengewdlbe einge-
fuhrt ist. Der Kohlenkuchen bildet die einzige sekundare
Windung des Transformators, der auf demselben Magnetschenkel
die mit Wechselstrom gespeiste priméare Spule G tragt, welche
neben oder innerhalb der sekundaren Windung liegen kann.

10a (26). 195284, vom 23. Dezember 1906. Bern-
hard Wagner in Stettin. Einrichtung zur Durch-
fuhrung der Verkokung des wasserléslichen Bindemittels
in Briketts. Zusatz zum Patente 174563. L&angste
Dauer: 19. Dezember 1919.

(tInokauf Nr. 8

Durch die Einrichtung soll es ermdglicht werden, das durch
das Patent 174 563 geschutzte Verfahren auch fir die Verkokung
des Bindemittels in solchen Briketts nutzbar machen zu konnen,
die anstatt eckiger runde Querschnitte aufweisen und beispielweise
in Eiform ausgeflhrt sind. Bei so geformten Briketts ist namlich
nicht gentugend Sicherheit gegeben, da wéhrend des Hindurch-
flhrens der Briketts durch die Zellen der Verkokungstrommel
das unbedingt erforderliche gleichmaRige Wenden der Briketts
stattfindet. Um dieses gleichméaRige Wenden zu erzielen, sind
gemalR der Erfindung in die Kammer der Einrichtung ’ nach
Patent 183280 aufer den schraubengangformig verlaufenden
Fihrungsleisten fir die Briketts, welche einem vorzeitigen Aus-
tritt der Briketts aus der Trommel Vorbeugen, auch noch in
der Langenrichtung der Trommel verlaufende Leisten angeordnet.

20a (18). 194908, vom 16.Januar 1906. J. Pohlig,
A G in Koln-Zollstock. Anstellvorrichtung fir vorn
Wagengeivicht gesteuerte Zugseilklemmen.

Bei der Vorrichtung wird die eine Klemmbacke El in bekannter
Vreise von dem Wagengewicht vermittels zweier Hebel A A\
die den Laufgestellrahmen bilden und gelenkig miteinander ver-
bunden sind, gegen die andere Klemmbacke E geprefit. Die ge-
lenkige Verbindung der Hebel A Al ist gem&R der Erfindung
unmittelbar mittels eines senkrecht zur vertikalen Laufschienen-
ebene liegenden hohlen Bolzens O, der gleichzeitig als Last-
gehdngebolzen dienen kann, hergestellt und die Einrichtung ist
derart, daB Unterschiede im Ubersetzungsverhaltnis der Hebel-
wirkung erzielbar sind, ohne daf irgendeine Hebelverlangerung
nétig ware. Der Gelenkbolzen tragt zu diesem Zweck unmittel-

-iasrge/iange

bar oder durch Vermittlung eines bekannten Zwischengliedes
(Hebel, Schraubenflache od. dgl.) die eine Klemmbacke E, wahrend
die andere Backe mit den beiden Hebeln AAlunmittelbar oder durch
Zwischenglieder an zu beiden Seiten der senkrechten Mittel-
ebene des Gelenkbolzens O liegenden Punkten C C1 verbunden
ist. Je nachdem man die Backe El oder die mit dieser ver-
bundenen Zwischenglieder in kleinerm oder gréBerm Abstande
vom Gelenkbolzen an die den Laufgestellrahmen bildenden beiden
Hebel anschheft. 14Bt sich ohne irgendwelche Hebelverlangorun®
das Ubersetzungsverhéltnis &ndern. Das Offnen der Klemmbacke
erfolgt wie Ublich in der Weise, da der Lastgehangebolzen und
damit die Last dadurch angehoben wird, daB auf einer den
holden Bolzen 0 durchsetzenden Achse Ol ungeordnete Lauf-
raderL auf parallel zur Fahrbahn liegenden, schrdg ansteigenden
Laufschienen K auflaufen.

27b (9). 195358, vom 25. November 1906. Julius
Gunzburger in Zwickau i. S. Vorrichtung zur selbst-
tatigen Druckregelung durch Offenhalten der S&ugven-
tile bei ein- und mehrstufgen Kompressoren, Geblasen
u. dgl.

Die Erfindung, die beispielweise an einem einstufigen Kom-
pressor dargestellt ist, besteht in der Anordnung eines Regel-
oder bicherheitventils f. welches durch eine Leitung g mit dem
Druckraum h und durch Leitungen i, i, mit den verschiedenen
Séugventilen des Kompressors verbunden ist. In die Leitungen
1* sind Hahne, Ventile od. dgl. v, v2 eingeschaltet, die je nach
Bedarf mehr oder weniger gedffnet werden. Die Leitungen i,
i2 konnen beispielweise hinter Kdlbchen k, k, minden, die An-
sdtze besitzen, welche zum Offenhalten der Ventilplatte d, d,
dienen und beim normalen Betrieb durch Federn 1 von der
Ventilplatte abgedriickt werden. Wenn jedoch der Druck im
Druckraum des Kompressors uber den normalen Stand steigt so
werden nach Inkrafttreten des Regelventils f die S&ugventile
durch die Kolbchen Ig k,, die sich einerseits durch die in die
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Leitungen eingeschalteten, mehr oder weniger geschlossenen
Hahne V, V.. anderseits durch Anderung der Spannung der
Druckfedern 1 nach Belieben einstellen lassen, in einer gewissen

Reihenfolge ausgeschaltet. Nach AbschluR des Regelventils
werden die S&ugventile in umgekehrter Reihenfolge wieder ein-
geschaltet.

35a (19). 195251, vom 17. Februar 1907. Peter
Thielmann in Duisburg. Aufsetzvorrichtung fir
Forderkorbe.

Bei der Vorrichtung wird der lose im Férderkorbrahmen
ruhende Boden von nachgebenden und entsprechend dem Gewicht
von Bodenplatte mit Forderwagen belasteten Aufsetzstitzen ab-
gefangen, sodal auch bei nicht genauer Einstellung des Korbes
ein genaues Einstellen der Bodenplatte erfolgt. ZweckmaBig
sind die Aufsetzstiitzen d, die nur auf einer Seite, oder auf zwei
gegenuberliegenden Seiten des Schachtes angeordnet werden
kénnen, auf einer drehbar gelagerten Achse e befestigt und so
ausgebildet, daB ihre kurzem Arme unter auf der Achse e frei
drehbare Gewichthebel f greifen, deren Gewichte g etwa dem
Gewicht der Bodenplatte und der auf dieser stehenden Forder-
wagen entsprechen. Infolgedessen werden die Gewichthebel bei
der Abwartsbewegung des Korbes a. bei der die in den Schacht
ragenden Arme der Aufsetzstiitzen a durch den Forderkorb nach
unten bewegt werden, angehoben, wéhrend sie bei der Auf-

wartsbewegung des Korbes, bei der die in den Schacht ragenden
Arme der Stiitzen nach oben bewegt werden, in ihrer Ruhelage
verbleiben. Um ein Ausschalten der Vorrichtung zu ermég-
lichen, kann seitlich der Fangvorrichtung ein Hebel h drehbar
angeordnet sein, welcher einen beweglichen und mit Fiihrung-
schlitz i versehenen Biigel k trégt, der Uber einen Fiihrung-
zapfen 1 eines auf der Achse e befestigten einarmigen Hebels m
gleitet (Fig. 2).

40c (11). 195033, vom 30. August 1906. Siemens
& Halske A. G. Berlin. Verfahren zur elektroly-
tischen Gewinnung von metallischem Zink in kom-

pakter Form, durch Elektrolyse von Zinksulfatlésungen
ohne Anwendung eines Diaphragmas.

Nach dem Verfahren werden bei der Elektrolyse Anoden aus
reinem, massiven Bleisuperoxyd verwendet, wie sich solches aus
Bleisalzlésungen an der Anode abscheidet. Bet Verwendung
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solcher Anoden ist es moglich, mit dem Sé&uregehalt der Zink-
sulfatlosungen bis Gber 10 pCt freier Schwefelsdure zu
gehen, ohne daB das bereits gefallte Zink korrodiert wird oder
sich wieder l6st. Das Bleisuperoxyd kann dabei entweder in
Form kompakter Stiicke ohne Metallunterlage verwendet werden,
oder zur Erhéhung der mechanischen Festigkeit des Superoxydes
mit einer Unterlage aus einem unangreifbaren Nichtleiter ver-
sehen werden.

50c (1). 195102, vom 10. Maéarz 1906.
Middleton und Hervic Nugent Grahame Cobbe in
Kalgoorlie, Austr. Zerkleinerungsmaschine mit selbst-

tatig axial beweglichem Mahlkérper.

Die Maschine, welche inshesondere zum Feinmahlen von
Golderzen u. dgl. Verwendung finden soll, besitzt in bekannter
Weise einen in senkrechter Richtung achsial beweglichen Mahl-
korper, der durch Federn oder durch eine andere Belastung
gegen einen zweiten Mahlkorper angedriickt wird. Damit der
achsial bewegliche Mahlkodrper bei seiner selbsttdtigen Auf- und
Abwartsbewegung (berall gleichmaRig gehoben bzw. gesenkt
wird, ist er auf durch Zwischenglieder und Wellen zu stets gleich-
zeitiger und gleichmaBiger Bewegung verbundenen Hebeln ge-
lagert, die mit einer dem Mahlkdrpergewicht entgegenwirkenden
Belastung versehen sind.

50c (7). 194976, vom 23. Mai 1907. Christian
Gielow in Gbérlitz. Kollergang mit stufenférmiger
Mahlbahn, stufenférmigen Laufern und stufenweiser
Zerkleinerung. Zusatz zum Patente 145833. Lé&ngste

Dauer: 2. Februar 1918.

Die Erfindung besteht darin, daf die Laufer- und Mahlbahn-
stufen derart angeordnet sind, daR auf die dicht aufliegende
Stufe die mit dem weitesten Abstand von der Mahlbahn
arbeitende Stufe folgt, und daR das Mahlgut von der letzten,
mit Abstand arbeitenden Stufe aus den Kollergang verlaft.
Damit die KorngroRe, auf welche das Gut durch den Kollergang
zerkleinert wird, beliebig eingestellt werden kann kann der
Teil der Mahlbahn, bzw. der Laufring auf dem die L&aufer auf-
ruhen, in seiner Hoéhenlage verstellbar gemacht werden.

78f. 195400, vom 10. Februar 1906. Gustav
Heyden in Schdéneiche b. Friedrichshagen. Ver-
fahren zur Herstellung von Zindbéandern.

Das Verfahren besteht darin, daB man 1 kg amorphen
Phosphors mit ungefdhr 550 g Kaliumchlorat, 800 g Bleisuper-
oxyd und ungefdhr 600 g Kreide in feinster Pulverform mit
einer LOsung von Gummiarabikum, Dextrin oder Leim oder
Tragantgummi in kaltem oder warmem Wasser zu einem fllssigen
Bref vermischt. Die Substanzen werden durch andauerndes
Rihren zu einer vollkommen homogenen Masse vermengt, welche
dann in beliebiger Weise, beispielweise mit Hilfe von Walzen,
auf Bdander oder Papierstreifen aufgetragen wird. Die_fertig-
gestellten Béander werden sodann getrocknet, mit einem Uberzug
aus hellem Lack, in dem Stearin, Paraffin od. dgl. enthalten ist,
versehen und nach abermaligem Trocknen in bekannter IVeise
aufgerollt.

8le (36). 194433,

William

vom 14. Oktober 1906. Syl-
vester George Stevens in Duluth (Minn., V. St. A).
Einrichtung zur Entleerung von Sammelbehdltern fir
korniges oder pulverférmiges Gut.

Die Einrichtung, die zur Entleerung von Behdltern, z. B.
Forderwagen, dienen soll, besitzt in bekannter Weise eine mit
Unrundscheiben ausgeriistete Welle, die am Behélter drehbar
«elagert ist. Die Erfindung besteht darin, daB die Lagerung
der Welle so ausgebildet ist, da die Unrundscheiben bei Drehung
der Welle an keinen Teil des Sammelbehdlters anschlagen.
Hierdurch wird erreicht, daR allein durch die schnellen Um-
drehungen der Welle und ihre infolge ihrer exzentrischen Be-
lastung hierbei erfolgenden Schwingungen der Behalter selbst,
oder die die Welle tragende Behdlterwand in schittelnde Be-
wegung versetzt wird, wodurch die Entleerung des Férdergutes
aus dem Behdlter bewirkt wird.

8le (38.) 194930, vom 4. Dezember 1906. Griimer
& Grimberg in Bochum. Anlage zur Lagerung
groRRerer Mengen feuergefahrlicher Flissigkeiten und
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Abgabe in Teilmengen. Zusatz zum Patente 193688.
Langste Dauer 7. November 1921.

Bei der Anlage gemdf dem Hauptpatent wird die feuer-
geféhrliche Flissigkeit (Benzin) aus einem unterirdisch gelagerten
Hauptbehélter vermittels des natlrlichen Gefélles in kleinere,
tiefer gelagerte, jeweilig vorher mit indifferentem Gas gefillte
GeféBRe Ubergeleitet, deren Gasfiillung dabei in den Hauptbehélter
hintberwechselt und durch deren Unterdrucksetzung dieFlissigkeit
bei AbschluB gegen den Hauptbehdlter zu den Zapfstellen ge-
druckt wird. Damit die Sicherheit, die durch die Anlage erstrebt
werden soll, auch in'Wirklichkeit erhalten wird, ist es erforderlich,
dall die Leitungen firr die Flussigkeit, das indifferente Gas und
die PreRluft mit grofRer Sorgfalt und RegelmaRigkeit in der er-
forderlichen Weise mit den verschiedenen Behdéltern und Gefdlen
verbunden werden. Um dieses zu erzielen, ist geméaR der Er-
findung in der Anlage ein Steuerkolben ungeordnet, welcher
durch PreRluft hin- und herbewegt wird. Dieser Kolben IaRt
in seiner einen Endstellung Druckluft in die Zwischenbehalter
oder unter deren Kolben treten und verbindet gleichzeitig die
Steigeleitungen dieser Behélter mit den Zapfstellen. Beim
Offnen eines Zapfhahnes strémt dann die Flissigkeit aus,
wéhrend der Kolben in dem betreffenden Zwischenbehalter
unter der Pressung der Luft in die Hohe geht. In seiner andern
Endstellung gibt der Kolben der Druckluft in den Zwischen-
behdltern den Ausweg ins Freie, wéhrend die Steigeleitungen
mit dem Hauptbehdlter in Verbindung gesetzt werden. Durch
die stdndig gedffneten, nur durch Riickschlagventile gesicherten
Uberfulleitungen kann nun die Fllssigkeit aus dem Hauptbehdlter
in die durch den Kolbenriickgang frei gewordenen Raume der
Zwischenbehélter eintreten, da ja damit der Druckunterschied
der Fliussigkeitspiegel infolge der geschaffenen Verbindung zur
Geltung kommen kann. Um nun wahrend des Riickganges der
Kolben in den Zwischenbehéltern deren Fillung mit indifferentem
Gas (Kohlensaure) vor sich gehen zu lassen, werden wéhrend
des Hubes des Umsteuerkolbens die Steigeleitungen mit einem
KohlensdaureanschluB in Verbindung gesetzt, der fur die Dauer
des Auspuffs der Druckluft den Eintritt des Schutzgases in die
Behélter gestattet.

81g (38). 194943, vom 3. Marz 1906. Maschinen-
bau-Gesellschaft Martini & Huneke m. b, H. in
Hannover. Verfahren und Einrichtung zum Lagern
und Fortdricken oder Abfillen feuergeféahrlicher
Flussigkeiten mittels eines nichtoxydierenden oder eines
sich wie ein nichtoxydierendes Gas verhaltenden Druck-
gases.

Das Verfahren besteht darin, daB die beim Uberfiihren der
feuergefdhrlichen Flissigkeit aus dem Transportgefd® in den
Lagerbehélter aus letzterm entweichendeDruckgasmenge mittelbar
oder unmittelbar durch einen Kompressor od. dgl. abgesaugt, in
einem Sammelbehélter aufgespeichert und hierauf dem gefullten
Lagerbehé&lter nach Bedarf durch eine angeschlossene Leitung
wieder zugeflihrt wird, sodal dasselbe Druckgas standig von

neuem zum Fortdricken oder Abflllen der Flissigkeit verwendet
werden kann.

87b (2). 195348, vom 6. November 1906. Wil-
helm Kuhn in Frankfurt a. M. Drucklufthammer
mit Stufenkolben, der nur fir den Arbeitshub durch
Irischluft vorgetrieben wird, wé&hrend sein Riickgang

nach Abschluf3 des Druckmittels durch Expansion der

fib  den Arbeitshub gebrauchten und nunmehr zur
groBem  vordem Kolbenflache geleiteten Druckluft
erfolgt.

Der Hammer besitzt ein einstufiges Umsteuerventil, welches
nach der in ublicher Weise bewirkten Umsteuerung den Druck-
mittelzutritt génzlich abschlieft und gleichzeitig durch Freigabe
von Offnungen durch die vordere grofere Flache eine Ver-
Eindtur;ﬂ zwischen dem Raum hinter und vor dem Schlagkolben
erstellt.

Glickauf Nr. 8

Blicherschau.
Elemente der Mineralogie. Begriindet von Carl Friedrich
Naumann. 15., neubearb. und ergdnzte Aufl
Von Dr. Ferdinand Zirkel, ord. Professor der

Mineralogie und Geognosie an der Universitat Leipzig
K. S. Geheimer Rat. 827 S. mit 1113 Abb. Leipzig
1907. Wilhelm Engelmann. Preis geh. 14, geb. 17 J{.

Es ist ein erfreuliches Zeichen ebensosehr fir das
Interesse an der Mineralogie, wie fur das vorliegende Werk
wenn trotzmannigfacherKonkurrenz von ihm wieder eine neue
Auflage, nunmehr die 15., erscheint. Sie unterscheidet
sich von der dreizehnten und vierzehnten, die im Gluck-
auf (1890 S. 1031 wu. 1902 S. 43) ausfihrlich besprochen
worden sind, in Anordnung, Darstellung und wesentlichem
Inhalte nicht, verrdt aber doch wieder zahlreiche Ver-
besserungen und Ergénzungen. In den genannten Be-
sprechungen ist ein Uberblick wber Anlage und Inhalt des
Werkes gegeben worden. Hier soll nur auf erfullte und
noch unerfillte Winsche eingegangen werden. Im kristallo-
graphischen Teile sind bei der Charakteristik der Kristall-
systeme Uberflissige und nicht ganz folgerichtige Absétze
nunmehr fortgefallen, die kristallographische Nomenklatur
mit der Fille der Namen ist aber geblieben. Eine
hinzugekommene Fufnote auf S. 20 ist unzureichend ge-
falt, nur die Abschnitte mehrerer Kristallflaichen auf je
einer und derselben Grundkante stehen in rationalen
Verhdltnissen zu einander.

Im physikalischen Teile bei Behandlung der optisch
einachsigen Kristalle sind auf S. 215 die ,Elastizitats-
flaichen richtig durch ,Wellenflaichen“ (noch besser ware
»Strahlenflaichen  oder ,,Strahlengeschwindigkeitsflachen*)
ersetzt worden; dieser Ersatz ist aber auf S. 217 bei
den optisch zweiachsigen Kristallen nicht zutreffend. Fir
den letztem Abschnitt wére eine scharfere Fassung er-
winscht, da nicht klar zu ersehen ist, ob bei der Be-
zugsflache die Hauptstrahlgeschwindigkeit oder die Wurzel-
groBen aus den Elastizitdtswerten die Achsen abgeben sollen;
im letztem Falle wére die Flache ein Ovaloid, im erstem,
der wohl gemeint ist, zwar ein Ellipsoid, aber es stdnden
die eigentlichen optischen Achsen nicht senkrecht auf den
Kreisschnitten. Das trafe nur fiir die sogenannte Strahlen-
achsen oder sekundaren optischen Achsen zu.

inhaltreiche Ergénzung hat der systematische
er fuhrt 223 Minerale neu auf,
ein Zeichen des erfreulichen Strebens, die Elemente so
auskunftreich  wie mdglich zu gestalten.  Gelegentlich
bleibt bei der Beschreibung der verschiedenen Mineralien in
den Angaben eine vereinzelte Anderung erwiinscht.

Was dem Buch bisher zum Vorteil gereichte, eine klare
sorgféltige Darstellung in Verbindung mit reichem Inhalte
und doch genlgender Kennzeichnung des Waichtigen,
zeichnet es noch immer aus und sichert ihm die fast
bedingungslose, eindringliche und gern gebotene Emp-
fehlung sowohl zur Einfihrung in das Studium der
Mineralogie, wie als Ratgeber bei der Fortbildung. S

Die Untersuchung und Bewertung von Erzlagerstatten. Von
Irof. Dr. P. Krusch, Konigl. Landesgeologe und
Dozent fir Erzlagerstattenlehre an der Konigl. Berg-
akademie zu Berlin. 547 S. mit 102 Abb. Stutt-
gart 1907, F. Enke. Preis geh. 16.#) geb. 17,40 J1I.

Eine
Teil des Buches erfahren;
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Der Verfasser teilt in diesem Werke die Erfahrungen
seiner eignen Gutachtertdatigkeit mit. In einem einleitenden
Kapitel ber Lagerstattenkunde versucht er die Leser in
die wichtigsten Erfahrungen vom Vorkommen der Erze
einzufuhren. Dall die Erklarung des Begriffes ,,Erz% nicht
leicht ist, zeigt sich auch in der einleitenden Definition, nach
welcher offenbar auch die Kalisalze in dem Buche hatten
behandelt werden mussen, was aber selbstverstandlich
nicht geschehen ist. Der der Lagerstidttenkunde gewidmete
Abschnitt enthédlt in knappen Sétzen wichtige aus den
wissenschaftlichen Lehr- und Handbiichern bekannte Tat-
sachen, wobei vielfach die technisch bemerkenswerten Er-
scheinungen geschickt in den Vordergrund geschoben und
auch die Stoffanordnung dem Zwecke des Buches ange-
pafit ist. Ob bei der Beruhrung theoretischer Fragen der
héufig recht entschiedene Ton der Behandlung angebracht
war, modge dahin gestellt bleiben: die Erfahrung lehrt hin-
reichend, welche Rolle gerade Schlagworte, besonders in
der bergménnisch-geologischen Literatur gespielt haben.
Ein ,soll“, ein ,vielleicht* hé&tte manchmal genugt, um
nnsern gegenwartigen Stand des wirklichen Wissens in
chemisch-geologischen Fragen zu kennzeichnen.

Der grofRte Teil des Buches bezieht sich naturgemé&g
auf die praktischen Seiten des Gegenstandes. So beginnt
schon auf S. 62 eine Darstellung der Schurfmethoden und
der Aufbereitung der Erze; ein ausfihrlicher Abschnitt
behandelt die Bewertung des Objekts und allgemeine
bergwirtschaftliche Fragen: Methoden der Probeentnahme,
Allgemeines tber Ergebnisse der Untersuchung; Berechnung
der aufgeschlossnen Erzmenge und des Gehaltes der Erz-
lagerstatten; Berechnung des augenblicklichen Wertes einer
Lagerstatte auf Grund des aufgeschlossnen Erzvorrats
und Metallgehalts; EinfluB der Schwankungen der Metall-
preise usw.

Im speziellen Teil werden die wichtigsten Metalle,
darunter Wolfram, Thorium, Cerium, Aluminium und
Uran, sowie auch Schwefel in bergwirtschaftlicher Hinsicht
besprochen und einleitend jeweils bekanntere 1ypen ihrer
Lagerstatten kurz gekennzeichnet. So wird z. B. das
Gold nach folgendem Schema besprochen:

1. Golderze

2. Goldlagerstatten

I. Gruppe (Gold an Schwefelkies usw. gebunden).

A Schwefelkiesgoldgange: a) Auftreten und Entstehung
b) Erze und Begleitmineralien e) Merkmale an der
Tagesoberflache d) Erfahrungen {ber sekunddre und
primare Teufenunterschiede.

B. Golderzlager (das Witwaterrandkonglomerat). a) Auf-
treten und Entstehung b) Edelmetallverteilung c) Er-
fahrungen Uber sekunddre Teufenunterschiede.

Il. Gruppe. Tellurgoldgénge.
a) Auftreten und Entstehung b) Merkmale an der
Oberflache c) Gangfiillungen, Goldverteilung und Gold-
menge d) Metallmengenberechnung auf einem Gang-
zuge. Erwahnt wird nur das Vorkommen von W est-
australien.

IIl. Gruppe. Selengoldgénge.

Erwédhnt werden die nur unvollkommen bekannten
Génge von Redjang Lebong und Lebong Soclit auf Sumatra.
IV. Gruppe. Die Goldseifen.

a) Auftreten und Entstehung b) Erze und Begleit-
mineralien; usw.
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EinfluR der geographischen Lage, der Arbeiter- und
Wasserverhéltnisse auf den Bergbau auf Goldlagerstatten.

3. Wert des Goldes und Statisches.

Weltgoldproduktion in den Jahren 1905 u.
Lage des Golderzbergbaues.

In &hnlicher Weise wird die Besprechung des Kupfers.
Eisens, Silbers, Bleies, Zinks, des Kobalts und Nickels
sowie des Zinns vorgenommen, wéahrend d&ndern Erzen
ein geringerer Raum gewidmet ist.

Einen sehr erheblichen Umfang, gegen 160 S. besitzt
das statistische Schlufkapitel. Es enthalt die Montan-
statistik der Kulturstaaten, vorzugweise fur 1905. Der
Natur der Sache nach wird er bald veralten und dem
Gutachter kein zuverldssiger Berater mehr sein. Wer im
Auslande Gutachten abgeben will, wird sich immer wieder
an die neusten, mehr oder weniger zuverldssigen sta-
tistischen Veroffentlichungen des betreffenden Landes
halten mdussen. Man kann deshalb Zweifel hegen, ob es
geboten war, das Lehrbuch mit dieser, ein ganzes Drittel
seines Umfangs einnehmenden Zusammenstellung zu be-
schweren, zumal die internationale Statistik, auf die sie
sich hauptséchlich griundet, keineswegs schwer zugdnglich
ist. Das Wesentliche hétte sich zumeist in kiirzerer Form

1906

zusammenstellen lassen, wobei gleichmé&Riger als es ge-
schehen ist, auf die wichtigste Literatur Ricksicht zu
nehmen war. In der vorliegenden Behandlung haben

Ubrigens die verschiedenen Staaten keineswegs eine ihrer
bergbaulichen Bedeutung entsprechende, gleichmaRige Be-

achtung erfahren; so handeln z. B. (ber Ungarn und
Italien zusammen kaum 31, S., uUber die 5ereinigten
Staaten, uber die die bekannten sehr ausfuhrlichen
statistischen Veréffentlichungen vorliegen, 35 S. und
Mexiko ist nur 1 S. gewidmet. Vielleicht ist dem Re-
ferenten noch eine Bemerkung erlaubt: Wadre es nicht
moglich gewesen die Produktionsmengen und -werte

wenigstens teilweise im metrischen Male und deutscher
Wé&hrung wiederzugeben? Es werden sich wohl nicht viele
deutsche Leser unter einer Kupferproduktion von 14-4 350 962
Ibs. oder 121 536582 Ib.ohneeinigesRechnen etwas konkretes
vorstellen koénnen oder wissen, was man sich unter
171 213 Piculs Zinnerz zu denken hat. Durch die aller-
dings mihevolle Umrechnung solcher Zahlen auf an-
schaulichere MalReinheiten ware jedenfalls den allermeisten
Benutzern der statistischen Zusammenstellung ein groBer
Dienst erwiesen. DaBR die in Statistiken und Handels-
blattern geléufige, teilweise zweifellos unschdne Aus-
druckweise beibehalten ist, laBt sich wohl damit ent-
schuldigen, daR sie sich einmal eingeblirgert hat. War
es aber notwendig, mehrfach den Ausdruck ,verschiffen",
LVerschiffung” zu gebrauchen, auch dann, wenn es sich
um Erzabfuhr aus einem wasserlosen Hochland handelt?
Aus unsern Lehrbiichern sollte ein solches Amerikaner-
deutsch doch fernbleiben.

Die Abgabe zutreffender bergmdannischer Gutachten ist
eine Kunst, die nicht von jedem gelernt werden kann; sie
setzt auBer einer gewissen Gewandtheit in technischen
und wissenschaftlichen Fragen auch ein grofRes Mal kauf-
ménnischen Taktes voraus. Die erstem sind Sache einer
grindlichen Vorbildung, die sich selbstverstandlich nicht
aus den kurzgefalSten einschldgigen Kapiteln des vor-
liegenden Buches schépfen 1aRt. Das betont der Verfasser
selbst in der Vorrede. Das eigentliche Verdienst des

5
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darin, daB es mit
Pflichten der

Buches von Krusch besteht vielmehr

groBem Nachdruck auf die finanztechnischen

Gutachter hinweist; es wird darum nicht nur denjenigen
willkommen sein, die sich zur Abgabe von Gutachten be-
rufen fdhlen, sondern auch den — sit venia verbo «
passiv Beteiligten.

Die dem Buche beigefigten Illustrationen sind zum
gruRten Teile der Zeitschrift fur praktische Geologie ent-
nommen und zeigen die von dort bekannte saubere
Ausfuhrung. Bergeat.
Untersuchung der Dampferzeugungsanlagen auf ihre Wirt-

schaftlichkeit und Vorschléage zu deren Erhdhung.

(Bibliothek der gesamten Technik, 29. Bd.) Von

Oberingenieur Paul Koch. 173 S. mit 59 Abb.

Hannover 1907, Dr. Max Jéanecke. Preis geh.

2,40 JI, geb. 2,80 JI.

Das vorliegende Buch wendet sich an diejenigen
Praktiker, die mit Dampferzeugungsaniagen zu tun haben
und bringt in gedrangter Form alles, was zur eingehehden
wirtschaftlichen Uberwachung der Anlagen ndtig ist. Im
ersten Teil ,Die Untersuchung der Dampfkessel“ finden

fur Leistungsversuche an Dampfkesseln,

Verdampfungversuchs,
Eigenschaften des
Dampfkesselheizflachen,
Im zweiten Abschnitt
werden Untersuchung und Kontrolle des
Dampfkesselbetriebes beschrieben: Warme- und Druck-
selbsttatig und periodisch arbeitende Apparate zur
und Dampfgeschwindigkeits-

sich die Normen
Beschreibung
Feuerungen,

Angaben Uber

Dam pfes,

eines
Verlustquellen,
Leistungen der

Schornsteine.

Kesselsysteme,
Ekonomiser und
Apparate zur

messer,
Untersuchung der Rauchgase
messer nach dem System Gehre-Hallwachs. Der dritte
Abschnitt bringt Vorschlage zur Verbesserung der Kessel-
Eine Reihe von Abbildungen und Tabellen machen

anlagen.

den Text verstdndlicher. Das Bichlein kann Interessenten
eine wertvolle Stitze sein und sei deshalb bestens
ertipfohlen. K vy

und der GieBerei-Tech-
die Arbeitsvertrage

in der EisengieBerei
niker in seinem Betriebe,
und die Akkord-Gedinge,
Preiskurant und Grundpreise, Tabellen Uber GuReisen-
Konstruktionsteile nebst »~M athematisches-Physika-
lisches“. Von Ingenieur A. M esserschmitt. 4. Aufl.
219 S. mit 67, Abb. Essen 1907, G. D. Baedeker.
Preis geb. 5 JI.

Die Kalkulation
sowie
GieBereiverbands-Vertréage,

sich der 1903 eer-
Auflage wirdig an-
Form-

Die vorliegende 4. Auflage, die
und hier besprochenen 3.
durch die Selbstkostenberechnung bei
ferner sind die
sowie die vereinbarte Mindest-
beigeflgt

schienenen
schlieBt, ist
maschinenbetrieb
erweitert und die Satzungen
Verbandes von

erganzt, Ubrigen Kapitel

preisliste des EisengielRereien

worden.

Jedem Fachgenossen ist dringend zu empfehlen, sich

seinem Be-

eingehend uber die wirklichen Selbstkosten in
triebe klar zu werden, wozu das vorliegende Werk eines
alten Praktikers namentlich den jlngern Fachgenossen

manche gute Anregung bietet.
dazu beigetragen werden, daB die
Preisunterschiede bei Offerten

Geschaftergebnisse

kdénnte
groBen

Dadurch
jetzt bestehenden
auf GuBwaren
der einzelnen
wirden.

vermindert und die

GieBereien auch gleichmaRiger ausfallen

Gliuckauf Nr. 8

Zur Besprechung eingegangene Bicher.

(Die Redaktion behdlt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Steinbrinck, Otto: Knappschaftsgesetz (Gesetz vom

19. Juni 1906, betreffend die Abanderung des Siebenten
Titels im Allgemeinen Berggesetze fur die PreufBischen
Staaten vom 24. Juni 1865) nebst Kommentar
2., erw. Aufl 335 S. Berlin 1908, J. Guttentag’
G. m. b. H.

Straul}, M ax: Die Miete nach dem Burgerlichen
Gesetzbuch. Ein Handbichlein fiar Juristen, Mieter
und Vermieter. (Aus Natur und Geisteswelt, 194. Bd.)
158 S. Leipzig 1908, B. G. Teubner. Preis geh 1 //
geb. 1,25 l.

System atisches Inhaltsverzeichnis der wichtigsten

Aufsétze betreffend den Bergbau, die in den wichtigsten
franzoésischen Zeitschriften
1906 (einschlieBlich)
Bergbaukunde. Von

1908,

deutschen und
1880 bis
tber

russischen,
in den Jahren von
abgedruckt sind und Bicher
G. Owsiannikoff. St.
Schnelldruckerei.

Petersburg Kaufmannische

Zeitschriftenschau.

Erklarung der hierunter vorkommenden Abkilrzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 33
* bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

(Eine

ortes, Namens

u. 34 verdffentlicht.
Mineralogie und Geologie.

Bericht Uber die wissenschaftlichen Ergebnisse

der geologischen Aufnahmen in den Jahren 1903
und 1904. Jahrb. Geol. Berlin. Bd. XXV. Heft 4.
S. 531/845.* Die Ergebnisse der Aufnahmen in den ein-
zelnen preuBischen Provinzen.

Ergebnisse von Bohrungen. 1. Von Keilhack.
Jahrb. Geol. Berlin. Bd. XXV. Heft 4. S.847/1016. Mit-

teilungen aus dem Bohrarchiv der Kgl. Geologischen Landes-
anstalt und Bergakademie.

Genesis of the Lake Valley silver-deposits.
Von Keyes. Bull. Am. Inst. Jan. S. 1/31.* Geschichte
und Geographie des Gebietes. Die Erze, welche in Form

sind an Kalkstein gebunden,
Das Erz-

von Muldengangen auftreten,
der allseitig von Eruptivgesteinen
\oikommen besteht aus Eisen- und
welche Silberchlorid, Argentit und silberhaltiger

eingesprengt sind. Genesis der Lagerstatte.

umgeben ist.
M anganoxyden, in
Bleiglanz

The Evergreen copper deposit, Colorado. Von
Ritter. Bull. Am. Inst. Jan. S. 34/47.% Kristalline
Schiefer sind von Granulit- und Pegmatitgdngen durch-
brochen, die dort, wo das Erz vorkommt, von einem

Eruptivgestein, dem ,Evergreenite®,
Das meiste Erz kommt in den
Schwefelkupfer vor und muf

die Hohe gebracht

eigenartigen tertidren
wiederum durchsetzt sind.
Eruptivstocken selbst als
von dem Magma als Bestandteil

Petrographische Erdrterungen.

mit in
sein.

Bergbautechnik.

rhe waste of 1life in American coal mining.
Von Hall und Snelling. Eng. Mag. Febr. S. 721/34.
Die Gefahren im amerikanischen Kohlenbergbau und die

M oglichkeit, ihnen vorzubeugen.
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The Montezuma mining district, Colorado.
Von Ritter. Eng. Min. J. 1. Febr. S. 241/4.* In dem
alten Blei - Silber - Zinkfeld ist der Bergbau wieder auf-

genommen worden. Topographische und geologische Mit-
teilungen. Die Erzgange und ihr Erzgehalt.

Das Sprengen des Tones. Von Fiebelkorn. Z
SchieB- u. Sprengst. 1. Febr. S. 47/52. Vorteile der
Sprengarbeit vor der Handgewinnung. Die zu verwen-
denden Sprengstoffe.  Sprengstoffvorschriften. Magazin.
Bohr-und Sprengarbeit. Kosten. Vorschriften zum Schutz
der Arbeiter.

Uber Hauptschacht - Férderung mit Koepe-
Scheibe. Von Kaufhold. B. H. Rdsch. 5. Febr. S. 125/9.*
Es wird versucht, auf einen Weg hinzuweisen, auf dem

man unter Ausschaltung des Reibungskoeffizienten an
Hand praktischer Erfahrung gleichwohl zu einer sichern

Beherrschung der vollen Leistungsfahigkeit der Koepe-
scheibe gelangen kann.
The Greene self-dumping car haul. Ir. Age.

30. Jan. S. 337/41.* Fdordereinrichtung mit Ketten ohne
Ende, welche die gefiillten Kohlenwagen vom Schacht auf
schiefer Ebene zur Separation und Verladung hebt, sie
.ausstlirzt und die leeren Wagen auf daruberliegender
Bahn zum Schacht zurtckfihrt.

Electrical winding plant at the Axwell Park
«Collieryi Ir. Coal Tr. R. 7. Febr. S. 519/20.* Be-
schreibung der Siemens-llgner-Anlage.

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 7. Febr. S. 258.* Einzel-
heiten Uber die Konstruktion eiserner Forderwagen.
{Forts, f.)

Results of inquiries into recent mine disasters.
Von Parsons. Eng. Min. J. 1. Febr. S. 259/63.* Die

Untersuchungen haben keine endgultige Aufklarung gebracht.
Meist ist Kohlenstaub als sehr gefdhrlich erkannt worden.

Das Schwemmverfahren zur Erzanreicherung
von Elmore. Von Linde. Metall. 8. Febr. S. 87/96.*
Die vom 6l getragenen Stoffe sind besonders gediegen
Silber, Gold, Kupfer, die Sulfide, Zinnober, Tellur-,
Antimon- und Arsenverbindungen, Schwefel und Graphit,
nicht jedoch Oxyde, Karbonate, Silikate und Sulfate. Das
Material muB frische Bruchfldchen aufweisen, damit es

vom 0l getragen wird. Durch die Verwendung von .S&uren
wird die Wirkung des Ols erhéht. Das Schwemmen unter

Vakuum.
Dispositif de récupérateur continu de chaleur
pour fours & coke. Rev. Noire. 9. Febr. S. 37.* Die

die hier beschrieben wird,
der Luft gleichméBig zu

Anordnung von Solvay & Co.,
bezweckt, die Anwdrmung
gestalten.

Opérations of El Oro Mining and Railway Co.

Eng. Min. J. 1. Febr. S. 249/50. Das Ausbringen der
Grube an Gold- und Silbererzen. Die Gewinnungskosten
lies Erzes.

Treatment problem of the Republic (Wash.) gold
°res. Von Cirkel. Eng. Min. J. 1. Febr. S. 246/7.
Der Pelatin-Clerici-ProzeB. Die Verfahren der Mountain

Lion Company und der Gold and Silver Extraction Company.
commission on safety in mines. Ir.

S. 530/2. Der 42. Sitzungstag.

Royal
Goal Tr. R.

Glickauf
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Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Dampfgeschwindigkeitsmesser. Z. Dampfk. Betr. 7.
Febr. 49/51.* Beschreibung des Prinzips und der Anord-
nung des Dampfmessers der Firma Hallwachs & Co,
Malstatt-St. Johann, und Einbau des Mehrflansches in die
Rohrleitung; kurze Besprechung der Wirkungsweise.

Neuere Pumpen und Kompressoren. Von Frey-
tag. (Forts.) Dingl. J. 8. Febr. S. 88/91.* Evolventen-
pumpen. (Forts, f)

Verbundkompressor-Anlage von 12000 PS. Z
Dampfk. Betr. 7. Febr. S. 51/3. * Beschreibung einer von
der Firma Robey & Co., Ltd. in Lincoln nach Dawschen
Patenten gebauten Kompressoranlage.

The ,Boreas“ vertical air-compressor. Engg.
31. Jan. S. 161.* Die Leistung des elektrisch angetriebenen
Kompressors betrdgt r. 4 cbm von 8,5 at Spannung.
Konstruktive Einzelheiten. Ventile. Kiihlung.

Untersuchungen an einer Kompressions-Kéalte-
maschine an Hand der Messung der umlaufenden
Ammoniakmengen. Von Dorffel. Z. Kaélte-Industr.
Jan. S. 1/11.* Theoretische Darlegungen. Der Ammoniak-
messer. Die Eichung des Messers. Beschreibung der
Maschinenanlage.  Bestimmung der spezifischen Wé&rme

der Sole bei Temperaturen unter 0°C. (SchluB f.)
Die Grubenlokomotiven mit besonderer Be-
ricksichtigung der Benzinlokomotive. Von Kas.

Ost. Z. 8. Febr. S. 63/5. Nach kurzer Erdrterung der
Dampf- und Druckluftiokomotiven werden die elektrischen
Lokomotiven (mit Oberleitung und Akkumulatoren) und
die Benzinlokomotiven besprochen. Feuer- und Explosions-
gefahr der letztem. (Schluf f)

Die Elektra-Dampfturbine und der Rotations-
kondensator von Kolb. Von Meuth. (Forts.) Z. D.
Ing. 8. Febr. S. 216/20.* Anwendungsgebiete fir die
Elektra-Dampfturbine. Der Rotationskondensator von Kolb.

Elektrotechnik.

Zur Entwicklung der Gleichstrom-Turbodyna-
mos. Von Pohl. E. T. Z. 6. Febr. S. 113/6.* Schwierige
Bauart der Gleichstrom-Generatoren grofer Leistung flr
die bei Dampfturbinen dblichen hohen Tourenzahlen.
Leistungsgrenzen und die dabei in Betracht kommenden
Faktoren. Festigkeitgrenze besonders der Rotorwicklung.
Bundfeuergrenzen. Funkengrenze. Kompensierungsysteme.
Berechnung der Endkappen, des Kommutators und der
Welle. Konstruktionseinzelheiten. (Forts, f)

Uber Fehlerursachen bei verseilten Hoch-
spannungskabeln. ElL Anz. 6. Febr. S. 111/2.* Be-
triebsicherheit der modernen Hochspannungskabel. Ge-
fahren einer Kabellegung bei Frostwetter und bei sehr
warmem Wetter. Beschadigung durch Bodensenkungen,
Tiefbauarbeiten wu. dgl. Folgen .von entgegengesetztem
Drall zweier durch eine Muffe verbundener Kabelenden,
sowie von schlechter Ausfilhrung des Massevergusses. Aus-
fluR der Masse durch UbermaRige Erwarmung. Auszufiihrende
Messungen, je nach Art des Defektes.

Von Bloch. El u. Masch.
2. Febr. S. 89/95. * Der Kaskaden-Umformer Patent
Bragstad und la Cour. Wirkungsweise. Rotor- und Stator-
schaltung. Regelung der Leistungsabgabe durch raumliche
Verschiebung des Rotors. Die magnetischen Verhéltnisse,
die Erregung. Diagramme. Leerlauf und Belastung.

Kaskaden-Umformer.
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Spannungsregulierung. Umkehrbarkeit des Umformers. An-
lassen. Bauart der Maschinen. Dimensionierung. Ver-
gleich mit Motorgeneratoren und gewdhnlichen Umformern.
Vor- und Nachteile. Wirkungsgrad. Raumbeanspruchung.

Electrical winding plant at the Axwell Park
Colliery. Coll. Guard. 7. Febr. S. 257/8.* Die alte
Dampfférdermaschine auf der in Durham gelegenen Grube
ist durch eine Ilgner-Férderanlage ersetzt worden. Sie
dient hauptsdchlich zur Mannschaftfahrung. Beschreibung

der Anlage.

Die Akkumulatorenwagen der Eisenbahn-
direktion Mainz. Von First. (SchluR) E T. Z
6. Febr. S. 122/5. * Die Ladeanlage auf Bahnhof Mainz.

Elektrizitats-
Vorgang einer
Inbetriebnahme eines eignen Kraft-
Kosten. Verwendung der Trieb-
und Versuchergebhisse. Fahrzeiten.
Energieverbrauch auf ebnen und ansteigenden
Strecken.  Steigungs- und Krummungsverhdltnisse der
3 Strecken. Neue Auftrdge der PreuB. Hess. Staatsbahn
an Akkumulatorenwagen.

Vorldufiger Energiebezug vom stadtischen
werk. Beschreibung der Umformeranlage.
Wagenbatterieladung.
werks mit Dieselmotor.
wagen.  Betrieb-
Ladezeiten.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

durch die
Ost. Z 8. Febr.
Kanombl, Tolmein,

Montanistische Forschungsreisen
Alpenlander.  Von Millner. (SchluR)
S. 66/8. Die Hammer in Sala, Idria,
Trenta, am Hubel und in Vodiz.

Method of handling matte at Selby, California.
Von Bennett. Eng. Min. J. 1. Febr. S. 252/4. Das
flussige Metall wird in flache Pfannen abgestochen, die
auf niedrigen, eisernen Fdrderwagen stehen und so weiter
transportiert werden.

Beitrdge zum EinfluR des Phosphors
System Eisen-Kohlenstoff. Von Wist. Metall.
S. 73/87. * Mitteilung von Untersuchungen uber
Gegenstand und ihre Ergebnisse.

auf das
8. Febr.
diesen

Zur Kenntnis der Graphitausscheidung in
Eisenkohlenstoff schmelzen hohen Kohlenstoff-
gehalts. Von Gahl. St. u. E. 12, Febr. S. 225/9.*

Benedikts Beobachtungen am Graphiteisen. Goerens Uber
das Girodeisen. Ausseigerung von Graphit in stark Uber-
eutektischen Losungen. Aus allem ergibt sich, daB sich
primare Graphitkristalle ausscheiden.

Zur Frage des Koksaufwandes bei Kupoldfen.
Von Buzek. (SchluB) St. u. E. 12. Febr. S. 229/33.
EinfluR der Gichtgastemperatur. Diejenige Kupolofenanlage
ist die vollkomihenste, hei der Eisen mit bestimmtem
Uberhitzungsgrad durch geringsten Koksaufwand und Luft-
Gberschull geschmolzen wird.

Portlandzement und Eisenportlandzement. Von
Wedding. St. u. E. 12. Febr. S. 219/25. Erdrterungen
Uber und Vergleiche zwischen den beiden Zementarten.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die neue Novelle zur Gewerbeordnung. Von
Bonikowsky. Z. Oberschi. Ver. Jan. S. 1/19. Die
neuen Bestimmungen des Gesetzentwurfes werden, soweit

Das Verzeichnis der in dieser Nummer

enthaltenen
geordnet auf den Seiten 52 und 53 des Anzeigenteiles.

Glickauf Nr. 8

sie die Interessen der oberschlesischen Berg- und Hutten-
industrie berthren, den alten gegenlbergestellt. Kurze
Erlduterungen zu den einzelnen Bestimmungen.

Der Entwurf eines preufRischen Wassergesetzes.
Von Wulff. Z. Oberschi. Ver. Jan. S. 19/27. Einteilung
und Besprechung des neuen Wassergesetzentwurfs.

Mining decisions in the United States in 1907
Min. WId. 25. Jan. S. 154/6.
Volkswirtschaft und Statistik.
Handelspreise von Kohle wund Eisen in den
Jahren 1885 bis 1907. St. u. E. 11. Febr. S.217/8.r

Graphische Darstellung nebst kurzer Erlauterung der Preis-

schwankungen fir Kokskohle, Hochofenkoks, gerdsteten
Spat, braune Minette, Sommorostro, Rubio, von Thomas-
roheisen, Thomasrohblécken, Thomasknuppeln, FluBstab-
eisen, Trdgern, Kesselblechen, Grobblechen, Schweil3-
stabeisen und Qualitatpuddeleisen. Es fallt auf, daR die
letzte Hochkonjunktur von Ubertreibungen im Gegen-
satz zu den vorhergehenden Haussen freigeblieben ist.

Ferner sind die Preise der Rohstoffe in bedeutend hoherm
MafRe gestiegen.

The worlds supply of gold and silver. Von
Schnatterbeck. Min. WId. 25. Jan. S. 134/9. Statis-
tische Angaben Uber Gold- und Silberproduktion der Ver-
einigten Staaten und der Welt.

Gopper minning industry, 1845— 1907. Min.
WIid. 25. Jan. S. 139/41.

Iron production and consumption in 1907.
Min. WId. 25. Jan. S. 142.

The coal production of the world, 1864—1907.
Min. WId. 25. Jan. S. 143/4.

Lead and zinc industry of the world. Min. WiId.
25. Jan. S. 145/6.

Tungsten production and prices. Min. WId.
25. Jan. S. 149/50.

Review of mining in United States in 1907.
Min. WId. 25. Jan. S. 159/202. Der Bergbau in den

einzelnen Bundesstaaten.

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.

American mining schools. Min. WId. 25. Jan.
S. 152/3. Die Lehrkrédfte. Unterrichtmittel und Schiler-
zahl der amerikanischen Bergschulen.

Personalien.
Der Bergassessor Hohendahl, bisher bei der Berg-

Ubernahme der Stelle
bei der Graflich von Ballestremschen
Ruda O.-S. auf 2 Jahre beurlaubt

inspektion zu Gladbeck, ist zur
eines Hilfsarbeiters
Giterdirektion in
worden.

Der Bergassessor Dr. Westermann, bisher im Berg-
revier West-Recklinghausen, ist zur Ubernahme der Stelle
eines Bergwerksdirektors bei den Gewerkschaften der
cons. Wenzeslausgrube und der Ferdinandgrube zu Molke,
Kreis Neurode i. Schles., auf 2 Jahre beurlaubt worden.

groBem Anzeigen befindet sich gruppenweise



