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im Grubenausbau.

Von Bergassessor Dr. Hecker. Duisburg.

L Eiserne Grubenstempel mit KeilschloR.

r _ Auf der Schachtanlage Il der Gewerkschaft Deutscher
Kaiser in Hamborn finden z. Z. ausgedehnte Versuche
mit einem neuen mehrteiligen eisernen Grubenstempel
statt. Er ist eine Erfindung des Grubeninspektors
Mommertz in Marxloh und unterscheidet sich besonders
in der Art der Feststellung der beiden Stempelteile von
dem bekannten eisernen Stempel nach dem System
Sommer. \\ dhrend man letztem mittels eines um das
engere Rohr gelegten Schellenbandes feststellt, wird
der Stempel von Mommertz durch ein Keilschlof? gehalten.
Die Absicht des Erfinders bestand darin, das Schellen-
band. das bei zunehmendem Gebirgsdmck naturgeman
nachgeben muR, durch eine Feststellvorrichtung zu
ersetzen, die mit wachsendem Druck immer fester
schlielt, und die ein Luften der Stempel ohne Verlust
an Tragféhigkeit erlaubt. Aus der Anwendung des
Keilschlosses ergab sich auch die Mdglichkeit, die
Stempel nicht allein aus runden Rohren, sondern
aus allen mdéglichen Profileisen herstellen zu kénnen.

rolere \ ersuche sind bisher jedoch nur mit Stempeln
aus 'inkeleisen, dem einfachsten Profileisen, und mit
solchen aus runden Rohren ausgefuhrt worden.
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Erstere, kurz Winkelstempel genannt, sind in Fig. 1
dargestellt. Der Vorzug, den das Winkelprofil beim
Geraderichten verbogener Stempel vor allen d&ndern und
besonders vor runden Rohren besitzt, liegt auf der Hand.

Die Feststellvorrichtung des Winkelstempels besteht
aus einem langen Keil mit dreieckigem Querschnitt
und aus dem am obern Ende des untern Stempelteiles
angenieteten dreieckigen Klemmband. Der Keil wird
nach dem Ausziehen des Stempels auf die beabsichtigte
Lange zwischen das Klemmband und den obern Teil
des Stempels von oben eingefiihrt, sodall er allseitig
anliegt und den obern Stempelteil gegen den untern
pret. Die lange Form des Keils verhindert ein Knicken
des Stempels an der Verbindungstelle. An der nach
auBen gekehrten Seite besitzt der Keil eine Anzahl
von Vertiefungen und das Klemmband an der gleichen,
also nicht dem. Winkeleisen anliegenden Seite einen
nasenférmigen Vorsprung.

Der Stempel wird durch Festschlagen des Keiles
mittels leiehter Hammerschlage festgestellt und ebenso
wieder durch Hammerschldge gegen das untere Ende
des Keils oder durch Hochwuchten mittels einer Brech-
stange, die in eine der Vertiefungen des Keils ein-
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gesetzt wird und auf der Nase des Klemmbandes Auf-
lage erhalt, gelést. Dadurch wird das Ld&sen des
Keils und Rauben des Stempels aus einer gewissen
Entfernung ermdoglicht.

Der Full des WinkelstempelLs besteht aus einer
massiven, stumpfen, angenieteten Spitze und sein Kopf
aus einem ebenfalls angenieteten Teil, der nach oben
konkav ausgehohlt ist. Diese Hohlung bildet jedoch
keine glatte Zylinderflache, sondern besitzt Uber der
Mitte des Stempels einen zu der Rundung konzentrischen
erhohten Wulst. Er hat den Zweck, den Druck der
Kappe auch dann auf die Mittellinie des Stempels zu
Ubertragen, wenn der Stempel nicht genau senkrecht
unter der Kappe steht, weil der Druck auf eine
Kante des Kopfstiickes eine erhdhte Beanspruchung des
Stempels auf Knickung zur Folge haben wirde. Ferner
gestattet der konvexe Wulst des Kopfes, die Stempel
leichter unter hdlzerne Kappen zu treiben. Kopf-
stlicke, denen dieser Wulst fehlt, schneiden sich mit
den Kanten in die hdélzernen Kappen ein und lassen
sich dann nicht weit genug untertreiben.

Das Material der Winkelstempel ist Schmiedeeisen.
Fabrikation und Vertrieb hat die Eisenhltte Westfalia,
A. G. in Bochum, tUbernommen. Sie fertigt die Stempel
in nachstehenden GréfRen und Gewichten und zu folgen-
den Preisen an.

Tabelle 1
Stitzlange W inkelprofil ) Preis mit
Lfd. zus.- Stuckge- pajprund.
ausge- go. auBeres inneres wicht FuB
Nr. 200N gohop,
mm mm mm mm kg J1
1 800 550 50 w50 w7 40 .40 w3 ca. 10 6.75
2 1000 750 60-60-8 50-50-9 1 8,65
3 1200 850 60-60-8 50 -50 -9 , 15 9.00
4 1400 1000 60 -60 -8 50-50-9 . 17 9,50
5 1600 1125 70-70-9 60 <60 «10 , 23 11,25
6 1800 1300 70-70-9 60 m60 « 10 , 245 12.40
7 2000 1600 70-70-9 60 -60 -10 , 26 13.10
8 2250 1650 70-70-9 60 m60 « 10 » 31,0 14.50
9 2500 1800 80+80-10 70-70- 11 . 43 18,75
10 2750 1850 80 m80 m10 70-70-11 49 21.00
11 3000 1950 90 -90- 11 80 +80 12 » 63 25.80

Fur Reparaturarbeiten wird ein Stempel angefertigt,
der am Kopfende eine starke Spindel tréagt (Fig. 2).

Der' Mommertzsche Stempel aus runden Rohren
ist in Fig. 3 dargestellt. Das verwendete Material ist
Uberlappt geschweiBtes FluReisen. Diese Stempel werden
in der Maschinenfabrik Thyssen & Co. in Mulheim (Ruhr)
in den nachbezeichneten GrofRen und Preisen hergestellt:

Tabelle 2.

Durchmesser der Rohre mm Stitzlange mm

In- Preis

NI inneres Rohr 4auB. Rohr einander-
gescho- ausge-
a b c d ben r. zogen . J(

1 48 36 60 50 825 .1200 16,35
2 59,5 47,5 70 62 1000 1400 18,85
3 70 58 81 73 1125 1600 23,35
4 82 70 93 85 1325 1900 27,80
5 88 76 100 92 1525 2200 33.20
6 102 90 114 106 1700 2500 45.40
7 113 101 125 117 1875 2800 49,75
7 113 101 125 117 1725 2500 48.55

Die Bedeutung der Buchstaben a—d s. aus Fig. 3.

Uber die
anlage 11 der

Schacht-
Kaiser mit

auf der
Deutscher

Ergebnisse, die
Gewerkschaft

a  Schnitta-b

8

il a jj-K/emmband
Schnittc-d
Fig. 1. Winkelstempel.

2960 Winkelstempeln und 100 Rohrstempeln bis
Ende des Jahres 1907 erzielt worden sind, hat
Fig. 2. Fig. 3.

Stempel flir Reparaturarbeiten. Rohrstempel.
die Verwaltung der Grube nachstehende Tabelle

zusammengestellt:



I iftu

18 April

1908

Gluckauf 55S
Tabelle 3
In ) Jec\llveurm]!seteir;pel Zahl Kosten des Aus- Kosten dgs Aus_baues
1907 23 Rohr- Steil pelserten h : der umgesetzten baues m t eisernen M It €iner eilt-
Steiger- oder Durchs chnitt Steinpel Ste npeln sprechend en Anzahl
evier ange- 5 ¢ Winkel- unigesetzt: holzerner Stempell
liefert g3« stempel bis im bis bis Stick- Gesamt-  Stick- Gesamt-
am n v Vv VIl VIl 1 Dez Dez 1. Dez. 31. Dez. npreis preis preis preis
1907 ' 1907 1907 J .M Jl Jl
| 13. 9. 50 Winkelst. 50 — — — 19 mal 7 mal 950 1300 10,20 510,00 0,57 741,00
I 28 8. 50 1 — 50 — — — 23 7 1150 1500 10,20 510.00 0,57 855.00
1 4. 3. 100 jij 50 — — — — 60 8 3000 3400 7,30 365,00 0,29 986,00
28. 11. 200 " — 200 — — — 1 — 200 200 10,20 2 040.00 0,57 114,00
25 1. 12 R(_)hrst. - - - 12 — 1 — 12 12 49.95 597.00 2.37 28,442
Iv 22. 5. 50 Winkelstt 50 — — — +_ 47 7 2 350 2700 '7,30 365,00 0,29 783.00
13. 9. 100 v 00 — — — — 22 6 2 200 2800 7,30 730,00 0,29 812.00
v 28 8. 100 M 100 — — — — 29 7 2900 3600 7,30 730.00 0,29 1 044,00
VI 17. 4. 100 \% 00 — — — — 58 7 5800 6 500 7,30 730,00 0,29 1885,00
27. 8. 100 w 100 — — — 25 7 2500 3200 7.30 730,00 0,29 928,00
13. 9. 50 ” 50 — — — — 21 7 1050 1400 7.30 365,00 0,29 406,00
Vil 28. 8. 100 00 — — — — 18 7 1800 2500 7,30 730,00 0.29 725,00
13. 9. 50 . 50 — — — — 23 6 1150 1450 7,30 365,00 0,29 420.00
VI 11. 10. 20 » _ = — — 20 2 — 40 40 28,50 570.00 4,09 163.602
IX 5 8. 50 n — 50 — — - 29 8 1450 2200 10,20 510,00 0,57 1254,00
13. 9. 50 w — 50 — — — 20 8 1000 1400 10,20 510,00 0,57 798,00
4. 10. 50 » - — 5 — — 17 7 850 1 100 13,70 685,00 0,72 792,00
IXa 27. 8. 60 " - &0 - — — 22 7 1320 1740 10,20 612,00 0,57 991,80
13. 9. 50 " —_ 50 — — — 25 7 1250 1600 10,20 510,00 0.57 912,00
4. 10 50 M i 50 — — 23 8 1150 1550 13,70 685,00 0,72 1 116,00
X 20. 2. 70 » — — 70 — — 68 6 4 760 5 180 13,70 959,00 0,72 3729,60
5 9. 50 ” - — 50 — — 1 6 550 850 13,70 685,00 0.72 612,00
28. 11. 100 " - — — 100 — — 7 — 700 24.25 2425.00 2.37 1659,002
Xl 17. 5. 100 " 00 — — — — 54 — 5400 5400 7.30 730,00 0.29 1566,00
27. 8. 100 " 00 — — — — 25 8 2 500 3 300 7,30 730,00 0,29 957,00
11. 10. 100 — 100 — — — 1 8 1100 1900 10,20 1020,00 0,57 1083,00
18. 10. 50 » — 50 — — — 30 8 600 1000 10,20 510,00 0,57 570,00
24. 4. 9 Rohrst. - - 9 — — 4 — 36 36 27,80 250,20 0,72 25,922
Xl 28. 1 200 Winkelst. 200 — *— — — 8 7 1600 3000 7,30 1460,00 0.29 870,00
19. 10. 50 » — 50 — — — 9 8 450 850 13,70 685,00 0,57 484,(X
Xl 23. 5. 100 n 00 -- — — — 49 7 4900 5600 7,30 730,00 0,29 1624.00
6. 4 19 Robhrst. - — 9 — — 3 — 52 52 33,30 632,70 0.72 37,442
XIV 17. 4. 150 Winkelst. — 150 — — — 73 — 10950 10950 10,20 1530,00 0,57 6 241,50
.7. 10. 100 n — 100 — — — 1u 7 1100 1800 10,20 1020,00 0.57 1026,00
22. 11. 100 ” — 100 — — — — 7 — 700 10,20 1020,00 0,57 399.00
XV 23, 9. 100 — 100 — — — 16 7 1600 2300 10,20 1020,00 0,57 1311,00
4. 10. 130 W — — 130 — - 15 7 1950 2 860 13,70 1781,00 0,72 2 059,20
21. 10. 130 1 - — — 130 — 9 7 1170 2080 24,25 3 152,50 2,37 4929.60
4. 10. 44 Rohrst. - = - 44 — 1 | 44 88 49,75 2 189,00 2,37 208,56
21. 10. 16 * - = = 16 — 1 1 IC 32 49,75 796,00 2,37 97,84
Summe  Winkelst. 1200 1160! 850 230 ~ w 36 174,40 45 245,50
Rohrst. -- | 28 72 —
1 Wenn nichts anderes vermerkt ist, sind die Stempel in Abbaubetrieben verwendet worden. 2 Streckenausbau.
Es ergibt sich also eine Ersparnis von Nach Tabelle 3 betrug die Ersparnis durch

45 245,50—36174,40 = 9071,10 JI.

Die Angaben, wie oft jeder Stempel im Durchschnitt
umgesetzt worden ist, stammen von den einzelnen
Reviersteigern, die von der Ausgabe der Stempel an
Uber ihre Verwendung genau Buch zu fuhren und
iler Grubenverwaltung ofter zu berichten hatten. Wie
die Tabelle zeigt,, ist eine Anzahl Stempel 74 mal,
eine andere 73 mal und eine dritte 68 mal umgesetzt
worden, ohne daB ein Stempel verloren gegangen oder
beschadigt worden wére. Der Kostenvergleich zwischen
eisernem und hdélzernem Ausbau, wie er in der Tabelle
angestellt worden ist, hat zur Voraussetzung, dal eine
Wiedergewinnung von hdélzernen Stempeln nicht erfolgt
ist. Die Unterschiede in den Preisangaben fir eiserne
Stempel in den Tabellen 3 und 1 erklaren sich aus
der Anderung in den Materialpreisen seit Beschaffung
der Stempel sowie daraus, dafl z. T. altere Modelle
verwendet worden sind.

die Verwendung der eisernen Stempel bis Ende 1907
r. 9000 JI. Schaltet man die teuern und nur wenige
Male umgesetzten schweren Profile fur Strecken-
ausbau aus, so steigt die Ersparnis auf Uber 14 000 .M.
Hierbei ist zu berlcksichtigen, da samtliche eisernen
Stempel noch mehr oder weniger oft gesetzt werden
kdénnen. Zu diesem wirtschaftlichen Vorteil tritt noch
der weitere, dalR die Versorgung der Betriebe mit
eisernen Stempeln erheblich einfacher wird.

Wie die Erfahrung auf Deutscher Kaiser Schacht
Il gezeigt hat, arbeiten die Bergleute mit den Winkel-
stempeln gern. Das Aufstellen geht schneller als das
von holzernen Stempeln, ferner fallt jedes Passend-
machen fort, und die Buhnlécher brauchen nicht so
groR und tief hergestellt zu werden als bei hdélzernen
Stempeln.

Die eisernen WTnkelstempel
nannten Zeche

werden auf der ge-
in Abbaubetrieben so gesetzt, dal
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abwechselnd ein Schalholz des systematischen Aus-
baues mit eisernen und eins mit hodlzernen Stem-
peln u. zw. im Einfallen des Flozes steht, In der
folgenden Schalholzreihe stellt man einem Schal-

holz mit eisernen Stempeln ein solches mit hdélzernen
gegenuber und umgekehrt. Die eisernen Stempel
werden erst geraubt, wenn der Bergeversatz soweit
vorgebracht ist, daR die zu raubenden Stempel bereits
zur Halfte ihrer Héhe im Versatz stehen. Die hdélzernen
Stempel bleiben stehen. Geraubt wird auch nicht eher,
als bis zwischen der zu raubenden Stempelreihe und
dem Kohlensto? noch 2 StempeL und Schalholzreihen
fertig aufgestellt sind.

Die Abbaumethode auf der genannten Schachtanlage
ist durchweg StoRbau, u. zw. entweder der normale
mit besonderm Kohlen- und Bergebremsberg, oder in
noch ausgedehnterm Malie ein StoRbau mit niedrigen
StoRen, bei dem Kohlen und Berge in der obern
Strecke bewegt werden und nur ein Bremsberg vor-
handen ist. Das Einfallen der Fléze ist durchweg flach,
etwa 10°. Neuerdings werden auch vielfach Abbau-
strecken, Wetterstrecken und Bremsberge mit Winkel-
stempeln ausgebaut und auch dort abwechselnd Kappen
mit eisernen und hdélzernen Stempel aufgestellt. Ob
sich in diesen Betrieben der Ausbau mit eisernen
Stempeln bezahlt machen wird, bleibt noch abzuwarten.

Ein Nachgeben der Stempel im Keilschlof3 ist bis jetzt
noch nicht beobachtet worden, wohl aber in einigen F&l-
len ein Durchbiegen des obern Stempelstiicks oder ein
Springen des Klemmbandes. Beginnt ein Stempel sich
leicht zu biegen, oder erscheint das Kopf'holz oder
Schalholz Uber dem Kopfstick des Stempels stark
eingedrickt, so kann man durch geringes Liften des
Keils den Druck von dem Stempel nehmen. Der Keil
setzt sich hierauf durch den Gebirgsdruck von selbst
wieder fest. Wahrend des Luftens ist das Hangende
genau zu beobachten. Wenn Nachfall oder Kessel
im Hangenden vorhanden sind, ist das Luften der
Keile am besten vollstdndig zu unterlassen. In solchen
Féallen nehme man lieber einen gebogenen Stempel
mit in Kauf. In Fl6z 1 der Schachtanlage Deutscher

Kaiser IlI, das stellenweise starken Nachfall besitzt,
ist ein Hauer durch zu reichliches und unaufmerk-
sames Liften des Keils, wobei der Nachfall herein-

brach, fast verunglickt. In einer Steigerabteilung laRt
man versuchweise das Luften der Keile durch einen
eigens hierzu angestellten Mann ausfiihren.

Die Verwendung der Winkelstempel in Abbau-
betrieben muB naturgemafl auf gutes Gebirge beschrankt
bleiben, da ein Rauben der Stempel bei schlechtem
Gehirge fur die hiesige ungelibte Arbeiterschaft zu
geféhrlich ist, Vor allen Dingen muf3 der Ausbau mit
eisernen Stempeln vermieden werden, wenn das Gebirge
dazu neigt, plétzlich in groBen schweren Stiicken
hereinzubrechen, weil dann zu beflirchten ist, dall beim
Rauben die Zimmerung umgescholten wird und die
ganze Strebe zu Bruche geht.

Auch auf der Zeche Westende hat man Versuche
mit Winkelstempeln angestellt, die gunstig ausgefallen
sind. Auf der Zeche Neumuihl sind keine guten Ergeb-
nisse erzielt worden. Allem Anschein nach war das

Glickauf Nr. 1G

dort verwendete Profil 1 zu schwach, weil sehr viele
Stempel durchgebogen wurden.

Rohrstempel mit KeilschloB sind auf der Schachtan-
lage Deutscher Kaiser Il bisher nur zum Ausbau groRerer
Strecken verwendet worden, u. z\w in Verbindung
mit einer gewdlbten Kappe aus _| -Eisen. Fig. 4
stellt einen derartigen Ausbau dar. Zwischen Stempel
und Kappe werden einige Brettchen gelegt, die den

Fig. 4.

ersten Druck aufnehmen sollen. Die Kosten eines
derartigen Ausbaues sind auBerordentlich hoch. Zu
dem in Fig. 4 dargestellten Ausbau sind Rohrstempel
Profil 6 (Tab. 2) zum Preise von 45,40 .// verwendet
worden. Die Kappen kosten je 22,50 Jl, sodaR ein
Tirstock sich auf 113,30 .// stellt. Auf der genannten
Zeche sind auf jeden Meter Strecke 2 solcher Tur-
stocke gestellt, sodaB die Kosten fir 1 m Aus-
bau ohne Arbeitslohn 226.Q30 .ii betragen. Letzterer
ist recht hoch, weil die Tiirstéeke sehr genau auf-
gestellt und untereinander vielfach verbolzt werden
mussen. Hierzu kommt, wie schon vorweg bemerkt
sein mag, daB die Tragféahigkeit der Rohrstempel
keineswegs grolRer ist als die entsprechend schwerer
Holzstempel. Der Versuch ist nur angestellt worden,
weil bei dem auBerordentlich hohen Druck in einigen
Hauptquerschlagen selbst das starkste Holz nicht lange
halt, und weil man hofft, durch haufiges Liften der
Keile, wenn auch unter Verlust an Streckenhohe, den
Ausbau zu halten.

Die ausgedehnte Anwendung
stempel auf der Schachtanlage Il
Deutscher Kaiser, die in Zukunft noch erheblich ge-
steigert werden soll fur die genannte Anlage sind
fur das Jahr 1908 weitere 4000 Winkelstempel in Auf-
trag gegeben worden veranlaBte den Verfasser,
der Verwaltung der Grube die Ausfihrung von Ver-
suchen Uber die Tragfahigkeit der eisernen Stempel
mittels hydraulischer Presse zu empfehlen. Die Ver-
waltung ging hierauf bereitwilligst ein. Die \ ersuche
wurden zunéchst mit Winkelstempeln und Rohrstempeln
mit KeilschloR ausgefiihrt und sodann auf einige
Stempel, Patent Sommer, ausgedehnt. Zum \ ergleich
der Tragféhigkeiten wurden auch hélzerne Stempel ver-
schiedener Grofie gepreRt.

Eiserner Stieckenausbau.

eiserner Gruben-
der Gewerkschaft



Die zu den Versuchen verwendete hydraulische
Fresse (s. Fig. 5) hat zum Niederdricken von Senk-
sehdachten gedient, Die Kolbenflache ist r. 200 gcm
groB, sodalR jeder Atmosphéare ein Druck von 200 kg
entspricht. Die Verbindungstangen der Widerlager

Form der Presse, die Dricken bis 180 at = 36 000 kg
geniigte, wurde erst nach mehrfachem Umbau gefun-
den. Bei hohern Dricken hob sich trotz genauster
zentrischer Einspannung der Stempel das der Presse
gegenlberliegende Widerlager hoch, oder die Verbin-
dungstangen der beiden Widerlager bogen sich seitlich
durch. Das Zuriickziehen des Kolbens nach beendig-
tem Pressen geschah mittels Flaschenzuges. Zur Be-
dienung der Presse sind 4 Mann erforderlich, zwei zur
Bedienung der Pumpe und zwei zum Einspannen der
Stempel.

Die PreRversuehe der Winkelstempel ergaben fol-
gendes: Ein nur wenig festgeschlagener Keil rutscht
bei steigendem Druck einige Millimeter und bleibt dann
sitzen, oder genau genommen, der obere Teil des
Stempels mit dem anliegenden Keil bleibt stehen, und
der untere Teil des Stempels rutscht mit dem Klemm-
band Uber den Keil hinauf. Der Keil setzt sich unter
stark krachendem Gerdusch fest u. zw. umso weniger,
je fester er von Anfang an eingetrieben war.

Um festzustellen, ob ein unter Druck befindlicher
Stempel nach dem Luften des Keils sich von selbst
wieder festsetzt, wie in der Patentschrift behauptet
wird, wurde der Keil eines Winkelstempels Profil 4
(Tab. 1), nachdem der Stempel unter 32 at Druck ge-
bracht, also mit 6400 kg belastet war. losgeschlagen.

Sofort sank der Druck auf 26—20— 16 at. Durch
Weiterpressen stieg er alsbald wieder, wobei die
Stempelteile nur wenige mm nachgaben, soweit es

zum abermaligen Festsetzen des Keiles erforderlich war.

Vorbedingung fir dieses gute Arbeiten des Keil-
sehlosses ist, daB die Keile gut passen. Bei mehreren
Stempeln, bei denen sie zu dinn waren, sodall sie
sich ganz in das Klemmband hineinpreflten, oder wo
sie zu dick waren, sodalR sie schlecht falten, rutschten
die Stempelteile.

Die Klemmbander der zuerst geprefiten Winkel-
stempel verschiedener Profile (Nr. 2—7, Tab. 1) be-
standen aus Tempergu. Durch die Versuche wurde

ermittelt, dall sich dieses Material fir die Klemm-
biinder nicht eignet, Alle Bé&nder wurden in der
Presse bei 39—74 at Druck oder 7800— 14800 kg

Das Zerspringen trat fast regel-
malig in zwei Perioden ein. Bei einem gewissen
Druck ertdonte ein lauter Krach, wobei die Stempel-
teile naehgaben und der Druck plétzlich bedeutend
sank. Bei fortgesetztem Pressen stieg der Druck wieder

Belastung zersprengt.

sind Bohrgestdnge. Das dem Prefl3zylinder gegenuber-
liegende V iderlager ist verschiebbar eingerichtet,
um Stempel beliebiger L&ngen pressen zu koénnen.
Es wird durch Rohrstiicke festgestellt. die auf' die
Bohrgestdnge aufgeschoben werden. Die vorliegende

bis in die Nahe des hochsten Druckes, meist noch
etwas hoher, worauf das Klemmband mit einem
zweiten Krach auseinanderflog. Dieses Verhalten er-
klart sich jedenfalls aus der Natur des Temperguf3-
bandes. Bei dem ersten Krach dirfte der innere harte
Kern des Bandes, bei dem zweiten die weiche Rinde
gerissen sein.

Infolge dieser schlechten Erfahrungen wurden auf
der Grube drei Stempel mit Klemmbandern aus
Schmiedeeisen versehen. Von diesen sprangen 2 bei
88 und 90 at, bzw. 17600 und 18 000 kg Belastung
in den Schweil3stellen. Der dritte Stempel — Profil
7 — mit schmiedeeisernem Klemmband bog sich bei
78 at = 15600 kg im untern Teil langsam durch,
wobei der Druck trotz Weiterpressens sank. Dieser
Stempel ist als Nr. 9 in Fig. 6 neben Nr. 8, einem

Fig. 6. Durch Belastung deformierte Winkel- und Rohrstcmpel.

ungepriften Stempel, dargestellt. Bei einem frihem
Versuch, der aber nicht in Gegenwart des Verfassers
stattfand, hatte sich derselbe Stempel erst bei 100 at



= 20 000 kg Belastung an der gleichen Stelle wie
hei dem zweiten Versuch durchgebogen und war dann
in warmem Zustande geradegerichtet worden. Die
Tragfahigkeit hatte also hierdurch abgenommen, das
Klemmband jedoch beide Male gehalten.

Bei den Versuchen mit schmiedeeisernen Klemm-
bandern hatte sich zwar eine erhdhte Haltbarkeit ge-
gentiber denen aus Tempergufl herausgestellt, gleich-
zeitig aber auch eine zu groRe Dehnbarkeit. Die
Stempel gaben bis zum Festsetzen der Keile bedeutend
mehr nach als hei den B&ndern aus Temperguf3. In-
folgedessen versah die Hitte Westfalia in Bochum
mehrere Winkelstempel — Profil 5 — mit Klemm-
bandern aus bestem TiegelguBstahl, von denen 3 ge-
pref3t wurden. Das Ergebnis war bei allen 3 Stempeln
annahernd dasselbe. Bei dem ersten Stempel bog sich
der obere Teil bei 78 at = 15600 kg Belastung, bei
dem zweiten bei 14 at = 14800 kg Belastung und
bei dem dritten bei 84 at = 16800 kg Belastung,
ohne dalR die Keile gerutscht oder die Klemmbander
gerissen wéren. Die Keile waren gut passend ge-
macht und wurden fir die Versuche fest eingeschlagen.
Die Versuchlange der Stempel betrug 1600 mm.

Die Klemmbé&nder aus TiegelguRstahl dirften daher
allen Anforderungen genugen.

Die Tragfahigkeit der Winkelstepipel (Profile 2—8)
liegt nach den wenigen Versuchen, bei denen ein
Durchbiegen der Stempel erfolgte, zwischen r. 14 000
und 20 000 kg.

Ein Rohrstempel mit KeilschloR aus uberlappt ge-
schweildten FluBeisenrohren mit 100 mm Durchmesser
des auBern Rohres und 88 mm des innern (Profil 5
der Tab. 2) sowie 2030 mm L&nge besaR eine Trag-
fahigkeit von 30000 kg (150 at). Das SchloB des
Stempels bestand aus StahlguR. Bei dem genannten
Druck bog sich das obere Rohr tber dem SchlofR durch
(. Nr. 10 und 11 in Fig. 6). Weitere Versuche
mit Rohrstempeln wurden wegen ihrer Kostspieligkeit
nicht ausgefihrt.

Zum Vergleich mit den Winkelstempeln wurden
3 auf der Schachtanlage vorratige Stempel aus Man-
nesmannrohren, Patent Sommer, geprelt. Die Stempel
hatten gleiche GroRe; der Durchmesser der &ufiern
Rohre betrug 70 mm, der der innern 60 mm, die
Versuchldngen waren 1200 mm. Die Schellenbander
wurden so fest angezogen, wie es die Kraft zweier
Leute zulieR. Bei einem Stempel wurde sogar der an
der Schraube befestigte Handgriff krumm gebogen.
Der erste Stempel gab bei 50 at = 10000 kg Be-
lastung nach, worauf der Druck sofort auf 20 at sank
und trotz Weiterpressens nicht mehr Uber 24 at stieg.
Der zweite Stempel gab bei 30 at, der dritte bei 58 at
nach, wobei gleichfalls der Druck auf 22 bzw. 24 at
sank und nicht mehr zu steigern war. Bei fortge-
setztem Pressen schoben sich die Rohre gleichméaRig
ineinander.

Das Keilschlof? aus TiegelguBstahl scheint demnach
der Feststellung durch Schellenbander tGberlegen zu sein.

Die Tragféhigkeit holzerner Stempel, die zur Beur-
teilung der Brauchbarkeit der Winkelstempel an einer
Reihe von Stempeln festgestellt wurde, hangt abge-
sehen von der Holzart und Beschaffenheit des Holzes,

ob astig oder astfrei, ob frisch oder trocken, von dem
Durchmesser und der L&nge der Stempel ab. Die Er-
gebnisse mit Stempeln von gleichem Durchmesser und
gleicher Lange waren sehr verschieden. Im groRen
und ganzen kann man fur astfreie Tannenstempel
mittlerer L&nge eine durchschnittliche Druckfestigkeit
von 200 kg/qcm Fléache und ferner ein spez. Gewicht
von etwa 0,8 annehmen. Hiernach betragen Trag-
fahigkeit und Gewicht 1,5 m langer tannener Stem-
pel von:

90 mm mittlerm Durchmesser 12800 kg bzw. 7.7 kg
100 ,, " " 15800 , ,, 95 ,
110 ,, ” " 19000 , , 114
120 . " " 22600 ,, ,, 136 ,,
130 ,, . " 26600 ,, , 16,0 ,,
140 ,, " " 30800 ,, , 185 ,,
150 35400 ,, , 21,2

Die Tragfahigkeit der Winkelstempel Nr. 2—8 ent-
spricht also etwa der tannener Stempel von 100 bis
110 mm mittlerm Durchmesser.

Il. Elastische eiserne Streckenstempel.

Bekanntlich tritt der Gebirgsdruek anfangs an vielen
Stellen derart auf, daR ihm kein starrer Ausbau
dauernd zu widerstehen vermag, wahrend er nach
langerer Zeit mehr oder weniger zur Ruhe kommt,
Hiervon ausgehend sind schon wiederholt Ausbauarten
vorgeschlagen worden, die dem stdrksten Anfangdruck
nachgeben sollen, ohne ihre Tragfahigkeit zu verlieren.
In neuster Zeit sind wiederum zwei derartige Kon-
struktionen bekannt geworden, deren Tragfahigkeit
und Nachgiebigkeit in der hydraulischen Presse unter-
sucht wurden.

Ansicht

Jchnitta-b

Fig. 7. Elastischer Streckenstempel von Schmalenbach.

Der eine der elastischen Streckenstempel, von In-
genieur Schmalenbach in Duisburg konstruiert, wird
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von der deutschen Wetterlutten-Pabrik in Dusseldorf
hergestellt. Er ist in Fig. 7 abgebildet. Der untere
Teil des Stempels besteht aus einem Rohr, das aus
zwei U-Eisen gebildet ist, der obere aus einer Eisen-
bahnschiene. Die beiden U-Eisen werden durch zwei
eiserne abnehmbare Béander zusammengehalten. Die
Elastizitdit wird durch holzerne Brettchen erzielt, mit
denen das Rohr etwa bis zur Halfte angefillt ist. Die
Eisenbahnschiene wird auf die Brettchen gestellt.
Hei dem PreRvefsuch sind 10 Tannenbrettchen von
zusammen 2-15 mm Ho6he als Unterlage der Eisenbahn-
schiene benutzt worden. Die ganze Lange des
Stempels betrug 2 m, die des Rohres aus den U-Eisen
1350 mm.
Die Nachgiebigkeit des Stempels betrug:

mm bei kg Belastung
10 5200
20 7 200
30 8 000
40 8 800
50 9200
60 9 600
70 10 000
80 10 800
90 12 000
100 13 000
110 14400
120 15 600
130 ¢ 18 800
140 21 600
150 30 000
160 36 000

Hiermit war das Ende der Leistungsfahigkeit der
Presse erreicht. Bei 20000 kg Belastung waren .die
5 untersten, bei 36 000 kg noch die beiden untersten
Brettchen unversehrt, die UuUbrigen zerquetscht. Die
Elastizitat 14t sich durch VergrdfRerung der Zahl der
Brettchen zweifellos noch steigern, durch Verkleinerung
vermindern.

Einige Versuchstempel haben sich auf der Schacht-
anlage Deutscher Kaiser Il sehr gut bew&hrt. Wah-
rend die danebenstehenden schweren eichenen Stempel
mit einem mittlern Durchmesser von 200 mm und
daruber schon teilweise geknickt waren, zeigten die
Schinalenbaehschen Stempel auller einem Verlust an
Hohe von etwa 100 mm Kkeinerlei Verénderung. Be-
sonders auffallend war, daB sie sich auch starkem
Seitendruck gewachsen zeigten.

Der zweite elastische Streckenstempel ist u. a.
von dem Kaufmann F. Nellen in Essen vorgeschlagen
worden; er besteht aus einem unten geschlossenen
und oben offenen beliebigen eisernen Rohr (s. Fig. 8),
das etwa zu drei Viertel seiner Lange mit Bergen fest
vollgestampft wird. Auf die Berge wird ein nicht zu
langer, gut schlieBender hélzerner Stempel aufgesetzt.

Ein in der Presse untersuchter Versuchstempel
hatte 130 mm Durchmesser und 1275 mm Rohrlange.
Die Léange der festgestampften Bergesdule betrug
935 nun. Der Holzkolben aus Buchenholz ragte 525 mm
aus dem Rohr hervor, das am FufZ mit einem 100 mm
vorstehendem Holzpfropfen geschlossen war. Die ganze
Lange des Stempels betrug mithin 1900 mm.

Gluckauf
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Bei 32000 kg Belastung brach der Holzkolben
Uber dem Rohr ab, nachdem der Stempel 200 mm
nachgegeben hatte. Der Holzkolben war zu lang und

Fig. 8. Elastischer Streckenstempel von Nellen.

hatte, wenn er kirzer gewesen wdare, wohl noch eine
héhere Belastung ausgehalten. Das MalR der Elastizitat
hat man durch mehr oder weniger festes Stampfen
der Berge in der Hand.

Der Nellensche Stempel dirfte sich bei Verwendung
von Abfallrohren recht billig stellen.

Ill. Grubenausbau mit Formsteinen.

Zur Verminderung der Holzkosten hat der bereits
erwdhnte Kaufmann F. Nellen in Essen weiter vor-
geschlagen, zum Ausbau von Strecken und Abbaube-
trieben Formsteine zu verwenden. Er benutzt hierzu
zylindrische Steine von 20—35 cm Lénge und ver-
schiedenem Durchmesser, die aus 70 pCt Halden-
bergen, r. 27 pCt granulierter Plochofenschlacke und

Fig. 9. Grubenstempel aus Formsteinen,
etwa 3 pCt Kalkibestehen und bei 8 at Druck 10 Stunden
lang mit Dampf gebruht werden. Die Festigkeit dieser



Steine soll
klinkern.

Um den Ausbau mit Pormsteinen elastisch zu
machen, werden zwischen die einzelnen Steine Polster
aus Torf von etwa 5cm Hohe gelegt. Zur Versteifung
gegen seitlichen Druck werden die aufeinandergesetzten
Steine mit 2 Halbrohren aus Stahlblech, die mit
Klammern zusammengehalten werden, versehen (Fig. 9).
Die Steine werden als einfache Zylinder und als
solche mit Zapfen und entsprechenden Vertiefungen
hergestellt. Die Stahlblechrohre sollen wiederge-
wonnen werden u. zw. beim Abwerfen der Strecken
und Bremsberge bzw. beim Herannahen des Berge-
versatzes im Abbau. In dem Stehenbleiben der Stein-
sdulen nach Wegnahme der Blechrohre erblickt Nellen
einen weitern Vorteil seines Verfahrens. Die Stempel
sollen durch aufgesetzte kurze Holzstempel passend
gemacht werden.

Die Kosten eines Stempels aus Formsteinen mit
Torfpolstern von 1,5 Lénge sollen sich auf 30—35 Pf.
stellen. Der Preis fir 1 m Stahlblechhalbrohr wird
r. 2 Ji betragen.

erheblich groRer sein als die von Ziegel-

Fir einen PreRversuch wurde ein Stempel aus
Formsteinen in folgender Weise hergestellt. In ein
Stahlblechhalbrohr von 1600 mm Lé&nge wurden

4 Formsteine von je 300 mm L&nge und 118 mm
Durchmesser und zwischen die Steine je ein Torf-
polster von 50 mm Hohe eingelegt. Auf das oberste
Torfpolster wurde ein kurzer Holzkolben von 420 mm
Lange aufgesetzt. Sodann wurde das zweite Stahl-
blechhalbrohr aufgelegt und die beiden Halbrohre durch
4 schmiedeeiserne Schellen zusammengehalten. Die
ganze Lé&nge des Versuchstempels betrug 1820 mm,
sein Gewicht 56,5 kg.

In der Presse gab der Stempel bereits bei 4 at
= 800 kg Belastung stark nach. Unter weiterm
starken Nachgeben stieg der Druck langsam auf 10 at,
sodann immer schneller bis auf 60 at. Bei 67 at

13400 kg Belastung war der anfangs 220 mm
Uber das Stahlrohr hervorragende Holzkolben voll-
stdandig in das Rohr hineingepref3t, sodall dieses zu
tragen begann. Hierdurch schnellte der Druck plétz-
lich auf 120 at, wobei das Rohr deformiert wurde.
Bei dem Auseinandernehmen der beiden Rohrhélften
zeigte sich, daB 2 Steine vollstandig zermalmt waren.

Aus diesem PreBversuch geht bereits mit Sicherheit
hervor, daB die Torfpolster zu nachgiebig sind. Eine
anfangliche Tragféhigkeit von nur 800 kg dirfte jeden-
falls zu gering sein.

Der Zusammenbau des Versuchstempels machte
einen umstandlichen Eindruck, sodalR der Stempel fur
Abbauzwecke vorlaufig nicht geeignet erscheint.

Der Versuch, 2 Formsteine mit einer Torfzwischen-
lage ohne Stahlrohr zu pressen, milriet. Die Steine
wichen an dem Torfpolster seitwérts aus.

Ein Formstein von 300 mm Lange ohne Torf-
polster gepref3t, hielt 9 600 kg, ein zweiter 14 000 kg,
ein dritter, nur 25 cm langer Stein 6000 kg Belastung
aus. Die Durchmesser der Steine betragen 118 mm.
7 Ziegelsteine, flach und trocken aufeinandergelegt,
wurden schon bei 8000 kg Belastung zerquetscht. Ein
guter Ziegelklinker aus Grubenschiefer, hochkant ge-

prelt, hielt eine Belastung von 26 000 kg aus, bis
er zerbrach. Die geringere Haltbarkeit der Formsteine
gegenlber dem Ziegelklinker trotz dessen erheblich
geringem Querschnittes  erklarte  Nellen  damit,
dal die zu den Versuchen verwendeten Formsteine
mit der Hand geformt seien, wohingegen die mit den
in Bau befindlichen Pressen hergestellten Steine erhohte
Tragfahigkeit aufweisen wirden.

Ein abschlieBendes Urteil Gber den Grubenausbau
mit Formsteinen soll erst nach Vornahme weiterer
Versuche Uber und unter Tage gefallt werden.
Erwahnt sei noch, daB Nellen Formsteine von
rechteckigem Querschnitt aus dem gleichen Material
mit Torfzwischenlagen an Stelle von Holzpfeilern ver-
wenden will.

IV. Angespitzte und angeschérfte Holzstempel.
Holzkappen mit Seilunterlagen.

Das Anspitzen der hdlzernen Stempel hat bekannt-
lich den Zweck, dall sie dem ersten und groten
Gebirgsdruck nachgeben kénnen, ohne zu zerknicken
und infolgedessen ihre Tragféhigkeit zu verlieren.
Der Zustand vieler Strecken, besonders von Streb-
und Stol3strecken, in denen eine groBe Anzahl von
Stempeln geknickt war, ohne dafl das Hangende
hereingebrochen war, gab Veranlassung, die Gruben-
beamten von neuem auf den Nutzen der angespitzten
Stempel aufmerksam zu machen. Um die Einwande
mancher Grubenbeamten und Bergarbeiter zu zerstreuen,
dal die Stempelspitzen keine hinreichende Tragféhig-
keit besdfRen, wurde eine Anzahl angespitzter Stempel
in der Presse untersucht.

Ein 2 100 mm langer Stempel aus Tannenholz mit
150 mm mittlerm Durchmesser, 250 mm Léange und
50 mm Kkleinstem Durchmesser der Spitze ergab fol-
gende Zahlen:

Bei 38 at Druck = 7600 kg Belastung begann
die Spitze aufzublattern, eine ,,Quaste* zu bilden.
Der Druck hielt sich sodann langere Zeit zwischen
30 und 35 at, wobei eine Verkirzung des Stempels
um 7 cm eintrat. Bei 9000 kg Belastung betrug die
Verkirzung 8 cm, bei 10000 kg 9 cm, bei 10600 kg
10 cm und stieg bei demselben Druck auf 11 und
12 cm. Infolge der einseitig gebildeten Quaste
(s. Fig. 10. Nr. 1 und 4) drohte der Stempel aus der
Presse zu rutschen, weshalb er neu eingespannt
wurde. Die weitere Verkirzung betrug bei 12400 kg
13 cm, 15200 kg 14 cm, 15200 kg 15 cm.
14400 kg 16 cm, 14800 kg 17 cm. 14000 kg
18 cm und bei 18000 kg 19 cm. Nachdem
die noch vorhandene Spitze abgesdgt worden war,
wurde der sodann 1,85 m lange Stempel weiter geprefit.
Als bei einer Belastung von 32 000 kg noch kein Bruch
erfolgt war, wurde der Versuch abgebrochen.

Die Ergebnisse mit &ndern angespitzten Stempeln
waren ganz &hnlich und schwankten nur je nach der
Lange und dem groflem oder kleinern Durchmesser
der Spitze, de l&dnger und dinner die Spitze war,
umso groélRer war naturgemal die Nachgiebigkeit.
Letztere wurde durch einen parallel zur Stempelachse
mittels einer S&age hergestellten Kreuzschnitt von etwa
10 cm Lange noch erhdht.
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Die Tragfahigkeit von 7600 kg einer Stempelspitze
mit 5 cm Durchmesser ist jedenfalls recht bedeutend.

«t v Die Spitze wirde also etwa 3 cbm lockeres Gestein
getragen haben, ohne- nachzugeben.
- -2 ®m
|
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Fig. 10.

gro? und an der Sohle flach ist weil sich sonst keine
Quaste bilden kann, und dal} die gebildete Quaste von
Zeit zu Zeit abgehauen, bzw. der Stempel an seinem
Standpunkte nachgespitzt wird, weil er sonst zu
wandern besinnt.

Fig. 11.
indem von jedem Stempel mindestens 4 Spdahne air-
geschnitten werden. Mit dem Beil hergestellte Spitzen
besitzen jedoch grofRere Tragféhigkeit.

Ein anderes auf der Zeche Deutscher Kaiser Schacht Il
angewendetes Mittel, Holzstempel nachgiebig zu machen,
besteht darin, den FuR der Stempel anzuschéarfen. d. h.
eine Schneide von 10—20 mm Kkleinster Breite und

XLV b

Glickauf

Druckwirkung auf hélzerne Stempel

5GL

Bei der Verwendung angespitzter Holzstempel in
der Grube ist darauf zu achten, daR die Stempel mdg-
lichst frei stehen, weil sie nur geringen Seitendruck
auszuhalten vermdgen, dalR das Buhnloeh reichlich

1L

Druckwirkung auf Holzstempel,

Ein einfaches und wohl das einzige Mittel, die
Bergleute in kurzer Zeit an die Verwendung angespitzter
Stempel zu gewdhnen, besteht darin, dal man die
Stempel angespitzt in die Grube schickt. Das Anspitzen
Uber Tage wird mit einer Kreissdge vorgenommen.

und Tuarstdcke.

250—350 mm Hohe herzustellen, Diese Schneide
wird in der Grube senkrecht zum StreckenstoR auf
eine kurze Schwelle aus Rundholz oder Halbholz ge-
stellt, die an der Aufsatzstelle iler Schneide etwas
eingekerbt ist. Vor dem Anspitzen der Stempel hat
diese Art den Vorteil, mehr Seitendruck auszuhalten.

Bei Versuchen in der Presse zeigte sich, dalR die

2
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Schneiden die Grundschwellen glatt durchschnitten,
ohne wesentlich deformiert zu werden, (s. Fig. 10
Nr. 3 und 2). Die Figur stellt einen angeschérften
Stempel vor und nach dem Pressen dar. Um die
Wirkung der Schneide deutlicher sichtbar zu machen,
sind die Stempel auf dem Kopf stehend photo-
graphiert worden.

Zur VergroBerung der Nachgiebigkeit wurden die
Kopfe der Stempel mit Anpfahlen versehen und ganz
schwach angescharft, um die aufgelegten Anpféhle
zerquetschen zu koénnen (vgl. Kopfe der Stempel
Nr. 1, 2, 3 und 7 in Fig. 10).

Derart hergerichte Stempel gaben unter einer Be-
lastung von 10000— 17 600 kg 18—29 cm nach. Das
Nachgeben begann hei einet Belastung von 1800
3200 kg. Es kann beliebig verzdgert werden, wenn
man stumpfere Schneiden und harteres Holz fir die
Anpfahle und Grundschwellen verwendet.

Das schwache Anschérfen der Stempelkdpfe erwies
sich als zweckmaRiger als das gebrauchliche Scharen

(Ausrunden). Wie Stempel Nr. 4 in Fig. 10 und
die einzelnen Stempel rechts in Fig. 11 zeigen,
letztere sind aus der Grube ausgebaut worden -

spalten die ausgerundeten Stempelkdpfe haufiger auf.
Ein Abrollen der Kappen von den schwach an-
gescharf'ten Stempelképfen kommt nicht vor, da sich
letztere bald in die Kappen einbeilen, ohne sie
jedoch infolge ihrer Breite durchschneiden zu kénnen.

Kohle und Eisen

Reisebericht von Proj
(Poi

Im pennsylvanischen Anthrazitbergbau
wird der Kammer- und Pfeilerbau bei schwachem
Flozfallen (3—10°) so gefiihrt, dalR die Abbaustrecken
diagonal von der Grundstrecke (hier gangway genannt)
abgezweigt werden (Fig. 148 Q und der Abzweigwin-
kel so gewd&hlt, dal die Steigung den Maultieren er-
maoglicht, die schweren Wagen bis an den Stol3
zu bringen, wéhrend anderseits der volle Wagen Uber
ein maRiges Fallen der Strecke abgebremst werden
kann.

Statt einen Streckenpfeiler stehen zu lassen, geht
man oft breit vor und sichert dann die Strecke durch
eine Versatzmauer.

Bei starkerm Einfallen, das hier im Gegensatz
zum Weichkohlenbergbau héufig ist, sind die Maul-
tiere fir die Forderung im Abbau nicht mehr zu ver-
wenden. Bei einer Steigung von 10 18° setzt
man die Pfeilerstrecken rechtwinklig an und bedient
sich zur Abbaufdrderung kleiner Fullwagen, die am
gangway auf einer Bohlenlage entleert werden (Fig.
1491). Dort werden die Kohlen in die normalen grofRen
Forderwagen umgeladen.

Bei mittlerm Einfallen (r. 18—30°) beginnt der Ge-
brauch von Forderrutschen aus Eisenblech, die in
Amerika auch sehr stark verbreitet sind (Fig. 1501).
Bei groRerer StoRldnge wird an das erste Rutschen-

1 Geological Survey XXII.

Gluckauf

Nr. 16

Ein solches EinheiBen eines
kopfes ist bei dem letzten Stempel
deutlich zu sehen. Dieser Stempel

angescharften Stempel-
rechts in Fig. 11
war auch ange-

spitzt. Die in der Grube gebildete starke Quaste ist
gleichfalls zu erkennen.
Zum SchluR soll noch auf die ausgezeichnete

Haltbarkeit hélzerner Kappen hingewiesen werden, die
mit Sticken von abgelegten Bremsbergseilen unterlegt
sind. Die Kappen der 4 Turstécke in Fig. 11, die aus der
Grube ausgebalt worden sind, besitzen derartige Seil-
unterlagen. Trotzdem die Kappen, wie aus der Figur
zu erkennen ist, vollstdndig zerquetscht und ein- bis
zweimal gebrochen sind, hielten sie das kurzkluftige
Hangende noch vollkommen sicher zurick und hétten
in langerer Zeit noch nicht ausgewechselt zu werden
brauchen. Bei Verwendung derartiger Seilunterlagen
ist darauf zu achten, daBR die Kappen an den Stellen
der Auflage auf die Stempel etwas abgeflacht und ev.
untereinander verbolzt werden, weil sie leicht rollen.
Die um die Kappe umgeschlagenen und auf ihrer Ober-
seite durch Haken befestigten Seile werden durch den
Gebirgsdruck so fest eingeklemmt, daf sie nicht rutschen
und infolgedessen auf Zug beansprucht werden. Auf
dem gleichen Prinzip beruht die Verwendung von
Flacheisen als Kappen auf einer englischen Grube,
womit auf der Schachtanlage Il der Gewerkschaft
Deutscher Kaiser demnachst Versuche angestellt werden
sollen.

in Nordamerika.

sssor Baum, Berlin.

s)

System ein zweites mit stdrkerer Neigung gelegt, oder

die Kohle wird mit Kratzen durch die Rutschen
gezogen.
Ist das Einfallen des Flozes so steil, daR die

Kohle auch auf der Sohle herabgleitet, so schlagt man
im Abbau einen Rollkasten, der unten trichterférmig
zulduft (Fig. 1510. Der starke Druck des Hangenden
wird von einer Reihe kraftiger Stempel, die zugleich
die Rollkastenwdnde tragen, aufgenommen. Als
Fahr- und Wetterwege (Fig. 139, S. 528) dienen die
Parallelstrecken und die schwebenden Orter zu beiden
Seiten der Rolle.

Eine andere Anordnung der Rollkasten weist das
»double chute battery work* auf, wobei zwei Abziige
fir die Kohlen und daneben zwei fir die Berge vor-
gesehen sind (Fig. 1521)

Die Kohle gelangt durch zwei Rollen, die um einen
an der Strecke stehengelassenen Sicherheitspfeiler ge-
fuhrt sind, in die Ladekéasten, die Berge gleiten in Rut-
schen au den Seitenst6fRen hinab und rutschen in be-
sondern Durchhieben nach der Strecke. Die Berge-
rollen zweier nebeneinanderliegender Abbaue werden
an der Strecke zu einer vereinigt.

Oft wird der Rollkasten nicht durch seigere, son-
dern durch schrdag gegen die SeitenstdoBe gestellte
Stempel gehalten, eine Ausfihrung, die machtige
Fléze voraussetzt.



Diese Rollkasten fassen grofe Kohlenmengen und
leisten als Ausgleichbehalter sowohl bei der For-
derung als auch”bei langerniLnterbrechungen des Ab-

Fig. 148. Kammer- und Pfeilerbau (wagon breast) im penn-
svlvanischen Anthrazitbergbau bei geringem Fldzfallen.

baubetriebes (durch Briiche usw.) sehr gute Dienste.
Voraussetzung fir ihre Verwendung sind, wie bereits

Kammer- und Pfeilerbau mit Abbauférderung durch

Fullwagen.

Fig. 149.

erwahnt, machtige Fl6ze mit steilerm Einfallen (iber
35°) und sehr gutem Hangenden.

Liefern die Zwischenmittel des Fl6zed mehr Berge,
fur die im Abbau kein Raum vorhanden ist. so wird

das ..battery work"™ dahin abgedndert, dal man statt
der Kohlenrollkésten in derselben jWeise Bergepfeiler

Fig. 150.

herstellt und die Kohle an deren Seiten herabgleiten
lalkt (Fig. 1531).

Kammer- und Pfeilerbau mit Rutschenférderung.

Fig. 151.

Die vorbeschriebenen Abbaumethoden setzen im
allgemeinen recht gunstige Lagerungsverhéltnisse vor-
aus und rufen, was die Sicherheit angeht und beson-
ders auch in wettertechnlscher Beziehung mancherlei
Bedenken hervor.

Der Anthrazitbergbau bedient sich neuerdings in
immer wachsender Ausdehnung des Spulversatzes]
als dessen Erfinder der Direktor 1. B. Davis anzu-
sehen ist, der im Jahre 1891 auf einem Schacht der
Haddock-Dodson Colliery in Ermanglung geniigenden
Raumes Uber Tage einen unterirdischen Klarteich fiur
das Wasser der Wasche anlegte und dann auf die
Idee kam. dem A\asser noch die Schlammberge und
Kesselasche zuzusetzen. Diese Materialien gelangen ne-

Kammer- und Pfeilerbau mit Rollkastenférderung.

1s.a. Broia. ller Steinkohlenbergbau der Vereinigten Staaten.
1894. sowie Gluckauf 1905 S. 1ff.
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beu alten Halden auch druben zur Verschldammung.
Die Verwendung der Holzréhren, aus denen Leitungen
von groRBer Lange, auf einer Grube der Kingston
Goal Go. beispielweise von 750 m Lange bei 125 mm

Fig. 152. Kammer- und Pfeilerbau mit doppelten Kohlen- und

Bergerollen.

Durchmesser, zusammengesetzt werden, hat schon friher
in dieser Zeitschriftl Erwé&hnung gefunden; auf

Fig 153. Kammer- und Pfeilerbau mit Versatzpfeiler.

die Vorteile, welche die Kratzerférderer beim Trans-
port des von der Spritzgewinnung nassen Spilgutes
bieten, ist weiter oben bereits hingewiesen worden.

1 Gliuckauf 1905, S. 470 ff.

Fig. 155.
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Zu einer so groRen Bedeutung wie
Kohlenbergbau, hat es der Spulversatz
noch nicht gebracht.

Die Verladung, Aufbereitung nnd Verkokjfung

der Kohle.

Die Verladung der Kohle wird durch die klapp-
naren Vorderwande der Wagen (s. S. 300) aulRerordentlich
erleichtert. Viel verwandt werden die von Philipps.
Wilson u. a. herriihrenden Vorderwipperkonstruktionen,
die Fig. 154 schematisch zeigt und die Fig. 155 und
156 in Ansichten wiedergeben.

Fig. 154. Schematische Darstellung eines selbsttatigen Vorder-

wippers.

Bei dieser ebenso praktischen wie einfachen Vor-
richtung ist ein kurzes Gleisstiick Uber dem Verlade-
trichter kippbar auf einer Welle verlagert. Der auf-
geschobene Wagen, dessen Vorderrader durch Anschlége
festgehalten werden, kommt Uber dem schwingenden
Gleisstick aus dem Gleichgewicht und gerdt in eine
stark geneigte Lage, wobei er sich nach Offnung der
Vorderklappe entleert, Beim Niedergang hat die Last
des Wagens ein am &ndern Hebelarm des Gleises
angebrachtes Gegengewicht gehoben, das den Wagen
nach der Entleerung wieder in die alte Lage zurick-
bringt. Durch besondere Vorrichtungen (Federn usw.)
wird verhindert, daR die Rickwartsbewegung zu frih
eintritt, Die Anschlagklinken werden selbsttétig um-
gelegt, sobald das Gleisstiick wieder in die wagerechte
Lage zuriickgekehrt ist.

Sind Wagen mit festen Wanden vorhan-
den, so gelangen namentlich auf Stollengruben oft
Kreiselwipper von auflerordentlicher L&nge zur Ver-
wendung, mit denen ganze Wagenziige gleichzeitig
gestlirzt werden kdénnen.

Selbsttatiger Vorderwipper, System Wilson.

« K
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Die r:_qgeplaneh (1? Weichk_ohlengr_ubend . Zigli 1571) glaubt, es habe sich auch fir die Anordnung der Be-
unterscheiden sich oft so wenig voneinander, dafl man triebgebdude ein ,,Standard“ herausgebildet. Derprimi-

Fig. 150. Modell einer Verladeanlage mit selbsttdtigen Vorderwippern. System Wilson.
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Fig. 157. Lageplan der Tagesanlagen auf First Pool - Grube Nr. 2 der Pittsburg Coal Co.

tive Schuppen der Sieberei ist bei Tiefbauanlagen mit Die Aufbereitung der Kohlen.
dem Gerlst der to.nnlégigen oder seigern Schéchte Der geringe Preis der Weichkohle gestattete es
zusammengebaut (Fig. 1582 und 1592. Der ganze friher nicht, sie einer weitgehenden Aufbereitung
Apparat der Sieberei setzt sich gewohnlich aus einigen  zy unterwerfen. Erst neuerdings, als die Abnehmer,
Rrechvverken, Wippern, Rattern und, wenn es hoch jnspesondere die Hutten, immer dringender reinere
kommt, Schwingsieben zusammen. Kohle und geringem Aschengehalt beim Koks ver-
Typische Weichkohlenseparationen fiihren die Fig. langten, mufte man sich dazu bequemen, Kohlen-
158 und 159 vor. waschen anzulegen. Die nachstehenden Angaben Uber
den Anteil der gewaschenen und ungewaschenen Weich-
* Engineering and Mining Journal Bd. 78 S. 20. kohlen an der Gesamtkokskohlenmenge zeigen die
Engineering and Mining Journal Bd. 78 S. 65. rasche Entwicklung des Waschebetriebes.



Fig. 159.

Schnitt C-D

Stiickfahl

Fig. 158. Typische Ausfiilhrung des Schachtgeriustes und der Verladung fir tonnldgige Schachtférderung.

Typische Ausfiihrung des Seilscheibengeriistes und der Verladung fiir seigere Schachtférderung
Zentralstaaten.
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<pil der gewaschenen Kohle an der Gesamt-

Jtel kokskohlen menge.
Jahr pCt
1894 u
1899 s 14.5
19142 20.0
1904 21.5

Ubrigen setzte sich im Jahre 1904 die Gesamt-
jiicohlenmenge in Héhe von 33 Mill. t (1905 waren
4493 und 1906 50.57 Mill. t) aus etwa 2s Forder-
te. die zum grofRen Teil erst gebrochen werden
ite. und 13 Feinkohle zusammen. Im Gegensatz
diesm Gesamtdurchschnitt fallt der Feinkohle in
jeinen Staaten ein hoéherer Prozentsatz zu. so bei-
eiveise in Alabama 60  pCt.

Die Einfahrung von Kohlenwéaschen hat auch im
ithrazitrevier in den letzten zwanzig Jahren wesent-
mvFortschritte gemacht.  Friher, in den Jahren unein-
rhrankten Raubbaus, wurde das Anthrazitklein auf

Gliuckauf
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die Halde geworfen, da sich bei den billigen Preisen der
bessern Sorten Abnehmer fiir das minderweitige Material
nicht fanden. Als die gute Aufnahme, welche die Wasch-
produkte bei den Kaufern erfuhren. Aussichten auf
eine gewinnreicheVerwertung der Kleinkohle eréffneten.
nahm die Zahl der Kohlenwaschen rasch zu, sodaR
man in der Herstellung kleiner Korngréen immer
weiter ging. Gegen Ende der 60er Jahre begann die
5 erwendung der Pea-(Erbsen-1 Kohle fur Kesselfeuerung.
Etwa 10 Jahre spéater blrgerte sich das nédchst kleinere
Korn die Buekwheat- (Buchweizen-) Kohle ein. Mitte
der 90er Jahre folgte ihr die Rice- (Reis-) Kohle und
neuerdings noch ein feineres Aufbereitungsprodukt, die
Barley- (Gerstenkorn-) Kohle: ja man erzahlt mit Stolz,
daR jetzt auf einigen Gruben sogar der Kohlenstaub
verkauft wird.

Eine Ubersicht iiber die Entwicklung der Anthrazit-
aufbereitung gibt die nachstehende Tabelle:

Forderung von gesiebten Anthrazitkohlen in der Union 1875—1904.

Korngroe und Kohlensorte

90—180 mm darunter darunter
lunn and steamer Kohle von 20—34 mmKastanienkohle Erbsenkohle
tber  (Wirfel-. Dan ;tfer- KastaniengroBe 3450 Ofenkohle und kleinere
18l mm und gebrocl. ne und dariber 5070 | -proken“-Koble  Sortenl iErbsenkohle) G—12 _ 1kohle I
Kohle) zusammen 70—90 - Eierkohle und kleineres Korn

Killt 1000 t. 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t
i 18144 6804 16783 9979 1814 907 136
1 21183 8165 19 051 10433 2722 1814 454
ij 2908 6S04 24 041 16783 5443 3175 1814
1 33566 8165 25 855 17 237 7711 4082 3175
V 42185 7258 29 484 22226 12 701 5443 7258
i 46721 6804 29 938 23 587 16 330 6351 9979
1 53945 6467 34327- 17 399 19618 7104 12 424
I 52157 4923 32 330 It 171 19 828 7310 12 518

' Unter den Feinkohlen werden als besondere Sorten noch bird's eye. rice und culm (Staub) unterschieden.

; Einschl. der .Ofen"-Kohlen (stove-size).
:Die Nachfrage nach den grébern Kohlensorten ist
h der Einfuhrung von Wéaschen so zuriickgegangen.
J ‘eire Reihe von Gruben das ganze Waschgut auf
Grasen- oder Buchweizenkorn brechen 14Rt. Der Anteil
einzelnen KorngréRen an dem Versand von 7 be-
tendemGruben des Anthrazitbezirkes war folgender:

Sprengmitteln usw.. bewegt sich aber bei der Gleich-
maRigkeit der Verhaltnisse in viel engern Grenzen als
bei uns.

Der Stickkohlenfall geht im Anthrazitbergbau immer

mehr zurick, einmal deshalb, weil man bei der Be-
liebtheit der kleinen Sorten nichts tut. um den Stick-

- Eierkohle (eggs) 0.33 pCt kohlenfall* zu erhéhen, und nicht einmal die bei der
Hausbrandkohle (stove). 2,71— 4.83 _ Weichkohlengewinnung  so  verbreiteten  Schram-
NUBKOhIE. ... 4,69— 9.81 maschinen einfuhrt, sondern meistens aus dem Vollen
Erbsenkohle. 5.15 18,02—32.32 schieRt, und dann auch, weil die schénen Floze, wie
Buehweizenkohle . . 21.11 32,00—39.60 . das Mammothfléz, das vor zwanzig Jahren noch einen
Reiskornkohle . 22,34—35.00 _ groRen Anteil an der Férderung nahm und sehr viel
Gerstenkornkohle . 38.42—46.00 Stiickkohlen lieferte, jetzt gréRtenteils verhauen sind.

AUf zwei andern Gruben, die mit 2000 Mann
egsehaft im -Jahre r 475000 t forderten, verteilten
i de Korngrofien wie folgt:

Die Zahl der Kohlensorten ist. wie bereits er-
wahnt. dauernd gestiegen, ist aber entsprechend der
Einrichtung und der Konstruktion der Scheidungs-

Sttickkohle (lum

Brocken....(. ....... p) ............ ig?f pCt apparate auf den verschiedenen Gruben sehr ver-
Eierkohle (egg) 18‘59 schieden.

Hausbrandkohle (stove) 18.99 Im allgemeinen steht die amerikanische Kohlen-
Kastanienkohle 12.15 aufbereitung weit hinter der deutschen zurick.
Erbsenkohle (pea) ungefahr 18.00 Das schlieBt nicht aus, daBR einzelne der dort ver-

wandten Einrichtungen unser Interesse verdienen. Das
sind insbesondere die sogenannten Spiralratter des
Pardee-Svstems und anderer Bauarten. Dieser Auf-

bas AnteilVerhaltnis der einzelnen Sorten andert sich
«m it den Lagerungsverhdltnissen, dem Druck,
m Habitus der Kohle, den Abbaumethoden, den



bereitungsapparat, der meines Wissens bisher in der
europdaischen Kohlenaufbereitung unbekannt ist, beruht
auf dem Prinzip, dall beim Hinabgleiten eines Gemisches
von Kohlen und Schieferstiicken auf einer geneigten
spiraligen Bahn die letztem infolge ihres grofiem
Gewichtes und Beharrungsvermdégens sich nur wenig
von der Achse des Apparates entfernen, wahrend die
leichtere Kohle sich bald dem Rande der Spirale néhert
und Uber ihn auf ein steiler geneigtes, &aufleres Band
fallt, Eine Ansicht des Apparates in einer viel ver-
wendeten Ausfihrung gibt Fig. 160. Kohle und Berge

Fig. 160. Spiralrétter,

fallen in getrennte Behélter. Die geringen Betrieb-
kosten haben diesen Apparaten eine aufllerordentliche
Verbreitung in den amerikanischen Kohlenwaschen
verschafft.

In der Aufbereitung der Lackawanna Co. inTrues-
dale, Pa., stehen Spiralratter von folgender Anordnung
in Betrieb:

Um einen Eisenblechzylinder senkrechter Aufstellung
schlingen sich zwei schraubenférmig gewundene Blech-
bander, deren Breite und Neigung verschieden ist. Das
innere Band ist auf einen Kreisdurchmesser von etwa
800 mm geschnitten und wenig geneigt, das &ulere
entspricht einem Durchmesser von 1,5m und ist steiler
gestellt, Der ganze Apparat ist 3,6 m hoch, wovon
auf die Spiralgdnge 2,7 m entfallen.

Neuerdings hat man diese Ratter auch fir um-
laufenden Betrieb gebaut, um die Schleuderwirkung
zu benutzen.

Neben der Verwendung dieser Apparate, deren
Erfolge sich bei der Verschiedenartigkeit der Kohle
schlecht beurteilen lassen, die aber anscheinend recht
gut arbeiten, fallt die ausgedehnte Verwendung von
Schittelsieben in den amerikanischen Aufberei-
tungen auf. Man zieht sie deshalb den Trommelsieben,
die auch in Amerika in den Erzaufbereitungen
sehr verbreitet sind, vor, weil die feuchte Kohle trotz
aller Gegenmaliregeln, die man getroffen hat, die
feinem Locher zu leicht verstopft, ein MiRstand, der
bei der starken Ruttelbewegung der Schittelsiebe nicht
auftritt. Weitere Vorteile dieses Systems sind die ein-
fache Konstruktion, die hohe Leistung und die ge-
ringen Aufwendungen fur Reparaturen.

Die nasse Aufbereitung des Anthrazits ist am
verbreitetsten im Lackawailina - Bezirk, der sich von
Wilkesbarre bis nach Forest City hinzieht, Beim Ab-

bau der dort auftretenden Fl6ze sind die leicht mit der
Kohle fallenden Berge nur sehr schwer auszuhalten:
daher ist fir diesen Bezirk die Aufbereitung besonders
wichtig. Von den 3,3 Mill. t Anthrazitwaschgut im
Jahre 1903 lieferte er nicht weniger als 2,6 Mill. t
oder 79 pCt. Hier werden anndhrend 6 pCt der Ge-
samtférderung gewaschen, fiir europaische, insbesondere
deutsche Verhdltnisse immer noch ein bescheidener
Anteil. Die Waschen sind meistens an die alten
Siebereien angebaut und in einfachster Weise aus-
gefihrt,

Eine der neuesten Aufbereitungen, die Caphouse
Washery der Scranton Coal Co. nérdlich von Scranton,
bedeckt bei einer stindlichen Leistung von r. 410 t
eine.Grundflache von 16,16X19,8 m und ist 245 m
hoch. Der Vorliebe der amerikanischen Ingenieure fiir
Holzbauten entsprechend ist auch diese Aufbereitung
aus Balken und Brettern aufgebaut. Die vom Schachte
kommende Kohle geht zunéchst durch ein Brechwerk,
das die groRBen Sticke zerkleinert, und féallt dann durch
ein Sieb, das Holz usw. zurickhalt, in die Aufgabe
eines Becherwerks von ann&hernd 20 m L&nge. Die
71 Becher sind 850 mm lang und 366 mm breit.*

Der Elevator wirft in die Zufihrungrinne des ersten
Schwingsiebsystems aus, dessen drei untereinander
aufgehéngte Siebe durch Exzenter so angetrieben
werden, daR das untere Sieb seine Bewegung beginnt,
wenn das obere abgeworfen hat. Das" oberste Sieb
ist 8,235 m lang, die untern sind etwa um 2 m kir-
zer. Die Breite betragt bei allen 1.83 m. Die Siebe
zeigen abwechselnd. runde und rechteckige Lochung.
Das kleinste Siebkorn dieses Systems (Stovekohle) geht
zu den Setzkéasten, die Mittelsorte wird in Walz-
werken aufErbsengroBe gebrochen und das ganz grobe
einer mit 6 Mann besetzten Handseheidung zugefihrt.
Der Durchfall des feinsten Siebes fallt auf ein zweites
Schwingsiebsystem, dessen Endsieb 20 mm Lochung
hat und damit die Kastanienkohle zurtckhalt, das
Material in und unter ErbsengroBe aber durchfallen
1aBt. Das Kastanienkorn geht zu den Setzkésten,
wahrend das feinste, das noch durch ein Sieb von
2'5 mm Lochung fallt und meistens aus Kohlen- und
Schieferstaub besteht, zur Halde wandert.

Das ubrige feine Gut wird einer weitern Auf-

bereitung auf einem besondern Schwingsiebsystem
unterworfen, dessen einzelne Siebe folgende Ab-
messungen zeigen:

Lange Breite Lochung
Oberstes Sieb .9.15m 183 m 12,0 mm
Zweites ” . 793 , 18 , 10 ,,
Drittes . .6,10 ,, 183 , 06 ,

Das erste Sieb laRt die Kohle unter Erbsengrofe,
das zweite unter Buchweizengréfe durchfallen, wahrend
das dritte Reiskohle liefert. Die Erbsenkohle passiert
einen Schieferausscheider und geht dann wie die feinen
Sorten zu den Verladetaschen.

Fir die nasse Aufbereitung sind 6 Setzkasten vor-
handen, von denen aber drei bei normaler Zusammen-
setzung des Gutes ausreichen. Ilhre Abmessungen sind
folgende:

Hoéhe
2,104 m

Breite
1,647 m

Lange
3,355 m
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Die grobern Setzsiebe sind aus Stahl, die kleinem
as Bronze gefertigt. Die Schittelsiebe erfahren ie
nach dem Korn 165— 170— 180 StdRe in der Minute;
dieWalzen derBrechwerke haben 530— 600 mm Durch-
messer.  Bei voller Beschaftigung verlangt die Wéasche
folgendes Personal:

1 Maschinist

1 Schmierer

3 Mann fir Ausfuhrung von Reparaturen (an For-

derwagen usw.)

8 Handscheider

1 Mann fir die Bedienung des Hauptbecherwerks

4 Lader

6 Bergefahrer.

Das Personal des zugehorigen Kesselhauses setzt
-ich zusammen aus:

3 Heizern

1 Kohlen- und

1 Aschenfahrer.

Auf den meisten &ndern Waé&schen gestaltet sich der
Betrieb viel einfacher. Beispielweise bedient sieh die
Xottingham-Wasche der Xorth American Coal Co. bei
Plymouth (Fig. 161D im weitesten Umfang der Spiral-
sheider Pardeescher Bauart, wodurch die nasse Auf-
Bereitung stark eingeschréankt wird. Dort stehen
Il Spiralscheider in Betrieb. Drei Satze von Schittel-
-ieben und 3 Walzwerke vervollstdndigen die Einrich-
tung Der grobe Abhub wird einer Handscheidung
untenvorfen und geht dann unmittelbar in die Yerlade-
taschen.  Aus dem Durchfall des ersten Siebes scheidet

1Engineering and Mining Journal Bd. <s S. 24.
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ein zweites System die mittlern Sorten. Ofen-. XuR- und
Erbsenkohle, ein drittes drei Sorten Buchweizenkohle
ab. Die Leistung der Sieberei betragt r. 90 t in der
Stunde. An Bedienungspersonal sind 58 erwachsene
und 18 jugendliche Arbeiter vorhanden.

Fig. 161. Nottingham-Kohlenwésche. Plymouth. Pa.

Die Kohlenwéschen ‘leisteten besonders in dem
groBen Anthrazitarbeiterstreik im -Jahre 1902 gute
Dienste, wo man mit einer geringen Anzahl von un-
gelernten Arbeitern che in den Zeiten des Raubbaus
auf den Halden aufgestapelten Kleinkohlen verwusc-h.
Diese Aufbereitungsprodukte waren dann 4 Monate
lang die einzigen Hartkohlen, die auf dem Markte
erschienen. (Forts, f.)

Geschéftsbericht der Bergwerksgesellschaft Hibernia fir das Betriebsiahr 1907.

Ilm Ausziige.)

Das Jahr 1907 hatte im Zeichen einer internationalen

Hochkonjunktur eingesetzt, welche in einer Uberall er-
héhten Beschéaftigung der Industrie zum Ausdruck kam.
Die ersten Monate wiesen noch eine Steigerung auf. so-
3 die Produktionstitigkeit aufs &duBerste angespannt
War: es zeigte sich jedoch, daB diese schon mehrere
Jahre anhaltende Entwicklung begrenzt wurde durch
natlrliche Faktoren, da die Hervorbringung der not-

wendigsten Rohstoffe. Kohle und Eisen, trotz der standigen
Fortschritte der Technik, besonders infolge Arbeitermangels,
dn Anspriichen nicht Geniige leistete. Im Laufe des Jahres
€lzte. da der Kapitalvorrat hinter dem Geldbedarf
2urickblieb, von Amerika ausgehend eine Geldnot ein,
als deren Folge ein Nachlassen der Unternehmungslust
Dri ein Rickgang eintraten, der zunichst auf denW aren-
makt und insbesondere auf den Absatz von Kohlen und
Koks keinen EinfluR hatte. So bot denn das Jahr 1907
dlen Zechen, denen vom Syndikat eine Férderung iber
ihre Beteiligung hinaus freigegeben war. bis zum SchluB

Brennstoffe vollen Absatz: erst mit dem Januar 1908
hat fir die Syndikatzechen eine Verringerung der Be-
teiligungsanteile ein.

Die Bruttoférderung von Hibernia
5900040 t, gegen 5 669~888 t in 1906, d. s.

betrug 1907
230 152 t

oder 4,06 pCt mehr.
Beteiligungsziffer in
3,26 pCt in 1906.

Die Nettoféorderung blieb gegen die
1907 um 0.9 pCt zurick, gegen

Syndikat in  Anrechnung kommende
1907 13386 535 t = 98.02 pCt
der Beteiligungsziffer, gegen 12 308 189 t = 96.46 pCt
der Beteiligungsziffer in 1906, demnach 1078 346 t oder
oder 8,76 pCt mehr. Die Koksproduktion derHibernia ver-
minderte  sich infolge des Wagen- und Arbeiter-
mangels von 806 033 t in 1906 auf 798 075 t in 1907.

d. i. um 7958 t = 1 pCt.

Der fir das
Koksabsatz betrug in

des
um

den ihr am Gesamtabsatz
1907 zufallenden Anteil
Es betrug der Absatz:

hat
flr

Die Gesellschaft
Syndikats in Kohlen
299 292 t Uberschritten.

1906 1907

pCt pCt

bei der Hibernia in Kohlen 92.72 95,02
T in Koks 99,34 98,68 der Beteiligungsziffer.

im Syndikat in Kohlen 85,18 89.49

» » in Koks 96.46 98.02
Es geht hieraus hervor, dalR die Leistung der Hibernia-
zechen im Verhdltnis zur Beteiligungsziffer auch in dem

3



abgelaufenen Jahre starker als der
Gbrigen Syndikatzechen war.
trug in Kohlen 5,53 pCt, in Koks 0,66 pCt.

Auf welcher Hohe sich bis gegen Jahresschlufl die
wirtschaftliche Tatigkeit erhielt, mag u. a. aus der be-
merkenswerten Tatsache entnommen werden, dal im No-
vember die bis dahin niemals erreichte Hoéchstleistung mit
einem arbeitstdglichen Forderdurchschnitt von 279 169 t
Kohlen und einem Tagesabsatz von 37 403 t Koks zu
verzeichnen ist.

Durchschnitt der
Die Mehrbeschaftigung be-

Trotz dieser Zunahme der Fdrderung
schon z. T. in 1906, wahrend des
der Bedarf Deutschlands an Kohlen bei weitem die Er-
zeugung. Es war den deutschen Bergwerken nicht maéglich,
dye Anforderungen der Verbraucher voll zu befriedigen, da
der anhaltende Arbeitermangel zusammen'mit einer
zunehmenden Minderleistung der Bergleute die Zechen
verhinderte, ihre Forderfahigkeit auszunutzen. Gleichzeitig
machte sich der vielbeklagte W agen mangel wiederum
in hdochst unangenehmer Weise bemerkbar, sodal die
Versandtatigkeit gehemmt wurde und auf manchen Gruben,
soweit sich die Kohlen nicht auf Lager nehmen lieBen,
Feierschichten eingelegt werden mufRten. Es fehlten z. B.
von Oktober bis Mitte Dezember im Ruhrbezirk 130 049
Wagen von 1296 892 angeforderten, also mehrals 10pCt.
SchlieBlich wirkte auch der niedrige W asserstand des
Rheins in den Herbstmonaten ungiinstig durch die Be-
schrankung der Schiffsverladungen ein. Zur Deckung des
die Erzeugung (Ubersteigenden Bedarfs an Brennstoffen
mufBte das Ausland in hohem MaRe zur Lieferung heran-
gezogen werden, u. zw. geschah dies unter direkter
Beihilfe des Kohlen-Syndikats. Es zeigte deshalb die
englische Einfuhr von Kohlen und Koks nach Hamburg,
nachdem bereits die Vorjahre sehr hohe Zahlen aufwiesen,
eine geradezu ungewdhnliche Steigerung. Sie erhdhte sich
um 33,16 pCt.

tUberragte, wie
ganzen Berichtjahres

Bei dieser Gelegenheit mag ausdricklich erwéahnt
werden, daR das Kohlen-Syndikat weder Kosten noch
Mihe gescheut hat, der Kohlen knappheit zu

steuern und eine Kohlennot zu verhindern, indem es z. B.
unter grofen Opfern bereits bestehende Auslandlieferungen
abgelost und hierdurch erhebliche Mengen dem Inlande
erhalten hat. Aus diesen Tatsachen geht hervor, daR
ebenso wie die einzelnen Bergwerke auch das vielgeschméahte
Kohlen-Syndikat alles aufgeboten hat, was in
Kraften stand, die Nachfrage zu befriedigen, sodaR,
wenn auch in manchen Fallen die Versorgung Schwierig-
keiten machte, unsere Industrie einen wirklichen Mangel an
Kohlen doch nicht gehabt hat. Aber noch in anderer
Beziehung hat sich in der Zeit der angespannten wirt-
schaftlichen Tatigkeit das Syndikat bewadhrt. Es st
natiurlich und unvermeidlich, daR mit solchen glédnzenden
Absatzverhéltnissen wie in 1907 eine Erh6hung der
Kohlenpreise verbunden sein muB, es verdient aber
hervorgehoben zu werden, dal im wohltuenden Gegensatz
zu friheren geschéftlichen Hochfluten, wo wilde Breis-
treibereien die Oberhand gewannen, infolge des maRvollen
Einflusses des Syndikats die Erhéhungen der einheimischen
Kohlenpreise sich weit unter dem Niveau der allgemeinen
Konjunktur hielten und ganz erheblich zurickblieben gegen
die Steigerungen auf den Auslandmérkten.

seinen

Der Erlés der Hibernia fur
1906 auf 1907 um 9,74 pCt, der fir Koks um 15,05 pCt.
Von dieser Steigerung der Preise haben die Zechen des
rheinisch - westfélischen Bezirks  fir den geldlichen
Erfolg keinen GenuR gehabt, da sie aufgezehrt wurde
durch die in den letzten Jahren fir Lohne, Materialien,
soziale Lasten und durch vermehrte bergpolizeiliche An-
forderungen gewachsenen Ausgaben. Da beim Bergbau-
betriebe die Lohne den gréfRten Teil der Selbstkosten in
Anspruch nehmen, so sind sie in erster Linie fir deren
Hoéhe maRgebend. Es erfuhren die Lohne sédmtlicher
Arbeiter der Hibernia gegen 1906 eine Erhdhung von
durchschnittlich 4,67 .# je Mann und Schicht auf 5,15 JI,
(@ i. um 10,28 pCt; die Lolmkosten je Tonne gefdrderter
Kohlen (auf die Nettoférderung berechnet) stiegen um
13,41 pCt: es sind also diese Lohnkosten um 3,13 pCt
stdrker gestiegen als die Ldohne, ein Beweis fir den
Riuckgang der Leistung der Arbeiter um diesen Prozentsatz.

Kohlen erhdhte sich von

Die Gesamtselbstkosten flr
12,83 pCt; die fir Koks um 14,92 pCt. Hieraus geht
klar hervor, daB der Erlés fiur Kohlen im letzten Jahre
prozentual in geringerem MaBe (9,74 pCt) gestiegen ist als
die Selbstkosten- (12,83 pCt), ein sicherer Beweis dafir,
daB die Erhdhung der Kohlenpreise auferordentlich maRig
und nur durch erhdhte Ausgaben bedingt war.

Kohlen stiegen um

Die Zahl der verfahrenen Schichten und der durch-
schnittliche Jahves-Nettoverdienst eines Arbeiters stellten
sich fir die einzelnen Zechen der Hibernia wie folgt:

Verfahrene Jahres-Netto-

Schichten verdienst

Zeche eines Jirbeiters

jr
W ilhelmine-Victoria........ 332 1667
Hibernia........ . 337 1655
Shamrock I'/11....... e ———— 326 1679
Shamrock-Behreusschachte . . . . 325 1751
Schldagel und Eisen 321 1687
General Blumenthal 827 1649
A1Staden e 325 1618
Durchschnitt 326 1679

Angesichts der fortdauernd steigenden Lohne verhielten
sich die Bergleute, abgesehen von einer bedeutungslosen
Erregung unter den jingeren Bergleuten des Gelsenkirchener
Reviers im Mai, ruhig, bis in der zweiten Halfte des
Jahres eine sich fortschreitend vertiefende Bewegung an-
1&Blich der auf Grund der Berggesetznovelle vom 19. Juni
1906 notwendigen Anderung der Satzungen des Allgemeinen
Knappschafts-Vereins zu Bochum in die Bergleute hinein-
getragen wurde. Es fanden wegen neuer Satzungen lang-
wierige Verhandlungen statt, von denen hier nur erwdahnt
werden mag, daf in gemeinschaftlichen Sitzungen von
Vertretern der Arbeitgeber und Arbeitnehmer wunter Be-
teiligung der Bergbehdrde nach unendlichen Schwierigkeiten

Satzungen festgestellt waren, welche den Bergleuten in
entgegenkommender Weise — allerdings unter ent-
sprechender Erhdhung der Beitrage — erhebliche Ver-
gunstigungen gegen den bisherigen Zustand boten. Bei

der entscheidenden Hauptversammlung des Allgemeinen



Knappschafts-Vereins wurden jedoch von den organisierten
(ti, Areitem in letzter Stunde noch unerwartete Forderungen
Bestellt, die in (len Kommissionsverhandlungen (berhaupt
nicht einmal erwdhnt waren. Hierdurch wurde ein Zu-
standekommen der Satzungen durch Vereinbarung zwischen
Werksvertretern und Arbeitern bislang unmdéglich gemacht,
vielmehr mufiten vom 1. Januar 1908 Zwangssatzungen
)iHSVdsKéniglichen Oberbergamts zu Dortmund, die im An-

schiR an die bisherigen Satzungen, aber unter Berick-

sichtigung der neuen gesetzlichen Bestimmungen aufgestellt
g in Kraft treten. Bei den Verhandlungen im Ab-
.U| geordnetenhause waren Regierung und alle Parteien einig
tiiiu doch noch zu einer Einigung

%

o.on dem Wunsche, dal es
il jvischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern kommen maoge.

Im letzten Berichte wurde ausgefuhrt, dal eine
iuiitingentierung  des  Selbstverbrauchs der Hutten -
b Jechen bevorstande. W ahrend des ganzen Jahres st

PVIZ it ur teilweisem Erfolge das statistische Material zu-
mmnengetragen worden; es scheinen endlich mit Beginn des
Op | ahres 1908 die gewdiinschten Zahlen vorzuliegen, sodal
iuaiisl lieVerhandlungen nunmehr ihren Fortgang nehmen kénnen.
fike Sowohl mit Ricksicht auf ihren Selbstverbrauch als
i':EiB fich zur Versorgung des Elektrizitdtswerks W estfalen hat
V\isqlieGesellschaft im Laufe des Jahres 1907 den Ausbau
ich1i lier Kraftwerke in ausgiebiger Weise fortgefuhrt; er wird
t egen Mitte 1908 zu einem gewissen Abschluf, der aller-

dings nicht endgiltig ist, kommen. Mit den in der Auf-
stellung begriffenen VergroBerungen auf den Shamrock-
Belirensschdachten und Schlagel und Eisen I1I/IV verfugt die
Gesellschaft alsdann ber eine Leistungsfahigkeit von
20 000 PS, wahrend sie im Jahre 1902 dberhaupt
keine elektrischen Kraftanlagen besal. Séamtliche Zechen
und W etterschachtanlagen der Hibernia, mit Ausnahme
von Zeche Alstaden, die zu weit von den Haupterzeugungs-
statten abliegt, sind durch Doppelkabel miteinander ver-
bunden. Hierdurch wird auBerordentlich an Reserven ge-
spart, ein inniger Austausch von Strom, der jedesmal dort
erzeugt wird, wo er am wirtschaftlichsten hergestellt
werden kann, herbeigefihrt und es ermdoglicht, die
Zechen ohne Kokereien an den Vorteilen der Uber-
schuBgase teilnehmen zu lassen. Im ganzen hat die
Gesellschaft bis jetzt etwa 140 km Kabel und Frei-
leitungen verlegt, wahrend das angeschlossene Kabel-
netz von Westfalen eine Léange von 130 km besitzt.
Die Gesamterzeugung an elektrischer Energie betrug im
Jahre 1907 23,5 Mill. KW-Stunden gegeniuber 13,9 Mill.
KW -Stunden im Jahre 1900.

Interesse verdient auch die folgende Mitteilung des
Berichts. Durch die Verwendung der Abhitze der Coppee-
6fen-Batterien unter den Dampfkesseln wurden an Kohlen
gespart:

auf Hibernia 15760 t,oder aufden Arbeitstag 52,55 t,
» Shamrock i/ll 30310 I , . 101,03 ,,
» Shamrock-Behrensschécht 13605 - » ” R 45,35 »
, Schlagel und Eisen 17993 w o om » 59,98 ,,
, General Blumentlial. 18252 ” » 60,84

es wurden in der Abhitze der zur Verkokung aufgegebenen Kohlen wiedergewonnen:

auf Hibernia ... (Aufgabe 83 541 1)

» Shamrock i/ll ( . 200 771 )
, Shamrock-Behrensschachte « 72091 ,) 13,71 piit.
r Schlagel und Eisen ( » 133 400 ,)
» General Blumenthal ( . 209 786,,)

Was den AnfechtungsprozeB des Fiskus gegen die
leschlisse der Generalversammlung vom 4. Dezember 1906
«tef nlangt, so hat das Konigliche Landgericht (Kammer fir
fiiiit' landelssachen) in Bochum die Klage des Fiskus kosten-
fliehtig abgewiesen. Wie zu erwarten, hat der Fiskus
giltlegen dieses Urteil Berufung eingelegt, aber auch das
(fis;i *berlanddpgericht hat die Anfechtungsgriinde des Fiskus
« IN['c"l fur stichhaltig erachtet und demgemdaR die Berufung
urlickgewiesen. Gegen dieses Urteil hat der Fiskus Revision
MFb38,ngelegt. Termin zur Hauptverhandlung vor dem Reichs-
njeolttnctt stand am 25. Mdrz 1908 an. (Die Revision ist
lir(iil Unfalls abgelehnt worden. D. Red.)
10p * m Abgeordnetenhause ist im Januar ds. Js. ein Ge-
Arpelzentwurf  zugegangen betr. die weitere AufschlieBung
0'i/ esstaatliche 1 Besitzes an Steinkohlenfeldern im Ober-
A o» ' “Kbezirk Dortmund, welcher die seit dem Jahre 1902
mmmablassig verfolgte weitere Ausdehnung des staatlichen

Jnflusses im hiesigen Bergbaubetriebe durch Errichtung

neuer Schachtanlagen zum Ziele hat. In der Begrindung
wird die Verstirkung der Forderung aus den borgfiska-

lischen Feldern ausdricklich als Pflicht der Kéniglichen
Staatsregierung bezeichnet, nachdem dem Versuche im
Jahre 1904, die Werke der Bergwerksgesellschaft Hibernia

zu erwerben, der Erfolg versagt geblieben sei.

Nachstehend sei unter Benutzung des in dem Berichte
enthaltenen Materials eine Ubersicht (iber die Gliederung
der Belegschaft derHibernia gegeben. Bei derGrofRe der
Gesellschaft kann das Ergebnis cum grano salis auf die
Belegschaft des ganzen Ruhrreviers (bertragen werden.
Dabei ist jedoch nicht zu ubersehen, daR die Gesellschaft,
deren Kohlenproduktion in 1907 7,36 pCtderGesamtférderung
des Oberbergamtsbezirks Dortmund ausmachte, an dessen
Koksgewinnung und Brikettproduktion nur mit 5,03 und
1,86 pCt beteiligt war. Das hat naturgemaf zur Folge,
daB die betreffenden Arbeiterkategorien bei ihr schwécher
im Durchschnitt des Bezirks.

vertreten sind als
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Gliuckauf Nr. 16

572
Wilhelmine- Shamrock-  Schlégel und General
Victoriz 1und  Hibernia Sharlzlrock Behrens- Eisen 1l Blumenthal Alstaden Insgesamt
\YAT |} schéachte WAV u. VM 11 1INV u Vv

Menn| pCt Memnj pCt Menn1pCt Mamn pCt Mann pCt  Mamn pCt  Mann pCt M pQr
Angestellte mit festem Einkommen 93 514 58 4,90 137 4,47 117 3.78 193 4,35 180 3,95 53 495 831 4,33
KOhIeNNaUET oo 934 51 63 476 40.24 1181 38.56 1285 41,56 1858 41.91 1615 3541 417 38,94 7766 40.42
Gesteinshauer 78 431 81 6,85 338 11.03 210 6,79 265 5.98 269 5,90 36 3.36 1277 6,65
Reparaturhauer. . 108 5.97 82 6,93 173 565 292 9.44 456 10,29 545 11,90 64 5098 2459 12.80
verschiedene Grubenarbeiter . . . 273 15,09 227 19.19 550 17,96 467 15.10 713 16,08 917 20,11 236 22,04 3383 17,61
M aschinisten 17 0,94 16 1,35 25 0,82 11 0.36 30 0.68 28 0,61 13 121 140 0.73
W dschearbeiter. — —_ 14 1,18 28 0,91 115 3.72 8 0.18 52 1.14 56 5.23 273 142
Tagesarbeiter...... 241 13.32 151 12,77 413 13,48 336 10.87 654 1475 720 15,78 139 12.98 2654 1381
W erkstattenarbeiter... . 41 2,27 35 2.96 74" 2,42 64 20y 164 3,70 99 2.17 34 317 511 266
Kokereiarbeiter..... . - — 27 228 132 431 195 6,31 73 165 115 2,52 — — 542 282
Brikettarbeiter. — — — — — — — — — — 23 2,14 23 0,12
Ziegeleiarbeiter. 19 1.05 — — — — — — 19 043 21 0,46 — — 59 0,31
Maurer ... — — 16 1.35 — — — — — — — — — — 16 0.08
Gasarbeiter... 5 0.28 — — 12 0,39 — 17 0,09
Durchschnittliche Belegschaft 1809 100 1183 100 3063 100 3092 100 4433 100 4561 100 1071 100 19212 100

Die in der amtlichen Statistik aufgefiihrten Arbeiter-
klassen decken sich nicht mit der von der Gesellschaft
gewdahlten Einteilung; immerhin wird eine Zusammenfassung
der Kategorien ,Kohlenhauer”“ und , Gesteinshauer” etwa
der Klasse a der amtlichen Statistik entsprechen, welche die
unterirdisch beschéaftigten eigentlichen Bergarbeiter umfaft.
Der Anteil beider an der Gesamtbelegschaft mit 47,07 pCt
bei derHibernia und 48,53 pCt im Durchschnitt des Ober-
bergamtsbezirksl kommt sich in der Tat ziemlich nahe.
Dagegen durften die Klasse der ,technischen Grubenbeamten “
der amtlichen Statistik und die Kategorie der ,Angestellten
mit festem Einkommen® bei der Gesellschaft angesichts
des erheblich abweichenden Anteilverhéltnisses beider an
der Gesamtbelegschaft nicht einander gleichzusetzen sein.
Bei der Hibernia, bei welcher der Anteil dieser Gruppe
mit 4,33 pCt wesentlich groRer ist als die Prozentziffer
der technischen Grubenbeamten im Durchschnitt des Bezirks
(2,97 pCt) sind ihrvermutlich neben den technischen auch
noch die kaufménnischen Beamten sowie eine Reihe
weiterer Angestellter zugerechnet, die ohne Beamten-
eigenschaft zu besitzen, doch ein festes Einkommen be-
ziehen. Der Gruppe b der amtlichen Statistik, welche
die beim Grubenausbau und bei Nebenarbeiten unter Tage
beschéaftigten Arbeiter begreift und an der Gesamtbhelegschaft
im letzten Jahre mit 26,66 pCt beteiligt war, entsprechen
bei der Gesellschaft die beiden Gruppen ,Reparaturhauer®
(12,80 pCt) und ,verschiedene Grubenarbeiter* (17,61 pCt)
mit einer Anteilziffer von zusammen 30,41 pCt. Die
Belegschaft Uber Tage ist in der amtlichen Statistik nur

noch in erwachsene und jugendliche Arbeiter gegliedert,
wéhrend sie bei der Hibernia in eine ganze Reihe von
Unterabteilungen zerlegt ist, die zusammen eine Anteil-

ziffer von 22,04 pCt aufweisen gegen 21,85 pCt im Durch-
schnitt des Bezirks.

W as die Besetzung der verschiedenen Arbeiterkategorien
auf den einzelnen Anlagen der Gesellschaft betrifft, so
zeigen sich darin erhebliche Abweichungen. Der Anteil
der Kohlenhauer schwankt beispielsweise zwischen 35,41
und 51,63 pCt, der der Gesteinshauer zwischen 3,36 und

1Es ist hier die Belegschaft des Bezirks einschl. der

technischen Grubenbeamten zu Grunde gelegt.

11,03 pCt. Die Starke der Besetzung der Kohlenhauergruppe
dirfte im wesentlichen von der von Anlage zu Anlage
wechselnden Schwierigkeit der Kohlengewinnung bestimmt
werden. So hat die Zeche Wilhelmine-Victoria, welche
mit 1,99 t bei weitem den geringsten Effekt auf die
Hauerschicht verzeichnet, verhaltnisméaRig die meistenKohlen-
hauer unter ihrer Belegschaft, ohne daR jedoch die Schicht-
leistung auf den Kopf der Gesamtbelegschaft mit 1,12t
den Durchschnitt der Hiberniazechen (1,08 t) wesentlich tber
ragte; umgekehrt weist Shamrock I/Il mit dem groften
Hauerschichteffekt (2,51 t) neben General Blumenthal die
geringste Anteilziffer der Kohlenhauergruppe auf und ver-
zeichnet gleichwohl eine Schichtleistung auf den Kopf
seiner ganzen Belegschaft, die mit 1,16 t den Durchschnitt
bei der Gesellschaft nicht unerheblich Uberschreitet.

Technik.

Forderung mit doppelt gelegtem Seil in einem Aufbruch
von 80 m Hohe. Ein groRer Ubelstand bei der Férderung
in Aufbrichen ist bekanntlich das Rutschen des Seiles in
der Scheibennut.Um es zu verhindern, ist in einem
Aufbruchschachte derZeche Freie Vogel und Unverhofft
eine Einrichtung mit doppelt gelegtem Seil zur Anwen-
dung gekommen, die sich im allgemeinen gut bewahrt
hat. Das Seil hat einen Durchmesser von 21 mm.

Die Scheibe des in der Bremskammer des Aufbruches
Uber den Fordertrummen stehenden Lufthaspels ist mit
zwei Nuten und jeder der beiden Forderkdrbe an dem obern

Ende der Kodnigstange mit einer um einen starken
Bolzen drehbaren Rolle von 35 mm Durchmesser ver-
sehen. Das Seil wird so aufgelegt, daB es uber die
Rolle eines jeden Korbes geht und in beiden Nuten der

Maschinenscheibe in der
Enden des Seiles sind durch
einander verbunden, sodaB es
endloses Seil handelt (s. Fig.).

Bremskammer aufliegt. Die
10 Schraubenbdnder mit-
sich eigentlich um ein
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Das Seil ist infolge der Beweglichkeit der Rollen
an den Korben stets gleichmédRig beansprucht. Ein
Rutschen ist ausgeschlossen. Bei verschiedenen, der
Bergbehdrde vorgefithrten Versuchen wurde der obere

Forderkorb mit einem schweren Bergewagen belastet, der
untere Korb blieb leer. Nachdem der obere belastete Korb
mit groRter Geschwindigkeit etwa bis zur Mitte des
Aufbruches abgebremst war, wurde die Luftdruckbremse

% J
Ir«* m x— |/
aufgeworfen und die Kérbe damit zum Stillstand gebracht,
ohne dal das Seil dabei rutschte.

Die Seilfahrt in diesem Aufbruchschachte ist genehmigt.
Das doppelte Seil ergibt schon bei méaBigem Durchmesser
einen hohen Sicherheitskoeffizienten.

Gyroskop bei Lotapparaten fur Bohrlocher. Bei einem
von Professor HauBmann in Aachen konstruierten Apparat
zur Richtungsbestimmung in Bohrléchern (D. K. P. 196 237)
"ird ein kardanisch aufgehdngter Kreisel oder ein System
'on Kreiseln mit einem Gestell in den Lotzylinder ein-
geschoben. In der Figur sind zwei gleiche, parallel ge-
agerte Kreisel angeordnet, die sich gleichschnell in ent-

gegengesetzter Richtung drehen sollen. Sie werden in
einem Rahmen aufgehé&ngt, der mit einer vertikalen Achse
in dem Gestell drehbar ist. Die Achse geht auf Kérner-
spitzen oder ist oben durch ein Lager durchgefuhrt; die
untere Auflagerplatte ist fiir sich selbst drehbar eingerichtet.

In dem Rahmen stehen zwei Halteringe fur die Kreisel
mit,horizontalen Drehachsen. Die Drehachsen der Kreisel
selbst sind senkrecht gegen die Achsen der Halteringe
gestellt. Durch diese Aufhdngung haben die Kreiselachsen

fur ihre Eigenbewegung drei Freiheitsgrade und ihre Stel-
lung ist daher unabhdngig von der Drehung und Neigung
des Lotzylinders.

Die Kreisel
Bleiausfillung

bestehen aus mehrstrahligen Magneten mit
in einem Ring, s. Fig. oben, rechts. Zu

beiden Seiten der Kreisel sind an den Halteringen der
Kreiselachsen Weicheisenringe mit Drahtwicklung an-
gebracht, durch welche die Kreiselmagnete beeinfluft und
in Umdrehung versetzt werden; in der Figur ist diese
Vorrichtung eingezeichnet. Fir  die Zuleitung des
W echselstroms von der Tagesoberflaiche aus dienen
Dréhte, die in Quecksilbernapfe fiuhren, von denen der

eine um den d&ndern ringféormig herumgefihrt ist. Die
W eiterleitung geschieht durch die im Quecksilbernapf stehende
Drehachse und von dieser durch Zuleitungsdrdhte zu den
Wicklungen um die Eisenringe an den Kreiseln; von hier



aus fuhren Zuleituugsdrahte zu einem im Rahmen befestig-
ten Stift, durch den der Strom zum &uBern Quecksilber-
napf und von da zur Stromquelle zurickgeht. In der
Figur ist ein zum letztgenannten Stift diametral im Rahmen
stehender zweiter, nichtleitender Stift, der zusammen mit
dem ersten einen im Quecksilber schwimmenden horizon-
talen Metallring trdgt, nicht dargestellt. Die elektrotech-
nische Einrichtung ist vom Studierenden 0. ERich in Aachen
entworfen.

Das Gyroskop wird in irgend einer Weise mit dem
Lotapparate oder mit der Registriervorrichtung verbunden.
In der Figur tragt die Drehachse des Rahmens eine Dosen-
libelle mit einer Strichmarke.

Beim Gebrauche stellt man die Kreisel anndhernd in
die Nordrichtung ein und treibt sie an. Dann durch-
fahrt man das Bohrloch unter Vornahme einer Reihe von
Aufnahmen. Bei

der Verwendung der Libelle liest man
daun aus den Veranderungen des Standes der Libellen-
blase den Verlauf des Bohrlochs nach rechtwinkligen oder

Polarkoordinaten ab.

Markscheidewesen.

Magnetische Beobachtungen zu Bochum. Die westliche
Abweichung der Magnetnadel vom o&rtlichen Meridian betrug:

Marz um 8 Uhr um 2 Uhr \j3z um 8 Uhr uni 2 Uhr
Vorm. Nachm. Vorm. Nachm.

1908 & - 0 ~ 1908 a - & A
1 12 11,4 12 18,7 17. 12 10.9 12 20.7
2 12 108 12 17,7 18 12 101 12 19,8
3 12 12,7 12 181 19 12 100 12 205
4., 12 125 12 18,2  20. 12 100 12 18,6
5. 12 125 12 181 21. 12 112 12 204
6 12 121 12 190 22. 12 106 12 184
7 12 106 12 186 23! 12 82 12 17,8
8 12 109 12 191 24, 12 106 12 19,6
9. 12 130 12 216 25 12 108 12 178
10. 12 141 12 185 26. 12 9.7 12 19,3
11. 12 131 12 203 27. 12 19,7 12 15,0

12. 12 106 12 17,2  28. 12 10,7 12 15,2

13. 12 122 12 17,7 29 12 9,0. 12 Is .6
14. 12 100 12 193  30. 12 114 12 204
15. 12 9.7 12 19,3 3L 12 9.8 12 20,2
16. 12 119 12 206
Mittel 12 11,32~ 12~|" 18,85
Mittel 12a 15,08 ~ =
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Gesetzgebung und Verwaltung.

Typhus als entschadigungspflichtiger Betriebsunfall.  (Urteil
des Reichsversicherungsamtes v. 21. Nov. 1907). Unstreitig
ist, daR der Schachthauer an Unterleibtyphus gestorben

ist und zwar infolge Genusses des von der Zechenverwaltung
zur Schachtsohle gelieferten verseuchten Trinkwassers.
Streit besteht nur dartiber, ob die Typhuserkrankung einen
Unfall im Sinne des &8 1 des G. iT. V. G. darstellt, d. h.
ob das schéadigende Ereignis zeitlich bestimmbar und
zeitlich begrenzt gewesen ist und ferner, ob dieser Unfall

dem Betriebe zugerechnet werden kann. Das Rekurs-
gericht hat im Gegensédtze zum Schiedsgericht beide Fragen
bejaht. Da nach dem Gutachten des Kreisassistenz-
arztes Dr. B. v. 5. Nov. 1906 die ersten Typhusfélle
auf der Zeche, auf der Th. arbeitete, am 16. Jan. 1906
aufgetreten sind und Th selbst am 29. Jan. 1906 er-
krankt ist, so ist damit der Zeitraum gegebenen, inner-
halb ' dessen die Aufnahme der Typhusbazillen in den
Korper des Th. erfolgt sein muB. Ferner reicht nach &rzt-

licher Erfahrung die einmalige Einwirkung der Typhus-
erreger aus, um die Erkrankung herbeizufihren. Danach
spricht die W ahrscheinlichkeit dafir, daB Th. innerhalb

dieses Zeitraumes durch einen einmaligen Genuf des ver-
seuchten Trinkwassers, also durch ein in einem engbegrenzten
Zeitraum eingeschlossenes Ereignis erkrankt ist. Er st
somit einem Unfalle zum Opfer gefallen. Dieser Unfall
mulR aber dem Betriebe zugerechnet werden, wenn er auch
seine unmittelbare Ursache in der Befriedigung eines leib-
lichen Bedirfnisses gehabt hat. Denn die Betriebsver-
héltnisse, unter welchen die Befriedigung vor sich gehen
mufte, waren ungewdhnlich. Es galt, in méglichst kurzer
Zeit zwei Schédchte niederzubringen und dazu bedurfte es
der ununterbrochenen und madoglichst angespannten TAatig-
keit der Arbeiter, die um so anstrengender war, als eine
auBergewdhnliche Waéarme herrschte. Unter diesen Um-
stainden bemadchtigte sich der Arbeiter ein haufiges und
starkes Durstgefihl. Dem trug die Zechenverwaltung, um
die behufs Stillung des Durstes erforderlichen Arbeitspausen
zu vermeiden, durch Lieferung von Trinkwasser fir die

Arbeiter Rechnung. Die Lieferung des W assers geschah
also wesentlich im Betriebsinteresse. Damit wurden die
Vorkehrungen zur Bereitstellung des W assers und dieses
selbst zu einer Betriebseinrichtung. Da Th. infolge der
mangelhaften Beschaffenheit dieser Betriebseinrichtung er-
krankt und gestorben ist, so ist er einer Gefahr erlegen,
die durch den Betrieb veranlalt war. Sein Unfall steht

daher in ursédchlichem Zusammenhdnge mit dem Betriebe.

Die soziale Praxis 1908 Nr.
Urteil

25 fuhrt zu vorstehendem
auf S. 658 noch folgendes aus:

Ein Prézedenzfall fir
in einem Urteil

diese Entscheidung lag bereits
des Reichsversicherungsamtes v. 12. Mérz
1907 vor. Hier hatten die Hinterbliebenen eines an Cholera
verstorbenen FIloBers S. gegen die Ostdeutsche Binnen-
schiffahrts-Berufsgenossenschaft geklagt. Auf Grund der
Aussagen der Sachverstdndigen entschied das Reichsver-
sicherungsamt es sei festgestellt, daR der Fl6Ber S. sich
die Cholera am 29. oder 30. Aug. 1905 wahrend seines
Aufenhaltes auf dem FloBe durch mittelbare oder unmittel-
bare Beriithrung mit dem verseuchten Kanalwasser zugezogen
und daB eine einmalige Aufnahme der
in den Koérper zum Hervorrufen der
genugt habe: ,dal also das schadigende Ereignis in
einem eng begrenzten Zeitraume eingeschlossen gewesen
war und somit ein Unfall im Sinne des 8§ 1 des G.U.V.G.

vorliege®“. Der Klage der Hinterbliebenen auf Entschadigung
wurde stattgegeben.

Krankheitserreger
todlichen Krankheit



Volkswirtschaft und Statistik.

Gewinnung der Bergwerke und Salinen im Oberbergamtsbezirk Halle a. S. im Jahre 1907.

__________ o —
Zahl der Zahl der von
_ betriebenen Gewinnung Absatz Wert der Gewinnung Zahl der d'“eget”
Mineral Werke und Selbstverbrauch Arbeiter ernanrten
Angehorigen
1906 1907 1906 1907 1906 1907 ]
1906 19t>7 t] t t t H U 1906 1907 1906 1907
1. Kohlen- und
Erzbergwerke
Steinkohlen 1 1 10 561 10197 10 444 10 198 76 771 76 579 34 39 119 106
B_raunkohlen 255 263 360.21 965 38948140 36071 299 38939 333 78365051 86377233 36037 40018 86350 92461
Else?erze 5 5 é.gg ggg 118638 130126 111 911 418471 379038 317 255 682 609
upfererze . 680487 693 198 681 290 23994 882 24532 851
Niekelerze . 1 » 8 0.631 0.631 0.35 % 116 093 {16091 137 670 [37 132
Se. 1 264 272 102 855 251 111 365701 52481 56403 124 821 130 308
2. Salzwerke 2
Steinsalzl 3 359 648 389 623 329 121 374 263 1613 466 1740373 -7
Kalisalze 22 24 2311890 2236171 2316740 2211 487 26 527 766 26 089 357 Fiofs 17710 120458 | 19 207
Siedesalz2 . 6 6 110489 120 700 112 306 120 463 2297 175 2 805 221 622 643 1674| 1695
Se. 2 31 32 2782027 2746494 2758 167 2706 213 30438407 30634951 8197 8353 22132 20902
3. Kalkstein- cbm cbhm cbm cbm
bruch zu
Ridersdorf . 1 1 578 780 567 453 571 837 550730 2574940 2487 789 1034 1060 1947 2 492
18 Kalisalzbergwarke forderten Steinsalz als Nebenprodukt.
2 In der Gewinnung sind die geringen Mengen der Denaturierungsmittel fir Vieh- und Gewerbesalz enthalten.
Eisenverbrauch im Deutschen Reich und in Luxemburg 1861— 1907.
(Nach Mitteilung des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.)
_g_ Einfuhr Ausfuhr % SllH _iW
0
C S 0 11
- — 9 C w
° Zc s 1e 1, ! s 8§t % G
S 2 ity S < g X ? a = ‘5¢g . asS|
! 82 £5 -2 A - 1 s 13-k = ' gp b
Jahr = ~ 3-k =
a> 2 Pl g £ £-1 59
c m : 1 il w
| 2. PP 8 3 *3 1 g [i! .1 B% %3 uf 3
g 22 iy 3 11 — ¢ 38 2 2
S »6 b n s s - g i 1
3g g i N >
t t t t t t t t t kg kg
Durchschnitt
1861-64 751 289 137 823 33 145 11 048 182 016 11282 41 193 13 731 66 206 867 099 25,2 21.8
Durchschnitt
1866—69 1209 484 144 953 42 906 14 302 202 161 62 692 94 423 31474 188 589 1223056 33.0 32.7
1871 1563682 440634 84 418 28140 553 192 111 838 140 047 46 682 298 567 1818 307 47,5 40.8
1872 1988 395 662 981 163 244 54 414 880 639 150857 229 802 76 601 457 260 2411774 59.3 43,9
1873 2240575 744 121 277 651 92 550 1114 322 154 368 193 007 64 336 411711 2943 186 72.3 55.1
1876 1846 345 583858 94010 31337 709205 306825 300612 120204 787641 1767909 41.7 43.6
1879 2226 587 397 098 138 215 46 072 581 385 433 116 625433 208478 1267627 1540945 35.1 50.5
1880 2729038 238572 64 893 21631 325096 318879 737 041 245680 1301600 1752534 393 61.2
1882 3380806 291 689 72689 24230 388608 279210 871949 290650 1441809 2327605 51.5 745
1886 3528658 169694 72783 24261 266738 345387 937 169 312390 1594949 2200450 47.3 75.8
1890 4658 451 405627 143 169 47 723 506 519 181 850 864127 288042 1334019 3920951 81.7 97.1
1895 5465414 199556 105 124 35041 339721 220103 1382762 460921 2063786 3741349 719 105.1
1898 7312766 407889 198 106 66035 672030 272470 1540033 513344 2325847 5658949 1058 136.6
1899 8143 132 675793 257 794 85931 1019518 235194 1494233 498078 2227565 6935145 1284 150.8
1900 8520541 827095 254235 84745 1166075 190505 1589079 529693 2309277 7377339 131,1 1514
1901 7880088 293866 174468 58 156 526490 303846 2250168 750056 3304070 5162508 89.4 138.0
1902 8529000 215668 144687 48229 408584 516994 3011623 1003874 4532491 4405993 76.0 147.2
1903 10085 634 265422 156668 52223 474313 527814 3262098 1067366 4797278 5762669 97.9 1714
1904 10 103941 288726 189 677 63226 541629 316255 2721042 907014 3944311 6701259 1122 169.2
1905 10987 623 198 953 123 596 41 199 363748 498 763 2849401 949 800 4297 904 7053467 116,4 181.3
1906 12478067 497 240 288075 96025 881340 613527 3350281 1116760 5080568 8278839 134.96 203.43
1907 13045 760 607 729 344 295 114765 1066789 385 (66 3529940 1176647 5092353 9020 196 145.12 209,87

1 Erzeugung plus Einfuhr minus Ausfuhr.
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Kohlenausfuhr Grofbritanniens im Marz 1908. Nach
den ,Accounts relating to Trade and Navigation of the
United Kingdom*®.
Marz Januar bis Ganzes
Bestimmungs- Marz Jahr
land 1907 1908 1907 1908 1907
1000 gr. t
Frankreich 986 912 2756 2768 10694
Deutschland 653 817 1670 2009 10108
Italien o 562 733 1939 2 085 8 318
Holland . . . . 204 243 573 655 3792
Schweden .. 172 190 572 598 3709
Agypten 257 194 756 563 2929
RuRland 29 25 100 124 2864
Déanemark . 210 219 629 618 2 815
Spanien und ka-
narische Inseln e 235 224 690 686 2544
Argentinien 214 179 577 676 2 192
Norwegen . 136 142 400 435 1606
Belgien . . . . 135 124 302 446 1536
Brasilien 104 102 312 321 1304
Portugal, Azoren
und Madeira . 85 110 338 296 1149
Algerien 69 85 216 251 961
Uruguay . 48 81 229 290 842
Chile .. 73 42 175 110 713
Tirkei .. 55 34 112 112 507
Griechenland 51 33 107 106 447
M alta...ooeenenn. 44 45 110 138 386
Gibraltar 32 33 104 76 287
Ceylon s 29 14 63 71 269
Britisch-Indien . 14 23 65 57 197
, -Sudafrika 8 4 30 17 107
Straits Settle-
ments . . . . 5 24 5 64
Ver. Staaten von
Amerika . . . 1 1 13 4 47
Andere Lander . 299 237 = 809 694 3214
Se. Kohlen 4705 4 851 13731 14 211 63 601
Dazu Koks . . 79 89 238 281 981
Briketts . 127 119 345 379 1481
Insgesamt . . 4911 5059 14 314 14871 66 063
Wert . 1000 £ 2990 3331 8490 10060 42 119
Kohlen usw. fir
Dampferimaus- 1000 gr. t
wartigen Handel 1503 1557 1 4424 1 4704 118619
Ausfuhr von Eisen und Stahl aus RufBland in 1907. Die
Ausfuhr von Eisen und Stahl aus Rufland ist neueren Da-
tums. Im Jahre 1904 wurden nur 56 000 Pud, 1905
583 000 Pud, 1906 aber schon 2497 000 Pud ausgefihrt
und im Jahre 1907 erreichte die Ausfuhr bereits eine
Menge von 14 472 000 Pud. Diese Ziffern beziehen sich
auf den Handel dber die europdische und kaukasische
Grenze sowie auf den Handel mit Finnland.
In den letzten vier Jahren gliederte sich die Ausfuhr

von Eisen und Stahl
Gazeta“ wie folgt:

nach der ,Torgowo-Promischlennaja

1904 1905 1906 1907
1000 Pud 1000 Pud 1000 Pud 1000 Pud

Roheisen in Barren
und Bruch Lo 8 50 1188 4 506
Blatteisen . . . . 15 10 108 408
Bruch .. 5 46 206 1908
Ubrige Sorten 12 30 474 2049
Stahlbruch . . . . — 3 1 23
Ubrige Sorten . . 16 444 520 5578
Zusammen 56 583 2 497 14 472

Die Ausfuhr von Stahl war 1906 nur gering und

wurde von der Eisenausfuhr bedeutend ubertroffen; 1907

Glickauf
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stieg sie aber um mehr als das Zehnfache und nahm denJItr

ersten Platz ein. Fast die ganze Menge des ausgefihrten
Stahls, 5578 000 Pud, entfdllt auf die statistische Gruppe
,Stahl der ubrigen Sorten*, wahrend an Stahlbruch nur
23 000 Pud auBer Landes gingen. Der russische Stahl fand
im Jahre 1907 Aufnahme auf vielen Méarkten, die noch vor kur-
zem fur vollstandig unzugéanglich galten, so wurde z. B
eine recht ansehnliche Menge davon nach GroRbritannien,
Sud-Amerika und Mexiko ausgefihrt.

Die Hauptbestimmungslédnder
russischem Stahl im Jahre 1907
1088 000 Pud, GroRbritannien
Ruménien 986 000 Pud, Siud-Amerika 677 000 Pud,
Mexiko 672 000 Pud, China 366 000 Pud, Afrika
198 000 Pud, Osterreich-Ungarn 109 000 Pud, Bulgarien
36 000 Pud wund Deutschland 26 000 Pud. Angaben
Uber die Ausfuhr nach Finnland liegen z. Z. noch nicht
vor.

Die Ausfuhr von Roheisen
in 1906 auf 4 506 000 Pud
auf das Vierfache.

fur die Ausfuhr
waren: Italien
mit 950 000

von
mit
Pud,’

ist von 1188000 Pud
in 1907 gestiegen, d. h. fast
Auf die einzelnen Lé&nder verteilte sich
das aus RuBland ausgefiihrte Roheisen wie folgt. Aus-
gefihrt wurden nach Italien 2 567 000 Pud, nach
Deutschland 517 000 Pud, nach osterrreich-Ungarn
469 000 Pud,
337 000 Pud, nach Holland 39 000 Pud
Turkei 12 000 Pud.

Die Menge des im Jahre 1907 ausgefiihrten Eisens steht
der Ausfuhr des Roheisens wenig nach; an Eisen aller
Sorten wurden ausgefihrt 4 365 000 Pud, an Roheisen
4506 000 Pud.

Seit September fingen die Preise fir Roheisen, Eisen
und Stahl an, auf dem Weltmarkt stark herunterzugehen und
der internationale Handel mit Metallen hat in den letzten
Monaten, besonders im Dezember und Januar, bedeutend
abgenommen.

Bisher hat die russische

und nach der

Industrie sich mit Erfolg derf=
ErmaRigung der Preise anzupassen verstanden und die
Ausfuhr hat in den letzten drei Monaten nicht nur nicht
abgenommen, sondern sogar zugenommen. An Roheisen
wurden im Juli, August und September 1907 1385 000
Pud und im Oktober, November und Dezember
Pud ausgefihrt; die Ausfuhr von Stahl betrug gleichzeitig
1506 000 Pud und 1609 000 Pud.

Verkehrswesen.

Tarifveranderungen. In den westdeutsch-
sachsischen Verkehr sind am 10. April die Stationen
Gubberath und Huchem-Stammeln des Direktionsbezirks
Coln aufgenoinmen worden. Nahere Auskunft hieriiber, sowie
iber eine vom 4. April ab gultige Anderung der An-
wendungsbedingung b des Ausnahmetarifs 6 fir Brenn-
stoffe auf Seite 46 des Nachtrags IV zum westdeutsch- -
sachsischen Tarif geben die beteiligten Stationen.
Kohlentarif der Gruppe Ill. MitGultigkeit vom 15. Mai
ab werden die in der Abteilung D auf Seite 238 des
Tarifs fir die Zeche Kdénig Ludwig AnschluRstation
Recklinghausen  Sud bestehenden Frachtsatze for
12 500, 15000 und 20 000 kg nach den Héfen Duisburg
Hafen, Duisburg-Hochfeld-Siid und Ruhrort-Hafen um je

20 Pf. erhoht.
Jr

Amtliche

u

N

N
sl'i;
M

[:

%M'J

Jjm

nach Belgien 443 000 Pud, nach Sud-Amerika==

1898 000===;

5
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Deutsch-sudfranzésischer Verband. Verkehr mit den
Paris-Lyon-MitteImeerbahnen. Mitwirkung vom 1. Oktober
a treten die im Teil Il A, Tariftabellen fur die auBer-
franzésischen Bahnen, vom 1. Januar 1905 enthaltenen
Frachtsatze des Ausnahmetarifs Nr. 10 fir die Beforderung
von Braunkohlen. Steinkohlen usw. auBer Kraft.

Staatsbahn-Gutertarif Teil Il, besondere Hefte B, G und
H (Gruppen I, I/111 und I/1IV). Mit Gultigkeit vom 15. April
ist die Station Finkenheerd als Versandstation in den
Ausnahmetarif 6 g fir Braunkohlen usw. einbezogen worden.

Am 15. April sind die Stationen Boizenburg und Dahlen-
burg als Empfangstationen in den mitteldeutsch-Berlin-
nordostdeutschen Braunkohlen-Ausnahmetarif einbezogen
worden.

Kokereien und Brikett-
und Saarbezirks.

Wagengestellung zu den Zechen,
werken des Ruhr-, Oberschlesischen-

Wagen
(auf 10t Lade-
gewicht
zurickgefihrt)

Davon
in der Zeit vom 1. bis 7. April
fur die Zufuhr

aus (en Dir.-Bez.

Elber-
feld

190S

zu den Hafen

Essen zus.

April gestellt

Ruhrort 11 187 230 11 417
Duisburg 7613 72 7 685
Hochfeld 1308 15 1323

Dortmund 30 — 30

NoOT AwN R
[N
[
o1
a1
=N

1908 20 138
1907 1 212 191
arbeits-119081 3 356 53
taglich \1907' 2 442 83

317 20455
12 403
3409
2 481

zus. 1908 130017 - zus.
1907 106604 509
arbeite-1190S1 21670 —
taglich \1907' 21 321 10

Ruhrbezirk, Oberschlesien, Saarbezirk.

I ) . Zunahme
. Insgesamt Arbeitstaglich g gesamten
Bezirk

gestellte gestellte

Gestellung
Wagen W agenl

1908

gegen 1907
1908 pCt

Zeit

1907 1908 1907
Ruhrbezirk

16—31. Marz 276 187 295633 23016 21 899

1—31. Marz 559 320 567 966 22 373 22 273

l.Januarbis31.Mérz 1627 926 1737 019 21851 22 856

Oberschlesien
16.-31. Marz
1—31. Marz
1Januar bis31.Mérz

Saarbezirk?2
16—31. Marz
1-31. Mairz
1Januar bis31.Méarz

7.04
1.55
6,70

8013
8032
8015

23.09
9.23
8,81

8 345
8422
8489

88 138
192 756
585 128

108 491
210 554
636 696

38 468
80915
251 862

48 693
90915
273 753

3345
3303
3427

3746
3637
3650

26,58
12.48
8.69

In den 3 Bezirken

16.-31. Mérz 402 793 452817 34 374 33990
131 Marz 832991 869 435 33 708 34 332
1Januar bis31.Marz| 2 464 916 2 647 468 33 293 34 995

12.42
4,38
7.41

1 Die durchschnittliche Gestellungziffer fir den Arbeitstag
> ermittelt durch Division der Zahl der wdchentlichen Arbeits-
tage (katholische Feiertage als halbe Arbeitstage gerechnet) in
die gesamte wdéchentliche Gestellung.

' Einschl. Gestellung der Reichseisenbahnen in ElsaBR-Loth-

nngen zum Saarbezirk.
XLV 16
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Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken der wichtigem deutschen Bergbaubezirke. Fiir die
Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts von den Zechen,
Kokereien und Brikettwerken der deutschen Kohlenbezirke
sind an Eisenbahnwagen (auf 10t Ladegewicht zuriickgefihrt)

gestellt worden: insgesamt arbeitstaglich
im Marz

Ruhrbezirk .. 1907 559 320 22 373
1908 567 966 22 273
Oberschles. Kohlenbezirk 1907 192 756 8022
1908 210 554 8422
Niederschi. » 1907 34 421 1405
1908 34 965 1345

Eisenbahn-Dir.-Bezirke St.
Johann - Saarbr. u. Kéln 1907 105 679 4216
1908 110 784 4520
Davon: Saarkohlenbezirk 1907 64 159 2 619
1908 71144 2 846
Kohlenbezirk bei Aachen 1907 15 647 602
1908 14 041 585
Rh. Braunk.-Bezirk 1907 25 873 995
1908 25599 1089

Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
burg, Halle und Erfurt 1907 124 277 4971
1908 124 422 4 785
Eisenb.-Dir.-Bez. Cassel 1907 4 357 174
1908 4 396 169
" ” , Hannover 1907 3688 148
1908 3613 139
Sachs. Staatseisenbahnen . 1907 52 289 2091
1908 51 175 2 047
Davon: Zwickau ... 1907 16 959 678
1908 16 734 669
Lugau-Olsnitz 1907 13 531 541
1908 14 123 565
Meuselwitz 1907 15 100 604
1908 14 967 599
Dresden  ..cccceenen. 1907 3745 150
1908 3341 134
BOrna ... 1907 2 954 118
1908 1 010 le}
Bayer. Staatseisenbahnen 1907 4 831 210
1908 5758 240

ElsaB - Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk 1907 16 756 684
1908 19 771 760
Summe 1907 1098 374 44 304
1908 1133 404 46 700

Es sind demnach im  Marz, 1908 bei durch-

schnittlich 25/x2 Arbeitstagen insgesamt 35 030 Doppel-
wagen oder 3,19 pCt und auf den Fordertag 2 396
Doppelwagen mehr gestellt worden als im gleichen Monat
des Vorjahres.

Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt
worden:
insges. arbeitstaglich
im Marz
Ruhrbezirk . 1907 53 696 2 148
1908 — —
Oberschi. Kohlenbezirk 1907 11 487 479
1908 — —
Niederschi. " .. 1907 296 12
1908 23 1
Eisenb. - Dir. - Bezirke St.
Johann-Saarbr. u. Koln 1907 12 251 489
1908 320 12
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insgesamt arbeitstaglich
im Marz
Davon: Saarkohlenbezirk 1907 7591 310
1908 173 7
Kohlenbezirk b. Aachen . 1907 1762 it
1908 60 !
Rhein. Brannk.-Bezirk . 1907 2 898 ul
1908 87 3
Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
burg, Halle und Erfurt 1907 4873 195
1908 44 2
Eisenb.-Dir.-Bez. Kassel 1907 — —
1908 — —
» ” , Hannover 1907 448 18
1908 5
Sachs. Staatseisenbahnen 1907 4274 170
1908 — —
Davon: Zwickau ... 1907 1544 62
1908 L —
Lugaa-Olsnitz 1907 1079 43
1908 — —
Meuselwitz 1907 1486 59
1908 — —
Dresden  ..ceeviens 1907 36 1
1908 —_ —
Borna . . . . . 1907 129 5
1908 — —
Bayer. Staatseisenbahnen 1907 58 2
1908 2
Elsall - Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk 1907 1490 61
1908 35 1
Summe 1907 88 873 3574
1908 429 16
Fur die Abfuhr von Kohlen, Koks wund Briketts aus
den Rheinhdfen wurden an Doppelwagen zu 10t gestellt
insgesamt arbeitstédglich
GroBh. Badische Staats- im Maérz
eisenbahnen 1907 29 704 1188
1908 32 052 1233
Elsall - Lothr. Eisenbahnen 1907 2 895 116
1908 5634 225
Es fehlten:
GroRh. Badische Staats-
eisenbahnen 1907 9746 390
1908 635 24
ElsaB-Lothr. Eisenbahnen 1907 32 1
1908 — —
Marktberichte.

Essener BOrse. Nach dem amtlichen Bericht waren die

Notierungen fir Kohlen, Koks und Briketts am 13. April
die gleichen wie die in Nr. 15/08 S. 540 mitgeteilten.
Die Marktlage ist unverdndert. Die ndchste Bdrsenver-

sammlung findet Donnerstag, den 23. April,
S'/a bis 41/2 Uhr statt.

Nachm. von

x Vom auslandischen Eisenmarkt. Am schottischen
Roheisenmarkt war die Geschaftslage in den letzten
Wochen im ganzen befriedigend; die Preise haben sich
ziemlich fest behauptet. Die lokale Nachfrage lieR aller-
dings noch zu wiinschen, dagegen findet man genigenden
Ersatz in dem englischen wund ausldndischen Geschéft.
Im Ausfuhrgeschéaft ist seit einiger Zeit wieder Kanada
mit groBeren Mengen vertreten. In schottischem Héam atit
ist neuerdings mehr getdtigt worden, nachdem die Pro-
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duzenten sich zu einigem Entgegenkommen in den i
entschlossen haben; es wird jetzt zu etwa 61 g
die Stahlwerke geliefert. ~Auf dem Warrantmarkt
noch wenig Leben, doch zeigen die Notierungen ir'
eine gewisse Stetigkeit; Clevelandwarrants stam
letzt auf etwa 52 s cassa und 55 s 1 d iibi
Monat. Cumberlandhdmatit blieb gdanzlich vernac
Schottische W arrants standen auf 57 s bis 57 f i
In  Fertigerzeugnissen herrscht noch immer «“.
Flaue ohne Aussicht auf baldige Besserung. D L«
braucher kaufen nur fir den unmittelbaren Bed;
die Stahlwerke kdénnen keinen regelméBigen Betrieb
flihren; ein Werk liegt sogar still. Auftrage im S
sind sehr sparlich. Schiffbleche und Winkel stf

die Ausfuhr jetzt um 10 s niedriger als im Inlan
Ubrigen haben sich Stahlerzeugnisse in der letz

im Preise behauptet. Schiffwinkel notieren fir d
fuhr 5 £ 7 s 6 d, Schiffplatten 5 £ 15 s, Kess

7 £, Tréager 5 £ 10 s. Die Walzwrerke klagen i
Uber unzureichende Beschéftigung, und die Tend
Preise scheint hier aveichend zu bleiben. S
notiert fir die Ausfuhr 5 £ 10 s, Winkeleisen 5
Feinbleche 7 £ 5 s bis 7 £ 12 s 6 d.

Aut dem englischen Roheisenmarkt haben n
Berichten aus Middlesbrough die letzten Woche
Fortschritte in Clevelandeisen gebracht. Die
verhdltnisse hatten sich nicht -eigentlich versch
insofern als nach wie vor die Erzeugung hinter (
darf zurlckgeblieben ist, jedoch konnten die
Schwankungen auf dem Warrantmarkte nicli
Rickwirkung bleiben. Der Warrantmarkt zeigte
den letzten Wochen &uBerst empfindlich gegenul
pessimistischen Berichten aus Amerika und voi
lande. Dies hat natlrlich die Kauflust im allg
gelahmt. Fir den Rest des laufenden Halbjahres ii
wesentliche Nachfrage mehr zu erwarten, da dei
Teil der Erzeugung so weit bereits untergebra .fBi;:
fur das zweite Halbjahr wird zu 1 s weniger ani
die Verbraucher beeilen sich jedoch nicht mit Absi
fur spateren Bedarf und rechnen jedenfalls a
stdrkere Preiserméfigung. Eine gewisse Erlen
empfinden die Produzenten im Clevelanddistrikt
wértig durch die Herabsetzung der Lo6hne der H

arbeiter in Nordengland um 5 pCt sowie auch
die ErméRigung der Bahnfrachten fur Eisenti
um 4 pCt; dagegen sind die Kokspreise
dings wieder um 3 d erhdht worden. Clevela
Nr. 3 G.M.B. wurde zuletzt um 52 s 3 d ]
Lieferung fob. gefragt. Nr. 1 stand auf 54

GieRereiroheisen Nr. 4 auf 51 s bis 51 s 3 d. Die
heit in GieBereiroheisen dauert fort, die Erzeugung in
aus Connals Lagern ergénzt werden. Die g
Sorten Clevelandeisen werden reichlicher ang
graues Puddelroheisen st um 2 s 6 d billiger er

als Nr. 3, wé&hrend der normale Abstand hdchste
betragt, In Hamatitroheisen ist die Nachfrage
still, wie es bei dem géanzlichen Darniederlieg'
Schiffbaus kaum anders zu erwarten ist. Immerhi
die Werke fiur die nédchste Zeit nicht auf neue b
angewiesen und ko&nnen ihre Preise trotz der ¢*
liehen Flaue behaupten. Stellenweise herrscht
ziemliche Knappheit. Gemischte Lose der 0
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notieren unverandert 59 s, Nr. 4 wird nicht unter 57 s Kupfer mit 13— 131sc und den von GuRkupfer mit 1234
abgegeben.' In Fertigerzeugnissen in Eisen und Stahl bis 12 ‘g ¢, aber immerhin sind diese Preise, im Ver-
kommen neue Auftrdge auRerordentlich langsam herein. gleich mit denen vor einem Monat, um nahezu 1 ¢
Am unginstigsten  sind alle vom Schiffbau abhangigen  fyr das Pfund hoher. Die Preisbesserung wird durch die
Zweige gestellt, insbesondere Schiffbleche und Winkel. Ansicht gestitzt, daB die Geschaftslage im allgemeinen
Der Schiffbau ist, ganz abgeseheu von den Arbeiter- jn der Besserung begriffen und das Schlimmste (ber-
ausstanden, seit mehr als zwanzig Jahren nicht so leblos  standen sei. Die Tatsache, daB die groBen elektrotechnischen
gewesen wie jetzt. In wenigen Wochen ist der AUf-  Geselichaften, wie die obenerwahnte General Electric Co.
tragbestand um 100 000 t zurickgegangen und im Ver-  ynd die sich immer uoch in Receivers Handen befindende
gleich mit dem Vorjahre sind annahernd 500000 t \westinghouse Electric & Mfg. Co.. neuerdings infolge einiger

weniger im Bau. Die Blechwalzwerke haben zuletzt an
ihren Preisen festgehalten. Schiffbleche in Eisen und
Stahl notieren 6 £ 5 s. Schiffwinkel in Stahl 5 £
17 s 6 d. Am besten gehen noch immer Stahl-
schienen. das einzige Erzeugnis, worin die Nachfrage
einen vollen Betrieb ermdglicht; schwere Stahlschienen
haben sich auf 6 £ behauptet. Stabeisen und W inkeleisen
ist neuerdings wieder um 5 S herabgesetzt worden, sodaR
gewohnliches jetzt 7 £ notiert, bestes Stabeisen 7 £ 15s.

In Belgien hat sich die Geschéaftslage wenig geéndert,
jedenfalls nicht zum besseren. In Roheisen ist der Ge-
-chaftsverkehr schleppend, und es sammeln sich Lagervor-
rde an, namentlich in basischem Eisen. Puddelroheisen
notierte Anfangs April 67 fr., basisches 71 fr. GieRereiroh-
eisen (Charleroi) 73 fr. In Halbzeug hat sich die Nachfrage
weiterhin verlangsamt, da die verarbeitenden Werke meist
keinen Nutzen sehen. In Tréagern ist der Bedarf noch
immer gering; der Inlandpreis war zuletzt 157.50 fr. frei
belgische Bahnen. Fertigerzeugnisse in Eisen und Stahl sind
durchweg vernachldssigt und die Aussichten sind nicht er-
mutigend. Handelseisen Nr. 2 notiert 140 fr. fir Belgien
ud 4 £ 19 s fur die Ausfuhr fob. Antwerpen. Bleche no-
tieren 145 fr. und 5 £ 12 S. Einen guten Markt, auch
fur die nachsten Monate, verzeichnen noch immer Draht-
stifte, doch ist im Ausfuhrgeschaft die Nachfrage auch
hier schleppender geworden.

Vom amerikanischen Kupfermarkt. Nachdem in den
letzten Monaten eine auBergewdhnlich groBe Ausfuhr-
bewegung die gewaltigen hiesigen Vorrite, die sieb infolge
Oes starken und plétzlichen Verbrauchabfalles bei nur
wenig verminderter Produktion angesammelt, ansehnlich
vermindert hatte, hat sich in der jingsten Zeit die Lage
des Kupfermarktes dadurch gebessert, daR eine durch
spekulative Transaktionen verursachte Aufwértshewegung
ckr Preise das Kaufinteresse der einheimischen Verbraucher
angeregt hat. W ahrend der letzten Tage sind die Preise
in Londondurch eine spekulative Bewegung hinaufgetrieben
und demgemal? auch von der hiesigen Kupferbérse hoher
gesetzt worden, mit der Folge, daB groRe Verbraucher,
welche seit Monaten ihre Ankaufe auf das Notwendigste
beschrankt hatten, im Markte fiir gréBere Partien erschienen
und. So will man wissen, daR die General Electric Co.
von der United Metals Selling Co. und einer &ndern Ver-
kaufsagentur je 3 Mill. Pfd. gekauft hat. Die Tennessee
Copper Co. soll an einem der letzten Tage 600 000 Pfd. zu
1314 ¢ fur das Pfd. verkauft und die Calumet & Heda Co.
soll in den letzten Wochen von ihrem Seekupfer, zumeist
allerdings nach Europa, so groRe Abgaben gemacht haben,
daR sie behauptet, ihre Produktion fir April und Mai
bereits vergeben zu haben, und infolgedessen auf einem
Preise von 1312 c¢ besteht. Die neuesten Notierungen
cer hiesigen Metallbérsen geben den Preis von Seekupfer
allerdings nur mit — 131* can den von elektrolytischem

groBer Inland- und Auslandbestellungen in der Lage waren,
ihren stark eingeschréankten Betrieb wieder etwas
weitern. trdgt mit dazu bei. den Markt anzuregen.
Ubt die Besserung der Finanzlage einen
fluR auf die Metallmérkte aus. Eine tatsachliche wund
entschiedene Besserung ist jedoch dann erst zu
ten. wenn die groBen Fabrikgesellschaften wieder mit
reichlichen Bestellungen fir Fertigprodukte versehen sind.
Da das vorlaufig nicht der Fall ist, laBt sich die Besse-
rung des Kupfermarktes in der Hauptsache als spekulativ
bezeichnen und ein weiteres Steigen der Preise mag eher
dazu beitragen, den Konsumbedarf, welcher Anzeichen von
W iederbelebung zeigt, abzuschrecken. Denn entsprechend
dem Preisfalle in dem roten Metall hat der unter den Kupfer
verarbeitenden Fabrikanten bestehende scharfe W ettbewerb
Anlal dazu gegeben, daR auch die Preise der fertigen
Produkte entsprechend herabgesetzt worden sind. So liegt
von dem Prasidenten einer der groBen Kupferblechfabriken
die folgende AuBerung vor: ,Eine geringe Besserung der
Lage unserer Industrie ist zu spiren, doch die Nachfrage
ist noch bei weitem nicht normal. Es laBt sich annehmen,
daB der Umfang des Kupferblechgeschéaftes im Vergleich
mit dem Vorjahre z. Z. nur etwa halb so groR ist, und
in Kupferdraht ist der Geschaftsabfall noch weit starker.
Die in unserem Zweige bestehende Vereinigung der ,Sheet
Copper Association” war von Bedeutung in dem Geschéfte,
so lange die Preise hoch standen. Als die Preisbasis
32 ¢ fiur das Pfund betrug, zeigte sich gemeinsames Be-
mihen zur Aufrechterhaltung der Notiz. Seitdem diese
jedoch zu weichen begann, fehlte es unter den Fabrikan-
ten an Einmitigkeit und die Preisunterbietungen von 2
oder 3 der der Vereinigung angehdrenden 17 Fabrikanten
sind die Ursache, daR Kupferblech bis auf 17 ¢ fir das
Pfd. heruntergegangen ist. Diese Abwartshewegung hat
das Geschéaft demoralisiert und die derzeitigen Preise sind
rein nominell.“ Etwa ein Drittel des gewonnenen Kupfers
findet in MessinggieBereien Verwendung und neuerdings
wird bessere Nachfrage nach Messingrohren und -stangen
gemeldet. Jedenfalls haben sich die Industriellen auch
dieses Geschaftzweiges in der jingsten Zeit zu Kupfer-
ankaufen ermutigt gefuhlt und gleichzeitig wird von einer
Erhéhung des Preises fir die verschiedenen Messingfabri-
kate um 1, c fiur das Pfund berichtet, sodaR die von den
vereinigten Messingfabrikanteu geforderten Preise nunmehr
fir Messingblech 131, c¢, Messingdraht 133, c. Messing-
stangen 1334 c und Messingrohren 20 c¢ fiar das Pfund
lauten. Es ist das der erste Preisaufschlag, den ein
Kupfer verarbeitender Fabrikationszweig seit Beginn der
letztjahrigen Abwartsbewegung angekindigt hat. Am
schwersten ist von der Oktober-Panik die Kupferdraht-
Industrie betroffen worden, welche eine zeitlang durch
den eiligen Ausbau des sich lUber das Land ausbreitenden
Netzes von elektrischen Bahnen sowie durch die Einrich-
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tung des elektrischen Betriebes aut bisherigen Uampfbahnen
einen gewaltigen Aufschwung erfahren hatte. Jene Panik,
mit ihrer allgemeinen Geldknappheit im Gefolge, hat einen
Aufschub fir die meisten derartigen Pldne und Arbeiten
zu Wege gebracht, mit dem Ergebnis, daB im Januar nur
etwa der vierte Teil Kupfer fir Drahtzwecke verbraucht
worden ist wie im Anfangsmonat letzten Jahres. Seit-
dem hat sich die Lage dieser Industrie insoweit gebessert,

als im Februar dieser Verbrauch auf 30 pCt gestiegen ist
und im Maérz eine weitere Steigerung auf 40 pCt einge-
treten sein dirfte. Unter solchen Umstdnden war der Be-

darf dieser gréofRten Kupferverbraucher wéahrend der letzten
Monate verhaltnismaRig geringfigig. Jetzt wird zwar ein
Ankauf von 2Va Mill. Pfd. von einer groRen Drahtfabrik
gemeldet, doch scheint sie sich —mes ist die American
Sheet & Wire Co., eine Tochtergesellschaft des Stahl-
trusts eher durch den niedrigen Preis des Metalles
als durch dringenden Bedarf zu dem Ankaufe haben be-
stimmen lassen. Im allgemeinen sind die amerikanischen
Kupferverbraucher weit weniger zu spekulativen Ank&ufen
geneigt als die europdischen, wie sich das wieder in den
letzten Monaten gezeigt hat, die eine auBerordentlich groRBe

Ausfuhrbewegung, hauptsdchlich zur Deckung spekula-
tiven Bedarfes, nach Europa gebracht haben, wogegen die
einheimischen Verbraucher sich in der Zeit trotz der

niedrigen Kupferpreise vdéllig znrickgehalten haben. Die
letzthin erfolgte Wiederer6ffnung der Gruben und Schmelz-

werke der Amalgamated Copper Co. hat sie in dieser
Haltung eher noch bestarkt, denn sie sagen sich, daf bei
dem ungleich starkern Abfalle des Verbrauches als der
Produktion und bei der Aussicht, daB letztere bald wieder
normal sein wird, absolut keine Befiirchtungen fir weiter-
hin wegen der Versorgung mit Kupfer am Platze sind,
selbst wenn die Fabrikanten, wie man annehmen darf,
gegenwadrtig sehr wenig Kupfer vorrdatig haben. Innerhalb
kurzer Zeit werden die amerikanischen Gruben, einschlief-

lich der Werke von Kanada und Mexiko, wieder zur Rate
von 1200 Mill. Pfd. Kupfer im Jahr produzieren, wenn man
die Jahresausbeute der Vereinigten Staaten mit 1 Milliarde
und die der beiden Nachbarlander mit 200 Mill. Pfd. an-
nimmt. Beieinem normalen Umfang der Ausfuhr von 450 Mill.
Pfd. wirden von einer solchen Jahresproduktion fur den
einheimischen Verbrauch 750 Mill. Pfd., d. s. 62 Mill. Pfd.
im Monat verbleiben. Doch nur zu auferordentlich guten
Zeiten kann der einheimische Verbrauch etwa 60 Mill. Pfd.
im Monat aufnehmen. Nur die groBe Ausfuhr wéhrend
der letzten Monate hat den Kupfermarkt vor einem vdlligen
Zusammenbruch bewahrt, wu. zw. sind in den mit dem
14. Mérz beendeten 25 Wochen allein iUber New York
35512 Mill. Pfd. zum Versand nach dem Ausland gelangt.
Die Bundesstatistik tUber die Kupferausfuhr liegt nur bis
Januar einschlieBlich vor, doch auch aus den amtlichen
Ziffern ergibt sich bereits der auBerordentlich grofe Umfang

der jingsten Ausfuhrbewegung. Denn in den mit Januar
beendeten sieben Monaten sind 40034 Mill. Pfd. aus-
gefihrt worden, gegen 2653a Mill. und 274 Mill. Pfd.

in der gleichen Zeit der beiden vorhergehenden Fiskaljahre.
Dafir betrug jedoch der Durchschnittswert der diesmaligen
Januar-Ausfuhr nur 1372 c¢ fiur das Pfund gegen 22,7 c im
Vorjahre. Infolge der groRen Ausfuhr sind die européischen
Lagerhauser mit amerikanischem Kupfer Gberfillt, das hier
zu einem Preise von etwa 12 c gekauftworden ist. Dieser
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niedrige Preis hat die groBen Fabrikanten des Auslandes

veranlaft, ihren Bedarf auf viele Monate im voraus zu
decken. In der Hauptsache scheinen somit unsere Produ-
zenten fir die ndchsten Monate auf den einheimischen

Bedarf angewiesen zu sein, und wéhrend durch die Uber-
tragung groRer Partien nach dem Auslande die statistische
Position sich gebessert hat, hdngt doch eine weitere ginstige
Entwicklung des Kupfermarktes davon ab, daB unsere Fabri-
kanten entweder auf Grund einer Besserung der allgemeinen
Geschéftslage groBe Metalleinkdufe vornehmen oder es dem
Auslande mit Einlegen grofer Vorrdte in Erwartung kinf-
tigen Geschédftes gleichtun. Nach zuverldssigen Angaben

ist im Februar fast ebensoviel Kupfer in den Vereinigten
Staaten, Kanada und Mexiko produziert worden wie im
Januar. In den beiden ersten Monaten d. Js. betrug die Pro-

duktion 130,9 Mill. Pfd., gegen 170,2 Mill. Pfd. in den beiden
Anfangsmonaten von 1907, ein Abfall um mehr als 39 Mill.
Pfd. Mexiko trug zu der diesmaligen Februar-Produktion nur
etwa 5 Mill. Pfd. bei, wogegen seine normale Monats-Aus-
beute sich zwischen 11 und 12 Mill. Pfd. bewegt, u.zw. aus-
schlieRlich infolge Untétigkeit der Kupferwerke der Greene
Cananea Copper Co., fiur deren Wiedererd6ffnung die Vor-
bereitungen jedoch im Gange sind. Die Gruben von Butte,
Montana, lieferten im letzten Monat nur 81/., Mill. Pfd,;
diese Ausbeute war hauptsdchlich das Produkt der Boston
& Montana Co. Zu Anfang dieses Monats haben jedoch
samtliche Gruben wund Schmelzhitten der Amalgamated
Copper Co. sowie die der kleineren, von dem ,.Kupfer-
trust® abhangigen Grubengesellschaften von Butte den
Betrieb wieder aufgenommen; es dirfte daher die Mérz-
Produktion des Distrikts die des letzten Monats um etwa
10 Mill. Pfd. dUbertreffen. Die monatelange Untatigkeit
hat die Arbeiterschaft von Butte geflugiger und arbeits-
williger gemacht, sodal zur Erzielung einer gewissen
Arbeitsleistung weit weniger Arbeitskrafte z. Z. erforder-
lich sind als vor einem Jahr. Dadurch verringern sich
die Produktionskosten und es wird die bisher unter der
W illkir der Arbeiter leidende Gesellschaft konkurrenzfahiger.
Die Wiederaufnahme des Betriebes durch die Amalgamated
Co. wird auf den Einspruch maRBgebender Direktoren
gegen den durch die Untatigkeit der Werke erzeugten
Eindruck zurickgefihrt. Die Februar - Produktion der
Lake Superior-Gruben wird mit 18 Mill. Pfd. angegeben,

gegen 1812 Mill. Pfd. im Januar d. Js. und 18,6 Mill. im
Februar 1907; sonach hat sich die dortige Kupfererzeugung
trotz des starken Preisfalles im letzten Jahre wenig ge-
adndert. Als Folge der SchlieBung mehrerer Schmelz-
hutten im Staate Utah erkldrt, es sich, daB daselbst im
Februar nur 5U» Mill. und im Januar 534 Mill. Pfd.
Kupfer gewonnen worden sind, gegen 87s Mill. Pfd. im
Dezember. Nach amtlicher Angabe belief sich Kanadas
Kupferproduktion in 1907 auf 57,38 Mill. Pfd.,, d. s
3 pCt mehr als in 1906; ihr Wert betrug 117s Mill. $

Dazu haben Britisch Kolumbien 72 pCt und Ontario 19 pCt
beigetragen. (E. E., New York, Anfang April)
Vom amerikanischen Petroleummarkt. Im Gegensatz zu
der in den meisten dndern geschéaftlichen und industriellen
Gebieten unseres Landes herrschenden Depression
Lage auf dem Petroleummarkt bei stetigem und im all-
gemeinen eher zunehmendem Inland- und Auslandbedarf
befriedigend. Die Standard Oil Co. und
Gesellschaften haben keinen  AnlaR

ist die

ihre Konkurrenz-

zur Klage Uber

&

.ife

hgj



vT?s|von Lima-Ol

.;j soda® ihr Durchschnittsgewinn an

18 April 1908 Gluckauf 581
Ueschéftsabfall, und wéhrend fast alle &ndern groBen welche mit Riucksicht auf die schnelle Abnahme der
Industrie-Unternehmungen z. Z. entsprechend dem Minder-  vorrite von bessern Rohdlsorten nicht unberechtigt
bedarf fur ihre Ware die Produktion eingeschrankt erscheint. Des weiteren herrscht in Jen nérdlichen Ge-
haben, sind die Olraffinerien im Lande in flottem Betrieb  pjeten die Ansieht vor, daR einige der mittelkontinentalen
und hat die Standard Oil Co. auf der einen Teil ynd westlichen Distrikte den Hohepunkt ihrer Produktivitat
von GroR-New York bildenden Insel Staten lIsland den Bau  erreicht, wenn nicht bereits (berschritten haben. Diese
einerriesigen Olraffinerie mit einem Aufwand von ca. 6 Mill. $ Erwartung liefert fur Bohrunternehmungen in den alten

Das Ausfuhrgeschaft der Gesellschaft
Fir den Ozeanversand
als 60 Dampf-

inAngriff genommen.
zeigt gegen letztes Jahr eine Zunahme.
verfiigt sie insgesamt Uber nicht weniger
schiffe, auBerl2 anderen, welche im auslandischen

Kustenverkehr Verwendung finden. Dazu kommt in ein-
heimischen Gewdassern eine Flotte von 150 Dampfern und
Barken. Zu der Awusristung der Gesellschaft fur ihr sich
tber die ganze Welt erstreckendes Petroleumgeschéft ge-
héren ferner 10 000 Tankwaggons hierzulande uud 2000
im Auslande, 3000 Tankstationen in der Union und 500
anderwiérts. Tankanlagen fir Einlagerung von 82 Mill
FaR Rohdl, 8000 Meilen Rdéhrenleitungen mit Zweigréhren,
welche in einer Ldnge von 75 000 Meilen die Verbindung
zwischen den Quellen und den die Raffinerien speisenden
Hauptleitungen herstellen. Insgesamt reprdsentiert der an-
gefihrte Besitz der 65 000 Arbeiter beschaftigenden Gesell-
schafteine Kapitalanlage von 600 ARI1l. $. Ilhren geschéaft-
lichen Erfolg verdankt sie ricksichtsloser Niederkdmpfung
des Wettbewerbs, gleichzeitig jedoch auch dem Bestreben,

inr Produkt durch hohe Qualitdt und niedrigen Preis
empfehlenswert zu machen. Trotz desletzteren erzielt
sie riesige Gewinne, da ihr das Petroleum, welches sie
verkauft, angeblich nur 2— 3 ¢ fir die Gallone kostet,

jederGallone 5—7 ¢
betragt. Die Gewinnung des Rohols UberlaBt sie Privat-
Unternehmern, deren grdRter und vielfach einziger Abnehmer
in den Stand setzt, den Preis des Rohdls
Die kirzliche Hinaufsetzung des Preises
um 5 ¢ fur das FaB war zur Ermutigung
der Produzenten bestimmt; seitdem hat Kkeine weitere
Preiserhdhung stattgefunden. Dagegen hat sich die
Standard Oil Co. zu einer Preisermafigung auf raffiniertes
A fir den Handel in Neuengland dadurch gendtigt ge-
sehen, daB die einen ansehnlichen Teil der Petroleum-
Produktion von Texas nnd Oklahoma kontrollierende
J M Guffey Oil Co. sich neuerdings durch die von ihr
gegriindete New England Oil Co. um Geschéaft in jenen
Staaten bemiht. Zur Einflihrung ihres Petroleums hat die

sie ist, was sie
zu bestimmen.

letztere den Preis des raffinierten, vom Tankwagen ge-
lieferten Oles auf 9 c¢ fir die Gallone herabgesetzt, und
die Standard Oil Co. ist ihr sofort mit einer gleichen
PreiserméRigung gefolgt. Inzwischen haben die Rohdl-

Produzenten der Jahreszeit gemaB wenig AnlaR zur Zufrieden-
heit, da Uble Witterung und schlechter Zustand der
Verkehrswege die Bohrunternehmungen erschweren und
verteuern. Lohnender Erfolg von Neubohrungen in noch
nicht erprobtem Gebiet kommt in den alten, hoch-
gradiges 6l liefernden Distrikten nur selten vor; daher
treffen die Unternehmer Vorbereitungen fiur Neubohrungen
mDistrikten, die innerhalb der als produktiv bekannten Gebiete
?*legen, aber noch nicht gentugend ausgebeutet sind. Bei den
neuerdings von der Standard Oil Co. erhdhten Rohdlpreisen
gewahrt selbst ein geringer Ertrag neuer Quellen Nutzen,
nnd sodann rechnen die Unternehmer auf weiteres Holier-
gdien der Preise im Laufe dieses Jahres, eine Erwartung,

Distrikten vermehrte Anregung. Der Erfolg der Neubohrungen
in den letzteren istneuerdings derJahreszeitentsprechend nicht
befriedigend, denn in den Staaten New York, Pennsylvanien,
W est-Virginien und Sidost-Ohio sind im Februar nur 321
Bohrungen vollendet worden, gegen 406, 539, 652 und
703 in den vier vorhergehenden Monaten. Ende des Monats
waren daselbst 516 Bohrungen im Gange, gegen 563, 602,
702 und 768 in den vier Monaten vorher. Doch waren
die im Februar erbohrten .231 Quellen — 90 Bohrungen
waren erfolglos — recht ergiebig, denn jede von ihnen
hat durchschnittlich am Tag 13,12 FaR geliefert, ein an-
sehnlich besseres Ergebnis, als in den vorhergehenden
Monaten erzielt worden ist. Ende letzten Monats waren von
dem hochgradigen Pennsylvania-Ol nur noch etwas mehr
als 3 Mill. FaR im Besitz der Rdhrcnleitungs-Gesellschaften
und es scheint der Zeitpunkt nahe zu sein, wo die Vor-
rate von bestem Rohdl génzlich geschwunden sein werden.
Fir Januar werden neue Zufuhren in Hoéhe von nur 2,5
Mill. und fiar Februar von 2,3 Mill. Fal gemeldet, gegen-
GUber Ablieferungen von 5V2 und fast 5 Mill. FaB in
den entsprechenden Monaten des Vorjahrs. Dagegen
waren von Lima-Ol zu Ende letzten Monats noch Vorrite
von 6,97 Mill. FaR vorhanden, doch hat das den Kalk-
steinformationen von Nordwest-Ohio und Ost-Indiana ent-
stammende Rohol, das sog. South Lima-Ol, einen starken
Schwefelgehalt und daher geringem Wert als das North
Lima-Ol. Unginstige W itterung und der schlechte Zustand
der Verkehrswege sind dafiir verantwortlich, daB auch in
Illinois im Februar nur 157 Bohrungen vollendet worden
sind. Die Neu-Produktion furFebruar betrdgt daher auch

nur 3329 Fal gegen 6144 FaB am Tag im Januar.
An neuem Ol sowie an Produkten friher erbohrter
Quellen wurden insgesamt imletzten Monat in Illinois
2,7 Mill. FaR zu Tage gefdordertund damit mehr als in
einem der drei vorhergehenden Monate, bei Ablieferungen
von 1,79 Mill. FaR. Es ergibt sich daraus eine weitere
Zunahme der Bestdnde um etwaeine Million FaB fir den
einen Monat, und es waren die Vorrate mit 15 Mill. FaR

Ende Februar groBer als je zuvor. Mit Ricksicht darauf,
daB schon jetzt in den Petroleum-Distrikten von |Illinois
die Bohrungen zu zahlreich sind und zu nahe aneinander
erfolgen, bezweifelt man ein Andauern der hohen Produkti-
vitdt des Gebietes. Auch in Kansas und Oklahoma, dem
sog. mittelkontinentalen Gebiet, war die Bohrtatigkeit im
Februar im Vergleich mit den vorhergehenden Monaten
geringer; es wurden nur 176 Bohrungen vollendet, davon
145 allein in Oklahoma. Die dortigen 119 erfolgreichen
Bohrungen haben eine tégliche Durchschnittsproduktion
von 7405 FaB geliefert, w&hrend sich die Durchschnitts-
produktiou der in dem ganzen Gebiet im Februar erbohrten
neuen Quellen auf 61,45 Fal am Tage stellt, gegen 59,76
FaR im Januar. Die Hoffnungen, welche die Petroleum-
Unternehmer von Kansas und Oklahoma auf die Herstellung
einer Verbindung ihres Gebietes mit der Golfkiste mittels
der beiden nun in vollem Betrieb befindlichen, kost-
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ifla
spieligen Rohrenleitungen gesetzt hatten, haben sicli nicht Frachtenmarkt.
erfillt. Die Kosten des Versands von Oklahoma- und Tyne— London . 2 s 9 d bis 3s —d%
Kansas-Rohol nach Texas durch die dorthin fihrenden ., — Hamburg . 3, i » » 3., 3.,
Leitungen sind ebenso groR, namlich 60 cfir das FaBR, wie , —Cronstadt 3, 10 ., -
die fir den Versand auf der Bahn. Die beiden Réhrenleitungen , — Genua 6 ,, v oo 6 3

beférdern tdglich zusammen etwa 37 000 FaR Rohdl nach
Texas, aber die sonstigen Ablieferungen haben sich nicht
vermehrt und der Preis des Oles ist eher im Sinken als
im Steigen. Aus dem Petroleumgebiet der Golfkiste,
aus Texas und Louisiana, kamen in letzter Zeit wieder-
holt Meldungen iber neue groBe Olfunde; es handelt sich
dabei um Erbohrung von ,,gusher"-Quellen mit einer an-
fanglichen Produktivitdit von mehreren Tausend FaR am
Tag. Es wurden insgesamt daselbst im Februar 69 Boh-
rungen vollendet, mit einer tdglichen Durchschnittspro-
duktion von 16 200 FaBR, entsprechend einer Leistung
auf eine Quelle von 23434 FaR. Insgesamt wurden im
Februar von Texas- und Louisiana-Ol 11/2 Mill. FaBR zu
Tage gefdrdert, wogegen der Verbrauch 1 Mill. Fal betrug.
W dhrend die Preise fiir das dortige Rohdl in den letzten
Monaten eine weichende Tendenz bekundeten, sind sie jetzt im
Aufsteigen. In Kalifornien vermag die Petroleumindustrie,
besonders infolge des zunehmenden Bedarfs der Eisen-
bahnen fur Heizol, nicht allen Anforderungen zu genigen;

Marktnotizen tUber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily jdas
Commercial Report, London, vom 14. (8. April 1908.
Rohteer 12— 16 s (desgl.) 1 long ton; Ammonium- f
sulfat 12 £ 6 s 3 d (12 £ 5 s—12 £ 756d)_A
1 long ton, Beckton terms: Benzol 90 pCt 874—87» d-!t
(desgl.) 1 Gallone, 50 pCt 81/*d (desgl.) 1Gallone; Toluol Lt
(London) 8V2— 9 d 1 Gallone; (Norden) 734—8d
1 Gallone; Solvent-Naphtha (London) 90/190 pCl
10x¥2 -11 d (desgl) 1 Gallone, 90/160 pCt 10d (desgl.)

1 Gallone, 95/160 pCt 1072 d (desgl.) 90 pCt (Norden)
874—8Vv2 d 1 Gallone; Rohnaphtha 30 pCt 3%,
bis 334(372— 4)d 1Gallone; Raffiniertes Naphthalin 1
4¢g 10s—8 £ 10 s (desgl) 1 long ton; Karbolsdure ©
(roh) 60 pCt Ostkiste 1s61/2d—-1s7d, Westkiste Isda

bis Is 67ad 1Gallone; Kreosot (London) 238Z (Norden) jymit
21/s— 2Yi d flussig 234 d 1 Gallone; Anthrazen 40
bis 45 pCt A 1V2— 1*/4 d (desgl.) Unit; Pech 20s his

20 s 6 d (20 s 6 d—21 s) 1 long ton fob.

die dortigen Verkehrsgesellschaften haben allein in den (Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
letzten  funf Jahren 40 Mill. FaB kalifornisches Heizol flussen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
verbraucht. Bei einem Durchschnittspreis in dieser ganzen  saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder ir
Zeit von nur 20 c¢ far das FaR 6l oder Gesamtkosten den Ublichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammo-

von 8 Mill. $ hat diese Menge 10 Mill. t Kohle ersetzt niumsulfat frei an Bord in Sdacken, abzuglich 2V2 pCij In
und damit den Gesellschaften eine Ersparnis von 32 Mill.$ Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium ir

ermoglicht. guter, grauer Qualitdt; Vergltung fir Mindergehalt, nichts
(E. E., New York, Anfang April). fur Mehrgehalt. — ~Beckton terms“ sind 2414 pCl
Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter-
Metallmarkt (London). Notierungen vom 13. April 1908. schiff nur am Werk.) ru
Kupfer, G. H. .. 57=~15 s — d bis 58="— s — d )
3 Monate . . . 58 , 5 58 . 10, — . Patentbericht.
Zinn, Straits ..o 141 10 142 Y " (Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
3 Monate . . . 140 *10 » ¥ik-» — » — n eingeklammerte die Gruppe.)
Blei, weiches fremdes Anmeldungen,
April (bez.) . 13 , 15 die wéahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichei
entferne Lieferung Patentamtes ausliegen.
(Br) L 14 Vom 6. 4. 08 an.
englisches 14 la. H. 37824. Verfahren zum Waschen und Lé&sen festeis«;--
Zink, G.0.B. (W.). 21 Stoff_e in FIquigkeiten mittel_s einer Wa:qer_echten” oder schwac!
geneigten Forderschnecke mit undurchldssigen Géngen und mi
Sondermarken 00 Flussigkeitszu- und -ableitungen. Hermann Hoppe, Magdeburg
Quecksilber . 8 , 5., PionierstraRe 25. 10. 5. 06. "

18a. P. 20069. Einrichtung zum Begichten eines Hochofens

i i mittels einer Seil- oder Hangebahn. J. Pohlig, A. G, Cdin
Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-  zglistock. 15. 6. 07.

markt. Bdrse zu Newcastle-upon-Tyne vom 13. April 1908. 2f 1. 19293. Elektrische Beleuchtungseinrichtung ar
KOhLenm arkt. maskenartigen Kopfbedeckungen mit Akkumulator und elektri-
sclier Lampe. Dréagerwerk, Heinr. & Beruh. Dréger, Lubeck
Beste northumbrische 1 long ton 27. 11 O7i—| 26586, Verfah cowi fii u
Lo 40 a. . . erfahren zur getrennten Gewinnung vor
D_ampfkohle 18 s bei bis — s d fob. Kupfer und Nickel durch Rdsten und Auslaugen von Kupfer-
Zweite Sorte . . . . 1ln 6. 4 12 ,— w M nickelstein o. dgl. Noak Victor Hybinette. Westfield, V. St. A;
Kleine Dampfkohle . 7y w 7, 6 ww Vertr.: Paul Miller, Pat.-Anw.. Berlin SW. 61. 27. 11. 05.
Beste Durham-Gaskohle 10 y 6 , 12, n 9 b 5hOC' SCh'MZ%Z_S' V.Iorri(fhtanlg kzur "\;Elzrhi]tuné; "iesl' ﬁer
Bunkerkohl ngesi . rechens von Maschinenteilen in Glockenmihlen und &hnlichen
ukli hc: e (ungesiebt) 10 My 7 1, » > llartzerkleinerungsmaschinen.  Ernst' Schénberg und Wilhelm W
Kokskohle . . . . 12, b 12, 6 w Beuger, Bokeloh b. Wunstorf, Hann. 8. 10. 07. W
Hausbrandkohle . 15 G» » 16, 9 w w 59b. H. 34103. Zentrifugalpumpe, Turbine oder Ventilator,
Exportkoks . . . . 19 » «— » w bei welchen das Laufrad in einem zylindrischen Gehduse exzcn-A.""
f f frisch liegt. Nils Knut Fredrik Hauson. Utansjé pr. Vea®"
GielRereikoks . . . . — h
19 n w WM Schwed.; Vertr.: Meffert u. Dr. L. Seil. Pat-Anwalte, Ber-
Hochofenkoks 16 , 3, n 16 , 6 »f a lin SW. 13. 7. 11. 04 ‘Q
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6la A. 13523. Wamungsvorrichtung fiir Saueretoffatuiungs-
irAte mit Signalpfeife, die bei einem bestimmten Druck durch
austretenden Sauerstoff zum Erténen gebracht wird. Arma-
| tareii' WD* Maschinenfabrik ,, W estfalia® A. G.. Gelsenkirchen.
4 8. 06.
8le M 32653. Wagenkipper. E. G. Meyer. Bornestr. 40.
g Holst.. Eimsbitteler-Chaussee 128, Hamburg. 9. 7. 07.
de W. 28888. Schittelrutsche zur Befdérderung von
Massengitern unter Tage. M. Wirfel & Xeuhaus, Bochum.

1 12 07.
Vom 9. 4. 08 an.

5a. H. 39908. Meilel- und Schwerstangenbefestigung fir
Tiefbohrungen unter Benutzung eines am Schaft unterhalb des
zylindrischen Gewindezapfens vorgesehenen glatten kegelférmigen
Teiles Emst Hanchen. Penzig O.-L. 12. 2. 07.

5b. B. 47397. Verfahren zum gleichzeitigen Schramen und
iihhtzen mittels endlosen Schneidseiles, das in vorher herge-
stellte Bohrlécher eingefuhrt wird. Alfred Busch. Friedenshitte,

QS 19 8. 07.
5c. Z 5023. Verfahren zur Abteufung von Schéchten.
Friedrich Zisseler. Hannover, Gr. Aegidienstr. 12. 17. 8. 06.

5d B. 45317. Bremsvorrichtung fir Bremsberge mit gegen
de Bremsbacke beweglicher Bremsscheibe und mit Einrichtung
ium Festklemmen des Seils auf der Bremsscheibe. Johann Biela.
Zalenzerhalde b. Kattowitz. 28. 1. 07.

5d R. 25033. Aus dem Spilstrom selbsttatig gebildetes,
iosimmenhédngendes VerschleiBfutter fiir Spulversatzleitungen.
Franz Ryba. Scharley. O.-S. 31. 8. 07.

12%. T. 11836. Desintegratorartige Vorrichtung zum Reinigen
Kiihlen und Waschen von Gasen: Zus. z. Pat. 196919. Wailhelm
Tesch. Neumihl. Rhld. 5. 2. 07.

12%. T. 12264. Desintegratorartige Vorrichtung zum Reinigen.

Kiihlen und Waschen von Gasen Zus. z. Pat. 196919. Wilhelm
Tesch. Neumiihl, Rhid. 5. 2. 07.

X D. 18350. Ammoniakabtreibeapparat. Fa. Louis Dill,
Frankfurt a. M. 18. 4. 07.

3Bb. P. 19938. Greifvorrichtung fiir Hebezeuge. Pfaudler

Company. Rochester; Vertr.: A. du Bois-Reymond, Max W agner
u G Lemke. Pat.-Anwalte, Berlin SW. 13. 17. 5. 07.

40a. B.46445. Verfahren zur Verarbeitung eisen-und kupfer-
haltiger sulfidischer Nickel-Erze oder Hittenprodukte durch
Rosten.  Auslaugtn und Schmelzen. Dr. Wilhelm Borchers,
Ludwigsallee 15. und Felix Warlimont. Hochstrale 65 Aachen.
17.5. 07.

40a. C. 14699. Verfahren und Vorrichtung zur Behandlung
wvon in feinster Verteilung in Wasser angerihrten sulfidischen
-Miicherzen mit Chlor unter Vermittlung von Chlormetallver-
bindungen, die verschieden hohe Chlorstufen zu bilden vermdgen.
The Castner Kellner Alkali Company Ltd.. London: Vertr:
Dr S. Hamburger, Pat.-Anw., Berlin SW 13. 14. 6. 06.

47g. B. 45941. Selbsttatiges Ventil fir Pumpern mit im
Untilsitz vorgesehenen, das Druckmittel unter einem spitzen
Winkel gegen die Ebene dos Ventilkdrpers leitenden Platten.
James Bovd. Philadelphia: Vertr.. E. W. Hopkins u. K. Osius,
Pat-Anwalte. Berlin SW. 11. 28. 3. 07.

50c. L. 24299. Kegelbrecher mit
Zdhren des Gehduses stehenden Zdhnen des Brechkegels.
Libre. Aachen. Sebastianstr. 30. 23. 7. 06.

50c. M. 33356. Zerkleinerungsmaschine mit an einer Hori-
zontalwelle mittels Kniehebel befestigten Zerkleinerungsrollen.
Wilhelm Meilwig. Lehrte. 9. 10. 07.

rechtwinklig zu den
Joh.

80a. R. 24762. Werkzeug zum Auftreiben der Formen von
Brikettpressen.  Carl Max Riel. Kriebitzsch bei Meuselwitz.
6 7. 07.

8le. G. 23859. Seilbahn zum Aufschitten von Halden,

Ue-ellschaft fir Forderanlagen Emst Heckei m. b. H.. St. Johann
g»r- 6. 11. 06.

Gebrauchmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 6. 4. 08.

5b 333889. PreRluft-Hammerbohrmaschine. Charles Christi-
an>en- Gelsenkirchen. Dessauerstr. 14. 23. 2. 07.

5h. 334033. Bohrkopf fiir Bohrhdmmer. Klerner & Bercke-
B*yer. Gelsenkirchen. 28. 2. 08.

5b. 334260. Vorschubvorrichtung flr Gesteinsbohrmaschinen
m\t hammerartig, drehend wirkendem Werkzeug. Armaturen-

Uluckauf
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und  Maschinenfabrik »Westfalia" A. G.. Gelsenkirchen.
9. 10. 07.

5d. 334 232.
maturen- und Maschinenfabrik
kirchen. 29. 2. 08.

5d. 334261. Rohrkrimmer mit auswechselbarer Riickwand
fur Spulversatzleitungen. Armaturen- und Maschinenfabrik
»Westfalia“ A. G.. Gelsenkirchen. 15. 10. 07.

5d. 334 323. Durch eine Wechselklappe gebildete Steuerung
fir Zweigstiicke an Schlammversatzrohren u. dgl. Fa. C. Kohr-
mann. Diusseldorf. 3. 3. 08.

13c. 333 858. Sicherheitsventil mit durch Kesseldampf be-
lasteter biegsamer Platte zur Entlastung des Gewichtes bzw.
der Federn. Gg. GruBendorf. Hannover. Tiefenriede 1 B. 6. 3.08.

20a. 333910. Héangebahnwagen mit Lastlibertragung mittels
Balanciere und Héngestangen auf mehrere Laufwerke. J. Pohlig
A. G.. CdIn-Zollstock. 4. 2. 08.

20a. 334 272. Héngebahnwagen mit Lastiibertragung mittels
Balanciere und Hangestangen auf mehrere Laufwerke. J. Pohlig
A. G.. ColIn-Zollstock. 4. 2. 08.

Rohrkrummer fir Spllversatzleitungen. Ar-
»Westfalia®* A. G.. Gelsen-

20e. 333940. Kuppelhaken fir Gruben und andere Fahr-
zeuge. die an ihrem starken Schienenstick durch ein beweg-
liches Scharnier miteinander verbunden sind. Louis Wechsel-
mann. Kattowitz, O.-S. 21. 2. 08.

20e. 334324. Forderwagen-Kupplung. Heinrich KiRing.
Hostedde b. Derne i. W. 3. 3. 08.

20 k. 333 851. Verstellbarer Grubenisolator. Siemens-Schuk-
kertwerke G. m. b. H.. Berlin. 5. 3. 08.

24c. 334 414. Regenerativgasofen mit direkt angebautem.
unter der Hittensohle angeordnetem Generator. E. Krause.

Bochum. WestfdlischestraRe 27. 29. 2. 08.

27c. 334 376. Durch einen Strahlapparat antreibbarer Gruben-
ventilator. Ludwig Christ, Kaiserslautern. 19. 8. 07.

27c. 334 377. Mit Kugelbewegung versehener Strahlapparat
zum Antreiben von Grubenventilatoren. Ludwig Christ. Kaisers-
lautern. 19. 8. 07.

34f. 333 748. Kleideraufzug fir Berg- und Industrie-Bade-
anstalten. Lidftungs- und Trockenanlagen mit verschiebbarem,

selbstschlieBendem VerschluR des die Kleider tragenden Biugels.
Heckei & Nonweiler, Saarbriicken. 7. 2. 08.

35a. 333993. Einrtcker fir Sicherheitsvorrichtungen an
Forderechalen. Fahretiihlen u. dgl. Heinrich Knapp. Weimar.
S.-W. 5. 3. 08.

35a. 333994, Klemmvorrichtung fir ausriickbare Kupplun-

gen, Sicherheitsvorrichtungen an Férderschalen. Fahretiihlen u.

dgl. Heinrich Knapp. Weimar. S.-W. 5. 3. 08.

35a. 334 227. L'nfallverhitungsvorrichtung an Forderwagen-
strecken der Bremsberge in Bergwerken. Heinrich Gerhardt.
W itten. 26. 2. 08.

35b. 333845. Lastmagnet mit einzelnen in einem massiven

Gehduse beweglich angeordneten Polstieken. Markische Ma-

schinenbauanstalt Ludwig Stuckenholz A. G.. Wetter (Ruhr).
3. 3. 08.

35b. 334 207. Blockzange. Benrather Maschinenfabrik A. G.
Benrath. 22. 7. 07.

42i. 334 053. Gruben-Thermometer in geschlitzter Metall-

schutzhilse mit Schiebering zum Ausziehen. Wilhelm MaeB.
Dortmund. WestenheUweg 96. 5. 3. 08.

479. 334208. Ventil fir Kompressoren mit oben und unten
von ZvlinderQé&chen begrenzten VerschluBkegelflachen, ereinigte
Maschinenfabrik Augsburg und Maschinenbaugesellschaft Nurn-
berg A. G. Augsburg. 26. 8. 07.

59a. 333987. Stromungsleitwand fir Pumpen-Ventile bei

unreinen Flussigkeiten. Max Kaufhold. Essen. Elisabethstr. 7.
4. 3. 03.
59b. 334 173. Zentrifugalpampe mit Elektromotor auf ge-

C. & E. Fein,
2. 3. 08.

meinschaftlicher Welle.
nische Fabrik. Stuttgart.

Stuttgart Elektrotech-

59 c. 334 299. Druckpulsometer. Franz Girod. Mannheim,
Rheinaustr. 24. 26. 2. 08.

6la. 333 721. Wagen fir Schlauch-Atmungsapparate. Ar-
maturen- und Maschinenfabrik ,M estfalia“ A. G., Gelsen-
kirchen. 29. 2. 08. ,

78 e. 334 124. Zindvorrichtung fir elektrische Zunder mit

Antriebdurch eine in einer Flhriingstange versenkt angeord-
nete Zahnstange und einem Freilaufgetrieb. Fabrik elektrischer
Zinder G. m. b. H., Co6ln. 26. 8. 07.
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334 378.
in der Ebene der Feldmagnete angeordnetem Anker.
elektrischer Zinder G. m. b. H., Cdln.
334 367.
eine Schneckenkupplung miteinander
wechselbaren Lagerbichsen versehen Sind.
10. 3. 08,

tilickauf Nr. 16

Zindapparat fur elektrische Minenziinder mit
Fabrik
26. 8. 07.

Forderschnecke,, deren Schneckenstrénge durch
verbunden und mit aus-
Max Schdénert, Wur-

Deutsche Patente.

5a (4 197018, vom 19. Februar
Ernst Hdnchen in Pen zig, O.-L.

buchse fur Tiefbohrvorrichtungen.

In der Federbiichse b, die durch ein AnschluB-
stick a mit dem Bohrgestange verbunden ist, vvird
ein Kolben f gefuhrt, welcher auf der den MeiRel
tragenden hohlen Schwerstange ¢ vermittels eines
durch eine Schraube gesicherten beiderseits durch
einen Schlitz der Federbuchse ragenden Keiles e
befestigt ist. Die Schwerstange ist lose durch den
untern Teil der Federblichse gefuhrt und trdgt auf
ihrem obern Ende eine Manschettendichtung d,
welche schlieBend in dem Anschlufstick a gefihrt
ist. Im untern Teile der Federbichse b ist eine
Platte i angeordnet, auf der eine Anzahl uberein-
ander geschichteter Tellerfedern k ruht. Die Teller-
federn k tragen eine Blichse m mit einer Schrauben-
feder n, die ihrerseits den Kolben f trdgt. Bei der
Aufwértsbewegung des Bohrgestdnges wird zunéchst
die Schraubenfeder nsoweit zusammengedriickt, bis
die Biichse m gegen den Kolben f stoBt; alsdann wird
der Druck derSehwerstange mit dem MeiRel durch die
Bichse m auf die Tellerfedern k tibertragen, sodalR sich
diese zusammenpressen und ein allméhliches sanftes
Anheben der Schwerstange mit dem MeiBel erfolgt.

5d (8) 197212, vom 13. November 1906.
Tiefbau- und Kélteindustrie-Aktienge-
sellschaft vorm. Gebhardt & Kodénig
in Nordhausen. Vorrichtung zur Fihrung
von Apparaten, ivelche zur Ermittlung des
Abweichens von Bohrléchern von der Senk-
rechten dienen. Zusatz zum Patente 1684-46.

Langste Dauer: 8. November 1919.

Die Vorrichtung ist im wesentlichen dadurch
gekennzeichnet, daB der MeRapparat r unten an
dem innern Teleskoprohr m befestigt ist, und dal
dieses Rohr an einem besondern, (ber Tage ge-
fuhrten Seile p aufgehangt ist.

5d (8 197213, vom 23. April 1907.
Guido Koerner in Nordhausen a.H. Ver-
fahren zur Ermittlung des Verlaufens von
Bohrldchern.

Das Verfahren besteht darin, daR eine Magnet-
nadel in ein kraftiges, kinstlich erzeugtes magne-
tisches Feld eingerichtet wird, und daB dann durch
abwechselndes Senken der Magnetnadel und des
magnetischen Feldes die Drehung einer mit der
Magnetnadel verbundenen Skala festgestellt wird.

5d (9 197214 vom 7.Juni 1907. Bochum-
Lindener Zindwaren- und Wetter-
lampenfabrik C. Koch in Linden (Ruhr).

riervorrichtung zur Nachprifung der
vorschriftsmaligen Vornahme der Grubenbe-
rieselung.

Die Vorrichtung kennzeichnet sich dadurch, daB
der Schreibstift einer Kontrolluhr in eine solche
zwangldaufige Abhéngigkeit von der Bedienung der
Absperrvorrichtung fir die Berieselungsleitung ge-
bracht wird, daR sowohl der Zeitpunkt als auch
die Zeitdauer der jeweiligen Berieselung auf der
Schreibflache der Uhr vermerkt werden. Die
zweckmaligste Zusammenschaltung, die gleichzeitig
die Anbringung der Kontrolluhr nicht an die Nahe

1907.
Feder-

der Absperrvorrichtung bindet, ist dadurch gegeben, daR man
die Bewegung des Schreibstiftes von den beim 6ffnen und
SchlieRen des Hahnes auftretenden Druckschwankungen in der
Berieselungsleitung abhéngig macht, indem diese mit einer
Zweigleitung versehen wird, in die ein Kolben oder eine Mem-
brane angeordnet ist. durch welche wéhrend des Betriebes der
Berieselungsleitung der Schreibstift gegen die Schreibflache der
Uhr gedrickt wird. Mit einer Kontrolluhr kénnen mehrere Be-
rieselungsleitungen verbunden werden, wobei fir jede Leitung
ein Schreibstift verwendet wird. Zur Unterscheidung der ein-
zelnen Leitungen werden die Schreibstifte verschieden weit von
der Mitte der Uhr angeordnet oder mit verschiedenen Farben
versehen.

12e (2). 196919, vom 18. November 1905. Wilhelm
Tesch in Neumiihl, Rheinl Desintegratorartige Vor-

richtung zum Reinigen, Kihlen und Waschen von Gasen.

Die Vorrichtung besteht aus einem feststehenden Gehduse, dem
das Gas von unten und die Waschfliissigkeit von oben zugefihrt
wird. In dem Gehéduse sind mit Rippen versehene Rotations-
korper so untereinander angeordnet, daB die Waschflussigkeit
den Kdérpern nacheinander zuflieBt. GemaB der Erfindung sind
die Rotationskorper kegelférmig ausgebildet und mit konzen-
trischen. senkrecht zu ihrer Mantelflaiche stehenden Rippen ver-
sehen. AuBerdem ist das feststehende Gehéduse aus kegelformigen
Elementen zusammengesetzt, deren Méntel dieselbe Neigung be-
sitzen. wie die Mantel der Rotationskdrper. Die kegelformigen
Elemente tragen auf ihren den Mantelflaichen der Rotations-
korper gegenuberliegenden Flachen ebenfalls konzentrische Rippen
die parallel zu den Rippen der Rotationskdrper verlaufen, gegen
diese versetzt und so hoch sind, daB sie zwischen die
Rippen des Rotationskdrpers ragen. Infolgedessen wird die von
den Rippen der Rotationskérper nach auBen geschleuderte
W aschflissigkeit durch die Rippen des Gehduses immer den
folgenden Rippen der Rotationskdrper zugefihrt.

e ( 197021, vom 16. November 1906. Robert
Scheibe in Leipzig. Vorrichtung zum Abscheiden von
flissigen oder festen Teilen aus gasférmigen Korpern.
Zusatz zum Patente 184 038, Langste Dauer: 25. Sep-
tember 1920.

Bei der Vorrichtung gemaB dem Hauptpatent ist in einem
zylindrischen Gehéuse ein Fligelsystem mit einem durchbrochenen
Mantel oder nur ein durchbrochener Mantel angeordnet, der
sich in einiger Entfernung von der Gehé&usewandung befindet.
Das Fligelsystem bzw. der Mantel wird zwangléufig in Drehung
gesetzt, sodal dem zentral in das Gehduse eingefihrten Gas-
strom eine kreisende Bewegung erteilt wird, und die in dem
Gas enthaltenen festen oder flissigen Teilchen durch die Offnungen
des Mantels geschleudert werden. Um einen besondern Antrieb
fur das Fligelsystem bzw. den Mantel Uberflissig zu machen
oder die Verwendung eines Antriebes von geringer Kraft zu
ermdglichen, wird dem Gasstrom gemdR der Erfindung, bevor
er in das Gehé&use eintritt, durch feststehende, schrdg verlaufende
Leitkan&le oder Leitschautein eine kreisende Bewegung erteilt.
Der Gasstrom trifft infolgedessen die Fligel des Fligelsystems
so, dall er dieses in Drehung setzt bzw. seine Drehgeschwindig-
keit vergroBert, Bei Verwendung eines., gelochten Mantels
ohne Ffiigel nimmt der kreisende Gasstrom diesen durch die
am innern Umfang des Mantels auftretende Reibung mit.

20 a (12). 197164, vom 24. Méarz 1907. J. Pohlig,
A. G, in CélIn-Zollstock. Sperrarm zur Regelung der
Wagenfolge insbesondere bei Fdrder- und Seilhdngebahnen.

_Der Sperrarm wird gemdR der Erfindung in gleichen Ab-
stdnden durch ein von der Bahnanlage unabh&ngiges Triebwerk
ausgeldst, wobei der abfahrende Wagen den Sperrarm durch
Anschlagwirkung in die Sperrsteilung zuriickbringt.

20a (12). 197179, vom 17. Mai 1907. Adolf
Bleichert & Co. in Leipzig-Gohlis. JHS mehreren
Einzelfahrwerken bestehendes Hangehahnfahrzeug zum
Transport langer Gegenstande.

Die Erfindung besteht darin, daB die gleichzeitig eine Be-
festigungsvorrichtung 1 m fir die Ladung tragende Plattform
i auf den wagerechten Armen e der Gehdngeunterteile ¢ drehbar
gelagert ist, sodaR sich die Plattform entsprechend der Stellung
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der Laufwerke auf den verschiedenen Neigungen einer Seilbahn- einer Handkurbel od. dgl. versehen sind. Die Hebel konnen
trecke einstellen kann, ohne daR dabei durch Rutschen. Lockern durch Spannschrauben 19 einander genahert und dadurch die
Rollen gegen das Seil gepreBt werden Die Rollen 12 sind mit
je einem Kranz 20 von Sperrzdhnen versehen, in welche dreh-

oder Verschieben des Materials eine Beschéadigung desselben
eintritt.
24c (1). 196925, vom 24. April 1906. Otto Fors-
bacli in Miilheim a. Rh. Verfahren zum Vor-
warmen der Verbrennungsluft bei Muffeléfen,  bei
denen die Verbrennungsluft vor ihrer Vermischung mit .
den Brenngasen durch Kanale streicht, die die Feuer- oo el P00 e e ekarenung
Icandle des Muffelofens ganz oder teilweise umgeben. der Rollen verhindern.
Das Verfahren kennzeichnet sich im wesentlichen dadurch, 40 a (13). 197044, vom 7. Februar 1906. William

daB die Verbrennungsluft, die in unterhalb des Muffelraumes vor- George Rumbold und George Patchin in London.

gesehenen Kandlen oder in seitlich der Muffel ungeordneten . a
Kanilen bzw. Rohren und ferner in um die Muffel sich hin- Verfahren zum Auslaugen von Zink und andern

ziehenden Kanalen vorgewarmt wird, sich stets in Gegenstrom  Metallen, nie Kupfer, Kadmium, Mangan, Nickel, Kobald,
zu den sie erwdrmenden Verbrennungsgasen bewegt, sodann in  Arsen. Antimon. Blei, Wismut und Zinn aus oxydischen

einen unmittelbar nnter dem Verbrennungsraum befindlichen oder gerdsteten Erzen mittels Schwefelsaure und Ferri-
Heizkanal und aus diesem unmittelbar in den Verbrennungsraum If tg
sulrat.

stromt.
34f (22). 197152, vom 11. April 1907. Hermann Das Verfahren besteht darin, dal der Lésung von Schwefel-
. . . saure und Ferrisulfat Chlornatrium zugesetzt wird, u. zw. werden
Theuerkau'ff in Potsdam. . Kleideraufzug fur Bade- zu der Losung etwa ein Gewichtprozent Ferrisulfat, 15 Gewicht-
und Umkleiderdume von Fabriken,Zechen,Schulen u.dgl.  prozente gewéhnliche Schwefelsiure, 83 Gewichtprozente Wasser
Bei (Um Aufzug ist das den Kleiderhaken nicht tragende und ein Gewichtprozent Chlornatrium genommen. Ein Teil dieser
Ende der Aufzugkette in bekannter Weise in einem Rohr ge- LOsung wird solange iber zerkleinerte in verschiedenen Behaltern
fohrt, und die Kette wird bei hochgezogenem Kleiderhaken enthaltene Erzmengen geleitet, bis sie mit den geldsten Metallen
durch ein SchloR in ihrer Lage gehalten. Die Erfindung be-  gesattigt ist. Hierbei wird die gegenuber der Schwefelsdure
steht darin, daR das in dem Rohr gefiihrte Kettenende miteinem  verhaltnismaBig kleine Menge Ferrisulfat standig zersetzt und
Gewicht versehen und das Rohr oben durch einen mit einer  erneuertbis alle freie Saureneutralisiert worden ist. Sobald dieses
mittlern Durchgangséffnung fur die Kette versehenen biichsen-  geschehen ist, werden aus der gesattigten Losung die geldsten
artigen Deckel verschlossen ist, der einer Schraubenfeder als Metalle auf beliebige Weise gewonnen.

Gegenlage dient, welche verhindert, dal bei zu schnellem Her- 59a (10). 197202, vom 29. Maéarz 1907. Hans
ablassen der Kleider StoRe entstehen. Milner in Teplitz i. B. Sch'épfplungerpumpe.

35a (22). 197041, vom 17. -Juni 1906. Heinrich In dem wuntern Teil des Saugwindkessels a der Pumpe ist
Altena in Oberhausen und Otto Eigen inDuisburg. ein mit Schépfventilen f ausgeristeter in den Pumpzylinder b

Klemmvorrichtung fir Forderseile. Zusatz zum Patente
144884, Langste Dauer: 12. Marz 1918.

Nach der Erfindung ist bei der Klemmvorrichtung gemaég
dem Hauptpatent aufer der durch daR Patent 165866 ge-
schutzten Spann- und Ldsevorrichtung fir die Klemmbacken
eine als Versteckvorrichtung verwendbare Stell- oder Abstitz-
vorrichtung angeordnet, u. zw. derart, dal nach Einstellung der
Spann- und Ldsevorrichtung in der Weise, daf die Klemm-
wirkung der Klemmvorrichtung aufgehoben ist, entweder letztere
gemeinsam mit der Stellvorrichtung am Fdérderseil hochge-
schoben oder das Forderseil zwischen den Klemmbacken der
Klemmvorrichtung hindurchgezogen werden kann.

Die VersteckVorrichtung kann an den Klemmbacken derart
beweglich angeordnet sein, daB sie fir sich mit dem Fdrderseil
in und auBer Berihrung gebracht werden kann. Als Versteck-
vorrichtung kénnen beispielweise zwei Rollen 12 mit geriffelter
oder rinnenartiger Oberflache verwendet werden, welche drehbar
in mit den Klemmbacken 4 gelenkig verbundenen Hebeln 14
gelagert und deren Achsen an den Uber dem Hebel 14 Uber-
stellenden Enden mit je einem Vierkant 23 zur Aufnahme  Plungers an.

hineinragender Schépfplunger e in wagerechter Richtung ver-
schiebar gelagert. Der Antrieb greift an einem Zapfen z des
Bei der Verschiebung des Plungers nach rechts
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dringt der Schopfplunger mit offenen Ventilen in die im Saug-
windkessel ruhende Flussigkeit und schépft davon soviel ein, als
einem Hubvolumen entspricht. Beim Linksgang des Plungers e
werden die Schopfventile f infolge der Druckwirkung des ein-
geschopften Wassers geschlossen, und es wird aus der Pumpen-
kammer b Flissigkeit durch die Druckventile g hindurch in®den
Druckwindkessel ¢ und von da in die Druckleitung c‘ gedrickt.
Die Schopfventile f sind pyramidenfédrmig angeordnet, wobei fir
eine jede Stufe der pyramidenférmig aufgebauten Schopf-
ventilstuhlung je ein doppelsitziges Rohrventil Anwendung findet.
Die Anzahl Stufen, aus der ein Schopfventil dieser Art, zu-
sammmengesetzt wird, richtet sich naturgemaR nach der Fdrder-
menge, fur welche die Vorrichtung bestimmt ist.

Um dBn Einbau der einzelnen Ventile zu ermdglichen, ist
an jeder Stufe ein Ventilsitz in Form eines gesonderten Ringes i
aufgesetzt, der beim Zusammenbau Uber das entsprechende Rohr-
ventil geschoben und sodann an der zugehdrigen Stelle an dem
Ventilstuhl mit Schrauben od. dgl. l6sbar befestigt wird.

59b (2). 196 927, vom 7. April 1906. Carl H.
«Jaeger in Leipzig-Plagwitz. Gegenseheibe zur Be-
seitigung des Achsialschubes am Einlauf von Schaufel-
radern.

Die Gehédusezwischenwand 2 zwischen den Schaufelradern
ist gem&R der Erfindung bis zur Welle 3 verldngert, sodaB sich

die Gegenscheibe 1 (mit groRerm Zwischenraum) an
Zwischenwand anlehnon kann, ohne an
dieselbe abgedichtet werden zu missen.

§1 ¢ (23). 197109, vom 16. September 1906. Duis-
burger Mascliinenbau-A G vorm. Bechern
& Keetman in Duisburg. Einrichtung zum Ein-
sammeln von Massengltern aus Silos und &hnlichen
Anlagen.

Bei der Einrichtung wird in bekannter Weise ein bewegliches,
quer auf einen Unterwagen verschiebbares SammelgefaR ver-
wendet. Sie besteht im wesentlichen darin, daB der neben der
Siloanlage ldngsbewegliche Wagen oder Schlitten und das von
diesem Wagen aus quer unter die AuslaBéffnungen der Anlage
fahrbare SammelgefdB durch die Antriebvorrichtung fir das
GefaB in stdandigem Zusammenhang gehalten werden, auch wenn

das fahrbare Gefal von dem l&dngsbeweglichen Unterwagen ab-
gefahren ist.

diese
ihrem Umfang gegen

Bulicherschau.

Tur Besprechung eingegangene Bicher,
(Die Redaktion behalt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)
Stillich, Oscar und Arthur Gerke: Kohlenbergwerk-
Eine Monographie. 141 S. mit 56 Abb. nach Auf-
nahmen von Max Steckel, Leipzig 1908, R. Voigtldnders

Verlag. Preis kart. 4 JU.

Stillich, Oscarund H. Steudel: Eisenhttte. Eine Mono-
graphie. 157 S. mit 62 Abb., meist nach Aufnahmen
von Max Steckel. Leipzig 1908, R. Voigtlanders Ver-
lag. Preis kart. 4 .M.

Gliuckauf Nr. 16

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 33
u. 34 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Wineralogie und Geologie.

Uber die Lagerungsverhdltnisse und Ver-
breitung der Karbonschichten im siddlichen Teile
des oberschlesischen Steinkohlenbeckens. Von
Michael. Z. Oberschi. Ver. Méarz. S. 99/105.* Verfasser

bestreitet gegeniiber den Anschauungen Gaeblers (s. Glick-
auf 1907 S. 1397 ff) das Vorhandensein der Orlauer

Storung wund erkldrt demgem&R Lagerungsverhaltnisse und
Verbreitung.

Uber Eisen und das Entstehen von Eisenlagern.
Von Schmidt. B. H. Rdsch. 5. Apr. S. 183/8. Die ver-

schiedenen Arten von Eisenerz und ihre Entstehung.

Vanadiumerzes in
4. Apr. S. 166/8. Wieder-

Entdeckung eines reichen
Peru. Von Ernst. Ost. Z.
gabe der {Uber das Vorkommen von Minasragra in den
Anden bisher bekannt gewordenen Mitteilungen.

The geology of diamonds. Min. Miner. Apr. S
409/10. Seifendiamanten. Diamanten in den ,pipes*“.
Theorie UGber die Entstehung der Diamanten.

Bergbauvtechnik.

Das nordwestliche Braunkohlenrevier
Brix-Komotau. Von Zense. (SchluB)
S. 21/8.* Kohlengewinnung im Tagebau und Tiefbau.
Tiefbau-Ausrichtung und -Abbau. Abbau ohne Versatz,
Kammerbau und Pfeilerbau, Abbau mit Hand- und Spil-
versatz. Grubenausbau besteht meist aus Holz und
Mauerung. Bewetterung. Produktion und Absatz.

Uberblick Gber den Quecksilberbergbau und
Quecksilberhuttenbetrieb von Idria in Krai,n. Von
Pilz. B. H. Rdsch. 5. Apr. S. 188/93. * Der Bergbau
von lIdria. Aufbereitung des Zinnobers. Seine Verhittung.
Gewinnung des Quecksilbers. Zinnoberfabrikation. Sta-
tistisches.  Allgemeines und Wohlfahrteinrichtungen.

Das Goldvorkommen von Kasejovic
Von Holy. Ost. Z. 4. Apr. S. 165/6.
Uber die Aussichten dieses Bergbaus.

The Southern anthracite coalfield.
Eng. Min. J. 28. Mérz. S. 654/6.*
geologische Mitteilungen. Die
und Versendung. Die
W asserbeschaffung.

The Penhalonga mine, Southern
Townsend. Min. J. 4. Apr. S.409/10.
nisse. Grubenbetrieb. Aufbereitung.

The Mt Lyell copper field, Tasmania. — I. Von
Stokes. Min. Wid. 21. Mérz. S. 481/3.* Die Pyrite
enthalten etwa 1 pCt Cu mit wenig Silber und Gold, Sie

Teplitz-
Braunk. 7. Apr.

in Bohmen.
Kurzer Bericht

Von Haertter.
Topographische und
frihere Kohlengewinnung
Entwicklung des Gebietes. Die

Rhodesia. Von
Lagerungsverhélt-
Maschinelle Anlagen.

werden im Tagebau gewonnen.
Coal screening, washing and brikett-making
plant at the Alstaden collieries, Germany. Ir.Coal

Tr. R. 3. Apr. S. 13035/.* Beschreibung der Anlage.
Cyaniding Cripple Creek ores. Von Barker. Min-

Miner. Apr. S. 422/4. Kosten der Zerkleinerung der Erze.

Frachtkosten. Erzanalysen. Beschreibung der Isabella

und V ild-Horse Aufbereitung.
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Einige V"ersuche und Verbesserungen beim The Jackson method of tailings disposal. Eng.
Bergbau in Osterreich. Ost. Z. 4. Apr. S. 169/74.* = iy 3. 28. Marz S. 643.* Beschreibung des Verfahrens.
Auszug aus den Berichten der k. k. Berghehorden. Spreng- Royal commission on safety in mines. Ir. Coal
und Schraniarbeit.  Abbau. (Forts, f) Tr. R. 3. Apr. S. 1297. 46. Sitzungsbericht.

An electric coal puneher. Von Sprangue. Government fuel testing plant. Von Delamater.
Min. Miner.  April. S.427/9. * Beschreibung einer elektro- Min. Miner. April S. 401/6.* Beschreibung der in Denver,
pneumatisch betriebenen Schradmmaschine. Colorado, verwendeten besondern Prifungsapparate und

Die Abbauarten sowie der Grubenausbau in der Untersuchungsmethoden.
den Strecken und Abbaubetrieben der Zeche ver. Moisture in coal. Von Sommermeier. Min. Miner.
Salzer und Neuack zu Essen a. d. Ruhr. Von Koch. April S. 430/1. Wassergehalt der Rohkohle, der Iluft-
(Forts) Bergb. S. 11/14. * Das Spulversatzverfahren  trocknen und der trocknen Kohle.
und seine verschiedenen Entwicklungstadien. Distribution of phosphorus in the Pittsburg

Lokomotivfahrung in Stollen und Strecken-
Ast. Z. 4. April. S.108/9. Beschreibung der bereits
anderweitig bekannt gewordenen Mannsehaftféiderung auf
der Grube Rosenhof, Berginspektion Clausthal, und auf der
Konigin-Louise-Grube, Ostfeld. Oberschlesien.

Modification apportée aux engins d'extraction-
Von Thomas und Peslin. Rev. Noire. 5. April. S.109/10. *
Verfasser schlagen fir die Kepeférderung anstelle der ge-
wdéhnlichen Rundseile eine Reihe dinnerer Rundseile vor,

die nebeneinander so angeordnet werden, dall sie eine
Art Flachseil' bilden.

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers.  (Forts.) Coll. Guard. 3. April. S. 636/7. *
Forderhaspel fur Hilfsforderung von Longbotham and Co.

sowie von Sheppard and Sons. (Forts, f)

The desingn ofcages for modern collieries.
— I Von Barnes. Ir. Coal Tr. R. 3. Apr. S. 1299
301.* Konstruktion moderner Forderkorbe.

Neuere Pumpen und Kompressoren. Von Freytag.

(Forts.) Dingl. J. 4. Apr. S. 215 8.* Zentrifugalpumpen
mit verschiedenen Druckhdhen. (Forts, f)

Prevention of explosions. Von Hedburg. Min.
Miner. April S. 426.* Vorschlage zur Verhitung von

Kohlenstaubexplosionen: 1. Anfeuchtung des einziehenden
Wetterstromes mit fein verteiltem Salzwasser, das durch
Dampf, der aus Disen ausstromt auf die mittlere Gruben-

temperatur gebracht werden soll. 2. Der Besatz von
Sprengschiissen soll in der Weise erfolgen, daf auf den
Sprengstoff ein kegelférmiger Pfropfen aus gebranntem
Ton mit der Grundfliche aufgesetzt und darauf der

eigentliche Besatz aufgestampft ward, sodal der Tonkegel
sich, je weiter er vordringt, immer fester in den Besatz
einkeilt und damit Bl&ser vermeidet. Die Versuche hier-
mit sollen gute Ergebnisse gezeitigt haben. 3. Gesetzliche
MaRnahmen.

Fighting the fire at the Homestake mine. Von
Jates. Eng. Min. J. 28. Marz S. 633 40.* Allgemeine
Mitteilungen tber die Grube. Die Entstehung des Grubeu-
brandes. Zuerst wurde er durch Spritzen mit W asser be-
kampft. Sodann versuchte man das Feuer mit Dampf
zu ersticken, aber schlieBlich ergab sich die Notwendigkeit
die Grube unter W asser zu setzen.

The new Balaklala smelter. Vou Mauch. Min.
Miner. S. 411 7. Die Aufbereitungs- und Huttenanlagen
der Balaklala Consolidated Copper Co.

Experimental studies on the work of water
jigs. Von Hansell. Eng. Min. I. 28. Mdarz S. 641/2.
Untersuchungen (ber die Theorie der W asserbewegung bei
Setzmaschinen.

coal seam. Von Campbell. Min. Miner. April S. 408/9.*
Der Phosphorgehalt soll von den Sporen wund Pollen der
Legidodendren herrihren. Der grofte Phosphorgehalt findet
sich durchweg in den beiden Kohlenb&dnkchen am Hangenden
und Liegenden des Fldzes.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Versuche dber den Warme- und Spannungs-
verlust bei der Fortleitung geséattigten und Uber-
hitzten Wasserdampfes. Von Eberle. (Forts.) Z. D.
Ing. 4. April S. 539/47.* Warmeverluste bei der Fort-
leitunggesattigten Dampfes. Verlustin nichtumhuliten Dampf-

fleitungen. Verlust in umhillten Dampfleitungen. (Forts, f.)

Untersuchungen {Uber den Verbrennungsvor-
gang in der Gasmaschine. Von Borth. Z. D. Ing.
4. April S. 521/9.* Die im Maschinenlaboratorium der

technischen Hochschule zu Danzig ausgefuhrten Unter-
suchungen beziehen sich auf die Messung der entwickelten
Warmemenge.

Ein neues Ventil fir Gebladsemaschinen wund
Kompressoren. Von KieBelbach. St. u. E. 8. April
5. 518/20.* Der Ventilteller aus gepreftem Stahlblech
ist so geformt, daRl er eine Feder aufnehmen kann, die
gleichzeitig als Fuhrung dient. Eine elastische Platte
bildet die Hubbegrenzung, die den StoR auffangt und

gute SchluBbewegung gewdéhrleistet. Das Ventil soll sich

gut bewdéhren.
Elektrotechnik.

Die Regelung der Umdrehungszahlen von
Elektromoren. Von Jacobi. EIl. Anz. 5. April S. 301/2.
(SchluB) Zwei Asynchronmotoren verschiedener Polzahl

mit gegeneinander geschalteten Ankern,
Schaltung nach W inter-Eichberg.
motoren: Anderung des
Birstenverschiebung,

Regulierdynamos,
EinphasenWechselstrom -
Ankerstromes, Anderung durch
Tabellarische Zusammenstellung.

Elektrische Glih- und Hartedéfen. Von DreRler.
El. Anz. 5. April S. 303/4.* Vorteile des elektrischen
Ofens gegeniber Gas- und Kohlenheizung. Einrichtung
und Arbeitweise des Ofens. Einleitung des Gliuhprozesses.

Betrieb des Ofens ausschlieflich mit Wechselstrom.
ajiordnung.

Schalt-

Die Verwendung der erweiterten Kaskaden-
schaltungen in Fdérderanlagen und adahnlichen Be-
trieben und im elektrischen Bahnbetriebe. Von
Heyland. E. T. Z 9. April S. 386/9.* (SchluB)
Drittes System: erweiterte Kaskade mit gemischter Um-
formung. Vorteile dieses Systems. Wirkungsweise des
Betriebes. Vergleich und Anwendung der Schaltungen

fir Forderanlagen
Schwungrad.

und mit
Belastungs-

ohne
Selbsttatiger

und &hnliche Betriebe,
Anlaufkurven.
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ausgleich und Selbstregulierung der Zentralenspannung. Fortschritte in der Laugerei von Kupfererzen
Anwendung fir elektrische Bahnen. Zusammenfassung. und in der Gewinnung von Steinkupfer. Von

Die Hochspannungs-Kraftibertragung an der Frohlich. Metall. 8. April S. 206/12.* AufschlieBung des
Urfttalsperre. Von Brauns. ET. z 9. April Kupferkieses. Das Schneckenrithrwerk. Gewinnung von
S. 377/84.* Untersuchungen uber die Influenzwirkungen  Reinkupfer. Verfahren der Kupfergewinnung.
der Hochspannungsanlage der Urfttalsperre auf Reichs- Elektrolysierapparate zur Verarbeitung von
fernsprechleitungen im AnschluR an den friilhem Artikel Erzen und Metallabfallen, sowie fir galvano-
iber die Anlage selbst. Anforderungen der Reichstelegraphen- technische Zwecke. Von Sackur. Metall. 8. April
verwaltung. Lageplan der -Hochspannungs- und Fern- S. 205/6.* Beschreibung neuer Apparate.
sprechleitungen. Anordnung d?r Fernleitung_en. Beein- Gesetzgebung und Verwaltung.
flussungen der Fernsprechstromleitungen. Ermittelung der
influenzierten  Spannungen. EinfluB der Spannungs- Government inspection of mining Claims. Von
anderungen in den Hochspannungsleitungen. Einflug der  TYfrell. Min. Wid. 21. Mérz. S. 477/8. An Hand von Bei-
Tageszeit. Gefahrdung der Fernsprechbeamten. Ergebnisse spielen werden Mdngel in den berggesetzlichen Bestimmungen

der Untersuchungen.

Uberspannungen in Fernleitungen. Von Schneider.
El. Anz. 9. April S. 313/4. Das Gebiet der Uber-
spannungen ist heute noch wenig erforscht. Wichtigkeit
einer genauen Ergrindung ihrer Veranlassung und eines
zuverldssigen Mittels ihrer Verhitung bzw. Unschédlich-
machung. Aufstellung von Formeln. EinfluB der Isolatoren.

The value of electrification as a steamrail-

road improvement. Von Fowler. EI. world. 21. Méarz.
S. 604/07. Der Verfasser hat zur Vergleichung der
Kosten von elektrischem und Dampfbetrieb von Bahnen

die Kosten fir mehrere Falle zusammengestellt, unter Be-
leuchtung der verschiedenen Gesichtspunkte. Das End-
ergebnis ist: Die heutige Tendenz will ,schnelle und

h&ufige Ziuge mit kurzem Aufenthalt“. Eine augenschein-
liche Ldsung hierfur ist elektrische Einrichtnng der be-
stehenden Dampfbahnen fir Personenverkehr.

Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Apparatus for converting mattes and speisses.
Von Haas. Min.WId. 21. Mdarz S. 479/80.* Konverter,
bei dem die Luftdisen nicht vertikal sondern schrdg zu
dem Boden der Birne miunden, sodafl die durchgeblasene
Luft in dem flussigen Metall eine wirbelnde Bewegung
hervorruft und dadurch den Oxydationsproze beschleunigt.

Wilfley roasting process. Von McClave. Min.
Miner. April S. 407.* Beschreibung des Rdstprozesses,
der zur Abrdéstung von sujphidischen Erzen dient, um sie
fur die magnetische Aufbereitung vorzubereiten.

Huttenwesen,

The Dwight and Lloyd sintering process. Von
Dwight. Eng. Min. J. 28. Méarz S. 649/52.* Beschreibung
eines neuen Gebldse-Rdstprozesses. Das Material sintert
in dunnen Lagen zusammen wund erh&lt ein eigenartiges
Geflige. Die erforderlichen Maschinen. Einzelheiten und
Kosten des Prozesses. Seine Vorteile und Aussichten.

Elektrolyse von Kupfersulfatldsungen unter
Nutzbarmachung der schwefeligen Sdure von R&st-
gasen. Von Reinartz. Metall. 8. April S. 202/5.*
Durch die in den Elektrolyten eingeleitete schwefligfe
Saure sollen die schadlichen Wirkungen des bei der
Elektrolyse entstehenden Sauerstoffs aufgehoben und gleich-
zeitig soll die schweflige Sdure zu Schwefelsdure oxydiert
werden.

Nasf YeizgChni ummer

i
geordnet aut den

der Provinz Ontario, Kanada, gezeigt.

Grubenbeamten-Pensionskasse. Bergh. 9. Apr. S.
7/10. Wiedergabe einiger Zuschriften und Erdrterung der
Rechtsnormen bzw. der von den Knappschaftskassen zu
zahlenden Pensionen.

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.

Dieinternationale Automobil-Ausstellung Berlin

19 07. Von Kister (Forts.) Dingl. J. 4. Apr. S. 218/21.*
Vergasung. Zindung, Schmierung. (Forts, f)
Verschiedenes.
Streiflichter zur Abschreibungsfrage. Von Lewin.

Ver. GewerbfleiR. Marz. S. 76/95. Vorbemerkungen betr.
theoretische Untersuchungen. Die verschiedenen Félle, die
fur die Abschreibungsfrage bei der Geschdaftsfuhrung von
Industriebetrieben inbetracht kommen. Die gesetzlichen
Bestimmungen fir die Bemessung von Abschreibungen.
Die Verschiedenheit der Abschreibungen einzelner Materialien.
(Schlug f)

Personalien.

Der Privatdozent an der Bergakademie zu Berlin,
Bergingenieur Krahmann, ist zum Dozenten der Berg-
akademie berufen worden.

Der Bergassessor Dr. Seiffert (Bez. Halle), bisher

beurlaubt, ist dem Oberbergamt in Halle zur Beschéaftigung
lUberwiesen worden.

Der Bergassessor Mandel (Bez. Breslau), bisher be-
urlaubt, ist dem Oberbergamt in Breslau zur Beschéftigung
Uberwiesen worden.

Der Bergassessor Pietsch (Bez. Breslau) ist zur Fort-
Setzung seiner Beschéftigung bei der Verwaltung der
\ ereinigten Konigs- und Laurahutte, Aktiengesellschaft,

fur Bergbau wund Huttenbetrieb, auf ein weiteres Jahr
beurlaubt worden.

Der Bergassessor Krause (Bez. Breslau) ist zur
Ubernahme der Stelle eines Hilfsarbeiters bei der Deut-
schen Montangesellschaft m. b. H. in Breslau und zur

Ausbildung im Bankwesen auf ein Jahr beurlaubt worden.

Dem Bergassessor Haarmann (Bez. Dortmund) st
zur endgiltigen Ubernahme der Stelle als technischer Leiter
der Gewerkschaft Brassert zu Recklinghausen die nach-
gesuchte Entlassung aus dem Staatsdienste erteilt worden.

sgﬁil N enthaltenen groBem Anzeigen befindet sich gruppenweise
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