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Kritische Streifziige durch das technische Gebiet der Koksofenindustrie.

Von C. Still, Recklinghausen.

Die Darlegungen Uber die Frage der Berechnungen
mathematischer Ausdriicke fir reine Ventilator-
leistungen, Grubenweiten usw.\ denen im wesentlichen
das Bernoullische Gesetz zugrunde liegt, und die fiir Fach-
kreisezweifellos interessantsind, gebenmirVeranlassung,
auf die verwandte Berechnung von Kanalquerschnitten
an Feuerungsanlagen hinzuweisen, fir die das
Bernoullische Gesetz ebenfalls eine grobe Bedeutung hat.

In der bezeichneten Abhandlung wird versucht,
einige technische Fragen aufzuklaren, deren theoretische
Unterlagen in Fachkreisen nicht allgemein gelédufig
sind. Die folgenden Darlegungen sollen zur Klarung
von Aufgaben aus der Koksofenindustrie beitragen,
umsomehr, als sich gerade auf diesem Gebiete
selbst die Spezialkonstrukteure die Theorie viel zu
wenig zunutze machen. Zwar mull zugegeben werden,
daR sich theoretische Berechnungen nicht immer ohne
weiteres fiur die Praxis verwenden lassen, im vor-
liegenden Falle schon deshalb nicht, weil die Theorie
von der Bewegung gasformiger oder tropfbar flissiger
Korper noch nicht die Vollkommenheit erreicht hat,
um Einzelheiten von Koksofenkonstruktionen aus-
schlieRlich auf rechnerische Grundlagen zu stellen.

1 Gluckauf 1907, 8. 283 ff.
XLIV 72

Durch Vereinigung theoretischer Berechnung mit
empirisch gewonnenen Zahlen lassen sich jedoch Grund-
sdtze aufstellen, die bei der Bestimmung von Rohr-
und Kanalquerschnitten stets vorteilhaft angewandt
werden koénnen, und die man bei der Konstruktion
von Koksoéfen nie vernachlassigen sollte. Vielfach ver-
raten aber die einzelnen Konstruktionen gerade auf
dem Gebiete der Koksofenindustrie Konstrukteure, die
sich recht wenig um die theoretischen Grundlagen be-
kimmern. Namentlich die Patentliteratur ist reich
an Beispielen dieser Art. Die Sucht, jeden auch noch
so armen Gedanken in das Gewand eines Paten-
tes zu kleiden, findet man auf allen technischen Ge-
bieten. Sie hat die verschiedensten Ursachen und
veranlaft die betreffenden Patentsucher oder ,Erfinder®,
auf ihrem technischen Gebiete zu den krausesten SchluB-
folgerungen und fadenscheinigsten Beweisen.

Die fachmaénnische Kritik schweigt zu diesen be-
kannten Erscheinungen so lange, bis diese ,Erfinder”-
Tatigkeit anfangt, gemeinschadlich zu werden. Dies
ist der Fall, wenn die in Patentbeschreibungen nieder-
gelegten Scheingrinde dazu dienen mussen, eine Fulle
von fragwdirdigen Patentanspriichen zu stitzen.

Auf den ersten Blick mag es bei der Beurteilung
solcher Patente scheinen, als ob nur Erfinderehrgeiz,
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vielleicht auch Reklamesucht zur Entnahme technisch
ganz oder fast wertloser Patente fihren kdnnten. Bei
genauerm Zusehen weist aber die Patentierungsucht
einen sehr ernsthaften Hintergrund auf; namentlich
dann, wenn sie den gesetzlichen Erfindungschutz dazu
milbraucht, ein industrielles Freibeutertum zu beginnen.

In den an sich belanglosen und praktisch ganz
wertlosen Patenten erblickt dann ein solcher Dutzend-
Patentinhaber viele FuBangeln, die er auf ganzen
Arbeitsfeldern ungestraft auslegen darf, um sowohl dem
ernststrebenden Fachmann, wie dem industriellen Inter-
essenten weite ertragreiche Téatigkeitsgebiete zu ver-
kiimmern.

Far die folgenden Ausfuhrungen, die sich zu An-
fang mit der Anwendung des Bernoullischen Gesetzes
in der Koksofenindustrie beschaftigen sollen, wirde
die Ableitung dieses grundlegenden Gesetzes unnétig
sein, wdre nicht in dem eingangs erwdhnten Aufsatz
in dieser Ableitung ein beachtenswerter' Fehler ent-
halten, sodal nur auf dem Wege des Trugschlusses
spéater das richtige Ergebnis erlangt werden konnte.

Fir die hierzu in Betracht kommenden GroRen sind
in der Hauptsache die in der ,Hltte“ angenommenen
Bezeichnungen gewahlt.

Um madoglichst alle vorkommenden Félle in die Ab-
leitung einzuschlieBen, nehmen wir an, dall eine
expansible Flissigkeit durch ein geneigtes Rohr oder
einen geneigten Kanal von verdnderlichem Querschnitt
unter dem EinfluR der Schwerkraft hindurchstrome.

Fig. 1
Es bedeuten (s. Fig. 1):
Fj und F2 zwei Querschnitte des Stromes in gm;
G die in der Sekunde diese Querschnitte durch-
stromende Menge in Kkg;
Wj und w2 die mittlere Geschwindigkeit an den
Querschnitten Fx und F2;
hj und h2 die mittlere Hohe dieser Querschnitte
Uber einer beliebigen Horizontalen o— o;
Pi und p2 die in f\ und F,, herrschenden Driicke
in kg/qm;
vi und v2 die Rauminhalte von 1kg der Flussig-
keit in chm an den Querschnitten Fx und F,,
Fur die Stetigkeit oder den Beharrungzustand im
Rohr gilt die sog. Kontinuitatsgleichung:
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1. Ge+VI= FxeW fiur den Querschnitt Ft und

G ' V2 = F2 w2 N " n . i .
Diese Gleichung besagt, dalR in der Zeiteinheit durch
jeden Querschnitt des Rohres die gleiche Gewichtmenge
stromt, daR also der Beharrungzustand vorliegt.

Nun nimmt die Masse der Gewichtmenge G in der
Sekunde beim Ubergang vom Querschnitt F2 zum
Querschnitt Fa die Arbeit

2. L 5122—7 Wwfin gjkh au{ gje ist nach dem Prinzip
g 2
der lebendigen Kraft gleich der Summe der mecha-
nischen Arbeiten, die von allen Kraften geleistet
werden, welche auf die Gewichtmenge wdahrend der
Bewegung von Fx nach F2 einwirken.

Die Summe dieser Arbeiten setzt sich folgender-
maRen zusammen:

a. aus der sogenannten Oberflachenarbeit, zu deren
besserer Veranschaulichung man sich an den Quer-
schnitten Fjl und F2 reibungslose Kolben, wie in Fig. 1
angedeutet, eingesetzt denken kann, die die Driicke p2
bzw. p2 auf die Fldacheneinheit ausiben. Der obere
Kolben" verschiebt sich dann bei der Bewegung der
Flussigkeit um wx in der Sekunde und Ileistet
dabei die mechanische Arbeit Fx e px ewx, der untere
Kolben um w2 und leistet die Arbeit F2ep2ew2
Die sekundliche Gewichtmenge G nimmt also im Quer-
schnitt Fx — weil nach Gleichung 1 G svi= Fxe<s\\
ist — die Arbeit G *p2+vx auf und gibt anderseits
im untern Querschnitt die Arbeit F, p2w2= G mp2ey,
ab, sodaR die Arbeitaufnahme der sekundlichen Ge-
wichtmenge G zwischen Fx und F,

3. G (pi *vL — p2evVv2 betrégt;

b. ans der Arbeit, die beim Herabsinken der Ge-
wichtmenge G von der Héhe Iq auf die Héhe h2 ver-
richtet wird und gleich

4. G (tg — h2) ist;

c. aus den Widerstdnden, die durch die Reibung
des Gases oder der Flissigkeit vornehmlich an den
GefaBwandungen und durch die innere Reibung ent-
stehen. Bezeichnet man diesen Arbeitverlust, bezogen
auf die Gewichteinheit mit W, so betrdgt dieser ge-
samte Arbeitverlust in der Sekunde

5. G +W, da G kg in der Sekunde durch einen
Querschnitt hindurchstrémen;

d. aus der Arbeit, die auf dem Wege von Fx nach
F2 durch die Yolumenverdnderung des expansiblen
Gases geleistet wird.

Fig. 2

Zur Erlauterung des letztgenannten Vorganges moge
hier das anschauliche Beispiel angefihrt werden, das
Clausius in seinem bekannten klassischen AVerk,
»Mechanische Warmetheorie“, Band I, gibt. Das \Tolu-
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men v der Gewichteinheit denke man sieh in einen
Zylinder vom Querschnitt F eingeschlossen (Fig. 2), in
dem sich ein reibungsloser Kolben um h Meter Uber
dem Boden befindet.

In diesem Augenblicke sei das Volumen F .h = v,
gleich dem Volumen der Gewichteinheit. Der Druck
auf die Flacheneinheit des Kolbens sei von auflen wie
von innen p kg, sodall Gleichgewicht besteht. Denkt man
sich nun das eingeschlossene Gas erwdrmt, sodal es
sich um die unendlich kleine Strecke dh ausdehnt,
so wird der Kolben um dh gehoben und dabei eine
Arbeit dL = p ¢F < dh geleistet.

Da nun das Volumen des eingeschlossenen Gases

v = F . hist, gilt auch dv = F .dh, wodurch die
obige Gleichung ubergeht in
6. dL= p .dv.

e Dieses Differential der &ufern Arbeit dL gilt
fir jede Gestalt des Volumens und jede beliebige Art
der Ausdehnung, was sich leicht nachweisen 148t und
was auch Clausius in seinem oben angefiihrten Werke
beweist.

Fur die Gewichteinheit ist also die nach Fig. 1 ge-
leistete &uflere Arbeit auf dem Wege von P\ nach F,

durch Verdnderung des Volumens von \\ auf v2
gleich
L= /p .dv, somit fir G kg

1V,
7. GL= G fp\ dv.

Diese Gleiéth\Jlng ist identisch mit der Gleichung 2
des oben erwéhnten Aufsatzesl, wo sie irrtumlich
»ganz allgemein“ die potenzielle Arbeitgréfe genannt
wird.

Nun tragen die sdmtlichen unter 1—4 angefihrten
Arbeiten mit Ausnahme der unter 3 angegebenen
Reibungsarbeiten zur Vergroferung der kinetischen
Energie des Gases bei, die in der Gleichung 2 ihren
Ausdruck findet; Die Arbeitgréoen von 1, 2 und 4
gelten danach als positive Arbeitquantitdten gegeniber
der unter 3 angegebenen Reibungsarbeit, die als nega-
tiv in die allgemeine Gleichung

8. - = G (pi Vj _

pa v#) + G (hi _ hj)

— G W + GlJp* dv

einzusetzen ist.
Hieraus folgt nach Division beider Seiten durch G:

9. = PrW- p2v2+ hi- h2- W

+ /pedv

Diese Gleichung gilt génz allgemein fur eine expan-
sible FluRigkeit, Luft oder Dampf, unter Bericksichti-
gung der Widerstande, die der Stromung der Flissig-
keit entgegenwirken und unter Berilicksichtigung der
VolumenVeranderung.

Nun bezieht sich aber der weitaus grofite Teil der
praktischen Aufgaben aus der Feuerungstechnik, die

1 Gliickauf 1007 S. 283.
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den nachfolgenden Betrachtungen zugrunde liegen, auf
luftférmige Korper, die bei geringen Druckdifferenzen
mit unbedeutenden Geschwindigkeiten durch Rohre
oder Kandle stromen, weshalb von den Widerstdnden
abgesehen und das spez. Volumen v als konstant an-
genommen werden kann, ohne dal das Resultat
wesentlich beeinfluft wird. Unter dieser Voraussetz-
ung gilt das Bernoullische Gesetz, das abzuleiten war.
Der Summand W in Gleichung 9 fallt fort, ebenso
das Integral, da dv=0, weil v konstant ist. So er-
hélt man, wenn die Gréen mit gleichem Index auf
gleiche Seite gebracht werden, die Grundgleichung
des Bernoullischen Gesetzes:

10. w22

(0]
Denkt man sich der bessern Ubersicht halber an
den verschiedenen Querschnitten Glasrohre, die oben
geschlossen und luftleer sind, bis zur innern Wandung
eines Leitungsrohres (Fig. 1) eingesteckt, so wird die im
Rohr einstromende Flissigkeit im Glasrohr so hoch
steigen, bis die Flissigkeitsdule dem Seitendruck oder
dem Rohrwandungsdruck, der im betreffenden Rohr-
querschnitt herrscht, das Gleichgewicht hé&lt.  Der
Seitendruck im Rohr wirkt dann auf die Flussigkeit-
sdule des Glasrohres, z B. im Querschnitt Fx mit
einer Kraft px f, wobei f den Querschnitt des Glas-
rohres in gm bezeichnet. Ist ax die Hohe der Flissig-
keitsdule in m und bezeichnet y das Gewicht von
1 cbm der betreffenden Flissigkeit, so muR

11. pl-f= al-f-y
sein. DasVolumen von 1 kg betrdgt an dieser Quer-

) , Wis ,
+ h2+ P2v2— -g-+ h2+ pt\\.
0

schnittstelle vx, wonach also 1 com= — = ykg wiegt.

Setzt man diesen Wert fur y in Gleichung 11 ein,
so erhélt man px vi= a, und allgemein pev—a.

Die Produkte p2.vx und p2.v2bedeuten demnach
in Gleichung 10 nichts anderes als die sog. statischen
Druckhdhen ax und a, im entsprechenden Querschnitt
F. und F,.

W
Gleichung 10 nimmt damit die Form an: -j-

2
h,_,41- a, = 2 4-h, 4-a, und allgemein fur einen be-
Heiligen zwischen I\ und F, liegenden Querschnitt:
12. g fh 2= ha

wobei ha eine Konstante ist, die fur alle zwischen
B\ und F., liegenden Querschnitte denselben Wert be-
sitzt.

Tréagt man jetzt fir verschiedene Querschnitte als
Ordinaten zur angenommenen Horizontalen %—0 die

Werte h, a und die Geschwindigkeitshohe — anein-

andergesetzt in Fig. 1 ein, so kommt man zu den
Punkten cx, ¢ und c2, die nach Gleichung 12 alle in
einer horizontalen Geraden und ha von der Horizon-
talen 0—O0 entfernt liegen. Da nun in den weitaus
meisten praktischen Fé&llen die Rohre oder Kanale
horizontal liegen, so féallt, wenn wir die Horizontale
0—0, was uns frei steht, durch den Rohrquerschnitt

1*
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legen, der Wert h in der Gleichung 12 fort, sodal}
W e

— l-a= ha oder

29

13. hv 4+hs = ha.

wenn wir die Bezeichnung hv fiur y2r
a

wir erhalten:

und fir a die

Bezeichnung hs wéhlen.

Diese Gleichung 13 ist identisch mit Gleichung
11 auf S. 284 des erwdhnten Artikels. Sie 14t
sich, da der Integralausdruck unter den gemachten
Voraussetzungen in Gleichung 10 wegféllt, weil dv=0
ist, leicht ohne Integralrechnung ableiten. Ich habe
mich im vorstehenden Falle ihrer nur bedient, um
maoglichst alle Falle zu umfassen. Auch wird hieraus
die oben angedeutete falsche Wahl des Ausdrucks in
Gleichung 2 der genannten Abhandlung klar.

Sieht man bei der Ableitung des Bernoullischen
Gesetzes von Reibungsverlusten und Verdnderungen
des spez. Volumens der stromenden Flussigkeit von
vornherein ab und bericksichtigt nur eine horizontale
Strémung, so ergibt sich das Bernoullische Gesetz
aus dem Prinzip der lebendigen Kraft ganz einfach
auf elementarem Wege nach Fig. 3

R2nj2p2
Fis. 3.
W, -W,- . . -
G Pit i W) —p2 K2 w2
oder unter Berucksichtigung der Gleichung 1
wo ~-W. W.
29 Piv.-p2v, oderg-+ » va= ~ + PiW

Setzt man in diese Gleichung die gewéhlten ein-
fachen Buchstaben fur die einzelnen GroéBen ein, so
erhalt man wieder Gleichung 13.

Auf Grund der abgeleiteten Gleichung 13 wollen
wir verschiedene Falle aus der Praxis behandeln,
wodurch die Bedeutung der Gleichung klarer hervor-
tritt.

Die Konstante ha hat in den verschiedenen Quer-
schnitten eines Rohres oder Kanals denselben
Wert. Von Reibungsverlusten ist dabei, wie schon
gesagt, abgesehen, weil dadurch fir die in Betracht
kommenden Félle die Resultate praktisch nicht nennens-
wert beeinfluBt werden. Die GroRe hs bedeutet die
sog. statische Druckhohe, den Druck auf die Rohr-
wandung, der an der zu messenden Stelle in dem be-
treffenden Querschnitte herrscht. Er kann bekanntlich
gemessen werden, wenn man in den Kanal ein doppelt
U-formig gebogenes Glasrohr einfiihrt, das unten
parallel der Stromrichtung abgeschnitten ist.

Eine solche Anordnung (Fig. 4) zum Messen des
statischen Druckes an der betreffenden Querschnitt-
stelle nennt man ganz allgemein Piezometer, sofern
dieses Instrument mit Wasser oder andern Flussig-
keiten gefullt ist. Das eine Ende a wird also an der
Stelle durch die GefaBwandung eingefiuhrt, an welcher
der Druck zu bestimmen ist, wé&hrend das andere
Ende b meist offen ist und in die freie Atmosphare
mindet. Wenn es offen ist und der Druck im Innern
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des GefalBes groBer ist als der Atmosphérendruck, so
steht der Flussigkeitspiegel im &uBern  Schenkel
beispielweise um x mm hdoher als im innern, wahrend
das Umgekehrte der Fall ist, wenn der zu messende
Druck unter dem Atmosphdrendruck liegt. Im letztem

b

Fig. 4.
Falle wird die Anordnung auch als Vakuummeter be-
zeichnet, im Gegensatz zum ersten Falle, bei dem die
Anordnung auch Manometer heilt. Der Abstand der
beiden Flussigkeitspiegel gibt beim offnen Glasrohr
(Fig. 4) den sogenannten Uberdruck an, also den
UberschuR der Spannung Uber den Atmospharendruck
in einem Gefal bzw. Rohr (Fig. 4). Um nun die sog.
»absolute”“ Spannung zu erhalten, muB man den At-
mosphérendruck, gemessen in einer S&ule derselben
Flissigkeit, noch zum Uberdruck hinzuzéhlen. Wenn
z. B. in dem Rohr Fig. 4 die Flussigkeit stillsteht und
ein  Uberdruck von 60 mm Wassersidule vor-

handen ist, so hat man einen absoluten Druck von
10000-f-60 — 10060 mm Wasserssaule = vijjjiiiji
= 1,006 at.

Bei einer stromenden Flissigkeit (Fig. 5) bezeichnet
man sehr oft falschlich mit ,absolutem Druck® die
Summe des statischen und des hydraulischen Druckes.
Dieser falschlich sog. ,absolute Druck“ kann nach
Fig. 5 mittels einer Pitotschen Réhre gemessen werden.
In seiner einfachsten Gestalt besteht dieses Instrument

ebenfalls aus einem doppelt gebogenen U-férmigen Glas-
rohr, das aber am untern Ende a so gebogen ist, daf
diese Offnung der stromenden Flissigkeitentgegen-
steht. AuBer dem statischen Druck kommt hier noch
der Druck des StoRes der stromenden Flussigkeit
hinzu, der theoretisch gleich dem Gewichte der Sé:iuleo

hv ist, die sich bekanntlich aus der Gleichung hv = * —

bestimmt, wenn w die Geschwindigkeit der Flissigkeit
bezeichnet. Der Abstand der Flussigkeitspiegel (Fig. 5)
setzt sich also aus dem hydraulischen und dem
statischen Druck zusammen. Um auch hier wieder
«len allgemein in der Technik  genanntenabsoluten
Druck zu erhalten, ist zu dem nach Fig. 5 gemessenen
Uberdruck der Atmosphérendruck hinzuzuzahlen. Nicht
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richtig ist es, wie schon bemerkt, dal die mit oben
offnem Glasrohr gemessenen Flissigkeitsdulen (Fig. 5)
»absolute* Dricke darstellen, wie es in der Fach-
literatur irrtimlich vielfach angegeben wird. In diesen
Fallen beabsichtigt man, bei Druckmessungen einer
stromenden Flissigkeit nach Fig. 5 mit der Bezeichnung
,absolut“ die Summe des statischen Druckes h® und
der Geschwindigkeitshéhe hv zum Unterschiede von
der nach Fig. 4 gemessenen statischen Druckhéhe zu
bezeichnen, was aber sehr leicht zu Irrtimern Veran-
lassung geben kann. Will man diesen Unterschied
unbedingt machen, so wahle man dafir eine eigene
aber andere Bezeichnung, oder man flige zweckmaRig
hinzu, daB ha den absoluten Druck bei dem Quer-
schnitt FI7 F usw. der in Buhe gedachten Flissig-
keit bezeichne.l Der Vertikalabstand der Flussigkeit-
spiegel nach Fig. 4 und Fig. 5 bestimmt bei offnem
Glasrohr nur den Uberdruck und nach Fig. 6 den
Unterdrick, wenn, wie im letztem Falle, der Druck

Fig. 6.

in dem GefaR kleiner als der Atmosphérendruck ist
Der absolute Druck ha ist — wenn Uberdruck im
GefaR herrscht (Fig. 3) — gleich dem gemessenen
Uberdruck, vermehrt um den Atmosphérendruck, und
wenn Unterdrick besteht, gleich dem Atmosphéren-
druck vermindert um den gemessenen Unterdrick.
Bei Unterdriick im GefaR tritt also der Abstand der
Flissigkeitspiegel als negative GroBRe auf.

Bei allen technischen Berechnungen legt man den
absoluten Druck zugrunde. Zu den angegebenen
Manometerangaben, die also bei Uberdruck als positive
und bei Unterdrick als negative Grofen auftreten,
ist der duBere Atmosphdrendruck zu addieren und
bei genauem wissenschaftlich-technischen Unter-
suchungen durch gleichzeitige Barometerbeobachtungen
zu ermitteln. Letzteres ist jedoch bei Versuchen in
Fabrikbetrieben im allgemeinen nicht erforderlich.

Wie wichtig die Unterscheidung zwischen absoluter
Druckhdhe und der in einem gewdhnlichen MeRrohr
nach den Fig. 4. 5 und 6 gemessenen Druckhdhe ist.
erkennt man namentlich bei Zug- und Druckmessungen
an Rohren oder Kanédlen zur Beurteilung der Ge-
schwindigkeiten an einzelnen Stellen.

Nach dem Bernoullischen Gesetz,
ist in einem Kanal oder Rohr mit wechselndem
Querschnitt der Druck ha an allen Querschnitten
"leich der Summe aus der hydraulischen Druckhéhe
bv und der statischen Druckhdéhe hs. Millt man nun
i. B. an dem Abhitzekanal einer Feuerungsanlage
Fig. 7). der zum Kamin fihrt, an verschiedenen Stellen
i und d den Zug. wobei der Querschnitt bei ¢ kleiner

Gleichung 13,

1 Hutte, Abt. I, S. 235.
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als bei d ist, so wird man nach dem Bernoullischen
Gesetz, im vorliegenden Falle bei Unterdriick, die
Druckhdhe im Piezometer bei ¢ grofRer finden als bei d.

Fig. 7.

in einem solchen Kanal wird
wo der groBRte Unterdrick

Die Geschwindigkeit
dort am grofRten sein,
herrscht.

Umgekehrt ist es bei einem Rohr oder einem Kanal,
in dem Uberdruck herrscht. Fig. 8 soll z. B. ein Stiick
eines Rohrstranges darstellen, durch den bei Kokereien

oder Gasbeleuchtungsanlagen Gas stromt. An der
3
I
C
Fig. 8.
Querschnittverengung bei ¢ herrscht offenbar eine

groRere Geschwindigkeit als vor oder hinter dieser
Stelle, aber ein geringerer Uberdruck als bei groRerm
Querschnitte.

Man ersieht aus diesen Beispielen, daB man sich
bei praktischen Messungen sehr leicht irren kann,
wenn man che Begriffe: Unterdriick. Uberdruck und
absoluter Druck nicht genau unterscheidet.

Die Resultate nach Fig. 7 und 8 ergeben sich sehr
leicht aus dem Bernoullischen Gesetz, wenn man
beachtet, daB die GréRe ha in Gleichung 13 den
wirklichen absoluten Druck bedeutet, wéhrend die nach
Fig. 7 bzw. 8 gemessenen Driicke Unter- bzw. Uber-
dricke sind, d. h. um gerade soviel wie gemessen
wurde unter bzw. ber dem Atmosphédrendruck liegen.
Der absolute statische Druck 4Bt sich nach Fig. 7
leicht berechnen, wenn man beriicksichtigt, daf sich
der statische Druck, der an der Wandung des Kanals
herrscht, bis auf den Flissigkeitspiegel der MeR-
f'lussigkeit fortpflanzt und hier den Druck p f ausiibt.
wenn mit p der spez. Druck auf die Flacheneinheit
und mit f der Querschnitt des Melrohres bezeichnet
wird. Der at. Druck, der fir die Fldcheneinheit mit
P bezeichnet werden soll, drickt auf der Seite b des
MeRrohrendes, das in die freie Atmosphédre muindet,
auf den Flussigkeitspiegel mit P-f. Bezeichnet man
noch die Ho6he der MeRflissigkeitsdule mit x und das
spez. Gew. der durchstromenden Flussigkeit wieder
mit y, wobei aber die MeRflussigkeitshéhe x in eine
Sdulenhéhe umgerechnet sein muB, die durchgehends
dieselbe Dichtigkeit oder dasselbe spez. Gew. hat
wie die durchstréinende Flissigkeit, so gilt:
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Pef—pef-f-xeof m oder —X
Da nun - nach Gleichung 11 gleich der statischen

Y P
Druckhdhe hs ist, so wird hs= X.

r
Setzt man diesen Wert fir hs dem aus Gleichung
13 gleich, so erhdlt man:

2,
ha hv = x oder, da hv= W Ist,

15. })‘A!~2=’*Ja-#--x P,

29
Wie aus dieser Gleichung ersichtlich ist, nimmt
p
die Geschwindigkeit w, da ha und — konstant sind,

nur mit der Grofe x zu oder ab,
verschiedenen Querschnittstellen groRer
wird.

Herrscht Uberdruck im Kanal (Fig. 8), so istp «f=

jenachdem x an den
oder Kkleiner

p
P-f+x-f y,oderhs = - + x ==ha— hv,und es ergibt

sich
16. b X.

In dieser Gleichung tritt x mit negativem Vor-
Zeichen auf, sodaB, da ha und E:(konstantbleiben, die

Geschwindigkeit w mit wachsendem x ah- und mit
abnehmendem x zunimmt.

Praktische Félle fur die Beispiele nach den Fig. 7 und
8 finden sich oft. So wird man z B. nach Fig. 7 an
einem Abhitzekanal nachprifen kénnen, wo etwa eine
Querschnittverengung besteht, die ihren Grund ent-
weder in unrichtiger Ausfihrung oder im Einsturz von
Mauerwerkteilen hat.

Ebenso 4Rt sich nach Fig. 8 eine Querschnittver-
engung in einer Rohrleitung, z. B. eine Naphthalin-
verstopfung finden.

Auch hei den Zugmessungen an Koksoéfen, zwecks
Regulierung der einzelnen Ofen, kann das Gesetz nach
Gleichung 13 praktische Anwendung finden.

Man reguliert die einzelnen Koksofen bekanntlich
so, dal sie s&mtlich denselben Zug oder Unterdrick
vor dem Regulierschieber aufweisen, wodurch nach
Gleichung 15 an diesen Stellen Uberall dieselben Ge-
schwindigkeiten w geschaffen werden, natiirlich gleiche
Zusammensetzung der Rauchgase und gleiche Tem-
peraturen vorausgesetzt, was praktisch zutrifft. Zeigt
ein Ofen vor dem Regulierschieber einen grofRem Zug
oder Unterdriick als ein anderer, so muB man, um
gleiche Gasmengen und somit gleiche Beheizung zu
erhalten, den Schieber entsprechend zuschieben, d. h.
den Querschnitt drosseln.

Das Umgekehrte wadre notig, wenn allgemein
Uberdruck u. zw. an einem Ofen ein groRerer als an
dem &ndern vorldge.

So selbstverstdndlich der Fachmann bei den Koks-
O0fen auch immer da den Zugschieber zieht, wo ein
Ofen beispielweise an einer Schaudffnung stérker als
an einer andern ausstofit, wo also nach Gleichung 16

Nr. 27

Gluckauf

eine geringere Rauchgasgeschwindigkeit in den Heiz-
ziigen herrscht, so wird ihm in vielen andern rallen
die Erkenntnis anomaler Erscheinungen und das
Mittel zu ihrer Abstellung nicht so geldufig sein. Zur
Aufklarung solcher Félle sollen die vorstehenden Be-
trachtungen und die darin abgeleiteten Gleichungen
dienen.

Wir wollen nunmehr im folgenden die Bernoulh-
sche Gleichung 13 zur Berechnung der Heizzige in
Koksofen in Anwendung bringen u. zw. zunéchst zur
Ermittlung der Heizzugquerschnitte eines Regenerativ-

ofens nach Fig. 9.

MK | L2 H || P bA pf bsLbA kd bA B H H H kd bl bW H NI H $eis rrere
‘ amzOfeR-.i is.__ .

STAWW B K{H H kd blw H 3164 b M KH HMH 2K KIWHEH H MH

(irundriB nach Schnitt A-B
Fig. 9.

Zunachst soll ermittelt werden, wie che Ausmiin-
dungen der Vertikalziige beim Eintritt in den Horizontal-
kanal in gesetzmaRiger Weise zu bemessen sind, damit
durch die einzelnen Vertikalziige, die in Fig. 9 mit 1,2,3
usw. bis n bezeichnet sind, eine bestimmte gegebene
Menge von Heizgasen hindurchstrémt.  Durch den
Vertikalzug 1 soll heispielweise eine Gewichtmenge
GL durch den Vertikalzug 2 eine Gewichtmenge G,
usw. in der Sekunde hindurchstromen und allgemein
durch den Vertikalzug n Gn kg. Die Mengen Gg, G2,G3
usw. sollen hierbei so grof sein, daf die Heizgase
beim Eintritt in den Horizontalkanal an jedem Verti-
kalzuge denselben Warmeinhalt in der Gewichteinheit
haben.

Wir denken uns aus der Ofenwand nach Fig 9
ein Stick mit der Ausmindung eines beliebigen Ver-
tikalzuges herausgeschnitten, wie Fig. 10 darstellt und
bezeichnen mit

H die Hohe des Horizontalkanals, die auf der

ganzen Lange dieselbe sein mdge,

B, die Breite dieses Kanals am Anfangspunkt,
bei E, der nlen Ausmindung,

« den Neigungswinkel, der das MaR der Erwei-
terung des Horizontalkanals nach der Koks-
ausdrickmaschine zu angibt,

Bnx die Breite des Horizontalkanals in der Ent-
fernung x von E, sodaR Bnx = Bn — 2 x .tg« ist,

V die Heizgasgeschwindigkeit im Horizontalkanal
an einer Querschnittstelle in der Entfernung
x vom Punkte E,
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Vn und V,-i die Gasgeschwindigkeiten im

Horizontalkanal nach bzw. vor der Ausmiin-

dung des nlen Vertikalzuges,

wx die Heizgasgeschwindigkeit, mit der das Gas
aus dem Vertikalzuge in den Horizontalkanal
eintritt.

Denken wir uns ferner in Fig. 10 eine Ebene, in
der Entfernung x von E senkrecht zur Bildebene und

Langsschnitt

Fig. 10.

senkrecht zur Langsrichtung des Horizontalkanals ge-
legt und eine zweite parallel zur ersten in einer un-
endlich kleinen Entfernung dx von dieser, so begrenzen
die beiden Ebenen im Grundri? Fig. 11 einen un-
endlich schmalen Flachenstreifen in der Gestalt eines
Rechtecks von der Breite dx und der Ldnge Bn— 2 x tg«.
also von dem Flacheninhalte dx (Bn — 2x tga).

Fig. 11.

Durch (Uesen Flachenstreifen strémt eine Heizgas-
menge von wx edxe(Bn —2x tg«) cbm/sek. In der-
selben Zeiteinheit tritt von rechts in horizontaler
Richtung in die erste Ebene ein Gasvolumen von
V.H.(Bn—2xtg«) cbm ein. Die horizontale Ge-
schwindigkeit der Heizgase mufl demnach durch den
ZufluB des unendlich Kkleinen Gasvolumens Wx.dx
(Bn — 2x tga) offenbar um dV zunehmen, sodafl die
horizontale Geschwindigkeit des Gases beim Austritt
aus der zweiten Ebene V — dV betrdgt. Die Gas-
menge, die an der Stelle der zweiten Ebene durch
den Horizontalkanal strémt, betrdgt demnach (\ -f-d'\)
(Bn—2xtg«)Hcbm sek und ist der Summe der beiden
vorher gefundenen Gasmengen gleichzusetzen.

Hiernach ist
(V+ dvV) (Bn— 2xtg«) H = V (Bn— 2x tg«) H+ wXx.dx
(Bn — 2xtg«).
Dividiert man die ganze Gleichung durch den gemein-
samen Faktor (Bn — 2x tg«), so erhdlt man

17. H.dV = wx.dx

Gluckauf
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Diese Differentialgleichung wiirde integrierbar sein,
wenn wx als Funktion von x oder V bekannt waére.
Tatsdchlich verdndert sich auch wx mit V und ist
nach demBernoullischen Gesetz gleich dieser horizontalen
Geschwindigkeit Y. denn nach Gleichung 13 ist ha
konstant, also in allen Querschnitten und an allen
Stellen gleich groR. Da ferner der statische Druck
am ganzen Umfange des Horizontalkanalquerschnittes
gleich ist, so ist auch der statische Druck auf dem
unendlich schmalen Flachenstreifen in der Ausmindung

des Vertikalzuges gleich dem statischen Druck an
WX

den &ndern Seiten des Umfanges. Somit ist hv=

sowohl fir die horizontal wie fur die vertikal stromen-
den Heizgase gleich, d. h. wx= V.

Setzt man diesen Wert fir wx in Gleichung 17
ein, so erhalt man die einfache Differentialgleichung

18. H - = dx.

Fuhren wir die Integration dieser Gleichung aus
u. zw. fur die linke Seite zwischen den Geschwindig-
keitsgrenzen VnUndVn—i, also zwischen der Anfangs-
und Endgeschwindigkeit an der Ausmindung des nten
Vertikalzuges, und flr die rechte Seite zwischen x = 0
bis x = x,,, gleich der gesuchten Breite der Ausmdin-
dung des nten Vertikalzuges, so erhalten wir

liV» _ 12Xn

HJ =J dx oder
Vn i 0

19. Hin-— —
Vu- 1
Die gesuchte Breite xn des nten Vertikalzuges ist
also gleich dem Produkt aus der Hoéhe H des Horizon-
talkanals und dem natirlichen Logarithmus eines
Bruches, der die Endgeschwindigkeit Vn zum Zahler
und die Anfangsgeschwindigkeit Vn _ i zum Nenner
hat.  Zunéchst ist danach bemerkenswert, dalR die
Breite des Horizontalkanals nicht vorkommt, sondern
nur seine Hohe, die wir als konstant angenommen
haben. Bei einem Horizontalkanal, der konisch ausgefihrt
ist (Fig 9), ist die Ausmiindungsbreite xn des nten Ver-
tikalzuges auf* beiden Seiten der Ofenheizwand gleich,
wenn die Geschwindigkeiten Vn und Vn_1 den ent-
sprechenden Geschwindigkeiten auf der &ndern Seite
des Ofens auch gleich sein sollen.
Die Hohe des Horizontalkanals ist gerade bei Koks-
o0fen wohl immer konstant ausgefihrt worden; soll
sie jedoch aus irgend einem Grunde verédnderlich als

=Xn

eine Funktion von x, beispielweise nach Fig. 12
Fig. 12.
unter dem 2$. R geneigt sein, so ist H = Hu- i — x

tg Bm
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Substituiert man fliesen Wert in Gleichung 18,
indem man gleichzeitig H auf die rechte Seite bringt,
dann ist:

dv d x
\Y/ Hn- 1 Xtg/J

Dadurch daR wir die linke Seite dieser Gleichung
wieder zwischen Vn i und Vn und die rechte Seite

von x = 0 bis x = xn integrieren, erhalten wir:
/jvn /750t
/ ax . oder
Y, | A= 1— x tg B
v V, 1 el 0
Vn 1 , Hnl xntg B
n Vn 1 ~tgR " Hn —1
Nach xn aufgeldst ergibt sich
H,_ 1/, 1

20. WE L eAndidayil

Sollen nun, wie schon erwé&hnt, durch den ersten
Vertikalzug G, kg, durch den zweiten G2 kg usw.,
durch den nten Vertikalzug <. kg/sek Gas hindurch-
stromen, so betrdgt die durch den Horizontalkanal
nach dem nten Vertikalzug hindurchstrémende Gesamt-
Easmenge (Gx-f-s .+ Gj+ Gn) kg, die wir
urz mit 2 Gn bezeichnen.

Nach der Kontinuitatsgleichung 1 ist

BneH *Vn+ = v 2 Gn—+ oder
91 \% _V +2 Gn-—1
21" bT "h
und ebenso
B, — 2xtg« H-eVn= v 2 Gn oder
22. vV o= ve2-G,
(Bn- 2xtgaH

Setzen wir diese Al erte aus den Gleichungen 21 und
22 in Gleichung 19 ein, so hebt sich H und v, und
wir erhalten

23. xn = Hunl, -= ‘- Gu
(Bn— 2 xntg «) iGn-1

In dieser sog. transzendenten Gleichung ist zwar
xn durch die &ndern GroRen bestimmt, aber die
Gleichung laRt sich nicht ohne weiteres nach xn auf-
losen, weshalb man die Unbekannte xn, falls sie sehr
genau ermittelt werden. soll, zweckmd&Big nach dem
Annéherungsverfahren bestimmt. Man setzt zu diesem
Zwecke den nédherungsweise bekannten oder mutmaR-
lichen Wert in die Gleichung ein und praft, oh der
eingesetzte Wert zu grof oder zu klein gewahlt ist.
Prift man dann mit dem auf Grund des Ergebnisses
der ersten Substitution verédnderten Wert weiter so
erhalt man den gesuchten Wert schlieBlich fir die
Praxis genau genug.

Auch nach der sog.regula falsil laRt sich der Wert
Xn leicht ann&hernd bestimmen.

Bedeutend einfacher gestaltet sich jedoch Gleichung
23, wenn man die Ausmundungen rechteckig und nicht
trapezformig in der Berechnung zugrunde legt. Der
Steigungswinkel a wird dann 0, womit 2 xn & a

1 Hutte 1902, Abt. I. S. 48.

G i1lckaur
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entfallt und sich zur Bestimmung von xn die einfache
Gleichung ergibt

24. X, = HI,

2 Lrmn—

Soll auBerdem durch jeden Vertikalzug die gleiche
Gewichtmenge Gas strémen, so kann man 2 Gn= n «Q
und 2 6o —I= (n — 1) G setzen, und man erhélt
die einfache Gleichung zur Bestimmung der Ausmiin-
dungsbreiten :

25. x1= H In n—ig = HIlnn — 1, (n N1

Zu dieser Gleichung ist zu bemerken, daf auch
die GroRe G der Heizgasmenge weggefallen ist. Also
bleibt bei verschiedener Zugstdrke oder bei groRem
oder geringem vertikal strdmenden Heizgasmengen das
Verhdltnis der Heizmengen in den Vertikalziigen stets
dasselbe oder konstant.

An einem praktischen Beispiel soll die Anwendung
der Gleichung 25 gezeigt werden.

Gesucht sei z. B. die Breite x, fur die Ausmin-
dung des 12. Vertikalzuges. Die Hohe H des Hori-
zontalkanals betrage 500 mm.

Setzt man die Werte n = 12 und H =
Gleichung 25 ein, so erhélt man
500 (In 12 — 1, 11)

500 (2.4849 — 2,3979)
500 . 0.087 = 43,5.

Ebenso einfach berechnen sich die Ubrigen Weiten
der verschiedenen Ausmindungen.

Will man bei der Berechnung von xn die Briggschen
Logarithmen anwenden, so erh&lt man die Gleichung

500 in

XM

26. xn= 23025H .lg —F -
n 1

Die beiden vorstehenden Gleichungen 25 und 26
bedeuten in der analvtischen Geometrie die Gleichungen
A7

Fig. 13.

logarithmischer Linien. Trégt man auf einem recht-
winkligen Koordinatensystem n auf der Abszissen-
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und xn auf der Ordinatenachse ab (Fig. 13),
wéhlt den Koordinatenanfangspunkt bei n = 1 und
fuhrt dies auch fir einige andere Werte aus, so sieht
man, dal xn mit wachsendem n immer Kkleiner und
mit abnehmenden n grofRer wird.

Setzen wir die beiden Grenzzahlen n =
n= 00 in

1 und

X, = Tl eln—= 00 und bei n = 00

X, = Helg 1= 0.

Waéchst also n von 1 bis oo, so nimmt xn von oo
bis auf 0 ab und umgekehrt.

Die Gleichung 25 ist unter der Voraussetzung ab-
geleitet, dal durch samtliche Vertikalzlige gleiche Gas-
mengen in der Zeiteinheit hindurchstromen. Bei der
praktischen Ausfiihrung der Vertikalziige werden sie
unterhalb der Ausmundungen uberall gleich weit ge-
macht, und um gleiche Gasmengen zu erzielen, werden
die Ausmiindungen nach Gleichung 25 verengt aus-
gefihrt, was aber naturgemdaf nur mdoglich ist, wenn
die berechnete GroBRe x, die Weite der Vertikalziige
nicht tbersteigt.

Nimmt man z. B. die lichte Weite der Vertikal-
zlige mit 200 mm an und sucht den Vertikalzug, bei
dem die Ausmiindung gleich dieser Weite wird, so
erhdlt man durch Auflésung der Gleichung 25 nach n
die Exponentialgleichung

o- bnA
n=

inH —1

Setzt man die Werte ein, so erh&lt man
200
In 510
200
In 500 — 1
Die Verengung kann also in diesem Falle erst nach
dem dritten Vertikalzuge erfolgen. Bei den Heizzligen

= 3,033.

Gluckauf

Gleichung 25 ein, so erhalten wirbei n= de
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1—3 muBdie H6he H und damit die Geschwindigkeit
im Horizontalkanal so verdndertwerden, daB auch
bei diesen 3 Vertikalziigen dieselbe Geschwindigkeit
der Heizgase herrscht wie bei den Ubrigen unterhalb
der Einmindungstellen in den Horizontalkanal.

Beim ersten Vertikalzuge muff demgeméaR H gleich
r Weite des Vertikalkanals ausgefiihrt werden. Die
Hohen H fir die ubrigen Vertikalziige bestimmen sich
aus Gleichung 25, wenn man nach H auflgst.

Bezeichnet man mit Hn die Hohe des Horizontal-
kanals am nten Vertikalzuge, so wird

00 T

) E=S

Xn i .

an =T @ld =1
Nach dieser Gleichung ist die Hohe Hn (Fig. 9)
z. B. fur den zweiten Vertikalzug bei der gegebenen

Ausmindung von xn = 200 mm :
2M
"= 06931 287 mm
und fur den dritten Vertikalzug
n 3= 200 = 493 mm.

1,0986 — 0,6931
Beim vierten Vertikalzuge wirde unter Zugrunde-
legung einer Ausmiindungsbreite von 200 mm die H6he
H,, groBer als 500 mm werden, weshalb von hier an
die Ausmiindungen zweckmaéfig verengt werden u.
zw. nach Gleichung 25, wahrend man die Hohe H
konstant 1aRt.

Sollen bei Bemessung der Ausmindungen ver-
schieden grofRe Mengen Heizgas durch die einzelnen
Heizzuge gehen, z. B. um dem groRem Kohlenquantum
Rechnung zu tragen, das von der Maschinenseite nach
der Koksplatzseite hin infolge der konischen Form der
Ofen zunimmt, so wird die Gleichung 24 fir die Be-
stimmung der Breiten xn anzuwenden sein.

(SchluR f)

Kohle und Eisen in Nordamerika.

Reisebericht von Professor Baum,

Berlin.

(SchluB).

AulRenhandel der amerikanischen Eisen-

industrie.

Der AuBenhandel der amerikanischen Eisenindustrie
verdankt seine Entwicklung zum groRBen Teile der
Handelspolitik der Unionregierung. Die Roh- und
Halbfabrikate werden gegen maRige Einfuhrzdlle ins
Land gelassen, wahrend Zoélle von aulRergewdhnlicher
Hohe den Fertigfabrikaten und Maschinen den Ein-
gang verwehren. Fur die Wiederausfuhr von Fertig-
waren, die aus eingefuhrtem Roheisen oder Halb-
fabrikaten erzeugt sind, werden 99 pCt des Eingang-

m zolles zuriickvergiitet. Diese Bestimmung befreit den
amerikanischen Fabrikanten, der ausfiihrt, fast voll-
¢ kommen vom Einfuhrzoll und burdet der Einfuhr die
Kosten auf.

Unter diesen Umstdnden wird die gewaltige Zoll-
schutzmauer, mit der sich die Union umgeben hat,
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nur in den Zeiten der Hochkonjunktur von der haupt-
sdchlich englischen, deutschen, belgischen und schwe-
dischen Einfuhr durchbrochen. Roheisen gelangt eigent-
lich nur, wenigstens in groBem Mengen, z. Z des
Preishochstandes, wo die amerikanischen Hochofen-
werke mit ihrer Produktion manchmal sehr weit hinter
der Nachfrage Zurickbleiben, zur Einfuhr. Leichtern
Eingang finden FluReisenhalbfabrikate; sie werden in
grolen Massen von den Walzwerken aufgekauft, die
keine eignen Anlagen zur Erzeugung des Rohmaterials
besitzen. Diesen macht die Steel Corporation die
Existenz sehr schwer, indem sie den Preisunterschied
zwischen Roheisen und Halbmaterial einerseits und
Fertigfabrikat anderseits maglichst zu verringern
sucht.  Ein Ergebnis dieser Politik ist beispielweise
die geringe Spannung zwischen dem Preise fiir Halb-
material und dem seit Jahren auf 28 $ stehenden
Satze fur Schienen.
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Die Einfuhrzolle 1 fir Halbfabrikate (ingots, billets =
Blocke, blooms = Brammen, slabs = Platinen) stehen
wie folgt:

Wert von 1engl. Pfd. 1 ¢ oder weniger 310 ¢ je Pfd.

» n 1n i 1 n bis 1/io ¢ /ion n i
i Wi i xMo o o» 2% i Bhoii n i
N i i 1 Wi 1i® nhod i i

Zu vielen Unzutrdglichkeiten bei der Einfuhr fuhrte
bisher die Feststellung des der Verzollung zugrunde
zu legenden Wertes. Die amerikanische Zollbehérde
rechnet, angeblich um eine gewisse GleichmaRigkeit
in der Behandlung zu erzielen, nicht mit dem Ein-
oder Verkaufpreis der Ware, sondern mit dem Wert
der Ware im Erzeugungslande und beriicksichtigt dabei
die Preise, die auf groRen Maérkten erzielt oder bei
Massenverkdufen von den Kéufern geboten wurden.
Dieses Verfahren war zwar geeignet, Unterbietungen
einzuschrénken, es muBte ja bei dem billigsten An-
gebot der heimische Durchschnittwert verzollt werden,
fuhrte aber zu vielen Belastigungen bei der Einfuhr,
weil die der Verzollung zugrunde zu legenden Werte
oft recht willkurlich festgesetzt waren.

Als weiterer MiBstand machte sich bisher die Ab-
hangigkeit der ausldndischen Werke von den ameri-
kanischen Einfuhrfirmen geltend, die auf Kommission
arbeiten und oft auch eigene, den Interessen ihrer
Auftraggeber zuwiderlaufende Spekulationen betreiben.

Uber den Umfang der Einfuhr von Roheisen,
Halb- und Fertigfabrikaten in die Union in denJahren
1901— 1907 geben die nachstehenden Zahlen Auskunft:2

1901 1902 1903 1904 1905 1906 1907
Gegenstand 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
gr.t gr.t gr.t gr.t gr.t gr.t gr.t
I. Roheisen,
Spiegeleisen,
Ferromangan 63 619 600 79 212 380 489

2 Brecheisen
und Stahl 20
3,Stahlblécke

110 83 13 24 19 28

u. Knippel 8 289 262 n 15 21 19
4. Schienen 19 64 96 38 17 49 3.7
5. Baustahl 8,8 7.2 16 29 2
0. Stabeisen 21 29 43 21 37 36 40
7. Band- und

Reifeneisen 2,97 3.36 1,6 2 4,8 10 15
8. WeiBblech 77 60 47 71 66 57 58
9. Draht und

Drahter- °

zeugnisse

einschl.

Walzdraht 94 3 5 19 22 24 173

Zusammen

Eisen- und
Stahleinfuhr 221 1207 1179 226 416 584 762

Aus diesen Zahlen ergibt sich deutlich, daf in

normalen Jahren die Einfuhr nur eine ziemlich ge-
ringe Rolle spielt; in den Jahren des Hochgeschaftes
geht dagegen die Einfuhr an Rohmaterial stark in
die Hohe. Zugleich erkennt man, daR die Halbzeug-
ausfuhr nach der Union fiir die Zukunft nur noch
geringe Aussichten hat und wohl kaum mehr die

1 Glickauf 1903 S. 89.

2 Glickauf 1903 S. 757 u. 1908 S. G40. Verb, des Vereins f.
GewerbfleiR 1907 S. 395 ff.

3 Ohne Drahterzeugnisse.

Gliuclauf i\r. ¢i

Ziffern von 1902 und 1903 erreichen wird. Dem
Werte nach steht unter der Einfuhr an eigentlichen
Erzeugnissen der Hutten- und Walzwerkindustrie WeiR-
blech, das die Union noch immer in groBen Mengen
aus GroRbritannien bezieht, gewdhnlich obenan.

Uber den Wert der wichtigsten Einfuhrartikel in
den Jahren 1904— 1907 gibt die nachstehende Tabelle
Auskunft:

Wert der wichtigsten Einfuhrartikel.

1904 1905 1906 1907

Gegenstand
1000$ 1000$ 1000$ 1000 $

1 Roheisen, Spiegeleisen, Ferro-

MANGAN .o 1765 5186 11851 13417
2. Stahlblécke, Platinen und

Knippel e 1538 2073 3011 3004
3. Schienen.. 809 410 137 105
4. Stabeisen.. 917 1522 1591 1774
5. Weilblech .., | 4355 4091 3883 4463
6. Draht und Drahterzeugnisse

einschl. W alzdraht.............. 1332 1505 1956 2403
7. Maschinenartikel......ccccco.... | 2793 3151 4410 4 567
Gesamte Einfuhr in Eisen- und 1

Stahlgegenstanden............ | 21662 26401 34827 38790

Bei der amerikanischen Ausfu ir entfallt, wie aus
der Tabelle S. 971 oben hervorgeht, der groBte Teil
des Wertes auf die Fertigfabrikate, wahrend die Roh-
eisenausfuhr schon seit 1901 stark zurickgegangen
ist. Dasselbe gilt von Halbzeug, das von der im
neuen Jahrhundert besonders groRartig entwickelten
Walzwerkindustrie fastvollstdndig aufgenommen wird.

Eine einigermalen gleichmalige Zunahme der Aus-
fuhr ist nur bei Stahlschienen festzustellen, bei denen
in den Jahren 1902—1903 der verstarkte Inland-
bedarf allerdings den Export erheblich einschrankte.
Eine recht gunstige Entwicklung zeigt auch die Aus-
fuhr von Blechen und Drahtfabrikaten.

In der folgenden Aufstellung, deren Zahlen einer
andern Quelle entstammen,1l und deshalb nicht ganz
mit den vorhergehenden (bereinstimmen, sind die
Zahlen der Ein- und Ausfuhr; der Inlanderzeugung
und des Inlandverbrauches fiir die Jahre 1899— 1907
einander gegenibergestellt:

Ein- und Ausfuhr,
von Eisen-

Produktion und Verbrauch
und Stahlfabrikaten

in den Vereinigten Staaten 1899 — 1907.
+ fd;r Er-
. Ausfuhr zeugung Inland-
Jahr Einfuhr  Ausfuhr gegen die des verbrauch
Einfuhr Inlandes
1000gr.t 1000gr.t 1000 gr. t 1000 gr. t 1000 gr. t
1899 173 943 + 770 13 96S 13 199
1990 210 1154 + 944 13412 12 465
1901 221 701 + 480 16 251 15771
1902 1297 375 -832 17 845 18 303
1903 1179 327 -852 17 461 18 305
1904 266 1168 -902 16 649 15 748
1905 41S 1026 -608 23 360 22 752
1906 587 1203 -616 25712 25096
1907 673 1144 - 468 26 194 25726

1 Verh. des Vereins f. Gewerbflei 1907 S. 399 ff.
St. u. E. 1908 S. 309 u. 411.
S. auch GIl. 1908 S. 664.
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Eisenausfuhr der Vereinigten Staaten 1900— 1907.1
Gegenstand 1900 1901 1902 1903 | 1904 1905 1906 1907
in 1000 gr. t
1. RONEISEN it 287 81 27 28 76 49 83 74
2. Stahlblécke und Knippel..... 107 29 24 5 315 238 193 80
3. Eisenbahnbedarf, insbesondere Schienen . 356 318 67 31 415 2952 3282 3392
4. Baustahl......coeevveenne. O 68 34 54 30 50 84 113 138
I 94 45 21 20 29 32 56 24
6. Band- und Reifeneisen......n. 3 1,6 17 4.4 5 44 54 8.6
7. Stahl-Platten und Bleche... . 46 24 15 13 63 67 94 82
8. Eisen-Platten und Bleche.....ivcecveenn. 9 7 3 7 8 17 41
L o I -1 N PP 78 88 98 142 174 161
10. Walzdraht..ccceceeeeceeeseceee s 1 8 25 6,5 59 10.6
11. Drahtstifte und geschnittene Néagel usw. . 38 28 34 45 59 57
Gesamte Ausfuhr von Eisen- und Stahl-
EIZEUGNISSEN  ooveeeeeeeeeeeeeeeese e seeenen 1154 701 371 326 1167 1026 1203 1144
1 S. auch St. u. E. Jahrg. 1906 Nr. 10 u. 1908 Nr. 12. Gl. 1908 S. 639.
3 Nur Schienen.

Ein ganz anderes Bild ergibt sich, wenn man den Jahr Einfuhr Ausfuhr uAbgrSJgr:‘JB
Wert der Ausfuhr berlicksichtigt. In den Jahren 1904 1000 $ 1000 $ 1000 $
bis 1907 waren die wichtigsten Ausfuhrartikel mit 1897 13836 62 737 48 901
folgenden Sétzen an dem Gesamtwerte beteiligt: 1898 12 475 82 772 70 294

1899 15 801 105 690 89 889
Gegenstand 1904 1905 1906 1907 1900 20 444 129 633 109 189
1000 1000 1000 1901 20 395 102 535 82 140
$ $ $ 1000 $ 1902 41 469 97 892 56 483
1 SChienen . 10661 7310 8903 10411 1903 41 256 99036 57780
2. Draht- und Drahtfabrikate 1904 21 622 128 554 %og i‘ﬁ
einschl. Nagel usw. . .. 8998 9800 %gggi gigg? gg ggé 137 728
3. Stahlblécke und Knippel . 6 150 4702 4 095 1983
4. Bleche und Platten 2963 4053 6223 8062 19071 26400 197087 170635
5. Baueisen und Stahl 2778 4358 6140 7785 Die Lage der amerikanischen Eisenindustrie
6. Stahlstabe ..ooooeveveeene 1241 1277 1756 3588 in n I zten hr n war i k r 1 7 r h
7. Stabeisen...vvveecviecrenene. 1133 1255 2576 1093 " dte. etzte Jahre ar bis Oktobe 90 echt
8. Roh- und Brucheisen 1138 876 1673 1908 9unstg. . _
Gesamtwert der Eisen- und Die Bildung von Syndikaten (Pools) hat seit 1900

Stahlausfuhrl ... 142931 172 556| 197 037

Daraus geht deutlich hervor, wie sehr bei der
amerikanischen Ausfuhr dem Werte nach die Fertig-
ware vorherrscht; ihr gegenuber spielen die Roh-
und Halbprodukte nur eine untergeordnete Rolle. Be-
ricksichtigt man auch den Wert der Ausfuhr an Eisen-
fabrikaten, die ja in Amerika zum grofen Teil in
mit den Hitten wirtschaftlich zusammenhé&ngenden Be-
trieben hergestellt werden, so ergibt sich fiir die Union
ein viel groRerer Wertiuberschuf. Zu diesen Fabri-
katen gehdéren Lokomotiven, Eisenbahnwagen, Maschi-
nen, Werkzeuge, Ofen, Kessel und landwirtschaftliche
Maschinen.

Seit 1894 hat sich der UberschuR der Ausfuhr
gegen die Einfuhr dem Werte nach auf das zwdlffache
gehoben.

Wert der Ausfuhr von Erzeugnissen der
Eisen-, Stahl- und Maschinenindustrie einschl.
Lokomotiven, Eisenbahnwagen, Maschinen,

Werkzeuge, Ofen und Kessel.
. Ausfuhr-
Jahr Einfuhr Ausfuhr iiberschuR
1000 $ 1000 $ 1000 $
1894 20 844 29 943 9 100
1895 25 772 35072 9299
1896 19 507 48 617 29110

bedeutende Fortschritte gemacht. Derartige Verkaufs-
vereinigungen finden sich fast in allen Zweigen des
Eisengewerbes.  Wadhrend die ({brigen Pools ihren
Mitgliedern hinsichtlich der Produktion und des Ab-
satzgebiets nur wenig Beschrankung auferlegten, ging
das Schienenkartell (Rail-Pool) viel schéarfer vor und
bestrafte seine Mitglieder, die Uber ihr Kontingent
hinaus produzierten, im Jahre 1904 mit BuBen bis zu
1$ for 1t

Im Gegensatz zu der deutschen Eisenindustrie, die
im Jahre 1902 und bis in das nachfolgende Jahr
hinein noch unter denFolgen des schlechten Geschaft-
ganges von 1901 litt, hielt in Amerika die Boomperiode
bis Mitte 1903 an. Das kam der europdischen In-
dustrie sehr gelegen, sie konnte damals betréchtliche
Mengen von Eisen- und Stahlerzeugnissen in .der Union
unterbringen. Im Jahre 1903 trat auf dem Markt der
Vereinigten Staaten ein Preissturz von seltener Heftig-

keit ein. Das Roheisen, das in Philadelphia anfangs
1903 noch auf 87,5 Ji stand, fiel fast unvermittelt
auf 56,5 Ji% ein Satz, der nur bei den besser ge-

stellten Werken (ber den Erzeugungskosten lag. Die
Steel Corporation ging mit einer starken Einschrankung
der Erzeugung vor, wahrend die auBenstehenden Werke
groftenteils im vollen Betrieb verblieben. Immerhin
ergab sich bei dieser Gelegenheit, wie wenig sich die

1 St. u. E. 1908 S. 411.
2*
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amerikanische Industrie durch Rucksichten auf die
Arbeiter in ihren EntschlieBungen hindern laRt.

Statt den Betrieb unter solch unginstigen Ver-
haltnissen weiter zu fuhren und das Roheisen auf dem
Huttenhof zu lagern, wie man es bei uns in schlechten
Zeiten sieht, paBte man driben rilcksichtslos die Er-
zeugung der Nachfrage an. Von den 320 Hochdéfen,
die am 1 Juli 1903 noch im Betrieb standen, war
ein halbes Jahr spéter Uber die Halfte kaltgelegt. Am
besten hielt sich auch in dieser Krisis Alabama.
Es folgte dann das tote Jahr 1904. Da man vor-
aussah, daR der Niedergang des Geschéftes nur von
kurzer Dauer war, wurden die Werke in Stand gesetzt
und durch Erweiterungen und *Neubauten fir groBere
Leistungen gerustet.

Im Jahre 1905 gaben dann die Eisenbahnge-
sellschaften durch gewaltige Bestellungen auf Schienen
und rollendes Material den ersten Anstoll zu der auBer-
ordentlichen Entwicklung des Geschaftes. Die Nach-
frage wurde so grof, dal weder die Hochdfen noch
die Stahlwerke sie befriedigen konnten und bald géanz-
licher Mangel an Vorrdten eintrat. Diese glnstige Ge-
schéftslage hielt bis zur Mitte des Jahres 1907 un-
geschwécht an. Im Winter 1906 auf 1907 entstanden
durch Schneestirme und Uberschwemmungen starke
Verkehrshindernisse, die sich namentlich bei den von
der Hand in den Mund lebenden Hochofen- und Stahl-
werken in der unangenehmsten Weise geltend machten.
Da die Verkehrsmittel in einigen Bezirken vollkommen
versagten, waren einzelne Werke mitten in der Hoch-
flut des Geschaftes gezwungen, ihre Hochdfen kalt
zu legen.

Gegen Mitte des Jahres 1907 machten sich dann die
ersten Anzeichen eines Rickgangs der Geschéftslage
geltend. Der Niedergang setzte bei der Ubersattigung
des Marktes mit Eisen mit ungeahnter Heftigkeit
ein. Die Steel Corporation und, ihrem Vorgénge
folgend, der grofRte Teil der unabhdngigen Werke
griffen zu dem bisher bestbewé&hrten Gegenmittel,
einer Betriebeinschrdnkung bei Hochhaltung der Preise.
Von den 359 Hochofen, die Mitte 1907 noch im Betriebe
standen, waren anfangs 1908 nicht weniger als 267
zum Stillstand gekommen. Diese starke Einschriankung
der Erzeugung besteht bis heute fort; in den ndordlichen
Bezirken sind jetzt von 178 Hochodfen 74 im Betrieb,
und die Produktion war in den 4 ersten Monaten
dieses Jahres noch nicht einmal halb so groR wie in
der entsprechenden Zeit des Vorjahres.

Roheisenerzeugung.1

Monat 1905 1906 1907 1908

gr. t gr-1 gr. t gr. t
Januar 1781 847 2068 893 2205 605 1045 525
Februar . . . 1797 343 1904 032 2045068 1079 721
Marz 1936264 2165632 2226457 1228 204
April 1992 041 2073645 2216558 1149 000

Trotzdem fielen die Roheisenpreise immer weiter,
hauptsdchlich weil sie von den unabhangigen Werken
im Sidden durch auBerordentlich billige Angebote
herabgedrickt wurden.

1 Glickauf 1908, S. 881.

Glickauf m.

Gegenwartig wird bezahlt fiir die Tonne

GielRereiroheisen . . ¢ ¢ 60,907 i
(Selbstkosten geschétzt auf

59,76 Ji)
Basisches Roheisen . . m 63,00,
Bessemereisen....ccvveenene 67,20

Bei einzelnen Sorten erreicht der Preisabfall 50pGt de
Wertes von Anfang 1907.

In den letzten Tagen zeigt der Markt eine grof3en
Festigkeit, nachdem der Préasident der Steel Corporatioi
den preisdriickenden Werken einen Konkurrenzkamp
bis aufs &uBerste angedroht hat.

Viel besser sind in dieser Krisis die Verhéltnissi
beim Verkauf von Stahl, Halbzeug und Fertigware
der sich jetzt vollkommen in den Hénde
gemischten Werke befindet, da die reinen Stahl- um
Walzwerke meistens den Betrieb eingestellt haben
Die Steel Corporation hatte hier mit der Politik
die Preise so lange hochzuhalten als nur irgend mog
lich, viel groRem Erfolg. Neuerdings scheint sie abei
dem Widerstreben der &ndern groBen Werke, di
eine PreiserméaRigung wollen, nicht mehr standhalter
zu kénnen.

Die United States Steel Corporation.

Den Kern der amerikanischen Eisenindustrie bildei
die United States Steel Corporation, die auch den:
Auslande gegentber als unerreichbares Vorbild dei
Geschlossenheit und Spezialisierung ihres Betriebes da
steht. Von der Kohlen- und Erzgewinnung bis zun
Bau der Lokomotiven kontrolliert diese gigantisch*
Unternehmung jede Zwischenstufe der Eisenerzeugung
und-Verarbeitung. Sie hat nicht allein ungeheure Erz-
und Kohlenvorrdate in ihren Besitz gebracht, sondert
sich auch durch den Bau von Schiffen und den An
kauf von Eisenbahnaktien einen beherrschenden Ein
fluB im Frachtwesen gesichert.

Uber den Anteil der von dem Trust kontrollierter
Kokereien und Eisenerzgruben an der Gesamterzeugun”®

und Versendung gibt die nachstehende Tabelle
Auskunft.
i ' '
t — R P43 -
3 ip 82 E85 iy
e %2 o
. R b ft  Pgg Opd It
< n ' . 'Q
5 £ %82 2.7 mgg 8%
§ * a 12 o & 55 ge@‘
S8 S5 g8 ¥
1000 sh. t pCt 1000 gr.t o B < & pCt
1902 9 521 37,2 16174 16 068 60,4 45.1
1903 8 658 34,2 15 363 14 293 58.8 438
1904 8 652 — 12 692 12 692 61,6 43,9
1905 12242 37,9 18 487 — 56.0 434
1906 12059 36,5 20975 21220 54,2 43,2

Wie aus den Zahlen hervorgeht, hat sich nur de
Anteil des Trustes an der Gesamtverladung des Uber
see-Gebietes einigermalRen verdndert, sonst ist da
Antoilverhéltnis im groRen und ganzen dasselbe
geblieben.

1 St. u. E. 1908 S. 240.
a Verhandlungen des Ver. f. Gewerbflei? 1907 S. 364.
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im \erhaltnisl zu der Gesamterzeugung der

amerikanischen Eisenindustrie an Roheisen. Halb- und Ferti~fabrikaten.
FluBeisen einschl. Zusammen
StahlguR3
t a
*C
Jahr £ 5 x © 9 i
7
X 3. X 1 g
X
1000 gr. t

1901 6864 190 6114 2747 1719

192 7803 173 6 759 2985 1921 4sI 1126 7976 9744 7283
196 7123 156 6 192 2976 1534 660 1551 1100 1510 307 7279 9 168 6 763
1904 6864 193 6 113 2746 1720 629 1459 1060 i 324 - 6 803 8861 6 190
196 9952 220 7379 4616 1713 908 2028 1266 2003 — 10 172 11995 7979
1906 11239 209 8 202 5544 202S 1176 2 392 1364 2624 341 11 448 13746 9584

Von der Ge«imterzeugung pCt
20 429 65.4 70.2 59,0 59.9 622 42,9 66.3 50.1
192 448 81.7 726 52.4 65.5 37.6 59.4 715 311 4.7 65.7 50.8
1903 39.9 81.0 72.0 51.0 65.6 60.3 59.9 73.1 28.8 70.6 40.4 63.5 512
194 448 70.5 69.0 50.4 57.2 55.1 58.0 71.3 28.6 - 44.6 61.0 47.8
1906 438 74.9 67.4 51.4 53.6 54.6 57.4 69.9 31.0 66.1 442 602 47.3
1906 442 67.2 65.7 49.6 52.6 54.6 56.3 71.7 33.8 65,5 445 58.1 48,1
*u. a. Glickauf 1904 S. 18. 1018. 156(1 St. u. E. 1908 S. 240.
a Einschl. Ferromangan.

Der Auteil der Steel Corporation ist infolge der Insgesamt hat die Steel Corporation im Jahre 1906
gewaltigen Anstrengungen auf VergroBerung der 50 Mill $ und im Jahre 1907 anndhernd 67 Mill. $
Leistung, welche die aufenstehenden Werke gemacht fir Neubauten und Erweiterungen ausgegeben: in
haben, in den letzten Jahren bei einigen Fabrikaten Gary sind schon 45 Mill. $ angelegt, die bei dem

zuriickgegangen. Das Hinzutreten des vom Trust
neuerdings erworbenen groRen siudlichen Eisenwerkes,
der Tennessee Coal and Iron Co.. und der im Bau
befindlichen Riesenhiitte Gary an den Ufern des
Michigansees wird nach Wiederkehr der guten Geschafts-
lage das Anteilverhdltnis wieder zugunsten der Steel
Corporation verschieben. Die Tennessee Coal and Iron Co.
forderte bisher schon mehr als 112Mill. t Kohlen und
ebensoviel Eisenstein: sie produzierte etwa 600000 t
Roheisen und 12 Mill. t Stahlfabrikate.

Das Werk Gary, etwa 25 Meilen 6stlich von Chikago
gelegen, bezieht seine Kokskohlen aus West-Virginien.
wahrend die Kesselkohle von den Gruben in Indiana
geliefert wird. Die Zufuhr des Obersee-Erzes erfolgt
ausschlieflich auf dem Wasserwege. Die sonstigen
Rohmaterialien werden zu Schiff oder auf folgenden
Eisenbahnlinien, die sdmtlich die ,,Stahlstadt” berihren,
herangefahren: Lake Shore and Michigan Southern.
Pennsylvania. Baltimore and Ohio. Wabash. Michisan
Central. Indiana Harbor. Chikago. Lake Shore and
Eastern. Zur Verbindung mit Chikago wird eine
elektrische Bahn gebaut.

Firs erste wird das Werk 4 Hochéfen und 24 Martin-
ofen umfassen. Die Hochofen sollen bei annahernd
27 m Hohe und 6.10 m bzw. 6.4 m Durchmesser je
150000 t Roheisen im Jahre liefern. LBeser ersten
Gruppe werden spéater weitere folgen, bis die Zahl der
Hochéfen 12 und die der Martin6fen 84 erreicht. Die
geplanten Walzwerke entsprechen dieser riesigen
Erzeugung von Halbzeugen. Das Schienenwalzwerk soll
75000 t im Monat herstellen. Wann das gewaltige
Merk mit voller Tatigkeit einsetzen wird, ist heute
noch nicht abzusehen. Jedenfalls wird es sich ziemlich

ausschlieBlich mit der Versorgung des elsenarmen
Westens dpr 1'nion hocf*Kafttrron

groBen Verdienst der letzten Jahre bis zum Herbst
1907 leicht erlibrigt werden konnten.

Der Oktober 1907 brachte die bisher beste Monats-
einnahme des Trustes, ndmlich mehr als 17 Mill. 3
Im November waren es nur noch r. 10,5 Mill. und im
Dezember etwas Uber 5 Mill. $. das schlechteste Er-
gebnis seit Bestehen der Gesellschaft. Wenn auch die
ersten Monate des If. Jahres eine leichte Besserung
zeigten, so blieb doch das Ertragnis des ersten Viertel-
jahrs. wie die folgende Aufstellung ersehen I&Rt, hinter
dem aller tbrigen Quartale seit 1905 weit zurick.

Viertel- 1903 1904 1905 193 1907 1908
JahT 4000¢ 1000 * 1000 $ 1331 1000 | 1000 *
1 25069 13545 23026 36634 39122 18229

2 36642 18491 30335 4(3125 45504

3 32423 18774 31421 38114 43304

4 15037 24467 35270 41745 32553

zus. 109171 73177 119849 155994 160984

Trotz der grofRen Betriebeinsehrdnkung ist das Ver-
haltnis zwischen Produktion und Absatz auBerordentlich
ungunstig: die zu Buche stehenden Auftrage sind infolge
der abwartendenHaltung der Kéufer im ersten Vierteljahr
des If. Jahres, wie nachstehend ersichtlich, hinter allen
Quartalbestdnden seit 1905 zuruckgeblieben.

Auftragbestand des Stahltrusts.

Vierteljahr 1905 1906 1907 1908
t t t
1 5597 560 7018712 8 043 85S 3765 300
0 4 829 635 6 809 589 7633878
3. 5835377 7936 SS4 6425 0(38
4. 7605 066 8489718 4624 553

Dabei sind die Ergebnisse der Trustwerke sicher-
lich noch weit gunstiger, als die der meisten allein-
stehenden Unternehmungen, namentlich der reinen
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Hochofen-Stahl- oder Walzwerke, welche das Roh-
material kaufen muissen. Diese dirfte die Macht der
Steel Corporation in Zukunft in eine &uBerst beschwer-
liche Lage bringen.

Die Eisenindustrie Kanadas.

Von den Vereinigten Staaten gegenwartig durch hohe
Zollschranken geschieden, wird die kanadische Eisen-
industrie wahrscheinlich dereinst berufen sein, im
Wirtschaftsleben der Union eine wichtige Rolle zu
spielen. Schon jetzt findet an der langen Grenzlinie
der beiden Lander ein nicht unbetrachtlicher Austausch
von Rohstoffen und Fabrikaten der Montanindustrie statt.

In der Union rechnet man bereits stark mit den
kanadischen Erzvorkommen, besonders dem desMichi-
picoten-Bezirks, der durch seine Lage am Obersee am
ersten geeignet erscheint, fir die groBen Erzreviere auf
amerikanischer Seite nach deren Erschépfung ein-
zutreten. Die Madoglichkeit, dalR die kanadische Re-
gierung die Ausfuhrvon Erzen verbieten oder wenigstens
mit einem hohen Ausfuhrzoll belegen wird, hat das
amerikanische Kapital, das sich fir das britische
Dominium immer mehr interessiert, nicht aufer acht
gelassen. Man will in diesem auf dem kanadischen
Ufer der groBen Seen Eisenwerke errichten und den
Koks tber die Eriehdfen beziehen.

Die kanadische Eisenindustrie grindet sich in erster
Linie auf das Vorkommen von Kohlen im Lande selbst,
wéhrend die einheimischen Eisenerze bisher noch zu
keiner ausschlaggebenden Bedeutung gekommen sind.
Im Jahre 19071 lieferte der Kohlenbergbau 10 Mill. t,
Eisenerzberghau 311000 t (s. oben S. 493. 738). Ab-
gesehen von den Vorkommen dicht am Obersee finden
sich Eisensteinlagerstatten im Annapolis-Bezirk und im
East River-Pictou-Revier, wo Roteisensteine mit etwa
55 pCt Fe in machtigen Lagern auftreten; dazu
kommt eine Reihe isolierter Vorkommen von ge-
ringerer Wichtigkeit.

Ferner verarbeitet die kanadische Eisenindustrie,
insbesondere die an ihrer Spitze stehende Dominion Iron
and Steel Co. in Sydney, jetzt schon gréRere Mengen
neufundlandischer Erze, die einem reichen Vorkommen
auf der Great Bell Insel in der Conception Bay ent-
stammen. Der Eisengehalt dieser Erze betrdgt etwa
48 pCt im Mittel. Die Erze werden auch hier mit
Dampfschaufeln gewonnen und durch moderne Verlade-
vorrichtungen auf die Dampfer gebracht. Die Ge-
stehungskosten liegen zwischen 2,10 und 4,20 J1. Die
Fracht Bell Island-Sydney betrdgt nur 1,703 I fur 1t

Uber die Entwicklung der kanadischen Roheisen-
produktion geben die nachstehenden Zahlen Auskunft:

Roheisenproduktion Kanadas in den Jahren
1894 bis 1906
Jahr 1000 gr. t Jahr 1000 gr. t
1894 45 1901 245
1895 38 1902 320
1896 60 1903 265
1897 54 1904 271
1898 69 1905 468
1899 94 1906 542
1900 86 1907 581

Wie ein Vergleich der Roheisenerzeugung mit der
Eisenerzforderung ergibt, werden gegenwadrtig zwei

1 Gliickauf 1008 S. 879.

Glickauf
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Drittel des kanadischen Roheisens aus fremden Erzen
hergestellt, hauptséchlich wohl deshalb, weil che neu-
fundlandischen Lager leichter zu erreichen sind als die
einheimischen. Der groRte Teil der Erzeugung entféllt
auf die schon erwdhnte Dominion Co. Die starken
Schwankungen in der Roheisenproduktion sind nicht
allein die Folgen eines MiRverhaltnisses zwischen
Erzeugung und Nachfrage, sondern durch Anderungen
in der Prdmiengewdhrung von der kanadischen Re-
gierung mitverursacht. Obwohl die Selbstkosten des
Roheisens bei der Dominion Co. nur 30 bis 36 J|I
fir 1 t betragen sollen, gewdhrte die kanadische
Regierung bis zum Jahre 1902 auf | t Eisen oder Stahl
eine Prdmie von 12,75 J I\ die dann im Jahre 1905
auf 4,34 31 und im Jahre 1906 auf 2,48 J I herab-
gesetzt wurde. Diese Satze beziehen sich auf Roh-
eisen aus einheimischen Erzen und auf Stahl. For
Roheisen aus fremden Erzen werden geringere Sétze
gewdhrt. Unter diesen Treibhausbedingungen konnte
nur ein zartes Pflanzchen von Industrie entstehen, das
nach Herabsetzung der Pramien bald dem Anstirme

der Konkurrenz zu unterliegen drohte; daher die
groBen Schwankungen in der Produktion.
Jetzt auf die eignen FuRe gestellt, wird die

kanadische Industrie viel sicherer ihren Weg machen,
wenn sie es auch kaum zu der Blite bringen wird,
von der man im Lande traumt. Verstiegen sich die
Hoffnungen doch so weit, dal ihr schon fiir die ndchste
Zukunft ein bestimmender EinfluR auf den amerika-
nischen Eisenmarkt zugesprochen wurde, ja man sah
die kanadischen Eisenerzeugnisse schon auf dem
europdischen Markt erscheinen.  Fir eine derartige
Entwicklung fehlen ihr aber die naturlichen Grund-
lagen. Die Kohlen- und Eisenvorrate lassen keinen
Vergleich mit denen der Union zu und sind zudem
Uber das ganze, an Verkehrsverbindungen noch recht
arme Land zerstreut. Eine Ruckwirkung auf den
Weltmarkt dirfte deshalb von der kanadischen Eisen-
industrie vorlaufig kaum zu erwarten sein.

Der groRte Teil der Roheisenerzeugung ist GieRerei-
eisen, das im Lande selbst Verwendung findet. AuRer-
dem wird basisches Roheisen (im Jahre 1904 etwa
25 pCt der Produktion) und Bessemerroheisen produziert.
Beide Sorten werden zusammen mit eingefiihrtem Roh-
eisen und fremden Erzen zu Stahl verarbeitet. Die Stahl-
erzeugung hielt sich ebenso wie die Produktion von
Fertigware zwar bisher noch in bescheidenen Grenzen,
hat aber 1900 einen gewaltigen Aufschwung genommen.

Erzeugung Kanadas
an MuReisen und Fertigware.

Jahr FluReisen Fertigware

1000 gr. t 1000 gr. t
1895 17 66
1900 24 101
1901 26 112
1902 182 161
1903 182 130
1904 149 180
1905 403 386
1906 515

Die Steigerung der Erzeugung in den Jahren 1905
und 1906 entspricht der riesigen Zunahme des Ver-
brauchsin dem Dominium, der mit dem amerikanischen

gleichen S¢' o 1 "
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Rickblick auf die Verhdltnisse
der amerikanischen Eisenindustrie.

Das amerikanische Eisengewerbe steht gegenwdértig
im Zeichen des Stahltrustes. Hat sich auch fir
die auBenstehenden Werke durch ihn der Wett-
bewerb verscharft, so hat anderseits seine Grindung
zweifellos einen gunstigen EinfluR auf die Ver-
héltnisse der gesamten Industrie ausgetiibt. Das gewaltige
Unternehmen bildet ein Bollwerk gegen die uferlosen
Forderungen der Arbeiter-Unions, die groRte Gefahr,
che gegenwartig die wirtschaftlichen Interessen des
amerikanischen Eisengewerbes bedroht. Es stellt
ferner den ruhenden Pol in dem regellosen, oft wider-
sinnigen  Spekulationsbetriebe des amerikanischen
Marktes dar. Seit der Grindung des Trustes ist die
Haltung des Marktes auch in schweren Zeiten viel
fester.  Ein groRes Verdienst hat sich die Steel-
Corporation ferner dadurch erworben, daf sie der
amerikanischen Industrie gezeigt hat, wie unter dem
Druck der hohen L&hne gearbeitet werden mufl. Neben
der Geschlossenheit des Betriebes von der Erz- und
der Kohlen-Gewinnung bis zur Herstellung der Fertig-
ware konnte nur die Massenerzeugung und die Be-
schrénkung der einzelnen Trustwerke auf die fur sie
vorteilhafteste Fabrikation die Selbstkosten so herab-
dricken, daR sich  hohe Uberschiisse ergeben.
Bei dem Eintritt der schlechten Geschaftslage hat die
Steel Corporation alle ihre Machtmittel spielen lassen,
um die Preise auf ihrem Hochstand zu erhalten. Ein
voller Erfolg war ihr hierin aber nicht beschieden,
weil die Nachfrage gegeniber der gewaltigen Produktion-
steigerung der letzten Jahre =zu stark abfiel und
groftenteils durch die auBenstehenden Werke, welche die
Preise auflergewdhnlich herabsetzten, gedeckt werden
konnte, In dieser Zwangslage gelang es der Corporation
erst durch die Androhung eines Kampfes bis auf’s
Messer, d h. durch Ankindigung von Preisen, die noch
unter die Gestehungskosten der sehr billig arbeitenden
Werke in den Sudstaaten gingen, vorlaufig den
weitem Sturz der Preise aufzuhalten. Wird der Trust
tatsdchlich gendtigt sein, eine derartige Herabsetzung
der Preise vorzunehmen, so durfte er trotz aller \ or-
ziige seiner Organisation bald mit groRen Verlusten
arbeiten. Dazu wird es aber kaum kommen, da die
Mehrzahl der &ndern Werke dann zur Betrieb-
einstellung gezwungen wirde. Auf ldngere Zeit 4Bt
sich eine so weitgehende Betriebeinschrankung, wie
sie gegenwartig besteht, mit Ricksicht auf die \ er-
zinsung der gewaltigen Kapitalien, die insbesondere
auch in Neuanlagen der letzten Jahre festgelegt sind,
nicht durchhalten. Sollte die Kauflust des heimischen
Marktes nicht bald wiederkehren, so bleibt der
amerikanischen Industrie nur eine verstarkte Ausfuhr
als einziger Ausweg (brig. Ob das bisher vom
amerikanischen Eisen hauptsdchlich beherrschte Gebiet
in Mittel- und Sudamerika, in Britisch-Nordamerika
und Westindien eine entsprechende Steigerung der
Ausfuhr aufnehmen kann, erscheint aber mehr als
zweifelhaft. ~ Auch Asien, besonders Ostasien, und
Ozeanien, die zusammen im Jahre 1907 etwa 130000t
amerikanisches Eisen kauften, werden diese Beziige
wohl kaum so vergréfern, daf die Riesenwerke der
I nion eine nennenswerte Verringerung ihrer gewaltigen
~Norrate davon erwarten gonnen.
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Die Fertigstellung des Panama-Kanals wird aller-
dings in geraumer Zeit den Weg nach dem fernen
Osten erheblich abkirzen. Ob aber damit auch eine
wesentliche ErmaBigung der Frachten verbunden sein
wird, kann man bei den riesigen Aufwendungen fur
den Durchstich und den zu erwartenden hohen Durch-
fahrtabgaben flglich bezweifeln.

Uber die Rolle, welche die amerikanische Eisen-
industrie nach der riesigen Erweiterung ihrer Betriebe
in der néchsten Zukunft, namentlich im AuRenhandel,
spielen wird, scheint man bei der dahinhastenden
Entwicklung in Amerika selbst noch nicht im klaren zu
sein. Fahrt man in dem Tempo der letzten Zeitvor der
Krisis mit der Ausfihrung von Eisenbauten und ins-
besondere auch mit der Erweiterung des Schienen-
netzes fort, so wird Amerika auch die Produktion der
neuen Werke verbrauchen, ohne daR die alten eine
EinbulRe erleiden.

Sollten die Gestehungskosten der amerikanischen
Industrie in Zukunft weiter steigen, so kann ihr kein
Land in der Welt mehr so vorteilhafte Preise ge-
wdahren wie das Inland selbst, in dem der Wert des
Geldes so gering ist. Diese Ansicht spricht auch der
Vizeprasident der Carnegie Steel Co., H. P. Rope, in einer
vor einigen Jahren verdffentlichten Broschiire aus. Er
sieht in der gewaltigen Industrie, die sich in den
nachsten Jahrzehnten zwischen den Alleghanys und dem
Felsengebirge zweifellos entwickeln wird, den Haupt-
abnehmer der Hochofen-und Stahlindustrie und glaubt,
daB nach dem Ausbau des Mississippi zu einer leistungs-
fahigen Schiffahrtstrale die Ausfuhr nach Mittel- und
Sudamerika gewaltig anwachsen werde.

AuBer dem Absatz fiir die ungewdhnlich gesteigerte
Produktion wird die Beschaffung der Rohstoffe
den Amerikanern in nicht allzuferner Zukunft Sorgen
bereiten. Vorlaufig sind ja Erze und Kokskohlen noch
reichlich vorhanden, wenn auch schon nicht mehr in
dem UbeifluR wie vor etwa 10 Jahren. Aber die Eisen-
steinewerden schlechterund, weilbereitseinbetrdachtlicher
Teil der Forderung im Tiefbau gewonnen werden mug,
weil immer hdhere Férderabgaben. Frachten und Lohne
gefordert werden, auch teurer. Ahnlich liegen die
Verhaltnisse bei der Kohlengewinnung und Koks-
erzeugung. Die Kokspreise sind in den letzten Jahren
aullerordentlich gestiegen und haben flr die Werke,
die den Brennstoff nicht im eignen Betriebe gewinnen,
bereits eine drlickende Hohe erreicht. Ebenso steht
es auch mit den &ndern Brennstoffen. Dies alles zu-
sammen wird die Betriebkosten der amerikanischen
Werke fir die Zukunft nicht unbetrédchtlich erhohen.
Neuere technische Fortschritte, wie die Windtrocknung
und die Verwendung von Gichtgasmotoren, mit
denen man nach dem Vorbilde von Deutschland,
aber etwas verspétet, jetzt im umfangreichsten Male
vorgeht, besitzen zu wenig Bedeutung, um der Er-
héhung der Mdllerkosten ein Gegengewicht zu bieten.

Alles in allem sind die Aussichten der
amerikanischen Eisenindustrie fir den Wett-
bewerb im Auslande nicht unwesentlich
schlechter geworden.

Eine der wichtigsten Vorbedingungen fir die Ent-

wicklung der amerikanischen Eisenindustrie in der
nédhern und fernem Zukunft ist die L&ésung der
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Arbeiterfrage. Im Ersatz der Menschenkraft durch
Maschinen scheint heute drliben schon das denkbar
Mdogliche erreicht zu sein, weil der groBte Teil der
Hittenbelegschaft aus den Bedienungsleuten aller jener
Transport-, Beschickungs- und Hebevorrichtungen be-
steht, welche die starke Einschrankung der Beleg-
schaft ermdglicht haben. Trotzdem machen sich die
hohen L6hne bei allen Zweigen des Eisengewerbes
immer starker fihlbar. Beriicksichtigt man die eigen-
artigen innerpolitischen und sozialen Verhdltnisse der
Union, so scheint es kaum wahrscheinlich, dall in der
bisherigen raschen Aufwartsbewegung der Lohne in
Zukunft ein Stillstand eintritt.

Wirft man einen Blick in die fernere Zukunft, in
die Zeit nach 30, 40 Jahren, so entrollt sich ein recht
dusteres Bild.

Bei dem jetzigen, von Jahr zu Jahr in Riesensétzen
anwachsenden Verbrauch von Rohstoffen werden dann
die Vorrate zur Neige gehen. Mit der Erschopfung
des Obersee-Bezirks und des Connelsville-Koksreviers
fallen zwei der machtigsten Stiitzen der amerikanischen
Eisenindustrie. Die Reste von Erzen, die ein rick-
sichtloser Raubbau vergangener Zeiten Ubrig gelassen
hat, werden bei weitem nicht ausreichen, den Bedarf
des Inlands zu decken.

An eine kinstliche Erhaltung der Eisenerzvor-
rate, etwa durch Festsetzung eines Maximums der
jahrlichen Foérderung, ist natlrlich auch nicht zu
denken, weil die vorhandenen gewaltigen Anlagen zur
Deckung der Zinsen riesiger Kapitalien betrieben werden
mussen. Man trostet sich in Amerika damit, daB
noch irgendwo, vielleicht in den noch unerforschten
Gebieten im Westen, Eisenerzlager gefunden werden.
Selbst den Fall gesetzt, daB diese Hoffnung erfillt
werden wird, wo bleibt aber eine zweite Wasser-
strale wie der Weg uber die Seen! Nur durch die
aullerordentlich geringen Frachten war es bisher mdg-
lich, Erze und Kohlen (ber die riesigen Wege hin mit
so geringen Kosten zusammenzubringen. Wenn dann
irgendwo in Texas oder im Siuden, weitab von schiff-
baren Flissen und fern von einem Gebiete mit ver-
kokungsfahiger Kohle, Eisenerze gefunden werden,
so wirde es auch einer ausgezeichnet beschéftigten
und zu den geringsten Satzen fahrenden Schleppbahn
nicht gelingen, die Rohstoffe zu einem Bruchteil der
Frachtsdtze zu beférdern, mit denen man heute rechnet.

Zieht man einen Vergleich mit den Verhdltnissen
in unserm Lande, so mufl man es beinahe als eine
Gunst des Schicksals ansehen, daR die Natur dem
deutschen Bergmann den Zugang zu den Kohlen- und
Erzschatzen so erschwert und ihn gelehrt hat, fein
sauberlich mit seinen Vorraten zu wirtschaften,
wéhrend in den Vereinigten Staaten die leichte Er-
reichbarkeit der Rohstoffe zwar eine unvergleichliche
Entwicklung der Industrie ermdglicht hat, anderseits
aber die Gefahr einer ungeziigelten Massengewinnung
und dadurch einer frihen Erschopfung der Vorréte in
sich birgt. Unsere neuen deutschen Werke, ins-
besondere die groBen Hitten am Rhein und im Minette-
bezirk, stehen in dem Ersatz der Handarbeit durch
mechanische Kraft nicht mehr weit hinter den ameri-
kanischen zuriick. An die Stelle des fruhem Ein-
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kaufs der Rohstoffe ist durch die Erwerbung von
Eisenstein- und Kohlenbergwerken vielfach eine iti-

zeugung im eignen Betriebe getreten. Doch mc*“t
allein nach der Seite der Rohstoffe hin macht die Ab-
schlieBung der Betriebe taglich weitere Fortschritte,
sondern auch nach der des Absatzes, wo der Verkauf
von Roheisen und Halbzeug immer mehr zurickgeht,
wahrend die Aufnahme von Fabrikationen zur \ er-
feinerung der Erzeugnisse weitere Fortschritte macht.
An die grolRen Hittenwerke werden Maschinenfabriken,
Eisenbauanstalten usw. angegliedert, ein Zeichen, dal
man die Lehren der amerikanischen Eisenindustrie
verstanden hat und beherzigt.

In dem Punkte der Massenerzeugung werden
allerdings auch unsere grofen Hutten vorlaufig noch
betrachtlich hinter den amerikanischen Riesenwerken
Zuriickbleiben. Ebenso steht es mit der Beschrankung
der Werke auf die ihnen wirtschaftlich am nachsten
liegende Erzeugung, zu deren Durchfiihrung unseren
Verbanden die Machtmittel der Steel Corporation
fehlen. Hier muR der Zwang der Verhdltnisse ein-
setzen, der uns sicherlich auch die winschenswerte
Spezialisierung bringen wird. Innerhalb der Betriebe
selbst ist die Arbeitsteilung schon fast zu der gleichen
Vollkommenheit gediehen wie in der Union.

Auf einem &ndern Gebiete, dem Massentransport-
wesen, stehen wir allerdings noch weit hinter der
amerikanischen Industrie zurliick. Eine glnstige Ldsung
dieser und der Tariffragen wird eine der Grundbe-
dingungen fir die Wirtschaftlichkeit unserer Eisen-
erzeugung und die Stadrkung unserer Ausfuhr sein.

Wenn die stolzen deutschen Dampfer aus dem
Hafen von New York ihren Kiel heimwaérts wenden,
dann hort man von den vielen mitreisenden Technikern
so manches widersprechende Urteil Uber die ameri-
kanische Montanindustrie: einer hat, geblendet durch
die GrofRartigkeit der Betriebe, alles nachahmenswert
und unerreicht gefunden und so manchen bdésen kleinen
Fehler Gbersehen; ein anderer ist Uber die Rohstoff-
verschwendung, Uber die Kraftvergeudung usw. so
entristet, dal er die gewaltigen Vorzlge dieser Riesen-
werke garnicht anerkennen will. In einem Punkte
sind sie alle einig: die GroRzugigkeit der amerikanischen
Industrie steht einzig in der Welt da. Sollten U+
schwere Schicksalschlage beschieden sein, ihre Ingenieure
mit dem praktischen Blick und Ideenreichtum und
ihre Kaufleute mit dem seltenen Organisationstalent
werden leisten, was Menschen eben maglich ist. Eine
fur den fremden Techniker besonders angenehme AuRe-
rung der amerikanischen GroRzugigkeit, der kleinliche
Konkurrenzbedenken vollkommen fremd sind ist die
Liebenswirdigkeit, mit der man auf den Werken em-
pfangen und unterrichtet wird.1

1 SchluBbemerkung des Verfassers. In dem vorl'
den Bericht habe ich mir zur Aufgabe gemacht, eine geschl w f*
Darstellung der amerikanischen Kohlen- und EisenhuliM Wfene
geben, in erster Linie zu Nutz und Frommen von Fachi/v 'C 7
die Amerika bereisen wollen. Dieser Zweck lieB csfe/rl”ss@n-

erscheinen, auch Fragen wirtschaftlicher Natur einmen i
behandeln und an einzelnen Stellen kurze Auszuge ui< f'-, /U
Veroffentlichungen aufzunehmen. whern
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Die Produktion Grofl3britanniens an schwefelsaurem Ammoniak im Jahre 1907.

Nach dem Bericht der Firma Bradbury & Hirsch in
Liverpool Uber den englischen Ammoniumsulfatmarkt im
Jahre 1907 zeigt die Produktion von schwefelsaurem
Ammoniak in Grof3britannien in den letzten 6 Jahren

folgende Entwicklung:

1903 1904 1905 1906 1907

1902
t t t t t t
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21,11 pCt. Die vorherrschende Art sind die Coppee-
Ofen (2308 in 1906), es folgen die Siinon-Carves-Ofen

(808) und die Otto-Hilgenstock-Ofen, deren Zahl sich von
1905 auf 1906 um 265 (768 gegen 503) gehoben hat.
In Nebenproduktendfen gelangten in 1906 3915 000 t
Kohle zur Verkokung, die Bienenkorbdfen beanspruchten
fast 17,5 Mill. t, die Gaswerke beinahe 14 Mill. t, sodal
sich der Verbrauch an Kohle zur Verkokung im Vereinigten

Gaswerken 150000 150 000 150000 156 000 157 000 162000 Kdnigreich auf anndhernd 35,5 Mill. t stellt.
Hochdfen 18500 19000 19500 20000 21000 22000 . . ; . "
Schieferdestilla- Die folgencle Tabelle unterrichtet (ber die britische
tionen 37000 37500 42500 46000 48500 51000 Ausfuhr von Ammoniumsulfat und ihre Verteilung auf die
Kokereien. Kraft- verschiedenen Bezuglander in den letzten 5 Jahren.
gasanlagen usw. 23500 27 500 33500 46500 62500 81000
| 229 000 234 000 245 500 268 500 289 000 316 000
?sgesamf . . . Bezuglander 1903 1904 1905 1906 1907
Die Gewinnung hat sich danach in dem fraglichen t t t t t
Zeitraum von 229 000 auf 316 000 t gehoben; die Zu-
nahme betrdgt 38 pCt. Von der letztjahrigen Gewinnung  peutschland 27274 23162 29959 17545 11299
brachten den groRten Teil die Gaswerke mit 162 000 t  Frankreich . 9546 10555 6539 13302 13689
auf, 81 000t entfielen auf Kokereien, Kraftgasanlagen usw., Belg_len ..................... 7 699 7975 570S 3075 7036
51 000 t auf Schieferdestillationen und 22 000 t auf Spanien 43568 48418 44292 50678 44 541
; i Italien .. 5919 6 446 3305 6 121 6 567
Hochéfen. An der Zunahme der Produktion im Laufe der  Kanarische Inseln 5561 5312 5110 5762 6 298
letzten 6 Jahre um 87 000 t haben die Kokereien uswr. Holland 7 851 6 627 8 574 7172 4056
mit 57 500 t den Uberwiegenden Anteil (66,1 pCt), dagegen  J&V& i 19280 21464 20744 22584 20825
m o o ! dW' g g 1 (8 dp ). dag gk Britisch Guvana 7787 7435 8799 6159 6457
ist die Produktion er Hochéfen sowie er Gaswerke  \yest-Indien 3644 4148 4884 5201 4594
einigermaBen station&r geblieben, wogegen die Gewinnung Mauritius L 3895 3 257 4 574 4 158 4 447
der Schieferdestillationen einen Zuwachs von 37,84 pCt zu  Vereinigte Staaten 8398 9444 4469 13345 24920
ich hat. Es i ich h | _oJdapan e 3612 14981 33861 33237 64270
\sl:errfs:\cdenner;iffe?; das sErlsetbn?slcdferI;)rzneeu S;erejZ?]v sdcilr:/v:fc;:- Andere Lander . 8188 8 063 8531 13117 11538
. g gung \ Gesamtausfuhr 162217 177 287 189349 |201 456 230 537
saurem Ammoniak auf den Zechen des Ruhrkohlenreviers
gegenliberzustellen. Auf diesen wurden im letzten Jahre In dieser Zeit ist die Ausfuhr im ganzen von 162 217 t
155 191t schwefelsaures Ammoniak gewonnen. Seit 1903 auf 230 537 t, mithin um 42,12 pCt gestiegen. Wéhrend
hat die Erzeugung um mehr als 100 000 t zugenommen, 1903 Deutschland noch uber 27 000 t britisches Ammonium-
mithin sich fast verdreifacht, wogegen die Produktion sulfatbezog, sind im Zusammenhang mitderstarkern Zunahme
GroRbritanniens auf Werken jeglicher Art gleichzeitig nur der heimischen Gewinnung seine Beziige, vom Jahre 1905
gine Zunahme von 82 000 t = 35,04 pCt und auf den (Ausstand der Ruhrbergarbeiter) abgesehen, seitdem stdndig
Kokereien allein (1906 gegen 1903) von 26 000 t er- zuriickgegangen; im letzten Jahre betrugen sie nur noch
fahren hat. etwas mehr als 11 000 t. Die gréBten Mengen von
Nach  einer neuern Verdffentlichung in der Iron britischem Ammoniumsulfat, namlich 64 270 t, d. i. be-
and Coal Trades Review lieferten in 1898 die Koksofen trachtlich mehr als der vierte Teil der gesamten Ausfuhr,
erst 5403 t schwefelsaures Ammoniak, eine Menge, die bezog im letzten Jahre Japan, dem Spanien mit einem
in 1906 auf mehr als das achtfache (43 677 t) angewachsen  Bezug von 44 541 t, die Vereinigten Staaten mit 24 920 t
war. Die Zahl der Koksofen mitNebenproduktengewinnung und Java mit 20 825 t am néchsten kommen.
nimmt wie bei uns auch im Vereinigten Konigreich stetig Die Bewegung der Preise von Ammoniumsulfat ist fur
zu; 1905 gab es ihrer unter insgesamt 31 060 Koksofen die letzten 10 Jahre aus der nachstehenden Tabelle zu
5546 = 17,85 pCt, 1906 unter 29 728 Ofen 6274 = ersehen.
Durchschnittpreise des Ammonium sulfates 1898 1907.
Good Grey 24 pCt. fob. Hull fur die Tonne.
Natronsal-
Monat 1898 1899 1900 1901 1902 1903 1904 1905 1906 1907 petell'gg;r H
/'s d Ps d ? s d sis d £ s df s d£ s dg s dg s dfg s dfg s d
Januar 9120 10 7 27,11 76 10 16 g+ 1 0112 53 1214 3 1216 3 12 8 17» 1 14 47» 1 5 0
Februar 9194, 10 2 99 1 157 1015 37, 11 7 1012 947»12 11 67+ 13 110k 12 777+ L 1< 2 11 7 6
Mérz 9 297 1010 110,11 193 10 12 6 1 9 612 1857,12 10 37, 1215 37,12 50 1116 3 1 10 O
April 8143 1017 3 11 1037+ 10 3 9 11 18 2113 4 1 12 7 6 12 10 9 12 4 47» 11 14 475 11 6 107»
Mei 81703112 0 77«11 46 1010 0 12 7 612159 11 17 g7+12 10 117,12 167, 1o 0 U I 6
Juni 9 26 12 7 27,In 193 In 79 12 9 012 13 17, 11 16 107» 12 10 37, 11 173 1 1b 3 In 18 U
Juli 9 46 1229101727,10727,12261298 16 6 12 6 9 1126 Nlo 0 11 0 O
August 9 1487+12 4 47,10 176 10 8 9 11 18 612 30 1 13 17» 12 3 9 N 1667+ U b 6 11 2 6
September 9 18 5¥41 17 3 In 126 10 10 0 12 1 112 3 57x 11 14 47, 12 7 6 11 176 1llo 0 11 2 6
Oktober 916 Il 1 67,1126 1012 97,11 14 412 46 1118 0 1211 67, 12 00 1116 10R 11 4 477
November 9 17 97+ 10 14 77 10 12 97, 10 16 3 111 9 6112 037,12 9 47212 9 O 2 297,118 3 1 0 6
Dezember 9199 11 3 3 10149 10150 1115 712 48 1214 9 12 5 3 1159 Uib 0 11 1 107»
Durchsehn. 9 97 11 510 11 20 1011 4 11 16 312 92 12 3 8 1210 9 12 09 115 8 1 3 072
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Ihren hochsten Stand hatten danach die Preise im
Jahre 1905 mit 12 £ 10 s 9 d zu verzeichnen, in dem
Ausgangjahre des letzten Jahrzehnts standen sie mit 9 £
9 s 7 d betrachtlich niedriger. Gegen den Stand von

1905 ist in den beiden letzten Jahren ein wenn auch
nicht sehr erheblicher, Rickgang eingetreten. Zum Ver-
gleich sind in der folgenden Tabelle auch die von der

Deutschen Ammoniak-Verkaufs-Vereinigung in den letzten
10 Jahren erzielten Verkaufspreise fiir 1 t sclnvefelsaures
Ammoniak aufgefuhrt.

J1 Ji
1898 171,00 1903 232,00
1899 192,80 1904 235.50
1900 210,00 1905 234,60
1901 213,00 1906 236,00
1902 218,00 1907 231,50
Technik

Verwendung eiserner Vortreibepfahle beim Auffahren von
Strecken.  Auf Zeche Germania | bei Marten benutzt man
bei dem dort viel angewendeten eisernen Streckenausbau
seit einiger Zeit mit Erfolg die aus den Figuren 1 und 2

leicht verstdndliche Vortreibezimmerung beim Auffahren
der Strecken. Zwei r. 3 m lange alte Eisenbahnschienen
werden in der N&he der St6Re wunter den Kappen der
eisernen Turstockzimmerung mit eisernen Laschen derart
befestigt, daR sie das Gebirge abfangen, soweit noch kein

Fig. 2.

endglltiger Ausbau eingebracht ist. Beim weitern Auf-
fahren werden die Vortreibepfahle entsprechend vor-
gerickt, sodaB die Hauer stdndig unter einem festen und
sichern Dach arbeiten. Die Einrichtung hat bei den
Arbeitern groBen Anklang gefunden, sodaB es keiner
Einwirkung seitens der Grubenbeamten bedarf, um sie zu
ihrer Benutzung anzuhalten.

Das Feuerwehr-, Grubenrettungs- und Sanitdtswesen der
Gelsenkirchener Bergwerks-Aktiengesellschaft. Dem bereits
erwéhnten Druckheftl, das die Gesellschaft zur Erlauterung

1 Glickauf 1908, S. 943.
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ihrer Ausstellungsgegenstdnde in Frankfurt a. M. den
Besuchern zur Verfigung stellte, seien folgende Mitteilungen

entnommen, die eine Ubersicht (ber die Art und den
Umfang der genannten Einrichtungen gewéhren.
Feuerldschwesen.
1. Berufsfeuerwehr.

Fir die Hauptverwaltung sowie fur die Zeche ,ver.
Rheinelbe & Alma“ in Gelsenkirchen wurde am l.Jan. 1906
eine Berufsfeuerwehr gebildet. Sie besteht z. Z. aus:
1 Wachmeister, 4 Oberfeuerménnern bzw. Anwartern
und 29 Feuerménnern.

Ilhr Zweck ist:

1. die Aufrechterhaltung der allgemeinen Sicherheit,

Ordnung wund Ruhe innerhalb s&mtlicher Verkehrs-,

Betriebs-, Verwaltungs- und Wohnungsalllagen der

Gesellschaft bei Gelsenkirchen.
2. Schutz dieses Eigentums gegen elementare Beschadigungen
durch Feuer, Blitz, Wasser, Sturm, Explosionen usw.
3. Uberwachung des gesamten Sanitiats- und Rettungs-

wesens der Gesellschaft, Ausbildung der Heilgehilfen
und Rettungsmannschaften, die gegen Schlagwetter-
und Grubenbrandgefahr fir alle Zechen gebildet sind.
Desinfektionen, Unterbringung und Transport von
Kranken, Verletzten und Toten.

4. Aufrechterhaltung der Ordnung innerhalb der Betrieb-

anlagen bei Festlichkeiten, Arbeiterunruhen, Schldgereien,

Streitigkeiten, sowie Entfernung lastiger, widersetzlicher

und betrunkener Personen.

2, Freiwillige Feuerwehren.

Im Jahre 1887 wurde auf den Schachtanlagen der
Zeche ,ver. Rheinelbe & Alma*“ die erste freiwillige Feuer-
wehr aus Beamten wund Arbeitern in einer Stdrke von
54 Mann gebildet. Im Jahre 1900 wurde auch auf
folgenden Zechen der Gesellschaft je eine freiwillige Feuer-
wehr in Starke von je 26 Mann gegrindet: ,Minister Stein*
in Eving bei Dortmund, ,,Erin* in Castrop, ,Furst Harden-
berg“ in Lindenhorst, ,Germania“ in Marten, ,Hansa“
in Huckarde,,,Grillo*“ in Kamen, ,Grimberg“ in Bergkamen,
,Westhausen“ in Bodelschwingh.

Im Jahre 1903 wurde endlich auf Schacht ,Zollern 11*
in Bodvinghausen und im Jahre 1905 auf Schacht
,Zollern 1“ in  Kirchlinde eine freiwillige Feuerwehr
gebildet.

Auf der Ende 1899 von der Gesellschaft erworbenen
Zeche ,Bonifaeius® in Kray bestand bereits eine frei-
willige Feuerwehr, die nach dem Muster der Wehr auf

»Rheinelbe“ reorganisiert wurde. Im ganzen sind mit der
Zeit 453 Mann in die freiwilligen Feuerwehren eingereiht
worden.
Rettungswesen.
Aut jeder Schachtanlage der Gesellschaft sind ferner

aus Beamten wund Arbeitern Rettungsabteilungen gebildet
worden.
Sie haben den Zweck, bei Brdnden, Explosionen,
groBem Unglicksfallen usw. in der Grube einzugreifen.
Die Stérke der Abteilungen richtet sich nach der
GroRe der Belegschaft und verteilt sich wie folgt:
Fihrer Mann
Berufsfeuerwehr ,Rheinelbe” 9 26
Rettungstruppe auf Schacht ,Rheinelbe i/Il* 4 12
» » » »Rheinelbe 111 (] 24
» » " »Alma B ig
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Fihrer Mann
Rettungstruppe auf Schacht; ,,Erin“ 8 28
n ) »Westhausen“ 3 9
n ,Zollern |* 5 13
Vv n »Zollern 11“ 6 19
n n n ~,Germania 1“ 7 23
» it n ~Germania I1“ 5 20
n ,Hansa*“ 8 20
w »Minister Stein* 7 23
” » » ,Furst Hardenberg“ 3 8
» \Y * ,Grillo* 6 28
\VJ v ,Grimberg*“ 4 20
n n ,Bonifacius“ 4 20
\Vj n [ ,Hamburg* 5 12
w n »Franziska*“ 5 23
\VJ \VJ vV  .Wilhelm*“) Zeche 6 20
n n L, Tiiies*  JPluto 6 20
Im ganzen 113 384
Die Zentrale fur das gesamte Rettungswesen bildet
die Feuerwache Rheinelbe“. AuRerdem befinden sich auf

den Schéachten ,Bonifacius®“, ,Minister Stein“, , Zollern 11,
LErin®, ,drillo” und ,Franziska“ Hauptrettungslager und
groRere Ubungsrdaume. Auch sind auf jedem Schachte alle
notwendigen Rettungs- und Wiederbelebungsapparate,
elektrische Lampen und dgl. vorhanden. Bei den
Ubungen in den Ubungsraumen wird die Luft durch
Verbrennung von Gummi, Leder, Sdgemehl, Putzwolle usw.
in einen Zustand versetzt, der das freie Atmen unmdglich
macht.
Folgende Apparate finden hierbei Verwendung:
1. Sauerstoffapparate.

47 Atmungs-und Rauchschutzapparate System
»W estfalia“,
14  Atmungs-und Rauchschutzapparate System
,,Dragerli,
3  Atmungs-und Rauchschutzapparate System

~Pneumatogen*”
zus. 64 Apparate.
2. Schlauchapparate.

3 Feuerschutzanziige aus Asbest mit Helmbrause,

W asserschleier und Schlauchfernsprech-
einrichtung,
46 Rauchschutzhelme System W estfalia“,
19 " " LKonig“,
9 " " ,Stolz
mn 5 " ,Lieb

zus. 75 Apparate.

Nachstehende Grubenarbeiten werden mit den Apparaten
eingeibt: Transportieren von Verletzten und schweren
Gegenstdnden in engen Rdumen, Herstellen von Tirstécken
und Brandverschldgen, Aufhédngen von Wetterlutten, Auf-
mauern von Ziegelsteinddmmen, Anbohren und Herstellen
von Wetterlutten-, Druckluft- und Wasserleitungen unter
Tage usw.

Auf der Feuerwache ,,Rheinelbe * ist ein
apparat und eine Taucherabteilung,
Mannschaften der
W asser vorhanden.

Ferner stehen 7 transportable Fernsprecheinrichtungen
mit je 2000 m Kabel, sowie auf der Feuerwache ,Rhein-
elbe“ eine Grubengasspritze und eine Gruben-Handdruck-

Taucher-
bestehend aus den
Berufsfeuerwehr, fir Arbeiten unter

Gluckauf

979

spritze bereit, mit der man auch in niedrigen Strecken

einem groBem Feuer wirksam begegnen kann. Ferner
wird eine Anbohrvorrichtung fir 1—5“ Rohre vorrétig
gehalten, um ndotigenfalls Wasserleitungen und unter-

irdische Berieselungsrohre unter Druck bis zu 30 at an-
bohren und sofort Druckschlauche von 52 mm Durchmesser
anlegen zu kdnnen.

Sanitats wesen.

Auf samtlichen Schachtanlagen der Gesellschaft befinden
sich Raume oder Kkleine Hé&user fur Verbandzwecke und
zur vorlédufigen Aufnahme von Verletzten, Kranken und Toten.

Die Verbandzimmer sind mit Dampf heizbar und werden

durch elektrisches Licht erleuchtet. In ihnen befinden
sich Wasch- und Badeeinrichtungen mit Zuleitung von
warmem und kaltem Wasser, Verbandtische oder -Stihle,

Gummibinden
Bruchschienen.

Schrénke mit vollstindigem Verbandzeug,
zur elastischen Abschnirung von Gliedern,
Scheren, Messer, Pinzetten usw.

Im Samariterdienst sind die Mannschaften der Berufs-
feuerwehr, die freiwilligen Feuerwehren und auf jeder
Anlage eine groRere Anzahl von weitern Beamten und
Arbeitern ausgebildet. Ferner befindet sich auf jeder
Schachtanlage standig bei Tag und Nacht eine in der
ersten Behandlung von Unfallverletzten grindlich vor-
gebildete Person (Heildiener).

Auf den groBem Anlagen sind Krankenwagen mit
Pferdebespannung fur 2—4 Tragbahren, auf den ubrigen
Anlagen Uber Tage Fahrbahren, zum Transport Verletzter
in der Grube sind endlich Uberall unter Tage Tragbahren
in genigender Anzahl vorhanden.

Dio Oberaufsicht iber das gesamte Feuerlosch-, Rettungs-
und Sanitdtswesen fuhrt ein Brandinspektor.

Mineralogie und CGeologie.

Die Il. ordentliche Hauptversammlung des Niederrheinischen
geologischen Vereins tagte vom 22. bis 25. Mai in Minster i. W.
Sie wurde am Abend des 22. durch Prof. Dr. Kaiser
(GieRen) mit einer BegriRung der Teilnehmer in den Rdumen
der Universitat eroffnet. Hieran schlof sich der Vortrag
des Privatdozenten Dr. W ilckens (Bonn) (ber die
Geologie der Alpen und ihre Bedeutung fir das Ver-
stdndnis der deutschen Gebirge (mit Lichtbildern). Am
folgenden Tage nahmen die Vortrdge nach Erledigung des
geschéaftlichen Teils ihren Fortgang. Zum Vorsitzenden
der wissenschaftlichen Verhandlungen wurde Prof. Wich-

mann (Utrecht) gewé&hlt. Es sprachen: Dr. Wegner
(Minster) uber den geologischen Aufbau des ndrdlichen
W estfalens (als Vorbereitung zu den Exkursionen); Dr.

Meyer (Witten) Uber die nordischen Geschiebe W estfalens
(unter Vorlegung einer Geschiebesammlung); Dr. Bartling
(Berlin) lber die Ausbildung der Kreide im Osten W est-
falens; Bergassessor Kukuk (Bochum) Uber Einschlisse
in den Flézen des Ruhrreviers (unter Vorlegung von Demon-
strationstiicken); Kruse (Minster) iber Anglesit von Siegen;

Prof. Rumpelmeyer (M.-Gladbach) uber neuere Tertiér-
aufschlisse in M.-Gladbach und schlieflich Prof. Kaiser
(GielRen) Uber spanische Minerallagerstatten. Da die

3*
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meisten Vortrage in den Berichten des Vereins zum Ab- i -In der Frqhe ers folgenden Tages wurde eine zwei-
druck gelangen, so eriibrigt es sich, auf den Inhalt im tdgige Exkursion in den Teutoburger Wald und das
einzelnen einzugehen. W esergebirge angetreten, die den Teilnehmern einen
Im Anschlu@ an die Vortrage fanden die von Dr. Uberblick tber den Aufbau dieser beiden Gebirgziige und

W egner vorbereiteten und geleiteten Exkursionen statt.
In dankenswerter Weise wurde jedem Teilnehmer ein von
Dr. Wegner verfallter und mit ausgezeichneten Abbildungen
ausgestatteter Fuhrer ausgehéndigt, an den sich die nach-
folgenden Ausfuhrungen Uber den Verlauf der Exkursionen
z. T. anlehnen.

Der Samstag Nachmittag war zunédchst dem Diluvium,
inshesondere der Endmorédne in der Umgebung Minsters
gewidmet. W egner gliedert die diluvialen Ablagerungen
im Innern des Beckens von Minster in préglaziale,
glaziale und in jungdiluviale Bildungen, d. h. solche, die
erst nach dem Ruckgang der Gletscher und dem Ver-
schwinden der Gletscherwasser entstanden sind. Die nur
der ersten Vereisung angehdérenden glazialen Ablagerungen
bestehen aus Sanden und Granden, Geschiebemergel
(Grundmorane), Endmordne und lakustren Bildungen. Die
Grundmordne war in einer Ziegelei (sudlich von Minster) aus-

gezeichnet aufgeschlossen. Hier konnte man in der
mergligen, ungeschichteten Grundmasse (Geschiebemergel
= Lehm) <zahlreiche kantengerundete Geschiebe, teils
nordischen, teils einheimischen Ursprungs, beobachten,
die zuweilen mit Kritzen und Schrammen versehen

waren. Von einheimischen Gesteinen fanden sich Quarz-
und Kieselschiefergerdlle aus dem Karbon des Teutoburger
Waldes, Pléaner- und Wealdengesteine, ferner glaukoni-
tische Kalke und Mergel des Minsterlandes. Von diesem
Aufschliisse wanderte man zu der von Wegner festgestellten
Endmoréne, die sich in zwei SW — NO verlaufenden
Bogen von Salzbergen (n6rdl. von Rheine) bis nach Senden-
horst (stidostl. von Minster) erstreckt. Auf der Exkursion
konnte nur der sidliche Teil der Endmordne gezeigt
werden, der in einem nach Nordosten gedffneten Bogen
im Gelande als ein ganz flacher Ricken mit vereinzelten
Aufwodlbungen wahrgenommen wird. Eine Reihe wenig
tief einschneidender Senken — die Stadt Mdunster liegt
in einer solchen — trennt den Ricken in mehrere Ab-
schnitte.  Wie in verschiedenen Aufschlissen deutlich
festzustellen war, wird die Endmordne aus geschichteten

Sanden und Granden, untergeordnet auch aus groben
Kiesen und Tonen aufgebaut, die teils diskordante, teils
konkordante Lagerung zeigen. Sie verdanken ihre Ent-

stehung den Absédtzen der aus dem innern Bogen beim
Abschmelzen des Gletschereises hervorstromenden Gewasser,
Besonderes Interesse erregten mehrere kleinere Ver-
werfungen, die nach Angaben der Sandgrubenbesitzer durch
groRere Wasserentnahme seitens des staddtischen W asser-
werks hervorgerufen sein sollen (Sackungserscheinungen).

Angesichts der zahlreichen Beobachtungen und Unter-
suchungen im hiesigen Revier, die keinerlei Beweise fir
eine Volumverminderung der Sandschichten durch reine

W asserentziehung ergeben haben, liegt es nahe, derartige
Erscheinungen auf Auflésung und Fortfuhrung kalkiger
Bestandteile zurlckzufihren. Erwdhnt sei noch die
eigentimliche durch Bohrungen festgestellte Tatsache,
dal der Zug der Endmordne einer in den Kreidemergeln
des Untergrundes eingeschnittenen Rille folgt. Mit der
Besichtigung eines hei Hiltrup belegenen Terrazzowerkes
fand die Exkursion ihren AbschluB.

das dazwischen liegende Mittelland geben sollte. Von
Minster aus fuhr man zun&chst bis zu dem am FuBe des
Teutoburger Waldes bzw. Osnings gelegenen Orte Lengerich,

wo in einem Steinbruche des Wickinger Zementwerkes
ein vortreffliches Kreideprofil aufgeschlossen war. Der
Osning besteht hier aus zwei durch eine Senke ge-

trennten Bergricken, die von sudwestlich einfallenden
Kreideschichten aufgebaut werden. Vom Hangenden
zum Liegenden konnten folgende zum Turon gehdrende
Formationen beobachtet werden: dinnbankige Pléner-
kalke (Scaphitenplaner) mit reicher Fauna (wegen ihres
Kieselsaure- und Tongehalts fir die dortige Zement-
industrie sehr geeignet), darunter Brogniartipldner, ferner
feste Kalkmergel, wechsellagernd mit leicht zerfallenden
Mergeln  (Mytilidesmergel) und schlieBlich arme Muvti-
loidesmergel (Zone des Actinocamax plenus). Unterlagert
werden diese turonen Schichten von gut aufgeschlossenen
harten Cenomankalken (Rhotomagensispldner) und Cenoman-
mergeln (Tourtia). Weiter ndérdlich folgen Gaulttone,
Neokomsandsteine und Wealden. Nach Besichtigung der
Aufschlisse wurde die Exkursion zu Wagen fortgesetzt.

Von der Hohe des Finkenberges hatte man einen guten
Uberblick dber die Tektonik des ganzen Gebietes.
Weiter am Hohleberg war in den Neokomsandsteinen
eine etwa 0,40 m méchtige Bank zu sehen, die durch

Brauneisenstein zu einem — allerdings unbauwdirdigen —
Eisensteinfloz verfestigt war. Gegen Mittag erreichte man
das Huggelgebiet.

Am Aufbau des Huggels Dbeteiligen sich in der
Hauptsache karbonische Schichten, die sich sattelformig
aufwdlben und aus grauen bis roten Sandsteinen, Schiefer-
tonen und Konglomeratbdnken bestehen. Es Uberwiegen
Sandsteine mit mehr oder minder grobem Korn und
kieseligem Bindemittel. Bekanntlich sind in einer am
Nordabfall angesetzten 675 m tiefen Bohrung mehrere
unbauwirdige Fléze angetroffen worden, die einen Gas-
gehalt von 14,7 bis 22,8 pCt aufweisen (vergl. Sammel-
werk S. 107). Erst den Untersuchungen der jingsten
Zeit war es Vorbehalten, Klarheit in das Alter dieser
Schichten zu bringen. Wahrend die altern Autoren die

gesamte Schichtenfolge zum Rotliegenden stellen, und
Cremer (1895) sowieLienenklaus (1900) nur die
Kernschichten des Huggels mit Sicherheit dem Karbon
zuweisen, spricht Mentzel (Sammelwerk) die Gesamt-

schichtenfolge als Karbon an. Diese Annahme hat durch
die Untersuchungen von Haackl, der in den h&ngendsten
Schiefertonen  zahlreiche oberkarbonische Pflanzenreste
fand, ihre Bestdtigung gefunden. Die von Potonié be-
stimmten Reste zeigen eine voéllige Analogie mit der
Flora des Piosberges und der des Ibbenbirener Schaf-
berges, sodal die Karbonablagerungen des Higgels (ent-
sprechend den Cremerschen Untersuchungen uber die
Ibbenbiirener Flora) der Zone supérieure von Valenciennes
gleichzustellen, d. h. ,etwas junger sind als die Gas-
flammkohlengruppe des westfdlischen Karbons*. Leider

1 Dr. Haack: Der Teutoburger Wald sidlich von Osm-

briick (Dissertation Gottingen 1906).
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waren die Fundstellen der Pflanzenreste nicht mehr zu-
génglich. Neben dem Karbon spielt der Zechstein eine be-
deutende Rolle, der als oberer, mittlerer und unterer

Zechstein  entwickelt ist. In einem AufschluBR des
untern Zechsteins konnten in konkordanter Lagerung
Uber karbonische Sandsteinen festgestellt werden:

mirbes Zeehsteinkonglomcrat, dann bitumindéser Kalk,
weiter ein 0,50 m maéachtiges Kupferschieferfloz mit
geringem Kupfer- und Silbergehalt und Bleiglanz auf
Kliften, Uberlagert von plattigen Stinkkalken; demnach

eine ganz é&hnliche Schichtenfolge, wie sie im Zechstein-

gebiet des Niederrheins beobachtet wird. Technisch von
hervorragender Bedeutung sind die im Hangenden auf-
tretenden ziemlich fossilreichen dolomitischen Kalke, die
teilweise in Brauneisenerz umgewandelt sind und in
groBen Tagebauen gewonnen werden, um auf der
Georgsmarienhitte verhittet zu werden. Trias und Jura
sind nur untergeordnet vertreten. Die Tektonik des
Huggelgebietes ist. wie die neuern Untersuchungen er-

gehen haben, infolge zahlreicher sowohl ostwestlich als
auch nordsudlich verlaufender Stdrungen recht verwickelt.
Eine dieser Verwerfungen die sogen. Heidhornverwerfung,
die ein Absinken des in Brauneisenerz umgewandelten
Zechsteinkalkes zur Folge gehabt hat, ist in einem Tage-

bau in selten schdoner Weise aufgeschlossen. Sie stellt
sich als eine auf weite Erstreckung fast geradlinig ver-
laufende mauerartige Wand dar, die auf der Oberflache

deutlich die Spuren der Abwaértshewegung der Zechstein-
schichten aufweist. Nd&rdlich von diesem Karbon Vorkommen
wolbt sich das unterlagernde Steinkohlengebirge im
Piesberge nochmals heraus, sodaB zwischen beiden
Antiklinalen eine Mulde von mesozoischen Schichten
eingeschlossen ist, die in mehreren Aufschlissen er-
kennbar war. Am Hellerberge konnten auf einer von
Wegner als Buntsandstein angesprochenen Sandsteinplatte
schone Trockenrisse und Wellenfurchen beobachtet werden.
Ferner wurden in der Bauerschaft Hellern fossilreiche
Dogger- und Liasaufschliisse besichtigt.

Am  ndchsten Tage stattete man von Binde
aus dem durch  seine reiche und gut erhaltene
Fauna weithin bekannten Tertidrvorkommen des Doberges
einen Besuch ab. Die Schichten dieses etwa 100 m
hohen Higels bilden eine flache Mulde, die sich an einem
in den Sandgruben stehen gebliebenen Pfeiler noch deutlich
beobachten 1aRt. An ihrem Aufbau nehmen oberoligozéane,
mitteloligozdne und unteroligozane Mergel und Tone teil,
von denen jedoch z. Z. nur die oberoligozdnen Schichten
in groRen Sandgruben aufgeschlossen waren. Sie sind den
Schichten des untern Lias, die in einem neuen Aufschluf

am FuRe des Doberges angetroffen wurden, konkordant
aufgelagert. Man setzte darauf die Reise nach Porta
bei Minden zum Studium des Wiehengebirges fort.

Hier hatte man von der Weserbricke aus einen aus-
gezeichneten Uberblick iiber den Aufbau des Wesergebirges
und Uber die Weserterrassen. Im Gegensatz zu dem aus
mehreren  Hiugelricken zusammengesetzten Teutoburger
Wald besteht die etwa 30 km norddstlich gelegene
parallel verlaufende Weserkette (oder das Wiehengehirge)
aus einem einzigen Hohenzug, dessen jurassische Schichten

mit r. 30° nach NO einfallen. Sodann wurde das
klassische Juraprofil der Steilwdnde des Jakobsberges
begangen, der sich aus den dem Dogger angehdrenden
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Schichten (Cornbrash und Kelloway) und Malmschichten
(Oxford, Korallenoolith, Unterer, Mittlerer und Oberer
Kimmeridge und Portland) aufbaut, wéahrend die altern
Formationsglieder des Lias unter diluvialen Weserterrassen
verborgen liegen. Die Zusammensetzung einer derartigen
Terrasse war in einem Aufschlisse bei Hausbergen deutlich
zu erkennen. Man sah geschichtete Kiese und Sande mit
tUberwiegend einheimischen und vereinzelten nordischen
Geschieben. Mit der Besteigung des Jakobsberges, von
dessen Hoéhe aus sich nochmals eine umfassende Gesamt-

Ubersicht Uber das Wesergebirge, das Wesertal, den links-
seitig sich erhebenden W ittekindberg und die Weser-
terrassen bot. fand die Exkursion ihr Ende.

Kukuk.

Volkswirtschaft und Statistik.

Bericht des Vorstandes des Rheinisch-Westfélischen Kohlen-
Syndikats Uber den Monat Mai. Die im Berichtmonat er-
zielte Forderung von arbeitstdglich 273 430 t hat die
Leistung des vorhergehenden Monats um 3028 t uber-
schritten. Eine anné&hernd gleiche Steigerung um arbeits-
tdglich 3349 t weist auch der rechnungsmé&Rige Absatz
auf, der sich auf 86,85 pCt der Beteiligung belief,
mithin hinter dem Voranschlag von 87,5 pCt nur um ein
geringes zurickgeblieben ist.

Die Absatzverhdaltnisse in Kohlen haben sich in Be-
ricksichtigung der allgemeinen Geschaftlage befriedigend
gestaltet. Der arbeitstdgliche DurchschnittVersand stellte
sich beim Gesamtversande um 4408 t = 2,38 pCt, im
Versande fir Rechnung des Syndikats um 5989 t= 3,81 pCt
hoher als im Vormonat. Die vom Syndikat abge-
nommenen Mengen sind nahezu in vollem Umfang abge-
setzt worden, infolgedessen haben seine Lagerbestdnde nur
eine geringe Vermehrung erfahren. In grobem Aufberei-
tungsprodukten hat sich im Zusammenhang mit der Ein-
schrankung der Kokserzeugung fortdauernd Mangel geltend
gemacht, soda den Anforderungen der Kundschaft in diesen
Sorten nicht ganz genlgt werden konnte.

In Briketts sind die dem Syndikat von den Zechen
gelieferten Mengen voll abgesetzt worden. Der Absatz hat
sich anndhernd auf der HO6he des Vormonats gehalten; er
belief sich auf 93,38 pCt der Beteiligung gegen veran-
schlagte 95 pCt.

In Koks ist ein weiteres Nachlassen des Bedarfs zu
verzeichnen. Die Abrufe der Huttenwerke erwiesen sich
erheblich niedriger, als man bei Aufstellung des Voranschlags
nach Lage der damaligen Verhéltnisse glaubte annehmen
zu sollen. Um die Kokereien in dem veranschlagten Um-
fang zu beschdaftigen, hat sich das Syndikat daher gend-
tigt gesehen, groBere Mengen auf Lager zu nehmen. Ein-
schlieRlich der eingelagerten Mengen wurden 71,10 pCt
der Beteiligung abgesetzt. Der arbeitstagliche Versand ist
gegen den Monat April d. J. insgesamt um 589 t, der
Versand fir Rechnung des Syndikats um 394 t= 1,44 pCt
zurickgegangen.

Das Versandgeschaft hat sich dank der ausreichenden
W agengestellung und des ginstigen Rheinwasserstandes
ohne Stérungen vollzogen.
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Versand einschl. Landdebit, Deputat und
£ . Gesamt-Kohlen- i pfernnven der Hiittenzechen an die eigenen
Kohlen- RechnungsmaéRiger absatz der Hiittenwerke _
' forderung Absatz Syndikatzechen Koh len Kol ;s Bril :etts
S! b W 8 S 4o s
Monat 3 in. B . e X H< 8 N ih
g F g, S £5 S S
-4 bD a od bD Aosp bD bD 22 so 4 — % bc
s¢ — 4 9
3 s s Ci 4> 2 a S ss a ¢} ci
N t t, t t K t, t t t t t t
Januar 218 001
1907 26 6689 219 257 278 5586 598 214 869 84.64 6671 087 256 580 4491 395 172746 1266 511 40855 8 385
1908 25%, 6919 124 274025 5687 306 225240 87,36 6737074 266815 4491 009 177 862 1261 451 40692 253 133 10025
Febr.
1907 233, 6128147 265001 5153555 222 856 87,58 6 125965 264 907 4126 291 178434 1 164 157 41 577 205999 8908
1908 25 6994 448 279778 6010 354 240 414 93,08 7007 694 280308 4 867 048 194682 1204 138 41 522 274 935 10997
Mérz
1907 25 6682456 267298 5613496 224540 87,98 6679876 267 195 4498278 179931 1277707 41216 222308 8892
1908 25'/, 6894453 274406 5701 545 226 927 87,67 6760789 269086 4700766 187095 1130202 36458 272747 10856
April
1907 24'1, 6331622 262451 5467090 226 615 89,05 6406 052 265536 4266011 176829 1264729 42158 217436 9013
1908 24 6489640 270402 5302334 220931 85.64 6350552 264606 4452953 185540 1049928 34998 259431 10810
Mai
1907 24, 6320504 261 990 5368249 222518 87.40 6332034 262468 4 166694 172713 1280303 41300 220674 9147
1908 25 6835747 273430 5606991 224280 86,85 6668426 266737 4748700 189948 1066 668 34409 262609 10504
Jan.bis
Mai
1907 1223/, 32 151 948 262 733 27 188988 222 178 87,29 32 215014 263 248 21 548 669 176 087 6 253 407 41 413 1084 418 8861
1908 |124als 34 133418 274 440 28 308 530. 227 606 88,14 33 524 535 269 544 23 260 476| 187 019 5712357 37 581 1322 855 10636
Die siidrussische Eisenindustrie im Jahre 1907. Das Verkehrswesen.
statistische Bureau des Kongresses der Montanindustriellen . . . . .
Amtliche Tarifveranderungen. Kohlentarif Saar Prinz

SidruBlands hat kirzlich die Produktionsergehnisse der
Eisenwerke Sidruflands im Jahre 1907 verdffentlicht.
Danach haben die dortigen Hochofenwerke im letzten
eJahr 110,7 Mill. Pud Roheisen erzeugt und damit die
bisher hdchste Produktion, welche das Jahr 1904 aufzu-
weisen hatte, noch um ein geringes ubertroffen. In den
5 letzten Jahren zeigte die Roheisenerzeugung Sudruf3-
lands die folgende Entwicklung:

Pud

1903 82262000

1904 110 641 000

1905 103094000

1906 102006000

1907 110 675000
In diesem Zeitraum ist die Roheisenproduktion Sud-
ruBlands in runden Zahlen von 82174 Mill. Pud auf
110% Mill. Pud gestiegen, d. h. sie hat um 2812 Mill.

Pud zugenommen.

Die Entwicklung der Produktion wvon fertigem

Eisen und Stahl zeigt in demselben Bezirk fir das
letzte Jahrfinft die nachstehende Tabelle:
Pud
1903 63929000
1904 72798000
1905 68 258 000
1906 62760000
1907 72 736000

Auch in der Produktion von fertigem Eisen und Stahl
war das Ergebnis des letzten Jahres, welches dem bisher
besten vom Jahre 1900 fast gleichkommt, sehr glustig.

Heinrichbahn. Die Station' Stieringen-Wendel ist am
16. Juni als Versandstation aufgenommen worden.

Deutscher Eisenbahn - Gitertarif. Teil Il. Besonderes
Tarifheft Q. Niederschlesischer Kohlenverkehr nach der
Staatsbahngruppe I. Am 20. Juni sind die Stationen
GroR-Altenhagen und Pianken des Direktionsbezirks
Konigsberg in den Tarif aufgenommen worden. Ferner
wird der Frachtsatz Neurode Osterode in Ostpreuen von
338 in 838 Pf. und mit Wirksamkeit vom 20. August
der Satz Mit.telsteine-Gr. Konopken von 1069 in 1079 Pf.
berichtigt.

Niederschlesisch - sdchsischer Steinkohlenverkehr.  Am
1. Juli ist die Station WeiRBig-Biuhlau der Kgl. séchsischen
Staatsbahnen in den Tarif aufgenommen worden.

W estdeutsch-sachsischer Verkehr. Am [.Juli sind die
Stationen Schwarzenbek und Trittau in den Ausnahme-
tarif 6c fir Rohbraunkohlen usw. einbezogen worden.

Staatsbahn-Guterverkehr. Besonderes Tarifheft B. Am
1. Juli ist der Ausnahmetarif 6i fiur Braunkohlenbriketts
usw. durch Aufnahme von Frachtsdtzen fir Finkenheerd
und Lichtenau i. Schl, nach Stationen der Direktions-
bezirke Bromberg, Danzig. Kodnigsberg und Stettin er-
weitert worden.

Im bohmisch-séachsischen Kohlenverkehr ist vom [.Juli
ab die Station WeiBig-Bihlau in gleichem Umfange wie
Durréhrsdorf in den Tarif einbezogen worden. Die Fracht-
satze fur Durrohrsdorf gelten zuziiglich 60 Pf. fir 1000 k».

Staatsbahngiitertarife. Gruppenwechseltarif I1/111. HeftJ.
W estdeutsch-niederdeutscher Gutertarif. Am 1. Juli st
zum Gruppenwechseltarif II/11l — Heft) — der Nachtrag 4
erschienen.  Er enthdlt u. a. die Mitteilung, daf in den
Ausnahmetarif S6 (Braunkohlenbriketts 20 t) die Stationen
Frankleben und Micheln b. Merseburg neu einbezogen
worden sind.
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Deutscher Eisenbahn-Gitertarif. Teil [1l. Besonderes
Tarifheft Q (niederschlesischer Steinkohlenverkehr nach der
Staatsbahngruppe ). Am 1. Juli sind die Stationen
Neumdhle i. Ostpr., Pdtschendorf und Rdssel des Direktions-
bezirks Konigsherg in den Tarif aufgenommen worden.

Saarkohlenverkehr nach der Schweiz. Am 1. Juli ist
zum Saarkohlentarif Nr. 12 der V. Nachtrag erschienen,
durch den die Grubenstation Velsen sowie verschiedene
neue schweizerische Stationen in den direkten Verkehr
einbezogen worden sind.

Am 1. Juli sind die Neubaustrecke Bauerwitz— Poln.-
Neukirch und die an dieser Strecke gelegenen neuen
Stationen Matzkirch, Chrost-Gnadenfeld und Dzielau fiur
den Guterverkehr erdffnet und gleichzeitig in den ober-
schlesischen Kohlentarif aufgenommen worden.

Mitteldeutscher Privatbahn-Kohlentarif. Am [.Juli ist
die Station Quedlinburg H. Bl. der Halberstadt-Blanken-
burger Eisenbahngesellschaft in den Ausnahmetarif G vom
1.Juli 1901 als Empfangstation einbezogen worden. Ferner
sind die Stationen Langendreer-Nord und Langendreer-Sid
des Direktionsbezirks Essen (Ruhr) nebst den zugehorigen
Frachtsédtzen gestrichen und die neue Station Langendreer
mit den bisherigen Frachtsdtzen von Langendreer-Nord als
Versandstation in den Tarif aufgenommen worden.

Am 1. Juli ist der an der Strecke Neumunster-Oldesloe
zwischen den Stationen Wakendorf und Oldesloe belegene
neue Bahnhof IV. Klasse Fresenburg erdffnet und in den
Ausnahmetarif 6 fir Steinkohlen usw. von den Versand-
stationen des Ruhr-, Inde- und Wurmgebiets und des
linksrheinischen Braunkohlengebiets nach Stationen des
nordwestlichen Gebiets (Gruppe Ill) aufgenommen worden.

Kohlenverkehr. Mit Giultigkeit vom
1. Juli ab sind die in den Tarifheften 1—4 fiur die
Stationen Langendreer-Nord und Langendreer-Sid vor-
gesehenen Frachtsdtze aufgehoben und die Station Langen-
dreer mit den z. Z. fir Langendreer-Nord gultigen Fracht-
satzen in die Tarifhefte 1— 4 einbezogen worden.

W estdeutscher

Kohlenverkehr nach Stationen der
Mit Giltigkeit vom 15. Juli
bzw. vom Tage der Betriebseroffnung einzelner Strecken
wird der Nachtrag 6 eingefihrt. Er enthdlt neue und
erméRigte Frachtsdtze nach Stationen der Eisenbahn-
direktionsbezirke Breslau, Danzig, Kattowitz, Kdnigsberg
i. Pr. und Posen, erméaRigte Frachtsdtze nach Stationen
des Eisenbahndirektionsbezirks Konigsberg i. Pr., Auf-
hebung von Frachtsdtzen, sowie Ergdnzungen und Be-
richtigungen.

Norddeutsch-6sterreichischer Ausnahmetarif fiur Braun-
kohlen und Braunkohlenbriketts vom 1. Oktober 1906.
Am 15. Juli treten in diesem Tarif folgende ermaRigte
und neue Frachtsdtze wunter den darin enthaltenen Be-
dingungen in Kraft. Die Frachtsatze fir die Strecke von
GrolR-Rdschen, Mickenberg und Senftenberg nach Nieder-
Einsiedel B. N. B. werden auf 401, 413 und 389 h fir
1000 kg ermdaRigt. Von Ruhland und Stralgrdabchen nach
Nieder-Einsiedel B. N. B. werden neue Frachtsdtze von
389 und 330 h fur 1000 kg eingefihrt.

Oberschlesischer
Gruppe | (&stliches Gebiet).

Kohlenverkehr nach Stationen der
Mit Giltigkeit vom 20. Juni

Oberschlesischer
Gruppe | (6stliches Gebiet).
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bzw. vom Tage der Betriebser6ffnung werden neue Fracht-
satze nach Stationen der Eisenbahndirektionsbezirke Katto-
witz und Kdnigsberg i. Pr. eingefihrt, Uber deren Hohe
die beteiligten Dienststellen Auskunft geben. Ferner am
1. Oktober 1908 flie Frachtsatze fir Eydtkuhnen Ubergang
aufgehoben

Niederschlesisch- dsterreichischer Kohlenverkehr. Nieder-
schlesisch-dsterreichisch-ungarischer Kohlenverkehr. Vom
1. Januar 1910 ab wird der Artikel ,Gaskoks4 (in Gas-
anstalten gewonnener Koks) von der Abfertigung zu den
Frachtsdtzen der vorgenannten Tarife ausgeschlossen.

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhr-, Oberschlesischen und Saarkohlenbezirks.

Ruhrbezirk.
Wagen
(auf 10t Lade- Davon
gewicht in der Zeit vom 16. bis 22 Juni
1908~ Z2urickgefuhrt) fur die Zu uhr
rzi(i:thi;- nicht aus len Dir -Bez.
zu den Héfen Elber-
Juni gesteilt Essen Treg U
16. 22 181 - Ruhrort 13334 251 i3 585
17. 23Gl1 - Duisburg 7657 144 7801
18. 7462 - Hochfeld 1125 12 1137
19. 22 399 - Dortmund 254 - 254
20. 23040 -
21. 3111
22. 21 892 —
zus. 1908 123702 - zus. 1908 22370 407 22777
1907 140735 539 1907 22 295 295 22590
arbeits-119081 22 491 - arbeits-19081 4067 74 4141
tdglich 11907 23 456 90 téglich 19071 3716 49 3765

Ruhrbezirk, Oberschlesien, Saarbezirk.

Insgesamt Arbeittstaglic ) gestellte
Bezirk gesteilte Wagejn1
. Wagen 4-
Zeit gegen 1907
1907 1908 1907 1908 pCt
Ruhrbezirk
1.—15. Juni 287 003 257861 22077 21 488 — 2,67
1. Januar bislo. Juni 2988 455 3096 417 21 893 22 602 + 3.24
Oberschlesien
1.—15. Juni 101 819 94236 7832 7853 + 0,27
1. Januar bis 15.Juni 1067 391 1124334 7907 8267 i 4,55
Saarbezirk2
1.—15. Juni 33959 33736 2612 2811 + 7.62
1. Januar bis 15.Juni 444 193 483553 3302 3556 + 7.69
In den 3 Bezirken
1—15. Juni 422781 385833 32521 32152 — 1,13
1. Januar bis 15.Juni 4 500039 4 704 304 33 102 34425 + 4.00
Guterbewegung auf dem Dortmund - Ems-Kanal. Dem

des Rheinisch-W est-
tiber die Ver-

kirzlich erschienenen Jahresbericht
falischen Kohlen-Syndikats entnehmen wir

1 Die durchschnittliche Gestellungsziffer fiir den Arbeitstag
ist ermittelt durch Division der Zahl der wdéchentlichen Arbeits-
tage in die gesamte wodchentliche Gestellung.

2 Einschl.  Gestellung  der
Lothringen zum Saarbezirk.

Reichseisenbahnen in ElsaB-
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kehrsentwicklung auf dem Dortmund-Ems-Kanal folgende
Angaben.

Hiervon durch

Bewegte Ladung
die Westfélische

Jahr  zy Berg zu Tal zusammen  Transport-A. G.
t t t t

1898 55000 64 500 119500
1899 102 500 98000 200 500 42491
1900 292 846 183 593 476 439 116 969
1901 427 715 253 199 680914 196 266
1902 528 902 346 954 875 856 284 460
1903 754 337 494 833 1249 170 478 445
1904 718 081 467 506 1185 587 400 240
1905 986 198 532 278 1518 476 451 976
1906 1172612 558 808 1731420 574 758
1907 1349028 662 028 2 011 056 634 806

Als Ergénzung hierzu geben wir Uber den Kolilen-

Versand auf dem Kanal fur die Jahre 1901--1906 nach-
stehende Zahlen:

Jahr t Jahr t

1901 103 598 1904 247 719
1902 141 095 1905 237 107
1903 254 173 1906 242413

Vereine und Versammlungen.

Anlagen in Kanada. Nach
einer Mitteilung des englischen ,,Iron and Steel Institute“
hat das ,,Canadian Mining Institute* die Mitglieder des
erstgenannten Vereins zu einer Reise in Kanada eingeladen,
auf der eine Reihe von Berg- und Hittenwerken sowie
von sonstigen industriellen Anlagen des Landes besichtigt
werden sollen. Dieselbe Einladung ist auch an den ,,Verein
deutscher Eisenhittenleute* ergangen.l Die Dauer der
Besichtigungsreise, die am 24. August in Quebec beginnt,
ist auf ungefdhr 6 Wochen bemessen. Die Kosten werden

auf etwa 1000— 1200 .'tl veranschlagt.

1 Stahl und Eisen 1908 S. 824 und 864, wo auch nahere
Angaben (ber das in Aussicht genommene Programm gemacht
werden.

Besichtigung industrieller

Marktberichte.

Saarbricker Kokspreise. Im AnschluB an die in Nr. 20
S. 716 1 Jg. gebrachte Mitteilung Uber die Richtpreise fur
Kohlen geben wir in der nachstehenden Tabelle die von
der Kgl. Bergwerksdirektion zu Saarbriicken fiir das 2. Halb-

jahr 1908 festgesetzten Koksrichtpreise wieder, denen die
der drei vorhergehenden Halbjahre gegenuber gesteilt sind
¢ Preis fir 1 ; ab Kokerei
1907 1908
Sorte 1 Halb- 2. Halb- 1 Halb- 2. Halb-
jahr jahr jahr jahr
Jl Jl M Jl
GroBRkoks Uber 80 mm 20,80 21,50 21,50 21.50
Mittelkoks . . 50/80 ,, 21,60 22,30 22.30 22,30
Brechkoks 1. S.35/50 ,, 21,60 22,30 22,30 22,30
» Il. S. 15/35 ,, 16,60 17,30 17,30 17,30
Erbskoks ... 8/15, 11,80 11,80 11,80 11,80
Huttenkoks je nach lopni 19,20—  18,20—
Qualitat o3 19,90 18,90

1 Wirklicher Verkaufspreis.

Gluckauf

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren die
Notierungen fir Kohlen, Koks und Briketts am 22. Juni
dieselben wie die in Nr. 15/08 S. 540 abgedruckten. Die
Marktlage ist unverdndert. Die nachste Bérsenversammlung

findetMontag, den 29. Juni 1908, Nachm. von 3 /, bis 4 /,
Uhr statt.
Vorn Zinkmarkt. Von Paul Speier, Breslau. Roh-

zink. Das Metall
Tiefstand erreicht,

hat z. Z. mit 18,15 £ London einen
wie er seit mehreren Jahren nicht vor-
gekommen ist. Der Kurs setzte mit 19,5 £ zu Beginn
des Jahres ein und erfuhr bis Anfang April eine Erholung
auf 21 £ 17 edd. Der Rickgang betrdgt demnach in
den letzten zwei Monaten gegen 6 J | fir 100 kg, und
seit Anfang April 1907 gegen 14 J | fir 100 kg. |In
Grofbritannien wurden wu. a. in den ersten 5 Monaten
36242 t verzinktes Eisen weniger ausgefiuhrt als im
gleichen Zeitraum des Vorjahres. Der wesentliche Rick-
gang des Konsums der Zink verarbeitenden Industrien
1&4R8t die gegenwadrtige Produktion zu hoch erscheinen. Die
Stimmung ist anhaltend flau, groBere Meinungskéaufe treten
nur sehr vereinzelt in Erscheinung. Fir gute gewdhnliche
schlesische Marken werden 38 bis 39 J | fur 100 kg ab
Huttenstation Oberschlesien je nach Menge, Marke und
Termin gefordert. New York 4,55 bis 4,5722. Nach der
Statistik des Oberschlesischen, Berg- und Hittenmé&nnischen
Vereins betrug die Produktion im ersten Vierteljahr 1908
34 310 t gegen 34 431 t im ersten Vierteljahr 1907 und
35943 t im 4. Vierteljahr 1907. Die Ausfuhr betrug im
Mai 6126 t gegen 5595 im gleichen Monat des Vorjahres.

Am Empfang aus Deutschland waren u. a. beteiligt in t:
GroRbritannien 1955 (2285); Osterreich-Ungarn 1748
(1581); RuRland 738 (667); Frankreich 516 (26); Italien

325 (150); Schweden 154 (359); Vereinigte Staaten von
Amerika 202 (48). Die Ausfuhr nach Frankreich erhéhte
sich in den ersten 5 Monaten gegen das Vorjahr um
1019 t, wéhrend die Ausfuhr nach GrofRbritannien im
gleichen Zeitraum um 2182 t zuriuckgeblieben ist.

Zinkblech. Der ungilinstige Stand am Rohzinkmarkte
blieb auch auf den Verkauf in Zinkblechen nicht ohne
EinfluR. Der Absatz ist schleppend, und mehrfach erfolgten
Betriebeinschrdnkungen. Die westliche Konkurrenz ver-
langte <zuletzt 45,50 J | fir 100 kg Frachtbasis Ober-
hausen, doch werden bei groBem Abschlissen Preis-
konzessionen bewilligt. Die Produktion betrug in Ober-
schlesien im 1. Vierteljahr 13 636 t, gegen 12 942 t im
1. und 13998 t im 4. Vierteljahr 1907. Die Ausfuhr
betrug im Mai 1182 t gegen 1637 t im gleichen Monat
des Vorjahres. Am Empfange waren u. a. beteiligt in t:
GroBbritannien 335 (443); Danemark 152 (91); Italien 55
(133); Britiscli-Sudafrika 165 (128); Japan 147 (370).

Zinkerz. ynter Bericksichtigung der W iederausfuhr
verblieben in Deutschland in den grsten 5 Monaten
61 626 t gegen 61 276 t im gleichen Zeitraum des Vor-
jahres.  An der Einfuhr im Mai waren u. a. beteiligt int*
n 7556 (233); Australbund 6897(2302): Schweden

Der Markt ist anhaltend flau. Bei Posten
von 10 t werden 38 bis 38,50 J | fir 100 kg, einschl.
FaB, fob. Stettin gefordert. Die Produktion betru® im
1. Vierteljahr 994 t gegen 923 im 1. und 851 im 4 Viertel-

Zinkstaub.
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jahr 1907. Am Empfange aus Deutschland waren im Mai
u. a. beteiligt: GroRbritannien 32 t, Vereinigte Staaten
von Amerika 39 t.

Einfuhr und Ausfuhr
Januar bis Ende Mai 1908

Deutschlands betrugen vom

Einfuhr Ausfuhr
1907 1908 1907 1908
t t t t
Rohzink. ..o 10 725 25 527 24 206
Zinkblech.... 51 128 7 818 6 737
Bruchzink.... 540 611 2676 2332
Zinkerz... 70 882 12 429 9 256
Zinkstaub.....cococevene. 405 378 983 936
Zinksulfidweil . . . 903 896 3481 3699
Zinkweild...coooeeeveenne 2 755 2610 7 166 6 358
Metallrnarkt (London). Notierungen vom 30. Juni 1908.
Kupfer, G. H. 56 £\ 5 s— dbis 57="? -- s — d
3 Monate . . . 57 » 6, , 57, 12, 6 ,
Zinn, Straits .. 125 , 2, 6, 125 , 12, 6 ,
3 Monate . 126 ,, 2, 6, 126 ,, 12, 6
Blei, weiches fremdes
Juli (bez) . 10, 7,6, M 6, 3,
September (bez.) 12 , 12., 6 , v n~ » «
englisches 12 , 17 ,, 6 , » n~ p )
Zink, G.0.B.prompt
Br.) L 18 ,, 7 » 6, » n~ » »
Sondermarken 19 ,, 2, 6, » n % »
Quecksilber (1 Flasche) 7 , 17 , 6, » 8 , - » »

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 30. Juni 1908.
Kohlenmarkt.

Beste northumbrisehe 1 long ton

Dampfkohle 13 s —d bis 13 S 3 d fob.
Zweite Sorte . . . . 11 » 9, g 12 * 3 w »
Kleine Dampfkohle . 6 » — » W 7 p— »

Beste Durham-Gaskohle 10, - | » 10 n 6 » »

Bunkerkohle (ungesiebt) 9 ,, 9, w10 » 3 n y

Hausbrandkohle . 13 ,— , » 145 6 n p

Exportkoks . . . .17 , 6, » 18 » 6 y »

GieRereikoks . . . . 17 , 6, » 18 » = 6 »

Hochofenkoks 16 ,, — ., V— »~ Mfa. Tees.

Frachtenmarkt.

Tyne—London . .2 s 9 d bis 2 s10v2d
, — Hamburg . 3, - W » 3 «3 W
, — Swinemiinde o003, 9 » oy » »

— Cronstadt " s 3, 6 » » 3 » 9
—Genua . . m e 5 ., 6 n » 5.9

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 1. Juli (23. Juni) 1908.
Rohteer 11 s 6 (2— 15 s 6 d (desgl) 1 long ton;
Ammoniumsulfat 11 £ 10 s (11 £ 12 s 6 d 1 long
ton, Beckton terms; Benzol 90 pCt 7V2— 7S (7”4 His
8) d, 50 pCt 7Va (7Vé— 7V2) d, Norden 90 pCt 7- W1/,
(7V4—712)d, 50 pCt7— 71id (desgl) 1Gallone; Toluol
London 8 (8—8V4) d, Norden 7U*—7% d (desgl.), rein
11— 1142 d (desgl) 1 Gallone; Solvent - Naphtha
London 90/190 pCt 934— 10x2 d (desgl.), 90/160 pCt
I0V«— 10V2 d, (desgl.), 95/160 pCt 1034— 11 d, (desgl.),
Norden 90 pCt 9— 9Vi d (desgl.) 1 Gallone; Rohnaphtha
30 pCt 3V2-3 58 (338—31*) d, Norden 3— 3V, (3V,

XUV 27
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bis 3VV4, d 1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin 4 £
10 s — 8 £ 10 s (desgl.) 1 long ton; Karbolsédure
roh 60 pCt Ostkiste 1 s S d—1 s 534 d (1 s 534 d),
W estkiiste 1s 5/4d— 1s hl/2d (1 s 5/4d-—Is 5Y44d)
1 Gallone; Kreosot London 2'98—2%a d (desgl),
Norden 2XS— 2J/4 ff (desgl.), flissig 3 ff (desgl.)) 1 Gallone;
Anthrazen 40—45 pCt A 11/2—134 d (desgl) Unit;
Pech 19 s — 19 s 6 d (19 s 6 d) fob., Ostkiiste 18 s
bis 18 s 6 ff (desgl.), Westkuste 17 8 6 ff — 18s6fi
(desgl.) f. a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-

flussen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in
den Ublichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammo-
niumsulfat frei an Bord in Sacken, abzliglich 2172 pCt

Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitat; Vergitung fur Mindergehalt, nichts
fir Mehrgehalt. —  ,Beckton terms™ sind 2414 pCt
Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter-
schiff nur am Werk.)

Patentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklammerte die Gruppe.)

Anmeldungen,

die wdahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.

Vom 22. 6. 08 an.

5a. B.46 060. Rohrféanger fur Tiefbohrungen mit mehreren
durch ein  Keilstick auseinanderspreizbaren Klemmbacken,
welche mittels Tragstangen an einem Tragring aufgehéngt
sind, der um eine mit einem festen Bund und einem Gewinde-
teil versehene durchgehende Zugstange verschiebbar ist.  John
Bienfait, Amsterdam, Niederl.; Vertr.: A. du Bois-Reymond,
Max Wagner, G. Lemke, Pat.-Anwalte. Berlin SW. 13.
10. 4. 07.

5b. B. 47099. Einrichtung zum Absaugendes Bohrstaubes
vom Bohrloch beim Gesteinbohren mittels Druckluftbohr-
maschinen. Bochum-Lindener Zindwaren- u. Wetterlampen-
Fabrik C. Koch, Linden (Ruhr). 20. 7. 07.

5d. W. 28975. Durch PaRklammern an
festigte Bretterwand; Zus. z. Pat. 192 430.
Louisenthal (Saar). 30. 12. 07.

23b. Sch. 29502. Verfahren zum Reinigen von Braun-
kohlenbitimen. Emst Schliemann’s Export-Geresin-Fabrik G. m.
b. H., Hamburg. 1 5. 07.

27h. H. 39443. Zweistufige Einzylinder-Pumpe fir Gase,
Dampfe od. dgl. Walter Hausermann, Berlin, Mullerstr. 134a.
13. 12. 06.

35a. M. 32480. Vorrichtung zum selbsttatigen Festklemmen
von Fahrstiihlen bei Seilbriichen.  Charles Moucheur, Brissel,

Stempeln be-
Dr. Alfred Weise,

Vertr.: R. DeiBler, Dr. G. Ddéllner, M. Seiler u. E. Maemecke,
Pat.-Anwalte. Berlin SW. 61. 15. 6. 07.
59b. B. 46 565. Abdichtung und gegen Festrosten ge-

sicherte zentrische Einbettung der herausziehbaren feststehenden
Teile in einem ungeteilten zylindrischen Gehduse von Zentri-
fugalpumpen und Turbo-Kompressoren. Berliner Maschinenbau-
A. G. vormals L. Schwartzkopff, Berlin. 29. 5. 07.

8le. M. 33127. Sicherung eines Lagerfasses fur feuergefahr-
liche Flussigkeiten gegen Explosion. Maschinenbau-Ges. Martini
& Huneke m. b. H., Hannover. 9. 9. 07.

Vom 25. 6. an.

4a. F. 23405. Grubenlampe, bei welcher nach dem Zu-
sammenschrauben Oberteil und Unterteil durch einen in eine
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Louis
Rechtsanw.,

Sperrzahnung eingreifenden Bolzen verriegelt werden.
Ferrette, Orlowo, RuR].; Vecrtr.: Dr. Waldeck,
Berlin W. 8. 23. 4. 07.

4a. M. 30539. Magnetisch Iosbarer VerschluR fiir Gruben-
lampen. Emil Mauller, Drostestr. 10. u. Karl Langrehr, Am
Judenkirchhof 5, Hannover. 6. 9. 06.

5b. P. 20743. An einer Spannsdule zu befestigender Aus-
leger zum Schwenken von Gesteinbohrmaschinen behufs Her-
stellung von Schrdmen wund Schlitzen. Otto Pischel, Grof-
Lichterfelde-West, Steglitzerstr. 21 D. 23. 11. 07.

5c. Sch. 26 726. Einrichtung zum Zwischensimpfen in
Schéchten. F. Schulte. Dortmund, SaarbriickerstraBe 49.
7. 12. 06.

5d. G. 26491. Verfahren zur Ermittelung der Abweichung

von Horizontal- und Geneigtbohrléchern von der Horizontalen.
Gewerkschaft Burbach, Kaliwerk, Beendorf. 5. 3. 08.

12n.  Sch. 28592. Verfahren zur Abscheidung von Kobalt,
Nickel und Mangan aus Rohlaugen unter gleichzeitiger Trennung
des Mangans von Kobalt und Nickel. Dr. Gustav Schreiber.
Gerstungen. 28. 9. 07.

20i. K. 37 252.
173050. 0.
2. 4. 08.

21h.  G. 22929. Elektrischer Induktionsofen. Eugen Assar
Alexis Gronwall, Axel Rudolf Lindblad u. Otto Stalhane, Lud-
vika, Schweden; Vertr.: Dr. J. Ephraim, Pat.-Anw., Berlin
SW. 11. 21. 4. 06.

21h. G. 24 295. Elektrischer Ofen. Eugen Assar Alexis
Gronwall, Axel Rudolf Lindblad u. Otto Stalhane, Ludvika,
Schweden; Vertr.: Dr. J. Ephraim, Pat.-Anw., Berlin SW. 11.
1. 2. 07.

26d. 0. 5415. Verfahren zur Abscheidung des Teers aus
heilen Destillationsgasen mit Teer, teerigem Gaswasser oder

Kreuzweiche fur Hangebahnen; Zus. z. Pat.
Koppen, Cassel-W., Wilhelmshéher Allee 190c.

beiden. Dr. C. Otto & Co., G. m. b. H., Dahlhausen (Ruhr).
1. 11. 06.

27b. P. 17742. Luftkompressionspumpe. Carl Prott, Hagen
1 W., Humboldtstr. 16. 13. 10. 05.

59b. S. 23385. Vorrichtung zur Erleichterung des Aus-
cinandernehmens von Zentrifugalpumpen mit eingesetzten Leit-
apparaten. Robert Sulzer, Winterthur; Vertr.: A. du Bois-
Revmond, Max Wagner u. G. Lemke, Pat.-Anwaélte, Berlin
SW. 13. 22. 12. 06.

gre. D. 19746. Vorrichtung zum Ahnehmen und Fort-
schaffen eines Werkstiickes von einer Zubringervorrichtung,

inshesondere bei Walzwerken. Duisburger Maschinenbau-A. G.
vorm. Bechern & Keetman, Duisburg. 7. 3. 08.

8le. F.22837. Das Hineinschlagen von Flammen hindern-
der Sicherheitseinsatz an GeféRen fur feuergefdhrliche Flussig-
keiten und Gase. Fabrik explosionsicherer Gefdle G. m. b. H.,

Salzkotten. 22. 4. 06.
4
Gebrauchmuster-Einfragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger
vom 22. 6. 08.
5c. 342139. Verstell- und verldngerbare, kniehobelartig

wirkende Tiefbauspreize, fur Kanal, Stollen, Schachtbau u. dgl.
Gustav Keller, Eisenach. 22. 4. 07.

342143. Schienenbefestigung fir Gruben- und Feld-
bahnen aus einer, auf die Holzschwelle aufschraubbaren, mit
einer oder mehrern festen Klauen und einem Riegel mit
Klaue versehenen Platte. Eduard Meyer, Eichlinghofen b. Barop
3.7.07.

20a. 342 021. Scilklemme fur Seilrangieranlagen.
Rowold, Spora b. Meuselwitz. 3. 3. 08.

20d. 342117. Radsatz fur Férderwagen mit selbstwirkendem
Radspurausgleich. Richard Griinert, Zwickau, Innere Plauensche-
strale 12. 22. 5. 08.

27b. 341940. Durch den Kolbenkdrper gesteuerter Luft-
einlaR bei Luftkompressoren. Bopp & Reuther, Mannheim.
2. 5. 08.

19a.

Hugo

Gliuckauf

50c. 342 363. Kugelfallmihle mit stufenférmiger Mahlbahn.
Fa. G. Polysius, Dessau. 13. 8. 06.

59a. 342 062. Pumpenkoérper aus Metallrohr.  Konrad
Mangold, Stuttgart, Neckarstr. 188 9. 5. 08.

59a. 342440. Sandfadnger fir Rohrleitungen. Siemens-
Schuckertwerke G. m. b. Il., Berlin. 21. o 08.

6la. 342 227. Geschutzte Anordnung der Luftbeutel von
Atmungsapparaten.  Armaturen- und Maschinenfabrik est-
falia“ A. G., Gelsenkirchen. 23. 5. 08.

6la. 342 228. Schutzkappe auf dem Reduzierventil von
Rettungsapparaten. Armaturen- und Maschinenfabrik ,West-
falia“ A. G., Gelsenkirchen. 23. 5. 08.

6la. 342490. Mundstuck fir Atmungsapparate. Arma-
turen- und Maschinenfabrik ,Westfalia® A. G., Gelsenkirchen.
25. 3. 07.

8le. 341986. Kohlenfilleinrichtung fir den Bergwerkbetrieb
unter Tage. Robert Meister, Mengede i. W. 19. 5. 08.

Deutsche Patente.

5d (9). 199580, vom 11. August 1907. Paul

Luppa in Laurahutte. Spllversatzleitung mit Innern

Querrippen zur Erzeugung einer zusammenh&angenden,
schiitzend wirkenden Kruste aus dem Versatzgut.

Die Erfindung besteht darin, daR in die Versatzleitung ein
aus dinnem Blech bestehendes Futterrohr eingebracht wird,
das nach innen zu mit winklig vorspringenden Zungen versehen
ist, die zweckmé&Rig ausgestanzt und gegeneinander versetzt
angeordnet sind und der Richtung des Spulstromes entgegen-
stehen. Das Futterrohr, welches in seiner Langsnaht nicht ge-
schlossen zu sein braucht, kann in der Versatzleitung z. B.
mittels Flanschen befestigt werden, die zwischen die Flanschen
der Rohre der Versatzleitung einzuklemmen sind.

20i (36). 199380, vom 14. Juli 1907. Siegfried
Held in Charlottenburg. Zugsicherung fur elektrisch
betriebene Hangebahnen.

Die Fahrleitung ist in bekannter Weise in Blockabschnitte
zerlegt, von denen einzelne zeitweilig durch Schalter stromlos
gemacht werden, die unabhdngig von dem Gewicht eines
voriberfahrenden Wagens zwanglaufig in ihre eine Endstellung
geschoben und dort festgehalten (verriegelt) werden. Die Er-
findung besteht darin, dal die Schalter wé&hrend dieser
Stellung nicht nur den zugehdrigen Streckenabschnitt aus-
schalten, sondern auch gleichzeitig einen mit ihrer freien
Druckflache verbundenen Kontakt an die Erde anschlieBen, um
dadurch die Verriegelung eines weiter zurlickliegenden Schalters
wieder aufzuheben.

21d  (26). 199564, vom 24. Dezember 1905.
Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H in Berlin.
Einrichtung zum Antrieb von elektrischen Stromerzeugern
mit sehr stark wechselnder Belastung.

Die Erfindung besteht darin, daB der Antrieb des Strom-
erzeugers mittels einer dynamoelektrischen Kupplung erfolgt,
und der in dieser Kupplung erzeugte Strom zum selbsttatigen
Ausgleich der Belastungschwankungen benutzt wird. Beispiel-
weise kann man den in der Kupplung erzeugten Strom zum
Laden von elektrisch angetriebenen Schwungmassen oder von
Pufferbatterien, die zum Ausgleich der Belastung dienen,
verwenden.

Mit groBem Vorteil kdnnen ferner besondere Schwungmassen
mit der angetriebenen Welle verbunden werden, um durch diese
Massen einen Ausgleich von Belastungschwankungen herbei-
fuhren und gleichwohl die antreibende Welle mit anndhernd
gleichféormiger Geschwindigkeit laufen lassen zu kdnnen.

21h (9). 199354, vom 6. Mai 1906.
Eisen- und Stahlwerke G. m. b. H und W. Roden-
hauser in Voélklingen a. d. Saar. Verfahren zum
Betriebe elektrischer Induktionsdfen fir metallurgische
Zwecke.

Rdéchlingsche



solchen Ofen bekannter Art Ver-
wendung finden, bei denen aufer der Primérspule und der
Schmelzrinne um den Eisenkern sekunddre Drahtwicklungen
angeordnet sind. GemdR der Erfindung sind die Enden der
sekundaren Drahtwicklungen an Stromabfiihrungseinrichtungen
angeschlossen, die ihrerseits mit in zwei einander gegeniber-
liegende Wande des zum Herd erweiterten Teiles des Schmelz-
raumes eingelassenen Elektroden verbunden sind. Letztem
wird daher der in den sekundaren Wicklungen induzierte Strom
zugefihrt, und dieser so fiir den im Ofen sich vollziehenden
SchmelzprozeR nutzbar gemacht. Gleichzeitig wird dadurch noch
ein gleichmaBiges Erhitzen und Schmelzen des in den Schmelz-
rinnen und in dem Schmelzherd befindlichen Schmelzgutes er-
reicht.

27¢ (6). 199717, vom 21. Maérz 1907. Heinrich
Holzer in Nurnberg. Abdichtungsvorrichtung fur in den
Saugraum von Kreiselgebldsen und &hnlichen umlaufen-
den Fdrdermaschinen ragende Achslager.

Zwischen dem Saugraum und dem Lager ist die Achse a von
einer gegen beide durch Ringe i g abgedichteten Ringkammer k
umgeben, in der durch Einfihren eines Druckmittels ein das An-
saugen von 6l in den Saugraum verhindernder Uberdruck er-
zeugt wird. Die Achse a kann an der Stelle, an der die Ring-
kammer sie umgibt, mit einer sich nach dem Saugraum zu ver-
jungenden Eindrehung h versehen werden; ferner kann der Ring-
raum k einerseits durch mehrere die Stopfbichse h durchsetzende
Bohrungen m mit einem an die Druckmittelleitung n ange-
schlossenen Ringkanal j, anderseits durch eine oder mehrere
Bohrungen o der Stopfbichse mit einem Olableitungskanal p

Das Verfahren soll bei

verbunden sein, sodall etwaige O&ltropfen, die in den Ringraum
k gelangen, nach der AuRenkante r der Kegelflache 1flieRen und
von dem an dieser Kante voriberstreichenden Druckmittel durch
die Bohrungen 0 zum Olableitungskanal p geblasen werden.

30i (5). 199298, vom 2. August 1907. Arma-
turen- und Maschinenfabrik ,Westfalia“ A. G
in Gelsenkirchen. Verfahren zum  Regenerieren

von Luft durch mit Kohlens&ureabsorptionsmasse beschickte
Atmungsapparate. Zus. z. Pat. 198519. Langste
Dauer: 1. August 1922.

Das Verfahren besteht darin, daR als Absorptionsmasse ein
unter LuftabschluB oder im Vakuum unter R6hren zur Trockne
eingedampftes geschmolzenes Gemisch von Atzalkalien und Baryt-
hydrat verwendet wird.

35a (6). 199266, vom 25. April 1907. Duisburger
Maschinen bau-A. G. vorm. Bechern & Keet-
Man 1 in Duisburg. Schragaufzug mit gekrimmter

Fahrbahn und uUber eine Leitrolle gefuhrtem Fahrseil.

GemaR der Erfindung wird die Leitrolle fir das Fahrseil
wéhrend der Bewegung der Laufkatze entweder auf der Fahr-
bahn fur die letztere, oder auf einer von dieser Fahrbahn unab-
héngigen zweiten Fahrbahn so bewegt, daR der Zug im Fahrseil

stets genau oder annahernd parallel zur Bahn der Katze gerichtet
ist.

35a (3). 199596, vom 7. Juni 1907. William
Edward Smith in St. Petersburg. Fordervorrich-

tung in senkrechter, geneigter oder wagerechter Bahn.

Bei der Fordervorrichtung wird das Fordergestell (Fahrzeug)
in bekannter Weise durch gegen Schienen geprefite Reibscheiben,
die von einem im Foérdergestell gelagerten Motor in Umdrehung
versetzt werden, bewegt. Die Erfindung besteht darin, daR zwei
zu beiden Seiten der Schienen angeordnete Reibscheiben durch
ein Gelenkparallelogramm verbunden sind, an dessen einem
Gelenk das Fordergestell angreift, sodaB dem Zug des Parallelo-
gramms entsprechend ein gleichmdBiges Anpressen der Reib-
scheiben an die Schienen erfolgt.

40c (16). 199437, vom 13. Dezember
Dr. Karl Kaiser in Wilmersdorf b. Berlin. Verfahren
zur Behandlung von Erzen und Hittenerzeugnissen,
die flichtige Metalle neben nicht flichtigen enthalten,

im elektrischen Ofen.

Nach dem Verfahren werden die zu behandelnden Erze
oder Hittenerzeugnisse im elektrischen Ofen zunéchst ge-
schmolzen und dann nacheinander mit oxydierenden und re-
duzierenden Gasen behandelt.

190(5.

40 c (8). 199554, vom 3. April 1906. Dr; Emil
Giunther und Rudolf Franke in Eisleben. Verfahren
zur Verarbeitung von Kupfernickelstein bzw. Nickel-

konzentrationstein.

Nach dem Verfahren wird der gemahlene Stein in einer ge-
schlossenen Trommel mit der Ldsung eines Chlorids, wie Chlor-
natrium, Chlorkalcium, Chlormagnesium, Kupferchlorid usw.,
zusammengebracht und bei einer nicht zu hohen Temperatur mit
Chlorgas behandelt. Dabei setzen sich die Sulfide (Sulfure) der
Metalle unter Entbindung von Schwefel in die entsprechenden
Chloride (Chloriire) um. Die Lésung wird darauf zwecks Trennung
der festen und flissigen Bestandteile filtriert, und das Filtrat
von Schwefelsdure und &andern Verunreinigungen befreit, so-

dall sich eine technisch reine Nickelkupferlésung ergibt. Diese
wird der Elektrolyse mit unléslichen Anoden unterzogen.
Das AufschlieBen des Steines kann auch in der Weise

erfolgen, dal der Stein als Anode in elektrolytische Béder ein-
gefuhrt wird, deren Elektrolyt aus einer salzsauren L&dsung von
Kupferchlorid mit einem Alkali- oder Erdalkalichlorid besteht,
und bei dem als Kathode ein Kupferblech verwendet ist. In
diesem Fall wird am positiven Pol Chlor erzeugt, das die
Sulfide (Sulfure) der Metalle in die entsprechenden Chloride
(Chlortre) Uberfiihrt, nebenbei wird elementarer Schwefel frei

50c (5). 199819, vom 17. Mai 1907. Max Franz
Abbé in New York. Kugelmihle mit an die Mabhl-
kammer angeschlossener Siebkammer.

In der Siebkammer 11 ist zwischen den Windungen einer
festen Forderspirale 13 ein spiralformiges Sieb 12 angebracht,
um eine moglichst groRe Siebflaiche zu erhalten. Das durch
Schlitze 16 der die Siebkammer von der Mahlkammer trennenden
Wand in die Siebkammer (UGbertretende Gut wird gemaR der

Erfindung durch an die Schlitze angeschlossene Platten von
ungleicher Lange gleichmdRig uber das Sieb verteilt. Das
durch die Siebmaschen fallende gentigend zerkleinerte Gut fuhrt

4%
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die Forderspirale 13 einer mittlern Kammer 19 zu, die es durch
einen Trichter 21 verlaRt, wahrend das noch nicht genlgend
zerkleinerte Gut durch das Sieb in eine mittlere Kammer 20
befordert wird, aus der es mit Hilfe einer Férderschnecke 22 in
die Mahlkammer 10 zuruckgelangt, um einem nochmaligen
MahlprozeR unterworfen zu werden.

6la (19). 199536, vom 12. Juni 1907. Armaturen-
uml Maschinenfabrik ,Westfalia“, A G. in Gelsen-
kirchen. Rauchschutzhelm mit Kopfpolster.

Die das Kopfpolster f tragende Schutzkappe h des Helmesg
besitzt Schlitze a, durch welche am Helm befestigte Schrauben-
bolzen hindurchragen; auBerdem ist der untere Teil des. Helmes
durch verstellbare Riemen i mit dem hintern Teil der Schutz-

kappe verbunden. Infolgedessen laRt sich, nachdem die Muttern
¢ auf dem Schraubenbolzen geldst sind, die Schutzkappe an dem
Helm so verschieben, daR der Helm jeder Kopfform angepaRt
werden kann.

87 b (2). 199547, vom 18. Dezember 1906. The
Konomax Kock Drill Syndicate, Ltd. in Johannes-
burg, Transvaal. Druckluftwerkzeug mit einseitig
unter standigem Druck stehendem Stufenkolben, der

diucli seine Hin- und Herbewegung das Umsteuerventil
steuert.

Auf der hintern, Kleinern Stirnfliche des das Werkzeug
tragenden Stutenkolbens a b lastet stdndig das Druckmittel, das

durch eine Offnung am Ende des Zylinders in diesen eintritt Vor
dem Absatz des Arbeitzylinders, der durch die stufenférmige
Ausbildung des Kolbens bedingt ist, ist eine Auspufféffnung n
vorgesehen. Die Steuerung des Steuerkolbens c¢ erfolgt' in

Glickauf

Nr. A7

Ublicher Weise durch den Arbeitskolben, indem diesei >ei s iw
Bewegung die Mindungen von Kanélen r p. die an een jn e
des Steuergehduses in dieses munden, freilegt. Bei cei ai
gestellten Stellung des Steuerkolbens, die dadurch hervorgerutci
ist, daR der Arbeitskolben bei seinem VorstoR den Kanal i trei
gelegt hat, stromt das Druckmittel aus dem hintern (e
Arbeitzylinders durch einen gerdumigen Kanal g in das ..teuer
gehduse und aus diesem durch einen Kanal i vor den Arbeits
kolben.  Letzterer wird infolgedessen zuriickbewegt, bis de
Kanal r durch die Ausdrehung des Arbeitskolbens mit dem Aus
puff g und der Kanal p mit dem Raum vor dem Arbeitskolbei
in Verbindung tritt. Durch das durch den Kanal p strémendi
Druckmittel wird alsdann der Steuerkolben umgesteuert d. li
nach hinten bewegt, sodal er den Kanal i und damit dei
Raum vor dem Arbeitskolben mit dem Auspuff h verbindet
Jetzt wird der Arbeitskolben vorgestoRen, bis er die Kanéle
und p freilegt, sodal durch den Kanal p der Raum vor den

Steuerkolben mit dem Auspuff g in Verbindung gelangt. Infolge:
dessen wird der Steuerkolben wieder in die dargestellte Lage
zurlickbewegt, und das beschriebene Spiel wiederholt sich. Damit

nun auch eine Umsteuerung des Steuerkolbens erfolgt, wenn dei
Kolben nicht so weit bewegt werden kann, daB er die Mindunger
der Kanéle r p, die fir gewdhnlich zur Umsteuerung dienen
freigibt, ist gemaR der Erfindung das Steuergehduse einerseits
durch eine kleine, unmittelbar an seinem hintern Ende liegende
Offnung d mit der AuBenluft, anderseits durch enge Kandle ¢
f mit dem Arbeitzylinder bzw. mit dem Kanal g verbunden
u. zw. liegt die Mindung des Kanalsf in dem Steuergehduse
etwas hinter der Mindung des Kanals e. Die Wirkung dei
Kanédle e und f sowie der Bohrungen d wird an Hand dei
Zeichnung ohne weiteres klar.

Biicherschau.

Die Bekampfung der Bleigefahr in Bleihitten. Von der inter-
nationalen Vereinigung fir gesetzlichen ArbeitersehulL
preisgekrénte Arbeit. Von Diplom - Ingenieur Rieh
Miller. Hiuttenverwalter der Gesellschaft des Emsei
Blei- und Silberwerkes zu Ems. 213 S. und 7 Taf
Jena 1908, Gustav Fischer. Preis geh. 4.50 .U.

Das vorliegende Buch bildet
wertvolle Bereicherung der in den
mehr anschwellenden Literatur Gber die
nischen Betriebzweigen drohende Gefahr der Vergiftungen
durch Blei, indem darin der bisher nur in Einzelabhand-
lungen vorliegende Stoff, soweit er Bleihitten betrifft, zum
ersten Male systematisch vom Standpunkte des Technikers
behandelt worden ist. Das Huch ist aus der Praxis —
fur die Praxis geschrieben. Der Verfasser, ein in lang-
jahrigem Bleihuttenbetrieb stellender Fachmann, hat hiei
nicht nur die auf dem von ihm selbst geleiteten Wert
gesammelten Erfahrungen und die beim Besuche andere)
Hutten gemachten Beobachtungen niedergelegt, sonderr
er. hat auch durch zahlreiche direkte Versuche Licht
in viele Erscheinungen zu bringen gesucht, die siel
z. 1. bis in Zeiten zurickerstrecken, in denen sich dir
Gesetzgebung noch nicht in dem Male wie heute fir diese
Materie interessierte. Allerdings ist der ganze zu berlck-
sichtigende Stoff so auBerordentlich umfangreich, fernei

nd systematische Untersuchungen und Beobachtungen au!

eine ganz besonders
letzten Jahren immei
in manchen tech-

diesem Gebiete verhéltnismaRig noch so wenig und ei
seit, so kurzer Zeit angestellt worden, dal es die Krdi
eines Einzelnen (bersteigen muB, alles in abgeschlossen

\ ollkominenheit zusammenzutragen. Hierzu bedarf es ein
langem Zeit und der Mitwirkung aller Fachleute. Ums
mehr muBl es als ein Verdienst des Verfassers bezeichn
werden, eine brauchbare Grundlage geliefert zu haben, a
der sich diese Weiterarbeit aufbauen kann, selbst wei
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man sich mit einigen Einzelheiten und Zahlen nicht ganz
einverstanden erklért.

Der Verfasser gliedert den Stoff in 3 Hauptabschnitte.
Im ersten wird der Ursprung der Bleivergiftungen in Blei-
hiutten behandelt und gezeigt, auf welchem Wege das
Blei in den Korper gelangen kann, und welche Ursachen
dazu beitragen, dal die Arbeiter in so ganz verschiedenem
MaRe empfanglich fir eine Vergiftung sind. Durch Unter-
suchung des Bleigehaltes der Luft bei den Ufen und des
an den Hé&nden haftenden Schmutzes wird versucht, die
Menge des tdglich aufgenommenen Bleis zu ermitteln.

Ein zweiter Abschnitt bespricht die MafBregeln allge-
meiner Natur, die zur Verhutung der Bleierkrankungen
getroffen werden kdnnen. Sie bestehen in richtiger Auswahl
der Leute, einer stindigen &rztlichen Uberwachung, Rege-
lung der Arbeitzeit, Fiursorge fir Kérperpflege, Erndhrung,
Kleidung und Wohnung, endlich in der Belehrung der
Arbeiter Uber die vorhandenen Gefahren,

Der dritte Abschnitt behandelt die einzelnen beim
Bleihuttenbetrieb vorkommenden Arbeiten, die in 5 Gefahren-
klassen eingeteilt werden, unter Hervorhebung aller persén-
lichen und technischen SchutzmaRregeln, die bei jeder
einzelnen Arbeit einzuhalten sind. Das Buch gipfelt dann
in einer systematischen Zusammenstellung aller MaRnahmen
Uberhaupt, die zur Verhitung von Bleierkrankungen mdg-
lich und erforderlich sind. Die hier niedergelegten Be-
stimmungen kdnnen direkt als Grundlage fur Ausarbeitung
von Merkbléattern dienen, die den Arbeitern ausgehandigt
oder fir Anfertigung von Vorschriften, die in Form von
Tafeln an den Arbeitstatten ausgehdngt werden.

Die vorliegende Arbeit ist von der internationalen Ver-
einigung fir gesetzlichen Arbeiterschutz mit vollem Recht
mit einem Preise ausgezeichnet worden. Kein Bleihitten-
mann wird sie entbehren kdnnen, aber auch andere Hitten-
leute werden sie mit grofRem Nutzen zur Hand nehmen,
da viele der darin behandelten Beobachtungen und vor-
geschlagenen Malnahmen sich sinngemdf auf jeden Hitten-
betrieb anwenden lassen.

Professor C. Schiffner.

und Lehrbuch dber Forder-
Von M. Buhle, ord.

Massentransport. Ein Hand-
und Lagermittel fir Sammelgut.
Professor fiir Maschinenelemente, Hebe- und Transport-
maschinen an der Kgl. Technischen Hochschule in
Dresden. 388 S. mit 895 Abb. und 80 Zahlentafeln.
Stuttgart 1908, Deutsche Verlagsanstalt. Preis geh.
20 .//, geb. 22 Jt.

Bei der stetig fortschreitenden Entwicklung der In-
dustrie hat sich immer mehr das Bediurfnis geltend
gemacht, die Menschenkraft mdglichst auszuschalten und
durch mechanische Kréfte zu ersetzen, um grdRere Betrieb-
sicherheit und Ersparnisse zu erzielen und dem so héaufig
zu beklagenden Arbeitermangel abzuhelfen. Das Maschinen-
ingenieurwesen hat diesem Bedirfnis Rechnung getragen ;
auf dem Gebiete der Forder- und Lagermittel fir Sammel-
glter sind ganz gewaltige Fortschritte zu verzeichnen. In
der Literatur hatte sich aber bisher eine Licke bemerkbar
gemacht, da es an einer zusammenh&ngenden Bearbeitung
der Einrichtungen zur Lagerung und Bewegung von Massen-
gut mangelte. Die Neuerungen waren nur in einzelnen Ab-
bandlungen in Zeitschriften zu finden, abgesehen von kurzen
Abschnitten in Werken. Der als Autoritdt auf diesem
Oebiet anerkannte Verfasser hat nun auf Grund jahrelanger

Erfahrung in dem vorliegenden Buche samtliche Fdérder-
und Lagermittel, die einfachsten Handtransportmittel
(Karren, Korbe, Séacke), die maschinellen Transportmittel
(Seil- und Forderbahnen, Greifer und Mischwerke, Forder-
badnder und Transporteure, Dampf-, Druckluft- und elektrische
Lokomotiven, Kippwagen, Selbstentlader, Huntsche Bahnen)
und die Lagermittel (Bodenspeicher, Silospeicher, Hoch- und
Tiefbehalter) sowohl vom konstruktiven als auch vom
wirtschaftlichen Gesichtspunkte aus eingehend behandelt.
Zahlreiche Abbildungen von den einfachsten Apparaten
bis zu den groRartigsten Maschinen und Bauten, Kon-
struktionzeichnungen, Zahlentafeln und Quellenangaben sind
dem Text eingefligt. Das Werk ist auch fir die Berg-
und Hittenindustrie von besonderm Werte.
IC. V.

Zur Besprechung eingegangene Bucher.

Die Redaktion behélt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Brunck, Otto: Die chemische Untersuchung der Gruben-
wetter. Kurzgefalte Anleitung zur Ausfithrung von
W etteranalysen nach einfachen Methoden. Zum Ge-
brauch fiur Bergingenieure. 2., verm. Aufl. 119 S.

Freiberg 1908, Craz & Gerlach. Preis geh. 3,60 *M.
Die Geschichte der Halleschen Zeitung. Landeszeitung fur

die Provinz Sachsen, fiur Anhalt und Thiringen. Eine

Denkschrift aus AnlaB des 200jahrigen Bestehens der

Zeitung am 25. Juni 1908 von Arthur Bierbacli.
168 S. Halle a. S. 1908, Otto Thiele. Preis geh. 2 jtt.
Fleck, Alfred: Beitrdge zur Geschichte des Kupfers,

insbesondere seiner Gewinnung und Verarbeitung. 60 S.
Jena 1908, Gustav Fischer. Preis geh. 1,60 Jil.

Gedenkblatt zum funfundzwanzigsten Jahrestage des Be-
stehens der Maschinenfabrik Baum Aktiengesellschaft.
60 S. mit Abb.Herne, 1. Juni 1908. Druck wvon
August Bagel, Disseldorf.

Hagemann, Ferdinand: Bergméannisches Rettungs- und
Feuerschutzwesen in der Praxis und im Lichte der
Bergpolizei-Verordnungen Deutschlands und Osterreichs.

164 S. mit 6 Abb. und ¢ Taf. Freiberg i. S. 1908,
Craz & Gerlach. Preis geh. 6 .M.

Jabs, Asmus: Uber Torfdestillation und Torfverwertung.
39 S. mit 1 Abb. Berlin 1907, Polytechnische Buch-
handlung A. Seydel. Preis geh. 1 Ji.

— . Torfkoks und Kraftgas. Ein Beitragzur Torfver-
wertung. 32 S. mit 2 Abb. Berlin 1908, Polytech-
nische Buchhandlung A. Seydel. Preis geh. 1 Jil.

Rinkel, R.: Einfihrung in die Elektrotechnik. Physi-
kalische Grundlagen und technische Ausfuhrungen.
(Teubners Handbiicher fur Handel und Gewerbe) 470 S.
mit 445 Abb. Leipzig 1908, B. G. Teubner. Preis
geh. 11,20 .//, geb. 12 JL

Schmidt, Albert: Uber Eisen und das Entstehen von
Eisenlagern. (Sammlung Berg- und Huttenmdannischer
Abhandlungen, Heft 25. Sonderabdruck aus der ,Berg-

und Hittenméannischen Rundschau®) 18 S. Kattowitz
1908, Gebr. Bohm.
Wildermann, Max: Jahrbuch der Naturwissenschaf ten

1907 - 1908 (Herders Jahrbicher) 23. Jg. 520 S. mit
29 Abb. Freiburg i. Br. 1908, Herdersche Verlags-
handlung. Preis geb. 7,50 JI.



Zeitschriftenschau.

(Eine Erkldarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 33

u. 34 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.

Mineralogie und Geologie.

Beitrdge zur Kenntnis der Bergschlége. 1.
Von Rzehak. (Forts.) Z. pr. Geol. Juni. S. 237/50. *
Ubersicht und kritische Betrachtung der in der Literatur
erschienenen Veroffentlichungen Uber Bergschldage und
&hnliche Erscheinungen.

Uber Kaolinbildung. Von Rdosler. Z. pr. Geol.
Juni. S. 251/4. Besprechung und Bekd@mpfung der in
der neusten Literatur Uber diesen Gegenstand vertretenen
Ansichten.

Les gisements pétroliféres de la Roumaine.
Von Demaret. Ann. Belg. Bd. 13, 2. Lfg. S. 401/56.

Wenn Ruménien auch nur mit 3 pCt an der Weltproduktion
von Petroleum beteiligt ist, so hat es doch wegen seiner

geographischen Lage groRe Bedeutung fir die west-
europdischen Mirkte. Geognosie Rumdniens; Tektonik.
Die Oldistrikte von Dambovitza. Prahova, Buzau und
Bacau. Art des Petroleumvorkommens. (Forts, f.)
Bergbautechnik.

Neuaufgeschlossene Kohlenlager aus aller
Welt. (SchluB) Bergb. 25. Juni. S. 8/10. Japan,
China, Vereinigte Staaten von Nordamerika, Mexiko,
Brasilien, Afrika.

Mining and transportation in Guatemala. Von
Sample. Eng. Min. J. 13. Juni. S. 1194/5. Friher

sollen in Guatemala 1500 Bergwerke betrieben worden sein,

die den Spaniern viel Silber und Gold geliefert haben;
heute gibt es dort nur noch wenige Gruben.

The brown iron ores of Alabama. — Il. Von
Philipps. Ir. Age. 11. Juni. S. 1856/7. Art des
Vorkommens, Abbauverfahren und Aufbereitung der
Brauneisenerze. Statistische Angaben.

The Montezuma mining district. Von Ritter.
Min. Miner. Juni. S. 501/4. * Geographisches. Die
geschwefelte Zone. Beschreibung der Erze. Abbaumethoden
und Transportmdglichkeiten.

The Boissevain plant. Min.  Miner. Juni.
S. 497/500. * Tagesanlagen, Abbaumethoden, Transport
usw.

The Koehler coal mine. Von Youg. Min. Miner.
Juni. S. 520/3. * Beschreibung der genannten Grube
in Neu-Mexiko.

The Banka prospecting drill. Von Middelberg.
Min. J.  20. Juni. S. 743/4. * Beschreibung der Bohr-
vorrichtung, die von Hand von einer Plattform aus be-
trieben wird und in Alluvial-Boden 10— 15 11 Teufe
erreichen soll.  Zubehdrteile der Vorrichtung. (Forts, f)

Special methods for mining coal in England.
Von Dixon. Eng. Min. J. 13. Juni. S. 1203/6. * Ab-
weichungen von den gebrdauchlichen Abbausystemen in-
folge besonderer Umstdnde. Pferdefdrderung.

Steel supports for mine drifts. Von
Woodworth. Eng. Min. J. 13. Juni. S. 1196/7.* Ver-
schiedene Formen von eisernem Streckenausbau.

Rapport de la commission de remblayage. Von
Deville. (SchluR) Bull. St. Et. Bd. 13. Lief. 2.

Grlickaiaf

S. 345/419. * Abbaumethoden mit Spilversatz in den
Gruben von Maries, Courriéres, Escarpelles, Lens. Der
Schlackensandversatz auf Zeche Katharina bei Essen.

Schlackensand- und Waschbergeversatz auf Zeche Westende
(s. Glickauf 1904 S. 1329 ff,) und auf Zeche Salzer und
Neuack (s. Gliuckauf 1903 S. 927 ff) Der Spulversatz in
Ober,Schlesien auf Zeche Ferdinand, Gotthardschacht und
Myslowitzgrube.  Offene Versatzmaterialleitung. Kénigin-
Luise Grube, d&sterreichisch Schlesien. Besondere Fest-
stellungen und Beobachtungen auf verschiedenen Gruben.
Versuchergebnisse.

Notes on hand
management on the Rand. Von Wiekes. Min. J.
20. Juni. S. 749. * Methoden des Handversatzes und
Art des Abbaus, Ansetzen der Schisse, Zimmerung,
Organisation der Sprengstoffverteilung und -Verwendung.

Some special features of practice at the
Corocoro copper mines, Bolivia. Von
Preumont. Min. J. 20. Juni. S. 761/2. * Da die
Holzbeschaffung schwierig und kostspielig ist, wird auf
den genannten Gruben statt der Zimmerung trockne
Mauerung gesetzt. Die Kessel werden mit Lamadung
gefeuert. Die Zerkleinerung der Erze erfolgt in der sog.
chilenischen Mihle.

stoping and underground

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 19. Juni. S. 1160. *
Einzelheiten der Antriebmaschinen fir die Strecken-
forderung. (Forts, f)

Ein elektrisches Anemometer. EIl Anz. 14. Juni.
S. 526. Ein in einen Stromkreis eingeschalteter Platin-
draht wird beim Stromdurchgang warm und zeigt dann

einen mit seiner Temperatur zunehmenden W iderstand.
Befindet sich nun der Draht im Luftstrom, so wird je
nach der Luftgeschwindigkeit das Temperaturgleichgewicht
zwischen dem Draht und dem ihn umgebenden warmen
Luftmantel mehr oder weniger gestort, der Draht kihlt
sich entsprechend ab und das Amperemeter des Strom-
kreises zeigt einen groBem Ausschlag.

Uber Grubenberieselung. Von Tomaszewski.
Kohle Erz. 22.Juni. S.465/74. * Die Wasserbeschaffung.
Rohrleitungen. Einschaltringe. Umleitung. Absperrschieber
und -ventile. Zerstduber. Allgemeine Bemerkungen.

Rapport de la commission des explosifs et
des poussiéres. Von Didier. Bull. St. Et. Bd. 13.
Lief. 2. S. 422/51. Vorbereitende Arbeiten. Polizei-
vorschriften anderer Ldnder. Ursachen, die zur Vermehrung

des Kohlenstaubes beitragen. VerhitungsmalRregeln.
Zustand und Form des Kohlenstaubes in einer Grube.
Mittel zur Vermeidung des Auftretens von Kohlenstaub

und zur Erzielung der Unentzindbarkeit. Polizeivorschriften.

Dressing sulpliide ores. Von Wilson. Min. Miner.
Juni. S. 507/8. * ZweckmaRigkeit der individualistischen
Behandlung der Erze. Der Log-Wascher.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Waérmeleitfdhigkeit von Isolierstoffen.
Von Nusselt. (SchluR) Z. D. Ing. 20.Juni. S. 1003/6.
Versuchergebnisse. Vorzige des angewandten Verfahrens.

lhe «Auto COj record er. Engg. 12. Juni.
S. 784/6. * Wichtigkeit der Rauchgasanalysen; Be-
schreibung eines selbsttadtig arbeitenden Apparats. Dia-
gramme. Versuchergebnisse.

Amerikanische Dampfkraftwerke. Von



Koster.  (SchluR) Z. D. Ing. 20. Juni. S. 988/97. *
Dampfmaschinen. Dampfturbinen; Pumpen, Schmieranlagen.
Generatoren; Erregermaschinen, Schaltrdume.

Neuere englische Kondensatoren. Z. Turb.-Wes.
20. Juni. S. 268/72. * Oberflachenkondensatoren der
Firma Willans & Robinson, Rugby.

Dampfturbinen. Von Eyermann. (Forts.)) E. T. Z
18. Juni. S. 612/5. * Ausfihrungen der Zelly- und
der A. E. G.-Turbine. (Forts, f)

Amerikanische und englische Dampfschaufeln.

Von Vogt u. Maienthau. (Schluf) Dingl. J. 20. Juni.
S. 387/90. * Weitere Neuerungen auf diesem Gebiete.

Leergangversuche an Gasmaschinen.
Von Schottler. Z. D. Ing. 20. Juni. S. 997/1003. *

Die Versuche haben erwiesen, daR bei Gasmaschinen die
Leergangarbeit nicht als MaB fir die Reibungsarbeit
benutzt werden kann.

Gasolene driven portable air
plant. Eng. Min. J. 13.Juni. S. 1187. *
kleiner Luftkompressor.

compressor
Ein fahrbarer

Elektrotechnik.

von Ein- und Mehr-
Von Jacobi. El. Anz.

Die Parallelschaltung
phasenstromgeneratoren.
14. Juni. S 523/4 u. 18. Juni. S.535/7. Bedingungen,
die vor der Parallelschaltung erfillt sein missen. Mittel
zur Erreichung dieses Zweckes. Vorrichtungen, die das
Parallelschalten automatisch bewirken. (Forts, f)

Der elektrische Kraftbetrieb der
hoffnungshitte. (SchluB)  EI. Bahnen. 13. Juni.
S. 343/8. * Gesichtspunkte fir die Wahl der Motor-
spannungen. Grundril des Kraftwerks auf Zeche Sterkrade.
Fundamentplan der unterirdischen W asserhaltung mit
elektrischem Antrieb auf Zeche Hugo der Gutehoffnungs-
hutte.

Bahntechnische Forderungen an den
elektrischen Vollbahnbetrieb. Von Hruschka.
(SchluB)  El.  u. Masch. 14. Juni. S. 516/20. Zahl
der Bedienungsleute fiir die Lokomotive. Geschwindigkeits-
regulierung.  Anordnung der Filhrerstdnde.  Antrieb der
Kegulierapparate. Sicherheit gegen Unterbrechung der
Stromzufuhr. Héhe der Fahrleitungen. Sichtbarkeit der
Signale.

Gute-

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie wund Physik.

Von
Erze

Etat actuel
Ponthiére. Ann.

de la sidérurgie en Autriche.
Belg. Bd. 13. 2. Lfg. S. 457/83.
und Brennstoffe. Die bedeutendsten Werke.

Bausysteme der Eisenhochoéfen, deren Beur-
teilung und Wahl. Von Ehrenwerth. Ost. Z. 20. Juni.
8.301/4. Verfasser unterscheidet nach dem jetzigen Stande
sechs Systeme, die einzeln Kkritisiert werden.

Neuere Gesichtspunkte beiHUttenwerks-

transporten. Von Michenfelder. (Schluf) Ost. Z. 20. Juni.
S. 204/7. Transport von Blocken usw.

Neuere Hochofen-Schrédgaufzige. B. H. Rscli.
20. Juni. S. 253/6. * Neuere Konstruktionen im rheinisch-
westfélischen Bezirk.

Uber die Entschwefelung im Héroult-
Verfahr en. Von Geilenkirchen. St. u. E. 17. Juni.
8. 873/6. Prozentgehalt an Schwefel in 1000 Chargen;

Mdglichkeit, den Schwefel bis auf Spuren zu entfernen.

Gang der Entschwefelung. In desoxydierten Chargen des
Heroultofens kdnnen nennenswerte Schwefelgehalte nicht
auftreten. Die Entschwefelung geht unabhangig von der

Zusammensetzung des Bades und ohne Beeinflussung
der Ubrigen Nebenbestandteile des Eisens vor sich.

The Cole sampler. Eng.Min.J. 13. Juni. S. 1198.*
Ein neuer Apparat zum Erz-Probenehmen.
Die Bestimmung des Schwefels im Eisen

und Stahl. Von Orthey. (SchluB) Z.angew. Ch. 26.Juni.
S. 1393/9. Colorimetrische Bestimmungen nach Eggertz
und Wiborgh. Auffangen des Schwefelwasserstoffs in

Kadmiumldsung, seine Oxydation durch W asserstoffsuperoxyd
oder Salpetersidure. Behandeln mit Kupferammoniumchlorid-
16sung.

A new Volumetrie assay for copper. Eng. Min.J.
13. -Juni. S. 1197. Titration von Kupfertlilocyanat mit
Kaliumjodat in Gegenwart von uberschissiger Salzséure.

Modern reverberatory smelting of copper ore. |

Von Offerhaus. Eng. Min. J. 13. Juni. S. 1189/93. *
Anwendung des Flammofens zur Kupfererzreduktion;
Beschreibung des in Anaconda angewandten Ofentyps.
(Forts, f)

Uber Kupfer- und Silberverluste beim direkten

ProzeRB der Kupfergewinnung (Reaktionsschmelzen.)
Von Stahl. Metall. 22. Juni. S. 353/5. Im GroRen vor-
genommene Versuche ergaben, daf fast IV3 pCt des ein-
gebrachten Kupfers und tber 21/2 pCt des eingebrachten
Silbers verloren gehen.

Studie Uber die Konstitution der Zink-
Kupfer- Nickel-Legierungen, sowie der bi-
ndren Systeme Kupfer-Nickel, Zink-Kupfer,
Zink-Nickel. Von Tafel. Metall. 22.Juni. S.243/52.*
Untersuchungsmethode. Die Systeme Kupfer - Nickel und
Zink - Kupfer. (Forts, f)

Die Schmelzdiagramme der bin&ren Systeme

Cu— Cu2 Se, Ag— Ag2 Se und Pb—Pb Se. Von Friedrich

u. Leroux. Metall. 22.Juni. S/955/8./ Thermische und
optische Untersuchungen der genannten Legierungen.
Uber das Vorkommen des Nononaphtens im

Steinkohlenteer. Von Ahrens u. v. Mozdzenski. Z.

angew. Ch. 26. Juni. S. 1411/4. In Abfalldlen, die von
der Nitrierung des Xylols zurlickblieben, wurde — zum
ersten Male in einem Teerprodukt — Naphten nach-
gewiesen.

Auffindung von Undichtheiten am Gasrohr-

netze. Von Gopfert. J. Gasbel. 20. Juni. S. 558/9.*
Methode des Abbohrens und Prifens mittels Palladium-
chlorids.

The use of carbon dioxide. Von Walker. Min.

Miner. Juni. S. 505/6. Die Verwendung von Kohlen-
sdure zum Feuerldschen. Die Erzeugung des Gases und
seine erfolgreiche Verwendung.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die Novelle
Entwurf eines
Von Bornhoffer.
Eine kritische
Gesetzentwirfe.

Die polizeiliche
Starkstromanlagen in

zur Gewerbeordnung und der
Gesetzes Uber Arbeitskammern.
Z. angew. Ch. 26. Juni. S. 1401/6.
Beleuchtung der beiden sozialpolitischen

elektrischer
Von Miller. J.

Uberwachung
PreuBen.
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Gasbel. 20. Juni. S. 556/8. Kritische Besprechung des
vor kurzem verdffentlichten Entwurfs einer Polizeiverordnung,
betreffend Einrichtung, Betrieb und Uberwachung elektrischer
Starkstromanlagen.

Berichte der belgischen Revierbeamten fir das
2. Halbjahr 1906. Ann. Belg. Bd. 13. 2. Lfg. S.521/59. *
Commission on safety in mines. Tr. Coal.
S. 2469/70. 51. Sitzungsbericht.
inspectors for 1907. Ir. Coal
Die Bezirke Cardiff und

Royal
Tr. R. 19. Juni.

Reports of mines
Tr. R.  19. Juni. S. 2473/4.
Swansea.

Die Bergschule
industrielle Ingenieure
S. 307/10. Aufnahmebedingungen.
plan.

in Madrid und die Schule fir
in Bilbao. Ost.Z.  20.Juni.
Organisation. Studien-

Volkswirtschaft und Statistik.

Zur Deckung des Bedarfes an
Von Venator. St. u. E. 17. Juni. S. 876/83. Der
Verbrauch ist uberall gestiegen. Da die verworrenen
politischen und rechtlichen Verhéaltnisse im Kaukasus den
Bergbau auf Manganerze fast ganz lahm legten, sind andere
Vorkommen gefunden und ausgebeutet worden. Die
Manganerzproduktion von Brasilien, Kanada, Chile,
Kolumbien, Kuba, Deutschland, England, Frankreich,
Griechenland und Indien. Die zentralen Provinzen Indiens
liefern neuerdings hochwertige Erze in groRerer Menge.

Analysen und Transportverhaltnisse. Endlich kommen noch

Manganerzen.

Osterreich, RuBland, Ungarn und die Vereinigten Staaten
in Betracht.

Die ruméanische Petroleumindustrie im Jahre
19 07. Ch. Ind. 1. Juni. S. 339/421 Produktion,
Vorrate, Verbrauch und Ausfuhr.

Production and consumption of Zinc in 1907.
Von Ingalls. Eng. Min. J. 13. Juni. 1183/7. * Zink-
erz- und Zinkerzeugung der Ver. Staaten. Verbrauch,
Ein- und Ausfuhr.

Tableau des mines de houille en activité dans

le royaume de Belgique. Ann. Belg. Bd. 13.
2. Lfg. S. 609/47. Aufzdhlung der belgischen Kohlen-
gruben, Lage, Besitzer, Verwaltung, sowie Belegschafts-

und Forderziffern fur 1907.

Revue périodique des accidents d’appareils a
vapeur. Von Walkener. Forts. Ann. Fr. 13. Bd.
2. Lfg. S.113/93. * Dampfkesselunfélle im Schiffbetrieb.

Totliche Verunglickungen in den Kohlengruben
der Ver. Staaten. Eng. Min. J. 6. Juni. S. 1153
Von 1890 bis 1906 einschl. fanden in den Kohlengruben
der Ver. Staaten 22 840 Mann ihren Tod. Die Zahl der

Unfalle im Jahre 1906 betrug 2091; 1907 wird eine noch
hohere Ziffer aufweisen, trotz der steten Vermehrung der
SicherheitsmafRnahmen.

The waste of mineral fuel resources. Von
White. Eng. Min. J. 6. Juni. S. 1139/49. Ungeheure
Werte sind in Form von Naturgas unverwendet in die

Gliuckauf

Luft gegangen. Bei der heutigen Forderung wird der
Kohlenvorrat des Appalachischen Feldes keine 100 Jahre

mehr reichen.

Uber Arbeiterkolonien. Von Hagedorn. Z. d. Ing.
6. Juni. S. 928/9. Vortrag Von rhein. - westfélischen
Werken findet nur Krupp Erwéhnung. Es wird die
Anlage von Arbeiterkolonien auf genossenschaftlicher

Grundlage empfohlen.

Verkehrs- und Verladewesen.

Zur Frage der Schlepp kraft. Von Krey.
Zentr.-Bl. Bau-Verw. 10. Juni. S. 317/9. * Wissen-
schaftliche Begrindung. Versuchergebnisse.

A new hydraulic coal hoist at Hull. Coll.
Guard. 19. Juni. S. 1159. * Neue Kohlenverladevor-
richtung fur eine Ladeleistung von 25 t, die imstande
sein soll, 55 Eisenbahnwagen in einer Stunde von den
Schienen zu heben wund in den Schiffsraum zu entleeren.

Verschiedenes.

Selbstkosten wesen. Von
S.981/7. Notwendigkeit
die  verschiedenen

Kalkulations- und
Meitzer. Z. D. Ing. ' 20. Juni.
der kaufmédnnischen Buchfuhrung;
Konten. (Forts, f)

Die Kohlensédure im Dienste der Feuerwehr. \ on
Hildebrand. Z. kompr. Gase. April. S. 58/60. Ver-
schiedene der wichtigsten und bewdhrtesten Konstruktionen.
Der Kohlensduremotor.

Personalien.

Der Oberdirektor der staatlichen Erzbergwerke bei
Freiberg, Geheimer Bergrat Fischer, ist zum Vortragenden
technischen Rat im Kgl. Sachs. Finanzministerium ernannt
worden. Zugleich wurde ihm der Vorsitz in der Prifungs-
kommission fir den hohem technischen Staatsdienst in
der Berg- und Hittenverwaltung Ubertragen.

Der Betriebsdirektor der Kgl. Grube Himmelfahrt in
Freiberg, Oberbergrath Stephan, ist zum ersten Betriebs-
direktor (zugleich Oberdirektor) der staatlichen Erzberg-
werke, der Uberhittenvorsteher Oberbergrat Kochinke da-

selbst zum Oberhittenamtsdirektor ernannt worden.

Der Assistent der Berginspektion Zwickau |1, Berg-
assessor Bernhard, ist zur Dienstleistung beim Kaiserl.
Patentamt auf ein Jahr beurlaubt worden.

Mitteilung.

Der Verlag unserer Zeitschrift beabsichtigt, fur
das erste Halbjahr des laufenden Jahrgangs Einband-

decken in der bekannten Awusstattung hersteilen zu
lassen. Die Bezugbedingungen sind aus der dieser
Nummer beigefugten Bestellkarte zu ersehen. Be-

stellungen werden baldigst erbeten.
J)ie Redaktion.



