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Neueres Uber die elektrische Eisen- und Stahlerzeugungl

Von Professor Dr. Franz Peters,

Dem vorlaufigen Berichte Uber die Versuche zur
elektrischen Schmelzung von Eisenerzen in Kanada,
aus dem1 die wichtigsten Ergebnisse mitgeteilt wurden,
ist der ausfiihrlichere gefolgt.2 Er erweitert zunéachst
bedeutend die Daten Uber die einzelnen Versuche,
namentlich nach der elektrischen Seite hin, ohne jedoch
dabei Tatsachen von allgemeinerm Interesse zu bringen.

Nach dem Muster des Versuchofens zu Sault St.
Marie wird jetzt ein Ofen fur 2000 PS in Baird
(Kalifornien) gebaut. Fur die Erzeugung von Roh-
eisen in technischem MalRstabe muR aber die Type in
folgenden wichtigen Punkten Anderungen erfahren.
1. Die Beschickung muR maschinenméflig vorgenommen
werden kénnen. 2. Es sind Einrichtungen zum Auffangen
und Ausnutzen des Kohlenoxyds zu treffen; die
Beschickungs-Holzkohle an der Gicht ist vor Ver-
brennung zu schitzen. 3. Die Regelung der Elektroden
muB selbsttatig erfolgen. 4. Der Hauptschacht ist in
solcher Ho6he zu errichten, dal die. Reduktionskraft

1 Glickauf 1906, S. 1015.

2 Eugene Haanel, Pli, D.,, Report on the experiments
made at Sault St. Marie, Ont.,, under Government auspices, in
the smelting of Canadian iron ores by the electro-thermic
process.

GroB-Lichterfelde.

des erhitzten Kohlenoxyds voll ausgenutzt wird; er
darf nicht die Elektrode aufnehmen, sondern diese
muf} sich in einer vom Hauptschacht aus gespeisten
Seitenkammer befinden.

Zum erfolgreichen Arbeiten ist es wesentlich, daR
Strom von gentgender Dichte durch das unter der
Elektrode liegende Magma geht, das aus gar nicht und
unvollstandig reduziertem Erz, Schlacke und Kohle
besteht. Benutzt man einen mit dem &uflern Behalter
elektrisch verbundenen Kohlentiegel, so wird augen-
scheinlich der Strom sich Uber die ganze Tiegelflache
verteilen und nach auflen sowie durch die Bodenplatte
abflieRen, sodaBR unmittelbar unter der Elektrode die
notwendige Temperaturerh6hung nicht zustande kommt.
-Die seitliche Verstreuung des Stromes laRt sich ver-
meiden, wenn man die Seiten des Tiegels mit einer
kalkigen, &uBerststreugflassigen Schlacke, die Kalzium-
karbid enth&lt, auskleidet. Besser noch nimmt man
Magnesia- oder Kieselsédure - Ziegel, die nur den
Tiegelboden in elektrischer Verbindung mit der Grund-
platte des Ofens lassen.

Nach diesen Grundsatzen ist der neuerdings
patentierte, in den Figuren 1bis3 abgebildete Doppel-
schachtofen mit isolierten Elektroden von Haanel
und Heroult konstruiert.
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Die Erzeugung von rohem Nickeleisen aus ab-
gerostetem Pyrrhotit wurde von der Lake Superior
Corporation in halbtechnischem MaRstabe auf der von
der Regierung erworbenen Anlage ohne Schwierigkeiten
durchgefuhrt, sodall fir eine Gewinnung im grofRen

Fig. 1. *
Fig. 1—3.

5 bis 11 pCt Silizium auf. Der Gehalt an letzterm
sank bei 50 pCt Kalk auf 3 pCt, bei noch groRerer
Kalkzugabe wurde er noch niedriger, jedoch auf Kosten
des Ausbringens.  SchlieBlich blieb man bei einem
Verhaltnis von 180 kg Briketts (mit 1,5 bis '¢,25 pCt
Schwefel), 63—67,5 kg Kalkstein und 54 kg Holz-
kohle. In 115 Tagen ununterbrochenen Betriebes
wurden 137,5 metr. t bei 38 V, 4800 A und einem
Kraftfaktor von 0,919 erzeugt. Daraus .berechnet sich
ein Ausbringen von 5,32 t auf 1000 PS-Tage. Zur
Gewinnung von 893 kg Nickeleisen mit durchschnittlich
2,75 pCt Si, 0,01 pCt S, 0,03 pCt P, 4 pCt Ni und
0,8pCtCu wurden im Durchschnitt gebraucht 1786 kg
gerodsteter Pyrrhotit (mit etwa 2 pCt S), 675 kg Kalk-
stein, 540 kg Holzkohle und 18 kg Elektroden.
Vergleich des elektrischen Ofens mit dem
Hochofen. Die Verwendung grofler Hochdfen hat
folgende Nachteile: 1. Hohe Anschaffungskosten.
2. Sehr teure Beschickungsmaschinerie und Unterhaltung.
3. Grofe Unkosten und haufig Stillstand bei
Beschadigungen. 4. Schwierige und kostspielige
Reparaturen. 5. Komplizierte und teure Geruste.
6. Geldverluste im Falle einer falschen Zusammen-
setzung dir Beschickung, wodurch viele Tonnen Eisen
verloren gehen, ehe Abhilfe geschaffen werden kann.
In diesen Punkten ist der elektrische dem gewdhn-
lichen Schachtofen uUberlegen. Dazu kommt noch die
sichere Beherrschung der Temperatur in der Reduktions-
und Schmelzzone. Da eine elektrische Anlage aus
mehreren kleinern Ofen besteht, gelangt nicht die
ganze Anlage zum Stillstand, wenn ein Ofen beschadigt

Glickauf

Fig. 2.
Elektrischer Doppelschachtofen von Haanel und Heroult.
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nur die Erhéhung des Fassungsvermdgens des Ofens
notig ist Der Leiter der Versuche, .E. A. Sjostedt,
berichtet, daB das Ausbringen am groften war wenn
die Beschickung 15 bis 18 pCt des Erzes an Kalk ent-
hielt. Das Nickeleisen wies 0,01 pCt Schwefel, aber

Flg. 3.

wird. AufBlerdem kiuhlt ein solcher Ofen sich schnell
ab, sodaR Ausbesserungen in sehr Kkurzer Zeit aus-
gefihrt werden kénnen. Das elektrisch erzeugte Eisen
ist dem gewdhnlichen (berlegen, weil bei der Dar-
stellung die Einwirkung des Stickstoffs ausgeschaltet
ist.  Im Hochofen entsteht durch den Stickstoff des
Windes bei Gegenwart einer basischen Schlacke Cyanid
und aus dem Ferrit Eisennitrid, durch dessen Gegen-
wart das Eisen auch bei niedrigem Schwefel- und
Phosphorgehalt brichig wird.

Neuere elektrische Schmelz-
ofen.

In Schweden hat die Stora Kopparbergs Berg-
slags Aktiebolag 225000 Ji fiur die Ausflihrung
von grofem Versuchen nach den Patenten von A
Gronwall, A Lindblad und O. Stalhane zur Ver-
fugung gestellt. Die Ausbeutung wird die Gesellschaft
~Elektrometall“ in Ludvika tUbernehmen.

Der hauptsachlichste Nachteil &lterer Induktions-
ofen ist die groBe Phasenverschiebung, die zur An-
wendung von Strémen ausnahmweise niedriger Frequenz
notigt. Fir kleinere Ofen sind Stréome mit 12 bis
15 Perioden, fur grofRere solche mit 5, ja sogar nur 3
Perioden vorgeschlagen worden, die natirlich die Ein-
richtung einer besondern Maschinenanlage erfordern.
Ein anderer MiRstand ist die Lage der Primarspule um
den von dem Metallbade umgebenen Transformator-
schenkel, die verschiedentlich angewendet worden ist,
um das Schliefen der sich zerstreuenden Kraftlinien
zu erschweren.  AuBer durch die Erniedrigung der

und Reduktions-
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Frequenz kann der Kraftfaktor erhéht werden durch
Vermehrung des ohmischen Badwiderstandes und des
magnetischen Widerstandes der Felder um die beiden
Spulen. Der Widerstand des Magnetfeldes, den die
von der Primérspule sich zerstreuenden Kraftlinien tber-
winden missen, um eine Phasenverschiebung hervor-
zurufen, wird vergréfRert, wenn man um den vom
Metallbade umgebenen Transformatorschenkel eine
Kompensationspule legt, die nicht mit der priméren

Fig. 4. Schema eines elektrischen Ofens mit Kompensationspulcn.

Stromquelle verbunden ist, und in der eine elektro-
motorische Kraft induziert wird, die der in der andern

Fig. 5.

Die primare Streuung kann ferner durch eine be-
sondere Konstruktion des Transformator-Kernes ver-
mindert werden. Sie findet namlich hauptsachlich
an den Kanten der Eisenbleche statt, die den Kern
zusammensetzen, wahrend sie auf ihrer Oberflache nur

JE=S|r- - -

Fig. G Fig- 'e
Transformatorkemkonstruktionen.

Man erhélt also eine kleine Streuung,

wie Flg. 6 zeigt, aus drei-
zusammensetzt, daR die

sehr gering ist.
wenn man den Kern,
eckigen Teilen a so
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Kompensationspule induzierten entgegengesetzt gerichtet
ist.  In der schematischen Darstellung nach Fig. 4
ist a der Eisenkern des Transformators, b das Schmelz-
bad, c die Primérspule, die zur Schonung der Isolation
und zur Vermeidung von Beschadigungen desBedienungs-
personals durch die hohe Spannung vorteilhaft um den
nicht vom Metallbade umgebenen Schenkel gelegt
wird, d und e bezeichnen die Kompensationspulen.
Gehen nicht alle von der Primdrspule ¢ erzeugten
Kraftlinien durch das Schmelzbad b und die Spule e,
sondern schlieBt sich ein Teil in langem oder kirzern
Kurven durch die Luft, so werden mehr Streuungs-
linien durch die Spule d als durch die Spule e gehen,
sodall in ersterer eine grofRere elektromotorische Kraft
als in letzterer induziert wird. Infolgedessen fliel3t ein
Wechselstrom durch die beiden Spulen d und e, und
die zerstreuten Kraftlinien werden nutzbar, da der
Widerstand im Luftraum zu groR wird, als dal sich
die Linien schlieBen und Phasenverschiebung veran-
lassen kdnnen.

Fig. 5 zeigt im GrundriB einen nach diesen
Prinzipien konstruierten Stahlofen fir 8t und 750 PS.
der jetzt errichtet werden soll.

Ausfihrung des in Fig. 4 schematisch dargestellten Ofens. .

Bleche parallel zu den Seiten des fertigen Kerns
stehen. Um die Entstehung schadlicher Stréome im
Kerne zu verhindern, werden die einzelnen Teile a
durch Schichten b aus Isolierstoff getrennt. Man
kann den Querschnitt der Teile a auch so wahlen,
dal Kandle c¢ fir den DurchfluR eines Kihlmittels
entstehen (Flg. 7).

Die Selbstinduktion, die den Kraftfaktor herab-
setzt, wird betréchtlich verkleinert, wenn man einen
kurz geschlossenen Leiter von geringem Widerstande
in den Weg der Streuungs-Kraftlinien legt, sodal
diese in dem Leiter Stréme induzieren, die der
Streuung entgegenwirken. Diesem Zwecke dient ein
Mantel d (Fig. 8), der um den Kern a oder einzelne
Teile von ihm gelegt wird. Die Streuung der Primér-

l*
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spule ¢ (b ist das Metallbad) wird umsomehr herab-
gesetzt, je groRer der Querschnitt fur die Leitfahigkeit
des Mantels ist und in je groBerer Lange er den Kern
umschlieRt. Er ist an einer oder an mehreren

Stellen, z. B. bei e, aufgeschnitten, damit die wirk-
samen Kraftlinien des Transformators nicht induzierend
auf ihn wirken. Er kann auch aus zwei oder mehr
leitenden, voneinander isolierten Spiralwindungen
bestehen. Oder man bringt ihn innerhalb der Rinne b
an und ersetzt ihn wohl auch (Fig. 9) durch eine oder
mehrere leitende Scheiben dx, die bei et aufgeschnitten
sind.

Fig. 9. Ersatz des Mantels durch leitende Scheiben.

zur Er-
die VergréRerung
erfahrt seine prak-
daR man die sekundare
des Transformatorkernes

Das zweite der oben angegebenen Mittel
héhung des Kraftfaktors des Ofens,
des ohmischen Badwiderstandes,
tische Ausgestaltung derart,
Metallrinne, die einen Teil
umgibt, an einer Stelle zu einem verhaltnismalig
langen Kanal auszieht, der aus zwei oder mehreren
nahe beieinander liegenden parallelen Zweigen besteht.
Das Metallbad erhélt auf diese Weise bei groRem Volumen
eine verhaltnismaRig kleine Oberflache, sodal man
Wechselstrom mit Perioden von grolRerer Frequenz

als bei dem einfach runden Schmelzbehélter an-
wenden kann, also mit billigem Maschinen aus-
kommt, ohne dalR eine starke Phasenverschiebung
eintritt.  Zudem kann man eine hoéhere Spannung
anwenden, die umso groBer sein darf, je langer die
Zweige sind. Die Enden der letztem werden bei
Zwei- oder Mehrphasenstrom mit einem neutralen

Punkte verbunden. Will man einen solchen Ofen zur
direkten Erzverarbeitung benutzen, so bringt man zwei
Kanale an und sticht aus dem einen das Metall in
den andern zwecks Raffination ab. Vorteilhaft kom-
biniert man dann auch den elektrischen Ofen mit
einem Hochofen, in oder durch dessen Herd man die

Gliuckauf

Nr. 39

langen parallelen Teile des sekunddren Schmelzraumes
zieht, sodaR im Ofen durch die elektrische Erhitzung
des Herdes an Kohlen gespart wird. Das im Hoch-
ofen erschmolzene Metall tropft unmittelbar in diese
Rinnen. Die Priméarspule des Transformators wird zur
Erleichterung der Kihlung und zur Verminderung der
Streuung um den untersten Schenkel des Transfor-
mators gelegt. Versieht man auferdem den vertikalen,
nicht vom Schmelzbade eingeschlossenen Schenkel mit
einer zweiten Spule, so vernichtet man praktisch die
Streuung von diesen Teilen des Transformators. In

Fig. 10. Kombination von elektrischem Hochofen und
Induktions-Ofen.

Fig. 10 ist a die in dein Mauerwerk b liegende

endlose Rinne zur Aufnahme des Metalls; sie um-

schlieBt einen Teil ¢ des Transformatorkerns und be-
sitzt parallele, am Ende m miteinander verbundene
Verldngerungen e. Die Primdarspule il ist um den
untern wagerechten Schenkel des Transformatorkerns
gewunden. Die Zweige e treten in den Herd des
Hochofens f; unter ihnen liegt die Feinungs- oder
Stahlschmelz-Rinne i, die, wie in Fig. 10, mit der
Hochofenrinne einen gemeinsamen Transformator hat
oder auch einen eigenen besitzen kann. Sie
ist mit feuerbestdndigem Material g Uberwdlbt, sodal’
ein Kanal k entsteht. Durch ihn und die R6hre h
kann man in den Hochofen sehr einfach und praktisch
Kohlenoxyd oder andere reduzierende Gase einfiihren,
die zugleich die von der Schiakendecke in e aus-
strahlende Hitze nutzbar machen. Das Kohlenoxyd
der daran reichen Gase wird im Schachtofen durch
eingelassenen Wind, hauptséchlich aber durch den
Sauerstoff der Erze zu Kohlensdure oxydiert. Dann
erhitzt man die Gase hoch und leitet sie Uber oder
durch Kohlen, wodurch Kohlenoxyd regeneriert wird,
usw. Die Reduktion des Erzes erfolgt grof3tenteils
durch das Kohlenoxyd, sodaB man mit wenig Reduk-
tionskohle im Hochofen auskommt. Die Schmelzzone
kann wegen der zusatzlichen elektrischen Erhitzung
stark beschrankt werden. Kanale 1 fihren dem
Transformator Luft zur Kihlung zu.

Den Grundri eines solchen fir Versuchzwecke
bestimmten und fur 600- 700 PS gebauten Kombi-
nationsoferis zeigt Fig. 11. In das Eisenbad der
Hochofenrinne fallt aus dem Hochofen geschmolzenes
Metall und teilweise reduziertes Erz. Letzteres wird
in dem Schmelzbade schnell reduziert und geschmolzen.
Den Inhalt der Rinne sticht man — jedoch nur z. T,
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damit der elektrische Strom nicht unterbrochen unter Zusatz von Eisenabfé“en Oder Erz d|e Raf-
wird — in die darunter liegende ab; hier findet fination statt.

Fig. 11. GrundriB eines Kombinationsofens fiir 600—700 PS.
Der Transformatorkern kann geringere Abmes- Sumpf aus, in dem die Temperatur niedriger als in
sungen haben, wenn man ihn, wie in Fig. 12, é&ndern Teilen der Rinne gehalten werden kann
(Fig. 13), oder man bringt Uber diesem neutralen
Punkte den Hochofen an (Fig. 12).
Zur Verarbeitung von Erzen kann auch ein
Kontaktofen dienen, bei dem die Hitze durch den
elektrischen Widerstand des Schmelzgutes erzeugt
wird. Setzt man eine Elektrode oder beide in den
Ofenschacht und umgibt sie mit der Beschickung, so
Fio. 12 werden die Kontakte allmé&hlich durch die starke
'g. = Hitze und die bei der Reduktion erzeugten Gase
zerstort. Dieses vermeidet man, wenn man (Fig.
14) den untern Teil des Schachtes a durch eine
Fig. 13.
Fig. 12—13. Andere Ausfihrungsformen des Kombinationsofens” .
. . ] . Fig. 14. Kontaktofen.
doppelt ausfuhrt, oder, wie in Fig. 13, zwei ) ) . .
Schenkel des Kernes mit der Rinne umgibt. Man Bricke aus teuerstem Material teilt, sodaR zwei
hat dann keine Betriebstérung, wenn ein Trans- Rinnen d zur Sammlung der Schmelze entstehen, die
formator schlecht wird und ausgebessert werden mug, durch die Offnungen b im Mauerwerk aus dem
Die Mitte o der Rinne gestaltet man entweder zu Schachte hinaustreten. Die Stromverbindung stellen
nein fur die Sammlung der Schmelze bestimmten Z B. zwei Kohlenblécke ¢ an den erweiterten und



vertieften Enden der Rinnen her. |lin das Schmelz-
bad im Ofen auf konstantem Niveau zu halten, zieht
man die Schmelze standig durch Offnungen e in
einen Vorherd f ab; das Loch g dient zum Ab-
stechen. Die aullerhalb des Ofens befindlichen feile
der Rinnen d kénnen solchen Querschnitt erhalten,
dal sie verhdaltnisméfRig kiahl bleiben. Fir Drei-
phasenstrom und runden Schacht werden die Rinnen
wie in Fig. 15 angeordnet.

Fig. 15. Rinnenanordnung bei Dreipbasenstrom und rundem
Schacht.
Zur Verarbeitung fein verteilter Erze, z. B. der

Konzentrate von Eisensanden, kann ein rotierender
Ofen dienen, der ein Brikettieren unnétig macht. Fig. 16

Fig. 16. Rotierender elektrischer Kontakt-Ofen, verbunden mit

R&st- und Reduktionzylindern.
zeigt ihn in Verbindung mit einem ebenfalls rotie-
renden Rést- und Reduktionsofen. Die beiden letztem
bestehen aus schrag liegenden Zylindern, von denen
die obern a und b zum Rd&sten, die untern ¢ und d
zum Reduzieren dienen. Zylinder a hat oben eine
Beschickungsvorrichtung e. * Eine zweite f zwischen
Zylinder b und c dient zum Einfuhren von Reduk-
tionsmaterial. In das untere Ende von Zylinder b
ist eine Windform eingelassen. Der Zylinder d
steht unten mit der Kammer h eines elektrischen
Ofens in Verbindung, in den durch eine oder mehrere
Windformen i reduzierende Gase, die auf 800° bis
1000° vorerhitzt sind, eingefihrt werden koénnen.
Der elektrische Ofen, ein Kontaktofen, besitzt in
seinem untern Teile k zwei Rinnen | (die Figur
zeigt nur eine), in die an der Aulenseite des Ofens
die Kontaktblécke m tauchen, und die mit Abstich-
léchern versehen sind. Durch diese flieBt die

Schmelze stdndig nach dem Vorherd n, aus dem sie
durch das Loch o abgestochen wird, sodaR das Bad-
niveau in den Rinnen konstant bleibt. Die rotierenden
Zylinder haben innen langsseitige Vorspringe p, z. B.
in die Auskleidung eingelegte Ziegel, die wéhrend der
Drehung das Gut bewegen und in bessere Beriihrung
mit den Gasen bringen. Die R{sthitze wird erzeugt
durch die Verbrennung der aus dem Reduktionsofen
kommenden Gase mittels der vorerhitzten in Zylinder
b einstrémenden Luft. Die Menge der 1lreRluft regelt
man so, daR kein Sintern der Beschickung erfolgen
kann. Das Rdstgut fallt aus Zylinder b in den fest-
stehenden Beschickungstrichter s, in dem es mit
Kohle gemischt wird. In den Reduktionsofen wird,
damit in ihm die Temperatur nicht zu hoch steigt,
kein Wind eingeblasen. Die reduzierenden Gase
kdénnen elektrisch vorerhitzt werden, indem man sie
durch und um Rdéhren aus leitendem feuerfestem Stoff
fuhrt. Stérker wird die Erhitzung, wenn sie erst um
die Rohren geleitet werden und dann das ganze
Rohrensystem durchstrémen. Die rotierenden Zylinder
kdénnen, um den Durchgang des Erzes zu erleichtern,
konisch gestaltet werden.

Soll der Ofen zum Schmelzen von Kupfer dienen,
so werden die Zylinder ausschlieBlich als Rdstapparate
betrieben, indem man auch in Windform i Luft und
nicht reduzierende Gase einblést.

Der Elektrostahl weist nach den Ergebnissen in
Remscheid und den Untersuchungen Guillets nach-
stehende Vorzige auf: Bei gleicher Zahigkeit wie
Tiegelstahl kann er 20 bis 40 pCt mehr Kohlen-
stoff aufnehmen, sodaR er der Abnutzung besser
widersteht. Er ist sehr elastisch, frei von Blasen,
vollkommen desoxydiert und frei von Kieselsdure und
Manganoxydul - Aufschwemmung. Gegenwart von
Kupfer und Arsen schadet nicht, solange praktisch
kein Schwefel zugegen ist. Phosphor- und Schwefel-
Absonderungen kommen nicht vor. Der Elektrostahl

schmiedet sich leichter und vertragt hohere Hitze
besser als Tiegelstahl, der dabei viel teurer herzu-
stellen ist, Man ist vom Rohmaterial unabhangig

und erhalt mit geringerer Anstrengung der Arbeiter ein
Produkt, dessen Reinheit die fast aller Tiegelstahle
Ubertrifft. Jede Art Legierungstahl 14Rt sich auf
dieselbe Art darstellen. Das erschmolzene Produkt
kann ohne Anderung der Qualitat stundenlang unter
einer neutralen Schlacke gehalten, abgeschreckt und
umgeschmolzen werden.

Die elektrische Eisenindustrie Kanadas. Die
erste Anlage zur elektrischen Darstellung von Roheisen
in technischem MaRstabe wird in Weiland, Ont, gebaut.
R. Turn bull, der seinerseits einen im wesentlichen
aus Schmelzrinne und mittlerm Schacht bestehenden
Ofen konstruiert hat, und R, H. Wolff, die beiden
Vertreter Heroults, werden die Anlage aus Privatmitteln
errichten, u. zw. absichtlich an jener ungeeigneten Stelle,
wo die Kraft teuer und das nachste Erzlager etwa
240 km entfernt ist. Es wird zunéachst ein 3000 PS-
Ofen der neusten Heroult-Type gebaut, der téaglich
35 t oder, bei Ausnutzung der Reduktionsgase, 40 t,
produzieren soll. Die Kraft wird mit 12 000 V geliefert
und durch Transformatoren von je 750 KW auf 30 bis
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40 V an der Sekundarspule gebracht. Dem Ofen soll
ein zweiter, wahrscheinlich gréRerer, folgen. Gleich-
zeitig wird eine Anlage fir hochgradigen StahlguRR
errichtet und eine Fabrik zur Herstellung der Kohlen-
elektroden gebaut.

In den Vereinigten Staaten soll in Baird,
Kalifornien, ein 2000 PS-Ofen mit einem téglichen
Ausbringen von 20 t sehr reiches Magneteisenerz, das
nur sehr wenig Schwefel und Phosphor enthélt, ver-
arbeiten.

Joseph W. Richardsl zieht aus den Versuchen
in Sault St. Marie folgende Schliisse: 1. Es wurde stets
zu viel Kohle verwendet, deren Oxydationswarme nicht
ausgenutzt werden konnte. Eine geringere Menge,
die vollstandiger in C02 {bergefuhrt worden ware,
hatte mehr Hitze erzeugt. 2. Der elektrische Strom
lieferte etwa zwei Drittel der fir alle Zwecke erforder-
lichen Energie, die Kohle ein Drittel. 3. Man sollte
immer Gasanalysen ausfihren, die Temperatur der

1 Trans, of the Amer. Electrochem. Society 1907, Bd. 12, S. 94.
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Gase ermitteln und kalorimetrische Bestimmungen an
dem flUssigen Roheisen und der Schlacke vornehmen.
4. Der Verbrauch an Kohlenstoff betrug 24—38 pCt
vom Gewichte des Roheisens, aber nur ein Funftel
verbrannte zu Kohlensdure. 5. Die Bedingungen fir
6konomische Reduktion und hohes Ausbringen sind:
eine hohe Beschickungsaule, damit das Kohlenoxyd
reduzierend wirken kann; gleichmé&Riges und nicht zu
feines Korn des Ofeninhalts, damit die Gase ihn regel-
méaRig, langsam und gleichférmig durchdringen und
reduzieren; endlich die Herstellung von nur weiem
Roheisen. Wird hochsiliziertes Graueisen gewdunscht,
so fugt man zur Schmelze Ferrosilizium, das in einem
andern Ofen erzeugt ist. Bei hohem Schwefelgehalt
ist Karborund-Abfall oder eine Silizium-Kalzium-
Eisenlegierung zuzugeben; diese machen das Eisen
grau und entfernen den Schwefel. Die Okonomie
besteht darin, daB nur der kleine Siliziumeisen - Ofen
eine hohe Temperatur erfordert, wahrend der grolRe
Reduktionsofen bei maRiger Hitze arbeitet.

Luftkompressor mit Gasmaschinenantrieb.

Von Dr. Ing. v. Hand orff, Frankfurt (Main).

Wé&hrend die GroRgasmaschine auf den deutschen
Huttenwerken sehr rasch das Feld erobert hat und
die Dampfmaschine immer mehr verdrangt, fuhrt sie
sich in Zechenbetrieben nur verhdaltnismaRig langsam
ein, obgleich auch diesen — sofern sie Koks erzeugen —
Abgase in grofler Menge zur Verfligung stehen. Die
Verwendung der Koksofengase fur den Betrieb von GroR3-
gasmaschinen hat jedoch bis in die neueste Zeit hinein
Schwierigkeiten bereitet. Ein ungestdrter Betrieb der
Gasmaschinen ist nur moglich, wenn die Koksofengase
grundlich von Teer und Schwefel gereinigt werden.
Die Reinigung erfolgte aber vielfach nicht mit der er-
forderlichen Sorgfalt, und daraus ergaben sich dann
unliebsame Betriebstérungen. Heute kdénnen indes die
Schwierigkeiten der Gasreinigung als Uberwunden
gelten.1 Aber auch bei ausreichender Reinigung des
Gases lieB die Betriebsicherheit der Koksofen - Gas-
maschinen oft zu winschen ubrig; es stellten sich in-
folge des hohen Wasserstoffgehaltes der Koksofengase
bei dauernder Vollbelastung leicht Vor- und Frihzin-
dungen ein. Diese Gefahr 1aBt sich wirksam dadurch be-
seitigen, daf man den mittlern Kolbendruck nicht zu
hoch wéhlt. Fruher wurde fir die maximale Dauer-
leistung ein mittlerer Kolbendruck von 5—6 kg/qcm
zugrunde gelegt, heute rechnet man mit4—4,5 kg/qcm.
Infolgedessen werden alle wesentlichen Teile der Ma-
schine weniger beansprucht, Zylinder, Kolben und
Deckel werden nicht mehr so heifl, und Frihzindungen
kommen selten vor. Uberdies besitzt die GroRgas-
maschine dann stets ihre volle Uberlastungsfahigkeit
und kann in der Tat als betriebsichere Maschine gelten.
Zwar ist unter diesen Verhaltnissen der Gasverbrauch
fir 1 PSe etwas groBer als bei hdherer Belastung,
doch ist nach neuern Untersuchungen der Mehrver-

1 Vgl. auch Gliuckauf 1908, S. 1075 ff.

brauch gering und bei weitem nicht so groR wie fruher
vielfach angenommen wurde.

Aufféllig ist insbesondere, dalR man die Groligas-
maschinen im Zechenbetriebe bisher noch nicht zum
Antrieb von Luftkompressoren verwendet hat,
wéhrend auf Hiuittenwerken fir Gebldse heute nur
noch Gasmaschinenantrieb in Frage kommt. An An-
regungen dazu hat es nicht gefehlt;1 der direkte An-
trieb eines Luftkompressors durch eine Gasmaschine
bietet auch keine Schwierigkeiten, sondern l&Rt sich
ebenso gut durchfihren wie bei der Geblasemaschine.
Wenn trotzdem die Groflgasmaschine bis jetzt noch
nicht eine dahingehende Verwendung gefunden hat,
so ist vielleicht nur eine gewisse Scheu vor der ersten
Ausflihrung die Ursache, obschon doch nach den Er-
fahrungen, die man bereits mit Gasgeblasemaschinen
gemacht hat, das Wagnis gering sein und gegenuber
dem Betriebgewinn kaum in Betracht kommen
wurde.

Die Firma Pokorny &Wittekind in Frankfurt a. M.-
Bockenheim stellt z. Zt. einen Kompressor mit Gas-
maschinenantrieb auf der Baltischen Werft in St. Peters-
burg auf, der Druckluft von 7,5 at fiur den Betrieb
von Druckluftwerkzeugen liefern soll. Die stundlich
angesaugte Luftmenge betrdgt 4620 cbm bei 85
Umdr./min; bei 6 at Pressung kénnte die Gasmaschine
5200 cbm leisten. Sie wird mit Generatorgas be-
trieben, das man aus russischem Anthrazit herstellt.
Der Zusammenbau von Kraft- und Arbeitsmaschine ist
aus den Fig. 1 und 2 zu ersehen. Der Kompressor
ist mit einem Zweistufenkolben ausgeristet; diese Bau-
art hat den Vorzug der Einfachheit und des geringen
Raumbedarfs.  Wenn gréRere Leistungen in Frage
kommen, steht jedoch nichts im Wege, die Kom-

1 Gluckauf 1907, S. 811.
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pression in 2 hintereinander angeordneten, doppelt- | ist mit der bekannten Kgster-Steuerung ausgerustet;
wirkenden Zylindern vorzunehmen. Der Kompressor « der Schieber wird mittels Exzenters von der Haupt-

Fig. 3. Regelung der Gasmaschine.

welle aus angetrieben. Der Zwischenkihler ist unter i Die nach dem doppeltwirkenden Zweitaktsystem
Flur gelegen. | gebaute Gasmaschine eignet sich bekanntlich zum An-

V INHIIIIIIA

Fig. 4. Querschnitt durch EinlaRBventil und Steuerung der Gasmaschine.
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trieb von Gebldsen, Pumpen und Kompressoren in be-
sonderm MaRe, weil sie eine Anderung der Um-
drehungzahl in weiten Grenzen zulalt. Bemerkens-
wert ist bei der vorliegenden Ausfihrung, dal der
Zylinder an seinen beiden Enden nicht durch Zylinder-
képfe, sondern durch Deckel abgeschlossen ist. Diese
Anordnung ergibt eine kirzere Bauldnge und bietet
auBerdem den Vorteil der leichtert und bequemen Zu-
ganglichkeit des Zylinderinnern.

Das Gas wird durch die Verbrennungsluft mittels
Injektorwirkung angesaugt.l  Hierdurch wird nicht
nur der Arbeitverbrauch der Gaspumpe wesentlich
vermindert, sondern auch eine gute Mischung und in-
folgedessen eine vollkommene Verbrennung erzielt.

Die Regelung der Maschine erfolgt durch \ erédnderung
des Gasgehaltes der Ladung. Ein besonders gesteuertes
GaseinlaBorgan bewirkt, je nach der Belastung, die
frihere oder spatere Einstromung des Gases, sodal
auch bei geringen Belastungen und bei Leerlauf am
Zunder ein zundféhiges Gemisch vorhanden ist. Der
Rickdruck auf den Regulator ist sehr gering und nicht
groRer, als bei den ublichen Ausklinksteuerungen der
Dampfmaschinen. Ein Leistungsregulator gestattet
eine Anderung der Umdrehungzahl in den Grenzen
von 35—85; er wird von Hand in derselben Weise
wie bei Kompressoren mit Dampfantrieb eingestellt

(Fig. 3).
1Vgl. Z. d. Ver. D. Ing. 1907, S. 1305 ff.
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Die EinlaRventile werden durch Exzenter unter
Einschaltung von Waéalzhebeln betdtigt (s. Fig. 4). Die
Steuerung ist in der Werkstatt ausprobiert worden;
sie arbeitete auch bei 100 Umdr./min gerduschlos.
Da hierbei die Steuerwelle durch einen Elektromotor
angetrieben wurde, so konnte man auch ihren Arbeit-
verbrauch feststellen; sie bendtigte mit der gesamten
Steuerung bei 85 Umdrehungen nur 3,9 PS, entsprechend
0,8 pCt der Maschinenleistung.

Die Erbauerin hat folgende Garantien Ubernommen:
Der Warmeverbrauch der Gasmaschine soll bei einem
Heizwert des Gases von 1100— 1300 WE/cbm nicht
mehr als 2400 WE/PSest betragen. Zur Feststellung
der effektiven Leistung dient der indizierte Arbeitver-
brauch des Luftkompressors unter Zugrundelegung
eines mechanischen Wirkungsgrades — fiur den Kom-
pressor allein von 94 pCt. Bei einer effektiven
Leistung der Gasmaschine von 500 PS bei 85 Umdr./min
soll der Kompressor 77 cbm/min = 4620 cbm/st an-
saugen und auf einen Druck von 8,5 at abs. pressen.
Demgemall sind zum Komprimieren von 1 cbm Luft
auf 8,5 at abs. 4520 =

Der Kiuhlwasserverbrauch darf nicht mehr als
35—40 1, der Olverbrauch nicht mehr als 2 g fur 1
PSest betragen.

Uber das Ergebnis der
demnaéchst berichtet werden.

r. 260 WE erforderlich.

Abnahmeversuche soll

Bericht Uber die Untersuchung der Abdampfturbinenanlage auf Zeche Roland.

Von

Die Abdampfturbinenanlage der Zeche Roland der
Harpener Bergbau-A. G. (s. Fig.) ist von den Bergmann-

Oberingenieur Schulte,

von 750 PSe bei 1,2— 1,4 at abs. und 1500 Umdr./min,
direkt gekuppelt mittels flexibler Kupplung mit einem

Dortmund.

Elektrizitatswerken im Jahre 1907 erbaut worden und Drehstrom-Generator fir 600 KVA (entsprechend 500

fir eine Leistung von 700 PSe bestimmt,
sich zusammen aus:

Sie setzt

dem Abdampf-Turbogenerator, bestehend aus
der Dampfturbine, System Rateau, fur eine Leistung

KW, bei cosq = 0,S3), 50 Perioden, 5000 V Spannung,
1500 Umdr./min, mit ruhendem Anker und rotierendem
Magnetsystem, sowie dem an diesen angebauten
Gleichstrom-NebenschluB-Erreger-Dynamo fiir 8,5 KW
bei 120 V einschl. NebenschluRBregulator mit Magnet—
regulator;

dem Drehstrommotor zum Antrieb der Kon-
densation, der bei einer Spannung von 500 V und
r. 485 Umdr./min r. 50 PS dauernd leistet;

dem Dampfentdler;

dem Warmespeicher fir eine intermittierende
Dampfmenge von 12000 kg/st bei einem Druck von
1,2—1,4 at abs.;

der Kondensationsanlage, bestehend aus
einem  liegenden Dreifach-Gegenstrom-Oberflachen-
Kondensator von 425 gm Oberflache, einer doppelt-
wirkenden Trocken - Schieberluftpumpe, an deren
Kurbelwelle Kondensat- und 6lwasserpumpe gekuppelt
sind, der Kiuhlwasserpumpe (Hocheffekt-Turbinen-
pumpe). die bei einem Kraftbedarf von r. 30 PS und
585 Umdr./min 600 cbm/st 9,5 m hoch drtcken kann,

und einem oberirdischen Kaminkuhler fir eine Leistung
von 600 cbm/st.

Die Turbine ist mitlkinem Préazisionsregulator aus-
gerustet, der eine Konstanthaltung der Umdrehungzahl
auch bei schwankendem Druck und wechselnder Be-
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lastung gewadahrleistet. Die Abdampfzuleitung ist an
die Frischdampfleitung von den Kesseln mittels auto-
matischen Ventils angeschlossen; letzteres &ffnet sich,
sobald der Druck im Akkumulator unter 1,2 at abs.
fallt. Die Turbine ist als Einkorpersystem mit ab-
nehmbarem Oberteil ausgefihrt; alle ihre Teile sind
bequem zugénglich.

Der Kondensator besteht aus einem schmiedeeisernen
Mantel mit vorderer und hinterer gueiserner Wasser-
kammer, die mit Reinigungsluken versehen sind. Zwei
schmiedeeiserne Rohrbdden, in welche die Messing-
Kihlrohre von 40 bzw. 42 mm Durchm. mittels stopf-
blchsartiger Verschraubung eingesetzt sind, schliefen
den Mantel ab. Diese Verbindung gestattet die Aus-
dehnung der Rohre bei. Erwadrmung, ohne dafl Un-
dichtigkeiten zu beflrchten sind.

Die Luftpumpe ist mit Flachschiebern und Uber-
stromkanélen ausgerustet; ihr Zylinder besitzt Wasser-
spilung.

Um die Anlage in Betrieb nehmen zu kénnen, hat
man fur die Kondensatpumpe einen besondern Gleich-
strommotor vorgesehen, der von der kleinen Licht-
maschine der Zeche gespeist wird. Fur gewdhnlich
soll dieser jedoch nicht benutzt, sondern Strom vom
Rhein.-Westf. Elektrizitdtswerk zum Anlassen ver-
wandt werden.

Die Kihlwasserpumpe ist in GuBeisen mit Spiral-
gehdusen ausgefiihrt. Das aus demselben Material
angefertigte Schaufelrad ist mittels Gewindes un-
verrickbar auf der Stahlachse befestigt. Saug- und
Druckraum sind durch leicht auswechselbare Ringe
aus Bronze getrennt. Die als besonders lange Ring-
schmierlager ausgebildeten Lager hat man nach aufien
voéllig verschlossen, um ein Eindringen von Staub und
Schmutz zu verhiten. Druckwasser, dessen Eintritt
in eine kleine Wasserkammer durch einen Hahn
reguliert werden kann, verhindert das Eintreten von
Luft auf der Saugseite.

Der Gesamtaufbau der Pumpe ist vollig symmetrisch,
und die Konstruktion so gewd&hlt, dal samtliche
Teile leicht zugéanglich sind und bequem demontiert
werden kénnen.

Die Anlage wurde am 29. Mai 1908 einer Abnahme-
untersuchung unterworfen, deren Resultate im nach-
stehenden kurz aufgefihrt sind.

Gelegentlich eines Versuches war vor kurzem fest-
gestellt worden, dal von den beiden elektrischen Wasser-
haltungen der Zeche Roland die Plungerpumpe im
Mittel 2b0, die Zentrifugalpumpe 38S KW bendétigtel;
um die Turbinenleistung nach Mdglichkeit auszunutzen,
sollte bei dein Versuche, der um 8 Uhr frih begann,
die letztere laufen. Sie mufite jedoch um 10-" wegen
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Betriebstorung stillgesetzt werden. Um 1050 wurde
die Plungerwasserhaltung an den Turbogenerator an-
geschlossen und mit ihr der Versuch bis 3 Uhr Nach-
mittags fortgesetzt.

Ferner hatte die Turbine 5 kleinere Motoren mit
einem Kraftbedarf von zusammen 120 PS zu speisen.
Den Abdampf lieferten 3 Maschinen, namlich:

1. Die Fordermaschine, deren in Zwillingsanord-
nung liegende Zylinder 900 mm Durchm. und 1600 mm
Hub besitzen. Die Kdrbe waren wéhrend der Produkten-
forderung mit 4 Wagen, wahrend der Ziige mit einzelnen
Personen mit 2 Wagen und 1 Person, wé&hrend der
Seilfahrt mit 19 Personen belastet.

2. Der neue Kompressor, mit Zwillingsdampf-
maschine von 550 mm Zylinder-Durchm. und 800 mm
Hub. Die Umdrehungzahl betrug, wenn die Fdrder-
maschine Stillstand, im Mittel 75/min, wahrend der
Forderung sank sie auf 65. da der Gegendruck dann
um r. 0.25 at stieg. Von 210 ab lief derKompressor
mit 48 Umdr./min konstant bis 3 Uhr.

3. Der alte Kompressor, dessen Zwillingsdampf-
maschine 350 mm Zylinder-Durchm. und 500 mm Hub
hat. Er lief von 8—24 Uhr mit 92 Umdr./min beim
Stillstand der Férdermaschine und mit 80 Limdr./min,
wenn die Fdrderung im Gange war. Von 24" bis
3 Uhr machte er 50 Umdr./min.

Das Kondensat wurde in 4 geeichten F&ssern ge-
messen, von denen jedes, wenn es bis zur Marke ge-
fullt war, 227 kg enthielt. Das d&lwasser fing man
in Eimern von 12 kg Inhalt auf.

Wahrend der Versuchzeit wurden von 10 zu 10
Minuten die Apparate an der Schalttafel, die Temperaturen
des Kondensats, Spilwassers und Akkumulators, der
Gegendruck in letzterm. der Barometerstand und das
Vakuum (mittels Vakuummeter und Quecksilberséule)
abgelesen, die Umdrehungzahl des Pumpwerkes (komb.
Luft-, Kondensat- und Olwasserpumpe) festgestellt und
die 6ffnungsdauer des Frischdampfventiles notiert.

Die Gesamtresultate ergeben sich aus der nach-
stehenden Tabelle.

olwasser Zus.

Kondensat

Versuch | (von 8°—102)

18 614 kg 504 kg | 19118 kg
Versuch 1l (von 1050—3°)
28414,2 kg | 1020 kg 29434.2 kg

Bei Versuch | stand die Foérderung wahrend 321»
min, bei Versuch Il wahrend 1 st 39 min still; dem-
entsprechend wurde 41 min bzw. 1 st 34 min lang
Frischdampf zugelassen.

Die Mittelwerte der verschiedenen Ablesungen sind
nachstehend zusammengestellt:

Kondens. t rrequn
W attmeter c= 3,635 Amperemeter Volt\n/‘leter Motor gung
“ Kw «i i A KW \ A
Versuch 1 83.8 45.07 466.8 33,5 3434 | 67 4975 45 | 35 112 66,4
Versuch Il 74.88 26.08 367.28 29,85 | 305 | 60.27 5002.88 45 35 11381 69.73
Akkumulator des-rinsjﬁf\:va;:srers Barometer- Vakuum Tourenzahl Iemgssratur
stand uecks. Sdule Ct d. Pumpw.
P t Eintritt 1 Austritt f’a‘ Q P P Kondensators
Versuch | 0,3 106.75 24 315 760 713,7 93.9 93 34.8
Versuch 11 0.3 107 27 34,5 760 709 93,2 93 3i,1
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Ergebnis.

Bei einer Leistung des Generators von 466,6 KW
im Mittel wahrend des I. Versuches betrug der Ver-
brauch an Dampf von 106,75 °C und 0,3 at Uberdruck
18 614 kg, was einem Betrage von 17,11 kg/KWst
entspricht.

Beim Il. Versuch ergab er sich bei einer Leistung
von 367,28 KW und einem Gesamtverbrauch von
28414,2 kg von 0,3 at Uberdruck und 107° C
zu 18,57 kg/KW st.

Auf Grund der Lieferungsbedingungen sollte der
Verbrauch bei Verwendung trocknen, nicht tberhitzten
Dampfes von 1,2 at abs. bei einem Vakuum von
90 pCt und voller Belastung 19,5 kg/KW st nicht Uiber-
steigen. Da der Dampfverbrauch sich bei 73,456 pCt
Belastung auf 18,57, bei 93,36 pCt Belastung aber

wesen sein,

Nr. 39

nur auf 17,11 kg/KW st belief, so wirde man unter
Zugrundelegung einer gleichen Abnahme bei voller
Betastung auf nur etwa 16,72 kg/KW st kommen.
Es ist hierbei allerdings zu berlcksichtigen, dal} das

Vakuum statt 90 pCt beim 1. Versuch 93,3 und beim

Il. Versuch 93,2 pCt betrug; ferner war ein Druck von
1,3 at vorhanden. Immerhin sind die Lieferungs-
bedingungen als erfullt anzusehen.

Aus der geringen Durchschnittspannung des Ab-
dampfes und seiner niedrigen Temperatur geht Ubrigens
hervor, daB im ganzen nur sehr wenig Frischdampf
zugesetzt wurde, wenngleich das Zusatzventil ver-
haltnismaRig lange ge6ffnet war; der Betrag der
Offnung kann jedoch im allgemeinen nur gering ge-
da andernfalls der Dampf eine hdohere
Temperatur aufgewiesen haben wirde.

Die inneren Grenzen des Tarifvertrags
unter besonderer Berilcksichtigung des Bergbaus.

Von Bergassessor Dr. jur. und phil.

1. Zweck und Inhalt des Tarifvertrags.

Der Zweck des Tarifvertrags ist die Siche-
rung des gewerblichen Friedens.

Der Tarifvertrag bedeutet die durch pari-
tatische Verhandlungen zwischen Arbeitgebern
und Arbeitnehmern herbeigefihrte Verein-

barung von klaren Arbeitsbedingungen fir
einen ldngeren Zeitraum.
Diese Definition macht nicht den Anspruch, einen

genauen Umri des Begriffs ,, Tarifvertrag“ zu geben —
fur eine derartig scharfe Definition hat sich der Be-
griff Uberhaupt noch nicht gentigend in der Praxis ge-
klart m—, aber sie gibt das Mindestmall dessen an,
was einem Tarifvertrag an Inhaltund Form eignen muB.
Der Inhalt ,,Klare Arbeitsbedingungen fir einen langeren
Zeitraum*“ muR formell als eine Vereinbarung der gleich-
berechtigt verhandelnden Parteien zustande kommen.

Als normale Ergédnzung dieses wesentlichsten
Inhalts und als selbstverstandliche Konsequenz des
paritatischen Zustandekommens des Tarifvertrags
mufBten sich bei allen durchgebildeten Vertréagen Be-
stimmungen finden, die darauf abzielen, die Innehaltung
der vereinbarten Bedingungen zu sichern, das sind
Bestimmungen uber die Erledigung der aus dem Tarif-
vertrag sich ergebenden Streitigkeiten. Von den
1646 Tarifvertragen, die nach der Zahlung des Kaiser-
lichen Statistischen Amts im Jahre 1906 abgeschlossen
worden sind, sahen allerdings 975 kein geregeltes Eini-
gungsverfahren vor. Wenn demnach z Z etwa
zwei Drittel aller Tarifvertrdge (denn mit den fruher
abgeschlossenen steht es eher schlechter als besser)
keine geeigneten Organe zur Durchfihrung ihres
eigenen Willens vorsehen, so ist dies ein Mangel, der
die betreffenden Vertrdge zwar nicht ohne weiteres
des Charakters als Tarifvertrag entkleidet, den Tarif-
vertragsgedanken aber in einem noch sehr entwicklungs-
bedirftigen Anfangsstadium zeigt.

2. Statistik der in Deutschland bestehenden
Tarifvertrage.

Das Kaiserliche Statistische Amt schétzt
die Zahl der im Jahre 1905 in Deutschland bestehenden
Tarifvertrage auf 3000 bis 4000 und die von ihnen
umfaBten Arbeiter auf 700 000 bis 800 000. In An-

Herbig,

Kdnigl. Berginspektor in Saarbricken.

betracht der vielerlei Unklarheiten, die hinsichtlich des
Begriffs ,, Tarifvertrag® nicht nur bei den vertrag-
schlieBenden Parteien, sondern auch noch in der
wissenschaftlichen Welt herrschen, ist es erklarlich,
dal auch der vom Statistischen Amt unternommene
Versuch einer Tarifvertragstatistik nur einen Teil der
vorhandenen Tarifvertrage erfassen konnte. Das im
Jahre 1906 von der arbeitstatistischen Abteilung des
genannten Amtes herausgegebene Werk ,,Der Tarif-
vertrag im Deutschen Reich* kennt 1577 Tarif-
vertrage, die insgesamt etwa 46 300 Betriebe und an-
nahernd eine halbe Milhon Arbeiter umfassen. In
Tabelle 1 sind diese Zahlen auf che verschiedenen
Gewerbegruppen der Reichsstatistik verteilt.

Tab. I. Statistik des Kaiserlichen Statistischen

Amts Uber die im Jahre 1905 bestehenden

Tarifvertréage.

s c 0 ol by L@ Anzat 1 der _2S3
°58 £ S2®3 3  durch diese ZEE3
- 3 bl = TN=]
Gewerbe- 883 scof -t8 Verlrage _SoZ
gruppe 25 3£.=5 T23 gebundenen T2
Ss2 25332 £t Be-  Ar- ZE°F
N =g £55% LS triebe beiter s5<
Polygraph.

Gewerbe . 127 867 155 310 11 5255 49 514 9.4
Baugewerbe 1045 516 125997 606 17930227301 12,7
Verkehrs-

gewerbe 230 431 fehlt 85 992 29283 295
Holz- und

Schnitz-

stoffe 598 496 342 007 120 5077 44 362 8,7
Papier . 152 909 156 522 24 649 6841 105
Leder 160 343 87 474 56 1506 6813 4,5
Metallindustr. 1222 427 1286 674 153 4583 37674 8,2
Nahrungs- u.

GenuR-

mittel 1021 490 551 514 194 3773 31 110 8,3
Industrie der '

Steine und

Erden 558 286 628 372 151 1997 13276 6,6
Bekleidung u. '

Reinigung 1390604 326059 176 4 414 927 289 50
Textilindustr. 993 257 827 066 6 93 gge5 953
Chemische

Industrie . 115 231 127 246 — — _
Berghau und B

Hitten-

wesen ctnn 1 Al Acinc\
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Die Reihenfolge ist bestimmt worden nach der Be-
deutung, die der Tarifvertrag in den einzelnen Gewerbe-
gruppen gewonnen hat; als MaRstab zurBemessung dieser
Bedeutung ist das Verhéltnis der im Jahre 1905 durch
Tarifvertrage gebundenen Arbeiter zu den nach der
Zahlung vom 14. Juni 1895 vorhandenen gewerbtatigen
Personen der gleichen Gewerbegruppe gewéahlt worden.
Die Zahl der gewerbtdtigen Personen zum Vergleich
heranzuziehen, obgleich die selbstdndigen Gewerbe-
treibenden dabei einbegriffen sind und die Zahl bei
den meisten Gruppen inzwischen weit Uberholt ist,
erschien trotzdem noch richtiger als die einzige andere
in Frage kommende, durch che Reichsstatistik festgelegte
Zahl, n&mlich die der Arbeiter in den der Gewerbe-
aufsicht unterstehenden Anlagen; denn diese Zahl er-
falt in manchen Gewerbegruppen nur einen geringen
Teil aller Arbeiter (z. B. im Baugewerbe, in der Leder-,
Bekleidungs- und Reinigungsindustrie). Im GrofRen und
Ganzen kann die von uns gegebene Reihenfolge als
zutreffend angesehen werden, wenn man nach der
relati venBedeutung fragt, die sich der Tarifvertrag
in den einzelnen Gewerbegruppen erobert hat.

Die zweite Zahlenreihe st in die Tabelle auf-
genommen worden, um die Uberhaupt vorhandene
neuere Arbeiterzahl fir die einzelnen Gewerbe zu
geben, und weil wir nur an dieser Zahl die Entwicklung
von Jahr zu Jahr zeigen koénnen, die wir fur Tabelle 111
notig haben.

Die erste Tabelle zeigt, daB wir im polygraphischen
Gewerbe mit Recht von einer Eroberung durch den
Tarifvertragsgedanken sprechen kénnen. Erst in grof3em
Abstand folgt das Baugewerbe und in weiterem Ab-
stand das Verkehrsgewerbe. Dann sinkt die Zahl
der an Tarifvertrdgen beteiligten Arbeiter schon weit
unter 10 pCt der im Jahre 1895 Erwerbstatigen.

Nur in den handwerksméafRigen Betrieben hat
der Tarifvertrag bisher Boden gewinnen kdnnen. DaR
essich auch in denTarifvertrdgen der Metallindustri e
nicht um Maschinenfabriken und &hnliche GroRbetriebe,
sondern um handwerksmaRige oder handwerksédhnliche
Kleinbetriebe handelt, geht aus der letzten Zahlenreihe
hervor, nach der auf jeden durch Tarifvertrag gebun-
denen Betrieb in dieser Industrie durchschnittlich nur
8,2 Arbeiter entfallen. Hauptsachlich kommen wohl
Klempner und Installateure in Betracht.  GroRere
Arbeiterbestdnde finden wir in den Tarifbetrieben des
Verkehrsgewerbes (durchschnittlich 29,5 Arbeiter),
wo die Hafenarbeiter u. dgl. groBere Gruppen bilden.
Auf annahernd 95,3 Mann im Durchschnitt der be-
treffenden Betriebe bringt es nur die Textilindustrie,
die einzige GroRindustrie, in die der Tarifvertrag bereits
Eingang gefunden hatte. In der chemischen Industrie
und in den schweren Industrien, Bergbau und Hiutten-
industrie, fehlten Tarifvertrdge ganz.

Der im laufenden Jahre herausgegebene vierte Band
des reichsamtlichen Tarifwerks .,Die Weiterbildung
des Tarifvertrags im Deutschen Reich™ hat als
statistische Unterlage die vom Kaiserlichen Statistischen
Amt gesammelten, im -Jahre 1906 abgeschlossenen
Tarifvertrage. Man hat also kein Bild desBestandes
im Jahre 1906. Auch ein Addieren zu den Zahlen von
1905 ist nicht angédngig, da die Tarifvertrage ganz ver-
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schiedene, recht kurze Geltungsdauer haben. (Von
den 1646 im Jahre 1906 abgeschlossenen Tarifvertréagen
enthielten 1289 Bestimmungen uUber die Dauer. Diese
betrug bei 38 unter 1 Jahr, bei 332 1 Jahr, bei 633
Uber 1 bis 2 Jahre, bei 222 Uber 2 bis 3 Jahre und
nur bei 71 langere Zeit.)) Fur die spéteren statistischen
Erhebungen ist zweckmé&Riger Weise auch die Frage
nach dem Bestand in den Fragebogen vorgesehen worden,
sodal man abgesehen von den Licken, die die Nicht-
einsendung des Materials 143t— die Einsendung beruht
ja auf dem guten Willen der Beteiligten —, ein voll-
standiges Bild des von dem Tarifvertrag eroberten
Gebietes haben wird. Vorlaufig mussen wir uns mit den
Bestandzahlen fir 1905 und den Zuwachszahlen
fur 1906 behelfen. Den Bestand von 1905 sché&tzte
das Statistische Amt, wie oben gesagt, auf 3000—4000
Tarifvertrage fur 700000—800000 Arbeiter;
zdhlen konnte das Amtdavon 1577 Tarifvertrége fir
etwa45300Betriebeund anndhrend500000 Arbeiter.
Als Zuwachs im Jahre 1906 konnte das Amt z&dhlen:
1646 Tarifvertréage fir etwa 46 000 Betriebe und
etwa 380 000 Arbeiter. Zieht man in Betracht, daR einer-
seits durch die Zahlung nicht alle Tarifvertrage erfaf3t
worden sind, daR aber anderseits auch eine Anzahl der im
Jahre 1905 vorhandenen Vertrdge abgelaufen sind, so
wird man annehmen koénnen, dafl die Schatzung des
Statistischen Amtes ungefahr das Richtige trifft.

Tab. Il. Statistik des Kaiserlichen Statistischen
Amtes Uber die im Jahre 1906 geschlossenen
Tarifvertrége.

Zahl der gebundenen i?héiggﬁ
Betrieb
Gewerbegruppe Betriebe Arbeiter fall%ﬂtden
Arbeiter
Polygraph. Gewerbe . . | 71 6 756 65 153 1 9,6
Baugewerbe 701 | 16600 127 593 7,7
Verkehrsgewerbe. . . . 178 1 620 23 611 14,6
Holz- und Schnitzstoffe . ! 183 5 269 28 761 55
Papier . . ... .. .. 14 560 12670 22,6
Leder 14 78 1373 17,6
Metallindustrie.......ccooevnee.. | 237 6 256 68 042 10,9
Nahrungs- und GenuR- !
mittel 147 4 880 15 292 3,1
Industrie der Steine und j
Erden . j 4 302 4 007 13,4
Bekleidung und Reinigung ; 96 3 421 23 907 7,0
Textilindustrie ... | 5 85 7 324 86.2
Chemische Industrie . . | 2 2 207 103,5

Ein Vergleich des Bestandes von 1905 und des
Zuwachses von 19C6 zeigt, daR das Fortschreiten der
Tarifvertragsbewegung nicht so sehr in der Richtung
erfolgt ist, dal die dem Tarifvertrag sprdde gegeniiber-
stehende GrofRindustrie ihn aufgenommen hétte, als
vielmehr in dem Sinne, daB die tariffreundlichen Gewerbe
ihm weitere Betriebe zufiihrten. Im polygraphischen
Gewerbe, in der Papierindustrie, in dem Bekleidungs-
und Reinigungsgewerbe traten im Jahre 1906 mehr
Arbeiter in Tarifvertrége ein, als das Statistische Amt
fir 1905 Uberhaupt als Bestand zahlte. Auch in der
Metallindustrie findet man einen fast doppelt so groen
Zuwachs in 1906 als Bestand in 1905. Hier ist aber
gleichzeitig ein gewisses Eindringen des Tarif-
vertrags in groBindustrielle Betriebe festzustellen.
Darauf deutet schon das Wachsen der Zahl der durch-
schnittlich in einem Betrieb besché&ftigten Arbeiter von
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8,2 auf 10,9. Noch klarer wird diese Tatsache hei
einer gesonderten Betrachtung der einzelnen Arbeiter-

gruppen: Die Zahl der in einem Tarifvertrags-Betrieb
beschéaftigten Arbeiter betrug bei den

N0 A= o [ 37,0
Metallarbeitern (ohne n&here Bezeichnung) 37,7
Formern und MetallgieRBern ... 38,2
MeEChaNIKEIN ..o 54,8
in der Gelbmetall- u. Beleuchtungsindustrie . 75,5
bei den Elektrizitatsarbeitern......iiviiiiieicienns 87,5
und bei den Elektromonteuren . . . . . .107,0.

Dal? diese groReren Betriebe aber nur einen geringen
Prozentsatz der tariflich gebundenen Betriebe bilden,
geht daraus hervor, daB der Gesamtdurchschnitt fir
die gesamte Metallindustrie doch nur 10,9 Arbeiter
auf den Betrieb ergibt. Und nun gar im Vergleich zu
den nicht tariflich gebundenen Betrieben verschwinden
diese wenigen Betriebe géanzlich. Denn wenn man die
Zahlen des Deutschen Metallarbeij-erverbandes
fur den Bestand am 1 Januar 1907 zu Grunde legt,
so steht den 82 560 dort als durch Tarifvertrage ge-
bunden angegebenen Arbeitern der Metallindustrie eine
Gesamtzahl von 1381 772 Arbeitern dieser Industrie
gegeniiber. Immerhin ist aber ein beginnendes Ein-
dringen des Tarifvertrages in die grof3industriellen Be-
triebe aus den oben gegebenen Zahlen zu ersehen.
Noch weit geringfigiger ist der Erfolg des Tarifvertrags
in der Textil- und chemischen Industrie. In der
Textilindustrie handelt es sich schon um einen
Fortschritt, so unbedeutend er auch ist; in der
chemischen Industrie dagegen ist es der erste
Schritt, der im Jahre 1906 gemacht worden ist. Dal}
es sich in beiden Industrien um GrofRbetriebe
handelt, geht aus der durchschnittlichen Arbeiterzahl
des einzelnen Betriebes von 86,2 und 103,5 hervor.

Abgesehen von diesen wenigen Ausnahmen lehnt
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aber die GrofRindustrie den Tarifvertrag entschieden
ab. Im Bergbau und in der Huttenindustrie hat
sich dem Tarifvertrag auch jetzt noch kein einziger
Betrieb gedffnet.1

Die Erklédrung dafur, dalR das Handwerk dem
Tarifvertrag glnstiger ist als die Groflindustrie,
findet man darin, dal die Handwerksmeister einmal
den Arbeitnehmern sozial n&her stehen und des-
halb fur Vereinbarungen auf paritatischer Grundlage
eher zu gewinnen sind als GroRindustrielle, und daR
zweitens die handwerklichen Arbeitgeber ohne straffe
Organisation, die GroRindustriellen dagegen in fester
Geschlossenheit der von den Arbeiterorganisationen
erhobenen Forderung nach Tarifvertrdgen gegeniber-
stehen. Wahrend mit diesen Erklarungen nur das
Machtverhaltnis der beiden Parteien ins Auge
gefallt wird, weist Dr. Fanny Imle (Die Tarifvertrage
zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern in Deutsch-
land. 1907. S. 81) auch auf die Krisenhaftigkeit
der grofRindustriellen Produktion hin, die ihr als
ein bedenkliches Hemmnis der Tarifentwicklung in der
Grof3industrie erscheint.

Tatsache ist jedenfalls, daB zur Zeit fast
nur Betriebe mit handwerklichem Charakter
den Tarifvertrag angenommen haben.

3. Erfolg der bisher abgeschlossenen Tarif-
vertrage.

Der Zweck des Tarifvertrags ist die Sicherung des
gewerblichen Friedens, in erster Linie die mog-
lichste Vermeidung von Streiks und Aussperrungen
mit ihren unheilvollen Folgen fir beide Parteien und
die Gesamtwirtschaft. In Tabelle Ill ist die Streik-
entwicklung, soweit die Reichsstatistik sie zuruck-
verfolgen laRt, fur die verschiedenen Gewerbegruppen
dargestellt. Die Reihenfolge isl wieder die gleiche
wie in Tab. I; an der Spitze stehen die Gewerbe-

Tab. Ill. Hoéchstzahl der w&hrend der Dauer des Streiks gleichzeitig streikenden Personen.
(Nach dem amtlichen Material.)
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1899 . . . 431 36554 1861 8541 224 1489 13325 3040 5919 4946 11088 307 10027

1900 . . 307 33074 9116 21257 3362 2462 11350 3014 5395 7554 6928 559 14735

1901 . . 184 18971 373 2491 172 1764 8243 3554 8201 4593 3085 227 2118

1902 . . 279 27330 665 3544 35 61l 5277 1128 2185 2070 7569 16 2572

1903 . . . 1168 35491 2628 6168 445 1058 15965 1291 3 190 4309 6881 449 2005

1904 . . 509 49 615 13395 2144 926 14416 7746 6511 3596 3 159 5 196

1905 . . 1332 59893 3819 17939 1449 4674 31661 5380 5751 25 195 12526 541 231 453

1906 . . 2251 79076 11986 21 141 7133 7911 41770 7703 13367 10718 29 215 4 123 21 391

1907 . . 697 62423 8416 9194 1592 3340 27315 10411 11777 12491 10718 1674 23 847
gruppen, m denen der Tarifvertrag die relativ grofRte die Streikstatistik nicht ginstiger, eher sogar
B?dteu';]u?tgl_ fkl]at, AO:S Mgf&lstabs fr‘]”d den terét_stamietr}letn ungiinstiger gestaltet hat, jedenfalls kommt man
wirtschaftiichen ‘und sozialen schaden ISt die HOCNSt- 5, ' rpjsrung der zahlen in Tabelle 11 ganz gut mit

zahl der wahrend der Dauer des Streiks gleichzeitig
streikenden Personen fur diese Statistik gewdhlt
worden, da die Zahl der verlorenen Arbeitstage durch
die Reichsstatistik leider nicht festgestellt ist.

Wir sehen uns vor der befremdlichen Tatsache, daf
der Tarifvertrag in den ihn bevorzugenden Gewerben

dem alten Erfahrungssatze aus, dall die gute Kon-
junktur die Streiklust vermehrt, die schlechteKon-

1 Die ,Bergarbeiterzeitung” Nr. 37 vom 12. Sept. 1908 er-
wahnt zwei wieder aufgehobene Tarifvertrage: fiur die Griffel-
macher in Steinach (1903) und das Oherpfélzer Braunkohlenberg-
werk Haidhof bei Leonberg (.1907).
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junktur sie vermindert, Was die Aussperrungen

angeht, von denen die Reichsstatistik keine nach
Gewerben gesonderte Darstellung gibt, so ist die
Neigung der Arbeitgeber zu diesem Kampfmittel

natirlich umgekehrt bei abflauender Konjunktur gréRer
als bei steigender. Das Statistische Amt sagt (Der
Tarifvertrag im Deutschen Reich I, S. 16): ,,Ohne
die tarifliche Bindung wurde voraussichtlich die Volks-
wirtschaft heute noch in erhéhtem Male, jedenfalls
haufiger, durch Streiks und Aussperrungen in ihrem
normalen Gange gestért werden, als es ohnehin
geschieht“. Das ist eine Hypothese, die ganzlich in
der Luft schwebt; auch ein Vergleich der tarif-
freundlichen und tariffeindlichen Gewerbegruppen bietet
ihr keine Stitze.

Weit mehr Beachtung verdient, was Dr. Imle zur
Erklarung der von dem Tarifvertrag scheinbar nicht
beeinfluBten Streikstatistik sagt. Sie findet (S. 140),
dal es hei den Tarifvertragen oft noch mit den beiden
wichtigsten Voraussetzungen hapert: starken und
wohldisziplinierten Organisationen und einem die
Parteien ann&hernd befriedigenden Vertragsinhalt, der
~auch so prazise gefallt ist, dall boswillige Umgehungen
und entzweiende MiRverstandnisse ausgeschlossen sind.*
,.Die Erstlingskédmpfe in der Tarifzeit sind also hier
Erziehungsmittel.“ ,,Esgehodrtoft jahrelange Tarifpraxis
dazu, um all diesen Revisionen — der Arbeits-
bedingungen mit vielem latenten Konfliktstoff
,»von Anfang an den Stempel des beiderseitigen Friedens-
bedurfnisses aufzudricken®.

Wenn man auch in diesen dem Ziele des Tarif-
vertrags entgegengesetzten Begleiterscheinungen, wie
Dr. Imle, Kinderkrankheiten sehen will, die nicht
gegen eine gesunde Konstitution sprechen, so kann man
doch anderseits die Stieikstatistik keinesfalls zum
Nachweise positiver Erfolge der Tarifvertrdge benutzen.

Der streikvermindernde Erfolg der Tarifvertrége in
England kann uns von der Sicherheit eines gleichen
Erfolges in Deutschland nicht ohne weiteres Uber-
zeugen. Wo psychologische und besondersmassen-
psychologische Momente mitspreehen, da darf man
auch die psychologischen Unterschiede zwischen den
Nationen in ihrer Wirkung nicht unterschatzen. In
den Lohnkampfen aber ist die Massenpsyche ein Faktor,
der schon vieler Arbeiterfihrer schénstes Programm
Uber den Plaufen geworfen hat.

Wir wollen mit den vorstehenden Ausfiihrungen
nicht sagen, dal} Uberhaupt keine giinstigen Erfahrungen
fur den Tarifvertrag sprechen. Solche finden wir
ohne Zweifel im Buchdruckgewerbe und Bau-
gewerbe, und auch aus vielen anderen Gewerbe-
gruppen kommen so gunstige Beurteilungen von Tarifver-
trdgen und ihren Wirkungen, daR ein Erfolg nicht
bezweifelt werden kann. Was wir feststellen wollen,
ist nur die Tatsache, daB die gerade auch im Interesse der
gesamten Volkswirtschaft erwiinschte und vom Tarif ver-
trag erhoffte Einddmmung der Streikbewegungen
statistisch nicht oder noch nicht nachzuweisen
ist. Es ist also nicht ein Erfolg vorhanden, auf den
man nur hinzuweisen brauchte, um alle Bedenken gegen
den Tarifvertrag verstummen zu machen. Sondern
man muB in jedem Gewerbe, in jedem Einzelfalle
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das FuUr und Wider prifen und gegeneinander
abwé&gen, wobei natirlich die schon gemachten Er-
fahrungen gute Dienste leisten. In dieser Hinsicht
teilen wir nicht die Ansicht von Képpe (,,Der Arbeits-
tarifvertrag als Gesetzgebungsproblem®), nach der die
bisher gemachten gunstigen Erfahrungen die Unter-
suchung samtlicher Industrien auf ihre Tarifierungs-
fahigkeit tberflissig machen, sondern wir treten dem
Statistischen Amt (,,Die Weiterbildung des Tarif-
vertrags im Deutschen Reich®) bei und halten die
genaue Untersuchung der technischen Grundlagen des
Lohnprozesses in jedem Industriezweig fur eine un-
erlaBliche Vorbedingung der Entscheidung Uber die
Maéglichkeit von Tarifvertragen.

sogar,

4. FlUr und wider den Tarifvertrag.

Die Arbeiter winschen Tarifvertrage; die
Arbeitgeber widerstreben ihnen; die Unbeteiligten
die sich mit der Frage abgeben, stehen in ihrer Uber-
wiegendenMehrheit dem Tarifvertrag sympathisch gegen-
Uber. Die Zeiten, in denen die freien Gewerkschaften den
Tarifvertragsgedanken bekéampften, sind zwar noch nicht
lange, aber endglltig voriber. So kann man die
Arbeiterschaft durchweg dem Tarifvertrag geneigt
nennen, wahrend umgekehrt in den Reihen der Arbeit-
geber nur als Ausnahmen von der Regel Tarifvertrags-
freunde zu finden sind, besonders im Buchdruck- und
Baugewerbe. Im GroRen und Ganzen aber kann man
die Vorzige des Tarifvertrags von der Arbeitnehmer-
seite loben, die Nachteile von der Arbeitgeberseite
tadeln hoéren. Esistselbstverstandlich, dal} bei solchen
offentlichen Erdrterungen beide Parteien besonders
die Vorteile und Nachteile betonen, die auch auf das
gesamte Wirtschaftsleben wirken; neben diesen
allgemeinen Gesichtspunkten sind aber die am néchsten
liegenden eigenen Interessen beider Parteien nicht
zZu vergessen.

Fiar den Tarifvertrag.

Der Tarifvertrag macht dieLohnkampfe seltener,
die Epochen friedlicher Arbeit ldnger; dadurch wird
auf die Stetigkeit der Produktion und der Pro-
duktionskosten in gleicher Weise hingearbeitet wie
z. B. durch die Industriellensyndikate auf die Stetig-
keit des Absatzes und des Preises der Produkte. Bei
einer Ausdehnung des Tarifvertrags auf die Gesamt-
heit oder die Mehrzahl der Betriebe eines Gewerbes
werden die Lohnkosten, meist der stédrkste Faktor der
Produktionskosten, gleichgestellt; dadurch wird die
unwirtschaftliche Konkurrenz beseitigt.

Sichere Kalkulation und Beseitigung der
Schmutzkonkurrenz nutzen sowohl dem Arbeitgeber,
der mehr verdient, als auch dem Arbeitnehmer, dem
der Arbeitgeber dann hdheren Lohn zahlen kann. Auch
dem allgemeinen Interesse entspricht das Gedeihen
der Industrie und die materielle Hebung der breiten
Massen. Ebenso wird man vom sozialen Standpunkte
das schiedlich-friedliche Zusammenarbeiten zur pari-
tatischen Festsetzung der Arbeitsbedingungen als ein

Mittel zur Milderung der Klassengegensatze
begrifen.
Weitere Vorteile fur den Arbeitnehmer sind

folgende: Er hat eine gréBere Sicherheit dauernder



Arbeit, die fur ihn kaum weniger wichtig ist als
der hohere Lohn.

Nach Ablauf eines Vertrags lassen sich beim Ab-
schluR des neuen Vertrags erfahrungsgemall bessere
Arbeitsbedingungen durchsetzen.

Der im Wesen des Tarifvertrags liegende Verzicht
des Arbeitgebers auf einseitige Festsetzung des Lohnes
bedeutet eine Stdrkung des Arbeiters in seiner
Stellung gegeniiber dem Arbeitgeber, nicht nur
im Lohnkampf, sondern in allen Fragen des Arbeits-
verhéltnisses. Diese glnstigere Position koénnen die
Arbeiter auf wirtschaftlichem, sozialpolitischem und
allgemeinpolitischem Gebiete ausnutzen.

Es bedarf keines Wortes, dal die Werbekraft
des Tarifvertragsgedankens in der Arbeiterschaft
gerade in den letztgenannten Vorteilen fir die Arbeit-
nehmer liegt; der ohne personliches Interesse be-
obachtende Unbeteiligte dagegen wird besonders
durch die allgemeinwirtschaftlich zu begruRenden, in
den beiden ersten Absatzen dieses Abschnitts be-
sprochenen Vorzige des Tarifvertrags fir diesen ein-
genommen.

Gegen den Tarifvertrag.

Die langfristige  Tarifbindung hindert die
Bewegungsfreiheit des Arbeitgebers, besonders
in seinen Dispositionen bei Konjunkturschwankungen.
Es fehlt ihm die Méglichkeit, sich durch Herabsetzung
der ausschlaggebenden Lohnkosten den verdnderten
Verhdltnissen anzupassen. Die Aufrechterhaltung der
hohen L&hne der guten Konjunktur wahrend der Krise
unterbindet seine Konkurrenzfahigkeit. (Nur wo
die Konkurrenz fehlt, fallt dieses Bedenken weg. Da-
durch erklart man die bessere Eignung des Buch-
druck- und besonders des Baugewerbes fur den Tarif-
vertrag.) Der Arbeitgeber behauptet also, dal ihm
der Tarifvertrag in guten Zeiten hohe L6hne aufbiirdet,
ohne diesen in schlechten Zeiten ein Gegengewicht zu
geben. Ob und in welchem MaRe die dadurch ent-
stehenden Mehrkosten durch die gunstigen Wirkungen
des Tarifvertrags ausgeglichen werden, diese Frage
wird von den Arbeitgebern sehr skeptisch betrachtet;
zahlenmalRig 1aRt sie sich tberhaupt nicht beantworten,
weil der Ausgleich im wesentlichen in dem Nichtein-
treten von Lohnkdmpfen gefunden wird; und da gelangt
man, wie unsere Betrachtung der Tabelle 3 zeigte,
auf ein recht unsicheres Gebiet.

Der zweite wesentliche Vorwurf, der dem Tarif-

vertrag gemacht wird, ist seine nivellierende
Tendenz. Das Hinarbeiten auf gleiche Arbeits-
bedingungen und gleiche Lo6hne fihrt zu einem

Sinken der Arbeitsleistung. Die gewerbliche
Entwicklung, die durch eine Individualisierung zum
Zweck hoherer Leistungen gefordert wird, wird durch
die auch als innerlich unberechtigt erachtete Gleich-
macherei gehemmt. Vor allem werden auch der
schnell sich &ndernden wund Uberall verschiedenen
lechnik durch die Starrheit der Tarife unertrégliche
Fesseln angelegt.

Mancher Gegner erwachst dem Tarifvertrags-
gedanken gerade bei uns in Deutschland auch noch
auf einem Gebiet, das an sich mit der ganzen Frage

nichts zu tun hat, auf dem politischen. Jeder

Kollektivvertrag setzt starke und wohl disziplinierte
Arbeiterorganisationen voraus. Die groRen Organi-
sationen haben aber bei uns in Deutschland ein stark
politisches Geprage. An dieser beklagenswerten Tat-
sache &andert auch der Umstand nichts, daf3 in einer
Gewerkschaft zwei politische Richtungen vertreten
sind. Aus dieser Sachlage ergibt sich, daf derjenige,
der den Tarifvertrag will und demgemd&R folgerichtig
starke Arbeiterorganisationen wollen muf}, bestimmten
politischen Parteien Vorschub leistet. Das ist eine
Seite der Angelegenheit, die nicht nur die Arbeitgeber,
sondern einen jeden Staatsbirger, der die Sozial-
demokratie fiir staatsgefahrlich halt, in der Tarifver-
tragsfrage, auch wenn er sonst tariffreundlich ist,
vor eine Zwickmuhle stellt, weil gerade der Sozial-
demokratie die weit Uberwiegende Menge der organi-
sierten Arbeiterschaft in ihren freien Gewerkschaften
Heeresfolge leistet.

Ein weiteres Bedenken der Arbeitgeber richtet sich
gegen die Durchfihrbarkeit der Tarifvertrage.
Den Arbeiterorganisationen wird, wenn nicht der gute
Wille, so doch die Macht abgesprochen, den von ihnen
abgeschlossenen Vertragen in der Arbeiterschaft Be-
achtung zu erzwingen; jedenfalls seien die vorhandenen
gesetzlichen Bestimmungen unzureichend, dem tarif-
treuen Arbeitgeber gegen tarifuntreue Arbeitnehmer
Recht zu verschaffen.

Ein anderer Einwand bezweifelt die Moglich-
keit, auf dem Wege des Tarifvertrags zu dem er-
sehnten Ziel, zu friedlicheren Zustdnden im
gewerblichen Leben zu kommen. Man beflirchtet im
Gegenteil, dall der soziale Friede bei den notwendigen
Erneuerungen des Tarifvertrags mit einer grofieren
Wahrscheinlichkeit und ofter gestért werde, als dies
beim Fehlen eines Tarifvertrags geschehe.

Als' besondere Nachteile des Arbeitgebers sind
neben den oben erw&hnten schlechten Aussichten fir
die Industrie Uberhaupt noch folgende zu nennen:

Er hat bei jedem Deuen Vertragsabschlufl hdéhere
Forderungen zu gewartigen.

Mit dem Eingehen auf den Tarifvertrag gibt der
Arbeitgeber seine bis dahin starkere Stellung auf;
gleichberechtigt nimmt mit ihm der Arbeiter an der
Lohnbestimmung teil; der Arbeiter gewinnt dem Arbeit-
geber ein Stick Boden ab; drohend erhebt sich vor
dem Arbeitgeber eine Zukunft, in der sich das alte
Machtverh&ltnis zu Gunsten der Arbeiterschaft
umkehrt. Man mag dies sozialpolitisch fir winschens-
wert oder verderblich halten, die energische Ver-
teidigungsstellung des Arbeitgebers muf3 jeder verstand-
lich finden.

Als Nachteile, die dem Arbeiter drohen,
folgende erwéhnt:

hat man

V enn der Arbeitgeber beim Konjunkturriickgang
keine Lohnherabsetzungen vornehmen darf, so bleibt

ihm nur Ubrig, Arbeiter zu entlassen, um Lohn-
kosten zu sparen. Dadurch wird die Arbeits-
losigkeit erhdht.

Ahnlich  wirkt die nivellierende Tendenz des

larifVertrages Uberhaupt; sie fihrt zu Mindestléhnen,
gegen deren leistungsvermindernde Wirkung der Arbeit-
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geber sich nur durch Entlassung der untichtigen
Arbeiter wahren kann. Anderseits, kann sich der
gute Arbeiter, der sich bei individualisierender Fest-
setzung der Arbeitsbedingungen durch seine hohen
Leistungen einen besonders hohen Lohn erarbeiten
kann, kann sich unter der Herrschaft eines Tarif-
vertrags Uber den Durchschnittslohn nicht viel
erheben. Es ist aber erklarlich, daR diese letzteren

Einwénde die organisierte Arbeiterschaft von dem
Tarifgedanken nicht abschrecken kénnen.
5. Grenzen des Tarifvertrags.
Aus dem FOr und Wider, aus der Starke der

Grinde, aus der Macht, mit der sie zur Geltung ge-
bracht werden, bildet sich das Verbreitungsgebiet,
bilden sich die Grenzen des Tarifvertrags.
Der Tarifvertrag hat in Deutschland FuBR gefaflt und
Boden gewonnen unter der Herrschaft von Gesetzen,
die ihn nicht kennen, denen sein Wesen fremd ist,
die seiner Entwicklung eher hinderlich sind. Auch
jetzt nochsteht der Staat der Frage gesetzlichen
Eingreifens abwartend gegeniber, wohl wissend,
daB ein sicheres Urteil, ob und wie eine gesetz-
geberische Stellungnahme nitzen kann, z. Z. noch nicht
mdglich ist.

Diese vorsichtige Reserve wird die Reichsregierung
voraussichtlich noch einige Zeit beobachten, trotz des
von vielen Seiten ausgelibten Drucks im Sinne eines
gesetzgeberischen Eingreifens. Wie weit ein solcher
Eingriff gehen soll, darliber sind die Ansichten sein-
geteilt. Als die von dem groéBten Teil der tarif-
vertragsfreundlichen praktischen und theoretischen
Sozialpolitiker und Juristen vertretene Ansicht darf
man wohl die von dem diesjdhrigen Deutschen
Juristentag mit Uberwadltigender Stimmenmehrheit
angenommenen Leitsatze betrachten: Der Deutsche
Juristentag empfiehlt:

1. wiederholt eine Reform des gewerblichen Koalitions-
rechts im Sinne seines friheren Beschlusses,

2. die Beseitigung der Hindernisse, die nach dem biirger-
lichen Rechte dem Erwerbe der Rechtsfahigkeit durch
gewerbliche Berufsvereine entgegenstehen,

3. eine gesetzliche Regelung des Rechts der Arbeits-
tarifvertrége, indem

jeder offentlich-rechtliche Zwang vermieden,
volle Freiheit der AbschlieBung und Durchfihrung
der Vertradge gewahrt,

die Maoglichkeit erdoffnet wird, Arbeitstarif-
vertrage bei den Gewerbegerichten o6ffentlich zu
registrieren, und festgesetzt wird, dal Arbeits-
tarifvertrage unmittelbare Rechtswirkung auf die
in ihrem Geltungsbereich abgeschlossenen Arbeits-
vertrage haben.

Die uneingeschrankte
6ffentlich-rechtlichen Zwanges ist besonders
hervorzuheben, da es auch Sozialpolitiker gibt, die
an sich auch den Zwang flur schadlich und die im
freien Spiel der Krafte sich entwickelnden Tarif-
vertrage fur allein segensreich halten, die aber ge-
gebenenfalls, wenn in diesem freien Spiel der Kréfte
ihr Favorit nicht siegt, anderer Ansicht sind und den
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o6ffentlich-rechtlichen heilsam und er-
forderlich halten. 1

Bisher hat die Gesetzgebung weder jenen ge-
mafigten Vorschlagen entsprochen, den von den
Parteien tatséchlich abgeschlossenen Tarifvertréagen die
Rechtswirksamkeit zu sichern, noch den weiter
gehenden Vorschlagen, die Bildung von Tarifvertréagen
durch o6ffentlich-rechtliche Zwangsmittel zu fordern.

Infolgedessen bestimmt sich das jetzige Verbreitungs-
gebiet lediglich als das Ergebnis der im Rahmen des
herrschenden Rechts gefuhrten Kdmpfe zwischen tarif-
freundlichen Arbeitnehmern und tariffeindlichen Arbeit-
gebern. Denn die Zahl der Arbeitgeber, die ohne
jeden Druck sich zum Tarifvertrag bekehren, kann man
wohl, weil gering, auBer acht lassen. Bestenfalls wird
man, wenn ein Arbeitgeber der Arbeiterorganisation in
Tariffragen entgegenkommt, sagen kdénnen: Coactus
voluit. Man kann dem Arbeitgeber sein Widerstreben
nicht Ubel nehmen: er gibt mit dem Eingehen des
Tarifvertrags ein Stick seiner tatsdchlichen Macht
auf. ihm sind Mehrausgaben an Lohn von vornherein
sicher. Er fragt sich zweifelnd, ob die gepriesenen
guten. Folgen des Tarifvertrags ihn auch entschadigen
werden. Er zahlt bar gegen einen Wechsel auf die
Zukunft.  Wird er eingeldst werden? Jedenfalls tragt
der Arbeitgeber das ganze Risiko des Experiments;
und allzugern pflegt man solche Experimente
nicht zu machen. So ist denn der Arbeitgeber

Zwang flr

1 Wir glauben es nicht unterlassen zu dirfen, ein drastisches
Beispiel aus der wissenschaftlichen Literatur hier anzufiihren.
Hiaglin (,Der Tarifvertrag zwischen Arbeitgeber und Arbeit-
nehmer®) macht zu dieser Frage folgende Ausfiuhrungen:

.Die ideale Wirkung des Tarifvertrages wére nur zu erreichen,
wenn der vollstdndige EinschluB in die Organisation garantiert
wadre. Dieser vollstandige EinschluR kénnte aber ebenfalls nur
durch ein Machtwort der Gesetzgebung geschehen.” (S. 91 u. 92.)

,Die Schwierigkeit des Problems liegt offenbar in der Un-
moglichkeit, unter Aufrechterhaltung der Gewerbefreiheit den
vollstandigen Einschlu eines Berufes in den Tarifvertrag herbei-
zufihren. Und diese Schwierigkeit wird bestehen, solange nicht
samtliche Angehdrige eines Berufes im Zusammenarbeiten ihren
groften Nutzen finden und deshalb sich freiwillig zusammen-
schlieBen. Dann aber wéare dieses staatliche Eingreifen uber-
flissig: denn der EinschluB des ganzen Berufes in den Tarif-
vertrag ergdbe sich von selbst.* (S. 93)

»Nach dem Machtverhdltnis hat sich zu richten, was gefordert
werden kann und was gewdhrt werden muB. Wenn es sich nun
darum handelt, ein Verfahren zu finden, welches die Errichtung
von Tarifvertragen fordern soll, so darf es vor allem diesem
natiirlichen Gesetz nicht widersprechen. Es liefert daher einen
MaRstab zur Kritik aller Vorschladge, welche sich auf die Regelung
des Arheitsverhaltnisses beziehen.* (S. 131).

»Wichtiger als den Kampf zu vermeiden, ist es, den Frieden
fir die Dauer zu sichern. So lange aber die eine Partei das
Geflihl der Vergewaltigung hat, namlich ohne die wirtschaftliche
Notwendigkeit zu Verhandlungen und dann unter dem Druck der
offentlichen Meinung oder dem Zureden des Vermittlers einen
Vertrag aufgedrdngt bekommen zu haben — mag dieses Gefihl
auf einem Irrtum beruhen oder nicht —, dann ist auf den
Frieden kein VerlaR .... Wird unter irgend einem Druck der
Kampf vorher abgebrochen und steht eine der Parteien nicht
unter dem Eindruck der unbedingten Notwendigkeit des ge-
schaffenen Zustandes, dann fehlt die notwendige Voraussetzung
des Friedens.” (S. 158—159)

»Man halte sich einen der Falle vor, wobei die Arbeiter
Forderungen stellen, die sie im Kampf nicht durchsetzen kdnnten.
Sie rufen das Gewerbegericht an ... . Unter dem Druck der
mehr dem Herzen als den wirtschaftlichen Griinden nach urteilenden
Offentlichkeit oder dem Zureden des Vermittlers 148t man sich

3
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an sich dem Tarifvertrag in der Kegel nicht geneigt.
Ausschlaggebend ist also die Macht, mit der
Arbeitgeber und -nehmer ihre oben erlduterten,
durchaus einleuchtenden Parteiinteressen durchsetzen
kdénnen. Hier und da findet sich allerdings auch schon
ein Druck von dritter Seite, durch den Tarif-
vertrdge begunstigt werden; man denke an die Bevor-
zugung tariftreuer Druckereien durch den bayerischen
Staat und den Tarifzwang bei manchen kommunalen
Bauten. Im Grofen und Ganzen spielt sich jedoch
der Kampf um die Ausbreitung des Tarifvertrags
lediglich zwischen Arbeitgeber und Arbeitnehmer ab.
Trotzdem hért man aber nicht etwa nur von den
praktisch wirksamen Grinden, nadmlich dem Partei-
interesse, sondern im Gegenteil stehen im Vorder-
grund der Erdrterung stets die vorldufig im Sinne der
Parteien theoretischen Grinde, die Rucksicht auf das
allgemeine Wohl. Nicht nur der unparteiisch mit
der Frage befalte Wirtschafts- und Sozialpolitiker
fragt in erster Linie nach den Riuckwirkungen auf das
Gemeinwohl, sondern, durch den Streit der Meinungen
aufmerksam gemacht, nimmt auch die Offentlichkeit
gerade wegen der Uber das Parteiinteresse hinaus-
gehenden Wirkungen an dem Kampfe Anteil. Und
dieses Offentliche Interesse kann, um die Allgemeinheit
vor Schaden zu bewahren, sich zu einer gesetzgeberischen
Aktion verdichten, in der die eine oder die andere
Partei eine Unterstitzung ihrer eigenen Interessen
findet. Deshalb ist es denn auch so wichtig fir die

drangen, und so kommt die Vereinbarung, d. h. der Tarifvertrag,
zustande. Die Partei, welche nachgegeben hat, ist hinterher
natirlich unzulrieden und fuhlt sich vergewaltigt; der Erfolg der
&ndern Partei dagegen ist eine Aufmunterung, den Verhandlungs-
zwang zu miRbrauchen.” (S. 159—160)

,Der Verhandlungszwang hat nur dann einen Sinn, wenn im
Falle einer Nichteinigung die Festsetzung der Arbeitsbedingungen
durch den Staat droht.

Die Forderung des Verhandlungszwangs ist der erste Schritt
auf dem Weg, welcher zur Festsetzung der Arbeitsbedingungen
durch den Staat fuhrt.“ (S. 170)

»Wenn nun der Verhandlungszwang schon bedenklich ist, so
sind naturlicli alle die Grinde, welche gegen ihn erhoben werden
muBten, erst recht gegen die obligatorischen Schiedsgerichte
geltend zu machen.* (S. 171)

»SchlieBlich ist nicht zu vergessen, was schon oben ausfihrlich
begriindet wurde: Die Festsetzung von Arbeitsbedingungen durch
den Staat, mogen sie direkt oder indirekt, durch die Methode
des obligatorischen Tarifvertrags oder die Methode der obligato-
rischen Organisation, herbeigefiihrt werden, steht nicht imEinklang
mit den heute bei uns janerkannten Grundsétzen der persdnlichen
Freiheit und des freien Eigentums. Es wurde an jener Stelle
zwar zugegeben, dall die Einschrankung individueller Rechte, wenn
das Wohl der Allgemeinheit es erfordert, als zuldssig erscheinen
kann. Immerhin werden die Meinungen dariiber auseinander gehen,
was notwendiger ist: Die Aufrechterhaltung anerkannter Prinzipien
oder die Herbeifihrung des auf ihre Kosten zu erzielenden Erfolges”
(S. 175-176)

»So0gar in die Betriebe der Montanindustrie, wo die Arbeit-
geber am méchtigsten den Arbeiterorganisationen gegeniiberstehen,
dirfte der Tarifvertrag in nicht allzu langer Zeit seinen Einzug

halten .... Die Lehren aus dem letzten Kampf der Bergarbeiter,
nicht zuletzt aus den Verhandlungen im Parlament, und die
weitere Entwicklung der gemischten Werke worden . . . nicht,

ohne EinfluR bleiben.* (S. 193)

.| nter diesen Umstédnden scheint doch der Augenblick nicht
allzufern zu sein, in welchem die Gewerkschaften bei einer
besser als_das letzte Mal gewéhlten Gelegenheit, unangenehm
werden koénnten. Dann wird der Unternehmer nicht mehr die
Arbeiterorganisationen ignorieren kénnen, und er wird es auch
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Parteien, die fur das Allgemeinwohl gunstigen Seiten
der eigenen Ansicht hervorzuheben, die Offentlichkeit,
die Regierung, die gesetzgebenden Faktoren fur die
eigene "Anschauung zu gewinnen. Bedeutung aber
haben diese auflerhalb des Parteiinteresses liegenden
crunde NUrim Hinblick auf eine zukiunftige Gesetz-

gebung; der jetzige Stand der Tarifvertrags-
bewegung ist von ihnen unabhédngig; die jetzigen
Grenzen des Tarifvertrags sind das Produkt des

MachtVerhé&ltnisses zwischen den sich entgegen-
wirkenden Parteiinteressen, eines Machtverhéltnisses,
das sich ohne eine TarifVertragsgesetzgebung aus den
herrschenden wirtschaftlichen Zustdnden frei gebildet
hat.

Wenn wir z. Z die Grenzen des Tarifvertrags
als Ergebnis einer Machtfrage erkennen, so sind wir
uns klar dariber, daR das Kréafteverhdaltnis nicht
konstant ist. Schon in der kurzen Geschichte des
Tarifvertrags in Deutschland hat eine Verschiebung
stattgefunden. Die Arbeiterorganisationen haben ihren
Mitgliederstand erhoht, sich durch hohe Beitrédge und
straffe Disziplin in sich gefestigt. Wo ihnen nicht
ebenso straff organisierte Arbeitgeberorganisationen
gegenlberstanden, starkte sich dadurch ihre Macht auf
Kosten der Arbeitgeber. In derselben Richtung wirkt
der trotz der periodischen Zurickebbungen andauernde
Aufschwung des ganzen gewerblichen Lebens, der den
Arbeitermangel steigert, die Lohne erhoht, die Kassen
der Gewerkschaften fillt, die Kampflust und die Aus-

nieht tun. »Séhen wir die Mdglichkeit von Verhandlungen,
bei denen irgend etwas herauskommen kdnnte, so wirde man
Uber die rein grundsétzliche Frage der Anerkennung der Gewerk-
vereinsvertreter vielleicht hinwegsehen kdnnen.* (Das bekannte
Kirdorfsche Wort. DerVerf.) Mirscheinen unsere GrofRindustriellen
oft genug bewiesen zu haben, daR sie zu gute Geschéftsleute
sind, um sich die Erkenntnis eines materiellen Vorteils ,Prinzipien”
zuliebe auf die Dauer verdunkeln zu lassen. Auch sie werden,
um vor dem ,Ausbleiben der Lieferungen geschiitzt zu sein“,
zu dem wirksamem Mittel greifen, sich tarifvertraglich die
Lieferung zu sichern.” (S. 194)

,Berucksichtigt man alle diese Faktoren, so scheint doch der

Gewerkschaftsbewegung und damit der tarifvertraglichen
Regelung des Arbeitsverhéltnisses in Deutschland aus innerer
Naturnotwendigkeit eine solche Weiterentwicklung bevor-

zustehen, daB eine kinstlich auferlegte Organisation durch den
Staat entbehrt werden kann.* (S. 196)

,Deswegen mdchte ich auch fur die tarifvertragliche Regelung
des Arbeitsverhéltnisses annehmen, was Brentano (ber die
Organisation der Arbeitgeber und Arbeitnehmer berhaupt gesagt
hat, als es sich um die Frage handelte, ob der Staat sie in die
Hand nehmen sollte oder nicht: ,Die zukinftige Organisation
wird ihre Aufgabe um so besser erfiilllen, je ungestdrter man sic
sich in Anpassung an die besonderen Bedirfnisse der einzelnen
Gewerbe aus dem Leben heraus selbst entwickeln lassen wird.”
Denn lediglich der bisherigen Unbeschranktheit in seiner Ent-
wicklung ist es zu verdanken, daB der Tarifvertrag in der
kurzen Zeit der letzten Jahre im gewerblichen Leben Deutschlands
sich in so Uuberraschender Weise vervollkommnen konnte.”
(S. 197)

Mit diesem einheitlich durchgefiihrten Gedankengang, in dem
die Notwendigkeit freier Entwicklung der Einigungsbestrebungen
und achtungsvoller Berticksichtigung der wirtschaftlichen Macht-
verhaltnisse fast scharfer betont wird als in einem Arbeitgeber-
organ, vergleiche man die Sétze, die wir den 3 letzten Seiten
des Buches entnehmen :

»Es soll aber nicht geleugnet werden, daB es keineswegs
feststeht, ob das tarifvertragliche Verfahren so Schnell und all-
gemein in das gewerbliche Lehen weiteren Eingang finden wird,
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sicht auf Sieg bei dem Arbeitnehmer vermehrt, bei
dem Arbeitgeber vermindert. Wir sehen also das
Machtverhéltnis der Parteien abhangig von der
sozialen und wirtschaftlichen Entwicklung,
die auf diesem Wege einen erheblichen EinfluR auf
die Verbreitung des Tarifvertrags ausiibt. Dieser Ein-
fluB ist aber durchaus d&uRerlich; denn wenn die
soziale und wirtschaftliche Entwicklung durch eine
Verschiebung des Krafteverhéaltnisses die Grenzen des
Tarifvertrags enger oder weiter steckt, so geschieht
dies ganz unabhé&ngig von dem Wesen des Tarifver-
trags. Wir haben es mit Grenzen &uflerlicher Art
zu tun. Solcher Art sind die Grenzen, von denen
Dr. Imle spricht, wenn sie die Grenzen des 'TarifVer-
trags nach oben in der GroRindustrie sieht und
nach unten in der Hausindustrie, dort wegen der
starken Macht der geeinten Arbeitgeber, hier wegen
der Unselbstandigkeit und des mangelnden Solidaritéts-
gefuhls der meist weiblichen Heimarbeiter.

Diese Grenzen &uRerlicher Art konnen sich, wie
gesagt, infolge natdrlicher Entwicklung verschieben.
Aber auch die Gesetzgebung kann, die natirliche
Entwicklung fordernd, eingreifen, sie kann dem Tarif-
vertrag den Boden ebnen und im Streite flur und
gegen den Tarifvertrag zu Gunsten der Arbeitnehmer
auf die Wagschale drucken. Eine so herbeigefiihrte

Erweiterung der Grenzen des Tarifvertrags ist aber
doch auch zweifellos eine recht &uBerliche.  Auch
unter den Tarifvertragsfreunden sind die Ansichten

geteilt, ob ein solches Eingreifen in die aus eigener
Macht fortschreitende Entwicklung des Tarifvertrags
zweckmaRig ist. Wir wollen auf die Frage nicht
eingehen; uns genugt es, gezeigt zu haben, daB die
Grinde, die das Verbreitungsgebiet des Tarifvertrags

daB man es Gberall seiner natirlichen Entwicklung wird Uber-
lassen kdénnen. Es ist wiederholt darauf hingewiesen worden,
daB dem Gesetzgeber allerdings das Recht zusteht, die
persdnliche Freiheit des Einzelnen zu beschneiden, wenn das
Interesse der Allgemeinheit es erfordert. Es ist feiner gar keine
Frage, daB heute die Regelung des Arbeitsverhdltnisses keine
Privatangelegenheit der direkt Beteiligten mehr ist. Wenn
heute z. B. im Bergbau die Parteien einen Kampf miteinander
ausfechten, so reicht seine stérende Wirkung weit Uber die
Parteien selbst hinaus .............. Daher leitet sich die Berechtigung
her und wunter Umstdnden die Pflicht des Gesetzgebers, sich
dieser Angelegenheiten anzunehmen. Das gilt vor allem fir die
»Riesenbetriebe®, von deren ungestdrter Arbeit die ganze Volks-
wirtschaft, mehr oder weniger abhéangt.

Die Mdglichkeit, das Arheitsverhdltnis selbstdndig in einer
Weise zu regeln, daR den Interessen der Gesamtheit genligt
wird, scheint mir auch fir diese Riesenbetriebe zu bestehen :
auch fir sia kommt der Tarifvertrag in Betracht. Oh die Ein-
mischung des Gesetzgebers notwendig wird, hé&ngt also davon

Kohlen und Koks

In dem kirzlich erschienenen Jahresbericht der Handels-
kammer Saarbriicken fir das Jahr 1907 berichtet die
Kgl. Bergwerksdirektion Saarbriicken iber den staatlichen
Steinkohlenbergbau, der in der Kohlenerzeugung des Be-
zirks an erster Stelle steht, wie folgt: ,Die schon 1906
einsetzende starke Nachfrage nach Kohlen und Koks hat
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umgrenzen, zum groBen Teil solche sind, die mit dem
Wesen des Tarifvertrags an sich garnichts zu
tun haben und sich auch unter &uBern Einflissen
sehr veradndern koénnen. Verlieren diese Grinde
infolge der wirtschaftlichen, sozialen,
politischen, gesetzgeberischen Entwicklung
ihre Bedeutung, so fallen auch die von ihnen
dem Tarifvertrag gezogenen Grenzen. Ob die
Entwicklung diesep Gang nehmen wird, weil man
nicht; man darf also durchaus nicht jene Bedenken
gegen den Tarifvertrag geringschétzen, die wir oben
aufgezahlt haben. Aber wie wichtig auch das Studium
dieser dem Tarifvertrag von auflen gesteckten Grenzen
ist, wie sorgsam man auch ihre Veranderungen und
die Grinde dafir im Auge behalten muf}, so scheint
uns dies doch nicht die wichtigste Frage. Denn weit
bedeutungsvoller wiirde es sein, wenn sich in dem
inneren Wesen des Tarifvertrags Grinde fanden,
die, von auleren Verhéltnissen unabhé&ngig
und unbeeinfluBbar, dem Tarifvertragsgedanken aus
ihm selbst heraus eine Grenze setzen. Oh und wo
solche innern Grenzen vorhanden sind, wollen wir
zu erkennen versuchen; denn wo sie Halt gebieten,
kann auch bei Beseitigung aller Gegengriinde &uBerer
Natur der Tarifvertragsgedanke keinen festen Boden
gewinnen.

Waéahrend die Gegengrinde &uflerer Art dem
Tarifvertrag je nach der GroéRe der Macht-
mittel, mit denen sie geltend gemacht werden

kénnen, seine Grenzen da stecken, wo er tat-
sachlich oder aber vermeintlich schadlich
wird, liegen die inneren Grenzen da, wo der

Tarifvertrag unmoglich wird.
(Forts, folgt).

ah, oh die Parteien aus freien Sticken dieses Verfahren noch
rechtzeitig einschlagon werden oder nielit“. IS. 27G—277)

»In den Riesenbetrieben stehen die Arbeitgeber heute den
Arbeitern mit einer solchen Ubermacht gegeniiber, daR es be-
zweifelt wird, oh der Tarifvertrag ohne staatliche Nachhilfe auch
hier sich wird durchsetzen kénnen“. (S. 2771

»2Auch da ... , wo friher eine staatliche Einmischung aus
praktischen Grinden mit der groRten Entschiedenheit zuriick-
gevviesen worden ist, wird sie heute gefordert.” (S. 278)

»Es wird fir die Industrie nur eine Mdglichkeit gehen, sich
der staatlichen Einmischung zu entziehen : ihr namlich zuvor-
zukommen und aus freien Stiicken den Weg einzuschlagen, hei
welchem die Interessen der Gesamtheit gewahrt bleiben.” (S. 278)

Auf Seite 193 héaltHuglin die von ihm fur eine notwendige
Grundbedingung des Friedens erachtete vom Staate nicht
beeinfluBte Entwicklung auch in der GroBindustrie fir wahr-
scheinlich. Auf Seite 276—277 kommen ihm Bedenken in dieser
Hinsicht, deshalb droht er auf Seite 278 mit gesetzgeberischen
MaBnahmen.

im Saarbezirk.

sich im Jahre 1907 noch gesteigert und

Uberstiegen nicht- unwesentlich die Leistung
Gruben. Trotzdem wirde es uns mdglich gewesen sein,
den Bedarf wenigstens der engem Saarindustrie voll zu
decken, wenn nicht die Redener Katastrophe am 28.
Januar 1907 alle wunsere MaRnahmenzunichte gemacht
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héatte. Infolge scharferer
lichen Vorschriften

seitdem immer

Handhabung der bergpolizei-
ging die Leistung unsrer Gruben
weiter zuriick, sodalR wir im Jahre 1907
statt einer erhofften Mehrférderung eine Minderférderung
von 4,8 pCt gegen das Vorjahr zu verzeichnen haben.
Die Heranziehung neuer geschulter Arbeitskrafte gelang
bei dem guten Gang der Konjunktur nicht in genligendem
Umfang, und die Licken, die der auBergewdhnlich starke
Abgang invalider Bergleute nach Einfihrung des neuen
Knappschaftstatuts in unsere Belegschaft rif, konnten
nicht ausgefullt werden. Es blieb uns unter diesen Um-
stdnden nur Ubrig, die vertraglichen Zuteilungen wesent-
lich einzuschrénken und die Verkdufe nach den Grenz-

bezirken, vor allem nach Frankreich, Osterreich und
Italien, nur noch da zu erneuern, wo es sich um alte
treue Kunden handelte, deren Kundschaft auch fir
schlechte Zeiten wichtig erschien. Unter unsern Minder-
lieferungen hatten die gewerblichen Betriebe auch des
Saargebiets, vor allem die Saarhitten, stark zu leiden,
trotzdem sie nicht in gleichem MaBe bei den Zuteilungen

gekilrzt waren ; sie mufiten bei dem eingeschréankten
Kokereibetriebe infolge der unzureichenden Kohlenzufuhr
an Stelle der Abhitze auch fir Fabrikationszwecke

fremde Brennmaterialien beziehen. Mit Riucksicht auf
diese Unzutraglichkeiten haben wir im Gegensatz zu
fast samtlichen (dbrigen deutschen Kohlenrevieren in

unserm natirlichen Absatzgebiete von jeder auch noch so
geringen Preissteigerung Abstand genommen. Diese MaR-
nahme hat bei den stetig steigenden Ausgaben fir Lohne
und Materialien natirlich auf unsere geldlichen Ergebnisse

einen recht unginstigen EinfluR ausgelibt. Die stirmische

Nachfrage nach Saarkohlen verlor sich auch gegen Ende
des Jahres noch nicht ganz. Die Verhéltnisse auf dem
Saarkohlenmarkt sind allerdings infolge unsrer MaR-
nahmen gegen Ende des Jahres besser geworden, in-
dessen konnten wir den Bedarf unsrer Abnehmer, von
denen keiner (ber groRere Lagerbestinde verfiigt, bei
dem NeuabschluB fur das erste Halbjahr 1908 doch noch
immer nicht voll decken. Die Schiffsverladung ging
wéhrend des ganzen Jahres flott von statten wund erfuhr

keine Beeintrachtigung.”

Der Kohlenhandel
haben sich die Verhéltnisse, die im
bereits zutage traten,
Beziehung zugespitzt.
des staatlichen

berichtet: Lim Berichtjahre
Jahre 1906
im Handelskammerbezirk in jeder
Die mangelhaften Kohlenlieferungen
Bergbaues haben zu dem Verbrauch
groBer Mengen englischer Kohlen gefiuhrt. Der Kohlen-
handel konnte auf ein sehr ginstiges Jahr zuriickblicken,
wenn er nicht gleichfalls durch die schwache Anlieferung
der Zechen empfindliche Ausfdlle gehabt héatte, die

er durch Einschieben englischer Kohlen nur sehr
mangelhaft ausgleichen konnte. Auch in diesem Jahre
ist ein empfindlicher Wagenmangel zu verzeichnen ge-

wesen. Die Koksproduktion ist durch die erwéhnten
Verhéltnisse des staatlichen Bergbaues derart zurick-
gegangen, daR eine sehr erhebliche Anzahl Ofen im

Bezirke kalt gestanden haben. Der Privatkohlenbergbau

konnte wegen Arbeitermangels sich nicht weiter ent-
wickeln. Die Anzeichen fur das laufende Jahr sind
einstweilen noch gut, jedoch machen sich auch schon

hin und wieder
bemerkbar®.

Zeichen der niedergehenden Konjunktur

Hierzu bemerkt der Kammerbericht: Fir die Saar-
eisenindustrie bedeutet das Zurlckbleiben der Fett-
kohlenforderung und infolgedessen der verfiigharen Koks-
kohlenmengen hinter den Erfordernissen der Konjunktur
einen schweren, stetig wachsenden Schaden, welcher an
die Grundlagen ihres Daseins zu rihren beginnt. Wenn
auch das Redener Unglick, die scharfere Handhabung der
bergpolizeilichen Vorschriften und die starke Steigerung
der Pensionierung von Bergleuten infolge der hdohern
Sé&tze des neuen Knappschaftstatuts auf ein Zurickbleiben
der Kohlenfdrderung in 1907 miteingewirkt haben, so sind
doch offenbar auch noch andere Krafte dabei wirksam
gewesen. An erster Stelle scheint hier die Tatigkeit der
christlichen Gewerkschaften zu stehen, welche auf eine
Einschrankung der Leistung des einzelnen hinarbeiten.
Dies ist bereits 1906 deutlich in die Erscheinung getreten.
Nach den Berichten des preuBischen Handelsministers an
den preuBischen Landtag dber die Forderung der Saar-
kohlengruben entwickelten sich Jahreslohn, Schichtlohn
und Jahresleistung bei den eigentlichen Grubenarbeitern

staatlichen Saarkohlenbergbaues wie folgt:

Jahr Jt Jt t

1902 1189 4,07 307,7
1903 1213 4,12 309,8
1904 1230 4,22 312.6
1905 1239 4,29 314.,4
1906 1283 4,40 303,4

W &hrend 1905 die Jahresleistung auf den Kopf des

Bergmannes noch 314,4 t Kohle betrug, belief sie sich
1906 nur noch auf 303,4 t Kohle, war also um 11 t
oder um die Arbeitsleistung von r. 11 Arbeitstagen ge-

fallen. Der Durchschnittsbergmann hatte so ldssig gearbeitet,
als hatte er 11 Arbeitstage gar nichts getan und die
Gbrige Zeit nur ebensoviel wie im Vorjahre. 1

Dieses Zuriickbleiben der Saarkohlenférderung hinter den
Bediurfnissen der Zeit beginnt den Saarhitten bereits ihre
natirliche Kohlengrundlage zu entziehen. Da sie auf den
Erzen fiur jede Tonne Roheisen 8 Jt Fracht mehr liegen
haben als die Lothringer Hitten, missen sie mit ortlichem
Koks arbeiten, um den Wetthewerb mit jenen aushalten
zu konnen. Diese unbedingte Grundlage fir ihr Be-
stehen beginnt ihnen immer mehr abhanden zu kommen,
indem sie nur einen dauernd fallenden Vomhundertsatz des
von ihnen verarbeiteten Roheisens noch mit Saarkoks
hersteilen, seit 1906 nicht einmal mehr die Halfte. Es
wurden von den finf Saarhitten an Eisenerzeugnissen
zum Versand gebracht:

1Dem Verfasser des Handelskammerberichts ist
bedauerliches Versehen unterlaufen. Die
Leistungsziffern beziehen sich auf das Etatjahr. In das Etat-
jahr 1906, das mit dem 31. Mérz 1907 zu Ende ging, fiel die
Redener Katastrophe (28. Januar 1907), die, wie auch in
dem oben mitgeteilten Bericht der Kgl. Bergwerksdirektion
hervorgehoben wird, einen bedeutenden Forderausfall zur Folge
hatte. NaturgemaR kommt dieser auch in der Jahresleistungs-
ziffer zum Ausdruck. Daf in der Redener Katastrophe die
vornehmliche, wenn nicht ausschlieRliche Ursache des be-
deutenden Rickgangs der Jahresleistung zu suchen ist, zeigt
klar der Umstand, daB die Leistung auf den Kopf der Gesamt-
belegschaft, die mit der der eigentlichen Grubenarbeiter im
ganzen parallel lauft, im Kalenderjahr 1906 mit 232 t nur um
1 t niedriger war als in 1905. Die Red.

hier ein
vorstehenden
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Da der fir die Erzeugung des von ihnen verarbeiteten
Eisens erforderliche fremde Koks die Saarhiitten 1907
5,05 A die Tonne mehr kostete als der Saarkoks und
1907 486571 t mehr fremder Koks zu dem in den
Saarhiitten verarbeiteten Eisen verwandt wurden als 1902,
so belduft sich die durch das Zuriuckbleiben des staat-
lichen Saarkohlenbergbaues seit 1902 den Saarhiitten
erwachsene Verteuerung ihrer Roheisenselbstkosten allein
im Jahre 1907 auf 1988000 ./ In Hunderteln des
Gesamtbedarfs an Koks, welcher zu dem von ' den Saar-
hutten verarbeiteten Roheisen erforderlich war, wurden
an auswartigem Koks 1902 bis 1907 folgende Mengen
verbraucht:

In Hunderteln

1 des Gesamtbedarfs
1902 625 875 46,276
1903 725 190 48,393
1904 695 462 45,245
1905 728 576 44,918
1906 1 087 437 54,037
1907 1112456 56,071

Die Eisenindustrie an dér Saar muBte also 1907
9,795 pCt oder fast 10 pCt ihres Gesamtbedarfs an Koks
mehr von auBien her decken als 1902. Nachdem sie bis
1902 46,276 pCt ihrer alten natiirlichen Kohlendeckung ein-
gebiBt hatte, traten in den 6 Jahren 1902 bis 1907 fast
weitere 10 pCt Verlust hinzu, was von den schwersten
Folgen fiir ihre Wetthewerbsfihigkeit sein mubte.

Volkswirtschaft und Statistik.

Herstellung und Absatz des Braunkohlen-Brikett-Verkaufs-
vereins in Koln und der ihm angeschlossenen rheinischen

Werke. Es betrug:
die Herstellung der Absatz
von Braunkohlenbriketts
1907 1908 1907 1908
t t t t
Julli =i v 259800 283100 242500 254 500
AUBIRE . on g s 265800 272700 271200 264600

Januar bis August . 1849700 2093400 1847000 1883200

Die Erzeugung der Brikettfabriken litt im August
unter dem Umstand, daB die Wintervorrite im allgemeinen
schon eingelegt sind. Der Absatz war etwas groBer als
im Vormonat, erreichte aber doch die Erzeugung nicht
ganz und blieb auch gegen das Vorjahr etwas zuriick.
Ein Anlaf zu besonders vorsichtiger Winterversorgung ist
nicht gegeben. Der Versand tber die Wasserstrafe hat
gegen den Vormonat nicht unbetrichtlich zugenommen.

Ausfuhr deutscher Kohlen nach Italien auf der Gotthard-
bahn im August 1908.

August Januar bis August
1907 1908 1907 1908
& t t t
Ruhchezirke e ma i 12769,5| 13 304,6/119 381 83 251
Davon tber Pino . . . 3430 | 46321 43069,5| 27319,6
, Chiasso 9339,6| 86725 76311,56| 559314
SaArheRIKe: Toxt i ks ety 930 930 9916,5| 5378
Davon uber Pino . . . 305 410 3 897 3196
» Chiasso . 625 520 60195/ 2183
Aachener Bezirk . . . . 570 740 3415 5 020
Davon tber Pino . . . 50 105 420 415
eChiassps 520 635 2995 4 605
Rheinischer Braunkohlen-
bezirk . . 190 300 1065 990
Davon tber Pino . . . 115 115 525 345
» Chiasso . 75 185 540 645
[lothringens s sisas 507,56/ 1455 49525 8230
Davon iiber Pino . . . 230 920 3092,5) 4240
» Chiasso 20(,0] 1°63b 1 860 3 990
Hafen am Oberrhein . . . 36 45 8678,1| '1346,7
Davon tiber Pino . . . — — 3 022 20
» Chiasso . 36 45 5666,1| 1326,7
Bayermgee S e e 90 = 90 =
Davon tber Pino . . . 60 — 60 —
at = Chiasso st 30 — 305158 —
Zusammen oS e 15093 | 16 774,6/147 498,1| 104 215,7
Davon tber Pino . . . 4190 | 6182,1| 564086 | 35 534,6
» Chiasso 10903 |10592,5| 93412,1| 68 681,1

Stein- und Braunkohlengewinnung Frankreichs im 1. Halb-
jahr 1908. Nach dem ,Journal cfficiel“ vom 10. September
belief sich die Steinkohlengewinnung Frankreichs in
der ersten Hélfte d. Js. auf 18 116 143 t gegen 17 708 834 t
in der gleichen Zeit des Vorjahres. An der Zunahme der
Forderung sind mit Ausnahme der Bezirke Loire, Tarn und
Aveyron und Sudliche Vogesen sdmtliche Becken beteiligt.
Am stirksten ist die Steigerung im Nord- und Pas-de-
Calais-Bezirk, wo die Forderung mit 11800187 t im
1. Halbjahr 1908 um r. 350000 t grofer war als im
Vorjahre. An der Steinkohlenforderung Frankreichs waren
die einzelnen Gewinnungsgebiete wie folgt beteiligt:
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Steinkohlengevvinnung im

Glickauf

Nr. 39

Auch die franzésische Braunkohlenférderung hat gegen
das Vorjahr, wennschon nur unerheblich, zugenommen. Sie

i 1. Halbjahr R .
Bezirk 1907 1908 betrug 383 499 t gegen 380884 t im 1. Halbjahr 1907.
t t Auf die einzelnen Bezirke verteilte sich diese Menge wie
Nord und Pas-de-Calais ... 11449 206 11800187
LOIre e 1939 427 1907 601 Braunkohlen;Gewinnung im
Bourgogne und 1054 514 1066 227 1. Hadbjahr
G AT oo 1046 417 1078 739 Bezirk 1007 1908
Tarn und Aveyron. 918 380 910 9S8 A )
Bourbonnais 479 999 492 713
Auvergne... 280 001 289 675 P OV BN C e 341 233 344 008
W estalpen 171 267 196 374 Siidliche V.0geSen ..o 15405 16 406
Hérault 123 465 127 310 9998 11614
Stidliche Vogesen 107 048 101 910 Sudwest 9 158 8 900
Creuse und Corréze 79 840 80 350 Obere Rhone. 5045 2536
W estbezirk......... . 59 180 64 049 Yonne 45 35
Maures - 20 insgesamt . 380 884 383 499
insgesamt . 17 708 834 18 116 143
Erzeugung der deutschen Hochofenwerke im August 1908.
(Nach den Mitteilungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.)
GieRerei- Bessemer- Thomas- s;?eglélel;:edn Puddel-
Roheisen und Roheisen Roheisen (einschl. Roheisen Gesamterzeugung
GuBwaren (saures Ver- (basisches Forromangan, (ohne
I. Schmelzung fahren) Verfahren) Ferrosili)zium Spiegeleisen) 1908 1907
USW.
t t, t t t t
Jan. 192 456 39 303 682 402 89 462 57 706 1061 329 1062 152
Febr.. 191 196 36 940 619 021 87 791 59 238 994 186 978 191
Marz 199 769 35937 653 682 93 997 63 613 1046 998 1099 257
April 191 492 34776 614 350 80 421 58 827 979 866 1077 703
M ai 180 415 34 790 667 732 74 658 53322 1010 917 1094 314
Juni 167 562 29 787 626 643 75633 56 800 956 425 1044 336
Juli.. 1S5 563 29 680 668 669 68 845 58 013 1010770 1113 966
August 178 170 28 189 622 831 62 182 44 073 935 445 1117 545
Davon im August:
Rheinland-Westfalen 71999 22 606 238849 37 713 479 371 646 467 879
Siegerland, Lahnbezirk und
Hessen-Nassau 16 650 — — 14 652 10 764 42 066 74 535
Schlesien - 7910 2463 29598 9533 27 508 77 012 80 712
Hannover, Braunschweig,
Liibeck, Pommern 25 251 3120 21 449 284 1431 51 535 54 450
Bayern, Wurttemberg und
Thiringen . 2820 — 13 220 - - 16 040 17 846
Saarbezirk 8 800 — 78908 - - 87 708 85 081
Lothringen und Luxemburg 44 740 — 240807 - 3891 289 438 337 042
Januar bis Aug. 1908 . 1486 623 1 269402 \ 5155330 | 632 989 451 592 I 7995936
” , 1907 . 1473 339 319 116 5601 504 | 676 627 526 878 8 597 464
Verkehrswesen. 6 i des besondern Tarifheftes Il J und 6b des ost-mittel-

Amtliche
Kohlenverkehr.
von Steinkohlen

Tarifveranderungen. Béhmisch - sachsischer
Am 24. September ist fir die Befdérderung
von Schwadowitz-Eipel nach Altwarns-

dorf ein direkter Frachtsatz von 580 h fir 1000 kg
in Kraft getreten.
Oberschlesischer Kohlenverkehr nach Stationen der

Gruppe |, oOstliches Gebiet. Mit Giltigkeit vom 25. Sep-
tember bzw. vom Tage der Betriebserdffnung der Nebenbahn
Kruglanken-Marggrabowa ab ist die Ladestelle Doliewen
des Direktionsbezirks Koénigsberg i. Pr. in den Verkehr
aufgenommen worden. Die Ladestelle Doliewen dient nur
dem Wagenladungsverkehr der Staatsdoméane Doliewen.
Besonderes Tarifheft 11J (Gruppe 11/111) Ost-mitteldeutsch-
niederdeutscher Giterverkehr. MitGiltigkeit vom 25. Sep-
tember ist die Station Trebbichau in die Ausnahmetarife

deutsch-niederdeutschen Gitertarifs fir Braunkohlenbriketts
und Rohbraunkohle bei gleichzeitiger Aufgabe von
mindestens 20 t von einem Absender und einer Versand-
station nach einer Empfangstation einbezogen
Bis zur Herausgabe von Nachtrdgen werden
sédtze fiur Trebbichau durch AnstoB von
an die Séatze fir Cothen ermittelt.

worden.
die Fracht-
1 Pf. fur 100 kg

Saarkohlentarifheft 2 fur das sudwestliche Gebiet
(Gruppe 1V). Mit Giultigkeit vom 1. Oktober treten durch
Eréffnung der neuen Bahnstrecken Firstenhausen-Bous und
Pfalzfeld-Boppard Anderungen und Ergénzungen ein.

Deutsch-stidfranzdsischer Verband. (Verkehr mit den
P.-L.-M.-Bahnen). Zum Teil 11 A, Tariftabellen fir die
auBerfranzésischen Bahnstrecken, vom 1. Januar 1905,
tritt am 1. Oktober der Nachtrag VI in Kraft, der neue
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Ausnahmetarife fiur die Befdérderung von Braunkohlen,
Steinkohlen usw. enthélt.

Bdhmisch - bayerischer  Kohlenverkehr. Tarif vom
1, November 1900. Am 1. Oktober treten im Verkehr

Betriebsergebnisse der
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mit den Stationen Brand b. Erlangen, Eschenau, Forth,
Gréafenberg, Igensdorf, Neunkirchen a. Brand und Steinbach

b. Brand Ermé&Rigungen ein.

deutschen Eisenbahnen.

Einnahmen

Betriebs- aus dem Personen- aus dem .
4 und Gepéackverkehr Giterverkehr Gesamteinnahme
ange aus sonstigen
Ende f auf Quellen
desMonats Uberhaupt fim Uberhaupt 1 km tberhaupt auf 1 km
km Ji .M iH J1 Jl Ji
a) PreuBisch-Hessische Eisenbahngemeinschaft
AUGUSt 1908 ..o 3G 052,44 57 957 000 1660 104135000 2910 10 133000 172 225 000 4 853
gegen Aug. 1907 mehr (+) weniger (—) + 442,79 + 3894000 + 94 — 6352000 — 213 - 758000 — 3246000 — 144
vom 1 April bis Ende Aug. 1908 262 042000 7521 504 103000 14117 48052000 814 197 000 22984
gegen die entsprechende Zeit 1907
mehr (+) weniger (—) oo + 12591000 + 2/9 — 20236000 — 732 — 254000 — 7899000 — 475
b) S&mtliche deutsche Staats- und Privatbahnen, einschl. der preufischen mit Ausnahme der bayerischen Bahnen
August 1908 ... 50 369,55 75834 173 1549 131272 101 2621 13633 589 220 739 863 4 445
gegen Aug. 1907 mehr(+) weniger (—) + 629,39 + 5089703+ 86 — 8243267 — 198 - 978427 — 4131991 - 134
vom 1 April bis Ende Aug. 1908
(bei den Bahnen mit Betriebsjahr
VoM Lo AP e 294 737 971 6919 565 389 433 12983 54 248 590 914 375 994 21 157
gegen die entspr. Zeit 1907 mehr (+)
weniger (—) ... . + 14 355 447 + 259 - 23266 007 — 695 — 6982 — 8917 542 — 450
vom 1. Jan. 1908 bisEnde Aug.
Bahnen m. Betriebsjahr vom 1.Jan.)1 61 365 641 9832 112 107 902 17 465 17 545290 191 018 833 30056
gegen die entsprechende Zeit 1907
R L T OO ORRRTON 824 828 267 2 559 660 587 859 496 4 243984 1023

1 Zu diesen gehoren 1 a. die sdchsischen und badischen Staatseisenbahnen.

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-

werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagon

(auf 10t Lade- Diivon
gewicht in der Zeit vom 8. bis 15. September
1908 zurlckgefuhrt) far die Zufuhr
;Z?gé- nicht aus den Dir.-Bez.
zu den Héfen Elber-
September gestellt Essen feld zus.
8. 22 205 — Kuhrort 20419 368 20787
9. 22 147 — 1Duisburg 9477 143 9620
10. 21891 — Hochfeld 109 - 109
11. 22 155 — Dortmund 606 - 606
12. 22 693 -
13. 3156 -
14. 21707 —
15. 22 260 —
zus. 1908 158 214 — zus. 1908 3061! 511 31 122
1907 137 624 12 1907 22 239 214 22453
arbeits-11908' 22 602 — arbeits-il908¢ 4373 73 4 446
taglich \1907" 22 937 0 taglich )I907' 3706 36 3742

1 Die durchschnittliche Gostcllungziffer fir den Arbeitstag
ist ermittelt durch Division der Zahl der wdchentlichen Arbeits-
tage in die gesamte wdchentliche Gestellung.

Marktberichte.

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren die
Notierungen fir Kohlen, Koks und Briketts, auBer Anthrazit,
am 14. und 17. September dieselben wie die in Nr. 15/08
S. 540 abgedruckten. Die Notierungen fir Anthrazit sind
wie die in Nr. 36/08 S. 1306 abgedruckten. DerKohlen-

markt ist ruhig. Die néchste Borsenversammlung findet

Montag, den 28. September 1908, Nachm. von bis
4722 Uhr statt.
Dusseldorfer Borse. Nach dem amtlichen Bericht sind!

am 18. September 1908 notiert worden:

Kohlen, Koks, Briketts.
Preise unverédndert. (LetzteNotierungen s.Nr. 18/08 S. 648.)

Erze:

Rohspat 10,90.J1
Gerdsteter Spateisenstein 15,50 ,,
Nassauischer Roteisenstein mit etwa 50 pCt

Eisen 11,50 ,,

Roheisen:

Spiegeleisen la 10— 12pCtMangan ab Siegen . 80— 82
W eilRstrahliges Qualitdts-Puddelroheisen:

a) Rhein.-westf. Marken 70 ,,

D) SHegerTANder . 70,
Stahleisen

Thomaseisen fr. Verbrauchstelle 64,80 ,

Puddeleisen, Luxemb. Qual. 50,40—51,20 n

Englisches Roheisen Nr. IIl ab Ruhrort 72 73 ,,

Luxemburger GieBereieisen Nr. IIl ab Luxemburg 54

Deutsches GielRereieisen Nr. | 72

» H | o 69,

. HamMatit s 75,
Stabeisen:

Gewdhnliches Stabeisen aus FluBeisen 100— 107,50 ,,

SchweilReisen 127,50 ,,



Bleche:
Gewdhnliche Bleche ausFluBeisen . . . 108 112 .11
Kesselbleche aus FIUREGISEN cveceviccvcececieiee, 118 120 ,,
FeinbleChe s H7 122,
Draht
FluRBeisenwalzdraht 127,50 *
Kohlen- und Koksmarkt sind unverdndert. Die leichte

Besserung fir Stabeisen hdalt an. Auf dem u{brigen Eisen-

markt herrscht starke Zuriickhaltung.

Metallmarkt (London). Notierungen vom 22.September 1908.

Kupfer, G. H. 59 £ 2S 6dbis 59£ 7s 6d
3 Monate . . 50 » 18, 9, n 60 3n 9,
Zinn, Straits .. 130 17, 6, n 131 7, 6 .,
3 Monate . . . 132 § 5,- V » 132 5, — ,
Blei, weiches fremdes
prompt (W.) . 13 n 2, 6, n —
Dez. Br) . . . 13y 6, 3, 1 —
englisches . . 13 p 8, 9, —
Zink, G.0.B. . . . 19 , 17, 6, —
Dez. (W.) . . . 20 , 6, 3., . —
Sondermarken 20 n 15 , w »
Quecksilber (1 Flasche) 8 w 5 nv —

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachtenmarkt.

Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 22. September 1908.
Kohlenmarkt.
Beste northumbrische 1 long ton
Dampfkohle . 13 s 6d bis— S — d fob.
Zweite Sorte . . . . 0, 9. , 11, 6 . ,
Kleine Dampfkohle . 5, 3n » 6, »
Beste Durham-Gaskohle 10 , - , 11 , 3 ,
Bunkerkohle (ungesiebt) 9 , 3, , 10 , v
Kokskohle .9 % 3, , 10, _ ., »
Hausbrandkohle . 14 6, ., 14, 9 ,
Exportkoks . . . .16 w g, » .17, 6 ., 1
GieBereikoks . . . . 17 » v 17 , 6 ,
Frachtenmarkt.
Tyne— London . 3s — dbis 3s 17 d
., — Hamburg . 3 3 » W 3. 47z,
— Cronstadt 3 .74, » » 3 . 9 .
. — Genua . e 6, Y n 6., 17.

Marktnotizen iber Nebenprodukte. Auszug aus dein Daily
Commercial Report, London, vom 23.(16.) September 1908.
Rohteer 12— 165 (11 S 6 d— 15 s 6 d) 1 long ton;
Ammoniumsulfat 11 £ 5s (desgl.) 1 long ton. Beckton
terms; Benzol 50 pCt 7Vi—7V2 (7—71*) d, 90 pCt
7— 71/, d (desgl.), Norden 50 pCt 7 (634—7) d, 90 pCt
6V2 (6V2— 63i)d 1 Gallone; Toluol London 8— 8V?2
734) d, Norden 73%4—8 (7— 7x/4) d, rein 1I—111, d
(desgl.) 1 Gallone; Kreosot London 278 (234—278) d,

Norden 26/8— 234 (23/8—2Vva) d 1 Gallone; Solvent-
Naphtha London 90/190 pCt 9%4— 10v2 d (desgl.),
90/160 pCt 10— 10Vv4 d (desgl), 95/160 pCt 10V4—

107 ,d (desgl.), Norden 90 pCt 9—91id (desgl.) 1 Gallone;
Rohnaphtha 30 pCt 31V/*—3Va d (desgl.), Norden 3—
3V4d (desgl.)) 1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin\ £
10 S 8 £ 10s (desgl.) 1 long ton; Karbolsédure roh
60 pCt Ostkiste 1 s 2Vi &—\'s 3d(l s 2 d—1s 3d),
Westkiiste 1 s 2 d— 1 s 2Vv2 d (desgl) 1 Gallone;
Anthrazen 40— 45 pCt A 1V2— 134 d (desgl) Unit;
Pech 19—20 S (18 s 6 d— 19 s) fob., Ostkiiste 18s 6d

19 s (18 s— 18 s 6 d), Westkiste
— 18 s 6 d) f. a. s. 1 long ton.
(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-

19— 20 s (18s

flissen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
sdure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in
den ublichen Héafen im Ver. Kdnigreich, netto. — Ammo-
niumsulfat frei an Bord in Sacken, abziglich 27 a pCt

Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitdt; Vergltung fir Mindergehalt, nichts
fur Mehrgehalt. — ,Beckton terms* sind 24x/4 pCt
Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter-
schiff nur am Werk.)

Patentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklammerte die Gruppe.)

Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.

Vom 14. 9. 08 an.
26d. W. 27 244, Gaswascher. George Wilton,
Vertr.: M. Ldser, Pat.-Anw., Dresden 9. 19. 2. 07.
30k L. 24884. Mit Kappe zum Anlegen an die Nase bzw.
den Mund und Saug- und Druckklappen oder Ventilen versehener
Atmungsumleiter. Dr. Ernst Levy, Gymnasiumstr. 18 b u. Wilhelm
Gammerdinger, Alexanderstr. 100, Stuttgart. 18. 9. 07.
Vom 17. 9. 08 an.
5b. A.14916. Vorrichtung zum Tragen von StoRbohr-
maschinen und Bohrhdammern durch Stellringe an Spannsaulen.
Armaturen- und Maschinenfabrik ,,W estfalia“ A. G., Gelsenkirchen.

London

15. 10. 07.

5d. A.15746. Vorrichtung zum voribergehenden Abfangen
des Strahls einer dauernd ausspritzenden W asserstrahldiise bei
der Berieselung von Bergwerken. Armaturen- und Maschinen-
fabrik ,,Westfalia“ A. G.. Gelsenkirchen. 20. 5. 08.

5d. B.48326. Verfahren zur Verhitung von Explosionen
schlagender Wetter. Jegor Israel Bronn, Rombach i. Lothr.
23. 11. 07.

26a. K.36967. Bewehrung fir Schragkammerdfen. Heinrich

Koppers, Essen (Ruhr), Isenbergstr. 31. 27. 2. 08.

61 a. D. 17 577. Atzkalipatrone fiir Atmungsvorrichtungen
nach Patent 160 730 u. 162 099; Zusatz zu diesen Patenten.
Dragerwerk Heinr. & Bernh. Dréager, Libeck. 26. 9. 06.

78e. H. 42701. Ziundschnur. Jean Harle. Rouen, Frankr.;
Vertr.: Dr. W. HauBknecht u. V. Fels, Pat.-Anwalte, Berlin W. 9.
25. 1. 08.

Gebrauchmuster-Eintragungen,

bekannt gemacht im Reichsanzeiger
vom 14. 9. 08.

4d. 349 063. Azetylengrubenlampe mit selbsttatiger Aus-
l6schvorrichtung. Azetylenlaternen- & Metallwarenfabrik Ké&mpe
& Thonig, Dresden. 22. 7. 08.

4d. 349071. Grubenlampe mit mit Schutzhaube versehener
Cereisenziindung. Bochum-Lindener Zindwaren- u. Wetterlampen-
fabrik C. Koch, Linden (Ruhr). 28. 7. 08.

5b. 348836. Schlangenbohrer fir Gesteinbohrmaschinen
g’lit8 ZO-Sf(jrmigem Querschnitt.  Frélich & Klupfel, Barmen,

5h. 348852.
kolbenstdRe zu bewirkendem Vorschub.
kirchen, Bochumerstr. 70. 14; 8. 08.

10a. 348810. SteigerohranschluR mittels beiderseitig nach-
giebig gelagerten Doppelkrimmers. Heinrich Képpers, Essen (Ruhr),
Isenbergstr. 30. 28. 7, 08.

20d. 348859. Einseitig geschlossene Nabe fiir Forderwagen-
rader u. dgl. Maschinenfabrik ,Rheinland“ A. G., Ddisseldorf.
15. 8. 08.

20d. 348860. Kugellager fiir Forderwagen. Maschinenfabrik
»Rheinland“ A. G., Dusseldorf. 15. 8. 08.

27c. 348606. Schleudergebldse. G. Meidinger,
Kirchen. 16. 5. 08.

Gesteinbohrhammer mit durch die Schlag-
Heinrich Depke, Gelsen-

Efringen-
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35b. 348734. Einrichtung fur Walzwerke zum Transportieren
gegossener und vorgewalzter Blocke. Benrather Maschinenfabrik
A. G, Benrath. 23. 4. 08.

35c. 348991. Zufuhrvorrichtung fur Stick- und Schittgut,
fir Foérder- und Hebevorrichtungen. Wilhelm Holtorp, Hamburg,

Ifflandstr. 56. 17. 8. 08.

47g. 348921. Pumpen-Ventil mit Uberfedem. Rieh. Stete-
feld, Pankow, Parkstr. 21. 22. 7. 08.

50c. 349159. Vorrichtung zum gleichméRigen Entleeren

und Beschicken an Kollergdngen mit als Zufiihrungschnecke
ausgebildetem Konigsbaum nebst Ein- und Austrageschaufeln.
Badische Maschinenfabrik & Eisengieferei, vorm. G. Sebold und

Sebold & Neff, Durlach. Baden. 12. 5. 08.

50c. 349231. Stahleinlage fiur Steinbrecher mit im Quer-
schnitt  kreisformiger Auflageflache. Gustav  Wippermann,
Maschinenfabrik und EisengieRerei G. m. b. H., Kalk b. Cdln.
4. 8. 08.

59a. 349291. Momentausschaltung fir Pumpen. Fa. Wilhelm

Noll. Minden i. W. 20. 7. 08.
59 b. 348 738. Flugelradschneckenpumpe.
Leipzig-Lindenau, Henricistr. 39. 26. 5. 08.
78e. 349094. Sprengstoffpatrone mit Beutel, der cpicr zur
Langsrichtung der Patrone mit zwei einander sich néhernden

Ernst Reich,

Perforierungen und einem Abreilzipfel versehen ist. Westfélisch-
Anhaltische Sprengstoff-A. G., Berlin. 5. 8. 08.
Deutsche Patente.

5b (7). 201364, vome6. August 1905. Henry
Hellman und Lewis Condict Bayles in Johannes-
burg, Transvaal. Gesteinhammerbohrmaschine, lei
welcher das Spulmittel durch die mit einer Bohrung
versehene und lei jedem Hule des Arleitkollens ge-

drehte Bohrstange seitwdrts mittels Schleifringes od. dgl.
ein- oder zugefuhrt tvird.

Die Erfindung kennzeichnet sich im wesentlichen
daB das Spulmittel (Wasser) durch PreRluft
das Bohrloch eingefiihrt wird.

dadurch,
angesaugt und in

sb (6). 201367, vom 11. Januar 1907. Henry
John Cubitt Keymer inGorleston-on-Sea, Engl.
Gesteinlohrmaschine, lei der zivei durch einen oder

zwei hin- und hergehende Kolben angetrielene Hammer
auf zwei BohrmeiBel schlagen und sie vermittels eines
mit den Ha&mmern verbundenen Heleiwerkes umsetzen.

Fur diese Anmeldung ist bei der Prifung geméaB dem
Unionsvertrage vom 20. Mérz 1883/14. Dezember 1900
die Prioritdt auf Grund der Anmeldung in England vom

10. Januar 1906 anerkannt.

Die Erfindung besteht darin, daR die Steuerung der Ventile
der Arbeitzylinder, in denen die die Hammer antreibenden Kolben
durch ein Druckmittel hin- und herbewegt werden, ebenfalls
durch die Hammer vermittels eines Hebelwerkes geschieht.

5b (7). 201368, vom 6. Dezember 1907. Theodor
Buschmann in Rotthausen, Rhld. Gesteinlohrer
mit einer mittlern Bohrung und mehreren hinter-
einanderliegenden seitlichen Austrittéffnungen fir das
Spilmittel.

Vb

Bei dem Bohrer verlaufen die Verbindungskandle zwischen
der mittleren Bohrung und den seitlichen Austrittéffnungen von
innen her schrdg nach hinten, so daB das Spllmittel in dieser

XL1V 39
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Richtung aus dem Bohrloch herausgeblasen wird und dabei das
Bohrmehl saugend mitnimmt. ZweckmaRig bringt man mehrere
Reihen von Austrittéffnungen hintereinander rings um den
Bohrschaft an, wobei die GroRe der Offnungen mit deren Ent-
fernung von der Schneide des Bohrers abnimmt.
5b (9). 201422, vom 15. Februar 1907.
Guilleaume-Lahmeyerwerke A. G in
(Rhein), cCarlswer k. Kohlenschramsedu.
Das Seil besitzt eine Drahtlitze b als Seele, auf welche die
mit einer Bohrung versehenen gezahnten Schneidkdrper a auf-

Felten &
Milheim

geschoben und auf der sie festgeldtet oder sonstwie befestigt
werden. Die auferen Litzen c des Seiles werden alsdann um
den Schneidkdrper herumgclegt, u. zw., wie bekannt, in die
Zwischenrdaume zwischen den Zahnen oder Zahnreihen, so daR
das Seil nicht wesentlich verdickt wird, und die Spitzen, Z&hne
od. dgl, des Schneidkdrpors aus ihm hervorragen.

5¢ (4). 201335, vom 6. September 1907. A. H.
Meier & Co. Maschinenfabrik wund EisengieBerei
G. m. b H in Hamm i. W. SpannschloB fir die

Verbindung der StoRlaschen mit den Einzelteilen eiserner

Schachtringe.

Das SpannschloR besteht aus zwei hakenférmig gebogenen
Dornen C und G, an denert Hebel D und E angebracht sind, die
durch zwei Drehzapfen eines Hebels F so miteinander in Ver-
bindung stehen, daB das SpannschloR hei angchobenem Hebel F
gedffnet ist, durch Herabdricken des Hebels jedoch in die Ge-

brauchstellung gebracht wird. Beim Anbringen des Spann-
schlosses werden die Hakenenden J und H Uber die Lécher der
zu verbindenden StoBlaschen A, B gebracht; hierbei steht der
Hebel F wagerecht. Alsdann wird der Hebel F nach auflen ge-
zogen und abwarts gedrickt, so dal die Haken C, G sich ein-
ander nahern und ihre Enden J, H in die Ldcher der StoRlaschen
eintreten.

21h (9). 201635, vom 4. Dezember 1906. The
Grondal Kjellin Company Limited in London.
Elektrischer Induktionsofen.

Der Ofen besitzt eine hohle, zum Durchleiten eines Kihl-

mittels geeignete Priméarwicklung, die zwischen zwei in an sich
bekannter Weise nicht ganz geschlossene Hohlringe bildenden

4
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Kihlkammern angeordnet ist. von denen die &dulere eine
starke Wand aus Kupfer oder einem &ndern gut leitenden
Material besitzt. AuRerdem sind in dem Raum zwischen den

Kammern und den Windungen der hohlen Primarwicklung

leitende Stege von Kreis- oder Spiralform angebracht.

35a (9). 201574, vom
Februar 1908. Salau

Birkholz in Essen

A (Ruhr). Aufscliiebevorricht-
ung fur Foérderwagen an
Forderschéchten.

Am Fillorte oder an der
Héangebank ist an'der Schacht-
o6ffnung oberhalb des Forder-
gleises eine wagerechte Welle 1
gelagert, die eine kegelférmige,
auf der Welle drehbar und
langs verschiebbar angeordnete
Trommel 2 tragt. Sie ist durch
eine vermittels Hebel 6, 7 aus-
rickbare Kupplung 5 mit einem
Elektromotor 4 verbunden. Eine
Schraubenfeder 8 driuckt die
Trommel 2 in die dargestellte
Lage, in der ihr kleinster Durch-

m messer sich mitten dber dem
Gleise befindet. Die Trommel
ist mit einer schraubenférmig
verlaufenden Fuhrungsrippe 9

26.

fur das Zugseil versehen, das
an der Stelle des kleinsten
Durchmessers an ihr befestigt

ist und an seinem freien Ende
einen Mitnehmer 11 fur den
Forderwagen tragt. Sollen Forderwagen auf die Forderschale ge-
stoRen werden, sowird, nachdem das Drahtseil 10 von der Trommel 2

abgewickelt und der Mitnehmer 11 hinter die hintere Stirn-
wanddes zweiten  Wagensgelegt ist, die Kupplung 5 ein-
gertickt. Das Seil 10wickeltsich alsdann auf die Trommel 2

auf, wobei die letztere sich auf der Welle 1 nach dem Motor 4
hinbewegt, da das durch die Rippe 9 in einer Schraubenlinie
gefiihrte Seil seine Lage einzuhalten bestrebt ist. Infolge der
Kegelform der Trommel erfolgt das Aufwickeln des Seiles, also
auch das Aufschieben der Forderwagen, mit allmahlich
wachsender Geschwindigkeit, so daB einerseits das Aufschieben
verhéltnismaBig schnell vor sich geht, anderseits die Wagen
die Besehleunigung erhalten, welche erforderlich ist, um die auf
der Forderschale befindlichen Wagen von ihr herunterzustoBen.

40c (3). 201578, wvom 27. Juli 1907. Usine
Genevoise de Dégrossissage d’Or in Genf.
Elektrolytische Zelle fir Metallgewinnung mit durch

Diaphragmen getrennten Anoden- und Kathoden-
kammern.
Um die an den verschiedenpoligen Elektroden oder Elek-

trodenpaaren erzeugten Niederschldge getrennt voneinander an-
sammeln zu kénnen, ist die eine der Elektroden oder das eine
der Elektrodenpaare der Zelle von einem Diaphragma umgeben,
dessen untere Offnung in einen von den (brigen Zellenkdrpern
getrennten Raum hineinreicht.

50c (5). 201305, vom 4. August 1906. Dr.
Alfred Schaefer in Baruth, Sachsen. Kugelmihle
mit Ruckfihrung der Siebrickstdnde vom Austragende
zum Eintragende {ber ein oder mehrere Siebe.

Die Miuhle besitzt in bekannter Weise zwischen den Mahl-
platten angeordnete Austragéffnungen fir das genigend zer-
kleinerte Mahlgut. Diese Offnungen erstrecken sich geméaR der

Erfindung nur iber eine gewisse Lange des dem Einlauftrichter
gegeniiberliegenden Endes der Miihle.

61b. 201393, vom 4. August 1906. W. Graaff &
Compagnie, G. m. b. H. in Berlin. Verfahren zum
Ldschen von Branden von Benzin, Petroleum, Mineral-
olen, Pflanzendlen, tierischen Fetten usw.
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Nach dem Verfahren werden Oxyhaloide des Schwefels, ins-
besondere Sulfurylchlorid, auf den Brandherd gebracht, um Gase
von hohem spezifischem Gewicht Uber ihm zu erzeugen und
dadurch die atmosphdrische Luft von ihm abzuschneiden.

78c (9). 201 306, vom 29. September 1906. Julius
Rudeloff und A. & W. Allendorff in Schdnebeck
a. E.  Verfahren zur Herstellung eines besonders fir
Granat- und Torpedofullungen geeigneten Sprengstoffs

aus Trinitrotoluol und Sauerstofftragern.

Das Verfahren besteht darin, daB das Trinitrotoluol mit
einem oder mehrern kraftigen Sauerstofftrdgem unter Zuhilfe-
nahme eines spezifisch schweren Bindemittels zusammengemischt
wird, das gestattet, das spezifische Gewicht der Mischung von
Trinitrotoluol und Sauerstofftragern bis zu 2,5 zu erh6hen,
ohne die Kraftleistung der Sprengstoffmischung wesentlich zu
vermindern. Als Bindemittel wird beispielweise eine Gelatine vor-
geschlagen. die in bekannterWeise aus Nitrokohlenwasserstoffen
und Nitrozellulose hergestellt ist. ~Man mischt das Trinitro-
toluol mit dieser Gelatine und erwdrmt langsam auf etwa
82° C, worauf der bzw. die Sauerstofftrdger zugesetzt werden.
Vorteilhaft soll die Mischung: gelatiniertes Binitrotoluol (0,6 pCt
Kollodiumwolle) 18 pCt, Trinitrotoluol 14 pCt, Sauerstofftrager
(z. B. Kaliumchiprat) 68 pCt sein.

8le (1). 201419, vom
Wilhelm Fredenhagen in

wurfwagen fur Forderbé&nder.

Bei dem Wagen, der in bekannterWeise mit einer Kupplung
zum Ein- und Ausriicken des Wagenantriebs und einer Klemm-
vorrichtung zum Feststellen des Wagens auf seinen Lauf-
schienen versehen ist, sind gemdR der Erfindung die Kupplung
zum Ein- und Ausricken des Wagenantriebs und die Schienen-
klemmvorrichtung so miteinander verbunden, daR beim Einriicken
der Kupplung das Ldsen und beim Ausriicken das Anlegen der
Klemmyvorrichtung erfolgt.

Firma
Ab-

27. August 1907.
Offenbach a. M.

8le (38). 201525, vom 13. Oktober 1907. Grimer
& Grimberg in Bochum. Anlage zur Lagerung
groRerer Mengen feuergefahrlicher Flussigkeiten und

Abgabe in Teilmengen. Zusatz zum Patent 193688.

Langste Dauer: 7. November 1921.

Um hei der Anlage gemaB dem Hauptpatent gleichzeitig mit
dem SchlieBen des Zapfhahnes das Druckmittel abstellen zu
kénnen, damit er wé&hrend der AbschluRstellung nicht unter
Druck steht, ist gemaR der Erfindung das Innere des Hahn-
gehduses b mit einer zu dem Hauptbehalter fihrenden Abfall-
leitung k verbunden, die wahrend des Abzapfens durch ein Ventil
n geschlossen ist, sich aber beim Schluf des Zapfventils d o6ffnet.

Damit das wechselweise Offnen und SchlieRen der Ventile d
und n gleichzeitig erfolgt, sind ihre Ventilkérper durch Stege
m miteinander verbunden. Das auf diese Weise gebildete

W echselventil sitzt auf einer Spindel f, auf der eine Feder g
angebracht ist, die ein selbsttatiges SchlieRen des Zapfventils d
bewirkt. Zum oOffnen des letztem dient ein Handhebel i, der

in den Schlitz eines mit der Spindel f verbundenen Blockes ein-
greift. Da in dem Hauptbehé&lter der Anlage nach dem
Hauptpatent niemals ein Uberdruck herrscht, so kann sich der
heim SchluR des Zapfhahnes noch verbleibende Uberdruck sofort
ausgleichen, wobei ein Teil der Flussigkeit in den Hauptbehé&lter
Gberlduft. Der Dichtungskegel d des Zapfhahnes wird also
niemals von unter Druck stehender feuergefahrlicher Flussigkeit
beansprucht; nach AbschluB des Hahnes tritt in das Hahu-
gehduse die ohne Spannung im Hauptbehé&lter und damit in der
Abfalleitung k stehende Kohlenséure als Schutzfiillung ein. Es
empfiehlt sich, die Abfalleitung als Mantelrohr fir die Steige-
leitung a zu verwenden, sodal damit ein Schutz fir die Druck-
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leitung gegeben ist. Bei Undichtwerden der letztem flieft die
Flussigkeit einfach in den Hauptbehdalter zurick.

} 8le (10). 201527, vom 21.
Dezember 1907. Julius Konegen

i in Braunschweig. Befestigung
von Bechern mittels Bolzen an
Gurten von Becherwerken.

Die Befestigung der Becher, die bei
solchen  Becherwerken Anwendung
finden soll, deren Gurte aus starren
Gliedern bestehen, erfolgt vermittels
einreihig angeordneter Schrauben, deren
Kopfe k nur in der quer zum Gurte
gerichteten Ausdehnung eine grdBere

AbmefRung besitzen, in der Richtung des Gurtes aber schmal sind.
In dem Gliede 1 das die Schrauben aufnimmt, sind die aus den
Windungen der Schaken gebildeten Glieder, die von den Schrauben-
kopfen k getroffen werden, so geformt, daB sie auf der Innen-
seite des Gurtes in ihrer Mitte eine Vertiefung bilden, so daR
die Kopfekaus der Oberflaiche des Gurtes nicht herrausragen.
DieVertiefung fur die Schraubenkdpfe kann sich entweder
Uber daB ganze Gurtglied 1 erstrecken oder auf diejenigen Glie-
der beschrankt bleiben, die von den Képfen k bedeckt sind. Es
konnen natirlich auch sédmtliche Glieder des Gurtes in gleicher
Weise geformt werden, was sich aber wegen der Festigkeits-
verhéltnisse nicht empfiehlt.

8le (31). 201528, vom 22. Februar 1908. Gebr.
Rank in Miinchen. Hochhahn mit von Hand beweg-
baren Forderivagen zum Fillen von Vorratslagern mit

Massengut.

Die Geldnder der Laufbriieke der Hochbahn sind gemaR der

Erfindung als Gleis fir die Forderwagen ausgebildet, so daR
die Entleerung der Wagen Uber das Geldnder hinweg statt-
finden kann. Die Gleisbriicke besteht aus einem schmalen

Laufsteg, der nur die Breite hat, welche notwendig ist, um dein
Arbeiter genligend Bewegungsraum zu geben.

Bucherschau.

Elektroanalytische Schnellmethoden. Elektroanalyse unter
Bewegen von Elektrolyt oder Elektrode. Von Dr.
Ing. A. Fischer, Technische Hochschule Aachen.
(Die chemische Analyse. Sammlung von Einzeldar-
stellungen auf dem Gebiet der chemischen, technisch-
chemischen und physikalisch - chemischen Analyse,
Bd. 1V/V). 304 S.“ mit 41 Abb. und 136 Tab.
Stuttgart 1908, Ferdinand Enke. Preis geh. 9,40 HI.
Das Erscheinen dieses Bandes wurde seit einigen

Monaten mit Spannung erwartet, da die Elektrolyse mit
Rotation zu jenen jungen, verheifungsvollen Gebieten der
Chemie gehdrt, die augenblicklich das Interesse der Fach-

genossen lebhaft in Anspruch nehmen. Allerdings finden
sich in der chemischen Litteratur seit 1903 zahlreiche
Abhandlungen Uber diesen Gegenstand, aber an einer

erschopfenden Zusammenfassung der bisherigen Ergebnisse
fehlte es ebensosehr; wie an einer eingehenden kritischen
Bearbeitung. Der Verfasser — ein Schiler Classens und
seit einigen Jahren im Aachener Laboratorium auf dem
genannten Spezialgebiete erfolgreich tdtig — hat sich der
Aufgabe in dankenswerter Weise angenommen und sie in
wohlgelungener Form gelést. Er bereichert unser Wissen
um eine gréBere Anzahl eigener, bisher nichtverdffentlichter

Bestimmungs- und Trennungsverfahren wund bietet dem
wissenschaftlichen wie dem technischen Analytiker einen
wertvollen Leitfaden zum praktischen Arbeiten. Entwick-

lungsgeschichte, Theorie und allgemeine Praxis der Elektro-
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analyse werden in ihren Grundzigen knapp wund Kklar
behandelt. Bei der Besprechung der Bestimmungsmethoden

der Elemente stellt Fischer sechs Gruppen auf, die fir
die analytische Trennung Bedeutung haben. Auch die
seltneren Elemente werden beriucksichtigt und, der er-
schopfenden Bearbeitung entsprechend, die elektroanalyti-
schen Bestimmungen der Erdalkali- und Alkalimetalle sowie
der Nichtmetalle und Anionen. Alle irgendwie bemerkens-
werten Verfahren werden in ausfihrlicher Weise geschil-
dert, ihre Vorzige und Nachteile zumeist auf Grund eigner
Versuche des Verfassers Kkritisch beleuchtet und dem
praktischen Analytiker die bewdhrtesten Methoden unter
genauer Angabe der erforderlichen Versuchsbedingungen
empfohlen. Zahlreiche Beleganalysen, mit ihren Versuchs-
bedingungen und Ergebnissen in ({Ubersichtlichen Tabellen
zusammengestellt, setzen wuns in die Lage, die einzelnen
Verfahren selbst zu vergleichen und unter gegebenen Um-
stdnden das geeignetste zu wahlen. Hervorzuheben ist, daB
auch die auslandische, insbesondere die amerikanische
Forschung weitgehende Beachtung gefunden haben.

An die Bestimmungsmethoden schlieBen sich die Ver-
fahren der elektrolytischen Trennung an; durch die
Bewegung des Elektrolyten und die damit zusammen-
hangende Abkiirzung der Reduktionzeit haben sie erhebliche
Verbesserungen und Erweiterungen erfahren. Die vom Ver-
fasser eingefuhrte direkte Beobachtung der Elektroden-
spannung durch Anwendung einer Hilfselektrode leistet dabei
gute Dienste. Am SchluB des praktischen Teils finden sich
einige Analysengdnge flr die Untersuchung technisch wich-
tiger Erze und Hittenprodukte.

Alles in allem bietet das Fischersche Buch eine Fulle
von ebenso interessantem wie wichtigem Material, wenn
auch zugegeben werden muf, daR mancher Methode nur
theoretische Bedeutung zukommt, weil andere nicht elektro-
lytische Verfahren unter den betreffenden Umstédnden zweck-
maRiger sind; ferner werden die komplizierteren Falle der
analytischen Praxis noch manche Bearbeitung und Modi-
fizierung der Methoden erforderlich machen. Aber schon
heute bildet die Elektrolyse mit Rotation ein unentbehr-
liches Glied der analytischen Chemie. Die 3 bis 6 Stunden
in Anspruch nehmenden Elektroanalysen ohne Bewegung
konnten als Schnellverfahren nicht gelten. Durch Ein-
fihrung der Bewegung des Elektrolyten wird die Dauer
einer Analyse meist auf 10 bis 20 Minuten herabgesetzt;
damit ist die Elektroanalyse in den Kreis der fur den
technischen Analytiker unentbehrlichen Schnellverfahren
eingetreten. Privatdozent Dr. H. Wdlbling.

Der Wettbewerb der deutschen Braunkohlen - Industrie gegen

die Einfuhr der bdhmischen Braunkohle. Von Dr.-Ing.
W alther Rand hah n, Dipl. Bergingenieur. (Mitteilungen
der Gesellschaft fur wirtschaftliche Ausbildung. Neue
Folge. H. 3.) 120 S. mit 3 Kurven und 1 Karte.
Jena 1908, Gustav Fischer. Preis geh. 4 JI.
Unter diesem Titel ist vor einiger Zeit die Disser-
tationsschrift des Verfassers als Heft 3 der Mitteilungen

der Gesellschaft fur wirtschaftliche Ausbildung in Frankfurt
a. M. erschienen. Nach einem kurzen Uberblick iiber die
Kohlenproduktion der wichtigsten L&nder und einigen ein-
leitenden Bemerkungen iber den Kohlenaustausch zwischen
Deutschland und Osterreich-Ungarn werden im ersten Teile
der Schrift die deutschen Braunkohlenreviere und die geo-
logischen Verhaltnisse, die Produktionsentwicklung sowie

4*
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die Abbaubedingungen der bdhmischen Braunkohlenbecken
behandelt. Auch die Bedeutung der deutschen Braunkohlen-
Brikettindustrie wird unter kurzer Schilderung ihres Ent-
wicklungsganges dargelegt.

Im zweiten Teil untersucht Verfasser die W ett-
bewerbsféahi gkeit derin- und auslandischen Braunkohlen,
indem er zunédchst auf die Produktionsverhéltnisse (\ er-
gleich der Jahresleistungen eines Braunkohlenarbeiters,
Durchschnittspreise, Gestehungskosten) eingeht, alsdann die
konkurrierenden Produkte beziglich ihrer Heizkraft und
Verwendbarkeit fur Feurungs- und Kraftgaszwecke mit-
einander vergleicht, um schlieflich die Transportverhalt-
nisse deutscher und bohmischei Braunkohlen eingehend
an der Hand zahlreicher statistischer Tabellen zu schildern.

Im dritten Teile der Schrift werden zunédchst die Ab-
satzgebiete der deutschen und bdhmischen Braunkohle

behandelt. Ein anschauliches Bild von den Hauptabsatz-
platzen beider Kohlensorten gibt die im MaBstabe von
1:1 000 000 hergestellte Kartenbeilage. In knapper und

anschaulicher Form werden alsdann vom Verfasser die Mo-

mente hervorgehoben, die von EinfluB auf die Entwick-
lung des Wettkampfes gewesen sind (Gestaltung der
deutschen und Osterreichischen Eisenbahntarife, Bergar-

Braunkohlenrevier und im
sachsich-thiringischen Revier u. a. m.). Das Ergebnis
der Untersuchungen wird dahin zusammengefalt, daR es
der deutschen Braunkohlen-Industrie gelungen ist, die
Einfuhr bohmischer Braunkohlen, wenn auch nicht absolut,
so doch in ihrem Verhéltnis zum Gesamtkohlenverbrauch
Deutschlands ganz erheblich zuriickzudrdngen und auch
ihre absolute Steigerung wesentlich zu verlangsamen. Am
Schlisse des Abschnitts wird in Kirze auch des Wirkens
der Kartelle der deutschen Braunkohlenindustrie gedacht,
denen ahnliche Verbande in Bohmen nicht gegeniberstehen.

Im vierten Teile: ,Ausblick auf die kinftige Ge-
staltung des Wetthewerbs“ wird die Maglichkeit
einer weiteren ErmaéaRigung der Gitertarife der preufBisch-
hessischen Eisenbahnen erwogen und diese Frage auch
bejaht. SchlieBlich kritisiert Verfasser die ablehnende
Haltung der deutschen Braunkohlenindustrie gegentber den
verschiedenen Kanalprojekten und vertritt die Ansicht, daf
die vorhandenen und neu zu erbauenden W asserstrallen
in stdrkerem MaRe zum Transporte von deutschen
Braunkohlenprodukten benutzt werden miuRten, AuRer-
dem gibt er die Ermé&Bigung der Eisenbahntarife wund
den weiteren ZusammenschlufR der Braunkohlenwerke zu
Kartellen als die hauptsdchlichsten Ziele an, auf die die
deutsche Braunkohlenindustrie ihr Augenmerk zu richten
habe, um der Konkurrenz der béhmischen Kohle erfolgreich
zu begegnen.

Die vorliegende Schrift,
Material geschickt verarbeitet ist,
verhdltnisse der beiden konkurrierenden Braunkohlen-
industrien in {Ubersichtlicher Form richtig dar und kann
allen Interersenten empfohlen werden. Den Vorwurf des
Verfassers, daf die deutsche Braunkohlen-Industrie von den
ihr zur Verfigung stehenden W asserstralen fir den Absatz
ihrer Produkte nicht geniigend Gebrauch mache, kann ich
allerdings nicht als berechtigt anerkennen wund madchte
ihm deshalb hier entgegentreten. An eine weitergehende
Benutzung des \\ asserweges ist wegen der unginstigen
Lage der meisten Braunkohlenwcrke zu den Schiffahrts-

beiterstreik im bdhmischen

in der ein reiches statistisches
stellt die Wetthewerbs-

Gliickauf

Nr. 39

bedingten hohen Voifrachton so-
die Frachtsdatze auf der bis-
Beisert.

wegen und der dadurch
lange nicht zu denken, als
herigen Hohe bleiben.

Beitrdge zur Geschichte der Entwicklung der Instrumente
in der Markscheidekunde. Von Dr. Ing. C. Krause.
57 S. mit 44 Abb. Freiberg i. S. 1908, B. Naumann.

Preis geh. 4 JI.
Abschnitt I: Entwicklung bis zur Renaissance.
Abschnitt 1l: Die Kompasse im Bergbau.
Verfasser fihrt einleitend aus, daB die Entwicklung der
Markscheidekunde bis zur Renaissance nur &auBerst dirftig
vielleicht weil sie von den Kunstgenossen
geheim gehalten wurde. Allerdings finden sich in dem
dltesten Lehrbuch des Vermessungswesens ,Vermessungs-
lehre und Dioptra“ von Heron aus dem Jahre 100 v. Chr.
bereits markscheiderische Aufgaben. Das Buch wird aber
trotz seines vortrefflichen Inhaltes wegen der Schwierigkeit
der Vervielfdaltigung keine groBe Verbreitung gefunden
haben ; kurzlich ist es in griechischer und deutscher Sprache
erschienen. Ilhre eigentliche Entwicklung erfuhren die
markscheiderischen Vermessungsarbeiten erst im 19.Jahr-
hundert nach dem Ersatz des Kompasses durch den

Theodolit und durch die Schachtlotungen.

Die Literaturangaben beginnen mit der schon erwéahuten
Hcronsehen Schrift und enthalten in lateinischer, deutscher
franzosischer und englischer Sprache eine reichhaltige Zu-
sammenstellung.

Mit dem Jahre 4000 v. Chr. beginnend z&hlt Verfasser

ZU nennen ist,

im I. Abschnitt zundchst die spdarlichen Spuren mark-
scheiderischer Tatigkeit aus dem Altertum auf. Interessant
ist, daB man in dem 6000 m langen Stollen, den Kaiser

Claudius zur Ableitung des Fuciner-Sees trieb, Richtungs-
Ubertragungen durch Lote feststellen konnte.

Von der nun folgenden Zeit von 50 bis 1505 n. Chr.
ist Uber Vermessungen nichts bekannt. In der Schrift
,Daniel der Bergverstdndige“ wird dann die Benutzung
des Kompasses im Bergbhau zum ersten Male erwédhnt. Gegen
1200 finden sich in englischen Schriften Hinweise auf
einen KompaB mit freischwebender Magnetnadel.

Der zweite Abschnitt behandelt die Kompasse, aus-
gehend von dem ,Daniels des Bergverstandigen“. Etwa
in das Jahr 1600 sind zwei Kartierungsinstrumente mit
Alhidade zu setzen, die im germanischen Museum aufbe-
wahrt werden. Die erste Bemerkung uber. Zulage mark-
scheiderischer Aufnahmen auf Papier findet sich allerdings
erst im Jahre 1650.

In dem ,Hell polierten Bergbauspiegel“ erwdahnt zum
ersten Male Balthasar RoRler den ,Heng-KompaR“, ohne
ihn jedoch zu beschreiben oder abzubilden. R&RBler (1650)
und der Englédnder J. Eyre besprechen zuerst das Zulegen.

Neben zeichnerischer Darstellung der Grubenbaue steckte
man die Gange auch {ber Tage ab wund benutzte wohl
hierzu den Voigtelschen W inkelweiser mit Zielvorrichtung
und kurzer Schnur zum KompaBanhéngen.

findet sich neben Setz- und Anhalte-
Male der HéangekompaB mit ver-
Lempe (1782) bringt zuerst den Be-
griff der Arretierung der Magnetnadel, die vorher nicht
bekannt gewesen zu sein scheint. Der Freiberger Mechaniker
Schubert ist auBer allem Zweifel der Erfinder der zentralen
Nadelklemmung.

Bei Cancnnus
kompall zum ersten
schrankten Haken.
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Der SetzkonipaR wird heute nicht mehr angewendet,
der AnhaltekompalR garnieht mehr genannt. Jedoch kann
man wohl behaupten, was Krause ubersehen hat, daB
der heutige GeognosierkompaB, der meistens ohne Hange-
zeug geliefert wird, auch weiter nichts ist als ein Anhalte-
kompaR.

Die Zulegeplatte hat vielfach mit Dioptern dieselbe
Benutzung gefunden, wie die Bussole der Feldmesser.
Lempe (1782) und Scheidhauer halten sie Uberhaupt fir
entbehrlich, Studer und Hecht (1829) benutzen sie ohne
Diopter, Uhlig und Brathuhn empfehlen sie zur Benutzung.

Wenn nun P. Wilski nach Krause in der Zeitschrift f.
Verm. 1907, Heft 28 sich dahin ausspricht, daB die
letzten Exemplare dieses vortrefflichen Instrumentchens
wohl erst dann aus den Héanden der Markscheider ver-

wenn einmal der KompalR in der Grube
ist wohl dieser Meinung nicht
beizupflichten. Denn der KompaB ist zwar fir umfang-
reichere Aufnahme zu verwerfen, wenigstens, wenn es
sich um strenge Genauigkeit handelt, aber fir kleinere
Messungen und fir Nebenmessungen ist er fir den Mark-
scheider so lange unentbehrlich, als ein Ersatz nicht ge-
schaffen ist. Ebenso brauchbar ist der KompaR fir die
geologischen Aufnahmen, wenn sie als Ergdnzung und
auf Grund einer vorliegenden Vermessung ausgefihrt werden.
Eine Vermessungsart, die sich an die Hilfshdngezeuge
anschlieBt, aber ohne Verwendung von solchen bei Gegen-
wart von ablenkenden Eisenmassen z. B. in Sachsen viel-
fach im Gebrauche ist und recht brauchbare Ergebnisse
zeitigt, das Verfahren mit Kreuzschniren erwédhnt, Krause
nicht.  Auch hier ware es wohl von Interesse, zu horen,
von wem zuerst diese Vermessungsart angewendet wurde.
Eine kurze Zusammenstellung bildet den SchluR der
kleinen Schrift, die in dankenswerter Weise ein reiches
Material zusammenstellt. Die meistens den Quellen ent-
stammenden Abbildungen sind zweckmé&Big wund sauber
ausgefiihrt. Man darf auch die in Aussicht gestellten
weitern Abschnitte mit Interesse erwarten. T. Z.

Polsters Jahrbuch und Kalender fur

-Industrie (bisher Kalender fur

8. Jg. (1908). 2 Teile. Leipzig 1907,

Degener. Preis 4 Jl.

Das vorliegende Jahrbuch will, wie in den Vorjahren,
trotz des &ndern Titels mehr den Handlern und Verbrauchern
von Kohle als dem Bergbau dienen; seine Angaben beziehen
sich auBer auf allgemeinere, bureautechnische Kalender-
auskinfte auf die Kohlenhandelsvereinigungen in Deutsch-
land und im Awuslande, auf die Produktionsverhéaltnisse
der deutschen Kohlenreviere usw. Ein Anhang gibt die
Mitgliederverzeichnisse der Kohlenhéndlervereine, Auszige
aus Satzungen der Berliner Konventionen u. a. Als Aus-
kunfterteiler wird das Buch auch fernerhin seinen Zweck
erfullen. Dr. St.

schwinden werden,
verboten werden sollte, so

Kohlen-Handel und
Kohleninteressenten).
H. A. Ludwig

Zur Besprechung eingegangene Bicher.
(Die Redaktion behalt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)
A.: Der RezelR (ber die Bergwerksgerechtsame
Standesherrschaft PleR vom 4. Mérz 1824.
O0.-S. 1908, Gebruder Bo6hm. Preis

Heilberg,
der freien
108 S. Kattowitz
geh. 3 Jl
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Herkner, Heinrich: Die Arbeiterfrage. Eine Einfihrung.
5., erw. und umgearb. Aufl. 781 S. Berlin 1908,
J. Guttentag. Preis geh. 9.50 Jl. geb. 11 Jl.
Klement, W. und Paul H. Perls: Reparierte Schmelz-

Versuche und Erfahrungen auf Grund der Vor-
Elektrotechniker. Im
bear-

stopsel.
schriften des Verbandes Deutscher
Auftrage der Kommission fir Installationsmaterial

beitet. (Sonderdruck aus der Elektrotechnischen Zeit-
schrift, 1908 H. 35.) 9 S.
Der Mensch und die Erde. Die Entstehung, Gewinnung

und Verwertung der Schéatze der Erde als Grundlagen
der Kultur. Hrsg. von Hans Kraemer in Verbindung
mit ersten Fachméannern. 1. Gruppe. 3. Band 56. bis
60. Lfg. Berlin 1908, Deutsches Verlagshaus Bong & Co.
Preis jedes Heftes 60 Pf.

Mitteilungen Uber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des
Ingenieurwesens, inshesondere aus den Laboratorien der
technischen Hochschulen. H. 58: Heilemann: Bei-
trag zur Kenntnis des Wirkungsgrades trockener Luft-
kompressoren. 79. S. mit Abb. Berlin 1908, Julius
Springer. Preis geh. 1 J'

Programm der Kgl. Bergakademie zu Clausthal. Lehrjahr

1908— 1909. 74 S. Clausthal 1908, Sekretariat der
Koniglichen Bergakademie.

Who's who in mining and metallurgy. Containing the
records of mining engineers and metallurgists at home

and abroad. 1908. Begrindet von George Safford.
204 S. London 1908, The Mining Journal. Preis
geb. 15s.

Zivier, E.: Die Entwicklung des Bergregals in Schlesien
und die Bergwerksgerechtsame des Firstentums PleR.
98 S. Kattowitz O.-S. 1908, Gebruder Boéhm. Preis
geh. 2,50 Jl

Zeitschriftenschau.

(Eine Erkldrung der hierunter vorkommenden Abkilrzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 33
u. 34 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Bergbautechnik.

Die Stein kohlen Vorrate Osterreichs. Von
Petrascheck. (Forts.) Ost. Z. 12. Sept. S. 455/8. Die
Gebiete von Kladno-Rakonitz, Schatzlar-Schwadowitz und
(SchluB f.)

Goldlagerstatten von HuBdorf-
Win schendorf in Pr.-Schlesien. Von Mceller.
(Forts.) Erzbgh. 15.Sept. S.383/7. Weiterverarbeitung
der Erze. Kostenangaben Uber ausldndische Verarbeitung
von Golderzen dem Cyanverfahren. Plan fiur die

Rossitz.
Die

nach

weitern AufschluRarbeiten in den vier Feldern. (SchlufR f)

Coal mining in Southern anthracite field.
Von Downing. Eng. Min. J. 5. Sept. S. 475/9. *
Profil des siudlichen Anthrazitfeldes von Pennsylvanien.

Schwierigkeiten des unterirdischen Betriebes, vor allem das

aulerordentlich starke Quellen der Sohle. Auch ist das
Hangende druckhaft, sodaB die Holzkosten, im Gegensatz
zu den nordlichen Zechen, wo man mit 10 c. = 42 Pf.
rechnet, 20— 50 c. auf die t Kohle betragen.
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Mechanische wund hydraulische Tiefbohrung.
Bergb. 17. Sept. S. 9/12. Welche Anforderungen an

ein modernes Tiefbohrsystem gestellt werden missen, und
wie weit sie von den beiden angefiihrten Systemen erfillt

werden.
Bregcha’s improved system of boring. Von
Galloway. Coll. Guard. 11. Sept. S. 502/4. * Das

Verfahren unterscheidet sich von den Ubrigen Diamant-
bohrsystemen dadurch, daB die Diamanten in besonderer
Weise in der Krone gefaRt sind, die Spulung auferhalb
des Gestdnges hinuntergeht und in ihm wieder aufsteigt
und daB das Bohrloch nicht durch eiserne Rohre, sondern
durch eine Zementverkleidung geschitzt wird. Die Anlage
tber Tage paft sich diesen Besonderheiten an.

Einfallender Pfeilerbruchbau. Von Lippansky.

Ost. Z. 12. Sept. S. 459/60. * Die neue Abbauweise
bietet eine Reihe von Vorziugen, wie raschen Fortschritt
des Abbaues, geringe Bedienungs- und Fodrderkosten,
glinstige Bewetterung u. dgl.

Die neuere Entwicklung der Drahtseil-
und Elektrohdngebahnen wund ihre Verwendung
in Bergwerksbetrieben. Kohle Erz. 14. Sept.

S. 725/32. * Verschiedene Ausfiihrungen von Drahtseil-
bahnen der Firma Bleichert in Leipzig. (SchluB f.)

The mechanical engineering of collieries.
Von Futers. (Forts.) Coll. Guard. 11. Sept. S. 504/5. *
W eiteres Uber Wasserférderung. W asserhaltungsmaschine
Uber Tage auf der Mainsforth-Grube. (Forts, f)

Ventilation of mines.
Min. Wld. 5. Sept. S.359/60. *
Mit Kohlenstaub durchsetzt ergeben Schlagwetter von
1 pCt CHj-Gehalt schon ein explosibles Gemisch, solche
von 3 pCt die furchtbarsten Explosionen. Um den Kohlen-
staub von StoBen wund Firste zu entfernen, empfehlen
Verf. ein von ihnen erfundenes Verfahren, das in der
Praxis jedoch wohl kaum zur Anwendung gelangen dirfte.
Sie verlegen in allen Strecken auf der Sohle, nahe dem
einen StoB, ein System von zwei parallelen Lutten, die
durch zwei im Schacht herabgefiihrte Hauptlutten mit
einem Geblase bzw. einem Ventilator in Verbindung stehen.
Die Druckluftlutte liegt am néachsten am StoBe und besitzt
in gewissen Zwischenrdumen nach oben gerichtete H&hne;
die neben ihr liegende Sauglutte trdgt in entsprechenden
Abstdnden, jedoch versetzt gegen die Hahne, kleine
Trichter, die nach der Streckenmitte zu offen sind. Hierdurch

An improved system for
Von Elliot und Wilson.

sollen W irbelstrome erzeugt werden, die hauptsachlich
StoRe, Firste und Sohle bestreichen.

Dust explosion at Minneapolis, May 2,
1878, and other dust explosions-experiments
with dust of flour, sugar, starch, soap,coal etc.
Von Peckham. Min. Miner. Sept. S. 55/8.* Bericht

tiber 30 Jahre zurickliegende Versuche, die damals nicht

zur Veroffentlichung kamen.
coals. Von
Eine Kkleine

A practical test for <coking
Pishel. Eng. Min. J. 5. Sept. S. 479,
Menge Kohle wird im Agatmdrser pulverisiert. W &hrend
nun bei einigen Sorten Médrser und Pistill vollkommen
sauber bleiben, haftet ihnen bei &ndern eine mehr oder
weniger dicke Schicht fein zerstofener Kohle an, u. zw.
um so mehr, je verkokungsfahiger die Kohle ist; sie halt
dann auch unter sich fester zusammen. Man hat fest-
gestellt, daR der Feuchtigkeitsgehalt hierbei keine Rolle spielt.

Gliuckauf Nr. 39

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

The production of cheap power by
plants. Engg. 11. Sept. S. 338/40. *
Entwicklung der Sauggasanlagen,

suction gas
Von Robson.
wirtschaftliche Gesichts-

punkte, Betriebsicherheit, Brennstoffe. Wirkungsweise,
Zusatz von Wasserdampf, chemische Vorgdnge, Heizwert
des Gases, EinfluB der Temperatur am Generator, Teer
und Torf als Brennstoffe. Vorzige und Anssichten des
Sauggas-Generatorbetriebes.

Die Verwendung von Abdampfturbinen.
Von Gradenwitz. (SchluB) Z. Turb.-Wes. 10. Sept.
S. 391/6. Weitere Angaben (ber ausgefihrte Anlagen.
Die Vorteile, die diese Kraftverwertung auch bei modernen
Anlagen bietet.

Neuere Versuche auf dem Gebiete der
Gasturbine. Von Heym. Gasm. T. Sept. S. 82/3.
Die Gasturbine befindet sich immer noch im Versuch-

stadium, wenn sie auch in den letzten Jahren der Ldsung
manchen Schritt n&her gebracht worden ist. Z. Z. sind
eine 300 PS-Turbine und mehrere 120 PS-Maschinen im
praktischen Betriebe versucht worden.

Die Verbrennungskraftmaschinen
Wanderausstellung der
wirtschaftsgesellschaft zu
Von Kook. Gasm.T. Sept.
der Gasmotorenfabrik Deutz,
der Motorenfabrik Oberursel.

auf der 22.
Deutschen Land-
Stuttgart 1908.
S.77/81. * DieErzeugnisse
der A. G. CoOIn-Ehrenfeld und
(Scliluf f)

Leistungsversuche an
HeiBdampflokomotive mit Ventilsteuerung
Bauart Lentz. Von Josse. Z. d. Ing. 12. Sept.
S. 1472/77. * Bauartder Lokomobile. Versuchergebnisse:
Der Kesselwirkungsgrad betrug r. 80, der mechanische
W irkungsgrad der Maschine 92,8 pCt.

Kranbauarten far Sonderzwecke, Von
Michenfelder. Z. d. Ing. 12. Sept. S. 1461/71. *
Kranbauarten fir W erkstatten und Fabrikhéfe. (Forts, f)

einer Lanzschen

Elektrotechnik.

Blitzableiter fur eine 3000 Volt-Uberland-
zentrale. Von Kaufmann. El. u. Masch. 13. Sept.
S. 789/90. Verfasser empfiehlt: Fur die Zentrale Wasser-

strahlerder und Hornerableiter im Gebaude und im Freien,
fur das Hochspannungsfreileitungsnetz Hdrnerableiter fir
Haupt- und Nebenstrecken, fir die Hochspannungskabel

Hdrnerableiter mit Induktionspiralen und Funkenstrecken.

Die elektrischen Anlagen auf den Zechen der
Gewerkschaft Konig Ludwig in Recklinghausen.
Von Perlewitz. (Forts.) E. T. Z. 17. Sept. S. 907/9. *
Kompressoranlage. Beschreibung eines Kompressors mit
Kdostersteuerung, welche die hohe Tourenzahl 122/min
ermdglicht. Derselbe ist direkt gekuppelt mit einem Dreh-

830 PS bei 5000 V und 50 Perioden.
sind Versuchergebnisse des Kompressors
(Forts, f)

strommotor fir
In einer Tabelle
zusammengestellt.

Die elektrisch betriebene
forderanlage auf Grube

Hauptschacht-
Hausham der Ober-

bayerischen Aktiengesellschaft fir Kohlen-
bergbau in Miesbach. Von Janzen. El. Bahnen.
14. Sept. S. 517/23. * DieMaschine hat 1000 t Kohlen

750 m in 10 Stunden zu
unm ittelbar dber

fordern.
dem Schacht im

aus einer Teufe von
Die Kiepescheibe st
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Fordergerust untergebracht. Zur Verfugung steht Dreh-  wenigen Jahren ein reines Hochofenwerk; man hat es
strom von 2000 V und 50 Perioden. Der Schwungrad- dann vollstindiy umgebaut und ihm Stahl- und Walz-
umformer besteht aus einem Drehstrommotor fiir 590 PS werke angegliedert. Eigne Kohlenzechen besitzt die
und einer AnlaBdynamo, deren Spannung sich in den  Gesellschaft allerdings auch heute noch nicht. Die
Grenzen von 0 bis + 500 V bewegt, und deren Beschaffung der Kokskohlen macht zu Zeiten groRe
Stromstdrke maximal 2170 A betréagt. Schwierigkeiten; mitunter wird mit den Produkten von

Hattenwesen,
Der gegenwartige
gewinnung mit
sichtigung der Betriebe
in Schlesien. Von Rzehulka.
S. 321/4. Die drei Erzklassen.
aus seinen Schwefelverbindungen.

Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Stand der Nickel-
besonderer Berick-
bei Frankenstein
B. H. Rdsch. 5. Sept.
Gewinnung des Nickels
(Forts, f.)

Die Einfihrung des rationellen Verfahrens
der Wassergaserzeugung in Deutschland. Von
Strache. J. Gasbel. 12. Sept. S. 853/6. * Beschreibung

und Verbreitung des Verfahrens, bei dem eine bestimmte

Temperatur im Generator eingehalten wird.

The bag-house at Selby, California. Von
Bennett. Eng. Min. J. 5.Sept. S.451/7.* Ausfiuhrung
der Anlage; Betriebergebnisse.

The brown ores of Alabama. — VI Von
Phillips. (SchluB). Ir. Age. 3. Sept. S. 632/3.
Feuchtigkeitsgehalt der Erze. Analysen von Rot- und
Brauneisenerzen. Ergebnisse des Hochofenbetriebes.

Zum 50jadhrigen Jubildum der Ilseder Hitte.
St. u. E. 16. Sept. S. 1337/47. * Auszug aus der
Festschrift. Nach einem fehlgeschlagenen Versuch im

Jahre 1856 fand 2 Jahre spéater die eigentliche Grindung
der ,llseder Hltte“ statt. 1861 konnten schon 3 pCt
Dividende gegeben werden; jedoch ndtigte die wenig gute
Beschaffenheit des Roheisens, vom Phosphorgehalt der
Erze herriihrend, in den folgenden Jahren zu verlust-
bringenden Verkaufen. W eiterhin konnte man infolge
niedrigerer Selbstkosten bei stark gesteigerter Produktion

wieder bescheidene Dividenden verteilen, wund in den
Grinderjahren 1873 und 74 wurden sogar je 20 pCt
ausgeschittet, obwohl der Koks mit 37,50 jH die t frei

llsede bezahlt werden mufte und die Selbstkosten einer t
Roheisen 64,65 M betrugen. Dann kam der Rickschlag;
1879 erreichten der Verkaufpreis einer t Roheisen mit
34,50 Jt — gegentber 107,31 Jit im Jahre 1873 —
seinen tiefsten Stand; das Werk ist jedoch auch uber diese
schlechte Zeit hinweggekommen. 1882 wurde das Thomas-
verfahren aufgenommen, nachdem vorher durch Ankauf
samtlicher Aktien das Peiner Walzwerk in den Besitz
der llseder Hitte uUbergegangen Einiges uber den
technischen Betrieb.

Die neuen Werksanlagen

war.

der Cargo Fleet Iron

Company in Middlesbrough. Von Jagsch. St. u. E.
S. 1347/69. * ,Die Grundlage fir den ausgedehnten
Eisenhittenbetrieb des Clevelandbezirks in Yorkshire bilden

tonige Sphérosiderite, die im mittleren Lias in ungefahr
3 m méchtigen Lagern auftreten. Die Eisenwerke, welche
diese Erze verhitten, liegen fast alle an der Mindung
des schiffbaren Flusses Tees. Gute Kokskohle und reiner
Kalkstein kommen in groBer Menge in der Nahe, im sid-
lichen Durham-Distrikt, vor. Fir den Betrieb von Eisen-
hitten konnte also kein besserer Platz gefunden werden;
hier ist alles vorhanden: gute backende Kohle, Eisenerze,
Kalkstein und vor allem ein gutes Absatzgebiet.® Wie
die meisten Werke, war auch das beschriebene bis vor

20 verschiedenen Zechen,
wertigem M aterial gearbeitet.
Verkokung kommenden Kohlen betrug bei der 1. Sorte
6,5 bis 9,7, bei der Il. bis 15,5 und bei der [Ill. bis
Uber 20 pCt. Die Kohlenwésche ist von Humboldt (Kalk)
errichtet worden; 100 Nebenprodukten-Kokséfen baute
Kdppers. Hochofen- und Stahlwerksanlage; die Ofen-
halle des letztem enthdlt 3 Talbotdfen, von denen 3 mit
je 175 t Fassung im Betriebe sind; der vierte mit 250 t

haufig auch mit sehr minder-
Der Aschengehalt der zur

Fassung ist in letzter Zeit errichtet. Der Walzwerks-
betrieb ; eigenartig sind die Dampfkessel, sog. Nesdrum-
Kessel, konstruiert. Sie bestehen aus drei Reihen von
Rohrbiundeln, die an beiden Enden in Kkleine zylindrische
Trommeln minden; die obern dienen als Dampf-, die
untern als W asserraum; unter sich sind sie durch kurze
Rohre verbunden. Die beiden vordem Rohrreihen sind mit

r. 30 0 gegen die Vertikale geneigt; die letzte steht senkrecht
und dient sowohl als Speisewasservorwédrmer wie auch
als Schlammabscheider, indem der Schlamm in den
Rohren niedersinkt und aus den untern Trommeln durch
Ausblasen leicht entfernt werden kann. In den keil-
formigen Zwischenraum zwischen den schrdgen und den
vertikalen Rohrbindeln sind zwei Dampfsammler sowie
ein Uberhitzer eingebaut. Jeder Kessel hat r. 260 gm
Heizflache wund vermag in 1 st 5720 1 Wasser von
100 °C zu verdampfen. Unter Zuhilfenahme von Beschick-
vorrichtungen erreicht man trotz Verwendung billiger
Steinkohle eine 9,5 fache Verdampfung.

DieAnwendung von Schwebebahnen imHiutten-
werksbetriebe. Von Hanfstengel. Dingl. J. 12. Sept.
S. 580/1. * Elektroseilbahnen. (Schluf f)

Sprengstoffmessungen unter Bericksichtigung
des zeitlichen Verlaufes der Explosion. Von Bichel.
Z. SchieR- u. Sprengst. 15. Sept. S. 341/4. Altere MeR-
methoden fiir Pulver wund brisante Sprengstoffe. Ein-

fihrung der Messung des zeitlichen Verlaufs der Explosion
in die praktische Beurteilung der Sprengstoffe durch

Benutzung des Begriffs der Detonationsgeschwindigkeit.
Vorgédnge bei der Explosion von im Bohrloch und in
MeRapparaten detonierenden Sprengstoffen; StoRwirkung
und Druck. (Schluf f)

Gesetzgebung und Verwaltung.
Auslédndische Gesetze
Bekdampfung von Ausstdanden
von Arbeitstreitigkeiten im Eisenbahnbetriebe.
Von Rohling. Arch. Eisenb. Heft 5. S. 1043/113.
Die Rechtslage im allgemeinen. Beschrankungen des
Koalitionsrechts der Eisenbahner und anderer Bediensteten
aus Grinden des o&ffentlichen Wohles. Einigungs- und
Schiedsverfahren bei Arbeits- und Lohnstreitigkeiten im
Eisenbahnbetriebe.

Volkswirtschaft und Statistik.

und Verordnungen zur
und zur Schlichtung

deutschen Reich.
138/40. Vor-
den staatlich

Das Petroleum-Monopol im
Von E. G. Ost. Ch. T. Ztg. 15. Sept. S.
schlag des Direktors Neumann zu Regensburg,
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monopolisiertem Petroleumhandel pachtweise einer Privat-
gesellschaft gegen eine nach der Absatzmenge sich
bestimmende Abgabe zn {bertragen.

Elektrizitdtssteuer oder Energiesteuer? Von
Siebert. El. Anz. 17. Sept. S. 821/2. Verfasser st
der Ansicht, daR durch eine Energiesteuer die breitesten
Volkschichten herangezogen werden im Gegensatz zur

beschrankte
Auch wirde

Elektrizitdtsteuer, die sich nur auf eine
Zahl von Erwefbklassen erstrecken wirde.
die Energiesteuer die Konsumenten zum sparsamen Ver-
brauch der Kraftmittel zwingen und so indirekt zur der
Vervollkommnung der Maschinenbetriebe beitragen.

bohmischen Braunkohle.
S. 417/22. * Eine Uber-
tiber 300 t jahrlich

der
15. Sept.
alle Orte, die

Das Absatzgebiet
Von Zickert. Braunlc.
sichtkarte, auf der

bezogen, bericksichtigt sind, zeigt die Entwicklung des
Absatzes boéhmischer Braunkohle in Deutschland und
Osterreich-Ungarn; trotz des gewaltigen Aufschwunges

unserer Braunkohlenbrikettindustrie sind die Erzeugnisse
des bohmischen Bergbaus doch bei uns bis zur Nord-
und Ostsee vorgedrungen. Seit 1900 hat allerdings ein
kleiner Ruckgang eingesetzt, doch st dieser in den
letzten zwei Jahren wieder eingeholt worden; 1906
kamen 6Y2 Mill. t nach Deutschland.

Mining in India in 1907. Ir.Coal Tr.R. Il.Sept
S. 1051/2. Bericht des Revierbeamten.

Verkehrs- und Verladewesen.

Die Giterbewegung auf deutschen Eisen-
bahnen im Jahre 1907 im Vergleich zu der in
den Jahren 1904, 1905 und 1906. Von Thamer.
Arch. Eisenb. Heft 5. S. 1163/200. Gesamtverkehr.

Erzeugnisse und Hilfstoffe der Landwirtschaft.
der Forstwirtschaft. Erzeugnisse des Berg-
wesens.

Erzeugnisse
und Hitten-

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.

Bericht Gber die XXII. Internationale Wander-
versammlung der Bohringenieure und Bohr-
technik er und XIV. ordentliche General-
versammlung des ,Vereins der Bohrtech niker*®
in Lemberg. Org. Bohrt. 15. Sept. S. 205/11.

Hauptversammlung des Vereins deutscher
Chemiker in Jena am 10. bis 13. Juni 1908.
Donnerstag, den 1l. Juni 1908. Fest- und Ge-
schaftliche Sitzung. Z. angew. Ch. 11. Sept.
S. 1921/67. Ernst Abbe und die Carl Zeistiftung. Ver-
einsangelegenheiten. Die Ausldnder an den deutschen

Hochschulen. Antrag betr. die Privatbeamten Versicherung

Verschiedenes.

Die Einbruchkatastrophe am Ldtsch berg-Tu nnel.
Von Trautweiler. Z. D. Ing. 12. Sept. S. 1479/82. *
Das ndrdliche Vorort dieses Alpentunnels, der 14 000 m

geordnet*ajuf deTseiten 56 und OT~des AnM”enteUM .~11611

Gluckauf

Nr. 39

Lange erhalten soll, war bei 2700 m vor der Mindung,
nur 180 m unter dem schmalen, von steilen Felswéanden
flankierten Gasterntale, angelangt, als beim Wegtun der
Schisse plotzlich ein Schlammdurchbruch entstand, der
25 Leute verschittete; gleichzeitig bildete sich an der
entsprechenden Stelle Gber Tage ein mit W asser gefullter
Trichter von 60 m Durchmesser. Verf. glaubt, daB das
Gasterntal urspringlich eine sehr tiefe Schlucht bildete,
die infolge Vorlagerung einer Barre mit Schuttmasse aus-

gefalllt wurde.

Neuerungen in der Ziegelindustrie. Von Benfey.
(Forts.) Dingl. J. 12. S, 884/7. Die Trockenapparate.
Wagen. (SchluB f)

Auffindung von Bezugsquellen fir die Wasser-
versorgung groRererStadte auf wissenschaftlicher
Grundlage. Von Bindley. (SchluB). J. Gasbel. 12. Sept.
S. 844/53. * Bei den beschriebenen Untersuchungen fir
die Stadte Tiflis, Trier und Lodz handelt es sich nicht um
die Auffindung von Grund-, sondern von Quellwasser, das

aus den Gesteinschichten austritt.

Uber die Behandlung der technischen Wissen-
schaften in der mathematischen Enzyklopadie. Von
Sommerfeld. Z. I). Ing. 12. Sept. S. 1477/9. Besprechung
des Bandes Mechanik (IV) des im Auftrage der Akademien
Gottingen, Leipzig, Minchen und Wien herausgegebenen

W erkes.

Die Kenntnisse der Metalle bei den Alten
und die Zusammensetzung antiker Legierungen.—IL
Von Neumann. GieR.-Z. 15. Sept. S. 545/8. Angaben
GUber Silber, Blei und Zinn.

Personalien.

Dem Hittenbesitzer Albert Jung in Biedenkopf und

dem Hduttendirektor August Weinlig in Siegen ist der
Charakter als Kommerzienrat verliehen worden.
Der Oberbergrat Buntzel, technisches Mitglied des

Oberbergamts zu Dortmund, ist in gleicher Eigenschaft an
das Oberbergamt zu Breslau versetzt worden.

Der Bergassessor Kamp mann, bisher technischer
Hilfsarbeiter bei dem Oberbergamte zu Dortmund, ist dem
Bergrevier Dortmund 111, der Bergassessor B6hme, bisher

technischer Hilfsarbeiter bei der Berginspektion zu Barsing-

hausen, dem Bergrevier.Ost-Essen als Hilfsarbeiter Uber-
wiesen worden.

Der Bergassessor Krecke (Bez. Dortmund) st zur
| oitsetzung seiner Beschédftigung bei der Vereinigten
Konigs- und Laurahitte, Aktiengesellschaft fir Bergbau

und Hiuttenbetrieb in Berlin, auf ein Jahr weiter beur-
laubt worden.

AnZeigen befindet sich gruppenweise



