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Uber mechanische Olprifung-

Von Dr. H. Hoffmann,

Vor einigen Jahren beschloR die Westfdlische Berg-
gewerkschaftskasse, die in ihrem chemischen Labora-
torium von jeher die physikalische und chemische Priifung
von Schmierélen ausfithrt, auch die mechanische Ol-
prufung aufzunehmen. Bevor die neue Prifstelle ins
Leben treten konnte, waren umfangreiche Unter-
suchungen nétig, um festzustellen, ob das neue Ver-
fahren zuverlassig durchfuhrbar war, ob ferner durch
die mechanische Olpriifung neue entscheidende Kriterien
fir die Wertschatzung der zu untersuchenden Ole
gewonnen werden, und in welchem MaRe schlieBlich
die auf den Olprifmaschinen mit ihren einfachen
Bedingungen gefundenen Ergebnisse auf die Praxis
mit ihren auferordentlich mannigfaltigen Arbeits-
bedingungen Ubertragbar sind. Uber die Ausfihrung
und die Ergebnisse der Versucharbeiten, mit denen
der Verfasser betraut wurde, soll im folgenden
berichtet werden.

Allgemeines.

Damit die Reibungsarbeit in einer Maschine mdg-
lichst Kklein ist, mussen die Laufflachen richtig be-
messen und die Maschinen hinreichend starr sein,
damit nicht infolge UberméRiger Durchbiegungen
oder sonstiger Forménderungen (bermaRig hohe, die
angenommenen Werte weit Ubersteigende Flachen-
pressungen entstehen; ferner mussen die Laufflichen
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genau und glatt hergestellt sein und die Maschine muf
so montiert werden, daR die aufeinander gleitenden
Teile wirklich mit ihrer ganzen Flache aufliegen;
schlieflich mufR die Maschine mit einem geeigneten
6le und gentigend reichlich geschmiert werden.

Die erste Forderung ist beim Entwirfe, die zweite
bei der Fabrikation, die dritte im Betriebe zu erfillen.

Hier interessiert nur die Erfillung der dritten
Forderung: die Wahl des geeigneten Oles.

Man darf wohl ohne Ubertreibung behaupten, daR
weitaus die meisten Verbraucher von Schmierdlen
sich von den wichtigsten physikalischen Eigenschaften
eines Schmierdles: Viskositat (Zahflissigkeit) und
Flammpunkt, keine oder falsche Vorstellungen
machen. Wahrend die Gesetze der Lagerreibung in
Abhangigkeit von der Pressung und der Gleit-
geschwindigkeit durch eine Reihe umfassender, genauer
Versucharbeiten erforscht sindl, fehlen bisher Ver-
suche daruber, wie bei Lagern die Reibung vom
Flussigkeitsgrade des Oles, bei Dampfzylindern vom
Flammpunkte abhdngig ist.

1 Stribeck: Die wesentlichen Eigenschaften der Gleit- und
Rollenlager, Z. d. V. D. Ing. 1902, S. 1341; Lasche: Die
Reibungsverhaltnisse inLagern mit hoher Umfanggeschwindigkeit,
Z d. V. D. Ing. 1902, S. 1881 ; Heimann: Versuche uber
Lagerreibung nach dem Verfahren von Dettmar, Z d. V. D. Ing.

1905, S. 1161,
1
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Kennt und berlcksichtigt man aber diese aus
der physikalischen Verschiedenheit der Ole
hervorgehenden Unterschiede in der Wirkung nicht,
so kann man die eigentliche ,,Gite* eines Oles nicht
beurteilen. Bei einem schwach belasteten Lager wird
ein dinnes 06l besser schmieren als ein dickeres,
bei einem schwer belasteten kehrt sich das Verhéltnis
um. Bei gesattigtem Dampf von maRigem Druck
schmiert ein &1 mit nicht zu hohem Flammpunkt gut,
wéahrend hochgespannter Uberhitzter Dampf ein viel
héher entflammbares Ol verlangt. Der mehr oder
minder hohe Flissigkeitsgrad oder Flammpunkt eines
Oles hat aber mit seiner Giite nichts zu tun. Im
den EinfluB der physikalischen Verschiedenheit auszu-
scheiden, darf man entweder nur physikalisch tber-
einstimmende Ole vergleichen oder muR ein Verfahren
suchen, die Prifungsergebnisse auf den gleichen
Flussigkeitsgrad oder Flammpunkt zu beziehen. Die
Unterschiede im Flissigkeitsgrade zu berlicksichtigen
ist moglich, und im folgengen ist ein Verfahren dafir
angegeben. Die Unterschiede im Flammpunkt bei der
Beurteilung von Zylinderdlen rechnerisch zu beriick-
sichtigen, erscheint aber nicht maoglich, weil ein so
scharf ausgepragter Zusammenhang zwischen Flamm-
punkt und Schmierwirkung nicht vorhanden ist, wie
er zwischen Flussigkeitsgrad und Schmierwirkung
besteht.

Obwohldie Notwendigkeit, beim VVergleich der Schmier-
fahigkeit die Unterschiede der Viskositadt zu berick-
sichtigen, selbstverstédndlich erscheint, war es doch nétig,
ganz ausdrucklich darauf hinzuweisen; denn nach den
Gebrauchanweisungen der im Handel befindlichen Ol-
prifmaschinen soll man das Ol als das bessere wihlen,
bei dem die Maschine den geringsten Widerstand
fahlt. Wenn man aber beriicksichtigt, daf die durch
die Unterschiede des Flissigkeitsgrades bedingten
Unterschiede der Schmierfahigkeit viel scharfer hervor-
treten als die eigentlichen Qualitdtunterschiede, so
wird man verstehen, dal man nach diesem Verfahren
der mechanischen Olprifung bei den méiRigen
Pressungen, die bei den Olpriifmaschinen Gblich sind,
immer das dinnere o6l als das ,bessere® waéhlt
und sich dadurch oft selbst betriigth

Wegen der Bedeutung, die der Viskositdt und dem
Flammpunkte bei der Beurteilung der Schmierféahigkeit
von 6len zukommen, seien diese Begriffe im folgenden
mit wenigen Worten erldutert.

Die Viskositat, d. h. die Zahflissigkeit eines Oles,
wird bestimmt, indem man das 61 mittels eines Viskosi-
meters mit Wasser vergleicht. Im Gebrauch ist allgemein
das Viskosimeter nach Engler. In ein GefaR von der in
Fig. 1 dargestellten Form fullt man 240 ccm 6l, von
dem man 200 ccm durch ein RoOhrchen von be-
stimmten Abmessungen (Lange 20 mm, Durchmesser
im Mittel 2,6 mm) abflieBen l48t. Die gemessene
Auslaufzeit im Verhéltnis zu der vorher ermittelten
des Wassers (bei 200C) ist ein MaBR der Zah-
flussigkeit und heiBt , Flussigkeitsgrad“. Beim

1 Bei der Maschine von Kapff kann man einen Spurzapfen
innerhalb weiter Grenzen verénderlich belasten und so die dle
unter verschiedenen Pressungen prufen; die Ergebnisse lassen
sich aber nicht unmittelbar auf Traglager anwenden.
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Englerschen Yiskosimctcr hat V assci etwa 02 sek
Auslaufzeit; ein 61, das 104 sek Allslaufzeit aufweist,

U

Fig. 1.

hat also den Fliissigkeitsgrad 2, ein Ol, das die drei-
fache Zeit zum Ausflielen braucht, den Flissigkeits-
grad 3 usw. Je niedriger der Flussigkeitsgrad ist,
umso diinner ist das OI; je hoher sein Flissigkeits-
grad ist, umso zéaher flieRt es. Der Flissigkeitsgrad
ist bei den Olen in auBerordentlichem MaBe von ihrer
Temperatur abhangig. Jedes 61 wird dunner, wenn es
erhitzt wird. Es gibt Dampfzylinderdle, die bei Zimmer-
temperatur Uberhaupt nicht flieRen, bei ihrer Gebrauch-
temperatur aber annéhernd so flissig sind wie Wasser.
In dem Diagramm Fig. 2 ist die Abhangigkeit des
Flussigkeitsgrades von der Temperatur fir ein dinnes

Fig. 2.

und ein dickes Maschinendl sowie ein diinnes und ein
dickes Zylinderdl dargestellt.  Bei Maschinenélen ist
es Ublich, den Flussigkeitsgrad fir 500 C (oder
aullerdem fir 20 0 C) anzugeben, bei Zylinderdlen fir
100° C (oder auBerdem fir 150° C). Aus der Grole
des Flissigkeitsgrades kann man die innere Reibung
des Oles beurteilen.  Zwar ist sie dem Fliissigkeits-
grade nicht wunmittelbar proportional, jedenfalls hat
aber ein 61 mit hoherm Flussigkeitsgrade eine groRere
innere Reibung.

Der Flammpunkt ist von der Verdampfbarkeit

abhéngig. Ein 61 von 150° Flammpunkt z. B. be-
ginnt bei dieser Temperatur soviel Ddmpfe zu ent-
wickeln, daR sie mit der Luft ein entflammbares

Gemisch bilden. Der Flammpunkt wird entweder im
offnen Tiegel bestimmt, oder nach Pensky-Martens
im geschlossenen Gefél, wobei man in der Regel
einen niedrigem Flammpunkt erhédlt als im offnen
Tiegel. Ein Zusammenhang zwischen Flammpunkt
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,und Schmierwirkung 4Bt sich bei Lagerdlen nicht
herleiten, wohl aber fir Dampfzylinderéle, ohne dal
:der Zusammenhang bisher genau erforscht waére.
Bei den Zylinderdlen spielt fir die Schmierwirkung

«j die Verteilbarkeit des Oles eine bedeutsame Rolle;

aber von dem Verhdltnis zwischen
Flammpunkt und Zylindertemperatur ab. Bei zu
hohem Flammpunkt wird, dags. 61 zu wenig verteilt;
bei zu niedrigem verdampft es dagegen zu rasch und
biRt an Schmierwirkung ein.

Uber die Olprifmaschinen sei folgendes bemerkt.
Sie sind an sich nicht neu. Im koniglichen Material-
prifungsamt zu Groflichterfelde bzw. seinem Vorganger,
der kdniglichen mechanisch-technischen Versuchsanstalt-
zu Charlottenburg ist seit langen Jahren die Martenssche
Olpriifmaschine im Gebrauch. Neu ist aber, daR seit
einigen Jahren Olprifmaschinen Handelsware geworden
sind. Bisher haben sie sich zwar erst in geringem MaRe
eingeblrgert, man bringt ihnen aber in den Kreisen
der Verbraucher lebhafte Neigung entgegen. Man er-

i diese héangt

hofft von ihnen eine klare Antwort auf die Frage,
ob ein 6l besser ist als ein anderes, anstelle der
Zahlen, die die chemische und physikalische Prifung

liefert, die der Laie aber vielfach nicht deuten kann.
Diese klare Antwort geben die Olpriifmaschinen wohl;
daR sie aber, wie oben ausgefuhrt wurde, falsch sein
kann, daR man die Ergebnisse fir leicht belastete
Lager nicht auf schwer belastete oder gar auf Dampf-
zylinder Ubertragen darf, wird meist Gbersehen. Die
Olpriifmaschinen sind aber, wenigstens fir Lageréle,

anwendbar, wenn man, wie oben ausgefihrt, die
Verschiedenheiten der Viskositat beriicksichtigt, was
zwar umsténdlich aber doch madglich ist. Die

mechanische Olprifung hat jedoch nur Zweck,
wenn die handelsiblichen ©&le bei gleicher
Viskositdt so groRe Gilteunterschiede auf-
weisen, daR man sie mit der Olprifmaschine
genligend sicher nachweisen kann. Ob das der
Fall ist, war bei den bisherigen Versucharbeiten nicht
festgestellt, man hatte nur erkannt, daB innerhalb
gewisser Grenzen diinne Ole besser schmieren als dicke.
Zundchst war also diese Frage durch besondere Ver-
suche zu entscheiden.

Bei der Wahl der Maschine stand urspringlich die
Forderung obenan, daB sie die wirklichen Arbeits-
bedingungen der zu untersuchenden 6le wiedergeben
sollte. Um das auch nur ann&hernd zu erreichen,
brauchte man aber eine groRe Anzahl von Maschinen,
sodall diese Forderung nicht erfullbar war. Deshalb
wurde die Schwungradmaschine nach Dettmar gewahlt,
da sie am genauesten zu arbeiten schien. AufRerdem
wurde fur Untersuchungen besonderer Art eine vom
Verfasser entworfene Maschine gebaut.

Andere Olpriifmaschinenl sind konstruiert von
Martens 2 (fur allgemeine Verwendung mit kleinern Ab-
messungen gebaut als fur die Materialprifungsanstalt),
von Kapff3und von Wilkens. AuBer diesen Ausfiuhrungen
gibt es noch eine Unzahl von Vorschldgen. Die

1 Naheres s. Holde: Untersuchung der Mineraléle und Fette,

Berlin 1905.
2 Zu beziehen durch die deutsche Waffen- u. Munitionsfabrik.

3Von C. u. E. Fein, Stuttgart.
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Maschinen weichen in der Konstruktion sehr voneinander
ab, und ihre Ergebnisse sind nicht ohne weiteres mit-
einander vergleichbar. Sie scheinen jedoch die ge-
pruften 6le nach derselben Reihenfolge zu ordnen,
wenn man die Verschiedenheiten der Viskositat beriick-
sichtigt.  Eine, wichtige Frage fur den Konstrukteur
einer Olpriifmaschine ist wie er die Pressung
erzeugen soll. In Wirklichkeit ist bei den Traglagern
immer nur eine Lagerschale belastet; das lalt sich
bei der Olprifmaschine nur nachahmen, indem man
die Welle durch Gewichte belastet, z. B. durch Schwung-
scheiben ; wenn man normale Lagerschalen verwendet,
kann man hierdurch aber nur geringe Pressungen
erzeugen. PreRBt man dagegen, was allerdings der
Wirklichkeit nicht entspricht, beide Lagerschalen gegen-
einander, so kann man leicht, z B. durch Federn, hohe
Pressungen erzeugen. Meiner Ansicht nach sind solche
oder &hnliche Anordnungen fir die Zwecke der
mechanischen Olpriifung ebensogut ‘wie die zuerst-
genannte, die Wirklichkeit genauer nachahmende. Bei
der Kapffsehen Maschine ist man noch weiter von
der Wirklichkeit abgewichen; bei ihr wird die
Belastung von einem Spurlager aufgenommen, das in
der Praxis nur sehr selten vorkommt.

Wenn man bei den gepriften dlen die Unter-
schiede der Viskositat berilicksichtigt, kommt es nicht so
sehr daraufan, daR die Olpriifmaschinen die wirklichen
Betriebsbedingungen widergeben, aber sie mussen
genau, empfindlich und bequem in der Handhabung sein.
Leider wird die Genauigkeit der Messungen dadurch be-
eintrachtigt, daR alle Olprifmaschinen ihren Zustand

dndern, wie festgestellt werden kann, wenn man
von Zeit zu Zeit mit demselben Gle die gleichen
Versuche durchfihrt.  Gehen die Anderungen all-

mahlich vor sich, so kann man sie durch Korrektionen
berlicksichtigen. Macht die Konstruktion aber schnell
auftretende Anderungen méglich, so ist die Maschine
unbrauchbar. Eine weitere Quelle fiir Ungenauigkeiten
hat man ferner, wenn man den Reibungswiderstand nicht
unmittelbar mift, sondern aus dem Energieverbrauch
des antreibenden Elektromotors herleitet. Ein wesent-
licher Unterschied in der Empfindlichkeit besteht bei
Spurlagern und Traglagern; mit einem Spurlager z.B.
mit aufeinander gleitenden Ringen kann man die
Unterschiede der 6le bei weitem nicht so fein fihlen
wie mit einem Traglager. Zu der Forderung, daB die
Maschine bequem sein soll, gehort vor allem, daf die
Prufung maoglichst schnell durchfihrbar ist; das ist bei
Schwungradmaschinen, bei denen die einzelne Messung
etwa % st Zeit erfordert, nicht der Fall. Abgesehen
von der mechanischen Konstruktion sind bei jeder
Olpriifmaschine die Einrichtungen, durch die das &l
auf eine bestimmte Temperatur erhitzt und auf dieser
Temperatur erhalten werden, besonders wichtig, weil
ja die Viskositat und damit die Schmierwirkung der
6le sehr erheblich von ihrer Temperatur abhéngig ist.

SchlieBlich seien die Vorgédnge beim Schmieren
betrachtet, um Ubersehen zu kénnen, welche Maéglich-
keiten sich noch flr die Prifung der Schmierfahigkeit

bieten. Ein Schmierdl soll, nach einer alten Regel,
moglichst geringe Kohésion und mdoglichst grole
Adhdsion haben. Das ist ein richtiger Gedanke, der

1*
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mit &ndern Worten, wie folgt, ausgedrickt werden soll.
Ein Schmierdl soll einen mdglichst niedrigen Flussigkeits-
grad haben, d. h. es soll mdglichst wenig zdh, also
recht dinn sein, damit seine innere Reibung
maoglichst gering ist, und ferner soll es maglichst trag-
fahig sein, d. h. unter dem Drucke des Zapfens eine
moglichst dicke Schicht zwischen Zapfen und Lager
bilden. Die letzte Bedingung ist von groéfter Bedeutung.
Die Zapfen und Lager haben vielfach keine vollkommen
glatte Oberflache; ist die Schmierschicht nun zu dinn,
so kénnen sich die Buckel des Zapfens und des Lagers
berlihren. Wasser z. B. schmiert nicht, weil es zu
einer zu dinnen Schicht zusammengeprelt wird. Aber
auch bei ganz glatten Gleitflichen ist die dickere
Schicht vorteilhafter als die dinnere, weil die Reibung
geringer ist.

Geringste Kohésion und grofte Adhdsion lassen
sich aber nicht in einem 06le vereinigen; die dickem
Ole, die gut tragen, haben den Nachteil groRer innerer
Reibung, und die dunnern Ole, die den Vorzug
geringer innerer Reibung aufweisen, tragen schlecht.
Fiur die Wahl des Oles ist also ein KompromiR
notwendig. Bei jedem Lager kann man bis zu einer
gewissen Grenze das 61 immer dunner wéhlen, wobei
sich zugleich die Reibung im Lager immer mehr ver-
mindert; nimmt man aber noch diinneres Ol, so steigt
die Reibung wieder und die Gefahr des Warmlaufens
tritt ein. Praktisch darf man selbstverstdndlich nie
bis an die Grenze gehen, sondern wird immer etwas
zu dickes 6l verwenden, damit es noch'tragt, auch
wenn sich dieDruckverhéltnisse im Lager infolge groRerer
Anstrengung der Maschine oder von Deformationen des
Fundamentes &ndern.

Wenn auch allgemein gilt, dal ein dickeres ol
eine dickere Schmierschicht bildet als ein diinneres, so
ist die Tragfahigkeit selbstverstandlich nicht allein
von der Viskositdt abhéngig, sondern von 2 d&len
gleicher Viskositdt kann das eine besser tragen, also
besser schmieren, als das andere. Die aus der Ver-
schiedenheit der Viskositat herriihrenden Unterschiede
sind aber bei leichtbelasteten Lagern, wie schon jetzt
bemerkt sei, unvergleichlich viel grofer als die von
der Verschiedenheit der Qualitat herrithrenden. Kdénnte
man die Dicke der tragenden d&lschicht messen, so
lieBe sich hierauf ein Verfahren zur Prifung des Schmier-
wertes griinden. Zwar ist die tragende d6lschicht
aullerordentlich diinn, man kdnnte sie aber multiplizieren,
indem man z. B. eine groRe Anzahl von Ringen (lber-
einander legt und die gesamte Schichtdicke mift, was
durch Spiegelablesung mit ausreichender Genauigkeit
geschehen koénnte. Ob solche Untersuchungen schon
(lurchgefihrt sind, ist mir nicht bekannt, wahrscheinlich
werden sie aber praktischen Schwierigkeiten begegnen,
da man die Ringe nicht genau genug herstellen kann
und hieraus bei der sehr geringen Schichtdicke Stérungen
erwachsen.

Noch ein anderes Prifverfahren [4Rt sich aus
folgender Beobachtung herleiten. Wenn ein urspriing-
lich kaltes Lager warm lauft, trdgt das ol nicht ge-
nugend, sodall an irgend einer Stelle des Lagers Metall
an Metall reibt. Die Ursache hierfur kann sein, dafl sich
das Lager gesetzt hat und der Zapfen nicht mehr richtig
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aufliegt, sodall die Lagerpressung mehrfach groRer als die
urspringliche geworden ist. Hilft dann dem Warmlaufen
ein 0l ab, das nur eben so dick oder wenig dicker als
das urspringliche ist, so wdare es entschieden das
bessere. Den dargestellten Vorgang kann man nach-
ahmen, indem man die zu prifenden 6le im Lager so
stark preflt, bis sie anfangen weggequetscht zu werden.
Die mit einer besonders hierfiir angefertigten Maschine
gemachten Versuche, auf die spdter ndher eingegangen
werden soll, haben aber zu keinem brauchbaren Pruf-
verfahren gefiihrt, wenn sie auch interessante Er-
gebnisse zeitigten. A

Selbstverstandlich siclTauch Versuche im Be-
triebe nétig, um das auf der Prifmaschine Gefundene
mit der Wirklichkeit zu vergleichen, was besonders
fir Zylinderdle gilt, ferner um die sehr wichtige Frage
des Olverbrauches zu studieren. Da diese Versuche
aber sehr umfangreich und teuer sind, kénnen sie nur
ausnahmsweise ausgefihrt  werden. Uber einen
gemeinsam mit der deutschen Vakuum-Qil Co. an einem
Kompressor mit Dampfantrieb auf einem Schachte des
Miulheimer Bergwerkvereins vorgenommenen Versuch
soll im folgenden auch berichtet werden.

mit der Schwungradmaschine
nach Dettmar.
Wie Fig. 3 zeigt, besteht die Dettmarsche Schwung-
radmaschinel aus einer Welle, die sich in nur einem

Versuche

&

655
Fis. 3.

Lager dreht und von 2 Schwungréddern belastet ist.
Diese kdnnen durch die Zusatzschwungrédder A ein
héheres Gewicht erhalten. Zum Antrieb dient ein
GleichstromnebenschluBmotor fur 110 V. Die Welle,
deren Zapfen mit dem zu priifenden Ole geschmiert
sind, wird auf etwa 1000 bis 2000 Umdrehungen in
1 min gebracht, dann wird der Motor abgekuppelt
und die Welle lauft aus. Nach der Gebrauchsanweisung
ist hei gleicher anfanglicher Umlaufzahl die Lé&nge
der Auslaufzeit ein MaRstab fur die ,Gilte* der ge-
priiften Ole. Praktisch kann man aber, obwohl sich
die Umlaufzahl durch AViderstandschaltung im Anker-
und im Magnetkreise innerhalb weiterGrenzen regulieren
1aRt, nicht immer wieder dieselbe Anfangsumlaufzahl
einstellen, weil man am Z&hlwerk B nicht die
augenblickliche Umlaufzahl ablesen, sondern nur
die Anzahl der Umlaufe in einer gewissen Zeit
vor dem Abkuppeln des Motors feststellen kann.
Die Unterschiede der anfanglichen Umlaufzahlen sind also

Gebaut, von den Kelten u. Guilleaume-Lahmeyer Werken.
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rechnerisch zu bericksichtigen.  Nach Angabe der

Fabrik soll =p — sein, wenn T, und T2 die ver-
schiedenen Auslaufzeiten und nl1 und n4 die ver-

schiedenen anfanglichen Umlaufzahlen bedeuten. Durch
Nachprufungen wurde festgestellt, daRl bei geringen
Unterschieden der anfénglichen Umlaufzahlen diese
Angaben ausreichen. Bei groen Unterschieden
z B. im Verhdltnis 1 :2 ergaben sich jedoch Fehler
von mehreren Prozent. Um alle Auslaufzeiten unmittelbar
miteinander vergleichen zu kénnen, sind sie im folgenden
samtlich auf die Umlaufzahl 100 umgerechnet worden.

Zur Maschine gehdrten drei verschiedene Lager. Ein
geschlossenes, bei dem die Pressung rechnerisch 5 kg/gcm
betrug, ein zweites, das (s. Fig. 4) so ausgespart war,

Fig. 4.

dal die Pressung rechnerisch 15 kg/qcm betrug, und
ein geteiltes Lager fiir 5 kg/gcm Pressung. Samtliche
Lager waren fir Ringschmierung eingerichtet. AuBer
mit 5 kg/qgcm und 15 kg/gcm Pressung konnte man
auch noch mit 3 bzw. 9 kg/gcm Pressung arbeiten,
wenn man von den Schwungrddern die aus der
Fig. 3 ersichtlichen sog. Zusatzschwungringe abzog;
weil aber davon keine besondern neuen Ergebnisse zu
erwarten waren, ist hiervon hei den Versuchen kein
Gebrauch gemacht worden. Eine weitere Anderung
war moglich, wenn statt der normalen Welle eine
zweite mit einem etwas dinnern Zapfen verwendet
wurde.

Das ol wurde oben eingefullt und nach der
Prufung mittels eines Hahnes abgelassen. Vor Ein-
fillung eines neuen Oles wurden Lager und Olraum
zweimal mit Benzin ausgespilt. Wie besondere Ver-
suche zeigten, geniligte das, um die Beeinflussung
eines Oles durch das vorhergehende auszuschlieRen.

Um die 0Ole auf die Temperatur, bei der sie
gepruft werden sollten, zu bringen und auf dieser
Temperatur zu erhalten, war eine elektrische Heizung
angeordnet.

Beim Anlassen nahm die Geschwindigkeit der
Maschine erst sehr rasch, dann aber immer langsamer zu;
das Zahlwerk durfte erst eingeschaltet werden, wenn
die Maschine gleichbleibende Geschwindigkeit an-
genommen hatte. Beim Ausriucken des Z&hlwerks
mulite gleichzeitig der Motor abgekuppelt werden,
was leicht gelang, wenn man den Stutzhebel freigab,
mit dem vorher die Stiftkupplung eingeriickt worden
war. Hierauf ging der Motoranker, der einseitig
im magnetischen Felde gelagert ist, augenblicklich
zurick. Schwierigkeiten machte nur die Heizung des
Oles, besonders die genaue Innehaltung der Priif-
temperatur, wozu eine dauernde Regulierung notig ist.
Der Regulierwiderstand 148t sich nicht so fein
abstufen, dal man dauernd denselben Kontakt ein-
geschaltet lassen kann, sondern man mull gewisser-
malien stoRweise heizen, wobei es unvermeidlich ist,
dal die Priftemperatur bei héhern Temperaturen um
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mehrere Grade Uber und unter den gewliinschten Wert
pendelt. Waé&hrend der ganzen Auslaufzeit, die im
Mittel etwa 20 min betrdgt, ist das Thermometer an-
haltend zu beobachten und die Temperatur zu regulieren.
Fur einen dauernden Gebrauch mifte die Temperatur
selbsttatig regelbar sein; wahrscheinlich ist auch die
Gasheizung, die ebenfalls fir diese Maschine ausgefihrt
wird, vorteilhafter als die elektrische. Ein weiterer
Nachteil ist, daf man nicht die Temperatur der
schmierenden élschicht, sondern die Temperatur ded’Oles
neben dem Lager mifit. Die beiden Temperaturen sind
aber durchaus nicht ohne weiteres gleich, ebenso wie
das 6l in der Olkammer an verschiedenen Stellen
voneinander abweichende Temperaturen hat. Bei
den ersten Versuchen wurde regelméaRig die Erfahrung
gemacht, daB eine sofortige Wiederholung einer Priifung
bei derselben Temperatur ein glinstigeres Resultat ergab.
Der Grund ist, daR bei dem zweiten Versuch die
Maschine besser durchgewérmt, die schmierende 6l-
schicht also warmer war als vorher, obwohl bei beiden
Versuchen das Thermometer dieselbe Temperatur
anzeigte. Deshalb wurde hei den spatem Versuchen
das 6Uzuerst um 10°, bei hdéhern Priftemperaturen
um 200 Uber die gewilnschte Temperatur erhitzt,
5 min lang auf dieser Temperatur gehalten, dann in
weitern 5 min auf die Priftemperatur erméfigt und
schlieBlich noch 5 min lang auf dieser gehalten, bevor
der Versuch begann. Sogelanges, die groRten Ungleich-
méaRigkeiten zu beseitigen, aber 6s war nicht moglich,
eine solche Genauigkeit zu erzielen, wie sie angesichts
der im Laufe der Versuche gemachten Feststellung, daR
die handelsiblichen Lagerdle bei gleicher Viskositat nur
geringe Unterschiede in der Schmierféahigkeit aufweisen,
wiinschenswert gewiesen wére. Es blieb also nur
Ubrig, jeden Versuch mehrmals zu wiederholen und
das Mittel zu nehmen.

Von grofRter Wichtigkeit fir die Versuche
war die Feststellung, ob und wie die Maschine
ihren Zustand andert. Sie wrar von der Herstellerin fur
das geschlossene Lager fur 5 kg/gcm Pressung mit
einem ,,Normal6l“ geeicht wrnrden. Im Laufe der Ver-
suche stellte sich aber heraus, daR die Maschine ihren
Zustand allmahlich besserte, sodal ein Teil der Ver-
suche ausgeschieden bzw. Kkorrigiert werden mufRte.
Ebenso verbesserte auch das Lager fur 15 kg/gcm
Pressung seinen Zustand erheblich. Man mufl also
damit rechnen, daB sich die Maschine &ndert, muR
sie daher haufig kontrollieren und die Ergebnisse
gegebenenfalls korrigieren.

Die Versuche wurden mit 32 verschiedenen &len
durchgefiihrt, die bis auf 2 von der Olraffinerie
A. Bosch, Bochum, zur Verfligung gestellt waren In
der Tabelle 1 sind die Bezeichnungen, die Flamm-
punkte und Flussigkeitsgrade der ¢le zusammengestellt.
Sie wurden mit der normalen Welle im geschlossenen
und im geteilten Lager fir 5 kg/gcm Pressung, sowie
in dem Lager fiir 15 kg/qcm Pressung geprift, auBer-
dem mit der dinnern Welle im geschlossenen Lager
far 5 kg/gcm Pressung. Die Versuche mit der diinnern
Welle sind im folgenden nicht mitgeteilt, .weil sie fir
die Beurteilung der d6le untereinander nichts wesent-
lich Neues brachten, sondern nur zeigten, daB sich
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Tabelle 1
Verzeichnis der untersuchten d&le.
Flamm punkt Flassigkeitsgrad bei
Lfd. Nr. Bezeichnung PnaCIE ﬁim

ensky-

Marteﬁs (')I'i(?;:l 25° 40° 60° 80° 140° 160°
1 Spindeldl e 139° 155° 5,25 2,93 1,81 1,42 — -
2 Zentrifugen- und Separatorendl 195° 206° 7.10 3,57 2.11 1.56 — —
3 Dynamodl fur leichte Maschinen 193° 210° 8.70 4.19 2.28 1.66 — —_
4 »Normaldl“ (Paraffindl)............... 198° 206° 8.90 4,35 2,34 1,70 — —
5 Dynamoo6l fur mittlere Maschinen 214° 217° 11,14 5,52 2,63 — — —
6 Marinedl, leichtflussig. ... 185° — 13,3 6.47 3.06 1,97 — —
7 Maschinendl fir leichte und mittlere

Maschinen............... | T 152° 171° 15,7 6,98 3,16 1.91 — -
8 Gasmotorendl.. 226° 235° — 7,01 3,30 2,05 - —
9 Dvnamodl, extra. 207° — 17,0 7,35 3,25 2,05 — —
10 M aschinendl... 187° 198° 19,4 7,77 3,23 — —
11 Luftkompressoroél.... 216° 228° — 9,01 3,93 2,24 - —
12 Compound Maschinendl.. 194° 214¢ 22,8 9,60 3.92 — - —
13 Turbineudl . 222° 228° 24.0 9,85 4.14 — - —
14 Maschinendl (Oleonaphthal) . . . . 190° 210° 24,8 10.6 4.14 2,28 - -
15 Maschinendl (Ersatz Oleonaphtha) . 188° 192° 34.6 11,7 4.14 2,08 - —
16 Luftkompressordl (mittelfliissig) 223° 233° - 16.2 6.35 — — -
17 Marinedl, dick, fur schwere Lager 211° 228° 48,5 18.6 6,45 — === —
18 Schweres M aschinenol........c........... 209° 212° — 25.5 7,54 — -
19 Dunkles Zylinderdl... 253° 266° 84,5 52.6 15,0 574 1,62 1,38
20 Helles Zylinderdl ... 236° 267° 00 — 105 4,83 1,68 1,57
21 Dickfl. Luftkompressorfdl................ 260° 265° — 35,4 12,4 5,56 1,77 1.50
22 Helles Zvlinderdl, filtriertes 273° 287° — 51 13,8 6,06 1.84 1,56
23 Dunkles Compoundzvlinderdl 273° 280° — — 16,7 6.81 1.86 1,56
24 Helles Compoundzylinderél 254° 304° — — 14.6 6,42 1.89 1,60
25 Valve Zylinderdl......ovvininnnne, 275° 290° — 51,2 17.3 7,42 1,93 1,64
26 Valve Zvlinderdl 275° 306° - - 17,6 7,42 1,95 1,60
27 Dunkles Zvlinderol 275 284° - - 19,5 8,32 2,05 1,64
28 Dunkles Zylinderdl... 292° 303° — — 24.9 10,6 2,17 1,75
29 HeiBdampfzylinderdl.......ccoeeneee. 297° 315° - - 20.6 9,24 2.19 1,74
30 Dunkles Zylinderdl....ccovvcvvnnnnne 297° 308° - - 26,5 10,05 2.23 1,77
31 HeiRdampfzylinderol.......cocovviens 304° 317° — — 27.9 10,9 2.28 1,79
bei einer geringen Verkleinerung des Zapfendurch- sache durch den Flisigkeitsgrad der 6le bestimmt wird.

messers erheblich ldngere Auslaufzeiten ergaben, daf
also infolge Abnutzung des Lagers oder des Zapfens
eine Anderung der Maschine im Sinne langerer Aus-
laufzeiten zu erwarten ist.

Als Priftemperation wurden 25, 40, 60, 80, 140
und 160° C gewihlt. Die Ole wurden nicht samtlich
bei allen Temperaturen untersucht, insbesondere sind
bei 140 wund 160° nur Dampfzylinderdle ge-
prift worden. Jeder Versuch wurde aus den oben
angefuhrten Grinden mehrmals wiederholt und fir die
Auswertung das Mittel gezogen. In groBem
wie sich spater zeigte, leider etwas zu groRen —
Zwischenrdumen wurde die Maschine mit dem ,,Normal-
01“ nachgepruft; dabei wurden z. T. so erhebliche
Anderungen ihres Zustandes festgestellt, daR ein be-
trachtlicher Teil der Versuche ausgeschieden werden
mufite.

Die Ergebnisse sind in Diagrammen (Fig. 5—12)
dargestellt, indem die auf die ideelle anfdngliche Um-
laufzahl n = 100 umgerechneten Auslaufzeiten, die
im Sinne der Gebrauchanweisung der Maschine ein
MaB fir die Gute der Ole sind, in Abhéngigkeit von
dem Flissigkeitsgrade der 6le aufgetragen sind.

Auf den ersten Blick tritt hervor, wie — wenigstens
bei den Lagerélen — die mit der Maschine gemessene
Gute oder Schmierfahigkeit der 6le in der Haupt-

Wenn die Schmierfdhigkeit allein von der Viskositat
abhinge, oder mit &ndern Worten, wenn sich dle
gleicher Viskositat in der Schmierfahigkeit nicht
unterschieden, so mifRten alle die Schmierfahigkeit der
einzelnen ole darstellenden Punkte in eine Kurve
fallen, die etwa wie die in den Diagrammen ver-
zeiehnete verliefe. Diese Kurve in den Diagrammen
stellt dar, wie sich im Mittel die auf der Maschine ge-
messene Schmierfédhigkeit der untersuchten éle in Ab-
hangigkeit von der Viskositdt verhdlt. Wenn man
sehr viele 6le untersuchte, so kdnnte man eine ,Nor-

malkurve® zeichnen, aus der man die fur ein 0l
von irgend einem Flussigkeitsgrade im Mittel zu
erwartende Schmierfadhigkeit oder ,Gute“  ent-
nehmen koénnte, und man ist dann berechtigt, ein

0l als besser oder schlechter schmierend als das Durch-
schnittdl zu bezeichnen, jenachdem ob es Uber oder
unter der ,Normalkurve® liegt. In derselben Weise
kénnte man aus den Werten fir die besten der handels-
tblichen 06le eine ,Maximalkurve* und aus den
Werten fir die schlechtesten dle eine ,Minimalkurve®
konstruieren und wiiBte so, innerhalb welcher Grenzen
praktisch fur jeden Flussigkeitsgrad Qualitatunterschiede

bestehen. Nur wenn diese Qualitadtunterschiede
wesentlich sind, lohnt sich die schtvierige,
umstandliche Prifung mit der Schwungrad-
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maschine; es handelt sich nadmlich nicht nur
darum, die genannten Kurven einmal aufzu-
stellen und danach die 6le zu beurteilen,
sondern die Kurven missen, weil sich die
Maschine é&dndert, immer wieder von neuem
gesucht werden, indem man mit bestimmten
0len wieder einzelne Punkte der Kurven fest-
legt. Der Wert der mechanischen Prufung neben
der physikalischen kann nach den vom Verfasser ge-
machten Versuchen noch nicht endglltig beurteilt
werden, da die gepruften 31 6le wohl kaum die
wesentlichen Qualitdtunterschiede représentieren; jeden-
falls erscheint er zweifelhaft.

Das Diagramm Fig. 5 stellt die
SeA

in geschlossenen

ftuss/gke/tsgrad
Fig. 5.
Lagern bei 5 kg/gcm Lagerpressung und 400 Ol-
temperatur gefundenen Ergebnisse dar; das Diagramm
Fig. 6 gilt fir das geteilte Lager bei demselben Druck

Belastung »0kg/ccm

O lfem peratur»90°

fliss/gheffogract
Fig. 6.

und derselben Temperatur. Im geschlossenen Lager
sind glinstigere Werte erzielt worden als im offnen;
beide Lager ordnen aber die 6le in derselben Weise nach
ihrer Gute, sodaR man bei der laufenden Prifung ein
Lager sparen kann. Im grofen und ganzen schmiegen
sich die Gutewerte der verschiedenen Ole der ,Normal-
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kurve“ gut an, nur 6l 15 ist ausgesprochen schlechter,
6l 16 ausgesprochen besser als ,,normal“. Die 6le 19
und 25 sind Dampfzylinderdle.

Die Diagramme Fig. 7 und 8 gelten fir 5 kg/gcm
Lagerpressung und 60H Oltemperatur. Auch hier ist

1Belestuop- sty/yem
0ftem peratur-60°

nilssigke/tsgrad
Fig. 7.

61 15 ausgesprochen schlechter als normal. Die Werte
fur das geschlossene Lager schmiegen sich der Normal-

GelasW ny +5ty/(jrch7
ti "E O/tem perafur w60°

Btiiss/gAe/tsgrad
Fig. 8.

kurve einigermafen an, fir das geteilte Lager sind sie
weniger gut.

Bei 5 kg/gcm Lagerpressung und 80° Temperatur,
Fig. 9 und 10, treten erhebliche Abweichungen von
der Normalkurve auf. Die Bedeutung dieser Diagramme
muB aber insofern eingeschrankt werden, als 800
Lagertemperatur eine seltene Ausnahme ist und ferner
weil in diesen Diagrammen alle Dampfzylinderdle — fiir
Sattdampf und fiur HeilRdampf — enthalten sind, fir
deren Beurteilung ein anderer Malstab anzulegen ist.
Bemerkenswert ist, dal in der gegenseitigen Rang-
ordnung der Ole eine gewissse Verschiebung ein-
getreten ist. Die Ole7 und 9 erscheinen bei 80° besser
als bei 40 und 60°.



Die Diagramme Fig. 11 und 12 gelten nur fir Die Diagramme Fig. 13 und 14 gelten fur 15 kg/qcm
Pressung und fir 25 und 40° Lagertemperatur.

Dampfzylinderdle, die im offnen Lager bei 140 und
sek

sek

. ; . . ) . ) Es fallt sofort ins Auge, dal bei 15 kg/gcm
160° gepraft sind. Die Unterschiede zwischen diesen pyessung die Giiteunterschiede verhaltnismaRig  viel
6len, die schon in den Fig. 10 und 11 hervor- sek

sek

Fig. 10.

treten, sind recht erheblich; wie die éle im Dampf-

zylinder schmieren, 1aBt sich aus den Versuchen
jedoch nicht erkennen, da man aus den Lagerversuchen  geringer sind als bei 5 kg/qcm Pressung. Wahrend
keine Folgerungen fir das Verhalten im Zylinder pej der niedrigen Pressung das diinnste Maschinendl
ziehen kann. bei 40 0 Lagertemperatur viermal besser schmierte als
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das dickste (Diagramm Fig. 6), schmiert bei der hdhern
Pressung das dinnste 61 nur doppelt so gut wie das
dickste. Hierzu tragt offenbar auch die Form des
Lagers fur 15 kg/qcm Pressung bei (Fig. 4), weil die
innere Reibung des Oles weniger zur Geltung kommt.

sek

Fig. 13.

sich der Normalkurve ziemlich gut an; in Diagramm
Fig. 13 erscheint allerdings das 61 14, das bei den frithem
Versuchen ausgesprochen schlechter als normal war,
besser; ferner ist zwischen den d&len 7 und 9 im
Diagramm Fig. 13 ein viel groRerer Unterschied als
in den &ndern Diagrammen.

Auf Grund der oben dargelegten sowie der spatem

Erfahrungen laBt sich Uber die Brauchbarkeit der
Schwungradmaschine fur die Olprifung folgendes
sagen:

1 Die Maschine kann unmittelbar die 6le nach
ihrer Schmierfahigkeit nur dann ordnen, wenn sie in
einem Lager verwendet werden sollen, das gleiche Be-
dingungen wie das Pruflager erfullt. Allgemein das
von der Maschine als besser bezeichnete Ol fiir jedes
Lager als besser anzuerkennen, ist nicht zuldssig.

2. Wahrscheinlich wird die Maschine 6le gleicher
Viskositdt auch furLager mit wesentlich vom Pruf-
lager abweichenden Bedingungen nach ihrer Schmier-
fahigkeit richtig ordnen. Man kann daher die laufenden
Prifungen mit einem einzigen Lager ausfuhren.

3. Auf Grund derPrifung kann man ein 01 als ,,gut
schmierend”“ oder ,,schlecht schmierend* beurteilen, je-
nachdem, ob es eine grofRere oder geringere Schmier-
fahigkeit aufweist, als fir seinen Flissigkeitsgrad im
Mittel zu erwarten ist. Hat man auf Grund vieler
mit den verschiedensten dlen ausgefihrter Versuche
die Normal- sowie die Maximal- und die Minimal-
kurve der Schmierfahigkeit konstruiert, so hat man
einen guten Malstab zur Beurteilung der Schmier-
fahigkeit auch anderer 6le. In derselben Weise muR
man vorgehen, um 2 0Ole verschiedener Viskositat zu
vergleichen, die aber nicht einem bestimmten Zwecke,
sondern allgemeiner Verwendung dienen sollen.

4. Da die Maschine ihren Zustand allméhlich &ndert,
ist eine haufige Nachpriufung und eine Berlicksichtigung
der Anderung erforderlich. Insbesondere sind die

VT .TV 45

Glickauf

1597

Ferner ist bemerkenswert, dal sich die Kurve oben ab-
biegt; das beweist, daB man mit der Viskositat der dle
1, 2 und 3 schon an der Grenze angelangt ist und
mit noch dinnern élen gréRere Reibung erhalten wirde.
Die fir die einzelnen 6le gefundenen Werte schmiegen

‘s i 5
Huss/gke/fsgrad
Fig. 14.

»Normal“, Maximal und Minimal*“- Kurven nach jeder
Anderung von neuem aufzustellen.

5. Die handelsublichen Lagerdle scheinen sich
gleicher Viskositat in ihrer durch die Maschine nach-
gewiesenen Schmierfahigkeit nicht erheblich zu unter-
scheiden. Es ist deshalb nétig, die Genauigkeit der
Versuche mdoglichst hoch zu treiben. Ob es lohnend
ist, die mechanische Olpriufung allgemein einzufihren,
erscheint jedoch zweifelhaft.

G Bei Dampfzylinderdlen gleicher Viskositat finden
sich in der mit der Maschine gemessenen Schmier-
fahigkeit erheblich grofRere Unterschiede als bei Lager-
olen; ob ein RiickschluR auf das Verhalten dieser Ole
im Zylinder mdglich ist, 148t sich nur durch besondere
Versuche feststellen.

Versuche mit Spurringen.

Die in Fig. 15 dargestellte, vom Verfasser ent-
worfene Maschine sollte dazu dienen, die Ole unter
wesentlich &ndern Bedingungen als die Schwungrad-
maschine zu prifen, ndmlich zwischen Spurringen und
bei hohern Pressungen; sodann sollte sie feststellen,
bis zu welchen Pressungen die einzelnen 6le stand-
hielten, bevor sie weggequetscht wurden.

Die Spurringe der Maschine waren aus verschiedenen
Metallen hergestellt: aus GuBeisen, gehértetem und
ungehértetem Stahl, aus Rotguf und mit WeilguR-
futter. Die bei den Reibungsversuchen verwendeten
Ringe hatten 75 mm mittlern Durchmesser bei 3,5
oder 7 mm Breite, die Ringe fir die Prelversuche
hatten 50 mm mittlern Durchmesser. Zur Belastung
diente eine Feder f, mit der man bis zu 600 kg Druck
ausiiben konnte. Der untere auf die Antriebwelle
geschraubte Ring suchte den obern mit einem dreh-
baren Ringtrdger verbundenen Ring durch die Reibungs-
kraft zu drehen, wobei das Pendel p ausschlug. Der
in der Wagerechten gemessene oder durch den Hebel h
und das Schreibzeug s auf die Schreibtrommel t Uber-

bei



tragene Ausschlag dieses Pendels ist der Reibung pro-
portional.

Fig. 15.

Die Reibungsversuche wurden bei gleichbleiben-
der Pressung vorgenommen. Wie die Maschine die

groR, etwa 40 kg/gcm. Die ungehérteten Ringe litten
hierbei, sodal sienachgearbeitet werden muBten, wéhrend
sich die geharteten Ringe hielten. Wurde ein
Bronzering verwendet, so trat der scharfe Knick
im Diagramm nicht auf, sondern die Linie des Dia-
gramms. die anfanglich gleichmdaRig angestiegen war,
wurde von einer gewissen Belastung an zickzackférmig
(s. Fig. 18), d.h. das Pendel wurde unruhig. Der Grund
ist darin zusuchen, daB bei Rotguf nicht ein plotzliches

Ole ordnete, war unabhdngig vom Material der Ringe.
Das Diagramm Fig. 16 zeigt fur 30 kg/gcm Pressung
den bei den verschiedenen Olen gefundenen Reibungs-
widerstand in Abhéngigkeit von der Viskositat Die
diinnem Ole schmieren besser als die dickem. Die
Unterschiede sind aber, weil die innere Reibung der
Ole nicht so zur Geltung kommt, geringer als bei der
Schwungradmaschine, mit der man die Unterschiede
auch viel feiner fihlen kann.

Bei den PreBversuchen wurde die Belastungs-
feder selbsttdtig gespannt und der Reibungswiderstand
in Abhéngigkeit von der Pressung auf der sich
ebenfalls selbsttatig drehenden Trommel verzeichnet.
Ein solcher Versuch dauerte etwa 5 min, und das
6l wurde dabei nicht unbetrachtlich, etwa um 30 bis
400 erhitzt, ohne daB dadurch das Ergebnis merklich
beeinfluRt wurde; wiederholte man némlich den Versuch
sofort, so erhielt man mit dem heiRem Ol etwa das-
selbe Ergebnis. Spéter stellte es sich als zweckméRig
heraus, die Belastungsfeder absatzweise zu spannen
und den wagerechten Ausschlag des Pendels zu messen.
Die ersten Versuche versprachen einen guten Erfolg.
Anfanglich nahm der Reibungswiderstand etwa pro-
portional dem Dmcke zu — die Spurlager verhalten
sich anders als die Traglager, bei denen bekanntlich
innerhalb gewisser Grenzen der Reibungswiderstand
von der Belastung unabhangig ist —, bis bei einer
gewissen Belastung das Pendel ruckartig emporgerissen
wurde (s. Diagramm Fig. 17 bei Verwendung von 2
gehdrteten Stahlringen). In diesem Augenblick wurde
der Motor selbsttatig abgestellt und der Versuch be-
endet; auch war es maglich, durch Anschrauben des
Rades r gegen die Belastungsfeder, die Spurringe
momentan zu entlasten. Die Pressung, bei der das Ol
weggequetscht wurde, war bei diesen Versuchen nicht

»Festfressen“ eintritt, sonderndal sich die Bronze erst
verreibt und im Ol fein verteilt.

Die Druckgrenze, bis zu der ein 0l standhielt, ohne
weggequetscht zu werden, war entweder ganz scharf
(s. Fig. 17) oder jedenfalls doch ausreichend erkennbar’
(s. Fig. 18). Sie war aber, wie sich bald herausstellte,
nicht als Kriterium fiir die Giite des Oles zu benutzen.
Der rechnungsmaRige Druck von etwa 40 kg/qgcm, der bei
den erstenVersuchen gefunden worden war, hatte mit der
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wirklichen Pressung des Oles nichts zu tun, da die
Ringe nicht vollig auflagen. Je genauer sie aufein-
ander aufgeschliffen wurden, umso hohere errechnete

Fis. 17.

Pressungen hielt ein und dasselbe Ol aus. Bei ge-
harteten Stahlringen auf WeiBguR wurde die Pressung
bis auf 200 kg/qcm gesteigert; hierbei schnitt der
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Stahlring in das WeiRmetall ein und das Metall wurde
weggequetscht, nicht jedoch das &l. Ebenso wurde
bei gehérteten Stahlringen auf Bronze die Belastung auf
250 kg/gcm getrieben, wobei der Bronzering abge-
schliffen wurde, das 61 wahrend immer noch schmierte.
Fir eine Probe mit 2 geharteten Stahlringen wurde
der eine so abgeschliffen, dal er nur noch mit 3 kleinen
Flachen auflag (s. Fig. 19). Hierbei konnte die Be-

Fig. 19.
lastung bis auf 400 kg/gqcm gesteigert werden, ohne
daB das 6l weggequetscht wurde.

Die Versuche mit den Spurringen hatten also
insofern keinen Erfolg, als weder ein besseres Prif-
verfahren noch ein neues Kriterium fir die Beurteilung
der 6le gefunden wurden. (SchluB f.)

Die Wasserhaltungl der Zeche Hugo bei Holten.
Von Oberingenieur K. J. Muller, Oberhausen.

Auf Zeche Hugo der Gutehoffnungshitte wurden
im Jahre 1906 in dem Hauptquerschlag nach Siden
auf der 359 m-Sohle starke Wasserzuflisse angefahren,
sodal die Gesamtzuflisse der Grube auf etwa
1.5 cbm/min stiegen.

Die Wasserhaltung der Zeche bestand aus einer
Dampfduplexpumpe fur 1 cbm/min der Firma Weise
& Monski auf der 385 m-Sohle, welche die Zuflisse
nicht mehr waltigen konnte. Zur Aufstauung des
Wassers wurde daher auf der 359 m-Sohle ein
Mauerdamm hergestellt und damit die gesamte Stidpartie
der Floze vorlaufig fir die Aus- und Vorrichtung
gesperrt.

Danach wurde sofort an die Einrichtung einer

Wasserhaltung auf der tiefsten, der 465 m-Sohle
gegangen.
Die  Grinde groRerer Wirtschaftlichkeit  bei

Dauerbetrieb waren fir die Wahl einer Plungerpumpe
bestimmend. Gewéhlt  wurde eine  elektrisch
angetriebene Plungerpumpe in Zwillingsanordnung
(Fig. 1 u. 2), damit fiir den Notfall auch eine Seite
allein arbeiten kann.

Die Pumpe wurde fir eine Leistung von 5 cbm/min
auf eine geoddatische Forderhdhe von 465 m bemessen,
die Saughodhe betrdgt 4 m. Die Pumpe selbst ist von
der Gutehoffnungshitte. Abteilung Sterkrade erbaut;
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der elektrische Teil ist von den Siemens-Schuckert-
Werken geliefert. Die Pumpenanlage befindet sich in
einer Pumpenkammer von 30 m Lé&nge, 7 m Breite
und 6,5 m Scheitelnéhe. Somit ist noch Raum zur
Aufstellung eines gleichen Aggregates vorhanden.

Die 4 Plunger haben je 212 mm Durch-
messer und 400 mm Hub. Die hintern Plunger werden
mittels Umflihrungsgestdnge und Traverse vom Kreuz-
kopf angetrieben (s. Fig. 1).

Die Ventile sind nach Art der Fernis-Ventile als
mehrfache doppelsitzige Ringventile ausgebildet und
bestehen aus je 3 Bronzeringen mit Lederdichtung,
tber denen ein gemeinsamer Fanger angebracht ist.

Fig. 2. Querschnitt und Vorderansicht der Plungerpumpe.

Die einzelnen Ringe haben zur Erreichung eines leichten
Anhubs etwa 1 mm Spiel im Fé&nger. Dann heben
sich die Ringe mit dem F&nger gemeinsam bis zur
vollen Offnung. Die Saug- und Druckventile sind
gleich ausgebildet.  Zur Erzielung eines mdglichst
reibungsfreien Durchgangs wurden die Sitze unter 45°
geneigt angeordnet. Der Pumpenkoérper selbst ist als
Saugventilkasten ausgebildet; ber jedem Druckventil
befindet sich ein besonderer Windkessel. Fur den
Motor und die Pumpe ist eine gemeinsame Fundament-
platte vorhanden. Auf der gemeinsamen Welle ist der
Antriebmotor angeordnet. Er ist von dem Nirnberger
Werk der Siemens-Schuckert-Werke erbaut nnd leistet
normal bei einer Spannung von 3000 V, 50 Perioden
und 92 Umdrehungen in der Minute 710 PSe. Der
Wirkungsgrad ist mit 90 pCt bei cos Yy = 0,73
garantiert.

Der Motor offner Bauart besitzt Schleifringanker
und eine gegen Grubenfeuchtigkeit besonders isolierte
Wicklung. Um ein bequemes Einhdngen in den
Schacht zu ermdglichen, ist der Stator vier- und der Rotor
zweiteilig ausgefihrt (s. Fig. 1). Die Wicklung des Rotors
wurde unter Tage in der Pumpenkammer angefertigt.
Damit die feuchte Grubenluft in den Schleifringen wie
bei Isolierung durch den hygroskopischen PrefRspahn
keinen SchluB hervorrufen kann, sind die Schleifringe
auf Isolatoren befestigt und zum leichten Auswechseln
zweiteilig® ausgefiihrt.  Zwischen den Schleifringen
befindet sich zwecks gegenseitiger Isolation ein gentigend
weiter Luftzwischenraum.

Fig. 3. Ansicht der Wasserhaltungsanlage.

Fig. 3 zeigt eine Ansicht des Motors mit der
Pumpe. Der Olanlasser besitzt abgedeckte Kontakte
und stufenweise Funkenentziehung. Auf der Schalttafel
sind auch die Instrumente und Apparate fir die
Grubenbeleuchtung untergebracht. Fur die Beleuchtung
und den Kompressormotor wird der Hochspannungstrom
auf 120 V transformiert.

Zum Fullen der YYindhauben ist ein schnellaufender
Luftkompressor mit Zahnradantrieb vorgesehen, der von
einem 18 PSe-Motor angetrieben wird. Dieser saugt
bei 360 Umdrehungen in der Minute 0,350 cbm Luft
an und verdichtet sie auf 60 at Uberdruck.

flechte Cedkeisei/e

Linke Oeeke/se/te Linke Kurbe/seite

Fig. 4. Pumpendiagramme.

Die Saugleitung ist aus Guleisen hergestellt und
wie Ublich mit Saugkorb und FuBventil versehen.



7. November 1908

An den Hauptdruckwindkessel ist die schmiedeeiserne
Steigleitung von 250 mm Durchmesser angeschlossen.
In der Steigleitung sind im Schacht bei 457, 395, 320,
240, 155 und 65 m Teufe Verlagerungen mit Trag-
und Stopfhichsenrohren angeordnet.

Zur Feststellung der Leistung der Anlage wurde
ein Abnahmeversuch von finfstindiger Dauer vor-
genommen.

Glickauf

1601

Die elektrischen Messungen
Prézisionsinstrumente, die von der Firma Siemens
und Halske geliefert waren. Ferner wurden wie dblich
die 4 Pumpenseiten indiziert (s. Fig. 4). Die Wasser-
menge wurde mittels Uberfallgerinne in der bekannten
Weise gemessen.

Die Ergebnisse sind in nachstehender Tabelle auf-
gefihrt.

erfolgten  durch

Beginn des Versuches 9 Uhr 15 Vormittags.

Temperatur °C

; Geforderte Manometr.
AZSIIESS‘;; A \% KVA K W cos @ Umd;e?nui?]g, Wassermenge Druck in der j;m Maschinen- q
cbm/min  Druckleitung raum es Motors
91 128,5 2792 620 480 0,77 90,3 47,25 21,5 215
127,- 2848 625 468 0,70 90,5 47,75 — —
1Qw 125- 3000 650 473 0.72 91.9 > 507 47,75 52,-
10« 126,— 2960 645 470 0.73 91,1 1 47,75
1090 127,5 2900 640 468 0,72 90,7 » 47,75
10« 127,5 2920 643 470 0.73 92.2 505 47,75
1100 127,5 2880 637 475 0.74 90,- : 47,75
U5 127,— 2920 642 470 0,73 91— ) 47,75
u30 1275 2880 636 470 0.73 91,2 47,75
11« 127.— 2940 646 466 0.72 91,3 L 503 47,75
1200 127, — 2960 650 470 0,72 90,9 P 47.75
12« 127,— 3000 659 470 0.71 90,9 47,75
2w 127,— 3000 659 466 0,72 91,7 1 47,75
12« 127,— 3000 659 472 0.72 91,9 502 47,75
loo 127,- 3000 659 472 0.72 91,3 : 47,75
1« 127, — 3000 659 475 0,72 90,9 1 47,75
130.— 2800 630 468 0,74 90,— 47.75
1« 130,— 2800 630 465 074 89,— 503 47,75
2% 130,— 2820 634 468 0,74 90,3 * 47.75
2« 129.— 2940 654 480 0,73 al - 47,75 28,— 52,-
Da der Motor bereits vor Beginn des Versuches Mechanischer Teil (Pumpe).
langere Zeit gelaufen hatte, war die Hochsttemperatur ~Saughohe bis Mitte Pumpe . . m 4,73
nach V2 Stunde erreicht. Der Versuch konnte somit Mamometrische Forderhohe . . at 47,75
nach fiinfstiindiger Dauer abgeschlossen werden. Spezifisches Gewicht des Wassers 1,02
) Gelieferte Wassermenge cbm/min 5,04
Zusammenstellung der Ergebnisse. Leistung der PUM Pe..cccoercerrennnee. PS 540,2

Elektrischer Teil (Motor).

Des Rotors in 1 min 90,9
Zugefiihrte Spannung " 2918
Stromstarke......ccooeweeee. A 127,5
Leistung des Motors KW 4713
cos (f 0,73
Gesamtverlust im Motor KW 38,6
Wirkungsgrad des Motors 0,91
Leistung des Motors . . . ! I ps 640,35

Leistung der Pumpe
Leistung des Motors
Volumetrischer Wirkungsgrad der Pumpe 0.94

Die Pumpenanlage befindet sich nunmehr seit
M Jahren ohne jede Stérung zur vollstdndigen
Zufriedenheit der Zechenverwaltung im Betrieb. An-
gestellte Kontrollmessungen haben keine Abweichung
von den gunstigen Ergebnissen des Abnahmeversuches
gezeigt.

Mechanischer%irkungsgrad 0,845

Uber den Wassergehalt von Koks.

Von Dr. Steingroever, Castrop.

In Zeiten niedergehender Konjunktur ist es eine na-
turliche Erscheinung, dal der Verbraucher industrieller
Produkte ihre Qualitat einer besonders scharfen Prifung
unterzieht. Dadurch wird auch der Verkaufer ge-
zwungen, den Eigenschaften seiner Erzeugnisse groRere
Aufmerksamkeit zuzuwenden.

Von diesem Gesichtspunkt aus wird eine kirzlich
veroffentlichte Abhandlung ,Uber das Wasserauf-
nahmevermdgen von Koks“1l sowohl in Huitten- wie
in Zechenkreisen lebhaftem Interesse begegnet sein.

1 Stahl u, Eisen 1908, S. 800, Zuschrift dazu S. 997.

Im folgendem sollen einige weitere ergénzende Be-
obachtungen mitgeteilt werden.

Zundachst liegt die Frage nahe, inwieweit die
Qualitét des Koks durch Regenfalle wahrend des Eisen-
bahntransportes beintrdchtigt werden kann. Nimmt
man an, dal der Koks mit einem normalen Wasser-
gehalt von 5 pCt die Kokerei verlassen hat und bei
der Ankunft an der Verbrauchstelle 15 pCt, also 10 pCt
mehr enthdlt, so miRte ein 15t-Wagen unterwegs
1,5 cbm Wasser aufgenommen haben. Bei einer Lade
flaiche von 22 gm entspricht das einer Niederschlag-
héhe von 68 mm. Diese Zahl wird von der Regen-
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menge eines ganzen 'Monats in Norddeutschland von
September bis Mai Uberhaupt kaum erreicht, in den
Ubrigen Monaten nur wenig Uberschritten.l Da die
Koksladungen aber in seltenen Fallen mehr als 72
Stunden unterwegs sind, dirfte der Einflul der Witterung
wéhrend des Transportes fiir seinen Wassergehalt nur
unwesentlich sein.

1 Nach freundlicher Mitteilung des Direktors des meteoro-
logischen Observatoriums in Aachen, Dr. P o 1lis.
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Um die Aufnahmeféhigkeit des Koks unter diesen
Verhaltnissen genauer kennen zu lernen, wurden einige
einfache Versuche angestellt. Trockene Koksstiicke von
bekanntem Gewicht wund verschiedener Stiickgrofie
wurden in kaltes Wasser gelegt und nach den an-
gegebenen Zeiten herausgenommen. Das anhaftende
Wasser wurde mit einem Tuche abgetupft; dann
wurden die Stucke zurickgewogen. Die Ergebnisse
sind aus der Aufstellung zu ersehen.

Nr. Gewicht der Stucke und andere Angaben. 2 min 30min 21/a st 17 st 24 st 40 st 70 st 96 st 2Woch. 3 Wocfa.
1 Durchnittgewicht 1451 g .o pCt 4,1 9,2 9,9 15,1 —_ 17,7 18,4 19,2 22,8 23,4
2 2016 G oo pCt 59 76 9,2 — 157 — 189  — —
3 368 0 oo pCt 49 8,4 9,7 13,0 176  — —
4 Dieselben Sticke, zwischendurch getrocknet pCt 49 — 9,4 Il
» Durchschnittgewicht 9 8 1 ..o, pCt 3,8 6,3 8,2 13.7 — 16,0 16.8 17.7 R —
6 Dieselben Stiicke zwischendurch getrocknet . . pCt 3,9 - 8,6 — 12,9 —_ — — — —
7 Dieselben Stiicke zuSticken von 20g zerschlagen pCt — 5.2 7,0
8 Desgleichen, zweite Probe .. pCt — — 9,5 — — _
9 Durchschnittgewicht 542 g .. pCt 5,2 — 10,7 — 15,3 — — — - —
10 I .pCt 54  — T I T — —

Ein Vergleich der Werte unter 3 und 4 sowie unter
5 und 6 zeigt, dal die angewandte Methode, ohne
auf absolute Gleichmé&Rigkeit Anspruch zu machen,
immerhin recht vergleichbare Zahlen liefert. Es geht
ferner, zumal aus den Werten unter 6, 7 und 8 her-
vor, daB die StickgroBe auf die Schnelligkeit der
Wasseraufnahme nur wenig Einflu hat. Das Gesamt-
bild, das man durch Zusammenstellung der verschiedenen
Versuche erhélt, ist jedenfalls ein ganz gleichmaRiges
und erlaubt deshalb wohl, allgemeine Folgerungen
daraus zu ziehen; es zeigt ebenfalls deutlich, dal eine
bedeutendere Wasseraufnahme des Koks durch Regen-
falle wéhrend der Eisenbahnfahrt hochst unwahr-
scheinlich ist.

Koks mit Wassergehalt von 5 pOt mufte r. 40
Stunden lang andauernd mit Uberschissigem Wasser
in Berthrung sein, um noch 10 pCt Feuchtigkeit auf-
zunehmen. Ein so aulergewdhnlicher Fall ist unter
normalen Verhdltnissen wohl vollig ausgeschlossen,
denn selbst, wenn durch aufergewdhnlich starke Regen-
félle die erforderliche Niederschlaghthe von 68 mm
wéhrend dar Fahrzeit erreicht wirde, miRte die oberste
Koksschicht flir die darunter liegenden Stiicke eine
Schutzdecke bilden. AuBerdem wird der Waggon in
mehrtdgiger Reise sicher auch Regionen durchqueren,
in denen die Luft nicht mit Feuchtigkeit gesattigt
ist, in denen also, beglnstigt durch den lebhaften
Luftwechsel wéhrend der Fahrt, umgekehrt wieder
ein Verdunsten von aufgenommenem W asser stattfindet.

Mit dem Ergebnisse der bisherigen Ausfihrungen
stimmt ganz uberein, daR an getrockneten Koksstiicken,
die wdahrend des sehr regenreichen Monats August
1908 im Freien aufbewahrt wurden, eine Wasserauf-
nahme von nur 4 pOt festzustellen war.

Anderseits beweisen aber zahlreiche Reklamationen,
daB Kokssendungen mit 15 — 20 pCt Wassergehalt

nicht, zu den Seltenheiten gehdéren. In der Tat ist die
Wasseraufnahmefahigkeit des Koks bei  hoherer
Temperatur weit groBer, als bei gewdhnlicher. Auch
hieriber gaben einige Versuche Auskunft. Gluhender
Koks wurde unmittelbar, nachdem er aus dem Ofen
gedruckt war, in Wasser geworfen, nach dem Ab-
kihlen mit einem Tuche abgetupft und gewogen.
Dann wurde bis zur Gewichtkonstanz getrocknet und
die Wasserabgabe festgestellt. Die zahlreichen Versuche
lieferten Werte von 45 — 51 pCt Wasser (berechnet
auf trocknen Koks).

Ihn sicher zu gehn, daB es sich hier nicht etwa
um Koksstiicke von anormaler Form oder Struktur
handelte, wurden die trocknen Stiicke dann in der
oben angegebenen Weise mit kaltem Wasser behandelt.
Von den erhaltenen Versuchzahlen sind zwei in der
obigen Tabelle unter 9 und 10 mitgeteilt; sie passen
durchaus in den Rahmen des Gesamtbildes.

Zu fast analogen Werten gelangt man, wenn man,
statt glihenden Koks zu nehmen, getrocknete Stiicke
einige Zeit (r. Yast.) unter Wasser kocht und unter Wasser
erkalten 1aBt. Zu den Versuchen wurden Sticke von
20 g Durchschnittgewicht verwandt. Einige der er-
haltenen Resultate sind hier mitgeteilt (berechnet auf
den trocknen Kaoks).

1. 1. 1. V. V. VI.
pCt. pCt pCt pCt pCt pCt
42,2 40,0 41,2 46,0 47 2 47,5
Die Zahlen unter | — V wurden nach Y2stiindigem

Kochen erhalten, u. zw. wurde zu 1 und Il sowie zu
Il und IV je eine Probe aus demselben groem durch-
gemischten Haufen entnommen. V ist eine Wieder-
holung von IV nach vorhergegangener Zwischen-
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Irocknung, \ | wurde mit der Probe IV und V nach
weiterem zweistiindigen Kochen ermittelt.

LaRt man bei diesen Versuchen anstatt unter
Wasser an der Luft abkihlen, so erhdlt man natir-
lich bedeutend niedrigere Werte.1

Die verschiedene Aufnahmeféhigkeit des kalten und
warmen Koks fir Wasser erinnert an das Verhalten
von Kapillarréhren, bei denen in der Kalte die ein-
geschlossene Luft auch kein Wasser eindringen laRt
und nur sehr langsam durch die vorgelagerte Wasser-
schicht hinaus diffundiert. Beim Erwédrmen dagegen
wird ein grofRer Teil der Luft ausgetrieben, an deren
Stelle dann beim Abkulhlen mit grofRer Begierde Wasser
eingesogen wird.

Einen Anhalt, inwieweit die Bedingungen der zu-
letzt angefuhrten Versuche durch naturliche Witterungs-
verhéltnisse eintreten, inwieweit also starke Nieder-
schldge dem auf dem Ld&schplatz ausgebreiteten heiflen
und daher wassergierigen Koks schaden kénnen , geben
folgende Erwégungen. Ein Koksofen fallt etwa
55 t Koks; einem Gehalt von 10 pCt Uberschissigen
Wassers entsprachen also 550 1 Der aus dem
Ofen gedriickte Koksbrand spaltet sich in dem fir
die Wasseraufnahme gunstigsten Falle in der Mittel-
linie und klappt dann nach beiden Seiten auseinander;
er bedeckt so bei einer Ofenlange von 10 m und eine
Ofenhéhe von 2 m eine Flache von etwa 40 gm. Es
miRte also eine Niederschlaghthe von 11 mm in V2
Stunde erreicht werden — denn nach dieser Zeit ist
der Koks geniigend abgekihlt und daher fast nicht
mehr aufnahmef&dhig — um dem Kokskuchen obige
550 1 Wasser zuzufuhren. Wenngleich eine solche
Regenmenge hei Gewittern vorkommt,3 dirfte das

1 vgl. Stahl u. Eisen 1908. S. 800.
2 Ebenfalls nach Aachener Mitteilung.

Die belgische Bergwerksindustrie

1. Steinkohlenbergwerke.

Im Kénigreich Belgien standen im -Jahre 1907 im
ganzen 125 Steinkohlenbergwerke, d.s. 3 mehr als im
Jahre zuvor, im Betrieb, welche auf 280 (281) selb-
stdndigen Anlagen zusammen 23 705 190 (23 569 860) t

Kohlen im Werte von 399 657 150 (353471700) fr.
forderten.  Die Forderung hat hiernach nur um
135330 t oder 0,57 pCt zugenommen. Sie verteilte

sich auf die einzelnen Bezirke wie folgt:

Forderung Durchschnitt-
wert einer Tonne
+
Bezirk gegen gegen
1906 1906
t t fr. fr.
Hennegau (Kohlenbecken
von Mons, Centre und
Charleroi) 17 027 090 + 332110 16.54 + L71
Luttich ... 5779 040 — 235100 17,93 + 2,22
NaMUF o 899 060 + 38320 1596 + 2.10

1 Nach der amtlichen Statistik in den Annales des Mines de
Belgique Bd. XIII, 4. Lfg. 1908. Vgl. ,Gluckaufl Nr. 47
Jg. 1907, S. 1571.
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Zusammentreffen dieser unglinstigen Bedingungen doch
zii den ganz seltenen Fallen gehdren.

Ein zweiter Faktor, der unter Umstdnden zu einem
unerwinscht hohen Wassergehalt des Koks fuhrt, ist
der Wagenmangel. Bei unregelmafiger Gestellung
der leeren Eisenbahnwaggons kann der abgel6schte
Koks oft stundenlang nicht verladen werden. Um die
Produktion aufrecht zu erhalten, bleibt dann oft nichts
anderes ubrig, als in die geldschten, noch heifen und
abdunstenden Brande neue Brdnde hineinzudricken.
Beim Abléschen der letztem 4Rt es sich natirlich
nicht vermeiden, daR auch die frihem zuweilen einen
Gul mitbekommen. Dann ist aber die Vorbedingung
fir eine starke Wasseraufnahme gegeben: Abkihlung
von hoherer zu gewodhnlicher Temperatur bei UberschuR
von Wasser. Ein zu hoher Wassergehalt des Koks
ist also nichtimmer auf eine Unachtsamkeit des Kokerei-
personals zuruckzufuhren, und der Konsument sollte
gegebenenfalls dem Produzenten die ,h6here Gewalt*
zugute halten.

Endlich ist hervorzuheben, worauf auch in ,Stahl
und Eisen“ a. a. 0. hingewiesen wurde, daf das
Wasseraufnahmevermdégen eine Funktion der Koks-
struktur, mithin der Eigenschaften der betreffenden
Kokskohle ist. Die hier angefiihrten Versuchzahlen
haben daher in erster Linie nur fur den bei den
beschriebenen Versuchen angewandten Koks Giltigkeit.
Fur diese diente ein vollstandig garer, harter Hoch-
ofenkoks von mittlerer Dichtigkeit aus einer Kohle von
78 — 80 pCt Ausbringen (ohne Aschengehalt ge-
rechnet). Weitere Beobachtungen an &ndern Koks-
sorten waren sehr erwinscht; sie werden aber kaum
zu einem wesentlich dndern Resultat kommen.

im Jahre 1907.1

Der Durchschnittwert einer Tonne stieg im
Berichtjahre von 15 auf 16,86 fr., er erhdhte sich also
um 1,86 fr. = 12,4 pCt.

Die verschiedenen Kohlensorten waren an der Ge-
winnung wie folgt beteiligt:
Flaminkohlen (mit mehr als 25 pCt

fluchtigen Bestandteilen)
Fettkohlen (mit 25— 16pCt flichti-

1900 1907
10,6 pCt 10,4 pCt

gen Bestandteilen.......... 25,4 . 257
Halbfettkohlen (mit 16— 11 pCt

fluchtigen Bestandteilen) . 449 ,, 431
Magerkohlen (mit weniger als 11 pCt

fluchtigen Bestandteilen) 191, 208 ,,

Der Selbstverbrauch der Steinkohlenbergwerke
nahm etwas weniger als 10,4 pCt der Forderung,
namlich 2463 520 (2451 360)t in Anspruch. Fir den
Absatz, zu welchem die verkauften, die zur Koks- und
Briketterzeugung verwandten, sowie die an die den
Bergwerken angegliederten Hiitten abgegebenen Kohlen
rechnen, verblieben demnach 21241670 t im Werte
von 38i234 330 fr. Hieraus berechnet sich der Ver-
kaufspreis einer Tonne auf 17,95 fr. gegen 15,92 fr.
in 1906. Der Wert einer Tonne des Selbstverbrauchs
ist auf 7,48 (7 fr) angegeben.
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Nach Erhebungen von Ende 1907 waren auf denStein-
kohlenbergwerken Belgiens 3045 (2981) Dampfmaschinen
mit 225 604 (213 305) PS im Betrieb, die von 2379
Dampfkesseln mit 203 796 gm Heizflache gespeist wurden.

A. Unter Tage:
wyer 16 Jahre . . . .
n 14 bis 16 Jahren
\ 12 bis 14 Jahren
eibliche Arbeiter Gber 21 Jahre...........

} Se. A
B. Uber Tage:
j Gber 16 Jahre . . . .
Ménnliche Arbeiter \ von 14 his 16 Jahren
( von 12 bis 14 Jahren
j Gber 21 Jahre . . . .
Weibliche Arbeiter ) von 16 bis 21 Jahren
( von 12 bis 16 Jahren
Se.B.
Zusammen

Die Zahl der Arbeiter ist hiernach um 3305 ge-
stiegen; von dieser Zunahme entfallen 2501 auf die
unterirdische, 804 auf die Belegschaft liber Tage. Die
Zahl der unter Tage beschéftigten Frauen ist im Jahre
1907 von 31 weiter auf 17 zurickgegangen; es hat
mithin den Anschein, als ob diese Klasse von Arbeite-
rinnen bald gdnzlich ausscheiden wird.

An Arbeitstagen kamen in 1907 (fast Uberein-
stimmend mit dem Vorjahre)

Reiner Durchschnitts-

Gluckauf Nr. 45

Aus der folgenden Zusammenstellung ist die Zahl der

beim Dbelgischen Steinkohlenbergbau in den letzten
5 Jahren beschaftigten Arbeiter ersichtlich.
1903 1904 1905 1906 1907
95 033 93 275 90 908 95 374 98 011
4 585 4690 4 510 4530 4518
2391 2 475 2262 2303 2193
55 36 25 31 17_
102 064 100 476 97 705 102 238 104 739
26 682 27 087 26 210 26092 26 566
1533 1643 1609 1521 1720
1540 1556 1562 1619 1702
1468 1432 1414 1436 1374
3569 3612 3343 3573 3551
2 709 2761 2904 2915 3047
37 528 38 091 37 042 37 156 37 960
139 592 138 567 134 747 139 394 142 699
auf einen Arbeiter der Gesamtbelegschaft . . 299 (299)
” ” unter Tage 299 (298)
y ” bei der Kohlengewinnung 297 (297)
w ” tiber Tage 300 (300)

Die nachstehende Tabelle gibt fur die letzten funf
Jahre eine Ubersicht Uber die Leistungen, Lohne usw.
der Arbeiter.

Von dem Erlds ent- Von dem Erlés

Zahl Jahresleist ;
anresleistung verdienst fallen auf die Tonne entfallen
o Y
S
. ma'l OC
Jahr <4 £33 b i « D3
§ g [ D [(») 0 £
Yo Ne)) r. @ tgP D
) cis d
iS 0J S a
'E ci 0
t t t fr. fr. fr. fr. fr. fr. fr. pCt  pCt pCt
1903 302 0,68 24 73 954 233 170 1522 1206 3,99 1299 720 456 123 554 351 9.5
1904 304 064 25 73 920 227 164 1414 1155 3.84 1259 7.14 470 0,75 56.7 37.3 6.0
1905 289 065 25 73 896 223 162 1370 1129 3,90 1264 7.08 4.73 0,82 561 37.4 6,h
1906 299 065 25 73 938 231 169 1705 1342 4.49 1500 8.02 507 191 535 33.8 12.7
1907 299 066 24 73938 226 166 1904 1477 494 168 899 571 216 534 340 126
Die L6hne haben im Jahre 1907 eine weitere f{ir einen Arbeiter unter Tage Uberhaupt 55V (4,98) fr.

wesentliche Steigerung erfahren. Der durchschnitt-
liche téagliche reine Lohn betrug

fur einen Arbeiter der Gesamtbelegschaft 4,94 (4,49) fr.
Kohlenhauer . .6,41 (5,74) ,,

Auf den Kopf

der unterirdisch beschaftigten eigentlichen Bergarbeiter .

der Arbeiter Uber Tage (ausschl. der weiblichen und jugendlichen)

der jugendlichen mannlichen Arbeiter unter 16 Jahren

der ganzen Belegschaft .

» » " Uber e 3,35 (3,13) ,,

Zum Vergleiche sei angefiihrt, dal im Jahre 1907
in Preulen an Lohnen gezahlt wurden:

beim Steinkc hlenbergb;1U

im Ober!>ergamts- der Saarbricker

bezirk Dortmund Staatswerke im Aachener Bezirk

L auf 1 S auf 1 R auf 1

ahrlich .

] Schicht jahrlich Schicht jahrlich Schicht
Al JI Ji J1 # M
1871 5,98 1330 4,57 1599 5.28
1289 4,04 1018 3.42 1358 4.29
1356 3,88 1094 3,53 1299 3.76
400 1,38 381 1,37 444 1,57
1562 4,87 1185 4.02 I 1455 1 4.64

-

go0

IdIstko:
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An Bruttolohnen zahlten die belgischen Uber Ein- und Ausfuhr von Kohle, Koks und
Steinkohlenbergwerke in Briketts gibt die folgende Zusammenstellung Auf-
1907 zusammen 213 016 650 (189 028 710) fr.  SchluB.
die Gbrigen Ausgaben (an Susammen
Gehaltern, fur Betriebs- san Konte Kok Briketts (Kohie) 1
.materialien usw.) be- . : : :
trugen .. 135 550 050 (119 411 540) fr. Einfun
Hleraus erglbt S|Ch e|ne 1903 3 554 807 308 877 43 835 4 006 560
Gesamtausgabe von . 348 566 700 (308 440 250) fr. e e pe B Lo
Da der Wert der ganzen
Fﬁrderung, Wie Oben 1907 5 285 921 362 698 151 773 5899 590
angegeben . 399 657 150 (353 471 700) fr. Austune ie e
betrug, so erhdlt man iZZj iiifjif Zil;:; ZiZiZZ 6 750 780
aus dem Mehr von 51090450 ( 45031450) fr. 1905 4704063 977 095 480 247 6 438 190
als durchschnittlichen UberschuB fir eine Tonne 108 4972 340 Be6 478 489788 o fes B0
Kohlen 2,16 fr. (gegen 1,91 fr. in 1906). e e e e e T
Aus den vorstehenden Angaben berechnen sich die Die Ausfuhr war im Jahre 1907 um 351710 t

Selbstkosten fiur eine Tonne auf

1905 1906 1907
fr. fr. fr.
fur Lohne 7,08 8,02 8,99
,, andere Kosten 4,73 5,07 5,71
ZUS. e 11,81 13,09 14,70

Von den im Betriebe gewesenen 125 Steinkohlen-
bergwerken haben 101 Werke Ausbeute geliefert, die
in der vorliegenden amtlichen Veroffentlichung auf
zusammen 57 965 400 fr. beziffert wird. Die Ubrigen
24 Werke, von denen ein Teil noch in der Entwicklung
begriffen ist, erforderten demgegeniiber eine ZubuRBe von
6874950 fr.

2. Koks- und Briketterzeugung.

Uber die Entwicklung der belgischen Koksindustrie
unterrichtet die folgende Tabelle.

Jahr Erzeugung Wert fur 1 t Zahl der
t fr. Arbeiter
1903 2 203 020 19,62 2676
1904 2 211820 19,44 2724
1905 2 238920 19,29 2779
1906 2 414 490 23,68 2968
1907 2 473790 26,87 3135

Die Zunahme der Kokserzeugung betrug gegen
1906 59 300 t; das mittlere Koksausbringen wird auf
76,2 (75,8) pCt angegeben. Zu erwahnen ist, da in
den nordlichen Provinzen auBerdem 298130 (298 270) t

Koks aus meist ausléandischen Kohlen hergestellt
wurden.

Die Brikettindustrie hat sich in den letzten finf
Jahren wie folgt entwickelt
Jahr Erzeugung Wert fir 1 t Zahl der

t fr. Arbeiter

1903 1686 415- 16.94 1528
1904 1735 480 15,94 1544
1905 1711920 15,63 1511
1906 1887 090 18,88 1538
1907 2040 670 21,13 1543

Gegeniiber dem Vorjahre ist die Briketterzeugung
im Jahre 1907 um 153580 t, der Durchschnittspreis
um 2,25 fr. gestiegen. Auf die Provinz Hennegau ent-
fallen allein 79,3 pCt der ganzen Brikettproduktion.

Die Koks- und Briketterzeugung nahmen in 1907
mehr als 24 pCt der verkauflichen Kohlen in Anspruch.

XL1V 45

groRer als die Einfuhr.
3. Erzbergbau.
Die folgende Tabelle enthalt die wichtigsten An-

gaben Uber den Erzbergbau Belgiens.
Forderung
03 o = = -
N N ® N © °
D & © fe) S . - Nz
Jahr G S - E : ﬁ
& Ze 'S = = © .
isi > @ . <
s « ©
t t t _
1903 184 400 6100 3 630 720 90 943
1904 206 780 485 3 698 1075 91 828
1905 176 620 - 3929 976 126 698
1906 282 570 120 3 858 908 121 866
1907 316 250 2 100 3 490 397 210 1022
4. Unfélle.
Die Zahl der Unfélle auf den Steinkohlen-
bergwerken Belgiens, soweit sie zu tddlichen

oder schweren Verletzungen fihrten, ist flr die letzten
funf Jahre aus der nachstehenden Tabelle zu ersehen.
1903 357 Unfalle mit 159Toten u.228 Schwerverletzten

1904 347 » » 129, ,, 234

1905 260 » . 123, , 175 »
1906 305 ; . 132 ., ,, 188

1907 276 ” 147, ,, 165 n

Die Zahl der Jnter Tage todlich Verun”gIUckten

betrug auf 1000 unterirdisch beschaftigte Arbeiter
im Steinkohlenbergbau

1903 1904 1905 1906 1907

der ProvinzHennegau 1,291 1.254 1,2161,153 1,101

,» Namur 2.183 0,363 1,0911,617 2.818

,»  Luttich 1,359 0.771 0,997 1,087 1,510

im ganzen 1,333 1,150 1,1561,154 1,260

Die Erhéhung der Verunglickungsziffer ist hauptsach-
lich auf zwei grofe Unfélle (bei einem Wasserdurch-
bruche und bei der Seilfahrt) zurtckzufihren, von
denen der eine 15, der andere 4 Opfer forderte.

Auf die verschiedenen Gefahrenquellen verteilten
sich in 1907 die Unfélle im belgischen Kohlenbergbau
folgendermalen:

1 In dieser Spalte sind K oks und Briketts in Kohle

umgerechnet; far 1907 wurde 1 t Koks mit 1312 kg wund 1t

Briketts mit 908 kg Kohlen eingesetzt

3
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Schwer-
Unfalle Tote
verletzte

.. Stein- und Kohlenfall . . . 100 54 52
Forderung und Fahrung auf

sbhliger und geneigter Bahn 52 24 28
Schlagende Wetter . . . . 4 3 2
Andere schlechte Wetter . . 3
Wasserdurchbriiche . . . . 2
Seilfahrt usw. in Schéachten . 27 24 17
Verwendungvon Sprengstoffen 14 4 12
Sonstiges unter Tage . . . 37 4 33
Arbeiten Gber Tage . . . . 37 15 21

Zzusammen . . 276 147 165

N

©ow N AW

Neue elektrische Handlampen.

Dampfkessel-Uberwachungs-Vereins der Zechen

M itteilung des

im Oberbergamtsbezirk Dortmund zu Essen

I'n den Sicherheitsvorschriften des Verbandes Deutscher

Elektrotechniker far die Errichtung elektrischer Starkstrom -

anlagen fanden sich bis zum Jahre 1904 keine Sonder-
vorschriften far Handlampen. Eine Anzahl von todlichen
Verunglickungen, die bei Niederspannung infolge von
Benutzung unzweckmaBiger Handlampen in feuchten
Raumen, Kesseln u dgl eintraten, veranlaBte die
Sicherheitskommission, dem § 19 der vom 1. Jan 1905
ab giltigen Vorschriften LGlihlampen und Fassungen?*
noch den folgenden Absatz ,f* anzufigen LBei Hand-
lampen massen die Griffe, sofern sie nicht zuverlassig
geerdet sind, aus Isoliermaterial bestehen Der Schutz-
korb muB unmittelbar auf dem isolierenden bzw. zuver-
lassig geerdeten G riff sitzen und die Leitungseinfihrung

Gliuckauf

Nr. 45

mit Isoliermaterial ausgekleidet sein Hahnfassungen an

Handlamopen sind verboten.®

Trotz dieser Bestimmung besserte sich die Beschaffenheit

der Handlamopen nur wenig Die Sicherheitskommission des

Verbandes sah sich daher bei der grindlichen Umarbeitung

der Vorschriften, deren neue Fassung am 1. Jan . 1908

in K raft getreten ist, genotigt, die Bestimmungen in

nachstehender W eise zu verscharfen.

§ 18 e. Fir Handlampen, deren dauBere Metallteile
nicht samtlich zuverlassig geerdet sind, gelten folgende
Bestimmungen Die auBeren Teile der Fassungen missen
aus Isolierstoff bestehen und samtliche strom fuhrenden

Teile der Beridhrung entziehen

Die Griffe m issen aus Isolierstoff hergestellt sein;

innere M etallteile der Griffe doarfen nicht bis zur Ein-

fihrungstelle der Leitungen durchgefihrt werden.

Die Einfiahrung der biegsamen Leitungen muB derart
ausgebildet sein, dat auch bei roher Behandlung ein
Bruch an dieser Stelle nicht zu befarchten ist.

Ist die Lampe mit einem Schutzkorb, Avufhangehaken,

Tragbigel od dgl. versehen, so missen diese auf

isolierender Unterlage befestigt sein

§ 18 f Hahnfassungen an Handlampen sind verboten

§ 18 ¢ Bei Hochspannung sind Handlampen nicht
zulassig.

Auf Grund dieser neuen Vorschriften hat eine Anzahl
von Firmen vollstandige N eukonstruktionen ihrer Hand-
lamopen geschaffen, die den Vorschriften gendgen. Einige
davon sind in den Figuren 1— 5 wiedergegeben, die samtlich
gleichen M aBstab besitzen, sodabf sich die GroRen bequem
vergleichen lassen

Kurze Beschreibungen der Lampen sind in der nach -
stehenden Tabelle enthalten
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J. Carl und

Firma Allgem . Elektr. Ges. Bergmann-Elektr. ) Schanzenbach
Siemens-Schuckert- Schuch (Fig. 5)
(Fig. 1). W erke (Fig. 2) (Fig. 4)
W erke (Fig. 3)

Die Fassung wird um - Das Fassungsgewinde Die Fassung befindet Die strom fihrenden Die Fassung sitzt auf
schlossen von einem sitzt in einem Porzellan- sich wvollstandig inner- Teile der Fassung, die einem aus Isoliermaterial
aus Hartgummi-lsolier- stick, das die blanken halb des entsprechend auf einem isolierenden bestehenden Korper, der
mantel bestehenden Ge- Teile der Fassung der ausgebildeten isolieren- Ringe sitzt, der seiner- mit dem Griff ver-
hause, auf das zum Berdhrung entzieht. den Griffes und ist seits mit dem Griff ver-schraubt ist. Im Innern
Schutze gegen Berih- auf diesem mittels schraubt ist, sind durch besitzt sie seitliche
rung des Gberstehenden Schrauben befestigt, die einen hohen Porzellan- metallische AnschluB -

Fassung Lampengewindes ein zwar Spannung fihren, fassungsring der zu- sticke, die aber durch
isolierender Fassungs- aber der zufalligen Be- falligen Berihrung ent-einen Schutzmantel aus
ring aufgeschraubt ist. rihrung durch tiefe zogen. Prefmaterial verdeckt

Versenkungen entzogen sind. Die herausragenden
sind strom fihrendenTeile der

Fassungsind durch einen
aufgesetzten Porzellan-
Fassungsring der Be-

rihrung entzogen.

Der Griff besteht aus Der Griff besteht aus Der Griff und der Der Griff besteht aus Der Griff besteht aus
Hartgummi-Isoliermate- Prefimaterial Irgend die Lamopenfassung ein- Isoliermaterial und ent-Isoliermaterial Die in
rialund istmitdem unter welche Metallteile, die schlieBende Teil be- halt keinerlei Metallteile seinem Innern befind-
Fassung erwahnten ein Defektwerden des stehen aus einem gut innerhalb der Bohrung. lichen Metallhilsen,
Gehause verschraubt. Leitungsdrahtes herbei- isolierenden und nicht welche zum An-
Innere Metallteile sind fahren konnten, sind am hygroskopischen M ate schrauben des Griffes
nicht vorhanden. Griff nicht vorhanden. rial ,Gummon“, dessen und zum Befestigen

Griff Festigkeit groBer ist, als eines Schutzschlauches
die des Porzellans A m dienen, reichen nur bis
Griffende ist eine M utter zu seiner M itte und sind
eingebrannt, die aber in der Berthrung nicht
keiner Verbindung mit ausgesetzt
d.strom fihrendenTeilen
steht und von der Lei-
tung durch einenGumm i-
schlauch getrennt ist.

UmeinEinknicken der Um ein Knicken des Um ein Umkicken der Die Leitung wird an Die Austrittstelle des
biegsamen Leitung an Drahtes zu verhindern, Leitungen zu vermeiden, der Einfihrungstelle Kabels am Griffende
der Einfihrungstelle zu wird (Gber den Schutz- wird an der Einfihrung- durch einen Gummi-wird gegen Abknicken
verhindern, ist Gber das schlauch ein r. 200 mm stelle ein Gummi-schlauch geschiutzt, der durch einen Gummi-
Griffende eine starke langes Stick eines stei- stutzen Ubergeschoben, mittels eines im Innern schlauch geschitzt, der
Gummihiulse geschoben fen Gummischlauches der bei Verwendung des Griffes befindlichen sich dicht um eine im
und festgebunden; das mit Leinwandeinlage eines Schutzschlauches Schlauchnippels be-lInnern des Griffes be-
andere Ende der Hilse gezogen, das auf einem noch idber diesen ge- festigt ist. findliche Metallhilse
schlieBt sicli einige am Griffende befind- zogen und mittels legt und das Eintreten

Leitungs- Zentimeter von der Ein-lichen Ansatz stramm Schlauchnippels einge- von Feuchtigkeit zwi-

Einfihrung fuhrungstelle dicht um aufsitzt. schraubt wird. schen Lampenleitung
die Leitung und dichtet und Gummischlauch
so zugleich die Eintritt- zur Porzellankappe ver-
stelle ab Bei der Aus- hindert.
fihrung m it Metall-
schutzschlauch wird der
letztere durch eine H art-
gummi-Uberwurfmutter
gehalten, dieindas Griff-
ende eingeschraubt ist.

Der Aufhangehaken Der Aufhangehaken Der Traghaken ist mit Der Traghaken sitzt Der Haken sitzt am
ist auf dem isolierenden befindet sich am iso- Hilfe einer Schelle um am Schutzkorb; dieser Schutzkorb, der an dem
Griffe, der Schutzkorb lierenden Griffe Der den untern Teil des ist am Handgriff be-die Fassung tragenden

Suhutzkorb, auf dem Gehause der Schutzkorb sitzt auf isolierenden Handgriffes festigt isolierenden Teil be-

Aufhange- Fassung befestigt und einem Blechgehause, das gelegt Der Schutzkorhb festigt ist

liaken usw. kann nach Lo6sen einer am Griff befestigt, wund ist an einem Flansch
Schraube und Drehen inwelchesdasPorzellan- des Handgriffes iso-
um einen kleinen W inkel Fassungstick einge- liert befestigt.
abgenommen werden schraubt ist.

Hahnfassung ist nicht Hahnfassung istnicht Hahnfassung istnicht Hahnfassung istnicht Hahnfassung istnicht
Vorhanden. vorhanden vorhanden vorhanden vorhanden

Der Stecker besitzt Die Kontaktstifte und AlsHandlampenleitung Die Fassungen sind DielLampebesitztkeine
cinen durch M ittel- Metallteile der Fas-wird solche mit Trag- auswechselbar, ohne daB einschraubbareGewinde-
Kontakt geerdeten guf-sungen sind in Porzellan Seilchen verwendet, das dabei derDrahtanschluB glasglocke, sondern ein

Wahnfassung eisernen Handgriff. eingebettet, wum einen an der Fassung fest irgendwieberiahrtwirde. sog Druckglas ohne

und Erdschluf auch bei Be-verknotet ist Die Kabelentlastung Gewinde,dasdurch einen

Sonstiges schadigung der  Lei- wird durch Festklemmen Messing -Uberfallgewin-

tungsisolation Ju ver- der losgelosten Um-dering, der mit drei Lap-
hindern spinnung erreicht pen zur Aufnahme des

Schutzkorbes versehen
ist, gegen den Kappen-

teil angedrickt wird

3*
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Mineralogie und Geologie.

Mitteilungen der Erdbebenstation der Technischen Hoch-
schule zu Aachen.

Bericht Uber Oktober 1908
M ittelstarkes Erdbeben 14. okt. 4— 61i unr Nachm
GréfBte Bodenbewegung 0,1 mm
Kleine Erdbeben: 4. okt 12— 2 Uhr Nachm
4 5 vV orm
2 3 Nachm
io 7.2- 1 7
6. 1034 jj7,
7 2. . 47, Vorm
s1,-— ©
97s 11
s, -1 2 3, Nachm
10. , «7.—- 6
19 . 97, V.— s .
Vom 20. Okt. 8 Uhr Vorm bis
22 O k't 11 uUhr N achm fort-

w ahrend schwache Erdbeben.

23. Okt. 97a— 101/, Uhr Nachm
24 . 107, - 117, .

31 127a— 1 > Vorm -

Lebhaftere Bodenunruhe vom 8.— 18. und 22.— 24. Okt.

Volkswirtschaft und Statistik.

Ein- und Ausfuhr des deutschen Zollgebiets an Stein-
und Braunkohlen, Koks, Briketts und Torf im September 1908.

(Aus N. f. H UL

Septhr Januar bis Septbr.
1907 1908 1907 1908
t t t t
Steinkohlen
E infuhr 1373 271 1209 917 10005238 8774420
Davon aus:
B e 1 g i8N s 61 742 51 931 441 420 349 728
GroBfbritannien 1204 507 1066 982 8 679 329 7 592 218
den Niederlanden 39 722 34 341 269 815 276 751
Osterreich-Ungarn 63 773 55 621 596 371 546 402
Ausfuhr 1818 714 2008 534 14840124 15501967
Davon nach
B elgien 298 800 359 826 2 269 674 2 369 952
Danemark 3891 2187 13 449 33 875
Frankreich 102 565 163 159 944 714 1200 084
GroRbritannien . - - 309 1466
10 487 14 628 138 185 111 205
den Niederlanden 355 213 520 757 3 256 450 3 300 331
Norwegen 448 2 3 694 1096
Osterreich-Ungarn 813 958 736 909 6 247 707 6576 547
dem europaischen RuBland 68 385 63 549 621 136 603 053
Schweden 284 430 5 904 3019
der Schweiz 150 822 111797 1192029 1 116 236
Spanien - = 4780 1058
A gypten — 1650 1695 12 678
Braunkohlen
E in fuhr 734 354 735 072 6 687 729 6 505 442
Davon aus:
O sterreich-Ungarn 734 354 735072 6687 676 6 505 418
Ausfuhr.. 1396 2 430 15164 20 459
Davon nach
den Niederlanden . . 10 495 895 3887
O sterreich-Ungarn . . 1363 1934 14 005 16 271

Gliuckauf

Septhr
1907 1908
t t
Steinkohlenkoks.
E infuh- 55 908 54 788
Davon aus:
Belgien 39 587 42 327
Frankreich . . . 9 659 4 210
GroBbritannien . 2 544 6 619
O sterreich-Ungarn - 4 069 1396
A usfuhr 328 606 299 692
Davon nach:
Belgien 20154 13808
D anemark 2 528 2390
Frankreich 141 392 104 952
GroBbritannien —n —
ltalien 5223 11687
den Niederlanden R 19 050 30 330
Norwegen 3803 1030
O sterreich-Ungarn 67 105 67 990
dem europaischen RuBland 21794 24 712
Schweden .. 13 327 10 319
der Schweiz 19 461 19 685
Spanien — —
M exiko 6 333 4370
denVereinigten Staaten von
A moe 1K A 3 090 2 352
Braunkohlenkoks
E infuh-r 3 152 73
Davon aus
O sterreich-Ungarn . . . . 3 151 73
A usfuhr 116 163
Davon nach
O sterreich-Ungarn 88 153
Steinkohlen briketts
E infuhr 11005 10 196
Davon aus:
Belgien 8 529 7733
den Niederlanden . .o 2403 2 436
Osterreich-Ungarn 22 -
der Schweiz.. 51 27
A usfuhr 79 004 74 085
Davon nach
Belgien 9 273 10 797
Danemark 310 335
Frankreich 2 762 7200
den Niederlanden 10065 10 740
O sterreich-Ungarn P 5 159 5 066
der Schweiz 41 263 32 016
Deutsch-Sidwestafrika —
Braunkohlenbriketts.
E in fuhr 4 668 6 431
Davon aus:
Osterreich-Ungarn . . 4 613 6 431
A usfuhr 32 893 31 222
Davon nach
Belgien 1039 1601
D anemark 738 545
Frankreich s 2 340 2184
den Niederlanden 16 942 15 150
O sterreich-Ungarn P 1128 1415
der Schweiz 10410 9 878
Torf, Torfkoks (Torfkohlen)
Einfuhr 1800 1397
Davon aus:
den Niederlanden .o . 1470 1152
O sterreich-Ungarn 91 51
A usfuhr 2 475 2 497
Davon nach
den Niederlanden .o 1833 1436
der Schweiz 397 638

Nr. 45

Januarbis Sept

1907 1908
t t
398 983 417 688
279 599 322 323
52 731 35 290
25 009 36 096
40 949 23 263

2799 729 2 720 186

201 511 160 984

19 984 24 252

1301 179 1064 664

14 945 208
67 237 62 666
149 272 142 256
20 958 15 876
525 761 717 188
163 931 174 396
65 234 68 342
144 706 163 551
5190 2 683
41 293 49 468
16 086 19 500
21 348 527
21 345 522
1465 1258
1268 1040
97 323 80223
77 170 63 726
19 476 16 445
530 11
126 37
587 874 863757
88 757 122 597
3 566 4 058
21 134 85 184
71749 87 864
37 545 117819
297 766 335048
5 714 1909
36 778 57 680
36 632 57 479
304 871 294 576
10 746 12 244
3 287 3 482
23 394 26 465
161 968 157 213
9 951 8652
92 400 83818
10 181 12 316
7 115 6 536
1491 1719
18 964 19 953
15 903 15 479
1 187 1579
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Steinkohlenférderung im Oberbergamtsbezirk Dortmund im 3. Vierteijahr 1908.

- F 6rdsrungyg Absatz und Selbsteserbraueh Arbeiter
—
Bergrevier P im 3. vierteliahr . im 3 V o erteliahr 1908 mehr im 3. Vierteljahr
- < e 1908 mehr (weniger)
LR 1907 1908 R . 1907 1908 (weniger) Loos Loos
= t t t t t
H am m 7 167 753 260040 92 287 55.0 166 545 261 485 94 940 4414 5 852
Dortmund 1 14 1040 218 1055 123 14 905 1.4 1038 877 1053 725 14 8438 16 250 17 324
Dortmund | | 12 1440 531 1536 290 95 759 6.6 1440069 1529 852 89 783 21 689 24 031
Dortmund |11 11 1251 789 1327 748 75 959 6.1 1250058 1326 642 76 584 19 493 21908
Ost-Recklinghausen 8 1438 315 1528 539 90 224 6.3 1437 945 1514 865 76 920 21029 23 963
W est-Recklinghausen . 9 1360207 14900097 129 890 9.5 1359 978 1459 275 99 297 18 307 22 356
W oitten 10 811 696 799 587 (12 109) 1 1.5) 810 099 799 635 (10 464) 12 060 12 857
Hattingen 17 754 766 745 496 (9 270) (1,2) 754 786 746 877 (7 909) 11 800 12 069
Ssud-Bochum 10 656 285 672 483 16198 2.5 656 016 671 114 15 098 11 737 12 343
Nord-Bochum 6 1196 479 1241 646 45 167 3.8 1196 086 1238 257 42 171 18 677 20 201
Herne 7 1417 828 1375 440 (42 388) ( 3,0) 1413 818 1355 453 (58 365) 20188 22011
G elsenkifrchen 6 1293 389 1309 458 16 069 1,2 1298 794 1305 316 6 522 17 461 18 921
W attenscheid 5 1271 292 1222 376 (48 916) ( 3.8) 1269 392 1216 224 153 1681 18 231 20 212
Ost-Essen 5 1364 366 1348 758 ( 15 6081 11.1) 1361 162 1343 059 (18103) 15 925 16 985
W est-Essen .. 8 1721 556 1745 636 24 080 1.4 1714 075 1723 565 9 490 21 570 23 969
Std-Essen 15 1260 639 1261 527 888 0,1 1263 112 1251 674 (11 438) 16 085 16 978
W erden t 198 488 213 528 15 040 7.6 198 341 215 874 17 533 2 535 2 723
O D erhausen s 3 1155 280 1 197 914 42 634 3.7 1155 776 1 175 865 20 089 16 669 18 258
D uisbu 3 1198 138 1361 710 163 572 13.7 1195 282 1359 534 164 252 17 160 20 270
Se. 3. Vierteljahr 1 163 20 999 015 21 693 396 694 381 3.3 20 980 211 21 548 291 568 080 301 280 333 271
.2 . 163 19 102 652 19 749 893 647 241 3.4 19 204 923 19 735 734 530 811 297 917 330 239
I 162 19 626 820 20 867 993 1241 173 6.3 19 610 382 20 800 160 1 189 778 294 373 330027
1.— 3. Vierteljahr | 163 59 728 487162 311 282 2 582 795 4.3 59 795 516)62 084 185" 2 288 669 297 857 331179
Die Zeche Rheinpreufen forderte im 3. Vierteljahr 1908 11907) bei einer Belegschaft von 10 075 (9 173) M ann
630417 (579 360) t. In den ersten drei Vierteln 1908 (1907) forderte RheinpreuBen hei durchschnittlich 9881 (9175)

Mann Belegschaft 1 788 667 (1 672 158) t.

Einfuhr englischer Kohlen Gber deutsche Hafenplatze Kohlengewinnung im Deutschen Reich im September 1908.

im September 1908. (aus N. . oM. u. 1) (Aus N fo H.o w1
Septbr Jauuar bis Septbr Stein- Braun- Stein- Braun-
1907 1908 1907 1908 i Koks
Forderbezirk kohlen kohlenbriketts
t t t t
A. Gber Hafenplatze an der t | t t t | t
Ostsee: September
Memel 21 577 14 731 106 019 118 2009 Oberbergamtsbez
Konigsberg-Pillau . . 58 433 29 689 327 539 334 138 Breslau 1907 3008 984 121 667 194 812 14 503 18 003
Danzig-Neufahrwasser . 39 468 31 792 274 004 261 264 1908 3 376 681 125 252 204 346 18188 16 946
Stettin-Swineminde . 115 952 100 811 909 159 887 946 Walle o s 1907 665 3 043 7856 L1935 s 506 615 803
Kratzwieck .. 16 923 16 599 150 785 147 041 Lo0s 015 3 437 750 12 011 W 787 1aa 753
Rostock-W arnemiinde . 11 107 9 980 123 381 103 752
Clausthal 1:107 72 208 71 114 12 900 9 940 8 440
W oism ar 12 635 10 984 94 701 87 696
1908 80102 77 734 13013 11440 10 133
Libeck-Traveminde 23 929 20 863 124 516 186 341
Kiel-Neumahlen 47 095 56 664 331 124 278 369 Dortmund 1907 6586 801 1374 707 261 001
Flensburg . 15 738 17 229 133 459 131 483 1908 7 189 952 — 1266 603 303 982 —_
Andere O stseehéafen 19 835 45 773 153 208 179 674 Bonn 1907 1203 064 939 857 227 314 5 860 267 736
1101 407 237 988 4 450
zusammen A . 382 700 355 115 2 727 895 2 715 913 1908 1354 724 310 436
B. Uber Hafenplatze an der
’ Se. PreuBen 1907 10871 722 4 176 424 1821 668 296 710 910 162
Nordsee: 1908 12 002 374 4 742 152 1733 961 342 847 1071 268
Tonning 7 472 5849 42 511 37 215
26 408 — — —
Rendsburg 7 957 13 552 105 665 105 509 Bayern 1907 118 839
49 593 — — —
Hamburg-Altona o 484 113 587 940 3 759 948 3 793160 1908 126 120
B rem en 22 349 18 044 190 983 152194 Sachsen 1907 424 637 191 167 5333 3809 33 699
Andere Nordseehdafen 60 692 42 028 328 745 281 259 1908 455 963 261 795 5 587 3 568 55 666
zusammen B . . . 582 583 667 413 4 427 852 4 369 337 ElsaB-Lothr. 1907 168 314 — — — —
C. iber Hafenplatze im 1908 196 027 - - - —
Binnenlande: Ubr. Staaten 1907 4 4 4 578 420 - - 130 372
Emmerich 227 790 36 347 1431 101 458 010 1908 386 670 534 — — 161280

Andere Hafenplatze im
w2 B1s Se. Deutsches
; 10 747 7 698 74 982
Binnenlande Reich 1907 11 583 956 4 972 419 1827 001 300 519 1074 233
zusammen C LR 44 045 1506083 500823 1908 12 780 870 5 724 074 1739 548 346 415 1 288 214

Gesamt-Einfuhr Uber

deutsche Hafenplatze 1203 820 1066 675 8 661 830 7 586 075
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Stein - S Braun- Stein- 1 Braun -

Forderbezirk Kohlen kohlenbriketts

Janwuar bis Sept ember

Oberbergamtsbez.

Breslau 1907 28 015 652 1 104 806 1791 680 154 573 152 668
1908 29 401 900 1 132 388 1823 250 168 173 154 951
Halle a S 1907 7 729 28509595 104 006 47 834 5 746 603

1908 6 836 29748527 107 191 43 411 6 147 849
Clausthal 1907 712 576 622 757 114 289 64 532 56 926
1908 695 154 729 311 107 399 104 986 81 839

12291492 2223 615 -
11668160 2605919 -

1907 11438 614 8 235 994 1889 123 52 15712 214 336

Dortmund 1907 59 810 841 -

1908 62 418 754 —_

1908 11933 135 9 253 416 2 082 376 51 419 2 600 174

Se. PreuBen 1907 99 985 413 38473152 16190590 25427118 170 533

1908 104455779 40863642 15788376 29739088 984 813
Bayern 1907 1086 220 184 953 - - -

1908 1150 907 387 037 - — -
Sachsen 1907 3901 542 1827 740 50 223 34 143 312 150

1908 4 005 908 2 084 663 48 557 38 582 373 720

ElsaB-Lothr. 1907 1617 104 - - -

1908 1776 073 - —_— - —_—

Ubr. sStaaten 092 4 879 646 - - 1062 173

1908 3 258 5557 061 — — 1260 490

Se Deutsches

Reich 1907

106596 371 45365491 16240813 2 57665419544 8556
Ul 391 92548892403 15836933 3012490 10619 023

Verkehrswesen.

Wagengestellung zu den Zechen,
werken des Ruhrkohlenbezirks.

Kokereien und Brikett-

W agen
Davon
(auf 10t Lade-
gewicht in der Zeit vom 23. bis 31. Oktober
zurickgefihrt)
1908 fur die Zufuhr
recht-
nicht aus den Dir.-Bez
zeitig
zu den Hafen Elber-
Oktober gestellt Essen zus
feld
23 21064 1loai Ruhrort 15 623 242 15 865
24 20 302 981 Duisburg 7 964 76 8040
25. 3568 - Hochfeld 316 - 316
26 20 278 331 Dortmund 597 — 597
27 21 637 183
28 21 335 58 :
29 20 501 -
30 21 488 -
31 21 566 —
zus. 1908 171 739 2 574 zus 1908 24 500 318 24 818
1907 175 553 26 225 1907 24 527 294 24 821
arbeits-119081 21 467 322 arbeits-119081 3063 40 3 103
tagricn 119071 21944 3278 tagiich 11907° 3066 37 3103

1 Die durchschnittliche Gestellungziffer fur den Arbeitstag

ist ermittelt durch Division der Zahl der wochentlichen Arbeits-

tage in die gesamte wochentliche Gestellung

Amtliche Tarifverdnderungen. w ittetdeutsch-8eriin-nord-

ostddeutscher Braunkohlenverkehr. A m 27 O ktober sind

die Bahnhofe: Briesenitz, Hasenfier, Milkovv, Rederitz,

W allbruch, Zamborst und Zippnow der Strecke Jastrow -

Temopelburg (Direktionsbezirk Bromberg) als Emopfang-

stationen in Abteilung Il (Frachtsatze bei Auflieferung von

mindestens 20 000 kg) einbezogen worden

Glickauf
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Norddeutsch-belgischer G atertarif A m 1. November
ist zum Awusnahmetarif fur Steinkohlen usw. von belgischen
Stationen nach Stationen der Direktionsbezirke Koln,
Elberfeld, Essen (Ruhr), Frankfurt a. M. Mainz usw vom
1 O ktober 1908 der N achtrag 1 in K raft getreten . Er
enthalt Frachtsatze far die neu aufgenommene Empfang-
station Liblar-Ubergabebahnhof M. L Br. der Modrath-
Liblar-Brahler Eisenbahn sowie Anderungen wund Berichti-
gungen des Tarifs.

Guterverkehr zwischen Stationen deutscher Eisen-
bahnen wund der luxemburgischen Prinz Heinrichbahn. Am

1 N ovember ist zum A usnahmetarif fur Steinkohlen usw .
von rheinisch-westfdalischen Stationen nach Stationen der
luxemburgischen Prinz Heinrichbahn vom 1 O ktober 1908
der Nachtrag | in Kraft getreten, der Frachtsatze der Tarif-

abteilung A fir die neu aufgenommenen Versandstationen

Grube Brahl wund Liblar Ubergabebahnhof M L Br der
M 6drath-Liblar-Briahler Eisenbahn sowie Anderungen und
Erganzungen des Tarifs enthalt Die Frachtsatze fir Grube
Briuhl gelten erst vom Tage der Betriebserdffnung dieser
Station

Norddeutsch-belgischer G itertarif. Zum Awusnahmetarif
fir Steinkohlen wusw. von Stationen des rheinisch-west-
falischen und des Saar-Kohlengebiets nach belgischen

Stationen vom 1 O ktober 1908 ist am 1 N ovember der
N achtrag 1 in Kraft getreten Er enthalt Fracht-
sdatze der Tarifabteilungen A und B far die neu aufge-
nommenen V ersandstationen Grube B rihl und Liblar-
Ubergabebahnhof L L Br der M 6drath-Liblar-Briahler
Eisenbahn sow ie Anderungen und Berichtigungen des
Tarifs. Die Frachtsatze far Grube B rihl gelten erst vom
Tage der Betriebseroffnung dieser Station ab.

Kohlenverkehr nach Frankreich. A m 1. November ist
zum A usnahmetarif fir Steinkohlen usw . von rheinisch -
westfalischen Stationen nach den deutsch-franzosischen,
luxemburgisch-franzoésischen und belgisch-franzésischen
Grenzibergangspunkten far den Verkehr nach Frankreich
vom 1 O ktober 1908 der N achtrag | in Koraft getreten
Er enthalt Frachtsatze der Tarifabteilung A fir die
neu aufgenommenen Versandstationen Grube Briuhl und
Liblar Ubergangsbahnhof M L Br der M 6drath-Liblar-
Brihler Eisenbahn sowie Anderungen und Berichtigungen
des Tarifs. Die Frachtsatze far Grube Bruhl gelten erst
vom Tage der Betriebserdoffnung dieser Station ab

Deutscher Eisenbahngitertarif, Teil I, Tarifheft J
(Gruppe 1I/111). A m 1. November ist die Station W ester-
Satrup als Empfangstation in den bestehenden A usnahme-
tarif G i fur Braunkohlenbriketts und Rohbraunkohle in
20000 kg-Sendungen einbezogen worden.

Staatsbahn - Kohlenverkehr. Besondere Tarifhefte S,

T, U (Gruppen I/11, 111, 1V). W estdeutscher und sid-
deutscher Privatbahn - Kohlenverkehr, westdeutscher und
westdeutsch - niederdeutscher Kohlenverkehr. Die in den

Tarifen fiur den vorbezeichneten Kohlenverkehr vorgesehenen

Frachtsatze der Station Grube B rihl der M odrath-Liblar-*
Briihler Eisenbahn far Braunkohlen und Braunkohlen -
briketts sind am 1 November wieder in Kraft getreten.

Rheinisch - westfalisch - niederldandischer G uterverkehr
A usnahmetarif fuor Steinkohlen usw . vom 1. April 1897.
A m 1 N ovember ist zum vorbezeichneten Ausnahmetarif

K oraft enthalt die seit

der Nachtrag XIX getreten Er

Herausgabe des letzten Nachtrags eingefuhrten und bereits
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versffentlichten TarifmaBnahmen, ferner die Frachtsatze
des Ausnahmetarifs B (45 t-Sendungen) far die Station
Eerbeek der Hollandischen Eisenbahn und Berichtigungen

des Tarifs

Rheinisch-westfalisch-6sterreichisch-ungarischer G iter-

verkehr A m 1 Dezember tritt der N achtrag [N zum
Tarifheft 3 in Kraft Er enthalt die Aufnahme einer
Reihe von Stationen in den Klassenguttarif und ver-
schiedene Avusnahmetarife sow e einige sonstige Tarif-
anderungen, darunter die Aufhebung der Satze des A us-
nahmetarifs 16 fir Steinkohlen usw im Verkehr mit der
fir den Kohlenversand nicht mehr in Betracht kommenden
Station W iemelhausen Diese Tarifbeschrankung tritt
jedoch erst am 15. Januar 1909 in Kraft

Vereine und Versammlungen.

Internationaler Verband der Dampfkessel-Uberwachungs-

Vereine. Die diesjahrige Hauptversamm lung tagte am 8.
und 9. September 1908 im Kursaal zu W iesbaden unter
dem Vorsitz von Professor Lepsius, Frankfurt a. Main
Auber den zahlreichen deutschen Vereinen hatten die
Vereine aus Belgien, Frankreich, Italien, O sterreich,
RuRland und Schweden Vertreter entsandt; auch die
Staats- und stadtischen Behorden, sowie Vertreter ver-
schiedener Industriewerke waren der Einladung gefolgt

Der Bericht des Geschaftsausschusses wurde genehmigt

N unmehr ist auch der Verein zu K assel als letzter
deutscher Verein dem V erbande beigetreten . A ls ge-
schaftsfaohrender Verein wurde Hannover wiedergewahlt,

und als Ort der nachstjahrigen Tagung auf Einladung der
franzosischen Vereine L ille bestimmt.
Baudirektor v B ach berichtete iber seine Ver-

suche mit autogen geschweiBten Blechsticken und Kessel-

teilen; er kam zu dem SchluB, daB die Untersuchungen
bis jetzt eigentlich nur Ungunstiges ergeben haben Beim
SchweiBen sei die grofte Vorsicht anzuwenden und es
sei nicht unzweckmaBig, auf die geschweiBten Stellen,
wenn angangig, noch Laschen zu nieten Die Schweik-
arbeiten moaBten von den Aufsichtorganen iberwacht
werden Von anderer Seite wurden bessere Erfahrungen
bei Schiffskesseln mitgeteilt; die autogene SchweiBung
komme namentlich bei schwer zuganglichen Stellen im
Kessel, und wenn es sich um ein Provisorium handele,
zur Geltung Zur Fortsetzung der Versucharbeiten wurden
fir das kommende Jahr 1500 M bewilligt

Aus dem Bericht der ,Kommission zur Untersuchung
schadhafter Kesselmaterialen® ist die M itteilung hervor-
zuheben, daf in allen Fallen, in denen S. M .-FluBeisen
verwendet wurde, dem M aterial keine Schuld an etwaigen
Rissen zuzuschreiben war; die Uvrsachen waren stets in
der Verarbeitung der Bleche oder im Betriebe in Ver-
bindung mit der Bauart zu suchen Es wird besonders
empfohlen, die Lécher nicht nur bei den hartem, sondern
auch bei den weichem Blechen, wie solche jetzt fast
ausschlieBlich verwendet werden, zu bohren.

W eiter wurde berichtet, dat Versuche iber den
EinfluB des Kesselsteins auf den W armedurchgang er-
geben haben, daB bei einem Steinbelag von r. 1,5 mm
das Leistungsvermogen nur um .1 pcCt vermindert
werde, 5,5 mm bringen r. 3 pCt Verlust Bei 6ligem
Belag der Kesselwande ist der Verlust jedoch

ckauf

wesentlich groBer. Die Fernhaltung des Oles aus dem
Kessel liegt daher nicht nur im Sicherheitsinteresse,
sondern ist auch von wirtschaftlichem W ert.

Die Untersuchungen iber den EinfluB der Erhodohung
der Speisewassertemoperatur auf den Nutzeffekt der Dampf-
kessel haben wesentliche Unterschiede nicht ergeben. s o
wurden 2. B. bei gleichen Rostbeanspruchungen 69,9 pCt
mit Speisewasser von 15° und 69,3 pCt mit solchem von
118°, ferner 67,8 pCt bei 20° und 66,4 pCt bei 120°

Speisewassertemperatur
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auf

h
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spruchungen

v o

n

s

erreicht

ie s

Frischdampf
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ollen

bei

sich

namentlich auch

schwankenden B ean -

Bei Besprechung der Dauerhaftigkeit der verschiedenen
Kesselsystem e wurde besonders die in PreuBen z. Z.
schwebende Frage der Flammrohrveranderungen im Be-
triebe erortert. M an woar allgemein der Ansicht, dat
diese nicht von der Konstruktion der Kessel abhangig
sind, sondern entweder durch W assermangel oder durch
schadliche Bestandteile des Speisewassers, namentlich ol
entstehen, wobei naturlich die Frage der Betriebzeiten und
der Kesselbeanspruchungen eine wesentliche Rolle mitspielt

Die Anwendung des HeiBdampfes im Schiffahrtbetriebe
wurde in einem interessanten Vortrage von Direktor
Hoenkel, Kassel, auf Grund von Erfahrungen allen
Interessenten empfohlen. Seine Versuche haben im Gegen-
satz zu den sonstigen Beobachtungen ergeben, daB bei
Verwendung von HeiBdampf weniger 61 zum Schmieren der
M aschinen verbraucht wurde als bei der Verwendung
von Sattdampf. Die Erdrterung der Frage, w o denn
Gberhaupt die Grenze des Schmierens bei Sattdampf zu
suchen sei, ist leider, wie zu erwarten war, zu keinem
AbschluB gekommen

Rohrbruchventile hat man in Frankreich, Osterreich
und Italien fur gewisse Betriebe schon vorgeschrieben.
Die deutschen Vertreter sehen  hierzu noch keine Veran-
lassung, obgleich schon einwandfreie Konstruktionen
solcher Ventile bestehen.

Ahntlich endigte die Besprechung Gber die ZweckmaBig-
keit und praktische Bewdahrung von Feuer- und Aschen-
falltiren for Dampfkessel, die nach auBen selbstschlieBen,
besonders fur W asserrohrkessel. Im Auslande gibt es
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Welche Erfahrungen liegen Uber die Kraftibertragung
durch Stahlbander vor?

Erfahrungen Uber Dampfmesser.

Wie interessiert man praktisch die Kesselwarter am
Betrieb ?

Erdrterung uber Verrostung der Dampfuberhitzer im
Innern und Erfahrungen mit automatischen Speise-
vorrichtungen. K. V.

Marktberichte.

Ruhrkohlenmarkt. Fir den Eisenbahnversand von

Kohlen, Koks und Briketts wurden im Ruhrbezirk
durchschnittlich arbeitstaglicht an Doppelwagen, auf
10 t Ladegewicht zurickgefihrt,
1907 1908 1907 1908
September Oktober
gestellt:
1—15. 22 293 22425 21611 22375
16.-30.(31.) 22 603 22989 21763 21 467
es fehlten:
1— 15 1 — 524 9
16.—30. (31.) 146 — 3390 322

Die Zufuhr von Kohlen, Koks und Briketts aus

dem Ruhrbezirk zu den Rheinhafen betrug durchschnitt-

Glickauf
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dem Syndikat von den Zechen Uberwiesenen Mengen
gingen erheblich Uber den Bedarf hinaus.

Sowohl in Gas- als auch in Gasf'lammkohlen
ist im Absatz ein merklicher Rickgang eingetreten,
infolgedessen den Zechen, trotz Einlegung von Feier-
schichten, namentlich in den Forderprodukten Schwierig-
keiten erwuchsen.

Der Absatz in ER- und Mageruuf Il sowie
in ER- und Magerfeinkohlen war befriedigend, in den
Ubrigen Sorten, namentlich in kleinen Nissen und
Forderprodukten, lieR er zu winschen dbrig.

Der Koksversand hat gegen die Vormonate
keine Veranderung aufgewiesen. Der Versand in
Hochofenkoks war nach wie vor sehr unbefriedigend,
wéhrend in Brech- und Siebkoks die von den Zechen
erzeugten Mengen glatten Absatz fanden.

In Briketts vergroRerten die weitere Abflauung
des Marktes, sowie umfangreiche Aufbestellungen die
Absatzverlegenheit, sodal? verstdrkte Lagerung vor-
genommen werden mufte.

Schwefelsaures Ammoniak. Im Monat
Oktober zeigte der Markt fir schwefelsaures Ammoniak
groRe Festigkeit. Die englischen Tagesnotierungen
wiesen keine Veranderungen gegen den Vormonat auf

. T und lauteten fir prompte Ware auf 11 £ 7 s 6 d
lich arbeitstaglich in: bis 11 £ 15s. Mit Riicksicht auf die Vorrate, welche
. diesen drei allen Berichten nach sehr gering sind, wurden fur
Ruhrort  Duisburg Hochfeld e ™ c"  fernere Sichten nicht unerhebliche Aufschlage ver-
Zeitraum o957 | 1908 1007 | 1908 10071908 1907 | 1008  langt. Im Inlande, dessen Bedarf sich vorzugsweise
Doppehv.igen, auf 10 t Ladegewic it zuriick- erst im Friahjahr geltend macht, hielt sich das Ge-

gern:irt schaft in den bisherigen Grenzen.
1.—7.0ktbr. 1475 2406 730 1448 78 18 2283 3872 Teer. Auf dem Markt fir Teer und Teererzeug-
8.-15. 1477 2504 914 1394 136 25 2527 3923 pjsse konnten die Forderungen fiir Teerpech, welches
loE . Lm0 S0 S0 mit 2223 s gegen 18—19 5 im Vormonal, noter
Der Wasserstamd des RhiAns )ei Caul betrug im wurde, ihre Aufyyar_tsbewegung fortsgtzen. .D'e Pre_ls-
Oktober am- bewﬂertung der Ubrigen Teererzeugnisse zeigte keine
’ Verdnderungen gegen den Vormonat mit Ausnahme
L 4. 8. 12 16 20. 24 28. 31 von Kreosot, in welchem sich infolge der Kriegs-
2,19 2,08 181 1,64 1,50 1,34 1,241,10 B@I@]ﬂ!htungen ein lebhafteres Geschaft entwickeln
Aufdem Ruhrkohlenmarkt hatdiebereits fir den konnte. Kreosot erhfhte unter diesen Umsténden seinen

September festgestellte Abschwéachung im Bericht-
monat weitere Fortschritte gemacht, sodaB der rech-
nungsmaBige Absatz des Kohlen-Syndikats erheblich
hinter dem Voranschlag zuriickgeblieben ist. Infolge-
dessen sind von der Zechenbesitzerversammlung fur
November und Dezember die Beteiligungsanteile in
Kohlen von 87V2 auf 80 pOt und in Briketts von
90 auf 827.2 pCt herabgesetzt
Koks auf 60 pCt belassen wurden.
des Rheins ist im Laufe des Berichtmonats sehr stark
zurickgegangen, was eine wesentliche Einschrankung
der Versendungen Uber die WasserstraBe bewirkte.
Infolge der bestehenden Absatzschwierigkeiten muften
im ganzen Bezirk allgemein zahlreiche Feierschichten
eingelegt werden.

It Fettkohlen blieb in fast samtlichen Sorten
der Versand gegen (las Septemberergebnis zurick; die

1 Die durchschnittliche Gestellungziffer fir den Arbeitstag
ist ermittelt durch Division der Zahl der woéchentlichen Arbeits-
tage in die gesamte wochentliche Gestellung.

Preisstand auf 27s—3 cl, gegen 2% —23%4d im Vor-

monat.

Ben z01 Die Absatzverhéltnisse fur Benzol, Toluol,
Xylol und Solventnaphtha blieben nach wie vor durch
die allgemeine wirtschaftliche Lage ungunstig beein-
flukt, sodalR die Erzeugung auch im laufenden Monat
eingeschrankt werden muB.

worden, wéhrend sie”In )
DerWasserstahtfener Borse.

N ach dem amtlichen Bericht waren die

N otierungen fir Kohlen, Koks und Briketts, aufRer Anthrazit,

am 2. November dieselben wie die in N r. 15/08

S. 540

gegen die in Nr.

abgedruckten. Die Notierungen fir Anthrazit sind

361/08 S . 1306 veroffentlichten unver-

andert geblieben Die Marktlage ist unverdndert ruhig.

Die nachste Borsenversammlung findet M ontag, den

9 N ovember 1908, N achm . von 31/2 bis 4 *12 Uhr statt.

Zinkmarkt. Von Paul Speier, Breslau Rohzink

Die wesentlich bessere Stimmung, welche in der zweiten

Halfte des Septembers in Erscheinung trat, hat sich im

Oktober noch mehr befestigt. Es wurden auf prompt und

Termin von Konsum und Spekulation groBere Posten aus
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bt
dem M arkte genommen Pur gute gewohnliche Marken Ein- und Ausfuhr Deutschlands betrugen in den ersten
werden je nach Menge 39,75 bis 40,50 \thur 100 kg drei Vierteljahren
freiw aggon Hdttenstation gefordert. Awuch die auslandischen
Einfuhr Ausfuhr
Haupthandelsplatze hielten festen K urs London 19 £ 15 s
bis 194~ 17s 6 O, New York 4,80 bis 4,821/2 c, St. Louis 1907 1908 1907 1908
4,60 ¢ . . . .
Die grofRen Mengen, welche zu Beginn des Jahres in Rohzink 22 665 21681 45 882 49 741
den Vereinigten Staaten lagerten, haben durch die einge- Zinkblech 86 268 15 129 12 448
Bruchzink .o 778 1201 5377 4207
schrankte Produktion daselbst in Verbindung mit gutem
Zinkerz - 131 091 137 873 25 529 26 045
laufenden Bedarf wesentlich abgenommen und es  liegt Zinkstaub 127 et Leae Ls30
auch der Kurs erheblich (Gber Paritat London Der rest- ZinksulfidweiB . . 1579 1446 6 885 6 835
liche Bestand befindet sich aberdies in erster Hand. ZinkweiB : : 4762 4153 13 892 12 845
Metallmarkt (London). notierungen vom 3. November 19308
Es stellten sich die Vierteljahrs-Durchschnittspreise far
Kupfer, G H 61 £ 17 s6 dois 62£ 2 s s d
1 metr. Tonne nach der neueren genaueren Methode B ab
3 Monate 62 L5, — . 63 = . - .
Oberschlesien in M ark:
Zinn, Straits . . 137 " 5. — woow 137 N 15 ., — B
1906 1907 1908
3 Monate . 138 ., 10 , — o, o, 139 . — =
1. Vierteljahr . . . 5009 511 396
Blei, weiches fremdes
2 516 487 384
November (bez) . 13, 12, 6 . . — e = m— .
3 523 427 363
Februar (bez.u.Br.) 13 " 17 6 — — —
4 538 401 —
englisches 13 B 18, 9, ., — .= .=
Die A usfuhr w oar im September m it 6678 L Zink, G 0 B . N ovb.
5009 tim Vorjahre — befriedigend In den ersten drei Viertel- (W ) ) . 20 . P . » .
jahren waren daran u. a.beteiligt in Tonnen: GroBbritannien Januar (Br.) . 20 o1 .6 . . — L o— s - .
mit 16 7098 (im Vorjahre 14 983); O sterreich-Ungarn Sondermarken 2 0 . 17 6 _ _ _
15 403 (13 987); RuRland 60091 (5121); Schweden 1521 Quecksilber (1 Flasche) 8 . 10, — .. —= L= L=
(2312); Frankreich 1588 (496); Italien 3033 (2464); Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachtenmarkt.
Norwegen 167 (2023); China 333 (83); Japan 869 (422); Borse zu N ewcastle-upon-Tyne vom 3 November 1908
Vereinigte Staaten von Amerika 722 (1094) Kohlenm arkt.
Der Ausfuhrwert betrug in den ersten neun M onaten R L L R 1 long ton
24.2 Mill thegen 22,3 Mill. im Vorjahre. Doampfkohle Ll 3 dobis 11 s diob.
Zweite Sorte 10, — . ., 10 9
GroBbritannien fihrte in den ersten neun M onaten
Kleine Dampfkohle o5, - .~ 6 . 3. .
66 656 t ein gegen 66 221 t im Vorjahre. Der Anteil
Beste Durham -G askohle 10 3. .10, 6 . .
Deutschlands an der britischen Einfuhr betrug 243/4 pCt
) Bunkerkohle (ungesiebt) 8 ., 9 . 9, 6 . B
gegen 22 1/i pct im Vorjahre
Kokskohle 9, 3. .10, - ..
Zinkblech Die Nachfrage im Intand blieb be- Hausbrandkohile . 14 6 _ I
friedigend Im GroBhandelsverkehr werden je nach Menge Exportkoks . ) 17 _ 18 _
47 bis 49 \Jtms 100 kg Grundpreis gefordert. Die A us- GieBereikoks . 17 _ 18 -
fuhr betrug im September 1690 t gegen 2388 t im Vor- Hochofenkoks 1 s 9 s 16 _ fla.Tees
jahre Der erhebliche Unterschied ist hauptsachlich auf G askoks 15 9 16 3 N
die M inderausfuhr nach Argentinien zurickzufahren A m Frachtenmarkt
Empfange waren u.a von Januar bis September in Tonnen Tyne— London 2 s 10did bis 3 s _ d
beteiligt: G roBbritannien mit 3410 (4276); Danemark 1320 L, — Hamburg . . 3 . G la 4 3 3 ;
(1391): Italien 899 (1196); Britisch-Stidafrika 1283(1361); . — Swineminde . 3, 6 . 3, 772
Japan 2102 (1517); Argentinien 234 (1993). . Cronstadt ) 3 . 7 12 » » » »
Der Ausfuhrwert betrug in den ersten drei Vierteljahren Genua . B S5 . 102, " 6 . 3.
: Jt : Jt Marktnotizen Uber Nebenprodukte. A uszug aus dem Daily
6.6 Mill. gegen 8,02 Mill .
Commercial Report, London, vom 3. November (27.) O k-
Zinkerz Unter BerGcksichtigun der W iederausfuhr
9 9 tober 1908. R ohteer 12 s 9 d— 16 s 9 d (desgl.)
verblieben in Deutschland in den ersten neun Monaten 1 long ton: Ammoniumsulfat 11 £ 6 s s d (11 £
111 828 t im W erte von 14,12 Mill \]tgegen 105 56 3t 7 s 6 d) 1 dong ton Beckton terms: Benzol 50 et
im W erte von 13,34 Mill Jt M it groBeren Zufuhren
7— 71/4 d (772)y d, 90 pct 7 (17— 7273 d, Norden 50 pcCt
waren beteiligt in Tonnen: der Awustralbund mit 40 794
67a — 6 3A (desgl.), 90 pCt 674 67a (61/2 — 63/4) d
(25 158); Spanien 17 346 (30 606); Italien 11 912 (8208); L Gallone: Toluol London 9 (834_ o) d Norden 872
die Vereinigten Staaten von Amerika 12 508 (10 425) (872 s34y d, rein 1172 d— 1S (desgiy 1 Gallone:
— ) ;
Zinkstaub . Sowoh! far das Inland als auch far das Kreosot London 23/4— 278 (3) d. Norden 25/8- 23/4
Ausland bestand gute Nachfrage:; es werden bei Partien (2304— 275) d 1 callone; solvent - Naphtna London
von 10 t 38,50 bis 309 Jt die 100 kg einschlieflich FaB 907190 pct 11— 1171 (107a— 11) 90/160 pCt 11—
fob. Stettin gefordert Am Empfange waren wu. a. in den 117+ (107a— 11)d, sss/160 pct 117 2d— 1 s (11— 117a)
. N d 90 ct 97 d I 1 G [N . R h h th
ersten neun M onaten beteiligt in Tonnen: die Vereinigten d orden P o d odesgry allone ehnmar 2
Staaten von A merika mit 764 (594); GroBbritannien 366 30 pct 372— 35/s d (desgl), Norden 37— 37a d (desgl)
(131) 1 Gallone; Raffiniertes N aphthalin 3 £ 10s— 0 £



10 S (desgl.) 1 long ton: Karbols&ure roh 60 pCt Ost-
kiste 1s 1 d— 1 S P/ (1 s iva d), westkiste Is 1/2
d— 1 Sid («+ S 1 d- 1 S G/2d) 1 Gallone; Anthrazen
40— 45 pct A G/a— 13/4 d (desgl.) Unit; Pech 22 s sd
— 23 S(2s s 6 d) fob., ostkuste 22 s— 22 S 6 d (22 s
6 d— 23 s), wWestkiste 21 s 6 d— 23 S & d (22— 23 S

f. a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers W erk oder in
den @ablichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammo-
niumsulfat frei an Bord in Sacken, abzGglich 21/2 pCt
Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitat; VergGtung fur Mindergehalt, nichts
fir Mehrgehalt - .Beckton term s'l sind 24%*/4 pCt

A mmonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter-

schiff nur am W erk.)

Patentbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die

eingeklammerte die
Anmeldungen,

zweier Monate in der Auslegehalle des

Gruppe.)
die wahrend Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.

Vom 26 10. 08 an

4d. p. 24 968 Sicherheitslampe, insbesondere fir Gruben:;
Zus z Anm F 24 378. Dr August Fillunger, M dhrisch-0Ostrau,
dsterr.; Vertr.: F. C Glaser, L Glaser, 0 Hering u E Peitz,
Pat.-Anwalte, Berlin SW . 68. 15. 2 08.

4 d F 25 024 Sicherheitslampe, inshbesondere fur Gruben;
Zus z. Anm. F. 24 378. Dr. August Fillunger. Maadhrisch-0strau,
Osterr.; Vertr.: F. C. Glaser, L Glaser, 0 Hering u E. Peitz,
Pat.-Anwalte, Berlin s w 68 24 2 08

4d. F. 25 092. Sicherheitslampe, insbesondere fir Gruben;

Zus. z. Anm. F. 24 378 Dr. August Fillunger. Mahrisch-0strau,
Osterr.; Vertr.: F. C. Glaser, L. Glaser, 0. Hering u. E. Peitz,
Pat.-Anwalte, Berlin SW . 68. 5. 3. 08.

20 ¢ H. 42 494 Vorrichtung an Forderwagen zum Schutze
gegen Handguetschungen. Alexander HuBmann, Kamen i. W
28. 12. 07.

21d. F. 21 503 Einrichtung zum Belastungsausgleich in

elektrischen Betrieben mittels auf Energiespeicher arbeitenden

Puffermaschinen. Felten & Guilleaume-Lahmeyerwerke A. G.,
Frankfurt a. M. 17. 3. 06.

27c. B. 51162. Schleuder-Geblase oder -Pumpe; Zus. z.
A nm B. 47 954. Bernhard Bomborn, Berlin, Gitschinerstr. 2.

19. 8. 08
40 ¢ c

schlagenden

15 298 Verfahren und Vorrichtung zum nieder-

Schmelzen von Schwefelbleierzen und Schwefel-

antimonerzen im elektrischen Ofen. Eugéne Frangois Cote u
Paul Rambert Pierron. Lyon, Rhone; Vertr.: Dr w Karsten
u Dr c W iegand, Pat.-Anwalte, Berlin sv' 11 10 1 07

40¢c. H. 43 855. Verfahren zur Gewinnung des Kupfers aus
Erzen und andern kupferhaltigen M aterialien Henry Kasper HeB,
Philadelphia; Vertr.: M. Schmetz, Pat.-Anw Aachen 9. 6. 08
50c. A. 15 026. Mit einem W indsichter zusammenarbeitende

Kugelmuhle mit verstellbaren radialen A ustrittoffnungen an dem

der Einlaufseite entgegengesetzten Ende Acrthur Anker, Paris;
Vertr.: Cc Arndt, Pat.-Anw ., Braunschweig 9. 11. 07
Far diese Anmeldung ist bei der Priofung gemaB dem Union-

vertrage vom 20. 3 83/14 12. 00 die Prioritat auf Grund der

Anmeldung in Frankreich vom 10. 5. 07 anerkannt.

78¢c. w

durch Nitrieren von Glyzerin

25 984. Verfahren zur Darstellung von Nitroglyzerin

W estfalisch-Anhaltische Sprengstoff-

A. G. Berlin. 6. 7. 06.
Vom 29. 10, 08 an.
5b. F 24 459 Keilhauenartiges Schramwerkzeug. H .
Flottmann & Co., Herne i. W 6. 11. 07
10a. 6. 23 721. Vorlage an Koksofen zum Absaugen der
wilden Gase Gewerkschaft Dorstfeld, Dorstfeld 8. 10. 06
121, T. 12 531 Verfahren zur Gewinnung von reinem oder
weiBem Salz Balfour Fraser McTear, Lea Green, Engl.; Vertr.:

A du Bois-Reymond, Max W agner u G Lemke, Pat.-Anwalte,

Berlin sWw 13 4. 11. 07.

21 h G. 24140 Verfahren zum Betriebe von elektrischen
Induktionsofen mittels Mehrphasenstromen. Gesellschaft far
Elektrostahlanlagen m. b. H. Berlin-Nonnendamm. 2. 1. 07

40c. E. 12 847 Verfahren zur Herstellung von Neusilber
oder andern Kupfer und Nickel enthaltenden Legierungen aus
einer eisenhaltigen Metallmischung; Zus. z. Anm E 12 845
Elektrostahlgesellschaft m. b. H Remscheid-Hasten 5. 9. Q7

40 ¢ S. 26113. Verfahren zur Reduktion von Tonerde
Dr Ottokar Serpek, Niedermorschweiler b Dornach i Eis
14. 2. 08

47 g A. 15 636. Ringventil, insbesondere fir Geblase,
Verdichter und Pumpen mit einem oder mehreren im lInnern
eines vollen Ringes angeordneten, mit diesem aus einem Stick
bestehenden und in der Ventilmitte befestigten Lenkern. E
Franz Amtmann, Wien; Vertr. C. Fenhlert, G. Loubier, Fr.
Harmsen u. A. Bittner, Pat.-Anwalte, Berlin SWwW 61 12. 10.06 .

50 ¢ F. 24 149. Zerkleinerungsvorrichtung mit nachgiebig

gelagerten Mahlwalzen, welche sich gegen die Innenflache eines

mitrotierenden M ahlringes anlegen. George Holt Fraser. Brooklyn;

Vertr.: C. Fehlert, G Loubier, Fr. Harmsen u. A. Bittner, Pat.-

Anwdéalte, Berlin SW . 61 11. 9. 07

50c¢. w 29 206 Schlagmuahle mit nachstellbarer Mahliplatte

W illiams Patent Crusher & Pulverizer Co., St. Louis, Miss.,
\% St A ;o Vertr M Mintz, Pat.-Anw Berlin S w 11 10.2.08

80a. 8. 47 090 Pref- und AusstoBvorrichtung fir Stein-
pressen m it drehbarem Formtisch; Zus. z. Pat. 194 859
Dr. Bernhardi Sohn. G. E. Draenert, Eilenburg. 22. 7. 07.

Gebrauchmuster-Eintragungen,

bekannt gemacht im Reichsanzeiger

vom 26 10 08.

5b. 353 454. versteifung von Schram-und Schlitzwerkzeugen,
welche durch PreBluft-Hammerbohrer-M aschinen betatigt werden
und einseitig wirkender Druckbeanspruchung ausgesetzt sind.
R ud Mever A G. far Maschinen- und Bergbau, Milheim a. Ruhr

14. 9. 08
sa. 353 456.

Paul

Gefuttertes Spulleitungsrohr fir Bergeversatz

Schwartz, Gleiwitz, Neudorferstr, 25. 14. 9. 08.
14b. 353 882. Als Kraftmotor oder auch als Pumpe benutzbare

rotierende Kolbenmaschine. John Gill, Edinburgh; Vertr.: Dr

D Landenberger u. Dr. E. Graf von Reischach. Pat.-Anwalte,

Berlin SW 61 23. 12. 07

21f. 353 368. Gehause mit schlagwettersicher angeordneter

Schaltvorrichtung far G liahlampenarmaturen in Gruben. Paul
Muller, Dortmund, Hermannstr. 17 7. 9. 08

27a. 353 785. Kkniestitze an Blasebalgen. Armaturen- und
Maschinenfabrik ,W estfalia® A. G. Gelsenkirchen 9. 9. 08

8le. 353266. Leitrollenanordnung fiar Gurtféordervorrichtungen

Thomas Robins, New York: Vertr.: Dr. S. Hamburger, Pat.-Anw .,

Berlin sSw 13 21. 7. 08

8le 353 282. Mechanisch angetriebener Doppelklappen-

verschluB far Fallrampfe. Maschinenfabrik Buckau, A. G. zu
Magdeburg, Magdeburg-Buckau 19. 9. 08
8le. 353 296. Elevator-Drahtgurt mit Einrichtung zur
Befestigung der Becher Fa A. W KaniB, W urzen i. S. 29 9. 08
Deutsche Patente
56 (9). 203423, vom 31. Oktober 1907 Hubert

Valentin Neukirch und Ernst Emil Freytag in

Werkzeug zur Austbung des Schram-
Pat. 132643. Léangste Dauer:

Zwickau i S
verfahrens. Zus. z.
26. Mai 1915.

Das W erkzeug besteht aus einem runden oder kantigen,
auf seinem Umfang mit Feilenhieben versehenen Korper, der
auf dem Seil, der Kette oder einem ahnlichen Mittel befestigt
ist, das zwecks Herstellung eines Schrams am Stof hin- und
her oder nur in einer Richtung bewegt wird.

so (9, 203468, vom 9. Aprit 1907 Frederick
W ilson Hurd in Bothwell Schottl Schrammaschine.

Die Erfindung ist fur solche Schrammaschinen bestimmt,
bei denen cin fraserartig arbeitendes, sich drehendes
W erkzeug m mit seinem Motor schwenkbar in einem Rahmen
a angeordnet ist, der auf Schilittenkufen b ruht und mittels
drehbarer Schraubenmuttern g und gelenkig an  letztem
befestigter Schraubenspindeln e in der Neigung verstellt werden
Kann. Sie besteht darin, daf der Rahmen a mit seinem
hintern Ende vermittels eines Universalgelenkes auf dem Schlitten



7. November 1908

ruht und an beiden Langsseiten W ellen k mit Schnecken j tragt,

mittels derer die das vordere Rahmenende tranenden drehbar
in dem Rahmen gelagerten M uttern g vom hintern Rahmen-
ende aus gedreht werden koénnen

5b (10). 203422, vom 5. september 1907. Heinrich
Landwehr in  Fraulautern Hydraulische, in ein

Bohrloch einzufiihrende PreRvorrichtung zum Herein-
treiben unterschradmter Kohle mittels einer Anzahl aus
einem rohrartigen Korper heraus wechselweise nach
entgegengesetzter Richtung gegen die Bohrlochwandungen
wirkender kleiner PreRstempel.

Die Vorrichtung besitzt an ihrem hintern Ende eine zylinder-
artige Erweiterung, in der ein Stufenkolben a, welcher durch
Druckwasser bewegt wird, gefahrt ist; letzteres wird der
groBem Stirnflache des Kolbens durch eine Offnung h zu-
gefihrt. Infolge der durch das Druckwasser bewirktene-

Bewegung des Stufenkolbens wird mittels dessen kleinerer Stirn-

flache die in der Vorrichtung befindliche Flissigkeit unter die

Kolben b geprefBt, sodakB diese nach beiden Seiten aus der

Vorrichtung herausgedrickt werden und die unterschram te

Kohle absprengen

5¢ (1) 203424, von o
in porimunas.  EiINrichtung zum Zwischensiimpfen in
Schéchten.

Das W esen der

Dezember 1906 . F Schulte

Erfindung besteht darin, daB der Zwischen-

sumpf als Ringbehalter aus Tubbingen zusammengesetzt ist,

dessen Innenwandung nach Beendigung des Sumpfens entfernt
wird, wahrend die AuBenwand dauernd als Bestandteil der
Schachtauskleidung verbleibt

120 25y, 203541, von 21 Auvgust 1907 Woans

kKanne in sostar o n. Verfahren zur Unschadlich-
machung der bei chemischen und metallurgischen Pro-
zessen entweichenden schwefligen S&ure unter Gewinnung
ton Schwefelsdure.

Die schweflige Saure wird mit Luft gemischt unter Ein-

wirkung ultravioletten Lichtes mit zerstaubtem W asser zusammen -

gebracht. An Stelle des W assers kann auch die sich bildende

Schwefelsaure zerstaubt werden, dam it sie angereichert und

konzentriert wird

12k ;. 203309, vom 11 Edgar
Erlenbach in  Zabrze. ©0.-5. Verfahren zur Her-
stellung von schwefelsaurem Ammonium.

Nach dem

Januar 1908. D r.

Verfahren wird ein Teil der Schwefelsaure, die

zur Bindung der durch Awuskochen des m it Kalk versetzten G as-

wassers entstehenden A mmoniakdampfe dient, dem Gaswasser

in konzentriertem Zustande kontinuierlich zugesetzt, w ahrend

der Rest stark verdinnt und im Uberschut auf die aus dem

Gaswasser entweichenden Ammoniakdampfe zur Einwirkung

gebracht wird

12n (4. 203310, vom 29. September
Gustav scnreiver in Gerstungen Verfahren zur
Abscheidung von Kobalt, Nickel und Mangan aus Koh-

1907 Dr.

Gliuckauf

1615

laugen unter gleichzeitiger Trennung des Mangans von
Kobalt und Nickel.

Die Kobaltlaugen (Rohlaugen) werden, nachdem sie in
bekannter Weise durch kohlensauren Kalk von Eisen, Arsen
und Tonerde und durch Schwefelwasserstoff von Kupfer befreit
sind, mit verdinnten Lésungen von Atzkalium, Atzbaryt, Atz -
strontium oder Atzkalk fraktioniert gefallt

14g (3). 203429, vom 19. Oktober 1907. Fritz

Fordermaschinen.
28. Mai 1922.

GemaR der Erfindung sind bei der Vorrichtung

Sicherheitsvorrichtung fir
Zus. z. Pat. 200 254. Léangste Dauer:

gem &g dem

Hauptpatent einerseits die Riegel-Lund Zugstangen in doppelter

Zahl, anderseits auf einer auf der Wandermutter drehbaren
Hiulse mehrere Anschlage angeordnet Die Halse mit den An-
schlagen wird vor Beginn jedes Forderzuges, der jeweiligen
Belastung des Forderkorbes entsprechend, z. B. von der Hange-

bank aus gleichzeitig mit dem Geben der Signale so eingestellt,
daB die Verstellung des Steuerhebels aus der Fahrt in die Stau-
stellung zu einem Zeitpunkt erfolgt, der der GroRe der Belastung

26d (), 203254, .on 2.

Otto & Co., G.m b H in

| o Ver-
fahren zur Abscheidung des Teers aus heien Destil-
lationsgasen mit Teer, teerigem Gaswasser oder beiden.

N ovember

D ahlhawusen, R uhr

Die Gase, aus denen der Teer abgeschieden werden soll,
werden durch ein Strahlgeblase gefihrt, das mit Teer,
teerigem W asser oder mit beiden gespeist wird.

40a (9) 203216, vom 20. Dezember 1906 Otto

Muffelofen mit Heizkanal

Pekonn in Coswig i. s
vor der Muffel6ffnung.

Vor der Muffeldffnung ist ein einfacher Schieber oder ein
Drehschieber angeordnet, der in der einen Stellung die M uffel-
mindung verschlieft und zugleich den unter der Muffel liegenden
mit dem iber ihr liegenden Heizkanal durch einen Kanal so
verbindet, daB die M indung der Muffel beheizt wird, der in der
andern Stellung jedoch die Muffeloffnung frei lagt und die
unter und {Gber der Muffel liegenden Heizkandale absperrt. Der

Schieber wird zweckmaBig in einem allseitig geschlossenen

Gehause gefuhrt, an dessen Vorderseite die Muffeltir angebracht

ist; dieser schiutzt den Schieber gegen Beschadigung wund Ab-

kihlung sowie die umgebende Luft gegen zu groRe Erwéarmung
40a (is) 203518, vom 28. Oktober 1906. Emile
Vuigner in Paris Verfahren zur Gewinnung des

Zinks und des Bleies aus schwefelzinkreichem Bleiglanz
u. dgl.

Dem Erz wird als Niederschlagmetall ein in ihm schon von
N atur aus enthaltenes Metall, namlich Zink, in geschmolzenem
Zustande zugesetzt. Es kann auch ein Gemenge von Zink-
oxyd, mit einem Reduktionsmittel, z. B Kohle oder ein Teil des

zu* verarbeitenden, jedoch vorher abgertsteten Erzes in Mischung

mit einem Reduktionsmittel verwendet werden

40a (32) 203315, vom 27.

James H eskett in Brunswick

Juni 1906. Thomas
(Victoria,

Verfahren zur Gewinnung von Metallen aus Sulfiden
oder sulfidischen Mischerzen.

Austr.)

Die Sulfide oder die nach
Behandlung der M isch-
erze im Schachtofen A
entstandenen gereinigten

Sulfide werden ununter-

brochen im geschmolzenen
Zustande einer O xydations-
kammer B zugefahrt, in

der sich die nicht oxy-

dationsfahigen schwer-

flichtigen Metalle am
Boden ansammeln, w ah -
rend die leichterflich-
tigen oxyde der oxy-

dationsfahigen Metalle zu-

sammen mit schwefliger
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Saure in eine Reduktionskammer Cc ibergehen und durch

Reduktionsmittel zu M etall reduziert werden. Die weniger

flichtigen M etalle sammeln sich hier wiederum am Boden an, wo-

gegen die flichtigem in eine Kondensationsanlage D {Ubertreten,

in der sie je nach ihrem Verflichtungsvermogen der Reihe nach
kondensiert werden.
42i (16) 202917, vom 26 Juni 1907 Rudolf

Verfahren zur Heiz-

M ichel in B ruckhausen a. R h.

werthestimmung brennbarer Oase.

Die Verbrennungsprodukte der Gase, deren Heizwert bestimmt

werden soll, werden in bekannter W eise in standigem Strom
durch eine standig von einem Kahimittel durchflossene K ahli-
vorrichtung geleitet und geben an das K uhlmittel ihre W arme
ab. Man halt nun die Menge wund die Anfang- sowie die End-

temperatur des Kahlimittels konstant und verdndert die Temperatur

der die Kuhlvorrichtung durchstromenden Verbrennungsprodukte

durch Veranderung der zur Verbrennung

59b (o). 203328, von 23 Robert
sutzer in wintercnu . Vorrichtung zur Erleichterung
des Auseinandernehmens von Zentrifugalpumpen mit
eingesetzten Leitapparaten.

gelangenden Gasraenge

Dezember 1906

Die Leitapparate sind mit den abrigen in die Pumope ein-
gesetzten Teilen von einem Mantel umschlossen, der in seiner
Langsrichtung geteilt und nur mit einem Teil seiner auBern
Flache in das Pumopengehause eingepaBt ist Die Berihrungs-
flache zwischen dem Mantel und dem &uBern Gehause ist dabei
so klein wie moglich bemessen

78¢c (14) 203190, vom 26. Januar 1907. W oest-
falisch-Anhaitische Sprengstoff-A G. in Berlin.

Fullmassen fir Granaten und Minen sowie rauch-
schwache SchieBpulver und Sprengstoffe fiir den Gruben-
und Bergwerksbetrieb.

Die Fiullmasse bzw der Sprengstoff besteht aus nitrierten

Dialkyloxamiden, z. B. Dinitrodimethyloxamid, Dinitrodidthyl-

oxamid allein oder aus einer Mischung der  nitrierten Dialkyl-

oxamide mit andern Sprengstoffen oder Sprengstoffkomponenten

Die nitrierten Dialkyloxamide sind gegen Schlag auBerordentlich
unempfindlich und entwickeln eine groBe Kraft

&e (22) 203635, vom 21 M arz 1907 Franz
Dombrowsk.i in Niemoce b Granica, RuBI Vor-
richtung zum Entladen von Wagen.

Der W agenkasten ist um eine senkrechte M ittelachse auf
seinem Boden drehbar und tragt in der M itte schrage, bis zum
Boden reichende Fligel od. dgl., sodaR beim Drehen des Kastens

nebst den Flugeln das auf dem W agenboden ruhende Schittgut

vollstandig nach beiden W agenseiten hin entladen wird. Durch
Verwendung von Anschldgen und Anschlagschienen von Zahn-
radern und Zahnstangen oder von &hnlichen Mitteln koénnen
beliebig viele solcher W agen mit drehbaren Kasten in einem
Zuge nacheinander selbsttatig entleert werden, indem sie lang-
sam unter den Gber dem Gleise angebrachten Anschlagen, Zahn-

stangen od. dgl
8le (24)
Chamotte -
Férderanlage
Lagerplatzes
richtungen.

Die endlosen Forderbander

hinweggezogen werden

203461, vom 2.

Fabrik A G

Juli 1907. Stettiner

Didier in Stettin.

eines Bunkers oder
endloser Fordervor-

vorm

zum Beschicken
mittels  mehrerer

oder Forderketten sind ineinander-

liegend Gber dem Bunker oder dem zu beschickenden Lagerplatz
angeordnet Die Abwurfvorrichtung st dabei so ausgebildet,
daR das Beschickungsgut wvon jedem einzelnen Fordermittel
nach beiden Seiten entladen werden kann Bei Verwendung
von Forderbandern kann dies in bekannter W eise mittels Ab-
streicher od. dgl erreicht werden. W erden jedoch in Rinnen
laufende Schleppketten verwendet, so sind unterhalb der Rinne
der innern Schleppkette nach beiden Seiten ausladende
Schurren und in den Rinnen ibereinanderliegende, durch
Schieber od. dgl. verschlieBbare O ffnungen vorgesehen, sodaB

nach Bedarf das Fordergut entweder von der einen oder andern

Schleppkette oder von allen zugleich dber die Schurren hinweg

in den Bunker od. dgl entladen werden kann.
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8le (2«). 203465, von s
K rupp A G. G rusonwerk in M agdeburg-Buckau
Fordervorrichtung fiir Walzgut od. dgl. mit Schlepper
und Schlepperivagen.

GemafB der

M arz 1908 Fried

Erfindung wird der Schilepperwagen b durch ein

endloses Seil ¢ gezogen, das in einer oder mehreren

W indungen um die Nabe des Schleppers oder Schlepperdaumens a

geschlungen ist, sodaB es beim Anziehen zunachst den Daumen
so weit um seine Achse dreht,
-a bis er durch einen Anschlag
- an der weitern Drehung ver-
hindert wird, worauf beim
- weitern Ziehen des Seiles inder
T3A i{ C gleichen Richtung der W agen
verzogen wird.
Soll mit dem W agen nach
beiden Richtungen geschleppt werden, so werden in ihm zwei
oben offene Lagerstellen h und i und kurz vor den beiden

Enden der G leitbahn n Auflaufkeile far die Achse k des

Daumens angebracht, durch welche sie bei Ankunft des W agens

an den Enden der G leitbahn soweit angehoben wird, daB er bei

der nachfolgenden geringen W eiterbewegung des W agens aus

dessen einem Lager in das andere gelangt Bei der Umkehr

der Bewegungsrichtung des Seiles wird infolgedessen, bevor der

W agen von letzterm mitgenommen wird, der Daumen in die

der Zugrichtung Arbeitsteilung
8le (3s) 203460, vom 11
-G esellschaft M artini & H o neke m b H . in
Einrichtung zur gleichzeitigen Fillung
mehrerer Verbrauchbehédlter aus einem zwischen diesen
und dem Lagerbehdalter eingeschalteten Zwischenbehélter
mittels Druckgas.

entsprechende gebracht

Juni 1907 M aschinen -
b awu

Hannover

Die Erfindung besteht darin, daB sich in dem Zwischen -
behédaltcr a, der zwischen dem Lagerbehalter und den zu
fillenden Verbrauchbehaltern m eingeschaltet ist und in den
das Druckgas durch eine Leitung g eingeleitet ward, eine An-

zahl gleichzeitig zu fillender und durch absperrbare Leitungen k

an die zu fillenden Verbrauchbehalter m anschlieBbarer, oben

offener MeRgefaBe i befinden, deren GroBe dem Inhalte der

Cl

N2

zu fullenden Verbrauchbehalter entsprechend gewddhlt ist. In-
folgedessen werden, wenn die zu den letztem fihrenden
Leitungen k geoffnet sind, beim Einleiten von Druckgas in den

Zwischenbehalter a samtliche Verbrauchbehalter selbsttatig
vollig gefullt Damit ein Uberfullen des Zwischenbehalters aus-
geschlossen ist, ist an den Zwischenbehalter a ein unter dem
I)ruck der freien Atmosphéare stehendes Steigrohr e angeschlossen

&e (39). 203464,v0m 19. Oktober 1907 W ilhelm
Sien in Dusseldort. Selbsttatige Fullvorrichtung fur

elektrische Hangebahnen mit Windwerk fiir den Wagen-
kasten.
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Bei der Vorrichtung kann der Falltrichter oder Fallrumpf in

kaum ein hoheres Ziel aufkommen laBt, die riacksichtlose
bekannterW eise in beliebiger Tiefe unter der Hangebahnschiene

Art, mit der er den Kampf ums Dasein betreibt, ohne ein
liegen Die Erfindung besteht im wesentlichen darin, daf der
sich senkende HéangebahnWagenkasten, der auf irgendeine be- M enschenleben zu achten, gekennzeichnet und getadelt
kannte W eise uber dem Fullrumpf angehalten und zum Nieder- Rickhaltlos deckt der Autor ferner die sozialen M iBstande
inken rach rden ich nterhal hi rver-
sinke gebracht worde ist, sic unterhalb des Schieberve auf, infolge deren die Arbeiter frihzeitig altern und dann
schlusses des Fulltrichters auf eine Schale aufsetzt oder in ein

als verbrauchte W are achtlos beiseite geworfen werden.
Gestange einhangt wund kurz vorher oder gleichzeitig mit dem
Aufsetzen den W indwerkmotor abstellt Der Hangebahnwagen - Anderseits aber wird die praktische Art des Amerikaners,
kasten fullt sich alsdann, indem er durch sein Eigengewicht besonders auch der amerikanischen Behorden, die ohne
den Schieberverschiuf des Fllltrichters bewegt. Naeh voll- zwecklose Hoflichkeitsformen gleich auf den Kern der Sache
zogener Fullung schlieBt sich der Schieber durch sein Eigen -

eingehen, riohmend hervorgehoben.
gewicht, und der W indwerkmotor wird im Augenblick derart
unter Strom gesetzt, daB der W agenkasten alsdann angehoben Die beschriebenen technischen Einrichtungen sind z. T
wird. Hat er seine Hochstlage erreicht, so schlaltet sich die recht interessant wund nachahmenswert;: jedoch ist ihre
Hubbewegung ab, und gleichzeitig setzt sich infolge Unter- Darstellung infolge der mangelinden technischen Vorbildung
stromsetzung des Fahrmotors der Hangehahnwagen in Bewegung.

des Verfassers meist flichtig und ungenau.

D as Buch ist darum fur allgemeine Bildungzwecke
Biich h und als interessante Lektire fur den Volkswirtschaftler
ucherschau. wohl zu empfehlen, bietet aber far den Techniker nichts
Naturwissenschaftliche Vortrage in  gemeinverstandlicher sonderlich Bemerkenswoertes bb
Darstellung. Von Albert L oadenburg. 264 S,
Leipzig 1908, Akademische Verlagsgesellschaft m. b Zur Besprechung eingegangene Bicher.
H Preis geh 9 JI) geb 10 L. (Die Redaktion behalt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Der bekannte Verfasser will durch die Veroffentlichung W erke vor.)
seiner im Lauf von 40 Jahren entstandenen Vortrage B ansen . Hans: Die Streckenférderung. 201 s moit
einem groBem Kreise einen klaren Uberblick (aber einige 382 Abb. Berlin 1908, Julius Springer. Preis geb. 8 J{
der wichtigsten Kapitel der Chemie geben Joly, Hubert: Technisches Awuskunftsbuch far das Jahr
nDie Fundamentalbegriffe der Chemier und maie 19009 Notizen, Tabellen, Regeln, Formeln, Gesetze,
chemische Konstitution der M aterie® machen den Leser Voerordnungen. Preise und Bezugsquellen auf dem Gebiete
mit den Grundgesetzen der Chemie bekannt, und in den Ges Bau- wnd Ingenicurwesens in  alphabetischer A n-
LBeziehungen zwischen den Atomagewichten und den Eigen- ordnung 1s. 3g. 1279 s, mit 178 Abb. Leipzig 1908,
schaften der Elemente* lernt er auch den praktischen K F Koenier breis geb. 8 J|
Woert des sog. periodischen Systems kennen, namlich die Kalender der technischen Hochschulen Deutschiands,
Systematik der Elemente, die Korrektion und Bestimmung 6 sterreichs und der Schweiz Horso it amtlicher
des Atomgew ichts ungentgend untersuchter und zur Unterstitzung. . Ausgabe Studienjant Leo0so.
Bestimmung der Eigenschaften und Prognose bisher un- Leipzig 1908, Johann Ambrosius Barth preis  gen
bekannter Elemente W eitere Vortrage beschaftigen sich ) Jl geb. 2.60 J'
mit der Stereochemie, den Aggregatzustanden und ihren Leitner, Eriedrich: bie Selbstkostenberechnung in -
Zusammenhangen, den vier Elementen des Aristoteles, der dustrieller Betriebe. Eine Einfuhrung. 3., stark ver-
Spektralanalyse und ihren Kkosmischen Konsequenzen und menrte  Autl 280 s Erankfurt a M 1908, 3. 1)
dem O zon; der Vortrag Gber das Zeitalter der organischen Sauerlanders Verlag Preis geh. 4.80 | geb. 5.60 |
Chemie gewahrt einen interessanten Uberblick taber die Lomnitz,  Heinrich: Die systematische Bearbeitung der
Fortschritte der Chemie in den letzten Dezennien. Recht Veroffentliichungen von AKktiengesellischafien 53 s, mit
anschaulich werden auch Ldas Radium und die Radio- o Taf Leipzig 1908, B. G. Teubner Preis geh. 3 J|
aktivitat® behandelt Den SchiuB des Buches bildet der P ohile, Ludwig: Die Entwicklung des deutschen W irt-
vielbesprochene Vortrag auf der Kasseler Naturforscher-V er- Schaftsiebens im letzten Jahrhundert. 5 Vortrage.
sammiung ,Uber den EinfluB der Naturwissenschaften auf (Aus Natur und Geisteswelt, 57. Bd.) 2. Aufl 160 s
die W eltanschauung®“ und ein Epilog dazu. Leipzig 1908, B. G. Teubner Preis geb. 1,25 .
Das Buch kann Freunden der N aturwissenschaften S pilker, A.: Kokerei und Teerprodukte der Steinkohle.
warm empfohlen werden Dr H. Wiinter (Monographien iber chemisch-technische Fabrikations-
Amerika, wie es arbeitet. wmogiliches und Ubermogliches Methoden, Bd. 13 1oe s omit 2z Abb. Halle a. s
aus den Vereinigten Staaten . Von J. F. Fraser. 1908, Wilhelm Kmnapp Preis geh 3.60 ‘]I
Autor. O bertragung der 14. Aufl. des Originals von Von Halle, Ernst: Die Weltwirtschaft Ein Jahr- und
Ernst W erner 305 s mit 29 Abb Frankfurta.m Lesebuch Unter M itwirkung zahlreicher Fachleute
1908, 0 tto Brandner Preis geh. 4 Ji geb. 5 i. hrsg 3 g (1908) 1 Teil: Internationale Ubersichten_
Kaleidoskopartig 148t der Verfasser vielseitige Bilder 150 S. Leipzig 1808, B. G. Teubner Preis geb. 7 ‘]I
amerikanischen Industrielebens, die durch charakteristische von Ihering, Albrecht: Die W asserkraftmaschinen —und
Illustrationen erlautert sind, an dem Leser voridberziehen die Ausnutzung der Woasserkrafte. (Aus Natur und
Er vergleicht insbesondere mit ihnen die entsprechenden Geisteswelt, 228.B8d.) 120 S. mit 73 Abb. Leipzig 1908,
Einrichtungen seines englischen Heimatlandes, daB nach B G. Teubner. Preis geb 1.25 JI
seiner M einung mancherlei von den Vereinigten Staaten Woegmner-Dallwitz, Ro.o Hilfsbuch fur den Luftschiff-
lernen. aber inm der Mehrzahl der Falle dooh noch immer und Flugmaschinenbau Eine Ubersichtliche Darstellung
for sie den Lehrmeister abgeben kann Scharf wird die der verschiedenen Konstruktionen, sowie Anleitung zur

amerikanische Dollarwut, die bei dem normalen Amerikaner Berechnung der Leistungen und des W irkungsgrades von
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Luftschiffen,

Flugmaschinen aller ATt

schrauben, nebst

G leitbootes.

149

einem Anhang: D i

S. mit 44

C J E. Volckmann N achf.
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Treib -

e M echanik

" Abb. R ostock i. M

(E. W ette).

Zeitschriftenschau.

Preis geh.

des

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, N amens des Herausgebers usw in N T 1 auf S 33

u 34 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)
Bergbautechnik.

D ie Kupferbergwerke und das Nickel-
vorkommen im ehemaligen Gebiete der H o hen -
zollern a m Frankenwald Von Schmidt. Z. B. H. S
Bd. 56 Heft 4 . S 531/41. * Historisches iber den
Bergbau und seine Produkte in der N ahe der Orte Steben,
N aile, Lichtenberg und Lobenstein.

M itteilungen i ber den P hosphatberghbau
B elgiens . V. on Tietze. z. B H . S B d 56 Heft 4.
S. 4851/502. * Die Phosphate in der Hesbaye und im
Hennegau Die Abbauverfahren auf den Lagern. Statistik
der Phosphatproduktion Belgiens

Emploi des e x plosifs d ans les m ines de
howuille de B elgiqgue pendant I *année 19 0 7
Von W atteyne wund Breyre A nn Belg B d X 11 4 Lfg
S. 1097/1148. In Ubereinstimmung mit den von Beyling
bei Versuchen in kohlenstaubhaltiger Atmosphare ge-
wonnenen Resultaten woird festgestellt, daR die Hochst-
ladungen bei einigen Sicherheitsprengstoffen herabgesetzt
werden missen. I'm ibrigen haben sich aber die Sicherheit-
sprengstoffe sehr gutbewahrt und eine starke Verminderung
der Unfalle zur Folge gehabt. 1907 wurden in Belgien
auf 1000 t Forderung gebraucht 12 kg langsam explo-

dierendes Pulver, 26 kg brisante und 15,5 kg Sicherheit-
sprengstoffe; 1897 stellten sich die Zahlen noch auf 26
bzw 11 und 6 kg In der Hauptsache, zu 86,9 pCt
wurden 1907 die Schisse elektrisch gezindet. Die Ladung
betrug durchschnittlich 281 g gegen 274 in 1905 Liste
der in Belgien gebrauchten Sicherheitsprengstoffe

Les accidents dus a4 l'emploi des explosifs
(a l"exclusion des Lcoups de fewu“) dans les
mines et carriéres souterraines de la Belgiqgue
pendant les 15 derniéres années (1893 a 1907
inclus). Von W atteyne und Breyre. Ann. Belg. Bd. XIII,
4. Lfg. S. 1017/96 Beim Gebrauch von Sprengstoffen
kamen wahrend der genannten Zeit 204 Unfalle vor, die
43 Totungen und 190 Verwundungen zur Folge hatten
12 Mann kamen infolge zu fraoher Zuindung der Spreng-
ladung durch den elektrischen Strom um Nahere Um -
stande der einzelnen Unfalle

The mechanical engineering of collieries.
Von Futers (Forts.) Coll. Guard 23 okt S. 800/1.%
W eiteres UGber die beschriebene W asserhaltungseinrichtung
beim Schachtabteufen. (Forts, f.)

Beitrage zur Bekdampfung der W assergefahren
im Braunkohlenberghbau. Von Leichter-Schenk (Forts.)
Braunk. 27. Okt S. 525/7." FlieBende Gewdéasser. Vor-
teile der Eindammung: Senkung des Grundwassers nur in
beschranktem Raum, Brunnen und W asserquellen werden
in keiner W eise nachteilig beeinfluft, die Kosten der
W assersenkung sind geringer, stehendes Gewaéasser wird

weiter bestehen und Flisse werden nicht in die Gruben-
baue abflieBen (Forts, f.)

Sur les nouveaux verres de lampes de mines
des cristalleries de Baccarat Von Chesneau Ann
Fr 13 B d S. 435/9 Die neuen, etwas gelblich gefarbten
Glaszylinder haben sowohl bei starker Erhitzung als auch
bei plotzlicher und langsamer Abkahlung eine auBer-
ordentliche W iderstandfahigkeit gezeigt und werden des-

halb von der mit ihrer Pruofung beauftragten Kommission

namentlich for Grubenzwecke warm empfohlen

M itteilungen iber einige der bemerkens-
wertesten E xplosionen beim preuBischen Stein -
kohlenberghbau im Jahre 1907 . z B H S. B d 56 .
Heft 4. S. 510/31.* A mtliche Feststellungen iber 4 E x -
plosionen: Brandgasexplosion auf Konigin Luise (Bergrev

Siud-Gleiwitz), Kohlenstaubexplosionen auf cons. Deutschland

(Bergrev Sud-Beuthen) und Lothringen (Bergrev. Sad-
Bochum), Schilagwetterexplosion auf Scharnhorst (Bergrev.
Dortmund I1)

Note sur une explosion de poussieres
Ssurvenne a la mine de Gardanne le 9 janvier 1907
Von Rigaudias Ann. Fr. 13. Bd. S. 379/96.% Allgemeine
Angaben dber die Grube Berechtsams- und Lagerungs-
verhaltnisse. Abbaumethode. Versatz. Bewetterung.
Beschreibung der Unglickstelle. Zustand der Grube in bezug
auf Kohlenstaubentwicklung Die Explosion Rettungs-
arbeiten Ursachen und Folgen der Explosion

Die finanzielle Seite des ElImore - Verfahrens
far die Brokenhill - Tailings. Von Gopner Metall.
22. Okt S. 609/11 Die Brokenhill-Erze enthalten Blei,
Zink und Silber; auf den Gruben werden ihnen durch die
gewohnliche nasse Aufbereitung 60— 70 pCt ihres Blei-
nnd Silbergehalts entzogen Die Abgange wurden bisher
auf die Halde geschafft; sie enthalten 20 pct zink,
5 — 6 pCt Blei und 8 Unzen Silber in 1 t Die Zink-Kor-
poration hat zunachst 1 Mill. t dieser RiuGckstande far
200 000 £ gekauft Sie werden auf dem W erke der
Gesellschaft in Huntington-M ahilen und Mahlapparaten
weiter zerkleinert, dann in einem M ischapparate mit 01
und Schwefelsaure versetzt wund schlieBlich in Elmore-
Vakuumapparaten zu einem Blei-, Silber-, Zink-Konzentrat
verarbeitet Da nun- bei Zinkerzen ein Bleigehalt von nur

8 pCt, bei Bleierzen ein Zinkgehalt Gberhaupt nicht bezahlt
wird, sondern im Gegenteil sogar Abzige zur Folge  hat,
wenn er 12pCt Gbersteigt, so stellt man mittels einer von

der Gesellschaft erfundenen Nachbehandlung aus den EImore-

Konzentraten zw el Endprodukte her, von denen das eine
den Hauptteil des Zinks, das andere den des Bleis enthalt
Unter Zugrundelegung der augenblicklichen schlechten
Metallpreise erzielt die Gesellschaft M onatsreingewinne
von 4000 £ dabei befinden sich die A nlagen erst seit
kurzem in Betrieb

Beitrage zur Kenntnis der Betriebslaugen des
Cyanidprozesses. Von Nugel. Metall. 22. Okt. s
611/21. W ie die meisten Schwermetalle befindet sich das
Gold in den Cyanikalilaugen als Doppelcyanid in Losung
Zur Durchfihrung des Loseprozesses ist Sauerstoff er-
forderlich; wahrscheinlich wird zunachst W asserstoff-
superoxyd gebildet, das dem Cyankalium einen Teil seiner
Atome entreift, an deren Stelle dann Gold tritt. Die Tat-
sache, daB schwache Laugen immer relativ starker gold-

losend wirken als starke, erklarte M aclaurin dadurch, daf

Y
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er eine Abhangigkeit des Loésevermogens von dem Voer-
haltnis der in der Lauge vorhandenen Cyan- und Sauer-
stoffmolekile annahm; er hat nachgewiesen, daf die
Loéslichkeit von 0 in Cyankalium laugen m it einem
steigenden KCN-Gehalt abnimmt. Theoretisch benotigt
m an zur Losung von 3 G ewichtsteilen A u nur 2 Teile
K CN ; in W irklichkeit gebraucht man jedoch ein Vielfaches
dieser Zahl, z T aus Ursachen mechanischer Natur, z T
deshalb, woeil verschiedene Bestandteile des Erzes sow ie
Sauerstoff und Kohlensaure der Luft das Cyankalium zer-
setzen Keinen geringen Anteil an der Zersetzbarkeit des
Cyankaliums nimomt das Zink, mit dem das aufgeloste
Gold aus der Lauge ausgefallt wird, und das hauptsachlich
als Kaliumzinkdoppelcyanid in Loésung geht Es ist dann
mit der Halfte seines CN-Gehaltes wieder imstande, G old
aufzulosen Verfasser macht den Vorschlag, zur W ieder-
gewinnung des sam tlichen im Kaliumzinkcyanid ent-
haltenen CN ., die alten Laugen m it Schwefelsaure zu be-
handeln und die bei 270 C iberdestillierende Blausaure
durch Einleitung in Kalilauge in Cyankalium umzusetzen.
Andere V ersuche des Verfassers erwiesen, dafg das
Durchpressen eines Luftstromes durch die Loselaugen den
AufléosungsprozeB sehr beschleunigt

Some of the large stamp mills of the world
I. Von Christensen . M in W Id 10 Okt S . 553/6 .*
Verbesserungen in den Aufbereitungen der Treadwell-
und M exican-Grube

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

D ie W armeleitfahigke:it von W dadrmeisolier-
stoffen V on NuBelt z Kalte-Industr O kt S 193/9.*
Versuche unter Benutzung eines neuen Verfahrens zur
Bestimmung der W darmeleitzahl von W armeisolatoren
Untersuchte Stoffe Eigenschaften des neuen Verfahrens

Fatal explosion from woater hammer action
Engg 23 O kt. S. 564 Beim Anlassen einer Damopf-
maschine explodierte das Absperrventil der Damopfleitung;
durch den herausstromenden D ampf w urden zwei Leute
tédlich verbriht. Bei der gerichtlichen Untersuchung
wurde als Uvrsache W asserschlag festgestellt, far den die
Betriebsleitung nicht verantwortlich gemacht werden konnte.

Elektrotechnik.

Die Bestimmung des W irkungsgrade:s von
G leichstrommaschinen. V on Linke E T. Z 29 . O kt.
S 1049/51. E s w ird durch Vergleich des aus Leerlauf
und W iderstanden erm ittelten W irkungsgrades moit dem
direkt bestimmten und durch oszillographische Aufnahmen
des Kommutierungsvorganges gezeigt, daB der Leerlauf bei
der Birstenstellung aufzunehmen ist, die dem geringsten
Leerlaufverlust entspricht, namlich bei Umstellung der
BlUrsten

D ie E inankerum former (Converter) Von
Lifschitz-Grodna. EIl. Anz. 29 Okt S . 959/60 Be-

Gluckauf

sprechung der am haufigsten vorkommagnden Regulierarten:
1. mittels Erregung des Umformers, 2. mittels W echsel
strom -Zusatzmaschine, 3. mittels Zusatz-Drehstrom -G leich
stromum former Es woird darauf hingewiesen, dalfR de

Gesamtwirkungsgrad eines Einanker-Umformers einschlieR

lich Reibung, Zusatzmaschine, Anwurfmotor und Trans
formator-verlust viel hoher liegen, als der eine
M otorgenerators, und dat die Differenz m it abnehmende

Belastung steigt

s

r
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D ie elektrischen A nlagen auf den Zechen der
G ewerkschaft K onig L udwig in Recklinghausen
V oon Perlew itz (SchiluB) E T z. 29. O kt. S 1059/61.
Anlagen unter Tage: Beschreibung einiger Seilbahnanlagen
moit direktem Drehstrombetrieb und 220 v Betrieb -
spannung.

Unfalle in elektrischen Betrieben auf den
Bergwerken PreuBens im Jahre 1907 z B H s
B d 56 Heft 4 S 503/19.* Hergang und Ursachen
von 26 Unfallen, die sich im Laufe des Jahres in den
verschiedenen Oberbergamtsbezirken ereignet haben.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie wund Physik.

Einige Kleinere Beitrage metallographischen
un d metallurgischen I'nhalts. Von Friedrich. M etall
22 Okt S. 593/604.* V oon den Resultaten verschiedener
Versuche seien die folgenden hervorgehoben: Die Verluste
an Silber bei der Destillation von Zink aus Zink-Silber-

legierungen wurden bei 1 bis 0,0t pCt Silbergehalt fir
M uffeltemperaturen von 1165 bis 1392 ° C zZu maximal
5.8 pcCt vom vorgelaufenen Silber ermittelt, wovon ein
groBer Teil auf Ursachen mechanischer Natur entfiel Die
in Lehrbaochern Gber Hottenkunde vertretene Ansicht, daf
A rsen eine groBere Verwandtschaft zum Nickel als zum
Kobalt besitze, ist in dieser allgemeinen Form nicht zu-
treffend Bei den der Formel Ni As naheliegenden Zu -
sammensetzungen verlaufen die Desarsenisierungskurven
tiefer als bei der entsprechenden Zusammensetzung fur
Co As. Erst bei hoherm Gehalte an Nickel nahern sie
sich, um sich dann teilweise zu iUberschneiden A rsen -
reichere Kobaltschmelzen sind also im Feuer bestandiger

als die entsprechenden N ickelarsenschmelzen.

Eisenhitten wesen in Bosnien. St. u. E. 28. Okt
S. 1574/7.% Das Eisenwerk und der Bergbau von Zenica
D as Eisenwerk Vares

Experimentelle thermische und metallogra-
phische Untersuchung tber das System Eisen -
Phosphor. Von Gercke Metall 22. Okt S. 604/9 . %
Far alle Eisenphosphorlegierungen von 1,7 bis 10,2 pCt
P verlauft die eutektische Linie bei 980° C;: durch leichte
Unterkidhlungsfahigkeit kann der Erstarrungspunket des
Eutektikums bis 880 0 verschoben werden Im  festen
Eisen ist Phosphor bis 1,7 pCt vollstandig l6slich; bei
hoherm Gehalt bis zu 10,2 pCt bildet der Gberschissige
Phosphor das Eutektikum mit 10,2pCtPp Bis ungeféahr
3.5 pCt Phosphorgehalt scheidet die feste Losung Fe -(-
1,7 pCct P als Ferritkérner aus, deren Zwischenrdume mit
Phosphoreutektikum angefullt sind; von 3,5 bis 10,2 pCt
P scheidet die Gberschiussige Ferritiosung sich in der
Form der tannenbaum formigen Mischkristalle aus Die
Struktur der festen Losung zeigt eigenartige Erscheinungen,
die vielleicht m it einer beim Erstarren eingetretenen U m -
wandlung im Zusammenhang stehen

Uber den Angriff des Eisens durch W asser
und wasserige Loésungen Von Hayn wund Bauer
st. u. E. 28 Okt. S. 1564/43.* Einfluf von Sauerstoff
und Kohlensaure auf den Rostangriff des Eisens durch
W asser und wéasserige Losungen und Einflug der Be-
rihrung des Eisens moit andern M etallen Vergleich

einiger Eisensorten bezuaglich des Rostangriffs durch

W asser. Vergleichende Untersuchung aber das Angriffs-

vermogen verschiedener Flussigkeiten gegentber Eisen bei
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Zimmerwarme Elektrisches Spannungsgefalle zwischen timers wund durch die Eroffnung einer Einlage in einem
Eisen und verschiedenen Flissigkeiten besondern offentlichen Buche, dem ,Naphthabuche“, von
dem Grundeigentum abgetrennt werden
Gesetzgebung und Verwaltung.

ElsaB-Lothringen. Gesetz Gber die Bergwerks- L L L prussienne du 14. moai 1908
besteuerung vom 14. Juli 1908, Z. Bergr. 49 ig relative a la protection des sources minérales.
4 Heft. s 47416 Samtliche Bergwerke unterliegen einer Von Aguillon Ann Fr 13 B d s 397/410 Uber-
Flachensteuer von o,50 Jfl fur 10 000 qm, auBerdem , setzung des Textes und Kommentar dazu.
wenn sie betrieben werden, der Gewerbesteuer und einer Le peétrole de Roumanie Von Aron. Ann. Er
Bruttoabgabe von 75 pCtdes mittlern Verkaufswertes der ge- 13 5 d s 416129 bas Gesets sur Regelung des
w onnenen M ineralien Betriebe, die Steinsalz, Kalisalze inlandischen Verkaufpreises fur Brennpetroleunm mit
oder Solgquellen ausbeuten, zahlen an Stelle dieser B rutto-

Kommentar.

abgabe 1 pCt des bei der Veranlagung zur Gewerbesteuer i L.

Volkswirtschaft und Statistik.
zugrunde gelegten Ertragfahigkeitsatzes woird die
Flachenabgabe innerhalb zweier Jahre vom Tage der Die Bergwerksindustrie und Bergverwaltung
Falligkeit an nicht entrichtet, so kann die Oberbergbehorde PreuBens im Jahre 1907. zZ.B.H.S B d 56 Heft 4
die Entziehung des Eigentums an cinem hient s. 542/81. Allgemeiner Uberblick aber die Lage der
in Betrieb befindlichen Bergwerk und Grubenfelde durch Bergwerksindustrie Berechtigungswmsen Bergtechnische
einen Beschlug aussprechen. Letzterer ist nur dann zu- Lehr- und Viersuchanstalten. Berggesetzgebung und
lassig wenn die Bergwerkseigentimer durch die Steuer- Bergverwaltung. Verkehrsverhaltnisse Arbeiterverhaltnisse
behorde zweimal wunter Androhung des Antrags auf Ent-

ziehung zur Zahlung aufgefordert worden sind.

Sachsen Verordnung vom 17. September 1908.

Die Gewinnung und Verwertung des Radiums be

treffend. z Bergr. 49. Jg. 4. Heft. S. 4761/09. Die Zuschriften an die Redaktion.1

Aufsuchung und Gewinnung radiumhaltiger M ineralien

bleibt dem Staate Vorbehalten; er kann die Ausidbung dieses Aut die Ausfihrungen des Herrn Gewerberats
Dr. Klock f Seite 1587 d . das hood

Rechts auf andere Gbertragen. Dasselbe gilt von der A uf- ' ocke au elte erwidern o wir a auve e

darin angezogenen Ausfihrungen des Herrn Aschof nichts
suchung und Benutzung vop Bergwerks-undsonstigenW dssern 9 9 une

N N N N an der R ichti keit nserer D arle n a f S 1555 andern
zu gewerbmaRiger Verwertung ihrer radioaktiven Eigenschaft. ! 9 e gung v

konnen.

Die von Professor Schiffner an verschiedenen Orten
des Erzgebirges angestellten Untersuchungen haben ergeben, W ir meinen, dat nunmehr der W orte genug gefallen
dafR eine ganze Reihe von Quell- wund besonders Stollen - sind, und daB es jetzt an der Zeit ist, Tatsachen sprechen
wassern mehr oder minder stark radioaktiv sind, so die zu lassen, die in nachster Zeit diese Frage aufklaren werden
im Zechengrunde von Oberwiesenthal, im Johanngeorgen -
M artini & H @ nek.e
stadter Revier und vor allem im Himmelfahrtsstolln bei
M aschinenbau-Aktien-Gesellschaft, Hannover
Georgenthal Die A ktivitat des aus letzterm ziem lich

reichlich flieBenden W assers betragt 58,8 M ache-Einheiten,

ist also groBer, als die der starksten Karlsbader Quelle
(47,5 Einheiten), und fast */s so grof, wie die des
starksten bekannten W assers zu St. Joachimsthal (185 P l
Einheiten) Kraftig radioaktive W asser treten auch im
Gebiete des groBen Eibenstocker Granitmassivs auf Dem Hauptadministrator der Steinkohlenbergwerks-
gesellschaft Poeloe Laoet in Borneo, Oberbergamtsmark-
Freikuxgelder haben nicht den Charakter von
scheider a. D. Jakob Lonsdorfer st die Rettungsmedaille
Grundsteuern und sind nicht der Verjahrung nach
am Bande verliehen worden
M aBgabe des Gesetzes iber die Verjahrungs-
fristen bei offentlichen Abgaben vom 18. Juni 1840 Der Bergassessor Dr. Sichtermann (Bez. Dortmund)
(Geset zsam ml. s 140) Unterworfen. z Bergr ist zur Fortsetzung seiner Tatigkeit in Deutsch-Sidwest-
49 ig. S. 815/7 Urteil des Reichsgerichts vom afrika fuar die Firma C. Heckmann, G. m. b. H. in Berlin,
24. Juni 1908 auf ein weiteres Jahr beurlaubt worden
Osterreich. Gesetz vom 22. Marz 1908, wirksam Die Bergreferendare Ernst B us kahl (Oberbergamtsbez
for das Koénigreich Galizien und Lodomerien samt Dortmund), Bernhard Leopold (Oberbergamtsbez Halle),
dem GroBherzogtum Krakau, womit das Recht zur W ilhelm Holling (Oberbergamtsbez. Dortmund) und
Gewinnung der wegen ihres Gehalts an Erdharz Friedrich W ein mann (Oberbergamtsbez Bonn) haben am
benutzbaren Mineralien geregelt wird. z. Bergr 20 Okt. d. Js. die zweite Staatspriafung bestanden
49 . Jg . 4. Heft S . 480/507. D as Recht zur G e -
winnung des Erdharzes kann durch gerichtlich oder )
1 Far die Artikel unter dieser Uberschrift abernimmt die
notariell beglaubigte W illenserklarung des Grundeigen -

Redaktion keine Verantwortung

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groRem Anzeigen befindet sich gruppenweise
geordnet auf den Seiten 60 und 61 des Anzeigenteiles.
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