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Einrichtungen zur Uberwachung der Arbeiter

in der Grube und KontrollmaBnahmen zur Gewahrleistung

einer achtstindigen Ruhezeit.

Von Bergreferendar

Zwei in letzter Zeit vorgekommene Grubenunfalle
haben Behdrden und Presse eingehend beschéftigt und
zahlreiche Erdrterungen hervorgerufen, ob die augen-
blicklich auf Bergwerken bestehenden Einrichtungen zur
Uberwachung der Anwesenheit der Bergarbeiter in der
Grube fur ihre Sicherheit ausreichend sind.

Im erstem Falle handelt es sich um die tddliche
Verunglickung eines Schleppers am 22. Méarz 1907
im Betriebe der Zeche Zollern IlI, dessen Leiche erst
nach 2 Tagen mit einer Kopfverletzung, die durch die
Flugel des Ventilators entstanden sein mufRte, im Saug-
kanal des Luftschachtes aufgefunden wurde. Der
*Zechenverwaltung war der Verunglickte nicht als ver-
miflt gemeldet, seine Marke war vielmehr beim Pfort-
ner abgegeben worden. Da auch von seiten der An-
gehorigen und der Ortspolizeibehdrde keine Anzeige
einlief, nahm die Zeche beim Ausbleiben des betreffenden
Schleppers willkiirliches Feiern an.

Durch die Untersuchung wurde festgestellt, dafll der
Verunglickte am 22. Mérz mit seinen Mitarbeitern auf
dem Hauptférderschacht angefahren war und seine
Marke dem Aufseher am Schachte unter Tage abgegeben
hatte. Wahrend der Schicht hatte er einen seiner Mitar-

. Baum, Dortmund.

heiter beauftragt, seine Marke bei der Ausfahrt fir
ihn in Empfang zu nehmen und beim Markenkontrolleur
Uber Tage abzugeben, da erwegen des Lohntages friher
ausfahren wolle.

Gegen Ende der Schicht kletterte er durch den
Luftschacht zu Tage, geriet dabei in den Saugkanal
des Ventilators und wurde durch die Flugel des in
Betrieb befindlichen Ventilators todlich verletzt. Die
Marke des Verunglickten wurde von einem seiner
Kameraden bei der Ausfahrt vorschriftwidrig in Em-
pfang genommen und in der Markenkontrolle abgegeben.
Nach Ausweis der Kontrolle muRte der betreffende
Schlepper daher die Grube verlassen haben.

Der zweite Fall betrifft den tddlichen Unfall eines
Hauers am 19. Mé&rz 1908 auf der Grube Dudweiler
der Kdéniglichen Berginspektion IV im Saajrevier. Die
Leiche des Verunglickten wurde erst nach 4 Tagen,
am 24. Méarz im Pumpenschacht gefunden, ohne
daB die Grubenverwaltung Kenntnis davon hatte, daB
Uberhaupt ein Arbeiter in der Grube vermiflt wurde.
Der Unfall hatte sich folgendermalien zugetragen:

Der verunglickte Hauer arbeitete mit vier &ndern
Bergleuten in der Mittagschicht. Wahrend der Schicht
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beschlossen alle, vor Ende der Arbeitzeit durch den
Punipenschacht zu Tage zu klettern, um den
Namenstag eines Mitarbeiters zu feiern. Bei der Aus-
fahrt stirzte der betreffende Hauer vor den Augen
seiner Kameraden ab und wurde von ihnen unterhalb
der II. Sohle im Pumpentrumm zerschmettert auf-
gefunden. Aus Furcht vor Strafe kamen die beteiligten
Bergleute Uberein, den Vorfall zu verschweigen und
die Auffindung der Leiche dem Zufall zu uUberlassen.
Sie suchten daher wieder ihre Arbeitstelle auf und
meldeten dem Aufsichtbeamten, der Hauer W. habe
wegen plétzlichen Unwohlseins die Arbeit eingestellt
und sei zu Tage gefahren. Nach beendigter Schicht
lieBen sie sich die Kontrollmarke des Verunglickten
aushandigen und gaben sie an der Kontrollstelle ab.
Dadurch wurde das Verschwinden des W. uberhaupt
nicht bemerkt.

Erst nach Verlauf von vier Tagen wurde die Leiche
des Verunglickten durch Zufall im Schachte gefunden.

Trotz aller Vorsichtmalregeln, die von Aufsicht-
behorden und Bergwerksbesitzern zur Uberwachung der
Arbeiter in der Grube getroffen worden sind, ist es
also immer noch mdoglich, da die Arbeiter die Kontrolle
umgehen.

Durch 8 80 b, Abs. 1 des ABG werden die
Grubenverwaltungen angehalten, in den Arbeits-
ordnungen Bestimmungen {ber die Uberwachung der
Anwesenheit der Arbeiter in der Grube zu treffen.
AuBerdem sind die Oberbergdmter befugt, — und von
dieser Befugnis haben alle 5 Oberbergdmter Gebrauch
gemacht — durch ErlaB von BergpolizeiVerordnungen
fir die Sicherheit des Lebens der Arbeiter also auch
fur ihre Uberwachung in der Grube Anordnungen zu
treffen.

So schreiben fast alle Bergpolizeiverordnungen der
funf Oberbergamter Ubereinstimmend vor, daf in jeder
Schicht alle belegten Arbeitspunkte in der Regel min-
destens einmal von dem betreffenden Abteilungsteiger
oder seinem Stellvertreter befahren werden miussen.
Einige Polizeiverordnungen bestimmen auflerdem, daR
vereinzelt liegende Arbeitspunkte, die in einer Schicht
nur mit einem Manne belegt sind, mindestens zwei-
mal durch einen Aufsichtbeamten befahren werden
mussen.

Durch die Vorschriften der Arbeitsordnungen fir
die einzelnen Betriebsanlagen werden die Anordnungen
der Aufsichtbehdrde noch erweitert.

So verlangen fast alle Arbeitsordnungen der fiska-
lischen Gruben im Saarrevier, dal die beim Gruben-
betriebe unter Tage beschéaftigten Arbeiter sich bei
Beginn und Ende der Schicht beim sog. Verlesen bei
ihren Abteilungsteigern persdnlich an- bzw. abmelden.

Die Einfahrt ohne vorherige Anmeldung ist unter-
sagt und unter Strafe gestellt. Auflerdem regeln seit
mehreren Jahren einige Werksverwaltungen die Reihen-
folge bei der Ein- und Ausfahrt durch Ausgabe von
Fahrmarken und erreichen dadurch eine weitere Kon-
trolle Uber die Anwesenheit ihrer Arbeiter in der Grube.

Im rheinisch-westfalischen Steinkohlenbezirk wird
die Anwesenheit der Arbeiter in der Grube durch
die Markenkontrolle Uberwacht. Dieses Verfahren hat
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der Schachtanlagen des Kgl. Stein-
Ibbenbiren durchweg Eingang ge-

mit Ausnahme
kohlenbergwerks
funden.

In allen Arbeitsordnungen findet sich daher die
gleichlautende Bestimmung: ,,Die Anwesenheit der Ar-
beiter in der Grube wird durch die Markenkontrolle
tiberwacht.

Aullerdem wird noch einmal in Verbindung mit
der Lohnberechnung auf die Markenkontrolle Bezug
genommen, indem bestimmt ist, daR bei der Lohn-
berechnung nur diejenigen Schichten bericksichtigt
werden, die auf Grund persdnlicher und rechtzeitiger
Empfangnahme und Wiederabgabe der Kontrollmarken
angeschrieben sind.

Da die Einrichtung der
einzelnen GrubenVerwaltungen uberlassen ist,
sie sehr verschieden gehandhabt.

Auf einige wesentlichen Einrichtungen bei der
Markenkontrolle im Oberbergamtsbezirk Dortmund soll
kurz eingegangen werden.

Auf den Schéachten der Bergwerksgesellschaft Neu-
Essen sind fir die Markenkontrolle zwei Tafeln vor-
handen. Eine mit runden Zinkblechmarken dient fur
die Morgenschicht, die andere mit dreieckigen flr die
Mittagschicht, Fir die Nachtschichtist keine besondere
Tafel vorhanden. Sie erhdlt die runden Marken der
Morgenschicht und wird auf der Tafel durch ein rundes
Messingplattchen bezeichnet. Die Marken werden dem
Inhaber persénlich ausgehandigt und auch als Fahr-
marken benutzt. An der Héangebank gibt der An-
fahrende seine Marke an den mit der Aufbewahrung
beauftragten Fdérderaufseher ab. Dieser steckt sie an
einen hufeisenférmig gebogenen Draht und teilt die
einzelnen anfahrenden Kodrbe durch besondere Blech-
marken ab, die mit fortlaufenden Zahlen versehen sind.
Bei der Ausfahrt werden die Marken von demselben
Aufseher am Fullort verlesen und den einzelnen Ar-
beitern ausgehéandigt. Die Reihenfolge der ausfahrenden
Arbeiter ist dieselbe wie bei der Anfahrt. Beim Ver-
lassen der Grube werden die Schichtmarken an der
Markenkontrollstelle durch einen Schlitz in einen Be-
halter geworfen.

Eine Reihe von Zechen der Gelsenkirchener Berg-
werks-Gesellschaft, die Gewerkschaft Deutscher Kaiser
u. a. haben, um mit geringen Arbeitskraften eine
schnelle und fiur alle Schichten getrennte Markenaus-
gabe zu ermdglichen, dreischichtige Kontrollmarken-
tafeln eingefiihrt, die von der Rheiner Maschinenfabrik
in Rheine hergestellt sind.

Der Apparat besteht aus nebeneinandergestellten
dreiseitigen Prismen in beliebiger Anzahl, je nach GroRe
der Arbeiterzahl (s. Fig. 1).

Die Prisman sind so angeordnet, dal} sie von einem
Ende aus mittels Kette gedreht werden kénnen.

Durch die Prismen wird erreicht, dall stets nur
diejenige Seite der Tafel sichtbar und zur Abnahme
bzw. zum Aufhangen der Marken erreichbar ist, die
der gerade in Frage kommenden Schicht zugeteilt ist,
die &ndern Seiten sind verdeckt und nicht ohne
weiteres zuganglich. AuBerdem werden fur jede

Markenkontrolle den
so wird
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Schicht verschieden ausgefihrte Marken verwendet.
Auf den genannten Anlagen werden die Schicht-
raarken nicht auch noch als Fahrmarken benutzt. Die
Marken werden wieder in der allgemein (blichen

Weise ausgegeben: nach Beendigung der Schicht werden
sie in einen Kasten geworfen, der am Schalter der
Markenkontrolle steht, und dann von dem Aufseher
an die Tafel gehangt.

Fig. 1. Kontrollmarkentafel mit Prismen.

Auf zahlreichen Zechen ist folgende Anordnung ge-
troffen worden (s. Fig. 2):

Fig. 2.

L L

Hochschiebbare Kontrollmarkentafeln.

Fir jede Schicht ist eine besondere Tafel vor-
handen. Die Tafeln hdngen in Abstanden von 0,30 bis
0,50 m hintereinander und koénnen durch Uber Rollen
laufende Ketten oder in Laufschienen herauf- und
heruntergezogen werden; auch hier sind also nur die
Schichtmarken einer bestimmten Schicht erreichbar.
Fur eine derartige Einrichtung ist in erster Linie ein
hoher Ausgaberaum, mindestens also ein Raum von
doppelter Hohe der Tafeln erforderlich. Ander-
seits nimmt der Apparat nur wéhrend der Markenaus-
gabe Raum in Anspruch.

Auf einigen Zechen werden die Schichtmarken
auch als Fahrmarken verwandt, wahrend auf &andern
neben den Schichtmarken noch besondere Fahrmarken
verausgabt werden. Letzteres Verfahren erscheint um-
standlich und zeitraubend. Die Verwendung der
Schichtmarken als Fahrmarken ist vollstdndig aus-
reichend, um neben der Kontrolle Uber die Anwesen-
heit der betreffenden Arbeiter auf der Grube die
Reihenfolge der an- und ausfahrenden Bergleute zu
regeln.

Nach beendeter Schicht werden die Marken meist
wie bei den vorstehend angefihrten Einrichtungen
ohne besondere Beaufsichtigung abgeben.

Bei vielen Gruben, besonders bei solchen mit
kleinerer Belegschaft, wird nur eine Markentafel fir
alle drei Schichten verwendet. So besitzen z. B.
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die meisten Sehachtanlagen der Bergwerksgesellschaft
»Saar und Mosel“ in Lothringen nur eine groRRe hdlzerne
Tafel mit gleichgeformten  Schichtmarken. Die
Morgenschicht erhélt ihre Marken in Ublicher Weise;
bei Ausgabe der Marken fir die Mittag- bzw. Nacht-
schicht wird an der Stelle der ausgehdndigten Marke
sofort ein rotes bzw. gelbes Plattchen aus Metall in
das leere Feld gehdngt. Die Felder der Morgenschicht
bleiben frei. Die Ausgabe und Abgabe der Schicht-
marken unterscheidet sich kaum von dem Uublichen
Verfahren, nur werden die Marken einzeln durch einen
Schlitz in eine Aufnahmerinne aus Blech geworfen.
Die eingehenden Marken sind also den nachfolgenden
Arbeitern nicht zugénglich, wie es bei den offen da-
stehenden Sammelbehdltern auf vielen Zechen der
Fall ist.

Das Eintafelsystem entbehrt in erster Linie der
unumganglich notwendigen Ubersichtlichkeit. Das
Verfahren ist wenig bequem und bei gréRerm Andrang
stockt die Ausgabe, oder die bunten Plattchen werden
— das wurde auch von den Markenkontrolleuren zu-
gegeben — bei Ausgabe der Marken fur Mittag- und
Nachtschicht oft vergessen.

Im Oberbergamtsbezirk Dortmund trifft man das
Eintafelsystem noch oft an. Die Tafeln bestehen aus
Eisenblech oder aus Holz. Die Einrichtung ist im
Grunde dieselbe wie auf den Schéachten von ,,Saar und
Mosel*, nur mit dem Unterschiede, dafl statt der
farbigen Plattchen solche aus Kupfer, Zink und
Messing verwandt werden, oder dal die Marken zur
Unterscheidung quadratische, runde und rechteckige
Form erhalten.

Fast taglich kommt es vor, dal Arbeiter
aus Gleichgultigkeit oder Unachtsamkeit die Zeche
verlassen, ohne ihre Marken ordnungsmafRig abzugeben.
Obwohl die Zechenverwaltungen solche Félle bestrafen,
wiederholen sie sich immer wieder. Die Kontrolle,
ob die Leute die Grube verlassen haben, wird dadurch
sehr erschwert und ist oft nur durch Nachprifung der
abgegebenen Lampen mdglich, da die Lampennummer
des Arbeiters mit der Nummer seiner Schichtmarke
Ubereinstimmt.

Manche Gruben verscharfen daher die Uberwachung
der Anwesenheit der Arbeiter in der Grube durch
Ausgabe besonderer Lampenmarken. Nur gegen Ab-
lieferung der Lampennummer erhélt der Markeninhaber
seine Lampe, die er nach beendeter Schicht dem
Lampenaufseher gegen seine Lampenmarke wieder
aushé&ndigt. Obwohl die Kontrolle Uber die Anwesen-
heit der Bergleute hierdurch verbessert wird, ist man
doch in vielen Fallen, z. B. auf Zeche Gneisenau und
andern Schachten der Harpener Bergbau-Aktien-
gesellschaft, wegen der Umsténdlichkeit des Verfahrens
und des dadurch entstehenden Zeitverlustes wieder
davon abgegangen. Dazu kommt noch, daR die
Arbeiter die Lampenmarken nur ungern aufbewahren
und leicht verlieren. Andere Zechen dagegen, wie z.B.
Carolus Magnus, haben sich neuerdings, besonders
weil sie Uber einen groflen Verlust von Lampen zu
klagen hatten, zur Einfuhrung von Lampenmarken ent-
schlossen.

Glickauf Nr. 25

Auf den Schéachten eines Bergwerks im hiesigen
Revier werden keine Fahrmarken ausgegeben und
auch die Schichtmarken nicht als solche verwendet.
Statt dessen wird auf die Uberwachung der Anwesen-
heit der Arbeiter in der Grube durch die Aufsicht-
beamten besonderer Wert gelegt.

Da die Abteilungsteiger aber bei den meist aus-
gedehnten Revieren nicht in der Lage sind, die
einzelnen Kameradschaften oder Arbeiter standig zu
beobachten, so ist es fir die Leute sehr leicht, die
Uberwachung unwirksam zu machen, indem sie einen
Mitarbeiter mit der Wiederabgabe ihrer Schichten-
marke beauftragen und selbst nach der Kontrolle durch
den Abteilungsteiger, die bei groRBen Revieren nur
einmal wé&hrend der Schicht erfolgt, ihre Arbeit ver-
lassen, um auf den Fahrten eines Wetterschachtes
oder auf andere Weise vor Beendigung der Schicht
zu Tage zu fahren. Die Einfihrung der Schicht-
marke als Fahrmarke bei strenger Kontrolle der Aus-
fahrt durfte eine Ubertretung der Markenkontrolle
wesentlich erschweren.

Auf den Gruben Gneisenau und Scharnhorst der
HarpenerBergbau-Aktiengesellsehaft sind fir dieMarken-
kontrolle folgende Einrichtungen getroffen. Fir jede
Schicht werden besondere, von den &ndern verschiedene
Marken verwendet. Die fiir eine Belegschaft von 3UU0
Mann ausreichende Vorrichtung zum Aufhdngen der
Marken besteht, wie die Fig. 3 zeigt, aus zwei vertikalen
Achsen, um die je drei sternférmig angeordnete Tafeln,

Fig. 3. Sternférmig angeordnete Kontrollmarkentafeln.

die untereinander eine starre Verbindung besitzen,
gedreht werden kénnen. Die beweglichen Teile laufen
in Kugellagern. Die beiden Vertikalachsen haben
einen derartigen Abstand voneinander, dal zwei sich
begegnende Tafeln fast Zusammenst6Ren. Die Tafeln
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werden mittels Kette und Schneckeniibersetzung gleich-
zeitig gedreht. Hierdurch wird erreicht, dal3 bei einer
bestimmten Drehung nur die Seiten der Tafeln sicht-
bar und zum Abnehmen bzw. Aufh&ngen der Marken
erreichbar sind, die der gerade in Betracht kommenden
Schicht zugeteilt sind; ein Verwechseln der verschiedenen
Schichten ist also ausgeschlossen.

Die Marken der Schicht, die von den Arbeitern ver-
fahren wird, hangen offen, wahrend alle andern um-
gekehrt hangen.

Dadurch erhé&lt der Markenkontrolleur eine leichte
Ubersicht iiber die eingefahrenen und fehlenden Leute,
auch konnen die Leute nur die ihnen zukommende
Schicht verfahren. Eine besondere Kontrolle bei der
Abgabe der Marken findet nicht statt.

Auf manchen Zechen, besonders auf solchen, auf
denen nur Frih- und Mittagschicht verfahren wird,
ist nur eine Tafel vorhanden, und eine Unterscheidung
der Schichten wird dadurch herbeigefuhrt, da in die
Felder der die Morgenschicht verfahrenden Leute auBer
den Schichtmarken schmale Blechmarken eingehdngt
werden, wahrend die wenigen Leute der Nachtschicht
besondere Marken erhalten.

Aus vorstehenden Beschreibungen geht hervor, daf
die Grundlage der Markenkontrolle auf allen Gruben
gleich ist, und dal? nur die besondern Einrichtungen von-
einander abweichen. Die Arbeiter sollen Uberall ihre
Marke vor Beginn der Schicht persénlich abholen und
auch personlich wieder abgeben. Ist der Arbeiter
auBerhall) der Grube, so hangt seine Marke auf der
gleichlautenden Nummer der Markentafel, befindet er
er sich dagegen in der Grube, dann ist das Feld seiner
Schichtmarke frei.

Von dem anfénglich allgemein gebrauchten Ein-
tafelsystem ist man vielfach abgegangen. Namentlich
haben die Zechen mit gréRBerer Belegschaft, die in ver-
schiedenen Schichten anféhrt, zur Erzielung einer be-
schleunigten Ausgabe der Marken fir jede Schicht
eine besondere Tafel eingerichtet.

Besonders zweckmaBig erscheint die prismatische
Anordnung der Markentafeln und die Einrichtung, die
auf den Gneisenau- und Scharnhorstschichten getroffen
worden ist.

Die Hauptvorzige des Dreitafelsystems vor dem
Eintafelsystem sind:

grollere Ubersichtlichkeit, leichtere Kontrolle Gber
die eingefahrene und fehlende Mannschaft, \ er-
einfachung der Markenausgabe und dadurch
eventuell Verminderung des Aufsichtpersonals
und Verhinderung einer Verwechslung der ver-
schiedenen Schichten.

Bei Gruben mit kleinerer Belegschaft, namentlich
wenn diese nur in der Frihschicht anfahrt, gew ahrt
aber auch das Eintafelsystem hinreichende Kontrolle.

Die Ausgabe der Schichtmarken wird,
aus obigen Darlegungen ersehen l&aRt,
gleicher Weise gehandhabt, Anderungen erscheinen
nicht erforderlich. Die iederabgabe ist m. E. unzu-
langlich und erleichtert Ubertretungen, die ja auch
tatsachlich vorgekommen sind. M. L. kann cle
Markenkontrolle zur Uberwachung der Arbeiter als
ausreichend bezeichnet werden, falls eine genaue

nie sich
fast Uberall in
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Handhabung der vorgesehenen MaBnahmen ge-
wéahrleistet ist.

Letzteres ist jedoch nicht immer der Fall, wie die
beiden eingangs erwadhnten Unfélle zeigen. Ahnliche
Umgehungen der Kontrolle kommen auch sonst vor.
ohne dal? es bemerkt wird, wie mir alle mit den
Verhé&ltnissen Vertrauten bestdtigen werden. Wie ist
diesem Ubelstand abzuhelfen?

Die im Saarrevier Ubliche persénliche An- und Ab-
meldung bei dem Abteilungsteiger ist, wenn sie genau
gehandhabt wird, ein sicheres Mittel zur Feststellung,
welche Arbeiter sich in der Grube befinden.

Die Durchfiihrung dieses Verfahrens auf den Gruben
des rheinisch - westfalischen Kohlenbezirks mit ihren
groBen Belegschaften wirde aber auBerordentlich
schwierig und bei den hiesigen BetriebVerhaltnissen kaum
durchfihrbar sein, besonders dageeignete Verleserdume
bei zahlreicher Belegschaft kaum zu beschaffen wéren.
Die Markenkontrolle ist hier, wie schon erwahnt, m. E.
auch vollkommen ausreichend, wenn nur die Kontrolle
bei Wiederabgabe der Marken verscharft wird.

Nach dem bisherigen Verfahren missen die Ar-
beiter die Marke zwar vor Beginn der Schicht von dem
Aufseher, dem der grolite Teil der Belegschaft bekannt
ist, persoénlich in Empfang nehmen, aber nach Be-
endigung der Schicht werfen sie ihre Marke einfach
in einen Sammelbehdlter oder schieben sie unter dem
etwas geoffneten Schalterfenster durch. Dem Auf-
seher ist es daher nicht madglich, festzustellen, ob die
Marken von dem rechtmé&Rigen Inhaber abgegeben
worden sind, und ob nicht einzelne Arbeiter mehrere
Marken abgegeben haben. Dadurch haben die Arbeiter
leicht Gelegenheit, die Kontrolle unwirksam zu machen.

Um bei den bestehenden Einrichtungen die Marken-
kontrolle wirksamer zu gestalten und ihre Umgehung
zu verhindern, muf} darauf gedrungen werden,
daR die Arbeiter ihre Marken nach beendeter
Schicht persdnlich an die Markenkontrolleure
abgeben. Werden besondere Fahrmarken ausgegeben,
oder werden die Schichtmarken als Fahrmarken be-
nutzt, so ist beim Verlesen der Marken am Fullort
nach beendeter Schicht besonders darauf zu achten, dal
die Aushandigung der Marken in geordneter Weise
erfolgt und niemals Arbeitern auf ihr Ersuchen die
Marken von Mitarbeitern tUhergeben werden.

Die Grubenverwaltungen mussen ferner — das ist
wohl schon hei den meisten Gruben zur Durchfiihrung
gelangt — nur altere, erfahrene Leute, die eine genaue
Kenntnis der Belegschaft besitzen, mit der Ausubung
der Markenkontrolle betrauen.

Eine nennenswerte Belastung wird den Werken
durch diese Vorschldage kaum auferlegt wErden, wenn
auch einzelne Verwaltungen infolge der intensiven Be-
aufsichtigung das Aufsichtpersonals vermehren miften.
Eine bedeutende Vermehrung wird jedoch kaum er-
forderlichsein. dadie Markenschon jetztinahnlicher Weise
ausgegeben werden, wie nach vorstehenden Vorschlagen
die Abgabe erfolgen soll. Durch eine derartige Kon-
trolle wird die Uberwachung der Arbeiter auf der
Grube besser gewdhrleistet als bisher.

Eine weitere Verbesserung der Uberwachung wiirde
durch ein Zusammenarbeiten des behdérdlich verpfhch-
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teten Lampenaufsehers mit dem Markenkontrolleur er-
reicht, obgleich das Fehlen einer Lampe erst nach
Reinigung aller Lampen festgestellt werden kann.

In den beiden eingangs erwd&hnten Fé&llen waére
man z. B. auf das Verschwinden der Arbeiter
aufmerksam geworden, wenn der Lampenaufseher das
Fehlen der Lampen gemeldet hatte.

KontrollmaBnahmen zur Gewéahrung einer
achtstindigen Ruhezeit.

Die bestehenden Einrichtungen der Markenkontrolle
werden auf den meisten Gruben auch zur Uberwachung
der achtstindigen Ruhezeit herangezogen.

Durch die Berggesetznovelle betr. Arbeiterverhélt-
nisse vom 14. Juli 1905 wurde unter anderm auch
bestimmt, daR vor dem Beginn sowohl einer regel-
maRigen Schicht als einer Nebenschicht fir alle unter-
irdisch beschéaftigten Bergleute eine mindestens acht-
stindige Ruhezeit liegen muB. Da der Begriff Ruhe-
zeit zunachst verschiedenartig ausgelegt wurde, kam
es bald zu Unstimmigkeiten hei Anwendung dieser
gesetzlichen Bestimmungen, die erst durch ein Urteil
des Kammergerichts vom 30. Aug. 1907 endgultig be-
seitigt wurden.

Nach dieser Entscheidung ist ,,Ruhezeit” die Zeit,
in welcher der einzelne Arbeiter weder durch die
Seilfahrt noch durch den Aufenthalt unter Tage in
Anspruch genommen wird.1

Die durch das Kammergericht erfolgte Interpre-
tation des Begriffs ,,Ruhezeit“ befindet sich in Uber-
einstimmung mit der Auffassung der Aufsichtbehdrden.

Die Zechenverwaltungen glaubten den gesetzlichen
Bestimmungen lber die Gewdahrung der acht-
stindigen Ruhezeit dadurch Gentge zu tun, dal}
sie ihre Belegschaften durch Aushang auf den Inhalt
der betreffenden Bestimmungen hinwiesen, das An-
fahren vor Jeder regelméafRigen Schicht wie Nebenschicht
ohne eine Ruhezeit von 8 Stunden verboten bzw.
unter Strafe stellten und, falls Nebenschichten ver-
fahren werden sollten, die Anfahrzeiten unter Berick-
sichtigung der gesetzméafigen Ruhezeit bekannt gaben.

Da Jedoch trotzdem von Arbeitern Nebenschichten
ohne Innehaltung der vorgeschriebenen Ruhezeit ver-
fahren wurden und die Aufsichtbehdrde auf Gewahr-
leistung der achtstindigen Ruhezeit drangte, fuhrten
die Zechenverwaltungen besondere KontrollmaBnahmen
znr Uberwachung der Ruhezeit ein.

Die wesentlichsten Einrichtungen sollen nachfolgend
wiedergegeben werden.

Bei einem Verfahren soll der Markenaufseher, sobald
die Marken fir die Morgenschicht ausgegeben sind, die
leeren Felder mit schmalen Blechmarken behéngen,
die auf der Tafel hangen bleiben, auch wenn die
Schichtmarke wieder hinzukommt. Wenn nun ein
Mann aus der Frihschicht Abends anfahren will, sieht
der Markenaufseher sofort, da der Mann eine Neben-
schicht verfahrt. Er darf daher dem betreffenden
Arbeiter die Schichtenmarke erst dann aushandigen,
wenn die Seilfahrt fur die regelméfRige Schicht ge-
schlossen ist.

1s. Glickauf 1907 S. 910 ff. und S. 1681 ff.

Glickauf Nr. 25

Wollen die Leute der Mittagschicht Nebenschichten
verfahren, so erhalten sie von ihren Steigern eine
Bescheinigung, die sie berechtigt, Abends so fruh auszu-
fahren, daB die vorgeschriebene Ruhezeit gewahrt wird.
Dieser Schein muf auch hei Empfangnahme der Marken
am né&chsten Morgen dem Markenaufseher vorgezeigt
werden.

Auf manchen Zechen werden die Namen der zu
einer Nebenschicht zugelassenen oder bestellten Leute
dem Markenausgeber mitgeteilt. Dieser darf dann
die Schichtmarken erst nach Ablauf einer acht-
stindigen Ruhezeit ausgeben. Die Schichtmarken der
betreffenden Arbeiter werden entweder mit Blech-
marken Uberdeckt oder durch Kreidestriche kenntlich
gemacht.

Andere Gruben fuhren ein Kontrollhuch, in das die
Namen der Arbeiter, die eine Nebenschicht verfahren
durfen, eingetragen werden. Das Buch wird dem
Markenkontrolleur so frihzeitig zugestellt, daB er sich
an der Markentafel auf die Nummer des eine Neben-
schicht verfahrenden Arbeiters ein Zeichen machen
kann, wodurch er erinnert wird, dal die Ausgabe der
Schichtenmarken erst zu einer bestimmten Zeit er-
folgen darf.

Erschwert wird die Kontrolle dann, wenn keine
Fahrmarken oder wenn die Schichtmarken nicht auch
noch als Fahrmarken verwendet werden. Dann kommen
oft Falle vor, daB Arbeiter ohne Marken anfahren und
die gesetzlichen Bestimmungen {Uber die Ruhezeit
umgehen. Auch deshalb ist die Verwendung der
Schichtmarke als Fahrmarke dringend zu empfehlen.

Auf manchen Gruben wird eine besondere Seilfahrt
fur die eine Nebenschicht verfahrenden Arbeiter abge-
halten. Die Arbeiter erhalten vom Steiger Uuber die
Berechtigung zum Verfahren der Nebenschicht eine
Bescheinigung, die erst z. Z der besondern Seilfahrt
an der Markenstube gegen die Kontrollnummer ein-
getauscht werden darf.

Auf den fiskalischen Gruben in Ibbenbiren sind
keine besondern KontrollmaBnahmen zwecks Gewahr-
leistung einer achtstindigen Ruhezeit getroffen worden:
da die Schichtdauer einschlieBlich Ein- und Ausfahrt
nur 8 Stunden betrdgt und infolgedessen schon an
und fir sich zwischen einer Haupt- und Nebenschicht
eine achtstiindige Ruhepause liegt.

Auf manchen Zechen mussen die Leute, die eine
Neben- oder Uberschicht verfahren wollen, dieses vor
der Anfahrt ihrer regelméaRigen Schicht mit Angabe der
Dauer der Schicht dem Markenaufseher melden. Bei
denjenigen, die eine Uberschicht verfahren wollen, wird
dieses durch ein kleines viereckiges WeilRblechplattchen
auf der Tafel bezeichnet. Eine halbe Uberschicht wird
durch ein dreieckiges Messingplattchen und eine viertel
Uberschicht durch ein dreieckiges und ein darauf-
gehangtes viereckiges Plattchen bezeichnet.

Hierdurch ist es madglich, sofort nach der Anfahrt
festzustellen, wie lange jeder einzelne Arbeiter in der
Grube bleiben wird. Werden die Schichtmarken
zugleich als Fahrmarken benutzt, so mufl auch dem
Forderaufseher, der am Schacht die Marken annimmt,
die Lé&nge der Schicht gemeldet werden, damit dieser
die Marken besonders aufbewahrt.
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Ferner muB jeder, der eine Neben- oder Oberschicht
verfahren will, sich bei Empfangnahme der Marke
durch eine schriftliche Erlaubnis seines Reviersteigers
ausweisen. Dieser Ausweis muld bei einer Nebenschicht
auch die Anfahrzeit angeben.

Eine Reihe von Gruben, hauptsachlich solche, die
nur an bestimmten Tagen, meist an Sonnabenden, fur
die Fruhschicht Nebenschichten zulassen, hat die Seil-
fahrtzeiten derart geregelt, daR zwischen Ende der
Seilfahrt der Belegschaft der regelmé&Rigen Schicht und
dem Beginn der Seilfahrt der Nebenschicht eine acht-
stindige Ruhepause unter Opferung eines Teils der
achtstiindigen Arbeitzeit besteht, oder es wird in
solchen Féallen den Arbeitern nur eine 34 oder 78 Schicht
angerechnet.

Bei einem derartigen Verfahren brauchen natirlich
keine besondern KontrollmaBnahmen getroffen zu
werden.

Auf einzelnen Gruben, die fiir jede Schicht eine be-
sondere Tafel besitzen, ist die Bestimmung getroffen,
da? zu Beginn der Woche nach Einfahrt der Morgen-
schicht die auf der Markentafel hé&ngenbleibenden
Markennummern, die zur Mittag- bzw. Nachtschicht
gehoren, umgedreht, also blind geh&ngt werden.

Ebenso werden auf den Tafeln der Mittag- und
Nachtschicht die Marken der nicht in der Schicht an-
fahrenden Leute umgehéangt.

Da ferner der Markenaufseher angewiesen ist,
nur auf eine besondere Bescheinigung des Abteilung-
steigers mit genauer Angabe der Anfahrzeit umgehéangte
Marken zu verausgaben, wird auf diese Weise eine aus-
reichende Gewahr fiir die Innehaltung der achtstiindigen
Ruhezeit gegeben.
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Mit Ausnahme weniger Zechen des Oberbergamts-
bezirks Dortmund, die grundsatzlich das Verfahren von
Nebenschichten verbieten, haben die meisten Gruben
eine der oben beschriebenen Kontrolleinrichtungen zur

Uberwachung der achtstiindigen Ruhezeit getroffen. Am
haufigsten wird in der Weise verfahren, dalR die Ar-
beiter, die eine Nebenschicht verfahren wollen, eine

Bescheinigung erhalten oder in eine besondere Liste
eingetragen werden.

Wenn auch durch alle im vorstehenden geschilderten
MaRregeln eine gentigende Uberwachung gewahrleistet
erscheint, so ist che zuletzt beschriebene doch entschieden
die zweckmaRigste, weil hierbei der Markenkontrolleur
allein schon in der Lage ist, UnregelméaRigkeiten zu
verhindern, wéahrend in allen andern Féllen ein weit

umstandlicheres Verfahren notwendig ist.

Die Einrichtung gewéhrt eine groRe Ubersichtlich-
keit durch die Dreitafelordnung, die Uberhaupt fir
Schachtanlagen mit groRer Belegschaft unbedingt not-
wendig erscheint.

Irgendwelche Kosten oder Belastungen entstehen fur
die Werke durch die angefihrten MaRregeln nicht, da
die vorgeschlagenen KontrollmaBnahmen meist in Ver-
bindung mit der bestehenden Markeneinrichtung durch-
gefuhrt werden kénnen.

Nach den bisherigen Erfahrungen miussen die ge-
troffenen MalRnahmen als ausreichend und zweck-
entsprechend fiir die Uberwachung der achtstiindigen
Ruhezeit bezeichnet werden.

Fur die Aufsichtbehtérde durfte daher kaum Ver-
anlassung vorliegen, die Uberwachung durch ErlaR
besonderer Verordnungen zu regeln.

Die Brikettierung- der Eisenerze.

Von Dipl. Bergingenieur R. Goebel,

Die Frage der Verarbeitung der mulmigen Eisen-
und Manganerze hat in neuester Zeit so an Bedeu-
tung gewonnen, daR es gerechtfertigt erscheint, auf
ihre Ziegelung mit einigen Worten einzugehen.

Bei Anwendung dieses Verfahrens geht man darauf
aus, das mulmige oder das bei der elektromagnetischen
Aufbereitung erhaltene feinkdrnige Produkt zu festen
Sticken zu vereinigen. Dabei soll das Brikett gegen
die Witterung widerstandfahig sein und seine feste
Form nicht zu fruh im Hochofen verlieren. Ferner
dirfen die Beimengungen keine schadlichen Wirkungen
auf das Erz bei der Verhittung ausiben und die
Kokskosten fiir den Zuschlag keine wesentliche Er-
héhung erfahren. Wichtig ist endlich, daR das Brikett
pords bleibt, wodurch die Reduzierbarkeit im Hoch-
ofen erleichtert und damit der Koksverbrauch ver-
ringert wird.

Kurz zusammengefaBt sind also folgende Eigen-
schaften der Briketts erforderlich:

1. Luftbestandigkeit.

2. Bestadndigkeit im Hochofen.
3. Reinheit.

4. Porositat.

5.

Geringe Herstellungskosten.

Coln.

Neben grobkérnigem Stickerz wird im Hochofen
zwar auch feinkdrniges Erz ohne weitere Flilfsmittel
verarbeitet. Die Menge des letztem geht erfahrungs-
gemaR jedoch selten Uber 11 pCt hinaus, wobei schon
mancherlei Schwierigkeiten erwachsen, namlich eine
fruhzeitige Verschlackung vor der Reduktion, hervor-
gerufen durch Vorrollen der Feinerze, sodann ein Zu-
sammenbacken der Stiickerze, veranlallt durch die
leichtere Schmelzbarkeit der feinen Erze; infolge
dieses Zusammenbackens bleiben die Gichten héngen
und Kkippen dann. Ferner ist die Erzeugung groRer
Massen von Gichtstaub und der damit verbundene
grofRe Verlust an Metall ein wesentlicher Nachteil bei
der Verwendung feinkdrniger oder mulmiger Erze. Trotz-
dem ist man infolge des Mangels an Stickerzen auf
die Verwendung der Feinerze angewiesen. Besonders
Oberschlesien mit seinem verhéltnism&Rig geringen
Vorrat an hochprozentigen stlickigen Brauneisenerzen
kommt hierbei in Betracht.

Bei den Brikettierungsversuchen mu3 man einer-
seits nach der Art des Bindemittels, sodann aber
auch nach der Art des Verfahrens unterscheiden,
namlich, ob nur eine Knetung oder eine Pressung
unter hohem Druck, und ferner, ob gewdhnliche oder
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hohe Temperatur angewandt wird; dabei kann die
Erhitzung nach, wdhrend oder vor der Pressung statt-
finden.

Das Vermischen mit Wasser (Streichen) unter Ver-
wendung eisenschiussigen Tons gleicht vollkommen
dem sog. Ziegel- oder Backsteinstreichen. Dieses Ver-
fahren wurde auf der Corneliagrube bei Eschweiler
angewandt. Man hat mit ihm dann Erfolg, wenn der
Ton eisenschissig ist. Auch zu Kertsch in Schott-
land, wo 42 prozentiges Bohnerz gebaut wird, verfahrt
man in ahnlicher Weise mit Vorteil; die tonhaltigen
Erze werden mit 8 pCt Wasser angeruhrt und einer
Pressung von 400 at ausgesetzt.

Bei der Ziegelung der Purpurerze (Kiesabbréande)
wird als Bindemittel der Rickstand von Natriumsulfat,
das von der Extraktion des Kupfers aus kupferhaltigen
Schwefelkiesen herrihrt, verwendet. Zu beachten ist
dabei, daR die Ziegel stark gebrannt werden missen,
um das teils chemisch gebundene, teils mechanisch
zugesetzte Wasser auszutreiben, bei dessen Gegen-
wart der Ziegel im Hochofen zerfallen wirde.

Die Pressung ohne Erhitzung bis zum Sintern oder
Schmelzen weist grofRe Méangel auf. Die vorher zu-
sammengeprelten Teile zerfallen bei Erhitzung infolge
der Ausdehnung wieder. Um diesem Ubelstande zu
begegnen, versucht man, die Oberflache der Ziegel
oberflachlich zu binden, entweder durch die Reduktions-
wirkung der Kohlensdure zwecks Herstellung einer
aulern festen Kruste, durch Anwendung besonderer
Bindemittel zur Einhtllung der Ziegel oder sogar durch
UmgieRen der Ziegel mit einer Eisenhaut. Abgesehen
davon, dall das Verfahren nicht zum Ziele fihrt, wirde
es auch wegen der hohen Kosten nicht in Frage
kommen. In Deutschland kann man als Regel an-
nehmen, dal die Kosten der'Herstellung von Erzziegeln
den Betrag von 3 ,.// fir 1 t nicht (Ubersteigen
durfen, da sonst die brikettierten Feinerze teurer als
die Stickerze zu stehen kommen.

Mit einer Ziegelung durch Pressung bis zum Ein-
tritt der Sinterung hat man ebenfalls das gewiinschte
Ergebnis nicht erzielt. Wohl aber hat die Sinterung
unter Anwendung hoher Temperatur groRe Aussicht
auf Erfolg, ohne jedoch unter allen Umstédnden
anwendbar zu sein. Die beiden bekanntesten Metho-
den sind diejenigen von Edikm wund Gréndal, die
schwedische Magneteisensteine (FegOJ mit ihren Ver-
fahren erfolgreich behandeln. Durch die Versuche von
Grondal und Edison glaubt man den Beweis erbracht
zu haben, dafl sich nur Magneteisenerz diesem Ver-
fahren unterwerfen lasse. In Salzgitter hatte nam-
lich das Verfahren bei glatten, harten Bohnerzen nicht
den gewtnschten Erfolg, sodall die bereits gebauten
Hochéfen nicht in Tatigkeit kamen. Diese Erscheinung
hat ihren Grund nicht darin, dal die Brauneisenerze
wegen ihrer Beschaffenheit keine Brikettierung zu-
lassen. sondern darin, dafl diese Brauneisenerze beim
Glihen fast unschmelzbares Eisenoxyd (Fe80,)
ergeben, wahrend Magneteisenstein (Fe30J leicht
schmelzbar ist. Bei allen Sinterungsverfahren hat man
zwischen Sinterungstemperatur und Schmelztemperatur
zu unterscheiden, ist es mdglich, die Erze nur zum
Sintern zu bringen, so ist das Verfahren brauchbar,
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wahrend es unbrauchbar wird, wenn die Erze anfangen
zu schmelzen. Man muR deshalb zweckmalig, bevor
man die Erze einem solchen Verfahren unterwirft,
untersuchen, wie sich die Sinterungstemperatur dem
Schmelzpunkte gegentber verhdlt, denn es ist Be-
dingung, daR zwischen Sinterung und Schmelzung
ein genlgend groBer Spielraum vorhanden ist. Dabei
muR man ein besonderes Augenmerk darauf richten
daR die Ziegel keine feste homogene Masse bilden
sondern blasige Beschaffenheit besitzen. Sonst kann
es Vorkommen, dall die Ziegel von den Hutten nicht
abgenommen werden. Die Herstellungskosten dieser
Ziegel bewegen sich in méaRigen Grenzen.

Beim Schmelzen im Flammofen mit FluB- und
Reduktionsmitteln ist der wirtschaftliche Erfolg gering,
da die Betriebkosten zu hoch sind.

Danach st die Brikettierung ohne Bindemittel
nach dem Grondalschen Verfahren flur Magneteisenerze,
die Ziegelung toniger Erze oder eisenhaltiger Tone
mit Eisenerzen sowie das Sinterungsverfahren fir alle
andern Eisenerze erfolgreich. Jedoch ist nachdrick-
lichst zu betonen, dall jedes Erz seine gesonderte Be-
handlung beansprucht.

Wir kommen zur Ziegelung mit Bindemitteln
u. zw. mit Bindemitteln anorganischer Natur.
Ein derartiges Verfahren wurde bereits erwdhnt. Auf
Concordiagrube stellte man auch eine Mischung von
Kiesabbréanden mit tonigen Erzen her u.zw. mit Erfolg.
Nur sind die Falle selten, in denen eisenschussige
Tone zur Bindung der Erze am Orte der Erzgewinnung
bzw. am Orte der Abrdstung zur Verfligung stehen.
Ein Ubelstand hierbei besteht darin, daR die 3 Mole-
kule Hydratwasser aus dem Ziegel, um ihn wieder-
standfédhig zu machen, herausgepret werden mussen.
Deshalb darf man, um die Kosten des Verfahrens
nicht allzuhoch zu steigern, nur soviel Ton hinzusetzen,
als unbedingt zur Bindung der Erze erforderlich ist.

Brauneisenerze verhalten sieh ahnlich wie der Ton.
Da die mulmige Masse bei etwas Feuchtigkeitsgehalt
plastisch ist, so kann man unter Anwendung von
Druck und Erhitzung zum Austreiben der 3 Molekile
Wasser die Erze tatséchlich in feste Form bringen,
wie dies Kleist bei oberschlesischen Brauneisenerzen
erreicht hat.

Die Verwendung der LamingBchen Masse aus
Gasanstalten erscheint unzweckmadRig, da hierdurch
der Schwefelgehalt der Erze vermehrt wird; diese
Masse dient namlich dazu, den Schwefel in den
Gasanstalten abzuscheiden. AuBerdem werden die
Erze durch die darin befindlichen Sagespane unnétiger-
weise verarmt.

llie Yersuche, Purpurerze mit Gichtstaub zu
binden, sind bislang noch fehlgeschlagen. Zusatze
von lon, Kalk und zwar von Kalziumkarbonat (Ca

C0O.,) gebranntem Kalk (Ca 0) oder geléschtem Kalk
(Ca FL OJ, von Gips oder Zement, von Kalksilikat,
Schlacken und YVasserglas, von Steinkohle und
Braunkohle, von Asphalt, Teer, Pech, Petroleum (sog.
Masut), voii Harz, von Starke oder deren Ruckstanden,

als Bindemittel angewandt, machen ohne Ausnahme
die Erze armer.
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Fir den Zusatz von Ton gilt das bereits oben
Gesagte. Kalk kann als Kalziumkarbonat (Rohkalk),
als gebrannter Kalk und als geléschter Kalk ver-
wandt werden. Man versuchte die stark zerkleinerten
und innig mit den Erz gemischten Kalkteilehen
direkt zu vereinigen. Die Laboratoriumsversuche mit
Hilfe von Rohkalk in Tiegeln unter innigster Mischung
der Eisenerze, Brennstoffe und Zuschlage sind trotz
glnstiger Ergebnisse nicht maRgebend fiur den Hoch-
ofenprozel. Schon die durch diese innige Mischung
hervorgerufene direkte Reduktion durch Kohlenstoff
im Hochofen ist unékonomisch.

Bei der Verwendung gebrannter Kalksteine ent-
steht einmal sofort die unangenehme Aufnahme von
Wasser an der Gicht, sodann aber verbindet sich der
gebrannte zerfallene Kalk, sofern nicht genligend
Wasser vorhanden ist,mit Kohlensdure, und man
erhalt durch Wéarmeentwicklung Oberfeuer, wéahrend
der untere Teil des Ofens kalt geht.

Die Vermischung gebrannten Kalkes mit Ton,
Asche, Salzsdure und uUberhitztem Dampf ergab kein
gunstiges Resultat.

Noch  schlechter istdie Verwendung geldschten
Kalkes. Hier hat manmit dem Nachteil zu rechnen,
dal derKalk durch Verlust an Wasser vollig zer-

fallt. Man erhéalt also pulverférmiges Erz und pulver-
formigen Kalk, erreicht also nur das Gegenteil des
Gewollten.

Ebensowenig erfolgreich ist Gips oder Zement als
Bindemittel zu verwenden. Abgesehen von den an
und fur sich schlechten Eigenschaften des Gipses im
Hochofen als Sulfat ist er wohl mit Wasser bindeféhig,
aber diese Eigenschaft geht im Hochofen durch die
Einwirkung der Wasserdampfe in den Gichtgasen,
ebenso wie beim Zement, verloren. Es sind also beide
Bindemittel voéllig zu verwerfen.

GroRe Bedeutung wird dem von Dr. Schumacher
vorgeschlagenen sog. Kalksandsteinverfahren beige-
messen.  Bekanntlich beruht das Verfahren darauf,
daB man geléschten Kalk mit Sand innig vermischt.
Dieses Gemisch wird dann zu Backsteinen gepref3t
und Uberhitztem Dampf von etwa 7—S at Spannung
langere Zeit ausgesetzt. Man erhalt an der Berthrungs-
flache der Kalk- und Sandteilchen ein durch Feuchtig-
keit unzerstdrbares, schmelzbares Kalksilikat. Es ist
also eine ganz feine Vermahlung des Kalkhydrates
und des Quarzes anzustreben, um ein durchaus festes
Geflige zu erhalten. Mit geringem Mengen dieser
Stoffe, 3 pCt Kalk und 3 pCt Quarz, die lediglich
als Bindemittel dienen, ist es mdglich, haltbare Ziegel
herzustellen. Als unangenehme Folgeeischeinung
ist aber zu erwahnen, dall der Koksbedarf bei der
Verhiuttung stark in die Hohe getrieben wird.

Kohle und Eisen
Reisebericht vou Professor Baum,
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Eine weitere Methode besteht darin, das Erz mit
Hochofenschlacke zu vermischen. Letztere enthéltetwa
30 pCt Sido, 10 pCt ALOj und 45 pCt CaO. Die
gemahlene Schlacke kommt in eine Trommel, die etwa
bis zur Halfte angefillt wird. Bei der Umdrehung
wird durch eine hohle Welle unter einem Druck von
r. 7—8 at eine bestimmte Zeit hindurch Dampf zuge-
lassen. Nach Abstellung des Dampfes wird Sand oder
Hochofenschlacke beigemengt. Die Masse wird um-
gerihrt dadurch eine innige Mischung erzeugt und dann
unter Anwendung eines Druckes von etwa 150 at
brikettiert. Die geformte Masse erhdrtet von selbst.
Zur Beschleunigung der Erhartung kénnen die Briketts
8- 10 Stunden einem hohen Dampfdruck ausgesetzt
werden. Dieses Verfahren scheint Erfolg zu haben.

Wasserglas und Schlacke als Ziegelungsmittel zu
verwenden, scheitert daran, dall der Schmelzpunkt
der Hochofenschlacke viel zu hoch liegt; es gelingt
nicht, die fein gemahlene Schlacke zu diesem Zweck
zu verwenden. Da die Hochofenschlacke nur eine
geringe Aufnahmefahigkeit fur Erze zeigt, muR man
grolRe Schlackenmengen verwenden, das Erz wird also
bedeutend &rmer. Zudem ist Wasserglas als Binde-
mittel zu teuer. Weiterhin wurden Schlacke, Salz-
saure, Kalk und Wasserdampf verwandt, jedoch ohne
Erfolg.

Sodann schlug man vor, Eisenportlandzement zu
verwenden, aber dieser hydraulische Zement, der durch
Wasseraufnahme fest wird, zerfallt in der Flitze des
Hochofens.

Thomasschlacke ist als Bindemittel zu wertvoll.

Die Anwendung von Wasserglas, Wasserglas mit
Asbest, Wasserglas und Dampfbehandlung scheitert
an dem hohen Preis fir Wasserglas; auch bei Ver-
wendung nur Kkleiner Mengen kann ein wirtschaft-
licher Erfolg nicht erzielt werden.

Auch organische Bindemittel haben sich bisher
nicht als geeignet erwiesen. Einesteils war es der
hohe Preis der Bindemittel (z. B. bei Masut, der sonst
sehr geeignet wére), anderseits waren die vorge-
schlagenen Bindemittel entweder nicht brauchbar, z. B.
Stein- und Braunkohle, oder sie fiihrten dem Erz
Schwefel zu, z. B. lingninsulfosaure Salze (Zellpech),
deren Anwendung von Gewerkschaft, ,Deutscher Kaiser*,
Oberhausen, vorgeschlagen wurde.

Es kann nicht oft genug darauf hingewiesen
werden, daR jedes Erz eine geordnete Untersuchung auf
seine Brikettierfahigkeit erfordert, da die chemischen
Zusammensetzungen und mechanischen Beimengungen
bei jedem Erz wechseln, nicht nur auf verschiedenen
Lagerstatten, sondern auch bei ein und demselben
Vorkommen. Ich erinnere hier nur an die Eisen-
manganlagerstatten und an die Minette.

in Nordamerika.
Berlin.

(Fortsetzung).

Stahl- und Walzwerksindustrie.

Die Stahl- und Walzwerksindustrie der Vereinigten
Staaten hat in den letzten 5 Jahren einen ahnlichen
Aufschwung zu verzeichnen wie die Roheisenerzeugung.

XLIV 25

Auch hier ist die Zahl der Werke zuriickgegangen, ihre
Leistungsfahigkeit aber gew-altig gestiegen, wie die
nachstehende Zusammenstellungl ersehen 1aRt.

Iron Age v. 4. Juli 1907 S. 17.
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7ahl der Durchschnitt-  der Wiederkehr der guten Geschéftslage, wenn die
Anlage-Kapital  |;op0c kapital ewaltigen Neubauten von Martinwerken in Betrieb
Jahr stahl- insgesamt icnes fapita g g - - g :
und Walzwerke Mill. JI je Anlage kommen werden, wird sich das Verhaltnis weiter zu-
(Gesellschaften) Mill. J1 gunsten des basischen Stahles verandern. Von dem Ver-
iggg 2(3)8 2185(75 g-% haltnis dieser Anlagen zu den bestehenden gibt die

Zu der vorstehenden Zusammenstellung sei er-
ganzend bemerkt, daf im Jahre 1890 auf eine Anlage
der Stahl- und Walzwerksindustrie nur ein Kapital
von 2,78 Mill. J( entfiel, ein Betrag, der sich seitdem
reichlich verdoppelt hat.

Stahlerzeugung.

Die Erzeugung von BessernerfluReisen stellt noch
immer den Hauptbetriebzweig der amerikanischen
Stahlwerke dar. Im Jahre 1905 befallten sich 45
Werke in 18 Staaten mit der Herstellung von Bessemer-
Halbzeug und -GuR. wé&hrend 9 Werke stillagen.
Eine Ubersicht tber das sprunghafte Anwachsen dieses
Fabrikationszweigs gibt die nachstehende Tabelle.

FluRReisen- und Stahlproduktion.

Stahlart

Jahr Siemens- TiegelguR u. zusammen

Bessemer Martin anderer Stahl

1000 gr. t 1000 gr. t 1000 gr. t 1000 gr. t
1898 6 609 2 330 94 8933
1899 7 586 2947 106 10 460
1900 6 685 3338 105 10 188
1901 8713 4 556 104 13474
1902 9 138 5668 121 14 947
1903 8 593 5830 112 14 535
1904 7 859 5908 93 13 860
1905 10 941 5971 111 20023
1906 12 276 10 980 142 23 398

In neuerer Zeit ist nicht allein die Zahl der Stahl-
werke zuruckgegangen und ihre Leistung gestiegen,
sondern auch die Zahl der Ofeneinheiten gefallen, ihre
Leistung und Ausnutzung aber gewaltig gewachsen,
wie nachstehender Vergleich zeigt.

Zahl und Inhalt der im Betrieb befindlichen
Bessemerbirnen.
1900 1905
Inhalt je Gesamt- Inhalt je Gesamt-
Zahl Birne inhalt Zahl Birne inhalt
t t t t
2 uv, 23 3 18 54
16 10 160 9 15 135
2 9 18 40 10 400
5 8 40 4 8 32
10 7 70 2 7 14
7 6 42 2 6 12
19 5 95 2 5 10
6 4 24 2 47» 9
7 3 21
Se. 74 493 Se. 64 666
Wéahrend der Bessemerstahl friher fast unum-

schréankt das Feld beherrschte und bis zu 90 pCt an
der Gesamtstahlerzeugung beteiligt war, wird er jetzt
auf einzelnen Gebieten, so insbesondere bei der Ver-
wendung fur Eisenbahn- und Konstruktionsmaterial,
stark von dem Martinstahl bedrangt. Im Jahre 1897
erreichte die Martinstahlerzeugung nicht einmal 1 Mill t
1900 kam sie auf annadhernd 11 Mill. t, d. s. beinahe
48 pCt der Gesamtstahlerzeugung von 23 Mill. t. Bei

nachstehende Zusammenstellung einen Begriff.
Martin- Jahresleistung
Ofen t

1900 wurden in Betrieb gesetzt 71 887 580,
imBaubefandensichim Jahre 1907 47 2224 390,
geplant sin d ... 70 4 500 000.

Wie bereits erwahnt, errichtet die United States Steel
Corporation in Gary fiur den ersten Satz von 4 Hoch-
6fen 24 Martin6fen. Noch vor dieser Anlage werden
12 Martindéfen von je 50—00 t Tagesleistung auf dem
ebenfalls dem Trust gehérigen Werke in Joungstown
in Betrieb kommen. Bezeichnend ist, daB der Trust

in den 51/2 Jahren seines Bestehens kein neues
Bessemerwerk gebaut hat.
Die Bethlehem Steel Company will nach Fertig-

stellung ihrer sémtlichen Martinanlagen Uberhaupt nur
noch Schienen aus diesem Material hersteilen.

Unter den Staaten der Union steht Pennsvlvanien
auch in der Stahlproduktion weit obenan, wenn sich
auch die Erzeugung von Ohio immer mehr der seimgen

néahert. Von der Gesamterzeugung an Bessemer-
fluBeisen und -stahl, 12 Mill. t im Jahre 1900, entfielen
r. 4,8 auf Pennsylvanien, 3,7 auf Ohio; an dritter
Stelle kommen Indiana und Illinois mit 1,7 Mill. t.
Uber die Entwicklung der Erzeugung von
Besseiner-Stahlblécken und -GuRwaren in den
Jahren 1902— 1900 gibt die nachstehende Tabelle
Auskunft.
1902 1903 1904 1905 1906
1000 gr. t
Pennsylvanien............... 4209 3909 3465 4491 4828
Ohio . 2529 2230 2050 3131 3770
Illinois und Indiana . . . . 1444 1367 1257 1651 16S5

Trotz dieser starken Steigerung der Erzeugung hat
der Bessemerstahl in der Union viel von seiner friheren
alleinherrschenden Stellung eingebtfRt, wie die nach-
stehende Tabelle Uber die Entwicklung der Stahl- und
Walzwerksindustrie erkennen lafRt.

1880 1890 1900 1905

1. Stahl- und Walzwerksbetriebe . 301 429 476 51S
2. Tagliche Leistung an gewalzter

oder geschmiedeter Fertigware
gr. t 19730 41576 90 122 115210
3. Davon Bessemerstahl-
werke
3a. Zahl der Anlagen . . 11 51 42 49
3b. Zahl der Konverter . . . 24 97 91 103

3c. Tagliche Leistung der Kon-

verter an Blocken . . .gr.t 3988 19285 38420 45427
4. Martinstahlwerke
4a. Zahl der Anlagen . . 25 58 96 126
4h. Zahl der Ofen . . .. 37 129 331 515
4 c. Téagliche Leistung der Ofen an

Blocken . . .. t 738 3608 19030 35457

Die Pabelle 1aRt das rasche Emporblihen der Martin-
stahlindustrie namentlich in der Periode 1900— 1905
ersehen. Die Zahl der Bessemerkonverter hat sich
von 91 auf 103 gehoben, die der Martindéfen von
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331 auf 515. Die Gegenlberstellung der Reihe 2 mit
3c und 4c zeigt, daB die einheimischen Stahlwerke
den Bedarf der vollausgenutzten Walzwerke bei weitem
nicht decken koénnen.

An Brennstoffen steht den amerikanischen Stahl-
walzwerken eine groe Auswahl zur Verfligung; neben
der Rohkohle (Anthrazit und Weichkohle), deren
Reinheit oft die direkte Verwendung zum Hochofen-
betriebe zulalt, ein guter Koks, Holzkohle, Naturgas
und Petroleum.

Verbrauch der Stahl- und Walzwerke

an Brennstoffen und Erz.l

£ S E
S a % -
£ =) =3
Jahr . g s 5 el
S 0 g Wa
< 3 =z $3CQ
1000 1000 1000
1000 sh. t bushel harret or. t
1900 944 10944 927 2250 1303 — 340
1905 231 7054 639 2969 634 550
Wert in 1000
1900 1299 14680 2014 170 1159 3098 22342 1326
1905 752 14368 2009 284 908 4383 22742 2397

6l kommt hauptsachlich in den Sidstaaten zur
Verwendung, Naturgas in West-Virginien. Der Erz-
zusatz bei der Martinstahlerzeugung wéachst mit dem
Steigen der Schrottpreise.

Der Ubergang zur Massenerzeugung von FluRBeisen,
der sich in der stetigen VergréBerung der Ofen kenn-
zeichnet, setzte in der Union zu Beginn der 90er Jahre
ein. Wie sehr die Errichtung der groRBen Hochofen-
und Stahlwerke die Selbstkosten herabgedrickt
hat, ergibt sich aus einem Vergleich, den Dr. Kirchhoff
im ,lron Age* fir die Jahre 1891 und 1898 gezogen
hat. Sind die Angaben auch etwas alt, so
bieten sie doch immerhin Interesse genug, hier
aufgefuhrt zu werden. Die Kosten der FluRReisener-
zeugung verteilten sich wie folgt:

1891 1898

pCt pCt

Roheisen abzuglich Abbrand 63.54 41,54

SPIEGeICISEN oo 12,19 7,89
Schrott abzuglich des bei der Stahl-

fabrikation selbst entstehenden . 1196 6,28

K@ TK e 0,24 0,20

1,60

0,38

0,45

1,81

LONNE oo 5,63 4,24

100,00 64,39

Danach waren die Erzeugungskosten im -Jahre 1898
um mehr als 35 pCt geringer als 1891. Die Anlage-
kosten haben sich infolge der gewaltigen Bemessung
der Werke, bezogen auf die Tonne Stahl, von 143 .1l
im Jahre 1880 auf 110 J | im Jahre 1900 verringert.

Nach neueren Quellen sollen die Erzeugungskosten
fir die Tonne FluReisen zwischen 62 und 67 J | liegen,
wobei das Roheisen nur mit 42—45,9 J | berechnet

1Iron Age 1907 v. 4. Juli S. 18.
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ist. Im einzelnen setzen sich die Aufwendungen wie
folgt zusammen. J1

1,15 t Roheisen (15 pCtZuschlag furAbbrand) 52,78.

Ferromangan ..., 1,68

Kalk, Kokillen undMaterialien.................. 3,36

Kohlen und K 0 K S .o 2,52

Reparaturen usw............... e 1.47

LORNNE e 4,62
zusammen 66,43

Nach einer andern Quelle sollen sich die Kosten
fur die Umwandlung des Roheisens in Flufleisen statt
auf 13,6 JI, wie vorstehend angegeben, auf 20 JI
stellen. Einer dritten Hutte kostet der FluBeisenmodller je
t Ausbringen 56,7 JI. Sie hat dann noch fiir Repara-
turen, Kokillen und Léhne Ausgaben von 8,4 J | ins-
gesamt also Erzeugungskosten von 65,10 Jl.

Die Erzeugung von StahlformgufR1list in raschem
Steigen begriffen; 1904 betrug sie 33000 t. 1905
erreichte sie 561 000 t.

W alzwerksindustrie.

Das wichtigste Erzeugnis der amerikanischen Walz-
werke sind Eisenbahnschienen, fiir deren Fabrikation
in dem Vorhandensein billigen Rohmaterials einerseits
und in einer fast stets lebhaften Nachfrage seitens der
groBen Eisenbahngesellschaften anderseits sehr giinstige
Bedingungen vorliegen. Dieser Zweig des Eisengewerbes
hat sich unter dem Schutze aufllergewdhnlich hoher
Einfuhrzélle entwickelt, die in den Jahren 1880— 1883
dem heutigen Preis der Schienen gleichkamen (28 $).
Mit dem Erstarken der heimischen Industrie wurden
die Zolle im -Jahre 1890 auf 17, 1893 auf 13,44 und
1894 auf 7,84 $ herabgesetzt, ein Betrag, der immer
noch betrachtlich iber unserem deutschen Zoll (25 J | je t)
liegt.

Uber die Entwicklung der Schienenerzeugung, geben
folgende Zahlen Auskunft.

Schienen- Schienen-
Jahr  erzeugung Jahr erzeugung
1000 gr. t 1000 gr. t
1880 1305 1902 2948
1885 977 1903 2992
1890 1885 1904 2 285
1895 1306 1905 3376
1900 2385 1906 3978
1901 2874
Im Jahre 1906 hat sich die Produktion von Stahl-
schienen um r. 600 000 — annahernd 1/6 gegen das

Vorjahr gehoben; auch die Erzeugung des néachstbesten
Jahres fir das Schienengeschaft. 1903, wurde in 1906
noch um 1 Mill. t Ubertroffen.

In den letzten 25 -Jahren hat sich die Produktion
auf das Dreifache erhoht. Der Preis ist mit dem Fallen
des Einfuhrzolles und mit der Entwicklung des Wett-
bewerbes zuriickgegangen, in den letzten Jahren aber
von der Steel Corporation unverdndert auf dem Satze
von 28 $ gehalten worden, eine merkwirdige Erscheinung
gegeniber den starken Schwankungen der Rohmaterial-
preise.

1 Gluckauf 1907 S. 13.
2*
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Von dein jahrlichen Gesamtschienenverbrauch der
Erdel, der im Jahre 1905 auf 7,36 Mill. t geschéatzt
wurde, erzeugten
die Vereinigten Staaten . . . . . . 3,6 Mill. t
England . T
Deutschland..
RufRland.....
Belgien .
FrankreiCh e o
Die Uubrigen Lé&nder (Kanada, Italien,

Spanien, Japan, China, Osterreich-Ungarn
USW.) ZUSAM M €N i 0,609 .

Die gewaltige Schienenproduktion der Union wird
grofitenteils durch die fortschreitende Erweiterung und
Erneuerung des ungeheuren Schienennetzes, das den
amerikanischen Kontinent umspannt, verbraucht. Im
Jahre 1905 betrug die L&nge der Gleise in den Ver-
einigten Staaten nicht weniger als 336000 km.
Wesentlich beginstigt wird der Absatz auch durch den
Umstand, dall in Amerika seit Jahren nur sehr schwere
Schienen zur Verlegung kommen. Friher betrug das
durchschnittliche Schienengewicht je Meter ungefahr
30 kg. Heute verwendet man in der Regel Profile
von 50 kg je Meter. Diese Gewichtsteigerung ist
naturlich den Walzwerken sehr willkommen.

Fur die riesige Zunahme des Schienenverbrauchs
sprechen die,folgenden Zahlen. Es betrug der Schienen-
verbrauch der amerikanischen Eisenbahnen

in den 9 Jahren 1870— 1878 850000 t

Glickauf
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Der Verbrauch hat danach in dem letzten Zeitab-
schnitt mehr als das 20fache betragen wie in dem
frihem.

Neben 3 Mill. ,,Standard“-Eisenbahnschienen wurden
im Jahre 1905 750000 t StraBenbahnschienen und
200 000 t Gruben- und Fabrikbahnschienen gewalzt.

Die Schienenwalzwerke erzeugen das Rohmaterial
meistens im eigenen Betriebe. Der Produktionsanteil
der Werke, die fir die Beschaffung der Stahlblocke
auf den Markt angewiesen sind, geht dauernd zurick.

Erzeugung in 1G00 t

1902 1903 | 1904 1905 1906

Produktion der Walzwerke
mit eigenen Stahlwerken .
Produktion der Walzwerke,
die die Stahlblécke kaufen
MUSSen . ....coveeeevennnnn. 59 74 53 53 86

Zusammen 2935 | 2947 [ 2138 <3189 3978

Wenn auch von den Verbrauchern die Martinstahl-
schienen immer mehr bevorzugt werden, so spielt
dieses Material gegeniiber dem aus Bessemerstahl her-
gestellten vorlaufig noch eine bescheidene Rolle, was
ja im Hinblick auf die Zusammensetzung der Roh-
eisenerzeugung nicht wunder nehmen kann. Die
Eisenschienen sind in den letzten Jahren fast voll-
kommen verschwunden. Uber die Entwicklung und
Gliederung der Schienenproduktion gibt nachstehende

2876 2873 2085 3136 3892

w9 ” 1895—1904 18 700 000 t Tabelle 1 Aufschluf3:
Pro luktion von Schienen Anteil der Stahl PPVOdUktI'O” von
- Pennsylvanien . Einfuhr-
Jahr Bessemer- Martin- _Zusammen schienen am allein an ff’re:'LSt zoll fiir
schienen schienen einschl. Eisen-  Eisenbahnnetz  Bessemerstahl- ur 1t
schienen schienen
1000 gr. t 1000 gr. t 1000 gr. t pCt gr. t $ $
1880 852 29,1 67.50 28,00
1885 959 61 48.50 17.00
1890 1854 1867 80.4 31.75 1344
1895 1306 87.8 1195 24.00 7,84
1900 2250 1,3 2384 92.4 1406 32.29 7.84
1901 2361 2.1 2871 2.7 1148 27.33 7’84
1902 2935 6 2876 93.6 1186 28.00 7.84
1903 2947 45 2992 94.6 802 28,00 7.84
1904 2138 145 2285 96,0 1007 28.00 7.84
1905 3192 128 2194 28.00 784
1906 3791 186 3978 96.9 1298 ’ '
Uber die Verteilung der Schienenerzeugung auf Der Anteil der Eisenschienen an dem Schienen-

die verschiedenen Profile und Materialien im Jahre

1906 unterrichten folgende Angaben.

unter 22,3 22,3-42,1

kg a. d kg a d
Ifd. m Ifd. m
or. t or. t

Bessemerstahlsehienen 283546 1639639 1928 937 3852 122
Martinstahlschienen 5604 138006 45 786 189 396
Schweilleisenschienen . 15 15
Insgesamt fir 1906 289 165 1777645 1974723 4041 533

, 1905 231903 1627250 1570790 3429943

Uber 42,1
kg a. d
Ifd. m

ar. t

Schienenerzeugung2 insgesamt

fir. t

1906 S. 1216.

1St. u. E.
2 St. u. E. 1908 S. 240.

netz der Union ist von 70.9 put im Jahre 1880 auf
3,1 pCt im Jahre 1906 zuriickgegangen. Die GrolRe der
amerikanischen Walzwerke beleuchtet am besten die
latsache, dal die r. 4 Mill. t Schienen des Jahres
1906 aus 21 Walzwerken hervorgegangen sind, von
denen 5 auf Pennsylvanien, je 3 auf Alabama, Ohio
und Maryland und je 2 auf Illinois und Kolorado ent-
fallen. 19 von diesen Werken beschéaftigten sich aus-
schlieBlich mit der Herstellung von Bessemerstahl-
schienen. Martinstahlschienen wurden bisher haupt-
sachlich im Stden hergestellt, wo wu. a die

1 Gl 1907 S. 13.
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Co. diese Fabrikation in
Die Gesellschaft hat im

Tennessee Iron and Steel
groBem Malistabe betreibt.
vorigen Jahr einen Auftrag auf 157000 t Martin-
schienen von der' Southern Pacific Ry. erhalten. Diese
Bahngesellschaft will wegen der schlechten Erfahrungen,
die sie mit Bessemerschienen gemacht hat, nunmehr
ausschliefflich Herdstahlmaterial verwenden.

Weitere groRe Stahlwerke betreiben im Siden die
Southern Steel Co., die im Jahre 1904 mit einem
Kapital von IG Mill. $ gegrindetworden ist, und ferner
die Alabama Steel and Wire Co. in Birmingham, die
Kohle und Erz im eigenen Betriebe gewinnt.

Uber die Leistungsfahigkeit der groRen Schienen-
walzwerke gibt die nachstehende Aufstellung Auskunft.

Jahresleistung der Schienenwalzwerke in 1905.

1000 t

Steel Corporation 2200
Tennessee Coal and Iron Co.1 300
Lackawanna Steel Co. 600
Pennsylvania and Maryland Steel Co. 400
Bethlehem Steel Co. nach Ausbau 400
Colorado Fuel and Iron Co. 150
Republic Iron and Steel Co. 200
zusammen 4500

Von den Schienenwalzwerken des Stahltrusts hatten
bisher die Edgar-Thomson-Werke bei Pittsburg die
grolte Leistung aufzuweisen; diese betrug schon im
Jahre 1904 60000 t im Monat. Das neu gegrundete
Werk in Gary soll diese Produktion noch weit Uber-
treffen und nach vollendetem Ausbau 900000 t im
Jahre liefern.

Fiar die Beurteilung der Schienenselbstkosten
liegen nur wenig Angaben vor. Jedenfalls sind die
Walzkosten bei der Massenerzeugung in den grofRen

Werken und bei der vorzuglichen Ausbildung der
Transport-, Wende- und Hebevorrichtungen, welche
den Anteil der Handarbeit gewaltig herabdrucken,

auflerordentlich gering. Die Kosten der Stahlblécke
in einem dieser GroRbetriebe sollen im Jahre 1903
57,08 Ji fir Bes&emer- und Gl,4 Ji fir Martin-
material betragen haben2 Fir das Auswalzen der
Blocke zu Schienen waren Aufwendungen von 10,67.#
erforderlich, sodal die Gesamtkosten der Tonne
Schienen 67,75 bzw. 72,07 Ji betrugen.

In Deutschland sollen sich die Erzeugungskosten
fir Thomasschienen im Minette-Bezirk im Mittel auf
77,15 J | (Kosten der Thomasblécke 50,G7 Ji) und im
Ruhrbezirk auf 78,92 .11 (Kosten der Thomasblocke
54,91 Ji) stellen. Die Umwandlungskosten der Blicke
in Schienen werden hier also wahrscheinlich wegen
der geringeren Leistung der einzelnen Werke, der
hohen Brennstoffkosten und der weniger vollkommenen
Einrichtungen anndhernd auf das Doppelte des ameri-
kanischen Satzes veranschlagt.

Die Errichtung der Gerippe von H&usern aus
FluReisen, die im Lande der Wolkenkratzer immer
mehr gang und gé&be wird, beansprucht von Jahr zu

1 Jetzt mit der Steel Corporation vereinigt.
2 Gl. 1904 S. 1014.
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Jahr steigende Mengen von Baueisen. Von etwa
1300 000 t im Jahre 1902 ist die Erzeugung dieses
Materials auf 2118 772 t im Jahre 1906 gestiegen.
Im letztem Jahre hat der Neuaufbau San Franziskos
in Verbindung mit der allgemein guten Geschéftslage
die Nachfrage nach Baueisen auBergewdhnlich ge-
steigert.

Die stetige Erweiterung des Eisenbahnnetzes und
der sonstige Ausbau der Verkehrsmittel hat den
amerikanischen Brickenbau-Anstalten ausgezeich-
nete AbsatzVerhdltnisse geschaffen. Der Stahltrust
ist mit dem grof3ten Werke dieses Gewerbzweiges, der
American Bridge Co., eng verbunden. An Eisen ver-
arbeitete dieser eine Betrieb in 1904 357 000 t, 1905
405000 t, 1906 643 000 t.

Die Erzeugung von Blechen hat in den letzten
Jahren einen auBerordentlichen Aufschwung genommen.
Die Hauptverbraucher von Grobblech sind die
Fabriken fur die Herstellung von rollendem Eisenbahn-
material; dieser Zweig des amerikanischen Eisenge-
werbes steht in seiner ganzen Grof3artigkeit einzig da.
Fiur den Aufschwung der Fabrikation von Eisenbahn-
wagen und Lokomotiven in den letzten 14 Jahren
sprechen folgende Zahlen.

Bau von Lokomotiven und Eisenbahnwagen in den
Vereinigten Staaten und Kanada 1902— 1905.

. . Personen-

Jahr Lokomotiven Guterwagen wagen
1892 2012 — —

1895 1001 — —

1900 3 153 115631 1636
1904 2538 136 561 2213
19051 5491 165 455 2551

Nimmt man als durchschnittlichen Preis eines

amerikanischen Giiterwagens die Summe von 4200 Ji
an, so stellen die 1905 gebauten Guterwagen einen
Wert von anndhernd 695 Mill. Ji dar. Der Durch-
schnittspreis eines Personenwagens ist 29 400 JI' der
einer Lokomotiveetwa 58800 JIl. Legt man diese
Zahlen zugrunde, soerreicht der Wert der ameri-
kanischen Gesamterzeugung von rollendem Eisenbahn-
material fur das Jahr 1905 die Summe von anndhernd
1100 Mill. JI.

Air der Spitze der Wagenfabriken
Tochtergesellschaft der Steel Corporation,
Steel Car Co.

Die amerikanischen Eisenbahnen bestellten im Jahre
1905 168000Personen- und Frachtwagen, d.s. dreimal
soviel wie 1904, und 5500 Lokomotiven, gegen 1904
etwa 2000 mehr. DasAusland kaufte an Guterwagen
5300 Stick. Fur dasJahr 1906 waren der Pressed
Steel Car Co. allein 40 000 und fir das Jahr 1907
50 000 Guterwagen in Auftrag gegeben.

steht eine
die Pressed

In zweiter Linie kommen als Abnehmer fir Grob-
bleche die Kesselfabriken und erst in dritter die
Schiffswerften in Frage. Der Schiffbau hat sich an
der atlantischen und pazifischen Kuste, ferner an den

1St u. E. 1906 S. 174.



902

grofRen Seen und Flissen ansdssig gemacht. FUr seine
Entwicklung geben nachstehende Zahlen einen Anhalt.

Zahl der amerikanischen
Schiffswerften

Kiusten
1880 1890 1904
Atlantische Kiste........c.e...... 13 14 22
Pazifische  ,, .ooiiiiiiilL 2 4
An den groRen Seen........... 3 8 10

Wenn auch nach diesen Zahlen die Entwicklung
des Schiffbaues ginstig ist, so ist seine Bedeutung,
verglichen mit den Gbrigen Zweigen des amerikanischen
Eisengewerbes, doch noch recht bescheiden. In Bau
wurden gegeben im -Jahre 1904 111 Stahlschiffe mit
einem Tonnengehalt von 161000 t; im -Jahre 1905
108 Stahlschiffe mit einem Tonnengehaltvon 249000 t1

Fir den Eisenerzverkehr auf den grollen Seen
wurden im Jahre 1905 28 Schiffe mit einer jahrlichen
Gesamtleistung von 5,5 bis 6 Mill. t gebaut. Fir
1906 erhielten die Werften 34 Schiffe mit einer Ge-
samtleistung von 7 Mill. t in Auftrag2

Uber die Entwicklung der Durchschnittspreise von
Schiffbaumaterial in den Jahren 1882- 1905 werden
folgende Angaben gemacht3:

Jahr Schiffsblechej Kesselbleche Winkel | Trager
Preis in ¢ fur 1 amerik. Pfd.
1882 57, 7 — _
1883 47,-5 577-574 - -
1885 3,25 4,75 — -
1886 3,00 3,5 2,35 4
1888 2.3 3,75 2,10 3,3
1890 2,4 2,8 2.4 3,10
1895 1,30 1,60 1,35 1,40
1900 2,00 2,30 2.40 2.60
1902 2.30 3,00 2,60 2,70
1904 1,75 1,85 1.55 1.85
1905 1.73 1.88 1.74 1,86
Die Tabelle weist ein starkes Sinken der

Preise nach, die natirlich in erster JJnie der Massen-
erzeugung zu verdanken ist.

Die amerikanische Kriegsmarine hat ihren Bedarf an
Panzerplatten bisher z. T. von zwei amerikanischen
Werken, der Bethlehem Co. und der Carnegie Co. be-
zogen, z. T. im Auslande, bei Krupp, gedeckt. Neuer-
dings hat ein drittes amerikanisches Werk, die Midvale
Steel Co., diesen Fabrikationzweig in groRem MaRstabe
aufgenommen, sodaB in Zukunft wohl kaum mehr
Bestellungen ins Ausland gehen werden,

Im Bezlige von WeiRblech war die Union friher
ganzlich auf die. Einfuhr, insbesondere aus England,

1 Gl 1907 S. 13
2 St. ». E. 1906 S. 174.
3 Scient. American 25. November 1905 S. 24 979.

Neueinrichtungen der Zeche

Nachdem die Zeche Schirbank und Charlottenburg zu
Aplerbeck sich vor einigen Jahren durch die Anlage einer
groBen Brikettfabrik und der zugehorigen Kohlenwéasche
in ihrem Betriebe und ihrer Leistungsfahigkeit wesentlich
vervollkommnet hatte, ist sie jetzt wegen des hohen Selbst-
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angewiesen. Die Errichtung groRer Feinblechwalzwerke
im Lande selbst hat sie von dieser Abhangigkeit vom
Auslande befreit, wenn auch noch immer groBe Mengen
von WeiBblech zur Einfuhr kommen. An der Spitze
auch dieses Fabrikationzweiges steht eine Tochter-
gesellschaft des Stahltrustes, die American Sheet
and Tin Plate Co., die im -Jahre 1905 nicht weniger als
1.05 Mill. t Fertigware lieferte. Die Hauptverbraucher
im Inland sind die groBen Konservenfabriken.

Uber die neuere Entwicklung der Fabrikation von
Eisen- und Stahlblechen in der Union unterrichten
folgende Zahlen.

Erzeugung der Vereinigten Staaten an Eisen- und
Stahlplatten und -blechen in den Jahren 1901— 1906:

Jahr 1000 gr. t
1901 2254
1902 2665
1903 2600
1904 2421
1905 3532
1906 . . . . 4182
Ein wichtiger Zweig der amerikanischen Walz-
werksindustrie ist die Erzeugung von Stab- und
Bandeisen. Wohl der groRte Teil des Bandeisens

wird beim Einbinden der Baumwollballen im Siden
der Union verbraucht. Neuerdings beginnt auch eine
bemerkenswerte Ausfuhr in dieser Ware.

Eine besonders gunstige Entwicklung weist die
Herstellungvon Draht und Drahterzeugnissen auf,an
der wieder der Stahltrust durch eine Tochtergesellschaft,
die American Wire Co.. in hervorragendem MaRe beteiligt
ist. Die Fabrikation von Walzdraht ist von 1,37 Mill.
t im Jahre 1901 auf 1,87 Mill. t im Jahre 1906 ge-
stiegen. Bemerkenswert erscheint auch die Steigerung
der Nagelfabrikation, deren Erzeugnisse zum grofRen
Teil ausgefuhrt werden.

Unter den verschiedenen Zweigen der Maschinen-

industrie ragt im Eisenverbrauch die in Europa
nur wenig wichtige Fabrikation von Iland-
wirtschaftlichen Maschinen hervor. Die prak-

tische Konstruktion und ihr trotz aller Leichtigkeit
widerstandsfahiger Bau haben den amerikanischen
Ackerbaumaschinen nicht allein eine weite Ver-
breitung im eigenen Lande, sondern eine Art Welt-
monopol geschaffen. Von der Leistungsfahigkeit dieser
Industrie gewinnt man eine Vorstellung daraus, dal
die fuhrende Gesellschaft, die International Harvester
Co. zu Chikago, schon in der Saison 1903 100000 t
GieRereieisen und 40 000 t Stangenstahl in Auftrag gab.

Der Wert der amerikanischen Ausfuhr an land-
wirtschaftlichen Maschinen erreichte schon im letzteren
Jahre annéhrend 100 Mill. (Schlu® f)

Schirbank und Charlottenburg.

verbrauches an Kohle dazu Ubergegangen, die unwirtschaft-
lich arbeitenden Fordereinrichtungen und die Kesselanlage
zu beseitigen; dabei ist gleichzeitig aus sicherheitstech-
nischen Grinden die Bobinenfdérderung abgeworfen worden.

Um die Selbstkosten noch weiter herabzudriicken, wurde
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die neue Einrichtung so getroffen, daRB in einer Schicht
die ganze Forderung bewaltigt werden und die Seilfahrt
in 30 min beendigt sein kann. '

Allgemeines.

Fur die Herstellung der neuen Anlagen waren zu-
nachst Uber Tage groRe Vorbereitungen zu treffen, da die
Forderung nicht gestort werden durfte und kein genu-
gender Platz auf dem Zechenterrain zur Verfiugung stand.
Ein Teil der Bergehalde mufite abgetragen werden, da
die neue Fordermaschine ihren Platz nur der alten Maschine
gegeniiber erhalten konnte und die neue Kesselanlage in
Fortsetzung der alten angelegt werden sollte. Hierbei war
es notig, den Rauchkanal der Kessel zwischen Fundament
der Fordermaschine und Geb&udewand wahrend der Bauzeit
teilweise in Betrieb zu halten und ihn spater als neuen
Kanal einzurichten.

Die Maschinenhalle wurde vergrofiert,
trischen Kraftbetrieb aufnehmen zu kénnen.

Fordereinrichtung.

Als Foérdermaschine wurde eine Zwillings-Tandem-
Fordermaschine gewahlt, die in einem Zuge 8 Wagen aus
600 m Teufe hebt und also imstande ist, die Férderung in
einer Schicht zu bewaéltigen.

Die Maschine hat 2 Hochdruckzylinder von 850 mm
und 2 Niederdruckzylinder von 1250 mm Durchmesser
bei 2000 mm Hub und besitzt zylindrische Trommeln von
800 mm Durchmesser.

Infolge der grofRern Belastung durch die 8 Wagen
wurde auch ein neues Fordergeriust mit groRBerer Trag-
fahigkeit erforderlich.

Zur Erleichterung der Montage wurde das Bocksystem
gewahlt. Man erreichte damit ferner, dal das alte Gerust
bis zur géanzlichen Fertigstellung des neuen in Betrieb
bleiben konnte.

Die Forderung erfolgt mit Unterseil. Caps sind nicht
angebracht, um eine mdglichst groBe Lebensdauer der
Forderseile zu erzielen. Am Fillort der 000 m-Sohle sind
Auffahrbihnen angelegt.

Kesselanlage.

Der Selbstverbrauch der alten Kesseianlage betrug bis
zu 14 pCt der Forderung. Um ihn herabzumindern, ge-
langten vorlaufig 5 Kessel mit je 90 gm Heizflache zur
Aufstellung. Der Betriebdruck wurde zu 12 at ge-
wahlt, und jeder Kessel mit einem Uberhitzer von je
28V2 gm Heizflache versehen, der am hintern Ende der
Kessel eingebaut ist und den Dampf auf 250 300" C
erhitzt. Die Uberhitzer bestehen aus nahtlosen Schlangen-
rohren mit auBerhalb der Feuerziige liegenden Dichtungen
und guReisernen Sammelrohren.

Zur Feuerung der Kessel werden nur Abfalle von Bri-
ketts, gewdhnliche Forderkohle wund Schlamme benutzt.
Die Kessel sind mit Dampfstrahlgebldse und Flugaschen-
Entfernungsapparaten ausgeristet.

Nach Inbetriebnahme der neuen Kesselanlage
sich heraus, dalR 250 gm Kesselheizflache bei
Feuerung fir den Betrieb der neuen Fdérdermaschine ge-
nigen. und daB 9 Kessel fiur den ganzen Betrieb gegen-
Uber 16 bei der alten Anlage ausreichen.

um den elek-

stellte
maRiger

Zentralkondensation.
Die neuerbaute Zentralkondensation ist fir eine Leistung
von normal 26 000, max. 30 000 kg/st Dampf als Zen-
tral-Gegenstrom-Oberflachen-Kondensation gebaut. Sie be-
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steht aus einem Gegenstrom-Réhrenkondensator von 740
gm Kuhlflache mit Mantel aus Schmiedeeisen und aus
Messing gewalzten Kuhlrohren von 48 mm 1 Durchmesser.
Der Kondensator ist durch Einschaltung von Scheidewéanden
so eingerichtet, dal Dampf und Wasser mdglichst lange
Wege machen.

In dem Kondensator wird die aus dem Dampf aus-
geschiedene und durch Undichtigkeiten in den R&hren und
Maschinen mitgerissene Luft vor dem Abpumpen auf eine
niedrige Temperatur gekihlt, sodaR die Luftpumpe nur
kleine Abmessungen zu erhalten brauchte.

Zur Entfernung der Luft und des Kondensates aus
dem Vakuum arbeiten die Pumpen getrennt.

Die Pumpenanlage wird durch eine Compoundmaschine
von 350 und 550 mm Zylinderdurchmesser und 600 mm

Hub angetrieben. Die Pumpen besitzen folgende Ab-
messungen:

Wasserpumpe 500 mm Durchmesser.
Luftpumpe 600 ,, ”
Kondensat- u. élwasserpumpe 200 u. 150 ,, '

Der gemeinsame Hub des Pumpwerkes betragt 600 mm;

Zur Ruckkihlung des gebrauchten Kiuhlwassers dient
ein oberirdischer Kaminkihler mit 800 cbm/st Leistung.
Das ruckgekiihlte Wasser sammelt sich in dem Kihler-
bassin und flieBt von hier aus dem Saugbassin derKihl-
wasserpumpe zu, die es zu neuem Gebrauchedurch den
Kondensator drickt.

Das Kondensat ist praktisch olfrei. In 1 1 Kondensat
sind nicht mehr als 0,005 g Ol enthalten.

W asserhaltung.
Fur die bisherige Wasserhaltung waren
vorhanden:
1 oberirdische Woolfsche Wasserhaltung bis zur
von 306 m.
1 Zwillings-Dampfwasserhaltung auf der 139m-Sohle,
2 einzylindr. Dampfwasserhaltungen auf der 244 m-Sohle,
1 Compound-Zwillings-Wasserhaltung fir Druckluft und
1 Duplexpumpe als Reserve, beide auf der 480m-Sohle, sowie
2 Duplexpunipen fur Druckluftbetrieb auf der 600 m-Sohle,
also insgesamt 8 Maschinen. Von diesen muBten téglich
3 einschl. der Woolfschen in Betrieb sein. War diese
nicht in Betrieb, so erfolgte die Wasserhaltung durch 4
unterirdische Maschinen. Die Ubrigen standen in Reserve.

Die Hauptwasserzuflisse treten auf der 139m-Sohle
mit max. 3,4 cbm/min auf, wéahrend die Zuflisse auf den
andern Sohlen nur gering sind und durchschnittlich von
der 139 m-Sohle bis zur 600 m-Sohle nur noch 300 I/min
betragen.

Der Betrieb der unterirdischen Wasserhaltungen mit
Druckluft war unrationell; aulerdem war es winschens-
wert, den Kompressor Uber Tage zu entlasten. Deshalb
wurde unter Tage elektrischer Antrieb vorgesehen. Augen-
blicklich  wird der Strom fur den Betrieb aller unter-
irdischen Maschinen noch vom Rheinisch-Westfalischen
Elektrizitatswerk in Essen bezogen und durch den
Schacht mittels zweier Kabel zugeleitet, deren Quer-
schnitt so groR bemessen ist, daR jedes Kabel zur Uber-
tragung von 500 PS ausreicht. Vom Hauptschaltbrett
Uber Tage bis zur Schachtmindung sind die Kabel als
asphaltierte eisenbandarmierte Bleikabel mit Papierisolation
ausgebildet, wéahrend sie im Schacht Eisendrahtarmierung
besitzen. Trennschalter sowohl Uber wie unter Tage er-

insgesamt

Teufe
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moglichen ein Abschalten der Kabel. Auf der 139m-Sohle
ist eine Zentrifugalpumpe fir eine Leistung von 6 cbm/min
aufgestellt, die direkt mit einem asynchronen Drehstrom-
elektromotor gekuppelt ist. Die Tourenzahl der Pumpe
betragt 1475 in 1 min, der Kraftbedarf an der Pumpen-
welle 290 PS. Der Antriebmotor ist ventiliert gekapselt,
mit AnlaRschleifringankcr und mit auBenliegenden, eben-
falls gekapselten Schleifringen versehen.

Um das Grubenwasser von der 600 m-Sohle zu heben,
wurde hier eine Doppel-Plungerpumpe fir eine Leistung
von 1 cbm/min aufgestellt. Die Pumpe hat einen
Plungerdurchmesser von 118 mm und einen Hub von
400 mm. Der Antrieb erfolgt durch einen auf der
Pumpenwelle montierten asynchronen Drehstrommotor fir
2000 V und 50 Perioden, der bei 120 Umdrehungen in
1 min 200 PS leistet. Er ist ventiliert gekapselt, mit
aulRenliegenden gekapselten Schleifringen ausgerustet und
besitzt abschraubbare FiiRe sowie einen angegossenen Zahn-
kranz, um ihn bei etwaigen Spulendefekten mittels einer ge-
eigneten Klinkvorrichtung — nach Verkeilung des Rotors
mit dem Stator durch PreRspannzwischenlagen — um die
Welle drehen zu kdénnen.

Zum Transport der Teile in die Grube ist der Stator
vierteilig, der Rotor zweiteilig ausgefuhrt. Zum Anlassen
der Pumpen unter voller Last sind reichlich groB bemessene
Anlasser vorgesehen.

Die erforderliche Druckluft zum Fillen der Windkessel
bei der Plungerpumpe wird durch einen kleinen 3,5 PS-
Luftkompressor erzeugt, der imstande ist, 6 cbm/st anzu-
saugen und auf 65 at zu pressen. Sein Antrieb erfolgt
mittels Riemen durch einen kleinen Drehstrommotor mit
KurzschluBanker, sodalR jegliche Funkenbildung ausge-
schlossen ist. Der Motor wird durch einen eingekapselten
Gehéauseanlasser angelassen.

Der in der Pumpenkammer stehende Transformator, der
den Strom von 2000 auf 120 V transformiert, ist
fur 10 KVA vorgesehen, um nétigenfalls Strom fir Be-
leuchtungzwecke entnehmen zu kénnen. Alle MeRinstru-
mente, wie auch die Instrumente zur Sicherung und
Schaltung sind in geschlossenen Schaltkésten untergebracht,
damit sie von Unbefugten nicht berihrt werden kdénnen.

Die Verbindungsleitungen innerhalb der Pumpenkammer
bestehen durchweg aus unterirdisch verlegten eisenband-
armierten und asphaltierten Bleikabeln mit vulkanisierter
Gummiisolation.

Forderhaspel.

Auf der 600m-Sohle ist ein elektrisch angetriebener
Haspel aufgestellt. Er steht auf schmiedeeisernem
Fundamentrahmen und besitzt 2 Trommeln von 1500 nun
Durchmesser und 900 mm Breite mit doppeltem Vorgelege.
Er soll auch zur Seilfahrt dienen. Angetrieben wird er
durch einen Drehstrommotor mit einer Dauerleistung von
70PSe, der Regulierschleifringanker und gekapselte Schleif-
ringe besitzt; seine Tourenzahl betragt 725 in der Minute.

Zum Anlassen und Reversieren ist ein Drehstromkon-
troller in liegender Anordnung vorgesehen, der mittels
verlangerter Welle und seitlich angeordneten Hebeln be-

dient wird. Auf der verlangerten Welle ist die Ver-
riegelungsvorrichtung fur die mechanische Bremse ange-
bracht. Ferner ist ein Widerstand vorgesehen, der gestattet,

in der Stunde etwa 29 mal
malen Drehmomentes

mit dem zweifachen des nor-
in je 8 sek anzufahren; ferner st
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eine Tourenregulierung zwecks Revisionsfahrt um 80 pCt
bei 1/4 des normalen Drehmomentes fir etwa 8 min
Dauer maoglich.

Fur die Sictierheitsbremse ist ein Drehstrom-Brems-
liftungsmagnet fur 220 V und 50 Perioden angeordnet.
Die Zugkraft betragt 30 kg, der Hub 500 mm. Zum Trans-
formieren des Stromes fir den Bremsluftungsmagneten
dient ein Drehstrom-Oltransformator von 1 KVA, der
den Strom von 2000 auf 220 V transformiert.. Zur
Sicherung des Motors gegen schadliche Uberlastungen ist
ein dreipoliger Olausschalter angebracht, der durch eine
Klinke ausgeldost wird, wenn die Fallgewichtsicherheits-
bremse einfallt.

Mit diesem Haspel sollen in einer Schicht 200 Wagen
gefordert werden.

Pelton-Anlage.

Fur die Beleuchtung der 600 m-Sohle ist ein Pelton-
rad aufgestellt, durch das die von der 306 m-Sohle abfallenden
Wasser nutzbar gemacht werden. Bei einer Wassermenge
von 115 I/min und 75 pCt Wirkungsgrad ergibt sich
bei 1500 Umdrehungen in der Minute die Leistung des Pelton-
rades zu 5,5 PS.

Mit dem Peltonrad ist auf gemeinsamer Grundplatte
mittels beweglicher isolierter Wellenkupplung eine Gleich-
stromdynamomaschine verbunden, die r. 3,2 KW leistet.
Die Spannung betragt 115 V.

Fur die Beleuchtung der 600 m-Sohle sind 60 Glih-
lampen zu 16 NK montiert. Die Lampen sind mit Draht-
schutzkorb versehen.

Die Zuleitung des Stromes erfolgt durch Gummiader-
leitung, die in verzinkten Gasrohren verlegt ist.

Lokomotiv-Forderung.

Um die Forderkosten, die bei Pferdebetrieb r. 19 bis
20 Pf. fur 1 tkin betrugen, herabzumindern, wurde be-
schlossen, auf der 600 m-Sohle eine elektrische Loko-
motivforderung anzulegen; hierdurch sollen die Kosten fir
1 tkm auf r. 7 Pf. reduziert werden. Um die in einer
Schicht zu fordernden Kohlen an den Schacht zu bringen,
genugen 3 Lokomotiven. Der zur Verfugung stehende
Drehstrom von 2000 V und 50 Perioden wird durch
2 unter Tage aufgestellte Drelistrom-Gleichstrom-Umformer
auf 230 V Spannung umgeformt.

Fir den Betrieb kommen folgende Strecken in Betracht:

1. der ndrdliche Hauptquerschlag vom Forderschacht

bis zum Fléz ,,Neufloz*,

2. die Itichtstreckc der 600 m-Sohle,

3. der westliche Abteilungsquerschlag.

Jede Lokomotive ist mit 2 gekapselten Hauptstrom-
motoren von zusammen normal 23,6 PS Leistung ausge-
ristet. Die Motoren sind am Gestell federnd aufgehéngt;
sie sind fir 220 V Betriebspannung ausgefuhrt und besitzen

Uber dem Kollektor leicht zu &ffnende Deckel, sodal man
bequem zu den Birsten gelangen kann.
Die Laufrader werden mittels einfachen, gefrasten

Zahnradvorgeleges mit einer Ubersetzung von 1:5,33 an-
getrieben. Die stadhlernen Zahnréder laufen in vollstandig
staubdichten Schutzk&asten. Das gesamte Triebwerk ist leicht
zugénglich. Der Rahmen der Lokomotive besteht aus
starken GrauguBseitenwadnden und aus Stahlgufstirn-
wanden; die letztem dienen =zugleich als Puffer. Die
Wandstarken des Rahmens sind so bemessen, daBR be-
sondere Belastungsgewichte nicht erforderlich sind. Der
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auBen vollstandig glatte Rahmen umschlieBt das ganze
Triebwerk der Lokomotive, sodall es gegen Beschadigung
von auBen vollkommen geschitzt ist.

Die staubdicht geschlossenen Achslagerkéasten sind
gegen den Rahmen durch geeignete Federn abgefedert und
gleiten in gehobelten Fihrungen des Rahmens. Die Lauf-
rader, welche einen Durchmesser von 680 mm besitzen,
sind mit Stahlbandagen versehen.

Zum Bremsen der Lokomotive dient eine Spindelbremse,
die auf alle 4 Rader wirkt. Zur Erhdhung der Adhésion
beim Bremsen und beim Anfahren dienen 2 fur jede Fahr-
richtung getrennt arbeitende Sandstreuvorrichtungen.

Der Sitz des Fuhrers st tief gelegen, aber doch so
angeordnet, dal er beim Rickwartsfahren gut Uber die
Lokomotive hinwegsehen kann: ein holzgefuttertes Schutz-
dach und eine im Riucken angebrachte Blechwand sichern
ihn gegen Beschadigungen. Die Signalglocke ist am Schutz-
dach in bequemer Lage Uber dem Fihrersitz befestigt, um
sie von Hand betétigen zu koénnen.

Die Beleuchtung besteht aus je einer Signallaterne an
den Stirnwanden; aulRerdem erhalt der Fuhrerstand eine
besondere Lampe.

Die groRte Lange der Lokomotive betragt 3600 mm,
die groRte Breite, Uber die nichts hinausragt, ist 920 mm.
Der hochste Punkt der Fihrersitziberdachung liegt
1400 mm uber Schienenoberkante.

Die Steuerung der Motoren erfolgt in Verbindung mit
besondern Anfahrwiderstdnden durch einen Serieii-Parallel-
Fahrschalter mit magnetischer Funkenldschung. Der
Schalter ist ahnlich den StralRenbahn-Fahrschaltern gebaut;
er besitzt gesonderte Kurbeln zum Schalten und zum Andern
der Fahrtrichtung. Gegen Uberlastung sind die Motoren
durch 2 Motorsicherungen, eine Hauptsicherung und einen
selbsttatigen Starkstromumschalter geschitzt, der gleich-
zeitig als Handausschalter benutzt werden kann.

Die Stromabnahme erfolgt durch einen Parallelogramm-
Stromabnehmer. Dieser arbeitet mit drehender Walze aus
Kupferrohr und stellt sich fir jede Fahrdrahthdéhe selbst-
tatig ein; auch beim Wechseln der Fahrtrichtung ist
keinerlei Bedienung erforderlich. Da die Walze sich dreht,
so tritt zwischen Walze und Fahrdraht nur rollende Rei-
bung auf; die Abnutzung des Fahrdrahtes ist also sehr gering.

Zur Erzeugung des erforderlichen Gleichstromes von
230 V Spannung fur den Fahrbetrieb sind 2 Drehstrom-
Gleichstr,om-Umformeraggregate mit einerGleichstromleistung
von je 50 KW aufgestellt; von der Zentrale Uber Tage
wird der Drehstrom der Umformerstation durch ein eisen-
drahtarmiertes, asphaltiertes Schachtbleikabel zugefiuhrt.
Zur Reserve ist ein zweites Kabel verlegt; beide Kabel
sind im Schacht alle 6 m durch Holzklemmen befestigt.

Die Uber den Gleisen verlegten Fahrdréahte haben einen
Durchmesser von etwa 8 mm, entsprechend 50 gmm Quer-
schnitt. Die Leitungen sind in den geraden Strecken in
Entfernungen von 5— 6 m isoliert aufgeh&ngt, wahrend
sie in den Kurven alle 2 m befestigt wurden. Gegen
Drahtbriche oder sonstige Stérungen ist die Oberlei-
tung auf der Schalttafel in der Umformerstation durch
einen Maximalausschalter gesichert. Sobald die Strom-
starke die zuladssige Grenze ubersteigt, macht der Maximal-
ausschalter dieOberleitung augenblicklich selbsttatig stromlos.

XTT T17 %
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Der Fahrdraht hé&ngt r. 10 cm unter dem Hangenden
der Strecke. Seine zuféllige Berihrung in den samtlich
nicht unter 2 m hohen Strecken erscheint somit ausgeschlossen

Mit den elektrischen Lokomotiven wird auch die Be-
legschaft beférdert, u. zw. in allen obengenannten Strecken.
Ein- und Aussteigestellen sind an 4 verschiedenen Punkten.

Wéahrend des Ein- und Aussteigens wird die Ober-
leitung auf die ganze Zugldnge seitensdes Lokomotiv-
fuhrers durch einen am StoR angebrachten Schalthebel
stromlos gemacht, damit die Mannschaften mit dem Strom
nicht in Beruhrung kommen kdnnen. AuBerdem wird das
Ein- und Aussteigen von einem Aufseher Uberwacht.

Zur Befdrderung der Belegschaft dienen leere Férderwagen.
Die Leute sitzen auf Brettern, die an den beiden Kopf-
enden und in der Mitte der Wagen aufgelegt werden. In
jedem Wagen finden 4 Mann reichlich Platz. Jeder Zug
besteht aus ungefahr 25— 30 Wagen. Der Fihrer kann
bei der Personenférderung die Geschwindigkeit so ein-
stellen, dall sie nicht Uber 3 m/sek betragt.

Um von jeder beliebigenStelle der Strecke die Fahr-
leitung stromlos machen zu koénnen, ist eine elektrische
Signaleinrichtung zu der Umformerstation eingebaut. Die
Kontakte zur Betdtigung der Anlage sind als Zugkontakte
ausgebildet, am StoR oder an der Firste befestigt
und untereinander durch ein Drahtzugseil verbunden. Auf
diese Weise ist es mdglich, vou jedem Punkte der Strecke
aus Signale zum Ausschalten des Stromes zu geben.
AuBerdem sind samtliche Stationen durch ein Telephon ver-
bunden.

An samtlicher} Zugéngen der Bahnstrecke sind elektrisch
beleuchtete Warnungstafeln angebracht, auf denen in
deutlicher Schrift das strenge Verbot des Betretens der
Bahnstrecken wahrend des Betriebes sowie des unbe-
fugten Besteigens der Lokomotive und der Anh&ngewagen
unter Strafandrohung ausgesprochen ist. Auch ist auf die
mit der Beruhrung der blanken Fahrdrahte verbundene
Gefahr aufmerksam gemacht.

Wahrend der Dauer von Reparaturarbeiten irgend
welcher Art in den Bahnstrecken wird der elektrische
Strom ausgeschaltet. Die Lokomotive befindet sich mit
Ausnahme von Rangierbewegungen stets an der Spitze
des Zuges. Als SchluBzeichen des Zuges ist an der
Hinterwand des letzten Fdrderwagens eine Laterne mit
rotem Licht angebracht.

Kraftzentrale Uber Tage.
Erzeugung des zum Betriebe der
auf der Zeche erforderlichen Stromes wird
augenblicklich eine Turbodynamo aufgestellt. Nach ihrer
Inbetriebnahme soll der AnschluBR an das Rheinisch-
Westfélische Elektrizitatswerk als Reserve verbleiben.

Die Turbodynamo ist fiir eine Leistung von 500 KW

Zur elektrischen

Maschinen

Drehstrom bei 2000 V Spannung und 50 Perioden in der
Sekunde gebaut. Sie besteht aus einer A.E.G.-
Dampfturbine fiir eine Leistung von r. 750 PSe bei

3000 Touren in der Minute, die direkt mit einem Dreh-
stromgenerator von 500 KW Dauerleistung gekuppelt ist.

Die Turbine ist fir einen Dampfdruck von 10 at am
EinlaBventil und Uberhitzten Dampf von 250— 300° C
konstruiert, doch muR die Leistung der Turbine schon bei
7 at Dampfdruck am EinlaBventil erreicht werden. Sie
ist an die Zentralkondensation angeschlossen.
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Als Dampfverbrauch sind mit einer Abweichung bis bei 1/1— Belastung 10,4 kg

zu 5 pCt garantiert: 3/74- 11,2

bei 10 at Uberdruck am EinlaBventil und 250° Uber- » 12— ” 13,0 ,

hitzung fur 1 KW

Erzeugung- und Verbrauch der wichtigsten Metalle.

(Auszugweise nacli den statistischen Zusammenstellungen der Metallgesellschaft und der Metallurgischen Gesellschaft A. G.
zu Frankfurt a. Main, Marz 1908.

nachstehend
und den

Metalle geben wir
Uber die Erzeugung
letzten drei Jahre.

eine Zusammenstellung
Verbrauch wéahrend der

Aus dem reichhaltigen statistischen Material des Berichts
Uber Produktion, Ein- und Ausfuhr, Vorrate, Verbrauchs-
berechnungen, Marktverhéltnisse und Preise der wichtigsten

Auszug aus den statistischen Zusammenstellungen der Metallgesellschaft und der Metallurgischen

Gesellschaft, A. G. zu Frankfurt a. Main, Marz 1908.
1 ) c
[ c 0O k=] -n g ®
¢t % 55 ¢ 4 5 2 % es S
°§ c £2 ¢ 5 3 & 9 =5 E
® Or 74 25 lo¢! 3 m i5 g 3 S @
t < t < t t t t t t t
a. Erzeugung
Rohhlei .1905 152600 23300 24100 13500 19 100 22900 18070011 300 312500 75000 159900 983 900
1906 150700 21400 25600 16400 2130C 22200 — 1809001 3002334800 54000 143000 970600
1907 142300 20000- 23000 15400 22900 25800 — 185 8g0:|1 100-°340 700 72 OOP 146 600 994 600
Rohkupfer . 1905 31700 67900 7600 1400' 3600 — - 8900 412 600 — 160200 693900
1906 32300 72700 5800 15001 4300 - - 10 700 430 500 - 160000 717 800
1907 31900 72400 7500° 1100° 4000- — - 150002421 400 — 159500 712800
Rohzink . 1905 198208 50927 44200 9327 304 145 500 13 705 6184 7600 183300 650 659 631
1906 205691 52590 47577 10730 50' 152 500 14 650 6210 9600 202 100 - 1026 792724
1907 208707 55595 49589 11274 854 154 500 15 000 6144 9700 226 800 996 j73 8390
Silber * 1905 400 533 57 542 20 200 — 935 4 3062 7610 462 5 6625
1906 393 486 50 54J 20 17 — 1005 4 3090
- 1907 387
Nickel . 1905 27007 3100 2200 - - - - - — 4 500* — 12 500
1906 280U7 3200 1800 - - - - - - 6 500* — 14 300
o 1907 2 60%7 3200 1800 - - - - - 6 500* — 14 100
Aluminium . 1905 1000 3000 3 - - - - - 4500 3000» 11 500
1906 g 1000 4000 3 - - - - — 6 000 — 35009 11500
) 1907 1800 6000 3 - = - - - 80)0 — 4 000" 19800
Quecksilber . 1905 — — — 570 369 — - 853 318 104310 1902 3300
1906 - — — 577 418 - - 1300 210 963“* 2002 — 3700
1907 423 130 68710 .
b. Verbrauch
Rohblei 1905 198600 213500 86300 19900 24 90t) 27 400 5000- r 41 400 327 800 3 51600 996 400
1906 194900 191 500 85900 23800 30300 22700 5000- 17 25000 349 200 3 56 400 984 700
1907 189571 188000- 81 100 25200 30200- 31500 5 200- 17 25 100 351 400 3 52800 980071
Rohkupfer . 1905 128000 1033001257 8001-22700 17200 8600 1000 3 27 0a) 2779003 3 78900 72300)
1906 151 100 107 600*264 1001224 700 19800 9000 1000 3 2350) 298 6001 3 23 100 722500
) 1907 149800 108 2001265 00012226 600 24 700- 9 5W 1000 3 180002232 6003 3 39 100 674 500
Rohzink -1905 162700 136000 59700 26200 5600 49000 3800- 4700 26000 179000 11 000 663 700
1906 179300 140500 63400 28300 6200 51000 3800- 4700 17000 200000 11 000 705 200
) 1907 174900 140300 69 600 31000 6800 55000 3800- 4700 17500 227 900 12000 743500
Rohzinn -1905 15500 16600 7500 3700 2000 3100 2507 1200 2500 40800 5950 99 100
1906 15800 18000 7100 3700 3100 2700 2502 1200 2500 43700 6450 104 500
o 1907 15100 20500 6700 4100 2600- 2200 250- 12002 2 3002 39 700 6450 101 100
Aluminium . 1905 1000'7 2 100 . 43001 41001 11500
1906 1(XX)B 2600 5 6004 53001’ | 14 50)
1907 1800Ir- 4900 7 6004 5500" 19800
1
P ri «w h roduktion Bosniens. - Schatzungsweise. 3 In ,,Ubrige Lander* enthalten. 1 Einschl. Altzink. 5 Einschl.
| ortugal. Noch nicht bekannt. ~ Nur Produktion in Preufen. s Einschl. Kanada. 0 Diese Zahl verteilt sich auf Deutsch-
eneM / von deel ¥, Tip ™duttl"s,ailder: Kalifornien und Texas. 1L Nur Ausfuhr Spaniens an Blei. Der Bleiverbrauch
hierhe? niaht honVk fn ft ‘" tt.1 der im Durchschnitt der letzten Jahre 15— 20000 t nicht Uberschritten haben dirfte, ist
Vorrate 44Der effektive Ve i I i otfe,ltlicllen Vorrate. 13 Unter Berucksichtigung der Veranderung der
; : ikt ) AN e servigy W ««« sein, da diegAusfuhr Kanadas dessen Prodyktion ja
Hor orzr@r{‘. n%eerreﬁ'hr?rlT%ﬂt?qnh@ﬂﬂf%ﬁ rﬁ,\(lt nlchlg I’”:L E'BM'EK%}%W |EM=L|<£ gezogen werden konnt‘e. m diesen Betrag mulste sigh
A i J A 'S s . A d RuBRland* ” sK*Anm!el “nntell
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Blei. Die Weltproduktion von Blei, die 1906 eine des Jahres betrédchtliche Mengen von Rohblei (45000 t
Abnahme um 13 000 t gegeniber dem Jahre 1905 er- gegen 3 600 in 1906) in den Handen der Produzenten

fahren hatte, wird voraussichtlich fir 1907 eine Steigerung
aufweisen. Nach vorlaufigen Ermittlungen
1907 992 000 t wund UuUbertrifft damit die
Vorjahres um 21 000 t = 2,2 pCt.
Deutschlands stellte sich im Jahre
und hat damit gegen das Vorjahr
gang um 8470 t —

betragt sie in
Produktion des
Die Bleiproduktion
1907 auf 142 271 t
(150741t) einen Rick-
5,62 pCt erfahren.

Die deutsche Bleierzforderung betrug im letzten
Jahre 147 272 t. Sie stellte sich damit gegen das Vor-
jahr, in dem 140914 t geférdert wurden, um 6358 t
== 4,51 pCt hoher. Da auch die Einfuhr auslédndischer
Erze gleichzeitig eine starke Steigerung erfahren hat. die
Bleierzeugung dagegen zurickgegangen ist, darf an-
dall bei den inlandischen Bleihitten
groRere Erzbestande als lagern. Die Einfuhr
von Erzen betrug 137 900 t gegen 90 000 t im Vorjahre,
wéahrend die Ausfuhr mit 1300 t. an sich schon ganz
unbedeutend, gegen das Vorjahr mit 1900 t noch zurick-
gegangen ist. Der deutsche Bleiverbrauch
Grund dieser Ziffern auf r. 190 000 t gegen
Vorjahre. Die Einfuhr von Blei

genommen werden,
friher

stellt sich auf
r. 195 000 t im
mit 75 000 t ist um

3800 t gestiegen, wahrend die Ausfuhr sich um 600 t
auf 27 700 t gehoben hat. Der UberschuR der Ausfuhr
von Blei in Bleiwaren belduft sich auf 24 000 t gegen

24 900 t im Vorjahr.
in chemischen
gestiegen.

Die Produktion und Ausfuhr Spaniens

Der UberschuB der Ausfuhr von Blei

Produkten ist um 200 t auf 21 500 t

ist mit 185 800 t

Uber die Produktion des Vorjahres um 49001 = 2,7 pCt
hinausgegangen. Frankreich produzierte mit 23 000 t
2600 t =*= 10 pCt weniger als im Vorjahre, wahrend
die Produktion Englands mit 20000 t um 1400 t =

In Osterreich-
16 400 t auf 15400 t=
Italien dagegen steigerte seine Bleier-

t = 7 pCt auf 22 900 t. Die Pro-
stieg um 3600 t = 16 pCt auf

6 pCt hinter der des Vorjahres zurickbleibt.
Ungarn ist die
6 pCt gesunken;
zeuguug um 1600
duktion Belgiens
25 800 t.

Im Verbrauch zeigen folgende europdische Lander Ver-
anderungen: England, das im Jahre 1906
von Deutschland ersten
Uberholt wurde, st
gegen Deutschland zurickgeblieben.
belduft sich

Produktion von

im Bleiverbrauch
Tausend
auch in 1907

Der Bleiver-

zum Male um einige

Tonnen anscheinend
wieder

brauch GroBbritanniens schatzungsweise auf

188 000 t gegen 191 500 t im Jahre 1906. Eine Steige-
rung des Bleiverbrauchs haben zu verzeichnen: Osterreich-
Ungarn um 1400 t auf 25200 t, Belgien um 8 800 t
auf 31 500 t. wé&hrend Italien mit 30 200 t etwa auf der

Hohe des Vorjahres geblieben ist. Das Gleiche gilt von
RuRland mit einem Bleiverbrauch von 25 000 t. In
Frankreich ist ein Ruickgang um 4800 t auf 81 100 t

eingetreten.
Die Vereinigten Staaten von Amerika haben im Jahre 1907
325 <00 t aus
das Vorjahr eine Zunahme von

eine Bleiproduktion von inlandischen Erzen

aufzuweisen, was gegen

9900 t bedeutet. Bei etwas verminderter Einfuhr und
gleichzeitig vermehrter Ausfuhr von Rohblei belduft sich
der Verbrauch auf 351 400 t gegen 349 200 t im Jahre
1906. Diese Ziffer stellt jedoch nicht den tatsdchlichen

Verbrauch der Vereinigten Staaten dar, da sich am Ende

augesammelt hatteu.

Die Produktion Mexikos hatte im Jahre 1906 einen
Rickgang, von 75000 t auf 54 000 t. also um 21000 t
= 24 pCt erfahren, stieg jedoch 1907 wum 18 000 auf

72 000 t. Die Bleiproduktion Kanadas hat, nachdem sie
im Jahre 1906 auf 23 800 gegen 25 700 t in 1905 ge-
sunken war. einen weitern Rickgang um 2 800 t auf

21 000 t aufzuweisen. In Australien hat sich die Blei-
produktion um 4 000 t auf 97 000 t gehoben.

Kupfer. Zum ersten Male seit 15 Jahren weist die
W eltproduktion von Kupfer einen Rickgang auf; sie bleibt
mit 713 000 t um 5000 t = 0,7 pCt hinter der des

Vorjahres zurick. Der Produktionsrickgang der Ver-
einigten Staaten von Amerika belauft sich auf 10 200 t,
was durch die eigentiumlichen wirtschaftlichen Verhaltnisse
des verflossenen Jahres seine Erklarung findet. Wa&hrend
zu Anfang des Jahres 1907 in einzelnen Kupferdistrikten
der Vereinigten Staaten die Produktionsverhaltnisse in-

folge von Mangel an Arbeitskréaften, Koks und Transport-

mitteln einer Steigerung der Produktion auferordentlich
ungiinstig waren, sodaB in manchen Fallen selbst die
normale Erzeugung nicht erreicht werden kounte, ist im
zweiten und teilweise auch im dritten Vierteljahr eine

Erhdhung der Produktion eingetreten. Diese Verhdaltnisse,

zusammen mit der Tatsache, daB der Verbrauch in den
Vereinigten Staaten Ende des 1. Halbjahrs sich ver-
schlechterte und wunter dem EinfluR der Krisis am Geld-

markt im 2. Halbjahr 1907 zeitweise fast ganz ins Stocken
kam, erklaren es auch,
flossenen Jahres ein

daB, wahrend zu Anfang des ver-
tatsdchlicher Mangel an Kupfer be-
stand, zu Ende des Jahres grof3e Vorrdate in Amerika vor-
handen waren. Die Amalgamated Copper Co. hat sich
aus diesem Grunde gendtigt gesehen, die Produktion der
ihr nahestehenden Gruben seit September 1907
heblich einzuschrédnken: hierauf ist es zurickzufihren, daB
die Jahresproduktion der Vereinigten Staaten hinter der
des Vorjahres zurickgeblieben ist.

sehr er-

Wenn man der Berechnung des Weltverbrauchs fir

das Jahr die Ziffern der Zunahme der in Europa lagernden
sichtbaren Vorrédte wund die Schatzung von 45000 t
Kupfervorraten in den Vereinigten Staaten zu Grunde
legt, so gelangt man zu folgenden Ziffern:

1904 1905 1906 1907
655 000 723 000 723 000 675 000 t.

Der Riuckgang
6,6 pCt.
entfallt

gegen 1906 betrégt also 48 000 t =
Auch der Gesamtrickgang des Weltverbrauches
ausschlieRlich auf die

Vereinigten Staaten von

Amerika. Der Verbrauch berechnet sich dort auf 232600 t
gegen 298 600 t im Jahre 1906. was einen Ruckgang
um 66 000 t = 22,1 pCt bedeutet. Dieser Riuckgang
findet keine Parallele, auch nicht prozentual, in irgend

einem der vorhergehenden Jahre.

Die Ziffern Deutschlands weisen nur unbedeutende
Veranderungen gegeniber dem Vorjahr auf. Die Produk-
tion bleibt mit 31 900 t um 400 t hinter der des Vor-
jahres zurtuck, wahrend der Verbrauch nur um 1300 t

auf 149800 t gesunken ist.
Kupfer in Waren
ist mit 31500

Der UberschuB der Ausfuhr
und Legierungen uber die Einfuhr
t auf der Hohe

von
des Vorjahres geblieben.

3*
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Die Huttenproduktion GroRbritanniens mit 72 400 t sein, da mit dem Vorhandensein von Vorrdten zu rechnen
sowohl, als auch der dortige Verbrauch von 107 600 t ist, die sich auf 22— 30 000 t am Ende des Jahres be-
sind gegen das Vorjahr fast unverandert. Ebenso weist laufen haben modgen. Angesichts des in den letzten
der Verbrauch Frankreichs mit 65000 t gegen 64 100 t Monaten des Jahres 1907 stark ricklaufigen Verbrauchs

nur geringe Schwankungen auf. Italien hat dagegen seinen
Verbrauch um 4900t auf 24700 t gesteigert. Die Steige-
rung des Verbrauchs in Osterreich-Ungarn betragt 1900 t
= 7,7 pCt auf 26600 t.

In RuBland haben sich sowohl die Produktions- als
auch die Verbrauchsverhaltnisse gegen das Vorjahr stark

geédndert. Die Produktion ist von 10700 t auf 15000 t,
d. h. um mehr als 40 pCt gestiegen. Gleichzeitig ist der
Verbrauch bei einem starken Rickgang der Einfuhr und
einer betréchtlichen Zunahme der Ausfuhr um 5500 t
gesunken.

Zink. Die Weltproduktion von Zink hat eine weitere

Steigerung aufzuweisen und zwar um 36400 t = 5 pCt.
An  dieser Zunahme haben die Vereinigten Staaten
von Amerika den groRten Anteil. Die Zinkproduktion

mit 208 700 t eine Steigerung von
an der mit r. 1000 t Rheinland und
W estfalen und mit r. 2000 t Schlesien beteiligt sind.
Die Produktion verteilt sich im Jahre 1907 auf Schlesien
mit 138400 t, auf Rheinland und W estfalen mit 70 300 t.
Zum ersten Male ist Deutschland in 1907 an die zweite
Stelle der Zinkproduzenten gerlickt, da es von Amerika
Uberfligelt worden ist. Der deutsche Zinkverbrauch stellt
sich mit 174900 t um 4400 t = 21/2 pCt niedriger als
im Vorjahre. Die Einfuhr von Rolizink mit 28500 t ist
gegeniuber dem Vorjahre mit 37000 t um 8500 t zurick-
gegangen, Ubertrifft aber die Einfuhr vom Jahre 1905 um
r. 1700 t. Die Ausfuhr hat wé&hrend der letzten 3 Jahre
keine groBem Schwankungen aufzuweisen; sie ist im Jahre
1907 wum 1200 t auf 62 200 t zurickgegangen. Die
Produktion von Zinkerzen betrug 698 425 t. Die Einfuhr
ist um r. 5700t auf 184700 t gestiegen, wogegen gleich-
zeitig die Ausfuhr von 42600 t auf 34900 t zurickge-
gangen ist. Die Mehrausfuhr von Zink in Waren stellt
sich auf 35800 t gegeniber 30500 t im Vorjahre. Die
Steigerung betragt 5300 t = 16,5 pCt.

Die Huttenproduktion GrofRbritanniens zeigt
55600 t eine Steigerung von 3000 t gegeniber 1906
wéhrend sich der Verbrauch mit 140300 t auf
etwa der Hohe des Vorjahres gehalten hat. Auch die
Ubrigen européischen Zinkproduzenten weisen gegeniber
dem Vorjahre eine Steigerung auf; diese betrug in Belgien
2000 t auf 154500 t, in Holland 300 t auf 15000 t,
in Osterreich-Ungarn 600 t auf 11300 t, in Frankreich
2000 t auf 49600 t und in RuBland 100 t auf 9700 t.

Deutschlands weist
3000 t-- 11Y2pCt auf,

mit

Der Verbrauch an Rohzink ist in Frankreich von
63400 t auf 69600 t, in Osterreich-Ungarn von 28300 t
auf 31000 t, in RuRBland von 17000 t auf 17500 t, in
Italien von 6200 auf 6800 t gestiegen, wahrend der

Verbrauch der Niederlande und Spaniens mit 4700 t und
3800 t unverdndert geblieben ist.

Die Vereinigten Staaten von Amerika sind mit einer
Produktion von 226 800 t an die erste Stelle aller Zink-
produzenten gerickt. Die Steigerung gegeniber dem Vor-
jahre betrug 24 700 t oder 12 pCt und entféllt zum groRten
Teil auf Illinois, die Ost- und Sudstaaten und auf Kansas.
Der Verbrauch in den Vereinigten Staaten durfte jedoch
Uber den des Vorjahres von 200 000 t nicht hinausgegangen

und des MiBverhaltnisses, das
und Zinkpreisen vorhanden
zur teilweisen
und in ihrem

in den Vereinigten Staaten
den Erz-
Zinkproduzenten
ihrer Betriebe
zu einer
den letzten

zeitweilig zwischen
haben sich einige
ganzlichen Stillegung
Gefolge auch die Zinkerzproduzenten
Einschrankung ihrer Produktion in
von 1907 veranlaRt gesehen.
Interesse ist die geplante Grundung
Die Ver-
in Aus-

war,
oder
ziemlichen

Monaten

Von weitgehendem
des deutschen Zinkhuttenverbandes.
einigung ist zun&chst auf die Dauer von 3 Jahren
sicht genommen unter der Voraussetzung, daB es gelingt,
mit den belgischen Zinkhitten, die naturgemaf sowohl fur
auch fir den englischen Markt von
ebenfalls zu einer Verstidndigung
wegen Festlegung der Produktionszahlen zu gelangen.
Dadurch wére dann die Produktion fur die bestehenden
und jetzt im Bau befindlichen Zinkhutten fur die n&chsten
3 Jahre geregelt.

den deutschen wie
grolem EinfluR sind,

Die Weltproduktion des Jahres 1907 mit
ist gegen das Vorjahr fast unverdandert geblieben,
wahrend der Gesamtwert Erzeugung infolge des
niedrigeren Jahresdurchschnittspreises um 5 pCt zurick-
gegangen ist.

Die Straits Settlements
deutendsten Zufuhren zum europdischen und amerikanischen

Zinn.
98 700 t
der

liefern nach wie vor die be-

Markte. Diese blieben im Jahre 1907 gegen das Vorjahr
um 4700 t zuriuck, ein Ausfall, der ausgeglichen wurde
durch die groRem Verkaufe der hollandischen Regierung
von Banka- und Billiton-Zinn.

Die Wahrungsverhé&ltnisse in den Straits Settlements
haben inzwischen Stabilisierung erfahren,
der Straits-Dollar von den Schwankungen des Silberpreises
unabhédngiggemachtworden ist. Dadurchist der Straits-Dollar
im Vergleich mit den frihem Jahren auf eine hdhere
W ertbasis gebracht worden. Diese Tatsache, in Verbin-
dung damit, daR die leicht abzubauenden Alluviallager
armer werden und allméahlich ihrer Erschépfung entgegen-
gehen, hat zu einer Erh6éhung der Selbstkosten gefihrt,
die nur zum Teil durch Einfihrung moderner Gewinnungs-
sein durfte. Der Ubergang
in den Straits mit jedem

eine wodurch

methoden ausgeglichen worden
vom Tagebau zum Tiefbau durfte
Jahre groRere Fortschritte machen.
Die Zinnproduktion Deutschlands hat einen kleinen
Rickgang zu verzeichnen. Da auch der Einfuhriberschufl
sich vermindert hat, so ist der Verbrauch im Jahre 1907
mit 15 100 t um 700 t kleiner als im Vorjahre. England
in- und auslandischen

hat seine Produktion aus Erzen mit

14 800 t um 900 t gegen das Vorjahr erhdht, die Einfuhr
war mit 44 500 t um 200 t grofer, wogegen die Aus-
fuhr mit 36 000 t um r. 5400 t zurickging. Da die

6ffentlichen Vorrate in England um 2800 t zugenommen
haben, so ergibt sich eine Verbrauchsteigerung um 2500 t

auf 20 500 t.

Keines der Ubrigen européischen Lé&nder weist eine
Verbrauchzunahme auf; bei den meisten ist vielmehr ein
Rickgang eingetreten, der obgleich prozentual fur die

einzelnen Landern nicht unbedeutend,
1800 t betragen durfte.

insgesamt nur etwa
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Die Vereinigten Staaten von Amerika haben den

Gliuckauf

820 t im Vorjahr betrug. Der Ruckgang des Verbrauchs

starksten Verbrauchrickgang an Zinn aufzuweisen, namlich ist fast ausschlieBlich in den letzten Monaten des Jahres
um 4000 t auf 39 700 t. Die Einfuhr ist um 8400 t 1907 eingetreten; wahrend die Einfuhr in den ersten
zurickgegangen, gleichzeitig fand eine  Abnahme der 10 Monaten sich im Durchschnitt auf r. 3200 t belief,
Vorrate um 2850 t statt gegenuber einer Zunahme von ging sie im Dezember auf 1200 t zurlck.
1260 t im Vorjahr, wéahrend die Ausfuhr 570 t gegen Dazu fuhrt der Bericht aus;
Die Durchschnittspreise der von der M etallgesellschaft und der M etallurgischen G esellschaft
statistisch behandelten M etalle waren folgende
1905 1906 1907
Blei, engl.. 1 t 13. 17. 7 18. 4. 1 19. 5.5
Standard-Kupfer, Chili Bars, fir 1 1 t in London 69. 12. - 87. 8. 6 87. 1.8
Lake-Kupfer, fir 1 1 t in New Y ork ... 72. 8.1 90. 9. 4 95. 5.9
Rohzink, ordinary brands in London 25. 7.7 27. 1. 5 23. 16. 9
Zinn, ausléndisches fir 1 1 t in London 143. 1 8 180. 12. 11 172. 12. 9
Standard-Silber, fir 1 Unze, am Londoner MarKkt......... 27V, 307/s 3070,
3,00—3,75 3,00—4,00 3.20-3.75
Aluminium, ungefadhrer Preis fUr 1 K g .. 3,25—3.75 3.25-3,75 3,25-4,00
Quecksilber, spanisches fir 1 Flasche von 34,5 kg in London £ 7.1.—. bis 7. 15.— 6. 17. —. bis 7. 7. 66. 17. 6 bis8. 5. —
Das Jahr 1907 wird in der Geschichte der Metalle als fache Einrichtung hat sich durchaus bewahrt und ver-
das Jahr der Extreme eine Rolle spielen. Die Spannung dient nachgeahmt zu werden.
zwischen den hdchsten und niedrigsten Tagespreisen war Kopfkipper auf Zeche Consolidation I VII. In  den
so groB, wie sie wahrend der letzten 30 Jahre kaum vor- Strebbetrieben des fast senkrecht stehenden Flézes E der
gekommen ist. Die hoéchsten und niedrigsten Tagespreise Zeche Consolidation 1I/VII ist seit kurzem ein aus
wahrend des Jahres 1807 und die Spannung zwischen zwei am Ende halbkreisformig gebogenen Schienen kon-
diesen fur Blei, Kupfer, Zink und Zinn sind die folgenden: struierter, in sich fest verlaschter Kopfkipper im Gebrauch
1907 (s. Fig.). Die Bergewagen laufen mit den Vorderréadern
Hochster Niedrigster Spannung in die am Ende der Schienen befindliche Vertiefung,
Preis werden dort festgehalten und bekommen nach vorn das
£ s d £ s £ s d pCt Ubergewicht, sodaR sie vollstandig Uberkippen, dann gegen
Blei 22 10 0 13 0 9 10 0 422 einen fest eingebihnten Stempel ¢ schlagen und sich
Kupfer 112 00 54 0 57 10 0 51,3
Zink 28 2 6 19 5 8 17 6 31,5
Zinn 200 00 115 0 85 0 0 42,5
Der Wert der Weltproduktion des verflossenen Jahres,
zu den Durchschnittspreisen des Jahres berechnet, gibt
im Vergleich mit dem Jahre 1906 das folgende Bild:
1906 1907
Mill. J | Mill. J i
Blei 338 381
Kupfer 1261 1247
Zink 382 354 selbsttatig entleeren. Mit dieser Vorrichtung kann 1
Zinn 359 342 Schlepper durchschnittlich bis zu 40 Wagen in der Schicht
kippen. Vorbedingung fir gutes Funktionieren ist, daR
besonders die letzte Schwelle a gut in das Hangende und
Technik. Liegende eingebihnt und die Schwelle b fest gegen die
Beseitigung von Klemmungen in Rollschern. Auf vielen  Firste verbolzt und verspreizt wird. ZweckmaRig wird
Gruben werden an Stellen, wo die Anlage von Brems- zur Erhohung der Sicherheit gegen Absturz des Wagens
bergen wegen geringer Flozmachtigkeit, druckhaften Ge- unterhalb des Stempels c noch ein zweiter Stempel angebracht.

birges oder kurzer Feldesldéngen unzweckmafig ist, trotz

der ihnen anhaftenden Maéangel Rollocher zum Abstirzen
von Kohlen oder Bergen in ausgedehntem MaRe ver-
wendet. Hierbei kommt es leicht vor, daB die Kohle
bzw. die Berge sich festsetzen, wodurch Betriebstérungen
und selbst Unfélle hervorgerufen werden. Bei einzelnen
Braunkohlengruben Osterreichsl werden zur Beseitigung
der Klemmungen in die Sturzabteilungen der Rollécher
alte Bremsketten eingehéangt. Tritt eine Klemmung ein,

so reicht meist ein Zug an der Kette aus, um das Material

wieder ins Rollen zu bringen. Diese aufllerordentlich ein-

1 Nach dem Bericht der Berghauptmannschaft
(Die Berginspektionen in Osterreich 1903).

Klagenfurt

Gesetzgebungl und Verwaltung.

Gewerbe- (Kopf-) Steuerverteilung bei Bergwerksbetrieben
mit Forderanlage im Gebiet zweier Gemeinden. Nach der bis-
herigen Rechtsprechung war nur diejenige Gemeinde zur Er-
hebung der Gewerbe- (Kopf-) Steuer berechtigt, in deren
Gebiet die Betriebstédtte des Foérderschachtes, d. h. die zur
Foérderung bestimmte Erddéffnung lag. Das Oberverwaltungs-
gericht hat unter dem 14. Februar 1908 gegen den Vorder-
richter insofern eine abweichende Entscheidung getroffen,
als es zur Betriebstdtte des Forderschachtes alle Anlagen

hinzurechnet, die der Befdrderung der unterirdisch ge-
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wonnenen Kohlen durch den Schacht dienen und ohne
welche der Betrieb in dem Schachte unmoglich oder er-
Folgender Tatbestand hat diese nachstehend
begrindete Entscheidung veranlaBt:

,Die Gemeinden Altenbochum und Harpen haben durch

schwert wére.

Ortstatut besondere Gemeindegewerbesteuern eingefihrt,
deren Hohe sich nach der Kopfzahl der in den einzelnen
steuerpflichtigen Betrieben beschéaftigten Arbeiter richtet.

Die Klagerin wurde von beiden Gemeindevorstanden fur
das Rechnungsjahr 1906 zur Gemeindegewerbesteuer heran-
gezogen, und zwar in Altenbochum zu 17 328, in
Harpen zu 12000 JI. Die Gesamtzahl der von ihr in
beiden Gemeinden beschéaftigten Arbeiter nach dem Durch-
schnitte des letzten z. Z. der Veranlagung abgelaufenenen
Kalenderjahres (§ 2 der Ordnung) betrug damals unstreitig
1677. Davon entfielen nach den Angaben der Klagerin auf
Altenbochum 1083, auf Harpen 594.

gleichfalls mit 1083,

Altenbochum rechnete
Harpen dagegen mit 750, sodaB die
Klégerin im ganzen nach 1833 Arbeitern besteuert war,
wéahrend nur 1677 in Frage kamen. Die Differenz— 156 —
hatte ihren Grund darin, daB Harpen die Arbeiter einrechnete,
die dort unterirdisch beschéaftigt wahrend Alten-
bochum diese fir sich in
erhob gegen die Heranziehung von Harpen nach
losem Einspriche Klage. Der Kreisausschull des
Bochum-Land erkannte dahin, daB die Steuer von 12000
auf 9504 J | herabzusetzen sei. Diese Entscheidung
wurde auf die Berufung des Beklagten von dem Bezirks-
ausschufl zu Arnsberg bestatigt.

Dagegen

waren,
Anspruch nahm. Die KIlagerin
frucht-

Kreises

legte der Beklagte Revision ein.

Nach § 32 Absatz 2 des Kommunalabgabengesetzes
vom 14. Juli 1893 erfolgt bei besondern Gemeindege-
werbesteuern die Veranlagung nur nach MaRgabe des in
der Gemeinde belegenen Teiles des Gewerbebetriebes. Unter
dem ,, Teile” ist der Gewerbebetrieb zu verstehen, insoweit
er sich uber die Gemeinden erstreckt. W ie der in der
Gemeinde belegene Teil zu ermitteln ist, kann durch Steuer-
ordnung geregelt werden. Bei einer nach der Zahl der be-
schaftigten Arbeiter bemessenen besondern Steuer
das ,insoweit“ statutarisch sachgemaB durch die Zahl der
in der Gemeinde beschdaftigten Arbeiter bestimmt. Diese
Arbeiterzahl soll auch nach den in Harpen und Alten-
bochum geltenden Steuerordnungen fur den Umfang der
Steuerpflicht maRgebend Nun hat das Oberver-
waltungsgericht in stadndiger Rechtsprechung angenommen,
dal bei
tenden

wird

sein.
Bergbauunternehmungen die unter Tage arbei-
Bergleute in derjenigen Gemeinde als beschéaftigt zu
gelten haben, in welcher das unterirdisch Bearbeitete zu
Tage gefordert wird, d. h. in welcher die Betriebstatte
gelegen ist, zu der der Forderschacht gehdrt. An dieser
Rechtsprechung ist festzuhalten. Nicht entschieden aber
ist bis jetzt die Frage, was alles zu der von dem
Férderschacht gebildeten Brtriebstatte gehdrt. Diese Frage
bedarf hier der Entscheidung, da die Gemeinde Harpen
behauptet, dall die Betriebstatte sich auf den Bezirk beider
Gemeinden erstrecke. Unstreitig befindet sich die Schacht-
0ffnrung auf Altenbochumer, das Fodérdermaschinengebaude
auf Harpener Gebiet, und von vier Schachtpfeilern stehen
zwei auf Altenbochumer, zwei auf der Grenze beider Gebiete.
W éare nun die Schachtdffnung allein maRgebend, so miiRte
die Gemeinde Harpen mit ihrem Anspriche unterliegen.
Der Gerichtshof aber nimmt an, dal die Betriebstatte des
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Forderschachtes nicht bloB die Schachtéffnung, sondern
auch alle Anlagen umfaBt, die der Beférderung der unter-

Schacht
in dem Schachte
gehdéren vor

irdisch  gewonnenen Kohlen durch den

und ohne welche der Betrieb

dienen,
unméglich

oder erschwert ware. Dazu allem die der

Herausschaffung dienenden Maschinen nebst dem zu ihrer
Unterbringung bestimmten Gebdude, hier also das auf
Harpener Gebiet belegene Fdrdermaschinengebaude. Die
Betriebstatte des Forderschachtes erstreckt sich mithin

auf beide Gemeindebezirke. Das hat der Vorderrichter ver-
kannt. Seine Entscheidung ist deshalb aufzuheben. Bei
freier Beurteilung erscheint die Sache spruchreif.

Nach den vorstehenden Ausfiuhrungen ist die Gemeinde
Harpen nicht berechtigt, die hier in
Kopfzahl von 156 Arbeitern allein
grunde zu legen,
Besondere Verhé&ltnisse, die dazu
kdonnten, der einen Gemeinde einen hohem Bruchteil als
der andern zuzuweisen, liegen nicht vor, und deshalb er-
scheint es angemessen, jede Gemeinde zur Halfte teilnehmen
zu lassen. Danach muR sich Harpen Kirzung von
750 um 78 auf 672 Arbeiter gefallen lassen, sodaB bei
einem Steuerbetrage von 16 Jl pro Kopf der Arbeiter
sich far Harpen ein solcher von 672X 16=10752 Jl
ergibt.

Betracht kommende
ihrer Besteuerung zu-
vielmehr mussen beide Gemeinden teilen.

Veranlassung geben

eine

Volkswirtschaft und Statistik.

Versand des Stahlwerks - Verbandes im Monat Mai 1908.
Der Versand des Stahlwerks-Verbandes in Produkten A,
der im April gegen den Vormonat betréachtlich
gegangen war, hat im Mai wieder bedeutend
Er betrug 414855 t (Rohstahlgewicht) gegen
im April d. Js. und 489307 t im Mai 1907. Auf den
Arbeitstag wurden 1096 t mehr versandt als im April
Der Versand von Halbzeug stellte sich um 9896 t, der
um 21 785 t und der von Form-

zuruck-
zugenommen.
371956 t

von Eisenbahnmaterial

eisen um 11218 t héher als im Vormonat.
Auf die einzelnen Monate verteilt sich der Versand
folgendermafien:
Eisenbahn- . Gesamt-
Jahre u. Monate Halbzeug material Formeisen produkte A
t t t t
190 7
Januar . 154 815 188 386 146 370 489 571
Februar . . . . 141 347 183 111 124 806 449 264
147 769 208 168 152 372 . 508 309
142 516 173 213 166 245 4S1 974
Mai 130 363 183 916 175028 489 307
Juni 136 942 200 124 177 597 514 663
Juli 121 574 187 151 179 701 488426
August 139 645 195 718 186 106 521 469
September . . 125 291 176 973 117 359 419 623
Oktober . . . . 120014 188 998 129 921 438933
November . 115 891 222 074 85 091 423 055
Dezember . 81 706 219 530 58 279 859 515
1908
Januar L 101 460 214 557 67 039 383056
Februar . . . . 1GS 854 207.562 104 092 420 508
Marz 132 190 198 841 155 437 486 468
April. 104 703 141 128 126 125 371 956
Mai 114 599 162 913 137 343 414 855
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Kohlenausfuhr GroRbritanniens im Mai 1908. Nach

Msii Januar bis Ganzes
den , Accounts relating to Trade and Navigation ot tlie Bestimmungs- Aill Jahr
United Kingdom “. land 1907 1908 1907 1908 1907

_ Ma® Janu&r, bis Ganzes 1000 gr. t
Bestimmungs- al Jahr Chile. 86 50 1340 236 713
land 1907 | 1908 j 1907 | 1908 1907  Tyrkei . . . . 86 36 192 208 507
1000 gr. t Griechenland . 31 62 191 191 447
Frankreich . . 854 914 4507 4504 10694 Malta s 21 52 179 222 386
Deutschland . . 886 919 3383 3790 10108  Gibraltar ... 19 19 148 100 287
Italien . . . . 724 716 3372 3455 gatg cevlon .. .. 1 35 114 120 269
Holland . . . . 366 175 1175 1035 3792  Dritisch-Indien . 28 8 104 99 197
Schweden . . . 337 413 1204 1360 3709 - cSpdatrika 13 3 55 25 107
Agypten . . . 179 198 1159 935 2929 ments _ 4 29 28 64
RuBland . . . 412 548 615 790 2 864 Ver Staa.ténlv.on
Déanemark . . . 219 210 1094 1060 2 815 .
Spanien und ka- Amerlka". .o 7 - 23 5 47
narische Inseln 212 230 1094 1102 2544  Andere Lander. 247 294 1310 1245 3214
Argentinien . . 163 220 912 1091 2 192 Se. Kohlen . 5 495 5794 24355 24 976 63 601
Norwegen . . . 132 169 676 762 1606 Dazu Koks . . 65 75 354 437 981
Belgien . . . . 143 132 650 708 1536 Briketts . 126 121 574 612 1481
Brasilien . . . 127 128 538 560 1304 Insgesamt . . 5 686 5990 25 283 26 025 66063
Portugal, Azoren Wert . 1000 £ 3516 3 866 15 260 17279 42119
und Madeira . 73 85 516 471 1149 Kohlen usw. fir 1000 gr. t
Algerien , . . 107 68 396 397 961 Dampferim aus- '
Uruguay . . . 62 76 379 468 842 wartigen Handel 1645 1708 7593 7952 1118619

Bergarbeiterléhne in den Hauptbergbaubezirken Preufens im 1. Vierteljahr 1908.

Ausschl. der fest besoldeten Beamten und Aufseher.
I. Durchschnittsléhne sam tlicher Arbeiter.

Verfahrene i . . .
Gesamtbelegschaft Arbeits- Verdiente reine L6éhne (nach Abzug aller Arbeitskosten sowie
schichten auf der Knappschafts- und Invalidenversicherungsbeitrége)
1 Arbeiter
. im . .
Art und Bezirk L o4 insgesamt im auf1 181(’:’\hribcehlf[e:mund auf 1,iAn:'be|ter
des Bergbaues 1 4 Jahres-  Vierteljah 1. | 4. Jah-
) . ) 1908 | 1907 . : 1. | 4 i 1. ] 4
Vierteljahr mittel (abgerundet Vierteljahr Vierteljah mriitsel Vierteljahr
1908 1907 1907 auf ganze 1908 | 1907 1908 1 1907 1907 1908 1 1907
Zahlen)
a) Steinkohlen-
bergbau
Oberschlesien . . . . 103 033 98 799 94 367 73 72 26 398 394 25098 777 3.53 3,55 3,48 256 254
Niederschlesien Lo 26 329 25 696 25792 77 75 6 639 769 6 557 619 3,28 3,39 3,27 252 255
0. B. A. Dortmund:
a. Nordliche Revierel 243 080 233 246 221 650 78 80 93 326 261 93 305 075 4,91 5,03 4,90 384 400
b. Sidliche Reviere2 72 147 71 371 68 402 80 81 27 244 051 28 239 696 4.73 4.89 4,78 378 396
Se.a,b undRevierHamm 320 435 309 353 294 KU 78 80 122362 054 123 287 069 4,87 4.99 4,87 382 399
Saarbrucken (Staats-
werke) 49 205 48 790 48 895 74 75 14 885 885 14817 401 4,07 4.07 4,02 303 304
Aachen ... 20 096 19 532 18 921 75 78 7 246 162 7 156 442 4,61 469 4,64 361 366
b) Braunkohlen-
bergbau
0. B. A. Halle o 41 191 39 836 38 357 77 76 11238 911 11 178 177 3,55 3,70 3,60 273 281
linksrheinischer . 9125 9 087 8 689 72 75 2 606 548 2706088 3.95 3,99 3,93 286 298
c) Salzbergbau
0. B. A. Halle . . . 7434 7 189 7419 77 75 2 247 522 2153512  3.95 3,98 3.95 302 300
0. B. A. Clausthal 7807 7744 7096 76 72 2399 414 2277766 4,07 411 4,09 307 294
d Erzbergbau
Mansfeld (Kupfer-
schiefer)( P 15 525 15 584 15 631 77 76 4042 847 4 168 742 3,38 3,62 3,53 260 268
Oberharz ... 2 837 2 824 2819 74 76 613 4781 622047 2,94a 292 2,773 216a 2203
STEQEN oo 13 110 11972 11 966 74 73 4011 108 3844 108 4,16 4.37 4,36 306 321
Nassau und W etzlar 8 655 9 007 8482 74 71 2117 901 2252547 333 351 346 245 250
sonstiger rechts-
rheignischer . 6417 7574 7576 71 73 1566 549 2028 146 3,42 3,67 3,61 244 268
linksrheinischer .. 3 637 3753 3734 73 71 794 535 780 011 2,96 2,95 293 218 208
1 und 2 siehe Anmerkungen s und 9 der folgenden Nachweisung, Hinzu tritt der Wert der Brotkornzulage fur 1 Schicht

im 1. V.-J. 1908 0,22 Jf, im 4. V.-J. 1907 0,31 Ji, im Jahresmittel 1907 0,17
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Il. Durchschnittslohne der einzelnen Arbeiterklassen auf 1 Schicht,
EE-E Unterirdisch und ~ Sonstige unter-  gpor Tage peschaf- Jugendliche mann-
22 in Tagebauen irdisch und in Tage-  jgte erwachsene liche Arbeiter Weibliche Arbeiter
£S5 Dbeschaftigte eigent- bauen beschaftigte 4 |iche Arbeiter (unter 16 Jahren)
Art %59 liche Bergarbeiter Arbeiter
" .
und Bezirk wgé .. @ reines Lohn reines Lohn N reines Lohn 10_ reines Lohn 1 reines Lohn
BS Sok m B g5 m B SEE oz 0% o B TSz,
des '5%_&:’ S9JS  im ) 5* @ M — 53 im o R |1m Bh- ¢~ |1m _A
Bergbaues 555 5 £h , L g L W @ § o > 1 SES oJ - X 0 g " Ulss8
238 °F VI 5g2 > Vol 02 vy Sg- -, Vol ATEA
0g2 1908 ¢ 1908 3 1908 E S 1908 @ 2 1908
G pct M M pct i Jl o M < pct  JlI Jl pct  JlI ji
a)Steinkohlen-
bergbau
Oberschlesien . 8—123 534 4,04 4,00 15,6 3,80 3,75 22,2 3,05 3,00 3,7 1.20 1,16 51 1.23 1,24
Niederschlesien . 8—124 48,1 3,59 3,57 19,9 3,37 3,36 27,9 2,99 2,99 2,8 1.26 1,19 13 1,61 1.60
0. B. A. Dort-
mund :
a. Nordl.Reviere3 G—8n 49,5 G,02 G03 283 4,13 4,07 19,0 3,90 3,89 3.2 1,40 1.38 — — —
b. Sudl. Reviere9 G—8° 51,7 5.G9 5,83 26.0 3,93 3.93 18,9 3,88 3,86 3.4 1,42 1,38 — — —
Se. a, b u. Revier
Hamm 6—87 49,9 5,94 5,98 27,8 4,09 4,04 19,1 3,89 3,88 3,2 1,40 1,38 — — —
Saarbricken
(Staatswerke) . 8 5G,0 4,65 4,57 27,1 3,48 3,42 13,5 3,55 3,53 3,4 1,37 1.37 — — —
Aachen . 8 584 524 528 157 4,36 4,29 223 3,72 3,76 36 1,64 157 — — —
b) Braun-
kohlenbergbau
0. B. A. Halle:
unterirdisch 9,3 24,0 4,16 4,23 75 3,45 3,46
in Tagebauen . 11,1 17,4 3,83 3,93 9.1 3,40 3,49
Se. . 10,1 41,4 4.02 4.10 16,6 3,42 3,48 38,8 3,25 3,30 1,6 1,78 1.75 1,6 1.72 1.89
linksrheinischer 12 51,1 4,30 4,28 59 4,19 3,93 38,7 3,69 3,67 4.3 2,01 1,97 — —
c) Salzbergbau
0. B. A. Halle 7.G 43,4 4,30 4,35 19,2 3,80 3,82 36,0 3,71 3,67 1,3 1,29 1.28 0.1 1.83 1,66
0. B. A. Clausthal 7,2 43,3 4G4 4,64 10,4 3,98 4,00 44,4 3,64 3,72 1,9 141 1,37 0,06 154 189
d) Erzbergbau
Mansfeld
(Kupferschiefer) 8,2 G53 3,03 3,74 6,5 3.46 3,60 23,4 3,33 3,44 48 1,48 143 — — —
Oberharz . ... 92 430 3.430 3,200 141 3,2110 3,04"* 363 25GI0 2,511 66 12710 1,05 — - -
Siegen . 7.8 65,9 4,63 4,94 6,3 3,72 3,77 19,9 3,63 3,68 6.8 1,92 1,90 1,1 1,65 1,73
Nassau und
Wetz_lar 79 721 3,51 3,72 31 331 3,34 18,8 3,15 3,18 5,5 1,69 1,70 0,5 1,20 1,24
sonstiger rechts-
~ rheinischer 78 G35 381 4,09 46 332 343 239 304 313 61 161 1,63 1,9 141 145
linksrheinischer 87 540 327 331 6,7 2,98 2,79 32,9 2,76 2,67 37 141 136 27 160 1,60
1 Ausschl. der Ein- und Ausfahrt, aber einschl. der Pausen. 2 Gesamtbelegschaft vgl. Spalte 2 von I. 3 18,4 pCt: bis
8 st; 72,1 pCt: bis 10 st; 8,5 pCt: bis 11 st; 1,0 pCt: bis 12 st. 1 99,3 pCt: bis 8 st; 0.0 pCt: bis 10 st; 0.1 pCt: bis 12 st.
1,3 pCt: bis 0 st; 0,5 pCt: bis 7 st; 98,2 pCt: bis 8 st. 0 1.0 pCt: bis 0 st; 0,2 pCt: bis 7 st; 98.8 pCt: bis 8 st. 7 1.4 pCt:
bis 0 st, 0,4 pCt: bis 7 st; 98,2 pCt: bis 8 st. 8 Nordliche Reviere: Ost-Recklinghausen, West-Recklinghausen, Dortmund II,
Dortmund IIl, Nord-Bochum, Herne, Gelsenkirchen, Wattenscheid, Ost-Essen, West-Essen, Oberhausen. Duisburg. Sudliche
Reviere: Dortmund I, Alitten, Hattingen, Sid-Bochum, Sid-Essen, Werden. 10 Siehe Anmerkung 3 bei I.
Stein.kohlen.ft')rderung und -Absatz der staatlichen Saar- Verkehrswesen.
gruben im Mai 1908.
. . . Amtliche Tarifveranderungen. Deutscher Eisenbahn-
Mai Januar bis Mai . . . . . .
1907 1908 1907 1908 Gutertarif Teil Il. Besonderes Tarifheft Q (niederschlesischer
t t t t Kohlenverkehr nach der Gruppe 1). Mit Giultigkeit vom
FOrderung 820 699 926 021 4349 197 4 640 763 9. Junl. WI.I'd der Frachtsatz Juliusschacht - Koslin auf 812
Absatz mit der Eisen- Pf. berichtigt.
bahn 630 459 3131 002 Die im Tarife fur den boéhmisch - sachsischen Kohlen-
»  aufd Wasser- keh 1. Marz 1907 auf 8. 114 fur MeiR
wege i 52 510 177 903 verkehr vom . aTrz au . ar eiBen usw:
” mit der Fuhre 29 631 196 765 aufgefihrten erméaRigten Frachtsdtze werden vom 15. Juni
» ,» Seilbahnen 104 898 516003 ab im Rickvergitungswege auch fiir Sendungen angewendet,
Gesamtverkauf 817 498 4021 673  die in der Zeit vom 1. Januar bis Ende Dezember eines
Davon Zufuhr zu den K . . o
Kokereien . . . . 160 246 203 488 868408 1003 955 Kalenderjahres im direktenVerkehr nach Coswig in Sachsen

befordert werden, dort verbleiben oder von dort mit Fuhr-

werk abgefahren werden, wenn difrch Vorlage der Original-

frachtbriefe und der nicht wieder zur Rickgabe ge-
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langenden Duplikatfrachtbriefe nachgewiesen wird, dall im
Laufe eines Kalenderjahres mindestens 6000 t Braunkohlen
iu Ladungen von 10 t und daridber bezogen worden sind.
kénnen nach Wahl entweder von einem
Absender aufgegeben oder an einen Empfanger gerichtet sein.
Fur das laufende Kalenderjahr
ermaBRigten Frachtsédtze von dem Bezluge einer Mindest-
menge von 32501 abhéangig gemacht. Die Vorlage der Fracht-
belege hat langstens bis Ende Januar des nachstfolgenden
Jahres bei der Kgl. General - Direktion der
Staatseisenbahnen zu Dresden

Die Ladingen

wird die Anwendung der

sdchsischen
zu erfolgen.

Heft A, Gruppentarif IV und Wechsel-
tarife mit dieser Gruppe. (Tarifhefte Il E; H. K. L) Am
16. Juni ist die Station W é&chtersbach als Versandstation
in den Ausnahmetarif 6 g fur
bezogen worden.

Gemeinsames

Braunkohlen usw. cin-

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken der wichtigem deutschen Bergbaubezirke. Fur die
Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts von den Zechen,
Kokereien und Brikettwerken der deutschen Kohlenbezirke
sind an Eisenbahnwagen (auf 101Ladegewicht zurtckgefuhrt)
gestellt worden:

insgesamt arbeitstagbc
im Mai
RUhIrbezirk . 1907 533 806 21 788
1908 570 367 22 815
Oberschles. Kohlenbezirk 1907 183 323 7638
1908 203 533 8 141
Niederschi. ” 1907 33 191 1328
1908 32 157 1286
Eisenbahn-Dir.-Bezirke St.
Johann - Saarbr. u. KéIn 1907 99 079 4 129
1908 109 662 4 387
Davon: Saarkohlenbezirk 1907 61 268 2 553
1908 71165 2 847
Kohlenbezirk bei Aachen 1907 14 661 611
1908 15683 627
Rh. Braunk.-Bezirk 1907 23 150 965
1908 22 814 913
Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
burg, Halle und Erfurt 1907 120 266 4811
1908 126 112 5044
Eisenb.-Dir.-Bez. Cassel 1907 3528 141
1908 4 191 168
» » ,», Hannover 1907 3647 149
1908 3 668 147
Sachs. Staatseisenbahnen 1907 48417 1937
1908 51 157 2047
Davon: Zwickau ... 1907 14 919 597
1.908 15 844 634
Lugau-Olsnitz 1907 12 863 515
1908 13 274 531
Meuselwitz 1907 15 131 605
1908 16 389 656
Dresden ... 1907 3212 128
1908 3029 121
BOrNa .eeeeeeeee 1907 2292 92
1908 2621 105
Bayer. Staatseisenbahnen 1907 4 858 211
1908 5286 211
Elsall - Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk 1907 17 093 684
1908 19 374 775
Summe 1907 1047 208 42816
1908 1125507 45 021
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Es wurden demnach im Mai 1908 bei durch-
schnittlich 25 Arbeitstagen insgesamt 78 299 Doppel-
wagen oder 7,48 pCt und auf den Fordertag 2205

Doppelwagen oder 5,15 pCt mehr gestellt als
Monat des Vorjahres.

im gleichen

Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt
worden:
insges. arbeitstaglich
im Mai
Ruhrbezirk ... 1907 5050 206
1908 — —
Obcrschl. Kohlenbezirk 1907 154 6
1908 — —
Niederschi. 1907 236 9
1908 4
Eisenb. - Dir. - Bezirke St.
Johann-Saarbr. u. Kéln 1907 398 17
1908 69 3
Davon: Saarkohlenbezirk 1907 50 2
1908 49 2
Kohlenbezirk b. Aachen . 1907 119 5
1908 7
Rhein. Braunk.-Bezirk . 1907 229 10
1908 13 1
Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
burg, Halle und Erfurt 1907 1499 60
1908 435 17
Eisenb.-Dir.-Bez. Kassel 1907 — —
1908 — —
Hannover 1907 11
1908 — —
Sachs. Staatseisenbahnen 1907 4902 196
1908 323 13
Davon: Zwickau ... 1907 2 097 84
1908 132 5
Lugau-Olsnitz 1907 1275 51
1908 117 5
Meuselwitz 1907 ] 304 52
1908 5 .
Dresden ... 1907 62 2
1908 20 1
Borna.. 1907 164 7
1908 49 2
Bayer. Staatseisenbahnen 1907 50 2
1908 131 5
Elsall - Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk 1907 — -
1908 33 1
Summe 1907 12 300 496
1908 995 39
Fiur die Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts aus
den Rheinhafen wurden an Doppelwagen zu 10t gestellt

insgesamt arbeitstaglich

GroBh. Badische Staats- im  Mai
eisenbahnen 1907 26 077 1087
1908 27 621 1105
ElsaR - Lothr. Eisenbahnen 1907 4869 191
1908 4610 184
Es fehlten:
GroBh. Badische Staats-
eisenbahnen 1907 9 653 402
1908 137 5
ElsaB-Lothr. Eisenbahnen 1907 — —
1908 — -
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Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhr-, Oberschlesischen und Saarkohlenbezirks.

Ruhrbezirk.
Wagen
D
(auf 101 Lade- aven
gewicht in der Zeit vom 1. bis 7. Juni
1908 zurtick,gefuhrt) fur die Zufuhr
recht- ieht aus den Dir.-Bez.
zeitig den Haf Elber
zu den Hafen -
Juni gestellt Essen feld zus.
I, 19 765 — Ruhrort 12 675 225 i2 900
2. 20 808 — Duisburg 8 790 55 8 845
3! 19 354 — Hochfeld 1695 11 1706
4. 20 559 — Dortmund 261 — 261
5. 21 015 —
G 20 808 —
7. 2 730 —
zus. 1908 125040 - zus. 1908 23421 291 23712
1907 129654 145 1907 16 102 271 16 373
arbeits-1 19081 20 840 — arbeits-119081 3904 48 3952
taglich j1907" 21 609 24 taglich 11907° 2684 45 2729
Ruhrbezirk, Oberschlesien, Saarbezirk.

Arbei stéglic 1 gestellte

i Insge samt
Bezirk gesteilte Wag«m 1
Zei Wagen Zunahme
eit
gegen 1907
1907 1908 1907 1908 pCt

Ruhrbezirk
16.-31. Mai 272 954 280578 21 836 23382 7.08
1.-31. 533 806 570367 21 788 22 815 4,71
1. Januar bis 31. Mai 2 701 452 2 838 556 21 874 22 708 3,81

Oberschlesien
16.—31. Mai 89 999 97 268 7500 8 106 8.08
1—31. 183323 203533 7638 8141 6,59
1. Januar bis 31. Mai 965 572 1030 098 7915 8307 4,95

Saarbezirk 2
16.-31. Mai 39 995 44089 3333 3674 10,23
1.-31. 78 361 90 539 3265 3622 10.93
1. Januar bis 31. Mai 410234 449817 3376 3628 7,46

In den 3 Bezirken

16—31. Mai 402 948 421 935 32 669 35162 7,63
1.-31. ,, 795490 864 439 32691 34578 5,77
1. Januar bis 31. Mai 4 077 258 4 318 471 33 165 34 643 4.46

1 Die durchschnittliche Oesteilungsziffer fur den Arbeitstag
ist ermittelt durch Division der Zahl der wdchentlichen Arbeits-
tage in die gesamte wodchentliche Gestellung.

2 Einschl. Gestellung der Reichseisenbahnen in
Lothringen zum Saarbezirk.

Elsal-

Marktberichte.

Nach dem amtlichen Bericht waren die
Koks und Briketts am 15. Juni
15/08 S. 540 abgedruckten. Die
Die nachste BorsenVersammlung
1908. Nachm. von Sl» bis 4%

Essener Borse.
fur Kohlen,
in Nr.

Notierungen
dieselben wie die
Marktlage ist unverandert.
findet Montag, den 22. Juni
Uhr statt.

Eisenmarkt. Auf dem
war die Stimmung in
ganzen etwas Vor Pfingsten
Inlandbedarf eine gewisse Regsamkeit,

und gleich-

X  vom
schottischen
letzter Zeit im
entwickelte sich im
wie man sie seit Wochen nicht bemerkt hatte,

XLIV25

auslandischen
Roheisenmarkt
besser.

Gluckauf

zeitig blieb auch die englische und ausléandische Nachfrage
sodaB die Notierungen sich gut behaupten
Markt unter dem EinfluR der
Der WarrantmarRt zeigte
gunstig wirkte namentlich
endgiltige Beilegung der

Die Notierungen gingen

befriedigend,
konnten. Zuletzt
Pfingstfeiertage natdrlich still.

sich ebenfalls entschieden fester;
die Aussicht auf eine baldige

Ausstdande auf den Schiffswerften.
in die Héhe und behielten auch Uber Pfingsten steigende
Tendenz. Clevelandwarrants erreichten etwa 51 s 10 d
Kassa, wahrend der Monatspreis sich auf 51 s 1 cf er-
héhte. Fertigerzeugnisse in Eisen und Stahl zeigten nach
wie vor wenig Leben wund in absehbarer Zeit ist noch
wenig Aussicht auf Besserung; immerhin glaubt man das
hinter sich zu haben, und wenn die
und die politischen und finanziellen
mag die Entwicklung all-
Die Ver-
ihrem

lag der

Schlimmste jetzt
Ernten gut ausfallen
Verhéltnisse gunstig bleiben,
méahlich eine Wendung zum Besseren
sich einstweilen keineswegs
ist der Eingang von Spezi-
fir den Schiffbau
ist auch das

nehmen.
braucher beeilen mit
Bedarf. An den Stahlwerken
fikationen sehr schleppend, der Bedarf
ist eben unbedeutender als je und zugleich
Ausfuhrgeschaft von keinem Belang. Die offiziellen Inland-
preise wurden letzthin um 5 s erniedrigt, sodafl der
mGrundpreis fir Schiffsbleche jetzt 6 £ 2 s 6 d betragt,
fur Kesselbleche G £ 17 s 6 d, und fir Winkel 6 £ 15 s.
Stabeisen ist um 7 s 6 d herabgesetzt worden. Fir die
Ausfuhr notieren Schiffswinkel in Stahl 5 £ 7 s 6 d,
Schiffsplatten 5 £ 15 s, Kesselbleche 6 £ 15 s, Trager
5 £ 7 s 6 d, Stabeisen 5 £ 10 s.

Auf dem englischen Roheisenmarkte hat sich nach
den letzten Berichten aus Middlesbrough die Geschéaftslage
fur Clevelandroheisen Seit langer Zeit ist
die Stimmung nicht so zuversichtlich gewesen wie in den
letzten Wochen. Es herrscht auf beiden Seiten mehr
Vertrauen in die Lage. Die ErméaRigung des Bank-
diskonts auf 2x/a pCt hat nicht unwesentlich dazu bei-
Uberdies lauten die Berichte vom amerikanischen
und die Erwartung einer baldigen W ieder-
herstellung der Ordnung im Schiffbau wirkt ebenfalls er-
mutigend. Die Kauflust war entschieden reger. Waéhrend
monatelang nur von der Hand zum Mund gekauft wurde,
sind jetzt wieder Bestellungen fir zweite Halbjahr,
selbst bis Ende des Jahres, gemacht worden. DalR es sich
um eine dauernde Festigung handelt, zeigt die Tatsache,
daB auf dem Warrantmarkt nicht nur die Kassapreise
sondern auch die Monats- und
gleichzeitig in die Héhe gegangen sind.
die erhohten Marktpreise nur anregend

gebessert.

getragen;
Markt besser,

das

Dreimonatsnotierungen
Im Ubrigen haben
gewirkt. Die

gegenwéartige Erzeugung gentugt dem Bedarf kaum und die
Vorrate in Connals Lagern haben stetig gerdumt. Cleve-
landroheisen Nr. 3 G. M. B. stand zuletzt auf 52 s fir

prompte Lieferung wie fur das zweite Halbjahr. Nr. 1
notierte 54 s 6 d, GieRereiroheisen Nr.4 50 s G d, graues
Puddelroheisen Nr. 4 49 s 6d, meliertes und weiRes 49 s.
der Ostkuste liegt ebenfalls
erwartete Belebung der

Hé&m atit roh eisen
befriedigender, wenngleich die
Nachfrage, die man sich der Beilegung der Streiks
an den meisten Werften versprach, noch nicht eingetreten
den letzten Wochen einige gute
ubrigen hat die
sodall auch

im ganzen
von
ist.  Immerhin sind in
hereingenommen worden. Im
stets der Nachfrage angepalt,
Lager gegangen ist.

4

Auftrage
Erzeugung sich

bei langsamem Begehr nichts auf
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Gemischte Lose der Ostkuste behaupten sich auf 57 s. bots von einheimischem Kupfer die Preise noch unter 12 ¢
Auf dem Fertig markte ist die Nachfrage in allen herabdricken. Die GroRproduzenten ernten jetzt fir ihre
Zweigen, mit Ausnahme von Stahlschienen, noch mehr Ppolitik vom Anfang des Jahres, mittels Ubertragung eines
oder weniger still und die PreisermaRigungen der letzten moglichst groRen Teiles ihres (berschissigen Produktes
Wochen haben dem nicht abzuhelfen vermocht. Erst nach Europa einen kinstlichen Markt zu schaffen. Trotz-
neuerdings sind fir die vom Schiffoau abhangigen Zweige dem behaupten sie eine optimistische Ansicht von der
die Aussichten wieder etwas ermutigender geworden. Lage und sagen, daR, wenngleich die hiesige Nachfrage
Stabeisen ist inzwischen um 5 s auf 6 £ 15 s herab- insgesamt schwach sei, es doch nicht an Anfragen von
gesetzt worden, doch bleibt man damit noch wesentlich groBen Verbrauchern fehle, die ein gutes Geschaft in naher

Uber den schottischen Notierungen, die kaum irgendwelchen

Nutzen lassen durften. Schiffsbleche in Stahl sind in der
Hauptsache noch vernachldassigt, obwohl an den Werften
wieder regelmaRBiger gearbeitet wird. Platten wie auch
Schiffswinkel sind neuerdings um 5 s ermafigt worden.
Unausgesetzt gut ist die Beschéaftigung der Werke in
Stahlschienen; fir Eisenbahnen und StraBenbahnen halt
eine flotte Nachfrage an wund schwere Stahlschienen be-
haupten sich fest auf 5 £ 15 s fob.

Vom amerikanischen Kupfermarkt. Die Lage des Kupfer-

marktes bietet gegenwdartig wenig Ermutigendes und alle

Anzeichen deuten darauf hin, daB in den bevorstehenden,
ohnehin geschéaftlich flauen Sommermonaten das rote
Metall noch weiter im Preise nachgeben wird. Der April

hat einen ungewdhnlich groBen Kupferversand nach Europa

gezeitigt, gleichzeitig haben sich einheimische Verbraucher
zu groBeren Metalleinkdufen durch die Erneuerung von
Auftragen veranlalRt gesehen, welche infolge der Finanz-

klemme vom letzten Herbst zuriickgezogen worden waren.
fir fertiges Material hort
lange von den Eisenbahnen

fur Material aller Art aus-

Von neuen groBen Bestellungen
man jedoch nur wenig, und so
die Ublichen groRen Auftrage
bleiben, 1aRt sich auch keine starke Nachfrage nach Kupfer
erwarten. Die finanziellen Schwierigkeiten halten jedoch
die groBten Metallverbraucher des Landes von der Er-
teilung kostspieliger Auftrage ab; naturlich 4Rt auch die
UngewilRheit der politischen Lage infolge der
stehenden Prasidentenwahl den Verbrauchern die
achtung einer vorsichtigen Haltung
scheinen. W as die zum grofRen Teile spekulative Ausfuhr-
bewegung anlangt, so hat diese augenscheinlich im April
ihren Hohepunkt erreicht, da gegenwértig nur noch durch-
schnittlich 6001 Kupfer am Tag zur Ausfuhr gelangen, gegen
1000 t im April. Das kann kaum {GUberraschen, denn
auch die europdische Industrie leidet wunter einem
junkturrickgang. Es laRt daher nicht nur der Bedarf der euro-
paischen GroRverbraucher von amerikanischem Kupfer nach,

bevor-
Beob-
winschenswert er-

Kon-

die obenein zumeist noch von friheren Ankaufen her reich-
lich versorgt sind, auch Japan, welches sich in einer
finanziellen Notlage befindet, bewirbt sich fur sein Kupfer
um Absatz im europdischen Markt, und enttduschte chinesische
Spekulanten suchen gleichfalls
abzuladen. London bildet gegenwartig den
Punkt im Kupfermarkt, denn unter dem Drucke des starken
zu weichen,

dort amerikanisches Kupfer
schwaéachsten

Angebotes beginnen die Preise daselbst
auch auf den hiesigen Markt drickt. Die hiesige Metall-
bdérse hat von neuem mit Preisherabsetzungen begonnen;
die neuesten Notierungen lauten: Seekupfer 12% — 12 Vs V
Elektrolyt 12% -— 12% c¢, GuBkupfer 123/ g— 12% c. Nach
der herrschenden Meinung hier befindet sich der Markt in

was

und sofern sich im Laufe des Juni
die Kaufbewegung nicht lebhafter gestaltet, durfte die fur

Ende des Monats bevorstehende starke Vermehrung des Ange-

einer kritischen Lage,

Zukunft in Aussicht stellen. Ihrer Darlegung nach haben
die Preise den tiefsten Stand erreicht; und sollte sich
selbst noch ein weiterer Preisfall einstellen, so konnte er

doch nur zeitweilig sein und eine Rickkehr zu einer besseren
Preislage sei nur eine Frage der Zeit. Demgegeniber durfte
die folgende Erklarung des Préasidenten der in guten Geschaft-
zeiten jahrlich 150 Mill. Pfd. Kupfer verbrauchenden American

Brass Co., Brooker, von Interesse sein: ,Kupfer mag zu
12% c¢ billig erscheinen, aber es ist keine gute Politik,
etwas zu kaufen, was man erst spater braucht, nur weil
es billig ist. Zudem legt man damit sein Kapital fest

oder man geht den Banken gegeniber Verpflichtungen ein,
mit Kupfer als Unterlage, nur der Bedarf sich in
unbestimmter Zeit wieder einstellen mag. Unter den
gegenwartigen Verhdltnissen wird weit mehr Kupfer er-
zeugt als verbraucht, und meine Gesellschaft begntgt sich
daher mit Ank&ufen zur Deckung des Bedarfs von einer
anderen. Dazu ist in naher Zeit Angebot
produziertem Nevada- und Utah-Kupfer zu
mit den unbefriedigenden ge-

weil

Woche zur
von Dbillig
erwarten, was zusammen
schéaftlichen Verhaltnissen, auf die auch die Préasidenten-
wahl unginstig einwirkt, mich zu der Ansicht veranlafit,
daB, wenn unseren Fabriken Auftrdage fur fertiges Material
normalen Umfange zugehen, wir im
unseren Kupferbedarf zu niedrigerem
W ie unsere Fabriken, so sind,
wie wirhdren, auch die der anderen grofRen Kupferverbraucher,
so der General Electric Co. und der Westinghouse Cos.,
nur zur Halfte ihrer Leistungsfahigkeit beschéaftigt. Da dem-
gegeniber die Kupferproduktion auf 85 pCt einer Normal-
ausbeute geschatzt wird, liegt kein Anlaf vor, sich wegen
der Kupferversorgung in naher 7>ukunft Sorgen zu machen.
Auch Europa kauft Kupfer nur, weil es billig ist,
und nicht, dort unmittelbarer Bedarf fur die riesigen

Mengen besteht,

wieder in ihrem
Stande sein werden,

Preise zu decken als jetzt.

weil
welche in den letzten Monaten nach
driben verladen worden sind. Es ist willens, Kupfer
auf Monate im voraus zu dem gegenwartigen Preise ein-
zulegen und die damit verbundenen Kosten zu tragen, in
der Erwartung, daB der Preis des Metalles wieder auf
15 ¢ und dariber hinaufgehen werde. Wir befolgen eine
und es erscheint uns die UngewiRheit Uber
den Kupferpreis weniger stérend als die Gber Bestellungen

andere Politik,

fur fertiges Material. Wir waren bereit, einen hdheren
Preis fur Kupfer zu zahlen, wenn genigend Geschéft zur
Verwendung des Metalles in Sicht waére. Was wir
gegenwadartig bendtigen, sind reichlich Auftrdge, um unsere
Fabriken in Tatigkeit zu erhalten.® Der Mangel an Be-
stellungen fur Messingwaren hat zu einer Preisherab-

setzung fur solche AnlaB gegeben, welche den Aufschlag
¢ fur das Pfund zur Halfte wieder
Daher notieren z. Z.: Messingblech 13% c,
13% ¢, Messingdraht 13% c¢ und Messing-

¢ fur das Pfund. Wenn notwendig, sind die

Pin

vom 23. Méarz um %
beseitigt hat.
M essingstédbe

rohren 19%



nicht abgeneigt,
eine gemeinsame

Fabrikanten neuerdings Preisnachldassen
doch Versuche der gréfReren Produzenten,

Verstdndigung Uber die Grundpreise herbeizufihren, waren

bisher vergeblich. Viel Besseres laft sich auch von den
ubrigen Kupfer verarbeitenden Fabrikationszweigen nicht
melden, und wenngleich der Beschéaftigungsgrad der
Kupferdraht liefernden Fabriken sich seit Anfang des

Jahres von 30 auf 50 pCt ihrer Leistungsfédhigkeit erhoht
hat, so fehlt es doch besonders an grdoBeren Auftragen
fir Transmissionsdraht. Ohne Lebhaftigkeit in dieser Be-
ziehung ist jedoch eine wesentliche Besserung des Kupfer-
marktes nicht wohl méglich. Wahrend der n&chsten Jahre
werden sich zweifellos zahlreiche grofRe Bahnen des In-
und Auslandes fir elektrischen Betrieb an Stelle des bis-
herigen Dampfbetriebes entscheiden. Welch groBe Vorteile
sich damit erzielen lassen, zeigt das Beispiel der
New York-Central-Bahn. Die Beseitigung des ihren Loko-
motiven entstromenden Weichkohlenrauches durch Ein-
fiuhrung des elektrischen Betriebes wirde die Einrichtung
von Mietsh&usern langs ihrer durch den obern Teil unserer
Stadt fihrenden Geleise erméglichen und damit eine
Steigerung ihres Grundbesitzes um etwa 50 Mill. $ herbei-
fuhren. Vorlaufig jedoch ist die finanzielle Lage der Aus-
fuhrung so kostspieliger Pladne nicht ginstig. Das gilt
auch fur Europa, doch lauten die neuesten Ziffern von dem

Kupferverbrauch der leitenden europaischen Lander recht
ermutigend, dann wahrend des ersten Viertel d. Js.
hat Deutschland allein fast 18500 t Kupfer
mehr verbraucht als in der entsprechenden vorjahrigen
Zeit, und fur die ersten vier Monate d. J. wird ein
Mehrverbrauch von GrofRRbritannien, Frankreich, Italien,
Osterreich-Ungarn und RuRland von zusammen 19 500 t

gemeldet. Aber es ist nichtanzunehmen, dafl diese Mengen
auch tatséchlich in denVerbrauch Ubergegangen sind, sonst
waren die Kupferpreise gestiegen, wogegen sie in Wirklichkeit
in den letzten Monaten nachgegeben haben. Von den im
April zur Ausfuhr gelangten 32 000 t Kupfer sind 100 t

von Seattle, Wash., nach China verschifft worden; es
hat damit die Ausfuhrbewegung nach Asien vorlaufig
wieder ihr Ende erreicht. Fur die ersten vier Monate
stellt sicli die Ausfuhr voll amerikanischem Kupfer auf
111 000 t gegen nur 57 000 t im ersten Drittel des
Vorjahres; davon erhielten: GroBbritannien 21 000 t,
Frankreich 19 000 t, Deutschland 22 000 t, Holland
30 000 t, Belgien 850 t, Osterreich 0 000 t, Italien 4500 t.

und China nebst Japan 5000 t. Dem-
gegenuber war in der gleichen Zeit die Kupfereinfuhr mit
22 000 t nur halb so groR wie im letzten Jahre, haupt-
sachlich infolge der Untatigkeit der Gruben der Greene Co.
in Cananea, Mexiko, welche im letzten Jahre dem hiesigen
Markt monatlich durchschnittlich 5 Mill. Pfd. Kupfer
geliefert haben. Angeblich steht die Wiedererdffnung auch
diese Gruben in Kirze bevor. Die Ausbeute der wieder in
Betrieb genommenen Kupfergruben des Distriktes Butte in
Montana bleibt nur noch hinter dem vorjahrigen
Ergebnis zurick, und da auch die ubrigen Produktions-
gebiete des amerikanischen Kontinents das rote Metall
gegenwartig in etwa gleich groRen Mengen liefern wie
vor einem Jahre, wird die Gesamt-Ausbeute far April
auf 87 I1/a Mill. Pfd. veranschlagt gegen 79,11 Mill. Pfd.
05,04 Mill. Pfd. im Februar und 05,9 Mill. Pfd.
dagegen betrug die Gewinnung im vorigen Jahre

Rufland 000 t

wenig

im Marz,
im Januar,

im Maérz,
im Januar.

96,57 Mill. Pfd. im April. 102,5 Mill. Pfd.
85V 4 Mill. Pfd. im Februar und 84,9 Mill. Pfd.
Die diesjahrige Gesamtziffer stellt sich somit auf 297,6 Mill.
Pfd. gegen 309,28 Mill. Pfd. in der entsprechenden Zeit
des Vorjahrs. Die April-Ausbeute der Kupfergruben des
Lake Superior - Distrikts hat sogar mit 19,9 Mill.
(19,7 Mill.) Pfd. die vorjadhrige noch Ubertroffen.

welche eine
nach den Raffinerien

Bei der Erdéffnung der Binnenschiffahrt,
billigere Versendung des Kupfers
gewédhrt als die Bahnbeférderung, lagerten an den Docks
der Verladeplatze um den Oberen See etwa 14 Mill. Pfd.
Kupfer. Die Ausbeute der Gruben in Butte, Mont., wird fir
April mit 211/2 Mill. Pfd. angegeben, sie war um 3,4 Mill.
Pfd. groBer als die Produktion im Méarz. Bei gleichem
Ergebnis wie dem der letzten April-Woche dirfte die
M ai-Ausbeute sich auf 27 Mill. Pfd. stellen und es ist
anzunehmen, daB der Distrikt bis Ende Juni seine frihere volle
Produktionsleistung wieder erreicht haben wird. Die Wieder-
aufnahme des Betriebeswird von den Amalgamated-Interessen
damit erklart, die Untéatigkeit der Gruben- und Schmelz-
eine so kostspielige Sache, dalR es tatsdchlich
im Betriebe zu halten, selbst wenn Kupfer
12 ¢ abgegeben werden muB. Unter
den Umstédnden richten sich die Hauptbemihungen gegen-
wartig darauf, moglichst die Produktionskosten herab-
zumindern. Durch scharfe Kontrolle der Arbeiter, wie sie
friher nicht bestand und von den Arbeitern, deren Verband
in derHochkonjunkturperiodelibermaéachtig war, nicht geduldet
worden ware, sowie durch EinfiUhrung sparsamer Methoden,
soll auch bereits eine, im Vergleich mit dem letzten Jahre
ansehnliche ErmaRigung der Gestellungskosten erzielt worden
Laut dem kirzlich veréffentlichten Jahresbericht der
der grofRten Tochtergesellschaft der

werke sei
billiger sei, sie
zu einem Preise von

sein.
Anaconda Copper Co..

Amalgamated Co., hat erstere im letzten Kalenderjahr bei
einem Netto -Ertragnis von nur 3,3 Mill. $ Dividenden
in Hohe von 6,3 Mill. $ verteilt, wobei sie von der Er-

die Depression des Kupfermarktes werde
In ahnlicher Weise haben im letzten
Calumet und Arizona 3,3 Mill. $ au

wartung ausging,
nur zeitweilig sein.
Geschaftsjahr die

Dividenden bezahlt bei einem Geschaftsgewinn von nur
1,73 Mill. $, die United Smelting 2,8 Mill. $ bei nur
1,3 Mill. $ und die North Butte 1,6 Mill. $ bei nur

858 000 $ Netto-Einnahmcn. Wahrend der beiden letzten
Jahre im Distrikt Butte 65 Grubengesellschaften
ins Leben gerufen, von denen heute jedoch nur noch finf
unter ihrem eigenen Namen bestehen. Fur AufschlieBungs-

wurden

arbeiten sollen von neuen Unternehmungen in den beiden
letzten Jahren in dem Distrikte etwa 10 Mill. $ auf-
gewandt worden sein, doch das Ergebnis soll zu diesen
riesigen Aufwendungen in keinem Verhdaltnis stehen.
Gerade in der jungsten Zeit werden aus dem Distrikt neue
reiche Kupfererzfunde gemeldet, sowohl in der Anaconda-
Grube in der bisher erreichten groBten Schachttiefe von
2000 FuB, als auch in der MinnieHealy-Grube in einer
Teufe von 1300 FuB. W aéahrend essich dabei jedoch um

gold- und silberhaltigen Erz-
Kupfergesellschaften in

die Entdeckung von kupfer-,
adern handelt, verfugen die neuen
Utah und Nevada, néamlich die Utah Copper Co., die
Nevada Consolidation und die Cumberland Ely Co., uber
gewaltige Lager von Porphyrstein mit Kupfergehalt von
35 bis 40 Pfd. je Tonne. Der Betrieb ist eher fabrik-

magig, da wie in einem Steinbruch Gesteinsmassen
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mittels Sprengstoff gelést und mittels Dampfschaufeln zum
Versand nach den Stampfwerken auf Frachtwagen geladen
werden. Das Stampfwerk der ersteren Gesellschaft ver-
arbeitet z. Z. taglich 5500 t Erz, und die Kosten fiur
das Pfund Kupfer stellen sich nur auf 9 C oder 2.09 $
fur die Tonne Erz. Demgegeniber betragen die Produktions-
kosten der Gruben in Butte durchschnittlich 12 Cfur das
Pfd. Diese neue, gefdhrliche Konkurrenz veranlalRt erneute
Bemihungen um ZusammenschluR  der
Produzenten. In New York haben in
diesem Behuf wiederholt Konferenzen
besteht die Absicht, einen Ausschufl}
die groBten Produzenten
treten sein
Preise zu

einen leitenden

letzter Zeit zu
stattgefundeu. Es
zu bilden, in welchem
und Verkaufsgesellschaften
und dessen Aufgabe es
regulieren, um Schwankungen,
jungsten Zeit, vorzubeugen und
zu schaffen. Ein Hindernis bildet dabei .jedoch
die Calumet & Hecla Co., welche nach wie vor jedes
Zusammengehen mit der Konkurrenz ablehut, da auch sie
den Vorzug niedriger Produktionskosten genieBt und auch
fur ihr Seekupfer einen hoheren Preis erzielen kann.

ver-
soll, die
denen der

sollen sein
wie
eine groRere Stabilitat

E. E., New York, Anfang Juni.

Metallmarkt (London). Notierungen vom 16. Juni 1908.
Kupfer, G. H. 58 £ — s — d bis 58 £ 0s

3 Monate . . . 58 » 10 » i, 58 , 15 *
Zinn, Straits 129 i — » i . 129 . jo.

3 Monate 129 q12 ¢4 6, . 130 2
Blei, weiches fremdes

Juli und Juli-

August (bez.) 12 4 15 » n f A A

prompt (Br.) . . 12 , 15 i » A »

September bez.u. G. 12 r 17 » 6 * { « «

englisches . 13 » 2 4 | A »
Zink,G. O.B.Juni (W.) 19 q4 5 1§ » fl A »
September (W.) . . 19 4 7 f &6 fl » )

Sondermarken 20 2 4 o o» f f
Quecksilber (1 Flasche) 7 » 17 1 6 ,, . 8 » fl

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-

markt. Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 15.Juni 1908
Kohlenm arkt.
Beste northumbrische ~1°no lu™
Dampfkohle 13 s 6d bis — s —
Zweite Sorte . o, 9, , 12 3
Kleine Dampfkohle . 5n 6» » 6, 6
Beste Durham-Gaskohle 10 ,, i » 10, 6
Buukerkohle (angesiebt) 9 , 9 . . 10 , 3
Hausbrandkohle . 13 i » 14, 6
Exportkoks . . . . 18 , . 18 , 6
GieBereikoks . . . . 7, 6, , 18 , —
Hochofenkoks ... 16 » fl 16 ,, 3 f. a. Tees.
Frachten markt.
Tyne— London . 2 s 9 d bis 3 s —d
., — Hamburg. . . . 3 w fl » 3, 4V* .
— Cronstadt .. 3 6 ., 3 101, ,
— Genua 5 o1 - . 6 1Vs -
Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dein Daily
Commercial Report, London, vom 16. (10.) Juni 1908.
Roh teer 11 s 6 d 15 s 6 d (desgl) 1 long ton;
Ammoniumsulfat 11 £ 15s — 11 £ 17s6¢cl (11 £ bis
17 s 6 d— 12 £) 1 long ton, Beckton terms; Benzol

90 pCt 8 d (desgl), 50 pCt 7'J4 d (desgl.), Norden 90 pCt

Gliuckauf
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TV4— 712 (TU2— 73/4) d 50 pCt 7— 71/4 (71 4— 71/.) d 1
Gallone; Toluol London 8 —S1 4 d (desgl.). Norden 71 4—
71 ., d (desgl), rein 11— 111* d (desgl) 1 Gallone; Sol-
vent-Naphtha London 90 190 pCt 934— 10112d (desgl.),

90/160 pCt 10— 101/4 d (desgl), 95/160 pCt 101/* —
1034 d (desgl), Norden 90 pCt 9—91/4 d (desgl),
1 Gallone; Rohnaphtha 80 pCt 31/* — 35s d (desgl.)
Norden 3x/4— 31* d (desgl) | Gallone; R affiniertes
Naphthalin 4 £ 10 s— 8 £ 10 s (desgl.)) 1 long ton;
Karbolsaure roh 60 pCt Ostkiste 1 s 6 d (desgl),
W estkiste 1 s S1» d—"1 s 53/4 d (desgl.) 1 Gallone;
Kreosot London 2x/4— 2% (desgl.) d, Norden 21 8—
21/i (desgl) d, flussig 23/4— 3 d (desgl) 1 Gallone;
Anthrazen 40— 45 pCt A 11/*— 134 d (desgl.) Unit;
Pech 20 s (desgl.) fob.. Ostkiiste 18 s 9 d— 19 s
(desgl.), Westkiste 18— 19 S f. a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-

flissen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in
den Ublichen Hé&fen im Ver. Kénigreich, netto. — Amino-
niumsulfat frei an Bord in Séacken, abzuglich 21/2 pCt

Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitdt; Vergutung fir Mindergehalt,
fur Mehrgelialt. — ,Beckton terms* sind
Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei
schiff nur am Werk.)

nichts
2414 pCt
Leichter-

Patentbericht.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklassc, die
eingeklammerte die Gruppe.)
Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.

Vom 4. 6. OS an.

10a. K. 36332. Vorrichtung zur Nachprifung des Betriebes
von Koksofenanlagen. Heinrich Kdppers. Essen (Ruhr). Isenberg-
straBe 30. 12. 12. 07.

0a. P. 20358. Vierraderiges Laufwerk fur Drahtseil-

bahnen; Zus. z. Pat. 196 884. J. Pohlig. A. G.. Céln-Zollstock.
21. S. 07.

35a W. 28793. Keil-Fangvorrichtung fur Aufzige und
ahnliche Foérdereinrichtungen. Carl Weismann, Codln. Werder-
straBe 37. 26. 11. 07.

c. Sch. 28 789. Kugelfall-
stehendem Zufihrungstrichter.
24. 1U. 07.
59b. G. 25943. Acbsenentlastung fir Schleuderpumpen mit
einseitigem Einlauf. Leopold Grimm, Brinn; Vertr.. Dr. B.
Alexander Katz. Pat.-Anw., Berlin StA". 13. 4. 12. 07.

Fur diese Anmeldung ist bei der Prufung gem&aR Uber-
einkommen mit Osterreich-Ungarn vom 6. 12. 91 die Prioritat

oder Rohrmiahle mit fest-
Dr. Alfred Schaefer. Baruth i. Sa.

auf Grund der Anmeldung in Osterreich vom 16. 1. 07
anerkannt.

87b. P. 1965S. Druckluftwerkzeug mit an dem Kolben
sitzender Verlangerung von kleinerm Durchmesser und ein-
stufigem Umsteuerventil, auf dessen kleiner hinteren Flache
das Druckmittel dauernd lastet. Pokoruv & Wittekind. Misehineu-
bau-A. G.. Frankfurt a. M.-Bockenheim. 13. 3. 07.

Vom 9. 6. 08 an.

5b. J. 10086. Schrammaschine mit einer auf Radern
ruhenden, durch hin- und herschwingende Luftsaulen auge-
triebenen Gesteiubohrmaschine, bei der der Luftverdichter mit
seinem Antriebmotor auf einem eigenen Fahrgestell steht.

Ingersoll-Rand Company. New York: Vertr.:. Pat.-Anwélte Dr.

R. Wirth, C. Weihe u. Dr. H. Weil, Frankfurt a. M. 1. u. W.
Dame. Berlin SW. 13. 16. 7. 07.
5d. P. 20702. Einlauftrichter flur Bergeversatz vermittels

W asserspilung, bei dem das Spilwasser von unten gegen das
Versatzgut gespritzt wird: Zus. z. Pat. 165 216. J. Pohlig,
Cdéln, Vorgebirgstr. 33. 12. 11. 07.



35b. L. 25646. Blockzange zum Fassen von Blécken mit
ungleichférmigem Querschnitt; Zus. z. Anm. L 24 845, Ernst
Lutz, Kiel, Gothestr. 23. 25. 2. 08.

8le. s. 24651. Abnehmbare Handdeichsel fiur fahrbare
Aufzug - Forderkibel. Augustus Smith, New York; Vertr.: C.
Fehlert, G. Loubier, Fr. Harmsen u. A. Bittner, Pat.-Anwélte,
Berlin SW. 61. 21. 5. 07.

Vom 11. 6. 08 an.

Zweifltigelige Wettertur,
selbstatig

die sich bei Be-
o6ffnet und
schlief3t.

5d. H. 42844
lastung einer schwingenden .Gleisbricke
unter Einwirkung eines Gegengewichts selbsttatig
Ernst Hese, Beuthen, O.-S., Dyngosstr. 62. 6. 2. 08.

5a H. 39776. Fangvorrichtung fiir Férderkorbe und ahn-

liche Einrichtungen. Samuel Henrard, Ldattich; Vertr.: C.
Rostel u. R. H. Korn, Pat.-Anwalte, Berlin SW. 46. 25. 1. 07.
35a S. 26 387. Reinigungsvorrichtung far Forderseile.
Salau & Birkholz, Essen (Ruhr). 1. 4. 08.
0c. R. 24508. Verfahren zur elektrometallurgischen Ver-
arbeitung von Erzen. James Henry Reid, Cornwall, Kanada;

Vertr.: E. W. Hopkins u. K. Osius, Pat.-Anwalte, Berlin SW. 11.
15. 5. 07.

Gebrauchrmister-Eintragungen,

bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 9. 6. 08.

5d. 340 760. Wettersicherer
W etterlutten. Heinrich Eppinger, Magdeburg,
20. 29. 4. 08.

Doppel-VerschluR fur Stoff-
Gustav Adolfstr.

10a. 340949. Als Schwenkhahn ausgebildetes Brauserohr
fir Koksléschrinnen. Kolnische Maschinenbau-A. G., Codln-
Bayenthal. 13. 5. 08.

20d. 340793. schienenrdumer mit Fangarmen und Hebe-

andere auf Schienen
Wi ilh. Olfers, Bochum,

vorrichtung fur Grubenlokomotiven und
laufende Kraft- und Lastenfahrzeuge.
Wiemelhauserstr. 115. 5. 5. 08.

2Lh. 340 738. GraphitschmelzgefaR fur elektrische Schmel-
zung mit einem nichtleitenden Uberzug aus Chamotte im Innern,
zu dem Zweck, das Schmelzgut von der Wandung des GeféRes
elektrisch zu isolieren. Hugo Helberger, G. m. b. H., Munchen.
16. 3. 08.

27¢C. 340984. Im Abzugrohr an Einrichtungen zum Ab-
saugcn von Gasen oder Dampfen angeordnetes Einsatzstiick aus

Steinzeug. Gesellschaft fiur kunstlichen Zug G. m. b. H.. Berlin.
8. 4. 08.
27C. 340985. In das Abzugrohr an Einrichtungen zum

Absaugen von Gasen oder Ddmpfen hineinragende Kammer aus
glasiertem Steinzeug. Gesellschaft fur kiinstlichen Zug G. m. b. H.,

Berlin. 8. 4. 08.

27C. 340 986. In das Abzugrohr an Einrichtungen zum Ab
saugen von Gasen oder Dampfen hineinragende Kammer aus
Steinzeug. Gesellschaft fur kunstlichen Zug G. m. b. H., Berlin
8. 4. 08.

35a 340 357. Reinigungsvorrichtung fiir Foérderseile, mit
rotierenden Bursten zur Reinigung des Seiles. Salau & Birkholz,
Essen-Ruhr. 8. 5. 08.

35a. 340614. Seilaufzug fiir ununterbrochene Forderung.

Louis Bénninger, Gelsenkirchen, Grillostr. 35, und Gottl. Kleinau,
Dusseldorf, Karlstr. 13. 4. 1. 08.

35a 340619. Seilaufzug fiir ununterbrochene Forderung.
Louis Bonninger, Gelsenkirchen, Grillostr. 35. und Gottl. Kleinau.
Dusseldorf, Karlstr. 13. 10. 2. 08,

35a. 341219. Durch StoRwirkung betatigte AnlaBvorrich-
tung fur selbsttatig wirkende Aufziige. Maschinenfabrik Baum
A. G., Herne. 9. 1. 08.

35h. 340475. Laufkatze fur Schragaufziige zur Begichtung
von Schachtéfen. Benrather Maschinenfabrik A. G., Benrath
7. 5. 08.

35C.  341194. Vermittels Kurbelschleife stoBweise arbeitender
Lufthaspel. A. H. Meier & Co. Maschinenfabrik u. EisengieBerei
G. m. b. H, Hamm (Westf.). 16. 5. 08.

50c. 340606. Kugelmiihle. Holzhauerschc Maschinenfabrik-

Gesellschaft m. b. H., Augsburg-Gdggingen. 12. 3. 07,

50c. 340948. Kohlenbrechringe mit in Schraubenlinie
stehenden Spitzen. E. Henrich, Uberruhr. 13. 5. 08.

6la. 341197. Regenerator mit herumgefuhrtem Kiihlrohr
fir Rettungsapparate. Armaturen- und Maschinenfabrik ,,West-

falia“ A. G,, Gelsenkirchen. 18. 5. 08.

6la. 341198.
unter einem gewissen Winkel

Sauerstoff-Flasche fur Atmungsapparate mit
zur Achsenrichtung der Flasche
aufgesetztem Absperrventil. Armaturen- und Maschinenfabrik
»Westfalia“ A. G., Gelsenkirchen. 18. 5. 08.

80a. 340 741.  Kalksandstein-od. dgl. Presse mit aus
hartem Material hergestellten Einsatzstucken fir die zur Auf-
nahme des PreRBgutes bestimmten Locher. Robert Forster,
Kottbus. 31. 3. 08.

8le. 339923. Transportgurt aus Drahtspiralen mit ein-
geschobcnen Eisenwinkeln zur seitlichen Becherbefestigung und
vollkommen glatter Laufflache des Gurtes. Leihe & Brauns,
Magdeburg-N. 7. 4. 08.

8le. 340523. Fordereinrichtung mit in einer Férderrinne
das Gut beférdernden, an einem Zugorgane bewegten Schabern,
die an den Austrittstellen der Férderrinne umklappen und an den
Einlaufstellen der letztem sich wieder aufrichten. Paul Toniges,
Berlin, Freisingerstr. 7. 21. 4. 08.

8le. 340763. Schnellverbindung fiir Blechrutschen im
Bergwerkbetriebe. Albert Wagner, Wellesweiler, Kr. Ottweiler.
29. 4. 08.

87h. 340 533. Selbsttatiger Schmierapparat fiir Druckluft-,

Gesteinsbohr- und ahnliche Maschinen mit einem zylindrischen
Schieberkdlbchen. Deutsche Niles-Werkzeugmaschinen-Fabrik.
Oberschoneweide b. Berlin. 24. 4. 08.

87h. 340961. Luftdrucksteuervorrichtung mit Differential-

kolben und Steuerbtichse, bei welcher die Lage der Luft-

6ffnungen so gewdédhlt ist, daB der Kolben wéahrend der Vor-

wartsbewegung unter Druck steht ohne Gegendruck. Kaspar

Winkler, Zirich; Vertr,: Eduard Franke u. Georg Hirschfeld,
Pat.-Anwalte, Berlin SW. 13. 30. 8. 06.
Deutsche Patente.

la (20). 198941, vom 29. Mai 1907. Charles

Morel in Doméne (lsére, Frankr). Schittelvorrichtung
flir um eine senkrechte Achse sich drehende Siebe mit

zweckmé&Rig gewdlbter Siebflache.
Die das gewdlbte Sieb A tragende, in einer hohlen S&ule C
gefihrte Achse B ist am untern Ende mit einer Platte b ver-

mittels welcher sic auf einer Exzenterscheibe D und einer
gezalinten Scheibe E aufruht. Die Achse e der letztem wird
durch einen Riementrieb in Drehung gesetzt, so daB die
Welle mit dem Sieb durch die Zahne der Scheibe abwechselnd
angehoben und fallen gelassen, und dadurch dem Sieb eine
Schuttelbewegung erteilt wird. Die Achse d der Exzenterscheibe
kann vermittels eines Hebels d1 gedreht werden, wodurch also
die Stellung der Platte b zur gezahnten Scheibe und damit die
Hubhohe, d. h. die GréBe der Schittelbewegung, des Siebes A
geandert werden kann. Die langsame Drehbewegung die dem
Sieb neben der Schuttelbewegung erteilt wird, kann durch eine
Schnecke bewirkt werden, welche in ein auf der Achse B be-
festigtes Schneckenrad b1l eingreift und deren Achse F von der
Wolle b vermittels eines Riementriebes G angetrieben wird. Das
Gut wird dem Sieb durch einen Kanal .1 und einen Rumpf a
zugefuhrt. Der Teil des Gutes, der durch das Sieb fallt, gelangt
durch den Fallraum H1 nach einem Sammelkanal h1, wé&hrend
der Siebrickstand auf dem Siebe hinabrutscht und durch einen
Ringraum H?2 nach einem Sammelkanal h 2 fallt.

sehen,
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5b (1) 199067,vom 30.November 1906.
fabrik Montania, Gerlach & Koenig in Nordhausen,
Harz. Steuerung Jiir Gestein - Drehbohrmasckinen mit
zur Kurbelwelle feststehenden Zylindern und Zufiihrung
des Druckmittels durch die Weile.

Die Erfindung besteht darin, daB in den Kurbelwellenlagern
Kanéle und Ausfréasungen in solcher Weise angebracht sind, daR
das Druckmittel mittels entsprechender Ausfrasungen in der Welle
allein durch die Drehung der Melle abwechselnd auf die beiden
Seiten jedes Kolbens verteilt wird und durch Umschaltung seines

M aschinen -

Ein- und Ausstromungsweges den Bohrer vor- bzw. rickwarts
antreibt.

5b (2). 199064, vom 1. August 1906. H. Grewen
in Gelsenkirchen. Handdrehbohrmaschine fur zwei-

méannisches Bohren.

Die Vorschubspindel 1 der Bohrmaschine ist auf ihren beiden
Enden mit Vierkantzapfen zur Aufnahme von Knarren 17. IS
versehen und in einer Vorschubmutter 2 gefihrt, die in einer
Hilse 3 zwischen sich gegen Stopfblchsen 5. G stutzenden Kugeln
gelagert und durch Schrauben 8 gegen Drehung gesichert ist.
Die Hilse 3 ruht vermittels Zapfen 7 in Gabeln 9 eines Quer-
stickes 10. welches durch S&ulen 11 mit einem zweiten Quer-
stick 13 verbunden ist. das beim Bohren auf eine Gegenlage

aufgesetzt wird. Die Vorschubspindel ist durch eine mittlere
Bohrung des Querstiickes 10 hindurchgefiithrt und wird mit ihrem
jeweilig hintern Ende durch ein auf Saulen 11 gleitendes Quer-
stuck 14 gefuhrt. Wie ohne weiteres ersichtlich ist, kann die
Bohrspindel, nachdem sie abgebohrt ist. nach Abnahme des
Bohrers und der Knarren in dem Gestell um 180i° gedreht werden,
sodaB ohne lédngere Betriebunterbrechung mit einem langern
Bohrer weiter gebohrt werden kann. Vermittels der Schrauben
8 kann der Vorschub der Maschine der Harte des Gesteins ent-
sprechend geregelt werden.

5b (4). 199066, vom 15. November 1906. Charles
Christiansen in Gelsenkirche n. Steuerung fiir Gestein-
bohrmaschinen mit einer als Steuerorgan dienenden, die
vor und hinter den Kolben fihrenden Druckmittel-
zufihrungskandle abwechselnd abschlieRenden, um eine

Schwerlinie drehbaren Klappe.

Die als Steuerorgan dienende Klappe ist gem&R der Erfindung
um ihre Mitte drehbar, d. h. sie ist in der Weise zweifligelig
ausgebildet, dalR jeder Fligel das Gegengewicht fir den &ndern

Flugel bildet. Die Flugel schlieBen bzw. o&ffnen dabei ab-
wechselnd je einen der nach den Zylinderenden fiihrenden
Kanale.

5b (7). 199063, vom 10. Mai 1906. William

Sturm und Clyde -J Backus in Chicago, (lllinois, V.St. A.).
KreuzmeiRelartige Bohrkrone fiir Gesteinbohrmaschinen

Gliuckauf
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mit einem herausnehmbaren, mittlern, auf vier aus-
wechselbare radiale Kreuzmeif3el keilformig wirkenden,
konischen MeiRelkdrper.

Die radialen MeiBel sind mit je einer bogenférmigen, uber
dem Bohrkopf vorspringenden Schneide 4 versehen : auBerdem
besitzen die MeilRel nach unten zu allmé&hlich breiter werdende
Lappen 5, deren innere Kanten dem konischen mittlern
BefestigungsmeilRel 6 entsprechend abgeschragt sind. Die Lappen
5 der MeiBel werden in radiale nach unten zu sich verbreiternde

Aussparungen des Bohrkopfes 2 eingesetzt. worauf dei
BefestigungsmeiBel (MeiBelkdrperl 6 in eine mittlere mit Gewinde
versehene Bohrung des Bohrkopfes 2 eingeschraubt wird. Durch
eine Schraube 8 wird ein Lockerwerden des Befestigungsmeiels
und damit der radialen MeiBel verhindert.

5b (11). 199 065, vom 26. September 1906 L ibecker
M aschinenbau-Gesellschaft A.G. in Liubeck. Abbau-
rorrichtung fiir Tagebaue, bei welcher zur Losldsung des
Abbauguts ein auf seiner ganzen Arbeitlange mit Schneid-

werkzeugen versehenes, in zwei Arbeitstrdnge aus-
gebildetes Zugorgan dient, das in der ganzen Hohe des
AbbaustoBes in kurzem Hub gleichzeitig und abwechselnd
auf- und abwarts bewegt wird.
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Die beiden parallelen, die Selmeidewerkzeuge tragenden
Arbeitstrdange ¢ des Zugorgans sind gemaB der Erfindung filier
Rollenpaare f, g. k, 1 gefuhrt, deren Rollen einen solchen Ab-
stand voneinander besitzen, « dal die Arbeitstrange beiderseits
Uber die Stirnseiten des Fahrgerustes a hinausgreifen, um den
AbbbaustoR bis zu den &uRersten Enden hereingewinnen zu
kdnnen. Die Rollen k, 1 kdnnen vorteilhaft auf einer Gleitbahn
p des obern Fahrgeristes b senkrecht zur Fahrrichtung ver-
schiebbar gelagert sein, wobei die Rollen k von einer Laufkatze
k1 und die Rollen (Umlenkscheiben) 1 von einem Fihrungs-
wagen (Spannwagen) m getragen werden. Bei dieser Anordnung
der Rollen kann einerseits durch Verschieben der Rollen k die
Lage der Arbeitstrange der Neigung und dem Vorricken des
AbbaustoBes, andrerseits durch Verschieben der Rollen 1 die
Lange der Arbeitstrange der wechselnden Ho6he des AbbaustofRes
angepalt werden.

5b (11). 199068, vorg4. September 1907. E. W ischow
in Lubeck. Mit Vorschub gegen clen Sto3 arbeitende
Abbauvorrichtung fir Tagebaue, besonders im Braun-
kohlenbergbau, mit auf der Abbausolde laufendem Wagen
und am Wagen gelagerter starrer Laufbahn, an der ein
auf einem Schlitten gelagertes Schneidwerkzeug am
Abbaustol? auf und ab bewegt wird.

Das Schneidwerkzeug ist auf seinem Schlitten, der an der
starren Laufbahn auf- und abwarts bewegt wird, senkrecht zum
AbbaustoR verschiebbar angeordnet, so dall der letztere obne
Veranderung der Lage der starren Laufbahn lediglich durch
Verschiebung dos Werkzeuges bis zu einer bedeutenden Tiefe
abgebaut und das Werkzeug an einer beliebigen Stelle des
StoRBes angesotzt werden kann.

10a (G). 199103, vom 27. Januar 1907. Heinrich
Koéppers in Essen-Ruhr. Kammer oder Retorten-
ofen, besonders zur Erzeugung von Gas und Koks. Zu-
satz zum Patente 193267. Langste Dauer: 13. Sep-
tember 1921.

Nach der Erfindung soll bei dem Ofen gemaB dem Haupt-
patent eine einfache Regelung des Zuges dadurch erméglicht
werden, dal die U-formigen Heizzlige mit den Umbiegungen nach
unten ungeordnet, und uUber den obern Mundungen der Heiz-
zlige in die wagerechten Kanale, die zu den seitlich ungeordneten
Waéarmespeichern fihren, Schieber vorgesehen sind. Die letztem
sind durch Durchbrechungen des obern Widerlagers, die mittels
Stopfen abgeschlossen werden kénnen, leicht zugénglich, sodaR
die Schieber wahrend des Betriebes nach Malgabe der Beob-
achtung genau eingestellt werden kdnnen; die obern Durch-
brechungen gestatten gleichzeitig auch, die Heizzuge selbst, zu
beobachten.

10a (22).
in St. Johann-Saarbricken.
von Koksdéfen.

Nach dem Verfahren wird nach Einbringung der Stampf-
kuchen in die Ofenkammern seitlich der Kuchen Kohle nach-
gefullt, Die nachgefullte Kohle kann mittels kleiner Stampfer,

die durch verschlieRbare Offnungen in der Ofendecke eingefiihrt
werden, festgestampft werden.

199104, vom 18. Juni 1907. H.Limberg
Verfahren zur Fillung

6la (19). 199098, vom 28. Fobtuar 1907. Otto
SucR in Mahr.-Ostrau. Vorrichtung nach Patent
194758 zum Atmen in mit schadlichen Gasen erfiillten
Raumen, welche aus einer Atmungsmaske und einem
durch Leitungen mit ihr verbundenen Luftbehalter besteht.
Zusatz zum Patent 199 098, Langste Dauer m29 Juni
1921.

Bei der Vorrichtung gem&dR dem Hauptpatent wird die aus-
geatmete Luft durch ein im Luftbehdlter der Vorrichtung un-
geordnetes Rohr geleitet. Gemal der Erfindung wird die&aus-
geatmetc Luft hingegen durch einen Raum geleitet, der zwischen
dem Luftbehé&lter und seiner isolierenden Umhiillung vorgesehen

ist. Die ausgeatmete Luft umspilt daher den Luftbehalter und
gibt ihre Warme an eine grdfRere Oberflache ab.

Nr. 25
74c (10). 198532, vom 2. Juli 1907. Heinrich
Roh man n in Mengede i. w. Selbstatige Signal-

vorrichtung fur Schéchte und Bremsberge.

Die Erfindung besteht darin, daR die den Zugang zum
Schacht verschlieBende Stange so mit dem Ventil einer Sirene
verbunden ist, daR dieses Ventil gedffnet wird und infolgedessen
die Sirene ertdnt, wenn die VerschluRstange zu einer Zeit hoch-
gehoben wird, in der das Fodrdergestell nicht vor der Schacht-
Offnung verriegelt ist.

80a (10). 199060, vom 25. Juni 1907. Heinrich

Strube in Weida, S.-w. Kniehebelpresse.

GemaR der Erfindung ist bei der bekannten Kniehebelpresse,
deren oberes Kniegelenk d an einem Kolben c¢ angelenkt ist, der
seinerseits in einem mit Glyzerin od. dgl. gefullten Zylinder ge-
fuhrt ist, Uber letzterm ein kleinerer Zylinder mit einem durch
Gewichthebel n belasteten Kolben k angebracht. Beim

m

Pressen wird durch den steigenden Kolben die Flussigkeit zum
Teil in den kleinern Zylinder verdrangt, sodall die Prel3platte
unter dem Drucke des Hebelgewichtes m steht, das sich beliebig
einstellen laRt. Es lastet somit auf dem PreRBgut, unabhé&ngig
von dessen Menge, wé&hrend des ganzen PreBliubes stets an-
nahernd der gleiche Druck.

8le (20). 198936, vom 8.0Oktober 1907. F. Zimmer-
mann in Mannheim. Hochziehbarer, an Schienen
gefuhrter, an der hochgelegenen Entladestelle selbsttatig
umkippender und beim Senken selbsttatig sich wieder
aufrichtender Ladehibel.

Die Erfindung besteht darin, daR an der Entladestelle die
Fihrungschienen nach rechts und links gegabelt sind und der
Ladekibel an seinem obern Ende einen nach seiner rechten oder
linken Seite versetzbaren Anschlag. Stift od. dgl. besitzt. Die
gegabelten Schienenenden werden daher je nach der Einstellung
des Anschlages den Ladekiibel an der Entladestelle nach der
rechten oder linken Seite umkippen und entleeren.

8le (38). 199022, vom 5. Oktober 1907. Grimer
& Grimberg in Bochum. Anlage zur Lagerung groRerer
Mengen feuergefahrlicher Flussigkeiten und Abgabe in
Teilmengen.  Zusatz zum Patente 193688, Léangste
Dauer: 7. November 1921.

Um zu verhindern, daB bei der Anlage gem&R dem Haupt-
patent bei Leckwerden der Steigeleitung an einer Stelle unter-
halb des Flussigkeitspiegels des Hauptbehalters die Flussigkeit
aus letzterm durch den Zwischenbehdalter hindurch nach MaR-
gabe des Niveauunterschiedes aus der Leckstelle ausflielt, sind
die ZwischengefaBe geméafR der Erfindung mit haubenartigen
Aufsatzen ~versehen, die die Stoigeleitungen bis Uber den
hochsten Flussigkeitstand im Hauptbehalter umschlieBen, sodafl
bei Leckwerden der Steigeleitung innerhalb dieser Strecke die
Flissigkeit aus dem Hauptbehédlter lediglich die Aufsédtze bis
zum Ausgleich der Flussigkeitshohe fullen kann. Die Aufsatze
kénnen vorteilhaft mit einer unverbrennbaren Flussigkeit, z. B.
Glyzerin gefullt werden, sodafR ein AusflieBen der feuergeféhrlichen
T'Rissigkeit, aus einem Leck Uberhaupt nicht mdglich ist.

8le (38). 199023, vom 5. Oktober 1907. Grimer
& Grimberg in Bochum. Anlage zur Lagerung

gréBerer Mengen feuergeféahrlicher Flissigkeiten und



20. Juni 1908

Abgabe in Teilmengen. Zusatz zum Patente 193688,

Langste Dauer: 7. November 1921.

Die Erfindung bestellt darin, dal der gemaB dem Haupt-
patent angeordnete unterirdisch gelagerte Hauptbeilalter fur die
Flussigkeit mittels einer Rohrleitung mit einem an der Zapfstelle
angebrachten Druckmesser (Manometer) verbunden ist. Dadurch
ist es ermdoglicht, an der Zapfstelle genau festzustellen, wann
die Fillung der Zwischenbehdalter, in welche die Flissigkeit wie
bei der Anlage des Hauptpatentes aus dem Hauptbehalter flieRt,
beginnt und wann sie beendigt ist. Ersteres wird durch einen
Druckabfall und letzteres durch ein Ansteigen des Druckes auf
die statische Gleichgewichtslage angezeigt. Der Druckmesser
kann vorteilhaft gleichzeitig zum Messen des Flussigkeitstandes
im Hauptbehalter verwendet werden indem er mit einem ent-
sprechend geeichten Zifferblatt versehen und seine Leitung mit
einer am Boden des Hauptbehalters angebrachten Tauchglocke
verbunden wird.

Biclierschau.

Die Technologie des Maschinentechnikers. Von Ingenieur
Karl Meyer, Professor, Oberlehi’er an den Kgl. Ver.
Maschinenbauschulen zu Kéln. 322 S. mit 377 Abb.
Berlin 1908, Preis geb. 8 J{.

In erster Linie ist das Buch fir den Gebrauch des

Anfangers bestimmt, um ihn in das Gebiet der Techno-

Daneben soll es als Handbuch fur den

Julius Springer.

logie einzufihren.

Praktiker dienen, ist aber dafir wohl nicht eingehend
genug. Bei der Behandlung des Stoffes ist der Gang der
Fabrikation in einer Maschinenfabrik vorbildlich gewesen.

Der erste Abschnitt behandelt die Materialien: das Eisen,

seine Darsellung, Verarbeitung und seine Eigenschaften,
ferner Kupfer, Nickel, Zinn, Zink, Blei, Holz, Leder, Gummi
u. a.; die Schmiermittel werden dabei etwas ausfuhrlicher
besprochen. Der zweite Abschnitt bringt das Wichtigste

und Gielerei, der dritte Abschnitt
der Schmiedestiucke, ihre Erhitzung
und Verarbeitung mittels Hand- und Maschinenwerkzeugen,
Hammern,- Pressen, Walzen. Der vierte wund
reichste Abschnitt behandelt in knapp gehaltener Form die
W erkzeugmaschinen, Mechanismen, Berechnungen, Dreh-
banke, Bohr-, Fréas-, Hobel-, StoB-, Blechbearbeitungs-
und die wichtigsten Holzbearbeitungsmaschinen.

tiber Modelle, Formerei

uber die Herstellung

umfang-

Das Buch zeichnet sich durch klaren Druck und zahl-

reiche gute Abbildungen aus. Seinem Zweck, den an-

gehenden Ingenieur in das groBe Gebiet der Technologie
und der Maschinenfabrikation einzufthren, durfte es ent-
sprechen. K. V.

Die Theorie der Wasserturbinen. Ein kurzes Lehrbuch von

Rudolf Escher, Professor am Eidgendssischen Poly-
technikum in Zurich. 279 S. mit 242 Abb. Berlin
1908, Julius Springer. Preis geb. 8 jfi.

Der Verfasser behandelt in dem vorliegenden Werke die
hydraulischen Vorgadnge in der Turbine. Er erldutert in
besondern Abschnitten Hydrostatik und
gibt dann einen Uberblick
arten der Turbinen, Rechnungsunterlagen, Grundgleichungen,
zwischen den Geschwindigkeiten und

Hydrodynamik,

Uber die verschiedenen Bau-

Zusammenhang

Schaufelwinkeln, Energie und W asserverlustc in der

Turbine. Die besondern Turbinenformen bilden den Ab-
schnitt 1V. In  diesem werden eingehend behandelt:
Die Turbinen mit staufreiem DurchfluB, wie die Girard-
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und die Turbinen mit ge-
Jouval-, Fourneyron- und
sich die Kapitel

Turbine und das Tangentialrad,
stautem DurchfluR wie die

Francis-Turbine. Hieran schlieRen Uber
das Regulieren der DurchfluBmenge und der Geschwindig-
keit, Verhalten der Turbinen unter veranderten Betrieb-
verhéltnissen, Vergleich der verschiedenen Bauarten und
die Belastung und Bemessung des Spurzapfens. Die ex-
perimentelle Untersuchung bildet den SchluR des Buches, das
den Studierenden in sehr anschaulicher Weise in das Wesen

der Turbine einfihrt, dessen Studium aber auch fir den
erfahrenen Ingenieur und Fachmann von Vorteil sein
dirfte. K. V.

Messungen an elektrischen Maschinen. Apparate, Instru-

mente, Methoden, Schaltungen. Von Ingenieur Rudolf

Krause. 2. verb. und verm. Aufl. 205 S. mit 178
Abb. Berlin 1907, Julius Springer. Preis geb. 5 JI.
Das bereits in zweiter Auflage erschienene Buch soll
dem Studierenden und  jungern Ingenieur ein Hilfs-
mittel bei Maschinenmessungen sein. Daher sind die fir
das Verstdndnis dieser Messungen erforderlichen Formeln
kurz abgeleitet und die MeBinstrumente, Maschinenteile,

Schaltungschemata durch 178 dem Text beigefiigte Bilder
und Schaulinien erlautert. In 9 Abschnitten werden auf
193 Druckseiten die gesamten Maschinenmessungen behandelt
u. zw. zundchst die MeRinstrumente, ihre Wirkung und
Schaltung, sowie die Messungen von Leistungen, Wider-
standen, Leitfahigkeiten, Temperaturkoeffizienten, W echsel-
zahl, Wellenlange, Umlaufzahl und Schlipfung im allge-
meinen. Dann werden die an den Maschinen selbst
Isolationsmes-

vorzunehmenden Untersuchungen, wie

sungen und-priifungen, Magnet- und Ankerwiderstand-
bestimmungen wund die magnetischen Messungen erlautert.
Im 7. und '8. Abschnitt ist auf die fur die Wirtschaft-

lichkeit der Maschinen besonders wichtigen Untersuchungen
des Wirkungsgradesund der Belastungsfahigkeit ausfihrlich
eingegangen. Mit einigen Uber die bei den
Messungen zu beobachtenden Regeln und Protokollfuhrungen
schlieBt das Buch. NaturgemdaB kann bei dem geringen
Umfang des Werkes keine erschopfende Behandlung samt-

Bemerkungen

licher Maschinenmessungen gegeben werden, doch wird
sowohl der Studierende, als auch der jungere Ingenieur
bei Prufung von Maschinen das kleine Werk als will-
kommenes Handbuch gerne benutzen.
Druck und Awusstattung des Werkes sind gut.
K. V.
Handbuch der elektrischen Beleuchtung. Von Joseph

Herzog, Dipl. Elektroingenieur und Clarence Feld -

mann, o. Professor an der Technischen Hochschule

in Delft. 3.. vollst, umgearb. Aufl. 777 S. mit

707 Abb. Berlin 1907, Julius Springer. Preis geb.

20 Jt.

Die vor Kkurzem erschienene dritte Auflage dieses
W erkes hat durch ihre bekannten Verfasser eine
vollstandige Umarbeitung wund Erweiterung des behan-
delten Stoffes, des Textes und der Abbildungen erfahren.

Der Inhalt ist bedeutend reichhaltiger als der anspruch-
lose Titel vermuten laRt. Den Anfang machen eingehende
Untersuchungen Uber die Lichtquellen, besonders die

denen ausfihrliche Beschreibungen der Bau-
gebrdauchlichen Lampen-

5

elektrischen,

art und Wirkungsweise aller
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Systeme, sowie ihre Untersuchung folgen. Das néachste
Kapitel ist dem Leitungsbau gewidmet, wobei die Frei-

die Leitungen fir Innenrdume und die ver-
senkten Leitungen, einschlieBlich aller zugehérigen Teile,
Isolatoren fiur alle Spannungen, Verbindungs-
sehr erschopfend behandelt werden.
gebrauchlichen

luftleitungen,

sowie der
und Verlegungsarten,
schlieRt sich die Beschreibung der
Stromerzeuger,
der dabei erforderlichen Reguliervor-
richtungen. Unter den ergénzenden Vorrichtungen und
Einrichtungen zu elektrischen  Anlagen werden die
Schmelzsicherungen, Schutzvorrichtungen gegen Uberspan-
nungen jeder Art, die Schalt- und MeRvorrichtungen,
Schaltanordnungen und Beleuchtungskérper beschrieben.
Eine Abhandlung UUber Einrichtung ganzer Anlagen be-
schlieBt das Werk.

Daran
Leistungsysteme, der
-Verbraucher, sowie

-Umsetzer und

Von eingehenden Besprechungen {ber Berechnung von

Leitungsnetzen, die wohl in den Rahmen dieses Werkes
hineingehdrten, ist mit Ricksicht auf das bekannte
Spezialwerk der beiden gleichen Verfasser abgesehen

worden. Das Buch enthalt eine Menge wertvoller Winke
fur Projekteure, Konstrukteure und Betriebsbeamte. Sehr
zu begriuBen sind die mehrfachen Ratschlage betr. Ver-
tragabschlisse zwischen Auftraggeber und Lieferant, die
oft eingestreuten Angaben Uber Materialien und deren
Prifung, die Erklarung der Entstehung von gefahr-

lichen Uberspannungen und ihre Verhiitung und Be-
seitigung , sowie anderes mehr. Recht willkommen
durften auch die Mitteilungen Gber Motoren und Antriebs-

maschinen aller Art sein. Den modernen Dampfturbinen
ist ihrer Bedeutung entsprechend ein ldngerer Absatz ge-
widmet, nicht ganz berechtigt erscheint dabei der erwédhnte
Vorzug ihrer groBem Betriebsbereitschaft gegenuber den
Kolbendampfmaschinen. K. V.

Uber Arbeitsumsetzung unter Vermittlung der Fernwirkung
(Induktion) mit besonderer Bericksichtigung der Elek-
tromotoren usw. Von Johann LiBner, Ingenieur.
76 S. Wien 1907, Spielhagen und Schurich. Preis
geh. 2 Jt.

Im ersten Teil des Werkes werden die Grund-
gleichungen von Korpersystemen, die verschiedenartigen
Einwirkungen ausgesetzt sind, auf Grund des Gesetzes
von der Erhaltung der Energie abgeleitet, worauf eine

und ponderomotori-
statischen und

Untersuchung der agentomotorischen
schen Krafte und Arbeiten, sowie der

dynamischen Einwirkungen folgt. Hieran reihen sich
Bilanzaufstellungen der dabei in Betracht kommenden
Arbeitswerte mit Beispielen an elektrisch geladenen
Kondensatoren. Mit der Untersuchung von statisch und
dynamisch aufeinander einwirkenden Korpern und ihrer
Anwendung auf die Elektromagnete wird zum zweiten
Teil des Buches Ubergeleitet, der die Grundgleichungen
fur Elektromotoren und Generatoren enthélt. Ferner
werden die Kommutierungserscheinungen bei Kollektor-

und Selbstinduktionsarbeiten,
eingehend behandelt.
Untersuchung der
Konden-

maschinen, die Induktions-
der EinfluR der Wirbelstrome u. dgl.
Sinne durchgefiuhrte
Transformatoren und

Eine in diesem
W echselstrommaschinen,
satoren bildet den SchluR.

theoretischen
stehenden

mehr Interesse fiur den
im praktischen Betriebe

Das Buch hat
Elektriker als fir den

Glickauf

Nr. 25

einen wertvollen Beitrag
K. V.

Ingenieur. Immerhin bildet es
zum Studium der elektrischen W issenschaft.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abklrzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 33
u. 34 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

paléontologiques pour |[|’étude
terrain houiller. Von Renier.
met. April. S. 63/92. *
Storungen und Verwerfungen in der Grube Six-Bonniers.
Andere paldontologische Forschungsmethoden. Das strati-
Die stratigraphische

SchluRbemer-

Les méthodes
stratigrapbique du

(SchluR) Rev. univ. min.

im allgemeinen.
Kohlenbecken.

graphische Problem
Entwicklung verschiedener

kungen.
Bergbautechnik.
Coal mining in Pictou county, Nova Scotia.
Von Coll. Eng. Min. J. 30. Mai. S. 1101/3, * Geo-
logische Mitteilungen. Die frihere Kohlengewinnung.

Der heutige Stand des Kohlenabbaus.

The Forest of Dean iron mine, New York. Von
Stoltz. Eng. Min..J. 30. Mai. S.1091/2. * Geologisches.
Das Erzvorkommen. Zusammensetzung der Erze. Ge-

vvinnungsmethoden. Kraftanlagen.

Plate mine and mill in British Columbia.
Von Alphonson. Min. WId. 30. Mai. S. 861/2. * Die
Grube hat bis Ende 1907 Erz im Werte von 1,5 Mill. $
erzeugt. Geologie des Vorkommens. Abbaumethode.
Bremsbergférderung von etwa 3 km Lé&nge. Normale
Aufbereitungsleistung im Monat 3600 t. Aufbereitungs-

Nickel

maschinen.

Note sur le fongcage du puits de Sancy. Von
Beuret. Bull. St. Et. Bd. 13. Lief. 2. S. 273/344. *
Die im Gebiete von Briey schon ausgefuhrten Abteuf-

arbeiten. Wahl der Abteufmethode. Abteufférdermaschine.
W asserhaltung. Bewetterung. Dynamitlager. Schacht-
ausbau. Die Abteufarbeiten, die durchteuften Schichten

Vorrichtung zum Schmieren der

SchluBergebnis.

und die W asserzuflisse.
elektrischen Hangepumpe.

Uber den AwufschluR seicht
durch Schleppschéachte und
Frage Fordermethoden.
(SchluB) Braunk. 9. Juni. S. 177/81. *
betrieb. Vorteile des Schleppschachtbetriebes vor der
Richtschachtférderung.

liegender Floze
Uber die
Von Freyberg.

Héangebahn-

kom menden

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. Guard. 5. Juni. S. 1069. *
W eitere Antriebmaschinen fiur Streckenférderung. (Forts, f)

Cage juaction platforms for collieries. Ir-

Coal 1r. R. 29. Mai. S. 2177. * Beschreibung der
Eickelbergschen Abzugbiuhne (vgl. Glickauf 1906 S.287 ff.).

Uber einige Durchschlagversuche mit Benzin-
Sicherheitslampen mit besonderer Beruck-
sichtigung der Zundvorrichtung des k. k. Berg-

hierbei
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rates Dr. Fillunger. Von Mayer. (SchluR)  Ost. Z.  betriebe. Beschreibung der Versuchergebnisse. Wirkungs-
8. Juni. S. 280/3. Aus den eingehend angestellten grad der Pumpe 81,5— 86.3 pCt.

Versuchen ist hervorzuheben, daR die Zundvorrichtung Contribution a |’étude des stations centrales
nach Patent Fillunger eine groBere Sicherheit zeigt als d’électricité pour charbonnages. VonKersten. Rev.

andere im dortigen Revier verwendeten Zundvorrichtungen.
The L»Primus“ coal washer. Coll. Guard.
5. Juni. S. 1066/7. * Beschreibung einer nach amerika-

nischen Patenten eingerichteten Kohlenwéasche fur 3000 t.

First practical application of the Foust jig.
Von Brittain. Eng. Min. J. 30. Mai. S. 1089/90. *
Die Setzmaschine ist in 3 Abteilungen eingeteilt. In den
beiden &duBern Abteilungen bewegt sich je ein Plunger.
In der mittleren Abteilung ist das Setzbett. Die Produkte
werden durch ein in der Mitte angebrachtes Rohr aus-
getragen.

Gold-dredging practice in California.
Von Sibley. Eng. Min. J. 30. Mai. S. 1083/8. * Ab-

bildung und Beschreibung verschiedener Bagger und Gold-

wéschen sowie ihrer Arbeitsweise.
Les laveries sardes. Von Oulhaye. Rev. univ.
min. met. April. S. 36/62. Kurze Beschreibung der

Erzwéaschen von Monteponi,
San Giovanni,

M alfidano,
Montevecehio

Ingurtosu, Nebida,

Rosas und San Benedetto.

Jigs and jigging in the Joplin zinc-lead
district. Von Rulil. Min. WIld. 30. Mai. S. 865/8. *
Bauart und Arbeitsweise der Handsetzmaschinen. Ver-

schiedene maschinell betriebene Setzmaschinen.

By-products from coke-ovens. Von Coleman.
Ir. Coal Tr. R. 29. Mai. S. 2175/7. * Statistische und
technische Angaben aus verschiedenen La&ndern.

Gold mining and the history of civilisation.
\ron Garrison. Eng. Min. J. 30. Mai. S. 1094/7. Die
Goldproduktion zu allen Zeiten und der EinfluB des Goldes
auf die Ausbreitung der Zivilisation.

Royal com mission on safety in
fr. R, 29. Mai. S. 2179/81. 48.

mines. Ir. Coal
Sitzungstag.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

heater and softener.
Coal Tr. R. 29. Mai.
Enthartung, Entélung und
Kesselspeisewassers. Beschreibung,

The Paterson feed-water
Engg. 5. Juni. S. 746 * u. Ir.
S. 2182/3. * Anlage zur
Vorwdrmung des
Leistung, Betriebserfahrungen.

Die W adrmeleitfahigkeit
stoffen. Z.D. Ing.
Durch Hilfe von
genommene Versuche an den wichtigsten
werteten W armeisolatoren ist Verfasser zu

von W &rm eisolier-
6.Juni. S. 900/12.
Thermoelementen

Von Nusselt.
sorgfaltige, mit vor-
technisch

dem Ergebnis

ver-

gekommen, daB die Warmeleitfahigkeit von Warmeschutz-
mitteln mit der Temperatur betrédchtlich zunimmt. (SchluB f.)

Entwicklung und gegenwartiger Stand der
modernen Hebezeugtechnik. Von Drews. (Forts.)
Dingl. J. 30. Mai. S. 337/40. 6. Juni. S. 355/8. *
Einzelheiten von Hebezeugen. Die verschiedenen Brems-
methoden. (Forts, f)

The W estinghouse double flow steam turbine.
Ir. Age. 28.Mai. S.1682/6. * Eingehende Beschreibung
der Turbine mit Konstruktionseinzelheiten.

Neuere Pumpen und Kompressoren. \ on
Freytag. (Forts.) Dingl. J. 6. Juni. S. 358 62.
W eitere Ausfihrungsformen von Pumpen. (Forts, f)

The Oddie-Barclay high-speed pump. Engg.
5. Juni.S. 750. * Bedeutungder Pumpe fir Bergbau-

univ. min. met. April. S. 1/35. * Die Krafterzeugung.
Dampf. Seine Erzeugung. Dampfiberhitzung. Dampf-
maschinen. Elektrische Krafterzeugung. Elektrische
Maschinen.

Seilbahnen. Ann. Glaser. 1. Juni. S. 233/6.

Auszug aus einem niederlandischen Konimissions bericht.
Vor- undNachteile der Seilbahnen. Die verschiedenen Systeme.
Beschreibung besichtigter Anlagen. Seilbahnen grofRer Lange.
SchluBfolgerungen: eiserne Stitzpunkte und Stationen,
starke Seile, automatische Kupplungen, Elektr zitat als
Triebkraft. Bei sachkundiger Anlage und Bed enung st
die Betriebsicherheit nicht geringer als bei Ei senbahnen.

W ie sollen Seil- und Ketten tri ebe mit
Ricksicht auf die Haltbarkeit des Zug-
organs konstruiert sein? Von Heckei. St. u. E.
10. Juni. S. 828/36. * Grundbedingungen fur die Halt-
barkeit der Seile. Fehlerhafte Konstruktionen (nach Bei-
spielen aus der Praxis).

The W illcox-Ramoneur boiler-tube-cleaning
apparatus. Engg. 5. Juni. S. 766. *
Rohrreinigung. Betrieb des Apparates durch
luftgemisch. Leistung 70— 80 Rohre in 4 min,
in 11 min.

Bedeutung der
ein Dampf-
210 Rohre
Beschreibung.

Elektrotechnik.

Die Benutzung der Leitungsdréahte einer
elektrischen Starkstromanlage fir die Zwecke
der Telegraphie und Telephonie. El.  Anz.

31. Mai. S. 482/83. Zwischen Mikrophon bzw. Telephon
und Starkstromleitung wird je ein Transformator geschaltet.
Beim Sprechen in das Mikrophon erzeugt
Sekundarkreis des Sendetransformators
schwingungen, die sich
flieBenden Gleichstrom

die Stimme im
W echselstrom -
die Leitungen durch-

in der Empfangstation

GUber den
lagern und
wirksam werden.

Die W ahl der Verbrauchspannung in
lichen Verteilungsnetzen. EIl Anz. 4. Juni. S. 491/2.
In Rucksicht auf die Sparsamkeit der niedrigvoltigen
M etallfadenlampen empfohlen, Spannnungen bis zu
120 V zu bevorzugen vor solchen von 220 V.

The Post Falls development of the W ashington
W ater Power Company. Von Mac Calle. EI. World.
23. Mai. S. 1095/8. Wasserkraftanlagen. Beschreibung
des Zentralengebdudes sowie der elektrischen Maschinen und
Apparate. Schaltschema.

Die Streuung der W ecliselstrom transform atoren
und Kommutatormotoren. Von Rogowski
(SchluB) E. T. Z. 4. Juni. S. 564. Die Abweichung
der durchgefuhrten Rechnung von der bisherigen. Die
Spulenfaktoren und gegenseitigen Spulenfaktoren beim
Kommutatormotor. Neue MeBmethoden der Streuspannungen
Chemie und Physik.
Siemens-M artinofens.
Juni. S. 802/10. Gas-
Anordnung der Brenner
Eintrittgeschwindigkeit

offent-

wird

u. Simons.

Huttenwesen,

Die W &rmetechnik des
Von Meyer. (SchluB) St. u. E. 3.
verluste beim Umsteuern. Die
und die Wahl der
L uft.

The electro-metallurgy of
steel in Von

Chemische Technologie,

von Gas und

cast iron and
Min. J. 30. Mai.

iron,

M exico. Louvrier.



S. 651/2.
Verhittung

In Mexiko wird die Wasserkraft
von Eisenerzen auf

vielfach zur
elektrischem W ege
wendet ; dadurch werden Erzvorkommen abbauwirdig, die
bis dahin wegen unginstiger Transportverhé&ltnisse
wirdig waren.

Ver-

unbau-

Ein neuer elektrischer Ofen zum Schmelzen
von Eisen. Von Prof. B. Igewskv. Metall. 8. Juni.
S. 315/9. * Verfasser verwendet unter Benutzung des

Umstandes, dal die den Herd und sein Gewdlbe bildenden
feuerfesten Steine bei hoher Temperatur fur den elektrischen
Strom leitend werden, Strome von hdoherer Spannung, als
bisherigen gebréauchlich; er gibt an,

hierdurch eine Reihe von Vorteilen erzielt zu haben.

bei den Systemen

Die Verwendung von Hochofenschlacken.
Von Ritter v. Metall. 8. Juni. S. 310/3. *
Die verschiedenen Verfahren zur Herstellung von Schlacken-
zement und Schlackenziegeln.

Schwarz.

Vorlaufige Versuche, Eisen und Stahl
mittels Natriumdampfes zu reinigen. Von
Hiorth. Metall. 8. Juni. S. 330/1. Auf Grund
seiner Versuche, die bisher nur im kleinen vorgenommen
wurden, ist Verfasser zu der Auffassung gekommen, daR
dampfformiges Natrium nicht nur beim Raffinationsprozesse,
sondern auch zur Erzeugung von Eisen direkt aus

Erzen zweckmafig Verwendung finden kdénne.

den

Die Abhé&angigkeit der physikalischen
Eigenschaften des Stahls von seiner
mechanischen Behandlung. Von York. Metall.

8. Juni. S. 305/7.* Erhitzung der Stahlblécke, Schadlich-
keit des Uberhitzens. Erstarrenlassen der Bldcke
Einwirkung von Reversierwalzen.

unter

The duplex steel process
Ir. Age. 21. Mai. S. 1593/99.*
der Anlagen des neuen,
der Tennessee Coal,

at Ensley, Alabama.
Ausfuhrliche Beschreibung
modern eingerichteten Stahlwerks
Iron & Railroad Company.
Scorification
ores. — Il Von
23. Mai. S. 834/5.
an Edelmetall, der
vermindern lagt.
Uber die Fortschritte in
groRer elektrischer Ofen zur
Kalziumkarbid und hochprozentigem

telluride
Min. WId.
Verlustes
reinem Blei

and cupellation of
Holloway und Pearse.
Schwankende Hohe des
sich durch Zugabe von
der Verwendung
Fabrikation von
Ferro-

silizium . Von Conrad. St. u. E. 3. Juni. S. 793/800.*
10. Juni S. 836/40.* Karbidprozel ist SchmelzprozeR,
wahrend Ferrosillizium durch Reduktion erzeugt wird.
Verschiedene Ofen. Anforderungen an einen guten Ofen.

Die Elektroden
Erzeugnisse.

und Sekundérleitungen. Verwendung der

Das neue Berggesetz fir die portugiesischen
Kolonien vom 20. September 1906. Z. Bergr
2. Heft, S. 242/97.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die Entwicklung der deutschen Roheisen-
industrie seit 1879. Von Goldstein. Ver. GewerbfleiB.
Mai. S. 175/214. Die Einfuhrung des Roheisenzolls.
(Forts, f.)

H aftpflicht bei Betriebsunfallen. Vortrag von
Dr. Bujakowsky nebst Bemerkungen von Schimpff. Z.
d. Ing. 6. Juni. S. 925/8. Der Begriff ,Betriebsleiter®

in der Rechtsprechung. Einschlagige
B.G.B. Haftpflichtversicherung.

Bestimmungen des

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.

Deutsche Schiffbau-Ausstellung
St. u. E. 10. Juni. S. 825/7. *
die Wiedergabe eines vom Verein deutscher Eisenhitten-
leute ausgestellten interessanten Schaubildes ,Stammbaum
der deutschen Eisenindustrie im Jahre 1907.l

Berlin 1908.
Der Aufsatz enthalt u. a.

Verkehrs- und Verladewesen.
85 000 Lb. self-discharging coal waggons tor
the central South African railways. Coll. Guard.
29. Mai. S. 1020.*

Personalien.

Dem Bergwerksdirektor, Rudolf Wind-
In6ller zu Hordel Bochum ist der rote
Adlerorden vierter Klasse verliehen worden.

Dem Hittenwerksdirektor, Geheimen Bergrat Braunin g
zu Oker ist die Erlaubnis zur Anlegung des Kommandeur-
kreuzes zweiter Klasse des Herzoglich Braunschweigischen
Ordens Heinrichs des Lowen
Everding zu Friedrichsthal bei Saarbricken die Erlaubnis
zur Anlegung des Ritterkreuzes zweiter Abteilung des
GroBherzoglich Sé&chsischen Hausordens der Wachsamkeit
oder vom weiBen Falken erteilt

Dem Bergwerksdirektor Hoppstadter zu Waltrop ist
zur Ubernahme der Leitung der Zeche Friedrich der GroRe
bei Herne die nachgesuchte Entlassung aus
dienste erteilt worden.

Der Bergrevierbeamte,
zum Bergwerksdirektor des
ernannt worden.

Der Horn, bisher im Bergrevier W est-
Cottbus, ist der Berginspektion zu StaBfurt als technischer
Hilfsarbeiter Uberwiesen worden.

Bergassessor
im Landkreise

und dem Berginspektor

worden.

dem Staats-

Hamm st
Steinkohlenbergwerks Waltrop

Bergrat Adams zu

Bergassessor

Neuere Gesichtspunkte bei Huttenwerks- Der als Hilfslehrer an der Bergschule zu Saarbriicken
transporten. Von Michenfelder. (Forts.) 0ost.Z. 6.Juni.  titige Bergassessor Kipper wird Ende Juni von dieser
S. 283/6.* Gichtaufziige. GieBmaschinen. (Forts, f.) Lehrtatigkeit entbunden.

Gesetzgebung und Verwaltung. Die Bergreferendare Florenz von Oven (Oberberg-
) amtsbez. Dortmund), Karl Roh de (Oberbergamtsbez.

Be"rggesetz“ fur das ) Herzogtum Olfjenburg Clausthal) und Theodor Hackert (Oberbergamtsbez. Dort-
und far das Flrstentum Lubeck vom 3. April 1908. mund) haben am 16. Juni d.Js. die zweite Staatsprifung
Z. Bergr. 2. Heft. S. 195/242. bestanden.

[ ] jerzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groBem Anzeigen befindet sieh gruppenweise’

geordnet auf den beiten ob und o7 des Anzeigenteiles.



