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Die Elektrom etallurgie im

Von Dr. Franz Peters,

1 Eisen.

a Erzeugung von Roheisen und Stahl auf
elektrothermischem Wege.

Wahrend die meisten Huttenleute noch vor etwa
2 Jahren der elektrischen Eisen- und Stahlerzeugung
in ihrem ganzen Umfange sehr skeptisch gegeniber-
standen, ist heute nach der Entwicklung der Ofen und
nach den erzielten Betriebsergebnissen jeder unparteiische
Beurteiler gezwungen, aufmanchen Gebieten mit einem
ernsthaften Wettbewerbe der elektrischen mit den ge-
wohnlichen Arbeitsweisen zu rechnen. Dies hat u. a
auch die kanadische Regierung erkannt wund eine
Kommission zum Studium der jetzt in Europa be-
triebenen elektrischen Eisenwerke entsendet, deren Be-
richt voraussichtlich zur Einfihrung elektrothermischer
Verfahren in groflem Mafstabe in Kanada, wo méch-
tige Eisenerzlager in der Nahe gewaltiger und billiger
Wasserkréfte liegen, fihren wird.])

i) Ueber die Beschaffenheit der im elektrischen Ofen erzeugten

Produkte, den Kraftverbrauch und thermischen Nutzeffekt, die
Kosten und den mdoglichen Wettbewerb der elektrischen mit den
gewdhnlichen Methoden bringt B.Neumanu in St. u. E. 1904,
Bd. 24, S. 821, 883 u. 944 eine gute Uebersicht.
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Die elektrische Erzeugung von Roheisen aus den
Erzen erscheint allerdings nach wie vor fir die meisten
Lander 6konomisch aussichtslos. B. Neumann?2
hat berechnet, daf} die Erzeugung von 1t Roheisen in
Deutschland im elektrischen Ofen insgesamt um rund
35 JI teurer zu stehen kommt als im gewohnlichen
Hochofen; das sind rund 60 pCt. Mehrkosten. Dieses
Verhéltnis gestaltet sich fiir die elektrischen Methoden
zwar etwas besser in Landern, in denen die elektrische
Kraft billiger als in Deutschland ist. In Wettbewerb
mit dem alten Verfahren kann das elektrothermische aber
erst treten, wenn gleichzeitig in dem betreffenden Lande
auch der Kokspreis ein Mehrfaches des Durchschnitts-
preises in den groReren Industrieldandern (z. B. in den
Vereinigten Staaten von Amerika und in Deutschland)
betrégt. Diese Bedingungen liegen u. a. in Chile vor,
sodal dort der elektrische Ofen an Stelle des gewo6hn-
lichen Hochofens eine Daseinsberechtigung hat. Okono-
misch mdglich ist nach der Ansicht A. Stansfields 3

9 Z. f.ang. Cli. 1904, Bd. 17, S. 1537; Electrochemical Ind.
1904, Bd. 2, S. 488.
3 The Electr. Rev. London 1904, Bd. 54, S. 1054.
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vielleicht noch die Anwendung elektrothermischer Ver-
fahren zur Erzeugung von Holzkohleneisen und Roh-
eisen aus Sanden, reflektorischen und titanhaltigen
Erzen. Bei letzteren kann das Titan in die Legierung
mit Eisen gebracht werden, wéhrend es sonst zum
grolten Teil in die Schlacke geht.

Die Umwandlung der verschiedenen Eisensorten in-
einander erfolgt im elektrischen Ofen schneller als im
Hochofen.  Graues Roheisen fir Stahl- oder Gie3zwecke
kann im elektrischen Ofen erzeugt werden, ebenso
*solches mit niedrigem Gehalt an Silizium und Schwefel,
wenn Manganoxyd zugegen ist und durch Kalkzusatz
die Schlacke basisch gehalten wird; ist sie flissig
genug, so kann Manganoxyd auch fehlen.

Nicht nur der gewohnliche Hochofen, sondern auch
der Martinofen arbeitet im allgemeinen 6konomischer
als der elektrische, sodal der im Martinofen erzeugte
Stahl, wenigstens in Deutschland und in den Vereinigten
Staaten von Amerika, noch um etwa 14 pCt. billiger
zu stehen kommt als der elektrisch gewonnene. Fir
Schienen- und Fa”onstahl kann bisher kein elektrischer
Ofen den Wettbewerb mit dem Siemensschen Verfahren
aufnehmen. Dagegen andert sich das Bild sofort, wenn
die Schmelzkosten bei dem verhéltnismaRig hohen Preise
des Endproduktes nicht mehr ins Gewicht fallen, wie
es bei den Spezialstahlen, namentlich hochgradigen
Werkzeugstahlen, der Fall ist. Diese werden denn
auch tatséchlich schon dort elektrothermisch erzeugt,
wo elektrische Kraft nicht allzu teuer ist.

Einen noch groReren Wert besitzen die elektrischen
Verfahren unzweifelhaft fur die Herstellung von Tiegel-
stahl. Man kann mit ihnen 11 Stahl fur 20 bis 42 JO,
d. h. um 40 bis 60 pCt. billiger als nach der alten
Methode erzeugen. Ferner treten hierbei keine fir die
Qualitat des Produktes schadlichen Gase auf. Fir die
Erzeugung der elektrischen Energie ist man nicht an
Wasserkrafte gebunden, sondern kann auch mit Hoch-
ofengasen betriebene Gasmaschinen benutzen, wobei
allerdings das hohe Anlagekapital fir die Gasmaschinen
zu berucksichtigen ist.

Ein Bild von dem Verbrauch und den Kosten an
elektrischer Energie (1 PS-Jahr = 42 JI) fir eine
Tonne Endprodukt geben folgende, von der kanadischen
Regierungskommission4) ermittelten Zahlen:

Verfahren Roheisen Stahl

von KW-St. aL KW-St. a
Heroult 3380 205  1110-718  7,14-4,66
Keller, erster
GuR . . . 3420 22,26
Keller, zweiter I 84 | 525
GuR . . . 1620 1050
Kjellin . 832-1040 5,46-6,72

Die einzelnen Verfahren sind in dieser Zeitschrift,
Jahrgang 1905, Nr. 19, S. 607/14, von Dr. A. Neu-

4j Electrochemical lud. 1904, Bd. 2, S. 280 u. 479.
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burger im AnschluR an seine Verdffentlichung in Nr. 40
und 41 des Jahrgangs 1903 der Berg- und Hutten-
mannischen Zeitung behandelt worden. Ich kann mich
deshalb an dieser Stelle auf Ergénzungen beschranken.

Die Wahl zwischen den drei am weitesten aus-
gearbeiteten Verfahren, dem Kjellin sehen, dem
Heroultschen und dem ihm im Prinzip gleichen
Kellersclien, hangt nur von értlichen Verhaltnissen ab.
Das Kjellinsche kommt dem Tiegelverfahren am
nachsten und fihrt zu keiner Verunreinigung durch
die Elektroden. Es ist aber in der Anwendung be-
schrankt, weil sehr reines Rohmaterial notig ist, wenn
auch nicht in demselben Male wie beim Tiegelverfahren.
Dagegen kann in Widerstandséfen mit Elektroden phos-
phorhaltiges Alt- und Roheisen auf dieselbe Weise wie
im Siemensofen mit Gasfeuerung verarbeitet werden.
Die neutrale Atmosphére und die erreichbare intensive
Hitze gestatten die Anwendung stark basischer Schlacken.
Diese lassen sich leicht entfernen, und man kann mit
einer reinen, nicht oxydierenden Schlacke die letzten
Spuren von Phosphor beseitigen.

Der Kjellinsche Ofen, mit dem in Gysinge ein
ungewohnlich dichter, homogener, zéher und wegen der
fehlenden Gaseinschliisse ohne Abgénge zu hartender
hochstklassiger Stahl aus sehr reinen Rohmaterialien
erzeugt wird, bietet vor anderen elektrischen Apparaten
Vorteile besonders durch das Fehlen der Elektroden.
Es konnen daher weder deren Verunreinigungen noch
Kohlenoxyd iu den Stahl gelangen; Kraftverluste durch
den Widerstand (bei Kohle) oder das Magnetischwerden
(bei Eisen) der Elektroden sind ausgeschlossen; man
braucht sie ebenso wenig wie die zu ihnen fihrenden
Verbindungen zu beaufsichtigen und zu unterhalten.
Sehr o6konomisch ist es auch, dal man den Strom
mit der hohen Spannung (3000—6000 Volt), wie
sie  zur Kraftibertragung auf weite Entfernungen
winschenswert ist, unmittelbar benutzen kann, also
keinen Transformator braucht, ua der Ofen, der im
Prinzip Ubrigens schon vor Kjellin bekannt ge-
wesen ist,5) selbst als solcher wirkt. Wegen der hohen
Selbstinduktion der durch den geschmolzenen Stahl
hergestellten Sekundarwindung, die durch die weite
Entfernung von den Primarwindungen bedingt ist, und
wegen des niedrigen Widerstandes ist der Wirkungsgrad
des Ofens niedrig, namlich nur 61 pCt. Wollte man
den Ofen, wie es winschenswert ware, noch vergrof3ern,
so. wirde der Wirkungsgrad (nach dem Bericht der
kanadischen Regierungskommission a. a. 0.) noch
weiter sinken, da bei etwa gleichbleibender Induktion
der Widerstand noch kleiner werden wirde. Die auRerst
geringe Wechselzahl des elektrischen Stromes (flr einen
15 t-Ofen nur vier in der Sekunde) wirde dann auch

5 Ziani de Ferranti
E. A. Colby i. J.
und 428 552.

im Brit. Pat. vom 15 Jan. 1885;
1890 in den Amer. P. 428578, 428 379
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die Aufstellung von Spezialmaschinen bedingen, deren
Kosten weit héher als die der gangbaren Typen sind.
Wollte man weiche Stahle erzeugen, so mifte man
mehr elektrische Energie aufwenden und den Ofen,
namentlich durch Anbringung eines Schlackenloches,
abandern, was nicht ganz leicht sein durfte. Von
165 KW, die in den Ofen eintreten, gehen 87,5 ver-
loren. F. C. Perkins@ hofft, daf man in einem Ofen
fur 736 KW oder 1000 el. PS in 24 Stunden 30—36 t
Stahl wird erzeugen konnen, je nachdem er kalt oder
mit geschmolzenem Roheisen beschickt wird.?)

Gegenwartig betragen, wenn durch 165 KW in
24 Stunden 4,1 t Stahl erzeugt werden, die Kosten
18Jt fur 1t

Die oben erwéhnte starke Selbstinduktion und die
dadurch  bedingte groRe Phasenverschiebung will
O Frick8 dadurch vermeiden, dal er die Entfernung
zwischen den Primarwindnngen und dem sekundaren
Stromkreise moglichst klein macht, ohne daf? dadurch
die Kuhlung der ersteren leidet. Dies &Rt sich er-
reichen, wenn man die Primérspule oben auf den Ofen
und nicht an den Seiten oder unten anbringt, da oben
die Ofenstérke nicht sehr grof3 zu sein braucht, wéhrend
die Wande wegen der Dauerhaftigkeit und der Warme-
isolation sehr stark gebaut sein mudssen.

Anderseits rihrt die unglnstige Phasenverschiebung
des Primérstromes von der grolRen Leitfahigkeit des
Ringes aus geschmolzenem Metall her. Deshalb gibt
Charles Prosper Eugen Schneider9 dem Metall-
ring dadurch einen gréReren Widerstand, daf} er eine
Réhre von kleinem Querschnitt verwendet, die an beiden
Enden mit einer grof’en Kammer verbunden ist, welche
die groRere Menge des geschmolzenen Metalles enthélt.
Die Rohre ist soweit geneigt, dal das Metall zwischen
Roéhre und Schmelzkammer infolge des Unterschiedes
in der Dichte zwischen den heiBen und kalten Teilen
der geschmolzenen Masse wirksam zirkuliert. Die An-
wendung des Prinzips in einem mehrkammerigen
Siemenssehen Regenerativofen zur Erzeugung von Stahl
zeigen Fig. 1 und 2, letztere im Schnitt nach C, D,
E, F. Der Ofen hat zwei durch einen Gang verbundene
Kammern a und g mit einem Bade aus Roheisen; darin
die Zweige 1 und 2 einer U-formigen Erhitzungsroéhre
mit magnetischen Erhitzungskernen b. Die eine Offnung e
der Rohre liegt zur Erleichterung der Metallzirkulation
etwas Uber der anderen f. Dadurch gelangt die auf
das Bad in der Kammer a gebrachte Kohle in die
andere Kammer g, in welche Erz und FluBmittel
gleichmaRig eingeftihrt werden. Die Schlacke, die noch
Eisen enthélt, gelangt durch den Gang s in die
Kammer a, wo sie in Berihrung mit dem Koks die

8 Electrocbemical Ind. 1903, Bd 1, S. 576.

7) Electricity 1904, Bd. 26, S. 143.

g Bi'it. Pat. 4866/1904.

QJOBr(iIti P. 28805 vom 31. 12. 03: Amei\ P. 761 920 vom
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letzten Spuren Eisen verliert und die Koksasche auf-
nimmt. Hiernach wird sie durch n abgestochen. Das

Fig. I.

Fig. 2

Kohlendioxyd dient zur Heizung der Kammer g mit
Hilfe von Regeneratoren i, die mit der Kammer g
durch Génge h in Verbindung stehen. Von jeder
Kammer fihren zum Schornstein o Kanédle k. Diese
endigen an einer Tur, welche so gestellt wird, dal die
Abgase des einen Regenerators zum Schornstein streichen,
wihrend zum anderen Regenerator durch die Offnung u
frische Luft tritt. Auf diese Weise wird das Schmelzen
des Erzes erleichtert und der teilweise Angriff durch
das Kohlenoxyd unterstutzt. Die Hauptreduktion erfolgt
durch den im Bade gelosten Kohlenstoff. Die elektrische
Energie ersetzt im wesentlichen nur die HitzeVerluste.

Die Anwendung der Heizréhrenanordnung in einem
ausschlieBBlich elektrischen Ofen zeigen Fig. 3 und 4

Fig. 3.
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(Schnittynach M, N, 0, P). In die bei e und f
offene Hauptkammer a des Ofens treten die Zweige 1

Fig. 4

und 2 der Heizrohre. Der Ofen ruht auf einer Platt-
form, diese auf den Trégern 5, 6, 7, von denen zwei ein
Neigen der Plattform gestatten. Man kann alle not-
wendigen Arbeiten, wie Giellen, Ablassen, Wieder-
beschicken und Verblasen vornehmen, wéhrend die
Rohren 1 und 2 voll Metall, also unter Strom bleiben.

Einen Ofen, in welchem die Erhitzung durch Licht-
bogen eingeleitet bezw. unterstutzt wird, zeigt Fig. 5.

a bedeutet die Kammer, b die Heizrohre, ¢ den Trans-
formator. Das Raffinieren kann durch Einblasen von
Luft unterstitzt werden. Die beiden Kohlenelektroden f
mit den Haltern g sind in verschiedenen Lagen ein-

720 - 10.
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stellbar. Zu dem Zwecke konnen sie beispielsweise an
einem Block befestigt sein, der in h beim Drehen des
Handrades i durch Vermittlung der Schraube 1 gleitet.
Der Ofen kann um zwei senkrecht aufeinanderstehende
Achsen geneigt werden; auferdem kann man ihn auch
in Schwingung versetzen durch die Walzen m, auf
denen Segmente n gleiten, die auf einem um Zapfen
schwingenden Rahmen o ruhen. Die Bewegungen werden
durch hydraulische Zylinder q erteilt. Mit der Réhre h
steht ein Abstichkanal mit Stab und Pflock in Ver-
bindung.

Nach Art von Transformatoren, wie dig bisher be-
trachteten, sollen auch der Ofen von Fauchon10, der im
Sekundarstromkreis eine Art Bessemerbirne hat, und
der von Charles Proteus Steinmetz1l) wirken.
Letzterer ist von seinen Vorgangern grundsatzlich ver-
schieden durch die Anwesenheit von Stromleitern in
Gestalt von ,,Pyro - Elektrolyten”, d. h. feuerfesten
Materialien, wie feuerfesten Oxyden, Silikaten, Wolfra-
maten, Chromaten usw., die verhaltnismaRig hohen
Widerstand bei gewdhnlicher Temperatur haben, aber
bei hoher Temperatur gute Leiter werden. Es ist ein
Vorheizen des Pyro-Elektrolyten nétig, das von auflen,
z. B. durch ein Gebléase, oder innerhalb des Ofens durch
einen Kohlenfaden stattfinden kann. Die Wandungen
bestehen aus einem Material, das denStrom zur Erzeugung
der Jouleschen Warme leiten muB. Die Beschickung
wird entweder direkt innerhalb der Wandungen behandelt
oder in ein sehr feuerfestes Gefal3 eingeschlossen.

Der Apparat von Gustave Ginl12 besteht aus
einem Wagen mit einem Boden aus feuerbestandigem
Material." In diesem befindet sich ein Schmelzkanal A
(Fig. 6) von halbrundem Querschnitt mit den strom-

Fig. 6.

zuleitenden Stahlblécken B, die mit den Leitungsdréhten G
verbunden sind. Um die Stromzuleitungen zu kihlen,
dient ein Rohr E (Fig. 7), das durch einen starken
Kautschukschlauch mit einem Reservoir verbunden und
mit einer Austrittsoffnung F versehen ist. Der Wagen
(Fig. 8) wird in einen gewdlbten Ofen geschoben,der

0 Journ. de ZTElectrolyse 1904, S. 3.
") Amer. P. 773821 von 24. 5. 0.

1J L’Eclairage electrique 1904, Bd. 38, S.48; vglauch P.
Me. N. Bennie in Electrochemical Ind. 1904, Bd. 2, S. 20.
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den Verlust an Warme durch Strahlung mdoglichst ver-
hindert. Nachdem die Verbindung bei G hergestellt

Fig 7.
ist, wird die flussige Schmelze durch trichterférmige
Offnungen eingefillt und durch den Strom erhitzt,
wodurch sie geldutert wird. An dem Ende, das den
Stromzuleitungen entgegengesetzt ist, flieBt das Metall

durch die Offnung K ab. ZweckmaRig verfahrt man in der
Weise, da3 die Schmelze mitErz undKalk behandelt wird,
wodurch die Verunreinigungen oxydiert werden; es
entsteht dabei eine basische Schlacke, welche die Ent-
fernung des Phosphors beginstigt. Ist eine gentigende
Reinigung erzielt, so schittet man in die sehr heile
Masse Eisenabfalle, zieht die Schlacke ab, sobald voll-
stdndiges Schmelzen eingetreten ist, und setzt schliel3-
lich noch Ferromangan zu, um die in dem Metall
aufgelosten Oxyde zu reduzieren. Es lassen sich
nach diesem Verfahren samtliche Spezialsorten von
Stahl durch entsprechende direkte Zusétze (MangaD,
Nickel, Wolfram, Vanadium, Molybdan usw.) her-
stellen.  Als Ausfutterungsmaterial fur den Ofen be-
nutzt man am besten Bauxit oder Ohromeisenstein.
Die Kosten fur eine jahrliche Gewinnung von 30 000 t

Stahl sollen 2490000 Frcs. (1 t = 83 Frcs.) be-
tragen, die sich folgendermalBen zusammensetzen:
Verwaltungskosten.........ccoccevveevvenenennnn, 72 000 Frcs.

Ausgangs- und Brennmaterialien fur
die Schmelze (darunter 35000 t Erz
a 15 Frcs. und 22000 t Koks
820 Frcs.) e 1138000 ,,

Eisenabfélle 8550 t .cooocvvviviviiiiiee 513 000 ,,
Materialien fir die Umwandlung in
Stahl 221000 ,,

21 - Nr. 23.

Elektrische Energie (2 700 KW-Jahre

a 80 Fres.) s e 210000 Frcs.

Arbeitslohne.......cooiinniciien, 171 000 ,,
Unterhaltungs- und Reparaturkosten . 79 000
Allgemeines undUnvorhergesehenes 80 ooo ,,

Sa. 2490 000 Frecs.
Ob die Kostenberechnung fir kalte Beschickung richtig
ist, sei dahingestellt.

In Deutschland hat sich nach vorbereitenden Ver-
suchen die G. m. b. H. ,,Deutsche elektrische
Stahlwerke Werdohl™ gebildet, die das Verfahren
ausbeuten will.  In Plettenberg soll sich eine 1200 PS-
Anlage im Bau befinden.

Der Girodsche Tiegelofen13 wird zur Erzeugung
der verschiedensten Eisenlegierungen in den Werken
benutzt werden, welche die Société anonyme
Electrométallurgique in Albertville und Ugine
(Savoyen) und in Courtepin (Schweiz) errichtet. An
letzterem Orte sollen 4000 KW nutzbar gemacht
werden.

Mit dem Héroultsehen Ofen, in dem nach der
Meinung R. S. Huttons1) durch Verwendung von
Bogen- und Widerstandserhitzung Konvektionsstrome
entstehen, welche die Schmelze gut durchmischen, hat
die kanadische Regierungskommission in La Praz Ver-
suche gemacht und sowohl kohlenstoffarmen als auch
kohlenstoffreichen Stahl mit einem Energieverbrauche
von 0,153 PS-Jahr auf 1t hergestellt. Von ersterem
wurden aus 1490 kg Abféllen und 150 kg Erz 1270 kg,
von letzterem aus 2508 kg Abfallen und 194 kg Erz
2320 kg erzeugt. Reparaturen an dem Ofen kommen
zwar viel vor, sind aber nicht teuer. Das 24stiindige
Ausbringen betrdgt im Durchschnitt 4 t. Es soll auf
7 t erhéht werden konnen, wenn man die Elektroden
mit Wasserméanteln umgibt. Dadurch soll auch der
Verlust an Rohstoff sehr vermindert und die Luft so
gut wie ganz abgeschlossen werden kénnen. Nach
Meinung des Erfinders, die er in einem vor dem Inter-
nationalen Elektriker-Kongref3 in St. Louis gehaltenen
Vortrageld zum Ausdruck brachte, sollen die Vor-
schlage, den ganzen Sauerstoff des Erzes in Kohlen-
oxyd Uberzufihren, dieses zu verbrennen und die er-
zeugte Wéarme zum Vorerhitzen des Erzes zu benutzen,
ziemlich viel elektrische Energie infolge der Strahlungs-
verluste erfordern, obgleich theoretisch gar keine notig
ist, und wegen der Einwirkung auf die Wéande und des
groflen Verbrauchs an Reduktionskohle nicht befriedigen.
Erfolge erzielt man dagegen dadurch, dal man die
eine Halfte des Erzes in geschmolzenem, die andere
aber in festem Zustande durch das von der ersten
Hélfte entwickelte Kohlenoxyd reduziert. Die erforder-

13 Vgl. ds. Ztschrft.,, Jhrg. 1905, Nr. 19, S. 610.

1) Faraday Society.

5 Vgl. Electrochemical Ind. 1904, Bd. 2, S. 408; El.
World and Engineer 1904, Bd. 44, S. 550.
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liehe Elektrizitaitsmenge ist sehr Kklein; nach Mit-
teilungen, die Adolphe Minet der Faraday Society
machte, betréagt sie 120 KW-Stunden auf 1t. Fir die
Stahlerzeugung soll die Gite des Rohmaterials belanglos
sein.  Man soll aus Rohmaterial mit 0,15 pCt. S und
0,30 pCt. P ein Produkt mit etwa 0,01 pCt. S. und
0,01 pCt. P in einer einzigen Operation erhalten und
hierzu sogar ein Rohmaterial, das nur 56 JL pro t
kostet, verwenden konnen. Das elektrische Verfahren
gestattet, mit rund 2 .Ji Kosten fur 1t aus jeder
Stahlschmelze des Siemens-Ofens oder der Bessemerbirne
ein Metall von jeder gewinschten Zusammensetzung
herzustellen, das weniger als 0,01 pCt. S und 0,01 pCt.
P enthdlt. Fir die Richtigkeit obiger Anschauungen
spricht, da in den 3 letzten Jahren die nach dem
Héroultschen Verfahren arbeitende Société Elec-
trométallurgique Francaise in Froges, teilweise
auch in Kortfors (Schweden), mit gutem Erfolge Stahle
fabriziert hat, die gleichwertig oder besser als die
besten bekannten Werkzeugstahle sind. Bisher wurden
etwa 3000 t hergestellt. Héroult konstruiert jetzt
einen Ofen fir 50 t. Neuerdings ist auch in Rem-
scheid unter Mitwirkung der Aluminium-Industrie-
Aktiengesellschaft mit einem Stammkapital von
1000 000 Jt unter der Firma ,,Elektrostahl® eine
G. m. b. H. zur Verwertung der Héroultschen Er-
findung ins Leben getreten.

Im Keil ersehen Ofenl) hat die kanadische
Regierungskommission mit der Erzeugung von Roh-
eisen, bei der dieselben Bedingungen wie im Hochofen
eingehalten wurden, folgende Ergebnisse erzielt: Ener-
gieverbrauch auf 1t = 0,350 PS-Jahr = 14,7 Jt,

Kosten der Elektroden 189 JI, Verbrauch 15,3 kg
= 3,2 Jt. An Reduktionskoks wurden verbraucht
308 kg = 10 im Hochofen 833 kg = 27 JI.

Die Holzkohle brennt zum groRen Teil oben am Ofen
weg, kann aber zur Vermeidung dieses Mifistandes mit
dun Erz brikettiert werden. Die Gesamtkosten ohne
Abgabe sind etwa gleich denen beim Hochofen (rund
48 .~), wenn das Brennmaterial 29 ~ und 1 el
PS-Jahr 42 i Kkostet. Im Gegensatz zum Hoch-
ofen kann man im elektrischen Ofen feinen Koks oder
kleinstiickige Kohle verwenden, wodurch die Unkosten
fur 1 t Roheisen um 4 ,/z sinken.

Bessere Ergebnisse als der benutzte Ofen liefert ein
neuer, in dem wegen der hoheren Beschickungssaule
die Hitze der erzeugten Gase und die Reduktionskraft
des Kohlenoxyds besser ausgenutzt werden. Die Erz-
sauleld) dient zu gleicher Zeit alsSchornstein  mit
Riuckzug und hat einen  derartiggewahltenDurch-
messer, daf3 sie zwischen die oberen Enden der Elek-
troden gebracht werden kann, die Uber das Dach der

9 D. R. P. 147582 vom 30. 7. OL
Ij) Amor. P. 754656 vom 17. 1 02,
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Schmelzkammer hervortreten. Noch verbessert wild
diese Anordnung dadurch, dal man dem Ofen eine

Anzahl von Herden gibt18) (Fig 9), die unterein-
! e
Fig. 9

ander durch Kanéle in Verbindung stehen und so an-
geordnet sind, dal} sie einen in der Milte unterhalb
befindlichen Tiegel mit dem geschmolzenen Material
fallen. Der Strom flieft von und zu jedem einzelnen
Herd durch vertikale Elektroden aunb b. ZweckméRig
benutzt man 4 kreuzweise angeordnete Herde c, von
denen je 2 eine Giuppe bilden und parallel geschaltet
werden. Durch eine AbfluBdffnung i des Tiegels d
kann das geschmolzene Metall f abgezogen werden,
wenn es sich in groRerer Menge angesammelt hat.
Wird der Tiegel voéllig entleert, so ist der Strom
unterbrochen. Die Bodden der einzelnen Herde sind
ihrerseits untereinander elektrisch durch e verbunden,
soda3, wenn alles Material f abgezogen ist, der Strom
in einem &uReren Kreis zirkulieren kann. Sammelt
sich nun durch Schmelzen wieder neues Metall im
Tiegel an, so geht der Strom wieder seinen urspring-
lichen Weg. Ist die Masse im Tiegel d nicht heil3
genug, so kann man noch eine auf und ab bewegliche
Hilfselektrode h benutzen. Der Ofen ist gut verwend-
bar fur Mehrphasenstrom. Man nimmt dann fir jede
Phase einen Herd.

Die Fabrik von Keller, Leleux & Co. in Livet
verbraucht jetzt 2800 Kilowatt zur Fabrikation wvon
Kupfer, Eisenlegierungen und bestimmten Stahlsorten. |,

Das sowohl beim Kellerschen als auch beim
Heroultschen und anderen Verfahren angewendete,
zuerst von de Laval angegebene Prinzip, das flussige
Metall vor der Kohlenstoflaufnahme aus den Elektroden
durch eine Schlackenschicht zu schiutzen, benutzt auch
die A-G. Siemens & Halske18. Sie verwendet zwei
verschiedenartige Schlacken, eine leichtflUssige, die bei
der Schmelzoperation entsteht, zur Trennung der oberen
Elektrode von dem Metallbade, und eine zéhflissige
oder erstarrte, welche den Strom gut leitet, Uber der

Brit. P. 3790 vom 15. 2. OL
=) D. R. P. 149160 vom 18 6. 02; Brit P. 19366 vou 1903.
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Bodenelektrode. Letztere wird z. B. durch Zusatz von
FluRspat, Tintanoxyd o. dgl. zu Magnesia hergestellt.
Das Verfahren, das in gleicher Weise fur die Dar-
stellung von Nickel im elektrischen Ofen verwendbar
ist, erzielt wegen der guten Leitfahigkeit der Boden-
schlacke im Vergleich zu den ihm &hnlichen eine
nicht unbetrachtliche Stromersparnis.

Eine gewisse &uRere Ahnlichkeit mit dem Heroult-
schen Verfahren hat das von William S. Franklin 20,
wenigstens insofern, als der Strom auch durch die
Schlacke geht. Diese dient aber hier als Erhitzungs-
widerstand.  Eine birnenformige Kammer l&uft in
einen kurzen zylindrischen Hals aus, der in einer
Beschickimgsinindung endigt. Oberhalb des Bodens
der unteren Kammer ist eine Schicht von Kohle oder
anderem leitenden Material als eine Elektrode in das
Mauerwerk eingebettet. Sie geht vollkommen um die
Kammer herum und bildet einen Teil ihrer Wandungen.
Die zweite Elektrode ist in Form eines Kohlenstabes
so aufgehangt, dal3 sie sich in der Einfulloffnung des
Ofens befindet; sie hat nach unten ausgezackte Zahne.
Ein Teil der Kammer wird beim Inbetriebsetzen des
Ofens mit einem geschmolzenen elektrischen Leiter von
hohem Widerstand (z. B. Schlacke, Glas) beschickt.
Das zu behandelnde Material wird langsam in den
Ofen durch Hin- und Herbewegung der Elektrode, deren
Zacken auf das umgebende Material einwirken, einge-
fullt, zuerst der Einwirkung der von dem geschmolzenen
Leiter aufsteigenden Hitze unterworfen und dann mit
dem hocherhitzten Leiter selbst in Bertuhrung gebracht.
Befindet sich die obere Elektrode tber dem geschmolzenen
Leiter, so wird das herabfallende Material direkt der
Einwirkung des Lichtbogens ausgesetzt. Das Endpro-
dukt wird bei seinem Durchgange durch die ge-
schmolzenen Leiter von Verunreinigungen, deren spez.
Gewicht geringer ist, befreit.

Wie Keller verwendet auch das Syndicat
de I’acier Gérard2) einen schachtformigen Re-
duktionsofen, in dessen unterem Teile der Metall-
schlamm durch einen Strom von hoher Stérke und
niedriger Spannung geschmolzen wird, in Kombination
mit einem Raffinierofen, in dem ein heiller Luftstrom
wirkt und ein elektrischer Strom von hoher Spannung
das Bad in heftige Wallung versetzt. Die Spannung
betragt 75 bis 150 Volt, die Stromdichte auf 1 gcm
Elektrodenquerschnitt 10 Ampere. Die Elektroden des
Reduktionsofens befinden sich unten im Schacht. Von
den Elektroden des Raffinierofens liegt die regelbare
positive oben an seinem &ufReren Ende, die negative
im unteren Teile des syphonartigen Verbindungskanals
zwischen den beiden Ofen. Die Warme, die fir den
Reduktionsprozef? im Schachtofen und zur Flussiger-

M Amer. P. 775031 vom 3. 12 00: Electrical Rev. N. Y.
1908, Bd. 43, S. 783
1) D. R. P. 147326; Amer. P. 780651 vom 27. 1 02

723 - Nr. 23.

haltung des Metallbades im Raffinierofen bis zum Be-
ginn der Raffination erforderlich ist, soll allein durch
das bei der Reduktion entstehende Kohlenoxydgas ge-
liefert werden. Zu diesem Zwecke werden die Gase durch
Dampfstrahl aus dem Schachtofen abgesangt und in
den Raffinierofen befordert, wo sie durch erhitzte Luft
verbrannt werden. Die Verbrennungsgase durchstreichen
den Raffinierofen und treten durch Offnungen wieder
in den Schachtofen ein. Die Einleitung des Reduktions-
prozesses bei Beginn des Betriebes geschieht durch Gase,
die in einem Generator erzeugt sind.

Albert Petersson2) erhitzt die zur Reduktion
benutzten Gase im .elektrischen Ofen sehr stark. Die
Gase werden erst durch Koks, Holzkohle u. dgl. ge-
leitet und treten dann zwischen den beiden Elektroden,
also im Bereiche der groten Hitze des Lichtbogens,
aus dem Ofen aus. Wenn der zur Reduktion notige
Warmegrad des Gases nicht ausreichend ist, um die
zum Reduzieren und Schmelzen erforderliche Warme-
menge von dem Erhitzungsapparat nach dem Oxyd und
dem Metall Uberzufuhren, so setzt man als Wéarme-
Ubertrager die noétige Menge beliebiger Gase, z B.
Stickstoff, zu.

Wie andere trennt auch die Compagnie du Ré-
acteur Métallurgique 23) den Ofen in 2mei neben-
einander liegende Kammern. Die eine, die der Wirkung
des Stromes ausgesetzt und mit einer Luftzufuhr ver-
sehen ist, dient als Schmelzraum. In der anderen,
die mit der oben genannten oben und unten in Ver-
bindung steht, findet ein gleichzeitiges Zufihren
eines oxydierenden und eines schmelzenden Reagens
statt, z. B. eines Stromes von Dampf und Luft, der
Kieselsdure, Kalk und eine groRBere oder geringere
Menge von Metalloxyden und flissigen Kohlenwasser-
stoffen mit sich fuhrt.

Der Widerstandsofen von D. R. S. Galbraith und
W. Steuart2]) ist besonders fur Verarbeitung neu-
seelandischer Eisensande bestimmt. Zunachst geschieht
die Trennung von Kieselsdure und anderen fremden
Stoffen magnetisch oder durch Verschlacken. Dann er-
hitzt man mit Kohle oder kohlenstoffhaltigen Materialien
oder reduzierenden Gasen und gibt die Charge in noch
heilem Zustande in einen aus Bauxit-Platten aufge-
bauten Schacht, in dem sie in Windungen zwischen
Widerstandskorpern (Kohle oder Platinspiralen in
Rohren aus feuerfestem Ton) unter Hinzutritt von
reduzierenden Gasen abwaérts sinkt. Die Widerstands-
kérper im Schmelzraume werden vor Berihrung mit
der Charge durch Hemmkérper aus Bauxit geschitzt,
die den Erzstrom zerteilen. Stufen an den Seiten-
wanden leiten die Beschickung auf die Hemmkorper.

22 D. P. R. 148541

2i) Franz. P. 333366 vom 25. 6. 03;
1903, Bd. 7, S. 85. )

2) Brit. P, 25032/1903, mit Prioritat vom 18 11 02,

L’Ind. électro-chim.
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Diese sind bei einer anderen Ausgestaltung des Ofens23)
Ubereinander quer durch die Schmelzzone gelegt und
tragen Kohlenspitzen. Das Erz wird durch V-férmige
Troge mit durchlécherten Bdden Uber sie in dinnen
Strahlen verteilt, so daR es den elektrischen Strom-
kreis zwischen den Kohlen schlieft und auf diese
Weise wiederholt stark erhitzt wird.

A. Shade2) behandelt das Erz, das durch eine
archimedische Schraube in den aus feuerbestandigen,
im Winkel von 45° geneigteu Steinen aufgebauten
Ofen eingefuhrt wird, mit Lichtbogen. Der Boden
des Ofens ist mit langlichen Offnungen versehen, an
denen unterhalb jedes Elektrodenpaares starke Elek-
tromagnete angebracht sind, wodurch man den
Lichtbogen verlangern bzw. auf beliebige Punkte des
zu behandelnden Erzes richten kann.

Der Lichtbogenofen von Ernst Adolf Sjostedt2r)
(Eig. 10 u. 11) hat unten an den gufeisernen Seiten-

Fig. 10

Fig. 11

2. Brit. P. 25033/1908; Amer. P. 779844 vom 27. 10. 03
29 L’Industrie électro-chim. 1904, Bd. 8 S. 7

27 Brit. P. 14963 vom 6. 7. 03.

724

R 10. Juni 1905.
wanden A und B Wassermantel a und b. Eine Seiten-
wand hat ein Schlackenloch H mit Rinne h. An den

Endwénden befinden sich Vorspringe b*, durch welche
Bolzen B gehen, welche die Platten untereinander
verbinden. Der ebenfalls mit der Kuhlvorrichtung c
versehene Bodenrahmen 0 hat eine Bodenplatte C' und
ein Abstichloch J mit Rinne i. An diesem Rahmen
befinden sich geschlitzte Ansétze a', die in die untere
Kante der seitlichen Platten eingreifen. Der Deckel I),
die Auswitterung der Wande und des Bodens (A°B°00)
bestehen aus feuerfestem Material. Die untere
Elektrode L ist in der Bodenausfiitterung C° der
Lange nach befestigt und geht von der Abzugsoéffnung
bis zum Ende des Bodenrahmens. Die obere Elektrode
K tritt durch den Deckel. Beim Beginn des Arbeitens
bringt man die héngende Elektrode K der Boden-
elektrode L nahe, bildet den elektrischen Bogen und
gibt das Erz-FluR-Gemisch ein. Es bildet sich bald
eine Schlacke, die als Elektrode wirkt und auf diese
Weise die Bodenkohle schitzt. In dem Male, wie
sie und das untersinkende Metall sich vermehren,
wird die Elektrode K allmahlich gehoben. Kommt
die Schlacke bis nahe zu den Windléchern a, so wird
sie durch H abgezogen. Dies wird so oft wiederholt,
bis das Metall unten am Schlaekenloch steht. Dann
wird es durch J abgelassen.

Bei dem Ofen von Ramon Chavarria Contardo29)
sind die Elektroden uber der gekrimmten Herdflache
angeordnet. Die W@olbung Uber dem Herde besteht
aus zwei nach unten geneigten Flachen. Parallel da-
zu laufen Seitenwande, sodall geneigte Kanéle zum
Einbringen des Erzes entstehen. Die von den Boégen
aufwarts strahlende Hitze wird zur Vorwarmung der
Beschickung verwendet. Die Reduktionsgase sollen in
Gasmaschinen ausgenutzt werden.

Ein Gemisch der Oxyde und des Sulfids will
Charles Schenek Bradley29) im elektrischen Ofen
verschmelzen und neben dem Metall schweflige S&ure
gewinnen. Verunreinigungen werden  verschlackt.
Mangan, Kohlenstoff usw. kénnen zugegeben werden.

Bei dem Ruthenburgschen Verfahren30)
dirfte die Erzeugung von Eisenschwamm durch Gase,
welche die Hilfsreduktion durch Kohle unterstiitzen
sollen, nach friheren Erfahrungen technisch von zu
groen Miflistdnden begleitet sein. Es bleibt also nui-
der Agglomerations-Prozef3 Ubrig, der den Wettbewerb
mit den billigen Brikettierungsverfahren kaum wird
aufnehmen koénnen, zumal der Magnetit seinen Mag-
netismus vor der Schmelzung verliert, sodafll die Ag-

Amer. P. 750753 vom 24. 8. 00; El. world a. Eng.
1904, Bd. 43, S. 274.
D Brit. P. 17434 vom 11 8. 03.
3] Siehe ds. Zeitschft. Jahrgang 1905, Nr. 19, S. 611/3;
D. R. P. 156152 vom 20. 7. OL
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glomeration unvollkommen wird. Fur einen Grof3be-
triecb wird auch der enge Raum zwischen den Magnet-
polen ein wesentliches Hindernis sein.3l)

b. Elektrothermische Verarbeitungs-
methoden.

Beim Durchschmelzen will der Horder Berg-
werks- und HUittenverein3) die Wirkung des
Geblases durch die des elektrischen Lichtbogens unter-
stutzen. Ein am Arbeitsende etwas zugespitztes und
bis zur Spitze nach auBen feuerfest isoliertes Rohr
aus gut leitendem Material wird als eine Elektrode
gegen den zu schmelzenden Gegenstand, welcher den
zweiten Pol bildet, gesetzt, alsdann wird ein genligend
starker elektrischer Strom in dieses Rohr geleitet.
Das Rohr, dessen Abnutzung sich in der Praxis als
auffallend gering erwies, wird gleichzeitig als Zu-
leitungsrohr fir das unter Hochdruck gesetzte Gas
oder Gasgemisch verwendet, durch dessen zentrale Ein-
fuhrung unmittelbar an der Schmelzstelle eine &uferst
lebhafte Verbrennung und Wegspilung des vom Gas-
strom getroffenen Metalles hervorgerufen wird, sodaf}
das Rohr dauernd nachgedriickt werden kann.

Nach dem Verfahren von Paul Gabreau3)
sollen die das Schmelzen bewirkenden Lichtbdgen die
Tiegel spiralig bestreichen. Neben Drehbewegung des
Tiegels oder Lichtbogens findet eine auf- und nieder-
gehende Bewegung im Ofengehduse statt.

In Tiegeléfen mit &uRerer Widerstandserhitzung
erzielt Alleyne Reynolds3) bei kleinem Volumen
eine groRe Heizflache dadurch, daR er eine Ringkammer
bildet. Bei Anwendung des Verfahrens zum
Schmelzen von Stahl3) wird eine Schlacke erzeugt,
die ihre vom Strom durch eintauchende Elektroden
empfangene Hitze zum Schmelzen, abgibt. Der Ofen
besteht aus einem in Zapfen hangenden runden Be-
héalter, der mit sauren oder basischen feuerfesten
Stoffen so ausgekleidet ist, daf® ein elliptischer Innen-
raum und nahe dem Boden ein Abstichloch bleibt.
Die beiden Kohlenelektroden konnen gehoben und ge-
senkt werden. Die Zusammensetzung der Schlacke
andert sich mit der Tiegelbekleidung und der auszu-
fuhrenden Arbeit und mull stédndig aufrecht er-
halten werden. Die Schlacke kann auch durch Bogen,
die zwischen den Elektroden und der Beschickung
Ubergehen, oder auBerhalb des Tiegels hergestellt
werden. Bei jedesmaligem Guf lat man fast die

3) Vgl. L’Eclairageélectrique 1904, Suppl. Bd.40, S.
CLIlI; B.Neumann in der Ztschr. fElektrochemie 1905,
Bd. 11, S. 101; K. Goldschmidt ebenda 1904, Bd. 10,
S. 52% u. d. Bericht der Kanadischen Eegierungskommission
a a 0.

3 D.E. P. 151299 vom 4. 8 03.

AL D.E. P. 153295 vom 30. 8 02

M) Brit. P. 11000 und 11001 vom 14. 5. 03.

3 Brit. P. 11002 vom 14. 5 03.
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ganze Schlacke und ein wenig Metall im Tiegel zur
Einleitung der nachsten Operation. Vorteilhaft ver-
schlieBt man die Mindung des Tiegels und schitzt
die Elektroden durch eine reduzierende Flamme im
Gefali.

Zum Erhitzen benutzt man jetzt haufig klein-
stiickige Widerstandsmasse. Um die in ihr beim Strom-
durchgang erzeugte Hitze auf die Oberflache der
Tiegel, Muffeln usw. zu konzentrieren, bettet die A.-G.
Siemens & Halske3) langs jener Oberflache Leit-
korper in die Widerstandsmasse ein. Der Ubrige
Teil dient als Warmeschutz.

Zum Schweien wird nach K. Zerener37) der
Lichtbogen zwischen den Enden zweier konzentrischer,
rohrenformige Kohlenelektroden und dem Ende eines
im Innern des inneren Kohlenzylinders befindlichen,
als Zuschlag dienenden Metallstabes gebildet, wobei
in den Zwischenrdumen entweder ein einfaches Gas
oder zwei einfache Gase getrennt oder gleichzeitig in
Anwendung kommen kénnen.

Da bei der Oberflachenkohlung von Panzerplatten,
der Laufflache von Schienenkdpfen und anderer groRerer
Gegenstéande ein Strom, dessen Starke die ganze Ober-
flache des Werkstickes auf einmal zu behandeln ge-
statten wurde, schwer zu beschaffen ist, und daher die
verschiedenen Stellen des Werkstuckes in zeitlicher
Aufeinanderfolge behandelt werden mussen, schlagt
Cleland Davis3 vor, die Elektroden in einem
luftdicht auf das Werkstlick aufgesetzten Gehause
unterzubringen, welches das ganze Werkstiick oder
nur einen Teil deckt. Im ersteren Falle werden die
Elektroden in Gruppen geteilt, die nacheinander ein-
geschaltet werden, im letzteren Falle dagegen wird
das Gehause langs des Werkstiickes verschoben.

Mit der von ihr in den Handel gebrachten Kklein-
stickigen Widerstandsmasse umgibt die G. m. b. H.
Kryptol3) die zu kohlende Stelle. Um z. B. eine
Eisenplatte nur an einer Stelle zu harten, setzt man
auf diese Stelle der Platte einen mit Kryptol gefillten
Tonzylinder von entsprechendem Querschnitt und
leitet den Strom durch, unter dessen Einwirkung sich
das Kryptol erhitzt und dann die von ihm berihrte
Stelle der Platte zementiert.

Zur  Oberflachenkohlung sind  auch Karbide
vorgeschlagen  worden. Voraussetzung  des Er-

folges ist natdrlich, dal sich bei der Arbeit
die Karbide durch die Hitze oder durch den
elektrischen Strom in ihre Bestandteile zerlegen.

Solche, bei denen dies gar nicht oder zu schwer ein-
tritt, sind ausgeschlossen. Um nun auch diese ver-
wenden zu kénnen und gleichzeitig die Reaktion zwischen

D D. E.P. 153100 vom 12 7. G3.
3) D. E.P. 154335
38) D. E.P. 134356.
3B D. E.P. 156232 vom 12 2 03.
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dem Kohlenstoff und dem Eisen zu beschleunigen,
verwendet Ewald Engels40) die Karbide im Gemenge
mit sie zersetzenden Zuschlagen. Beispielsweise wird
Siliziumkarbid mit Natriumsulfat gemischt, das Gemisch
auf noch kaltes Eisen oder Stahl aufgebracht und dann
mit diesem gegluht; oder die vorher gliilhend gemachten

Eisen- oder Stahlstiicke werden mit dem Gemisch
bedeckt.
Gegenstande, die gehértet werden sollen, erhitzt

Heinrich Krautschneider4l) elektrisch in Kohlen-
stoff abgebenden Badern, d. h. solchen, die feste, flussige
oder gasformige Kohlenwasserstoffe (Paraffin, Talg,
Petroleum, Ligroin, Kohlenoxydgas, Leuchtgas o. dgl.)
enthalten. Je nach der Dauer des Durchzuges oder der
durch den Stromverbrauch dauernd angezeigten Kohlungs-
temperatur kann ein jeweils vorgeschriebener Grad der
Héartung oder des Kohlenstoffgehaltes des behandelten
Korpers (Band, Federdraht usw.) erreicht und inne-
gehalten werden.

Der Kohlenstoff kann auch in geeigneten Badern
(z. B. Atzkalibadern) von der Anodenkohle entnommen
werden, wenn man keinen Lichtbogen anwenden will.
Zum Tempern von Werkzeugen fihrt man in sie einen
Eisendorn ein, der durch den elektrischen Strom nach
und nach angeheizt wird. Auf diese Weise vermindert
man die Gefahr des Reilens sehr. Die elektrischen
Methoden, dber die J. M. Gledhill4) eine Ubersicht
gibt, zeichnen sich dadurch aus, da man die Hitze
auf einfache Weise, jedoch sehr vollkommen und in
feinem Unterschiede regeln kann.

Zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften
und zum Anlassen erhitzen William Holzer und
William Frederick Lowndes Frith13 den Stahl
eines gasdicht geschlossenen Behélters in einem Queck-
silberbade oder in einem Bade aus anderen, bei
niedriger Temperatur flissigen Metallen (bis auf etwa
550° G) und setzen ihn wahrend der Abkuhlung oder
auch schon wahrend der Erhitzung der Einwirkung eines
elektrischen Stromes von z B. 100 Volt aus. Die
zum Anschluf? der Leitungen dienenden Klemmschrauben
werden zweckmaRig an zwei diagonal gegentiberliegenden
Ecken des Behalters angebracht. Durch diese Be-
handlung werden die Proportionalitdts-, Bruch- und
Streckgrenze erhoht, vermutlich weil eine Temperatur-
erhdhung des Stahls unter Druck erfolgt. Die Kohésion
der Molekile wird durch Erhitzung vermindert und
durch die Druckwirkung eine Kompression der Molekiile
beim allméhlichen Abkuhlen veranlaf3t.

Nach einem zweiten Patent4d) des zweiten Erfinders
wird der Quecksilberdampf unter Druck gesetzt.

R. P. 151 715.
R. P. 157 683.
he Electrician 1904, Bd. 54, S. 171
P. 151 199.
P. 154 590.
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c. Eisenlegierungen.

Eine groRRe Wichtigkeit besitzt der elektrische Ofen
fur die Darstellung von Eisenlegierungen, fir die er
um so unentbehrlicher wird, je hoher der Schmelzpunkt
der Legierung liegt. Auf diesem Gebiete sind ebenfalls
noch weitere Fortschritte mdglich, namentlich in der
Erzeugung kohlenstoffarmer Legierungen von aufler-
ordentlich hohem Schmelzpunkt. So ist es bisher fast
unmaoglich, Ferrochrome mit so niedrigem Kohlenstoff-
gehalt, wie es winschenswert ware, herzustellen, da in
den fir die héchsten Temperaturen besonders geeigneten
Lichtbogendéfen von den Kohlenelektroden noch zu viel
Kohlenstoff an die Schmelze der Legierung abgegeben
wird.

Deshalb hat die Elektrizitats-Aktien-Gesell-
schaft vormals Schuckert & Co.45 ein besonderes
Verfahren angewendet, um solche Metalle, Metalloide
und Legierungen, die bei der Fabrikation von Eisen
und Stahl Verwendung finden, mdglichst vollstdndig
von ihrem Kohlenstoffgehalt zu befreien. Das Ver-
fahren beruht darauf, dal das zu behandelnde Metall
usw. in Dampfform durch eine flissige Schicht eines
entsprechenden Oxydes hindurchgeschickt wird. Kohlen-
stoffreiches Mangan z. B. wird in Sticken in ein
Graphitrohr eingebracht und zu beiden Seiten der
Manganschicht je eine Schicht von reinem Manganoxyd
angeordnet, das mit Wasser zu einem Brei angerihrt
ist. Das Rohr wird so hoch erhitzt, dal das an die
Manganschicht grenzende Oxyd schmilzt und das Mangan
verdampft.  Dieses streicht Uber das geschmolzene
Oxyd hinweg, wobei sein Kohlenstoff durch das Oxyd
verbrannt wird, wahrend das Oxyd selbst zu Mangan
reduziert wird und verdampft. Der Mangandampf
streicht durch den ungeschmolzenen pordsen Teil der
Manganoxydschicht, kondensiert sich hier und verbleibt
in dieser Schicht nach der Abkuhlung in Form
eines kohlenstoffreien Metallregulus.  Bei der Behand-
lung von auf gewdhnlichem Wege gewonnenem kohlen-
stoffreichem Ferrosilizium kann &hnlich verfahren werden,
indem als Oxydschicht Quarz verwendet wird. Statt
das bereits gebildete Ferrosilizium zu verwenden, kann
man jedoch auch ein Gemisch von Quarz, Eisen und
Kohlenstoff oder ein Gemisch von Quarz, Eisenoxyd
und Kohlenstoff einfihren; es bildet sich dann Ferro-
silizium bei der Kondensation der Dampfe in der un-
geschmolzenen  Quarzschicht. Soll  kohlenstoffreies
Ferroclirom entstehen, so wird Chromoxyd, Eisenoxyd
und Kohlenstoff einerseits, Chromoxyd und Eisenoxyd
anderseits angewendet.

Chromeisen will Paul L. T. Heroult nach An-
gaben, die er vor dem Internationalen Elektriker-
KongreB in St. Louis machte46) fast frei von Kohlen-

45 Bvit. P. 25954 vom 25 11 02
49 Vgl. Electrochemical Ind. 1904, Bd. 2, S. 408; Electr.
World a Engineer 1904, Bd. 44, S. 550.
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stoff erhalten konnen, wenn er den Tiegel mit dem
Erz auskleidet und die Elektroden in die Schlacken-
schiclit tauchen laRt.

Zur Darsellung von Eisenmangan wird nach dem
Vorschldge von G. Gin4/) ein Mangan- und Eisenoxyd
enthaltendes Manganerz im elektrischen Ofen mit dem
Sulfid oder in Gegenwart von Kohle mit dem Sulfat
eines Alkali- oder Erdalkalimetalles (z. B. Baryum-
sulfat) geschmolzen, wodurch die Doppeloxyde von
Mangan und Eisen mit Baryum o. a entstehen. Die
Schmelze wird in einem dicht verschlossenen elektrischen
Ofen, der mit einer Niederschlagskammer in Ver-
bindung steht, reduziert, nachdem nur so viel Kohle
zugesetzt ist, wie zur Reduktion der Oxyde von Mangan
und Eisen erforderlich ist. Es entsteht dann ein
kohlenstoffhaltiges Manganeisen neben Baryumoxyd,
das durch kochendes Wasser aus der Schmelze aus-
gelaugt wird.

Versuche, die Sjostedt18 in Sault Ste. Marie zur
Herstellung von Nickeleisen aus gerdstetem armen
Pyrrhotit (3 pCt. S, 53 pCt. Pe) von Sudbury aus-
fihrte, ergaben 27 kg in 1 Std. mit 108 KW, d. h.
230 PS kamen auf 1 t-Tag. Bei einem 300 bis
500 PS-Ofen wiirden wahrscheinlich far 1 t 180 bis
200 PS geniigen. Aber selbst dann wirde fur taglich
50 t eine Einrichtung von 10 000 PS notig gewesen
sein. Deshalb wurde schlielich von der elektrischen
Herstellung abgesehen.

Phosphoreisen kann man erhalten, wenn man Kalk-
phosphat im geschlossenen elektrischen Ofen unter Zu-
satz von Eisen und in Gegenwart von Kieselsaure als
Verschlackungsmittel — reduziert.  Gustave Gin49)
schlagt nun vor, an Stelle der bisher benutzten Kohle
Pyrit zu verwenden, wodurch ein Teil des zur Bildung
des Ferrophosphors erforderlichen Eisens entbehrlich
wird. Die Reaktionen vollziehen sich ein wenig Uber
dem Schmelzpunkt des Eisens. Um die Giftwirkung
der Phosphordémpfe zu vermeiden, wird in einem ge-
schlossenen, mit einer Niederschlagskammer verbundenen
Ofen gearbeitet

Nach dem Vorschlage Aschermanns3) hat
R Arnberg5l) versucht, Ferrosilizium aus Pyrit und

4) D. E. P. 147311 vom 8. 3. 02

4 Iron Age vom 13 2. 04

i9) D. E. P. 156087 vom 28. 5. 02

D. E. P. 94405,
5) St. u. E. 1901, Bd. 24, S. 3%.
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Sand im elektrischen Ofen darzustellen. Trotz aller
Abénderungen in der Arbeitsweise liel} sich aber ein

schwefelfreies Produkt nicht erzielen.

d. Eisen aus wassrigen Losungen.

Wenn auch die Gewinnung des gewdhnlichen Eisens
aus seinen Erzen durch Elektrolyse wassriger Losungen
sich technisch wegen der zu hohen Energiekosten und
des grofen Umfanges der Baderanlage nicht einblrgern
wird, so hat das Elektrolyteisen doch ein gewisses
Interesse als Ausgangsmaterial zur Darstellung sehr
reiner EisenVerbindungen.

Ein 99,9prozentiges Eisen,
stoff, Silizium und Mangan ist, kann man nach
C. F. BurgeR und Carl Hambuechen5) aus
Ferroammoniumsulfatlésung mit 1 Volt und 0,5 bis
1 Ampére auf 1 qdm Kathodenflaiche unter Ver-
wendung schmiedeeiserner Anoden oder nach N. von
Klobukow und A Neuburger3) aus Ferrosulfat-
lésung, die vorsichtig mit Ammoniak neutralisiert ist,
mit 3,5 Volt und 1 Ampere erhalten. Im ersteren
Falle erfordert das Niederschlagen von 1 kg Eisen
1 KW-St. Das Elektrolyteisen ist infolge seines
ziemlich groRBen Wasserstoffgehaltes sehr hart und
sprode, 1aBt sich aber nach Erhitzung wie schwedisches
Eisen bearbeiten. Es soll auf keine Weise zum Rosten
zu bringen sein.

das frei von Kohlen-

Sehr festes und biegsames Eisen erhalt man nach
Sergius Maximowitschb5i) aus Ferrosulfatldsungen,
die Magnesiumsulfat®) enthalten, und denen Natrium-
bikarbonat von Anfang an und dann zeitweise von
neuem zugesetzt wird.

A. Skrabal%) unterscheidet zwischen silberweilzem,
kompaktem und sehr hartem ,,A“-Eisen, das mit Eisen
als Anode bei geringer Spannung und Stromdichte
fallt, und mehr grauem, weniger kompaktem und
hartem ,B“-Eisen, das mit Platin als Anode bei
hoéherer Spannung und groRer Stromdichte abgeschieden
wird.

(Fortsetzung folgt.)

3 Electrochemical Ind. 1904, Bd. 2, S. 184

5 Elektrocliem. Zeitschrift 1904, Bd. 11, s. 77.

M) Zeitsehr. f. Elektrochemie 1905, Bd. 11, S. 52

9 Vgl. E. Jordis, ebenda 1904, Bd. 10, S. 679.
Ebenda S. 749.

bei Streckau.

Von Diplom-Bergingenieur Scharf, Streckau.

Die Schwelereien der Braunkohlengruben gewinnen
als Nebenprodukt Grudekoks, kurz Koks genannt, der
sich grofler Beliebtheit als Brennmaterial in den
sogenannten Gruden erfreut.

Der nach vollendeter Schwelung aus den Schwei-
zylindern abgezogene Koks ist glihend und hat das
Bestreben, mit Hilfe des Sauerstoffes der Luft zu ver-
brennen. Schon in friheren Jahren, bevor man an
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seine  Verwertung dachte, suchte man den
glihenden Koks, der eine ewige Feuersgefahr fir die
Grubenanlagen bildete, durch Loschen in Wasser
unschédlich zu machen und sturzte ihn, wie auch
heute noch vielfach, unter Verwendung offener Karren,
30—50 m von der Schwelerei entfernt, in mit Wasser
geflllte Bassins.

Dieses sehr primitive Verfahren ist in der Anlage
billig, im Gebrauch aber lastig und unrentabel. Der
gluhende Koks verdampft naturgeméf das Wasser, und
der heftig entweichende Wasserdampf rei3t mechanisch
feinsten Koksstaub mit ins Freie, der sich dann in
der Umgebung niederschlagt. Die auf der Ackersohle
entweichenden Wasserdampfe und Gase wirken auf
die Vegetation der néheren Umgebung schadigend.

Vor allem aber wurde die Belastigung durch den
Staub unangenehm empfunden, und man hat daher
bereits verschiedene Einrichtungen getroffen, um diesem
Ubelstande abzuhelfen.

Auf der Grube ,,Concordia™ bei Nachterstedt fahrt
man den Wagen mit Koks in ein Wellblechhduschen,
wo er durch Abbrausen mit Wasser geldscht wird.

Auf der Schwelerei der Grube ,Neue Sorge"
(Zeitzer Paraffin- und Solardlfabrik) Kippt man den
Koks aus den Karren in Bassins und laf3t gleichzeitig
Wasser durch Brausen auf ihn fallen. Diese Einrich-
tung kann hdchstens offenes Feuer ersticken, die Staub-
entwicklung wird nicht gemindert.

Auf der Grube ,,Winterfeld" bei Zembschen, den
A. Riebeckschen Montan-Werken gehorig, hat Berg-
inspektor Busch eine Einrichtung getroffen, die auch
auf der Grube ,,Emma’ bei Streckau der Werschen-
Weienfelser Braunkohlen-Akt.-Ges. Anwendung findet.

Auf die Kokswagen werden durchlochte Deckel
gesetzt, auf welche das Wasser zum Lo6schen des
Koks gelassen wird. Eine Staubentwicklung findet
fast nicht mehr statt.

Die Koksléscheinrichtung der Grube ,,Emma™ ist
zugleich mit einer Verladeeinrichtung verbunden;
beide Einrichtungen, die im Prinzip vorteilhafte
Anderungen gegen alle bisher bestehenden aufweisen,
sollen im folgenden beschrieben werden.

Bei der Einrichtung der Anlage ging die Gruben-
verwaltung von der Absicht aus, eine Koksldschein-
richtung zu schaffen, die imstande ist, Koks ohne die
geringste Staubentwickelung zu I6schen.  Ferner sollten
die entwickelten Wasserdampfe und schwefligsauren
Gase so abgefuhrt werden, dal? eine Belédstigung der
Arbeiter und eine Vernichtung der Vegetation ausge-
schlossen war, und endlich wollte man ein bequemeres
Verladen des abgeléschten Produktes in die Waggons
ermoglichen.  Gleichzeitig sollte sich aber auch die
verhéltnismaRig teure Einrichtung gut rentieren, was
durch Mehrgewinnung von Koks und durch Ersparung
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von Arbeitsldhnen auch tatséchlich erreicht wurde,
wie aus den weiter unten angefuihrten Zahlen hervorgeht.

Der Koks von je 10 Schweizylindern einer Batterie
wird in einen gewdhnlichen Muldenkippwagen (es
wurden die breiteren Wagen gewahlt, um dem Wasser
eine moglichst groBe Angriffsflache zu geben) abge-
lassen, sodal? der Wagen fast ganz gefillt ist. Durch
eine Aufzugvorrichtung wird der Muldenwagen auf
eine ungefdhr 5 m hohe Bricke gehoben. Der durch
elektrische Kraft Dbetriebene Lastenaufzug (System
Unruh & Liebig) ohne Fuhrerbegleitung ist fur eine
Fahrbihnennutzlast von 1000 kg auf eine Gesamtforder-
hohe von 12 m gebaut. Die Fahrgeschwindigkeit
betragt 15 m in der Minute. Die Steuerung des
Aufzuges findet auferhalb der Schachttiren statt; die
einstellbare Ausriickung arbeitet selbsttatig in den
einzelnen Stockwerken.

Der Aufzug hat nicht nur den Koks auf die Briicke
zu heben, sondern beférdert auch aus dem Aschen-
bezw. Koksgange die mit Schwelwassern gel6schte
Asche bis zur Ackersohle, auf der die Wagen bis zu
einem Tagebau gefahren werden. Ferner hebt der Aufzug
noch die beim Reinigen der Zylinder gewonnene halb-
geschwelte Kohle bis zu einer 4,5 m hoéheren Briicke; hier-
durch ist das Anflillen der Zylinder mit der halbgeschweltin
Kohle sehr erleichtert worden. Dall der Aufzug noch
Verwendung zur Beférderung von Materialien auf die
einzelnen Briicken, die mit den Hangebanken der beiden
Forderschachte verbunden sind, gefunden hat, ist
selbstverstandlich.

Die mit gluhendem Koks geflllten Muldenkipp-
wagen werden Uber die erstgenannte Briicke bis zur
Verladebriicke gefahren, an die sich unmittelbar die
Bricke mit der Ld&schvorrichtung anschlielt. Sobald
der Koks in 4 Wagen von 4 Batterien herangefahren
ist, findet das Ldschen statt.

Das Ziehen und Ldschen des Koks, das Entfernen
der Asche aus der Schwelerei und das Fahren der
Asche bis zu dem 200 m entfernten Tagebau besorgen
nur 2 Arbeiter. Der eine schiebt die Kokswagen,
nachdem sie vorher von beiden Arbeitern gemeinsam voll-
gelassen wurden, auf die Schale des Aufzuges, der andere
nimmt die Wagen auf der Bricke ab und schiebt sie
bis zur Ld&schvorrichtung. In der Regel erfolgt
dies in offenem Muldenwagen; bei grofem Sturme
werden schon im Aschengange der Schwelerei leichte
Eisenbleche auf die Wagen gelegt, um die Grubenan-
lagen nicht zu gefdhrden. Nachstehende Figur zeigt
die Loschvorrichtung im Schnitt.

Der Arbeiter auf der Brucke lallt durch eine
leichte Handwinde a die durchlochten Deckel b auf
samtliche Muldenkippwagen c herab, &ffnet ein Ventil
und das Loschen beginnt. Anfangs entweicht nur
Wasserdampf, ohne schaden zu konnen, spéater aber
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heiBes Wasser, dafl durch Locher in den Giebel-
wanden der Wagen abfliefit.

Der Belag der Lodsch-Briicke besteht aus rostartigen
Einsatzen von Flacheisen, die ein Entweichen des
Loschwassers mit feinsten, mechanisch mitgerissenen

Koksteilchen gestatten.

Dach x und von diesem in die Binne y, die das
Wasser in die alten, fruher benutzten Kokslocher fihrt,
wo ein vollstdndiges Klédren des Wassers stattfindet.

Das heiRe Kokswasser ist im Anfange sehr
schwefligsauer und greift naturgemafR gerade wegen
seiner erhohten Temperatur das Eisen der Koste stark
an; aus diesem Grunde wurde auch die dachférmige
Flache x mit Bleiplatten belegt.

Wahrend des Lodschens, das ungefahr 20 Minuten
dauert, schaffen die beiden Arbeiter die Asche einer
Batterie mit Hilfe des Aufzuges bis zur Ackersohle.

Sobald der Koks geléscht ist, wird das Wasser ab-
gestellt, und die Deckel werden durch die Winde
wieder gehoben.

Die Wagen werden sodann durch beide Arbeiter
wieder zurlck bis zur Verladebriicke gefahren, auf der
das Entleeren in die Verladetaschen stattfindet. Das
Entleeren des Koks aus den Taschen in die Eisen-
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bahnwaggons geschieht von der Briicke aus durch
Handwinden, die durch Gewichte ausgeglichen sind.
Der Belag ist ebenfalls wie auf der Losch-Briicke
rostartig angelegt, damit die Schienen innen frei sind
und das Wasser, namentlich im Winter, sofort ab-
flieBen kann.

Der noch sehr wasserhaltige Koks greift das Eisen,
wie schon angegeben, stark an, da in den Taschen
noch eine Entwasserung stattfindet. Es empfahl sich
daher nicht, eiserne Trichter zu nehmen; auch Holz
mochte man nicht benutzen, da es zu schnell zerstort
und auf’erdem von dem mdglicherweise nicht vollstandig
geléschten Koks zum Brennen gebracht wird. Auch auf
Verwendung von Bleiplatten verzichtete man; diese
wirden wohl der chemischen Zerstérung widerstanden
haben, wirden aber fur den scharfen Koks sicherlich
zu weich gewesen sein.

Man stellte daher die Wéande der Kokstaschen in
Rabitzputz her, der sich bisher gut bewdéhrt hat.

Nach der Fertigstellung wurden Beflirchtungen laut,
da die Babitzwénde durch starken Frost zerstort
werden wuirden. Der vergangene Winter hat ihnen
auch bei —18° C keinen Schaden zugefugt.

Das Loschen erfolgt vollstdndig ohne Staubent-
wicklung. Da kein Koks mehr — wie friher bei
der alten Loschmethode — in die Luft gefihrt wird,
und die Loschwasser eine vollstandige Klarung erfahren,
sodall auch der feinste Koksschlamm niedergeschlagen
und gewonnen wird, da ferner das Verbrennen von
glihendem Koks in den groflen Wagen, die das Produkt
von 10 Schweizylindern zusammen aufnehmen, wegen
der geringen Oberflache, die der Koks der Luft
bietet, sehr erschwert wird, ist die Koksgewinnung um
6,5 pCt. gesteigert worden, was einen Geldwert von
8 840,00 jahrlich bedeutet.

Die ganze Einrichtung kostet:

Aufzug, Bricken, M otor.......ccceeeee. 19 500,00 Jt
Fundamente, Hilfeleistung bei der

M ontage 201140 ~
M aterialien......evceieennnnn. 612,24 "
Fuhrlohne......cccooeviiicee 77,00 -

zus. 22 200,64 JL
Gespart werden jetzt:
Wochenlohn fir 2 Arbeiter im Koks- und
Aschengange......, 47,60 Jt
Wochenlohn fir3 Koksverlader . 1125 ,,
zus. 118,85 Jt-

Das sind also im Jahre an Arbeitslohnen 118,85 x 52 J i
— 6180,20 Jt. Berucksichtigt man noch den oben
angegebenen Mehrgewinn von Koks im Jahreswerte
von 8840 Jt, so verdient die Grube ,Emma"™ im
Jahre 15020,20 Jt mehr durch die oben geschilderten
Einrichtungen, Doch schon die Ersparnis an Arbeits-
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I6hnen allein wiirde den Bau einer derartigen Losch-
vorrichtung rechtfertigen.

Die Anlage ist von der Firma Grohmann &Frosch
in Leipzig nach den Angaben der Grubenverwaltung
ausgefuhrt; sie arbeitet so zufriedenstellend, dal? die
Werschen-WeiBenfelser B.-A/G. eine zweite &hnliche
Anlage auf ihrer Paraffin- und Solarélfabrik ,,Kopsen™
baut. Auch auf den anderen Schwelereien der Gesell-
schaft wird dieses Verfahren des Koksldschens ver-
bunden mit einer Verladeeinrichtung demnéchst ein-
gefuhrt.

Bevor derartige Einrichtungen getroifen werden, ist
selbstverstéandlich festzustellen, ob das Ld&schverfahren
fur den gewonnenen Koks Uberhaupt durchfihrbar ist.
Die Beschaffenheit des Koks ist erfahrungsgeman
auf allen Schwelereien verschieden.

Es konnen ferner Griinde vorliegen, die es ratsam
erscheinen lassen, den sogenannten bunten Koks *)
nicht mit zum Versand zu bringen, was beim Ldschen
in Bassins mdglich, beim Lodschen in der oben be-
schriebenen Weise aber ausgeschlossen ist.

Ein interessanter Versuch sei zum Schlu noch er-
wahnt, den die Werschen-WeilRenfelser Braunkohlen-
A.-G. mit Hilfe der Koksldscheinrichtung ausgefihrt
hat.

Die fur die Flusse so schadlichen Schwelwasser,
die eine Reinigung nur durch Oxydation erfahren

*) Unter buntem Koks versteht der Braunkohlenbergmanu nicht
gentigend geschwelte Braunkohle.

Vorrichtung zur Verhinderung von Frostbildungen

Die Eisbildung in einziehenden Schéachten kann
bekanntlich dem regelmaRigen Betrieb erhebliche
Schwierigkeiten bereiten und wird es umsomehr tun,
je groRer die AVettermengen sind, die den unterir-
dischen Betrieben zugefihrt werden muissen. Man hat
hauptsachlich durch zwei Einrichtungen die Eisbildung
zu verhlten gesucht, und zwar: 1. durch offene Feuer-
korbe, die mit Koks geheizt und unmittelbar an die
Schachtoffnung der Rasenhangebank gestellt werden,
2. durch ein System von Rippenheizréhren oder sonstigen
Heizkérpern, die einige Meter oberhalb der fur die
Eisbildung glnstigen Stellen im Schacht eingebaut
werden, und in die man Dampf einstromen laikt, um
die vorbeistreichende Luft zu erwarmen.

Die Anwendung der zuerst genannten Einrichtung
ist wegen der damit verbundenen Feuersgefahr kaum
zu empfehlen, ganz abgesehen von den lastigen
Brandgasen, welche den unterirdischen Betrieben
hierbei zugefuhrt werden.
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konnen, und von denen schon ein Teil beim Ldschen
der Asche unschadlich gemacht wird, wurden l&ngere
Zeit verdinnt auch beim Léschen des glihenden
Koks benutzt. Das in den ersten Minuten auf die
AVagen laufende Schwelwasser verdampfte vollstandig,
spater lief das Wasser in heiBem Zustande ab, wobei
es gleichzeitig auf dem Wege Uber das gradierwerk-
artig eingerichtete Dach der Koksldscheinrichtung und
beim Uberfall in die einzelnen Klarbassins eine so
gute Oxydation erfuhr, dal3 es geruchlos abfloR.  Ein
bedeutender Teil des Schwelwassers wurde un-
schadlich gemacht, ein anderer Teil war sehr gut ge-
reinigt.

Es wurde bisher immer behauptet, dal der Koks
beim Loschen mit Schwelwasser den Geruch des letz-
teren annimmt. Das trifft auch zu, so lange der
Koks in Bassins geléscht wird, wo er langer und in-
tensiver mit dem Schwelwasser in Beruhrung kommt.
Wird der Koks aber in der oben beschriebenen Weise
mit verdunntem Schwelwasser geloscht, dann nimmt
er dessen Geruch nicht an. Da die Beschaffenheit
der Schwelwasser verschieden ist, ist es natirlich
durchaus nicht von vornherein sicher, dal ihre Ver-
wendung auch bei Verdinnung mit reinem Wasser
die Geruchlosigkeit des Koks gewdhrleistet.

DalR es mdglich ist, einen Teil der lastigen Schwel-
wasser unschadlich zu machen, ist mit Freude zu
begriRen. Weitere Versuche auf diesem AVege sind
auf der Grube ,,Emma" im Gange.

in einzichcnden Schachten.

Die zweite Einrichtung wirkt selbst bei sorgfal-
tigster Ausfuhrung und unter Verwendung von Kon-
denstopfen, die das Kondensat an den Sumpf oder an
eine Pumpenanlage abgeben, nicht zufriedenstellend.
lhre Leistung ist im Verhaltnis zu den betrachtlichen
Kosten &usserst gering.

Bei anderen Schachten, die der Eisbildung weniger
ausgesetzt sind, hat man versuchsweise den Dampf frei
innerhalb des Schachtes ausblasen lassen, aber auch
hiermit nur einen lokalen Erfolg erzielt, da der Schacht
nur in nachster Nahe der Dampfaustrittstelle eisfrei blieb.

Dagegen hat sich eine Vorrichtung in der Praxis
durchaus bewahrt, die von dem Generaldirektor Tomson
der Zeche Dahlbusch im Verein mit der Firma Goélnnann
& Einhorn konstruiert worden ist. Sie fuhrt dem
Wetterstrom genligend warme Luft zu, ohne dafl da-
mit die oben erwdhnten Nachteile verknupft waren.
Der erste Einbau eines solchen Luftanwérmers erfolgte
im Jahre 1901 auf Schacht VV der Bergwerksgesellschaft
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Dahlbusch unmittelbar unter der Rasenhdngebank.
Die Vorrichtung besteht, wie die Figuren 1 und 2 in
Schnitt und Grundri3 erkennen lassen, aus der Feuerung,
der Wéarme-Batterie, dem Rauchkanal, dem Frischluft-

im Winter desselben Jahres
Betrieb genommen, als sich
schon eine Menge Eis im Schachte gebildet hatte.
Nach 24 Stunden war das Eis verschwunden. An
Tagen mit einer Temperatur von — 13° C wurden
auf dem Fullort der 525 m Sohle + 3°C gemessen,
wobei nicht unerwahnt bleiben mag, daf} dem Schachte
durch starkeres Heizen noch grdssere Warmemengen
hatten zugefihrt werden konnen. Die einfallende
Wettermenge belief sich bei 14 gm freien Schacht-
querschnitts auf 6000 cbm in der Minute.

Daraufhin  wurden im Jahre 1902 auch die
Schéchte 1 und 111/VI mit dieser Einrichtung versehen
und dort die gleichen gunstigen Ergebnisse erzielt.

Die Anlage wurde
fertig gestellt und in
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kanal und dem Warmluftkanal; letzterer flhrt zum
Schacht und leitet die warme Luft an verschiedenen
Stellen hinein.

ml

Als Brennmaterial werden Abfallkoks, Schlamm-
kohle oder sonstige Kohlenabfalle verstocht, wie sie
auf jeder Zeche vorhanden sind.

Die Wartung der Vorrichtung ist aufRerst einfach
und billig, da sie von einem Arbeiter nebenbei,
auf der genannten Zeche geschieht sie z. B. vom
Kauenwarter, ausgeftihrt werden kann.

Die Anlagekosten stellen sich wie folgt:

innere Einrichtung.......ccccoeeeee. 2500 vH
Fundamente und Ausmauerung 725 JL
zus. 3225 Jt.

Die Einrichtung ist danach in der Anlage aller-
dings teurer, im Betriebe jedoch erheblich billiger als
die zuerst erwahnten.
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Vorstaiidsbericht des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats Uber das Geschaftsjahr 1904.

(Auszugsweise.)

Der Bericht Uber 1904, das erste Jahr, welches unter
dem vollen EinfluR des neuen Syndikatsvertrages gestanden
hat, wird mit dem folgenden Urteil Uber die neuen Ver-
tragsbestimmungen eingeleitet:

Die in unserem vorjdhrigen Bericht hervorgehobenen
Vorziige derselben haben sich im allgemeinen bewahrt.
Insbesondere hat sich die auch in der erstmaligen Er-
streckung unseres Berichts auf Kohlen, Koks und Briketts
zum Ausdruck kommende Vereinigung des Verkaufs samt-
licher drei Produkte als durchaus glucklich erwiesen. Auch
der in der Beseitigung des Vorrechtes neuer Schachtanlagen
auf Mehrbeteiligung am Gesamtabsatz verwirklichte Grund-
satz, die Steigerung der Beteiligungsziffern in Zukunft von
der Marktlage abhangig zu machen, ist als Fortschritt
empfunden worden, wie sich auch negativ aus der Aufrecht-
erhaltung dieses Vorrechtes fiir die Beteiligung am Koks-
und Brikettabsatz und ihrer nicht im Einklang mit der
Absatzmdglichkeit stehenden Steigerung ergeben hat. Leider
ist aber die von der Einfihrung jener grundsatzlichen
Anderung erwartete gleichmaRige Teilnahme aller Syndikats-
zechen an der Absatzsteigerung unterbunden worden durch
die Folgen der Ausnahmestellung, welche verschiedenen
Gruppen im neuen Syndikatsvertrag gewahrt worden ist.
Einmal haben die hohen und steigenden Beteiligungsziffern,
die den neu beigetretenen Zechen zur rechtzeitigen Sicherung
des von den alten Mitgliedern geschlossenen Vertrages zu-
gestanden werden muften, uns Abnahmeverpflichtungen in
einem Umfang auferlegt, dalR schon durch deren Erfillung
ein groRer Teil des natiurlichen Absatzzuwachses in An-
spruch genommen wurde. Noch einschneidendere Wirkungen
hatte aber das den Hittenzechen eingerdumte Vorrecht,
den zu den eigenen Verbrauchszwecken ihrer Huttenwerke
und deren Zubehor erforderlichen Selbstverbrauch neben
ihrer Beteiligung im Syndikat aus eigener Forderung zu
decken, ein Vorrecht, dessen Ausnutzung den Hittenzechen
eine bis an die Grenzen ihres Bedarfes ungehinderte Ent-
wicklung ihrer Forderung gestattete und uns in steigendem
MaRe Absatzverluste brachte.

Die Wirkung dieser Vorrechte findet in der folgenden
Zusammenstellung Uber die Forderung der Jahre 1903 und
1904 zahlenmaRigen Ausdruck:

1908 1904 Zuwachs
t t t pCt.
1. neue reine Zechen 3 339 536 3808 733 469 197 14,05
2. Huttenzechen 12 362 976 13 644 395 1281 419 10,36
3. alte reine Zechen 49 076 655 49 802 773 726 118 1,48
64 779 167 67 255 901 2476 734 3,82

Danach ist der auf die Gesamtheit der alten reinen Syn-
dikatszechen entfallende Zuwachs selbst in absoluten Zahlen
hinter demjenigen der begiinstigten Zechengruppen betracht-
lich zurtckgeblieben, und prozentual ist der Anteil, den
die ersteren an der FOrderentwicklung genommen haben,
geradezu verschwindend. Dieses aulierordentliche Mil3ver-
haltnis wird aber erst durch die Tatsache in das rechte
Licht gerlckt, dal zum Teil die neuen reinen Zechen mit
alten Syndikatszechen in Verkaufsvereinen verbunden sind,
und diese letzteren Zechen auf Grund der grof3en Beteiligungs-
ziffern der neuen Zechen unter Benutzung des Vorrechts
der Verkaufsvereine ihre Forderung sehr gesteigert haben.
Diese Mengen wuirden andernfalls in der Absatzsteigerung

der alten Zechen nicht erschienen sein, und dadurch das
Bild sich noch mehr zu Gunsten der neuen reinen Zechen
verschoben haben. Um so drickender mul3 es von den
alten Mitgliedszechen empfunden werden, daR der Absatz-
zuwachs im Berichtsjahre nun tatsachlich zum Uberwiegen-
den Teil an eine Minderheit anderer Zechen gefallen ist,
und verschéarft wird diese unerfreuliche Erscheinung noch
dadurch, daB auch bei den Hittenzechen die Forderung
einer bis zur Hohe ihres jeweiligen Selbstverbrauchs un-
beschréankten Steigerung féahig bleibt. Denn nicht nur
haben schon im Berichtsjahre Huttenwerke, welche bisher
nicht mit Huttenzechen verbunden waren, Anschlufl3 an
solche genommen, sondern es ist auch bereits die Aus-
dehnung der letzteren und ihrer Vorrechte bei Gelegenheit
des Erwerbes der Zechen Friedlicher Nachbar und Hasen-
winkel durch die Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und
Hutten-Aktiengesellschaft versucht und seitens der letzteren
im ProzeRwege die Ubertragung ihres Vorrechts als Hutten-
zeche auf die erworbenen Zechen verlangt worden. Dazu
kommt noch, daB auch die Wirkung der mittelbaren Be-
grenzung des Huttenselbstverbrauchs durch die Beteiligungs-
ziffern im Stahlwerksverband infolge der inzwischen be-
schlossenen Erhdhung der letzteren abgeschwéacht ist. Alles
dies hat in Verbindung mit dem Umstande, daR die bei
Fuhlbarwerden der geschilderten Mistdnde eingeleiteten
Verhandlungen mit den Huttenzechon Uber eine nachtrag-
liche Kontingentierung ihres Huttenselbstverbrauches zu
keinem Ergebnis gefuihrt haben, in den Kreisen der alten
reinen Zechen erhebliche, auch rechtliche Bedenken gegen
die Durchfuihrbarkeit des neuen Syndikatsvertrages und den
Wunsch nach einer vorzeitigen Revision desselben wach-
gerufen, welcher namentlich bei Zuerkennung des von der
Deutsch-Luxemburgischen Bergwerks- und Hutten -Aktien-
gesellschaft geltend gemachten Klageanspruches nicht wird
Ubergangen werden koénnen.

Sodann behandelt der Bericht kurz die Frage der
Zechenstillegungen und &uRert sich, im Anschlul
hieran auf den Streik eingehend, Uber dessen Wirkungen
wie folgt:

AuRerordentlich tiefgehend sind trotz unserer nicht
erfolglos gebliebenen Abschwachungsversuche die Schadi-
gungen gewesen, die der Ausstand den unmittelbar
beteiligten Kreisen wie dem ganzen heimischen Wirtschafts-
leben zugefiigt hat, ohne daf uns nach Wiederaufnahme
der Arbeit ein auch nur anndhernder Ausgleich durch
vermehrte Anforderungen der Kohlenverbraucher erwachsen
ware, da sich dieselben inzwischen Uber Bedarf mit fremden
Brennstoffen versorgt hatten. Aulerdem ist zu beflrchten,
daR die schwersten Folgen sich erst noch zeigen werden;
denn wie bei der Zechonstillegung so hat auch hier die
Regierung AnlaR zu gesetzgeberischem Eingreifen genommen,
und wie jeder Zwang zur Aufrechterhaltung auch der mit
hohen Selbstkosten arbeitenden Zechenbetriebe verteuernd
wirkt, so mul} auch jede weitere Erschwerung der allge-
meinen Produktionsbedingungen eine Erhéhung der Ge-
winnungskosten des schon jetzt schwer belasteten Stein-
kohlenbergbaues zur Folge haben. Ersteres hat dazu
gefuhrt, dal dem langjahrigen Drangen der hauptsichlich
in Frage kommenden ER- und Magerkohlenzechen um
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Preisaufbesserung fur ihre Produkte nachgegeben werden
muBte, und auch die Aufbirdung neuer, in den jetzigen
Preisen keine Deckung findenden Lasten wird zu weiterer
Verteuerung fuhren, angesichts derer wir die bisher durch-
gefuhrte Bindung der jeweiligen Preise fur Jahresdauer
zur Zeit nicht haben aufrecht erhalten kodnnen.

Zur Hiberniafrage seien dem Berichte die nach-
stehenden Ausfilhrungen entnommen:

Noch eines anderen staatlichen Eingreifens haben wir
Erwédhnung zu tun. Neben den oben mitgeteilten Zechen-
ankaufen machte im Berichtsjahr auch der eigentliche
wirtschaftliche Zusammenschlu neue Fortschritte. So
erwarb die Bergwerksgesellschaft Hibernia die Zeche General
Blumenthal und die Deutsch-Luxemburgische Bergwerks-
und Hutten-Aktiengesellschaft die Zechen Hasenwinkel und
Friedlicher Nachbar; die Harpener Bergbau-Aktien-Gesell-
schaft trat in Fusion mit der zugleich an der Rheinischen
Kohlenhandel- und Rhederei-Gesellschaft m. b. H. beteiligten
Bergbau- und Schiffahrts-Aktien-Gesellschaft KannengieRRer
und die Gelsenkirchener Bergwerks - Aktien - Gesellschaft
schloR nach Ubernahme der Zeche ver. Hamburg & Franziska
mit dem Schalker Gruben- und Hitten-Verein und dem
Aachener Hutten - Aktien -Verein eine enge Interessen-
gemeinschaft. In dieser fortschreitenden Entwicklung zu
neuen Wirtschaftsformen hat die Regierung ,eine be-
merkenswerte Verschiebung der Krafteverhéltnisse in der
rheinisch-westfalischen Industrie” und einen Zwang zur
Vermehrung ihres Einflusses im Ruhrbezirk zu erblicken
geglaubt und daraus den Anla zu ihrem Versuch ge-
nommen, die erstgenannte Bergwerksgesellschaft Hibernia
zu verstaatlichen.  Stichhaltig hat diese Begrindung an-
gesichts jener privat- wie volkswirtschaftlich durchaus
zweck- und rechtmaRigen Vorgange nicht erscheinen kdnnen,
um so weniger, als die Regierung noch kurze Zeit vorher
den Beitritt der fiskalischen Zechen zum Syndikat abgelehnt
hatte, die Hibernia-Verstaatlichung alleip auch nicht ziel-
fihrend erscheinen konnte. Mangels erkennbarer anderer
Grinde und Ziele mulfite eine weitergehende Verstaatlichung
befurchtet werden; es erschien daher geboten, dem Vor-
gehen der Regierung entgegenzutreten.  Aufsichtsrat und
Vorstand unserer Gesellschaft haben sich deshalb der Mit-
wirkung bei den in Gemeinschaft mit den beteiligten funf
Berliner GroRBbanken getroffenen Abwehrmanahmen, welche
von der urspringlichen Sicherung der zur Ablehnung des
Verstaatlichungsangebotes durch die Hibernia-Generalver-
sammlung erforderlichen Stimmenzahl nach Anschlul zahl-
reicher Privataktiondre zur Bindung von mehr als der
Halfte des Hibernia-Kapitals gefuhrt haben, nicht entziehen
koénnen, zumal da auch einer zwischenzeitig erneut gegebenen
Anregung zum Beitritt des Bergfiskus zum Syndikat keine
Folge gegeben wurde.

Die folgenden Darlegungen behandeln die Entwicklung
der Geschéaftslage im Jahre 1904:

Die Gestaltung des Absatzes im Berichtsjahre zeigt ein
wechselndes Bild. Im allgemeinen befriedigend, dank dem
wenn auch vermindert anhaltenden wirtschaftlichen Auf-
schwiinge, rechtfertigte er die in unserem letzten Geschéfts-
bericht ausgedriickten Erwartungen und wuirde als gunstig
bezeichnet werden kdnnen, wenn er nicht auBer den bereits
eingangs erwahnten Verschiebungen in seiner Verteilung
auf die verschiedenen Zechengruppen auch noch solche
zeitlicher Natur erfahren hatte, welche im wesentlichen auf
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die Grindung der Rheinischen Kohlenhandel- und Rhederei-
Gesellschaft m. b. H und daneben auf den von der
Grundung des Stahlwerksverbandes beeinfluBten Gang der
Eisenindustrie zurlickzufihren sind. In den ersten Monaten
des Berichtsjahres waren die Anforderungen fur den Versand
uber die Rheinstralle auBerordentlich stark, sowohl bedingt
durch die Bemuhungen des GroRBhandels, zur Erlangung
maoglichst hoher Beteiligungsziffern bei der Grindung der
erstgenannten Gesellschaft ihre vorherigen Bezlige nach
Kraften auszudehnen, als auch durch das in Erwartung
steigender Rheinfrachten und Preise gleichgerichtete Be-
streben der Abnehmer, sich vielfach vor dem 1. April des
Berichtsjahres Uber Bedarf zu decken. So hatte die neue
Verkaufsorganisation, welche obendrein zur Vorbereitung
und Uberleitung der bisher von ihren Beteiligten gefuihrten
Geschéafte eine sehr knappe, in keinem Verhaltnis zu dem
Umfang der Arbeiten stehende Zeit zur Verfugung hatte,
von vornherein bei Aufnahme ihrer Tatigkeit mit einem
Nachlassen der Nachfrage zu rechnen, wie es ungunstiger
nicht gedacht werden konnte. Wenn der naturnotwendige
Rickschlag auf die starken Verschiffungen der ersten
Monate des Berichtsjahres im zweiten Viertel desselben
noch in Grenzen gehalten werden konnte, so lag das sowohl
an der starken Beschickung der ausgedehnten Lagerrdume
der Gesellschaft in den Ruhr- und oberrheinischen Hafen,
wie auch daran, dal mit der Grindung des Stahlwerks-
verbandes eine lebhaftere Beschéaftigung der Eisenindustrie
einsetzte und durch deren erhéhte Verbrauchs- und Auf-
nahmeféhigkeit ein weiterer Ausgleich fur die Absatz-
minderung auf der RheinstralBe geschaffen wurde Doch
konnte das Aushilfsmittel der Lagerung weder auf die
Dauer angewandt werden, noch eine wirkliche Entlastung
des Marktes herbeiftihren, und auch die Belebung der
Eisenindustrie lie3 in den spateren Monaten wieder nach,
sodall das dritte Viertel des Berichtsjahres sich weitaus
am ungunstigsten gestaltete. Erst der Eintritt der Winter-
monate brachte in Gemeinschaft mit erhéhter Ausfuhr-
gelegenheit und erneuter Besserung in der Eisenindustrie
unter dem EinfluR der Festigung des amerikanischen
Marktes auch unseren Absatz wieder auf die zu Anfang
des Berichtsjahres behauptete Hohe.

Die Beteiligung am Gesamtabsatz, welche Ende 1903
64 376 640 t betragen hatte, stellte sich am 1. Januar
des Berichtsjahres infolge des Beitritts der neuen Mit-
glieder auf 73 156 633 t und zu Ende desselben auf
73 576 633 t gegen 33 575 976 t bei Grindung des
Syndikats. Die Steigerung betrug mithin 40 000 657 t
= 119,13 pCt. Rechnungsmé&Big, d. h. unter Berick-
sichtigung der jeweiligen Zeitpunkte, zu welchen die Er-
hoéhungen in Kraft traten, betrug die Beteiligung am Ge-
samtabsatz im Berichtsjahr 73 367 334 t gegen 35 371917 t
im Jahre 1893, was einen Zuwachs von 37 995 417 t
gleich 107,42 pCt. bedeutet. Dagegen ist die FOrderung
im Syndikat von 33 539 230 t im Grundungsjahr auf
67 255 901 t im Berichtsjahr, also um 33 716 671 t
gleich 100,53 pCt. gestiegen. Als Voranschlag fur die
Abnahme wurden in den Monaten Januar bis Juni 80 pCt.,
Juli und August 78 pCt.,, September 75 pCt., Oktober
72 pCt., November und Dezember wieder 75 pCt. der Be-
teiligungsanteile festgesetzt. Das Soll des auf die Be-
teiligung in Anrechnung kommenden Absatzes betrug danach
57 008 652 t, der wirkliche Absatz dagegen 56 430 740 t
gleich 577 912 t weniger, wahrend derselbe gegen die



Nr. 23. -

rechnungsmagige Beteiligung um 16 936 594 t = 23,08pCt.
zuruckblieb.

Die Beteiligung am Koksabsatz betrug zu Beginn des
Berichtsjahres 10 195 939 t und erhdhte sich im Laufe
desselben auf 11484 345 t, wahrend sich eine rechnungs-
magige Beteiligung von 10 941 558 t ergab. Mit Ruck-
sicht auf den starken Zuwachs von 1288 406 t = 12,64 pCt.
mufte der Prozentsatz der Beteiligungsanteile fur den
Koksabsatz fortlaufend verringert werden. Er stellte sich
im ersten Viertel des Berichtsjahres auf 80 pCt., im zweiten
auf 75 pCt., im dritten auf 73 pCt. und im letzten Viertel
auf 67 pCt. Danach bezifferte sich das Absatzsoll auf
8 045 737 t, wahrend der wirkliche, auf die Beteiligung
anzurechnende Absatz 8418 086 t = 372 349 t mehr
betrug. Gegen die rechnungsméaliige Beteiligung blieb der-
selbe dagegen um 2523 472 t = 23,06 pCt. zurlick.

Die brikettproduzierenden Zechenbesitzer sind in das
Berichtsjahr mit einer Beteiligung am Brikettabsatz von
2 674 860 t eingetreten; nach Zugang von 180 000 t
und Abmeldung von 144 850t stellte sich die Beteiligung
am Ende des Jahres auf 2 710010 t, rechnungsmaRig betrug
dieselbe 2 634 104 t. Das Absatzsoll war auf Grund
einer prozentualen Festsetzung der Beteiligungsanteile in
Hobhe von 70 pCt. fur das erste und dritte und 65 pCt.
fur das zweite und vierte Vierteljahr 1 778 306 t, der
wirkliche Absatz dagegen 1860 587 t = 82 281 t mehr.
Gegen die rechnungsmaRige Beteiligung blieb derselbe um
773 517 t == 29,37 pCt. zurick.

Die Entwicklung der Beteiligung am Gesamtabsatz und
der FOrderung seit Grundung des Syndikats ist aus der
folgenden Zusammenstellung zu ersehen.

Rechnungs- .
maRige Keteiligungsziffer Forderung
Steigerung )
'gegen das Vorjahr gegen das Vorjahr
t _t pCt. t t __ pCt
1893 35371 917 33539230

1894 36978 603 1606 686
1895 39481 398 2502 795
1896 42735 589 3254 191
1897 46106 189 3370 600
1898 49687 590 3581401
1899 52397 758 2710168
1900 54444 970 2047 212
1901 57 172824 2727 854

454 35044225 + 1504995 + 4,49
677 35347730 + 303505+ 087
824 38916 112 + 3568382 + 10,10
7,89 42195352 + 3279240 + 843
7.77 4486553 + 2670184 + 633
545 48024 014 + 3158479 + 7,04
391 52080 898 + 4056884 + 845
501 50411 926 - 1668972 - 3,20
1902 60451 522 3278 698 5,73 48609 645 - 1802281 - 358
1903 63836 212 3384 690 560 53822 137 + 5212 492 4-10,72
1904 73367 334 9531 122 14,93 67255901 + 13433 764 + 24,96

Infolge Abwicklung der noch laufenden direkten
Lieferungsvertrage der neuen Mitglieder hat der Kohlen-
versand fur Rechnung des Syndikats im Berichtsjahr
92,34 pCt. des Gesamtversandes betragen gegenuber
97,08 pCt. im Jahre 1903, wahrend in Koks 91,45 pCt.
und in Briketts 95,50 pCt. fiir Syndikatsrechnung im
Berichtsjahr versandt wurden. Aus der Nachweisung des
Selbstverbrauchs fir eigene Betriebszwecke der Zechen ist
zu entnehmen, dal der im neuen Syndikatsvortrage erfolgte
Ausschlu3 dieser Mengen aus der Kontingentierung eine
indirekte Beteiligungserhéhung von tber 3 Millionen Tonnen
bedeutet hat. Noch weit bedeutungsvoller ist aber, wie
sich auch hier zeigt, die Freigabe des Selbstverbrauchs fur
eigene Huttenwerke gewesen, da derselbe fast 7 Millionen
Tonnen beansprucht hat. Dabei ist zu beachten, daR
hierin die Kohlenmengen enthalten sind, welche auf den
Zechen fir Huttenzwecke verkokt oder brikettiert worden
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sind und den Huttenselbstverbrauch von 1480 763t Koks und
44 611 t Briketts geliefert haben. In obigen 7 Millionen
Tonnen Kohlen sind aber noch weitere 2 310 658 t Koks-
kohlen enthalten, welche als solche an die Huttenwerke
geliefert und von diesen selbst verkokt wurden, sodaR
insgesamt auf den Hittenselbstverbrauch allein  rund
4 Millionen t Kokskohlen entfallen. Das Schwergewicht des
Huttenzechenvorrechtes liegt also in der Verkokung und
dementsprechend werden von den reinen Zechen diejenigen,
welche Kokskohlen herstellen und speziell die Koksprodu-
zenten am empfindlichsten durch dieses Vorrecht getroffen.

Die Verteilung von Forderung, Gesamtabsalz, Versand
und Selbstverbrauch fur die verschiedenen Zwecke auf die
einzelnen Quialitatsgruppen ist aus der Ubersicht auf S. 735
oben zu entnehmen.

Danach hat die bereits in unserem letzten Bericht fest-
gestellte Steigerung der Prozentzahlen fir Fettkohlen auf
Kosten derjenigen fur Gas- und Gasflammkohlen im Berichts-
jahre in verstarktem Umfange angehalten, mit Ausnahme
des Selbstverbrauchs, bei welchem das Umgekehrte der
Fall ist. Bei EB- und Magerkohlen ist das Anteilverhaltnis
in Forderung und Gesamtabsatz nahezu unverandert ge-
blieben, wahrend der Versand eine Zunahme, der Selbst-
verbrauch eine Abnahme aufweist.

Von den zur Verkokung gelangten Kohlen entfallen

10 425 371 t= 95,48 pCt. auf Fettkohlen,
200 151 t= 1,83 Flammkohlen,
293 044 t= 2,69 ERkohlen.
Der Koksabsatz hat sich mit
6 422 335 t= 76,30 pCt. auf Hochofenkoks,
924 998 t= 10,99 , . GielRereikoks,
979 263 t= 11,63 ,, ,» Brecli-u. Siebkoks,
90 353 t= 1,08 , Koksgrus
verteilt.
Brikettiert worden sind:
453 656. t = 26,16 pCt.Fettkohlen,
830 332 t = 47,88 , ERkohlen,
450 246 t = 25,96 Magerkohlen.

Zum Absatz gelangtenl 798 522 t = 96,66 pCt. Voll-
briketts und 62 065 t = 3,34 pCt Eiformbriketts.

Die gesamte Steinkohlenférderung Preufens ist von
108 780 155 t im Jahre'1903 auf 112 755 622 t im
Berichtsjahre um -3,65 pCt. und die Forderung des Ruhr-
beckens von 65 433 452 t auf 68 455 778 t um 4,62-pCt.
gestiegen. Im letzteren entfielen auf die nicht dem Syndikat
zugehdrigen Zechen im Berichtsjahr 1199 877 t = 1,75 pCt.
gegen 17,65 pCt. im Jahre 1903. Die Forderung der
fiskalischen Saargruben erfuhr einen Zuwachs von 2,95 pCt.,
diejenige Oberschlesiens einen solchen von 0,64 pCt. Der
Steigerungssatz ist also im Ruhrbezirk am starksten gewesen.

Aus dem Abschnitte Eisenbahntarifwesen geben
wir nachstehend die Ausfihrungen Uber Wagen mit
groRerer Tragfédhigkeit wieder:

Die in unserem vorjahrigen Bericht orwahnton Kohlen-
wagen mit 20 t Tragfahigkeit sind inzwischen zur Ein-
stellung gelangt. NaturgemaR gestatten die damit vorge-
nommenen Versuche heute noch kein abschlieRendes Urteil;
doch ist soviel schon zu erkennen, daR praktische Vorteile
damit nur werden erzielt werden konnen, wenn einmal
die Beschaffung solcher Wagen durch Neu- bzw. Umbau
in einem Umfang erfolgt, dal sie zur Bedienung der dazu
geeigneten Massenverkehre ausschlieBlich zur Verfiugung
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Verteilung von F6rderung, Gesamtabsatz usw. auf die einzelnen Qualitatsgruppen.

Fettkohlen Gas- und Gasflammkohleu ER- und Magerkohlen Insgesamt
1904 pCt. der betr. 1903 1904  pCt. der betr. 1903 1904  pCt. der betr. 1903 194
t Gesamtziffer  pCt. t Gesamtziffer  pCt. t Gesamitziffer pCt t

Forderung......ccceeees 43054 213 64,02 61,11 16328 440 24,28 27,20 7873248 11,70 1169 67 255 901
Gesamt-Absatz . 42324 873 63,70 61,03 16294 116 24,52 2721 7830139 11,78 11,76 66449 128
Versand einschl. Land-

debit und Deputat. . 24131 64 55,26 52,66 13990 443 32,04 3533 5548 614 12,70 1201 43670 751
Selbstverbrauch fir

Kokereien, Brikettan-

lagen UsW.................. 10954 507 85,85 236190 185] 1569292 12,30 | 12759 989
Selbstverbrauch fir 1 1

eigene Betriebszwecke 8301 | - 1111

der Zechen 1677 454 54,4s,7987 ’ 831 711 26,99i1011 ’ 572643 1858|1002 ’ 3081808
Selbstverbrauch fur

eigene Huttenwerke 5561 218 80,17 1235 772 17,82 139590 201! 6936 580
stehen und nicht der seit langem empfundene MiRstand Der Verkehr auf dem Dortmund -Ems-Kanal ist

des Fehlens eines Normalwagentyps noch durch den Zutritt
des 20 t-Wagens verscharft wird, und wenn daneben vor
allem die den Versendern und Empfangern durch deren
Verwendung nachgewiesenermassen entstehenden Mehrkosten
einen billigen Ausgleich durch ErméaRigung der Abfertigungs-
gebthren und Streckensatze entsprechend den von der
Eisenbahn zu erzielenden Ersparnissen finden. Als Mangel
ist ferner die Ungeeignetheit der Versuchswagen fur Koks-
beladung in Verbindung mit dem Umstande, dal die
EisenbahnVerwaltung bei Verwendung von Kohlenwagen zu
Kokssendungen der Frachtberechnung nicht das wirklich
verladene Koksgewicht, sondern das angeschriebeno Kohlen-
ladegewicht zu Grunde legt, 'empfunden worden. Die
Eisenbahnverwaltung sucht zwar durch Einrichtung der
20 t-Kohlenwagen auch fur Aufnahme von 15 t Koks
jenem Mangel abzuhelfen, hat sich bisher aber zu An-
tragen, allgemein auch bei Koksverladungen in Kohlenwagen
die Fracht nur fir das wirklich verladene Koksgewicht zu
berechnen, ablehnend verhalten, obschon kein Zweifel be-
stehen kann, daR die Zechen vielfach zur Beladung von
Kohlenwagen mit Koks unfreiwillig schreiten mussen, sei
es infolge von Verschiebungen in der Gestellung von Kohlen-
und Kokswagen oder infolge der Unméglichkeit der recht-
zeitigen und vollstandigeu Aussonderung der gestellten
Wagen. Die Anstrebung eines fur Kohlen- und Koksver-
ladung geeigneten Normalwagentyps unter Berechnung der
Fracht fur das wirklich verladene Gewicht erscheint auch
hier geboten.

Uber den Kohlenverkehr auf den Wasserstrallen sei
dem Berichte das Folgende entnommen:

Der Rheinwasserstand, der zu Beginn des Berichts-
jahres nicht befriedigte, war in den Frihjahrs- und Sommer-
monaten glnstig, wahrend im Herbst die Verschiffungen
unter niedrigem Wasser zu leiden hatten; erst im Dezember
trat wieder eine Besserung ein.

Die Gesamtanfuhr zu den Ruhrhafen stellte sich im
Berichtsjahr auf
10 540 387 t gegen

10 897 260 t; der Riuckgang

von 356 873 t = 3,27 pCt. ist im wesent-

lichen auf die oben bereits erwahnte nachteilige Beein-
flussung zurtickzufuihren, welche die Griindung der Rheinischen
Kohlenhandel- und Rhederei-Gesellschaft m. b. H. voriber-
gehend auf die siddeutschen und hollandischen Absatz-
verhéltnisse austben mulite.

im Berichtsjahr durch den Bruch des Oberhauptes der
Meppener Schleuse, welcher zur Einstellung des durch-
gehenden Schiffsverkehrs auf dem Kanal in der verkehrs-
reichsten Jahreszeit vom 11. September bis zum 18. Oktober
zwang, ungunstig beeinfluBt worden, wennschon die Kanal-
verwaltung fir eine beschleunigte Beseitigung der Stérung
mit Erfolg bemuht war. Es wurden befordert:

zu Berg zu Tal zZusammen
1898 55 000 t 64500 t 119 500 t
1903 754 337 t 494833 t 1249 170 t
1904 718 081 t 467506 t 1185 587 t

An Kohlen wurden 1904 auf dem Kanal verfrachtet:
ab Hafen Herne (Friedrich der GroRe) 93 167,1 1, ab Bruch
(Kénig Ludwig) 76 720,0 t, Eving (Furst Hardenberg)
45 890,0 t, Dortmund 12 280,0 t, Rauxel (Victor)
4 175,0 t, Minster 150,0 t, zusammen 232 382,1 t
oder 8 843,4 t = 3,67 pCt. weniger als in 1903.

Dem AuBBenhandel gelten die folgenden Ausfiihrungen:

Auch im Berichtsjahr haben wir vermehrten Absatz
im Auslande suchenmussen; derselbe ist von 8 209 402 t
im Jahre1903 auf 8 338 390 t gestiegen. Davon ent-
fielen auf die Nachbarlander Holland und Belgien 6 885 345 t
gegen 6 939 464 t im Jahre 1903. Doch ist der hier-
zu verzeichnende Ausfall durch verstarkte Uberseeische
Ausfuhr mehr als ausgeglichen worden; dieselbe stieg von
877 062 t auf 1215 215 t, ein Erfolg, welcher u. a.
unserer Beteiligung an dem Deutschen Kohlen-Depot
G. m. b. H. zu Hamburg zuzuschreiben ist. Im Verhaltnis
zum Gesamtversand der Syndikatszechen ist die Ausfuhr
infolge des Beitritts der bisher aussenstehenden Zechen,
welche hauptséachlich unter dem Schutz des Syndikats den
Inlandsabsatz gepflegt hatten, von 21 auf 19,09 pCt.

zuruckgegangen.
Die Koksausfuhr des Berichtsjahres stellte sich auf
3088 173 t = 36,68 pCt. des Gesamtversandes; die

Uberseeische Koksausfuhr ist von 383 255 t im Jahre 1903
auf 318 967 t im Jahre 1904zuriickgegangen, was sich
dadurch erklart, dal der Bedarf der in denVorjahren noch
durch uns versorgten aullereuropaischen Lander teilweise
durch eigene Koksproduktion, teilweise durch frachtlich
gunstiger gelegene Auslandkokereien Deckung gefunden hat,

An Briketts wurden im Berichtsjahre 257 840 t =
13,86 pCt. ausgefuhrt, davon 89 040 t Uberseeisch.

Die Versorgung des Ham burger Marktes einschliel3-
lich des Umschlagverkehrs nach der Altona— Kieler und
Lubeck— Buchener Bahn und elbaufwarts zeigt einen Rick-
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gang der englischen Einfuhr von 8 067 400 t im Jahre 1903
auf 2 953 700 t im Berichtsjahr um 113 700 t, wahrend
der Anteil Westfalens von 1874 300 t auf 1986 000 t
um 111 700 t gestiegen ist.

Der Bericht schlieft mit folgendem Ausblick:

Die Aussichten fur die Zukunft lassen sich schwer be-
urteilen. Der durch den Bergarbeiterausstand verursachte
Produktionsausfall hat die Beschaftigung unserer Zechen
nach Wiederaufnahme der Arbeit kaum voribergehend, ge-
schweige denn dauernd zu heben vermocht, da er durch Mehr-
leistungen der Ubrigen deutschen Gewinnungsstatten, Heran-
ziehung der bedeutenden Lagerbestdande und vor allem
durch starke Mehreinfuhr namentlich an englischer Kohle
in Verbindung mit Verringerung der Ausfuhr Deckung

Technik.
Fundesfeststellung bei Steinkohlenflézen durch
Tiefbohrungen mittels der Rapidstofsbohrung mit
automatischem Kernauftrieb der Firma Trauzl &

Co., Wien. Bei der Fundesfeststellung durch Tief-
bohrungen, die noch immer mancherlei Schwierigkeiten
bietet, fihrt besonders die StoRBkernbohrung von Trauzl

schnell und sicher zum Ziele.

Bei dieser Methode wird bekanntlich derSpulstrom zwischen
der gut abgedichteten Rohrtour und dom Gestange in das
Bohrloch eingefuhrt und steigt im Innern des Hohl-
gestanges mit groBer Geschwindigkeit nach oben, sodal
die Bohrproben und Kernstiicke aus Tiefen von 500 bis
1000 m in 3 bis 5 Minuten zu Tage kommen. Das Uber-
bohren eines Flozes ist nahezu unmdéglich, auch kann die
Bestimmung der Machtigkeit sehr genau ausgefuhrt werden.
Der Bohrfihrer, der wegen des Umsetzens des Werkzeuges
mit dem Gestdnge in stetem Kontakt steht, ist in der
Lage, den Wechsel der Schichten in dem zu durchteufenden
Gebirge nach dessen Harte durch das Gefiihl oder den
Schall des Schlages wahrzunehmen, da die durch den Bohr-
meiflel ausgelibte Schlagwirkung durch das steife Gestange
gleichmé&Rig fortgeleitet wird. Der Schlag wird z. B. in
Sandstein, Kalkstein und kompaktem Schiefer hart sein
und vollténend klingen, in Kohle wird er dagegen weich
sein und einen dumpfen Schall haben. AuRerdem kommen
die Bohrproben selbst aus groRBen Tiefen so rasch zu
Tage, dall der unaufmerksamste Bohrmeister sich sofort
orientieren muf.

Werden mit dem Bohrer diejenigen Schichten erreicht,
in welchen Kohle zu erwarten ist, so wird nur mit den
Werkzeugen der KernstoBbohrmethode und umgekehrter
Spulung gearbeitet. Sobald bei der fortschreitenden
Bohrung der Schlag weicher und milder wird, darf der
Meil3el nicht tiefer gelassen werden. Der Bohrapparat
bleibt jedoch in Bewegung, und es wird so lange kraftig
gespilt, bis die letzten Bohrproben ausgespilt sind und
nur reines Wasser oben abflieRt. Das Bohrloch mufR dann
bis zur Sohle bzw. bis zum angebohrten Fl6z verrohrt
werden, damit kein Nachfall aus den oberen durchsunkenen
Schichten die Flézproben bei der Fundesfeststellung be-
einflussen kann. Hierauf wird das Bohrloch mit umge-
kehrter Spulung nochmals vollstdndig gereinigt und das
Bohrgerat hochgezogen.

Die KernstolRbohrkrone, die unten mit scharfen Zahnen
versehen ist, wird an die Hohlschwerstange und diese an
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gefunden hat. Und wenn auch die zu Ende des Berichts-
jahres eingetretene Besserung in der Eisenindustrie Fort-
schritte gemacht und von den grossen gemischten auch
auf die reinen Werke Ubergegriffen hat, auch die Schwierig-
keiten wahrend des Berichtsjahres im Absatz Uber die
Rheinstrasse behoben sein dirften, so kann doch angesichts
der Richtung, welche unsere soziale und Wirtschaftspolitik
einzuschlagen droht, eine befriedigende Fortentwicklung
nicht vorbehaltlos vorausgesagt und nur dem Wunsche
Ausdruck verliechen werden, daB dem aus eigner Arbeit
gro gewordenen Steinkohlenbergbau des Ruhrbezirks die
Moglichkeit weiterer Entfaltung nicht genommen oder ver-
kiirzt werden mdge.

das Gestadnge festgeschraubt, in das verrohrte Bohrloch
wieder eingelassen und behutsam auf die Bohrsohle bezw.
das angefahrene Fl6z aufgesetzt.

Séamtliche Werkzeuge, ebenso das Hohlgestdnge, werden
vor dem Einlassen abgemessen, damit die Tiefe des
Kohlenflozes genau festgestellt werden kann. Das Bohr-
gestange wird in gespanntem Zustand oben abgefangen.

Der Teil, welcher uber die Verrohrung hinausragt und
in der Stopfbiichse gefiihrt wird, ist mit einer Meterskala
versehen.

Die umgekehrte Wasserspillung wird dann unter starkem
Druck eingeschaltet und der Bohrapparat unter stetem
regelméaRligen Nachlassen des Bohrwerkzeuges in Bewegung
gesetzt. Die abgebohrten Gebirgstiicke gelangen mit dem
Spilstrom durch das Hohlgestdnge zu Tage und werden
auf grober Leinwand oder einem feinmaschigen Drahtsieb
gesammelt.  Sie geben Uber das durchstoBene Gebirge
AufschlufR. Ist nach kurzer Zeit das Wasser schwarz gefarbt,
und belegt sich das Sieb mit einer Schicht zerstoRener
Kohle, dann wurde ein Kohlenfléz angebohrt.

Die Durchbohrung des erschirften Flézes geschieht in
Gegenwart der Kontrollbeamten in folgender Weise:

Nachdem zunachst etwa 10 cm in der Kohle ab-
gebohrt sind, 4Bt man die StoBbohrkrone nicht mehr
weiter nach, sondern splilt das Bohrloch so lange aus,

bis reines Wasser zu Tage tritt. Die auf dem Siebe ge-
sammelte Kohle wird fur sich aufgehoben. Dann worden
weitere 10 cm abgebohrt, und das gleiche Verfahren wird
so oft wiederholt, bis das ganze Fl6z durchbohrt ist.
Die Machtigkeit wird nach der an dem Gestdange an-
gebrachten Skala ermittelt. AuRerdem |4t sie sich durch
Gewicht und Kubikinhalt der im Siebe gesammelten Kohlen-
stucke kontrollieren.

Die KernstoRRbohreinrichtung gestattet jederzeit die
Einschaltung von Stratametern, sodal} die Mdoglichkeit ge-
boten ist, das Streichen und Fallen der Schichten an den
Kernen zu erkennen. Auch kann der Apparat so ein-
gerichtet werden, dall das Abbohren von Kernsticken
grolReren Durchmessers in bestimmten Abstdnden ausfihr-
bar ist.

Bei Schirfungen nach Erzablagerungen lassen sich
mit der Methode ebenso genaue Resultate erzielen. Zu-
dem verursacht sie bei ununterbrochener Kernlieferung
weniger Kosten als die Diamantbohrung.

Geh. Bergrat Tecklenburg, Darmsladt.
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Magnetische Beobachtungen zu Bochum. Die
westliche Abweichung der Magnetnadel vom drtlichen
Meridian betrug:

um 8 Uhr um 2 Uhr um 8 Uhr um 2 Uhr

1905 vorm. nachm. vorm. naehm.
Monat Tag A| * Al A Tag 81 ¢
Mai 12 221 12 335 16. 12 24,2 12 33,0

12 229 12 323 17. 12 234 12 32,9
12 234 12 351 18 12 216 12 338
12 230 12 352 19. 12 243 12 36,2
12 230 12 334 20. 12 251 12 356
12 232 12 36,0 21. 12 225 12 34,6
12 21,7 12 341 22. 12 22,6 12 348
12 230 12 343 23. 12 232 12 347
12 239 12 339 24. 12 2477 12 314
* 10. 12 249 12-33,3 25. 12 258 12 325
1. 12 236 12 319 26. 12 231 12 33,6
12, 12 229 12 330 27. 12 232 12 376
13. 12 226 12 330 28 12 226 12 332
14, 12 233 12 312 29. 12 236 12 346
15, 12 239 12 329 30. 12 219 12 348
1 31 12 220 12 325

Mittel 12 23,26| 12 133,84

Mittel 12 ®28,55 - =horaO 123

OCONOUITRWNE

Volkswirtschaft und Statistik.
Westfalische Steinkohlen, Koks und Briketts in
Hamburg, Altona usw. (Mitgeteilt von Anton Ginther
in Hamburg.) Im Hamburger Verbrauchsgebiet trafen im
Monat Mai 1905 (1904) an westfdlischen Steinkohlen,
Koks und Briketts ein:

Tonnen zu 1000 kg

1904 1905
In Hamburg P latz ..o, 100 407,5 132 1715
Durchgangsversand nach Altona-KielerBahn 51 093,5 57 575
,, ,» LUbeck-Hamb. , 95605 10327,5
,» Berlin- 6 960 72475
Insgesamt 168 021,5 207 321,5
EIDWAITS oo 230425 40191
Zur Ausfuhr wurden verladen 5314 43375
Kohleneinfuhr in Hamburg. Im Monat Mai kamen
heran: 1904 1905
t t
von Northumberland undDurham 185 408 228 608
Yorkshire undDerbyshire 39 345 42 997
s Schottland ..o 83 552 90 928
s Woales i, 16 466 15 069
an Koks 433 443
zusammen 325 204 378 045
von Deutschland ... 172 682 214 599
iberhaupt 497 886 592 644

und Deutsch-
dieses Jahres
gleichen Zeit-

Die Gesamtzufuhren von GroRbritannien
land betrugen in den ersten 5 Monaten
2322 580 t gegen 2037 237 t in dem
raum von 1904.

weitem
noch mit

Die Zufuhr war im Monat Mai d. Js. bei
groBer als je in einem Mouat zuvor- und ging
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94 758 t iber die bisherige Hdchstziffer vom Mai 1904
hinaus. Ein betrdchtlicher Teil dieser grofen Mengen Kohle
wurde auch im Vormonate fluBaufwarts verladen. Ferner
aber ist kein Zweifel darliber, daB der Konsum an
Maschinenkohlen fir Bheiereien wie fiir Fabriken hier am
Platze ganz wesentlich gestiegen ist.

Verkehrswesen.

W agengestellung fur die im Ruhr-, Oberschle-
sischen und Saar-Kohlenrevier belegenen Zechen,
Kokereien und Brikettwerke. (Wagen auf 10 t Lade-
gewicht zuriickgefiihrt.)

Davon
1905 Ruh:(;\lﬁ(e)plen- Zufuhr aus den Dir.-Bez.
Essen u. Elberfeld nach den
Rheinhéfen
Monat Tag gestellt gefehlt (23.-31. Mai 1905)
Mai 23. 20588 — (Ruhrort 16 162
n 24. 20397 - Essen <Duisburg 18 677
n 25. 20621 — (Hochfeld 2280
n 26. 20601 — j Ruhrort 265
[ 27. 19723 — Elberfeld <Duisburg 124
n 28. 2470 — (Hochfeld 22
29. 19105 —
) 30. 19276 —
- 31. 19764 —
Zusammen 162 545 — Zusammen 37 530
Durchschnittl.
f. d. Arbeitstag
1905 20 318 —
1904 18 810 15

Zum Dortmunder Hafen wurden aus dem Dir.-Bez. Essen
im gleichen Zeitraum 2 Wagen gestellt, die in der
Ubersicht mit enthalten sind.

Der Versand an Kohlen, Koks und Briketts betrug in
Mengen von 10 t (D.-W.):

Runr-  Oper-

Saar-
- schles. Zu-
Zeitraum Kohlen- Kohlen-
p Kohlen- . sammen
revier T ier revier *)
16. bis 31. Mai 1905 286491 74292 46830 407613

+ geg. d. gl. linabs. Zahl. + 38935 + 2252 + 6322+ 47509
Zeitr.d.Vorj. |inProzenten + 157 4* 81 + 156 + 132

1. bis 31. Mai 1905 547 163 147766 88 759 783 688
+ geg. d. gl.)inabs. Zahl. + 84932 + 13338 + 15 185+ 113455
Zeitr.d.Vorj. |inProzenten + 184 + 99 + 206 + 169

1 Jan. bis 31. Mai 1905 .2 066 700 808836 416 223 3 291 759

+ geg. d. gl. (in abs. Zahl. -282627 + 108737 + 31 949 -141941
Zeitr.d.Vorj. | inProzenten - 12,0 + 155 + 83 - 41

*) Gestellung des Dir.-Bez. St. Johann-Saarbriicken und der
Reichs-Eisenbahnen in ElsaB-Lothringen.

Amtlicha Tarifveranderungen. Am 12. 6. treten
im bdohm.-sdchs. Kohlenverkehr fir die Stat. Bahnhof
Goltzschtalbricke, Mylau Bhf. und Reichenbach i. V.
unt. Bf. verdnderte Frachtsdtze fir Sendungen von einzelnen
Stat. der k. k. Osterr. Staatshahnen und der a. priv.
Buschtehrader Eisenbahn in Kraft.  Fir den Verkehr der
Stat. Karlshad Zentralbhf. der k. k. &sterr. Staatshahnen
mit den gen. drei sdchs. Stat. tritt eine Erhdhung ein,
die indessen erst vom 1. 8. 1905 an giltig ist.
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Zum Ausnahmetarif vom 1. 9. 1900 fir Steinkohlen usw.
von belgischen Stat. ist am 1. 6. der Nachtrag Il in
Kraft getreten, enthaltend auBer Anderungen des Nach-
trages | Frachtsatze fur die als Empfangsstat. neu ein-
bezogenen Stat. ARlar des Dir.-Bez. Frankfurt a. M,
Dortmund Rangierbhf. und Essen-Segeroth des Dir.-Bez.
Essen, sowie anderweite teilweise ermaRigte Frachtsatze
fUr verschiedene Stat. des Dir.-Bez. Mainz.

Vom 1. 6. ab ist die Stat. Hassee des Dir.-Bez.
Altona in die Abt. A und B des Ausnahmetarifs 6 fir
Steinkohlen usw. aus dem Ruhr-, Inde- und Wurmgebiet
usw. nach Stat. des nordwestl. Gebiets (Gruppe III) als
Empfangsstat. aufgenommen worden.

Vereine und Versammlungen.

Die Generalversammlung des Vereins fur die
bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund hat am 2. Juni d. J. mittags 12 Uhr im
Dienstgebdude des Vereins in Essen stattgefunden. Nach
der BegriiBung der Versammlung durch den Vorsitzenden,
Geh. Bergrat E. Krabler, wurden zun&chst die Regularien
erledigt durch Entgegennahme des Berichtes der Rechnungs-
Revisionskommission , Bildung einer neuen Kommission
durch Wiederwahl der bisherigen Revisoren: Kommerzienrat
Bomke, Direktor Hoffmann und Direktor Kleynmans, endlich
Neuwahl des Vorstandes. Die ausscheidenden Mitglieder,
Geh. Bergrat Krabler, Geh. Kommerzienrat Kirdorf, Bergrat
Behrens, Bergwerksdirektor Dach, Bergwerksdirektor Dick,
Professor Heise (kooptiert fur den verstorbenen Geheimen
Bergrat Dr. Schultz), Generaldirektor Kommerzienrat Mser,
Landrat a. D. Rotger, Generaldirektor a. D. Schulz-Briesen
und Bergwerksdirektor Starck wurden samtlich wieder-
gewahlt und die Wahl des Herrn Bergwerksbesitzers Hugo
Stinnes (kooptiert fur den verstorbenen Bergrat Pieper) bis
Ende 1906 bestatigt. Fir den verstorbenen Geheimen
Kommerzienrat Dr. ing. C. Luog wurde Bergassessor Pieper
in den Vorstand gewahlt.

Der Etat wurde nach dem Vorschlag des Vorstandes,
den Herr Kommerzienrat Funke zum Vortrag brachte, ge-
nehmigt.

Den Bericht Uber die Vereinstatigkeit erstattete das
geschaftsfiihrende Vorstandsmitglied Bergmeister Engel. Im
AnschluR an eine kurze programmatische Erklarung
des Vorsitzenden verbreitete er sich insbesondere des néheren
Uber den Bergarbeiterausstand und die durch diesen aus-
geldste Gesetzgebung. Eine Wiedergabe seiner Ausfihrungen
ertbrigt sich im Hinblick auf die in gleichem Sinne ge-
haltenen Verdffentlichungen dieser Zeitschrift aus der letzten
Zeit. An die Generalversammlung schlof3 sich ein Festmahl
im Hotel Retze.

Die diesjahrige ordentliche Generalversammlung
des Dampfkessel-Uberwachungs-Vereins der Zechen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund fand am 2. Juni
d. Js., Vormittags 11 Uhr, im Dienstgebdude des Vereins
fir die bergbaulichen Interessen in Essen-Ruhr statt.

Zu Punkt 1 der Tagesordnung wurde der Bericht der
Rechnungs-Revisions-Kommission {ber die Rechnung des
Vorjahres entgegengenommen, woran sich die Festsetzung
des Etats fiur das Jahr 1905/1906 anschloB.

Die bisherigen Mitglieder der Rechnungs - Prifungs-
Kommission, Kommerzienrat Bomke, Bergwerksdirektor
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Hoffmann und Bergwerksdirektor Kleynmans, ebenso die
dem Turnus nach ausscheidenden Vorstandsmitglieder,
st. Generaldirektor Bingel, Bergassessor Janssen, Geheimer
Bergrat Krabler und Bergrat Mdller, wurden einstimmig
wiedergewahlt. Fir den infolge Ubertritt in den Ruhestand
ausscheidenden Bergwerksdirektor Grolinan wurde Bergrat
Johow in den Vorstand gewahlt. Oberingenieur Bitow
erstattete sodann Bericht Uber die Tatigkeit des Vereins
im abgelaufenen Geschaftsjahr.

In der auf die Generalversammlung folgenden Vorstand-
Sitzung wurden der bisherige Vorsitzende des Vereins,
Geheimer Bergrat Krabler als Vorsitzende]', Kommerzienrat
Oscar von Waldthausen und Bergmeister Engel als 1. bezw.
2. Stellvertreter einstimmig wiedergewahlt. St. General-
direktor Bingel wurde einstimmig zum Kassenkurator wieder-
gewéhlt; fur das ausscheidende Mitglied des Kassenkurato-
riums Bergassessor Janssen wurde Bergrath Miller gewahit.

Marktberichte«
Ruhrkohlenmarkt. Es wurden an Kohlen- und
Kokswagen im Ruhrkohlenrevier arbeitstaglich, durch-
schnittlich in Doppelwagen zu 10 t berechnet, gestellt:

April Mai
1.-15. 16.-30. 1.-15. 16.-31.
1904 18 499 18 942 19 516 19043
1905 19 659 20 137 20 052 20464
Die durchschnittliche arbeitstagliche Zufuhr an

Kohlen und Koks zu den Rheinhdfen betrug in Mengen
von 10 t in:

Ruhrort  Duisburg  Hochfeld ggafs:# (sz:E,.I
1904 11905 1904 1905 1904 1905 1904 11905
1.-7. Mai 1G57 2007 779 1392 410 327 2845 3726
8.-15. ,, 1742 2073 1849 1673 332 340 3923 4086
16.-22. ,, 1861 2107 1409 1611 398 326 3668 4044
23.-31. ,, 2042 2053 1861 2350 272 288 4175 4691

Der Wasserstand c[es Rheines bei Caub war im
Mai am:

1. 4. 8 12 16. 20. 24. 28. 3L
2,58 2,67 2,72 259 254 252 264 2,69 2,38m.

Die fiir April verzeichnete Besserung in der all-
gemeinen Lage auf dem Ruhrkohlenmarkt hat auch im
Mai angehalten. In dem lebhaften Abruf von Industrie-
kohle kam die derzeitige gute Beschaftigung der In-
dustrie, insbesondere des Eisen- und Stahlgewerbes, zum
Ausdruck. Die Wasserstandsverhéltnisse waren den
ganzen Berichtsmonat hindurch zufriedenstellend und im
Zusammenhang damit der Versand (ber die Rhein-
straBe sehr umfangreich. Die Beschaftigung der Zechen
war regelméRig mit Ausnahme der Gasflammkolilen-
zechen, fiir deren Produkt die Nachfrage eine Ab-
schwdchung zeigte, sodal sie gegen Ende des Monats
nicht ohne Feierschichten auskommen konnten. Voriber-
gehender Wagenmangel war, ohne daf in seinem Gefolge
groRere Stdrungen eingetreten waren, schnell behoben.

Der Absatz in Gas- und Gasflammkohlen er-
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fuhr gegen den Vormonat trotz der gréBeren Anzahl
der Arbeitstage keine Erhdhung.

Der gegen den Absatz des Vormonats erhohte
Durchschnitts - Tagesversand in Fettkohlen bezog
sicli im wesentlichen auf Forderprodukte und Fein-
kohlen; fir die Ubrigen Sorten hielt sich die Nach-
frage in den Grenzen der April-Forderungen.

ER- und Magerkohlen fanden bis auf Stlicke
und grobe Nusse schlanken Absatz.

Der Koksversand im Mai belief sich auf
rd. 740 000t und stellte sich damit um ungefédhr 50 0001
hoher als der Versand des Vormonats. Die bereits
im letzten Bericht angedeutete Belebung der Nach-
frage hat wdéhrend des ganzen vergangenen Monats
angehalten und es ist anzunehmen, dafl sich auch im

Monat Juni der Absatz in gleicher Weise gestalten
wird.

Die AbsatzVerhéltnisse fir Briketts waren ver-
haltnismaRig ginstig; es wurden abgesetzt an

27 Arbeitstagen rd. 213 000 t
23 Arbeitstagen im April.

Schwefelsaures Ammoniak. Die Marktlage
fur schwefelsaures Ammoniak bewahrte im Mai grofle
Festigkeit. Die englischen Notierungen, welche sich
zu Anfang des Monats um L. 12.12. 6. bis L. 12. 15. —
bewegten, verfolgten eine geringe Aufwartsbewegung
und schlossen Ende des Monats mit etwa L. 12. 15. —
bis L. 12. 17. 6.

Die AbsatzVerhaltnisse fur Teer und Teer-

gegen 171 266 t bei

Teer.

erzeugnisse waren recht zufriedenstellend. — Eine
Anderung der Preise trat nicht ein.

Benzol. Die englischen Notierungen konnten sich
im Mai leicht erholen und stellten sich Ende des
Monats auf 9 d fir 90er und 8—8V2 & fiir 50er
Benzol gegen 8V2—9 bezw. 7'/4—71/2d im Vormonat.
Die Herstellung des hiesigen Bezirks fand schlanken

Absatz.

Essener BOrse. Amtlicher Bericht vom 6. Juni 1905.
Notierungen fir Kohlen, Koks und Briketts ohne Anderung.
Marktlage unverandert fest. Néchste Borsenversammlung
Dienstag, den 13. Juni 1905, nachm. 3'/2 bis 5 Uhr
im ,,Berliner Hof*“, Hotel Hartmann.

Borse zu Ddisseldorf.
2. Juni 1905.

Amtlicher Bericht vom
A. Kohlen und Koks:
1. Gas- und Flammkohlen:
a) Gaskohle fur Leuchtgasbereitung 11,00— 13,00
b) Generatorkohle .. 10,50— 11,80

c¢) Gasflammfdrderkohle 9,75— 10,75
2. Fettkohlen:
a) Forderkohle .. 9,30— 10,00

10,50— 11,50 ,,
9,50—10,00 ,,

b) beste melierte Kohle .

C) KOKSKONIE i
3. Magere Kohle:

a) Forderkohle .

b) melierte K 0 h le i

c) NuBkohle Korn Il (Anthrazit) .

8,25— 9,50
9,50— 10,00
19,50— 24,00 ,,
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4, Koks:

a) Giefereikoks 16,50— 17,50 »

b) Hochofenkoks 14,00— 16,00 ,

¢) NuBkoks, gebrochen 17,00— 18,00

5. Briketts 10,50— 13,50

B. Erze:
Rohspat je nach Qualitdt — B

1
2. Spateisenstein, gerdsteter, " - .
3. Somorrostro f.o.b. Rotterdam . . . — N
4. Nassauischer Roteisenstein mit etwa

50 PCt. EiSEN o — .
5. Rasenerze, franko. . . . . . . — "

C. Roheisen:

1. Spiegeleisen la. 10— 12 pCt. Mangan 67 R
2. Weilstrahliges Qual.-Puddelroheisen:

a) Rhein.-westf. Marken . . . . 56 N
b) Siegerldinder Marken . . . . . 56 "
3. StahleiSen i 58

4. EnglischesBessemereisen, cif. Rotterdam —
5. Spanisches Bessemereisen, Marke Mudela,

cif. Rotterdam .o — .
6. Deutsches BesSSemereiSen...vviennnne. 68 N
7. Thomaseisen frei Verbrauchsstelle 58,90— 59,20
8. Puddeleisen, Luxemburger Qualitidt ab

LUuXxemburg o 46,40— 47,20

9. Engl. Roheisen Nr. Ill ab Ruhrort . — "
10. Luxemburger GieBereieisen Nr. Il ab

Luxemburg 54,00 ,,

11. Deutsches GieBereieisen Nr. | o 67,50 ,

12. N " .l J »

"13. R " w11 65,50 ,

14. o HAM atito 68,50 ,
15. Span. Hdmatit, Marke Mudela, ab

RUNTO Tt e - "

D. Stabeisen:

1. Gewoéhnliches Stabeisen Flufeisen . 112— 115
2. SChWEIBEISeN i 128,00,
E. Bleche:
1. Gewdhnl. Bleche aus FlInRBeisen .120— 125,
2. Gewdhnl. Bleche aus SchweiBeisen . . — N
3. Kesselbleche aus FluReiseu . 130— 135,
4. Kesselbleche aus Schweifoisen . . . — N
5., Feinbleche i 120 — 125,
Notierungen fir Draht fehlen.
Kohlen- und Eisenmarkt unverdndert fest. Néachste
Bérse fur Produkte und Wertpapiere am 15. Juni.
x Englischer Kohlenmarkt. Im ganzen hat sich

die Geschéftslage in den letzten Wochen wenig gedndert.
Ein stiller Verkehr war in den meisten Distrikten die Regel,
und es war auch von keiner Seite eine Belebung der Nach-
frage zu erwarten, nur daf sich augenblicklich im Hinblick
auf die Pfingstfeiertage der Andrang vielfach etwas steigert.
Das Haushrandgeschaft hat mit der wdrmeren W itterung
mehrund mehr abgenommen. Die Fdrderung ist in Lancashire
und den Nachbardistrikten auf 4— 5 Tage in der Woche
beschrénkt und dirfte es auch bis zum Herbst bleiben. Die
Preise sind mehr oder weniger nominell. Die von der
Textilindustrie gebrauchten Sorten Stickkohle gehen in
diesen Distrikten andauernd gut und die Aussichten sind
gleichfalls ginstig; dagegen bleiben andere Industriesorten
vernachléssigt infolge der Flaue in den verbrauchenden
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Betrieben. Auf den ndrdlichen Markten war die Nachfrage
in Maschinenbrand stellenweise so unbedeutend, daf Feier-
schichten eingelegt werden muRten. Preiserhéhungen sind
seit einigen Wochen jedenfalls nicht mehr in Frage ge-
kommen. Viel besprochen wird seit einiger Zeit die Einfuhr
von deutschem Koks im Middlesbrough-Distrikt, der sich als
sehr gut erwiesen hat und mit Durham-Koks in erfolgreichen
Wetthewerb treten zu kdnnen scheint. Aus Wales lauten
die Berichte noch immer unginstig und noch spricht nichts
fur eine Besserung. Das Aushleiben von Auftrdgen fir
den Kriegsschauplatz hat man schon seit ldngerer Zeit
empfindlich gespirt, und nun nach der Vernichtung der
russischen Flotte wird auf Bestellungen von Rufland, die
in den letzten Jahren eine bedeutende Monge ausmachten,
einstweilen nicht mehr zu rechnen sein; Japan kommt
hochstens fiir den Bezug der walisischen rauchlosen Sorten
in  Betracht. In Northumberland wund Durham
hat sich erst neuerdings die Nachfrage fir Juni lebhafter

gestaltet. Bei den andauernd niedrigen Frachtsatzen
nach den Mittelmeerhdfen gehen Ausfuhrauftrdge zahl-
reich ein und die Verschiffungen versprechen viel um-
fangreicher zu werden als im Vormonat. Fir Preisauf-
besserungen ist der Zeitpunkt noch nicht gekommen.
Bester Maschinenbrand behauptet sich auf 9 s. 122 d.
bis 9 s. 3 d. f.o.b. Tyne, zweiter auf 8 s. 3 d. Klein-

kohle ist noch etwas knapp und erzielt 5 s. bis 5 s. 9
d.  Gaskohle ist um diese Jahreszeit stiller und notiert,
je nach Qualitdit 7 s. 9 d. bis 8 s. 3 d. Gewdhnliche
Bunkerkohle geht zu 7 s. 9 d. bis 8 s. 9 d. Koks ist
gut gefragt und das Angebot ist gering ; Hochofenkoks
ist fest zu 16 s. bis 16 s. 6 d., beste Kokskohle zu 8
s. 6 d. bis 9 s. In Lancashire notiert bester Haus-
brand (Wigan Arley) 12 s. 9 ff. bis 13 s. 6 ff, zweiter
11 s. 6 ff. bis 12 s. 6 ff, geringerer 9 s. his 9 s. 6 ff.
Gute Sorten Kleinindustriebrand sind in Preis und Nach-
frage wesentlich ginstiger gestellt als vor einem Jahre;
beste Sorten erzielen 7 s. 3 ff. bis 7 s. 9 ff, geringere
gehen herab bis zu 5 s. In Cardiff ist, wie bereits
angedeutet, das Geschaft auBergewdhnlich still, was be-
sonders vor den Feiertagen auffdllig ist. ~ Vorrate hdufen
sich an und die Preise bleiben in weichender Tendenz.
Bester Maschinenbrand notiert 12 s. 6 ff. bis 13 s.
zweiter 11 s. 3 ff. bis 12 s. 3.ff.  Kleinkohle ist knap-
per und fester zu 6 s. bis 8 s. 3 ff, je nach Qualitat.
Halbbitumindse Monmouthshire-Kohle ist jetzt hesser ge-
fragt, aber noch immer dberreichlich vorhanden. In
Hausbrand sind nur die besseren Sorten einigermafen be-
gehrt, beste notieren 14 s. 9 ff. bis 15 s, zweite 10 s.

bis 13 s. 6 ff. Bitumindse Rhondda No. 3 notiert 13s.
9 ff, No.2 9 s. 9 ff. in besten Sorten. In Koks hiélt
eine befriedigende Durchschnittsnachfrage an.  Hochofen-

koks notiert 16 s. bis 16 s. 3 ff., GieBereikoks
ff. bis 18 s., Spezialsorten 21 s. bis 21 s. 6 ff.

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt.
Die Erwartung, daf die Roheisen-Erzeugung im April
der des Vormonates gleichkommen, wenn nicht sie noch
Ubertreffen werde, ist eingetroffen. Laut den inzwischen
bekannt gewordenen Zahlen sind in den 30 Tagen des
Aprils von den Anthrazit und Koks feuernden Ofen zu-
sammen 1922 041 t produziert worden, und ein Tag
mehr im April hdtte die Monatsziffer auf die auBerordent-
liche Héhe von 1986 000 t gebracht gegeniiber einer
Mérzproduktion von 1936 264 t. Dazu kommt dann

17 s. 6

740 -

10. Juni 1905.

noch die etwa 40 000 t pro Monat betragende Roheisen-
gewinnung der Holzkohle feuernden Ofen, sodaR die April-
ziffer sich auf etwa 2 Mill. t stellt, entsprechend einer
Rate von 24 Mill. t pro Jahr. Allerdings ist damit der
Héhepunkt erreicht und tatsachlich bereits Gberschritten,
was Zuerst dadurch zur allgemeinen Kenntnis gelangte,
dal? zugleich mit den Ziffern der April-Produktion gemeldet
wurde, es hatten sich zu Anfang Mai an den Handels-
eisen liefernden Hochéfen 336 649 t unverkauftes Roheisen
befunden gegen 319 257 t am 1. April. Es bedeutet
dies eine Zunahme um 17 392 t, die trotz ihrer Gering-
fugigkeit und trotzdem sie sich Uberwiegend aus minder-
wertigem sudlichem Roheisen zusammensetzt, doch grofles
und allgemeines Aufsehen machte, weil eine Zunahme der
unverkauften Roheisenbestande nicht seit letztem August
gemeldet worden war. Die damit in Erscheinung getretene
Tatsache, daB seit letztem Sommer zum ersten Mal der
Konsum hinter der Produktion zurtckgeblieben ist, zu-
sammen mit dem Bekanntwerden des Beschlusses der
U. S. Steel Corp., von Bessemereisen - Ankdufen fur Mai-
Lieferung abzusehen, hat seitdem einen Wechsel der
Stimmung im Roheisenmarkte herbeigefiihrt. Die Nach-
frage nach Roheisen fir spéatere Lieferung ist abgefallen
und die zumeist bis auf weiteres versorgten grofRen Kon-
sumenten halten mit neuen Kontrakten zurtick, um abzu-
warten, wie sich der Roheisenmarkt in der nachsten Zukunft
gestalten wird. Die Erwartung niedrigerer Preise scheint
nicht unberechtigt, denn anstelle der bisher festen und
steigenden ist eine matte und nachgiebige Tendenz ge-
treten, und besonders fur sudliches Roheisen werden bereits
ansehnlich niedrigere Preise als die bisherige Rate von
13 Doll, per t fur Nr. 2 foundr'y gemeldet. Die Mai-
Ziffer der Roheisenerzeugung dirfte noch recht hoch aus-
fallen, waren doch zu Anfang des Monats Hochdéfen mit
Wochenlieferung von 451 331 t im Betriebe gegen 439 524 t
am 1. April.  Zudem sind die Handelseisen liefernden
Hochéfen noch bis zum Juli reichlich mit Ordres versehen,
und da letztere zu lohnenden Preisen hereingenommen
worden sind, ist ihre Produktion ungeschwacht. Dagegen
haben die fiir eigenen Bedarf Roheisen produzierenden
Stahlgesellschaften gegenwaértig weniger Bedarf fur Roh-
material, so hat die U. S. Steel Corp. in den letzten
Tagen bereits funf ihrer Hochofen aufler Téatigkeit gesetzt,
wahrend zwecks Vornahme von Reparaturen noch eine
weitere Anzahl Ofen ausgeblasen werden soll. Auch andere
Stahlgesellschaften durften dem Beispiele der leitenden
Produzentin im Laufe des Juni Folge leisten.  Ohnehin
hatte die letztere in jungster Zeit, um dem Bedarfe ihrer
Eisen- und Stahlwerke an Rohmaterial zu genligen, nahezu
ihre vollige Roheisen-Kapazitat in Anspruch genommen,
wéahrend sich zu gewdhnlichen Zeitlaufen rd. 10 pCt
behufs Reparatur etc. auBer Tatigkeit befinden. Der
Minderbedarf der Stahlgesellschaften an Rohmaterial ist
in der Hauptsache auf die kuhle Witterung dieses
Frihjahres zurlckzufiihren, die auch die Ernteaussichten
unginstig beeinflult.  Bekanntlich litt der Eisenhandel
im letzten Jahre bis in den Herbst hinein unter schwerer
Depression. Erst im Oktober begann das Geschaft, infolge
des guten Ernteergebnisses und der dadurch angeregten
Nachfrage nach Eisen- und Stahlprodukten seitens der
Bahnen, sich zu beleben. Die bis dahin untédtigen Hoch-
ofen, Stahlhitten und Eisen- und Stahlfabriken wurden
nach und nach in vollste Téatigkeit gesetzt, und wéhrend
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im Winter der Eisen- und Stahlkonsum gewdhnlich am
schwachsten ist, waren besonders die Fabriken fir Stahl-
stangen, Grob- und WeiBblech, Rd&hren- und Draht-
produkte zur vollsten Kapazitdt beschaftigt. Diese ge-
waltige Produktion ging nur zum Teil in den Konsum
Uber, der UberschuR war vielmehr fir die Jobbers und
den zu erwartonden groBen Frihjahrsbedarf bestimmt. Die
bisher zumeist vorherrschende kihle Witterung, der an-
dauernde schwere Regenfall in diesem Fruhjahr, haben
jedoch die Arbeiten im Freien und damit den Frihjahrs-
bedarf nach den genannten Piodukten empfindlich be-
eintréchtigt. Schlielich kann er jedoch nicht ausbleiben,
und sowie die Vorrate der Jobbers gelichtet sind, dirfen
die Fabriken auf neuen starken Begehr rechnen, zumal
wenn anhaltend bessere Witterung auch die Ernteaussichten
erhoht. Denn an Geld und Unternehmungslust fehlt
es nicht im Lande und die allgemeine Wirtschaftslage ist
andauernd befriedigend.

Allerdings haben die letzten Tage mit der Auflésung
des Stahlschienen-Verbandes ein Ereignis von groflRer
Bedeutung gebracht, dessen Folgen fiir den gesamten
Eisenhandel sich vorlaufig noch nicht absehen lassen. Dieser
Verband nahm bisher in der industriellen Welt der Ver.
Staaten eine ganz besondere Stellung ein, da er ein Monopol
austibte wie keine andere Fabrikanten-Vereinigung des
Landes. Er umschloR nur sechs Stahlwerke, namlich die
der Carnegie und lllinois Co, beides Tochtergesellschaften
des Stahltrusts, sowie die der Pennsylvania, Maryland,
Cambria und Lackawanna Steel Co.’s. Das Stahlschienen-
geschaft des Landes lag bisher derart in seinen Handen,
dal} er von den Konsumenten des Inlandes einen Uber-
maRig hohen Preis sowie die Anerkennung seiner vielfach
drickenden Lieferungsbedingungen zu erzwingen vermochte.
Seit dem Jahre 1901 hat der Verband den Preis von
Standard-Schienen auf 28 Doll, per ton aufrecht zu halten
vermocht, selbst in Zeiten, wo Roheisen nur einen Preis
von 9 bis 10 Doll, per t brachte, wogegen der Preis
allerdings auch der gleiche blieb, als in 1903 Roheisen
gelegentlich bis auf 23 Doll, stieg. Zu Anfang des Jahres
1901 hatten Stahlschienen sich nur zu 27, im vorher-
gehenden Jahre dagegen zu durchschnittlich 32 Doll, pert
verkauft, und an Stelle dieser Schwankungen Stabilitat
der Preise zu setzen, war der Zweck des Verbandes.
Fir das laufende Jahr haben die genannten Werke
bereits Inland - Ordres fur 2 000 000 t Stahlschienen
an Hand, zu einem Totalpreise von 56 000 000 Doll. Dazu
kommt noch ein ziemlich umfangreiches Auslandsgeschaft,
fur welches keine Vereinbarung besteht, sodall im letzten
Jahre, als die hiesigen Fabrikanten sich wegen Mangels an
Inlandsabsatz eifrig um Auslandsgeschaft bewarben, ameri-
kanische Stahlschienen bei einem Inlandspreise von 28 Doll,
per t, im britischen Markte schon zu 22,16 Doll, ver-
kauft wurden, und trotzdem Canada die Stahlschienen-Ein-
fulir neuerdings mit einem hohen Einfuhrzoll belegt hat,
auch seinen Stahlschienen - Fabrikanten eine Produktions-
pramie gewahrt, hat die Ausfuhr von Stahlschienen nach
Canada, dem besten Auslands-Markte fur das hiesige
Produkt, keine Abnahme aufzuweisen. Auf die Tatsache,
da der Stahlschienen-Verband in Folge seines Monopols
von den Inlandbahnen einen {bermaRig hohen Preis er-
zwingt, wahrend er Ausland - Konsumenten durch weit
billigere Preise beglinstigt, ist in offentlicher Weise letzt-
hin vor dem Bundes-Senatskomitee in Washington, welches
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in Sachen Trust- und Frachtraten-Gesetzgebung eine Unter-
suchung fuhrt, von dem Prasidenten der Wabash-Bahu
Ramsey hingewiesen worden. Und der daraufhin vorge-
ladene Vorsitzende des Verwaltungsrates des Stahltrusts
Gary hat zugestandon, daf? die Gesellschaft zur Aufrecht-
erhaltung des vollen Betriebes ihrer Fabriken nach dem
Ausland billiger, selbst unter dem Kostenpreis, verkauft.
Daraufhin heil3t es, dal die Bundes-Regierung eine Unter-
suchung gegen den Stahltrust einzuleiten gedenke, um zu
ermitteln, ob dieser sich mit seinen Geschaftsfreunden
einer Verletzung der Anti-Trustgesetze schuldig mache.
Die weitere Nachricht, die Bundes-Administration habe
sich entschlossen, Stahlschienen, Maschinen uud sonstige
fir den Bau des Panama-Kanals benétigte Materialien
im Ausland zu kaufen, falls die Inland-Fabrikanten dafir
zu hohe Preise fordern wirden, durfte mit zu der Auflésung
des Stahlschienen-Verbandes beigetragen haben.  Aller-
dings haben dabei auch Gegensatze unter den Mitgliedern
des Verbandes mitgewirkt. Fast jedes der grofen Stahl-
schienenwerke ist dabei, seine Produktionsfahigkeit zu
steigern, was eine allseits zufriedenstellende Verteilung
der eingehenden Auftrage immer schwieriger gestaltet.
Auch nimmt die Konkurrenz der Kkleineren, nicht dem
Kartell angehdrenden Stahlschienen-Fabrikanten, namlich
der Tennessee Coal & lron Co., Colorado Fuel & lIron Co.
und Republic Steel & Iron Co, immer bedrohlichere Formen
an. Besonders unzufrieden mit ihrem Geschéaftsanteil
ist die Lackawanna Steel Co., welche nach Vollendung
ihres neuen Stahlwerkes bei Buffalo mit einer Produk-
tionsfahigkeit von 600 000 t pro Jahr eine Erhohung
ihres Anteils von 15 pCt. auf 20 pCt. verlangte, mit dieser
Forderung jedoch abgewiesen wurde. Wenn nun das
Kartell sich aufgeldst hat, so ist deshalb nicht ein sofor-
tiger Preisfall von Stahlschienen zu erwarten, denn die
diesjahrigen, den Hauptbedarf der Bahnen deckenden
Ordres sind mit Preisgarantie genommen worden, und
wollte ein Fabrikant einer Bahn einen niedrigeren Preis ge-
wahren, so mufRte er fur alle bisher erhaltenen Ordres einen
entsprechenden Rabattzbewilligen. Auch unter den leitenden
Fabrikanten von Stahlstangen, Stahlknlppeln, Stahlplatten
und Fassonstahl fur Bauzwecke bestehen Kartelle, jedoch
nur zur Regelung der Preise, und es bleibt abzuwarten,
ob auch die Auflosung dieser Verbande erfolgen wird.
Auf die bisher, besonders in Folge des maéchtigen Ein-
flusses des Stahltrusts behauptete Stabilitit der Preise
wird der Zusammenbruch des Stahlschienon-Kartells voraus-
sichtlich einen unginstigen EinfluR austiben und die Kéaufer
veranlassen, sich vorlaufig abwartend zu verhalten. Die Aus-
fihrung zahlreicher Bauprojekte diirfte sich daher bis zur Neu-
regelung dieser Verhéltnisse verzdgern. In dieser Hinsicht
war das Stahlgeschaft in letzter Zeit sehr befriedigend,
so hat allein die American Bridge Co. in diesem Monat
Auftrage flr Lieferung von Uber 70 000 t Stahl fiur Bau-
zwecke gebucht. Auch in anderen schweren Materialien,
wie Brickenstahl und Stahlplatten, ist die Lage recht be-
friedigend, wogegen die leichteren Fertigerzeugnisse der
Eisen- und Stahlindustrie in den letzten Wochen zum Teil
auch infolge zunehmender Konkurrenz nicht den erwarteteu
guten Absatz gefunden haben. Immerhin werden die Netto-
einnahmen der U. S. Steel Corp. fir das zweite Quartal
auf 30 000 000 Doll, geschatzt, eine Summe, die das
Nettoergebnis der entsprechenden vorjahrigen Periode um
10 500 000 Doll, Gbersteigt. (E E., New York, Ende Mai.)



Zinkmarkt. Von Paul Spoier, Breslau. Rohzink. Metallmarkt (London).

Der Markt blieb im Mai ohne besondere Anregung. Kupfer, G.H. 65L. 5s.—rf bises L. 12s. 6¢cf
Wéhrend am englischen Markte good ordinary brands zu 3 Monate .. 65, o, , ., 66, 7,67,
23,10 L. erhaltlich sind, werden hier fiir gewohnliche Zinn, Straits . 136, ., 137, 5, .
Marken auf prompte Lieferung 23,85 bis 24 <L und fir 3 Monate . 135 »136 , "
Spezialmarken 24,60 bis ?4,75 . d?e 50_ kg frei Waggq.n Blei, weiches fremd. 12, 17s. 6 L 12 18, 9.
Breslau gefordert.  Zweite Hand ist, insbesondere fir englisches 13, 2. 6, 13, 3 .09,
langere Termine, billiger im Markte. GroR3britannien fuhrte .
im April ein: 5353 t gegen 6664 t im Vorjahre, und in Zink, G.O.B 23,12, 6,

Sondermarken . 23, 17, 6

den ersten vier Monaten 27 278 t gegen 28 939 t. Die
Ausfuhr blieb im April gegen den gleichen Monat des
Vorjahres wesentlich zuriick; sie betrug 41 901 gegen

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und

60 303 Doppelzentner. Es empfingen u. a. aus Deutsch- ~ Frachtenmarkt (Borse zu Newcastle-upon-Tyne).
land in Doppelzentnern: Grof3britannien 11 236 (23 609), Kohlenmarkt.
RuBland 4809 (8724), Japan 2800 (2282). . ¢
Zinkblech. Tendenz und Preis sind unverandert. Beste northumbrische Jton
Zinkerz. Die Zufuhren waren ganz erheblich und Dampfkohle . . 9s 1J2d. bis 9s. iV2d. fob.
stammten in erster Reihe aus Spanien und dem Austral-Bund. ~ ZWeite Sorte . 8,8 n ) 8,6 ., .
Zinkstaub. Die Preise blieben anhaltend gedriickt. ~ Kleine Dampfkohle . 4, 6 » ., 5,9 .,
Die Einfuhr und Ausfuhr Deutschlands betrug von Januar ~ Durham-Gaskohle . . 7, 771V2>> o V2» )
bis einschlieRlich April in Doppelzentnern: Bunkerkohle, ungesiebt 7, *fo0 »— » »
Einfuh Ausfuhr Exportkoks . 16 ,, » «16, 6 "
ntuhr Hochofenkoks 15, 6 , , — ,, f.a.Tees
1904 1905 1904 1905
Frachtenmarkt.
Rohzink . 60 232 76817 213 858 199 154 .
Zinkblech . . . . 510 112 53 637 52 841 Tyne—London . 3s. — 1f. bis 3s.  1Ve<
Bruchzink . . . . 6016 7821 12 870 13 262 _Hamburg 8 ,, 3 o 3 L AN2 »
%‘r?lfvxe;e%"'iiﬁkf ....... 206533 417629 133573 128586 —_ Cronstadt 35 TV2 . » 3. 1072»
staub usw. . . 18679 20115 52342 52145 — Genua 5.9 ., ., 6, 6
Lithopone . . . . 245 2069 24 567 20 760
Marktnotizen Uber Nebenprodukte. (Auszug aus dem Daily Commercial Report, London.)
31 IVHL 7. Juni.
\al bis von bis
L S. d L 8 d L 8 d L 8 d
Roh-Teer (1 Gallone)......ccoevvvciniiinnnn, _ _ e — — 19r
Ammoniumsulfat (1 1 ton, Beckton terms) . 12 15 — — 12 15 - - — —
Benzol 90 pCt. (1 Gallone) — — 9 — — — — — 9 — — —
50 — — 8 — — 81?7 — — 8 — —
Toluol (1 GaIIone) ........................................ — — 8 — — 84 - .
Solvent-Naphtha 90 pCt. (1 Gallone) . . — — s\ — — 8*? ,
Roh- 30 pCt. ). — — 3 — — —
Raffiniertes Naphthalln 11 ton) 4 10 — 8 — —
Karbolsédure 60 pCt. (1 Gallone) . . . . — 1 91?7 — 1 10 '
Kreosot, loko, (1 Gallone).....ccevvvnnene. — — — — | 5«
Anthrazen A 40 pCt. . (Unit) . . . . — — ive — 19r
B30-35 pCt.( ,, ) . ... — . *
Pech (1 Lton f.0.D.) i — 0 — — — —

Patcntbcricht.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse.)

Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegelialle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.

Vom 29. 5. 05 an.

la. B. 34018. Vorrichtung zur mechanischen Trennung
der Schwefelmetalle von der Gangart unter Benutzung eines
freie Sdure enthaltenden Bades. Broken Hill Proprietary Company
Limited, Melbourne; Vertr.: H. Heimann, Pat.-Anw., Berlin
NW. 7. 27. 3. 03.

la. B. 38412. Antriebsvorrichtung fiir Ruttelsiebe mit
auf Federn ruhendem und gelenkig mit dem Gestell verbundenem

Siebrahmen. Willard J. Bell, Newaygo, Mich., V. St. A; Vertr.:
A Elliot, Pat.-Anw.,Berlin NW. 6. 2. 11. 04.
Fur diese Anmeldung ist bei der Prifung
20

gemaR dem

Unionsvertrage vom aq die Prioritdt auf Grund der

Anmeldung in den Vereinigten Staaten von Amerika vom 5.11. 03
anerkannt.

la. B. 38 701.Arbeitsverfahren fir die Steinsa’z- und
Kalisalz Vermahlung; Zus. z. Anm.B. 37 046. Rudolf Biel,
Charlottenburg, SchillerstraBe 120. 7. 12. 04.

la. W 21969. Verfahren zur Aufbereitung von Erzen o.
dgl. durch Herstellung mechanisch trennbarer Kornklassen aus
den verschieden harten Gemengeteilgruppen mittels Mahlens des
vorzerkleiuerten Gutes mit gegenseitiger Schleif- und Reibwirkung
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der Koérner aufeinander. Otto Witt, Kaafjord, Norw.; Vertr.:
C. Fehlert, G. Loubier, Fr. Hannseu n. A. Buttner, Pat.-Auwélte
Berlin NW. 7. 8. 3. 04.

26f. M 25668. Bewasserbare Schlepprinne fir Koks-
beférderung u. dgl.; Zus. z. Pat. 127583  Frederick Deacon
Marshall, Kopenhagen; Vertr.: Otto Siedentopf, Pat.-Anw
Berlin SW 12. 18. 6. 04.

27b. M 25073. Steuerung fur Kompressoren und Vakuum-
pumpen. Maschinenbau-Anstalt Humboldt und Heinrich Mayer,
Kalk b. Céln. 5. 3. 04

40a. E. 10404. Verfahren der Sulfatislerung von Erzen
und Hiitteneizeugnisseu aller Art durch Verschmelzen mit Sulfaten.
Dr. Ernst Enke, Kattowitz O.-S. 17. 11. 04.

50d. S. 19255, Aus einem Block bestehender Reinigungs-
korper fur Schittelsiebe. Charles Albert Schultz uud George
Henry Perry, Portland, V. St. A.; Vertr.: E. Dalcliow, Pat.-Anw ,
Berlin NW. 6. 2. 3. 04.

80b. M 22221
artiieu hydraulischen Pulvers aus Hochofenschlacke.
Matliesius, Horde i. W. 20. 9. 02.

Vom 2. 6. 05 an.

la. R 18830. Einrichtung zur Aufbereitung und Verladung
von NuRkohlen, bei welcher die Kohlen zwecks Schonung des
Korns durch die Siebanlage uud Wasche ohne Durchlaufen
grolRer Hohenunterschiede unmittelbar in die Wagen gefordert
werden. Wilhelm Ratli, Heissen b. Milheim a. Ruhr. 2. 11. 03.

la. R 20357. Einrichtung zur Aufbereitung uud Verladuug
von NuBkohlen, bei welcher die Kohlen zwecks Schonung des
Korns durch die Siebanlage und Wasche ohne Durchlaufen grof3er
Hohenunterschiede in die Wageu gefordert werden; Zus. z. Anm.
R 18830.

10h. P. 16 382. Verfahren zur Herstellung von Steinkohlen-
und Koksbriketts aus nasser Kohle und festen, wasserunlgslichen
organischen Bindemitteln, wie Hartpecli, Harz.  Carl Plate,
Boud, Endenicherstr. 54, u. Johann Lieh, Radom, Russ. Polen;
Vertr.: P. Harmuth, Pat.-Anw., Barmen. 1. 12. 03.

18h. Sch. 23 017. Beschickungsvorrichtung fiir Martingfen
und Blockwarméfen mit senkrecht verstellbarem und im Kreise
schwenkbarem Schwengel. Gebr. Schélten, Duisburg. 5. 12. 04.

18h. W. 22921. Vorrichtung fir Warméfen zum Einsetzen
nnd Entnehmen von Blocken mittels eines in der Richtung der
Langsachse des Ofens hin- nnd herbewegten StoRels. Wilhelm
Wuppermann, Schlebusch h. Cdln a. Rh. 1. 11. 04.

18c. B. 37 827. Glihofen mit hinter den Arbeitstiiren in
der Ofensohla liegendeu Gasabziigen. Paul W. v. d. Becke,
Dortmund, Kronprinzenstr. 58. 5. 8. 04.

18c. G 19466. Ununterbrochen arbeitender Glihofen.
Otto GoldschmiJt, Diren, Rheinl. 27. 1. 04

2la. Sch. 23222. Fillungsmasse fir Fritter zur Miuen-
zUnduDg; Zus. z Anm. Sch. 22800. Ferd Schneider, Fulda.
19. 1 05.

24h. B. 33026. Rostbeschickungsvorrichtung.
Krehsoege, Rheinl. 20. 11. 02.

21b. H. 32936. Beschickungsvorrichtung fir Feuerungen
mit einem durch ein Druckmittel bewegten Zufiihrungsseineber,
der das Ventil fur das Druckmittel steuert. Geoffrey Howard
u. Georeg Gibhs, Britannia Iron Works, Bedford, Engl.;
Paul Muller, Pat.-Anw., Berlin SW. 11. 4. 5. 05.

31c. W. 22340. Vorrichtung zum Pampen von geschmolzenen
Metallen. Frederick Wieks, Esher, Engl.; Vertr.: E. Lamberts,
Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 7. 6. 04.

Fir diese Anmeldung ist bei der Priifung gemal dem

3. 83 3
Unionsvertrage vom J2- 00 Prioritdt au‘ Grund der

Anmeldung in England vom 8. 6. 03 anerkannt.

47g9. L 16876. Pnmpenventil. Hugo Lentz,
Plagwitz, Carl Heinestr. 33. 10. 6. 02.

6la. G 19020. Verfahren zur Verhitung und Loschung
von Branden in Petroleum-, Naphta- und dgl. Quellen. Conrad
Gautsch jun., Berlin, Luitpoldstr. 38. 16. 10. 03.

80b. B. 36972. Verfahren zum Vorbehandelu von Hoch-
ofenschlacken oder anderen Silikatgemischeu fiir die Hydratation.
The General Cement Company, Limited, London; Vertr.. R
IljgeiBIA?r,OEr. G. Ddllner u. M Seiler, Pat.-Auwalte, Berlin NW. 6.

Verfahren zur Herstellung eines zemeut-
Walther

Paul Bufe,

Leipzig-

Vertr.:
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Gebrauclismuster-Eiutragungen.
Bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 29. Mai 05.

4a. 251 459. Magnetverscliluf} fur Grubenlampen. Hermann
Borgmann, Gerthe b. Bochum. 27. 3. 05.

5b. 250931. Vorschub- und Ldsevorrichtung an Gesteius-
bolirapparaten mit drehbarem Werkzeug, hei welcher die Teile
der in einer vor- und zuriickscliraubharen Biichse mit konischem
Innenraum angeordneten Mutter konisch gestaltet sind. Fdr.
Hippe, Remscheid, Stachelhauserstr. 6. 4. 7. 04.

5b. 251 225. Durch Keilklaue (Wolf) im Gesteiu festge-
haltenes, mit Strebe versehenes Gestell fir Gesteinshohimaschinen.
Ludwig Christ, Kaiserslautern, Ringstr. 10a. 19. 4. 05.

5h. 251 244. Nachstellbare Schlittenfihrung fir Gesteins-
hohrmaschinen. Armaturen- und Maschinenfabrik ,,Westfalia*
Akt.-Ges., Gelsenkirchen. 5. 12. 04.

5b. 251 281. Drehbohrer fur Kohlen uud mittelhartes
Gestein aus gewuudenem Profilstahl mit drei ungleichen, in
einer Ebene angreifenden Bohrschneiden. Nikolaus Kammer,
Heiuitz. 1, 4. 05.

5c¢. 250877. Eiserner Grubenstempel, welcher auseinander
mit den Schenkeln zugekehrten U-Eisen besteht, wobei die Enden
in der Weise geschlossen sind, dal die Mittelstege der beiden
U-Eisen nach dem gegeniiberliegenden U-Eisen gebogen werden.

Armaturen- und Maschinenfabrik ,,Westfalia* Akt -Ges., Gelseu-
kirchen. 4. 4. 05.
5d. 250886. Zwischenstiick flr Spilversatzleitungen, mit

ReinigungssLutzen.  Alexanderwerk A. von der Nahmer Akt.-

Ges., Remscheid. 11. 4. 05.
10a. 251 293. Gewodlbte Koksofentlir. Joseph Limberg,
Gelsenkirchen. 12. 4. 05.

26 d. 251 229 Gasreiniger mit transportierbarem Reinigungs-
kasten Florenz Riesenbeck, Duisburg, Walzenstr. 48. 20. 4. 05.

421 251500. Mit Staubfilter und Entwasserungsréhren
versehener Gasuntersuchungsapparat, Johann Simon, Rombach,
Lothr. 25. 4. 05.

50 c. 250 947. Steinbrecher, fiir dessen Druckplatten aus-

wechselbare Lagerstellen  vorhanden sind.  Paul Martiny,
Sorau N.-L. 28. 1. 05.
59a. 251085. Entleerungsvorrichtung an Kolbenpumpen,

gekennzeichnet durch eine mittels Drehschafts von auflen dreh-
bare Schraubenschnecke im Pumpeninnern, die unter den Saug-
ventilrand greift und vermodge ihrer Form das Ventil seitlich
anhebt. Fa. K Martin, Offenhurg. 9. 1 05.

59b. 251156. Zentrifugalpumpe mit Druckausgleichkanalen.
Maschinenbau Akt.-Ges. vorm. Beck & Henkel, Kassel. 6. 4. 05

59b. 251 157. Zentrifugalpumpe mit Druckausgleichkanélen.
Maschinenbau Akt -Ges, vorm. Beck & Henkel, Kassel. 6. 4. 05.

8le. 251 384. Elhrerstand fur elektrische Hangebahn-
wagen zum Transport gluhender Materialien mit in ihm einge-
bauter HubantriebsVorrichtung und einer einen Luftzirkulations-
raum bildenden Isolierwand. Adolf Bleiehert & Co., Leipzig-
Gohlis 3. 4. 05.

Deutsche Patente.

11». 161020, vom 30. Dezember 1903. Elektro-
Magnetische Gesellschaft m. b. H. in Frankfurt a

Main. Einrichtung zur Ausfiihrung der elektromagne-
tischen Scheidung im Feld einer dynamoelektrischen
Maschine.

Bei der Erfindung kommen mechanische Antriebsvorrichtuugen
in Fortfall, d. h. die elektrische Energie wird gleichzeitig zur
mechanischen wie zur magnetischen Arbeit verwendet, indem an
der Oberflache des Ankers eines Elektromotors die Scheidung
vorgenommen wird. Um dieses zu erreichen wird die Kupfer-
drahtwickelung des Ankers von einem Eisenmantel umgeben.
Dieser kann aus einem massiven Eisenkdrper oder einer Anzahl
magnetisch wie elektrisch isolierter Eisenriuge bestehen. Auch
kann eine Blechspirale mit isolierter Zwischenlage Uber den
Anker geschoben werden, schlieflich kann die Ummantelung
des Ankers mittels EisendrahtWickelungen erfolgen.

10a. 160037, vom 25. Oktober 1903. Dillinger
Fabrik gelochter Bleche, Franz Meguin & GCo.
Akt.-Ges. in Dillingen, Saar. Vorrichtung zum

Anheben und Auslésen der Stampferstangen bei Kohlen-
stampfmascliinen, bei welcher die Stampferstangen mittels
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durch Anschlage auslosbarer Klemm-

vorrichtungen gehoben werden.

Das Anheben erfolgt durch ein ein-
faches Gelenkeck, welches durch feste An-
schlage gezwungen wird, die Stampfer-
stange freizugebeu. Bei der dargestellten
Vorrichtung ist das Gelenkeck ein Flnfeck,
welches aus zwei Schienen n besteht,
zwischen denen vermittels Bolzen m ge-
bogene Schenkel o gelenkig angeordnet
sind. Die Schenkel o greifen an zwei-
armigen Hebeln i an, welche durch einen
Bolzen gelenkig miteinander verbunden
sind. An dem die Hebel i verbindenden
Bolzen ist gleichzeitig die Zugstange f
aDgelenkt, welche vermittels der Pleuel-
stange e von der auf der Welle d be-
festigten Kurbelsclieibe ¢ in auf- und ab-
gehende Bewegung versetzt wird. Beim
Anheben durch die Zugstange f wird das
Gelenkeck einer Streckung unterworfen,
durch welche die Schenkel o gegen die
Stampferstange a gepref3t werden, so daf}
letztere mit hochgenommen wird. In
passender, dem Hub der Stampferstauge

w  entsprechender Hohe sind oberhalb des
Drehpunktes der Hebel i innerhalb deren
Spannweite am Maschinengestell Anschlége
g angebracht, gegen welche die Hebel i
beim Hochgange der Stampferstange stol3en
und auseinander gedriickt werden. Hier-
durch werden die Schenkel o auseinander-
gespreizt, d. h. von der Stampferstange
entfernt und letztere kann frei abfallen.

20a. 160835, vom 22. Januar 1904. Oskar Brix
in Leipzig-Gohlis. Seilgreifer mit Schraubenspindel
zum Einstellen der Klemmbacken fiur Seilhdngebahnen.

Der Arm b der Klemmzange tragt das Zahnsegment bl das
in die im Laufwerk d gelagerte Schraubenspindel g greift. Auf
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letzterer ist der Hebel h festgekeilt, an dem das den Wagen
tragende Gehédnge k derart angelenkt ist, daf} das Gewicht des
Wagens den Hebel h stéandig abwérts zu drehen sucht und so-
mit den Klemmhebel b in der Klemmsteilung sichert. Der
Hebel h ist mit der Laufrolle p versehen, die in bekannter
Weise auf eine Schiene auflauft, wenn das Fahrzeug vom Zug-
seil abgekuppelt werden soll.

40a. 161154, vom 20. Mai 1903. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt in Kalk bei K&ln. Verfahren
zum Aufbereiten und ROsten pyrithaltiger Zinkblenden.

Zusatz zum Patente 160 694. Langste Dauer: 13. Aug. 191 7.
Nach dem Verfahren gemaR dem Hauptpatent wird das zu
verarbeitende Mischerz angerostet, so dal3 nur die oberflachliche
Umsetzung des unmagnetischen Eisensulfides in das stark
magnetische Eisensulfur stattfiudet, ohne dal? die Zinkblende
eine Veranderung erleidet oder siel) aus dem Pyrit Eisenoxyd
bildet. Das so vorbehandelte Erz wird sodann in einem
magnetischen Scheider in Zinkblende und Eisensulfur getrennt
und beide in besonderen Oefen ‘abgerdstet. Dabei sollen die
heim Totrosten des Eisensulfiirs entstehenden heiRen, schweflige
Saure haltigen Verbrenuuugsgase den Sauerstoff und die Warme
zur Abrdstung der Blende liefern Bei Erzen mit nur geringem
Pyritgehalt konnte es nun Vorkommen, dal die aus dem Pyrit-
ofen entweichende Warmemenge zur Abrostung der Zinkblende
nicht ausreicht. Diese Schwierigkeit wird nach vorliegender
Erfindung dadurch beseitigt, da® man zu dem vom magnetischen
Scheider kommendeu Eisensulfiir so viel anderweitig beschafften
Pyrit oder eine sonstige stark schwefelhaltige Gangart zusetzt,
dall deren Verbrennungswarme zum Abrdsten der Blende geniigt.
50c. 161103, vom 12. Januar 1904. Gustav
Naef in Uzwil (Schweiz). Rahmen far Kollergangroste.
Bei dem vorliegenden Rahmen sind die Zwischenrippen,
welche die den Rost bildenden durchlochten Blechplatten unter-
stiitzen, in diagonaler Richtung angeordnet und kreuzen sich,
so daf eine gleichmaRige Auflageflache fir die gelochten Bleche
geschaffen und eiue gleichmaRigere Beanspruchung und groéfere
Widerstandsféhigkeit der Bleche erzielt wird.

59a. 161008, vom 13. August 1904. Gustav
Taube in Charlottenburg Vorrichtung zur Ver-
hinderung des Aussetzens der Pumpe bei Flissigkeits-
mangel.

Beim Fordern von Flussigkeiten kommt es unter Umsténden
vor, dafl die Flussigkeit konstant aus dem Behalter heraus-
gesaugt, dieser aber nicht ebenso konstant wieder gefillt wird.
Wenn das Fullen vielleicht langere Zeit hindurch Uberhaupt
aussetzt, so werden schlieBlich das Saugrolir, der Saugwind-
kessel uud der Pumpenzylinder vollig entleert und die Pumpe
mufs erst wieder aufgefillt werden, ehe sie erneut arbeitsfahig
ist. Dieses soll dadurch verhindert werden, dal der Saugwind-
kessel a durch eine Leitung ¢ z B. au die Druckleitung der
Pumpe angeschlossen wild. In dieser Leitung befindet sich

z B. eine Drosselklappe d, die bei ordnungsmaRiger Fillung
des Windkessels durch einen Schwimmer e geschlossen gehalten
wird. Sinkt der Flissigkeitsspiegel im Wiudkessela, weil der
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Behélter, aus dem die Pumpe saugt, zu weuig Flussigkeit er-
halt, so wird die Klappe d so weit gedffnet, daR die fehlende
Flussigkeitsmenge durch die Leitung ¢ in den Windkessel eiu-
tritt. Die auf diese Weise eingefiihrte Flissigkeitsmenge macht
so lauge und in dem Malie einen Kreislauf wie die Klappe d
gedffnet ist. Sobald die Flussigkeit im Windkessel wieder auf
die normale Hohe steigt, schliet der Schwimmer die Klappe d
wieder.

59a.
Langheinrich
ventil.

Durch die Erfindung soll bei solchen Pumpen, welche aufer
dem Saug- und Druckventil s bezw d noch ein FuBventil f am
unteren Ende der Saugleitung r besitzen, um ein Abreilsen der

Ernst
Fufs-

161 OOP, vom 7. September 1904.
in Kalk b. Coln. Pumpe mit

Wassersaule zu verhindern und die Pumpe so in jedem Augen-
blick betriebsbereit zu halten, ein Bruch des Saugrohres infolge
zu hoher innerer Spannung des in ihm enthaltenen Wassers
dadurch vermieden werden, da Saugraum und Saugkorb durch
eine Bohrverbindung v miteinander verbunden werden. Um
einen Auslauf des Wassers wahrend der normalen Saugperiode
zu vermeiden ist das Bohr v mit einer das Niveau des Druck-
ventils Uberragenden Kriimmung versehen.

8le. 160806, vom 24. Februar 1904. Adolf
Bleichert & Co. in Leipzig-Gohlis. Fahrbare, auf
einem Drehgestell angeordnete, auf- und niederschwingende
rinnenartige Schaufel.

Die Schaufel ist in einem auf dem Boden fahrbaren, nach
allen Seiten drehbaren Gestell gelagert, um sie an das auf-
zunehmende Schiittgut beliebig heranfahren und dieses von be-
liebigen Seiten in Angriff nehmen zu kdnnen.

Die Erfindung besteht im wesentlichen darin, daB die
Schaufel A unmittelbar und starr mit einer Zahnstange B ver-

bunden ist, die sich auf einem motorisch bewegten Zahnrad ab-
rollt und mittels welcher das Vorwartsschieben der Schaufel zum
Zwecke des Eindringens derselben in das Ladegut bewirkt wird.
Das Anheben des vorderen Eudes F der Schaufel geschieht durch
ein von einem Motor Z augetriebenen Windwerk D. Wahrend
des Anhebens rollt die Schaufel nach Stillsetzen des Motors V
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selbsttatig in die punktierte Lage unter gleichzeitiger Entleerung
ihres Inhalts. Gefiihlt wird die Schaufel in der senkrechten
Ebene zweckmaRig durch Bollen, welche an auf der Zahntriebs-
welle lose sitzenden Kurbeln D angebracht sind.

81(> 161019, vom 23. Oktober 1902. Berlin-
Anhaltisclie Maschinenbau - Akt. - Ges., Berlin.
Postartige Forderkette fir bewd&sserbare Koksléschrinnen.

Zusatz zum Patent 152 681. Lé&ngste Dauer: 2. Juni 1917.

Die Erfindung besteht darin, daB der gelenkige, den gliihenden
Koks in der Loschrinne freitragend fordernde Bost aus lose
aneinander stoBenden, mit den Treibkettengliedern losbar ver-
bundenen Einzelrosten gebildet ist, zum Zweck, das Auswechseln
schadhafter Teile der Forderkette zu erleichtern.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

775 359, vom 22. Nov. 1904. Charles Skinner
Brand in Knowle (England). Vorrichtung zur Ge-
winnung von Zink.

In die Mindung der in einem Ofen ¢ nebeneinander liegenden
Betorten d ragt die Mindung einer Vorlage a, deren Blckwand d
mit Durchtrittséffnuugen versehen ist. Der in die Betdrte hinein-
ragende Teil des Bodens der Vorlage fallt nach der Betdrte zu
schradg ab. Der Kondensationsraum f der Vorlage steht durch
Oeffnungen h mit einem spitz zulaufenden, mit einer Oeffnung j
versehenen Sammelraum g in Verbindung. Im Betriebe wird
der hintere Teil der Vorlage mit Stiicken 1 von zerbrochenen
Tontiegeln gefiillt, wahrend die vordere Mindung der Vorlage
zum groBten Teil und die Oeffnung j des Sammelraumes g

vollig durch Lehm verschlossen wird. Die bleihaltigen Zink-
dampfe stromen durch die Oeffnungen der Biickwand d der
Vorlage iu diese hinein. Die lileiddmpfe verdichten sich an den
Tonsticken und das Blei flie3t Uber den schragen Boden der
Vorlage in die Betorte zuriick, wahrend sich die Zinkdampfe iu
dem Kondensationsraum f verdichten und das fllssige Zink durch
die Oeffnungen h in den Sammelraum g flieft. Aus diesem
wird das Zink durch die Oeffnung j abgezogen.

775 360, vom 22. November 1904. Charles Skinner
Brand in Knowle (England). Vorrichtung zur
Gewinnung von Zink.

Bei der Vorrichtung gem&R Patent 775359 dient zum Ver-
dichten der in den Zinkdampfen enthaltenen Bleidampfe eine
in der Blckwand der Vorlage liegende Schicht von gebrannten
Tonsticken. GemaR der vorliegenden Erfindung werden die
Tonstlicke durch eine senkrechte Bricke ersetzt, welche iu
einiger Entfernung von der durchlécherten Buckwand der Vor-
lage parallel zu der Biickwand in die Vorlage hineinragt Der
unter dem Kondensationsraum der Vorlage gemaR Patent 775 359
angeordnete Sammelraum und die durch die Anordnung des
Sammelraumes bedingten Oeffnungen in dem Boden der Vorlage
kommen bei vorliegender Vorrichtung in Wegfall.

775405, vom 22. Nov. 1904. Frederic H. Long
in Chicago, Illinois. Verfahren zur Gewinnung von
Metallen aus ihren Erzen.

Die Gewinnung erfolgt in der bekannten Weise dadurch,
daR die zerkleinerten gold- und silberhaltigen Erze unter Zu-
flhrung von Sauerstoff und fortwahrender Bewegung der Wirkung
einer Cyanidldsung ausgesetzt werden. Die Bewegung der
Masse und das Zufuhren des erforderlichen Sauerstoffes erfolgt
gemaR der Erfindung durch Prefluft. An den konischen Boden
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eines etwa 4—8 t der Mischling von Erz und Cyanidldsung
fassenden Behélters A, dem die Mischung durch ein Rohr 13
zugefuhrt wird, ist ein Rohr 16 angeschlossen, welches in den
Saugraum eines Injektors 17 mindet. An den Druckraum des
letzteren schlief3t sich ein Rohr 18, welches zwei Abzweigungen
hat, von denen die eine in das Rohr 13 pinmindet. In die

beiden Zweige des Rohres 18 sind Hahne 19 und 20 einge-
schaltet und das Rohr 13 ist mit einem Hahn 14 versehen.
Das Arbeitsverfahren ist folgendes: Nachdem die Héhne 19
und 20 geschlossen sind, wird der Behdlter A durch das Rohr
13 mit der Mischung (zerkleinertes Erz und Cyanydldsung)
gefullt. Alsdann wird der Hahn 14 geschlossen, der Halm 19
gedffnet und PreRluft durch den Injektor 17 in das Rohr 18
geblasen. Aus dem unteren Teil des Behalters wird alsdann
durch die PreBluft standig ein Teil der Mischung abgesaugt
und durch das Rohr 18 dem oberen Teil des Behdlters wieder
zugefuhrt.  Hierdurch wird die Mischung in standige Bewegung
geparllten und ihr der erforderliche Gehalt von Sauerstoff zu-
gefuhrt.

Bicherschau.

Die Dampfturbinen mit einem Anhang Uber die Aus-
sichten der Warmekraftmaschinen und Uber die Gas-
turbine. Von Dr. A. Stodola, Professor am Eid-
gendssischen Potyteclmikum in Zarich. Dritte, bedeutend
erweiterte Auflage. Mit 434 Figuren und 3 litho-
graphierten Tafeln. Berlin, 1905. Verlag von Julius
Springer.

Aus dem unter gleichem Titel im Jahre 1903 zuerst
erschienenen, 220 Seiten starken Werk hat sich nach der
kurzen Spanne von kaum zwei Jahren ein stattlicher Band
von 454 Seiten entwickelt, der als dritte Auflage vorliegt.
Diese Tatsache allein beweist zur Genilige, welche Aufnahme
das Werk gefunden hat und in welch kraftiger Entwicklung
der aufbliihende Dampfturbinenbau begriffen ist.

Den gesamten Stoff zergliedert der Verfasser in sechs
Hauptteile: Elementare Theorie der Dampfturbine, Einflul
der Bewegungswiderstande, Theorie der Dampfturbine auf
warmetechnischer Grundlage, Konstruktion der wichtigsten
Turbinenelemente, die Dampfturbinensysteme und endlich
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einige Sonderprobleme der Dampfturbinen-Theorie und
Konstruktion. Mit einem Anhang Uber die Aussichten der
Warmekraftmaschinen schlieRt das Werk.

Wie zu erwarten stand, sind in der vorliegenden Auflage
die Ergebnisse von Forschungsarbeiten, welche inzwischen
zum AbschluB gebracht waren, sowie gesammelte Er-
fahrungen und Neuerungen auf dem Gebiete des Dampf-
turbinenwesens weitgehend beriicksichtigt worden. Demzufolge
hat Gestaltung und Inhalt des Werkes an vielen Stellen eine
Anderung bezw. Erweiterung erfahren. Beispielsweise ist
die elementare Theorie der Dampfturbine geteilt. Der erste
Teil behandelt die reibungslose Turbine, wahrend der zweite
den EinfluR der Bewegungswiderstdnde erdrtert.  Die
Wiedergabe einer Anzahl Versuche ist wertvoll als Beitrag
zur Aufklérung der vielfach verwickelten, noch nicht voll
aufgeklarten Vorgange. Dem Konstrukteur wird die Angabe
neuer Methoden und Hilfsmittel zur Berechnung, wie die
thermodynamische Rechentafel von Proeil, eine neue
graphische Methode zur Berechnung der Scheiben unter
Berucksichtigung des Einflusses der Nabe u. a. willkommen
sein, wie auch das Kapitel ,,verfehlte Ideen™ beachtenswert
erscheint, da in diesem Abschnitte an Hand charakteristischer
Beispiele auf einige Fehler grundlegender Art hingewiesen
wird.

Der Hauptteil: ,,Die Dampfturbinensysteme™ ist be-
reichert durch Aufnahme der Turbinen der Allgemeinen
Elektrizitats-Gesellschaft in Berlin, der Gebrider Sulzer in
Winterthur, der Gesellschaft fir elektrische Industrie in
Karlsruhe, der Maschinenbauanstalt Union zu Essen u. a.

Im Anhang behandelt der Verfasser die Aussichten der
Warmekraftmaschinen, stellt praktische Kriterien der Wérme-
ausnutzung auf und bringt neuere Vorschldge. Der noch
nicht gelésten Frage der Gasturbine widmet er
die SchinBbetrachtung und bringt auch einen Beitrag ‘zur
Berechnung der Gleichdruck-Gasturbine.

Das vorliegende Werk enthdlt alles, was nach dem
heutigen Stande der Wissenschaft und Erfahrung fiir die
Kenntnis und den Bau der Dampfturbinen wertvoll erscheint.
Der Verfasser hat es verstanden, in leicht faBlicher Form

die notwendigen theoretischen Erérterungen in den Text
einzufiigen und, soweit es angangig war, mit Anlehnung
an die praktische Ausfihrung zu behandeln. Zahlreiche

Tabellen sind iu den Text aufgonommen. Die vielen zur
Erlduterung des Textes gebrachten Abbildungen sind mit
groBer Sorgfalt gewahlt. Nicht unerwahnt soll die Ein-
figung zahlreicher Zeichnungen mit Wiedergabe der MaRe
bleiben; ein Verfahren, durch welches namentlich der jiingere
Konstrukteur beim Durchrechnen und Konstruieren manchen
wertvollen Wink erhélt.

Das Werk verdient als eines der besten in der Fach-
literatur bezeichnet zu werden, und es ist zu winschen,
daB es entsprechend den Fortschritten des Dampfturbinen-
baues nach den vom Verfasser aufgestellten Gesichtspunkten
weiter entwickelt wird. K.-V.

Zeitsckriftensclian.
(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen
von Zeitschriften-Titeln ist, nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw., in Nr. 1 des
Ifd. Jg. dieser Ztschr. auf S. 33 abgedruckt.)
Mineralogie, Geologie.
Platinum and Palladium in certain copper
ores. Von Read. Eng. Min. J. 25. Mai. S. 985/6. 3 Abb.
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Das Vorkommen des Platinminerals Sperrylit (Pt As2) in
den nickelfihrenden Kupferkiesen von Sudbury ist schon
seit langerer Zeit bekannt; neuerdings ist es dem Verfasser
gelungen, dasselbe Mineral und metallisches Platin in
mikroskopischer Verteilung auch in der aus verschiedenen
Sulfiden des Kupfers bestehenden Erzfilhrung der Rambler
mine in Wyoming nachzuweisen. Dagegen gelang es nicht,
als Trager des Palladiumgehaltes desselben Erzes ein be-
sonderes Mineral zu isolieren.

Bergbautechnik (einschl. Aufbereitung pp.).

The mechanical engineering of collieries.
Von Futers. (Forts.) Coll. G. 2. Juni. S. 880. Be-
trachtungen Uber die in England noch sehr wenig verbreitete
elektrische Schachtférderung. (Forts, f.)

Maschinen-, Dampfkesselwesen, Elektrotechnik.

Marine oil-engines using heavy oils. Engg.
19. Mai. S. 637/9. 20 Abb. Verschiedene Typen von
Verbrennungsmaschiuen fur schwere Ole. Diagramme der
Maschinen mit den verschiedenen Olen.

Uber das wirtschaftliche Verhéaltnis von Gicht-
gasmotoren und Dampfmaschinen im Verhittungs-
gebiet der Minette. Von Ehrhardt. St.u. E. 1. Juni.
S. 638/45. In dem fir die Hauptversammlung der Sid-
westdeutsch-Luxemburgischen Eisenhutte am 4. Juni be-
stimmten Vortrag bespricht der Verfasser an der Hand
eingehender Studien und umfangreichen Materials eine grofRe
Anzahl Huttenanlagen, sodal sich jeder Interessent das
fur seine Verhéltnisse Passende leicht herausnehmen kann.

Triple-expansion Corlil3 engine of 1500 i. H. P.
for the Transvaal. Engg. 19. Mai. S. 636 und 642.
1 Abb. 1 Tafel. Eine stehende 1500 Pei Dreifach-
Expansion-Dampfmaschine mit eigener Kondensation und
CorliR-Steuerung.

Schnellaufer-Maschine ,,Cyklon"™. Z f D. u
M.-Betr. 24. Mai. S. 205/6. 2 Abb. Beschreibung der
von der Firma Mathews & Yatos, Swinton, Manchester
hergestellten Dampfschnellaufer.

Selbsttatige Kesselspeiseapparate. Ding]. P. J.
20. Mai. S. 308 12. 9 Abb. Beschreibung und Wirkungs-
weise des Riuckspeiseapparates System Greening (Hans
Reisert, Koln), von Kortings Speiseapparat, des Dampfkessel-
speiseapparates System Schonicke, des Wasserstandsreglers
Patent Emil Hannemann.

Boiler waters and their treatment. Von Booth.
(Forts.) Am. Man. 25. Mai. S. 636/7. Verfahren zur
Behandlung des Kesselspeisewassers. (Forts, f.)

Die Lokomotivkessel-Explosion im Bahnhofe
St. Lazare. Bayer. Rev. Z. 31. Mai. S. 93/5. 3 Abb.
Besprechung  der Explosion und Kritik der auge-
stellten Versuche zur Erklarung der Ursache und des Her-
ganges der Explosion.

Water-tube boiler and feed-heater at the
Liege exhibition. Engg. 26. Mai. S. 666 und 609.
5 Abb. Wasserrohrkessel von 260 gm Heizflache mit

Speisewasser-Voi warmern und Uberhitzern. Bei einem Ver-
such wurde ein Wirkungsgrad der Kessel von 70 bis 80 pCt
ermittelt.

Berieht Uber eine Rauchgasexplosion im Dampf-
kesselbetrieb. Wiener Dampfk. Z. Mai. S. 52/4. 5 Abb.
Der Kessel war ein Sektional-Sicherheits-Réhrenkessel von
der Firma Simonis & Lanz in Frankfurt a. M. erbaut. Die
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zur Verwendung gelaugte Steinkohle war von feingrusiger Form.
Eine solche Kohle ist, wenn in hoher Schicht aufgeworfen,
sehr geeignet, unverbrannte Gase zu entwickeln. Infolge
falscher Zugfuhrung waren innerhalb des Mauerwerks tote
Raume entstanden, in welchen sich die Gase angesammelt
hatten. Der Kessel wurde stark beschadigt und der Kessel-
warter totlich verletzt.

Technischer Jahresbericht. Von Zwiauer. (Forts.)
Wiener Dampfk. Z. Mai. S. 45/9. Spezielle Angabe von
konstruktiven Einzelheiten, welche bei der Erbauung von
Kesselhdusern zu berucksichtigen sind, damit die Gefahren
fir das Bedienungspersonal bei etwaigen Explosionen ver-
ringert werden.

Die dampftechnische Versuchsanstalt des

Bayerischen Revisionsvereins. Von Eberle. (Forts,
u. Schl.) Bayr. Rev. Z 31. Mai. S. 95/7. 2 Abb.
Besprechung der Ausristung der Anlage, der Speise-

einrichtungen und der sonstigen MeRvorrichtungen.

Uber die Magnetisierung durch Gleichstrom
und durch Wechselstrom. Von Gumlich und Rose.
E. T. Z 1. Juni. S. 503/9. 10 Fig.

Die neueren Einrichtungen der elektrischen
Beleuchtung einiger D-Zige der PreuBischen
Staatsbahnverwaltung. Von Buttner. Gl. Ann. 15.Mai.
S. 182/6. u. 1. Juni. S. 206/11. 12 Abb. Wieder-
gabe des Vortrags des Ingenieur Dr. Buttner, ge-

halten auf der Versammlung des Vereins Deutscher Ma-
schinen-Ingenieure vom 28. 2. 05. Vortragender streift
kurz die bisher ublichen Systeme und geht dann ein-
gehender zur Besprechung der beiden neuerdings einge-
flhrten Anordnungen Uber. Hierbei wird die elektrische
Kraft einmal durch eine kleine Dampfturbinendynamo erzeugt,
die entweder auf der Lokomotive oder im Packwagen montiert
wird, und das andere Mal durch eine Dynamo, die durch
die Radwellen der Packwagen direkt angetrieben wird.
(SchluB f.)

Die Stromversorgung der Niirnbe rg-Firther
StraBenbahn nach dem Dreileitersystem. Von
Scholtes. E. T. Z 25. Mai. S. 483/4. 3 Abb. Die be-
schriebene Methode ermdglicht es, trotzdem die einzelnen
Wagen nur mit 500 Volt arbeiten, die Ubertragung mit
1000 Volt zu bewerkstelligen; das innere Stadtnetz bildet
die eine Halfte, die AuBenstrecken die andere Halfte des
Dreileitersystems.  Die Methode erscheint sehr geeignet
fir Grubenbahnen, indem sie die Anwendung von Nieder-
spannung von etwa 220 bis 250 Volt fur die Oberleitungen
und Lokomotiven trotz der Ubertragungsspannung von
440 bis 500 Volt ermdglicht.

Hydraulic Station, La Goule, Switzerland.
Von Bryan. EIl world. 20. Mai. S. 931/3. 4 Abb.
Die elektr. Kraftzentrale ist angetrieben durch Wasser-
turbinen, erbaut von Escher, Wyss u. Co, Zilrich. Der
elektr. Teil ist von Oerlikon geliefert.

Elektrotechnische Aufgaben im Tunnelbau.
Von Hruschka. (Forts, u. Schl) El. Te. Z 28. Mai. S.
341/5 wund 4. Juni. S. 357/9. 11 Abb. Bericht Uber
die Erfahrungen mit elektrischen Gesteinsbohrmaschinen
beim Bau des Karawanken und Wocheiner Tunnels und
dem Wasserstollen der 1l. Kaiser Franz Josef Hochquell-
leitung: Es sind verwendet Siemens-Schuckertsche Kurbel-
stoBbohrmaschinen, bei denen der zweipferdige Drehstrom-
kurzschluBmotor direkt an die Bohrmaschine angebaut
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ist. Je 4 Maschinen befinden sich auf einem Bohr-
wagen. Der Kraftbedarf dieser 4 Maschinen, am Tunnel-
portal gemessen, ist 13 PS, waéhrend bei Druckluftbohr-
maschinen gleicher Leistung, welche wegen Auftretens
von Schlagwettern auf der Sidseite des Karawankentunnels
benutzt werden muBten, 130 PS erforderlich waren.
Wasserhaltung an  der Nordseite des Karawanken-
tunuels. Ubersicht  Gber die bei dem Tauern-
Karawanken-Wocheiner und Bosrucktunnel zu Anfang 1905
installierten Leistungen.  Ohne Einbeziehung der zahl-
reichen vorgesehenen Reserven werden von den Primaran-
lagen im ganzen rund 5000 PS geleistet. Kurze Be-
schreibung dieser Primaranlagen.

Test of 500- KW Curtis Steam Turbine. EIL
World. 13. Mai. S. 875. 2 Abb. Bericht Uber einen
Leistungsversuch an einer 500 KW-Curtis-Turbine. Die
Versuche wurden mit und ohne Kondensation bei ver-
schiedenen Belastungen ausgefuhrt. Es ergab sich bei
Vollast und induktionsfreier Belastung ein Dampfverbrauch
von 20,5 Pfund englisch fiir 1 KW-Stunde.

Dynamometer (System Fischinger). Z f. D. u.
M. Betr. 24. Mai. S. 203/5. 5 Abb. Beschreibung der
Konstruktion und Wirkungsweise unter Beifligung eines
durchgefiihrten Beispieles.

Internationale Automobil-Ausstellung in
Berlin.  Von Pflug. (Forts.) Gl. Ann. 15. Mai.
S. 186/90. u. 1. Juni. S. 214/6. 20 Abb.. (Forts, f)

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie,
Physik.

Improved method of slag-treatment at Argo.
Von Pearce. Trans. Am. Inst. Mai. S. 597/607.
3 Abb. Verbesserungen in der Behandlung der Schlacken
wéhrend der letzten 10 Jahre.

The testing of gas-producers.
Am. Inst. Mai. S. 531/42. 2. Fig.
Untersuchung von Gaserzeugern.

VonWyer. Trans.
Regeln fir die

Repairing partly collapsed cylindrical
furnaces. Von Cosgro. Trans. Am. Inst. Mai.
S. 609/16. 4. Fig.

Wassergas-Heizung und -Beleuchtung. Von
Kayser. Zentralblatt der Bauverwaltung. 20. Mai. S. 262/4.

Uber die Léslichkeit der Eisenoxyde in FluR-
saure. Von Deussen. Z f. ang. Ch. 26. Mai. S. 813/5.
2 Diagramme. Nach Versuchen des Verfassers lost ver-
dinnte HF1 die Oxyde und Hydrate des Eisens und Kupfers
viel wirksamer als andere verdiunnte Sauren und ist diesen
auch deshalb als Rostlésungsmittel vorzuziehen, weil sie
die Metalle selbst nicht korrodiert.

Neuere Gasgluhlichtbrenner. J. Gas-Bel. 20.Mai.
S. 434. 3 Abb. Beschreibung einiger neuer Gasglih-
lichtbrenner, die den Vorzug haben, dafl der EinfluR seit-
licher LuftstoRe und der Eintritt von Staub durch die
Luftzutrittséffnungen des Brenners mehr oder weniger ver-
hindert wird.

Verkehrswesen.

Die Weltausstellung in St. Louis 1904. Das
Eisenbahnverkehrswesen. Von Gutbrod. (Forts.)
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Z D. Ing. 27. Mai. S. 879/84.
mit drei Treibachsen. (Forts, f)

Wagen mit erhdéhter Tragkraft. Z D. Eis.-V.
31. Mai. S 641/2. Kurze Ubersicht Uber das zur Ein-
fuhrung von Eisenbahnwagen groRRerer Tragkraft bisher in
den Vereinigten Staaten, in England, Frankreich und
Deutschland Geschehene.

Ore handling plant at Conneaat, Ohio.
25. Mai. S. 1658/61. 2 Textfig. Verladeeinrichtung
der Pittsburgh & Conneaat Dock Co. fur Erz wvon Schiff
zu Eisenbahn entweder direkt oder mit Stapelung.

Schnellzuglokomotiven

Ir. Age.

Verschiedenes.

The Hastings tunneling shield system.
18. Mai. S. 1579/81. 4 Textfig.
den Ausbau von Tunnels.

Der Schwimmsand der Braunkohlenformation.
Von Schmidt. Brkl. 23. Mai. S. 105/7. Untersuchungen
der Filtrationsfahigkeit des trocknen Sandes.

Die Bauarbeiten am Karawanken-Tunnel (Nord)
im Jahre 1904. Von Fischer. Z Bgb. Betr.-Leit.
1. Juni. S. 93/101. 2 Taf. 1 Textfig. Einleitung.
Sohlstollenvortrieb. Vollausbruch und Mauerung. Gesteins-
temperatur im Sohlstollen. Foérderung. Tabellen Uber die
durchdrtert'm Schichten und die angetroffenen Temperaturen.
Arbeitsleistungen.

Ir.Age.
Neue Methode fin-

Die Lutticher Weltausstellung. Das Eisen-
bahnwesen. Von Schwarze. Gl.  Ann. 1. Juni.
S. 211/4. Verfasser giebt zunachst eine allgemeine

Ubersicht und geht dann eingehender zur Besprechung
der ausgestellten Betriebsmittel Gber. (Forts, f.)

Personalien.

Der Geheime Bergrat und Vortragende Rat im Ministerium
fur Handel und Gewerbe, Max Renf in Berlin, ist zum
Geheimen Oberbergrat ernannt worden.

Dem Bergassessor Braumuller (Bez. Breslau), bisher
beurlaubt, ist zur endgiiltigen Ubernahme der Stellung
eines Bergwerksdirektors der Union, Aktiengesellschaft fiir
Bergbau, Eisen- und Stahlindustrie zu Dortmund, die nach-
gesuchte Entlassung aus dem Staatsdienste erteilt worden.

Aus dem Staatsdienste sind beurlaubt: Der Berg-
assessor Frentzel (Bez. Bonn) zur Fortsetzung seiner
Tatigkeit bei dem Verein fiur die bergbaulichen Interessen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund bis zum 1. Juli 1907
und der Bergassessor Kesten (Bez. Dortmund) zur Uber-
nahme einer Hilfsarbeiterstelle bei der Bergwerks-Aktien-
gesellschaft Dahlbusch bei Gelsenkirchen auf zwei Jahre.

Die Bergreferendare Karl Hassinger (Oberbergamts-
bez. Hallo), Waldemar Dill (Oberbergamtsbez. Breslau),
Robert J acobi (Oberbergamtsbez. Bonn), Wilhelm Finze
(Oberbergamtsbez. Clausthal) und Gerhard Poschke
(Oberbergamtsbez. Breslau) haben am 5. Juni d. l. die
zweite Staatsprifung bestanden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groReren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,

auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.



