N& 28. 41, Jahrgang.
Berg- und HuOttenmannische
Abonnementspreis vierteljahrlich:
bei Abholung in der D ruckerei 5 ~C
bei Postbezug und durch4dsn Buchnxandel 6 _

unter Streifband fir Deutschiand. O sterreich-Ungarn und Luxemburg 8 «

unter Streifband im W eltpostverein 9w

Einzelnum mern werdennurin

Gluckauf

Essen (Ruhr), 15. Juli 1905,

Zeitschrift.

Inserate:

vierm al gespaltene Nonp.-Zeie oder deren Raum 25 Pfg.

T a- S T T |
Naheres aber die Inseratbedingungen bei wiederholter Aufnahme ergibt
"\ S

e . a b
der auf W unsch zur Verfigung stehende Tarif.

Ausnahmefallen abgegeben

Inli alt:
Seite Seite
Beitrage zur Bestimmung des Wirkungsgrades KongreR fur das Berg- und Hiittenwesen, fiir ange-

und Dampfverbrauches von Dampfturbinen. wandte Mechanik sowie fiir praktische Geologie in

Von Ingenieur Anders, Essen-RUNT .. 897 Littich vom 25. Juni bis 1. Juli 1905. Der
Das Verhalten des Koksschwefels im Hoch- Verein Deutscher Eisenhuttenleute, die nordwest-

O BN s 906 liche Gruppe des Vereins Deutscher Eisen- und
Die neue Schachtanlage in Grangesberg . . 910 Stahlindustrieller, sowie der Verein fur die bergbau-
Der Bleierzbergbau bei Altendorf-Bernhau lichen Interessen im Oberbergam.tsbeznk Portmunq.

in MARTEN 913 (Besuch (?er W eltausstellung in Littich). Die
Volkswirtschaft und Statistik: Ubersicht iiber L.' allgemeine Versammlung de..r deutschen - geolo-

die Auspragung von Reichsminzen in den deutschen gischen Gesellschaft. Zentrale fur Bergwesen, G. m.

B ! . . . b. H.,B Frankfurta. M., 916

Minzstatten im 2. Vierteljahr 1905 o 915 Marktbherichte: Essener Borse. Metallmarkt
GesetzgebungundVerwaltung: Gesetz, betreffend (London). Notierungen auf dem englischen Kohlen-

die Abdnderung des Allgemeinen Berggesetzes vom und Frachtenmarkt. Marktnotizen iiber Neben-

24. Juni 1865/1892 915 PIOGUKLE  ooooeerrececeesi e sssssss s sssssses e sssnssens

Verkehrswesen: Wagengestellung fur die im
Ruhr-Kohlenbezirk belegenen Zechen, Kokereien und
Brikettwerke. Amtliche TarifVeranderungen . . .915

Vereine und Versammlungen: Der Internationale

B eitrage zur Bestimmung

Von Ingenieur Anders,

W ohl von sdmtlichen Fachleuten wird es als ein
Ubelstand
indizierten

empfunden, dal eine
Dampfturbine

Bestimmung der

Leistung einer nicht ohne

weiteres angangig ist, sodal ein direkter Vergleich der
einer Kolbendampftnaschine, bei

Uberlieferung gewdhnt ist, den

Dampfturbine mit
durch
Dampfverbrauch auf die indizierte Leistung zu beziehen,

welcher man

erschwert wird.

In Nachstehendem soll ein Weg, der, wie aus der
einschldgigen Fachliteratur zu ersehen, noch nicht be-
schritten wurde, gezeigt werden, um die PSi-Leistung
auch an einer Dampfturbine nach Mdéglichkeit einwand-
frei zu bestimmen.

Um den Ausdruck ,PSi-Leistung” festzulegen, sei
hier noch eine Bemerkung des hervorragenden Fach-
mannes Dr. A.
dritten Auflage seines Werkes auf Seite 307 uber PSi

~Unter

Stodola vorausgeschickt, der in der

an Dampfturbinen folgendes sagt: indizierter

Leistung einer Dampfturbine haben wir die Summe

aus der effektiven Leistung an der Welle und aus der

gesamten von der Turbine Uberwundenen Reibungs-

arbeit (jedoch mit AusschluR der Dampfreibung in den

Schaufeln, die bereits im Entropiediagramm berick-

sichtigt ist) zu verstehen. Hiernach kénnte man fiur

des Wirkungsgrades

Patentbericht
Bicherschau

Zeitschriftenschau... .
Personali@n s

und Dampfverbrauelies toii Dampfturbinen.
Essen-Ruhr.

die Parsons-Turbine nédherungsweise wie bei der Kolben-
maschine die Bezeichnung
PSi = PSe + Leerlauf- PSi

aufstellen.”
Wie diese Leerlanf-PS
zeigt folgende Betrachtung.
Bei jeder Dampfverbrauchbestimmung an

direkt mit einer Dynamomaschine gekuppelten Turbine

erhalten werden koOnnen,

einer

wird man, um den Dampfverbrauch in kg fir die
KW - Stunde festzustellen, mehreren Be-
lastungen (z. B. 1/4, 1/2, 3/4, 1/1) des
ermitteln.

Die graphische Darstellung dieser Dampfverbrauch-
der Stunde
auf vom Generator abgegebene Leistung) ergibt be-
kanntlich bei den geringeren Belastungen (1/4, 1/2, 3/4)

diesen bei
Generators

werte (Gesamtdampfverbrauch in bezogen

stets eine gerade Linie.

Ermittelt man nun auch den Dampfverbrauch:

1) bei leerlaufendem, jedoch auf normale Spannung
erregtem Generator, so hat man noch einen Punkt
dieser Geraden gefunden, welche hierdurch vdllig
einwandfrei gezeichnet werden kann.

Leerlauf-

Der auf diese Weise festgestellte

dampfverbrauch schlieRt jedoch, aulRer den unter 2
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spezifizierten Reibungsverlusten noch in sich ein:

a) die Eisenverluste des 'Generators,

b) die fir die Erregung aufgewendete Energie
(bei Drehstromgeneratoren mit direkt auf der
Achse sitzender Erregerdynamo die von dieser
letzteren verbrauchte Energie);

2) bei leerlaufendem Maschinenaggregat,
so erhdlt man denjenigen Dampfverbrauch, der
zur Uberwindung der samtlichen Reibungen usw.

dem Generator not-

ganzlich

in der Turbine sowie in
wendig ist, als da sind:
a) die Lagerreibung der Turbine nebst Generator,
b) die Luftreibung ,, " » »
c) die Burstenreibung am Generator (und event.
Erregerdynamo).

Ermittelt man den Dampfverbrauch aus der den
Dampfkesseln zugefiihrten Wassermenge, so schlieBen
die unter 1 und 2 aufgefihrten MeBwerte (was natiirlich
auch bei allen Belastungsmessungen zutrifft) den Dampf-
verbrauch der Steuerung der Turbine in sich ein; stellt
hingegen aus der Messung

fest, so ist sowohl der

man den Dampfverbrauch
des Kondensats der Turbine
Verlust an Dampf fir die Steuerung, als auch der von
der Luftpumpe der Kondensation abgesogene W asser-
dampf nicht berlcksichtigt (hierliber siehe Seite 903
dieses Aufsatzes).

Tragt man die beiden gefundenen-Dampfverbrauchs-
werte in der ohnedies anzufertigenden Schaulinie auf der
durch Kuli KW gehenden Ordinate auf und zieht durch
den Punkt: ,Dampfverbrauch bei géanzlich leerlaufender
Turbine" eine Parallele zu der den 'Dampfverbrauch
bei den jeweiligen Belastungen kennzeichnenden Geraden,
so schneidet diese Linie auf der Abszissenachse die
Leerlaufleistung in KW ab, durch 0,736
dividiert, die PS-Leistung fur den Leerlauf der Turbine
ergibt. Figur 1 veranschaulicht dies so deutlich, daB
weitere Erlduterungen (Uberflissig erscheinen.

welche,

Bei diesen Leerlaufmessungen miussen natirlich
Dampfdruck, Uberhitzung und Vakuum méglichst genau
mit den bei den Belastungen herrschenden W erten tUber-
einstimmen, da sonst schwer eliminierbare Fehlerquellen
entstehen kdnnen.

Von einigen Dampfturbinenbauern wird

daR die den Gesamt-Dampfverbrauch pro KW

allerdings
gesagt,
graphisch darstellende
lastungspunkten keine Gerade, sondern eine zur Abszissen-
achse steiler abfallende Kurve sei; bislang ist jedoch
diese Behauptung erbracht

Linie in den niedrigsten Be-

noch keinerlei Beweis fir

zeigen die in der wieder-

worden, auch Literatur

gegebenen Kurven einen derartigen Abfall nicht.

DaR die vorstehend angegebene Methode sehr brauch-

bare Resultate zeitigt, soll nachstehend an einem
Beispiel gezeigt werden.
In dieser Zeitschrift, Jahrgang 1905, S. 233 ff.

sind eingehende Versuche an einem 900 KW -Parsons-

89§ -
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Turboalternator verdffentlicht, die vom Dampfkessel-
Uberwachungs-Verein der Zechen im Oberbergamtsbezirk

Dortmund zu Essen-Ruhr angestellt wurden. Ander-
Figur I.
weitige Dampfverbrauchmessungen bei erregter und

und wunerregter Dynamo sind in der einschlagigen

Fachliteratur nur &uBerst spéarlich zu finden.

Die Turbine ist eine von Brown, Boveri & Cie.
in Baden (Schweiz) Parsons - Turbine, die
bei 10,0 Atm Dampfspannung,-250° C Dampftempe-
ratur und 1500 Umdrehungen in der Minute normal
dauernd 900 KW SOperiodigen Drehstrom bei 2000 V
Spannung und cos 9 = 0,8 abgeben soll. Die Gleich-
stromerregermaschine sitzt auf der Turbinenachse und
soll 105 A bei 110 V = 115 KW Die Turbine
arbeitet mit eigener, durch zwei 500 V-Motoren ang-e-
triebener Oberflichenkondensation.

gelieferte

leisten.

Die Dampfverbrauchbestimmungen wurden bei etwa
V), 3/41 ¥2, 1U Belastung, sowie bei Leerlauf mit und
zwar wurde der
Maschine

vorgenommen, und
Kondensat der
einer detaillierten

ohne Erregung
Dampfverbrauch aus dem
bestimmt. Die Resultate sind in
Tabelle (Seite 240 a. a. 0.)
der nachstehend ein Auszug der hier interessierenden
W erte gegeben ist.

zusammengestellt, aus

Tabelle 1.
Leerlauf
etwa etwa MILEIgEN- ) ooaut
Art der Belastung ik Be- *« Be- errea%L;ng ohne
lastung lastung Normal- Erregung
spannung
in KW (Drehstr.) 458,4 265,0 0 0
Dampfverbr. bei 90
pCt Vakuum in kg
fur die Stunde . . 4630 3153 1215,5 780,1

W erte nach dem soeben er-

auf (siehe Fig. 2), so

Tréagt man diese

lauterten Verfahren graphisch

schneidet die durch den Punkt: ,Leerlauf ohne Er-
regung = 780,1 kg Dampfverbrauch”™ gezogene
Parallele auf der Abszissenachse den Wert der Leer-
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laufarbeit der Turbine nebst Generator zu 102,5 KW
= 138,2 PS ab.

In dieser Leerlaufarbeit ist auch, wie vorher

bereits gesagt, Luft- und Birstenreibung

des Generators mit einbegriffen,

die Lager-,
deren Trennung nicht
moglich ist. Es auch bei Dampfmaschinen
mit direkt gekuppeltem
Luftreibung des letzteren stets als zur Dampfmaschine*
gehdrig betrachtet, sodaf also hierin die Dampfturbine
keine Ausnahme darstellt.

Aus den in der Literatur verstreuten sonstigen An-

wird ja

Generator die Lager- und

bezw. W irkungsgrad von
Punkte

gaben (Uber Leerlaufarbeit

Dampfturbinen seien nachstehende heraus-
gegriffen:

Stodola sagt auf Seite 308 seines Werkes (3. Auf-
daB die Leerlaufarbeit
der Dampfturbine fir das Elberfelder Elektrizitats-
werk (1000 KW) 125 PS betragen kodnne;
Seite 245 {lUber eine Kiedler - Stumpf- Turbine von
2000 PS-Leistung:
arbeit auf 150 PS, was genlgend
auf Seite 127

des Dampfverbrauchs fir

lage), es sei wahrscheinlich,
ferner auf
,schatzen wir nun die Leerlauf-
sicher sein durfte".
seines Werkes (ber
Bestimmung 1 PSi:
Vergleiches mit Kolbenmaschinen wegen empfiehlt sich

Musil-Brinn sagt

.Des
Dampfverbrauchziffer auf den
1 PSi. Der Einfachheit wegen
sei dieses Verhdaltnis fur alle

die Umrechnung der
Dampfverbrauch fir
Maschinengréfen oder

Leistungswerte mit 0,6 angenommen, entsprechend
einem W irkungsgrade zwischen 0,81 und 0,82. Es sind
daher die Dampfverbrauchziffern pro eff. KW-Stunde

durch 1,66 zu dividieren, um jene pro PSi-Stunde zu
erhalten.”
Ahnlich fihrten auch bereits Brown, Boveri u. Cie.

in ihren Broschiren an:

,Die Dampfverbrauchzahlen sind pro eff. KW-
Stunde angegeben und sind durch einen zwischen
1,7 und 1,9 liegenden W ert zu dividieren, um den

Dampfverbrauch fir die PSi-Stunde zu erhalten.”

Es liegt nun doch wohl ndher, die vom Verfasser dieses
angegebene, wenn auch vielleicht nicht gdnzlich einwand-
freie Methode zur Bestimmung des
fir- 1 PSi-Stunde bezw. der Leerlaufarbeit der Turbine
anzuwenden, als

Dampfverbrauchs

beliebig gewahlte, mutmaRBlich als

richtig angenommene Zahlenwerte dazu zu benutzen.

Um die oben ermittelte Leerlaufarbeit der Dampf-
verwerten zu konnen, daB der
1 PSi-Stunde

des Wirkungsgrades der

turbine praktisch so

Dampfverbrauch fir ermittelt werden
kann, ist noch die Kenntnis
Dynamo notwendig. Um diesen festzustellen, sind die

Einzelverluste der Dynamo bei den jeweiligen Belas-
tungen zu ermitteln.

Eine Feststellung der in einer mit einer Dampf-
direkt gekuppelten Dynamo auftretenden Ver-

den Normalien fir

turbine
luste ist unter Anwendung der in

899 -
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Maschinen
vom Verbénde Elektro-
W irkungsgradbestimmungen

Bewertung und Priafung von elektrischen

(herausgegeben Deutscher
techniker)

gegeben.

festgelegten

Nach diesen Normalien wird als Wirkungsgrad

einer elektrischen Maschine angesehen das Verhdltnis

der Leistung zur Summe von Leistung plus ,meR-
barer Verlust®“.

Bei Dampfturbinen kann dieser meRbare Verlust
leicht nach der im § 43 dieser Normalien angegebenen
Indikatormethode bestimmt werden, sofern man an
Stelle der Indizierung der Dampfmaschine bei erregtem
und unerregtem Feld die Bestimmung des Dampf-
verbrauchs bei Generator
treten laBt.

Der § 43 der Normalien lautet:

~Indikatormethode. Wird der durch

eine Dampfmaschine direkt angetrieben wund st er
nicht abkuppelbar, so ist der Wirkungsgrad ohne

Ricksicht auf Reibung zu

Leerlauf auftretenden Hysteresis- und W irbelstrom-

erregtem und unerregtem

Generator

bestimmen. Die bei

verluste sind bei normaler Tourenzahl und Klemmen-
spannung mit Indikator-Diagrammen derart zu be-
daR die Dampfmaschine bei erregtem und
Felde Wird die Er-
der gleichen Dampfmaschine

stimmen,

unerregtem indiziert wird.

regung von geliefert,

so ist die daflr bendtigte Leistung in Abzug zu

bringen. Die verbleibende Differenz wird als der

durch Hysteresis- und W irbelstrom bei Leerlauf er-
Verlust dessen
der Belastung

Anderung mit
Durch
und Umrechnungen wird der

angesehen,
beriicksichtigt

zeugte
nicht wird.
elektrische Messungen
Verlust durch Stromwéarme im Feld, Anker, Birsten
Ubergangswiderstand bei Belastung er-
mittelt, auf die Be-
wegung und die richtige Stromstdrke, beziiglich der
Zustand der Maschine

und deren

wobei bezlglich des letzteren

ersteren auf den warmen

Ricksicht zu nehmen ist. Ein etwaiger bei normalem

Betriebe in einem Vorschaltwiderstand fir die Feld-

wicklung auftretender Verlust ist mit in Rechnung

zu ziehen. Die Summe der vorstehend erwé&hnten

Verluste wird als ,meRbarer Verlust" bezeichnet.

Als Wirkungsgrad wird das Verhéltnis der Leistung
zur Summe von Leistung und ,meRbarem Verlustt
Wegen, der den Leerlaufdiagrammen

Methode mit

angesehen.

anhaftenden Ungenauigkeit ist diese
besonderer Vorsicht zu verwenden."
Hiernach sind also bei einem Turboalternator
(direkt mit derTurbine gekuppeltem Drehstromgenerator)
folgende Messungen anzustellen, um sa&mtliche Einzel-
verluste zu erhalten:
1. Bestimmung des Verlustes durch Stromwdarme im
Anker W ird

er durch Messung des Widerstandes der Stator-

(Leistungverlust im Statorkupfer).

wicklung im warmen Zustand ermittelt, so be-
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tragt der Verlust 3.J2w (J- =
starke des Generators, w
Wicklung pro Phase).
Bestimmung des Verlustes durch Stromwarme im
Feld (Leistungverlust in der Erregerwicklung).
Wird durch Messung der jeweilig der Erreger-
wicklung zugefihrten Gleichstrom-Energiemenge
bestimmt.

Bestimmung der Biirstenverluste und deren Uber-
gangswiderstandverlust. Kann vernachléssigt
werden, da es sich bei Drehstromgeneratoren
nur um 2 Schleifringe mit gewdhnlich nur je
2 Birstenpaaren handelt.

Ermittelung der Verluste durch Lager- und
Luftreibung des Generators sowie der Turbine.
Diese Verluste werden durch die vorstehend
erlauterte graphische Methode gefunden. DaR
man die Lager- und Luftreibung des Generators
zur Dampfturbine schldgt, ist berechtigt, da es,
wie bereits gesagt, auch 0blich ist, bei direkt
gekuppelten, durch Dampfmaschinen angetriebenen
Generatoren die Lager- und Luftreibung dieser
der Dampfmaschine zuzuteilen.

jeweilige Strom-
Widerstand der

. Bestimmung der Eisenverluste (Hysteresis- und

Wirbelstromverluste).  Diese werden ebenfalls
nach dem eingangs gegebenen graphischen Ver-
fahren, wie folgt, ermittelt: Die gerade Linie,
welche die Dampfverbrauchpunkte bei 34, V&
V* Belastung und Leerlauf mit Erregung ver-
bindet, schneidet auf der Abzissenachse einen
Wert ab, der die vorstehend unter 4 genannten
Verluste zuziglich der Verluste durch Erregung
sowie durch Hysteresis- und Wirbelstréme (Eisen-
verluste) darstellt. (Siehe Fig. 1 und 2.) Es
ergibt also die Differenz der beiden Abschnitte
auf der Abzissenachse den in KW ausgedriickten
Wert derjenigen Arbeit, die die Turbine zur
Uberwindung der Eisenverluste plus Erreger-
energie abgeben mufR. (Sofern die Erregung des

abftyebtnt Lt/sTung
Figur 2
Generators von einer durch eine andere Maschine
angetriebenen Dynamo erfolgt, gibt dieser Wert
natiirlich nur die GréRe der Eisenverluste an.)
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Hat man die unter 1 bis 5 spezifizierten Verluste
ermittelt, so ist man, sofern der Dampfverbrauch einer
KW-Stunde bei verschiedenen Belastungen bestimmt
und hierbei auch Messungen der Generatorstromstérke,
Spannung und Erregerenergie angestellt wurden, in der
Lage, den Dampfverbrauch auch fir 1 PSe- und PSi-
Stunde zu ermitteln.

Im folgenden ist diese Trennung der Verluste, sowie
Wirkungsgrad und Dampfverbrauchsbestimmung als
Beispiel an dem bereits erwéhnten, in dieser Zeitschrift
veroffentlichten Versuche an der 900 KW - Parsons-
Turbine der Zeche Dahlbusch durchgefuhrt.

Die hier wissenswerten,
nachstehend wiedergegeben:

berichtigten Daten seien

Tabelle 2.
Leerlauf
Art der Belastung | I ] v mit  ohne
Er- Er-
regung regung
Drehstrombelastuug !
KW 9248 6745 4854 2650 O 0]
V 20034 2002,7 19994 20045 20088 O
A 2979 2054 1619 807 O (0]
Erregerdynamoleist.
KW 103 101 82 78 81 O
Erregung an den
Schleifringen KW 87 6,7 6,9 54 52 O
Tourenzahl in der
Minute . . . 1531 1532 1534 1534 1506 1498

Dampfverbr. hei P
pCt. Vakuum in kg
Dampfverbr. f. IKW-

8050 6239 4630 3153 12155 7801

Stunde in kg . 87 925 101 119
Kraftbedarfder Kou- Kondensation
densatiou . KW 495 46,6 447 44,0 von fremder

Maschine an-
getrieben
Der Widerstand fiir 1 Phase der Statorwicklung
betrug, nachdem der Generator dauernd etwa 34 belastet
im Betriebe war, 0,01875 Ohm.

Es sind also ohne weiteres die vorstehend unter 1
und 2 erlduterten Verluste bei den jeweiligen Be-
lastungen bestimmbar; der unter 3 gekennzeichnete
Birstenverlust wird als zu gering nicht berlicksichtigt.

Die unter 4 gegebenen Verluste durch Lager- und
Luftreibung sind bereits auf Seite 899 bestimmt. Sie
betragen 102,5 KW = 138,2 PS.

Bei der Bestimmung der unter 5 angegebenen Eisen-
verluste im nicht belasteten Generator ist hier der flr
die Erregung aufgewendete Kraftverbrauch, wie folgt, in
Abzug zu bringen:

Die Erregerdynamoleistung hat bei Leerlauf mit
Erregung durchschnittlich 8,1 KW betragen (siehe
vorstehende Tabelle). Nimmt man den Nutzeffekt dieser
kleinen, direkt auf der Generatorachse sitzenden 1500-
tourigen Dynamo von 11,5 KW Nennleistung zu 88 pCt
bei der resultierenden nur 70prozentigen Belastung von
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8,1 KW an, so betrdgt der von der Dampfturbine fir
die Erregung hergegebene Kraftverbrauch:

8,1

0,88

Die Eisenverluste des Generators plus der fir die

Erregerdynamo aufgewendeten Energie erhalt man eben-

falls auf dem graphischem Wege (siehe Figur 2) zu

575 KW, es resultieren also die Eisenverluste im
Generator zu 57,5 — 9,2 = 48,3 KW.

Auf Grund vorstehender Darlegungen ist folgende
Tabelle, die als SchluRglied den Wirkungsgrad des
Generators bei der jeweilig bei den Versuchen vor-
handenen Belastung enthalt, aufgestellt:

= 9,2 KW.

Tabelle 3.
Generator-Wirkungsgrad einschlieflich
Erregung.

Drehstrombelastung d. Generators | 1 11 v
Drehstrombelast, d. GeneratorsKW 9248 6745 4584 2650
Verlust im Eisen . . . . KW 483 483 483 483
* . Statorkupfer . . KW 50 24 15 04
» ind.Erregerwicklung KW 8,7 6,7 6,9 54
Summe der Verluste . . KW 620 574 567 ™SM1
Von der Dampfturbine abgegebene
Leistung.....cccceeeereennnn. KW 9868 7319 5151 3191

Wirkungsgrad des Generators pCt 93,72 9215 8900 8304

Stodola gibt auf Seite 375 seines Werkes (3. Auf-
lage) den Wirkungsgrad eines Generators von 226 bis
1190 KW Leistung zu 92 pCt an, Musil-Briinn gibt
die Totalverluste des 1250 KW leistenden Generators
der Interborough Rapid Transit Cie. zu 52,0 KW bei
Vollast, was einem Wirkungsgrad von 95 pCt ent-
sprechen wiirde, an (Seite 146). Ob diese Wirkungs-
grade mit oder ohne Erregung gemeint sind, ist nicht
ersichtlich.

Um den Wirkungsgrad des Generators ausschlieBlich
Erregung zur erhalten, sind die in Tabelle 3 unter
»Verlust in der Erregerwicklung” aufgefiihrten Werte
von der Verlustsumme abzuziehen.

Diese Wirkungsgrade zeigt Tabelle 4:

Tabelle 4.
Generator Wirkungsgrad ausschlieBlich
Erregung.
Drehstrombelastung d. Generators | 1 11 v
Drehstrombelast. d. Generators KW 9248 6745 4584 2650
Verlust im Eisen . . . . KW 483 483 483 483
Statorkupfer . . KW 50 24 15 04
Summe der Verluste . . KW 533 507 498 487
Von der Dampfturbine abgegebene
Leistung......cccceevvnnnnnne 9781 7252 5082 3137

Wirkungsgrad des Generators pCt M5 930 902 844
Eine graphische Darstellung der Wirkungsgrade aus
Tabelle 3 und 4 ist in Fig. 3 gegeben.

Bei dem Versuch war es nicht mdglich, genau die
Belastungen Y1 34, v2 nnd va herzustellen.

1905. 901
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Fig. 3. Wirkungsgrad des Generators.
Aus Fig. 3 ergeben sich die Wirkungsgrade des
Generators bei diesen Belastungen, wie folgt:
Tabelle 5.
Generatorwirkungsgrad einschlieBlich und
ausschlieBlich Erregung.

Drehstrombelastung d. Generators RS V. va
Drehstrombelast. d. Generators KW 9000 6750 4500 2250
Generatorwirkungsgrad einschlie3-

lich Erregung . . pCt 935 922 839 812
Generatorwirkuugsgrad ausschlieR-

lich Erregung . . . . pCt 944 932 901 824

Unter Zugrundelegung der Tabelle 1 und 3 erhélt
man folgende Werte der indizierten Leistung und des
Wirkungsgrades der Turbine selbst:

Tabelle 6.
Indizierte Pferdestdrken und Wirkungsgrad
der Dampfturbine ohne Berilicksichtigung der
Kondensationsarbeit.

Drehstrombelastung d. Generators | I 11 \%
Von der Dampfturbine abgegebene
Energie...cccoeeeienennnne. 9868 7319 5151 3191

Von der Dampfturbine abgegebene

Energie umgerechnet in PSe 13408 9944 7000 4335
Verlust in Turbine u. Generator
durch Lager- und Luftreibung PSe 1382 1382 1382 1382
Der Dampfturbine  zugefuhrte
Energie...cccccoeeeeunieeennnnn. PSi 14790 11326 8382 5717
Wirkungsgrad d DampfturbinepCt 90,65 878 8351 7583

In Fig. 4 sind die Resultate der Tabelle 6 graphisch

aufgetragen.
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Fig. 4. Wirkungsgrad der Dampfturbine.
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Will man unter Beriicksichtigung der aus der
graphischen Darstellung (Fig. 4) sich ergehenden
Wirkungsgrade die PSe- und PSi-Leistungen sowie
Wirkungsgrade fir die genaue 7t> 3a> 72» Vi Belastung
des Drehstromgenerators erhalten, so sind die Resultate
der Tabelle 5, wie folgt, umzurechnen:

Tabelle 7.

Drehstrombelastung d Gererators
Drehstrombelast, d. Generators KW 966,0

von der Dampfturbine e-
gebene Energie in. . atl)gN 962,6
von der Dampfturbine abgegebene
Energie umgerechnet in PSe 1307,9 994,7 6878 3781
Verlust in der Turbine (wie in
1382 1382 .1382 1382

abelle 6 ) ..o
Der urbine e
WiE Izluergigdmdé ............... %I 14461 11329 8260 5163
rkungsgr r Dampfturbine
o pCt 905 877 833 734

4%60 22\{0

7321 5062 2783

6750

Um aberdie Werte der Tabelle 6und 7 mitgleichwertigen
Kolbendampfmaschinen, die mit von der Dampfmaschine
selbst angetriebener Kondensation arbeiten, vergleichen
zu koénnen, ist auch bei der Dampfturbine der Kraft-
verbrauch fir die Kondensation hinzuzurechnen. Die
Kondensation der 900 KW-Turbine unseres Beispiels
hat, wie aus der Tabelle 2 ersichtlich, folgende Energie-
mengen verbraucht.

Tabelle 8.
Kraftverbrauch der Kondensation.
Drehstrombelastung d. Generators | 1 1l \Y}

Drehstrombelast, d Generators KW 9248 6745 4584 2650
Von den Kondensations-Motoren
verbrauchte Energie. . KW 495 466 447 440

Von den Kondensatiotis-Motoren
verbrauchte Energie umgerechnet
inPS 673 632 607 598

Die fur die Kondensation aufgewendete Leistung ist,
wie aus der Verdffentlichung a. a. 0. hervorgeht, wohl
deshalb so hoch, weil die Kiihlwasserpumpe das warme
Wasser durch eine lange, mit vielen Krimmern ver-
sehene Druckleitung etwa 11 m hoch in einen Kihl-
turm zu dricken hatte.

Die Leistung in PS in vorstehender Tabelle 8 ist
von der PSe-Leistung der Turbine in Tabelle 6 in Abzug
zu bringen, unter Einrechnung des bei den jeweiligen
Belastungen ermittelten Wirkungsgrades des Generators
(siehe Tabelle 3).

Es sind also von den PSe in Tabelle 6 nicht
die Werte aus Tabelle 8, sondern die aus nach-
stehender Tabelle 9 sich ergebenden Resultate in Ab-
zug zu bringen.
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Tabelle 9.
Wirklicher Kraftverbrauch der Kondensation,
sowie Nutzpferdestdrken der Turbine.

Belzésécsung Kraftverbrauch Von der Turbine

Generators %ei;[ig?]onggg- subtrahert von a%%g?ggatg? kNELrJ\tZ_
| ®w72= 71gps 13408 Pse = 12690
1 gfg=.6S,6PS 994,4 PSe = 09258
W g = egops 000 PSe = 6318
IV. B9%8s 21P§ 4335 PSe = 3614

In der folgenden Tabelle 10 sind die Wirkungsgrade
der Dampfturbine unter Einrechnung der in Tabelle 9
ermittelten, fir die Kondensation wirklich verbrauchten
Energie gegeben.

Tabelle 10.

W irkungsgrad der Turbine mit Bericksich-
tigung der Kondensationsarbeit.

Drehstrombelastung d. Generators | ] v v
\on der Dampfturbine ebene
) ablgli%zPSe 12690 9258 6318 3614
Der fturbine  zugefihrte
Erergie (Tabelle 6) . . PSi 14790 11326 8382 5717
Wirkungsgrad der Turbine einschl.
Kondensation . pa 858 81,74 7537 6318

Die Werte der Tabelle 10 sind auch, aus Fig. 4
ersichtlich.

Nun ergibt sich der Gesamtwirkungsgrad des
Turboalternators unter Zugrundelegung der Tabellen 5, 7
und 10 bezw. der Fig. 4 bei den einzelnen Belastungen,
wie folgt:

Tabelle 11.
Ges.amtwirkungsgrad des Turboalternators.

Drehstrombelastung des Generators "
Drehstrombelast, d. Generators KW 900 §75

Turboalternator einschl. Erregung
und ohre Berticksichtigung der
Kondensationsarbeit

Wirkungsgrad in C
gE\'gllabelle SPEt 7)

dto. mit Berlcksichtigung der
Kondensationsarbeit

Wirkungsgrad in pCt . . . .

(Tabelle 5 u 10 bezw. Fig. 4)
Vorstehende Tabelle 11 st

dargestellt.

Um nun auch die PSi-Leistung fir den Fall, daR
die Kondensation nicht von Motoren, die durch den
Turbo - Alternator selbst gespeist werden, sondern
von einer fremden Kraftquelle angetrieben wirde, zu
erhalten, sind die in Tabelle 9 als Kraftverbrauch der
Kondensation in PSe ermittelten Werte mit dem

Vo» \A
450 225
8462 8086 74,05 59,60

79,52 7542 6557 47,58

in Fig. 5 graphisch
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Wirkungsgrad der Dampfturbine, welcher aus Tabelle 6
sich ergab, zu dividieren, um die fur die Kondensation
von der Turbine aufgewendete PSi-Leistung zu erhalten.

yom Generator
abgegebene Le/stang
Fig. 5. Gesamtwirkungsgrad des Turboalternators.

Die auf diese Weise resultierenden Werte sind von der

PSi-Leistung in Tabelle 6 abzuziehen; alsdann ergibt sich

die PSi-Leistung der Dampfturbine bei Abzug der Konden-

sationsarbeit (s. Tabelle 12). Diese Leistung ist zu ver-

gleichen mit derPS-Leistung einer Kolbendampfmaschine,

die an eine Zentralkondensation angeschlossen ist.
Tabelle 12.

Belastung ~ Kraftverbrauch  Sub-  Leistung der Dampf-
des der Kondensation trahiert turbine bei Abzug der
Generators PSi von PSi Kondensationsarb. PSi
| 76,'5065 - 792 1419 13998
1 68’&78 -78 1 11326 1054,5
682 — 816
Il 0,8851 838.6 757.0
721 17
v 07583 S 5717 470.0

Durch tie vorstehenden Ermitt ungen sind sémt-
liehe im Turboalternator anftretenden Verluste bis auf
zwei bekannt geworden. Diese sind: der Verlust durch
den zur Steuerung der Turbine aufgewendeten Dampf sowie
der Verlust durch den von den Luftpumpen der Kon-
densation mitabgesaugten Dampf, welcher, sofern die
Bestimmung des Dampfverbrauchs der Turbine durch
Messung und Wagung des Kondensats erfolgt, nicht in
den ermittelten Werten enthalten ist.

Es wird, wie als bekannt vorausgesetzt werden
kann, der zur Steuerung der Turbine verwendete
Dampf auch in den Labyrinthdichtungen der Turbinen-
welle verwendet und nicht dem Kondensator zugefiihrt;
des ferneren ist es einleuchtend, daf die Luftpumpe
des Kondensators mit der abgesaugten Luft auch noch
mehr oder weniger Dampfteilchen mitabsaugt, welche
ebenfalls nicht durch die W&gung des Kondensats
bestimmt werden. Letzteres ist durch zahlreiche Ver-
suche (vergl. z. B. Z D. Ing. 1903, Versuch von
Schroter & Koob, usw.) erwiesen.

Aus der unserem Beispiel zu Grunde gelegten Ver-
offentlichung in ds. Ztschr., Jahrg. 1905, S. 233ff,, ist er-
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sichtlich, daR die Messungen des Dampfverbrauchs
bei einem der Versuche an der Turbine, und
zwar beim 8stédndigen Vollastversuche, sowohl durch
Wé&gung des in die Kessel gespeisten Wassers, als auch
des Kondensates erfolgen. Die Differenz der beiden
MeRwerte ergibt nach Abzug des Kondensats in der
Leitung 225 kg in der Stunde bei 924,8 KW Be-
lastung. Das sind 2,8 pCt der durch Kondensatmessung
ermittelten Wassermenge.

Da aber bei Bestimmung des Dampfverbrauches von
Kolbendampfmaschinen (berall die in die Dampfkessel
gespeiste Wassermenge als malgebend fir den Dampf-
verbrauch der Maschine angesehen wird, ist es berech-
tigt, auch bei der Dampfturbine eine derartige Be-
stimmung zu verlangen bezw. einen entsprechenden
Zuschlag zur Wassermenge zu machen, sofern die Be-
stimmung durch Kondensatmessung geschieht (wie dies
leider meist der Pall ist).

Im vorliegenden Palle soll durchgangig ein Zuschlag fir
Verluste durch Steuerung und Luftpumpe von 2,5 pCt
zum ermittelten Dampfverbrauch genommen werden,
ein Wert, der gegeniiber anderweitigen Bestimmungen,
welche Unterschiede von 4 bis 6 pCt in den beiden
MeBmethoden festgestellt haben, wohl als Minimum
bezeichnet werden muR.

Nunmehr sind alle Verluste in der Turbine bekannt,
sodaB in nachstehender Tabelle 13 samtliche Leistungs-
werte nebst den dazugehdrigen Dampfverbrauchszahlen
zusammengestellt werden kénnen.

Tabelle 13.
Dampfverbrauch fir 1 KW-, PSe- und PSi-Stunde.

1 Belastung des Gene-
rators ..o | 1 1] v

2 Dto. (vomGenerator ab-
Pegebene Drehstrom-
eistungl........... KW
3 Von der urbine
abgegebene Leistung
ohne Abzug der Kon-
densatlonsarbelt(5|ehe
Tabelle 6). PSe
4 Dto jedoch’ bei Abz
ndensationsarbei
(s Tab 10) Nutz-PSe
5 Der urbine zu-
efuhrteleistung ohne
zug der Konden-
sationsarbeit (sieheTa-
belie 6) ........... PSi
Gesamtd h

in der Stunde (siehe
Tabelle 2)........... kg
Dto. einschl. Zuschlag
der sonstigen Verluste

durch Steueru
LuftpurrBe )k% 8251 6395
8 bene K\NStde
gﬁ?\eegeAbzug der Kon-
densationsarbeit und
ohne Zuschlag der son-
stigenVerluste( Kubrik
2und 6) ........... kg 8,70 925 101 11,9

9248 6745

13408 9944

12690 9258 6318 3614

14790 1R6 8382 5717

8050 6239 4630 3153

4746 3232
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jBelastung des Gene-
rators

Dampfverbrauch fur 1
abgegebene KW-Stde.
mit Abzug der Konden-
sationsarbeit, olme Ab-
zug der sonstigen Ver-
luste (sieche Tabelle 8
und Rubrik 6) . . kg

10 Dampfverbrauch fur 1
abgegebene KW-Stde.
mit Abzug der Kon-
densationsarbeit sowie
der sonstigen Verluste

N Dampfverbrauch ﬁJrgl
PSe-Stde. ohne Ab-
zugderKondensations-
arbeit und ohne Zu-
schlag der sonstigen
Verluste (Rubrik 3und
(S) PP kg

12 Dampfverbrauch fur 1

| PSe-Stde. mit Abzug
| der Kondensationsar-
beit. jedoch ohne Zu-
schlag der sonstigen
Verluste (Rubrik 4 lind

Dampfverbrauch fur %.
PSe-Stde mit Abzug
der Kondensationsar-
beit sowiemit Zuschlag
der sonstigen Verluste
(Rubrik 4 und 7) kg
14 Dampfverbrauch fur 1

PSi-Stde. ohne Zu-
schlag der sonstigen
Verluste (Rubrik 5
und 6)...ceuunnnee kg

Dampfverbrauch fur 1
PSi-Stde. mitZuschlag
der sonstigen Verluste
(Rubrik 5und 7) kg

910

944

600

004

0,50

544

ik

9,93

1018

6,27

6,74

691

551

564

11,19

1147

6,61

731

751

553

500

1420

1462

727

8,95

553

560

In Figr. G, 7 und 8 sind die Werte vorstehender
Tabelle graphisch aufgetragen.

Fig. 6. Dampfverbrauch fur die KW-Stunde.

Da die wéhrend der Versuche hergestellten Durch-
schnittsbelastungen keine runden Werte ergaben,

durfte es von Interesse sein, die Dampfverbrauchzahlen
fur runde Belastungswerte umgerechnet zu erhalten.

Dies ist mit Hilfe der Figuren 6, 7 und 8 leicht mog-

lich, und essind in den nachstehenden Schluf3tabellen 14,
15 und 16 die Dampfverbrauchwerte sowohl flr die KW -
Stunde, wie auch fir die PSe- und PSi-Stunde gegeben.
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Fig. 7. Dampfverbrauch fir die PSe-Stunde.

Fig 8 Dampfverbrauch fur die PSi-Stuude.
Tabelle 14.

Dampfverbrauch fir die

Drehstrombelastung des Gene-
rators .........cceceeeeeeennnns KW

Dampfverbrauch ohne Abzug der
Kondensationsarbeit sowie ohne
Zuschlag der Dampfverluste
durch Steuerung und Luftpumpe
fur die KW-Stunde . . kg

Dampfverbrauch bei Abzug der
Kondensationsarbeit, aber ohne
Zuschlag der Dampfverluste
durch Steuerung und Luftpumpe
fur die KW-Stundo . . kg

Dampfverbrauch bei Abzug der
Kondensationsarbeit sowie unter
Zuschlag der Dampfverluste
durch Steuerung und Luftpumpe
fur die KW-Stunde . . kg

1000

8,60

8,98

9,23

Tabelle 15.
Dampfverbrauch fiur die PSe-Stunde.

Von der Turbine abgegebene
Leistung in PSe.....c.........

Dampfverbrauch ohne Abzug
der Kondensatiousarbeit sowie
ohne Zuschlag der Dampfver-
luste durch Steuerung undLuft-
pumpe fur die PSe-Stunde kg

Dampfverbrauch bei Abzug der
Kondensationsarbeit aber ohne
Zuschlag der Dampfverluste
durch Steuerung und Luft-
pumpe fur die PSe-Stunde kg

Dampfverbrauch bei Abzug der
Kondensatiousarbeit sowie mit
Zuschlag der Darnpfverluste
durch Steuerung und Luft-

597 010 026 6,78 682

024 640 603 694 74

KW -Stunde.

800 000 400 200

892 948 105 1277

936 1001 113 1495

96 103 110 155

8,36

pumpe fur die PSe-Stunde kg 642 657 680 7,13 7,62 87
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Tabelle IG.
Dampfverbrauch fur die PSi-Stunde.

Der Turbine zugefiihrte Leistung
in PSi 1500 1300 1100 900 700
Danipfverbraucb ohne Zuschlag
der Verluste durch Steuerung
und Luftpumpe fir die PSi-
Stunde
Dampfverbrauch mit Zuschlag der
Verluste durch Steuerung und
Luftpumpe f. die PSi-stunde kg 549 559 564 566 566

543 549 552 553 64

Zum SchluB seien noch einige Vergleiche dieser als
Beispiel aufgefiihnrten Dampfturbine mit anderen unge-
fahr gleichartigen Kolbendampfmaschinen gegeben.

Ein ausgezeichneter Vergleich der voll belasteten
Dampfturbine mit einer unter fast genau den gleichen
GroRenverhéltnissen arbeitenden liegenden Dreifach-
Expansions - Dampfmaschine ist durch die vom Dampf-
kessel-Uberwachungs-Verein der Zechen im Oberberg-
amtsbezirk Dortmund im Auftrage des Vereins Deut-
scher Ingenieure sowie des Vereins fur die bergbaulichen
Interessen vorgenommenen Wasserhaltungsversuche mit
der Dampfmaschine auf Zeche Mansfeld, Schacht
Colonia, gegeben. (Siehe Z D. Ing. Nr. 53 und Gliick-
auf Nr. 52, Jahrgang 1904.) Die Dampfmaschine auf
Zeche Mansfeld arbeitet mit eigener von der Kurbel-
welle aus angetriebener Kondensation und hat bei
13,3 Atm  Eintrittsdampfspannung und 240n C
Eintrittsdampftemperatur wéhrend eines 8stlindigen
Dauerversuchs bei 102 Touren in der Minute und
90 pCt Vakuum 1277,8 PSi aufgenommen bezw.
1146.6 PSe (einschl. Kondensation, Erregerleistung
und einschl. Luft und Lagerreibung des Drehstrom-
generators) abgegeben.  Der Wirkungsgrad war also
89,74 pCt. Bei dieser Belastung hat die Maschine
4,73 kg Dampf fir die PSi-Stunde, bezw. 5,27 kg Dampf
fur die PSe-Stunde verbraucht.

Bei dem sogenannten Paradeversuche, d. h. bei
einem Versuch, vor welchem die Erbauerin (die Firma

Dampfverbrauch der Kolbenmaschine auf Zeche Viktor
i)

» n » »

» » » »

SchlieRlich sei hier noch die von der Aschersiebener
Maschinenfabrik gebaute Dreifach-Expansions-Dampf-
maschine der Zeche Zollern Il angefiihrt (siehe ,,Gluck-
auf" Nr. 25 vom 24. Juni ds. J.). Diese mit Uber-
hitzung und eigener Kondensation arbeitende Maschine
soll bei 90 Umdrehungen in der Minute und 12,5 Atm
Admissions - Dampfspannung normal 1500, maximal
1950 PSi leisten. Bei dem 8-stiindigen Versuch hat
die Dampfmaschine bei 275° C Temperatur und
13.6 Atm 1820 PSi aufgenommen und 11345 KW

905
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Gebr. Sulzer) die Maschine in den ihr am ginstigsten
erscheinenden  Betriebszustand gebracht hat, betrug
der Dampfverbrauch sogar nur 4,18 kg fur die PSi
Stunde.

Die Dampfturbine unseres Beispiels hat bei 10,8 Atm
Emtrittsdamfspannung und 249n C Eintrittsdampf-
temperatur wéhrend eines ebenfalls 8-stiindigen Dauer-
betriebes, wie aus Tabelle 8 ersichtlich, 1479,0 PSi
aufgenommen bezw. 1269,0 PSe (einschl. Kondensation,
Erregerleistung und ebenfalls einschl. Luft- und Lager-
reibung des Generators) abgegeben, was einem Wirkungs-
grad von nur 85,0 pCt entspricht, und hat bei dieser
Belastung 5,5 kg Dampf fur die PSi-Stunde bezw.
6,4 kg Dampf fir die PSe-Stunde verbraucht.

Zieht man den Dampfverbrauch fir 1 KW-Stunde
in Rechnung, so hat bei obigem Versuch verbraucht:
das Kolbenmaschinenaggregat Mansfeld 7,64 kg Dampf
fur die KW-Stunde, der Turboalternator auf Dahl-
busch (unser Beispiel) 9,44 kg Dampf fir die KW-
Stunde.

Zu vorstehender Zahlengegeniberstellung ist aber
zu bemerken, daf} die Dampfmaschine auf Mansfeld eine
allermodernste erstklassige Konstruktion darstellt, deren
Dampfverbrauchwerte wohl die unterste, bislang fir
erreichbar angesehene Grenze erreichen.

Vergleicht man z. B. die Dampfverbrauchwerte
mit der allerdings ohne Uberhitzung arbeitenden,
ebenfalls gelegentlich der oben erwahnten Wasser-
haltungsversuche untersuchten, gleichfalls von Gebr.
Sulzer erbauten Zweifach-Expansions-Dampfmaschine
auf Zeche Viktor (diese Maschine besitzt keine eigene
Kondensation, sondern ist an die Zentralkondensation
angeschlossen), welche bei 8,75 Atm Eintrittsdampf-
spannung und 110,6 Touren in der Min. und 90 pCt
Vakuum wéhrend eines G-stiindigen Versuches dauernd
1337,3 PSi abgegeben hat, so erhdlt man folgende

Werte:
1PSi-Std.= 6,83 kg (ausschl.Kondensationsarbeit)
1PSe-Std. = 7,58 ,,
1KW-Std. =10,77

Gleichstrom abgegeben, was einem Gesamtwirkungsgrad
des Aggregats von 84,70 pCt gleichkommt. Der
Dampfverbrauch betrug bei dieser Leistung 5,23 kg
pro PSi-Stunde bezw. 8,45 kg pro KW-Stunde.
Nachstehend sind derUbersicht wegen in Tabelle
17 die Dampfverbrauchswerte der 3 Kolbendampf-
maschinen der Dampfturbine gegenibergestellt, obwohl
ein direkter Vergleich nicht angéngig ist, da die zu ver-
gleichenden Maschinen teils mit, teils ohne eigene
Kondensation bezw. Uberhitzung arbeiten.
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Tabelle 17.
Vom . Dampfverbrauch
Eintritt- Touren Indizierte  Generator ~ Wirkungs- ;
. pro PSi- pro KW-
spannung in der Leistung alzg?q[e'oe”e grad Stunde Stunde
eistung
Atm Min. PSi KW pCt kg kg
Dampfturbine  Dahlbusch ~ mit
eigener Kondensation und Ueber- 044
hitzung arbeitend................ 108 1531 1479,0 875,3 850 551 ;
Dreif.-Expans.-Maschine Mansfeld
mit eigener Kondensation und
Ueberhitziing arbeitend . . . 133 1020 12778 7909 859 473 764
Dreif.-Expans.-Maschine Zollern I1
mit eigener Kondensation und
Ueberhitziing arbeitend . . 136 833 18200 11345 84,7 523 845
Dreif. -Expans. -Maschine Victor
an Zentralkondensation ange-
schlossen ohne  Ueberhitziing
arbeitend......cccoccvevieeieennnnnn 875 1106 13373 8490 86,1 6,83 10,77

Aus den vorstehend genau durchgearbeiteten Re-
sultaten an der 900 KW-Turbine ist zu entnehmen,
dal die Dampfturbine in Bezug auf ihren Dampfver-
brauch nicht an die allermodernsten Kolben-Dampf-
maschinen heranreicht. Beriicksichtigt man aber hei der
Turbine den geringen Raumbedarf, den &uRerst geringen
Schmiermaterialverbrauch sowie die niedrigen Wartungs-
und Unterhaltungskosten (in der Literatur sind Uber
diese Werte eine groe Anzahl Angaben zu finden),
so ist doch wohl der Dampfturbine der Vorzug zu
geben. Vor allem ist aber die Dampfturbine in Ver-
bindung mit einer Dynamo vermdge ihrer durch die
hohe Umlaufzahl bedingten aulerordentlich préazisen
Tourenregulierung wie geschaffen, um als Primér-
maschine von Motoren, welche stark wechselnde Be-
lastung haben, zn dienen. Als prdgnantes Beispiel sei
hier eine elektrisch betriebene Drehstrom-Fdrdermaschine
angenommen, welche nur von einem allein fiir diese
arbeitenden Generator gespeist wird. In diesem Fall
wird es betriebsméRig stets eintreffen, daR bei Forder-
pausen die Prim&rmaschine leer lauft, um dann plotz-
lich stoBweise beim Einschalten des Fdrdermotors mit
ihrer Maximalbelastung beansprucht zu werden.

Die Regulierung einer Kolbendampfmaschine kann
niemals so arbeiten, daf die Tourenschwankung bei
diesem Belastungsunterschied in solchen Grenzen bleibt,
daf ein nennenswerter Spannungsriickgang des Generators
und damit verbunden Komplikationen bezw. Betriebs-
unsicherheiten ausgeschlossen sind.  Bei einer Dampf-
turbine hingegen sind, wie durch eine groRe Reihe von
bereits veroffentlichten Versuchen festgestellt wurde,
die Tourenschwankungen zwischen Leerlaufund Vollast
bezw. umgekehrtsehr gering; die Spannungsschwankungen
namentlich bei 2 und 4 poligen Drehstromgeneratoren
mit direkt auf der Achse sitzenden Erregermaschinen
sind allerdings durchaus nicht unbedeutend (es liegen
hiertiber leider noch keine einwandfreien Resultate vor),
jedoch werden sich, ohne Zweifel auch bei so auBer-
gewdhnlichen Fallen, wie der vorstehend skizzierte Forder-
maschinenbetrieb, Mittel und Wege finden (Fremd-
erregung, entsprechende Dimensionierung der Erreger-
dynamo usw.), um dahin zu gelangen, dalR die Dampf-
turbine, auch in Verbindung mit Drehstromgeneratoren,
als Idealprimarmaschine namentlich fir stoRweise
wechselnde Belastung hingestellt werden kann.

Das Verhalten des Koksselnvefels im Hochofen.

In einer Dissertation zur Erlangung der Wirde
eines Doktor-Ingenieurs macht der Dipl. Ing. Paul
Wolff in Aachen das Verhalten des Koksschwefels im
Hochofen zum Gegenstand von Untersuchungen und
theoretischen Betrachtungen. Nach einleitenden Mit-
teilungen Uber das Vorkommen des Schwefels im Koks
bespricht der Verfasser zundchst die Entstehung von
Schwefeltrioxyd neben Schwefeldioxyd bei der Ver-
brennung des Koks im reinen Sauerstoffstrom und
folgert aus seinen Beobachtungen, dal im Hochofen

bei der hohen Temperatur vor den Formen der vor-
handene Koksschwefel zum grofen Teil auch zu
SO1 verbrennt und nicht allein zu S02, wie bisher
angenommen wird. Hierbei wére noch zu berick-
sichtigen, daB mit zunehmendem Feuchtigkeitsgehalt
des Windes die Entstehung von S03 bezw. S02 sich
verringerte und statt dessen die Bildung von H2S
zunehmen wirde, welcher nicht die Bestandigkeit der
ersteren Verbindungen zeigt, sondern seinen Schwefel
an das Eisen abgibt.
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Die weiteren Versuche des Verfassers erstrecken
sich auf das Verhalten des Koksschwefels den einzelnen
Bestandteilen des Hochofengases (H, H2, N, CO, und
C02) gegeniber bei Temperaturen von 500, 600, 800,
900 und 1000°. Zu den Untersuchungen wurde ein
schwefelreicher Ruhrkoks mit 1,406 pCt S, 86,07 pCt C
und 10,05 pCt Asche benutzt; die Asche hatte nach-
stehende Zusammensetzung:

Fe, 03 = 21,50 pCt (Fe = 15,05 pCt)
Ala03 = 27,36 ,,
Si 02 38,26 ,,
Cu0' = 16,13 *
Mgo0 — 332
Mn304= 061 * (Mn = 0,439 pCt)
p205 05 ., (¢ = 022 *)
so03 2,292 ,,
. 99,97 pCt.

Die Untersuchungen fanden au einem elektrischen
Ofen vonHeraeus statt, und die Temperaturbestimmungen
erfolgten mittels eines Thermoelementes aus Platin -
Rhodium. Die bei etwa 120° C getrocknete und zu
Pulver geriebene Koksprobe bestand aus 1,2—1,7 g,
je nach dem zu erwartenden Glihverlust, und wurde
in einem etwa 100 mm langen und 15 mm breiten
Porzellanschiffchen in die Porzellan-Verbrennungsrohre
des elektrischen Ofens eingeschoben. Bei den Versuchen
mit Wasserstoff wurden stundlich etwa 2—2,5 1 Gas
Uber die gepulverte Koksprohe geleitet, bei Anwendung
von Stickstoff 1,2—1.4 1, von Kohlenoxyd 1,4—16 1

CO
HiO
Hi

co

Hz

und von Kohlensdaure 2—2,3 1 Die Resultate der
einzelnen Versuche gehen aus der folgenden Ubersicht
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hervor und werden durch die vorstehende graphische
Darstellung naher veranschaulicht:

Versuche mit Wasserstoff.

Als K, S Vergaster S in
Temperatur Gluhverlust vergasten pCt des Gesamt-
Schwefel schwefelgehaltes
500° 1,56 pCt 0,107 pCt 7,59 pCt
600° 1,82 0,324 22,99 v
800° 2,49 0,590 41,87
900° 5,01 0,645 45,77
1000° 10,06 0,721 * 51,17

Versuche mit Wasserdampf.

Als H2S Vergaster S in
Temperatur Gluhverlust vergasten pCt des Gesamt-
Schwefel schwefelgehaltes
500° 2,14 pCt 0,181 pCt 12,84 pCt
600° 2,94 0,187 13,27
800° 16,72 0,519 36,83
900° 70,88 0,726 51,52
1000° 89,18 " 0,764 54,34
Versuche mit Stickstoff.
Temperatur Gluhverlust Reii{:sc;:)/vkesfel p\éir?jg:tzessa:t—
schwefelgehaltes
500 u 1,03 pCt 1,372 pCt 2,41 pCt
600° 1,43 1,337 4,90
800° 2,16 1,326 5,90
900° 2,83 1,308 6,97
1000° 4,50 1,162 17,35

Versuche mit Kohlensaure.
Der insgesamt

- Als S02 vergaste S in
Temperatur Gluhverlust \éil;qgvil(i}z[ pCt des Gesamt-
schwefelgehaltes
500° 0,98 pCt 0,101 pCt 6,47 pCt
600° 1,08 0,144 8,32
800° 3,56 , 0,175 16,00
900° 14,54 * 0,190 25,46
1000° 51,71 " 0,257 59,24
Versuche mit Kohlenoxyd.
Temperatur Glihverlust Reﬁfc&&?el p\éir?ii:teéeiarl:t-
schwefelgehaltes
500° 1,49 pCt 1,226 pCt 12,80 pCt-
600° 1.69 1,171 16,89
800° 2,20 0,975 30,80
900° 2,35 0,879 37.61
1000¢ 3,06 0,869 38,32

Auf Grund vorstehender Laboratoriums-Versuchs-
Resultate glaubt der Verfasser mit zwingender Not-
wendigkeit den SchluB ziehen zu koénnen, daR dieselben
Vorgange sich im Hochofen abspielen, und dall der
Koksschwefel im Hochofen auf dieselbe Art vergast
wird, da er ja denselben chemischen und sogar noch
starkeren thermochemischen Einfliissen unterworfen ist.
Die Grobstlckigkeit des Koks und die Verdiinnung
der Schwefel bindenden Bestandteile des Hochofengases
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uben nach Ansicht des Verfassers wohl einen etwas
hemmenden Einfluf aus; jedoch kénnten diese hemmen-
den Momente keineswegs hindern, daB der Koks im
Hochofen schon einen grofRen Teil seines Schwefelge-
haltes verloren hat, bevor er vor den Formen verbrennt.
Dieser Ansicht kann nicht beigepflichtet werden.
Wie aus der nachstehenden Zusammensetzung von
Gichtgasen *) ersichtlich, findet sich gerade das starkste
Entschweflungsgas, der Wasserstoff, in solch ver-
schwindenden Mengen im Hochofengas, dafl sein Ein-
fluR nur &ufRerst gering sein kann. H20 kommt im
Hochofen wenig in Betracht, da es schon kurz unter
der Gicht bei weniger als 500° ausgetrieben wird;
CO2 hat bis 900°, seiner Hauptentwicklungstemperatur,
selbst in konzentrierter Form nur geringe entschwefelnde
Wirkung, geschweige denn bei starker Verdinnung;
es bleiben also noch CO und N Ubrig, deren an sich schon
schwache Entschweflungskraft aber durch die Ver-
diunnung auf ein Geringes beschrankt wird.
Raum teile Gewicht afeile
N CO|-CO2H CH; N CO CO,| H ch4

1 Kokshochofen 11
Phoenix. (Betrieb
auf WeiReisen) .590281 107 17 05 569269 159 01 02

2 Ebenda,. (Betrieb -
auf Mn reicheres
Koheisen) . .628310 5305 04 615301 81003 02

3. Kokshochofen zu
Esch (Betrieb auf
graues Roheisen) 59.8 235 13801 22 56,0219 202001 19

Was nun aber die Grobstiickigkeit des Koks im
Hochofen anbelangt, so dirfte dem Verfasser wohl
nicht unbekannt sein, daB schon eine VergroRerung
der Porenzahl von 25 auf 45 pCt (bei dichtem und
pordsem Koks) einen bestimmenden EinfluR auf die
Bildung z. B. von CO und CO02 ausiibt; wie viel mehr
mul} sich da ein Unterschied zwischen Stlickkoks und
gepulvertem Koks ergeben! Bei dem zu Pulver ge-
riebenen Koks der Wélfischen Versuche kommt das
(konzentrierte) Gas mit der gesamten Koksmenge von 1,2
bis 1,7 g vollstandig in Beruhrung, wéhrend im Hoch-
ofen der Stickkoks von den verdlnnten Bestandteilen
des Hochofengases hauptsachlich nur an der Oberflache
angegriffen wird, da das Gas selbst bei hohem Druck
den Koks nicht zu durchdringen vermag.

Den besten Beweis fiir die Richtigkeit dieser An-
schauung geben Schwefelbestimmungen von Koks, der
aus den Formen entnommen bezw. aus dem Stichloch
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des Hochofens herausgeblasen wurde. Referent fand
in fruherer Zeit bei solchem Koks im Mittel einen Be-
stand von (ber 75 pCt des Gesamtschwefelgehaltes; eine
neuerdings auf des Referenten Veranlassung in Friedens-
hatte O.-S. ausgefiihrte Untersuchung ergab (nach
Generaldirektor Boecker) bei 0,77 pCt Schwefel im
Koks auf der Kokerei bei dem aus dem Stichloch
herausgeblasenen Koks am &uferen Rande 0,50 pCt
und im Kern des Koksstickes 0,59 pCt S. R. Buck-
Friedrich-Wilhelmshutte stellte bei westfalischem Koks
nach dem Herausblasen aus dem Stichloch 0,94 pCt**)
Schwefel fest. Bei diesen Ergebnissen muBR man aber
beruicksichtigen, daBR die Koksstiicke immer schon einen
gewissen Zeitraum im Verbrennungsfokus des Gestells
geweilt haben und dem EinfluR des eingeblasenen
Windes (0 u. H,0) ausgesetzt gewesen sind. Man
wird daher wohl nicht fehl gehen, wenn man den
Schwefelverlust des Koks auf seinem Wege von der
Gicht bis zu den Formen als sehr gering veranschlagt;
vom Standpunkte der Hochofenpraxis aus hat daher
die Ansicht, daB der Koksschwefel im Gegensatz zum
Erzschwefel fast unversehrt — je nach der Porositat des
Koks und der Windpressung mehr oder weniger —
vor die Formen gelangt, wohl ihre Berechtigung.

Im Anschluf an die besprochenen Entschweflungs-
versuche prift der Verfasser die Hochofengase einer
rheinisch-westfalischen Hutte auf ihren Schwefelgehalt,
wobei er in den Gichtgasen folgende Schwefelmengen
nachweist:

Betrieb auf Puddeleisen. Betrieb auf Thomaseisen.

- p. t Roheisen 100 1 p. t Koheiseu
1(En\{hci;el?tr1<atr??5 nahmen die Gichtgas nahmen die
’ Gichtgase mit:  enthielten: Gichtgase mit:
1 000279gS 1179S 0002869 S 1229gS
2 00024 i1, 0.0028 123 ,
3. 0.0031 135, 0.0034 148
4, - 0.00358 153 ,

Sodann erdrtert und bespricht der Verfasser den
Verbleib des Schwefels im Hochofen und stellt eine
genaue Schwefelbilanz fiir einen auf Thomasroheisen
mit 3 pCt Mn gehenden Hochofen auf. Der in dem
Versuchshochofen benutzte Koks enthielt 88,160 pCt C,
10,204 pCt Asche und 0,6899 pCt S, von welch
letzterem 80,76 pCt in organischer Form gebunden
waren. Die Zusammensetzung der Koksasche, des ver-
wendeten Kalksteins, sowie der gefallenen Schlacke geht
aus der nachstehenden Ubersicht hervor:

Ivoksasche Kalkstein Hochofenschlacke
48,12 pCt Si02 2,20 pCt Si02 32,00 pCt SiO, j

860  Fe03 060  pa 4007 . Ca0

0,82 so, 065  AlA 3.88  MgO
32,40 Al?0j 0,11 Org. Substanz 3'59 MnO = (2,86 pCt Mn)
4,71 Ca0 3,35 MgO = (7,00 MgCQOj) 111 , FeO = (0,86 pCt Fe)
g,gg MgO 50,06 , CaO = (89,40 CaCO,) 1720 . AlA

, PA 4297 , co2 001 , P25 = (0,005 pCtP)

0,042 , S 0,908 , S

*) Vgl. Ledebur, Eisenhuttenkunde, Ill. Aull. Seite 608

o lieR sich ein Vergleich mit den, urspriinglichen Schwefelgehalt des Koks récht Sm n

1,13

Ca(
**) Da der KnL« aQL nrtl : u

™ leeIS3hfe(ienen Zechen herstammte
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Bei Verwendung dieser Materialien stellt sich die Versuche mit Fe20 3.
Sehwefelbilanz fur die Tonne Roheisen, wie folgt: A .
; . J & @, B B 19 L5 45
Einnahmen: c ® i 5E g ‘“E-g‘é ]
Es enthielten: 38 o™ B ot 3 £q8 55,58
. y . 59 TO 0 %*% gP48 8%
2142.0 kg Eisenstein mit 0,123pCt S 2,(3350kg S g_gg w1 i K %O 53 w E
207,3 ,, Eisenschlacke a) mit 0,121 ,, S 0.2508 ,, S %U’ 3 M~ QL i? 555 & S] 2 3
3456, .+ bymit0113 , S 03905 ,s "8 3 2 e AR 23.° BRe
69,1. Y c)mit 0,078 S 0,0538 ,, S pCt pCt pCt pCt <®
143,0 ,, Kalkstein mit 0,042 S 0,0600, S BE2 06232 4432 250« 0307 5306
1000.0 ,, Koks mit 0,6899 ,, S 6,8990, S 00pe 2378 06933 4931 500« 04439 64,02
2466 06632 4717 600« 04539 68,33
Sa. 10,2891kgS. (ko 2451 08250 5367 800« 05741 69,58
Ausgaben- 2516 082il 58 39 900« 0,5585 68,02
Es enthielten: ’ 3043 07543 5364 1000« 04564 6266
1000 kg Roheisen mit 0,033 pCt S 0,3300kg S
. ' ' Versuche mit Ca CO
1017 kg Schlacke mit 0,908 , S 9,2350kg S —_ - - o Y
. . = 5 i 1D
4832 cbm Gichtgas mit 3155 kg Flug- s 8 2 3% g #g "é“%;% 0—%0
staub und 0,166 pCtS 05238kgS BE ., §§% :g:»g L5 mg £ .181
4832 cbm Gichtgas mit 0,0034 pCtS 0,1489kgs 898 25 °£% §-58 £° 849y _
oX oL ST PO £ ca- @
o 20 0@ g .
Sa. 10,2374kgS. E% Z éﬁga E%‘”g %ﬁ Gécg @&
Des weiteren stellt P. Wolff (ber das Verhalten 29076 & '_g 5 8 gns
von Fe 3 und CaCOj einzeln und nebeneinander den 28,99?’08%?{0 %gﬁ“f’o éggﬁ 8’2282“'0 ig,ég«/o
schwefelhaltigen Hochofengasen gegeniiber eine Reihe “’gig« 3056 , 07519 , 5347 . 600« 03538 , 47,05 .
interessanter Versuche an, deren Ergebnisse in nach- 1060« 25 » 92008 » 4266, 800« O % -
stehenden Tabellen enthalten sind. 2577 . 05705 , 4057 . 1000« 05230 . 9183 .
Versuche mit Fe2 03 und Ca C03 (1:1).
—
Tempe-  Gliihver Aus dem “%5 L vonFe 85’%‘%% von o ° °2 \(/)0n FCeJ 9 &' i@ $3531
- - $=8TQ ~ g 0 5-532 s+ Ca Ay
ratur lust des K?ks ver- %5 &E 0 3 aufge- ﬁﬁé@%% Ca CO03 auf: COs af. ML o% _ R
Koks fliichtigter g gwég fangener 2 % Qg faugener gefang. irEo ~s
d. Koks 0 Schwefel > 5 8 & °  Schwefel § 2 54 B schwefel Schwefel + i BwWo
2306«0 05837 «0 4151 oc 0331300 56,81 «0 0,000 Q0 0,00 00 0331360 56,810/0 250«
2097 0,4683 3331, 0,2783 ,, 5944 | 0,000 0,00 , 0,2783 , 5944 500«
1080« 2167 , 04382, 3117 , 02599, 5932, o001 234 . 02709, 6166 , 600«
bis 2498 , 05694, 4049 , 01041, 1828, 02954, 4578 . 02995 , 64,06 , 800«
1000« 22390 = 043% , 31,27, 01804, 4103, 018%0, 4300, 036% , 8403 ,, 900«
287, 04847 , 3447, 04878 , 10064 1000«
Bei den Versuchen mit Fe20 3bilden sichdurch das Schwefeldioxyd wirkt auf Fe203 ein unter Bildung

Hinuberleiten der Hochofengase Uber denaufl1000°
bis 1050° erhitzten Koks zunachst HZS, S02, S03 und
geringe Mengen von COS. Von diesen Schwefelver-
bindungen erfahrt H2S folgende Zersetzung durch das
Eisenoxvd:

2Fe03+ 6H,S = 4FeS + 6H2 +

FeO + H2S = FeS + H,0.

Der nach der ersten Gleichung abgeschiedene Schwefel
verbindet sich sofort mit dem etwa schon vorhandenen
Metall oder zersetzt sich mit dem bei der Zerlegung
von H2S und Fe203 freigewordenen Wasser nach der
Formel:

2S

3S -f 2H20 = 2H2S + SO2
Auch das Eisenoxyd gibt einen Teil des Sauerstoffs
ab, um H2S .u oxydieren, ein Vorgang, der sich

folgendermafien vollzieht:
3Fe203+ 7H2S
H2S + 30

6FeS + S02+ 7H,0
S02+ HX.

von Ferrosulfat und Eisenoxydul:

Fe3+ S02= FeS04+ FeO

Fed4+ S02= FeS04+ 2FeO

7FeO + 3S02= 2FeS04+ Fe.,0,+ FeS + FeO.

Ferrosulfat ist in hoherer Temperatur nicht be-
standig, zersetzt sich und geht Uber in basisches Ferri-
sulfat:

2FeS04= Fe,S03 H S02
Die Einwirkung von Schwefeltrioxyd geht, wie folgt,

vor sich:
Fe3+ S03 = FeXS03

Fed4 + 3S03= Fe2(S043 + FeO
FeO + S03 = FeS04
Was die Bindung des Schwefelsdurch Calcium-
carbonat anbelangt, so erfolgt diese hauptsdchlich unter
Bildung von CaS und CaS04 Die niedrigen Oxydations-
stufen des Kalkes mit dem Schwefel kommen nicht so
sehr in Betracht.
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CaCOi + H2XS = CaS + CO, 4 H2

CaC03+ S02= CaS03+ C02
CaC03+ S03= CaS04 + C02
CaO + H2= CaS + HO

CaO + S02= CaS03

CaO + S03= CaSo04.
Den aus den Versuchen gezogenen SchluRfolgerungen,
dal der Schwefel aus den schwefelhaltigen Hochofen-
gasen bis 800° hauptséchlich durch die Oxyde des
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Eisens aufgenommen wird, wéhrend von etwa 800° an
der Kalk diese Rolle Ubernimmt, ist beizustimmen,
jedoch mit der Einschrdnkung, daf bei Verhittung von
Spateisensteinen und &hnlichen manganhaltigen Erzen
der EinfluR des Mangans neben dem des Kalks mit in
Ricksicht zu ziehen ist, insbesondere beim Schmelzen
von Materialien mit hohem Schwefelgehalt
Oskar Simmersbach.

Die neue Seliaehtanlage in Grangesberg. *)

Nach amerikanischem Vorbild erfolgt die Ausbeutung
der Erzablagerung von Grangesberg durch sog. Magazin-
bau. Dieser Abbau geht in der Weise vor sich, daf} die
Lagerstatte in ihrer Langsrichtung in eine bestimmte
Anzahl Arbeitsrdume eingeteilt wird, in denen der Ver-
hieb von unten nach oben stattfindet. Der Arbeitsraum
fullt sich allmahlich mit dem' gewonnenen Erz, das
in ihm ,magaziniert" wird. Eine unter jedem Arbeits-
raum angelegte Forderstrecke, welche mit diesem durch
zahlreiche Offnungen verbunden ist, gestattet das sog.
Abzapfen“ des Erzes. Die Zapflocher werden derart an-
gebracht, dal} das Erz direkt in untergeschobene Forder-
wagen lauft.

Fur die neue Schachtanlage waren als Anforderungen
zu Grunde gelegt, dal 1. eine Jahresproduktion von
400000 t an Erz und taubem Gestein bewadltigt, 2. diese
Fordermenge von den einzelnen Magazinen bis zum Schachte
und durch diesen so hoch Uber Tage gezogen wird, daf} das
Erz nach dem Brechen und Sortieren direkt in den ver-
schiedenen Verladetrichtern aufgestapelt werden kann,
3. bei dem ganzen Transport Menschenkraft nach Mog-
lichkeit ausgeschaltet und 4. als Antriebskraft Elektrizitat
verwendet wird.

Die Losung dieser Aufgabe ist in nachstehenderWeise er-
folgt. Zum Transport des Erzes dienen eiserne Forder-
wagen mit einem Eigengewicht von etwa 1300 kg und
einem Fassungsraum von 2,5 bis 3,5 t. Um ein Entleeren
in der L&ngsrichtung zu ermdglichen, 6ffnen sich beide
Langsseiten automatisch nach der jeweiligen Sturzseite.
Die Beforderung der Wagen zum Schachte geschieht durch
eine elektrische Lokomotive, welche bei 7,5 t Eigenge-
wicht und einer Zugfahigkeit von 1300 kg auf horizon-
talerBahn eine Fordergeschwindigkeit von 10 km in der Stunde
zulallt.  Unbelastet erhodht sich die Geschwindigkeit auf
18 km. Der Abstand zwischen den Radachsen-Zentren
betragt 1 m, die Spurweite 750 mm. Die Lokomotive
ist mit 2 in Serie geschalteten Gleichstrommotoren fur
500 Volt von zusammen 40 HP, von denen die Kraft
auf die Radachsen Ubertragen wird, ausgeristet. Ferner
sind ein Kontroller mit AnlaB-Widerstand, Bremse,
Laternen mit elektrischen Lampen und 2 Armen mit
Schleppkontakten auf der Lokomotive angebracht. Die
Ausstattung mit 2 Armen war notig, weil die Gruben-
raume stellenweise zu niedrig sind, um ein Umlegen des
einen Armes zu getatten.

Die Leitung ist in der Streckenfirste verlegt und be-

*) Nach Teknisk Tidskrift, 1905, Heft 10.

stellt aus 8 mm starkem Siliziumbronzedraht. Die Iso-
latoren sind auf gerader Strecke und dort, wo Wechsel
nicht vorhanden Sind, an den in der Firste eingelassenen
Winkeleisen in Abstdnden von maximal 4 m befestigt,
in Krimmungen und an den Wechseln dagegen zwischen
ausgespannten isolierten Eisendréhten aufgehangt. An
jedem SchienenstoRe ist mit 8 mm starkem Kupferdraht
eine Verbindung hergestellt, und auflerdem ist in Ab-
stinden von je 4 Schienenlangen eine Kupferverbindung

Fig. 1
zwischen den.Schienen angebracht. Zum Schutze fir das
Personal ist an der der Fahrung zugewandten Seite des
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Leitungsnetzes ein erdverbundener Schutzdraht gespannt.
Der von einem kompoundgewickelten Gleichstromgenerator
Uber Tage erzeugte Strom von 100 KW wird durch ein
2drahtiges eisen- und bleiarmiertes Kabel von 100 gmm
Querschnitt  zugefuhrt. Uber Tage ist dieses Kabel in
einem zementierten Kanal verlegt, wahrend es in dem 150
m tiefen Schachte frei hangt und nur in Abstédnden von
je 5 m unterstiutzt wird. Der positive Pol der Leitungen
ist mit dem Drahtnetz an der Streckenfirste, der negative
mit dem Schienenstrang verbunden.

Die in der Kegel aus 8 bis 9 Forderwagen bestehenden
Zuge passieren auf dem Wege zum Schachte eine selbst-
registrierende Stathmoswage, wodurch das Fordergewicht
jedes Wagens feststellt. Die Wagen werden einzeln
in  Trichter von etwa 5 t Fassungsraum entleert,
aus denen die Forderkibel gefiullt werden. Der Vor-
gang hierbei ist folgender (s. Fig. 1). Der Wagen a
wird auf den Trichter b geschoben; durch den Hebel ¢
wird das Ventil d getffnet und damit Druckwasser in den
Zylinder c eingepre3t. Hierdurch luftet sich der Arm f,
falt mit der unten angebrachten Nase das Wagenoberteil
und hebt es an, wobei sich die eine Seitenwand auto-
matisch Offnet  Beim Zurlckziehen des Hebels ¢ kehrt der
Forderwagen in seine ursprungliche Lage zurtck und wird
nun auf das Leergeleise g auf der anderen Seite des
Schachtes gestoRBen. Zum Fillen der Forderkubel aus dem
Trichter dienen die Offnungen h und i, welche mittels
hydraulischen, durch den Hebel 1 in Téatigkeit gesetzten
Zylinders geoffnet werden.  Gleichzeitig wird durch den
Winkelhebel m eine kleine Klappe n vor dem den Druck-
knopf fur die Signalringleitung bergenden Kasten nieder-
gelassen. Diese Einrichtung dient zur Kontrolle, ob die
Offnungen h und i wieder geschlossen sind und der ge-
fullte Kubel zu Tage gehoben werden kann. Mit Ruck-
sicht darauf, dall mit 2 einander ausbalanzierenden Kibeln
gefordert wird, sind auch die vorbeschriebenen Einrichtungen
und Apparate in doppelter Anordnung vorhanden.

Der gefillte Kiubel wird 25 m dber Terrainniveau
gehoben und hier automatisch auf ein Sieb gesturzt. (Figur 2).
Der Erzstaub lauft durch das Sieb in einem Gerinne a
nach dem Transportbande b und wird von diesem besonderen
Trichtern  zugefihrt. Das grbbere Fordergut gelangt
Uber das Sieb in einen grofen Sammeltrichter, aus welchem
der Gate-Brecher c gespeist wird. Dieser 82 t schwere
Brecher wird mit Elektrizitdit angetrieben. Bei einer Ge-
schwindigkeit von 200 Umdrehungen beansprucht er ungeféhr

100 HP, seine stundliche Leistung betragt etwa 125 t
Rohmaterial von 600 bis 200 mm KorngroéRe. Sie kann
bei 310 Umdrehungen auf 200 t in der Stunde ge-

steigert werden, wobei der Kraftverbrauch sich auf ungefahr
150 HP erhoht. Das gebrochene Erz gelangt auf einen
Schuttelrost d, dessen Boden aus 2 Sieben von verschiedener
Maschenweite besteht. Durch das eine Sieb c werden
die feinen Bestandteile abgezogen, welche dem Trans-
portbande b zugefuhrt werden. Der Rest gelangt
auf das 2. Sieb; die durch dieses fallenden Massen gehen
einem Wenustrom-Separator g zu, durch welchen die
Trennung des magnetischen Schwarzerzes vom tauben Ge-
stein und dem unmagnetischen Blutstein erfolgt. Das
Schwarzerz gelangt durch die Trommeln i nach dem
Tranzportbande j, der Blutstein mit dem tauben Material
auf das Band h, auf welchem er mit der Hand au>
gehalten und durch die Gerinne k dem Bande j und
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durch dieses den Erztrichtern zugefuhrt wird. Die groben
Sticke des Fordergutes, welche durch die Siebe des
Schittelrostes nicht durchfallen, gelangen auf das Trans-
portband 1 und auf diesem in die Erztrichter. Auf dem
Wege dahin wird das taube Gestein mit der Hand aus-
gehalten und durch die Gerinne m auf das Band h

geschafft. Uber den Erztrichtern entlang lauft das Band n,
welches je nach Bedarf nach der einen oder anderen
Richtung hin  in Bewegung (gesetzt werden kann,

wenn die beiden &auReren Trichter gefillit werden sollen.
Jeder Vorratstrichter, aus welchem die Verladung in
die Waggons erfolgt, falt etwa 150 t. Zur Aufnahme

der gesamten FOrderung sind auf der einen Seite der
Aufbereitungsanstalt 3 Erz-Trichter, auf der anderen Seite
ein solcher fur Erzmulen und fir taubes Gestein angelegt.
Der Schuttelrost, die Transportbdnder und der Separator
werden mittels kleinerer elektrischer Motoren angetrieben.

Das in Eisenkonstruktion ausgefihrte Schachtgertst
hat eine Hohe von 40 m. Die Schachtseile laufen von
den Seilscheiben schrag abwarts nach einem Brechbock und
von diesem aus nahezu horizontal auf die Seiltrommeln

Etwa 100 m vom Schacht entfernt steht das Maschinen-
haus, in welchem sich aufer einer groRen Foérdermaschine
noch eine kleinere fir Menschenférderung, ein elektrisch
angetriebener Kompressor zur Erzeugung von Druckluft fur
die Gesteinsbohrmaschinen, der vorgenannte Gleichstrom-
generator fur den elektrischen Antrieb der Transportbander
und eine Transformatoranlage befinden. Die grofRe Forder-
maschine ist fur eine Teufe von 600 m und eine
Maximallast von 10 t gebaut und fur 2 Geschwindigkeiten
konstruiert, namlich fir 3 m in der Sek. bis zur Teufe
von 300 m und fur 6 m in der Sek. fur Teufen von 300
bis 600 m.
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Bezuglich der Frage, in welcher Form elektrischer Strom
als Antriebskraft fur die Fdérdermaschine zur Verwendung
kommen sollte, entschied man sich fiur die Anwendung von
Gleichstrom mit Pufferbatterie, hauptséchtlich mit Rick-
sicht darauf, daB hierbei die Maschine ohne jeden StoR
in Gang gesetzt werden kann.

In einem besonderen Geb&ude befinden sich ein Um-
former-Aggregat und eine Akkumulatorenbatterie. Die
Spannung in dem Dreiphasennetz, welches mit den Kraft-
stationen verbunden ist, betrdgt 8500 Volt; 3 einphasige
Transformatoren von je 110 KW tiberfuhren den Strom
auf 500 Volt Spannung. So wird der Strom dem Um-
former-Aggregat zugefuhrt; dieser besteht aus einem
Synchronmotor von 400 HP, der mit einem Gleichstrom-
generator von 375 HP und 500 Volt direkt verbunden
ist. Einen rotierenden Umformer hat man deshalb nicht
gewahlt, weil Wechselstom eine fur diesen Zweck zu hohe
Periodenzahl (bis zu 70) hat. Von dem Gleichstrom-
generator wird der erzeugte Strom nach den Sammelschienen
ubergefihrt, welche mit der Batterie und der weiter-
fihrenden Leitung gekuppelt werden kénnen. Die Batterie
besteht aus 243 Elementen und hat eine Kapazitat von
010 Amp-Std. Sie ist in 3 gleich groRe Gruppen zerlegt,
damit die Ladung mit den vorhandenen Gleichstrom-
maschinen erfolgen kann. Der in der Umformerstation
erzeugte, auf 1400 Ampere berechnete Strom wird durch
Kabel von zusammen 700 gmm Querschnitt fir jeden
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Pol nach dem Maschinenhause geleitet. Die Leitung
besteht z. T. aus blankem Kupferdraht, z. T. aus eisen-

und bleiarmierten Kabeln, welche in zementierten 1 m tiefen
Kanélen verlegt sind.

Die groBe Fdérdermaschine besitzt 2 konische Trommeln
aus Eisen, welche jede fur sich auf ihre Achse aufgekeilt
sind. Die Achsen, deren Mittellinien zusammenfallen,
sind so nahe aneinander angeordnet, daf sie durch eine
an ihren Enden angebrachte Friktionskuppelung fest ver-
bunden werden kdnnen. Die Lange der gekuppelten
Achsen betrdagt 13 m. Zur Fuhrung der 40 mm starken
Forderseile sind die Trommeln mit spiralférmigen Nuten
versehen. An dem freien Ende jeder Achse ist ein Gleich-
strommotor angeordnet, welcher 450 HP bei 500 Volt
Spannung zu leisten vermag. Zum Ein- und Auskuppeln
der beiden Achsen dient eine seitwdérts angebrachte Hebel-
vorrichtung, welche durch die ausgebohrte Achse hindurch
die Kupplung offnet oder schlieBt. Diese Zweiteilung
der Maschine schien erwiinscht, um gegebenen Falles,
z. B., beim Fordern aus verschiedenen Teufen, mit einem
Kubel arbeiten zu koénnen.

Der elektrische Teil der Maschine besteht aufler den
vorgenannten beiden Motoren aus einem AnlaBwiderstand,
einer Mandvrirsclialttafel und den erforderlichen Verbindungs-
leitungen nebst Schaltern und Sicherheitsapparaten. Die
Motoren machen 38 Umdrehungen in der Minute und sind

kompoundgewickelt. Der Durchmesser des Induktors betragt

Bremse

AnlaBrvider-
Basd

1 x

Fig. 3.
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2,5 m, die Anzahl der Feldspulen 16. Diese konnen
durch Schaltung fur Serien- oder Parallelbetrieb gekuppelt
werden. Erstere Kupplung entspricht einer Seilgeschwindig-
keit von 3, letztere einer solchen von 6 m. Der Widerstand
zur Ingangsetzung ist in Form eines Kollektors, zwischen
dessen Lamellen guReiserne Widerstandsschleifen einge-
kuppelt sind, konstruiert. Die Ein- und Auskupplung erfolgt
durch einen gegen den Kollektor beweglichen Arm. Dieser
Widerstand, sowie die Stromschalter und Bremsen werden
durch PreBluft von 5 Atm Druck in Tatigkeit gesetzt.
Die Handhabung der Fordermaschine ist in Fig. 3
schematisch dargestellt. Durch Auslegen des Hebels a in
verschiedene Lagen ist ein Mann imstande, die Eiukupplung
des Stromes zur Ingangsetzung der Maschine nach der
einen oder anderen Bewegungsrichtung hin, ferner das
Ausschalteu des Stromes und das Ein- bezw. Auskuppeln
des Widerstandes und das Bremsen vorzunehmen. Der
Vorgang ist hierbei folgender: Sobald der Hebel a aus
seiner Nullage in die Spur c gefuhrt wird, stofRt er zu-
nachst auf den Haken d und gibt diesem eine Bewegung
in der Richtung des Pfeiles. Hierdurch wird das Ventil e
geoffnet, Druckluft stromt in den Zylinder f und pref3t den
Kolben g vorwarts; letzterer schlieft hierbei mittels der
Hebelanordnung h die Stromschalter i, die Motoren erhalten
also Strom und beginnen zu rotieren. Gleichzeitig greifen
die Haken k und 1 ineinander und stellen die Schalter fest.

Wird nun der Hebel a in der Spnr c weitergefuhrt, so
schiebt er den Zapfen m zur Seite; ohne eine Wirkung
auszuliben, legt sich dieser Zapfen nach unten an, um,

sobald der Hebel weitergefihrt ist,
Lage zurickzukehren. Inzwischen hat der Hebel mittels
der Stangen n den Schieber o gedffnet und der PreRluft
den Eintritt hinter dem Kolben p ermdglicht. An diesem
Kolben ist die Stange q befestigt, welche an ihrem anderen
Ende mit einer Zahnstange verbunden ist und hierdurch
das Zahnrad r in der Richtung des Pfeiles in Bewegung
setzt. Auf derselben Welle wie dieses Zahnrad ist der

in seine urspringliche
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Arm s mit den Kohlenbirsten, der ein- und auszukuppelnde
Widerstand uud ein kleineres Zahnrad t, welches mit dem
Zahnsegment v zusammenarbeitet, angebracht. In demselben
Augenblick also, in welchem der Kolben sieh im Zylinder
vorwéartsbewegt, dreht sich sowohl der Arm s ein Stick
uud kuppelt einen Teil des Widerstandes aus als auch das
Zahnsegment v um den Punkt Vj; die Stange x schiebt
sieh in der Pfeilrichtung weiter, und damit rotiert das
ganze Hebelsystem n um den Punkt v2 und bringt den
Schieber wieder in seine Nullstellung zuriick. Einer be-
stimmten Stellung des Hebels a zwischen seiner Aufangs-
und SchluBRstellung entspricht also eine bestimmte Stellung
des Kolbens p und damit des Armes s, wodurch die

Umlaufzahl der Motoren sich regelt. Sobald der Hebel
seine SchluBlage erreicht hat, ist aller Widerstand aus-
gekuppelt, und die Motoren erhalten den gesamten Strom

zugefuhrt. Bei der Ruckfuhrung des Hebels spielen sich
die gleichen Vorgénge, nur in umgekehrter Reihenfolge, ab;
die Lésung der Haken k und 1 wird hierbei durch die
Rechtsdrehung des Zapfens m bewerkstelligt.

Um schlielich, sobald die Motoren stromlos sind, die
Maschine zum Stehen zu bringen, braucht man den Hebel a
nur in die kurze, rechts belegene Spur zu dricken; hier-
durch offnen sich die Ventile zum Einlassen der Druckluft
iu die mit den Bremsen in Verbindung stehenden Zylinder.

Die Bedienung der Maschine erfolgt von einer 2,5 m
Uber dem FuBboden angebrachten Plattform, auf welcher
die Teufenzeiger, ein Luftdruckmanometer, ein Voltmesser
und zwei Amperemeter angebracht sind.

Zur Shuntwicklung der Motore sind zwei
KurzschluBwiderstand, um beim Ausschalten

Schalter mit
des Stromes

Uberspannungen in der Feldwicklung zu verhindern, vor-
handen. In Fig. 3 sind diese Schalter, mittels deren die
Motore nacheinander eingekuppelt und von Serien- auf

Parallelbetrieb und umgekehrt umgekuppelt werden kdénnen,
liuks unten ersichtlich gemacht. He.

Dev Bleievzberghau hei Altendovf-Bevnliau in 3lahren.

Das niedere oder mahrische Gesenke war schon vor

Jahrhunderten seiner Silber- und Bleierze, hauptséchlich
seines Bleiglanzes wegen, auf den iu friheren Zeiten ein
blihender Bergbau umging, bekannt. Zu Beginn des

13. Jahrhunderts waren die flamischen und rheinlandischen
Ansiedler die bergbautreibeude Bevdlkerung. Als Berg-
werksabgabe mufRten die Werke den sogenannten Zehnten
entrichten, den im 13. Jahrhundert der Kénig Wenzel an
Balduin und Konrad von 10 000 L silber im
Jahre verpachtete.*)

Iglau fur

Die Bergstadt
Bernhauer
schon

Bautsch, von welcher der Altendorf-
Bleiglanzbergbau 5 km entfernt liegt, hatte
im 12. Jahrhundert Bergbau auf Silber erdéffnet und
fuhrt noch heute Schlédgel und Eisen, nebst zwei Messern,

welche der Bischof Cardinal Dietrichstein ihr im Jahre
1613 verlieh, im Wappen.**)
In dem benachbarten Gerlsdorf und Pohorz wurde in

jener Zeit gleichfalls Gold, Silber, Kupfer und Blei ge-
*) Vgl. Christian dElverts Beitrag zur mahrisch-schlesischen
Bergwerksgeschichte. Brinn 1866.

*e) Dr. F. C. Hallaschkys Chronik der Stadt Bautsch.

Im Jahre 1885 bildete sich iu der Stadt Liebau
eine Schurfgesellschaft, au deren Spitze der Schieferbruch-
besitzer Willibald Posselt aus Liebau stand, um den Alten-
dorf-Bernhauer Bleiglanzbergbau wieder aufznnehmen. Diese
Gesellschaft hatte gute Aufschlisse zu verzeichnen, auf
Grund deren ihr von der Bergbhehdrde mehrere Grubenfelder
verliehen wurden. Spéter erwarb die Firma Gebruder
Ollendorf in Berlin den Bergwerksbesitz, verduferte ihn
aber weiter. Seitdem ist er durch mehrere Hande gegangen;
zur Zeit ruht der Betrieb ganz.

An der sudéstlichen uud Abdachung des
Altvatergebirges legt sich auf devonische, aus Tonschiefern,
Chloritschiefern, Quarziten, Sand- und Kalksteinen bestehende
Schichten die Culmformation in auflerordentlicher Mé&chtig-
keit auf. Der Culm besteht aus zwei deutlich vou einander
verschiedenen Gesteinsarten, dem Culmsandstein und dem
Culmschiefer, der wegen seiner Verwendung als Dach-
deckungsmaterial auch Dachschiefer genannt wird.

wonnen.

Ostlichen

Der Culmsandstein, von grinlichgrauer,
dunkel- bis weiRgrauer bisweilen auch gelblicher oder rot-
licher Farbe, besteht aus feinzerriebenen, durch ein touig-

blaugrauer,
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kieseliges Bindemittel verkitteten Quarz- und Tongesteinen;
Conglomérate und Sandsteine sind selten. In der Nahe
der devonischen Schichten hat er vorherrschend blaugraue
Farbe und fuhrt gréRere, eckige und rundliche Quarzkorner,
nicht selten auch Fragmente von schwarzen oder grinlichen
Tonschiefern. Je weiter er von den devonischen Schichten
entfernt liegt, um so heller und lichtgrauer ist seine E&rbung
und um so mehr nimmt die Feinheit des Kornes zu.

Im allgemeinen ist die Lagerung der Culmschichten
eine sehr regelmafige, nur in der Nahe des Devons treten
bedeutendere Stbrungen  auf. Die RegelméRBigkeit der
Lagerung erhellt am besten daraus, dal selbst die Durch-
briche des Basalts der ehemaligen Vulkane, des Kdhler-
berges bei Freudenthal und der beiden Rautenberge bei
Raase, in den angrenzenden Culmschichten keine nennens-
werten Storungen verursacht haben. Die nur an einzelnen
Stellen zu beobachtende gelbe, rote und braune Farbung
rihrt von den dem Gestein beigemengten Schwefelkiesen,
welche an der Erdoberflache zu Eisenoxyden verwittert sind,
her; in groRerer Tiefe findet man, besonders in der Néhe
von Erzlagerstéatten, noch die unverwitterten Schwefelkiese
eingesprengt. Die nicht selten griinliche Farbung der
Culmsandsteine ist chloritischen Ursprungs.

Der Culmschiefer, ein schwarzblauer oder schwarzgrauer,
vorherrschend dunnblattriger, dichter Tonschiefer, ist in
oft bis 100 m machtigen Banken eingelagert. Er enthalt
in groRerer Entfernung von den Devonschichten zahlreiche
Versteinerungen, insbesondere Pflanzen. Dachschiefer wird
in zahlreichen Briichen gewonnen. Klifte von verschiedenen
Dimensionen, offen oder mit Letten, Nebengesteinsbrocken
und fein zerriebenem Nebengestein, mitunter auch mit Gang-
quarz ausgefullt, sind im Kulmgebirge héaufig.

Wo die Bedingungen dazu gegeben waren, fihren die
Spalten Erz; die groBe Mehrzahl der Klifte erscheint
indessen taub. Die Bleiglanz fuhrenden Génge des Alten-
dorf-Bernhauer Bergbaureviers durchschneiden die Gebirgs-
schichten und fallen im Winkel von 75 bis 80° gegen
Suden ein, wahrend das Einfallen der Gebirgschichten mit
30 bis 40° ein ostliches ist; nur der Franzgang féallt nach
Norden mit 75° und von 40 m Teufe ab sogar saiger ein.
Das Gangstreichender Altendorf-Bernhauer Gédnge verlauft von
Sudost nach Nordwest in h 8 bis h 8 + 5°. Eine Ausnahme
macht der Moritzgang, welcher von N nach S streicht.

Man hat es augenscheinlich mit einem Gangsystem zu
tun. Die Gange haben eine .Machtigkeit von 0,25 m bis
1 m und besitzen fast durchgehends deutlich entwickelte
Saalbénder itn Liegenden und im Hangenden, welche die
vorherrschend aus Lagen von zersetztem Quarz, Kalkspat,
zerriebenem Nebengestein und Tonschiefer bestehende Gang-
masse scharf vom Nebengestein scheiden; Harnische sind
haufig. Nach den bis jetzt bekannten Aufschlissen besitzt
das Gangsystem eine Breite bis zu 3 km und eine streichende
Erstreckung Von etwa 5 km. Der in Butzen und in
derben Schniren bis zu 0,10 m Méchtigkeit vorherrschend
in zersetztem Quarz und Kalkspat auftretende Bleiglanz ist
blatterig, stark metallglanzend und hat silbergraue Farbe.

Eine Analyse desselben ergab: Blei 83,7 pCt

Silber 0,025 ,,

Schwefel 12,47
Nach einer anderen, auf der Braubacher Hutte aus-
gefuhrten Analyse enthalten die Stufferze: 85,5 pCt Blei
und 22,8 g Silber in 100 kg Erz. In dem aus Letten
und zerriebenem Nebengestein bestehenden Teil der Gang-
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masse ist der Bleiglanz in Knollen eingebettet. Die Gang-
masse kann mit der Keilhaue herausgehauen werden. Die
Erzfihrung ist im Einfallen wie im Streichen durch taube
Mittel unterbrochen. An verschiedenen Stellen gehen die
Abbaue bis zu 50 und 80 m Teufe herab. Nach den bis-
herigen Aufschlissen ist indessen anzunehmen, dal die
Erzfihrung noch bedeutend tiefer heruntersetzt.

Die gegenwartigen Betriebe sind:

1. die Willibaldzeche an der Altendorfer Mihle,
2. die Franzzeche zwischen Rudelsau und Bernhau,
3. die Moritzzeche sudlich von Bernhau,

4. die Robertzeche noérdlich von Bernhau.

Der bisherige Bau bewegte sich hauptsachlich auf
Willibald- nnd Franzzeche; die Ubrigen ruhen seit ihrer
Verleihung. Auf der Willibaldzeche wurde der Gang
durch einen Stollen angefahren und 70 m nach Osten und
220 m nach Westen in guter Erzfuhrung aufgeschlossen.
In der Ostlichen Strecke wurde ein 29 m tiefes Gesenk
niedergebracht und der Gang nach Osten und Westen aus-
gelangt; mit einem 10 m langen Querschlag wurde ein
zweiter Gang angefahren. Hierbei entdeckte man, dal in
alten Zeiten oberhalb der gegenwartigen Stollensohle be-
deutender Abbau getrieben war.

Die Franzzeche liegt im Hangenden der Willibald-
gange. Durch einen vom sog. Schlingertal aus angesetzten
830 m langen, und einen von der Ziegenrippe bei Bernhau
angesetzten 90 m langen Stollen ist der Franzgang auf-
geschlossen und ausgelangt, wobei man auf alte Baue stiel3,
welche zum Teil bis aufdie Sohle des Schlingertal-Stollens
niedersetzen. Auf der Sohle des Ziegenripper-Stollens gabelt
sich der Gang und fallt mit 75° gegen Norden, der davon
abgehende Karlgang mit 60° nach Suden ein. Das Bau-
feld zwischen beiden Stollen besteht aus 6 Sohlen. Auf
der dritten Sohle wurde der Franzgang 40 m nach Westen
und 320 m nach Osten aufgefahren und abgebaut; die
wechsellagernde Erzfuhrung war zufriedenstellend. Erzmittel
von reinen Stufferzen in der Machtigkeit von 0,40 bis 0,60 m
sind nicht selten angetroffen worden.

Auf der Moritzzeche traf man bei 6m Teufe auf
den Gang und fuhr mit einer 9 m laugen, streichenden
Strecke ebenfalls alte Baue an, in deren Sohle das Erz noch
anstand; der Gang streicht in h 12, weichtdemnach be-
deutend von dem Hauptstreichenab.

Die Robertzeche verfugt Uber einen 31m tiefen
Schacht, welcher den Gang mit teilweise derber Erzfuhrung

aufschlo3. In einem Schieferbruch bei Altendorf traf man
durch Zufall auf einen anderen Bleiglanzgang mit guter
Erzfuhrung.

Ans allen dieseu Aufschlissen ergibt sich, daR das
Vorkommen von Altendorf-Bernhau ein Gangsystem darstellt,
dessen Gange auf fast 100 m im Einfallen und mehrere
hundert m im Streichen eine gleichférmige gute Erzfilhrung
zeigen und bei sachgemafier AufschlieBung und sachgeméaler
Vorrichtung voraussichtlich gewinnbringend zu bauen sind.

Da die gute Verhittbarkeit der Erze durch die Praxis
bereits erwiesen ist, so mul es weiterhin zweckmalig er-
scheinen, an Ort und Stelle eine Huttenanlage zu errichten,
um die hohen Frachtkosten fiir das Erz zu ersparen. Als
geeigneter Platz hierfur kdme das Terrain von Klein-Glokers-
dorf nahe der Eisenbahn Zauchtel -Bautsch in Betracht.
Nach Ansicht maRgebender Huttenleute, welche die Erze
bereits selbst verschmolzen haben, wird der Herdofenprozel}
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mit darauf folgendem Verschmelzen der
Schachtofen zweckmaRig anzuwenden sein.
Die Gewinnungskosten des Erzes stellen sich hei Haud-

Rickstande im

arbeit auf etwa 90 bis 100 Kronen fiur 1t (= 1000 kg);
bei Bohrmaschinenbetrieb entsprechend billiger.
Die Huttenkosten fir 1t Erz werden einschl. der Fracht

von der Grube zur Hutte auf 50 bis 55 Kronen zu ver-
anschlagen sein.

Volkswirtschaft uucl Statistik.
Ubersicht lber die Auspragung von Reichs-
muinzen in den deutschen Minzstatten im 2. Viertel-
jahr 1905.
Summe Gesamt-

2. V.-l  aus-
1905 pragung*)

in 1000 Mark

April ; Mai Juni

I. Goldmunzen:
Doppelkronen . 42687 72819 28625;144131 3404 317,7
Kronen.......... 9254 3463 20332! 42049 6645517
Se. I. 51941 76282 57957 186180 4068 8694
1. Silbermunzen:
Funfmarkstiicke 202 848,3
Zweimarksticke  726,0 79,7 — 805,7 2317372
Einmarksticke . — — 21006 21006 2349380
Funfzigpfennig-
stlicke ............. 1807,6 49212 4111,8 108406 921174
Se. H. 2513,6 50009 62124 137469 761 640,8
I11. Nickelmiinzen:
Zehnpfennigst. . 1662 1515 1692 4869 487354
Funfpfennigst. . 976 1447 1379 3802 241979
Se. HI. 2638 2962 3071 8671 729333
IV. Kupfermiinzen:
Zweipfennigst. . 6,6 69 18,2 317 64425
Einpfennigst. . . 62 694 513 1269 105632
Se. IV. 1 128 763| 695 1586| 170057

*1 Nach Abzug der wieder eingezogenen Stiicke.

Gesetzgebung und Verwaltung.
Gesetz, betreffend die Abanderung des Allgemeinen
Berggesetzes vom 24. Juni 1865 1892.

§ 1. Die Annahme von Mutungen auf Steinkohle sowie
auf Steinsalz nebst den mit diesem auf der namlichen
Lagerstatte vorkommenden Salzen findet vom Tage der
Verkindigung dieses Gesetzes an bis zu anderweiter gesetz-
licher Regelung der Bestimmungen des Allgemeinen Berg-
gesetzes vom 24. Juni 1865 (Gesetzsamml. S. 705 flg.)
Uber das Muten und Verleihen, lédngstens aber auf die
Dauer von zwei Jahren, hei den staatlichen Bergbehdrden
nur insoweit statt, als die Mutungen eingelegt werden auf
Grund von Schirfarbeiten, welche

1) vor dem 31. M&rz 1905 begonnen worden sind oder

2) im Umkreise von 4184,8 m um den Fundpunkt
einer noch schwebenden Mutung unterm'mmen werden, deren
a. 0.)
nachgewiesen

Mineral hei
bereits vor

der amtlichen Untersuchung (§ 15 a.
Verkindigung dieses Gesetzes
worden ist.

Die Annahme von Mutungen nach Abs. 1 Ziffer 2 ist
ausgeschlossen, wenn der Muter innerhalb zwei Wochen
nach Verkiundigung dieses Geselzes dem zustandigen Ober-

bergamt erklart, daR er auf weitere Mutungen in dem in
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Unter Berilcksichtigung der heutigen Marktpreise fur
Blei und Silber wird man sich nach den vorstehenden Aus-
fuhrungen der Uberzeugung nicht verschlieBen kénnen, daR
der Alteudorf - Bernhauer Bleiglanzbergbau, mit aus-
reichendem Kapital und fachméannischem Verstdndnis be-
trieben, eine gute Rente abzuwerfen verspricht.

J. Lowag, Wirbenthal i. osterr. Schlesien.

Ziffer 2 bezeichneten Umkreise verzichtet.
ist unwiderruflich.

Das Feld einer Mutung nach Ziffer 2 darf sich an keiner
Stelle Uber den dort bezeichneten Umkreis hinaus erstrecken.

Zwei Punkte der Begrenzung eines auf Grund des
gegenwartigen Gesetzes gestreckten Feldes durfen hei einem
zuléssigen Flacheninhalt von 2 189 000 gm nicht Uuber
4150 m voneinander entfernt liegen.

Zu den Mutungen, welche vor der Verkiundigung dieses
Gesetzes eingelegt worden sind, muf innerhalb eines Jahres
nach dem Tage der Verkindigung des Gesetzes, und zu den
nach diesem Zeitpunkte einzulegenden Mutungen muf8 inner-
halb sechs Monaten nach der amtlichen Untersuchung
(8 15 a. a. 0.) von dem Muter der SchluBtermin bean-
tragt werden. Ist dieser Antrag nicht innerha b der vor-
gesehenen Fristen gestellt worden oder wird er zurick-
genommen, so ist die Mutung von Anfang an ungultig.
Auch darf in diesen Féllen eia Dritter auf denselben Fund-
punkt eine neue Mutung nicht einlegen. ,

§ 2. Unberihrt von dieser Vorschrift bleiben diejenigen
Mutungen, die die staatlichen Bergbehdrden in Vertretung
der Inhaber von Privatbergregalitatsrechten anzunehmen
berechtigt sind.

< § 3. Der Handelsminister
dieses Gesetzes beauftragt.

Diese Erklarung

wird mit der Ausfihrung

Verkehrswesen.
Wagengestellung fur die im Ruhr-Kohlenbezirk
belegenen Zechen, Kokereien und Brikettwerke.
(Wagen auf 10 t Ladegewicht zurickgefihrt.)

Davon
1905 Ruhbrlggirrlll(en- Zufuhr aus den Dir.-Bez.
Essen u. Elberfeld nach den
Rheinhafen
Monat Tag |gestellt | gefehlt (1.-7. Juli 1905)
Juli 1. 18149 — jRuhrort 12 286
2 2573 — Essen <Duisburg 9016
3. 18001 — (Hochfeld 2101
n 4. 19230 - Elher Ruhrort 133
n 5 1954 — fehl )Duisbugg (5e)
n 6 19744 — 1Bl1 (Hochfel 9
* 7. 20107
Zusammen 117 528 — Zus. 23614
Durchschnittl.
f. d. Arbeitstag
1905 19588 —
1904 18 530 —
Zum Dortmunder Hafen wurden aus dem Dir.-Bez.
Essen im gleichen Zeitraum 33 Wagen gestellt, die in der

Ubersicht mit enthalten sind.
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Amtliche Tarifverd&nderungen. Am 1. 7. ist im
niederl.-bayer. Guterverkehr zum Tarif Teil Il vom 1.1. 1903
der Nachtrag | zur Einfihrung gekommen. Er enthéltu. a.
die Einbeziehung der Stat. Altdtting, Garmisch-Partenkirchen
und Munchen Isartalbahn in den Ausnahmetarif 15 fir
Steinkohlen usw.

Zum Saarkolilentar. Nr 12 nach der Schweiz ist am
1. 7. der Nachtrag Ill erschienen, der u. a. Frachtsatze
fur die Stat. der Linie Nyon-Crassier enthalt.

Vereine und Versammlungen.

Der Internationale Kongress fur das Berg- und
Huttenwesen, fur angewandte Mechanik sowie fur
praktische Geologie in Luttich vom 25.Junibis 1l Ju li
1905. Wie Paris und Dusseldorf zur Zeit ihrer Ausstellungen
in den Jahren 1900 und 1902 der Schauplatz zahlreicher
Kongresse und Versammlungen waren, so hat auch die
Weltausstellung zu Littich Veranlassung gegeben, die
Tagungen der verschiedensten Vereine, Korporationen und
Interessengemeinschaften in der alten Bischofstadt an der
Maas abzuhalten.

Als einer der bedeutungsvollsten hatte daher auch
der Internationale Kongrel3 fir das Berg- und Hutten-
wesen im Jahre 1900 in Paris beschlossen, den Mit-
gliedern der nachsten, der X. Tagung in Luttich Gelegen-
heit zu geben, mit der Teilnahme an den Sitzungen und
sonstigen Veranstaltungen der Zusammenkunft einen
Besuch der in groRem Malistabe geplanten Ausstellung
zu verbinden. Im Laufe der né&chsten Jahre wurden
diesem Kongresse auch diejenigen der angewandten
Mechanik und der praktischen Geologie mit ihrer [II.
bezw. |. Tagung angegliedert. Die Vorbereitungsarbeiten
wurden bereitwilligst von der Association des Ingenieurs
sortis de I Ecole de Liege Ubernommen, die einen be-
sonderen Ausschuf3 mit der Ausfuhrung betraute.

Der Vorsitzende dieses Ausschusses, Herr Magery,
hieB in der feierlichen Erdffnungsitzung am Morgen des
25. Juni die aus aller Herren Lander erschienenen Fach-
genossen herzlich willkommen, gab ihnen einen kurzen
Uberblick tber die Vorgeschichte der Tagung, dankte
den Behorden fur die bereitwilligst gewahrte Unterstitzung
und schlug vor, zum Prasidenten des Kongresses den
Vorsitzenden der genannten Vereinigung, Professor Alfred
Habets zu wahlen. Im weiteren Verlaufe der Sitzung
folgten die ublichen weiteren Begruflungen, Danksagungen
usw., die Ernennung von Ehren-Prasidenten und -Vize-
prasidenten, mit welchem Titel auch die offiziellen Delegierten
der auf dem Kongresse vertretenen Lander bedacht wurden.
Fiar Deutschland waren es die Geheimrate MeiBner und
Wedding sowie Professor Baum, denen am néachsten Tage
der Kommissar der Kollektiv-Ausstellung des Rh.-Westf.
Kohlensyndikats, Bergassessor Jingst, zugesellt wurde.

Den Vorsitz der Abteilung fir Bergwesen Ubernahm
an Stelle des zum KongreR3prasidenten gewahlten Professors
Habets auf dessen Vorschlag der directeur général honoraire
des mines Harzé, wahrend es im allgemeinen den einzelnen
Sektionen Uberlassen wurde, ihre Vorsitzenden und deren
Stellvertreter selbst zu bestimmen.

Den Abend fillte ein von der Stadt Luttich gegebener

Empfang mit einer sich anschlieBenden Vorstellung im
Kgl. Theater aus.
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Die folgenden Vormittage waren den Sitzungen der
einzelnen Sektionen gewidmet, zu denen eine auferordent-
lich groRe Zahl von Vortragen angemeldet war (Abt.'
fur Bergwesen 42, fur Huttenwesen 18, fur Maschinen-
technik 21, fur praktische Geologie 30), wéhrend die
Nachmittage groReren und Kkleineren Exkursionen in die
belgischen Industriezentren Vorbehalten blieben.

Bei der Fulle dieser zum grofen Teil gehaltenen und von
den zahlreichen Zuhodrern mit lebhaftem Interesse angehoérten
Vortrage ist ein Eingehen auf die einzelnen behandelten
Gegenstande an dieser Stelle nicht mdglich. Es soll
jedoch eine Anzahl dieser Vortrage einzeln oder in Gruppen
zusammengefallt demnachst in dieser Zeitschrift eingehendere
Beruicksichtigung erfahren. Hier sei nur kurz bemerkt,
dall die bergtechnischen Ausfuhrungen, die von belgischen,
franzosischen und deutschen Rednern zu Gehdr gebracht
wurden, sich eingehend mit den Schwierigkeiten beim
Abteufen von Schiachten und ihrer Uberwindung, mit
der Schachtférderung, insbesondere den elektrischen
Fordermaschinen verschiedener Systeme, mit Wasserhaltungs-
anlagen, dem EinfluR dos Bergbau- und Steinbruchbetriebes
auf die Erdoberflache, der Kohlenaufbereitung, der Spreng-
stofftecimik, der Untersuchung von Sicherheitslampen, mit
dem Rettungswesen und anderen fur den Bergbau wichtigen
Fragen beschéftigten. Die Vortrage uUber Metallurgie, die
hauptsachlich die Fortschritte auf dem Gebiete des Eisen-
huttenwesens betrafen, sowie diejenigen der Abteilung
fur praktische Geologie werden voraussichtlich noch be-
sonders behandelt werden.

Ein groRer Teil der gehaltenen Vortrage ist in gleicher
oder erweiterter Form unter Beigabe zahlreicher Tafeln
und Texlfignren in die Druckschriften aufgenommen
worden, die jedem KongreRBmitglieds ausgehandigt wurden.
Fur die bergménnische Sektion lagen 2 umfangreiche
Béande vor, fur die hiuttenmannische und geologische Ab-
teilung war je 1 Band erschienen, die Herausgabe weiterer
Veroffentlichungen steht anscheinend fiur diese 3 Sektionen
noch bevor.

Die Exkursionen der einzelnen Abteilungen umfal3ten
die wichtigsten Produktionstatten des belgischen Landes.
So wurden von der bergmannischen Sektion die Werke
von Cockerill bei Seraing, die Gruben Hasard, Grand
Hornu, Bois du Luc, 1 Espérance et Bonne Fortune und
Patience et Beaujonc, auflerdem die staatliche Versuchstrecke
bei Frameries besucht. Den uUbrigen Abteilungen war in
ahnlicher Reichhaltigkeit auf Ausfligen Gelegenheit geboten,
durch Anschauung ihre Kenntnisse zu erweitern und einen
Einblick in die belgischen Industrieverhéltnisse zu gewinnen.

Endlich sei auch noch dankbar der zahlreichen festlichen
Veranstaltungen gedacht, mit denen die gastfreien Belgier
ihren Besuchern nach den Anstrengungen des Tages

frohliche und genuf3reiche Abende zu verschaffen verstanden
haben.

Der Verein Deutscher Eisenhuttenleute, die
nordwestliche Gruppe des Vereins Deutscher Eisen-
und Stahlindustrieller, sowie der Verein fur die
bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund folgten in den Tagen vom l.bis 4. Juli ds.
Js. einer Einladung der Association des Ingénieurs sortis
de 1Fcole de Liége zu einem Besuche der Weltausstellung
in Luttich, der mit der Besichtigung einiger Gruben und
industrieller Werke verbunden war. Die zahlreich erschie-
nenen Mitglieder der genannten Vereine fanden sich am
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Nachmittage des 1. Juli in der Aula der Universitat
zusammen, wo sich nach einer kurzen BegriiBungsansprache
des Geschaftsfuhrers des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute,
Dr. Ing. Schrodter, Bergassessor Herbst, Bochum, und
Ingenieur Vogel, Disseldorf, der dankenswerten Aufgabe
unterzogen, einen Uberblick dber das in der Ausstellung
Gebotene zu geben; ersterer sprach in seinem Vortrage,
der demnéchst in dieser Zeitschrift verdffentlicht werden
wird, Uber die bergbaulichen Ausstellungsgegenstande,
letzterer Gber das Sehenswerte auf hiittenm&nnischem Gebiete.
Am Abend fand im Kgl. Konservatorium der Musik ein
Kunstlerfest statt, zu welchem die Association die Besucher
zusammen mit den Teilnehmern des Internationalen Kongresses
fir Berg- und Huttenwesen usw. eingeladen hatte. Die
Vormittage des 3. und 4. Juli waren der Besichtigung
des Eisenhittenwerks der Société d'Ougrée-Harihaye, der
Gruben- und Huttenanlagen der Société Cockerill, sowie
der Steinkohlengruben I’Espérance und Bonne Fortune
gewidmet, wahrend an den Nachmittagen unter der liebens-
wirdigen Fihrung einiger Herren der Association die
Ausstellung besucht wurde. Nachdem die Teilnehmer noch
am 3. Juli die Gaéste des Bergassessors F. Jingst,
Kommissars des Eheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats,
auf einem Bierabend im Restaurant ,,Oberbayern” in der
Ausstellung gewesen waren, bildete am 4. Juli ein Banquet,
welches von der Association zu Ehren der deutschen Géste
veranstaltet wurde, und auf dem Generaldirektor Meyer,
Differdingen, der Association den Dank fir die bewiesene
Gastfreundschaft aussprach, den Schlu des Besuchs.

Die L. allgemeine Versammlung der deutschen
geologischen Gesellschaft wird in den Tagen vom
14. bis 16. August ds. Js. in Tibingen stattfinden.

Vor der Versammlung ist fur den 11., 12. und 13.
August eine Exkursion in den wirttembergisclien und den
angrenzenden badischen Schwarzwald in  Aussicht ge-
nommen, welche den Zweck hat, die Gliederung des Grund-
gebirges und é&lteren Deckgebirges sowie die spatglazialen
Karbildungen kennen zu lernen. Ausgangspunkt hierfir
ist der Bahnhof von Freudenstadt. Anmeldung hat bei
Prof. Dr. A. Sauer (Stuttgart, Technische Hochschule) zu
geschehen, sofern sie nicht schon beim Geschéaftsfuhrer
Prof. Dr. E. Koken erfolgt ist.

Die Versammlung selbst wird am 13. August abends
8 Uhr durch eine BegriiBung im kleinen Saal des Museums
zu Tibingen eroffnet werden. Am 14., 15. und 16. August
werden vormittags Sitzungen im Geologisch-mineralogischen
Institut abgehalten werden. Am Nachmittag de3 14.
findet eine Exkursion nach Bebenhausen, am Nachmittag
des 15. eine solche nach Wurmlingen, Wendelsheim, See-
bronn, Eottenburg und Niedernau statt, wéhrend am
16. August von 11 Uhr an die Sammlungen besichtigt
werden. Um 5 Uhr findet dann gemeinschaftliches Essen
statt. Anmeldungen von Vortrdgen werden an den Herrn
Geschéftsfihrer erbeten.

Nach der Versammlung werden Exkursionen in das
Vulkangebiet von Kirchheim und Urach am 1/. und 18.
und in den Jura der Balinger Gegend am 19. und 20.
August unternommen.

Anmeldungen wegen der Unterkunft in Tulbingen
sowie zu den Ausfligen wegen der Vorausbestellung von
Wagen und sonstigen Befdrderungsmitteln und wegen
der Verpflegung sind bis 20. Juli an den Herrn
Geschaftsfuhrer Prof. Dr. E. Koken zu richten.

1905. o171
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Zentrale fur Bergwesen, G. m. b. H., Frank-
furt a. M. Die Zentrale fiir Bergwesen, welche vor drei
Jahren zum Zwecke der Beratung und des Beistandes bei
bergméannischen Unternehmungen und der wissenschaftlichen
Bearbeitung des gesamten Bergwesens gegrindet wurde,
hielt am 20. Juni ihre diesjahrige Plenarversammlung in
Frankfurt a. M. ab. Aus dem bei der Gelegenheit er-
statteten Geschéftsberichte heben wir hervor, dafR die
Zentrale in ihrem letzten Geschéaftsjahre 1904 91 Auskiinfte
und Beurteilungen auf Grand von Aktenmaterial und 30 Gut-
achten wunter Prifung der Verhdltnisse durch Ortsbesich-
tigung erstattet hat. AuBerdem erhielt die Gesellschaft
vier Auftrdge zur Empfehlung auBenstehender Experten und
wurde auch verschiedentlich (ber technische und bergrecht-
liche Fragen, insbesondere auch von auslandischen Bergbau-
interessenten zu Rate gezogen. Der Schwerpunkt der
Tatigkeit der Gesellschaft auf dem Gebiete des Begut-
achtungswesens lag in Deutschland. In aulerdeutschen
Landern fihrte sie 9 Expertisen aus, davon 3 in Osterreich-
Ungarn, 3 in Spanien und je eine in Belgien, Italien und
auf der Balkanhalbinsel. Angesichts des Anwachsens ihrer
begutachtenden und beratenden Tatigkeit hat die Gesell-
schaft im letzten Jahre durch Anstellung eines weiteren
Bergingenieuis ihre Organisation noch vergréRert, sie beab-
sichtigt, fir den Fall, daB ihre Tatigkeit im Ruhrbezirke
noch weitere Ausdehnung erlangt, dort eine Zweignieder-
lassung zu errichten.

Marktberichte.

Essener Borse. Amtlicher Bericht vom 10. Juli 1905.
Notierungen fiir Kohlen, Koks und Briketts unverandert.
Marktlage ohne Anderung. Néachste Borsenversammlung
Montag den 17. Juli 1905, nachm. 3'/2 bis 5 Uhr im
~Berliner Hof", Hotel Hartmann.

Metallmarkt (London).
Notierungen vom 8.—14. Ju’i.

Kupfer, G.H. 66L. —s.—d.bis 66 L. 7s. 6d
3 Monate . . 66, 1, 3, o, 66 5 10,—
Zinn, Straits 140, 74 6, 143 % 7« 64
3 Monate D139, 5, o o 142 99— 9
Blei, weiches fremd. 13, 11, 3, ., 13 » 12, 6
englisches . . 13,16, 3» , 13 . 18, 94
Zink, G.O.B Lo 23,17, 3» 4 24 N
Sondermarken 24, 34 9» o 24 » 15 ,—

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und
Frachtenmarkt (Borse zu Newcastle-upon-Tyne).
Notierungen vom 6. bis 12. Juli.
Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 1 ton
Dampfkohle . . 9s. 3 d. bis 9s. 4'/2d. f.ob.
Zweite Sorte . 8« 3 , » 8, 6 »
Kleine Dampfkohle . 4» 9 , 5« 6 »
Durham-Gaskohle . . % o 9 6 » »
Bunkerkohle, ungesiebt 1% 9 , » 8, — » »
Exportkoks . . . . 16, 3 . «13« 9 »
Hochofenkoks .15, 6 5 e w — n Fa.Tees
Frachtenmarkt.
Tyne—London 3s. — d. bis 3s1/Z.
—Hamburg .. 3 ,4y2,, ,, —., — »
— Cronstadt .. 3,7 w ow 3., 9
—Genpa . . . 6,— , , 6, 6
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Marktnotizen Uber Nebenprodukte. (Auszug aus dem Daily Commercial Repoit, London.)
__________ 5. Juli. 12. Juli.
von bie von bis
L S d S d L. S d. L. S. d
Roh-Teer (1 Gallone).....cccceeeveerieennenne. — — Vi — - 13— - v*  — - 135
Ammoniumsulfat (1 1 ton, Beckton terms) . 12 10 — 12 7 6 12 8 9
Benzol O pCt. (L Gallone).......ccceeeeennns oV - 9+,
s, 50, . — — 87? — — — 8' /2 —
Toluol (1 Gallone).....ccceeeeueeeeieeeenneea. — — 8 — — Ve — — 874 - — 87.
Solvent-Naphtha 90 pCt. (1 Gallone) . . . — — s\Vi  — — 8 V2 — — 87i - — 87z
Roh- N 30 pCt. ( N ). . . — — 3 — - 34 - — 374 - —
Raffiniertes Naphthalin (1 2ton) . . . . 4 10 — 8 — — 4 10 — 8 — -
Karbolsaure 60 pCt. (1 Gallone) L. — 1 9 — — — 1 9 — —
Kreosot, loko, (1 Gallone).......cccceeneeenn. — — — — 136 — — 17s  — —
Anthrazen A 40 pCt. (Unit) — — 1712 — Va — — ifz — — 155
Pech (1 1ton fo.b.) . 29 2
Patentbericlit. 26a. O. 4666. Verfahren zur Erhéhung der Ausbeute an
Ammoniak bei der Kohlendestillation. Dr. C. Otto & Comp.

(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse.)

Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.
Vom 3. 7. 05 an.

la. G. 20363. Verfahren und Vorrichtung zur ununter-
brochenen mechanischen Scheidung sulfidischer Erze von ihrer
Gangart in einem warmen, freie Saure enthaltenden Bade.
James Hyudes Gillies, Melborne; Vertr.: Dr. J. Ephraim,
Pat.-Anw., Berlin NW. 7. 21. 9. 04

5b. A 10339. Gesteinsbohrmaschine. = Armaturen- u.
Maschinenfabrik ,Westfalia“ Akt.-Ges., Gelsenkirchen. 24. 9. 03.

10a. P. 16138, Verfahren, die Destillation feuchten Roh-
gutes, wie Torf, Holz, Kohle, durch Warmeaustausch zwischen
den gasformigen Zu- und Abgéngen des Destillationsofens und
des diesem vorgeschalteten Trockenraumes, wirtschaftlich zu ge-
stalten. Asmus Jabs, Moskau; Vertr.: Fr. Meffert und Dr.
L. Seil, Pat.-Anwaélte, Berlin NW. 7. 3L 5 04

27b. ). 7781 Kompressor fur gasformige Korper.
Ingersoll-Sergeaut Drill Company, New York; Vertr.;
H. Knoop, Dresdeu 9. 15 3. 04

35a. E. 10319. Teufenzeiger fur Fordermaschinen mit
Kopescheiben.  Elektrizitats-Akt.-Ges. vorm. W. Labmeyer &
Co., Frankfurt a M. 30. 9. 04

Vom 6 7. 05 an.

5a. F. 19622. Hydraulische Tiefbohrvorrichtung mit
einem den Bohrmeil3el tragenden, durch Druckwasser abwarts
getriecbenen und selbsttatig emporschnellenden Kolben. Josef
Fitz, Alt-Erlaa b. Wien; Vertr.. H. Neubart, Pat.-Anw.,
Berlin NW. 6. 2 7. 04

The
Otto

5d. P. 15958. Einlauftrichter fur Bergeversatz ver-
mittels Wasserspullung. J. Pohlig, Coln a. Rh., Eifelstr. 19
12 4 %4

121. E. 9087. Verfahren zur Zersetzung von Leichtmetall-

sulfaten im elektrischen Ofen. Dr. Rudolf Freiherr von
Erggelet, Wien; Vertr.; Dr. O. Dieffenbach, Darmstadt
16 3 03

FUr diese Anmeldung ist bei der Prifung geméaR dem
Uebereiukommen mit Oesterreich-Ungarn vom 6. 12 91 die
Prioritdt auf Grund der Anmeldung in Oesterreich vom 5.1.00
anerkannt.

21h. C. 12446. Ausfuhrungsform des Verfahrens zur
Hersteilung von elektrischen Heizkdrpern aus Legierungen von
Silicium, Titan, Zirkon oder Thor; Zus. zu Anm. C. 12347.
Consortium fiir elektrochemische Industrie G. m. b. H., Nurn-
berg, uud Dr. Walther Nernst, Gottingen. 22. 1 04.

21h. G. 1918  Verfahren und Einrichtung zur Be-
handlung von pulverférmigen Erzen u. dgl. im elektrischen Ofen.
David Ranken Shirreff Galbraith, Remnera, Auckland, u. William
Steuart, Auckland, Neuseeland; Vertr.: A. Elliot, Pat-Anw
Berlin NW. 6. 17. 11. 03.

G. m. b. H., Dahlhausen-Ruhr, 21. 10. 04

35a. H. 3368l SchachtverschluB. Otto Hille uud Max
Haberkorn, Kriebitzsch, S. A. 29. 8 04

40a C. 13488. Verfahren zum Raffinieren von Zink und
anderen Metallen durch Destillieren in ununterbrochenem Be-

triebe. Jacob Callmann u. Rodolf Bormann, Berlin, Gitschiner-
str. 15, 20. 3. 05

78c. W. 19765. Fillung von Sprengkapseln. Westfalisch-
Anhaltische Sprengstoff-Akt.-Ges , Berlin. 20. 10. 02

8le. H. 32475 Einrichtung zum Ablagern von Schitt-
gut auf Lagerplatzen o. dgl. Ernst Heckei, St. Johann a. Saar.
19 12 @B
8lc. .
a Rh.

8378.
15. 4. 05

Forderband. Franz Aloys Jossen, NeulR

Gebrauchsmuster-Eintragungen.
Bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 3. Juli 1905.

4d. 254 454. Elektrische Zundvorrichtung fur Gruben-
sicherheitslampen mit durch Imchdrickbare federnde Kontakt-
stange erfolgter Zindung und selbsttatigem Rickgang der
Zundspirjle. Paul Wolf, Zwickau i S., Reichenbacherstr. 68.
30. 5. 05

5b. 254 324. Kombinierte Gesteinbohrmaschine fur Hand-
betrieb mit ausldsbarer Raderiibersetzung und Bremsvorrichtung.
Friedrich Ulrich, Cassel, Konigstor 7212, u. Carl Got/el,
Leipzig-Gohlis, Blumenstr. 25. 8. 4. 05

5C. 254 452. Verstellbarer eiserner Grubenstempel. Steffens,
Nolle & Cie. G. m. b. H., Essen a Ruhr. 29. 5. 05.

10a. 254 262. Ueber den Gasaustrittsoffuungen von Koks-
ofen fahrbares Abzugsrohr zur Fortleitung der waéhrend der
Entleerung und Beschickung der Koksofen sich entwickelnden
Gase. Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H., Dahlhausen a. Ruhr.
29, 5 05

10c. 254 151. Einspuriger Torfwagen mit einem ein Um-
Idppen verhindernden Rad am Ausleger. Beyer & Thiel, Allen-
stein, Ostpr. 17. 4. 05.

20a. 254235 Mitnehmer fur Seilférderwagen, bei welchem
zur Erzielung der Klemmwirkung die Zugkraft des Seiles benutzt
wird. Josef Rosenbaum, Gelsenkirchen. 16. 5 05

27c. 254 141. Kapselradgeblase mit in dem Gehduse ge-
lagerten Antriebsradern, welche in einem in dem Gehéuse vor-
gesehenen, allseitig dicht abgeschlossenen Raum auf den Fliigel-
wellen gelagert sind. Maschinen- & Annaturenfabrik vorm.
H. Breuer & Co., Hochst a M. 27. 1 05.

27c. 254 144. Pumpe, die auch als Kompressor o. dgl.
benutzt werden kann, mit umlaufendem Kolben und zwang-
laufig :g7efuhrtem Fligel. David Morell, Cassel, Wilhelmshéher
Alice 37. 9. 3. 05.

50c. 254 112. Kollergangboden- bzw. Siebplatte mit aus-

wechselbar aug;gelegter Laufflache.  Jul. vom Scheidt, Hagen
i. W. 24. 5 05
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6la. 254 124. Atmnngsapparat fur staub-, rauch- oder
gaserfullte Raume mit an einer Uber das Atmungsgehause
schiebbaren Muffe angeordneten Gummi-AnschluBstiicken fur
Nase und Mund. Metallschlauchfabrik Pforzheim (vorm. Hch.
Witzenmann) G. m. b. H., Pforzheim. 26. 5. 05.

78e. 254432 Zunder fur Ziudschnire, mit die Zind-
schnur umfassender Randumbiegung der die Zundpille ein-
schliefenden Hulse. Karl Kormesser, Duisburg, Dusseldorfer-
str. 120. 25. 5 05

Deutsche Patente.

la. 161791, vom 3. Februar 1904. Fred Lobnitz
in Clarence House, Renfrew (Schottl). Trommelsieb-
einrichtung an Baggern fur Gold-, Platin-, Zinn- u. dgl.
fuhrende Erden mit drehbarer Netztrommel.

Die Steine und Kiesel werden, nachdem sie durch den
Ublichen Baggervorgang vermittels der Eimer gehoben sind,
dadurch durch die Netztrommel hindurch unmittelbar in das
Wasser zurtckbefordert, ohne das Netz und den Elevator be-
schédigen zu kénnen, daf? durch die Trommel ein Langsstabrost
gelegt und mit seinen aus der Trommel herausragenden Enden
unabhangig von der Trommel gelagert wird. Das Baggergut
wird von den Eimern auf den Rost ausgeschuttet und die Steine
werden auf dem Rost zuriickgehalten und gleiten ins Wasser
zuriick. Der Elevator, welcher den Rostdurchfall, soweit dieser
von der Netztrommel zurtickgehalten ist, austragt, kann seitlich
der Aufwnrfbahu der Steine aufgestellt werden, wenn die
Ausschittrinne der Netztrommel aus der Langsrichtung der
Trommel abgebogen ist. Der Langsstabrost ist zweckmélig
muldenfdrmig.

10a. 161950, vom 26. Februar 1903. Socie'te
Anonyme des Combustibles industriels in Haine-
St. Paul (Belg.). Verfahren zur Herstellung eines
Bindemittels fur die Verkokung schlecht backender Kohlen
und far Briketts durch Einwirkung von Alkalien oder
Erdalkalien auf Kohlenwasserstoffe.

Die Erfindung besteht darin, daf die von ihrem Wasser-
gehalt und von ihren leichten Bestandteilen befreiten Kohlen-
wasserstoffe (Petroleumriickstéande, Schiefer-, Gas-, Koksteer o.
dgl.) vor dem Eintrag in die Brikettiermasse oder in das Ver-
kokungsgut und vor dem Zusammenbringen mit den Alkalien
oder Erdalkalien mit Ozon oder Chlorperoxyd behandelt werden,
um sie verseifbar zu machen.

Durch Vermischung mit derartig behandelten Kohlenwasser-
stoffen wird die Verwendungsfahigkeit von an fllichtigen Stoffen
armer Kohle erhoht.

10a. 161951, vom 26. Marz 1903. Eoghau
Kenneth Carmichael und Carl Adolf Sahlstrom
in Edinburg. Betortenverkohlungsofen fur Torf mit

Bewegung des Torfes im Zickzackweg von oben nach
unten durch Betdrten, tvelche in einer schmalen Heiz-
kammer Ubereinander liegen.

Von den Produkten der trockenen Destillation von Torf sind
die in einem friheren Stadium der Destillation erhaltenen von
geringerem Wert als die nach vorgeschrittener Zersetzung
gewonnenen Produkte. Man muf} deshalb darauf bedacht sein,
die Destillationsprodukte, die den verschiedenen Stadien der
Zersetzung entsprechen, getrennt aufzufangen. Zu diesem Zweck
erfolgt die Destillation in Retorten, die in einer schmalen Heiz-
kammer Ubereinander liegen, durch enge Fallkandle an ab-
wechselnden Enden mit einander verbunden sind, und von den
im Zickzack von unten nach oben ziehenden Heizgasen bestrichen
werden, wobei der Torf den Heizgasen entgegen gleichfalls im
Zickzack bewegt wird. Die in den Retorten entwickelten
Destillationsgase werden aus jeder Retorte fur sich abgesaugt.
Um nun einen gasdichten Abschlul? zwischen den Retorten zu
erzielen, werden die Zylinder gemaf der Erfindung au den
Enden, an welchen ihnen das Gut zufallt, stark verjingt, wahrend
die Retorten auf ihrer Ubrigen Ladnge die Kammerbreite aus-
fullen, so dal? der Zickzackweg der Gase von unten nach oben
auf einfache Weise erreicht und durch den in den verjingten
Enden der Retorten dicht liegende Torf jede Retorte gasdicht
gegen die nachste Retorte abgeschlossen wird.
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10a. 161952, vom 22. Oktober 1903. Otto Hérenz
in Dresden. Verfahren, gasreiche Brennstoffe durch
Austreibung der leichtestflichtigen Bestandteile vermittels
Durchleitens heifser Gase zu verbessern.

Die Behandlung der Brennstoffe mit den heien Gasen
erfolgt unter hohem Druck. Zu diesem Zweck werden die Brenn-
stoffe (Stein- oder Braunkohlei z B. in eine mit einem AblaR-
ventil versehene Retorte o dgl. eingebracht und dann mittels
eines Kompressors o. dgl. heiBe Gase in die Retorte gepref3t.
Durch den erzeugten Druck wird die Temperatur erhéht und
die Gase scheiden sich schneller aus. Den hohen Druck kann
man auch dadurch erzielen, da man in die Retorte heiRe Gase
fuhrt und danach séamtliche Ventile schlief3t. Durch Einwirken
der heilen Gase scheiden sich nun die in den Brennstoffen ent-
haltenen leichtestfllichtigen Kohlenwasserstoffe usw. aus, dadurch
steigt der Druck in der Retorte; genugt dies aber nicht, so
kann auch die Retorte von auen beheizt werden. Steigt der
Druck in der Retorte zu hoch, so kénnen die Uberschiissigen
Gase durch Sicherheitsventile abblasen.

Die Brennstoffe werden in beiden Féllen so lange in der
Retorte gelassen und den heil3en Gasen ausgesetzt, bis aus ihnen
die leichtest flichtigen Bestandteile, die Kohlenwasserstoffe usw.
ausgeschieden sind.

26a. 161343, vom 22. November 1903. Ewald
Bremer in Mariupol (RufBl.)) und Franz Joseph
Collin in Dortmund. Verfahren zur Bewegung von

Destillationsgasen durch Apparate und Leitungen.

Das Verfahren besteht im wesentlichen darin, daB ein Teil
der Destillationsgase durch ein Hochdruckgeblase den Gas-
leitungen entnommen, auf die erforderliche Spannung gebracht,
und in die Hauptgasleitung oder in einen Teil der Reinignngs-
apparate eingefiihrt wird. Die Einfihrung in die Gasleitung
kann dabei von der Mitte oder von dem Umfange aus erfolgen.

59b. 161784, vom 17. Februar 1904. Firma
Henry R. Worthington in New-Tork. Stufen-Zentri-

fugal-, Turbinen- oder &ahnliche Pumpe.

Um bei Pumpen, bei denen eine Reihe von Radern hinter-
einander geschaltet ist bei derselben Geschwindigkeit ver-
schiedene Austrittsdrucke erhalten zu konnen, werden die hinter-
einander liegenden Réder solcher Pumpen mit getrennten Saug-
vorrichtungen und mit Mitteln versehen, um diese Saug-
vorrichtungeu getrennt 6ffnren und schlieen zu konnen. Das
Saugen kann, durch SchlieBen der entsprechenden Saug-
vorrichtungen, von dem ersten oder von einem der folgenden
Rader bewirkt und hierdurch die Flissigkeit durch die Zahl
der gewlinschten Rader auf ihrem Wege nach der Abgabestelle
dem geforderten Austrittsdruck gemaR? angesaugt werden.

Englische Patente.
27 132, vom 11. Dezember 1903.
Marks in London. Verfahren zur

Zinksulfid u. dgl. aus Erzen.

Die Erze werden in pulverisiertem Zustande der Wirkung
eines Bades ausgesetzt, welches aus einer Losung von Steinsalz
besteht, der eine geringe Menge Saure zugesetzt ist.

Die Sauremenge richtet sich nach der Beschaffenheit des
auszulaugenden Erzes. Als Saure kommt in erster Linie Schwefel-
séure in Betracht.

27 248, vom 12. Dezember 1903. Lewis Noah
William s in Aberdare, Glamorganshire. Versclilufs

fur Sicherheits-Grubenlampen.

Am Lampentopf e sind seitlich von einer Zunge d unter Be-
lassung von Zwischenrdumen zwei Nocken f angeordnet, und an
dem Lampenring b ist ein Auge a gelenkig befestigt. Nachdem

George Croydon
Gewinnung von

der Ring b mit dem Schutzgehéduse (Drahtnetz, Schutzglas usw.)
auf den Lampentopf anfgeschraubt ist, wird das Auge a Uber
die Zunge d des Lampentopfes geklappt, so dal es sich in die
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Zwischenrdume legt, die zwischen der Zunge d und den Nocken f
Torhanden sind. Alsdann wird in eine Bohrung der Zunge d
ein Bleiholzen g eingesteckt und dieser vermittels einer Zange
0. dgl. derart zusammengepref3t, dal3 ein Entfernen des Auges
von der Zunge, d. h. ein Oeffnen der Lampe ausgeschlossen ist.
Die Nocken f verhiiten, dafl das Auge heim zusammenpressen
des Bleibolzens von der Zange erfat und beschédigt wird.

Patente der Vor. Staaten Amerikas.
779 310, vom 3. Januar 1905. Samuel Peacock in
Chicago, Illinois. Verfahren zur Gewinnung von

Metallen aus ihren Erzen.

Das Verfahren ist hauptséachlich fur solche Erze bestimmt,
die Eisen- und Zinksulfide enthalten. Diese Erze werden erst
pulverisiert und gerostet. Die gerostete Masse wird alsdann
wahrend sie mit Kohle gemischt oder der Wirkung eines
Reduktionsgases ausgesetzt wird, in einem Ofen auf eine
Temperatur gebracht, bei der die Eisenoxyde zu metallischem
Eisen reduziert, die Zinkoxyde jedoch nicht reduziert werden.
Nachdem alles Eisen reduziert ist wird die Masse entweder im
Ofen oder in einem anderen GeféRe in Luft, die keinen freien
Sauerstoff enthalt, abgekihlt Aus der erkalteten Masse wird
alsdann das Eisen beispielsweise durch einen magnetischen
Scheider entfernt, worauf der Ruckstand d. h. das reine Zinkoxyd
auf der Ublichen Weise in Retorten gebracht und destilliert wird.

779 365, vom 3. Januar 1905. Edward S. Kelley
in St. Joseph, Michigan. Vorrichtung zur Gewinnung
von Gold aus goldhaltigem Sand o. dgl.

In einem runden, mit einer Oeffnuug 2 versehenen Behalter 1
ist ein rechteckiger Trichter 3 aus nicht magnetischem Material
angeordnet, dessen unteres Ende derart gebogen ist, dal3 die
schmale MUndungsoffnung 5 von der Oeffnung 2 des Behdlters 1
abgewendet ist. Der Behalter 1 ist bis Uber die Mindung des
Trichters 3 mit Quecksilber gefiullt und in dem Behélter ist
eine amalgamierte Platte angeordnet, welche von der Stelle, an
der der Trichter in das Quecksilber taucht, bis zur unteren

Kante der Oeffnung 2 verlauft und auf FURen 8 aufruht.
Unterhalb und oberhalb der Quecksilberoberflache ist je ein
Kontaktstick in den Behélter eingeilhrt, von denen jedes mit
dem Pol einer elektrischen Stromquelle 13 verbunden ist. Der
goldhaltige Sand wird mit Wasser zu einem Brei gemischt und
vermittels einer Rinne 9 in den Trichter 3 eingefillt. Der Brei
tritt durch das Quecksilber, wobei sich dieses mit dem in dem
Brei enthaltenen Gold verbindet, und flieRt Uber die Platte 7
durch die Oeffnung 2 aus dem Behalter 1 ab. Der elektrische
Strom dient dazu, das Quecksilber flissig zu erhalten, so da
es nicht von dem Brei aus dem Behélter entfernt werden kann.
Die Platte 7 wird von Zeit zu Zeit aus dem Behalter entfernt
und ausgegluht, um das an ihr anhaftende Gold zu gewinnen.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

779534, vom 10. Januar 1905. John T. Dev'iese
in Crownhill, West Virginia. Wettertur.

Die unter der Wirkung von Federn bl stehenden, um
Scharniere b drehbaren Turflugel B sind vermittels Zugstaugen D
und eines Querstiickes mit dem Kern c eines Solenoides C ver-
bunden. AufRerhalb des Gleises ist oberhalb der Sohle ein
senkrechtes Solenoid G augeordnet, dessen Kern gelenkig mit
einem um einen Bolzen h schwingbaren einarmigen Hebel H
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verbunden ist, der durch eine Leitung R mit dem Schienen-
stiick e in elektrischer Verbindung steht und dessen freies Ende
einem Kontaktstick J gegenuber steht. Das Schieuenstick e
einer der Fahrschienen ist eine Strecke vor und hinter der Tur
durgh Isolierstiicke f von dem Ubrigen Teil der Schienen ge-
trennt und isoliert gelagert. An den Enden des isolierten
Schienenstiickes e sind um Bolzen j drehbare zweiarmige Hebel J
angeordnet, welche mit dem einen, einen gebogenen Arm tragen-
den Ende bis an die Schiene reichen, wahrend das Ende ihres
anderen Armes sich unterhalb je eines Kontaktstiickes K be-
findet. Die letzteren sind durch eine Leitung p mit dem
Kontaktstlick J verbunden, das seinerseits mit dem einen Pol
des Solenoides G in Verbindung steht, dessen anderer Pol nl
mit dem Solenoid C verbunden ist, das andererseits durch eine
Leitung n mit einer positiven elektrischen Leitung N in Ver-
bindung steht. Ferner ist die negative elektrische Leitung M
durch eine Leitung m mit der Schiene E 1 verbunden. Sobald
die ersten Rader eines auf den Schienen E E 1 anfahrenden
Forderwagens eines der Isolierstiicke f Uberschritten haben,

driicken sie den au das Schienenstiick e heranreichenden Arm
des der Anfahrtseite entsprechenden Hebels J nach abwarts.
Das andere Ende des Hebels legt sich infolgedessen gegen das
Kontaktstiick K und schaltet die Solenoide C und G ein, da
durch die Achse des Forderwagens, den Hebel J, das Kontakt-
stick K, die Leitung p, die Solenoide G und C und die
Leitungen nlund n ein elektrischer Schlu zwischen der nega-
tiven Schiene E 1 d. h. der negativen Leitung M und der posi-
tiven Leitung N hergestellt wird. Der Kern des Solenoides G
wird dadurch angezogen und der Hebel H angehoben. Dieser
legt sich gegen das Kontaktstick J. Durch die Leitung R
wird jetzt ein kirzerer Stromschlufl bewirkt, und dadurch das
Solenoid C so stark erregt, dal es seinen Kern e anzuziehen
vermag und die Turfligel offnet. Die Tur bleibt alsdann so
lange in der Offenstellung, wie sich der Forderwagen auf dem
Schienenstiick e befindet, da das Solenoid G eingeschaltet bleibt
und den Kontakthebel H in Berilhrung mit dem Kontaktstiick J
hélt. Sobald jedoch der Forderwagen das Schienenstick e
verlalt, kehren die verschiedenen Hebel durch ihr Eigengewicht
in ihre urspringliche Lage zurick und die Turfligel werden
durch die Federn b' geschlossen.

Biicherschau.

Das Schachtabteufen in schwierigen Fallen. Von
J. Riemer. 135 Seiten. Mit 18 Abbildungen im Text
und 19 Tafeln. Freiberg i./S., 1905. Verlag von Craz
und Gerlach. Preis 8 JI.

Die aulRerordentlichen Schwierigkeiten, welche die
Naturgewalten dem Niederbringen von Schachten in den
Weg legen, wie auch die Kuhnheit, Gewandtheit und
Zahigkeit, mit welcher der menschliche Geist diese Hinder-
nisse bekampft, machen die Beschreibung groéRerer Abteuf-
arbeiten zu einem fesselnden Lesestoff fiir den Bergmann.

Derartige Anregung bietet das vorliegende Buch, eine er-
weiterte Auflage des bekannten Werkes ,Das Schachtab-
teufen zur Zeit der Dusseldorfer Ausstellung, Dusseldorf

1902“, welches seinerseits wieder eine Fortsetzung des
Buches ,Das Schachtabteufen in neuerer Zeit, Dusseldorf
1896“ bildete.
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Die Behandlung und Gliederung des Stoffes ist dieselbe
geblieben: Die 4 Hauptabteufarten, das Abteufen von
Hand, das Schachtbohren, der Senkschachtbetrieb und das
Gefrierverfahren werden in kurzen allgemeinen Bemerkungen
und an der Hand Anzahl zweckmé&Big gewéhlter
Beispiele besprochen.

Im Abschnitt ,Schachtbohren" geht der Verfasser kurz
auf die Frage des Einbaues geteilter Schachtringe ein,
welcher bis jetzt daran gescheitert ist, daB er nicht dicht
genug hergestellt werden konnte, um schwimmend nieder-
gehracht zu werden; es wird in allgemein gehaltenen Aus-
fihrungen ein Weg fiur eine solche Kivelierung angedeutet.

einer

Das Gefrierverfahren wird grindlicher behandelt, indem
einerseits auf Grund von Versuchen die ausreichende
Widerstandsfahigkeit einer Frostmauer bei groRerer Teufe

bestritten, andererseits die Frage der Laugenverluste und
der Beseitigung der starken Bohrlochabweichungen bei
groBeren Teufen durch absatzweises Gefrieren beruhrt
wird. Im Abschnitt ,Senkschachte“ wird das neue Hiu-
selmannsche Patent, nach welchem mehrere Senkschéachte
mit verschieden grofen Durchmessern gleichzeitig, teleskop-
artig, niedergebracht werden, erwdahnt.

Bemerkenswert sind die neuen Beschreibungen von
Abteufarbeiten, die entweder neu in Angriff genommen
sind oder die Fortsetzung der im Jahre 1902 noch nicht
vollendet gewesenen Unternehmungen darstellen. Hervor-
zuheben ist hier das Abbohren des Schachtes ,GroRherzog
von Sachsen®“, des tiefsten der bisher abgebohrten Schéachte,
mit einem durch Gestangebruch herbeigefuhrten, aber un-
schédlich verlaufenen freien Sinken der Kuvelage auf eine
Tiefe von 120 m, mit der nachtrédglichen Beseitigung
grofRer Schlammmassen aus dom tiefsten Teile des King-
raumes hinter der Kuvelage und der Einspritzung von
40 000 kg Zement in diesen Kaum. Ferner ist zu er-

wahnen die Beendigung des Abteufens von ,Ronnenberg”,
woselbst das Bohren, wie bei Jessenitz, nach dem Ge-
frieren zu Hilfe gerufen wurde wund der grofe Bohrer

Glickshakens 30 m tief frei
fiel, ohne erheblich beschadigt zu werden. Schlief8lich ist
noch bemerkenswert die Fortsetzung des Abteufens des
,Adolfschachtes“, wo die Jassenbergsche Aussptlung sich
gut bewahrt und man einen Betonpfropfen durch drehendes
Bohren mit Hulfe von Messerwalzen an der Bohrerschneide
durchbohrt hat.

Der hohe Stand der heutigen Tiefbohrtechnik spiegelt*
sich in der bei den neueren Abteuf-Unternebmungen immer

infolge eines Bruches des

haufiger angewendeten Untersuchung der
W asser-Verhdaltnisse durch Tiefbohrungen
erzwungenen Pausen des Abteufens wieder.

Die Fulle der bemerkenswerten und lehrreichen Einzel-
heiten, die der Verfasser in knapper und klarer Schreib-
weise, unter Verzicht auf eine scharf abgegrenzte,
systematische Behandlung des Gegenstandes, vortragt, und
die durchaus auf der ,HOhe der Zeit* stehen, macht das
Buch zu einer wertvollen Fundgrube besonders fur diejenigen,
theoretisch mit der Frage des

Gebirgs- und
wahrend der

welche sich nicht nur

Niederbringens von Schéachten beschéaftigen, sondern ihr

praktisch n&her zu treten gezwungen sind. Ht.

The mechanical engineering of collieries. Von
T. Campbell Futers. 1. Band. Mit 294 Textfig.
London, 1905. Verlag der Chichester Press (im
Eigentum der Colliery Guardian Company Ltd.),

30 u. 31 Furnival Street, Holborn, E. C.
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Die bekannte englische Fachzeitschrift ,The Colliery

Guardian" beabsichtigt, eine in ihren Spalten unter dem
obigen Titel z. Zt. erscheinende Artikelreihe in Buchform
herauszugeben. Der jetzt vorliegende 1. Band umfaBlt die
Abschnitte: 1. Tiefbohrung, 2. Schachtabteufen, 3. Tages-
anlagen, 4. Schachte und Seilscheibengeriste.

Das Werk ist nicht als ein ausfuhrliches Lehrbuch
geplant und beschrankt sich daher darauf, in den ver-
schiedenen Abschnitten eingehende, durch zahlreiche vor-
treffliche Detailzeichnungen erlauterte Beschreibungen
einzelner besonders bewd&hrter Konstruktionen oder be-
merkenswerter Anlagen zu bringen. Dem  deutschen
Fachmanne fallt indessen die Beschrdnkung lediglich auf

die in England gebrauchlichen Verfahren und Konstruktionen
als den Wert des Buches beeintrachtigend auf. So werden
beim Tiefbohren lediglich die verschiedenen Arten der
Diamantbohrung unter starker Hervorhebung der ameri-
kanischen Konstruktionen, ferner das kanadische Seilbohren
und das Handbohren beschrieben, wé&hrend die in Deutsch-
land so verbreiteten modernen Systeme des Gestangebohrens
Uberhaupt nicht erwahnt werden.

Im 2. Abschnitte ,Schachtabteufen" ist der Frage der
Wasserhaltung mit Recht ein breiter Raum verstattet
worden; in der Reihe der beschriebenen Abteufpumpen
héatten indessen die neuen kompendidsen Konstruktionen
von Hochdruckzentrifugalpumpen nicht Ubergangen werden
durfen. Von Interesse ist in diesem Abschnitte die Be-
schreibung unseres Wissens in Deutschland nicht
bekannten Abteufvorrichtung, des Walkerschen Bohrringes.
Die Einrichtung besteht aus einem an Kabeln aufwindbaren,
schweren, gufleisernen Ringe, welcher in 1 bis 2 m Hohe
Uber der Schachtsohle schwebend gegen die Schachtwanduug
verstrebt wird. Der Ring ist mit einer Reihe von Aus-
liegearmen versehen, auf welchen die Bohrmaschinen befestigt
werden. Nach Fertigstellen der Bohrlécher kann der Ring
mitsamt den Bohrsdulen und Bohrmaschinen als Ganzes
gehoben und so die Schachtsohle in kurzester Zeit zum
Wegtun der Schiisse gerdaumt werden.

einer

Im 4. Abschnitte ist zunédchst der Frage der Einteilung der
Schachtscheibe ein breiterRaum gewidmet, wobei insbesondere
die Vor- und Nachteile der in England weit verbreiteten Seil-
fuhrungen diskutiert werden. Bei der folgenden Beschreibung
von Seilscheibengeristen ist ausschlieflich der Typus des sog.
englischen Bockes bertcksichtigt worden, bei welchem die
Hauptstrebe parallel zur mittleren Seilrichtung ausgefihrt
ist. Der Ansicht des Verfassers, dal diese Konstruktion
aus mechanischen Grinden den Vorzug vor der in Deutsch-
land Ublichen Bauart verdient, bei welcher die Hauptstrebe
in die Resultierende der auftretenden Kréfterichtungen
gelegt wird, kann nicht beigepflichtet werden, da die
englische Konstruktion infolge des grdssern Hebelarmes,
an welchem das Gewicht der Hauptstrebe wirksam wird,
eine viel starkere Ausfihrung der Vertikalstrebe ndtig macht.

Als Vorzug des Buches muss die grosse Anzahl sein-
sorgfaltig ausgefuhrter Detailzeichnungen hervorgehoben
werden, welche seinen Gebrauchswert fur den praktischen
Betriebsbeamten erheblich erhéhen.

L'Ankylostomiase, maladie soziale (Anémie des Mineurs),

Biologie, Clinique, Traitement, Prophylaxie par A.
Calmette, Membre correspondant de I'Institut et de
I'Académie de Médecine, Directeur de I'Institut Pasteur
de Lille, M. Breton, Chef de clinique médicale a la
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faculté de Médecine, Assistant a I’Institut Pasteur de
Lille. Paris, 1905. Masson et Cie.

Im Jahre 1902 hat das Pasteur-Institut in Lille zuerst
systematische Untersuchungen Uber die Ausbreitung der
Ankylostomiasis in den franzésischen Kohlenbergwerken
angestellt; es ergab sich, daR im Steinkohlenbecken des
Nordens annahermnd 2 pCt, im Loire-Becken annahernd
5 pCt der Belegschaften von der Erkrankung befallen
waren. Nach dem internationalen Kongrel3 in Brissel vom
Jahre 1903 ernannte der Minister der offentlichen Arbeiten
eine Kommission, welche die zur Verhutung der Ausbreitung
der A. erforderlichen MaRregeln erforschen sollte. Diese
Untersuchung wurde im Kohlenbecken des Nordens und des
Pas de Calais dem Pasteur-Institut in Lille Ubertragen.
Es waren 21 000 Bergleute zu untersuchen, von denen am
1 Januar 1905 8978 untersucht waren; als Wurmtrager
festgestellt wurden 163 Bergleute = 1,8 pCt. Von 60
untersuchten Zechen waren 32 verseucht, nur in 3 Gruben
erreichte die Verseuchungsziffer 10 pCt. Die Unter-
suchungen sind mit einer bemerkenswerten Genauigkeit
durchgefiihrt worden. Uber jeden Bergmann, in dessen
Stuhlgang A.-Eier gefunden werden, wird ein 37 Fragen
enthaltender Fragebogen ausgefullt. Auf Grund des
Resultates dieser Untersuchungen — die Zahlen aus dem
Loire-Gebiet fehlen noch — kommen die Verfasser zu dem
Schluf3, daR man ohne Unzutréaglichkeiten den Bergwerks-
gesellschaften selbst, die bisher mit aller wiinschenswerten
Energie gegen die Seuche vorgegangen sind, den Kampf
gegen die A. Uberlassen konne. Auch habe die Unter-
suchung ergeben, daR die allgemeine Hygiene der Bergwerke
und der Bergarbeiter viel besser sei als bei den Nachbarn
Frankreichs.

Hiergegen mdchte ich doch einwenden, dal3 die arztlichen
Verhaltnisse nach der Schilderung in Kap. XII, die doch
immerhin einen Schlu3 auf die allgemeine Hygiene zulassen,
keineswegs besser als in Deutschland sind. Auf’erdem geben
die Verfasser auch zu, daf} in Belgien und Frankreich,
wo noch keine Organisation der Kranken- und
Invalidenversicherung besteht, welche eine mit
dem Allgemeinen Knappschaftsverein zu Bochum
vergleichbare Finanzkraft besitzt, nicht daran
zu denken ist, den Kampf gegen die A. mit Waffen
von solcher Tragweite, wie sie die Bergpolizei-Verordnung
des Konigl. Oberbergamts zu Dortmund betr. MaRregeln
gegen die Wurmkrankheit der Bergleute vom 13. Juli 1903
vorsieht, zu unternehmen. Die Kommission kann sich nach
Ansicht der Verfasser darauf beschréanken, den Gesellschaften
die Mittel anzugeben, durch welche die vereinzelten An-
steckungsherde unschéadlich gemacht werden. Dieser Auf-
gabe soll das vorliegende Buch dienen.

Die Verfasser geben im ersten Abschnitt des Buches
eine meisterhafte Darstellung der Geschichte der A., der
Biologie ihres Parasiten, ihrer Diagnostik und ihrer Be-
handlung, wahrend sie in dem hauptséchlich fur Gruben-
beamte berechneten 2. und 3. Teil die Grundzige fur
einfache und mdglichst sichere Schutzmaliregeln entwickeln.
Ein chronologisches Literaturverzeichnis von Gher zweihundert
Nummern vervollstandigt das ausgezeichnete Buch.

Dr. Voigt.
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Zur Besprechung eingegangene Blcher:
(Die Redaktion behéltsich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Digest of the Evidence given before the Royal Commission
on Coal Supplies (1901 — 1905). Vol. I: 1. The
Working of Thin Seams; 2. Limit of Depth in Mining;
3. Waste in Working; 4. Coal-cutting by Machinery.
London, 1905. The Chichester Press (Proprietors, ,the
Colliery Guardian Company Limited).

Guldner, Hugo: Das Entwerfen und Berechnen der Ver-
brennungsmotoren. Handbuch fir Konstrukteure und
Erbauer von Gas- und Olkraftmaschinen. Zweite, be-
deutend erweiterte Auflage. Mit 800 Textfiguren und
30 Konstrnktionstafeln. Berlin, 1905. Verlag von Julius
Springer. 24,00 dt.

Hilger, A. und Fried heim, C : Gmelin-Kraut’s Handbuch
der anorganischen Chemie. Siebente génzlich umgearbeitete
Auflage. Herausgegeben unter Mitwirkung hervorragender
Fachgenossen. 1. Lieferung: 02, 03. Atmosphérische
Luft, bearbeitet von Dr. W. Pran dtl-Minchen. Heidel-
berg, 1905. Karl Winter's Universitatsbuchhandlung.
1,80 dt.

Philippi, Wilhelm: Elektrische  Kraftibertragung.
386 S. mit 321 Abbildungen und 4 Tafeln. Leipzig,
1905. Verlag von S. Hirzel. Brosch. 16, geb. 18 dt.

Weidmann, Carl: Zwanglaufige Regelung der Ver-
brennung bei Verbrennungsmaschinen. Mit 35 Text-
liguren und 5 Tafeln. Berlin, 1905. Verlag von Julius
Springer. 4,00 dt.

Zeitschriftenscliau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkurzungen

von Zeitschriften-Titeln ist, nebstAngabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw., in Nr. 1 des
Ifd. Jg. dieser Ztschr. auf S. 33 abgedruckt.)

Mineralogie, Geologie.

Die zukunftigen Petroleumgruben Galiziens.
Von Dunikowski. Ung. Montan-, Industrie- und Handels-

zeitung. 1. Juli. S. 1/72. Einleitung, f. Der eozane
Olsattel von Starasol. (Forts, f.)

The origin and Classification of placers. Von
Smyth. (Forts.) Eng. Min. J. 29. Juni. S. 1228/30.

2 Abb. Beziehungen der Denudations- und Sedimentations-
vorgange in den verschiedenen Altersstadien eines FluR-
laufs zu der Mdoglichkeit der Bildung metallreicher Ab-
lagerungen. Erlauterung dieser Verhaltnisse an dem Bei-
spiele des Yukon wund seiner Nebenflisse: Die reichsten
Ablagerungen im rezenten Strombett finden sich an den
Kreuzungspunkten mit einer durchschnittlich jetzt etwa
150 Ful3 hoher gelegenen Schotterterrasse, welche das
gehobene Niveau des friheren FluRlaufs bezeichnet.

Bergbautechnik (einschl. Aufbereitung pp.).

Uber Erderschiutterungen im Pribramer Berg-

bauterrain. Von Mladek. Ost. Z. 8. Juli. S. 349/51.
6 Abb. 1 Taf.

The mechanical engineering of collieries.
Von Futers. (Forts.) Coll. G. 7. Juli. S, 11/2.
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2 Textfig. Uber die Schaltung elektrischer Forder- 11 Abb. 1 Tafel. Beschreibung eines Apparates zur Vor-
maschinen.  (Forts, f.) nahme von Rauchgasuntersuchungen aulerhalb des
Die Einfuhrung des Sandversatzes auf dem Laboratoriums.
fiskalischen Steinkohlenbergwerke  ,Kdnigin Gefahren der Dampfkesselreinigung. VonHauck.

Luise” in PreuB.-Schlesien. Ung. Montan-, Industrie-
und Handelszeitung. 1. Juli. S. 4/5.

Bericht Uber zwei bergméannische Studien-
reisen. Von Schreyer. (Forts.) Ost.  Z. 8. Juli.
S. 356/9. Nord-Frankreich. (SchluB f.)

The general Stores-Keeping Departement of
the Browning Engineering-Co. Von Browning. Eng
Mag. Juni 1905. S. 358/80 10 Abb. Beschreibung
der Magazineinrichtung der Browning Engineering Co. Die
Verwaltung des Magazins und die Art und Weise der
Materialausgabe.

Maschinen-, Dampfkesselwesen, Elektrotechnik.

Thermische Untersuchung an Kompressoren.
Von Richter. Z. D. Ing. 8. Juli. S. 1101/8. 16 Abh.
6 Zahlentaf. Die Fehlerquellen der Versuchsgrundlagen.
Die grundlegenden Anschauungen bei der Kompressor-
bewertung. Die Bearbeitung der Versuche. (Forts, f.)

The turbine-driven steamer ,Viking“. Engg.
30. Juni. S. 838/40. 12 Abb. 1 Taf. Beschreibung
des ersten Uberseeischen Turbinendampfers. Dieser ist er-
baut fur die ,Isle of man steam packet Company of
Douglas“. Die Turbinen sind System Parson und erbaut
von der ,Parsons Marine steam-turbine Company“.

Die Wahl der Exzenter bei
steuerungen. Von Pickersgill. Z. D. Ing. 8.
S. 1121/4. 5 Abb.

Der EinfluB
EinlaBventile auf Leistung
Explosionsmotoren. Von

Doppelschieber-
Juli.

selbsttatiger und gesteuerter
und Verbrauch von
Fehrmann. Z. D. Ing.

1. Juli. S. 1073/7. 10 Abb. Untersuchung der
Motoren von Oberursel, Swiderski, Korting und Ullrich u.
Hinrichs.

Die Anwendung des UlUberhitzten Dampfes bei
der Kolbenmaschine. Von Berner. Z. D. Ing.

1. Juli. S. 1061/8 wu. 8. Juli. S. 1108/15. 8 Ahb.
Wirkung des Uberhitzten Dampfes auf die Maschine.
Beurteilung der Maschine mit uUberhitztem Dampf. Unter-

schied im Warmeverbrauch der Maschine beim Betrieb mit
geséattigtem und dberhitztem Dampf. (Forts, f.)

und Dampfverbrauch hei
Dampfmaschinen. Von Nerger. Z. f. D. u. M.-Betr.
5. Juli. S. 256/59. 7 Abb. Verf. erlautert an der
Hand eines durchgefihrten Versuches die Md&glichkeit der
Dampfersparnis bei Verwendung hoherer Spannung.

Eintrittsspannung

The Effects of Vakuum on Steam - engine
Economy. Von Neilson. Eng. Mag. Juni. S. 388/400.
22 Abb. EinfluB des Vakuums auf den Dampfverbrauch

der Dampfmaschine. Beschreibung ausgefiihrter Anlagen.

Vorwdrmung mit Frischdampf. Z. f Dampfk.

und M.-Betr. 5. Juli. S. 255/6. 1Abb. Auszug aus einem
Vortrage des Oberingenieurs Munster in Danzig. Kritik.

Neuere Festigkeits - Probiermaschinen. Von
Rudeloff. (Forts.) Dingl. P. J. 30. Juni. S. 401/4.
10 Abb. 3. Maschine fiur Zug-, Biege-, Druck- und
Faltversuche. (Forts, f.)

Neuanordnung einer Vorrichtung zur Rauch-
gasuntersuchung. Von Mdller. Ost. Z. S. 352/4.

Wiener Dampfk. Z. Juni. S. 57/60. Es werden die ver-
schiedenen Gefahren beschrieben, die dem bedienenden und

reinigenden Personal begegnen kdnnen. Die Gefahren sind

eingeteilt:

a) in solche bei den Arbeiten, die der Reinigung
vorausgehen,

b) in solche bei den Reinigungsarbeiten im Kessel-
innern.

Eine Sauggasanlage mit Braunkohlen-Brikett-
betrieb. Von Stein. Brkl. 11. Juli. S. 205/9. 3 Abb.
Beschreibung der Sauggasanlage auf dem Elektrizitatswerk

Zeitz u. Mitteilung von Untersuchungsergebnissen.
Elektrische Aufzugsteuerung. Von Pollok.
Z. D. Ing. 8. Juli. S. 1124/6. Schematische Anordnung

der Aufzugsteuerung; Fahrkorb mit Stockwerkschalter;
Aufzugwinden.

Transmission of Niagara Power to Toronto. 1I.
El. world. 1. Juli. S. 14/5. 6 Abb. Beschreibung
einer Kraftubertragung von 40 000 PS auf 75 Meilen bei
60 000 Volt Spannung.

Wasserkraft-Anlagen in Italien. (Die neuen
hydroelektrischen Anlagen in Turbigo.) Z f. D. u. M.-
Betr. 5. Juli. S. 361/3. 3 Abb. Beschreibung.

Die elektrischen Bahnsysteme der Gegenwart.

Von Niethammer. Z. D. Ing. 1. Juli. S. 1068/73.
10 Abb. Gleichstrombahnen. Dreiphasige Drehstrombahnen
mit Induktionsmotoren auf den Fahrzeugen. Einphasen-

strom unter Verwendung von Kommutatormotoren auf dem
Fahrzeug. Rotierende Umformer der Lokomotive. Ein-
phasensystem mit Induktionsmotoren. Das Gleichstrom-
ReihenschluBsystem (Swineburne). Akkumulatorenbetrieb.
(SchluB f.)

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie,

Physik.

Holthoffs Drehherdrostofen. Metallurgie. 8. Juli.
S. 297/300. 6 Abb. Ofen mit drehbarem Rostherd und
unbeweglichem Riihrapparat.

Das Verblasen von Kupferstein mittels mit
Sauerstoff angereicherten Windes. Mitteilungen aus
dem Aachener Institut fur Metallhittenwesen und Elektro-

metallurgie. Metallurgie. 8. Juli. S. 311/9. 6 Abb.
Versuche unter Anwendung gewodhnlicher Luft und mit
sauerstoffreicher Luft. Die Temperaturen. Die Verblase-
zeiten. Die beim Verblasen aufgewendeten Luft- und
Sauerstoffmengen.  (SchluB f.)

Uber Roheisendurchbriicbe im Hochofen. Von
0. Simmersbach. B. H. Rundsch 5. Juli. S. 284/6. 6 Fig.
Verschiedene Arten der Durchbriiche und Mittel zu ihrer
Verhiitung.

Uber die Frage, ob es zweckméaRiger ist,
Walzwerke direkt durch Gasmotoren anzutreiben
oder mit Hilfe elektrischer Ubertragung. Von
ligner. B. H. Rundsch. 5. Juli. S. 281/3. Verfasser

ist der Ansicht, daR die Zentralisation des Walzwerks-
betriebes mit Hilfe elektrischer Ubertragung und unter
Anwendung von Hochofen- und Koksofen - Gasmotoren be-

deutende wirtschaftliche Vorteile bietet.
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Effect of manganen in low Silicon cast iron. Ernannt sind zu Berginspektoren: die Bergassessoren
Von Londenbeck. Ir. Age. 29.Juni. S.2052/3. Die ange- Grave im Bergrevier Dortmund I, Hollend er im Berg-

stellten Versuche und ihre Ergebnisse. SchluBfolgerungen

Uber die Abscheidung des Silbers aus
Schwefelsilber bei Gegenwart von Quecksilber.
Von Hinrichsen und Watanabe. Metallurgie. 8. Juli.
S. 308/11. Theorie des Prozesses. Ergebnis der ange-
'stellten Versuche.

Die Goldgewinnung in Transvaal. Von Locry.
(SchluB.) Zz. f. ang. Ch. 23. Juni. S. 984/9. 3 Abb.
Chemische Vorgange bei der Cyanidlaugerei, Ursachen der
Cyankaliumverluste, verschiedene Ausfiuhrung des Lauge-
prozesses bei Sanden wund Schlammen; Entgoldung der
Laugen nach dem ZinkprozeR, Unwirtschaftlichkeit desselben
bei armen Laugen, die elektrische Fé&llung und der Zink-
BleiprozeR. Betriebsresultate und Rentabilitdit der Gold-
gewinnung.

Volkswirtschaft und Statistik.

Coalmines inspection reports for 1904. Coll.G.
7. Juli. S. 23/4. Belegschaft, Forderung, Unfalle und
sonstige Verhaltnisse im Newcastle-Distrikt.

Der jetzige Stand der Schwefelgewinnung in
Louisiana nach dem Verfahren von Herrmann
Frasch. Von Lange. Z. f. ang. Ch. 30. Juni.
S. 1009/11. Die erst vor wenigen Jahren eingefuhrte
Gewinnung von Louisiana-Schwefel nach dem Frasch-Ver-
fahren liefert jetzt bereits Uber 1000 t pro Tag, also uber
300000 t im Jahre, wa&hrend die Ausfuhr Siziliens im
Jahre 1902 407 319 t betrug. Da die Gewinnungsanlagen
noch bedeutend vergroBert worden sind, durfte die
sizilianische Produktion bereits im laufenden Jahre uber-
flugelt werden.

Die Platingewinnung RuBlands. Von Dyes. Ch.
Ind. 1. Juli. S. 378/81. Preisgestaltung und Produktion.

V erkehrswesen.

Die Weltausstellung in St. Louis 1904. Das
Eisonbahnverkehrsweseu. Von Gutbrod. (Forts.)
Z. D. Ing. 1. Juli. S. 1081/6 und 8. Juli. S. 1117/20.
32 Abb. Die Guterzuglokomotiven. 3/3 gekuppelte Ver-
schiebelokomotive der Anheuser-Busch-Brauerei, St. Louis.
., gekuppelte Giterzuglokomotive der Missouri, Kansas
und Texas R. R., der St. Louis Southwestern R. R. und
fur die Kiuschiu-Eisenbahn (Japan). (Forts, f.).

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die Eingliederung der Bergverwaltung in die
Allgemeine Verwaltung als Mittel zur modernen
Ausgestaltung der preuflischen Verwaltung. Von
Prietze. B. u. H. Rundsch. 20. Juni. S. 269/72.

Personalien.

Dem Hittendirektor a. D., Bergrat Albert Kolle zu
Gottingen, bisher zu Rothehttte im Kreise Ilfeld, ist der
Rote Adlerorden vierter Klasse verliehen worden.

Der Revierberginspektor Einer zu Saarbricken ist
zum Bergmeister und Bergrevierbeamten fiir das Bergrevier
Neunkirchen (Amtssitz Saarbriicken) ernannt worden.

revier Hamm, Grevel bei dem Steinkohlenbergwerk Ver.
Gladbeck, Herold unter Belassung in seiner Beschéaftigung
als Hilfsarbeiter im Ministerium fur Handel und Gewerbe,
Lwowski bei der Berginspektion zu Dillenburg, Wienke
im Bergrevier Ost-Recklinghausen und Dr. Middelschulte
im Bergrevier Dortmund |I.

Den Landesgeologen Dr. Denckmann und Dr. Gagel
ist vom Minister fur Handel und Gewerbe unter Vorbehalt
des Widerrufs der Auftrag erteilt worden, an der Berg-
akadamie zu Berlin vom kommenden Winterhalbjahre ab
Vorlesungen zu halten, und ersterem {Uber das
Paldozoikum des Rheinischen Schiefergebirges und letzterem
Uber die Geologie der Deutschen Schutzgebiete.

Als Hilfsarbeiter sind Uberwiesen: der Bergassessor
Wilbrand, bisherim Bergrevier Hattingen, dem Bergrevier
Werden, und der Bergassessor Nolten, bisher im Berg-
revier Werden, dem Bergrevier Hattingen.

Beurlaubt sind: der Bergassessor Dr. Hecker (Ober-
bergamtsbez. Dortmund) zu seiner weiteren Ausbildung in
kaufméannischer und wirtschaftlicher Beziehung auf ein Jahr
vom 1. August d. Js. ab, sowie der Bergassessor Naumann
(Oberbergumtsbez. Halle) zur Fortsetzung seinerBeschéaftigung
im GroBherzoglich Badischen Staatsdienste bis auf weiteres.

zwar

Gestorben:

Am 3. Juli d. J. in Berlin Bergrat C. Sachse,
fruherer Leiter der Berliner Bergbau-Gesellschaft m. b. H.
im 66. Lebensjahre.

Mitteilungen.

Der Verlag unserer Zeitschrift versendet auf Wunsch
kostenlos einen Auszug aus Neumanns Bilanz-
Tabellen (1905), der uber die Bergwerks- und
Hutten-Gesellschaften, deren Aktien an der Berliner
Borse gehandelt werden, zahlenmé&Bige Auskunft gibt.

Der Verlag unserer Zeitschrift hat von den Berichten
der 17. Kommission und dem stenographischen Bericht
Uber die Verhandlungen des Herrenhauses vom 28. Juni
d. J., betreffend die Novellen zum Berggesetze: 1. betr.
»Arbeiterverhéltnisse”, 2. betr. ,Betriebszwang" und
3. betr. ,Zeitweises Mutungsverbot* eine Anzahl
Exemplare bezogen, die, soweit der Vorrat reicht, gegen
Einsendung von 0,40 dL portofrei an unsere Abonnenten
abgegeben werden.

Der heutigen Nummer ist das Inhaltsverzeichnis
fur das 1. Halbjahr 1905 beigelegt. Am Schlisse
des Jahres erscheint ein Verzeichnis, das den Inhalt
des ganzen Jahrganges umfassen und wiederum ein
vollstandiges \erzeichnis der im ,Gllickauf" im
Jahre 1905 veroffentlichten Patente enthalten wird.

D. Red.

Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen gréReren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,

auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.



