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Die Verarbeitung der Speisen und speisigen Schwarzkupfer auf der OKkerhiitte.
Von Hitteninspektor Huhn, Oker.

Die im gemeinsamen Besitz des preufischen und
braunschweigischen Fiskus stehenden Berg- und Hitten-
werke in der Umgegend der Stadt Goslar am Nord-
rande des westlichen Harzes beruhen auf dem altbe-
rihmten, edelmetallhaltigen Kupfer- und Bleierzvor-
kommen im Rammelsberge. Diese Erze bestehen aus
einem Gemenge von Schwefelkies, Kupferkies, Zink-
blende, Bleiglanz und Schwerspat; die sonstige Gang-
art, die in ihrer Gesamtmenge 10 pCt selten Uber-
steigt, wohl aber h&ufig auf 6 pCt und weniger zurlick-
geht, setzt sich hauptsdchlich aus kieselsaurer Tonerde
und kohlensaurem Kalk bezw. kohlensaurer Magnesia
zusammen.  Nach abnehmendem Kupfergehalt und
zunehmendem Bleigehalt unterscheidet man die in
Tabelle 1 zusammengestellten Erzklassen, wobei die
Metallgehalte nach dem Durchschnitt des Jahres 1902
angegeben sind.

Tabelle 1.

Bezeichnung Prozente:
der Erze Au Ag Cu Ph

I 0,00013 0,017 18,37 3,85
I 0,00015 0,012 12,07 1,70
11 0.00011 0,008 5,44 1.25
Gemischterze . 0,00025 0,018 4,98 8,10
Bleierze 0,00007 0,015 0.37 9,15

Die kupferhaltigen Erze werden samtlich auf der
Okerhitte, die Bleierze auf der Juliushitte und Sophien-
hiutte verschmolzen.  Letztere beiden Hdutten sind
Rohhiitten und liefern als Endprodukt nur edelmetall-
haltiges Werkblei, das auf der Okerhiutte weiter ver-
arbeitet wird.

Alle Erze werden gleichmé&Rig dem Rdstreduktions-
verfahren unterworfen, so verschieden auch die Be-
handlung im einzelnen sein mag- Als Endergebnis der
Rohschmelzarbeit im Schachtofen erfolgt einerseits ein
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je nach der Art der verarbeiteten Erze mehr oder
minder unreines Werkblei, anderseits Kupferstein, der
bei den Gemischterzen als sogenannter Bleistein einen
Bleigehalt von 3 bis 4 pCt erreicht und deshalb noch
einmal abgerdstet und im  Schmelzofen durchge-
stochen wird.

Die Rammelsberger Erze weisen nun einen nicht
unerheblichen Gehalt an Arsen auf, der bei den Blei-
erzen etwa 0,05 pCt betrdgt, mit steigendem Kupfer-
gehalt der Erzklassen aber zunimmt, jedoch so, daf
er seinen Hohepunkt mit 0,15 bis 0,2 pCt bei den
Kupfererzen Nr. Il erreicht und dann bei den reicheren
Erzen wieder auf 0,1 bis 0,15 pCt zurlckgeht. Das
Arsen bildet bei dem Verschmelzen einer Beschickung,
die nicht zu arm an Metallen ist und gleichzeitig
Kupfer und Blei enthélt, stets speisige Zwischenpro-
dukte, deren Kupfergehalt sich naturgemdR nach dem
Kupfergehalt der verschmolzenen Beschickung richtet.

Bei dem Durchstechen des Bleisteins, sowie beim
Verschmelzen der Kupfererze im Schachtofen fallen
neben wenig Werkblei reichliche Mengen Stein von
35—45 pCt Kupfer und auferdem ein speisiges
Zwischenprodukt, das nach Tabelle 11 gegen 50 pCt
Kupfer und 35 pCt Blei, wenig Eisen und etwa 6 pCt
Arsen und Antimon enthalt.

Tabelle 11

Reiche Arme

Speisen Speisen
pCt pCt
51,73 25,85
0,175 0,085
35,20 16,68
1,63 —
2,75 11,04
3,34 13,50
1,65 22,17
0,24 1,11
0,13 1,60
1,82 3,31
1,38 4,13

100,045 pCt 99,475 pCt

Diese Legierung, die man wohl als speisiges, blei-
reiches Schwarzkupfer bezeichnen kann, hat ein
spezifisches Gewicht von etwa 8 und setzt sich am
Rande und am Boden des Stechherdes als musiger
Ansatz ab, der viel Blei mechanisch einschlieBt  Auf
dem frischen Bruch zeigen diese in Oker als Bleistein-
konige und Kupferspeise bezeichneten Produkte in kaltem
Zustande eine feinkdrnige Struktur und hellgraue bis
rotlichgrauweille Farbe.

Die von dem spéater zu beschreibenden Verarbeiten
der Speisen und speisigen Schwarzkupfer fallenden
Schlacken, sowie die beim Saigern der unreinen,
kupfrigen Werkbleie sich ergebenden teils oxydischen,
teils legierungsartigen, in Oker als Schlicker bezeichneten
Saigerungsprodukte werden unter Zuschlag von ge-
rostetem Schwefelkies und Schlacke im Schachtofen
durchgesetzt und liefern hierbei neben Werkblei und
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Stein grofle Mengen Speise, die bei 18 bis 27 pCt
Kupfer und 16 bis 20 pCt Blei viel Eisen, Arsen und
Antimon aufweisen. Diese echten Speisen bilden im
Stechherd ber dem Werkblei und unter dem vorher
abzuhebenden Steindeckel einen dicken, langsam er-
kaltenden Kuchen, dem besonders am unteren Teile
viel Werkblei anhaftet. Sie sind im kalten Zustande
sprode, silberweil mit einem Stich ins rotliche und
zeigen ein grobkristallinisches, dem Spiegel- oder
Weilistrahleisen &hnliches Gefige.

Speisen und speisige Huttenerzeugnisse haben die
Eigenschaft, dall sie erhebliche Mengen der in der
Beschickung enthaltenen Edelmetalle an sich ziehen.
So zeigen denn auch die entsprechenden Produkte der
Okerhutte einen Gehalt an Silber und Gold, der von
0,08 pCt bei den armen Speisen bis nahezu 0,2 pCt
bei dem speisigen Schwarzkupfer schwankt. Man
arbeitet bei der jetzigen Fuhrung der Schmelzprozesse
in Oker auf dieBildung dieser den Kupferbdden (bottoms)
entsprechenden, speisigen Erzeugnisse hin, weil sie ein
geeignetes Mittel bilden, den zur Weiterverarbeitung
auf Raffinatkupfer bestimmten Kupferstein moglichst
zu reinigen. Je hoher der Schwefelgehalt der Be-
schickung beim Kupfererz- und Bleisteinschmelzen ist,
desto groRere Mengen Stein werden gebildet, und desto
armer und unreiner fallt dieser aus. Erst die Ab-
scheidung kupferreicher Legierungen veranlalit die
Trennung des Arsens und teilweise auch des Antimons
vom Stein, die zum groBeren Teil in jene speisigen
Schwarzkupferkénige Ubergehen. Da man fir diese
speisigen kupferreichen Produkte in Oker eine besondere
wirtschaftlich und technisch zweckmaRige Verarbeitungs-
weise gefunden hat, gibt die Speisebildung ein wirk-
sames Mittel zur Verbesserung der Raffinatkupfer ab,
das diese zur Verwendung bei der elektrolytischen
Scheidung hervorragend geeignet macht

Im Lauf der zweiten Hé&lfte des verflossenen Jahr-
hunderts haben die Hittenprozesse in Oker recht
wesentliche Wandlungen erfahren.  Die urspringlich
in Haufen, spater in Kilns abgerosteten Kupfererze
wurden bis Mitte der siebziger Jahre in niedrigen
trapezformigen Krummofen, spater in  hoheren Ofen
und erst seit 1877 in vier- und funfformigen Runddfen
verschmolzen. Beim Erzschmelzen erhielt man zunédchst
einen Rohstein, der ein- bis zweimal nach vorgéngiger
mehrfacher Haufenréstung im Schachtofen durchgestochen
wurde, wobei jedesmal Schwarzkupfer fiel, das dann
teils in kleinen Garherden raffiniert, teils in Spleiofen
Verblasen und zu Granalien fir die Kupfervitrioldar-
stellung verwendet wurde. Seit 1875 begann die Ver-
arbeitung des Rohsteins in Flammadfen, die sich nach
und nach zu dem heutigen dreiteiligen Verfahren:
Spuren, Schwarzkupferschmelzen und Raffinieren, mit
anschlieRender Elektrolyse ausbildete. Da auf diese
Weise die aus Kupferstein erzeugten Schwarzkupfer
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mehr und mehr dem Spleiprozel zugunsten der
Flammofenverarbeitung entzogen wurden, muflite zur
Erzeugung der fiir die Vitrioldarstellung notwendigen
Granalienkupfer auf anderes Material zurlickgegriffen
werden.

Hier boten nun die gegen Mitte der siebziger Jahre
seit langerer Zeit bei der Verarbeitung beiseite geschobenen
und bis zu einer Menge von (ber 500 t angesammelten
Speisen mit 15 bis 30 pCt Kupfer einen geeigneten
Ersatz. Diese Speisen stammten aus der Verarbeitung
der verschiedenen unreinen Abzilige und Kratzen, die
sich beim Zugutemachen der aus dem Bleierz- und
Gemischterzschmelzen erhaltenen Zwischenprodukte er-
gaben.

Bei der Verarbeitung dieser Speisen ging man von
dem im alten SpleiBofen durchgefiihrten VerblaseprozeR
aus, der deshalb hier kurz erlautert werden soll. Der
damalige SpleiBofen war ein Flammofen mit Planrost
und Unterwindfeuerung ohne Fuchs und Esse; die
Kauchgase und die Metallddmpfe mufliten aus den
drei im Umfang des Herdes befindlichen Offnungen
entweichen und zogen durch die Zugoffnungen im
Hittendacb ab. Der Herd war kreisrund, hatte im
Durchmesser 3,5 m, etwa 0,5 m Tiefe und bestand
aus festgeschlagenem Gestlibbe, d. h. einem feinge-
mahlenen Gemenge von drei Gewichtsteilen Lehm und
5 Gewichtsteilen Koks oder Holzkohlen. Uber dem
Herd erhob sich ein halbkugelférmiges Gewdlbe.

Beim Neubau des SpleiBofens im Jahre 1878 ver-
besserte man den Ofen zunachst dadurch, daR man
dem Herd ovale Gestalt mit 3,5—4 m Durchmesser
gab. Spater ging man auchvon dem halbkugel-
formigen Gewdlbe ab, das eine schlechte Fuhrung der
Feuergase und infolgedessen einen hohen Kohlenver-
brauch bedingte.  Durch die flachere Gewdlbeform
wurde indessen der Raum im Ofen derartig beengt,
daR es den Arbeitern unmdglich war, darin den Herd
festzuschlagen. Das fuhrte von selbst dazu, einen
Teil des Gewdlbes in Form einer besonderen, in einem
flachgebogenem Eisengerlist aufgeh&ngten, abhebbaren
Haube zu konstruieren.

Bei diesem Umbau erhielt der Ofen auch einen
Fuchs, welcher die Gase und D&mpfe dem Hauptgicht-
gaskanal der Hochéfen zufiihrte  Der neue Ofen stand
auBerdem unter einem in Form einer vierseitigen Hohl-
pyramide erbauten Rauchfang, der noch von dem friher
an der gleichen Stelle betriebenen Treibherd her-
stammte und die aus den Arbeitséffnungen austretenden
Gase absaugte.

Die Arbeit in dem alten Spleifofen ging in der
Weise vor sich, daB man zundchst den Gestlbbeherd
mit eisernen Stampfern festschlug, dann durch das
Einsatztor die ganze Menge von 3 t geringwertigen
Schwarzkupfers mit etwa 50 pCt Cu einsetzte und in
rund 40 Stunden mit Wellholzfeuerung und Oberwind
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garmachte. Die hierbei fallende Schlacke wurde Uber
die Schlackenbrust abgezogen. Das Garkupfer lieB man
durch eine in die Brust der Lauféffnung eingeschnittene
Gasse in ein mit kaltem Wasser gefiilltes Bassin von
7*/2 cbm Inhalt flieBen, um es zu granulieren.

Als man gegen Ende der siebziger Jahre zur Ver-
arbeitung der im taglichen Betriebe fallenden und der
aufgestapelten Speisen (berging, war man zu einer
Erhdéhung des Einsatzes gezwungen. Hatten doch die
damals zur Verfligung stehenden Speisen, wie oben
bemerkt, nur einen Kupfergehalt von 18 bis 28 pCt,
sodall gegenuber dem Schwarzkupfer mit 50 pCt Cu
mehr als das dreifache an Einsatz augewendet werden
mufte, um unter Berticksichtigung des bei dem geringen
Kupfergehalt der Beschickung unvermeidlich hdheren
Abbrandes das gleiche Ausbringen zu erzielen.

Nach langerem Gange des Ofens hatte sich folgende
Betriebsweise herausgebildet. Es wurden zundchst 7 t
armer Speise durch das Einsatztor und durch die im
Gewolbe befindliche Haubendffnung eingesetzt. Diese
Masse schmolz dann in etwa 4 Stunden ein, worauf
die Verschlackungsperiode, das sogenannte Konzentrieren,
anfing, das etwa 24 Stunden in Anspruch nahm. Nun
lieB man zur Entfernung des Arsens 2 Stunden bei
schwacher Feuerung abrauchen und setzte dann 6 t
reicher Speise und speisigen Schwarzkupfers nach. Das
Niederschmelzen der neuen Beschickung und das Abziehen
des hierbei sich bildenden Aussatzes dauerte 8 bis 9
Stunden, dann folgte das Verschlacken und nach
Ablauf weiterer 10 Stunden das Granulieren. Das
ganze Verfahren nahm etwa 56 Stunden in Anspruch.
Es wurden dabei an Schichten zu je 12 Stunden verfahren:
6 Schmelzerschichten, 6 Schurerschichten und 3 Tage-
I6hnerschichten.  Der Kohlenverbrauch betrug 28 bis
30 pCt, das Ausbringen 22,5 bis 23 pCt des Einsatzes.
Die erhaltenen Granalien von nur etwa 90 pCt Cu
waren stark durch Gestiibbe verunreinigt und hatten
nur selten die fur die Kupfervitrioldarstellung erwiinschte
diunblatterige Form. Der Herd mufte nach jeder
Doppelcharge ausgebrochen und neu geschlagen werden,
wozu jedesmal im ganzen 1,9 t Gestlibbe erforderlich
waren, wobei allerdings das Gestibbe vom alten Herde
teilweise wieder benutzt werden konnte. Da der Rand
des Herdes oft von der Beschickung stark angegriffen
wurde, was gelegentlich zum Aufwerfen der Herdsohle
flhrte, machte man spéter den Herdrand aus Spleil3-
mergel, einem auf 1 mm KorngréRe gemahlenen
Gemenge von 20 Gewichtsteilen Tonschiefer und 80
Gewichtsteilen Treibmergel.

Als im Laufe der Zeit die Vorrate an alten Speisen
aufgebraucht waren und die Speisen vom Durchschmelzen
der Verblaseschlacke mehr und mehr an Kupfer verarmten,
machte sich das Bedurfnis geltend, auf irgend eine
Weise die armen Speisen anzureichern. Der erste
Versuch, die feingewalzte Speise im Fortschauflungsofen
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zu rosten, fuhrte zu keinem Erfolg, weil bei niedriger
Rosttemperatur nur wenig Arsen und Antimon aus
den Speisen ausgetrieben werden konnte, wahrend bei
gesteigerter Temperatur das Rostgut selbst bei einem
Zusatz von Schwerspat bis zu 10pCt im Ofen zusammen-
schmolz. Die mit dem mangelhaft abgerdsteten Material
vorgenommene Schmelzung im Schachtofen lieferte
naturgemaBR wieder viel Speise, die auch nicht viel
besser war als die Rohspeise.

Man verzichtete daher auf die Rdstung und ging
dazu Uber, die rohe Speise unmittelbar mit 80 pCt
Schlacken von eigenen Arbeiten und 30 pCt rohen
reichen Kupfererzes im Schachtofen niederzuschmelzen.
Hierbei erhielt man  eine um etwa 32 pCt gegen den
Einsatz geringere Menge einer an Kupfergehalt von
22 auf etwa 28 pCt angereicherten Speise neben
Werkblei und Stein. Aber auch diese Arbeit hatte
ihre Schattenseiten, denn erstens erforderte das Schmelzen
im Schachtofen 25 Teile Koks auf 100 Teile Beschickung,
und auferdem war  der Ofengang stets mangelhaft,
insbesondere trennte  sichder Steinschlecht von der
Schlacke, und auf der Ofensohle bildeten sich Eisen-
ausscheidungen.

Wohl oder ubel kehrte man daher zum unmittelbaren
Verblasen der rohen Speise im SpleiBofen zuriick.
Dabei fand man nun, daR aus armen Speisen nur bei
hohen Temperaturen und kréftigem Oxydationswind in
angemessener Zeit gute Granalien erzeugt werden
konnten. Bei einem derartig intensiven Arbeiten hielten
aber weder Herd noch Mauerung des alten SpleilRofens,
und man kam daher zu der Uberzeugung, daB man
den fressenden Eigenschaften der Beschickung nur durch
Anwendung eines reinen Mergelherdes und wasser-
gekiihlter Ofenwandungen entgegenarbeiten konne.

Die Beziehungen des Werksdirektors, Geheimen
Bergrats Brduning, der seit dem Beginn der siebziger
Jahre die Leitung der Okerhitte in Héanden hat und
jene Versuche der Speiseverarbeitung durchfiihrte, zu der
Usine de Désargentation, Société anonyme, in Hoboken
bei Antwerpen gaben Gelegenheit, auf eine Ofenform
zurlickzugreifen, die auf jenem Werke fur die Raffination
von Blei und bleiischem Kupfer in Anwendung stand.
In Anlehnung an diesen Hobokener Ofen wurden unter
Verwertung der beim friheren Spleiofenbetriebe
gesammelten Erfahrungen in den Jahren 1898 bis 1902
zwei neue SpleiRdfen auf der Okerhitte erbaut. Die
GroRenverhaltnisse beider Ofen sind in der nachstehenden

Tabelle 111 zusammengestellt.
Tabelle I11.
Ofen | Ofen 11
(Ldnge...... 3150 mm 3400 mm
] Breite.. 1950 ” 2000
Herd . . . < Oberfliche. . . . 530 qgm 6,37 gqm
j Tiefe amBande 120 mm 180 mm
( Tiefeim Herdtiefsten 150 210
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i der Herdmitte an Ofen | Ofen 11
der Feuerbricke. 450 mm 660 min
der Herdm itte am

350 400

300 5 400

el T R 350 . 430

am Herdrande . . . 1700 1760 »

Gewolbehshe iber der Feuerbricke . 500 500 H
JLANGE oo, 1680  » 700

Feuerung ABreite . ... .. 05085 gm 0,625 gm
( Hohe 1286 mm 1200 mm

freie Bostflache. ............. 09695 (a,;mn 07%2 .
Feuerbrucke fér%ﬂgee 1%%% m '80 ?n

Querschnitt des FUChSES .o, 025 am 025 gm

Flugstaubkaual j ~ “Schnitt ' % % % 1700 mm 2000 mm
Abs'and des Herdtiefsten von der
Feuerbricke oo, 1300 « 1550 «
Abstand des Schnittpunktes der Kannen- 150 gcm 150 qem
windstréme von der Feuerbriicke 7 i
Diisen- ( Unterwind
querschnitt  ( Kannen ..o

Beide Ofen haben wassergekiihlte Méantel und Boden
aus 8 mm starkem Eisenblech; wéhrend aber bei Ofen |
Mantel und Boden miteinander vernietetsind, ist bei
dem neueren Ofen der Boden fiir sichgearbeitet. Man
erreichte bei dem Ofen Il auf diese Weise erstens eine
gleichméRigere Kihlung des Bodens, weil der Boden
eine besondere Kihlwasserleitung erhalten konnte;
zweitens war die Mdglichkeit gegeben, dafl etwa durch
das Herdfutter dringende Metallmassen seitlich durch
den Spalt zwischen Herd und lilantel abflieBen konnen,
was allerdings bislang nicht vorgekommen ist. Endlich
koénnte dieser Spalt auch nach dem Einsatz eines neuen
Herdfutters als Abzugsweg fiir die beim Anfeuern
entstehenden Wasserdampfe dienen, dhnlich den Kreuz-
kandlen beim deutschen Treibofen; indessen hat man
es kurze Zeit nach Inbetriebsetzung des Ofens Il fir
zweckmaBig gefunden, diesen Spalt dicht zu verstreichen.

Wie bei dem friheren Spleifofen wurde auch bei
dem neuen Ofen das mittlere Stiick des Herdgewdlbes
abnehmbar eingerichtet. Diese Gewdlbehauben, die fiir
beide Ofen gleichartig konstruiert sind und von denen
stets einige zum sofortigen Auswechseln in Reserve
fertig gestellt sind, bestehen aus einem der Wolbung
der Herddecke entsprechend gebogenen Winkeleisengeriist
von 14 m Lé&nge und der Breite des Ofens, das
mit vier Haken versehen ist, um es mit Hilfe von vier
Schurzketten an einen (iber den Ofen angebrachten
Laufkrahn anschlagen zu koénnen. Das Gerlst ist mit
Schamottesteinen ausgesetzt und halt je nach der
Intensitat des Ofenganges 12 bis 18 Chargen aus.

Das Futter der Seitenwénde beider Ofen, die Gewdlbe,
die durch die Rickwand des Wassermantels gekihlite
Feuerbriicke, der Windofen mit der Feuerung und der
Fuchs bestehen aus Schamottemauerwerk, das bei dem
neueren Ofen in allen Teilen die Stdrke eines Normal-
steins, 25 cm, hat, wéhrend bei dem Ofen | die
eigentliche Herdmauerung nur einen halben Stein stark
ist. Die starkere Mauerung hat den Vorzug groRerer
Widerstandsfahigkeit gegen die mechanische Zerstérung
beim Arbeiten mit schwerem Gezéhe im Ofen,
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insbesondere beim Ausbrechen des .alten Herdfutters,
die schwéchere Mauerung bietet zwar infolge der
intensiveren Wirkung der Wasserkiihlung besseren
Widerstand gegen den Angriff der glutfliissigen Massen,
wird aber beim Herdausbrechen leicht beschadigt.

Der Herd der neuen SpleiR6fen besteht aus 3 Lagen.
Zu unterst auf dem Eisenboden liegt eine Fillschichf,
die friher aus Gestibbe, neuerdings aus Mergel
hergestellt wird, weil letzterer sich fester einstampfeu
1aRt und dem Druck des Metallbades besser widersteht.
Dieser Fillschicht gibt man eine derartige Form, daR
sie rings herum am Eande am starksten ist und nach
der Mitte zu dinner wird, sodaR ihre Oberflache nach
dem Herdtiefsten zu von allen Seiten einfallt. Auf
diese Weise erreicht man es, dalR auch die Uber der
Fullschicht liegenden, uber die ganze Herdflache hin
gleichméRig stark hergestellten Schichten des Herdfutters
einen Fall nach dem Herdtiefsten haben, sodal die
auf dem Herde stehenden flussigen Metallmassen nach
jenem Punkte zusammenflieRen und hier leicht
abgestochen werden kénnen  Uber der Fiillschicht liegt
eine Rollschicht von Schamottesteinen. Auf die Roll-
schicht bringt man das eigentliche Herdfutter, ein
Gemenge von 20 Teilen Tonschiefer und 80 Teilen
Treibmergel, das in der Kugelmiihle auf 1 mm vermahlen
ist und so angefeuchtet wird, dalR es ballt, ohne zu
kleben. Dieser Mergel wird mit eisernen Stampfern
festgeschlagen und gegléttet, bis sich ein schisselartiges
Becken von 9 cm Wandstarke mit wulstartig verstarktem
Rande bildet. Das Ausbessern des Randes, wenn dieser
beim Betriebe beschadigt worden ist, erfolgt mit
Quarzsand.

Die Ofen haben beide Planrostfeuerung mitiinterwind
und werden mit westfélischen Flammkohlen geheizt.
Der Oberwind zur Oxydation des Metallbades wird
durch zwei in die Hinterwand der Ofen zu beiden
Seiten der Feuerbriicke eingefuhrte Bl#chdisen mit
LederschlauchanschluR an die Windleitung, die Kannen,
zugefiihrt. Die beiden Windstrome sind mit schwacher
Neigung gegen die Oberflaiche des Metallbades so ge-
richtet, dal sie sich in einem Punkt der Mittellinie
der Herdflache schneiden.

Auf etwa ein Drittel der Herdlange von der Feuer-
briicke befindet sich auf einer Seite das Einsatztor.
In der Mitte der Herdlange sind in beiden Seiten-
wanden Stichdffnungen angebracht, welche bis auf die
Herdsohle niedergehen.  Beide Stichéffnungen sind
wahrend des Betriebes mit Mergel zugestampft. An
die Stichdffnungen schlieRen sich vor den Ofen Triften
fir den Ablauf des abgestochenen Metalles an. Die
beiden Triften, welche auf den einanderzugekebrten
Langseiten der beiden Ofen liegen, sind kurz, stark
geneigt und mit Gestibbe ausgestampft; ihre Spurrinne
beginnt in Hohe des Herdtiefsten auf der Oberflache
des Mergelherdes und endigt Gber dem zwischen den
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Ofen in der Hittensohle eingelassenen Granulierbassin.
Die &uBeren Triften, deren Stichspur so tief liegt, daB
man von hier aus mit der Stichnadel an den tiefsten
Punkt unter dem Mergelberd gelangen kann, haben eine
maRkig geneigte, mit Mergel ausgestampfte Spur, die
in ein Sandbett auf der Hittensohle auslauft.

Der Feuerbriicke gegenlber liegt das Schlackentor
mit durch ein Gewicht abbalancierter Schiebetiir. Die
Schlackeudffnung ist wéhrend des Betriebes durch einen
kraftigen Wall aus Mergel abgedammt.  Uber und
vor dem Schlackentor, aus dem wahrend des Ofen-
ganges reichliche Mengen bleiischer und arsenhaltiger
Démpfe entweichen, ist zum Schutz der Arbeiter ein
grofRer pyramidenférmiger Rauchfang aus Eisenblech
angebracht. Die Rauchfiange beider Ofen gehen oben
in einen gemeinsamen Kanal aus starkem Eisenblech
uber, der zu der Zentralesse fihrt.

Die Flchse der beiden neuen SpleiRofen sind an
die gemeinsame Zentralesse der Schachtschmelzéfen,
bezw. an deren Flugstaubkanal angeschlossen. Kurz
vor der Einmindung des Verbindungskanals ist ein
Schieber zur Regelung des Essenzuges eingebaut, der
durch einen Rollenzug von dem SpleiRofengebédude aus
bedient wird.

Beide Ofen werden abwechselnd betrieben und sind
seit ihrer Erbauung, abgesehen von geringen Unter-
brechungen, dauernd benutzt worden. Der Betrieb der
Ofen ist so geregelt, daR stets der zweite Ofen sofort
wieder neu zugestellt wird, wenn der vorhergehende
durch Aufwerfen des Herdes wéhrend des Ofenganges
unbrauchbar wird. Die hauptséchlichsten Betriebsdaten
ergeben sich aus nachstehender Tabelle:

Tabelle 1V.
Ofen | Ofen 11
1 1 Einsatz i t 5t
Beschickung V 2. Einsatz......... t 3t
Zusammen 6,5t 8t
Dauer einer Charge (in Stunden) . . 40 h 48 h .
Zahl der auf einem Herd verarb. Chargen 9 6
Mergelverbrauch fir einen Herd . . . 1,30 t 1,60 t
Brennmaterialverbrauch fir eine Charge 1,43 t 1.92 t
j Schmelzer 3 3
Belegung in 24Stunden >Schirer . . . 3 3
j Tagelhner . . 1 1

Der als Spleien oder Verblasen bezeichnete Prozef
verlauft folgendermaRen: Soll ein Ofen neu zugestellt
werden, so wird zundchst der Herd von den Resten
des alten Mergelherdes gereinigt, sodal die Rollschicht
vollig sauber ist. Nach Vornahme der etwa noétigen
Ausbesserungen des Ofenmauerwerks wird der seit
mehreren Tagen feucht gelagerte Mergel eingestampft.
Hierauf erfolgt der erste Einsatz von armer Speise,
3,5 t beim Kkleinen und 5t beim groRen Ofen, in
groBen Stucken. Ist der Ofen gefillt, so schlieft man
das Einsatztor durch ein Vorsatzblech, 143t das
Schlackentor herunter und streicht alle Offnungen mit
Lehm zu. Man feuert bis zur Rotglut und hélt die
Ofentemperatur dann einige Stunden auf gleicher Hohe,
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um den Speisen Zeit zum Abrosten zu geben. Das
Einschmelzen der Massen muR vermieden werden, da
Speisen am besten rdsten, wenn man sie im halb-
weichen Zustande den heillen, sauerstoffreichen Flamm-
gasen aussetzt. Der Vorgang beim Abrosten wird
etwa der sein, dal Schwefel, Arsen, Antimon an der
Oberflache der Metallstiicke durch Oxydation verfliichtigt
bezw. weggeraucht werden, wahrend Eisen, Blei, Kupfer
und die andern Metalle als Oxyde Zuriickbleiben. Nach
beendeter Réstung wird sehr scharf gefeuert, bis der
ganze Ofeninhalt niedergeschmolzen ist.

Nach dem Einschmelzen scheidet sich an der Ober-
flache des fllissigen Metallbades ein schaumiger, musiger,
metallischer Aussatz ab, der ein maRig hohes spezifisches
Gewicht hat und so zéhe ist, daB man ihn kalt hdmmern
kann.  Wahrscheinlich bestehen diese Kratzen zum
grofiten Teil aus Eisenschwamm, dessen Bildung man
sich durch gegenseitige Einwirkung von Eisenoxyd und
Schwefel- oder Arsenverbindungen erklaren kann. Die
Aussatzbildung dauert bei armen, unreinen Speisen
ldngere Zeit, sodal das Metallbad mehrmals durch
Abziehen mit der Kratze gereinigt werden muR.

Nach Beendigung des Einschmelzens wird der
Kannenwind angestellt.  Die Windpressung betragt
38—40 mm Quecksilbersdule. Der Aussatz geht nun
mehr und mehr in eine dinnfllssige Schlacke uber, die
mit einem Abstrichholz Uber die Schlackenbrust gezogen
wird. Der Verschlackungsvorgang dirfte, &hnlich wie
beim Verblasen von Kupferstein im Konverter, derartig
verlaufen, daf3 zundchst hauptsachlich metallisches Eisen
verbrennt und mit dem Ofenfutter verschlackt, dann
folgen Antimon und Blei, die mit dem Eisensilikat eine
schwere, stark basische Schlacke bilden. Auch das Zink
wird in dieser Periode in die Schlacke ubergefihrt,
soweit es nicht als Oxyd in den Flugstaub geht.

Erst nachdem jene Metalle zum groften Teile ver-
schlackt worden sind, gelingt es, das Arsen durch Ver-
flichtigung zu entfernen, und zwar mufR hierbei die
Temperatur des Ofens soweit erniedrigt werden, daf
der Ofeninhalt eine teigartige Beschaffenheit annimmt.
Wenn der Zeitpunkt zum Abrauchen des Arsens ge-
kommen ist, was man daran erkennt, daB eine mit dem
Loffel gezogene Probe schnell erkaltet und sofort beim
Abkiihlen stark raucht, stellt man den Kannenwind ab
und l&Rt die Feuerung zurlickgehen, bis der Ofeninhalt
etwa noch helle Rotglut zeigt. Sobald das Metall
teigig wird, bilden sich bei offenem Einsatztor im Ofen
dichte Dampfe von arseniger Saure, die mit den Flamm-
gasen in den Flugstaubkanal abgeflihrt werden. LA&Rt
das Rauchen nach, so feuert man wieder an, bis die
Entwicklung der Arsendampfe von neuem beginnt, und
fahrt unter langsamer Steigerung der Temperatur fort,
bis das Dampfen ganz aufhért. Der Herdinhalt nimmt
jetzt ein eigenartig glanzendes Aussehen an, auch zeigen
sich wieder Spuren von Schlackenbildung.
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Ist dieses Stadium des Prozesses eingetreten, so ist
die Konzentration der armen Speisen beendet, das
Metallbad mag dann etwa bis 75 pCt Cu enthalten.
Jetzt wird die Herdwand, falls dies erforderlich ist,
mit Quarzsand ausgebessert und der Nachsatz von
speisigem Schwarzkupfer eingesetzt. Man feuert wieder
bis zur Rotglut, 14aRt, soweit die Zeit es zulaBt, ab-
rosten und schmilzt dann bei starkem Feuer ein. Die
kurze Rostperiode wird zweckmé&Big zum Abschlacken
der Feuerung und zum Neuanfeuern benutzt.

Nachdem der etwa neugebildete Aussatz abgezogen
ist, beginnt mit dem Anstellen des Kannenwindes die
zweite Verblaseperiode, welche ohne Unterbrechung,
d. h. also insbesondere ohne nochmaliges Abrauchen,
bis zur Gare weitergefuhrt wird. Die durch Oxydation
der Ubrigen Metalle auBer dem Kupfer und den Edel-
metallen gebildete Schlacke wird stdndig durch Ab-
streichen entfernt, wobei der Kannenwind insofern mit-
wirkt, als er die an der Oberflaiche des Metallbades
schwimmende  Schlackenschicht  stets nach dem
Schlackentor hintreibt.  Hierdurch und durch das
standige Schlackenziehen wird die Metalloberflache stets
rein gehalten, um dem Oxydationswind eine moglichst
gunstige Angriffsflache zu bieten.

Das Fortschreiten des Reinigungsprozesses wird durch
Probenahme verfolgt, indem man mit dem Loffel etwas
flussiges Metall ausschopft und in kaltes Wasser gief3t.
Die so erhaltenen Granalien sind zunéchst schwarz, und
erst mit zunehmender Gare geht ihre Farbe (ber Grau
zum hellen SilberweiR Uber. Entsprechend der allméah-
lichen Erhdhung der Schmelztemperatur des Herdinhalts,
der sich mehr und mehr dem Schmelzpunkt des reinen
Kupfers nédhert, muR die Feuerung verstérkt werden.

Gegen Ende des Verblasens nimmt die Schlacke
mehr und mehr die rotbraune Farbe und das sonstige
Aussehen dgr Kupfergarschlacke an. Man nimmt dann
h&ufiger Proben, um den richtigen Zeitpunkt fir den
Abstich des Kupfers festzustellen. Der Abstich muf
erfolgen, sobald die Probegranalien an der Oberflache
die hellrote Farbe zeigen, welche dem reinen Kupfer
auf frischem Bruche zukommt, da eine héhere Gare
unglnstig auf die Granulierung einwirkt.

Ist die richtige Gare erreicht, so wird die obere,
nach dem Granulierbassin gerichtete Stichoffnung mit
einer dinnen Stahlstange geo6ffnet, sodaf das Kupfer
in schwachem Strahle (ber die Trift in das Granulier-
bassin l&uft. Hierbei wird ein kréftiger Strahl kalten
Wassers quer gegen den Kupferstrahl gerichtet, welcher
das Metall, manchmal unter heftigen Detonationen, in
feine Blattchen zerstaubt, die in dem Bassin sofort er-
kalten. Auf diese Weise erhdlt man das Kupfer in
unregelmé&Rig umrandeten, zusammengekréuselten Blech-
plattchen von einigen Quadratzentimetern Oberflache
und etwa '/, mm Starke.
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Diese feinblattrige Form der Granalien, welche sich
nach den in Oker gemachten Erfahrungen fiir die Auf-
I6sung in verdinnter Schwefelsdure zum Zweck der
Vitrioldarstellung am besten eignet, 4Bt sich indessen
nur dann erreichen, wenn eine ganze Reihe von Be-
dingungen gleichzeitig erfullt wird. Erstens darf das
aus dem Ofen kommende Metall nicht unter 90 und
nicht Uber 93 pCt Kupfer enthalten. Wollte man
durch langeres Verblasen eine hohere Gare erzwingen,
wie man sie beim Raffinieren des Kupfers im Flamm-
ofen erzeugt, so wiirde das Metall erhebliche Mengen
von Sauerstoff aufnehmen. Man erkennt dies daran,
dal die Probegranalien an der Oberflache dunkelrot
und auf dem Bruche deutlich rosa werden, wahrend bei
richtiger Gare die Farbe auf dem Bruch schwach rétlich
ist.  Ein derartig hochgares Kupfer liefert beim
Granulieren kleine, sandartige, massive Korner, die in
den Vitriolisierungsapparaten zu dicht liegen und der
Loseflissigkeit wenig Angriffsflache bieten. Auch wirde
der Kupferabbrand durch Verschlackung wahrend der
verldngerten Garperiode eine unverhaltnismaRige Hohe
erreichen. Eine zu geringe Gare des Kupfers verbietet
sich von selbst, da man dabei zu viel fremde Metalle
in die Vitriolfabriken verschleppen wirde.

Die Temperatur des zu granulierenden Metalles darf
weder zu hoch (ber dem Schmelzpunkt liegen, noch so
knapp sein, dal das Kupfer auf der.Trift matt wird.
In beiden Féllen miRklingt die Granulation, weil ent-
weder infolge der zu scharfen Abschreckung das Metall
zu Pulver zerstdubt wird oder die Granalien zu dick
und zu schwer ausfallen. Endlich ist fur reichliche
Zufuhr genlgend kalten Wassers zu sorgen, da bei
ungenugender Abkihlung sowohl von vornherein das
glutflissige Metall nicht genigend zerteilt wird, als
auch die einzelnen Koérner wieder zusammenbacken.

Wenn es nun auch durch Einfihrung der Wasser-
kiihlung gelungen ist, das Herdfutter in gewissem Male
gegen die fressenden Eigenschaften der Beschickung zu
schitzen, so bleibt es doch bei dem intensiven Betriebe
unvermeidlich, daf durch Verschlackung und mechanische
Abnutzung der Herd von Charge zu Charge an Wider-
standsféhigkeit abnimmt. SchlieRlich dringt an einzelnen
Stellen etwas von dem Metallbad durch den Mergelherd
und wirft diesen auf. Der Ofeninhalt muR dann sofort
durch den tieferen Stich auf das Sandbad abgelassen
werden, da andernfalls die Rollschicht leiden wiirde.

Es hat sich im Laufe des Betriebes gezeigt,
daB, solange der Herd nicht zu sehr abgearbeitet ist,
nur metallisches Blei den Mergel durchdringt. Wahr-
scheinlich erklart sich dieser Vorgang so, daR beim
Anfeuern die Feuchtigkeit des Herdfutters, da sie wegen
der Eisenumkleidung nach unten und nach den Seiten
nicht entweichen kann, nach oben in das Ofeninnere
verdampft und hierbei den Mergel porés macht. Durch
diese Poren sickert nun unter dem Druck des Ubrigen
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Metallbades das metallische Blei, welches den Speisen
mechanisch anhaftet, beim Einschmelzen aussaigert und
sich am Herdboden ansammelt. Nach einigen Chargen
ist die Menge dieses unter den Mergelherd gedrungenen
Bleies so groRR geworden, dal’ es imstande ist, den Herd
aufzuwerfen, wenn es bei der hohen Temperatur des
Ofens ins Kochen gerat. Man beugt dem dadurch vor,
daB man nach zwei oder drei Chargen mit einer langen
Stichnadel durch das tiefe Stichloch unter den Mergel-
herd schldagt und das geschmolzene Blei abzapft.
Hierbei gelingt es, bis zu 300 kg Blei auf einmal
herauszuziehen.

Das Ausbringen und der Materialverbrauch fir die
Tonne Einsatz nach dem Durchschnitte des Jahres 1904
ist in nachstehender Tabelle zusammengestellt.

Tabelle V.

Auf 1t Einsatz wurden ausgebracht:
Granalien. 20,1 pCt
Werkblei . . . . 23 3B
Verblaseschlacke 90,1 3\
en verbraucht:

Steinkohle 23,7 3
Mergel 32 3
Tonschiefer . ‘ 07 B.

Das Haupterzeugnis des Spleillprozesses, die Grana-
lien, hatten nach einer Jahresdurchschnittsanalyse vom
Jahre 1902 folgende Zusammensetzung:

Cu . . . .. 91,470 pCt
Ag . . . . . 0462 3
Au- . . . . 00154 3
Pb . . . . . 0887 3
Bi . .. .. 0286 3
As . . . . . 3863 3
Sh . .. .. 2133 3
Fe . .. .. 0028 3
Ni + Co . 0,750 3

99,8944 pCt.

Die Granalien werden in den Kupfervitriolsiedereien
der Okerhitte durch Auflésen in verdinnter heilRer
Schwefelsédure auf Kupfervitriol verarbeitet, wobei Blei,
Arsen, Antimon, Wismut und die Etelmetalle ungel6st
bleiben und als Schlamm in die Ldselauge bergehen.
Beim Erkalten der Loselauge setzen sich Rohvitriol
und Schlamm zusammen ab und werden durch Wieder-
auflésen getrennt. Der umkristallisierte Vitriol geht
gewaschen und getrocknet in den Handel. Der Metall-
schlamm wird ausgesift und in Filterpressen abge-
schieden. Die PreRkuchen trdnkt man beim Treiben
im deutschen Treibherd ein und fuhrt so die Edel-
metalle in das Blicksilber uber.

Kratzen und Schlacken vom Verblasen der Speise,
sowie den mit Metalloxyden durchtrankten Mergel vom
Ausbrechen der abgenutzten SpleiBherde gattiert man
mit Kiesabbrdnden, rohem Schwefelkies und Erzschlacke
und verschmilzt das Gemenge in den zum Erzschmelzen
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dienenden fiinfformigen Rundofen. Hierbei fallen Werk-
blei, Speise und Stein, sodaR immer ein gewisser Prozent-
satz an Speise auf dem Umweg Uber das Verblase-
schlackenschmelzen zum SpleiRprozeR zuriickkehrt.
Der Hauptvorzug des SpleiBprozesses in seiner
heutigen Durchfiihrungsweise liegt in der Einfachheit
der Arbeit. .Alle friiheren Verfahren zur Speisever-
arbeitung litten an dem gleichen Ubel, daR es mehrerer
umsténdlicher, teurer und schwer durchfiihrbarer
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Prozesse bedurfte, um aus den verschiedenen speisigen
Kupferprodukten, die beim Verarbeiten der Rammels-
berger Erze fallen, ein brauchbares Schwarzkupfer
zu erzeugen. Jetzt liefert das Verblasen der Speisen
und speisigen Schwarzkupfer in einem Zeitraum von
48 Stunden ein Kupfer, das sich fir die Vitriol-
gewinnung vorziglich eignet und, wie gelegentliche
Versuche gezeigt haben, auch fur die Flammofen-
raffination auf Anodenkupfer Verwendung finden kann.

pfturbinen-Zentrale und Zentrifugalpum pen-Wasserhaltung auf Zeche Holland, Schacht I/11,
hei Wattenscheid.
von Ingenieur Weitzen miller, Dortmund.

Auf Schacht I/11 der Zeche Holland ist vor einiger
Zeit eine Wasserhaltungs-Anlage nebst elektrischer
Zentrale dem Betriebe Ubergeben worden, die sowohl
hinsichtlich der Primdrstation (ber Tage, als auch der
Sekundarstation unter Tage allgemeines Interesse be-
anspruchen drfte.

Die Gesamtanlage ist von der Firma Ladewig & Cie.
in Dortmund entworfen und wvon A. Borsig, Berlin,
ausgefihrt worden.

Primédranlage Uber Tage.

Die zum Betriebe der Wasserhaltung erforderliche
Energie von rund 800 PS wird durch einen Turbo-
generator (Maschinenfabrik Oerlikon) erzeugt. AuRer
der durch die Wasserhaltung gegebenen Hauptbelastung
sind noch etwa 100 PS an den Klemmen der Schalt-
tafel fir andere Betriebe verfugbar.

Der Turbogenerator ist unter Berucksichtigung der
allerdings nicht erheblichen Leitungs- und Motor-

Fig. 1
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Verluste fiir eine Normalleistung von 1000 PS, ent-
sprechend etwa 700 KW, gebaut. (Siehe Figur 1.)

Bei einer mindtlichen Umdrehungszahl von 1500
erzeugt die Maschine Drehstrom von 2000 Volt mit
50 Perioden. Zur Wahl dieser Spannung fuhrten
einerseits die bisherigen Erfahrungen bei der Ver-
wendunghochgespannten Drehstromes im Grubenbetriebe,
anderseits die Rucksicht darauf, daf die Anwendung
von Spannungswandlern in derartigen Betrieben hé&ufig
unnétig kostspielige und unangenehme Komplikationen
ergibt.  Bei Anlage einer Grubenzentrale gibt die
GroRe der zur Verwendung kommenden Motoren unter
Beriicksichtigung der Ubertragungsentfernungen den
Ausschlag fur die Hohe der zu wahlenden Spannung. Bei
der von dem Turbogenerator der Zeche Holland gespeisten
Sekundéranlage hat man eine Spannung von 2000 Volt
gewahlt und infolge der ent-prechend groRen Motoren
Uberhaupt keinen Transformator verwendet, sodal3 alle
fir den Zechenbetrieb angeschlossenen Motoren direkt
mit 2000 Volt arbeiten.

Der Generator enthélt in dem stillstehenden Teile
(Stator) die in Mikanitréhren eingebetteten Windungen,
in welchen die hochgespannten Arbeitstrome induziert
werden. Das rotierende Magnetfeld wird durch fest-
stehende Spulen erregt. Eine mit 40 Volt Spannung
arbeitende Erregermaschine, welche vom Generator
direkt mit elastischer Kupplung angetrieben wird,
speist diese Spulen. Das rotierende Magnetfeld sowie
die Blechpakete des Stators sind mit einer groflen Zahl
von Ventilationschlitzen versehen, die eine ausgiebige
Luftkihlung des Generators gewdhrleisten.  Diese
Kihlung kann noch durch einen kleinen Ventilator
verstarkt werden. Die von auflen zutretende Frischluft
wird einem kleinen, mit der AuRenluft in Verbindung
stehenden Raume unter dem Maschinenhausflur ent-
nommen, in welchem gleichzeitig Ventilator und Antrieb-
motor ihren Stand haben. Infolge der so aufs sorg-
féltigste durchgebildeten Kiihlung bleibt die Erwarmung
des Generators in normalen Grenzen, was bei derart
grolen Turbogeneratoren hé&ufig nicht ganz leicht zu
erreichen ist, da die verhaltnismé&Rig hohen Touren-
zahlen der Wahl der Abmessungen enge Grenzen ziehen
und noétigenfalls zu hoher Beanspruchung der Eisen-
und Kupferquerschnitte zwingen.

Der Generator nebst Erregermaschine ist mit der
Dampfturbine auf einer gemeinsamen Grundplatte
montiert.  Die Kraftlbertragung von der Turbinen-
welle auf die Generatorwelle erfolgt mittels elastischer
Lederkupplung. Die Turbine, System Rateau nach
Bauart der MaschinenfabrikOerlikon, arbeitet als Aktions-
turbine (Druckturbine) mit achsialer, partieller Be-
aufschlagung. *)  Zufolge des Aktionsprinzips sind die
Driicke zu beiden Seiten eines jeden Schaufelrades gleich

* Vgl. dB. Ztschr. 1903 S. 801 ff.
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groR3, sodaB in der Turbine achsiale Drucke nicht auf-
treten und damit die Anbringung von Entlastungs-
kolben, die bei Reaktionsturbinen unumgénglich not-
wendig ist, Uberhaupt nicht in Frage kommt. Ein
weiterer Vorzug der Aktionsturbine in bezug auf dauernde
Betriebsicherheit gegenuber der Reaktionsturbine liegt
unstreitig in der Zulassung grofler Spielrdume — etwa
4 bis 6 mm — zwischen den rotierenden Schaufelrddern
einerseits und dem Geh&use und Leitkranz anderseits,
da infolge des fehlenden Spaltiiberdruckes ein Ver-
schleichen des Dampfes nicht madglich ist. Bei
den soeben gekennzeichneten Zwischenrdumen ist also
auch bei grofRen Temperaturschwankungen oder Lager-
abnutzungen einStreifen der Schaufelrader ausgeschlossen.

Bei dem Aufbau dieser Oerlikon-Turbine ist man
von dem leitenden Gesichtspunkte ausgegangen, die'
rotierenden Massen mdoglichst leicht zu halten, da etwa
nicht vollig ausgeglichene Massen bei an sich leichten
Rotationskorpern naturgemd&fR in ihrer absoluten GroRe
hinter denen schwerer Rotationskdrper Zurlckbleiben
werden, sodal Lager und Welle unter sonst gleichen
Bedingungen bei leichten Radern weniger beansprucht
werden.

Die Radnaben der aus Stahlblech gestanzten Schaufel-
rader sind aus Stahl angefertigt und besitzen zwei
Flanschen, au denen die Stahlblechscheiben angenietet
sind; die Scheiben ihrerseits sind am Umfange zusammen-
genietet und doppelt umgebortelt. Das Ganze gleicht
daher etwa dem Rade eines Fahrrades, wenn man sich
seine  Speichen aus den vorerwéhnten Stahl-
blechscheiben bestehend denkt. Die ebenfalls aus
Stahlblech gestanzten Schaufeln der Laufrader sind auf
dem umgebértelten Rande der Radscheiben in sehr
solider Weise befestigt; um die Schaufeln legt sich
noch ein dunnes, mit ihnen vernietetes Stahlband. Die
fertigen Laufrader werden vor ihrem Einbau auf das
sorgfaltigste ausbalanciert und in einem besonderen
starken Gehduse mit der doppelten normalen Um-
drehungszahl gepruft. Zwischen diesen Schaufelréddern
sind Trennungswande,.die Leitrader aus StahlguB, ein-
gebaut, deren Flachen auf beiden Seiten durch Blech-
scheiben abgeschlossen sind. In den Kranz eines jeden
StahlgufRrades sind die aus Bronzeblech hergestellten
Leitschaufeln eingesetzt. Die Leitschaufelgruppen sind
am &uBeren Umfange durch schmiedeeiserne Segmente

abgedeckt. Um eine leichte Montage der Leitrdder zu
ermoglichen, sind sie zweiteilig hergestellt und
genau in entsprechende Eindrehungen des Gehéuses

eingepalt Das Turbinengehduse selbst ist ebenfalls
zweiteilig gehalten, sodaf man durch Abheben des
Oberteiles das Turbineninnere vollig frei legt.

Die Turbine der Zeche Holland verarbeitet den
Dampf in 25 Stufen, welche auf drei Gehéduse von
verschiedenen Durchmessern verteilt sind. Hoch- und
Mitteldruckgehduse sind unmittelbar miteinander ver-
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bunden und besitzen eine gemeinsame, durchgehende
Welle. (Siehe Figur 1)  Zwischen Muitteldruck-
und Niederdruckgehduse befindet sich ein Lagerbock,
welcher mit 2 Lagern ausgeristet ist, in denen die
Turbinenwelle lauft. Die Welle selbst, zwischen den
beiden Lagern als Schnecke ausgebildet, dient zum
Antrieb des Regulators. Dieser wieder wirkt auf ein
sehr empfindliches Regulierventil und besitzt eine Ein-
richtung zur Verstellung der Umdrehungszahl von Hand
in den Grenzen zwischen 1410 Umdrehungen minimal
Und 1530 Umdrehungen maximal. Eine Kkleine, von
der Regulatorwelle aus angetriebene Olpumpe fiihrt
den Turbinen- und Generatorlagern das Ol mit etwa
0,5 Atm Uberdruck zu. Nach seinem Durchgang
durch die Lager flieRt dieses einem unter Flur auf-
gestellten Rohrenkiihler zu, von wo es unmittelbar
den Lagern wieder zugepumpt wird. Die Generator-
lager sind zur Erhdhung der Betriebsicherheit mit
Wasserkihlung versehen, auch liegen alle Lager der
Turbine selbst auferhalb des Dampfraumes und sind
daher leicht zugénglich und kontrollierbar.
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Unter normalen Verhéltnissen wird die Dampfturbine
im Anschlul an eine Zentralkondensation mit einer
Admissionspannung  von 6 Atm am EinlaBventil
zunidchst ohne Uberhitzung betrieben, fiir spéter ist
der Einbau einer Uberhitzeranlage in Aussicht genommen.

Bei wiederholten plétzlichen Be- und Entlastungen,
sowie beim Betriebe mit wesentlich geringerer Dampf-
spannung und erheblich niedrigerem Vakuum hat die
Turbine nicht die geringsten Anstdnde verursacht, sie
hat sich vielmehr allen auf einer Zeche vorkommenden
Betriebsverhdltnissen nach jeder Richtung hin gewachsen
gezeigt; auch die Bedienung des Aggregates hat sich
als durchaus einfach bei sehr geringem Verbrauch von
Schmiermaterial ergeben.

Die Schalttafel

in der Primdrstation ist in starkem Eisengeriist und
Verschalung mit Waffelblech ausgefiihrt. Eine seitliche,
verschlieBbare Tur fiahrt in einen Gang hinter der
Schalttafel zur Bedienung der Sicherungen usw. und
zur Kontrolle der gesamten Schaltanlage. (Siehe Figur 2.)

Fig. 2

Von den 6 Marmorfeldern dient eines der Aufnahme
der Apparate fir den Turbogenerator, ein zweites als
Abzweigung zur Sekundaranlage unter Tage fir den
Betrieb der Zentrifugalpumpenanlage und einiger anderer
elektrischer Antriebe. Ferner ist ein Feld mit den
erforderlichen Apparaten fur den Anschluf der Ver-
teilungschalttafel auf Schacht I111/1V ausgeristet, zu
deren Verbindung ein in Erde gelegtes Hochspannungs-
kabel dient. Von den drei weiteren Tafeln ist eine
flr die Zuschaltung der Reserve, die beiden letzten fir

den Anschluf von sonstigen elektrischen Betrieben
bestimmt.

Mit Ricksicht auf die hohe Spannung befinden sich
vor der Schalttafel nirgends Teile, welche Hochspannung
fuhren, auch sind alle MeRinstrumente fir Nieder-
spannung ausgefihrt.  NebenschluB- und Regulier-
widerstand, letzterer (Fig. 3) mit Kohleausschalter,
haben ihren Platz ebenfalls hinter der Schalttafel
gefunden und werden mittels Handrades von auflen
bedient.
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Als Ausschalter sind in allen Féallen Hochspannung-
Zugschalter zur Anwendung gekommen. Diese Schalter
sind derart konstruiert, daf die Unterbrechung des

Fig. 3.
Stromes stets innerhalb einer Kammer (Biichse)
stattfindet, welche den Kontaktbolzen mit geringem
Spiel umschlielt, sodall im Augenblicke des Ausschaltens
die vom Unterbrechungsfunken erzeugten Gase den
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Eintritt frischer Luft in die Buchse verhindern und
dadurch ein Fortbestehen des Lichtbogens unmdglich
machen. Hierdurch wird erreicht, dal eine Feuer-
erscheinung im Augenblicke des Ausschaltens nach
auBen ausgeschlossen ist.

Eine Schalttafel ganz &hnlicher Konstruktion mit
den gleichen Apparaten ist in der Pumpenkammer
unter Tage zur Verwendung gekommen. Zu dieser
fihrt von der Primdrschalttafel aus ein armiertes
Hochspannungschachtkabel. Diese Scialtanlage besitzt
drei Felder, von denen eines die Apparate fir die
Pumpenmotoren aufnimmt, wéhrend die beiden anderen
die Apparate und Anschlisse fiir sonstige elektrische
Betriebe unter Tage erhalten werden.

Eine dritte Verteilungschalttafel befindet sich auf
Schacht IH/IV. Sie schlieBt sich in ihrer Ausfiihrung
eng an die beiden anderen an.

Als Hochspannungsicherungen sind in allen Féllen
fiir die groRten Stromstirken Rohren-Olsicherungen, fiir
die geringeren Stromstarken Porzellan-R6hrensicherungen
mit festen VerschluRkappen zur Verwendung gelangt.

Sekundéaranlage unter Tage.

Die nach den Entwirfen des Oberingenieur Tuneld
und des IngenieurLange fir eine Leistung von 5 cbm/Min.
auf 500 m Forderhéhe wvon A. Borsig - Berlin

Fig._ 4.
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gebaute Hochdruck - Zentrifugalpumpe (Fig. 4) macht
in der Minute 980 Umdrehungen uud leistet die Forder-
héhe von 500 m in 12 Stufen, von denen je 6 in einem
besonderen Geh&use untergebracht sind, sodaf® im ersten
Gehéduse die Forderhdhe von 0—250 m, im zweiten
von 250—500 m dberwunden wird.

Bekanntlich werden die verschiedenen Zentrifugal-
pumpen-Konstruktionen in der Hauptsache durch das
Streben nach Beseitigung der achsialen Driicke beein-
flugt. Die verschiedenen bisher Ublichen Systeme sind
zur Genlge bekannt, sodall an dieser Stelle ein néheres
Eingehen hierauf nicht notig ist. Jedenfalls dirfte es
ohne weiteres klar sein, daR eine wirklich gute
Zentrifugalpumpen - Konstruktion in erster Linie nach
maoglichster Verringerung der Anzahl der Dichtung-
stellen streben sollte, um die im Laufe der Zeit durch
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den natlrlichen Verschleil eintretende Verringerung
der Forderleistung nach Madglichkeit Kklein zu halten.
In der Tat zeigen denn auch die Pumpen, bei welchen
jedes Rad durch Verdoppelung der Dichtungstellen
fir sich entlastet ist, eine doppelt so schnelle Abnahme
des Wirkungsgrades, als Pumpen mit nur einseitig
dichtenden Réadern. In zweiter Linie sollte nach grof3t-
moglichster Vereinfachung der Wasserwege gestrebt
werden, einmal um die Entliftung und Reinigung der
Pumpen wvon Schlamm zu erleichtern, sodann um
zur Erleichterung des etwa notwendigen Ausbaues
die Einsdtze so einfach und leicht wie mdoglich halten
zu kdnnen.

Die nach dem Langeschen System entlastete Pumpe
tragt beiden Grundsatzen Rechnung. Wie aus Fig. 3
und dem Schema in Fig. 5 hervorgeht, sind die

Fig. 5.

beiden Pumpenhélften mit dem Antriebmotor zu einer
organisch miteinander verschmolzenen Maschinengruppe
vereinigt, wodurch der bei den Ublichen Ausfiihrungen
sich geltend machende und bei Maschinen dieser GroRe
besonders unangenehme Eindruck der Zusammen-
gelesenheit entféllt. Die Pumpenwellen sind mit der
Motorwelle starr gekuppelt.  Die nur einseitig
dichtenden Laufrédder sind zu beiden Seiten des Motors
in ihren Geh&usen symmetrisch angeordnet und ent-
lasten sich ohne weiteres durch die Motorwelle hin-
durch. Die Anzahl der Dichtungen ist daher die
geringste, die sich Uberhaupt erreichen 1&4R3t.  Der
Wasserweg ist in gleicher Weise der denkbar ein-
fachste. Das Wasser tritt durch das Saugrohr S
(s. Fig. 5) in das erste Laufrad L(, passiert dieses
und das erste Leitrad L2 und wird dann auf dem
kiirzesten Wege dem zweiten Laufrade zugefihrt.
Nach dem Passieren des Niederdruckzylinders stromt
das Wasser durch das Verbindungsrohr R zum Hoch-
druckzylinder, wo sich der Vorgang in genau gleicher
Weise abspielt. Aus Vorstehendem dirfte zur Geniige
hervorgehen, dall die hier beschriebene Konstruktion
keineswegs identisch ist mit der zuweilen an-
zutreffenden Ausfiihrung, bei welcher ein einziger

Motor auf jeder Seite mittels elastischer Kupplungen
je eine Pumpe antreibt, von denen jede fiir sich ent-
lastet ist und daher auch die oben gekennzeichneten
Méngel aufweisen muf.

Die Welle der Pumpe ruht in 4 Lagern, von denen
die beiden Endlager (Fig. 5) nach aufen abgeschlossen
sind und mittels Olpresse geschmiert werden. Letztere
erhdlt ihren Antrieb durch ein Schneckenrad von der
Pumpenwelle aus. Die Motorlager besitzen kontinuier-
liche Schmierung. Um die Welle in der L&ngsrichtung
zu fixieren, ist in der Ublichen Weise noch ein Kamm-
lager (K) vorgesehen, welches indessen bei dem vor-
zlglichen Druckausgleich keinerlei nennenswerte Be-
lastung erfahrt. Auf dem Druckstutzen der Pumpe
sitzt ein Ruckschlagventil, dessen Klappenhub durch
eine Spindel zwecks Regulierung verstellt werden kann.

Gegenstand besonderer Sorgfalt ist der Antrieb der
Pumpe gewesen'. Da der Turbogenerator noch fir
andere Betriebe Strom abzugeben hat, so muBte von
vornherein darauf Bedacht genommen werden, dal die
Pumpe nicht, wie man dies zuweilen ausgefuhrt
findet, gleichzeitig mit dem Generator angelassen werden
muR. Bei dieser Methode des Anlassens wird bekanntlich
der Stromkreis zwischen Generator und Pumpe ge-



16. September 1905. -

schlossen, die Feldmagnete des Generators werden durch
eine fremde Stromquelle erregt und die Primaranlage
wird langsam in Gang gesetzt, wéhrend die Sekundar-
anlage gleichzeitig mit anlduft. Hieraus geht hervor,
daB die Priméranlage zum Anlassen der Pumpe zunéchst
stillgesetzt werden mug.

Um dies aber bei der in Eede stellenden Anlage
fir den Fall vermeiden zu konnen, daR eine Stillsetzung
der anderen, von dem Generator gleichzeitig gespeisten
Betriebe nicht wiinschenswert sein sollte, ist auler dem
Betriebmotor noch ein AnlaBmotor vorgesehen. Der
Betriebmotor hat KurzschluBanker und ermdglicht in
der beschriebenen Weise die Inbetriebsetzung der Pumpe
durch die Priméaranlage.

Der AnlaBmotor ist an den Betriebmotor angebaut
und, oberflachlich gesehen, nicht von letzterem zu trennen.
Sein  Anker ist mit Schleifringen ohne Kurzschlul3-
vorrichtung ausgefiihrt und gestattet mit Hilfe des
Anlassers, die Pumpe mit starkem Drehmoment anlaufen
zu lassen. Da die Pumpe bei geschlossenem Ventil
angelassen wird, wobei nur etwa 73 der bei Vollast
erforderlichen Energie aufzuwenden ist, und da das
Anlassen auf eine verhéltnisméaRig kurze Zeit beschrénkt
ist, konnte der Anlalmotor eine entsprechend geringe
Abmessung erhalten.

Der Vorgang beim Anlassen mittels AnlaBmotors
stellt sich folgendermafen dar: Das Pumpenventil wird
geschlossen, der Stator des AnlaBmotors wird ein-
geschaltet und darauf die Maschinengruppe mittels
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eines Metallanlassers allméhlich auf volle Tourenzahl
gebracht. Ist diese erreicht, so wird der Hauptmotor
zugeschaltet und der Anlalmotor abgeschaltet, dann
wird der Hauptmotor durch Offnen des Pumpenventiles
allméhlich auf volle Belastung gebracht. Da der AnlaR-
motor wéhrend des Betriebes keinen Strom fihrt, so
besitzt er auch keine Kurzschlufvorrichtung, sondern
nur eine Burstenabhebevorrichtung. Die Handhabung
dieses &uflerst einfachen Apparates kann noch durch
die entsprechende zwanglauflge Verriegelung gesichert
werden.

Selbstverstandlich  kénnte an Stelle des AnlaRB-
motors auch der Rotor des Hauptstrommotors mit
Schleifringen ausgestattet werden. Der Grund, daf} dies
nicht geschehen ist, liegt darin, da man alle wéhrend
des Betriebes nicht kontrollierbaren Konstruktionsteile,
wie z. B. Schleifringe und KurzschluRvorrichtung, bei
der unterirdischen Anlage hat vermeiden wollen.

Zum Schlisse sei noch darauf hingewiesen, daR der
Maschinensatz auf einem schmiedeeisernen Rahmen be-
festigt ist, welcher auf einer Anzahl von Mauersockeln
ruht.  Etwaige infolge druckhaften Gebirges sich ein-
stellende partielle Senkungen der Pumpenkammer sollen
durch Unterkeilen des schmiedeeisernen Rahmens un-
schadlich gemacht werden. Ein irgendwie nachteiliger
EinfluR auf den Gang der Pumpe hat sich aus dieser
Aufstellungsart nicht ergeben, was besonders dem
organischen Zusammenbau von Pumpe und Motor zu-
zuschreiben sein durfte.

Bemerkungen iber das Recht aus einer Mutung und die Wirkungen eines die Mutung
zuriuckw eisenden berg-behdrdlichen Beschlusses.
Mitgeteilt von Bergassessor Kreutz, Kdln.

In einer zwischen zwei Siegerldnder Gruben an-
héngigen Grenz- und Mutungs-Streitigkeit *), und zwar
in Verfolg eines Antrages aufErlaR einer einstweiligen
Verfugung (Einstellung der Mineralgewinnung in dem
betr. Mutungsfelde), hat der erste Zivilsenat des Kgl.
Oberlandesgerichts zu Hamm mit Entscheidung vom
25. Januar 1905 Uber das Recht aus einer Mutung
und die Wirkungen eines die Mutung zurick-
weisenden bergbehdrdlichen Beschlusses einige
Ausfiihrungen gemacht, welche auch fur weitere Kreise
nicht ohne Interesse sein dirften und daher hier kurz
mitgeteilt werden sollen.

Die Lage der Verhéltnisse, bei denen es sich, so-
weit sie hier erdrtert werden, hinsichtlich des Minerals
um Eisenerz handelt, ist folgende :

Die Gewerkschaft A, Klagerin,
einer Anzahl Bergwerksfelder, welche

ist Eigentimerin
unter dem

*) Inzwischen st eine gitliche Einigung dahin erfolgt,
daR die beiden Gewerkschaften durch Konsolidation sich zu
einer einzigen verschmolzen haben.

Namen ver. A konsolidiert sind, und von denen einige,
benannt mit W 1 bis 4, frilher einer Gewerkschaft W
gehorten, von dieser aber durch Kaufgeschéfte auf
andere Eigentlimer, zuletzt auf die Gewerkschaft A
Ubergegangen sind. Westlich von dem Felderkomplex
der Gewerkschaft A liegt das der beklagten Gewerk-
schaft B gehorige konsolidierte Feld B. Das letztere ent-
halt u. a. auch die beiden Langenfelder H K und G H.

Die fruhere Gewerkschaft W hatte nun auf einen
aus ihren Feldern im Westen hinausfallenden bezw.
hinausstreichenden Gangteil im Jahre 1890 Mutung
unter dem Namen W 5 eingelegt, war aber, da die
Gewerkschaft B auf Grund ihrer L&ngenberechtsame
H K und G H den Fundpunkt in ihre Vierung fallend
erklarte und demgemdR Einspruch erhob, und da die
Bergbehorde daraufhin die feldesfreie Lage des Fund-
punktes nicht fir erwiesen hielt, durch oberbergamt-
lichen BeschluB vom 18. Maérz 1893 Kkostenfallig
zuruckgewiesen worden und hatte dann die Sache auf

sich beruhen lassen.
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Die Gewerkschaft A, von dieser Mutung nichts
wissend, legte auf die darin besprochenen Gang-
teile im Jahre 1901 ebenfalls Mutung ein und zwar
zufélliger Weise unter dem gleichen Namen W 5. Die
Gewerkschaft B wiederholte ihren friiheren Einspruch,
und das Oberbergamt wies durch BeschluR vom
20. Mérz 1902 auch diese Mutung zuriick, dabei aus-
flhrend, daB deren Fundpunkt derselbe sei wie bei der
friheren, durch BeschluR vom 18. Méarz 1893 wegen
nicht nachweisbarer Feldesfreiheit' zurlickgewiesenen
Mutung, und daf auch jetzt die Feldesfreiheit des
Fundpunktes noch nicht zweifellos feststehe.

Daraufhin erhob die Gewerkschaft A auf Grund
des § 31 Abs. 2 des Berggesetzes vom 24. Juni 1865
Klage gegen die Gewerkschaft B mit dem Antrage,
diese zu dem Anerkenntnis zu verurteilen, daBR der
Fundpunkt der Mutung W 5 nicht in der Berechtsame
von B liege.

Die Beklagte erklarte, mit ihren L&ngenberecht-
samen H K und G H das Alter im Felde gegen die
Mutung W 5 zu haben, und erhob, auf die friiher er-
folgte Zurickweisung der Mutung W 5 der Gewerk-
schaft W sich stiitzend, den Einwand der rechtskréftig
entschiedenen Sache (8 31 Abs. 3 des Berggesetzes).
Die KI&gerin widersprach diesem Einwande und
machte geltend, daf die Beklagte hinsichtlich des
Alters im Felde den Nachweis ,durch offene Durch-
schlage vom Funde her, nach ordentlichem Hé&ngenden
und Liegenden, auch kenntlichen Saalb&ndern”
(8 365 T. Il Tit. 16 des Allgem. Landrechts) zu er-
bringen habe.

Da der ProzeR, in welchem gleichzeitig auch noch
Grenzstreitigkeiten zwischen bereits verliehenen Berecht-
samen beider Parteien in Frage stehen, sich in die
Lange zog, die Beklagte aber in dem wvon der
Mutung W 5 {berdeckten Gebiete Mineralgewinnung
betrieb, so stellte die Klagerin, bevor die Beweis-
aufnahme in erster Instanz beschlossen war, u. a. beim
ProzelRgericht den Antrag, durch einstweilige Ver-
figung (8 935 der ZivilprozeBordnung) den Abbau der
Beklagten in dem streitigen Gebiete innerhalb des
Mutungsfeldes W 5 einzustellen.

In Verfolg dieses Antrages hat das Oberlandes-
gericht zu Hamm auf die von der klagerischen Gewerk-
schaft A eingelegte Berufung am 25. Januar 1905 ein
Urteil verkindet, in dessen Entscheidungsgriinden nach
Streifung der Frage, ob der Fundpunkt der Mutung W 5
in der Berechtsame der Beklagten liege oder nicht,
u. a. folgendes ausgefiihrt wird:

»— — Hiernach ist das Oberbergamt, welches
diese bergtechnische Frage, wie anzunehmen ist,
gepruft hat, von der Annahme ausgegangen, daR der
Anspruch der Beklagten nicht erwiesen und ihre Be-
rechtigung nur nicht vollstindig ausgeschlossen sei,
und daB der Anspruch der Klagerin nur nicht zweifel-
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los feststene. Uberdies ist die Ansicht der Klagerin,
dal der Beklagten die Beweislast fur die Richtigkeit
ihres Einspruchs obliege, wegen der Vermutung der
Bergfreiheit nicht unbeachtlich. Diese Frage braucht
jedoch zur Zeit nicht beantwortet zu werden, denn in
jedem Falle wiirde die etwa noch mangelnde Be-
scheinigung des Anspruchs der Kl&gerin nach 88 936,
921 Abs. 2 ZivilprozeBordnung durch die Leistung
einer Sicherheit ergénzt oder ersetzt werden koénnen,
und von der Befugnis, die Kautionsleistung zu
fordern, ist ohnehin nach Lage der Sache Gebrauch
zu machen. Dadurch wird aber zugleich die Voraus-
setzung der Glaubhaftmachung des zu sichernden An-
spruchs fiir jeden Fall erfillt.

Anderseits steht der Geltendmachung des An-
spruchs der Kl&gerin der abweisende BeschluR des
Oberbergamts vom 18. Mérz 1893 schon deshalb nicht
entgegen, weil derselbe, wie die Beklagte selbst be-
hauptet, nur gegen die Rechtsvorgéngerin der
Klagerin erlassen ist und der Singularrechts-
nachfolger nicht gehindert ist, die von
seinem Rechtsvorgénger vergeblich einge-
legte Mutung von neuem einzulegen, denn
selbst wenn, was (brigens von der Beklagten nicht
einmal behauptet ist, auf die Kldgerin die Passiva
ihrer Rechtsvorgangerin bergegangen waren, so ge-
horen doch die Wirkungen des Beschlusses,
durch welchen eine Mutung abgewiesen ist,
nicht zu den Passiven.

Unerheblich ist auch die weitere Behauptung der
Beklagten, daR die Klagerin ihren Betrieb eingestellt
habe. Denn abgesehen von der mangelnden Be-
scheinigung dieser Angabe kann die Klagerin ihren
Betrieb, sobald ihr das Mutungsfeld verliehen ist,
jederzeit wieder aufnehmen; (Uberdies setzt der An-
spruch des 822 des Allg. Berggesetzes einen bereits
begonnenen Bergwerksbetrieb nicht voraus.

Es kann sich daher nur fragen, ob der Antrag
der Klagerin durch das Vorhandensein eines Dring-
lichkeitsgrundes gerechtfertigt ist. Diese Frage ist
zu bejahen.”

Die Entscheidungsgriinde erdrtern sodann eine von

der Klagerin vorgelegte eidesstattliche Erklarung eines
Markscheiders bezw. gutachtliche AuRerung eines Berg-
rats und fahren darauf fort:

»,Hiernach ist es glaubhaft, daR die Beklagte
unmittelbar bei und sogar in dem Mutungsfelde
Abbau treibt. Setzt sie diesen Abbau fort, so st
zu besorgen, dal sie bis zur Beendigung des Haupt-
prozesses, fir welchen den Parteien drei Instanzen
offen stehen, das Mutuugsfeld ganz oder fast ganz-
lich abbauen wird. Ist dies geschehen, so kann die
Klagerin, auch wenn der Einspruch der Beklagten
gegen die Mutung als unbegriindet festgestellt wird,
die Verleihung des Bergwerkseigentums nicht ver-
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langen, weil das Feld dann nicht mehr fiindig ist
und, wenn das gemutete Mineral in abbau-
wirdiger Menge nicht mehr vorhanden ist,
die Belehnung nicht mehr erfolgen darf und
mit Rechtswirkung nicht mehr erfolgen
kann (8 15 des Berggesetzes, Entscheidungen des
Reichsgerichts Bd. 8 S. 195, Bd 49 S.228 und in
der Jur. Wochenschrift 1896 S. 93 Nr. 115). In
dieser Beziehung ist es unerheblich, ob die Beklagte,
wie sie versichert, den Fundpunkt unberthrt lassen
wird, denn wenn das lbrige Feld abgebaut ist, so
hat die Tatsache, daB am Fundpunkt noch Mineral
vorhanden ist, keine Bedeutung.

Eine Benachteiligung der Klagerin wirde aber
durch den Abbau des Mutungsfeldes seitens der Be-
klagten dann nicht eintreten, wenn ihr gegen die
Beklagte ein Ersatzanspruch fir den Fall zustande,
daB sich der Abbau der Beklagten als unberechtigt
darstellt. Es ist aber mindestens sehr zweifelhaft,
ob sich ein solcher Anspruch begrinden lakt, da
der Tatbestand einer vorsatzlichen Schadigung im
Sinne des § 826 B. Q. B. nach der gegenwaértigen
Sachlage nicht als gegeben erscheint. Denn der
Anspruch auf Verleihung des Bergwerks-
eigentums, welchen die Kl&gerin nach § 22
des Berggesetzes durch die Mutung er-
worben und den sie nach § 23 gegen den-
jenigen verfolgen kann, der ihrer Mutung die
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Behauptung eines besseren Rechts entgegen-
gesetzt hat, ist wohl Ubertragbar (Entsch. des
Reichsgerichts Bd. 36 S. 258), aber dieser An-
spruch begrindet kein wohlerworbenes Recht
(vgl. die Entscheidung des Reichsgerichts Bd. 43 S. 201),
dessen Verletzung nach § 823 B. G. B. zum
Schadenersatz berechtigt. Denn das Recht
aus der Mutung ist nicht ein unbedingtes
Bergwerkseigentum (Entsch. des Reichsgerichts
in der Jur. Wochenschrift 1884 S. 314 Nr. 55 und
bei Daubenspeck, bergrechtl. Entscheidungen, Band 1
S. 15), sondern nur ein Recht an einer kinf-
tigen Sache (Entsch. bei Daubenspeck Bd. 1 S. 14).
Nachdem aber die Mutung abgewiesen ist,
hat die Kl&gerin nur das Recht, die Mutung
durch Beseitigung des Einspruchs wieder in
Wirksamkeit zu setzen. Dies Recht wird
aber illusorisch, wenn die Mutung nicht
wieder in Wirksamkeit gesetzt werden kann,
in diesem Fall kommt daher das Recht an
der kinftigen Sache nicht zur Wirksamkeit.
Jedenfalls ist es zweifelhaft, ob der Klagerin im
vorliegenden Falle ein Ersatzanspruch gegen die
Beklagte zustehen wirde.

Deshalb ist zu beflirchten, daf ohne die Erlassung
einer einstweiligen Verfigung die Verwirklichung des
Rechts der Klagerin vereitelt oder doch mindestens
sehr erschwert werden wird (§ 935 Z P. 0.).“

Erfahrungen der belgischen Steinkohlenbergwerksgesellscliaft Mariemont auf dem Gebiete
der Imprégnierung des Grubenholzes.

Im An chluR an eine Ubersetzung des im Jahrgang
1904, S. 394 ff, dieser Zeitschrift erschienenen
Artikels (ber den Stand der Grubenholzimprégnierung
auf den Zechen des Oberbergamtsbezirks Dortmund am
Ende des Jahres 1903 berichtet der Ingenieur Wuillot
der belgischen Steinkohlenbergwerks-Gesellschaft Marie-
mont in der Zeitschrift ,Publications de la Société
des Ingénieurs sortis de lecole provinziale d'industrie
et des mines du Hainaut“, Band XIV, dritte Serie,
Seite 166 ft’, Uber die Erfahrungen genannter Gesellschaft
auf diesem Gebiete. ~ Wir entnehmen diesem Artikel
folgende Angaben:

Die Bergwerksgesellschaft Mariemont trat im
Jahre 1899 der Frage der Imprégnierung des Gruben-
holzes, mit der sie sich bereits vor mehr als
20 Jahren beschaftigt hatte, wieder ndher, indem sie
dazu Uberging, in Anlehnung an die Bearbeitung der
Eisenbahnschwellen gewisse Grubenhdlzer mit Kreosot
behandeln zu lassen. Man wollte damals versuchen,
gewisse Eichenhdlzer von groRen Dimensionen, die viel
Geld kosteten, durch Tannenh6lzer gleicher Stérke,
deren Preis erheblich geringer war, zu ersetzen. Beide

Holzsorten sollten abwechselnd nebeneinander an einigen
Stellen unter Tage verwandt werden.

Die folgende Tabelle gibt die Kategorien der
Grubenhdlzer, die bei dem Versuch in Frage kamen,
mit ihren Preisen und mit den Kosten der Kreosotierung
des Tannenholzes an.

Tabelle 1
Tannenholz Eichenho 1z
Preis der
Ab-  Preis fir _Kreo-  Gesamt Ab-  Preis fir
. sotierung Preis fir )
messungen 100 Stiick fir 100 Stick Messungen 100 Stuck
100 Stiick
m Fres. Pres. Frcs. m Frcs.
1,60x0,52 87,21 125,76 212,97 1,60x0,46 105,35
1,80x0,54 106,33 153,34 259,67 1.80x0,48 130.05
2,00x0,56 129,23 184,07 314,30 2,00x0,52 170.05
2,20x 0,58 153,13 218,13 371.26 2,20x0,54 203,03

Aus der Tabelle erhellt, daR die Kosten der Kreosot-
Impragnierung enorm waren und den Preis der diesem
Verfahren unterworfen gewesenen Tannenhdlzer (ber-
mafRig in die Hohe trieben. Wenn man diese Preise
mit denen der Eichenhélzer vergleicht, so ergibt sich,
daB die kreosotierten Tannenhdlzer eine mehr als
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doppelt so lange Lebensdauer als die Eichenhdlzer
haben miRten, damit die Imprégnierung wirtschaftlich
vorteilhaft wirde.

Anders wirde sich jedoch die Sache gestalten, wenn
man nicht mehr wie 1899 die Grubenhdlzer auferhalb
der Zeche imprégnieren lieR, sondern die Impragnierung
selbst vorndhme. Legt man einen Preis von 15 Frcs
(12 Mark) pro Kubikmeter fiir die Imprégnierung
zugrunde, wie er etwa fir das Verfahren von Riitgers
angegeben wird, so andert sich die Tabelle, wie folgt:

Tabelle II.
Tannenholz Eichenholz
Preis der
Ab- Preis fir Imprag-  GESAML o ap o preis fijy
) nierung Preis fir .
messungen 100 Stick fir = 100 Stick Messungen 100 Stick
100 Stiick
m Pres. Fres. Fres. m Fres.
160x0,52 87,21 55 14121 1,60x0,46 105,35
1,80x0,54 106,33 67 173,33 1,80X0,48 130.05
2,00x0,56 129,23 80 209,23 2,00X0,52 170.05
2,20x0,58 153,13 95 248,13 2,20x0,54 203,03

Die Anlagekos' en einer Imprégnierungsan age sind
hierbei allerdings nicht berticksichtigt. Da diese un-
bedeutend sind, so wirden sich hierdurch die Zahlen
auch nicht wesentlich andern.

Nach dieser Berechnung brauchte das impréagnierte
Tannenholz nur eine um Vs bis 13 gréRere Lebens-
dauer als. das Eichenholz zu besitzen, damit die Aus-
lagen flr beide Holzsorten gleich werden.

Die Frage, ob nach den Versuchen, die gegen-
wartig auf Zeche Mariemont noch andauern, Aussicht
vorhanden ist, dieses Ergebnis zu erzielen, wird sodann
im weiteren, wie folgt, untersucht:

Im Februar und Madrz 1899 hatte man auf der
Schachtanlage Henriette auf der 425 m Sohle im aus-
ziehenden Wetterstrom eines Flozes, in dem seit dieser
Zeit verhdltnisméRig wenig Arbeiter beschéftigt waren,
abwechselnd Eichenhélzer und imprégnierte Tannen-
holzer gesetzt. Eine kirzlich vorgenommene, sorg-
faltige Untersuchung hat gezeigt, dall das Eichenholz
vollstdndig durch und durch verfault war und sicher
vor geraumer Zeit, wenn Gebirgsdruck vorhanden ge-
wesen ware, hétte ersetzt werden missen, wahrend das
imprégnierte Tannenholz sich vollkommen konserviert
zeigte.

In gleicher Weise hatte man im September 1900
impragniertes Tannenholz abwechselnd mit Eichenholz
in einer Strecke des Flozes Olive auf der 600 m Sohle
der Schachtanlage La Reunion verwandt, die als
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Verbindungsstrecke zwischen dieser Schachtanlage und
der Schachtanlage St. Arthur dient und nur schwach
bewettert wird. Diese Grubenhdlzer sind letzthin unter-
sucht worden, wobei sich ergab, daR der ganze Splint
des Eichenholzes vollstdndig verfault war (das Holz
hatte 0,17 m Durchmesser, der Splint besal eine
mittlere Dicke wvon 0,035 m, der Durchmesser des
Kernholzes betrug 0,10 m), wahrend die Tannenhdlzer
sich als vollstdndig konserviert erwiesen. Gleichzeitig
wurde festgestellt, daR von 397 kreosotierten Tannen-
holzern, die in dieserStrecke standen, 91 durch Bruch
unbrauchbar geworden waren, wéhrend unter der gleichen
Zahl Eichenhélzer, die abwechselnd mit den Tannen-
holzern gesetzt waren, aus gleichem Grunde mehr als
die Hélfte hatte ausgewechselt werden mdissen.

Dieser hohe Prozentsatz an ausgewechselten Eichen-
hélzern wird auf die erhebliche, von der Verfaulung
des Splintes herriihrende Schwachung des Holzes
zuruckgefiihrt, welche zur Folge hatte, daB der
Gebirgsdruck nicht mehr getragen werden konnte.

Kreosotierte Tannenhdlzer waren gleicherweise im
September 1900 auf der Schachtanlage La Reunion in
einer ausziehenden, im Fl6z liegenden Wetterstrecke
der 600 m Sohle gesetzt. Bis heute ist keins dieser
Holzer ausgewechselt, sie befinden sich vielmehr in
einem vollkommen gut erhaltenem Zustande.

Der Bericht kommt zu dem Ergebnis, da die
imprégnierten Tannenhdlzer eine bei weitem hohere
Lebensdauer als die Eichenhdlzer haben werden ; wie
viel dies betrage, lasse sich jedoch noch nicht angeben;
man konne jedoch nach den bisherigen Erfahrungen
auf diesem Gebiete behaupten, daR die Imprégnierung
des Grubenholzes eine Ersparnis im Ausbau gewisser
Strecken herbeifiihren musse.

Zum Schlisse werden noch die kleinen Nachteile
erwahnt, die bei der Verwendung des impragnierten
Grubenholzes festgestellt worden sind. Der Geruch des
Kreosots sei unangenehm, und die Arbeiter, welche mit
kreosotiertem Holz umzugehen hatten, mufRten sich
hiten, mit den Handen das Gesicht zu berihren, um
Hautentzindungen zu vermeiden. Es sei jedoch wahr-
scheinlich, daf man diese Nachteile vermeiden konne,
wenn man an Stelle des Kreosots andere Produkte an-
wende oder gewisse Vorsichtsmaliregeln beobachte.
Wie dem auch sei, die Zechenverwaltung will die
Versuche mit imprégniertem Grubenholz fortsetzen und
ihnen eine weit groRere Ausdehnung als bisher geben.
W.

Uber die Bedeutung der Eisen- und Stahlindustrie Kanadas.

Von Oakar Simmersbach, Dusseldorf.

Wenn man bei uns von der ,,amerikanischen" Gefahr
sprechen hort, so denkt man gemeiniglich an die
United States Steel Corporation mit ihrem machtigen

Besitz und ihrem weitgehenden Einflu?. Die Bedeutung
Kanadas auf dem Weltmarkt wird hingegen infolge
der geringen Ausdehnung des dortigen Eisenhiittenge-
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werbes gewdhnlich bersehen und vernachlassigt, und
doch verdient die kanadische Eisen- und Stahlindustrie
die Aufmerksamkeit Europas in nicht geringerem
MaRe als die Eisenindustrie der Vereinigten Staaten
von Amerika.

Von den drei Hauptindustrie-Bezirken Kanadas,
Nova Scotia, Ontario und Britisch Columbia, kommt
Nova Scotia mit dem Cape Bretonrevier und Sydney
als Mittelpunkt insbesondere fiir den See-Export in
Betracht. Hier finden sich im Gegensatz zu dem
Pittsburgrevier der Steel Corporation Kohle und Erz
in der glnstigsten Weise zusammen, und Sydney hat
dabei noch den Vorteil, dem Weltmarkt etwa 1000
Meilen naherzuliegen als Pittsburg.

Nova Scotia verfiigt Uber drei groRBere Kohlenvor-
kommen, welche insgesammt einen Oberflachenraum
von 935 Quadratmeilen umfassen, und zwar hat das
Sydney-Kohlenfeld eine Ausdehnung von 500 Quadrat-
meilen, das Cumberland-Kohlenfeld von 400 und das
Pictou-Kohlenfeld von 35 Quadratmeilen. Die Kohle
von Sydney, Cape Breton, ist bitumindser als die von
Pictou und Cumberland, welch beide sich zwar auch
verkoken lassen, aber hinsichtlich der Backfahigkeit
doch groRerer Veranderlichkeit unterliegen. Das Cape
Breton-Kohlenvorkommen zeigt 12 Fléze von 3 — 12
Fu Maéchtigkeit und ermdoglicht bei geringen Forder-
kosten eine hohe Ausbeute. Die Flozmachtigkeit des
Pictoukohlenfeldes ist noch groBer; es sind dort 16
Fléze von 3—34 Full Machtigkeit vorhanden, darunter
das Foord Pitfloz mit 34 FuB 7 Zoll bauwirdiger
Kohle. Vom Cumberland-Kohlenfeld, dessen Haupt-
gruben bei Spring Hill betrieben werden, liegen néhere
Angaben ber Flozzahl und Fl6zméchtigkeit nicht vor.
In diesem Revier treten uUbrigens schlagende Wetter auf,
wovon die beiden anderen im allgemeinen befreit sind.

Fir das Eisenhuttenwesen besitzt die Cape Breton-
Kokskohle die groRere Waichtigkeit; ihre Forder-
kosten betrugen 1893 1 Doll. 15 cents, fielen 1896
auf 85 cts. und stiegen 1903 wieder auf 1 Doll. 35 cts.

Die Sydney-Kokskohle setzt sich, wie folgt, zusammen:

Kohlenstoff 59—66"' pCt
fluchtg. Bestandteile 27,5—34,2 ,
Asche 3,6— 53 ,,
Schwefel 0,81-1,75 ,,

Entsprechend dem geringen Aschengehalt der Kohle
zeichnet sich der Sydney-Koks durch Aschenreinheit
aus und ergibt aus ungewaschener Kohle groRtenteils
einen Koks mit 6V2—712 pCt. Asche gegenuber
10—11 pCt Asche im Connelsville-Koks. Koks aus
gewaschener Sydney-Kohle hat folgende Analyse:*)

| 1 11
6,07 pCt 5,38 pCt 6,24 pCt
091 , 078 , 1,01

Asche
Schwefel

*) cfr. The Iron & Coal Trades Review 1904 S. 1456.
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Das Koksausbringen stellt sich auf 70 —74,64 pCt;
an Ammoniak werden auf die Tonne Kohle 31,91 Pfd.
gewonnen, ferner 12,89 gals. Teer und 0,103 gals.
Benzol *). Die Kohlenférderung im Cape Breton-
revier geschieht groftenteils durch die Dominion
Iron & Coal Co., auf welche etwa 90 pCt der Forderziffer
entfallen.  Die Gesamtproduktion von Nova Scotia
betrug 1903 524 Millionen Tonnen Kohle gegen 434
Millionen Tonnen im Vorjahre bei 8500 Arbeitskraften
und einer Leistungsfédhigkeit von 556 t pro Arbeiter
gegen 603 t in den Vereinigten Staaten und 300 t
in GroRbritannien.  An der Gesamtkohlenproduktion
Kanadas ist Nova Scotia mit rund 75 pCt beteiligt.
An Koks werden daselbst jahrlich etwa 400000 t
produziert und zwar hauptsachlich in Otto-Hoffmann-
schen Teerdfen, von denen die Dominion Iron & Coal
Co. in Sydney 400 besitzt; 30 Bauerkokstfen stehen
ferner bei der Nova Scotia Iron Co. in Betrieb, sie
sind 40 FuB lang, 7 Fuf hoch und 2072 Zoll breit.
Der Einsatz eines Ofens wechselt zwischen 12 bis 14 t
gestampfter Kohle, sodal’ insgesamt 375t Kohle verkokt
und 250 bis 275 t Koks taglich erzeugt werden. Die
Verkokungskosten der Kohle stellen sicli in Sydney
bei 70 pCt Koksausbringen auf133d bis 1s 6 d, somit
kommen die Gestehungskosten des Koks bei einem
Kokskohlenpreis loco Ofen von 5 s 2 d auf 6 s 8 d.

Wahrend Nova Scotia hinsichlicli des Aschen-
gehaltes des Koks gunstiger dasteht als der Pittsburg-
distrikt, 1&4Bt sich bezlglich der Qualitat der zur
Verhittung gelangenden Eisenerze nicht dasselbe sagen,
indem der Eisengehalt der Erze sich niedriger und
der Kieselsauregehalt sich hoher als dort stellt.

Die Haupterzlagerstatten in Nova Scotia liegen bei
Nictaux und Torbrock im Annapolisbezirk, meist
Roteisensteine, und im East River-Pictourevier; sodann
gibt es noch kleinere Erzvorkommen, u. a. Whycocomagh,
Georges River & Mira auf Cape Breton, Guysboro’Arisaig,
Cobequid Mountains (Spateisensteine) Stewiacke und
Clementsport. Einige Gesamtanalysen mdogen hier folgen:

Torbrock Londonderry EastRiver Whycocomagh

pCt pCt pCt pCt
Eisen 55,60 57,85 56,83 60,90
Phosphor 0,43 0,09 0,70 Sp.
Schwefel 0,11 0,60 Sp. Sp.
Mangan 0,38 0,25 0,20 —
Kieselsaure 12,00 4,79 4,80 10,80
Tonerde 5,08 0,56 — 1,40
Magnesia 0,35 0,10 — 1,64
Kalk 1,90 0,15 0,63 1,85
Feuchtigkeit — 10,71 — —
Eins der wichtigsten Eisenerzvorkommen, das

groftenteils im Besitz der Dominion Iron & Steel Co.,
Sydney, ist, findet sich 20 Meilen von St. Johns auf

*) cfr. Stahl und Eisen 1901, 15. I (LQrmann jr.)
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der Great Bell Insel in der Conception Bay, New
Foundland. Die Menge der dortigen Wabanna-Roh-
eisensteine wird auf 35 Millionen t geschatzt. Die
grofite Maéchtigkeit des Erzlagers betragt 2,4 m. Das
Erz hatte anfénglich 55 pCt Eisen, spater sank aber
der Eisengehalt nicht selten darunter, sogar bis 48 pCt.
Die chemische Zusammensetzung geht aus nachstehenden
Analysen hervor:
| 1

Eisen 54,43 51,84

Phosphor 0,74 0,84

Schwefel 0,05 0,03

Kieselsaure 9,34 13,00

Feuchtigkeit 1,50 2,50
Die Wabannaerze sind leicht abzubauen; die ersten
120000 t kosteten loco Hochofen bei Sydney nur
1 Doll. 62 cts, trotzdem die Verladung von Hand
geschah. Heute sind die Gruben mit Dampfschaufeln
und guten Transport- und VerladeVorrichtungen ver-
sehen, sodal Dampfer von 5000 t in funf Stunden

beladen werden konnen, dabei ist der dortige Hafen
acht Monate hindurch eisfrei. Die Erzforderkosten
betragen 50 cts bis 1 Doll. p. t., und die Fracht von
Bell Island nach Sydney belduft sich auf 35—45 cts,
im Durchschnitt auf etwa 40 cts p. t.

Die Eisenerzférderung von Nova Scotia und New
Foundland erreichte 1903 nur eine Hohe von 415192 t
gegen 489 731 t in 1902; Uber 75 pCt der Produktion
entfielen auf Bell Island.

Vergleicht man die Frachtverhaltnisse der Roh-
materialien fir eine Tonne Roheisen loco Sydney und
loco Pittsburg miteinander, so ergibt sich nach einem
Exposé des frilheren Generaldirektors Moxhau von der
Dominion Iron & Steel Co. folgende Gegeniiberstellung,
wobei fir Wasserfracht pro Meile 5/100 cent und
flr Eisenbahnfracht pro Meile 4/10 cent Kosten an-
genommen sind, sodaR also 1000 Meilen Wasserfracht
125 Meilen Eisenbahnfracht entsprechen.

Frachtkosten fiur Pittsburg:

1. Erz.

Von den Erzgruben nach
den oberen Seehafen .

Von den oberen Seehafen

nach den unteren (1000

Meilen Wasserfracht) .125
Von den unteren Seehéfen

nach den Hochéfen . . 155 ” "

1t Erz 360 Meilen Eisenbahnfracht
Bei einem Verbrauch von
1,7t Erz (A60 pCt Fe)
auf 1t Roheisen, ergibt
sich pro t Roheisen eine
Erzfracht fir . . . . 612

80 Meilen Eisenbalmfracht
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2. Kohle.

Vom Connellsvilledistrikt
nach Pittsburg

Bei 1,7t Koks prot Roh-

80 Meilen Eisenbahnfracht

BISEN e 136 ” " I
3. Kalkstein.

Entfernung vom Tyronne-

distrikt. i 130
Bei V2t Kalk pro t Roh-

gisen . . * . ... 65 Il

Sa. I+ 11+ 11l 813 Meilen Eisenbahnfracht,

d. h. bei 4/10 cent Frachtgebihr pro t Roheisen
3,25 Doll.

Frachtkosten fur Sydney:
1. Erz.

Fracht von Bell Island prot 40 cts
Bei 1,8 t Erz (&4 54 pCt Fe)
auf 1 t Roheisen 72 cts |
2. Kalkstein.
Fracht pro t von Marble
Mountain, Cape Breton 15 cts
Bei V2t Kalk prot Roh-
BISEN e 7V2 cts I
3. Kohle. — Nichts.
Se. I+11 79V2 cts pro t Roheisen.

Gegen Pittsburg hat also Sydney einen Fracht-
vorsprung von 2,45V2 Doll, pro t Roheisen. Fir die
Seeausfuhr von Stahl bezw. Fertigfabrikaten stellt sich
die Rechnung loco Sydney noch glinstiger, da man fir
1t Stahl 1,1t Roheisen und fur Pittsburg, das ca
500 Meilen vom Meer entfernt liegt, noch 2 Doll. Fracht
pro t einzusetzen hat, wahrend Sydney zum Weltmarkt
aulerdem noch 500 Meilen Seefracht weniger hat.

Bei solch ginstigen Rohmaterial- und Fracht-
verhdltnissen hoffte die Dominion Iron & Steel Co. das
Roheisen mit 22—25 s. herstellen zu kénnen; man kam
jedoch in Wirklichkeit auf fast 40 s. Roheisenselbst-
kosten, da die Erze nicht so billig waren, als man er-
wartete, da ferner die Kohle gewaschen werden mufite
und durch Umbau und Rekonstruktion schlechter An-
lagen, zumal bei einem Wechsel in der Leitung, die
Baukosten des Werkes sich auf ein Drittel teurer
stellten, als der Wert des Werkes an sich ausmacht.
Heute werden die Selbstkosten des Roheisens, wie folgt,
veranschlagt; zum Vergleich sei die anfangliche Schétzung
mit angegeben:

Roheisenselbstkosten in Sydney, Cape Breton.

Anféngliche Heutige
Schatzung Selbstkosten
min.  max.
Erz + Kalk 12s. 3d. 15s. 17 s.
KOKS.iooiieiieeene, 7 s. - 10s. 12s.
Fabrikationskosten 2s. — 2s. 3s.
Verschiedenes . . 2s — 2s. 3s.
prot Se. 23s 3d. 29s. 355
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Hiervon ist noch die Pramie abzuziehen, welche die
kanadische Regierung auf die Herstellung von Eisen
und Stahl gewadhrleistet. Diese betrug bis 1902 pro t
12's. 6 d., verringerte sich aber bis 1. Juli 1905 um
fast 50 pCt. und stellt sich fiir die beiden néchsten
Jahre noch niedriger, wie aus der folgenden Ubersicht
hervorgeht:

Pramien der kanadischen Regierung

auf Roheisen auf Stahl
aus ein- aus
heimischen fremden
Eisenerzen
vom 1. Juli 1905 bis
1. Juli 1906 4,34 Jt 2,89 Jt 434 Jt
vom 1. Juli 1906 bis
1. Juli 1907 248 JC 165Ji 248 JL

Nordwestlich von Nova Scotia ziehen sich fast durch
die ganze Provinz Quebec Erzfelder, meist Hamatiterze
und Magneteisensteine. Das maéchtigste Vorkommen
ist das von Moissac, dessen Erz bis 70 pCt Eisen und
0,03 pCt Phosphor aufweist; beachtenswert sind ferner
die Erzfelder von St. John und Nataschquir, welch
letzteres Erz ebenfalls bis 70 pCt Eisen enthdlt bei
0,043 pCt Phosphor und 0,22—0,68 pCt Kieselsaure.
Wegen Mangel an Steinkohle hat die Eisenindustrie
von Quebec nicht die Bedeutung wie die von Nova Scotia.

Anders verhélt es sich mit dem Eisenhittengewerbe
nordlich vom Lake Superior in der Provinz Ontario.
Dieser Bezirk produzierte im Jahre 1902 359 288t Erz
im Werte von 5s. 10 d. die Tonne; auf einen Arbeiter
kam eine Forderleistung von 980 t im Jahr bei einem
Lohn von 2 s. 6 d. pro Tonne. Das wichtigste Erz-
revier ist der Michipicotenbezirk an der Ostseite des
Lake Superior mit der berihmten Helene-Grube, deren
Héamatiterzvorrat anfanglich auf 100 Millionen Tonnen
geschatzt wurde, wahrend er in Wirklichkeit aber nur
einige wenige Millionen betrdgt. Das Heleneerz enthalt
56 pCt Eisen, 0,10 pCt Phosphor und unter 5 pCt
Feuchtigkeit.

Etwa 30 Meilen nordéstlich von Sudbury liegt das
Huttonerzrevier, das zwar noch nicht ganz aufgeschlossen
ist, aber dem Michipicotenrevier an GroRe nicht nach-
stehen soll. Es ist dort ein Magneteisensteinberg von
180 FuB Hohe vorhanden. Das Erz ist fast rein von
Pyriten, aber Kieselsdaurehaltig bei rund 60 pCt. Eisen.
Durch eine Eisenbahnverbindung mit dem ndrdlichen
Ufer der Georgian Bay wirde das Erz zum Lake Huron
auf einem Kkirzeren Weg geschafft werden als von
einer grofen Anzahl Erzgruben in Minnesota und
Michigan.

"Nicht minder soll auch das neu entdeckte Atikokan-
erzrevier nordlich vom Lake Superior eine glnstige
Zukunft haben. Zwar besitzt der geférderte Magnet-
eisenstein etwas hohen Schwefelgehalt, aber dieser
Nachteil wird durch seinen hohen Eisen- und niedrigen
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Phosphorgehalt insoweit aufgehoben, als das Erz sich
gut zum Mischen mit anderen weicheren und leichter
reduzierbaren Qualitdten eignet. Man beabsichtigt, auf
Grund dieses Erzvorkommens bei Fort William Hochéfen
und Stahlwerksanlagen zu errichten.*)

Am Loon Lake, 26 Meilen von Port Arthur, hat
man ebenfalls groBere Erzlager gefunden, sowohl
phosphorreiche mit niedrigem Eisengehalt, gut fur
GieRereiroheisenfabrikation, als auch phosphorarme
Hamatiterze mit viel Kalk und etwa 45—60 pCt Eisen.
Die anstehende Erzmenge wird auf etwa 25 Millionen
Tonnen veranschlagt. Noch weiter nérdlich am Ostufer
des Nepigon Lake und desgleichen am Little Long Lake
gibt es noch unbegrenzte Vorkommen von kieselsaure-
reichen Erzen mit 40—50 pCt Eisen und geringem
Phosphorgehalt.

Die Hochofenwerke nordlich vom Lake Superior in
der Provinz Ontario sind hauptséchlich auf den Bezug
von Kohle und Koks aus dem Connellsville- oder
Pittsburgdistrikt angewiesen. Die Kohle wird per Bahn
210 Meilen nach Lorain oder Cleveland gebracht, beides
Héafen mit modernen Verladeeinrichtungen; dann bleibt
noch eine kurze Wasserfracht erforderlich entsprechend
etwa 80 Bahnmeilen bis zu den Huttenwerken. Auf
der Basis von 1,7 t Kohle pro Tonne Roheisen ergibt
sich bei 290 Meilen eine Fracht fir 493 Meilen, d. h.
bei 4io cent fir die Meile eine Frachtgebihr wvon
1,97 Dolb, also 1,28 Doll, weniger als fir Pittsburg.
In richtiger Erkenntnis dieses Vorteils hat die United
States Steel Corporation groRe Erzfelder in der Provinz
Ontario erworben, die demnéchst aufgeschlossen werden,
da nach dem dortigen Bergrecht jahrlich mindestens
2000 t auf 1,6 ha Grubenfelder gefordert werden
missen. Die Steel Corporation geht dabei mit dem
Gedanken um, in einem der kanadischen Hafen des
Eriesees ein Hittenwerk zu erbauen und eventuell auch
Erze aus ihren Gruben im Michigan- und Minnesota-
revier einzufihren, da der Erzimport nach Kanada
zollfrei ist, wahrend die Ver. Staaten 40 cts pro Tonne
fir kanadisches Erz erheben.

Wesentlich wird aber die Ontario - Eisenindustrie
an Bedeutung gewinnen, sobald das neueste kanadische
Schiffahrtsprojekt Verwirklichung findet, welches die
Georgian Bay durch den French River, Lake Nipissing
und den Ottawa River mit Montreal und dem St. Law-
rence River verbinden soll. Dieser neue Weg erfordert
nur ca. 40 Meilen Kanalausbau bei 15000 000 L.
Baukosten. Der projektierte Wasserweg ist erheblich
kirzer als der vorhandene Weg vom Lake Superior
durch den Huron-, St. Clair-, Erie-See, den Welland-
kanal und Lake Ontario nach dem St Lawrence River,
ndmlich 750 gegen 1200 Meilen. Da Montreal ferner
etwa 280 Meilen naher bei Liverpool liegt als New

*) The Iron & Coal Trades Review, 1905, S. 121.
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York, so erméfRigt das Projekt die Entfernung nach
Liverpool um ca. 730 Meilen gegeniliber dem Wasser-
weg durch den Eriekanal via New 1 ork.

West-lvanada hat flr Europa nicht die Wichtigkeit
wie das Ontariogebiet und der Osten Kanadas; seine
Industrie hat sich trotz auRergewdhnlich reicher Mineral-
schatze nur wenig entwickelt. Durch Manitoba,
Assinobaia und Souris River Valley ziehen sich machtige
Braunkohlenfelder, welche schatzungsweise pro Quadrat-
meile Flachenraum uber 7000 000 t enthalten. Bis
Winnipeg hin nach Osten wird die Canadian Pacific-
Eisenbahn mitSteinkohle aus demNorth-West-Territories-
Kohlenfeld versorgt, das von den Rocky Mountains bis
zum Red River in Manitoba, der amerikanischen Grenze
entlang, sich erstreckt, nach Norden zu bis Edmonton
am Saskatschewann reicht und das mehr als fiinfmal
so groR sein soll als der gesamte Flachenraum der
britischen Kohlenfelder. Besondere Erwéhnung verdient
u. a. das Kohlenrevier von Lethbridge in Alberta, das
gute Kokskohle liefert. Ein FI6z von 5—6 Full wird
zur Zeit abgebaut; die Kohle liegt nur 30—40 FuR
unter der Erdoberflache. Die Produktion dieses Revieres
betrug 1902 153 704 t.

In Britisch Columbia liegt in den Rocky Mountains
das Crow’s Nest Pass - Kohlenfeld mit vorzuglicher
Koks- sowie Cannelkohle. Ein Viertel der Kohlen-
forderung wird verkokt. In der N&he der Coal Creek-
Grube bei Fernie stehen 424 Koksofen, bei der Michel-
grube 464 und bei der Morrisseygrube 240 Ofen, ins-
gesamt 1128 Koksodfen mit einer Leistungsfahigkeit von
ca. 1500t pro Tag. Die Koksdfen zeigen den Bienen-
korbofentyp und haben einen Durchmesser von 12 FuB;
auf 1 t Koks kommen 1,6t Kohle, und die Garungs-
zeit dauert 60—72 Stunden, was bei einer Koks-
erzeugung von 3,90-4,22 t pro Ofen eine Tages-
produktion von 1,3—1,6 t pro Ofen ergibt. Der Koks
hat im Mittel etwa 94 pCt Kohlenstoff, 4,5 pCt Asche
und 0,75 pCt Schwefel. Im Jahre 1903 stellte sich die
Gesamtproduktion an Kohle und Koks auf 661 118 t
Kohle und 167 737 t Koks. Exportiert wurden
31089 t Koks und zwar nach den Vereinigten Staaten.
Die Kohle kostete 2 Doll, loko Grube und der Koks
4,25—4 .50 Doll, f.o.b.

Die Westkuste Kanadas ist d&hnlich wie die Ost-
kuste reich mit Kohle und Erz gesegnet. Vor allem
interessiert die Vancouver-Insel. Das dortige Nanaimo-
kohlenvorkommen umfaRt ein Gebiet von 200 Quadrat-
meilen und die Comox-Kohlenablagerungen ein solches
von 700 Quadratmeilen; beide Kohlenfclder verfiigen
Uber gute Kokskohle, das Comoxrevier auch uber
Anthrazite, welche aber in noch bedeutenderem Male
auf der Queen Charlotte-Insel Vorkommen; dort ist ein
Kohlenfeld von etwa 800 Quadratmeilen Flachenraum
nachgewiesen.

Auf Vancouver und an der Westkiiste von Britisch
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Columbia finden sich ausgedehnte Eisenerzlager, meist
Magneteisenstein, insbesondere bei Sooke in der Nahe
von Victoria und bei Barkley Sound an der Westkdiste.
Die meisten Erze haben nur Spuren von Phosphor, sind
also gute Bessemererze. Erz von San Juan Harbour,
60 Meilen von Victoria, zeigt folgende Analyse:

o LY =] o [ 69,06pCt
Phosphor. s 0,06 ,,
Schwefel...cieieeece e 0,30 ,,
KieSelSAUre....covevveicecice e 1,40
K alK oo Sp
Titan —
Feuchtigkeit, Glihverlust und

etwas Chrom 1,14  ».

Kalkstein ist ebenfalls in der Né&he, sodall die Be-
dingungen fir die Herstellung von Roheisen und Stahl
gut zu nennen sind. Im Vergleich zum Westen der
Vereinigten Staaten befindet sich die Westkiiste Kanadas
in nicht geringem Vorteil einerseits wegen des Koks-
kohlenvorkommens, dann aber auch weil die vorhandenen
Eisenerzlager bei weitem bedeutender und ergiebiger
sind als die im Westen der Vereinigten Staaten, wie
denn auch zur Zeit trotz des hohen Zolls Eisenerze von
Vancouver nach den Vereinigten Staaten von Amerika
gehen. Wenn daher augenblicklich auch die reichen
Bodenschétze der Westkiste Kanadas brach liegen, so
wird man doch nicht umhin koénnen, der Entwicklung
des dortigen Berg- und Hittenwesens ein gutes Prog-
nosticum zu stellen.

Die Leistungsfahigkeit der heutigen Eisen- und
Stahlindustrie Kanadas geht aus der nachstehenden
Statistik hervor, welche die Produktionsziffern fir Roh-
eisen, Stahl und Fertigfabrikate wéhrend der letzten
zehn Jahre wiedergibt.

Entwicklung der Eisen- und Stahlindustrie

Kanadas.
gr. t gr. t gr. t
Jahr Roheisen Stahl  Fertigfabrikate
1895 37 829 17 000 66 402
1896 60 030 16 000 75 043
1897 53 796 18 400 77 021
1898 68 755 21 540 90 303
1899 94 077 22 000 110 642
1900 86 090 23 577 100 690
1901 244 976 26 084 112 007
1902 319 557 182 037 161 485
1903 265 418 181 514 129 516
1904 270 942 148 784 180 038

Von der Roheisenproduktion des Jahres 1904 waren
251 671 t mit Koks erblasen, wéahrend 19 271 t in
Holzkohlenhochdfen hergestellt wurden. Der grofte
Teil des erblasenen Roheisens war GielRereiroheisen,
namlich 184 793 t, etwa ein Viertel (70 133 t) war
basisches Roheisen, und der Rest mit 26 016 t stellte
Bessemerroheisen dar; Spiegeleisen, sowie Ferromangan
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wurden seit 1899 nicht mehr produziert. Ende 1904 waren
15 Hochofen vorhanden, von denen 8 im Betrieb standen:
10 wurden mit Koks und 5 mit Holzkohle betrieben;
3 Kokshochofen befanden sich im Bau. Die Produktions-
fahigkeit samtlicher Hochdfen wird auf 1 Million Tonnen
Roheisen veranschlagt, und die vorhandenen fiinf be-
deutenden Stahlwerksanlagen in Nova Scotia und Ontario
sollen theoretisch X2 Million Tonnen Stahl herstellen
kénnen. Kanadas Verbrauch an Eisen und Stahl be-
trdgt jahrlich 850 000 t. dabei war die bisherige
hochste Leistung 319 557 t Roheisen. Der Bedarf wird
z. Z zu etwa 70 pCt von den Vereinigten Staaten und
zu 30 pCt von GroRbritannien gedeckt.
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Es ist der kanadischen Eisenindustrie in gewisser
Hinsicht &hnlich ergangen wie der sidrussischen: Die
Uberaus glnstigen Grundlagen gaben Veranlassung, die
notige Sorgfalt beim Bau der Werke auBer Acht zu
lassen, sodaB, im Verein mit Fehlern in der kauf-
ménnischen Leitung und in der Organisation, eine Ver-
schwendung von Kapital stattfand, welche zur Uber-
kapitalisation flhrte. Nach erfolgter Sanierung und
Reorganisation der Haupthittenwerke und nach Ausbau
seiner natdrlichen Wasserstraen wird aber Kanada nicht
nur den einheimischen Verbrauch an Eisen und Stahl
selbst befriedigen konnen, sondern auch in der Lage
sein, mit Europa in scharfen Wettbewerb zu treten.

Geschaftsbericht des Stahlwcrksverbandes fir die Zeit vom 1. Mérz 1904 bis 31. Méarz 1905.

das ersteGeschaftsjahr
die folgenden

Dem Vorstandsberichte ber
des Stahlwerksverbandes entnehmen wir
Ausfiihrungen:

Indem mit dem 31. Marz 1905 abgelaufenen ersten Ge-
schéftsjahr des Verbandes bewegte .sich die Verkaufs-
tatigkeit in normalen Grenzen.

Die Nachfrage nach Halbzeug
nach Grindung des Verbandes
in den letzten Monaten
Der Bedarf blieb auch

Halbzeug— Inland.
war in der ersten Zeit
etwas starker, weil die Abnehmer
vorher sehr zuruckgehalten hatten.
wahrend des Sommers fortgesetzt gut. Im Herbst trat
eine kleine Abschwéachung ein, doch war im November
und Dezember wieder eine erfreuliche Zunahme in der
Nachfrage zu verzeichnen. Die befriedigende Geschéftslage
zu Beginn des Jahres 1905 wurde durch den Ausbruch
des Bergarbeiterstreiks sehr beeintrachtigt.  Statt der er-
hofften ~ Uberschreitung der Beteiligungsziffer trat im
Januar und Februar ein Ruckgang in der Abnahme ein.

vom 1.Marz 1902 bis 28. Februar 1903

v 1. , 1903 ,, 29. 1904

, 1. , 1904 , 28. . 1905

Daraus ergibt sich, dal die Abnahmeféhigkeit der deutschen

Halbzeugverbraucher unter der Wirksamkeit des Stahlwerks-
Verbandes ganz bedeutend gestiegen ist.

Halbzeug — Ausland. Im Ausfuhrgeschaft wurden
nach Griundung des Verbandes etwas hohere Preise erzielt.
Von Mitte Mai ab jedoch wurde das Exportgeschaft ruhiger.
Die amerikanische Konkurrenz machte sich sehr fuhlbar,
und der Verband muRte, um dem auslandischenWett-
bewerb den Markt nicht ganzlich zu Uberlassen, in den
Halbzeugpreisen wieder nachgeben. Von Ende Juli ab
trat erneuter Bedarf hervor. Nachdem die Vorverbands-
geschéfte zum groBen Teile abgewickelt waren, konnten
die Preise allm&hlich um 3—4 in die Hohe gesetzt
werden. Im Februar und der ersten Méarzhalfte ds. Js. war das
Ausfuhrgeschaft still, weil der Hauptbedarf gedeckt war;
jedoch liefen gegen Ende Marz wieder gréRere Anfragen
ein. Eine PreiserméaBigung trat seit Dezember nicht ein.
Der Absatz von Halbzeug nach dem Auslande, der in der
letzten Zeit vor Grindung des Verbandes beinahe 40 pCt
betrug, stellte sich wahrend des ersten Verbandsjahres im
Durchschnitt auf etwa 28 pCt.

14606 i7 t, davon Inland

14496)8 t "
14119 Bt "

Der Verband konnte trotz des Ausstandes seinen Lieferungs-
verpflichtuugen voll nachkommen. Nach Beendigung des
Streiks setzte eine lebhafte Kauflust ein, die jedoch dadurch
vor Ubertreibungen bewahrt wurde, daR der Verband
sofort erklarte, die bisherigen Preise wirden unverandert
bleiben.

Der inlandische Markt fur Halbzeug zeigte seit Bestehen
des Verbandes grolRere Aufnahmeféhigkeit.  Wahrend in
den letzten 4 Monaten vor Grindung des Verbandes auf
den Inlandabsatz im November 1903: 56 pCt, im Dezember
61 pCt, im Januar 1904: 61 pCt, und im Februar 63 pCt
des Gesamtabsatzes an Halbzeug entfielen, belief sich in
den darauf folgenden Monaten der inlandische Absatz an
Halbzeug im Marz auf 71 pCt, April 68 pCt, Mai 75 pCt,
Juni 75pCt, Juli 77pCt, August 72pCt, September 74pCt,
Oktober 70 pCt, November 72pCt, Dezember 71 pCt,
Januar 1905: 69 pCt, Februar 67 pCt, Méarz 69 pCt vom
Gesamtabsatz an Halbzeug, durchschnittlich also etwa 72 pCt.

Der Absatz an Halbzeug (Fertiggewicht) betrug:

737 621 t, Ausland 723 016 t
844 629 t, 605 069 t
1018 277 t, . 393626 t

Der Gesamtversand in Halbzeug betrug vom 1. Marz
1904 bis 31. Marz 1905: 1 775 002 t (Rohstahlgewicht),
wovon 71,86 pCt auf das Inland und 28,14 pCt auf das
Ausland entfallen.

Eisenbahnmaterial — Inland. Das inlandische
Geschaft in  Eisenbahnmaterial verlief in den ersten
Monaten der Verbandstatigkeit befriedigend, lie jedoch im

Spatsommer nach. Der Inlandbedarf der staatlichen
Eisenbahnverwaltungen ist leider im letzten Jahre gegen
das Vorjahr zurickgegangen, und es scheint, da noch

mit einem weiteren Ruckgang gerechnet werden muR.
Besonders wurde der Absatz von Eisenschwellen beein-
trachtigt durch die steigende Verwendung von Holz-
schwellen, welche zum groflen Teile aus dem Auslande
bezogen werden mussen. In  Gruben- und Feldbahn-
schienen war der Absatz normal, leider blieben aber die
Preise hierfur immer noch wenig lohnend.
Eisenbahnmaterial —Ausland. Auf dem inter-
nationalen Markte lag wahrend fast des ganzen ersten
Geschaftsjahres ein auBergew6hnlich geringer Bedarf vor.
Gleichzeitig bereiteten die amerikanischen Werke einen



Nr. 37. -
gesteigerten Wettbewerb, sodal die Preise einen sehr
niedrigen Stand erreichten. Der Absatz nach Ostasien

stockte vollkommen. Neuerdings bat sich die Nachfrage
wieder gehoben und dementsprechend sind auch die Preise
wieder bessere geworden.

Der Gesamtversand des Verbandes in Eisenbahnmaterial
betrug im ersten Geschéaftsjahr (13 Monate) 1 542 468 t
(Rohstahlgewicht); davon entfallen auf das Inland
74,42 pCt, auf das Ausland 25,58 pCt.

Formeisen — Inland. Das Formeisengeschaft ge-
staltete sich in der ersten Zeit der Verbandstatigkeit
infolge der vorher geilibten Zurickhaltung der Kéufer sehr
lebhaft. Im Sommer trat ein kleiner Rickschlag ein, der
hauptsachlich durch Bauarbeiterstreiks in mehreren gréReren
Stadten  Suddeutschlands verursacht wurde. Immerhin
war das Geschaft auch im Herbst befriedigend, wenn auch
durch die zu Ende gegangene Bausaison der Bezug an
Formeisen nachlieB.  Gegen Ende des Jahres setzte das
Geschéaft mit gréRerer Lebhaftigkeit ein und die Abschlisse
stellten sich bedeutend hoher als im Vorjahre. Auch
im Februar und Marz 1905 bestand gute Kauflust fur
das Frihjahr. Der Verkauf von Formeisen nach dem
Inlande fiir das Il. Quartal 1905 wurde Ende Mérz zu
den seitherigen Preisen erdifnet und gestaltete sich durch-
aus gunstig.

Formeisen — Ausland. Das Auslandgeschaft ent-
wickelte sich trotz der groBen Vorverbandsgeschéafte in den
ersten 2 Monaten der Verbandstatigkeit befriedigend, sodal}
hohere Preise erzielt werden konnten. Mitte Mai trat
jedoch ebenso wie bei Halbzeug ein Riuckschlag ein
Besonders horte die um diese Zeit gewohnlich auftretende
rege Nachfrage nach Konstruktionseisen fast ganz auf.
Gegen Ende des vergangenen und Anfang dieses Jahres
hatte sich die Lage des Auslandgeschaftes in Formeisen
gebessert, jedoch hielt diese Aufwartsbewegung nicht an.

An Formeisen wurden im ersten Gechéftsjahre 1677 182t
(Rohstahlgewicht) versandt. Davon entfielen 77,07 pCt
auf das Inlaud und 22,93 pCt auf das Ausland.

Zur Regelung des Formeisengeschéftes hielt es der
Verband fur zweckmé&Big, EinfluR auf den Handel zu
gewinnen, da der Verkauf von Formeisen im Gegenséatze
zu Halbzeug und Schienen in der Hauptsache durch Handler
bewirkt wird.

Es sind auf Anregung des Verbandes sowohl im
Inlande wie im Auslande eine Anzahl Handler-Vereinigungen
gebildet worden, durch welche es ermdglicht ist, einesteils
im Inteiesse des Zwischenhandels die ungesunde Spekulation
zu verhindern, einen verlustbringenden Wettbewerb der
Héandler unter sich zu beseitigen und sie in der Haltung
groRBer Lager zu unterstiitzen. Andernteils hat der Ver-
band hierbei darauf Bedacht genommen, EinfluR auf die

Weiterverkaufspreise des Handels zu gewinnen. Dadurch
wahrt er auch das Interesse des Verbrauchers und kann
fir die Aufrechterhaltung des Konsums sorgen. Die Dauer

der Handler-Abkommen ist fir die
Stahlwerksverbandes festgesetzt.

Die Nachfrage fur das Fruhjahr 1905 wund dariber
hinaus war so stark, daR eine Erhéhung der Beteiligungs-
ziffern fur Produkte A (Halbzeug, Eisenbahn-Oberbau-
material, Formeisen) um 5 pCt mit Wirkung ab 1. April
1905 vorgenommen werden konnte.

Zur Forderung des Auslandgeschaftes in Produkten A
wurden im Auslande Vertreter-Vereinigungen gebildet, welche

Vertragsdauer des

1186 —

16. September 1905.

den Verkauf nach dem Auslande
Verkehr mit der dortigen Kundschaft nach einheitlichen
Gesichtspunkten pflegen. Im Hinblick auf die genaue
Kenntnis des Marktes, welche die bisherigen Vertreter der
einzelnen Werke des Verbandes sich im Laufe der Zeit
erworben hatten und um eine Anderung der bestehenden
Verhéltnisse zu vermeiden, hielt es der Verband fur
erforderlich, madglichst samtliche Vertreter der einzelnen
Werke in die Vertretervereinigungen aufzunehmen.

sowie den gesamten

Die Absatzverhaltnisse des ersten Geschaftsjahres (Vor-
verbands- und Verbandsgeschéafte) werden durch nachfolgende
Tabelle zum Ausdruck gebracht (Rohstahlgewicht):

Halb- Eisenbahn- Formm

zeug material eisen Summe
t t t t

1904 Marz 131 635 158 417)
v April 123 807 | 245 037 163 075 / 821 o7l
w Mai 137 284 124 217 162 538 424 039
w Juni 143 348 139 557 164 146 447 051
w Juli 117 652 90 788 140 743 349 183
y August 138 454 90 519 138 371 367 344
v September 144 953 85 504 121 955 352 412
y Oktober 142 160 121 290 99 549 362 999
y November 133 566 131 425 82 736 347 727
y Dezember 137 762 134 781 80 605 353 148
1905 Januar 127 081" 112 804 137 079 376 964
y Februar 121 905 118 701 80 284 320 890
v Marz 175596 147 844 147 684 470 924
*Der Versand von Halbzeug in 13 Monaten betragt
somit 1 775 002 t, ubersteigt also die Beteiligungsziffer

(1 614 692 t) um 160 310 t oder 9,93 pCt.

Der Versand von Eisenbahnm aterial stellt sich auf
1542 468 t, bleibt demnach gegen die Beteiligungsziffer
fur 13 Monate (1 825 893 t) um 283 425 t, d. i
15,52 pCt. zurick.

Der Versand von Formeisen mit 1677 182 t Uber-
steigt die Beteiligungsziffer (1 558 158 t) um 119 024 t
oder 7,65 pCt.

Der Gesamtversand in Produkten A im ersten
Geschéftsjahr stellte sich auf 4 994 652 t, die Beteiligungs-
ziffer fur 13 Monate betragt 4 998 743 t Der Gesamt-
versand deckt sich somit fast genau mit der Beteiligungs-
ziffer und wirde diese zweifellos Uberschritten haben, wenn
nicht der Streik stérend eingewirkt hétte.

Der Gesamtversand in Produkten A (4 994 652 t) be-
stand aus 1 608 475 t Vorverbandsgeschaften und 3 386 177t
Verbandsgeschaften (Rohstahlgewicht).

Auf die einzelnen Produkte verteilten sich Vorverbands-
und Verbandsgeschéfte (einschl. des eigenen Bedarfes), ge-
trennt nach Inland und Ausland, folgendermafen:

Vorverband Verband Zusammen

Inland Ausland Inland Ausland

t t t t t
202 133 203 152 1073336 296381 1775002

Halbzeug . . .
Eisenbahn-

material .. 582921 213 079 565016 181452 1542 468
Formeiseu 196 874 210 316 1095797 174 195 1677 182

Die Produkte B sind zuné&chst nur kontingentiert, jedoch
betrachtet es der Verband als eine seiner wichtigsten
Aufgaben, deren Syndizierung zu erreichen.

Eine Voraussetzung hierzu ist der AnschluR der Martin-
werke in irgend einer Form an den Stahlwerksverband,
sowie eine Verstandigung mit den reinen Walzwerken.
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Aus diesen Grinden hat der Verband wéhrend des
Geschéftsjahres Verhandlungen mit den Martinwerken ein-
geleitet, die aber teils wegen der hohen Forderungen, teils
dadurch, daR die Werke trotz aller Bemuhungen sich den
Verhandlungen entzogen, zu keinem Ergebnis fihrten.
Den Anregungen einer Anzahl reiner Walzwerke zur
Grindung eines Stabeisenverbandes ist der Verband
gern, naher getreten. Die Verhandlungen haben in-
zwischen begonnen. Der Verband hofft, dall es un-
geachtet der groBen Schwierigkeiten, die dem Plane
entgegenstehen, doch mdglich sein wird, Hand in Hand
mit den Martinwerken und den reinen Walzwerken eine

Technik.

M agnetische Beobachtungen zu
westliche Abweichung der Magnetnadel vom
Meridian betrug:

Bochum. Die
Ortlichen

um 8 Uhrum 2 Uhrl um 8 Uhrum 2 Uhr

1905 vorm., nachm. dorm. nachm.
Monat Tag ° Tag - °
August 12 21,6 12 33,7 17. 12 21,0 12 350

1

2. 12 325 12 337 18. 12 212 12 354
3. 12 232 12 337 19. 12 21,2 12 357
4. 12 20,2 12 30,8 20. 12 204 12 317
5. 12 200 12 32,1 21. 12 22,0 12 324
6. 12 209 12 340 22. 12 219 12 31,0
7. 12 24,0 12 312 23. 12 232 12 325
8. 12 26,0 12 346 24 12 220 12 318
9. 12 213 12 32,3 25. 12 22,4 12 32,0
10. 12 23,0 12 322 26. 12 225 12 323
11, 12 23,7 12 333 27. 12 218 12 314
12. 12 224 12 344 28. 12 20,9 12 350
13. 12 22,0 12 36,1 29. 12 22,6 12 33,6
14, 12 23,8 12 349 30. 12 252 12 316
15. 12 215 12 359 31. 12 236 12 320
16. 12 192 12 340

Mittel 12 22,49 12 3324
13.3
Mittel 12 ® 27,86 - =hora0 —,,

Volkswirtschaft und Statistik.

Absatz der Zechen des Rheinisch-W estfélischen
Kohlen-Syndikats im August 1905. Der Absatz der
Zechen des Kohlen-Syndikats betrug im Monat August
ausschlieflich Selbstverbrauch 5 198 908 t = 192 552 t
arbeitstaglich gegen 4 698 785 t und auf den Arbeitstag
174 029 t im gleichen Monat des Vorjahres. Der Absatz
hat mithin im August 1905 um 500 123 t = 10,64 pCt.
zugenommen. Gegen die Beteiligungsziffer ist er mit
254 442 t um 23,86 pCt zurilckgeblieben.

Forderung der Saargruben. Die staatlichen Stein-
kohlengruben haben im Monat August in 27 Arbeitstagen
939 328 t geférdert und einschlieBlich des Selbstver-
brauches 942 855 t abgesetzt. Mit der Eisenbahn kamen
616 679 t, auf dem Wasserwege 63 393 t zum Versand,
40 063 t wurden durch Landfuhren entnommen, 202 577 t
den im Bezirk gelegenen Kokereien zugefihrt.
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Gesundung der Absatzverhéltnisse des Marktes fur Produkte B
herbeizufihren.

Waéhrend des ersten Geschaftsjahres traten dem Stahl-
werksverbande noch die Kattowitzer Aktiengesellschaft fir
Bergbau und Huttenbetrieb, die Aktiengesellschaft Phoenix
in Laar bei Buhrort, die séchsische GufRstahlfabrik Déhlen,
das Ehrenfelder Walzwerk, das in den Besitz der Firma
Thyssen & Cie. Ubergegangen ist, und die Hnldschinskyschen
Hittenwerke in Gleiwitz bei.

Die mit den Westfalischen Stahlwerken mehrfach ge-
fuhrten Verhandlungen wegen ihres Beitritts zum Verbénde
haben bisher zu keiner Verstdndigung gefuhrt.

Kohlenausfuhr Grofsbritanniens. (Nach dem Trade
Supplement des Economist. Die Reihenfolge der Lé&nder
ist nach der Hohe der Ausfuhr im Jahre 1904 gewéhlt.)

Aug. Janxggl bis Ganzes
Nach: 1904 1905 1004 1905 aNT 1904
in 1000 t*)
Frankreich . . . . 523 503 4485 4237 6 757
Deutschland . . . 610 658 3981 5071 6411
[talien . . 512 593 4357 4488 6 329
Schweden.... 380 373 2065 1971 3230
RuBland ... 352 401 1979 1613 2620
Spanien u. Icanar. Inseln 157 192 1615 1553 2 464
Dénemark . . . . 188 168 1499 1431 2 367
Aegypten....e 190 227 1488 1497 2238
Argentinien . . . . 125 166 914 1124 1428
Norwegen............... 135 118 937 951 1422
Holland 97 104 629 1331 1058
Brasilien 62 76 622 660 965
Portugal, Azoren und

Madeira . . 65 86 598 601 883
Brit.-Indien . . . . 14 20 111 102 637
Belgien .. 50 44 420 405 622
M alta...... 62 23 407 267 560
Algerien... 22 53 291 472 476
TUrKei i, 42 39 331 290 458
Griechenland . . . 35 32 306 246 455
Brit. Sidafrika . . . 35 21 272 198 418
Chile i, 28 34 233 444 408
Uruguay . 31 25 280 225 405
Gibraltar 21 28 182 183 343
Ver. Staaten v. Amerika 0,1 1 97 110 109

Straits Settlements. . 4 5 104 38

Ceylon ..o, 15 21 243 155
anderen Lé&ndern . . 178 134 2103 1517 3194
Zus. Kohlen 3933 4 155 30549 131 180 46 256
Koks . . . . 62 62 452 443 757
Briketts . . . 86 90 859 748 1238
iberhaupt 4081 4307 31859 32371 48250
Wert in 1000 Lstr. 2209 2247 17882 17 146 26 862

Kohlen usw. f. Dampfer

i. auswartig. Handel 1520 1459 11304 11454 17 191

*)1 t= 1016 kg.

Kohlenproduktion Frankreichs im I. Halbjahr
1905. Nach dem ,Journal officiel“ vom 25. August
betrug die Steinkohlenférderung im 1. Halbjahr 1905
17 355 480 t. Die Verteilung dieser Menge auf die

einzelnen Kohlenbecken im Vergleich zu dem Vorjahre ist
aus der folgenden Tabelle zu ersehen.
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Produktion an Steinkohle

. im 1. Halbjahr

Bezirk 1904 1905

t t
Nord und Pas-de-Calais............... 10 759 739 11 287 808
Loire 1772 086 1861456
Bourgogne und Nivernais . . . . 981 830 984 655
Gard o 983 902 966 951
Tarn und Aveyron 924194 914 795
Bourbonnais......... 560 524 532 341
Auvergne... 233 683 258 880
W estalpen.. 138 304 158 558
Hérault............ - 120119 116 287
Sidliche Vogesen....... 121 069 115 581
Creuse und Corréze... 82 924 86 276
W esthezirk.....ooovennn, 64126 71592
COTSTKA i — 300
zusammen . 16 742 500 17 355 480

Die franzosische Steinkohlenproduktion zeigt mithin

im Vergleich zu dem Vorjahre im ersten Halbjahre 1905 eine
Zunahme von 612 '980 t. Davon entfielen 528 069 t auf
das Nord- und Pas-de-Calais-Becken, 89 370 t auf den
Loirebezirk, 25 197 t auf die Auvergne und 20 254 t auf
die Westalpen.  Gleichzeitig nahm die Produktion im
Bourbonnais um 28 183 t, im Gard um 16 951 t und in
Tarn und Aveyron um 9399 t ab. In den ubrigen Be-
zirken hielt sie sich etwa auf derselben H6he wie im Vorjahre.

Ober die Entwicklung der franzdsischen Braunkohlen-
produktion im I. Halbjahre 1905 im Vergleich zu der
entsprechenden Zeit des Vorjahres, unterrichtet die nach-
stehende Zusammenstellung.

Produktion an Braunkohlen

Bezirk im 1. Halbjahr

ez 1904 1905

t t
PIOVENCE civiiiiiieieie e 299 786 312 147
Stdliche Vogesen.... 13106 12 169
Comtatio.. 11428 10 099
Stdwest....... 4690 5172
Obere Rhone. 261 312
Y ONNE oo 40 40
zusammen . 329 311 339 939

Auch die Braunkohlenproduktion verzeichnet im 1. Semester
des Ifd. Jahres eine Zunahme (10 628 t), die ganz auf
die Provence entfallt.

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifverdnderungen. Ab 1. 1. 1906
wird die Reexpeditionsstat. Saargemind-Remelfingen auf-
gehoben. Mit diesem Zeitpunkte missen alle Kohlen- und
Kokssendungen, die Uber Saargemind-Remelfingen laufen,
direkt abgefertigt werden, mit Ausnahme der fir die
Schweiz Uber Basel bestimmten Sendungen, die in Muttenz
reexpediert werden kdnnen.

Die Ausnahmetarife fiir die Beférderung von Steinkohlen,
Koks und Steinkohlenbriketts von Belgien nach Sidwest-
deutschland (einschl. Basel und Delle transit, Lindau, Bez.
St. Johann-Saarbr. und Prinz Heinrich-Bahn bleiben bis auf
weiteres Uber den 1. 9. 1905 hinaus unverédndert in Geltung.

Am 20 9. treten im boéhm.-nordd. Kohlenverkehr fir
die Stat. Mittel-Schmiedob8rg des Dir.-Bez. Breslau direkte
Frachtsatze in Kraft. AuBerdem werden mit dem Tage
der Betriebseroffnung der Strecke Eisenberg S.-A.-Porsten-
dorf des Dir.-Bez. Erfurt (voraussichtlich am 1. 10.) fur
die an dieser gelegenen Stat. Birgel und Porstendorf direkte
Frachtsatze eingefuhrt.
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Mit Giltigkeit vom 1. 10. wird die Stat. Hidding-
hausen des Dir -Bez. Elberfeld in die Tarifabteilung Il b
(Frachtsatze fur die Beférderung von Koks zum Hochofen-
betrieb usw.) des Ausnahmetarifs vom 10. 8. 1902
fur Eisenerz aus dem Lahn-, Dill- und Sieggel iet usw.,
ferner in die Tarifabteilung B (Koks zum Hochofenbetrieb)
des Ausnahmetarifs vom 22. 7. 1901 fur Eisenerz usw.
zum Hochofenbetrieb im Verkehre mit Stat. der luxemb.
Prinz Heinrichbahn, sowie in die Tarifabteilung B (fur
Koks zum zollinlandischen Hochofenbetrieb) des Ausnahme-
tarifs vom 1. 6. 1901 fir Eisenerz usw. zum zoll-
inldndischen Hochofen- und Bleihittenbetrieb als Versand-
stat. aufgenommen.

Fur den oberschl.-nordwestd -mitteld.-hessischen Kohlen-
verkehr werden vom 1. 10. ab neue Frachtsdtze nach
Stat. Zschipkau des Dir.-Bez. Halle a. S. sowie teilweise
ermafigte Frachtsatze nach Stat. derZschipkau-Finsterwalder
Bahn eingefuhrt.

W agengestellung fir die im Ruhrkohlenbezirk
belegenen Zechen, Kokereien und Brikettwerke
(Wagen auf 10 t Ladegewicht zuruckgefiuhrt).

Davon
1905 Ruhbrgzoi?lien- Zufuhr aus den Dir.-Bez.
Essen u. Elberfeld nach den
Rheinhdfen
Monat Tag gestellt gefehlt (1.—7. September 1905)
September 1. 18 580 159 fRuhrort 12 071
2. 19160 — Essen (Duishurg 8 965
3. 2694 — (Hochfeld 1538
4, 18706 @ — FIW  Ruhrort 228
5. 19712 — A Duisburg 51
p. 19 663 — teld (Hochfeld 6
t 1. 19585 166
Zusammen 118 100 325 Zus. 22 859
Durchschnittl.
f. d. Arbeitstag
1905 19 683 54
1904 18 170 —

Zum Dortmunder Hafen wurden aus dem Dir.-Bez.
Essen im gleichen Zeitraum 32'Wagen gestellt, die in der
Ubersicht mit enthalten sind.

Marktberichte«

Essener Bdrse. Amtlicher Bericht vom 11. Sept. 1905.
Notierungen fir Kohlen, Koks und Briketts unveréndert.
Nachfrage befriedigend. Néachste Bdrsen-Versammlung
Montag den 18. September 1905, nachm. von 3'/2 bis
5 Uhr, im ,Berliner Hof*“, Hotel Hartmann.

M etallmarkt (London).
Notierungen vom 10. bis 15. September 1905.

Kupfer, G.H. 68L.12s. 6d.bis 69L.17s. 6 d.,
3 Monate 68 ,,12, 6, , 69, 15 ,—,
Zinn, Straits . . 145, 15, —, , 147,12, 6,,
3 Monate 145, 2, 6, , 147, — ,—
Blei, weiches fremd. 13, 17 ,, 6,, w 14, — ,—
englisches 14,, 5, 9, , 14, 7, 6,
Zink, G.O.B 26, — 0 —m m —m — m—
Sondermarken 26,10, —, e i
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Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Durham-Bunkerkohle . 8s. _ d. bis 8s. @ oI
Frachtenmarkt (Bérse zu Newcastle-upon-Tyne). Kokskohle . . . . 8.6 7 7 07 77
Notierungen vom 7. bis 13. September 1905. Bester Koks 17, 0 = 4 .
" : " ” ” 1]
' _Kohlenmarkt. GieBereikoks . . . 16, 3 » 16 6 » »
Beste northumbrisclie 1 ton Hochofenkoks (f.a.Tees) 15, 3 » :j15,
Dampfkohle 9. d. bis 9s. 3 d fob, T
Zweite Sorte 8, n 78, 77 Frachtenmarkt.
Kleine Dampfkohle 4, 79, Ws5* 9 7 7 Tyne— London 3s. 1y2d. bis 3s. 3 d.
Best.e Gaskohle Ty 2, T 9 » T — Hamburg 3>3 ., , 3« 6 ,
Zweiter Sorte .. . 7. » T 8, 3 T — Cronstadt 3» 6 w . 3% 0
Durham - Bunkerkohle —Genua 3N 1V2» » 5» &6
ungesiebt oo 1.9, we., 6 77 — Swinemiinde. 3n o9 ., . 7 7
M arktnotizen dber Nebenprodukte. (Auszug aus dem Daily Commercial Report, London.)
6. September. 13.  September.
bis von bis
! d. s. d. L. i | d d
Roh-Teer (I Gallone). ..o, v -
Ammoniumsulfat (1 1 ton, Beckton terms) 12 10 ¢ Vs 12 %4 | | ufls
Benzol 90 pCt. (1 Gallone) g\V* — 10 ax - - 10
.50 , 9 9 - -
Toluol (1 Gallone). oo, 9 3\4: 934 - - %M'
Solvent-Naphtba 90 pCt. (1 Gallone) . 9 97* 9 977
Roh- N 30 pCt. ( " .o 3IA 4
Raffiniertes Naphthalin (1 L1 ton) . . . 10 %
Karbolsdure 60 pCt. (1 Gallone) . . . 1 8
Kreosot, loko, (1 G allone)....cceevvnin R R } .
Anthrazen A 40 pCt. (Unit) . . . |1§28 - 15/8 f;g . . :*/26
Pech (1 Lton f.0.D.) i 28 9 — 29 28 6 - 29 -

Pateiitbericht.
(Die fettgedruckte Zziffer bezeichnet die Patentklasse.)
Anmeldungen,
die wéhrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.
Vom 4. 9. 05 an.

Lagerschmierung mit Wasser fir Kapsel-
Werke G. m. b. H. Berlin.

s9e. S. 20 274,
pumpen. Siemens-Schuckert
18. 11. 04.

8le. F. 20008.
Reinigen von Massengut.
27. 3. 05.

Verfahren zum Férdern und gleichzeitigen
Aug. Frister, Bremen, Sonnenstr. 20.

Vom 7. 9. 05 an.
5a. T. 9595  Exzentrischer ZwiUingsmeifel fiir Tief-
bohrungen. Tiefbohr-Maschinen-und Werkzeuge-Fabrik Nirnberg
Heinrich Mayer & Co., Nurnberg-Doos. 9. 4. 04.
10a. K. 26827. Liegender Koksofen mit Zugwechsel und
Warraespeichern fiir die Verbrennungsluft, bei welchem zwei
parallele L&ngskandle unter jeder Kammersohle abwechselnd die
HeiBluft zu- und die Abhitze abfihren. Wilhelm Klénne,
Magdeburg, Alemannstr. 10. 20. 2. 04.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.
Bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 4. Sept. 1905.

ec. 258753 In der Mitte abgedrehtes, siebartig durch-
[6chertes und mit Messinggaze biindig umkleidetes Entwasserungs-

Einschlagrohr fir Bergwerke. Schilbach, Grube & Co., Borna
b. Leipzig. 15. 7. 05.

5d. 258 789. Krimmer fiir Rohrleitungen zum Berge-
versatzverfahren mit Ausbuchtung zum Schntz der Wandungen

und  Wasserstrah ldisen. Armaturen- und Maschinenfabrik
~Westfalia“, Akt.-Ges., Gelsenkirchen i. W. 2. 8. 05.

59C. 258838, Kolbenpumpe mit im Verbindungskaual vor
der Mindung eines Eingusses angeordnetem Dreiwegbahn.
Heinrich Blanke. Leipzig-Plagwitz, Nonnenstr. 2. 4. 8. 05.

59e. 258 839. Rotierende Pumpe mit an die Mindung
eines Eingusses anschlieBendem Dreiwegbahn im Verbindungs-
kanal. Heinrich Blanke, Leipzig-Plagwitz, Nonnenstr. 2. 4.8.05.

78", 258 522.  Sicherheitszinder fiir Ziindschniire, mit
korkzieherartig geformtem Anreifer wuud mit Zindmasse ge-

filltem Metallhitchen. Bochum-Lindener Ziindwaren- u. W etter-
lampenfabrik C. Koch, Linden i. W. 7. 6. 5.
80a. 258721. Vorrichtung zum Ausheben der fertigen
Briketts, Steine 0. dgl. aus den Prefformen bei Trockenpressen,
mit hakenférmigen, hinter seitliche Ansdtze des Unterstempels
greifenden Ansdtzen. Louise Surmann, geb. Giinther, Disseldorf,
Geibelstr. 53. 16. 3. 05.
Oesterreichische Patente.
1. 20 s46, vom 1. Februar 1905. John Frederick
Charles Abelspies in Charlestown (Cornwall,

England). Schwingender Herd mit gerippter Herdflache.

Bei dem StoBherd setzen sich die Rippen, welche am hgher
gelegenen Teile der Herdplatte in der Nahe der Erzzufiihrungs-
stelle senkrecht zur Stromungsrichtung des Waschwassers ver-
laufen, schrag gegen die tiefere Kante der Herdplatte zu fort,
so daB das Wasser beim Auftreffen auf die Rippen einen
Strudel oder Gegenstrom bildet, durch welchen verhindert wird,
daB die mineralischen Bestandteile des Erzbreies sich hinter
den Rippen festsetzen und gleichzeitig bewirkt wird, daf die
Gangarten sich von den Erzen abscheiden. Hinter jeder Rippe
findet also eine Trennung von Erzen und Gangarten statt,
welche getrennt voneinander an den Rippen entlang nach ab-
wérts getrieben und am unteren Ende der Herdplatte getrennt
aufgefangen werden.

40a. 20 805, vom 1. Marz 1905. Ernest Leduc
in Gagny (Seine-et-Oise, Frankreich) und Charles
Griffiths in Pierrefitte (Seine, Frankreich). Ver-
fahren zur Anreicherung von gebrannten und mit Wasser

abgeltdschten kalkhaltigen Erzen.
Das Verfahren 4Rt sich besonders fiir die Anreicherung von

kalkhaltigem zinkarmen Galmei anwenden. Es besteht im
wesentlichen darin, daf das Erz zundchst in bekannter Weise
in Stiicken oder in Pulverform gebrannt wird, und daf dann

der durch die Zersetzung des kohlensauren Kalkes und Nach-
behandlung mit Wasser entstandene Aetzkalk mit Hilfe einer
heifen oder kalten Zuckerldsung ohne oder mit Anwendung von
Druck in Losung gebracht wird. Der Rickstand, der das ge-
samte Zink des Erzes enthédlt, wird durch Filtrieren von der
Losung getrennt; aus dem Filtrat wird die Zuckerldsung wieder
gewonnen, indem das in der Losung gebildete Honokalziumsac-
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charat durch Kohlensdure, die bei dem Brennen des Erzes ge-
wonnen wird, zersetzt wird. Die wiedergewonnene Zuckerldsung
dient zur Behandlung weiterer Erzmengen.

Englische Patente.

8559, vom 14. April 1904. Jacob Kirschnick
in Zabrze (Ober-Schlesien, Deutschland). Ver-

fahren zum Schramen von Kohle, Gestein u. dgl.

Nach dem Verfahren wird ein Schram dadurch erzeugt, daf
ein dinner Strahl hochgepreRten Wassers gegen das Gestein
gespritzt wird. Es hat sich gefunden, dafl bei Druckwasser
von 30 Atmosphédren ein Strahl von 7a Zoll Durchmesser ein
gutes Resultat gibt. Je hdoher der Druck des Wassers gewéhlt
wird, um so dinner braucht der Wasserstrahl zu sein. Am
zweckméBigsten ist es an den Stellen zu schrdmen, an denen
die Kohle mit dem Gestein zusammenstéRt. Bei Flozen von
groBer Machtigkeit empfiehlt es sich jedoch auBer an den
Stellen, an denen die Kohle mit dem Gestein zusammenstoRt,
mitten in dem FI6z einen Schram herzustellen.

Um die schneidende Wirkung des Druckwassers zu erhdhen,
kann demselben Sand oder ein &hnlicher harter feinkérniger
Stoff zugesetzt werden. Zu diesem Zweck kann die Spritzdiise
injektorartig ausgebildet sein, wobei der ringformige die Aus-
tritts6ffnung fir das Druckwasser umgebende Raum mit einem
mit gewaschenem Sand gefillten Behalter verbunden sein kann
oder der Sand kann dem Druckwasser beigemengt und mit
diesem gemeinsam aus der Dise ausgespritzt werden. Ferner
kann dem Druckwasser Druckluft beigemengt werden, und
diesen beiden kann wiederum Sand zugesetztwerden. An Stelle
des Sandes kdnnen Steine u. dgl. verwendet werden.

9071, vom 20. April 1904. Thomas Rouse und
Herrmann Cohn in London. Verfahren zur Her-

stellung von Briketts aus Kohle und Kohlenstaub.

Die zu brikettierende Kohle wird zu Pulver zerkleinert und
mit einem Bindemittel vermischt, welches wie folgt hergestellt
wird: 4 Teile Wasserglas von 100° Beaumé werden in
etwa 80 Teilen Wasser geldost und dieser Ldsung ein Teil
einer Petroleumemulsion zugesetzt, die durch inniges Ver-
mischen von Aetzkali und Petroleum hergestellt ist. Der
Petroleumemulsion kann unterschwefeligsaurer Kalk und unter-
schwefeligsaures Natron zugesetzt werden.

Die Mischung wird durch Einblasen von Dampf oder durch
andere Mittel so lange auf 100° C erhitzt, bis sie auf die er-
forderliche Dickflissigkeit gebracht ist. Die Petroleumemulsion

ruft auf den Briketts einen Ueberzug hervor, welcher die
Briketts gegen Witterungseinflisse schitzt.

9382, vom 23. April 1904. Hubert Joseph
Debauche in Gilly (Belgien). Presse zur Her-

stellung von Briketts aus Kohle u. dgl.

Die Presse besteht aus zwei Walzenpaaren, welche auf ihrem
Umfange mit den Formen versehen sind. Je zwei der Walzen
dieser Walzenpaare sitzen auf einer gemeinsamen Welle, und
zwischen den Walzen der einen Welle ist, fest mit
den Walzen verbunden, ein Zahnrad angeordnet, welches
mit einem Zahnrad in Eingriff steht, dem von einer durch
ginen Riementrieb angetriebenen  Welle  vermittels eines
Stirnrdderpaares die erforderliche Drehbewegung erteilt wird.
Die anderen Walzen werdeu durch Reibung von den zwang-
laufig angetriechenen Walzen mitgenommen. Um fir den Fall,
daB harte Korper zwischen die Walzenpaare gelangen, eine
Zerstorung des Maschinenrahmens zu verhindern, sind die Lager
der Walzen, welche durch Reibung augetrieben werden, in wage-
rechter Richtung im Maschinenrahmen verschiebbar, und werden
durch Bolzen in ihrer Lage gehalten, die sich mit einem ring-
formigen Ansatz gegen Federn stiitzen, deren anderer Stiitz-
punkt eine Platte bildet, welche auf Schraubenbolzen sitzt,
gegen deren Kopfe sie sich anlegt. Die Bolzen sind durch den
ganzen Maschinenrahmen gefiihrt und tragen Muttern, ver-
mittels deren die Spannung der Federn geregelt werden kann.
Die Spannung der Federn wird so eingestellt, daR durch die
Walzenpaare auf das Gut, welches aus einem Behélter durch
Schiittnchter zwischen die Walzen geleitet wird, die er-
forderliche Pressung ausgeibt wird. Sobald ein Fremdkdrper
zwischen ein Walzenpaar gelangt, verschieben sich die Lager
der durch Reibung in Drehung versetzten Walzen unter Zu-
sammendrickung der Federn und der Fremdkérper verldft die
Walzen, ohne daB eine Beschddigung des Maschinenrahmens
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eintritt.  Um zu verhiten, daR bei einem infolge Ubermé&Riger
Beanspruchung eintretenden Bruch der die Platte haltenden
Bolzen, deren Teile mit der Platte von den gespannten Federn
fortgeschleudert werden, sind die Bolzen an verstirkten Stelleu
mit Langschlitzeu versehen, durch welche am Maschinenrahmen
befestigte Keile greifen. Natirlich miussen die Keile Spiel-
raum in den Bolzen haben, damit die letzteren eine achsiale
Bewegung ausfiihren kénnen.

liticherseliau.

Der Betrieb der Steinkohlenbergwerke. Von Ch.
Demanet, belgischer Regierungs-Bergingenieur und
ehemaliger Kohlengruben-Direktor. Zweite vermehrte
Auflage. Nach der Neubearbeitung des Originalwerkes
von A. Dufrane-Dumanet und unter Zugrundelegung
der von weiland Oberbergrat C. Leybold bearbeiteten
ersten autorisierten deutschen Ausgabe herausgegeben
von Dr. W. KohIlmann, Bergassessor, und
H. Grahn, Bergassessor und Lehrer an der Berg-
schule zu Bochum. Mit 627 eingedruckten Abbildungen.
825 S. Braunschweig, 1905. Verlag von Friedrich
Vieweg & Sohn. Preis geb. 17,50 <Jt.

Rund 20 Jahre sind seit der ersten Ausgabe des sich
vieler Liebhaber erfreuenden Demauetschen Werkes vergangen,
und der Bergbau hat, wie die Ubrige Technik, einen méachtigen
Schritt vorwarts getan, sodaB die vor einigen Jahren vom
Verfasser veranstaltete Neuausgabe allméhlich ein Bedurfnis
geworden war. Das pragt sich auch darin aus, dal bereits
jetzt auch die deutsche Ubersetzung vorliegt.

Das Demanetsche Buch steht in einem merklichen
Gegensatz zu unseren deutschen Bergbaukunden. Wéhrend
die letzteren den Gesamtbergbau behandeln, also gewisser-
maBen der Betrachtung einer Landschaft im groRBen ent-
sprechen, gibt Demanet in seiner Beschréankung auf den
Steinkohlenbergbau, und zwar noch enger auf den franzésisch-
belgischen Steinkohlenbergbau, sozusagen die durch ein
Fernglas scharf beobachteten Einzelheiten eines Ausschnitts
aus dieser Landschaft wieder. Und wéhrend die deutschen
Werke durchweg von Lehrern und in erster Linie fur
Schuler geschrieben sind, tritt hier der im praktischen
Betriebe heimische technische Leiter vor uns, die Schatze
seiner Erfahrung ausbreitend, mit bedéachtiger Sorgfalt alle
kleinen Einzelheiten der technischen Ausfuhrung hervor-
hebend und viele Beispiele aus dem Betriebe, zahlreiche
kleine praktische Erfahrungen und ,Kniffe" mitteilend.
Daher herrscht in unseren Bergbaulehren eine strenge
Systematik und eine knappe Schreibweise vor; Demanet
dagegen bedient sich mehr des behaglichen Erzéhlertons
und weicht in der Einteilung des Stoffes verschiedentlich
von der sonst ublichen ab, z. B. wenn der Abbau (er
fuhrt selbst seine Grinde dafur an) in einem allgemeinen
und einem besonderen Teil unter Zwischenschaltung anderer
Abschnitte behandelt wird und in &hnlicher Weise die
»Grubenforderung” getrennt von der ,Schachtférderung
ihren Platz gefunden hat, Schachtsysteme im Anhang,
Bruchwinkel unter ,Wasserhaltung"™ untergebracht sind
und der Grubenausbau nicht als besonderes Kapitel be-
handelt ist. Bezeichnend fur das Demanetsche Werk ist
die Stelle aus der Vorrede der ersten Ausgabe: ,In dem
Kapitel Uber die Schachtférderung sind hauptsachlich die
Einzelheiten, welche die té&gliche Sorge des Berg-
technikers bilden, bericksichtigt.”

Die neue Ausgabe hat die Eigenart und die Einteilung
der alten beibehalten, jedoch sich den Fortschritten der
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Bergbautechnik in vielen Einzelheiten angepaflit. Es kann
hier nicht auf alles eingegangen werden, nur sei hingewiesen
auf die wesentlich eingehendere Besprechung der Kohlen-
staubgefahr, auf die Erweiterung des Abschnitts ,,Geologischer
Teil"™ durch die Beschreibung der Kohlenbecken von Ober-
schlesien, Polen, RuBland und Spanien, auf die Aufnahme

des Abschnitts ,,Schirf- und Bohrarbeiten”, auf die Er-
wéahnung der deutschen Tubbings, auf die Besprechung
meiniger neuer Ventilator-Formen, der Kaps und Fang-

vorrichtungen und der unterirdischen Wasserhaltungen.

Die Ubersetzer ihrerseits haben das Bestreben des Ver-
fassers, ein Bild des modernen Bergbaues zu geben, unter-
stitzt, indem sie sich nicht lediglich auf die Ubersetzung
beschrénkt, sondern verschiedene Abschnitte lber technische
Neuerungen hinzugefigt haben: das Abteufen mit Senk-
schachten, die elektrische Zundung, die Sicherheitsspreng-
stoffe, die neueren Sicherheitslampen, den StoRbau, die
Tomsonsche Wasserziehvorrichtung und verschiedene Einzel-
heiten.  AuBer dieser Erweiterung des Stoffgebietes ist die
mdeutsche Bearbeitung auch durch Aufnahme neuer und
Ersatz unvollkommener durch bessere Abbildungen gegen-
Uber der franzdsischen Ausgabe verbessert worden.

Von den in die neue Auflage als Anhang aufgenommenen
berggesetzlichen und bergpolizeilichen Bestimmungen sind
in der Ubersetzung die belgischen Bergpolizeiverordnungen
und das Wichtigste aus der franzdsischen und belgischen
Berggesetzgebung abgedruckt worden.

Die Zusatze der deutschen Ausgabe haben, ohne gerade
seine erschopfende Darstellung des gesamten Steinkohlen-
bergbaues anzustreben, den Wert der Neubearbeitung des
Buches fur den deutschen Fachmann wesentlich erhéht,
sodall eine entsprechende Erweiterung des Leserkreises an-
zunehmen ist, zumal die neuen Teile des Werkes hinsicht-
lich der Gewandtheit der Ubersetzung der Leyboldschen
Ausgabe ebenbirtig zur Seite stehen. Ht.

Zeitschriftenschan.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen

von Zeitschriften-Titeln ist, nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw., in Nr. 1 des
Ifd. Jg. dieser Ztschr. auf S. 33 abgedruckt.)

M ineralogie, Geologie.

Das Mangan - Eisenerzlager von Macskamozo
in Ungarn. Von Kossmat und v. John. Z f. pr. Geol.
Sept. S. 305/25. 4 Textfig. I.  Geologischer Teil.
Westlicher Lagerabschnitt. Das Lager zwischen Valea Frintura
und Valea Borta. Die Lagerzone im Kopatakagraben.
Zusammenfassung und genetische Folgerungen. Il. Mine-
ralogisch-chemischer Teil. Beschreibung der silikatischen
lagermassen.  Chemische Untersuchung der silikatischen
Lagermassen. *

Die Zinndberlagorstatte von Vallalta-Sagron.
Von Rzehak. Z. f pr. Geol. Sept. S 325/30. Beobachtungen
aus den die Erzlagerstatte zusammensetzenden Gesteinen.
Das Vorkommen ist ein typisches Impréagnationslager.

Zur Flysch-Petroleumfrage in Bayern. Von
Fink. Z f. pr. Geol. Sept. S. 330/3. Das Ol steht
mit den auftretenden Kieselkalken in innigem Zusammen-
hang. Ubereinstimmung mit der bisher vorhandenen
Literatur.
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Die Schwefelkies- und Kupferkieslagerstatten
Bosniens und der Hercegovina. Von Katzer. Berg-
und Hittenmannisches Jahrbuch. 53. Band. 3. Heft.
S. 251/338. 11 Abb. 1 Tafel. A. Die wichtigsten
Schwefelkiesvorkommen und die Kiesproduktion Europas.
B. Die Schwefelkies- und Kupferkieslagerstatten Bosniens
und.der Hercegovina.

Die ,Weisse Erden Zeche St. Andreas" bei
Aue. Von Stutzer. Z f. pr. Geol. Sept. S. 333/7,
2 Textfig. Ein Beitrag zur Frage nach der Genesis der
Kaolinlagerstétten.

Die Quarzporphyre im Odenwald, ihre tekto-
nischen Verhéaltnisse, ihre praktische Verwertung.
Von Chelius. Z. f. pr. Geol. Sept. S. 337/43. 2 Textfig.
Vorkommen im Sdden zwischen Weinheim, Heidelberg und
Schénau, im Norden bei GroBumstadt.

Der Basalt zu Geilnau an der Lahn. Von Chelius.
Z. f. pr. Geol. Sept. S. 343/6. 1 Textfig. Entstehung.
Auftreten, Zusammensetzung, technische Verwendung.

Bergbautechnik (einschl. Aufbereitung pp.).

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.) Coll. G. 8. Sept. S. 354. 5 Textfig.
Seilauslésevorrichtung von Walker. Allgemeines  Uber
Forderkorbe. (Forts, f.)

M aschinen-, Dampfkesselwesen, Elektrotechnik.

Die W eltausstellung in Luttich 1905. Die
Werkzeugmaschinen. Vorbericht von Méller. Z. D. Ing.
9. Sept. S. 1457/62. 4 Abb. Von den ausstellenden
Nationen kommen in erster Linie Deutschland und die
Vereinigten Staaten in Betracht, wahrend die Leistungen
Englands und Belgiens zuriicktreten. Beschreibung einzelner
Maschinen.

Triebwagen oder Lokomotive? Von Guillery.
(Schlu.) GI. Ann. 1. Sept. S. 91/5. Der Verfasser
kommt zu der Ansicht, dal eine allgemeine Entscheidung
der Frage nicht mdglich sei, daR sie vielmehr von Fall zu
Fall nach den speziellen Verhéltnissen getroffen werden musse.

Die Anwendung des Uberhitzten Dampfes bei
der Kolbenmaschine. Von Berner. (Forts.) Z D. Ing.
9. Sept. S. 1470/6. 7 Abb. 4 Zahlentafeln. IX. Nach-
tragliche Uberhitzung des Aufnehmerdampfes (sog. Zwischen-
Uberhitzung). X. Der Zustand und das Verhalten des
Dampfes im Zylinder. (Schluf® f.)

Die Uberhitzung des Dampfes. Von Dorstewitz.
Brkl. 12. Sept. S. 325/30. 4 Fig. Allgemeines uber
Dampfiberhitzung und ihre Vorteile, Hohe der Uberhitzung.
Verschiedene Uberhitzersysteme.  (SchluB f.)

Uber einen interessanten Fall von Gruben-
gasverwertung. Von Fric. Ost. Z 9. Sept. S. 467/70.
Ein unweit des Eleonora-Schachtes in Dombrau angefahrener
Blaser (3900 cbm Gas pro Tag mit 88,9 pCt CHJ wird
in einer schmiedeeisernen Luftrohrleitung und einer alten
Dampfleitung seit Ende Januar d. J. zu Tage geleitet,
wo er zum Heizen zweier Kessel dient. Die hierdurch
bewirkte Brennstoffersparnis betragt 4475 kg Kohlen
pro Tag.

Braunkohlen - und Torfgeneratoren far
motorische Zwecke. Von Zlamal. EIl. Te. Z. 3. Sept.
S.521/3. 2 Abb. Beschreibung Kértingscher Generatoren
fir Braunkohlenbriketts, Torf- und Braunkohleférderkohle.

Risse in Kesselblechen. Bayer. Rev. Z. 31. Aug.
S. 153/5. 6 Abb. Reitrag zur L6sung der Frage der
RiBbildung in Kesselblechen mit Anflhrung einiger
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die an Hand der Materialunter-
(Forts, f.)

charakteristischer Falle,
suchung erklart werden.

Explosion eines Lokomotivkessels am Bahn-
hofe Saint Lazare in Paris. Von Fremont. Z f. D.
u. M.-Betr. 6. Sept. 337./41. 10 Abb.

Heizwerte von Brennstoffen. Bayer. Eev. Z
31. Aug. S. 158/60. Interessante Zusammenstellung
der Heizwerte von Euhrkohle, Saarkohle, bdhmischer

Steinkohle, oberschlesischer, sachsischer, schlesischer und
englischer Kohle, sowie von b&hmischer Braunkohle, ferner
von Anthrazit, Holz, Torf und einigen fllissigen Brenn-
stoffen. Samtliche Brennstoffe wurden im chemischen
Laboratorium der Bayer. Eev.-Vereins untersucht.

Hydro-electric developments of the Ontario
Power Company. (Forts.) El.  world. 2. Sept.
S. 387/9. 6 Abb. Beschreibung der Rohrleitung und
der Kraftstation.

Die Anlagen der Hamburgischen Elektrizitats-

werke. Von Rupprecht. (Forts.) Z D. Ing. 9. Sept.
S. 1462/70. 10 Abb. Ill. Kraftwerk Barmbeck. IV. Kraft-
werk an der Bille. (Forts, f.)

Elektrisch betriebener Laufkran groBer

Dimensionen und hoher Geschwindigkeiten. Von
Egger. E. T. Z 10. Sept. S. 555/7. 1 Taf. Be-
schreibung eines 10 t-Krans von 4 m Hub, 40 m Kran-
fahrt, 15 m Katzenfahrt pro Minute, 24 m Spannweite
und 300 V Drehstrom.

Die Ausnutzung von Bogenlampenkohlenresten.
Von Bernard. E. T. Z  31. Aug. S. 823. Methode
zum Kitten von Bogenlampenkohlenresten durch Wasserglas.

Leitsdtze fur den Schutz von elektrischen
Anlagen gegen Uberspannungen. E. T. Z. 31. Aug
S. 827/8.

Die azyklische Maschine von J. E. Noeggerath.
Von Feldmann. E. T.Z 7. Sept. S. 831/4. 15. Abb.
Beschreibung  einerkollektorlosen Gleichstrommaschine,
welche besonders fir hohe Umdrehungszahlen, z. B. fiur
Kuppelung mit Dampfturbine, geeignet ist.

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie,

Physik.
Das Stassanosche Verfahren zur Gewinnung
von Eisen wund Stahl auf elektrischem W ege.

Von Neuburger. B. u. H.Rundsch. 5. Sept. S. 334/7.
4 Abb. Angaben Uber das wiederholt beschriebene Verfahren.
Leistungen metallurgischer Ofen. Metallurgie,
Heft 17. S. 393/428. Umfassende, tabellarische Zusammen-
stellung der in Lehr- und Handbichern, Fachkalendern
und Taschenbiichern zerstreuten Unterlagen zur Beurteilung
der ROst- und Schmelzofenleistungen fiur den Blei- und
Kupferhittenbetrieb mit zahlreichen Abbildungen.

Uber Gewinnung von Stahl im elektrischen
Ofen wunter besonderer Bericksichtigung des
Kjellinschen Induktionsverfahrens. Von Engelhardt.
(SchluR.) Ost. Z. 9. Sept. S. 470/2. Vergleich des

Kjellinschen Verfahrens mit anderen, dem gleichen Zwecke
dienenden Methoden.

Bearbeitung von Eisen und Stahl bei kritischen
Temperaturen. Von Schmidt. (SchluR.) Z f D.u M
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16. September 1905.
Betr. 6. Sept. S. 335/7. 3 Abb. Bericht Uber weitere
Schaden infolge von Blautemperatur. Schluf3folgerungen.

Neue Doppel-T-Reihe im deutschen Normal-
profilbuch fir W alzeisen? St. u. E. 1. Sept.
S. 985/97. 5 Abb. *Bericht der Kommission zur Auf-
stellung neuer Walzeisen- und Trager-Profile in der Sitzung
der Gesamtkommission des Verbandes deutscher Architekten-
und Ingenieurvereine, des Vereins deutscher Ingenieure, des
Vereins deutscher Eisenhittenleute und des Vereins deutscher
Schiffswerften am 28. Juni in Remagen.

Volkswirtschaft und Statistik.

Unfélle und Unfallverhitung in Fabriken.
Von Pufahl. GI. Ann. 1. Sept. S. 95/8. Au der Hand
des von dem Reichsversicherungsamt bearbeiteten Materials
Uber Unfélle bespricht Verfasser die Mdglichkeit, durch
geeignete Malregeln das stetige Ansteigen der Unfalle zu
verhindern.

Personalien.

Verliehen worden ist:

dem Geh. Kommerzienrat Heinrich L ueg in Dusseldorf
der Rote Adlerorden zweiter Klasse, den Bergrevierbeamten,
Bergraten Menzel in Diez, Polster in Weilburg und
Balz in Essen, dem Bergwerksdirektor Dick in Kray, dem
Bergwerksdirektor Hoff mann in Eschweiler-Pumpe, dem
Kommerzienrat Kannengiefer in Milheim-Ruhr, dem
Huttendirektor Koeh 1 in Malstatt-Burbach, dem Bergwerks-
direktor Maruhn in Kirchen, dem Bergrevierbeamten
Bergrat Dr. Schulz in Kéln und dem Bergrevierbeamten
Bergrat Staehler in Betzdorf a. d. Sieg der Rote Adler-
orden vierter Klasse. Dem Geh. Bergrat Dr. Laspeyres,
ord. Professor an der Universitdt in Bonn, und dem Vor-
sitzenden des Direktoriums der Firma Fried. Krupp AKkKt.-
Ges., Landrat a. D. Rdtger in Essen, der Kronenorden
dritter Klasse, dem kaufménnischen Direktor der Steinkohlen-
zeche Rheinpreulen, Siedenberg in Hochheide, der Kronen-
orden vierter Klasse.

Dem Reeder und Bergwerksbesitzer Kichen in
Milheim-Ruhr ist der Charakter als Kommerzienrat verliehen
worden.

Der Fabrikbesitzer Geh. Kommerzienrat Franz Haniel
in Dusseldorf ist auf Lebenszeit zum Mitgliede des Herren-
hauses berufen worden.

Der Berginspektor Drescher bei der Bergwerks-
direktion zu Zabrze ist an die Berginspektion zu Bielscho-
witz versetzt worden.

Der Bergassessor Gebhardt ist zum Salineninspektor
bei der Saline zu Schonebeck (Elbe) ernannt worden.

Der Bergassessor Behrendt, bisher Hilfsarbeiter bei
der Berginspektion zu Bleicherode, ist zur Ubernahme der
Stellung als Bergwerksdirektor des Kaliwerks zu Hanigsen
(Hannover) auf 2 Jahre aus dem Staatsdienste beurlaubt
worden.

Der Bergassessor Ziekursch, bisher bei der Berg-
inspektion zu Bielschowitz, ist der Bergwerksdirektion zu
Zabrze als Hilfsarbeiter Uberwiesen worden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groRBeren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,

auf den Seiten 40 und 41 des Anzeigenteiles.



