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11. Aufbereitung.

Im Gegensatz zu manchen d&ndern Zweigen der
Bergtechnik war die Aufbereitung durch verschiedene
Modelle und Apparate ziemlich gut vertreten.

Eine Kohlenaufbereitung neuer Bauart fihrte die
Maschinenbauanstalt Humboldt in einem Modell
der von ihr flr die Schachtanlage RheinpreuBen Il ge-
lieferten, vor kurzem dem Betriebe Ubergebenen Kohlen-
wasche vor. Da die allgemeine Bauart der neuesten
Kohlenwéaschen mit ihrer Aufeinanderfolge von Schiittel-
sieb, Zubringe-Becherwerk, Setzkasten, Klassierungs-
sieben, Transportrutschen und Vorratstirmen oder
-Taschen immer dieselbe ist und auflerdem eine Be-
schreibung bei aller Langatmigkeit doch immer nur
ein undeutliches Bild liefern kann, so sollen hier die
Haaiptziige des Bildes, welches diese Humboldtsche
Wésche zeigt, einfach in der Form des nachstehenden
Stammbaumes wiedergegeben werden.

Der Stammbaum zeigt, dal nach Absiebung der
Stlicke und — auf etwaiges Verlangen der Zechenver-

waltung — des Staubes der Grundsatz ,erst waschen,
dann klassieren!" durchgefiihrt ist. Und zwar erfolgt
das Waschen in den Grobkorn-Setzmaschinen in zwei
Stufen, indem beim ersten Setzen noch keine reine
Kohle, sondern ein bergehaltiger Austrag geliefert wird;
letzterer wird auf den Nachsetz-Maschinen noch einmal
behandelt und in reine Kohle und ein durch Glocken-
mihlen noch weiter aufzuschlieRendes Mittelgut zerlegt,
das dann auf den Feinkorn-Setzmaschinen zugute ge-
macht wird.

Die NuRkohlenrutschen, welche die Kohlen von
den Setzmaschinen zu den Vorratstaschen fihren, sind
der Platzersparnis halber in der Ublichen Weise als
Wendelrutschen angelegt. Aus den Taschen gelangen
die NuBkohlen uber ein festes Entwadsserungssieb, auf
dem sie noch abgebraust werden, zum Verladebande,
das flr alle Sorten gemeinschaftlich vorhanden ist.

Der Antrieb erfolgt elektrisch; aulRer einem Haupt-
Betriebsmotor, der die ganzen Transmissionen treibt,
sind vorhanden:
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2 mit Kreiselpumpen unmittelbar
fur den Wasserkreislauf,
1 Motor fir den Bergc-Aufzug,
1 Motor fir das NuBkohlen-Verladeband und
1 Motor fir die Brechanlage.
Der Zerkleinerung von Stiicken auf NuBgroRe, wie
sie namentlich fiir Magerkohlenzechen, die hauptsachlich

gekuppelte Motoren

1522 - 9.

Dezember 1905.

Hausbrandkohle liefern wollen, in Betracht kommt,
dient der Humboldtsche ,Nadelbrecher", dessen neuere
Form*) (Fig. 76 u. 77) ausgestellt war. Der Hauptteil
dieser Brechvorrichtung ist eine kréaftige, um ihren FuR-
punkt drehbare Schwinge, welche in 2 verschiedenen
Hohenlagen Gruppen von eng- bezw. weitgestellten Stahl-
stiften tragt und von dem gleichzeitig den Treibriemen
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aufnehmenden Schwungrade aus mit Hilfe einer Kurbel-
stange in Schwingungen versetzt wird. Unter der
oberen Nadelgruppe bewegt sich durch Vermittelung
von Exzenterscheiben auf der Antriebwelle ein Schwing-

zum Spilversatz

sieb, dessen Lochung der zu erzielenden KorngréRe
entspricht und das also gleichzeitig die durch die Vor-

*) Vgl. auch Sammelwerk, Bd. IX, S. 195 Fig. 92.
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arbeit der oberen Nadelgruppe gentigend zerkleinerten
Kohlen durchfallen und zur Verladung o. dgl. gelangen
14R8t, die groberen Stiicke aber der unteren Nadelgruppe

Fig. 76. Nadelbrecher von Humboldt.

zufuhrt.  Auf diese Weise wird durch die Eigenart
des Brechers bei guter Leistung eine zuweit gehende
Zerkleinerung und Staubbildung nach Méglichkeit ver-
hindert.

Die auf Kohlenwéschen beziglichen Ausstellungs-
gegenstdnde der franzdésisch-belgischen Abteilung
spiegelten die Sorgfalt und Aufmerksamkeit wieder,
mit der unsere westlichen Nachbarn diese Aufgabe
behandeln, und die sich in der Hauptsache durch die
unreinen Kohlen und durch die hohen Gestehungskosten,

Fig. 77. Schnitt durch den Nadelhrecher von Humboldt.

welche zur Ausnutzung jedes kleinsten Vorteils dréangen,
erklart, teilweise aber auch wohl einer gewissen Neigung
zu theoretischem Gribeln zugeschrieben werden kann,
der auf diesem Gebiete um so eher nachgegeben werden
konnte, als die durchzusetzenden Kohlenmengen meist
geringer als auf unseren Anlagen sind und daher im
Wéschebetriebe mit der Zeit nicht so sehr gegeizt zu
werden braucht wie bei uns. Es stoBen uns daher auf
diesem Gebiete verschiedene eigenartige Anordnungen auf.

Die wichtigsten und auch fir den deutschen Berg-
bau lehrreichsten Ausstellungsgegenstande sind die von
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der Grube Hasard (Luttich) ausgestellten
der Neuerungen, welche den Direktor dieser Zeche,
R. A. Henry, zum Urheber haben. Ihrer Besprechung
moge als bemerkenswert vorausgeschickt werden, dal
Henry die Vorgange beim Waschen der Kohlen einer
sorgféltigen Untersuchung unterzogen hat, und zwar ist
er dabei keineswegs von theoretischen Annahmen

Modelle

ausgegangen, welche, wie z. B. die Betrachtung des
Niedersinkens eines allseitig freien Korns, der Wirk-
lichkeit nicht genigend Rechnung trugen, sondern

halt sich umgekehrt an die tatsdchlichen Ergebnisse
der Setzarbeit, denen er durch sorgféltige Beobach-
tungen im kleinen nachgespirt hat. Henry hat ndmlich
kleine Kohlenproben in Zylindern von 5 cm Durchm.
wie beim Setzbetriebe im grofen behandelt, die Saule
nachher in Abschnitte von gleichem Gewichte zerlegt
und jeden einzelnen Abschnitt fir sich analysieren
lassen, sodaB er durch Auftragung der Gewichte in der
Y-Achse und der entsprechenden Aschengehalte in der
X-Achse fir jede Kohlensorte eine ,charakteristische
Kurve*“ erhialt, welche auf Grund weiterer Uberlegungen,
auf die hier nicht im einzelnen eingegangen werden
kann, AufschluB dariber gibt, bis zu welcher
unteren Grenze der Aschengehalt dieser Sorte durch
die Wascharbeit am vorteilhaftesten herabgedrickt
und wie unter Umstdnden durch zweckentsprechende
Mischung verschiedener Kohlensorten das Gesamt-
Ausbringen bei einem und demselben Aschengehalt
der gewaschenen Kohle auf moglichst groRe Hdhe
gebracht werden kann. Zur Beleuchtung der Wirkung
einer solchen Mischung fihrt Henry insbesondere ein
beachtenswertes Beispiel an, indem er aus der wechsel-
seitigen Beeinflussung der Kurven einer Kohlensorte mit
10 pCt und einer solchen mit 24 pCt Aschengehalt
nachweist, daB durch die Mischung das Gesamt-
Ausbringen, wenn auf einen Aschengehalt von 10 pCt

gearbeitet wird, von 84 pCt auf 87,5 pCt, und wenn
ein Aschengehalt von 8 pCt angestrebt wird, von
75,5 pCt auf 83 pCt gesteigert werden kann, daf man

also durch Zusatz einer wertvolleren Kohle beim
Waschen das Gesamtergebnis verbessert. Diese SchluB-
folgerung ergibt sich (Gbrigens auch schon aus der
logischen Betrachtung, daR die unvermeidlichen Wasch-
verluste verhéltnismaRig schwerer ins Gewicht fallen,
wenn jede Kohlensorte fur sich allein gewaschen wird,
wéhrend bei Mischung ein gewisser Ausgleich eintritt,
ghnlich, wie z. B. eine Verbundmaschine den Dampf
besser ausnutzt als eine Zwillingmaschine.

Die Verbesserung des Waéschebetriebes, die von
Henry auf der Ausstellung im betriebsfahigen Modell
(im MaRstabe 2:5) vorgefiihrt wurde, besteht in dem
Ersatz ldes Transmissionsantriebs durch den
hydraulischen Antrieb, sodaB an die Stelle einer
Antriebmaschine eine Pumpe tritt, Treibriemen-Scheiben
und Wellen durch Druckwasserleitungen, Exzenter und
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Kurbeln durch Kolben ersetzt werden. Der hydraulische

Teil wird von der Firma Vve. Lachaussfe in Littich
geliefert.
Die Druckpumpe (Fig. 78) wird durch eine

gleichzeitig als Schwungrad dienende Riemenscheibe

mit Hilfe des Handrades h und der Schraubenspindel
verstellt werden kann. Auf diese Weise kann die
Leistung dem Bedarf angepaBt werden, indem der
Hub umso langer, d. h. die bewegte Wassermenge
umso grofRer werden muf}, je" mehr Einzelantriebe an-
geschlossen sind und je gréBer deren Hubzahl ist.
Das Anlassen erfolgt ebenfalls durch Anheben des
Steines (aus der Totpunktlage). Als Druckregler und
Sicherheitsventil dient ein Akkumulator, der fur
einen Betriebsdruck von 25 bis 30 Atm gebaut ist;
die Wasserverluste werden nach Bedarf durch die
Hand-PreBpumpe p, ersetzt.

v AN

h -sfel — Ujj~

Fig. 79. Setzkasten von Henry.
Die einzelnen Setzk&sten (Fig. 79) werden mit
Hilfe je eines kleinen Druckwasserkolbens k betrieben,
dem das Druckwasser durch die Rohrleitungen dj d2
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angetriehen und zwar durch Vermittlung einer um
den Aufhdangepunkt o schwingenden Koulisse ¢, an
deren unterem Ende die Kurbelstange s angreift, wahrend

die Pleuelstange d von dem Stein mitgenommen
wird, also ihr Hub durch Verschiebung des Steines
zugefiahrt wird und der durch Vermittelung einer
Traverse tj t2 den grofen Setzkolben mit zwei
Angriffspunkten  bewegt. Da die Zentralpumpe
nur das Niederdricken dieser grofen Kolben
bewirken kann, so muB das Anheben durch

Federn f,—f4 herbeigefihrt werden. Die HubgroRe
kann der zu verwaschenden Kohlensorte in einfachster
Weise durch die Regulierhdahne rt r2 und verschiedene
Bemessung der Federn angepalt werden, da durch die
Drosselung die beim Niederdriicken ausgelibte Kraft
gegeniber der Zugkraft der Federn beliebig geschwéacht
werden kann. Die Hahne sind zu diesem Zweck mit
einer erfahrungsmaRig festgelegten Gradeinteilung ver-
sehen. Die Hubzahl dagegen ist naturgem&g von der
Umdrehungszahl der Zentralpumpe abhéngig.

Die ganze Anlage
Steuerungsteile fehlen,
durch

ist also, da den Einzelantrieben
als eine Kraftubertragung
hydraulisches Gestdnge zu bezeichnen.

In derselben Weise lassen sich auch Schittelsiebe
und dergleichen betreiben, wie gleichfalls an einem in
Betrieb befindlichen Modell gezeigt wurde. Der Antrieb
(Fig. 80) ist auBerordentlich einfach; der Druckplunger
im Zylinder d drickt gegen ein irgendwo an den
Siebrahmen angenietetes Winkeleisen; der Riickzug wird
wieder durch Federn bewirkt.

Versuche mit einer Anlage auf Schacht Micheroux
von ,Hasard", in welcher 33 Einzelantriebe — je 2 flr 16
zweiteilige Feldspat-Setzk&sten und 1 flr ein Schwingsieb
— mit je 100 mm Kolbendurchmesser in Tatigkeit
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waren, haben bei einem Maximalhub der Zentralpumpe
von 160 mm, einer Hubzahl von 170 in der Minute,
einem mittleren Kolbendruck von 16,5 Atm und einem
Hub der Einzelkolben von 5—30 mm einen Gesamt-
Arbeitsaufwand von nur 6,4 PSi erfordert; auf den
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Fig. 80. Schwingsieb von Henry.

Einzelantrieb entfielen bei 15—28,5 mm Hub 0,09
bis 0,29 PSi. Das Ergebnis ist also entschieden giinstig
zu nennen, zumal die Stopfbichsenverluste nicht
schwer ins Gewicht fallen. — Dem Gefrieren laRt sich
in der bekannten Weise durch Verwendung von Ol
oder Glyzerin Vorbeugen.

Eine Anlage auf der Cockerillschen Schachtanlage
Colard, die von den deutschen Bergtechnikern gelegentlich
des gemeinsamen  Ausstellungsbesuches  besichtigt
wurde, arbeitete zur vollen Zufriedenheit. Andere
derartige Waschen sind auf den Zechen Esperance und
Bonne-Fortune sowie Kessaix in Betrieb.

Eine andere bemerkenswerte, allerdings nicht mehr
neue Setzkasten-Einrichtung ist der Antrieb ,System
Francou“, gebaut von der ,Soc. an. des Ateliers de
Construction de I’Est“ in Marchienne-au-Pont, welche
das Modell einer Kohlenwdsche in der Abteilung
Lattich ausgestellt hatte. Hier ist fir jeden Setzkasten
(Fig. 81) ein besonderer Dampfzylinder ¢ mit Kolben d
vorgesehen, der sich mit Hilfe der auf der Kolben-
stange e sitzenden Frésche ff, welche gegen die
Knaggen g eines auf den Schieber h wirkenden drei-
armigen Hebels anschlagen, selbst steuert. Dieser Hebel
hat einen Handgriff i, der zur Einleitung und Abstellung
der Bewegung dient. Der Dampf bewirkt nur den Hoch-
gang der Kolben, die dann durch ihr Eigengewicht
niedergehen; letzteres kann zu diesem Zwecke durch Ein-
legen von Gewichten in die Hohlrdume desWasserkolbens
nach Bedarfgedndert werden. Mit dem Dampfzylinder ist
durch eine Laterne der Wasserzylinder a verbunden, in
welchem sich der die Wasserbewegung im Raume z
vermitteInde Kolben b bewegt. Der Wasserzulauf
wird durch das Ventil t geregelt. Das Sieb x ist ziemlich
tief unter dem Awustrag verlagert, sodaB mit dicker
Kohlenschicht gesetzt und das Austragen von Bergen
am oberen Ende sehr erschwert wird. Die groben
Berge werden durch eine an das untere Ende des
Siebes sich anschlieBende Rinne ausgetragen und dem
Becherwerke zugefiihrt, wahrend die feinen Berge durch
den vom Hebel k bewegten Schieber s abgezogen
werden.
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Die Ansammlung von Luft unter dem Wasser-

kolben wird einesteils durch eine Wasserschicht (ber,
andernteils
dem Kolben

Druckventil unter
jedem Hochgange

kleines
das bei

durch ein
verhiitet,

Fig. 18. Setzkasten nach Francou.

des letzteren etwas Wasser mit Luft ausspritzen laRt.
Die Regelung des Ganges wird durch die Frdsche ff
ermdglicht; je weiter diese auseinander gertickt werden,
um so zahlreicher und kirzer werden die Hibe. Der
Raum {ber dem Dampfkolben dient als Luftpolster.

Entsprechend der dicken Kohlenlage werden auch
kleinste KorngréBen mit groBem Hub (60—80 mm)
durchgesetzt, um den Gewichtsunterschied wéhrend eines
Hubes madglichst lange und erfolgreich wirken zu lassen.

Der Anordnung liegt der Gedanke zu Grunde, den
Setzbetrieb selbsttdtig den verschiedenen Betriebs-
bedingungen anzupassen, da z. B. bei besonders dicht-
liegender Kohle hier weder ein gewaltsames Durch-
einanderwirbeln des Setzgutes wéhrend des Niederganges
noch auch ein schadliches Saugen desKolbens wahrend des
Aufganges eintreten kann und ebenso bei sehr locker
gelagerter Kohle keine ublen Folgen eintreten kdnnen,
vielmehr die Kraft dieselbe bleibt und nur die Ge-
schwindigkeit der Kolbenbewegung sich  den
Widerstandsverhaltnissen entsprechend selbsttatig
regelt. Es darfaber wohl bezweifelt werden, ob dieser



Nr. 49. -

Vorzug die Ubelstdande eines Betriebs mit einer so

groBen Anzahl selbstdandig wunter unglnstigen Be-
dingungen arbeitender Dampfzylinder aufwiegt.

Die Leistung eines Systems wird mit 4 t pro
Stunde in der Schlammwasche (0,1—0,8 mm), mit

6 t fir Korngréen von 10—30 mm
fur Nisse von 30—50 mm angegeben.

und mit 8 t

Die Bergwerksgesellschaft St. Etienne hatte
in der Loire-Abteilung eine Zeichnung der Wdsche
»System Villiers*, wie sie auf der Schachtanlage
Mdoons in Betrieb steht, ausgestellt. Diese Wasche ist fur
besonders schwierige Verhéltnisse, namlich fur Kohlen
mit 25—35 pCt Aschengehalt (bei KorngréBen unter
30—35 mm), bestimmt und zerlegt die aufgegebene
Rohkohle in 4 Schichten mit 6V2, 1G 33 und 79 pCt
Asche. Die wichtigste Eigentimlichkeit dieser Wésche
ist der unterbrochene Betrieb. Ein grofRes Sieb von
24,5 gm Flache nimmt je 3,7 t Kohle auf, die durch
die Bewegung von 8 Kolben — auf jeder Seite eine
Gruppe von 4 Kolben — verarbeitet wird. Die Kohle,
deren Zufihrung nach Fillung des Siebes selbsttatig
abgestellt wird, 148t man von einem ({ber dem
Setzkasten hin- und her fahrenden kleinen Wagen aus
mit Stampfern gleichmaRig ausbreiten. Nach Beendigung
des Setzens wird das Sieb mit der ganzen Kohlenschicht
absatzweise hochgehoben und jede der vorhin erwdhnten
4 Schichten einzeln durch eine von dem Wagen aus
betatigte Abstreich-Vorrichtung in einen besonderen
Behdlter ausgetragen. Die Héhe der einzelnen Schichten
wird dabei von dem Bedienungsmann mit Hilfe einer
am Setzkasten angebrachten Kurventafel bestimmt, aus
der sich die erfahrungsméaRig festgestellte Dicke der
verschiedenen Stufen fir den jeweiligen Aschengehalt
der Rohkohle entnehmen [&4Rt; der letztere wird jedesmal
durch selbsttatiges Abwiegen einer Kohlenprobe aus der
Vorratstasche Gber dem Setzkasten annéhernd festgestellt.
Von den beiden besten Kohlensorten werden auf dem
Wege zur Verladung noch durch ein Schwingsieb die
Feinkohlen abgesiebt.

Ein derartiger Setzkasten verarbeitet nur etwa 20t
i. d.Std., also eine im Vergleich zur Siebfldche und zum
Kraftverbrauch geringe Menge. Der letztere wird
auBerordentlich hoch, némlich mit ca. 50 PS, an-
gegeben.

Die Erzaufbereitung war vorzugsweise durch die
Maschinenbauanstalt Humboldt und, soweit es
sich um die magnetische Aufbereitung handelt, auch
durch die Elektromagnetische Gesellschaft in
Frankfurt a. M. vertreten.

Von den ganze Anlagen darstellenden Aus-
stellungsgegenstdanden von ,Humboldt® — Modell der
neuen Aufbereitung flr die Berginspektion Grund, zwei
groRe Zeichnungen mit Darstellungen der beiden Erz-
waschen der ,,Vieille Montagne”“ in Moresnet und in
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Buderich b. Bensberg — sei hier die Zeichnung der
neuen Erzwdsche Moresnet der ,Vieille Montagne*
kurz beschrieben, da diese Aufbereitung sowohl wegen
ihrer GroBe als auch wegen der durch die Eigenart
des Haufwerks bedingten Schwierigkeiten bemerkenswert
ist und in letzterer Hinsicht das Ergebnis jahrelanger
Erfahrungen bildet.
Die Anlage st
»Humboldt“

nach den Plédnen der
verschmolzenen Firma Silier & Dubois
erbaut und im Jahre 1900 dem Betriebe (ibergeben
worden. Sie ist fir eine Leistung von 110 t Erz in
10 Stunden bestimmt und verarbeitet das Haufwerk
von 4 Gruben.

Die beiden Haupteigentiimlichkeiten dieses Haufwerks
sind: die vorwiegend lettigeBeschaffenheit derLager-
masse und der hohe Pyritgehalt der Erze (im Durch-
schnitt 22 pCt). Das lettige Nebengestein macht, weil
es wahrend der Verarbeitung in duBerst feiner Verteilung
vom Betriebswasser unter Mitnahme feiner Erzteilchen
fortgefuhrt wird, grofRe Niederschlagflachen (Spitzké&sten)
erforderlich, bietet aber anderseits den Vorteil, daR
nur wenig Verwachsungsprodukte von Erzen und Bergen
zu verarbeiten, also entsprechend geringfligige Zer-
kleinerungsvorrichtungen  fur  diese  Stiicke  not-
wendig sind.

jetzt mit

Die groRten Schwierigkeiten verursacht der Pyrit,
dessen spezifisches Gewicht bekanntlich ohnehin schon
dem der Blende sehr nahe kommt (4,9 gegen 4), hier
aber durch eine vorwiegend pordse Beschaffenheit dem
letzteren noch etwas mehr gendhert wird. Da die
pyrithaltigen Zwischenprodukte schlecht zu verwerten
sind, so mufte auf die Herstellung reiner Blende
einerseits und reinen Pyrits andererseits hingearbeitet
werden. Das lieR sich aber, wie jahrelange Versuche
gezeigt haben, wegen der gleichzeitigen Anwesenheit
von Bleiglanz nicht in einem Setzgange erreichen, auch
nicht bei weitestgehender Klassierung (13 Siebklassen
zwischen 16 und iy 4 mm!) und Verwendung vonSetz-
maschinen mit je 5 Abteilungen. Daher ist man end-
gultig zu einem zweistufigen Betrieb (bergegangen; in

der ersten Stufe werden auBer fertigen Erzeugnissen
zweiteilige Zwischenprodukte — Bleiglanz mit Pyrit,
Blende mit Pyrit, Blende mit Galmei u. dgl. — ge-

liefert, die in der zweiten Stufe nachgewaschen werden.
Und zwar wird mit Ausnahme der Herdwdésche der
Betrieb mit Unterbrechungen gefihrt, da die fallenden
Zwischenprodukte vielfach an Menge zu geringflgig
sind, um die Anlage besonderer Nachwascheinrichtungen
fur jedes einzelne zu rechtfertigen; es sind also zwischen
Vor- und Nachwésche mit der genannten Ausnahme
Vorratbehdlter eingeschaltet.

Ein weiteres Kennzeichen der Waésche ist die
méaRige Rolle, welche die Zerkleinerung zum Zwecke
der besseren AufschlieBung spielt, da eine solche bei
den mit Lagermasse verwachsenen Erzen in der Regel
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unndtig ist und bei dem Ubrigen Waschgut durch den Planherden verarbeitet, wieder je 4—8 Produkte
vorherige weitgehende Abscheidung der nicht ver- liefern.
wachsenen Stiicke — unter umfangreicher Verwendung Da in den verschiedenen Gruppen, in denen die
der Klaubarbeit — moglichst beschrankt wird. Erze nacheinander behandelt werden, immer wieder

Die Gesamtanlage ist in 3 Gebauden untergebracht, dieselben Zwischenprodukte sich ergeben, so machen

in deren erstem die Maschinen-
anlage aufgestellt ist, wé&hrend das Hauptgeb&dude die
Setzwasche nebst allen Aufgebe-,  Zerkleinerungs-,
Sieb- und Klaubeinrichtungen und das dritte Gebdude
die Schlammwadsche aufnimmt. Und zwar sind die
Zerkleinerungs- usw. Anlagen in der obersten, die
Setzmaschinen in der mittleren und die Vorratsbehélter
in der untersten Etage des Hauptgeb&dudes untergebracht.

Aus der oben betrachteten Eigenart des Betriebes
ergibt sich, wenn man bericksichtigt, dal die von den
Haupt-Setzmaschinen ausgetragenen verwachsenen
Zwischenprodukte fir sich nochmals aufgeschlossen und
verwaschen werden missen, folgende Einteilung der
ganzen Aufbereitung:

und Dampfkessel-

1. Stufe: Haupt-Setzmaschinen, und zwar fir jede
der durch die verschiedenen Trommelsiebe u. dgl. ab-
geschiedenen 16 KorngréfRen eine,

2. Stufe: Steinbrecher (fur das Korn dber 40 mm)

und Walzwerke, 10 Setzmaschinen fir ebensoviele
Kornklassen,

3. Stufe: 12 Nachsetzmaschinen fir ebensoviele
KorngroRen,

4. Stufe: Schlammwasche, enthaltend Spitzkésten

(insgesamt 140 gm), 36 Planherde und 2 kleine und
2 groRe Rundherde.

Die Setzmaschinen der ersten Stufe liefern, den 5 Sieben

entsprechend, 5 Produkte: 1. Bleiglanz, 2 Pyrit mit
Bleiglanz, 3. Pyrit mit Blende, 4. Blende, 5. Blende
mit Galmei und Bergen; unter 2. und 3. sind die
Zwischenprodukte genannt.

Dieselben 5 Gruppen ergeben sich bei der Setz-

arbeit in der zweiten Stufe, nur mit dem Unterschiede,
daB, wenn z. B. pyritische Blende verarbeitet wird,
auf dem 3., 4. und 5. Siebe bei Korngréfen unter
5 mm fertiger Pyrit bezw. pyritische Blende bezw.
fertige Blende ausgetragen wird.

Die Grobkorn-Setzmaschinen (bis 8,1 mm) sind mit
Kniehebel-, die Feinkorn-Setzmaschinen mit Exzenter-
Antrieb ausgeriistet. Eine weitere Grenze ist bei 3 mm:
oberhalb dieser KorngrofRen arbeiten die Setzkdsten
mit oberer (Rohr-) Austragung, wahrend das feinere
Korn nach unten durchgesetzt wird.

Die 12 Nachsetzmaschinen haben keine 5 Siebe;
vielmehr sind nur 2 (fir das feine Korn) mit 4, die
tbrigen 10 nur mit 3 Sieben ausgeristet.

In der Schlamm wasche findet wiederum, nach-
dem in den Spitzkdsten das Uberschissige Wasser ab-
geschieden ist, eine 3 teilige Gliederung in Haupt-,
Zwischenprodukt- und Nach-Waschabteilung statt;
jedoch ergeben sich hier 7 Zwischenprodukte, die, auf

diese wéhrend ihrer weiteren Verarbeitung teilweise
einen vollstdndigen Kreislauf.

Auf eine ndhere Verfolgung der einzelnen Wasch-
vorgédnge*) muf hier verzichtet werden, da sie sich
bei dem aus dem Vorstehenden wohl ersichtlich ge-
wordenen verwickelten und vielfachen Ineinandergreifen
der einzelnen Gruppen und Einrichtungen nur sehr
umstandlich, an der Hand eines sehr verwickelten
Stammbaums, verdeutlichen lassen wirden.

Von Einzelteilen der Humboldtschen Aus-
stellung sind zu nennen der Kreiselbrecher und die
Pendel-W alzenmiihle.

Der Kreiselbrecher (Fig. 82) ist ein Steinbrecher,
bei dem die Hin- und Herbewegung der gewdhnlichen

Backen-Steinbrecher durch eine Kreispendel-Bewegung
ersetzt ist; die Anordnung ist aus der Abénderung
einer amerikanischen Bauart hervorgegangen. Die

Achse, auf welche der als Brecher wirkende Zahnkegel

*) Vgl. ,Metallurgie”, Heft 7/8, 1905.



Nr. 49. -
aufgesetzt ist, ruht mit ihrem Kopfe in einem
Kugelgelenk, das durch eine Traverse gegen den
Mantel abgestiutzt ist; der FuB der Achse sitzt

exzentrisch in dem horizontalen Antrieb-Kegelrad. Der
Mantel des Brechers, der sich bei der friheren Bauart
konisch nach oben erweiterte, ist jetzt zylindrisch ge-
halten, was den Vorteil hat, daB er aus 2 Zahnringen
Ubereinander hergestellt werden kann, deren oberer
nach Abnutzung des unteren an dessen Stelle kommen
kann; da auflerdem jeder Ring wieder fiir sich nach
Abnutzung des unteren Teiles umgedreht werden kann,
so ist ein 4facher Wechsel mdéglich. Die Maulweite
des Brechers kann durch Anheben der Achse mit Hilfe
der Schraubenmutter im Kopfgelenk gedndert werden;
auBerdem 14Rt sich der Hub durch Anderung der
Exzentrizitat verstellen. Zur Verhitung von Briichen
ist die Einrichtung getroffen, daR die Antriebscheibe

nicht auf die Horizontalwelle aufgekeilt ist, sondern
durch eine Doppel - Bolzenverbindung mitgenommen
wird; bei gefdhrlichen Widerstdnden brechen diese

Bolzen.

Der Kreiselbrecher bietet den Vorteil einer besseren
Raum- und Kraftausnutzung, weil er im Gegensatz zum
gewohnlichen Backenbrecher ununterbrochen nutzliche
Arbeit leistet.  Auch ist wegen der gleichmaRigen
Rotationsbewegung die Beanspruchung der Fundamente
geringer. AuBerdem wird infolge der runden Form
der aufeinander reibenden Flachen das Durchschlipfen
langer, flacher Stiicke maoglichst erschwert.

Die Pendel-Walzenmihle (Fig. 83) ist durch
die Verbesserung gekennzeichnet, daB die eine Walze
in einem Bilgel gelagert ist, welcher beiderseits

mit Hilfe eines rechtwinklig nach unten weisenden
Armes um einen im Sohlenrahmen angebrachten Bolzen

Fig. 83. Walzenmihle von ,,Humboldt®.

schwingen kann und durch 2 Stangen mittels kréaftiger
Bufferfedern, die hinter der &ndern Walze verlagert
sind, festgehalten wird. Dadurch wird ein einseitiges
Ausweichen gegentber gefahrlichen Beanspruchungen,

1528 -

9. Dezember 1905.
welches zu ungleichméaRigem Verschleil und zu Walz-
gutverlusten fihrt, vermieden, und zwar ohne die Ver-
wendung von Stirnrdadern, welche dem Verschlei und
Bruch stark ausgesetzt sind und hier durch Riemen-
antrieb fur beide Walzen ersetzt werden konnten. Zum
Schutz gegen seitliches Entweichen von Erz dienen
federnde Seitenbleche.

Diese Walzwerk-Bauart hat sich bei mehrjahrigen
Versuchen in der Aufbereitung der Kgl. Berginspektion
Grund nach anfanglichem MiBerfolg, der durch ver-
schiedene Verbesserungen ansgeglichen wurde, gut be-
wéhr!,*) da ihre Leistung bei geringerer Schlamm-
bildung die der &ndern Zerkleinerungsvorrichtungen
ubertraf. Fur das Abschleifen der gehérteten Walzen-
oberflache nach dem Verschleill liefert die Ausstellerin
kleine Schmirgel-Vorrichtungen, die auf dem Walzen-
stuhl befestigt werden kdnnen.

Der gleichfalls ausgestellt gewesene neue Hum-
boldtsche StoRherd (System Esser) mit den Grund-
gedanken ,schneller Vorschub, langsamer Rickzug,
Kippbewegung wahrend des Vorschubs, Erzaustrag
seitlich, Bergeaustrag unten”, kann mit Rucksicht auf
die Beschreibung vom Erfinder in dieser Zeitschrift
(1903, S. 1481 ff.) als bekannt gelten

Die magnetische Scheidung, deren Einfihrung
in gréBerem Malstabe von dem Vorgehen Wetherills
ab zu rechnen ist, welcher Mitte der 1890 er Jahre
dazu Uberging, den schwachen Magnetismus unter
Verwendung starker Magnetwirkungen nach dieser
Richtung hin nutzbar zu machen, ist ein noch nicht
lange in Angriff genommenes, aber bereits zu groRerer
Bedeutung gelangtes und noch entwicklungsféahiges
Gebiet der Erzaufbereitung. Die nachfolgende Zu-
sammenstellung der fur diese Scheidung in Betracht
kommenden Mineralien, welche wohl in diesem Zu-
sammenhédnge hier Platz finden darf, gibt ein Bild
von der vielseitigen Verwendbarkeit des Magnetismus
fur die Aufbereitung, dessen man sich anfangs — ab
gesehen von den stark magnetischen Mineralien—
fast nur fir die Sonderung von Zinkblende und Spat-
eisenstein bediente. Es lassen sich magnetisch scheiden:
Zinkblende von Spateisenstein, eisenhaltigem Dolomit,
Schwefelkies, Kupferkies einerseits und von Bleiglanz,
Schwerspat, FlufRspat, Granat, Hornblende anderseits,
indem die Blende der ersteren Gruppe gegeniber die
Stellung eines schwacher, der letzteren gegeniuber die-
jenige eines starker magnetischen Korpers einnimmt;
ferner Wolframit von Zinnstein, Granat und Titaneisen
von Gold und Diamant, Titaneisen von Monazit,
Monazit von Quarz, Leuzit von Basalt usw.

DalR in Fallen, in welchen es sich um die vor-
genannten Mineralgemenge handelt, der magnetischen

*) Zeitschr. f. d. Berg-, Hitt.- u. Sal.-Wes., 1902, S. 380/1;
1904, S. 333; 1905, S. 125.
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Scheidung vielfach der Vorzug gegeben wird, beruht
keineswegs stets auf der Schwierigkeit, die einer ander-
weitigen Trennung wegen nahezu gleicher spezifischer
Gewichte entgegenstehen (wie z. B. bei Zinkblende und
Spateisenstein), sondern auch auf der Mdglichkeit der
Trockenaufbereitung, die wiederum nicht nur in solchen
Fallen ins Gewicht fallt, wo die Verwendung von W asser
wegen Kalte oder Wassermangel auf Schwierigkeiten
stoft, sondern auch haufig deshalb vorteilhaft ist, weil
die lastige Wasserbewegung unterdrickt, die Wegfiihrung
feiner Erzpartikelchen mit dem in die wilde Flut ab-
gehenden Wasser vermieden und bei wesentlich ge-
ringerem Raumbedarf eine gréBere Leistung erzielt wird.
Allerdings reicht nun anderseits fir nasse Erze mit
schwachem Magnetismus dessen Kraft zur Scheidung
nicht aus; flir solche ist also die Trockenheit Er-
fordernis.

Die ausgestellt gewesenen Gegenstande lieferten den
Beweis dafiir, daB die magnetische Scheidung bereits
den verschiedenartigsten Verhéltnissen sich anzupassen
gelernt hat.

Die Masch.-Bau-Anst. Humboldt arbeitet nach dem
Wetherill-Verfahren, dessen Hauptkennzeichen die Ver-
wendung breiter Béander ist, die zur Fortbewegung des
Scheidegutes sowohl wie auch zur Verhiltung des Fest-
haftens an den Magneten dienen, wéhrend die letzteren
feststehen.  Diese Bauart war auf der Ausstellung
durch eine nach dem Erfinder Rowand benannte, auch
als ,Kreuzband-Type" bezeichnete Anordnung (Fig.
84 und 85) fiur die Abscheidung schwach magnetischer,
aber wertvoller Mineralien, wie z. B. Monazit,
vertreten, bei denen zur Vermeidung groBerer Ver-
luste eine Nachscheidung an Stelle der gleich-
zeitigen Trennung stark-, schwach- und nicht-
magnetischer Stoffe zweckmaRig ist. Die Rowandschen
Scheider sind dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
scheidung der magnetischen Teilchen nicht in hori-
zontaler, sondern in vertikaler Richtung und nicht
in der Bewegungsrichtung des Hauptbandes,
sondern senkrecht zu derselben erfolgt: dadurch

Fig. 84. Schematische Darstellung des Rowandschen Separators.

wird es maoglich, beliebig viele Polpaare
einander auf die Masse wirken zu lassen; der jeweils
untere Pol ist flach, der obere zugespitzt, sodaB das
Kraftlinienbiindel nach diesem hin zusammengezogen
wird. Auf diese Weise wird eine sehr reine Scheidung

hinter-
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ermdglicht. In dem ausgestellten Scheider waren
zunachst zwei Polpaare mit schwacher Magnetisierung
fur die Abscheidung der stark magnetischen Bestandteile

Fig. 85. Rowandscher Kreuzband-Separator,
vorgesehen, hinter denen dann in derselben Weise ein
starkes Magnetfeld fir die Abscheidung der schwach-
magnetischen Teile von dem Transportband zu durch-
laufen war; die Austragung der abgeschiedenen Bestand-
teile erfolgte durch vier quer zum Hauptbande laufende
Béander, welche 4 Austrag-Rutschen bestrichen und von
einer gemeinsamen Transmissionswelle aus angetrieben
wurden.

Die Elektro-Magnetische
Frankfurt a. M.

Gesellschaft in
baut dagegen den sog. ,Mechernich-
Separator”, den sie neuerdings weiter vervollkommnet
hat. Er bedarf keines Transportbandes, da der
eine Pol (Fig. 86) selbst rotiert und dadurch die Fort-
fihrung des magnetischen Scheidegutes besorgt, wahrend

Fig. 86.
die unmagnetischen Mineralien
kugelige Oberflache des
gleiten.

Mechernich-Separator,

einfach ber die halb-
unteren Poles nach unten
Da die am rotierenden Pol haftenden Mineral-
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teilchen sehr bald in Felder mit einer schnell ab-
nehmenden Kraftlinienzahl gelangen, so fallen sie bald
ab, und zwar umso fruher, je schwacher ihr Magnetismus
ist; es laRt sich also auf diese Weise sehr einfach eine
Sonderung in verschiedene Stoffe erreichen, die umso
reinlicher ausfallt, je weniger Einzelprodukte erzielt
werden sollen. Dabei ermdglicht der Wegfall des
Transportbandes eine sehr groBe Anndherung der Pole,
also den geringstmdéglichen Energieverlust.

Die neueste Form dieser Apparate ist die sog.
~Motor-Type" (Fig. 87), bei welcher der bewegliche
Teil als Trommelanker mit einer Umhiillung gebaut
ist und sich zwischen zwei elektrisch erregten lang-
gestreckten Polen dreht, deren oberer eine der Ober-
flache des Ankers sich anschmiegende Auskehlung hat,
wéhrend der untere einen »Eselsricken" bildet.
Das Ganze stellt also einen Leerlauf-Elektromotor dar,
indem der Anker von den beiden Polen magnetisch
erregt und in Drehung versetzt wird, wobei er in der-
selben Weise wie der rotierende Pol in Fig. 86
die magnetischen Erzteilchen mitnimmt und wieder
fallen laRt.

Diese ,,Motor-Type" hat vor allem den Vorzug, dal
kein mechanischer Antrieb erforderlich ist, da die Dreh-
bewegung elektrisch erfolgt, und daR sie auf der ganzen
Breite, nicht nur an den beiden Polenden, nutzbringende
Arbeit leistet. Da man die Breite bis zu einem ge-
wissen Grade in der Hand hat, so lassen sich bei ver-
haltnisméRig sehr geringer Raumbeanspruchung grofe
Durchsetz-Leistungen erzielen. Wegen des Fehlens einer
Transmission hat man hinsichtlich der Aufstellung
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freie Hand. Der Kraftbedarf der Scheider nach dieser
Bauart wird bei 800 mm Polbreite und starkster Be-
lastung mit nur Via— V7 PS angegeben.

Fig. 87.

Die Ausstellerin legt besonderen Wert auf gute
Klassierung, auf welche sie um so mehr Sorgfalt ver-
wendet, je geringer die Unterschiede in der Magnetisier-
barkeit der einzelnen Bestandteile sind. Die Klassierung
wird dadurch herbeigefuhrt, daB ein von unten auf-
steigender Windstrom durch ein mittels der Zentrifugal-
kraft ausgestreutes Erzgemenge hindurchgeblasen wird:
auf diese Weise gelingt am besten die Beseitigung des
Staubes, der feinmaschige Siebe verklebt und un-
wirksam macht.

(Forts, f.)

Entwicklung der horizontalen Férderung auf den Gruben der Koniglichen Berginspektion

zu Clausthal.
Von Bergreferendar Ebeling, Waldenburg.
4 Hierzu die Tafel 25.

Mit der Vollendung des Ernst-August-Stollens am
22. Juni 1864 erreichte ein Werk seinen Abschluf3,
das fir die Entwicklung des Oberharzer Bergbaus von
hervorragender Bedeutung geworden ist. Bei der Un-
vollkommenheit der Wasserhaltungsmaschinen jener
Zeit und der stets zunehmenden Teufe der Grubenbaue
war die Waltigung der Grubenwasser fir den Harzer
Bergbau eine Lebensfrage geworden, auf deren glick-
licher LoOsung seine Zukunft beruhte. Zwar hatte
schon der im Jahre 1799 vollendete Tiefe Georgstollen,
dessen Mundloch bei Grund liegt, einen Teil dieser
Schwierigkeiten beseitigt, aber die Teufe von etwa
250 m, die er fir die Clausthaler Gruben einbrachte,
zog der Ausdehnung der Baue in die Tiefe enge
Grenzen. So reifte schon kurz nach seiner Vollendung
der Plan einer neuen, tieferen Stollenanlage heran,

deren Mundloch so tief wie nur
Harzrande anzusetzen war. Den Anfang zu diesem
grolen Werk, zu dessen flotter Durchfiihrung damals
die erforderlichen Mittel fehlten, machte man im Jahre
1803 mit dem Auffahren der ,Tiefen Wasserstrecke"
im Clausthal-Zellerfelder Revier. Ihr Hauptzweck war,
fir die Gruben der beiden Burgstadter Reviere (oberes
und unteres), des sich nordwestlich anschlieBenden
Zellerfelder — und des siudlich bezw. sitdwestlich von
beiden gelegenen Rosenhdfer Reviers (siehe Tafel 25)
die Wasserhaltung zu vereinfachen. Auf dem Sudende
dieser Wasserstrecke teufte man im Rosenhofer Revier
den seigeren Silbersegener Schacht ab und versah ihn
mit zwei Jordanschen Wassersdulenmaschinen, welche
die in den drei Grubenrevieren durch Radkinste auf
dieses Niveau gehobenen Wasser zum Georgstollen

irgend moglich am
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driickten.
Georgstollen, ist also in einem Niveau getrieben, in
welchem ein tiefster, am Harzrand angesetzter Stollen
einmal einkommen muBte. Sie bringt fir die Claus-
thaler Gruben eine Teufe von etwa 370 m ein. Nachdem
der letzte Durchschlag zwischen den Schéchten St. Lorenz
und Silbersegen am 15. Juli 1827 glucklich gemacht
war, wurde die Strecke zur Schiffsforderung eingerichtet
und im Jahre 1833 in Betrieb genommen.

Bis zu diesem Zeitpunkte war der Transport der
Erze von den einzelnen Gruben zu den benachbarten
Pochwerken per Achse erfolgt. Mit der Vollendung
der schiffbaren Wasserstrecke trat hierin insoweit eine
Anderung ein, als die Erze der Burgstidter Reviere
nunmehr in Schiffen den Schéchten Silbersegen und
Altersegen zugefihrt und in diesen zu Tage getrieben
wurden, wéhrend man die Zellerfelder Erze in den
Schachten bei Zellerfeld zu Tage zog und in den be-
nachbarten Pochwerken aufbereitete.

Lange Jahre ist diese Art der horizontalen Strecken-
forderung als eine Eigenart des Oberharzer Bergbaus
in Betrieb gewesen. Der am 22. Juni 1864 erfolgte
Durchschlag mit dem bei Gittelde am Siidwestharz
angesetzten Ernst-August-Stollen, der noch nach Bocks-
wiese durchgetrieben wurde und, nebenbei bemerkt, mit
seinen Flugeldrtern die Lange von 26 km erreichte,
bedingte nur geringe BetriebsVerdnderungen.

Die Strecke liegt 120 m unter dem Tiefen

Von gréBerem EinfluR war das Niederbringen des
Ottiliaeschachtes oberhalb der kurz vorher vollendeten
Zentralaufbereitung und die Ausriistung dieses seigeren
Schachtes mit einer leistungsfahigen Dampfférderung im
Jahre 1871. Nachdem man die schiffbare Wasserstrecke
an den neuen Hauptférderschacht angeschlossen, projek-
tierte man eine maschinelle Bewegung der Schiffe, zog
aber gleichzeitig den schon im Jahre 1868 erdrterten Plan
in Erwdagung, an die Stelle der Schiffsférderung durch
Einbau eines Tragewerkes eine maschinelle Strecken-
forderung treten zu lassen. Beide Projekte scheiterten
indessen an der Kostenfrage.

Der Teil des Ernst-August-Stollens, der als schiff-
bare Wasserstrecke fir die Betriebe der Berginspektion

Clausthal in Betracht kommt — die Zellerfelder Erze
wurden direkt zu Tage getrieben — zieht sich, im
oberen Burgstadter Revier, 0&stlich des Schachtes

Konigin Marie beginnend, in westlicher Richtung nach
Zellerfeld.  Hierbei beridhrt er u. a. die Schéachte
Konigin Marie, Anna Eleonore, Kaiser Wilhelm I,
St. Lorenz und Rheinischer Wein. Bei dem abgeworfenen
Schachte St. Lorenz zweigt sich in sldwestlicher
Richtung die Rosenhdfer Strecke nach den Schéchten
Neuer Turm Rosenhof und Silbersegen ab, etwa 500 m
ostlich des Silbersegen geht ein Fligelort zum Ottiliae-
schacht.

Die Strecke steht zum groBten Teil in festem Ge-
stein; nur vereinzelt ist Gewdlbemauerung notwendig
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geworden. Der hdchste Wasserstand von 1,44 m wurde
durch Ddmme geschaffen, die man auBerhalb des

Schiffahrtbezirks aus Mauerwerk oder Rasen auffuhrte.

Die zum Erztransport in friheren Jahren gebrauchten
Holzboote hatten eine Lénge von 9,76 m, eine Breite
von 1,38 m und eine Hohe von 0,97 m. Der Laderaum
von 1,087 x 0,887 m lichtem Querschnitt und 7,31 m
lichter Lange war so bemessen, daR er drei Holzkasten
von je 0,8 cbm Inhalt aufnehmen konnte. Die be-
ladenen Schiffe gingen bei einer Nutzlast von 3,6 t
mit einem Tiefgang von 0,70 m, sodal 0,27 m Bord-
hohe blieb, die gleichzeitig eine Kontrolle fir die
Richtigkeit der Ladung bildete. Der Tiefgang der
leeren Schiffe betrug nur 0,26 m.

Die Kosten eines Holzschiffes stellten sich auf
250 , «. Die Haltbarkeit wurde auf 15 Jahre geschatzt,
war aber in Wirklichkeit viel geringer. Die Reparatur-
kosten eines Schiffes beliefen sich j&hrlich auf rund
60 Jc

Anfang der siebziger Jahre kamen nach und nach
eiserne Schiffe in Gebrauch, die zwar 1100 ~ Kkosteten,
sich aber als sehr dauerhaft erwiesen und nur wenig
Reparaturkosten erforderten. Sie waren erheblich langer
und wurden mit 4 Kadsten beladen, hatten also eine
Nutzlast von 4,8 t

Unter der Firste des Stollens war das sogenannte
Ruderseil — in der Regel ein abgelegtes Forderseil —
entlang gespannt und in Schellen befestigt. Die
Haltbarkeit des Seiles war infolge des Rd&stens ver-
héltnismaRig gering. An diesem Seil zog der Schiffer, im
vorderen Teil des Bootes stehend oder sitzend, sein
Boot vorwdrts. Die dabei erreichte Geschwindigkeit
war 0,2 m in der Sekunde; bei der Ruckfahrt war sie
etwas grofRer.

Bei einer durchschnittlichen Jahresféorderung von
81000 t, die in den Jahren 1873 —1899 ziemlich
gleichmaRig geblieben ist, kamen im Tage 270 t
(180 rm) zur Verschiffung; hierzu waren etwa 70 bis
80 Schiffzuge erforderlich, die in zwei Schichten er-
folgten. Um die Schiffahrt von der Forderung der
Abbaue unabhdngig zu machen, legte man in der
Né&he der Schachte groBe Fillrollen an, aus denen die
Erze in die Kasten der Schiffe abgelassen wurden.
Derartige Rollen waren wahrend der letzten Jahre der
Schiffahrt an den Schéchten Kaiser Wilhelm 11, Herzog
Georg Wilhelm und Konigin Marie in Betrieb.

Die Schiffer fuhren in grdoReren Gruppen von acht
oder neun Mann von den Fillrollen ab, die leeren
Schiffe lieBen die vollen an Ausweichstellen passieren.
AuBerdem war eine bestimmte Schicht- und Fahr-
ordnung eingefuhrt, um die Erze dem Schacht regel-
méaRig zuzufihren. Am Ottiliaeschacht lieferten die
Schiffer ihren Transport ab und fuhren mit den im
Umbruchsort liegenden leeren Schiffen sofort wieder
davon. Die Anschldager zogen das Schiff unter die
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Schachttrimmer und schlugen den vollen Kasten an
seinen vier Ecken mit vier am Seilkloben befestigten
Ketten an das Forderseil an, das durch einen schmiede-
eisernen Rahmen an holzernen Leitbdumen im Schachte
gefuhrt wurde. Die Forderzeit betrug fir den Kasten
etwa 3 Minuten, sodal ein Schiff in 10— 12 Minuten
entleert war. Die Umbruchstrecke fafte 17 Schiffe.

Die Bergmannstroster Schiffer, welche rund 3,9 km
zurlickzulegen hatten, machten in der Schicht nur
eine Fahrt, wéhrend die Leute des unteren Burgstadter
Reviers in einer etwas langeren Schicht zweimal fuhren.
Sie wurden einheitlich unter Zugrundelegung eines
Gedingesatzes von 17 Pfg fiur das tkm bezahlt.

Unter Einrechnung der Verzinsung der Kosten aller
zum Zwecke der Forderung getroffenen Einrichtungen,
wie Bollen, Umbruchstrecken usw., Amortisationskosten
far Schifte und Kasten, sowie der Lohne beliefen sich
die Betriebskosten auf rund 21 Pfg fur das tkm.

Wenn man bereits im Jahre 1868 zum ersten Mal
und kurz nach Fertigstellung des Ottiliaeschachtes
abermals in Erwégung zog, eine andere Art der
horizontalen Forderung der Burgstadter Erze einzu-
fihren, so erhellt hieraus, daR schon damals die wirt-
schaftlichen Ergebnisse der Schiffsférderung wenig zu-
friedenstellend waren. Hierzu kam noch, daR diese
Fordermethode eine groBe Zahl der tiichtigsten Arbeits-
krafte erforderte, wahrend sich im Laufe der Zeit in
allen Betrieben ein Mangel an Arbeitern empfindlich
bemerkbar machte. Eine Steigerung der Leistungs-
fahigkeit der schiffbaren Wasserstrecke war nur durch
Einstellung neuer Arbeitskrafte zu erreichen, und so
versagte der Forderbetrieb denn auch regelmafig, wenn
die Produktion erhdht oder ein Forderausfall eingeholt
werden sollte. Des weiteren kam noch hinzu, dafl der
Schwerpunkt des Abbaubetriebes Uberall unter die
Sohle des Ernst-August-Stollens weit in die Tiefe
gerliickt war, sodalR alle 4 Reviere der Berginspektion
eine 4duBerst kostspielige Schachtforderung zu ver-
zeichnen hatten, bevor sie die Erze an die Konzentrations-
forderstrecke, die' schiffbare Wasserstrecke, abgaben.
Man konnte sich daher der dringenden Notwendigkeit,
die Sammelstrecke in ein tieferes Niveau zu verlegen,
im Laufe der Zeit nicht gut mehr verschlieRen.

Hierauf nahm man Bedacht, als man sich im
Interesse einer Vereinfachung der Wasserhaltung ge-
zwungen sah, die Zellerfelder und Burgstadter Reviere
in einem tieferen Niveau zu verbinden, um die Zeller-
felder Wasser den Maschinen des Schachtes Konigin
Marie zuzufithren und in diesem Schachte zum Ernst-
August-Stollen  hochzudricken. Hatte man beide
Reviere in einem tieferen Niveau verbunden, so brauchte
man in Zukunft die Zellerfelder Erze nicht an Ort
und Stelle zu Tage zu treiben, sondern konnte sie mit
den Burgstadter Erzen zusammen der Zentral-Auf-
bereitungsanstalt am Ottiliaeschacht zufiihren und das
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im Zellerfelder Revier gelegene Pochwerk im Interesse
der Konzentration des Betriebes eingehen lassen. Auch
lieRen sich dann die in den Zellerfelder Gruben im
UbermaR fallenden Berge auf billigem Wege dem
Burgstadter Revier zufihren, wo sie als Versatzmaterial
hei begehrt wurden.

So trieb man denn als Wasserldsungsstrecke fir
die Zellerfelder Gruben 230 m unterhalb der schiff-
baren Wasserstrecke, d. i. in etwa 600 m Teufe, die
»Tiefste Wasserstrecke® von den Burgstdadter Gruben
heran und versah sie im Jahre 1898 mit einer elek-
trischen Lokomotivférderung. Die mit einem Nutz-
effekt von nur 20 pCt arbeitenden Wasserhaltungs-
maschinen des Konigin Marie-Schachtes baute man um,
erhéhte ihre Leistungsfahigkeit auf das Doppelte und
war damit in der Lage, auBer den Zellerfelder Wassern
auch die Rosenhofer heben zu konnen. Der vom
Schacht Kaiser Wilhelm 11 nach diesem Revier angesetzte
Querschlag war im Jahre 1898 durchschlagig geworden,
und damit war der langgehegte Plan, die ,Tiefste
W asserstrecke® zur Sammelférderstrecke der gesamten
Gruben der Clausthaler Berginspektion zu machen, um
ein erhebliches né&her geriickt. Es galt nur noch, die
Tiefste Wasserstrecke an den Ottiliae-Schacht heran-
zufihren, diesen Schacht um 230 m abzuteufen und
mit einer leistungsfahigen Fdrdereinrichtung
sehen.

ZU ver-

Mit dem Beginn des Abteufens im Ottiliaeschacht
muRte die Schiffahrt auf dem Ernst-August-Stollen
und die Schachtférderung im Ottiliaeschacht eingestellt
werden. Bis zur Fertigstellung der ganzen Anlage
mufite also die Forderung der Burgstadter Erze auf
einem andernWege zurAufbereitung erfolgen. Das Gleiche
traf wéhrend des Neuausbaues des oberen Schacht-
stickes und der Aufstellung des neuen Seilscheiben-
gerustes auch fur die Rosenhdfer Erze zu, die bisher im
Silbersegener Schacht bis auf die Talsohle gehoben, auf
dieser zum Ottiliaeschacht gelaufen und in einem
Nebentrum zur Abzugshédngebank gezogen wurden.

Da als leistungsfahiger Forderschacht allein der
Schacht Kaiser Wilhelm 1l in Betracht kam, so
entschloB man sich, die zu fordernden Erze in diesem
Schacht zu Tage zu treiben, ihn durch eine
provisorische Tagesforderbahn mit der Aufbereitung
zu verbinden wund die Zellerfelder und Burgstédter
Erze durch elektrische Lokomotiven der Aufbereitung
zuzufihren.

Die Forderung der Zellerfelder und Bergmanns-
troster Erze zum Schacht Kaiser Wilhelm Il bot
hierbei keine nennenswerten Schwierigkeiten. Der nach
den Zellerfelder Gruben fiuhrende Teil der Tiefsten
Wasserstrecke war bereits fir elektrische Fdérderung
eingerichtet, sodal Erz und Berge den Burgstadter
Revieren zugefihrt werden konnten. Auch waren die
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Bergmannstroster Erze schon in den letzten Jahren
durch eine mit PreBluft betriebene Grubenlokomotive
auf der tiefsten Strecke des Kdnigin-Marie-Schachtes
(Bergmannstroster 36. = Wilhelmer 17.) zum Schacht
Kaiser Wilhelm 1l geférdert und entweder im Schacht
Anna Eleonore oder, wenn die Aufschlagwasser fur
das Kehrrad daselbst fehlten, im Kaiser Wilhelm 1l
auf den Ernst - August - Stollen gehoben. Fir die
Forderung unter Tage konnte auch dieser Weg bei-
behalten werden, nur mufite natirlich die Schacht-
forderung bis zu Tage erfolgen.

Der Betrieb der neuen elektrischen Tagesférderung
gestaltete sich folgendermafen. Die an der Héange-
bank des Schachtes Kaiser Wilhelm Il abgezogenen
Erze wurden in der Nahe des Schachtes durch Kreisel-
wipper in Kipphunde gestiirzt, in diesen von Hand zu
der auf der d&ndern Seite der Chaussee Clausthal-
Altenau gelegenen groBen Doppelfillrolle (s. Tafel 25)
gelaufen und in ihre Taschen entleert. Der vor der

Rolle angelegte Bahnhof gestattete ein bequemes
Umsetzen der Maschine und eine schnelle Abfertigung
des vollen Zuges, da mit Wechselziigen gefahren
wurde.

Die im Schacht Anna Eleonore gefdérderten Berg-
mannstroster Erze wurden anfénglich in der Né&he des
Schachtes in eine gleiche Fullrolle gekippt, aus dieser
nach Bedarf in Fodrderwagen abgezogen, von Hand
nach der Wilhelmer Rolle gelaufen und in diese ent-
leert. Da sich jedoch diese Art der Fdrderung der
Bergmannstroster Erze als zu teuer erwies, wurde vom
Endbalmhof vor der Wilhelmer Rolle eine Zweigstrecke
nach der Eleonorer Rolle gebaut (siehe Tafel 25),
sodall die Erze aus der Rolle direkt in die Forder-
wagen der elektrischen Bahn verladen werden konnten.

Die Bahnlinie verlduft vom Schacht Kaiser Wil-
helm Il zundchst auf der Brust des Sdgemuhlengrabens
und nach Uberschreitung der ZellbachstraRe auf der
Brust des Bremerhéher Grabens entlang, zieht sich dann
um den Westabhang der Bremerhdhe herum und endet
am Ottiliaeschacht in Hohe der obersten Etage des
Steinbrechgebdudes. Eine kleine Bahnhofsanlage ge-
stattet auch hier einen schnellen Rangierbetrieb und
ein leichtes Umsetzen der Lokomotive. Ungeféhr auf
Streckenmitte liegt eine Weiche, damit der volle und
leere Zug auf der eingleisigen Strecke sich kreuzen
kénnen.

Die Forderwagen sind Seitenmuldenkipper, sie fassen
1 cbm.

Die auf der 3,3 km langen Strecke téglich zu be-
waltigende Fordermenge betrug in der letzten Zeit
270 t (180 rm). Die groRte Steigung fir den vollen
Zug betrdgt 2,6 pCt, fur den leeren Zug beinahe 3 pCt.
Die 25 PS-Lokomotiven msind imstande, bei dieser
Steigung einen Zug mit sieben beladenen Wagen mit
einer Geschwindigkeit von ungefdhr 14 km in der
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Stunde fortzubewegen. Zwei Lokomotiven geniigen
daher, um die angegebene Fodrderung in einer Arbeits-
schicht zu bewaltigen.

Der Strom wird der unterirdischen Zentrale im
Schacht Kaiser Wilhelm Il entnommen, die auch fir
den Betrieb auf der tiefsten Wasserstrecke die Energie
liefert. Die Betriebspannung der Anlage, die aus
zwei mit Peltonrddern direkt gekuppelten Dynamos
besteht, betrdgt 330 Volt. Beide Generatoren kdénnen
90— 100 Ampére in die Leitung abgeben. Die Leistung
der Lokomotive an der Spitze eines vollen Zuges
betragt auf einer Steigung von 2 pCt 25 PS; hierzu
werden 82 Ampére bendtigt bei einem Wirkungsgrade
der Motoren von 75 pCt. Der Maximalverbrauch tritt
ein, wenn zu der gleichen Zeit der leere Zug die
Steigung von 3 pCt herauffahrt und hierzu 30 Ampeére
bendtigt. Dieser ungilinstigste Fall, daB 112 Ampére
der Zentrale entnommen werden, kann aber bei ge-
regeltem Betriebe nicht eintreten, weil die beiden Zige
zu verschiedenen Zeiten diese Steigungen passieren.

Im Jahre 1900, dem ersten Betriebsjahre, liefen
nur zwei Maschinen. Zur Reserve beschaffte man im
ndchsten Jahre eine dritte, bei deren Bau man auf
eine spatere Verwendung auf der tiefsten Wasserstrecke
Bedacht nahm.

Die Kosten dieser Tagesforderung sind durch ein-
gehende Berechnung zu 15 Pfg fir das tkm ermittelt.
Dieses Ergebnis ist noch als auferordentlich glinstig
zu bezeichnen, wenn man die vielen storenden Einflisse
berlicksichtigt, von denen eine derartige Transport-

anlage abhdngig ist. Namentlich beeinflussen die
vielen atmosphérischen Niederschldge im Winter den
Betrieb sehr wunglnstig. Auch darf im vorliegenden

Fall nicht Ubersehen werden, daR die Anlage bei der
kurzen Betriebsdauer in wenigen Jahren hat amortisiert
werden missen, obwohl sie noch in keiner Weise ver-
schlissen war.  Wenn trotzdem die Betriebskosten
gegen die Schiffahrt eine Ersparnis von 6 Pfg fir das
tkm aufweisen, so kann das immerhin als ein sehr
glinstiges Ergebnis bezeichnet werden. Hierbei ist
indessen zu beachten, daR durch die erhebliche Riuck-
forderung der Zellerfelder und Rosenhoéfer Erze und
durch die intensive Inanspruchnahme der kostspieligen
Dampfforderung des Schachtes Kaiser Wilhelm 11 dem
Betriebe nicht unerhebliche Mehrkosten erwachsen sind.

Inzwischen waren die Arbeiten am Ottiliaeschacht

und der Ausbau der tiefsten Wasserstrecke so weit
gediehen, daR man im Februar des laufenden Jahres
die elektrische Tagesforderbahn still legen und den

Betrieb auf der tiefsten Wasserstrecke aufnehmen konnte.

Der Verlauf dieser Strecke ist im vorstehenden
nédher erodrtert, auch st er aus Tafel 25 er-
sichtlich. Als Sammelstrecke fur die Wasser samt-
licher Clausthaler Gruben verbindet die tiefste Wasser-
strecke das Zellerfelder und Rosenhdfer Revier mit der
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Wasserhaltungszentrale im Konigin Marie-Schachte.
Von dem zum Rosenhofer Revier fiihrenden Querschlag
ist das Rosenblscher Ort abgesetzt zur Untersuchung
des Silbernaaler Ganges in dieser Teufe.

Die tiefste Wasserstrecke ist durchschnittlich mit
einem Gefdlle von 1:1000 aufgefahren.

Uber der Wassersaige liegt ein Tragwerk aus
T-Eisen von 80: 100 mm, die in Abstinden von 1 m
in den StoR eingeblhnt und eingemauert sind. Die
Schienen haben 92 mm Hohe, das Ifd. m wiegt 12 kg.
Die Spurweite des Gleises betragt 670 mm.

Die Oberleitung fir die elektrische Lokomotiv-
forderung besteht aus 12 mm starkem Kupferdraht,
der in Hohe von 1,70 m uber Schienenoberkante in
Hartgummiisolatoren aufgehangt ist. Die Leitungs-
weichen sind gewdhnliche Streckweichen mit Spann-
schrauben, da Bilgelstromabnehmer in Anwendung
stehen. Um einzelne Teilstrecken ausschalten zu
kénnen, sind Streckenausschalter auf den Bahnhofen
eingebaut. Zur Rickleitung dienen die Schienen, im
Schacht ein altes Forderseil.

Die Weichen, Bahnhoéfe und Fullérter sind mit
Glihlampen beleuchtet, die zu dreien hintereinander
geschaltet, ihren Strombedarf dem Fahrdraht entnehmen.
Die ganze Strecke ist mit einer Signalvorrichtung ver-
sehen, durch die man von jeder Stelle aus durch Zu-
sammendriicken zweier blanker Kupferdrahte zu den
Bahnhofen und Weichen Signale geben kann.

Den Transport der Zellerfelder, Burgstadter und
Rosenhofer Erze bewéltigen augenblicklich drei Maschinen
in einer Schicht. Eine noch umzubauende Tages-
lokomotive wird demnéchst als vierte hinzutreten.
Von diesen Lokomotiven vermag die eine bei einem
Eigengewicht von 2000 kg 10 Wagen zu je 1250 kg
mit einer Geschwindigkeit von 2,5 m in der Sekunde
fortzubewegen; ihre Zugkraft betragt 150 t, der Kraft-
bedarf 7 PS. Sie ist mit Hand-Wurfhebel- und
elektrischer Bremse ausgeristet. Als Stromabnehmer
dient ein breiter Biugelkontakt mit drehbarer Kupfer-

rolle. Die beiden &ndern Maschinen stellen einen
ganz andern Typ dar. Sie sind mit zwei Motoren
von je 12,5 PS bei normaler und 20 PS bei

maximaler Leistung ausgeristet. Die Kraftiibertragung
erfolgt durch einfaches Stirnradvorgelege (Ubersetzung
1:8). Der Durchmesser der Laufrdder betrdgt 750 mm.
Die Maschinen bewegen 14 beladene Wagen zu je
1250 kg = 17,5t bei einer Geschwindigkeit von 2,5 m
in der Sekunde. Der groReren Zugkraft entsprechend,
sind sie bedeutend schwerer und zeichnen sich durch
ihre niedrige, langgestreckte Form aus. Die elektrische
Ausristung besteht aus dem Parallelogrammstrom-
abnehmer mit doppelten Federn und drehbarer Kupfer-
rolle, dem Fahrtschalter und den Widerstinden, dem
gleichzeitig als Handschalter ausgebildeten selbsttatigen
Notausschalter, der Starkstromsicherung und drei
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Lampen mit Bleisicherung und Ausschalter. Die Hohe
des Fuhrersitzes zwischen Sitz und Dach betragt 1,10 m.

Die vierte, noch umzubauende, Maschine ist bei
der Beschreibung der elektrischen Tagesférderung be-
reits behandelt worden.

Zum Transport der Erze dienen eiserne Kasten-
wagen von 0,5 cbm Inhalt, deren Gewicht 450 kg be-
tragt; der mit Erz beladene Wagen wiegt 1250 Kg.

Die Forderung der Burgstddter Erze gestaltet sich

folgendermalen. Die Erze des oberen Burgstadter
Reviers (Schacht Konigin Marie) werden auf der
bereits erwédhnten Bergmannstroster 36. = Wilhelmer

17. Strecke mit PreBluftlokomotive zum Schacht Kaiser
Wilhelm Il gefdrdert, daselbst in die Schachtfillrolle
gekippt, nach Bedarf aus dieser in Férderwagen gefillt
und mit den Erzen des unteren Burgstadter Reviers
durch die auf dem Ernst-August-Stollen stehende
Wassersaulenfordermaschine bis zu der blinden Stirze
gehoben, die 20 m uber der Sohle der tiefsten Wasser-
strecke angelegt ist. Hier werden die Wagen durch
Kreiselwipper in groRe Fillrollen entleert, von denen
die eine fir die Bergmannstroster, die zweite fur die
Wilhelmer, die dritte als Reserve fir besondere Erze
(Kieserze u. a.) bestimmt ist. Aus den Rollen werden
die Erze auf der tiefsten Wasserstrecke in die von den
elektrischen Lokomotiven bewegten Wagen gefillt und
dem Ottiliaeschacht zugefiihrt. Vor den Rollen ist dieOber-
leitung unterbrochen, sodall die beim Fillen der Wagen
beschaftigten Arbeiter keiner Gefahr ausgesetzt sind.

Im Zellerfelder Revier werden die Erze samtlich
oberhalb der tiefsten Wasserstrecke gewonnen und
laufen daher aus den Abbaurollen direkt in die Wagen
der elektrischen Bahn.

Im Rosenhofer Revier steht ein gleiches Verfahren wie
im Burgstadter Revier in Anwendung, da dessen Baue sich
ebenfalls unterhalb der tiefsten Wasserstrecke bewegen.
Demnachst wird hierin insofern eine Anderung eintreten,
als ein neuer, etwa 400 m ostlich desalten Schachtes Neuer
Turm Rosenhof von der tiefsten Wasserstrecke aus nieder-
gebrachter Blindschacht (siehe Tafel 25) die gesamte
Schachtforderung der Rosenhdfer Erze (ibernehmen
wird. Ein zweigleisiger Querschlag verbindet bereits
die Hangebank dieses Blindschachtes mit der Sammel-
forderstrecke. Um die Schachtférderung von Betriebs-
storungen auf der Strecke und umgekehrt die Strecken-
forderung von der Schachtférderung unabhdngig zu
machen, ist am Fillort des Ottiliaeschachtes eine grofRe
Fullrolle ausgeschossen und durch starke Bruchstein-
mauern in finf Kammern geteilt, von denen die eine
als Aufzugschachtchen ausgebaut ist. Die Wagen
werden durch einen elektrisch betriebenen Haspel hoch-
gezogen und durch Kreiselwipper in die einzelnen
Rollen entleert.

Unter Zugrundelegung einer Jahresférderung von
81 000 t, die dem Durchschnitt der letzten Jahre ent-
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spricht, missen téglich 270 t auf der tiefsten Wasser-
strecke bewegt werden. Nach den einzelnen Revieren
getrennt, stellt sich die tagliche Fd&rderleistung
folgendermaRen:

Rosenhoéfer Revier 50 t x 1,4 km 70tkm
unteres und oberes Biirgst. Rev 210 tx 2,8 km 588 ,,
Zellerfelder Revier 10t x 4,9 km L. 49

zusammen = 707 tkm.

oder rund 710 tkm.

Von diesen 710 tkm wirden 588 tkm (= 4§r)
Forderung vom Ottiliaeschacht zum Schacht Kaiser
Wilhelm Il ausmachen und den Hauptteil der Férderzeit
in Anspruch nehmen. Da {berall genigend groRe
Rollen vorhanden sind, die ein Mehrfaches der Tages-
forderung fassen, so wird es leicht durchfihrbar sein,
wéhrend einer vollen Schicht aus einem einzigen Revier
zu fordern.

Vom Schacht Kaiser Wilhelm Il aus lat sich nach
den Ergebnissen der Probefahrten die Fdrderung
mihelos mit den beiden schweren Lokomotiven in einer
Schicht bewaltigen. Die Forderldange betrdgt 2800 m,
das Forderquantum 270 t, zu dessen Bewdltigung
26 Zige zu je 14 Wagen erforderlich sind. Jede
Maschine muB alsdann dreizehnmal in der Schicht
fahren. Fir jeden Zug stehen bei einer 10standigen
Forderschicht, abziiglich einer vollen Frihstiicksstunde,
fir Hin- und Rickfahrt, sowie zum Rangieren

9 x 60 = 41;5 Minuten zur Wirk-

13
lichkeit braucht der Zug weniger Zeit, sodaB zum
Einholen von Betriebsstdrungen genligend Zeit Ubrig

Verfigung. In

bleibt. Fir den Fall eines Maschinendefektes ist eine
dritte und spdter noch eine vierte Lokomotive vor-
handen.

Ebenso ist es madglich, die Zellerfelder und Rosen-
hofer Forderung zusammen mit zwei Lokomotiven zu be-
waltigen. Wenn man gleichzeitig mit je einer Maschine
aus dem Zellerfelder und Rosenhdfer Revier fordert,
so wird man eine 4—5 mal grofere FOordermenge vom
Rosenhof als von Zellerfeld zum Ottiliaeschacht schaffen
kénnen. Demnach wéren vom Rosenhof 2161 = 21 Zuge,
von Zellerfeld in derselben Zeit 54t = 5 Ziige zu
fordern, fir die je 26 bezw. 108 Minuten Fahr- und
Rangierzeit zur Verfugung stehen.

Diese Verteilung der Forderung erscheint am zweck-
maRigsten im Interesse einer gleichmdaRigen Belastung
des Ottiliaeschachtes. Wollte man in einer Schicht
nur Zellerfelder Erze fordern, so wiirden bei dem langen
Forderweg selbst drei Maschinen nicht genigen.

Aus diesen Erorterungen ergibt sich, daB drei
Maschinen fiir den Betrieb genligen werden, von denen
eine stets betriebsfertig in Reserve zu halten ist.

Bei der Anlage der Weichen auf der Strecke ist
denn auch darauf Ricksicht genommen, dal vom Kaiser
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Wilhelmschacht sowohl mit zwei wie mit drei Loko-
motiven gefordert werden kann. (Siehe Tafel 25).

Unter der Annahme, dal die tiefste Wasserstrecke
nicht zum Zweck der Konzentration der Forderung,
sondern lediglich zur Vereinfachung der Wasserhaltung
aufgefahren ist, berechnen sich die Kosten der elek-
trischen Streckenforderung heute auf etwa 9,6 Pfg. Hier-
bei ist génzlich unberiicksichtigt geblieben, daR durch
den Bergetransport auf der tiefsten Wasserstrecke eine
intensivere Ausnutzung der Anlage und damit auch
eine Verringerung der Betriebskosten fir den Erz-
transport erzielt wird. Man wird kaum fehlgehen,
wenn man bei Bericksichtigung dieses Umstandes die
Betriebskosten der Erzforderung auf 7 Pfg fir das tkm
veranschlagt.

Um nun die Betriebskosten der Erzforderung auf
dem Ernst-August-Stollen und auf der tiefsten Wasser-
strecke miteinander vergleichen zu koénnen, ist es
erforderlich, auch die Férderkosten der Erze des oberen
Burgstddter Reviers vom Schachte Kdnigin Marie zum
Schachte Kaiser Wilhelm [1l. festzustellen.

Die Forderstrecke (36. Bergmannstroster = 17.
Wilhelmer) liegt 102 m unter der tiefsten Wasser-
strecke. Die Erze werden zum gréBten Teil in der
35. und 36., zum geringen Teil in der 34. Firste
gewonnen und mit Druckluftiokomotive auf der
36. Strecke zum Schachte Kaiser Wilhelm Il gefordert.
Die Férderwagen é&hneln denen auf der tiefsten Wasser-
strecke, sie fassen ebenfalls 0,5 cbm.

Die Lokomotive besteht aus zwei Teilen, die
zusammenhéngend auf je zwei Radsédtze in Drehzapfen
montiert sind, dem 2 cbm fassenden grofen Wind-
kessel und der eigentlichen zweizylindrigen PreRluft-
maschine, deren Kolben auf eine doppeltgekropfte
Triebachse arbeiten. Der groRe Kessel nimmt die zum
Fahren notige Luft von 30 Atm Spannung auf. Zum
Fahren wird die Druckluft einem kleinen durch Ventil
mit dem Hauptkessel verbundenen Luftkessel ent-
nommen, dessen Inhalt durch einen zweiten Fuhrer
stets auf 5—6 Atm gehalten wird. Die Maschine
hat ein Gewicht von 5141 kg und zieht auf der 1100 m
langen Strecke einen Zug von 10 beladenen Wagen
zu 1250 kg mit einer Geschwindigkeit von 2,5 m in
der Sekunde. Nach jeder Fahrt muB die Maschine
wieder nachgefillt werden. Das Fillen erfolgt aus
einem am Schacht Kaiser Wilhelm Il stehenden Kessel,
der mit dem Drucklufterzeuger durch eine Rohrleitung
verbunden ist, und nimmt 10 Minuten in Anspruch.
Da 14 Zige = 105t in einer Schicht zu fordern sind,
so entsteht ein Zeitverlust von mindestens 140 Minuten
= 2V4 Stunde.

Der PreRlufterzeuger steht in einem Maschinenraum
auf dem Ernst-August-Stollen. Die Spannung von
30 Atm wird dadurch erzeugt, daR man in einem
Kessel Druckluft von 4-5 Atm durch Einstrémen-
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lassen von Wasser aus der 360 m hohen Steigleitung
auf 30 Atm verdichtet und durch eine mit Ventil
versehene Rohrleitung in einen zweiten Kessel leitet.
Dieses Verfahren wird solange fortgesetzt, bis in dem

zweiten Kessel der gewilinschte Druck vorhanden ist.
Der Wasserverbrauch stellt sich dabei auf 280 t
in der Minute = 168 cbm in der Schicht. Zur Be-

dienung des Apparates sind zwei Mann erforderlich.
Die Erfahrungen, die man mit dieser Druckluft-
forderung gemacht hat, sind in jeder Beziehung sein-
unginstig. Abgesehen von den hohen Betriebskosten
kommen noch als nachteilig in Betracht der Zeitverlust
beim Fullen, die Verschlechterung der Wetter durch die
Auspuffluft und das groRBe Eigengewicht der Lokomotive,
das allein fast die Halfte des vollen Zuges ausmacht.
Die Betriebskosten betragen 39,25 Pfg fur das tkm. x
Die hohen Betriebskosten im Verein mit den er-
lauterten Nachteilen haben schon wiederholt zu der
Erwdgung gefihrt, die teure Forderung mit Druckluft
abzuwerfen und an ihre Stelle elektrisch angetriebene
Lokomotivférderung treten zu lassen. Nach iberschlédg-
licher Berechnung stellen sich die Kosten fur Herrichtung
der nur 1100 m langen Strecke zur elektrischen
Forderung auf nur 5000 <, eine Summe, die zu den
hohen Betriebskosten der Druckluftférderung in keinem
Verhéltnis steht. Unter Einberechuung der Verzinsung
und Amortisation des Anlagekapitals wird es mdglich
sein, mit elektrischen Lokomotiven auf der kurzen
Strecke das tkm zu 22,5 Pfg, d. h. um 16 Pfg billiger
als mit Druckluft zu fahren. Hieraus ergibt sich bei
einer jahrlichen Férderung von 25 000 t aus dem oberen
Burgstaddter Revier eine jahrliche Ersparnis von rund

4000 sodal die Kosten der Installation der elek-
trischen Forderung in weniger als zwei Jahren voll-
standig gedeckt sein widrden. Man darf indessen
hierbei nicht bersehen, daB es bereits in 5 Jahren
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notwendig sein wird, die Fodrderung in diesem
Revier auf eine noch tiefere Sohle zu verlegen, um
eine Erzforderung im Schachte Konigin Marie zu
vermeiden, da der Abbau auch im oberen Burg-
stddter Revier sich demndchst unterhalb der tiefsten
W asserstrecke bewegen wird. Auch diesen Punkt hat
man in Erwdgung gezogen und, wie aus Tafel 25 er-
sichtlich, 100 m wunterhalb der 36. Bergmannstroster
die 19. Wilhelmer Strecke bereits bis dicht an den
Schacht Konigin Marie herangefiihrt. Baut man in
diese Strecke nach vollendetem Durchschlag mit dem
Schachte Konigin Marie eine elektrische Lokomotiv-
forderung ein, so wird man auch hier das tkm fir
22,5 Pfg fahren konnen. Gleichzeitig erzielt man hiermit
den Vorteil, auch die bei der Vorrichtung der 36. und
37. Bergmannstroster Strecke fallenden Berge auf maschi-
nellem Wege der 20. Wilhelmer Firste als Versatzmaterial
zufuhren zu kénnen, sodall alsdann jegliche Schacht-
forderung im Konigin Marienschacht aufhéren wiirde.

Mit dem Einbau der elektrischen Fdrderung in die
19. Wilhelmer Strecke wirde man eine einheitliche
Regelung der Streckenférderung auf den Gruben der
Clausthaler Berginspektion erzielt und voraussichtlich
fur die nachsten 10 Jahre — abgesehen von kleinen
Anderungen — abgeschlossen haben.

DaR durch die gesamte Umgestaltung der Strecken-
und Schachtférderung die Forderkosten mindestens auf
die halbe bisherige HOhe herabsinken werden, durfte
kaum zweifelhaft sein. Nicht minder wichtig ist aber
der Umstand, daB durch die Vereinfachung der gesamten
Forderung etwa 100 Arbeiter frei werden, die bei den
Vorrichtungs- und Abbaubetrieben vorteilhafte Ver-
wendung finden werden. Dieser Umstand ist von um so
groBerer Bedeutung, als sich bereits heute ein Arbeiter-
mangel in fast allen Betrieben des Oberharzer Bergbaues
empfindlich fuhlbar macht.

Zur Elektrometallurgie des Zinks.

Von Dr.

Franz Peters,

Gr.-Lichterfelde-West.

(.Fortsetzung.)

Verschiedene Verfahren mit unldslichen
Anoden.

Die Stdrungen, die bei Gegenwart von Mangan die
elektrolytische Zinkgewinnung erféhrt, lassen sich nach
St. Laszczinsky4u) vermeiden, wenn man durch Um-
hiilllung der Anode mit dicht anliegendem porésen StoU
Stromungen ausschlieBt, die zur anodischen Oxydation
des Kations fiihren wirden.41)

Den schadlichen EinfluB der Verunreinigungen auf
die Ausféallung des Zinks will die Siemens & Halske
A.-G.42) dadurch beseitigen, daR sie mit einer

«) D. R.P. 144282 vom 7. 9. 1902.

410 Vgl. diese Ztschr. 1905. S. 760.
«J D. R. P. 151988 vom 14. 10. 1902.

zur Lésung allen Zinks ungeniigenden Menge Schwefel-
saure laugt und die Lauge nicht vollstdndig entzinkt.
Oxydische Erze und Abfallprodukte (z. B. Galmei-
schlamme und Flugstaub) werden in einem Ruhrwerke

mit Wasser angemacht, dem das viertel bis halbe
Gewicht der theoretisch zur Loésung der gesamten
Zinkmenge ndtigen Schwefelsdure zugesetzt ist. Diese

Mischung wird bei der Elektrolyse stdndig gut gerihrt.
Sie darf nicht mehr als 4—5 pCt Zink enthalten, wenn
man kontinuierlich arbeiten und in dem Elektrolyten
nicht zu viel Sdure entstehen lassen will.  Unter diesen
Umstdnden sollen Kupfer, Cadmium und Eisenoxyd
nicht in Losung gehen. Das Gemisch von Erz und
Lauge lauft durch eine Anzahl von Elektrolysierbottichen
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mit solcher Geschwindigkeit, dal aus dem letzten
Gefal eine bis auf den Zinksilikatgehalt fast vollstandig
entzinkte Lauge austritt. Man gewinnt 80—85 pCt
des im Erz enthaltenen Zinks. Das aus dem letzten
Bottich abgeflossene Gemisch wird mit so viel Wasser
vermengt, daB nach eintdgigem Absetzenlassen genug
Flissigkeit zum Anmachen einer neuen Erzmenge ab-
gezogen werden kann. Vorher wird sie aber, zur Ab-
scheidung des besonders in den letzten Bottichen durch
die freie Sdure aufgenommenen Aluminiums, mit
Kaliumsulfat versetzt. Der sich abscheidende Kali-
alaun deckt einen Teil der Elektrolysierkosten. Auf
andere Weise will Carl Hering13) die freiwerdende
Schwefelsdure unschadlich machen und so die durch
W asserstoffentwicklung verursachte Verminderung der
Stromausbeute vermeiden. Er macht Schwammblei
zur Anode. Es bildet sich dann Bleisulfat. Die
Schwefelsdure kann man wieder gewinnen und das
Schwammblei regenerieren, wenn man die Bleisulfat-
platte in einer &ndern Zelle zur Kathode macht. Das
Verfahren dirfte fur technische Zinkgewinnung ziemlich
aussichtslos sein.

Andere Methoden arbeiten mit alkalischen Elektro-
lyten. E. C. Ketchumd44) rihrt gerdstete sulfidische
Mischerze mit 100 0 warmer Alkalilauge, féllt nach
Absetzenlassen aus der 90° warmen Lésung mit
1,8 Volt das Blei auf Bleikathoden, die zeitweilig ab-
geschabt werden und unléslichen von Diaphragmen und
reiner Alkalilauge umgebenen Anoden gegeniberstehen,
und scheidet dann in einer zweiten Bottichreihe das
Zink mit 2,1 Volt ab. Die Alkalilésung flieBt zum
Laugegefale zuriick. Man kann die Blei- und Zink-
fallungs-Bottiche auch vollkommen trennen und aus
jeder Reihe die Lauge nach den Losungsgefalen
zurickpumpen. Wird sie durch die allm&hliche Anh&ufung
von Carbonat und Silikat zu unrein, so regeneriert man
sie durch Behandlung mit Kalk. Die praktische Aus-
fihrung eines ganz é&hnlichen Verfahrens beschreibt
Charles H.Burleigh.15 GroBRe Aufmerksamkeit ist
nach ihm bei der Verarbeitung komplexer Erze, in denen die
Zinksulfidkristalle sehr klein und innig mit den &ndern
Sulfiden untermischt sind, die demnach magnetisch oder
mechanisch nicht aufbereitet werden konnen, auf das
Rdsten zu legen. Dieses ist bei dem auf 8—40 Maschen,
ja sogar bis zum Schlamm zerkleinerten Erze so zu
leiten, dal maoglichst wenig Sulfat und kein Ferrat
oder Ferrit entsteht. Das Rdostgut wird unter Rihren
in erhitzte Natronlauge eingetragen, die praktisch den
ganzen Bleigehalt und 80—95 pCt Zink auszieht. Un-
geldst bleiben die Edelmetalle, die man aus den ge-
waschenen Filterpressenkuchen durch Kaliumcyanidlauge

) Amer. P. 798 790 vom 13. 7. 1901.

«) Brit. P. 24 121 vom 19. 10. 1897.

4) Eng. Min. J. 1904, BI. 77, S. 876; Electrochem. Industry
1904, Bd. 2, S. 355.
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herauslosen kann. Aus der, wenn nétig wieder auf die
urspringliche Konzentration eingedampften alkalischen
Lauge fallt man das Blei mit 1,5—1,7 Volt. Man
braucht fir 1 kg 217—233 Amp-Stdn. Solange die
Losung reich an Blei ist,scheidet sich dieses in
Kristallen ab. Spdter erhdlt man Schwamm, der zuletzt
auf der Oberflache des Elektrolyten schwimmt. Das
losgeschabte und abgeschdpfte Blei wird eingeschmolzen.
Die Bleielektrolyse kann man in 24 Stunden zu Ende
fuhren. Dagegen erfordert dieZinkfallung, die in

andern Zellen an 0,5 gm groBen Kathoden mit 2,25
bis 7 WVolt vorgenommen wird, ebensoviele Tage,
namentlich wenn die Stromdichte, die auf 1 qdm 0,8
bis 20 Amp betragen kann, klein ist. Zur Abscheidung
von 1 kg Zink braucht man 667—709 Amp-Stdn.
Dies entspricht einer Stromausbeute von 88—93 pCt.
Es ist aber nicht schwer, auf 95 pCt zu kommen. Ja
es lassen sich sogar noch hdhere Werte, die sich den
theoretischen stark néhern konnen, erhalten. Die Stérke
der Lauge kann zwischen 25 und 40 pCt Zink
schwanken; am besten 148t man den Gehalt nicht unter
30 mg Zink in 1 ccm fallen. Auf dem kathodischen
Zinkblech erzeugt man vorteilhaft zunédchst in 15 Min.
eine dlinne Schicht von Zinkschwamm und schldgt erst
darauf das Metall in kristallinischer Form nieder. Man
soll einen zusammenhéngenden dichten, geschmeidigen
und doch harten Zinkniederschlag erzielen kdnnen, der
leicht schmilzt, frei von Oxyd und von groRerer Zug-
festigkeit als gegossenes Zink ist. Die elektrolysierte
Lauge behandelt man mit neuem Rd&stgut, sodal auf
10 kg Atznatron 4 kg Zink kommen. Nach 8 Monaten
arbeitete der Elektrolyt noch gut, trotzdem einige Erze
Arsen und Mangan enthielten. Der Gehalt der Erze
kann zwischen 12—59 pCt Zink und 4—20 pCt Blei
schwanken. Man gewinnt aus dem Rd&stgut praktisch
alles Blei und 80—90 pCt des Zinks. Die Kosten der
Behandlung betragen gewdhnlich fir 11 rund 33,6, ..
in glnstiger Lage fir nicht zinkreiche Erze 17—2 1",
ausnahmsweise fur reichere Erze 50—63 . Eine
Anlage zur taglichen Verarbeitung von 10t Erz kostet
durchschnittlich 84 000 —126 000 ..«

aus &ndern Metallen als
Zink.

Durch  Verwendung von Kupfer oder &andern
in  Schwefelsdure I8slichen Metallen als Anode will
C.J. Tossizzal6) die Spannung unter 1,49 V, praktisch
auf etwa 1,35 V halten. Trotz des Diaphragmas, mit
dem er arbeitet, kommt Kupfer in die Kathodenlésung.
Er 1&Rt deshalb diese schnell zwischen der Kathoden-
kammer und einem &uBeren Gefale, in dem sie jedes-
mal von Kupfer befreit wird, zirkulieren. Das Kupfer
der Anodenlauge wird in einer &ndern Zelle an un-
léslichen Anoden, die durch das beim Rosten der

Lésliche Anoden

40 Brit. P. 14825 vom 20. 7. 1901.
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Zinkblende erhaltene Schwefeldioxyd depolarisiert werden,
abgeschieden. Der Vorschlag durfte sich kaum mit
Vorteil in die Praxis Ubersetzen lassen.

Neben dem Zink an der Kathode will J.
Rontschewsky 47), wie es im Prinzip schon friher
vorgeschlagen worden ist, marktfdhige Produkte an der
Anode erzeugen. Gut abfallendes, zinkfreies Bleisuper-
oxyd erhalt er in befriedigender Ausbeute mit einem
Elektrolyten, der neben 7'/2pCt wasserfreiem Zinksulfat
0,15 pCt freie Schwefelsdure und 0,75 pCt Natriumchlorat
aufweist bei einer Anodenstromdichte von 1 A auf
1 gdm und einer halb so grofRen Kathodenstromdichte.
Der Elektrolyt flieBt mit einer Geschwindigkeit von
5 c¢cm in der Minute an der Anode nach oben. Die
Chlorsaure scheint die Abscheidung des Zinks in dichter
Form und mit silberweiler Farbe zu beglnstigen.
Beim fortgesetzten Betriebe wird das Natriumchlorat
vorteilhaft durch Zinkchlorat ersetzt, wenn man nicht
das Natriumsulfat haufiger auskristallisieren will.
Arbeitet man mit Diaphragma und bringt um die
Bleianode 7prozentige Natriumchloratlosung, die mit
Natriumchromat versetzt ist, so erhédlt man auf Chrom-
sdurezulauf zur Anodenlauge feurig orangegelbes zink-
freies Bleichromat, das als Farbe verwendbar ist. Hoch
ist die Badspannung mit 4,5 V, wohl weil sich auf
der Anode eine schlecht leitende Haut bildet oder sich
vielleicht auch das Diaphragma verstopft.

Erze als Anoden.

Die direkte anodische Verarbeitung von Erzen
ist in letzter Zeit kaum wieder in Angriff genommen
worden. Das von H. N. M. Dekker48) zur Reduktion
von Sulfiden, Antimoniden und Arseniden vorgeschlagene
Verfahren, nach dem man diese Verbindungen in diinner
Schicht mit Schwefelsdure oder Alkali als Elektrolyt
genugend lange gegen die Kathode bringen oder in
einem rotierenden GefdBe mit Wechselstrom behandeln
soll, ist fur Zinkblende nicht verwendbar, da diese
durch elektolytischen Wasserstoff unter gewdhnlichen
Bedingungen nicht reduziert wird.

Raffination.

Auch uUber die elektrolytische Raffination des Roh-
zinks kann kaum etwas Neues berichtet werden.
W att49) hat, ebenso wie angeblich eine Londoner
Firma50), Acetat als Elektrolyten vorteilhaft gefunden.51)
H. Paweck5) empfiehlt Boraxzusatz zum Bade.
Beispielsweise soll man die eine Halfte einer Zink-

47) Ztschr. f. Elektrochem. 1900, Bd. 7, S. 21 u. 29.

48) Franz. P. 345834 vom 13. 8. 1904 und 1 Zusatz vom
22. 10. 1904.

48) Brit. P. 6294 vom 29. 4, 1887 und 3369 vom 5. 3. 1888:
A P. 459 556.

w% La Lum. el. 1888, Bd. 27, S. 633; Electrician 1887/8,
Bd. 20, S. 499.

5)) Die Kosten fob fur eben dieses Verfahren ist zweifelhaft)
werden in Electr. Rev. 1887, Bd. 20, S. 579, auf 6,15 Ji fr
1t angegeben.

«) Brit. P. 1688 vom 21 1 1902.
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sulfatlosung zu Boraxldsung geben, den Niederschlag
in starker Schwefelsdure losen, sodal die Lauge Congo-
papier gerade blau féarbt, und diese Lauge zu der
dndern Halfte der Zinkvitriolldésung fligen. Die so
erhaltene Losung soll auch zum Laugen von Erzen
oder Rickstanden geeignet sein. Die Stromdichte bei
der Elektrolyse kann 1—3 A auf 1 gqdm betragen.

Schmelzfluss-Elektrolyse.

Bei der Elektrolyse des geschmolzenen Zinkchlorids
kénnen Stromverluste auftreten durch Vorhandensein von
W asser oder von Salzsaure, die erst in dem sog. Vorstadium
der Elektrolyse, das alkalisch oder sauer sein kann, entfernt
werden missen, und durch Auftreten von Zinknebeln

an der Kathode, die durch Diffusion und Wirbel-
bewegungen an die Anode gelangen und sich dort
wieder mit dem Chlor vereinigen. Zur Vermeidung

des ,Vorstadiums" sind schon fruher die verschiedensten
Vorschldge gemacht worden.53) Vor kurzem hat dann
Siegmund Grinauer5) gezeigt, dal selbst bei den
gut elektrolysierbaren Zinkchloridsorten des Handels,
die 3,23 pCt Salmiak enthalten (1 Mol. NH4Cl auf
11 Mol. Zn CI2), das saure Vorstadium viel zu lange
dauert, als daB eine gute Stromausbeute erreicht werden
konnte. Deshalb und weil der Salmiak unter Stick-
stoffentwicklung verloren geht, sieht man von seinem

Zusatze bei der Zinkelektrolyse besser ab. Zinkchlorid
allein kann man vollstdindig entwdéssern, wenn man
das reine Produkt (40 kg) in reiner konzentrierter

Salzsdure (20 1) 16st und in einem Apparat, der die
Abfliihrung des Wassers gestattet, unter Durchleiten
eines trockenen Chlorwasserstoflstroms, der 350 Blasen
in der Minute gibt, in nicht weniger als 75 Minuten 55)
allmahlich eindampft. Die Anwesenheit von Fremd-
kérpern scheint die Vollstandigkeit der Entwdsserung,
bei der zugleich Arsen vollstandig entfernt wird, nicht
zu verhindern. Das Entwéssern beruht vielleicht darauf,
dal eine Verbindung ZnCl2 HCI entsteht, die bei der
Erstarrungstemperatur wieder zerfallt. Entwéassert man,
wie angegeben, und verwendet fir die Elektrolyse
Kohlenelektroden, die im Luftbade (damit der Wasser-
gehalt der Flammengase nicht schadlich wirkt) bei
300—450 0 getrocknet sind, so beginnt die elektro-
lytische Zinkabscheidung ohne Vorstadium sofort. Reines
Zinkchlorid zeigt aber die Erscheinung der Metallnebel-
bildung, die Ubrigens mit dem zuweilen beobachteten
Auftreten von Zinkstaub nicht zu verwechseln ist,
starker, als wenn Alkalichloride zugegen sind, die auch
ein schnelleres Absetzen der Metallkiigelchen veranlassen.
Kaliumchlorid ist dem Natriumchlorid vorzuziehen.

5 Siehe Berg- u. Hittenm. Ztg. 1901, Bd. 60, S. 603; vgl.
a. Prof. Dr. Richard Lorenz, Die Elektrolyse geschmolzener
Salze, Halle a. S. 1905, S. 133 ff, und Electrochem. Industry 1904
Bd. 2, S. 412.

) Ztschr. anorg. Chem. 1904, Bd. 39, S. 389.

55) Die Zeitdauer der Entwasserung ist kirzer bei frisch
bereitetem als bei &lterem Zinkchlorid.
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Durch das Auftreten von Zinknebeln wird die Strom-
ausbeute um so mehr herabgedrickt, je hoher die
Temperatur der Schmelze steigt. Man kann sie dagegen

erhéhen durch Steigerung der Stromdichte (z. B. bis
1,5 Ampere fur 4,5 cm weit eintauchende, 8 mm
starke Kohlen) und des Elektrodenabstands.56)

R. Mewes57) will fiir einen steten Ersatz des

elektrolytisch zerlegten Metallchlorids dadurch sorgen,
dal er aus dem Zersetzungsraum des Ofens das Chlor
in einen damit verbundenen Teil leitet, in dem es
durch ein glihendes Gemenge aus Oxyden, Karbonaten

und &hnlichen Metallverbindungen mit Kohle und
Metallhaloiden geht. A. H. Cowles bezw. die
British Aluminium Co0.5) erhitzen das Bad Uber

die Verflichtigungstemperatur des Zinks, sodalR dieses
in Dampfform durch die porése Kathode hindurchgeht
uud in eine Kondensationskammer gelangt. Die Kath-
ode wird erhalten, wenn man auf den durchlécherten
Boden eines EisengefaBes mit Kohlenteer oder Pech
angemachte Kokskdérner bringt und langsam brennt.
Unter dem durchlécherten befindet sich ein voller Boden,
der den Kondensationsraum abschlieft. Senkrecht zur
horizontalen Kathode héangen mehrere Kohlenblécke
als Anode.

Waéhrend S. GanelinB9), wie andere vor ihm, eine
Art fraktionierter Schmelzfluf - Elektrolyse vorschléagt,
will Dorsemagen®) mit dem Zink zugleich das vor-
handene Blei féallen, wobei man den Vorteil hat, Ge-
fdle aus Eisen verwenden zu koénnen, das sich mit
reinem Zink sehr stark legiert. Als Ausgangs-
materialien konnen blendische Bleiglanze oder Auf-
bereitungsprodukte (nicht weiter zu scheidende Broken-
Hill-Erze) dienen. Sie werden mit diunner Salzldsung
gemischt, bei 40° in rotierenden Trommeln mit Chlor
behandelt und dann mit heilem Wasser gelaugt. So
konnten aus 1000 kg Erz, die 140 kg Blei, 310 kg Zink
und 0,69 kg Silber enthielten, entsprechend 140,175
und 0,11kg ausgezogen werden. Aus dem Rickstande
wird der Schwefel nach Verrihren mit Wasser unter
2 Atmosphéaren Dampfdruck ausgeschmolzen. Man laRt
die Laugen langsam abkiihlen, sodall die grofite Menge
des Bleichlorids auskristallisiert, fallt Eisen, z. B. durch
zinkoxydhaltiges Material, entsilbert, dampft ein und
elektrolysiert die Schmelze. Die zwei Legierungen, die
man erhalt, zinkhaltiges Blei am Boden und bleihal-
tiges Zink darlber, trennt man in einem besonderen
geheizten Kessel, reinigt das zinkhaltige Blei durch
Wasserdampf und destilliert das bleihaltige Zink. Nach

%) Ygl. a. A Helfenstein,
Bd. 23, S. 255.

5) D. R P. 163412 vom 14 8. 1903.

53 Brit. P. 9903 vom 13. 5. 1901.

59) D. R. P 153946 vom 25. 10. 1899.

60) Denkschrift der Technischen Hochschule Aachen 1902,
S. 45; vgl. a. W. Borchers, Das neue Institut fir Metallhittenw.
und Elektromet. an der Techn. Hochsch. zu Aachen, Halle a. S,
1903; Ztschr. angew. Chem. 1902, S. 637.

Ztschr. auorg. Chem. 1900,
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dem Verfahren lassen sich auch schwerspathaltige Erze
behandeln.

Die Zinkblende direkt zu
James Swinburne6l) vor. Er erhitzt zerkleinerte
Schwefelerze bei LuftabschlufR in einer Schwermetall-
chlorid-Schmelze und elektrolysiert, sodal das naszierende
Chlor den Schwefel austreibt. Der Tiegel wird von
auBen oder elektrisch von innen geheizt und kann,
damit dieses gleichmdRig erfolgt, im ersteren Palle in
einem zweiten mit Blei gefillten Tiegel stehen. Anode ist
eine senkrechte Kohle, die als Rohr die Eisen-Kathode
oben umgeben kann. Auch das geschmolzene Metall
1&4Rt sich als Kathode verwenden. Die Anode kann
fligelartige Ansdtze zum Ruhren haben. Dieses Ver-
fahren scheint praktisch noch nicht durchprobiert worden
zu sein. Wenigstens lauft der eingangs erwahnte, mit
E. A. Ashcroft zusammen ausgearbeitete Phoenix-
Prozel3, wie altere, auf die rein chemische Darstellung
der Chloride, ihre Reinigung und Elektrolyse, die unter
Umstédnden auch fraktioniert ausgefihrt werden kann,
hinaus. Das Chlor wird nicht im Chlorierungsbade
elektrolytisch erzeugt.

verarbeiten, schlagt

Technische Bedeutung hat das Phoenix-Verfahren
besonders fiir Broken-Hill-Sehldmme mit einem durch-
schnittlichen Gehalt von 18 pCt Pb, 20—25 pCt Zn,
6 pCt Fe, 20 pCt S, 25 pCt Gangart und 300 bis
450 g Ag sowie 3—5 g Au in 1 t. Man bringt62)
das zerkleinerte Erz in einen rotierenden Gebldseofen
aus feuerfesten Steinen, der von einer fritheren Operation
her noch eine Lage geschmolzener Chloride enth&lt, und
blast gleichzeitig am Boden durch ein Kohlenrohr Chlor
ein, dessen MaBR der Zufihrung die Temperatur regelt,
da bei der Reaktion so viel Wéarme frei wird, daR
&uBere Erhitzung unndétig ist. Die Temperatur darf
nicht zu niedrig sein, und man muR stets einen Uber-
schuf an Erz haben, da sonst nicht Schwefel als solcher,
sondern als Chlorid destilliert.  Bei zu schneller Erz-
und Chlorzufuhrung lauft der Apparat zu heifl, sodal
Metallchloride mit dem Schwefel Ubergehen. Blende
heizt viel mehr als Schwefelkupfer. Man kann durch
eingesaugte Luft den Schwefel auch verbrennen. Gegen
Ende hort man mit der Erzzufihrung auf, erhdht den
Druck beim Pumpen des Chlors auf 10—15 Pfd pro
Zoll und arbeitet, bis braune D&mpfe von Eisenchlorid
erscheinen. Die Schmelze wird in Wasser gelassen,
die Ldsung nach genlgender Abkiihluug durch eine
Filterpresse gepumpt, in der Gangart und Bleichlorid
mit der groRten Menge des Silbers Zuriickbleiben, und

ei) D.R.P. 134 734 vom 18.6.1898; Brit. P. 10829 vom 1.5.1897.

62 Vortrag vor der Faraday Soc. am 30. 6. 1903; Elektroch.

Techn. 1903, S. 83; Vortrag vor Inst. Mining a. Met. 19. 6.
1901; Ztschr. Elektrochem. 1901, S. 829 u. 947. Vgl. a. D.
R. P. 116683 vom 18. 6. 1898 und 126832 vom 10. 12. 1899;
Brit. P. 10829 A vom 1 5. 1897 und 14278 vom 11. 7. 1899;
Min. J. 1901, S 831; Berg- Hittenm.-Ztg. 1901, S. 456. Siehe
ferner Prof. W. Morley, Chem. Soc. in London, Electroch.
a. Met. Industry 1905, Bd. 3, S. 63.
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die daraus flieRende Lauge63) durch Schwammkupfer

von kleinen Mengen Blei und Silber, durch Zink
von Kupfer, durch Oxydation und Zinkoxyd64) von
Eisen und é&hnlichen Metallen befreit. Man erhélt

so schlieflich eine reine Zinkchloridlauge. Nach
vorsichtigem Eindampfen entwéssert man durch eine
Vorelektrolyse, fir die 10pCt der fir die Haupt-
elektrolyse ndtigen Energie verbraucht werden, voll-
stdndig6’) und nimmt dann die eigentliche elektrolytische
Zersetzung in eisernen GefélRen, die mit feuerfesten
Ziegeln ausgekleidet sind, vor. Sie werden von innen
durch den UberschuB an elektrischer Energie geheizt.
Kathode ist geschmolzenes Zink. Als Anoden hdngen
Kohlenblocke vom GeféRdeckel herab. Je groBer die
Zellen sind, um so niedriger wird die Spannung; bei
solchen fir 3000 A braucht man 4 V, in solchen
fir 10000 A wird man vielleicht mit 3 V aus-
kommen. Die Stromausbeute soll 100 pCt betragen
bei 40 A Stromdichte auf 1 qdm Kathodenflache und
einer Temperatur von 450°. Die Schmelze wird bis
28 pCt Zinkgehalt mit Kochsalz verdinnt, um den
inneren Widerstand und das Rauchen zu vermindern.
Die GefalBe werden unter geringem Zuge gehalten,
sodall bei entstehender Leckage Zinkchlorid nicht aus-
treten kann. Ein Verbrennen der Kohlenanoden ist

dabei nicht zu befirchten, da sie nicht heil genug
sind. Das elektrolytisch frei gemachte Chlor wird
zur Behandlung frischen Erzes benutzt. Eine kleine

Menge mul} dabei auBerdem aus anderer Quelle zuge-
fuhrt werden. Fehlen Eisen, Mangan und Kupfer im
Erze, so kann der nasse Teil des Verfahrens fortfallen.

Swinburne gibt die Kosten fir eine Anlage zur

Verarbeitung von 100000 t Erz im Jahre auf
11 236 000 ,c an. Betriebskosten sind: fiur Erz
4086 000 .+ , Verfahren 3064 000 .~ .  elektrische

Energie 1502000, Verluste, Provisionen usw. 613 000c/Z,
zusammen 9 265 000 v,., wé&hrend der Verkauf der

63 Der Filterruckstaud wird nach dem Troeknen erst mit lilei

zur Herausnahme der Edelmetalle und daun mit Zink geschmolzen,
sodal® direkt elektrolysirbares Zinkchlorid entsteht.
&) Brit. P. 176P2 vom 4. 10. 1900.

65) Das bekannte Verfahren ist nochmals als Brit. P. 6857

vom 2 4. 1901 geschitzt worden  Die an der Kathode sich
abscheidende harte Legierung aus Eisen, Kupfer und Blei mit
etwas Zink wird zur Bleifallung benutzt.
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Metalle 20839000 ,c ergeben soll.
halt das Verfahren fir das einzig lebensfahige zur
Verarbeitung der jetzigen Broken-Hill-Erze, nachdem
die oberen oxydierten Lager abgebaut sind, obwohl es
durchaus nicht eine ideale Losung des Problems dar-
stellt. W. J. Hudde67) dulert sich dagegen skeptisch.
Die Reaktion des Chlors auf die Zinkblende ist nach
seinen Versuchen sehr schwach. Sie erforderte die
12 fache theoretische Chlormenge. Jedenfalls hat aber
Hudde bei zu niedrigen Temperaturen und mit nicht
geniligend zerkleinerter Zinkblende gearbeitet. DaB die
AufschlieBung komplexer Erze durch Chlor mit gutem
Ergebnisse mdglich ist, geht u. a. aus den oben er-
wdahnten Arbeiten Dorsemagens hervor.

Man kann68) das Chlor auch nur auf einen Teil der
vorhandenen Metalle wirken lassen. Schwer schmelzbare
Metalle (z. B. Kupfer, Nickel) kdnnen als Pulver oder
unter Benutzung einer geeigneten geschmolzenen Anode
als Legierungen (Messing, Bronze, Neusilber) abgeschieden
werden.  Statt des Chlors fliissiges oder gasférmiges
Schwefelchlorid6d) zur Austreibung des Schwefels aus
dem Erze zu verwenden, ist sicher zu undkonomisch.

Ahnlichkeit mit dem einen VorschlageSwinburnes und
zum Teil auch mit dem Mewesschen Verfahren zeigt
das von C. E. Baker und A. W. Burwell7). Die
Sulfide werden an oder in die Ndahe der Anode in eine
Zelle gebracht, in der geschmolzenes Chlorid, das das-
jenige des zu gewinnenden oder eines andern Metalls
sein kann, elektrolysiert wird. Die Anode besteht aus
horizontalen Stdben aus Acheson-Graphit und ruht auf
Vorspringen der seitlichen Magnesiaauskleidung eines
Eisengefédles. Kathode ist der GefakRboden. Der Deckel
ist mit Asbestzement aufgekittet und hat Beschickungs-
0ffnung und Gasauslal. Durch Regeln der Stromdichte
kann man den Schwefel als solchen oder als Schwefel-
chlorid gewinnen. Das sulfidische Erz wird auf die
Anode oder in eine ihr benachbarte Kammer gebracht.
(SchluR folgt.)

A. A. Beadle6o)

) Eug. Mill. J. 1904, Bd. 77, S. 479.

6) Eug. Min. J. Bd. 70, S. 572; Bd. 71,S.556; Berg- und
Hittenm -Ztg. 1901, Bd. 60, S. 532.

66) Brit. P. 10829 vom 1 5. 1897.

69 Brit. P. 17611 vom 4. 10. 1900; D. B.P.126832.

0 Amer. P. 782894 vom 1. 7. 1904.

tainpfgeschwiiidigkeitsmesser.
Mitteilung des Dampfkessel-Uberwachuugs-Vereius der Zeclieu im Oberbergamtsbezirk Dortmund, Essen-Ruhr.

Das Bestreben, den Betrieb mdglichst rationell und
wirtschaftlich zu gestalten, haben schon haufig das
Bedirfnis nach einem Dampfmesser rege machen lassen,
der in einfacher, leicht zu Ubersehender Weise den
Dampfverbrauch und damit auch die Beanspruchung
der Kessel anzeigt.

Durch den im Nachstehenden beschriebenen Dampf-
geschwindigkeitsmesser, Patent Gehre, ist diese Frage
der Dampfverbrauchsbestimmung einen wertvollen Schritt
weiter gekommen. Dieser Apparat, der von der Firma
Hallwachs & QOie., G. m. b. H. in Malstatt-St. Johann,
in den Handel gebracht wird, kann sowohl alsBelastungs-
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messer fur Dampfkessel
digkeitsmesser

als auch als Dampfgeschwin-
zur Bestimmung des Dampfverbrauchs
einer einzelnen Maschine oder einer ganzen Anlage
benutzt werden. Er stitzt sich in seiner Wirkungsweise
auf die bekannten Zeunerschen Formeln uUber die Aus-
stromung von Dampf.

L4Rt man namlich Dampf aus einer Offnung aus-
stromen, so entsteht an der Austromungstelle ein
Druckabfall (etwa 0,05 Atm). Als Grundlage fir die
Wirkungsweise des Apparates dient die von Navier
vereinfachte Formel

l=cEmpev w7f p

Es bedeutet darin: x die AusfluBmenge in Icg/sek,
F den Querschnitt der AusfluRért'nung in gm, P die
absolute Spannung im Innern des Gefales in kg/gcm, p die
absolute Spannung im &uBeren Raum in kg/gm, v das
entsprechende spezifische Volumen in cbm/kg, c¢ einen
Koeffizienten, der abhdngig ist von dem Querschnitt
und der Form der AusfluBéffnung und der von dem
Konstrukteur des Apparates auf Grund langjéhriger
Versuche festgelegt wurde. Er ist deshalb auch Ge-
heimnis und wird nur von Fall zu Fall angegeben.

Die Werte dieser Formel sind umgerechnet in
Tabellen, aus denen in dem einen Falle das stindlich
pro gm Heizflaiche verdampfte Wasser, im &andern die
stindlich durch die Rohrleitung stromende Oampfmenge
ersichtlich ist.

Zur Erlauterung der Einrichtung des
dient die nachstehende Figur.

Um die Druckdifferenz P—p zu bewirken, wird
zwischen die Flanschen einer Rohrleitung an der Stelle,
an der man messen will, ein Drosselflansch von etwa
25 mm Starke eingebaut. In beiden Seiten des Flansches
eingeschraubt sind 2 Wasserregnilatoren, die aus Kupfer-
spiralen hergestellt sind. Durch passend angeordnete
Kanale herrscht nun in der einen Spirale der Druck
P vor dem Drosselflansch und in der d&ndern der Druck p
hinter dem Flansch. Durch 2 dinne Kupferrohr-
leitungen pflanzt sich diese Druckdifferenz getrennt in
die beiden Schenkel eines kommunizierenden Rohres
fort. Der groere Schenkel J, der aus Eisen hergestellt
ist, steht unter dem Druck P, der andere, aus Glas
hergestellte unter dem Druck p. An dem letzteren
ist eine Skala M angebracht.

Apparates

Das kommunizierende Rohr wird nun bis zum Null-
punkte der Skala mit Quecksilber gefillt. Ist der
Apparat in Taligkeit, so wird die Quecksilbersaule je
nach der Dampfmenge, die den Drosselflansch durch-
strémt, in dem Rohr auf- und absteigen, und zwar je
nach dem Wechsel im Dampfverbrauch mehr oder
weniger schwankend.

Die Wasserregulatoren haben erstens den Zweck,
die MeRvorrichtung zu kuhlen, zweitens sollen sie be-
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wirken, daR auf beiden Seiten der Quecksilbersaule der
gleiche Wasserdruck herrscht. Der Stand der Queck-
silbersdule kann nun von Zeit zu Zeit von der Skala
abgelesen werden. Aus den vorerwahnten Tabellen
ergibt sich zu dieser Ablesung und dem momentan
herrschenden Dampfdruck der Wert fir das stiindlich

pro gm Heizfliche verdampfte Wasser oder fur die
Dampfmenge, die stundlich das Rohr durchstromt.

Um die Zuverlassigkeit des Apparates zu prifen,
wurden von dem Vereine eine Reihe von Eichungsver-
suchen damit ausgefihrt.

Bei der ersten Reihe derartiger Versuche diente
der Apparat als Belastungsmesser fir einen Zwei-
flammrohrkessel von 91 gm Heizfliche und 6 Atm
Betriebsdruck.

Die Versuche wurden derart ausgefiihrt, daB das
Speisewasser des Kessels gewogen und diesem durch
eine besondere Speiseleitung zugefiuhrt wurde. Gleich-
zeitig wurden in Zwischenrdumen von 5 bezw. 3 Min.
Ablesungen vorgenommen. Aus diesen Werten wurde



Nr. 49. -
das von dem Kessel stindlich verdampfte Wasser
ermittelt.
Ergebnisse der Eichung.
stuudl. ver-
staddl, dampftes N &
Dauer des gewogenes  Wasser S S
Versuch Nr. Speise-  (Mittelwert £ £
Versuchs wasser aus den a al
Ablesungen)
kg kg o o8
|
(Vorversuch) 4 Stunden 1844 1812 32 173
1 8 . 1841 1838 3 016
1l 8 1843 1799 45 24
Bei der zweiten Reihe von Versuchen wurden 2

Dampfgeschwindigkeitsmesser geeicht, mit deren Hilfe
der Dampfverbrauch einer Nebengewinnungsanlage be-
stimmt werden sollte. Die Einrichtung war folgender-
malen :

Der Anlage steht der Dampf von 2 Seitwellrohr-
kesseln von je 100 gm Heizflaiche zur Verfugung.
Aulerdem ist aber die Dampfleitung von diesen Kesseln

stiindl. verbrauchte
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zur Anlage mit der Hauptdampfleitung der Zeche ver-
bunden. Palls nun die Nebengewinnungsanlage mehr
Dampf gebraucht, als die beiden Kessel erzeugen
kénnen, wird aus der Zechenleitung in die Leitung der
beiden Kessel Dampf Giberstrémen. Um diesen bestimmen
zu konnen, wurde an der Verbindungstelle der beiden
Dampfleitungen ein Apparat Il eingebaut.

Ein weiterer Apparat |, der den Gesamt-Dampf-
verbrauch (also von den Kesseln erzeugter Dampf +
Zusatzdampf aus der Zechenleitung) bestimmen sollte,
wurde hinter Apparat Il in die Leitung eingeschaltet.
Die Eichung ging in der vorher geschilderten Weise
vor sich, indem auch das Speisewasser der beiden Kessel
gewogen und diesen wiederum durch eine besondere
Speiseleitung zugefihrt wurde. Gleichzeitig wurden
die schon erwéhnten Ablesungen wie frither in Zwischen-
radumen von 5 bezw. 3 Minuten vorgenommen.

Es muften demnach die Werte von Apparat I, ver-
mindert um die des Apparates Il, gleich dem gewogenen
Speisewasser sein. Die Ergebnisse waren folgende:

Demnach stiindl. Differenz zwisch.

stundlich Dampfmenge dampfmenge verbrauchtes
Versuch Nr Dauer des gewogenes (Mittelwert aus den (Mittelwert aus den  Speisewasser gew:r%eegsé?‘el#\d Differenz
" Versuchs Speisewasser ~ Ablesungen von Ablesungen von (Apparat | — Sgeisewasser
Apparat 1) Apparat I1) Apparat 1) p
kg kg kg kg kg pCt
| 10 Stunden 3615 3533 3533 82 2,2
1 11 Stunden 3582 3831 271 3560 22 0,6
Die Ergebnisse zeigen, daf sich zwischen gewogenem sein, wenn er registrierend eingerichtet ist. Er wird

Speisewasser und der von den Apparaten angezeigten
Dampfmenge als groBte Differenz eine Abweichung von

2,4 pCt ergeben hat, eine Zahl, welche fir manche
Zwecke noch als brauchbar anzusehen ist. Dabei
ist noch zu bemerken, daR bei der ersten Reihe

von Versuchen der auBerordentlich
schwankend war.

Die festgestellten Differenzen sind, da der Apparat
keinerlei bewegliche Teile enthdlt, wohl nur auf Ab-
lesungsfehler zuriickzufiihren.

Nach den Versuchen ist der Apparat unter gewissen
Voraussetzungen als ein wertvolles Mittel zur Beob-
achtung des Dampfverbrauchs anzusehen. Allerdings
wird er fur Betriebszwecke erst dann wirklich brauchbar

Dampfverbrauch

durch dauerndes Anzeigen der Kessel-
auch durch Angabe des Dampf-
verbrauchs von Maschinen oder ganzen Anlagen ein
Bild von ihrem Zustand und von dem mehr oder
weniger wirtschaftlichen Arbeiten der Kessel und ihres
Bedienungspersonals geben. Fehler in der Anlage, die
auf den Dampfverbrauch EinfluR haben, wirden von
dem Apparat sofort angezeigt und konnten beseitigt
werden. Diese erwiinschte Vervollkommnung des
selbsttatigen Anzeigens wie bei Manometern, Zug-
messern usw. ist seitens der genannten Firma in der
Ausfuhrung begriffen und soll im Falle der Bewéahrung

dann sowohl
Beanspruchung als

Die Eisenerzvorrdate der Welt.

Im Sommer dieses Jahres trat die schwedische Re-
gierung an die Volksvertretung des Landes mit einem
Antrage auf Einfihrung eines Ausfuhrzolles auf Eisen-
erze heran, der dann nach langeren Verhandlungen
abgelehnt worden ist. Der Finanzausschu3 des Reichs-
tages forderte damals einen Bericht Uber die Eisenerz-
vorkommen in Schweden und den dbrigen Léndern,
der von dem Direktor der Geologischen Landesanstalt

demnachst eine Besprechung in ds. Ztschft. erfahren.
A. M.

Professor Tornebohm erstattet wurde und zusammen

mit kritischen Bemerkungen des Professors Sjogren

in der Septembernummer der Teknisk Tidskrift wver-
offentlicht worden ist. Einen Auszug aus diesem Be-

richte mit einigen weiteren Zusatzen bietet das lron
Age vom 2. Nov., dem die nachfolgenden Angaben
entstammen.
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Schweden.

Die wichtigsten Eisenerzlager der skandinavischen
Halbinsel finden sich in ihrem nordlichen Teile, die
reinsten Erze werden jedoch in Mittelschweden ange-
troffen, wie im einzelnen die folgende Tabelle zeigt:

Vorkommen Eisengehalt ~ Phosphor-
in t in pCt gehalt in pCt
Norbotteu:
Kirunavara . . . . 735 000 000 65-70 .0,5-2,0
Luossavara . . . . 15 000 000 67—68 0,01-0,03
Gellivara (stark phos-
phorhaltig) . . 50 000 000 50-60 stark
Gellivara (gering
I' phosphorhaltig) — 55-70 0,2- 0,10
Ekstrémsherg . 25 000 000 55-65 stark
Mertainen . 55-65 gering
Svr?plpavara (Uran- / y
altig . 60-70 star
Levéniemen . . . \ 70000 000 60-70 stark
Tuolluvara  (Ti 02 \ )
05pCt) . . .. ) 60-70 gering
Mittel-Schweden:

Gréngesberg . . . 60 000 000 50-60 0,2-1,5
Dannemora und Nor- \ 0.002-0.007
berg . . . .. 50-53 ,002-0,
Persberg und Bisberg 45000 000 57-70 0,003-0,005
Andere Werke . . 1 50-65 0,003-0,06

Zusammen 1000 000 000
Nicht aufgefihrt sind hierbei die grofen Eisen-

erzlager von Ruotivara (Norrbotten) und Taberg (Sam-
land), da ihre Erze wegen des hohen Titangehaltes
gegenwartig fast wertlos sind. Bei einem heimischen
Verbrauch von jahrlich nur 1 Mill.t und einer, lber-
wiegend nach Deutschland, GroRbritannien und Oster-
reich gerichteten, Ausfuhr von etwa 3 Mill. t dirften
die schwedischen Eisenerzvorrate noch recht lange Vor-
halten und die Einfiihrung eines Ausfuhrzolles muf3 um so
mehr als unangebracht erscheinen, als das Land nicht
im Besitze der zur Entwicklung einer bedeutenderen
Eisenindustrie erforderlichen Kohle ist.

Norwegen.

In Norwegen steht die Eisenerzgewinnung noch in
den Anfangen, doch durften die ndchsten Jahre hierin
eine Anderung bringen. Die norwegischen Eisenerzlager
sind die folgenden :

t Eisengehalt ~ Phosphor-
in pCt gehalt
Dunderland - Distrikt ~ GroRe Lager gggg gering
Névarhaugen . - »
Sydvaranger 1100 000 000 30-58 ;
GrofBRbritannien.
Unter den Eisenerz gewinnenden Staaten Europas

stand bis vor wenigen Jahren GroRbritannien noch an
der Spitze, um dann seinen Platz an das deutsche Zoll-
gebiet abzugeben, nachdem in der Weltproduktion die
Vereinigten Staaten schon des langeren die Vorrang-
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stellung errungen hatten. Das britische Inselreich
weist die folgenden Eisenerzbezirke auf:
t Eisengehalt ~ Phosphor-
in pCt gehalt
Cleveland, Carbonate 100 000 000 28-32 0,50 pCt
Cumberland und Lan-

(oF: 13 ] (R 1 — Bessemer
Lincolnshire, Oolitlie 34 Non-Bessemer
Northamptonshire u.

Leicestershire . » 150 000 000 25-28 W
Schottland, Back-

hands ........cccceeee 1 25-28 ft
Siidwales, Claybands 30 »

Die Carbonate von Cleveland wurden in 1850 auf
500 Mill. t geschatzt, in der Zwischenzeit dirften etwa
250 Mill. t hiervon abgebaut worden sein, sodal der Rest
noch etwa 20 Jahre Vorhalten wird. Eine etwa ebensolange
Dauer wird den Ubrigen britischen Eisenerzvorkommen
zugesprochen. Eine relative Erschépfung der britischen
Eisenerzlager &Rt die Tatsache erkennen, daf die Pro-
duktion von Eisenerz in GroBbritannien bereits in 1882
mit 18 Mill. t ihren HOhepunkt erreicht hat, wahrend
sie in 1904 nur rd. 14 Mill. t betrug, wovon etwa 40pCt
in Cleveland und 27 pCtin Lincolnshire und Northumber-
landshire gefdrdert wurden. Der Gesamtverbrauch des
Landes an Eisenerz stellt sich auf rd. 20 Mill. t, wo-
von weniger als ein Drittel (iber 6 Mill.), dem Erz-
gehalte nach aber anndhernd die Halfte vom Auslande,
insbesondere von Spanien, Griechenland, Schweden,
Norwegen und Algier, gedeckt wird. Der Erzgehalt
der eingefihrten Erze dirfte den der einheimischen
um etwa das Doppelte Ubertreffen.

Deutschland.
Das wichtigste deutsche Eisenerzgebiet ist das
Minetterevier in Lothringen und Luxemburg, das im
letzten Jahre 11 135 042 t bezw. 6 347 771 1 Eisenerz

lieferte. Das Vorkommen wird wie folgt geschatzt:
t Eisengehalt ~ Phosphor-
in pCt gehalt'in pCt
Deutsch-Lothringen . 1800 Mill. 30-45 0,5-1
Luxemburg . . . 300 30-45 0,5-1

Weitere 4 564 580 t werden im Siegerland, im Lahn-
bezirk, in Oberschlesien und einigen &ndern Distrikten
gewonnen. Von dem gesamten Eisenerzverbrauche des
Landes in Hohe von 24,7 Mill. t stammen rd. 6 Mill. t
aus dem Awuslande, doch wéare Deutschland sehr wohl
imstande, seinen ganzen Erzbedarf selbst zu decken.
Wenn dem nicht so ist, so rihrt das nicht zum ge-
ringsten Teile von der geographischen Lage des Minette-
bezirks an der &uBersten Westgrenze unseres Staats-
gebiets her, was fur die oberschlesische Industrie einen
Bezug seiner Erze unmdglich macht, ihm auch nur die
teilweise Versorgung der rheinisch-westfélischen Industrie
gestattet und diese beiden Gebiete daher zum guten
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Teil auf die Versorgung mit ausldndischen Erzen ver- noch rein. Die groften Lager finden sich im Siden
weist. des Reiches.

Die deutsche_n_ Eisenerze v_verden unter Zugrunc?e- . Eisengehalt  Phosphor-
legung der derzeitigen Produktionsrate schétzungsweise in pCt gehalt in pCt
240 Jahre verhalten, bei Annahme der zu erwartenden o
Steigerung der Gewinnung dagegen nur etwa 100 Jahre, ﬁ(r;r\{gcl-hRog (Hélbinéel (8% 888 888 é’gg? 0’10_12'1
dagegen werden die luxemburgischen Erze schon in Krim) . . . . | 13000000 37-46 15

5 ; Ural, - 60-65 gering
50 bezw. 25 Jahren erschopft sein. Central-Rudland ™" . 20-25 -

Osterreich-Ungarn.

Die Donaumonarchie besitzt in Osterreich und
Bohmen Vorkommen von Carbonaten und Brauneisen-
stein und in Ungarn von Magneteisenstein, die Produk-
tion genigt jedoch nicht zur Deckung des Bedarfs, der
sich deshalb auf die Einfuhr fremder, insbesondere
schwedischer Erze angewiesen sieht.

Frankreich.

Das lothringisch-luxemburgische Minettevorkommen
greift auch nach dem benachbarten Frankreich uber,
wo die Vorrate an dem oolithischen Erze, das an
Eisengehalt dem deutschen etwas uberlegen ist, auf
1300 Mill. t geschatzt werden. AuRerdem besitzt das
Land noch in seinen sidlichen und mittleren Provinzen
rote Hamatite, Brauneisenstein und Carbonate.

Spanien.

Der ergiebigste Erzdistrikt Spaniens ist der Bilbao-
bezirk, neben dem noch die Vorkommen in den Provinzen
Almeria, Murcia und Malaga Erwéahnung verdienen,
sie sind jedoch erst zum geringsten Teile aufgeschlossen
und die folgenden Angaben daher sehr problematisch.

Eisengehalt  Phosphor-
in pCt j genalt
Bilbao, Brauneisen-
stein . . . . 48-50 gering
Bilbao, roter Hamatit 50 000 000 56 »
uncl Spateisen-
stein . . .. 40-45
Asturien 200 000 000 — -
Sevilla..conee 35 000 000 — -
Teruel... 50 000 000 — -
Huelva............ 18 000 000 — gering
Murcia...c.cenene
Almeria ( 60000 000 52 M
Malaga....cccevennnae
Der Bilbaobezirk erreichte bereits 1899 mit
6,5 Mill. t das Maximum seiner Forderung. Die ge-
samte Eisenerzgewinnung Spaniens betrug in 1903

8,3 Mill. t, von denen England 5 und Deutschland
2V2 Mill. t bezog. Die besten Vorkommen sind im
Besitze auslédndischer Eisenindustrieller, doch sollen sie
im Laufe der néchsten 10 Jahre ihrer Erschépfung
entgegensehen.

RuBland.

Auch das Zarenreich besitzt machtige Eisenerzlager,
doch ist das Erz im ganzen genommen — von dem
Vorkommen im Ural abgesehen — weder gehaltreich

Die Krivoi-Rog-Erze gelangen zum Teil zur Aus-
fuhr nach Schlesien ; ihre Erschépfung wird, falls nicht
die russische Regierung der Ausfuhr durch einen Export-
zoll entgegenwirkt, in den nachsten 30 Jahren zu er-
warten sein. Die Eisenerze des Bezirkes von Kertsch
kommen vorlaufig wegen ihres geringen Eisengehaltes
bei gleichzeitigem hohem Phosphorgehalt nicht ernst-
lich in Betracht.

Amerika.

Die Eisenerzlager von Kanada und Studamerika sind
noch nicht genligend erforscht, sodal hier nur die Vor-
kommen in der Union aufgefihrt sind.

t Eisengehalt ~ Phosphor-
in pCt gehalt in pCt
Das Lake Superior-
Gebiet, Mesaba 500 000 000 52-65 0,03-0,08
Andere Ranges 500 000 000 55-67 0,01-0,15
Alabama 60 000 000 45 0,1-1

Die Gesamtgewinnung an See-Erz von 1855— 1904
betragt rd. 250 Mill. t. Bei der gegenwartigen Pro-
duktionsrate werden die Eisenerzlager der Union in
etwa 50 Jahren erschopft sein. Da aber der zur Zeit
schon rd. 40 Mill. t ausmachende Jahresbedarf aller
Voraussicht nach noch weiter steigen wird, so ist eine
frihere Erschopfung zu erwarten und die interessierten
Kreise sehen deshalb nicht ohne bange Befiirchtung der
Entwicklung der amerikanischen Eisenindustrie entgegen.

Alle vorgenannten Erzvorkommen sind, mit Aus-
nahme des Mesaba - Ranges, der erst 1892 aufge-
schlossen worden ist, schon lange bekannt. Insbesondere

gilt dies von den schwedischen Vorkommen, deren Ent-
deckung und zum Teil auch AufschlieBung bis in das
12. Jahrhundert zurlckreicht. Die noch tdtigen eng-
lischen Eisenerzgruben sind im Laufe der letzten 60 Jahre
in Betrieb genommen worden und am Oberen See datiert
die Eisenerzgewinnung bis 1854 zuriick, wo der Mar-
quette-Range in Angriff genommen worden ist.

In der folgenden Tabelle sind die erreichbaren Eisen-
erzvorrdate der verschiedenen Lé&nder, ihre jahrliche Ge-
winnung und Ausfuhr sowie der jahrliche Verbrauch
aufgefihrt. Nicht recht verstandlich ist es, wie die
von uns benutzte Quelle hier die Eisenerzvorrate
GroRbritanniens auf 1000 Mill. t beziffern kann, wahrend
sie weiter oben fir die wichtigsten Gewinnungsgebiete
des Landes nur einen Vorrat von 250 Mill. t annimmt.
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Erreich- Jlaﬁtrzetg_ Letzter Letzte

bare Erz- produk- Jahres-  Jahres-

vorrate tion  Vverbrauch ausfuhr

Mt D il il t
' Mill. t : '
Vereinigte Staaten . 1100 35 35 —
GroRbritannien 1 000 14 20 -
Deutschland 2200 21 24 2
Spanien.........ccccveee. 500 8 1 7
RuBland u. Finnland 1500 4 6 0
Frankreich . 1500 6 8 —
Schweden . . 1000 4 1 3
Oesterreich-Ungarn. | 1200 3 4 —
Andere Léander 5 1 2
zusammen | 10 000 100 100 i "

Der Eisenverbrauch der Welt, welcher in 1800 nur
etwa 2 Mill. t betrug, hat seitdem eine ganz aufer-
ordentliche Zunahme erfahren, wie die folgende Uber-
sicht von der Roheisenproduktion in den einzelnen
Vierteljahrhunderten des abgelaufenen Jahrhunderts
erkennen 1&Rt.

in Millionen t
1800 1825 1850 1875 Zu-

bis bis bis bis sam-

1825 1850 1875 1904 men
GroRbritannien 8 40 120 230 398
Frankreich 3 10 25 50 94
Vereinigte Staaten 2 9 31 245 287
Deutschland . 2 7 23 145 177
Andere Lander . 5 14 31 94 144

Wenn man auch die zur Verwendung gelangten
geringwertigen Erze sowie den Abgang in Betracht
zieht, dirfte der Roheisenproduktion des letzten Jahr-
hunderts in Hohe von 1100 Mill. t ein Eisenerzver-
brauch von etwa 3300 Mill. t entsprechen. Bei der
derzeitigen Produktion von anndhernd 50 Mill. t be-
lauft sich der jahrliche Eisenerzbedarf auf 100 bis
150 Mill. t; es brauchte mithin gar keine Zunahme
der Eisenproduktion stattzufinden und der sichtbare
Erzvorrat wirde doch vor Ablauf des jetzigen Jahr-
hunderts erschopft sein; nimmt man aber an, die Roh-
eiseDproduktion wirde im Laufe des 20. Jahrhunderts
in gleichem MaBe wie in den letzten 30 Jahren zu-
nehmen, so berechuet sich der hierfir erforderliche
Erzbedarf auf die ungeheure Menge von 45000 Mill.t.

Volkswirtschaft und Statistik.
Kohlenemfulir in Hamburg. Im Monat November

men heran: 1904 1905
t t

von Northumberland und Durham 126 128 164 232
,» Midlands 38 310 43 406
,» Schottland 86 810 91 545
Wales 4 928 11 960
an Koks . 1001 433
zusammen 257 177 311 576
von Deutschland 177 291 192 319
Uberhaupt 434 468 503 895
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Es kamen somit 69 427 t mehr heran als im November
1904. Die Gesamtznfuhren von GrofRbritannien und Deutsch-
land betrugen von Januar bis November 1905 5 144 732 t
gegen 4 520 958 t im gleichen Zeitraum 1904. Fiur 1905
ist mithin eine Mehrzufuhr von 623 774 t zu verzeichnen.

Bemerkenswert war im verflossenen Monat die starke
Zunahme (8 pCt) in der Einfuhr von westfalischen Kohlen
trotz der durch den Wagenmangel beschréankten Férderung.
Die zugefiihrten Mengen fanden in allen Sorten schlanke
Abnahme. (Mitgeteilt von H. W. Heid mann, Altona.)

W estfélische Steinkohlen, Koks und Briketts in
Hamburg, Altona usw. (Mitgeteilt von Anton Giinther

in Hamburg). Im Hamburger Verbrauchsgebiet trafen an
Steinkohlen, Koks und Briketts ein:
November
1904 | 1905

Tonnen zu 1000 kg

in Hamburg Platz 98 107,5 113255

Dnrchgangsversand von Altona-KielerBalin -~ 57 138 56 062
v ,» Llbeck-Hamb. ,, 12 090 12 362

« . Berlin- , , 1 9216 9 074.5

insgesamt j 176 551.5 190 753.5

elbwirts .o 11 415 24 002,5
zur Ausfuhr wurden verladen.................... 6 112 5 655

Bergwerks- und Hittenproduktion Spaniens im
Jahre 1904. Nach der Revista Minera latte die spanische
Bergwerksproduktion im letzten Jahre einen Wert von
170 456 511 Pesetas gegen 179 958 042 Pesetas im
Vorjahre. Die wichtigsten Bergwerksprodukte sind nach-
stehend fir 1904 nach Menge und Wert aufgefihrt.

Menge Wert an der Grube
t Pesetas
Anthrazit 119 096 1451 538
Quecksilbererz 27 185 3 961 946
Schwefelerz 40 389 231254
Zinkerz 156 329 6 177 805
Kupfererz 2 646 126 42 589 039
Eisenerz . 7964 748 42 116 866
Eisenpyrite 161 841 676 469
Steinkohle 2903 671 28 099 625
Braunkohle 100 773 629 388
Manganerz 18 732 132 039
Bleierz 93 230 10 282 409
Blei-Silbererz . 177104 27 885 347
Salz . . . . 543 658 3825 479

Der Menge nach steht Eisenerz au der Spitze, das auch
dem Werte nach von Kupfererz nur um ein Geringes Uber-
troffen wird, von groRerer Bedeutung ist auBerdem noch
die Gewinnung von Steinkohle, Bleisilbererz, Bleierz, Zink-
erz und Quecksilbererz.

Das Ergebnis der wichtigsten Zweige der spanischen
Hattenindustrie, deren Produktion in 1904 einen Wert von
228 842 649 Pesetas hatte gegen 197 436 690 Pesetas
in 1903, veranschaulicht fur das letzte Jahr die folgende
Tabelle.

MeDge Wert am Werk
t Pesetas
Roheisen . 283 819 24 536 124
Walzeisen 36 737 9 332 465
Fertigeisen 7571 4 315 470
Stahl . 186 705 24 217 994
Silber kg , 117 418 15 369 165
Quecksilber kg . 1130 229 7662 258



Nr. 49
Menge Wert am Werk
t Pesetas
3 T O 127 804 41267 636
Bleisilber 57 956 20692 665
Kupfer 43 222 46688 306
Schwefel o 605 48 400
ZinNK e, 8 800 6742 600
Verkehrswesen.

W agengestellung fir die im Ruhr-, Oberschle-
sischen und Saar-Kohlenbezirk belegenen Zechen,
Kokereien und Brikettwerke. (Wagen auf 10 t Lade-
gewicht zurickgefihrt.)

Davon
1905 Ruhr-Kohlen- Zufuhr aus den Dir.-Bez.
bezirk *) Essen u. Elberfeld nach den

Rheinhéafen
(23.-30. Nov. 1905)

| D.-Ruhrort 9781

Essen <Duisburg 8 119
(Hochfeld 1342
(D.-Ruhrort 96

Elberfeld <Duisburg 38
(Hochfeld —

Monat  Tag gestellt gefehlt

November 23. 20 590 212
24. 20969 303

25. 21090 217

26. 3752 215

27. 19728 395

28. 20820 421

29. 20855 517

" 30. 17261 4025

Zusammen 145065 6 305 Zusammen 19 376

Durchschn. f. d.
Arbeitstag 1905 20 188 901

1904 19 227 353
Zum Dortmunder Hafen wurden aus dem Dir.-Bez.
Essen im gleichen Zeitraum 24 Wagen gestellt, die in
der Ubersicht mit enthalten sind.
Der Versand an Kohlen, Koks und Briketts betrug in
Mengen von 10 t (D.-W.):

Ober-
Ruhr- Saar-
Zeitraum Kohlen- égﬂlﬁsﬁ- Kohlen- saélrjﬁ o
bezirk *) bezirk bezirk **)
16. bis 30. Nov. 1905 . 253610 91063 40851 385524

+ geg. d.gl.;inabs. Zahl. + 10979 -t 2999 - 56 + 13922
Zeitr.d.Vorj. |inProzenten + 45 + 34 - 01 + 37

1. bis 30. Nov. 1905 . 500834 184877 77270 762981
+ geg. d. gl. (in abs. Zahl. + 18818 + 14312 - 1801 + 31329
Zeitr.d.Vorj, (in Prozenten + 39 + 84 - 23 + 43
1. Jan. bis 30. Nov. 1905 . 5080 868 1804 999 904 115 7 789 982
+ geg. d. gl. (in abs. Zahl. -133563 + 179581 + 37 020 + 83 038
Zeitr. d.Vorj.[in Prozenten - 26 + 110 + 43 + 11

Die Wagengestellung fir Kohlen, Koks und Briketts
erreichte  am 7. Dezember im Kuhrbezirlc die bisherige
Hochsiziffer von 22 623 Doppelwagen zu 10 t.  Fir
andere Guter wurden am gleichen Tage noch 3674 offene
sowie 2723 gedeckte und Spezialwagen gestellt, sodal sich
an diesem Tage die Gesamtgestellung auf 29 020 Wagen
belief.

Amtliche Tarifverdnderungen. Zum Magdeburg-
Halle-sachs. Gitertarif ist am 1. 12. der Nachtrag XIX
in Kraft getreten. Er enthdlt u. a. Bestimmungen Uber
Aufnahme der sachs. Stat. Kieritzsch als Versandstat. in
den Ausnahmetarif 6 fir Braunkohlen usw.

*) Seit 8. 11. 1905 einschl. RheiupreuRen.
**) Gestellung des Dir.-Bez. St. Johann-Saarbriicken und der
Reichs-Eisenbahnen in ElsalR-Lothringen.
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Zum Gruppentarif I11 ist am 1. 12. der Nachtrag VI
erschienen. In ihm kommen die Frachtsidtze des Aus-
nahmetarifs 6 a (Steinkohlen usw.) von Flensburg A. nach
Buttel, Harblek, Neuminster und Nortorf, von Kiel nach
Neustadt i. Holst, und Tornesch sowie von Ténning nach
Neumdinster und Nortorf zur Aufhebung. Die hierdurch
eintretenden Erhéhungen gelten jedoch erst vom 15. 1. ab.

Im westd. Privatbahnkohlentarif wird der seitens
der Brohltal-Eisenbahn fir Wagenladungen zur Erhebung
kommende Frachtzuschlag von 2,50 fir Sendungen in
Wagenladungen von und nach dem Brohler Hafen, deren
Abfertigung auf der Stat. Brohl (Umladebahnhof) B. E.
erfolgt, seit dem 1. 12. nicht mehr berechnet.

Am 1. 12. ist die an der Strecke Belgard-Stolp zwischen
den Stat. Zitzewitz und Stolp gelegene Haltestelle Alt-
Reblin des Dir.-Bez. Danzig in den oberschl.-ostd. Kohlen-
verkehr eiubezogen worden.

Mit Gultigkeit vom 15. 1. werden die in dem Tarife
fur den oberschl.-6sterr. Kohlenverkehr, Teil Il, Heft 1,
glltig vom 1. 7. 1904, enthaltenen Frachtsdtze nach Stat.
der Strecke Wels-Aschach an der Donau der Welser Lokal-
bahnen um folgende Betrdge erhdht: nach Breitenaich um
20 h, nach Eferding um 30 h, nach Aschach a.d. D. um
50 h fur die t.

Zum Gruppenwechseltarif 11/111 ist am 1. 12. der
Nachtrag 6 erschienen, durch den die Stat. Halle a. S. als
Versand- und Wedding als Empfangsstat. in den Ausnahme-
tarif 6 ¢ fur Rohbraunkohle usw. und die Stat. Halle ferner
als Empfangsstat. in den Ausnahmetarif S6 fiir Braun-
kohlenbriketts einbezogen worden ist.

Am 7. 12. ist die Stat. Friedenau Ladestelle des Dir.-
Bez. Berlin in den niederschl. Steinkohlen-Verkehr nach
Stat. der Dir.-Bez. Berlin, Stettin usw. einbezogen worden

Im Binnengutertarif der Reichseisenbahnen in ElsalR-
Lothringen ist mit Gultigkeit vom 24. 11. ein auf den
Sétzen des Rohstofftarifs beruhender Ausnahmetarif fir die
zu Grubeuzwecken des Bergbaues bestimmten Rundhdlzer
von mehr als 20 bis zu 30 cm Zopfstarke (am diinnen
Ende ohne Rinde gemessen) und bis zu 5 m Léange fir
den Versand nach den lothr. und luxemb. Grubenstat.
eingeflihrt worden.

Im bohm.-sachs. Kohlenverkehre treten fiir dielsachs.
Stat. Cunnersdorf bei Medingen und Moritzdorf am 15. 12.
und fir die Stat. Chemnitz-Hilbersdorf, Ddbeln Ost und
Breitendorf mit dem Tage der zu erwartenden Erdffnung
flr den Guterverkehr direkte Frachtsétze in Kraft.

Die Stat. Kohlfurt ist mit Gultigkeit vom 1. 12. als
Versandstat. fir Braunkohlen und Braunkohlenbriketts in
den Ausnahmetarif 6 des Staatsbahngttertarifs, Gruppe I/11,
einbezogen worden.

In das Heft | des Ausuiihmetarifs 6 fir Steinkohlen usw.
im rhein.-westf.-siidwestd. KojRen-Verkehr sind am 1. 12.
die Stat. Frickingen, Leustetten - Heiligenberg und Salem
der bad. Staatseisenbahnen aufgenommen worden.

Der Frachtsatz von Gladbeck Ost nach Sidlohn im

westd. Privatbahn-Kohlenverkehr wird vom 15. 1. ab von
14 in 17 Pfg. fir 100 kg abgeéndert.
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Marktberichte.
Ruhrkohlenmarkt. Es wurden an
Kokswagen im Ruhrkohlenbezirk arbeitstaglich,
schnittlich in Doppelwagen zu 10 t berechnet:

Kohlen- und
durch-

im OKtober im November
1.-15. 16.-31. 1.-15. 16.—30.
gestellt:
1904 18 490 19 123 - 19 151 20 219
1905 18 885 18 453 19 778 21 134
es fehlten:
1904 570 943 608 206
1905 2 166 3996 1767 1239
Die durchschnittliche arbeitstdgliche Zufuhr an

Kohlen und Koks zu den Rheinhédfen betrug in Mengen
von 10 t in:
DRLj&shk)rL(J)rr ) D/\.b’urg HOChfeld | ﬂlﬁ’c‘e%n glrlgl
1904 11905 1904 1905 1904 11905 11904 |1905

1— 7. Nov. 1481 1529 1136 920 233 206 2850 2655
8.-15. ,, 1538 1494 1110 1043 269 182 2918 2718
16.-22. ,, 1897 1622 1447 901 304 338 3648 2860
23.-30. , 1886 1411 11162;1165 240 192 3288 2768

Der Wasserstand des
November am:

1. 4 8. 12. 16. 20. 24. 28. 30.
2,70 1,96 1,82 2,06 3,17 2,51 2,46 2,45 2,30m.

Auf dem Ruhrkohlenmarkt hat im November die
lebhafte Nachfrage aller Industriezweige, welche den
Vormonat auszeichnete, in voller Stdrke angehalten,
gleichzeitig aber auch der Wagenmangel fortgedauert,
sodaB diesmal wiederum die Nachfrage nicht befriedigt
werden konnte, wozu auch noch die zwei in den Monat
fallenden Feiertage beitrugen. Die Abnehmer sind
infolgedessen mehrfach in groRere Verlegenheit ge-
kommen, der sie z. T. durch den Bezug englischer Kohle,
welche, wie befiirchtet, in groRerer Menge in das
Absatzgebiet des Syndikats eingedrungen ist, zu be-
gegnen suchten. Der Wagenmangel war zwar weniger
groR als im Vormonat, immerhin hatte er noch ver-
schiedentlich Einlegung von Feierschichten zur Folge,
auch litt darunter der Versand uUber die RheinstraRe,
wennschon er bei dem guten Wasserstand einiger-
maRen lebhaft war.

In allen Sorten, sowohl in Gas- und Gasflamm-
kohlen wie in Fett- und Magerkohlen, haben
aus dem angegebenen Grunde, welcher einer vollen
Ausnutzung der gunstigen Absatzgelegenheit im Wege
stand, die vertraglichen Verpflichtungen nicht erfillt
werden kdnnen. Die Werke haben daher den laufen-
den Monat mit einem grofen Auftragsbestand be-
gonnen.

In Koks war die Nachfrage nicht minder lebhaft
wie in Kohle, sodal sie durch die zum Versand ge-
brachten Mengen, welche uUber die ziffer des Vor-
monats noch hinausgehen, nicht befriedigt werden
konnte und viele Hutten sich gezwungen sahen, ihre

Rheins bei Oaub war im
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Lagervorrate anzugreifen. Man kann sagen, daB eine

Reihe von Hochofenwerken von der Hand in den
Mund lebt.
Auch in Briketts war die Nachfrage nicht zu

befriedigen, da Herstellung und Versand durch den
Wagenmangel behindert wurden.

Schwefelsaures Ammoniak.
fur schwefelsaures Ammoniak blieb
vember fortgesetzt gut. Wenngleich die Notierungen
in England von 13 . auf 12 . 17s 6 « bezw.
12 « 15 s zurickgingen, so trat am Ende des Monats
doch wieder eine Befestigung der Marktlage ein. Im
lulande ist die Erzeugung bis Ende Marz nachsten
Jahres nahezu vollstandig verschlossen. Fir spatere
Sichten konnten bereits Geschafte in groRerem Um-
fange getétigt werden.

Teer. Die Abnahme von Teer erfolgte glatt in
vollem Umfange der Erzeugung. Der Markt fur Teer-
erzeugnisse zeigte grofRe Festigkeit, ohne daR Preis-
veranderungen von Bedeutung eingetreten sind.

Die Marktlage
im Monat No-

Benzol, In England erfuhren die Notierungen
fur 90er Benzol eine Kkleine Abschwéchung insofern,
als man zu Anfang des Monats mit 10,5 « gegen

10 « zu Ende des Monats notierte, wohingegen 50 er
Benzol mit etwa 10,5 « zu Ende gegen 10 « zu An-
fang des Monats gehandelt wurde. — Toluol stand,
namentlich fir néachstjdhrige Lieferung, in starker
Nachfrage und dem Bedarf konnte kaum Deckung ver-
schafft werden.

Essener Bdrse. Amtlicher Bericht vom 4. und
6. Dezember 1905. In der Borse vom 4. blieben die
Preise unverdndert, wogegen die letzten Notierungen teil-
weise eine Erhdhung zeigen. Die neuen Notierungen sind
nachstehend zum Abdruck gebracht.

Fur die Tonne loco Werk.
Gas- und Flammkohle:

a) Gasforderkohle 11,50— 13,50 s .

b) Gasflammférderkohle 9,75—10,75
c) Flammfdrdorkohle 9,25— 9,75 |
d) Stiickkohle 12,25—13,50
e) Halbgesiebte . 11,50—12,50
f) NuRkohle gew. Korn 11 12,50—13,25
w & 11,50_ 12,25

v 10,25 11,00

g) NuRgruskohle 0— 20/30 mm 7,00— 8,50
" 0—50/60 mm 8,50— 9,00

h) Gruskohle 450— 7,50

Fettkohle:

a) Forderkohle . 9,30— 9,75
b) Bestmelierte Kohle 10,50—11,00
c) Stiickkohle 12,25—13,00 |

d) NuRkohle gew. Korn | 12,20—13,25

v . H 12,50— 13,50

. 11,50-12,50

.V 10,25—11,00

¢) Kokskohle 9,50—10,00 .
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Magere Kohle:

a) Forderkohle . 8,25— 9,50
b) Forderkohle, melierte. 9,50— 10,75
¢) Forderkohle, aufgebesserte je
nach dem Stiuckgehalt . 11,00-12,50
d) Stickkohle.ivieinene, 12,00— 14,00
e) NuBkohle gew. Korn HI; 1450 16,50
. . HI 11,50—12,50
I fir
Kessel->15,00— 16,00
feuer. |
v 9,75— 11,00
f) Anthrazit Nuf Korn | 17,50— 18,50
) ) T 19,00—23,00
g) FOrdergrus ... 7,00- 8,00
h) Gruskohle unter 10 mm . 4,00— 6,00
Koks:
a) HochofenkoKsS....coveeiniinen. 14,00— 16,00
b) GieRBereikoKs..oerrvveenene. 16,50— 17,50
c) Brechkoks 1 und 11 16,50— 18,00
Briketts:
Briketts je nach Qualitat. 10,50—13,00

Nachfrage in allen Sorten sehr lebhaft.
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11. Deutsches GieRereieisen Nr. | 71—72
' 12. ” . oo ”
Y 13. " » o 67-68 ,,
14. ” Hamatit . ., 72— 173 ,,

15. Span. Hamatit, Marke Mudela, ab
Ruhrort — »
C. Stabeisen:

1. GewdhnlichesStabeisen  FluBeisen 115—120 ,,
2. SChWeEIiReiSen e 132,50 ,,

Néchste Borscn-

Versammlung Montag, den 11. Dezember, nachm. von
322 bis 5 Uhr, im ,Berliner Hoff', Hotel Hartmann.
Borse zu Ddusseldorf. Amtlicher Bericht vom
1. Dez. 1905.
A. Kohlen und Koks:
1. Gas- und Flammkohlen:

a) Gaskohle fir Leuchtgasbereitung 11,00— 13,00

b) Generatorkohle...enne. 10,50— 11,80
¢) Gasflammforderkohle 9,75—10,75
Fettkohlen:
a) Forderkohle ... 9,30—10,00
b) beste melierte Kohle . . 10,50—11,50
c) Kokskohle. ..o, 9,50—10,00
Magere Kohle:
a) Forderkohle ..., 8,25— 9,50
b) melierte K ohle 9,50— 10,00
c) NuBkohle Korn Il (Anthrazit) . 19,50—24,00
Koks:
a) GieRereikoKs..rceiernennnnn, 16,50— 17,50
b) Hochofenkoks......coenvvcvirinnen. 14,00—16,00
¢) Nulkoks, gebrochen 17,00— 18,00
Briketts e 10,50— 13,50
B. Roheisen:

1. Spiegeleisen la. 10— 12 pCt Mangan 74,00
2. Weilstrahliges Qual.-Puddelroheisen:

a) Rhein.-westf. Marken .o 59,00

b) Siegerlander Marken oo 59,00
3. StahleisenN. ., L. 61,00
4. Englisches Bessemereisen, cif Rotterdam —
5. Spanisches Bessemereisen, Marke Mudela,

cif Rotterdam .....ccocovvvinnne o .
6. Deutsches Bessemereisen 72,00

7. Thomaseisen frei Verbrauchsstelle 64,00 — 64,50
8. Puddeleisen, Luxemburger Qualitat ab

LuXxemburg .. 52,00—52,80
9. Engl. Roheisen Nr. Ill ab Ruhrort 72,00
10. Luxemburger GieBereieisen Nr. 111 ab

LuXxemburg.....iinns 60,00

D. Bleche:

1. Gewohnl. Bleche aus FluBeisen 125,00 .

2. Gewdhnl. Bleche aus Schweifleisen — »

3. Kesselbleche aus FluBeisen . 130,00 ,,

4. Kesselbleche aus Schweileisen . — »

5. Feinbleche ..., — "

Notierungen fiir Erze und Draht fehlen.

Die Marktlage fir Kohlen und Eisen ist an'

dauernd fest. Die Nachfrage nach Kohlen kann nicht

voll befriedigt werden, sodaR auslandische Kohlen zu Hilfe
genommen werden miissen. Der Wagenmangel ist noch nicht
behoben. Néchste Borse fir Produkte und Wertpapiere
und Generalversammlung am Freitag, den 15. Dezember.

Saarbricker Kokspreise. Im AnschluB an die in
der Nummer 46 veroffentlichten Richtpreise fir Kohlen im
1. Halbjahr 1906 sind nachstehend die Richtpreise fir
Koks im gleichen Zeitraum wiedergegeben, denen die Richt-

preise fir das 2. Halbjahr 1905 gegeniibergestellt sind.
Die Preise verstehen sich fir 1t ab Kokerei.
2. Halbjahr 1 Halbjahr
1905 1906
¢L Jt
GroRRkoks Gber 80 mm . . . . 19,60 19,60
Mittelkoks ,, 50/80 ,, 19,60 19,60
Brechkoks |  35/50 19,60 19,60
. H 1335 ,, 12,60 13,60
Erbskoks 8/15 8,60 9,60

Wie zu ersehen, haben GroB-, Mittel- und Brechkoks |
keine Preisverdnderung erfahren. Dagegen zeigen Brech-
koks Il und Erbskoks wiederum eine Erhéhung im Preise.
Seit der zweiten Jahreshalfte 1904, wo die Preissteigerung
einsetzte, ist fir Brechkoks eine Preiserh6hung von 3 <.,
fir Erbskoks eine solche von 2 <, zu verzeichnen.

x. Vom deutschen Eisenmarkt. Der deutsche
Eisenmarkt hat sich auch in den letzten Wochen durchaus
glnstig entwickelt. In allen Zweigen lauten die Geschéfts-
berichte auferordentlich befriedigend und selbst die sonst
durch die Jahreszeit einigermafen benachteiligten Erzeugnisse
weisen noch recht erfreuliche Marktverhdltnisse auf. Die
anhaltende Regsamkeit steht in engem Zusammenhang
mit der starken Nachfrage im Ausfuhrgeschéfte, an der
insbesondere England und Amerika beteiligt sind. Am
lebhaftesten begehrt sind noch immer sdmtliche Materialien
fur Schiffbauzwecke. Die Verkaufstatigkeit auf dem
Ausfuhrmarkte ist inzwischen so stark geworden, daR das
Inlandgeschaft daneben tatséchlich einigermalen zurlicktritt,
und mit dieser Entwicklung ist fur die Walzeisenerzeugnisse
auch jeder Preisunterschied auf den beiden Gebieten ver-
schwunden; stellenweise ist man sogar fir die Ausfuhr
iilber die Inlandpreise hinausgegangen. Ubrigens soll fiir
die Hohe der Ausfuhrvergiitung nach den neuerdings vom
Stahlwerksverbande ausgesprochenen Grundsatzen kiinftig
nur noch der Unterschied zwischen den erzielten Ausfuhr-
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preisen nnd dem gleichzeitig geltenden Inlandpreise in
Betracht kommen. In Erzen nnd Roheisen ist der in-
landische Verbrauch zu grof, als daB man an eine starkere
Beteiligung am Ausfuhrgeschéafte denken kénnte. Man hat
so schon mit einer gewissen Knappheit zu rechnen und
die Preise bleiben in aufsteigender Richtung. Durchweg
ist die Verkaufstatigkeit in den Rohstoffen noch auf das
erste Jahresviertel 1906 beschrankt. In den Fertig-
erzeugnissen nimmt das Inlandgeschéaft einen verhaltnis-
maRig ruhigen Verlauf. Die Werke sind auf der ganzen
Linie auf vier bis sechs Monate hinaus besetzt und durch-
weg so stark in Anspruch genommen, daf die normalen
Lieferfristen nicht innegehalten werden konnen. Die
Verbandsverhandlungen ruhen einstweilen auf dem Draht-
markte, nachdem (ber die Verlangerung des Walzdraht-
verbandes entschieden worden ist; bis zum 1. April 1906
muB  dann bekanntlich die Frage eines Verbandes fiir
gezogene Drahte geregelt sein, sonst ist das Schicksal des
Verbandes von neuem in Frage gestellt. Der Stahlwerks-
verband hat inzwischen Verhandlungen mit den d&ster-
reichischen Werken eingeleitet zwecks einer Verstandigung
Uber den Verkauf von Tragern und Formeisen. Auch soll
mit der Schweiz ein Abkommen Uber den Absatz von
Schienen und Schwellen zustande gekommen sein.

In Oberschlesien sind nach wie vor umfangreiche
Auftrage fir das Inland wie fur das Ausland gebucht
worden und in allen Zweigen ist auf lange Zeit hinaus
ein regelmaliger Betrieb gesichert. Allerdings dirfte der
Markt auf die Dauer von den politischen Wirren in
RuBland nicht unbeeinfluBt bleiben. Die Preise haben
sich im ganzen noch nicht in dem MaRe aufbessern lassen,
wie man es bei der jetzigen Nachfrage erwarten konnte.
In Stabeisen sowie Grobblechen war der Beschéaftigungs-
grad sehr befriedigend. Feinbleche liegen ebenfalls gut,
gehen aber nach der starken Kauflust im ersten Teil des
Jahres nicht ganz so flott wie die (Ubrigen Artikel.
Tréger sind, der Jahreszeit entsprechend, weniger begehrt,
doch bietet der Bedarf dir Staatsbahnen an Schienen und
Kleineisenzeug genugenden Ersatz.

Betreffs des rheinisch-westfalischen Eisenmarktes
folgen hier noch einige besondere Mitteilungen. Erze
sind einigermalen knapp, namentlich Siegerldnder Eisen-
stein. Dem entsprechen aber die Preisverhdltnisse nicht.
In gerdstetem Spateisenstein sind noch groBere Auf-
trdge, die zu den friheren niedrigen Preisen getatigt
wurden, abzuwickeln, wéhrend die Selbstkosten inzwischen
bedeutend gestiegen sind.  Auch der fir 1906 notierte
Preis von 160 .c kann noch kaum als lohnend be-
zeichnet werden.  Fir Nassauer Roteisenstein ist die
Nachfrage ebenfalls &uRerst lebhaft; fir das erste Jahres-
viertel 1906 wird der Preis jetzt auf 120 ., gehalten.

Roheisen geht auferordentlich flott in den Verbrauch,
und die gemischten Werke mussen ihren Bedarf noch
durch die reinen Hochdfen ergénzen. Sehr gesucht ist

namentlich GieBereiroheisen, worin bereits Auftrage bis
Ende 1906 vorliegen. In den Ubrigen Sorten wird noch
kaum dber den 1. April hinaus verkauft, und lim diesen
Zeitpunkt durfte eine Preisverschiebung nach oben zu er-
warten sein in Zusammenhang mit den hoheren Kohlen-
und Kokspreisen. In Halbzeug sind die Stahlwerke
vollauf in Anspruch genommen, nicht zum wenigsten auch
durch auslandische Nachfrage. Fir Neuabschlisse (ber
den 1. April hinaus kommen jetzt Preisaufschldge von
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5 zur Anwendung. In Altmaterial haben sich Ab-
satz- und Preisverhdltnisse sehr gebessert. Einige Sorten
sind knapp. In Stabeisen kommen Anfragen und Auf-
trdge sehr zahlreich ein, erstere schon fiur das ganze
nachste Jahr, doch beschrankt der Verband den Verkauf
zundchst  auf daserste Vierteljahr. In Schweileisen
sollen die Preise von den vereinigten Werken einstweilen
unverandert gelassen werden. In Bandeisen dirften
tber den 1. Aprilhinauswohl baldhdhere Preise ver-

langt werden;
verschlossen.
friedigend an.
Jahreszeit gute

bis dahin ist die Erzeugung so ziemlich
Auch das Ausfuhrgeschaft laRt sich be-
In Tradgern dauern trotz der vorgeriickten
Marktverhdltnisse fort und die Preise
konnten um 5 erhéht werden. Den Grobblech-
walzwerken liegt bei dem starken Bedarf im Schiffbau
eine Uberreichliche Arbeitsmenge vor. Fir neue Ab-
schliisse kdnnen Preisaufschlage ohne Schwierigkeit durch-
gesetzt werden. In Feinblechen ist die Entwicklung
ebenfalls glnstig. In  Walzdraht wund gezogenen
Dréhten 1&4B8t der inldndische Absatz noch einigermaRen
zu winschen, es bedarf eben noch einer vollen Kléarung
der Lage durch endgiltige Regelung der Verbandsfrage.
Das Ausfuhrgeschaft ist befriedigend. In Drahtstiften
ist die Geschéftslage seit Verldngerung des Walzdraht-
verbandes wieder verhdltnismaBig gunstig geworden. Auf
dem Rohrenmarkte ist eine gewisse Abschwéachung um
diese Jahreszeit nicht anders zu erwarten; namentlich in
Siederdhren hat sich die Nachfrage verlangsamt. Die
EisengielRereien haben bei flotter Beschéftigung bessere
Preise erzielen konnen. Auch die Maschinenfabriken
und Konstruktionswerkstdtten verfligen Uber eine
sehr ansehnliche Arbeitsmenge, doch sind die Preise noch
nicht im gewiinschten MaRe dieser Entwicklung gefolgt.

Wir stellen im folgenden die Notierungen der letzten
3 Monate gegenuber.
1. Okt. 1. Nov. 1. Dez.
4i i 41
Spateisenstein gerdstet . . 135 135 145
Spiegeleisen mit 10 —12 o 70-71

Mangan . 68 70-71
Puddehoheisen Nr. I, (Fracht- 59

grundlage Siegen) . . . . 56 59
Giellereiroheisen Nr. | . . 67-68 71-72 71-72
Bessemereisen......coeveereneene. 68,50 72 72
Thomasroheisen franko . 59-60 74 74-74,50
Stabeisen (Schweilleisen) . . 128 132 132 .

» (FluBeisen) . 110-112 112,50-115 112-115
Trager, Grundpr. ab Diedenhof. 112-115 112-115 112-115
Bandeisen....cncenane. 125-127,5 125-127,50 125-127,50
Siegener Feinbleche aus FluRB-

BISEN oo 112-120 122 122,50-125
Kesselbleche aus FluBReisen . . 130 130 130-135
Walzdraht (FluReisen) . . . 125 125 127,50
Gezogene D réahte 137,50-142,50 137,50—14250 140-145
Drahtstifte......... 140-145 140-145 140-145
Grubenschienen 105 105 105

Vom amerikanischen Petroleummarkt. Die Auf-
wartshewegung der Petroleumpreise, welche im Marz

begonnen und bei unseren Rohdlproduzenten bereits die
Hoffnung erweckt hatte, die Preise fir das Rohprodukt
wirden noch vor Ende dieses Jahres eine Basis von
2 Doll, per FaR Pennsylvania-Ol erreichen, scheint vorlaufig
bereits wieder ihr Ende erreicht zu haben. Trotzdem die
Produktion von hochgradigem OI, zu deren Stimulierung
der Preisaufschlag hauptsdachlich bestimmt war, andauernd
hinter dem Bedarfe zuriickbleibt und die Standard Oil Co.
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vom Auslande eine groRere Nachfrage erwarten darf als
je in einem friheren Jahre, hat sie sich doch veranlalfit
gesehen, in den Preisen sowohl des rohen, als auch des
raffinierten Produktes eine Herabsetzung vorzunehmen, die in
ersterem Palle fiir hochgradiges Ol 3 c., fiir geringeres
2 c. per FaR betragt, wahrend Eansas- und Eagland-Ole,
welche allerdings auch nur eine verhéltnisméaRig geringe
Erh6hung erfahren haben, im Preise unverdndert geblieben
sind. Die neuesten Notierungen fir die verschiedenen
Bohdlsorten lauten demnach: Pennsylvania 1,58 Doll.,
Tiona 1,68 Doll., Corning 1,10 Doll., Newcastle 1,35 Doll.,
Cabell 1,18 Doll., North Lima 1,94 Doll.,, South Lima,
Indiana und Somerset je 89 c., Kansas 52 c., Eagland 49 c.
und Cafiada 1,34 Doll, per FaB. Eaffiniertes Petroleum
fir den Export ist um 10 Punkte herabgesetzt worden zur
Basis, fiir Verladung von New York, von 4,70 c. per Gail,
far bulk, 750 c. in FalR wund 10,30 c. in Kistenver-
packung.  Fir die allen Erwartungen widersprechende
Preiserméfigung wird erstens der Umstand verantwortlich
gemacht, dalR die Erhdhung der Eohdlpreise nicht die
Produktion von hochgradigem Ol in der erwarteten Weise
gesteigert hat, eine stadrkere Vermehrung der Produktion
auch in der ndchsten Zeit, mit Eucksicht auf das Heran-
nahen der kalten Witterung, nicht zu erwarten ist, wéhrend
anderseits die Unzulanglichkeit der Transportmittel der
Bahnen zu starker Anhdufung der Vorrdte in den mittel-
kontinentalen Distrikten von Kansas, Oklahoma und dem
Indianer-Territorium AnlaB gegeben hat. Die genannten
Distrikte Ubertreffen bereits an Produktivitdt das Ohio-
und Indiana-Gebiet, denn sie liefern gegenwaértig im
Durchschnitt 49 690 FaB per Tag gegen 41 716 FaB in
letzterem.  Zur besseren ErschlieRung des Olgebietes von
Kansas beabsichtigt die Standard Oil Co. eine neue
Bohrenleitung zu bauen. Dieser Plan wird ihr durch die
Abnahme der Produktion wie der Vorrate von hochgradigem
Ol, angesichts des sehr starken Auslandbedarfes auf-
genotigt. Nachdem die Olindustrie von Baku durch die
Zerstorungswut der aufriihrerischen Elemente des Kaukasus
in schwerer Weise geschédigt und der Export von russischem
Petroleum zeitweilig ganz eingestellt worden ist, scheinen
die neuesten russischen Meldungen zu der Erwartung zu
berechtigen, daf noch l&dngere Zeit vergehen wird, bis die
russische Petroleumindustrie ihre frithere Leistungsfahigkeit,
besonders auch hinsichtlich der Versorgung des Auslandes,
wiedererlangen wird. Inzwischen sehen sich die bisher
von KuBland versorgten Auslandmarkte fast ausschlieBlich
auf Amerika angewiesen, und hierzulande entspricht die
Produktion von bestem Ol schon nicht dem normalen, zu
dieser Jahreszeit gesteigerten Bedarf, viel weniger der
auBergewohnlichen Nachfrage von Mérkten, die bisher fast
ganzlich dem amerikanischen Petroleum verschlossen waren.
Verladungen nach Mittelmeerhafen, wie sie in jlngster
Zeit gemeldet werden, sind schon seit langer Zeit nicht
vorgekommen, und auch nach dem Orient versendet gegen-
wartig die Standard Oil Co. mehr Petroleum als je zuvor.
Und wéhrend die mittel-kontinentalen Gebiete reichlich
imstande sind, den Ausfall an pennsylvanischem Ol
wenigstens der Qualitat nach zu ersetzen, waren diese Ole
bisher wegen der groBen Entfernung nach der Meereskiste,
der hohen Transportkosten und Unzulénglichkeit der
Transportmittel nicht in genligenden Quantitaten verfugbar.
Diesem Ubelstande wird nun durch Bau der neuen
groRen Bohrenleitung abgeholfen werden. Die Ankindigung
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von dem neuen Unternehmen des Oltrustes mag dadurch
beschleunigt worden sein, daR bekannt geworden ist, von
anderer Seite werde ein &hnliches Unternehmen geplant.
Eine Folge der von der Standard Oil Co. im Laufe dieses
Jahres wiederholt vorgenommenen Preiserh6hungen war die,
dal die Spekulation in Petroleum fast ganzlich eliminiert
worden ist, wie sich darin zeigt, daB z. Zt. nur
75 Certifikate, 75 000 FaR Ol reprisentierend, ausstehen.
Waére der Markt in H&nden von Spekulanten anstelle einer
konservativ geleiteten Gesellschaft gewesen, so wére gegen-
Uber der starken statistischen Position von Petroleum der
Preis des Produktes langst lber die Basis von 2 Doll, per Fal
hinaus gestiegen. Bis jetzt hat die Gesellschaft in diesem
Jahre an ihre Aktionare Dividenden von 30 000 000 Doll,
verteilt, sodaR die diesmalige Jahres-Dividende mindestens
der fir letztes Jahr von 36 000 000 Doll, gleichkommen
wird. Seit Jahren hat die Gesellschaft nicht so vollkommen
die Kontrolle Uber den Petroleummarkt besessen wie
gegenwartig. Der vermehrte Konsum von amerikanischem
Petroleum in Europa erhoht ihre Einnahmen um Millionen
von Dollars. Und wahrend Inland und Ausland einen
guten Preis fir das raffinierte Ol zahlen, gewéahren die
Nebenprodukte der Gesellschaft verhaltnismaRig uoch
groRere Einnahmen. Zudem hat sie Millionen Fall Kohol
aufgespeichert, welches sie zu weit niedrigerem Preise als
dem derzeitigen erstanden hat. Wenn in den letzten vier
Jahren die Dividenden im Vergleich mit denen der Jahre
1900 —1902 verhdltnisméaRig klein waren, so sollen die
grolen Kosten dafiir verantwortlich sein, welche die
Gesellschaft auf die Entwicklung der &stlichen Olgebiete
verwendet hat. Der Umstand, daB in den beiden letzten
Jahren die Dividenden verhiltnismaRig niedrig, die Olpreise
dagegen verhaltnisméaRig hoch waren, scheint die Angabe
zu bestétigen, daB hohe Eohdlpreise fur die Standard Oil Co.
keinen vermehrten Gewinn bedeuten, daB vielmehr die groReren
Einnahmen hauptsachlich von den hdheren Preisen der
Nebenprodukte kommen. Dabei ist die Produktion von

2 397 Mill. Gail, in 1900 auf 2661 Mill. in 1901,
2964 Mill. in 1902, 3 728 Mill. in 1903 und auf
4 219 Mill. Gail, in 1904 gestiegen. Im Jahre 1886
wurden 75 pCt des ganzen hierzulande produzierten
Petroleums exportiert, im letzten Jahre nur 28 pCt.

Man darf annehmen, daB das diesjahrige Exportgeschaft
das des Vorjahres weit Ubertreffen wird.
(E. E. New York, Mitte November.)

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und
Frachtenmarkt (Borse zu Newcastle-upon-Tyne).
Notierungen vom 30. Nov. bis 6. Dez. 1905.
Koh len marlc t.

Beste northumbrische 1 ton
Dampfkohle 8V 9 . bis 9s. — . lob.
Zweite Sorte . . 8 o 1V20 . 8. 3 & o
Kleine Dampfkohle . « | v 5,9 o e
Durham - Gaskohle. v w % © 0
Bunkerkohle ungesiebt . w w B o
Exportkoks o o w® w ® ®
Hochofenkoks 7o — & 17, 6 ,faTees
Frae litenmar kt.
Tyne—London . . 35. 5 4 bis 45 — 4
—Hamburg v ¥
— Cronstadt . . ® w ® o
—Genua e o 6 ,10%, 6 o 1. 8
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M etallmarkt (London).

Notierungen vom 4. bis 7. Dez. 1905.

Kupfer, GH. . . 77.. 2s. 64.bis 78.. —s.—
3 Monate 7% , 12, 6, , 77 ,12, 6 .
Zinn, Straits 58, —,—, . 160 .10, —

M arktnotizen Uber Nebenprodukte.

29. November.

von
L », d
Roh-Teer (1 Gallone)....ccoornivininnnne — _ 13r
Ammoniumsulfat (1 1 ton, Beckton terms) 12 10
Benzol 90 pCt. (1 Gallone) — — 10
50 ( ) .. — — 10
folnol (1 Gallone) .................................... — — 11
Solvent-Naplitha 90 pCt. (1 Gallone) . . — — 11
Roh- " 30 pCt. .o — — 4
Raffiniertes Naphthalin (1 1 ton) 4 10 —
Karbolsdure 60 pCt. (1 Gallone) — 1 9
Kreosot, loko, (1 Gallone)....cevnee — — 1’/s
Anthrazen A 40 pCt. . (Unit) . — — | ¥*
Pech (1 1ton f.0.h.) i 35

Pateiitbcriclit.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse.)
Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.

Vom 27. 11. 05 an.

la. M. 28 142. Windscheidevorrichtung, bei welcher das
Gut unter Aufwerfen von einem Fliigelwerk durch einen rinnen-
formigen Trog bewegt und auf der ganzen Lédnge des Troges
der Einwirkung von in der Querrichtung zugeleltetem Winde
ausgesetzt wird. Charles Morel, Domene, Isére, Frankr.; Vertr. :
E. Lamberts, Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 4. 9. 05.

5c¢. D. 15326. Schacbtbohrspreize mit mehreren Bohrern
an einer Spannstrebe.  Duisburger Maschinenbau-Akt.-Ges.
vorm. Bechern & Keetman,"Duisburg. 8. 11. 04.

10a. D. 13851. Einkammeriger Ofen zum Verkohlen oder
zum Trockendestillieren von Torf, Schwelkohle wu. dgl., bei
welchem heille Gase durch ein in der Mitte des Verkohlungs-
raumes hochgefiihrtes Rohr eingefiihrt werden. A. von Dittmar,
Semenowskoje, Ruf3l.; Vertr.: Dr. B. Alexander-Katz, Pat.-Anw.,
Gorlitz. 29. 7. 03.

16. M. 25 579.
von Thomasschlacke durch gespannten Wasserdampf.
Mathesius, Berlin, Lietzenburgerstr. 46. 2. 6. 04.

26d. B. 38247. Verfahren zur Abscheidung des Ammoniaks
aus den von der Vorlage kommenden heiflen Gasen der trockenen
Destillation von Kohle, Holz, Torfu. dgl. vermittels konzentrierter
Saure. Fa. Frauz Brunck, Dortmund. 11. 10. 04.

35a. H. 34720. Einrichtung zur Ermdglichung des
periodischen Abhauens der Seilenden bei der Kopeférderung;
Zus. z. Pat. 153 944. Ernst Heckei, St. Johann, Saar. 13. 2. 05.

40a. G. 21 066. Verfahren zum Entzinnen von WeilRblech-
abfallen mittels Chlor. Fa. Th. Goldschmidt, Offene Handels-
gesellschaft, Essen, Ruhr. 9. 3. 05.

40a. G. 21087. Verfahren zur Erzielung wvon schwer

rostendem Eisenblech bei dem Entzinnen von Weilblechabfallen
unter Benutzung des trockenen Chlorierungsverfahrens mit nach-

Walter
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3 Monate . 156Z. 17 s. 6(7. bis 158Z. 10 s. — «
Blei, weiches fremd. 16, 5. . 16, 12, 6,
englisches . . 16,10, , , 16, 16, 8.
Zink, G.O.B 28,10, o o 28, 12, 6.
Sondermarken 28,12, 6, V 28, 17, 6.,
(Auszug aus dem Daily Commercial Report, London.)
6. Dezember.
bis von bis
L | 8 d L 8 d L 8 d
— — IVf — — 13+ — — | %2
- - 12 10 —
- — — — — 10 _ —
- - 107- — - 10 - - 10V-
- - 1v» - 11 - - 1117
- — HVo — - Iy — 1
- - a<fi — — 4 — — 4'/4
8 — 4 10 — 8 _
_ 1 %V, — 1 9va 1 97-
- - 2 - - 1M — — 2
- - 9P — — v — — 155
34 6 35

folgender Waschung. Fa. Th. Goldschmidt, Offene Handels-

gesellschaft, Essen, Ruhr. 14. 3. 05.

40a S. 19910. Verfahren zum Abrdsten und Sintern von
geschwefelten Blei- oder Kupfererzen durch Verblasen in Gegen-
wart von Schlacke oder Stein. Société Anonyme des Mines des
Bormettes u. Alfredo Lotti, Bormettes, Frankr. ; Vertr.: A. Specht
u. J. Stuckenberg, Pat.-Anwalte, Hamburg 1 10. 8. 04.

50c. N. 7904. Stampfmuhle, deren Mdrser mit einem
herausnehmbaren Futter und einem AmboRR versehen ist.
P. N. Nissen, Prescott, V. St. A.: Vertr.: Dr. B. Alexander-

Katz, Pat.-Anw., Gorlitz. 16. 2. 05. Fur diese Anmeldung ist
83

20. 3
bei der Prifung gemdR dem Unionsvertrage vom ”~ —12700

die Prioritat auf Grund der Anmeldung in Amerika vom
29. 2. 04 anerkannt.

78c. D. 15441. Verfahren zur Herstellung von Nitro-
glyzerinsprengstoffen. Deutsche Sprengstoff Akt.-Ges , Hamburg.
12. 12. 04

80a. R. 20850. PreRstempel, dessen Arbeitsflaiche zur
gleichzeitigen Herstellung mehrerer Briketts mit Erhéhungen
und Vertiefungen versehen ist; Zus. z. Pat. 165974. Felix
Richter, Charlottenburg, Bleibtreustr. 10/11. 28. 2. 05.

Vom 30. 11 05 an.

la. D. 14 198. Verfahren zur mechanischen Trennung der
Schwefelmetalle von der Gangart; Zus. z Pat 155563
Guillaume Daniel Delprat, Broken Hill, Neu-Stud-Wales; Vertr. :
C Fehlert, G. Loubier, Fr. Harmsen u. A. Biittner, Pat.-Anwélte,
Berlin SW. 61. 12. 12. 03.

20c. Z 4609. Unter dem Druck des Ladegutes sich selbst
entladender Guterwagen mit trichterformigem Boden, van der
Zypen & Charlier, G. m. b. H., Kdln-Deutz. 27. 7. 05.

40 a. K. 28473. Drehrohrofen mit rohrférmigen Kammern

zum Abrosten von Schwefelkies. Nikolaus Kuhrke, Benrath.
1 12. 04.
40a. M. 24 691. Verfahren zur Gewinnung von Zink und

anderen flichtigen Metallen im Schachtofen. Dr. Hermann

Mehner, Berlin-Friedenau, Beckerstr. 7. 31. 12. 03.

80a. G. 18887. Vorrichtung zum Bewegen und Stillsetzen
des Oberstempels an Exzenterpressen mit von oben und unten
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wirkendem Druck. Albert Gerlach, Vollenborn, u. Hermann
Vahle, KolIn-Ehrenfeld, Leostr. 70. 19. 9. 03.

8le. E. 20 047. Fahrbare Verladevorrichtung fir Kohlen,
Erze o. dgl. mit einem um eine wagerechte und senkrechte
?chze 0grehbaren Forderbande.  Frolich & Kilipfel, Barmen.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

Bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 27. 11. 05.

4a. 254531 Traghaken fur Grubenlampen mit durch
Feder gesicherter Gelenkhalfte. Carl Wolf sen., Zwickau i. S,
Reichenbacherstr. 20. 10. 05.

4a. 264 700. Grubenlampe, deren Tille eine zweite, mit
spitzen zinkenartigen Blechausschnitten als Widerhaken gegen
das Dochtrutschen versehen, aufnimmt. Johann Buja, Zabrze
0.-S. 7. 10. 05.

4a. 264 710.  Grubenlampenreinigungsvorrichtung mit von
senkrechter Motorwelle angetriebenen, radial angeordneten
Werkzeugspindeln und auf der Welle unmittelbar befestigtem
Staubabsauger. Grimer u. Grimberg, Bochum. 23. 10. 05.

4d. 26« 728.  Reibzlindvorrichtung fir Grubensicherheits-
lampen mit durch den Anreier schwiugbar gehaltenem Ab-
streichbligel. Paul Wolf, Zwickau i. S., Reichenbacherstr. 68.
30. 10. 05.

5b. 264 s1.. Handbohrmaschine mit Gestell. Armaturen-
und Maschinenfabrik ,Westfalia“ Akt. - Ges., Gelsenkirchen.
5. 10. 05.

5b. 264 690. Bohrer mit stufenférmiger Verzahnung zum
Bohren von allen Gesteinsarten. Franz Schwarze, Witten a.
Ruhr. 25. 9. 05.

5c. 264 ss3. Fahrbarer, staubdicht verschlieRbarer Wasser-
behalter fir Trinkwasser, der so eingerichtet ist, daR er in
Feuersgefahr benutzbar ist. Franz Schwarze, Witten a. Ruhr,
und Frau Elsa v. Ehrenfeld, Kattowitz O.-S. 15. 8. 05.

5C. 264 733.  Mit Schraublaschen versehener, verstellbarer
Holzstempel zum Abstiitzen des Gebirges in Bergwerken. Wilhelm
Hinselmann, Hochheide b. Homberg a. Rh. 6. 12. 04.

241, .64 426. Heizvorrichtung fiir Oefen, insbesondere fiir
Muffeldfen, mit durchléchertem Zufihrungsrohr.  Karl Giinther
u. C. Pohndorf, Altona, Friedrichstr. 56. 26. 9. 05.

49 a. .64 634. Doppelt und selbsttitig wirkende Bohr-
knarre, gekennzeichnet durch eine lose und zwei fest auf einer
kreuzformigen Welle aufgesteckte Kegelrdder. Max von Schalscha-
Ehrenfeld, Kattowitz. 25. 9. 05.

59a. 264 310. Sdugpumpe mit herausnehmbaren, durch
Zugmittel untereinander und mit dem Gestdnge verbundenen
Ventilen. Rud. Hartwig, Rudolstadt. 18. 10. 05.

59b. 264 442. Kreiselpumpe mit einer in den Pumpen-
korper eingesetzten Lager- und Stopfblichse. Ludwig Becker,
Offenbach a. M., Ludwigstr. 42. 13. 10. 05.

8le. 264 330. Kurvenfilhrung fir die mehrachsigen Wagen-
gestelle endloser Becherwerke. Maschinenbau-Anstalt Humboldt
u. Ernst Wegner, Kalk. 25. 1. 05.

8le. 264 s59. Laschenverbindung fur Forderrinnen. Ernst
Morhenn, Hochheide. 24. 10. 05.

Deutsche Patente.

la. 6.5 vom 8 Nov. 1904. Wilhelm Rath
in Heissen b.Milheim aRuhr. cinrichtung zur
Aufbereitung und Verladung von N ufskohlen, bei welcher
die K ohlen zw ecks Schonung des K orns durch die Sieb -
anlage und W asche ohne Durchlaufen grofser H 6hen-
unterschiede in die W agen geférdert werden Zusatz
zum Patente 165 408. Léangste Dauer: 2. Nov. 1918.

Zur Vereinfachung der Einrichtung geméf dem Haupt-
patent sind geméaf der Erfindung die Entwasserungssiebe, denen
die Kohlen durch die Austraglutten der Setzkasten zugespiilt
werden, kurz vor den Verladestellen aufgestellt. Von den Aus-
traglutten aus fiihren ein- und ausschaltbare Abzweigungen bis
an die voriibergehend zu benutzenden Vorratsbehalter, welche
im Bedarfsfalle ebenfalls durch Zuspllung beschickt werden.

5a. 165482, vom 3. Juli 1904. Josef Fitz in
Alt-Erlaa b. Wien. Hydraulische Tiefbohrvor-
richtung m it einem den Bohrmeifsel tragenden, durch
Druckivasser abivarts getriebenen und selbsttatig emopor-

schnellenden K olben

ffrriml
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Bei den Tiefbohr - Vor-
richtungen, bei welchen un-
mittelbar oberhalb des Meilels
hydraulische  Schlagapparate
angeordnet sind, mul} bei jedem
Schlag des Bohrmeif3els, welcher
von einem durch das Druck-
wasser abwarts getriebenen
und durch eine Feder empor-
geschleuderten Kolben getragen
wird, der dem BohrmeiRel ent-
gegen, also aufwdrts wirkende
und daher auf die Kolben-
stange sich tbertragende Druck
der im Bohrloch stehenden
Wassersdule berwunden wer-
den, wodurch die Schlag-
wirkung mit zunehmender Tiefe
des Bohrloches verringert wird.

Nach der Erfindung wird
dieser Nachteil dadurch be-
seitigt, daR die im Bohrloch
befindliche Wassersdule durch
Oeffnungen i der Zylinder-
wandung auf eine obere Flache
des Kolbens f zur Wirkung
gebracht wird, welche ebenso
groB ist wie die Flache, auf
welche die Wassersaule beim
Niedergang des MeiBels wirk-
sam dricken kann; auf diese
Weise wird der nach aufwarts
wirkende Druck véllig auf-
gehoben.

5b. 165 935, vom 25,
Mai 1904. Thomas Edgar
Adams in Cleveland (V.

st. A.). A ntrieb far Stofs-
bolirmaschinen, bei welchen
zw ischen der Kurbelwelleund
der Bohrstange Schrauben -

federn angeordnet sind.
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Gemal der Erfindung sind zwischen der die StoRbewegung
auf die Bohrstange h Ubertragenden, von der Kurbelwelle f
vermittels eines in dem Gehduse a der Bohrmaschine gleitenden
Rahmens d hin und herbewegten Platte g und auf der Bohr-
stange h sitzenden Platten n, k Schraubenfedern 1 m von ver-
schiedener Lange angeordnet und zwar sind zweckméafBig je
zwei Schraubenfedern von verschiedener Lange ineinander ge-
steckt. Die Platten n, k sitzen lose auf der Bohrstange h,
deren hinteres Ende in einem im Geh&use a gefiihrten Kolben i
befestigt ist. Von den Federn gelangen bei gewdhnlicher Be-
anspruchung der Maschine nur die langen 1 zur Wirkung,
wahrend die kurzen m nur dann in Wirksamkeit treten, wenn
infolge Bohrerklemmungen o. dgl. ein ungewdhnlich starker Zug
auf die Bohrstange ausgelibt werden muf.

10a. 165 sse, vom 3. Mai 1904. Dr. C. Otto u.
Co, G. m. b. H. in Dahlhansen, Ruhr.

K oksofen

Bei den bisherigen liegenden Koksofen mit ebenfléchigen,
parallelen oder sich verjiingenden Seitenwénden tritt haufig der
Uebelstand auf, dal beim Ausdricken des Kokskuchens die
Waénde nach der Seite derjenigen Nachbarkammer ausgebaucht
werden, deren Fillung je nach dem Stand des Gérungsprozesses
dem Druck des Kokskuchens am wenigsten Widerstand ent-
gegensetzt. Der Druck auf die Seitenwéande der Oefen tritt
namentlich dann auf, wenn ein ungarer Kokskuchen oder auch
ein solcher aus wenig oder gar nicht schwindender Kohle
gewaltsam ausgedriickt werden soll.  Zur Beseitigung dieses
Uebelstandes werden die Seitenwande der Kammern gemal der
Erfindung als Gewdlbe ausgebildet, welche zwischen die festen
und unnachgiebigen Widerlager an der Ofensohle und der Ofen-
decke gespannt sind. Die gewdlbten, zusammen je eine Heiz-
wand bildenden Seitenwénde benachbarter Kammern konnen
dabei mit ihren Scheiteln einander zu- oder abgekehrt sein.

20a. 165 654, vom 21. Januar 1905. W. Dusedau
in Denver (V. St. A) des Anstellhebels von

Zugseilgreifern

Liegender

Sicherung

bei Seilhangebahnen in der Klemmstellung.

Der Klemmen-Anstellhebel u, der wie tblich bei v an dem
Lastgebange a schwingbar gelagert ist, ist in seinem unteren
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Ende mit einer seitlich vorspringenden Nase o versehen, die in
der Klemmsteilung der Klemmbacken c, d in den Ausschnitt p
einer Fallklinke w greift Letztere ist auf einem Bolzen x, der
am Lastgehénge a unterhalb des drehbaren Klemmgehduses b
befestigt ist, gelagert und wird in ihrer Sperrlage durch zwei
Anschlage y, z gehalten, von denen der Anschlag y sich gegen
das Klemmgeh&use und der Anschlag z gegen eine Querrippe
des Lastgehanges a stiitzt. Die Fallklinke w ist ferner mit
einem Fortsatz g und einer seitlichen, schrédgen Fihrungsbahn r
fur die Anstellhebelnase o versehen.

Wird der Anstellhebel u durch Anlaufen seines Kopfes h an
die Kuppel-Auflaufschiene zum Anlegen der Klemmbacken c, d
an das Seil g abwarts gedreht, so gleitet die Nase o auf der
Gleitbahn r der Klinke w und hebt letztere so weit, dal
schlieBlich die Nase o in die Rast p eintreten kann. Die
Klinke w fallt dann durch ihr Eigengewicht zurlick und
verringert den Anstellhebel u. Um den Anstellhebel vor dem
Passieren der Klemmen-Entkuppelungsstation selbsttatig zu
entriegeln, ist eine ansteigende Auflaufschiene vorgesehen,
durch die die Klinke w unter Vermittlung des Fortsatzes q
angehoben wird, so daB die Nase o und damit der Anstell-
hebel u wahrend des Ausldsens der Klemme freigegeben wird.

35a. 165 866,
Altena und Otto

vorrichtung far Forderseile

vom 16. Médrz 1904. Heinrich

Eigen in Duisburg.
Zusatz zum Patente 144 884.
Langste Dauer 12. Méarz 1918.

Die Klemmvorrichtung gemdaR Patent 144 884 besteht aus
Hebeln mit exzentrischen Druckflachen und unmittelbar am
Seile anliegenden konischen Backen, die von den Druckflachen
der Hebel an das Seil angepret und in einer konischen Hilse
des Gehduses verstellt werden, die oberhalb des den Férderkorb
tragenden Seilendes angebracht und fir gewdhnlich nicht
gespannt ist. An dem Seile wird die Klemmvorrichtung ver-
mittels Schrauben, die den zweckmaRigerweise mit Leder oder
dergl. ausgefitterten zylindrischen Hilsenteil an das Seil an-
pressen, so weit festgehalten, daf das Gewicht der Klemm-
vorrichtung und der diese mit dem Forderkorbe verbindenden
Zugorgane getragen wird, und daB noch so viel Reibungs-
widerstand vorhanden ist, dal die konischen Backen mit Hilfe
der Hebel an das Seil angepreRt und in den konischen Hulsen-
teil hineingezogen werden kénnen. GemaR der Erfindung sind
die Klemmbacken mit Spann- und L&sevorrichtungen verbunden,
so daR sie fur verschiedene Klemmwirkungen eingestellt werden
kdnnen bezw. ihre Klemmwirkung véllig aufgehoben werden kann

K lem m -

35a. 165 918,
Jungbauer

vom 18.
in Augsburg.

September 1904. Max

Fangvorrichtung fur A uf-

zige u. dgl.

Bei der Fangvorrichtung werden in bekannter Weise Fang-
organe durch eine am Fahrstuhl gelagerte lose Rolle, um die
das Forderseil geschlungen ist, beim Auf- und Absteigen des
Fahrstuhles derart in Bewegung gesetzt, dal die Fangorgane
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Bruch des Forderseiles auf die Stege der Fihrungsschienen
aufsetzen und so ein Fangen des Fahrstuhles bewirken.

Die Erfindung besteht darin, daf durch die sich drehende
Rolle g, um die das Forderseil geschlungen ist, vermittels
Exzenter n, t, r, s o. dgl. wagerecht gefiihrte Schubstangen f,
g, h, i so in hin- und hergehende Bewegung gesetzt werden,
dall abwechselnd stets zwei an verschiedenen Seiten des Fahr-
stuhles befindliche Schubstangen in Schlitze v der Fihrungs-
schienen a eingreifen.

40 a. vom 31. Juli 1903.
de Alzugaray in Bromley (Engl.)

zusammengesetzten

Jose Baxeres

Verfahren zur

165 869,

Gewinnung samtlicher, in Erzen ent-

haltener Silher, Zink,

Die Erze werden vor ihrer Rdstung mit einer angesauerten
Metallchloridlésung (Alkali und Erdalkali) ausgelaugt, wodurch
das in denselben enthaltene Silber und Kupfer ausgezogen wird
und die Erze so zersetzt werden, dal einerseits die zum Aus-
bringen des Bleies und Zinks notige Rostung in der Dauer
ganz erheblich verkirzt wird, andererseits die Rosttemperatur
ganz erheblich niedriger gehalten werden kann. Nach dem
Rosten werden die Erze zwecks Ausbringung von Blei und Zink
einer zweiten Auslaugung mit einer schwacheren Alkali-, Erd-
alkali- oder Metallchloridlésung oder mit Schwefelsdure unter-
worfen, je nachdem man ein Metallchlorid oder Metallsulfat
gewinnen will.

50C. 165 764, vom 16. Dezember 1904.
Brey in ERlingen a. N.

durch

M etalle, wie Kupfer, B lei u dgl

Joseph

Schlagerm Ghle m it mehreren,

gelochte Trennungswande voneinander getrennten

M ahlraumen, mit schréagen Schilagflachen und einem Sieb -

m antel

Bei der vorliegenden Mihle nehmen die nebeneinander
liegenden Mahlrdume vom Eintrag- nach dem Austragende all-
mahlich an Breite zu, so dal’ beim fortschreitenden Zerkleinerungs-
prozell der Ausbreitung der einzelnen Massenteilchen Rechnung
getragen wird. Ferner sind die schragen Schlagflachen in den
einzelnen Mahlabteileu derart ausgebildet, daR sie das Gut nach
beiden Seiten schleudern und das letzte Mahlabteil ist von
einem Siebmantel umgeben, um einen gleichméRigen Feinheits-
grad zu erzielen.

Francis

Zerkleinerungs-

50 C. 165 765, vom 11. Janual 1905.
Aloysius Ruf in St. Louis (V. St. A)).

vorrichtung, bei der das G ut durch feststehende Kamme

und hin- und Siebe bearbeitet wird

Zwecks Erhdhung der Mahlwirkung sind die zwanglaufig
hin- und herbewegten Siebe derart schrdg zueinander angeordnet,
daR zwischen ihnen ein V-férmiger, sich nach unten verengender
Zwischenraum entsteht, in dem der feststehende Kamm ange-
bracht ist, dessen Form natlrlich dem von den Sieben gebildeten
Raum entspricht.

50C.
Bentz

saugen der sich in

herbewegte

1905. Wilhelm

Vorrichtung zum Ab -

165 766, VvVOm 25, Januar
in Taganrog (RuBl).

Kugelmdhilen u. dgl bildenden G ase

und D am pfe aus der umlaufenden Siebtromm el

Das die Siebtrommel in bekannter Weise umschlieRende
Gehduse a ist mit einem Austragstutzen b sowie mit einem
zum Anschluf an den Sduglifter bestimmten Stutzen ¢ ver-
sehen, und das die Mahltrommel umgebende, im Querschnitt
vieleckige Feinsieb d besteht aus einzelnen Siebrahmen e, von
denen mehrere, z. B. zwei einander gegeniberliegende, radial
verschiebbar an je zwei auBerhalb der Stirnwénde der Trommel
angeordneten Feder f befestigt und zur Abdichtung mit seit-
lichen Langsfedern g versehen sind. Die Federn f sind mit
ihren schaftférmig auslaufenden Enden in an den Trommel-
stirnwéndeu h befestigten Augeu i gefiihrt und in Ringen k
zweier an dem feststehenden Gehduse a sitzender, nach oben
gerichteter Exzenter runder Scheiben o. dgl. verschraubt. Im
Betriebe werden die mit dem Exzenterring k verbundenen Sieb-
rahmen e durch das Exzenter radial bewegt, wobei die Federn f
einen kirzer oder langer dauernden Schluf8 bewirken, als durch
das Exzenter bedingt ist, indem sie je nach ihrer Spannung
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unter einem gewissen Winkel, beispielsweise in der Wagerechten
ohne Spannung den SchluB einleiten und denselben unter ihrer

federnden Langsdehnung bis zur entgegengesetzten wagerechten
Lage beibehalten.

59b. vom 20. Oktober 1903. Gebruder
Sulzer in Winterthur (Schweiz) und Ludwigshafen
a. Rh.
pumpen

Bei der Vorrichtung ist wie bekannt zwischen dem Traglager
und dem Pumpendruckraum a ein Kihlraum b angeordnet, in
welchem Wasser aus dem Druckraum eintritt, indem es an der

165116,

K Ghlvorrichtung fir die Lager von Kreisel-

Welle c vorbeistromt. Gemal der Erfindung wird das Kihl-
wasser aus dem Raum b durch einen in einer Verstarkung des
Gehéuses eines Ringschmierlagers liegenden Kanal f einem
Ringraum e zugefihrf, welcher das den Achsialschub der Pumpen-
welle aufnehmende Lager d umgibt Aus dem Ringraum e
wird das Wasser durch eine Leitung i abgefiihrt.

80a. 165 791, Vvom 17. Januar 1905.
Fuel Company in New York. moit zu
einer K ette (Figur

vergl. Glickauf 1905 Seite 953 am. Patent 780 050).
Die Erfindung besteht darin, dal die vollige Zusammen-
pressung des Materiales mittels eines Daumenrades (36) in dem

National

Brikettpresse

endlosen vereinigten Form kasten.
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Augenblick erfolgt, in welchem der im Umfange einer Form-
trommel (5) angeordnete Unterteil der Brikettform und der in
einem Formkasten (13) gefiihrte zugehorige Prefkopf (16) mit
seiner Achse in der flr den zwischen letzterer und dem Daumen-
Ir_ad_e I(_36) angebrachten Druckhebel (41) giinstigsten Druck-
inie liegt.

Uiiclierschau.

Kurzer Leitfaden der Elektrotechnik fiur Unterricht
und Praxis in allgemein verstandlicher Dar-
stellung. Von Rudolf Krause, Ingenieur. Mit
180 in den Text gedruckten Figuren. Berlin, 1905.
Verlag von Julius Springer. Preis 4 .a.

Der Verfasser behandelt in sehr einfacher, meist be-
schreibender Weise die einzelnen Gebiete der Starkstrom-
technik unter Beifligung einer groen Zahl von Zeichnungen,
die ganz erheblich zum Verstdndnis des Gebrachten bei-

tragen.
Somit ist, wie es auch beabsichtigt war, ein Werk
entstanden, das besonders dem der Elektrotechnik Fern-

stehenden Gelegenheit bietet, sich einen Begriff von ihrem
Wesen und ihrer Bedeutung zu machen. K. V.

Zur Besprechung eingegangene Bicher:

{Die Redaktion behalt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Evermann, Wilh. H.: Die Dampfturbine. Ein Lehr-
und Handbuch fiur Konstrukteure und Studierende. Mit
153 Abbildungen im Text, sowie 6 Tafeln und einem

Patentverzeichnis. Mdunchen und Berlin, 1906. R. Olden-
bourg. 9,— <.
Watteyne, V. u. Stassart, S.: Les explosifs de sireté

au Siege d’expériences de Frameries. Sonderabdruck
aus Annales des Mines de Belgique. Brissel, 1905.
L. Narcisse.

Zeitscliriftenschan.

{Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen
von Zeitschriften-Titeln ist, nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw., in Nr. 1 des
Ifd. Jg. dieser Ztschr. auf S. 33 abgedruckt.)
Mineralogie, Geologie.

Die Bleiglanzlagerstatten von Mazarrdén in

Spanien. Von Pilz. Z. f. pr. Geol. Nov. S. 385/409.
21 Abb. Orographische u. allgemeine geologische Ver-
haltnisse.  Beschreibung der Bleiglanzlagerstatten. Ge-
schichtliches u. Wirtschaftliches vom Bergbaue in Mazarron.

Fissure-veins. Von Reymond.  Eng. Min. J.
25. Nov. S. 961. Beitrage zur Klassifikation der Erz-
lagerstatten, insbesondere Erdrterung der Frage, ob alle

heute als Gaénge angesprochenen Lagerstatten unter die
Kategorie der Spaltenausfiillungen zu rechnen sind.

Uber das Vorkommen von erdiger Braunkohle
in den Tertidrschichten Wiesbadens. Von Henrich.
Z. f. pr. Geol. Nov. S. 409/13.

Bergbautechnik (einschl. Aufbereitung pp.).

Large orebodies in Australia —mining
methods. Von Selvyn-Brown. Eng. Min. J. 25. Nov.
S. 962/3. 1 Abb. Uber die in Australien beim Abbau

machtiger Erzlagerstatten, wie der Zinnerzstécke vom Mount
Bischoff und einiger sehr machtiger Goldquarzgéange,
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Gblichen und mit groRem Erfolge angewendeten Abbau-
methoden.

Maschinen-, Dampfkesselwesen, Elektrotechnik.

Zwillings- und Verbund-Lokomotiven mit
Uberhitzung. Von Borries. Gl. Ann. [.Dez. S. 217/8.
Kurze Ubersicht (iber die geschichtliche Entwicklung der
HeiBdampflokomotive und die bis jetzt vorliegenden Ver-
suchsergebnisse.

34-B-H-P Gas-engine for use wilh producer-

gas. Engg. 24. Nov. S. 688/91. 19 Abb.
140 horse-power Wolsely petrol-motor. Engg.
10. Nov. S. 613/5. 3 Abb. Eine der groRten

Petroleum-Maschinen von 140 PS bei 420 minutl. Um-
drehungen. 6 horizontal angeordnete Zylinder.  Die
Maschine dient zur Erzeugung elektrischer Energie fur
die Beleuchtung der Eisenbahnwagen.

I00Opferdige Kéltemaschine der Quincy
Market Cold Storage and Warehouse Cie. in
Boston, Malk. Von Déring. Z D. Ing. 2. Dez
S. 1943/7. 9 Abb. Boyle-Kompressor mit liegender

Dampfmaschine und mit stehender = Dampfmaschine.
1000 pferdige Kaltemaschine mit 3 Kompressorzylindern.

Allis-Chalmers steam turbine for the Brooklyn
Rapid Transit Power House. El. world. 11. Nov.
S. 832. 1 Abb. Die Turbine leistet 9000 PS bei
750 Umdreh. p. Min. Sie ist mit horizontaler Welle als
mehi fach Expansionsmaschine gebaut und mit dem Dreh-
stromgenerator direkt gekuppelt.

Steam boilers of the past and the present.
Von Watson Eng. Mag. Nov. S. 226/40. 8 Abb.
Geschichtliche Entwicklung der Dampfkessel. Verschiedene
Typen der Vergangenheit und Gegenwart.

Uber die kdrperliche Leistungsfahigkeit der
Kesselheizer. Von Geiger. Wiener Dampfk. Z. Nov.
S. 138/40. Von seiten des Bayerischen Revisions-Vereins
wurden in dieser Beziehung Erhebungen angestellt und
zwar fur die verschiedensten Kohlensorten u. Feuerungs-
arten. Z. B. betrug bei der Ruhrkohle die grofte
Heizgeschwindigkeit bei 2 Feuern und 15 stiindiger Schicht
466 kg, entsprechend einer Tagesleistung von 6990 kg,
wobei der Warter aufer der mihsamen Bedienung der
Feuer auch jene der Ausriistung zu besorgen hat.

Heavy electric railroading. Von Valatin. EIl.
world. 18. Nov. S. 860/2. 3 Abb. Zusammenstellung
von ausgefihrten elektrischen Bahnen fiir Lastbetrieb.
Bei der Beurteilung der angewandten Stromarten kommt
Verfasser zu dem SchluB, daB der Drehstrom fur diesen
Fall am zweckmaRigsten anzuwenden ist.

Die Elektrizitdt im Bergbau unter besonderer
Beriicksichtigung der Wasserhaltungen und der
Fordermaschinen. Von Koch. (Forts, u. SchluR.)
El Anz. 12. Nov. S. 1127/9. 16. Nov. S. 1141/3
u. 19. Nov. S. 1153/5. 12. Abb. Berechnung einer
Férdermaschine.

Automatischer elektrischer Schweillapparat
der A. E. G. Berlin. EIl Anz. 23. Nov. S. 1169/70.
1 Abb. Die Maschine kann an ein 100—120 Volt
Wechselstrom-Lichtnetz angeschlossen werden mit einem
Transformator von 3KW. Sie liefert 300 — 800 Schweiungen
in der Stunde. Es kann Eisen oder Stahl bis zu 30 gmm
Querschnitt geschweilt werden.

Berechnung des elektrischen Antriebes eines
Forderhaspels, System Ilgner. Von Hinden. EI
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Anz. 30. Nov. 2 Abb. u. 3. Dez. S. 1208/9.
(Forts, f.)

Magnete zum Heben von Profileisen usw.
Elektrische Bahnen u. Betriebe. 4. Nov. S. 598/600.
8. Abb. Beschreibungen und Abbildungen einiger aus-
geflihrter Hebemagnete.

Grisson-Getriebe fir den elektrischen Antrieb
von unterirdischen Streckenfdrderungen im Berg-
werksbetriebe.  Von Wagner. Elektrische Bahnen u.
Betriebe. 24. Nov S. 640/2. 2 Abb. Beschreibung
der Streckenfoérderung der Schachtanlage 11/VIII  der
Bergwerksgesellschaft Konsolidation in Schalke.

S. 1193/5.

Moderne Hochspannungs - Schaltanlagen fir
den Betrieb in Bergwerks-Anlagen. Von Mack.
ElIL T. Z 30 Nov. S. 1091/3. 7. Abb. Beschreibung

einiger vom Verfasser mit der Firma Voigt & Hoeffner,
Frankfurt a. M. ausgefiihrter Hochspannungs-Verteilungs-
schaltanlagen dber und unter Tage.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie,
Physik.

Uber die Verarbeitung flussigen Roheisens
im basisch zugestellten Martinofen. Von Dichmann.
St. u, E. 1. Dez. S. 1337/46. Oxydationswirkung der
Ofengase, Oxydation durch Eisenoxyd und Wirkungsgrad
desselben, Reaktionen zwischen Eisenoxyd und den Ver-
unreinigungen des Roheisens, Versuche im Martinofen.
(Schluf f)

Untersuchungen Uber die Schmelzbarkeit von
Hochofenschlacken. Von Mathesius. St.u.E. 1. Dez.
S. 1351/6. Bericht (ber einen Vortrag von Boudouard
vor dem Meeting des Iron and Steel Institute.

Elektrisch betriebene Knlppel - Transport-
vorrichtung. Von Schwarze. Ding]. P. J. 4. Nov.
S. 693/6 7 Abb. Beschreibung einer Kniippel-Transport-
vorrichtung, bestimmt fur &ltere Walzwerke, auf welchen
es bei Neuanlagen nicht immer mdoglich ist, das Walzgut
direkt im Niveau des Huttenflures zu beférdern, weil
irgend ein Hindernis, Gebdude, Gleise oder dergl. den Weg
versperrt.

Vergleichungsversuche mit Eisen- und Stahl-
waren auf heilem und elektrolytischem Wege
verzinkt. Von Szirmay. Dingl. P. J. 25. Nov. S.
746/50. Die Versuche erstreckten sich auf Dachbleche,
schmiedeeiserne Rohre und Eisen- und Stahldréhte, wobei
die Versuchsstiicke auf mechanischem Wege geprift wurden.
Es zeigte sich eine Uberlegenheit elektrolytisch verzinkter
Eisen- und Stahlwaren den heifl verzinkten gegeniber.

Die Anwendung der rotierenden Kathoden zur
raschen elektrolytischen Bleibestimmung. Von
Kroupa. Ost. Z. 2. Dez. S. 631/2.

Elektrolytische Darstellung von Kupfervitriol-

Von Kroupa. (SchluB.) Ost. Z. 2. Dez. S. 627/31-
Ubertragung der Methode in den GroRbetrieb.
Neuerungen in der Zinkindustrie. Von Speier.

Ost. Z 2. Dez. S. 625/7. Kurze Besprechung des von
Ing. Schmieder konstruierten und demné&chst auf der Zink-
hitte der Oberschi. Zinkhitten-Akt.-Ges. in Kunigunde-
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hitte in Betrieb kommenden Ofens, unter Gegeniber-
stellung des i. ds. Zeitschr. beschriebenen Kellermannschen
Ofens.

Uses of the rare earths.
Min. J. 25. Nov. S. 964/5.
Verbindungen der seltenen Erden

Von Baskerville. Eng.
Uber die Verwendung der
in der Technik und die

Methode ihrer Darstellung: Verwendung von Zirkonium,
Thorium, Vanadium, Tantal und ihrer Verbindungen.
(Forts, f.)

Die Verwertung des Luftstickstoffs. Von
Neuburger. (SchluB.) Zz. f. ang. Ch. 24. Nov. S. 1843/52.
Die Herstellung von Stickoxyden und ihren Derivaten.
Arbeiten der Madame Lefebre, von Muthmann und Hofer,
technisches Vorfahren von Mac Dougall, Kowalski und
Moscichi u. A.

Die Fortschritte der Koksfabrikation im
Saargebiet. Von Simmersbach. St. u. E 1. Dez.
S. 1-347/51. 3 Abb. Verfasser hat aus den vom Geh.
Bergrat A. HaBlacher anlaRlich des letzten ,,Allgemeinen
Deutschen Bergmannstages" in Saarbriicken verdffentlichten
ausfiihrlichen Beschreibungen ,des Steinkohlenbergbaues
des PreuBischen Staates in der Umgebung von Saarbricken”
die auf die Koksfabrikation bezugnehmenden Kapitel auszug-
weise zusammengefalit.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die amerikanischen industriellen Verbénde,
welche nicht direkt dem Steel Trust unterstehen.
Von Simmersbach.  Ver. Bef. Gew. Nov. S. 434/49.
Kurze Beleuchtung der nicht dem Trust unterstehenden
Verbénde inbezug auf ihre finanzielle Struktur und die von
ihnen umfaften Einzelwerke.

Statistische Zusammenstellungen (ber Blei,
Kupfer, Zink, Zinn, Silber, Nickel, Aluminium
und Queksilber von der Metallgesellschaft und
der metallurgischen Gesellschaft A.-G. Ost.-Ung.
M.-Ztg. 1. Dez. S. 362/3. Einleitung. Blei. Produktion
der einzelnen Lénder. Hohe der erzielten Preise. (Forts, f.)

Personalien.

Dem Vorsitzenden des Aufsichtsrats der Useder Hitte,
Geheimen Kommerzienrat Gerhard Meyer zu Hannover,
ist der Rote Adlerorden dritter Klasse mit der Schleife
und dem Grubendirektor August Naderhoff zu Gelsen-
kirchen der Kronenorden vierter Klasse verliehen worden.

An der Kgl. Bergakademie zu Berlin ist der Bezirks-
geologe Dr. Waldemar WeilRermel als Privatdozent fir
Geologie und Paldontologie zugelassen worden.

Der Verlag unserer Zeitschrift wird fir das zweite
Halbjahr des laufenden Jahrgangs wiederum Einband-
decken in der bekannten Ausstattung herstellen lassen.
Die Bezugsbedingungen sind aus der dieser Nummer
beigefugten Bestellkarte zu ersehen. Der Versand der
Decken erfolgt Ende d. M., die Bestellungen werden
aber schon jetzt erbeten.

Die Kedaktion.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groeren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,

auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.
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