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Der Bergbau auf der Lutticher Weltausstellung.

Von Bergassessor Herbst,

Lehrer an der Bergschiile zu Bochum.

(Fortsetzung.}

12. Kokerei.

Von Koksofen-Bauarten waren auf deutscher
Seite (in der Syndikat-Ausstellung) nur Otto-Hilgen-
stocksche neue Unterbrenner-Ofen, und zwar Nach-
bildungen der Anlagen auf ,Scharnhorst”, ,Minister
Achenbach™ und ,Dahlbusch”, durch Modelle ver-
anschaulicht; in der belgischen Abteilung waren
vertreten Coppee und Semet-Solvay. *)

Seit der Einfilhrung der Unterbrenner-Ofen
von Dr. Otto & Co. hat diese Gesellschaft nur noch un-
bedeutende Anderungen an ihren Koksofenkonstruktionen
vorgenoinmen, da der Grundgedanke — Heizung der
Ofen durch Vertikalkanéle in den Zwischenwénden
mittels einer Anzahl unter den Ofen eingebauter Bun-
senbrenner — sich durchaus bewdéhrt hat. Die
einmal versuchte Einfihrung von doppelten Heizkanélen

*) Nicht berticksichtigt sind hier diejenigen Modelle, welche,
wie die von Cockerill und Ougree-Marihaye, keine Einzelheiten
erkennen lieRen, sondern nur im Rahmen der ganzen Tages-
anlagen mitaufgestellt waren.

fir jede Wand, wie bei den von Bauerschen Koksdfen,
wodurch eine gleichmé&Rigere, von dem Betriebe des
Nachbarofens unabhéngige Heizung erzielt werden sollte,
ist also zugunsten einer moglichst festen und dauer-
haften Ausfiihrung der Zwischenwénde wieder aufgegeben
worden.*) Die kleinen Abanderungen bei den neueren
Anlagen, die auch bei den ausgestellten Modellen
zum Ausdruck kommen, betreifen fast ausschlieflich die
Zahl und die Verteilung der Brennerund sind auf das
Ziel einer maoglichst gleichméafigen Garung des ganzen
Kokskuchens gerichtet. Die Anlagen von ,Minister
Achenbach™ und ,Scharnhorst” z. B. haben statt der
10 Brenner des ,Modells 1900" 12. Die 4 abwarts-
fuhrenden Vertikalziige fur die Abfuhrung der Heizgase
(in der allerersten Ausfihrung waren es nur 2) sind
beibehalten worden, da Versuche mit 6 Zigen eine
zu schwache Beheizung der betreffenden Stelle (damals
der Ofenmitte) ergeben haben; jedoch sind bei diesen

*) Vgl. auch Sammelwerk, Band IX, S. 454.
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neuen Anlagen fir jede Ofenwand 2 parallel geschaltete
Heizanlagen vorgesehen, indem nur noch 2 abwarts
fuhrende Kanéle in der Mitte vorhanden, die beiden
anderen dagegen an eine Kopfseite geriickt sind; auf
diese Weise erhdlt also das System A seine Heizgase
von der rechten Halfte der Heizleitung und flhrt sie
nach der Mitte hin ab, wé&hrend das System B die
Gase aus der linken Leitungshélfte verwendet und die

Abgase durch die Kandle an der linken Seite dem
linken Sohlen-Querkanal zufiihrt, welcher ebenso wie
der mittlere Querkanal auf den in der Ofenachse
verlaufenden Sohlenkanal ausmindet. Die Zahl der

Fulloffnungen ist bei den Ofen auf ,Minister Achenbach*
von 3 auf 4 gesteigert; dagegen ist nur ein Gasfang
vorgesehen.

W eitere Einzelheiten der neuen Ottoschen Ofen er-
Gbrigen sich hier, eben wegen der Beibehaltung der
erprobten Bauart seitens der Firma in den letzten
Jahren und konnen aus der ausfihrlichen Beschreibung

von Hilgenstock in dieser Zeitschrift*) erganzt werden,
abgesehen davon, daB auch die gleich zu erwdhnende,

der Ottoschen nachgeahmte Bauart von Coppee den
Otto-Hilgenstock-Ofen wiederspiegelt.

Zu den belgischen Ofenformen ibergehend, haben
wir zundchst die bemerkenswerte Tatsache zu ver-
zeichnen, daf der Bau von Koksofenanlagen mit Ge-
winnung der Nebenerzeugnisse sich in Belgien sehr

*) 1899, S. 977 ff. Taf. 36.

Fig. 88.

und 89. Waie der Ottosche Ofen kann er nach Bedarf fir
den Betrieb mitoder ohne Gewinnung der Nebenerzeugnisse
eingerichtet werden. Im ersten Fall gelangen die aus
der Kondensation zuriickkehrenden Gase durch die
Leitungen m — es sind hier im Gegensatz zur
Ottoschen Bauart 2 Zuleitungen angeordnet — in die
Rohre n, nachdem sie bei o frische Luft mit angesaugt
haben, und treten in die Sohlenbrenner p, wo das
Gemenge sich infolge der dort herrschenden Hitze
entziindet und eine den Offnungen im Brenner und
den Heizzugen entsprechende Anzahl von Flammen
bildet, die aus den Horizontalkandlen h in den Ziigen g
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schnell eingefiihrt hat; nach einer Mitteilung von
Coppee waren in Belgien von den auf Zechen- und
Hiitten - Kokereien in Betrieb stehenden Ofen 80 pCt
solche mit Nebenproduktengewinnung, wéhrend z. B.
auf den im Rheinisch-Westfdalischen Kohlen-Syndikat
vereinigten Zechen am 1. Januar 1904 3391 von 9581,
also nur ca. 35 pCt, an eine solche Anlage angeschlossen
waren.

Der neue Koksofen der Firma Coppee (Evence
Coppee in Brissel), der auf einer im Ausstellungs-
Modell dargestellten Anlage der ,Aciéries d’Angleur”
bei Littich zur Ausfiihrung gekommen ist, kann als eine
Nachahmung des eben erwdhnten Unterfeuerungsofens
bezeichnet werden.

Die ganze Kokerei besteht aus 84 Ofen, die in
2 Batterien zusammengebaut sind, zwischen denen
ein Feinkohlenturm fir die Beschickung erbaut ist.
Es ist nur eine Ausdrickmaschine fur samtliche Ofen
vorhanden. Die Kokslieferung betrdagt bei 5t pro
Ofen und 29 st&dndiger Gerungsdauer 350 t in 24 Std..
wobei eine Kohle mit 18 pCt flichtigen Bestand-
teilen und 10—12 pCt Wasser zugrunde gelegt ist.
Die Abhitze sowohl wie der UberschuB der aus der
Kondensationsanlage zuriickkehrenden Gase werden zur
Heizung von insgesamt 10 Dampfkesseln mit je
125 gm Heizflache verwertet.

Die Bauart des Ofens ergibt sich aus den Fig. 88

Schnitt durch eine Zwischenwand der Coppée-Unterfeuerungs-Oefen.

und i aufsteigen. Die Abhitze fallt von den oberen
Horizontalkandlen f aus durch die Kanéle j zu den
Sohlen-Querkanélen herunter und gelangt durch diese
in die Sohlenkanédle k und von dort in die an den
Langsseiten der Batterie entlang flhrenden groRen
Abhitzekandle k,, die zu den Kesseln fihren. Die
kleinen Offnungen bei g, welche durch 4 Kanale auf
jeder Ofenseite mit der Aullenluft in Verbindung stehen,
sollen den der Mitte benachbarten Zigen nach Bedarf
noch etwas Luft zufiihren.

Die zweiseitige Symmetrie des Ofens ist hier also
nicht nur fir die Zige in den Zwischenwénden durch-
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gefihrt sondern auch auf die der Gaszu- und -ab-
leitung dienenden Leitungen und Kanéle ausgedehnt.
Sollen keine Nebenerzeugnisse gewonnen werden,
so werden die Platten, welche bisher die Decken-
o6ffnungen verschlossen hielten, abgedeckt und dadurch

>u# w2V - x& ATW

Fig. 89.

Die Ofen erhalten oben 4 Offnungen, von denen
3 zum Fullen dienen, wéahrend die vierte die Abfihrung
der Gase nach der Kondensationsanlage durch die
U-Vorlage 1 vermittelt.

Die Firma rihmt dem Ofen gute Regulierbarkeit
nach, indem sie auf die 8 fir jeden Ofen vorgesehenen
kleinen Kandle hinweist, die der Ofenmitte Verbrennungs-
luft zufuhren. Es kann aber nicht zweifelhaft sein,
daR sich der Ottosche Ofen mit seiner groBeren Anzahl von
Einzelbrennern, deren jeder fur sich nach Bedarf gestellt
werden kann, durch eine noch gréBere Regulier-
fahigkeit auszeichnet. Wegen dieser scharferen Trennung
der Einzelflammen beim Otto-Ofen ist hier auch den
értlichen Uberhitzungen besser vorgebeugt als beim
Coppee-Ofen, wo die Warme sich mehr an einer Stelle
zusammenziehen kann. Aus demselben Grunde mufR
bezweifelt werden, ob beim Coppee-Ofen eine gleich-

maRige Garung eintreten wird und namentlich
die Kopfe des Kokskuchens, deren richtige Be-
heizung  Schwierigkeiten ~macht wund die Firma

Dr. Otto & Co., wie oben erwahnt, zu verschiedenen
Versuchsanordnungen hinsichtlich der Lage und Ver-
teilung der Brenner veranlaft hat, gentgend gar werden;
denn der Zug des Exhaustors wird, so gering auch immer
die Depression bei den Ofen mit Vertikalziigen ist, stets
bestrebt sein, die brennenden Gase mdglichst schnell
zur Mitte zu ziehen, und dieser Wirkung koénnen sich
die Flammen beim Coppee-Ofen viel weniger entziehen
als beim Otto-Ofen, wo die lebendige Kraft der unter
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die oberen Horizontalkandle f mit den zu den Decken-
o6ffnungen b des Nachbarofens fiihrenden Kandlen ¢ d
verbunden; ferner werden die Schieber a eingesetzt
und dadurch die Heizgase zu einem S-férmigen
Wege durch die Vertikalziige gezwungen.

Schnitt durch den Coppee-Ofen.

Druck aus den Brennern senkrecht hochsteigenden Gase
die Flammen mit wesentlich grdRerer Sicherheit in die
darliberliegenden Vertikalzlige hineintreibt.
ZweckmaéBig sind auf der anderen Seite die Kohlen-
mischungs-, -beschickungs- und Ld&sch-Einrichtungen
bei den Coppee-Anlagen getroffen (Fig. 90). Die aus
dem Vorratbehalter a durch das Becherwerk b gehobenen
Kohlen aus verschiedenen Flézen und von groberem
Korn werden in den Brechern ¢, c2 zerkleinert; die
durch die Schnecke e ausgetragenen Feinkohlen gelangen
dann, mit den durch das Becherwerk d aus den Fein-
kohlentiirmen herbeigeschafften Kohlen vermischt, in
einen zweiten Bodenbehalter, aus dem sie das Kratzband f
dem oberen Teile des zwischen beiden Ofenbatterien
stehendenVorratsturmes zufihrt. Dieserenthé&lt obeneinen
mit den 3 Bodentrichtern gt—g3 ausgeriisteten Behalter.
Den 3 Bodendffnungen entsprechen die Aufgabe-
Trichter ij—i3 des elektrisch oder durch Dampf
getriebenen Transportwagens, welcher, auf den Ofen
entlang fahrend, die Beschickung vermittelt und mit
den Winden kj und k2 fir das Hochziehen der Ofen-
tiren versehen ist. Ein solcher Wagen reicht fur die
Bedienung von 42 Ofen aus.
Die Semet-Solvay-Ofen,
Ausstellungsgegenstand der ,Soc. an. des Cliar-
bonnages de I’Ouest de Mons“ in der Abteilung
Mons bildete, sind bekanntlich Ofen mit Horizontal-
zugen (Fig. 91 u. 92) in den Zwischenwénden. Dieser
Grundgedanke ist, obwohl bei uns verlassen, unbeschadet

deren Modell einen
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der Verbesserungen, welche im dbrigen seit der ersten
Versuchsanlage (im Jahre 1882 erbaut) auf einem
Schacht der von der Ausstellerin betriebenen Grube

Belle-Vue an den Ofen vorgenommen worden sind,
beibehalten worden. DaR er im Auslande vielfach
Anklang gefunden hat und noch findet, zeigt die

Fig. 90. Misch- und B

Grolen gebaut, die sich vornehmlich durch die ver-
schiedene Zahl der Horizontalziige unterscheiden und
deren Hauptzahlen die folgenden sind:

Hbhe Breite Lénge Jahresleistung
m m m t
Kleine Oefen 17 ca. 1200
(3 Zuge) 0,36"-0,52
GroRe Oefen 2-2,5 1 uud mehr 10  bis ca. 2000
(4—5 Ziige)

] Fir Kohlen mit 15—17 pCt Gas.
2 Fir Kohlen mit 20 pCt und mehr Gas.

Das Heizgas wird (Fig. 91) zum Zwecke der gleich-
méaRigeren Beheizung und der Verhiltung von Stich-
flammen an 2 Stellen, von rechts im obersten und

Fig. 91. Langsschnitt durch eine Zwischenwand
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Tatsache, daB (nach Angaben der Firma) am 1.Januar
1905 insgesamt 2435 Ofen dieser Bauart in Betrieb
standen, die sich nach dem Verhdltnis 9 : 7 : 5 :2 auf
Amerika, Belgien, England und Frankreich verteilten,
und daB gegenwértig 686 Ofen im Bau sind.

Der Solvaysche Koksofen wird in verschiedenen

fir Coppee-Oefen.

von links im mittleren Horizontalzug, durch die Rohr-
leitungen d eingefihrt und an deren Mindungen mit
der im Sohlen-Querkanal k und dem Langskanal f
vorgewarmten und durch die Kandle ¢ hochsteigenden
Verbrennungsluft gemischt. Die Flamme schldgt in
derPfeilrichtung durch die Zlige z, —z3; dieVerbrennungs-
produkte ziehen durch den unter der Ofensohle ver-
laufenden Kanal e dem Abhitze-Kanal h zu.

Die Zuge werden in dreifacher Ausfihrung gebaut
(Fig. 92). Es werden (neuerdings) besondere, die Kanéle
enthaltende Formsteine p (1) verwendet, welche von
der ausstellenden Gesellschaft eingefiihrt sind und

Fig. 92. Querschnitte
der Semet-Solvay-Oefen.
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(Fig. 93) mit Nutverbindungen ineinandergreifen, oder
die einzelnen Zige werden durch Zwischensetzen der

aus Fig. 92 ersichtlichen Formsteine voneinander
getrennt, die wiederum nach der Zwischenwand zu
entweder durch besondere Steine getragen (ll) oder

einfach in das Mauerwerk g (I11) eingelegt sind. Im
letztgenannten Falle ist auferdem die Firstwdlbung

Fig. 93. Neuer Formstein fiir die Ziige der Solvay-Oefen.
abweichend, in der aus der Figur sich ergebenden
Weise, ausgefiihrt. Die massiven Zwischenwénde sind
200—400 mm stark, wdhrend die Heizwénde zwischen
Kandlen und Ofen meist 100 mm Starke erhalten.

Die Offnungen at und a2 in der Firste dienen zum
Fullen, wéhrend aus den Offnungen b, und b2 die
Gase abgezogen werden.

Drei Hauptnachteile werden auf deutscher Seite
diesen Ofen nachgesagt: die ungleichmaBige Beheizung
wegen der Abnahme der Wé&rme der Heizgase auf
ihrem langen Wege, der wegen des verh&ltnisméaRig
grolen Widerstandes*) erforderliche starke Zug,
welcher bei geringen Undichtigkeiten Gasverluste zur
Folge hat, und die Schwache der Zwischenwande. Die
Firma erklart demgegeniber, daB die Ldnge des Weges
der Heizgase belanglos sei, da es sich nicht einfach
um eine allmé&hliche Abkiuhlung von Verbrennungs-
gasen, sondern um eine lange Flamme handle, deren
Lange so eingestellt werden konne, dal sie erst mit
dem Eintritt in den Abhitzekanal ihr Ende erreiche,
und beruft sich im dUbrigen auf die gute Bewé&hrung
der Ofen im Betriebe, z. B. auf eine Schachtanlage,
wo erst nach 1ljahrigem Betriebe eine kleine Reparatur
erforderlich geworden sei und noch jetzt, nach insgesamt
18 Betriebsjahren bei heiBem Ofengange, die Brauchbarkeit
der Ofen nicht merklich gelitten habe. AuRerdem
sei im Gegensatz zu .Ofen mit Vertikalziigen eine vor-
zigliche Beobachtung und Regelung des Ofenganges
moglich. — Immerhin wird man nicht umhin kénnen,
die Uberlegenheit der Unterbrenner-Ofen, denen gegen-
Uiber ja der letztere Vorzug der Solvay-Ofen als solcher
verschwindet, anzuerkennen, wenn auch im Ubrigen die
den Horizontalziigen anhaftenden Nachteile sich durch
. *) Es darf hier darauf aufmerksam gemacht werden, dal die
Ofen mit Vertikalziigen, bei denen im Gegensatz zum Solvay-
Ofen eine sehr weitgehende Flammenteilung eintritt, an den
in der neuen Wetter-Polizei-Verordnung des 0. B. A. Dortmund

zum Ausdruck gekommenen Gedanken erinnern, mdglichst viele
selbstandige Wetterabteilungen zu bilden.
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sorgfaltige Ausfihrung und vorzigliche feuerfeste Bau-
stoffe teilweise beseitigen lassen madgen.

Die Abldschung des Koks, fir dieja Gberhaupt
ausserhalb des Ruhrbezirks verschiedene selbsttéatige
Einrichtungen in Gebrauch sind, erfolgt bei den Solvay-
Anlagen mdéglichst rasch in einem von durchlochten
Blechwanden umschlossenen Wagen, welcher den Inhalt
eines Ofens aufzunehmen vermag und die gleichzeitige
Berieselung der ganzen glihenden Koksmasse aus
mehreren Siebrohren gestattet. Dieser Ldschwagen
gibt seinen Inhalt an einen auf einer tieferen Terrasse
sich bewegenden Transportwagen ab, welcher maschinell
oder von Hand wéahrend der Aufnahme seiner Ladung all-
mahlich verschoben wird, um den Koks in mdglichst
gleichmaRiger -Schicht ausgebreitet zu orhalten, und
dann dem wieder eine Stufe tiefer befindlichen, zu
beladenden Eisenbahnwagen zugefiuhrt wird. Der
Transportwagen hat einen Gitterrost als Boden, sodafl
Abbrand und Koksasche durchfallen und in Bodentaschen
aufgefangen werden kdnnen, die von Zeit zu Zeit entleert
werden. — Diese Einrichtung ermdglicht gleichmalRige
und rasche Loéschung bei maéglichst geringem Wasser-
verbrauch, sowieVerringerung der Bedienungsmannschaft.

Die Gewinnung der Nebenerzeugnisse ist in
den letzten Jahren durch Dr. Otto &« c.. wesentlich
vervollkommnet und vereinfacht worden, wie die aus-
gestellten Modelle erkennen lieBen.

Die Beschreibung (nach der Anlage auf ,Scharn-
horst") kann kurz gehalten werden, da die samtlichen
Neuerungen bereits im Sammelwerk*) Platz gefunden
haben.

Die Gase werden in einer im Querschnitt u-férmigen
Vorlage uber den Ofen aufgefangen und durch eine an-
steigende Rohrleitung den Kihl- und Waschanlagen
zugefihrt, sie kiihlen sich in dieser Rohrleitung bis
auf ca. 70° ab, sodaB Teer und Wasser sich abscheiden
und der Vorlage wieder zuflieBen, von der aus sie
in die Vorratgruben der Nebenprodukten-Anlage ab-
mefihrt werden. Die friheren groBen Luftkihler sind
durch eine 370 m lange, in mehreren Windungen ober-
halb der Wasserkihler verlagerte Kihlschlange von
500 mm Durchmesser ersetzt worden. Nach dem
Durchstreichen von 5 Wasserkithlern mit je 250 gm
Kihlflache, zwischen deren drittem und viertem 2
Kdértingsche Dampfstrahlsauger eingeschaltet sind,
werden die Gase in 3 Ammoniakwaschern von je 3 m
Durchmesser und 10 m Ho6he, die mit einfachen
Holzhorden (Fig. 94) ausgelegt sind, von Ammoniak
befreit und darauf den Ofen wieder zugefihrt. Das
Ammoniakwasser wird je nach der Marktlage auf starkes
Ammoniakwasser (mit 18 g N H3 im Liter) oder auf
Sulfat in der bekannten Weise durch Behandlung mit
Dampf und Kalkmil«]) bezw. Schwefelsdure verarbeitet.
Die bei der Sulfatgevinnung entstehenden Zersetzungs-

Band IX, S. 527 ff.
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gase (hauptsdchlich Schwefelwasserstoff) werden, wie
Gblich, mit zur Ofenheizung verwendet.

Fig. 94. Horden flir Gaswascher.

Die Hauptvorziige der neuen Anlagen bestehen, aulRer
in dem Wegfall der méchtigen Luftkihler, in der Ver-
einfachung der Ammoniak-Wascher, in welchen die er-
wdéhnten einfachen dachférmigen Holzleisten an die Stelle
von Glockenwaschern u. dgl. getreten sind, und in dem Er-
satz der rotierenden Absauger mit Dampfbetrieb durch
einfache Strahlapparate, wodurch es mdglich geworden
ist, ein Maschinenhaus zu sparen und die ganzen Kon-
densationsanlagen unter freiem Himmel zu errichten,
wohin sie ja naturgemaB wegen der Uberall erforder-
lichen Kihlwirkung gehdren.

Die Abhitze der Koksofen, deren Temperatur noch
ca. 1050° betrégt, dient in der Ublichen Weise zur
Kesselheizung.

In der bedeutsamen Frage, ob die unmittelbare
Verwertung der nicht fir die Ofenheizung er-
forderlichen Koksofengase in  Gasmotoren oder
ihre mittelbare Ausnutzung zum Betriebe von
Dampfturbinen den Vorzug verdiene, hat sich die
Verwaltung der Zeche Scharnhorst fir die letztere.Ldsung
entschieden. Die Begrindung dieses Standpunktes wird
in einer eingehenden und lehrreichen Darlegung von
Oberingenieur Schulte in der Ausstellungsbroschiire der
Harpener Bergbau-Aktien-Gesellschaft gegeben und ver-
dient eine kurze Betrachtung. Zunachst werden als Nach-
teile der Gasmotoren gegeniber Dampfturbinen ange-
fihrt: die hohen Anlagekosten, welche sich aus dem
hohen Preise der Gasmotoren sowie aus der Notwendig-
keit, wegen der ofteren Reinigungen eine Reserve zu
schaffen, ergeben, die Abhdngigkeit von der Beschaffen-
heit und Menge des Gases, welche sowohl im Verlaufe
einer einzelnen Garung als auch je nach der Marktlage
fur Koks sich dndern, und die Notwendigkeit einer haufigen
Reinigung des Motors und seiner Ventile. Sodann
werden eine Reihe von Betriebszahlen errechnet und
gegenibergestellt, die in die nachstehende Zusammen-

stellung aufgenommen sind; es ergeben sich fir
die Ausnutzung der Gase zum Betriebe von
Gasmotoren Dampfturbinen

gewinnbare P S .., 3000 1200

thermischer Wirkungsgrad . 27 pCt 15 pCt

Betriebskosten pro Std.u.PS

(fir eine Anlage mit 1200 PS): '

fur Amortisation und Verzinsung 12,43 5,20

, Gasverbrauch 4,97 13,18

, Bedienung 3,20 1,60

. Olverbrauch . 0,78 0,08

,» Putzmaterial u. dgl. . 0,50 0,06
Betriebskosten insgesamt 21,88 20,12
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Daraus werden demgemé&R die Kosten fir 1 PSe und
Stunde zu 1,82 Pfg. fur Gasmotoren und 1,68 Pfg.
fir Dampfturbinen berechnet, sodal der Betrieb der
ersteren sich um 8,35 pCt teurer stellen wirde.

Bei dieser Rechnung ist nun allerdings insofern ein
fur die Gasmotoren unginstiger Standpunkt eingenommen
worden, als sie nur fur 1200 PS durchgefihrt ist, weil
auf der Schachtanlage Scharnhorst nur noch in diesem
Umfange elektrische Kraft bendtigt wird und zur Strom-
abgabe nach aufenhin keine Gelegenheit geboten ist. Auf
diese Weise kommt also die wertvolle Eigenschaft der
Gasmotoren, wegen des hdheren thermischen Wirkungs-
grades das Zw eieinhalb fache an Kraft hergeben zu
kénnen, gar nicht zur Geltung, wogegen anderseits
die wegen der Notwendigkeit einer 6fteren Reinigung
erforderliche Reserve bei einer kleinen Anlage natur-
gemal viel mehr ins Gewicht fallt als bei einer grofRen,
da sie nicht im gleichen Verhdltnis mit der Zahl der
betriebenen Motoren zuzunehmen braucht.  Aulerdem
wird durch diese Reserve die Anlage auch betriebs-
sicherer als eine ohne eine solche arbeitende Dampfturbinen-
Anlage, bei der doch immerhin auch Betriebstérungen
maoglich sind; die Reserve ist also nicht lediglich totes
Kapital. Im dbrigen spielt auch wohl die Reinigung
der Gasmotoren, wie verschiedene Erfahrungen be-
weisen, beim Betrieb mit Gasen, die aus einer Neben-
produktengewinnung kommen und danach noch
sorgfaltig von Schwefel- und Cyanverbindungen befreit
worden sind, keine so grofe Rolle, da eine Reinigung
des Zylinders dann erst in gréferen Zwischenrdumen
zu erfolgen braucht und die Reinigung bezw. Aus-
wechselung der Ventile keine so weitgehenden Betriebs-
stérungen zur Folge hat.

Man wird daher den auf ,,Scharnhorst" be-
folgten Grundsatz, die Dampfturbinen zu bevorzugen,
nicht ohne weiteres auf Grund obiger Kostenvergleichung
als allgemein zutreffend anerkennen kdnnen. Die mit
der Coppéeschen Kokerei auf ,Angleur” (s. oben) ver-
bundene Gewinnung von Nebenerzeugnissen bietet keine
Besonderheiten.

Die Kohlenstampfmaschinen, welche ein in
neuerer Zeit immer mehr an Bedeutung gewinnendes
Zubehor zum Kokereibetriebe bilden und sich, wie die
Listen der ausfihrenden Firmen beweisen, schon ein
beachtenswertes Verbreitungsgebiet verschafft haben,
waren durch die Maschinenfabriken Franz Méguin
& Co.,, A.-G., Dillingen - Saar und Hartung,
Kuhn & Co., Diusseldorf, vertreten, deren erstere
in der belgischen Abteilung (Mons) das Modell einer
elektrisch angetriebenen Stampf- und Koks-Ausdriick-
maschine fir die ,,Charbonnages du Fiefde Lambrechies*
(Société Métallurgique de Gorcy bei Paturages), die
letztere in der deutschen Abteilung Zeichnungen und
Photographien ausgestellt hatte.
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Der wichtigste Vorteil des Stampfens der zum
Einsetzen in den Koksofen bestimmten Feinkohlen ist
bekanntlich die Mdglichkeit, auch aus schlecht backenden
Kohlen (Mager- und Gasflammkohlen) einen guten
Koks*) hersteilen zu kénnen, was sonst nur durch einen
unvorteilhaft starken Wasserzusatz erreicht werden
kann. Jedoch ergeben sich aullerdem noch weitere
Vorziige aus der Zusammenpressung der Kohle und der
erforderlichen Wahrung eines kleinen Spielraumes
zwischen Kohlenkuchen und Ofenwandungen:

fiir die Ofen: Schonung der glilhenden Wandungen,
die nicht so innig mit der kalten Kohle in Berihrung
kommen und durch das Aufbldhen der letzteren nicht
leiden, kein Festbacken von Kohle an den Wdénden,
Wegfall oder bedeutende Verringerung der zum Aus-
driicken erforderlichen Konizitdt und daher einfacherer
und billigerer Ofenbau,

fur die Bedienung: Wegfall der Belédstigung
durch gesundheitschédliche Gase und durch die be-
schwerliche Planierarbeit; gleichméBige Beschickung,

far die Wirtschaftlichkeit des Betriebes
insbesondere, aufer dem eben Erwéhnten, noch: bessere
Ausnutzung der Ofen wegen des vergroRerten Einsatz-
gewichtes, mit dem die Garungsdauer nicht in gleichem
MaRBe steigt; **) Verringerung des Abbrandes an den
Kopfseiten.

Wéhrend bei den Mdéguinschen Anlagen die Stampf-
maschine zusammen mit der Einsatz- und der Ausdrick-

*) Die Firma Meguin &Co. will bei Saarkohle durch Stampfen

die Druckfestigkeit des Koks von 60—80 auf 120-140 kg/gcm
gebracht haben.

**) Von Kuhn wird die Erhéhung der Leistung mit mindestens
5pCt, von Meguin (fiir Saarkohle) mit 13 pCt fir Destillations-
und mit 20 pCt fir Flammdfen angegeben.

Fig. 95. Seitenansicht
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Maschine auf einem fahrbaren Rahmen verlagert wird,
arbeitet bei den Kuhnschen Ausfihrungen die Stampf-

maschine immer an einem und demselben Orte,
namlich an der Fillstelle. Die Einsatzmaschine
dagegen wird auch von der letzteren Fabrik neuer-

dings in der Regel mit der Ausdriick-Maschine zu-
sammen gebaut, wodurch allerdings eine Stérung im
Betriebe der ersteren auch die letztere in Mitleidenschaft
ziehen kann, anderseits jedoch das Anlage - Kapital
verringert und an Bedienung gespart wird; Betrieb-
storungen lassen sich zumeist, wenn Reserveteile bereit
gehalten tverden, genigend schnell beseitigen. Der
Stampfkasten wird unten mit einem verschiebbaren,
auf Rollen laufenden und mit einer Zahnstange ver-
sehenen Boden geschlossen, der zum Zweck des Ein-
setzens durch ein Zahnradgetriebe vorgeschoben wird.
Die eine Seitenwand des Kastens kann nach Beendigung
des Stampfens etwas zuriickgeklappt werden, um das
Vorschieben des Kuchens zu ermdéglichen.

Die beim Stampfbetriebe gestellte eigenartige Auf-
gabe, einen stets wechselnden Hub und ein Hochziehen
des Stampfers aus stets veranderter Lage zu ermdg-
lichen, ist bei der Maschine von Meguin & Co. durch
Klemmbacken, welche glatte Stangen umfassen, bei der
Kuhnschen Maschine durch Klinken, die in Zahnstangen
eingreifen, geldst worden.

Dieser Grundgedanke der Klemmwirkung ist auch
bei der neuesten Meguinschen Stampfmaschine fest-
gehalten worden, deren Bauart im {brigen der-
jenigen des ausgestellten Modells entspricht und die
wohl, obgleich an der Gorcyschen Anlage noch nicht
ausgefuhrt, an Stelle der dlteren hier beschrieben

werden darf (Fig. 95 wund 96), da die éltere

Fig. 96. Vorderansicht

einer Meguinschen Stampfmaschine.



Nr. 50. -

Stampfeinrichtung bereits aus verschiedenen Verdffent-
lichungen*) bekannt geworden ist. Der Elektromotor m
arbeitet durch Vermittlung eines doppelten Stirnrad-
Vorgeleges auf 2 Stirnrdder, an denen die beiden
Kurbelstangen p, p2 angreifen, welche 2 Schlitten
bewegen. Letztere nehmen die Gelenkverbindungen kj k2
mit, die beim Hochgehen durch diesen Zug und ihr
Eigengewicht gestreckt werden und infolgedessen mit
den Backen w4 w2 an ihren unteren Schenkeln die
Stampferstangen 04 02 mit den Stampfplatten sf s2
mit hochziehen. In der hochsten Stellung stofRen die
oberen Rollen u der Gelenkstiicke gegen feste (in der
Figur nicht sichtbare) Anschlage, wodurch die Gelenk-
scheren gedffnet werden und die oben in Haélsen
gefliihrten Stampferstangen fallen lassen. Beim Nieder-
gang der Kurbelstangen mufl natirlich das Fassen
der Scheren bis zur Erreichung der unteren Tot-
punktlage verhindert werden, was durch den mittels
der Feder n gegengedrickten Hebel m (Fig. 96)
erreicht wird, der mit einem Sperrhaken die Gelenk-
backen hochhéalt, bis diese Sperrung durch den An-
schlag t ausgeldst und die Gelenkschere gespreizt wird.

Soll das Stampfwerk stillgesetzt werden, so missen
die Stampfer, nachdem sie die hochste Stellung erreicht
haben, in dieser festgehalten werden. Das geschieht durch
die den Gelenkbacken &hnlichen Gelenkbremsen 1( 12,
welche fiur gewdhnlich (die Fig. 95 zeigt schon die
VerschluBstellung) durch die Winkelhebel g v, und
i2v2 mit Hilfe der unter je einen Mittelbolzen fassenden
Arme Vj v2 get6ffnet gehalten, durch Umlegen der
Hebel i(i2 aber geschlossen werden.

Die zweite erforderliche Bewegung, das Hin- und
Herwandern des Stampfwagens ber dem Stampfkasten,
wird durch die Hebellibersetzungen h, h2 und h3h4 ver-
mittelt, deren eine fur den Vorwaérts-, die andere fur den
Rickwartsgang bestimmt ist; beide sind mit Sperrklinken
(am Ende der Hebel h, und h3) ausgeriistet. Durch den
Hebel g (ausgeglichen durch das Gegengewicht q) wird
die eine oder die andere Sperrklinke ausgeriickt, und zwar
kann das von Hand oder, im gewdhnlichen Verlauf,
durch  selbsttdtige Umsteuerung geschehen, indem
gegen Ende eines Ganges der Hebel durch StoR gegen

einen Anschlag umgelegt und dadurch die Rick-
bewegung eingeleitet wird.

Die Zahl der Doppelschlage wird mit 50 in der
Minute, die Vorschubgeschwindigkeit der ganzen

Maschine mit 100 mm fir
Radergetriebes angegeben. Die Ausstellerin legt Wert
darauf, dal samtliche Achsen quer zur Bewegungs-
richtung liegen und dadurch achsiale Verschiebungen
infolge der ruckweisen Vorwértshewegung verhiutet und
Kegelrader vermieden werden.

eine  Umdrehung des

*) Zeitschr. d. Ver. Deutsch. Ing., 1902, S. 1955. Stahl und
Eisen, 1903, S. 1376.
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Das ausgestellte Modell zeigt noch die Besonderheit,
daB oberhalb der Stampf-und Einsetzmaschine einVorrat-
behalter (Fig. 97) angeordnet ist, welcher 3 Ofenladungen
falt und von dem Feinkohlenturm aus mit Hilfe von Trans-
portbdndern beschickt wird. Der Betrieb wird in der

Fig. 97. Vereinigte Stampf-, Einsetz- und Koksausdriick-
maschine mit Vorratbehdlter von Meguin & Co.
Weise geregelt, daR wéhrend dieser Beschickung bereits
mit dem Stampfen des ersten Kohlenkuchens begonnen
und diese Arbeit dann wdhrend der Fahrt zu dem zu
bedienenden Ofen beendet wird ; ebenso werden weiterhin
je  wéhrend der fir das Umsetzen der Maschine
und das Ausdricken des Koks bendtigten Zeitrdume
die drei mitgenommenen Ladungen fertig gestampft,
sodalB erst jetzt eine neue Fahrt zur Fillstelle er-
forderlich wird und die Zeit modglichst gut ausgenutzt

ist, wodurch sich — allerdings bei héherem Kraft-
verbrauch — ein Vorteil gegeniiber den Anlagen
ergibt, bei welchen die Stampfmaschine an der Full-

stelle angeordnet ist und infolgedessen nach der Be-
dienung jedes Ofens die Einsetz- und Ausdriickmaschine
wieder dorthin zurlickfahren muR.

Den schadlichen Folgen der durch diesen Vorrat-
behélter herbeigefihrten sehr starken Belastung der
Lager fir die Laufachsen begegnet die Firma durch
Verwendung einer besonderen GuReisenlegierung fir
die Lagerschalen.

Die Zahnstangen fir die Einsetzmaschinen werden
mit Winkelzdhnen versehen, welche durch den Eingriff
des Antriebzahnrades besser als Kammzahne von Teer,
Schlacke u. dgl. rein gehalten werden.

Fig. 98 zeigt noch den Querschnitt einer Mdguin-
schen Planierstange mit Planierfligeln und Ketten-
antrieb fur Kokereien, bei denen die Beschickung in
gewoOhnlicher Weise von Hand erfolgt. Die Kette greift
in dem Hohlraum des FuRes an. Die Ho6he des Quer-
schnitts gewahrleistet eine groRtmogliche Steifigkeit
bei maRigem Gewicht.

Bei den Kuhnschen Stampfmaschinen genigt
mit Rucksicht auf fruhere Verdffentlichungen *), seit
denen die Bauart sich nicht wesentlich geéndert hat, eine
kurzeBeschreibung. Die Stampfmaschine wird, wie bereits

*) Glickauf 1899, S. 957. Stahl u. Eisen 1900, Nr. 24.
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erwahnt, hier auf der festen Fillstelle, der die Kokskohlen aufgestellt, sodaR die Einsetzmaschine jedesmal hierhin
von den Tirmen durch Trichterwagen zugefiihrt werden, zuriickkehren muR. Was die letztere betrifft, so
bevorzugte die Firma friher die Trennung von der
Ausdriickmaschine, um die Bewegungsfreiheit zu er-
héhen und die Weiterbenutzung vorhandener Ausdriick-
maschinen mdoglich zu machen. Jetzt jedoch baut auch
sie, wie vorhin bemerkt, beide Maschinen zusammen.
Die 3 oben bei den Meguinschen Maschinen ver-
folgten Vorgdnge regeln sich hier wie folgt (Fig. 99
und 100):

1. Stampfen: Die beiden*) die Stampfer w
tragenden, als Zahnstangen ausgebildeten Stampfer-
stangen ¢, c2 werden von den Zugstangen u, u2 mit
Hilfe der Klinken k2 mitgenommen, welche (letzteren

w "ot
. . . . . *) Die Fabrik fuhrt neuerdiDgs alle groReren Anlagen mit
Fig. 98. Schnitt durch eiue Meguinsche Planierstange. zwei Stampfern aus.
11115220
Fig. 90. Seitenansicht . ) Fig. 100. Vorderansicht
einer Kuhnschen Stampfmaschine.

durch Federn angedriickt und durch Vermittlung je 3. Bewegung des auf den Tragern a
eines Hebels und zweier Anschlagstifte in der unteren laufendenden Stampfwagens: aufderTrieb-
Totpunktlage des Kurbelgetriebes zum Einschnappen  achse sitzen lose die beiden mit entgegengesetzter
gebracht, in der oberen Totpunktlage ausgelost werden. ~ Zahnung versehenen Sperrrader d, auf welche die von

2. Festhalten der Stampfer in der Hochst-der Achse f und dem Kegelradgetriebe p aus bewegten

Hebel r s mit den Sperrklinken t wirken; durch eine
Klauenkupplung kann mittels des Hebelwerks y z
nach Bedarf das eine oder das andere Sperrrad mit

stellung wdéhrend der Betriebstillstdnde: Die ebenfalls
durch eine Feder belastete Klinke k, wird mittels des
Handhebels und einer Zugstange angedrickt, sodal die
Stampfstangirii nicht mehr fallen nnd in 2—3 Hiben  der Triebachse gekuppelt werden.

in die héchste Stellung gehoben werden konnen. Als vorteilhaftesten W assergehalt der zu stampfenden
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Kernen gibt die Fabrik 8—12 pCt an; die Zahl der Fertigstellung eines Kohlenkuchens einschlieflich der
Schlage soll bis 80 in der Minute, der Kraftbedarf Fahrt zur und von der Flllstelle 20—25 Minuten
fir das Stampfen 1—1,5 PS, der Zeitaufwand fir die betragen. (Schluz f.)

Zur Elektrometallurgie des Zinks.

Von Dr.

Franz Peters,

Gr.-Lichterfelde-West.

(SchluR.)

Elektro thermische Verfahren.

Die elektrothermischen Verfahren gestatten innere
Erhitzung und damit Energieersparnis, kontinuierliche
Leitung des Prozesses und Steigerung der Temperatur
bis zur Austreibung allen Zinks, da man die Ofen-
wande selbst bei Gegenwart von viel Eisen durch
Kihlung vor dem Angriff durch die Schlacken schiitzen
kann. Bleigehalt der Erze wird nicht wie bei der ge-
wohnlichen Erhitzung das Zinkausbringen herabdriicken,
da man durch die erreichbare hohere Temperatur die
Verunreinigungen leicht verschlacken kann. Uberhaupt
hat man ganz allgemein den Vorteil, dal man bei der
Zusammensetzung der Schlacken nicht auf ihre Schmelz-
barkeit zu sehen braucht, sondern sein Augenmerk
ausschlieRlich auf gutes Metallausbringen richten kann.
Aus 40prozentigem Erz soll man nachSalgues 1kg Zink
elektrothermiscli unter Aufwendung von 5 KW-Stdn.
gewinnen konnen. Ja, man hofft, den Verbrauch an
elektrischer Energie auf 12 KW -Jahr fir 1 t Metall
herabdriicken zu kénnen. Unter diesen Verhéltnissen
ist die elektrische Erhitzung, wenn man mit billiger
elektrischer Energie rechnen darf, 6konomisch genug.
Die ziemlich einfache Apparatur und ihre leichte Be-
dienung wirden es auBerdem in vielen Fallen eher als
bei dem heutigen Verfahren ermdglichen, die Hitten
an die Gruben zu legen, sodal man die Transportkosten
fur die Erze sparen wirde.

Durch eine elektrische HeizVorrichtung wollen C.
Casoretti und F. Bertani7l) das Zink in einer unteren
Ofenzone zum Schmelzen und teilweisen Verdampfen
bringen, nachdem die mit Koks zu Briketts geformten
Erze erst in Muffeln reduziert worden sind. Von den
beiden schragen, durch ein gemauertes Knie verbundenen
Muffeln P und Q (Fig. 3 und 4) endet P in den

-1

Fig. 3. Fig. 4.

7) D. R P. 129889 vom 13. 12. 1899: Brifc. P. 472 vom
8. 1 1900; L’Ind. ei. 1901, S. 8.

Oberteil des Ofens, wo das zu verarbeitende Gut ein-
getragen wird, Q in der Né&he der elektrischen Heiz-
vorrichtung, die z. B. aus zweigeneigten und oszillierenden
Kohlenelektroden E besteht. Die gleichmaRige Anfillung
der Muffel Q kann durch ein Eisen p von auBen be-
wirkt werden. Die Destillationsgase wandern durch
Kanal V in die Kammer C, wo auch das Metall in
GefaBen aufgefangen wird. Die nicht kondensierbaren
Gase entweichen zum Teil nach dem Warmespeicher R.
zum Teil durch Kanal V nach der Feuerung und
erhitzen dabei die durch Tir s2 eintretende Luft. Die
Schlacke wird zeitweise bei f abgezogen. Die Mindung
der Muffel P wird immer voll Erz gehalten. Der
Kohlenverbrauch soll fir 100 kg verarbeitetes Erz 15 kg
betragen. Fir groBe Ofen mit einer Reihe von Muffeln
empfiehlt sich Gasheizung. Der Gleich- oder Wechsel-
strom hat 60—80 V Spannung. Eine Gesellschaft,
die das Verfahren ausfuhrt, soll nach Bellok72) fur
1 kg Zink 2 PS-Stdn. brauchen,

Dorsemagen73) will aus kieselsdurehaltigen Erzen
neben dem Zink Siliziumkarbid gewinnen, das als
Karborund Handelsprodukt und als Schleifmaterial von
Bedeutung ist. Die bei der gewdhnlichen Destillation
unndtig erhitzte Gangart tritt so in Reaktion. In-
folgedessen kommt auf das Zink nur die zur Reduktion
erforderliche Energiemenge. Man kann entweder aus-
schlieBlich im elektrischen Ofen arbeiten oder mit
anderen Feuerungen vorheizen. Cl. P. Townsend 74
und F. A. J. Fitzgerald 75) bezweifeln,dal das
Verfahren einen technischen Erfolg haben wird. Auf
ahnliche Weise will W. Borchers 76) blendische Pyrite
verarbeiten. Er gattiert mit quarz- oder eisenhaltigen
Zuschlagen, sodall Ferrosilizium als Nebenprodukt ent-
stehen kann. Auch A. H. Imbert 77) will Blende mit
FluBmitteln und Kohle mengen und auf 1000° erhitzen.
Dabei sollen nach Oliver W. Brown und W. F.
Oesterle ™M neben Zink Calciumkarbid und Schwefel-

§<2Elettricista 22. 9. 1901; EI. World a. Eng. 1901, Bd. 37,

«) D. R. P. 128535 vom 25. 12. 1900.

71) El. World a. Eng. 1902, Bd. 40, S. 1043

® Elektrocli. Industry 1904, Bd. 2, S. 7.

70 Zeitschr. angew. Chem 1902, S. 037.

771 Oest. P.; Ztschr. Elektroch. 1905, Bd. 1], S. 519

7) Amer. P. 742 830 vom 14. 5. 1903; Ara. Electrochem
Soc. 18.—20. 9. 1905; Electroch. a Met. Industrv 1905 Bd
S. 378.
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kohlenstoff nach folgenden Gleichungen entstehen: 2 Zn
S+ 2Ca0 + 7C=22Zn+2CaC2+ CS2+ 2C
0 oder 2 Zn S+ Ca0 + 4C= 2 Zn + CaC2 + C
S2 + CO0. Wurde ein Gemenge von 194 g 59,2-
prozentiger Zinkblende, 112 g Kalk und 84 g Koks
im geschlossenen elektrischen Widerstandsofen mit 50
A bei 30 V 2 Stunden erhitzt, so enthielt das Calcium-
karbid nur 0,036 pCt Zn und 2,99 pCt S. Selbst
wenn der Kalk stark (38,2 pCt) magnesiahaltig ist
destilliert praktisch alles Zink Uber. Das Karbid ist
dann allerdings nicht gut. Dagegen wurde bei Mischung
von 2 Mol. Zinksulfid mit 1 Mol. Kieselsdaure und 4
Mol. Kohle selbst in so hoher Temperatur, daR der
groRte Teil der Beschickung verflichtigt wurde (120 A,
50 V, 1 Std.) kein Zinksulfid reduziert. Ob Schwefel-
kohlenstoff in Mengen, die obigen Gleichungen ent-
sprechen, wirklich entsteht und als solcher nutzbringend
gewonnen werden kann, sei dahingestellt. Jedenfalls
wird das Calciumkarbid, dessen Erzeugung doch nur
dann Wert hat, wenn man es mit Vorteil verkaufen
kann, von so geringer Qualitdt sein, daB es kaum auf
Abnahme rechnen darf. Prof. C. F. Burgess7) weist
mit Recht darauf hin, daBR es miBlich sei, in demselben
Apparate gleichzeitig zwei Reaktionen auszufiihren, die
fir glnstigen Verlauf sehr verschiedene Bedingungen
erfordern.  Allerdings braucht man nicht so weit wie
W. Mc. A.Johnson79 zu gehen, der dem elektrischen
Ofen nur fir die letzten Raffinationsarbeiten Daseinsbe-
rechtigung zuerkennen will.

Das von Hoho bei seinem elektrischen Schweil-
verfahren angewendete Prinzip, den Lichtbogen in einer
Flussigkeit zu erzeugen, will F. L. Priests0) fir die Ge-
winnung von Metallen aus Erzen nutzbar machen.
Letztere werden unter Zuhilfenahme von Bindemitteln
zu einer Elektrode geformt, die gerade den Elektro-
lyten (dinne Saure oder Salzldsung) berihrt, wahrend
eine seitlich stehende Zinkplatte die andere Elektrode
ist. Durch die Bogenerhitzung (und jedenfalls die
Bindemittel) wird der Erz reduziert. Das Metall soll
sofort in das Wasser fallen und dadurch wohl vor
Verdampfen und Oxydation geschiitzt werden. Der
eigenartige Vorschlag ist der Nachprifung wert.

Vollstandige Kondensation sollen Siem ens&H alske8l)
dadurch erreichen, daR sie die Dampfe, die sich in dem
Tiegel als unterer Elektrode durch den Lichtbogen
bilden, durch die rohrférmig ausgebildete obere Kohlen-
elektrode nach einer deren oberen Teil bildenden Vor-
lage leiten und die umhillende, als Dichtung dienende
Materialschicht so hoch machen, daf in der Vorlage
gerade das zur Kondensation nodtige Temperaturintervall
erzeugt wird. Ist z. B. als Temperatur des Tiegel-
bodens 1800 n, als die der Materialoberflache 100 O in

T9 Electroch. a. Met. Industry 1905, Bd. 3, S. 379.
so) Amer. P. 781835 vom 5. 4. 1904.
ei) D. K P. 100921 vom 5. 4. 1898; Brit. P. 11133/1898.

1567 - Nr. 50.

Rechnung zu setzen, und soll die Vorlage die Tempe-
raturen 900° —500° annehmen, so muf man, wenn 2 L
die Ldnge des ganzen Kohlenrohres ist, L als Léange
der Vorlage wahlen und die Beschickung die Vorlage um
4/5 L uberdecken lassen. Verkirzt sich das Rohr durch
Abbrand der Kohle, so verringert man die Hohe der
Materialschicht derartig, da sich kein Dampf in dem
Rohre kondensiert. Wird das Rohr z. B. auf die Lange
L reduziert und behé&lt die Vorlage ihre urspriingliche
Lange L bei, so bedeckt man die Vorlage nur bis zu 910
ihrer Ld&nge mit der Beschickung. Dann erhdlt das
untere Ende der Vorlage die Temperatur 900°, das
obere 100°, gleich der Temperatur der Material Oberflache.

Einfachere Apparate erfordert das Verfahren von
C. G. P. de Laval &), das technisch von der Tro'll-
hattans Elektriska Kraftaktiebolag ausgefihrt
wird, allerdings zur Zeit nur fir die Raffination von
Rohzink, wéhrend eine Anlage fir die Verarbeitung
der gemischten Sulfilde von Saxberg erst geplant ist.
Ein &hnliches Prinzip ist9) friher schon von Cha-
varria-Contar.do8l) benutzt worden. Man erhitzt
durch die Strahlung eines Flammenbogens die abfallende
Seite eines Erzhaufens. Die Beschickung kommt ganz
allméahlich in den vollen Wirkungskreis des Bogens,
sodal sie vor der Destillation vollstandig reduziert werden
soll und die Gase nicht explosionsartig entweichen kdénnen.
Das Material, das staubfrei sein kann, da es von
einer teigartigen halbgeschmolzenen Schicht bedeckt ist,
wird auf der einen Schmalseite des Herdofens stdndig
und mit méBiger Geschwindigkeit eingefuhrt. Auf der
andern, auf der die Elektroden liegen, ziehen Gase
und Dampfe ab und wird die Schlacke abgestochen.
Man kann auch mit Eisen entschwefeln.85) Das un-
gerlstete Zinkerz wird dann trocken mit Eisenerz und
Kalk gemengt und das angefeuchtete Gemisch wie vorher
behandelt. Fir die Gase und Dampfe kann86) eine

besondere Ableitung eingerichtet werden, die von Be-
schickung frei zu lassen ist. Das Verfahren zeichnet
sich jedenfalls durch gréBte Einfachheit und durch

Billigkeit der Apparate aus. Auch werden die Kohlen-
elektroden, da sie durch die Zinkdampfe geschitzt
sind, nicht stark angegriffen werden. Die Warme-
ausnutzung ist aber sicher nicht groR.

Mit elektrischer Erhitzung arbeitet technisch auch
Alphonse Salgués87) in einer alten Karbidfabrik in
Crampagna (Ariege). Wegen der jetzigen Marktlage

&) D. E. P. 148129 vom 19. 12. 1901; Amer. P. 729614
vom 19. 3. 1902.
8) Cl P. Townsend;
S. 1014.
&) Siehe z. B. Amer. P.705 651.
8) Amer. P. 736 611 vom 7. 10. 1902.
8&) D. E. P. 157 603 vom 3. 4. 1902.
pranz. P. 330665 vom 28. 3. 1903; Chem.-Ztg. 1903,
Bd. 27, S. 597; Rev. prat. de I’Electricité 1903, Bd. 12, S. 313;
Bull. Soc. des Ingen, civ. .Tuli 1903, S. 64; L’Eclairage él. 1903,

El. World a. Eng. 1903, Bd. 41

t Bd. 36, S. 465; Lind. électro-chim. 1903, Bd. 7, S. 76.
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wird die Fabrikation wvon Zinkweifl durch Verbrennen
der mit inerten Gasen verdinnten Déampfe der Ge-
winnung von metallischem Zink vorgezogen. Man
schmilzt in einem geschlossenen elektrischen Ofen
Sauerstoff- oder Schwefelverbindungen des Zinks unter
Zusatz von FluBmitteln und, wenn noétig, Reduktions-
stoffen, wie Kohle oder Eisen. Arbeitet man mit
niedriger Spannung und zwei hintereinander geschalteten
oberen Elektroden, so lauft der Widerstandsofen so kalt,
daB das Zink nicht verdampft, sondern nur schmilzt
und unter die Schlacke flieBt. Man kann zur Herstellung
von kompaktem Zink auch zunéchst bei niedriger
Temperatur nur die Oxyde durch das gebildete Kohlen-
oxyd reduzieren und dann das Silikat elekfrolysieren.
Dazu ist natirlich Gleichstrom notwendig, wahrend
man sonst auch Wechselstrom verwenden kann. Die
letztere Arbeitsweise, die mit hoher Spannung und
einer oberen Elektrode durchgefiuhrt wird, ist bequemer.
Man sieht dann aber besser von der Gewinnung
kompakten Zinks ab und erzeugt vorteilhafter Zinkstaub,
da wegen der grofen Mengen Kohlenoxyd, die den
Zinkdampfen beigemischt sind, die Kondensatoren sein-
gro werden miBten und durch Riucktritt von Luft
leicht Explosionen eintreten kdénnten. Besondere Auf-
merksamkeit erfordert die Dichtung des Ofens. Sie
muR sich selbsttdtig wiederherstellen und jederzeit
Zutritt zum Innern gestatten. Zu diesem Zweck kuhlt
man die Ofenwande, sowie die Beschickungs- und
Arbeitslocher, die eine metallische Lippe mit darauf
liegender guReiserner Platte haben. Ritzen werden
dann durch die sich kondensierenden Zinkdampfe verstopft.
Dasselbe geschieht auch mit einem 10 mm weiten
Schlitz, der zwischen einem Kihlrahmen und der oberen
senkrechten, teleskopartig ausgestalteten Elektrode oder,
wie gewdhnlich, den beiden nebeneinandergeschalteten
Elektroden bleibt. Die gegeniberliegende untere horizon-
tale Elektrode wird zundchst unter der Stromwirkung
ausgehohlt, dann aber durch den sich abscheidenden
Metallregulus geschiitzt. Der Kondensator besteht aus
vier Rohren, die in W-Form zusammengesetzt sind.
Zur Sicherung bei Explosionen durch zuricktretende
Luft springt eine Asbestklappe in der mittleren Er-
héhung des W auf. Um Explosionen mdéglichst zu ver-
meiden, wird auf die letzte Réhre ein langer Schlauch aus
Asbestleinwand aufgesetzt. Dieser ist so eng, daB er
den Zinkstaub zuriickhé&lt, anderseits aber so locker,
dal im Kondensator kein UberméaRiger Druck entstehen

kann. Die Ansédtze im Schlauche werden zeitweilig
abgeklopft. Das pvrophorische Zink wird aus ihm am
besten durch einen Stempel in Form komprimierter

Patronen entfernt. Um Krustenbildung durch flussiges
Zink am Anfiange des Kondensators zu verhiiten, blast
man hierher die kalten Gase, die unmittelbar vor dem
Sicherheitsschlauche abgesaugt werden.

Zur Erzeugung von Zinkweifl nimmt man ausge-
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suehtes Erz, sieht auf das Zustandekommen reinigender
Schlacken, hélt die Spannung ziemlich niedrig, damit
moglichst wenig Fremdteile mit verfluchtigt werden,
und sticht o6fter durch, sodaB die Beschickung regel-
maRig herabféllt und nicht an manchen Stellen zu
hohe Temperaturen entstehen. Nach dem Verbrennen
werden die ZinkweiRddmpfe in einer Mischkammer
vollig oxydiert, in einem von Platten durchsetzten
Rohrensysteme abgekihlt und in einer Kammer ver-
dichtet. Die zurlickbleibenden Dampfe werden unter
Druck in Filtrierschlduche gesaugt, in denen die letzten
Spuren Zinkweill Zuruckbleiben. Das so erhaltene
Produkt ist wegen der Verdunnung der Zinkddmpfc
mit Kohlenoxyd flockiger und feiner als das gewdhnliche,
sodalR es besser deckt, leichter trocknende Farben gibt
und beim Anreiben weniger Ol verbraucht. Ein Gehalt
an 5 pCt. Verunreinigungen soll unschédlich sein.

roh bis auf 30 oder 90 pCt
abgerdstet zu werden. Die Verluste an Zink sind kaum
halb so groR wie bei der gewdhnlichen Arbeitsweise.
Sie betragen nur 2—3 pCt bei 40—50proz. Erzen
und steigen selbst bei armen, z. B. solchen, die nur

Blende braucht nur

22 pCt Zink und daneben 35—40 pCt Silicium ent-
halten, hochstens auf 10 pCt. Blei und Silber werden
so gut wie vollstindig gewonnen. Die Ofen sollen

wenig abgenutzt, die Elektroden nicht starker als sonst
die feuerfesten Materialien aufgebraucht werden und
die Anlagekosten ebenso gering wie die einer Karbid-
fabrik sein. Die Produktion, die jetzt fir 1 KW-Tag
nahe an 5 kg Zink betrdagt, lieRe sich bei Vorheizung
der Erze wahrscheinlich verdoppeln.

AuBer durch viel Kohlenoxyd werden die hei
elektrothermischen Verfahren erhaltenen Zinkddmpfe
zuweilen noch durch Luft und Feuchtigkeit verdiinnt.
Letzteres wollen Arthur Edelmann und Nils
Wallin8) dadurch vermeiden, daR sie den mit der
Kondensationskammer verbundenen Sammelraum in
zwei Teile scheiden, von denen der grofere zum
Schutze und nur der kleinere zum Ablassen des Zinks

dient. Die Kondensation wird befdérdert durch vor-
herige Abkuhlung, durch Reibung der Dampfe und
durch Druck. In den trichterformigen Reduktions-

raum des Ofens taucht eine obere glockenformige und
eine dartber vorspringende untere Elektrode. Unter
ersterer sammeln sich die Zinkdampfe und das Kohlen-
oxyd an und erfahren eine Ausgleichung ihres Drucks
und ihrer Geschwindigkeit. Steigt der Druck, so
werden sie, nachdem sie in der Glockenelektrode schon
abgekihlt sind, in deren Achse nach unten durch eine

lange und enge ROhre gepreft, in der die Reibung
und der Druck die Kondensation beférdern. Die Rohre
endigt in den Verdichtungsraum, an den sich .oben

%; D. R.P. 158 545 vom 29. 7. 1903; Brit. P. 16 205 vom
21. 7. 1904; vgl. diese Ztsckr. Ifd. Jahrg. S. 259.
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im scharfen Winkel die Vorlage mit einem Koksturm
ansetzt. Die Abscheidung des verdichteten Zinks wird
durch den scharfen Knick, den der Gas-Dampfstrom
passieren muf}, beférdert. Die Koksschicht hélt die
letzten Spuren von Zink in Form von Oxyd zurick und
verhitet Explosionen, da sie bei Entstehung eines
Vakuums im Innern des Ofens den Sauerstoff der ein-
stromenden Luft in Kohlenoxyd verwandelt. Der
grofRte Teil des flussigen Zinks flieRt Gher die geneigte
Sohle des Kondensationsraumes in einen Sammel-
behalter, der, wie oben erwéhnt, zweiteilig ist und
einen VerschluR gegen das Eindringen von Luft in den
Ofen bildet. Der Gasdruck kann durch die Hohe der
Erzbeschickung, die durch die Gase vorerhitzt wird,
und durch die der S&ule im Koksturm veréndert

werden. Die Gase halten durch ihre Warme auch das
Zink flissig.

Die Entschwefelung der Blende durch Eisen wollen
Eugéne Francgois CoOte und Paul Rambert

Pierron89 derart vornehmen, daf sie heide Materialien

in getrennten Tiegeln durch den elektrischen Licht-
bogen schmelzen und dann in einer geschlossenen
Kammer mischen, in der die Schmelzung durch die

Joulesche Wéarme aufrecht erhalten wird.

P. Danckwardt9) will Blende im elektrischen Ofen
unter Ausschluf der Luft mit Natriumsulfat, Kalkstein,
Koks und so viel FluBmittel erhitzen, daR die Verun-
reinigungen bei Gegenwart eines grofen Kohlen-
Giberschusses abgeschlackt werden. Auf das entstehende
Natriumsulfid soll bei steigender Temperatur das dabei
erebildete Karbid wirken, sodaR Natrium frei wird und
dieses im Entstehungszustande Zink als Metall abscheidet.
Ahnlich erhitzt F. Darmstadter9) Blende im
elektrischen Ofen mit Zuschldgen von Kalk und Kohle,
wobei man Calciumsulfid als flissige Schlacke erhalt.
Man kann statt Kalk auch Eisenoxyd, Tonerde,
Magnesia, Kieselsdure oder andere Metall- oder
Metalloidoxyde zuschlagen oder auch von direktem
Zusatz ahsehen, da er hé&ufig schon in der Gangart
enthalten ist.

Die groBten Schwierigkeiten bietet einer rationellen
Ziukgewinnung bekanntlich die Tatsache, daB der
Siedepunkt des Zinks hoher als seine Reduktions-
temperatur liegt. Dr. Emil E. Lungwitz hat des-
halb vorgeschlagen9), den Siedepunkt durch Erhdhung
des Drucks herabzusetzen und auf diese Weise Zink
im Hochofen darzustellen. DaR dieses mdglich ist,
hat Dr. Robert C. Schiupphaus9) im Laboratoriums-
mafRstabe gezeigt. Er reduzierte Zinkoxyd in einem
mit feuerfestem Ton ausgekleideten GufReisentiegel

89) Franz. P. 340 632; L’Ind. électr.-chim 1905, Bd. 9, S.6.

0 Araerik. P. 746 798 vom 15. 8. 1903.

o) D. R. P. 132205 vom 19. 9. 1899,

92) Amerik. P. 538785 vom 7. 5 1895 u. 555961 vom
10. 3. 1896.

%) J. Soc. Chem. Ind 1899, S. 987.
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in einem geschlossenen elektrischen Ofen, der 10 Atm
Druck aushalten konnte. Weit wunter 920°, dem
Siedepunkte des Zinks, wurde bei einem die Tension
des Zinkdampfes (2 Atm)9%) Ubersteigenden Druck ge-
schmolzenes Metall erhalten. Neuerdings soll eine
groBe Versuchsanlage von derWarren Separating
Co. in Warren, N. H., -eingerichtet werden. Mit
welcher Art von Ofen dort gearbeitet werden soll,
ist noch nicht bekannt. Doch wird in der ameri-
kanischen Fachpresse9%) darauf aufmerksam gemacht,
daB, wenn auch fir reinen Zinkdampf ein Druck von
3 Atmosphéren geniigt, doch im Hochofen, wo noch andere
Gase und Dampfe zugegen sind, nicht dieser Partial-
druck, sondern der Gesamtdruck fir alle Bestandteile
aufgewendet werden muB, d. h. 21—27 Atmosphéren.
Die Schwierigkeiten fir die Ausfihrung des Verfahrens
im grofen werden also nicht gering sein. Gelingen
die Versuche, so wdére ein sehr wertvoller ProzeRR fur
die gleichzeitige Gewinnung von Zink und Blei aus
refraktorisehen Erzen geschaffen.

Beachtung fur die Zinkindustrie verdient wahr-
scheinlich ein neuerdings von den Diamantinwerken
Rheinfelden in den Handel gebrachtes Schutzmittel
fur feuerfeste Steine, das auf sie als Aufschlammung
im Gemenge mit wenig hochfeuerfestem plastischen
Ton in Wasser aufgestrichen wird. Diamantin ist ein
mit wenig Kieselsdure verunreinigtes Aluminiumoxyd,
das im elektrischen Lichtbogen hergestellt wird. Uber
Versuche mit Diamantinsteinen in keramischen Ofen
hat Carl Loeser%) berichtet. Uber andere ist noch
nichts bekannt geworden. Nach mir gemachten Mit-
teilungen saugt der Diamantinziegel Zink-, Eisen- und
Kupferschlacke ein, ohne Schaden zu nehmen. Eisen-
oxvduloxyd und Bleischlacke verschlacken ihn viel
weniger als Schamotte- und Dinasfabrikate. Der
Diamantinziegel ist sehr fest und hart (Uber Héarte 9)
und widersteht deshalb den Reibungen in Schachtéfen
gut. Er ist auch gegen schroffe Temperaturwechsel
unempfindlich, da seine Schwindung nur etwa 0,1 pCt
linear betragt.

Ein anderes Produkt des elektrischen Ofens, das
Karborund, hat Engels an Stelle der gewdhnlichen
feuerfesten Materialien zur Herstellung von Zinkmuffelu
vorgeschlagen. Werden sie mit aller Sorgfalt her-
gestellt, so halten sie bis 200 Tage. Wie sich das
im technischen Betriebe hergestellte Fabrikat bewdhren
wird, 4Rt sich heute noch nicht sagen. Versuche sind
auf einer groBen Zinkhutte seit langerer Zeit im Gange.

Wie geeignet elektrothermische Methoden zur
fraktionierten Destillation von Metallen sind, hat

) Siehe Dr. C.Barus, Bull. U.St. Geological Survey 1889,
Nr. 54.
95) Electroch. a. Met. Industry 1905, Bd. 3, S. 408.
99 Chem. Ind. 1905, Bd. 28, S. 643.
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Ch. Fery97) gezeigt. Verwandte er Messing, so ging bei

1100° alles Zink weg. Das znriickbleibende Kupfer
enthielt nur noch Spuren davon.
Zinkoxyd.

Das Verfahren von Salgues wurde schon oben

beschrieben.

Ganz von einer vorhergehenden Reduktion absehen
will Carl Kaiser.9) Bekanntlich ist Zinkoxyd schon
in heller Rotglut oder bei beginnender WeiRglut in
erheblichem MafRe flichtig. .Jedoch kann man es
trotzdem aus Kiesabbrdnden auf diese Weise in Kohlen-
feuerungs- oder Generatorgasdfen nicht gewinnen, da
die Beschickung leicht schmilzt. Keine Schwierigkeiten
bietet aber selbst in diesem Falle die Verflichtigung
im elektrischen Ofen, und sie wird sehr vollstandig,
wenn man fiur gute Abfuhrung des in Strémen ent-
weichenden Zinkoxyddampfes sorgt. Der Erfinder meint,
dal es sich dabei nicht nur um eine Wéarmewirkung
handelt, da es beim Schmelzen vorteilhaft ist, den
Strom von der Anode in die Schmelze und aus dieser
zur Kathode als Lichtbogen springen zu lassen. Das
Verfahren wird gegenwartig von zwei grofen Firmen
ausprobiert. Man kann auch99) fraktioniert verdampfen,
da die Verflichtigung nicht nur eine Funktion der
Temperatur, sondern auch der Spannung ist. Damit
z. B. bei Behandlung von Pyritabbranden Eisenoxyd
zurickbleibt, darf die Spannung 60 V nicht wesentlich
tberschreiten. Dasselbe gilt fir die Trennung von
Zink und Blei. Das Verfahren kann mit Bogen-

Le Genie Civil; Eug. Min. J. 1903, Bd. 76, S. 200.

»8) D. E. P. 162762 vom 20. 9. 1904.
8) Franz. P. 349 226.

Unfall

In der letzten Zeit haben auch im rheinisch-west-
féalischen  Steinkohlenbezirk Benzinlokomotiven in
groRerem Umfange unter Tage Eingang gefunden und
sich derartig bewéhrt, dal sie vom sicherheitspolizeilichen
Standpunkte aus als vollkommen betriebsicher galten.

Uber die zunehmende Verwendung gibt z B. die
nachstehende Tabelle Auskunft, in der die seitens einer
der groRten Firmen fir Bergwerksbetriebe bisher ge-
lieferten Benzin-Lokomotiven aufgefihrt sind.

Uberhaupt gelieferte Fir Rheinland und Westfalen

Jahr Benzin-Lokoinotiven gelieferte Benzinlokomotiven
Tiefbaubetrieb jStollenbetrieb Tiefbaubetriebj Stollenbetrieb
1897 - 1 _
1898 2 | _ _
1899 4 2 4 _
1900 3 3 — 1
1901 4 4 1 _
1902 9 5 1 —
1903 20 6 3 —
1904 23 3 10 1
1905 84 — 63 —
Zus. 149 27 82 2
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oder Widerstanderhitzung ausgefiihrt und auf Sulfide,
Karbonate, Sulfate und andere Verbindungen ausgedehnt
werden, die sich erst dissoziieren und dann oxydieren.

W. &H. Simm, R. Storey und J. S. Seilers100)
erhitzen Zinkblende oder anderes zinkhaltiges Material
unter Lufteinleiten in einem elektrischen Ofen mit drei
oder mehr Querstdben aus Kohle. Diese sind abwechselnd
parallel verbunden. Die Zwischenrdume zwischen ihnen
sind mit einer Widerstandsmasse aus gemahlener Kiesel-
saure und Kohle ausgefillt. Zinkoxyd wird auch R.
C. Contardol10Q erhalten, der im elektrischen Ofen
Mangansuperoxyd oder Natriumnitrat zuschlagen will,
um den Schwefel der Blende zu verbrennen.

Ob gegeniiber der Darstellung von Zinkweill aus
den Erzen die von dem Syndicat pour l’exploitation
des inventions du professeur Oettlil®) em-
pfohlene Methode der wassrigen Elektrolyse ein technisch
lebensfahiges Verfahren darstellt, muBB zweifelhaft er-
scheinen. Man soll zwischen Elektroden aus Zinkblech
von 1 cm Dicke und 1 gm Oberfliche eine 60° warme
Natriumsulfatlésung mit 1000 A und 2,5 V elektro-
lysieren. Das anodisch gebildete Zinksulfat wird durch
das kathodisch erzeugte Natriumhydroxyd geféllt.
Dies wird durch die beim Stromdurchgange erhdhte
Erwarmung ,des Bades erleichtert. Man filtriert das
Zinkhydroxyd ab, trocknet und gluht es. Theoretisch
sind fir 1 t Zinkoxyd in 24 Stunden 70 KW oder
96 PS ndtig.

) Brit. P. 4058 und 4059 vom 18. 2. 1904.

100) Brit. P. 26 090 von 1902.

18] Franz. P. 328494 vom 14. 1. 1903; Amerik. P. 771 025
vom 6. 7. 1903; L'Ind. electro-chim. 1904, Bd. 8, S. 20.

auf der Zeche Deutscher Kaiser.

Ein Vorfall, der sich am 27. November d. Js. auf
der im Bergrevier Oberhausen gelegenen Zeche Deutscher
Kaiser, Schacht If, ereignet hat, ist nun vielfach falsch
dargestellt worden und hat zu lebhaften Erdrterungen
Uber die Betriebsicherheit der Benzinlokomotiven unter
Tage gefiihrt, weshalb es angebracht sein dirfte, nach-
stehend den Hergang zu schildern.

Zum besseren Verstandnis soll eine kurze Be-
schreibung der Maschine vorausgeschickt werden. Die
fragliche Benzinlokomotive der Zeche Deutscher Kaiser
(s. Fig. 1) ist mit einem 12 P3-Motor versehen und
hat folgende Hauptabmessungen: Ldnge 3,25 m Breite
1,02 m, Hoéhe 1,60 m. Der durch Wasser gekihlte
Benzinmotor a ist auf einem schmiedeeisernen Rahmen
aufgestellt und Ubertragt seine Kraft durch ein Trieb-
werk auf die Laufachsen. Zur Aufnahme des erforder-
lichen Kihlwassers ist (ber dem Motor ein Wasser-
behélter angeordnet. In den Kihlwasserbehdltern ist
der aus starkem, verzinktem Eisenblech hergestellte
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und luftdicht verschlossene Brennstoffkessel b, der etwa

60 1 enthé&lt, leicht abnehmbar eingelassen, da er nur
tUber Tage gefillt werden darf. Das Auflegen eines
frisch gefillten Kessels findet in der Kegel beim

Schichtwechsel statt. Die Kessel sind mit einem Fiill-

Brtnns/offBthuller

AusblasefopFe

Aaslen

Fs) |

3250

an einen Anschlag an. Um bei unbeabsichtigtem
Offnen des Hahnes ein AusflieRen von Benzin zu ver-
hindern, ist eine aufschraubbare VerschlulRkappe vor-
gesehen. An das Absperrventil d wird das Benzin-
zulaufrohr zum Motor angeschraubt. Fillhahn c und
Absperrventil d liegen wéhrend des Betriebes- der
Maschine unter dem als Schieber ausgebildeten Deckel
des Schutzkastens, sind also unzugénglich.

Der Schutzkasten soll das Eindringen von Staub
und Feuchtigkeit in den Motor und das Triebwerk
verhindern und besteht aus soliden, dichtabschlieRenden
Blechen, die, um den Motor leicht zugéanglich zu machen,
als gutschlieBende Tiren ausgebildet sind.

Der Motor wird durch Explosionen eines Gemisches
von Luft und Benzindampf betrieben, die in einem
einseitig geschlossenen Arbeitszylinder auf den Kolben
wirken. Der Brennstoff wird wé&hrend der Ansaug-
periode in einen zum Arbeitszylinder fiuhrenden Kanal
eingesaugt und hier sofort von der in den Zylinder
einstromenden Luft mitgerissen und vergast. Das so
gebildete Explosionsgemisch wird bei geschlossenen
Ventilen (also nach auBen abgesperrtem Zylinder) in
diesem komprimiert und entziindet.

Die Entziindung erfolgt durch einen elektrischen
Funken, fir den der Strom durch einen magnet-
elektrischen Zindapparat erzeugt wird. Da hierbei ein
Funken nur im Innern des Zylinders entsteht, ist jede
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hahn ¢ und einem Absperrventil d, die in Fig. 2 eine
besondere Wiedergabe erfahren haben, ausgeriistet. Der
Hahn c¢ wird nur beim Fillen vermittels eines fest-
aufsitzenden Schlussels gedffnet. In jeder der beiden
Endstellungen stoRt der Hahn mit einem Arretierstift

Schnellu langsam

ArfK -Sbr/vorls u.riickwarts

Bremse

i0)

Fahrersffz

Sortc/s/reu

Feuers- und Explosionsgefahr nach aulen ausgeschlossen.
Infolge der Entziindung des Explosionsgemenges entsteht
eine grosse Spannungserhéhnng, wodurch der Kolben
in der Arbeitsperiode Arbeit verrichtend nach vorn
getrieben wird. In der darauf folgenden Ausblase-

Fig. 2.
periode werden wéhrend des Rickganges des Kolbens
die verbrannten Gase nach dem Verlassen des Motors
sofort kondensiert und gelangen dann in die teilweise
mit Kihlwasser angefillten Kondenstépfe, wo sie ein
Wasserbad passieren mussen.

Die fragliche Lokomotive lief seit etwa 14 Tagen
auf der IIl. (450 m) Sohle und diente zur Férderung
in der Ostlichen Sohlenstrecke des Flézes I. Durch
diese Strecke, welche einen Querschnitt von 4 gm be-
sitzt, streichen etwa 480 cbm frischer Wetter mit einer
Geschwindigkeit von 2 m in der Sekunde. Am
27. November hatte die Lokomotive ohne Storung den
ganzen Tag gelaufen und gegen - . Uhr abends einen
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beladenen Zug zum Schachte gezogen. Dort wurde
zur neuen Fahrt in die Baue frisches Kihlwasser ge-
nommen uud ein neuer Benzinbehélter aufgelegt. Auf
der Fahrt traten jedoch fortwahrend Fehlziindungen
auf. Infolgedessen stellte der Warter in der ostlichen
Sohlenstrecke des Flozes I, etwa 40 m vom Schachte

entfernt, die Maschine zwecks Untersuchung ab. Da
er keine Unregelmé&Rigkeiten an dem Motor finden
konnte, setzte er die Maschine wieder an und fuhr

etwa 20 m weiter, wo er wegen der andauernd noch
auftretenden Fehlziindungen abermals stillsetzen musste.
Als er darauf zwecks nochmaliger Untersuchung den
VerschluBkasten offnete, schlugen ihm Flammen ent-
gegen. Um das Aufsichtspersonal hiervon zu benach-
richtigen, verlieR der Wérter seine Maschine und lief
in die Baue. Inzwischen wurde versucht, durch Auf-
werfen nasser Wettertiicher die Flammen zu ersticken,
jedoch ohne Erfolg. Mittlerweile war auch die Be-
triebsleitung angefahren. Der von ihr wiederholte
Versuch, die bereits Uber die Maschine herausschlagenden
Flammen durch Aufwerfen nasser Wettertiicher zu
ersticken, miRgluckte ebenfalls. Auch gelang es nicht,
die Maschine unter einen etwa 40 m entfernten Wasser-
hahn zu ziehen. W&é&hrend dieser Ldschversuche war
die Streckenzimmerung bereits in Brand geraten. Man
schickte deshalb zunéchst die Leute in dem geféhrdeten
Revier mit dem frischen Wetterstrom nach der Il. Sohle
und lieR sie wvon dort ausfahren, um jegliche
Gefédhrdung auch der Ubrigen Belegschaft auszuschlieRen,
auch ordnete man an, daR samtliche Leute die Grube
verlassen sollten. Um das Vordringen der Brandgase
in die Baue zu verzdogern, lieB man die Ventilatoren
langsamer laufen und sperrte gleichzeitig die Strecke
mit Wettertuch ab.

Der Rettungskolonne der Zeche, die nach etwa
8 Minuten mit Feuerspritze und Dréager-Apparaten in
Tatigkeit trat, gelang es dann, mit der Brandspritze
das Feuer in etwa 10 Minuten zu ldschen.

Die Besichtigung der Brandstelle ergab, dal 7
Turstocke angekohlt und 4 weitere angesengt waren.

Durch den Brand ist kein Unfall hervorgerufen
worden. Nur ein Rangierer, der sich beim Brande zu
weit vorgewagt hatte, wurde durch das Einatmen der
Brandgase einige Zeit betdubt. Dieser Mann konnte

sich jedoch anderen Tages bereits wieder zur Arbeit
melden.
Kurz nachdem sich der Unfall ereignet hatte, ist

seitens der Betriebsverwaltung der Zeche der Benzin-
behdlter b untersucht worden, wobei festgestellt wurde,
daB er vollkommen dicht, dal aber der Anschlagstift
des Fullhahnes abgescheert, der Hahn {berdreht war,
und die VerschluRkappe fehlte.

Nach der amtlichen Untersuchung brachte man die
Lokomotive, die, wie bereits erwahnt ist, erst 14 Tage
in Betrieb war, in den Lokomotivschuppen auf der
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IIl. Sohle, wo sie am Dienstag, den
auseinandergenommen und
eingehenden Prifung unterworfen worden ist.
ergab sich, daR sich die Steuerung in guter Ordnung
befand, daB Zylinder, Ventile und Brause vollstandig
intakt waren und keine nennenswerten Verschmutzungen
zeigten. Auch samtliche Lager befanden sich in gutem,
geschmiertem Zustande.

Hiernach durfte sich der Vorgang, wie folgt, er-
kléren. Der oben erwéhnte AbschluBdeckel des Blech-
schutzkastens der Maschine hat beim Zuschieben ver-
mutlich infolge Verbiegung den auf dem Vierkant des
Fillhahnes sitzenden Schlissel erfalRt, den Hahn Uber-
dreht und gedffnet. Infolge Fehlens der Schutzkappe
konnte ein Teil des Benzins aus dem Behdlter aus-
flieBen und sich auf den Zylinder a ergieBen, wo es
an den heifen Wandungen verdampfte. Da somit der
Raum innerhalb des Schutzkastens mit Benzinddmpfen
angefillt war, saugte die innerhalb des Schutzkastens
befindliche Luftansaugetrompete anstatt reiner Luft ein
aus dem vergasten Benzin und Luft bestehendes Ge-
menge an, wodurch sich die oben erwahnten Fehl-
ziindungen zwanglos erklaren. Das in die Maschine
gesaugte Gemenge enthielt demnach zu wenig Luft,
weshalb ein Teil mangels des erforderlichen Sauerstoffs
nicht mitverpuffte, sondern langsam auch dann noch
weiter brannte, als die Maschine bereits das Saugventil
zum Einlassen des frischen Gemisches 6ffnete. Wéhrend
des Offnens dieses Ventiles hatte das im Zylinder
weiter brennende Gemisch Verbindung mit dem vom
Schutzkasten umschlossenen Raum der Lokomotive und
entziindete die hier befindlichen Benzindampfe sowie
auch das aus dem Benzinbell&lter noch herabflieRende
Benzin. Die Streckenzimmerung ist also lediglich auf
diese Weise in Brand gesetzt worden. Wiewohl es
sich nach diesen Ausfihrungen erlbrigen dirfte, sei
doch ausdriicklich betont, daB im vorliegenden Falle
von einer Explosion absolut keine Rede sein kann, wie
es vielfach falschlich behauptet worden ist.

Um in Zukunft derartige Vorkommnisse zu ver-
meiden, hat die Zechenverwaltung sofort den Fillhahu
¢ abgeworfen und durch einen Blindflansch ersetzt.
Die Fillung des Kessels geschieht nunmehr durch das
Absperrventil d. Durch geringen Umbau des Absperr-
ventils mufR sich der Hahn auch génzlich vermeiden
lassen. Ferner sind weitere Sicherheitsvorkehrungen in
Erwdgung gezogen, die dahin zielen, ein Austreten
brennender Gase aus dem Zylinder unter allen Um-
stdnden zu verhiten, sodaR, selbst wenn sich Gasgemische
im umkleideten Raume der Maschine befanden, diese
nicht zur Entzindung gelangen konnen. Als Mittel
kierfur haben sich bereits Drahtschutznetze im Gas-
maschinenbetriebe bewéhrt.

5. Dezember,
in allen ihren Teilen einer
Hierbei

W. Hk.
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Zur Statistik der Schachtfdrderseile im Oberbergamtsbezirk Dortmund fir das Jahr

Die seit dem Jahre 1872 zur Vermehrung der Sicher-
heit des Schachtbetriebes im allgemeinen und der Seilfahrt
im besonderen durch Verdffentlichung der Seilleistungen
ins Leben gerufene Statistik der Schachtforderseile hat bis
Ende 1904 folgende Seile umfaft:

_—

SRS -2
£ £ Bandseile Rundseile & &

5]
Jahrgang Ngé von von %%
g 3 £ E
(<5} =
=82 cus- GuB- g S
® : f et
‘,\é‘%:g stan) EiSen Aloe Hanf - Eisen ® &
1872 59 1 28 9 1 6 69 114
1873 76 1 26 9 — 23 97 156
1874 92 4 30 14 2 42 106 198
1875 97 8 23 5 4 74 112 226
1876 91 1 1 6 1 85 103 217
1877 85 17 10 3 — 81 67 178
1878 0 28 3 5 — 102 64 202
1879 78 23 3 3 — 99 4 172
1880 79 19 2 8 — 106 3% 170
1881 76 20 6 1 — 97 41 165
1882 89 25 4 4 —' 126 35 194
1883 85 20 1 4 — 138 24 187
1884 85 30 — 3 — 139 18 190
1885 86 37 — 5 — 163 26 231
1886 95 33 — 3 — 161 7 204
1887 91 32 — 4 — 156 9 201
1888 101 45 — 1 — 201 2 249
1889 99 48 — 3 181 7 239
1890 96 45 — 2 — 196 3 246
1891 111 46 — 2 - 229 7 284
1892 96 52 1 — 210 1 264
1893 106 47 — 2 — 233 1 283
1894 101 54 — = — 231 1 286
1895 110 51 - — — 226 2 279
1896 105 39 - - = 231 — 270
1897 107 37 — - — 262 - 299
1898 116 53 - — — 316 — 369
1899 114 35 — — — 353 - 388
1900 121 54 - — — 360 — 414
1901 130 41 — — — 421 — 462
1902 126 40 - - 408 — 448
1903 122 46 -§- — — 43 — 481
1904 128 50 — — — 4 — 481
1872/1904 - 1092 147 97 8 |6522 881 |8747

Trotz der Zunahme der an
Zechen ist die Zahl
das Vorjahr unveréndert
seilen sind 4 weniger
Zahl der abgelegten
gestiegen ist.

Wéhrend des Betriebes plotzlich gerissen sind von den
wéhrend der 33 Jahre 1872/1904 abgelegten 8747 Schacht-
forderseilen :

der Zahlung beteiligten
der abgelegten Seile mit 481 gegen
geblieben.  An Gufstahlrund-
abgelegt worden, wogegen die
GuBstahlbandseile um ebensoviele

Material Fabrikant
(Schachty B
fc.2

harter Patent- Landsberger Kélner  Bergw.- 265

tiegelguR-  Kabelwerke in  Verein  (Em-

stahl Landsberg scher I1)
weich. Tiegel-H. Grimberg u. Mansfeld IV

guBstahl Chr. Hilgertin

Bochum

weicher GuB- Heinrich Puth in FriedlicherNach- 269

stahl Blankenstein ! bar

(Baaker
Mnidel

1865
Zeche ' n % %3 Bruchstelle im Seile

1081 159,51 9 m (ber dem Einband

47,58 340 m Uber dem Einband
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1904.
von 1092 GufRstahlbandseilen 52= 4,76 pCt
" 147 Eisenbandseilen 19= 12,93
97 Aloebandseilen 7= 7,22

8 Hanfbandseilen —= —
6522 GuRstahlrundseilen 103 = 1,58 .
881 Eisenrundseilen 105 = 11,95 ,,

insges.also von 8 747 Schachtforderseilen286 = 3,27 pCt
Bis 1903 waren von 8266 abgelegten Schachtforder-
seilen 283 = 3,42 pCt plotzlich gerissen. Im letzten Jahre
sind mithin 3 Seilbriche hinzugetreten, wdéhrend relativ
die Zahl der Seilbriiche weiter zuriickgegangen ist.
Auf die einzelnen Jahre verteilen sich die Seilbriiche

wie folgt:
1872 von 114 abgelegten Schachtforderseilen 22 = 19,30 pCt

1873 156 22= 14,10
1874 198 19= 9.60
1875 226 19= 841
1876 217 5= 6,91
1877 178 16= 8,99
1878 202 19= 941
1879 172 9= 523
1880 170 471
1881 165 4.85
1882 194 5= 7,73
1883 187 8= 4,28
1884 190 6= 316
1885 231 7= 3.03
1886 204 5= 245
1887 201 3= 149
1888 249 9= 361
1889 239 6= 251
1890 246 5= 203
1891 284 12= 423
1892 264 5= 189
1893 283 3= 1,06
1894 286 4= 140
1895 279 5= 179
1896 270 5= 185
1897 299 4= 134
1898 369 2= 054
1899 388 2= 052
1900 414 6= 145
1901 462 5= 1,08
1902 448 8= 179
1903 481 2= 042
1904 481 3= 0,62

Im Laufe der Jahre ist, wie die vorstehenden Ubersichten
erkennen lassen, die Zahl der plotzlichen Seilbriiche mit
der steigenden Verwendung der GuBstahlrundseile auf einen
ganz geringen Prozentsatz der abgelegten Seile zuriickge-
gangen, wenn auch eine unbedeutende Steigerung gegen
das Vorjahr festzustellen ist.

Die im Jahre 1904 wahrend des Betriebes
gerissenen Seile waren samtlich Rundseile.
Zusammenstellung 148t die Beschaffenheit,
Zerreiens usw. dieser 3 Seile erkennen.

plétzlich
Nachstehende
Ursache des

Veranlassung des Zerreilens

59,04 Die Bruchstelle befand sich Der Bruch erfolgte durch plétzliches

Kontredampfgebeu, wodurch das
Seil aus der Seilscheibe flog.

Der Korb schnappte in das Hange-
seil.

etwa 70 m (ber dem
Einband

Bei dem Brande auf Schacht Baaker
Mulde brannte das Seil durch.
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Uber die Aufliegezeit und Leistung der in den beiden letzten Jahren abgelegten Schachtférderseile geben folgende

Tabellen Auskunft.

Anzahl 0 200

Seilgattung Sd:i:e bis  bis

199 399

Bandseile....oeriiieienennae 1903 46 24 11
1904 50 29 15

. 1903 416 55 122

Kundseile: 1. gewdhnliche
1904 426 67 106

2. patentverschl. 1903 19 6 2
1904 5 - 2

Zusammen 1903 481

1904 481
i der 0 25
Seilgattung Seile bis bis
24 49
a) Bandseile 1903 46 26 6
1904 50 26 16
1. gewohnliche . 1903 416 128 56
1904 426 117 51
2. patentverschl. 1903 19 2 4
1904 5 3

Zusammen 1903 481

1904 481

Die nachstehende Ubersicht enthélt die Angaben der Seil-
statistik Uber Nutzleistung, Aufliegezeit und Grunde fur die

Ablegung der im Oberbergamtsbezirk Dortmund in 1904

in Benutzung gewesenen Koepeseile.

1Ver. Constantin d. 219 700494 Soll als Unterseil benutzt

GrofRRe (I11 werden.

2 Hannover (I1) 259 160 756 Die zuléssige Gebrauchszeit war
abgelaufen.

3 Shamrock I/11 (11) 539 187 630 Die Einbande sollten gepriift
werden.

1Kecklingh. I (1) 200 587 294 Bruch einiger Drihte.
5Centrum (1) 157 029 455 Sicherheitshalber.

6iDahlbusch (VII 103 965 342 Weil Dréhte zerrissen waren.
7IN.-Essen iFritzIl) 171809 568 Bruch mehrerer Drahte.
BCarolus  Magnus 10468 482|jlm Seil waren 2 Litzen gerissen.

(Wetterschacht |

9|VictoriaMathias(l) 106 943 359 VerschleiR.
IAHagenbeck (1) 88 794 731 Die zulassige Gebrauchszeit war

abgelaufen.

11 Dorstfeld (111) 329 370 71C Die zulassige Gebrauchszeit war
abgelaufen.

12 KonigLudwig(lV) 258 847 725 Die zulassige Gebrauchszeit war
abgelaufen.

13 Ewald (1V) 210 470 734 Die zulassige Gebrauchszeit war
. . abgelaufen.

HjEwald (Hilger 11 72335 166, Zahlreiche Drahtbriiche infolge

. Aurostungen.

15 Graf Bismarck(IV) 130 520 882 Die zulassige Gebrauchszeit war

abgelaufen.

16 Hugo (V) 63 616 875 Einige Drahte waren gerissen.

17 Lothringen (1) 258 123 406 Einige Dréahte waren gerissen.

18 Unser Fritz (111) 48 055 365 VerschleiR.

19 Consolidation(l11) 635 506 1039 \War durch mehrfaches Abhauen
zu kurz geworden.

20 (V) 701120 736 Die zulassige Gebrauchszeit war
abgelaufen.

21 (V1) 411856 728 Die zulassige Gebrauchszeit war
abgelaufen.

2, (V1)1 212 947 738 Die zulassige Gebrauchszeit war
abgelaufen.

Aufliegezeit in Tagen

400 600 800 1000 1200 1400 1600
bis bis bis bis bis bis und
599 799 999 1199 1399 1599 mehr
5 ~4 1 1 — —

3 1 1 1 — —_
93 84 27 20 5 4
88 88 33 25 12 2

2 6 2 1 — —
— 2 — - 1

Nutzleistung in Milliarden Meterkilogramm
50 75 100 150 200 300 400 500
bis bis bis bis bis bis bis und
74 99 149 199 299 399 499 mehr
5 2 - 1 5 1 —

3 1 - - — — 2 2
46 46 58 35 29 10 1 7
52 41 72 29 38 16 4 6
2 2 3 3 1 2 — —

1 1

ﬁﬁ Grund der Ablegung

23 Koénigin Elisabeth 33 668 467 Bruch einer Anzahl Dréhte.
(Hubert 11)
Hercules (1) 9 220 182 Einzelne Drahte waren zerrissen.
(l|) 5819 63 Einzelne Drahte waren zerrissen.
, (Katharina) 198 139 1153 Langere Benutzung vom Ober-
bergamt abgelehnt.
21 700 455 Verschlei u. Bruch einzelner
Dréhte.
16 038 331 Verschlei u. Bruch einzelner
Drahte.
29 Kénigsborn  (111) 261702 601 Verdickuugeu bezw.Zusammeu-
schiebung der Hanfseele.
30 (111) 261 702 601 Verdickungeu bezw. Zusammeu-
schiebung der Hanfseele.
33995 182 Vorsichtshalber.

27 Pauline (Fritz)
28 (Fritz)

gl Germania (1)

) 4353 64 Allgemeine Abnutzung u. Bruch
mehrerer Deckdréhte.

33 (i 4142 76 Allgemeine Abnutzung u. Bruch
mehrerer Deckdrahte.

34 (1 3641 70 Allgemeine Abnutzung u. Bruch
mehrerer Deckdréhte.

35 () 4411 91 Allgemeine Abnutzung u. Bruch

) . mehrerer Deckdréhte
36 Schlagel &Eisen (I) 137 439 160 Bruch mehrerer Dréhte.
37 Hibernia (11) 117 314 696 Die zulassige Gebrauchszeit war

abgelaufen.
38 Wilhelmine  Vic- 259 563 727 Die zulassige Gebrauchszeit war
toria (I) abgelaufen.
39 Centrum (1V) I 50548 700 Es waren 4 Drahte gerissen.
40 Konig ~ Wilhelm!444 883 758 Die zulassige Gebrauchszeit war
(Christ. Levin) abgelaufen.
41 Werue (11) 372 805 554 Verschleil.
42 Ver.  Carolinen- 83 549 574 VerschleiR.
gluck (I1)

43 Prosper (1) 143921 434 An  mehreren Stellen waren

einzelne Drahte gebrochen.
waren einige schlechte

Stellen im Seil.

131 586 12)4 Hatte die vorgeschriebene Trag-

L fahigkeit nicht mehr.

46 Ver. Prasident (1) 282 758 676 Die zulassige Gebrauchszeit war

abgelanfen.

44 Graf Schwerin (1)
45 Erin (1)

5730 183 Es
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® Zeche Fe N
c o8 3@1 Grund der Ablegung
3 (Schacht) £

47 Ver. Rhein-Elbe u.
Alma(Rh.-Elbelll)

1141 71 VerschleilR.

8 w n 2 208 74 Verschleil3.

49 6 139 224 Verschleil3.

50 Siebenplaneten 181 367 727 Die zuldssige Gebrauchszeit war
(Mathilde) abgelaufen.

51 Louise Tiefbau 61750 524 Seilbruch.
Bruchstrale (H)

52 Friedlicher Nach- 5599 126 An mehreren Stellen waren
bar (11) einige Drahte gerissen.

53 PreuBen 11 (1)

134 875 673 Bedenken gegen dieHaltbarkeit.
54 Mont Cenis (I1)

137 530 679 Das Seil sollte als Unterseil
verwandt werden.

129 962 707 Seil lag fast 2 Jahre u. sollte

als Unterseil benutzt werden.

56 Ewald (Schiirenb.) 299 621 636 An 12 Stellen waren 14 Drahte

gebrochen.

57 Friedr. d.GroRe(l) 142 128 189 In  den

55 n -

Einbanden  waren
mehrere Drahte gebrochen.
58 ., (1) 200 416 293In den Einbdnden waren

mehrere Drahte! gebrochen.

Es waren ca. 70 Drahte glatt
durchgerissen auf eine Lange
von 80 m.

59 Freie Vogel u. Un-
verhofft (Haupt-

forderschacht). 5 681 364

Technik.
Magnetische Beobachtungen zu Bochum. Die
westliche Abweichung der Magnetnadel vom Ortlichen
Meridian betrag.

um 8 Uhr um 2 Uhr um 8 Uhr um 2 Uhr

1905

vorm. nachm. vorm. nachm.
Monat Tag Tag g 9 .
November 12 23,7112 305 17. 12 243 12 280

12 235 12 300 18. 12 240 12 275
12 238 12 304 19. 12 240 12 281
12 235 12 30,8 20. 12 24,6 12 282
255 12 305 21. 12 244 12 306
12 236 12 318 22. 12 243 12 2872
12 246 12 293 23. 12 249 12 306
12 236 12 295 24 12 246 12 27,6
. 12 239 12 305 25. 12 248 12 281
10. 12 254 12 304 26. 12 244 12 275
11, 12 236 12 300 27. 12 247 12 273
12. 12 234 12 383 28. 12 250 12 28,0
13 12 237 12 334 29. 12 249 12 287
14, 12 258 12 294 30. 12 257 12 28,6
15. 12 235 12 27,7

16. 12 241 12 335 1

Mittel 112 |24,83| 12 29,77

13.3

Mittel 12 « 27,05 - = horaO. — . - -

©CENDOIAWNE
=
N

Volkswirtschaft und Statistik.

Absatz der Zechen des Rheinisch-W estfalischen
lohlen-Syndikats im November 1905. Der rechnungs-
laBige Kohlenabsatz der Syndikatszechen betrug im Monat
iovember ausschlieBlich Selbstverbrauch der Zechen und
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Zechen-Hiitten 5054 154 = 209 499 t arbeitstaglich gegen
4 819 499 bezw. 199 772 im gleichen Monat des Vorjahres.
Der Absatz hat mithin im November ds. Jahres um
234 655t = 4,87 pCt zugenommen. Von der Beteiligung,
die bei .der gleichen Zahl von Arbeitstagen im November 1905
um 229 264 t gréRer war als im November 1904, sind
im letzten Monat 82,42 pCt gegen 81,64 pCt im No-
vember 1904 abgesetzt worden.

Kohlenausfuhr Grofsbritanniens. (Nach dem Trade
Supplement des Economist.  Die Reihenfolge der Lé&nder
ist nach der Hohe der Ausfuhr im Jahre 1904 gewahlt

Januar bis
November November Ganzes
Nach: 1904 1905 1904 1905 Janr 1904
in 1000 t *)
Frankreich . . . . 605 672 6150 6094 6 757
Deutschland . . . 607 685 5886 7008 6411
Italien....coeviennen, 480 463 5839 5939 6 329
Schweden . . . . . 277 310 2985 20912 3230
RuBland............ 104 111 2564 2481 2 620
Spanienu. kanar. Inseln 203 206 2242 2186 2464
Déanemark . . . . 212 225 2136 2045 2 367
Aegypten....... 200 152 2061 2083 2238
Argentinien . . . . 123 177 1305 1579 1428
Norwegen.......cccevvenee. 114 141 1282 1331 1422
Holland... 107 171 957 1716 1058
Brasilien.... 87 94 898 935 965
Portugal, Azoren und
Madeira . . . . 72 76 805 848 883
Britisch-Indien . . . 24 9 170 127 637
Belgien .. 50 59 569 558 622
Malta......... 34 42 541 395 560
Algerien.... 59 50 436 649 476
TUrKeioeeeereecieiee, 23 22 428 400 458
Griechenland . . . 26 27 414 355 455
Brit. Sudafrika . . . 25 3 371 276 418
Chile e, 48 26 348 526 408

Uruguay e ——— 23 26 363 336 405
Gibraltar.......coc...... 81 34 310 251 343
Ver. Staaten v. Amerika 4 3 105 128 109
Straits Settlements. — 109 38
Ceylon....cvcececinnns 30 36 304 228
anderen Landern . . 284 171 2883 2040 319
Zus. Kohlen . 3002 3991 42461 43464 46 256
Koks . . . . 7 75 689 685 757
Briketts . . . 83 87 1143 1034 1238
Uberhaupt 4061 4 153 44293 45183 48 250
Wert in 1000 Lstr. 2212 2172 24683 23868 26 862
Kohlen usw. f. Dampfer
i. auswartig. Handel 1356 1492 15750 15972 17 191

#1t= 1016 kg.

Verkehrswesen.

W agengestellung fir die Zechen, Kokereien und
Brikettwerke der wichtigeren deutschen Bergbau-
bezirke. Fir die Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts
von den Zechen, Kokereien und Brikettwerken der deutschen
Kohlenbezirke sind an Eisenbahnwagen (auf 10 t Lade-
gewicht zuriickgefiihrt) gestellt worden:
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Nr
; auf d. Fordert . auf den
Insgesamt .\ chschnittli insgesamt Fordertag
im November _ durchschnittlich
Ruhrbezirk*) . . . 1904 482 016 19 674 im November
1905 502 631 20 515 Eisenb. - Dir. - Bezirke
Oberschi. Kohlenbezirk 1904 170 565 7 107 St. Joh.-Saarbr.u.C6ln 1904 1229 51
1905 184 877 7 703 1905 8 915 371
Niederschi. . 1904 36 754 1470 Davon : Saarkohlenbezirk 1904 177 7
1905 38 013 1521 1905 5 551 231
Eisenb. - Dir. - Bezirke Kohlenbezirk b Aachen 1904 208 9
St.Joh.-Saarbr.-u.Céln 1904 107 748 4 490 1905 931 39
1905 106 859 4 452 Zeche RheinpreuRen*) 1904 86 4
Davon: Saarkohlenbezirk 1904 64 775 2 699 Rh. Braunk.-Bez. 1904 758 32
1905 62 588 2 608 1905 2 433 101
Kohlenbezirkb. Aachen 1904 14 493 604 Eisenb.-Dir.-Bez. Magde-
1905 15 040 627 burg, Halleu. Erfurt 1904 3923 157
Zeche Rheinpreuflen*) 1904 6 653 277 1905 10 109 404
Rh. Braunk.-Bezirk . 1904 21 827 909 Eisenb .-Dir.-Bez. Cassel 1904 — —
1905 29 231 1218 1905 313 13
Eisenb.-Dir.-Bez. Magde- " » »Hannover 1904 143 6
burg, Halle u. Erfurt 1904 144 307 5772 1905 588 24
1905 160 143 6 406 Sachs. Staatseisenbahnen 1904 1906 76
Eisenb.-Dir.-Bez. Cassel 1904 2 782 111 1905 10 981 439
1905 3 247 130 Davon: Zwickau 1904 585 23
Hannover 1904 3 742 150 1905 4 47.9 179
1905 3306 132 Lugau-Olsnitz 1904 717 29
Sachs. Staatseisenbahnen 1904 47 424 1897 1905 2 444 98
1905 54 135 2 165 Meuselwitz 1904 572 23
Davon: Zwickau . . 1904 16 544 662 1905 3 495 140
) 1905 17 787 711 Dresden 1904 32 1
Lugau-Olsnitz . 1904 13 543 542 1905 53 2
1905 14518 581 Borna 1904 — _
Meuselwitz . 1904 11 577 463 1905 510 20
1905 14 718 589 Bayer. Staatseisenbahnen 1904 - -
Dresden . . . 1904 3 232 129 1905 _ _
1905 4 292 172 ElsaB-Lothr. Eisenbahnen
Borna . . . 1904 2528 101 zum Saarbezirk 1904 6 -
1905 2 820 113 1905 1 756 70
Bayer. Staatseisenbahnen 1904 4 600 184
1905 5 898 236 Summe 1904 19 240 781
ElsaB-Lothr. Eisenbahnen 1905 99 339 4 061
zum Saarbezirk . 1904 14 296 572
1905 15 382 615 Fur die Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts ans
den Rheinhdfen wurden an Doppelwagen zu 10t gestellt:
Summe 1904 1014 234 41 427 auf den
1905 1074 491 43 875 insgesamt  Fordertag
. . durchschnittlich
Es wurden demnach im November 1905 bei durch- im November
schnittlich 24 VaArbeitstagen insgesamt 60 257 Doppelwagen GroRh. Badische Staats-
?T:jeefzrsbzgteﬂ?talzn?maugfle?;?enlzOl\r/ldoer:;?gdezsmtforjta)\ﬁfgseIwagen eisenbahnen 1904 19969 768
‘ 1905 25 008 962
Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt ElsaR-Lothr. Eisenbahnen 1904 3403 131
worden: 1905 6 052 342
insgesamt gﬂrcdﬁsi%rr?i?trlt Es fehlten:
im November GroRh. Badische Staats-
Ruhrbezirk *) 1904 10 077 411 eisenbahnen 1904 76 8
1905 37 160 1517 1905 1 956 75
Oberschles. Kohlenbezirk 1904 1198 50 ElsaB-Lothr. Eisenbahnen 1904 _
1905 25 495 1 062 1905 125 5
Niederschi. . 1904 758 30 L .
1905 4022 161 W agengestellung fir die im Ruhrkohlenbezirk

belegenen Zechen, Kokereien und Brikettwerke.
*) Seit dem 1. 11. 05 enthalten Rheinpreufen im Ruhrbezirk. (Wagen auf 10 t Ladegewicht zuriickgefihrt).
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Davon
1905 Ruhr-Kohlen- Zufuhr aus den Dir.-Bez.
bezirk *) Essen u. Elberfeld nach den
Rheinhafen
Monat  Tag gestellt gefehlt (1.-7. Dez. 1905)

Dezember 1. 16635 4399 D.-Ruhrort 8 000
. 2. 17004 4774 Essen Duisburg 4522
3. 4610 270 Hochfeld 1095
4. 19790 412 D.-Ruhrort 78
« 5. 21152 253 Elberfeld Duisburg 235
6. 20982 212 Hochfeid 16
" 7. 22596
Zusammen 122769 10320 Zusammen 13 946
Durchscim. f. d.
Arbeitstag 1905 20462 1720

1904 19 963 _—
Zum Dortmunder Hafen wurden aus
Essen im gleichen Zeitraum 56 Wagen
der Ubersicht mit enthalten sind.

dem Dir.-Dez.
gestellt, die in

*) Seit 8. 11. 1905 einschl. Rheinpreufen.

Amtliche Tarifverdnderungen. Zu der in Nr. 41
d. J. S. 1303 gebrachten Bekanntmachung betreffend den
rhein.-westf.-niederl. Guterverkehr wird weiterhin mitgeteilt,
dal im Verkehr von der Stat. Simpelveld der erméRigte
Ausnahmetarif fir Kohlen nach Stat. der Bezirke CoIn und
St. Johann-Saarbriicken vom 15. 5. 1899 und im Verkehr
von den Stat. Heerlen, Kerkrade-Rolduc und Simpelveld die
Frachtsdtze des Tarifheftes A2 vom 1. 4. 1895 nebst
Nachtrdgen, soweit sie gegenuberdem demndéchst in Kraft
tretenden Tarife billiger sind, noch bis Ende Dezember
1906 in Kraft bleiben. Der Einflihrungstermin der neuen
Tarifhefte A 1 bis 4 wird noch besonders bekannt gegeben.

Im niederschl. Kohlenverkehr nach Stat. der Dir.-Bez.
Breslau, Kattowitz, Posen usw. werden vom 1. 1. 1906
ab samtliche Frachtsdtze nach den Stat. Grof3-Selten,
Nieder - Ullersdorf, Ober - Ullersdorf, Priebus und Wiesau,
Kreis Sagan, der Nebenbahn Hansdorf-Priebus um je 1 Pfg.
fir 100 kg ermaRigt.

Der seit dem 1. 11. im Frankfurt-hess.-slidwestd. Eisen-
bahnverband fur den Verkehr nach den lothr. Grubenstat.
gultige Ausnahmetarif fir Grubenrundhdlzer ist mit Wirkung
vom 15. 12. auf den Verkehr nach einigen weiteren lothr.
Grubenstat. sowie auf deu Verkehr nach verschiedenen
pfalz. und luxemb. Grubenstat. ausgedehnt worden.

M arktberichte.

Essener Borse. Amtlicher Bericht vom 11. Dez. 1905.
Notierungen fiir Kohlen, Koks und Briketts unverdndert.
Nachfrage weiter lebhaft. Néchste Borsen - Versammlung
Montag den 18. Dezember 1905, nachmittags von 31/2 is
5 Uhr, im ,Berliner Hof" Hotel Hartmann.

In den Notierungen der vorigen Nr. (Seite 1547 ) ist
ein Druckfehler zu berichtigen; der Preis fir
I11. €) NuRkohle, gew. Korn Ill betrdagt 15,00— 16,00 ..
fiur Kesselfeuerung 11,50

bis 12,50 .

iVom englischen Kohlenmarkt. Auf dem eng-
lischen Kohlenmarkt herrschte in den letzten Wochen im
ganzen mehr Leben als zu Anfang November. Namentlich
sind Hausbrandsorten naturgemalR Gegenstand starkeren
Begehrs; Abschwdachungen sind nach den Schwankungen
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der Witterung nur vorlbergehend. Fir diese Sorten sind
die Gruben ziemlich allgemein flott beschéftigt. Die Preise
dirften in Lancashire und Yorkshire bis nach Weihnachten
unverandert bleiben, sowie sie es seit Beginn des Jahres
waren; erst dann miBte es sich zeigen, ob die Verhalt-
nisse eine Erhohung rechtfertigen.  Einen guten Markt
verzeichnet in den meisten Distrikten auch Gaskohle und
die von der Textilindustrie bendtigten Sorten werden eben-
falls andauernd in gr6Reren Mengen bestellt. Maschinen-
brand war auf deu ndordlichen Mérkten im November un-
gewdhnlich still, hat sich aber im laufenden Monat wieder
belebt; die Nachfrage wurde, wohl in Zusammenhang mit
den bevorstehenden Feiertagen so stark, dal eine flotte
Beschéftigung bis in den Januar hinein jetzt gesichert ist.
Mit groRem Interesse folgt man den augenblicklich in Ver-
handlung stehenden Kontrakterneuerungen fir die groflen
Bahngesellschaften; die North Eastern soll bereits in einen
Aufschlag von 6 « eingewilligt haben. Das Ausfuhrgeschaft
entsprach nicht immer den Erwartungen, zum Teil wurde
es durch die Ungunst der Witterung beeintrachtigt. Der
Mangel an verfligbaren Schiffen machte sich recht unan-
genehm fuhlbar; die Folge war eine grofere Aufstauung
von Kohlenvorrateu. In Wales war aus diesem Grunde eine
ausgesprochene Besserung bisher unméglich. — In North-
umherland und Durham haben sich die Marktverhalt'
nisse im Dezember wieder gebessert. In Maschinenbrand
sind die Aussichten gut, und die Preise werden jetzt fester
behauptet als zuvor. Beste Sorten notieren 9 s bis 9
3 « f.o.b. Tyne. Maschinenbrand Kleinkohle geht flott
zu 5 s 6 4. Die Ausfuhr nach RuRfland wird wesentlich
durch die dortigen Wirren beschrankt.  Gaskohle und
Hausbrand sind gegenwartig am meisten begehrt, erste; o
zu 9 s fir beste und 8 s 3 « fur zweite Sorten. Durharr,-
Bunkerkohle findet ziemlich regelmaBigen Absatz zu 8 -

bis 8 s 3 ¢« f.o.b. Koks behauptet sich in Preis und
Nachfrage gut; Hochofenkoks erzielt 15 s 9 « gut-r
GieBereikoks 16 s bis 17 s, beste Sorten 18 s. In Lan-

cashire gehen Stickkohlen zu Hausbrandzwecken an-
dauernd gut. Die Preise behaupten sich fest, doch scheinen
Erhohungen einstweilen ausgeschlossen. Neuerdings spricht
man von dem Plane einer Vereinigung der Gruben von
Lancashire, Yorkshire, Staffordshire und Derbyshire zu dem
Zwecke, den gegenseitigen Wettbewerb abzustellen und die
Preise einheitlich zu regeln. Im Sidwesten notiert beste
Silkstonekohle 13 s bis 14 . gewdhnliche und mittlere
Hausbrandsorten bewegen sich zwischen 9 S und 12 S 6 d.
Kleinkohle und Abfallkohle ist gut gefragt zu 5 s bis 7.
je nach Qualitat. In Wales st erst neuerdings eine
geringe Belebung eingetreten. Das Geschéft zeigt aber
noch immer nicht den normalen Umfang, und solange das
Ausfuhrgeschaft behindert bleibt, sind die Preise fir
prompte Lieferung gedriickt. Erst neuerdings geht die
Ausfuhr etwas flotter.  Fir spatere Lieferung sind dm
Notierungen durchaus fest. Bester Maschinenbrand notiert
12 ¢ 3 ¢« bis 12 + 9 s f.o.b. Cardiff, zweiter 11 . 9 «
bis 12 s gewdhnlicher 11 s 6 «. Fur das nachste Jahr
ist noch wenig getatigt worden, da man auf beiden Seiten
abwartet; das erste Jahresviertel verspricht indessen recht
lebhaft zu werden. Kleinkohlen sind sehr fest und erzielen
von 6 s 6 « bis zu 8 s 3 «. Halbbitumindse Monmouth-
shirekohle stieg um 3 « auf 11 S 3 « bis 11 s 9 « fir
beste und 10 S 6 « bis 10 s 9 .« flr zweite Sorten.
Hausbrandsorten gehen flott, beste zu 16 s his 16 s 3 .
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Bituringse thondde fr. 3 v 13 s & d tis 13 sy d,
fro 0 2z 8os 8 d bis 105 i besten Sorten. foks st
in Preis und Nachfrage fest, Hochofenkoks 20 10 s ¢ d
bis 17 S, biebereikoks 20 16 s & d tis 19 S,
koks v 01 S bhis 11 S.

Foom anerikanischen bohlennarkt., Die Lage des
fartkoblennarktes Td0t kaun etwas 2u winschen dbrig.
Bedi der Regsankeit in allen Industriezveigen ist die Vach-
frage nach Davpfhohle wngewdhnlich stark, wihrend nit
Gen Vorschreitenr der Jahreszeit sich die Vachfrage nacth

ITausbravdkohle aller Sorten naturgenal gesteigert hat.
bus allen Teilen des Landes wird ein lebhaftes feschaft
peneldet und fer Begehr des Handels ist, zur  Auf-
rechterhallung reichlicher Lager, nicht zur  vindesten
pit o Rbcksicoht auf die Noglichkeit eines gqrofen Kohlen-
griberstreikes o konmwenden Frihjahr, dringender als je.
Dabei ist oes den brubengesellschaften nicht  wdglich,

allen Anforderungen des fandels wie der Grobkonsunenten
uoentsprechen, d& die labl der vorhandenen Frachtunagen

fir den auberordentlich unfangreichen Bedarf nicht aus-
reicht.  Die Preise  fir o Stickkohle haben seit hnfanyg
Iktober keine hodervag erfabren wnd  lasten fir dern
fandel, per ton foobo hew Vork: Eygg, Stove und hut je
5odolle, broken 4,78 Dol pea 3 Dello, Wo. D obuckuheat
oS0 Dol Moo 1 buckwheat L85 Doll., rice [,40 Doll.

Es st aber nicht unmdglich, dal die
produzenten sich it

vereinigtenr Grof-
Rocksioht auf den wngewnihnlich

starken, die Produktion anscheinend ODbersteigenden Bedarf
in o Laufe des Hinters zu Preiserhbhungen entschliefen
rerden. For  dampfhohle sind  bereits soeben hohere
Paten angekindigt worden, nachden diese kleinste fart-
kohlesorte wihrend des Sommers so vernachlassigt war,
falb sich grobe Vorrdte angehduft hatten. Seitder hat

fie industrielle Dachfrage jedoch einen starken hufschnung
genornen, und da das beschaft in der, wit den kleinsten

Anthrazitsorten konkurrierenden, dilligen Teichkoble noch
starker unter den Vagenmangel leidet und  die Preise
voen o Teichkohle faher ansehnlich gestiegen sind, 0

bat sich die Absatzndglichkeit fir
pesentlich gebessert. Die neven Raten lauten per t,
a0 der brube: ruenoof wine 1,300 Doll., three quarter
ineh screened coal L, 40 Doll, und dinch and gquarter screened
coal 1,80 Doll. Das bringt den Preis fir die geringste
Sorte, slack coal (Staubkohle) auf L Doll, per t, wébhrend
nech o vor etwa L8 Bonaten diese Sorte schon zu 1§ bis
10 ¢ per tonoru haben war owund  die Produzenten zur
Abgabe selbst zu noch niedrigeren Preisen bereit waren,
nurooun die ino der hahe der Gruben lageraden grofen
lorrdte v vernindern. Seitden in Kochofenbdetriebe ein-
gefibrte Verbesserungen haben fir die Stavbkohle eine
plotoliche, starke Nachfrage gqeschaffen, da er fir ,rauvch-
lose Hochdofen® ein noch besseres Keizvaterial abgebon
soll als andere schoerere Danpfhoblensorten.

lenn die hothrazit - Gesellschaften in dieser Sonner
pieht, wie  sonst in der geschaftlich stilleren Jahreszeit
Phlich, die Produktion eingeschrdnkt, vielnehr den Betried
ihrer bruben voll aufrecht erhalten haben, so geschah das
regifellos in der Absicht, sich durch Aabhéufung vor Vor-
raten fir den etwaigen husbruch eines neven groben Streikes
it kovmenden Friohjahr zu wappnen. Dhenein gaben die
den billigeren Sonmerpreisen entsprechenden niedrigeren
Lohnsétoe Gelegenheit, Vorrdte zv verhaltnisndbig niedrigen

Anthrazit-Danpfhohle

fosten einzulegen. Seitden hat jedoch der die laufende
Produktion Ohersteigende Bdedarf eine Vervinderung der
Porrdte herbeigefibrt; es sollen die verflgbaren Bestinde

fer  Grufengesellschaften insgesant nur etwva 3 Bill.
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betragen und obeneiv zwun grébten Teil aus der billigen
Danpfhoble destehen. Selbst die grobte Produzentin, die
Philadelphia & Reading Co., et angedlich nur Vorrite
von L g00 000t oauf Lager.  Falls die Sichtbestande bis
run Fribhjabr keine Verwehrung erfahren, dirften sie dann
terooetud e konsur o ovoen ozwei bonaten entsprechen.
Die Vhglichkeit solehen Vermebrung hédngt haupt-
sachlich von der Kitterung ab. Dabei war der, etwa
fer Erzeuvgung entsprechende, Versand von Anthrazithohle

h
i

giner

iro Oktober qgraber als in den meisten friheren Jonaten
fes Jabres. buceh in Vovenber dirften die Vorrdte eine
Bbnabne erfabren Liaben, da dieser Jonat nur 20 Arbeits-

tage hatte, sodald trotr regsten Betriebes der Gruben
fie Produktionsziffern nicht an die des Vornonates heran-
reichen werden. Da gegendber dew steigenden Bedarfe
fie Leistungsfahigkeit der vorhandenen Gruben den Hiohe-
punkt erreicht e haben scheint, darf owan in kowmentder
Teit regen Eifer behufs Vernehrung der Produktion wnd
Erschliebung never Felder ervarten. Sowohl die Reading,
als awceh die Lehigh Valley wnd die New Jersey Central-
bahnen sind grobe Besitzer von  solchen Feldern und
faher in der Lago, ihre Tatigkeit wesentlich zu erveitern.
Fach fachedonischer Schdtzung befindenr sich allein i
Besitoe der leitenden Produktions-Cesellschaften Kohlenfelder

inoeiner Grobe von 213 000
EE8d it geschitat

feren Reichtun auf
besprochen wird der

beres,
rird. liel

unldngst seitens der Ledhigh Valley Co. fir den enornen
Preis von L8 Hill. Doll, vollzogene hnkauf der bisher
proften wnabhdngigen hathrazit-fohlenfirna Coxc Bros.,
velcohe selbst kurz zuvor die Kontrolle der Delavare-, Susque-
banna- und  Schuylkill-8ahn v erlangen gewubt hatte.
e ferner wverlavtet, beante der Reading-Bahn hatten
fen Kohlenbesitz der zweitgroften wnabhangigen Firng,
b b larkle & Co., inspiziert, so darf o oman o annehnen,
dab auch diese Konkurrentin der Grobfproduvzenten  bald
pieht mefhr existieren wird. Pit der Beseitiguny der wun-

adbhEngigen Anthrazit-Produzenten wurde vor einigen Jahren

von l. P dorgan der Anfang genacht, als er die Penn-
sylvania Coal Co. fir einen hohen Preis ankaufte und sie
pitooeinen Gewinn oven angedlich 2 hill. o doll, alstald
an die Erie-Bahn weiter verkaufte. Die Staatsgesetze von
Pennsylvanien verwehren zwar Bahngesellschaften den Be-
sitz ovon Kohlengruben, trotzder ninnt die Beseitigunyg

fer fonkurrenz in der Forderung wund der Transport von

Enthrazithohlen ihren wngehinderten Fortgany.

Der leicohbobbenrarkt keanzeichnet sich durch
Fangel an hngebot wnd denzufolge durch steigende Preise
ticht infolge Abnahoe ofer Unzulanglichhkeit der Vorrate,
sondern weil  die Transportnittel onicht genigen. ler
Fangel an Kobhlenwagen war in den  letzten lochen in
Teilen des Westens, infolge Therndafigen Siterverkebrs und

giner enornen Erntebewegung, so stark, dalb sich zablreiche

bruben angesichts dringender Nachfrage dihrer Abnehner
o Einschrdnkung wenn o nicht vordbergehender Einstellung
fes Betriebes qezwungen sahen. Ind infolge des bevor-

stehenden Schlusses der Binnenschiffabrt dirfte sich die Laye
fir den Testen eher noch schlinner gestalten. In den
Faupthafen fir den VeichkohleVersand nach den In- und

buslhande nissen die Schiffe oft wochenlang avf fobhlen-
ladung warten. Fahrend der Preis von Keichkohle hin-
foreh fir das  0hio- und Pennsylvaniaprodukt kave auf
den, den  Produzenten keinen hutzen gewdhrenden Sat:
von 80 oo oper ot owvon der Grube hatte behaupten kdnnen
istoer dinzwischenr auf 1,50 Doll, qgestiegen, wobei 11U er-
parten ist, dab i Laufe der ndchsten Ieit Preise  von
Uoboll, oper ot und dardber gefordert werden. ler nn-
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gewdhnlich industriellen uwnd
Verkehrsowecken trifft zusannen wit der Dunsche, fir
fen drohenden Streik rechtzeitig Vorkehrungen zu treffen.
Kllerdings sind die hussichten bedrobhlich genuvg, denn
sollte es nieht 2w einen  Einversténdnis znischen den

brubendesitzern int fen Foblengrdber-Verbinde fer

starke Begebr fir Koble 11

United Bine Workers of hverice koomen, so steht 10
grvarten, dab 500 000 Arbeiter der Peich- und Hart-
kodledistrikte an L. April 1906 in den Ahusstand treten

Und die gesante Koblenindustrie des Landes zur Stillstand
bringen werden. Ein o soleher Tustand wirde natirlich
fie gesante industrielle Tatigheit in  litleidenschaft
viehen und die geschaftlichen Interessen des Landes schuer

sehadigen. Der genannte Arbdeiterverband hat es so ein-
rurichten gewult, dab wit den  obigen Tage die Ver-
ginbarungen zwischen Arbeitgedern und Arbeitern sovohl
der  Meich- als auch fer  bartkohlebezirke ablaufen,
Sonit  drofdt  gleichzeitige  Arbveitseinstellung in beiden
Industrien, sofern es dinzwischenr nicht zur Verstindiguny
kornt. Die hussichten fir eine solehe sind bis jetrt

tienlich tribe, denn beide Parteien risten fir den fanpf.
Die hnthrazit-brubenbesitzer haben kirzlich in Philadelphia

gine geheine Beratung gepflogen und beschlossen, it
Forderungen des Arbeiterverbandes abzulehnen, dagegen
sich wit den  Verbdinde der Neichkoblenproduzentenr i
lerdindung zuv setzen, wo event. eine Schliebung sént-
licher Kohlengruben 00 Lande herbeizufihren. Anlaflich

giner inChicago abgehaltenen Versannlung ven beichkohlen-
Produzenten, fie D50 000 hrbeiter beschaftigen, st eine
Fational-Vereinigung dieser Interessenten 1u den Iwecke
pegrindet worden, wit  vereinten  fréften fie Lohn-
forderungen der Arbdeiter v bekinpfen. lon seiten der
farthoblengraber wird der achtstindige Arbdeitstag und
ausschliedliche Beschaftigung ven ihren Verbande 10-

gehdrigen Arbeitern verlangt, Fordervngen, nit denen sie
sehon  bei der friheren Streike in o Jabre 1901 seitens
fer von  Prasident Koosevelt eingesetzten Schlichtungs-
Formission abgeviesen worden sind. Die  Bewilligunyg
fer ersteren Forderung wirde, lavt Erklérung der Gruben-
besitoer einen erneuten Preisavfschlag vonr 50 . per

totwendig  machen, ind fie
seionicht woglich, da den

knerkennung  der Union
hrbeiter-Verbvande keine Haft-
pflicht beivohne. Prisident Jitchell besteht jedoch auf
diesen favptforderuvngen, wnd schon v den lerfall seines
lerbandes zuv o verhindern und sich an dessen Spitze 1
erhalten, oo b er in den Kanpf eintreten. Tatsachlich liegt
fir die Arbeiter der Anthrazit-Industrie gar kein Ahnlal

vun Streik ovor, denn o die  staatlich  lizensierten Kohlen-

praber arbeiten bei hohen lerdienst LS nenige

Stunden an Tage, und die von ihnen beschaftigten Tage-
Farktrotizen dber lebenprodukte. (huszuy

6. Dezember.

von
L. d
Poh-Teer (L Gallone). ..., 13«
brvonivesulfat (LD Loton, Beckton terns) 12 10
Benzol 90 g0t (L Gallone) ... ... — 10
T N — 10
Toluel (0 Gallone). . oo, — — 1
Solvent-laphtha 0 pCt. (L Gallone) . . — - 117*
Roh- , 30opt. , ). — - 4
Raffiniertes faphthalin (L L ton) L 4 10 -
Farbolshure 60 pt. (1 Gallone) L 1 9Vv4
Freosot, Toko, (L Gallone).......... — — | 7/«
Anthrazen & 40 plt. (lnit) L — — 172

Peoh (U Loton fFooLb. ). — 34 6
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feren hrbeitszeit neun
aben noch nie so hohe

lohner, Stunden an Tage betrigt,
h Lohne erhalten wie gegennirtig.
Anderseits haben sich die Produktionskosten fir die Srubden-
besitzer infolge der hoheren Lohne sowohl als aveh durch
hohere laterialkosten ansehnlich gesteigert, Sollten daher
i

e hrbeiter doch wit ihrer Forderwng durchdringen, e

pobten 0 dblicher Veise die Konsvrenten die Kriegs-
kosten, 4. ho pro Jabr 30 Will. doll,  fir Harthohle
rehr o ozahlen, Inder deichkohlen-Industrie betréagt die

frbeitszeit nur acht Stunden an Tag. bei den niedrigen
Preisen des Produktes sind die Lohne jedoch weit niedriger,
Undoobenein haben sie erst in letrtenr Jahre eine Herabh-
setzung U 5.5 a0t erfafren. Fachden die neisten
Produzenten jedoch LTdngere Zeit ohne lerdienst oder nit
lerlust gearbeitet haben, sind sie nicht willens, wo sich
jetot zeitweilig die geschaftliche Lage gebessert hat, ihren
frbeitern die geforderte Lofnerdddung veon 2UT p0t 10
penihren. Trotzalleden darf nan hoffen, dab ein Konflikt,

fer sich zweifellos zu einer Unglick fir das ganze Land

pestalten wirde, vernieden werden wird.

(BB New York, Ende Novenber.)
letalloarkt (London).
Fotierungenr von 8. pis 5. Der. 1905,

Fupfer, 600, . . 18 L. 55— rfobis =2 T's. b 4.
3odonate P N o 1V, 1 %
Linn, Straits 1§81 P 9
o donate I o 163,, — s. — d.
Blei, veiches frend. | w0 L1, PRI}
gnglisches A I A I N %
Tink, 6.0.8 . Lo, Ty » o o % % %
Sondernarkenr .18, 15 oy oy g 1V, ® %

Fotierungen auf den englischenr Kobhlen- v
Frachtennarkt (Borse zu Neweastle-upon-Tyne).
fotierungen vor T. Dez. bis 13, Dez. 1905,
Fobhlennrarkt.

beste northunbrische 1 oton
Danpfkofle P T PR a. bis 4o LU f-0.0.
Tweite Sorte iy 2, 4V 2«
Fleine Danpfhohle § y
Durhan -Gaskohle. .- "
Bunkerkohle wngesiedt 8
Erportkoks . L, 11
fochofenkoks R . e - , o Tees
Frachtennarkt,
Tyne- Londaon . T A TR a. bis ¥os. f .
banburg T oo
Sviveninde 5, -
benua T, 3
aus den Daily Commercial Report, London.)
12. Dezember.
bis von bis
L. | & | d L | s d. L. 1 8 d.
— — Iv* : : : : ‘
— — — 12 10 —_ — — —
— _ — — — 10 _ — _
- —  1ovx = - 10 - - 10v2
- - 1Va * : *
— 1 — . . . .
- 4Vv4 . *
8 —_ — . . .
— 1 97z . .
— — 2 . . .
—_— — 175 . . . .
- 35 . . .
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Patentbericht.

(Die fettoedruckte ITiffer bezeichnet die Patentklasse.)
bnneldungen,
Gie wihrend zweier bonate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentantes ausliegen
Vo 40 120 05 an.

la. Vo8040, Verfabhren zur hufbereitung von Erzen v dgl.
Pilheln Venator, Disseldorf, Poststr. 11. 1, 805,
Ib. B 0998, Vorrichtuny zur husfiohrung des elektro-

agnetischen Ahufbereitungsverfabrens fir Erze . dgl. nach
Patent 127 790 lus. 2. Pat. D27 790, Elektromagnetische Ge-
sellschaft oo b #., Frankfurt o 1. ., 1. 03,

Pb. 6 18 126, Verfahren und Vorrichtung zur nagnetischen
bufbereitung von Erzsclilénnen oder -sanden, besonders von
Fisenerz. Gustav brondal, Djursholn, Schwed.; Vertr. k. Deibler,
Dro G 0o lboe: o 0, Seiler, Pat.-hnwalte, Berlin S0, 61, 4. [1. 103,

Ph.o 6020 620 Magnetischer Scheider for in fasser auf-
geschuenntes Erzpulver, hei welchen die stark nagretischen
Teile durch einen feststehenden Fagneten unter Ueberwindung
der Oberflachenspannung des Vassers aus diesen heravs a1
ginen rotierenden Kdrper gezogen werden. bustav brindal,
Djursholoe, Schwed.; Vertr. R. Deifler, Dr. 6. Ddllaer a. V.
Seiler, Pat.-hnvalte, Berlin SW. §1. 26, 11. 04,

5h. b8 383, Selbsttdtige Spannvorrichtuny fir das
furch ein faspeloerk beeinflubte Zugseil von Schriannaschinen
it oendlosen Schrarseil.  Konstruktionsbiro Iwickauv, Seyhoth,
Savrann &G, lwickau i 8. 4L 04,

106, B0 10139, Verfahren zur Abscheiduny der iv Koch-
ofengasen v dol. enthaltenen festen nagnetisierbaren Bestand-
teile (2. 8. Eisenstaud) eittels Durchleiteus der base durch
pit Stében oder Platten ausgestattete Kanvern. Julivs hlbert
Elsner, Dortonund, licolaistr. L. 27T, §. 04

The. 0. 14505. Linkofen. Ewile Dor. Delattre, Bdudel,
folband;lertr. Fodablacher, Pat.-hnw., Frankfurta o Lo 15.4.04,

[ 24450 Regelvorrichtung fir Konpressoren it
ring-, scheiben-, kegel- oder kallottenfornigen Ventilen. Villy
leer, U.-Gladbach. 20. 1L. 03.

59 4. 0. 2836, Tveizylinderpunpe, deren Kolben durch

elastische Zwischenglieder mit den zueinander versetzten furbeln
der hntriebswelle in Verbinduny stehen Inionwerke 4.-6.,
Fabriken fOr Braverei-Einrichtungen, vorn. feinrich Stockhein
vorn. Otto Fronme, vorn. Keinrich Gehrke & Co., Berlin-lann-
hein., 130 0%

Sie. Seh. 13 983, Selbsttitige Entladeeinrichtung fir
Becherverke Carl Schenk Eisengieberei v, Jaschinenfabr
Goom b b, Darestadt. LT 6. 05

Sie.  Seh. 200800 Vorrichtung zwun Einfihren des Forder
guts in eine pneunatische Fordervorrichtung. Enmil Schwerdt-
feger, lyslhowitz., 1§, 7. 05,

L I S R T

T2e. 9853, Vorrichtung zur Vorreinigung von Gichtgasen,
bestefhend aus einer Anzahl hintereinander angeordneter, durch-
brochener, durch Flissigheit hindurch bewegter letallscheiben.
Bicher Hitten-Verein Vet: & Cie., Eieh, Luxenbury; Vertr.
Frooleffert uo Dro Lo Seil, Pat-hnwalte, Berlin S0 . 81, 1. 3. 04,

Tle. V. 5808, Verfahren zun Reinigen von Gasen. Ver-
ginigte baschinenfabrik hugsburg und Faschinenhavgesellschaft
faraberg, & -6, Niraberg. 23, 12, 04,

16 4. B 40 35T, Perfahren 2ur Entleerung der heiben
Gase der trockenen Destillation von Kohle, Holz, Torf u. dygl.

tun Iwecke der Gewinnunyg des darin enthaltenen Annoniaks
in o fester Salzforn durch Vaschen nit konzentrierter Sdure.
Ea. Franz Brunck, Dortnund. 29, 6. (9.

11h. B 40 925, Fydravlischer Luftkonpressor. Peter
Bernstein, Jilhein & Rbh. L4 40 05,

17 ¢, f.o034 745, Vurrlchlug rur Leistungsreglung fhei
Pentilatoren und Zentrifugalpunpe Fohenzollern Akt.-Ges.
fir Lokonotivbau, Disseldorf- Grafenb ery. L8 1.0 09,

35 . b, 13620, Fahrbare Bihne wit federnden Sitz fir
Fordergestelle Charles Chaudron, Essen, Rubr, Braverstr. 18,
1T 5. 05,

The. 0. 23 840, Verfabren zur Herstellung von Spreng-
stoffen festfalisch-Anhaltische Sprengstoff-Akt.-6es., derlin.
.03 05,

The. T. L0189, Tindvorrichtung. Edwin Thorn, (tica,

VoSt by lertros Pat.-hnwalte Droo RL dirth,
Uoob. Dane, Berlin S0 130 L0120 0%

Frankfurt a. 1. I,
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Gebravehsruster-Eintragungen.

Bekannt gevacht in Reichsanzeiger von 4. 2. (05,

14k, 265050. Fligeltir fir frenn- uwnd Vuffelofen, d'eren
beide Flugel auf der Tonenseite nit einen Asbesthbelay versehen
sind. Kerwann T Padelt, Leiprig-Schlevbig, Kdnneritzstr. [10.
[P S

14k, 265051. hbnehnbare, mit tandgriffen versefhene
Tir fir Srenn- und Nuffelofen, deren Innenseite nit einen As-
besthelag versehen dst. Hermann T. Padelt, Leigzig-Schleubiy,
fonneritzstr. 110, 4. 1. 0§,

593 264540. Saug- und febepunpe nit oauf o einen durch
Gen Kolben zu betatigenden febel rubenden Squguentil. Akt.-
Ges. for Eisen- wnd Bronze-Gieberei vorn. Carl Flink, Vann-
bein. 15, L0, 05,

Deutsche Patente.

3. 165 797, vor L8, hoverber  190.3. Frite
baun i Kerae 00, Hydrauliche Siebsetzmascliine.
Der neben den wit einen Sieb ko ovon gleicher Vaschenveite
versehenen Siebrauve liegende folben- oder Luftpressungsraue
fer Baschine st durch in das WVasser tauchende Querndnde e

in ohbteile g ogeteilt. Bei nit Prebluft detriebenen Vaschinern
-Jf'1 i ™
u* H H'U

J-tk]U"Uf

W R 1=
n r

perden in die verschiedenen Abteile ¢ vernittels von Exzentern
Piobeherrsehter Ventile b durch Lufteinldsse a verschiedene Pref-
Fuftnengen eingeleitet, widrend bei Kolbensetznaschinen in den
verschiedenen hbteilen Kolben von verschiedenenr fube auge-
ordnet werden.  Die ehluftoengen hezw. die Kolbenhibe
verden dabei der Schichthbhe des Gutes auf den 11 dEﬂ bb-
teilen gehdrigen Siebstellen angepabt.

la. 165798, ver LT, april 1904, 0. taber und
Job. Scehirrey i Rersteck i1, Unterwasserpwnpe.
Bei der Vorrichtung zur Aufgabe von Sanden und Schldnnen

auf Herde hat der aus durchscheinendenr Stoff besteheuvde huf-
pabekasten beispielsweise die Forn einer abgestunpften Pyra-
tide und besitit eine schrage Bodenfléache. 1o der vorderen

landdes Aufoahekastens befindet sich eine rechtwinklige hus
tragoffoung, welche durch einen Schieber s aus gelochten Blecl
inodihrer Grobde eingestellt werden kann.  Vor den kasten sine
pit Spritzoffiungen versehene Rofhre & und b angeordnet. Da:
aus den Rohr o a austretende Fasser tritt durch eirunde Loche
o J 1 Fastel7 U0d trifft das Popooosohrige.

eob Tt wahrend die aus den Roehre booaus

pietenden Straflen einerseits den wunteren Teil der hustrittsoff
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innig, andererseits die zun ferde fihrende Rutsche treffen wnd
fas Gut zun Herd spilen.

Dhen in hufgahekasten kdnnen eine oder nehrere Leisten |
angebracht sein, welche den aufygegebenes Stoff wverteiler und
gine lockere Fillung des Kastens bewirken.

le. 165799, vor 11, Virz 1905,
it Altrasser 0. Schles.  Siebrost,
zur Bildung der Langsstege Fligel
einander hin- und hergedreht werden.

Fur die gleichoeitig in gleichen Sinne hin- und hergedreften
fuerstibe & sind wit einen Kurbelantrieb foo. dgl. verbundern,
piahrend die zwischen diesen Staben liegenden Querstibe h von
fen Querstiaber & onittels Tahnsektoren o in entgegengesetzter

¢

Fichtung bewegt werden. Die Fligel ¢ der Querstabe greifen
in Einschnitte o der Nachbarstabe eiv, die in in der Richtung

beorg Schuwidtal
dessen Querstabe
tragen und gegen-

B = V- va et

v v

fer Siebflache liegenden Verstirkungen e der Stébe angebracht

sind. Die Verstérkungen sind von einen won die Stabmitte
geschlagenen Kreisbogen begrenzt, so dab die Siedbiaffnungen
inoallen Stellungen der Stabe in unveranderter Grafe erhalten

perden.  Durch Ahuswechselung der durch die Iahntriebe be-
pegten Stébe b ogegen Stabe nit griberen oder kleineren beider-
seitigen Verstérkungen lassen sich die Durcligangsoffnungen des
Siebrostes in einfacher Weise verdndern.

Ib. 165800, vor 16, Voverber 19046, Gioppinger
Fagnetfabrik Carl Scholl in Goppingen, Hirtt.
Magnetische Scheidevorrichtung, bei welcher das Gut
Uber einen geneigten, sich drehenden Bundtisch mit radial
in die Tischfliche mit dieser oben bindig eingesetzten
Magneten gefuhrt wird.

Ueber einen Teil der it Nagneten 13 versehenen Tisch-
platte & greifer nit verstellbaren Bdrsten 7 versehene Fligel
19 eines in der Pfeilrichtuny wolaufenden Abstreifers. Vo

fen Birsten des letoteren werden die an den lagneten haften-
fen Jetallteile nach oben von der Scheibe abgestreift, wahrend
fie nichtragnetischen Teile des gleichnafig avf die Tischflache
peschitteten Gutes dber den Tisch gleiten oder rollen wand
Pher seine untere Kante ahfallen.

4@  J66116, vor 1. Hov. 1304 Uy

korn din ITwvickayv i S,

Thover-
Traghaken fir Grubenlampen.

Der baken dist onach Art oeiner lange ausgebildet, welche
furch eine Feder & geschlossen gehaltenr wild. Der un den
Bolzen b drehbare Schenkel der Zange st an oberen Ende durch

- 1581 - Nr. 50.

gin Gelenk o geteilt, vnd das Ende ¢ ist als Schutehilse fir
Gen Haken b oausgebildet. Soll die Lanpe nittels des Hakens

in folz befestigt werden, so wird die Schutehilse d zur Seite
pedredt, nachden dielange gegen den Federdruck gedffnet ist
5b. 166028, vour L0, Fai 1904, John Thonas

Plackett in buisborouvgh (tngl.). Vorrichtung zum
Offnen und Scldiefsen der ziveiteiligen Vorschubmutter
von Gesteinbohrmaschinen mittels eines Handhebels.

Die inoeiner Gehduse 2 oangeordnete Vorschubdbnutter bestent
aus rwed falften 3 ound 4 die vernittels eines gegadelten fand-
hebels 5 bewegt werden, welcher vernittels eines Bolzens 6 in
ginen auf der oberen Vutterddlfte 3 verschravbten Ansatr T
Grefbar gelagert ist. In einen an der wvuteren Nutterhdlfte |
verschraubten Ansatz 8 sind vernittels eines Bolzens Gelenk-
sticke O gelagert, die nit ifren anderen Enden vernittels eines
Bolzens 10 oberhalbd des Drehzapfens 6 des Handhebels 5 an
fieser angelenkt sind. bnoden hnsatz 7 der Jutterndlfte 3
istoein hnschlag 11 angebracht, gegeti den sich der Hebel 15
in der Schliedlage der Wutter anlegt. Ao denr Gehduse der

Vorschuboutter befindet sich ein hnsatz 13, der dazu dient,
fas luttergehduse an  das behduvse der Bohrmaschine antu-
sehravben wnd an entsprechenden Vorspringen 24 der Oher-
und Unterseiten des Juttergehduses sind v der Querrichtung
Ietallbander 22, 224 bezw. 23 234 dbefestiogt. Soll die Vorschuh-
putter gedffnet werden, so wird der Handhebel 5 in der Pfeil-
richtung wrgelegt. Hierdurch wird zuerst die untere Halfte |
der Vorschuboutter, inden die oit den fandhebel 5 ver-
bundenen Gelenke § sich nit den febel abwdrts bewegen, 50
lange nach unten bewegt bis sie sich gegen die Querbdnder 13
und 23a des Gehduses 0 o legt.  Die weitere Abwirtsbevegunyg
Ges Hebels 5 dewirkt alsdann, dab die obere lutterhialfte 3
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von der Bohrspindel abogehoben und letztere’sonit freigegeben
pird, so dab man sie von fand rasch oaus der bohrloch heraus-
riehen kann.

Eine geringe Abdbnutzunyg des luttergewindes kann dadurch
ausgeqlichen verden, dab die Befestigungsschravben der hnsitoe T
Und b i owenig ogeldstound dhnone Blettpléttehen oo dgl. zvischen
fie Ansétze und die Vutterhalftenr gelegt werden.

104, 165 CIH, vor  t. Juni 1904, hsawmus Jatbs

it doskau. Verfahren, die Destillation feuchten Boh-
gutes, wie Torf, Holz, Kohle, durch Wa&rmeaustausch
zwischen den gasférmigen Zu- und Abgéangen des

Destillationsofens und des diesem vorgeschalteten Trocken-

raumes wirtschaftlich zu gestalten.

Gend b der Erfindung wird die Luft, nachden sie i
Trockner 11 den 2 destillierenden Gut das lasser entzogen
hat, von diesen durch Luftkohlung in einen Kondensator V11
vieder getrennt und  behufs Wiederersetzung der dabei ab-
pegebenen Warme v den Ddestillierravn II1 herungeleitet,
fessen ausstraflende Fdroe sie dabei auvfninnt wund an den
Trockner 11 abgibt, welchen sie in fortgesetzten Kreislauf
prner wieder zugefibrt wird., Danit die ven der Abluft des
Trockners 10 in den Kondensator VIL an die kOdlInft abgegebent
Parne vieder benvtot werden kann, wird diein Kondensator VI
ervdroten finlluft ebenfalls zur Trocknung benvtzt wund nach
Erfordern zuvor auch noch zur systenatischen Kihlung der
Destillationsprodukte in Kihlern 100, 0 und VI onach Jafbgabe

ihrer Temperatur neben der dabei benuvtzten Frischluft heran-
pezogen, so &b die dabei ferner auvfoenonnene Piarne durch
Einleitung aveh dieser ervératen Luft in das Trockengut zur
Trocknung des letoteren weiter verwertet wird. Der sich er-
pedende Ueberschud von Trockenluft ist natirlich aus den

1582
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Systen abzufibren und kann nach Erfordern durch Tufibhrung
ur Feverung der Destillationskanner FID als Verbrevnungsluft
inoan sich bekannter Teise nutzbar genacht werden. Die nach
der Gewinnung der koudensierbaren Destillationsprodukte nicht
anderveit verwerteten Destillationsgase kdnnen, dever sie i1
fie Fewverung ogeleitet werden, nit den heiben Koks in Be-
rihrung gebracht werden, dessen Abwdroe sie avfnehnen und
bei der Verbrennung nutzbar wachen. Der Verlauf der Luft-
strione st auf der Zeichnung durch Pfeile angegeben.

$9¢. 166088, vor 13, Septenber 1904, Firaa
brthur Loppel i Fangvorrichtung far

Fahrstihle.

Bei der Fangvorrichtung werden bei Seilbruch in bdekannter
Teise Reibungsschuhe dadurch seitlich gegen die Fibhrungs-
schienen gepreft, dab ZTahnrader, derev hehsen nit Gewinde
versefen und in Vuttergewinde der Reibungsschuhe gefihrt
sind, durch eine Feder in den Bereich von Verzahoungen der
Fihrungsschienen gebracht wund durch diese infolge der Abwdrts-
bewegung bezw. des Fallens des Fahrstuhles gedreht werden.

Die Erfindunyg bestebt darin, dab die Fihrungsschienen aus
U-foroigen Eisen oo dgl.  hergestellt werden, wobei fer
littelsteg durch reifenveise nebeneinanderliegende husschnitte
oder hussparuvngen als Zahnstange fir das zun Zusannenziehen
der Reibungsschuhe dienende Zahnrad avsgebildet ist

bl 165974, von 19, Februar 1904 Felix
Richter in Charlottenbury. Prefsstempel, dessen
Arbeitsflache zur gleichzeitigen Herstellung mehrerer

Briketts mit Erhéhungen und Vertiefungen versehen ist.
Voo onittels eines Prefstenpels bei jeden Pressenhub nehrere
Briketts von der Forn gleichseitiger Korper hersteilen zu kinnen,
pird die hrbeitsseite des Prefstenpels nit nehreren Erhohungen
und Vertiefungen versehen, welche als Grundforn die Gestalt
Greiseitiger Prisnen, Pyraniden oder Pyranidenstinpfe zeigen
und deren Langsachse in der Bewegungsrichtung des Pref-
stenpels liegt. Die Seitenkanten der Prisnen, Pyraniden ofer
Pyranidenstinpfe nerden zveckndbio abogerundet.

Berlin.

Englische Patente.
10204, vor 4o Wai 1904, Tanes kiag o in Brighton

(Erglend).  Fangvorrichtung fur Fordergeitelle.

Tu beiden Seiten der FUbrungsseile sind Leisten I, F an-
geordnet, welche durch Glieder gelenkio niteinander verbungen
sind. Die Leisten Fosind fest nit den Fordergestell verbunden
Undoan jeder Leiste |oist ein Hebel A befestigt, der zwischen
T beiden Seiten der Lleisten | ound Foangeordneten, fest nit
Gen Forderkorh verbundenen gebogenen Flacheisen P drehbar
gelagert ist. Der langere Aro des Hebels b ist einerseits ver-
pittels eines Zwischengliedes L onit einer a1 den Flacheisen
Podrefbar gelagerten zoeiarnigen Hebel B verbunden, ander-
seits gqreift an diesen Aro das eine Ende einer Feder § an,
Geren anderes Ende an Fordergestell befestigt ist.

Der Tangere febelars des Hebels B st gelenkig nit einen
ginarnigen Hebel C verbunden, der einerseits vernittels eines
Sehlitzes auf einen Bolzen der Flacheisen P ogefibhrt ist, an-
derseits wit einen Bolzen in einen Schlitz des einen Arnes
gines zweiarnigen febels D eingreift, der drehbar an der Leiste
Fobefestigt ist, wnd auv dessen anderen Aro, der zwischen ge-
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sthck der beiden Flaclieisen I legt, eine der fetten angreift,
vernittels deren das Fordergestell an den Forderseil hangt.
Bein Bruch des letzteren konnt die gespannte Feder § zur
Pirkung und zieht den Tdngeren hrn des Hebels & nach ab-
parts, wodurceh der Aron dieses Hebels nit der Leiste | aufuirts
bevegt wird, sodalb diese Leiste sich der Leiste F ondhert, und
fas  Fibhrungsseil zwischenr den Leisten festgeklennt wird.
fierbei bewegt sich der Tangere Arn des Hebels D nach ab-
parts und der Rebel C ound  der ldngere Arono des febdels B
nach aufwarts, so dab der kirzere Arn des febels & die Vir-
kung der Feder unterstitzt. Da sich gleichzeitig avf beiden
Seiten des Gestelles die Leisten an die Fidrungsseile festkleninen,
soowird ein hbstirzen des Fordergestelles verhindert., ITur Er-
Pohung der Birkung konnen die Leisten auf der Klennfliche
perauht sein.  Sobald das Fordergestell wieder an das Forder-
seil befestigt ist wnd dieses angespannt wird, geben die Leisten
fie Fihrungsseile wieder frei.

11645, vor 20, Vi 1904, latther htkinson
bdao i London (Uil lian Earle Dodyge Stokes
it fev tork, V. st. k). TiefbohrVorrichtung.

bof einer auf seiner unteren Seite nit einer Verzahnunyg
versehenen Ring 18 sind
festigt, deren freie Enden vit je einer nach vorne wnd einer
tach unten vorspringenden Nase versehen sind.  der Ring 16
istovit einen Hohlzylinder 17 wverbunden, der a1 Unfange eine

Fihrungsnut besitzt, in welche in einen Gehéuse qelagerte
Lager und Fohrungsrollew L9 eingreifern. Das Gehduse tragt
gin Lager, in welchen die zwangldufigangetriebene hcohse eines

fegelrades 201 rubt, das oit der Verzahoung des Ringes 18 in
Eingriff steht. Das Kegelrad 20 reicht unten in eine nit lel
pefillte Aussparung 20 des das Llager tragenden Gehduses,
sodal der Verzahnung des Ringes in Betriebe fortwahrend lel
rugefihrt wird.  Das von den labhnen des Ringes triufelnde

Gel falIt auf die Fibrungsrollen 19 und schriert einerseits
Geren Lagerung, anderseits deren Oberflache.

it den Bohrgestdnge Poodist vernittels

sehraubt; die husdtze k legen sich bei der dargestellten Lage
der Bebel 20 wnd 23 gegen die Nase dieser febel, so dafb das
Gestinge gezwungen wird an der Drehung des Ringes 18 teil-
Tunehren. Soll das Bobhrgesténge P verlangert werden, s0
pird, nachden der Antriedb des Ringes ausgesehaltet st und
fie Hebel 22 wund 23 wegelegt sind, das Gestinge so neit an-
gehoben, dab sich die untere butter d in Kahe derDrehpunkte
fer Hebel befindet. Alsdann werden die febel in die gezeichnete
Lag? geklappt und halten einerseits das Gestdnge inder #dhen-
lage fest und sichern es anderseits gegen Drehung. Das nit
fen Ansatzen k versehene Rohrstick wird jetzt abgeschravht,
pin oneuves Gestangestichk mit der  Gestéange verschravdt und
letoteres nach Unlegen der Hebel 20, 23 in das Bohrloch hinab-
gelassen. huf das newe Gestdngeteil wird alsdaun das Robr-
stick nit den Ansdtzen bk aufgeschraubt wund nachden die
febvel in die dargestellte Lage gebracht sind, wird der hntrieb
Pieder eingerickt und weiter gedohrt.

ginarnige febel 202, 23 drehbar be-

rveier Schravben-
puttern ein nit radialen Ansdtzen & versehenes Rohrstick ver-
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Zeitschriftenschau.

(Eine Erkldrung der hierunter vorkornmenden Abkirzungen

von leitschriften-Titeln ist, nebstAngabe des Erscheinungs-

ortes, Hanens fes Herausgebers use., in Ar. 1 des
Ifd. Jo. dieser Itschr. auf §. 83 abgedruckt.)

Fineralogie, Geologie.

I

Genesis of the ore-deposits at Bingban, Utah.
Ton Boutwell. Trans. Ar. st Fov. S, 118397,
13. Al lgeneines ber die geographischen und geologischen
Perhaltnisse sowie Gber den Charakter der Erolagerstitten
(Kupfer, Blei, Silber, Golt). Entstehung der in lonzonit
gingesprengten Erze, der Erze auf den Spalten wund der
Fupfererze in Kalkstein, welch letztere hauptsdchlich ge-
ronnen werden.

The fivestone - granité contact -deposits of
Fashington Cangp, Arizona. Ton Crosty. Trans.
bo. Inst, fov. [ A S O I Allgeneine geologische
lerhaltnisse. Die Erilagerstitten. letarorphisnus vaorn
falkstein ind o Quare. Irsprung der Erzlagerstatten.
Finzelheiten Gber die Struktur,

The origin of Clinten red fossil-ore in Lookout
Fouwntain, hlabana. Fon Bowron. Trans. ko, lost.
lov. §.oLudsren. 3oFiy.

Gisenents stanniféres av Laos frangais. Fon
bascuel.  Ann. Fr.o B4 6. % Lfg. S0 31L/3L. 1 Karte.
Uber ein Zinnerzvorkormen bei Pouvn-Tiou 0 franzisischen
finterindien, an linken lekongufer. Das Linnerz konnt
in feinster, zuneist wikroskopischer Verteilung in einen
Limoniterzhkorper vor, der sich als das Vovandlungsprodukt
vergelig - toniger Gesteine von wabrscheinlich tertidares

Flter darstellt.

Bergbavtechnik (einsehl. hufbereitung pp.).

Der bergbauw der hlpenlénder in oseiner qge-

sehichtlichen Entwicklung. Fon  dillner. (Forts.)
Jabrd. Wien. LIDE. Band. & feft. §.350/82. L6hbb. Der
prafhistorische Bergbau in Unterkrain. 1. Kuvcer beiPodsenel.
1. Die Schoelze bei Diblitsch. .o 0er  Iwinger  bei
Toplits und die Schrelzstdttenr vor Strascha und Talten-
forf a. 4. Gurk. oo Die Schrelzdfen bei Rudolfswert.

Etagenabbav ndchtiger Floze nit Sandspil-
versate. L. Oberschi. V. Ikt 5. IRENE lit-
teilungen dber die auf Fyshowitogrube in Oberschlesien
penachten ginstigen Erfabrungen dbein Abbau der hangenden
Seheibe des 9 - 11 v wdehtigen Niederflozes nach vorher-
gegangenen hbbau der unteren Scheibe nit Sandspiiversatrs;
fie hangende Flozscheibe zeigt heinerlei Risse, der alte
Versate  keine lusanvendrickueng, die Gewinnung der
oberen Scheibe wird dwrch die Teichte husfibrbarkeit der
Sehrgnarbeit in altenSandversats avberordentlich erleichtert.

The nechanical engineering of collieris, lon
Futers. (Forts.) Coll. 6. L. Dez. §. 082/7%. § Textfly.
boob Der. S0 ¥¥ESTL. 3 Textfly.  Uesetzvorrichtungen fir
tehretagige  Forderkarbe & fangebank und Fillort.

Fillortanordnunyg. (Forts, f.)

fydravtic puooping-installation at Loanhead
Colliery, near Edinburgh. Ton Cranford. Tr. .
It $0. B4, L. Teil. §.o0d/TL. Lohbb. Beschreibung
giner hydrauvlischen doppeltuirkenden basserhaltung, Systen
Fathorn-Davey, auf einer schottischen Steinkoblengrube.

bost-atcounts of gl by tpérations.
o Sheldon. Trans. hn.  lost. Fov. S§. 1y e/regs.
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Uber Hethoden zur Feststellung der gesanten Betriebs-
kosten bein Golderzberghau.

bnthracite-nvasheries. o Harris. Trans. 41,
lnst. fov. .o LredrTe. 5oFig. Beschreibung einiger
typischer noderner Anlagen.

The ball i Forton beit type tagnetic
Separator, . hye. 13, Nov. S.o 36T 8. L Textfiyg.

Ein onever amerikanischer nagnetischer Erzscheider, den
besondere Einfachheit wnd Leistungsfahighkeit nachyperifhnt

perden,

Paschinen-, Darpfhesselwesen, Elektrotechnilk,

laschinenanlagen 2zur Erveiteruvny der Ber-

liner Elektrizitisnerke. I. 0. Iny. §. Der. 5.
Tees /Tt 2 Taf. Darvpfoaschine von 6500 PSP Hochst-
leistung, gebavt von der Gorlitzer JFaschinenbav-Anstalt

Und o BisengieBerei in Gorlitz, wund  Danpfraschine wvon
§500 PSi kbchstleistung, gedbavt von Gebrider Sulzer in
Finterthur wnd Ludwigshafen.

Bl lgeneines vonr der Verwvendung der Danypf-
Pherbitzung bei Land- wvnd Schiffsbetrieben. Von

Ride. Yingl. .o ). 1. der. S, 1546, furze Be-
trachtung der Vorteile der Danpfiberhitzuny besonders
for Danpfturbdinen,

The Parsons turbine engines in the Cunard

Liner Carnania. Engg. Lo Dezr. §.o 120 1o hbh.
Die Cunard Line hat einen Dieischrauvben-Turbinen-Danpfer
i Bau. Die Turbinen leisten ca. 20 000 PSi.
pert osind die Abressungen  der Niederdruck-Turbdineu-
pehdause, die ca. 4000 wom Durchoesser haben.

Iber die Terperatur der Indikatorfeder. Vo
Eherle. Bajer. fev. 1. 30, Fov. 5. IBEREAN
kbbb Durceh eine Versuchseinrichtung war es erndglicht,
pleichzeitig avf einer Iylinderseite nit 2 Indikatoren Dig-
gratene 1 oneheen. Es wurde deshalb untersucht, wie
veit Diagraree ven Indikatoren nit innen liegender Feder
von den diagrannen, die nit Iadikatoren nit aubenliegender
Feder genonnen sind, unter sonst gleichen Verhgltnissen
abneichen. Ferner wurde die Erwvéaronunyg der Feder ge-
ressen. Die Versuche wurden vorgenornaen a) a0 Hoch-
frockeylinder winer nit  hoher Ubeibhitzung arbeitenden
Perbundnaschine, &) an einer wit Sattdanpf ardeitenden
Einzylinderkondensationsnaschine, ¢) an den Hiederdruck-
rylinder einer Verbundnaschine bei huspuff- und Konden-
sationsbetried, d) an einen Dieselnotor. Fach den Erx-
pebnis  der Untersuchungen dlrfte die Tenperatur der
innenliegendenr Federn nach Ansicht des Verfassers bei
pinen groben Teile aller Indizierungen wnter 100 C bleiten.

benerkens-

fottenwesen, Chenische Technologie, Chenie,

Physik.

The constitution of vattes produvced in copper-
stelting. Voo Gibb und Philp. Trans. Ao. Jnst. hov.
I A Intersuchungen des bein Kupferschoelzen
entstehenden Steins.

Pentilatoren in Schwefelsauvrebannerbetriet.
lon Schliebs. 1. f. ang. . oo Der. I S A
Erorteruny der Frage, an welcher Stelle des Systens der
Pentilatator an vorteilhaftesten wirkt, an Beispielen aus
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fer arerikanischen Praxis; fritik des
Patents des geteilten Glovers.

Die hnwvendung des hzetylens zun Schoeiben,
Pon Traveel. 1. Gas. Bel. 1.ober. S L0RYITO. Vor-
rhge der Schweibung wit Ahzetylenr din Verbindung nit
Saverstoff gegentber der Schweibunyg wittels der Saver-
stoffflanne.

blwoinive din Sprengstoffen, Vo Bichel. 1. f
ang. Of. 1. Der. §. 1se9l9n. Die Untersuchung von
Sprengstoffen nit Aluninivo-Tusatz nach der von Verfasser
angegebenen Prifungsnethode erklart die bei hnwenduny
in der Praxis gerachte Beobachtung, dabl die Erhdohunyg
der Girksankeit der Sprengstoffe durch i

Fiedenfifrschen

blovinivn i
bergwerksbetriede eine weit geringere ist, als nach den
in Bleiblock erzielten husbavehungen anzunednenr war.
Foerbehrswesen,
Fabrgeschwindigkeit prerikaniscoher tnd
puropdiseher Exprebrige. Vo Schulze. 1.0, Eis.-l.
1. Der. S, 13eerg. Trote der nachgewiesenen fhohen
Fabrgeschoindigkeiten einiger Thge in hveriks wird it
panzen genomnen auf den Eisenbahaen in Deutschland,

England v Frankreich ebenso schnell gefahren wie dort.

Railroad developrent in China. lon Foord.
Ir. hge. 3. hov. L S I I farte. lerinderte
Situation infolge des russisch-japanischenr frieges. it

verschiedenen Bahnlinien, die von
a0 das Ausland vergebdener

China oder auf Grunt
Fonzessionen gebaut sind.

Personalien.

Das Prasidium des Vereins fir die bergbau-
lichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund setzt sich nach Ausscheiden der Herren
Geh. Bergrat Krabler und Geh. Kommerzienrat
Kirdorf, wie folgt, zusammen: Zum Vorsitzenden wurde
gewahlt Herr Bergrat Kleine, Dortmund, zu seinem
ersten Stellvertreter Herr st. Generaldirektor Bingel,
Gelsenkirchen, zu seinem zweiten Stellvertreter Herr
Kommerzienrat C. Funke, Essen.

e berguerksdirektor G b Teyer puf Teche
Shanrock in Herne st der Rote Adlerorden vierter Klasse
verliehen wvorden.

bus fen  Staatsdienste deurlavbt worden sind: der
bisher zur Beschdftigung beiden Verein fir die bergbauvlichen
Interessen in  Obeibergantsbezirk Dortnund beurlaubte
Bergassessor Dichels, (Bez. Clausthal) weiter dis Endo

PY0T zur Ubernahoe der Stelle als Leiter des faliverkes-
Solvayhall bei Bernburg wnd der Bergassessor Peschhe,
bisher Kilfsarbeiter bei der Berginspektion 2u Bielschovite,
auf 6 bonate v seiner Ausbildung in Bank- und tandels-
resen.

Der Bergassessor Schwanthke, bisher dei dern 0ber-
bergante v Breslau, ist der Berginspektion zu Bielschonite
als technischer Hilfsarbeiter Gberviesen worden.

Die Bergreferendare Keinrich voon bal & thauvsen
Blfred 0ver  (Oberbergantsbezrirk Dortound) unt
Foohs  (Oberbergantsbezirk falle) haben an 4.
fs. Js. die qweite Staatsprifung bdestanden.

Johann
Derenber

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen gréReren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,,

auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.



