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Die Bewegung von Eisenbahnwagen mul Schiebebiihnen mittels stetig umlaufenden, endlosen Seils.

Von Bergassessor Glinz, Saarbriicken.

Die Bedeutung des Seiltriebes liegt heutzutage
nicht mehr so sehr in der Kraftubertragung zwischen
2 festen Stationen, vielmehr behauptet das Seil als
Trieborgan besonders da ein Ubergewicht, "wo es als
stetig in Bewegung befindliches Organ anderen Kdérpern
seine Bewegung an den verschiedensten, stets wechselnden
Punkten mitteilen soll. Man vermeidet in diesem
Fall einen beweglichen, mit einem Krafterzeuger ver-
bundenen Motor oder eine Mehrzahl von auf vielen
Punkten verteilten festen .Motoren mit fester Kraftzu-
leitung. Daher rihren die Erfolge, die das Seil als
Zugorgan bei maschineller Fdrderung gegenuber der
Pferde- und Lokomotiv- Férderung im Bergbau- und
Steinbruclisbetrieb davongetragen hat.

In gleicher AVeise kann der kontinuierliche Seil-
trieb fiur die Kangierbewegung verwandt werden, wie
das die Firma Georg Heckel, St. Johann-Saarbriicken,
an verschiedenen Ausfuhrungen gezeigt hat, und zwar
sowohl fur die Hin- und Herbewegung der Wagen auf
den Gleisen, d. h. fur die einfache Bangierbewegung,
wie auch fir das rechtwinklige Versetzen der Wagen
zwischen den Gleisen durch die auf dieselbe Weise statt-
findende Bewegung von Schiebebiihnen.

In den meisten Fé&llen werden beide Bewegungen
in Verbindung miteinander gebraucht. Zwar wirde
fur die Uberfilhrung- der Wagen von dem einen auf
das andere Gleise die Weichenanordnung genigen,
doch wendet man meist noch Schiebebiihnen an, weil
die Wagenbewegung dadurch verkirzt und an Raum
fir die Gleise gespart wird. Besonders ist die An-
wendung von Schiebebiuhnen verbreitet fir Verlade-
stationen (Grubenbalmhofe, Erzverladungen, usw.). wo
die Wagen meist denselben Weg machen und vom
Leergleis in das Vollgleis umgesetzt werden.

Bei der einfachen Rangierhewegung wird der
Eisenbahnwagen selbst an das endlos umlaufende Seil
angeschlagen, wahrend im anderen Pallé die Schiebe-
bihne wahrend der Dauer der Bewegung in feste
Verbindung mit dem endlos umlaufenden Seile gebracht
wird. Das Seil kann fir beide Bewegungen ein und
dasselbe sein, jedoch wird in den meisten Fdllen fir
jede Bewegung ein besonderes Seil genommen, weil
dieses dann der verschiedenen Belastung-und der
verschiedenen Umlaufgeschwindigkeit entsprechend ver-
schieden konstruiert werden kann, was zur Erzielung
eines geringen Seilverschleiles von groBter Wichtigkeit
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ist. Jedoch ist die Antriebsmaschine fur beide
Seile meist gemeinsam.

Die allgemeine Disposition einer solchen Rangier-
forderung mit Rangierseil und einer durch Seil bewegten

Schiebebuhne ist folgende:

schiebt, indem ein ea. 4 m langes Kuppelseil mit
dem an einem Ende befindlichen Haken hinter eine
Runge am Wagen faBt und durch das am anderen

fahren, so muB fur die bin- und ruckldufige Bewegung
das Seil in verschiedener Richtung am Gleis entlang
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Das von der Antriebsstation kommende Rangierseil
lduft gewdhnlich neben dem Gleise, geleitet von Wehr-
und Tragrollen besonderer Konstruktion, in handgerechter
Hohe, also etwa 00-70 cm Uuber dem Erdboden
(Fig. 1). Das Mitnehmen, der Eisenbahnwagen ge-

Ende angebrachte Mitnehinerschlof in feste Verbindung
mit dem Zugseil gebracht wird (Fig. 2). Sollen
die Wagen das Gleis in beiden Richtungen be-

gefuhrt werden. Liegen mehrere Gleise zusammen, so
braucht in der Mitte zwischen zwei Gleisen unter ge-
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wohnlichen Umstdnden immer nur ein Seil zu laufen.
Dort, wo zwei Gleise in einer Weiche zusammenlaufen,
muf} das Zugseil in einem Kanal unter dem Gleise durch-
gefihrt werden. Das Durchfahren der Weichen geschieht

Die mit dem Seil angetriobene Schiebebihne
(s. Fig. 3) besteht aus einer einfachen Wagen-
plattform mit einem kleinen Vorbau, der zwei
Seilgreifer tragt. Das Zugseil liegt in einem senk-
recht zu den Schienen verlaufenden Kanal in der
Mitte unter der Plattform, und zwar in 2 nahe bei-
einander liegenden parallelen Stréngen mit entgegen-
gesetzter Bewegung. Es lduft in der einen Richtung
hin und nach Passieren einer Umkelirscheibe in der
anderen Richtung zurick. Die Bewegung der Schiebe-
buhnen geschieht gewdhnlich mit 0,2 m in der Sekunde,
wahrend das Rangierseil in der Regel eine Gesclnvindig-
heit von 0,5 m hat.

Die dbrigen Verhéltnisse und die Leistung solcher
Anlagen erdrtern sich am besten an Hand praktischer
Ausfiihrungen.

Figur 4 zeigt die Fuhrung eines Rangierseiles bei
Einzelgleisen, Figur 5 eine solche hei mehreren Parallel-
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dann in der Weise, daR die Wagen mit einem etwas
langeren Kuppelseil an das Zugseil jenseits der Weiche
angeschlagen werden, falls sie nicht infolge der ihnen
mitgeteilten lebendigen Kraft durch die Weichen laufen.

gleisen und Figur 6 eine ebensolche zugleich in Ver-
bindung mit einer nicht versenkten Schiebebiihne. Die
erste Anlage ist fur das Gaswerk StraBburg, A.-G. in
StraBburg i. E. fir Kohlen- und KoksVerladung, die
zweite flrdieStummsche Bergverwaltung und Rheinischen
Stahlwerkein Algringen fiir deren Minetteverladung, die
lotzte flr den Bexbacher Grubenbahnhof der Frankenholzer
Bergwerksgesellschaft in Frankenholz, Pfalz, fir deren
Kohlenverladung ausgefiihrt.

Bei der StraBburger Anlage (Fig. 4) fuhren 2 Gleise
in einem Abstand von’ca. 60—70 m von dem Giter-
bahnliof iu das Geldnde der Gasanstalt. Die Retorten-
hauser liegen in schiefem Winkel zu der Richtung der
Zufuhrgleise. Die Gleise haben daher einen doppelten
Knickpunkt mit Drehscheiben. Beide Paare Dreh-
scheiben sind miteinander durch ein Gleis verbunden.
Von dem zweiten Paar geht nur ein Strang als gemein-
samer Strang fir Zu- und Abfuhr nach den Retorten-
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hausern weiter. Diese Gleisfihrung wurde durch die
Anordnung der Baulichkeiten bedingt. Auf allen Gleis-
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Fig. 4.

Die diirch Buchstaben in alphabetischer Reihenfolge
gekennzeichnete Seilfiihrung ist folgendermalen:

Die Antriebstation A liegt seitwérts des einen
Zufuhrgleises, etwa, in seiner Mitte. Von der Antriebs-
station geht das Seil bis zum Punkte B, wo die an-
kommenden, mit Kohle gefillten Wagen aufgestellt
werden, und entsprechend der Laufrichtung der Wagen
Uber die Drehscheiben bei C und D bis zum Umkehr-
punkt E. Von dort lduft es an der anderen Gleisseite
zurick uber Punkt F nach G, an der dort befindlichen
Drehscheibe vorbei zu einer NachspannVorrichtung H
und von hier an der &ufleren Seite des Abfuhrgleises
Uber J, K nach L. Von L kehrt das Seil an der inneren
Gleisseite zuriick, begleitet das Verbindungsstick M N
hin und zurick bis 0, geht weiter an der inneren Seite
des Abfuhrgleises uUber P nach Q und an der von ihm
noch nicht berihrten Seite des Zufuhrgleises lber R
und S zum Antrieb zurick.

Besonders bemerkenswert ist, dall auch die Dreh-
scheibenbewegung vom Zugseil durch passende Ver-
bindung des Wagens mit ihm ausgeubt wird. Das
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| stellen kann vermdge der Seilfiihrung in beiden Rich-
I tungen gefahren werden.
genaue Stehonbleiben der Wagen an dem vorge-

schriebenen Platze wird durch holzerne, mit einem
Handgriff versehene Vorlegkeile auf einfache Weise
erreicht.  Um an einer Stelle das vom Zugseil be-
gleitete Gleise mit einem Wagen uberfahren zu kdénnen,
ist eine Niederdrickvorrichtung fur das Seil
vorgesehen. Diese besteht aus einer l&nglich gestalteten,
drehbaren Klappe, welche einen fir die Aufnahme des
Zugseils bestimmten, in Gleishohe befindlichen Kanal
bedeckt. In den Kanal wird das Zugseil durch 2 an
der Klappe befindliche Rollen hinabgedriickt, was wéahrend
der Bewegung des Seiles geschehen kann. Die Klappe

wird in der niedergedriickten Stellung festgeriegelt,
wahrend das Seil ungehindert darunter hindurch-
laufen kann.

An Bedienungsmannschaften wurden bei der StraB-
burger Anlage nach Einrichtung des maschinellen
Rangierbetriebes nach Angabe der Verwaltung 18 Mann
im Winter, im Sommer etwas weniger gespart. Wé&hrend
friher bei schlechten BetriebsVerhéltnissen im ganzen
etwa 20 Mann gebraucht wurden, sind jetzt hdchstens
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2 bis 3 erforderlich. Ohne die Bedienung der Dreh-
scheiben wirde 1 Mann genlgen.
Die Leistung der Anlage betrédgt 30 bis 40 Wagen
Kohle und 10 bis 15 Wagen Koks in 10 Stunden.
Die in Figur 5a—c dargestellte
folgende Disposition :

Schnitt A—B.
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An beiden Seiten des 300 m
findet sich je ein Verladequai,

langen Bahnhofs be-
der so angelegt ist,

dal der Leerzug etwa mit ihm abschneidet und
beladen etwa die andere Hélfte des Gleises ein-
nimmt. Neben dem an beiden Verladequais vorbei-

fuhrenden Gleise sind noch 2 Mittelgleise zur Aufnahme

Fig. 5a—c.

der fur die duBeren Gleise bestimmten Leerwagen vor-
handen. Diese beiden Gleise werden von einem zwischen
ihnen laufenden Seile zugleich bedient. Die Wagen
werden n&mlich von der AnschluBbalm zunédchst auf
diese Mittelgleise geschoben. Von hier werden sie nach
dem Ende der Bahn durch eine Weiche den &uBeren

Gleisen zugeflhrt, wo sie beladen werden. Die beiden
&duBeren Gleise haben je ein Seil fur sich, das die
Wagen vom Bahnende zum Verladequai und weiter

zur AnschluBbahn bringt. Die Antriebsstation liegt
etwa in der Mitte des Bahnhofs an einer Seite. Der
Einfachheit halber seien nachstehend die Gleise von der
Antriebsseite aus mit I—1V bezeichnet. Zundchst geht
das Seil vom Antrieb aus bis ans Bahnende, wo es
zwei Mal umkehrt und unter dem Gleise IV durch
mit diesem vorwarts lauft. Vor dem Einlauf in die
Weiche geht es parallel mit Gleis IV unter Gleis Il

ilg.

und besonders in Verbindung mit einer Schiebebiihne
ausreichend, z. T. nur in einer Richtung auf den
Gleisen, sodall diese nicht auf beiden Seiten von dem

durch und lauft nach Passieren zweier Umkehrscheiben
zwischen diesem und Gleis Il, zuletzt wieder unter
diesem durch, zum Bahnende. Hier kehrt es wieder
um und wird das Gleis T entlang bis zur Anschluf3-
weiche gefuhrt, von wo es bis zur Bahnmitte und schrég
unter Gleis | durch zur Antriebsstation zurucklauft.
Unter den Gleisen liegt das Seil in gemauerten Kandlen.
Zur Fihrung dienen teils wagerechte, teils senkrechte
oder geneigte Scheiben. Die Eisenbahnwagen haben
beim Rangieren nur die Weichen am Bahnende beim
Ubergang aus den Mittelgleisen in die Beladegleise zu
passieren. Hierzu geniigt in der Regel die ihnen durch
das Seil mitgeteilte lebendige Kraft. Andernfalls wird
ein langeres Kuppelseil jenseits der Weiche angeschlagen.

Die Frankenholzer Anlage (Figur 6) zeigt die ge-
wohnliche Rangierforderung auf Parallelgleisen, und
zwar laufen die Wagen, wie bei,Verladungen oft ublich

o]

Zugseil begleitet sind. Nur in einem Falle geht das
Seil zwischen 2 Gleisen in beiden Richtungen. Am
Richtungswechsel liegt eine Nachspannvorrichtung. Im
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Ubrigen ist der Seillauf durch die alphabetische Reihen-
folge der Buchstaben gekennzeichnet. Der Wagenlauf
ist derartig, daB die leeren Wagen auf den beiden
auBeren Gleisen ankommen, auf die 3 inneren Lade-
gleise umgesetzt werden, sich dann auf einem.Haupt-
gleise vereinigen und zum Bahnhof wieder abgefiihrt
werden.

Die zum Umsetzen der Wagen hier vorgesehene
Schiebebuhne zeigt folgende Bauart und Wirkungsweise.

Eisenbander fiur gewdhnlich hoch gehalten werden. Das
Auffahren auf die Schiebebiihne geschieht durch das
Rangierforderseil, wéahrend die Bewegung der Schiebe-
buhne durch das in einem Kanal hin und zurlck ge-
fuhrte Unterseil erfolgt. Das Greifen des Seils in der
einen oder anderen Richtung wird durch je einen Greifer
bewirkt, die beide auf einer Ausbuchtung der Plattform
montiert sind. Vor und hinter den Greiferbacken wird
das Seil durch kleine Rollen getragen. Die Antriebs-
station liegt an einem Ende der Fahrbahn: sie ist fir
das Rangierseil und Schiebebiuhnenseil gemeinsam und
hat zu diesem Zweck Seilscheibenkrdnze verschiedenen
Durchmessers zur Erzielung der verschiedenen Ge-
schwindigkeiten. Die Lé&nge des Bahnhofs betragt

6. August 1904.

Sie ist nicht versenkt, d.h. die Fahrschiene der Schiebe-
bihne liegt etwa in gleicher Hohe wie die senta-echt
dazu liegende Gleisschiene. Die Gleise gehen nicht
durch, sonst mifiten sie an den Krouzungsstellen ein-
geschnitten sein, was besondere Lagerung bedingt.
Die Schiebeblihne in Gestalt einer Plattform, (Fig. 7)
lduft auf einer Anzahl von Rollenpaaren. Auf der
Plattform sind 2 Tragschienen fiir die Eisenbahnwagen
mit 2 Paar Auflaufzungen augeordnet, die durch federnde

400 m. Mit einem SeilschloR werden hier Zlge bis
zu 7 Wagen befdrdert.

Zu erwdhnen ist, daB bei dieser Anlage die Ein-
richtung des maschinellen Rangierens mittels endlosen
Seils erfolgte, um die durch vergrdBerte Produktion
bedingte Anschaffung einer zweiten Lokomotive mit
Dampfschiebebiihne zu umgehen. Zur Bedienung der
Anlage geniigen im ganzen 2 .Mann. Bei Lokomotive
und Schiebebiihne wiirden 4 Mann erforderlich sein.
Dabei ist der Anschaffungspreis wesentlich billiger.

Abweichungen von diesen Dispositionen finden sich
bei anderen Anlagen in folgender Richtung.

Eine versenkte Schiebebihne und Rangierférderung
der Konigl. Berginspektion Bielschowitz istin Fig. 8 bis 11
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veranschaulicht. Die Schiebebihne daselbst wurde friher  Seil bewegte gestaltete sich sehr einfach durch An-
von Hand bewegt. Der Umbau in eine von endlosem  bringung zweier Seilgreifer auf einem mit der Sehiebe-

Fiff. S.
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blihne verbundenen Gitterrahmen. In Verbindung mit
dieser Schiebebiihne befindet sich eine Rangierseil-
forderung (s. Fig. 9 u. 10), welche die Bewegung auf den
zwei parallel beieinanderlicgenden Znfuhrgleisen und
4 Ladegleisen vermittelt. Das Seil macht 2 geschlossene

dal das Kuppelseil an das Seil des Nebengleises an-
geschlagen wird; zur Verhutung einer starken Reibung
des Seils an den S&ulen sind besondere holzerne
Fuhrungsrollen angeordnet. Die Enden des Seils
fihren zu der rechtwinklig vor den Gleisen liegenden
Antriebsstation, die wie die Schiebeblihne am Kopfende
der Gleise liegt. Der Schiebebuhne vorgelagert ist die
5 Gleise Uberdeckende Separation. Zum Antrieb sind
2 gesonderte Autricbsstationen vorhanden, je eine fir
das Rangierseil und das Schiebebihnenseil (s. Fig. 11).
Der Grund flr diese MaBBnahme liegt in dem AnschluB
der Anlage an die vorhandene Transmission und in der
Schaffung der Mdglichkeit, jede Anlage fir sich arbeiten
lassen und stillsetzen zu kénnen.

Die Leistungsféhigkeit der Anlage betrdgt ca. 140
Waggons in der Schicht.

956 —
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Schleifen, eine von auflen und eine von innen. Um
hier an Seilfuhrungen zu sparen, sind.bei den Gleisen Il
und IV zum Bangieren der Wagen besondere Kuppel-
seile von 30 m Léange vorgesehen. Die erforderliche
Bewegungsrichtung des Wagens wird dadurch erreicht,

Bei einer anderen Anlage, die besonders fiir die
KohlenVerladung ein ganz besonderes Interesse bean-
sprucht, hat die Firma Georg Heckei nach besonderem
System die Wagenrangierung in Verbindung mit der
Kohlen - Beladung der Waggons gebracht. Bei der
Verladung von Kohlen zeigt sich namlich der grofe
Ubelstand, daB die Beschickung sehr unregelméaRig
erfolgt, da sich das Gut in kleinen und groReren
Mengen immer zundchst auf eine Stelle entlad. Ist
dann der Wagen au dieser Stelle gefillt, so muR
er ein kurzes Stick vorgeschoben werden. Wgéhrend
dieser Platzverdnderung muf dann auch héufig die
Zufuhr des Gutes unterbrochen werden; schliefflich sind,
wenn der Wagen gefullt ist, meist noch Leute nétig,

die den ganzen Wageninhalt fir den Weitertransport
einebnen.
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Durch die in Fig. 12 dargestellte Vorrichtung
werden diese MiRstdnde beseitigt. Die Heranfiihrung
der Wagen zur Separation, ihre Bewegung, Beladung
und Abfihrung sind organisch miteinander verbunden
und finden iu der Regel ununterbrochen statt. Das
Prinzip besteht darin, daB sich der Wagen selbst auf
seiner Bahn ununterbrochen vorwarts bewegt, und dal
wéhrend seiner Beladung ein von derselben Kraftquelle
abhéngiger Beschickungsrumpf quer uber dem Wagen
hin und her schwingt. So wird jede Stelle des Wagens
gleichm&RBig beschickt.

gesamt zur Verladung kommende Produktion betréagt
1000 t pro Schicht oder 10 Wagen zu 101 pro Stunde.
Sie mufs im theoretisch unglinstigsten Falle auf einem
Gleise allein bewadltigt werden kdnnen.

Die Wagen werden mit ganz geringer Geschwindig-
keit etwas ansteigend zur Separation und weiter unter
den Verladetrichtern hindurch bis zu einem hdchsten
Punkte gefuhrt, wo sie von selbst ablaufen ké&nnen.
Gewdhnlich werden immer 4 Wagen — die gewdhnliche
Hdéchstzahl der Verladung auf einem Gleise — zusammen
an das Seil angeschlagen, sodall der hinterste die drei
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Die Anordnung ist im einzelnen folgende: Unter den
Verladerimpfen der Separation fiilhren 3 Gleise hindurch,
auf denen die Wageu sdmtlich von der einen Seite leer
ankommen und nach der anderen voll abgefihrt werden.
Auf jedem Gleise wird eine besondere Kohleusorte ver-
laden, und zwar auf dem einen Stiickkohle, auf dem
zweiten Gries- und Nufskoble, auf dem dritten Kohlun-
klein. Die Separation liefert diese Produkte in unter
sich ungleichen und auch wechselnden Mengen, je nach
Beschaffenheit der geférderten Kohle, sodall auch auf
jedes Gleise ungleiche Lademengen entfallen. Die ins-

anderen drickt. Bei der denkbaren Hdochstleistung von
10 Wagen in der Stunde muRten 70 m Wagenldngen
— ein Wagen zu 7 m zwischen den Puffern gerechnet —
unter dem Trichter durchgeflihrt werden. Die Wagen

miften also pro' Sekunde — 0,02 m fortschreiten,

OuuuU
was zugleich die Maximalgeschwindigkeit darstellt.

Da nun jedoch auf den 3 Gleisen die Ladeleistung
unter Umstdnden sehr verschieden sein kann, so
mufll fir jedes Gleis die Bewegung unabhdngig von der
auf den anderen Gleisen sein, sie muB also entweder
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verdndert oder zeitweise fiir sich ausgeschaltet werden
kénnen. Dazu gehort, daR' jedes Gleis sein besonderes
Antriebsseil hat. Man konnte bei dieser Anlage um
so eher zu dieser Anordnung Ubergehen, als sich dadurch
zugleich die Seilleitung einfach gestaltete und die Antriebs-
scheiben s&mtlich von einer Transmission angetrieben
wurden, also die Aufstellung gesonderter Motoren nicht
in Frage kam.

958 -
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Die Seilfuhrung ist aus Fig. 12 ersichtlich. Die
Antriebsscheiben fir jedes der drei Seile sind auf dem
Boden des Separationsgebdudes gelagert. Die Spann-
gewichte befinden sieh an der AuRenwand des Gebdudes.
Diese sonst vermiedene Anordnung, welche verschiedene
Leitrollen ndtig macht, ehe das Seil in die Strecke
kommt, hat hier nichts Bedenkliches, da das Seil nur
schwach beansprucht ist und demgeméfs auch einen

Fig. 12.

geringen Durchmesser hat. Vom Spanngewicht aus
lduft das Seil Uber Wagenhohe bis zum Ende der Bahn,
geht hier in die Strecke und fihrt an dem Gleise
entlang unter dem Separédtionsgebdude durch bis ein
Stlick hinter den hdchsten Gleispunkt und kehrt von
dort aus schrdg ansteigend zum Antrieb zuriick.
Wéhrend sich der Wagen unter dem langsam hin-
und herschwingenden Beschickungsrumpf befindet, erfolgt
die Beschickung ganz gleichméRig. Die Bewegung der
Aufgabetrichter geschieht mittels eines Exzenters. Damit
das Gut nicht zu hoch fallt, ist der Aufgaberumpf
muschelartig gestaltet und kann gehoben und gesenkt

werden. Hort die Zufuhr des Gutes auf, so braucht
nur die Wagenbewegung ausgeriickt zu werden.

Bei weiteren Ausfiihrungen dieser Art hat die Finna
Georg Heckei in Aussicht genommen, auch eine selbst-
tatig nach der Beladung wirkende Kalkspritzvorrichtung
anzubringen, die in der Figur schon angedeutet
ist. Die Kalklésuug wird stdndig geriihrt, um Absétze
zu vermeiden, und flieBt durch ein weites, unten
horizontal gestelltes Rohr Uber einen Zackendamm auf
den beladenen Wagen, solange dieser mit seiner Ober-
kante das durch Gegengewicht beschwerte Ventil hebt.

(SchluB folgt.)
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Uel)er die Festsetzung des AiiteilverMItmsscs an gemeinsamen Bergschaden benachbarter Zechen.
Von Markscheider Kain pm ann, Gelsenkirclien-Schalke.

Die Frage der Kostenverteilung zwischen benach-
barten Zechen bei gemeinsamen Bergschdden hat wohl
Uberall dort, wo der Abbau zweier oder mehrerer Zechen
einander so nahe gerickt ist, dal eine gemeinsame
Einwirkung auf eine dicht bebaute Tagesoberflache er-
folgt, eine Quelle unliebsamer Auseinandersetzungen
zwischen den beteiligten Zechen gebildet, solange man
nicht dazu Ubergegangen ist, feste Normen aufzustellen,
nach welchen das Anteilverhdltnis nicht mehr nacli dem
Geflhl, sondern auf rechnerischem Wege bestimmt wird.

Im Essener Revier, wo der besondere Fall vorkommt,
dalB zwei Zechen unter einer stadtisch bebauten Gegend
nicht nur dicht nebeneinander, sondern auch untereinander
Abbau treiben und ungemein zahlreiche gemeinsame
Beschadigungen an Geb&uden hervorrufen, hat sich das
Bedirfnis nach einer aufergerichtlichen Erledigung der
Streitfdlle am starksten geltend gemacht und am
frihesten zu Vereinbarungen uber feste Normen zur
Bestimmung des Anteilverhéltnisses gefihrt.

Nach dem Vorschlag der Herren Bergrat Ludwig
und Bergwerksdirektor Hilbck setzten die betreffenden
Essener Zechen 3 Faktoren in die Berechnung ein:

1. die Méchtigkeit der abgebauten Fldze;
2. die Art und
3. das Alter des Abbaues.

Die Beschaffenheit des Nebengesteins blieb auller
Betracht, weil in dem fraglichen Flézhorizont uberall
Schieferton- und Sandstein-Schichten ziemlich gleich-
maRig abwechseln, und besondere Unterschiede in der
Festigkeit groRerer Schichtenkomplexe nicht vor-
handen sind.

Zu 1 wurde die mittlere Machtigkeit der einzelnen
Floze vereinbart.

Zu 2 wurde fir vollstdndigen Abbau die Zahl 4,
fir Schachbrettbau die Zahl 3, und fir Abbau mit
Bergeversatz die Zahl 2 als Faktor in die Rechnung
eingesetzt.

Zu 3 wurde die voraussichtliche Einwirkungs-
dauer des Abbaues auf 40 Jahre veranschlagt und
dieser Zeitraum in 8 Klassen mit je einem besonderen
Alters-Faktor eingeteilt. Der Abbau erhielt

im |. Jahre den Faktor 10,
., 2. U. 3. " " . 8,
. 4. bis 6. ” " " 6,
» 7., 10. " y s 0,
L1, 1Ky 2
» 10. , 20. v b o
L2125 » 0
. 26. ,, 40. » » n 11

Auf Grund dieser Vereinbarung sind seit einer Reihe
von Jahren viele hundert Félle von Bergschaden zwischen

den beteiligten Zechen mit verhéltnisméaBig geringem
Aufwand an Zeit und Mduhe in einfacher Weise zur
Erledigung gebracht worden.

Nach dem Vorgdnge der Essener Zechen hat man
auch anderwdrts Vereinbarungen (ber die Bestimmung
des Antoiiverhéltnisses getroffen, welche eine Erweiterung
der Ludwig-Hilbckschen Vorschldge darstellen. Man hat
namlich die hierbei unberiicksichtigt gelassene Grenze des
Einwirkungsbereiches nach den Bruchwinkeln, welche das
Kdénigl. Oberbergamt zu Dortmund ‘im Jahre 1897 in der
Zeitschrift furBerg-, Hitten- und Salinenwesen Band XLV
veroffentlicht hat, festgolegt und als weiteren Faktor
— auler der Mdachtigkeit — die Ausdehnung der in den
Bruchwinkclbereich fallenden Abbaue nach Streichen
und Fallen in die Rechnung einbezogen, d. h. man
berechnet den Kubikinhalt der im Bruchwinkelbereich
gelegenen Abbaue und fligt den berechneten Werten den
Faktor fur die Abbauart und fur das Alter hinzu.

DalR man aullerdem, je nach Vereinbarung, die
Faktoren fur die Abbauart zum Teil geédndert und
ferner die voraussichtliche' Dauer der Einwirkung von
40 Jahren auf 25 Jahre, sogar auf 10 Jahre, herab-
gesetzt hat, mag noch Erwé&hnung finden.

In neuerer Zeit ist endlich in einigen Féllen verein-
bart worden, die Bdschung nach dem Liegenden und
Streichen wie im Mergel (70 °), so auch fur das Stein-
kohlengebirgc anzunehmen oder besondere Bruchwinkel-
konstruktionen anzuwenden, wenn ,Alter Mann" (ber
jingerem Abbau liegt.

Der Zweck dieser Ausfuhrungen soll nun sein, auf
einen Punkt aufmerksam zu machen, der bei den bisher
getdtigten  Bergschdden - Abkommen keine Berick-
sichtigung gefunden hat und meines Wissens auch in
der Fachliteratur bisher nicht zur Besprechung gelangt
ist, ndmlich die Verschiedenheit der Teufe.

Die Berucksichtigung der Teufe gehdrt aber un-
bedingt in das System, das Anteil Verhaltnis nach den
abgebauten Kohlenmengen zu berechnen, hinein; denn
die Berechnung der Koldeumengen dient ja nur dazu,
zu bestimmen, wie sich die Einwirkung der Abbaue
Uber Tage gegeneinander verhdlt. Die Einwirkung
Uber Tage, bezw. die Intensitdt der Einwirkung
ist aber je nach der Teufe sehr verschieden und wird
durch 2 Faktoren ausgedrickt:

1. durch das MaR der durchschnittlichen oder der
groften Senkung, die ein Abbau hervorruft, und

2. durch den Neigungswinkel der Senkungsmulde,
welcher die Schiefstellung der betroffenen Tagesgegen-
stdnde bedingt.

Es ist ohne weiteres klar, daR sowohl die durch-
schnittliche und gréRte Senkung der Tagesoberfldche
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als auch der Neigungswinkel der Senkungsmulde mit

zunehmender Teufe kleiner werden, weil der Einwirkungs-
bereich des Abbaues mit zunehmender Teufe infolge der

8/771
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Abbdschung grofer wird, die niedersinkende Gebirgs-
masse sich also auf eine mit der Teufe an GroRe zu-
nehmende Tagesoberflache verteilt.

700777 -« -

Quer Profil

Ab/r/pli ~g h-M i Siden

r > rr -T — 7
y v -

Mugcl \ /1 / j Mergel

t/ P° hin”
A
t P T -~
ylbbau vcftiJC=/OUt/cbni
in 2201/n. Teufe/
Zeche U Zeche JG

\_Mbbcut. von. Z/=rOUOcbm

Es bleibt zu untersuchen,
die Intensitat und die Teufe zueinander stehen.

in welchem Verhéltnis

in tfWtn Teufe

| Der Darstellung in der vorstehenden Zeichnung liegt
die Annahme zugrunde, daf zwei benachbarte Zechen,
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Xund Y, in unmittelbarer Nahe der Markscheide einen
Abbau von je 1000 cbm Hohiraum gefiihrt haben, und
zwar die Zeche X in einer mittleren Teufe von 220 m,
die Zeche Y bei 490 m Teufe. Das Deckgebirge soll
eine Méchtigkeit von 135 m haben, die Abbauart Yer-
satzbau sein und das Einfallen der Floze 45 0 betragen.

Tradgt man vom Schwerpunkt der beiden Abbaue,
der bei Q bezw. q liegen soll, nach der Tagesoberflache
hin die Bruchwinkel (nach dem Hangenden zu 55° im
Steinkohlengebirge und 70° im Deckgebirge, ferner
nach dem Liegenden zu und in der Streichrichtung
gleichméaRig 70 °)'an, so erhdlt man im GrundriB und
Querprofil ein Bild von dem Umfange des Einwirkungs-
bereiches, den die Abbaue der beiden Zechen, in ihrem
Schwerpunkt konzentriert gedacht, .erzeugen.

Der Gebirgskdrper, welcher von dem Abbau der
Zeche X in Bewegung gesetzt wird, ist im Querprofil
mit agb, derjenige der Zeche Y mit AQB bezeichnet.

Im Grundrifl ist
schlieBender halber

der je einen Halbkreis mit an-
Ellipse (Halbmesser = 81 bezw.
179 m, Halbachsen = 81 u. 109 bezw. 179 u..298 m)
bildende Einwirkungsberoich an der Tagesoberfldche
dargestellt, und zwar ist das Senkungsgebiet der
Zeche X mit acbda der Zeche-Y mit AOBDA benannt.

I. Im vorliegenden Fall hat das Senkungsgebiet
der Zeche X = acbda einen Flacheninhalt von

81*. 81 . 109 . -
.......... e — = 54 185 gm und der
2 2
Zeche Y =- ACBDA einen Flacheninhalt von
L7921 L 179 298 ®_ 10175 gm.
2 . 2

Demnach verhdlt sich die Flache des Senkungs-
gebietes der Zeche X zu der der Zeche Y wie 1:5,6

Il. Es soll ermittelt werden, wie grof3 die durch-
schnittliche Senkung auf 1 gm Senkungsfldche bei Zeche
X und Y ist.

Wie oben angegeben, hat der durch Abbau ge-
schaffene Hohlraum bei beiden Zechen einen Inhalt von
je 1000 cbm.

Demnach berechnet sich die Gebirgsmasse, welche
sich in die abgebauten Bdume hineinprefft und an der
Tagesoberflache als ,,Senkungsmasse” in die Erscheinung
tritt, nach der in der Zeitschrift fur Berg-, Hiittcn-
und Salinenwesen 1897 angegebenen Formel

s =f.m . cos «

(wobei f = 0,25; m — 1000 cbm: « = 45 °) auf je
177 cbm.
Es entfallen also auf. das Senkungsgebiet der

Zeche X — 24 185 gm 17.7 cbm Senkungsmasse oder
auf 1gm Flache durchschnittlich = 0,0073 cbm.
21185

Bei der Zeche Y verteilt sich dieselbe Senkungs-
masse 177 cbm auf 134 175 gm Flache des Senkungs-
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gebietes; demnach betrégt bei Zeche Y die durchschnitt-

77
— — 0,0013 cbm.
175

Demnach verhélt sich also die durchschnittliche
Senkung auf 1 gm Senkungsfliche von Zeche Y zu
Zeche X wie 1:5,6, d. h. die durchschnittliche Senkung
ist bei Zeche X 5,6 mal grofRer als bei Zeche Y.

I11. Wie bekannt, ist die Senkung innerhalb -eines
Senkungsgebietes nicht uberall gleich groR8, sondern sie
erreicht etwa senkrecht Uber dem Schwerpunkt des
Abbaues das gréBte MaR und l4uft von dort in einer
schwach gekrimmten Linie bis zu den Bd&ndern, der
Grenze des Senkungsgebietes, aus.

Es durfte ungefdhr den tatsédchlichen Verhéltnissen
entsprechen, wenn man den Gebirgskoérper, um welchen
die Tagesoberflache infolge der Senkung schwindet, der
also in die Senkungsmulde, welche sich Uber Tage
horausgebildet hat, hineinpalRit und die frihere Tages-
oberflache rekonstruiert, als flachen Kegelkdrper, auffafit.

liehe Senkung auf 1 gm Fléche

Es soll nun ermittelt werden, in welchem Verhaltnis
die Hoéhen der beiden Senkungskegel (IT= Me und
h = ME), d h. das MaB der groRBten Senkung der
Zechen X und Y, zueinander stehen.

Die Grundflachen dieser Kegelkorper sind unter 1
als Senkungsflachen, ihr Inhalt dagegen unter 11 als
Senkungsmasse berechnet und bei beiden Zechen gleich
groR.

Es ist also Grd% hoogrdfl . H = 1/7 cbm
i o]
134175 . .
oder- 3 ______ 5 .h _ 24 185. H =177,
(0]
Demnach ist-H = Me — 0,022 m
und h = ME = 0,004 in
h:H = 1:5,6;

d. h. die grofite Senkung Uber dem Schwerpunkt des Ab-
baues ist bei Zeche X 5,6 mal grofRer als bei Zeche Y.

IV. Der Neigungswinkel der Senkungsmulden [4aRt
sich anndhernd richtig berechnen, wenn man die Linien
A E und a e, die in Wirklichkeit Kurven darstellen,
als gerade Linien und als Hypothenusen der Dreiecke
A ME und a M e auffaft.

AM st gegeben = 179 m, desgl. aM = 81 m. Setzt
man EM = h = 1, so ist nach IIl) oM = 1l = 5,6

A A = 0°19" 12" A a = 3°57/ 18"
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Der Neigungswinkel der Senkungsmuldo ist also
bei Zeche X 12 mal groRer als bei Zeche Y.

V. Die weitere Betrachtung vereinfacht sich, wenn
man statt der mit 45° geneigten Flézlagerung eine
horizontale Schichtenlage annimmt. In diesem Fall
bildet der Einwirkungsbereich an der Tagesoberflache
statt Ellipsenform je einen Kreis, dessen Halbmesser
bei Zeche X 81 m, bei Zeche Y 179 m betrégt.

Der durch den Abbau der Zechen X und Y in Be-
wegung gesetzte Gebirgskdrper bildet je einen Kegel,
deren Begrenzungsflachen parallel zueinander sind.
Der Einwirkungskegel der Zeche X erscheint im Quer-
profil als Dreieck a a( q, derjenige der Zeche Y als
Dreieck A A, Q.

Die Grundflachen dieser Kegel verhalten sich wie
die Quadrate ihrer H6hen. Es verhdlt sich also

' AM2.-:aM2- = MQ2:Mq2
d. h. die Flache des Einwirkungsbereiches (iber Tage
wird im quadratischen Verhdltnis der zunehmende Teufe

groRer.

Die Ergebnisse aus I, 1l und Ill haben dargolegt,
dal das MaBR sowohl der durchschnittlichen als auch
der gr6ften Senkung im umgekehrten Verhéltnis

zur FlachengroBe des Senkungsgebietes steht.

Folglich nimmt das MaR der Senkung, welches oben
als 1. Intensitats-Faktor bezeichnet ist, bei zunehmender
Teufe im quadratischen Verhdltnis der Teufe ab.

V1. Der oben an zweiter Stelle genannte Intensitéts-
Faktor, der Neigungswinkel der Senkungsmuldo, wird
nach 1V bei zunehmender Teufe in noch weit starkerem
MaRe kleiner.  Die nachfolgende Betrachtung der
Dreiecke aMqg und AMQ veranschaulicht, welche Be-
ziehung zur Teufe hierbei vorliegt. Es verhdlt sich

“h:H= M@2:MQ2= t3:T2 (nach IIT)
h = AM .taug Y A
H = aM .tang a

Das Mctallhittcmv'
Von Prof. Dr. B. N
Kupfer.

Die Lage des Weltkupfermarktes ist in der Haupt-
sache von Amerika, dem grofRten Kupferproduzenten,
abhédngig, von' wesentlichem EinfluR sind dabei die
Aktionen der beiden groRen Kupfergesellschaften, der
Amalgamated Copper Co. und der United Copper Co.
Im Jahre 1903 besserte sich die Lage des Kupfer-
marktes vom Anfang bis zum Mérz, die Preise stiegen
von 1070 bis 1134./?, dann wurde der Markt bei uns
matt, wéhrend die Abschwédchung in Amerika erst
Ende Mai eintrat. Den Hdchstpreis hatte der April
mit 1332 dt In der Folge fielen die Preise bis
auf 1211 dt, erholten sich zwar etwas im August

962 -
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folglich A M . tang A:aM.tang -Ya —t2:T2
AM:aM=T:t _ - - o
folglich ~ T .tang” A rt.taug a=1t2:T2
tang <fLA . T3=tang & a .t3
tang £ A:tang £a —t3:T3

Die Tangenten-Funktionen der Neigungswinkel ver-
halten sich also umgekehrt wie die Kubikzahlen der
Teufen.

Bei den kleinen hier {Uberhaupt in Betracht
kommenden Winkeln kann man an Stelle dieser
Proportion anndhernd richtig setzen

£ A £ a= t3:T3;
d. h. die Neigungswinkel der Senkungsmulden werden
bei zunehmender Teufe im kubischen Verhdltnis der
Teufe kleiner.

VII. Man ist also berechtigt zu
die Intensitdt der Einwirkung
quadratischen Verhdltnis der

Boi Anwendung dieser Regel
Beispiel erhdlt man

Zeche Y : Zeche X = 2202:4902=- 48 400 : 240 100
oder (in guter Ubereinstimmung mit I, Il und 1)
- 1:5

Die vorstehenden Ausfiihrungen (ber die Bewertung
der Abbauwirkung im Verhdltnis zur Teufe erheben
keineswegs den Anspruch, hiernach fur alle Féalle den
wahren Anteil der einen oder der anderen Zeche genau
bestimmen zu kénnen, da ja in einzelnen Féllen be-
sondere Momente die Sachlage verdndern kdnnen; sie
haben ihren Zweck erflllt, wenn sie gezeigt haben, daf
es durchaus notwendig ist, einen Faktor fir die Teufe
als Erganzung in jene Bergschaden-Vereinbarungen auf-
zunehmen, welche den guten Zweck verfolgen, das
Anteilverhéltnis benachbarter Zechen durch sachgeméfie
Rechnung in einfacher und friedlicher Weise zu be-
stimmen.

sagen,
mindestens im
Teufe abnimmt.
auf das vorliegende

bii im Jahre 1903.
Dannstadt;.

(1246 dI), doch hielt die Besserung nicht an, denn
im November wurde der Tiefstand mit 1176 Jt
erreicht, dem alsdann wieder eine kleine Besserung
im Dezember folgte, sodaR das Jahr mit 1200 dlI
schloB. Anfang Oktober trat in Amerika ein plétzlicher
Preissturz von 17 auf 11 Cts. fur Lake Copper eiji,
und Ende Oktober schloll die Amalgamated Copper Co.
ihre sé&mtliche Gruben und Hitten in Montana fir
20 Tage, infolge eines gerichtlichen Streites, wodurch
der Markt auch voribergehend beeinfluft wurde. Die
Jahresdurchschnittspreise betrugen 1903: 1158 d(,
1902: 1053 dt, 1901: 1359 dt, 1900: 1470 dt.
Die Kupferproduktion der einzelnen L&nder, soweit sie

mann,

dal
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die Hiuttenproduktion betrifft, ist noch nicht vollstandig
bekannt, dagegen haben Henry E. Merton & Co.
eine Zusammenstellung der Bergwerksproduktion der
einzelnen Lénder verdffentlicht*), Hiernach erzeugten
(in engl, t zu 1016 Kkg):

1902 1903

Afrika: Kap-Kolonie 4 450 5230

Asien: Japan . 29 775 31 360

Australien.....n o 28 640 29 000

Europa: Osterreich-Ungarn . . 1500 1385

England ... 480 500

Deutschland 21 605 21 205

Italien 3370 3100

Norwegen ..o 4 565 5915

RuBland ... 8 675 10 320

Spanien u. Portugal . 49 790 49 740

Schweden.....coeeee. 455 455

Turkei 1100 1400

Siid-Amerika: Argentinien . . . 240 135

Bolivia 2 000 2 000

Chile ., 28 930 30930

Peru .. 7 580 7 800

Nordamerika: Kanada 17 485 19 320
Mexiko 35785 45315 ¢

Neufundland 2 000 2 060

Ver. Staaten .-292 870 298 650

541 295 565 820

Wiéhrend die Vereinigten Staaten mehr als die
Halfte der Weltproduktion liefern, steht Deutschland
unter den Kupferproduzenten erst an 7. Stelle. Zur

deutschen Kupferproduktion liefert Mansfeld 90 pCt.
In den Vereinigten Staaten tragen zu der Riesen-
produktipn Montana 33,7 pCtf, Michigan 29,7 pCt.,

Arizona 22,3 pCt. bei, wéhrend die anderen Staaten
nur 13 pCt. liefern.

Im Jahre 1903 betrugen-die Zufuhren von Kupfer
nach Europa, aus den Vereinigten Staaten 135 410 t,
aus Chile 30 600 t, die Gesamtablieferung belief sich

auf 264 275 t., In Deutschland stellte sich in den

letzten Jahren die Ein- und Ausfuhr und die Ver-
brauchsziffer wie folgt:
Einfuhr  Ausfuhr Produktion Verbrauch
t t t t
1999 70 100 7 100 37 600 102600
1900 83 500 5500 32 400 116 900
1901 58 600 5 100 31 600 89 800
1902 76 500 4 700 29 700 107 900
1903 86 260 4 332 30 149 116318

Von dem Verbrauch entfallen 46 000 t auf die
elektrische Industrie, 32500 t auf die Erzeugung
von Messing und Draht und 36 500 t auf Blech und
Legierungen.

*) Eng-, & liin. J. 1904. 77, 794.
Hittenwesen 1904, 52, 275.

Osfcerr. Z. Berg- und
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Malisfeld lieferte zur deutschen Produktion: 19U0
18 700 t, 1901: 19 100 t, 1902: 18 700 t, 1903:
19 258 t.

In betreff des Schmelzbetriebes waren gegen Ende
des Jahres 1902 einige Angaben uUber Hochstleistungen
amerikanischer Kupferhochéfen bekannt geworden. Die
Ofen der Granby-Company verschmolzen taglich mehr
als 300t Erze, ein Ofen der Brit. Columbia Copper Co.
im Jahresdurchschnitt 380 t tdglich (ohne Koks und Zu-
schlag) und der eine Ofen der Tennessee Copper Co.
sogar im Mittel 495 t (ohne Koks), wé&hrend seine
Hdchstleistung 657 t betrug. Im AnschluB hieran
hatte Johnson den Vorschlag gemacht, einen Ofen fur
2000 t Tageserzeugung zu bauen, indem man den Ofen
bei 1,20 m Durchmesser seitlich auf 18 m verbreitete.
Der Vorschlag ist bisher nicht zur Ausfiihrung ge-
kommen. Van Liew meinte war, daB die Breite des
Ofens ganz unwesentlich sei, die Durchsatzleistung hédnge
von der Ofeuweite ab: Channing und Heill zeigen
aber an Beispielen aus der Praxis, daB diese Annahme
irrig ist, und dall die physikalische Beschaffenheit der
Erze und die chemische Zusammensetzung der Erz-
charge im engsten Zusammenhdnge mit der Durch-
satzmenge steht.

Juon*) untersuchte auf der Hitte zu Bogoslowsk
(Ural) die Kupfer Verluste bei den verschiedenen
Operationen.  Beim Verschmelzen einer Charge mit
4,7 pCt. Kupfer gingen 7,01 pCt. vom Kupfer verloren
und zwar 3,72 pCt. im Flugstaub, und 3,29 pCt. durch
Verschlackung. Beim Verblasen des Steins auf Schwarz-
kupfer gehen 11,26 pCt. des Kupfers als Staub aus
dem Konverter. Die Kupferraffination bedingt nur einen
Verlust von 1,98 pCt.

Die Kosten des Steinschmelzens im Butte-
Bezirk (Montana) betragen bei den vier groRten Gesell-
schaften 9,40—12,52 <)X fiur die Tonne Erz, einschl.
der Rostkosten. Dagegen werden diese Kosten beim
PyritschmelzprozeR von der Tennessee Copper Co. nur
zu 4,20 Jt angegeben. Die beiden Zahlen sind nun
nicht direkt vergleichbar, da die erreichte Konzentration
des Kupfersteines unbekannt ist, zweifellos aber sind
die Kosten bei dem Pyritschmelzen bedeutend niedriger.
Dieser Pyrit Schmelz prozeR, oder die amerikanische
Kupferverhlttungsmethode, wird seit einiger Zeit an
verschiedenen Stellen der Erde ausgefiihrt und hat
namentlich in letzter Zeit eine lebhafte Auseinander-
setzung hervorgerufen. Das Verfahren beruht darauf,
daB man kupfer- und edelmetallhaltige Pyrite, am
besten mit kieshaltiger Gangart, ohne vorherige Rostung
verschmilzt. Der reichlich vorhandene Schwefel gibt
beim Verbrennen die nétige Hitze, die sonst durch Koks
erzeugt werden muf}, das entstehende Eisenoxyd .ver-
schlackt mit der Kieselsdure der Gangart, und es resultiert

*) Oesterr. Z. lierg- und Ilittenw. 1903, 51, 411, 430.
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ein mehr oder minder angereicherter Kupferstein, der
dann im Konverter auf Schwarzkupfer Verblasen wird.
Man kommt bei diesem Verfahren mit rund 3—5 pCt.
Kokszusatz aus. Die Ansichten uber die Vorgange bei
dem ProzeR sowie (ber dessen Grenzen waren sehr
geteilt. Die Leitung des Eng. und Min. Journal hat
deshalb zur Klérung der Vorgénge Fragebogen an eine
Anzahl Metallurgen gesandt, die mit dem Prozesse
praktische Erfahrung hatten. An diesen Auseinander-
setzungen haben sich Austin, Bretherton, Koch,
Mathewson, Carpenter, Ingalls, Lloyd, Lang,
Hegwoo d, Beardsley, F-ulloll, Wiseman,
Nutting, Partz, Weinberg und Peters beteiligt.
Die Sache ist aber noch nicht ganz zum Abschlufl ge-
kommen und soll deshalb erst in einem spateren Bericht
besprochen werden. Waéhrend das Verfahren bisher im
Schachtofen ausgefiihrt wurde, benutzt man nach dem
Vorschldage von Knud son*) in Sulitjelma (Norwegen)
eine Art Bessemerkonverter, der unten stark zusammen-
gezogen und mit 18 Winddusen versehen ist. Der
Konverter falt 7 t, in 4'/2 Stunden verblast man in
ihm mit nur 1pCt. Brennstoff das Erz auf einen Stein
mit 15—50 pCt. Kupfer. Auch Nickelstein soll sich
so gewinnen lassen.

Es ist nun interessant, zu sehen, wie man auch
versucht, den elektrischen Ofen zum Verschmelzen von
Kupfererzen zu verwenden. Wie Vattier**) berichtet,
wurden solche Versuche in La Praz, Kerousse und Livet
mit chilenischen Kupfererzen anyestellt. Man verschmolz
mit 500 KW in 25 Std. 25t Erz auf Stein von 48pCt.
Kupfer. Man hat in bezug auf die Ausfihrung die
brennstoffarmen Gegenden von Sidamerika im Auge.

Eine eigenartige Form des Konverters ist der
kugelféormige ,,Sélecteur" von David,- (ber dessen
Betrieb in Eguillos Jannettatz Mitteilungen macht.***)
Man verblést darin nicht, wie im gewdhnlichen Konverter,
den Kupferstein.auf Kupfer, sondern arbeitet nach Art
des englischen Prozesses auf Kupferbdden hin, welche
die Edelmetalle aufnehmen, gieBt die Bdden aus und
verblast dann den Kouzentrationsstein auf ein sehr reines
Kupfer. Die Bdden gehen zur Gewinnung der Edel-
metalle und zur Raffination des Kupfers zur Elektrolyse.

Die elektrolytische Kupferraffination ist fir
die gesamte Kupfererzeugung von grofer Wichtigkeit.
Nach T. Ulkef) liefert die Welt taglich 800 t
Elektrolytkupfer; die Tlauptmenge davon (86,5 pCt.)
wird in don Ver. Staaten raffiniert, wahrend Deutschland
nur 2,75 pCt, des Elektrolytkupfers erzeugt. Die Ver.
Staaten produzierten 1902 die enorme Menge von
283 322 t Elektrolytkupfer im Werte von rund 290 Mill.
Mark, wobei als Nebenprodukte 837 t Silber (52 Mill.

*) Stahl und Eisen 1903, 23, 847.
**) 'Berg- und Hittenm. Ztg. 1903, 62, 549.
***] Qestei-r. Z. Berg- und Hutténw. 1903, 51, 695 u. 715.
Eng. u. Min. Jouru. 1903, 75, 408.
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Mark) und 7,75 t Gold (20 Mill. Mark) gewonnen
wurden. Im ganzen sind auf der Erde 33 elektrische
Kupferraffinationsbetriebe im Gange. Uber Einzelheiten
der Elektrolyse fand vor der Amer. Elektrochem. Society
eine Auseinandersetzung zwischen Bancroft, Schwab,
Baum und Magnus*) statt, auf die nur verwiesen
werden kann. Ahnlich wie die elektrolytische Raffination
hat auch das sog. EImore-Verfahren, d.h. die direkte
elektrolytische Erzeugung von nahtlosen Kupferrohren
aus Rohkupfer sich ausgebreitet. Die Elmore-Werke
in Schladern, Leeds und Dives sollen wdéchentlich 1801
Kupferzylinder herstouen.

Tn betreff der Laugerei von Erzen zur Kupfer-
gewinnung sind in letzter Zeit verschiedene Vorschldge
bekannt geworden, die sich der schwefligen Saure be-

dienen. Neill und Van Arsdale sdttigen Cupri-
sulfatlésiing mit schwefliger S&ure, w'obei unlésliches
Cupro - Cupfisulfit ausfallt. Letzterer will dabei die

geséattigte Lauge unter Druck erhitzen, wobei 40—50 pCt.
des Kupfers horauskommen sollen. Die saure Lauge
geht dann wieder zur Laugerei. Gin will andererseits
armen Stein oder Erz im Muffelofen rosten und darlber
bei 500° schweflige S&ure und Luft leiten. Dabei
bildet sich in der Hauptsaclio Kupfersulfat und beim
Losen in Wasser bleibt Eisenoxyd zuriick.

Silber.

Die Lage der Silberindustrie ist noch Uberaus
unbefriedigend. Im Jahre 1903 stand der Silberpreis
am Anfang auf 6572 A, erreichte. Ende Januar mit
64,35 JL den groRten Tiefstand des Jahres, stieg dann
zuerst langsam, dann schneller und nahm im September
und Oktober einen ziemlichen Aufschwung, wobei Ende
Oktober der Hdéchststand mit 84 JL das Kilogramm

erreicht wurde. Die Urschen fir diesen Aufschwung
waren Silberankdufe fir die indische Minze und
von seiten der Verein. Staaten zur Auspragung

fur die Philippinen. Als im November die. ostasiatische
und amerikanische Nachfrage aufhorte, fiel auch der
Preis wieder und betrug im Dezembernur 76,23 J.
Der Jahresdurchschnitt war 73,20 JL gegen 72,25 JL
in 1902.

Von London und San Francisco gingen 1903 fir
154 Mill. Mk. Silber nach Irillen, 15,4 Mill. Mk. nach
China. Letzteres Land hat auffélligerweise dieses Jahr
um 27 Mill. Mk. weniger bezogen als im Vorjahr.

Die Statistik fir 1903 ist noch unvollstdndig; die
Produktion ist etwas gestiegen und betrdgt etwas uber
5 Mill. Kilogramm. Die Hauptmengen liefern die
Verein. Staaten, Mexiko und Australien. Die Er-
zeugung des letzteren Landes ist etwas zurlickgegangen.

Bei den unlohnenden Silberpreisen wird die ganze
Silbergewinnung immer mehr und mehr Nebenarbeit
bei andern hittenménnischen Verfahren (Blei, Kupfer),

*3 Transact. Amor. Electrocli. Soc.
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die eigentlichen Silberprozesse gehen zuriick.  Fir
arme Silbererze ist auch in. Mexiko die Pfannen-
amalgamation unrentabel. Griffiths & 0l1dfield ™)

haben deshalb auf den Palmareja Gruben einige 1000 t
solcher Erze durch Cyanidlaugerei verarbeitet. Neben
02—90 pCt. des Goldes wurden 52—57,5 pCt. des
Silbers ausgebracht. Die ganze Laugerei und Aus-
filllung kostet nur 5,60 dl. Audi in Pachuca, dem
reichsten Silberbezirke Mexikos, verhiittet man nicht
mehr alle Silbererze, sondern man bereitet sie auf, ver-
schifft die reichen Konzentrate (mit 2700 g Ag pro t)
und unterwirft nur die Tailings mit 400—500 g- dem
Patioprozesse.

Platin.
Die Platinerzeugung der Welt ist 1903 etwas
zurlickgegangen. Ruflland, welches rund 95 pCt. der

Weltproduktion liefert, erzeugte 1903 6372 kg gegen
7305 kg im Jahre 1902  Zu letzterer Menge steuerten
bei: Société du Platine 159 Pud (ca. 16 kg), Graf
Schuwaloff 99 Pud, Fiirst Demidoff 53 Pud, Kolli
*10 Pud, kleinere Besitzer 15 Pud. Sonst am Markte
angeboten 80 Pud. Die letzteren 80 Pud sind einfach
gestohlen.  Diese nicht autorisierte Platingewinnung
macht diesmal etwas weniger als 20 pCt. der Erzeugung
aus, sie ist in anderen Jahren noch hdoher.

Quecksilber.

Seitdem der Vertrag der spanischen Regierung mit
dem Hause Rothschild abgelaufen ist, ist der Queck-

silberpreis konstant geblieben und betrédgt fast genau
5 dl pro kg.

Im Jahre 1903 betrug die Quecksilbererzeugung in
Verein. Staaten 1010 t
RuBland . ... . . . 362 .
Spanien ... 930 .
Osterreich oo 520 .
ltalien e, 270 "

Unter Hinzurechnung von Mexiko dirfte die Welt-
produktion von 1903 aufrund 34001 zu veranschlagen sein.

In Algier wurde eine Quecksilberhltte bei der
Grube Taghit (beiBatna) errichtet. Die Erze sind
Miseherze mit viel Zink, Blei und Silber. Die

bleihaltigen Erze werden im Fortschaufolungsofen,
Stlickerze im Schachtofen, Schliche im Czermak-
Spirek-Schiittrostofen verhiittet; an diese Ofen sind
zur Gewinnung des Quecksilbers Czermaksche Kon-
densatoren und Sammelkammern augeschlossen.

Becker hat den Vorschlag gemacht, zumAusbrennen
des Zinnober-Kalk-Gemisches den elektrischen Ofen zu
benutzen und das verdampfende Quecksilber, wie Ublich,
in Kiuhlgefalen aufzufangen.

Gold.

Die Goldproduktion der Welt im Jahre 1903 steht
in bezug auf die genauen Zahlen der Einzelbeitrdge

Eng. Min. J. 1903, 76, 122.
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noch nicht ganz fest, soviel ergibt sich jedoch schon,
dall in diesem Jahre die 1899 erreichte Hdochstziffer
Ubertroffen wurde. Es ist sehr interessant zu beob-
achten, wie das Verhéltnis der Hochsterzeugung bei den
einzelnen Landern wechselt: 1896, 1900 und 1901
standen die Verein. Staaten an der Spitze, 1897 und
1S98 Transvaal, 1899, 1902 und 1903 Australien.
Transvaal, dessen Erzeugung durch den Krieg auf fast
Vio gefallen war, hat sicli wieder soweit gehoben, daR die
Erzeugung von 1899 bald erreicht ist. Hinderlich ist dort
immer noch der Mangel au farbigen Arbeitern, der aber
1904- sicher behoben wird; dagegen sind unter den
neuen Verhdltnissen Kohle, Sprengstoffe und Cyankalium
wesentlich billiger geworden. Da die Ausgaben fir
Sprengstoffe. 12 > pCt., die fur Kohle 8 pCt. der ge-
samten Betriebsausgaben ausmachen, so sind die Ge-
winnungskosten um rund 3 dl geringer geworden.

Die Erzeugung im Jahre 1903 in Unzen (31 Q)
Feingold wird, wie folgt, angegeben:

Australien 4 299 231
Afrika 3 317 662
Ver. Staaten 3 600 331
Kanada . 943 314
RuBland 1 134 000
Mexiko 500 000
Andere Lé&nder 2 100 000

15 894 541

Der Wert dieser Goldproduktion
Schétzung 1308 Mill. Mark gegen 1196 Miil. Mark
1902 und 1044 Mill. Mark 1901. Von den Gold-
produzenten weisen nur Amerika und Kanada eine Ab-
nahme im letzten Jahre auf, was in Amerika auf
Differenzen mit den Arbeitern, in Kanada auf zunehmende
Erschopfung des Yukon-Goldfeldes zuriickzufiihren ist.

Gurle*) stellt diejenigen Gruben zusammen, welche
die groBten Erzeugungen aufweisen. An der Spitze
steht die Homestake Grube, Sud-Dakota, mit einem
monatlichen Ausbringen von 1,7 Mill. Mark, dann folgen:
Simmer &Jack, Transvaal, mit 1,56 Mill. Mark, Boulder
Pei'severance, Westaustralien, mit 1,26 Mill. Mark,
Robinson, Transvaal, mit 1,24 Mill. Mark, Golden
Horseshoe, Westaustralien, und Champion Reef, Indien,
mit 1,2 Mill. Mark; aulerdem gibt es noch 6 andere
Gruben, deren monatliche Ertrdgnisse sich auf mehr als
1 Mill. Mark belaufen.

Infolge Wassermangels

betrdgt nach

in den australischen Gold-

feldern sind dort zur Gewinnung des Goldes aus den
Sauden Trockenaufbereitungsapparate in Ge-
brauch, die man in zwei Klassen scheiden kann:

Letztere sind nichts anderes
wie transportable, mehrfach zusammengesetzte Sieb-
vorrichtungen, die sich nur fir groberes Gold eignen.
Bei den Blowors fallt der feine Sand nach dem Absieben

»Blowers“ und ,,Giggers“.

®) Eng. &Min. Journ. 1903. 76, 697.
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der groberen Steine einem mit einem Blasebalg er-
zeugten Luftstrome entgegen, wodurch sich die Sand-
und Tonteilchen von dem spezifisch schwereren Golde
scheiden. Der Erfolg dieser Windseparation ist un-
zureichend. Edison hat in Nordamerika einen Wind-
separator von groferen Abmessungen probiert, es ist
aber fraglich, ob der Erfolg der gewinschte ist, ja, es
ist Uberhaupt zweifelhaft, ob die Trockonseparation,
d. h. die Trennung durch mechanische Mittel allein,
rationell mdglich ist.

Was die Methode der Goldgewinnung durch Laugerei
mit Chemikalien betrifft, so sehen wir eine stdndige
Ausbreitung des Cyanidprozesses, wahrend das Ge-
biet der Chloration eher ab- als zunimmt. Die Be-
deutung der Cyanidlaugerei zeigen folgende Zahlen-

angaben von Beilby*) (ber die damit gewonnenen
Goldmengen.
Unzen Unzen

Transvaal . 1900 85 000 Im ganzen 5 325 000
Ver. Staaten 497 280 1572 220
Neuseeland 452 524 1947 251
Mexiko 47 936 170 129
Indien 59 414 153127
Australien 683 899 1935 536

Die von Transvaal im Jahre 1900 durch Cyanid-
laugerei gewonnene Goldmenge ist infolge der Kriegs-
ereignisse nicht als normal anzusehen.

Wesentliche Verdnderungen hat die Metallurgio dos
Goldes im abgelaufenen Jahre nicht erfahren, die Fort-
schritte erstrecken sich mehr auf Modifikationen der
bestehenden Verfahren.

Erlwein**) zeigt, daB man durch Zusammen-
schmelzen von azotiertem Kalziumkarbid und Kochsalz
ein Produkt mit 30 pCt. Cyan erhdlt, welches sich
vorzilglich zur Laugerei eigne und infolge seiner niedrigen
Gestehungskosten dem reinen Cyankalium Konkurrenz
machen durfte.

Tn Westaustralien kommen fir die Verarbeitung
der Schwefeltellurerze hauptsédchlich zwei Verfahren
in Betracht: der ,RdstprozeR“ und der ,,DiehlprozeR*.
Es hat nun eine lebhafte Erdrterung Uber die Vorteile
und Kosten der beiden Prozesse stattgefunden. Der
RostprozeR setzt sich aus folgenden Operationen zu-
sammen: Trockenzerkleinerung, Rd&sten der ganzen
Masse des Erzes, Amalgamation, Zerkleinerung zu
Schlamm, Laugen desselben mit Cyankalium, Trennung
von Schlamm und Lauge in Filterpressen, Ausfédllen
des Goldes mit Zink. Beim DiehlprozeR folgen sich:
NaRzerkleinerung, Aufbereitung und Amalgamation vor
der Konzentration, oder spatere Behandlung der
Konzentrate in der Pfanne, Vermahlen der Tallings zu

*) Eng. Min. J. 1903. 76, 193
**) Z f. angew. Chem. 1903. 16, 533.
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Schlamm, Laugerei mitBromcyan, Résten der Konzentrate,
und gesonderte oder gemeinschaftliche Laugerei, Filter-
pressen, Zinkféllung, Der letztgenannte ProzeR bringt
90—92pCt. aus, der ROstprozeR 88—90pCt.; der
DiehlprozelR arbeitet billiger.

Das Auslaugen der Schlamme geschieht, wie schon
erwéhnt, in Australien meist in der Filter presse, in
Transvaal meist durch Dekantation. Zur Verbesserung
der FilterpreBmethodo sind verschiedene Vorschlége
gemacht worden, man will den Prebetrieb kontinuierlich
gestalten*) oder nach Moor**) dio ganze Filterpresse
umbauen, um sie direkt in die Schlammldsung einzu-
setzen, und durch Saugleitungen die Lauge nach innon
ziehen.

Der Zinkverbrauch zur Goldféllung betrédgt ein
Vielfaches der theoretischen Menge. Zur Vermeidung
der Verluste, die teils chemisch (Oxydation), teils
mechanisch (zu kurzer Schnitt) sind, ist auf den
Simmer &Jack-Gruben ein Trommelwascher***) mit
dinnmasclugen Netzen eingefiihrt, der den feinen Gold-
schlamm von den groben Zinksclmitzeln scheidet. Zur Ver-
arbeitung der feinen Gold-Zinkschldmme in Transvaal
hat Taveuerf) eine neue Methode angegeben. Man
behandelt diese nicht mehr mit Schwefelsdure, sondern
schmilzt die abgepreften Kuchen mit Glétte, FluB-
mitteln und S&gemehl im Flammofen ein, sticht das
Blei (mit 7—8 pCt. Gold) ab, und treibt im Treibofen.
Das Goldansbringen ist um. 4 pCt. héher. Eine ganz
ahnliche Methode benutzt man auch auf den Homestakc-
Gruben, sodalB sich nur noch einen Verlust von 0,1 pCt.
gegen 2—6 pCt. sonst ergibt.

Zinn,

Zinn ist mehr als andere Metalle der Spekulation
unterworfen, daher zeigen die Preise auch stetige Auf-
und Abwartsbhewegung. So wurden in Holland an den
Quartalsanfangen fir 1000 kg Bankazinn 2435 JI,
2800 </, 2555 *& und 2327 JC bezahlt. Der Jahres-
durchschnitt war 2581 JI gegen 2444 JI im Vorjahre.

Die Weltproduktion setzt sich nach den bisher
bekannten Zahlen, wie folgt, zusammen:
t (engl.)
Malayische Halbinsel 54 707
Australien...ennn. 4 901
Banka o
Biliton .ooevevveviccnenn, 3 653
Bolivia....
Cornwall....ccovieiniiien,
Andere Lé&nder .
92 356
(1902 wurden 90 233 t erzeugt). Von dieser Zinn-
menge verbrauchten die Verein. Staaten 43 pCt,
*) Eng. MinJ. 1903. 76, 589.
**) Eng. Min.J. 1903. 76, 855.
%) Eng. MinJ. 1903. 76, 968.
t) Eng. MinJ. 1903. 75, 150 u. 185.
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England 28 pCt., das ubrige Europa 22 pCt., Indien
und China 7 pCt. Bei diesem Riesenverbrauch wvon
Amerika nimmt es nicht wunder; dal man im Lande
Uberall nach Zinnerzen sucht, bis jetzt jedoch ohne
praktischen Erfolg. Die Hochfinanz beabsichtigte des-
halb, bei New York eine Hitte zu bauen und aus
malayischom Erze das Zinn im Lande herzustellen,
spater wirde man durch Schutzzoll die Einfuhr fremden
Metallos unmdglich gemacht haben.  Hierdurch ware
die ganze Zinnindnstrie in der Gegend von Singapore
und in den Straits Settlements in eine sehr Uble Lage
gekommen. Die Regierung der malayischen Staaten hat
aber rechtzeitig auf das Erz einen hohen Ausfuhrzoll
(30 Dollars fir 1 Pikal = 60 kg) gelegt; damit ist die
Verhittung dieser Erze in Amerika vorldufig unmdglich.

In der Metallurgie
geéndert.

des Zinnes hat sicli nichts
Blei.

Die Lage des Bleimarktos hat sich mit der allge-
meinen Marktlage gegen das Vorjahr etwas gehoben,
die Bleipreiso sind aber immer noch sehr niedrig. Der
Durchschnitt betrug 1903 nur 234 JC fir 1000 kg,
Anfang Januar und Ende Juli wurden nur 221 <7/, im
Marz dagegen als Hochstpreis 276 JC gezahlt. Die
Welterzeugung an Blei im Jahre 1903 ist bisher noch
nicht bekannt. 1902 wurden 863300 t, 1901 839000t
erzeugt. Die groRten Bleiproduzeuten waren die Ver.
Staaten, Spanien und Deutschland.

In der Metallurgie des Bleies sind groRe Anderungen
im letzten Jahre nicht eingetreten. Das bei uns auf
allen moderneren Hitten angewandte Huntin gton-
Heberlein-Verfahren zur Vorbereitung der Erze fir
den Hochofen, an Stelle des bisherigen Rdstens, wurde
auch in Broken Hill (Australien) eingefiihrt. Aus dem
Geschaftsbericht der Gesellschaft ergibt sich nun, dal
nach Einfuhrung dieses Verfahrens dieselbe Menge
Material in der halben Anzahl Ofen verschmolzen
werden konnte, wie friher. Auch das Ausbringen aus
den Erzen soll besser sein.

Auch bei Blei hat man versucht, die Elektrolyse
zu Hulfe zu nehmen. Nachdem schon fruher die
Raffination von Werkblei durch Elektrolyse nach dem
Vorschlage von Keith keine praktische Verwendung
gefunden hatte, Uberraschte es, von einem neuen Ver-
suche zu horen. G. Betts] raffiniert in einer kleinen
Versuchsanlage in Trail (Brit. Kolumbien) Werkblei-
blécke unter Benutzung einer Bleifluorsilikatlésung als
Elektrolyt. Das Blei schldgt sich auf dinnen Blei-
blechen nieder, im Anodenschlamm bleiben Kupfer,
Silber, Antimon, Arsen, Wismut und 10 pCt.
vom Blei. Es sind 28 Bé&der in Betrieb und nach Be-
richten von Ulke. Haber und Betts2 ist an der

D) Trans. Am. Inst. Min. Eng,
2 Trans. Am. Electrocu. Soc.
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Mdglichkeit der technischen Ausfiihrung nicht zu
zweifeln. Wie die 6konomische Seite dieser Raffination
sein wird,, ist bisher noch nicht entschieden. Salom
hat eine Zeit lang ein Verfahren betrieben, mit Hilfe
des elektrischen Stromes Schwammblei direkt aus Blei-
glanz herzustellen.  Gemahlener Bleiglanz kommt in
HartbleigefdRe, von denen mehrere lbereinander stehen,
die aber voneinander isoliert sind. Der Bleiglanz
wird mit Schwefelsdure bedeckt. Geht nun ein elek-
trischer Strom durch die GefdRe, so wird der Bleiglanz
zum groBten Teil zu Bleischwamm reduziert, und es
entweichen Wasserstoff und Schwefelwasserstoff.

Zink.

Uber den jeweiligen Stand der Zinkindustrie er-
scheinen in dieser Zeitschrift so ausfiihrliche Berichte
aus der Feder von P. Speier, dal auf diese nur
verwiesen zu werden braucht. Das ganze Jahr 1903
war fur die Zinkindustrie Europas und Amerikas
befriedigend, die Preise stiegen von 380 bis 480 JC
im Marz, gingen dann zwar etwas zurlick, blieben aber
immer noch gut. Der Durchschnittspreis fir schlesisches
Zink war 372 JC gegen 324 JC in 1902. Deutschland
produzierte und verbrauchte in den letzten Jahren
steigende Mengen Zink

Produktion: Verbrauch:
1900 155790 t 128 246 t
1901 166283 t 133151t
1902 174927 t 131881t
1903 182518 t 143 017 t

Zinkerze wurden 67 156 t importiert, 40 4581 aus-
gefuhrt, sodal auller den einheimischen Erzen noch
26 698 t fremde verhitet worden sind. Nach Angabe
von Henry R. Mertdn betrug dieWeltproduktioii 1903:

t (engl.)

Belgien, Rheinland, Holland 215 690
Schlesien...ieicieiciccen, 116 835
GroRbritannien 43415
Frankreich und Spanien . 27 920
Osterreich und Italien 9 025
Polen . 9 745
Europa 422 630

Verein. Staaten........ee. 139 695

Weltproduktion 1903 562 325

dagegen im Jahre 1902 536 760
Die Gesamtzunahme betragt also nur 4 pCt. Deutsch-
land steht immer noch an der Spitze. In Schlesien
machen sich auf dem Gebiete der Zinkgewinnung
mancherlei Neuerungen geltend. Auf einigen Hitten
ist man bereits dazu Ubergegangen, die alte ehrwiirdige
groBe Koffermuffel und den einreihigen Ofen aufzu-
geben und an Stelle dessen das 3reihige rheinische
System einzufiihren. Auf Hohenlohehitte worden die
Rostgase nach dem Kontaktprozel auf Schwefelsdure
verarbeitet, auf Kosamundenhitte saugt man mittels
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Ventilators die zinkoxydhaltigen Gase ab. mischt Erz
und Zinder in Mischmaschinen - und verbessert die
ZinksammelgefaRe.

Als Rdstofen ist jetzt auch bei der Zinkgewinnung
der Czermak-Spirek-Ofen eingefiihrt worden, welcher
bisher nur in Quscksilberhiutten Anwendung fand. Die
English Brown Spelter Co. benutzt solche Ofen in Ponte
di Nossa zur Kalzination von Galmei. Der Brennstoff-
aufwand ging damit auf 7 pCt. herunter.

Mihlhduser*) hat das Verhalten der Ton-
retorten wahrend der Zinkdestillation genauer unter-
sucht und zeigt, wie groR die Zinkverluste sind, bis
die Retorte auf normale Verhdltnisse gekommen ist.
Die Zinkabsorption durch den Scherben betrédgt anfang-
lich 26 pCt. des Zinks, sie geht bis auf 1,7 pCt.
herunter; der Verlust in den R&umasehen betrdgt 2,5
bis 3,5 pCt., die Verflichtigung durch die Retorte
2—3 pCt., durch die Vorlage 1—1,5 pCt. Eine andere
flr den Destillationsbetrieb wichtige Beobachtung hat
F. KieBling gemacht, daR ndmlich bei der Verhittung
gewisser Blendesorten, die sehr viel oxydisehe Produkte
liefern, ein Zusatz von 0,5 pCti Kochsalz die Oxyd-
bildung und Schwefelbleiansdtze fast verhindert.

Selbstverstandlich fehlen auch in diesem Jahre ein
paar Vorschldge fur die aussichtslose Zinkgewinnung
im Schachtofen nicht.

Die Zinkgewinnung im elektrischen Ofen
wird an mehreren Stellen probiert. In Hafslund
soll eine Versuchsanlage nach De Laval arbeiten,
woriber jedoch n&heres nicht bekannt ist. In

Crampagna (Ariege) werden oxydisehe oder sulfidische
Erze mit Kohle, Eisen und FluBmitteln verschmolzen,
man erhdlt eine fast zinkfreie Schlacke, Zink verfliichtigt
sich und wird zu ZinkweiRl oxydiert.

*) Z. f. angew. Chemie, 1903, IG, 273, 321.
*) Berg- u. Hittenw., 1903, 62, 613.

Volkswirtschaft und Statistik.

W estfalische Steinkohlen, Koks und Briketts in
Hamburg, Altona usw. (Mitgeteilt durch Anton Ginther
in Hamburg). Im Hamburger Verbrauclisgebiet trafen im
Monat Juli 1904 (1903) an westfdlischen Steinkohlen,
Koks und Briketts ein:

Tonnen zu 1000 kg

W< 3:y¢ Ay y V'V AzAA). 1903 1904
In Hamburg P latz ..o 96 507,5 857075
Durchgaugsversand nach Altona-Kieler Balm 54 717 52 097
,, Llbeck-Hamb. ,, 8880 10 181,5
, Berlin- . n 6.695 7229

Insgesamt i 166 799,5 155 215

DurchgangsVersand auf d. Oberelbe n. Berlin 22 947 17710
Zur Ausfuhr wurden verladen 25575 6652
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Ginther hat eine Beschreibung der Zinkelektrolyse
nach Hopfner gegeben, wie sie seinerzeit in Fihrfurt
an der Lahn zur Verarbeitung Meggener Kiese im
Gange war.

Nickel.

Nickel behielt das ganze Jahr fast denselben Preis
(3,3- 3,431 pro kg). Trotz erhéhter Produktion blieb
der Markt fest, da auch die Nachfrage gut
war. Produktionszahlen sind bisher nur von Kanada
bekannt.

Bei Frankenstein in Schlesien wird seit einiger Zeit
ein Vorkommen o6konomisch ausgebeutet  Man formt
die Erze mit Gips und Kalk zu Ziegeln, verschmilzt
im Schachtofen auf Rohstein (31,4 pCt. Nickel), rostet
diesen im Flammofen, konzentriert im Kupolofen den
Stein durch Zugabe von Sandstein, und verblést in
einem  kleinen Konverter den Konzentrationsstein
(65 pCt. Ni) auf Feinstein (77,8 pCt Ni), der tot-
gerdstet wird. Das Oxyd wird mit Mehl zu Wirfeln
geformt und in Muffeln reduziert; das Produkt enthdlt
99 pCt. Ni.

In der. sdchsischen Lausitz ist bei Sohland an der
Spree ein neues Vorkommen von nickelhaltigem Magnet-
kies (mit 4-5 pCt «Nickel und 2 pCt. Kupfer) auf-
geschlossen worden. Vorlaufig werden die Erze aber
nocli nicht an Ort und Stelle verhittet. Die Erze
gleichen vollstdndig den kanadischen. Dort hat man
in Saulb St. Marie, wie aus einer Polemik Ulke-
Sjostedt hervorgeht, diese nickelhaltigen Magnetkiese
rosten wollen und das totgerdstete Produkt mit Eisen-
erzen im Hochofen oder elektrischen Ofen auf nickel-
haltiges Roheisen zu verschmelzen gesucht. Ulke
andererseits schldgt die Verarbeitung der Erze in der
Weise vor, da man Kupfernickelmetall berstellt, dieses
in Anoden gieft und die Trennung und Raffination
durch Elektrolyse vornimmt.

Steinkohlengewinnung im Pas-de-Calais und
Nord im ersten Halbjahr 1904. Nach amtlichen
Nachweisungen stellte sich die Steinkohleugewinming und
die Koks- und Bnketterzengung im Pas - de - Calais und

Nord im ersten Halbjahr 1904 im Vergleich mit dem
gleichen Zeitraum 1903 wie folgt:
Kohle Koks Briketts
1903 | 1904 11903 1904 1903 i 1904

t t t t t it
Pas-de-
Calais 8186 352; 8 084 600 425 659 419 403 179 942:193 032
5ord . . i 3101543; 3 1385341337 777)343 343)248 315 262 578

11 287 895 11 223 140|763 430;7G2 746)428 257(455 610

Fur die beiden Becken zusammengenommen ging dem-
nach dieKohlengewinnung in den ersten G Monaten
1904 gegen 1903 um G4 755 t, die Kokserzeugung um

690" t zuriick- dagegen stieg die Briketterzeugung um
27 353 t.
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Verkehrswesen,
Wagengestellung fir die im Rihr-und Oberschle-
slsehon Kohlenrevier belegenen Zechen, Kokoreion
und Brikettwerko. (Wagen auf 10 t Ladewiclit zuriick-

gefiihrt).
Davon
1904 RUh;t/(izplen' Zufuhr aus den Dir.-Bez.
Essen n. Elberfold nach den
Itheinhafen
(23.-31. Juli 1904)
Monat Tag gestellt gefehlt
Juli 5?1 1; %gg - Ruhrort
! ' B Duisburg '§ -
w25 16472 - Hochfeld
w 26. 17415 - @ ,g
a 27. 17864 -
n 28. 17 367 Ruhrort tp ~
p 29. 17 129 - Duisburg
30" 16913 - Hochfelcl
3l 2315 -
Zusammen 124 852 -
Diirclisclmittl.
f d. Arbeitstag
1904 17836 —
190:1 1S 611 _

Dor Vorsand an' Kohlen, Koks und Briketts betrug in
Mengen von 10 t (D.-W.):

. Ruhr- s%tt))iaers_
Zeitraum Kohleu- Kohlen-
revier revier

16.-31. Juli 1904 . 236 754 66 053
+ geg- - gl- in abs. Zahl, — 28 147 - 11419
Zei%r. d.Vorj. inProzenten - 10,6 - 147
1 bis 31. Juli 1904 . . * . 475 402 142 805
+geg. d.gl. iinabs. Zahl, - 28456 — 10855

Zeitr.d. Vorj. inProzenten — 56 — 71

1 Jan. bis 31. Juli 1904 . . 3292349 977 627

+ geg- d. gl. in abs. Zahl, + 151313. + C034
Zeitr. d.Vorj. inProzenten + 4,8 + 06
Amtliche Tarifverdnderungen. Mit  sofortiger

Giltigkeit ist im Saarkohlenverkehr nach Frankreich die
Stat. Waldmolir-Jagersburg der Pfalz. Eisenbahnen mit
den Frachtsdtzen der Stat. Homburg zuziglich 0,25 Frcs.
fir 1000 kg in den Ausnahmetarif 20 aufgenommon worden.

Mit Giltigkeit vom 1. 8. st im Saarkohlenverkehr
nach der Reichsbahn der Nachtrag Il zum Kohlentarif 9
in Kraft getreten, durch den ueuo Stat. in den Verkehr
einbezogen und bestehende Frachtsatze zum Teil gedndert
worden sind.

Ab 1. 8. sind im niederschlos. Steinkohlonverkehr
nach den Stat. der Dir.-Bez. Breslau, Kattowitz und
Posen neue bezw. erméssigte Frachtsdtze nach den Stat.:
a) der Nenbaulinie Christianstadt-Grinberg i. Schles.,
b) der Strecke Ols (ausschl.)-Wilheljusbriick (vormalige
Breslau-Warschauer Eisenbahn) und c¢) nach Maltsch-
Oderhafeu (fir dort zu Schiff weitergehende Sendungen)
zur Einfuhrung gelangt.

Marktberichte*
Ruhrkohlenmarkt. Es wurden an Kohlen- und
Kokswagen im Ruhrkohlenrevier arbeitstdglieh, durch-
schnittlich in Doppelwageu zu 10 t berechnet, gestellt:

960
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Juni Juli
1.-15. 16.-30. 1.-15. 16.-31.
1903 17 874 18426 18 381 18 922
1904 18 819 18591 18 357 18 212
Die durchschnittliche arbeitstdgliche Zufuhr an

Kohlen und Koks zu den Rheinhdfen betrug in Doppel-
wagen zu 10 t in

| .
Ruhrort Mochfer  digsen drei
1903 1904 1903|1904 1903 11904 ;1903 | 1904
1.- 7. Juli 1946 2048 1090 1008 309 ! 362 3345 3418
8.-15. ,, 2297 2023 1679 1451 341 413 4316 3887
16.—22. 2276 2062 1826 1880 286 | 363 4389 3805
23.-31. ,, 2756 2250 201 : 5299
Der Wasserstand des Rheins bei Caub war im
Juni am:

1. 4. 8. 12. 16. 20. 25. 28. 30.
296 2,73 2,51 2,26 2,14 1,98 1,86 2,08 1,80 m.

Auf dem Ruhrkohlenmarkt ist im Monat Juli, der
26 Arbeitstage enthielt, eine Verschlechterung der all-
gemeinen Lage nicht zu verkennen gewesen. Dazu
haben neben der fir den Kohlenabsatz (berhaupt un-
glinstigen Zeit, der stetig fallende Wasserstand des
Rheins, die mindere Beschéftigung der Eisenindustrie
und auch die anhaltende Hitze beigetragen, die den
Haushaltsverbrauch an Kohlen auf ein sehr bescheidenes
Malk herabsetzte. Die Einlegung von Feierschichten
ist daher auf zahlreichen Zechen nicht zu vermeiden
gewesen.

Duisburg

Der Absatz in Gaskohlen war geringer, da die
Bezlige der Gasanstalten nachlielRen. Gasflamm-
kohlen hatten wunter dem Ruckgang des Bedarfs der
Industrie zu leiden.

Fettkohlen. Der Absatz in Feinkohlen war wenig
befriedigend und ist gegen den Vormonat zuriick-
geblieben. Ebenso war der Abruf in allen Ubrigen
Sorten, sowohl Forderkohlen als auch Wasch- und
Separationsprodukten, aus den oben erwdhnten Griinden
unzureichend.

Von ER- und Magerkohle lieB der Absatz in
groben Nussen und anderen aufgebesserten Sorten zu
winschen (brig. Die Abnahme der Foérder- und Fein-
kohlen war geringer wie im Vormonat. Dagegen war
der Absatz in kleinen Nissen im allgemeinen befriedigend.

Der Koksversand belief sich auf rund 659.000 t,
Uberstieg somit den Versand des Vormonats nur um
rund 8000 t, obwohl der Juli einen Kalendertag mehr
hatte als der Vormonat.

Die Abnahme der Hochofenwerke lief auch im
Juli sehr zu wiinschen ubrig, wahrend der Abruf in
GieRerei-, Brecli- und Siebkoks im grofen und ganzen
zufriedenstellend war. In diesen Sorten macht sich
bereits die Versorgung fir den kommenden Herbst
bemerklich.
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Der Brikettabsatz bezifferte sieh auf 157 900 t
und hielt sich damit anndhernd auf der Hohe des
Vormonats.

Schwefelsaures Ammoniak. Der Markt be-
wahrte wahrend des Monats Juli seine gute Haltung. —
Die englischen Notierungen zeigten mit L 12 bis
L 11/17/6 keine nennenswerte Veranderungen gegen
den Vormonat.

Der Bedarf im Inlande bewegte sich in steigender
Richtung, die Erzeugung fand schlanken Absatz.

Teer. Der Markt flir Teer und Teererzeugnisse
wies keine Anderungen auf. Die Abnahme des Teers
erfolgte in glatter, gleichmdaRiger Weise.

Benzol. Die englischen Notierungen erfuhren mit
9 d fir 90er und mit 7 d fir 50er Benzol keine
Anderung.

Der Absatz im Inlande zeigte regelméRige und

zufriedenstellende Verhéaltnisse.

Essener Borse. Amtlicher Bericht vom 1. August,
aufgestellt vom Bdrsonvorstand unter Mitwirkung der ver-
eideten Kursmakler Otto von Born, Essen und Karl Hoppe,
Ruttenscheid - Essen.  Notierungen fir Kohlen, Koks und
Briketts ohne Anderung. Lago des Kohlonmarktes un-

verandert. Nachste Bdrsenvorsammlung Montag, doii
8. August 1901, nachm. 4 Uhr, im ,Berliner Hof*
llotel Hartmann.

Borse zu Disseldorf. Amtlicher Bericht vom
4. Aug. 1904, aufgestellt vom Borsenvorstand unter

Mitwirkung der voroidoten Kursmakler Eduard Thielen und
Wilhelm Moekert, Dusseldorf.

A. Kohlen und Koks.

1. Gas- und Plammkohlon:
a) Gaskohlo fiir Leuchtgasbereitung 11,00— 13,00 ,/z
b) Generatorkohle....cvevnnee 10,50—11,80 ,,
¢) Gasflammforderkohlo 9,75—10,75 ,,
2. Fettkohlen:
a) Forderkohle.....n, 9,00— 9,80 ,
h) beste melierte Kohle . 10,50— 11,50 ,,
c) Kokskohle . . 9,50—10,00 ,,
3. Magere Kohle:
a) Forderkohle ., 7,75— 9,00 ,,
b) melierte Kohle R 9,50—10,50 ,,
¢) NuBkohle Korn Il (Anthrazit) . 19,50—24,00 ,
4. Koks:
a) GieRereikoks. ..iicincicinns 16.00—17,00 ,,
b) HochofenkoKs....ocovveiviveiinicrinnnnn, 15,00 "
¢) NuBkoks, gebrochen 17,00— 18,00 ,,
5. BrikKetts e 10,50-13,50 ,,
B. Erzo:
1. Rohspat jo nach Qualitat 10,00 ,,
2. Spateisonstein, gerosteter ,, ” 14
3. Somorrostro f.o.b. Rotterdam . . . — .,
4. Nassauischer Rotoisenstein mit etwa

50 pCt. Eisen . . . . . . . . —
5. Rasenerze franko —
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C. Roheisen:

Spiegeleisen la. 10— 12 pCt. Mangan 67 JL
2. WoiBstrahligos Qual.-Puddelroheisen:

=

a) Rhein.-westf. Marken . . . . 56 »
b) Siegerlander M arken ......ccoceevnneee. 56 »
3. Stahleisen e 58

4. Englisches Besscmoreisen, cif. Rotterdam —
5. Spanisches Bosscmoroisen, Marke Mudela,

cif. Rotterdam ......ccocoeeiicivciciciciccen, —
6. Deutsches:Bessemereisen 68 ,,
7. Thomaseisen frei Verbrauchsstolle 57,40—58,10 ,,
8. Puddoleisen, Luxemburger Qualitat ab

Luxemburg .. 45,60—46,10 ,,
9. Engl. Roheisen Nr. Ill ab Ruhrort. —

10. Luxemburger GieRoreioison Nr. Ill ab
LUXEMBUIG i 52 »
11. Deutsches GieReroieisen Nr. | 67,50,,
12. " ” 211 . ”
13. ” ” RN ., 65,50,
14. " Hamatit L . 68,50 ,,
15. Span. Héamatit, Marko Mudela, ab
Ruhrort — ”
D. Staboison:
Gewohnliches Staboison FluRReisen 112—115,,
SChWeEiBOiISON .o 125 »
E. Blecho.
1. Gowohnlieho Bleche aus FluReisen . 120— 130 ,,
2. Gewohnliche Bleche aus SchweiBeisen — »
3. Kcsselblccho aus FluRReisen . . 150 ”
4. Kosselblecho aus SchwoiBeisen . . . —

Notierungen fiir Diaht fehlen.
Kohlen- und Eisenmarkt unverandert ruhig.

Néachste Borsenversammlung fir Produkto am Donners-
tag, den 18. Aug. 1904.

/ Englischer Kohlenmarkt. Der englische Kohlen-
markt hat in den letzten Wochen im ganzen sein friheres
Geprage behalten. Aus den meisten Distrikten wird ein
recht stilles Geschaft gemeldet. Eine gewisse Besserung
ist neuerdings nur fir Maschinenbrand in Yorkshire und
Wales zu verzeichnen. Auf den nordlichen Markten ist
der Geschaftsverkehr ruhig. Maschinenbrand und Gaskohle
erzielen fir das laufende Halbjahr nicht mehr dieselben
Preise wie im ersten und noch groBer ist der Abstand
von denen in der zweiten Halfte des Vorjahres. Das
Geschaft nach der Ostsee entspricht keineswegs dem ge-
wohnten Umfang, zum Teil in Zusammenhang mit dem
Kriege in Ostasien. Das Hausbrandgosclidft liegt sehr
danieder, der Versand nach der Hauptstadt ist ungewdhnlich
gering. In Lancashire und den Midlands ist die Forderzeit
durchweg auf vier Tage beschrankt, die Preise behaupten
sich leidlich, und auch die Lagervorrdate sind nicht zu
tiberm&Big groRen Mengen angewachsen. Geringere Stiick-
kohlen zu Indnstriezwecken sind gleichfalls sehr vernach-
lassigt, zumal bei der Flaue der Baumwollindustrie und
anderer verbrauchender Betriobo. Abfallkohlo und Klein-
kohle belasten namentlich in geringeren Sorten den Markt
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in Oberreichlichen Mengen. Die augekindigten Lohn-
kirzungen werden eifrig diskutiert, doch gewinnt es den
Anschein, dall die Arbeiter sich in das Unvermeidliche
figen werden. — In Northimberland und Durham
ist das Geschéft in den meisten Sorten flau. In Maschinen-
brand sichern nur die friheron Auftrdge cino regelmaRige
Beschéftigung, neue kommen nur sehr schleppend ein.
Stets werden im (brigen die Grubonproise von zweiter
Illand unterboten. Pur Lieferung bis Ende August ver-
suchen die Verbraucher auf gunstigeren Bedingungen zu
bestehen. Beste Sorten notieren 9s. 9d. bis 10 s. f.o.b.
Tyne, zweite 8 s. 7)2d. bis 8 s. 9 d., Maschiuenbrand-
Kleiukohlo 4 s. bis 4 s. 9 d. In Gaskohlo sind nur
wenige Abschliisse zu den friheren Preisen erneuert worden,
meist war ein Rlickgang um 3 d. bis 6 d. zu verzeichnen.
Beste Gaskohle notiert 8 s. bis 8 s. 3 d., geringere
7 s. 9 d. EinigermaBen belobt hat sich noiiorcliugs
Bunkerkohlo, einige Produzenten haben die Preise um
1ya d. hoher halten kdnnen; ungosiebte Sorten
gehen zu 7 s. 7Y2 d. bis 8 s. Koks behauptete sich
zuletzt in Preis und Nachfrage gut; guter GieRereikoks
erzielt 16 s., gewdhnlicher Hochofenkoks 14 s. 6 d. In
Lancashiro blieben bessere Stickkohlen zu Hausbrand-
zweckon bei der heien Witterung dauernd vernachlassigt.
Die Verbraucher docken nur den unmittelbaren Bedarf,
und der. ist sehr unbedeutend. Trotz der beschrénkten
Forderzeit sammeln sich vielfach Lagervorrdte an. Die
Preise sind seit einigen Wochen unverandert. Im Sid-
westen notierte bestor Hausbrand (Wigan Arloy) 13 s.
bis 14 s., zweito 11 s. bis 12 s., gewdhnliche Kiichen-
kohle 8 s. 6 d. bis 10 s. Gewdhnlicher Mascliinonbrand
und Schmiedekohle werden von den verbrauchenden
Industrien nur in unbedeutenden Posten bezogen und
erzielen, je nach Qualitdt, 7 s. 6 d. bis 8 s. 6 d.
Kleinkohle ist nur in besten Sorten gesucht und sogar
einigermalen knapp zu 6 s. his 6 s. 6 d.; geringere
werden reichlich angeboten und gehen herab bis zu 4 s.
In Yorkshire liegen die Marktverhaltnisse &hnlich. In
Wales ging Maschinenbrand in den letzten Wochen sein-

schleppend und die Preise gaben verschiedentlich nach.
Neuerdings ist eine gewisse Belebung und Festigung
nicht zu verkennen.  Noch Ubersteigt allerdings die

tagliche Forderung bei weitem den Bedarf. Die Preise
werden indessen wieder fest behauptet, auch fir kinftige
Lieferung, da in den nachsten Wochen Erneuerungen be-
deutender Kontrakte zu erwarten sind. Beste Sorten
notieren 13 s, 6 d. bis 14 s. 3 d. f.o.b. Cardiff, zweite
12 s. 6 d. bhis 12 s. 9 d. Kloinkohlo ist in allen Sorten
gut gefragt und erzielt, je nach Qualitdit, 5 s. 3 d. bis
.7 s. Halbbituminéso Monmouthshirekolile hat sich etwas
belebt und gefestigt, beste Sorten notieren .12 s. 3 d. bis
13 s., zweite 11 s. 6 fl. bis 12 s. Fir Hausbrand ist
noch keine Aussicht auf Besserung, beste Sorten gehen zu
15 s. 6 d. bis 15 s. 9 d,, geringere gehen herab bis zu
10 s. 6 d. Bitumindse Rhondda behauptet sich besser,
Nr. 3 auf 13 s. 6 d. bis 13s. 9 d., Nr. 2 auf 10 s. 6 d.
in besten Sorten. Koks ist nur schwach begehrt, uild
es ist unter den offiziellen Notierungen verkauft worden;
Hochofenkoks notiert 15 s. bis 16 s. 6 d., GieBereikoks
17 s. 6 rf. bis 18 s. 6 d., Spezialsorten 21 s. 6 d.

Franzdsischer Kohlenmarkt. Im Verlaufe der
letzten 4 Wochen sind wesentliche Verdnderungen in der
Lage des franzosischen Kohlenmarktes kaum zu verzeichnen.
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Nach den Versandaufstellungen, welche als bester MaRstab
fur die Lago der Kohlenindustrio gelten kénnen, ergibt sich,
daR seit zwei Monaton die Bahnverladungen im Nord- und
Pas-do-Calais-Distrikt nicht abgenommen haben, bei manchen
Zechen sogar mehr Wagen gestellt werdon muften als im
vergangenen Jahre, Im. Loire- und Gard-Bezirk hingegen
hat eine wesentliche Abnalimo der Verladungen statt-
gefunden.

Die Schiffahrt hat durch die audauorndo Trockenheit
sehr gelitten und muBte wogen des niedrigen Wasser-
standes in vielen Fallen eingestellt werdon. Mancho Werke
sind dadurch sehr geschadigt, daR sie ihre Kohlen per
Bahn verfrachten und somit hdhere Sdtze bezahlen missen.
Die in gréReren Mengen gekauften Industriokohlen kommen
bei der zur Zeit ziemlich giinstigen Lago der Eisenindustrie
zu regelmaRBiger Ablieferung, wahrend die Hausbrandkohlen
kaum gehandelt und von don Zechen aufgelagert werden,
da die GroRhandler noch nicht daran denken, ihren Winter-
bedarf zu decken.

Der Koks- und Brikottmarkt ist, was Nachfrage und
Vorsaud anbelangt, unverandert. Eine groRere Anzahl
Abschlisse laufen in kurzer Zeit ab und werden voraus-
sichtlich auf den Preis von 20 Frcs. fir Hochofenkoks
erneuert werden. Dio Produzenten bewilligon die Sommer-
prdmie von 0,50 Frcs. nicht mehr.

Von der Marktlage im Loire- und Centre-Bezirk laRt
sich immer noch nichts Ginstiges berichten. Manche
Zechen legen, trotzdem nur 5 Tage in der Woche gearbeitet
wird, Feierschichten ein. Die den Arbeitern bewilligte
Pramie von 3 pCt. ist vom 1. Juli ab auf dio Halfte er-
maRigt worden. Diese Pramie, obwohl gering, bildet fir
manche Zeche bei der jetzigen ungiinstigen Lage ein groRes
Opfer.

Metallmarkt (London).

Kupfer, G.H. 57L. —s.—d. bis 57 L.. 7
3 Monate . * 57, 123, ) 57 m 7 6 «
Zinn, Straits . 123, 2y » 123 12
3 Monate . . 123, 7 f) 6, » 123 ,, 17
Blei, weiches
fremdes 11 ,13 » 9« » 11 15"
englisches .12 »~ » » — —
Zink, G.0.B .. 22 »o By 22 5.
Sondermarken 22 ,10 5 —~» —

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und
Frachtenmarkt (Borse zu Newcastle-upon-Tyne).

Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 1 ton
Dampfkohle . 10s.— d.bis10s. 3 d. fo.b.
Zweite Sorte . . . 8 » 9 » » » — » n
Kleine Dampfkohlo . <8» 9 , 3 5 »
Durham-Gaskohlo . Ay 19Y2» » 3, 3 b
Bunkerkohle (unges.) . %, f » » 3» — » »
Exportkoks 13 ,, w w16, 6 x »
Hochofenkoks . . . 11%» 3 , , 14» 6 freia Tees
Frachtenmarkt.
Tyne— London . 3s.— (bis 3s. 1Yzd.
— Hamburg . . 3, 6 s » 3
—Cronstadt « + 3, 6 » » 3 7Yj»
— Genua e 1 4, 9 » » Sk 1Va»
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Marktnotizen. Uber -Nebenprodukte.

27. Juli.
. . . R von
Frifrilbf. $f#illalilll L i d
SR I

Teer (1 Gallone) . oo — 13s
Ammoniumsulfat (1 Tonne, Beckton terms) 11 17 6
Benzol 90 pCt (1 Gallone) ......................... — - 9

50 . . - 7
Toluol @ GaIIone) — 6Yi
Solvent-Naphtha 90 pCt. (1 Gallone) . . . — — 7

Karbolsaure 60 pPCl.......ccoceveeeeereeereeerrecrenans — 1 9

Kreosot (I Gallone) - - 19is
Anthracen A 40 pCt - — i3<

B 30-35 p . B — 1
Pech (1 Tonne) f.0.b..ooeeeeeereeeeeeereens -3

Patentbericht.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse.)

Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Anslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ansliegcn.

Vom 25. Juli 1904 an.

la. W. 20974. W.indscheider mit stehendem, von dem Gnt
entgegen dem Luftstrom frei durchfallendem Scheidekanal. Alfred
Wiede, Zwickau i. S., Teichstr. 2.3. 8. 03.

5c. Q. 176. Gestell fur Dreh- und StoRbohrev. Théophile
Quoirez, Arras, Frankr.; WVertr.: Pat-Anwélte Dr. R. Wirth,
Frankfurt a. Il. 1, u. W. Dame, Berlin NW. 6. 24.C 03

10a. P. 14 418. Liegender Koksofen.
mund. 17. 1. 03.

35a. E. 9495. Selbsttatiger VerschluB fir Schachtzugénge
von Fahrstuhlschachten. Martin Ellern-Eichmann, Furth i. B

Poetter & Co., Dort-

Blumenstr. 2. 23. 9. 03.
35a. P. 14856. Verladebriickeuwinde mit zwei Winde-
trommeln. J. Pohlig Akt.-Ges., CoIna. Rh., Zollstock. 15.5. 03.

59a. A. 0859. Saug- und Druckpumpe.
Cathcart, GroRbritannien; Vertr.: Max Mossig,

Berlin NW. 21. 23. 3. 03.

59b. G. 19080. Hochdruck-Zentrifugalpumpe-bezw.-Venti-
lator. Fr. Gebauer, Berlin, Beusselstrale 44 a, u. Gust. Honegger,
Berlin, GerichtstraBe 56. 28. 10. 03.

59c. B. 34420. Einrichtung zur Forderung von Flissig-
keiten aus Bohrlochern mittels Mischluftheber. Fa. A. Borsig,
Tegel b. Berlin. 16. 5. 03.

S2a. G. 19498. Beschickungsvorrichtung fir Braunkohlen-
trockner. Gustav Genth, Denben, Bez. Halle a, S. 2. 2. 04.

James Andrews,
Pat.-Anw.,

Vom 28. Juli 1904 an.

5c¢. Sch. 20853. Gefrierverfahren zum Schachtabteufen in
schwimmendem, wasserreichem oder solehaltigem Gebirge unter
Verwendung sich ausdehnender Gase und Gefrierrohr-Anordnung
zur Ausibung dieses Verfahrens. Karl Schmidt, Erkelenz
Rheinl. 7. 9. 03.

10a. K. 25814. Greifvorrichtung von Kohlenstampferstangen
mit einer auf- und niederbewegten Backenklemme. Heinrich
Koppers, Essen a. Ruhr, Rellinghauser Str. 40. 17. 8. 03.

26 ¢ _Sch. 21 973. Vorrlchtung zum Loschen von gliihendem
Koks. Fa. A. Schiler, Berlin

35a. St. 8677. Fordergefall furselbsttatlg kippende Schrég-
aufziige. Heinrich Stéhler, Niederjeutz i. Lothr. 1. 2. 04.

40 a. V. 5186. Mehrschichtige Schamottmuffel fir die Zink-
destillation. Otto Unger, Rosdziu b. Schoppinitz O.-S. 25. 7. 03.

972

(Auszug aus dem

6. August 1904.

Daily Commercial Report, London.)
3. August.
bis von bis
L 8 | d L | d L. * | d
- — iy2 — 1¥s  — - 1wt
— — — 1 — 1
— — - _ $ —
— vu — — Vz = — -«
g ~ — <7< - - 1 «ef.
1 104/ - — 1 9 — 1 11QJi
- — s — 1% — - - i'ls
— — 2 — — 3 — “« 19
] R —
- 31 - — 1 —
65a. W. 22196. Elektrisch betriebene Kohlonwippe zum

Bekohlen von Schiffen; Zus. z. Pat. 152 285.
Hamburg, Kaiser Wilhelm-Str. 47. 23. 4. 04.

J. Wilhelmi,

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

Bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 25. Juli 1904.

5e. 29721. Aus Zementsteiuen hergestelltes Gewdlbe fir
Bergbauzwecke u. dgl. Wilhelm Rehkop u. Josef Rehkop,
Dortmund, Adlerstr. 16. 11. 5. 04.

27b. 225963. Durch das Steigen der Gasometerglocke be-
tatigte Abstellvorrichtung fir die Luft- und Gaszufiihmugsleitung
eines Gebldses. Otto Horeuz, Dresden, Pfotenhauerstr. 43.
20. 5. 04.1

35a. 225515. Aufzugssicherung mittels wagerecht gefihrter
durch Hebel mit der Schachttiir verbundener Tragschiene in der
Schachtwand und einer Sperrmuffe bei gedffneter Tir. Hans
Klemm, Nirnberg, Ernststr. 10. 19. 5. 04.

35a. 229205. Selbsttatiger Bremsberg-und SchachtverschluB,
dadurch gekennzeichnet, daR ein gitterartig ausgebildetes Hebel-
werk vermittels eines Gegengewichtes stets die Aus-bezw. Ein-
fahrtséffnung des Ortes bezw. des Anschlages schliet und durch
Anfahren des Forderkorbes gegen die Anschlagenden offnet.
Albert Wittképper, Friedrich Hoppe und Johann Hoppe, Fisch-
laken b. Werden a. Ruhr. 11 6. 04.

Deutsche Patente.

5c¢. 153 724, vom 31. Juli 02. Wilhelm Hinsel-
mann in Mors. Verfahren zum Einsetzen der Gefrier-
rohre hem Schachthau.

Beim Schachtabteufen nach dem Gefrierverfahren machte sieb
der Uebelstand geltend, dafR die Gefrierrohre beim Niedertreibei),
besonders bei groRBen Teufen, von der senkrechten Richtung
abbogen; auch mufBten sie, wenn nicht eine groRere Anzahl
verwendet werden sollte, innerhalb der Schachtwandnng an-
geordnet werden, wo sie hinderlich waren und den Schacht-
querschnitt einengten.

Gegenstand der Erfindung ist nun ein Verfahren, durch das
diese lebelstdnde in der einfachsten Weise vermieden werden.
Das Verfahren kennzeichnet sich dadurch, daR die Gefrierrohre
m Kanélen der Schachtauskleiduug untergebracht, und auf diese
Weise bis zum Senkschuh vollkommen regelrecht gefiihrt werden.

Bernheimer
zum Reinigen von
140 824.

13c. 153475, vom 24. Okt. 02. 1.
in Frankfurt a. M.  Vorrichtung
Gasen und Dampfen. Zusatz zum Patente
Langste Dauer; 15, April 1917.
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20a. 153 094,

vom 24. Nov. 03.

Kappatsch in Rothenbach
zum Reinigen von Forder- und Aufzugseilen.

Zum Reinigen von Forder-

1)

caffil TT
|

[l

q

V>z

Der ans mehreren guR-
eisernen Teilen zusammen-
gesetste, durch einen
Deckel g abgeschlossene
Zylinder c ist durch_wmge-
reshte Scheiben f in eine
Anzahl Abteilungen geteilt.
Die Scheiben f sind mit
mittleren, oben und unten
vorstehenden Stutzen flver-
sehen, welche von glocken-
formigen Scheiben i1 der
Gasabfiihrungsrohre i Uber-
deckt sind, und mit den
von ihnen eiugeschlossenen
Rohren i so weit in die
unter ihnen befindlichen,
zur Aufnahme der Reini-
guugsflussigkeit dienenden
GefalRe o liineiuragen, dal
die durch das Rohr b in
den Apparat eintrotenden

Gase oder. Dampfe ge-
zwungen sind durch die

mittleren Rohrei zu strémen,
wahrend die aus dem ge-
lochten Rohr r dem Apparat
zuilieRende Flissigkeit
auBerhalb der Rohre i
hinabstromt. ~ Die Prell-
gefadBc e werden von ge-
wolbten oder kegelférmigen
durchlochten Bdden g ge-
tragen. Die Durchlochungen
der Boden beginnen etwas
unterhalb der oberen Kante
der Rohre i.

Ambrosius

Schlos. Vorrichtung

und Aufzugseilen wvon fest-

getrockneter Seilschmiere dient
eine Scharnier- und Scherkluppe,
die einen dem Drall des Seiles
sich anschmiegenden, drehbaren,
als Abstreicher wirkenden Ein-
satz_besitzt.

Die den
kluppen

Schraubenschneid-

nachgebildete  Scher

kluppe besteht aus den beiden

zusammengelenkten

Backen A

mit Handgriffen, die durch den
Bugel 0 mit Druckschraube D
gegeneinander gedriickt werden.

Die

Backen A sind mit einer

Ringnut f versehen, in welcher
der Abstreicher B gelagert ist.

Letzterer
zweiteiligen Ring,

besteht aus einem
der bogen-

formige Ausschnitte g besitzt, die sich Uber die Litzen des

Die Backen sind auf der Unterseite kegelformig

erweitert, um das Herausfallen der Seilschmiere zu erleichtern.

Seiles legen.
20(1. 153357, vom 15.
Rickers jun. in Storkrade.

vorrichtung fir
offenen Lagern.

Fordertvagenachsen o. dgl.

Aug. 03. Bernhard
Selbsttatige Schmier-
mit unten

Die Schmiervorrichtung soll beim Voriiberfahren des Fahr-
zeuges durch die Achse, also selbsttatig in Wirksamkeit gesetzt
werden.

An jeder Seite des Geleises ist ein Drehkreuz a auf einer
quer unter dom Geleise liegende Achse b eines konischen
Zylinders c befestigt. In diesem Zylinder befinden sich Oeffuungon
d und e, von denen die erstereu mit dem Leituugsrohre f und
die letzteren mit einem Vorraum g eines Behélters h in Ver-
bindung treten kdnnen. Der Behalter h ist zum Teil mit Oel
gefillt und steht unter Druck. Der Zylinder ¢ ist von einem
Manntel m umgeben und dreht sich um seine Achse.

Bei Voriberfahren eines Wagens i setzen seine Rader das
Drehkreuz und den Zylinder mit der Achse b in Drehung.
Durch diese Drehung wird der Zylinder ¢ durch eine Oeffnnnge
mit dem Vorraum g in Verbindung gesetzt, kommt also, ebenso
wie der Vorraum, welcher andauernd unter Druck steht, eben-
falls unter Druck, so daB das im Zylinder ¢ befindliche Oel
zusammengepreBt wird. Durch die weitere Umdrehung des

Zylinders wird die Verbindung des letzteren mit dem Vorraum
unterbrochen und gleich nachher die Verbindung des Zylinders
mit dem Leitungsrohr f durch eine Oeffnung d hergesteilt. Das
zusammengepreite Oel im Zylinder findet nun einen Ausweg
durch das Leituugsrohr und wird so durch die Auslauféffnung k
gegen das unten offene Wageulager 1 getrieben. Der Wagen
setzt, ohne Aufenthalt zu nehmen, seinen weg fort; dreht also
auch das Drehkreuz weiter und unterbricht infolgedessen auch
die Verbindung des Leitungsrohres mit dem Zylinder, bis die
zweite Wagenachse das Drehkreuz passiert und der obige Vor-
gang sich in gleicher Weise wiederholt.

Sie. 153445, vom 1. Marz 03. Thomas Mc Lean
Park in Darrington (V. St. A). Vorrichtung zum
Verladen von Erzen u. dgl. mittels endloser, in Transport-
innern laufender Schleppkctte.

Ein entweder auf dem Erdboden oder auf besonderen Gleis-
schienen fahrbarer Wagen A trdgt das um eine mittlere wage-



Nr. 32. -

rechte Achse 3 bewegliche Gestell 2. An deu Seiten des
letzteren sind zwei Rinnen 4 und 5 mit schrdg aufwarts ge-
richteten Bdden angebracht.

An den Enden des Gestells 2 befinden sich Kettenréder 8. Um
diese lauft eine endlose Kette 7, die mit nach aufen gerichteten
schaufelartigen Mitnehmern 9 versehen ist und sich so durch
die Rinnen 4 und 5 hindurchbewegt, dal dadurch bei der'ge-
kippten Stellung des Gestells 2 das Fordergut aus dem
Schaufelfortsatz 0 nach dem erhdhten hinteren Ende des
Gestells 2 mitgenommen und dort in den Eisenbahnwagen o. dgl.
fallen gelassen wird.

Der am vorderen Gcstellendo bofestigto Schaufelfortsatz 6
ist mit seinem Boden gegenliber dem Gestell etwas geneigt,
sodall bei der gekippten Stellung des Gestells die Mitnehmer 9
das Fordergut loicht erfassen uud in dio Rinne 4 hinein-
schieben kdnnen.

Die Gewichtsverteilung des Gestells 2 auf seiner Achse 3
ist eine derartige, daR das vordere Gestellende fiir gewthnlich
auf dem Boden liegt. Die Kettenrader 8 sind auf rechtwinklig
zur Ebene des Gestells 2 gelagerten Wellen 11 angeordnet.
Die Kette 7 bewegt sich zwischen den Wandungen des Gestells,
und dio Mitnehmer 9 sind durch die Langsschlitzo 12 der
Gestellseiten hindurch gelenkartig mit der Kette 7 verbunden.
Auf diese Weise wird die Kette 7 durch die Gestellwandnug
vor einer Berihrung mit dem durch den Trog 4 hindurch-
bewegten Fordergut bewahrt. Dieser Schutz der Kette st
beim Fordern von Erzen von besonderer Wichtigkeit.

Die Mitnehmer 9 haben je einen Steg, der mit der Kette
drehbar verbunden' und mit einem nach hinten reichenden
gabelférmig geteilten Fortsatze 13 versehen ist.  Letzterer
Ubergreift den Schlitz 12 und legt sich gegen Reibungsplatten
14, die auBen an den Gestellwandungen angebracht sind. An
deu vorerwahnten Stegen sind die gewodlbten eigentlichen Mit-
nehmer abnehmbar angebracht, BodaRsie nach erfolgter Ab-
nutzung leicht ausgewechselt werden konnen.

Oesterreicliische Patente.

5a. 16537, vom 15. Februar 04. Fritz Gross in

Sehdneberg bei Borlin. Tiefbohrvorrichtung.

Das das Werkzeug tragende Bohrseil a ist auf eine
Trommel b aufgewickelt, welches vermittels zweier zu ihren
beiden Seiten hochgefiihrten Kolbenstangen d von einem
Kolben ¢ getragen wird. Letzterer ist in einem Zylinder e
gefuhrt, und zwar ist in dem Zylinder unter dem Kolben ein
Luftkissen el Vorhanden. An der Trommolachse greift ein
Hebel f an, welcher durch einen Schneckentrieb g derart mit
der Trommel verbunden ist, da die Trommel gegeniber dem
Hebel f zweck Nachlassens des Seiles a gedreht werden kann.
Der Hebel flwird durch eine Dampfmaschine h oder dergl.
unter Vermittelung eines Kurbeltriebes i und einer Pleuel-
stange k in schwingende Bewegung versetzt. Damit die

Spannung des Luftkissens 0l gedndert werden kann, und etwaige
Luftverluste ausgeglichen werden konnen, ist unterhalb des
Luftkissens, von diesem durch eine Zwischenwand getrennt,
eine  Luftpumpe 1 ungeordnet, deren Kolben von dem
Kurbeltrieb i vermittels einer Pleuelstange n in hin- und
hergehende Bewegung gesetzt wird. Die Luftpumpe 1 steht
mit dem Raum unterhalb des Kolbens ¢ durch einen Kanal m
in Verbindung.

5a. 16 538, vom 15. Febr. 04. Fritz Gross in
Schoueberg bei Berlin. Tiefbohrvorrichtung.

Bei dem Erfindungsgegenstande wird die das Werkzeug
tragende Rolle bezw. Trommel unmittelbar zum Bohren benutzt,
so daB das Seil, welches das Werkzeug tragt, unmittelbar
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von der Rolle bezw. der Trommel
ins. Bohrloch lauft. Die Ralle
bezw. die Trommel ¢, welche das das
Werkzeug tragende Bohrseil b auf-
nimmt, Wird von einem Kolben d ge-
tragen, welcher in einem Zylinder e
gefuhrt ist. Letzterer gleitet vermittels
Fuhrungen | in einem Gestell m auf
und ab. Die auf- und abwértsgehendc
Bewegung wird dem Zylinder e von
der Antriebswelle f aus unter Ver-
mittelung zweier Kurbeln g und zweier

Schubstangen g1 erteilt.
Im Zylinder e ist ein Zwischenboden
h angeordnet, durch welchen der
Zylinder in zwei Teile zerlegt wird.
Im unteren Teile des Zylinders ist ein
Kolben i vorgesehen, der vermittels
seiner Stange i1mit einem Quorstiick il
des Gestelles m fest verbunden ist.
*Der Zylindere e ist durch einen
Deckel und einen Boden ver-

schlossen.

Wird nun der Zylinder in auf- und abgehende Beweguug
versetzt, so wird der Kolben d eine' Beweguug ausfiihren, deren
GroRe von der' Spannung der Luftkissen o, r und s abhangig ist.

5a. 16553, vom 1. Februar 04? Isidor Frauzl
in Baden bei Wien. Erweiterungsbohrcr mit ent
lasteten Schneidbachen-Bolzen.

Die Erweiterungshohrer, deren Schneidbacken um Bolzen
drehbar sind, haben den Nachteil, dal die Bolzen -einerseits
durch die Kraft, welche sie zu schlieRen versucht, andererseits
durch die Rickwirkung, welche beim Schlag der Backen auf
das Gestein entsteht, auf Biegung andauernd derart stark be-
ansprucht werden, dafl hdufig ein Bruch cintritt, ,und die
Schneidbacken in das Bohrloch fallen. Um diesen Ubelstand
zu beseitigen, sind gemaR der Erfindung die Bolzen dadurch
vollig entlastet, da oberhalb und unterhalb der hinteren Teile
der Scliueidbacken Widerlager aus Stahl angeordnet sind; diese
Widerlager sind dabei so ausgebildet, daR die erwahnten
Kralte vollig yon ihnen aufgenommen werden und daher nicht
auf die Bolzen wirken.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.
748530, vom 29. Dez. 03. Robert Robinson &
John H. Ball in Mystic, Jowa. Schrdmmaschine.

Die unter einer fahrbaren Plattform 2 gelagerte Achse
eines gewundenen, und gezahnten Schrdémwerkzeuges 13 ist mit
einem Zahnrad versehen, welches mit einem Zahnrad 8 in Ein-
griff steht, dessen Achse 6 auf der Plattform 2 gelagert ist.
Die Achse C tragt auBer dem Zahnrad 8 auf dem dem Arbeits-
stoR zugekehrten Ende ein Kegelrad 17 und zu beiden Seiten
des Zahnrades 8 je ein Sperrad. Die Sperrader werden von lose

auf der Achse 0 sitzdridew, Mid Kdindhebelii 47 versehierien Gabeln 28
eiugeschlossen, in denen Sperrklinken angeordnet sind, die mit
den Sperr&dern in Eingriff stehen.

Das Kegelrad 17 kammt mit einem Kegelrad 18, welches
auf einer auf der Plattform 2 gelagerten Schraubenspindel 21
aufgekeilt ist.
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Soll ein Kohlenfléz unterschramfc werden, so wird die Sehrdm-
yorrichtung am Anfdnge und eine Spannsdule 23 mit einer
Mutter 22 am Ende des ArbeitsstoRes aufgestellt.

In die Mutter 22 wird das Ende der Schraubenspindel 21
gesteckt und alsdann diese vermittels der Handhebel 27 und des
Kegelraderpaares 17, 18 in Umdrehung versetzt. Die Schraubeu-
spindel schiebt sich in der Mutter 22 vor und bewegt dadurch
die Schramvorrichtung, deren Werkzeug 13 durch die Hin- und
Herbewegung der Handhebel 27 unter Vermittlung der Sperr-
rader, der Welle 6 und des Stirnrades 8 im Umdrehung gesetzt
wird, am StoR entlang. Dabei wird durch das Werkzeug das
FI6z unterschramt.

Biiehci-scliau.

Jahrbuch der Elektrochemie. Begriindet und bis 1901
herausgegeben von Prof. Dr. W, Nernst und Prof.
Dr. W. Borchers. Berichte Uber die Fortschritte des

Jahres 1902. Unter Mitwirkung der Herren Dr.

P. Askenasy-Nirnborg, Professor Dr. W. Borchers-

Aachon, Professor Dr. K. Elbs-Giessen, Dr. F. Harms-

Wiirzburg, Privatdozent Ingenieur F. von KUgejgen-

Holcomb Rock (Amerika), Dr. M. Mugdan-Nirnberg,

Dr. 0 Sackur-Berlin. Herausgegeben von Dr. Heinrich

Danneel, Privatdozent der physikalischen Chemie und
der Elektrochemie an der Technischen Hochschule.

IX. Jahrgang. Halle a. S. Verlag von Wilhelm

Knapp. 1904.

Bedauerlicherweise erschien erst jetzt der IX. Jahrgang;
er hat an Umfang wiederum zugenommen, ein Beweis,
wieviel Fortschritte auf dom Gebiete der Elektrochemie
aus dem Jahre 1902 trotz mdéglichster Kirze der Wieder-
gabe zu verzeichnen gewesen sind. Man findet die wirk-
lich wichtigen Fortschritte aus den Einzelgebieten der
weitverzweigten Wissenschaft aus aller Herren Lander in
Uibersichtlicher Folge wiedergegeben; im ersten, wissenschaft-
lichen, Teile sind dio Neuerungen (ber Unterricht, Apparate,
Theorien, Polarisation, Elektroanalyse, elektrische Er-
scheinungen an Gasen usw. zusammengetragen, wahrend der
zweite Teil, der die angewandte Elektrochemie behandelt,
wiederum eino enorme Fille der neuesten Erfahrungen
und Produkte der Stromerzeugung, der anorganischen und
organischen Elektrochemie und Anderes mehr bringt. Bisher
waren dio vielfachen Bemihungen, dio organischen Ver-
bindungen mit Hilfe des elektrischen Stromes praktisch
nutzbar zu machen, nicht sehr erfolgreich gewesen, nunmehr
zeigen aber die im Jahre 1902 verdffentlichten diesbeziiglichen
Arbeiten darin recht gute Fortschritte, die fir die Zukunft
auf diesem Gebiete ein hoffnungsvolleres Feld des Gelingens
zu versprechon scheinen.  Die auf die besonderen Ver-
fahren und Apparate Bezug habenden Patente des In- und
Auslandes, die den einzelnen Kapiteln angefligt sind,
werden den Interessenten recht willkommen sein. Eine
genaue Bilcherschau, eine Zeitschriftenibersieht, sowie das
Personen- und Sachregister, welche auch diesmal sehr
eingehend behandelt sind, tragen wesentlich zur schnellen
Orientierung des Riesenmaterials bei. So bringt der vor-
liegende 1X. Jahrgang Jedem, mag er mehr die wissen-
schaftliche Seite bevorzugen, oder, in der Praxis stehend,
mehr dor angewandten Elektrochemie sich zuneigen, das
fir ihn Geeignete in reichstem Mafe; sowohl als Lehr-
als auch als Nachschlagebuch wird es ihm gleich niitzlich
sein und somit seinen Zweck gut erfillen. Dr. Kayser.
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Zur Besprechung eingegangene Bicher:

(Die Redaktion behdlt sich eine eingehende Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Haeder, Horm.: Die kranke Dampfmaschine und erste
Hilfe bei Betriebsstérung.  Praktisches Handbuch fir
Betrieb und Wartung der Dampfmaschine. 1l. Auflage.
370 S. Duisburg, Selbstverlag von Herrn. Haeder,
1904. 8 JL

Haeder, Horm.: Die Gasmotoren. Handbuch fir Entwurf,

Bau und Betrieb von Verbrennungsmotoren. 2 Teile.
Erster Teil, 207 S. mit 726 Abbildungen, 75 Tabellen
und zahlreichen Beispielen. Duisburg, Kommissionsverlag
von L. Schwan in Dusseldorf, 1904. 7,50 .y<.

Zeitscliriftensclmu.
(Wegen der Titel-Abkirzungen vergl. Nr. 1.J
Mineralogie, Geologie.

Gasausbriche in Westfalen. Bergb. 28. Juli.
S. 9/11. Besprechung der bei verschiedenen Bohrungen
im N. dos westfdlischen Stoinkohlenbezirkos vorgekommenon
Gasausbriiche nach den Ausfihrungen G. Miillers.

Uber das Alter und dio Flozidontifizierung der
Kohle von Radeldorf und Stranitzen (Unterstoier-
mark). Von Redlich. Ost. z  30. Juli. S. 403/4.
1 Abb.

Dio Erzlagerstdatten von Cala, Castillo de.las
Guardas und Azualcollar in der Sierra Morena
(Prov. Huelva und Sevilla). Von Schmidt und Preis-
werk. Z. f. pr. Geol. Juli. S. 225/38. 7 Fig. Be-
schreibung der Eisenerzlagerstatte der Sierra del Venero
bei Cala und der Kieslager von Castillo de las Guardas
und von Azualcollar.

Uber einige neue Diamantlagerstatten Trans-
vaals. Von Hall. Z f. pr. Geol. Juni. S. 193/9.
3 Fig. Allgemeines (ber die Diamantgruben und ihre
Stellung in der Schichtenfolge; Natur und Vorkommen des
diamantfihrenden Gesteins; Produktion.

Kupfererz Vorkommen in Sidwestafrika. Von
Kuntz. Z. f. pr. Geol. Juni. S. 199/202. 5 Fig.
Beschreibung des Vorkommens in Klein-Namaqualand.

Dio Bedeutung der Geologie fiir die Balneolgie.

Von Dalkeskamp. Z. f. pr. Geol. Juni. S. 202/3. 2 Fig.
Bergbautechnik (einschl. Aufbereitung pp.).

Uber Goldbaggerung. Von Michaelis.- (Forts.)

B. H. Ztg. 29. Juli. S. 405/10. 3 Taf. Bagger mit

intermittierender und mit kontinuierlicher Aufgabe. Von
letzteren werden die Saugbagger eingehend behandelt,
alsdanu wird in die Besprechung der Eimerkettenbagger
eingetreten.  (Forts, f)

Untersuchung und Wertberechnung von Gold-
bergwerken. Von Michaelis. (Forts.) Ost. Z. 23. Juli.
S. 391/4 u. 30. Juli. S. 407/10. 4 Abb. (SchluB f.)

Uber Rettungsapparate und deren Verwendung
im Ostrau-Karwiner Reviere und Uber den Sauer-
stoffapparat System Wanz. Von Mayer. (Forts.)
Ost. Z. 23. Juli. S. 394/7 wu. 30. Juli* S. 410/3.
(SchluB folgt.)

The mcchanical engineering ofcollieries. Von
Futers. (Forts.) Coll.G. 29. Juli. S.216/7. 6 Tcxtfig.
Weiteres (ber Schachtgeriiste.
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Maschinen-, Dampfkesselwesen, Elektrotechnik.

Die Drahtseilbahnen. Von Stephan. (Forts.)
Dingl. P. J. 2-3. Juli. S. 468/71. 7 Abb. (Forts, f.)
Air - compressor for Portsmouth dockyard.
Engg. 29. Juli. S. 148. 1. Abb. Beschreibung eines

900 cbm stindliche
in der Minute und

stehenden Verbundkompressors fir
Saugleistung bei -320 Umdrehungen
7 Atm Luftdruck.

Pumping and air compressing masliinery at
the St. Louis Exposition. I. Ir. Age. 21. Juli.
S. 1/8. 17 Textfig. Ubersicht Uber die neuesten dort

ausgestellten Konstruktionen, (Forts, f.)

Steam turbine at the municipal eleetric plant
at Jacksonville, Fla. Ir. Age. 21. Juli. S. 9/11.
4 Textfig. Auf der genannten Zentrale sind 2 Laval-
Turbinen von je 300 PS zur Aufstellung gelangt. Be-
schreibung der Anlage.

Die Stopfbichsen der Dampfmaschinen. Von

Lyncn. Bayer. Rev. Z. 31. Juli. S. 127/9. (Forts.)
2. Abb. Besprechung der Metallpackungen. (Forts, folgt.)

Ufver konstruktiouen af gétvalsverk vid
Fagersta. Von Jansson. Jernk. Au. Heft 3. Ab-

handlung Gber die Einrichtung schwedischer GuBwalzwerke
mit besonderer Berlicksichtigung des Reversierwerkes in
Fagersta.

Speise - Riickschlag - Ven tilo. System Dreyen
Rosenkranz k Droop. Dampfk. Ub. Z. 27. Juli. S. 295/6-
3. Abb. Beschreibung einer neuen Konstruktion, die so-
wohl ein Ecken des Ventils bei schief angezogenem Deckel,
als auch infolge von 'Wasserschldagen vermeiden will.

Verdampfungsversuche im Jahre 1903. (SchluB.)
Bayer. Rev. Z.  31. Juli. Seite 122/6. Weitere An-
fihrung von Verdampfnngsversuchen mit kurzer Kritik des
Ergebnisses.

Vattnets rérelso i ett rorsystem fir central-
uppvfirmiring. Von Sundholm. Tekn. Tidsk. 25. Juni.
Die Bewegung des Wassers in einem Zentralheizungs-
Rohrnetz und Grundsédtze fir die Dimensionierung solcher
Rohrnetze.

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie,
Physik.

Om nvare modificationer of martinprocessen.
Von Brinell. Teknisk Tidskrift. 2. Juli.  Kurze Be-
schreibung neuerer Martin6fen und der Martinprozesse nach
Talbot, Bertrand-Thiel uiid Monell.

Analyses of Britisch coals and coke collected
and compared. Coll. G. 29. Juli. S. 218. Fortsetzung
der Analysen von Produkten aus Sid-Wales.

Om angpanneeldning med gas. Von Bildt. Jernk.
An. Heft 3. Resultate mit Gasfeuerung in verschiedenen
Etablissements Schwedens.

Fortschritte des
im Jahre 1903. (Forts.)
22, Mai. S. 1013/8. Zink.

technischen Elektrochemie
Von Abel. Z f. ang. Ch.
Kupfer.  Nickel.  Blei.
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Zinn. Antimon. Gold. Quecksilber. Vanadium. Metalloide.
Anorganische Verbindungen. Legierungen. Oxyde, Hydro-
xyde, Superoxyde. (Schluf folgt.)

Volkswirtschaft und Statistik.

The recent. history of German Syndikates; Ir.
Coal Tr. R.  29. Juli. S. 327/8. Auszugsweise Wieder-
gabe eines britischen Konsulatsberichts, der sich mit der
neuerlichen Entwicklung des Syndikatswesens in Deutschland
beschaftigt.

Coalmines inspections reports for 1903. Coll.G.
29. Juli. S. 215/6. Bericht (ber Belegschaft, Forderung,
Verwendung von Schrammaschinen und (ber Unfallstatistik
im ost-schottischen Bergbaudistritt,

Verkehrswesen.
Der Plan einer elektrisch betriebenen Schnell-
bahn Berlin-Hamburg. Von v. Mimenfels. Z D
Eis.-V. 27. Juli. S.57/9. Besprechung der Denkschrift

der A. E. G. und Siemens u. Halske Akt,-Ges. Uber den
Gegenstand der Uberschrift.

Verschiedenes.

Dio Neuanlage des Koniglichen Material-
prifungsamtes in GroB-L'ichterfelde West. Dingl.
P.J. 23. Juli. S. 471/3. Nach einer Denkschrift zur
Eréffnung bearbeitet von K. Memmler. (Forts, folgt.)

Edelmetall - Gewinnung am Oberrhein in
friherer Zeit. Von Neumann. Z. f. angew. Ch
22. Juli. S. 1009/13. Vortrag, gehalten auf der Haupt-
versammlung des Vereins deutscher Chemiker zu Mannheim
am 27. Mai 1904.

Das neue Gasw'erk der Stadt Bernburg. Von
Samtleben. J. Gas-Bel. S. 662/8. 2 Abb. Be-
schreibung der Einrichtung des Gaswerks.

Das Berg- und Hittenwesen auf der Louisiana-
Purchase Exposition-in St. Louis. Von Lukaszewski.
Ost. Z. 23. Juli. S. 389/91 wund 30. Juli S. 404/7-
1 Abb. (Forts, folgt.)

Personalien.
Gestorben:

Zu Breslau am 1. August im 84. Lebensjahre der
Wirkliche Geheime Oberbergrat, Berghauptmann a. D.
Ernst Hermann Ottiliae.

Der Bergassessor Wigand, bisher Hilfsarbeiter int
Bergrevier Cassel, ist dom Bergrevier Zellerfeld {berwiesen-
und mit Wahrnehmung der Geschafte des Revierbeamtenu
daselbst betraut worden.

Der Bergassessor Grevel, bisher Hilfsarbeiter inr
Bergrevier Wattenscheid, ist vom 1. Oktober 1904 ab
der Kgl. Berginspektion zu Gladbeck als technischer
Hilfsarbeiter Uberwiesen worden.

Der Bergassessor Gerstein, bisher im Bergrevier
Dortmund I, ist dem Bergrevier Wattenscheid als Hilfs-
arbeiter berwiesen worden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen gréBeren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,-

auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.



