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Gewellte Tubbings.

Von Professor Heise, Bergschuldirektor zu Bochum,

GuBeiserne Tibbings, die zur wasserdichten Scliacht-
auskleidung dienen sollen, miissen so stark bemessen
sein, daR sie dem Drucke der Wassersaule mit Sicher-
heit widerstehen konnen. Dementsprechend muf} die
Wandstarke mit dem Durchmesser und der Teufe der
Schédchte zunehmen.

Die theoretisch erforderliche Wandstarke 14Rt sich
leicht berechnen. Denken wir uns fir eine beliebige
Teufe 1 steigendes Meter Cuvelage aus zwei Halb-
ringen zusammengesetzt, so wird offenbar der eine
Halbring gegen den anderen mit einem Drucke von

H 1D 11000 kg
geprelSt werden, wenn wir mit H die Teufe und mit D
den Durchmesser des Schachtes in Metern bezeichnen
und den Druck von 1 m Wassersaule! mit 1000 kg
annehmen. Dieser Druck mufR von den beiden flachen,
in denen die Halbringe zusammenstoBend gedacht sind,
also von den beiden Wandquerschnitten aufgenommen
werden, und es darf an diesen Stellen die Druck-
beansprucliung die zulé&ssige Belastung nicht Ubersteigen.

Bei TubbingsguB ist auf eine Druckfestigkeit von
75 kg pro gmm zu rechnen, sodal man bei T'/“facher
Sicherheit eine Druckbeanspruchung von 10 kg auf
1 gmm als zuldssig erachten kann. Nach Riemer be-

wahren' sich guReiserne Verkleidungen in Schéchten,
die nach dem Kind - Chaudronschen Bohrverfahren
niedergebracht sind, mit 10 kg Druckbeanspruchung
auf 1 gmm seit Jahrzehnten tadellos.
"Wenn E die Wandstarke der Tibbings in mm ist,
so haben wir hiernach
21E 11011000 — H <D «1000.

e HD

20
Berechnet man an der Hand .dieser Formel die
Tnbbingswandstérken, 1 so erhdlt man beispielsweise

folgende Zahlen:
Fir Schéchte von

4 m auB: Dnrelim. 5 m auB. Durchm.

mm mm
bei 100 m Teufe 2 .. 25
, 200 ,, V 40 50
, 300 , ,, 60 75
1 400 80 100

Die tatsadchlich in der Praxis angewandten Wand-
stdrken entsprechen fir Teufen von etwa 400 ni un-
gefdhr den vorstehend ermittelten Malen, sind dagegen
fur'geringere Teufen wesentlich groBer, als es die
Rechnung verlangt. Z. B. pflegt man, flr Teufen von
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100 m schon Wandstarken von 45 mm zu wahlen,
die bei Berlcksichtigung der stets vorhandenen wage-
rechten Flanschen und Verstdrkungsrippen sich sogar
durchschnittlich auf 50 mm stellen, wahrend nach der
Theorie nur Wandstdrken von 20—25 mm notwendig
wadren. Fur 200 m Teufe werden in Wirklichkeit
einschlieRlich der Flanschen und Verstarkungen Wand-
stdrken von durchschnittlich 70 mm gewé&hlt gegeniiber
nur 40—50 mm, die nach der Tabelle gefordert
werden mifRten.

Es liegt also fur die geringeren Teufen eine gewisse
Materialverschwendung vor, fur die besondere Griinde
heranzuholen sind.

Zundchst verlangt die GieRféhigkeit der fur die
Tubbings benutzten Eisenmischung, dall eine gewisse
Mindestwandstdarke innegehalten wird. Man pflegt, diese
in der Regel auf 25 mm zu bemessen. Hierbei kann
ein einwandfreier GuR hergestellt werden.  Weiterhin
ist bei der Rechnung der Druck einer Wassersdule zu-
grunde gelegt, wie er sich in einem festen und stidndigen
Gebirge 4duBert. Nun hat Hoffmann im ITT. Bande
(S. 332 ff) des Sammelwerks mit Recht darauf
hingewiesen, daB im schwimmenden Gebirge ein I, 7fach
héherer Druck zur Wirkung kommt, als er allein nach
der Wassersdulenhéhe zu erwarten wére. Dement-
sprechend ist die Wandstarke, sobald schwimmendes Ge-
birge in Betracht kommt, zu erh6hen, wenn die 7i/2fache
Sicherheit gegen Zerdriicken erhalten bleiben soll.

Auch dann noch Uberschreiten die in der Praxis
gewéhlten Wandstérken erheblich die theoretisch er-
mittelten. Trotzdem hat sich gezeigt-, daf vielfach
die Tibbings den Beanspruchungen, denen sie ausgesetzt

waren, nicht geniigten, sondern Beschddigungen er-
litten. Es sind Cnvelagebriiehe in gréBerer Zahl vor-
gekommen, die sich teils im schwimmenden und teils

im festen Gebirge ereignet haben, wahrend nach den
Wandstdrken eine 10—12 fache oder gar noch hdhere
Sicherheit gegen Zerdricken vorhanden war.

Woher kommt das?

In Band 11l (S. .335) des Sammelwerks ist darauf
aufmerksam gemacht* daB bei den beschddigten Senk-
schachten die wirkliche Wandstérke der Cuyelage geringer
als die nach der Ghastelainschen Formel berechnete war,
wenn man den spezifischen Druck des Schwimmsandes
mit 1,7 in die Formel einsetzt. Hierin soll der Bruch
der Tubbings seine Erkldrung finden. Dabei ist aber
Ubersehen, dalR man bei Benutzung der Ghastelainschen
Formel in der angedeuteten Weise eine rund |Ofachc
.Sicherheit gegen Zerdriicken in die Rechnung einfihrt.
Wenn nun die Wandstarke auch wirklich der Formel
nicht ganz entspricht, sodalR die tatsédchliche Sicherheit
vielleicht nur 9 fach ist, so ist damit die tatsachlich
eingetretene Beschadigung nicht erklart. Ein Zer-
driicken der Cuvelage hdétte doch erst bei etwa 9 fach
groRerer Teufe eintreten dirfen, nachdem die zuldssige
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Belastung Uberschritten war. Ein zu hoher statischer
Druck kann also an dem Bruche der Tiubbings zweifellos
nicht die Schuld tragen.

Wenn man sich vorstellt, dafl z. B. fiir einen 100 m
tiefen Schacht von 5 m Durchmesser eine Cuvelage
von nur 25 mm Wandstdrke ohne alle wagerechten
Versteifungsrippen und Flanschen mit 77s facher
Sicherheit der zu erwartenden Druckbeanspruchung
widerstehen soll, so empfindet man fast gefuhls-
méRig den wahren Grund der Bruchgefahr. Ein
derartig weiter und dunner GpfRring wirde bei den
geringsten Druckuntersehieden an den verschiedenen
Punkten der Wandung in ovale Form gedriickt werden
und springen, da er offenbar eine irgendwie erhebliche
Biegungsfestigkeit nicht besitzen wird.

Vom Cuvelagescliachte wird aber auch eine gewisse
Biegungsfestigkeit verlangt. Denn er kommt nicht in
Wasser zu stehen, das seinen Druck rund um die
ganze Wandung vollkommen gleichméBig ausubt,
sondern in Gebirge, das in den seltensten Fallen voll-
kommen ruhig stellen wird. Es wird vielmehr stets
mehr oder weniger in Bewegung sein. Durch das
Abteufen selbst ist das Gebirge unruhig gemacht, da
von der Sprengarbeit herrithrende Klufte und Risse in
den StdBen verbleiben; Wasserbewegungen kommen
hinzu; der in der Ndhe umgehende Abbau wirkt ein;
Spriunge und Stérungen sind vielleicht mit dem Schachte
durchortert, sodaB ein gleichméRiges Stehen der
Gebirgswande um den Schacht oder ein vollig gleich-
méRiger Druck des Gebirges auf den ganzen Umfang
der Schaclitauskleidung ausgeschlossen erscheinen muRB.
Es kann vielmehr keinem Zweifel unterliegen, daB das
Gebirge, jenachdem es zerkliftet ist und die einzelnen
Schollen in Bewegung sind, bald liier bald dort starker
als an anderen Punkten auf die Schaclitauskleidung
dricken wird. Das hat zur unabweisbaren Folge, dal die
Tubbingswand auf Biegung in Anspruch genommen wird.

Das Verhalten der Tubbingsschdehte im Falle von
Beschadigungen pflegt, deutlich auf starke Biegungs-
beanspruckungen hinzuweisen. Die Schéachte verlieren
ihre kreisrunde Form. Die Tubbingswand wird undicht
und wasserdurchléssig, weil die Dichtungen verschieden
stark zusammengepreft werden. Bei vdéllig gleich-
méRigem Drucke waére ein Undichtwerden (berhaupt
nicht zu flrchten, da die Segmente gleichm&RBig immer
fester zusammengeschoben wdirden. Im Falle von
Briichen kann man bisweilen als unmittelbaren Beweis
der Biegungsbeanspruckuug seitliche Verschiebungen
beobachten.  Angesichts dieser Verhdltnisse und der
vielfachen Sicherheit gegen Zerdriicken, die alleTubbings-
sehdclite besitzen, ist man zu dem Schliisse berechtigt,
dafs die bei Tibbings und Schachtringen vor-
gekommenen Beschddigungen wohl stets die
Folge mangelnder Biegungsfestiglceit gewesen
sind.
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Leider entzieht es sich der Rechnung, welches Mal
die Biegungsbeanspruchung bei den verschiedenen Teufen
annehmen kann. Sind groRere Gobirgssticke auf den
den Schacht schneidenden Kliften in Bewegung, so wird
Uberhaupt nicht zu hoffen sein, daR irgend eine Cuve-
lage diesen Beanspruchungen gewachsen ist. In jedem
Falle mufl es erwiinscht sein, den Tulbbings eine
tunlichst hohe Biegungsfestigkeit zu geben. Bisher
hat man dies dadurch getan, dal man grdRBere
Wandstarken, als sie fur den zu erwartenden Druck
notwendig waren, angewandt und auflerdem die be-
kannten wagerechten Versteifungsrippen in Ent-
fernungen von Za m voneinander an die senkrechte
glatte Tibbingswand angegossen hat.

Die jetzigen Tiubbings besitzen weitere Nachteile.
Mit zunehmender Teufe und Wandstarke waéchst die
GuRspannung derart, daf bei Uber 100 mm starken
Wandungen ein zuverldssiger GuR nicht mit Sicherheit
zu erzielen ist.  Gewdhnliche Tlbbings sind deshalb
tiefer als 400 m in Schéchten von 5 m Durchmesser
kaum noch verwendbar. Zur Vermeidung der hieraus
sich ergebenden Schwierigkeiten sind 2 Wege bekannt
worden.

Nach dem deutschen Reichspatente 99867 des
Generaldirektors Tomson sollen statt einer einzigen
Cuvelage zwei oder mehrere Ringeuvelagen von

kleinerem Durchmesser nebeneinander eingebrachtwerden.
Die einzelnen Ringeuvelagen konnen wegen ihres ver-
minderten Durchmessers eine geringere Wandstdrke er-
halten, sodal die Herstellung eines zuverldssigen Gusses
keine Schwierigkeiten macht. Das Hauptbedenken, das
gegen diesen bislang noch nicht ausgefiihrten Vorschlag
zu erheben ist, liegt darin, daR ein Teil des Schacht-
querschnittes verloren geht, und dal man statt einer
einzigen Schachtscheibe deren mehrere erhélt, die bei
etwaigen Betriebsstérungen nicht von der Seite her
zugénglich sind.

Nach dem Vorschlage von Julius Riemer zu Dissel-
dorf (D. R. P. 125 789) werden zwei Tubbingswandungen
von etwas verschiedenem Durchmesser und verhéltnis-
méaRig geringer Wandstérke ineinander eingebaut. Der
Zwischenraum zwischen den beiden GuRauskleidungen
wird auf eine gewisse Hohe mit Wasser oder Beton
ausgefullt, wodurch der auf 1die duBere Auskleidung
sich geltend machende Druck etwa zur Héalfte auf
die innere Cuvelage UuUbertragen wird, sodaR die
aulere um ebensoviel entlastet ist. Benutzt man zur
Fullung des Raumes zwischen den beiden Cuvelagen
Wasser, so h&ngt die beabsichtigte Wirkung von der
dauernden Innehaltung des richtigen Wasserstandes
ab, und es bleibt auBerdem das Bedenken, dalR alle
Biegungsbeanspruchungen lediglich von der schwachen
&uleren Cuvelage zu tragen sind. Benutzt man statt
des Wassers Beton, so kann es zweifelhaft bleiben, ob
die diinne Betonschicht tatséchlich tGberall vollig gleich-
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milBiir den Druck von der &uReren
Eisenwand Ubermittelt.  Auch dieses
meines Wissens bisher nicht ausgefihrt-.

Im Folgenden soll nun gezeigt werden, daB es
durch geeignete Formgebung mdglich ist, die Wider-
standsfahigkeit von Schachtringen oder Tlbbings gegen
Biegungsbeanspruclmngen wesentlich zu erhéhen und
durch  Verminderung der GuRspanning auch hei
den fir groBRere Teufen erforderlichen Wandstarken
zuverl&ssigen GufR herzustellen. Dieses Ziel kann da-
durch erreicht werden, daB man den Tlbbings statt
einer einfachen glatten Wand mit wagerechten Ver-
steifungsrippen eine gewellte Form gibt, wobei die auf-
einander folgenden Wellen in dem nicht nutzbaren
Raum zwischen den Flanschen untergebracht sind und
die Versteifungsrippen génzlich in Fortfall kommen.
Die Figuren 6—8, 10—15, 17 und 20 geben ein Bild
davon, wie man sich die senkrechten Querschnitte durch
solche Schachtringe oder Tlbbings etwa zu denken hat:

Um zu zeigen, welche Vorteile die neue Wellen-
form hinsichtlich der Biegungsfestigkeit bietet, seien
die leicht nachzuprifenden Ergebnisse einer einfachen,
an der Hand der Figuren 1 und 2 durchgefihrten
Rechnung mitgeteilt. Fig. 1 stellt den senkrechten
Querschnitt durch einen Teil einer glatten Tubbings-
wand mit wagerechten Versteifungsrippen und Fig. 2
einen ebensolchen Querschnitt durch eine gewellte
Tubhingsausfihrung dar. Wie man sieht, besitzen
die Querschnitte gleiche Fldche oder die Tubbings
selbst gleiches Eisengewicht.  Nur die Verteilung des
Materials ist verschieden.

auf die innere
Verfahren st

T i

Fig. 1 Fig. 2
Es sind SS die Schwerachsen oder die Achsen der
neutralen Faser. Bezeichnen wir nun mit J die
Tragheitsmomente, mit e die Entfernung der &uBersten
Faser von der neutralen und mit W die Widerstands-
momente, so erhalten wir fur Fig. 1:

J = 42,94
e= 2,83
W = 15,18
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und fir Fig. 2:
J - 68
e- 2
W = 34.

Die Widerstandsmomente verhalten sicli wie 1:2,24.
Das bedeutet, daB ein TubbingsteiL mit einem der
Fig. 2 entsprechenden Querschnitt, bei gleichem Eisen-
gewicht eine um 224 pCt. hbéhere Biegungsfestigkeit
als ein TubbingsteiL nach Fig. 1 besitzt oder dem
Schube der Gebirgsschollen erst bei einem ebensoviel
hoherem Drucke zum Opfer fdllt. Der Uberraschende
Unterschied erkl&rt sich rechnerisch und mechanisch
aus der glinstigeren symmetrischen Lage der Schwer-
achse bei Fig. 2.

60 60
125
700 |-t
!
< - 160 * 700"
Big. 3. Fig. 4 . Fig. 5

Tn den Figuren 3, 4 und 5 sind ferner Teile von
Tubbingsquerschnitten gezeichnet, wie sie in der Praxis
fur etwa 175 m Teufe tatsdchlich Vorkommen oder,
soweit die gewellte Form (Fig. 5) in Betracht kommt,
benutzt werden konnten. Die rechnerischen Ergebnisse
beziglich des .Verhdltnisses der Tragheitsmomente J,
der Entfernungen e der &uRersten Faser von der
neutralen, der Widerstandsmomente W, der Eisen-
quersclmitte und der Raumbeauspruchung erhellen aus
der folgenden Tabelle:

Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

ji ( 60,925 117,5 58,67
el) Verhaltniazahlen < 3,3 4,67 0

Wi ( 18,46 25,1 29,33
Eisenquerschnitt in gecm 342,8 360 200
Breite der Tibbings in cm 12 16 10

Wie man sieht, besitzt die nach Fig. 5 gewellte
Form das gréRte Widerstandsmoment, welches dasjenige
nach Fig. 3 um 58,7 pCt. und dasjenige nach Fig. 4
um 16,8 pCt. Uubersteigt. Recht bedeutend ist die
durch die Wellenform ermdglichte Eisenersparnis, die
41,6 pCt. gegeniber Fig. 3 und 44,4 pCt. gegeniber
Fig. 4 betrdgt. Zugunsten der gewellten Tulbbings
spricht ferner die geringe Raumbeanspruchung, namlich
nur 100 gegeniber 120 und 160 mm. Dem nutzbaren
Durchmesser des Schachtes wiirde also ein Mehr von
40 mm gegeniber Fig 3 und von 120 mm gegeniber
Fig. 4 zugute kommen.
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Hervorzulieben ist, dafs die skizzierte gewellte
Tubbingsform fur 4 m Durchmesser und 175 m Teufe
des Schachtes eine rund 8V2fache Sicherheit gegen

Zerdriicken besitzt, in dieser Hinsicht also vdllig
gentgt.
Statt der Wellenfonn nach Fig. 5 konnen auch

adhnliche Querschnitte, z. B.
und 8 in Frage kommen.

nach den Figuren 6, 7

Fig. G Fig. 7. Fig. 8

Um dem Einwand zu begegnen, dafs die Rechnungen
nur flir Teile eines Tubbings angestellt sind, mdgen
noch fur die Figuren 9-11, die ganze Tibbings dar-
stcllen, die Verhdltniszahlon fur Querschnitte und
Widerstandsmomente mitgeteilt sein.

Verhaltniszahlen fir

Querschnitt Widerstandsmoment

Fig. 9 585 GO0
, 10 616,5 1587
, 1 588 1585
Fig. 9. Fig. 10. Fig. 1L

Auch hier sehen wir, dal z. B. ein Tubbing nach
Fig. 11 bei ann&hernd demselben Querschnitt wie nach
Fig. 9 eine um mehr als 250 pCt. héhere Biegungs-
festigkeit besitzt.
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Noch glnstiger stellen sich die Rechnungen fir die
Figuren 16—20, Uber die weiter unten néheres folgt.

Aus den Rechnungsergebnissen insgesamt kdnnen
wir also den Schlufs ziehen, dafs gewellte Tubbings
bei gleichem Eisengewichte mehrfach hoéhere Biegungs-
festigkeiten als einfache, glatte Tubbings besitzen, oder
aber, daB man bei jenen betréchtlich an Material und
Raum sparen kann, wenn man sich mit der gleichen
Biegungsfestigkeit, wie diese sie haben, begnlgen will.

Die Wellenform der Tlbbings bietet nun weiter das
Mittel, den auf die senkrechte HOhe entfallenden
durchschnittlichen Eisenquerschnitt der Wandung ent-
sprechend den zu erwartenden Druckbeanspruchungen
zu erhdhen, die Wandstarke selbst aber zur Erzielung
eines einwandfreien Gusses verhdltnismdRig dinn zu
belassen. Bei dem Querschnitte nach Fig. 5 ist die
eigentliche Wandstérke auf nur 25 mm angenommen,
waéhrend die durchschnittliche auf die senkrechte Hohe
verteilte Eisendicke 40 mm betrdgt. Die Figuren 6—38
zeigen dhnliche Querschnitte mit 25 mm wirklicher,
aber 39—56 mm durchschnittlicher Dicke der Wandung,
Fig. 12 zeigt 50 mm wirkliche und 94 mm durch-

Fig. 12.

schnittliche Wandstidrke. Es macht keine Schwierig-
keiten, fur gréRere Teufen geeignete Tubbingswandungen
von 150—180 mm durchschnittlicher Dicke zu gieRen,

hoi der die wirkliche Wandstarke nur 70 —80 mm
betréagt.
Besonders gilinstig ist hierbei, dall die gewellten

Tlbbings der wagerechten Verstadrkungsrippen entbehren.
Bei den bisherigen Tubbings ist die GuRspannung an
denjenigen Stellen, wo die Verstarkungsrippon angegossen
sind, infolge der erschwerten Abkihlung besonders stark,
und es bilden sich hier leicht Saugstellen. Bei den
gewellten Ausfilhrungen fallen die geféhrdeten Stellen
fort. Die Wand ist Oberall gleich dick und wird an-
nédhernd gleichmdRig abkuhlen. Man erhdlt einen be-
sonders zuverldssigen und haltbaren GuB, sodaR man
in der Anwendbarkeit der Tibbings bei Teufen uber
400 m weniger als bisher beschrénkt ist.
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Ein gewisser Vorteil der gewellten Tubbings liegt
weiter darin, daB ihr Gewicht von dem hinterstopften
Material (Beton oder dergl.) auf die ganze Hohe
gleichméRig getragen wird. Es wird deshalb nicht
notwendig sein, neben den senkrechten Verbindungs-
flanschen noch andere senkrechte Versteifungen vor-
zusehen. Nur bei den Cuvelagesdulen, die fir Kind-
Chaudronsehe Bohrschachte bestimmt sind und sich
deshalb vor Einbringen des -Betons selbst tragen mussen,

werden bei groBeren Hohen senkrechte Versteifungen
notwendig werden. Diese anzubringen, ist nicht
schwierig. Vielleicht ist es sogar mdglich, sie als be-

sondere Stilicke der Cuvelage von innen anzufliigen und
spater nach Einbringen und Erhédrten des Betons wieder
auszubauen.

Schlielich mag noch erwéhnt sein, daf infolge des
geringeren Gewichtes der gewellten Tibbings die ein-
zelnen Segmente groRer gehalten werden kdnnen und
die Zahl der Dichtungen und Verschraubungen geringer
wird.  Auch hierdurch nimmt die Festigkeit der
Cuvelage zu.

Wenn somit eine Reihe schwerwiegender Vorteile
flr gewellte Tubbings spricht, so fragt es sich, welche
besonderen Nachteile die neue Ausfiihrungsform er-
warten laRt.

Die Herstellungskosten der gewellten Tibbings
werden — auf die Tonne berechnet — steigen mussen,
da die Anfertigung der GieRformen erh6hte Aufmerk-
samkeit und teurere Arbeitskrafte erfordern wird.
Andererseits ist aber, namentlich fir Teufen bis 300 m,
darauf zu rechnen, daR diese Mehrkosten durch Material-
ersparnisse nicht allein eingebracht werden, sondern dal
das verminderte Eisengewicht sogar geringere Gesamt-
kosten zur Folge haben wird.

Gewisse Schwierigkeiten macht die Frage, wie die
einzelnen gewellten Tubbingssegmente miteinander zu
verschrauben sind. Was zunéchst die Verbindung der
wagerechten Flanschen betrifft, so kann hier auch bei
gewellten Tubbings die Entfernung der einzelnen
Schrauben voneinander beliebig gewé&hlt werden. Es
ist nur darauf zu achten, dafl die erste Welle von der
wagerechten Flansche einen solchen Abstand erhélt,
daB das Einschieben der Schraubenbolzen in die Lécher
moglich bleibt. Wie die Figuren 6—8 erkennen lassen,
ist das fir geringere Wandstarken, die fur Teufen bis
zu 300 m genligen, leicht zu machen. Fir groRere
Wandstarken wird man durch geeignete Profilierung,
wie in Fig. 12 angedeutet, den nétigen Platz fir das
Einbringen der Schrauben in die wagerechton Flanschen
schaffen mussen.

Bei der Verschraubung der senkrechten Verbindungs-
fianseben pflegt man, die Schrauben in Entfernungen
von 150 —300 mm voneinander anzubringen. Bei den
gewellten Tubbings schiebt sich nun je eine Welle
zwischen je 2 Schrauben, sodalR deren Entfernung von-
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einander durch die Wellenbreite und die Wandstarke
bedingt ist. Je breiter die Wellenform und je groRer
die Wandstarken, um so mehr missen die Schrauben
voneinander riicken, obwohl fir gréRere Teufen gerade
das Gegenteil erwinscht wére.

Bei den Querschnitten der Figuren 6, 7, 8 und 12
ist die geringste (Ubliche Schraubenentfernung von
150 mm innegehalten. Man sieht, dal man trotz
dieser geringen Entfernung zu durchschnittlichen Wand-

stdrken, bezogen auf die senkrechte H6he, von sogar
94 mm (bei Fig. 12) gelangen kann. Damit wirde
man bei Schéchten von 4 m Durchmesser schon bis

450 m Teufe ausreichen.

Wirde man sich mit gréBeren Schraubenentfermingdn
von 200, 250 oder 300 mm begnlgen, so kdnnte man
die durchschnittlichenWandstdrken entsprechend steigern.
Gerade bei den gewellten Formen wird man ohne
Bedenken groBere Schraubenentfernungen als bisher
anwenden dirfen. Denn da sich zwischen je zwei
Schrauben eine Welle einschiebt, wird das entsprechende
Stuck der senkrechten Flansche wirksam versteift, sodal
ein Durchbiegen des Flanschenstiickes nicht zu be-
furchten ist (Fig. 10 und 11).

Es bleibt aber noch ein anderer Weg, um in jedem
Falle kurze Schraubenentfernungen voneinander zu er-

moglichen. Man kann die senkrechten Flanschen, wie
t*-zoo»<
tlso~:
Fig 13. Fig. 14.

es die Figuren 13 und 14 zeigen, soweit vorstehen und
in den Schacht hineinragen lassen, dall die Schrauben
nicht zwischen, sondern vor den Wellen angebracht
werden. Es beeintrdchtigt das den freien Querschnitt
des Schachtes nicht wesentlich, da nur senkrechte, nicht
wagerechte Vorspriinge in den Schacht hineinragen. Es
wird in den meisten Féllen nicht schwierig sein, die
Fordertrumme, Pumpenrohre usw. so einzubauen, daf
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die Schachtscheibe bis au die zuriickstellenden wage-
rechten Flanschen voll ausgenutzt wird und die vor-
stehenden senkrechten Rippen in den ungenitzten Raum
zu liegen kommen.

Fir ganze Schachtringe bestehen natirlich die
Schwierigkeiten der senkrechten Verschraubungen uber-
haupt nicht. Es mag aber an dieser Stelle darauf
hingewiesen werden, daR es auch fir Kind-Chaudronsche
Bohrschachte vielleicht zweckmé&Riger ist, nicht ganze
Schachtringe, sondern aus einzelnen gewellten Teilen zu-
sammengesetzte Ringe zu verwenden. Da in diesem
Falle die Verschraubung Uuber Tage erfolgt, kdnnen
nach Fig. 15 die Schrauben rechts und links von den
Wellen eingezogen werden, sodaB eman eine aufer-

Fig. 15.

ordentlich starre und sichere Verbindung der Halbringe
oder Segmente erhélt. Diese konnen eine flr die
Eisenbahnbeférderung glinstige GréBe und ein an-
gemessenes Gewicht besitzen, sodaB man hinsichtlich
des Durchmessers und der Tiefe der Bohrschachte
freie Hand hatte. Ich finde keinen Grund, weshalb
derart aus mehreren Teilen zusammengesetzte Schacht-
ringe nicht allen Anforderungen an die Sicherheit ge-
nigen sollten.

Die Mdglichkeit, bei Senkschdchten sowohl wie bei
Kind-Chaudronschen Bohrschéchten Uber Tage beider-
seits die Verschraubung vornehmen zu kénnen, gestattet
Ausfuhrungsformen, die ganz besondere Vorteile bieten.
Man kann den Wellen grofRe Breiten geben, wodurch
man eine sehr gunstige Verteilung des Materials und
ungewodhnlich hoho Biegungsfestigkeiten erzielt. Ver-
gleicht man. die Figuren 16 und 17, so findet man,
dal bei gleichem Eisenquerschnitt sich die Wider-
standsmomente wie 50:167 verhalten. Noch giinstiger
ist das Ergebnis bei den Figuren 19 und 20, wo sich
das Verhdltnis der Widerstandsmomente bei ebenfalls
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gleichem Querschnitt auf 38: 153,5 — also rund
1:4 — stellt. Gerade fir Senkschdchte, bei denen
die Cuvelage in dem unruhigen Gebirge starken, un-

720 i 20 i

. 720 i

™ 6P

Fig. 16. Fig. 17. Fig. 18
gleichméRigen Beanspruchungen ausgesetzt ist, ist eine
derartige Erhdéhung der Biegungsfestigkeit erwinscht.
Fig. 18 zeigt, wie man sich bei Senksehdchten helfen
kann, um durch Einsetzen von Formstiicken sowohl
eineglatte AuBRenfléche, alsauch eine wirksame Versteifung
in senkrechter Richtung zu erzielen. Ob auch Tubbings
mit schmalen Wellen, wie sie oben besprochen wurden,
fur Senkschéachte brauchbar sein werden, muR zweifel-
haft erscheinen Es wird schwierig sein, die vielen
&uleren Welleneinbiegungen sicher, wirksam und billig
auszufullen.  Hierbei konnten wohl nur Eisenstiicke
oder. Beton in Betracht kommen.

Bei' dem Querschnitt nach Fig. 20 ist zu bemerken,
dal bei der Verschraubung der Horizontalflanschen
das Einsteckeu der' Schrauben von auflen erfolgen muR,
wdéhrend das Aufschrauben und etwaige Nachziehen der
Muttern von innen erfolgen kann. Im (brigen wadre
dieser Querschnitt fur ganze Schachtringe insofern sehr
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geeignet, als bei Herstellung der Form ein Einlassen
des ganzen ungeteilten Kernes mdglich ist und deshalb
die Anfertigung nicht erschwert wird.

700

Fig. 19. ° Fig. 20.

Zum Schlisse mag das Gesagte in folgenden Leit-
satzen zusammengefallit werden:

Der Tubbingsausbau von Schéchten ist nicht allein
Druckbeanspruchungen, sondern infolge ungleichmaRiger
Bewegung des Gebirges auch starken Biegungsbean-
spruchungen ausgesetzt. Gerade die letzteren sind fur
die Haltbarkeit der Cuvelage gefahrlich.

Durch gewallte Tubbings kann man die Biegungs-
festigkeit der Cuvelage wesentlich erhdhen. Dabei
14Rt sich gegenlber den bisherigen Tubbings bedeutend
an Eisengewicht sparen, ohne dall das Mall der Druck-
festigkeit unter die zuldssige Grenze sinkt.

Die Raumbeanspruchung der gewellten Tibbings
ist geringer, sodall an freiem Querschnitt des Schachtes
entsprechend gewonnen wird.

Durch gewellte Tubbings wird die GuBspannung
vermindert. Die Eisenwandnng kann bei zuverldssigem
Gul eine verhdltnismdaRig groBe durchschnittliche Starke
erhalten.

Die Schwierigkeiten bezuglich der Verschraubung
sind nicht derart, dal sie der Einfuhrung gewellter
Tubbings im Wege stehen kdnnten.
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Das Spiilversatzverfahren nach dem Stande der gegenwartigen Technik.
Von Hergassessor Sternborg, Alstaden.

Das Versetzen der ausgekohlten R&ume durch
taubes Oestein mittels eines Wasserstromes, Spulversétz-
oder Schlammverfahren genannt, stammt aus Nord-
amerika. Es wurde zum ersten Male auf der Black
Diamond Colliery bei Plymouth, einer Anthrazitgrube
in Pennsylvanien, angewandt. Geheimer Bergrat Broja
beschreibt das Verfahren in einer Abhandlung’) (ber
die auf einer Instruktionsreise nach den Vereinigten
Staaten von Nordamerika gesammelten Erfahrungen
auf Seite 33 und 34 folgendermalen: ,Ein epoche-
machender Portschritt' in dem Abbauverfahren der An-
thrazitdistrikte ist insofern zur Ausfihrung gelangt,
als man mit gutem Erfolge daran gegangen ist, die
offenen Grubenrdume der alten Baufelder mittels eines
eigenartigen neuen Verfahrens mit Haldenmaterial zu
fullen und dann die bei dem friilheren Bau zuriick-
gelassenen Kohlenpfeiler auszugewinnen,"” Der Betriebs-
leiter Davis der genannten Anthrazitkohlengrube ver-
suchte namlich, die offenen Raume in einem Floz
mittels des abgesiebten Seinefermaterials — Kulm —
das bei dem Betriebe der Kohlenbrecher reichlich abfiel,

auszufullen, und verfuhr dabei in folgender Weise. Er-

baute ein sechszolliges Rohr in ansteigender Richtung
vom Schachte bis zu den L&utertrommeln des Brechers
ein, schloR an sein oberes Ende einen Trichter, in
dessen unteren Teil ein von den Trommeln abgehendes
Rohr und von oben her die Schittrinne fur die zer-
kleinerten Berge einmiindete. In das Rohr wurde in
entsprechender Menge Wasser eingefiihrt, das die dem
Trichter zugehenden Berge nach dem im Schachte ein-
gebauten vierzélligen Rohre und weiterhin den in dem
Fl6z auszufiullenden R&umen zufihrte. In 18 Fuf
Abstand vom Schachte war in der Rohrleitung ein
umgekehrt T-férmiges, oben offenes Rohrstiick einge-
baut, welches dem Bergematerial und dem Wasser den
Austritt gestattete, wenn durch irgend einen Zufall
das in dem Schachte hinabgehende Rohr sich verstopfte,
was jedoch selten und nur bei mangelnder Wasser-
zufliihrung eintrat.

In der Folgezeit fand das Verfahren weiteren Ein-
gang in Amerika, indem man die Hohlrdume unter
zu schitzenden wertvollen Tagesgegenstdnden zuspllte
oder mit Hilfe des Spillverfahrens Pfeilerrickstédnde
gewann.  Als besonderes neues Abbausystem wurde
jedoch das Verfahren anscheinend nicht fortentwickelt.

Der neuen Versatzmethode, die fir die meist dicht-
bebauten Bergbaugegenden der alten Welt vor allem
eine erheblichere Sicherstellung der Erdoberflache be-

") Der Steinkohlenbergbau in den Vereinigten Staateu mit

besonderer Beriicksichtigung der neuesten Fortschritte. Leipzig.
Verlag von Arthur Felix, 1894.

deutete, wurde nach ihrer Bekanntgabe durch Broja
auch in Deutschland nicht die verdiente Beachtung
geschenkt. Die ersten Versuche mit dem Spulversétz-
verfahren fanden erst viele Jahre spdter auf wieder-
holte Anregung des Oberbergrats Klose, der wie
Broja Amerika studienhalber bereist batte, in Ober-
schlesen statt. Die Verhéltnisse lagen in dem ober-
schlesischen Bergbaubezirke so, dal die mit fort-
schreitendem Bergbau nach horizontaler und vertikaler
Ausdehnung stetig Wachsenden Sicherlieitspfeiler fir
Betriebsanlagen aller Art unter und Uber Tage, sowie
fir gemeinnutzige Anstalten und wertvolle Privat-
besitzungen der Gewinnung Kohlenmengen entzogen,
die fast die Halfte der technisch Uberhaupt fir den
Bergbau als gewinnbar anzusehenden Kohlenschéatze zu
erreichen drohten. Diese Tatsachen muften den auf-
merksamen Bergmann mit Unruhe erfiillen, da er sich
nicht verhehlen konnte, daB die enormen Kohlenschatze
in den Sicherheitspfeilern nach der Zerstérung des Ge-
birgszusammenhanges durch den allein in Gebrauch
stehenden Pfeilerbau fur alle Zeiten dem Nationalver-
mogen so gut wie verloren gingen.

In richtiger Erkenntnis dieser Tatsachen und auf-
richtig bestrebt, Abhilfe zu schaffen, war man auch in
Oberschlesien stellenweise bereits zum Handbergeversatz
Ubergegangen. Es hatte sich jedoch schon bald gezeigt,
dal die Einbringung des Versatzes von Hand
in die groBen Versatzrdume der oberschlesischen
Gruben erhebliche technische Schwierigkeiten verursachte,
dabei unverhdltnismédBig hohe Kosten erforderte und
auf der anderen Seite der Versatz nicht genigende
Dichtigkeit und ausreichendes Widerstandsvermdgen
aufwies, um das darlber lagernde Gebirge zu tragen.
Der Haiidversatz schaffte also weder geniigende Garantie
gegen Bergschaden, noch war er imstande, dem Gebirge
die erforderliche Stabilitdt zur grdoReren Sicherung der
unterirdischen Betriebsanlagen zu verschaffen oder end-
lich Brandherde zu isolieren und zum Erldschen zu
bringen.

Die vorgeschilderten Erwégungen gaben dem General-
direktor Williger der Kattowitzer A.-G. Anregung, dem
von Amerika ausgehenden, von Broja und Klose be-
kanntgegebenen Beispiel zu folgen und einen dichten
Versatz der ausgewonnenen Hohlrdume durch Ein-
spulen von feinkdérnigem Material vermittels der dem
flieBenden Wasser innewohnenden lebendigen Kraft und
durch Absetzenlassen des Schlammguts aus dem zur Ruhe
gekommenen Wasser anzustreben. Leitend waren hierbei
auch fir Williger nach seiner Erkldrung die in ver-
schiedenen Gutachten zum Ausdruck gebrachten An-
sichten des Bergrats Bernhardi und des Oberbergrats
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Griff, die dahin gingen, daB bloBe Wasser-  die Einrichtungen auf den genannten Gruben noch nicht
entziehung in diluvialen Lehm- und Sandsehichten iilber das Versnclisstadium hinaus gediehen.

Senkungen der Erdoberflaiche hervorzurufen' nicht
imstande  sei.2) Die Beweisausfiihrungen lauten
wortlich: ,,Diese Schichten sind in nassem Zustande —
dem 'Wasserstrom — zur Absetzung gelangt, und die
einzelnen Teilchen haben sich dabei in der denkbar
dichtesten Form abgelagert. Diese diclite Packung

behalten sie bei der Wasserentziehung unverdndert bei;
dieselbe setzt sie auch in den Stand, jeden auf ihnen
ruhenden Druck ohne irgend welche Kontraktion zu
tragen."

Im Jahre 1901 ging Williger zur praktischen Er-
probung seines Projektes uber. Er wahlte fur den
Versuch die seiner Leitung unterstellte Myslowitzgrube,
in deren Grubenfeld grofse Ablagerungen fast reinen
Sandes sich vorfanden. Der Versuch gluckte und
spornte andere Grubenverwaltungen zu gleichem Vor-
gehen an.3)

Das Verfahren steht in Oborschlosion zur Zeit in
Anwendung auf den Gruben Myslowitz, Ferdinand,
Brandenburg, Concordia, Hedwigswunsch, Ludwigsglick,
Giesche, Kleophas, Hohenlohe und Deutschland. Auch
der preuBische Bergfiskus hat fiir seine oberschlesischen
Gruben Projekte zum Einschldmmen von Versatzmaterial
aufstellen lassen, bei denen damit gerechnet wird, dal
die erforderlichen Sandmassen durch eine l&ngere
Schleppbahn den einzelnen Schéchten zugefihrt worden.

Von Oberschlesien wurde das Spillverfahren nach
dem benachbarten @sterreichischen Steinkohlenbergbau-
bezirk bei Mdahrisch- und .Polnisch-Ostrau ubertragen,
wo bei den von den oberschlesischen sehr verschiedenen,
mehr den westfalischen sich ndhernden FI6zVerhéltnissen
wesentlich neue Erfahrungen gewonnen wurden.5)

inzwischen hatte man auch in Westfalen dem neuen
Spulverfahren Aufmerksamkeit geschenkt und die Ver-
offentlichungen mit Interesse verfolgt. Als erste
richtete die Kruppsche Zeche Salzer und Neuack
Versuchsspilvomchtungen ein.5) Es folgten in kurzer
Frist die Zechen Deutscher Kaiser, Alma, Hibernia,
Pluto, Kénig Ludwig, Westonde, Eintracht Tiefbau bei
Steele und Bonifacius.

Ferner sind auf den Gruben Neumihl, Oberhausen,
Osterfeld, Ver. Hagenbeck, Kd&lner Bergwerksverein und
Prosper Il bereits Projekte erwogen und teilweise in
der Ausfuhrung begriffen. Im grofen und ganzen sind

0 Zeitschrift des Oberschlesischen Berg- und Hitten-
mannischen Vereius, Dezember 1901, S.515. und Glickauf 1901,
S. 611. -—

3 Stahl und” Eisen. 1903, Nr. 2, S. 109/14, und
Gluckauf, 1903, S. 81 ff.

4) Oestenvichische Zeitschrift fur Berg- und Hittenwesen
1903, Nr. 3 u. 4, Beilagen, 1904 Nr. 1 u. 2, und Ungarische
Montan - Industrie und Handelszeitung, 15. Dezember 1903,
S. 4u 5

5) Glickauf 1903, S. 927 ff. und 902/3.

.den betreffenden Versatzraumen

Unabhdngig von den geschilderten Versuchen hatte
sicli in Sachsen im Zwickauer und Lugau-Olsnitzer
Bezirke seit dem Jahre 1895 ein eigenes Schlamm-
versatzverfahren eingebirgert. Es galt liier, die bei'
dem Abbau in dem druckhaften Gebirge hdaufig auf-
tretenden Grubenbrédnde einzudammen und zu ersticken,
bezw. durch Aufziehen von luftdichten Versatzddmmen
einer Selbstentzindung der Kohle rechtzeitig vor-
zubeugon.R)

Audi in Niederschlesien hat inzwischen die Gonsoli-
dierte Carl-Goorg-Victor-Grube bei Gottesberg einen
ersten erfolgreichen Versuch gemacht, das Spilverfahren'
in Fl6zen mit geringerer Méchtigkeit zu betreiben.7)

Die Anwendung des Spulversatzes in den einzelnen
Bezirken.
1. Oberselilesien.

Das Wesen des Spilversatzverfahrens besteht kurz
gesagt darin, dall geeignetes, nicht zu grobes Material
durch Wasser in die ausgehauenen Hohlrdume und
nicht mehr bendtigten Strecken unter Benutzung fest-
verlagerter Robrtouren eingespilt wird.

Die Gewinnung des Materials, zumeist Sand mit
mehr oder weniger Lehm- oder Tonbeimengungen, ge-
schieht in Oberschlesien im. GroRbetriebe im Tagebau
Vermittels groBer Bagger, Einfach oder Doppelbagger,
Hoch- wie Tiefbagger,. mit einer t&glichen Leistung
von 700 -2000 1 oder mit Hilfe des kalifornischen
Spiilverfahrens, indem die SandstdéBe durch Wasser-
strahlen wunterspilt werden. Hierzu verwendet man
Schlduche mit steifem Mundstiick, wie sie hei Feuer-
spritzen dblich sind. Ein Mann bedient den Schlauch,
der ndétigenfalls an einem eingerammten Pfahl be-
festigt wird, und erzielt eine Leistung von etwa
500 cbm in 12 Stunden.

Das zu versetzende Material wird beim Bagger-
betrieb in Kippwagen mit Schnellentladevorrichtnng
und Lokomotivanlrieb oder bei dem kalifornischen Ver-
fahren mit Wasser in Geflutern zum Schachte be-
fordert und hier Uber einem Roste, der in einem
Trichter verlagert ist, mit der erforderlichen Menge
Wasser vermischt, um sodann durch eine Rohrleitung
zugefihrt zu werden.

Der Rost hat den Zweck, grobe Stiicke zurlek-
zulialten, das Material bei dem Aufgeben aus dem
Deforderungsgefale am direkten Durchfall in die Rohr-
leitung zu verhindern und eine madglichst innige Ver-
mischung mit dem Wasser zu bewirken. Eine gute
Mischung ist' fiir eine regelrechte Durchfiihrung dos

6) Jahrbuch fur das Berg- und Hittenwesen im Konigreich

Sachsen 1903, S. 3/30, und Glickauf 1901, S. 009/J6, 640/55
und 677/83.

Zeitschrift des Oberschlesischen Berg-
ménnischen Vereins, April 1904, S, 121/23.

und Hitten-
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Prozesses unerlaBlich, da anderenfalls in den horizontalen
oder gar ansteigenden Teilen der Rohrleitung sich
Anhdufungen von Schldammgit bilden wirden, die,
da sie stdndig anwachsen, auf weitere Entfernungen
hin vom Wasser nicht mehr fortgeschafft werden kénnen,
sich zusammenschieben und unvermeidlich Verstopfungen
herbeifithren mussen.

Als Form des Trichters findet man bald einen
rechteckigen Kasten, bald einen umgekehrten Pyramiden-
oder Kegelstumpf angewandt. Die Maschenweite des
Rostes, er ist in der Regel ein einfacher gekreuzter Stab-
rost, betrdgt zumeist 60—80 mm. Die Trichter sind auf
den oberschlesischen Gruben ausnahmslos Uber Tage
aufgestellt, von wo aus Rohrtouren durch Schéchte
und anschlieBend durch horizontale oder geneigte
Strecken steigend oder fallend bis vor die Betriebs-
punkte flhren.

Fir die Einfihrung des Wassers in die Anfgabe-
vorrichtung hat fast jede Zeche ein eigenes System er-
funden. Man suchte mdglichst vollkommen zu erreichen,
dafs einmal eine weitgehende Streuung des Wassers
Uber den ganzen Rostquerschnitt stattfand und zum
&ndern auch gleichzeitig das aufgegebene Versatz-
material durcheinander gewirbelt wurde und in feiner
Verteilung mit dem Wasser in die Rohrleitungen
gelangte.

Fir die Rohrleitungen stehen guBeiserne, schmiede-
eiserne und  Stahlrohre in lichten Weiten von
150—200 mm und von meist 4 m Lange in Gebrauch.
Die Rohre haben (iberwiegend lose Flanschen, welche
durch Schrauben miteinander verbunden werden; als
Dichtungen werden Leder- oder Guramiseheiben benutzt.
Bei Richtungsédnderungen der Rohrleitung nimmt man
haufig zu schlanken Krimmern aus StahlguBR oder
GuBeisen seine Zuflucht. Tn Fallen, wo nur eine ge-
ringe Biegung zu Uberwinden ist, werden stritt ge-
krimmter Sticke nicht selten an dem Umfang ungleich
stark gehaltene Eisenringe in die Flanschverbindungen
eingeschaltet.

An den Stellen, wo die Rohrleitungen esich nach
zwei verschiedenen Betriebspunkten verzweigen, wird
der AnschluB der einen und die Absperrung der anderen
in verschiedenartiger Weise erzielt. Entweder sind
auf den Gruben in solchen Féllen sogen. Hosenstlicke
verlegt, oder die Einrichtung ist so getroffen, dal an
der Gabelung die Leitungen nicht zusammenstoBen,
sondern auf eine kurze Entfernung unterbrochen sind.
Je nach Erfordernis wird die eine oder andere der
beiden Zweigleitungen durch ein kurzes, stets vorrétig
gehaltenes Rohrstick mit der Hauptleitung verbunden.
Als Absperrvorrichtung der Hosenstlicke finden sich
sonst noch Schieber aus Eisenblech, die nach Lockerung
der letzten Flanschenverbindung als Blindflanschen in
diese eingeklemmt werden, oder die Schieber sind ver-
mittels Spindel und Drehvorrichtung regulierbar, sogen.
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Wasserschieber; endlich sind nicht selten auch
Kolbenschieber zur Anwendung gekommen.

Die Rohrleitungen haben bei normalem Betriebe

keinen oder nur einen unwesentlichen Druck auszu-
haltcn.  Ein groBerer Druck entstellt nur bei Ver-
stopfungen, die auch schon mehrfach zu Rohrbrichen

Anlafs gegeben luiben.

Das Rohrmaterial wird in erster Linie auf Ver-
schlei beansprucht. Es ist aber nicht immer erforder-
lich, die durchgeschlissenen Rohre auszubauen, man

kann sie, sofern man Druck nicht zu beflirchten hat,
zunachst drehen, da nur der untere Teil der Rohr-
wandungen der Abnutzung ausgesetzt ist. Auch hat

man mit-Erfolg, namentlich bei den Krimmern, die
durchgeschlissenen Stellen von auflen durch Bleche
wieder geschlossen, die mit Hilfe von Schellenbdndern
aufgezogen werden.

Zum Zurickhalten des Materials in den Versatz-
rdumen werden Filterverschldge, aus, Stempeln und
Brettern gezimmert und mit Heu und Pferdediinger
ausgedichtet, in die Strecken eingebaut. Auf die Her-
stellung der Verschlage, sowie auf die in Anwendung
stehenden Abbaumethoden braucht hier im einzelnen
nicht né&her eingegangen zu werden, da die wieder-
holten Verodffentlichungen in der Literatur genaue An-
gaben enthalten. Die in Oborschlesien Ublichen Methoden
und gesammelten praktischen Erfahrungen sollen nur
mit Rucksicht auf ihre Anwendbarkeit in Westfalen
beleuchtet werden.

2. Mahrisch-

1ln dem dsterreichischen Steinkohlenbezirk zu Ostrau
sind Anlagen fur Spulversatz auf dem Dreifaltigkeits-
schachte der Gréflich Wilezokschon Gruben und' auf
dem Tiefbanschachte der Witkowitzer A.-G. geschaffen
worden. Der Ostrauer Bergbau steht bezlglich seiner
Flozverhiiltnisse zwischen dem oberschlesischen und dem
westfdlischen Bergbau, besitzt jedoch mit letzterem
mehr Ahnlichkeit,” sodaB die in Ostrau gesammelten
Erfahrungen unbedenklich auf Westfalen uUbertragen
werden koénnen.

Im folgenden werden die Einrichtungen nur insofern
hervorgehoben werden, als sie von den oberschlesischen
Systemen abweichen und fur Westfalen zur Anwendung
empfohlen werden kdnnen.

Zunédchst ist auf dem Dreifaltigkeitschachte die
Zufuhrung des Wassers anders geregelt worden.8) Von
dem 46 m Uber dem Schachttragkranz gelegenen
Wasserreservoir strémt das Wasser durch eine 145 mm
weite Rohrleitung dem Trichter zu. Hier verzweigt
sich die Rohrtour in drei Strdnge, deren Disen samtlich

und Polnisch-Ostrau.

9 Separatabdruck der Veroffentlichung von Borg-
iuspektor Cizek und Bergwerksdirektor Mauerhofer: Praktische
Mitteilungen (Gber das Schlammverfahren auf dem Graflich
Wilczekschen Dreifaltigkeitsschachte.  Selbstverlag der Oester-
reichischen Zeitschrift fur Berg- und Hittenwesen 1903/1904.
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unter dem Roste in den Trichter einmiinden. Zwei
von ihnen sind nach oben gegen den Rost und gegen-
einander gerichtet und erzeugen so einen Uber dem
Roste vorstoBenden Sprudel, der den ganzen Rost mit
Wasser bespilt, das abgegebene Material aufwirbelt
und nach der Peripherie zu in die Rohrtour abschittelt.
Auf diese Weise wird die innigste Vermischung des
Materials mit dem Wasser herbeigefuhrt. Das dritte
nach abwaérts in die Spulleitung gerichtete Rohr dient vor-
wiegend Hilfszwecken und ermdglicht bei schwierigerem
Material eine vermehrte Wasseraufgabe. Besonders
hervorgehoben mag auch werden, daf als Material
Lelnn, Wasch- und Haidenberge unter 80 mm Korn-
groRe, Sand, Kesselasche, Koksstaub und Sandstein
zum VerSpllen geldngen, Zur Aufgabe des Materials
fuhren zwei Rutschen zum Trichter, von denen die eine
mehr feinkdrniges Material, die andere, uber welcher
ein Steinbrecher stellt, nur gebrochene Steine zutrégt.

- Die Wasseraufgabevorrichtung des Tiefbauschachtes
hat drei gegeneinander und nach oben gegen den Rost
gerichtete Diusen; eine vierte, in h6herer Lage dicht
unter dem Roste angebrachte Dise |&4Bt ihren Wasser-
strahl gegen eine unterhalb des Rostes und horizontal
verlagerte Platte strdmen, wodurch der Wasserstrahl
eine grofRere Zerstdubung erféhrt.

Eine weitere vorteilhafte Einrichtung hat die Ver-
waltung dos Dreifaltigkeitsschachtes bei der 222 m
tiefen Schachtstahlrohrleitung angebracht. Um Dbei
Verstopfungen schnell den gefahrlichen Uberdruck be-
seitigen zu kdnnen, ist die Leitung in Abschnitte von
50 zu 50 m geteilt, an welche mit H&hnen absperrbare
Ableitungen angeschlossen sind. Tritt eine Verstopfung
eiu — in der senkrechten Rohrtour sind Verstopfungen
so gut wie ausgeschlossen, sie.treten, wie leicht ver-
standlich, in den Krimmern auf, namentlich dort, wo
die Leitungen aus dem Schachte austreten und aus
der vertikalen in die horizontale.Richtung tUbergehen —
so werden die Hahne in dem Schachte der Reihe nach
von oben nach unten gedffnet. Tn kurzer Zeit ist der
ganze Druck -abgelassen, und das Hemmnis kann ohne
Gefahr entfernt werden.

Wiéhrend auf dem Dreifaltigkeitsschachte der Ver-
suchsbau in der Vorrichtung sich an das oberschlesische
Vorbild anlehnt, wird auf dem Tiefbauschachte der
Witkowitzer Steinkohlengruben in Maéhrisch-Ostrau ge-
wissermallen ein streichender zweifligeliger Stofbau
gefiihrt; Er wird so eingcleitet, dafl in einem flach
abgelagerten Teil eines 2—2'/2 m machtigen El6zes
von 50 zu 50 m schwebende Strecken im ganzen
Profil des Flozes von der Grundstrecke  zur
Wetterstrecke aufgehauen werden. Die erste, dritte,
flnfte usw. Strecke dienen als Bremsberg, die zweite,
vierte, sechste zum Zufiihren des VersalR/es von granu-
lierter Hochofenschlacke und Koksasche. Der Verhieb
der Kohle erfolgt in Streifen von 6—7 m Breite und
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10—12 ra flacher Hohe von. der den Spllversatz zu-
fihrenden Strecke aus zweifliigelig nach beiden Seiten.
Der ausgekohlte Raum wird durch Bretterverschlage
in den Zufuhrstrecken und an den KohlenstoRen ent-
lang, einmal in einer Entfernung von etwa 0,8 m von
dem genau im Einfallen gehaltenen KohlenstoB ent-
fernt, sowie andererseits am Obersto zur Aussparung
des Wetter- und zukinftigen Forderweges fur den
nachst héher gelegenen Stof, abgeschlossen, die Spil-
rohrleitungen werden dann durch die schwebende mittlere
Strecke (zwei, vier, sechs usw.) hereingebracht. Der
Damm gegen die unterlaufenden Strecken muf méglichst
dauerhaft und dicht gezimmert werden, da er den
stdrksten Druck auszuhalten hat. Die Sicherung des
Verschlages in dem Stof3pfeiler selbst geschieht' durch
Abspreizen der einzelnen Stempel gegen den Kohlen-
stoB. Das gesamte Holz wird wiedergowonuen. Die
Bretter kénnen angeblich drei- oder viermal wieder
benutzt werden.

Nachdem der Versatzraum zugespllt worden ist,
schreitet die Gewinnung der Kohle vor den beiden
StoRbetrieben weiter fort, wobei die Kohle vor Ort zur
Forderstrecke abgebremst wird. Beim Abbau der
héheren' Streifen geschieht die Kohlenfdrderung nach
Verlassen des Arbeitssortes durch im Bergversatz aus-
gesparte' streichende Strecken und sodann durch den
Bremsberg hinunter zur Grundstrecke.

Die frischen Wetter werden so gefiihrt, daB sie
vor einem StoRort aufwarts, durch die obere streichende
Strecke horizontal und vor dem anderen StolRort ab-
waérts stromen.

Die dritte Eigenart des auf dem Dreifaltigkeits-
schachte ublichen Verfahrens, welche auch fur die An-
wendung in Westfalen in Frage kommt, besteht darin,
dal in den Versatzkammern die Verschlige leicht
schliefend hergestellt werden, im Gegensatz zu Ober-
schlesien, wo die Verschlage das Spilwasser gleichsam
filtrieren und dadurch das eingespilte Material fast
ganz in den Versatzrdumen zurlckhalten sollen. Es
muf allerdings hierbei beriicksichtigt werden, dal es
sich in Oberschicsien zumeist um kdrnige Quarzsande
*handelt, die sich leicht vom Wasser trennen. Da aber
auf dem dureifaltigkeitsschachte neben gréberen Massen
auch feinere lehmige und tonige Gebirgsarten versplrt
werden, "3ie Im Wasser nicht nur als mehr oder
weniger leicht ausscheidbare Partikelehen suspendiert
fortgetragen, sondern teilweise vom Spulwasser auf-
geldst werden, so ist ein Absetzen des feinschlammigen
Materials an der Verspulstelle nicht unmittelbar
zu erreichen.wie bei den Quarzsanden in Oberschlesien.
Man kénnte zwar eine Abscheidung durch l&ngeres
Stehenlassen der Spllwasser in den Abbaurdumen
herbeifiihren, ein solches Verfahren bedingte aber ein
vollkommen dichtes Auffuhren der Verschlige, die dann
also wieder als Filter zu arbeiten hatten. Eine dahin
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zielende MaBnahme wére in der Praxis jedoch kaum
erfolgreich auszufiihren; einmal bedeutete ihre Ein-
richtung eine 'Erschwerung des regelméRigen Betriebes
insofern, als der betreffende AbbaustoR auf l&ngere
Zeit der ferneren Kohlengewinnung entzogen wirde,
und zweitens waren dichte Filterdimme, wenn sie,
wie beabsichtigt, zuverl&Rig arbeiten sollen, .nur duBerst
schwierig und mit groBen Kosten herzustellen. . Zudem
wirde noch die Gefahr eines plotzlichen Durchbruchs
der Verschldmmassen bei nicht ganz sorgsamer Aus-
fuhrung der Dadmme, was bei flottem Betriebe kaum
zu vermeiden ist, fur ldngere Zeit bestellen bleiben.
Die auf dem Dreifaltigkeitsschachte Ublichen nicht

dichten Verschlige sind einfache Bretterddmme, deren
Bretter stumpf gegeneinander stoBen, die also mehr
oder weniger grofRe Fugendffnungen besitzen. Sie
lassen alles, was sich nicht gleich absetzen will, als

Trube mit dem Wasser abgehen. Eine Kl&rung wird
erst auflerhalb der Spulstellc in besonderen Vor-
richtungen  vorgenommen. In der ersten Zeit
wendete man, wie jetzt noch bei weniger verunreinigtem
Wasser, besondere Klarstvecken an, in welchen eine
Anzahl von Filterwehren eingebaut ist. Die Wehre
bestehen in der Hauptsache aus zwei Eisendrahtgittern,
zwischen welche Holzwolle oder Reisig gepackt wird.
Die Klaranlagen sind jedoch fur stdrker verunreinigte
Wasser nicht geniigend. Man ging deshalb auch dazu
Uber, die Spulwasser in besonderen Klarkammern véllig
zur Buhe kommen zu lassen. Die Klarkammern sind
normale Abbaubetriebe in einem tiefer gelegenen Fl6z
oder Flozteile. Sie werden gegen die Zufuhrstrecken
imit festem Mauerwerk abgeschlossen, in welches in
verschiedener Hohe Rohrstutzen mit H&hnen eingebaut
sind. Das zu klérende Wasser bleibt in diesen
Kammern mehrere Stunden wund wird nach Klérung
mit Hilfe der H&hne von oben nach unten ab-
gezapft.

Auf diesem Wege ist es gelungen, das Wasser
vollkommen zu kldren, aber auferhalb der eigentlichen
Verspulstello. Infolge der glinstigen Ergebnisse in den
Klarkammern begnigte man sich in dev Folge dann
mit D&mmen, die, ohne besondere Sorgfalt auf Dichtig-
bei ihrem Bau zu beanspruchen, schnell zu errichten
sind:  Sie. lassen durch ihre Fugen das ungeklarte
Wasser mit den aufgeldsten Schlammteilchen aus-
treten, das nun den Klarkammern zuflieBt und hier in
der Ruhe durch Fallenlassen der Verunreinigungen sich
wieder in gebrauchsfdhiges Wasser verwandelt. Man
erreichte auch so eine bei weitem schnellere Zu-
schlammung der eigentlichen Abbaubetriobe und damit
einen gréReren Aktionsradius der Hauptschlammleitung.
Sobald eine der vorbeschriebenen Klarkammern so-
weit zugeschldmmt war, dal sie fur die eigentliche
Kl&rung nicht mehr ausreichte, wurde sie aus der
Hauptschlammleitung direkt vollkommen zugeschlammt.
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3. Zwickauer und Lugau-Olsnitzer Stein-
kohlenrevier.

GroBe Bedeutung mull dem Spulverfahren bei-
gemessen werden, wie es im Zwickauer und Lugau-
Olsnitzor Steinkohlenrevier schon seit dem Jahre 1895
in Anwendung steht.9)

Das Steinkohlengebirge sowie das als Deckgebirge
aufgelagerte Rotliegende sind durch zahllose, nach
allen Richtungen verlaufonde Verwerfungen in einzelne
Schollen, nach ihrer zumeist keilférmigen Gestaltung
Keile ,genannt, zerrissen. Demgem&B missen die in
den Schollen auftretenden Flozteile fur sich fast ohne
Zusammenhang untereinander abgebaut werden. Es
leuchtet ein, dal unter solchen schwierigen Lagerungs-
verhdltnissen bei eingeleitetem Abbau das vielleicht als
labil zu bezeichnende Gleichgewicht des Gebirgskdrpers
gestort werden muR. Der Gebirgskdrper gerdt in Be-

wegung und ruft enorme Druck- und Spannungsver-
haltnisse kervor. Als hauptsdchlichste Folge des druck-
haften Gebirges und der unvollkommenen Ausge-

winnung der Kohle hat der Bergbau stdndig mit
Grubenbrand zu k&mpfen, der friher die sofortige und
dauernde Preisgabe ganzer Bauabteilungen erforderlich
machte. Ein geeignetes Mittel zur Bekdmpfung dieser
Brandkalamitdten fand man erst in einem Sehlamm-
versatzverfahren. Man umgab ndmlich die gefdhrdeten
Flozteile und Betriebe mit einer wetterdichten Damm-
umldeidung aus feinsten Kohlenschldmmen, wie sie- als
Endprodukt der Feinkohlenwésche fallen. Auf dem
Wilhelmschachte des Zwickau - Oberhohndorfer Stein-
kohlenbau-Vereins, ist das Verfahren so ausgebildet,
daB mit Hilfe dev Feinkohlenschldmme ein Dichtspiilen
des Bergeversatzes, der Strebbaue oder StoRbaue vor-
genommen wird, sobald sicli Anzeigen fir den Aus-
bruch des Grubenbrandes bemerkbar machen. Bei
Mangel an versatzfahigen Bergen wird die zu bildende
Bammzone im Pfeilerbetriebe  auch ganz  mit
Kohlenschlamm versplrt. Die Vorbereitungen fir das
Zuschld@mmen der als Brdandddmme in Aussicht ge-
nommenen Teile des alten Mannes bestehen in dem Auf-
ziehen der Absperrmauefn gegen die freigelegten Radume
und dem Einbau des Einspilungstrichters und der
Rohrleitungen.

Die Schl@mmtrichter befinden sich in einem einige
Meter hoheren Niveau. Sie bestehen eaus einfachen,
rechteckigen Késten, die durch ein eingesetztes Sich in
zwei Kammern zerlegt sind. -In die erste Kammer
werden die Schldmme aus den Fdrdenvagen, in denen
sie in die Grube gelangen, abgelassen; sie treten durch
das Sieb-in die zweite Abteilung und flieRen durch die
anschliefende Rohrtour von 120 mm Durchmesser den

9 Jahrbuch fir d. Berg- und Hittenwesen im Kdnigreich
Sachsen, 1903. S..3/30, und Glickauf, 1904. S. 609 ff.
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Versatzbetrieben zu. Das Sieb hat namentlich den
Zweck, grobere Gegenstande, wie Eisenteile oder Holz,
aus der .Rohrleitung fern zu halten.

Bei der Kohlengewinnung findet fast ausschlieflich
Abbau mit Bergeversatz, Strebbau, statt. Der Ausbau
ist planmé&RBig, d. h. bei schlechtem Nebengestein
besteht die Vorschrift, dal das Hangende sobald wie
moglich vom Holzausbau zu unterfangen ist. Jeden
Vorsprung bei der Hereingewinnung der Gebirgslagen
benutzend, unterstitzt man die provisorische oder vor-
geschobene definitive Kappe zunédchst durch einen
Bolzen, der bei weiter geschaffenem Platze einem oder
der Reihe nach mehreren provisorischen Stempeln
weicht, bis endlich der definitive Stempel eingesetzt
werden kann. Als Aushilfsmalnahme in schwierigen
Béallen werden die Kappen auch durch Holzbécke, sog.
Séttel, unterfangen. Hierunter ist eine Zimmerung zu
verstehen, die aus einer kurzen Kappe und zwei
Stempeln besteht, und welche rechtwinklig unter die
abzufangende Kappe gezogen wird.

Die Abddmmung der zu verschlammenden ausge-
kohlten R&ume geschieht durch eine eigenartige
Trockenmauerung. Geeignete dicke Bergestliicke werden
zu einer Mauer aufgeschichtet, wobei die Blocksteine
in Flugasche von der Kesselfeuerung eingebettet werden.
Infolge des starken Druckes ist die Mauer schon nach
kurzer Zeit derartig zusammengedriickt, daB sie einen
vollkommenen Abschlufl gewadhrt.

Die Verschlammung dauert zumeist ladngere Zeit,
da ihre intensive Durchfiihrung von der Menge der
vorhandenen Kohlenschldmme abhdngt und zudem auch
Zeit zur Abtrocknung gelassen werden muf.

Eine Abtroclmung der verschlammten Versatzrdume
tritt von selbst ein, indem der auf ihnen lastende
Gebirgsdruck ein Verdunsten des Wassers bewirkt, das
durch die Gebirgsspalten entweichen mufl und sich an
den StoRen der offenen Strecken zu Tropfen wieder
verdichtet. Es wird so die Erscheinung eines Sekwitzens
des Gebirges hervorgerufen. Die Versatzmassen stehen
nach der Abtrocknung dicht und fest wie eine Mauer.
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4. Niederschlesien.

Das in Niederschlesien seit kurzem eingeflhrte
Verfahren unterscheidet sich von den vorboschriebenen
Methoden in der Hauptsache dadurch, dafs es keine
Rohrleitungen erfordert. Die einzusplilenden Massen
werden aus den Wagen, in denen sie bis an die Ver-
satzstelle herangeschafft worden sind, in offene oder
geschlossene Rutschen gestirzt und mit Hilfe von
Wasser aus der Spritzwasserleitung zum Versatzbau
geschlammt. Es handelt sich hier also lediglich, um
die Fortschaffung des Versatzes im Abbau selbst und
die dichte Sedimontierung von groben und feinen
Bergen.  Auf die Ausnutzung einer Druckwirkung
wird somit verzichtet.10 (Forts, folgt.)

10 Zeitschi-, d. Oberschi. Berg- und Hittenmannischen Vereins,
April 1904. S. 121/3.

Erzeugung und Verbrauch der wichtigsten Metalle.

(Auszugsweise nach den statistischen Zusammenstellungen der
Metallgesellschaft und der metallurgischen Gesellschaft zu
Frankfurt a. M.)

Der Bericht bietet einleitend einen Rickblick auf die
Entwicklung der Produktion von Blei, Kupfer, Zink, Silber,
Nickel, Aluminium und Quecksilber in den Zeitraumen, die
in den statistischen Berechnungen der beiden Gesellschaften
behandelt worden sind. Danach betrug die Produktion
in metrischen Tonnen:

4 "
: = 1S e

E 3 5 = g 2 bl
S o é— isi K 5 = 3 S o
1883468 300 203 000 285 000 - - - - —
1885 452 200 229 000 300 000 44 000 - - - -
1890 540 000 281 000 349 000 56 600 4387 2484 175 3898
1895 038 000 354 000 417 000 76 200 5233 4388 1427 3853
1900 830 000 502 000 478 000; 79 300 5612 7526 7810 3202
1901847 000 529 000 507 000: 87 000 5463 8810 7810 2984
1902 874 000 539 000 545 000: 88 900 5734 8739 8112 3858
1903 880 000.580 000 571 000 91 000  ? 9850 8252 3196

i) Kupfer fiir die Jahre 18S3 bis inkl. 1888 nach den Tabellen
von Henry R. Merton & Co., Ltd., London, von 1889 au nach
den Zusammenstellungen der Metallgesellschaft.

Wie ersichtlich, hat die Produktion folgende Steigerung erfahren:

Blei um 411 700 t == 87,9 pCt. also jahrlich im Durchschnitt = 4,19 pCt
Kupfer 5 377 000 , = 1857 5, ® = 834
Zink 3 286 000 » = 100,3 » » B » A 4,78 33
Zinn 3 46 000 5 = 102,2 b » - 5,11 .
Silber*) » 1559 g — 37,3 ) 3 3 k<] y y ' - 2,66 k<]
Nickel*) 5 8021 5 = 4385 &5, 5 x = . - 2923 o

wiahrend Quecksilber*) eine Abnahme von 642t 16,73 pCt.

zeigt.

Von der Produktimssleigerung entfallen in der in der
Tabelle angegebenen Periode auf Deutschland bei

Blei 54 000 t, bei einer Produktion im Jahre 1903 von 145 000 t,
Zink 66 000 ,, e 1903 , 183 000 ,
auf die Vereinigten Slaaton bei

Blei von 1883/1903: 131 000 t, bei ei € Produktion im Jahre 190-3 von 262 000 t,
Kupfer . 266 000 ,, 320 000
Zink 108 000 142 000
Silber 1889/1902: 1400 3185
Nickel 1889/1903: 4 700 (inkl. Canada) 5 100

*) Gegeniiber 1889.
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Die Weltproduktion von Blei weist absolut die Silberproduktion eingetreten.  Nur die Quecksilber-
starkste Zunahme auf, wahrend die NickolProduktion, die produktion hat abgenommen. Bei der Produktionsent-
sieh mehr als vervierfacht hat, prozentual bei weitem am  wicklung von Aluminium ist zu beriicksichtigen, daB

starksten gestiegen ist. Hierbei ist indessen zu beriick- der GroRbetrieb erst durch die Einfiihlung der Schmelz-
sichtigen, daB die prozentuale Steigerung so groB ist, prozesse im .elektrischen Ofen ermdglicht wurde. Kupfer
weil die Herstellung und Verwendung von Nickel noch nimmt auch volkswirtschaftlich den ersten Rang unter den
neueren Datums und quantitativ im Verhéltnis zu Blei, genannten Metallen ein und UGbertrifft noch Silber, denn

Kupfer, Zink und Zinn noch gering ist. Ohne die ge- der Wert der Produktion von Kupfer im Jahre 1903,
waltige Steigerung, die die Verwendung von Kupfer berechnet zu dem Jahresdurchschnittspreis,  betréagt
infolge der starken Entfaltung der elektrischen Industrie 664 Millionen Mark, wahrend die Silberproduktion im
genommen hat, hatte natidrlich die Erzeugung auch nicht Jahre 1902 (fur 1903 liegen noch keine endglltigen
im entferntesten so stark anwachseu kdnnen. Auch die Ver- Produktionszahlen vor) einen Wert von 407 Millionen Mark
wendung von Blei wurde durch die elektrische Industrie darstellt. Die Ubrigen Metalle zeigten folgende Produktions-
in erheblichem MaRe beeinfluRt. Silber, das als Edel- werte im Jahre 1903: Zink 236 Mill. Mk., Zinn 228 Mill. Mk,
metall fir-sich betrachtet werden muB, zeigt die geringste Blei 204 Mill. Mk., Nickel 33,5 Mill. Mk., Aluminium
Produktionszunahme. Hétte nicht die Gewinnung von 19,4 Mill. MKk;, Quecksilber, 15,3 Mill. Mk.

Silber in Verbindung mit Kupfer und Blei in dem in Frage Produktion und Verbrauch der verschiedenen aufge-
stehenden Zeitraum so stark zugenommen und die flhrten Metalle berechnen sich in den einzelnen Lé&ndern
Uberhand gewonnen, so ware ein starker Riickgang der fir die beiden letzten Jahre wie folgt:

: : Kupfer Zink Zinn . . L Queck-
Blei (Rohblei) (Rohkupfer)8) (Rohzink) (Rohzinn) Silber Nickel Aluminium silbert)
zefgrl-mg bya?lréh zeLIJEgrL;ng br\glflrc-h zeuEgrl;ng ! b:/alirc-h zeEurgi. ' b?lairc-h Erzeugung ErzeuQung Erzeugung zeuEgru-ng
1902 1903: 02 03 02 03 02 103 02103 02103 02!'03 02 103 02 1 03 02 ( 03 02 1 03 02 !03
in 1000 Tonnen zu 1000 Kilogramm in Tonne,i zu 1000 Kilogramm
-1 |

Deutschland . . 140 145156 168 31 31 102! 110!1751183 132 143 3 4 14 15 430,6 896,3 01604 ¢)1600 - -
GroEsbritannieu 26 29237232 66 70 120- 108 40! 44 123 124 5 121 11 32150 . 1310 1650i) 600 i) 650 — —
Frankreich. , . 18 19 8 80 7 i 53! 49 337 65 65 . 8 7 6441 . 1110 1500 i)1700 01700 — —
Oest.-Ungarn . 4% 13 22 22 1 1 199 19 8 9 24 23 . 3 3 627 . — - 563 578
Italien........... 26 22 2824 404 11 100,102 4 4 2 2 295! 235 - - _ _ 259 316
Belgien............ 19 21 21 20 Y 7n 6124131 ‘142 046 . .1 ' 212,0j2280 _ - - - —

Niederlande .. —1 — 05 05 — 0 2;n 2 . 0 40 4 00,3.300,3 _ - - — - _
Spanien . .. B173;5j163 <0 .0 1 66 5 4 3 I 19970 . - - — — 1425 930
Rufsland .... 9 80 3 23 31 9 u 18, 18 8; 10 17 18 2 2 52! . _ _ __ ' 416 362
Ver. Staaten . . 263 271278 284:319 320 0182 02301140 142 138 141 — — 39, 3831850 . 9)4715 9)5100 033124)3402 1195 1010
MexiKo............ 0102*1100 i .= T .3 900,0 . — - - - - -
Hebr. Lénder . 90 94 14 13102136 21 20 10, 10 7 7|81 83 6 7 42601 . - — j 2500 2500 — —
Summe 8741 8801869,8791539|580j 535] 572|545|571| 5601 578.891 91! 871 86,5734.01 .  87.39 9S50 8112 8252,3858(8190

# Schatzungsweise. 2 Nur Ausfuhr von mexikanischem Blei nach den Ver. Staaten und Europa einschl. Bleigehalt der
exportierten Erze. Berechnet aus a) zu Rohkupfer verhitteten fremden und einheimischen Erzen und Zwischenprodukten, b) Zufuhren
von zu raffinierendem Rohkupfer und von raffiniertem Rohkupfer. 4 Nur Konigreich Preufeen. 5 Nur Ausfuhr von Blei (silberhaltigem
und nicht silberhaltigem) aus Spanien. Der Selbstverbrauch Spaniens ist nicht beriicksichtigt, da hieriiber keine zuverldssigen Angaben
vorliegen. 6) Die ,Revista mincra“ schatzt den Verbrauch auf etwa 15000 t jahrlich. ) Verbrauch ohne Beriicksichtigung der Vorréte.
Der wirkliche Verbrauch diirfte ungefédhr betragen 225000 t in 1902 und 190 000 t in 1903. 8 Einschl. Portugal. 8 Einschl. Kanada,
i) Ueber die Quecksilborgewinnung in Mexiko, China, Japan, Chile und Peru sind zuverlassige Angaben nicht zu erhalten. Die
»Miueral-Industry“ gibt die mexikanische Gewinnung fiir 1901 mit 128t an.

Blei. Die Weltproduktion von Blei betrug im Jahro und hat somit gegeniiber dem WVorjahre anscheinend um
1903 880 000 t; sie hat gegen das Vorjahr nur in ganz 11 300 t zugenommen.  Soviel wird aber die Zunahme
geringem MaRe zugenommen. Auch in den einzelnen  in Wirklichkeit kaum betragen haben, da die Hutten-
Landern sind keine groBeren Verdnderungen eingetreten. vorrate wohl etwas zugenommen hatten. ,Ein Vorgleich
Die spanische Produktion hat um etwa 9000 t ab- der Ausfuhr von Walzblei und Blciwaren aus Deutschland
genommen, wahrend die der Vereinigten Staaten ungeféahr ergibt, daR sie von 7517 t im Jahre. 1894 auf 13 939 t
um ebensoviel und die deutsche um ca. 5000 t zu- im Jahre 1903 gestiegen ist. In der gleichen Periode
genommen hat.  Die j&hrliche Einfuhr von Bleierzen in hat die Ausfuhr von Walzblei und-Bleiwaren aus Eng-
Deutschland hat im Durchschnitt der letzten 8 Jahre land, die im vergangenen Jahre 18 183 t betragen hat,

70 000 t und in 1903 67 500 t betragen. Die Zunahme  einen Riickgang von ungefahr 1400 t aufzuweisen. Frank-
der deutschen Produktion von Rollblei im Jahro 1903 darf reich hat eine' weitere Abnahmo dos Verbrauchs um
der einheimischen Erzproduktion zugerechnet werden, weil nahezu 5000 t zu verzeichnen;, der Grund hierfir ist
die.  Fricdrichshutto  zu  Tarnowitz  ihre Produktion  zweifellos in dem Riickgang des Verbrauchs von Bleiwoil
durch Verarbeitung aufgestapelter Bleierze im Jahre 1903  zy suchen, dessen Verwendung infolge des Regierungsdekrets
um etwa die Halfte erhohte. Die Einfuhr von Rohblei  vom Juli 1902 fiir o6ffentliche Bauten und zu Marinezwecken
in Deutschland ist wieder betrachtlich gestiegen und hat  verboten, bezw. nur noch in Ausnahmefallen gestattet ist.
mit 52 400 t fast die Hohe des Jahres 1901 erreicht. Der Verbrauch in RuRland ist von 23 300 t im Vor-
Der deutsche Verbrauch berechnet sich auf ca. 167 500 t  jahre auf ca. 31 000 t gestiegen; er hat also -innerhalb



S. Oktober 1904. -

eines Jahres um ca. 8000 t .= 33 pCt.
Die Zunahme entfdllt zum groRten Teil

Zufuhren aus England und Deutschland. Dio Ausfuhr von
Blei aus England nach Rufland betrug im Jahro 1903
ca. 14 600 t gegen 10 400 t im Jahre 1902, und aus
Deutschland im Jahre 1903 10 300 t gegen 6100 t im
Vorjahre. Dio europdischen Bleihitten litten das
vergangene Jahr, wie auch jetzt noch, 'unter Mangel an
Zufuhren von Bleierzen; infolgedessen sind dio Schmoiz-
abziigo. so sehr zurlickgegangon, daf nur noch dio bost-
eingerichteten Werke damit zurecht kommen. In der
Hauptsache ist der Riickgang in den Zufuhren darauf
zurOckzufiihren, daR einige Brokenhill-Minen den im Jahre
1901 infolge des unginstigen Bleimarktos eingestellten
Betrieb noch nicht wieder aufgeuommen haben, und daR
dio beiden gréRten australischen Minen, die Brokenhill
Eroprietary Co. und die Sulphido Corporation infolge der
Einfihrung des Huntington-Heherlein-Verfahrons ihre Ver-
hittungseinrichtungen derart verbessert haben, daB sie in
der Regel vorziehen, ihre Erze selbst zu verschmelzen.

Kupfer. Bei der Berechnung der Produktion und des
Verbrauchs von Kupfer ist, so weit die Vereinigten Staaten in
betracht kommen, seitdem einige der gréften amerikanischen
Minongesellscliaftcn die beklagenswerte Gewohnheit ange-
nommen haben, keinerlei Angaben U{ber ihre Produktion,
auch nicht einmal ihren Aktiondren gogeniiber, zu machen,
mit groBen Schwierigkeiten zu kampfen, umsomehr, als
nach wie vor keinerlei zuverldassige Angaben (iber Vorrite
auf Minen und Hiutten in Amerika zu erhalten sind. Die
Angaben beziglich der Vereinigten Staaten, beruhen daher
auf Schatzungen. Dio europdische Produktion war in den
letzten 4 Jahren mit Ausnahme von 1901 nur unwesent-
lichen Schwankungen unterworfen, sio betrug in runden
Zahlen: 1003 333 000 t gegen 340 000 t in 1902,
279 000 t in 1901, 337 000t in 1900. Der europaische
Verbrauch aber hat diese Mengen in 1901 um 8900 t,
in 1002 um 4600t und in 1903 um. 5700 t iibertroffen,
weil dio offentlichen Vorrdate in England und Frankreich
wéhrend der genannten drei Jahre um soviel zuriickgegangen
sind und allem Anschein nach Ende 1903 eine starke Ebbe
in den Privatbostdnden eingetreten war. Die W elt-
Produktion stellt sich auf 580 000 t fir das Jahr 1903,
was gegenliber dem Vorjahr eine Zunahme um 41 000 t
bedeutet, wahrend dio von Henry R. Morton & Co. Ltd.
in London auf grund dor Minenerzougung berechnete Welt-
produktion ,575 000 t betrdgt und nur eine Steigerung von
25 000 t aufweist. Die grofRte Zunahme hat dio Bergwerks-
produktion in Mexiko aufzuweisen, dio um etwa 10 000 t
auf 46 000 t gestiegen ist.

Die vorliegenden Angaben amerikanischer Statistiker tber
die Héhe dor Produktion und des Verbrauchs dor Vereinigten
Staaten im Jahre 1903 weichen z. T. erheblich voneinander
ab. Wird dio Produktion mit 300 000 t angenommen, so
ergibt sich fir 1903, unter Berticksichtigung der Ein- und
Ausfuhr, ein Verbrauch von 230 000 t fur die Vereinigten

zugonommen.
auf verstarkte

Staaten. Wie sich aber noch zeigen wird, war der Ver-
brauch 1903 nicht in der Lage, die ihm zur Verfigung
stehenden Mengen zu verwenden. Im Jahre 1902 war

nach allgemeinen Beobachtungen der Verbrauch in den
Vereinigten Staaten sehr bedeutend angowachsen und eine
Reihe von Wahrnehmungen lieR darauf schlieBen, daB dieser
Zustand in den ersten Monaten des Jahres 1903 noch
andauerte. In der zweiten Halfte 1903 war dagegon laut
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Gbereinstimmenden Meldungen aus den Kreisen des Handels
und der Industrie eine so erhobliche Verbrauchsabnahme
in den Vereinigten Staaton eingetreten, dall sich die
Uberzeugung von starken Ansammlungen von Vorraten auf
den Werken der Produzenten mehr und mehr herausbildete.
Daran konnte auch die Tatsache, daB die Ausfuhr aus den
Vereinigten Staaten wieder im Wachsen war und schlieRlich
um 11 000 t dber dio erstsemestrigo hinausging, sowio
die Wahrscheinlichkeit einer nur geringen Produktions-
Zunahme in den Vereinigten Staaten nicht viel &ndern.
Dio weitere Entwicklung hat die Richtigkeit dieser Annahme
bestéatigt, denn die seit Januar bis Ende Juli d. J. ein-
getretene groBe Steigerung der amerikanischen Ausfuhr um
ungefdhr 60 000 t gegen die gleiche Zeit des Vorjahres
ware nicht mdglich gewesen, wenn nicht bedeutende Vor-
rate von marktfahigem Kupfer zur Verfligung gestanden
hatten, umsoweniger, als seit einer Reiho von Monaten
auch der Verbrauch in den Vereinigten Staaton nach vielen
ibereinstimmenden Berichten wieder betrachtlich zugonommen
hat. Diese Vorrdte, dio Ubrigens seit kurzem wieder go-
schwunden zu sein scheinen, mdgen sich auf 40 000 t be-
laufen haben und der Vorbrauch der Vereinigten Staaten
hat sich, wenn dies zutrift't, im Jahre 1903 nur auf
190 000 t statt auf 230 000 t gestellt.

In Europa steht Deutschland an der Spitze der
Kupfer verarbeitenden Lé&nder. Der Verbrauch ist von
102 000 t im Jahre 1902 auf Uber 110 000 t im Jahre
1903 = ca. 8 pCt. gestiegen und hat damit den bis jetzt
hochsten Stand erreicht. Seit dem Jahre 1894 hat dio
Ausfuhr von Kupferwaren und Kupfer in Messing etc. von
14 336 t auf 29 814 t, also um mehr als das Doppelte,
zugenominon. Dabei ist zu beachten, daR dio tatsadchliche
Ausfuhr viel groBer ist, da sowohl Kupfer als Kupfer-
legierungen zu den verschiedensten Fabrikaten, Maschinen-
teilen etc. benutzt und in dieser Form ausgefiihrt werden,
wobei das entsprechende Quantum Kupfer sich statistisch
nicht fcststellen 1aRt. Im Gegensatz zum deutschen ist
der englische Verbrauch zuriickgegangen und zwar von
ca. 120 000 t im Jahre 1902 auf 107 500 t im Jahre
1903. Frankreich, wo dor Verbrauch im Jahre 1902
die betrachtliche Steigerung von ca. 10 000 t aufzuweisen-
hatte,’zeigt ebenfalls eino Abnahme um ca. 4000 t. In
den uUbrigen Kupfer verarbeitenden Landern haben keine
wesentlichen Veranderungen stattgefuuden.

Der in den letzten Jahren erfolgte Rickgang in den
offentlichen Vorraten in England und Frankreich — die
am 1. Januar 1901 24 800 t, .1. Januar 1902 15 900 t,
1. Januar 1903 11 400 t, 1. Januar 1904 5700 t und
am 31. Juli d. J. 6100 t betragen haben — hat natur-
gemdaBR zur Folge, daR in der Art der Versorgung seitens
des europdischen Konsums gewisse Veranderungen vor-
gegangen sind; dadurch kann auch unter Umstanden zeit-
weilig ein kréftigeres Deckungsbedirfnis hervorgerufen
werden. Dies mag auch mitgewirkt haben hei der auBer-
ordentlich starken Zunahme der Ausfuhr aus den Ver-
einigten Staaten inrden orsten sieben Monaten des laufenden
Jahres.

Zink.

Die Weltproduktion von Zink, dio bereits in 1902 die
betrachtliche Zunahme von 38 000 t zu verzeichnen hatte,
ist in 1903 nm weitere 26 000t auf 571 000 t gestiegen.
An dieser Steigerung ist England mit ca. 4000 t, Belgien
mit ca. 7000 t beteiligt. Auf Westdeutschland entfallen
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5700 t, wahrend sieh die schlesische Produktion gegeniber
dem Vorjahre kaum verdandert hat. Der Zinkgehalt der
dortigen Erze ist in den letz.ton Jahren anhaltend zuriick-
gogangen und die Verarbeitung fremder Erze hat sich
weiter ausgedehnt.

Die deutsche Zinkerzproduktion betrug in 1903 rund
683 000 t gegeniber 702- 000 t in 1902 und 647 000 t
in 1901. Die Ho6he von 900 000 t im Jahre 1887 hat
sie nie wieder anndhernd erreicht. Die Erzeinfuhr hat in
Deutschland rund 67 000 gegen 61 000 t in 1902 be-
tragen und ist damit noch erheblich hinter den 75 000 t
des Jahres 1901 zurlckgeblieben. Der Gesamtverbrauch
von Zinkerzen im Jahre 1903 berechnet sich auf 710 000 t
gegen 717 000 in 1902 und 682 000 in 1901. Da sich

aber dio Produktion von Rohzink im Jahre 1903 ver-
gréRert hat, so mul der Durchschnittsgehalt samtlicher
verhiitteter Erze hoher gewesen sein als im Vorjahre,

wenn nicht die Erzbestande auf den Minen und Hitten

zuriickgegangen sind.

Die Einfuhr von Zinkerzen (Galmei und Blende) in
Antwerpen, dem hoi weitem wichtigsten Hafen fir Zink-
erze, betrug in 1903 rund 390 000 t gegen rund 364 000 t
in 1902

Die Einfuhr von amerikanischen Zinkerzen in Europa
ist allerdings zuriickgegangen, sie betrag 1903 ca. 33 000 t,
gegen 1902 «ca. 45 000 t, gegen 1901 ca. 35 000 t,
Im laufenden Jahre dirfte ein weiterer Rickgang statt-
iindon. In Europa ist trotz der gesteigerten Produktion
wieder Knappheit in den Vorraten von Rohzink liorvor-
getreten und besteht auch jetzt noch unverandert fort.
Dabei hat es an Zufuhren von Zinkerzen sowohl im ver-
gangenen wie auch in diesem Jahro nie gemangelt. Da
verschiedene neue Werke im Entstehen begriffen sind,
andere ihre Anlagen zu vergroRern beabsichtigen, ist eine
weitoro Steigerung der Produktion zu erwarten. Der
wirkliche Verbrauch in Deutschland wird die statistisch
ermittelto Zahl wohl noch iibertroffen haben, weil die Zink
verarbeitende Industrie andauernd sehr gut beschaftigt war
und sich die Vorrate auf sehr bescheidener Hohe bewegten.
Dio lechniiigsmaRig sich ergebende Zunahme des Ver-
brauchs um 11 000 t ist daher keinesfalls zu hoch.

In England hielt der vorjahrige starke Verbrauch
auch wahrend des Berichtsjahres an. Besonders  fir
Galvanisationszwecke wurden grofe Mengen verwendet.

So hat denn auch dio englische Ausfuhr von galvanisiertem
Eisen in den letzten Jahren bedeutend zugenommen. In
den Vereinigten Staaten war der Verbrauch von Roh-
zink besonders in der ersten Halfte des Jahres sehr stark;
in den letzten Monaten 1903 hatte er jedoch in Folge
des dort bestehenden wirtschafltichen Druckes wesentlich
nachgelassen, und wenn auch keine nennenswerten Mengen
Zink zum Export gelangten, so hatten sich doch gegen
Ende des Jahres sowie in den ersten Monaten dieses
Jahres driiben Vorrate angesammelt, die inzwischen aller-
dings wieder aufgearbeitet worden sind. Wie auch mehr-
fach in friheren Jahren wurde in einzelnen Minendistrikten
dio Produktion eingeschrénkt, um zu verhlten, daf sich
grofRere Vorriito anhaufen.

Zinn.

Die Produktion von Zinn ist von vorjahrigen 88 900 t
auf rund 91 000 t gestiegen. Die Zunahme entféllt in
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der Hauptsache auf verstarkte Zufuhren aus Australien
und Boiivia. Seit dem Jahre 1894 hat die Produktion
um 16 200 t = rund 1800 t per Jahr zugonommen. Die
Verbrauchszahlen der verschiedenen Lander zoigen keine
wesentliche Verdanderung. Deutschland, das auch hier-
fir in Europa den starksten Verbrauch aufweist, er-
scheint mit einer Zahl von rund 15 200 t gegen 14 500t
im Vorjahre; England mit 11 200 t gegen 11 750 t.
Der Verbrauch der Vereinigten Staaten, der hei
weitem dor starkste ist, berechnet sich auf 38 000 t
gegen 39 000 t im Vorjahre. In Amerika hatte ein
Konsortium die Errichtung eines grofen Zinn-Schmelz-
werks geplant, um den Artikel in den Vereinigten Staaten
zu monopolisieren.  Es beabsichtigte, hauptséchlich Erze
aus den Straits Settlements zu verschmelzen. Das Vor-
haben wurde jedoch dadurch zu nichts gemacht, dal die
Regierung der Straits Settlements einen sehr erheblichen
Ausfuhrzoll auf Zinnerze setzte. Beachtenswert ist der
weitere Rickgang des englischen Exporls von WeiRblech
und im Zusammenhang damit die verringerte Einfuhr wvon
WeiRblech in den Vereinigten Staaten, was, wie bereits
in friheren Jahrgangen bemerkt, darauf zurickzufihren
ist, daR hier im Laufe der letzten 10 Jahre unter dem
Schutz eines hohen Zolles groBe Woilblechfabriken ent-
standen sind. Die Ausfuhr von WeilRblech aus England
hatte betragen im Jahre 1894 359590 t, im Jahre 1903
297 838 t. Gleichzeitig ist die Einfuhr von WeiBblech
in die Vereinigten Staaten von 218 570 t im Jahre 1894
auf 53891t im Jahre 1903 znriickgegangon.
Kickei.

Weder die Produktion noch der Verbrauch haben
wahrend des Berichtsjahres auRergewdhnliche Verschiebungen
erfahren; die Leistungsfahigkeit der vorhandenen amerika-
nischen und europdischen Werke Ubersteigt ganz wesent-
lich den Konsum, zumal letzterer in einzelnen Lé&ndern
noch immer weit hinter berechtigten Erwartungon zuriick-
bloibt.  Allerdings macht die Verwendung von Nickel fir
Eisenbahnschienen, Briickenmaterial, Réhren usw. besonders
in den Vereinigten Staaten weitere Fortschritte, es dirften
jedoch noch Jahro verstreichen, bevor von einer allge-
meinen Verwendung von Nickel fir diese Zwecke in groem
Mafstaba gesprochen werden kann Eine Steigerung in
der Verwendung von Nickel zu Minzzwecken steht in
Aussicht, nachdem Indien dem Beispiele Frankreichs
folgend — seine seit mehreren Jahren bestehende Absicht,
Reinnickel-Minzon einzufiihren, nunmehr zur Ausfiihrung
bringen will. -

Silber.

Der rechnungsmaRig sich ergebende Silberverbrauch
in Deutschland hat wiederum eine Erhdhung erfahren.
Er betragt 414 t gegen 341 t im Jahre 1902. Dio
Ausfuhr von Rohsilber aus England nach Britisch Indien
zeigt ebenfalls eine Steigerung, indem sie 1883 t gegen
1775 t in 1902 und 1874 t in 1901, betragen hat. Im
grolen ganzen ist sie, abgesohen von dem starken Rick-
gang in den Jahren 1895 und 1896, seit 1889 gestiegen,
denn sie betrug damals rund 1000 t. Die Ausfuhr nach
China, einschiefflich Hongkong, bat in den letzten Jahren
ihre Bedeutung verloren. Sio betrug 1903 nur 36 t
gegen je 431 t 1900 und 1899.

Die Durchschnittspreise der von der Metallgesellschaft
statistisch behandelten Metalle waren folgondo:
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1902 1903
SRR L. 11 5 3 L 1L 14 9.
Kupfer pro engl, t Chili Bars .L.52 115 L.58 3. 2
Lake Kupfer in Hew York I, 55-/8 L. 624
Zink (ordinary brand) in London . L. 18. 10. 11 L. 20. 19. 0.

Blei (englisches) t

Zinn pro ongl. t ... L. 120. 14. 5 L. 127. 6. 5.
Silber (Standard-Silber am Londoner
Markt) per Unze Standard . . 24w d. 243/4 d.

Hickel per kg (ungeféhrer Preis) . 2,90—3,50 JL 3,00—3,75 JL
Aluminium per kg (ungeféhrer Preis) 2,25—2,50 JL 2,25-2,50 JL
Quecksilber, spanisches in London
per Flasche von 34,5 kg . L.815. —bisL.8. 5.-.bis
L.8,17.6. L.8 15 -.

Technik.

Ein neuer Dampfkessel-Abblaseliahn. Bekannt-
licli wild durch ofteres Erneuern des Wasserinhalte? eines
Dampfkessels die Bildung- von Schlamm und Kesselstein
wesentlich herabgemindert. Um dieses Abblasen zu er-
leichtern, sind neuerdings einige Hahnkonstruktionen, so
die Abblasehiihne mit Anwarmekammer von W. Theis in
Dusseldorf und Rasmussen und Ernst in Chemnitz, (s. S.
855, Hr. 36, Jahrg. 1903 und S. 173, Hr. 7, Jahrg. 1904

dieser Zeitschrift) geschaffen worden. Diese bedirfen
jedoch fir jeden Hahn eines besonderen kleinen Dampf-
zufihrungsrohrcs, das sich nicht boi jeder Anlage ohne

Schwierigkeiten oinbauen 14Bt.  Bei einer neuerdings von
der Firma Ruperti und Schloemann in Disseldorf in den
Handel gebrachten Konstruktion wird eine leichte Beweg-
lichkeit des Hahnes dadurch erzielt, daf durch Drehung
des Hahnkukens eine um dessen unteren Schaft angeordnete
Bichse mitgenommen wird, in deren unterem Teile sich
ein Kugellager befindet. Die Kugeln legen sich, wie aus
der vorstehenden Figur zu ersehen ist, gegen eine dariber
liegende Druckplatte, sodaB man das Hahnkiken fest
anziehen kann, ohne seine Beweglichkeit zu beeintrachtigen.
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Hach Angabe dos Fabrikanten sollen sich die Hahne bei
jedem Druck — bislang stand nur. ein Druck bis zu
10 Atm. zur Verfigung — bewdhrt haben.

Volkswirtschaft und Statistik.
Westfalische Steinkohlen, Koks und Briketts in
Hamburg, Altona usw. (Mitgotoilt durch Anton Gunther
in Hamburg). Im Hamburger Verbrauchsgebiet trafen im
Monat September 1904 (1903) an westfélischen Stein-
kohlen, Koks und Briketts ein:

Tonnen zu 1000 kg

1903 1904
In Hamburg P 1a tZ ..o 95847,5 78640
Durchgangsvorsand nach Altona-Kieler Balm 53 993 54 439
” , Libeck-Hamb. ,, 8 260 9712
,» Berlin- " ” 5892 6 757
Insgesamt 163 992,5 149 548,0
EIDWATES oo e . 16690 15300 1
Zur Ausfuhr wurden verladen.........cc......... 6735 1462,5
Betriebe der Eisen- und Stahlindustrie in den

Vereinigten Staaten von Amerika 1901 und 1904.
Entgegen der weit verbreiteten Meinung, daf dio Grindung

dor grofen Trusts, namentlich des Stahltrusts, die private-

Unternehmung anf dem Gobiete der Eisen- und Stahl-
industrie abschrecken wiirde, stellt das neue, von der
American Iron and Steel Association herausgegebene

AdrelRbuch der Eisenindustrie in den Vereinigten Staaten
von Amerika fest, daB die Zahl der selbstandigen Eisen-
und Stahlwerke in den letzten Jahren zugenommen hat.
Eine Uberraschende Menge unabhéangiger Betriebsanstalten
wurde in don letzten Jahren neu errichtet, wdahrend viele
alte Unternehmungen ihre Leistungsfahigkeit erheblich ver-
groBerten.  namentlich vermehrten sich dio Fabriken fir
Spezialartikel aus Eisen und Stahl, unter denen die Stahl-
gieRereien dio wichtigste Rolle spielten.
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Im einzelnen ergibt sieh, wie wir dem Bulletin der
American Iron and Steel Association entnehmen, fir 1904
im Vergleich zu 1901 dio folgende Gliederung der Betriebe
der amerikanischen Eisenindustrie:

An Hochdofen wurden 1901 406 mit einer Leistungs-
fahigkeit von 24 800 000 t (& 1016 kg) im Jahr gezahlt,
nach der neuen Zusammenstellung gab es 1904 428 Hoch-
ofen Gberhaupt, wovon 410 noch als betriebsfahig betrachtet*
werden koénnen und in einem Jahre 27 675 000 t Roheisen
herzustellen vermdgen.  Aufgegeben, abgetragen oder fir
immer auBer Betrieb gesetzt wurden seit 1901 21 Hochofen.
An noch nicht vollendeten Heubauten von Hochdfen werden
1904 17 gegoniber 12 im Jahre 1901 aufgezahlt. Von den
bestehenden Hochéfen gebrauchen als Feuerung: Holzkohle
56 (1901: 60) mit einer Leistungsfahigkeit von 15 207 t
(14 179), Steinkohle und Koks 372 (346) mit 73 286 t
(69 252) Leistungsfahigkeit im Jahr. AuBerdem erzeugen

jetzt 5 Hochéfen mit Hilfe von Elektrizitdit Kieseleisen,
Chromeisen, Tungsteineisen usw.
Dio Zahl der Puddeldéfen war, wenn man jeden

Doppelofen als zwei Ofen rechnet, im Jahro 1904 3251
(1901: 3161).

An Bessemor-Stahlworken waren 1904 51 (1901:
47) mit 103 (100) Konvertern vorhanden. Bemerkenswort
ist die Zunahme kleiner Bessemerwerke in den letzten
Jahren. Die jéhrliche Leistungsfdhigkeit der fertigen und im
Bau begriffenen Bessemerkonverter war 1904 13 628 600 t
(1901: 12 998 700).

Im Jahre 1904 (und 1901) waren 135 (112) Flamm-
herd-Stahlwerke mit 549 (403) fertigen Horden voll-
endet und 5 (12) mit 9 (40) Herden im Bau begriffen.
Die jahrliche Leistungsfahigkeit der fertigen und im Bau
begriffenen Flammherdo  betrug 1904 11 335 100 t
(1901: 8 289 750) Ingots und HerdguBstiicke.

Im Juni 1904 waren 57 fertige Tiegelstahlwerke
mit 3606 Tiegeln und 226 610 t Leistungsfahigkeit pro
Jahr vorhanden, wahrend im November 1901 nur 45
solcher Werke mit 2896 Tiegeln und 175 000 t Jahres-
héchstleistung bestanden.

Von Schienenwalzwerken, die sowohl Nonnal-
schienen, als leichte Trager, T- und andere Eisen- und
Stahlschienen herstellen, wurden 1904 44 fertige und 1 im
Bau begriffenes gezahlt gegen 45 fertige im Jahro 1901.

Zur Herstellung von Balken, Balkentragern, T-Eisen,
Winkeleison, Briickenkonstruktionon, Bausdulen und é&hn-
lichen schweren Walzwerkserzeugnissen waren 1904
70 Walzwerke, im November 1901 nur 67 vorhanden.

An Walzwerken fiur Platten und Bleche waren
1904 163 (1901: 161) fertig und im Bau begriffen,
wovon 61 (60) Platinen, 49 (46) Schwarzbleche und 53
(55) verzinnte Bleche herstellten oder herstellen sollten.

Zur Fabrikation von Walzdraht waren 1904 33 An-
lagen bestimmt, wahrend 1901 32 fertig und 4 im Bau
begriffen waren.  Mit der Herstellung von Maschinon-
nédgeln befaBten sich lediglich oder teilweise im November
1901 32 Walzwerke mit 3161 N&gelschneideniaschinen;
im Juni 1904 betrieben diesen Gewerbezwoig 23 Werke
mit 2302 Maschinen.

Au Roh- und Abfalleisen zu Blooms, Billets usw. ver-
arbeitenden Frischwerken waren 1904 ebenso wie 1901
8 im Betriebe. Endlich gab os au Horden, die Blooms
unmittelbar aus Eisenerz herstellten, 1904 nur noch einen,
wahrend 1901 noch zwei vorhanden gewesen waren.
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Verkehrswesen,

Wagcngestellung fir dio im Ruhr-, Oberschlo-
sisehen und Saar-Kohlenrevier belegenen Zechen,
Kokereien und Brikettwerke. (Wagen auf 10 t Lade-
gewicht zuriickgefihrt).

Davon
Ruhr-Kohlen-

1904 revier

Zufuhr aus den Dir.-Bez.
Essen u. Elberfeld nach den
Rheinhafen
(23.-30. Sept. 1904)

Monat tag gestellt gefehlt

Sept. 23. 17581 1315 Ruhrort 12 992
n 24. 17520 532 Essen Duisburg 10579
n 25. 2371 — Hochfeld 1716
1 26. 17 567 — Ruhrort 203
27. 18618 — Elberfeld Duisburg 6
n 28. 18343 — Hochfeld -
n 29. 17967 —
» = 30. 17764 -
Zusammen 127 731 1847 Zus. 25 496
Durchschnittl.
f. d. Arbeitstag
1904 18247 — .
1903 18 879 — oSt

Zum Dortmundor Hafen wurden aus dom Dir.-Boz. Essen
im gleichen Zeitraum 87 Wagen gestellt, die in der Uber-
sicht mit enthalten sind.

Der Versand an Kohlen, Koks und Briketts betrug in
Mengen von 10 t (D.-W.):

Zeitraum Klf)lﬁ?err; S(Zlb'leers Kgﬁ?err}- Zu-
=" Kohlen : sammen
revier revier  Vovier *)
16.-30. Sept. 1904 240 467 77815 40247 358 529

+ geg. d. gl. lin abs. zahl. = 8 €3 - 578 + 1906 — 7 160

Zeitr.d.Vorj. }in Prozenten — © - 07+ 50 - 20
1. bis 30. Sept. 1904 . . . . 475163 154260 81727 711150
+ geg. d. gl.jinabs. Zahl. - 15916 — 4900 + 5297 - 15528
Zeitr.d. Vorj. jinProzenten - 32 - 31+ 69 - 21

1 Jan. bis 30. Sept. 1904 .4 243438 1302 353 703 778 6 249 569
+ geg. d. gl. iin abs. Zahl. + 118187 + 348 + 24394 +142929
Zeitr.d. Vorj. (inProzenten + 29 + 0,02 + 36 -+ 23

Amtliche Tarifverdanderungen. Am 1. 10. ist im
rhein.-westfdl.-nordwoskleutschen Kohlenverkehr dio Stat.
Utbrcmon des Dir.-Bez. Hannover in die Abtoilung C des
Ausnahmetarifs 6 vom 1. 4. 1902 fir Sendungen von
mindestens 45 t mit den Frachtsdtzen der Stat. Oberneuland
aufgenommen worden.

Ab 1. 10. gelangte im niedorschles. Steinkohlenverkehr
nach Stat. der Dir.-Bez. Breslau, Kattowitz und Posen usw.
der Tarifnachtrag VIIl zur Einfihrung. Derselbe enthélt
neuo Frachtsdtze fur die Stat. der Neubaustreckon
Schweidnitz-Charlottnnbrunn, Gleiwitz-Emanuelsegen, Friede-
berg a. Qu. - Heinersdorf i. Béhm, und Lorenzdorf-Neu-
hammer a. Qu. Der Betrieb auf den zuletzt genannten
zwei Strecken wird erst zu einem spateren, noch bekannt
zu gebenden Zeitpunkte eroffnet. Ferner enthalt der Nach-
trag VIIl Satze fir die Stat. der friher den Dir.-Boz.
Berlin und Halle angehorigen Strecken Sommerfeld-Firston-
walde (ausschlieRlich) und Guben-Cottbus (ausschlieBlich).
Auch sind in den Nachtrag dio Séatze fur die seit Heraus-

*) Gestellung des Dir.-Bez. St. Johann-Saarbriicken und der
Reichs-Eisenbahnen in ElsaB-Lothringen.
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gédbe des Nachtrages VII neu erdffneten Stat. und ferner
die s&mtlichen in den Nachtrdgen | bis VII enthaltenen
Frachtsdatze aufgenomraen. Die in diesen sieben Nachtragen
enthaltenen Frachtsétze treten aufer Kraft.

Am 1. 10. ist im oberschles. Kohlonverkohr nach Stat.
der Dir.-Bez. Breslau, Kattowitz und Posen zum Ausnahme-
tarif vom 1. 1. 01 ein Nachtrag IV eingefiihrt, wodurch
die Versandstat Koksanstalt Orzegow und Hillobraudsehacht
sowie verschiedene Empfangsstat. der Dir.-Bez. Breslau und
Kattowitz in den Verkehr einbezogen worden sind. AuBer-
dem, enthdlt der Nachtrag abgednderte Frachtsdtze von
einzelnen Vorsandstat. sowie Erganzungen und Berichtigungen.
Die Satze von Hillebrandschacht treten erst zu einem spater
bekannt zu machenden Zeitpunkte in Geltung. Soweit Er-
héhungen gegeniiber den bisherigen Frachtsdtzen eintreten,
gelten die letzteren noch bis 15. 11.

Ab 1. 10. sind im rhoin.-niederdeutschen Kohlen-
verkehr die nach den Stat. der Altona-Kaltenkirchener Bahn
gemdaB Ausnahmetarif 6 vom 1. 5. 97 nebst Nachtrdgen
bestehenden Frachtsdtze fur Kohlen usw. in Sondungen von
mindestens 10 oder 45 t um je 0,01 JL fir 100 kg er-
mafRigt worden.

Am 1. 10. ist im rhoin. - westféal. - mitteldeutschen
Privatbalm-Kohlenverkehr zum Ausnahmetarif 6 vom 1. 7. 01
der Nachtrag VII erschienen, wolcher u. a neue Frachtsatze
von den Stat. Mathias Stinnes, Moers und Sinsen der Dir.-
Bez. Essen und Cd&ln und nach den Stat. Ehmen und
Fallerslobon B. L. E. der Braunschweig. Landeseisenbahn,
ferner anderweite Frachtsétze nach den Stat. der Dessau-
Worlitzor, Hildesheim - Feiner Kreis- und Nordhausen-
Wernigoroder Eisenbahn enthdlt. Soweit im Verkehr nach
don Stat. der beiden letzteren Bahnen Tariferhéhungen
eintreten, bleiben die jetzigen Frachtsdatze noch bis Ende
Oktober bestehen; ebenso gelten die Frachtsatze nach
Ehmen und Fallersleben B. L. E. erst vom 1. 11.

Ab 1. 10. sind die Stat. Beelitz (Stadt) und Buchholz
(Zauche) an derNoubaustreckeTreuenbrietzen-Beelitz (Stadt),
sowie die Stat. Doberschitz des Dir.-Bez. Halle a. d. S. in
den oberschles.-nordwestdeutsch-mitteldeutsch-hess. Kohlen-
verkehr einbozogon worden.

Marktberichte..
RuRrkohlenmarkt. Es wurden an Kohlen- und
Kokswagen im Rukrkohlenrevier arbeitstaglich, durch-
schnittlich in Doppelwagen zu 10 t berechnet, gestellt:

August September
1.—15. " 16.—31. 1.—15. 16.—30.
1903 18 571 19 362 18 625 19 150
1904 17 779 17 486 18 054 18 497

Die durchschnittliche arbeitstdgliche Zufuhr an
Kohlen und Koks zu den Rheinhdfen betrug in Doppel-
wagen zu 10 t in

. . diesen drei
Buhrort ~ Duisburg  IToclifeld  pagen zus,

1903 1904 1903 1904 1903 1904 1903 1904

1— 7. Sept 1995 1968 1495 992 391 259 3881 3219
8.-15. -f 2000 1017 1504 1308 340 264 3844 3488
16.-22. . 2227 2131 1465 1482 365 313 4057 3926
23.-30. . 2115 1885 1347 1512 240 215 3702 3642
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Der Wasserstand des Rheins bei Caub war im

September am:
1. 4 8. 12. 16. 20. 24. 28. 30.
1,40 1,39 154 154 147 184 160 1,36 1,32m.

Der Monat September hat eine nicht zu verkennende
Besserung der Lage auf dem Ruhrkohlenmarkte gebracht,
die allerdings in erster Linie auf den der herbstlichen
Jahreszeit entsprechend gestiegenen Bedarf der Gas-
anstalten und auf die regere Abnahme der flr den
Hausbrand bevorzugten Sorten zurlckzufihren ist. Die
Beschéftigung der Eisenwerke blieb auf dem unerfreu-
lichen Standpunkt der Vormonate, dagegen erfolgte der
Abruf der Ubrigen Industrieziveige in verstarktem Um-
fange und mit grofserer Regelmdligkeit. Die Wagen-
gestellungsziffern wiesen eine nicht unwesentliche Er-
héhung auf, wahrend der wechselnde Wasserstand des
Rheines nur einen sehr unregelméRigen Verkehr erlaubte.
Die Einlegung von Feierschichten ist nicht mehr im
gleichen Umfange wie in den Vormonaten erforderlich
gewesen, hat sieh aber nicht vollstdndig vermeiden
lassen.

Der Absatz in Gas- und Gas flamm kohlen hat,
wie schon angedeutet, eine méRige Steigerung erfahren.

Auch in den Bezligen von Fettkohlen ist in allen
Sorten eine Besserung eingetreten.

ER- und Magerkohlen hatten im allgemeinen
einen besseren Abruf zu verzeichnen, nur in groben
Nussen, insbesondere aber in Feinkohlen, sind die

Absatzschwierigkeiten bestehen geblieben.

Der KoksVersand im September erreichte eine
Hoéhe von rund 645 000 t und uUberstieg damit den
Versand des Monats August um rund 10 000 t.

In dem starkeren Versande des Monats September
kommt die Versorgung fur den Winter in Brech- und
Siebkoks zum Ausdruck, wéhrend der Absatz in Hoch-
ofen- und GielRereikoks im groBen und ganzen un-
verdndert geblieben ist.

Der Absatz von Briketts belief sich auf 156 560 t
gegen 163 565t im Monat August.

Schwefelsaures Ammoniak: Im Monat Sep-
tember trat fir schwefelsaures Ammoniak groRere
Nachfrage auf. Die Marktverhdltuisso zeigten deshalb
eine leichte Befestigung. Waéhrend sich die Tages-
notierungen zu Anfang des Monats in England noch

auf 11 A. 11 s. 2 d. bis 11 A. 12 s. 6 d. stellten
konnte man gegen Ende des Monats nicht unter
11 L. 17 s. 6 d. bis 12 L. 2 s. 6 d. ankommen.

Auf solcher Grundlage nahm das Inlandgeschéft eine
sehr befriedigende Entwicklung. Der Versand Uber-
stieg den des Vorjahres erheblich, und dem nach-
traglich  noch auftretenden Frihjahrsbedarf konnte
mangels verfligbarer Mengen keine Deckung aus dem
hiesigen Bezirke verschafft werden.
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Teer: Der Markt fur Teer und Teererzeugnisse 11. Deutsches GieRereieisen Nr. | 67,50 dl
wies keine Anderungen auf. Die Abnahme der Produkte 12. " " " : -
erfolgte glatt und gleichmaBig. 13. ” S 11 6550,
Benzol: Im Inlande entwickelte sich der Ver- 14. ? Ha_mat|t """"""""""""""""" 68,50 ,
- ] , . h 15. Span. Héamatit, Marke Mudela, ab
b_rauch in re_cht e_rfreullche] Welse, sc_JdaB die Ab- RURIOF e 125 .
lieferungen eine nicht unerhebliche Steigerung gegen .
. . . . D. Stabeisen:
die Vormonate aufzuweisen hatten. Die englischen o i )
Notierungen hielten sich mit 9 d. fiir 90er und mit Ger\:vohréhphes Stabeisen FluBeisen .110—112,50,,
7 d. fur 50er Benzol auf der Hohe der Vormonate. SchweiBeisen 1 125 7
Essener Borse.  Amtlicher Bericht vom 3. Okt., E. Bloche.
aufgestellt vom BorsenVorstand unter Mitwirkung der 1. Gewohnliche Bleche aus EluBoisen .
vereideten Kursmakler Otto von Born, Essen und Karl 2. GewdhnlicheBleche aus SchweiBeisen — .
Hoppe, Rittenscheid - Essen. Notierungen fir Kohlen, 3. Kesselblecho aus EluReisen . .150 — 155,
Koks und Briketts ohne Anderung. Kohlenmarkt etwas 4. Kesselbleche aus Schweileisen . . . — ”
belebter infolge starkeren Absatzes von Hausbrandkohlen. 5., FeinbleChe oo e — "
Nachste Borsenvgrsammlupg Montag, den 10. Oktober 1904, Notierungen fiir” Draht fehlen.
nachm. 4 Uhr, im ,Berliner Hof", Hotel Hartmann. ) ) ) )
Auf dem Kohlen- und Eisenmarktl scheint sich eine

Borse zu Ddusseldorf. Amtlicher Bericht vom
6. Okt. 1904, aufgestellt vom Borsenvorstand unter
Mitwirkung der vereideten Kursmakler Eduard Thielen und
Wilhelm Mockort, Dusseldorf.

A. Kohlen und Koks.
1. Gas- und Flammkohlen:
a) Gaskohle fir Louchtgasbereitung 11,00— 13,00 ,/Z

b) Genoratorkohle....ceveneee. 10,50— 11,80 ,,

c) Gasflammférderkohle 9,75—10,75 ,,
2. Fettkohlen:

a) Fordorkohle ., 9,00— 9,80 ,,

b)' beste melierte Koble . 10,50—11,50 ,,

c) Kokskohle. ., 9,50— 10,00 ,,
3. Magere Kohle:

a) Forderkohle 7,75— 9,00 ,

b) melierte K ohle e 9,50—10,— ,,
¢) NuBkohle Korn Il (Anthrazit) . 19,50—24,00 ,,
4. Koks:

a) GieBereikoks 16,00—17,00 ,,
b) Hochofenkoks 15,00 »
c) NuBkoks, gebrochen 17,00— 18,00 ,,
BrikettsS e, 10,50—13,50 ,,
B. Erze:

1. Rohspat je nach Qualitat 9,70,,
2. Spat-Eisenstein, gerdstotor ,, ” 13,50,,
3. Somor.ostro f.o.b. Rotterdam . . . — ”
4, Nassauischor Roteisenstein mit etwa

50 pCt. Eisen — ”
5. Rasenerze franko — ”
C. Roheisen:
1. Spiegoleison la. 10— 12 pCt. Mangan 67
2. WoiBstrahliges Qual.-Puddelroheison:

a) Rhein.-wostf. Marken . . . . 56
b) Siegerldander Marken . . . . . 56
3. Stahleisen 58 »

4. Englisches Bessemereisen, cif. Rotterdam — .
5. Spanisches Bessemereisen, Marke Mudela,

cif. Rotterdam . . . . . . . . —_
6. Deutsches BeSSEMEr0iSEN....coivevereeinnans 68
7. Thomaseisen frei Verbranchsstelle 57,40—58,1.0 ,,
8. Putldoleisen, Luxemburger Qualitat ab

LUuXxemburg .. 45,60—46,10 ,,
9. Engl. Roheisen Nr. IH ab Ruhrort. —_
10. Luxemburger GieRereieisen Nr. |1l ab

Luxemburg 52 ,

leichte Besserung anzubahnen. Nachste' Borse fur Produkto
am Donnerstag, den 20. Okt. 1904.

XEnglischer Kohlenmarkt.) Das Geschéft hat sich
in den letzten Wochen im ganzen nicht sonderlich zugunsten
der Produzenten entwickelt. Industriesorten sind ziemlich
allgemein wenig begehrt. *Maschinenbrand geht jetzt soiner
flauesten Periodo entgegen, und die letzten Berichte aus
den nordlichen Markten melden sehr unbefriedigende Preis-
und'Absatzvorhéltuisse. Die Preise sind bereits niedriger
als irgendwann in diesem. Jahre, doch rechnen die Ver-
braucher mit noch weiteren Riickgangen. Auch in Wales
hat man bislang vergeblich auf eine,'Bessorung gewartet.
Etwas besser laRt sieb allmahlich das Hausbrandgoschaft
in den Distrikten des Mittollandes an.  Allerdings bat sich
bei der Portdauer der milden Witterung der Andrang fir
prompten Bedarf noch nicht wesentlich belebt, doch sind
Abschlisse fir die Wintermonate nunmehr in zunehmender
Menge getatigt worden, durchweg um"ein Geringes niedriger
als im Vorjahre. Fir prompte Lieferung sollen in Lanca-
shire die friheren Notierungen einstweilen beibehalten
werden. In Sid-Yorkshire wird das Kohlengeschaft ernst-
licher getroffen, wenn die augenblickliche Arbeiterbewegung
gegen die Lohnkirzungen zum Streik fihren wiirde. Auch
in Durham ist die Lage etwas ernster geworden, nachdem
die Grubenarbeiter beschlossen haben, sich vom Conciliation
Board 1zurliickzuziehon, wenn ihnen nicht ein Minimallohn
von 30 pCt. (ber den Satzen von 1879, d. h. fur den
Augenblick eine Erhéhung von V f2 pCt., bewilligt wird.
Einstweilen hat dieser BeschluR die Marktverhé&ltnisse noch
nicht weiter beeinfluBt. — In Norihumberland und
Durham ist das Geschéft flau. In manchen Distrikten
ist die Nachfrage seit langer Zeit nicht so schleppend
gewesen wie jetzt. Die Preisherabsetzungen haben die
Verbraucher nicht anzulocken vermocht. Fur manche
Sorten, so namentlich Maschinenbrand, ist eben ein weiterer
Riickgang nicht unwahrscheinlich. In Newcastle war der
Markt zuletzt etwas fester, bester Mascbinenbrand hielt
sich auf 9s. bis 9s. 3d. f.o.b. Tyne, zweiter auf8s. 3 d.
In Kleinkohle ist reichliches Angebot, doch behaupteten
sich die Preise leidlich auf 4 s. bis 4 s. 9 d,, je nach
Qualitat, Gaskohle ist von der geschaftlichen Flaue noch
am wenigsten berihrt worden und notiert 8.s. bis 8 s. 3 d.
Hausbrand kam noch nicht dber 11 bis 12 s. hinaus,
Bunkerkohle notiert 7 s. 1092 d. bis 8 's. 3 «cl,

125—130 ,,
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Schmiedekolile 7 s. 6 d. bis 8 s.
woichender Tendenz; GieBereikoks
gewdhnlicher Hochofonkoks 14 s.
die Hausbrand fdérdernden Gruben noch immer nicht fir
die volle Arbeitswoche beschéftigt. Die beschrankte Er-
zeugung fmdot jetzt allerdings schlanken Absatz, und die
im Sommer angehduften Vorrdte nehmen schnell ab. Im
ganzen fehlt noch die fir die Jahreszeit zu erwartende
Regsamkeit, und die Aussichten auf hohere Preise sind
durch die milde Witterung wieder weiter entriickt worden,
.im Sidwesten notiert beste Stiickkohle 12 s. 6 d. bis
13 s. 6 d. und 14 s., zweite 11 s. bis 12 s., gewdhn-
licher Hausbrand 8 s. 6 d. bis 10 s. Maschinenbrand
und Schmiedekolile sind noch mehr oder weniger vernach-
lassigt und gehen zu 8 s. bis 8 s. 3 d. Kileinkohle
und Abfallkohlo behaupten sich in besseren Sorten gut
und notieren, jo nach Qualitdt, 4 s. bis 7 s. 6 d. In
Cardiff haben sich die Aussichten neuerdings im ganzen
ontschieden gebessert, dennoch ist fir den Augenblick eine
Besserung unmoglich, nachdem sich in den letzten Wochen

Koks ist still und in
notiort 15 bis 16 s.,
In Lancashire sind

so bedeutende Vorrate angesammelt haben, und da die
Forderung an den Gruben noch immer weit hinter der
normalen Ziffer zurlickbleibt. Durchweg war fiir besten

Maschinenbrand zuletzt zu 13 s. 6 d. bis 13 s. 9 d,
veroinzolt auch billiger, anzukommen; einige Produzenten
bestehen allerdings noch auf 14 s. Zweite Sorten notieren
13 s.. bis 13 s. 3 d. Kloinkohle ist schwécher zu
5 s 6 d bis 7 s 3 d., je nach Qualitat. lalb-
bituminése Monmoutkshirekohle ist. nichts weniger als fest;
beste geht zu 11 s. 9 d. bis 12 s. 6 d-, zweite zu
11 s. 3 d. bis11' s. 6 d. Hausbrand geht entschieden
flotter, ist aber im Preise noch unverdndert. Beste
Sorten erzielen 16 s. bis 17 s., geringere gehen herab
bis zu 10 s. 6 d. Bituminése Rhondda ist fest zu
13 s. bis 13 s. 3 d. fir Nr. 3, und 10 s. bis 10 s. 3 d.
fir Nr. 2 in besten Sortep. Koks ist nach wie vor flau;
Hochofenkoks notiert 15 s. bis 16 s. 6 d., GieBereikoks
17 s. 6 cl. bis 18 s. 6 d., Spezialsorten gehen bis zu
21 s. 6 d.

Franzésischer Kohlenmarkt. Der Monat September
hat in der allgemeinen Lage des franzdsischen Kohlenmarktes
eine nennenswerte Verdnderung nicht gebracht. Seitens der
Konsumenten sind einige notwendige Abschlisse getétigt
worden, wahrend die gréRte Zahl der Verbraucher in der
bisherigen Methode verharrt, den erforderlichen Bedarf
Tag fir Tag zu decken, was um so leichter ist, als die
meisten Zechen Uber betrachtliche Vorrate verfiigen.

Aus den statistischen Versandzusammenstellungen ist zu
ersehen, dal .die Wagengestellung fir den Bezirk Pas-
de-Calais im Verhéltnis zu 1903 fast jeden Monat geringer
gewesen ist.  Auch fur die anderen Kohlenbezirke 4Rt
sich in der Gesamtheit eine Verminderung der gestellten
Wagen feststellen.  Aus den Angaben {ber die Gesamt-
forderung der franzdsischen Zechen fir das erste Halbjahr
geht hervor, daR die Produktion um 261 000 t abgenommen
hat. Die allgemeine Lage kann demnach nicht als glanzend
bezeichnet werden, und die Forderung hat sich nicht in
der Weise entwickelt, wie man hei dem Aufblihen der
Eisenindustrie gehofft hatte.

Es ist bis jetzt noch nicht festzustellen, welche
Wirkung die Resultato der belgischen Staatsvergebung auf
die Preise des Industriebrandes des Nord- und Pas-de-
Calais-Bezirkes ausiiben wird; jedenfalls kann man.sich
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darauf gefalt machen, daB die Konsumenten diese unsichere
Lago ausnutzen worden, um den bereits friher geforderten
Preisnachlal zu erwirken. Die Proiso der Hausbrand-
kohlen werdon zurzeit von den Zechen fest gehalten, und
falls die kalte Witterung frihzeitig einsetzt, sollen sie
sogar erhdht werden.

Der Koks- und Brikettmarkt hat in den letzten zwei
Wochen kaum eine Veranderung erfahren. Nachfrage sowie
Absatz sind im allgemeinen als glnstig zu bezeichnen.

Vom amerikanischen Petroleummavkt.
auf dem amerikanischen Pctroleummarkt bat, abgesehen
davon, daR die Standard Oil Co zu Ende August eine
Erhdhung der Proise fur raffiniertes Petroleum um 15 Punkto
angekiiudigt hat, und zwar nur fir die Ausfuhr, in den
letzten Wochen keine wesentliche Anderung erfahren. Fiir
die bis zu der erwahnten Preiserh6hung ununterbrochene
Reihe von Preisherabsetzungen der letzten Monate gibt es
verschiedene Erkldarungen. Die ubliche, daR wahrend der
Frihjahrs- und Sommermonate der Verbrauch von Petroleum
eine Abnahme erfahrt, wahrend andererseits die warmere
Jahreszeit die Produktionstatigkeit begunstigt, findet durch
die Zunahme, wolche die verfiigbaren Vorrdte von hoch-
gradigem ponnsylvanischem Ol erfahren haben, ihre Be-
statigung. Anderweitig wird die Ursache des Preisdruckes
in dem enormen Angebot von allerdings minderwertigem
Texasol gesucht. Aber wie in den alten Gebieten beginnt
auch dort die Produktion Anzeichen von Erschépfung zu
zeigen.  Von nicht zu unterschdtzender Bedeutung mag
dagegen der Umstand sein, daB die Nachfrage nach hoch-
gradigem Ol Uberhaupt im Nachlassen ist, indem sich die
Neigung zeigt, das Pennsylvania-Rohdl zu umgehen und
maoglichst ein Ersatzmaterial zu verwenden. Die Tatsache,
daB im Gegensatz zu der steten Zunahme der verflugbaren
Vorrate von hochgradigem pennsylvanischen Ol die von
Limadl sich stetig vermindern — fir die erste Halfte dieses
Jahres ist eine Zunahme der ersteron um 1281 093 FaR,
eine Abnahme der letzteren um 797 478 FaR zu kon-
statieren — scheint darauf hinznweisen, daf die geringerpn
Ole sehr populdr geworden sind und der Konsument
weniger genau in Bezug auf die Qualitit des Oles, welches
er verwendet, geworden ist. In den letzten fiinf Monaten
war die Nachfrage nach hochgradigem Ol kleiner als die
Produktion, und die sich daraus ergebende Vermehrung der
Bestdnde war im Juni am groften. Und wahrend auch
im Juli die Vorrdte von Limadl eine weitere Verminderung
erfahren haben, war die Produktion der, dieses Ol liefernden
Quellen von Ohio und Indiana im gleichen Monat mit
59 466 um 1998 FaR pro Tag Kkleiner als im vorher-
gehenden Monat. Ebensowenig wie der Juli bat "auch der
August an sieb sensationelle oder gute Aussichten er-
offnende Olfunde in den alten Distrikten gezeitigt. Die
Tatsache, daR die im letzten Monat vollendeten 2145
Bohrungen, bei 341 tauben Quellen, eine durchschnittliche
Tagesproduktion von 23 658 FalR geliefert haben, zeigt
eine Lieferungsfahigkeit der produktiven Neubohrungen von
durchschnittlich nur 11 FaB pro Tag. Durch Behandlung
mit Dynamit wurde die Produktivitdt einer in Calhouu
County, West Virginia, gelegenen alteren Qucdlo von
25 FaB pro Tag plétzlich bis auf 380 FalR gesteigert,
aber auch nur fir kurze Zeit. Die Durchschnittsproduktion
der neuerbohrten Quellen Ubersteigt selten .15 FaR pro Tag,
und inzwischen nimmt die Zahl und die Produktivitét der alten
Quellen stetig ab.  So soll es gegenwartig in dem noch vor

Die Lage
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wenigen Jahren als Olstaat den ersten Rang einnehmenden
West-Virginia nur noch etwa ein Dutzend alter Quellen
geben, welche jede mohr als hundert FaB Ol pro Tag
produzieren, wahrend es vor zwei Monaten noch einmal
soviel Quellen waren. In den letzten Wochen sind gute
Mehlungen aus Ohio und Indiana eingelaufen, und cs soll
im erstereu Staate, im Osten von Morgan County, ein er-
giebiges Olgebiet erschlossen worden sein und im Bohren
-neuer Quellen lebhafte Tatigkeit herrschen. Angeblich
sind daselbst bereits 300 Quellen im Betrieb, welche jede
mehr als 100 FaB-pro Tag reines Oles liefern, wofir die
Standard Oil Co. 1,50 Doll, pro FaR zu zahlen bereit ist.
Auch im Delaware County,'Indiana.," herrscht regeBohrtatigkeit,
und es sollon dort in den letzten Wochen zahlreiche
Quellen erschlossen worden sein, welche bis zu 200 FaR
pro-Tag liefern. Die Republic Iron & Steel Co. soll sich
im Besitz von Lé&ndereien im Terre Haute-Distrikt be-
finden, welche, wie kirzlich 'entdeckt, reiche Olschitze
borgen, und fiur die ihr bereits 1 000 000 Dollars
offeriert worden sein sollon. Meldungen  solcher Art
stellen sich  jedoch erfahrungsgemaR schlieflich als

der californischen Olproduzenten wird Gber unlohnende
Preise geklagt und die Depression des Marktes auf die
Bemiihungen der Standard Oil Co. =zurlckgefiihrt, die
Produzenten zu entmutigen, um selbst die Kontrolle des
dortigen Olgebietes zu erlangen.

(E.E. New York, 20. Sept.)

Metallmarkt (London).

Kupfer, G.II. . . 53L 1s 3d. bis 58 L. 165s. 3d.
3 Monate .. 58y 6y 3» , 59y 2 % 6«
Zinn, Straits 128 y 12y gy , 129y 12 « G,
3 Monate. . .128 , 17 ju6, 4 129y .7, 6«
Blei, wewhes fremd. 11y 17, g* y 12y — y
englisches 12y 5y y y —y —y vy
Zink, G.O.B . . 22y Ty 6, y 22y 15y
Sondermarken 22 y 17 v 23y 5y y

Notierungen auf dom englischon Kohlon- und
Frachtenmarkt (Borse zu Newcastle-upon-Tyne).

Kohlenmarkt.

weit Ubertrieben heraus. Die Lage in dem texanischen  Be€Ste nortimmbrischo 1 ton
Olgebiet 1aBt hinsichtlich des Umfanges der Produktion Dampfkohle . . 9s — 1Zbis 9s 3 (@Zfob.
keine wesentliche Anderung ersehen. Die Eisenbahnen  ZWeite Sorte . . . 8, 3 » » »
sowie die Zuckerfabriken und Reismihlon dor Sudstaaten  Kleine Dampfkohlcf LA, = » 6 » »
sind die besten Abnehmer von texanischem Heizol in den ~ Durham-Gaskohle ' . 7, 10 3 » »
nahe gelegenen Distrikten,  Trotz dor abnehmenden  Bunkerkohle (ungos) . 7., 10 3 » 38
Produktion des texanischen Olgobiotos sind die Olproise ~ EXPOrtkoks . . . . 15, 6 3 H vV
fir die Produzenten unbefriedigend und zeigen obonein
weichende Tendenz. Die Erklarung dafir liefert der Um- Frachtenmarkt.
stand, daR der Mangel an Tankwaggons vielfach kleine Tyno—London . 3 s 1lifid bis—s. 1Z
Produzenten zwingt, ihren Olbesitz den Réhrenleitungs- — Hamburg 3., 6 ) »
Gesellschaften zu jedem Preise zu uberlassen. Und da — Cronstadt 6 « »
diese Gesellschaften groRe Tankeinrichtuungon haben, sind — Swiuemiinde »
sie in der Lage, den Markt zu dricken. Auch seitens —Genua . AV?2 « 4.,.i0y?2,
Marktnotizen Uber Nebenprodukte. (Auszug aus dem Daily Commercial Report, London.)
28. September. 1 5. Oktober.
Yo bis YU bis
d. L S d L a d L S d
Teer (1 Gallone)......cccovvvicvcsiicniiiciciicin, — 17 — — wa — — I'/4 —
Ammoniumsulfat (I Tonne, Beckton terms) 11 17 C — - un 17 G _ —
Benzol 90 pCt. (1 Gallono) . . . . . . 9‘A — 9% — — 9% — — «Vr
, 50 , ( » ) .............................. 7 — — — 7 — — 71U
Toluol (1 Gallone) ..o — — i — — \&lf — — 6'U — — 03,
Solvent-Naphtha 90 pCt. (1 Gallone). — — N5 — Sz — — 8 — - 32
Karbolsaure G pCt — 1 n - 2 — 2. — _ 2' %
Kreosot (1 Gallone) — — N — — 194 . — m — -
Anthracen A 40 pCt. . . . . . . . . — — U4 - — 2 — — vu R T
B 30-35 pCt. e 2— — 1 - — - — — i - -
Pech (I*Tonne) fob. . . . . . . . . 27 — — 27 6 — 27 6 — —

Patcntbericht.

(Die fettgedruckte Ziffer bedeutet die Patcutklasse.)
Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.
Vom 26. Sept. 1904 an.

Sie. A 10563. Kippvorrichtung fiir GieRpfanueuwagen.
Akt.-Ges. fir Feld- u. Kleinbahnenbedarf, vorm. Orenstein
& Koppel, Berlin. 16. 12, 03.

3lc. W. 21530. Tiegelzange. Westfélische Metall-Imlustrie-
Akt.-Ges., Lippstadt, Lippstadt i. W. 8. 12. 03

50c. L. 19278. lintleerungsvorricbtung fiir Kugelmihlen
mit am Umfange der Mahltrommel angeordneten, die Platten
ergdnzenden Einsatzsticken. Herrn. LoKnert, Akt.-Ges., Brom-
berg. . 2. 04.

50 c. M. 24734. Ifohlenbrecher mit hin- und hergehenden
StoRzahnen und nmlaufonder Walze als Widerlager. Maschinen-
hananstalt Humboldt u. August Hoffinger, ICalk h. KéIn. 11. 1. 04.

59 b. B. 34187. Zentrlfugalpnmpe. Everett Wellington
Brooks, Chikago; Vertr.: A. Specht u. J. Stuckenherg, Pat.-
Anwalte, Hamburg 1. ,20. 4. 03.

Sie. B. 35685. ~Einrichtung zum gleichméaRig hohen Be-

schiitten von Lagerplatzen o. dgl mit Massengut. Adolf Baehker,
Rombach h. Metz. 12, 11.



S. Oktober 1904. -

8le. K. 26584. Vorrichtung zur Verhinderung des seit-
lichen Ablaufens eines Forderbandes von seinen TJuterstiitzungs-
walzen. Jakob Keller-Liechti, Dattuau-ToR, Schweiz; Vertr.:
C. Kleyer, Pat.-Auw., Karlsruhe i. B. 9. 1. 04.
Vom 29, Sept. 1904.

18h. M. 21200. Verfahren der Erzeugung von Stahl be-
sonderer Harte. Franz Munter, Ludwigslusf i. M. 14. 3. 02

Gebrauchsmuster-Eintragungen.
Bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 26. Sept. 1904.

I:i. 233517. Ausbalauziertes Schuttelsieb mit durch den
Schwerpunkt gehender Antriebswelle. Otto Kolde, Zeitz. 24. 8. 04,

10c. 233123. Alis einer in einem gabelférmigen Stiel
drehbar gelagerten Scheibe bestehendes Torfschueidemesser.
Otto Geist,. Waren. 8 8. 04.

27b. 233 153- Auf der Kurbelwelle sitzende Zentrifugal-
Oelpumpe als Zentralschmierung fir Kompressoren. Bettiuger
& Baleke G. m. b. H., Erankonthal, Pfalz. 24. 6. 04.

27b. 233151.  Zyliuder fir Kompressgren mit Luft-
einsaugung durch eine Riugkammer des Mantels und Oeffnuugen
des hohlen Kolbens. Bettiuger & Baleke, G. m. b. H., Franken-

thid, Pfalz. 24. 6. 04.

8lc. 233108. Scharnierartig verbundene Transportband-
glioder fir Block- und Knippelverladeanlagen. Hugo Sack,
Rath. 13. 7. 04.

Deutsche Patente.

51). 154 646,vom 29. Marz 1903. Albert Tardieu
in Castelmoron s. Lot (Frankr.). Verfahren und
Vorrichtung zum Lostrennen von Steinblocken an ihrer
Grundflache vermittels endloser S&gedréhte.

Von den bekannten Verfahren zum Lostrenuen von Steiu-
bléckou an ihrer Grundflache unterscheidet sich der Gegenstand
der Erfindung dadurch, daR bei ihm zwei Sé&gedréhte einander
entgegenarbeiten.

Nachdem der abzutrennende Block’ oben freigelegt und auf
den vier Seiten vom Felsen losgeldst ist, wird in der auf der
hinteren Seite des Blockes geschaffenen Oeffnung J uml auf der
vorderen Seite des Blockes je eine Seilrolle K bezw. L in Hohe
des zu erzeugenden Schnittes angeordnet. Ueber diese Rollen

wild der Sagedraht P in der Weise gelegt, dal er sich vor
und hinter dem Block kreuzt. Von der Seilrolle L aus wird
der endlose Sagedraht Uber eine Leitrolle M zur Antriebsvor-
richtung gefiihrt. Der von der Antriebsvorrichtung kommende
Draht wird von einer Leitrolle N gestiitzt. Der Sagedraht P
wird durch Gegengewicht oder dorgl, regelbar in Spannung
erhalten. Die dem Sdgedraht erteilte Spannung bewirkt, dal
die beiden' Drahtziige sich wahrend der Bewegung einander
nahern, so daR das Gestein von beiden Seiten angegriffen uud
allméhlich durchschnitten wird. Der Block wird auf diese Weise
ohne Anwendung von Gewaltmitteln vom Felsen losgel6st.

5b. 154 648, vom 29. Dez. 1903. Hubert Valentin
Neukirch in Zwickau i. S. Sehrédmverfahren. Zusatz
zum Patente 132 643. L&ngste Dauer: 26. Mai 1915.

Beim Schramverfahren nach Patent 132 643 miissen seitlich
des AbhaustoRes Strecken aufgefahren worden.

Da nun Verhéltnisse vorliegen konnen, welche ein Auffahren
von Strecken nicht gestatten, so ist das Verfahren geméaR
Patent 182 643 nicht immer anwendbar. In solchen Féllen soll
das "Verfahren gemaR der Erfindung Verwendung finden. Das-
selbe besteht darin, daR von den Hauptstrecken aus seitlich
der zu gewinnenden Pfeiler Durchhiebe hergestellt oder Ldcher
gebohrt werden, in welche das von der in der Hauptstrecke
stellenden Antriebsmnschine angetricbene Schramseil eingelegt
wird. Es konnen auf diese Weise ganze Pfeiler unter- bezw.
abgeschramt worden.
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5b. 154 649, vom 9. Jan. 1904. Wilhelm Soltnor
in Schlau (B6hmen). Schneidwerkzeug flir Schrcim-
oder Schlitzmaschinen mit keilférmig angeordneten um-
laufenden Schneidscheiben.

Die schrdg zu einander angeordneten Schneidscheiben a,
welche in den Ebenen x-x die schneidende (kreisende) Bewegung
vollfuhien, wéhrend sie in Richtung der Linie y-y in den durch
ihre Drehuug erzeugten Scliram eintreten, sind wie Ublich auf
der ganzen Schoibenflache o mit beliebig ang.’ordneten Schneid-
werkzeugen c versehen, welche nach zwei Seiten hin arbeiten-
(schneiden) missen und deshalb mit zwei seitlichen, nach unten
auseinandergehenden Schneiden d f ausgerlstet sind. Die
letzteren kommen abwechselnd, je nach der Lago der Schueid-

scheiben, zur Wirkung, zeitweilig jedoch auch beide Schneiden

Fig. 1).

( gf)ie )durch die wechselnde Inanspruchnahme der Messer not-
wendige gut-; Befestigung derselben auf den Schneidscheiben
wird dadurch erzielt, dall die Messer mit rechtwinklig abge.-
bogenen, kegelstumpfformigen Schaften 1 in die gleichfalls
konisch gebohrten Oesen g der Schneidscheiben gesteckt werden
und dal ein Stick des vorderen Messerteiles h etwas in die
Oesen g eingelassen wird.

Durch die Anbringung des Schaftes 1 an den Messern wird
zufolge des Rickschuhes der in der Pfeilrichtung (Fig 2) sich
bewegenden Messer ein noch weiteres Hineinschiehen des Messer-
schaftes in die Oese bewirkt. Ein Verdrehen der Messer aber ist
durch das teilweise Einlassen derselben in die Oesen vermieden.

12c. 154541, vom 17. September 1901. Franz
Windhausen sen. und Franz Windhausen jun. in
Berlin. Zentrifugalapparat zur Beiiiigung von Luft
bezw. Gasen, bestehend aus 'zwei konzentrischen, frei
rotierenden Trommeln.

Der Apparat nach vorliegender Erfinduug besteht aus zwei
konzentrischen, frei beweglichen Trommeln, von welchen die
innere, mit Fligeln versehene, zur Rotation der Luft bezw. des
Gases dient, wahrend die &uRere Trommel den FIBssigkoitsring
hélt.- Die Rotation dieser &duferen Trommel wird nun nicht,
wie bisher, von aufRen bewirkt, sondern durch don in schneller
Rotation'befindlichen Luft- bezw. Gasstrom, indem der letztere
die duBere frei bewegliche, den Flissigkeitsring haltende
Trommel durch Reibung mitnimrnt. Hierdurch wird erreicht,
daB die Geschwindigkeit der lediglich durch Reibung an dem
schnell rotierenden Luft- bezw. Gasstrom mitgerissenen &ufleren
Trommel bezw. Flissigkeitsschicht gering ist; ferner werden
die Apparate infolge dés Fortfallens des'AuBenantriebes der
&uBeren Trommel einfacher, und endlich sind die Reibungs-
verluste in den Lagern der frei beweglichen duiseren Trommel
gering. ) ) )

Die Trommeln kénnen mit VoiSpriingen, Rippen, Schaufeln
oder Fligeln versehen sein; die letzteren konnen auBerdem auf
den Trommeln mit zunehmender Steigung schraubenférmig an-
gebracht sein, um StoRe, Luft- bezw. Gaswirbel o. dgl. heim
Ein- und Austritt der Luft bezw. des Gases zu vermeiden.
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20a. 154 483, vonLiA. Méarz 1903. Firma Arthur
Koppel in Berlin. Zugseilklemme mit verschiebbarer,
die bewegliche Klemmbacke tragender Last-Tragschiene
fir Seilhdngefahrzeuge.

An der das Lastgehdnge taugenden langsbeweglichen Schiene d
sitzt eine keilformige Klemmbacke b, welche bei der Abwaérts-
bewegung der Schiene gegen die feste Gegenbacke gepreRt wird.

Die feste Backe c ist unverschiebbar, aber drehbar gelagert,
wogegen sich die Keilbacke b in einem Schlitz des Laufgestell-
rahmens ani- und niederzubewegen vermag. Die Backe b ist an
der Gleitschiene d befestigt, welche das Lastgehdnge tragt und
mit dem doppelarmigen Hebel e verbunden ist, der am Lauf-
gestoll gelagert und mit einer Laufrolle f versehen ist.

Die an der Schiene d sitzende Gleithaeke wird durch das
Gewicht des Lastgehdnges nach unten, durch Druck auf die

Rolle f nach oben bewegt. Im ersten Falle wird das Zugseil a
durch Keilschub, und zwar mit einer von der GroRe der Last
abhangigen Kraft zwischen den Backen eingeklemmt. Im anderen
Falle wird der freie Raum fir das Seil nach und nach groRer,
bis es freigegeben wird. Dieser Vorgang wird durch die Dreh-
barkeit der Gegenbacke c begiinstigt, indem diese, beim Ent-
kuppeln vom Seil nach oben gedreht, den Spielraum des Kleinm-
werkes rascher vergroRert.

Kuppeln und Entkuppeln findet selbsttatig statt, ersteres
durch die Last, letzteres beim Auftreffen der Rolle f auf Aus-
rickschinen an geeigneten Stellen der Bahn.

26(1. 154675. vom 5. Juni 1903. Petor Wiedon-
felei in Duisburg. Durch fallendes Wasser wirkende
Gasreinigungsvorrichtung.

In dem Raume b ist zwischen dem Gaszuleitungsstutzen z
und dem Ableitungsstutzon a eine Tasche t angeordnet, unter
welcher das zustromende Gas herumgehen muf, bevor es zum
Abzugrohr gelangt. Die Tasche t, welche mit Wasser gefillt
ist, ist unten mit einem oder, wie dargestellt, mit zwei oder
mehreren Schlitzen s versehen. Da sich die Wassersdule senk-
recht Uber den Schlitzen s befindet, so tritt das Wasser unter

Druck durch die Schlitze aus, auch wenn die Tasche nicht mit
einer Druckleitung in Verbindung stoht, und bildet unterhalb
der Tasche geschlossene Schleier, so daR alle Teile des unter
derselben binziehendeu Gases mit dem Wasser in Beriihrung
treten, durch das die Hnroinigkeiten ausgeschieden werden, die
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dann in den unter dem Behdlter b angebrachten Schlainm-
sammler gelangen.

26C. 154 501. vom 7. Dez. 1901. Max Mahling
in Berlin.  Forder- und Ld&schrinne fir gluhenden
Koks, Schlacke o. dgl.

Die Vorrichtung besteht aus einer Rinne r, die sich zu
Ausbuchtungen oder Wasserbehéltern w erweitert.  Innerhalb

der Ausbuchtungen gelangt der durch eine endlose Kette k
vorwarts bewegte Koks unter den Spiegel des Wassers und

wird dabei gel6scht. TTm die sich bildenden Gase mdglichst
schnell abzufiihren, sind tber den Ausbuchtungen Abzugsrohre d
vorgesehen.

Hachdem der Koks durch die Wasserbehalter gefiihrt und
hierbei geléscht worden ist. wird er am Ende der Rinne r von
dem Fdérderbande abgegeben.

35 a. 154 677, vom 17. Juli 1903. Elektrizitats-
Aktien-Gesellschaft vorm. W. Lahmoyor u. Co. in
Frankfurta. M. Auslaufsteuerungfiir Férdermaschinen, u.dgl.

Durch die Fordermaschine F wird ein Winkelrédergetriebe a
in Bewegung gesetzt, welches die beiden Spindeln s1 und s2 des
Teufenzeigers antreibt. Auf jeder der Spindeln sitzt je eine
Wandermutter b, welche am Ende der Aufwartsbewegung je
eine Stange t und einen an dieser befestigten Anschlag d in
die Hohe liehen. In der Nahe des Haltepunktes der Fahrkorbe
wird durch den Anschlag d der Hebel ol bezw. e2 deren Dreh-
punkt in z liegt, gehoben und vermittels der Zugstange f1 bezw.
b der Steuerhebel h bis in eine nur eine geringere Ge-
schwindigkeit gestattende Lage | zuriickgefiihrt. Weiche von
den Zugstangen den Steuerhebel dreht, hdngt davon ab, ob sich

o-il JtCCj-A

I Trkuiy In A B

der Steuerhebel h in der Lage A oder B (s. Fig 4) befindet.
Innerhalb der Zuriickfihrungsperiode behalt der Maschinist
nach Steuerfreiheit und zwar mit einer Geschwindigkeit, die
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jeweils der von der Retardierstange t noch nicht zuriickgelegton
Strecke entspricht. Je mehr sich der von der Retardierstange t
zuriickgezogene Steuerhebel h der Nullstellung (lber Stellung |
nach 0, Fig. 3) ndhert, um so geringer ist die Geschwindigkeit,
die dem Maschinisten freigegeben ist, da mit zunehmender
Anndherung an 0 immer mehr Widerstand vor dem Steuer-
apparat vorgeschaltet wird.  Der Maschinist kann daher innerhalb
der Zuruckfulirutigsperiode den Steuerhebel nach Belieben in die
Nullstellung zurtickfuhren, oder der Maschine eine geringe Ge-
schwindigkeit in derselben Fahrrichtung erteilen oder umsteuern.
Dagegen kann er nicht mit der urspriinglichen Geschwindigkeit in
gleicher Richtung fahren. Unterlatder Maschinist das Zuriicklegen
des Steuerhebels in die Nullage, so erfolgt das Zuriicklegen
selbsttatig dadurch, daB der Anschlag d der Stange t an den
hakenartigen Fortsatz w des Doppelhebels ol bezw..,e2 anstoRt
und den Winkelhebel ol bezw. e2 dreht. Um das Ubertreiben
zu vermeiden ist an dem Winkelhebel exzentrisch zu dessen
Drehpunkt eine Stange k angelenkt, die mittels einer Fithrung v
in ihrer Endlage einen Hebel u dreht, der fir das Brems-
gestange derart als Unterstiitzung und Sperrung dient, dal
heim Zuriickschiebeu des Hebels u die Bremse einféllt. Die
Unterstlitzung und Sperrung des Bremsgestdnges wird ver-
mittels einer Zugstange durch einen Hebel n erzielt, der sich
um die Achse z dreht und auf einem Vorsprung des Hebels v
aufruht. Entsprechend der doppelten Ausfiihrung der Hebel el
und e2 sind auch zwei Stangen k vorhanden. Der Hebel n ist
dnreh eine Verlangerung nl zu einem Doppelhebel ausgebildet,
wobei ein an n' sitzender, entsprechend breit ausgefuhrter An-
schlag o, sorvolil Hebel el wie auch e2 erreichen und hebm
kann. Fa&llt daher durch Zuriickschieben des Hebels u durch
eine der Stangen k das Bremsgervicht m ein, so bringt der
Anschlag o den bisher nicht in Tatigkeit getretenen Hebel el
bezw. e2 welcher dem zweiten Teufonzoiger entspricht, in
gleiche Hohe mit dem vorher durch den Anschlag d gehobenen
Hebel e2 bezw. eh Dadurch wird auch die zweite Zugstange f2
bezw. flin diejenige Lage gebracht, welche der zwangsweisen
Nullstellung des Steuerhebels h entspricht, sodal auch nach
einem Schwenken des letzteren ein Auslegen aus der Nullage
nicht méglich ist. Der Fihrer ist daher jetzt Gberhaupt nicht

mehr imstande, mit der Mascliino zu fahren, bevor er die
Bremse 16st.

35a. 154 682, vom 20. Nov. 1903. Christian
Strobach in Wittenberg, Bez. Halle. Fangvor-

richtung far Fahrstihle u. dgl.

An dem Fahrstuhl sind parallele Querstiicke o, die an den
Enden rechtwinklig ahgebogen sein konnen, angeordnet. Diese
Querstiicke sind durch wvon ihrer Mittellinie aus symmetrisch
verteilte Bolzen p r 1 und durch einen mittleren Vierkautkopf h
in einem entsprechenden Abstand voneinander gehalten und
verschraubt. Die Bolzen p greifen in senkrechte Schlitze des
Trageisens m ein, welches den Bugel k tragt, an dem das
Forderseil augreift, und welches mit Bolzen d, an welche zu
beiden Seiten die Bremshebel v angelenkt sind, wversehen ist.

Dio Bremsliehel v sind an ihren freien Enden mit Bremszacken
und mit je einem Bolzen c versehen, an welchem paarweise
Bremsbacken b drehbar hangen. Die Bolzen 1 dienen zur Stiitze
der Bremsbacken b nnd damit auch der Bremshebel v. _ Die
Bolzen r sind Trager von Rollen, die die Bremsbacken b nieder-
driicken. Durch den Vierkant h geht eine senkrechte Bohrung,
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durch die eine den uuteren Fortsatz des Trageisens m bildende
Spindel t hindurchgefiihrt ist, wobei zwischen dem unteren
Schraubenkopf dieser Spindel und dem Vierkant h eine'ikraftig
gespannte zylindrische Druckfeder f eingesetzt ist. Diese Feder
ist durch die an dem Biigel k hangende Traglast bei ordnungs-
maBigem Zustande des Fahrstuhles stets zusammengedriickt.

Sobald das Forderseil reift, driickt dio Feder f die Spindel t
nach unten, so daB sich der Stellring s gegen den Vierkant h
legt und die Tragoisen m sich auf dem Bolzen p verschieben.
Die Bremshebel v drehen sich um die Drehbolzen ¢ und die
Znckenden der Hebel v treten in die Fihrungsbdaume ein.
Darauf findet ein Durchhdngen des Trageisens zwischen den
beiden Hebeln v und ein Sinken der Querstiicke o statt, so daB
dio Bremsbacken b die Stitzpunkte in den Bolzen 1 verlieren
und einerseits durch ihr Eigengewicht auf die Fihruugsflache
bremsend wirken, andererseits durch die auf den Bolzen r
sitzenden Rollen um die Zapfen c¢ derart verdreht werden, dal
ihre gezackte Seite in die Fihrung eindringt.

35a. 154683, vom 30. Dez. 1903. Heinrich
Brauweiler in Kéln a. Rh. Fangbremsc fur Forder-

Tcorbe, Fahrstiihle, Bergbahnen mit Seileug u. dgl.

Bei der vorliegenden Erfindung wird im Falle eines Soil-
bruches ein Fangkdrper sofort festgehalten und eine zwischen
diesem und dem Férderkorb befindliche Bremsvorrichtung tber-
fuhrt den letzteren unter Verrichtung einer bestimmten
mechanischen Arbeit in den Zustand der Ruhe. Die Aus-
flhrung unterscheidet sich nun von allen &hnlichen, bisher be-
kannten durch das besondere Prinzip der genannten Brems-
vorrichtung, die im wesentlichen darin besteht, daB ein durch
Blech oder sonstwie eingehillter Draht, ein Drahtbiindel, Draht-
seil oder dergl. seine Hulle der ganzen Lénge nach aufschlitzt
und hierbei sich selbst an jeder Stelle ganz gleichméaRig verbiegt.

An der vierkantigen Eisenstange a der ganzen L&nge nach
anliegende runde Stdbe b sind mit der Eiseustange von einem
starken Bleche ¢ eingehillt. Letzteres wird durch Bolzen d an
der Eisenstange festgehalten ~Am oberen Ende bei e sind die
Stdbo b an der Stange a befestigt, wahrend sie unten bei f aus
dem Bleche hervortreten, nach oben gebogen und bei g mit
einander verbunden sind. Die Bremse wird mit dem unteren

st . Endo h der Stange a an dem Furderkorbe an-

gebracht. Im Falle eines Seilbruches wird der
MTeil g, d. h. das Ende der Stdbe b im Inneren
des Schachtes zurilickgehalten, -wobei durch den
zwischen h und g entstehenden Zug das Blech
¢ seiner ganzen Lange nach aufgeschlitzt wird.
Fig 3 zeigt den oberen Teil eines Forder-
korbes mit der Fangvorrichtung. Auf zwei
entgegengesetzten Seiten sind die in den Fig. 1
und 2 dargestellten Bremsen i angebracht.
Dieselben tragen an ihrem oberen Ende die
beim Zerreien des Forderseiles k an den Fang-
oder Fiihrungsseilen m angreifenden und sich
an diesen festklemmenden Fénger n.
Hie letzteren sind durch Stifte, welche durch
einen Magneten gehalten werden, mit den
Stangen d der Bremse i verbunden. Beim

1

Seilbruch wird der durch das Forderseil k und die Flhrun”s-
seile m gehende elektrische Strom unterbrochen und die die
Fénger n haltenden Stifte werden geldst. Die Fa&nger n stellen
sich infolge des einseitig auf sie wirkenden Zuges der Stangen b
schrag und klemmen sich an den Fiihrungsseilen fest. Wahrend
nun das Fordergefal weiter fallt, wird beiderseits das Blech ,c
durcli die Stébe b zerrissen, die sich hierbei fortwéhrend ver-
biegen und wieder gerade richten. Der dadurch entstehende
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Widerstand ist seiner Groe nach einmal von der Festigkeit
des Bloches, sodann aber und vor allem wvon der mehr oder
weniger grofRen Biegsamkeit der Stabe b abh&ngig, nie aber

von der Geschwindigkeit, mit welcher die Last fallt. Daher
bleibt die hemmende Kraft konstant.

40a. 154 691, vom 15. Febr. 1901. Elektrodon-
Gosollschaft m b. H. in Berlin. Verfahren nebst

Vorrichtung zur Darstellung von schwer schmelzbaren
oxydfreien Metallen, insbesondere der Metalle der seltenen
Erden.

Zwecks Durchfuhrung des Verfahrens werden Oxyde oder
sonstige Verbindungen der Metalle in feinster Verteilung mit
einem erheblichen UeberschuB von Magnesium oder dorgl.
gemischt und die Mischung in einer reinen Wasserstoff- oder
Stickstoffatmosphare verbrannt, wobei durch eine besondere
Warmequelle moglichst so viel Warme zugefihrt wird, dal die
Reduktion etwa bei der Temperatur des elektrischen Lichtbogens
stattfindot. Die nach erfolgter Reduktion entstandenen Hydride
oder Nitride werden, um die sie verunreinigende Magnesia zu
beseitigen, einer entsprechenden Reinigung unterworfen und
dann bis zur vollstandigen Abtreibung des Wasser- oder Stick-
stoffes in einem Behélter erhitzt, welcher gestattet, die aus den
Hydriden oder Nitriden abgespaltenen Gase abzuziehen oder
chemisch zu binden. Das Abziehen der Gase muR natirlich
friher geschehen, als die Temperatur der erhitzten," im Behalter
befindlichen Masse sich wesentlich vermindert hat. Die Er-
warmung der Masse zweks Abspaltung der Gase muf mit
moglichster Beschleunigung und unter vollstdndigem Abschlu3
der atmospharischen Luft erfolgen. Dies wird daher praktisch
nur mit Hilfe einos elektrischen Stromes durchgefiihrt werden
konnen, welcher die Hydride und Nitride bis zur volligen Ab-
spaltung des Wasserstoffes und Stickstoffes im Vakuum oder in
einer indifferenten Gasatmosphére erwarmt. Je nach dom Grad

der Erwérmung ist der Charakter des erhaltenen Mobiles ver-
schieden; dasselbe zeigt bei Anwendung der hdchsten erreich-
baren Temperaturen ein durchaus kristallinisches Aussehen. Bei
Anwendung niedrigerer Temperaturen dagegen dauert nicht nur
die Gasabtreibung entsprechend langer, sondern auch das Metall
enthalt dann ein mehr amorphes Aussehen und dementsprechende
Eigenschaften,

Eine zweckentsprechende Ausfiihrungsform einer fir die Aus-
flihrung des Verfahrens geeigneten Vorrichtung ist in der
Zeichnung schematisch dargestellt.

Dieselbe besteht im wesentlichen aus einem starkwandigen
Rohr a aus fast unverschmelzbarer, den elektrischen Strom nicht
leitender Masse, also beispielsweise aus Porzellan. Dieses Rohr a
ist an beiden Enden mittels Elektroden o und gegebenenfalls
noch durch eine besondere Packung d gegen das Eindringen
atmosphdrischer Luft unbedingt gesichert. An den beiden
entgegengesetzten Enden des Hohlraumes b miinden in denselben
je ein Kanal e und f, welche mit Rohren g und li gasdicht
verbunden sind. Diese konnen durch Héhne i k und 1 m ab-
gesperrt werden.
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Der Zwischenraum zwischen den Héhnen i k und 1in ein-
schlieRlich des von den Elektroden c frcigclassenen Teiles des
Kanals b besitzt einen ganz bestimmten Kubikinhalt.

Durch die von einem Gasbrenner o ausgehende Flamme oder
in irgend einer anderen Weise wird eine auflere Erwdrmung
des Rohres b bewirkt.

40il. 154692, vom 14. Dez. 1902. Léon Hulin
in Les Clavaux par RBiouperoux (Iscrc). Verfahren
und Vorrichtung zur Behandlung geschmolzener Metalle
oder anderer Massen mit Natrium o. dgl.

Das Verfahren beruht darauf, das da- Natrium oder andere
Alkali- oder Erdkalimetalle in flissigem Zustande in Form eines
dinnen Strahls in das Bad eingefiihrt wird, welcher in senk-
rechter oder schrager Richtung von oben nach unten mit grofRer
Kraft in das Bad eindringt, und zwar unter der Wirkung eines
starken Druckes. Durch diese Art der Einfiihrung vermag das
Natrium im Inneren des Bades in der glinstigsten Weise zur
Wirkung zu kommen. Der mit grofer Geschwindigkeit in das
Bad gelangende Natriumstrahl findet in dem Auftrieb der
Flussigkeit einen groBen Widerstand, wodurch de: Strahl in
allerfeinste Teilchen aufgelost wird, welche mit Leichtigkeit
nunmehr die ganze Masse durchdringen und an allen Stellen
des Bades eine' sehr gleichmaRige Einwirkung des Natriums
hervorrufen. Durch diese vollkommene GleichmaBigkeit, wobei
man den Verlauf der Reaktion durch beliebige Regelung der
Geschwindigkeit und Starke des Strahls in jeder gewiinschten
Weise verdndern kann, gelingt es, ein tadelfreies Produkt in
ungefahrlicher Weise bel sparsamstem Verbrauch you Natriurii
herzustellen.

Zur Erzeugung eines gleichmaRigen und dinnen Strahls von
flissigem Natrium kann man sich z. B. der dargestellten Vor-
richtung bedienen.

lieber einem beliebigem zur Aufnahme des geschmolzenen
Bades geeigneten GefaR A mit dem geschmolzenen Bad B ist
ein luftdicht verschlieBbares und gegen hohen Druck wider-
standsfahiges Metallgefa® C angeordnet, in welches durch eine
mittels Stopfen G verschlieBbare Filloffnung die erforderliche
Menge geschmolzenen Natriums Il unter Belassung eines ge-
niigenden Raumes F zur Aufnahme eines Druckmittels (Gas,
Dampf, Flussigkeit) eingobracht wird. Letzteres wird durch
ein Zuleitungsrohr f in den Raum geleitet.

Das aus Eisen, Stahl, Kupfer. Bronze, Nickel oder dergl.
bestehende Mundstiick D des Gefales hat eine feine Bohrung
von | bis 5 mm Durchmesser und ist mit einer Kapsel oder
dergl. aus einer Masse von mittlerer Schmelzbarkeit verschlossen,
d. H. beispielsweise mit einer Kapsel aus einem Metall, dessen
Schmelzpunkt hoher als der des Natriums, aber immerhin so
niedrig liest, da mit Hilfe eines gliihenden Eisens oder dergl.
das Schmelzen eintritt, so daB das die feine Oeffnung des
Mundstiicks D verschlieRende Metall herauslduft und nunmehr
der Natriumstrahl M mit groRer Gewalt herausspritzen kann.

Biielierscliiiu.
Die Wasserrader und Turbinen, ihre Berechnung
und Konstruktion. Von Heinrich Ilenn e, Ingenieur.
Dritte und verbesserte Auflage mit 65 Textabbildungen
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und einem Atlas von IS Tafeln.

lag von Bernh. Friedr. Voigt.

Der Verfasser hatte urspringlich die Absicht, eine
nach dem heutigen Stande-der Technik verbesserte Auflage
des Neuinannsehen Werkes ,,Die hydraulischen Motoren"
-zu schaffen.

Da das Buch deshalb einer weitgehenden Ergénzung
bedurft hétte, so wurde, um es nicht allzu umfangreich
zu gestalten, das Kapitel ,Wassersaulenmaschinen™ wegen
ider geringen , Verbreitung dieses Motors weggelassen,
wahrend die Wasserrader und Turbinen dafiir eingehender
behandelt sind.

Im 1. Teil sind zur Erleichterung des Verstandnisses
der Wirkungsweise dieser Motoren die wichtigsten Gesetze
der AusfluRgeschwindigkeiten des Wassers aus verschiedenen
Profilen und seiner Bewegung in Flissen und Kanélen
eingehend dargelegt. Zwecks Handlichkeit beim Gebrauch
des Buches sind zahlreiche Tabellen dber AusfluR- und
Kontraktionskoefflzieplen eingefiigt.

In den nachfolgenden 6 Teilen finden sich die ver-
schiedenartigsten Wasserrad- und Turbinensysteme be-
schrieben, ferner ist die Entwicklung der Formeln zu
ihrer Bereclning elementar durchgefiihrt. Durch Einfligung
von Reclmungsbeispielen werden diese Teile wesentlich
erganzt

Der beigefligto Atlas, bestehend aus 18 Tafeln, auf
welchen ausgefiihrte Wasserrad- und Turbinenanlagen der
verschiedensten Firmen unter Angabe der Hauptdimensionen
und der wichtigsten Details, mit MaBen versehen dar-
gestellt sind, bildet eine erwiinschte Beigabe, sodaR der
Zweck des Buches erfullt scheint, auf elementarer
Grundlage speziell dem Fachschiler, Techniker und
Fabrikanten Gelegenheit zu geben,,sich Uber die Arbeits-
weise und Ausfiihrung dieser Motoren Klarheit zu ver-
schallen und ihnen bei Berechnung und Konstruktion selbst
eine gute und bequeme Handhabe zu bieten.

Leipzig 1903. Ver-

Zeitsehviftenseliau.
(Wegen der Titel-Abklirzungen vergl. Nr. I.j
Mineralogie, Geologie.
Steinkohlen in Sibirien und im fernen Osten

RuBlands. Von de Tillier. B. H. Ztg. 30. Sept.
S. 524/8.

Bergbautechnik (einschl. Aufbereitung pp.)

The mechanical ongineering of collieries.
(Forts.)  Von Futers. Coll. G. 30. Sept. S. 625.

2 Textfig. Ueber Fordermaschinen.

Schéafflers dynamoolektrischer Minonzind-
apparat. Von v. Lauer. Oest. Z. 1. Okt. S. 335/7.
1 Tafel.

Die Cfaolius-Diamantbohrmascliino fir Bohr-
lécher in beliebiger Richtung, Uber Tage und in

der Grube, mit Hand oder Kraftbetricb. Von Stein.
Oest. Z. 1. Okt. S. 543/5. 3 Textfig.

Ueber Goldbaggerung. Von Michaelis (Forts.)
B. Il. Ztg. 30. Sept. S. 521/4. 3 Taf. Roste und
Gerinne, Trommeln und Tafeln, andere Einrichtungen.
(Forts, f)

Maschinen-, Dampfkesselwesen, Elektrotechnik.
Die Fordermaschinen auf dem v. Arnimschen
Alexanderschacht wund der Firstlich Hohen-
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loheschen Maxgrube. Von Gentscb. Z. D. Ing. 1. Okt.

S. 1498/1502. 8 Textfig.

Ueber die Ofengasmaschinen. Von Hubendiek.

Oest. Z. 1. Okt. S. 538/40. 1. Tafel.
Amerikanische Dampfturbinen. Von Feldmann.
(SchluB) Z D. Ing. 1. Okt. S. 1483/90. 26 Textfig.

The Westinghouse turbine exhibit at St. Louis.
El. world. 17. Sept. S. 487/8. 3 Abb. Beschreibung der
auf der Ausstellung in St. Louis ausgestellten Westing-
house-Parson Turbine von 400 KW Leistung.

Ueber I-leiRdampflokomotiven und die Aus-
nutzung der Abgase des Kessels durch Vor- und
Zwischenuberhitzer. Von v. Low. Dingl. P. J. 24. Sept.
S. 613/7. Vergleich zwischen NaR- und Heifdampf-
lokomotive. Die lleiRdampflokomotivo arbeitet mit héherem
Kohlen- aber weniger Wasserverbrauch als die NaRdampf-
lokomotive. Begrindung dieser Erscheinung. Verschiedene
Ausfihrungen von HeifRdampflokomotiven.

Spezialkonstruktioneu modorner Transport-
mittel fir Hiuttenwerke. (Forts.) St. u. E. 1. Okt
S. 1105/13. 11 Abb. Beschreibung moderner Transport-
mittel unter besonderer Beriicksichtigung von der Firma
Ludwig Stiickenholz-Wettor a/Ruhr ausgefihrter Anlagen.

(SchluB f.)

Die Stopfbichsen der Dampfmaschinen. Von
Lynen. (Forts.) Bayer. Rev. Z. 80. Sept. S. 168/70.
7 Abb. Beschreibung und Kritik der Stopfbiichsen wird
weiter fortgefuhrt. (Forts, f.)

Die Wasserstrahl-Kondensatoren. Von Doelling.
Wiener Dampfk. Z.  Sept. S. 123/5. 2 Abb. Der Ver-

fasser bespricht Konstruktion, Wirkungsweise und Anordnung
der Wasserstrahl-Kondensatoren.  An .Hand eines Beispiels
wird ausgefihrt, daB der Kruftverbrauch dieser ca. 1,3 pCt.
der Maschinenleistung betragt, wahrend ein Luftpumpen-
kondensator 3 bis 4 pCt. der Leistung erfordert.

Dampfverbrauchs- und Leistungsversuche an
Dampfmaschinen im Jahre 1903, Bayer. Rev. Z
30. Sept. S. 164/68.

Dampfkessel-Explosion auf dem Ottoscliacht
bei Meuselwitz. Von Cario. (Forts.)) Z f. D. u M.
Betr. 21. Sept. S. 365. 8 Abb. Bericht und Erorterung
mutmaRlicher Ursachen.

Water tube boiler. EI. world. 10. Sept. S. 441.
5 Abb. Beschreibung eines Wasserrohrkossols der Rust
Boiler Company, Pittsburg, der ans 2 Oberkesseln und
2 Unterkesseln besteht, welche durch einvertikales
Wasserrohrsystem verbunden sind. Die Unterkessel sollen
zugleich als Schlammsammler dienen.

Die Bedeutung des Gichtgases fir die elek-
trische Traktion in unseren Berg- und Hiitten-
revieren nebst Erdrterung der Betriebsstetigkeit
in Gichtgas-Bahnzentralcn. Von Peter. Gl. Ann,
1. Oktober. S. 221/9. 20 Abb. Wiedergabe des Vor-
trags des Kgl. Regierungsbaumeisters Peter-Berlin, gehalten
im Verein Deutscher Maschinen-Ingenieuream  22. Marz
1904. (Forts, f.)

Eine neue Quecksilberlampe; J. Gas. Bel.
24, Sept. S. 8S7/8. 1 Abb. Beschreibung einer Queck-
silbererdampflampe, die von Bastian & Salisbury konstruiert
ist.  Der Stromverbrauch pro HK betragt bei Verbindung
mit einer Koblenfadenlampe 0,35 Watt, ohne Kohlonfaden-
lampe 0,59 bis 0,88 Watt. Die Lampe hat eine band-
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liecbere und damit fiir praktische Zwecke geeignetere  Arnsberg, Kohler zu Dortmund, Drotsch mann zw
Form, als die bisherigen Konstruktionen. Gleiwitz, den Bergwerksdirektoren Stoecker zu Sulzbach

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie, (Saarbr.), Fischer zu Hoinitz (Saarbr.), Zirkler zu

Physik.
Forsellesprocessen och
stal-och valsverk Rendsburg. Von A. af Forselles.
Teknisk Tidskrift.  24. Sept.  Mitteilungen (ber Ein-
fihrung und Versuche mit dem Forsélles-Proze in Rends-
burg. Ofenkonstruktion, maschinelle Einrichtungen und
Beschickungsmaferial.
Véarldens stdrsta

dess utfdérando vid

anliiggning for rertort-
kolning af tr&. Von E. Sjéstedt. Jernkont. Annal.
bih. 9. Beschreibung einer Anlage der Algoma Steel
Comp, in Sault St. Marie, Ontario, zur Holzkohlung in
Retorten.

The Porteous portable metal melting furnace,
Ir. Ago. 22. Sept. S. 50. 1Textfig. Dieser amerika-
nische fahrbare Schmelzofen soll bei den verschiedensten
Gelegenheiten im Ilittenbetriebe zweckméRige Verwendung
finden konnen.

Effects of annealing on
Andrews. Am. Man. 22. Sept.

Bidrag tili k&nnodomon om nitroglycerins
och nitroglycerinshaltiga sprangdamnens frys-
ningsforhdallnnden, sarskildt niod afscetule pa
medlen att sdnka deras frysningstemperatur.
Von Nauckhbff.  Teknisk Tidskrift. 24. Sept. — Ab-
handlung Uber Gefrieren des Nitroglyzerins und Mittel zur
Herabsetzung des Gefrierpunktes, a) Historische Angaben,
b) das Verhalten des Nitroglyzerins beim Abkiihlen und
sein wirklicher Gefrierpunkt, c) Theorie der Herabsetzung
des Gefrierpunktes, d) Bestimmungen fir die Herabsetzung
des molekularen Gefrierpunktes 1, nach der Formel von
van’t Hoff, 2. direkt, e) die Gefriertemperatur nitroglyzeriri-
"haltiger Sprengstoffe.

Analysos of British coals and coko collected

steel rails. Von
S. 353/62. 6 Textfig.

and compared. Coll. G. 30. Sept. S. 636. Analysen
der Produkte von Staffonlshire.
The utilisation of peal. Ir. Coal Tr.It. 30 Sept.

S. 984/6. 3 Textfig. Die Verwertung des Torfes zur
Herstellung von Koks und Briketts.
Uber die Bestimmung von Schmelzpunkten hoi

hohen Temperaturen. Von Arndt.  Vor. Bef. Gew.
Sept. S. 265/98. 8 Abb..
Personalien.
Gestorben:
Am 30. September zu Sayn der Bergwerksdirektor

Otto Eich 1toff, Vorstand der Zentralvenvaltung der
Kruppschen Erzbergwerke, «im Alter von 61 Jahren.

Dem Rerghauptmann Dr. First in Halle a. S. ist die
Erlaubnis zur Anlegung der Kommandeurzeichen zweiter
Klasse des Herzoglich Anhaitischen Hausordens Albrechts
des Béren erteilt worden.

Dem Hittendirektor Hoffmann zu Sollingerhiitte, den
ilergrevierbeamten, Bergmeistern Dr. Paxmann zu Magde-
burg, Knochenhauer zu Beuthon, Oberschulte zu

Soden und dem Salinendirektor Engelske zu Diirronberg
ist der Charakter als Bergrat mit dem persdnlichen Range
der Raéte vierter Klasse verliehen worden.

Der Berginspektor Cremer des Steinkohlenbergwerks
Konig bei Saarbriicken ist zur Ubernahme der Steilung"
eines Bergbausachverstandigen bei der Kaiserl. Gesand-
schaft in Peking in den Reichsdienst Ubergetreten.

Ernannt sind:

zjr Bergrevierbeamteu mit
meister die Berginspektoren Goeb'el,

dem Titel Berg-
bisher zu Eimen,

fir das Bergrevier Olpe-Arnsberg (Amtssitz Arnsberg),.
Bispinck, bisher zu Grube Sulzbaeli bei Saarbriicken,
fir das Bergrevier Wied (Amtssitz Neuwied) und

Sporkenbach zu Zeitz fiir das Bergrevier Zeitz;

zuBergwerksdiroktoren die Berginspektoren Blume,-
bisher zu Grube Reden bei Saarbriicken, bei der Berg-
Werksdirektion zu Saarbriicken, von Velsen bei dem
Steinkohlenbergwerke bei Knurow und Czapla bei der
Bergwerksdirektion zu Saarbriicken;

zu Berginspektoren die Bergassessoren Wilhelm
Miller 11 bei dem Steinkohlenbergwerke Reden bei
Saarbricken, Kdohne im Bergrevier West-Recklinghausen,
Hasse bei der Berginspektion zu Barsingbausen (Deister),
Hiiser bei dem Steinkohlenbergwerke Dudweiler bei Saar-
bricken, Klette bei dem Braunkohlenbergwerk bei Eggers-
dorf, von Koenen bei dem Steinkohlenbergwerke Von
der Heydtlbei Saarbriicken, Hiby bei dem Steinkohlen-
bergwerke Sulzbach bei Saarbriicken, Heine boi der
Berginspektion zu Laufenthal, Wawerda boi dem Stein-
kohlenbergwerke Koénigin Luise 0O/S., Marckhoff im
Borgrevier Siid-Essen, Mann bei dem Steinkohlenbergwerke
Koénig O/S., Dr. Weise bei dem Steinkohlenbergwerke-
Gerhard bei' Saarbricken und Tegeler bei dem Stein-
kohlenbergwerke Ver, Gladbeck;

zu Hitten Inspektoren die Bergassessoren Grimm
bei dem Huittenamte zu Lautonthal und Jesse bei dem
Hittenamte zu Clausthal.

Versetzt sind:

der Revierbeamte des Bergreviers Ost-Waldenburg,
Bergrat Illner, vom 1. November d. J. ab nach Gérlitz
und der Revierbeamte des Bergreviers Goérlitz, Bergrat
Baske, nach Waldenburg (fur das Revier Ost-Waldenburg),

der Reviorbeamte des Bergreviers Wied, Bergrat
Dr. Schulz zu Neuwied, nach Coéln unter Ubertragung
des Bergreviers Deutz-Riinderoth,

der Bergwerksdirektor L6sch von der Borgwerks-
direktion zuSaarbriicken an das Steinkohlenbergwerk Gerhard
bei Saarbriicken,

der Berginspektor Erich Mdiller von der Borgwerks-'
direktion zu Saarbriicken an das Steinkohlenbergwerk Kénig
bei Saarbriicken,

der Bergassessor Dr. Horbig von der Bergwerks--
diroktion zu Saarbriicken als technischer Hilfsarbeiter an
das Steinkohlenbergwerk Reden.

Der Bergassessor Grundier (Bez. Breslau) ist der
Berginspektion zu Tarnowitz Uberwiesen worden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen gréfReren Anzeigen befindet sich, gruppenweise geordnet,-

auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.



