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Transvaaler Seilfahrtkommission.

Von 0berbergrat Professor Il, r ndeutsch, Freiberg.

Durch den Vizestatthalter voneTransvaal wurde im
Jahre 1905 eine Kommission zwecks Untersuchung der
(iefalireii bei der Seilfahrt und der zu ihrer Abhilfe
dienenden Mittel und Wege gebildet, woriber in dieser
Zeitschrift, im Jg. 1905 auf Seite 1205 berichtet worden ist.
Die Untersuchungen (ber Fangvorrichtungen sind jetzt
zum Abschlufl gelangt: ihre Ergebnisse sollen im fol-
genden dargelegt werden.

Schon einige Jahre vor der Einsetzung der Kommission
hatte ihr Leiter Vaughan in seiner amtlichen Tétig-
keit als oberster Staatsingenieur den Ld&sungen der
Aufgaben tatkrédftig vorgearbeitet. Er richtete vor
allem eine von ihm streng organisierte und gehaml-
habte Schachtforderseilstatistik ein. wobei er sich an
die gleichartigen Einrichtungen in Deutschland anlehnte.
Der Verfasser hatte schon im Jahre 1870 neben vielen
andern bekannten Beanspruchungen der Schachtférder-
seilc die StoRbeanspruchungen, die inseigern Schéachten
in der Richtung des Seiles, in tonnldgigen Schéchten
mehr normal zur Seilachse alftreten, als wesentliche
Faktoren der Seilzerstorur.g hervorgehoben. Spater
benutzte er die in der Richtung der Seilachse auf-
tretenden StoRbeanspruchungen zur mathematischen
Erklarung der durch die Statistik bekannten Zer-
storung des untern Seilteiles und wahlte sie zum
Ausgangspunkt einer Spezialstudie, Vaughan lenkte
die Aufmerksamkeit auf die Beanspruchung der Férder-
seile in seigern Schéachten, die durch fortgesetzte
StoBwirkungen bzw. EnergieWechsel entstehe, wobei
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.24,

Tiie Stelle der Inanspruchnahme in der Richtung der
Seilachse auf- und ablaufe und Knoten bildende .W e|len-
bewegungen® entstdnden.1

Seine Veroffentlichungen liefern einen wertvollen
Beitrag zur weitern Kldarung der komplizierten Schacht-
forderseil-Beanspruchung und zur Erleichterung der
Wahl des zur Seilberechnung dienenden Sicherheits-
faktors. Von groBem Interesse sind die in vielen
Transvaaler tonnldgigen und stark gebrochenen
Schéchten gemachten Erfahrungen. I>e in diesen
Schéchten vielfach, auf Rollen mit kleinem Durchmesser
gefihrten Schachtférderseile werden auBerordentlich
kraftig von den Rollen abgehoben, ebenso kraftig
wieder auf dielRollen aufgeschlagen, also normal zur
Seilachse aufgestoBen und an denselben Stellen auch
noch kraftig abgebogen. Diese Beobachtung gab Ver-
anlassung zur Einfuhrung groBer Durchmesser der
Flahrungsrollen. Im AnschlufR an die Forderseilstatistik
wurden Untersuchungen der Elastizitdt«- und Festig-
keitsverhdltnisse ganzer Seile, der Litzen und der
einzelnen Dréhte, bzw. ihre Prifung auf Zug, Biegung und
Drehung vorgenommen. Zu dem Zweck erbaute! Vaughan
ein mit allen modernen Mitteln ausgestattetes mechani-
sches Laboratorium, das zur Kl&drung wichtiger Félle und

1Vergl. hierzu die von Vaughan im ,,The Engineer®, London,

und 31. Ang. 1906, verdffentlichten Anschauungen und
Lehren, auch Grashof. Elastizitdt und Festigkeit. Berlin 180I>,
sowie 187S. S. jSU: ferner Weistiach-Herrmanu, I, Teil, S. 1211
und endlich Wfillfier, Coinpendium der Physik, 1 Hand.

1
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zur Beratung der Bergwerksbiainten unter seiner
Leitung dient. Durch das vielfach in den Transvaaler
Gruben vorhandene, den Seilen sehr schadliche saure,
Waésser wurde die Seilfahrtkommision auch veranlafit,'
der von Ledebur gefundenen Beizbrichigkeit der'
Drahte und auflerdem der im Innern der Seile statt-
findenden Zerstérung der Drdhte ihre Aufmerksamkeit
zuzuwenden.

Neben diesen Prufungen war es eine der wichtig-
sten Aufgaben der Kommission, die Fdrderkorb-Faiig-
yorrichtungen zu untersuchen. Die Einfuhrungbrauch-j
barer, fur holzerne bzw. eiserne Leitbdume geeigneter
Fanger, Fangerformen und Fangeranonlnungen sowie'
die Einfihrung eines einfachen, leichten, mdglichst:
unstérbaren Bewegliigs-, Sicherungs- und Rege-
lungsmechanismus der Fanger war anzustreben. Um
nicht, von neuem in die alten, immer wieder auftreten-
den Fehler zu verfallen, verhielt man sich bisher den
zahlreichen Neuerungen gegentiber vorsichtig abwartend.
Man hatte die Uberzeugung gewonnen, daR fast alle
angewendeten Fangkonstruktionen grofle Stdrungen
nicht nur erfahren konnen, sondern auch erfahren
haben, daR sie besonders der allbekannten Seil-
schwanzgefahr in hohem MaRe ausgesetzt sind. Es
wurde festgestellt, daR die meisten Fangeinrichtungen
sich besonders dann unwirksam erwiesen: 1. wenn
die Konstruktion selbst bei sonst guter Anordnung
kompliziert ist, viele leicht Verletzbare oder solche
Teile' besitzt, die, wie z B. PreRgase, leicht vergessen
oder verloren werden konnen; 2. wenn ferner das
Seil des abwértsgehenden Forderkorbes den Bruch
erfahrt; 3. wenn die Fénger, wie z. B. bei Fontaine,
Kley, Minzner, Oberegger, Mathieu, White-Grant usw.
direkt oder indirekt mit der Konigstange gekuppelt
und deshalb mit dieser durch den Seilschwanz sehr
leicht stdrbar sind; 4. wenn dem Gesetz der
Beschleunigung direkt zuwider die zahl und
die Abmessungen bzw. die Masse oder das Gewicht
derjenigen Faiigvorrichtungsteile grof ist, die mit
der Konigstange und dem Seilschwanz zugleich mittels
der Fangvorrichtungsfeder abwaérts bewegt werden
sollen; 5 wenn diese Keder, deren Arbeitfédhigkeit
eine durch das kleinste abzufangende Gewicht fest-
gesetzte Begrenzung besitzt, auch noch eine sein-
kraftige AnfangsWirkung der Fanger an den hdl-
zernen oder eisernen Leitbdumen hervorbringen soll, und
(>wenn wegen unzureichender Federwirkung ein grof3es
Gewicht der mit der Konigstange gekuppelten Fang-
vorrichtungsteile den kréftigen Fangerangriff an den
Leitbdumen allein erzeugen oder beférdern soll.

Schon vor Jahrzehnten wurde nachgewiesen, daR
derartige, auf liTtimern beruhende Fangkonstruktionen,
ohne den geféhrlichen Seilschwanfc, Uberhaupt unter
den gilinstigsten Umstdnden allerdings Ergebnisse
liefern, die — oberflachlich beurteilt — inbezug auf
Fangsicherheit und Fangwirkung den Eindruck er-
wecken kdnnen, als ob sie richtig und sicher funktio-
nierten. Man mufite deshalb eine erheblich strengere
Prifung anwenden.

Unter diesen Umstdnden war es im Interesse voii
Leben'und Gesundheit der einfahrenden Mannschaft
von grofRer Bedeutung, dal die Transvaaler Seilfahrt-

Glickauf

Nr. 35

kommission in diesem Sinne arbeitete. Sie prifte die
Theorie der Fallbremsen und der mit dem Abbremsen
verbundenen, unvermeidbaren StoBwirkungen, die fir
die notige Regulierung klein eingestellt und mit dem
Undeutschschen Energieindiktator gemessen wurden.
Ferner wurde eine sachkundige Auswahl unter den
eingegangenen Konstruktionzeichnungen und Modellen
von Fangvorrichtungen getroffen und die ausgewadhlten
Fangkonstruktionen erbaut.  Zuerst nahm man mit
den ausgewdhlten Fangvorrichtungen eine Vorprifung
1vor. bei welcher die geféhrliche Seilschwanzwirkung
und alle ungunstigen Umstande ausgeschaltet waren. Bei
der darauf folgenden Hauptprifung wurde der Einfluf? des
gefadhrlichen Seilschwanzes, tberhaupt die ungunstig-
sten Verhéltnisse. bei' einem Seilbruch bericksichtigt.

Diese im Schachte ausgefiihrte experimentelle
Hauptprifung gab die Seilschwanzgefahr und die
konstruktiven Maéngel jeder Art, auch die der Leit-
baume so naturgetreu wieder, dall diese Prufung samt
ihren Ergebnissen als den wirklichen Verhéaltnissen ent-
sprechend angesehen werden darf. Derartige mit
groBen Umstdnden und Kosten verknupfte praktische
Untersuchungen, unter der Benutzung einer Forder-
maschine im groRen im Schachte, an gebrauchten
Tannenholz-Leitbdumen, bei auBerordentlich grofRer ab-
waérts gerichteter Férdergeschwindigkeit und unter dem

geféhrlichen EinfluR eines sehr langen, nach voll-
stdndiger Abwicklung von der Seiltrommel ab-
springenden, Uber die Seilscheibe hinweg in den

Schacht und in die Einstriche des Schachtausbaues
schlagenden Seilschwanzes, wurden wohl (berhaupt
zum erstenmal erfolgreich von der Transvaaler Seil-
fahrtkommission durchgefiihrt.

Die bemerkenswerten Ergebnisse dieser Hauptver-
suche stehen, wie zu erwarten war, zum 'Peil in
einem schroffen Gegensatz zu den scheinbar befriedi-
genden Ergebnissen der Vorversuche. Damit lieferte
also die Kommission zugleich eine Prufung der prak-
tischen Bedeutung der beiden experimentellen Priifungs-
methoden. Die Kommission wies die Unzulénglichkeit
der Vorversuche nach und stellte fest, dal die in einem
Versuchgerist oder im Schachte unter gilinstigen
Umstédnden erzielten Versuchergebnisse zu Trug-
schlissen fihren.

Von der Kommission wurden nur drei Fangvor-
richtungen und zwar die von

1. Schweder, Johannesburg,

2. Garyin, Johannesburg, und

3. Undeutsch, Freiberg,
ausgewahlt, ausgefiihrt und zur engem Prifung ge-
bracht. Das Urteil erstreckte sich jedo'ch.insofern auf
alle andern Fangkonstruktionen, als die der Kom-
mission ubergebenen Schriften und Gutachten das
ganze Fanggebiet umfassen. Inbezug auf ihren kon-
struktiven Charakter miteinander verglichen, zeigen
die drei ausgewdhlten Fangvorrichtungen das. gemein-
same Bestreben, die Fangvorrichtungen nur als Fall-
bremsen durchzufuhren, d. h. sie an hdolzernen oder
eisernen Leitbdumen wirken zu lassen und der daran

hdngenden, mit grofRer Geschwindigkeit nieder-
gehenden Last die kinetische Energie allmahlich,
ohne eine dem Menschen schadliche StoBwirkung
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zu entziehen. Zugleich wurde grofte Fangsicherheit
und mdoglichste Unstérbarkeit der Fanger- und der
Bremskraft angestrebt.  Die angewendeten Mittel,’
durch die das gesteckte Ziel erreicht werden sollte,
waren allerdings verschieden.

Far die Konstruktion und Wirkungsweise- der
Fallbremsen ist das vom Verfasser im Jahre 1870
fir die in holzerne Leitbdume eindringenden schlanken
Messer- und Zahnhobelfdnger aufgestellte Fang-
gesotz maBgebend. Er ging von der Forderung:
aus, dal der wéhrend des Abbremsens auftretende
unvermeidbare StoB, der durch eine gefdhrliche Fall-
héhe hg ausdrickbaj’ und durch den Undeutschschen
Energieindikator selbsttdtig meRbar ist, seiner GroRe
nach so reguliert werden kann, daB er auf dem Brems-,
wegs konstant bleibt und von der Geschwindigkeits-
hohe h oder von dem Quadrat der Endgeschwindigkeit v
des Fullens unabh&ngig sowie dein Menschen schad-
los gering ist Dieser Grundforderung wird praktisch
Genuge geleistet, wenn z. B. bei seigern Schéchten
und gegebener abzufangender Last Q die Fénger-
kraft F sowie die Bremskraft R = F—Q und hier-
mit die Verzdgerung p der Last durch die Konstruktion
auf dem Bremswegs konstant und unstérbar erzielt
werden. Der Bremsweg s gestaltet sich dabei direkt
proportional der Geschwindigkeitshéhe h bzw. dem
Quadrat der Endgeschwindigkeit v des Fallens; er
wird unter sonst ganz gleichen Umstdnden umso
groRer, je grofRer die abzubremsende kinetische Energie
(lebendige Kraft) der abzufangenden Last Q ist. Eine
Anderung der Last Q oder der Neigung des Schachtes
erfordert die entsprechende Einstellung der zuléssigen
StollgroRe bzw. eine Regulierungseinrichtung der
Fénger- und der BremskraftgroRe.

Die den bisherigen, zum Teil auch den neuesten
Konstruktionen eigenen Bewegungsmechanismen und
die mit diesen und der Konigstange gekuppelten
Fénger sind erwiesenermallen durch den Seilschwanz,
durch Ruckwirkungen der Leitbdume sowie durch
andere, oben angefiihrte Umstdnde storbar. Sie
rufen wegen ihres losen Zusammenhanges mit dem
Fordergestellkdrper Storungen des An- und Eingriffes
der Fénger, also auch der Fanger- und Bremskraft-
groBe hervor und genigen deshalb den Forderungen
des Fanggesetzes nicht.

Durch Ausschalten dieses losen Zusammenhanges
und durch die Einfuhrung eines von der Kdénigstange,
von dem Seilschwanz und von der Fangvorrichtungs-
feder moglichst unabhéngigen Bewegungs-, Regelungs-
und Sicherungs-Mechanismus, durch eine einstellbare
und einfach sicherbare Begrenzung des An- oder
Eingriffes der Fanger ist es aber mdglich, die Fall-
bremse unstérbar und regulierbar zu gestalten.

1 Die Fallbremse von Schweder.

Nach seiner im Journal of the South African
Association of Engineers Vol. XII Nr. 8 veroffentlichten
Konstruktion (Fig. 1 4) zu urteilen, legt Schweder der
Seilsclnvanzgefahr und deren Vermeidung ein grofles
Gewicht bei. Er sucht diese Gefahr dadurch auszu-
schalten, dall er zur Inbetriebsetzung seiner Fangein-
richtung hur einen geringen Niedergang der Konig-
stange a, die aus mehreren Teilen besteht, ausnutzt.
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Zur Beschleunigung des Seilschwanzes und der Koénig-
stange a dient nicht nur die Fangvorrichtungsfeder b,
sondern auch ein nach dem ersten geringen Nieder-
gang mit Kohlenséure gefillter PreBzylinder ¢ (Fig. 1).

Fig. 1. Vertikalidngssclinitt durch die Fallbremse von Schweder.

Dabei wird von dem untern Teil der Kodnigstange a
aus ein Steuerapparat d (Fig. 2 und 3) umgesteuert,

der zwei groRere, zur Erzeugung der Fangerkraft
dienende PrefRzylinder e und ex mit einem Kesselchen f
in Verbindung bringt, das mit flissiger Kohlensdure
geladen ist. Der eigentliche Fangapparat besteht aus
zwei Parallelstangen gg und gtglt die an ihren En-
den die auf die Leitbdume L wirkenden glatten Fang-
backen h und hj (s. Fig. 4) tragen. Diese werden
durch die an die Stangen gg sowie an den Forder-
gestellkorper festgebauten Kolben i und i, und ver-
moge der beweglichen PreRzylinder e und ej samt
den Kupplungschienen k und k, einander gendhert
und so die Bremsbacken h und hx kréftig an die
Leitbdume L angedruckt. Das Kesselchen f ist mit
einem Sicherheitsventil 1 und mit einem Regulier-
ventil in fir die Kohlensdurespannung bzw. Fanger-
und Bremskraft ausgestattet. Ein an dem Steuer-
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apparat d sitzendes Mamometer n zeigt den Gasdruck
in den PreRBzylindern an.  Die Bremsbacken h und
hj besitzen keine Kupplung mit der Konig.stange a, sind
vielmehr als Teil des Fordergestellkérpers zu be-
trachten. Wahrend die eine Stange gg mit dem

Fig. D. Vertikélquerschnitt durch die Fallbremse von Schulder.
Forderkorb verbunden ist, wird die andere glgl
derart an ihm gefiihrt, daB sie eine sichere Stltze an
t|n findet. Diese Konstrukion, die Schweder der
Seillahrtkommission selbst lieferte, besitzt also, einen
von der Fangvorrichtiingsfeder gesonderten Be_

Fig. 4. HorizOritalquerschnitt durch die Fallnremse von Schweder.

wegungs-, Regelungs- und Sicherungs-Mechanismus.
Der Apparat ist imstande gut zu funktionieren, wenn

der Kessel wirklich Kohlensdure enthalt, wenn das
AuslaBR- oder Regulierventil m nicht geschlossen ist,
und wenn das Kesselchen, das Sicherheitsventil, das

Regulierventil, die Steuerungsteile, die Leitungsrohrchen,
das Manometer sowie die Zylinderabdichtungen keine,
in dem rohen Férderbetriebe leicht moglichen Stérungen
erfahren. Trotzdem auf die Auswertung der kinetischen
Energie des fallenden Korpers keine Rucksicht ge-
nommen ist und trotz der ausgesprochenen Bedenken
verdient jedoch die Schwedersche Leistung gebihrende
Anerkennung.

2. Die Fallbremse von Garvin.
Die Garvinsche Konstruktion ist, eine Keilfang-
vorrichtung, also einer Gattung zugehorig, die schon

.des
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durch v. Hauer rechnerisch und durch Nitzsch auf
Grund reicher  Erfahrung Kkritisch dahin beleuchtet
wurde, daB ihr gegeniiber den Fangeinrichtungen mil
sich drehenden Fé&ngern der Vorzug einzurdumen
ist. Bei grofen Lasten und den grofRen abwadrts ge-
richteten Fordergesehwindigkeiten der Foérderkdrbe im
Schacht geben die Keilfangvorrichtungen inbezug auf
die Erflllung des Fanggesetzes zu ernsten Bedenken
AnlaB. BesédlRe auch der Keil keine direkte oder in-
direkte Kupplung mit der Kdnigstange, wéren auch die
den Keil antreibenden 'Peile duRerst einfach und leicht,
ware also die Storung des Keilesdurch den Seil-
schwanz mdoglichst vermieden, so ware doch die
Sicherung der Lage des Keiles bzw. die Einstellung
einer konstanten Féanger- und Bremskraft unmdglich,
wenn der Keil keine Begrenzung des Eindringens
zwischen den Fordergestellkérper und den  Leit-
baum, d. h. keinen Anschlag an den Fordergestell-
korper besitzt. Bei kleinen Fdrdergeschwindigkeiten
und geringen Lasten, z. B. bei Hausaufzligen, ist der
Mangel der fehlenden Eindringungsbegrenzung nicht
von Belang. Ganz anders aber verhdlt sie sich bei
groBen Fordergeschwindigkeiten und Lasten, also bei
sehr groRen abwarts gerichteten Energien. Unter
Umstdnden und beim Zusammentreffen gunstiger
Verhéltnisse vermag wohl auch eine Keilfangvorrich-
tung- einen guten Erfolg zu zeitigen. Anderseits kann
aber der unbegrenzt eindringende Keil bei dem
Vorhandensein grofRer Energien sich derart zwischen
den Forderkorb Und den Leitbaum drdngen, dafl nicht
nur ein heftiger StoB, sondern auch eine Zerstdrung
des Forderkorbes und damit ein Versagen herbeigefihrt
werden kann. Mit der Einfihrung der Begrenzung
Keileindringens wirde aber eine neue Gefahr
entstehen, namlich eine zu geringe F&ngerkraft.

Das aulerordentlich verschiedene Verhalten des
Holzes im Schachte und ebenso die mannigfachen
Einflusse, die eiserne Leitbdume durch Fette, Kohlen-
klein usw. im Schachte erfahren kénnen, machen eine
Berechnung unmdglich. Auch spielt der geféhrliche
EinfluR des Seilschwanzes bei dem losen Zusammen-
hédnge des Bewegungsmechanismus mit dem Forderkorb,
zumal wenn der erstere sehr kompliziert und schwer
ist, eine verh&ngnisvolle Rolle.

Die weiter unten angefuhrten mit der Garvinschen
Keilfangvorrichtung gewonnenen Versuchergebnisse
ohne und mit einem langen Seilschwanz zeigen dies
zur Genlige.

3. Die Fallbremse von Undeutsch.1

Die UndeutscHsche Fallbremse entstand infolge der
von dem Oberbergrat v. Sparro gegebenen Anregung,
die einschldgigen Fragen vom Standpunkte der
Dynamik eingehend mathematisch zu erortern. Auf
diese Weise sollte eine wissenschaftliche Grundlage
fir ilie Konstruktion einer sicher und mit nur ge-
ringem StoR wirkenden Fangvorrichtung geschaffen

1 Vergl. die Schriften des Verfassers: ,,Fallbremsen und Energie:

indikatoren*, Fr. Deuticke, Leipzig und Wien. liKJi: ,Kritische
Besprechungen gefahrlicher Fall- und Fangergebnis.se sowie der
erforderlichen lInstérbarkeit. des Fangapparates®, Ostr.Zeitschrift
fur Berg- und Hittenwesen, IIHKi. und ,,Grundzige fur deirBau
der Fallbreinsen usw.“. Gehr. Bohm, liattowity,; I'JUG.
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wirden, die auch bei einem mit groer Geschwindig-

keit niedergehenden Fdérderkorbe..wirksam blieb. Des-:

nai‘b bildete die Erfullung des oben mangefiihrten, im
eldhre 1870 vom Verfasser aufgestellten und im grofen
experimentell erprobten Fanggesetzes den Ausgangs-
punkt fir die Konstruktion der Fallbremse. Der
Bremsstichel des bergabfahrenden Schlittens und der
sich an Kletterstangen abbremsende Mensch waren
ihre Vorbilder. Ohne weiters ergab sich eine von
dem Seilschwanz, der Kénigstange und der Fangvor-
richtungsfeder unabhéngige, den Armen des Menschen
entsprechende Anordnung, namlich sich drehende
Fadnger an dem Fordergestellkérper selbst.  Auch auf
die lebendige Kraft der mit Geschwindigkeit nieder-
gehenden Last wurde in Bezug auf den Bewegungs-
mechanismus der F&nger, der von dem Seilschwanz,
der Konigstange und der Fangvorrichtungsfedcr un-
abhé&ngig bleiben sollte. Rucksicht genommen.
Nur eine ganz geringe Feder- und Ko&nigstangen-Be-
wegung ist zum Anheben der Fadnger an die Leitbdume
erforderlich. Zum Bremsen und Fangen wurde nicht
nur die Reibung des Keiles in der Keilnut, sondern
auch der viel wirksamere Verdradngungswiderstand
des Keiles in der Keilnut herangezogen. Die Finger
des Menschen, als Fé&nger gedacht, wurden zu
schlanken Keilen bzw. zu schlanken Zahnhobeln
umgebildet. Fir das Eindringen der freien linden
der Arme in die Leitbdume war eine ebenfalls
von dem Seilschwanz der Kd&nigstange und Farig-
vorrichtungsfeder unabh&ngige wunstdérbare Be-
grenzung, der Sicherungsmechanismus erforderlich. Er
besteht aus fest mit dem Fordergestellkdrper verbun-
denen Fangeranschldgen. Durch einfache Mittel. Keile,
exzentrisches Futter der Fanger usw. kann der Anschlag
bzw. die Begrenzung des Eindringens zur Regelung
der Fé&ngerkraft-, der Bremskraft- Und der StolRgrdRe
eingestellt werden (Regelungsmechanismus). Trotz
der vielen, scheinbar schwer erfullbaren Anforderungen
gestaltete sich die ganze Konstruktion &uBerst einfach
und leicht. Voraussetzung fur die gute Wirkung ist
nur. daB die Leitbdume instandgehalten sind. Ferner
mussen zur Einstellung und Regelung der Fallbremse
vor Inbetriebnahme des Furderkorbes die I’ndeutschschen

Freifall-, Fang- und Indikatorversuche durchgefuhrt
werden.
Der Forderkorb wird an' den holzernen Leit-

bdumen a mittels Winkeleisen b gefuhrt (s. Fig. 5
bis iS. Er trdgt an den mit ihm fest verbundenen
Zapfen 0, die von der Mittelachse je eines Leitbaumes
den horizontalen Abstand c besitzen, frei drehbar
die Messerfanger d.  Diese ruhen mit ihrem freien
Ende wéhrend des ungestdrten normalen Betriebes,
wahrend also das Forderseil die Konigstange h auf-
warts zieht und die Feder 1 welche auch uber dem
Querhaupt n liegen kann, zusammendriickt, unter einem
kleinen, der GroRBe der Eindringungskraft glinstigen
Winkel auf den wagerechten Stitzflachen e auf. Nach
einem Seilbruch dringen die Fanger d iii die Leitbdume
und legen sich an die mit dem Fordergestellkdrper fest
verbundenen wagerechten Anschldge f derart an, daB
die gesamte abzufangende Last Q auf der ganzen Lénge
der Fénger, in erster Linie auf den Aufh&ngezapfen O
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der Fénger ruht. Zum Zwecke des Eindringens in die
Leitbdume werden die F&ngerspitzen infolge eines
geringen Niederganges der Kdnigstange h uber die ge-
ringe Hohe i nach dem Punkte m der Leitbdume ge-
hoben. Dieses Anheben erfolgt, wie durch Versuche
nachgewiesen ist, selbst im unglnstigsten Falle, und

Fig. 5. Vorderansicht Fig. 6. Seitenansicht

der Fallbremso von T'ndciitsch.
zwar dadurch, dafl das Querhaupt n, das mit der
stange h ein Ganzes bildet und die Drehachsen oo

tragt, mit der erstem ein wenig niedergeht; an'die
Achsen o sind die Ergreifer p (Fig. 7) drehbar
Fig. 7. Obere Ansicht der Fallbremse von Undeutsch,

angeschlossen und stiitzen sich beiq auf eine wagerechte
Bahn oder werden in tonnldgigen Schachten an festen
Zapfen in Schlitzen gefuhrt. Wahrend des Nieder-
ganges der Konigstange steigen ihre freien Enden r
aufwaérts und heben auf diese Weise die Fanger d
uber das genannte kleine MaB i. Nachdem die Spitzen
der Messer oder der wiegemesserartigen Schneiden die
Stelle in einmal berihrt haben, erfolgt das Eintreiben
und Sichern der Fangerd nur durch die Uber die Hohe ix
(Fig. U) niedersinkende, abzufangende Last Q, also
durch den niedergehenden Forderkorb. In dem Augen-
blick. in dem die Fanger die begrenzte Eindringtiefe
T erreichen, setzt sich die abzufangende Last Q ver-
moge der Anschlédge f auf die Fénger d auf. Indem
die'Féanger, die nunmehr einerseits an den Steilen T
in den Leitbdumen und anderseits an den Fangerzapfen
0 sitzen, die ganze Last Q derart tragen, dafl nur ein
Anheben der ganzen Last ein Losen der Féanger
herbeizufihren vermag, bilden sie gewissermallen mit
iden Anschldgen f bzw. mit dem Foérderkorb ein un-
stérbares Ganzes. Die lebendige Kraft der Last Q
wird nunmehr durch die Bremskraft R. die aus dem
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um die Last Q verminderten Verdrdngungs- und
Reibungswiderstand F der Messer besteht wéahrend
des ganzen Bremsweges ungestért® gleich-
manig, bei geringer, einstellbarer StoR-
wirkurig aufgezehrt und der Forderkorb endlich ge-
fangen.
baumen zu befreien, mulR ein kinstlicher Seilzug die
Koénigstdnge zundchst innerhalb des Férderkorbes voll-
stdndig anheben. Die Messerfdnger ruhen hierbei noch
immer in der gesicherten Lage. Erst nachdem der
Seilzug mittels der Fdrdermaschine so Aveit gesteigert
worden ist, daB die gesamte Last angehoben wird,
treten die Mosserf'dénger nach und nach ohne StoRR aus
den Leitbdumen -heraus, bis sie auf ihre wagerechten
Lager e zu liegen kommen. Durch Einschalten von
Keilsticken L (s. Fig. 8) zwischen die F&nger d und

Fig. 8. Fig. 9. Exzenjterfutterregulierung;

die Anschlédge f oder durch die Einstellung der Exzenter-
futter E der Fanger d (Fig, 9), kann die Bremskraft
beliebig geregelt werden. Soll die Fallbremse in
tonnldgigen Schdchten angewendet werden, so sind
oberhalb der Fénger d schwache Federn anzuordnen.

Bei den zur Regulierung der Bremskraft dienenden
Versuchen ist der Undeutschsche selbsttatig regi-
strierende StoBmesser oder Energieindikator mit dem
Forderkorb verschraubt, sodal er mit diesem nicht
nur frei fallt, sondern auch abgebremst wird. Hierbei
wird von ihm die grofte Energie (1 Kilogramm hg
Meter, kurz die geféhrliche Fallhéhe he) angegeben, die
je einem Kilogramm der abzufangenden Last indem
unginstigsten Augenblicke des Bremsprozesses, also
bei dem Auftreten der gréRten Bremskraft und Ver-
zOgerung, entzogen wird. Bei den ersten mit ihm
angestellten Versuchen besall der Indikator eine
Druckfeder, bei deren Anwendung Fehler entstanden.
Den jetzigen fehlerfreien Zugfeder-Indikator erbaut der
Mechaniker Paul Kihne in Chemnitz. Die Aufsicht
uber die Ausfuhrungen sowie die Prifung und
Justierung der Apparate, wird im Interesse der Sicher-
heit der Fallbremse vom Verfasser selbst vérgenommen.

Zwei andere Ausfihrungsformen der Undeutsch-
schen Fallbremse sollen unter der Anwendung eiserner
bzw. metallner Leitbdume im folgenden noch kurz
angefihrt werden. Wie schon oben gesagt, wurde
das Prinzip, die Fanger- bzw. die Bremskraft durch den
Reibungs- und Verdrdngungswiderstand des Keiles in
der Keilnut zu erzielen, auch auf metallene Leitbdume
ubertragen.  Unter dor Beibehaltung des oben ge-
schilderten Bewegungs-, Regelungs- und Sieherungs-
Meehanismus (Fig. 5—8), also auch unter der Bei-
behaltung der an dem Fordergestellkor]»er frei und
drehbar aufgehdngten Fé&nger d sind nur die Fénger-
enden g den Eigenschaften des Eisens, Stahles bzw.
Metalles angepallit worden. Die eine Ausfuhrungs-
form (Fig. . 10) ist dadurch charakterisiert, dal

Keilregulierung.

Um die Fanger spater wieder aus den Leit-1 Keile ausgebildet wurden.
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z. B. an den als Schachtleitungen gedachten Eisen-
bahnschienen a leicht walzbare, elastisch deformier-

,bare Keilnutschienen bi angenietet sind, wdahrend die
IEnden;

g der um O drehbaren Fé&nger d sowohl
radial als auch nach oben und unten als schlanke
Nach einem Seilbruch

Fig. 10. KeilnutschiSricnfaiiger.
werden die Fé&nger wie die Messerfdnger durch die
Ergreifer p bzw. deren Enden r in die Keilnutschienen
bi (Fig. 10) gehoben, in denen sie auf dem Brems-

Fig. 11. Hobelfénger.

weg verdrangend und reibend wirken.
gefundener Verdrdngung nehmen die

Nach statt-
Fangschienen
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ihre urspringliche. Form wieder an, sodaR sie immer
wieder zum Abbremsen verwendet werden kodnnen.
Aus dem gleichen Grunde ist es auch moglich, bei
groBen Lasten mehrere Fadnger am Forderkorb Unter-
einander anzuordnen. AuBerdem kdnnte man, wenn
Gefahr fir hartes Aufsetzen eintritt, die Bremsorgano
von dem 'Forderkorb aus in die Fangschienen ein-
dricken. Eine andere Ausfiihrungsform, die ebenfalls
auf Reibungs- und Verdrangungswiderstand des Keiles
in der Keilnut zutickzufihren ist, soll mit schwécher
Spanbildung verbunden sein, wobei gangbare Walz-
eisen, z. B. wie in Fig. 11. T-Eisen, als Leit- und
Bremsbauine dienen. Die Féanger d sind in diesem
Falle (ber die ganze Breite ihrer freien Enden g mit
vertikalen, schief zum Horizont durchschnittenen,
kleinen Keilen ausgestattet. Nach einem Seilbruch
werden sie durch die Ergreifcr p bzw. deren Enden r
an die Leitbdume gehoben und durch die Energie der
abzufangenden Last selbst unter grofRer Kniehebel-
wirkung an die motfillnon Leitbdume angepreBt. Wie
durch den Metallhobel wird das Material radial ver-
drdngt und Fénger- und Bremskraft durch Reibungs-
und Verdrangungswiderstand des Keiles in der Keilnut
hervorgebracht.
Experimentelle Prifungen

Die samtlichen Versuche wurden in dem Marcus-
schachte.der Grube Langlaagte Estate. Johannesburg,
durchgefiihrt. Die Versuchergebnisse wurden den. in
den Zeitungen ,Transvaal Leader” und ,Star“, Jo-
hannesburg, vom 5. bzw. 7. Juli 1906, 16, und 30. Mérz
1907, sowie ,, The Mining Journal*, London, 20. April
1907 enthaltenen Berichten und den schriftlichen an
den Verfasser gerichteten Mitteilungen entnommen.
Die Leitung der Versuche lag in den H&nden des ein-
gangs genannten Gouvernementsbeamten -l A Vaug-
han; die Durchfihrung fand unter der Beteiligung der
in den Schriften genannten Kommissionsmitgliederstatt.

Vorversuche
(ohne Seilschwanz).

1. Schweder.

a. Der Forderkorb wurde im Geriist etwa 1m Uber
die mit Balken bedeckte Hé&ngebank .gehoben, dann
vom Seil geldst; er stirzte ohne wahrnehmbare
Bremswirkung auf die Balken.

b. Der Korb wurde im Geriust ganz hoch gehoben
und vom Seil gelést. Er stirzte und durchschlug
zwei Balken, obgleich diese mit Sandsécken bedeckt
waren'.

¢. Nach der Beseitigung der Balken wurde der
Forderkorb etwa 1 m uber die Hangebank gehoben,
10 in unter die Hangebank getrieben und vom Seile
abgelést. Der Korb stiirzte auf eine eingebaute
Blhne, obgleich die Leitbdume Fé&ngerangriff erkennen
lieRen.

Wohl nach stattgefundenen Verbesserungen wurden
folgende Ergebnisse gewdnnen:

d. Man liel den Forderkorb aus der Ruhe fallen,
er wurde nach einem Weg von 3 cm gefangen.

e. Beider Wiederholung desselben Versuches wurde
der Korb nach etwa 4 cm Weg gefangen.
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2. Garvin.

a. Nachdem der Forderkorb im Fordergerist an-
|gehoben worden war, trieb man ihn unter die
:Hangebank. Nach der selbsttidtigen Ldsung vom Seile
wurde der Korb nach einem Bremsweg von 5 bis 9
m zum Stillstand gebracht, wobei der aufgezeichnete
StoR dem freien Fall eines starren Kodrpers nach einem
Weg von etwa* 9 cm entsprach.

3. Undeutsch:

a. Der leere Korb wurde im Gerlst aufgezogen
und dann losgelassen. Die Fallbremse trat sofort in
Wirkung und der Korb wurde auf einem Weg von 2
cm gebremst.

b. Der beladene Korb wurde am Seil etwa 1 in
unter die H&angebank getrieben, vom Seile abgeldst
und nach 2 m Bremsweg zur Ruhe gebracht. Der
aufgezeichnete StoR entsprach dem freien Fall eines
starren Korpers nach einem Weg von etwa 11 cm.

c. Der Korb wurde mit einer Geschwindigkeit von
ungeféhr 4 bis 5 m/sek in den Schacht getrieben und
etwa 10 m unter der H&ngebank vom Seile abgeldst.
Er wurde nach 6 m Bremsweg abgefangen, wobei der
StoR  noch geringer als im Falle b war.

Nauptversuche
(mit Seilschwanz).
1 Schweder.

a. Man lieR den Férderkorb mit einem Seilschwanz
von etwa 31 m in den Schacht sturzen. Die Fang-
vorrichtung trat sofort in Wirkung und hielt den
Korb nach der Zuriicklegung eines Bremsweges von
8 m an.

b. Der Korb mit einem Seilschwanz von etwa
40 m wurde mit einer Geschwindigkeit von 3 bis
4 in/sek in den Schacht getrieben. Nach dem Ab-
laufen des Seilschwanzes von der Seiltrommel ver-
sagte die Fangvorrichtung.

c. Der Korb wurde mit einer Geschwindigkeit
von ungefdhr 10 m/sek in den Schacht getrieben.
Nach dem Ablaufen des Seiles vonder  Seiltrommel
verblieb an dem Korb ein Seilschwanz von ungeféhr
130 m Lénge. Die Fangvorrichtung hat den Korb
nicht aufgehalten. Sie hatte nur einseitig gewirkt,
und die GroBe des StoRes hatte die Grenze der Auf-
zeichnungsféhigkeit des StolRmessers (berschritten.

d. Der Forderkorb wurde mit einem Seilschwanz
von ungefdhr 120 m und mit einer Geschwindigkeit
von ungefdhr 12 m in den Schacht gestirzt. Die
Fangvorrichtung trat sofort in Wirkung, aber erst
nach einem Bremswege von 70 in Lange kam der
Korb zur Ruhe. Der aufgezeichnete StoR entsprach
dem freien Falle eines starren Korpers .nach einem
Weg von 9 cm.

2. Garvin.

Der Korb 'mit einem Seilschwanz von ungefahr
180 m wurde in den Schacht gesturzt, Die Fang-
vorrichtung versagte. Wahrscheinlich stirzte der Korb
auf eine Buhne, denn es war ein StolR eingetreten,

der (ber die Registrierfahigkeit des' Stolmessers
hinausging.
3. Undeutsch.
Der Fodrderkorb wurde mit einem Seilschwanz

von ungefdhr 160 m und mit einer Geschwindigkeit
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von ungefédhr 13 in/sek in den Schacht getrieben.
Die Fallbremse trat sofort in Wirkung und hielt den
Korb nach einem fkeiiisweg von etwa 10 in an. Der
Stohtncsscr hatte einen StoR aufgezeichnet, der dem
freien Fall eines starren Korpers (ber etwa 9 cm
entspricht.

Mit Ricksicht auf die Fangsicherheit, besonders
mit Ricksicht auf den von dem Forderkorb zu tragenden
Seilschwanz, ist der gepriften Ausfuhrung gegenuber
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der Eingriff der Messer und damit die Fanger- und
die Bremskraft sowie der StoR etwas zu vergroBern.
Eine StoRerhéhung ist zuldssig bis etwas (ber 30 cm
(gefahrliche Fallhohe).

Das am 15 Marz 1907 unter .",Schluflversuche* im
»Star® verdffentlichte L'rtejl lautete: Die Undeutsehsche
Konstruktion war vollkommen erfolgreich. Sie hat
den Wert, einfach zu sein, selbsttatig zu wirken und
mit geringen Kosten hergestellt werden zu kdnnen.

Das Eisenhiittenwesen im Jahre 1906

Von Professor Dr. 1. Neiimann,

Das wirtschaftlich schon recht ginstige Jahr 1905
ist von dem abgelaufeneu Jahre noch weit tbertroffen
worden. Der Metallverbrauch war im letzten Jahr in
allen Industrien auBerordentlich grof3, wodurch eine
weitere Erhohung derMetallerzeugung veranlalt wurde;
gleichzeitig wurden aber auch die Preise beeinfluft.
Sie zeigen bei Eisen, Silber, Quecksilber, Nickel, Blei
und Zink ein stetiges, jedoch nicht ungewdhnliches
Steigen, dagegen war die Preisbildung bei Kupfer.
Zinn, Antimon und Platin (berraschend. Die hdhern
Preise werden z.T. wohl dauernd beibehalten werden,
da die Aufnahmefdhigkeit der Welt fur Metalle in den
letzten Jahren derartig gestiegen ist, daB bei einigen
Metallen die Erzeugung mit dem Verbrauch nicht mehr
Schritt halten kann. Im allgemeinen sind die Verhalt-
nisse im Wirtschaftsleben aber gesund, und der hdhere
Preisstand im Jahre 1906 hat eine ganz natirliche
Entwicklung, wie nachstehende offizielle statistische
Ausweise Uber die GroBhédndelpreise in Deutschland
zeigen.

V 15)04 1905 15306
A( J(
Ei's en. Il
Deutsches bestes l’uddeleisen .
(Dusseldorf) 11 50.— 5075 69,38
Deutsches bestes Giclioieieisen
(Dusseldorf) 07,50 (W.27 78.88
‘I'Hoinasrohoiseli (Dortmund) ' »' b56— 56- 58.36
Hessemerroheiseii it : 62- 62.-- 65064
Kiigl. Roheisen. Middlesbrou~h
(Hamburg) 62,09 (j7,49 72.72
Slaheiseii (Lubeck) Vi 237,50 241.40 250 —
' HI ei.
Weichhlei, Rheinisches (Kaéliij 100 kg 24.'X> 28.47 35,84
Kiili Fer
Mansfelder iRerliii) it 127.-10 152,33 1SS.50
Ziuk < B S
Schlesisches (Breslau) 4:179 49.77 53,31
Rheinisches (Kéln) 40,8« 52.47 55,52

7, iun.

Ranka (Kohl) 258,30 294.02 370,22

Uber die Entwicklung der deutschen Bergwerks-
industrie in den letzten 10 -fahren ist eine sehr inter-
essante Studie erschienen, die aus der Feder von 0.
Simmersbach stammt. Danach stieg die Steinkohlen-
forderung in Deutschland in den Jahren 1895 bis 1905
von 79169 000 t auf 121298 000 t; also um 53 pCt,
die Eisenerzforderung von 12350100t auf 23444000 U

Darmsladt.

also um 90 p('t. Die einheimische Zinkerzgewinnun?i
hat quantitativ nur eine sehr geringe Zunahme auf"
zuweisen, dagegen ist der Wert der Erze auf das vierfache
gestiegen. Die Bleierzerzeugung steht jetzt fast genau
so hoch 165000 t wie vor 10 Jahren, wo sie
160 000 t betrug, in der Zwischenzeit war sie aber
bis auf 145000 t gefallen. Die Férderung von Kupfer-
erzen ist in dem 10jahrigen Zeitraum um 23 pCt ge-
stiegen, sie betragt ann&hernd 800.000 t.

Die wirtschaftliche Bedeutung des deutschen Berg-
baues ergibt sich aus folgender Zusammenstellung der

durch die Kohlen- und Erzférderung geschaffenen
Werte: ImJahre 1905 war der AVer! der in Deutschland
gefdrderten:
Mill. I
Steinkohlen 1500
Braunkohlen 52
Eisenerze 81
Manganerze 0.6
Zinkerze 48
Bleierze 14.7
Kupfererze 23
Gold- und Silbererze 1,2
zus. 1720.5
Auf die fur alle Zweige der Metallindustrie so
tberaus wichtige Kohlenférderung in Deutschland

braucht liier nicht ndher eingegangen zu werden, da
in dieser Zeitschrift fortlaufend genaue statistische
Angaben Uber Fo6rderung, Aus- und Einfuhr sowie
Verbrauch geliehen werden.

Die Gesamtférderung der Welt an Kohle belief sich
fir das Jahr 1904 nach den Coal Tablesl auf r.
S00 Mill. t, 1905 auf 840 Mill. t. Nach den Angaben
der Mineral Industrv 2 war die Gesamtsumme einschl
der Braunkohlenférderung 1904 884 Mill. t und 1905

929 Mill. t. Hiervon entfielen auf die einzelnen Erd-
teile folgende Mengen: .
Asien 19 810000
Australien 7 255 250
Nordamerika 360745821
Sidafrika 3218 500
Europa 533 129 077
Andere Lander 4 550 000

zus. 928 714048

Gluckauf 1UM6 S. 1725 ff.
Vol. X1V P. 81(L
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Die Zunahme gegen das Vorjahr betrdgt hiernach
42,5 Mill. t, wovon 34 Mill. t allein auf die Ver.
Staaten entfallen.

Die Lage des Eisen marktes inDeutschland war
sehr gut. Schon von Anfang an lagen Auftrdge fur
spatere Quartale vor; in Rheinland - Westfalen ging
anfangs Roheisen so flott ab, daf zur Deckung des
Bedarfes englisches Eisen herangezogen werden mufite-;
auch die Zechen konnten den Anforderungen nicht
genugen, und das Kohlensyndikat kaufte englische
Kohle hinzu. In Oherschlesien zeigte sich dasselbe
Bild. Der umfangreichen Nachfrage nach Roheisen
konnte nicht nachgekommen werden, die Férderung
der Gruben reichte nicht aus und groe Halden'
bestdande wurden mit verladen. Die Nachfrage nach Halb-
zeug war auBerordentlich stark, die Beschaftigung der
FluReisen- und Stabeisenwerke war gut. Auch die
Erzgruben im Sieg-, Dill- und Lahngebiete hatten trotz
gesteigerter Forderung glatten Absatz.

Die Preisbewegung war eigentlich nur in der 2. Halfte
des Jahres lebhafter. CtieRereieisen Nr. 3 stand von
Januar bis August auf 70 J{ und stieg in den nichsten
Monaten auf 76, 78 und 81 .//. Qnalitatpuddeleisen
kostete Januar bis April 65 .//. Nai bis Sept. 68 .//,
in. den letzten 3 Monaten 78 Thomaseisen hielt
sich bis April auf 67 1/, stand dann bis September
auf70 im letzten Quartal auf 75. L. SchweiRstabeisen
stieg von 124 1l bis August auf 147,50 ,M und bis
zum Jahresende auf 165 bis 170.//, FluReisen in ganz
&hnlicher Weise von 120 bis 150

In England litt am Anfang desJahres das Roheisen-
geschaft sehr stark unter den Warrant-Manipulationen”
die Warrantlager schwollen an und erreichten im Mérz
das Maximum mit 751 459 t. Die Preise gingen im
1 Quartal ruckweise herunter: Middlesbrough Nr. 3
von etwa 53,10 auf 48 s, Hadmatit von 71 auf 63 s.
Im zweiten Quartale beruhigte sich das Eisengeschaft
und die Preise gingen wieder langsam aufwarts:
Middl. Nr. 3 auf 50 bis 51, Hamatit auf 63 bis 65 s;
die Preissteigerung setzte sich auch in den beiden
letzten Quartalen fort. Im 3. Quartal stieg Middl.
Nr. 3 von 51 auf 55 s, Hamatit von 64 auf 67,6 s,
und im 4. Quartal: Middl. Nr. 3 von 56 auf 63, Hamatit
von 68 auf ca. 80s. Die gunstige Geschéftsentwicklung
war hauptsachlich auf den auBRerordentlichen VVerbrauch
Deutschlands zuriickzufiihren. Von Middlesbrough ging
dreimal soviel Eisen nach Deutschland und doppolt
soviel nach Amerika wie im Vorjahre.

In Amerika entwickelten sich die Verhéltnisse ganz
adhnlich wie bei uns. Schon von Anfang an war die
Erzeugung der Hochdfen ausverkauft, Halbzeug war
knapp, die Stahlwerke stark beschaftigt. Auch hier
war im 1. Quartal die Preishewegung unerheblich, im
2., Quartal zog nur Bessemerroheisen etwas an, im 3.
Quartal verscharfte sich der Unterschied zwischen
Leistung und Nachfrage und die Preise nahmen stéarker
zu, in GieRerfei Standard Nr. 2 von 18,25 auf 20,50 §,
Bessemerroheisen von 18,35 auf 19,60 $, Bessemer-
knippel von 27 auf 28 diese Sorten stiegen im
letzten Quartal weiter, namentlich gegen Schlu3 des
Jahres, GieRereieisen bis 25$, Bessemereisen bis 23,35 $,
Bessemerkniippel bis 29,50%. Trotz der angestrengtes-
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teil Téatigkeit der Hochdfen und ihrer Riesenleistung
muBte noch das Ausland zur Deckung dos Roheisen-
bedarfes herangezogen werden.

Eine sehr deutliche Erlduterung der Marktlage
geben die einzelnen Monaterzeugungen an Roheisen in
Deutschland und Amerika in nachstehender Tabelle.

1)eutschland Amerika
t t

Januar 1018 461 2101905
Februar . 935 994 1934496
1051 527 2200 282

April 1010 789 2106823
Mai 1048 150 2132 325
Juni 1009 015 2 002 264
Juli 1041 447 2 045 616
August 1064957 1957 564
September 1036753 2002497
Oktober . 1073874 2 231 957
November 1061572 2222 668
Dezember 1069 638 2271 931

Diese Zahlen zeigen, daBR der Betrieb in den letzten
Monaten am stdrksten war. Die in Deutschland im
Oktober, in Amerika im Dezember erreichten Mengen
sind die groBten bisher jemals in den beiden Lé&ndern
in einem Monate erblasenen Roheisenmengen.

Die Roheisenerzeugung der Welt imJahre 1906
143t sich wie folgt schétzen:

1%00 1%06

Ver. Staaten, , 14010 000 25711 106
Deutschland 8 521 000 12 478 067
England............ 9052 000 10311778
Frankreich . .. 2699 000 3319032
RuBland............ 2 870 000 3000 000
Osterr.-Ungarn . 1312000 2000 000
Belgien............. 1019 000 1431460
Schweden. . .. 519 000 596 400

88000 550 62S
Spanien........... 290 000 400000
Italien . ... .. 24.000 140 000
Andere Léander 620000 500 000

zus. 41032 000 zus. 60438-171

Die Erzeugung des Jahres 1906 hat somit alle vor-
hergehenden weit Uberholt, 60 Mill. t gegen 55 Mill. t
im Vorjahre und 41 Mill. t im Jahre 1900. Seit An-
fang dieses Jahrhunderis hat Amerika seine Produktion
um i M, Deutschland um die Hélfte, England da-
gegen nur um 1B vergroRert. Ganz auffallend ist die
Produktionzunahme Amerikas in den letzten Jahren,
sie betrdgt gegen 1905 10 pCt, gegen 1904 43 pCt.
Betrachtet man die Steigerung der Roheisenerzeugung
néher, so ergibt sich, dal die Zunahme prozentual
immer groRer, der Anstieg der Kurve immer steiler
wird. Deutschland weist in den letzten 37 Jahren eine
durchschnittliche Zunahme von 6,3 pOt auf, Amerika
in 42 Jahren von 7,9 (bzw. in den letzten 10 Jahren

von 9,3 pCt). Legen wir mir diese Durchschnitt-
steigerung zugrunde, so wirden wir3 im Jahre 1914:
20 Mill. t, im Jahre 1920: 30 Mill. t erreichen;
1 geschatzt.
- Stahl u. Eisen 1907 S. 203 ff.
2
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Amerika aber im -Fahre 1910: 33,5 Mill. t, 1920:
67 Mill. t und 1950 sogar 536 Mill. t, Wir kdnnen

uns solche Riesenmengen gar nicht vorstellen, obwohl
ihre Er/engung nicht unmdglich waére.

Uber die Zunahme des Verbrauches an Roh-
eisen im Deutschen Reiche geben folgende Zahlenl
Aufschluf3:

Gluckauf

Nr. aé

Leicestershire .ooveveveeeeiee e 301264
Sicl-Staff'ordshir € ......cocevviveevcinennnen. 431 674
Nord- s e ——— 301295
YOrkShire e 341 227
Shropshire . 52888
NordwalesS. ., 98 12s

1890 1905 1906 lus. 10311778
t t t Frankreich
Hochofenerzeugung. . 4 658451 10987 623 12478 067 t

Einfuhr.., 596 519 363 748 881340 Meurthe et Moselle...ccvecerennee, 2291631

Ausfuhr.....ccevenne 1334019 4297904 5080 568 N 0T d e 328 620

Einheimischer Ver- Pas-de-Calais 113925

brauch....cccoooenn. 3920951 7053467 8278839 Sabne et L OIre .vcevceneienicnn, 105.004

1890 1905 1906 G ard e 64 564

kg kg kg  Andere Departements........... 415 288

Verbrauch ) auf den Kopf 81.7 116,4134,96 7us. 3319 032
Erzeu_gu_ng | <fer Bevdlkgrung 97'1,. 181'3203'43Unter den erblasenen Roheisensorteil
_ Die im Jahre 1906 in denHauptlandern erzeugten  qopnt pej uns das Thomasroheisen mit 8088534 t
Eisenmengen verteilen sich innachstehender Weise auf an der Spitze, dann folgt GieRereiroheisen mit

die einzelnen Staaten oder Gebiete:

Deutschland

2108 684 t, Stahleisen mit 943 573 t, Puddelroheisen

tpCtmit 854 536 t und Bessemerroheisen mit nur 482740 t.

Rheinland-Westfalen........cccocevenne e 5142783 41,2
Sieg, Lahn, Hessen ..., 856 020 6,9
Schlesien . |, e, 901345 7,2
Pommern.... i,

Hannover, Braunschweig
Bayern. Wirttemberg, Thiringe
Saarbezirk
Lothringen, Luxemburg

442969 3,6
n

901252 7,2
3887600 311

zZus. 12478 067

Ver. Staaten
t

Massachusets, Connecticut . 20 563
NeWw YOrK oo e 1577 502

NEW JEISeY .o 385 460
Pennsylvanien........... .11 427837
Maryland ... 392896
Virginien . 491261

Nord Karolina, Georgien, Texas 94080
Alabama.....ci 1701 646
Westvirginien ..., 309 406
KentucKY e 99 697
TENNESSEE i e 433704

O R0 i, 5412 367
FITIN 0 0S i 2191376
Michigan. ... 375 368
Wisconsin, Minnesota 379296
Missouri, Kolorado, Oregon 419 649

GrofRbritannien

zus. 25712108

t

Schottland....cccoiviiiiciiicceeies 1474 285
DuUurham . 955 792
Cleveland.....iiieiieeieenn, 2 682 203
West Cumberland ..., 945 64(5
Lancashire ... 689516
Stdwales e, ; 897 799
Lincolnshire.....ccccoeevviviiiiiecneenen, ; 429 068
Northamptonshire ... 286 624
Derbyshire .o, 424 369

1 Glickauf 1907 S. I-U.

Im direkten Gegensétze hierzu macht in Amerika gerade
Bossemerroheisen mit 13840 518 t den Hauptteil aus,
von GufR- und SchweiBeisen wurden 5714492 t, von

157 7901,3basischem Roheisen 5018 674 t und von Holzkohlen-

eisen 433 007 t erzeugt. In England Uberwiegt Guf-

188 3081,5und Puddeleisen mit 4 345 374 t selbst den Hamatit,

von dem 4135 346 t. und das Bessemerroheisen, von
dem 1074927 t erblasen wurden. Belgien erzeugt in
der Hauptsache Stahlroheisen, und zwar 1120780 t,
gegen 230530 t Puddeleisen und 103 053 t GieRerei-
roheisen. Die Bedingungen fir die Weiterverarbeitung
des Rohmaterials sind also in den genannten L&ndern
1ganz verschieden.

Um die Jahreswende standen in Deutschland 277.
in den Ver. Staaten 320, in England 370. in Frank-
rdch 122 und in Belgien 38 Hochofen im Feuer. Die
Ofenleistungen sind ganz ungleich, ein belgischer Ofen
leistet U ., mal soviel, ein amerikanischer 2o mal
soviel Eisen wie ein englischer.

Eisenerze

Uber die Eisenerzférderung der einzelnen Léander
im Jahre 1906 liegt noch nicht sehr viel zuverléssiges
statistisches Material vor.

Die Eisenerzgewinnung am obern See in
Nordamerika, die die Grundlage zu der grofartigen
Entwicklung der amerikanischen Eisenindustrie bildet,
nimint einen immer, grofem Umfang an. 1906 wurden
38 Mill. t gegen 34. 21U, und 24 Mill. t in den Vor-
jahren verschifft. Bei einer so riesigen Ausbeutungl
wirde es nicht auffallen, wenn sich Anzeichen der
Erschopfung bemerkbar machten. Bis jetzt wurde aber
nur festgestellt, dall derEisengehalt der Erze im Durch-
schnitt zu sinken beginnt; man hat deshalb fur 1907
den garantierten Eisengehalt der Erze von 56,70 pCt
auf 55,2 pCt heruntergesetzt; gleichzeitig sind aber
die Notierungen fur Bessemererze von 90 auf 95 c.
far Nicht-Bessemererze von 60 auf 65 c erhdht worden.

1 Eine statistische Ubersieht Gber die Entwicklung jenes Ge-
bietes mul die Gesamterzeugung findet sicli im Glickauf IiKXi

S i’
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In Deutschland férderton nach amtlicher Angabe
im -Jahre 1905 4>/ Werke 28 44407:! t Eisenerze, sodal}
etwa 41, Mill. t auslandischer Erze herangezogen werden
muften, um die erforderliche Eisenmenge zu liefern.
Zur deutschen Eisenerzforderung lieferte das Siegerland
1905 1760 906t, 1906 2172 800 t. das sind der Menge
nach etwa 10 pOt der deutschen Fo6rderung, dem
Werte nach aber etwa 20 pCi Venatorl schatzt die
Siegerldnder Erzvorrate auf r. 118 Mill. t, sodal
sie bei der jetzigen Forderziffer noch etwa 60 Jahre
Vorhalten wurden. Hierbei mag gleich allgemein die
Frage aufgeworfen werden, wie lange die Eisenerz-
lager Uberhaupt noch reichen. Mason2 schéatzt die
.Menge der verwertbaren Eisenerze in Amerika und
Europa auf etwa 10000 Mill. t. die jahrliche Forde-
rung und den Verbrauch auf je 100 Mill. t, dem-
nach wirde der bekannte Erzvorrat der Erde in etwa
einem Jahrhundert verbraucht sein. In Europa steht
Deutschland mit seinem Erzvorrat von 2200 Mill. t
obenan. Amerika weist nur noch'einen halb sogrof3en
Vorrat auf, der bei dem heutigen riesigen Verbrauche
in 25—30 Jahren erschopft sein muf. Mason macht
daher den Vorschlag, um die “Erschépfung der ameri-
kanischen Erzvorrdte zu verzdgern, den Kohlenreich-
ium Amerikas zu benutzen, indem man europdische
L&nder mit amerikanischer Kohle versorgt und von
ihnen (Spanien, Skandinavien) als Rickfracht Eisen-

erze mitbringt. Der Erfolg wére bei dem groRen
Verbrauche Amerikas offenbar auch nur ganz
unerheblich.

Nachstehende Tabelle gibt ein ungefdhres Bild von
der Eisenerzgewinnung und dem Erzverbrauch
der einzelnen Lé&nder, sie betrifft die Verhaltnisse des
Jahre 1905.8

Erzeggung Verbrauch
t
Ver. Staaten . .. 42206551 45 407 000
Deutschland . 28444073 28080817
Grollbritannien . . 14824 154 22261 500
Spanien.......... 9395814 849 000
Frankreich . ... 7 023 000 7 540 000
RuBland............... 5,280000 4 607 000
Schweden.......... 4 364 001) 1047 000
Osterreich-I'ngarn 3493 000 3398000
Belgien.............. 213 000 3 153 000

Die Tabelle zeigt, dal die Haupteisenldnder mit
ihren eigenen Eisenerzen nicht ausreichen, Amerika
fiihrt 3 1, Deutschland 41, und England 7Vs Mill. |
fremder Erze ein. Dagegen verbraucht Schweden
weniger als V* Spanien weniger als 410 seiner
eigenen Forderung.

Anderson hat einen Bericht Uber ein mexika-
nisches Eisenerzlager ,LasTruchaskt erstattet. Es liegt
an der Grenze der Staaten Michoacan und Ciuerrero,
in der Nahe der Kiiste. Man schatzt den Erzvorrat
auf 1068 Mill. t. Es sind harte Hamatite mit
62 66 pCt Eisen und sehr wenig Phosphor und
Schwefel.

1Stahl H Eisen 1907 S. 121 ff.
1 Dailv Consular juni Trade-HepOifs.
a Stalil u. Eisen 1{K)7. S. 32.
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Eine fur die Eisenlédnder sehr wichtige Frage ist
die Beschaffung von Manganerzen. Der Mangan
erzbergbau hat erst in den letzten 20 Jahren groRere
Bedeutung, erlangt. Venatorl fihrt in einer Studie
uber die Deckung des Bedarfs an Manganerzen aus,
daR die deutsche chemische Industrie etwa 4 pCt der
in Deutschland geférderten Manganerze verbraucht,
vom Gesamtverbrauch des Landes aber nur etwa.
1 pCt. Den Weltverbrauch an Manganerzen
(mit etwa 50 pOt Mangan) schétzt er auf r. 900 000 t.
Demaret hat fur 1902 folgende Verbrauchzahlen
fir die Haupteisenldnder ermittelt:

Erzeugung Einfuhh  Verbrauch
t t t
Ver. Staaten 7500 240 000 247 500
England 1300 237 000 238 300
Deutschland 49 800 222 000 271 800
Frankreich 12 500 85 600 98 100

Die einzelnen rozesse verbrauchen etwa
0,6—0,7 pCt Mangan auf die erzeugte Stahlmenge.

Kurzlich hat man bei Taritapan in Nordborneo ein
Manganerzlager angetroffens, von dem man annimmt,
daR jahrlich 4- 5000 t 51 53prozentiges Erz aus-
gefiihrt werden kdénnen.

RufBland verfligt uber die méchtigsten und reichsten
Manganerzvorkommen.

Deutschland fuhrte 1905 65 174 1 ostindisches und
brasilianisches, und 151 222t russisches Manganerz ein.

Die Eisen- und Manganvorkommen im Fichtel-
gebirge3 sind ohne technische Bedeutung fur die Eisen -
industrie.

John Birkinbine4 hat versucht, eine Statistik tber
die Welterzeugung an Manganerzen aufzustellen: sie
zeigt folgendes Bild:

Brasilien . 23;1950 t
Kanada. . . . 20
Amerika Chile...cooeeennren. 17 110
Kuba . 6 907
Ver. Staaten 4 118.,
Indien 150 297 .
Asien Japan 10592
Java . 1388 ,
. . Neuseeland. 106 .,
Australien j yeensland 830 ,,
Bosnien . 4129 .
Deutschland 52 886 .
Frankreich 1 11254 .
Griechenland 7355 .
Italien 2836 .
Norwegen . 22 .
Eure ipa Osterreich . 18788
Ungarn . 11527 .
Portugal 80
RuBland. 426 818 ,
Schweden 71992
Spanien. 26 895 .
Turkei 49 100 .

L Stahl H Eisen 1000 S. 05 flI'.. 140 ff., 210 ff.
- Hull, of the Imper. In.4. 1900 IM, '}. ;S ,309,
3 Erzbergbau 1900 S. .066 If.

4 U. S. Geolog. Survey. Stahl it, Eisen 1900. S. 1278.
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EingehendeBerechnungsmethoden uiber die Bewertung
von Eisenerzen unter besonderer Beriicksichtigung der
manganhaltigen hat E. Hollmann angegeben.1l (ber
die magnetische Aufbereitung von Eisenerzen,
die fur Skandinavien von groéfter Bedeutung ist, be-
richtet 0. Bugge2 Nach seinen Angaben bestehen
in Schweden etwa 20 Aufbereitungsanlagen, die Mag-
neteisenerze anreichem; die verwendeten Apparate
verarbeiten 0,75=—2,5 t Rohmaterial in der Stunde mit
einem Kostenaufwandc von 1,40 3,30 JC. Bugge
beschreibt in seiner Arbeit eine Anzahl Scheidertypen
und erwdhnt einige Beispiele (ber Anreicherung und
Arbeitweise in verschiedenen Anlagen.

Die Brikettierung von Eisenerzen und die
Priafung der Erzziegel sind von Wedding3 und
Simmersbach 1 besprochen worden. Letzterer beschreibt
das imvorjéhrigen Berichte 5 angegebene Verfahren der
Hiutte in Kertsch, ferner ein Verfahren, das in Coltness
ausgeubt wird. Man mischt dort spanische Braun-
eisensteine mit Wasser, prelltsie zu Ziegeln und trocknet
und brennt diese mit Hochofengas. Auf den Fornie-
grnben bei GieRen werden mulmige Brauneisensteine in
rotierenden Zylindern durch, einen Gasstrom soweit er-
hitzt, daf die leicht schmelzbaren Bestandteile die
einzelnen Erzteile zusammenkitten. Die Scoria-Gesell-
schaft wendet Hochofenschlacke als Bindemittel an.
Erz und Schlacke werden gemischt, brikettiert und die
Briketts in Kesseln mit gespanntem Dampfe behandelt.
Der Wasserdampf schlieft die Schlacke auf und ver-
wandelt sie in ein zementartig abbindendes Pulver.
Auf der Gewerkschaft Deutscher Kaiser mischt man
Gichtstaub mit Kohle, stampft die Mischungund ver-
kokt nachher. Die National Metallurgical Co. fiihrt, wie
Colby® mitteilt, ein Agglomerationsverfahren in groflem
Malstabe in folgender Weise aus. Feinerz, Flugstaub
oder Abbrande werden mit einem Bindemittel (ca. 1pCt
ihrer Menge) wie Teer oder Petroleumriickstinde
besprengt, in schrég liegende, rotierende, mit Naturgas
geheizte Zylinder eingetragen und erhitzt. Das Binde-
mittel wird bei 300 L weich, und verflichtigt sich bei
6000 mit dein Schwefel, die Erzkdrner werden bis
1100° weiter erhitzt und sintern zusammen. Der
Schwefelgehalt geht dabei von 11 pCt auf 0,13 pCt
herunter.

Roheisenorzeugunag.

Am Anfang des Borichtjahres wurde die Grindung
eines neuen deutschen Hittenwerkes in Emden, der
»,Hohenzollernhitte, A. G.*,7 viel besprochen. Von
der Gesellschaft wurde der Bau von zwei Hochofen
von je 180 t Tageserzeugung in Aussicht genommen,
sodall eine Jahresproduktion wvon 12G000 t erreicht
werden sollte. Durch die glinstige Lage am Hafen
wurde fir die Beschaffung der Rohprodukte: Erz und

1 Borg- u. Hittenm. Rundschau 190G S. 135 ff.. 153 ff.

2 Teknisk Ugobkul 1906'Hd. 53, S. 209, 217, 234, 244.

3 Stahl und Eisen 190G s. 2 ff,, 70 ff.

1 Stahl und Eisen 190G S. 262 ff. und Borg- und Huttenm.
Rundsch. 1906 S. 181 ff.

5 Gluckauf 1906 S. 8S3.

0 Berg- und Huttenm. Rundsch. 19Q6 S. 159 ff.

‘ Berg- u. Hiattenm. Rundsch. 1906 S, 159 ff.

Glickauf Nr. 35

Ivoks, gegenliber dem Inland ein erheblicher Transport-
gewinn erwartet. Wie aus der Berechnung der Ge-
stehungskosten hervorgeht, rechnet man nur mit der
Verhilttung auslédndischer Erze (Bilbao, Santander,
Urdiales, Wabana, Caen, Gellivara, Rar el Maden).
Dabei sollen che Selbstkostenl betragen: fur H&matit
53.25 .//, Gielereiroheisen 1ll. 50,82 Luxem-
burger Roheisen IIl. 50,61 JL graues Stahleisen
53.25 L weiRes Stahleisen 53,01 .. Die Absicht
geht dahin, in der Hauptsache Gielereieisen zu erblasen,
um einen Teil der bedeutenden englischen Einfuhr zu
ersetzen. Wie weit das mdoglich sein wird, bleibt
abzuwarten. Jedenfalls sind die Selbstkosten englischer
Werke2 fur GieRereiroheisen hierfir sehr wesentlich.
Nachstehend folgen einige Angaben uber  sie.
Bolkow-Vaughan & Co. und Bell Brothers (Clarence
Works) produzieren etwa 50 pCt der Clevelénder
Roheisenmenge. Da beide Werke eigene vorzigliche
Erzfelder besitzen, so stellen sich bei Bolkow-Vaughan
& Co. die Selbstkosten nur auf 37,32 bei Bell
Brothers auf 40Jl. andere Werke, die ihr Rohmaterial
teilweise kaufen mussen, kommen auf41.60,//, solche,
die nur fremdes Rohmaterial verarbeiten, auf 46 Jk.
Der Vorsprung selbst der letztem Werke gegenuber
den deutschen ist demnach immer noch betréchtlich.
In Rullland tauchte ein Projekt auf, im Ural ein groRes
Eisenwerk mit 50000 t Jahreserzeugung zu errichten,
das MittelruBland versorgen soll. Eisenerz, Kalk und
Holzkohle .ist in der N&he zu haben. F. Heck 3
rechnet einen Gestehnngspreis von nur 33 JI fiir die
Tonne Roheisen heraus.

Uber einige wichtige technische Fragen fiir Hoch-
ofenwerke sind in dein letzten Jahre von Simmersbach,
M. Buhle und G. Dieterich Abhandlungen erschienen.

Simmersbach'l bespricht die technischen Fort-
schritte im Hochofenwesen unter besonderer Beriick-
sichtigung der Verlade- und Transporteinrichtungen
fir die Erze sowie die Begichtungsvorrichtungen.
M. Buhle6 hielt einen interessanten Vortrag tber die
wichtige Frage der Bewegung und Lagerung von Hutten-
rohstoffen, mit Angabe von Anlage-, Betriebs- und
Instandhaltungskosten, und G. Dietrich 1 behandelte
die Schwebetransporte auf Hittenwerken.

Neben der Massenbewegung der Rohstoffe und des
Produktes spielt bei der Roheisenerzeugung die Wahl
des Hochofenprofils eine groRe Rolle. Simmersbach
hat die verschiedenen mdglichen; Profile besprochen
und Osann die grundlegenden Werte zur Berechnung
des Hochofenprofils klargelegt. Wenn eine gewisse
Tageserzeugung feststeht, so ergibt sich die Menge von
Erz, Kalk und Koks von selbst, wechselnd ist nur
noch die Durchsatzzeit, die wiederum- vom Profil ab-
héngt.. Aus der Weite des Profils und der Lage des
Kohlensackes ergibt sich ferner die Windmenge, der
Winddruck und somit die Gebldsearbeit. Osann zeigt
sodann, dall bei neuern Hochéfen eine gewisse Einheit-

1 Berg- u. Huttenm. Rundsch. 1906 S. 234.
Berg- u. Huttenm. Rundsch. HKXi S. 211 ff.

3 Stalil u. Eisen 1906 S. 190 ff.

1 Stahl u. Eisen 1906 S. 262 ff.,, 319 ff., 3S9 ff., 463 ff.
5 Stahl u. Eisen 1906 S. 6411f., 715 ff.. 722 ff., 855 ff.
0

Stahl u. Eisen 1906 S. 380 ff.
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lichkeit in den Abmessungen zu erkennen ist. Hier-
tber gibt die folgende Tabelle AufschluB.

Togos- Gestell-  Gestell- Formebene Durchmesser

Erzeugung Durchmesser hoho d Gioi,tM nung

t ni m m in

40—60 2—25 15 1,2—1,3 3,5—3,8

61..150 2,5- 3,5 2,0 1,3—1,8 3,8—4,9

15i- 350 3,5. 40 25 1,3—18 3,8—4,9

351—600 4,0—4,7 31 1,8—2,6 3,8—4,9

Uber Windverluste beim Hochofenbetrieb stellte

Jaschko 1 Berechnungen an.

Die Frage der Trocknung des Gebl&sewindes
ist auch im abgelaufenen Jahre eifrig besprochen
worden. Gayley hatte angegeben2 dalR er durch
Verwendung von Kéltemaschinen den Wassergehalt
von 14 auf 3 g herunter gebracht und mit diesem so
getrockneten Winde hei wesentlich héherer Produktion
eine Koksersparnis von 20--25 pCfc erreicht habe.
Osann anderseits hatte berechnet, dal die Entziehung
von 9 g Wasser nur eine Koksersparnis von 5- 6 pCt
herrvorbringen kénne, Campbell Steilt seine Erfahr-
ungen an Ofen in Tennessee mit und glaubt, daR die
Vorteile der Windtrocknung weniger in der 3—4 pCt
betragenden Koksersparnis, als in der GleichméRigkeit
des Ofenganges zu suchen sind; durch die Windtrock-
nung schalte man (in Gegenden mit stark wechselnder
Feuchtigkeit) 3i aller Stérungen aus. Spéter hat
Meissner weitere Ergebnisse mitgeteilt, die mit Gay-
Icys Anlage auf den Isabella-Hochdfen in Pittsburg
erzielt wurden. Die Versuche mit ungetrocknetem
Winde erstreckten sich Uber 314 und 205 Tage, die
mit getrocknetem (Uber 164 Tage. Bei 5 g Wasser-
entfernung aus 1 cbm stellte sich das Erzeugungs-
verhéltnis der 3 Versuche wie 82 bzw. 88 zu 100, das
Koksverbrauchverhéltnis wie 125 bzw. 124 zu 100.
Gegen die Deutungen der Meissnersehen Beobachtungen
wendet sich 0 sann ' Nach den amerikanischen An-
gaben wiirden 25 pCt Koks erspart; bei normalem
Betriebe betrdgt die Ersparnis aber nur 4 pCt an
Koks, dazu kommt aber nocheine Ersparnis von
15 pCt anGebléasearbeit und 4 pCt an Allgemein-
kosten. Osann rechnet den Gewinn auf deutsche
Verhéltnisse um; hiernach wirde er im Minettegebiete
bei einer Lufttemperatur von 20"'und einem Wasser-
gehalt von12 g fir 1t Roheisen 0,33 /, im Ruhr-
gebiet nur 0,06 J.betragen; bei 12,5° und 8,6 g
Wésser wird das Verfahren ganz unrentabel. Nach
Ansicht Osanns mufl man nicht auf ein bestimmtes
MaRB, sondern um ein bestimmtes Mall kihlen, dann
143t sich auch bei uns eine Koksersparnis von etwa
2,4 pCt erzielen. Nach seiner Ansicht wiirde man
auch recht gunstige Ergebnisse zu erwarten haben,
wenn man den Konvertenvind trocknen und die Kalte-
maschine bei der Gichtgasreinigung benutzen wollte.

Steinbart will die Trocknung des Gebl&sewindes
nicht durch Kéaltemaschinen, sondern durch Steinbartsche
Kuhlapparéte erreichen. Die Leistung dieser grof3en
von FluBwasser durchflossenen Kuhlzvlinder dirfte

1 lron Age. 190G Bd. 77* S. 1092.

= Gluckauf 1906 8. SS5.

3 Transnet. Amor. inst, of Min. Eng 1900
1 Stuhl u. Eisen 1006 S. 784 ff.
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jedoch relativ nur sehr gering seinl. Noch weniger
ausfihrbar erscheint ein Vorschlag von Elsner-,
hygroskopische Salze zur Trocknung der Winde zu ver-
wenden.

Bemerkt zu werden verdient, dal das Gayleysche
Windtrocknungsverfahren dochschon eine Nachahmung
gefunden hat, es wird auf den Dovvlais-Werken in
England eingefiihrt, die Anlage wird die gréfite Kihl-
anlage der Welt sein.

Verschiedene Vortrdge auf der Versammlung des
Iron and Steel Institutes haben ein recht Ubersichtliches
Bild von dem jetzigen Stande der Ausnutzung der
Hochofengichtgase in GroRgasmaschinen ergehen,
Bei diesei'Gelegenheithat Hubert3einige Zahlenangaben
mitgeteilt, die klarer als Worte den Fortschritt in der
Entwicklung der Gasmaschinen bei Ausnutzung der
den Gichtgasen innewohnenden Energie beleuchten.
Diese Angaben sind nachstehend zusaminengestellt.

Jahr Maschine  Gasverbrauch Kal. far Wirt;glgs-
von PS cbm 1PS 9
in pCt

1896 4 5,30 5300 15.8

189S 1SO 558 3265 22.9

1900 670 3.16 3097 25.2

190G 1000 2,39 2 363 29,8

Der Heizwert der Gichtgase betrdgt. im Mittel
970 Kal. Abgesehen von der GroBe der Maschinen

ist die erreichte Vervollkommnung anerkennenswert.
In den 10 Jahren ist der Gasverbrauch fur 1 PS auf
weniger als die Halfte heruntergegangen, d. h. der
thermische Wirkungsgrad hat sich verdoppelt.

In Deutschland sind, wie Reinhardt'l mitteilte,
auf Hutten und Zechen 203 Gasmaschinen mit
184000 PS in Betrieb, 146 Maschinen mit 201000 PS
in Montage. Die grofite Gesamtleistung eines Hutten-
werkes betrug 35000 PS. Unter den deutschen Gas-
maschinen sind 16 mit mehr als 1000 PS. In England
sind nur 16 mit Gichtgas und 4 mit Koksofengas
betriebene GrolRgasmaschinen in Betrieb, in Belgien 26
mit 26370 PS. Amerika hat erst lange abwartend
der Entwicklung der Ausnitzung der Hochofengase
in &ndern L&ndern zugesehen, ging aber dann gleich
in grolem Stile vor;jso bestellte z B. die Carnegie-
Steel Company fir die Homestead-Worke 4 Stick
3000 PS-Gasgcbldasemasehinen und eine 2000 PS-Gas-
maschine, fur die Edgar Thomson-Wcrke zwei 2000 PS-
Gasgebldse und eine 1500 PS-Gasmasehine, Die
Lakawannda:Steel Co. in Buffalo stellte Maschinen fur
40000 PS auf. Jetzt sind5 auf den Anlagen der
Steel Corporation Gasmaschinen mit einer Gesamt-
leistung von 102000 PS im Bau, wovon -1-1000 PS
zum Betrieb der Gebldse, 58000 PS zur Erzeugung
elektrischer Energie dienen.

Hauptbedingung fiir einen ungestérten Dauerbetrieb
der Gasmaschine ist eine gute Reinigung und Trocknung
der Gase. Der Staubgehalt.geht in einzelnen Féllen

‘.Stahl und Eisen 1900 S. 787 ff.

2 It. R. Pat. Nr. 175812.

* Eng. u. Min. .louni. HX« Bd. 82. S. 241 u. <802

1 Stahl u. Eisen 1906 K 903 ff, 971 ff, 1040 ff, 1105 ff.
f Eng. u. -Min. Journ. 190(5 Bd. 82, S. 788.
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nur auf 4 ~-0g, in &ndern auf0.015—0.03 g in 1 cbm
herunter, die Reinigungskosten betragen 0,03 0.015 Ff.
fir 1 cbm. Im allgemeinen werden 2200- 3300 Kal.
fir 1 PS/st verbraucht. Etwas eingehender beschéaftigt
sich Mevjesl mit dem Stande der Gasreinigung.
Bei Verhlttung von Minette betrdgt der Staubgehalt
8—15 g in | cbm. Fir Gasmaschinenbetrieb entfernt,
man den Staub bis auf 0,02 g; fir die Beheizung von
Cowper-Apparaten wirde man wohl auch mit einer
Reinigung bis auf 0,5 g alskommen. Meyjes be-
schreibt mehrere solche Reinigungsanlagen. Theissen
glaubt, daf auch in solchen Fé&llen sein Zentrifugal-
wascher billiger arbeiten wirde.

GroRere Hiuttenwerke, namentlich solche, die neben
Hochofen auch ein Stahlwerk betreiben, haben seit
einigen Jahren Roheisen mischer aufgestellt, in
denen das flissige Roheisen mehrerer Hochdfen oder
wenigstens mehrerer Abstiche in geschmolzenem Zu-
stande fir die Weiterverarbeitung aufbewahrt wird.
Die Vorteile der Mischer sind gleichmé&Rigere Zusammen-
setzung, geringer Abbrand. Kohlenersparnis, Ent-
schwefelung usw. Zunéchst fihrten Bessemerwerke die
Mischer ein, jetzt, wo auch im Martinbetriebe flissiges
Roheisen immer mehr Verwendung findet, wéchst
die Zahl der Mischer. Sogar fir GielRereizwecke werden
jetzt Mischer mit entsprechend geringerm Fassungs-
vermdgen (60 t) gebaut. Die altern Mischer waren
ohne Heizung. Um einem eventuellen Einfrieren des
Eisenbades vorzubeugen, macht man die Mischer
neuerdings heizbar. Simmersbach- hat eine Reihe
solcher neuerer Konstruktionen von heizbaren Roheisen-
mischern beschrieben. Man unterscheidet Rolhnischer
und Kippmischer. Den groRten ebis jetzt erbauten
Mischer hat die Ebb Vale Steel Company in England
er falt 750 t Roheisen, ist sauer gefuttert, die Ein-
und AusguBenden sind fir Gasfeuerung eingerichtet.
Der Hauptvorteil der Anwendung des Mischers liegt
in der rationellen Entschwefelung des Metallbades.
Périn4 hat die Vorgédnge im Mischer néher untersucht
und findet, daR die Entschwefelung durch einfache
Oxydation von Mangan- und Eisensulfiir vor sich gebt.
Die Warmeverluste durch Strahlung werden durch die
Verbrennungswarme von Mangan und Schwefel wieder
ausgeglichen.

In jedem lochofenschachte finden sich zwei
Zerstérungzonen, eine obere, die mit der Kohlen-
stoffausscheidung aus dem Kohlenoxyd in Zusammenhang
steht und nur Temperaturen von etwa 400° erfordert,
und eine Zone in halber HOhe des Schachtes, in der
bei einer Temperatur von etwa 1000°, wie Osann5
zeigt, verdampfende Alkalien und Gichtstaub die
Ursache der Zerstérung sind.

Auf Huattenwerken, die viel feinzerkleinerte Erze
verhitten mussen. entsteht eine Menge Gichtstaub,
der nicht ohne weiteres wieder' aufgegeben werden

kann. Auf den Alexandrowsky-Werken hat man, wie
1 Stahl . Eisen1906S. 27 ff.
- Stah! u. Kiscn1906S. 1234 ff.
* Stahl i, Eisen1906S. 363.

1 Rev. univers, d. Mines 1906 Bd. 13. S. 115.
Stahl u. Eisen 1906 S. 336 ff.
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Auerbachll mitteilt, 4 7 pCt dieses Staubes der
Kohle heim Verkoken zugeschlagen und damit einen
sehr festen Koks erzeugt. Bei uns hat. sich Cusfodis
ein solches Verfahren schiitzen lassen; bei Verwendung
von Mischungen aus Fett- und Magerkohlen ist sogar
eine Steigerung der Druckfestigkeit des Koks um 17
bis IS pCt zu erreichen. Werndl" teilte hierzu mit,
daR in den 1Oer Jahren auf derPhonix-Hutte &hnliche
Versuche mit Purple ore ausgefuhrt wurden. Der
Koks war fest. Die Verkokung muBte in Ofen ohne
Nebenproduktengewinnung vorgenommen werden, da
andernfalls die Benzolausbeute um etwa WA herunter-
giiig-

Holzkohlenroheisen wird in der Hauptsache
heute nur noch von Schweden, RuBland (Ural) und
den Ver. Staaten (Michigan und Alabama) geliefert,
Cher den amerikanischen Betrieb hierbei macht
Falken au 3 einige Mitteilungen. Man verwendet
Roteisenstein und schlagt 3—4 pCt Kalk zu, der
Kohlenverbrauch stellt sich nur auf etwa 800 kg.
Der Vorzug des Holzkohleneisens besteht bekanntlich
in dem niedrigen Schwefelgehalte (0,018 pCt). Die
Herstellungskosten betragen im Michigandistrikt 47.//,
im Alabamadistrikt ca. 43,50 K

Auf einige Arbeiten (ber die physikalischen und
chemischen Eigenschaften der Schlacken (Schmelzbarkeit.
Fhuditat, Viskositdt) von Turnerlund Roudouard5
soll hier nur verwiesen werden. Fur industrielle Ver-
wendung (Mauern. Schotter) eignen sich nur Schlacken
mit etwa 40 pCt Kalk. 20 pCt Tonerde und 40 pCt.
Kieselsdure: Schlacken mit mehr als 45 pGt Kalk oder
weniger als 14 pCt Tonerde und 33 pCt Kieselsdure
sind nicht mehr widerstandfédhig genug.

Gielierei
Durch neues Analysenmaterial hat Orthly " wieder

die Bedeutung der Chemie fir die Eisen-
gielBerei klargelegt. Er weist nach, daB die
Abstiche selbst bei ein und demselben Ofen ganz

verschieden ausfallen konnen: deshalb differieren die
Lieferungen eines Hochofenwerkes stets, und ohne
Untersuchung sind keine Gisse mit bestimmten Eigen-
schaften herzustellen.

Durch Untersuchungen von W ist und Ott7 wurde
festgestellt, dal die héhere Bewertung von Giellerei-
koks gegenuber Hochofenkoks ganz unbegriindet ist.
denn zwischen beiden Kokssorten besteht kein Unter-
schied.

Freitags hat den zahlenmaBRigen Beleg fiur die
bekannte Tatsache erbracht, daR die Kupoldfenhghe
und der Koksverbrauch in bestimmten Beziehungen
stehen. Ein Ofen von 3 m Ho6he braucht 15 pCt
Setzkoks, ein solcher von 5,8 m Ho6he nur 11 pCt,
bei neuer Zustellung sogar nur 8 pCt.

1 Stahl u. Kiscn11X16S.475ff.
* Stahl u. Eiseti1906S.(16-1
4 Tckn. Tidskr. 1906 S. 103.

| Stahl n. Eisen 1906 S. 172 17.
* Rev. gener. Chiin. pure et appl.
I Metallurgie 1906 S. 446 ff.

7 Stahl wu. Eisen1906S.841ff.
s Stahl u. Eisen1906S.48.

I"'KKi S. 137.
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ZurVerbesserung dos GulReisen swill Moldenke
dein GuReisen Stahlabfélle zuse|zen. um hierdurch eine
starke Verminderung, des Kohlenstoffgehaltes zu be-
wirken.  Diesen Gedanken verfolgt auch das
). R. Fat. Nr. 170739. Henning beabsichtigt, auf
40 t flussigen Stahl 60 t Roheisen einzischmelzen,
dieses in Masseln zu gieBen und in den Handel zu
bringen. Diese Mischung wird dann in GieRereien mit
60—70 pGt andern Roheisen verschmolzen.

Nach de Loisvl beruht das ganze Geheimnis des
Walzengusses ebenfalls darin, dal mau dem GuR eine
bestimmte Menge Stahl zusetzt und den Phosphor-
gehalt auf 0,5 pCt halt.

Die Pittsburger GielRerei-Vereinigung hat eine prak-
tisch sehr wichtige Tabelle aufgestellt, die das Ver-
héaltnis zwischen der Metallstarke eines Gusses und
der chemischen Zusammensetzung angibt. Danach sind
z. H fur Gisse von 6.5 mm Stérke erforderlich 3,25 pOt
Silizium, 1,00 pat Phosphor, 0,40 pCt Mangan. 0,025 pCt
Schwefel, fir 19 mm entsprechend 2.50 pCt, 0.75 pGt,
0.50 pCt. 0,060 p(t. fur 50 mm 150 pGt, 0.60
pOt, 0.80 pOt, 0,08 pOt,

Outerbridge2 hat versucht, dem Gufieisen Ferro-
siliziuru zuzusetzen. Fs wird in die GieRpfanne ge-
streut und wirkt desoxvdierend: die erzielten Resultate
sind gut.

Ober die Verwendung von Zuschldgen im Kupol-
ofen hat W. Shedl einige Mitteilungen gemacht. In
Betracht kommt nur Kalkstein, in seltenen Féllen
FluRRspat. Der Zuschlag soll den Eisengehalt der Schlacke
verringern, dies wird am besten durch eine Menge
Kalk erreicht, die 25 pOt vom Koksgewicht betrégt,
Die Schlacke enth&lt dann nur 3 pCt Eisen (gegen
14—28 pCt ohne Zuschlag).

Einige Arbeiten beschéftigen sich auch mit der
Zusammensetzung des Formsandes. Er besteht in der
Hauptsache aus Quarz und Lehm: die Kieselsdure gibt
das Korn, die Porositdt, das Tonerdesilikat die Binde-
fahigkeit. Nach Field'l mufl ein guter Formsand
75—85 pCt Gesamtkieselsaure, 7—10 pCt Tonerde
und weniger als 2 pGt Kalk, 6 pCt Eisenoxyd und
0.5]>('t Alkalien besitzen. Vinsoneau6 hdlt fir Eisen-
gull 8 pCt, fur StahlguB 5 7 pGt, fir BronzeguB iOpCt
Tonerde fur das Maximum.

HeynO entwickelte in einem Vortrage, wie die'
wissenschaftliche Untersuchung des GuBeisens auf
metallographischer Unterlage fiir verschiedene Erschei-
nungen der Praxis Aufschlul geben kann und Turner?
behandelte die Volumen- und TemperaturVeranderungen
wiéhrend des Abkihlens von GuReisen.

FluBeisen.

Ober die FluRReisenerzeugung der meisten Lander
im -Jahre 1906 ist noch nicht so viel statistisches
Material bekannt, um die Welterzeugung an Stahl
zusammenstellen zu kénnen. Aus den Mengen jedoch,

I Huil Soe! (I. Encuur. d. Ind. liKXi Kd. 104. S. 8151
- Iron & Coal Trades Rev. 1906 Md. 72. S. 2SJIH

I Foumhy Trade Journ. 1906 S. 419.

I Imn Age WOG. Bd 77, S. 227.

5 Rov. Metallurg. 1906 S. 180.

Il Stahl u. Eisen 1906 S. 1295 ff. u. 1386 ff.

’ S. R90.
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die von den nachstehend angefiihrten Haupteisenldndern
erzeugt wurden, laBt sich schlieRen, daR auch die Flugr-
eisenmenge der Welt wieder bedeutend gewachsen ist.

Nach der verwendeten Roheisensorte und den be-
nutzten Apparaten geordnet, wurden in Deutschland,
England und Amerika 1906 folgende FluBeisenmengen
erzeugt:

Deutschland, sauer basisch Summe
t t t
Konverter . 407 688 6772804 7 180492
Martinofen 230 668 3534612 3765 280
StahlformguR 77 596 ul 717 189 313
zus. 715952 10419133 11 135085
GroRbritannien.
Konverter 1328 063 609 792 1937 855
Martinofen 3432750 1195065 4 (j27 815
zus. 4760813 1804857 6 565 670
Amerika.
Konverter . 12275253 ] 12 275 253
Martinofen 1321613 9649385 10970998
StahlformguR 118 500 118 500
zus. 13715366 9649385 23364751

Die Stahlproduktion der Ver. Staaten (berragl die
Leistung der beiden &ndern Konkurrenten noch um
5Y. Mill. t, Von der Gesamtmenge des erzeugten
Roheisens werden in Amerika 92,3 pOt, in Deutsch-
land 89,2 pOt, in England nur 63,7 pGt in Stahl um-
gewandelt. Auf Grund des Unterschiedes des zu ver-
arbeitenden Roheisens sind auch die Verfahren in den
einzelnen L&ndern verschieden. Es werden vom FluB-
eisen in

Amerika 58,7 put sauer, 41,3 pit. basisch

Deutschland 6,4 ., ., 93,6 ”

GroRbritannien 72,5 y 27,6 »

Im ganzen 46,7  ,, 533 "
erzeugt, In Deutschland werden von dem basischen

FluReisen 23 im Thomaskonverter gewonnen, in Eng-
land wird der basische Konverter nur wenig, in
Amerika gar nicht benutzt. Aufféllig ist dagegen in
den letztgenannten Ld&ndern, namentlich in Amerika,
die Zunahme an basischem Martinmetall. 1906 wurden
dort 21 Ofen mit 0,9 Mill. t Leistung in Betrieb ge-
nommen und 47 weitere Ofen mit 224 Mill. t Er-
zeugung waren im Bau. Demgegeniiber stand nur eine
saure Bessemeranlage mit ¥3 Mill. t Leistung.

Ein sehr erheblicher Anteil der FlulReisenerzeugung
wird zu Schienen verwalzt, Die jahrliche Schienen-
produktion der ganzen Erde wird auf 7H60'000 t
geschéatzt,1) Davon entfallen auf Amerika 3556 000 t,
England 1016 000 t, Deutschland 1016 000 t, Belgien
355600 t, Ruflland 508 000 t, Frankreich 304 800 t.
Amerika hat in 14 -Jahren seine Schienenerzeugung
verdreifacht, Deutschland verdoppelt.

Das groRte Stahlwerk der Welt wird von der
1" S. Steel Corporation in Indiana am Michigfli - See
errichtet. Die Anlage soll 16 Hochdfen und 64 Martin-
ofen umfassen, wovon 4 bzw. 24 im Bau sind; dazu
gehoren 6 Walzwerke mit je 75000 t Monatleistung.
Die Kosten sind auf 300 Mill. JI veranschlagt.

1 Stahl und Eisen 1906 S. 1216.
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Neue grofle Talhot-Anlagen sind auf den Cargo
Fleet Works (England) in Betrieb gekommen. Die An-
lage umfalit, wie Wilsonl miteilt, 3 groRe kippbare
Martinéfen von je 175 t Fassung. Man verarbeitet

Cleveldnder Roheisen aus einem Mischer. Es wurden
anfangs wdchentlich 1000 t Stahl mit ca. 250 kg
Brennstoff fiar 1 t Stahl hergestellt. Spéater hat
die Jones & Laughlin Steel Co. in Pittsburg
5 Kippofen von 200 t Fassung aufgestellt
(s. Poeclid. Man hat dort mit 65 pCt Schrott
und 20 -25 pCt Erzzuschlag gearbeitet, der Brenn-
stoffaufwand betrug 300—350 kg. Jetzt ist auch ein
Talbotofen auf den Kontinent gekommen. In

Senelle (Frankreich) ist ein 160 t-Ofcn in Betrieb ge-
setzt worden, er arbeitet ebenfalls mit 20—25 pCt Frz-
zusatz.

Brisker & Reifbock 3 schlugen folgendes neue
Arbeitsverfahren fir Stahlwerksbetriebe vor:
man soll dem Mischer von Zeit zu Zeit Uberfrischte
Fhieisenchargen zufiihren, dadurch tritt eine starke
Oxydation ein, ein Teil des Siliziums, Mangans und
Kohlenstoffes verbrennt, es hinterbleibt ein stark ent-
kohltes "Mischerprodukt, dessen Weiterverarbeitung im
Martinofen wesentlich kirzere Zeit beansprucht.

Zur Verarbeitung eines sudamerikanischen Roheisens,
dessen Phosphorgehalt die Weiterverarbeitung sehr
erschwerte, hat Nau 4 zunédchst nach Art des Duplex-
Prozesses im Konverter zu entsilizieren und im Martin-
ofen zu entphosphorn versucht, der Abbrand war
aber sehr groR. Spdter wurde das Roheisen fllssig
auf Eisenerz und Walzensinter gegossen, wodurch die
Reinigung in einigen Minuten vor sich ging. Ein
Vorschlag von W. Galbraith 5 zur Herstellung von
Stahl aus phosphorhalligem Eisen lauft ebenfalls
darauf hinaus, im sduern Konverter das Silizium, im
basischen den Phosphor zu entfernen und im Martin-
ofen mit saurer Schlacke den Stahl fertig herzustellen.
Schmidhammer 0 berichtet uber ein Verfahren von
Verdie; nach diesem werden Roheisen und Schrott ein-
gesclmiolzen und mit einer kalkreichen Schlacke ent-
schwefelt. nach dem Abziehen dieser Entschwefelung-
schlacke folgt eine Entphosphérungsehlacke mit mehr
Eisenoxydul und weniger Kalk. Eine umfangreiche
Arbeit von Richarme7 befalt sich ebenfalls mit der
Theorie und Praxis der Entphosphorung. Desdandes 8
erlautert die chemische Wirkung des sauern Martinofens.

Eine sehr unangenehme Erscheinung ist die Ril-
dung von Hohlrdumen in Stahlblécken beim
Erkalten des in die Kokille gegossenen Stahls durch
Schwinden der Masse. Man hat zur Vermeidung
zwei Arten Verhutungsmaliregeln gefunden, einmal
die planmaBige Regelung des Abkilihlungsvorganges,
dann die Anwendung von Druck zur gewaltsamen
Verhinderung der Hohlraumbildung. Zur erstem Art
gehoren die Verfahren von Krupp und von Riemer.

1 fron & Codi Trades Rev. 1906 S. 547 ff.
- Stalil u. Bisen 1.900. S. 130] ff.
Oster. z f. Oerg- vi. Hittemv. 1906 S. 319 ff.
4 GieAei-Ztg. 1900 S. 1.
r lron & Coal Trades Rev. 1906 S. 970.
J Stahl u. Eisen 1900 S. 1248.
7 Bull. Soc. Ind. min. 1906 S. 83.
8 Rev. de la Métallurgie 1906 S. 326.
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Letzteres (HeiBhalten des Kopfes durch verbrennendes
Gas) steht in Horde in Anwendungl .Es werden jetzt
90 pCt des Blockes ausgenutzt, wé&hrend sonst 25
bis 40 pCt als verlorener Kopf abgeschnitten werden
mufiten. Zur zweiten Art gehort das PreBverfahren
von Harmet, dessen Brauchbarkeit Wiecke 2 an der
Hand von Betriebresultaten nachweist. Ein anderes
Verfahren, bei dem seitlicher Druck zur Verwendung
kommt, haben Illingworth & Robinson in Shef-
field eingefiihrt; in diese Klasse gehdren auch noch
die Verfahren von Williams und von Witworth,
uber die Howe  berichtet. Lilienberg 1halt einen
Zusatz von Aluminium in der Pfanne oder der Kokille
far ausreichend zur Vermeidung der Lunkerbildung.
Kusl, 8 der sich ebenfalls mit der Blasenbildung im
FluReisen befallt, kommt zu dem Schluf, daR in der
Hauptsache dem Kohlenoxyd die Schuld beizu-
messen sei. Nach seinen Feststellungen entweichen
zuerst Wasserstoff und Stickstoff aus der Kokille,
zuletzt hauptsichlich Kohlenoxyd, das sich fortwéhrend
neu bildet.

Nach LedeburBist beim Zementieren die Haupt-
wirkung der unmittelbaren Beriihrung des Eisens mit
festem Kohlenstoff zuzuschreiben. Bruch 7 hat die Wir-
kung dampfférmiger Zementiermittel untersucht und
fand, daB- Leuchtgas am schwéchsten, Azetylen kraf-
tiger wie Kohlenoxyd und Petroleumdampf wirken.

Uber die Vorgdnge beim Héarten des Stahles liegen
Arbeiten von Bdéhler *und von Poech” vor.

Elekt-risehes Eisen- und Stahlschmelzen.

Die wichtigste Veroffentlichung auf diesem Gebiete
ist der Bericht einer Kommission an die kanadische
Regierung Uber den Verlauf der von Heroult in
Sault Ste. Marie (Ontario) angestellten Versuche zur
Verhuttung kanadischer Erze mit Holzkohle.10 Die
Stahlproduktion Kanadas nimmt in steigendem Male
“zu, zur Beschaffung des basischen Rohmaterials und
der Kohle muf3 aber Deutschland und England heran-
gezogen werden, da die kanadischen Erze geringwertig
sind und die vorhandene bitumindse Kohle fir eine
huttenménnische Roheisenerzeugung nicht recht geeignet
ist. Anderseits weisen die billigen Wasserkrafte auf
eine elektrische Roheisenerzeugung hin. Die auf Ver-
anlassung der Regierung vorgenommenen Versuche
sollten verschiedene Fragen entscheiden, z B.: ob sieh
Magneteisensteine dkonomisch verschmelzen lassen,
ob stark schwefelhaltige Erze ein brauchbares Roheisen
ergeben, und ob Holzkohle als Reduktionsmittel ver-

wendbar sei. Es wurden etwa 55 t Roheisen aus den'
verschiedensten Erzen erschmolzen, der Erfolg war
vollkommen. Die Herstellungskosten werden auf

42.76 .// veranschlagt.

1 Stahl u.Eisen
- Stahl U.Eise«
3 Stahl u.Eisen 1906 S.1373 ff. u. 1485 ff.

1 Stahl u.Eisen 1906 S.423.

5 Oster. f. Berg- u. Huttemv. 1900 S. 593 ff. u. 610 ff.
" Stahl u. Eisen 190(5 S. 72; ff.

7 Metallurgie 1900 S. 113.

1900 S.185 ff.
1900 8.345 ff.

s Oster. /.. f. Berg- u. Hittemv.1906S. 334 ff.
6ster. Z. f. Berg- u. Iattenw.1906S. 362 ff.
10 Gluckauf 190(5 S. 1015 ff. Stahl u. Kjsen 1906 S. S69.
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In Kalifornien liegen die Verhéltnisse &hnlich, auch
dort kann wegen Mangels an Brennstoff eine Eisen-
industrie nicht recht aufkommen, am [I’itt-River st
jetzt eine ganz &hnliche Versuchanlage im Gange,
um nach Heroults System Eisensande zu verschmelzen.

Andere Mitteilungen betreffen die elektrische
Stahlerzeugung. Der Kjellinsche Induktionsofen 1
ist jetzt kippbar eingerichtet worden. Auch bei uns

in Deutschland ist ein solcher Kjellinscher Kippofen
in Betrieb, Uber dessen Arbeitweiso Réchling2 An-
gaben machte. Man setzt nicht Schrott und Roheisen
wie in Schweden ein, sondern frischt Schrott voll-
kommen und kohlt dann nach Wunsch.

1 Ibbotson Metallurgie 1906 S. 500 ff.
2 Stahl u. Eisen 1907 S. 8 ff,
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Auch ein Hcroultscher Stahlofen ist in Deutschland
auf dem Stahlwerke Lindenberg (Remscheid) errichtet
worden.  Nach Mitteilung Eich hoffs 1 gieft man
schon ziemlich weit gereinigtes flussiges Metall aus
einem Wellmannschen Kkippbaren Martinofen in den
elektrischen Apparat, raffiniert erst mit oxydierender,
dann mit oxydfreier Schlacke, und macht nun die
gewdinschten Zusatze von Kohlenstoff, Silizium, Man-
gan. Eine zusammenfassende Ubersicht iiber dieses
neue Gebiet des Eisenhiittenwesens gibt das Werk 2
des Berichterstatters ,,Die Elektrometallurgie des Eisens.*

1 Stahl u. Eisen 1907 S. 1l ff.
1 Verlag Knapp. Halle a. S. 1907.

Bergbau und Hittenwesen RuBlands im Jahre 1904.

(Ans dem statistischen Sammelwerk Uber das Berg- und Hittenwesen RufBllands im Jahre 1904.
fihrers des Gelehrten Bcrgkomitees J. POpoff aus offiziellen Quellen zusammecngestellt von J.

Unter Redaktion des Geschéaft-
Dimitrieff und O. Rischkoff.

Ausgabe des Gelehrten Bergkomitees St. Petersburg I1)07.i

Die Bergbau- wund Huttenproduktion RuBlands im
Jahre 1904 halte im Vergleich mit dem Vorjahre folgendes

Ergebnis. Es wiirden geférdert bzw. erschmolzen:
1903 1904
Eredeugnis Menge Wert Menge Wwert
1000 p 1000
Pudi Itubel- Pudl Rubel2
G old e 2218 46 933 2 262 47 867
i 323 180 360 214
367 5 137 306 5359
(23 LY N 6494 11 5513 10
Kupier 563 609 7 395 600 438 7 964
Zink e 604 020 2416 647 S6S 2 560
ZiNN 180 4 — —
Quecksilber - 22110 442 20 265 485
Roheisen ... 159 879 165 72 525 181 417 624 85 490
Schmiedeeisen 17 035 277 15 951 445
Stahliciee 148 615 717 168 869 572
Manganerz,............... 25205064 1138 26 257 015 2071

1622414 162
1933 29S8 241

Chromeisensteiu

. 1002 502 100
Schwefelkies . . . .

1390 658 160

Kohle . . e 1090 872 841 56203 1197 106 906 71 820
Naphtha....... 635523261 52705 664 679 252 99414
Kochsalz 101 27S 177 7 100 116 500 186 S 286
Asphaltmastik 1561 471 402 1(>20792 429
Erdwachs 10048 .5 11 450 5
Asbest.......... 321 364 476 457 981 554
Schwefel 17 145 17 1 (XX) 1
Glaubersalz 230 173 35 157 6S1 28
Kaolin.. 1242 315 232 1444 526 270
Phosphorite . . . . , 893492 93 1238 210 1%
Graphit.... — — 8 500 14

Eine Erhdhung gegen, das Vorjahr weist danach die
Gewinnung von Gold, Silber, Kupfer, Zink, Roheisen,
Stahl, Manganerz, Chromeisensteiu, Schwefelkies, Kohle,
Naphtha; Kochsalz, Asphaltmastik, Erdwachs, Asbest,
Kaolin, Phosphorite und Graphit auf, Wahrend die
Produktion von Platin, Blei, Zinn, Quecksilber, Schmiede-

eisen, Schwefel und Glaubersalz 'einen mehr oder minder

11 Pud (16.38 kg) = 40 Pfd.: i Pfd. (409,51 g) = 96 Solotnik;
| Solotnik (4,27 g) = 96 Doli; 1 Doli ==0.01 g. 2 1 Hubel =
2,16 .H.
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groBen Ruckgang zu verzeichnen hat.

Der Gesamtwert, der Bergwerks- und llutteiierzeldgnisse

RuRlands in 1904 berechnet sich auf 333 458 140 Rubel,
gegen 253 727 000 Rubel in 1903. Die Steigerung be-
tragt 79,7 Mill. Rubel oder 31,4 pOt und rihrt auBer

von der Zunahme der Gewinnung der meisten Mineralien
vor allem von der Erhéhung der Preise fur Naphta, Stein-
kohle, Platin und Kupfer her.

G o 1d.

Im Jahre 1904 wurde in den drei russischen Gokl-
bozirken Sibirien. Ural und Finnland 1465 926 1’'ud Gold-
sand und goldfuhrendes Erz verwaschen und daraus
2073 Pud 6 Pfd. Gold gewonnen.

Im Verlauf der Jahre 1894/1904 zeigt die Goldaus-
beute Ruflands die folgende Entwicklung:

Ural \_N_es_t- .O.St.' Finnland Zusammen
Jahr sibirien sibi eien
Pud Pfd. Pud Pfd. Pud Pfd. Pud I'fd. Pud Pfd.
1594 649 T7(T '28 1801 2) —~ "16 2(521 23
1895 594 12 162 17 1752 16 — 24 2509 29
1S96 584 5 171 36 1515 9 — 17 2271 27
1897 621 17', 176 15 1533 3S — 11 2332 «7,
189S 611 37 167 17 1591 T — 11 2370 27
1899 641 18 174 13 1562 — 6 2377 38
1900 539 23 161 12 1666 19 — 5 2367 19
1901 553 30 170 5 1665 19 — « 5 2389 1)
1902 535 — 117 27 1475 29 7 2128 23
1903 503 33 111 8 1504 21 1 — 7 2119 29
Durch- 1 _
schnitt 1 ,
1594 bis 583 17'/.. 158 14 1606 33 — 2348. 35</,
1903 1
1904 519 12 122 39 1430 30 11— 5 2073 6

Gegenlber dem Durchschnitt der vorhergehenden zehn
Jalire hat sich die, Goldausbeute in 1904 demnach um
275 Pud 29x2 Pfd. und gegeniber dem ergiebigsten Jahre
1894 um 548 Pud 17 Pfd. verringert.

Die Gesamtzahl der auf den Goldwerken beschaftigten
Arbeiter, die Menge der verwaschenen Sande und gold-
fuhrenden Erze und deren Goldgehalt im letzten Jahr-

zehnt (1895—-1904) laBRt die folgende Tabelle ersehen:
3



1114

Gesamtzahl der

Gewicht des. ver- Goldgehalt
Jahr auf den (?ol_dwerken waschenen Goldguts in .100 Pud
beschaftigten
Arbeiter Pud Doli
lit>5 82322 1490 173 170 02
1896 72508 1339 673 166 02
1897 75212 1312 404 434 05*>
1898 77 558 1309 731 092 07
1890 83 742 1345 120 988 65
1900 90988 1303 077 483 04
1901 SO 720 1358939 570 04'/.,
1902 80 770 1275 996 690 01,
1903 8079 ( 1340623139 58
1904 77 742 1465 926 997 .52

Auf dem Weltméadrkte nahm Ruflland 190+ die vierte

Stellt' unter den gblderzéugenilen L&ndern ein.
P1;itin.
Die Platinausbeute betrug in 190+ 30ti Pud 8 Pfd.
7+ Sol. 71 Doli, d. s. (50 Pud 37 Pfd. 2 Sol. 95 Doli

weniger als im Vorjahre. Das Metall wurde ausschlielich
im Ural, Gouvernement Perm, gewonnen; Von 1895/190+
stellte sich die jahrliche Platiuausbtute RuBlands wie folgt:

1895 269 Pud 20 Pfd. 1900 310 Pud 28 Pfd
1896 301 — 1901 388 n 39 =2
1897  3+1 . 39 1902 37+ 23 1\
1898 367 « 13 . 1903 366 » 35 v
1809 36+ — i 190+ 306 9 vy

Die Zahl der mit der
Arbeiter betrug 3,066.

Da im Ausléande (Kanada, Neu Siudwales, Ver. Staaten
von Amerika) in 190+ insgesamt nur unerhebliche Platin-
mengen gewonnen wurden, ist der I’ral als der alleinige
Erzeuger dieses Metalls zu bezeichnen.

Silber.

Platingewinnuiig beschaftigten

Die Verarbeitung blei-silberhaltiger Erze wurde 1903
auf 2 Hutten und einem Bergwerk vorgenommen. Das
Rohgewicht des verschmolzenen Gutes betrig 62 +12

Pud, woraus ++ Pud 13 Pfd. 38 Sol.
70 Pud 16 Pfd. +5 Sol.

Blicksilber (gegen
in 1903) gewdnnen wurden.

Die Verteilung der rufBischen Silberproduktion auf die
verschiedenen Gebiete in den Jahren 1895/190+ veran-
schaulicht folgende Tabelle.

Kreis Kir- .
fahr Altai  Nert- Kau- gisen- Fiun- 2u-
schinsk Kasus steppe land  sammen
Pud Pud Pud Pud Pud Pud

1895 343'/i+ 051 214, 34 27 48'1')..

189(5 278'/s  SGI.I 25%, 937, 22 470

1897 185 18 4 01*/.. 23%, 290V,

1898 1700~ 30'/.» -- 79'/., 27", 314

1890 140 307., "1 844 14/, 209*/»

1900 0SY, 23»/; - 42«/, 15 140

1901 1Bls  wlL - 213,0 IGY, 66/,

1902 ~Nj .35«*/, — 7 4o 18*/« 73'%,

1903 : 12 fj» 3(-"Lb — 1 70",

190+ 25 19°;/40 — — — ++ IW

Gegen 1903 ist die Silberproduktion RuBlands, die
bereits seit einem Jahrzehnt immer mehr an Bedeutung
verliert und auf dem Weltméarkte eine nur noch un-
bedeutende Rolle spielt, von neuem erheblich zuriiekge-
gangen. Nur die Hutten in Altai konnten ihre Produktion
steigern, wéhrend die Werke im Kreise Nertschinsk einen

Ruckgang um fast die Halfte verzeichneten und die Hutten
in Finnland, wie schon in 1902 die der Kirgisensteppe,
den Betrieb géanzlich einstellten.

Gliickauf

Nr. 35
An der Forderung blei-silberhaltiger Erze im (.jewiel
von 138 212 Pud (2 105778 Pud im rel waren

im Berichtjahre. 25 Gruben (+1 in 1903) beteiligt.

ISlei.

Im Berichtjahre wurde Blei auf 2 Hutten und | Grube
gewonnen. Das Gewicht des.erschmolzenen Metalls belief
sich auf 5513 Pud, d. s. 981 Pud weniger als im
Vorjahre.

Nach den einzelnen Gebieten verteilt sich die Bl.ei-
gewinnung folgendermaflen: 1003 1004

Pud
ATtaicee 1055 2906
Nertschinsk +5+4 2607
Kirgisensteppe . . . 895
Insgesamt 6+9+ 5513

In 190+ hat sich somit nur die Bleiproduktion im

Altaigebiet wieder etwas schoben. sie .ist dagegen im

Kreise Nertschinsk und in der Kirgisensteppe betréachtlich

zuruckgegangeii.

Die fast standige Abnahme der russischen Bleige-
winnun« im Verlaufe der Jahre 1895/190+ zeigt folgende
Zusammenstellung:

Pud Pud
1895 . . 25 1+7 1900 13+77
1896 15 969 1901 9 536
1897 27 +8+ 1902 13758
1898 1+ 723 1903 6+9+
1899 19 6+8 190+ 5513
Kupfer.

Von den 17 (20 in 1903) betriebenen Schmelzhiltten

befanden sich 7 im Ural, S im Kaukasus, | im Altai

und 1 in der Kirgisensteppe. AuBerdem wurde Kupfer
auf 1 Grube im Altai aus Zementwé&ssern gewonnen. Die
Kupfergewinnung betrug 600+38 Pud, d. s. 36 829 Pud
mehr als, im Vorjahre.
Hiervon entfielen:
Demnach gegen

190:» 1004 1908
Pud Pud Pud
265 116 265 915 799 auf den Ural
262 919 296 666 33 7+7 ., Kaukasus
7 5+6 7 3++ 302 , Altai
17 902 30 513 + 12 611 , die Kirgisensteppe
10 126 — 10126 , Finnland
Zus. 563 609 600438 + 3(5829
Somit hat die Kupfererzeugung im Kaukasus und der
Kirgisensteppe eine erhebliche Zunahme erfahren, im Ural

undAltai hatsie sich annédhernd auf derselben Hohe
gehalten, wé&hrend sie in Finnland ganz in Wegfall ge-
kommen ist.
Von 1895 bis 190+ zeigt die Kupferproduktion RuB-
lands folgende Entwicklung:
Pud Pud

1895 . 357 379 1900 50+ 176

1896 , 356 019 1901 . 516 908

1897 . +23 690 1902 . 538 308

1898 +45 082 1903 . 563 609

1899 459 888 190+ 600+38

Die Kupfererzférderung der 107 im Betriebe befindlichen

Gruben betrug 15998 399 Pud (gegen 15518 525 Pud
auf 133 Gruben im Vorjahre) und entfiel in der Haupt-
sache auf den Ural mit 8 055 6+3 Pud wund auf den

Kaukasus mit 6 896 106 Pud.
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linier den kupfererzeugendeii Staaten der \\'«It nimmt
RuBland 19)4 di<; neunte Stelle ein.

Zilk.
Wie in den Vorjahren, so wurde nueli 1904 Zink
lasl ausschlieBlich auf den drei im l'etrokowskischen

Gouvernement gelegenen Hutten gewonnen, deren Ausheute
hei einer Zinkerzférderung von 4 471 715 Pud 047 lil(i Pud
Zink betrug. Dazu kommen noch 652 Pud Zink, die im
Bezirk Terek gewonnen wurden, sodal sich eine Gesamt-
ausheute von (J47 808 Pud ergab; die Steigerung gegen
das Vorjahr stellte sich auf 4:5848 Pud.

Die Zinkproduktion RuBlands betrug:

Pud Pud
1895 307 000 1lil0O . 804018
189(5 . 381 974 1901 . 372(584
1897 . 358 628 1902 504 518
1898 . 845 794 1903 (504 020
1899 38(5 283 1904 047 80S

DieWelterzeugung an Zink betrug im Berichtjahre
02:1408 t, d. h. 6:’441t mehr als im Vorjahre. RuBland
nahm hieran an siebenter Stelle mit 10(512 t teil,

Quceksilber

Bei einer Férderung von 5029 200 PudZinnobererz.
welche samtlich dem Vorkommen von Nikitowka (Kreis
liaehiiiut. Gouvernement Ekaterinoslaw) und Dagestan

entstammten, wurden 20 25(5 Pud reinen Quecksilbers, d. s.

1854 Pud weniger als 1908 erzielt.
Die Quecksilberpréduktion RuBlands betrug:
Pud I'ml
1895 20 500 1900 .8 580
1896 80 004 1901 22 145
1897 87 000 1902 25 423
1898 22 122 1903 22 110
1899 - 22 12(5 1904 . . . 20250
GaRland nahm in 1904 nii 832 1 den funften Platz

unter den Quecksilber ‘erzeugenden Lé&ndern der Welt,
insgesamt 3672 t (d. s. 24 t weniger
produzierten, ein. ~Njn

die

als im Vorjahre)

Im Berichtjahre wurde in Ruflland kein Zinn gewonnen.
Die vorjahrige Produktion erreichte eine Hohe von 1SO Pud

und entstammte dem Wihorgsehen Gouvernement, wo die
Zinnerze gemeinschaftlich mit Kupfererzen Vorkommen.

Eisenerz

Die Gesamtausbeute von Eisenerz betrug im Bericht-
jahre 1:514820 448 Pud, gegen 257 171 795 Pud im
Vorjahre.

Uber die Zahl der Arbeiter und Betriebe, sowie die
Forderziffern iu den einzelnen Gebieten wunterrichtet die
folgende Tabelle.

Zahl der Geforderte Kr/meng,
Gebiete Arbeiter; Betriebe in 1000. Pud
in 190+ 1903 1904
Ural..eieen, 13528 439 67 543 05 409
Moskauer Gebiet 2 927 35 6 503 8 301
Polen i 4 306 07 10 275 18 217
Sfid-, Sudwest- und Sud-
ust-RuBland 8 905 05 107 488 218 327
Sibirien 121 4 588 923
Nordliches Gebiet 031 17 802 024
Kaukasus . . . . . . . 20 7 90 79
. 1 4und
Finnland ... 171 85 Seen 1¢ ,3883 2,880
Zusammen 30609 638mul 257 172 314 820
85 Seen

Gilurkauf
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Im Vergleich mit dem Vorjahre hat somit die Eisen-
erzforderung insgesamt um r. 58 Mill. Pud zugenommen,
wobei die Hauptzunahme (r. 51 Mill. Pud) auf den Suden
entféllt; der Ruckgang der Forderung im Ural um 2 Mill.
Pud und Finnland um 1 Mill. Pud ist demgegeniber un-
erheblich.

itolieisen.

Auf 1:52 im Betriebe befindlichen Huttenwerken (111
im Vorjahre) wurden 181 447(524 Pud (151879 105 Pud
iu 190:5) Roheisen erblasen. Die Hoheiseiierschmelzung
ist mithin im Bcrichtjahre um r. 80 Mill. Pud gestiegen.
Nach dem bei der Gewinnung verwandten Brennstoff
verteilt sich diese Produktion folgendermalen:

1000 Pud
Auf mineralischen Brennstoff entfielen 1:55238

Holzkohle , 47 409

gemischten . - 801

Nahere Angaben Uber die Verteilung der Rohelseii-
indtistrie nach Werk-, Ofenzahl und Produktionsmenge in
den einzelnen Industriegebieten enthalt die folgende Tabelle:

pGL.
73,4:5
2(5,13

0,44

- Urblasene
0 Uoheisciiinciige
in 1000 Pud
Gebicto . s = .
‘ k \%v T oBs i%
w N3 E = & ~
S o= 5
Ural . . . 107 5831 33847 39078
.Moskauer Gebiet.....inninnnns 31 5810
10 22 955 22 955
Sid- Sudwest- und Siclost-ltullland 44 1)() 874
Nord-RuBland ..o i 213 575 788
4 12 184 320
12 980
Zusammen 220 (1181448

Die Entwicklung der Roheisenerzeugung RuBlands in

den .Jahren 1895— 1904 zeigt die folgende Tabelle.

T'rivathiatten

2T wWcC
2 lvi1iU 1 C|
bd > R -t
iISc" oonm
-r n
1000 Pu(

1895 4484217 29074 7710 54043 370 11 H3l
1890 4372 13631866! 8 3941 39170 317 13251 46 1398 98951
1897 5392115335 788!10 SG7 40 349 495 13740 108 1883U114 782
1898 3921187139 318+1 324 61 519 549 15 79011 404 1453 136 831
1899 >230 142 40 31!) 14 854! 82 6501158! 18 050! 1 725! 1023:105 369
1900 0523 19843 5)69!14 321 91 938112 18 116 2 03S 1 891 179 108
11X)1 :i7030 14042 213 10989 91 979 37 19643 1107 1875 175017
1902 5747 141i39 028! 8 525; 84 273175 17 00911 85(5:1803 158618
1903 iG153252134573i 5970! 83 454138 18050.1 289 1393 151 879
190416 044]192]33847 5810110874 13422955 575 980 181 448

Das Ergebnis im Rekordjahre 1900 wurde 1904 um
r. 2}t Mill. Pud uberholt, wéahrend im Vorjahre noch
r. 27,2 Mill. Pud Roheisen weniger erschmolzen wurden.
Der Ural, der bis 1895 doli Haupterzeuger abgab und
mit 35 pCt an der Gesamtproduktion RuRlands teiljiahm,
hat seitdem an den Sidden RuRlands, dessen Hitten seit
1900 mehr als die Halfte des gesamten russischen flisens
erschmolzen haben, endgiltig den ersten Platz abgetreten.

Die folgende Zusammenstellung enthalt far die letzten
10 Jahre Angaben Uber Zahl und Art der

43 1893; 88 005

betriebenen

3*
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Hochofen, sowie Uber den Anteil der verschiedenen Brenn-
stoffe an der Produktion.

Zahl der betriebenen Es wurden erschmdlzen

Hochofen in 1000 Pud
Jahr i i mit ge-
kaTtletm & 5--3 g E mit mineTallItisch mischgtem
: S %?‘ i® 9 Holzkohle "~ Brenn-
Wind £ Brennstoff stoff
1595 1S 194 242 42 268 42 427 3970
1896 47 202 249 45 025 49602 4 323
1897 52 212 264 51 754 58689 4 309
1898 50 224 271 50 922 77711 8 197
1899 54 239 293 52 836 104 260 8 273
1900 32 270 302 55 273 102 456 21 442
1901 31 249 280 53935 . 110 506 10576
1902 28 224 252 50 1SO 101 913 6519
1903 21 213 334 45 S53 102 777 3248
1904 22 198 220 47 409 133'238 SOl

Die Zahl (er betriebenen Hochéfen, die 1900 mit 302
am hochsten war; ist auch im Berichtjahre weiter gesunken
und betrug 220, was gegen 1900 einen Rickgang von
82 Ofen oder 27,2 pCt bedeutet. Die Zahl der mit kaltem
Winde betriebenen Ofen ist im Berichtjahre gegen 1903
um 1 gestiegen, wadhrend 15 mit warmem Wind betriebene
Ofen weniger benutzt wurden. Die Verwendung- minera-
lischen Brennstoffs, die zu Beginn des Jahrzehnts der Ver-
wendung von Holzkohle gleichkam, hat seit 1896 eine
starke Zunahme erfahren, wahrend die Erzeugung von
Holzkohlenrohcisen immer mehr zuriickgeht.

Schmiedeeisen.
94 (111 in 1903) Werke, die mit 1158 (1 404) SchweiB-
tind Puddelofen. Frischherden ausgerustet waren,
dienten der Bereitung und Verarbeitung von Schmiedeeisen.

usw.

Im ganzen wurden 15951445 Pud Fertigeisenprodukte,
gegen 17 035 277 Pud im Vorjahre, erzeugt. Die Ent-
wicklung der Schmiedeeisenproduktion RuBlands in den
letzten 10.(Jahren zeigt folgende; Tabelle:
Pud Pud

1895 . 26 885 635 1900 . 29875712

1896 . 30 405 666 1901 . 23 340 444

1897 .31 268 090 1902 18 969 659

1898 . 29396 914 1903 .17 035 277

1899 . 31 726 102 1904 15 951 445

Die Schmicdeeisenerzengung weist demnach einen stdn-
digen Ruckgang auf, was sich aus der immer mehr zu-
nehmenden Verwendung von Stahl erklart.

Stahl ind FluBReisen.

Der Stahl- und FluBeisenerzeugung dienten 190-4 (1903)
86 (83). Werke. Diese verfigten uber 32 (40) Bessemer-
birnen. 1SO (195) Martin-, 15 (23) Zementstahl- sowie
19 (53) TiegelguBRstahléfcn und erzeugten 168 869 572
(148 615 417) Pud. worunter sich 87 326 (107 159) Pud
Zementstahl, 40 678 977 (34820 6071 Pud Bessemerstahl,
127 461066 (113 292 848) Pud Martinstahl und 535 363
(273 144) Pud TiegelguBstahl befanden.

Die nachstehende Tabelle zeigt den Anteil eines jeden
Industriegebiets an der Stahlproduktion des. Reiches:

1903 1904
in 1000 Pud

U Fal e 28 206 30 136
14 614 17 989

Polen und Xordwostgebict 22 558 25 271
Sid-, Sudwest- und Sidostgebiet 76 531 88 188
Nordliches Gebiet..iiiiiiiiinns 6 167 6430
Finnland ... 540 855
Zusammen 148 616 16SS70

Glickauf Nr. 35

Demnach hat auch an der Stahlproduktion das sud-

russische Industriegebiet den groRBten Anteil.
Seit 1895 st die russische Stahlproduktion auf etwas
mehr als das dreifache angewachsen: sie betrug:
Pud Pud
1895 53 666 077 1900 135 282 908
1S96 62 410 212 1901 136 915 727
1897 74 757 135 1902 . 133 308 675
189S .. 98929 778 1903 , 148 615 717
1899 115 820 195 1904 168 869 572

Manganerz

e Auf 224 Gruben
Pud Manganerz d. s.

wurden im Bcrichtjahr 26 257 015
962 000 Pud mehr als in 1903 ge-

fordert. Die ManganerzForderung Ruflands betrug:
Pud Pud
1895 . 12398076 1900 . , . 48 976 429
1S96 . 11 699 929 1901 31 S92242
1897 .16 063 190 1902 . 32 754 483
1898 .20 102 322 1903 . 25295 064
1899 .40 250 405 1904 26257015
Auf die einzelnen Industriegebiete verteilte sich die
Manganerzférderung folgendermaRen :
1903 1904
Pud Pud
Gouvernement Kutaisk 22 97(5 103 20 256 209
Perm 136000 196797
Orenburg 61 116 23 242
, Ekaterinoslaw 2 117 545 5 741 567
W Podolien . . . — 35 000
Gebiet vonSemipalatinsk 4 300 4 200
Zusammen 25 295 064 26 257 015

Die Manganerzgruben beschaftigten in 1904 3821 Ar-
beiter gegen 3 851 in 1903.

Chromcisenstei n.

Die 39 im Betriebe befindlichen Gruben der Gouver-
nements Perm und Orenburg forderten 1622 414 Pud,
d.s. 619912 Pud mehr als in 1903. Ruf)land bringt

annahernd 1/.1 der gesamten Weltproduktion auf den Markt.

Schwecfclkics.

Die Sehwefelkiesfordorung bezifferte sich in 1904 auf
1933 298 Pud oder 542 640 Pud mehr als in 1903. Das
Erz wurde gewonnen im Ural, im Moskauer Gebiet (Gou-
vernement Tula Rjasan), ferner im Gouvernement Now-
gorod und im Kaukasus.

M ineralische Brennstoffe.

Die Gewinnung mineralischer Brennstoffe, gliederte sich
in den Jahren 1903 und 1904 wie folgt:

1903 1904
Gruben 1000 Pud Gruben1000 Pud
Steinkohle ) j 1002477) j 1000 333
Anthrazit ? 320 74 135 ( 315 s 82 795
Braunkohle 14261." 13979
Zusammen 320 109087:! 315 1 197 107

Die Gewinnung von mineralischem Brennstoff hat im
Berichtjahre mithin um 106 Mill. Pud = 9,7 pCt gegen
das Vorjahr zugenommen.

Auf die einzelnen Bezirke verteilt sich die Gewinnung
der drei Kohlenarten folcciidermafien.



31. August 1907 Gluckauf 1117
Steinkohle Anthrazit Braunkohle Gesamtforderung
Vezirk 1903 | 1904 1903 | 1904 1903 | 1904 1903 ) 1904
1000 Pu (1

DONEZ-BeCKEN oot 033 311 710 014 73 830 82 556 5380 707 141 798670
Konigreich Polen.. . 286 871 282720 - . - 5 545 1594 292 416 288 100
U Fa s 27 {105 29 099 305 239 1772 2339 29983 81 533
Moskauer Gebiet ... 1 112 10800 - - 2 180 - 13298 13 140.
Gouvernement Tomsk 13705 17 405 - - - - 13705 17 405
KAUKASUS o 3054 1215 - 37 4600 3091 1215
OSt-SiDIrien e 24 088 80 579 - * - 4011 - 28 698 1 178
Kreis Turkestan.. . 1028 1403 - - 15 1028 1403
KT N iSENSTEPPE o e 435 70 - - 110 - 545 85
Provinz AKmMolinsK ... 90S 1302 - - 50 908 1302
Gouvernement Nowgorod - - — — — — - 50

Wie in den Vorjahren lieferte somit auch im Bericht- Kochsalz
jahre das Donez-Becken die gr6te Kohlenmengc und war Die Salzausbeute betrug in 1000 Pud
mit 661/a pCt an der Gesaniterzeuguiig beteiligt. Die 1903 1904
zweite Stelle nahm Polen mit 24 pCt, die dritte Ost-Sibirien Steinsalz 32 150 27 967
mit 2,8* pCt und die vierte der Ural mit 2,G pCt der Seesalz 44 474 61 236
Gesamtforderung ein. Solsalz 24 654 27 297

Die Zunahme der gesamten Kohlenférderung im letzten Zusammen 101 278 116 500

Jahrzehnt zeigt folgende Zusammenstellung:

Dem Vorjahre gegentber ist in 1904 lie Salzgewinnung

1000 Pud 1000 Pud

1895 .. 555 463 1900 . 980 327 mithin um 15,222 Mill. Pud, d. h. um mehr als 15 pCt
1S9G 572 500 1901. 1008 952 gestiegen.
1397 oo 083 928 1902. 1005 240 Steinsalz wurde gewonnen in den Gouvernements
189 8 .o 751 371 1903. . 1090 873 Ekatcrinoslaw, Orenburg und Erivan, in der Provinz Kars
1899 .o, 853 166 1904 ,, 1197 107 und in Transkaspien.

Die Gesamtforderung des Jahres 1904, die gegen da® Seesalz wurde gewonnen in d?r Hauptsache in den

Jahr 1895 auf das Doppelte angewachsen ist, weist die ~COUVernements Astrachan und Taurien.

hdchsten bis jetzt erreichten Ziffern auf. Das Donez-Becken
allein hat in diesem Jahrzehnt seine Férderung um 168 pCt

Das Hauptzentrum fir die Darstellung von Solsalz ist
das Gouvernement Perm mit anndhernd 74 pCt der Ge-
samterzeugung. Alsdann folgen die Gouvernements Charkow

und der Ural um 79 pCt gesteigert, In den Ubrigen
Gebieten hat die Kohlengewinnung im letzten Jahrzehnt und Ekaterinoslaw.
geringere Fortschritte gemacht. Die Salzausbeute des Zarenreiches zeigt in dem Zeit-
In den Jahren 1903 und 1904 wurde Koks erzemgt: 'aum 1895- 1904 folgende Entwicklung:
19013000 Pu2904 Jahr Steinsalz  Seesalz Solsalz  Insgesamt
Donez-Becken 100 171 146 093 uro Pud
U ral o 112 603 1895 19 305 51 901 22703 94029
178 1890 30 760 39798 21024 82 188
1897 22 920 48 549 23 885 95 354
Zusammen 100461 146 696 1898 25057 44013 24037 91 917
Die Zahl der auf den Kohlengruben beschaftigten Ar- 1899 575;2(7) 490058 2151 ggi 1%2‘;
beiter betrug: unter Tage Uber Tage 13810 3(0093 4(1)5); 520 21528 104147
1903 1904 1903 1904 1902 30141 59911 22709 112701
Donez-Becken 52 042 58333 23285 .25 465 1903 32 150 44 474 24 054 101 278
1Y I D 12 939 13 834 5857 6423 1904 27 907 Gl 230 27297  HG£300
Moskauer Gebiet 1399 1275 661 571 Die Salzseen, die im Horiehtjahr 52,6 pCt (43,9 pCt
Ural. . 2463 2513 1315 1491 im Vorjahre) der Gesamtausbeute darstellten, dienen der
Kaukasus 137 263 92 129 russischen Salzindustrie immer noch als Ilauptquellen.
Turkestan . 136 226 64 102 Die Steinsalzforderung nahm mit 24 pCt der Gesamtaus-
West-Sibirien mit Kir- beute (31,7 pCt im Vorjahre) den zweiten und die Sol-
gisensteppe 1140 1590 657 625 salzindustrie mit 23,4 pCt (24,4 pCtimVorjahre) den
Ost-Sibirien . 2453 3214 1134 1689 dritten Platz ein.
Zusammen 72 709 81248 33065 36495 Naphtha
Die Jahresleistung auf einen Arbeiter unter Tage In 419 Betrieben wurden 657 269 819PudNaphtha
betrug: 1903 1904 gewonnen. Hierzu kommen 2 690 154 Pud, die von der
Pud Gesellschaft Gebr. Nobel zur Heizung verwendet wirden,
im Donez-Becken 13 600 13 700 und 4 719 279 Pud, die verschiedenen Orts aus den Ab-
in Polen ,» A 22 600 20 800 fluBkanalen fiir die Spuhlbolirwasser gewonnen wurden
im Moskauer Gebiet 9500 10 300 und deren Herkunft sich nicht mehr feststellen laBt. Die
im Ural P 12 200 12 500 gesamte Naphthaausbeute betrug 1904 mithin 664 679 252
in West-Sibirien s V — 11 800 Pud, d. s. 28 855991 Pud oder 4,5 pCt mehr als im
in Ost-Sibirien *ox 11 700 12 800 Vorjahre.
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Wie in don Vorjahren hatte did russische Naphtha-
industrie ihren Hauptsitz auf der Halbinsel Abscheron im
Gouvernement, Baku. AuBerhalb des Kaukasus wurde
Naphtha nur in Transkaspieu und in Ferghana gewonnen.
In den einzelnen Gebieten wurden erzeug®

190H 1904
1000 I’ud

Gouvernement B a kK U ., 601 547 621 529
Proviliz T erek e 32 762 40 008
, Kuban... 306 145
, TranskaspieU. ..., 300 600
Gouverneillent Elisawetpol . . . . 3 3
Taflis e 36 38
Provinz Dagestan ... 846 1882
" Ferghana 24 476
Zusammen 635 823 (>64 679

Das Gouvernement Baku versorgte den Markt, demnach
mit 93.5 jpCt der Gesamtausbeute. Die Entwicklung der
Naphthaindustrie in diesem Gebiete wahrend der Jahre

189.n 1904 zeigt folgende Tabelle:
.Mill. Pud .Mill. Pud
1895 . 384 1900 . . . (jo1
1896 . 389 1901 .. . 667
1897 . 424 1902 637,7
1898 . 489 1903 595,8
1899 520 1904 614,1

Der Preis fur 1 Pud Naphtha betrug

in der Provinz Kuban 15-— 30 Kop.
-, . Terek 8,5-— 15

» Dagestan 1518
im Gouvernement Tiflis. 10— 30 "
» Turkestangebiet........n 20— 25
iu der Provinz Transkaspieu . 15

Aus dem Uohhaphtha erzeugen die Raffinerien Bakus
in der Hauptsache Naphtha-Brenndl, in geringem Male
auch Benzin. Gasolin und andere Leichtéle. Nach dem
Abdestillieren dieser dle ergeben sieh die Naphthariick-
stdnde (Masut), welche auf verschiedene Arten von Schmier-

6l weiter verarbeitet Werden und hiernach die sog. 6l-
rickstande liefern.
Asphall
Die Asphaltausbeute beschrénkte sich in der Haupt-

sache auf das Gouvernement Simbirsk. woselbst in 1904
1587 Kubik-Saschen Asphaltstein und 110 Kubik-Sasehen
asphaltiger Sandstein gewonnen wurden. .Die Verarbeitung
dieses Materials lieferte 1605 142 Pud Asphaltmastik
und 22 000 Pud Asphaltteer. AuRerdem wurden gewonnen
im Kaukasus 9 450 Pud Erdwachs und 8 150 Pud Asphalt-
mastik, in der transkaspischen Provinz 2000 Pud Erd-
wachs und in der Provinz Ferghana 20 000 Pud Asphalt-
stein und 7500 Pud Asphaltmastik.

Im gesamten Reich wurden gewonnen:

1903
2 377 Kub.-Sasch.

1904
20 000 Pud und

1587 Kub.-Sasch.

Asphaltstein

Erdwachs. 10 048 Pud 11 450 Pud
und daraus hergestellt:

Asphaltmastik 1561 471 . 1620 792

Teer 96 000 22 000

Scliwefel
Die 5Schwefelerzvorkommen RuBlands (4 im Kaukasus,

1 in

Turkestan) lieferten im Berichtjahre zusammen
11200 Pud Schwefelerz, wovon
auf den Kaukasus 6 200 Pud
und auf Turkestan 5000 entfielen.
Daraus wurden 1000 Pud Schwefel dargestellt. Gegen
1902 ist die Produktion um 16 145 Pud zurickgegangen.
DieEntwicklung der Schwefelproduktion im letzten
Jahrzehnt zeigen die folgenden Zahlen:
Pud Pud
1895 11 590 1900 96 867
1896 26 694 1901 151 924
1897 35 050 1902 109 877
1898 62 124 1903 17 145
1899 27 548 1904 1000
Asbest
Die Asbestgewinnung, welche ausschlieRlich im Ural,
Gouvernement Perm, erfolgte, hatte im Berichtjahre eine
Zunahme um 136 617 Pud zu verzeichnen. Seit 1895

ist die Produktion von 69 022 Pud auf 457 981 Pud
gestiegen.
Phosphorite.

An Phosphoriten wirden in 1904 1238210 Pud, d. s,
344 718 Pud mehr als in 1902, gewonnen. Die llaupt-
gewinnuiigsgehiete fur diese Produkte sind die Gouver-
nements Podolien und Bessarabien.

In diesen Gebieten betrug die Ausbeute:

Gouvernement Podolien 1179 420 Pud

. Bessarabien 58-790 -

Zusammen 1238 210 Pud

Glaiibersalz.
Die Gesamtausbeute betrug in 1904 187 781 Pud und

war damit um 42 392 Pud geringer als in 1903. Es
waren beteiligt
Gouvernement Tiflis mit ;>()S60 Pud
Tomsk 50 000
Prov. Traiisbaikalien ,
Gouvernement Irkutsk ' * ” 40 UUU. ’
, Jenissei . . . 24 751 .
Provinz Akmolinsk ,1 0 100 W
Gouvernement Wologda . ,_ 4070 W
Zusammen 187 761 Pud
Kao lin.

Die Koalingewinnung ist in 1904 gegen das Vorjahr

um 202 511 Pud auf 1444 826 Pud gestiegen.
Arbeiterverhéallnisse.
Die Zahl der auf den Bergwerks- und Hiittenbetrieben
(einschl. der Nebenbetriebe) beschaftigten Arbeiter betrug

in 1904 r>li9276 Mann. d. s. 10 635 weniger als in 1903.
Die Entwicklung der Belegschaftziffer in der russischen

Montanindustrie in den Jahren 1895 bis 1904 zeigt die

folgende Zusammenstellung. Es waren beschaftigt:

1895 498 351 Mann 1900 7145497 Mann
1896 492 980 1901 683 150
1897 547 901 1902 626 929
1898 592 r 10 1903 609 91 1
1«99 634 009 1904 599 276

Die Zahl der in 1903 nachgewiesenen Verunglickungen
betrug 67 376 (hierunter .556 tddliche und 66 820 schwere
und leichte Verletzungen),
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Die Unfalle verteilen sich auf die einzelnen Gewerb-

zweige wie folgt:

to.1liehe nicht
. tédliche Zusa innen
Art des Betriebes .
Verli3dt,zungen
1903 1904 1903 | 1904 1903 1904

1 Hutten . Lo 115 113 31277 37973 31 392 38 086
11 Bergwerke. Salinen,
(Irébereien usw.:

a. Steinkohlenberg-

Werke ... 211 266 7711 20853 7922 21 119
. Erzbergwerke . . 45 59 (149 2381 094 2440
c. Gold- und Platin-

waschen . . .. 53 50 779 915 832 965
d. Naphthabetriebe

n. Salzbergwerke 518 38 3484 162 3522 200

e. Steinbriche . . . 50 30 250 4536 300 4566
Insgesamt ||512 t448 44 150 28 847|!44 662 29 290

Da insgesamt 599 270 Mann beschaftigt waren,
kommen auf 1000 Mann der Belegschaft 0,93 tddlich

Verunglickte.

Technik.

Verwendung von Ringplatten im Abbau. Auf der Zeche
Castrop stehen mehrere bis zu 21, m machtige
Ilhr Einfallen ist derart gering, daB man
den Pfeiler fahren kann. Um
einer Kurve jedesmal beim
unndtig zu machen,’ werden
deren Bauart aus

Erin bei
Fléze im Bau.
mit den leeren Wagen in
das umstandliche Legen
Ansetzen eines neuen StofRes
Ringplatten auf die Ortschienen gelegt,

der Fig. ersichtlich ist. An diese Platten wird die Bahn
n - X
\ t
zum ArbeitstoR angeschlossen. Zum Ausgleich des
Hohenunterschiedes legt man die Bahn in der untern
Strecke mdglichst hoch. Die Platte wird von alten

Kesselblechen hergestellt und hat an zwei gegentberliegenden
Seiten vorstehende Auflaufschienen.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Anmeldung zum Betriebsplan fir Anlagen, welche die
kiinftige Mineralférderung nur vorbereiten sollen, ist nicht er-
forderlich. Wegen Anlegung eines Feldbahngleises innerhalb
desZechenplatzes war derDirektor eines am .Sidharz gelegenen
Kalibergwerks in seiner Eigenschaft als alleiniges Vor-
standmitglied infolge Anzeige des Kodniglichen Bergrevier-
beamten zu Nordh&ausen vom Schéffengericht in eine
Geldstrafe von 150 genommen worden." Gegen dieses
Urteil hatte der angeklagte Direktor Berufung bei der
Strafkammer zu Nordbausen eingelegt, welche das Erteil
dos Schoffengerichts daraufhin aufhol). Die gegen letzteres
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Urteil seitens des Staatsanwalts einlegte Revision ist vom
1. Strafsenat des Koniglichen Kammergericbts in Berlin

mit folgender Begrindung zurtckgewiesen worden:

»~Nach § 07 des Allgemeinen Berggesetzes fir die Preu-
Rielien Staaten darf der Betrieb nur auf Grund eines
Betriebsplans gefihrt werden, welcher der Prifung durch
die Bergbehorde unterliegt und der letztem zu diesem
Zwecke vor der Ausfiilhrung vorgelegt werden muB. Uber-
tretungen dieser Vorschrift werden gemaBR 8§ 207 a. a. O,
bestraft.

Die Strafkammer erachtet diese Bestimmungen im vor-
liegenden Falle nicht fir anwendbar, weil der Betrieb
des Bergwerkes noch nicht begonnen habe. Allerdings

ist mit der Abteufung des Schachtes zwecks Forderung
von Kalisalzen begonnen worden, die Forderung selbst
hat aber noch nicht angefangen. Durch die angelegte

Feldbahn wird der Sand herangerollt, welcher zum Schacht-
bau und zum Bau der ubrigen Grubenanlagen erforderlich ist.
Anmeldung dieser Bahn, soweit sie im Grubenhof
dem Revierbeamten hat nicht stattgefunden.
Kéniglichen Staatsanwaltschaft,
welche Verletzung der bezeichneten GesetzesVorschriften
durch Nichtanwendung riugt, konnte keinen Erfolg haben.

Nach § 1 Abs. 2 des Berggesetzes unterliegt die Auf-
suchung und Gewinnung der dort bezeichneten Mineralien
den Vorschriften dieses Gesetzes. Hieraus kann aber nicht
mit der Revision gefolgert werden, dal schon die Aufsuchung
von Mineralien als Bergwerksbetrieb anzusehen ist. Das
Berggesetz behandelt vielmehr die Aufsuchung der im § 1
bezeichneten Mineralien aufihren natirlichen Ablagerungen —
das Schiurfen —- (§ 3 ff) und den Betrieb des Bergwerks
(8 (55 ff) in verschiedenen Abschnitten und unterwirft sie
bisher verschiedenen Grundséatzen. Mit Brassert, Kommen-
tar zum Berggesetz, 1888, S. 219 ff, ist anzunehmen,
daB die §8 G7 ff nur auf den eigentlichen Bergwerksbetrieb
zu beziehen sind. Hiernach ist ein Bergwerk nur dann
im Betriebe, wenn die Férderung der Mineralien begonnen
hat. Die Errichtung der fraglichen Feldbahn hat die
Strafkammer ohne Reehfsirrtum nicht als Betrieb eines
Begwerks angesehen, da sie der Herstellung des Schachtes
und anderer Grubenanlagen dienen und damit die Férderung
tler Mineralien nur vorbereiten sollte. Auf diesen
Tatbestand sind die 88 07, 09, 207 a. a. O. unanwend-
bar.

Eine
liegt, bei
Die Revision der

In Ermangelung einer polizeilichen Vorschrift, welche
auf die den Gegenstand der Untersuchung bildende Tat
angewendet werden konnte, war wie geschehen zu
erkennen.” o

Vereine und Versammlungen.

Die zum X. Allgemeinen Deutschen Bergmannstage an-
gemeldeten Vortrdge. 1 -Die Entstehung der Kali-
salzlager®“. Bergassessor Everding von der Konigl.

Geolog. Landesanstalt in Berlin.
2. ,Dampfturbinen®“. Oberingenieur Noe. Fr. Krupp,
Aktiengesellschaft, Germaiiiawerft in Kiel-Gaarden.

3. ,Die Arbcitsleistung im Steinkohlen-
bergbau®“. Dr. Jingst' in Essen (Ruhr).
4. .Der liydraulisehe Schachtbohrer der

Schachtbau - Gesellschalt",
Middendorf in Nordh&usen.

Deutschen
Bergwerksdirektor
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5. ,Die renos8enscliaft zur Regulierung Rulirbezirk, Oberschlesien, Saarbezirk.
ler Vorflut im<d (ie Al)wasser-Rcinigu 11g
im Emschdrgebietc Generaldirektor Schulz- Insgesamt Arbeitstaglich ~ Gesamte
Briese 1 in Dusseldorf gestellte gestellte Gestellung
.. . ) .' . Bezirk Zeit Wasen Waffen 1907
U ..Die Entwicklung der elektrischen gegen 1906
Krafluberlragung bei m Mansfcldsclien 1906 1907 1906 1907 pCt
Kupferschielerbergbau und Hittenbotriobc “. Ruhrbezirk
Maschinen-Inspektor 8 cli arenb erg in Eisleben. 1.—15. August 272 100 290630 20931 22 350 + 0,81
7. ,Praktische Vorschldage zum Zweiscliacht- 1.Jan. bis15.Aug. 4 037 295 4 163221 21 175 22 145 -f- 3,12
. . - “ Oberschlesien
t b St - d Kal lzb b Berg-
sys. em elm.. ein .un alisajzbergbau e 1.— 15. August 97 752 90801 7503 7420 — 0,97
meister Dr. Tiibben in Magdeburg. 1.Jan. bis 15.Aug. 1345764 1406751 7235 788G + 8,90
Saarbezirkl
1— 15. August 44 312 43476 3409 3344 — 1,89
Verkehrswesen. 1.Jan. bis 15.Aug. 650422 628 000 3516 3 389 — 3,36

. : In den 3 Bezirken
Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett- 1.—15 Aug. 414 173 430007 31 843 33 12G + 404

werken des Ruhr-, Oberschlesischen- und Saarkohlenbezirks. 1Jan. bis 15.Aug. 0033 481 0 255 572 32 220 33 420 + 3,73

Ruhrbezirk.
Wagen Amtliche Tarifveranderungen. Fir Guter, die in Wagen-
(auf 101 Lade- Davon ladungen von mindestens 5 t oder bei Frachtzahlung fir
gewicht in der Zeit Wm 16. jis 22. August  dieses Gewicht zu den Frachtsdtzen des Ausnahmetarifs
1007 zuruckgefihrt) ffu- die Zu 'uhr G (Brennstoffe) und der in besonderer Ausgabe erscheinenden
recht- 1", . Kohlen-(Koks-)Tarife fir den Versand von den inlandischen

tig 1 ht aus ten Dir -Bez. A
zeltlg 1 me Produktionstatten abgefertigt werden, werden im Uber-

zu den Hafen E Elber-

August gestellt ssen oo zus. gangverkehr der preuRisch-hessischen und Oldenburgischen
Staatseisenbahnen einerseits' mit den Stationen der Kleinbahn

Ui, 2251 131 Ruhrort 13543 69 13612 ' nnen einerseits mitde ronet \
17. 23 123 328 Duisburg 7577 107 7684 Kunerﬁdorf-Zlebulgen anderseits die Frachtsdtze der Staats-
18. 4 237 Gl Hoehfcld 1704 30 1734 bahn-Ubergangstation Kunersdorf (Kreis West-Slernberg)
10. 21 447 419 Dortmund 25. 25  mit Giultigkeit vom Tage der Betriebseréffnung dieser
3(1) 3; ggf Zgé Kleinbahn ab, (voraussichtlich am 28. August) um 2 Pf.

29 221338 637 fir 100 kg ermaRigt.

zus. 1907 138010 2305 zus. 1907 22849 200 23055 1 Einschl. Gestellung der Reichseisenbahnen in ElsaR-
1906 131 101 1006 1906 22 050 322 22372 | gthringen zum Saarbezirk. Bei der Berechnung der avbeite-

arbeite- 11007 23 153 384 arbeite-11907 3808 35 8843  tagliehen Gestellung ist die zZahl der Arbeitstage im Saarbezirlc
taglich (1906 21901 168 taglich 11906 3675 54 3729  sugrunde gelegt.

Betriebsergebnisse der deutschen Eisenbahnen.

Eilinahmen

Betriebs- aus dem I’ersonen- aus dem o .
) und Gepéackverkehr Guterverkehr . Gesainteinnahine
Léange aus sonstigen
Ende . auf B auf Quellen .
desMouats Uberhaupt 1 km Uberhaupt 1 km Uberhaupt auf 1 km
km Jl Jl J1 Jl JI Jl Jl
a) PreuBisch-Hessische Eisenbalingcmeinsehaft
JUl 2907 o 35 575,47 55021000 1024 104 954000 2973 9 126000 170001 000 4 856
gegen Juli 1906 + 558,92 — 1517000 — (58 + 9003000 + 220 4-467 029 4-8 013 000 4- 162
vom 1 April bis Ende Juli 1007. . 105507 000 5679 411027 000 11GG3 37 158000 644 292000 18395
gegen die entspr. Zeit 1906 . . . — 20S0000 — 173 -j-32904 000 4-707 4-4 020000 4* 34238000 4- 694
h) Samtliche deutsche Staats- und Privatbahnen; einschl. der preuBischen, mit Ausnahme der bayerischen Bahnen
Juli 1907 . . e 40 653,03 72483 9G9 1503 1330S3009 2090 12706863 218 273 901 4 458
gegen Juli 1906 -}- 658,50 — 3570094 —93 -f-11 S12 030 4-211 4- 862582 4- 0098518 4- 132

vom 1. April bis Ende Juli 1007
(bei den Bahnen mit Betriebsjahr
Vom 1. April)....

gegen die entspr. Zeit 1900 . . .

vom 1! Januar bis Ende Juli 1007
(bei Bahnen mit Betriebsjahr vom
1 Januard) .. 52527 190 8533 98431 1S7 15500 16 133282 107 091 659 26 588

gegen die entspr. Zeit 1906 . . . . 4~ 4705M — 57 -j-7602015 4-907 4- 1650565 4- 9783754 4-1069

219242689 5213 462787 380 10765 41 653034 723 683 103 16 955
— 3287504 — 151 + 30351 110 4-719 4-4 132794 4-37 190-100 4- 654

1 Zu diesen gehoren u. a. die sachsischen und badischen Staatseisenbahnen.
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Volkswirtschaft und Statistik.

U tiiGkauf

Kohlengewinnung im Deutschen Reich im Juli 1907.
(Aus N. f. 11 u. 1)
Auli Januar his Juli
Erzeugnis 1900 i 1907 1900 1907
tv "t
A. Deutsches Reich.
Steinkohlen 115189501 107® 04!) 78770251 82 358080
Braunkohlen . . -1011081"' 5365:107 31 523050 34907 329
Koks . 1707 301 1889 985 11 485 784 12 519 540
Briketts u. NaR3- mm
prcRsteine . . 1289 313| - 111511 8 189 944 9833419
B. Nur Preuf3en.
Sfcinkohlcn . 10812 33(> 12020783 73 820 129 .77 220218
Braunkohlen . . 3929427 4572223 20908300 29077278
KOKS .o 1701 957] 1884 597 11 448 401 12 480 318
Briket ts u. Na3- i; m
preBsteiue . . ; 1083 423; 1«138927 7.325 999 8 774 529
(. Obcrbergnnitsbezirk Dortmund.
Stoiiiliohlcii 0512032 7244499 44249970 10020 152
KOKS oo 1319 890 1429 925 8828718 i 9487 523
Briketts u. NaB-
profRsteine 1230 053 281 5S3 1535008 1070 518
Ein- und Ausfuhr des deutschen Zollgebiets an Stein-
kohlen, Braunkohlen, Koks, PrefRkohlen und Torf im Juli 1907.
(Aus N. f. H. u 1)
Juli Januar bis Juli
1900 1907 190(5 1907
t t, t t
Stein kohlen.
Einfuhr..... 780 151 1433054 4932024 7213 132
Davon aus:
Belgien ... 33802 55781 300 483 323 030
GroRbritannien. . . 052920 1278208 3990407 0210 666
den Niederlanden 20 438 28 841 159 344 201 789
Osterreich-Ungarn . 00 228 08448 473 601 466 850
Ausfuhr . ....... 1377 510 10(57 894 11 1.10442 11 253 103
Davon nach:
Belgien........ 208 495 234 102 1054030 1685672
Danemark... 7 889 1284 59 313 8467
Frankreich............ 129 504 105034 1216 420 723 630
(iroRbritannien 80 ' 9183 208
Italien............. ... 0860 10 183 163 2a) 117 474
den Niederlanden 280 0S8 1362517 2419 533 2483 952
Norwegen ... 797 505 4984 2784
Osterreich-Ungarn . 508 70) 721 703 3793 109 4 761 216
RuBlandl ............... 73907 50 818 664 072 486 276
Schweden 901 211 11 194 4124
der Schweiz . 132 (505 1(50007 769 620  8(B(875
Spanien......... — —  f 18 533 4780
Agypten 2415 24 867 1095
Bra unko lilen.
Einfuhr..... 679 068 830856 4897 550 5 178 135
Davon aus:
Osterreich-Ungarn . (579 LK8  83(5854 4897 483 5 178 117
Ausfuhr . . ... .. 1150 1 (532 10 448 11 468
Davon nach;
den Niederlanden 00 45 091 465
Osterreich-Ungarn . 152 1577 9310 10793

1 Seit 1. Mirz 1906 nur Europ. RufRland.
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Sleinkohlonko ks.

Einfuhr i
Davon aus:
Belgien i,
Frankreich..
(.IroBbritannieii
Osterreich-Ungarn .

AUusfuhr .,
Davon nach:
Belgien .
Danemark..
Frankreich
GroBRbritannien ...
Italien
den Niederlanden .
NOTWEGEN e
Osterreich-Ungarn .
dem Europdaischen RuBland.
Schweden..
der Schwei
Spanien....
Mexiko...
den Vereinigten Staaten von

Amerika S
Brau nkihlen ko ks.

Einfuhr s
Davon aus:
Osterreich-Ungarn

Ausfuhr
Davon nach:
Osterreich-Ungarn

PreBkohlen aus Steinkohlen.

Einfuhr .,
Davon aus:
Belgien e
den Niederlanden
Osterreich-Ungarn
der Schweiz

Davon nach
Belgien ...
Déanemark..
Frankreich
den Niederlanden
Osterreich-Ungarn .
der ScChweiz. i
Deutsch-Sudwestafrika

PreRkohlen
aus Braunkohlen.

Einfuhr .,
Davon aus:
Osterreich-Ungarn

Ausfuhr
Davon nach:

Belgien ..
Danemark ...
Frankreich
den Niederlanden
Osterreich-Ungarn .
der SChweiz .,

Torf, Torfkoks (Torfkohlen).

Davon aus:

den Niederlanden

Osterreich-Ungarn .
AUSTUNT

Davon nach:

den Niederlanden .

der Schwer/. ..

1121

Juli Januar
bis Juli
1900 1907 1907
t t t
'l
39 878 58 721 289 141
28 948 48 218  2(|l 828
4984 7722 34 500
1274 1974 29011
4 (545 3604 32000
297 201 341 899 2 144 338
23 802 21 950 158738
1892 3177 14721
153 455 154 230 10(i87G8
3688 118 14 945
4098 5138 54 014
15 664 15200 114 9(58
908 775 16 425
45 000 (50875 410433
9541 29 475 123 21(5
9(172 12 494 38 815
13 043 19288 104 780
— 5190
5590 3 159 20 907
2 557 828 10 240
4698 3410 15749
4 1598 3410 15 747
413 .83 1160
41 81 1030
8 7(58 12 43 73 (577
i o
0280 10 433 57 958
2 1s0 1927 15 222
317 51 397
24 1 ‘74
08 947 09 100 435854
10 078 11732 70 454
383 370 2&8l
1423 1779 16 354
7 153 7059 54 217
4 590 3874 28 388
32 490 88 765 218 599
595 1400 4 304
192(5 4990 27 514
1924 4 967 27 424
22 950° 24 004 234 (520
170 877 8 789
30 270 2 194
2888 4018 19 3(59
14091 13540 125815
290 950 7 852
5502 3324 (58851
1070 1.420 0552
055 1031 4277
33 20 1894
1810 2967 14108
1544 2 (580 11972
69 77
4
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Erzeugung der deutschen Hochofenwerke im Juli 1907.
(Nach dun Mitteilungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller)
. . . Stahl- und .
GicBcrci-Roh-  Bcsscmci-Roh-  Thomas-Roh- Spiegel eison Paddel -Roheisen Gesamt.
oisenu.GuBwaren eisen (saures eisen (basisches (einschl. Ferro- (ohne Spiegcl-
i . erzeugung
I. Schmelzung Verfahren) Verfahren) m""l’_‘g_a“' Ferrosi eisen)
izium usw.)
t t t t t t
Januar . 177 543 40712 080 901 87 493 09 503 1002 152
Februar ... 166062, 30 840 638 089 73 745 02849 978 191
Marz 201 058 43 574 690 312 94 S78 09 435 1099 257
April 184 605 40 283 704 244 82703 05 80S 1077 703
Mai. 176006 39423 729 002 82 319 00 904 1094 314
Juni.. 189 951 34 950 678825 80489 00121 1044 330
Juli 173 640 41881 739 884 92 210 00 830 1 113 966
Davon im Juli:
Rheinland-Westfalen . 88159 27 306 301 873 44 157 2 314 463 929
Siegerland, Lahnbezirk und
JTcssen-Nassau 21 110 3 306 — 34 830 16 112 75 358
6 132 2 559 31 081 13 229 30 129 83 130
POMMErN e 13 6'00 - - — — 13600
Hannover und Braunschweig 11061 8620 26 632 — (] 39 316
Bagern, Wdarttemberg und
ThiUringen . 2709 — 13 820 — 1510 1S 039
Saarbezirk.... 9 307 - — 78 190 — 87 497
Lothringen und Luxemburg 28 568 — 288 288 — 16 241 333 097
Januar bis Juli 1907 12(38874 277 069 4 808 457 593 903 1til 010 7 409919
1906 1220784 276 090 4 687 008 533114 497 071 7 171 273
Salzgewinnung im Oberbergamtsbezirk Halle a. S. im 2. Vierteljahr 1907.
E Belegschaff Fdédrdclung Absatz
2
£, u auf 1 Berei
s X . davon Mann  der _ zur Bereitung
2 o . eigent- einschl. anderer .
= s heBerg. Msgesamt Beleg- Produkte insgesamt
& gesamt, > 9 schaft, 2 Deputate einschl.
_ ' u. Salinen- EinmaR
"C,\“‘ Arbeiter
t t t t t
Steinsalzl ... 1900 2 (7 472 300 96 420 204 - 71-383 14 033 85416
1907 219 494 204 107 054 21S 84 997 17 409 102 406
Kalisalz ... 1906 20 7037 5150 484 344 79 222 355 25S 830 48J 184
1907 23 7341 4852 ,481 007 67 187 909 238 080 126 595
Siedesalz:
1. Speisesalz...... 1906 0 022 201 25 113 40 24 957 1547 26 504
1907 0 041 219 28 771 45 24 983 1074 20 057
2. Vieh- u. Gewerbesalz 1900 1555 15 26 1r20
1907 1083 14 90 1490
Im 1. Vierteljahr betriig die Forderung von: Steinsalz 92810 t (86411 t 1906). Kalisalz 614450 t (649:358 t),

Speisesalz 30 781 t (27 748 t), Vieh-

und Gewerbesalz 2007 t (1 629 t), sodaR sich fur die erste Héalfte dieses Jahres

eine Gesamtforderung ergibt bei:

Steinsalz von 200 464 t (182831 t), Kalisalz

1045517 t (1133702 t).

Speisesalz

59 552 t (52 861 t), und Vieh- und Gewerbesalz 3 690 t (3 184 t).
1 Ohne die Belegschaft des Regierungsbezirks Merseburg, die in der Belegschaftezabl der Kalisalzwerke enthalten ist.
4 Bei der Berechnung der Forderung auf 1 Mann sind nur die Belegscliaftszalden der in Forderung stehenden Werke berick-
sichtigt worden. Die hohe Durclischnittleistung bei Steinsalz wird durch die Anmerkungl erklart.
Marktberichte. unverandert (s. die Preise in Nr. 17/07 S. 513). Der
Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren am Markt ist unverandert fest; Die né&achste Borsenver-
28. August die Notierungen fiir Kohlen, Koks und Briketts Sammlung findet Montag, .den 2. September statt.
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Metallmarkt (London). Notierungen vom 27. August 1907.

Kupfer, G. 11 78 ¢ 10 s - d bis 78 £ 5 s
3 Monate 77 VI — P 77 5
Zinn, Straits 170 5 . . o 170 ,, 15
3 Monate .170 — L, ) 170 10 ,
Blei, weiches fremdes
prompt , 19 12 , 6 4 - y T w
englisches ) 20 ro, 6,y T - .
Zink, G. o B.
September . . . 21 17 » 6 » » _ —_
Sondermarken 23 v — , — - -
Quecksilber . . . 6 , 16 , — 7T w —

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-

markt. Borse zu Ncwcaslle-upon-Tyno vom 27. August 1907.
Kollionmarkt.

Beste horthumbrisclie 1 long ton
Dampfkolile .. .16 s 6d bis—, S d fob.

;weite Sorte . .. .15 , () e » »

Kleine Daihpfkohlc . 10 .,— , , 10 , 6 , "

Bunkerkplilc (unge-

Siebt) i 14 w 6, . = L, =1,
Hochofenkoks. ... 21 , =, ., 21 6 , f a. Tees.
Frachten markt..

Tyne— London 3 s 3 d bis — s —d
* — Hamburg. . . . 3., 6 , 3 ., 9 ,
. — Cronstadt. 4 , 6 ., 4 9
w — GeNUa.iiciecienn, 5, 6 s » 5 , 10,

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 28. (21.) Aug. 1907.
Rohteer 15s6d—20S (desgl) 1long ton; Ainnioni um -
sulfat 11 ~ 11s 3 d— 11 ¢(B 12 s 6 d (desgl.) 1 long

ton, Beckton terms; Benzol 90 pCt 83-i— 9 (9)d. 50 pCt
9 d (desgl.) 1 Gallone; Toluol (10x¥2 — 11 d (desgl.)
1 Gallone; Solvcntnaplitha 90/160 pCt 1s 1 d bis
1 s 2d (1 s 21« d) 1 Gallone; Rohnaphtlia 30 pCt
4—41/id (desgl.) 1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin
6 £ 10s — 8 £ 10 s (desgl.) 1 long ton; Karbolsdure
60 pCt 1 s 81! d (desgl.) 1 Gallone; Kreosot 2'/s
bis 3 (3— 37s) ~ 1 Gallone; Anthrazen 40— 45 pCt A
1Y.,— 131 (I17] d Unit; Pech 26 s— 26 s 6 d (desgl.)

1 long ton fob.
(Rohtcer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-

flussen. Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in
den ublichen Hafen im Vor. Konigreich, netto. — Ammo-
niumsulfat frei an Bord in Sacken, abzuglich 2x° pCt
Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitdt; Vergltung fir Mindergehalt, nichts
fur Mehrgehalt. — .Beckton terms“ sind 24U* pCt
Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter-

schiff nur am Werk)

Patentbericlit.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Pateiitklasse)
Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslcgchalla des Kaiserlichen
Patentamtes ausliegen.
Vom 19. 8. 07 an.
K. 34 350. Aus Falzsteinen aufgebaute,

Retorte fir Verkokungsofen u. dgl.
2. 4. 07.

26 a.
wagerecht gelegte
Kacmpfe. Eisenberg, S.-A.

Gebr.

G1Uckauf

geneigt oderdurch

1123

27 b. Z 4921.
Leo Zakowsky, Loubiiy. Rtif3l.: Vertr.:
Anw., Berlin SW. 29. 25. 5. OG

Adalbert Mduller, Pat.-

59b. B. 45097. Entlastetes Laufrad fur Zcntrifugalpunipon
und Turbokompressoren. Johannes Beute, Asclicrsloben. 4.1.07.
78e. F. 21 812. Selbsttatiger elektrischer Zeitziinder. Rudolf

Frey, Munchen, Rémerstr. 9. 25. 5. 06.
Vom 22. 8. 07 an.

18b. B. 43jg53. Verfahren und Einrichtung zur Stalil-
darstelluiig im elektrometallurgischen Induktionsofen. Hans
Biewund, Frankfurt a. M., Hochsterstr. 45. 14. 8. 06.

421. «Sch. 25735. Gasuntersnchungsapparat. Emil Schatz,

Oberursel b. Frankfurt-Main. 30. 5. 06.

Gebraucliniustcr-Eintrajjungen,
bekannt gemacht im Rcichsanzoiger vom 19. 8. 07.
4a. 313877. bei Sicherheil-
grubenlampen. 11. 7. 07.

4a. 314 OSO. Azetylen-Grubenlampe mit durch einen Bugel-
varselilu® verbundenen Karbid- und Wasserbclflutcrii. Friemann

Zentrierung fir Doppelkérbe
Grimer & Grimberg, Bochum.

it WolfG. m. b. 11, Zwickau. 19. 7. 07.

4a. 311 O0S. Doppelter VerschlufR fur Grubenlampen mit
elektromagnetischer Auslésung. Otto Krull. Clausthal. 20.7.07.

4d. 314 006. Elektrische Zundung fur Grubenlampen mit
durch eine Hebeldrehung iu Rotation zu bringendem Magnet-
induktor zur Erzeugung eines Funkens. Bernhard Kihne,
Bochum, Hermannshdhe 32. 20. 7. 07.

2f 314 060. Explosionsichere elektrische Handlampe.
Arthur Edelmann, Charlottenburg, Kantstr. 159. 20. 7. 07.

35a. 314 067. Drehbare Gleisbricke fir Aufziige u. .gl.
Arthur Koppel A. G., Berlin. 17. 1. 07.

35a. 314 003. Fangvorrichtung fur Forderkoérbe. Adalbert
Pieper, Hamm i. W. 19. 7. 07.

50c. 313875. Brechwerk. Francis W. Parker, Chicago;
Vertr.: A. Loli u A. Vogt, Pat.-Anwélte. Beilin.W. 8.
10. 7. 07.

Deutsche Patente.
5b. 187998, vom 10. Oktober 1905. Eustace

Moriarty Weston iu Troyeville b. Johannesburg,
Transvaal. Spulvorrichtung fir Gesteinhohrmcmhinen.

Bei der Vorrichtung ist die Wasserleitung s in bekannter
Weise nicht unmittelbar mit der den MeiBel a umgebenden
Hilse ¢, sondern mit einem Ring k verbunden, der in der
Hulse c¢ drehbar gelagert ist und eine radiale Bohrung besitzt,
durch welche das durch die Wasserleitung der Vorrichtung zu-
geluhrte Spulwasser der Wasserkammer d der Hilse zustronit.
Aus der Wasserkammcr d stromt das Wasser in ublicher Weise

eine radiale Bohrung des Meisseis in dessen achsiale
Bohrung. Die Erfindung besteht darin, daB zur Herbeifihrung
einer durchweg zuverlassiigcn Abdichtung der den MeiRel um-

4*

Antriebvorrichtung fir einen Luftkohipressor.
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gebenden Vorrichtung. «ie Hulse ¢ mit einer kegelstumpfférmigen
Durchbohrung auf einen ebenso gestalteten Teil <les .MeiBels a
aufgesetzt ist.

10a. 187942, vom 2. August 1904. Heinrich
Képpers in Essen-Ruhr. Koksofen mit senkrechten,
einzeln bWammien Heizziigen und diese oben ver-

bindendem, durchgehendem L :ing$kanal.

Um eine gleichmaRige Einwirkung des Kaminzuges auf die
einzelnen Heizzlige zu erzielen, ist der Querschnitt des die
letztem verbindenden Lé&ngskanales in seinen verschiedenen
Teilen verschieden groll gemacht, und zwar ist die GroBe jedes
Querschnittes der durch ihn ahzufilirendcn Gasmenge d&iigepalt.
Beispielsweise soll hei Ofen mit Zugumkehr der Querschnitt,
des Langskanales an der Kopfseite des Ofens klein, an der
Stelle des Zugwechsels' grol gemacht werden. Um die Ein-
wirkung des sich infolge der vorstehenden Anordnung allmé&h-
lich verbreiternden Gasstromes auf die einzelnen Heizzlge regeln
zu koénnen, wird es als zweckmdaBig angegeben, einerseits die
Mindungen der Ueizzuge in. dem obern Lé&ngskaual in dem-
selben Verhialtnis an Weite abnehmen zu lassen, in dem der
Querschnitt des Langskanales zunimmt, anderseits die lleizzug-
mundungen durch Schicber einstellbar zu machen.

21d. 188240, vom 24. Juli 1906. Aktioliolage t
Nnutiska Instrument in Stockholm. Elektrische
Ziuidmaschine mit Federantrieb.

I'm solche elektrischen Zundmaschincn, bei denen durch

Rewegung eines Hebels eine oder mehrere Federn gespannt
werden, die nach ihrer Auslésung einen Induktor in Drehung
versetzen, sowohl zur Absendung eines zur gleichzeitigen Zun-

dung mehrerer parallel geschalteter Minen dienenden Stromes
niedriger Spannung, als auch zur Absendung eines Stromes
hoher Spannung, wie er zur Entziindung mehrerer hintereinander
geschalteter Minen erforderlich ist. verwenden zu kénnen, sind
gemafl der Erfindung in den'Stromkreis solcher Maschinen ein
Transformator und ein selb.ttatiger Schalter so angeordnet,
daB durch letztem die Zindstelle einerseits unmittelbar mit
dem Induktor, anderseits Uber den Transformator mit dem
Induktor verbunden werden kann.

21d. 188341, vom 11, September 1906. Siomens-
Schuo'kert Werke G. m. b. Il. in Berlin. Regelungs-

einrichtung an Schwungradumformern fur Belastungs-
ausgleich.

Fir diese Anmeldung ist bei der Priifling gemaR dem Uber-
einkommen mit Osterreich-Ungarn vom (5 Dezember 1891 die
Prioritat auf Grund der Anmeldung in Osterreich vom 0. Juni
190r> anerkannt.

Die Regelungsoinricbtung ist fir solche Schwungradumformer
bestimmt, welche aus einem direkt an die Zentralstation ange-
schlossenem AnlalBmotor und einer mit diesem gekuppelten An-
laBdynamomaschine bestehen, deren Welle die Schwungmasse
und eine Errcgcrmaschine tragt.

Die Erfindung besteht darin, da® mit dem Schalthebel des
zur gleichméaRBigen Energieaufnahme des Anlalmotors dienenden
Widerstandreglers der Schalthebel eines Widerstandes, welcher
zur Regelung des Feldstromkreises der Erregermaschine dient,
auf irgend eine Weise so verbunden ist. daB bei jeder Touren-
zahl des AnlaBmotors die Spannung der Erregermaschine auf
derselben Hohe, d. h. konstant bleibt.

27b. 188111, vom 15. Februar 19015. I"eter
Bernstein in Mulheim-Rhein.  Hydraulischer Luft-
kompressor. dessen Gefélle in mehrere Stufen zerlegt ist_

Um den Gutegrad von hydraulischen Kompressoren mit hohem
Gefalle, deren Gefalle in mehrere Stufen zerlegt ist. zu erhdhen,
wird genial} der Erfindung jede Stufe als selbstdndiger Kompressor
ausgebildet, der PreRluft von dem gewilinschten Druck liefert. Die
Zeichnung veranschaulicht z. R. einen Kompressor mit zwei als
Kompressoren ausgebildeten Stufen. Das Aufschlagwasser flieRt
durch den' ersten Saugkopf a und Fallrohr b. Die mitgerissene und
komprimierte Luft scheidet sieh im ersten Abscheider e aus;
das Abwasser steigt in dem Rucklaufrohrc d auf eine der ge-
wiinschten Atmospharenzahl entsprechende Héhe und gelangt

(larkaul

Nr. 35

dann im Saugkopf e.
Wirkung.

Fallrohr f. und Luftabscheider g zur
Aus letzterm fliet das Wasser durch ein Ventil h

ab, welches auf die Pressung eingestellt ist, die der Hohe des

Ricklaufrohres d entspricht.

35a. 1SS180, vom 20. Februar 1904.
Guiluleaume-Lahmoyerwerke A. (1. in
a. M. Sicherheitvorrichtung bei
Fordermaschinen.

Die Vorrichtung besteht darin, daB der Anschlager bei Ab-
gabe eines Signales an den Fodidermasehinisten den Stromkreis
entweder der stromahgebenden Maschine oder des Férdermotors
selbst derart beeinfluRt, daB dio dem gegebenen Signal ent-
sprechende Geschwindigkeit nicht Uberschritten werden kann,

Felten &
Frankfurt
elektrisch betriebenen

die Bewegungsfreiheit des Steuerhebels jcdoch nicht beein-
trachtigt wird.

50c. 188555, vom 23. Dezember 190(>. Eduard
MeiBner in Langenthal. Schweiz. Brechbackc fur

Steinbrechmaschinen.
Die Brechbackc besitzt Brechzahne, die von der Lé&ngsachse
der Backe aus nach beiden Seiten hin schrdg nach unten ver-

laufen. Die Zahne koénnen auch auf der obern Rackenhalfte
geradlinig parallel oder wellenartig parallel verlaufen und erst
auf der wuntern Backenhélfte nach beiden Seiten hin aus-
einandergehen.

8le. 1.88375. vom 21. September 190(5. Ben-
rather Maschinenfabrik A (1. in Benrath b.

Disseldorf. FOrderanlage mit einer langs einer Seil-
bahn fahrbaren Verladevorrichtung.

Die Antriebvorrichtung fir das Zugorgan der Seilbahn st
in die Veriadevorrichtung: verlegt, sodaR trotz dos standigen
Wechsels der Ladestelle das An- und Abkuppeln der Wagen von
der an der Ladestelle erforderlichen Mannschaft besorgt werden
kann, da die Antriebstelle fur das Zugorgan zusammen mit der
Verladestelle ihre jeweilige Lage é&ndert.

87b. 187864, vom 1. August 190(5. Hereward
[renius Brackenbury in Benwell Ludge (New-
castle-6n-Tyne, N'orthumherlandl und John Wil-
bnr Tierncv in Ashtrce (Beulah Hill, Urfseh.
Surre.y. Engl. Drucklufthammer  mit einstufigem

Kolben und Umsteue>ventil, bei dem das Druckmittel
auf den kleinern Flachen des Kolben* und des Ventils
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dauernd ludet, wahrend es auf die grofem in Zwischen-

rdumen geleitet, und nieder abgeleitet Wird.

Der Hammer besitzt auler den Kanalen 9, 10 und 11.
welche das Druckmittel stdndig von dem Luiteintritt 8 zum
vordem  Zylinderraum  bzw. zum  hintern Steuerraum 12
leiten, Kanéle 15 und 16, die die vordere und die hintere Halfte
des Raumes des Arbeitzylinders mit dem vordem Steuerraum 17

verbinden, und zwar mindet, der Kanal 15 so in den Steuer-
raum, daB seine Mindung bei der vordem, Lage des Steuer-
kolbens 4 verschlossen wird, wahrend die Muiundung des

Kanales 16 so liegt, daB sie vom .Steuerkolben nicht ganz be-
deckt werden kann. Ferner ist der hintere Raum des Arbeit-
zylinders durch kurze Kanale 1S mit dem vordem Steuerraum 17
und durch einen Kanal li) mit dem Auspuff verbunden.

Bei der Stellung des Arbeitkolbeiis 6 gemaR Fig. 1 tritt

Druckmittel durch den Kanal 10, den Arbeitzylinder und den
Kanal 16 in den vordem S8teuerraiim-. und bewegt,, da es auf
der grolRem Flache des Steuerschiebers wirkt, diesen nach

rechts (Fig. 2); infolgedessen stromt Druckmittel aus dem
vordem Zylinderraum durch den Kanal 15, dem vordem Steuer-
raum 17 und die Kanale IS in den hintern Raum des Arbeit-'
Zylinders und treibt den Arbeit.skolben C nach vorn (links).
Hat letzterer die Mindung des Kanales 15 {berdeckt, so wird
er noch so lange weiter bewegt, bis der Druck im vordem
Steuerraum 17 soweit gesunken ,ist, dal das im hintern Steuer-
raum auf der kleinem Flache des Steuerkolbens wirkende Druck-
mittel in der Lage ist, den Steuerkolben nach vorn (links) zu
bewegen. Ist dieses geschehen, d. h. ist der Steuerkolben nach
vorn bewegt, so wird der hintere Raum des Arbeit'/,ylinders
durch den Kanal 19 mit dem Auspuff 2.1 in Verbindung go-
gebracht und das in dem vordem Raum des Arbeitzylinders be-
findliche' Druckmittel treibt den Arbeitskolben 6 nach hinten
(rechts). Sobald alsdann von letztem! die Mindung des
Kanals 16 uUberschritten wird, wird der Steuerkolben von dem
durch diesen Kanal stromenden Druckmittel nach rechts bewegt
und das Beschriebene Spiel wiederholt sich.

87b. 187988, vom 7. Oktober 1906. Herman
Lein(mveher in South Chicago wund William iM
Ray ne in Chicago. Drucklufthammer, dessen Schlag-

kolben bei seiner Hin- und Herbewegung die Druckluft
abwechselnd nach einer vordem und hintern Druck-

kammer leitet.

In'einer Langsbohmng am hintern Ende des Zylinders ist in
einer Hulse 32 das von einer Feder 42. vorgedruekte EinlaR-
ventil 5iS durch eine Handhabe 20 verschiebbar, In der vor-
geschobenen (untern) Lage des Ventils 588 stromt das Druck-
mittel aus dein Kanal 18 durch, seitliche Aussparungen 33, 34'
und eine Bohrung 35 der Hulse 32 in das Innere der letztem
und damit in den Kanal 21, aus dem es durch den Arbeits-
kolben 15 abwechselnd in den vordem und hintern Zylinder-
raum geleitet wird. GemaR der Erfindung ist die Blichse 32
mit zwei Aussparungen. 36 versehen, welche zu einem durch
eine Eindrehung in dem EinlaBventil 38 gebildeten Ringraum 40a
fuhren. AuBerdem befindet sieb kurz unterhalb dieser Ein-
drehung in der Bichse 32 und als Fortsetzung auch in der
Zyliudcrriekwand ein Kanal 37. Wird nun das EinlaBventil 38
zwecks Anlassens des Werkzeuges verschoben, so stellt die
Ringnut 40a fur eine kurze Spanne Zeit eine Verbindung

Oiiickaiif
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und 37 her und l|&4Rt dadurch Druck-
wodurch der Schlagkolben
nachdem das Ventil ganz

zwischen dem Kanal 36
mittel in den Zylinder eintreten,
nach vorn gescholten wird und so,

sicher und schnell anspringt, wahrend ohne diese
wenn der Kolben durch Ausgleich des Druckes in
das Anlassen

geodffnet ist,
Einrichtung,
den Kammern 11 und 12 seine Totlage einnimmt,
mit groBen Schwierigkeiten verbunden ist.
Englische Patente.

Januar  1906. Ernost

Yorks Ui,re (England).

2375. vom 31.
Illailwood in Morloy.,
sicherheitlampe.

Um den Schatten, welchen die Lampe wirft, zu verringern,
ist der Rrennstoffbehédlter M halbring- oder ringférmig ausge-
bildet und um .den Grundring C des Lampcnoberteiles oder um
den die Schutzsiebe tragenden Ring ungeordnet. Der vom
Grundring C umschlossene freie Raum ist mit einer Glasplatte 1)

Arthur
Gnihen-

versehen. Ferner ist das Dochtrohr X so gebogen, daR die
Flamme sieh Uber dem Mittelpunkt der Glasplatte 1) befindet
und die Zundfeder T1, der Doehtschie.ber T, sowie der Docht-
reiniger T- sind an einem Stift befestigt, welcher vermittels
einer Hilse aus Isoliermaterial durch den Brennstoffbehalter
oder den Grundring C gefihrt, ist. ,

3364, vom 12. Februar 1900. Frederick Wilson

Hurd in Ilothweil (England). Schramnuischine.

Um zu verhindern, daB bei solchen Schrammaschinen, bei
denen vermittels eines umlaufenden Frésers zuerst durch dessen
achsiale Bewegung ein Loch gebohrt und darauf durch seitliche
Bewegung des Frasers der Schram hergestellt, wird, Kohlenstaub
usw. in das vordere Lager G der Fréaserwelle A tritt, ist einer-
seitsder das Lager G tragende Teil des Masehinenralunens
hulsenartig verlangert, wobei der innere Durchmesser der Ver-
langerung groRer ist als die Fraserwelle A, anderseits ist die
letztere auf dem in der hulsenartigen Verlangerung liegenden
Teil mit einer Forderschnecke C von geringer Steigung ver-
sehen. die dem Zwischenraum zwischen der Welle und der das
Lager tragenden Hulse ausfullt, und deren Steigungsinn so ge-
wahlt ist, daR sie (las in die Hilse eintretende Gut (Kohlen-
staub usw.) nach dem Schram zu aus der Hulse hinausférdert,
sodaB cs nicht, an das Lager G gelangen kann.
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Blcherschau. dos Inhalts, weiterhin Mitteilungen uber Eisenbahnwesen
. . und projektierte Eisenbahnlinien, Wasserstraen, neue Fund-
Formeln und Tabellen der Warmetechnik. ~Zum Gebrauch gebiete fur Mineralien, Terrain- und Grundstickw6sen.
bei Versuchen in Dampf-, Gas- und Huttenbetrieben. gesetzliche und steuerliche Verhdltnisse im Grundstick-,
Ven Paul Puchs, lIngenieur. Berlin 1907, Verlag Hypotheken- und Mietwesen usw. Das Buch bietet nichts
von Julius Springer. Preis geb.. 2 ‘]" Eigenes, sondern eine nicht lickenlose, gelegentlich auch

Das Buch bietet eine Zusammenstellung von Formeln
und Tabellen, die sich bei WerLbestimmungcn in Dampf-
und Kraftgas-Betrieben, sowie bei Ermittlungen an tech-
nischen Feuerungen, bei Bestimmung der Heizwertee von
Brennstoffen ergeben und will dem Interessenten in ge-
drangter Form alle Unterlagen geben, die zu Arbeiten auf
diesem Gebiet der angewandten Warmetechnik notig sind.
Nach einer kurzgefaRten Einleitung behandelt dies Sckriftchen
folgende drei Gegenstande:

I. Luft und Verbrennungsgasmenge bei
brennung.
Il. Gasmenge bei Vergasung von Brennstoffen.

111. Der Warmeinhalt von Gasen und Dé&mpfen - und

die Heizwerte brennbarer Substanzen.

Den SchluR bilden einige durehgerechnete Beispiele zur
praktischen Erlauterung der in den Tabellen zusammenge-

direkter Ver-

stellten Formeln. . K. V.
Mine Timbering. By Wilbur E. Sanders, Bernard
MacDonald, Norman W. Pa'rlee and others, 179 S.
mit 140 Abb. New York 1907, Hill Publishing
Company. Preis geb. 2 $.
Das Buch bringt keine einheitliche, Darstellung des

Grubenausbaus, sondern stellt eine Sammlung von einzelnen
Verdéffentlichungen in Zeitschriften und in den Drucksachen
der bergmannischen Korperschaften dar. Daher begegnen
wir verschiedenen Wiederholungen derselben Ausbauarten
in nur, unwesentlich anderer Ausfihrung. Anderseits hat
dieser Band infolge seiner Entstehung den Vorzug, daR
nur besonders eigenartige und bemerkenswerte Zimmerlings-’
arten zur Sprache kommen.
Vorzugweise werden behandelt

rechteckige Schéachte

(seigere und tonnlagige) mit ihren verschiedenen Arten
von ganzer Schrotzinnnerung, sowie die Zimmerungen
machtiger Erzlagerstétten; namentlich die ,sqareset“-

Zimmcrung aus kunstvoll behauenen, zu kubischen Gestellen
zusdiumengefigten schweren Hélzern, wird dem Leser in
verschiedenen Abarten vorgefuhrt.

Durch die zahlreichen Figuren, die im allgemeinen
gut ausgefuhrt und zum Teil .mit genauen MaBzahlen
versehen sind, wird der Gebrauch des Buches wesentlich

erleichtert.

Fir den deutschen Bergmann hat die Zusammenstellung
wegen der andersgearteten Verhéaltnisse vorwiegend
wissenschaftliche Bedeutung. Ht.

Polsters Jahrbuch fir Ansiedlungen fur Industrie-, Wohn-

sowie Erholungs- und Kurzwecke, Bauldandereien,
Verkehrs- und Kraftanlagen. Hrsg. von Generalsekretar
Polster, Redakteur der ,Deutschen Kohlenzeitung®.
1. Jg. 1906 07. Leipzig 1907, H. A. Ludwig
Degener. Preis geb. 5 .x.

Das Buch will der Industrie und dem Anlage suchenden

Kapital ein Nachschlagebuch sein, das AufschluR {ber
»verkehrstrategische, industrielle und sonstige bauliche
Fortschritte der einzelnen Gegenden wund Orte gibt.“ in

den verschiedenen Teilen des Buches findet man zunéchst
ausfuhrliche Ort- und Firmenreklamen, leider an der Spitze

fehlerhafte Sammlung von Zeitungs- und Buchexzerpten.

Immerhin ist der Gedanke des Buches bei besserer Durch-

bildung des Inhalts brauchbar und vielleicht aussichtreich.
Dr. St.

Zur Besprechung eingegangene Biicher.
(Die Redaktion behalt sich eine cingohcndo Besprechung geeigneter

Werke vor)
Programm der Koniglichen Bergakademie in
Berlin fir das Studienjahr 1907— 1908. Berlin

1907, C. Feistersche Buchdruckerei.

Programm der Koniglichen Technischen Hoch-
Aachen mit angelehnter Handelshoch-
schule fiur das Studienjahr 1907/1908 mit Anlage:
Lehrplan der Handelshochschule. Aachen 1907, Se-
kretariat der Kgl. Technischen Hochschule. Preis geh.
"60 Pf.
Programm

schule zu

k. k. Montanistischen
fur das Studienjahr
Verlag der k. k.

der
in Pribram
Pribram 1907,
Hochschule.

Weed, Walter Harvey: The Gopper Mines of
World. 375 S. mit 159 Abb. New York 1907,
Publishing Company. Preis geb. 4 $.

Hochschule
1907— 1908.
Montanistischen

the
Hill,

Zeitschriftenschau.

Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkilrzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 29
u. 30 verdffentlicht. * bedeutet Text-oder Tafelabbildungen.

Mineralogie und Geologie.

Die Erdbebenstation
schule in Aachen,
und ihre Bedeutung
mann. Z. Oberschi.
1907, Nr.

der Technischen Hoch-
ihre Einrichtung, ihr Zweck
fur den Bergbau. Von Haul-
Vor. Juli S. 293/301.* s. Gluckauf
26 S. 801 ff.

Bergbautechnik.

Mining news from all parts oE the world. Eng.
Min. J. 10. Aug. S. 281/4. Neue Untersuchungen, neue
Maschinen, Entwicklung von Gruben und Eigentumiber-
tragungen.

Royal commission on
Tr. R. 16. Aug. S..560/2.*
zwanzigsten Sitzungstag.

Colliery notes, observations and comments.
Eng. Min. J. 10. Aug. S. 269. Praktische Winke fir den
Kohlenbergmann auf Grund von Versuchen und Studien.

New developments in the Lake Superior
region. Eng. Min. J. 10. Aug. S. 253.*
Neuanlagen im Oberensec-Gebiet.

The industrial outlook of
field. Von Stokes. Min. WId.

safety in mines. Ir. Coal
Bericht Uber den vierund-

iron
Verschiedene

Boundary copper
10. Aug. S. 231 3.* Die



131. August 1907
Forderinengeji der verschiedenen Werke des Bezirks. Die
Selbstkosten und der Kupierpreis.

Ground breaking in the Joplin district. Eng.’
Min. J. 10. Aug. S. 255/8.* Die Gewinnung des harten
Gesteins. Es wird mit Lufthaminern gebohrt. Das Be-
setzen der Bohrldcher. Auf 1t hereingewonnenes Gestein
wird etwa 1 Pfund Dynamit verwendet. Das Ansetzen
der Bohrlocher. Die Unterstiitzung des Hangenden.

Compressed air in coal mines. Compr. air. Aug.
S. 4549/50. Einige Anwendungsgebiete fir die PreBluft
in der Grube.

Zur Frage des RohrVerbrauchs beimSp ulversalz.
Von Heil. Z. Oberschi. V'er. Juli S. 809/10. s. Gluckauf
1907 Nr. 32 S. 1011/2.

M aschinelle Forderungen: ober-
Von Ferrand. (SchluB)  Braunk. 20. Aug. S. 345/50.%
Die Hasencleverschen Férderungen. Schachtférderung
Koepe-Hockel, die den Widerstand gegen das. Gleiten des
Seiles ungefdhr verdoppelt und eine willklrliche Seillangen-
einslellung ermdglicht.

Die neue elektrische Féorderanlage am Salomon-
Schachte in M&hr.-Ostrau. Von Havlicck. (SchluB)
ist. Z. 17. Aug. S. 406/9.* Weitere Beschreibung der
Anlage.

Electric mine locomotives with gathering reel.
Eng. Min. J. 10. Aug. S. 252, Beschreibung zweier elek-
trischer Grubenlokomotiven 15 PS bei 500 V
Spannung.

und untertags.

von je

Mechanical equipment of the Fife Company’s
Mary Pit at.Lopho're. Coll. Guard. 16. Aug. S. 291/2.*
Forder- und Wasserhaltungseinrichtungen auf der neuen
Schachtanlage der genannten Gesellschaft in Fifeshire.

rescue-work
the

Report on
rescue-apparatus in

done by men
experimental

wearing
gallery at

Messrs. Pope & Pearsons collieries, altofls, on
march 23 rd, 1907. Trans. Engl. J. Bd. 38 Teil 3.
S. 209/11. Vergleichende Versuche mit dein Weg- und
Drégerapparat.

The wuse and care of oxygen-breathing appa-
ratus. Von Haberson. Trans Engl. J. Bd. 33 Teil 3.
S. 212/34. Vorschlage und MaRregeln fur die Instand-

haltung und den Gebrauch der Sauerstoffatmungsapparate.

W hy is. it that some coals coke'and others do
not? Von Reighley. Ir. Age 3. Aug. S. '364/6. Unter-
suchung der Grunde fir die vorhandene oder fehlende Ver-
kokbarkeit von Kohlen aus den verschiedenen amerika-
nischen ‘Distrikten.

The mechanical engineering of collieries. Von
Futers. (Forts.)Coll. Guard. 16. Aug. S. 292/3.* Be-
schreibung einer vollstdndigen Kohlenaufbereitungsanlage.
1 (Ports, f)

The wultimate crushing strength of coal. Von
Moore. Eng. Min. J. 10. Aug. S. 263/8.* Die Kohle

wurde in prismatischen Stucken verwandt, bei denen zwei
genau parallele und glatte Flachen mit Gypsauflage erzielt
wurden. Dann wurden die Sticke mechanisch oder
hydraulisch bis zum Bruche gepreBt. Die Zusammendruck-

barkeit ist bei Anthrazit, sehr schwankend, weniger bei
Fettkohle. Die Festigkeit warbei groBen Sticken, wie
zu erwarten, kleiner als bei kleinen Sticken. Die Ver-

suche sollen fortgesetzt werden.
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Der Bergbau in der Tirkei im Jahre 1906.
Mont. Ztg. Graz. 15. Aug. S. 258/61. Die Turkei hat
im Jahre 1906 ein neues Berggesetz erhalten, das den
Grundeigentimerbergbau iieibelnut. Aufgehoben ist das

Verbot fur Fremde, den Bergbau zu treiben, sod&R beson-

ders das an Mineralien reiche Makedonien wohl bald einen
Aufschwung der Bergwerksindustrie erleben wird. An Erzen
Sind vorhanden: Gold, Silber, Blei, Kupfer, Zink; beson-

ders reichlich Antimon- und Chromerze.

Dampfkessel und Maschinenwesen.

Von Handorff.*

Der Vor-
groBerer

Ein
ist.

Neuerungen an GroBgasmaschinen.
Z. 1). Ing. 17.Aug. S. 1305/14.* Vortrag.
tragende gibt den Zweitaktmaschinen wegen
Betriebsicherheit den Vorzug vor Viertaktmé&schinen.
neues Ladeverfahren, bei dem die Ladearbeit geringer
Beschreibung der Ladepunipe.

Kreiselgeblase fir hohen Druck.
Z. D. Ing. 17.Aug. S. 1296/1305*. Die
suche. Gebldse mit mehreren Kreiselréadern.
der Konstruktion. Wirkungsgrad der Gebldse. Versuch-
ergebnisse. Nebenorgane. Vergleich zwischen Turho-
Kreiselgebldasen und Kolbenkompressoren. Vorteile
.Kreiselgebléase.

Test of a Gas-Producer Electrical
Corbett. El. world. 3. Aug. S. 229/30. Beschreibung
einer 100 PS Sauggasanlage mit Drehstromgenerator dir.
gekuppelt. Ergebnisse eines Leistungsversuches von 7
stindiger Dauer. Verfeuert wurde normale Kohle.

Producer gas engincs.as prime movers. Von Koll.
El. world. 3. Aug. S. 235/36.* Der Verfasser fuhrt
aus, dal Brennstoffe in Gasmaschinen verwertet wohl
theoretisch am wirtschaftlichsten sind. Oft spielten aber
Betriebsicherheit und andere Fragen die Hauptrolle.
Néahere Ausfihrungen dariber mit Beispielen.

on tlic

Von Rateau.
ersten  Ver-
Beschreibung

der

Plant. Von

ga.ses exhausted
Engg. 9. Aug. S. 219/21.* Von
Untersuchungen der Abgase von schnellaufenden Gas-
maschinen. Versuchseinrichtung Verhé&ltnis des Brenn-
stoffverbrauchs zur Leistung, thermischer Wirkungsgrad,
Bestandteile der Abgase bei verschiedenen Leistungen.
Der Brennstoffverbrauch ist zu uberwachen, um die Bil-
dung von Kohlenoxyd zu verhiten.
Die Verwendung von Hochofen-

from a petrol
Hopkinson & Morse

und Koksofen-

gasen zum Betrieb von GroRgasmaschinen im ober-
schlesischen Industriebezirk. Von Frank. (SchluR)
Z. Oberschi. .Ver. Juli. S. 301/9.* Besprechung einiger

moderner Gasmaschinenkonstrnktionen der in Oberschlesien
vertretenen Firmen.

Eine neue Maschine fur die Blechindustrie. Von
llundhausen. E. T. Z. 22. Aug. S. 833/6. Entwicklung
der Maschinen fur Massenfabrikation. Arbeitsvorgang.
Méngel des Walzentransportes. Neuere Vorschubvorrichtung
mit zwangléufig gesteuerten ruhenden Gesperren. Antrieb
und Steuerung dieses Prézisions-Schaltwerkes. Justierung.
Verwendungsgebiet der Maschine. Leistungsfédhigkeit und
Betriebserfalirungen.

Elektrotechnik.

Dampfbetrieb und elektrischer Betrieb im

Schnellzugsverkehr. Von Rinkel. El. Bahnen. 3. Aug.

S. 421/6.* Betrachtung der Leistungsfahigkeit von Dampf-
lokomotiven an Hand von Versuchen der preuBischen,

motor
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bayrischen wund badischen Staatsbahnen.
Arbeitsleistung bei hoher

Verteilung der
Fahrgeschwindigkeit. Grenzen
der Leistungsfahigkeit,, Ersatz des Dampfbetriebs durch
elektrischen Betrieb. Betrachtung der Wirtschaftlichkeit.
Vorteile des elektrischen Betriebes bezlglich Durchfahren
groBerer Strecken ohne Aufenthalt, groferer Geschwindigkeit,

Zeitersparnis. Motorwagen oder Lokomotiven? Ubersieht

Uber Gewichte ausgefihrter elektrischer Motorwagen und
Lokomotiven und daraus zu folgernde Schlisse. (Schluf3 f)

A modern electrieallv operated mine. Von
Perkins. Min. WId. 27. Juli S. 139/40.® Beschreibung
einer elektrischen Zentrale wund elektrisch betriebener
Férdermaschinen und Senkpumpen auf der Wilhelmina-
Gribe bei Heerlen in Holland.

Akku mulat oren betrieb im VorortsVei'kehr auf
Haupteisenhdahnen. Von Zehme. F. T. Z 8. Aifg.

S. 791/5.* Dampfzige und Zige, die abhangig von einem
Kraftwerk wund einer Zuleitung sind, erweisen sich unter
gewissen Verhéaltnissen im Betriebe als unwirtschaftlich.
Versuche mit Dampf- und Gasmotorwagen. Glnstigere

Erfolge auf den Pfalzischen Bahnen mit Akkumulatéren-
wagen. Bedingungen fur einen wirtschaftlichen Betrieb
sind: sorgféltige Auswahl der Strecken. regelmé&aRige.Be-

aufsichtigung. und Unterhaltung dei Betriebsmittel und
richtige Einteilung des Fahrplans. Versuche der Preuf3.-
Hess. Staatsbahnen. Beschreibung der alten aus frihem
Personenwagen gebildeten, sowie, der neuen, eigens zu
diesem Zwecke gebauten Fahrzeuge. Die Batterien, An-
trieb der Wagen, Kraftwerk. Betriebskosten.

The Niagara Falls Power Company. Eng. Min-
J. 10. Aug. S. 254. Die genannte Gesellschaft besitzt
auf der amerikanischen Seite des Falles elektrische Kraft-
anlagen die 77 000 PS erzeugen und auf der canadischen
Seite Anlagen die 40 000 PS erzeugen nebst bedeutenden
Reservemaschinen.

Die StoRBsteinbohrer mit elektrischem Antrieb,
Von Brinkmann. EIl. Bahnen. 14. Aug. S. 441/7.> Ein-
teilung der Maschinen zur Gewinnung von Bergbaupro-
dukten. Der StoRbohrer. Konstruktonsprincipien. Ham-
merbohrer. Die elektrischen Selenollbohrer mit 3 Spulen
(Siemens, van Depoele), mit 2 Spulen (Marvin, Union,
Teilstrombohrcr, diverse Hadmmer), mit 1 Spule (Erzeugung
eines .Schwingfeldes auf verschiedene Weise). Die Feder-
hohror mit Antrieb durch Elektromotor. Die mechanischen
Federbohrer (Hoffmann, Durckee, Adams), (Schlufl f)

Hittenwesen. Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Herstellung von schmiedbarem Eisen aus
phosphorarmem und siliziumim chcn Roheisen
durch das basische Windfrischverfahren. Von Hofer.

GieB.-Z. 15. Aug. S. 481 2. Behandlung von Roheisen-
sorten mit bedeutend geringerm Phosphor- und bedeutend
héherm Siliziumgehalt als bisher zuléssig erschien nach
einem Verfahren, welches das von Dr. Massenez abé&ndert.

Uber die Konstruktion der Martinofen. 1.
Gille. GieR.-Z. 15. Aug. S. 489/94*
konstruktiven Einzelheiten: Verteilung

Von
Besprechung von
Jler Gase und der

Verbrennungsprodukte, Verlauf -der Verbrennung, Hochge-

wolbe, Ausbildung der Verankerung und Armierung, Tar-
rahmen. Umsteuerungsorgan usw.

Some metallurgical vagaries and the results.
Von Woodbridge. Eng. Min. .1 10. Aug. S. 2t>l/2.a Im

Sudwesten Amerikas glaubte eine Gesellschaft durch Er-
zeugung eines Vakuums uber einem Schachtofen dasdort
vorhandene Kupfererz mit 2 3 pCt Cu und 75 pGt Si
ohne Schlaekenbildung und unter Nutzbarmachung des
ganzen Kupfergehalts verhutten zu koénnen, da ohne die
Anwesenheit von Stickstoff der ganze Siliziumgehalt sich
verflichtigen miuisse. Das Ergebnis mit dem tatséchlich

ausgefihrten Ofen war natirlich ein Fiasko.

The systematic, .treatment of metalliferous
waste. Von Parry. .(Forts.)) Min. J. 17. Aug. S. 226/7.
Die Trennung des Kupfers von Zinn, Blei mid Antimon.
(Forts, f.)

The out put, of minerals in Cornwall during 190(5.

Eng Min. J. 10. Aug. S. 250. Das Ausbringen an Zink-
konzentraten, die Produktion von Kupfererz und Arse-
nikalkies.

The electrolytic theory of the corrosion of
iron. Von Cushman. Jr. Age. 8. Aug. S. 370/3.* Ergeb-
nisse der &ugest,eilten Untersuchungen.

Volkswirtschaft und Statistik.

Labor problems in the Transvaal. Eng. Min. J.
10. Aug. S. 240. Die Arbeit.erschwierigkeiten in Trans-
vaal. Untersuchungen der dafiir eingesetzten Kommission.

Die Entwicklung des Eisenerzverkehrs auf dem

Rheine. Erzbgb. 15. Aug. S. 299/302. Statistische und
wirtschaftliche Betrachtungen.

Pig iron production in 15107. Eng. Min. J. 10. Aug.
S. 254. Statistische Mitteilungen Uber die' Roheisenpro-
duktion der Ver. Staaten im ersten Halbjahr 1907. Die
Produktion betrug in diesem Zeitraum 13 478 000 t.

Metal, mineral, coal and stock markets. Eng.
Min. .1 10. Aug. S. 285/92. Preisschwankungen, Markt-
lage und Handelst.atistik der Metalle, Erze und Berg-
werkpapiere.

Personalien.

Dem Geheimen Bergrat Dr. Liebisch, ordentlichen

Professor an der Universitat in Gottingen, dem Geheimen

Bergrat Pfort in Lautenthal und dem Geheimen Bergrat
Sy mp her in Clausthal ist der Konigliche Kronenorden
dritter Klasse verliehen worden, ,

Der Bergassessor Burchardt (Bez. Clausthal) ist zum
Eintritt in die Dienste der Metallurgischen Gesellschaft,

Akt.-Ges. zu Frankfurt a. M. auf 3 Monate beurlaubt
Worden.

Der Bergassessor Finze (Bez. Clausthal) ist. dem Ge-
samthergamt in Obernkirchen als technischer Hilfsarbeiter

Uberwiesen worden.

Der Professor an der
Freiberg Johannes Galli
des Patentamtes ernannt

Kgl. séehs. Bergakademie in
ist zum nichtstdndigen Mitglied«
worden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groRern Anzeigen befindet sieh gruppenweise

geordnet auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles.



