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Sicherheits-Vorrichtungen zum Umflullen des Brennstoffs fur Benzin-

Von Bergassessor Beyling,

Bis vor kurzer Zeit- waren die auf den Stein-
kohlenbergwerken des Oberbergamtbezirks Dortmund
unter Tage laufenden Benzin- und Benzol-Lokomotiven
fast ausschliellich mit abnehmbaren Brennstoff-
behéltern ausgestattet: zum Teil sind solche auch
jetzt noch vorhanden. Diese Einrichtung bezweckt,
das Umflllen der leicht- entzindlichen Brennstoffe
unter Tage zu vermeiden. Wenn der Behélter .einer
Lokomotive entleert ist, so wird er nach Ldsung der
zum Motor fuhrenden Rohrverbindung abgenommen

und durch einen Irisch gefilllten Behélter ersetzt. Der
leere Behélter wird zu Tage geschafft, um dort in
gesichertem Raume hei Tageslicht neu gefullt zu

werden. Auf diese Weise ist allerdings jegliche Ge-
fahr ausgeschlossen, die sich aus dem Umfllen
groerer Mengen leicht entzundlicher Brenrtstoffllissig-
keiten unter Tage etwa ergeben konnte. In anderer
Hinsicht gibt jedoch die Einrichtung der abnehmbaren
Brennstoffbehdlter zu recht erheblichen Bedenken
AnlaB. Bei dem hdufigen Transport werden' die Be-
héalter nicht immer mit der ndtigen Sorgfalt behandelt.
Insbesondere wird dabei das mit Gewinde versehene,
vorstehende Rohrstiick, an dem das Brennstoffzulauf-

XLin as

und Benzol-Lokomotiven unter Tage.

Leiter der berggewerkschafMidien Versuchstrecke in Gelsenkirchen.

rohr des Motors ¢uigeschlossen wird, leicht beschédigt.
Wenn dann der Behélter, frisch gefullt, wieder auf
die Lokomotive gesetzt wird, so schlielit die Ver-
schraubung nicht mehr dicht, und es l4auft Brennstoff
aus. Hierdurch aber wird die Gefahr hervorgerufen,
daR die Lokomotive selbst beim Betriebe in Brand
gerdt. In der Tat sind auch aus dieser Veranlassung
schon mehrere Brénde auf Steinkohlenbergwerken
vorgekommenl Angesichts der schwerwiegenden
Folgen, die solche zumeist in einziehenden Haupt-
wetterstrecken' entstehenden Brédnde haben konnen,

erscheint es richtiger, die abnehmbaren Brennstoff-
behdlter, in denen die eigentliche Ursache jener
Brédnde zu suchen ist, zu beseitigen, statt ihrer fest

und daflr die
den Brennstoff
Selbstverstandlich

angebrachte Behélter zu verwenden
Notwendigkeit in Kauf zu nehmen,
unter Tage umfillen zu mdussen.
ist dabei grofite Vorsicht geboten; denn Benzin und
Benzol sind nicht nur leicht entziindliche Flussig-
keiten. sondern sie verdampfen auch leicht, und ihre

1 N&heres dariiber s. Glickauf 1907 S. §9 ff.: Die Feuer-

geféhrliehkeit. der Benzinlokomotiven.
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Dampfe ergeben schon, in geringen Mengen der Luft
beigemengt, explosible Gemische. Dasllinfillen unter
Tage kann jedoch in solchen R&umen geschehen, die
sich im Palle der Gefahr leicht isolieren lassen, und
die eine schnelle Erstickung eines Brandes gestatten.
Im dbrigen kann durch die Ausgestaltung der Umfill-
vorrichtungen selbst der Entstehung eines Brandes
vorgebeugt werden.

Aus den angefuhrten Grinden wird neuerdings
die Genehmigung zum Betriebe von Benzin- und
Benzol-Lokomotiven unter Tage auf den zum Ober-
bergamtsbezirk Dortmund gehdérenden Zechen an die
Bedingung geknlpft, dal die Brennstoffbehé&lter in
dauernd feste Verbindung mit den Lokomotiven
gebracht sind. Die Brennstoffumfillung mulR daher

Ut/&sserkifmg-
Wasserbehalter*
Lokomofiye
I8rennsfojffrdnsportrvagei
Arbeitskana/

Fi". L
geben, welche die Gasmotorenfabrik Deutz in Koln-
Deutz fir die Brennstoffumfullung herstellt. Diese

Fig. 2. Querschnitt durch den Lokomotivaufstellungsranm.
sind vom Verfasser besichtigt und auf ihre 'Wirksam-
keit und Sicherheit praktisch erprobt worden.

In den Figuren 1 und 2 ist ein unterirdischer Auf-
stellungsraum fir zwei Lokomotiven zur Darstellung
gebracht, der zugleich als Umfiullraum dient und dem-
entsprechend ausgestaltet ist. Aus den Figuren ist

auch die Lage des fest angebrachten Brennstoffbehélters.
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unter Tage erfolgen. Um sie mdglichst sicher zu gestalten,
ist sie durch eingehende Vorschriften geregelt. Vor
allem sollen die Umfillvorrichtungen so beschaffen
sein, dak beim Umfullen ein Verschitten von
Brennstofflussigkeit und ein Entweichen von
Brennstoffddmpfen in den Umfii llraum wirksam
verhindert wird und die Brennstoffbehé&lter der
Lokomotiven nicht Gberfillt werden kdnnenl

Um diesen im Interesse der Sicherheit gestellten
Anforderungen zu geniigen, bediirfen die Vorrichtungen
fur die Brennstoffumfillung einer bis in alle Einzel-
heiten wohl durchdachten technischen Ausgestaltung.
Es erscheint deshalb angebracht, die Ausfiihrung einer
solchen Vorrichtung néher darzulegen. Zu diesem
Zweck sei hier eine Schilderung der Einrichtungen ge-

Ventfiation- ¢

EJektrLampe

Arbeftidisch

Lokomotive

Langsschnitt durch den Lokomotivaufstcliuncsraum

auf den Lokomotiven ersichtlich. Fur die Beférderung
des Brennstoffs in die Grube dient ein eiserner Férder-
wagen, in dem der eigentliche Transportkessel von
2401 Inhalt sicher verlagert ist (vgl. auch Fig. 3). Der
Wagen ist mit einem verschlieBbaren Deckel versehen.
Fiar die Umfullung wird er neben die Lokomotive ge-
schoben.  Nach Herstellung der erforderlichen Ver-
bindungen zwischen dem Transportgefa® und dem
Lokomotivbehdlter wird der Brennstoff in letztem
Ubergepumpt. Dazu dient eine gewdhnliche Flugel-
pumpe. die an einer Stirnwand des Transportkessels
angebracht ist (Fig. 3) und die bei jedem Doppelhub
etwa 0,2 1 Brennstoff liefert. Bei i00 Doppelhuben,
die sich in der Minute gut ausfiihren lassen, werden
also 20 1 dbergedrickt. Die Bdden des Transport-
kessels haben eine Dicke von 10 mm. Im {brigen
ist der Kessel wie auch der Lokomotiv-Brennstoff-
behélter aus 4 mm starkem Eisenblech hergestellt.
Beide Gefdle sind aullerdem gut verzinkt.

Damit nun beim Umfillen ein Entweichen von
Brennstoffdampfen in den Umfillraum und ein Uber-
laufen von Brennstoffliissigkeit aus dem Lokomotiv-
behdlter, wie es bei nicht rechtzeitiger Unterbrechung
des Pumpens infolge von Unachtsamkeit mdglich wére,

1 Die angefihrten Vorschriften geben einen Teil
dingungen wieder, unter denen jetzt vom Kgl. Oberberganit in
Dortmund die Genehmigung zur Verwendung flussigen Brenn-
stoffs beim Lokomotivbetrieb unter Tage erteilt wird. Sie sind
dem hierfur aufgestellten Genehmigungsformular entnommen.

der Be-
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verhindert wird, wird der Transpor'tkessel mit dom
Lokomotivbehalter durch zwei Schlauche verbunden,
die an dein Kessel fest angebracht sind (Fig. 3).
Durch den einen (ber der Pumpe anschlieBenden
Schlauch wird der Brennstoff in den Lokomotivbehalter
befordert, durch den é&ndern Schlauch wird das in
diesem Behalter vorhandene Gemisch von Luft und

Klappe
fit

Schau-

Trampor/Aejse/

Fig. 3.

Einsetzen in die entsprechenden Offnungen desLokomotiv-
behalters selbsttatig 6ffnen und beim Abnehmen selbst-
tatig schlieBen. Dadurch ist ein AusflieBen und ein Ver-
schiitte» von Brennstoffliissigkeit aus den Schlduchen
vor und nach dem Umfillen, namentlich auch beim
1IHerausziehen des Fillschlauches ausgeschlossen. Erst
wenn die Schlaucheinsdtze richtig und fest- mit dem
Lokomotivbehalter verbunden sind, kann der Brenn-
stoff austreten. Daher kann auch aus dem Transport-
kessel Benzin oder Benzol nicht leicht zu d&ndern
Zwecken, z. B. zum Reinigen der Hande, wozu es von
den Leuten gern benutzt wird, entnommen werden.
Die AnschluBéffnungen des' Lokomotivbehalters, in
welche die Schlauchventile eingesetzt werden, sind
ebenfalls mit selbsttdtig wirkenden Ventilen, soge-
nannten Rundschiebern, versehen. Diese halten den
Behalter stets geschlossen, verhindern also jede Ver-
bindung des ,eingeschlossenen Brennstoffs mit der
adulern Atmosphére und etwaigen dort vorhandenen
Flammen. Nur durch das Einschieben und Nieder-
driucken der Schlauchventile werden die Rundschieber
gedffnet. Sobald nach beendeter Umfillung die
Schlaucheinsdtze nur ein wenig gehoben werden,
sperren sie den Behélter schon wieder ab. Zum
Schutze der Rundschieber wdéahrend des Betriebes
werden die AnschluBéffnungen durch besondere Schutz-
kappen, die an kleinen Ketten hdngen, abgeschlossen.
In Fig. 4 links ist eine der AnschluBoffnungen des
Lokomotivbehélters mit dem Rundschieber in ge-
schlossenem Zustande und mit aufgesetzter Schutz-
kappe dargestellt. Fig. 4 rechts gibt ein Bild der
AnschluR6éffnung mit eingesetztem Schlauchventil.
Rundschieber und Schlauchventil befinden sich hier
also in gedffnetem Zustande; der Brennstoff kann aus
dem Schlauch in den Lokomotivbehélter eintreten.
Die Wirkungsweise und die nédhere Ausgestaltung der
beiden Ventile sind aus der bildlichen Darstellung
ohne weiteres zu entnehmen. Die Ventile an den
beiden Verbindungschlduchen, ebenso auch die beiden
Anschluéffnungen des Lokomotivbehélters sind ganz
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Brennstoffdampfen in den Transportkessel ubergefihrt.
.Falls das Uberpumpen zu lange fortgesetzt wird, wird
auch der uberflissige Brennstoff durch den letztem
Schlauch in den Kessel zuriickgeleitet.

Die beiden Verbindungschlduche tragen, an den

Enden, die an den Lokomotivbehdlter angeschlossen
werden, kréftig ausgebildete Ventile, die sich beim
\FiiHvenf

RBrennstojrud/eituf.
r LokomotivbehaJfer

Handpump*.

Oberteil des Transportwagens mit Brenhstoffbchaitcr.

gleich gestaltet. Die Schlaucheinsatze passen daher
in jede dieser beiden Offnungen.

Fig. 4. AnschluBoffnuiigeii mit geschlossenem Rundschieber

(links) und eingesetztem Schlauchventil (rechts).

Die Schlauchventile wie die Rundschieber sind mit
starken Federn ausgeriistet und bieten dadurch die
Gewahr fir einen guten selbsttatigen AbschluR. Um
die Federn bei der Herstellung der Verbindung ohne
Miihe und in hinreichendem Malle zusammen zu driicken
und dadurch die Ventile zu 6ffnen, ist an dem Loko-
motivbehdlter ein VerschluBbligel angebracht, der uber
die eingefihrten Schlaucheinsitze gelegt und dann
mittels einer Schraubenmutter angezogen wird (Fig. 5).
Der Biigel dient zugleich zur Befestigung der Schiitz-
kappen, die wahrend des Betriebes der Lokomotive
auf den AnschluRoéffnungen des Behélters sitzen.

Damit sich der Lokomotivbehélter dem Brennstoff-
verbrauch des Motors entsprechend entleeren kann,

1*
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muR er mit der &uBern Atmosphdre in Verbindung
stehen; er muR also mit einer Offnung versehen sein.
Zu dem Zwecke befinden sich, wie Fig. 4 andeutet,
an den beiden AnschluBéffnungen je 3 Ldcher. Diese
minden, in eine ringférmige Aussparung der Schutz-
kappe und von hier gehtwieder eine kleine, im Winkel
gefihrte Bohrung in den fest eingeschraubten, oben
offenen VerschluBstopfen (vgl. Fig. 4 links). Zur Ver-
hinderung eines Flam mendurchschlags sind in die beiden
'Stopfen je 5 Drahtgewebe (Messingdrahtgewebe von

Fig. 5. Breniistoffbehalter der Lokomotive.

den fir Sieherheitslampenkdrbe vdrgesehriebenen Ab-
messungen)'eingelegt. Bei dem Umflllen, missen die
Locher an den AnschhtBéffnungen  verschlossen
werden. ¢ Andernfalls wirden daraus Brennstoff-
dampfe in den Umfillraim entweichen, auch wurde
bei zulange fortgesetztem Pumpen Brennstoff daselbst
ausf'iieleh. Sie werden daher durch die, cingesteekten
Sehlaucheinsatze. iberdeckt und abgedichtet (vgl.' Fig. 4
rechts). / Nunmehr kann JAm Umfillen die Flissigkeit
im Lokomotivbehdlter nur so hoch steigen, bis
die Austrittéffnung fiir die Luft in dem Ventil
des Lii'triickleitungschlauches ‘lUberdeckt, ist.  Auf
diese Weise verbleibt im oberii Teil des Behélters
immer ein kleiner Luftraum; darin entsteht bei weiterm
Pumpen ein geringer Uberdruck, 1 der die. zuviel Gber-
gefullte Fllssigkeit durch den eRickleitungschlauch
zurlicktreibt.

Um den Stand des Brennstoffs im Lokomotivbehal-
ler sowohl beim Betriebe als auch beim Umfullen stets
beobachten zu kénnen, ist er mit einem "geriffelten
Schauglas von 17 mm Dicke ausgeristet, Es ist in
einer Stirnwand des Behélters sicher und dichtschlieRend
eingesetzt (Fig. 5). Auch an dem Transportkessel
(Fig. 3) sind solche Schaugldser vorhanden.

Wie die Offnung fiir den Lufteintritt am Loko-
motivbehalter, so ist auch am Transportkessel die
Offnung fiir den Austritt der bei seinem Fiillen (iiber
Tage) verdrangten Luft, das Entliftungsventil (vgl.
Fig. 3) mit 5 Drahtgeweben ausgestattet, die.ein
Durchschlagen etwaiger Flammen in den Kessel hinein
verhiten. Andere mit der AuBenluft unmittelbar in
Verbindung stehende Offnungen sind weder am Loko-
motivbehélter noch am Transportkessel vorhanden.
Das Fullventil des letztem (Fig. 3) hat ebenfalls ein
selbsttatig wirkendes AbschluBRoman.

Glick auf
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Die feinmaschigen Drahtgewebe, die aulRerdem noch
die Offnungen umgeben (Fig. 4 u. 5), durch die der
Brennstoff in den Lokomotivbehélter einfliet, und
durch die er ihn nach dem Motor hin verlaRt, dienen
nur dazu, etwaige in der Flissigkeit vorhandene Ver-

unreinigungen festzuhalten, damit sie , nicht in den
Motor gelangen.
Fir die beiden Verbindungsleitungen zwischen

Lokomotiv- und Transportbehélter werden sog. ,,Petro-
salschlauche® derVereinigtenHanfschlauch- und Gummi-
warenfabriken A. G. zu Gotha benitzt. Es sind
Gummischlauche, deren Innenwandung mit einer ge-
schmeidigen, fest anhaftenden Gelatinemasse bekleidet
ist. Diese Masse wird, im Gegensatz zum Gummi,
durch Benzin und Benzol nicht geldst. Die Schlduche
sollen sich bisher gut bewé&hrt haben. Zum Schutz
gegen dauBere Verletzungen sind sie mit einer Draht-
umwicklung versehen.

Die geschilderten Einrichtungen sind vom Ver-
fasser auf der Fabrik in Deutz eingehend erprobt
worden. Dabei lieB sich das Einfuhren und Befestigen
der Schlaucheinsdatze schnell und bequem bewerk-
stelligen; das Umfillen selbst ging ohne jede
Schwierigkeit vonstatten, und auch die folgende
Fertigstellung der Lokomotive zum Betriebe, das Ab-
nehmen der Schlduche und das Aufsetzen der Schutz-
kappen, nahm kaum mehr als eine Minute in Anspruch.
Darauf wurde versucht, durch maneherleiHandhabungen,
wie sie unter Tage aus Unachtsamkeit oder Boswilligkeit
vorgenommen werden koénnen, den Brennstoff zum
AusflieBen zu bringen und damit die Vorbedingungen
fir einen Brand zu schaffen. Die Vorrichtungen haben
jedoch diesen Versuchen widerstanden und sich als
recht brauchbar bewahrt. Ein Verschutten von
Brennstoffliissigkeit, ein Entweichen von Brennstoff-
dampfen in den Umfillraum und ein Gberlaufen von
Brennstoff durch Uberfiillung erscheint hiernach aus-
geschlossen. Auch in ihrer Ausgestaltung im einzelnen
entsprechen die Vorrichtungen den neuen Vorschriften
der Bergbehorde.

Die Umfullung des Brennstoffs geschieht mittels
Pumpe. Da feuergefdhrliche Flussigkeiten, namentlich
Benzin, fur andere Zwecke jetzt mit Vorliebe durch
Gasdruck (zumeist Kohlensdure) befordert werden, so
fragt es sich, ob dieses Verfahren nicht auch fir die
Umfullung beim Lokomotivbetrieb anwendbar ist. Im
Hinblick auf die neuen Vorschriften mull diese Frage
jedoch verneint werden. Denn einige der wichtigsten
Anforderungen, die an die Umfullung gestellt werden,
wirden sich bei dem Gasdruckverfahren nicht erfillen
lassen. Dieses Verfahren hat naturgemdfl zur Voraus-
setzung, daR dem Uberdruck des Gases (der Kohlenséure),
der in dem Transportgefall auf die Brennstofflussigkeit
ausgeubt wird, ein geringerer Druck in dem Behalter
gegeniibersteht., in den der Brennstoff hineingebracht
werden soll. Es wére daher nicht mdglich, das nach
Entleerung des Lokomotivbehdlters in diesem stets
vorhandene Gemisch von Luft und Brennstoffddmpfen
in das TransportgefdR dberzuleiten und dadurch un-
schadlich zu machen, sondern das gefahrliche Gemisch
miRte aus einer Offnung des Lokomotivbehilters. die
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nur unter dem Druck der Atmosphédre stidnde, ent-
weichen konnen, es muifite also in den Umfullraum
gelangen. Wenn ferner die Umflllung aus irgend-
welchen Griinden nicht rechtzeitig eingestellt wirde,
so wiirden gréRere Brennstoffmengen aus der, Offnung
des Lokomotivbehdlters ausflieBen; der Brennstoff

Glickauf
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wirde dUberlaufen. Da derartige Vorkommnisse aber
durch eine entsprechende Ausgestaltung der Umfill-
vorrichtungen ausdrucklich verhutet werden sollen, so
erscheint das Gasdruckverfahren fur den fraglichen
Zweck nicht anwendbar.

Elektroanalytisclie Forschungsergebnisse.

Von Professor Dr. Franz Peters,,

GrofR-Liohterfclde.

(Fortsetzung von S. 1074.)

Mangan.

Das Mangan wird immer als ein Gemisch von Hy-
draten der hohem Oxyde auf der Anode abgeschieden,
meist unter Verwendung eines Elektrolyten, der nach
dem Vorschlage von Engels Ammoniumacetat und
eine reduzierendeSubstanz; z. H Chromalaun oder Alkohol,
enthalt. Die bei ruhendem Elektrolyten erforderliche
Stromdichte von 0,75 A kann man auf 4—45 A
erhohen, wenn man nach J. Kdésterl die Kathode
rotieren 14R3t. Der Elektrolyt muR 75— 85° warm sein.
Ein Schdumen wird durch Zusatz von einigen ccm Alkohol
verhindert. Nimmt man Alkohol (10 ccm 96 pro-
zentigen auf 10 g Ammoniumacetat) statt des Chrom-
alauns als Zusatz zum Elektrolyten, so braucht der
anodische Niederschlag, nachdem er durch Glihen in
Manganoxydoxydul Gbergefiihrt worden ist, nicht zum
zweiten Mal gewaschen zu werden. Sind mehr als
0,2 g Mangan zugegen, so darf die Stromdichte, nur
2 A betragen. Die Spannung ist dann 4—5V,
wahrend sie bei 4 A 7 V betrdgt. Bei mehr als 0,3 g
Mangan haltet der Aieders.ehlag nicht mit Sicherheit.

G. P. Scholl2hat die Verwendbarkeit des Zusatzes
von Fettsduren zum Elektrolyten untersucht. Bei
Aiiwendung von Essigsaure kann man 0,1 g Mangan
anodisch féllen, bei der von Ameisensdure (5 ccm von
1,06 spez. Gew.) 0,'d g mit 1A/gdm. Andere Fettsduren
geben, schlecht haftende Niederschldge. Zur Trennung
von Eisen setzt man dem Elektrolyten Formaldehyd
oder auBer 5 ccm Ameisensaure 0,1 g Natriumsulfit,
in 10 ccm Wasser gelost, zu und wiederholt letztem
Zusatz alle halbe,' spater alle Stunden. Die Kathode
besteht aus Eisen. Der Niederschlag auf ihr wird
kohlenstoffhaltig, sodal man auf die elektrolytische
Féallung eine Titration folgen lassen mufB. Nach Ab-
scheidung dos Eisens wird das Mangan mit Platinanode
unter Zusatz von etwas Ameisensdure und von Am-
moniumacetat gefallt. Zur gleichzeitigen Bestimmung
beider Metalle, des Mangans natiirlich auf der Anode,
wird die mit 5 ccm Ameisensédure und 10 ccm Am-
monacetatlésung versetzte Sulfatldsung mit 1 A bei
r. 4 V elektrolvsiert. Die Trennung von je 0,1 g
Zink und Mangan dauert aus einer mit 15 ccm
Ameisensaure, von denen 5 ccm durch Ammoniak
neutralisiert sind, versetzten L&sung mit anodischer
Stromdichte von 1 A und einer kathodischen von
1,66 A 11 Stunden.

Molybdan.

Zur Bestimmung des Molybdans im Molybdénit

1 Z. Eloktrochem. 1004, 10, 553.
2 J. Amer. Chemi Soc. 1003. 25, 1045.

schmelzen L G. Ivollock und E. F. Smithl das Erz
mit. einem Gemenge von Soda und Salpeter, I6sen die
molybdathaltige Schmelze, setzen nach dem Filtrieren
einige Tropfen konzentrierter Schwefelsdure zu der
Losung und elektrolysieren mit 0,1 A und 4 V bei 75°.
Auf der Kathode scheidet sich das schwarze Sesqui-
oxydhydrat ab, das ohne Stromunterbrechung ge-
waschen, mit verdunnter Salpetersdure aufgenommen
und nacb dem Verdampfen auf einer Eisenplatte bis
zur Entfernung der Sdure erwédrmt wird. Die er-
haltene Molybdénsg,ure wird gewogen. Die Gegen-
wart von Alkalisalzen soll nach Chilesotti und
Rozzi2 bei dieser Methode stéren, wenn die Ldsung
nicht wenigstens 0,1 pCt Molybdansaure und 0,5 pCt freie
Schwefelsdure enthélt. Bei groBem Mengen von Al-
kalisalzen muB man den Kathodenniederschlag in
Ammoniummolybdat umwandeln und dann noch ein-
mal nach Zusatz von 0,5 pCt Schwefelsdure féllen.
Unter dieser Vorsichtmalregel ist die Methode allen
rein chemischen Verfahren zur Trennung des Molybdéans
von Alkali uberlegen.

Bei Anwendung seiner rotierenden Anode hat
F.F.Exner 0,22 g Molybdantrioxyd aus der mit 2 ccm
verdinnter Schwefelsdure(1:10) und | g Kaliumsulfat
versetzten Lésung mit 4 A und 15 V bei 300—400
Umdrehungen in 20 min abscheiden kdnnen. Es wurde
ein Fehlbetrag von 0,4 mg erhalten.

Zur Fallung als Amalgam verwendet R. E. Myers
ebenfalls die mit Schwefelsdure (0,6 ccm auf 0,1 ¢
Molybdan) ungesduerte Losung von Natriummolybdat.
Er arbeitet mit 1,2—1,6 A und 6—6,5 V. Mehr als
2 A durfen nicht verwendet werden, weil sich sonst
die Schwefelsdure zu stark erhitzt und einen Teil des
Kathodenniederschlages wieder l6st. AuBerdem bildet
sich, wenn die Stromstarke im Verhéltnis zur S&ure-
menge zu grofl ist, ein unldsliches niederes Oxyd.
Zur Trennung von Vanadin koénnen gleiche Gewicht-
meugen beider Metalle vorhanden sein.  Sie gelingt
aber nicht bei einem Verhdltnis von 0,2 g Vanadin
zu 0,01 g Molybddn. Bei SchluB der Elektrolyse
werden 34 der Schwefelsdure durch Kalilauge neu-
tralisiert, um die Ausfullung der letzten Spuren von
Molybdén zu beschleunigen.

Nickel und Kobalt.
Im allgemeinen sind die elektrolytischen Methoden
zur Bestimmung von Nickel einerseits und Kobalt an-
derseits dieselben. Am hé&ufigsten verwendet wird eine

1J. Amer. Chem. Soc.
2 Gazz.
18, 1778.

1901, 23. 6G9.

eluni. jtal. 85, I, 228: Z angew. Ciiem. 1905.



1254

Sulfatlésung, die mit Ammoniumsulfat und tberschis-
sigem Ammoniak versetzt ist. Bei Gegenwart von
weniger Ammoniak wirde sich an der Anode Nickel-
superoxyd abscheiden. Anderseits darf nicht allzuviel
Ammoniak zugegeben werden, um den Badwiderstand
nicht unnétig zu erhéhen. Die schon von Fresenius
und Bergmannlangegebene Menge von 25 ccm freien
Ammoniaks von 0,925 spez. Gew. ist sehr geeignet.
Ammoniumsulfat mul3 mindestens soviel zugegen sein,

dall sich mit Nickel- oder Kobaltsulfat das Doppel-
salz bilden kann. In der Kélte, bei der ein matter
Kathodenniederschlag entsteht, betrdgt die Strom-

dichte bis 0,75 A, in der Wé&rme bei 70—90° r. 1.5 A
Den altern Vorschriften entsprechend neutralisiert F.
Fperster die von Salpetersdaure und" Chlor sowie von
fremden Schwermetallen freie schwefelsaure Sulfatlésung
von etwa 0,1 g Nickel mit Ammoniak, versetzt mit Gber-
schiissigen 25 ccm  von 0,91 spez. Gew. und nach
Verdinnung auf 100 ccm noch mit 4—5 g reinem
AmmorisUlfaf, Mit 0,7 | A st die Elektrolyse in
45 min beendet. P. Denso“ hat gezeigt, daB man
auch eine neutrale Sulfatlésung anwenden kann. Sie
wird im Verlauf der Elektrolyse allmé&hlich 0,03-normal
sauer, ohne dall dies den Niederschlag hindert. Mit
0,5 A konnten in 12 st 0,1 g Nickel abgeschieden
werden.

Auch bei Gegenwart freier Phosphorsaurc erhélt man
nach W. T.Taggart3 unter verschiedenenBedingungen
gute Ergebnisse. Z B. wurde die Ldsung von 0.3 ¢
Nickel in 175 ccm Flissigkeit mit 135 ccm Binatrium-
phosphatlésung von 1,038 spez. Gew. gefallt, der
Niederschlag in 6,75 ccm Phosphorsdure von 2,347 spez.
Gew. gelost und mit 2,25 A/gdm und 6 V bei 88°
5 Stunden lang elektrolvsiert. Die Trennung vom
Mangan, Eisen, Aluminium und Chrom gelang nicht.
E. Goecke hat in Niederschldgen aus Pyrophosphat-
I6sungen bis 0,14 pCt Phosphor gefunden. Phosphor-
haltig wird auch der Kobaltniederschlag nach F. M
Perkin und W. 0. Prebblc4 wenn inan, um ihn
gldnzend zu erhalten, Natriumthiosulfat zum Elektro-
lyten setzt. Oxalat- und tartrathaltige Lésungen ver-
anlassen Kohlenstoffabscheidung auf der Kathode,
wenn die Ergebnisse auch sonst befriedigend aus-
fallen.  Ammoniakalische L&sungen von Borat sind
nicht zu empfehlen, dagegen gibt man vorteilhaft zu
der Lésung von 1 g Kobaltsalz in 50 ccm Wasser
5 ccm Oprozentige Phosphorsdure und 25 ccm  10-
prozentige Natriumphosphatlésung, verdinnt auf 130 ccm
und elektrolvsiert mit Drahtnetzkathode 3—372Stunden.
Nach einiger Zeit erscheint ein brauner Anodennie-
derschlag, der durch Zusatz von etwas liydroxylamin-
salz entfernt wird. Die Phosphorsduremenge darf nicht
so gro8 und die Temperatur nicht so hoch sein, daB
Natriumkobaltphosphat abgeschieden wird. Diese Me-
thode st zur Nickelbestimmung schlecht geeignet,
Dagegen féallt Nickel gut aus einer Lésung, die mit
Ammoniiunborat und Ammoniak versetzt ist. Die
Methoden zur Trennung des Nickels von Kobalt lie-

1 Z anal. Chom. 1SS0. 19, 314.

- Z. Elektrochem. 1903, 9. 468S.

1.1, Amor. Chcm. Soc. 1903, 25, 1039.
1 Fniaday Soc. 19. 12. 1904.

Gliuckauf Nr. 38

fertcn keine zuverldssigen Ergebnisse. A. Kufferathl
hat bei Zusatz von 4 g Borsiure zu 8 g Nickelam-
moniumsulfat zu wenig Nickel gefunden und eine Ab-
nahme der Platinkathode um 2 mg beobachtet.

Gibt man zuNickelalkalipyrophosphatlésung Chrom-
sdure und erwérmt auf 70", so erh&lt man nach A
Ilollard ” ein, Superoxyd, das auf platinierter Anode
gut haftet, bei 120° getrocknet die Zusammensetzung
Ni 0. hat und sich bis 170° nicht &ndert. Allerdings
dauert die Bestimmung von 0,05 g Nickel mit 0,1 A
54 Stunden.

Der von Classeii empfohlene Zusatz von Ammoniurn-
oxalat zu der Nickellésung bedeutet nach A. Thiel
und A. Windelschmidt3 eine Komplikation, die
nicht nur Uberflussig, sondern direkt schédlich ist.
Es wurde ndmlich auf 0,25 g angewandten Nickels
1,26—2,04pCt zuviel gefunden, infolge der Beimengung
komplizierter organischer Stoffe zum Kathodennieder-
schlage. Eine &hnliche Vergroferung des Gewichts des
niedergeschlagenen Nickels, die,gewdhnlich auf Kohlen-
stoffbeimengung zurickgefihrt wird, hat schon friher
L. Wolman4 festgestellt. Auch A Fischer5 hat
diese Ergebnisse bestatigen missen. Er empfiehlt aber
trotzdem die Oxalatmethode zur Trennung des Nickels
vom Chrom und Aluminium, inshesondere bei der
Analyse von Qualitatstahl. Da das Nickel doch kupfer-
haltig fallt, wird es nochmals gelést und nach Ab-
scheidung des Kupfers zum zweiten Male nach der
Ammoniakmethode elektrolytisch bestimmt.  Sowohl
bei dieser als auch bei der Elektrolyse der Oxalat-
lésungen treten an den Zeigern der MefRinstrumente
eigentimliche periodische Schwingungen auf. die A
Thiel und A.Windelschmidt“ néher studiert haben.

Zur Analyse von Handelnickel 16st A. Ilollard7
in Salpetersdure, raucht, mit Schwefelsaure ab,, tber-
sattigt mit Ammoniak und fallt nach Zugabe wvon

Wasserstoffsuperoxyd und Erhitzung auf 90° das
Nickel elektrolytisch. Eisenhydroxyd und Tonerde
setzen sich zu Boden und stoéren bei der Nickelbe-

stimmung nicht, wenn man diese an einem den Boden
des Becherglases nicht beriihrenden Platindrahtnetzzy-
linder vornimmt, Der Kathodenniederschlag, der noch
Kupfer und Kobalt enthélt, wird in Salpetersédure geldst.
Aus der L6sung scheidet man das Kupfer elektrolytisch
ab. Aus der Mutterlauge wird das Kobalt auf gewdhn-
liche Weise als Doppelnitrit gefdllt. Man l6st dieses
in einem Gemisch von Salpetersdure und Salzséure,
raucht ab und féallt nach Zugabe von Ammoniak das
Kobalt elektroanalytisch. Der urspriinglich durch Ammo-
niak hervorgebrachte Niederschlag wird in Schwefel-
saure gelést, und nach Befreiung von Arsen und
Antimon durch Schwefelwasserstoff nach der beim
Eisen angegebenen Methode unter Zusatz von Zitronen-
saure und schwefliger S&ure bei 40° auf Eisen elek-
trolysiert, Der Kathodenniederschlag wird nochmals ge-
l6st und titriert. — Im Nickeleisen bestimmen J. Il. James

1 Z angew. Chcm. 1904, 17, 1785.

- L. Incl. ol. 1903, 12, 65.

3 Dissertation. Munster 1907: Z. angew. Cheni. 1907, 20. 1137.
' Z. Elektrochem. 1897, 3, 541.

? Z. Elektrochem. 1907. 13. 361.

« Z. Elektrochem. 1907. 13, 317.

1 Ann. chim. anal. appl. 1903. 8, 401.
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und J. M. Nissenl nach Herstellung der Sulfat-
16sung und Zugabe von Salpetersdure das Kupfer
elektrolytisch, fallen nach Oxydation mit Wasserstoff-
superoxyd Eisen und Phosphorsdure wiederholt mit
Ammoniak und elektrolysieren die Flussigkeit auf Nickel.
Eisen wird in einer besondern Probe nach Ldsen in
Salzsdure und Fallen mit Ammoniak in Quecksilber
als Kathode niedergeschlagen. - -Zur Analyse von Spei-
sen behandelt Il. Nissenson mit konzentrierter Sal-
petersdure. entfernt Kupfer und Arsen durch Schwefel-
wasserstoff, oxydiert das Filtrat mit Wasserstoffsuper-
oxyd und fallt nach dem Aufkochcn mit Ammoniak
und Ammoniumsulfat Kobalt und Nickel zusammen
elektrolytisch. Aus der Lésung des Kathodennieder-
schlages wird Kaliumkobaltnitrit abgeschieden und in
heiBer Salpetersdure geldst. Nach dem Abdampfen
und den gewdhnlichen Zusdtzen bestimmt man Kobalt
elektrolytisch. Die Vorbereitung zur Elektrolyse kann
auch so geschehen, daB man die Nickelspeise mit
Natriumarsenit, schwarzem Fluf3, Borax und Soda im
Windofen einschmilzt, den Regulus in einer konzen-
trierten Losung von Brom in Salzsdure lést und nach
dem Abdampfen mit Schwefelsdure kocht.

Die Trennung des Nickels vom Zink kann nach
A. Hollard und L. Berti‘aux 8 dadurch bewirkt wer-
den, dal man entweder die Ammoniumdoppelnitrite
bildet, von denen das des Zinks komplex ist, oder daR
man die Gasentwicklung an den Elektroden unter-
drickt. Nach der ersten Methode wird die Losung
der Sulfate nacheinander mit 5 g Magnesiumsulfat,
25 ccm Ammoniak, verdinnter Schwefelsdure bis zum
Sauerwerden’, 12,5 g Ammoniumnitrat und mindestens
25 ccm gesattigter Schwefligséurelgsung  versetzt.
Nach dem Wegkochen des uberschissigen Schwefel-
dioxyds und Zusatz von 25 ccm Ammoniak wird aus
der bis 85° warmen Ld6sung durch 1,5 A/gdm nur das
Nickel geféllt. Eisen muR abwesend sein. Nach dem
zweiten Prinzip kann man entweder eine l8sliche Anode
von ainalgamiertem Zink in Magnesiumsulfatlésung
nehmen oder durch Zusatz von schwefliger Sdure die
Bildung von Sauerstoff an der Anode unterdriicken. Auf
0,25 g Nickel als Sulfat setzt man dem Bade 15 ccm
Ammoniak, Schwefelsdaure bis zur neutralen Reaktion, 59
Magnesiumsulfat, 5 ccm gesattigte Schwefligsdureldsung
und weitere 25 ccm Ammoniak zu. Sinkt die Tempe-
ratur nicht unter 90 °, so ist die Elektrolyse des Nickels
mit 0,15 A/gdm in 4 Stunden beendet. Wirkt der
Strom zu lange, so kann durch Oxydation des Ammonium-
sulfits auch das Zink gefallt werden. Eisen mufR als
Oxydsalz vorhanden sein und geht nicht, an die Kathode,
wenn seine Menge unter 0,1 g betrdgt. Die Flussig-
keit, aus der das Nickel geféllt ist, wird mit Wasser-
stoffsuperoxyd gekocht und nach Entfernung des Eisens,
das zur Befreiung von Zink mehrmals durch Ammoniak
gefallt werden muR, unter Zusatz von Zitronensaure
zur schwach alkalisch gemachten Lésung mit 1,5 A/gdm
auf Zink elektrolvsiert.

Zur Trennung des Nickels vom Kobalt féllen
1J. Soc. Chcm. Ind. 1903, 22, 3.
Compt. rend. 1903, 137, 853; 1904, 138, 1605; Bull. Soc.

Chim. 1903, (3) 29, 116; 1901, 31. .102; L’ Ind. el. 1903, 12, 551.
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A. Coehn und M. Gléaserl das letztere dadurch als
Superoxyd, daB sie zum Elektrolyten Kaliumbichromat
setzen. Die Methode ist aber nicht genau genug. Fugt
man zu der 0,3 g Metall enthaltenden essigsauren
Lésung nach D. Balachowsky2 3 g Rhodanam-
monium, 1 g Harnstoff und Ammoniak bis zur Neu-
tralisation, so erh&lt man in | Y« Stunden mit hdchstens
1V und 0,8 A/gdm bei 70 -80° alles Nickel frei von
Kobalt. Da es aber schwefelhaltig ist, mul es von
neuem geldst und nach der gewdhnlichen Methode
elektrolytisch bestimmt werden. In der Mutterlauge
vom ersten Niederschlage wird das Rhodanammonium
durch Salpetersdure zerstért und nach Filtration das
Kobalt elektrolytisch geféllt. J. E. Roota elektroly-
siert die Loésung von 0,2 g Kobalt und 0,1 g Nickel,
die 10 g Kaliumnatriumtartrat und 50 ccm Natronlauge
enthdlt, bei 15—20° mit einer Spannung unter 2,1 V.
Das Kobalt wird dann ganz rein geféallt, wenn auch
seine vollstdndige Ausscheidung sehr lange dauert.
Um die Bildung von grinem Kobaltisalz zu hindern,
setzt man Hydroxylaminsulfat, Formaldehyd', Natrium-
bisulfit oder Wasserstoffsuperoxyd zu. Beimengung
von Jodkalium ist nicht zu empfehlen. Bei Gegenwart
weniger Tropfen konzentrierter Salpetersdure erhalt
man einen wesentlich aus Nickeloxyd bestehenden
Anodenniederschlag.

Mit seiner rotierenden Anode hat F. F. Exner
0,5 g Nickel aus der mit 1,5 g Ammoniumsulfat und
25 gcm konzentriertem Ammoniakwasser versetzten
Sulfatlésung in 17 min mit 5 A/gdm und 10 V féllen
kénnen. Wendet man eine dhnliche Methode bei 700 Uni'
drehungen der Anode fur Kobalt an, so erh&lt man
etwas Superoxyd. Besser ist es deshalb, zu der 0,25 g
Kobalt enthaltenden Lo6sung 5 ccm  30prozentige
Essigsdure, 1 g Natriumacetat und 50 ccm konzentrier-
tes Ammoniakwasser zuzusetzen. Bei 500Umdrehungen
der Anode in der Minute fallt dann das Kobalt voll-
kommen metallisch durch 5 A und 10 7 V in 15 min
E. F. Smith, G.H. West und L. G. Kollock4 haben,
die Ausfdllung des Nickels mit einer Anode, die
500—650 Umdrehungen in der Minute machte, meist
in 15—20 min, zuweilen in 30 min bewerkstelligen
kénnen. Als Zusdtze zum Elektrolyten dienten Am-
moniumsulfat und Ammoniak, essigsaures oder ameisen-
saures Natrium oder Ammonium oder milchsaures
Ammonium. Fir die Kobaltfdllung wurden auch Zu-
sdtze von bernsteinsaurem Ammonium verwendet. Bei
Benutzung der ameisensauren Salze konnte Kobalt von
den Erdalkalimetallen und Magnesium getrennt werden.
A. Fischer und R. J. Boddaert schieden 0,3 g Nickel
nach Zusatz von 80 ccm kalt gesattigter Ammon-
oxalatlésung mit 8 A und 7—6,2 Vin 40 min ab,
J. Langness8 0,5 g aus der ammoniakalischen
Ainmonsuifat-Lésung mit 11—16 A und 6 V in 5 min.

Mit Quecksilberkathode fallte E. F. SmithO das

1 Z anorg. Chem. 1902, 33. 9.
2 Compt. rend. 1901, 132, 1492.

3J. Physieal Chem. 1905, 9, 1 Eine Abé&nderung der
Methode beschreibt W. D. Bancroft, Trans. Amer. Electroehem.
Soc. 1904, 6, 40.

1J. Amer. Chein. Soc. 1904, 26, 1595.

5 Amer. Chem. Soc. 1907. 29, 459.

a J. Amer. Chem. Soc. 1903, 25, S83.
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Nickel aus der Sulfatlésung durch 0,06 A bei 4 V.
Zusammen mit West und Kollock konnte er aus
den oben angegebenen Elektrolyten 0,25—0,5 g Nickel
in 15 min als Amalgam niederschlagen.

Palladium.

Bei der Elektrolyse von Palladiumlésungen entsteht
haufig neben dem Metall Superoxyd. Quantitative
Kathodenniederschldge erhdlt man indessen nach
R. Arnbergl, wenn man die Lésung von Palladosa-
minchlorid in Schwefelsdure mit einer Anode, die sich
600—650 mal in der Minute dreht, elektrolysiert. Bei
60—650 dauert die Abscheidung von 1g 3 Stunden,
wenn die Stromdichte in der ersten Stunde 0,3 A be-
tragt und mit steigender Spannung vermindert wird.
Nach der Féllung des Palladiums 148t man die Fllssig-
keit unter Stromdurchgang abkihlen, gielt sie dann
ab und trocknet den Ni~derschlag bei 130—140°.
Aus ammoniakalischer Palladiumchloridammoniumlo-
sung konnte J. Langness 0,54 g Palladium in 2 min
mit 14 -20A und 17V unter Benutzung seiner rotieren-
den, geschlitzten Schalenanode fillen. Ahnlich gelang die
Bestimmung von 0,2 g Platin aus der mit Schwefel-
saure versetzten Kaliumplatinchloridlésung mit 17 A
und 10 V in 5 min und die von 0,12 Rhodium aus
der Schwefelséduren Natriumrhodiumchloridlésung mit
15 A und 7 V in 8 min.

Quecksilber.

Die elektroanalytische Bestimmung des Quecksilbers
aus schwefelsaurer Losung dauert nach E. Bind-
schedler2 ziemlich lange. Bei Verwendung einer
cyankalischen Lésung muf3 die Stromdichte zwischen
0,03 und 0,1 A und die Temperatur auf etwa 40°
gehalten werden. Bei 600 findet man zu wenig
Quecksilber, da etwas verdampft, und da nach F.
G laser3 die Platinkathode durch die Cyankalium-
16sung angegriffen wird. Dieser Angriff findet be-
sonders bei Stromdichten von 0,6—1 A statt,

Die eyankalische Ldésung istnach C. Roscoe Spare
und E. F. Smith4 gut geeignet zur Trennung des
Quecksilbers vom Kupfer, Cadmium und Zink, wenn
man mit Stromdichten von 0,01—0,025 Abei 1,1—15V
arbeitet. E. Goecke fand eine Stromdichte von 0,u4 A
geeignet. Sehr kleine Mengen Quecksilber werden nach
C. ZenghelisO am besten auf Gold, nach W. Richards
und S. K. Singer0 auf Kupfer als Kathode abge-
schieden. Um Quecksilberverluste beim Trocknen zu
vermeiden, soll man nach Borelli7 auf den Boden
des mit geschmolzenem Kaliumhydroxyd beschickten
Exsikkators eine Schale mit Quecksilber stellen.

Bei 700 Umdrehungen der Anode in der Minute
konnte F. F. Exner in 15 min 0,3 g Quecksilber aus
der mit 1 ccm konzentrierter Salpetersdure versetzten
Oxydulnitratlésung mit 4 A und 11 V fallen. Eine
hohere Stromstarke ist nach A. Fischer undR. J. Bod-
daert nicht zul&ssig. Auch darf die Temperatur nicht

1 Z Elektrochem. 19(14, 10, 3S6.

2 Z. Elektrochem. 1902, 8, 329.

3 Z Elektrochem. 1903, 9. 11.

4 J. Amer. Chem. Soc. 1901, 23, 579.

5 Chem. Z. 1904. 28, 368; Z. anal. Chem. 43, 544.
0 J. Amer. Chem. Soc. 1904, 26, 300.

7 Rivista Tecnica 1905, 5, 363; Z. Elektrochem. 1906,12, 889.
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Uber 45 0 steigen, namentlich wenn Quecksilberchlorid
im Elektrolyten ist. Th. FuRgadnger 1 scheidet 0,3 g
Quecksilber aus schwefelsaurer Losung mit 4,5 A in
20 min, M. Steinschneider 0,25 g mit 6—6,5 A bei
80—84° aus Arnmoniumoxalatlésung in 10—12 min
all. Auch bei hoher Temperatur sollen keine Queck-
silberverluste entstehen.  Aus Sulfidlésung konnte
0. Smith2 keine befriedigende Fallung erhalten.
Ashbrook gelang die Trennung des Quecksilbers vom
Aluminium und Magnesium, nicht aber vom Eisen,
Nickel, Kobalt, Mangan und Kadmium. Vom Selen
konnte E. F. Smith3 Quecksilber durch seine elektro-
lytische Abscheidung trennen. Geeignet sind salpeter-
saure und cyankalische Losungen bei 60°. In der erstem
betrdgt die ,Spannung bei einer Stromdichte von
0,015 A 1,25—2 V, in der letztem bei einer Strom-
dichte von 0,03 A 3 V. Tellur 14Rt sieh nur in sal-
petersaurer Ldésung von Quecksilber trennen.

Mit seiner frither beschriebenen rotierenden Anode
hat H. J. S. Sand4 aus einer auf 85 ccm Fllssig-
keit U/a ccm freie Salpetersdure enthaltenden Nitrat-
16sung 0,6 g Quecksilber in der Warme mit 9 A und
2,6—3,7 V in 5 min fallen kénnen. Er macht darauf
aufmerksam, dafl aus solchen Ldésungen das Queck-
silber sich zundchst immer in groBem Kugeln ab-
scheidet und erst, wenn das Kathodenpotential steigt
und Wasserstoff sich entwickelt, ein aus sehr kleinen
Teilchen bestehender glédnzender Spiegel erhalten wird.
Dieser erscheint sofort in siedenden Ldsungen und in
ammoniakalischen und cyankalischen bei niederer Tem-
peratur. Den Kathodenniederschlag trocknet Sand
durch Uberleiten eines mit Quecksilberdampf' geséttig-
ten kalten Luftstroms. Aus nahezu siedender Ldsung,
die 10 ccm konzentrierter Salpetersdure und 20 ccm
konz. Ammoniakwasser enthielt, wurden 0,47 g Queck-
silber mit 3—0,2 A und einer Hilfspannung von 0,4
bis 0,5 V in 6 min geféllt. Zur Trennung des Queck-
silbers vom Silber werden beide Metalle zun&chst auf
einer mit Quecksilber (iberzogenen Kathode nieder-
geschlagen, dann in Salpetersdure geldst und durch die
Cyanidmethode getrennt. Der Niederschlag wird noch-
mals in Cyankalium gelést und elektrolysiert. Die
Trennung des Silbers vom Quecksilber gelingt auch
aus salpetersauren Ldsungen, wenn diese sieden und
die Hilfspannung auf 0,10 bis 0,15 V gehalten wird.
So konnten aus einer mit 0,75 ccm konz. Salpeter-
saure versetzten Ldsung 0,58 g Quecksilber mit 10 bis
0,2 A in 6 min und danach 0,25g Kupfer mit 9 A in
5 min gefdllt werden. Ebenso ist es mdglich, Queck-
silber von Wismut zu trennen. Die Scheidung von
Bleii Kadmium und Zink bereitet keine Schwierigkeiten.

Mit Quecksilberkathode und rotierender Anode haben
Smith und Kollock das Quecksilber aus der Lésung
des Oxydulnitrats und des Chlorids in wenig Salpeter-
sdure abgeschieden.

Silber.

Silberwird elektroanalytisch fastimmer aus der Lésung

in Cyankalium mit einer Stromdichte von etwa 1 A in

1 Diplom-Arbeit, Aachen 1906; Chem. Z. 1907, 31, 26.
2 Dissertation, Philadelphia 1905; Chem.-Z. 1906, 30,
5J. Amer. Chem. Soc, 1903. 25. S94.

1la a O. 388.
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der Kalte oder in der Warne bestimmt. Zahlreiche
Versuche haben W. H. Pulweiler und E. F. Smithl
verdffentlicht, ebenso (ber die Trennung von Kupfer,
allein oder in Gemeinschaft mit Kadmium, Zink und
Nickd. Zur Bestimmung des Silbers in silberarmen
Kupferkiesen behandelt A. Hollard2 mit konz.
Schwefelsdure, und Kdnigswasser und den Rickstand,
der Chlorsilber und Bleisulfat enthalt, erst mit Natron-
lauge von 12° Bi. und dann mit Cyankaliumlésung.
Aus diesen Lésungen werden die Metalle durch Elektro-
analyse bestimmt.  Silberarmer Bleiglanz wird in
Salpetersdure gelést und die Lésung unter Zusatz
einigor Tropfen konz. Bleichloridldsung auf 80° erwdrmt,
bis das. Chlorsilber sich zusamniengeballt hat. Seine
Lésung in Cyankalium wird dann elektrolysiert.

Aus Gemengen von Antimon und Silber kann
letzteres rein abgeschieden werden, wenn man nach
A. Fischer3 in salpetcrsaurer Losung die Spannung
unter 1,45 V und in cyankalischer unter 2,6 V hélt.
Zur Lésung muB Weinsdure hinzugefiigt werden, damit
kein Silbersuperoxyd entsteht. Die cyankalischen
Lésungen missen das Antimon in der fiinfwertigen
Form enthalten, Von groen Mengen Blei, z. B. bei
der Analyse von Rohblei, 14Rt sich Silber nach Arth
und Nicolas'l vollstdndig scheiden, wenn die Ldsung
1 pCt Salpetersdure und 6 ccm Alkohol enthélt und
bei 55—60° die Spannung nicht dber 11 V steigt.
Bei groBerer Flussigkeitmenge empfiehlt es sich zu
rihren. Zur Trennung des Silbers vom Kupfer elektro-
lysiert F. Spitzer5 die Losung, die in 100 ccm je
0,15 g Metall, 3,5 g Cyankalium und 50 ccm normale
Kaliumkarbonatlésung enthélt, bei 2,5V mit 0,6 A.
Das Silber scheidet sich in einigen Stunden vollstandig
ab. Es wird nur dann kupferhaltig, wenn man zu
lange elektrolysiert oder zu wenig Cyankalium zugibt.
Zur Analyse von Legierungen des Silbers mit Gold
und Platin dampfen A Holladrd und L. Sertiaux8
die Lésung in Kdnigswasser dreimal unter Zusatz von
Salpetersaure ein, l6sen nochmals, féllen Chlorsilber
und elektrolysieren seine L&sung in Cyankalium.
Aus Gemengen mit Selen fallt Silber selenfrei, wenn
man nach E. F. Smith unter den bei Quecksilber an-
gegebenen Bedingungen arbeitet.  Vom Tellur ist die
Trennung nur in salpetersaurer Lésung mdoglich.

Bei 700 Umdrehungen der Anode in der Minute konnte
F. F. Exner 0,59 Silber aus der Lésung in 2 g Cyan-
kalium mit 2 A/qdm bei 5 V in 10 min quantitativ
an der Kathode, abscheiden. A. Fischer und R. J.
Boddaert erhielten bei 95° und einer Dauer, der Elek-
trolyse von 10—15 min am Boden der Platinschale
etwas Schwamm und, vielleicht durch Angriff der
Kathode, 0,2 pCt Verlust. Ashbrook trennte Silber
aus salpetersaurer Lésung von Aluminium, Kadmium,
Chrom, Kobalt, Eisen, Blei, Magnesium, Mangan, Nickel
und Zink; Langhess in 15—25 min aus Cyankalium-
[6sung vom Platin mit 0.25—0,05 A und 3 V, vom

1J. Amer. Chcm. Soc, 1901, 23, 582.

2 Ann, cliim. anal. appl. 1901. 6, 251.

a Bcr. deutsch, ehem. Ges. 1903, 36, 33-15.
1 Bull. Soc. Chim. 1903, (3) 29, 633.

5 Z. Elektrochem. 1905, 11, 406.

8 Bull. Soc, Chim. 1904, (3) 31. 1030.
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Kupfer mit 0,4—0,1 A bei 2,2—2,5 V, vom Nickel
mit 0,4—0,07 A bei 2,5V und vom Zink mit 0,3—
0,08 A bei 3 V. DieFallung von 0,53 g Silber dauerte
mit 10 A und 5 V 2 min.

An einer Quecksilberkathode konnten Smith und
Kollock bei 1200 Umdrehungen der Anode das Silber
mit 4,5—3 A aus schwach salpetersaurer Ldsung in
4—5 min fallen.

Salpetersaure Ldsungen missen nach H. J. S. Sand
bei Siedetemperatur verwendet werden, damit etwa
entstehendes Superoxyd sofort zerfallt. Sie geben
schlecht haftende Niederschlage, sodaB sie nur zur
Trennung kleiner Mengen Silber von andern Metallen
zu empfehlen sind. Sand setzte 1—2 ccm starke
Salpetersdure zu und elektrolysierte mit seinen rotieren-
den Anoden mit 3—0,2 A bei einer Hilfspannung von
0,10 V. Fir Trennungen ist es zuweilen vorteilhaft,
die Kathode mit Quecksilber in zehnfach gréBerer
Menge als das Silber zu uberziehen, damit ein halb-
flissiges Amalgam entsteht. Dieses wird in einem mit
Quecksilberddmpfen geséattigten Luftstrom getrocknet.
So konnten 0,11 g Silber an einer mit 1,5 g Queck-
silber Uberzogenen Kathode aus einer siedenden Lésung,
die 0,23 g Quecksilber als Nitrat, 18 g Weinsdure und
1 ccm konz. Salpetersdure enthielt, mit 7—0,2 A in
7 min niedergeschlagen werden. Aus essigsauren
Losungen, die viel Acetat enthalten, fallt Silber bei
einer héhern Spannung als aus salpetersauren Bé&dern
und demzufolge feiner kristallinisch und fester haftend.
Auf diese Weise gelang es, aus Ldsungen von 0,54 g
Silber in 5 ccm konz. Salpetersdure, die mit 25 g
Ammoniumacetat versetzt und dann erhitzt waren,
das Silber quantitativ in 6 min mit 5—0,2 A bei
1,1—1,2 V zu féllen. Ein noch festerer Niederschlag
wird aus ammoniakalischen Ldsungen erhalten. Lost
man 0,54 g Silber in einer Flussigkeit mit 10 ccm
konz. Salpetersdure und setzt 15 ccm konz. Ammoniak-
wasser zu, so ist eine quantitative Fallung bei Sied-
hitze in 7 min mit 4—0,2 A bei 1- 1,3 V mdglich.
Die Fallung von 0,27 g Silber aus einer Ldsung, die
5 ccm konz. Salpetersiure, 31, g Natriumhydroxyd
und 3 g Cyankalium enthielt, gab bei 600 in 9 min mit
3—0,2 A und einer Hilfspannung von 1,15—1,25 V
0,5 mg Silber zu viel. Zur Trennung vom Kupfer
fallt man die siedende Losung, die 4 ccm konzentrierte
Schwefelsdure und 25 g Natriumacetat auf 0,54 g
Silber und 0,25 g Kupfer enthalt, zunachst mit 2,8—0,8 A
bei 1-1,2 V in 7 min und scheidet dann das Kupfer
in 5min aus der heien Lésung mit 6—3A bei 2,6 V
ab. In ammoniakalischen siedenden Ldsungen, die auf
0,22 g Silber 0,37 g Kupfer neben 10 ccm konz, Sal-
petersdure und 15 ccm konz. Ammoniakwasser ent-
halten, kann man das Silber mit 5—15 A und 3,5V
in 9 min abscheiden. Kupfer féallt nicht mit, wenn
die Hilfspannung unter 0,5 V gehalten und eine
langsam rotierende Anode angewendet wird.

Tellur.

Aus salpetersaurer Lésung erhielten A. Gutbier
und F. Resenscheckl schlecht haftendes Tellur.
Auch die Abscheidungen in Quecksilber befriedigten

1 Z anorg. Chem. 1904, 40, 264.
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nicht. G. Fellinil lést 0,1—0,2 g Tellurdioxyd in
5 ccm konz. Salzsdure, setzt 100—120 ccm Kkalt ge-
sattigte Ammoniumtartratlésung zu und elektrolysiert
nach Verdinnung auf 170 ccm und Erwdrmung auf
55—60° mit 0,02, spater 0,014 A bei 1,85—2,2 V
unter Benutzung einer mattierten Kathode. Die Be-
stimmung, die nicht unnétig lange ausgedehnt werden
darf, ist zu Ende, wenn man in einer Probe der
Flussigkeit durch Erhitzen mit wenig Salzsidure und
Zinnchlorur nur eine ganz geringe Braunung erhélt. Man
wéscht dann ohne Stromunterbrechung mit abgekoch-
tem, im Kohlensdurestrom erkaltetem Wasser, nach
vorsichtigem Dekantieren einmal mit verdiinntem, mehr-
mals mit absolutem Alkohol und trocknet 15 min bei
100°. Besser noch2 arbeitet man mit einem mattierten
Platinzylinder, der sich S00—900 mal in 1 min
dreht mit 0,09—0,12 A/gdm. Man kann auf dieser
Kathode bis 1 g Tellur abscheiden, erhdlt aber Fehl-
betrdge von 0,1 pCt. G. Gallo3 Idst teilurige S&ure,
die durch Abrauchen mit konz. Schwefelsdure erhalten
ist, in vorher abgekochter und im Kohlensdurestrom
erkalteter 1Oprozentiger Natriumpyrophosphatlgsung,
erwdrmt langsam auf 60Qund elektrolysiert mit 0,025
A/qdm bei 1,8—2 V unter fortwdhrendem Ersatz des ver-
dampfenden Wassers durch kohlensdurehaltiges. Der
Niederschlag wird ohne Stroimmterbrechung mit Schwef-
ligsdurelésung, nach Unterbrechung des Stromes
noch einmal und schlieRlich mit Alkohol gewaschen.
In 17 Stunden lassen sich 0,4 g Tellur abscheiden.
Da Tellur in schwach alkalischer Losung fallt, so ist
auf diese Weise nach E. Miuller4 vielleicht eine
Trennung von Selen maglich.

Thalliu in.

Das Thallium wird als Oxyd auf mattierter Platin-
anode gefallt. Nach M. E. Reiberg5 setzt man zu
der Lésung von 0,2—1,0 g Sulfat in 100 ccm Wasser

1 Atti R.Accad. dei Lincei 1903, 12. IlI, 312;
34, 1, 128.

2 Atti R. Accad. dei Lincei 1904. 13, Il. 275.

3 Atti R. Accad. dei Lincei 1104, 13, I, 713.

1 Rer. deutsch, ehem. Ges. 1903, 36, 4262.

5 Z. anorg. Chem. 1903, 35, 347.

Gazz. Chim. Ital.
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2—6 ccm Normal-Schwefelsdure und 5— 10 ccm Aceton.
Die Elektrolyse dauert in 50—55° warmer Ldésung mit
einer von 1,7—2,5 V steigenden Spannung bei 0,5 g
Sulfat 7—10 Stunden und ist beendigt, wenn 7,, ccin
Elektrolyt in 3—5 ccm Sprozentiger Jodkaliumldsung
hdchstens spurenweise Opaleszens erzeugt.  Tritt diese
ein, so giefit man die Ldsung schnell aus, spilt meh-
rere Male den Niederschlag mit Wasser, Alkohol und
Ather und trocknet ihn 20 min bei 160°. Ein an-
fanglich etwa entstehender Kathodenniederschlag ver-
schwindet bei fortgesetzter Elektrolyse.

Uran.

Uran fallt als Oxyd nach L G. Kollock und E. F.
Smithl aus verdlinnter essigsaurer Ldsung mit 0,05
bis 0,5 A/gdm bei 4—IIi V. Bei 0,1—0,3 g erhdlt man
Fehler zwischen -f- 0,2 und — 0,6 mg. Auf diese Weise
kannUran von AmErialhdimetaUen,Ma(jncmm\m(\Zink,
aber nicht von Eisen, Nickel und Kobalt getrennt
werden. Das Oxyd scheidet sich ebenfalls gut aus der
75° warmen neutralen Uranylnitrat oder -sulfatlésung
mit 0,04 A bei 2,25 V ab. Die essigsaure Losung ist
nach E. F. Korn auch zur Trennung des Urans im
Pecherz2 von den alkalischen Erden und den Alkalien
geeignet. Mehr als 0,15g Uran kdnnen schlecht ab-
geschieden werden. Die schwarzen Oxydhvdrate auf
der Anode werden bei Rotglut in U308 umgewandelt,
Die Fehler liegen meist zwischen 0,1 und 0,15 pCt.

Vanadin.

Auch das Vanadin wird elektrolytisch als Oxyd
abgeschieden. Nach P. Trucliot3 wird die mit wenig
Ammoniak versetzte Loésung des Natriumsalzes, die
hochstens 0,259 Vanadinsdure in 1 1 enthalten darf,
bei 85—90° mit 0,4 A/gdm und 2 -2,5 V unter Er-
satz der verdampfenden Flissigkeit elektrolysiert. Der
braune Anodenniederschlag wird nach dem Waschen
mit Wasser und Alkohol durch Schmelzen in rotgelbes
V,,05 verwandelt. Etwa neben dem Vanadin vor-
handenes Molybdan verflichtigt sich bei Rotglut.
(SchluR folgt.)

1J. Amer. Chem. Soc. 1901. 23, 607.
2 J. Amer. Chem. Soc. 1901, 23. 685.
3 Ann. chim. anal. appl. 1902, 7, 165.

Riemen-Fabrikation und -Technik.

Von Carl Gustav Schlags, Dusseldorf.

Zu einem guten Ledertreibriemen sind erforderlich:

Sorgfaltig ausgewéahltes H&autematerial.
Geeignete Gerbung,

SachgemaBe Zurichtung,

Zweckmé&Riger Ausschnitt des Leders,

Richtige Bearbeitung der einzelnen Lederbahnen.

Nur die Haute von jungen Ochsen und Kihen sind fir
Riemen geeignet, besonders werden 3— 4 j&hrige Tiere, die
auf Grasland gezogen sind, die beste Rohhaut ergeben. Mit
zunehmendem Alter der Tiere verliert die Haut immer mehr
ihre Elastizitat.

Uber die geeignetste Gerbung gehen die Ansichten weit

auseinander. Die Vertreter der modernen, d. h. der schnellem
Gerbung behaupten, daB diese der alten Eichenloh-Gruben-
gerbung ebenbirtig sei, wahrend man in den Kreisen der
Riemenverbraucher der althergebrachten Grubengerbung den
Vorzug gibt. Den Streit der beiden Richtungen hat unsere
Militarverwaltung durch umfangreiche Versuche mit Sohl-
leder beider Gerbmethoden zu klaren versucht. Die Versuche
sind ausnahmslos zugunsten der alten Grubengerbung
ausgefallen, bei der groRere Elastizitat und geringerer
VerschleiB des Leders festgestellt ist, Diese beiden Eigen-
schaften spielen aber auch beim Riementrieb eine wesent-
liche Rolle. Solange also die Vertreter der schnellem

, Gerbung nicht einen einwandfreien Gegenbeweis erbringen,
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wird man mit Rocht dem alten,;, mit reiner Eichenlohe in
Gruben gegerbten Leder den Vorzug geben.

Von der Haut des Tieres darf zu einem guten Ri‘cmen
nur ein kleiner Teil verwendet werden, das Kernstilck,
auch Grouppn genannt, das in der nachstehenden Figur

Haut des Rindes.

mit einem weilen Strich
Tafel, die je nach der GroBe der Haut ca.
lang und ungefédhr ebenso breit ist.

abgegrenzt ist. Es st eine
1200— 1500 mm

In der .Mitte,- wo das Rickgrat des
ist die Dehnung des Leders am geringsten, nach der Seite
wachst sic gleichmaRig und so erheblich, daB die Kanten
der Kerntafel eine um 50— 60 pCt groBere Dehnung haben.
Hieraus folgt, daB man einen Riemen mit gleichmé&Riger
Spannung der Faser nur dann hersteilen kann, wenn die
einzelnen Bahnen dem gleichen Teil der Croupons ent-
nommen sind, daB also niemals mehr als 2 Bahnen des-
selben Croupons zu einem Hiemen Verwendung finden durfen.
Welcher Teil verwandt wird, richtet sich stets nach dem
Verwendungzweck. Der richtige Ausschnitt setzt demge-
maR nicht nur eine grindliche Kenntnis der Ledereigen-
schaften, sondern auch der Riementechnik voraus.

Tieres war,

Nachdem die-Bahnen ausgeschnitten sind, werden sie
vollstandig mit Wasser durchweicht und dann im Strcck-
rahmen ausgereckt. Die Art, wie dies geschieht, ist sehr
verschieden. Meistens werden sie im Rahmen um einen be-
stimmten Prozentsatz ausgereckt und in Spannung ge-
trocknet. Diese Methode ist jedoch bedenklich, da die
Faser leicht durch zu grofRe Dehnung einen Teil der Elasti-
zitat einbdBt, auch kdénnen dadurch.die groBen Dehnungs-
unterschiede zwischen AuBen- und Innenkante — letztere
ist die dem Rickgrat am néachsten gelegene — nicht aus-
geglichen worden. Es ist zweckentsprechender, mit ge-
eigneten Vorrichtungen die Fasern mit einer bestimmten
Kraft zu walken.

Vielfach wird der ganze, ungeteilte Croupon nal ge-

streckt. Das ist aber technisch falsch und entspricht
nicht der Natur der Haut, da diese nicht flach wie eine
Tischplatte gewachsen ist. Die Unrichtigkeit ergibt sich

auch aits den vorhin erklarten Delmungsdifferenzcn.

Die gesamte NafRstreckung ist schwierig, und von ihrer
richtigen Vornahme hangt es ab, ob der Riemen in gleich-
magRiger Spannung arbeitet. Tut er das nicht, sondern ist
die Innenkante straffer gespannt, wie es gewdhnlich der
Fall ist, dann muB der Riemen einseitig arbeiten und die
Nutzwirkung wird relativ gering. Dieser Gesichtspunkt
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Riemenverbrauchcr zu
unter genauer Kenntnis

wird im allgemeinen seitens der
wenig beachtet. Ein erstklassiger,

der Ledereigenschaften, des Verwendungzweckes und der
Technik liergestelltcr Riemen wird bei normalen Betrieb-
vcrhaltnissen eine Nutzwirkung von 97— 98 pCt, ein

minderwertiger kaum 85 pCt haben.

Nachdem die Bahnen getrocknet sind, werden sic an
den Léangsseiten und an den Kopfen gerade geschnitten.
Das ist erforderlich, weil die nafRgestreckte Bahn sich ver-
zogen hat und eine, urspringlich z. B. 300 mm breite
Bahn ca, 50 mm schmaler und 1— 2 mm dinner geworden
ist. Die sorgfaltig far den jeweiligen Zweck ausgesuchten
Bahnen werden nun an beiden Kopfen abgescharft, zu-
Sammengeleimt und unter starkem Drucke gepref3t, nachdem

vorher das Leder wie auch die Presse etwas angewarmt
worden war. Sobald die geleimten Stellen getrocknet
sind, werden sie entweder genaht, oder, was mehr zu
empfehlen ist, ungenadht auf die Streckmaschine resp.
Einlaufmaschinc gebracht.

Die neuern Maschinen dieser Art sind sehr zweck-

maRig eingerichtet. Eine besondere Vorrichtung gestattet,
die Tourenzahl zu erhohen oder zu verringern. Durch
weiteres Einsetzen von Scheiben verschiedener Durchmesser

isteman in der Lage, (len Riemen ungefahr unter den
Betriebverhaltnissen, unter denen er spater arbeiten soll,
einlaufen zu lassen. Dies geschieht unter der dreifachen
Belastung, bei der sich' jeder, auch der kleinste Fehler

zeigt.

Nachdem der Riemen in allen Teilen geprift ist, wird
er in der ganzen Lange beschnitten, verputzt und ist dann
zur Versendung fertig.

Die grofRere Menge der Treibriemen wird jedoch nicht
in der beschriebenen Art, sondern nach dem Trockcn-
streckverfahren hergerichtet, eine Herstellungsweise, die
wohl billigere aber qualitativ geringere Riemen ergibt.

Ein guter Riemen allein genigt jedoch nicht, um einen
guten Trieb zu bekommen. Auch die Betriebverhaltnisse
missen angemessen sein und nicht mit den Regeln der
Riementechnik in Widerspruch stehen. Die Transmissionen
sollen genau ausgerichtel sein, man wéahle maoglichst grofe
Scheibendurchmcsser und die Achsenabstédnde flr geringere
Kraftiubertragungen nicht unter 4— 5, fir groBere ca 10
und far ganz groBe ca 15 m.

Je groBer der Durchmesser der Transmissionen ist, desto
geringer ist der Biegungswiderstand und umso besser
die Nutzleistung des Riemens. Je groBRer die Geschwindigkeit
wird, desto geringer ist die Spannung im losen Trumm, weil
das ziehende nicht Zeit hat auf das lose zurickzuwirken.

Bericksichtigt man, daB die Nutzleistung des Riemens
gleich der Spannung im festen, abzlglich der im losen
Trumm ist, so ergibt sich ohne weiteres, wie stark
die Ubertragungskraft bei groBem Scheibendurchmesser mul
groBer Geschwindigkeit wachst.

Man war friher der Ansicht, daB eine Schnelligkeit
von ca 30 m/sek. und dartber unzweckmé&Big sei, weil
die Zentrifugalkraft unginstig einwirke. Die Unhaltbarkeit
dieser Ansicht hat zuerst C. Otto Gelu-ekens, Hamburg,
nachgewiesen, indem er bei einigen im Jalire 1900 zu
diesem Zwecke unternommenen Versuchen, die. bei der
Finna Schlickert in Nirnberg ausgefihrt wurden, mit einem
50 mm breiten und 3 mm dicken Riemen bei 66 m/sek
Geschwindigkeit 82 PS ubertrug.

2*
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Diese Versuche waren
schwindigkeiten, da durch
genommenen unginstigen
kraft. nacljgewiesen war.
Geschwindigkeit steht vom

bahnbrechend fur grofRere Ge-
sie die Unhaltbarkeit der an-
Einwirkungen der Zentrifugal-
Einer weitern VergréRerung der
rieinentechnisohen Standpunkte

aus nichts entgegen.
Fir die Berechnung der Riemen kann nachstehende
Tabelle dienen, die den Verdffentlichungen von C. Otto

Gehrekens Hamburgl entnommen ist.

Einfache Riemen.
Bei sekundlicher

Geschwindigkeit von 8 5 10 15 20 25 in
" 100 mm 2 25 3 3 35 35kg
Bei einem
. 200 nun 3 4 5 55 6 6,5 ,,
Schciben-
Durch- 500 mm s 7 8 9 0 H =
messer
1000 mm 6 85 10 1 12 13
von -1 1

, 2000 mm  j 7 10 12 13 14 15

Doppel-Rie nen.
Bei sekundlicher

Geschwindigkeit von 3 5 1015 20 25 in

Boi einem 500 nun 8 9 10 11 12 13 kg

Scheiben-

Durcli- 1000 min 10 12 14 16 17 18, ,

messer

von 2000 mm |12 15 20 22 24 25

Fur die Belastung ist stets der kleinere Scheiben-
durehmesser maRgebend.

Es sollen z. B. 100 PS Ubertragen werden und es
betragt:

Scheiben-Durchmesser 3000 mm, Tourenzahl 150,

. W 2000 nun, Tourenzahl 225.
Dann ist die Geschwindigkeit in der Sekunde
3000 « 3,14 1 150
== 23,5 m
60
und die Belastung
100 « 75
319 kg.
128,5
Z. d. Vor. D. Ins. 1S93 S. 15.
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Nach der Tabelle wirde der Belastungs-Koeffizient bei
2000 mm kleinstem Scheibendurchmesser und 23,5 m
Geschwindigkeit fur einfache Riemen zwischen 14 und 15,
fur doppelte zwischen 24 wund 25 liegen. Nehmen wir
die geringere Ziffer an, dann ergibt die Berechnung:

319 : 14 =
319 :24 =

22,8 cm einfache Riemenbreite,
13,3 cm doppelte

Die vorstehende Tabelle ist fir bestes Riemenmaterial

und normale Verhé&ltnisse unbedingt zuverldssig, wie die«
Versuche von Professor Kadmmerer in Charlottenburg
neuerdings wieder ergeben haben.l Wenn €iN Riemen
stoRweise belastet wird, sehr kurze Achsenabstande oder
sonstige ungunstige Verhdaltnisse vorliegen, dann muR
man vorsichtiger rechnen und den Riemen 25—50 pCt
breiter wéahlen.

Auf ruhigen Lauf ist eine zweckmé&Bige SchluR-

verbindung von erheblichem EinfluB. Die geeignetste Ver-
bindung, das Leimen, ist leicht anwendbar, wenn die
Maschine mit Spannvorrichtung versehen ist. Auch da,
wo diese Vorrichtung fehlt, leime man alle breitem Riemen ;
schmale kann man bei Geschwindigkeiten bis ca. 10 m
vorteilhaft mit der Harrissehen Kralle fur einfache Riemen,
der Doppelkralle fiur doppelte verbinden, schnellerlaufende
leime man.

Ganz falsch ist es, die beiden Riemenenden unabge-
scharft aufeinander zu legen und mit dicken Binderiemen
zu verbinden. Die Verbindungstelle wirde dadurch unge-
fahr die dreifache Dicke des Riemens erhalten, also beim
jedesmaligen Umlauf Uber die Scheibe einen heftigen Ruck
veranlassen, der unbedingt zur Zerstérung ,des Leders fuhren
mufl. Da ein Riemen von 5 nun Dicke an einer derartigen
SchluBverbindung 15 mm miRt, mufl die obere Flache sich
auBerdem beim Scheibenumlauf jedesmal ruckweise um
45 mm mehr dehnen als die untere Laufseite. Das ge-

schieht bei 10 m Riemenlange und 10 m Geschwindigkeit
in jeder Sekunde zweimal, wund in jeder Betriebstunde
7000 mal. Diese Beanspruchung muff bald zum Un-

brauchbarwerden des Riemens fihren.

Jeder Konsument, der den angefihrten Punkten
Beachtung schenkt, wird eine wesentliche
des jahrlichen Verbrauches erzielen.

seine
Verringerung

1Z d Ver. D Ing. 1907 S. 1085 ff.

Die Errichtung einer Metallbdrse in Berlin.

(Denkschrift der Altesten der Kaufmannschaft von Berlin).

Je bedeutender die Stellung Deutschlands als Metall-
produzent und Metallkonsumentl wurde und je mehr sich
herausstellte, daB die taglichen Londoner Notierungen der
wahren Marktlage nicht immer entsprachen, desto mehr
entstand im deutschen Metallgewerbe der Wunsch, sich
von der Londoner Borse moglichst unabhangig zu machen.
In erster Linie sind es die Produzenten gewesen, die den

1 Unter ,.Metallhandel' versteht der gegenwdrtige Sprach-
gebrauch vorwiegend den Handel mit Kupfer, Blei, Zink und
Zinn. Eisen bildet einen besonder!) Handelsartikel, der meist

andere Interessentenkreise beschéaftigt. Doch widmen sich auch
viele Handler zugleich .Eisen und Metallen*.

AnstoB zu dieser Emanzipationsbewegung gegeben haben.
Unter dem 11. Januar 1870 beantragte die Graf Guido
Henckel von Donnersmareksche Verwaltung bei den Altesten
der Kaufmannschaft von Berlin, tagliche offizielle Kurs-
notierungen fir schlesisches Rohzink in Platten
zu veranlassen und Makler fir das Zinkgeschaft anzustellen.
Gleichzeitig Uberreichte sie den'Entwurf eines SchlufRscheins.

Obwohl die Anregung zuné&chst freundlich aufgenommen
wurde, zog sie doch keine entscheidenden Folgen nach
sich. Auch als man im Anfang der 1880 er Jahre in Berlin

die Begrindung einer allgemeinen Warenbodrse erstrebte,
sah man hierbei von der Errichtung einer Metallbdrse ab.
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Nur voribergehend dachte man darau, Metalle und Metall-
waren in den Handel einer solchen mit einzubeziehen.
Am 29. Marz 1886 ersuchte-die A. G. Berliner Warenbdrse
das Altestenkollegium, ihr den Handel in gewissen Branchen,
darunter in der Metallbranche', zuzuleilen. Als bald darauf
die Altesten Uber die Zulassung von bestimmten Branchen
zum Borsenhandel beschlossen, war darunter die Metall-
branche nicht vertreten. Im Jahre 1903 wurde bei Ver-
handlungen Uber ein internationales Zinkkartell die Frage
erdrtert, wie die Londoner Metallb6rse ausgeschaltet werden

kénne. Doch fand der Vorschlag, in Deutschland eine
Zinkborse zu begrinden, keinen Anklang; Mit der Ab-
sicht, eine Kupferbdrse und im weitern Verlaufe eine

allgemeine Metallbérse zu schaffen, traten vor zwei Jahren
einige Berliner Interessenten zusammen. Sie planten zwang-
lose Zusammenkinfte und Besprechungen der Interessenten,
aus denen schlieBlich eine Bérse hervorgehen konnte. Auch
dieser Versuch hat zu keinen Ergebnissen gefuhrt.

Ende 1906 und zu Beginn des Jahres 1907 wurde die

Frage einer deutschen Metallbdrse von zwei Seiten
aufgenommen. Die Altesten der Kaufmannschaft von
Berlin traten dem Plan n&her und beschlossen in ihrer

Sitzung vom 19. November 1906, zur Prifung dieser Frage
und anderer Fragen (Schaffung von Normen fir den Metall-

handel) eine standige Deputation der Berliner Metall-
interessenten zu begrinden. Diese Deputation trat am
22. Januar 1907 zum ersten, Male zusammen. lhr erster

Verliandlungsgegenstand war die Frage der Berliner Metall-
borse, da diese.Frage in den letzten Tagen akut geworden
war. Sie war n&mlich dadurch in ein neues Stadium
getreten, daB unter dem 14. Januar 1907 die Direktion
der Diskontogesellschaft auf Anregung ober-
schlesischer Zinkproduzenten wund einer Frankfurter

Handelsfirma bei dem Vorstand der Berliner Borse, Ab-
teilung Produktenbdrse, den Antrag stellte, eine offizielle
Notiz fiur Zink an einer deutschen Borse zu schaffen, und

zwar sowohl fUr den Handel per Kasse als auch fiur den
Terminhandel. Am 21. Januar trat der Vorstand der
Berliner Produktenbdrse zu einer Sitzung zusammen.
Er beschloB, die Angelegenheit einer Kommission zu uber-
weisen, die sich mit den Hauptinteressenten in Verbindung
setzen und das fir die Beurteilung der einschlagigen Ver-
haltnisse erforderliche Material sammeln sollte. Wahrend
nun die Kommission des Bodrsenvorstandes sich ausschlief3-
lich mit der Frage der Schaffung einer amtlichen Notiz
fir Zink zu befassen hatte, traten die Altesten der Kauf-
mannschaft von Berlin und die bei ihnen begrindete
stdndige Deputation der Metallinteressenten gleichzeitig in
Erwdagung uber die Schaffung einer allgemeinen Ber-
liner Metallbdrse ein. Die Altesten der Kaufmannschaft
von Berlin sprachen in ihrer Sitzung vom 28. Januar ihr
Einverstdndnis mit dem Vorgehen dos Bdrsenvorstandes

aus und beschlossen, die Frage der Errichtung einer all-
gemeinen Metallbdrse in Berlin in Verbindung mit ihrer
Fachdepulation eingehend zu studieren. In der Sitzung

der stédndigen Deputation vom 5. Februar wurde eine Sub-
kommission eingesetzt, in welcher Metallproduzenten,
Metallhdmller und Metallkonsumenten vertreten sind. Die
Subkommission trat am 19. Februar zusammen und beschloR,
in einer reingehenden Denkschrift das bereits gesammelte
Material Uber die Frage zusammenstellen zu lassen. Auch
die Handelskammer zu Berlin und der bei ihr bestehende
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FacliausschluB fur die Metallindustrie haben unter Hinzu-
ziehung von Sachverstdndigen die Frage der Einrichtung
einer Berliner Zinknotiz behandelt und sich dem Antrag
der Diskontogesellschaft freundlich gegentbergestellt.

Die Arbeiten des Altesten-Kollegiums nahmen seitdem
ihren Fortgang, indem die von der Subkommission ge-
winschte Denkschrift Gber alle die Errichtung einer Metall-
bdrse berithrenden Fragen vorbereitet wurde.

Die erste Aufgabe der Denkschrift mul3te es
ein moglichst ausfuhrliches Bild'von der heutigen Organi-
sation des Marktes in jedem der vier hauptsachlich in
Betracht kommenden Metalle Kupfer, Zink, Blei und Zinn
und von der Organisation und der Tatigkeit der Londoner
Metallbérse zu geben. Sodann war zu untersuchen, ob
und weshalb die heutige Lage des Geschafts und die Tatig-
keit der Londoner Bdrse die Errichtung einer Metallbdrse
in Berlin erforderten. Wenn endlich die ZweckméaRigkeit
einer Berliner BoOrse prinzipiell erwiesen war, so muBten
Vorschléage fur die technische Gestaltung des Borsenhandels
gemacht werden.

sein,

und Organisation des heutigen

Metallmarktes.

1 Kupfer.

An der Bergwerksproduktion von
hatten nach den statistischen Zusammenstellungen
Metallgesellschaft und der Metallurgischen Gesell-
schaft zu Frankfurt am Main im Jahre 1906 die
Vereinigten Staaten von Amerika den weitaus groRten An-
teil. Diese produzierten in Montana, Arizona, Michigan,
ferner in Utah, Kalifornien und &andern Staaten Kupfererze
mit einem Kupfergehalt von 415 000 metrischen Tonnen,
d. s. 57,4 pCt der Weitproduktion. An zweiter Stelle
steht 1906 Mexiko mit Erzen von 61 600 t Kupfergehalt,
wéhrend noch im Jahre 1897 die mexikanische Produktion
nur 13500 t betragen hatte. Die dritte Stelle nimmt
Spanien ein mit 50 100 t, von denen auf die Rio Tinlo-
Gesellschaft allein 84 600 t kommen. Die n&chstwichtigen
Kupfererzproduzenten sind Japan und Australien mit Erzen
von 43 400 t und 36 800 t Kupfergehalt im Jahre 1906.
Es folgen Chile mit 26 200 t und Kanada mit 25 900
engl, t, endlich Deutschland mit 20 700 t, von denen
18 100 allein auf Mansfeld entfallen, und RuRland mit
10 700 t. Zur Zeit noch von sehr geringer Bedeutung
ist die Kupfererzforderung Afrikas; fir die Zukunft
knupfen sich jedoch an den Kupferbergbau Deutsch-Siid-
westafrikas grofe Hoffnungen.

Alle Produktionslander mit Ausnahme der wichtigsten
européaischen (Spanien und Deutschland) zeigen in dem
letzten Jahrzehnt eine auferordentliche Zunahme der Pro-
duktion. sodaB der Anteil Europas an der Weltproduktion
immer geringer geworden ist. Fur 1906 schétzte die Firma

T Grundlagen

Kupfererzen'
der

Aron Hirsch & Sohn die Produktion der Union, Mexikos
und Kanadas auf 417 411, 60000 und 24 000 t, zu-
sammen auf 501411 t, sodaR .etwa 70 pCt der Welt-
produktion in Nordamerika gewonnen wurden. Nach der
gleichen Sché&tzung produzierten 1906 Chile 30 000,
Japan 37 000, Australien 43 000, Deutschland 26 200,
Spanien und Portugal 51 000 t.

Etwas Starker als an der Weltproduktion von Kupfererz
ist die Beteiligung Europas an der Rohkupferpro-
duktion. GrofRbritannien, daR fast ausschlieRlich fremde,
besonders spanische, chilenische und australische Erze vor-
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Statistik 1000
das vorwiegend

nach der Frankfurter
Tonnen, Deutschland,

hattet, produzierte
72 700 metrische

eigene Erze verarbeitet, 32 300, RuBland 10 G00, Frank-
reich 7100, Osterreich-Ungarn 1500 t, die sonstigen
europdischen Lé&ander gewannen 15600 t, sodalB Europas

Gesamtproduktion 139 800 t betrug.
Rohkupferproduktion Europas:

1902 1903 1904 1905 1900
metrische Tonnen

Deutschland . 30600 31200 30300 31700 32300
England ... (i7600 71 400 05300 08000 727«)
Frankreich.......... 7 300 6 900 0900 0200 7 100
Italien ... 3900 3600 3600 3000 8 600
Osterreieh-Ungam 1300 1400 1500 1400 1500
RuBland........ 8800 10500 10900 S900 10000
Die Rohkupferproduktion der &ndern Erdteile

148t sieh nicht mit gleicher Genauigkeit statistisch erfassen.
Wahrend von den grofen auBereuropdischen Kupfererz-
produzenten Chile, Kanada und Mexiko in groBem Umfang
Erze ausfihren und nur einen Kkleinen Teil ihrer Borg-
werksproduktion zu Rohkupfer verhitten, verarbeiten die
Vereinigten Staaten nicht nur ihre eigenen Erze, sondern
sie importieren sogar in sehr erheblichem Umfang fremde.
Australien und Japan, welche den Ostasiatischon Markt,
dem néachst Europa und Nordamerika wichtigsten Markt
der Welt, versorgen, produzieren gleichfalls eine erhebliche
Menge Rohkupfer.

Die Gesamtweltproduktion an Kupfer
Ermittlung der Firma Henry R. Merton & Co.

betrug nach der
in London

1903 574740, 1904 640 935, 1905 684 380 engl, tons
und wurde von Aron Hirsch & Sohn fiar 1906 auf 736 711 t
geschatzt.

Nach den Zusammenstellungen der Metallgesellschaft
produzierten an Rohkupfer:

1904 1905 1900
metrische Tonnen

BUTOP@ e 130000 130800 139800
AmeriKa..... 403400 500000 518200

davon Vereinigte Staaten . 390900 411 000 429 400

Britisch Nordamerika . 8 000 10700 13800

Zentral- und Sudamerika . 74 500 78 300 75 000
Asien (Japan) .. 32100 33700 45000
Australien ., 22 700 23 900 29 500

Zusammen 648 200 G88400 732500
Auch der durch das Aufblihen der elektrischen und
der Schiffbauindustrie sehr schnell gestiegene Verbrauch
1aRt sich nur, soweit Europa in Betracht kommt, statistisch
genauer erfassen. Seit 1903 steht Deutschland unter den
européischen Konsumenten an erster Stelle.
Nach der Statistik der Metallgesellschaftl wurde Roh-
kupfer verbraucht:
1902

1903 1904 1905 1906

metrische Tonnen
Deutschland . 102000 110100

120000 107 000

England......... 127 900 103300 107600
Frankreich. . 53400 48 000 56 600 56 400 05500
Osterreich-Ungarn 19 400 18900 23200 22700 26 600
RuBland... 26 300 250«) 31200 27000 20 000
Italien .. 10700 9600 14900 17200 18 500

1 Nicht unerheblich hoher gibt die Statistik der Firma Aron
Hirsch & Sohn den Konsum an. Nach ihr verbrauchten:

1902 1903 1901 1905 1906
Tonnen
Deutschland .108 906 116318 146000 137975 163098
England....... 121877 110706 133280 107898 121257
Frankreich . . . . 55550 52789 04234 65010 09224
Osterreich-Ungarn 20940 21 122 20300 25830 27976
RuBland . .. 25475 24033 31370 28794 24252
ltalien . 10 521 10 987 18 162 20314 25237
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Neben dem -europdischen Kupferbedarf fallt auch der
amerikanische und neuerdings der Ostasiens erheblich ins
Gewicht. DieVereinigten Staaten verbrauchten 1904 211400,
1905 276 300, 1906 300 000 t. Ostasien verbrauchte 1904
an japanischem und australischem Kupfer etwa 38 000 t;

1905 verbrauchte es dagegen unter dem Einflisse des
japanischen Kriegs- und des chinesischen Minzbedarfs
angeblich etwa 85 000 t; 1906 beschrankte es sich auf

einen Verbrauch von vielleicht 20 000 t.

Die Metallgesellschaft berechnet den Rohkupferverbrauch
folgendermaRen:

1902 1903 1904 1905 1900
metrische Tonnen

Europa . 343300 331700 404200 370200 405)400
Amerika . . . . 215400 237800 213800 278200 302200
Asien, Australien,

Afrika 17200 17600 38800 73000 28000
Weltverbrauch 575900 587 100 656800 721400 739600

Ein klareres statistisches Bild laBt sich von Erzge-

und Kupferver-
geben. Die deutsche

winnung, Rohkupferproduktion
brauch des Deutschen Reiches

Erzgewinnung betrug 1904 798 214 t, 1905 793 488 t
und 1906 768 523 t. Den Hauptanteil an ihr hat der
Mansfelds* Kupferbergbau, der 1905 701 281 t Erz forderte.
Daneben kommt noch die Produktion im Reg.-Bez. Arns-
berg (in erster Linie die der Stadtberger Gruben) mit
46 741 t und die hannoversch-braunschweigische Produktion
(in erster Linie die der Kommunionwerke des Harzer
Rammelbergs) mit 27 5001 in Betracht. Diese Erzproduktion
wird durch eine ziemlich geringfigige Einfuhr von hoch-

prozentigen Erzen meist schwedischer, spanischer und
auch Osterreich - ungarischer und franzésischer Herkunft
erganzt, welche 1904 7949 t, 1905 10137 t, 1906 9941 t

betrug. Diesem geringen Erzimport stand noch ein Export
gegenuber, der 1906 5268 t betrug und vorwiegend nach
Osterreich-Ungarn ging. Waichtiger als die Erzzufuhr ist
fur die deutsche Kupfererzeugung die Einfuhr von nicht
ausgebranntem Schwefelkies, von dem 1904" 552 184 t,
1905 503503 t, 1906 579 387 t eingefihrt wurden und
zwar fast ausschlieBlich aus Spanien und Portugal. Da
die Schwefelkiese, Pyrite genannt, etwa. 272 pCt Kupfer-
gehalt haben, wurden durch sie in den Jahren 1904— 1906
10 bis 12 000 t Kupfer eingefihrt, wéhrend in Form von
Erzen nur 4000 bis 4500 t zugefuhrtwurden. Die Ausfuhr
von Pyriten ist unerheblich und geht nach Osterreich-
Ungarn und RuBland.

Aus den erwédhnten eignen und fremden Erzen und
den Schwefelkiesen hat Deutschland 1904 30 264 t, 1905
31 717 t und 1906 32 275 t Kupfer und jahrlich 6— 7000 t
Den Hauptanteil an der deutschen

hatten die Mansfelder Hltten, die
1905 19878 t und 1906 20 054 t Roh-
kupfer darstellten. Die néchstbedeutende Stelle unter den
deutschen Kupferproduzenten kommt der Duisburger
Kupferhitte zu. Diese ist von einer Anzahl chemischer
Fabriken begrindet, welche aus Spanien kupferhaltige
Schwefelkiese einfihren, aus diesen den Schwefel extra-
hieren und den Abbrand an die Hutte liefern. Die Hutte
verarbeitet den Abbrand zu Zementkupfer und raffiniert
aus diesem jahrlich 3— 4000 t Rohkupfer, welches teils
in Platten zum Auswalzen, teils in Blockchen zu GieRerei-
zwecken hergestellt wird. Das Hamburger Werk von
Ertel, Biber & Co. stellt gleichfalls aus Schwefelkiesen

Kupferproduktion
1904 19032 t,
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welches es zum Raffinieren der Duis-
Seine Produktion ist nicht sehr
bedeutend, ebensowenig die der Norddeutschen Af-
finerie. Von groBerer Bedeutung sind die fiskalischen
Werke in Oker (preuBisch-braunschweigischesKommunion-
werk) und Altenau (preuflisch) am Harz), die im Jahre
1904 1241 t Rohkupfer und auBerdem Kupfervitriol lieferten.
Sie verhutten im Harz gewonnene Erze und importieren
auBerdem Kupfermattes, d, i. angereicherte Kupfererze.
Diese enthalten Silber- und Goldbeimischungen, welche
ihnen auf elektrolytischem Wege entzogen werden, und
stammen aus Siudamerika, den Vereinigten Staaten, Kanada
und Australien. Von erheblicher Bedeutung ist auBerdem
nur noch die Produktion dreier Hitten im Oberbergamts-
bezirk Bonn (1904 1330 t), der Vereinigten Koénigs- und
Laurahitte in Oberschlesien (1904 967 t Zementkupfer)
und der chemischen Fabrik C. W. Kaiser & Co. zu
Oranienburg. Letztere fabrizierte 1904 auf elektrolytischem
Wege aus Metallschlacken und -gekrédtz 545 t Kupfer, hat
aber jetzt bereits eine Jahresproduktion von etwa 1000 t
Kupfer, meist Kathoden fir GuBzwecke.

Zementkujifer
burger Hitte

her,
Ubergibt.

Der deutsche Kupierkonsum betrug in den Jahren
1904—-1906 136 270, 127 977 und 151 098 t1, wahrend
Deutschlands Produktion nur 30 264, 31 713 und 32 275 t
aufwies. Der Mehrbedarf wurde in erster Linie in Gestalt
von Rohkupfer eingefihrt; an letzterem wurden 1904— 1906
110 000, 102 000, 126 000 t eingefihrt und nur 4200,
6000 und 7200 t ausgefuhrt. Der bedeutenden Einfuhr von
Kupferabféallen, Kupferbruch, Roh- und Bruchmessing stand
eine ebenfalls betréchtliche Ausfuhr gegeniber.

An der Rohkupfereinfuhr Deutschlands von 126 066 t
im Jahre 1906 waren beteiligt

die Vereinigten Staaten mit 108 711 |

GroBbritannien. . . . 8916 ,,
Japan . 1458 b
Spanien 1646 ,,

In den Monaten Mé&rz bis Dezember gingen von Deutsch-
lands Ausfuhr von 5807 t allein nach Osterreich-Ungarn
3 952. Der deutsche Verbrauch betrug 1906, wenn wir
ihn mit der Metallgesellschaft auf 151 098 t berechnen,
20,4 pCt des gesamten Weltverbrauchs von schatzungs-
weise 739 600 t.

Weniger leicht als die Berechnung des Umfanges des
deutschen Kupferverbrauchs ist seine Gliederung,
da wohl fur Produktion und AuBenhandel eine amtliche
Statistik vorliegt, nicht aber fir den Verbrauch der einzelnen
Kupfer verarbeitenden Industrien. Unter diesen steht obenan
die elektrische Industrie, welche fur Kupferdrédhte und
zum Bau elektrischer Maschinen 1906
78 000 t, also ziemlich genau die H&lfte des Gesamtbe-
darfs verbrauchte. An zweiter Stelle steht die Messing-
industrie. Da deren Produktion auf jahrlich 80 000 t
geschatzt ist, und da Messing in der Regel 60 pGt Kupfer
und 40 pCt Zink enthalt, dirfte der Kupferverbrauch der
Messingindustrie sich jahrlich auf etwa 36 000 t Roh~

1Nach AronHirsch &Sohn betrugderdeutsche Kupferverbrauch:

1902 1303 1904 1905 190(5
108906 t 117615 t 145085 t 136875 t 16309St
bei einer Weltproduktion von
1902 1903 1904 1905 1906
541295 t 574740 t 640935t 697845 t 736711 t

Nach dieser Schatzung machte der deutsche Verbrauch 1906
22,1 pCt der Weltproduktion aus.
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kupfer und 12 000 Altkupfer, Messing- und Kupferabféalle
belaufen. Bedeutend ist auch der Konsum der Kupfer-
walzwerke, welche Bleche, Bdden und Stangen sowie
Réhren hersteilen und 1906 etwa 25 000 t Kupfer ver-
brauchten. Recht erheblich ist ferner der Verbrauch der
chemischen Industrie, geringer ist der Bedarf derFein-
kupferwarenindustrie und der Bronzefabrikation,
In. manchen Jahren f&llt auch der Bedarf der Staaten an
Miinzkupfer sehr erheblich ins Gewicht; so wurde die
letzte groRe Kupferhausse z. T. durch die K'upferbeziige
Chinas zu Munzzwecken herbeigefihrt. Als Abnehmer der
Messingindustrie, der Kupferwalzwerke, der Kupferwaren-
industrie, also als letzter Verbraucher des Kupfers kommt
neben der elektrischen Industrie die Industrie des Schiff-
baues, insbesondere des Kriegsschiffbaues, der Lokomo-
tivenbau und der Militdrbedarf in Betracht.

Von den in Deutschland zur Verwendung gelangenden
Kupferarten steht an erster Stelle das nordamerikanische
Elektrolytkupfer. Dieses kommt entweder in Form
von Kathoden zu GuBzwecken (Bronze, Messing usw.) oder in
Form von Drahtknuppeln (alsWirebars) herein. Eine wichtige.
Spezialmarke, die zur Fabrikation von Messingblechen ver-
wandt wird, ist das Heklakupfer. Gleichfalls sehr gut
und zu den gleichen Zwecken verwendbar ist die Mans-
ielder Produktion, die jedoch wegen ihres geringen
Umfanges fir den freien Markt von geringerer Bedeutung
ist. Aus Chile kommen in groem Umfange Chile-Bars,

welche auf groBen Kupferwerken raffiniert werden, oder
Kupfer in Bldckchen. Bléckchenkupfer fir GieBereien
kommt auch aus Australien und Japan; letzteres aber
sendet auch etwas Kathoden. Aus Spanien kommt

Zementkupfer, welches aus Pyriten gewonnen wird (Rio
Tinto). Aus England beziehen wir in gréBerem Umfange
Kupfer, das in England (besonders Swansea) aus spanischen
Erzen gewonnen wird. Nennenswert sind von der deutschen
Fabrikation neben dem Mansfelder Kupfer die Kathoden,
welche die Firma C. W. Kaiser & Co., die Norddeutsche
Affinerie und die Harzer Werke fabrizieren und die zu elek-
trischen ' und Messingzwecken verwandt werden. Als
Standard Copper, das an der Londoner Bdrse vorwiegend
gehandelt wird, kdénnen jetzt Uber hundert verschiedene
Marken geliefert werden. Es kann daher nur von den
Werken gekauft werden, welche imstande sind, es ndétigen-
falls zu raffinieren. Raffinerien groBen Stils wie in Eng-
land und besonders in Amerika bestehen in Deutschland
nicht. Doch haben die groRem Kupfer- und Messingwerke
Raffiniereinrichtungen, in denen sie Standardkupfer
raffinieren, sobald die Preisspannung zwischen Standard-
kupfer und Elektrolyt dies lohnend erscheinen l4Rt.
Da die Preisspannung nicht selten 10 j£" betragt und
schon erheblich mehr betragen hat, ist das Selbstraffinieren

fur die Werke bisweilen recht lohnend. Von der Anlage
bedeutender Raffiniereinriibtungen hat man aber bisher
Abstand genommen, da in Deutschland nicht genitgend
Rohmaterial vorhanden ist und die Amerikaner in ihren

Riesenunternehmen billiger zu arbeiten vermdgen, als es

ein deutsches Werk vermutlich imstande wére.
Die Tatsache, daR die Kupferproduktion im wesent-

lichen in den H&nden der Amerikaner, der Kupferverbrauch

vorzugsweise in den Hé&anden Amerikas, Deutschlands,
Englands und in geringerem Male Frankreichs liegt, hat
es mit sich gebracht, daB der effektive Weltkupfer-
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handel im wesentlichen in den H&nden einiger ameri- wird von den groRem Verbrauchern empfunden, daB sie
kanischer, deutscher und englischer Firmen liegt. sich jetzt zu festen Preisen auf lange Zeit mit Roh-
Der Umstand, daBR die englischen Kupferhiitten vor etwa material eindecken miussen, wahrend sie selbst anderseits

40 bis 50 Jahren vermittels chilenischer Erze und Chilebars
die Hauptversorger des Weltmarktes waren, hat es be-
wirkt, daB London noch immer fir den bdérsenmafigen
Kupferhandel der Mittelpunkt ist.

Der GroBkupferhandel der Welt liegt z. Z.in den Handen
von etwa 5 groRen Firmen. 1. Der groBe amerikanische
Kupfertrust, welcher unter dem Namen Amalgamated
GcPpper Company die Halfte der ganzen amerikanischen
Produktion kontrolliert, hat zum Vertriebe seiner Produktion
eine GrofRhandelsfirma, die United: Selling Company,, ge-
bildet, welche die Vertretung fir Europa der Firma S. C
llejiry & Co. in London Ubertragen hat. Letztere Firma
unterhalt fur das deutsche Geschaft eine Filiale in Koln.
2. Von den nicht dem Kupfertrust angeschlossenen Minen
ist die bedeutendste die Firma Phelps, Dodge& Co., welche
mit grofen Raffinerien eng liiert ist und fur Deutschland
in Frankfurt a. M. eine Vertretung hat. 3. Fur den Ver-
trieb von Seenkupfer (Lake Superior) ist die Heklagesell-
schaft ausschlaggebend; fur Deutschland besitzt sie in
Bonn eine Vertretung. 4. Die Metallgesellschaft zu
Frankfurt a. M., welche in Amerika durch die American
Metal Company vertreten und an amerikanischen Kupfer-
werken stark beteiligt ist und zu der Firma Henry 1L
Merton & Co. in London innige Beziehungen unterhalt,
fiuhrt amerikanisches Kupfer in allen Formaten ein, beson-
ders Kathoden und Wirebars. 5. Aron Hirsch & Sohn,
eng liiert mit der amerikanischen Firma L. Vogelstein &
Co., sind gleichfalls an amerikanischen Gruben und Raf-
finerien stark beteiligt. Die Metallgesellschaft wie Aron
Hirsch & Solui haben auch nach den sonstigen Kupfer-
produktionsstatteu (Mexiko, Australien, Japan) durch Be-
teiligungen und Vertretungen innige Beziehungen erhnltcn.
Neben den genannten finf Kupferhandel-Grof3firmen, die
in der Regel den Bedarf der deutschen GroBkonsumenten
und der kleinen Hé&ndler decken, sind noch einige &ndere
Héandler zu von englischen GroBhandelshausern
besonders die Firma Henry R. Merton & Co., welche,
wie oben bemerkt, nahe Beziehungen zur Metallgesellschaft
unterhé&lt, und die Firma Brandeis, Goldschmidt & Co.,
die in New' York eine stadndige Vertretung besitzt. Neben
den Grof3firmen gibt es eine Anzahl mittlerer und Kkleiner
Héandler, welche die kleinern Konsumenten- versorgen und
ihren Bedarf fast ausschlieBlich bei den GroBfirmen
kaufen.

nennen”

ein-

Der Kupferhandel vollzieht sich im allgemeinen durch
direkte Abschlisse zu festen Preisen und nicht, wie
vielfach angenommen wird, bdérsenmaRig oder auf Grund
von Skalavortrédgen (siehe unten). Die Abschlisse werden
in der Regel durch einfachen Briefwechsel, durch Depeschen,
oder durch telephonische Verstandigung mit nachfolgender
telegraphischer Bestatigung erledigt. Die Bezahlung des
Kupfers erfolgt durch die Kaufer in der Regel bei Ubergabe des
Konnossements, je nach Vereinbarung aber auch bisweilen
durch Dreimonatakzept. Die Amerikaner erhalten also bei
Ubergébe des Konnossements entweder Vista oder Dreimonat-
rembours. Der Verkehr mit den Amerikanern
schwierig; Gewichtdifferenzen kommen sehr
besonders bei Kathoden, die lose verladen
deren einzelne Trauben leicht abbréckeln.

ist héaufig
haufig vor,
werden und
Am schwersten

nicht imstande

sind, sich durch Verkauf ihrer Fabrikate
fir diese Zeit gegen einen Umschwung der Kupferkonjunk-
tur zu sichern. Wahrend fruher die Abschliusse in Kupfer
in der Regel so gemacht wurden, daB die Verschiffung
aus Amerika sofort erfolgte, sind die Verbraucher jetzt
gezwungen, schon auf Monate hinaus zu bestellen. Am
1. Marz 1907 waren z. B. schon die Maiverschiffungen
aus der ersten Hand verkauft, sodaB nur noch Juniwére
zu erhalten war. Da nun nach der Usance im Kupfcr-
handel sich der Verkaufer vorbehéalt, die Ware an einem
beliebigen Tage des Verschiffungsmonats abzuschicken, ist
z. B. die Anfang Marz allein noch erhéltliche Juniware,
wenn sie vielleicht in den letzten Tagen des Juni New
York verlaRt, erst Ende Juli in den Werken des Ver-
brauchers.

Auch die langfristigen Kaufe werden &uBerst selten
nach Skalavertradgen abgeschlossen. Skalavcrtrage sind
splche Vertrage uUber Verkaufe auf Lieferung zu kinftigen
Terminen, in welchen zwar alle Ubrigen AbschlufRbeding-
ungen festgestellt sind, der Preis fur die zu liefernde Ware
aber nicht von vornherein angegeben, vielmehr von der
kunftigen Preisbewegung und deren Ausdruck, einer be-
stimmten Marktnotierung, abhéangig gemacht wird. Ein
Skalavertrag Uber Rohkupfer wiirde beispielsweise festsetzen
kénnen, dal in einem auf den VertragabschluR folgenden
Monat oder im Laufe einer Reihe von Monaten der Verk&aufer
dem Ké&ufer bestimmte Mengen von Kupfer einer bestimmten
Qualitat liefert und daR die Bezahlung so erfolgt, daR der
Kaufer den Durchschnittsatz der an der Londoner Bdrse
in dem betrtiffcnden Monat notierten Preise zu- oder ab-
ziuglich eines festgelegten Betrages bezahlt. Solche Skala-
vertrage haben sich fiur den Rohkupferhandel aber
nicht eingebtrgert, da keine fur Verkaufer und Kaufer
hinreichend sichere Kupfernotiz besteht. Die englische
Elektrolytnotiz hat sich ungeeignet als Grundlage fur
solche Vertrédge gezeigt, da sie durch die Verkaufer allzu
leicht beeinfluBt werden kann. Die minder leicht zu be-
einflussende Standardnotiz eignet sich nicht zur Grund-
lage eines Skalavertrages, beim AbschluB uber Elektrolyt,
da die Differenz zwischen Standard und Elektrolyt allzu-
sehr schwankt. So stand Standard am 3. April 1907 auf
9 3 fur die Tonne, Elektrolytauf 112 d?, sodal die Span-
nung 181» <£ betrug, wahrend sie ein Jahr vorher bei
Kursen von S4Vi fur Standard
nur 31/J (B betragen haj,te. Es
die Differenz noch geringer war;
so groB3, dalR der Handel

den
und 8710 fir Elektrolyt
hat Zeiten gegeben, wo
nicht selten aber war sie
in London Standard aufkaufen,

nach Amerika legen, dort raffinieren lassen (was bis zu
60 Tagen dauert) und wieder nach Europa zurick in dbrt
Verbrauch Uberfihren konnte. Es ist daher begreiflich,
dall die Verkaufer von Elektrolyt sich nicht mit Skala-
vertragen auf Standardbasis befreunden kdnnen. Skala-
vertrdge kommen im Kupferhandel in Deutschland meist
nur mit der Mansfelder Gewerkschaft vor, da Mans-

feld mit seiner beschréankten
zudem nicht an den Handel, sondern nur an Verbraucher
verschlieRt, keinen EinfluR auf die Londoner Notiz von Best
Selected ausibt. Zugrunde gelegt wird in der Regel die
Freitagnotiz des Mining Journal, mitunter auch die monat-

Produktionsmenge, die es
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lieche Durchschnittnotiz des /Public Ledger oder auch eine
andere Notierung.

Eine grofRere Bedeutung als im Rohkupferhdndel
die Skalavertrage im Kupfererzhandel und

haben
im Handel mit

Kupfer- und Messingfabrikaten. Im ICupfercrzhandel,
der fur Deutschland in den Hé&nden der Firma Aron Hirsch
& Sohn, der Metallgesellschaft und einiger anderer Firmen
liegt, wird so gezahlt, daB der Kupferinhalt der Erze I'est-
gestellt und abzuglich eines Huttenlohnes auf Basis der
Londoner oder New Yorker Notierung bezahlt wird. Auf
diese Weise erledigen die Erzhéndler ihren Ein- und Ver-
kauf. Die Rohkupferverarbeiter schlieBen fur ihren
Verkauf gleichfalls bisweilen auf Grund der Londoner

Notiz Skalavertrédge ab. Die deutschen Elektrizitatswerke
machen ihre Kabellieferungen nach England und Ubersee,
indem Sie unter Zugrundelegung der Elektrolytnotiz des
Mining Journal Skalaofferten abgeben. Auch blanker
Draht wird bisweilen so offeriert. H&ufiger jedoch wird in
Deutschland blanker Draht Zugrundelegung des
Tagespreises abgeschlossen, welchen der deutsche Kupfer-
drahtverband feststellt, indem er aus den seinen Einzelfirmen
gemachten Offerten Durchschnittswerte zieht. Auch die
Mossingwerkc bedienen sich bisweilen der Skalavertrage,
besonders im Verkehr mit den Behorden, mit welchen sie
JahresVertrage abschlieRen. Nur die Eisenbahnen kaufen
stets fest, haufig im Wege der Submission.

unter

2. Zink.

Im Gegensatz zu den Kupfererzen kommen die Zinkerze
an vielen Stellen der Erde vor. Als schwefelhaltige
Blenden oder kieselhaltige Galmeien finden sie sich in
Deutschland und den Vereinigten 1Staaten von Amerika,
aber auch in griufRern Mengen in Belgien, England, Spanien.
Sardinien, Griechenland, Australien, Kanada und Mexiko.
Die .groRte Bergwerksproduktion in Zinkerzen besteht in
Amerika, in dem rheinlandisch-belgisch-hollandi-
sohen Gebiete und im oberschlesisch-polnischen
Distrikt.

Dementsprechend hat sich auch die Rohzinkpro-
duktion am lebhaftesten in Deutchland, in den Ver-
einigten Staaten und Belgien entwickelt. Diese
Lander produzierten 1907 vier Finftel der Weltproduktion
von 600 400 t, an welcher auBer ihnen noch GroRbritannien,

Frankreich und Holland mit nennenswerten Betrdgen,
Osterreich-Ungarn, RuRland und Spanien unwesentlich be-
teiligt sind.
Weltproduktion von Rphzink:
1904 1905 19061
1000 motr. Tonnen
Deutschland.................. 193,1 198,2 205,0
Vereinigte Staaten 169,0 184.0 202.1)
Belgien... 140,0 145,5 152,4
GroRbritannien 46,2 50.9 52,5
43.2 44.2  47.6
13,1 13.8 14,7
Osterreich-Ungarn .. 9.1 9,3 10,7
% RuBland ... 10,6 7. 9,6
Spanien ... 5.9 <=l (5.2
Weftproduktion . ., 630,6 660,4 702,0

1 l)ie Zahlen fur 1906 (nacheHenry R. Merton & Co.) sind
denen fir die Vorjahre im wesentlichen, doch nicht ganz genau
vergleichbar.

Die Zahlen fur die letzten 5 L&nder sind dem Bericht der
.Metallgoscllschaft entnommen. Die Red.
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Die deutsche Zinkerzproduktion betrug im Jahre
1905 731 271 t. Von diesen entfielen auf die Bergwerke

der Kreise Beuthen und Tarnowitz allein 609 479 t, von

denen etwa 13 Galmeien und 2/3 Blenden waren. 23
Gruben waren, an der oberschlesischen Produktion be-
teiligt, doch férderten' funf Gruben allein mehr als drei
Viertel der ganzen oberschlesischen Gewinnung.
Neben Oberachlesien kommt fir die deutsche Zinkerz-

produktion in geringem MaRe der Harz (16 035 t) und
in hoherem MaRe der Oberbergamtsbezirk Bonn in
Betracht. Im Gebiete des. letztem forderten 1905 15 Werke
Zinkerz als Hauptprodukt, als Nebenprodukt 23 Werke;
es wurden jedoch im ganzen nur r. 100 000 t Erz, fast
ausschlieBlich Blenden, geférdert; 1906 betrug die deutsche
Zinkerzproduktion 704 596 t.

Die deutsche Bergwerksproduktion gewahrt dem Hutten-
betrieb nicht genigend Nahrung, sodaRB Deutschland in
steigendem Maflle zum Bezug fremder Erze gezwungen ist.

Deutschland hat 1904 1905 1906
eingefihrt 93 515 t 126 577 t 179 006 t Zinkerz
ausgefuhrt 40 488 t 38972 t 42 606 t

Wahrend also die Erzausfuhr, die fast ganz nach
Osterreich-Ungarn und Belgien geht, etwa gleich blieb,
stieg die Einfuhr stark. Von den 126 577 t importier-
ten Erzen entstammten 1905 37 569 t Australien. 23 654 t

Spanien, 19 157 t Osterreich-Ungarn, der Rest besonders
Italien, Algerien und den Vereinigten Staaten von Amerika.

Aus eignen und fremden Erzen hat Deutschland
1904 193 058 t, 1905 198 209 t und 1906 205 691 t
Rohzink hergestellt. Im Jahre 1905 entfielen, auf die
18 oberschlesischen Hutten 129 906 t, auf die 7 Hutten
Rheinland-Westfalens 68 272 t. Die ganze ober-

schlesische Produktion liegt in den H&nden von nur
sieben Jluttenbesitzern und ist in den Kreisen Beuthen
und Kattowitz, daneben Tarnowitz konzentriert.

1906 betrug die schlesische Gesamtproduktion 136 300 t.
Von diesen entfielen
auf die Schlesische Aktien-Gescllscimft Lipine 30 282 t,
auf Georg von Giesches Erben ... 27 799 t.
auf die llohenlohewerkc A. G. Hohenlohehitte' 32 700 t,
auf die Grafl. Henckelsche Verwaltung 20 733 t,
auf die Farst!. Henckelsche Verwaltung 8 310 t.
auf die Oberschi. Zinkhiutten-A. G. zu Kattowitz 14 609 t,
und auf die Oberschles. Eisenindustrie-A.G. 186(5 t.

Die verarbeiteten Erze stammen zum weitaus grofiten
Teil aus Oberschlesien, vielfach aus den eignen Gruben der
Huttengesellschaften. Die sieben rheinisch-westféali-
schen Zinkhatten (Miunsterbusch und B.irkengang bei
Stolberg, A. G. Berzelius bei Bergisch-Gladbach und vier
Hitten im Oberbergamtsbezirk Dortmund) verarbeiten eigene
Erze sowie Blenden aus dem Siegerland, aus dem Harz,
Steiermark, Galmeien aus Griechenland, Sardinien, Algerien.
Spanien, verschiedene Erze aus Mexiko. Australien und
Kleinasien. Diese Erze werden nach ihrem Zinkgehalt auf
Grund der Londoner Notizen bezahlt. Die Hutten kaufen
die Erze von Héandlern, unter denen Aron Hirsch & Sohn.
Beer, Sondheimer & Co. und die Metallgesellschaft oben-
an stehen. Aus eignen und fremden Erzen zusammen pro-
duzierten die sieben rheinisch-westfalischen Hutten 1905
68 272 t Rohzink.

Die Zinkproduktion derVereinigten Staaten
jungen Datums. Noch im Jahre 1896,

ist noch
als Deutschland

3
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schon 153 000 und Belgien schon 113 000 t produzierten,
lieferten die Hutten der Union erst 73 000 t. Da aber
die Erzlager uUberaus reich sind und fortlaufend neue
Lagerungen aufgedeckt wurden, betrug die Produktion ein
Jahrzehnt spéater schon 202 100 t. Dieser Aufschwung
wurde besonders dadurch erleichtert, daR in der Nahe der
Hauptgrubenbezirke in reichem MaRe Naturgas vorkommt,

das ein Uberaus billiges Brennmaterial fur das Rd&sten
und die Schmelzéfen abgibt. — Die Hauptsitze der
amerikanischen Rohzinkimlustrie sind Kansas (190G:

117 000 metrische Tonnen). Illinois, Indiana (1.906: 41 (>00t)

und Missouri (1900: 9900 t). Kolorada erzeugte 1906
5700 t, die Ost- und Sudstaaten zusammen 27 300 t.
Kansas ist also fiur die amerikanische Produktion in &ahn-

licher Weise ausschlaggebend, wie fir die deutsche Ober-

schlesien. Den Mittelpunkt des Zinkhandels der Vereinig-
ten Staaten bildet St. Louis. Wie in Oberschlesien liegt
auch im Kansas-Missouri-Bezirk die Rohzinkproduktion
im wesentlichen in den Handen einiger groBer Gesell-
schaften. Nach etwas altern Angaben produzierten j&hrlich
die Illinios Zinc ComMpany ... 16 000 t

die Matthiesen & Hegeler Zinc Company 17 000 t

die Lanyon Zinn COMPaNny .. 29 000 t

die United States Steel Corporation 23 500 t

die New Jersey Zinc and Iron Company 3500 t

Die letztere Gesellschaft hat neuerdings ihre Leistungs-
féhigkeit sehr wesentlich gesteigert. Auffallend ist die

hohe Zinkproduktionsziffer der United States. Steel
poration. Da diese als Hauptproduzentin von verzinkten
Blechen und Drahten sehr an den jeweiligen Zinkpreisen
interessiert ist, hat sie sich vom Markte unabhé&ngig zu
machen gesucht.

Die aufgefuhrten amerikanischen Zinkhitten
anders wie die wichtigsten deutschen Produzenten, bis vor
kurzem fast gar keine eigenen Gruben besessen, sondern
die Erze auf dem freien Markte gekauft. Der Grund
hierfir ist der Umstand, dall der Boden geologisch noch
nicht so genau durchforscht ist, daf die Hitten zu hohen
Preisen ohne groRes Risiko sich Grubenfelder héatten sichern
kénnen. Zwischen den Grubenbesitzern und den Hiutten
bestehen andauernd scharfe Gegensédtze. Erstere winschen
ihr Erz zu festen Preisen zu verkaufen, letztere mochten
den Abschlussen Skalavertrdge zu Grunde legen, durch
welche dem jeweiligen Zinkpreis Rechnung getragen wird.
Um nicht ganz von den Zinkhitten, von denen sie an-
nehmen, dal sie die Zinkpreise in abfallender Richtung
beeinflussen kdnnen, abzuhangen, pflegen die Gruben-
besitzer, welche in der Kansas-Missouri Zinc-Miners-
Assoeiation vereinigt sind, nach Maéglichkeit den Erz-
esport nach Holland und Belgien. Neuerdings beginnen
die amerikanischen Hutten, die Ubrigens auch mexikanische
Erze verhitten, eigene Gruben zu erwerben.

Der Weltverbrauch an Rohzink betrug nach der
Statistik der Metallgesellschaft 1904 629 200, 1905
663 700, 1906 705200 t. An ihm waren in erster Linie
die Vereinigten Staaten von Amerika, Deutschland und
Grof3britannien beteiligt. Als GrofRkonsumenten kommen
auf dein Weltmarkt fur Zink ferner noch Frankreich und
Belgien und in geringerem MaRe Osterreich-Ungarn und
Rufland in Betracht. W&hrend Amerika und Frankreich
ungefédhr ihre Produktion verarbeiteten, hatten Deutschland
und Belgien einen groBen Teil ihrer Produktion zum Export

Cor-

haben,
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frei und muBten England, Osterreich-Ungarn und RuBland
durch eine starke Zufuhr ihre Produktion ergéanzen.

Verbrauch von Rohzink:

1903 1904 1905 1906
metrische Tonnen

Vereinigte Staaten 141 100 157 000 179 000 200 000
Deutschland 143 000 151 600 162 700 179 300
GroRbritannien 124 100 129 100 136 000 140 500
Frankreich 64 600 67 200 59 700 63 200
Belgien 43 000 52 000 49 000 51 000
Osterreich-Ungarn 22 500 25 300 26 200 28 300
RuBland 18 500 23 500 26 000 17 000
Weltverbrauch 576 600 629 200 663 700 705 200

Deutschlands Zinkbedarf, der 1905 162 700 t
betrug, ist 1906 schon auf 179 300 t gestiegen. Er wirde,

wenn nicht eine so Uberaus starke Ausfuhr von deutschem
Zink stattfande, mehr als reichlich durch die heimische
Produktion gedeckt werden, die 1905 198 200 t und
1906 205 000 t betragen hat. Neben deutschem Zink
gelangten 1905 in den deutschen Verbrauch 26 841 t
fremdes Rohzink, von denen 18 121 aus Belgien und
4 378 t aus den Niederlanden, d. h. in Wirklichkeit von
Ubersee, kamen. Dagegen fuhrte Deutschland 62 323 t
Rohzink aus, das zum gréBten Teil nach GroRRbritannien
(19 693 t), Osterreich-Ungarn (18 486 t) und RuRland
(7147 t), daneben auch nach Frankreich, Italien und Japan
ging. 1906 hat Deutschland 37 036 t Rohzink ein- und
63 395 t ausgefuhrt.

Die Hauptverbraucher fur Rohzink sind in Deutsch-

land die Zinkwalzwerke, welche Zinkbleche herstellen, die
Verzinkereien, welche insbesondere Eisenbleche zu Bau-
zwecken verzinken, die Messingwerke, die ZinkgieRereien

und die chemischen Industrien. Die Zinkwalzwerke
sind meist in den Hé&anden der Produzenten. In Ober-
schlesien verwalzen ihr Zink zum Teil die Schlesische

A. G., die Hohenlohewerke, Giesches Erben und die ober-

schlesische Zinkhitten-A. G., im Westen die Stolberger
Gesellschaft in Aachen, die Rhein-Nassauisehe Gesellschaft,
die Filiale der Schlesischen A. G. in Kalk bei Koéln, die

Firma A. G. fur Zinkindustrie, vorm. Will». Grillo in Ober-
hausen und die Vieille Montagne, gleichfalls in Oberhausen.
Als einziges reines Walzwerk ist das Zinkwalzwerk Groove
& Weiter zu nennen, welches sein Material von Hiutten
oder Hé&ndlern ankauft. Die Verzinkerei-Industrie ist
in Deutschland viel jinger als in England und wird in
Oberschlesien, Rheinland-Westfalen, in der Saargegend,
ElsaB-Lothringen und GroRR-Berlin betrieben. Die Messing-
fabrikation, welche von etwa52 Werken betrieben wird,
soll zur Zeit 25— 30 000 t Rohzinl? verbrauchen. Ge-
ringerer, aber doch erheblicher Mengen bedurfen die Zink-
gieBereien (z. B. zum LampenguB) und die chemische
Industrie (z. B. zur ZinkweiBbereitung.)

Die ost- und mitteldeutschen Konsumenten kaufen das
Zink z. T. von den deutschen Produzenten direkt, zum
groBem Teil aber von Hé&ndlern. Als solche kommen in
erster Linie Aron Hirsch & Sohn, die Metallgesellschaft,
Beer, Sondheimer & Co., Brandeis, Goldschmidt & Co.,
und speziell fur Berlin auch besonders Jac. Ravene Séhne
& Co. und Ni Levy & Co. in Betracht.

In Berlin und seiner Umgebung kommt fast aus-
schlieBlich schlesisches Zink zur Verwendung.
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Rheinisches Zink wird garnicht, belgisches in
Mengen fir gewalztes Messingblech verbraucht.

Die oberschlesischen Werke verschlieBen in der Regel
so grofle Mengen auf einmal, daB nur groRere Verbraucher
mit ihnen direkt verkehren kénnen. Neuerdings aber sind
einzelne Hutten mehr geneigt, mit den Verbrauchern direkt
zu verkehren. Die Abschlisse mit den Handlern machen
die Konsumenten bei Zink haufiger als 'bei Kupfer ver-
mittelst Skalavertrage. Die GroBkonsumenten kaufen
freilich auch das Zink meist zu festen Preisen. Den
Skalaveiinigecn wird die Londoner Notiz zugrunde gelegt.
Die Hé&ndler kaufen meist ab Hutte oder frei Breslau und
verkaufen frei Vcrbrauchsort oder frei Hiutte.

Die oberschlesischen Zinkhutten stellen den Kaufern
ihres Zinks, welche nicht unmittelbar nach dem Geschafts-
abschluB die Ware abrufen wollen, sog. Huttenscheine
aus, gegen deren Ruckgabe sie dem Kaufer oder,
dieser die Ware vor dem Abruf bereits wieder verauBert
hat, dem Besitzer des Huttenscheines das Zink aush&ndigen.
Da die Hutten sich eines unbedingten Kredites erfreuen,
besitzen die Hiuttenscheine fast alle Eigenschaften
Warrants und koénnen wie dieser gehandelt werden.

Die Héandler kaufen von den oberschlesischen Werken
bisweilen auf Grund eines Generalskalen Vertrages. Ins-
besondere haben die Hohenlohehitte, die Oberschi. Zink-
hitten-A. G. und die Henckelsche Verwaltung solche Ab-

geringen

wenn

eines

schlisse mit GroBfirmen gemacht. Durch diese werden
Preise vereinbart, die nach der Londoner Notiz oder
nach den vom Oberbergamt zu Breslau periodisch fest-

gestellten Preisen fur Zink schwanken.
amtsnotiz, auf Grund welcher im
Verkehr nicht nur Zink,

Die Oberb.erg-
inneren oberschlesischen
sondern auch Zinkerze gehandelt

werden, ist ohne grofRere Bedeutung. Ohne grofle Be-
deutung fur den Zinkhandel waren auch, solange sie be-
standen, die Notizen der Breslauer Borse. Zwei Bres-

lauer Bankhéauser, E. Heimami und der Schlesische Bank-
verein, welche die Interessen schlesischer Produzenten
wahrzunehmen hatten, unterhielten in Breslau Zinkverkauf-
stellen und beschéaftigten auch an der Bérse zwei Zink-
niakler. So entstand eine Notiz, die nur geringe Bedeutung
erlangte, aber erst nach etwa drei .Jahrzehnten wieder
einschlief. Solange der Breslauer Bdrsenhandel bestand,
wurde sowohl Terminware als auch Ware zu sofortiger
Lieferung gehandelt.

In Westdeutschland spieltim Zinkgeschaft der Handel
anscheinend eine geringere Rolle als im. Osten.
und suddeutsche Industrie verbraucht in erster Linie
rliei niscli-westfédlisches und in grofem Mengen auch
belgisches Zink. Schlesisches Zink und amerikanisches
kommt in ganz geringen Mengen in Betracht. Den Haupt-
artikei stellt aber die einheimische Ware dar, von welcher
fast nichts ausgefuhrt wird. Die verschiedenen West-
deutschen Marken sind ungefahr gleichwertig. Es steht
im Verkehr der Handler untereinander meistens in des
Verkéaufers Wahl, welche Marke er liefern will. Die Ver-
braucher jedoch haben vielfach fiur bestimmte Marken eine
Vorliebe, die oft von den Handlern nur als ein Vorurteil
betrachtet wird. Es gibt in Rlieinland-Westfaleu keine
Marken von &hnlich dominierender
Hohenlohe und Gieschb im Osten haben. Als Grol3-
konsumenten kommen im Westen die Zinkwalzwerke,
Messingwerke und die Verzinkereien in Betracht. Diese

Die west-

Bedeutung, wie sie
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Verbraucher unter Um-

der kleinere

beziehen ihr Zink vorzugsweise
gehung des Zwischenhandels von den Hiutten,
Konsum kauft von den Hé&ndlern. Belgisches Zink kaufen
auch die GroBkonsumenten hé&aufig von den Handlern,
welche die Generalvertretung der Hitten haben, aber auch
von den Hutten selbst. Beer, Somlheimer & Co. und die
Metallgesellschaft sind an belgischen Hittenwerken beteiligt.

Die rheinisch-westfalischen Hutten hatten vor Jahren ein

Preiskartell mit Produktionsbeschrédnkung, welches
sich insofern nicht bewé&hrte, als es zur Ansammlung
groBer Bestdnde und infolgedessen zu einem starken Preis-
sturz fuhrte. Die Hiutten verwalzen einen grofRen Teil
ihrer Produktion selbst, nur die Firma Groove & Weiter
verwalzt Kaufzink, von dem sie in letzter Zeit, den

weitaus groBern Teil von Hutten und nicht vom Handel
bezog. Das Kalker Walzwerk der Schlesischen Aktien-
gesellschaft verwalzt in Ausnahmeféllen eigenes, also ober-
schlesisches Zink, in der Regel jedoch kauft auch dieses
Werk. Messingwerke und Verzinkereien, der ubrige Grof3-,
konsuin, kaufen sowohl von Hutten wie von Handlern.
Friher spielte der Zwischenhandel insofern eine grof3ere

Rolle, als er den Verbrauchern grofe Kredite zu geben
hatte. Jetzt sind die GroBkonsumenten kapitalkraftiger
geworden und umgehen vielfach den Handel. Die Ver-
braucher kaufen hé&ufig von Kkleineren Hé&ndlern, deren es

eine groBe Zahl gibt und die bei den GroBhé&ndlern ein-
kaufen. Die Londoner Bdrse hat fur den west- und
siddeutschen Zinkhandel insofern eine grofe Bedeutung,

als haufig Skalavertrdge mit der Londoner Notiz als Grund-
lage Vorkommen. Fir den Absatz der westdeutschen
Hitten und fur den Einkauf der westdeutschen Konsumen-
ten oder des Handels kommt der Londoner Bdrsenverkehr
nicht in Betracht. Es ist auch selten, daR in London
von deutschen Interessenten Deckungsgeschafte gemacht
werden, da Zink in Westdeutschland nur auf kurze Fristen,
in der Regel nur auf 2 Monate, gekauft wird, sodaB die
Interessenten kein bedeutendes Risiko eingehen, fir das sie
Deckung suchen muRten.

Soweit die, rheinisch-westfalischen Hitten keine eigenen
Gruben besitzen, verarbeiten sie Erze aus dem Siegerland,
aus Australien, Spanien, Sardinien, Algerien, Tunis, Mexiko

usw., welche sie ausschlieBlich von den Handlern ein-
kaufen. Je nach Verabredung wird der Metallgehalt der
Erze, nétigenfalls durch Schiedsanalyse, festgestellt und
unter Zugrundelegung der Londoner Notiz bezahlt. Als

Erzhandler kommen insbesondere Aron Hirsch & Sohn,
die Metallgesellschaft und Beer, Sonclheimer & Co. in
Betracht; Hamburg hat als Erzhandelsplatz fur den Westen

kaum eine Bedeutung. Noch mehr als die rheinisch-
westfalische Zinkhuttenindustrie brauchen die belgischen
Werke, welche Uberhaupt keine eigenen Gruben haben,
Kauferze. Auch sie kaufen ihre Erze nach Skalavertrégen
auf Grund der Londoner Notiz ein.

Zink wird im Weslen, wie schon erwé&hnt, sehr héaufig
vom Handel und von den Konsumenten nach Skala cin-
gekauft, aber auch zu festen Preisen. Im Verkehr mit
Belgien Uberwiegen die Skalavertrage deshalb, weil

die Belgier alle, Erze nach Skala kaufen; im Verkehr mit
Deutschland Uberwiegen die Abschlisse zu festen Preisen.
Manche Verbraucher haben den Grundsatz, zu festen Preisen
zu kaufen, wenn sie feste Auftrdge haben, und Skalaver-
trdge zu bevorzugen, wenn sie auf Lager arbeiten. Die

3*
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Preise verstellen sich im Einkuufgeschift bei rheinisch-
westfalischur und belgischer Ware stets ab Hutte, bei
amerikanischer wohl auch cif. Seehafen. Die Feststellung
von Qualitdt und Quantitat des Zinks macht bei der groBen
Zuverlassigkeit der Hutten keine Schwierigkeiten; anders
ist dies in dem allerdings ziemlich unbedeutenden Handel
mit Amerika. Ein Handel auf Grund von Ilittenscheincn,
wie er in Ostdeutschland ublich ist, kommt nicht vor;
die Handler, welche von den Hutten Ware gekauft haben,
stellen diese ihren Abnehmern, wenn es Handler oder GroRB-
verbraucher sind, dort zur Verfigung. Auch im Verkauf-
geschaft der Handler kommen Skalavertrége vor, doch uber-
wiegen die Abschlisse zu festen Preisen. Die Preise ver-
stehen sich frei Verbrauchsort oder ab Hiutte, gelegentlich
wohl auch cif. Seehafen.

Die Brusseler Metallbdrse spielt auch fur den west-
deutschen Handel keine irgendwie erhebliche Holle. Die
Breslauer Bdrse hatte bis vor 20 Jahren nicht nur fir
Oberschlesien, sondern auch fir das west- und stddeutsche
Geschaft eine wenn auch geringe Bedeutung.

Von erheblicher Bedeutung ist fur Berlin der Handel
in Remelted-Zink. Dieses wird neuerdings durch Um-
sclmielzen von Altzink (Dachrinnen, Zinkwannen und
sonstigen gebrauchten Zinkgegenstdnden) gewonnen. Es
stellt gewissermafBen ein Sekundahittenzink dar und wird
mit einem PreisnachlaB von etwa 2— 3 J 1| fur 100 kg
gegenuber Rohzink gehandelt. Die Berliner Produktion an
Remelted-Zink ist die bedeutendste Deutschlands’, vielleicht
der Welt. Im Handel mit Remelted-Zink ist das Fehlen
einer Burseunotiz bereits schwer empfunden worden.

(Fortsetzung folgt.)

Technik.

Magnetische Beobachtungen zu Bochum. Die westliche
Abweichung der Magnetnadel vom Ortlichen Meridian betrug:

An2. um 8 Uhr um 2 Uhr Aug. um 8 Uhr um 2 Uhr
Vorm. Nachm. Vorm. Nachm.
1907 s o 1907 -a & i
1. 12 12,4 12 22.7 17. 12 13.2 12 21,7
2. 12 135 12 21,0 18. 12 13,3 12 211
H J2 141 12 215 19. 12 140 12 23,2
4. 12 115 12 223  20. 12 142 12 22.1
5. 12 128 12 22,9 21. 12 17.2 12 22.S
6. 12 125 12 218  22. 12 12,3 12 24,2
7. 12 135 12 20.2 23] 12 153 12 22,5
S. 12 13.0 12 23.0 24. 12 122 12 23.5
i) 12 147 12 22,3  25. 12 12,0 12 24,2
10 12 125 12 22,S 26. 12 12,7 12 23.2
11. 12 11,5 12 23,5 27. 12 11,6 12 22,5
12. 12 132 12 21,1 28. 12 12,3 12 21,8
13. 12 132 12 22,8 29. 12 11.3 12 21.8
14" 12 131 12 24,2  30. 12 12,7 12 20.7
15. 12 135 12 22,2 31. 12 13,0 12 22,4
16. 12 13,7 12 215
Mittel 12 13,10 12 22,59
Mittel 12* 17,S4 - = hora 0. I?GI

Gluckauf Nr. 38

Mineralogie und Geologie.

Erdbebenstation der Technischen Hoch-
Bericht uber August 1907.

Mitteilung der
schule zu Aachen.

Aug. Bemerkungen
X 1907 Anfaiii llauptbeben Ende ung

UUhrlIMin. 11 Ulu-12 Alin.  gegen Nachbeben mit
Vormittags bis I1'/j Uhr 12 Uhr scharf.Einsatzen:
grofite Bewegung

I113—11“ Uln;
Uhr 83j bis 4 41..Uhr schwach,abermit
Vormittags Uhr scharf. Einsatzen
7V Uhr 8 bis S 9| Uhr larigandauerndes’
Vormittags Uhr mittelstark. Fern-

beben mit. hefti-
gerer Bewegung
um SO0L u. S“ Uhr

9. Sy UbBhr  SY, bis 9'/j 9'Vi Uhr mittelstarkes
Nachmittags Uhr Fernbeben

17.  (»Uhr39 »Min. BUhréOMin. wie bei Nr. 4
iNachmittags bis 7°/. Uhr
Leichte Erdbeben fanden statt:
1. August von Mitternacht an anhaltende leichte Wellen,
die von 9 Uhr Vorm. an stédrker werden (vgl. auch
oben Nr. 1);
4. August von Vorm. 1/21 bis 1 Uhr und von 9 Uhr
ab bis nachmittags schwache Fernbeben;
13. August zwischen 11 und 12 Uhr abends,
am 22. Abends gegen 12 Uhr (schwach).
Andauernde Bodenunruhc zeigte sich vom 5. bis
bis 9. August, dsgl. mit Unterbrechungen am 13., 14,
15. undl6., starker am 17.und 18., dann wieder schwéacher
am 19., 20. und 21. August.

S'/i Uhr

dsgl.

Gesetzgebung und Verwaltung'.
Bergpolizeiverordnung fir die Steinkohlenbergwerke, im
Verwaltungsbezirke des Koéniglichen Oberbergamtes zu Bonn

vom 1 Mai 1907. Sie ist allgemeiner Natur und umfaRt
die Kapitel: Tagesanlagen, Tagebaue, Grubenbaue, Gruben-
ausbau, Forderung, Fahrung, Bewetterung, Kohlenstaub,

Beleuchtung, SchieBarbeit, Grubenbrand, Maschinenbetrieb,

Aufbereitungsanstaltcn und Nebenbeiriebe, Aufbewahrung
und Verwendung von Benzin und Karbid, Sprengstoffe,
Markscheiderwesen, Arbeiter, Stellvertretung der Adlfsicht-

personen und SchluBbestimnningen.

Sie tritt am 1. Oktober 1907

AuBer Kraft treten damit:

1. Die Allgemeine Bergpolizeiverordnung vom 1. Mai
1894 mit der Abéanderung v. 12. Jan. 1895.

2. Die BergpolizeiVerordnung fir den Betrieb von Schlag-
wettergruben v. 1. Aug. 1887 mitder Abé&nderung
v. 1. Juli 1S96.

3. Die Bergpolizeiverordnung, betreffend die Befeuchtung
.des Kohlenstaubes in Schlagwettergruben v. 8. Okt.
1900.

4. Die Bergpolizeiverordnung fir den Betrieb von Gruben
mit gefédhrlichem Kohlenstaub im Bezirke der Kgl.
Bergwerksdirektion zu Saarbrucken v. 2. April. 1892.

5. Die Anweisung betreffend die Aufbewahrung und Ver-
wendung brisanter Sprengstoffe v. 1. Aug. 1894.

6. Die Bergpolizeiverordnung uber Anschaffung und Ver-
wendung von Sicherheitsprengstoffen v. 15. Nov. 1897.

Friher bewilligte Ausnahmen bleiben in Kraft, soweit

die neuen Bestimmungen sich mit den alten decken.

in Kraft.
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Die am 1 Juli 1907 vom Koniglichen Oberbergamte zu
Breslau erlassene Bergpolizeiverordnung betreffend die Be-,
kampfung der Kohlenstaubgefahr in Steinkohlenbergwerken

entspricht im wesentlichen der am 12. Dez. 1900 im
Oberbergamtsbezirk Dortmund erlassenen Verordnung. Wir
geben sie im Auszige wieder;

Fur die SchieBarbeit in der Kohle sind bis ins
einzelne gehende Vorschriften gegeben. So ist es z. 13
verboten, den Besatz mit Hillen zu umgeben; das Bohr-
mehl mufl vor dem Besetzen der Schisse aus dem Bohr-

loch und der nédchsten Umgebung
halbe Bohrlochtiefe

entfernt sein; nur die
darf mit Sprengstoff geladen werden.

Im allgemeinen dirfen nur Sicherheitsprengstoffe,
Dynainite nur bei Anwendung von Wasserpatronen ge-
braucht werden. Kommen an Arbeitspunkten, in deren

Querschnitt Kohle auftritt, keine Sicherheitsprengstoffe zur
Anwendung, so durfen mehrere Schisse nicht unmittelbar
hintereinander, sondern mussen so abgegeben werden,
dalR etwa aufgewirbelter Kohlenstaub sich wieder ab-
setzen kann.

Bei der Unschadlichmachung des Kohlenstaubes
ist das Oberbergamt Breslau weiter als das zu Dortmund
gegangen, indem es vorschreibt, dalR die Abteilungsteiger
Kohlenstaubansammlungen in allen Strecken entfernen
lassen und dafur sorgen, daR Schienen nur dann auf an-
stehender Kohle verlagert werden, wenn die Sohle
unverbrennlichem Material ausgefullt ist.

mit

Fir die Herstellung der
1. Januar 1909 geforderten
Betriebsfihrer und, soweit es
Geldmittel handelt, der Bergwerksbesitzer
Befreiung von dieser Verpflichtung kann
Oberbergamt gewéhren. Far die
Spritzmeister ist Beherrschung der
in Wort und Schrift vorgeschrieben.
schriftliche Anweisung erhalten, in
genau angegeben sind. Die
Befeuchtung ihrer Arbeitstelle
vom OrtstoR derart Sorge zu tragen, daR Aufwirbelung
von Kohlenstaub ausgeschlossen ist. Fiur die Feucht-
haltung der Grubenbaue in Zeiten der Betriebsruhe sind
der Betriebsfihrer und die Steiger verantwortlich.

Auler der Bekanntgabe durch Anschlag ist die Ver-
ordnung den unter Tage beschéaftigten Leute in je einem
Exemplar auszuhandigen und zwar den nur polnisch
sprechenden Leuten in deutscher Sprache' und in polnischer
Ubersetzung.

nunméhr endgiltig bis zum
Spritzwasserleitung ist der
sich um Bewilligung der
haftbar.
das

verantwortlichen
.deutschen Sprache
Sie miussen eine
der ihre Pflichten
Ortséltesten haben fur die
bis zu 20 m Entfernung

nur

Grundbuchblatt fir  Gewinnungsrechte nach § 38¢c
ABG.1 Allgemeine Verfugung dos Justizministers v. 5.
August 1907 zur Ausfuhrung des § 50 Abs. 4 des All-

gemeinen Berggesetzes in der Fassung des Gesetzes v. 18.

Juni 1907 (Gcsetzsamml. S. 119).

Auf Grund des 8§ 1 Abs. 2 der Grundbuchordnung
wird folgendes angeordnet:

§ 1. Die Vorschriften der 88 1 bis 20 der Allge-

meinen Verfigung v. 20. November 1899 zur Ausfihrung
der Gnuulbuchordnung (Just.-Minist. BI. S, 349) finden auf die
nach § 38c des Allgemeinen Berggesetzes
des Gesetzes vom 18. Juni 1907

in der Fassung
(Gesetzsamml. S. 119)

1 Just.-Min. Blatt S. 491.

Glickauf
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begrindeten Gowinnungsrechte entsprechende Anwendung,

soweit nicht nachstehend ein anderes bestimmt ist.
8§ 2, In die Aufschrift des Grundbuchblattes ist eine
Beschreibung des Gewinnungsrcchts aufzunehmen, die den

wesentlichen Inhalt der Becstellungserklarung angibt.

Fur die dem Gewinnungsrechte zugeschriebenen Grund-
sticke gelten die Vorschriften des §3 der Allgemeinen Verfi-

gung v, 20. November 1899. Die Vorschriften des § 8
Abs. 4 daselbst finden auf diese Grundstiicke keine An-
wendung.

Volkswirtschaft und Statistik.

Steinkohlenférderung und -Absatz der staatlichen Saargruben
im August 1907.

Aul list Januar bs August
1906 1907 1906 1907.
t t t t
FOrderung ..o 1002 1SC 972927 7433941 7 14G094
Absatz einschl. Sojbst-
verbratch . 1000592 978 0G9 7 435769 7 142461
Davon:
Versand initiier Eisenbahn  G30G49 644 931 4 951 515 4 757 225
,» auf d. Wasserwege 62 332 59 508l 362 722 289751
Landfuhren...... 34 397 43502 294819 337 272
Zufuhr zu den Kokereien
des Bezirks . 201 580 196 381 1509 091 1430 175
Kohlenausfuhr GroRbritanniens im August 1907.
in 1000 t zu 1016 Iy
Frankreich...... 727 822 G138 7068 i) 445
Italien .. 559 726 5443 5704 7810
Deutschlan 759 998 4 928 6 227 7 630
350 2316 2203 3573
RuBland...... 449 442 1966 1828 2879
Spanien u. kanar. Inseln 210 194 1808 1707 2 683
Agypten 212 236 1 1670 1867 2G04
Danemark ..o, 225 239 1(»0 1759 2514
Argentinien ... 181 163 1581 1394 2383
245 397 1284 2646 2 256
Norwegen 127 108 963 10-16 1495
Belgien.. 114 137 859 1043 1428
Brasilien 91 71 727 823 1158
Portugal, Azoren und
Madeira . . . . . . 85 104 678 773 1023
Algerien .. 81 58 515 585 739
Uruguay 51 67 412 549 647
Chile........ 57 48 355 527 497
Griechenland............... 63 44 297 303 4G3
87 51 278 328 461
M alta e, 36 26 278 265 391
Gibraltar 9 16 241 191 354
16 13 221 171 323
Britisch Indien . . . . 12 8 147 125 210
Sudafrika .e. . 25 4 142 79 197
Straits Settlements . . 12 5 69 54 101
Yer. Staaten von Amerika 0.1 15 50 45 - 56
Andere Lander 217 289 1G03 2095 2 280
Zusammen Kohlen . 4994 "5631 36 569 41 405 55600
Koks . . . . 83 80 j 499 586 815
Briketts. 125 131 i 960 982 1:S77
Insgesamt . . 15202 5842 {38029 {42973 57792
Wert in 1000 £ 1 . 12857 3785 20733126582, 31501
Kohlen usw. f. Dampferim
auswartig. Handel in 100011 1G28  1G09 12304:12365 18 590
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Kohleneinfuhr in Hamburg. Nach Mitteilung der Kgl.
Eisenbahn-Direktion in Altona kamen mit der Eisenbahn
von rheinisch-westfélischen Stationen in Hamburg folgende
Mengen Kohlen an:

August
1906 1907
t t
fur Hamburg O rt..ccnces 83 892 78 141
zur Weiterbeforderung
nach uberseeischen Platzen . 3172,5 14792,5
auf der Elbe (Berlin usw.) 43 007 48 325
nach Stationen der frihem Altona-
Kieler B a h n . 56 141 62 172,5
nach Stationen der Lubeck - Ham-
burger B a h n . 14 092 11 385
nach Stationen der frihem Berlin-
Hamburger Bahn ... 10 070 10 738

zusammen 210 374,5 225 554

I. W. Heidmann in Altona schreibt:

Im Monat August kamen heran: 1906 1907
t t

von Northumberland und Durham 171 474 221 626
. Schottland ..o, 103 568 131 851
» Yorkshire, Derbyshire usw. 53 566 92 293
» 5709 11 587
an 820 1326
zusammen 335 137 458 683
von Deutschland 211 254 231 888
Uberhaupt 546 391 690 571
Es kamen somit 144 1SO t mehr heran als im August

des Vorjahres. Die Gesamtzufuhren von GroBbritannien
und Deutschland beliefen sich in den Monaten Januar bis
August auf 4 760 229 t gegen 3985 147 t in der ent-
sprechenden Zeit 1906,

Wie, aus den obigen Zahlen erhellt, war die Zufuhr
von englischen Kohlen im August auBerordentlich groB,
auch die Zufuhr von Ruhrkohle hat nicht unerheblich zu-
genommmen. Die Verhaltnisse in den Héafen an der
Humber haben sich weiter verschlechtert, es liegen Dampfer
jetzt haufig 2 bis 3 Wochen, ehe sie ihre Ladung an Bord
haben. Auch in Schottland und zeitweilig in Wales traten
grofRe Verzdgerungen in der Beladung ein.

Mit SchluB dos Monats zeigte sich eine lebhafte Auf-
wartsbewegung in den Seefrachten, zum Teil durch den
Aufenthalt der Dampfer in den Ladehafen verursacht. Da-
gegen flauten die FluBfrachten nach einem nicht un-
bedeutenden Anziehen der Raten in der Mitte des.Monats
gegen Ende wieder ab.

Versand des Stahlwerks-Verbandes im August 1907. Der
Versand des Stahlwerks-Verbandes in Produkten A betrug
im August 1907: 521 469 t (Rohstahlgewicht), stellt somit
den hochsten Monatsversand des laufenden Jahres und
den dritthéchsten Uberhaupt dar. Der Versand ubertrifft
die Juliziffer um 33 043 t oder 6,76 pCt und den August-
versand des Vorjahres um 43 812 t oder 9,17 pCt.

Im August wurden versandt an Halbzeug 139 645 t

gegen 121 574 t im Vormonat und 147 384 t im August
1906; an Eisenbahnmaterial 195 718 t gegen 187 151 t
im Juli d. J. und 146 354 t im August 1906 wund an

Glick auf

sie stiegen mithin um 775 082 t.

Nr. 38

Formeisen 186 106 t gegen 179 701 t im Vormonat und

183 919 t im August 1906.

Der Augustversand in Halbzeug ist somit um 18 071 t,
der von Eisenbahnmaterial um 8 567 t und der von Form-
eisen um 6 405 t hoéher als im Vormonat. Der Halbzcug-

versand Ubertrifft die Beteiligungsziffer fir August um
14 pCt. Gegenliber dem gleichen Monat des Vorjahres
wurden an Eisenbahnmaterial 49 364 t und an Form-

eisen 2 187 t mehr versandt, an Halbzeug 7 739 t weniger.
Der verhaltnismaBige Anteil des Inlandes am Gesamt-
versand von Halbzeug war (ber 8 pCfc héher als im August

1906 und r. 14 pCt hdoher als im August 1905; der An-
teil des Inlandes am Halbzeugversande Januar/August
stellte sich um r. SVavpCt héher als in derselben Zeit 1906.
Auf die einzelnen Monate verteilt sich der Versand
folgendermafen:
Eisenbahn- - Gesamt-
Jahre u. Monate Halbzeug material Formeisen produkte A
t t t t
1906
Januar . 175 962 ' 154 S59 129 012 459833
Februar . . . . 156 512 155 671 125 376 437 559
178 052 172.698 177 107 527 857
153 S91 147 000 163 668 464 559
158 947 179 190 184 434 522 571
156 869 148168 176 457 481 494
JU e 145 657 149 931 189 975 485 563
147 384 146 354 183919 477 657
September . . . 188280 149 480 156 669 444 429
Oktober . . . . 158 284 176 974 166 301 501 502-
November . 150 077 181 331 155 385 482 793
Dezember . 142 008 175 144 131 873 449 025
1907
Januar . 154815 158386 146 370 489 571
Februar . . . . 141 347 183111 124506 449 264
147 769 208168 152 372 508 309
142 516 173 213 166 245 481 974
130363 183916 175028 489 307
136 942 200 124 177 597 514 663
Juli 121 574 1S7 151 179 701 488426
August 139 645 195 71S 1S6 106 521 469
Kohlen-Ein- und Ausfuhr der Vereinigten Staaten von

Amerika im Fiskaljahr 1906/1907.
WJuli bis Juni

1905/06 190G;07
Tons
Einfuhr
Anthrazit. 36 708 23 113
Bitumindse Kohle:
GroRbritannien ... 99 838 39 210
Britisch-Nordamcrika 1479 143 1297 376
JaAPAN 19 595 82 575
Ubriges Asien und Ozeanien 217 323 265178
Summe einschlieBlich anderer
LANAEr e 1820 687 1689 869
K 0 K S e 158 262 129 163
Ausfuhr
Anthrazit:
EUFOP @ s e . 78 17
Britisch-Nordamerika 1921 054 2 447 494
MexiKo . 1290 1478
25 472
Ubriges Westindien u. Bermudas 10 82.5 5185
Summe einschlieBlich anderer
LANAET i 1970 401 2481 920
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Juli bis Juni

1905/06
Tons
Bitumindse Kohle

Frankreich 5769
Deutschland 5294
Italien . 61 099
Ubriges Europa 25 386
Britisch-Nordamcrika 4919 231
MeXiKO ., 976 628

1906/07

4037
5053
43 641
34 781
6165180
1125 438

1271
Juli bis Juni
1905/06 1906/07
Tons

Kuba 647 292 696 232

Ubriges Westindien u. Bermudas 294 849 373 380
Summe einschlieflich anderer

LANAET e 7 155 592 8812 332

Kohle Uberhaupt..o.. 9 125993 11 294 252

K 0 K S e 679 773 823 040

NachAdvanceSheetsfromMonthlySummaryofCommcrcca.Financc.

Bergarbeiterldhne in den Hauptbergbaubezirken Preufens im 2. Vierteljahr 1907.

Mit AusschluB der fest besoldeten Beamten und Aufseher.

I. Durchschnittiohne samtlicher Arbeiter.

Gesamtbelegschaft

im
Art und Bezirk
des Bergbaues
2. V-3 L.y Jahres
mittel
1907 1907 1906
a) Steinkohlen-
bergbau
in Oberschiasien 91 998 93 901 88 930
in Niederschlesien 25 855 26 287 25098
im Oberbergamtsbezirk
Dortmund:
a. Nordliche Revierel 217 590 216 026 202 977
b. Sudliche Reviere2 | 67 417 66 515 64 422
Summe 0. 13 A. Dort-
mund (a, b und Revier
Hamm) . 288 833 285910 270288
bei Saarbriicken (Staats-
werke) .. 49 025 48 990 47 891
bei Aachen 18 684 18 688 17 337
b) Braunkohlen-
bergbau
im Oberbergamtsbezirk
Halle. . 38 682 37032 34 548
linksrheinischer 8 764 8 226 6 705
c) Salzbergbau
im Oberbergamtsbezirk
Halle. . 7 541 7671 7293
im Oberbergamtsbezirk
Clausthal 6678 6 924 6 137
d) Erzbergbau
in jMansfeld (Kupfer
schiefer) . 15699 15686 15 675
im Oberharz . . . . 2843 2818 2890
in Siegen .. 12014 12 049 11 493
in Nassau und Wetzla 8408 8053 7 373
sonstiger rechts-
rheinischer 7 534 7 755 7508
linksrheinischer 3729 3779 3760

lund ’

im 1 V.-J. 1907 = 0,14 J(, im 2. V.-J. 1907 =

Verdiente reine L6hne (nach Abzug aller Arbeitkosten sowie
der Knappschaft- und Invalidenversicherungsbeitrége)

auf 1 Arbeiter und auf 1 Arbeiter

insgesamt im

Verfahrene
Arbeit-
schicbten auf
1 Arbeiter
im
2. 1.
V.-J. V.-J.
1907 1907
(abgei undet
auf lLanzo
Zahlen)
71 71
74 74
78 79
79 SO
78 79
71 72
76 78
75 75
72 73
73 75
73 73
74 75
74 73
71 72

69

74
71 72
71 74

sieche Anmerkungen 8 und 9 der folgenden NachWeisung.

0,14 J(, im Jahresmittel 1906 =

1 Schicht im im
Jah-

2 V. LV V2.J vlj res- vzj vlj
J J m'ttel . . o .

1907 1907 1907 1907 . 1907 1907

1906

W Jl il 3 Jl
22310911 22668291 3,44 339 323 243 241
6200427 (1263901 3,22 320 305 240 238
82 119487 80777353 4,84 473 441 377 374
25329507 24577450 474 463 425 376 370
108775403 106467 966 4,81 4,70 4.37 377 372
13825827 14217039 3,97 401 3.88 282 290
6587553 6587 907 4.62 454 441 353 353
10349306 9555632 3,57 344 3f5 268 258
2474213 2263207 3.93 379 3,70 282 275
2162342 2231813 3,90 3,90 3,78 287 291
1978 104 2056396 4,03 4.06 3,86 296 297
4088591 4199482 350 357 3.42 260 268
5692543 5550903 2,693 2,693 2.513 2003 1973
3679554 3788615 4.33 433 408 306 314
1999 &S8 1999326 3,46 3.33 313 238 248
1913429 1978329 3.60 355 3.38 254 255
773 555 799770 2,91 2,84 276 207 212

3 Hinzu tritt der Wert der Brotkornzulage fiir 1Schicht
0,12 JlI.
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II. Durchsehnittléhiie der einzelnen Arbeit.erkldren auf 1 Schicht...
- als undUinnte'rl'I;d:est;uen . dsor;]stlgz gnt_l?r- :Uber 'lI'age beschaf- .Jugendliche mann-
V.-“1 b ih ageb: frdisch und in *age- tigte erwachsene liche Arbeiter Weibliche Arbeiter
eschaftigte eigent- bauen beschéaftigte mannliche Arbeiter (unter 16 Jahren)
Art fl03 liche Bergarbeiter Arbeiter (1
und Bezirk > reines Lohn 1 reines Lohn =g reines Lohn reines Lohn reines Lohn
. S "3 1 1 Jj'+j ‘et 0o o ' —
des %@% wE* im  U- _ WG im £— 1 im im gT C~'0 im A A
Bergbaues zrz 5% 2 «ss8 o 'g o2 g Loz —Sriilo# cs g& % ° IS
S v o .- >0-% V.-J. w'o V- >0 — V.-J.
Q 345 S 1007 1907 1907 1907 £ 2 1907
st, pCt Al Al pCt Al Al pCt Al Al pCt. Al Al pCt 1 A1
«(Steinkohlen-
bergbau
in Obcrsehlesicn  8—125 53,4 3,95 3,69 146 3,74 3.43 229 2,97. 281 3.4 1.13 1,06 5.7 1,23 1.17
in Niederschlcsien 8—12* 47.7 3,51 3,29 196 331 3,16 28,3 2,97 2,83 '3,0 1,16 1.13 1.4 1,58 1.56
im 0. B. A. Dort-
mund:
a.Nordl. Reviere’l (1—s5 49,6 5.95 534 276 4.03 3,67 19.2 3,88 3,62 8.6 1.36 1.27 .
b, Sidl. Reviere? [6—8° 51,6 5.78 5.12 259 3.89 3,52 18,6 383 3,58 3,9 1.37 1,26 .
Summe 0. B. A. ' T - B
Dortmund (a, b
u.RcvierHamm) 6—8’ 50,0 5,90 529 27,2 3,99 3,64 192 3,86 3,61 8,6 1,36 1.27
bei Saarbriicken
(Staatswerke) . S 56,6 4,49 4,40 26,9 3,42 3.21 135 3,551 3,36 3,0 1,37 1.30
bei Aachen . 8 595 5727 496 145 4,26 3,99 22,5 3,77 3,67 3.5 1,57 1,44 1 1,96
b) Braun-
kohlonborg bau
im Oberbergamts-
bezirk Halle:
unterirdisch 9,4 230 419 w 7,8 3,42 ’rvs.
in Tagebauen . 11.3 16,6 3.96 8.9 8,48
Summe . 10,2 80,6 4.10 3.88 16.2 8,46 39.6 3.29 3.23 1,9 1.73 1.65 2.7 1,96 1,75
linksrheinischer 12 56,2 4,30 4.07 1,5 3,74 3,73 37.2 \ 3,68 3,44 51 1,92 1,84
O Stil'/borgbau , '
im Oberbergamts-
bezirk Halle 7.4 40,5 4,35 4,14 20.7 3,76 8,(8 37,r 3,62 3,54 17 1,26 1.17 0,03 1,61 1,96
im Oberbergamts-
bezirkClausthal 7,7 41,6 4,58 442 120 4,1 3,79 441 3,68 8,45 2.2 1,33 1,33 0,1 1,65 2,28
d) Erzbergbau -
in Mansfeld 1
(Kupferschiefer) 8.3 646 3.72 3.64 6.2 861 3,50 232 3,40 3.29 6,0 141 1.34
im Oberhar/. 101 40,8 8,10U 2.84I> 135 2.9410 2,80‘" 88,3 2,49lu 2.2810 7.4 0.98!0 0,98
in Siegen 79 657 4,93 4,61 57 3.75 3,61 19.0 3,71 8.49 8.2 1,84 1,75 1,4 1,69 1,61
in Nassau und
Wetzlar 8,1 695 371 3,80 39 3.38 3,36 1205 3,15 2.92 5,6 1.69 1,50 0,5 1.20 1,24
sonstiger rechts-
rheinischer . 7.7 (25 4K 3,81 55 3.45 3,19 : 235 318 ‘295 1 6.3 1,59 1,51 2.2 1.44 1,37
linksrheinischer . 87 521 3,29 8,13 74 2,72 283 :339 264 261 ! 40 14 1,26 205 1,66 153
1 Ausschl. der Ein- und Ausfahrt, aber einschl. der Pausen. Gesamtbelegschaft vgl. Spalte 2 von I. 8 17,0 pCt: bis
8 st; 74.4 pft: bis 10 st; 7,3 pCt: bis 11 st: 0,1 pCt: bis 12 st. 199,3 pCt: bis 8 st; 0,5 pCt: bis 10 st; 0,1 pCt: bis 12 st.
'*1,2 pCt: bis 0 st; 0.5 pCt: bis 7 st; ’98,3 pCt: bis'8 st. « 1,0 pCt: bis 6 st; 0,2 pCt: bis 7 st; 98,8 pCt: bis 8 st. 7 1.3 pCt:
liis 6 st; 0.4 pCt: bis 7 st; 98.3 pCt: bis S st. * Nordliche Reviere: Ost-Recklinghausen, West-Recklinghausen, Dortmund 11,
Dortmund 111 Nord-Bochum, Herne, Gelsenkirchen, Wattenscheid. Ost-Essen. West-Essen, Oberhausen. Duisburg. ™ Sidliche
Reviere: Dortmund |. Witten. Hattingen, Sud-Bochum. Sud-Essen, Werden. 10 Siehe Anmerkung 3 bei 1
Verkeh Kphlenvcrkehr Belgien-Reichsbahn, Pfalz und Baden
erkenrswesen. In die Ausnahmetarife fur die Befdrderung von Stein-
Amtliche Tarifverdnderungen. Westdeutscher Privatbahu-  kohlen usw. nach Stationen der Reichsbahn (vom 1. Marz
Giiter- und Kohlentarif. Vom 1. September ab, dem Tage 1907), der Pfalzischen Eisenbahnen und der badischen
der Eréffnung des Ubergangs Lewinghausen zwischen der Staatsbahu (vom 1. Oktober 1906) sind mit Gultigkeit
Meppen-Haselinner Eisenbahn und den oldenburgischen vom 1. September ab fir die Station Ampsin und den

Staatsbahnen,
Meppen der

fernungen und Frachtsatze,
Meppen-Haselinner-Eisenbahn

sind
Meppen-Hasellinner

maRigte Entfernungen

fur

und Frachtsatze

die Stationen Lewinghausen und
Eisenbahn
fir die Ubrigen Stationen der
anderweite
in Kraft getreten.

direkte Ent-

teilweise er-

AnschluR Cheratte-Charb. du
genommen worden.

llasard direkte Séatze

auf-

Nicderschlesiseher Kohlenverkehr nach der Staatsbahn-

gruppe 1

Mit dem 1. September
station Juliusschacht als Versandstation

ist die Kohlcnversand-

in die Abteilung B
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des genannten Tarifs einbezégen worden. Die Frachtsatze Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
sind durch AnstoR von (j I'f. fir die Tonne an die in der werken des Ruhr-, Oberschlesischen- und Saarkohlenbezirks.
Abteilung B enthaltenen Frachtsatze der Versandstation
Bahnsclidcht zu ermitteln. Mit dem gleichen Zeitpunkt ist
die Station Ruda des Direktidhsbezirks Kattowitz als

Ruhrbezirk, Oberschlesien, Saarbezirk.

i i i i ; . Insgesamt Arbcitstagiich Gesamte
Empfangstation in die Abteilung B des bezeichneten Tarifs . . gestellte gestelite Gestellung
aufgenommen worden. Bezirk Zeit Wagen' Wagen 1907

. . . . ) gegen 1900
Gutertarif der Tarlfgrupp.e L Gr.uppcnwechseltarlhfe 1900 | 1907 11900 | 1907 pCt
111, /1, 1/1V; ober- und niederschlesischer Kohlentarif, lirb ‘
. . . . . Riilirbezir
Tarifgruppe I.  Vom 1. September ab sind fur Guter, die 10—31. August 303290 321 825 21 004 22 988 . [
in Wagenladungen von mindestens 5 t oder bei Fracht- 1.-31. 575405 01245521 311 22 084 N
zahluhg fur dieses Gewicht zu den Frachtséatzen des 1.Jan. bis31.Aug. 4 3405914 4«5040;21 488 22 203 + ©
Ausnahmetarifs G (Brennstoffe) und der in besonderer Ofgrscg‘lles;e" 100 3361 108013 7790 7743 o
. . .. .—31. August _
Ausgabe erscheinenden Kohlen- (Koks-) Tarife fir den 1..31. i | 207 088: 205414 7070 7008 o
Versand von inlandischen Produktionstétten allgefertigt I.Jnn.bisSI.Alg. 1455 103:1 575 364) 7 270 7 877 RN
werden, im Ubcrgangyerkehr mit der Kleinbahn Memel- Saarbezirkl
I'oesseiten  mit Abzweigung Clemmenhof-Plicken und 16— 31. August 48 8231 48 321) 3487 3452 -
in I di hiss d bah 1—31. . 93 135 91805 3449 3400 >
Dawillen - Laugallen —die Frachtsatze —der Staatsbahn- 5., pis31 aug. i 099245 070920 3514 3385 - O
U?ergang.statlon Memel (Direktionsbezirk f(omgsberg i.Pr.) In den 3 Bezirken | :
widerruflich um 2 Pf. far 100 kg ermé&Bigt worden. 16.— 31. Aug. 401 455! 478 707 32 947 34 J83 4- 3,75
. . . . 1. — 31. 875 628] 909 074132430 33 092 -- 3,89
Oberschlesisch-osterreichischer Kohlenverkehr ‘Feil I, ]

. 1.Jan. bis31.Aug." 045)4936 0 737 339|32 278 33405 + 3,73
lieft 1 und 2, Ausnahmetarif vom 1. April 1900 sowie

Heft 7, Ausnahmetarif vom 1. August, 1906. Mit Gultig- Ruhrbezirk.
keit vom 9. September und insoweit Erschwernisse ein- W
treten, mit Gultigkeit vom 1. November 1907 tritt, (auflggcol_nade- Davon
sofern die Entladung der Sendungen in Stationen der im gewicht in der Zeit vtim 10. >is 22. August
Lokalgutertarife der k. k. 0Osterreichischen Staatsbahnen, 1907 zurickgefuhrt) fur die Zu uhr
Teil 11, Heft 4 ulti vom 1. August 1907 ab), Ab- - . .
. (9 . g o g ) rec_h_t | nlcht aus ien Dir -Bez.
schnitt A lla aufgefuhrten Linien erfolgt, an Stelle der ze|t|gl B
. . N . . zu den llafen Elber-
in den Tarifen fur die vorbezeichncten Kohlenverkehre August gestellt Essen feld zus.
enthaltenen ,,Besondeni Tarifbestimmungen® hinsichtlich
des Abladens der Sendungen folgende Bestimmung in - gi ;3"322 ggg Su'hsrborrt 11;2‘; m58 1[11:1)%
. . uisbu
Kraft: ,Das Abladen der Sendungen obliegt dem Em- 25 . 4 335 32 Hochfelo? 1457 21 1478
pfanger. Diese Verpflichtung gilt nur insoweit, als nicht . 20. 21 440 77 Dortmund 97 - 97
fur einzelne Stationen durch Aushang in denselben sowie 27. 22 310 11
durch Bekanntmachung in einem Lokalblatt besondere Be- 128. 22 381 38
; « 29. 21744 40
stimmungen getroffen werden. 30 22 380 101
Tirol-Vorarlberg-siddeutscher Guterverkehr. Mitwirkung 31. 21 90!) 541
vom 10. September ab ist im Tarifheft 2 das .Warenver- zus. 1907 182101 1730 zus. 1907 17706 232 17 938
zeichnis des Ausnahmetarifs 5 (Steinkohlen usw.) durch 1906 171892 1401 - 1906 26 402 319 26721

Aufnahme von Braunkohlen und Braunkohlenbriketts er- a‘rblt?ithe-11907 gifé);‘ 21%2 iz:blféthsﬁggé 325(1)3 i'g ;2313
ganzt worden. Am gleichen Tage ist die Station Det- taglich 11906 9

tingen am Main in den genannten Ausnahmetarif einbe- September iu der Zeit vom 1 bi>7. Sepl ember
1 4033 37 Ruhrort 11 704 153 11 917
zogen worden. .2, 18886 44  Duisburg 4388 58 4 440
Elbeumschlagverkehr — mit  Osterreich. Fir Stein- U] 20478 Hochfeld 1457 21 1478
kohlen und Anthrazit des Kartierungs-Ausnahmetarifs 80, ‘51 i 3”25’ _ jDortmund o - 97
treten bei Frachtzahlung fir das wirkliche Gewicht, min- 0: 21911 }
destens flur dasv Ladegewicht des verwendeten Wagens, 7. .22130 39
14 Tage nach erfolgter Verdffentlichung im Verordnungs- zus. 1907 129889 120 zus. 1907 17700 232 17 938
blatt fir Eisenbahnen und Schiffahrt in Wien unter Be- 1906 122 231 84 1906 16 964 212 17 176

ricksichtigung der in demselben enthaltenen speziellen ~ 2rbeits-11907 21648 20 arbeits-11907 2951 39 2990

taglich 11906 20 372 14 jtaglich 11906 2827 35 2862
Bedingungen folgende Frachtsétze fur 100 kg nach Kénig- ol e

gratz im Kartierungswege bis auf Widerruf, ldngstens bis
Ende des laufenden Jahres, in Kraft: von Laube bzw.
Tetschen/Bodenbach-Landungsplatz und Aufig-Lamlungs-
platz 6S Pf.,, von Schénpriesen-Umschlag 63 Pf., von
Dresden-Elbkai 78 Pf. Die Frachtsatze flir Laube, Tetschen/
Bodenbach-Landungsplatz, AufRig-Landungsplatz undSchdn- . . . .

. . N 1 Einschl. Gestellung der Reichseisenbahncn in  ElsaB-
priesen-Umschlag verstehen sich ohne Schleppbahngebinhr, Lothringen ‘/.um Saarbezirk. Bei der Berechnung der arbeits-
die sich bei AuBig-Landungsplatz auf 9,5 Pf. und bei den  taglichen Gestellung ist. die Zahl der Arbeitstage im Saarbezirk
Ubrigen genannten Strecken auf 5 Pf. fur 100 kg stellt. zugrunde gelegt.

XLIII 38 4

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken der wichtigem deutschen Bergbaubezirke. Fir die
Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts von den Zechen,
Kokereien und Brikettwerken der deutschen Kihlenbezirke
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sind Eisenbahnwagen (auf 10t Ladegewicht zurtickgefuhrt)

gestellt worden:

insges. arbeitstaglich
im August
Ruhrbezirk .. 1906 575 405 21 311
1907 612455 22 684
Oberseliles. Kohlenbezirk 1906 207 088 7670
1907 205414 7608
Niederschi. » 1906 35 438 1313
1907 35 341 1309
Eisenbahn-Dir.-Bezirke St.
Johann - Saarbr. u. Kéln 1906 112 441 4 164
1907 121 190 4 489
Davon: Saarkohlenbezirk . 1906 75 943 . 2813
1907 73 593 2726
Kohlenbezirk b. Aachen 1906 16 321 604,
1907 16 621 616
Rhein. Braunk.-Bezirk 1906 20 177 747
1907 30976 1147
Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
burg, Halle und Erfurt 1906 127 982 4 740
1907 136 263 5047
Eisenb.-Dir.-Bez. Cassel 1906 3239 120
1907 4472 166
W W 1 Hannover 1906 3741 139
1907 4 137 153
Saclis. Staatseisenbahnen . 1906 52 985 1962
1907 54 870 2032
Davon: Zwickau 1906 19 136 709
1907 17 599 652
Lugau-Olsnitz. 1906 14 451 535
1907 14 888 551
Meuselwitz. 1906 13 496 500
1907 16881 625
Dresden 1906 3 113 115
1907 3211 119
Borna 1906 2 789 103
1907 2291 85
Bayer. Staatseisenbahnen 1906 4779 184
1907 5 325 205
ElsaB - Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk 1906 17 192 661
1907 18212 700
Summe 1906 1140 290 42 264
1907 1197 679 44 393
Es wurden demnach ‘im August 1907 bei durch-
schnittlich 27 Arbeitstagen insgesamt 57 389 Doppel-
wagen oder 5,03 pCt und auf den Fordertag 2129
Doppelwagen mehr gestellt als im gleichen Monat des
Vorjahres.
Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt
Worden: insges.  arbeitstaglich
im August
Ruhrbezirk .. 1906 2 685 99
1907 4702 174
Oberschi. Kohlenbezirk 1906 812 30
1907 - -
Niederschi. » 1906 225 8
1907 149 6
Eisenb. - Dir. - Bezirke St.
Johann-Saarbr. u. Kéln 1906 210 8
1907 297 11

Glickauf Nr. 38

insges. arbeitstaglich

im August
Davon: Saarkohlenbezirk 1906 16 1
1907 245 9
Kohlenbezirk b. Aachen 1906 40 1
1907 52 2
Rhein. Braunk.-Bezirk 1906 154 6
1907 — -

Eisenb. - Dir. - Bez. Magde-
burg, Halle und Erfurt 1906 1465 54
1907 3095 115
Eisenb.-Dir.-Bez. Kassel 1906 ' — —
1907 — -
» ” , Hannover 1906 — —
1907 — -
Sachs. Staatseisenbahnen 1906 4 444 164
1907 3274 122
Davon: Zwickau 1906 1811 67
1907 831 31
Lugau-Olsnitz 1906 1276 47
1907 774 29
Meuselwitz 1906 950 35
1907 1275 47
Dresden 1906 328 12
1907 263 10
Borna 1906 79 3
1907 131 5
Bayer. Staatseisenbahnen 1906 - —
1907 368 14

Elsall - Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk -1906 130 5
1907 — —
Summe 1906 9971 368
1907 11 885 442

Fur die Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts aus

den Rheinhafen wurden Doppehvagen zu 10t gestellt:
insges. arbeitstaglich
GroRRh. Badische Staats- im August
eisenbahnen 1906 31 563 1169
1907 39 965 1480
Elsall - Lothr. Eisenbahnen 1906 4 629 178
1907 6 039 232
Es fehlten:
Grofh. Badische Staats-
eisenbahnen 1906 4 980 184
1907 44 871 1662

Vereine und Versammlungen.

Der X. Allgemeine Deutsche Bergmannstag in Eisenach
nahm am 9. September mit einem auBerordentlich zahlreich
besuchten wund von frohlichster Stimmung getragenen Be-
griBungsabend seinen Anfang.

Am nachsten Morgen fand um 9Vs Uhr im Gesellschafts-
hause Erholung die Festsitzung statt und wurde von
Berghauptmann Scharf, Halle, mit dem Hinweis erdffnet,
dalR der IX. Bergmannstag in St. Johann-Saarbricken zum
Ort der nachsten Tagung Eisenach bestimmt und den da-
maligen Berghauptmann in Halle, Dr. First, zum Vor-
sitzenden des vorbereitenden Ausschusses gewdahlt habe,
nach dessen Riucktritt ihm die Erdffnung der festlichen
Versammlung zugefallen sei. Er erwdhnte, dal 751 Herren
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und 271 Damen angemeldet seien und begrifRte sodann
mit dem Ausdruck besonderer Freude die zahlreich er-
schienenen Ehrengaste, an ihrer Spitze den Minister fur
Handel und Gewerbe, Dr. Delbrick, und den weima-
rischen Staatsminister v. Wurmb, die ihren Dank und
ihre Winsche fur einen gedeihlichen Verlauf der Tagung
zum Ausdruck brachten. lhnen schlossen sich der Prasident
des Reichsversicherungsamtes, Dr. Kaufmann, und der
Oberburgermeister der Stadt Eisenach, Dr.Sch mied er, mit
herzlichen Dankesworten an. Nachdem Berghauptmann
Scharf pietatvoll derjenigen gedacht hatte, die seit 'dem
IX. Bergmannstage ihre letzte Schicht verfahren hatten,
wahlte die Versammlung Berghauptmann Scharf zum
Vorsitzenden, Ministerialdirektor Dr. Nebe, Weimar,
Generaladministrator Rudolph, Miunchen, und General-
direktor Lithgen, Rotthausen, zu Beisitzern sowie Berg-
assessor Heubach zum Schriftfuhrer.

Alsdann begannen die Vortrage. Zunéchst sprach
Bergmeister Dr. Tubben, Magdeburg, tUber das Thema:

Praktische Vorschldage zum Zweischachtsystem
beim Steinsalz- und Kalibergbau. Da von der Berg-
behérde fir die Mindestabmessungen des zweiten Schachtes
und bezlglich seiner Einrichtung, Ausristung und Ab-
kleidung keine Vorschriften erlassen sind, so ist das Ab-
teufen eines zweiten Vollschachtes nicht unbedingt er-
forderlich, vielmehr konnte dort, wo die gegebenen Ver-
héltnisse die unterirdische Verbindung von Nachbarschéachten
nicht zulassen, der zweite Ausgang durch geniugend weite
Bohrldocher oder Bohrschéclite geschaffen werden. Um
diese Bohrschéaclite dem Zwecke der Fahrung und Wetter-
fihrung dienstbar zu machen, sollen sie mit Wendel-
treppen aus durchlochten Blechen versehen werden. Ander-
seits wild, um sie unter Umstanden zur Férderung benutzen
zu koénnen, der Einbau von senkrechten Fahrten mit als
Fihrungsleisten ausgebildeten Schenkeln in Vorschlag ge-
bracht. Die Bohrschéaclite sollen wie normale Bohrldcher
in lockerm wasserreichem Gebirge dicht verrohrt und
der Zwischenraum zwischen dieser Verrohrung und dem
Futterrohr oder dem Gebirge mit Beton vergossen werden.
Die innere Rohrwandung wird mit Winkeleisen versteift,
die gleichzeitig zum Befestigen der Fahrten mit ihren
beiden Fuhrungen und einer dritten Fuhrung aus Fasson-
eisen dienen. Der Forderkorb, der aus mehreren Etagen
bestehen kann, wird mit Schiebetliren versehen, die der
Rundung des Korbes entsprechend gewdlbt sind. Ein

weiterer Vorschlag geht dahin, zwei einander gegeniber-
liegende Fahrten anzuordnen, von denen eine auf- und
niederbewegt werden kann, sodaB man eine der Fahr-
kunst &ahnliche Einrichtung erhalt. Die Vorteile solcher
Notbohrschachte liegen vor allem in der’Vermeidung der

Gefahren des Abteufens von Vollschéachten. Ferner st
man unter Aufwendung der Kosten, die ein Vollschacht
verursacht, in der Lage, eine ganze Reihe von Nothohr-
schachten niederzubringen, die man dann auf das Gruben-
feld verteilen und damit eine erheblich bessere Wetter-
fuhrung erreichen kann, die bei der ausgedehnten Schiel3-
arbeit im Salzbergbau von grolRer Bedeutung sein wird. Den
Einwand, daB bei Wassereinbrichen die Belegschaft in den
engen BohrschdChten nicht schnell genug flichten konne,
glaubt der Vortragende mit dem Hinweis zu entkraften, daB
bei den ausgedehnten Grubenbauen mit ihren groBen Hohl-
raumeri Stunden und selbst Tage vergehen werden, ehe
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die Wasser den Fluchtweg versperren. Da anderseits bei
fast allen Kaligruben der jetzt vorgeschriebene zweite
Schacht einer Erhéhung der Produktenférderung nicht zu-
gute kommen wird, weil der vorhandene Schacht meist
in einer Schicht zur Forderung ausreicht, so wird eine
gréRere Wirtschaftlichkeit mit einem neuen Vollschacht
nicht erzielt werden kdnnen. Die Kosten eines 300 m
tiefen Bohrschachtes von S00 mm lichter Weite sollen
nach .einem vorliegenden Angebot 150 000 J | betragen.

Generaldirektor Schulz-Briesen, Dusseldorf, behan-
delte sodann in ladngerer Ausfuhrung die Genossenschaft
zur Regulierung der Vorflut und die Abwasserrei-
nigung im Emschergebiet, woran der rheinisch-west-
falische Bergbau mit 60 pCt beteiligt ist. Der Vortrag
schilderte in kurzen Zugen den geologischen Bau des
Emschergebiets, ging auf die Entstehung der Genossen-
schaft (Uber and besprach dann die Vorbereitung des
Projektes. Danach sollen die Polderanlagen und samt-
liche Stauanlagen madglichst beseitigt, der Emscherlauf be-
gradigt und ein gleichmé&Biges Gefélle zur Erzielung leb-
hafterer Wasserbewegung angestrebt werden. Auf Grund
dieses durchgearbeiteten Projektes wurde dann die Lasten-
verteilung vorgenommen und die rechtliche Verpflichtung
der Genossen zu ihrer Tragung festgelegt.

Dem folgenden Vortrage des Bergassessors Everding,
Berlin, wohnte der GroBherzog Wilhelm Ernst von
Sachsen-Weimar bei. An Hand von anschaulichem
Kartenmaterial gab der Vortragende ein umfassendes Bild
der gesamten Kalivorkommen ndrdlich und stdlich des Harzes,
zu dessen Erkenntnis ihn die genaue Beobachtung des vor-
liegenden geologischen Tatsachenmaterials in Verbindung mit
deri rein chemischen Vorgéngen gebracht hatte. Danach ist
zu unterscheiden der durch Barrenwirkung entstandene,
im StaBRfurter Zechsteinprofil vorliegende &altere Muttertypus,
der durch Salztonablagerungen von einem auf gleiche Weise
entstandenen jingern Muttertypus getrennt ist. Beide
Muttersalzlager wurden durch Abtragung und Umlagerung
z. T. zerstért und aus diesen Produkten entstanden ,des-
zendente® Bildungen von Konglomeraten, Hartsalzen, Syl-
viniten und Steinsalzen, Deszendent sind sie genannt
um die zu MiBverstandnissen Anlall gebenden Ausdriucke
sekund&r und primé&r zu vermeiden. In beiden Salzhorizonten
fallen die Abtragungsflachen nach Westen ein, und die
deszendenten  Salzbildungen nehmen entsprechend an
Machtigkeit zu, sodaB die anscheinend so verworrenen und
mannigfaltigen Profile der einzelnen Aufschlisse damit
eine einheitliche Deutung erfahren.

Nach einer Pause wurde als Ort der ndchsten Tagung
Aachen, zum Vorsitzenden des vorbereitenden Ausschusses
Berghauptmann. Baur, Bonn, und zu seinem Stellver-
treter Geh. Bergrat Dr. Weidtman gewahlt. Dann
begann Maschineninspektor Scharenberg, Eisleben, mit
seinem Vortrag Uber die Entwicklung der elek-
trischen Kraftiubertragung beim Mansfeldsehen
Kupferschieferbau und Huttenbetriebe, die er an
Hand von Lichtbildern eingehend schilderte. Nach ginstigen
Ergebnissen mit einer Versuchanlage wurde im Jahre 1903
der Bau einer Gichtgaszentrale von 3000 PS Dbe-
gonnen, welche die Krughutte, den Segengottesschacht, die
Ernstschachte, den Hohenthalsehaeht, die Ottoschéachte,
den W-Schaeht, den Martinschacht, die Kochhttte und die
Oberhutte mit Kraft versorgen sollte. Der Strom hat

4*
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3000 V Spannung und wird der groBem Betriobsielierheit

wegen in einem Ringkabel von 35 km Lange gefuhrt.
AuBerdem ist an dieses Netz angeschlossen eine
Dampfzentrale auf Georgischacht mit 1000 PS wund eine

weitere Dampfzentrale auf Hohenthalschaoht mit 750 PS.
Ferner zweigt von Krughitte ein Kabel ab, das
Staatshahnhof Eisleben und den Hermannschacht
elektrischer Energie versorgt.

Eiiie dritte Dampfzentrale auf der weiter ndrdlich
gelegenen Kupferkammerhutte erzeugt Strom von 10 000 V
Spannung. Das Kabclnetz hat eine Lange von 18 km
und ist mit dem 3000 V Spannung fiuhrenden Kabelnetz
mittels einer Transformatorenlage verbunden.

Der Vortragende ging dann auf die
Strom zu versorgenden Sekundéranlagen ein.

Oberingenieur Noe, Kiel-Gaarden, sprach darauf Gber die
Dampfturbinen und ihre Entwicklung. Wahrend die
Kolbenmaschine den statischen Druck des Dampfes aus-

mit

einzelnen mit

Kurbelmechanismus eine Dreh-
bewegung zu erzielen, erreicht die Turbine dasselbe End-
ziel einfach durch Ausnutzung der Massenwirkung des
bewegten Dampfes auf ihre Schaufeln. Die Schwierigkeit
lag nur darin, fur die enorm hohe Geschwindigkeit des
gespannten Dampfes, der z. B. bei 12 at eine solche von
etwa 1200 m/sek besitzt, entsprechendreduzierende

Maschinen zu bauen. Die erste Form war die Aktions-
turbine, die infolge der Umkehrung der Richtung des
Dampfes in den Schaufeln nur mit der halben Geschwindig-
keit laufen mufite. .Durch Einschaltung von feststehenden
Umkehrschaufeln ist es weiter moglich, die Geschwindigkeit
beliebig zu vermindern. Das gleiche Ziel erreicht man
durch Anordnung mehrerer Dusen hintereinander, aus
denen der Dampf auf das Laufrad ausstromt und stuten-
weise expandiert. Die Konstruktionen der auf den Markt
gebrachten Turbinen beruhen alle auf einem der beiden
Prinzipien, oder auf einer Verbindung -derselben. Eine
Turbine der letztem Art ist u. a. die Zoelly-Turbine. Sie
hat den Vorteil, daR der Abstand zwischen Gehause und
Laufrad, ohne wesentliche Beeintrdchtigung des Wirkungs-
grades der Turbine, ziemlich grofR ist; infolgedessen st
ein Anstreifen der empfindlichen Schaufeln sehr erschwert
und somit die Betriebsicherheit wesentlich erhdht. Weiter

nutzt, um mittels eines

ist bei dieser Turbine der achsiale Schub vollkommen
vermieden, da der Druck auf beiden Seiten der Laufrader
gleich ist. Der Vortragende schloR mit einer ausfuhrlichen

Beschreibung der von der Germania-Werft gebauten Zoelly-
Turbine in ihren einzelnen Teilen.

Die beiden letzten noch angemeldeten Vortrage: , Der
hydraulische Schachtbohrer der deiitschen
Schachtbau-Gesellschaft“ von Bergwerksdirektor
Middendorf, Nordhausen, und ,Die Arbeitsleistung
im Steinkohlenbergbau “von Dr.Jfingst, Essen, muf3ten
wegen Verhinderung der Referenten ausfallen.

Gegen 2 Uhr wurde die Festsitzung geschlossen.

Am Nachmittage fanden sich die Teilnehmer zum Fest-

essen im Hotel Furstenhof zusammen. Handelsminister
Dr. Delbriuck brachte das Hoch auf den Kaiser und
den GrolRherzog von Sachsen-Weimar aus, Berghauptmann

Scharf feierte die Ehrengéaste, in deren Namen Staatsminister
Frli. von der Recke, Rudolstadt, dankte. Bergassessor
Juhgoblodt, Vacha, gedachte der Damen und Bergwerks-
direktor Schrailer, Bonn, der Vortragenden des Vormittags
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und des gastlichen sachsischen Landes. An.den Kaiser
und an den GroBherzog von Sachsen-Weimar wurden
Telegramme abgesandt, welche dietreue und dankbare
Ergebenheit der Versammlung zum Ausdruck brachten,
und aut die spéterhin ein Dank der beiden Herrscher

eintraf.

Am Morgen des 11. September fihrten Sonderzige die
Teilnehmer nach ihrer Wahl zur Besichtigung der Werra-
werke, und zwar wurden die Kaliwerke K aiseroda,
Alexander sh all, WinterShaII, Sachsen-W eimar

und GroRBherzog von Sachsen besucht. In entgegen-
kommendster Weise zeigten die Verwaltungen die Ein-
richtungen sowie den Betrieb unter und Uber Tage und

gaben ihren Gasten ein klares Bild der Verhdaltnisse auf
den einzelnen Werken.

Gleichzeitig wurden die Teilnehmer an der geologischen
Exkursion von Geh. Bergrat Prof. Dr. Beyschlag von
SW nach NO durch den Thiuringer Wald gefuhrt. An
zahlreichen, Aufschlissen hielt er erlduternde Vortrége'und
entwickelte darin den Aufbau des ganzen Gebirges, das
aus einem Wenig gestdérten Kern von Konglomeraten und
Schiefertoneii des Rotliegenden bestellt, Uber den sich
ein namentlich im NO falten- und stérungsreicher Mantel
von Zechsteiu und Buntsandstein gelegt hat, dessen Kuppe
der Erosion zum Opfer gefallen ist.

Fir den Abend hatte die weimarische Staatsregierung
zu einem Fest auf der Wartburg eingeladen, auf der sich
trotz des beschrédnkten Raumes ein frdhliches und lebhaftes
Treiben entfaltete.

Der letzte Tag umfalRte die ausgedehnteren Ausfllge
zur Befahrung des Kgl. Salzwerkes zu Bleicherode,
des Kaliwerkes G lickauf bei Sondershauseii
und der Mansfelder Werke. Auch hier war wiederum
durch die.Stellung von Sonderzigen in umfassender Weise
fur die Befdrderung der Besucher Sorge getragen, die sich
fernerhin auf die umsichtige Fiuhrung durch die Anlagen
der Werke und eine umfassende Orientierung Uber
Wissenswerte erstreckte.

alles

Gegen Abend folgten die Festteilnehmer einer Einladung
der Mansfeldschen Gewerkschaft zu einem SchluRfestessen-
im Wiesenhause zu Eisleben. Geh. Kommerzienrat Leh-

mann wund Bergrat Sehr ader begriften die Ver-
sammelten als Géaste der Gewerkschaft, wobei als Gast-
geschenk eine interessante und umfangreiche Festschrift
Uber den heutigen Stand der Mansfeldschen Bergwerks-

und Hiuttenindustrie Uberreicht wurde. Berghauptmann
Scharf dankte fir die freundliche Aufnahme. Berg-
meister Hoffmann, Eisleben hob- die Konigstreue der

Mansfelder Beamten und Arbeiter rithmend hervor und lief
seine Rede in ein Gluckauf auf sie ausklingen. Es folgten
dann noch launige Ansprachen und fréhliche Lieder, bis

in spater Stunde das SchluRfest sein Ende nahm.

Leider war mit Ausnahme des erw&hnten Mansfelder
Literaturwerkes nur ein kleiner Teil der beiden umfangreichen
Festschriften fertiggestellt; der Rest soll den Teil-
nehmern zugesandt werden. Die Festschrift tuber die
deutsche Kaliindustrie, enthalt einen geologischen
Abschnitt Gber die Entstehung der Kalilager, bearbeitet
von Geh. Bergrat Prof. Dr. Bey schlag- Beiliu,
Abschnitt Gber dio bergménnische Gewinnung der
salze, bearbeitet von Bergassessor Dr.
einen wirtschaftlichen und

einen
Kali-
Loewe-Magdeburg,
rechtlichen Teil von Oberbergrat
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Dr. Paxmann, Halle a. S.,, und ein Kapitel Uber die
Verarbeitung der Kalisalze von Dr. Erdmann, Halle a. S.

Die zweite Festschrift behandelt die
kohlenindustrie.
1. Vorkommen und bergmé&nnische Gewinnung der Braun-
kohle von Bergassessor Klein, Halle a.S. 2. Separation
und Aufbereitung der Braunkohle von Bergmeister Richter,
Cottbus, 3. Wirtschaftlicher Teil von Bergassessor

deutsche Braun-

Beisert, Hallo a. S. 4. Die weitere Verarbeitung der
Braunkohle von Dr. Erd mann, Halle a. S.
Auf diese wertvollen literarischen Gaben gedenken

wir demnéachst noch ausfihrlicher zuriekzukommen.

XXI. internationaleWander-Versammlung derBohringenieure
und Bohrtechniker und XIIl. ordentliche General-Versammlung des
Vereins der Bohrtechniker, Hamburg 1 bis 4. September 1907.
Am Abend des 1. September versammelten sich die Teil-
nehmer im Uhlenhorster Fdhrhause zu einem angeregt ver-
laufenden Empfangs- und Begrufungsabend. Am né&chsten
Morgen begann der geschéaftliche Teil unter dem Vorsitz des
Geheimen Bergrats Tecklenburg, Darmstadt, Der Syndikus
der Stadt Hamburg, Dr. Sché&fer, begriRte die Versammlung
im Nahen der Stadt, alsdann drickte der Vorsitzende seine

Freude uber die grofRe Beteiligung aus — wie er fest-
stellte, ist die diesjahrige Tagung die am starksten be-
suchte— und hieB besonders die Ehrengéste willkommen.

Hierauf ergriff Ingenieur R. Sorge, Berlin das Wort zu
seinem Vortrag uber ,die Theorie der Bewegung des Spul-
stroms*“. Er beschrénkte sich hierbei auf die Verhéaltnisse
bei der sog. direkten Spilung, berechnete die an den ein-
zelnen . Stellen des Bohrlochs auftretenden Einzeldrucke,
soweit sie von der Bewegung des Spllstroms; abhéngig
sind, und besprach dann die von dem mit Bohrklein be-
lasteten Spulstrom ausgelbten Dricke, den kritischen Durch-
messer des Bohrkleins bei verschiedenen Geschwindigkeiten
des Spulstroms, d. h. den Durchmesser, bei dem die Kdrner
eben angehoben wund getragen werden kénnen, die Ge-
schwindigkeit des aufsteigenden Bohrkleins und die von
der Pumpe zu leistende Arbeit. Als Grundlage zu seinen
Berechnungen dienteihm dieTatsache, dall dieGeschwindigkeit
eines von einem Spulstrom bewegten Korpers
geringer ist als die des Spilstroms, und dalR das Gewicht
des beladenen Spulstroms sich auf Grund des spez. Gewichts
des Bohrkleins ermitteln 14Bt. Der Inhalt des Vortrages
wird in einem Aufsatz im néachsten Hefte dieser Zeitschrift
ausfuhrlich wiedergegeben werden.

Sodann sprach Ingenieur Pois,
Kraftmaschinen im Bohrbetriebe®.
schiedenen Antriebkrafte Wasser,
untereinander und mit den
in Aufnahme gekommenen Verbretinungskraftmascliiiien,
denen er entschieden den Vorzug einer billigem Arbeit-
weise einrdumte, indem er gleichzeitig die Bedenken einer
Feuer- oder Explosionsgefahr als unbegrindet nachwies,
In spadtem Jahren werden jedoch nach der Ansicht des
Vortragenden in Bohrzentrcn zur billigem Beschaffung
der Antriebkraft elektrische Kraftzentralen mit Gasmotoren-
antrieb angelegt werden.

Das Referat des an der Teilnahme verhinderten
Professors Ocbbecke Uber ,Die Ausbildung der Tiefbohr-
techniker an den technischen Hochschulen und Berg-
akademien®“ wurde von Professor Gottsche verlesen, Aus
dem Referat ergab sich, daB die Ausbildung auf den Berg-

aufwarts

Wien, uber ,die

Er verglich die ver-
Dampf und Elektrizitat
in den letzten Jahren mehr
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akademien fur die Tiefbohrtechniker vorzuziehen sei, und
daB daher Bergingenieure im allgemeinen fur diesen Beruf
besser vorgebildet seien als Maschineningenieure.

Sodann wurde durch Ing. Sorge ein Referat des eben-
falls nicht anwesenden Ing. Fauck sen., Wien, verlesen,
das ,die Ursachen der vielen technisch verungluckten
Bohrungen im allgemeinen®, ,die Folgen der in Nirnberg
gefalRten Resolutionen®“ und ,die Frage der Verhitung von
Gasexplosionen bei Petroleumbohrungen“ besprach. An die
einzelnen Punkte knipften sich kurze Diskussionen an.

Hieran schloB sich ein Vortrag des Bergingenieurs
Guido Koerner, Nordhausen, der die von ihm selbst
konstruierten MeRapparate .vorfuhrte und ihre Arbeitweise
eingehend erklarte. Die wesentlichsten Teile seines zur
Kernausrichtung benutzten Apparates sind ein oberes
zentrisch aufgeh&ngtes und ein unteres exzentrisch aufge-
héangtes Lot, welch letzteres ein seitlich angebrachtes Gewicht
tragt, wodurch es um einen bestimmten Winkel aus der
senkrechten Lage abweicht. Durch eine an seinem Lot-
apparat angebrachte eigenartige Vorrichtung hat der Vor-
tragende es ermdglicht, mit diesem Apparat bis zu 300 Mes-
sungen in einem Bohrloch hintereinander auszufihren und
ihr Ergebnis photographisch aufzunehmen. Ferner hat er
bei der Messung einer in einem Schacht eingebauten und
markscheiderisch aufgenommenen Rolirtour sehr gute Ergeb-
nisse erzielt.

Zum Ort der néchsten Tagung wurde nach kurzer Dis-
kussion Lemberg bestimmt.

Der zweite Tag begann mit der Ill. ordentlichen General-
versammlung des Tiefbohrtechnischen Vereins unter dem
Vorsitz von H. Thumann, Halle,

Der zunéachst erstattete Jahresbericht besprach und
kritisierte die Berggesetznovelle vom 18. Juni und wies
auf die groRen Schaden hin, die sie der Tiefbohrindustrie
gebracht habe. Nachdem noch Uber die Tatigkeit des Vereins
im abgelaufenen Jahre berichtet worden war, hielt Ingenieur
0. Ursin us, Frankfurt, einen Vortrag Uber ,,dieBeschaftigung
der deutschen Tiefbohrindustrie in der Zukunft.* Trotz
der Beschrédnkung durch die Berggesetznovelle bietet sich
der Tiefbohrindustrie noch immer ein reiches Feld der
Tatigkeit; in Deutschland selbst im Erz- und Braunkohlen-
bergbau und schlieBlich auf alle Mineralien in der Provinz
Hannover. Von &andern Lé&ndern sind Galizien und RuR3-
land aussiclitreidi; ein besonders weites Feld der Tatigkeit
eroffnet sich in unsern Kolonien. Bei der Besprechung
der letztem verharrte der Vortragende ldnger und erlauterte
seinen Vortrag durch eine Reihe von Lichtbildern.

In der nun folgenden 13. ordentlichen Generalversammlung
des Vereins der Bohrtechniker wurde zunédchst der Jahres-
bericht erstattet und alsdann Professor Syroczynski zum
ersten und GeheimratTecklenburg zumzweiten Vorsitzenden

fur die nachstjahrige Tagung gewéahlt. Darauf wurde
beschlossen, als Auszeichnung fur besonders verdienstvolle
Mitglieder eine Medaille zu stiften, deren erste in Gold

dem Geheimen Bergrat Tecklenburg dberreicht wurde,
nach dem sie den Namen Tecklenburg-Medaille tragen soll.

Den letzten Vortrag der Versammlung hielt Geheimrat
Tecklenburg: ,Uber Gewinnung elektrischer Energie aus
Tiefbohrléchern“. Der Gedanke, elektrische Energie aus
Bohrléchern zu gewinnen, Stammt von dem Vortragenden
selbst. Bei Versuchen an einem nur 50 in tiefen Bohr-
loch hat er auch tatsachlich elektrische Strome von geringer
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Spannung fcststellen kénnen. Da er selbst keine Gelegenheit
habe, Versuche bei tiefem Bohrléchern zu machen, forderte
er hierzu die Bohrunternehmer auf, indem er darauf hin-
wies, daR bei den mit der Tiefe wachsenden Temperaturen
und Driucken sieh wahrscheinlich elektrische Strome von
hoherer Spannung gewinnen lassen wirden, da ja in dem
Erdinnern bekanntlich starke elektrische Strome vorhanden
sind. Der Weg, sie nutzbar zu machen sei nur durch
Versuche zu finden.

Der letzte Tag der Versammlung war einem gemein-
samen Ausflug nach der Insel Helgoland gewidmet.

Marktberichte.

Essener BOrse. Nach dem amtlichen Bericht waren am
16. September die Notierungen fur Kohlen, Koks undBriketts

unverandert (s. die Preise in Nr. 17/07 S. 513). Die
Marktlage ist unveréndert fest. Die néachste Bodrsenver-
sammlung findet Montag, den 23. September, Nachm. von

312— 11/« UI'l im Stadtgartensaal statt.

Disseldorfer Bdorse. Nach dem amtlichen Bericht sind
am 6. September 1907 notiert worden:

Kohlen, Koks, Briketts und Erze: Preise unver-
andert,. (Letzte Notierungen fur Kohle s. Nr. 15, S. 446,
fur Erze Nr. 32, S. 1017).

Roheisen:

Spiegeleisen 10— 12 pCt Mangln 92— 93 J1
Rhein.-wepf, Marken 78,
Siegerlander Marken W

STaANTBISEN . s b

Deutsches Bessemereisen 88 ,,

Thomaseisen frei Verbrauchstelle

Puddeleisen, Luxemb. Qual, ab Luxemb. 60,80— 61,60
Englisches Roheisen Nr. IIl ab Ruhrort 76— 77
Luxemburger GieBereieisen Nr. Ill .ab Luxemburg 70— 72

Deutsches GieRereieisen Nr. | ., 85 ,,
) n » HI |8
» Ham atit . s e 88 ,,
Stabeisen:
Gewodhnliches Stabeisen, FluBeisen 135— 140 J |

* b , SchwciBeisen

Der Kohlenmarkt ist unverandert fest; der Eisenmarkt
ist ruhig. Die néachste Bdrse fur Produkte findet Freitag,
den 13. September statt.

I Vom englischen Kohlenmarkt. Eine
umfangreiche Nachfrage und steigende Tendenz in den
Preisen kennzeichneten den Markt in den letzten Wochen
auf der ganzen Linie und mehr oder weniger in samt-
lichen Sorten. Die hohen Notierungen haben keineswegs
abgeschreckt; der inldndische Verbrauch steht weit Uber
dem Durchschnitt und gleichzeitig weist das Ausfuhr-
geschaft &uBerst gilnstige Ziffern auf. Die gesamte
Forderung geht in den Verbrauch und die meisten Gruben
haben fur die né&chsten Wochen kaumirgendwelche
Mengen verfligbar. Somit kénnte ,eine noch starkere
Fordermenge abgesetzt werden, und die Férderung wiirde auch
starker sein ohne die vielen lokalen Feiertage und ohne
die Tatsache, daR die Grubenarbeiter bei den hoheren
Léhnen weniger arbeiten. Angesichts der herrschenden
Knappheit und des zunehmenden Andrangs haben die
Produzenten natirlich verschiedentlich ihre Forderungen

ungewodhnlich
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erhdht; noch mit dem 1. September sind zahlreiche neue
Erhdhungen um 6 d bis 1 s angekundigt worden, andere
Gruben notieren fur den Augenblick garnieht und wollen
auf dem zurZeit der Ausfihrung der Auftrage gultigen
Marktpreise bestehen. Auch Hausbrandsorten sind in
allen Distrikten an der zunehmenden Regsamkeit und den
letzten Preiserhdhungen beteiligt. DaR in Hausbrand die
meisten Gruben fur funf bis sechs Tage die Woche be-
schaftigt sind, ist fur diese Jahreszeit etwas, ganz Un-
gewodhnliches. Stérend wirken die Stauungen an den
Hafen der Ostkiste infolge unzureichender Frachtgelegen-
heit, ein Zustand, der sich voll Woche zu Woche
schlimmert hat. Ubrigens haben die Bahngesellschafteu,
durch die ginstige Konjunktur am Kohlenmarkte veran-
laBt, eine Erhdhung der Frachtsatze far Ausfuhrkohle an-
gekiundigt, eine .MaRregel, die fir den Augenblick sich er-
tragen laRt, die aber in stillem Zeiten empfindlich ver-
spurt werden wird; eine entsprechende Herabsetzung
diarfte  eben sobald nicht wieder erfolgen. Aus
Northumberland und Durliam werden &uBerst glinstige
MarktVerhéaltnisse berichtet, insbesondere haben in Ma-
schinenbrand und Gaskohle Absatz und Preise seit Jahren

ver-

nicht ihresgleichen gehabt. Immer mehr festigt sich die
Ansicht, daf die jetzige Anspannung fur den Rest des
Jahres eund auch in das nachste Jahr hinein anhalten

werde. Fir September ist in Maschinenbrand kaum mehr
irgend welches Angebot, In besten Sorten st zuletzt
bereits 16 s 9 d fob. Tyne notiert worden, zweite be-
haupten sieh fest auf 15 s 6 d. Kleinkohle ist ebenfalls
sehr gesucht und knapp; je nach Sorte wird 10.s 6 d
bis 11 s 3 d notiert. In Durham-Gaskohle hat der Be-
darf bislang nur zugenommen; beste erzielt jetzt 15 s 9 d,
fur Oktober 16 s, zweite 14 S;6 d bis 14 s 9 d. Beste
Kokskohlen sind sehr gesucht und erreichen bereits 15 s
fob.; auch hier sind weitere Erhdhungen nicht ausge-
schlossen. Beste Schmiedekokle geht zu 15 s, geringere
zu 14 s 6 d. Koks st gleichfalls steigend; Durham
GielRereikoks erzielt 20 s, Gaskoks 24 s 6 d bis 25 s. In
Yorkshire ist das Geschaft, in Industriesorten und Haus-
brand unausgesetzt rege. Die Bahngesellschaftcn haben
zu den geforderten Preisen noch nicht abgeschlossen,
Hausbrand ist im Suden
und Westen neuerdings um 1 g erhdht worden, sodaf
beste Silkstonekohle jetzt, 15 S, gewdhnliche 14 s notiert.
In den Midlands und in Lancashire ist die Geschéafts-

lage &ahnlich. Beste Hausbrandstiickkblllc notiert hier
14 s 6 d bis 15 s 6 d, zweite 13 s bis 14 s, geringere
Sorten 11s bis 12 s. Th Cardiff behauptet si,ch Ma-
schinenbrand &auferst fest und es ist kein Anzeichen

fir eine Abschwachung vorhanden. Trotz der zunehmenden
Férderung herrscht noch immer eine gewisse Knappheit.
Beste Sorten behaupten sich fest auf 21 S bis 22 s fob.
Cardiff, zweite auf 20 s bis. 20 s 6 d, geringere auf 18sdil
bis 19 S. In Maschinenbrand-Kleinkohle bleibt der An-
drang sehr stark; je nach Sorte werden 11 s 9 d bis
13 s 9 d und 14 s erzielt. Monmouthshire halbbituminése
Kohle ist andauernd gesucht, Auftrage liegen auf lange
Zeit vor; beste Stuckkohle notiert 19 8 3 d bis 19 s 6 d,
zweite 18 s 6 d bis 19 'S geringere 16 S 6 d bis 17 S
3 d, Kleinkohle, je nach Sorte, 11 s 9 d bis 13 s S d.
Bitumindse Kohlen zeigen ebenfalls .groRBte Festigkeit. In
Hausbrand erscheinen die Verbraucher jetzt zahlreicher
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am Markte; zuletzt wurde noch 19 s bis20 s fur beste,
und 17 s bis 18 s fur die ubrigenSorten notiert, doch
dirfte bald eilie Erhdéhung cintrbten. Bitumindse Rliondda
Nr. 3 ist anhaltend knapp und erzielt, soweit erhéltlich,
20 S 9 d bis 21 s flir beste Sorten und 14 s fur Klein-
kohle. Nr. 2 iststetig.zu 15 's 3 d bisl5s 6 d bzw.
11 s bis 11 s 6 d. Koks blieb in letzter Zeit unver-
andert, lloehofenkoks notiert 20 $ bis 22 s, GieBerei-
koks 24 s 6(2 bis 25s, Spezialsorten notieren 27 s 6d bis 30 s.

Vom amerikanischen Kohlenmarkt. Wé&hrend des ganzen,
seinem Ende zugehenden Sommers war das Geschaft auf
dem Kohlenmarkt auflerordentlich lebhaft und die Pro-
duktion wurde durch den Verbrauch vollkommen absorbiert.
Zwar hat es zur Zeit den Anschein, als werde die Knapp-
heit und Teuerung im Geldmé&rkte in den kommenden
Monaten eine Einschrankung im Geschéaft herbeifihren;
das durfte jedochdie hauptsachlich als Hausbrand ver-
wandte Hartkohle wenig berihren, und Dbeider
kohle, dem Heizmaterial fur industrielle und Verkchrs-
zwecko, werden solche Einflisse durch das unzulangliche

Angebot, infolge von Arbcitermangel und Transport-
sclnvicrigkeiten, ausgeglichen. Auf dem Hartkohlenmarkte
war die Lage seit dem Jahre 1903 noch nicht so

glinstig wie in diesem Jahre, und damals war die Nach-
frage nur als Nachwirkung des Streiks im poniisylvanischen
Anthrazitrevier im Jahre vorher so ungewdhnlich lebhaft. In
diesem Jahre ist der starke Abruf durch keine aulRergewdhn-
liche Ursache veranlaBt, trotzdem hat er das ganze
Jahr hindurch angehalten, wahrend das Geschaft sonst
in den Sommermonaten abflaut. Die groBe Forderung der
pennsylvanischen Anthrazitgruben wird glatt verbraucht,
sodalR die Produzenten kaum Gelegenheit haben, fir den
vermehrten Bedarf wahrend der Wintermonate groRere
Vorrate anzusammeln. In der ersten Halfte dieses Jahres
sind 32 889 395t zum Versand gelangt, gegen 25 385 800 t
in dem gleichen Zeitraum des Vorjahres. Die Produktion
weist also die auBerordentliche Zunahme von 30 pCt auf.

Mit Ricksicht auf den vorjahrigen Streik in den Frih-
jahrsmonaten erscheint allerdings ein Vergleich mit dem
Jahre 1905 angemessener. Doch auch diesem
gegentber sind in den ersten sechs Monaten dieses

Jahres 2 172 598 t oder r. 7 pCt mehr an den Markt
gelangt. Im Monat Juli ist die Anthrazitforderung eben-
falls viel hoher gewesen als je in dem gleichen Zeitraum
friherer Jahre; sie betrug 5602 435 t gegen 4 981448 t

im Juli 1906, und um 4546 743 t im Juli 1905,
sodalR fur die letzten sieben Monate der Versand
mit 38487038 t den der gleichen vorjahrigen Periode
um 8 120 181 t dbertrifft. Trotz solch hoher Anspan-
nung der Produktion waren Ende Juli an den Ver-
ladehafen nur 645 030 t vorréatig, d. s. 51 619 t mehr
als zu SchluB des vorhergehenden Monats. Zum groBten
Teile bestanden diese Vorrate aus Kleinkohle fir in-
dustrielle und Verkehrszwecke, und das Bestreben aller
GrofRproduzenten ist gegenwartig darauf gerichtet, von

diesen Kohlensorten gréBere Bestdnde anzusammeln. Die
Nachfragenach diesen kleinernAnthrazitsorten zeigteinestetige
und starke Zunahme, und zwischen ihnen undder etwa
im Preise gleichstchenden Weichkohle entwickelt sich eine
immer scharfere Konkurrenz, da die starke Rauchentwick-
lung der letztem ihre Verwendung in GrofRstadten wenig
winschenswertmacht. Unterdiesen Umstanden fuhlen lieh die
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Produzenten zu erhdhter Preisforderung berechtigt, und haben
vom 1. September ab fir Anthrazitkleinkohle einen Preis-
aufschlag von 25 c¢ fur | t angekindigt, der den Engros-
preis am Verladeplatz im hiesigen Hafen fur pea coal
auf 3,25 $, fur buckwheat coal auf 2,75 $ und fur rice
coal auf 2,25% fur 1t bringt. Die Detailpreise sind fur die
gleichen Sorten 4,10 $, 3,60 § und 3,25 $ fir 1.1. Gleichzeitig
erreicht der Winterpreis von Anthrazitstickkohlen, die als
.broken*, ,egg“, ,stove“und ,ehestnutcoal” bezeiehneten
Hausbrand-ila,rtkohlensorten, die Hohe von 5 § flur 1 t,
nachdem er im April zur Stimulierung des Fruhjahr-,
und Sommcrgeschaftes auf4,50$% herabgesetzt und wéhrend
der funf Zwischenmonate je um 10 c¢ erhdht worden war.
Da von der Hoéhe der Verkaufpreise die der Lohne der
Hartkohlenarbeiter abhéngt, so werden auch letztere, gleich
ihren Arbeitgebern, wéahrend der nachsten Monate die
hochsten Einnahmen des Jahres erzielen. Der Durch-

weigshnittsverkaufspreis von Anthrazit an der Grube hat schon

seit- mehreren Jahren keine
gezeigt, ein Beweis von dem
bestehenden Einverstédndnis.

wesentlichen Schwankungen
‘unter den GroBproduzenten
Er stellt sich fur 1906 auf

2,30 $, fuar 1905 auf 2,25 $, fur 1904 auf 2,35% und fur
1903, das Jahr des grofen Streiks, wahrend dessen von
unabhéngigen Produzenten Preise bis zu 20 $ erzielt

auf 2,50 $ fur 1t

Die auBerordentlich lebhafte Nachfrage in diesem Jahre
ist wohl darauf zurick zu fuhren, daR sich wé&ahrend des
ganzen Frihjahrs und bis in den Friuhsommer hinein eine
ungewdhnlich niedrige Durschnittstemperatur behauptete.
Dazu kommen die Ublen Erfahrungen, die im letzten unge-
wdhnlich strengen Winter in verschiedenen Landesteilen
hinsichtlich zuverlassiger Versorgung mit Heizmaterial ge-
macht worden sind; dadurch werden sehr frihzeitige Be-

wurden,

mihungen veranlaflt, fur den kommenden Winter
Vorkehrungen zu treffen. Zu dem starken Inlandbegehr
gesellt sich neuerdings Nachfrage.aus Europa, woselbst
die Kohlenversorgung ebenfalls unzulénglich ist.

Jedoch hat es die gréfRte Produzentiu von Anthrazitkohle,
die Philadelphia & Reading Goal & Iron Co., wegen
Mangels an verfigbaren Vorraten ablehnen miussen, der
Osterreichisch-ungarischen Regierung 200 000 t, vermutlich
fur die Flotte zu liefern. Die italienische Regierung
bemiht sich um Ankauf eines gleich groBen Postens
Weichkohle, ohne dalR Lieferung nach Wunsch mdglich
sein dirfte. Der Mangel an verfigbaren Vorraten ist durch
den starken Inlandbedarf und das Fehlen von gentgend
Arbeitkraften entstanden. Die Arbeiter sind meist Aus-
lander, der Zuzug ist gering und andere Erwerbzweige
Uben auf die einwandernden Arbeiter gegenwaéartig mehr
Anziehungskraft aus. Auch haben sieh zahlreiche Berg-
arbeiter andern Beschéaftigungsarten zugewandt, z. T.
durch die Gefahren des Bergbaues veranlaBt; sind doch im
letzten Jahre in den Kohlengruben Pennsylvaniens allein
Uber 1000 Arbeiter tédlich verungluckt.

Die Frage, wie lange die Hartkohlenlager
sylvanifhs far den stetig zunehmenden Verbrauch
reichen werden, ist in letzter Zeit infolge der von amt-
licher Seite aufgestellten Berechnung, dalR sie bei dem
gegenwartigen Verbrauch in 70 Jahren erschépft seien, viel
besprochen worden. Die Berechnung grindet sich aul'die An-
nahme, daBR der urspringliche Vorrat 19,7s Milliarden Brutto-
Tonnen betrug und die Abbauverluste sich auf 50 pCt stellen.

Pehn-
aus-
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Ende 1906 seien nur noch 4 470 000 000 t wvor-
handen gewesen, ein Vorrat, der bei einem Jahresverbrauch

von 65 Millionen Tonnen in etwa 70 Jahren
sein wurde. Jedoch konnen bis dahin neue Kohlenlager
aufgefunden werden wund mit Hilfe verbesserter Abbau-
methoden wird es moglich sein, auch schwéchere Fléze aus-

erschopft

zubeuten, die in die Schatzung der vorhandenen Vorréte
nicht eingeschlossen sind. Schon jetzt werden die vor-
handenen Lager zu 60 pCt ausgebeutet, gegen 40 pCt

unter den alten Abbaumethoden.

Die Produktion von Weichkohle ist starker ange-
wachseu als die der Hartkohle. Wahrend iu den Jahren
von 1876 bis 1880 doppelt soviel Weichkolile als Hartkohle
gewonnen wurde, war es im neuen Jahrhundert etwa viermal

soviel. Die Erklarung dafir liefert der Umstand, daR
Anthrazitkohle lange Jahre fast ausschlieBlich fur Haus-
brand in den Oststaaten verwandt wurde und gegen-

wartig die Produkte von Weichkohle, Koks und Gas in
den groBem Stadten der Hartkohle immer mehr Konkur-
renz machen. Neben 63 645 010 1 t. Anthrazit hat Penn-
sylvanien allein im letzten Jahre 129 263 673 t Weich-
kohle gefdrdert. Pennsylvanicn tragt allein zu der Kohlen-
gewinnung der Ver. Staaten die Halfte bei. Die né&chst-
groBe Produktion hatte im letzten Jahre West -Virginien
mit 43Mill., lllinois mit 4IMill., Ohiomit 27 Mill., Alabama mit
13 Mill.,, Indiana mit 12 Mill., Kolorado mit 10 Mill. Netto-
Tonnen. Die. letztjahrige Gesamtziffer betrug 414 039 581 t
gegentber 392 919 341 t im vorhergehenden Jahre. Das
entspricht einer Zunahme um 5,4 pCt, die der Steigerung
des Verbrauchs nicht gentgte, wie aus der in verschiedenen

Landesteilen bestehenden Knappheit an  Weichkohle
und den steigenden Preisen fir das Heizmaterial
erhellt. Wahrend die letztjahrige Produktion sich um

5,4 pCt gesteigert hat, ist der Wert von 476 756 963 $
im Jahre 1905 auf 511 610 744 § oder um 7.5 pCt ge-
stiegen, und im hiesigen Markte sind die, zwischen 2,45 $
und 3,65 $ fur 11 wechselnden Engrospreise, ab Verlade-
platz im Hafen, um durchschnittlich 50 ¢ hdher als vor
einem Jahre. Nachdem beste WestVirginia - Kohle erst
kirzlich um 25 c¢ fiar 1 t dm Preise hinaufgesetzt worden
ist, stellt fir Anfang Oktober ein weiterer, gleicher Auf-
schlag bevor. In allen Weichkohlendistrikten ist die
Férderung sehr intensiv, und die Eisenbahuen fuhren dem
Nordwesten schon jetzt reichliche Kohlenvorrate zu, um
der Wiederkehr einer Kohlennot wie der vorjahrigen
zubeugen. Nach Versicherung des Sekretdrs der Bitu-
minous Coal Association Hy. S. Fleming konnten die
Weichkohlengruben des Landes 75 000 bis 100 000 Ar-
beiter mehr beschaftigen. Im Westen hat der Mangel an
Arbeitkraften einen solchen Umfang erreicht, dall die Eisen-
bahnen nicht imstande sind, ihre Kohlengruben in vollem

vor-

Betrieb zu erhalten. In den Kohlengruben der Union-
Pacific-Bahn in Utah verdienen die Arbeiter, darunter viele
Japaner, bis zu 175 $ Lohn im Monat, und doch ist die
Produktion so unzuldnglich, daB die Harrimau-Bahnen

wdchentlich 2000 t Kohle aus |Illinois geliefert erhalten
und allein fur Pracht nach Garfield, Utah, 7 8§ fur 1 t be-
zahlen. Auch sind diese Bahnen, trotz ihrer reichen
Kohlenbergwerke gendtigt gewesen, Kohle fur Australien zu
bestellen. Sie geben sich viel Mihe, Arbeiter vom Osten heran-
zuziehen, jedoch ohne wesentlichen Erfolg. Da die kana-
dische Regierung die Ausfuhr von Kohle untersagt hat,
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bis der eigene Bedarf des Landes gedeckt ist, herrscht an
der Pacifickiiste groRe Kohlennot und die Bundes-
regierung hat sich gendtigt gesehen, den Versand von

50 000 t von Baltimore nach den Marinestationen an der

pacifiSclien Kuste anzuordnen. lu San Francisco wird
Weichkohle mit 10 bis 20 $ fir 1 t bezahlt, und Holz-
kohle bringt in Butte, Mont., 7,50 bis 8,50 $, wahrend
beste Weichkohle in Chicago, Pittsburg und New York

3 bis 3,50 § fur 1 t kostet.

E. E. (New York, 5. Sept.).

IYletallmarkt (London). Notierungen vom 17. Scptbr. 1907.
Kupfer, G. H. . . 66 £ 5s— dbis 66 £ 10 s

3 Monate . 66 » —V— V # 66 It
Zinn, Straits 164 » 10 ,,~ » 165 V

3 Monate . 162 * 5 |7 « 162 M 15 ,,
Blei, weiches fremdes

prompt . . . . 20 7 6 » & — » —V

englisches . . . 20 'D 12 ,, 6 - ~
Zink, G. 0. B.

September . 2l n 5 ,— » n — * 5

Sondermarken 22 58 7» 6 P » — » 1
Quecksilber . . . 7 4 6 7V 5,

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zu Neweastlo-upon-Tyne vom 17. Septbr. 1907.
Kohlen markt.

Beste northumbrische 1 long ton

Dampfkohle .15 s 9d bis 16 s — d fob.
Zweite Sorte .15, —=, . 15- , 3, 3
Kleine Dampfkohle .10,, — , , 10, 6 , »
Durham-Gaskohle. 14, —, ., , — , — ”
Bunkerkohle (unge-

Siebt) 13 s 9., n 14 3 ., »
Hochofenkoks. ... 22 , 6, = . f.a. Tees.
Frachtenmarkt.

Tyne—London 4s — d bis —s —d
, — Rotterdam . .4, 3, » 4, 6 .,
., —-Swinemiinde. . .4, 6 * w =, — .

— Cronstadt. .5, - wo T — »

w — GENUA . 7 ” 6 » 8., — .

Marktnotizen ber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 18. (11.) Sept. 1907.
Rohteer 16sGd— 19s6fz (16s 6 d—20 S) 1 long ton;
Ammoniumsulfat 11 £ 11 s3 d — 11jaS*"12s 6 iZ(desgl.)
1 long ton, Beckton terms; Benzol 90 pCt 8— 8 L., (8l/s
bis 83/.j)iZz. 50 pCt 8 (9-1F7.,) d 1 Gallone; Toluol
rein 1s 3d (desgl)1 Gallone; Solventnaphtha 90 pCt
1S 1d—15 2 d@ s 2 dy1 Gallone; Rohnaphtha
30 p.Ct"4— i x/i¢ (desgl.) 1Gallone; RaffiniertesNaphtha-
lin 6 £ 10 s — 8 £ 10 s (desgl.)) 1 long ton; Karbol-
saure 60 pCt 1 s 81/, d (desgl.) 1 Gallone; Kreosot
2:Wt—3 (21a— 3) d 1 Gallone; Anthrazen 40— 45 pCt A
IV3— 1@< d (desgl.) Unit; Pech 27 s (desgl) 1 long
ton fob.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-

flissen. Benzol, Toluol, lireosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellei's Werk oder in
den dblichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammo-
niumsulfat frei an Bord in Sacken, abzuglich 2x2 pCt.
Diskont bei einem Gehalt von 24 pCt Ammonium in
guter, grauer Qualitadt; Vergutung fur Mindergehalt, nichts

fur Mehrgehalt. — .Beekton terms“ sind 241.j pCt
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Ammonium netto, frei Eisenbahnwagen oder frei Leichter- Iibi 314ﬁ5i- Schlabngenb(t))hrer fir Gesteinbohrmaschinen.
. Wilhelm Lehnke, Brambauer b. Dortmuu I. 26. 7. 07.
schiff nur am Werk) 5b. 315 057. Bohrer mit. ausgeschnittener hohler Bohrkrone
und in dieselbe eingesetzter Keilschneide. Duisburger Maschinen-
bal-A. G. vorm. Bechern & Kectman, Duisburg. 1. 8. 07.
5d. 314946. Kappe fur Grubenbetriebe, bestehend ans

. P.atentbetlcht. . einem eisernen mit Rippen versehenen Balken von halbkreis-
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse) formigem Querschnitt.  Friedrich Nellen, Essen-Ruhr, Wittering-
Anmeldungen, straBe 16. 25. 7. 07.
die wahrend zweier jMonate in der Auslegehallo des Kaiserlichen 5d. 314 950. Streudise fur Grubenberieselung. Boehum-
Patentamtes ausliegen. Lindener Zundwaren- und Wetterlampenfabiik C. Koch, Emden-
Ruhr. 26. 7. 07.
Vom 2. 9. 07 an. 27c. 315148. Mehrstufige Kreisel-Pumpe (-Geblase) mit kon-
14d. S. 23535. Direkt wirkende Pumpe mit einem unmittel-  struktiv gleich gestalteten Kopfstiicken mit Augen statt Planschen.
bar durch den Hauptkolben bewegten Steuerschieber. George Egon Eickhoff, Halle a. S., Magdebtirgerstr. 34. 12. 6. 07.
Philip Skipworth, Livrv, Frankr.; Vertr.: Rudolf Gail, Fat.-Anw., 34 k. 311881. Bei Benutzung durch FuBtritt zu o6ffnendes
Hannover. 19. 10. OG Grubenklosot. Paul Fischer. Chropaczow, O.-S. 18. 7. 07.
80a. R. 21335. Vorrichtung zur Herstellung von PreBlingen 59 b. 315 198. Rotationspumpe mit Zylinderdecjcelbefestigung
aus pref3fahigen, pulverféormigen oder kleinkérnigen Stoffen, durch Klemmbtigel und Schraube. Gust. Hillebrand, Werdohl.
Erzen usw. unter Anwendung einer gleitenden Form. Robert 2. 8. 07.
Friedlander, Berlin, Unter den Linden 8. 1. 7. 05. 78e. 311741. Metallhulse fur elektrische Zinder mit konisch

eingepreften Rillen, durch welche ermdglicht wird, Sprengkapseln

Vo.m. 5 9. 07 an. verschiedenen Durchmessers darin festzuhalten. Bergiseho Zinder-
27b. F. 23017. Vereinigte Kolben- und Membranpumpe zum  ¢abrik Heinrich Voit Bensbcrg, Rhld. 4. G 07.

Fordern staubiger Luft,. Martin Falk, Kéln-Lindenthal. 1(=2.07.
59c. V. GGG Dampf- oder Druekluftflissigkeitshcber. Vom 9. 9. 07 an.
Martin Hermann Voigt, Leipzig, Brockhausstr. 12. 22. 1. 07. 5b. 315 241. Schlangenbohrer mit elliptischem etwa um 90° ge-
Vom 9. 9. 07 an drehten und am Bohrende etwas verstarkten; Schaft. Heinrich
o ’ Grewen, Gelsenkirchen, Luisenstr. 94. 9. 7. 07.

la. H. 40425. Doppelplansieb mit zwei Ubereinanderliegen- 5b. 315467. Kohlenhacke mit auswechselbaren Hackenspitzen.
den Siebkéasten, besonders fur Gut von stengliger Struktur; Zus. Wenzel Kloubek, Hordel. 12. 8. 07.
z. Pat. 173675. Friedrich Hempel, Berlin, Weidendamm 1la. 5 b. 315 792. Gestell fir HandstoRbohrmaschinen. Arma-
10. 4. 07. turen- und Maschinenfabrik ,,Westfalia“ A. G., Gelsenkirchen.

14 g B. 44956. Mehrstufige Zentrifugalpumpe, welche durch 11, 1. 07.
KondenSationsdampfmaschine angetrieben wird. Brown, Boveri 19a. 315656. Schwelle fir Eisenbahnen, Grubenbahnen od.
& Cie. A. G., Mannheim-Ké&ferthal. 20. 12. 0G. dgl. Franz Ruppert. Elversberg. 22. 7. 07.

26d. M. 31 249. Sicherheitsventil fir Gasreiniger. Maschinen- 20e. 315 743. Kuppelglied fur Forderwagon, bestehend aus
fabrik und Mduhlenbauanstalt’ G. Luther. A. G, Braunschweig.  einem eine Langdse und einen Hals bildenden Eisen. C. Braun,
19. 12. 06. . Herne. 9. 8. 07.

35a K. 33432. Durch Prefluft (PreBgas) wirkende Fang- 50c. 315365. Rotierende Kollergangschissel mit bassin-
vorrichtung fur Forderkorbe wu. dgl. C. Kruse, Nordhausen.  férmigem Untersatz, dessen Innenraum zur Aufnahme einer
11. 12. 0G Wasserfullung bestimmt ist. Leopold Hildebrand, Potschappel.

Vom 12. 9. 07 an. 8. 8. 07.

4a. H. 38624. Schutzhilse fur die Traghaken von Gruben- Deutsche Patente.
lampen. Ernst Emil Freytag, Zwickau i. S., SchloBgrabenweg 2. . -
29, % 06. ytag g 9 10a. 188476, vom 29. Juli 1906. Heinrich

18a. J. 9G53. Doppelter GichtverschluB mit einem den Koéppers in Essen-Ruhr. Vorrichtung zum Entfernen
Schuttrichter umgebenden WasserverschluB. — J6zef Jakobi, der Ausscheidii/ngen von Graphit u. dgl. in Verkokungs-
Olchowski-Werk, Ruf3l.: Vertr.: A. Loli u. A, Vogt, Pat.-Anwalte, kammern oberhalb der KohlenfiUIung.
Berlin W. 8. 14. 1 07. - - :

20a B.40921. Radfiihrung fir Seilbahnfanrzeuge mit Antrieb it icimaschiue. oder an der sur Einebnung der Ofen:
und Gegenrollen_. Hermenegildo Bozzalla, Turin; Vertr.: M. Mintz, fullung dienenden Stange befestigten nachgiebigen Schild, das
Pat-Anw., Berlin SW. .11' 15. 9'. 05. . . moglichst genau dem UmriR der Destillationskammer in der

40a A 12385'. Zm_kofen“ mit ste_hender QUnnwa_ndlger Re- Zersetzungszone, d. h. oberhalb der Fillung, entspricht. Bei
duktionskammer, d!e Helzk.anale auf jeder Se't? besitzt. John seiner Vorwartsbewegung schabt dieses Schild die verhéltnis-
Armstroﬂng, London; Ver“tr.. c Fe_hlert, G. Loubier, Fr. Harmsen maRig dinne und weiche Graphitschicht der letzten Verkokung
u. A. Bottner, Pat-Anwilte, Berlin SW.' Gl. 11 9.05. . von den Wéanden der Destillationskammer ab. Da bei Verlegung

40a F. 21780. Verfahren zur.Gewmnung von Platin ~ aus der gesamten Federung in das Schild dessen Stdrke so gering
platinhaltigen Stoffen. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., ausfiele, daB es allzu schnell erhitzt und verbrannt werden
Elberfeld. 19. 5. 0G. wirde, so wird das dann entsprechend stalker auszubildende

40a S. 2.2780' Verfahren_ zur Ersghmelzung von Metallen Schild zweckmaRig gelenkig an seinem Tréager befestigt und
_durch Re_duktlon von Erzen mittels erhltzter. reduueren_der Gase die Hauptfederung durch Hebelibertragung von einer ge-
im star?d|gen _K_re|s|auf, Harcot_J_rt Tasker Simpson, Bilbao, u. sonderten, der strahlenden Warme der Wé&nde nicht unmittelbar
Augustin Emilio Bourcoud, Gijon, Span.; Vertr.: G., Fehlert, ausgesetzten Feder bernommen.
G. Loubier, Fr. Harmsen u.A.Buttner* Pat.-Anwaélte, Berlin SW. GI.
14. 5. 0G. 10a. 189148, vom 25. Februar 1906. Heinrich

40a St. 114G7. Selbsttatige Beschickungsvorrichtung flir  Kgppers *in Essen- Ruhr. Koksofen mit Zugumkehr

Birnendfen zum unmittelbaren_ Verblasen geschwefelter Erze. und in de)‘ <Lé'1ngsrichtung der Einzelofen tmter der
Dr. Otto Steinkopf, Itamsbeck i. W. IG. S. 06. P . .

8le. M. 31582. Fordervorriehtung, insbesondere fur Schutt- Ofensohle angelthen einraumigen Lufterhitzern. Zusatz
gut; Zus. z. Pat. 183662. Rudolf Matthes, Charlottenburg, zum Patente 174 323. L&angste Dauer: 19. Dezember 1919.
Galvanistr. 17. 8. 2. 07. Bei dem Koksofen mit Zugumkehr gemdR Patent 174 323
sind die einrdumigen Erhitzer fiar Luft oder fur Luft und Gas

Gebrauch muster-Eintragungen, > . . . .
gung in der Langsrichtung der Einzel6fen unter der Ofensohle an-,

bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 2. 9. 07. gelegt und an der Zugwechselstelle durch eine Querwand in

4a. 315 015. Transportabler Halter fur Grubenlampen fur Halften geteilt, die in dieser Hintercmauderanorduung im Wechsel
unterirdische Grubenzige. Julius Zvdek, Osterfeld i. W. zum Vorwarmen von Luft und Gas und zum Zuriickhalten der
10. 6. 07. Abwarme dienen. Dabei brennen umschichtig in der einen
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Halft,c der Hcizziigc Gas und Luft empor und fallen die Abgase
nach llinfiberleiten in den &ndern Wandteil in der zweiten
Halfte der Heizzlige ab.

Um die Vorzige dieser Lufterhitzer mit denen jener be-
kannten Avanlibohci'/,uiigsart zu verbinden, bei der abwechselnd
jedem geradzahligen Heizzug bzw. jeder gradzaliligeil lluizzug-
griippe derselben Heizwaml Gas und Luft z«gefihrt werden
und in jedem ungeradzahligen Heizzug bzw. jeder ungerad-
zahligen Heizzuggruppe die Abgase abfallen, also eine gleich-
maRige Wandbeheizung stattfindet, sind die Warmespeieher
gemaR der Erfindung auf die ganze Kammcrlingc hin rick-
sichtlich der Zugrichtung ungeteilt und dienen in der Reihen-
folge ihrer Nebeneinanderanordnung abwechselnd zur Aufnahme
der Abwarme und zur Erhitzung der Luft und umgekehrt, so
daR der Ubertritt von Luft oder Abgasen von einem Wairme-
speicher in den &ndern quer zu ihrer Haupterstreckung erfolgt.

201. 188500; vom 13. Marz 1904. W ilhelm Beilke
in Charlottenburg. EinschienigB H&ngebahn mit
elektrischem Antrieb.

Um eine gleichméaRige Massen- und Kraftverteilung, sowie
eine leichte Auswechselbarkeit aller Teile des Hangebahnwagens
zu erzielen, ist in dessen Rahmen zu beiden Seiten der Lauf-
rader zwischen deren Achsen fir jedes Laufrad ein Elektromotor
aufgehangt, der vermittels Zahnrader od. dgl. das Laufrad antreibt.

21h. 189202, vom 7. April 1906. Société Anonyme,
des Procédés Gin pour la Métallurgie Electrique
in Paris. .Elektrischer Imhiktionschinelzofen.

Der die Masse aufnehmende Schmelzraum des Ofens besteht
in bekannter Weise aus miteinander abwechselnden wannenfor-
migen, nur teilweise mit geschmolzener Masse. gefullten Teilen
und geneigt ungeordneten Verbindungskanélen, die vollkommen
mit Schmelzmasse gefullt sind. Die Erfindung besteht darin,
daB der Schmelzraum, d. h. die wahnenférmigen Teile und die
Verbindungskanéle des Schmelzraumes, eine Schmelzrinne von
Uberall annahernd gleicher Breite bildet, sodafl durch die Ver-
schiedenheit der Warmeentwickelung in den ungleichartigen
Rinnohabschnitten ein selbsttatiger Umlauf der geschmolzenen
Masse in der Schmelzrinne erzielt wird.

24 e. 185530, yom 6. Mai 1905. Gas-Generator
G. m. b. H. in Dresdeii-A. Gas-Erzeuger. Zusatz zum
Patent 168 557 und zum Zusatz-Patenti? 2 644. Lé&ngste
Dauer 24. Juli 1918.

GemaR der Erfindung soll eine Verbesserung des untern Ent-
lastungsbodens der durch die Patente 108 557 und 172 C44 ge-
schutzten Gaserzeuger dadurch erzielt werden, dall dieser aus
lose aneihandergeffigten Elementen zusammengesetzt, wird, deren
Réander nach unten umgobogen sind und in mit, Dichtungsmitteln
z. 1. Sand oder Wasser gefullte Rinnen tauchen.

Ferner ist gemaR der Erfindung das Rohr, an welches der
obere Entlastungskegel aufgehéangt ist/aus einzelnen Rohrstutzen
zusammengesetzt, welche mit der Gasleitung in Verbindung
stehen. Durch Portmiime oder Hinzufliigung einzelner Rohr-
stutzen kann daher dem Entlastungsk&el eine beliebige Héhen-
lage gegeben werden.

30i. 1S8512, vom 28. Juli 1905. Eduard Voll-
behr in Dresden-Racknitz. Verfahren zum Binden
von Staub auf StraBen, Platzen usw. durch Besprengen
mit einer ivasserigen Fett- oder Olemidsion.

Die Emulsion, welche nach dem Verfahren zum Sprengen
verwendet wird, besteht aus Ol sowie Gummi, Dextrin, Milch,
Salz nnd Glyzerin.

35a 188097, vom 11. August 1905 an. Eisen-
gieBerei, Maschinen- und Pappen-Fabrik F. A.
Minzner, G. m. b. H in Obergruna b. Siebenlehn i. S.

Fangvorrichtung.fir Fahrstiihle, Forderschalen u. dgl.

Bei der Vorrichtung wird in bekannter Weise bei Seilbrucli
ein im Fahrstuhlrahinen e gefihrter Gleitrahmen h, i, k durch
eine Feder g so verschoben, daB durch feste Anschlage m des
Fahrstuhlrahmens mehrere auf den Achsen i des Gleitrahmens
drehbar gelagerten Druckarme 1 aus der schrégen in die wage-
rechte Lage gedreht werden. Hierdurch nahern sich mit den
Enden der Druckarme verbundenen Fangkeile r von beiden
Seiten den Leitschieneu b, sodaR die Fangkeile an die Schienen
gepref’t werden und der 'Fahrstuhl infolge der hierdruch hervor-
gerufeilen Reibung allméhlich zur Ruhe, d. h. zum Stillstand
kommt.

Glickani Nr. 38

Die Erfindung bestellt darin, daB, um ein génzlich stof-
freies Fangen des Fahrstuhles zu erzielen, einerseits die Enden
der Druckarme 1 gelenkig mit Gleitsehuhen o verbunden sind,
in welchen sich die mit gerauhten Angriffsflachen versehenen

Fangkeile r verschieben konnen, anderseits am Fahrstuhl-
rahmen oberhalb der Druckarmei feste Anschldgen angebracht
sind. Die Ictztern bewirken, daB, nachdem die Fangkeile r
bei Seilbrucli durch die Feder g vermittels des Gleitrahmens
der Druckarme 1 und der Anschlage m zur Anlage an die Leit-
schicnen .gebracht sind, die Gleitschuhe o durch das Gewicht,
des Fahrstuhles so lange auf den Keilen r abwéarts bewegt wer-
den, bis die dem Fahrstuhl innewohnende lebendige Kraft durch
die zwischen den Keilen und den Gleitschuhen entstehende Rei-
bung aufgezelirt, d. h. der Fahrstuhl zum Stillstand gekommen ist.

35pb. 1.88638, vom 28. Januar 1905. Zobel, Neu-
bert & Co. in Schmalkalden i- Th. Windevorrichtung
zum Heben und Kippen von Gielpfannen und &ndern
um, ihre Aufhangungzapfe.n drehbaren GefalRen in be-
liebiger Hohenlage.

Das das Kippen des Gefales bewirkende Organ wird durch
den Hubmotor vermittels einer ausrickbaren Kupplung und eines
Vorgeleges mit einer solchen Geschwindigkeit angetrieben, daB
der Ausgufl des GefalRes beim Kippen genau oder anndhernd auf
der Hohe bleibt, die er in der Ruhelage das GefdRes inne hat.

38h. 188613, vom 20. April 1906. Carl Deditius
in Friedenau. Verfahren zum Impragnieren von Holz.
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Nach dom Vorfahren wird zum Impragnieren ein Mittel ver-
wendet, welches durch Destillation von Rohpetroleum uber
Schwefel erhalten wird. D$s Destillationsprodukt wird von seinen
leicht, siedenden Bestandteilen befreit, bcvor.es als Imprégnierungs-
mittel benutzt wird.

40a. 185673, vom 29. November 1905. E isen -
werk Laufach A. G. in Laufach b. Ascbaffenbnrg.

Vorrichtung zum Vertrocknen und Mischen von. Feinkies.

Durch die Vorrichtung.soll Feinkies, bevor er zwecks Ent-
fernung seines Scliwefelgchaltes dom Réstofen zugefihrt wird,
vorgetrocknet und gleichmaRig gemischt werden. Die Vor-
richtung besitzt einen beiderseits geschlossenen Hoblzylinder. der
vermittels durchbrochener Scheiben auf einer auBerhalb seines
Stirnwande gelagerten Welle befestigt ist und durch einen Zahn-
réderantrieb in Drehung gesetzt wird. Im Innern ist der Zylinder
mit einem doppelten Schaufelkranz versehen, durch den das
Mischen bewirkt wird. Durch den Zylinder wird das zu trock-
nende Gut in der einen Richtung hindurehgefihrt. wéhrend die
Trockenluft, nachdem sic einen Uberhjtzer durchstrémt hat, in
entgegengesetzter Richtung durch ihn geleitet wird. ZweckmaBig
wird die Vorrichtung .oberhalb des. Réstofens angeordnet, sodal
die Luft, welche zum Kuhlen der Hohlwelle des Rostofens ver-
wendet und infolgedessen vorgewdrmt ist, zum Trockncn des
Rostgutes nutzbar gemacht werden kann. Diese Luit wird jedoch,
bevor sic in den Hohlzylinder des Trockners geleitet wird, durch
den Uberhitzer gefiihrt.

40a. 188021, vom 11. April 1906. Robertson
& Bonse in Hamburg. Verfuhren zur Gewinnung

von Zinn aus Eisenziniuegierungen (Hartlingen).

Die Hartlinge oder Doérner werden mit Salzsaure, Chlor- oder
Eisenchloridlésung in Ziiinchlorir tbergefiihrt, aus welchem das
Zinn ausgeschieden wird. Das Ausscheiden des Zinnes wird durch
solche Mittel bewirkt, welche das Eisenchloriur nicht zersetzen.
Als solche Mittel werden die Elektrolyse, Schwefelwasserstoff,
l6sliche Schwefelmetalle, starke Verdinnung durch Wasser ange-
geben. Die vom Zinngehalt befreite Eisenchlorurlésung wird
alsdann bis zur eintretenden kristallinischen Ausscheidung des
Eisenchloriirs eingeddmpft, und darauf das gewonnene Salz durch
Erhitzen entwéssert und durch starkere Erhitzung unter Zufihrung
von Luft oder Wasserdampf zersetzt, wobei sich Ddmpfe von Salz-
saure, Eisenchlorid und freiem Chlor bilden. Die Dampfe von
Salzs&ure und Eisenchlorid werden in Wasser aufgefangen und
das Chlor wird durch Zusatz von Eiscnchloriir an letzteres ge-
bunden, wodurch Bisenchlorid entsteht. Die Salzsdure und das
Eisenchlorid werden darauf zur Lésung von Hartlingen benutzt,
wodurch eiii sehr wirtschaftliches Arbeiten erzielt wird.

59¢c. 188937, vom 15. November 1905. Friedrich
Julius Poths in Hamburg. Verfahren zum Heben

von Flussigkeiten.

Um in einem dicht geschlossenen, mit Kolben versehenen
Zylinder abwechselnd vor oder hinter dem Kolben einen luft-
verdinnten Raum herzustellen, ohne daR der Kolben durch
einen &uBern Antrieb bewegt wird, wird gemaR der Erfindung
die Eigenschaft der Kohle verwertet, die Luft heftig zu absor-
bieren. wenn die Kohle rasch und stark abgekihlt wird. Bei-
spielsweise wird in dem geschlossenen Zylinder, oberhalb des
Kolbens ein Kohlenbehalter eingelegt und die darin befindliche
Kohle, vorteilhaft KokosnuBkohlc, z. B. mittels fllussiger Luft
abgekihlt. Nachdem die abgekihlte Kohle den Luftinhalt des
Raumes oberhalb des Kolbens absorbiert hat, und der Kolben
sowie die zu hebende Flussigkeit, infolge der Wirkung der atmo-
spharischen Luft gehoben ist, wird der Kolben durch sein Eigen-
gewicht und durch Einlassen von &uBerer oder PreRluft in den
Raum oberhalb des Kolbens abwarts bewegt und dabei die
Flussigkeit nach dem Verwendungsort gedrickt. Hierauf wird
die verbrauchte Kohle durch frische ersetzt, der Raum Uuber dem
Kolben wieder abgesperrt und die frische Kohle mit flussiger
Luft wieder abgekihlt, sodaB der oben beschriebene Vorgang
sich wiederholt. Die Erfindung kann auch bei Pumpenlagen
Anwendung finden, hei denen in den Flussigkeitsbehdlter zwei
Saugzylinder oder Rohre tauchen und die in denselben beweg-
lichen Kolben derart miteinander verbunden sind, daR der eine
steigt, wahrend der andere sinkt. In diesem Falle kann das
Einsetzen der mit frischer Kohle gefiillten Behalter abwechselnd,
und zwar dann erfolgen, wenn der betreffende Kolben seine
tiefste Lage einnimmt.
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78 c. 188036, vom 17. Mai 1905. Goeher OI-
mihle, Gebr. van den Bosch in Goch, Rhid. Ver-
fahren zur Geiuinnung einer fiir die Herstellung von
explosiven Gemischen, sowie flir Filtrier- und andere

technische Zwecke geeigneten Kohle.

Baumwollsamenschalcn, welche eventuell vorher in bekannter
Weise mit Alkalilauge behandelt sind, werden der Einwirkung
von oxydierenden und bleichenden Bédern, z. B. Permangnnat-
bzw. Hypochloritbddern, unterworfen und darauf verkohlt. Bei der
Benutzung von Hypochloritbddern zum Behandeln der Baim-
wdllsamenschalen kénnen die Bader abwechselnd in verschiedenen
Starken angewendet werden.

78 c. 1.88829, vom 14. August 1902. Freiherr
Hans von Schleinitz in Kriewald (Kr. Rubnik,
0.-schl). Verfahren zur Herstellung gekdrnter CJdorat-
sprengstoffe.

Durch das Verfahren sollen gekdrnte gegen Feuchtigkeit und
StoR bestandige Sprengstoffe, die aus einem Chlorat und einem
Nitrokdérper. insonderheit aus nitriertem Ifarzstarkemohlgemiseh
oder aus v-Nitrophtalsdure bestehen, unmittelbar aus dem
pulverisierten Sprengstoffkomponenten hergestellt werden. Zu
diesem Zweck wird zunéachst eine innige, moglichst staubférmige*
Mischung aus dem Sprengstoffsatz bereitet; diese'Mischung wird
dann in einer dinnen Schicht ausgebreitot und mit einem den
Nitrokdrper, nicht aber das Chlorat. 16senden organischen Ldsungs-
mittel, wie Alkohol, Ather od. dgl., (berbraust. Hierbei zieht
sich die staubférmige Masse selbsttatig zu kleinen Klimpchen
zusammen. Ha&lt man gleichzeitig die Masse in leichter Bewegung,
d. h. rahrt man sie z. B. leicht, um, so verhindert man das
Zusammcenkleben oder die Vereinigung dieser kleinen Klimpchen
und erhalt nach dem Trocknen eine kdérnige Masse.

80a. 188949, vom 7. August 1906. Louis

Henri Bo'rclin Travers. Presse mit umlaufender
Formtrommel zur Herstellung von Brikets od. dgl.

In den Formen V der durch einen Zahnraderantrieb in
Drehung gesetzten Formtrommel J sind in bekannter Weise
Kolben D gefihrt, welche durch eine unrunde Scheibe C, auf
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dm mit den Kollpn verbundenen Rollen K gefuhrt sind, in den
Konnen bin- und herbewegt werden, und dadurch das aus einem
Scbittrumpf U in die Formen tretende Gut pressen und aus-
stoBen. Um die Monge des in die Formen eintretendon Gutes

regeln au konnen, sind gemd&B der Erfindung seitlich an der
unrunden Scheibe C Platten 1 und 2 befestigt, welche dieselbe
Form haben wie die Scheibe, jedoch etwas grofer sind als diese.
Die Platten besitzen vorspringende Rander 3, auf denen in den

PreBkolben gelagerte Rollen 4 laufen. In der Platte 1 ist ein
von ihr unabh&ngiges Teilstick 5 eingesetzt, welches durch ein
Handrad R vermittels einer Welle 6. eines Triebes 7 und einer
Zahnstange 8 verstellt werden kann. Auf der Welle 6 ist ein
Zeiger 9 aufgeschraubt, der die Stellung des Teilstiickes 5 an-
gibt, und der eine Schraube besitzt, durch welche die Platte 5
in ihrer jeweiligen Lage festgelegt werden kann. Das Teilstick 5

Gluckauf
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tragt einen bogenférmigen Ansatz 10, auf welchen die Rollen 4
auflaufen. wenn die Formen bei der Drehung der FormentrOmmel
sich der Stellung n&hern, in der ihnen das PreBgut aus dem
Schuttrumpf IT zustromt. Durch das Auflaufen der Rollen 4
auf den Ansatz 10 werden die Rollen K der Lage des Teilstiickes 5

Schnitt/\.-B

entsprechend mehr oder weniger vom Umfang der Scheibe C
abgehoben und infolge dessen die Kolben D mehr oder weniger
in,die Formen hineinbewegt, so dalR diesen ein geringeres oder
grolReres Fassungsvermdgen gegeben wird. Boi der Weiteidrehung
der Trommel verlassen die Rollen 4 den Ansatz 10, und die
Rollen K setzen sich wieder auf den Umfang der Scheibe C auf.

8le. 188094, vom 3. August 1906. M aschinen bau -
Gesellschaft Martini & Hiincke m. b. H. in
Hannover. Lac/erfalt, insbesondere fiir'feuergefahrliche
Flussigkeiten.

Das FaR ist auf der dem FaRverschlul gegenilberliegenden
Seite mit Laufrollen oder Laufradern versehen, welche eine leichte
Fortbewegung dos Fasses ermdglichen und ein Rollen des Fasses
verhindern. Der FaRverschluf? bleibt daher standig in seiner
obern Lage, sodaRB der Inhalt dos Fasses selbst bei Beschadigungen
des Verschlusses nicht ausflieBen kann.

8L e. 188515, vom 18. Juli 1905.
M aschinenfabrik A. G. in Benrath b.
‘Schaufelvorrichtung.

Dusseldorf.

Die Schaufel a der Schaufelvorrichtung ist in dem Gestell b
an Stangen c schwingend ajifgehdngt. Das Gestell b hangt an

Benrather
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einer Katzo d, welche auf einer Briicke e fahrbar ist. An das Da dem Anfanger die Beherrschung des Mikroskops
hintere oder untere Endo der Schaufel a, welches auf einer . . .
Kurbel g aufruht, deren Aclise H. durch einen Elektromotor erfahrungsmal&lg recht sc'hwer zu faIIIen pflegt, wird |hm
gesetzt wird, schlieBt sieh ein Abstirzblech h, welches derart da@s vorliegende Werk bei den praktischen Ubungen eine
beweglich an der Schaufel befestigt ist, daR es dieser in allen willkommene Unterstitzung sein.

Stellungen folgt und standig die Verbindung zwischen der Gegenliber der altern Auflage weist das Buch an
Schaufel und dem AufndahmogefdR i unterhalt, das unterhalb

der eigentlichen Schaufelvorrichtung, beispielsweise an einer
besondern Katze k, hangt. Durch den Kurheltrieb wird die
Schaufel in solche Schwingungen versetzt, daB ihre Vorderkante
dabei eine ellipsendhnliche Bahn beschreibt, die in der Zeichnung
strichpunktiert angedeutet ist, Die Schaufelkante stdéRt dabei
im spitzen Winkel kraftig in das Gut ein und lést einen 'Peil
ab. Dieser gleitet Uber die Schaufel, da diese, wie die punktiert
eingezeichnete Stellung andeutet, nach dem Einstofen in eine
beinahe senkrechte Lago Ubergeht, und fallt Gber das Abstirz-
blech in das Aufnahmegefall i.

Englische Patente.
3364, vom 12. Februar 1906.

Hu rd in 1.3oth well (England). Schrammaschinen.
Um zu verhindern, daB bei solchen Schrammaschinen, bei

denen vermittels eines umlaufenden Frasers zuerst durch dessen

achsiale Bewegung ein Loch gebohrt und darauf durch seitliche

Frederik W ilson

Bewegung des Frasers der Schram hergestellt wird, Kohlenstaub
usw. in das vordere Lager G der Fraserwolle A tritt, ist einerseits
der das Lager G tragende Teil des Maschinenrahmens hilsenartig
verlangert, wobei der innere Durchmesser der Verlangerung
groBer ist als die Fraserwelle A, anderseits ist die letztere auf
dem in der hilsenartigen Verldngerung liegenden Teil mit einer
Forderschnecke C von geringer Steigung versehen, die den
/Zwischenraum zwischen der Welle und der das Lager tragenden
Hulse ausfullt, und deren Steigungsinn so gewahlt ist, daB sie
das in die Hulse eintretende Gut (Kohlenstaub usw.) nach dem
Schram zu aus der Hulse hinausfordert, so daR es nicht an das
Lager G gelangen kann.

Bucherschaii.

Anleitung zum Gebrauche des Polarisationsmikroskops. Von
Dr. Ernst Weinschenk, a. o Professor der Petro-
graphie an der Universitdt Minchen. 2. Aufl. Frei-
burg 1906, Herdersche Verlagshandlung. Preis geh.

4 JI1, geb. 4,50 JI.

Das Buch ist dazu bestimmt, die Kenntnis des Pola-
risationsmikroskops zu vermitteln, das fir den Petro-
graphen das wichtigste Hilfsmittel fir seine Unter-
suchungen ist. Das Anwendungsgebiet dieses Instrumentes
ist im Laufe der Zeit immer grofer geworden, die Zahl
der Hilfsapparate hat sich standig vermehrt, sodalR das

Verstandnis der Instrumente zu einer eigenen Wissenschaft-
zu werden beginnt.

einzelnen Stellen eine Vermehrung des Stoffes auf. Maz.

Die Herstellung der Dampfkessel. Von M. Gerbel, behérd-
lich autorisierter Inspektor der Dampfkessoliintersu-
cliungs- und Versicherungs-Gesellschaft a. G. in Wien.

82 S, mit 60 Abb. Berlin 1907, Julius Springer.
Preis geh. 2 JI.
Das Buch will den Industriellen und Bctriebsbeamten,

an den die Frage der Beschaffung von Dampfkesseln her-
antritt, mit sachlichem Hat zur Hand gehen. Es enthalt
aufler einer kurzen einleitenden Besprechung uber die Her-
stellung des' Dampfkesselmaterials eine ausfihrliche Be-
schreibung der in das Fach des Kesselbaues einschlagigen
Arbeiten sowie der dazu verwendeten Maschinen und Vor-

richtungen.
Die Darstellungsweise ist durchweg kurz und knapp
gehalten. Bei einigen besonders interessanten Stellen, wo

es sich um neuere technische Errungenschaften handelt,
geht der Verfasser allerdings mehr auf Einzelheiten ein;
das tut jedoch weder dem Zusammenhang noch der Klar-
heit Abbruch. K. V.

Zeitschriftenschau.

Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf S. 20
u.30 veroffentlicht. * bedeutet Text-oder Tafelabbildungen.

Mineralogie und Geologie.
Erzlagerstatten und industrielle Vorherrschaft.

Von Stewart. Z. pr. Geol. Aug. S. 225/9. Uber-
setzung von Metzger aus Economic Geology. Be-
trachtungen Uber Aufgaben und Ziele der praktischen
Geologie, der Bergwirtsehaftlehre und der Bergbau-
geschichte.

Beitrag zur Kenntnis vom Alter der Sieger-
lander Erzgange. Von Lotz. Z. pr. Geol. Aug. S. 256/3. *

Bedeutung der Funde auf der Grube Glaskopf fir die Be-
stimmung des Alters der Siegerldnder Erzgénge.

Beitrag zur Kenntnis der fossilfreien Tauiuis-

gesteine. Von Henrich. Z. pr. Geol. Aug. S. 253/6.
Ergebnis von Untersuchungen, die zum Nachweis der
bisher nicht aufgefundenen Elemente, Kupfer, Zinn,

Kobalt und Nickel gefihrt haben.

Die Phosphatlagerstatten von Algier undTunis.
Von Tietze. Z. pr. Geol. Aug. S. 229/51.* Be-
schreibung der Phosphatvorkommen in den Departements
Oran, Alger und Constantine in der Regentschaft
Tunis. Die Lagerstatten sich in verschiedenen

sowie
finden

Horizonten, die Hauptvorkommen liegen im untersten
Eozéan.

Klassifikation der Braunkohlen. Von Erdmann.
Braunk. 10. Sept. S. 393/6. Das geologische Alter der

Braunkohlenvorkoinmcn ist verschieden. Vorwiegend ge-
hoéren sie dem Tertidr, besonders dem Miozan und Oligozéan
an. Anderseits finden sie sich in altern Formationen bis
zum Rotiiegenden wund jingern Alters im Diluvium. Bei
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der Einteilung nach der Herkunft kann mau Humuskohle,
Wacliskohle und Sapropelkohle unterscheiden. Zu der
Humuskohle gehéren der aus Holz von Koniferenbaum-
stammen entstandene Lignit, die gemeine Braunkohle,
ebenfalls holzigen Ursprungs, die Nadelkohle, die Bast-
kohle, die Schilfkohle, die Laubkohle, die Moorkohle,
die erdige Braunkohle, die ko6lnische Umbra und die aus
verharzten Bestandteilen durch Erhitzung entstandene
Glanzkohle. Die Wachskohle, zu der die bekannte und
wichtige Schweikohle im sachsischen. Thiringen gehort,
verdankt ihre Entstehung Pflanzenwachsen und Harzen;
Die Sapropelkohle ist aus Faulschhimmbildungen hervor-
gegangen.

The deposit of cerro de Mercado,
Du.ra.ngo, Mexico. Von Halse. 'Min. J. 7. Sept. S.
310. Geschichtliche Bemerkung Uber das bekannte Vor-

iron

kommen. Erzfuhrung. Begleitende Mineralien.

The Wiilfley table. Von Richards. Min. J. 7. Sept.
S. 298/9. Anreicherung von Bleiglanz bei Gegenwart
quarziger Gangart auf dem Wilfley-Herd.1 (Forts, f.)

The geology of the Coatbridge and Mothcr-
wecll and Glasgow districts. Ir. Coal Tr, R. 30.
Aug. S. 737/8. Wiedergabe der ausgefuhrten geologischen

Untersuchungen.

Bergbautechnik.
Bergbaues mit besonderer Be-
ricksichtigung der Entwicklung des Bergma-
schinenwesen's. Von  Freyberg. (Forts.) Z. Bgb.
Betr. L. 1. Sept. S. 163/71.* Weiteres Uber Wasser-
haltungsmaschinen. Entwicklung der Schachtférderung und
der dabei bendtigten Maschinen. (Forts; f)

Die Steinkohlen-Bergbaue im- Bereiche des
Pielaeh-Flusses, bzw. zwischen dem Traisen-
und Erlauf-Tale in Nieder-Usterreich. (Forts.)
Z. Bgb. Betr. L. 1. Sept. S. 171/6.* Betriebe im
Guganser- und HammerIlmiuhl-Zug sowie im Rehgraben.

Die Eisengewinnung im Fichtelgebirge und
deren Geschichte. Von Schmidt. (SchluB) Erzbgb.
1. Sept. S. 324/9 * Die hoch im Betriebe stehenden
Brauneisensteinlager Arzberg. Die Eisenglanzvor-
kommen.

Der Salzbergbau
baue nérdlich der
mannschaften Wien

Geschichte des

von

Die
den

Osterreichs.
Karpaten in
und Krakau. (Forts.) Z.
Betr. L. 1. Sept. S. 176/8.* Die Stebniker
Geschichte, Geologisches, Betrieb, Produktions-
beiterverhéaltnisse. (Forts, f)

Bergménnische Reisebriefe aus England. Von
Baldauf. Ost. Z. 31. Aug. S. 425/8.* Allgemeine An-

Salzberg-
Berghaupt-
Bgb.
Saline.
und Ar-

gaben uber den Steinkohlenbergbau Englands. Abbau-
methoden (Longwall- uud Barrysystem). (Forts, f)
Royal Commission on safety in mines. Ir.
Coal Tr. R. 30. Aug. S. 744/6. 27. Sitzungstag.
The essential data of placer investigations.
Von Hutchins. Eng. Min. J. 24. Aug. S. 3394/2 * u.

31. Aug. S. 385/7.* Notwendige Ermittlungen und Vor-
sichtmafBregeln bei der Prifung und Wertbestimmung von
Goldsanden vor ihrer Ausbeutung.

Mining and smelting at Granby, Missouri. Von
Perkins. Eng. Min. J. 31. Aug. S. 388/90. Geologische
und mineralogische Mitteilungen Uber den genannten Zink-
Bleidistrikt, Gewinnung, Aufbereitung und Verhittung der

Gliickaiif

.sondern Verbauern zu ubertragen,

Nr. 38
Erze. Entwicklung der Erzgruben.
Granite quarrying in Aberdeenshire, Scot-
land. Von Simpson. Eng. Min. J. 31. Aug. S. 391/2.*

Mitteilungen Uber die Arbeit in den Granitbrichen.

Ein neuer ErweiterungsmeiBel. Von Pois. Ost.
Z. 31. Aug. S. 428/31 * u. 7. Sept. S. 442/6. * Vor-
trag. Zweck der Erweiter.ungsmeiflel. Verschiedene Kon-
struktionen. Weitere Einzelheiten aus dein Vortrage uber
den MeiBel. Daran anschlieBende Diskussion.

Setting timber in anthracite coal mines. Von
Haertter. Eng. Min. J. 31. Aug. S; 401/6. Verschiedene
Ausbaumethoden. Es ist unzweckmé&fig, den Ausbau be-
sondern die Hauer ver-
bauen am besten selbst.

Etancons telesco.piques pour mines, carrieres,
constructions  etc. Von Moitroux. Rev. Noire. 8.
Sept. S. 309/10.* Beschreibung eines neuen eisernen
teleskopartigen Grubenstempels.

Gasolene locomotives for mine use. Eng. Min.
J. 24. Aug. S. 346.* Beschreibung der von Morse &
Co., Chicago, gebauten Lokomotive.

Luftseilbahnen. B. H.
Angabe der hierfir in Betracht

Seilberechnung fir
Rdsch. 5. Sept. S. 347/8.
kommenden Formeln.

The mechanical

engineering of collieries. Von

Futers. (Forts.) Coll. Guard. 30. Aug. S. 384.* u. 6.
Sept. S. 428. * Kohlenwasche, System Burnett, aus-
gefihrt von M. Coulson & Co. Theoretische Be-
trachtungen Uber das Waschen der Kohlen, (Forts, f)

The Nordberg compound steam stamp. Eng.
Min, J. 24. Aug., S. 349/50. Abbildung und Be-
schreibung der Pochhdmmer, ihre Leistung.

A Cripple Creek orb-liandling plant. Von
Woreester. Eng. Min. J. 24. Aug. S. 352/4.* Ein

ausbalanzierter Erzaufzug. Die Aufbereitungsmethode.

Die Genossenschaft zur Regulierung der Vor-
flut und der Abwasserreinigung im Emscher-
gebiet. Von Schulz-Briesen. B. H. Rdsch. 5. Sept.
S. 337/42.* Allgemeines Uber die Vorflutverlniltnissc im
Emschergebiet : die Geologie des Emschergebietes ; einige
wichtige geschichtliche Ruckblicke Uber die bisherigen

MaBnahmen zur Regelung der Vorflut. Die Vorarbeiten
des Projektes und die Kosten seiner Ausfuhrung.

Der Steigerverband, die Werksbesitzer, die
B.etriebsfihrer und die Fahrsteiger. Von Heise.
Bergh. 5. Sept. S. 7/9. Erwiderung auf den in der
Nummer vom 24. August der »Deutschen Bergbeamten-

Zeitung“ abgedrickten Leitartikel.

Dampfkessel- und. Maschinenwesen.

Die Botriebsdampfkessel auf der Nurnberger
Jubilaums-Landesausstellung 1906. Bayr. Dampfk.
Z. 31. Aug. S. 165/8.* (SchluB) Die Besprechung der
ausgestellten Kessel Wird weiter gefuhrt und im Anschlu
daran eine kurze Beschreibung der Dampfleitungen sowie
einiger Nebenapparate fir den Kesselbetrieb besprochen.

DampfkesselexplOsiollellin Bayern. Bayr.
Dampfk. Z. 31. Aug. S. 163/5.* Besprechung der in
den letzten 30 Jahren in Bayern stattgefundenen Dampf-
kesselexplosionen mit Angabe ihrer Ursachen. Verfasser
fihrt den zahlenméaBigen Nachweis, daf die Sicherheit des
Dampfbetriebes in Bayern bisher zufriedenstellend war
und derjenigen, im Ubrigen Deutschen Reiche durchaus nicht
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nachstand, eine Tatsache, die dadurch an Bedeutung ge-
winnt, dal Deutschland in dieser Beziehung nicht in der
ersten Reihe sadmtlicher Staaten steht.

The BeiBel water-softener. Eng. 30. Aug. S. 298.*
Wasserreiniger, seine Einrichtung und Arbeitweise. Es
werden durch Zusatz von Kalk und Soda die Kessel-

steinbildner niedergeschlagen und durch Holzwollfilter end-
gultig aus dem Speisewasser entfernt.
Verbrennungskraftmaschinen im Wettbhewerb
mit &ndern Arbeitsbetriebsmaschinen. Von Carcll.
Gasm. T. Aug. S. 65/8. Uberblick uber das Verwen-
dungsgebiet der Gasmaschinen im Wasserwerks- und
Huttenbetriebe, durch Benutzung von Braunkohle und Torf
zur Vergasung usw., sowie Einzelheiten Uber ausgefiihrte

Anlagen. Das Elektrizitdtswerk Heidenheim (Wirttemberg).
(Forts, f).

DieEntwicklung der Gasmaschinen. Von Schleip.
(SchluR) Gasm. T. Aug. S. 68/71. Zweitakt-, Gleich-
druckmaschinen und Gasturbinen.

Versuche an der Gasmaschine uber den Ein-
fluR des Mischungsverhéaltnisses. Von Nagel. Z.D.
Ing. 7. Sept. S. 1405/13. Bericht Uber Versuche im
Maschinenlaboratorium der Kgl. Sachsischen Technischen

Hochschule zu Dresden. Die Versucheinrichtung, die
MeRgerate, Kalorimetrierung und Gasanalvse, die spezifische
Wéarme der Gasladung. (SchluB f)

Long Island city power Station of the Penn-
sylvania Railroad Company. Engg. 30. Aug. S.
299/301.* Die Kraftanlage hat Uber 50 000 KW zu leisten,
in Aggregaten von 5500 KW. Turbogeneratoren. All-
gemeind Anordnung. Grindungsarbeiten. Bauausfiihrung.

Automatic acetylene generator for chemical
laboratories. Von Bélling. Engg. Min. J. 31. Aug.
S. 396.* Beschreibung und Abbildung des von dem Ver-
fasser konstruierten Generators.

Hochdruck - Kompressoren. Von Hirschlaff. Z.
kompr. G. Juli. S. 149/53 * Betrachtung mehrerer Ma-
schinenanlagen zur Komprimierung und Verflissigung von
Gasen. Der finfstufige Gaskompressor der Sirther Ma-
schinenfabrik vorm. Il. Hammerschmidt in Sirth b. Kéln.
(Forts, f)

Anew development in air compressors. Von
Halsey. Eng. Min. J. 31. Aug. S. 397/400. Beschrei-
bung eines Kompressors, bei dem die Menge der gelieferten
Luft sich dem schwankenden Verbrauch entsprechend
automatisch andern kann, bei gleichbleibendem Gang des
Kompressors.

The wood-stave pipe line of the Madison River
Power Company. Von Beicher. Eng. Min. J. 24. Aug.
S. 345/6.* Das aus dem Madison-FlufR entnommene
Wasser wird in hdélzernen Leitungen von r. 3 m Durch-
messer zu dem ca. 2 327 m entfernt gelegenen Maschinen-
haus geleitet. Das Wasser hat in der Leitung eine Ge-
schwindigkeit von 2,4 m/sek. Es wird ein Gefalle von
35 m ausgenutzt.

Ein verbessertes Umsteuerungsglockenventil
fur Regenerativéofen. Von Gille. St. u. E. 11. Sept.
S. 1319/21.* Beschreibung eines neuen von der Sieg-
Rheinischen Hitten-Aktiengesellschaft hergesleliten Um-
steuerungplattenventils.

Schieber mit Stegen
wald. Z. D. Ing. 31. Aug. S.

Von Hoch-
Beschreibung

in der Muschel.
1383/6.*

Gliickauf

mehrerer neuer, Schieberformen mit dreifacher Offnung fir

Ein- und Ausstromung.
Erfahrungen mit der de Brouwer schen Lade-
lind StoBRmaschine. Von Becker. J. Gasbel. 31. Aug.

S. 809/10. Uberlegenheit der
Uber derjenigen von Hand.
Elektrotechnik.
Vorschriften fir die Errichtung

Maschinenleistung gegen-

elektrischer

Starkstromanlagen nebst Ausfiahrungsregeln. E.
T. Z. 5. Sept. S. 822/9. Die von der 15. Jahresver-
sammlung des Verbandes deutscher Elektrotechniker zu

Hamburg beschlossenen und von einem Unterkomitee durch-
gearbeiteten Vorschriften far die Errichtung elektrischer
Starkstromanlagen sind nunmehr in der ,,Elektrotechnischen

Zeitschrift* verdéffentlicht. lhre Giultigkeit beginnt vom
1. Jan. 1908 ab.
Das Heylandsche Verfahren zum Anlassen

und Regulieren und zur Kompensation der Phasen-
verschiebung von Induktionsmotoren. Von Wellner.
Z.,D. Ing. 7. Sept. S. 1420/3. * Vortrag. Der Vor-
tragende berichtet Uber seine mit dem Heylandsclien Ver-
fahren allgestellten Versuche, das nach den Versuch-
ergebnissen dem |llgner-Verfahren uberlegen ist.
Elektrostatische Aufbereitung. Von Esser. Metall.
8. Sept. S. 592/8. Mitteilungen Uber eingehende Ver-
suche, die von der Metallurgischen Gesellschaft A. G.

Frankfurt a. M. und der Maschinenbauanstalt Humboldt
ausgefuhrt worden sind. Einzelheiten der Versuche.
(SchluB f)

Electric power plant at Lansford, Pennsylvania.
Von Joyce. Eng. Min. J. 24. Aug. S. 359/62.* Aus-

fuhrliche Beschreibung der Anlage.

Zwei neue Betriebsysteme fur Bahnen mit Be-

nutzung von Wechselstrom. Von Sahulka. E. T. Z
29. August S. 852/4.* 1. Der Betriebstrom wird auf-
genommen von einem Gleich- oder Drehstrommotor, dessen
Stator und Rotor drehbar sind. Die Relativbewegung
bleibt praktisch stets gleich. Der Stator treibt eine
Nebenschluf3-Gleiehstromdyndmo an, die auf einen Gleich-
strom-Serienmotor arbeitet. Letzterer, sowie der Rotor

des Hauptmotors bewirken die Fahrbewegung des Wagens.
Reguliert wird durch den Nebenschluf des Dynamo und
Festbremsen des Stators. 2. Beim &ndern System
vertritt die Rolle des Hauptmotors ein 1— Sphasiger
Drehfeld- oder Kollektormotor, dessen Sekuiularseite auf
die Wechselstromantriebmotoren arbeitet. Durch Fest-
bremsen des Stators am ersten Motor werden die letzteren
angelassen und reguliert. — Vorteile beider Systeme:
Sehr sanftes Anlassen und weite Regulierfédhigkeit, Fort-
fall von Energieverlusten in Hauptstromwiderstdnden und

.Méglichkeit einer Kraftriuckgabe ins Netz bei Talfahrt und

Bremsen.
Uber Versuche mit Ldtmitteln. Von Lippmann.
E. T. Z. 29. Aug. S. 856/60 wund 5. Sept. S. 875/8.*

Schéadlichkeit des
schiedener Lotmittel
falligkeit auf Metalle:
und reduzierende Lotmittel.
und SaurenachWirkung.

S&uregehaltes. Untersuchung ver-
beziglich S&uregehalt und Angriffs-
LuftabschlieBende, losende, &atzende

Gute der ausgefiihrten Létung
Beispiele. Verwerfung der un-
bedingten Saurefreiheit. Versuchergebnisse mit  ver-
schiedenen Lotmitteln unter verschiedenen Verhéltnissen.
Festigkeitversuche. Priafung der Létstellen auf elektrischem
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Wege. Messung durch Widerstanduntersuchung und
Strombelastung. Ausfuhrung und Ergebnisse solcher Ver-
suche. SchluRfolgerungen.

Die Beleuchtung horizontaler Flachen und die

technischen Lichtquellen, Von Weinbeer. EIl. Anz.
29. Aug. S. 777/8*. (SchluB) Polarkurve fur konstante
Bodenbeleuchtung. Geeignete Reflektorkonslruktionen.
SchluBfolgerungen und Beispiele.

Die neuesten Formen des Telegraphons. Von
Hytten. E. T. Z. 5. Sept. .S. 870/2. Neuere Ausfihrungs-
formen des Paulsenschen Telegraphons. Aufnahme von

Diktaten..
maschine.

Verbindung des Telegraphons mit der Schreib-
Anwendung des Apparates.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Versuche uUber Entschwefelung des Giellerei-
Eisens beim Sehnrelzen im Kupolofen. Von Eck-
waldt. GieR.-Z. 1. Sept. S. 513/6. Die Versuche zur
Entschwefelung des Eisens bei Verwendung schwefel-
reichen Ivoks mittels Manganerzen bzw. Spiegeleisen
wurden von Neumeier auf der Alexdndrowski-Hutte der

Briansker-Gescllschaft in Ekaterinoslaw
fihrten zu gunstigen Ergebnissen.

Bestimmung der Gichtgasmenge
W arme-Effekt bei Eisenhochéfen.
St. u. E. 4. Sept. S. 1292/3.
auf die Uberlegung griindet, daR die Gasmengen auf die
Einheit Roheisen mit jene der Analyse im gleichen Ver-
haltnis stehen mussen, wie die Kohlenstoffmengen in
beiden.

.Uber Schwefclsdurelaugerei. Von Hofmann.
Metall. 18. Sept. S. 582/7.* Beschreibung der Rostung
und Auslaugung von Kupferstein auf den Werken der
Consolidated Kansas City Smelting and Refining Company.

angestellt und

und deren
Von Ehrenwerth.
Ein Vorschlag, der sich

The systematic treatment of metalliferous
waste. Von Parrv. (Forts.) Min. J. 31. Aug. S. 271/2.
7. Sept. S. 313. Kalzinierendes Kupferschmelzen. Ver-
schiedenes. (Forts, f)

Negative resulis in pyritic smelting. Von
Beardsley. Eng. Min. -J 24. Aug. S. 343/4.* Ein
Versuch Kupfernickelerze mit Schwefelkies zu schmelzen.
Die verwendeten Ofen und ihre Konstruktion. Die unter-
nommenen Versuche und deren Ergebnisse.

Charging a modern iron 1)last furnace. Von
Stoughton. Eng. Min. J. 24. Aug. S. 347/8. Der EinfluR

des Wechsels der Beschickung an Erzen, Brennstoff und
Zuschlagen auf das Ausbringen der Hochdfen.

Die EisengielRerei der Firma H.
Nachf. St. u. E. 4. Sept. S. 1277'83."
Transportverhaltnisse. Sandaufbereitung.
HauptgieBhalle. Putzanlage.
Kraft- und Lichtanlage.
separationsanlage.

B overmann

Lageplan,
Kupolofenanlage.
Nebenwerkstatten. Menage.
Modellager. Kuhlturm. Schlacken-

Lunker- und Saigerungserscheinungen bei
Stahlblécken. (SchluB)  Metall. 8. Sept. S. 575/82.
Mittel die Lunker zu verkleinern und den Saigerungsgrad

zu verringern.
Amerikanische Eisenbauwerkstatten.
holz. St. u. E. 4. Sept. S. 1286/92.

Von Band-
Erdrterung Uber

Glickauf

Nr. a8

amerikanische Briuokenbauanstalten an Hand des Werkes,

von Prof. Dr. ReiRner und auf Grund anderer Mitteilungen.
Eine neue Richtmaschine fur Schienen und
Profile. St. u. E. 4. Sept. S. 1284/6;* Rollenricht-'

maschine von Klingelhoffer.

Volkswirtschaft und Statistik.

The housing 1of workmen. Ir. Coal Tr. Rev.
30. Aug. S. 735/6*. Einzelheiten Uber .die, Wohlfahrt-
gebaude in England und insbesondere in Schweden.

Indian mines in 1906: Report of the Chief
Inspector. Ir. Coal Tr. R. 30. Aug. S. 733/4. Wirt-
schaftliche und technische Angaben.

Verschiedenes.
Die heutige Ziegelindustrie. Von Benfey, (Schluf)

Dingl. J. 31. Ang. S. 549/52." Weitere Ofenkonstruktionen.

Personalien.

Dem Huttenbesitzer
Kreis Saarbriicken, ist
verliehen worden.

Die Erlaubnis zur Anlegung der
nichtpreuflischen Orden ist
besitzer Hermann Réchling in Vélklingen
dritten Klasse des Koniglich Bayerischen
vom heiligen Michael,
schen Eisen- und Stahlwerke. G. m. 1. H.
Peter Rampen der vierten Klasse
schen Verdienstordens vom heiligen Michael, dem Berg-
meister Konrad Engel, beschaftigt im Ministerium fir
Handel und Gewerbe, den Bergassessoren Adolf Sternberg
in Alstaden, Walter Frentzel in Buer i W., Fritz
«Jingst in Zalenze O.-S. und Otto W ex in Dortmund,
dem Brandinspektor Hugo Koch, dem Oberfeuermann
Wilhelm Bergbaus, den Feuerleulen Karl Krauskopf.
Karl Freund, Friedrich Huls und Karl Montag, samt-
lich in Gelscnkirchen. dem Betriebsfihrer Julius Ruhe auf
Zeche Schléagel'und Eisen, den Reviersteigern Peter Hans-
meier und Heinrich Middendorf, dem Aufseher Heinrich

Louis Rochling in Vdlklingen,

der Charakter als Kommerzienrat

verliehenen
dem Hdutten-
(Saar) der
Verdienstordens
dem Hochofendirektor der Réchling-

ihnen
erteilt worden:

in Volklingen,
des Koniglich Bayeri-

Droste, samtlich zu Herne, den Fahrhauern Friedrich
Funke, August Hanz, beide zu Herne, Diedrich Osiek
und Hermann Nunkcr, beide in Eickel (Landkreis Gel-

senkirchen) dem Schrammeister Friedrich Eickhoff, den
Hauern Hermann Hilsberg, Eduard Funke, Georg-Jéager
und Johann Reinking, dem Klempner Friedrich Wulf-
meier. dem Fahrsteiger Wilhelm Dieckmann sowie dem

Klempnermeister Hubert Mertens, samtlich zu Herne, der

franzdsischen goldenen Medaille (recompense pour helles
actions).

Der Bergassessor llilgenstock (Bez. Dortmund) ist zu
einer Studienreise ins Ausland auf ein Jahr beurlaubt

worden. 1

Dem Bergassessor v. und zu Loewenstein (Bz. Dort-
mund), bisher beurlaubt, ist zur Ubernahme der Stelle als
Geschaftsfuhrer des Vereins fur die bergbaulichen Interessen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund die nachgesuchte Ent-
lassung aus dem Staatsdienste erteilt worden.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groBem Anzeigen befindet sich gruppenweise

geordnet auf den Seiten 48 und 49 des Anzeigenteiles.



