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Die Schachtférderung mit stetig umlaufendem. Forderwerk.
Von Dipl.-lng. F. Wintermeyer, Berlin.

Die heute fast ausschlieflich Gbliche Schachtférderung
mittels an Seilen hdngender Férderkorbe, die abwechselnd
auf- und abwarts bewegt werden, weist eine Reihe von
Ubelstdnden auf, die mit der zunehmenden Teufe
wachsen. Sie sind bedingt durch die Eigenart des dieser
Forderart zugrundeliegenden Betriebess. Denn bei der
Ublichen Seilférderung (s. Abb. Ij han-
delt es sich nicht um eine stete,
gleichmé&Rige, sondern um eine durch
die fur das Be- und Entladen erforder-
lichen Ruhepausen unterbrochene Be-
wegung. Ferner handelt es sich bei
der Bergwerksforderung um gewaltige
Massen, die zu beschleunigen sind.
So sind z. B. bei der gew6hnlichen
Trommelférderung auller der eigent-
lichen Antriebmaschine auch die bei-
den Fordergestelle mit der Nutzlast,
das Forderseil, dessen Gewicht bei
grollen Teufen das Vielfache der Nutz-
last erreicht, und schlieflich eine Trommel von grofRem
Durchmesser und groBer Breite bei jedem Zug in Be-
wegung zu setzen. Dazu kommt, daB sich der Schnell-
betrieb auch auf dem Gebiet der Bergwerksforderung
immer mehr Eingang verschafft hat, da® man mit der
Zeitdauer der Pausen zwischen den einzelnenZigen
auf das geringste Mal herabgegangen istunddaB Ge-
schwindigkeiten bei der Lastenforderung von 20 m/sek
und mehr keine Seltenheit mehr sind.

Der Hauptibelstand der blichen, absatzweise wir-
kenden Seilférderung liegt also darin, dal gewaltige
tote Massen bei jedem Zuge beschleunigt und abgebremst
werden missen.  Besonders steigt das Gewicht des
Forderseiles bei groRen Teufen, mit denen man mehr
und mehr rechnen muR, in auBerordentlichem MaRe an.
Die Folge davon ist, dal auch die Abmessungen der
Antriebmaschine immer gewaltiger, ihre Anschaffungs-
und Betriebskosten immer grofBer werden, damit das
erforderliche Anfahrmoment geleistet werden kann.
Dazu kommt, daB, je tiefer der Schacht wird, desto
langer das eigentliche Fordern, d. h. die Bewegung der
Forderschalen dauert und desto geringer verhéltnis-
maRig die Forderleistung wird.

Durch die Verwendung von leichten Treibscheiben
an Stelle der schweren Fordertrommeln, wie sie be-
sonders bei elektrischem Antrieb vielfach Ublich ist,
sind die erwahnten Ubelstinde der Seilférderung (groRes

Abb. 1
Anordnung der
tblichen Seil-

forderung.

Anfahrmoment usw.) wohl etwas gemildert, aber nicht
beseitigt worden.

Die erwéhnten Ubelstdnde der absatzweise wirkenden
Seilforderung kénnen jedoch vollstdndig behoben werdeli,
wenn an ihre Stelle eine stetig wirkende Foérderung, also
eine Forderung mit stetig umlaufenden Tragkdrpern
fur das Fordergut, tritt. Denn da bei dieser Forderart
alle toten Massen in steter Bewegung sind, so ist ein
besonderer Kraftaufwand fir ihre Beschleunigung nicht
notig, infolgedessen kann die Antriebmaschine erheblich
kleiner und billiger ausfallen. Die Forderleistung ist
nur von dem Inhalt der Férderbehélter und der Forder-
geschwindigkeit, nicht aber von der Férderhohe ab-
hédngig. Die Forderleistung wird noch dadurch ge-
steigert, daf die bei der absatzweise wirkenden Seil-
fordemng zwischen den einzelnen Fo6rderungen er-
forderlichen Pausen ganz fortfallen. SchlieBlich spricht
fur dieses Verfahren auch der Umstand, dafR eine Steu-
erung der Fdérdermaschine, die bei der (blichen Seil-
forderung die angestrengteste Aufmerksamkeit verlangt,
hier nicht nétig ist, da die Maschine stetig weiterlauft.

Auf Grund dieser auf der Hand liegenden Vorzige
der Schachtférderung mit stetig umlaufendem Forder-
werk sind denn auch in neuerer Zeit mehrere derartige
Fordereinrichtungen, wenn auch vorldufig nur fir ver-
héaltnismaRig geringe Teufen, zur Ausfihrung gelangt.

Zunéachst hat sich das Becherwerk in der einfachsten
Form, also mit festen, an einem endlosen Trag- und
Zugkoérper angebrachten Bechern (s. Abb. 2), Eingang
als Schachtfordermittel verschafft. Bei einem der-
artigen zur Schachtférderung dienenden Becherwerk
fallt das Fordergut aus einem Aufnahme-
trichter in regelbarer Menge in die ein-
zelnen Becher, wird in ihnen bis Uber
den Scheitel des Kettenstranges hoch-
gehoben und entleert sich alsdann uber
eine Schurre oder dgl. in die Aufnahme-

stelle. *|=
Seit einigen Jahren arbeiten in deut- I
schen Braunkohlengruben mit Erfolg

Becherwerke, die zur senkrechten Schacht-

forderung dienen. Die altesten von ihnen Abb. 2

i f der Grube Emma der Gewerk- o
sind au Zur Schacht-

schaft'kons. Suderssche Braunkohlenberg-  f5rderung
werke bei Helmstedt und auf dem Karo-  dienendes
linenschacht des Germaniawerkes in gewdhnliches
Gorma bei Rositz von der Maschinen- Becherwerk.



fabrik Buckau in Magdeburg-Buckau
ausgefiihrt worden. Der Abstand der
beiden Kettenscheiben, also die For-
derhdhe, betréagt im ersten Fall 48, im
zweiten 3S.25 m. Die Anordnung
dieser [FOrderungen ist aus Abb. 3
ersichtlich.

Die Rositzer Anlage, die, abgesehen
von einigen Verbesserungen, im wesent-
lichen mit der Helmstedter Anlage
Gbereinstimmt, ist in folgender Weise
ausgebildet. Die obere Kettentrommel
bildet die Antriebtrominel und wird
mit Hilfe eines Riemenvorgeleges und
eines doppelten Stirnraderpaares von
einem 25 PS-Elektromotor angetrieben. AW) 3
Durch diese \orgelegc wird die Drth- Becherwerk der
zahl des Motors in die Umlaufzahl 6,66 Maschinen-
in 1 min fur die Kettentrommel um- fabrik Buckau,
gesetzt. Die Kettentrommel, die
5,5 m Uber der obern Hangebank angeordnet ist, tragt
StahlgufSnocken, die zwischen sich eine Aussparung
bilden.  Darin legen sich die Mitnehmerzapfen der
Becherkette ein, um so mitgenommen und in Bewegung
gesetzt zu werden. An die Glieder der Becherkette,
deren Abstand 600 mm betrédgt, sind die schmiedeeisernen
Becher von 85 1Rauminhalt angenietet. Nach Verlassen
der obern Kettentrommel wird das absteigende Ketten-
trumm durch Ablenkrollen nach dem aufsteigenden
Kettentrumm zu abgelenkt, wodurch ein guter Aus-
wurf der Kohle aus den Bechern erzielt und auRerdem
der fur das Becherwerk erforderliche Schachtquerschnitt
verringert wird. Die Beschittungsstelle des Becher-
werks am Fillort besitzt unterhalb der Fillortsohle
einen den Inhalt von 2-3 Fdérderwagen fassenden
Fullrumpf, in den die zu férdernde Kohle hineinstirzt.
Daraus gelangt sie mit Hilfe einer Zufuhrungswalze,
die von der Achse des untern Kettenrades angetrieben
wird, in den eigentlichen Schépfrimpf, aus dem die
Becher ihren Inhalt unmittelbar entnehmen.

Zwischen dem obern und untern Kettenrad wird die
Kette zwangldufig gefuhrt, indem auf den Enden der
Kettenbolzen sitzende Laufrollen sich zwischen den
Stegen von Fihrungsschienen bewegen. Hierdurch wird
nicht nur ein Hin- und Herpendeln der Becher, sondern
auch ihr Herabstlirzen bei einem Kettenbruch vermieden,
da sich die Kettenglieder in einem solchen Fall einfach
aufeinandersetzen und bei der Unmdglichkeit fir sie,
zur Seite auszuweichen, die oberhalb befindlichen Ketten-
glieder stlitzen. Eine andere Sicherheitsvorrichtung ist
mit dem obern Antrieb verbunden. Die Verbindung
zwischen Riemenscheibe und Vorgelege erfolgt durch
einen Stift, der bei zu groRer Beanspruchung, wie sie
bei Klemmungen der Kette durch Fremdkorper usw.
eintreten kann, abgeschert wird, um so einen Bruch der
Ketten- oder Triebwerkteile zu vermeiden.

Die Leistungsfahigkeit der Anlage betrdgt bei einer
Geschwindigkeit der Kette von 0,6 m/sek 70 t/st, so
daR tadglich 700 t gefdrdert werden kénnen. Die Betriebs-
kosten berechnen sich bei 300 Arbeitstagen jahrlich
auf 8300 M.

Einen Fortschritt in der Bergwerksforderung mit
umlaufendem Forderwerk bedeutet die Verwendung von
Schaukelbecherwerken, also von Becherwerken mit
pendelnd aufgehdangten Bechern an Stelle der festen,
die in neuester Zeit ebenfalls fiir die Schachtférderung
in Braunkohlenwerken vereinzelt Anwendung gefunden
haben. Hier sind die Becher an einem endlosen Ketten-
strang deiart frei pendelnd angebracht, daB sie stets
nach unten in der zur Aufnahme des Fordergutes ge-
eigneten Lage ha&ngen und zwecks Entleerung nur ge-
kippt zu werden brauchen. Da der Kettenstrang in
beliebiger Weise abgelenkt werden
kann, so laBt sich diese Ablenkung
ohne Schwierigkeit in der Weise vor-
nehmen, daf der Kettenstrang am
Fullort und an der Hangebank wage-
recht verlauft, was fir eine zweck-
maRige und einfache Beschickung und
Entleerung der Becher von groler
Bedeutung ist. Der Darstellung einer
Schachtférderung mit Schaukelbecher-
werk in Abb. 4 ist eine Anlage zu-
grunde gelegt, bei der der Antrieb un-
mittelbar Gber dem Schacht bei a in
einem besondern Gebdude liegt; mit
b ist einer der Flillrimpfe bezeichnet, —\ly
in die die Kohle aus Kippwagen ge- <X _._d
stiirzt wird und aus denen sie durch eine Abb 4
Aufgabevorrichtung in die Schaukel- Anordnung einer
becher gelangt. Forderanlage mit

Eine Schachtférderung dieser Art Schaukelbecher-
hat die Gesellschaft Karl Schenck werk,
in Darmstadt fur eine Leistung von
80 t/st und eine Forderhéhe von 42 m fir die Braun-
kohlengrube Gottlob Il Theissen der Zeitzer Paraffin-
und Solardlfabrik in Halle (Saale) ausgefihrt.

Von der Maschinenfabrik Buckau ist eine Braun-
kohlen-Schachtférderanlage mit Schaukelbechern an die
Gewerkschaft Johanne Henriette bei Unseburg geliefert
worden, die bei einer Gesamtforderhdhe von 78,5 m
eine Leistung von 70 t/st aufweist. Uber diese Anlage
seien einige Einzelheiten mitgeteilt. Der Antrieb, der
in einer Hohe von etwa 34 m Uber der Fordersohle in den
senkrechten Becherstrang eingeschaltet ist, erfolgt durch
einen Einphasenkollektormotor, der im Héchstfall 50 PS
leistet und durch Birstenverschiebung von 525 bis
825 Uml./min regelbar ist. Dieser Motor wirkt durch
ein Zahnridervorgelege mit solcher Ubersetzung auf das
Forderwerk, daR sich eine Umlaufzahl der Ketten-
scheibe von 4,64 in 1 min und eine Kettengeschwindigkeit
von 0,371 m/sek ergibt. Die Kupplung des Motors mit
dem Zahnradervorgelege erfolgt mit Hilfe einer elastischen
Lederbandkupplung. Die Kohlenaufgabevorrichtung ist
mit der Kettenspannvorrichtung verbunden, die derart
wirkt, dal sich die federnd gelagerte Umkehrscheibe
der Kette mittels Schneckengetriebe und Zahnstangen
parallel verschiebt. Die Aufgabevorrichtung besteht aus
einem Rumpf mit Rost und geradem Untersatz, in dem
eine von der vordem Kettenachse mit Hilfe einer
Gallschen Kette angetriebene Walze angeordnet ist.
Um die etwa durchfallenden Kohlenstiicke aufzufangen
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und dem darunter laufenden Becherstrang zuzufihren,
ist eine Schurre vorgesehen, deren Abteilungen durch
gesteuerte Schieber derartig gedffnet und geschlossen
werden, daB die in den Abteilungen befindlichen kleinen
Kohlenmengen in die Becher des untern Kettenstranges
gelangen und in diesen hochgefdrdert werden.

An der Abwurfstelle ist die Vorrichtung zum Kippen
der Becher einstellbar angeordnet, um die Entleerung
an verschiedenen Punkten vornehmen zu kénnen.

Abb. 5. Abb. G
Abb. 5- 7. Einzel-
heiten der Bccher-
kette mit Schaukel-
bechern (Bauart
Buckau).
Abb. 7.

Die in den Abb. 5-7 wiedergegebene Becherkette
besteht aus schmiedeeisernen Doppelgliedern mit Stahl-
bolzen und den zwischen ihnen angeordneten Fiihrungs-
rollen. Die gleichméRBige Entfernung der beiden Ketten-
straénge voneinander halten Rundstangen mit Muttern
aufrecht. Die schmiedeeisernen Becher, die 44,5 1
= rd. 31 kg Braunkohle fassen, sind an den Stirnwanden
mit Lagerhulsen versehen. In diese fassen die mit Bund
versehenen Kettenbolzen und nehmen so die Becher
freitragend zwischen sich auf. Diese freitragende Bauart
ist gewéahlt worden, um auch bei geringer GroRe der
Becher groBere Kohlensticke anstandslos férdern zu
kdnnen. Ein durchgehender Kettenbolzen bildet,
namentlich bei kleinen Bechern, ein Hindernis, das leicht
zu Betriebstérungen Anlal gibt. Die Lagerhilsen be-
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sitzen winkelférmige Lappen fiir das Kippen und Ent-
leeren der Becher an der Abwurfstelle. Zur Fihrung der
Kette dienen auswechselbare Winkelschienen, die an
starken Winkeleisen oder U-Eisen von Gerlisten oder an
den Schachteinstrichen befestigt sind. Die Schmierung
der Kettenbolzen und der Rollen erfolgt durch selbst-
schlieRende Offnungen in den hohl gegossenen Fiihrungs-
rollen.

Nach Mitteilungen der Gewerkschaft Johanne Hen-
riette stellt sich der mittlere Kraftbedarf der Anlage bei
einer Forderleistung von 1028,5 hl/st (rd. 72 000 kg)
auf 30 KW des Einphasenstromes; der Kraftbedarf beim
Anlaufen betrdgt 10-12 PS. Fir die Bedienung des
Becherwerks sind 2 Mann erforderlich. Bei Einsetzung
eines Lohnes von 3,85 M fiir 1 Mann in der zehnstiindigen
Schicht und 0,05 M Stromkosten fir 1 KW ergaben
sich folgende stiindliche Betriebskosten:

it

Stromkosten (30 x 0,05, ohne Anlaufstrom) . . 1,50

Bedienung (2'X 0,385) ..o 0,77
SCNMIEIMITEEI™ oo 0,23

zus 2,50

oder 0,2435 Pf. fir 1 hl.

Bei Anwendung von Schaukelbecherwerken kann auch
die Forderhdhe groBer als bei dem gewdhnlichen Becher-
werk mit festen Bechern gewahlt werden. W4é&hrend
bei diesem der Antrieb auf die obere Kettentrommel
wirken muB und demzufolge die Kette durch das ganze
Gewicht des Kettenstranges nebst Bechern und Férder-
gut belastet ist, kann bei jenem der Antrieb an be-
liebiger Stelle des Kettenstranges angeordnet werden,
so daB sich eine betrachtliche Entlastung der Ketten-
teile erzielen 14Rt. Befindet sich der Antrieb des Becher-
werkes etwa in der Mitte der Fdrderhdhe so wird
die Beanspruchung der Bolzen und Schaken der Kette
nur halb so grofR wie bei der Lage des Antriebs an der
obern Kettentrommel.

Wie bereits erwédhnt wurde, sind einstweilen die
praktischen Ausfuhrungen von Schachtférderanlagen
mit umlaufendem Becherwerk auf verhéltnismaRig
geringe Férderhdhen und daher fast ausschlieBlich auf
den Braunkohlenbergbau beschrédnkt geblieben.  Far
grole Teufen, also in erster Linie fur die Steinkohlen-
forderung, hegen z. Z. noch keine ausgefuhrten An-
lagen vor. Aber die Bestrebungen ruhen nicht, auch
fir groBe Teufen, bei denen die libelstande der blichen
Seilférderung mit auf- und abwdrts gehenden Fdérder-
gestellen erst recht ins Gewicht fallen, die Férderung
mit endlosem Forderwerk einzufiihren und wettbewerbs-
fahig zu machen.

Einer der ersten, die eine Einrichtung der Forderung
mit endlosem Forderwerk aus grofer Teufe schaffen
wollten, war der Englander David Davy. Bei diesem
aus dem Jahre 1901 stammenden Vorschlag (vgl. die
Abb. 8 und 9, welche die Fordereinrichtung bei ver-
schiedener Stellung der beweglichen Teile zeigen) sind
die Fordergestelle a an der endlosen, um die obere
und die untere Kettenscheibe b und c laufende Kette d
mit Hilfe von den in der Reihenfolge abwechselnden
Aufhéngegliedern e und / aufgehdngt. Die Uber dem
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Schacht liegende Kettenscheibe b wird bestdndig an-
getrieben, so daR die Kette d unausgesetzt mit
der zweckmaRigen Geschwindigkeit umlauft. An den
Haltestellen werden die Fordergestelle auller Ver-
bindung mit den Aufhangegliedern gebracht und fir
das Laden und Entladen eine Zeitlang angehalten,
wahrend sich die Kette um den Abstand zwischen zwei
aufeinander folgenden Gliedern weiter bewegt, um
dann das Gestell von dem folgenden Glied erfassen
zu lassen und an die nachste Haltestelle zu befdrdern,
dort abzusetzen, dann wieder von dem folgenden Glied

Abb. 8. Abb. 9.

Abb. 8und 9. Schachtférderung mit endlosem Fdérderwerk,
Bauart Davy.

erfassen zu lassen usw. Die Zahl der Aufhéngeglieder
der Kette ist, um dies zu ermdglichen, doppelt so groR
wie die Anzahl der Fodrdergestelle.  Zur Verbindung
zwischen Fordergestellen und Aufhéngegliedern, die
durch obere Querbolzen g und untere Ouerbolzen h
mit der Kette verbunden sind, dienen die Haken i
und k. Diese Haken kdnnen die Fordergestelle unmittel-
bar an deren Querstangen | erfassen. Die Haken h
der Glieder e und die Haken k der Glieder / haben ent-
gegengestetzte Richtung, so daB die erstem imstande
sind, ein Fordergestell an der untern Haltestelle zu
erfassen und es an der obern Haltestelle abzusetzen,

wahrend die letztem ein Fordergestell an der obern
Haltestelle erfassen und an der untern Haltestelle ab-
setzen kdnnen. Die von den Rollen m und n gefiihrten
Fordergestelle werden zur Entladung oder Beladung
an der obern oder untern Haltestelle durch Fuhrungen o
und / oder q und r aus der Bewegungsrichtung der
Kette in die Mitte des Schachtes geriickt. Die Foi'der-
gestelle ruhen an der Hangebank auf Stitzen,
die im geeigneten Augenblick selbsttatig eingreifen.
Bei der 'Darstellung in Abb. 8 ist angenommen,
daB das Fordergestell eben in die Mittellage gefuhrt
und aufgesetzt worden ist, und daB das Aufhéngeglied e,
welches das Gestell an diesen Platz brachte, die dar-
gestellte Schrdglage angenommen hat. Waéhrend der
Qucrbolzen g des Gliedes e der Kettenbewegung zu-
folge nunmehr dem Bogen s, /, n folgt, geht der Haken i
zundchst weiter abwérts und wird dadurch von der Quer-
stange | des Fordergestells abgehakt. Das Gestell bleibt
dann so lange stillstehen, bis der Haken k des nédchsten
Gliedes / mit Hilfe der Fuhrungen zum Angriff an
der Querstange gebracht ist, worauf das Fordergestell,
dessen unbeladener Wagen inzwischen durch einen
beladenen ersetzt wurde, hochbeférdert wird.  Aus
dem obern Teil der Abb. 9 ist ersichtlich, daB das be-
ladene Fordergestell bei der Beférderung zur Héange-
bank zunéchst in die Mitte des Schachtes gefiihrt und
dann auf die Stitzen v niedergelassen worden ist,
waéhrend der Bolzen g des Aufhangegliedes / durch
den Bogen w, x, y wanderte. Von dem letztgenannten
Punkt ab veranlaBt der weitere Abwaértsgang des
Hakens k die Lésung des Gestells von der Querstange .
Das Fordergestell bleibt dann stehen, bis der Haken i
des folgenden Gliedes e den Bogen iv, x, y zurlickgelegt
hat und an der Querstange | angreift. Nachdem in-
zwischen fir den beladenen Wagen ein leerer auf-
geschoben worden ist, wird das Fordergestell von den
sich dann selbsttatig zurlickziehenden Stiitzen abgehoben
und kann sich wieder abwaérts bewegen.

Die Annahme, daB der von Davy beschrittene
Weg gangbar ist, um zu einer brauchbaren Schachtfor-
derung mit stetig umlaufendem Foérderwerk zu ge-
langen, wird dadurch bestétigt, daB sich ihm auch
spatere Erfinder angeschlossen haben. So sind z. B.
auch bei der Schachtférderart von Cseti v. Verbo
in eine endlose, stetig umlaufende Forderkette in be-
stimmten Abstdnden Hé&ngestangen mit untern Greif-
haken eingefiigt, mit denen die FordergefaRe erfalit
bzw. von denen die erfaBten Fordergefédle selbsttatig
wieder frei werden. Im Gegensatz zu Davy sind jedocli
bei dieser Fordereinrichtung keine besondern Fdérder-
gestelle vorgesehen, die zur Aufnahme der Gruben-
wagen dienen sollen, sondern diese bestehen aus dem
Untergestell und dem davon abhebbaren Blechkasten.
Dieser zur Aufnahme des Fordergutes bestimmte Blech-
kasten wird allein von den Haken der Hangestangen
erfalt, wéhrend das Untergestell nicht mitangehoben
wird. Die von der Kette wéhrend der Forderung mit-
zutragende tote Last féllt also nicht unerheblich geringer
aus. Das Entladen an der Hangebank findet bei dieser
Einrichtung durch Auskippen der angehobenen Blech-
kasten in einen Fillrumpf statt, u. zw. ohne daB ein
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Abhaken der Hangestangen von den Fordergefalen
erforderlich ist. Da beider Davyschen Bauart die Forder-
gestelle mit den Grubenwagen nicht nur am Fillort,
sondern auch an der Hé&ngebank in und auBer Ein-
griff mit den Héngestangen der Forderkette gebracht
werden mussen, also zwei verschiedene Arten von
Héangestangen anzuwenden sind, so bedeutet die vor-
stehend beschriebene Anordnung auch eine Verein-
fachung der Anlage.

Es liegt auf der Hand,
dal bei einem Schacht-
forderwerk der in den
Abb. 8 und 9 darge-
stellten Art, besonders
dann, wenn es sich um
groRere Teufen handelt,
die Belastung der obern
Kettenscheibe durch das
Gewicht der endlosen
Kette nebst den daran
hangenden Forderge-
stellen auBerordentlich
groB ist, und daR
daher Mittel vorzusehen
sind, die diese Belastung *
vermindern, damit die
Wirtschaftlichkeit und
Sicherheit des Betriebes Abb. 10. Abb. 11
nicht in Frage gestellt Abb. 10 und 11. Entlastungs-
wird. Dav}' selbst hat vorrichtung fir die Schacht-
als Mittel zur Ent- forderung mit endlosem Férder-
lastung der obern An- werk, Bauart Davv.
triebscheibe die in den
Abb. 10 und 11 dargestellte Anordnung von
Zwischentragscheiben angegeben. Diese Zwischen-
tragscheiben a, die lber die ganze Schachtteufe in ge-
wissen Abstdnden verteilt werden, sind frei drehbar
auf einer Achse angeordnet, die in einem von Federn
getragenen Rahmen ruht. Mit der Tragscheibe stehen
der auf- und der absteigende Teil der Kette b in der
aus Abb. 10 ersichtlichen Weise in Eingriff.

Die Stérke der Tragfedern c entspricht dem Ge-
wicht des zwischen zwei Tragscheiben befindlichen
Kettenabschnitts mit dem daran héngenden Fo&rder-
gestell. Der Rahmen d kanninnerhalbderSpannungs-
grenzen der Tragfedern c freiauf-undabwartsgehen
und wird bei diesen senkrechten Bewegungen durch
in Blocken e verschiebbare Stangen / und g gefihrt.
Die festen Fihrungen h dienen dazu, die Kette in Ein-
griff mit der Tragscheibe zu halten.

Diese Entlastungsvorrichtung kann geméaR der in
Abb. 12 wiedergegebenen Anordnung von Schwidtal
abgeadndert werden. Bei ihr werden die Zwischentrag-
scheiben nicht durch die auf- und absteigenden Teile
der Kette, sondern durch besondere Motoren ain Drehung
versetzt, so daB bei Einstellung der richtigen Geschwindig-
keit dieser Motoren eine wirksame Entlastung der
obern Antriebscheibe gewadhrleistet erscheint. Betriebs-
ergebnisse liegen auch (ber diese Anordnung noch
nicht vor, die im Gegensatz zu der Anordnung Davys
flr gewdhnliche Becherwerke mit festen Bechern An-
wendung finden soll.
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Zum SchlufR sollen kurz die
theoretischen Arbeitsdiagramme
der bekannten Forderarten mit
dem [entsprechenden  Arbeits-
diagramm einer gleichwertigen
Schachtférderung mit endlosem
Forderwerk in Vergleich gestellt
werden. In den Abb. 13—15
sind die Arbeitsdiagramme einer
Seilférderung mit Trommel und
Unterseil, einer Seilférderung
mit Treibscheibe und Unterseil
sowie einer Seilférderung mit
Trommel ohne Unterseil dar-
gestellt, u. zw. fir gleiche
Teufe und Forderleistung sowie
im gleichen maRstéblichen Ver-
haltnis.
Abb. 13 laBt erkennen, daR
wahrend der Anlaufzeit a b die
Arbeitsleistung stark wachst und
an ihrem Ende die gréRte Hohe
erreicht.  Sie st bekanntlich
dadurch bedingt, dal die gewal-
tigen Massen der Fordermaschine Abb 12. Entlastungs-
wahrend einer verhéltnisméaRig  Vorrichtung, Bauart
kurzen Zeiterheblich beschleunigt Schwidtal.
werden missen. Die GrolRe der
Arbeitsleistung am SchluB der Anlaufzeit (bersteigt
betrachtlich die der gewdhnlichen Leistung wahrend
der Beharrungszeit b c. Im Punkt c beginnt die Aus-
laufzeit, also die Unterbrechung der Kraftzufuhr. Die
hier einsetzende und bis zum Punkt d dauernde negative

Abb. 13. Arbeitsdiagramm einer Seilférderung mit
Trommel und Unterseil.

Arbeitsleistung, die durch die bewegten Massen er-
zeugt wird, dient dazu, die Foérderschale nebst Last
usw. wahrend der Endstrecke des Fdrderweges bis

T
Abb. 14. Arbeitsdiagramm einer Seilférderung mit Treib-
scheibe und Unterseil.

zu der erforderlichen Hohe zu heben; der Gbrigbleibende
Teil muf durch Bremsung vernichtet werden. Die
Strecke d e entspricht dem fiir das Ent- und Beladen
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erforderlichen Stillstand der Fordermaschine, wahrend
dessen keine Arbeitsleistung erfolgt.

Bei der durch Abb. 14 gekennzeichneten Fdrderart
ist die wahrend der Anlaufzeit zu leistende Arbeit be-
trachtlich kleiner als bei der Seilférderung mit Trommel;
auch die Bremsleistung wéhrend der Anlaufzeit ist
entsprechend geringer. Dieser Unterschied beruht auf
dem Vorteil des betrachtlich kleinern Gewichtes der
Treibscheibe gegeniber der Trommel.

Aus Abb. 15 ist zu ersehen, in welchem MaRe sich
der EinfluR des nicht ausgeglichenen Seilgewichtes
bemerkbar macht.

Abb. 15. Arbeitsdiagramm einer Seilférderung mit Trommel
ohne Unterseil.

Abb. 16. Arbeitsdiagramm einer Schachtférderung mit

umlaufendem Forderwerk.

Das in gleichem MaRstab wie die Abb. 13-15 ge-
haltene Arbeitsdiagramm der gleichwertigen Schacht-
forderung mit umlaufendem Forderwerk ist in Abb. 16
wiedergegeben. Da hier Kette und Kettenscheiben
sowie die Fodrdergestelle in stetem Umlauf begriffen
sind, auch deren Geschwindigkeit gering bemessen
werden kann, weil sich eine hohe Fd&rderleistung auch
bei geringer Geschwindigkeit der umlaufenden Kette
mit Leichtigkeit dadurch erzielen 1&48t, dal man eine
groRere Anzahl von Fordergestellen in die Kette ein-
schaltet, so kénnen die Beschleunigungswerte vernach-
lassigt werden. Das Arbeitsdiagramm hat daher dberall
eine wagerechte Begrenzungsflache, und sein Inhalt ist
nicht unerheblich kleiner als bei den d&ndern Diagrammen.

Zusammenfassung.

Die Anwendung der Schachtférderung mit stetig
umlaufendem Forderwerk, auf deren Vorteile gegeniber
der Ublichen Seilférderung kurz hingewiesen wird, be-
schrankt sich vorlaufig auf vereinzelte Félle bei ver-
héltnismalkig geringen Teufen, wie sie bei der Braun-
kohlenforderung Vorkommen. Fir diesen Zweck be-
ginnen Becherwerke mit festen und mit pendelnden
Bechern sich einzufihren. Fir groRe Teufen, also fur
Steinkohlenfdrderung, liegen noch keine praktischen
Ausfiihrungen solcher Schachtférderungen vor, trotzdem
wird aber dieser Forderart, wie Vorschlage zeigen, auch
auf diesem Gebiet groBes Interesse entgegengebracht.
Zum SchluB werden die theoretischen Arbeitsdiagramme
der einzelnen Forderarten einander gegenibergestellt, um
die Vorteile der Férderung mit endlosem Fdérderwerk
auch hierbei darzutun.

Das EisenMittenwesen im Jahre 1913.

Von Professor Dr.

B. Neumann, Breslau.

(Fortsetzung.)

Roheisenerzeugung.

In; Deutschland entfallen auf eine Gesamterzeugung
von 19 Mill. t Roheisen nur 7000 t Holzkohlenroheisen,
in Amerika auf 31y2 Mill. t 345000 t Holzkohleneisen
und 22 800 t Roheisen, das mit Anthrazit erblasen ist.
In Schottland stellte man friiher — die einzige Ausnahme
seiner Art — Roheisen mit Kohle her und gewann
Nebenprodukte aus den Hochofengichtgasen, welche
die Herstellungskosten der Tonne Roheisen um 5—6 Ji
verbilligten und so erst das schottische Roheisen gegen
das englische Eisen der nérdlichen englischen Bezirke
wettbewerbfahig machten. Wie Rogerson und
Buchananl uUber die Entwicklung der schot-
tischen Roheisenindustrie in den letzten
20 Jahren mitteilen, hat sich im Laufe der Zeit eine
Anderung als notwendig herausgestellt; die erstklassigen

| Journ. of tbe West of Scotl. Iron a. Steel Inst. 1913, S. 1536;
Iron Age 1913, Bd. 92, S. 1328.

spanischen Héamatiterze stehen heute nicht mehr zur
Verfligung, man ist daher gezwungen, auch andere Erze
und besonders gréfere Mengen von Feinerzen zu ver-
hitten, ferner ist die gute schottische Splintkohle, die
sich in rohem Zustand sehr gut fir den Hochofenbetrieb
eignet, vielfach vollig abgebaut, so daf man zu
Mischungen von harter und weicher Kohle greifen muR.
Vielfach verwendet man auch schon Kokszuschlage.
Mit der zunehmenden Verwendung von Koks wird die
Nebenproduktengewinnung natirlich mehr und mehr
dem Koksofen und nicht mehr dem Hochofen zufallen.

Fir die Hochofenbauart sind einige Neuerungen
bekannt geworden, die sich aber kaum einer allgemeinen
Einfuhrung erfreuen werden. In Port Henry, N.Y., hat
die Northern Iron Co. einen Hochofenl aufgestellt, bei
dem die Rast und das untere Drittel des Schachtes
dinnwandig ausgefiihrt sind und die sehr langen Trag-

i Iron Age 1913, Bd. 91, S. 243.
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saulen nur den starkwandigen Teil des Schachtes tragen.
Johnson1l beschreibt eine andere Hochofenbauart. Da
die ubliche Anordnung der Lagerung des Ofenschachtes
auf einen von 6—12 S&ulen unterstiitzten Tragring
manche Unbequemlichkeiten bietet, wé&hlt Johnson
4 weit auseinanderstehende S&dulen, auf denen ein acht-
eckiger Tragkranz ruht. Dieser trdgt den Schacht-
mantel und féngt das Schachtmauerwerk von ge-
wohnlicher Starke ab. Der neue Hochofen der Maryland
Steel Co.2 weist im Schacht schwécheres Mauerwerk
auf, als es sonst in Amerika tblich ist; das untere Drittel
des Schachtes ist ebenso wie die Rast mit Kuhlkasten
versehen. Der von Burgers 1899 auf dem Duisburger
Vulkan erbaute erste dinnwandige Hochofen hat
auf deutschen Hitten nur vereinzelt Nachahmung ge-
funden, dagegen hat man in Amerika viele alte Ofen
diinnwandig hergestellt und auch neue Ofen so aus-
gefilhrt.  Hierbei sind auch vielfach Anderungen in
Einzelheiten (Panzerung, Kiuhlwasserverteilung) vor-
genommen worden. Eine Anzahl derartiger Ofenbau-
arten wird durch Schnittzeichnungen erldautert8. Ver-
schiedene Neuerungen in Einzelheiten des Hochofenbaues
bringt auch die Abhandlung Arnolds4 tber die Er-
weiterungsbauten des Hochofenwerkes Libeck.
Die Hochofen erzeugen dort in 24 st 200- 230 t Eisen.
Sehr bescheiden sehen dagegen die beiden neuzeitlich
umgebauten Hochdfen der Spé&nnarhytten3 in
Schweden aus, die nur 25 t.in 24 st leisten. Es handelt
sich um Holzkohlendfen, die etwa 700 kg Holzkohle
auf 1 1 Roheisen verbrauchen. Der Wind wird in eisernen
Wasseralfinger-Vorrichtungen nur auf 400 —500° erhitzt,
die Windpressung begnigt sich mit 75 mm.

M asselgiefmaschinen filhren sich auch in
Deutschland mehr und mehr ein. Im letzten Bericht
war auf die auf der Aplerbecker Hiitte errichtete Giel3-
maschine hingewiesen worden6. Inzwischen ist auch
auf einem &ndern westfalischen Huttenwerk eine solche
Maschine in Betrieb gekommen, die mit 1 Maschinisten
und 1 Hilfsarbeiter stindlich 20-30 t Rohmasseln
erzeugen kann. Die Maschinenmasseln sind vollstandig
sandfrei und gleichmé&Rig in der Form, auf dem Bruch
zeigen sie ein ganz gleichméBiges GefligeT.

Die verschiedenen Arten der Hochofenbegichtungs-
einrichtungen untersuchte Lilge hinsichtlich der von
ihnen verursachten Kosten und zog aus acht solchen
Einzelbetrachtungen seine SchluBfolgerungen lber die
W irtschaftlichkeit von Hochofenbegichtungs-
anlagen8.

Von grofer praktischer Wichtigkeit sind die M ittel
zur Verhitung von Roheisendurchbriichen bei
Hochdfen. Kunz9 hat vor der Hochofenkommission
des Vereins deutscher Eisenhiittenleute einen Vortrag
gehalten, an den sich ein sehr reger Meinungsaustausch
Gber die Erfahrungen der Fachleute anschlo. Ein
sicheres Mittel zur Verhutung der Durchbriiche gibt es

* Bull. Ainer. Inst. Min. Eng. 1913, S. 349.
2 Iron Age 1913, Bd. 91, S. 242.

3 Iron Trade Rev. 1913, S. 411.

< Stahl u. Bisen 1913, S. 2059 und 2103.

s Jernkont. Annaler 1912, S. 472.

0 Gluckauf 1913, S. 2109.

1 Stahl u. Eisen 1913,S. 1814.
» StaM u. Elsen 1913,S. 1885 und 1936.
» Stahl u. Eisen 1913,S. 149.
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nicht. Schutzmittel sind sauber gefiigtes Mauerwerk
mit starker Bewehrung und kraftiger Wasserkihlung,
ebenso dichte Knippelpanzerung. AuBerdem wurden
noch zahlreiche andere Vorschldge gemachtl.

Lee2 berichtet Uber seine Erfahrungen bei der Ver-
hittung von gesinterten Erzen im Hochofen. Es
handelte sich um agglomerierte Aufbereitungserzeugnisse,
die im Drehofen zu Kndtchen agglomeriert waren. Das
Ergebnis hdngt in der Hauptsache von der KorngroRe
und Festigkeit der Kndtchen ab. Wenn sie so groR sind,
daB 95 % auf einem Sieb von 20 Maschen auf 1 Quadrat-
zoll bleiben, und guter, harter Koks zur Verfligung steht,
so bieten sich keinerlei Schwierigkeiten, auch wenn man
das Gut fir sich allein verhuttet. Weicher Koks und
feineres Gut verursachen unter allen Umstédnden
Storungen.

Im Zusammenhang mit der Frage des Anreicherns,
Brikettierens und Agglomerierens von Eisenerzen und
Gichtstaub hat M athesius?’ sehr eingehende und lehr-
reiche Untersuchungen udber die Vorgédnge im
Hochofen angestellt, die in der Hauptsache darauf
abzielten, ein Urteil dariber zu gewinnen, welche Vor-
teile dem Hochofenbetrieb aus einer ausgedehnten Ver-
wendung von gesinterten oder brikettierten Erzen er-
wachsen.  Waéhrend es ohne groéfRere Schwierigkeiten
moglich ist, die Energiemengen anzugeben, die aufzu-
wenden sind, um die Schmelzarbeiten im Ofen durch-
zufihren und um die Eisenoxyde zu Metall zu redu-
zieren, sind diejenigen Warmemengen mehr oder weniger
unbekannt, die zur Deckung der Ausstrahlungsverluste
sowie zur Deckung des Warmebedarfs von Reaktionen
notwendig sind und die man als schédliche Reaktionen
bezeichnet. Auf mathematischem Wege leitet Mathesius
Formeln ab, die unter Zuhilfenahme einiger zur Ver-
figung stehender Betriebsangaben gestatten, jene
Warmeverluste zu berechnen. Aus einer Durchrechnung
von Angaben aus 25 Hochofenbetrieben ergab sich, dal}
die Warmeverluste durch Ausstrahlung und Kihlung
anscheinend in umgekehrtem linearem Verhéltnis zur
Erzeugungsmenge stehen; die Verluste fir 1 t Roheisen
werden also desto kleiner sein, je schneller der Ofen
betrieben wird. Weiter sind Untersuchungen tber die
Reduzierbarkeit von Briketts und Agglomeraten, die von
den verschiedensten Verfahren stammten, mit Leucht-
gas bei Temperaturen von 600-900° ausgefiihrt worden
und haben ergeben, daB die Reduzierbarkeit der Briketts
sehr viel gunstiger lieigt als die von gesinterten Er-
zeugnissen, ja, dal sie sogar die Reduzierbarkeit der
Stlickerze erheblich Ubertrifft. Eine Bestatigung ist
durch Erfahrungen in Schweden erbracht worden. Die
allgemeine Einfihrung der Brikettierung von mulmigen
Erzen wiirde aulerordentlich vorteilhaft auf den Hoch-
ofenbetrieb einwirken.  Dabei &Rt sich eine Koks-
ersparnis bis zu mehr als 15 % und eine Erhéhung der
Erzeugung erzielen, die sich bei langsam gehenden Ofen
bis auf das Doppelte steigern kann, ferner lassen sich
Windpressung und Windmenge heruntersetzen. Jeden-
falls sind die Ersparnisse auf 1t Roheisen groBer als die
durch die Brikettierung verursachten Unkosten.

1 Stahl u. Elsen 1913, S. 485, 987 und 1402.

2 Bull. Amer. Inst. Min. Eng. 1913, S. 2515.
3 Stahl u. Eisen 1913, S. 1465 und 1517.



Die Vorgédnge im Hochofen betreffen auch die
Studien von Metz1luber die im Hochofen zwischen
den Eisenerzen und Gasen obwaltenden Ver-
haltnisse.  Aus verschiedenen Zonen wurden Gas-
proben entnommen und untersucht, ebenso wurden
Temperaturmessungen durchgefihrt. Aus den Er-
gebnissen wurde geschlossen, dall die Zersetzung des
Kalziumkarbonats nur in einer bestimmten Zone vor
sich geht und daR die Kohlenstoffausscheidung wahr-
scheinlich nicht die Ursache, sondern die Folge des
Hangens ist; Wasserstoffbildung findet im obersten- Teil
des Schachtes infolge von Reduktion des Wassers durch
Kohlenoxyd, im untern Teil des Schachtes, in der Rast
und in der Formebene durch Dissoziation von Wasser
(aus Beschickungs- und Windfeuchtigkeit) statt. Die
Schwankungen in der Windtemperatur beim Cowper-
wechsel machen sich bis oberhalb der Rast bemerkbar.

In Ougrde sind, wie Trasenster2 mitteilt, Versuche
im Gang, Sauerstoff im Hochofenbetriebe zu
verwenden. Luft wird von Kohlensdure und Feuchtig-
keit befreit, verflissigt und dann in Sauerstoff und
Stickstoff zerlegt. Bei Versuchen, bei denen die Sauer-
stoffanreicherung auf 22,8 % gebracht war, wurde eine
Erzeugungssteigerung von '12 % beobachtet, die Koks-
ersparnis war allerdings noch sehr klein. Man will nun
weiter mit reichern Gasgemischen bzw. mit reinem
Sauerstoff arbeiten und dabei nach dem Vorschlag
Loise:us Gichtgase in das Gestell einblasen; man
hofft, dabei auf eine Brennstoffverminderung, raschem
Ofengang und eine groRere Reinheit des Roheisens
rechnen zu kdénnen. Edwards3 berechnet zahlenméRig
die Vorteile der Verwendung von sauerstoffreiclierm
Wind.

Die Northern Iron Co. in Standish, N.Y., hat eine
W indtrocknungsanlagel errichtet, bei der die Vor-
richtung fur die Windtrocknung nicht vor, sondern
hinter die Gebldsemaschine in die Windleitung ein-
gebaut ist.

.Verschiedene Verdffentlichungen betreffen die Vor-
richtungen zur Reinigung der Gichtgase. Haring3B
beschreibt das Verfahren Schwarz-Bayers; die Gas-
reinigung erfolgt jetzt in der Weise, daB die eigentliche
Reinigung durch einen Desintegrator vorgenommen
wird, der mit dem Ventilator auf einer Welle sitzt,
letzterer befdrdert das Gas weiter in einen Wasser-
abscheider und dann in die Leitung. Eine Anlage dieses
Verfahrens in Servola wird auch von Metzler® be-
schrieben. Herwegh7 macht néahere Mitteilungen
Uber die erste groBe Anlage mit Feldschen
Gaswaschern auf den Pompey-Werken (Frankreich),
die in 24 st 3 Mill. cbm Gas reinigt. Auch
Kubierschky8 hat einen neuen Gaswascher fir
Hochofengase gebaut. Von den altern Theisenschen
Gasvvaschern mit wagerechter Achsenlage sind etwa
500 Stuck in Betrieb mit 20 000 - 30 000 cbm Stunden-

1 Stahl u. Eisen 1913, S. 93 und 1526.
Journ. of the Iron and Steel Inst. 1913, Bd. 88, S. 226. Referat

in Stahl u. Eisen 1913, S. 1787.

a lron and Coal Trades Rev. 1913, Bd. 86, S. 92.

i lron Age 1912, Bd. 89, S. 1022.

6 Stahl u. Eisen 1913, S. 643 uni 1483.

¢ Montan. Rdscii. 1913, S. 531 und 581.

' Met. and Cliern. Eng. 1913, S. 399.

« Prakt. Musch.-Konstr. 1913, S. 51.

leistung; die neuein Vorrichtungen von Tlieisenl sind
nach Desintegratorbauart als Mitstrom- oder Gegen-
stiomwascher gebaut. Auch flr Generatorgasreinigung
sind solche Wascher in Betrieb. Ein WVergleich der
Theisenwascher mit den Waschern nach Schwarz-Bayer
zeigt die Uberlegenheit der erstem in bezug auf Wasser-
verbrauch, Reinheitsgrad der Gase und Kraftverbrauch.
Auch Uber die Leistung einer Halberg-Beth-Reinigungs-
anlage auf einem Clevelander Werk sind Mitteilungen
verdffentlicht2. Eine sehr umstandliche Reinigungsanlage
besitzt die American Steel and Wire Co. in Cleveland,
Ohio, die hintereinander Trockenreiniger, Turmwascher,
Zschokke-Vorrichtungen und Tlieisen-Wascher benutztll
Eine Zusammenstellung und Beurteilung der ver-
schiedenen Gasreinigungsverfahren hat Forbes4 in
einem Vortrag gegeben.

Thaler5 beschéaftigt sich mit der Frage der Be-
wertung der Hochofengase. Er berechnet die
Selbstkosten der Kilowattstunde bei Dampfturbinen-
betrieb mit 2,62 Pf., bei neuzeitlichem Gasbetrieb mit
1,38 Pf. Uber die Verwendung von Hochofengas
und Koksofengas auf Hittenwerken hat sich
Houbaer® sehr eingehend ausgelassen. Hierlber
teilt Krueger einiges mit. Heute dient Gichtgas
nicht nur zur Krafterzeugung fur das Hochofen-
und Stahlwerk, sondern auch als Heizgas fiir metal-
lurgische Ofen; anderseits wird jetzt das Koksgas
nicht nur zur Beheizung der Koksdéfen benutzt,
sondern zahlt heute zu den wichtigsten Heizstoffen.
Koksofengas sollte aber wegen seiner hohen Verbren-
nungstemperatur nach Mdglichkeit nur da Verwendung
finden, wo es auf hohe Temperaturen ankommt, wie z. B.
im Martinofen. Fur Mischerbeheizung reicht Hochofen-
gas vollstdndig aus; bei Warmdéfen kann der hohe Ge-
brauchswert reicher Gase nicht ausgenutzt werden,
kaltes Hochofengas, mit warmer Luft von 600° ver-
brannt, genugt auch hier. Auf die Verwendung von
Koksofengas in Martinéfen geht Simmersbach7 néher
ein, davon wird spéter noch die Rede sein. Ellingen8
beschaftigt sich mit der Verwendung der Hochofen-
und Koksofengase in dndern Betrieben; er
bespricht den Betrieb der Martinéfen in Seraing mit
Koksgas und den der Koksoéfen mit Hochofengas, den
Ersatz der Generatorgasfeuerungsanlagen in Walz-
werken durch solche, die mit Hochofengas betrieben
werden, die Beheizung der Mischeranlagen mit Koksgas
oder Hochofengas oder mit Mischungen von beiden und
die Beheizung der Drehrohréfen in Zementfabriken
sowie der Brenndfen fir feuerfeste Steine mit Hochofen-
gas. Glenck9erlautert die selbsttatigen Vorrichtungen
zur Gasdruckregelung in Huttenbetrieben.

Schéferl0 untersuchte das Verhalten des Schwe-
fels bei der Roheisendarstellung; er verfolgt den
Schwefel in den verschiedenen Erzeugnissen: Eisen,

1 Stahl u. Eisen 1913, S. 2096.
2 Iron a. Coal Trades Rev. 1913, Bd. 88, S. 727.
3 Power 1912, S. 826. Reterat in Stahl u. Eisen 1913, S. 1217.
4 Bull. Amer. Inst. Min. Eng. 1913, S. 2177.
u Osterr. 7. f. Berg- u. Hflttenw. t9is, S. 71.
o Stahl u.Eisen 1913, S. 1925 und 2016.
« Stahl u.Eisen 1913, S. 273.
s Stahl u.Eisen 1913, S. 20GR.
» Stahl u.Eisen 191«. S. Tfin.
Dissertation, Berlin 1913.
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Schlacke, Gichtgas, und geht dann noch auf das Ent-
schwefeluugsvermdgen der Hochofenschlacke
einl. In der basischen Schlacke wirken besonders die
Kalkspinelle entschwefelnd, noch wirksamer sind
Manganspinelle; wahrscheinlich wirkt aber weder Kalk-
spinell allein als Entschwefler noch Siangan als Metall,
sondern zundchst verbindet sich das Mangan mit dem
Schwefel des Roheisens, und das gebildete Schwefel-
mangan setzt sich mit dem Kalk der Spinelleum. Blum2
konnte zeigen, daB bei der Oxydation des Sulfidschwefels
der Schlacke zuerst Kalziumhyposulfit entsteht, das
dann unter Sauerstoffaufnahme in Kalziumsulfat und
freien Schwefel zerfdllt. Rusberg3 wies in der Hoch-
ofenschlacke Kristalle von Olivin und Melilith nach.
Mit dem EinfluR des Tonerdegehalts auf die Hoch-
ofenschlacke befaBte sichJohnson4;erist der Ansicht,
dal die Tonerde fur die Schlackenberechnung keine
Rolle spielt, dal es vielmehr allein auf das Verhdltnis
von Kalk zu Kieselsdure ankommt. Nach seinen Ver-
suchen stért auch ein hdherer Tonerdegehalt die Ent-
schwefelung nicht. Die allgemeine Annahme, dal ein
Tonerdegehalt zwischen 16 und 25% die Schlacke
z&hflussig mache, l4Rt sich nicht genau nachprifen,
aber auch ein solcher Gehalt scheint nicht unbedingt
von Nachteil zu sein.

Simmersbach6 berechnet nach den Analysen von
Grammer den Eisenverlust durch Hochofen-
schlacke; er belauft sich fir einen Thomas-Roheisen-
Ofen, der im Tage 500 t macht, auf 61? t Eisen.

In Middlesbrough ist eine Versuchsanlage im Gang,
um die der Schlacke innewohnende Wéarme zur
Dampferzeugung auszunutzen. Die Einrichtung wird
naher erldutert0. Man berechnet, dal ein Hochofen
von '150 t Tagesleistung etwa 500 KWst durch Aus-
nutzung der Schlackenwarme liefern koénnte.

Die Verwendung der Schlacke zur Stein- und
Zementherstellung nimmt dauernd zu. In Middles-
brough gieRen mehrere Hitten die flissige Schlacke

i Ferrum 1918, Bd. 10, S. 129.

Ferrum 1913, Bd. 10, S. 225.
n Dissertation, Minster 1913.
= Bull. Amer. Tnst. Min. Eng. 1912, S. 1123.

Berg- u. Hultenm. Rdsch. 1913, S. 225.
Feucrungsteelniik 1913, Bd. 2, S. 6G.

Mittlere
Bclastuug
KW
Domnarfvet 7. Mai 1909-3.1. Aug. <3010
j16. Nov.1910— 9. April | 2ol
Trollhdttan! 4. Aug. 1911- 6.Mérz 1182
1. Okt. 1912 -31.  Dez. 1831833

Die Fortschritte zeigen sich einerseits darin, daR es ge-
lungen ist, demselben Ofen immer gréRere Strom-
mengen zuzufihren, anderseits ist der Stromaufwand
zur Erzeugung einer Tonne Roheisen von mehr als
3000 KWst auf 2000 KWst heruntergegangen, ebenso
ist der Elektrodenverbrauch stark verringert worden.
Ahnliche Ofen wie am Trollhattan arbeiten in Hagfors,
worliber Fornanderl einiges mitteilt. In seinem
Vortrag: Neueres aus der Elektroroheisen-
1 Tekn. Tidskr. Keini 1913, S. GG
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in kleine Steinformen; diese Schlackensteine werden
dann einem TemperprozeR unterworfen, bevor sie zum
Gebrauch fertig sindl. Auch in Deutschland hat man
langst Hochofenschlacke zu Wegebaustoff, Eisenbahn-
schotter usw. verwendet; ein groBes Anwendungsgebiet
fand die Schlacke dann fir Betonzwecke. In Creuzthal
hat man Maschinenfundamente nicht mehr mit
Schlackenbeton ausgestampft, sondern aus Schlacken-
steinen aufgemauert; als Mértel ist ein Gemisch von
i Teil WeilRkalk und 10 Teilen granulierter GieBerei-
eisenschlacke (beide zusammen fein vermahlen) ver-
wendet worden. Simmershach2 macht dber die in
diesem Fall erreichten Festigkeiten und tber die Kosten
einige Angaben. Hiernach ist die Herstellung von
Schlackensteinen die zweckmaRBigste und billigste Ver-
wertung der Hochofenschlacke. Uber die ZweckmaBig-
keit der Dampf- oder Kohlensdurehértung scheinen
die Ansichten noch nicht ganz festzustehen. Simmers-
bach meint, daB fir basische Schlacken vielleicht besser
die Kohlensdurehdrtung, fur Kkieselsdurereichere mehr
die Dampfhartung angebracht sei. Man stellt jetzt,auch,
wie Eiwitz3 mitteilt, aus Hochofenschlacke den
rheinischen  Schwemmsteinen &hnliche Hochofen-
schwemmsteine nach einem Verfahren von Schol
her. Die Eigenschaften beider stimmen (berein, nur
erreicht die Festigkeit bei den Illochofenschwemm-
steinen 28-30 kg/gcm gegeniiber 20-25 kg/gcm  bei
den rheinischen Schwemmsteinen.

Die Roheisenerzeugung im elektrischen Ofen.

Auf diesem Gebiet sind in den letzten Jahren
ziemlich bedeutende Fortschritte zu verzeichnen, die
Neumannl zahlenmaRig beleuchtet. Es handelt sich
dabei in der Hauptsache um die Ofenbauart Elektro-
metall, denn Gber die 3 &ndern Bauarten, die sich s&mtlich
noch im Versuchsbetrieb befinden, liegen keine so ein-
gehenden Beobachtungen vor. Im Dauerbetrieb wurden
mit dem Elektrometallofen in Domnarfvet und am
Trollhédttan folgende Betriebsergebnisse erzielt:

1 Met. i. Checm. Eng. 1914, S. 43.

2 Stahl U. Eisen 1913, S. 249.

3 Stalii u. Eisen 1913, S. 1684.
4 Stahl U. Eisen 1913, S. 486.

fir 1t Roheisen Elektroden-

1KW-Jahr sind nétig verbrauch ~ Betriebs-
erzeugt Holzkohle fur 1t Eisen dauer
1 Eisen KW st kg kg st
2,76 3181 354,1 30,0 1903
3,66 2391 418,0 9,7 3348
3,93 2225 404,8 57 4825
4.22 2076 397,6 2,8 2150

erzeugung Skandinaviens hat Beieisteinl weitern
Stoff Uber den genannten Gegenstand bekannt gegeben.
1913 waren in Skandinavien 11 Elektrometallofen von
3000-3500 PS, 1 Helfenstein-Ofen von 12000 PS und
3 kleinere Lorentzen-Ofen vorhanden. Beieistein macht
auch Angaben lber die verfligharen Wasserkréfte sowie
die Kraftkosten und vergleicht die Herstellungskosten
von Elekt.roroheisen und schwedischem Holzkohlen-
roheisen, die bei billigen Wasserkréften  (unter

i Stahl u. Eisen 1913, S. 1270. 2]
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42 ra/PS-Jahr) zugunsten des Elektroofens ausfallen.
Schweden erzeugte 1908 .122 t, 1912 J7 566 t Elektro-
roheisen.  Die Arendalanlage ist nicht gebaut worden,
dagegen plant man eine neue Anlage bei Kiruna. Bis
jetzt werden in Skandinavien etwa 40 000 PS fur Elektro-
ofen ausgenutzt. Waéhrend bisher die Ofen in der Haupt-
sache mit Holzkohle betrieben und nur gelegentlich
probeweise Kokszusdtze versucht worden sind, sollte
das Werk in Tyssedal am Hardangerfjord mit Koks
arbeiten. Die dabei auftretenden Stérungen fuhrten
schlieBlich zur. Stillegung. Einzelheiten Uber diesen
Betrieb hat 6dqvistl mitgeteilt.

Neben der Bauart Elektrometall sind, wie schon
vorher bemerkt wurde, noch ein paar andere Ofen in
Versuchsbetrieb gekommen, die sich ihr Vorbild nicht
wie der Elektrometallofen im Hochofen, sondern in den
Karbidéfen gesucht haben. Diese sind die Ofen von
Lyon, l.orentzen und Helfenstein. Der Louvlier-
Louis-Ofen- mit seinen vielen Elektroden steht vor-
laufig nur auf dem Papier. Auf die Bauart der Ofen
von Lyon und Lorentzen geht Neu mann3etwas néher

1 Tekn. Tidskr., Keml 1913, S. 164.

- Met. a. Chem. Eng. 1913, S. 710.
3 Stahl.u. Eisen ii)n, S. 249.

ein. Der kalifornische Ofen verarbeitet, wie Crawford1
mitteilt, Gemische von 60% Koks und 40% Holzkohle,
der Lorentzen-Ofen amTinfoss geht allein auf Koks und
stellt somit den ersten Ofen dar, bei dem ein dauernder
Betrieb mit Koks allein gelungen ist. Eine weitere
Anlage dieser Art ist Anfang des Jahres 1914 auf den
Ellefoss-Werken in Betrieb gekommen. Einige An-
gaben Uber seine Ofenbauart hat Lyon selbst mitgeteilt2;
er rechnet3flir 1t Eisen 2225 KWst Strom, 0,3 t Koks
und 5,5 kg Elektroden. Uber den Helfenstein-Ofen,
der in Domnarfvet errichtet ist, macht Oesterreich4
in seinem Aufsatz: GroRe elektrische Ofen, Bauart
Helfenstein, nebenher einige Angaben. Etwas néher
geht Ljungberg5 auf die Eisenerzeugung im Helfen-
stein-Ofen ein.

Uber einige Laboratoriumsversuche zur unmittel-
baren Herstellung von Ferrolegierungen aus Erz berichtet
Keenley®6. ' (Schluf 1)

1 Met. a. Chem. Eng. 1913, S. 3S3.
2 Met. a. Chem. Eng., 1913, S. 15.
a Stahl u. Eisen 1913, S. 1493.

J Stahl u. Eisen 1913, S. 30S

5 Iron Age 1913, Bd. 92, S. 1392.
6 Stahl u. Eisen 1913, S. 1210.

Schaffung von Preisnotierungen fur Zink, Blei, Aluminium und Antimon an der Berliner Borsel
(SchluR.)

Antimon.

Die Hauptfundstatten der Antimonerze sind in
China und Japan. Die chinesische und japanische
Gewinnung umfaBt etwa die Hélfte der Weltférderung.
Fir die Erzgewinnung wie auch fur die Verhittung
stehen in China auflerordentlich billige Arbeitskrafte
zur Verfligung; zudem liegen die Erzlager glnstig zur
Kiste. Aus diesen Griinden sind die Selbstkosten des
Antimons in China dufRerst gering. Japan besall vor dem
russisch-japanischen Krieg eine erhebliche Bergwerks-
und Hittengewinnung; seitdem ist sie zuriickgegangen.
Die Huttentechnik Ostasiens ist sehr rickstdndig, so
dall die Erze bei weitem nicht vollstdndig ausgenutzt
werden. Es werden deshalb in groBem Umfang Hitten-
rickstande mit einem Antimongehalt bis zu 25% nach
Europa gebracht, wo eine beachtenswerte Httener-
zeugung besteht, die teilweise ostasiatische Erze und
Ruckstande, teilweise auch heimische Erze verarbeitet.
In Mittelfrankreich ist eine Reihe von Hutten vor-
handen, desgleichen in Ungarn. ¢\uch in Serbien und
Italien finden sich kleine Hutten, die Uberwiegend
eigene Erze verarbeiten. Neben einigen kleinern Werken
bestehen in England, das auf ausldndischen Schmelz-
stoff angewiesen ist, zwei groRBe Hdutten, die Firmen
Cookson und Hallett. Bei Antwerpen gibt es eine groBere
Hutte, die neben Antimonriickstanden auch Antimon-
erze und Antimon crudum auf Antimon regulus ver-
arbeitet. In Deutschland befindet sich eine Hutte

1s. Amn.T auf S. 168, Jg. 1915, d. Z.

in Call in der Eifel, die besonders auf den Bezug sar-
dinischer Erze eingerichtet ist. Je nach der Marktlage
stellt sie Antimon oder ein Antimonoxyd her, das in
groBen Mengen zur Bereitung von Farben flir den An-
strich von Seeschiffen gebraucht wird. In Amerika
sind Antimonerze bisher nur in Alaska gefunden worden;
vor einigen Jahren wurde bekannt, dafl der Gugenheim-
Konzern die Ausbeutung der Erze in die Hand genommen
habe. Bisher ist Antimon von Alaska noch nicht an
den Markt gekommen. Eine eigentliche Gewinnungs-
statistik besteht fiir Antimon nicht. Die Welterzeugung
schwankt je nach dem Bedarf nicht unerheblich und wird
auf 30-40 000 t geschatzt.

Auch eine Verbrauchsstatistik ist nicht vorhanden.
Da die beiden gréRten Verbraucher, die Vereinigten
Staaten und Deutschland, jedoch keine oder doch keine
nennenswerte Eigenerzeugung haben, 4Rt sich ihr
Verbrauch aus den AuRenhandelsziffern errechnen.
Die Vereinigten Staaten fihrten 1910 9,9 wund im
folgenden Jahre 10,96 Mill. Ibs. ein, d. s. 5000 und 5500 t
Antimon. Deutschlands AuRenhandel in Antimon in
den Jahren 1909— 1913 ist aus der Zusammenstellung
auf S. 219 zu ersehen.

Antimon erscheint im Handel als Antimon crudum
und als Antimon regulus. Antimon crudum ist eine
ungefdhr 70% Antimon enthaltende Schwefelverbindung,
die beim ersten Umschmelzen aus den Erzen gewonnen
wird. Sie wird entweder als Rohstoff fiir die Gewinnung
des Antimon regulus benutzt oder von der chemischen
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Deutschlands AuBenhandel in Antimon.

1909 1910 1911 1912 1913

t t t t t
Einfuhr e 2719 2982 3653 3400 3604
davon aus
Belgien i 479 656 543 587 385
Frankreich. ... 877 489 551 462 500
GrofBbritannien . . . . 813 826 883 873 749
Osterreich-Ungarn . . . 166 354 229 314 170
China e, 96 324 974 756 956
Ausfuhr.... 160 192 294 133 702
davon nach
RuRland . e 40 45 105 21 373
Vereinigte Staaten . . — — — 1 155

Industrie, der Glas-, Gummi-, Zindholz- und Farben-
industrie unmittelbar verarbeitet. Antimon regulus hat
einen Reingehalt von 99%. Die verschiedenen Marken
sind, sofern sie diesen Reingehalt haben und von
handelsiiblicher Beschaffenheit sind, im wesentlichen als
gleichwertig anzusehen. Die Marke Cookson C-Brand
bedingt im Handel ein Aufgeld von etwa 6~ '10 M fir
100 kg, weil die Marke beim Verbrauch gut eingefiihrt
ist und eine gewisse Vorliebe genieRt.

Antimon regulus wird etwa zu 90% zur Herstellung
von Legierungen verwendet. Durch Zusatz von Antimon
erhalt das Blei die fir die Verwendung zum Schriftguf3
in der Setzmaschine, zum Stereotypieren, zur An-
fertigung von Spielsachen und &hnlichen Gegenstanden
erforderliche Harte. Auch bei der Herstellung der Ar-
tilleriemunition (Schrapnellkugeln) wird durch Antimon
gehértetes Blei gebraucht. Der Rest des Antimons,
etwa 10%, wird zum groften Teil zur Herstellung von
sog. Lagermetallen gebraucht. Dies sind bestimmte
Legierungen von Zinn, daneben Kupfer und Blei,
denen Antimon zugesetzt wird und die sich durch
grole Harte und trotzdem durch geringe Sprodigkeit
auszeichnen. Die Zusammensetzung ist auflerordentlich
verschieden. Die Verwendung des Antimons in der
Farbenindustrie wurde bereits erwahnt.

Der Vertrieb des Antimons ist im Gegensatz zu dem
der meisten Ubrigen Metalle vollkommen dem freien
Handel Uberlassen. Die grofRen Hiuttenwerke unter-
halten z. T. feste Vertretungen; im ubrigen beteiligt sich
der gesamte Metallhandel an dem Verkehr mit Antimon.
Die ostasiatische Erzeugung wird zum groBten Teil
durch groBe deutsche Einfuhrhduser vertrieben, die in
Ostasien Niederlassungen unterhalten. Die Firma
Cookson hat ihre Vertretung fiir Deutschland der Firma
Altheimer, Speier & Co. Ubergeben. Die franzdsischen
Werke verkaufen unmittelbar an den deutschen Zwischen-
handel. Die Firma Beer, Sondheimer & Co. vertreibt
die Herstellung ihrer Hiitte in Campine bei Antwerpen.
Ein borsenméBiger Antimonhandel findet nirgends statt.
Die Antimonnotierungen, welche vor dem Kriegs-
ausbruch wdchentlich vom Mining Journal und taglich
vom Public Ledger verdffentlicht wurden, sind durchaus
private Feststellungen der betreffenden Schriftleitungen,
die auf Zuverlassigkeit keinerlei Anspruch machen
konnen. Hierauf deutet schon die Tatsache, daR die
Notierungen voneinander nicht unwesentlich abweichen.
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Im allgemeinen werden die Notierungen, anscheinend
unter dem EinfluR der Hutten, wesentlich zu hoch ge-
halten. Trotzdem sind auf dem Festland schon hé&ufig
Lieferungsvertrdge abgeschlossen worden, in denen der
Preis von den l.ondoner Notizen abhédngig gemacht wurde.
Die festlandischen Abnehmer haben jedoch hiermit die
allerschlechtesten Erfahrungen gemacht. Die Notizen
hielten sich vielfach auf einer solchen H6he, dalR zwischen
ihnen und den tatsdchlich zu erzielenden Preisen
groBe Abstadnde vorhanden waren.

5. Die Notwendigkeit und Madglichkeit von
Borsennotierungen fir Zink, Blei, Aluminium
und Antimon an der Berliner Borse.

Schon die Darstellung der tatsdchlichen Verhéltnisse
auf dem Markt der vier Metalle Zink, Blei, Aluminium
und Antimon zeigt, daR die heutige Einrichtung mdes
Verkehrs nicht ohne Mangel ist. Im folgenden ist zu er-
drtern, ob und inwieweit diese MiRstande durch Schaffung
von Notierungen an der Berliner Borse abgestellt
werden konnen.

Am friithesten ist das Bediirfnis nach einer deutschen
Notierung bei Zink empfunden worden. Besonders die
Tatsachen, dal Deutschland, im besondern Oberschlesien,
eine groBe Ausfuhr hat, daB fir diese die Notierungen
der Londoner Bérse malRgebend waren, dall die Londoner
Notierungen den tatsdchlichen Verhdltnissen hé&ufig
durchaus nicht entsprachen und den deutschen Inter-
essenten die Mdglichkeit fehlte, die Londoner Notierungen
mit den Angebots- und Nachfrageverhéltnissen auf
dem Festland in Einklang zu setzen, haben wiederholt,
zuletzt im Jahre 1907, die Produzenten nach einer
deutschen Zeitbdrse fur Zink rufen lassen. Ein dahin
zielender Antrag der oberschlesischen Zinkhersteller und
der MetallgroBhandlung Beer, Sondheimer & Co. in
Frankfurt (Main) ist einer der Ausgangspunkte fir die
Schaffung der Berliner Metallbdrse gewesen.

Durch die Schaffung des internationalen .Zink-
Syndikats und im besondern durch die Grindung des
engern Zinkhitten-Verbandes, der die deutschen, die
meisten belgischen und einen grofen Teil der franzdsi-
schen Werke in der Form eines Preis- und Vertriebs-
kartells umschliet, haben sich die Verhaltnisse nicht
unerheblich geéndert. Das Zink wird heute, wie wir
bereits sahen, nur z. T. von einem freien Handel, zum
groBem Teil durch drei deutsche Handelsfirmen, die
vom Zinkhitten-Verband hiermit beauftragt sind, ver-
trieben. Es konnte deshalb so scheinen, als ob unter
den gegenwartigen Umstanden eine Zeitnotierung fir
Zink weder erforderlich noch durchfiihrbar sei.

Hiergegen ist zu wiederholen, daB auch heute noch
der unabhédngige Zinkhandel eine wesentliche Bedeutung
hat.. Der Verkehr mit den kleinern Verbrauchern und
all den Verbrauchern, die Kredite in Anspruch nehmen,
ist auch heute noch dem freien Handel (berlassen.
Ein Teil des Zinks, im besondern ein Teil der Erzeugung
der Firma Georg von Giesches Erben, sowie ein Teil
des auslandischen Zinks wird nicht durch die Vertriebs-
einrichtung des Verbandes, sondern dirch den freien
Handel in den Verbrauch (bergefihrt. Dieser freie



Handel richtet sich in seiner Preisgestaltung gewifl zum
erheblichen Teil nach den Notierungen des Verbandes,
doch ist die Abhéngigkeit nicht unbedingt. In diesem
Handel wird das Fehlen einer Bdrsennotierung schwer
empfunden. Von der Londoner Notierung wurde schon
gesagt, dalR sie den Angebots- und Nachfrageverhalt-
nissen auf dem Festland sehr hdufig nicht entsprochen
habe. Die Syndikatsnotierung aber, die fir langere
Zeiten festgesetzt wird und einen verhéltnismaRig
starren, den Verhdltnissen des Tages nicht im einzelnen
entsprechenden Charakter hat, vermag eine Bdrsen-
notierung nicht zu ersetzen. Richtig ist, daR ein leb-
hafter Verkehr an der Berliner Borse in Zink sehr ge-
fordert werden wdirde, wenn sich der Verband selbst
an der Borse betatigen und als regelmaBiger Abgeber
auftreten wollte.  Hiermit durfte schlieRlich auf die
Dauer auch zu rechnen sein. Eine angemessene Notierung
als geeignete Grundlage fur Skalavertrage im Zink-
handel liegt im hdchsten Mal im Interesse der
Verbandswerke und der an ihnen beteiligten Grof-
handelsfirmen.  Auch in diesen Kreisen wird nicht
verkannt, daf die Londoner Notierungen durchaus
nicht stets den Bedirfnissen entsprochen haben. Gerade
die Zeit des Zusammenstehens in einem geschlossenen
Verband sollten die ZinkhUtten und die ihnen befreunde-
ten GroRhandelsfirmen dazu benutzen, durch Schaffung
einer brauchbaren deutschen Zinknotierung den heimi-
schen Zinkmarkt von der Bevormundung durch die
Londoner Borse zu befreien, die lediglich durch geschicht-
liche Entwicklung bedingt ist und sich durch die tat-
sdachlichen wirtschaftlichen Verhéltnisse der Gegenwart
keineswegs rechtfertigen 1aRt. Ferner kann die Berliner
Borse dem Verband den Vertrieb des Zinks sehr ver-
einfachen und erleichtern. In Zeiten, in denen trotz
niedriger Preise der Verbrauch sich zuriickhélt, nur das
Notigste kauft und den Verbandswerken und ihren
Héndlern das ganze Wagnis und die ganzen Kosten
der Vorratshaltung tberlaBt, wirde der Borsenhandel
eingreifen, Ware aufnehmen, den Verband entlasten
und einen frischem Zug in das stille Geschéft bringen.
Diesen zeitweilig sehr bedeutenden Vorteilen fir die
Verbandswerke stehen keine Nachteile gegeniber, so
daR mit einer Unterstitzung des Berliner Bérsenverkehrs
durch die Hersteller wird gerechnet werden konnen.

DaR sich bei einer Ausnutzung der Bérse durch
den Verband die Bdrsennotierungen im grofen und
ganzen nicht sehr weit von den Syndikatspreisen ent-
fernen werden, daB im besondern bei der Beherrschung
des groBten Teils der Erzeugung durch den Verband
Blankoverkdufe nur in 'begrenztem MaRe mdoglich sein
werden, ist richtig. Man hat deshalb davon gesprochen,
dal eine Berliner Zeitnotiz fir Zink eine »Offizialisierung
der Syndikatsnotierung« bedeuten wirde. Dies ist in
einem gewissen Umfang richtig. Da aber zugleich die
Syndikatsnotierung in hohem MaR unter die Aufsicht
der Offentlichkeit gestellt wiirde und der offne Markt
an der Entstehung der Verbandspreise eine Mitwirkung
erhielte, so wirde die Schaffung solcher amtlicher
Notierungen dennoch von groBer Bedeutung sein. Dal
eine solche Notierung mit den Zeitpreisen, wie sie in
&ndern Waren festgestellt werden, nicht unbedingt ver-

gleichbar sein wirde, daB sie in gewissem Sinn eine
besondere Art darstellen wirde, ist richtig, aber kein
ausschlaggebender Grund gegen die Schaffung der Notiz.

Endlich ist auf die Madglichkeit hinzuweisen, daf
der Zinkhutten-Verband nach seinem Ablauf im Jahre
1916 nicht wieder erneuert wird. Wenn dann der freie
Wettbewerb wieder eintritt, so ist es fir Erzeuger,
Héndler und Verbraucher gleichméRig von Wert, wenn
bereits ein Rahmen fir einen freien Zinkhandel ge-
geben ist.

Gegen eine Zinkbdrse konnte endlich angefiihrt
werden, dal eine Bdrse dem unabhdngigen Handel
mehr nitzen werde als den GroBfirmen, die einen 1leil
der Herstellung beherrschen, und dal eine Borse kleinern
Firmen die Mdoglichkeit biete, den Kreis ihrer Geschéfte
auf Kosten der altern GroRfirmen zu erweitern. Was
letzteres anlangt, so wird sie kleinen Firmen neue Ge-
winnmaoglichkeiten bieten, aber auch die Grof3firmen
werden an ihr neue Betéatigungsgebiete linden, wie das
Beispiel der Kupferbdrsen gezeigt hat.  Sollte diese
Wirkung aber eintreten, etwa, deshalb, weil sich die
GroRfirmen vom Bdorsenverkehr fernhalten und das
Feld andern Hausern Uberlassen, so wére dies.durchaus
kein Grund gegen die Einrichtung der Bérse. Richtig
ist dagegen, daB etwaigen kinftigen Bestrebungen,
Erzeugung und Verbrauch einem Monopol zu unter-
werfen, eine Borse mit einem leistungsfahigen Borsen-
handel auBerordentliche Schwierigkeiten bereiten wirde.
Hierin liegt einer der starksten Grinde fir die
Einrichtung der Notierungen, und aus diesem Gesichts-
punkt sollten auch die Huttenwerke sowohl als auch
die Handler und die Verbraucher die Bestrebungen
unterstitzen.

Ahnlich wie fir Zink liegen die Verhiltnisse fiir Blei.
Auch fur Blei gibt es eine Vereinigung von Hitten;
sie hat den Vertrieb ihrer Erzeugung der Frankfurter
Metallgesellschaft Ubertragen.  Aber auch diese Ver-
einigung besitzt durchaus kein Monopol, vielmehr sind
auch die Firmen Beer, Sondheimer & Co., Aron Hirsch &
Sohn sowie zahlreiche mittlere und kleinere Firmen
an der Versorgung des Verbrauchs beteiligt, so daf
die Bedenken, die sich an die Kartellierung des Zink-
marktes knupfen, auf dem Bleimarkt fortfallen oder doch
sehr zuriicktreten.

Die Tatsache, daR gerade in Blei die Londoner
Notierungen trotz ihrer Unzu.verlassigkeit eine groRe
Bedeutung behalten haben, zeigt, daR fir eine Berliner
Bleinotierurig die Voraussetzungen véllig gegeben sind.
Es kommt hinzu, daB der ZusammenschluR der Blei-
hitten nicht unwiderruflich ist und daB im besondern
fir den Fall einer Auflésung der Vereinigung das Vor-
handensein einer deutschen Bleibdrse fiir die Hersteller
ebenso wichtig ist wie fir Handler und Verbraucher.
Fur das Zustandekommen eines lebhaften Borsenhandels
in Blei wird im besondern das Verhalten des preufBi-
schen Fiskus von Wichtigkeit sein, der in der grofen
Friedrichshitter Erzeugung die Mdglichkeit zu einer
reichlichen Versorgung .des Berliner Marktes hat. Der
preuBische Staat, der heute sein Blei auf Grund der
englischen Notierungen verkauft, tber die er keinerlei
Aufsicht ausiiben kann, hat ein lebhaftes Interesse an
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deutschen Notierungen, auf die er den geblhrenden
EinfluB nehmen kann und die er zu (iberwachen vermag.
Neben diesen fiskalischen Interessen dirften aber auch
volkswirtschaftliche Erwégungen den Staat dahin fuhren,
die Berliner Borse zugunsten der privaten Erzeuger
und der Verbraucher zu fordern.

Auch in Aluminium besteht eine Vereinbarung
unter den Hutten. Diese regelt aber lediglich dieErzeugung
und schreibt einen Mindestpreis vor. Eine Vertriebs-
einrichtung ist nicht geschaffen, vielmehr wird das
Aluminium durch eine groRe Anzahl von Héandlern dem
Bedarf zugefiihrt. Der Preis, den der Verbrauch anzu-
legen hat, weicht nach den Erfahrungen der letzten
Jahre von dem Preis, den das Syndikat vorschreibt,
in sehr vielen Féallen stark ab. In Zeiten groBen Bedarfs
schnellt der Preis lber den Syndikatspreis empor; zu
&ndern, wenn sich grofe Aluminiummengen in zweiter
Hand befinden, bleiben die tatsachlich erzielten Preise
hinter den Syndikatspreisen stark zuriick, so daB man
sagen kann, die tatsédchliche Preisgestaltung werde
durch das Syndikat wohl in groRen Zigen beeinfluft,
im einzelnen aber durchaus nicht bedingt. Die Ein-
richtung des Aluminium-Syndikats ist nur lose, und es
kann mit seinem dauernden Fortbestand nicht gerechnet
werden. Dies ist um so weniger der Fall, als in der
Erzeugung von Aluminium noch Umwalzungen zu er-
warten sind. Eine sehr grofRe Steigerung ist zu erwarten,
die es wunschenswert macht, daB Deutschland, das
neben den Vereinigten Staaten den gréBRten Verbrauch
hat, sich durch eine deutsche Borse die Bedeutung am
Weltmarkt sichert, die ihm zukommt. Ein ganz be-
sonders groBes Interesse an der Schaffung einer Alumi-
niumborse als einer Zentralstelle fiir den gesamten
Aluminiumhandel dirfte das rheinisch-westféalische Ein-
kaufs-Syndikat besitzen.

Gegen die Schaffung eines Bdrsenhandels in Anti-
mon wird in erster Linie eingewandt werden, dall der
geringe Umfang des Antimonhandels, die kleine Welt-
gewinnung und der schwache Verbrauch die Schaffung
einer Borse nicht rechtfertigen. In der Tat sind in
Antimon keine &hnlichen Umsétze zu erwarten, wie sie
etwa in Kupfer, Blei oder Zink stattfinden. Aber gerade
auf dem Antimonmarkt ist es von &uBerster Wichtigkeit,
zuverléssige Zahlen fir die jeweilige Preislage zu gewinnen.
Die Londoner Preise, die von zwei Fachzeitschriften
veroffentlicht werden, sind so auBerordentlich unzuver-
lassig, dalB amtliche Notierungen einer deutschen Borse,
selbst wenn sie vielfach nur auf Angeboten und Geboten,
nicht aber auf Umsdatzen beruhen sollten, von aller-
grofRter Bedeutung sein werden. Zu den Hauptbeteiligten
an gesicherten Preisnotierungen fir Antimon gehdren
der Militarfiskus, der fir GeschoRzwecke, der Eisen-
bahnfiskus, der fir Lagermetalle viel Antimon braucht,
sowie die deutschen SchriftgieRereien, die fast die ganze
Welt mit Schrift versorgen. Auch von den Antimon-
notierungen mag es gelten, daR sie sich von den ib-
lichen Terminpreisnotierungen unterscheiden und ge-
wissermafRen einen eigenen Typus darstellen.

In den vorstehenden Ausfiihrungen ist die Frage
ganz unbericksichtigt geblieben, welche Bedeutung
deutschen Notierungen in nationaler Hinsicht
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zukommt, da sie aus einer rein wirtschaftlichen
Untersuchung auszuscheiden hat. Die Erfahrungen
Deutschlands jedoch im gegenwadrtigen Kriege
machen es fir jeden deutschen Kaufmann und Ge-
werbetreibenden zu einer Pflicht nationaler Selbst-
achtung, sich der Bevormundung durch England auf
allen wirtschaftlichen Gebieten, auf denen es mdglich
ist, zu entziehen. Die vorangegangenen Ausflihrungen
haben die Méngel der Londoner Metallnotierungen ge-
zeigt und haben nachgewiesen, dall die Voraursetzungen
far einen deutschen Bdrsenhandel in Zink, Blei, Alumi-
nium und Antimon gegeben sind. Auch alle diejenigen,
die vor dem Ausbruch des Krieges noch dem Plane
der Schaffung eines solchen Bdrsenhandels in Deutsch-
land aus privatwirtschaftlichen Griinden ablehnend
gegeniberstanden, muRten daher schon im nationalen
Interesse fir das Unabhdngigwerden des deutschen
Metallhandels von den Londoner Notierungen ein-
treten. Ein Land, dessen Regierung sich nicht scheut,
den Grundsatz aufzustellen und durchzufihren, daR
private Vertrdge mit Angehorigen eines Feindeslandes
ungiltig und ihre Erflllung strafbar sei und die
dadurch andere Lé&nder zu Vergeltungsmaliregeln auf
gleichen Gebieten zwingt, kann nicht die Vermittler-
rolle im Welthandel behalten.

6. Uber die Gestaltung eines Verkehrs in Zink,
Blei, Aluminium und Antimon an der Berliner
Borse.

Fir die technische Gestaltung des Bdrsenverkehrs
in Zink, Blei; Aluminium und Antimon wird eine enge
Anlehnung an die Einrichtung des Zeithandels in
Kupfer an der Berliner Bérse moglich sein. Der Schluf3-
schein fur Zeitgeschéfte in Kupfer hat sich in allen
wesentlichen Punkten bewdhrt und kann als Muster
fur die SchluRscheine fiur den Handel in den (brigen
Metallen dienen. Nur vier Fragen sind fir jedes der
genannten Metalle gesondert zu erdrtern, erstens die
Frage der Feststellung eines Standardtyps, zweitens
die Frage, auf Grund welcher Beweissticke und mit
welchen Lieferorten die Metalle gehandelt werden
sollen, drittens die mit den ersten beiden Fragen in
Verbindung stehende Frage der Bewertung der
Metalle nach Beschaffenheit und Andienungsplatz,
und viertens ist zu prifen, fir welche Lieferzeiten die
Metalle zu handeln sind.

Diese Erorterungen sollen keine endgiltige Be-
antwortung der mannigfachen Einzelfragen bieten,
sondern lediglich einen Ausgangspunkt fir die tat-
sachliche Gestaltung des Bdrsenverkehrs darstellen.

Fur den Zinkhandel an einer deutschen Borse
kommt in erster Linie deutsches Zink, daneben viel-
leicht belgisches Zink in Betracht. Fir die Feststellung
eines Standardtyps entsteht eine gewisse Schwierig-
keit dadurch, daR der Osten und der Westen Deutsch-
lands in Gewinnung und Verbrauch von Zink zwei
ziemlich vereinzelte Gebiete darstellen. Hannover
bildet etwa die Grenze zwischen den Absatzgebieten
von oberschlesischem und rheinisch-westfalischem Zink.
Da aber das ostdeutsche und das westdeutsche Zink
im grofen ganzen gleichwertig sind, braucht nur eine



einzige, gemeinsame Notiz geschaffen zu werden. Tn
Oberschlesien ward raffiniertes und unraffiniertes Zink
hergestellt. Die unraffinierten Marken wéren zum
AbschluBpreis zu liefern, wahrend die raffinierten
Marken einen Zuschlag von etwa 1 M fur 100 kg be-
dingen wirden. Auch unter den rheinisch-westfélischen
und belgischen Marken kann man zwei Klassen unter-
scheiden, die z. T. zum AbschluBpreis, z. T. mit ent-
sprechenden Aufpreisen zu handeln wdéren. Ferner
muRte auch, jedoch mit einem Uber die handelsibliche
Bewertung hinausgehenden Abschlag, Remelted-Zink
geliefert werden dirfen.  Der Abschlag konnte bei
Remelted-Zink aus neuen, reinen lotfreien Abféllen
etwa 3,50 JI, bei anderm Remelted-Zink 5 Ji betragen.
Durch diese .Abschlage wirde eine Andienung von
Remelted fir gewdhnlich unlohnend gemacht und
also verhindert werden. Fir Zeiten einer auBergewdhn-
lichen Knappheit ist die Mdoglichkeit von Wert, auf
Remelted zurlickgreifen zu kénnen.

Als Andienungsbeweisstiicke wéren Berliner Lager-
scheine oder Hdttenscheine der vom Bdrsenvorstand
zugelassenen Hiitten in Aussicht zu nehmen. Bei
Lieferung ab Hutte wéren Frachtabschldagc zu be-
rechnen, die der Bdrsenvorstand allgemein festsetzt.

Entsprechend den heutigen Gepflogenheiten im
Zinkhandel wére Zink fur Lieferung im laufenden,
im folgenden und néachstfolgenden Monat zu notieren.

Die deutschen Bleimarken sind als im wesent-
lichen gleichwertig anzusehen.  Auch die belgischen,
australischen, spanischen und amerikanischen Blei-
sorten stehen den deutschen Marken nicht nach. Es
wirde deshalb doppelt raffiniertes Hittenblei jedes
Ursprungs geliefert werden dirfen, sofern die be-
treffende Marke vom Bdrsenvorstand als lieferbar
anerkannt ist.  Neben urspriinglichem doppelt raffi-
niertem Huttenblei ware aber ferner umgeschmolzenes
altes Blei zur Lieferung zuzulassen. Auch hier wdren
die lieferbaren Marken vom Bdrsenvorstand zu ge-
nehmigen. AuBerdem waére die Probenahmebescheinigung
und das Zeugnis eines Chemikers Uber den Reingehalt
und die Bescheinigung eines Sachverstandigen dar-
Gber beizubringen, dal das Blei von handelsublicher
Beschaffenheit ist.

Der Zeithandel h&tte auf Grund von Lagerscheinen
oder Huttenscheinen zu erfolgen. Die Auslieferung
der Ware koénnte in Berlin, Hamburg, Ko6ln oder
Bremen oder auf den vom Borsenvorstand anerkannten
Hutten geschehen. Die Zulassung Berlins als Lieferort
bedarf keiner Begrindung. Hamburg und Bremen
haben eine erhebliche Bedeutung, im besondern fur den
Uberseeischen Verkehr in Blei. Koéln aber ist der Mittel-
punkt des groRBen westdeutschen Bleiverbrauchsgebiets.
Die Zulassung der Andienung von Hittenscheinen
und die Auslieferung der Ware auf der Hutte ist wie
fur Zink auch fur Blei fir die Hersteller erwiinscht
und bei der geldlichen Leistungsfahigkeit der deutschen
und belgischen Hutten unbedenklich.

Bei Auslieferung von doppelt raffiniertem Hutten-
blei in Berlin wéare der AbschluBpreis zu zahlen. Bei
Auslieferung der Ware von einem Lagerhaus in Koln
oder Hamburg muRte sich der Preis um 0,50 M fir
100 kg, bei Auslieferung in Bremen um 1 M erméRigen.
Bei Auslieferung von einem Huttenwerk wirde sich der
Preis ferner um die vom Bdrsenvorstand allgemein
festzustellende Fracht vom Werk nach Berlin oder
KdéIln vermindern. Wird Blei aus Ruckstidnden oder
umgeschmolzenes altes Blei geliefert, so héatte sich
der Preis um Betrdge, die der Borsenvorstand ent-
sprechend der Beschaffenheit der Ware allgemein fest-
setzt, zu ermaligen.

Wie fur Zink ware auch fur Blei je eine Notiz fiir
Lieferung im laufenden, im folgenden und im né&chst-
folgenden Monat vorzunehmen.

Aluminium kdnnte sowohl alsurspringliches Hutten-
aluminium oder als umgeschmolzenes Aluminium ge-
liefert werden. Ersteres mifRte in gekerbten Bléckchen,
Barren oder Platten in Originalpackungen angedient
werden. Umgeschmolzenes Aluminium ware mit einem
Reingehalt von 98-99% *h gekerbten Bldéckchen mit
der Probenahmebescheinigung und dem Zeugnis eines
Chemikers Uber den Reingehalt und mit der Bescheini-
gung eines Sachverstandigen dariber, daB das Alu-
minium von handelsiblicher Beschaffenheit ist, zu
liefern. Als Lieferorte wéren neben Berlin und Ham-
burg Rotterdam und Antwerpen zuzulassen, da diese
herkémmlicherweise die Hauptplatze fur Ankunft und
Einlagerung im internationalen Aluminiumgeschéft sind.
Bei Anlieferung an allen vier Lieferplatzen wére der
AbschluRpreis zu zahlen. Bei Lieferung von umge-
schmolzenem Aluminium mifte jedoch ein Abschlag
von 10 JI vom AbschluBpreis vergiitet werden.

Da die Aluminiumwerke stets auf lange Zeiten
hinaus abschlieBen und dem Kaéufer das Recht des
Abrufs mit 6-8wdchiger Lieferfrist einrdumen, mifBte
auch im Bdrsenhandel Aluminium auf ferne Zeiten
gehandelt werden kénnen. Es wéren fir den laufenden
Monat und die néchstfolgenden 11 Monate Notierungen
vorzusehen.

Gegenstand des Antimonhandels ist Antimon
regulus von 99% Reingehalt in guter handelstblicher
Beschaffenheit. Als lieferbar kommen alle Marken
von Antimon regulus in Betracht, doch wére die Probe-
nahmebescheinigung und das Zeugnis eines Chemikers
Uber den Reingehalt und die Bescheinigung eines Sach-
verstandigen dartber, daB das Antimon von guter
handelstblicher Beschaffenheit ist, beizubringen.

Als Andienungsorte diarften Berlin, Hamburg und
Antwerpen in Aussicht zu nehmen sein.

Samtliche Marken bedingen den gleichen Preis.
Nur bei Lieferung von Cookson C-Brand wére ein Auf-
geld von 2 Ji fir 100 kg zu zahlen. Bei Auslieferung
in Antwerpen mifte ein vom Borsenvorstand festzu-
setzender Abschlag vergutet werden. Die Antimon-
notierungen waren fur Lieferung im laufenden und
in den finf folgenden Monaten in Aussicht zu'nehmen.
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Etat der Eisenbahnvcrwaltung fur das Etatsjahr 1915.
(Im Auszug.)

Als Regel geht die Etatveranschlagung von der Wirk-

lichkeit des letztabgeschlossenen Etatsjahrs aus. Dieser Ver-
gleich versagt bei der EisenbahnVerwaltung aber im vor-
liegenden Fall, da der inzwischen ausgebrochenc Krieg
die Verhdltnisse wesentlich verdndert hat und die Ruck-
wirkungen, die er auf das Verkehrsleben nach Friedens-
schluR ausiben wird, nicht Ubersehen werden konnen.
Ob und wie rasch das gewerbliche Leben nach Friedens-
schlufR wieder auf die frihere Hohe gelangen wird, oder
ob es vielleicht sogar alsbald dariber hinauswachsen wird,
kann niemand sagen. Dementsprechend laBt sich auch die
Hohe der Betriebseinnahmen selbst mit nur annéhernder
Zuverlassigkeit nicht schatzen.
*  Aber auch beziiglich der Betriebsausgaben fehlt jede
Grundlage fir eine zuverldssige Schétzung. Dies gilt in
erster Linie von den personlichen Ausgaben der Titel 1-3.
Fest steht hier nur die im Etat fir 1914 gegenuber der
Wirklichkeit von 1913 erheblich gesteigerte Zahl der etat-
maRigen Beamtenstellen, die zu verdndern einstweilen kein
AnlaB vorliegt. Die Gesamtzahl der teilweise nur als Hilfs-
beamtc im Arbeiterverhéltnis tdtigen Bediensteten h&ngt
hauptsachlich von der Starke des Verkehrs ab und entzieht
sich gegenwaértig einer zuverldssigen Schétzung ebenso
wie diese.

Auch die Nebengebihren (Tit. 4) richten sich in erster
Linie nach der unbekannten Verkehrsstarke, und aus
diesem Grunde kénnen auch die Wirkungen der im laufenden
Etatsjahr in Kraftgetretenen neuen Nebengebihrenordnung,
die an sich zu einer Steigerung der Ausgaben, aber auch
zu Verschiebungen zwischen den Ausgabetiteln 4 und 3
fuhren wirde, nicht Gbersehen werden.

Fast vollig von der Verkehrsstarke hangt die Ausgabe
fir Betriebsmaterialien (Tit. 7 ) ab, bei denen infolge des
gunstigen Vertragsabschlusses namentlich iber Ruhrkohlen
an sich eine gewisse Ersparnis eintreten wirde.

Fur die Kosten der Unterhaltung der Bahnanlagen
und Fahrzeuge (Tit. 8 und 9) ist auler der Verkehrs-
stdrke auch noch der noch nicht zu lbersehende Umstand
von Bedeutung, inwieweit infolge des Krieges die Unter-
haltung im nachsten Jahr verstarkt werden muB. Diesen
ungewissen Umstdnden gegenuber fallen die Ausgabe-
erméaRigungen infolge der glinstigen Abschlisse Uber
sSchienen und eiserne Schwellen nicht ins Gewicht.

Die Ausgaben flir Steuern werden sich voraussichtlich
wesentlich ermé&Rigen, da der fur 1915 zu versteuernde
UberschuB des laufenden Jahres erheblich zuriickgehen
wird. Eine zuverldssige Schatzung ist aber auch hier noch
nicht angéngig.

Angesichts der Unmadglichkeit, einen zuverldssigen
Etat aufzustellen, eriibrigt nur, den Etat von 1914 beziglich
der Betriebseinnahmen und -ausgaben (Kap. 10 der Ein-
nahmen und 23 der Ausgaben) einfach zu wiederholen,
u. zw. im Interesse der Einheitlichkeit - abweichend von
dem Verfahren in den &ndern Spezialetats - auch bei den
Titeln betr. Besoldungen, Pensionen usw.

Die-Anderungen im Ubrigen Teil des Etats sind nicht
von erheblicher Bedeutung. Kap. 18 der Einnahmen und
30 der Ausgaben kamen durch den Verkauf der Wilhelms-
haven-Oldenburger Eisenbahn an Oldenburg in Fortfall. Da
sich inzwischen das statistische Anlagekapital wie auch die
Eisenbahnschuld erhoht haben, so erhéhen sich auch die
Zins- und Tilgungsbetrage, der ZuschuB zum Extra-
ordinarium und die Ablieferung fir allgemeine Staats-
zwecke. Rechnerisch verbleibt dann noch ein Uberschuf

von 38,4 Mill. JI fur den Ausgleichfonds, dessen Eingang
nach Lage der Verhaltnisse jedoch vollig ungewil ist.

Am Schluf des Etatsjahrs 1913 betrug nach den Angaben
des Berichts Uber die Ergebnisse des Betriebes der fir
Rechnung der preuBisch-hessischen Eisenbahn-Betriebs-
und -Finanzgemeinschaft verwalteten Eisenbahnen die
Gesamtbetriebslange der  vollspurigen  Eisenbahnen
39 184,70 km; auBerdem waren 239,94 km Schmalspur-
bahnen in Betrieb. Hinzu treten die neuen. Strecken, die
in der Zeit vom 1. April 1914 bis Ende Maéarz 1915 dem
Betrieb Ubergeben worden sind oder voraussichtlich noch
eroffnet werden, mit einer L&nge von 575,54 km, so daf
sich unter Berilicksichtigung eines Abgangs von 541 km
am Anfang des Etatsjahrs 1915 eine Betriebslange von
39754,83 km fir die vollspurigen und von 239,94 km fur
die schmalspurigen Eisenbahnen ergibt. Im Lauf des
Etatsjahrs 1915 werden voraussichtlich 553,71 km dem
Betrieb (bergeben werden; demnach werden am Schluf
des Etatsjahrs 1915 fur den offentlichen Verkehr an voll-
spurigen Bahnen 40 308,54 km und an schmalspurigen
239,94 km in Betrieb sein.

Der Etat sieht fir 1915 folgenden Abschlufl vor:
Die ordentlichen Einnahmen (Kap. 10-20) betragen
2 640 971 000 (2 042 571 000°) JI, die dauernden Ausgaben
(Kap. 23-32) ohne Zinsen und Tilgungsbetrage sowie ohne
Ausgleichfonds 1849 228 000 (1 850 050 800) JI, so daB
sich ein UberschuR von 791 743 000 (792 520 200) JI ergibt.
Nach Abzug von 361 465 291 (338 769 219) JI fiir Zinsen
und Tilgungsbetrage (Kap. 33) verbleibt ein UberschuRB
von 430 277 709 (453 750 981) JI. Die aulerordentlichen
Einnahmen sind auf 51 239 000 (48 601 000) JI, die ein-
maligen und auferordentlichen Ausgaben auf 185 900 000
(178 800 000) JI veranschlagt, so daB ein Reinuberschul
der Eisenbahnverwaltung von 295 616 709 (323 551 981) JI
verbleibt, von dem 2,10% des fir 1915 auf 12 244 720 243 Jl
festgestellten statistischen Anlagekapitals der preuBischen
Staatseisenbahnen = 257 200 000 (244 400 000) JI fir
allgemeine Staatszwecke abzufiihren sind und 38 416 709
(79 151 981) JI dem Ausgleichfonds (Kap. 33a, Tit. 2) zur
Verstarkung zuflieRen.

Aus den eingangs erwdhnten Griinden ist zu Einzel-
heiten des vorliegenden Etats nicht viel zu bemerken.

Der nach den Bestimmungen des Staatsvertrages vom
23. Juni 1896 sich berechnende Anteil Hessens an den
Ergebnissen aus der gemeinschaftlichen Verwaltung des
preuischen und hessischen Eisenbahnbesitzes ist auf
17 372 000 (17 994 000) JI, der Anteil Badens an den
Uberschiissen der auf badischem Gebiet gelegenen Strecken
der Main-Neckar-Eisenbahn auf 841 000 JI veranschlagt.

Der Anteil der Eisenbahnverwaltung an der gesamten
Staatsschuld ist fur 1915 auf 8 419 (8 140,6) Mill. JI ver-
anschlagt. Zur Verzinsung dieser Schuld sind 309 343 647
(289 279 463) Jl in Ansatz gebracht. Die Tilgung der noch
vorhandenen Eisenbahnschulden erfolgt nach den gleichen
Grundsétzen wie die der gesamten Staatsschuld den gesetz-
lichen Vorschriften entsprechend mit 3s%0 der zu Beginn
des Etatsjahrs noch vorhandenen Schuldbetrdge und ist
daher fir 1915 mit 49 496 644 (46 864 576) JlI zu ver-
anschlagen.

Zur Verstarkung des Ausgleichfonds sind 38 416 709
(79 151 981) JI vorgesehen, eine Summe, deren Eingang, wie
bereits w. 0. erwdhnt wurde, infolge der uniibersehbaren Ver-
haltnisse vollig ungewil ist.

| Zahlen des Vorjahrs.
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Die einmaligen und aulerordentlichen Ausgaben sind
einerseits unter der Voraussetzung veranschlagt, daB die
weitere Entwicklung der Verhdltnisse es ermdglichen wird,
die bereits genehmigten Bauten so zu fdrdern, wie cs im
Interesse der notwendigen Ausgestaltung der Bahnanlagen
geboten und zur Schaffung von Arbeitsgelegenheit Be-
dirfnis ist. Anderseits erschien es in Anbetracht der noch
ungekldarten Verhéltnisse richtig, die Einstellung von
Forderungen fir neue Bauten sowohl bei den einmaligen
und auBerordentlichen Ausgaben dieses Etats als auch
in den nachsten Eisenbahnanlcihegesetzentwurf auf un-
abweisbare Falle zu beschrénken.

Da das statistische Anlagekapital der preuRischen
Staatsbahnen Ende des Etatsjahrs 1913 12 244 740 243 M
betrug, wirde sich die Hohe des Extraordinariums fii das
Etatsjahr 1915 nach dem Satz von 1,15% zu rd. 140 900 000JI
ergeben. Da diese Summe fur die notwendige Bautatigkeit
nicht ausreicht, soll in Ausfihrung des Gesetzes vom

"Volkswirtschaft und Statistik.

Stein- und Braunkohlcnfiirderiuic: in den OberSgamts-
bczirkeu Bonn, Halle und Gesinnung \on Braunkohle im
Herzogtum Sachsen-Altenburg im Jahre 1914. Es liegen
nunmehr die Foiderergebnisse aus den beiden wichtigsten
deutschen Braunkohlcnreviercn, den Oberbergamtsbezirken
Bonn und llalle, fiir die einzelnen Viertel des abgelau lenen
Jahres vor. Ersterer hat auch eine betrdchtliche
Steinkohlenge winnung, da er die Saarbriicker Gruben
sowie die Zechen bei Aachen und im Bergrevier Krefeld um-
falt. Wie die folgende Zusammenstellung ersehen laRt, ist
im Oberberganitsbczirk Bonn die Steinkohlenférderung im

3. Mai 1903 zur Verstarkung der Deckungsmittel ein Betrag
von 45 000000 Ji dem Ausgleichfonds entnommen und
den auBerordentlichen Einnahmen bei Kap. 21, Tit. 5,
zugefuhrt werden. In Ubereinstimmung damit sind die
einmaligen und aufBerordentlichen Ausgaben bei Kap. 9
zu 185 900 000 .11 angesetzt worden.

AuBer diesen einmaligen und auferordentlichen Aus-
gaben des Etats ist nach den Etaterlduterungen in Aussicht
genommen, fir einzelne unabweisbar erforderliche Bauten
und zur Beschaffung von Fahrzeugen behufs VergroBerung
des Fuhrparks der bestehenden Staatsbahnen die Geld-
mittel in den nachsten Eisenbahnanleihegesetzentwurf
einzustellen.  Insgesamt werden die Aufwendungen, die
fur diese neuen Bedurfnisse auf den Gesetzentwurf zu
verweisen sind, etwa 181 000 000 Ji betragen, vorbehaltlich
der Anderungen, die sich bei der nidhern Bearbeitung der
Entwiirfe im einzelnen noch ergeben kdnnen.

letzten Jahr um 3,78 Mill. t ~ 19,49% kleiner gewesen
als im Vorjahr. Der Rickgang entfallt mit 3,80 Mill. t
auf die Kriegszeit; das erste Halbjahr hatte noch eine
Steigerung um 125000 t gebracht. Wesentlich gunstiger
gestaltete sich in diesem Bezirk die Braunkohlen -
foraerung. Nachdem sie in den beiden ersten Jahres-
vierteln noch um 732 000 t gestiegen war, erfuhr sic im
dritten Quartal einen Rickgang um 1,1 Mill. t = 21,43%,
der sich jedoch in dem letzten Viertel bereits wieder auf
404000t = 7,55% ermalRigte. Im Hallenser Bezirk, dessen
Steinkohlengewinnung als unbedeutend hier aufler Betracht
bleiben mag, ging die Braunkohlenférderung, welche im
ersten Halbjahr ebenfalls eine erhebliche Steigerung

Stein- und Braunkohlenféorderung in den Oberbergarrtisbezirken Bonn und Halle im Jahre 1914.

Be- Fdi'’dcrung Absatz | .
Oberberg- triebene + I + Belegschaft
amtsbezirk Werke 1913 1914 1914 gegen 1913 1913 1914 | 1914 gegen 1913
1i)13]1914 t t lo t t % 1913 | 1914
Steinkohle.

83 932

BONN ... 1 33 32 4080003 4894939 4 214 936 + 4,59 4087 200 4875574 + 188 368 + 4,02 79771
onn 2. 33 31 4848003 4758402 — 90201- 1,80 4840 174 4785 311 54 803 — 1,13 81 407 83 114
3 32 31 5030157 2979 645—2 050 512 -40,70 4 999 389 2 845 404 —2 153 985 —43,08 82 498 50 875
,,,,,,,,,,,,, 4 32 31 4840075 2985 290 —1 854 77» -38,32 4828 470 3072 174 —1 750 296 —36,37 84 414 53 021
zus. 33 31 19 398 8¢/8 15 018 342 -3 780 556 —19,49 19 355 23u 15 57S 403 -3 770 770 —19,51 82038 09 230
1 1 i 2 570 2 075 — 501 -19,45 2 573 1955 — 018 —24,02 42 39
9 1 1 1 909 1471 _ 438 -22,94 1858 1224 — 634 —34,12 30 3s
3 1 1 1904 1095 _ 86i —14,25 1840 1338 — 503 —27,52 40 30
4 1 1 2 017 1420 - 591 -29,30 2 228 100 — 619 —27.7S 41 25
zus. 1 1 8 406 0007 — 2399 28,34 8 505 6 120 2 379 —27,97 Jd _ 33
Braun kohle 1 058

1 49 50 4858 888 5382 442 + 523 554 +10,78 4556 330 5379 774 + 523 438 +10,78 10 871
2 49 48 4930347 5 138 350 + 205009 + 422 4933 295 5137 988 + 204 093 w4,1jj 11 312 12850
> 3 51 51 5195 301 4082 051 —1 113 310 -21,43 5199 818 4087 01. —1 112 799 —21,40 11 440 10 051
" 4 51 48 5354 138 4949 903 - 404 175— 7,55 5348 366 4 947 631 — 400 735:— 7,49 12070 10 051
zus. 50 4t) 20 338 734 19 552 812 — 785 922 — 3,80 20 337 815 1!) 552 412 — 785 403:—3,SO 11423 1 38S
Halle 1 237 230 11 170 305 11 996 398 + 820 033 + 7,34 11 117 100 11 935 804 + 818 704|+ 7,30 43 105 43 802
0 537 224 11 201 517 11528 195 + 206 078 + 2,37 11 276 488 11 553 727 + 277 239 + 2,40 45 285 45 413
3 339 221 11 987 101 9934 756 -2 052 345-17,12 11970 741 9 976 700 —1 991 049;—10,04 44 514 30 075
) 4. 234 219 12 441 507 11 688 803 — 752 644 — 0,04 12511 944 11 782 877 — 729 007 }— 5,53 44 041 34 S55
* zZus. 237 224 -Hi 800 4vi) 45 148212 _q 718 278 — 3,67 40 873 281 45 249 108 —1 024 1731— 3,47 44 380 mD036
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(1,0 Mill. t) verzeichnete, im dritten Vierteljahr um
21 Mill. t = 17,12% und im letzten. Jahresvicrtel um
753 000t = 6,04% zuriick. Fir das ganze Jahr ergibt sieh
fir den Bonner Bezirk ein Riickgang um 7SG 000t - 3,56%
nnd im Hallenser Bezirk um 1,7 Mill. t = 3,67%.

Weniger gunstig war die Entwicklung der.Fdrderung
in der Kriegszeit im Herzogtum Sachsen - Altenburg,
insofern als sich der Ausfall im dritten Vierteljahr in H6he
von 10,66% im vierten Jahresviertel nur auf 13,40%
eimiRigte. Wie sich in diesem Staat die Gewinnung von
Rohbraunkohle, die Herstellung von Briketts und NaB-
prelsteinen im einzelnen gestaltet hat, ist in der folgenden
Zahlentafel dargestellt.

Braun kohlen férderung, Braun kohlenbriketts- und
KaRpreRsteinerzeugung des Herzogtums Sachsen-

Altenbureim Inhre 1ri4.
. NaRpreB-
Rohkohle Briketts steine
t t t
1905 2 422 036 474 277 8S 736
1006 2 234 531 463 880 77 710
1907 3048 158 648 084 70 541
1808 3786 246 884 496 82 389
1009 4 066 331 1018 936 75 995
1910 3934 324 1021 558 59 094
1911 3 659 204 991 383 4] 488
1912 4 162 181 1 153 64S .49 592
1913 4 910 427 1442 755 53 462
1914 4 796 843 1430 274 37 867
Davon im
1. Vierteljahr 1913 1085 455 304 130 379
1914 1353 528 305 705 152
2. 1913 1246 SS2 374 325 23 064
1914 1294 494 397 365 18 233
3 1913 1320 807 396 613 25 034
1914 1061 137 311 344 15 785
4. ” 1913 1257 283 367 687 4 085
1914 1 087 684 325 860 3 697
¢1. Merteljahr 1914 +268 073 + 91 575 _ 227
ie@i 1913 2470% =30,11@ =59,34%
2. Vierteljahr 1914 + 47 612 + 23 040 - 4 831

gegei 1913 3,82% 6,16% =20,95%
3. Vierteljahr 1914 259 670 — 85260 — 9249

sicgcl 1913 19,66% =21,50% =36,95%
4. Vierteljahr 1014 169 599 _ 41 827 - 1288
gegei 1913 13,49 % =11,38% =25,84%

Preise fur Hochofen- und Giellcreikoks in ConnellsviUe
in den Jaliren 1900 - 1914. Aus »The Iron Age« vom
1. 1915.

Hochofenkoks GieBereikoks
Jahr . .
Jan. Juli Jan. Juli
S S 8 S
1000 3,37% 2,37y, 3,5b 2,81
1001 1,75 1,75 2,25 225
1002 2,90 3,00 3,17 3720
1003 5,00 2,50 6,50 3,25
1004 1,60 1,45 2,18 1,80
1005 2,46 1,81 2,38 2,35
1906 2,62y. 2,51 3,42 2,79
1907 3,53 2,40 4,25 3,00
1908 1,02 1,57]2 2,45 2,00
1909 1,59 1,58 2,00 2,00.
1910 2,55 1,59 2,90 2,15
1911 1,40 1,44 1,90 1,82%
1912 1,82 2,21 1,97% 2,40
1913 3,88 2,45 4,40 2,70
1914 1,85 1,75 2,50 2,22
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Verkehrswesen.

Amtliche Taritveriinderungen. Staats- und Privatbahn-
guterverkehr; besonderes Tarifheft fir Braunkohle, Braun-
kohlenbriketts usw. Seit 18. Febr. 1915 sind bis auf
weiteres, langstens fiir die Dauer der Einstellung des Be-
triebes auf der Bahnstrecke Tilsit—Memel um 50 % er-
maRigte Frachtsdtze fir Braunkohle, Braunkohlenbriketts
und Braunkohlenkoks bei gleichzeitiger Aufgabe von
mindestens 20 000 kg usw. von den Versandstationen der
Dir.-Bez. Erfurt, Halle (Saale), Magdeburg, Posen und der
Zschipkau-Finstenvaldcr Eisenbahn nach Stettin Hgbf. und
Freibezirk zur Verschiffung seewérts nach Memel in Kraft
getreten.

Oberschlesisch-Osterreichisclier Kohlenverkehr. Tfy.1263,
1265, 1267 und 1269. Eisenbahngitertarif, Teil Il, Heft 1—4,
gultig seit 1. Sept. 1913. Ab 1. Marz 1915 tritt je ein
Nachtrag 11l zu den Tarifheften in Kraft. Erhdhungen
oder Erschwernisse gelten, falls in den Nachtrdgen kein
anderer Zeitpunkt angegeben ist, erst vom 1. Mai 1915.
Die Nachtrage enthalten geédnderte Frachtsatze, Fracht-
sdtze nach neu aufgenommenen Empfangsstationen und
sonstige Anderungen, Ergdnzungen und Berichtigungen.

Mahrisch-Schlesiscli-Galizischer  Kohlenverkehr nach
PreuBen. Tfv. 1340. Eisenbahngutertarif Teil I, gultig
vom 1. Marz 1914. Ab 1. Méarz 1915, soweit Erschwernisse
eintreten, ab 1. Mai 1915 gelangt ein Nachtrag | zur Ein-
fuhrung. Der Nachtrag enthdlt Frachtsdtze nach neu
einbezogenen Empfangsstationen, Ergdnzungen des Kilo-
meterzeigers und sonstige Anderungen, Erganzungen und
Berichtigungen.

Marktbericht.

Vom amerikanischen Kohleimnirkt. Im letzten- Jahr
ist die Forderung von Weichkohle in allen Staaten der
Union erheblich hinter der Gewinnung in den beiden
vorhergegangenen Jahren zuriuckgeblieben und auch an
pennsylvanischer Hartkohle ist nur etwa ebensoviel ge-
fordert worden wie im Jaht vorher. Zu diesem wenig
befriedigenden Ergebnis haben im besondern Arbeiter-
schwiei'igkeiten beigetragen. Von solchen ist vor allem
der Weichkohlenbergbau betroffen worden, und in manchen
Staaten, so in Kolorado, Ohio und Arkansas, sind die im
April letzten Jahres wiegen Lohnstreitigkeiten zwischen den
verbindeten Grubenbesitzern und den Arbeiterfihrern aus-
gebrochenen Ausstdande auch heute noch nicht beendigt.
Doch auch der Hartkohlenbergbau ist nicht frei von Ar-
beiterschwierigkeiten geblieben, trotzdem der Lohnvertrag
noch in Kraft steht. Ohne Riucksicht auf die mit den
Grubenbesitzern getroffenen Vereinbarungen haben die
Arbeiterfihrer, um das Interesse der B legschaften an
ihrem Verband aufrechtzuerhalten, Ausstdnde angeordnet.

Nach amtlichen Ermittlungen betrug die letztjdhrige Hart-
kohlengewinnung wie die des Vorjahrs 91 Mill. sh. t, wogegen
sie sich in 1912 auf 84 Mill. t belaufen hatte. Von der Jahres-
forderung dienen 15% Betriebszwecken und dem ortlichen
Verbrauch, so dal anndhernd 70 Mill. t von der letztjahrigen
Forderung fir den Absatz Ubriggeblieben sind. In den
letzten Monaten waren die Verladungen von den Gruben
aus regelmaBig umfangreicher als in den entsprechen-
den vorjahrigen Monaten, ein Beweis dafur, dall der
europdische Krieg auf den Hartkohlenbergbau keinen
besonders ungiinstigen EinfluB ausgeibt hat. Es laft sich
vielmehr sagen, daB auch ohne ihn die geschéaftliche Ent-
wicklung nicht glnstig gewesen ware, war doch schon
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vor Ausbruch des Krieges die Nachfrage stark abgeflaut
und hatten die Preise von Kohle einen ungewdhnlich
tiefen Stand erreicht, infolge des Darniederliegens des
Geschéftslebens, das im Herbst 1013 seinen Anfang ge-
nommen hatte. Die somit bestehende schwierige Lage
wurde durch den Krieg nur noch verschlimmert. Auch
das Hartkohlengeschéft ist insoweit dadurch berihrt
worden, daB die Verbraucher um so mehr veranlaft
worden sind, nur immer den laufenden Bedarf zu deckcn
und sich mit dem Einkauf maoglichst vorsichtig zu ver-
halten. Infolge der unglnstigen Verhaltnisse in unserm
Geschéftsleben wéhrend des verflossenen Jahres hat
sich der Verbrauch der kleinen, zu gewerblichen Zwecken
verwendeten und zur Dampferzcugung dienenden Hart-
kohlesorten stark vermindert, mit der Folge, daB die
Waschereien, welche sich mit der Gewinnung von Kohle
dieser Art aus den in der Nahe der Gruben im pennsyl-
vanischen Anthrazitgebiet im Laufe der Jahre aufgehduften
Bergen von Kohlenabfall beschédftigen, wéhrend der ganzen
zweiten Halfte des Jahres aufer Betrieb waren. Der
Verbrauch der Hausbrandsorten Hangt weitgehend von
der Witterung ab; diese war im laufenden Winter bisher
dem Kohlengeschaft nicht allzu ginstig. Nach einem
ungewodhnlich milden Herbst stellte sich erst im Dezember,
zur Weihnachtszeit, wirkliches Winterwetter ein, und auch
dieses war nicht von langerer Dauer; dadurch blieb der
Verbrauch von Kohle fir Heizzwecke verhaltnismaRig
gering. Bei groBen Vorrdten ist die Preishaltung der sog.
unabhéngigen Grubenbesitzer nicht fest, besonders in den
minderbegehrten Sorten Kleinkohle. So haben neuerdings
kleinere Kohlengesellschaften des Scrantoner Bezirks ihre
Preise fur pea und buck wheat coal, auf 2.75 § fir 1 sh. t
an der Grube ermdRigt, entsprechend einem Preisvon 3.25$%
am Verladeplatz. Diesen Preisherabsetzungen missen
sich auf die Dauer die groBen, in nahen Beziehungen zu
den Hartkohlenbahnen stehenden Grubengesellschaften
flgen.

Abgesehen von den ihnen von den Arbeitern und den
kleinen Wettbewerbern erwachsenden Schwierigkeiten,
haben die groRen Anthrazit-Gesellschaften bzw. die eigent-
lichen Besitzer der Gruben, die Hartkohlenbahnen, unter
Anfeindung durch die staatlichen und Bundesbehdrden
zu leiden. Die Bekdmpfung des »Anthrazit-Trusts« ist eine
Aufgabe, welcher sich unsere Politiker mit besonderm Eifer
unterziehen. Eine der vom Staat Pennsylvanien gegen, den
»Trust« getroffenen MaBnahmen bestand darin, den Gesell-
schaften eine Steuer von 10 c fur 1t der geforderten Kohle
aufzuerlegen. Wiéhrend die Gesellschaften gegen diese
angeblich gegen die Staatsverfassung verstofende Be-
steuerung die Gerichte angerufen und die bisher in Frage
kommenden 6 Mill. S noch nicht an die Staatskasse abge-
fihrt haben, ist dem Handel und den Verbrauchern die
Steuer sofort nach ihrer Erklarung durch Erhdhung der
Preise auferlegt worden. Des weitem hat zwar die
Zwischenstaatliche Verkehrs-Kommission den Bahnen des
Ostens auf ihr wiederholtes Ersuchen eine Erhdhung ihrer
Frachtsdtze um 5% zugestanden; doch sind von dieser
Bewilligung die Frachtsatze fur Anthrazit, Koks und
Eisenerz ausgeschlossen, so dal das Zugestandnis fir die
Pennsylvania- und andere Hartkohlenbahnen wenig Be-
deutung hat. Anderseits hat sich die staatliche Aufsichts-
behdrde fir diese Bahnen veranlaBt gesehen, auf Be-
schwerde von Geschéftsleuten aus Philadelphia, die Gesell-
schaften anzuweisen, ihre Frachtsdtze fur die Befdrderung
von Hartkohle von der Grube nach Philadelphia um 40 c
fir 1 t herabzusetzen. Dadurch sollen die Verbraucher
billigere Kohlen erhalten; doch ist dies noch sehr zweifel-
haft, wenngleich, der Verfigung gemaR, die Pennsylvania-

und die Reading-Bahn fernerhin fiir die Befdrderung,
von Stickkohle von ihren in dem Schuylkill-Bezirk ge-
legenen Gruben aus nur noch 1.30 Sund fir pea coal 1 $
fir 1t berechnen sollen gegen bisher 1.70 S und 1.40 6.
Natlrlich wird auch diese Verfigung von ihnen vor Gericht
bekdmpft, und der Austrag des Rechtsstreites mag Jahre
dauern. Eine Durchfihrung der Bestimmung wirde die
Jahres-Einnahmcn  der Pennsylvania-Bahn um etwa
1 Mill. $ und die der Reading-Bahn um 4—5 Mill. § ver-
ringern. Dagegen ist die Bundesregierung mit der gegen
die Lehigh-Bahn gerichteten Anklage, sie ube bei der Be-
forderung und dem Vertrieb von Hartkohle ein gegen das
Sherman-Gesetz verstofendes Monopol aus, abgewiesen
woiden. Die schlieBliche Entscheidung mag auch in diesem
Falle von dem obersten Gerichtshof erst nach Verlauf von
Jahren gefallt werden. Die Beteiligung der in Betracht
kommenden Eisenbahnen an dem Hartkolilengeschaft
erhellt aus den folgenden Angaben uber den Umfang ihrer
Versendungen im letzten Jahr.

Jan.—Dez.
1913 1914
sh. t sh. t

Philadelphia & Reading

Lehigh Valley . . .
Central R. R. of N. J..nn.
Delaware, Lack. & Western . . . 9 903 541 9 912 578
Delaware & Hudson ... 7 094 258 7 313 578
Pennsylvania... ....6 351 756 6 434 937
E T8 e 8 192 352 8 268 585
Ontario & Western 2 509 031 2 352 485

zus. 69 069 628 68 342 601

12 914 887 11 998 779
13 011370 13 136 759
9 092 433 8 924 936

Wie gewdhnlich war auch im verflossenen Jahr die Lage
des W eichkohlengeschdaftes ungleich ungiinstiger als
der Absatz von Hartkohle, die ausschlieRlich in einem
verhaltnismaRig kleinen Gebiet des Staates Pennsylvanien
gewonnen wird. Wahrend sich die fast in allen Staaten
der Union betriebene Forderung von Weichkohle von
450 Mill. t in 1912 auf 479 Mill. t in 1913 gesteigert hatte,
wird fur letztes Jahr die Gewinnung des Landes amtlich
nur mit 420 Mill. t angegeben. In Pennsylvanien sind nur
etwa 150 Mill. t gefordert worden, gegen 174 Mill. t im Jahr
vorher. Es spiegelt sich in diesen Zahlen die allgemeine
Ungunst der geschaftlichen Verhéaltnisse wider, welche im
verflossenen Jahr in allen Teilen des Landes geherrscht
und sich durch die Ublen Wirkungen des européischen
Krieges auf Handel und Gewerbe noch gesteigert hat. In
manchen Staaten war der Bedarf der Eisenbahnen und
industriellen Werke fur Weichkohle mindestens um ein
Drittel kleiner als im Jahr vorher. Da ferner der Krieg
eine Schiffsraumte von insgesamt 5 Mill. Tonnen dem Uber-
seeischen Verkehr entzogen hat, ist auch dementsprechend
die Nachfrage nach Bunkerkohle in den Hafenstddten
wesentlich schwéacher als sonst. Infolge der durch den Krieg
verschlimmerten Lage der Eisen- und Stahlindustrie hat
auch das Geschaft in Kokskohle und Koks stark gelitten;
der Mangel an Schiffen mufBte fir die, hauptsachlich auf
dem billigem Wasserweg mit West-Virginia-Weichkohle
versorgten Industrien der Neuengland-Staaten den Brenn-
stoff verteuern. Von den gewdhnlich diesem Verkehr
dienenden Kohlenschiffen ist wegen des Mangels an Schiffen
unter amerikanischer Flagge flr den berseeischen Verkehr,
besonders fir die Verschiffung von Baumwolle und von
Nahrungsmitteln nach deutschen Héafen, Uber die Hélfte
fur die Fahrt nach Europa eingestellt worden.  Selbst
holzerne Segelschiffe finden neuerdings Verwendung fir
Fahrten nach Sudamerika oder Europa, und solange die
Uberaus hohen Frachtsédtze im Ozeanverkehr sich behaupten.
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bleiben diese Schiffe ihrer urspriinglichen Bestimmung
entzogen. Dabher ist die fiir den Versand von West-Virginia-
Kohle nach Neuengland-Hé&fen verfiigbare Schiffsrdumte
z. Z. ganz unzulénglich; allerdings war auch der Kohlen-
bedarf der gewerblichen Werke dieser industriereichen
Staaten in der letzten Zeit stark beschréankt. Doch auch
diesen Unternehmungen sind neuerdings groBe européische
Bestellungen, besonders in Kriegsmaterial fiir die Armeen
der Verbundeten zugegangen, und da schleunige Lieferung
Bedingung ist, sind manche dieser Werke, im besondern
auch der des Webstoffgewerbes Tag und Nacht in Tatigkeit.
Auch sonst hat es den Anschein, als ob im neuen Jahr die
hoffnungsvollere Stimmung in Finanzkreisen und die
stetig zunehmende Ausfuhr auch in Handel und Gewerbe
eine allméhliche Besserung herbeifihren werde. Das
steigert die Nachfrage nach dem hauptséchlichen gewerb-
lichen Brennstoff, der Weichkohle, und da die Vorrdte
davon in Neuengland sehr gering und die Zufuhren stark
beschrankt sind, so sind die Kosten der' Beférderung in
kurzer Zeit von 50 ¢ auf 90 c und 1 Sfir 1t gestiegen. Bei
starkerer industrieller Belebung dirften sie noch weit
héher gehen. Doch auch die Verbraucher von Weichkohle
kaufen nur von der Hand zum Mund, und da die Férderung
in den meisten Staaten eingeschrénkt ist, so sind die Preise
stetig. Auch die Eisenbahnen spiiren eine Belebung ihres
Verkehrs und sind daher eher bereit, Lieferungsabschliissc
zu tatigen. Doch die Grubenbesitzer sind nur willens, diese
zu hdhern Preisen zu erneuern. Aber es wird immer noch
viel Weichkohle unter den Gestehungskosten abgesetzt,
und das ist auch der Grund, warum die Grubenbesitzer
sich gegeniiber den Forderungen der Arbeiterfihrer auf
héhern Lohn ablehnend verhalten und in mehreren Staaten
seit April Ausstande andauern. In Arkansas hat der Ver-
band der United Mine Workers of America einer von einer
Grubengesellschaft erhobenen Klage auf Schadenersatz in
Hohe von 1.45 Mill. $ wegen Zerstdorung ihrer Werk-
anlagen durch Dynamit in der Weise zu entgehen ver-
standen, daB er fir 200 000 S den Besitz der Gesellschaft
erworben hat, um die Grube selbst zu betreiben.

W ahrend der Krieg starke Nachfrage vom Ausland nach
amerikanischen Erzeugnissen verschiedener Art hervor-
gerufen hat, haben sich bisher die Erwartungen unserer
Kohlengrubenbesitzer auf eine groBe Erweiterung ihres
Auslandgeschaftes nicht erfullt. Mangel an Schiffen, Hohe
der Frachtsatze und Abneigung unsrer Geschaftswelt
gegen die Gewaéahrung langer Kredite sind die Haupt-
hindernisse. Daher sind auch die Gruben der Pittsburgh
Coal Co., der groRten Gesellschaft im Weichkohlenbergbau,
nur etwa zur Halfte der vollen Lieferungsfahigkeit von
2 Mill. t im Monat beschaftigt und die 15 groBe Zechen
in Kentucky besitzende Consolidation Coal Co. hat im
letzten Monat nur 30 000 t an den Markt gebracht. In
Ohio sind in 1914 40 % weniger an Kohle gewonnen worden
als im Vorjahr, weil dort 18 000 Arbeiter, trotzdem sie
mit ihren Familien grofRte Not leiden, schon seit acht
Monaten im Ausstand sind. In dndern Staaten des Westens
wirkt das zunehmende Angebot von dstlicher Kohle schad-
lich auf die eigene Fdérderung, wahrend an der Kiiste des
Stillen Ozeans Petroleum als Brennstoff immer mehr
die Kohle verdrangt. Der einzige Kohlenstaat daselbst,
Washington, hat daher in 1914 20 % weniger Kohle ge-
fordert als im Vorjahr.

(E. E., New York, Ende Januar 1915))
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Patentbericht.

Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehallc des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 11. Februar 1915 an.

21 1t.  A. 2G327. Elektrische Schweifmaschine mit
Schutzmantel fir die Primarspule des Transformators.
Friedlich Albrecht, Charlottenburg, Friedbergstr. 28.
22. 7. 14.

24 e. B. 78 083. Fahrbarer Ofenkopf fiir Regenerativ-
flammafen! Friedrich Bernhardt, Konigshitte (O.-S.),
Tempelstr. 3. 20. 7. 14.

85 a. B. 75393. Fdrderanlage mit Unterseil. Berg-
werksgesellschaft Trier m. b. H.,, Hamm. 2. 1. 14.
35b. B. 75 633. Selbstgreifer. Dr.-Ing.
Borchers, Dusseldorf, Flrstenplatz 18. 22. 1. 14

59e. S. 35035. Dampt- oder Druckgasflussigkeits-
heber mit einem Sammelbehdlter und einem zum Zweck
der W ;'fcerforderung periodisch unter hohen Druck ge-
setzten Zwischenbehédlter; Zus. z. Pat. 263 172, Martin
Elkofer, Leipzig, Yorkstr. 14. 17. 1l. 11.

871 C.24 428. Steuerung fur PreBluftwerkzeuge mit
unmittelbarem Auspuff ins Freie. Charles Christiansen,
Gelsenkirchen, Dessauerstr. 14. 11. 2. 14.

87 1. F. 39304. Schlagwerkzeug mit hin und her
schwingender Luftsdule; Zus. z. Pat.,275 284. C. & E. Fein,
Elektrotechnische Fabrik, Stuttgart. 3. 8. 14.

Vom 15. Februar 1915 an.

1a. D. 30 325. Schlammherd zur Aufbereitung von
Erzen o. dgl., in dem {ber die eigentliche Schlammtlache
erhohte Flachen vorgesehen sind. Deister Machine Company,

Fort Wayne (Indiana, V. St. A.); Vertr.: Dipl.-Ing. S. F.
Fels, Pat.-Anw., Berlin SW 0\. 9. 2. 14.

1a. H. 67 753. Wasch- und Siebmaschine fir Kies,
Sand o. dgl. mit auBerhalb der Siebtrommel liegender
Forderschnecke; Zus. z. Pat. 255 021. Jakob Hilber, Neu-

Ulm a. D. 22. 12. 14.

Richard

35a. J. 16 272. Sicherheitsvorrichtung fur Foérder-
maschinen. J. Jversen, Charlottenburg, Roscherstr. 6.
4. 12. 13.

59 e. K. 56 797. Pumpe mit einem von einem Exzenter
gesteuerten Ringkolben, dessen Fihrungsarm duich einen
in der Zylinderwand angeordneten Schwingkdiper hin-
durchtritt. Justus R. Kinriey, Boston (V. St. A.); Vertr.:
M. Kuhlemann, Pat.-Anw., Bochum. 14. 11. 13.

Zuricknahme von Anmeldungen.
Folgende an dem angegebenen Tage im Reichsanzeiger
bekannt gemachte Anmeldung ist zurickgenommen.
24i. F. 35938. Verfahren zur Verwertung der aus
Kohlengruben ausziehenden, grubengashaltigen  Luft.
28. 9. 14.
Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 15. Februar 1915.

5 b. 623 527. Spiralférmiger Gesteinbohrkopf. Robert
Wi illibald Rogier, Kattowitz (0.-S.). 13. 1. 15.

10 a. 623 506. Vorrichtung zur Verhitung von Gas-
explosionen in den Gasdruckleitungen von Koksdéfen.
Hubert Krell, Recklinghausen, Buddestr. 68. 21. 1. 14.

20 d. 623 559. Kombiniertes Achslager mit Ring-
schmiervorriclitung fir Innenlager-Radsatze, im besondern
fur Feldbahn-, Gruben- und Abraumwagen. Heinrich Haas,
Bemsdorf (O.-L.). 20. 1. 15.

20 e. 623 658. Forderwagenkupplung. Heinrich Petter,
Linen-Lippe. 9. 11. 14.

42 1 623 679. Apparat zur Bestimmung von Arsen in
Eisen, Stahl und Erzen. Stréliein & Co.,, G. m. b. H.,
Disseldorf. 21. 1. 15.

78 e. 623 687. Vorrichtung zur Befestigung der Pole
elektrischer Zunder in der Ziinderhilsc. Fabrik elektrischer
Zinder, G. m. b. H., K&éIn-Niehl. 4. 7- 14.

Verlangerung der Schutzfrist.
Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verlangert worden.
\' b. 495 553. Magnetischer Eisenausleser aus Hacksel.
Gebr. Holder, Maschinenfabrik, Metzingen. 12. 1. 15.
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Ib. 607 611. Elektromagnetischer Schlammseparator
usw. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kéln-Kalk. 22. 1. 15,

10 a. 520 716. Koksvcrladevorrichtung usw. Fr. Groppel,
Bochum, Hernerstr. 288. 11. 1. 15.

321 593 153. Vorrichtung zum Zersetzen und L06sen
von Kalisalzen usw. G. Sauerbrev Maschinenfabrik, A.G.,
StaBfurt. 25. 1. 15.

20 e. 502 857. Mitnehmer fir Forderwagen. Maschinen-
bau-Anstalt Humboldt, Koln-Kalk. 22. 1. 15.

21 li. 406 838. lamellen-Widerstand usw. Bergmann-
Elcktrizitats-Werke, A.G., Berlin. 20. 1. 15*

27 ¢ 199 646. Gekihlte Hohlwelle fir Turbomaschinen
usw~ A.G. Kihnle, Kopp & Kausch, Frankenthal (Pfalz).

10 27 c. ’501 104. Gekiihlte Hohlwelle fur Turbomaschinen
usw. A.G.. Kithnle, Kopp & Kausch, Frankentlial (Pfalz).
IG. 1 15. S,

40 k. 556 952. Vorrichtung zum Zerlegen verschieden
zusammengesetzten Schmelzgutes, usw.  Wilhelm BueO,
Hannover, Stader Chaussee 41. 2S. 12. 14.

47 r. 516 310. Schieberventil fiir Gase usw. Siemens-
Schuckert-Werke G. m. b. H., Berlin. 10. 1. 15.

50c. .495 635.Fahrbarer Steinbrecher. Eisenwerk
Coswig und Maschinenbau Calberla, A.G., Koswig i. S.

. 1 15

50 c. 495 636. Fahrbarer. Steinbrecher usw. Eisenwerk
Coswig und Maschinenbau Calberla, A.G., Koswig i. S.
IS. ! . T .GV
50) a. 495 110. Pumpenkolben usw. Hermann H. Diek-
mann, Bielefeld, Tumecrstr. 15. 9. 1. 15.

50 a. 495 862. Verschraubung fir unter Druck stehende
Behalter. Fritz Altmann, Berlin-WeiRensee, Charlotten-
bur%erstr. 41. 8. 1 15. ) )

9c. 494 555, Automatisch wirkende
pumpe usw. Union Wasserversorgungs-
Industrie G. m. b. H., Charlottenburg. 30. 12. 14.

50 ¢c. 499 37S. Selbsttatiger Steuerapparat zu Druck-
luftflissigkeitsliebcrn usw. L. Gartzweiler, Berlin-Friedenau,
Isoldestr. 3. 8. 1. 15.

7S c. 520 89S. Zindschnurzange.

Luftdruek-
und Pumpen-

A. & W. Aliendorf,

Schonebeck a. E. 28. 12. 14.

80 a. 587 531. Antriebvorrichtung fiir Brikettstrang-
pressen. Bayerische Braunkohlen-Industrie A.G., Schwan-
dorf (Oberpfalz). 30. 12. 14.

Sie. 496 564. Vorrichtung zum Verladen von losem
Fordergut usw. Adolf Klausmann, Nordhausen. 11. 1. 15.

Sie. 496 573. Seitenkipper fir Grubenwagen. Josef
Bdckmann, Linen (Lippe). 11. 1. 15.

Deutsclie Patente.
5 b (13). 282 261, vom 19. Marz 1913. Siemens-

Schlickert-Wrerlce G. m. b. H. in Siemensstadt bei
Berlin. Gesteinbohrmaschinc, bei der das durch eine Kurve
abgehobene and durch eine Feder vorgeschleuderte StoR3- oder
Schlagstiick den Kolben. einer Pumpe zum Ausblasen des
. Bohrlochs bewegt.

Die Pumpe der Maschine ist so gebaut, dalR sie beim
Hub (Anheben) des- StoR- oder Schlagstiickes saugt. Der
Druckhub der Pumpe kann durch eine Feder bewirkt
werden, die beim Sa.ugliub gespannt wird.

12 e (2). 282 0S8, vom 7. Dezember 1913. Heinrich
Zschocke in Kaiserslautern (.Rheinpfalz). Verfahren
und Vorrichtung zum Reinigen von Gasen und Dampfen.

Nach dem Verfahren sollen die Gase oder Dampfe in
einem Desintegrator behandelt werden, dessen von stufen-
formig angeordneten Schldgern durchsetzter Durchgangs-
raum fir die am Umfang eingefiihrten Gase oder Dampfe
kegelférmig ist, und dessen nach der Gaseintrittstelle
hin gerichtete Schlagscheibe auf der Innenfliche mit
ringférmigen Ausbuchtungen versehen ist, in denen sich
das von den Schlagern, einer Stufe zerstdubte Wasser
sammelt, und aus denen das Wasser den Schlagern der
nachsten Stufe zuflieRt.

Gluckauf Nr. 9

20 e (10). 282 003, vom 14. November 1913. Gustav
Korzillius in Buer.i. W. Kupplung fiir Férdenvagen.

Jede Hé&lfte der Kupplung besteht aus einer drehbar
am Forderwagen aufgehédngten Schnalle, deren Bigel eine
um 90° verschrankte, am freien Ende umgebogene Ose
tragt, und deren Bolzen, bei herabhdngender Schnalle
hinter deren Bigel, d. h. zwischen dem Biigel und dem
Forderwagen liegt. Zwecks Kupplung zweier Wagen wird
die an dem Schnallenbigel der einen Kupplungshélfte
hangende Ose in die Schnalle der a&ndern Kupplungshélfte
eingefithrt und um den Bolzen dieser Kupplungshélfte
gelegt.

241 (8). 282036, vom 20. Juli 1912. Vulcan-W erke
Hamburg und Stettin A.G. in Hamburg. Olfeuerung
fiir Dampfkessel. )

Bei der Feuerung wird die Forderung des Ols zwecks
Erzielung einer rauchfreien und ruhigen WVerbrennung
selbsttatig von dem im Heizraum herrschenden Luftdruck
beeinfluft.

27 b (9). 282 318, vom 21. April 1914.
Company in New York.
soren.

Ingersoll-Rand
Regelvorrichtung fir Kompres-

An die Zylinderenden des Kompressors sind wie bekannt
mit Hilfe von Kandlen, in die ein Ventil 3 eingeschaltet ist,
Zusatzbehdlter 2 angeschlossen. Die Ventile 3 sind an in
Zylindern 4 gefiihrten Kolben bsfestigt, und das hintere
Ende der Zylinder 4 steht durch Leitungen 5, 6, 7, 8 mit
einem Regler 9 in Verbindung, dessen Schieber 18 die
Leitungen 5—8 mit der AuBenluft oder mit der Druck-
mittelleitung bzw. dem Druckmittelbehalter verbindet.
Im ersten Fall werden die Ventile 3 durch den im Kom-
pressorzylinder herrschenden Druck gedffnet, .so dal die
Zusatzbehalter mit dem Kompressorzylinder in Verbindung
treten* wahrend die Ventile im &ndern Fall durch das in
den Zvlindem 4 zur Wirkung gelangende Druckmittel
geschlossen werden. Der Schieber iS.ist mit Hilfe einer
Stange 17 an einem um eine Achse 10 drehbaren einarmigen
Gewichthebel 11 aufgehdngt, der mittels eines Bolzens 12
und einer gebogenen Platte auf einer Membran 13 aufruht,
die eine durch eine Leitung 15 mit der Druckleitung 16 des
Kompressors in  Verbindung stehende Kammer 14 ab-
schlieBt. Gemé&R der Erfindung ist am Gewichthebel 11
eine mit einem Stift 27 versehene Stange 19 angelenk .
auf die eine von einem Geh&use 20 umgebene Druckfeder 21
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wirkt, und die durch eine auf dem Gehduse 20 drehbare,
mit stufenformig angeordneten Rasten 23, 24, 25 und 2G
fur den Stift 21 ausgestattete Hilse 22 hindurchgefihrt ist.
Letztere kann mit Hilfe einer Handhabe 28 gedreht und
durch Feststellvorrichtungen in jeder Lage gegen Ver-
drehen und unbefugtes Verstellen gesichert werden. Durch
die Rasten 23, 21! wird die Abwartsbewegung des Schiebers
begrenzt, so dall durch Einstellen der Hilse 22 die Zusatz-
behélter z. T. oder alle stdndig mit dem Kompressorzylinder
in Verbindung gebracht werden kdnnen.

27 4(3). 282 080, vom 22. Dezember 1912. Emil Josse
in Berlin-Lankwitz und Wilhelm Ge.nsecke in
Charlottenburg. Strahldise fiir Gase und Dampfe.

Die Duse, durch die die Spannungsmengen der Gase
und Dampfe in kinetische Energie umgesetzt werden soll,
ist so ausgebildet, da die durch sie stromenden Gase oder
Dampfe in Drehung gesetzt werden, sobald ihre Geschwin-
digkeit die kritische Geschwindigkeit Uberschreitet, d. h.
groBer wird als die Schallgeschwindigkeit.

50c (1). 282204, vom 4. Dezember 19)3.
Gustav Frankel & Co. in Leipzig-Lin-
den au. Aus einem durchbrochenen, aufrecht
stehenden, langsverschiebbar gehaltenen und
in senkrechter Richtung StoRBen ausgesetztem
Behalter bestehende Zerkleinerungsvorrichtung
fir Kohle und ahnliches Massengut.

Der durchbrochene, aufrecht stehende
Behélter a der Zcrkleincrungsvorriclitung,
in den das Gut z. B. mit Hilfe einer
Schittrinne b von oben eingefiihrt wird, und
der z. B. durch Hubdaumen d angehoben
. wird und bei seiner Freigabe durch die
Daumen mit seiner untern Flache auf
einen festen Anschlag c aufprallt, verjliingt sich nach unten
hin, so dall sich das Gut im Niederfallen einklemmt und
unter dem EinfluB der StdBe zerbrockelt.

50 ¢ (4). 282 332, vom 16. April 1913. Robert Malik
in Wien. Backenbrecher.

Die Schwingachse / der senkrecht stehenden, durch
einen Exzenterantrieb a mittels Drucksticke c, d gegen die
feste, schrag liegende Breclibacke h hin und her bewegten
Brechbacke i ist so oberhalb des Brecliermauls angeordnet,
dall die im Schnittpunkt eines Schwingungskreises e mit
der schwingenden Backe i errichtete Schwingkreistangente g
mit der festen Backe h anndhernd einen rechten Winkel
und mit der schwingenden Brechbacke anndhernd einen
Winkel von 60" einschlief3t.'

81 e (17). 282 345, vom 24. Dezember 1911. Ludwig

Sauer in Reich mannsdorf b. Bamberg, Wilhelm
Schwarz und Michael Schwarz in Disseldorf. Druck-
luftforderer fir Schittgut, im besondern Getreide, Salz u. dgl.

In der Druckluftleitung des Forderers ist an der Stelle,
an der das zu fordernde Gut in die Leitung eingefiihrt wird,
ein Rohr mit einer den Zwischenraum zwischen der Leitung
und der Leitung ausfiillenden Schraubenflache angeordnet,
so daB die Druckluft, bevor sie sich mit dem Fé&rdergut
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mischt, in einen mittlern ungestorten Strahl und einen
diesen Strahl umgebenden, sich drehenden Strahl geteilt
wird.

81 e (21). 282 34], vom 7. August 1913. Alois Czermak

in Karwin und Franz Ihm in Pilsen (B6hmen). Kreisel-
wipper. Fir diese Anmeldung ist gemaB dem Unions-
vertrage vom 2. Juni 1911 die Prioritdt auf Grund der An-
meldung in Osterreich vom 7. August 1912 beansprucht.

Das Ende 1 des abfallenden Zufahrgleises a fir den
W ipper A ist um eine wagerechte Achse 2 drehbar und durch
Gelenkstiicke 3, Kurbeln 4 einer wagerechten Achse 5,
eine weitere Kurbel 6 dieser Achse, eine mit der Kurbel 6
gelenkig verbundene Zugstange 7 und eine Kurbel 8 einer
wagerechten Achse 9 mit einem auf dieser Achse befestigten
belasteten Hebel 10 so verbunden, daB cs durch den be-
lasteten Hebel in einer nach dem Wipper zu ansteigenden
Lage gehalten wird. An dem belasteten Arm des Winkel-
hebels 10 ist ein sich gegen eine Druckfeder stitzender
Sperriegel 11 gelenkig befestigt, der durch Lenker 12 so
gefiuhrt wird, daB er sich bei Drehungen des Winkelhebels
parallel verschiebt. Auf der Achse 5 ist ferner auRerhalb
des Gleises ein 'Hebel 14 befestigt, und gegeniber diesem
Hebel ist eine unter Federwirkung stehende Sperrklinke 15
angeordnet. Die in den Wipper A fahrenden gefillten
Forderwagen driicken das Gleisstick 1 nach unten. Dabei
wird der Riegel 11 so weit nach oben bewegt, daB er den
néchsten auf dem Gleis a dem Wipper zurollenden Forder-
wagen aufhélt. Das Gleisstiick 1 wird in seiner tiefsten Lage
durch die Sperrklinke 15 festgehalten, indem diese infolge
der auf sie wirkenden Feder den Hebel 14 sperrt. An dem
dem Zufahrgleis a zugekehrten Rand des Wippers ist
ferner ein Anschlag 27 so angeordnet, dal er die Klinke 15
zuriickdriickt, kurz bevor der Wipper seine Drehung voll-
endet hat. Sobald der Hebel 14 von der Sperrklinke 15
freigegeben ist, gelangt die Belastung des Hebels 10 zur
Wirkung und fihrt das Gleisstick 1 sowie den Riegel 11
in die urspriingliche Lage zuriick. Infolgedessen kann der
von dem Riegel aufgehaltene Wagen in den Wipper ge-
schoben werden, wobei sich der beschriebene Vorgang
wiederholt.

81c (36). 282 344, vom 25. Februar 1914. Schaffer
& Co., Eisenbetonunternehmung in Duisburg. Silo
flir Kohle und anderes Massengut mit Zwischenbdden.

Jeder Zwischenbodcn des Silos ist von mindestens
zwei Ubereinander liegenden Balkenlagen gebildet, deren
Balken so zueinander versetzt sind, daB die Balken der
einen Balkenlage die Zwischenrdume der Balken der &ndern
Balkenlage Utberdecken.
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85 c (6). 282 060, vom 3. Mai 1913. Hugo Herzbruch
in Datteln i. W. Vorrichtung mm Ablassen des Oberflachen-
oder Mittelwassers aus Schmutzwasser- oder Schlammabsetz-
raumen mit Hilfe eines durch Schwimmer schwebend ge-
haltenen Ableitungsrohres.

Das Ableitungsrohr der Vorrichtung, die besonders
bei Kohlenwéschen usw. verwendet werden soll, ist teleskop-
artig ausgebildet, d. h. aus mehrern ineinander schiebbaren
Teilen zusammengesetzt.

Zeitschriitenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 26 -27 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Uber Gebirgsspannungen und Gebirgsschlage.
Von Weithofer. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. lund 2.
S. 99/142. Ausgehend von den in der Kohlengrube von
Hausham seit anndhernd einem Vierteljahrhundert haufig
beobachteten Gebirgsschlagen bespricht der Verfasser die
aus andern Bergbaugebieten, von Tunneln und Stein-
brichen beschriebenen Erscheinungen. Vergleich und
SchluRfolgerungen.

Geologisch-petrographische Studien im Gebiete
der Bosensteinmasse (Rottenmanner Tauern). Von
Kittl. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. 1und 2. S. 363/8*.
Die Gneise des Bdsensteins und die granitischen Gesteine.
Einige Beziehungen der Gneismasse zu den Granitglimmecr-
schiefern und den Phylliten. Der Serpentinstock des Hoch-
groRen.

Uber den Bau der westlichen Lechtaler Alpen.
Von Ampferer. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. 1und 2.
S. 307/26*. Eingehende Besprechung des Profils vom
Arlberg bis ins Mittelbergtal.

Der Schollenbau im W etterstein- undM ie minger-
Gebhirge. Von v. Loesch. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64.
H. lund 2. S. 1/98*. Allgemeine Betrachtungen. Kritische
Besprechung der inder Literatur vertretenen Anschauungen.
Angabe und Begriindung einer neuen Scholleneinteilung.
Versuch, die Zeitfolge der Ostschubphasen festzusetzen.

Geologische Untersuchungen im Sidfligel des
mittelbdhmischen Silurs. Von Nowak. Jahrb. Geol.
Wien. Bd. 64. H. 1und 2. S. 215/68*. Morphologisch-
geologischer Uberblick; Abgrenzung des Gebietes. Die
stratigraphischen und tektonischen Verhéltnisse.

Geologie des Sudgebietes des Peienberger
Kohlenreviers im Kgl. Bayr. dara.r. Reservatfeld.
Von Gillitzer. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. 1 und 2
S. 149/88*. Topographischer Ruckblick auf frihere geo-
logische Forschungen.  Stratigraphische Untersuchungen
der untern marinen Molasse, der untern bunten Molasse,
der Cyrenenschicliten oder des produktiven Kohlengebirges
und der obern bunten Molasse. Allgemeine tektonische
Lagerung. Tektonischer Bau des genannten Gebietes.
Entstehung der Molasse und Verhaltnis zur alpinen Geologie.

Die Zinnerzlagerstatten von Graupen in Béhmen.
Von Beck. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. 1 und 2
S. 269/306*. Die allgemeinen geologischen Verhéltnisse
und die verschiedenen Gesteinarten. Die Erzgénge in dem
von alters her in die 3 Abteilungen: Steinknochener,
Miickenberger oder Obergraupener und Knodeler Revier
gegliederten Graupener Erzbezirk.

Beitrage zur Kenntnis der Erzlagerstatten von

Oradna in den Nordostkarpathen. Von Weber.
Metall Erz. 8. Febr. S. 39/45*. Allgemeine Ubersicht.
Geologische Verhaltnisse. Die Glimmerschiefer. Die

Eruptivgesteine. Die Eruptivbreccien. (Schlufl f)
Goldfield and its present boom. Von Cutler.
Eng. Min. J. 30. Jan. S. 221/4*. Alte und neue Angaben
Gber die Geologie des Erzbezirks von Goldfield in Nevada,
in dem neue vielversprechende Funde gemacht worden sind.

Beitrage zur Geologie des Punjab (Ostindien).
Von Zuber. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. 1 und 2.
S. 327/56*. Topographie. Bisher vorliegende Ergebnisse
der geologischen Untersuchung. Eigene Beobachtungen des
Verfassers. SchluBbetrachtungen.

Testudo kalksburgensis Toula aus dem Leitha-
gebirge. Von Siebenrock. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64.
H. 1und 2. S. 357/62*. Beschreibung von Schildkrdten-
resten aus dem Steinbruch zwischen Au und Loretto am
Leithagebirge, gefunden im miozédnen Sandstein der zweiten
Mediterranstufe.

Pavonitina styriaca, eine neue Foraminifere aus
dem mittelsteirischen Schlier. Von Schubert. Jahrb.
Geol. Wien. Bd. 64. H. lund 2. S. 143/8*. Beschreibung
des Fundes aus einer Mergelprobe von Laubegg, siiddstlich
von Graz. Vergleich mitder Mikrofauna des Welser Schliers.

Beitrdge zur Kenntnis der Radioaktivitdt der
M ineralquellen Tirols. VI. Von Bamberger und Kruse.
Jahrb. Geol. Wien. Bd. 64. H. 1 und 2. S. 189/214*.
Ergebnisse der im Jahre 1913 ausgefiihrten Untersuchungen
Uber die Radioaktivitdt der Mineralquellen Tirols.

Bergbautechnik.

The Hampton Roads coals. [IlI. Von Wadleigh.
Coal Age. 23. Jan. S. 165/8*. Schilderung und Ent
wicklung des Pocahontas-Kolilengchietes. Art, «Gewinnung
und Verladung der Kohle.

Die geschichtliche Entwicklung und der heutige
Stand des Zementierverfahrens. Von Engert.
(SchluB.) Techn. BIl. 13. Febr. S. 25/7. Leistungen und
Kosten bei Anwendung des Zementierens. Weitere Ent-
wicklung” und Verwendungsmaglichkeiten.

Sinking by the drop-shaft method. Von Pil-
kington und Wood. Coll. Eng. Jan. S. 303/8*. Das Ab-
teufen des Astley-Green-Schachtes mit Hilfe des Senk-
schachtverfahrens. Ausbau mit Unterhdngetibbings.

Arching in collieries. Von Clark. Coll. Eng. Jan.
S. 292/6*. Die verschiedenen Ausfiihrungsarten von Ge-
wolbeausbau in Kohlengruben.

Preservative treatment of timber. Von Goldman.
Coll. Eng. Febr. S. 314/7. Versuche lber die Aufnahme-
fahigkeit von Grubenstempeln gegenuber Imprédgnierungs-
flussigkeiten.

Coal Stripping in Kansas. Von Price. Coll. Eng.
Jan. S. 285/8*. Die Gewinnung der zutage anstehenden
Kohle im Baggerbetrieb und Fortschaffung der gewonnenen
Kohle in Kansas.

Die W etterfiuhrung bei Branden wund nach
Sprengschlagen. Von Ryb'a. Z. Bergb. Betr. L. 15. Febr.
S. 57/62*. Einrichtungen fur die Ungestdrtheit der W etter-
fihrung sowie fiir die rasche Regelung der Bewetterung
im allgemeinen und fir die Wetterumkehrung im besondern.
Allgemeines uber Bewetterung, natirliche Bewetterung.
(Forts, f.)

Hillcrest, Alberta, explosion. Coll. Eng. Febr.
S. 318/20. Beschreibung der Grube und der Art der Be-
wetterung. Besprechung der WetterfihrungsmaBnahmen
anlaBlich einer Explosion.
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The Main Island Creek Coal Co.’s Nd. 4 tipple.
Von Reisser. Coal Age. 30. Jan. S. 192/5*. Neuzeitliche
Sieberei- und Verladeanlage auf der im Logan-Bezirk ge-
legenen Kohlengrube.

Bituminous coal storage. Coll. Eng. Jan.
S. 298/302*. Beschreibung einer Anlage zur Lagerung
von Kohle unter Wasser. Verfahren und Einrichtungen
zur Lagerung und Wegforderung der Kohle.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Betrachtungen {ber die Warmeilbertragung im
Dampfkessel. Von HanBel. (SchluB.) Z. Turb. Wes.
10. Febr. S. 40/4*. Wirkungsgrad des Kessels, Gitegrad
des Kessels und der Waérmelbertragung. Zusammen-
fassung.

Die maschinelle Einrichtung des Murgwerks.
Von Treiber. Z. Turb. Wes. 10. Febr. S. 37/40. Einige
Mitteilungen aus den Pldnen (ber die maschinellen Ein-
richtungen des Wasserkraftwerks..

Neuere Fortschritte im Bau von Turbogebldsen
und Turbokompressoren. Von Wunderlich. Z. d. Ing.
13. Febr. S. 129/35*. Allgemeines liber Turbomaschinen.
Ausfihrungen von Maschinen nach den Bauarten der A.E.G.
und der Frankfurter Maschinenbau-A.G. vormals'Pokomy
& Wittekind. (SchluB f)

Exhaust-steam turbine installation at the Silks-
worth colliery. Von Coleman. Ir. Coal Tr. R. 22. Jan.
S. 111/2*. Beschreibung einer Abdampfturbinenanlage.

Die Berechnung der Scheibenrdader bei un-
gleichmaliger Erwadrmung. Von Holzer. (SchluB.)
Z. Turb. Wes. 10. Febr. S. 44/5*. Durchrechnung eines
weitern Zahlenbeispiels. Zusammenfassung.

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Blast-furnace skips and transfer cars. Von
Roberts. Ir. Age. 21. Jan. S. 192/4*. Beschreibung
einiger alter Hochofenbeschickungsanlagen, die schon neu-
zeitliche Grundsatze verkorpern.

Designing small copper smelting plants. Von
Christensen. Eng. Min. J. 30. Jan. S. 225/8. Beschreibung
von kleinern Kupferschmelzéfen mit Durchsatzleistungen
von 30 - 200 t taglich, die fir neue und abgelegene Anlagen
im lateinischen Amerika vielfach in Betracht kommen.

Beitrage zur Frage der Léslichkeit von W olfram
in Kupfer. Von Rumschottel. Metall Erz. 8. Febr.
S. 45/50*. i Mitteilung aus dem Institut fur Metallhltten-
wesen und Elektrometallurgie an der Kgl. Technischen
Hochschule zu Aachen.

Uber den heutigen Stand der Warm- und Glih-
6fen. (Forts.) St.u.E. 18. Febr. S. 189/94*. Beschreibung
verschiedener neuerer Bauarten. (Forts, f)

Der Energieverbrauch von Umkehrantrieben.
Von Meyer. (SchluR.) St. u. E. 18. Febr. S. 181/8*.
Mitteilung aus der Walzwerkskommission des Vereins
deutscher Eisenhiittenleute. Wiedergabe der Erdrterung
des Vortrages.

Die jingste Entwicklung im Gaserzeugerbau.
Von Hermanns. (Forts.) Gie. Z, 15. Febr. S. 52/5*.
Beschreibung verschiedener neuerer Bauarten. (Forte, f.)

Reiniger fur Generatorgas. Von Gwosdz. Ol- u.
Gasmasch. Febr. S. 121/4*. Beschreibung verschiedener
Bauarten von Gaswaschern.

AUS ser praxis der GuBeisenemaillierung. Von
Skamel. GieB. Z. 15. Febr. S. 49/52*. Beschreibung
von Emailschmelzéfen. (SchlufR f)
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Uber die Verbrennung von Benzol in Explosions-
motoren. Von Terres. (Forts.) OI- u. Gasmasch. Febr.
S. 126/8*. Die Brennstoffuntersuchung. Die Berechnung.
(Forts, f)

Uber die Entzindungsgeschwindigkeit von Ge-
mischen brennbarer Dampfe und Luft. Von HofsaR.
J. Gasbel. 13. Febr. S. 73/5*. Beschreibung der Versuchs-
einrichtung und der.angestellten Messungen. Die aufge-
fundenen Beziehungen des Maximums der Entziindungs-
geschwindigkeit zum Siedeptmkt und Dampfdruck der
mintersuchten flussigen Brennstoffe lassen vermuten, daf
ein ursachlicher Zusammenhang besteht zwischen der
maximalen Entziindungsgeschwindigkeit eines fliissigen
Brennstoffs und seiner chemischen Natur.

Die Warmeleitfahigkeit von Warmeisolier-
stoffen. Von NuBelt. (SchluBR.) Z. Kiéltcind. Febr.
S. 9/12*. Beschreibung der Ve*rsuchsvorrichtung und Mit-
teilung von Versuchsergebnissen.

Anleitung zur Brombestimmung in Salzen und
Laugen der deutschen Kaliindustrie. Von Koch.
Kali. 15. Febr. S. 51/2. Das Verfahren besteht darin,
dal man zunéchst die Summe der beiden Halogene in Form
ihrer Silbersalze bestimmt und hierauf durch Erhitzen im
Chlorstrom das Bromsilber in Chlorsilber verwandelt.

Das elektrische Leitvermdgen als MaBR fir den
Salzgehalt des FluRwassers. Von PlciBner. Kali.
15. Febr. S. 49/51. Das beste Verfahren zur Feststellung
des Salzgehaltes im FluBwasser ist die Bestimmung des
elektrischen Leitvermdgens. Besprechung des Verfahrens.

Prifung der Methoden zur quantitativen Be-
stimmung von Berlinerblau in Zyanschlamm und
Gasreinigungsmasse. Von Anderson. J.  Gasbel.
13. Febr. S. 79/81. Untersuchungen {ber die Brauch-
barkeit der verschiedenen Bestimmungsverfahren und die
dabei gewonnenen Ergebnisse.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Beitrdge zur Geschichte des Bergbaues. Die
alten Bergrechte und Bergordnungen in Bdéhmen,
M ahren und Schlesien. V. Von Lowag. Mont. Rdscli.
1. Febr. S. 74/8. Bergrechtliche Entwicklung seit der
Regierungszeit Kaiser Josephs II.

Legal, legislation and labor developments
during 1914. Von Shurick. Coal Age. 30. Jan. S. 197/8.
Kurze Ubersicht iber die in verschiedenen Staaten der
Union erlassenen gesetzlichen Bestimmungen auf berg-
baulichem Gebiet und Betrachtungen lber die Arbeiterfrage.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die staatlichen MaBnahmen fur die Kriegs-
bereitschaft des deutschen W irtschaftslebens. Von
Mendel. (SchluB.) Techn. u. Wirtsch. Febr. S. 59/66.
Besprechung der staatlichen Malnahmen betr. den Handel
und Verkehr mit dem Ausland, die Aufrechterhaltung und
Sicherstellung der Volkserndhrung und die Befriedigung
des Heeresbedarfs. VergeltungsmafBregeln.

Aufgaben der deutschen Industrie aus Anlal
des Krieges. Von Schulz-Mehnn. Techn. u. Wirtsch.
Febr. S. 45/59. Verfasser bespricht die durch den Krieg
fir die Industrie entstandene Lage und gibt Anregungen
fur die Losung nach dem Krieg an die Industrie heran-
tretender Aufgaben.

Coal markets and business aspects of the fuel
industry in 1914. Von Shurick. Coal Age. 9. Jan. S. 62/7.
Allgemeine geschéftliche Verkehrs- und Marktverhdltnisse
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fir Kohle in den Vereinigten Staaten wahrend des als
sehr wenig befriedigend bezeichneten Jahres 1914.

Die Petroleum -W eltproduktion des Jahres 1913
unterbesonderer Berlicksichtigung der Vereinigten

Staaten. Petroleum. 3. Febr. S. 328/31. (Schluf 1)

Ausstellung»- und Unterrichtswesen.

Die Baltische Ausstellung in Malmé 1914. Von
Kaemmercr.  (Forts, u. SchluB.) Z. d. Ing. 6. Febr.
S. 105/12*. 13. Febr. S. 135/43*. Ausstellungsgegenstande
aus dem Gebiet der Wasserkraftanlagen. Maschinen fir
Metallbearbeitung. Werkzeugmaschinen.  Maschinen fir
Holzbearbeitung und andere Ausstellungsgegenstiande aus
verschiedenen Gebieten.

Personalien.

Das Eiserne Kreuz ist verliechen -worden:

dem Professor fiur Markscheidekunde an der Tech-
nischen Hochschule zu Aachen, Geh. Regierungsrat Hauf} -
mann, Vizefeldwebel beim 3. Landsturm -Bataillon
Koblenz,

dem Oberbergrat von Velsen, Bergwerksdirektor in
Knurow, Rittmeister und Kommandeur einer Munitions-
kolonne,

dem Oberbergrat Hoechst, Mitglied des Oberbcrg-
amts in Bonn, Hauptmann d. L. und Kpmpagniefihier,

dem Berginspektor Lwowski in Dudweiler, Haupt-
mann d. R.,

dem Berginspektor Zix in Heinitz, Hauptmann d. R.,

dem Berginspektor Schwantke in Zabrze, Ober-
leutnant d. L.,

dem Berginspektor Ludwig in Sulzbach, Oberleut-
nant d. L.,

dem Berginspektor Dr. Hoernecke in Bielschowitz,
Oberleutnant d. L.,

dem Berginspektor Schneider in Ensdorf, Ober-
leutnant d. R.,

dem Berginspektor Husmann in Zweckel, Leut-
nant d. R.,

dem Bergassessor Becker in Essen (Ruhr), Ober-
leutnant d. R.,

dem Bergassessor
nant d. R,

dem Bergassessor Giseke in Krefeld, Leutnant d. R.
und Bataillonsadjutant,

dem Bergassessor Fra nkc in Vienenburg, Leutnantd. R.,

dem Bergassessor Kortenhaus in Duisburg, Ober-
leutnant d. R.,

dem Bergassessor Stelling in Clausthal, Leutnantd. L.,

dem Bergassessor Abels in Saarbriicken, Leutnantd. R.,

dem Bergassessor Sauerbrey in Clausthal, Leut-
nant d. R. und Kompagniefiihrer,

dem Bergassessor Bentz bei der Bergakademie in
Berlin, Leutnant d. R.,

dem Bergassessor W enderoth
nant d. R.,

Rasche in Bielschowitz, Leut-

in Eiserfeld, Leut-

dem Bergasscssor
nant d. R.,

dem Bergassessor M iiller - Herrings in Kolmar (ElsaR),
Leutnant d. R.,

Fuchtjohann in Bonn, Leut-

dem Bergassessor Rochling in Saarbricken, Lcufc-
nant d. R.,
dem Bezirksgeologen bei der Geologischen Landes-

anstalt in Berlin, Dr. Schulte, Hauptmann d. L. und
Kompagniefihrer,

dem Geologen bei der Geologischen Landesanstalt in
Berlin, Dr. Quitzow, Vizefeldwebel und Offizierdiensttuer,

dem .Gerichtsassessor Dr. Grolman in Saarbriicken,
Vizefeldwebel d. R.,

dem Bergreferendar
Offizierstellvertreter,

dem Bergreferendar Schéonemann (Bez. Bonn), Leut-
nant d. R.,

dem Bergrefcreridar Psotta (Bez. Bonn), Leutnantd. R.,

dem Bergreferendar Riemenschneider (Bez. Claus-
thal), Vizewachtmeister d. R.,

dem Bergreferendar Rademacher (Bez. Clausthal),
Einj.-Freiw. Unteroffizier,

dem Bergbaubeflissenen Lieber (Bez. Bonn), Leut-
nant d. R.,

dem Bergbaubeflissenen
Kriegsfreiw. im Hus.-Rgt. 0,

dem Dipl.-Ing. Lining in Oker, Oberleutnant d. R.

Dem Bergrat Mentzel, Bergwerksdirektor in Zweckel,
Hauptmann d. L., ist das Osterreichische Militarverdienst-
kreuz mit der Kriegsdekoration verliehen worden.

Dem Bergassessor Kredel in Kamphausen, Leutnant
d. R., ist das Eiserne Kreuz und die GroBherzoglich
Hessische Medaille fiir Tapferkeit verliehen worden.

Vollmar (Bez. Dortmund),

Braetsch (Bez. Breslau),

Den Tod fir das Vaterland fanden:

der Bergbaubet'lissene Schiedt in Wolmirsleben, Unter-
offizier d. R., Inhaber des Eisernen Kreuzes,

der Ingenieur Sauvage in Saarbriucken, Leutnant d. R.,
Inhaber des Eisernen Kreuzes,

am 13. Februar der Berginspektor beim Bergrevier
Duisburg Gustav Jansen, Leutnant d. R. im Pion.-Bat. 7,
Inhaber des Eisernen Kreuzes, im Alter von 41 Jahren,

am 13. Februar der Dipl.-Bergingenieur Walter Harbort,
Unteroffizier d. R. im Inf.-Rgt. 04.

Der Bergreferendar Otto Goehlich (Bez. Breslau)
ist nach bestandener Notpriifung zum Bergassessor er-
nannt worden.

Berichtigung.

In dem Aufsatz von Bergrat Dobbelstein: »Mischung
von Wetterlampenbenzin mit Benzolvorlaufftl ist insofern
ein Irrtum enthalten, als im 5. Absatz der S. 105,
rechte Spalte, statt 96%-Alkohol 90%-Alkohol und statt
absolutem Alkohol 95%-Alkohol zu setzen ist.

i s. Gluckauf 1915, S. 164.



