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Die Schachtanlage VIII1/1X der Zeche Constantin der Grolie.
Von Oberingenieur Illgen und Dr. Wollenweber, Bochum.
(SchluR.)

Kokereianlage.

An die im vorstehenden beschriebenen Anlagen der
Schéchte schlieRen sich eine Kokerei mit Nebenprodukten-
gewinnung und eine Tonschieferziegelei an. Wie schon
eingangs erwahnt wurde, sind diese Betriebe durch den
Zechenbahnhof von den Schachtanlagen getrennt, eine
Anordnung, die schon auf den dndern Schéachten der
Gewerkschaft erprobt ist und die sich infolge ihrer groRen
Ubersichtlichkeit und der dadurch bedingten Verein-
fachung der Bahnbedienung bewé&hrt hat.

Die Kokskohle wird durch ein Fdrderband von der
Wasche ber den Bahnkorper auf einen Verteilungstisch
des Kohlenturmes der Kokerei gebracht und von hier
aus in Fullwagen abgezapft, die in der I-age sind, je 10t
Feinkohle auf einmal aufzunehmen, und einen Ersatz
fur die bis dahin allgemein gebréuchlichen Kkleinen
Trichterwagen bilden.  Infolge der verdnderten Be-

schickung der Ofen durch einen einzigen Wagen, der
fast die ganze Ofenbreite einnimmt, muf natirlich
die Absaugung durch die Steigrohre auf eine Seite
der Batterie, zweckméRig auf die Maschinenseite, ver-
legt werden; infolgedessen lag die Beflrchtung
nahe, daR die Destillationsgase durch den entsprechend
weitern Weg unter dem heiBen Ofengewdlbe her in
starkerm MaRe zersetzt wirden. Der praktische Be-
trieb hat jedoch ergeben, dal eine derartige Zersetzung
der Nebenprodukte nur ganz unwesentlicher Art sein
kann, da die Ausbeute an Teer, Ammoniak und Benzol-
kohlenwasserstoffen dieselbe Hohe erreicht, wie sie durch
Verkokung in Ofen mit gewdhnlicher Absaugung und
beim Destillationsversuch erzielt wird. Zudem sind aber
die Vorteile eines Flllwagens gegeniber der Trichter-
wagenverfillung derartig groR, daB geringfiigige Ver-
luste an Nebenprodukten keine Bedeutung haben wirden.



Die beiden Flllwagen, von denen der eine zur Aus-
hilfe dient, sind von der Firma Franz Meguin & Co.
in Dillingen (Saar) gebaut und nunmehr 15 Monate in
Betrieb, ohne daB Ausbesserungen notwendig geworden
sind. Der zweite Wagen ist bis jetzt nur versuchs-
weise in Tatigkeit getreten. Der Fullwagen (s. Abb. 10)

Abb. 10. Ansicht des Kokskohlenfiillwagens.

besteht entsprechend den 4 Fiulléchern aus 4 Trichtern,
die zusammen einen Ofeninhalt fassen. Er wird von
4 Laufrollen getragen und ist auf 2 Schienen auf der
Ofendecke fahrbar angeordnet. Der Antrieb des Wagens
erfolgt durch einen Elektromotor, der unmittelbar auf
das Radergetriebe des Laufwerks arbeitet und dessen
Drehrichtung durch einen Wendekontroller gesteuert
wird. Letzterer ist auf der Hauptbedienungsbiihne des
Fullvvagens angeordnet, auf der sich gleichzeitig die
Hebel zur Bedienung der Trichterschieber befinden. Die
Bedienung des Wagens erfordert nur einen Mann, den
Fuhrer, der das Triebwerk des Wagensbedient, sich
aus den Schiebern des Kohlenturmes die Kohlen holt
und sie in die Ofen fiillt. Da neuer-
dings auch noch die Kabelleute da-
durch in Fortfall kommen, daB das
Hochziehen der Ofentliren maschinell
von der Ausdrickmaschine bzw. vom
Koksplatz aus erfolgt, so sind
anstatt 14 Mann nur 2 Mann zum
Fillen und Hochziehen der Tiren in
der Schicht erforderlich, die jedoch
auch gentgen, um eine Anlage von
120 Ofei zu bedienen.

Ein weiterer Vorzug des Full-
wagens liegt in den durch ihn
erreichten hygienischen Vorteilen be-
grindet. 'Wéhrend bei dem alten
Fullverfahren mit Trichterwagen
infolge des zeitweiligen  Fullens
starke Rauch- und Flammenent
Wicklung aus der Ofenkammer auf-
tritt, welche die Bedienungsmann-

schaft stark beldstigt und das Abb.

Fiallen zu den unangenehmsten Arbeiten im Kokerei-
betriebe macht, ist dieser Ubelstand bei dem neuen
Fallverfahren bedeutend gemildert. Zundchst erfordert
das Einfillen der Kohle in die Ofenkammer nur etwa
1/s der friher notwendigen Zeit, und es wird, da jetzt
wahrend des Fillens der ganze Querschnitt der Ofenfill-
o6ffnungen ohne Unterbrechung durch die eingeschittete
Kohle abgeschlossen ist, eine lbermé&Rige Rauch- und
Flammenentwicklung vermieden. Der mittlere Kraft-
bedarf des Fillwagens, der mit Drehstrom von 200 V
betrieben wird, betragt 3,5 KW, auf 24 st berechnet.
Die Fahrgeschwindigkeit ist 60 m/min, und die Durch-
schnittsleistung des Fiillwagens kann bis zu 5 Ofen in
der Stunde angenommen werden.

Die Kokerei besteht aus 65 Abhitze6fen des Unter-
brennersystems der Firma Dr. C. Otto & Co.; 40 Regene-
rativofen desselben Systems, deren UberschuBgas nicht
fur Zwecke dieser Schachtanlage nutzbar gemacht
werden soll, sind z. Z. im Bau. Diese 105 Ofen sollen

von einem Fillwagen bedient werden. Die Ab-
messungen der Ofen sind:
mm
Ofenhdhe bis zum Scheitel....cocooieneee. 2 600
mittlere Breite .o, 500

Ladnge in der Sohle
Entfernung von Mitte zu Mitte . . . . 1050

Man hat diesen Ofen zum Unterschiede von Ofen
mit gewdhnlichen Abmessungen den Namen GroB-
kammerofen gegeben;sie fassen nach unsern Ermittlungen
10 t trockne Kohle und liefern bei mittlerm Ausbringen
7,8t Koks. Die 65 Ofen haben eine gewahrleistete
30stlindige Garungszeit und besitzen infolgedessen die-
selbe Leistungsfiahigkeit wie 80 Ofen mit gewdhnlichen
Abmessungen.

Die tdgliche Kokserzeugung betragt z. Z. bei 52 inner-
halo 24 st gezogenen Ofen 405 t Koks, sie 14Bt sich
jedoch auf 436 t Koks aus 56 gezogenen Ofen in 24 st im
Dauerbetriebe steigern. Die Abhitze bei 52 t&glich ge-
zogenen Ofen liefert 0,94 t Dampf auf 1t erzeugten
Koks. Das UberschuRgas, das rd. 6000 cbm mit einem

11. Koksofenanlage mit geneigtem Koksplatz.
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untern Heizwert von etwa 4200 WE betrdgt, wird nicht
unter Kesseln verbrannt, sondern zur Ziegelei abgegeben,
wo es an Stelle von Kohle zum Brennen der Ziegelsteine
verwendet wird; es kommt also fiir die Dampferzeugung
nicht in Betracht.

Eine weitere Neuerung wesentlicher Art, die zur
Verbilligung des Kokereibetriebes beitrdgt, besteht in
der mechanischen Verladung des Koks. Zu diesem

Abb. 12.

Zwecke wurde der auf den reinen Zechen meist ge-
brauchliche wagerechte Koksplatz durch den geneigten

ersetzt (s. Abb. 11). Er hat jedoch nicht die bei
Hittenzechen (bliche Schragung von 1:1, sondern
von 1:2, damit der Koks mehr geschont und aus-

gebreitet werden kann. Am FufBe dieser schiefen Ebene
ist eine Anzahl durch eiserne Deckel abgeschlossener
Offnungen angeordnet, unter denen sich fahrbare
Behélter befinden, die den Koks aufnehmen und ihn
der von der Firma Bleichert ausgefiihrten Elektrohénge-
bahn zufiihren, die unter dem Koksplatz eingebaut
ist (5. die Abb. 12-14). Die Bahn, die nur durch einen

Abb. 13.
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Mann bedient wird, bringt den abgeléschten Koks zu
einem Fillrumpf, aus dem ihn ein Aufzug auf den
Ratter der Kokssieberei beférdert. Die Bahn ist in einer
Schleife gefihrt, die von den Elektrohdngebahnwagen in
der gleichen Richtung durchlaufen wird (s. Abb. 13).
Auf der Strecke a—b findet die Beladung der Elektro-
hangebahnwagen statt, wahrend am Punkte c die selbst-
tatige Entladung erfolgt. Die Strecke d-e ist ein Ab-
stellgleis, das dazu dient, einzelne Wagen aus dem Kreis-
lauf der Gbrigen herauszunehmen, nachzusehen, zu
schmieren usw.

Abb. 14.

Abb. 12— 14. Elektrohdngebahn unter dem Koksplatz
zur mechanischen Verladung des Koks.

Die Laufbahn besteht aus festen Hangebahnschienen
und ist unter der Schragflache angeordnet, die sich
vor den Koksdfen hinzieht. Sie ist mit der Blockungs-
einrichtung nach Patent Bleichert versehen, die so ar-
beitet, daR die einzelnen Wagen mit selbstgeregelter
Geschwindigkeit stdndig hintereinander her, aber
niemals aufeinander fahren kdénnen.

Soll ein Wagen unter einem der Fullécher / (s.Abb.14)
angehalten und durch einen der ver-
fahrbaren Fillrimpfe beladen werden,
so wird die unter dem Ftilloch be-
findliche Strecke der Stromzuleitung
stromlos gemacht, so dall der Wagen
von selbst anhdlt. Der Ladearbeiter
hat es aber in der Hand, den Wagen
nach Belieben elektrisch zu verfahren.
Kommt in der Zwischenzeit ein an-
derer Wagen heran, so wird er in
bestimmtem Abstande durch die selbst-

tatige  Blockungsvorrichtung  fest-
gehalten und ebenso alle weitern
Wagen. Nach der Beladung, die durch

Rundschieberverschliusse erfolgt, &Rt
der Ladearbeiter den Wagen abfahren,
doch sichert auch hierbei die selbst-
tatige Blockungsvorrichtung vor
etwaigen unliebsamen Zwischenféllen,
weil der Ladearbeiter den Wagen
erst abfahren JiIassen kann, wenn
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der vorhergehende Wagen einen durch die Blockung
bestimmten Vorsprung hat.

Die Entleerung der Wagen erfolgt selbsttatig. Vor
dem Punkte ¢ (s. Abb. 13), wo ein fester Anschlag
vorgesehen ist, wird die Festhaltevorrichtung am Kubel
des Elektrohdngebahnwagens gedffnet. Die einzige auf
der Bahn vorhandene Weiche besitzt eine selbsttitige
Verriegelung, die ein Abstirzen von Wagen infolge
falscher Weichenstellung unter allen Umstédnden aus-
schlieft.

Die Bahn arbeitet mit 5 Wagen und fordert z. Z.
in 20 st 405t Koks. Siewird durch Gleichstrom von 110V
betrieben und hat eine Schienenldnge von insgesamt
200 m. Die Fahrgeschwindigkeit der Wagen betragt
1 m/sek. Der Elektrohdngebahnumformer hat 3,5 KW
mittlern Energiebedarf in 24 st einschlieBlich der Beleuch-
tung unter den Koksdéfen.

AuBer der Verladung mit der Elektrohdngebahn kann
der Koks als GieRerei- und Hochofenkoks unmittelbar
versandt werden. Hierbeiverbilligt die Schrégflache eben-
falls die Verladung erheblich. Der Koks rutscht auf die
Gabeln der Kokslader, die ihn dann unmittelbar in die
Eisenbahnwagen werfen; hierdurch erubrigt sich die
Verwendung von Kokskarren. Das Abldschen des Koks
erfolgt durch zwei Loscher, von denen der eine oberhalb
der Schrégflache steht, wéhrend der andere den Schlauch
am FuBe des Koksplatzes bedient. Der Kokskuchen
wird zunédchst beim AusstéBen 1 m wagerecht gefuhrt
und gelangt dann erst auf die schrédge Flache, wo er sich
Von selbst ausbreitet. Es kann also nie Koks vor den
Turen und den Ankerstanden liegen bleiben, auch ist es
ausgeschlossen, dal Abléschwasser in den Ofen spritzt.

Die beiden Ausdrickmaschinen mit mechanischer
Planiervorrichtung und elektrischem Antrieb, von denen
eine zur Aushilfe dient, sind von der Bochumer Eisen-
hitte Heintzmann & Dreyer geliefert worden. Sie werden
mit Drehstrom von 200 V betrieben und haben einen
mittlern Energiebedarf von 16 KW in 24 st.

Die gesamte t&gliche Kokserzeugung wird von einem
Brechwerk aufgenommen, das einen groBen Fassungs-
raum besitzt, um einen gewissen Ausgleich bei Wagen-
mangel zu ermdglichen. Der mittlere Kraftbedarf der
Kokssieberei betrdgt 12 KW in 24 st. Der Antrieb-
motor ist gekapselt und wird mit Drehstrom von 3000 V
betrieben. Die Verladung des Brechkoks erfolgt auf
2 Gleisen mit Hilfe von Koksrutschen, die so ausgefihrt
sind, daR die gesamte Verladung unmittelbar auf
der Wage vorgenommen werden kann. Die Belegschaft
der Kokerei betrdgt ohne Aufsichtsheamte 17 Mann in
der Schicht. Noch wesentlich gunstiger wird sich die
Leistung gestalten, wenn zu den 65 betriebenen Ofen
auch noch die 40 im Bau befindlichen treten.

Nebenproduktengewinnung. An die Koksofen
sind eine Teer- und Ammoniakgewinnungsanlage nach
dem direkten Verfahren von Dr. C. Otto & Co. und eine
Benzolfabrik, die von der Firma Still in Recklinghausen
erbaut worden ist, angeschlossen. Die von den Ofen
abgesaugten Destillationsgase werden durch Luftkihlung
auf etwa 110 0 C gebracht und durch einen Teerstrahl-
apparat gesaugt, wahrend ein zweiter zur Aushilfe bereit
steht. Eine Kreiselpumpe drickt durch diese Strahl-

Vorrichtung, die 7 Dusen von verschiedener GrofRe zwecks
Anpassung an Gasschwankungen besitzt, in ununter-
brochenem Betriebe Teerwasser, sog. Waschteerwasser,
das entsprechend dem Taupunkt bei der Teerausscheidung
auf etwa 76 °C gehalten wird. Der mittlere Kraftverbrauch
der Kreiselpumpe betrdgt 6,3 KW in 24 st. Hinter dem
Strahlapparat ist ein Teerscheider im Gasstrom ange-
ordnet, der aber kaum in Wirkung zu treten braucht.
Die sich in der Ammoniakfabrik am Séattigerausfluf
absetzenden Teermengen kommen als Verlust (Uber-
haupt nicht in Betracht. Nach der heiBen Teerscheidung
tritt das Gas mit Ammoniak und Wasserdampf, der zum
grofRten Teil dem mechanisch beigemengten Wasser der
Kokskohle entstammt, und den Benzolkohlenwasser-
stoffen sowie denjenigen Teermengen, die mit Wasser-
dampf flichtig sind und sich im Teerscheider nicht ver-
dichtet haben, in den Sattiger. Hier wird das Gas auf be-
kannte Art von Ammoniak befreitund nach Durchstrémen
der 3 hintereinandergeschalteten Wasserrohrkiihler von
je 300 gm Kiuhlflache durch den Gassauger weiterbewegt.
Der Chlorammoniumgehalt des Salzes, der hauptsachlich
dem zum Nachfillen der Zentrifuge und des S&ure-
abscheiders verwendeten Waschteerwasser entstammt,
betragt 0,5 %, derjenige der Sattigerlauge 2,67 % im
Mittel.

Die Schwierigkeit dieses direkten Verfahrens liegt in
der heiflen Teerscheidung, die jedoch vollstdndig ein-
wandfrei arbeitet. Das zur Teerscheidung benutzte
Waschteerwasser, das ja bekanntlich fast das gesamte
gebundene Ammoniak des Gases auswadscht, wird in
einer Abtreibevorrichtung mit Kalk zersetzt und das
Ammoniak dem Sattiger zugefiihrt. Das Waschteer-
wasser wird mit dem Kondensat aus dem weiter unten
erwdhnten Kiuhler | verdinnt, um Ausféllungen von
Salz im Teer zu verhindern, und die 0berschieRende
Menge von etwa 20 cbm in 24 st dem Abtreibeapparat
zugefuhrt. Der Dampfverbrauch fir das Heben des
Salzes aus dem Séattiger, fir das Vorwdrmen der
Sattigerlauge und das Abtreiben von etwa 20 cbm
Gaswasser betragt insgesamt rd. 500 kg/st. Dem Sattiger
selbst wird kein Dampf zugesetzt.

Der mittlere Kraftverbrauch der Arbeitsmaschinen,
abgesehen von den bereits erwahnten Apparaten, belduft
sich fur den

Antriebmotor der Zentrifuge auf 2,2 KW/24 st

Antriebmotor der Laugenpumpe auf 0,7

Antriebmotor der Kuhlwasserpumpe auf 7,9

Motor fir Teefpumpe, flir Reservepumpen

usw. auf 3,7

Antriebmotor des Gassaugers auf 63 .

Der Gassauger ist mit dem Motor, der mit einem Rege-
lungswiderstand versehen ist- und der mit Drehstrom
von 3000 V betrieben wird, unmittelbar gekuppelt; zur
Aushilfe dient eine Dampfturbine.

Die Verlustquellen der Anlage an Ammoniak liegen
an 4 Stellen, zunédchst in dem Kondensat der
3 Wasserrdhrenkihler, die hinter dem Sattiger einge-
schaltet sind, und dann im Endgas. Der gesamte Am-
moniakverlust im Endgas betragt 1—1,5g in 100 cbm Gas.
Der Ammoniakgehalt der einzelnen Kiuhlerkondensate
ist folgender:

”
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NHSin 11cbm Wasser in 24 st

g
| 0,22 45-15 zum Abtreibeapparat
1 0,14 32
11 0,09 13

Da etwa 1/3 des Kiuhlerkondensats | zwecks Ver-
arbeitung in der Abtreibevorrichtung zur Verdiinnung des
Waschteerwassers benutzt wird, betrdgt der Sulfat-
verlust in 24 st durch Kihlerkondensat und Endgas
bei 520 t tdglichem Kohlendurchsatz 60 kg, entsprechend
0,92 % der Erzeugung an schwefelsaurem Ammoniak.
In dem «fast génzlichen Ausschalten der Abtreibe-
vorrichtungen liegt ein bedeutender Vorteil des direkten
Verfahrens, da die groBen Verlustquellen, die im Abwasser
der Abtreiber liegen, fast génzlich vermieden werden.

Mit dem waésserigen Kondensat der oben erwéhnten

Kohler 1l und Il verdichtet sich Teerdl, u. zw. er-
geben sich im Kdihler 111 in 24 st 1,2 cbm eines
Teerdls, das zum groften Teil aus Naphthalin besteht,
und im Kihler Il in 24 st 0,4 cbm eines Teerdls mit
folgendem Siedepunkt:

or o/

200 2,5

200-230 .o 11,5

230-300 ..o 70,2

84,2

Dieses Ol enthalt 6,6 % Naphthalin. Beide teerigen
Kondensate werden dem Teer zugesetzt, in dem sie sich
auflésen. Jedoch kann das Kondensat aus Kihler Il auch
als vorzuglicher Waschdlersatz in die Benzolfabrik ab-
gefuihrt werden.

Zur bessern Ubersicht sind die mittlern Gastem-
peraturen und Gasdriicke nachstehend zusammengestellt:

Gastemperatur Gasdruck

°C mm
vor dem Teerstrahlapparat . .. 110 115
vor dem S &ttiger. ... 480
hinter dem S&ttiger.....cccovviiineieieene 770
vor Kihler Il e 770
hinter Kihler 11 870
Vor dem Sauger ., 870
hinter dem Sauger.....n. i 350
vor Kihler 111 . . 350
vor den Benzolwaschern
unter den Ofen.....cocooevevivecveieieees 47

Das von Teer und Ammoniak befreite Gas tritt in
den Gassauger mit etwa 35° ein und verldBt ihn mit
etwa 38—40°. Es wird durch einen Wasserrohrkihler
von 400 gm wasserumspilter Kihlflaiche (ein zweiter
Kuhler ist zur Aushilfe vorhanden), sodann durch
3 Benzolwascher gedriickt und zu den Ofen zuriickge-
fihrt, wahrend das UberschuBgas von der Ziegelei abge-
nommen wird. Das zum Auswaschen des Benzols und
seiner Homologen benutzte Waschdl wurde wé&hrend
eines ganzen Jahres infolge der vorziuglichen Teer-
scheidung des direkten Verfahrens nicht regeneriert. Es
behielt denselben Siedepunkt, destillierte zwischen 200
und 300 °C zu etwa 75% und nahm im Monat ungefahr
8 cbm ab, die zum gréRten Teil im Vorprodukt
wiedergefunden wurden. In der Benzolfabrik befindet
sich als Arbeitsmaschine ein Antriebmotor fir die ver-
schiedenen Olpumpen mit 5 KW mittlerm Energie-
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bedarf in 24 st. Zur Herstellung von téglich 3800 kg
\ orprodukt mit etwa 85-90% destillierbaren Bestand-
teilen (bis 200 0 C) werden 620 kg/st Dampf ge-
braucht. Die Einrichtung der Benzolfabrik nach dem
System Still weist keine Besonderheiten auf, so daf
sich eine Beschreibung erubrigt.

Im AnschluB an die Geb&ude der Ammoniakfabrik
und des Salzlagers, des Maschinenhauses und der Benzol-
fabrik liegt das Betriebsgebdude mit Raumen fir den
Betriebsfihrer, den Assistenten und den Expedienten,
Laboratorium, Waschraum fur die Beamten und Ma-
terialienausgabe. Eine gut eingerichtete Werkstatt
macht den Kokereibetrieb vom Schachtbetrieb voll-
standig unabhdngig. Erwahnt sei schlieflich noch die
Koksarbeitermenage mit Mannschaftswaschkaue, Speise-
saal und Wohnrdumen fir 20 Arbeiter.

Ziegelei.

Hinter der Kokerei, durch einen besondem Schienen-
strang mit dem Zechenbahnhof verbunden, liegt die
Grubenschieferziegelei  fir eine Jahresleistung von
12 Mill. Steinen. Die Tonschiefer werden tber eine den
Zechenbahnhof {berspannende Bricke in die Stein-
brecher gestirzt, denen 3 Kollergdnge vorgebaut sind.
Ein Becherwerk bringt das Kollergut in einen Vorrats-
behdlter, von wo aus es in die Pressen gelangt. Zwei
Trockenpressen sind in Betrieb und eine steht in Aushilfs-
bereitschaft. Ein elektrisch angetriebener Gutfdrderer
bringt die gepreBten Steine zu den Aufsatzwagen, auch
Brennwagen genannt, auf denen die Steine aufge-
schichtet werden. Das Umladen der Steine, wie es beim
Ringofen ndtig ist, wird hier ganz vermieden; abgesehen
von einer groBem Schonung der Steine wird hierdurch
eine ganz erhebliche Verbilligung gegeniuber dem Ring-
ofenbetrieb erzielt. Eine mechanische Druckwinde
drickt die mit je 4000 Steinen besetzten Brennwagen
durch die beiden nebeneinander angeordneten Kanal-
ofen, System Méller & Pfeifer. Da diese Ofen bereits
ndher beschrieben worden sindl, so erubrigt sich ein
Eingehen auf ihre Bauart und ihren Betrieb. Die
maschinelle Anlage wurde von der Firma Tigler in
Duisburg-Meiderich geliefert. Der mittlere Gesamtkraft-
verbrauch dei Ziegelei betrdgt 63 KWr. Zur Her-
stellung von téglich 40 000 Steinen und zu ihrer Ver-
ladung in Eisenbahnwagen sind aufer einem Meister
22 Arbeiter erforderlich, einschlieBlich der Schlosser-
schichten fir die Ausfiihrung von Ausbesserungsarbeiten.

Von besonderm Interesse an diesem Kanalofen ist
seine Gasbeheizung. Sie wurde zuerst auf der Zeche
de Wendel bei Hamm erprobt und hat sich auch auf
der hier beschriebener* Anlage durchaus bewahrt. Die
Gasbeheizung verbilligt den Betrieb ganz wesentlich,
da das Heranfahren der Kohle fortfallt. AuRerdem
erleichtert die leichte Einstellbarkeit der Gasdisen
das Ziegelbrennen, weil sie ein vorzigliches Anpassen
an das in schwankender Beschaffenheit fallende Gruben-
schiefermaterial ermdglicht. Fir eine Erzeugung von
40 000 Ziegelsteinen in 24 st wird in der 12 Stunden-
schicht ein Brenner bendtigt. SchlieBlich sei noch auf
die Saubeikeit bei der Gasbeheizung gegeniber der
Kohlenverfeuerung hingewiesen.

1s. Glickauf 1910, S. 1766.



Ein neuer Aufschlul? der Kreideiormation auf der linken Rheinseite im nordlichen Rheintalgrabenl
Von Markscheider W. Landgraeber, Borth.

Die eigenartigen geologischen und tektonischen Ver-
hédltnisse des ndrdlichen Niederrheingebie'tes sind durch
eine Anzahl von Abhandlungen in Fachzeitschriften und
durch Vortrdge weitern Kreisen bekannt geworden.
Zu ihrer Ergénzung sei ein vom Verfasser entdeckter
und in der Literatur bisher ungenannter Kreideauf-
schluR auf der linken Rheinseite des ndordlichen
Rheintalgrabens kurz beschrieben, der geeignet er-
scheint, geduflerte irrige Ansichten Uber die Frage der
Verbreitung der Kreide im Minsterschen Becken und
ihrer Begrenzung nach Westen zu berichtigen.

Ubersichtskarte des Niederrheingebietes.

Die in der vorstehenden Ubersichtskarte angege-
benen Fundpunkte, an denen bisher im ndérdlichen
Niederrheingebiet, u. zw. auf der linken Rheinseite,
Kreide nachgewiesen werden konnte, sind Tiefbohrungen
bei Dalheim, Elmpt2, Wankum, Geldern, Veert und
Kapellen3. Alle diese Orte liegen in der Ndahe der deutsch-
hollandischen Grenze. Die hier angetroffenen Ab-

*s. Gluckauf 1918, S. 836. i X i

2s.Krusch und Wunstorf: Das Steinkohlengebirge nordostlich
der Roer usw., Gluckauf 1907, S. 425.. i . ..

3Wunstorf und Fliegel: Die Geologie de* Niederrheinischen
Tieflandes, S. 60/6.

lagerungen gehdren jingern Schichten der obern Kreide,
dem Damien, an. Auch Senon und Turon konnten
vereinzelt nachgewiesen werden. Cenoman und Schichten
der untern Kreide sind bisher .nicht bekannt gewordenl.
Weiter norddstlich von der Verbindungslinie dieser
Vorkommen, bei Twisteden2, liegen zwischen dem
Damien und Zechstein vermutlich tiefere Schichten
der obern Kreide.'i

Aus diesen Aufschlissen und dem Fehlen von Kreide
in den zahlreichen &stlich bis zum Rhein hin und dariiber
hinaus niedergebrachten Tiefbohrungen ergab sich die
Annahme einer Begrenzung der Kreide durch eine
etwa von Dalheim nach Kapellen verlaufende Linie.

Auf der rechten Rheinseite ist die Begrenzung der
Kreide des Beckens von Minster nach Westen hin auf
Grund der bisher vorliegenden Aufschliisse verschiedent-
lich bestimmtworden. Mit Sicherheit ist Kreide festgestellt
worden bei Bucholt-Welmen, in den Bohrléchern Fried-
richsfeld des Grubenfelderbesitzes von Thyssen bei Fried-
richsfeld. Der ndchste bekannte AufschluR am West-
rande des Kreidebeckens liegt etwa 12 km sidlich
von Bucholt-W'elmen bei Walsum. Westlich von der
Verbindungslinie dieser beiden Fundpunkte, bis zum
Rhein und darliber hinaus, hat man trotz der groRen
Anzahl der hier niedergebrachten Bohrungen keine
Kreide feststellen kénnen. Sie fehlt in den 0Ostlich von
Friedrichsfeld gelegenen Versuchsbohrungen der neuern
Zeit, sowie ferner in der Bohrung Beekerwerth. Die
Ostlich von der Linie Walsum—Bucholt-Welmen an-
getroffenen  Vorkommen zeigen verschiedene Aus-
bildung. Es eribrigt sich jedoch, hier naher darauf
einzugehen, da sie in der Literatur mehrfach beschrieben
worden sind. Alle Schichten sind als zur obern Kreide
gehdrend erkannt worden.

Der Umstand, dall zwischen den beiden Verbreitungs-
gebieten der Kreide rechts und links vom Rhein trotz
der grofen Anzahl der Uber das Gebiet verteilten
Bohrungen nirgendwo Kreideschichten nachgewiesen
werden konnten, gab Veranlassung zu der Annahme,
dal zur Kreidezeit hier Festland bestanden habe.
Verstarkt wurde diese Annahme durch die Tatsache,
daB das Gebiet z. Z. des mittlern 'Lias Festland
war, wie Wunstorf und Fliegel nachgewiesen haben3
Man nahm also an, daB sich im Gebiet des Rheintal-
grabens zur Kreidezeit eine Landzunge von Siden
nach Norden in das Kreidemeer erstreckte, die an der
engsten Stelle, etwa zwischen Kapellen und Bucholt-
Welmen, in streichender Richtung gemessen, rd. 25 km
breit gewesen sein mifte. Die vorstehenden Ausfih-
rungen dirften gezeigt haben, daf diese Annahme, die
auch an einigen maBgebenden Stellen zum Ausdruck
gekommen ist, durchaus berechtigt war.

Nun hat der Verfasser vor einiger Zeit auf der linken
Rheinseite, etwa in der Mitte zwischen den bisher
1Wunstorf und Fliegel, a. a O.

a. a. O

- Wunstorf und Fliegel.
3a a 0. S 271
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angenommenen Begrenzungslinien, Kreideablagerungen
feststellen koénnen, u. zw. im Schacht Il der Schacht-
anlage Wallach bei Borth im Grubenfelde der Deutschen
Solvay-Werke

In diesem Schacht, der unter Anwendung von
Dickspilung atgebohrt wurde, sind an der untern
Grenze des Tertidrs in etwa 260—270 m Teufe ganz
unerwartet auBerordentlich feste Gebirgsschichten an-
getroffen worden, die in den benachbarten Bohrungen
ganzlich unbeachtet geblieben waren. In dem weitaus
groten Teil des benachbarten Gebiets schliefit das
Tertidrgebirge mit einem schwachen Konglomerat loser
Gerolle ab, die weder dem Schachtabteufen von Hand,
noch dem Abbohren erhebliche Schwierigkeiten bereiten.
Selbst in dem 80 m von diesem Schacht entfernten
Schacht | waren keine wesentlichen Anzeichen fir das
Auftreten dieser Schichten bemerkt worden.

lhre Festigkeit war so grof, daR das bis zu ihrem
Antreffen angewandte Abteufverfahren eingestellt werden
mufite; man ging dazu uber, die Schicht mit StoRbohrern
zu zertrimmern, und forderte die hereingewonnene
Berge mit Greifbaggern. Dieser Malnahme ist es
zu verdanken, daR die Ablagerung Uberhaupt erkannt
wurde, da sie andernfalls durch den Bohrer vollstédndig
zerricben und durch die Dickspllung der Beachtung
und Untersuchung entzogen worden waére.

Mit scharfer Begrenzung (Uberlagern die Kreide-
schichten transgredierend den Buntsandstein. Muschel-
kalk, Keuper und Lias, die aus nordlich gelegenen Auf-
schliissen, aus den Bohrungen bei Geestl und Bislich2,
bekannt sind, fehlen. Das Einfallen und die Méachtigkeit
konnten wegen der Unzugénglichkeit des Fundortes
nicht festgestellt werden.

In petrographischer Hinsicht haben diese Schichten
auRerlich groRe Ahnlichkeit mit Gesteinen der untern
Schichten des Cenomans in Westfalen. Das Gestein ist
in den obern Partien ein stark glaukonitischer Griinsand
mit spdrlichen Gerollen. Versteinerungen sind hier
nicht gefunden worden. Mit zunehmender Teufe nehmen
die Gerdlle und auch der Kalkgehalt zu. Die Schichten
werden fester und zeigen konglomeratische Ausbildung;
dort finden sich Anh&ufungen von festen Tonstiicken
und dunklen, unregelméaBig gestalteten Kalksteinen.
Eine scharfe Grenze ist nicht sicher zu ziehen, und eine
Gliederung 1aRt sich nicht vornehmen. Der die einzelnen
Gerdlle verkittende Zement ist von tonig-kalkiger
Beschaffenheit und grauweier Farbe. Infolge des hohen
Glaukonitgehaltes  zeigt das Gestein ein dunkel-
grines Aussehen. In den dem Verfasser zur Verfligung
gestellten Gesteinproben fanden sich an Mineralien
Schwefelkies, Kupferkies, Malachit und Kupferlasur
in Form von Kristallen und als Anflug in kleinen Hohl-
raumen.  In wirtschaftlicher Beziehung spielt dieses
Mineralvorkommen natirlich keine Rolle.

Die Fossilien sind z. T. genlgend gut erhalten, um
eine Entscheidung Uber das Alter der Ablagerung treffen

1s.Wunstorf und Fliegel. a a O.S. 52 .

* ASehulz-Briesen: Dielinksrheinischen Kohlen- und Kalisalz-
Aufschlusse und das Minette-Lager der Bohrung Bislich, Glick-
a'< 1904, S. 361 ff.
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zu kdnnen. An einigen Sticken fand sich noch die Kalk-
schale vor. Mit Sicherheit konnten bestimmt werden:
Pleurotomaria perspectiva Goldf., Avellana subin-
crassata d’Orb., Dentalium ellipticum Sow., Area
carinata Sow., Opis crassicornis d’Orb., Xucula pectini-
formis Sow. AuRerdem fanden sich noch Bruchstiicke
von Dentalium, Ostrea, Schnecken u. a., die jedoch
nicht néher bestimmbar waren.

Die nahe Verwandtschaft dieser Versteinerungen
mit der Fauna im Gault geben Veranlassung, diese
Schichten als zum Gault zugehdrig anzusehen. Dagegen
spricht aber auf den ersten Blick ihre litorale Ausbildung.
Auffallend  bleibt das Zusammenvorkommen von
Fossilien der obern Horizonte der untern Kreide mit
solchen aus altern Schichten.

Die Frage nach der Herkunft und Entstehung dieses
Kreidevorkommens 14R8t sich in folgender W'eise beant-
worten: Der Fundort liegt wahrscheinlich im Rand-
gebiet des Kreidebeckens von Miinster; darauf ist die
litorale Ausbildung der untern Partien zuriickzufihren.
In diesem Gebiet sind Schichten der untern Kreide,
vielleicht auch noch é&ltere zur Ablagerung gekommen.
Die Transgression des jungern Kreidemeeres setzte
schon z. Z. des obern Gaults ein, ihre Brandung
zerstdrte die vorhandenen altern Schichten und brachte
das terrigene Gesteinmaterial nicht weit von seinem
urspringlichen Entstehungsort wieder zur Ablagerung.
Auf diesen Vorgang deuten die Gerdlle der untern
Partien, die fast durchweg nur wenig gerundete Kanten
besitzen. Auch die Fossilien lassen auf diesen Vorgang
schlieBen, denn der Verfasser fand beim Zerschlagen
von Gerdllsticken in ihnen Reste aus altem Ablage-
rungen. Das Zusammenvorkommen von Fossilien der
obern Schichten der untern Kreide mit denen aus
altem Schichten legt die Vermutung nahe, daf die
Bildung dieser Schichten auf die erwdhnte Weise statt-
gefunden hat.

fKC Das Auffinden dieser Kreideschichten liefert nach den
vorstehenden Ausfuhrungen in mehrfacher Beziehung
bemerkenswerte Ergebnisse. Einmal 'stellen sie einen
wesentlichen Fortschritt bezlglich der Klarung der
Frage nach der kontinentalen Begrenzung des Kreide-
beckens von Miinster dar. Die Begrenzungslinie, die
man bisher etwa von Duisburg tber Oding verlaufend

annahml, wird um ein betrachtliches Stick nach
Westen verschoben. Die gehegte Annahme eines
kontinentalen Vorsprungs im Gebiete des Rheintal-

grabens zur Kreidezeit verliert ihre Begrindung. Ferner
kann als bewiesen erachtet werden, daR in diesem Ge-
biet obere Schichten der untern Kreide und wabhr-
scheinlich auch noch éltere, also viel weiter nach
Siden und Westen, als man bisher annahm, zur Ab-
lagerung gekommen sind.

Bei diesem Vorkommen kann es sich nur um einen
vereinzelten Fundpunkt handeln, der aller Wahrschein-
lichkeit nach an einen Triasgraben oder an eine Trias-
scholle gebunden ist. Der Zusammenhang mit &ndern
gleichaltrigen Vorkommen ist durch spétere tektonische

1 Kukuk und Mintrop:
westfalischen Steinkohlenbezirks, Glickauf 1913, S. | ff.

Die Kohlenvorrédte de« rechtsrheinisch-
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Vorgénge verloren gegangen, die dieses Gebiet nach-
weisbar von den &ltesten Zeiten bis zur Gegenwart
beeinfluBten, ein Heben und Senken des Meeresbodens
verursachten und so ein Zurlckweichen und Wieder-
vorwartsschieben der Strandlinien zur Folge hatten.

Ein entsprechendes Vorkommen ist
5 km nérdlich gelegenen Bohrung Geest gefunden
w'orden. Der Mangel an Fossilien lieB hier jedoch keine
Schliisse auf das Alter dieser Schichten zu, die man
bisher zum Tertidr rechnete.

in der etwa

Verfahren und Ergebnisse der Prufung von Brennstoffen.

(Mitteilung aus [dem Kgl. Materialprifungsamt zu Berlin-Lichterfelde-West.)
Von Professor Dr. F. W. Hinrichsen und Dipl.-Ing. S. Taczak.

(SchluB.)

D. Umrechnung der Untersuchungsergebnisse auf
urspringlichen, asche- und wasserfreien sowie voll-
standig wasserfreien Zustand.

1. Umrechnung auf urspringlichen Zustand.

Die unmittelbar bei der Elementaranalyse und der
Heizwertbestimmung gefundenen Zahlen werden, wie
bereits erwdhnt, mit dem lufttrocknen Material ermittelt.
Um die erhaltenen Werte auf den urspriinglichen Zu-
stand (bei der Einlieferung) zu beziehen, geht man von
folgender Uberlegung aus: Angenommen, die zur Unter-
suchung vorliegende Kohle habe bis zum lufttrocknen
Zustande f % Wasser (Grubenfeuchtigkeit, Né&sse) ver-
loren, so entsprechen 100 Teilen der urspringlichen
Kohle 100—f Teile der lufttrocknen Kohle. Soll nun z. B.
der Kohlenstoffgehalt (C) .einer im .luf-ttrocknen Zustande
untersuchten Kohle auf den Einlieferungszustand um-
gerechnet werden, so ergibt sich folgende Gleichung:

100 Teile der |lufttrocknen Kohle enthalten C%
Kohlenstoff,

100 Teile der wurspriunglichen Kohle, entsprechend
IQO-f Teilen der lufttrocknen Kohle, enthalten G%
*Kohlenstoff.

Demnach erhalten wir: -

C 6
100 100- f,
_C (100-1)
E= 100 1

Das gleiche wie fir den Kohlenstoff gilt auch fir
die Umrechnung samtlicher andern Bestandteile der
Kohle auf den urspringlichen Zustand.

Nur bei der Umrechnung des Feuchtigkeitsgehaltes
ist noch folgendes zu bericksichtigen:

Die Ermittlung der Gesamtfeuchtigkeit bzw. des
hygroskopischen Wassers erfolgt in der Regel in der
Weise, daf

1. die Gewichtabnahme, d. h. der Wasserverlust des
urspriinglichen Materials bis zum lufttrocknen Zustand
festgestellt (f)1 und

2. in einer abgewogenen Menge des lufttrocknen
Materials die Gewichtabnahme (Wasserverlust) beim
einstiindigen Trocknen bei 105° C (F)2 ermittelt wird.

*vgl. S. 773.
2 vgl. S. 773/4.

Die Gesamtfeuchtigkeit g, bezogen auf das urspringliche
Material, berechnet sich dann zu:

F (100-)
100

Bei der Umrechnung des mit der lufttrocknen Probe
kalorimetrisch ermittelten Heizwertes (W) auf den ur-
springlichen (Einlieferungs-) Zustand ist zu berick-
sichtigen, daf der nach der vorstehend angegebenen
Gleichung 1 umgerechnete Wert noch einer Korrektur
bedarf, die durch die Verdampfung des bis zur Luft-
trockne entweichenden Wassers (f) bedingt ist.

Wie bereits fruher angedeutet wurde, ist ja dieser
Wassergehalt von hervorragender Bedeutung fir die
Beurteilung des Wéarmewerts einer Kohle, da nicht nur
die Menge der brennbaren Bestandteile einer Kohle
umsomehr verringert wird, je mehr Wasser zugegen ist,
sondern auch der Heizwert erheblich vermindert wird,
wenn ein Teil der bei der Verbrennung entwickelten
Warmemenge zur Verdampfung eben dieses Wassers
verbraucht werden muR.

Unter Beriicksichtigung der Verdampfungswarme
des W'assers (600 WE) berechnet sich der Heizwert &,
bezogen auf den Wassergehalt im Einlieferungszustande,
wie folgt:

(100-f)-wW
"100

600-f
IM“ o e

2. Umrechnung auf asche- und wasserfreien
Zustand (Reinkohle).

\\ &hrend die vorstehend angefihrte Umrechnung der
Lntersuchungsergebnisse von lufttrocknem auf ur-
spriinglichen Zustand in erster Linie fur die praktischen
Bedurfnisse des Kohlenhandels wesentliche Bedeutung
besitzt, ist die Umrechnung auf asche- und wasserfreien
Zustand (Reinkohle, organische Substanz) von besonderm
Interesse, wenn es sich darum handelt, die spezifischen
Eigenschaften der eigentlichen Kohlensubstanz kennen
zu lernen. Dies kommt besonders dann in Betracht,
wenn verschiedene Kohlensorten in ihren charakte-
ristischen Eigenschaften miteinander verglichen werden
sollen. Ein solcher Vergleich wird dadurch ermdglicht,
dal fir die Kohlenchemie folgender Grundsatz der

1I'iP
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»Konstanz  der
besitzt:

»Kohlen gleicher Herkunft und in erweitertem Sinne
Kohlen gleicher Altersstufe ergeben, auf wasser- und
aschefreie Substanz (Reinkohle) berechnet, ann&hernd
gleiche Zahlenwerte fiir die chemische Zusammensetzung,
den Heizwert und die Verkokung«l.

Die Berechnung erfolgt ganz entsprechend der vor-
stehend beschriebenen Umrechnung auf urspriingliches
Material. Ist A der Aschengehalt und F die bis 105° C
entweichende Feuchtigkeit der lufttrocknen Probe, so
berechnet sich der Gehalt an asche- und wasserfreier
Substanz (Reinkohle R) zu:

R=100- (A+ F) e 4.

Betragt z. B. der Kohlenstoffgehalt der lufttrockne
Probe Q%, so ist er, bezogen auf Reinkohle (c):

Reinkohle« weitgehende Gultigkeit

C c

R 100

c = 100-C 10
~ R - -

In gleicher Weise werden auch die tbrigen Bestand-
teile der Kohle auf asche- und wasserfreien Zustand
umgerechnet.

Eine besondere Betrachtung erfordert die Um-
rechnung der Koksausbeute. Hierbei ist ndmlich zu
beriicksichtigen, dall auch in der Koksausbeute selbst
bereits die Asche enthalten ist, diese daher bei der Um-
rechnung auf asche- und wasserfreies Material von der
Koksausbeute in Abzug gebracht werden muBR. Ist K
die Koksausbeute der lufttrocknen Probe und A die
Asche, so berechnet sich die Koksausbeute, bezogen auf
den asche-und wasserfreien Zustand (k), folgendermaRen:

K-A  k
R 100
o = 100 (K-A)

R

Dementsprechend andert sich auch naturgemaf der
Gehalt an fluchtigen Bestandteilen, bezogen auf asche-
und wasserfreie Substanz.

Umsténdlicher gestaltet sich die Umrechnung des
Heizwertes auf asche- und wasserfreien Zustand (Rein-
kohle). Hierauf ist es auch wohl zurickzufihren, daf
z B. H. Langbein empfiehlt, an Stelle des Heizwertes
die Verbrennungswarme, bezogen auf Reinkohle, zum
Vergleich verschiedener Kohlensorten zu benutzen2.
We auch an dieser Stelle nochmals hervorgehoben sei3,
unterscheiden sich Verbrennungswérme und nutzbarer
Heizwert in folgender Weise voneinander: Unter Ver-
brennungswérme (auch als »oberer« Heizwert bezeichnet)
‘lersteht man die unmittelbar mit Hilfe der kalorime-
trischen Bombe gefundene Anzahl von Wéarmeeinheiten.
In dieser Zahl ist noch diejenige Warmemenge ent-
halten, die durch die Uberfihrung des bei der Ver-
brennung der Kohle auftretenden Wasserdampfes in
flissiges Wasser entwickelt wird. Sie ist also zu groR
inbezug auf den nutzbaren (praktischen oder »untern«)
Heizwert. Um diesen zu erhalten, mufR man daher von
&r_yerbrennungswdarme noch diejenige Anzahl von

*Aufhduser: Vorlesungen uber Brennstoffkunde, 1910. S. 24.
Z-KLangbein: Auswahl der Kohlen fiir Mitteldeutschland, 1905,

3Tgl. S. 819,20.
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W armeeinheiten in Abzug bringen, die der Verdampfungs.
warme des Gesamtwassers des Brennstoffs entspricht
Legt man nach dem Vorschlage' Langbeins die Ver-
brennungswarme dem Vergleiche verschiedener Brenn-
stoffe, bezogen auf Reinkohle, zugrunde, so vernach-
l&ssigt man dabei den Unterschied, den verschiedene
Kohlen hinsichtlich ihres Wasserstoffgehaltes aufweisen.
Denn von diesem hé&ngt ja die Menge des bei der Ver-
brennung gebildeten Wrassers ab. Diese Menge ist daher
fur verschiedene Kohlen verschieden, wéhrend anderseits
Unterschiede im Gehalt an hygroskopischem Wasser
bei der Umrechnung auf Reinkohle keine Rolle spielen.

Aus diesem Grunde dirfte es sich empfehlen, zu
Vergleichszwecken stets den Heizwert und nicht die
Verbrennungswdrme, auf Reinkohle umgerechnet, anzu-
geben. Dementsprechend sind in der weiter unten
folgenden schaubildlichen Darstellung stets die auf Rein-
kohle umgerechneten Heizwerte aufgefiihrt.

Bei der Umrechnung des Heizwertes auf asche- und
wasserfreien Zustand ist folgendes zu beachten. Ist W
der kalorimetrisch ermittelte Heizwert der lufttrocknen
Kohle, A der Aschengehalt, F die beim Trocknen bei
105 0C entweichende Feuchtigkeit, R = 100 - (A + F)
die Reinkohle (vgl. Gleichung 4), so setzt sich der Heiz-
wert des lufttrocknen Materials zusammen, wie folgt:

w 100 100 7

Hierin soll w den gesuchten Heizwert, berechnet auf
Reinkohle, bedeuten. Die Gleichung 7 entspricht sinn-
gemaR der Gleichung 3 fir die Umrechnung des Heiz-
wertes auf den Einlieferungszustand.

Aus Gleichung 7 folgt:

Rew 600 F
10T =+ =T
W «100 + F «600
W:
R
- 100 W+ 6 F
W= R

3. Umrechnung auf vollstdndig trocknen (wasser-
freien) Zustand.

Die bisher behandelten Falle der Umrechnung von
Untersuchungsergebnissen auf urspriinglichen Wasser-
gehalt (Rohkohle, Einlieferungszustand) und auf asche-
und wasserfreien Zustand (Reinkohle) kommen in der
Praxis am haufigsten vor. Gelegentlich wird aber auch
die Umrechnung auf vollstdndig trockne Substanz,
zumal von auslédndischen Interessenten, gewinscht. Im
folgenden sei daher auch der Gang dieser Umrechnung
wiedergegeben.

Ist F wiederum der durch einstiindiges Trocknen bei
105° C ermittelte Feuchtigkeitsgehalt, so wird z. B.
der Kohlenstoffgehalt C der lufttrocknen Kohle auf
wasserfreie Kohle (100-F) umgerechnet, wie folgt:

C C.

100 - F 100
100-C
Cl=160nF
Hierin bedeutet Cj den Kohlenstoffgehalt, bezogen
auf wasserfreies Material. Die gleiche Umrechnung gilt

9.
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entsprechend auch fur s&mtliche &ndern Bestandteile
des Brennstoffs.

Fir die Umrechnung des Heizwertes der lufttrocknen
Kohle auf wasserfreien Zustand kommen die entsprechen-
den Verhdltnisse wie fir die Umrechnung auf Reinkohle
in Frage. Bezeichnet F wieder die Feuchtigkeit und W
den Heizwert der lufttrocknen Kohle, so berechnet sich
der Heizwert Wx des wasserfreien Materials nach
Gleichung 8 folgendermaRen:

. W +6F
Wi=100 9 60.p 10.
4. Beispiel.

Die vorstehend beschriebenen Ableitungen fir die
Umrechnung der mit der lufttrocknen Kohle erhaltenen
Untersuchungsergebnisse auf urspringlichen, wasser-
und aschefreien sowie auf wasserfreien Zustand seien
noch an Hand eines zahlenmé&Rigen Beispiels erldutert.

Prifungsergebnis.

Die Durchschnittsprobe aus dem eingesandten
Material (Steinkohle von 1,5 kg Gewicht) ergab:

Wasserverlust beim Liegen in halb mit Wasserdampf
gesattigter Luft (lufttrocken) 1,50 %.

Die Analyse ergab:

auf wasser-

Lufttrocken
Urspringlich
Bezogen auf wasser- |
und asehefreie
Substanz
freien Zustand

Bezogen

Kohlenstoff (C)
Wasserstoff (H ) ..

X

6 77,25 76,09 87,64(77,58
% 4,10 4,04 4,65 4,12

Stickstoff..... . % 1,12 1,10 1,27 1,12
Sauerstoff (O ) i % 4,58 4,47 5,15 4,55
Gesamtschwefel (S) .. % 1,14 112 129 1,15
ASChe i e % 11,43 11,26 — 11148
Feuchtigkeit, ermittelt durch

einstiindiges Trocknen von etwa

1 g bei 105 "C (F ) cvevrivnnnn % 0,43 1,92

Wasser aus der Verbrennung

(F+ 9 H) e % 37,73 38,28

Koksausbeute, ermittelt durch
starkes Glihen im Wasserstoff-
strom (Beschaffenheit des Koks:
gebacken, sehr blasig) ..
Gehalt an flichtigen Bestand-
teilen aufer Feuchtigkeit . . .
Gehalt an brennbarer Substanz
Angenéherter Heizwert, be-
rechnet aus vorstehender Ana-
lyse nach der sog. Verbands-
formel: 81C+ 290 (H—Vs°)

+ 25 S —6F, 1kg des Brenn-
stoffs g ib tos WE
Heizwert, ermittelt durch Ver-
brennen in verdichtetem Sauer-
stoff, d. i. die unmittelbar in der
Bombe gefundeneVerbrennungs-
warme, vermindert um (F +
9 H) «6 WE, 1kg des Brennstoffs

O ID bt WE
TheoretischerVerdampfungswert:
1 kg des Brennstoffs verwandelt
bei der Verbrennung Wasser
von 0 0C in Wasserdampf von
100 ° C e kg

X

v 815 803 795 819

X

v 181 17,8 20,5 181
% 88,14 86,82 100,0 88,52

X

7307 7189 8294 7342

7330 7211 8320 7364

115 11,31 1311 11,6

E. Schaubildliche Darstellung der Ergebnisse der
Heizwertbestimmungen, bezogen auf Reinkohle.

Um die jeweiligen Versuchsergebnisse ubersichtlicher
zu gestalten, empfiehlt sich die Anwendung schaubild-
licher Darstellung. Im folgenden haben wir uns darauf
beschréankt, die Ergebnisse der im Materialprifungsamt
in den letzten Jahren ausgefiihrten Heizwertbestim-
mungen schaubildlich auszuwerten. Um von Zuféllig-
keiten der Probenahme (Gehalt an mineralischen Bestand-
teilen und Feuchtigkeit) unabhdngig zu sein, wurden
ausschlieRlich die auf Reinkohle, d. h. wasser- und
aschefreien Zustand, berechneten Werte benutzt. In-
folgedessen konnte nur ein verhdltnismaRig geringer Teil
der gesamten im Amt ausgefiihrten Prifungen verwertet
werden.
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Abb. 5. Torf. Abb. 6. Stein- Abb. 7. Koks.
kohlenbriketts.
Die Schaubilder (s. die Abb. 5—10) zeigen

die Haufigkeit der Wiederkehr bestimmter Heizwerte
innerhalb der einzelnen Gruppen der untersuchten Brenn-
stoffe an. Als Abszissen sind die auf Reinkohle bezogenen
Heizwerte in Warmeeinheiten, als Ordinaten die Anzahl
der Proben mit dem bestimmten Heizwert, ausgedrickt
in Prozenten der insgesamt untersuchten Proben der
einzelnen Sorten, aufgetragen. Das unterste Schaubild
in jeder Gruppe gibt die Verteilung der Heizwerte auf
die gesamten untersuchten Proben, die dariiber befind-
lichen Schaubilder geben die Heizwerte nach den ein-
zelnen Herkunftgebieten an. Die untersten Gesamt-
schaubilder stellen in jeder Gruppe die Summe der
dariiber befindlichen Teilbilder dar.

Aus den Haufigkeitsbildern lassen sich Schlusse auf
den durchschnittlichen Heizwert der einzelnen Gruppen
von Brennstoffen nach den einzelnen Herkunftgebieten
ziehen. Es mufl aber besonders hervorgehoben werden,
daR trotz der Umrechnung auf Reinkohle die benutzten
Zahlen doch insofern in gewissem Sinne nur Zufallwerte
darstellen, als das Amt auf die Einsendung der Proben
sowie auf die Probenahme keinen Einflul} austiben konnte
und auch in bezug auf die Einordnung nach Fundorten
auf die Angaben der Antragsteller angewiesen war.

Bei den der schaubildlichen Darstellung zugrunde
gelegten Zahlen ist die Anzahl der untersuchten Proben
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Abb. 9. Braunkohlenbriketts. Abb. 10. Steinkohlen.
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Abb. 8 Braunkohlen.

fir die einzelnen Heizwertintervalle in Prozenten von den zur Untersuchung gelangten Proben angegeben
der Gesamtzahl n angegeben. Ferner ist bei jedem Teil- Die Heizwerte sind in Abstufungen von je 100 WE ein-

bild die Anzahl nxder aus derselben Fundstelle stammen- geteilt.

Die Verwertung der Hochofenschlacke.

Von Dipl.-Iing. E. Eiwitz, Dusseldorf.

Die Eisenhochofenschlacke entsteht bei der Dar- Zuschlage mit den erdigen Beimengungen der Erze
stellung des Roheisens durch reduzierendes Schmelzen und mit der Asche des Brennstoffes vereinigen. Die
der Erze mit geeigneten Zuschlagen. lhre Bildung erfolgt Menga der erzeugten Hochofenschlacke ist sehr erheb-
dadurch, daR sich die nicht fliichtigen Bestandteile der lich. Man wird wohl nicht zu hoch rechnen, wenn man



sie fur das letzte Jahr in Deutschland auf 10 Mill. cbm
schatzt.

In frihem Jahren wanderte die Hochofenschlacke
fast vollstandig auf die Halde; in neuerer Zeit findet
sie jedoch zu verschiedenen Zwecken Verwertung, vor
allem als Baustoff.

An erster Stelle ist die Erzeugung hydraulischer
Bindemittel aus Hochofenschlacke zu nennen. Die
Schlacke besteht in der Hauptsache aus Kieselsaure,
Tonerde und Kalk. Aus denselben Hauptbestandteilen
setzt sich auch der Portlandzement zusammen. Daher
hat man schon seit langem unter Beriicksichtigung des
Umstandes, dal manche Schlacken bei langem Lagern
auf der Halde feste, zusammenh&ngende Massen bilden,
die Eisenhochofenschlacke zur Darstellung von Zementen
zu benutzen versucht. Man kam zu dem Ergebnis,
dal die Schlacke, u. zw. die hochbasische Schlacke, dann
hydraulische Eigenschaften zeigt, wenn man sie in
feurigflussigem Zustande in kaltes Wasser leitet und
dadurch rasch abkihlt. Man erhélt so einen kalkarmen
Portlandzement. Diese Erkenntnis bildet die eigentliche
Grundlage fur einen Industriezweig, der sich nach vielen
Hemmnissen zu einer ungeahnten Blite entfaltet hat
und berechtigte Hoffnungen zu noch weiterer Ent-
wicklung gibt.

Die aus Hochofenschlacke erzeugten Zemente werden
in die vier Gruppen: Schlacken- oder Puzzolanzemente,
Hochofenzemente, Portlandzemente und Eisenportland-
zemente eingeteilt.

Als erster dieser Zemente ist der Schlacken- oder
Puzzolanzement auf den Markt gebracht worden.
Er knupft in seiner Herstellung an die zuerst von F. W.
Lirmann aus einer Mischung von granulierter Schlacke
mit 10% geléschtem Kalk gepreften Mauersteine an.
Die Grundlage der Schlackenzemente ist also die fein
gemahlene granulierte Hochofenschlacke, die mit etwa
30% geléschtem Kalk in Pulverform vermischt wird.
Der Puzzolanzement hat sich trotz seiner verhéltnis-
maRigen Wohlfeilheit in Deutschland nicht recht ein-
burgern koénnen, da er wohl hohe Festigkeiten bei
Wasserlagerung erreicht, sich an der Luft aber un-
glnstiger verhdlt als Portlandzement. Auch ist seine
Lagerbestdndigkeit nicht grof, da der geléschte Kalk
leicht durch die Kohlensdure und den Wasserdampf
der Luft unwirksam gemacht wird.

Die Hochofenzemente werden in der Weise her-
gestellt, daB man mdglichst rasch abgekihlte, glasige
Schlacken mit geringen Mengen von Portlandzement-
klinkern, die aus Kalkstein und Schlacke gebrannt
werden, vermahlt. Die Schlacke (etwa 75-—85 Teile)
ist der Haupttrdger der Erhdrtung, der zugemahlene
Portlandzementklinker spielt nur die Rolle des Er-
regers. Bei diesem vorwiegend aus Schlacke bestehenden
Zement ist die gleichmdafige Zusammensetzung der
Schlacke ebenso Vorbedingung fir den Erfolg wie eine
gute, mit kraftiger Kihlung verbundene Granulation
und eine weitgehende Feinung der Massen. Eine
dauernde Beobachtung der Granulation durch das
Mikroskop ist unbedingt notwendig.

Der Portlandzement wird nach dem gewdhnlichen
Portlandzementverfahren hergestellt, indem man aus

Hochofenschlacke und Kalkstein in Schacht- oder Dreh-
6fen Klinker brennt, die fein gemahlen werden. Der
Portlandzement ist allein der Erh&rtungstrdger; die
Schlacke ersetzt hier den Ton.

Werden 70% der Portlandzementklinker mit 30%
granulierter, basischer Schlacke vermahlen, so erhélt
man den Eisenportlandzement. Auch hier ist der
Portlandzement der Haupterhdrtungstrdger, der durch
die zugemahlene Hochofenschlacke wirksam unter-
stitzt wird. Die Herstellung dieses Zementes fullt auf
den Untersuchungen von Tetmajer und Michaelis,
die in den achtziger Jahren des letzten Jahrhunderts
zeigten, daB sich der Portlandzement durch gewisse Zu-
schlage mit einem Gehalt an reaktionsfahiger. Kiesel-
sdure, also auch durch einen Zusatz von granulierter
basischer Hochofenschlacke, verbessern laRt. Die Aus-
wahl geeigneter Schlacken und ihre innige Vermahlung
mit Portlandzement kann nur in einem eigens dafir ein-
gerichteten, sorgfdltigen Betriebe, nicht auf der Bau-
stelle, erfolgen.

Der von den 7 Fabriken des Vereins deutscher Eisen-
portlandzementwerke in Mengen von etwa 220 Mill. kg
jéhrlich in den Handel gebrachte Eisenportlandzement
stellt ein Bindemittel dar, das alle Eigenschaften des
natirlichen Portlandzementes besitzt.  Nicht nur die
praktischen Erfahrungen bei der Verwendung des
Zementes zu den schwierigsten Bauten wéahrend der
letzten 20 Jahre, sondern auch die Untersuchungen im
Materialprifungsamt zu GrofR-Lichterfelde wahrend
eines Zeitraumes von 8 Jahren haben die véllige Gleich-
wertigkeit des Eisenportlandzements mit dem natir-
lichen Portlandzement ergeben. Als ein besonderer Vor-
zug hat sich die groBere Sdurebestdndigkeit des Eisen-
portlandzementes erwiesen.

Schon der einfache Zusatz gemahlener Schlacke,
des Schlackenfeinmehls, kann die Eigenschaften der
Mértel erheblich verbessern. Ahnlich wie durch einen
Zusatz von Tral}, vulkanischen Sanden, gemahlenem
Basalt usw. kénnen die Druck- und Zugfestigkeit sowie
die Wasserdichtigkeit eine erhebliche Steigerung er-
fahrenl.

Auch der nicht gemahlene Schlackensand hat hydrau-
lische Eigenschaften, d. h. durch Zusatz einer geringen
Menge von geldschtem Kalk oder von Portlandzement
entsteht aus ihm ein ausgezeichneter Luft- oder W asser-
mortel. Der amorphe Zustand des Schlackensandes,
den man nach seiner chemischen Zusammensetzung
als Portlandzementglas bezeichnen kann, geht dabei
in den kristallinen tber. Die auf der Glasoberflache ent-
stehenden Kristalle bilden mit den Kalkhydratkristallen
das feste Geriist des Mdrtels. Besonders reaktionsfahig
sind die Sande der GieBereiroheisenschlacken, wahrend
die Thomasroheisenschlacken die wertvollste Stick-
schlacke liefern.

Die Herstellung von Bau- und Pflastersteinen
durch Zerschlagen der vollstdndig abgekuhlten Schlacken-
kuchen erfordert besondere Geschicklichkeit, da die
Schlacke ihrer Entstehung nach nur einen schaligen

1s. Gary: Neuzeltllche Maortel, Deutsche Bauztg. Mitt. ii. Zement-,
Beton- u. EiSenbetonbau, 78 ff.



Bruch, aber keine Spaltbarkeit besitzt. Diese Art der
Sehlackenvervvertung hat daher keine grofRe Verbreitung
gefunden. Dagegen hat man mit dem Versuch, die Steine
durch FormguR aus der flissigen Schlacke zu erhalten,
gute Erfolge erzielt. Die Mansfeldsche Kupferschiefer
bauende Gewerkschaft in Eisleben erzeugt bekanntlich
auf diese Weise aus der beim Rohschmelzen des Kupfer-
schiefers fallenden Schlacke nach langsamem Erkalten
vielfach zur Verwendung gelangende Pflastersteine.

Die ganzen, langsam erstarrten Bldocke von etwa
s1e * Gewicht und ihre Teilsticke werden unmittelbar
bei Dammbauten und zum Auffihren von Trocken-
mauern verwandt.

Von der preullischen Regierung sind in der Nordsee
umfangreiche W asserbauten geplant, welche die Be-
festigung verschiedener Inseln an der ostfriesischen
und schleswig-holsteinischen Kiste sowie die Ver-
bindung einiger Inseln mit dem Festlande zur Auf-
stauung von Meeresschlamm und Gewinnung von Acker-
land auf den Watten zum Ziele haben. Hierzu w'lrde
sich die Hochofenschlacke sehr gut als Fillstoff eignen.
Einem solchen Plane stehen allerdings die hohen Fracht-
kosten vom Ruhrbezirk bis zur Nordseekiiste im Wege.
Durch Benutzung des Rhein-Herne- sowie des Dortmund-
Ems-Kanales und Verwendung neuzeitlicher Férder- und
Verladeeinrichtungen hofft man jedoch, dieser Schwierig-
keit begegnen zu kénnen. Als Urheber dieses Gedankens
gilt Hugo Stinnes.

Abb. 1. Brecheranlage.

Aus der Halde gewinnt man die Stickschlacke im
Steinbruchbetrieb. Zur Brecheranlage (s. Abb. 1)
fuhrt ein Bremsberg oder ein Aufzug, der das Gut
in Kippwagen auf die Hohe der obern Plattform
befordert. Zur Aufbereitung der Schlacke sind
Steinbrecher und Siebtrommeln erforderlich. Aus den
einzelnen Trommeln gelangen die versandfertigen Massen
in darunter angeordnete Behdlter, aus denen sie durch
Abfillschnauzen in die Eisenbahnwagen verladen werden.
Auf diese Weise erhdlt man, je nach Bedarf, Schotter
verschiedenster KorngrdfRe bis herab zum Sand- und
Feinmehl.

In der Hauptsache werden die so gewonnenen Massen
zur Herstellung und Unterhaltung von Steinschlag-

bahnen fiir StraBen- und Eisenbahnen, zu Entwaésse-
rungen, Damm-und Uferbauten sowie zur Betonbereitung
verwendet. Zu diesen verschiedenen Zwecken ist die
Schlacke von den Hittenwerken selbst sowie den um-
liegenden Ortschaften schon seit langer Zeit mit bestem
Erfolge benutzt worden. In England hat man schon
vor Jahren die Stickschlacke als Ersatz von Natur-
gesteinen bei der Herstellung von geteerten Straflen
verwendet, u. zw. in Stiuckgréfen von 8, 6, 3 und 1 cm
Korn. Die geschiedene Schlacke wird entstaubt, vor-
gewarmt und geteert. Im Jahre 1912 haben zwei
StraBen in Westfalen sowie eine in Diusseldorf eine
Probestrecke mit eingewalzter Hochofenschlacke er-
halten.

Abb. 2. Verwendung von Hochofenschlacke als
Bdschungsflache, Stiutzmauerstein und Gleisbettung.

Als Gleishettung fir Eisenbahnen (s. Abb. 2) ist
die Hochofenschlacke auBer auf den Werken selbst in
ausgedehntestem MaRe auf dem Hauptbahnhof Metz, den
Kleinbahnstrecken Weidenau - Deutz, Unna - Kamen-
Werne und im Hafen von Dortmund verwendet worden.
Die ausgesprochene Beflirchtung, daB eiserne Schwellen
in Gegenden mit hdufigen atmosphérischen Nieder-
schlagen durch den in den Schlacken enthaltenen Sulfid-
schwefel nach seiner Oxydation zu Schwefelsdure an-
gegriffen werden, hat bis jetzt keine Bestdtigung ge-
funden. Eine Umfrage bei den deutschen Huttenwerken
ergab, dall schon seit langer als 20 Jahren (Lebensdauer
der Schwellen Uberhaupt) eiserne Schwellen in Hoch-
ofenschlackenbettung verlegt werden, ohne dall sich
bisher eine nachteilige Einwirkung geltend gemacht hat.

Als wichtigste Verwendung der Hochofenschlacke
ist die als Zuschlag bei der Betonherstellung an-
zusehen, u. zw. als Schotter in Verbindung mit Quarz-
oder granuliertem Schlackensand und als Stiickbeton, in
den Schlackensticke von etwa KopfgroBe mit ver-
mauert werden. Der Ersatz von Kies durch Hochofen-
schlacke ist besonders fur die Gegenden wichtig, in denen
brauchbarer Kies nur schwer oder gar nicht zu be-
schaffen ist.

Bei Gelegenheit einer Besichtigung durch eine
Kommission, bestehend aus Vertretern verschiedener
Ministerien, des Materialprifungsamtes zu GroRB-Lichter-



felde, des deutschen Betonvereins, des Stahlwerks-

verbandes und des Vereins deutscher Eisenhittenleute

im Herbst 1911, bei der die verschiedensten mit Hoch-

ofenschlacke ausgefiihrten Anlagen in Augenschein
genommen wurden, ergab sich kein Anlal zu irgend-
welchen nennenswerten Anstdnden. Auch angestellte
Festigkeitsversuche, sogar mit Schlacken, die man
als ungeeignet angesehen hatte, haben ein durch-
aus befriedigendes Ergebnis gezeitigt. Nach
Passow 1 ubertraf die Festigkeit sogar die von
Kiesbeton der gleichen Mischung. Ob aber aus
diesen wenigen, mit nur vier Arten von Schlacke
angestellten  Versuchen bereits allgemeine
Schliisse gezogen werden konnen, soll dahin-
gestellt bleiben. Auf die Waichtigkeit eines
richtigen Mischungsverhdaltnisses von Schotter
und Sand sei besonders hingewiesen. Bei ver-
haltnismaRig grofRter Betondichte erh&lt man
sogar mit magern Mischungen betréchtliche
Festigkeiten.

Die hin und wieder aufgestellte Behauptung, dal
in Beton aus Hochofenschlacke eingelegtes Eisen
vom Rost angefressen werde, ist bisher ohne Beweis
geblieben. Die né&here Untersuchung ergab vielmehr
regelméRig, dalk Kessel-, Lokémotivldsch- oder Kohlen-
schlacke verwendet worden war, die allerdings fir
Betonzwecke wenig geeignet sind.

Ein besonderer Vorzug des Betons aus Hoch-
ofenschlacke gegeniiber dem gewdhnlichen Beton st
sein im allgemeinen geringeres Raumgewicht (etwa
1,8 gegenuber 2,2 bei Kiesbeton). Ferner ist der aus
gewissen  Schlacken bereitete Beton in  &rmern
Mischungen infolge seiner Porositat luftdurchléssiger, er
wirkt abschlieBend gegen Schall und Wéarme und ver-
hindert die Bildung von Schwitzwasser. Aus diesem
Grunde ist er besonders fur Dachdeckungen geeignet.
Zu erwéhnen ist noch die Nagelbarkeit des Schlacken-
betons, eine Eigenschaft, die dem Kiesheton fehlt. In
Abb. 3 ist z. B. ein Arbeiterwohnhaus aus Hochofen-
schlackenbeton in der Schalung wiedergegeben. Fun-
damente, Wénde, FuRbdden, Decken und Dach sind
ganz aus Schlackenbeton hergestellt. Eine ganze

Abb. 3. Arbeiterwohnhaus aus Schlackenbeton in der
Schalung.

1Eignung von Hochofen-Stiickschlacke zur Betonbereitung, Stah*
und Eisen 1910, S. 829.

Abb. 4.

Kolonie auf der Aplerbecker Hitte besteht aus der-
artigen Hausern.

Nicht jede Hochofenschlacke ist zur Betonbereitung
verwendbar; Vorsicht bei der Auswahl ist daher am
Platze. Gewisse Schlacken zerfallen auf der Halde mit
der Zeit zu Sand. Es ist daher zweckmaRig, nur ab-

Schlackenbeton-Fundamente eines Maschinengeb&udes.

gelagerte, wetterbestdndige Schlacke zu verwenden.
Wird in der Auswahl die ndtige Vorsicht gelibt, dann
steht, wie zahlreiche ausgefiihrte Bauten beweisen,
nichts zu befurchten.

Von 39 deutschen Hochofenwerken wurden im Jahre
1910 etwa 300 000 cbm Beton unter Anwendung von
Hochofenstiickschlacke hergestellt. Diese Zahl dirfte
sich im Jahre 1912 verdoppelt haben; allein die Bur-
bacher Hitte verkauft jahrlich 250 000 bis 300 000 cbm
Schlacke.

Schlackensteine in Ziegelform werden aus
einem Gemisch von 1 Gewichtsteil Kalk mit 10 Gewichts-
teilen granulierter Hochofenschlacke hergestellt und
ergeben nach maschineller Pressung und monatelangem
Erhérten einen Stein von der Festigkeit der Hartbrand-
steine; die Luftdurchldssigkeit ist im allgemeinen groRer
als die der gewdhnlichen Hintermauerungsziegel. Der
Handelspreis der Schlackenziegel liegt wenig unter dem
der Backsteine, so daR fur den Bezug meist die Fracht-
kosten entscheidend sind. <

Der Hochofenschwemmstein wird nach einem
patentierten Verfahren aus granulierter Hochofen-
schlacke mit WeilRkalkzusatz hergestellt. Wahrend das
Gewicht von 1cbm Mauerwerk 1600 bis 1800 kg betragt,
wiegt Mauerwerk aus diesen Steinen nur 850 kg/cbm,
also noch etwas weniger als Schwemmsteinmauerwerk.
Die Druckfestigkeit des Hochofenschwemmsteins soll
die der gewdhnlichen Schwemmsteine Ubertreffen.

Durch Zerstduben Kkieselsaurereicher und schwefel-
armer Schlacken wird in Gestalt feiner elastischer Faden
die Schlackenwolle erzeugt, die als Isoliermittel fur
Dampf- und Gefrierrohre Verwendung findet. Dem
zersetzenden EinfluR feuchter Luft ist sie allerdings nach
Mdoglichkeit zu entziehen.

Manche Schlacken bldhen sich auf, wenn sie in flussi-
gem Zustande mit Wasser ibergossen werden, und nehmen
dadurch ein bimssteinartiges Aussehen an. Sie werden
als Kunstbimsstein und in gemahlenem Zustande
als Isoliermittel benutzt.
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Abb. 5. Kalkspeicher aus Eisenbeton.

Zur Erzeugung von Kunstmarmor werden einem
Gemisch von gemahlener granulierter Schlacke und Kalk
farbende Stoffe zugegeben. Dann bringt man die Masse
in die gewiinschte Form und 4Rt sie erh&rten. Durch
Schleifen und Polieren erzeugt man auf diese Weise
Marmor fir Tischplatten, Wandbekleidungen usw.

In letzter Zeit wird die Hochofenschlacke auch zur
Glasdarstellung benutzt.

Befinden sich Hochéfen in der N&dhe von Bergwerken,
so wird die Schlacke in groBem Umfang als Versatz-
masse verwendet. In der Regel wird granulierter Sand
unter Anwendung des Spulversatzverfahrens eingebracht.

Die Abb. 4—6 zeigen noch einige Bauten, bei denen
Hochofenschlacke zweckméRige Verwendung gefunden
hat. Fir die Fundamente eines Maschinengebédudes
(s Abb.4) erwies sie sich als durchaus geeignet, den hohen
dynamischen Anspriichen zu genligen. Auch der aus
Eisenbeton hergestellte Kalkspeicher (s. Abb. 5) hat der
starken Abnutzung durch die herabfallenden Kalk-
sticke gut widerstanden. Fir die in Abb. 6 im Quer-
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Abb. 6. Querschnitt einer Kaimauer im Dortmunder Hafen,

schnitt wiedergegebene, 6700 cbrrfSchlacke enthaltende
Kaimauer im Dortmunder Hafen wurde Beton im
Mischungsverhéltnis von 1 Teil Zement, 1 Teil Rhein-
sand, 2 Teilen Schlackensand und 6 Teilen Schlacken-
schotter verwandt. Die Mauer ist mit einer 3—5 cm
dicken Vorsatzbetonschicht aus 1 Teil Zement zu
4 Telen Rheinsand versehen.

WEnn auch der grofte Teil der Hochofenschlacken
immer noch auf die Halde gestirzt wird, so sieht man
aus den vorstehenden  Ausfiihrungen doch, daB
ein friher als vollig wertlos angesehenes Material heute
den Rohstoff fiir eine ganze Reihe von Industrie-
zweigen abgibt und daB die Entwicklung in der Ver-
wertung der Hochofenschlacke noch lange nicht zum
AbschluBB gelangt ist.

Beton als Baustoff fir Dampfkesseleinmauerungen und Schornsteine.

Von Oberingenieur H. Winkelmann, Ratibor.

In Deutschland hat der Beton zu Dampfkessel-
einmauerungen und zum Schornsteinbau noch nicht in
dem MaRRe Verwendung gefunden wie in &ndern Léndern,
obwohl eingehende Versuche erwiesen haben, daR guter
Beton, selbst wenn man ihn einer Hitze bis zu 1500° C
aussetzt, chemisch fast unverédndert bleibt und nicht
zerféllt. Die Abneigung, Beton als Baustoff fur Feue-
rungsanlagen zu verwenden, scheint nur auf der Unkennt-
nis dieser Untersuchungsergebnisse zu beruhen. Aus
der Praxis liegen daher in Deutschland bisher kaum Er-
fahrungen vor.

~ach den bestehenden baupolizeilichen Vorschriften
fir Dampfkesseleinmauerungen mussen alle von
den Feuergasen unmittelbar berlihrten Flachen mit
Schamottesteinen bekleidet werden. Bei Verwendung

von Beton ist das Schamottefutter mindestens einen
Stein stark auszufihren, weil ein Mauern im Verbé&nde
fortfallt.

Bei Wasserrohr- und Steilrohrkesseln 1aRt sich das
Betonmauerwerk in das Eisengeriist des Fundamentes
bei zweckentsprechender Ausgestaltung hineinarbeiten.
Bei GroRwasserraumkesseln kann von einem Eisen-
rahmen fir das Betonmauerwerk abgesehen werden.
Jedoch empfiehlt es sich stets, das Betonmauerwerk
mit Eiseneinlagen, in der Regel mit ¥g—""-Rundeisen,
die senkrecht und wagerecht in Abstdnden von 100 bis
150 mm eingelegt werden, herzustellen. Die Lé&ngs-
wande werden auflerdem durch Rundeisenanker von
1—iy2” Starke, in Abstdnden von 1,2—1,6 m, versteift
und als Flachentrdger, wie beim Ziegelmauerwerk,
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aufrecht stehende U- oder T-Eisen angeordnet. Man
kann aber hierfir auch pfeilerartige Verstdrkungen
im Betonmauerwerk in Abstdnden von ungefdhr 2 m
vorsehen. In diesem Falle schlieft man zweckmalRig
die Betonwénde als stehende Gewdlbe an die Beton-
pfeiler, mit diesen im Verband, an. Dabei empfiehlt
sich stets eine moglichst groBe Brechung oder Abrundung
der Pfeilerkanten, da so das Betonmauerwerk nicht nur
&ulerlich gewinnt, sondern auch gegen Beschadigungen
geschiutzt wird. Die Starke der Betonwadnde richtet
sich wie beim Ziegelmauerwerk einerseits nach der
GroRe der Kessel, anderseits spielt auch hier das Bestreben
eine Rolle, die Flachenausstrahlung auf das geringste
MaR herabzudriicken. Zu diesem Zweck werden die
Langswénde meist als Doppelwénde von 150-200 mm
Starke mit 100 mm Luftzwischenraum ausgebildet.
Die eingelegten Rundeisenstabe missen auf beiden
Seiten von Beton gut bedeckt sein, damit sie nicht
durch die Feuergase oder durch Rost zerstdrt werden
kénnen.

Von grofter Wichtigkeit ist die richtige Auswahl
und Verarbeitung der fir die Betonherstellung erforder-
lichen Bau- und Zuschlagstoffe. Fur die Kesselfunda-
mente empfiehlt sich eine Mischung aus 1 Teil Portland-
zement, 3 Teilen Sand und 6 Teilen Kies. An Stelle
des Kieses kdnnen auch 4,5 Teile Steinschlag genommen
werden. Die Kosten stellen sich dann in der Regel
etwas hdher als bei Verwendung von Kies; jedoch
zeichnet sich der Beton infolge groéRerer Dichte durch
erhohte Festigkeit und Harte aus. Zur Verbilligung
des Fundaments kann man bei sachgemafBer Verarbeitung
auch alte Betonbrocken, jedoch nicht mehr als 30 —40%
der Gesamtmasse, verwenden. Die Betonbrocken
missen vor dem Einstampfen gut angendBt werden;
Hohlrdume sind unter allen Umstdnden zu vermeiden.

Als Zuschlagstoff fir den Beton der Kesselein-
mauerung kommt nur Steinschlag bis zu HaselnuB-
grofe in Frage, da Kies bei weitem nicht so hitze-
bestdndig ist wie hartes Gestein. Es kommt noch hinzu,
daB der harteste und dichteste Beton auch am wenigsten
warmeleitend ist. Als Mischung empfiehlt sich: 1 Teil
Portlandzement, 2 Teile gewaschener, scharfer Sand,
grob und fein gemischt, und 4 Teile Steinschlag.

Vorbedingung bei Ausfilhrung von Betonarbeiten
ist eine zuverldssige und geschulte Arbeiterschaft, da
es vor allem auf die richtige Bemessung und den gleich-
maéaRigen Zusatz des Wassers ankommt. Die mit geeig-
neten Mischwerkzeugen bereitete Betonmasse wird ohne
Zeitverlust in Schichten von hdchstens 12-15 cm Hdéhe
verarbeitet.  Die fertigen Mischungen dirfen bis zu
ihrer weitern Verarbeitung nicht zu lange liegen bleiben,
da die Masse schon wé&hrend des Lagerns abbindet.
Besonders beim Schichtwechsel ist in dieser Beziehung
Vorsicht geboten.

Bei der Zubereitung des Betons verfahrt man zweck-
mé&Rig folgendermaRen:  Portlandzement und Sand
werden zunéchst trocken, am besten mit der Maschine,
grindlich gemischt; dann erst wird so viel reines Wasser
gleichmdRBig zugesetzt, daB alle Teile benetzt sind
und die Masse eine erdfeuchte Beschaffenheit erhélt.

Hierauf werden die vorher reichlich angenéBten Zuschlag-
stoffe zugesetzt, alles wird nochmals durchgemengt und
dann ohne grofe Pausen mit der Verarbeitung begonnen.
Die Betonmasse stampft man zur Erzielung gréBter Dichte
und Festigkeit so lange ein, bis das dem Beton zugesetzte
Wasser an der Oberfldche ausschwitzt. Wird die Arbeit
unterbrochen, so ist die letzte Betonschicht mit nassen
Sacken o. dgl. abzudecken. Bei Wiederaufnahme der
Arbeit muB die Oberfliche des bereits verarbeiteten
Betons stets wieder etwas aufgerauht und mit einer
reinen Zementldsung bestrichen werden. In den meisten
Féallen wird sich die Kesseleinmauerung aus Beton
auBer den angegebenen Vorziigen auch durch einen
niedrigem Preis auszeichnen.

Auch aus Beton hergestellte Schornsteine sind
z. Z. in Deutschland nur vereinzelt anzutreffen, obwohl
die ersten Ausfiihrungen bereits viele Jahre zurlckliegen
und der erste Betonschornstein schon 1876 inW irttemberg
erbaut worden ist und noch heute in Betrieb sein soll.
Nach den bisher vorliegenden Verodffentlichungenl
ist die geringe Verbreitung dieser Bauwerke in Deutsch-
land auf die bestehenden »Bestimmungen des Ministers
der o6ffentlichen Arbeiten fur die Ausfuhrung von Eisen-
betonbauten« zurlickzufiuhren, nach denen tragende
Eisenbetonbauten mindestens 8 Tage in Schalung
verbleiben missen. Die amerikanische, billige Bauart
ist demnach nicht zugelassen; die zahlreichen not-
wendigen Schalungsgerétschaften wirken daher in hohem
Grade ungunstig auf die Herstellungskosten ein. Erst
mit Hilfe des patentierten Verfahrens von Nast ist es
moglich geworden, Eisenbeton-Schornsteine herzu-
stellen, die an mechanischer Festigkeit, Feuerbestdndig-
keit und Lebensdauer alle &ndern bei geringerm Preise
Ubertreffen. Nast errichtet seine sogenannten Verbund-
beton-Schornsteine aus fertig abgebundenen Hohl-
blocken, die zugleich als Schalung dienen und in die
nach dem Versetzen frischer Beton mit verbundenen
Eiseneinlagen eingestampft wird. Obgleich Versuche
von Professor Klaudy, W!'en, ergeben haben2, dal
Eisenbeton selbst durch saure Gase nicht angegriffen
wird, kénnen bei hohen Ansprichen an die Sdurefestig-
keit die Hohlkl6tze auch aus gebranntem, an der Innen-
seite glasiertem Ton hergestellt und mit s&urebestin-
digem Méortel versetzt werden. Bei Versuchen des
Kgl. Materialprifungsamtes in GroB-Lichterfelde (ber
die Hitzebestdndigkeit haben Eisenbeton-Hohlkl6tze
der héchsten erreichten Temperatur von 620° C stand-
gehalten, ein Beweis dafir, daB sich der Beton auch
zu Schornsteinbauten eignet, da in Schornsteinen in
der Regel keine hdhere Temperatur als 300° auftritt.
Es kommt noch hinzu, daR die Betonschornsteine in
gleicher Weise wie die gemauerten, aus Radialsteinen
hergestellten Schornsteine ein Schutzfutter aus Scha-
mottesteinen erhalten konnen.

Die Berechnung der Eisenbetonschornsteine hat
gemaR Vorschrift des Ministers fiir Handel und Gewerbe3
nach dem von Professor Salinger4 ausgearbeiteten
Verfahren zu erfolgen.

1s. Z. f. Dampfkessel- u. Maschinenbetrieb 1911, S. 18/5.
"'s. Z d. osterr. Ing.- u. Arch.-Ver. 1908, S. 481 ff.

3s. Glickauf 1907, S. 135/6.

*s. Beton u. Eisen, 1907, S. 75.
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In letzter Zeit werden Schornsteine vielfach mit
einem sogenannten Dissipator-Aufsatz nach Professor
Dr. Wislicenus, Tharandt, versehen. Der Dissipator
(Verdunner) ist der obere, gitterartig durchlécherte
Teil eines Schornsteins gewdhnlicher Bauart und hat
die Aufgabe, Rauch und Abgase industrieller Feuerungen
durch innige, selbsttatige Luftdurchmischung stark zu
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verdinnen und somit mdéglichst unschédlich zu machen.
Es soll hier nur darauf hingewiesen werden, daf nach
Ansicht des Verfassers gerade der Betonschornstein in
hohem Grade fur den Aufbau von Dissipatoren geeignet
ist. Daher erscheint es angebracht, eingehende
Versuche in diesem Sinne, am besten an Hand von
praktischen Ausfiuhrungen, in die Wege zu leiten.

Gasthausreform im rheinisch-westfélischen Industriegebiet.
Von Dr. phil. Reche, Leiter der Wohlfahrtsabteilung der Harpener Bergbau-A. G., Dortmund.

Der Kampf gegen den Alkoholismus bedarf neben
der Propaganda und Aufklarung auch der praktischen
MafBnahmen. Vorkehrungen zum Ausschank von
Selterwasser, Milch, Limonaden und Kaffee, das Feil-
bieten von Frichten usw. sind sicherlich gute und
nitzliche Einrichtungen, aber solange die eigentlichen
Ausschankstatten des Alkohols, die Gasthauser, un-
beirrt durch das harmlose Geplédnkel mit solch leichten
Mitteln, ruhig weiter auf einen mdglichst hohen Ver-
brauch geistiger Getrdnke hinarbeiten, solange also im
Brennpunkt der Alkoholfrage alles beim alten bleibt,
kann ein wesentlicher Fortschritt nicht erzielt werden.

Das Gasthaus an sich ist, besonders in unserer Zeit
des gesteigerten Verkehrs, eine durchaus notwendige
Einrichtung, welche bestimmte wirtschaftliche und
soziale Aufgaben zu erfullen hat. Wenn diese Aufgaben
nicht Gberall erfillt werden, so liegen die Grinde dafir

in der Hauptsache in den beiden folgenden Momenten:

1 Dadurch, daB der Schankbetrieb von einer Er-
laubnis der Behdrden abhdngig gemacht wird, entsteht
ein Monopol, das dem Besitzer unter Lhnstdnden groRen
geldlichen Nutzen bringt. Dieser Nutzen druckt sich
aus in dem Betrag, um den der Verkaufswert eines Gast-
hauses den Preis eines Gebaudes gleicher Beschaffenheit
an demselben Ort Ubersteigt. Es kommt vor, besonders
in unserm Industriegebiet bei neu erstehenden Zechen
oder Fabriken, dalR der erste Erwerber einer Wirtschafts-
konzession sein Anwesen um das 3-5fache der Selbst-
kosten verkauft und einen muhelosen Gewinn erzielt,
der zuweilen 100 000 Ji weit Ubersteigt. Dieser Gewinn
wird um so grofRer sein, je mehr der erste Wirt imstande
war, den Alkoholverbrauch zu steigern, und ein um so
eintraglicheres Geschéaft er damit dem spédtem Erwerber
Uberliefern kann. Die Aussicht auf Gewinn ist also hier
die Ursache, den Alkoholverbrauch mit allen Mitteln
hochzutreiben.

2. Der zweite Erwerber befindet sich infolge des
hohen Kaufpreises in einer Zwangslage. La&Rt er den
Verbrauch sinken, so ist er auflerstande, die Verzinsung
des Kaufkapitals zu erreichen — er mufB also mindestens
den Verbrauch auf der Hohe halten, falls er nicht schon
seine kiinftige Steigerungsfahigkeit im Kaufpreis noch
mitbezahlt hat und dadurch gezwungen wird, noch mehr
Bier und Schnaps zu verkaufen als sein Vorgéanger.
Hier ist also der hohe Alkoholverbrauch einfach Existenz-
frage fur den Wirt. Und da nun %e meisten Wirte die

Wi irtschaften aus anderer Hand Ubernehmen, so st
trotz des grofRen Verkaufsiiberschusses bei Bier und des
noch groBem bei Schnaps die Behauptung der Wirte,
daB sie mit den groften wirtschaftlichen Schwierigkeiten
zu k&mpfen haben, richtig.

Mit der Alkoholfrage aber allein ist das Thema noch
keineswegs erschopft. Die Sucht oder die Notwendigkeit
zu verdienen wirkt dahin, daf sich die Wirte nach Mdg-
lichkeit von der Verabreichung von Speisen fernzu-
halten bemuhen, weil hier vom Publikum ein gleicher
Aufschlag wie auf die geistigen Getrdnke nicht zu-
gelassen wird. Man hilft sich mit einem Aufschlag auf
das sogenannte »trockene Couvert« oder mit dem Trink-
zwang. In der Mehrzahl der kleinen Wirtschaften aber
sind Speisen entweder garnicht oder nur in unbe-
friedigender Beschaffenheit zu erhalten. Die Art, wie
das Gasthaus betrieben wird, ist aber auch fir die Lohn-
frage von Belang, denn die Bedeutung des Lohnes ist
wesentlich verschieden,jenachdem den Arbeitern anLohn-
tagen in der Kneipe ein grofer Teil ihres Lohnes abge-
nommen wird oder nicht. Kommen doch leider genug
Félle vor, dal Arbeiter ihren ganzen Lohn im Gasthaus
los werden,wéhrend die Familie der Armenunterstiitzung
anheimféllt. Auch darf die Gefahr fir den Betrieb
nicht unterschatzt werden,wenn in der Nahe eines in-
dustriellen Werkes oder einer Zeche ein Wirt tdtig ist,
der mit allen Kniffen und Griffen die Arbeiterschaft
dauernd an den Schanktisch zu fesseln versteht. Nehmen
wir zu diesen grofen Schaden noch die mancherlei
kleinen Mif3stdnde, wie Trinkgelderunwesen, Borgsystem
usw., so dirfen wir — wenn es auch gewill eine
groBe Zahl von Wirtschaften gibt, die ihre wirtschaft-
lichen und sozialen Zwecke voll erfullen — mit gutem
Gewissen erkldren: Eine Reform unsers Gast-
hausgewerbes ist eine Notwendigkeit.

Wie kann diese Reform aber nun erreicht werden?
Es gibt radikale Leute, die von einer Reform lberhaupt
nichts wissen wollen — ihre Losung ist: Beseitigung
aller Wirtshduser mit Getrdnke-Ausschank, jeder Mdg-
lichkeit zum Verbrauch geistiger Getrdnke in und
auBer dem Hause, Umwandlung aller Weinbau-
und Getreidebaufldchen, soweit sie zur Erzeugung
alkoholhaltiger Getrdnke in Frage kommen, zu Feld-
fruchtacker und Verweisung allen Trinkalkohols in die
Apotheke unter Verausgabung in Mengen, deren Be-
stimmung in jedem Falle arztlicher Vorschrift unterliegt.
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Uber solche Forderungen geht man zur Tagesordnung
tber. Will man EinfluR auf die Menschen gewinnen,
will man ihnen bezlglich ihrer Trinksitten andere An-
schauungen beibringen, so kann das jedenfalls nur mit
Einrichtungen geschehen, mit denen man an sie heran-
kommt.  Sitten und Uberlieferungen, die seit Jahr-
hunderten im Volk eingewurzelt sind, lassen sich nur
langsam in mihsamer Arbeit durch Generationen hin-
durch uméndern. Deshalb wdre ein allgemeines Vor-
gehen, von jetzt ab nur alkoholfreie Gasthduser zu
schaffen, taktisch falsch, denn aufler von einigen wenigen
der Enthaltsamkeitsbewegung nahestehenden Leuten
wirden solche Gasthduser im grofRen und ganzen kaum
besucht; sie wirden auch nur unter ganz besondern
Umstdnden wirtschaftlich durchfihrbar sein.  Ohne
diese Bedingung aber 1&4Bt sich kein soziales Unternehmen
in groBerm Stil und auf die Dauer durchfihren, am
allerwenigsten ein Unternehmen, dem die gewaltige
Macht des Alkoholkapitals gegenubersteht. Wir hatten
jedoch gesehen, daB der Hauptanreiz fiir Wirte, ihre
Gaste zu einem maglichst hohen Verbrauch geistiger
Getranke zu veranlassen, einmal in der Aussicht auf
hohen Gewinn besteht und das andere Mal in dem Zwange,
die hohen durch den Konzessionswert geschaffenen
Zinsen zahlen zu missen. Daraus ergibt sich der von
der Gasthausreform zu beschreitende Weg:

Der Wirt mulR Beamter einer Organisation sein,
die keinen d&ndern Gewinn als hdchstens die
gewohnliche Verzinsung des angelegten Kapitals
aus dem Betrieb der Gasthduser erzielen will.
Man kénnte zun&chst annehmen, dall die Gemeinden,
deren Interesse auf die Wohlfahrt ihrer Mitglieder ge-
richtet sein sollte, die hierzu geeignetsten Organe wéren;
aber die Praxis hat gelehrt, daB sie in der Mehrzahl
ganzlich versagen, sobald sich die Maéglichkeit zeigt,
auf dem Weg uber das Gasthaus ihr Gemeindeein-
kommen zu vergrdfRern. Ja die Gefahr, dall ein unsozial
betriebenes Gemeindegasthaus einen noch grofem
Schaden anrichtet als ein Gasthaus in privaten Handen ist
groBer, weil die Gemeinde mancherlei Mittel an Hand hat,
ein solches Gasthaus »florieren« zu lassen, die sonst
fehlen. DaB dem so von der Gemeinde im Gasthaus
erzielten Gewinn vielleicht an anderer Stelle (Armen-
pflege, Krankenlasten, Polizeietat usw.) ein viel groRerer
Passivposten gegenibersteht, wird oft ibersehen. Die
Gemeinde ist ein unsicherer Gasthausreformer, eine
Erfahrung, welche man auch in Schweden mit
dem Gothenburger System gemacht hat. Bewdhrt
haben sich bisher in Deutschland sowohl als auch
in England und anderwdrts am besten die gemein-
nutzigen Gasthaus-Gesellschaften, welche in den Per-
sonen ihres Vorstandes die Gewahr fir eine soziale
Leitung des Unternehmens bieten. In diesen Gesell-
schaften ist der Wirt mit festem Gehalt angestellt und
in keiner Weise am Ausschank geistiger Getrénke
interessiert; dagegen wird groBer Wert auf die Ver-
abreichung guter Speisen und die Schaffung eines
billigen Mittagstisches gelegt. Ein besonderer Beamter
beaufsichtigt neben den Vorstandsmitgliedern die Wirte
und ihre Geschaftsfihrung und halt auf strenge Durch-
fuhrung der von der Gesellschaft erlassenen Vorschriften.

Ein Trinkzwang besteht in keiner Reformwirtschaft;
meist sind den Wirtschaften Lesezimmer angegliedert,
welche betreten werden kdnnen, ohne dall die Besucher
zur Entnahme irgendwelcher Speisen oder Getrénke
verpflichtet sind. Im Ubrigen wird das Reformgasthaus
duBerlich wie jede andere Wirtschaft gefuhrt. Wo es
angangig ist, wird die Verausgabung von Schnaps aus-
geschlossen; wo sie aber nicht ausgeschaltet werden
kann, ohne daR die Wirtschaft unbesucht bliebe, fehlt
jeder Druck des W'irtes auf die Gdste. Fir eine groRe
Zahl tichtiger Wirte bildet das Reformgasthaus eine
gute und sichere Lebensstellung; der in dem Reform-
gasthaus herrschende solide und ruhige Ton ist oft
gerade fur die besten Wirte ein Anreiz, sich um An-
stellung als Verwalter bei der Gasthausgesellschaft zu
bemihen.

Der andere Punkt, der Zwang zu einem Hinwirken
auf maoglichst groRen Alkoholverbrauch infolge der
teuer erworbenen Konzession aus anderer Hand, legt
es nahe, erste Konzessionen zu erwerben. Bedenkt
man, daB die Konzessionsbehérden mit der Erteilung
der Konzession irgendeiner Person, ohne dall meist ein
Verdienst dieser vorliegt, ein oft sehr groBes Geld-
geschenk machen, so sprechen die oben ausgeflhrten
Griinde mehr und mehr dafir, diese Erlaubnis in erster
Linie an gemeinnitzige Gesellschaften zu verleihen, bei
denen eine unzweckmaRige oder gar schédliche Ausibung
der Konzession ausgeschlossen ist.

In unserm rheinisch-westfalischen Industriegebiet ist
es in erster Linie die gemeinniitzige Gasthaus-
Gesellschaft fir Rheinland wund Westfalen,
G. m. b. H. zu Dortmund, die sich mit der Reform
des Gasthauswesens befallt. Die Gesellschaft, deren
Vorstand sich vornehmlich aus sozial interessierten
Kreisen der GroRindustrie (Harpener Bergbau-A.G.,
Bochumer Verein, Zeche Neuessen, Kupferhitte
C. Berg A.G. usw.) und den Landkreisen (Dort-
mund, Gelsenkirchen, Solingen usw.) zusammensetzt,
entfaltet ihre Tatigkeit seit 4 Jahren; sie fihrt z. Z
folgende Gasthauser:

Zechengasthaus Viktoria,
" Preulen I,
" Teutoburgia,
Ledigenheim der Kupferhutte C. Berg A.G.,
. des Gemeinnitzigen Bauvereins Werdohl,
" N Dahlerbrick,
" der Chemischen Fabrik Siesel,
" der Eisenbahnwerkstitte Opladen,
" der Eisenbahnwerkmeisterei Rath.
Im Bau: Ledigenheim der Zeche Gneisenau,
Speiseanstalt im Postamt Dortmund,
Hagen,
" Bochum.
" " ., Gelsenkirchen,
Reformwirtschaft zu Wiesdorf,
" am Cranger Hafen,
Kantine am provisorischen Giterbahnhof Wanne.

Da in den Ledigenheimen und Postspeiseanstalten
nur leichtes Bier verabreicht wird, so findet Branntwein-
ausschank nur in 6 Wirtschaften von 17 statt; aber auch
in diesen wird nach Mdglichkeit die Verausgabung von



Bier gegenuber dem Schnaps durch eine besondere
Preispolitik gefdrdert. Die Gasthausgesellschaft hat
sich aber nicht damit begniigt, auf dem Gebiet der Gast-
hausreform selbst praktisch vorzugehen, sie hat sich auch
die Auskunfterteilung an Interessenten und deren Be-
ratung angelegen sein lassen. Eine groRe Zahl von Zechen
und industriellen Werken hat sich bei Einrichtung von
Wirtschaften und Kantinen Rat von der Gesellschaft
geholt und hieraus Nutzen gezogen. DaR so oft Werks-
kantinen und Speisewirtschaften nicht Anklang bei der
Arbeiterschaft finden, liegt haufig in ihrer verkehrten
Anlage und Betriebsorganisation. Mitunter sind sie auch
Gberhaupt nicht am Platz und die Gesellschaft hat
deshalb Ofters von ihrer Errichtung nach Prifung der
oOrtlichen Verhéltnisse abraten mussen. Die verhdltnis-
maRig groBe Zahl von Ledigenheimen, welche teilweise
mit erheblichem Kostenaufwand von der sauerldndischen
Industrie geschaffen sind und sich vorzlglich bewé&hren,
verdanken nicht zum geringsten Teil ihre Entstehung
den Anregungen, welche von der Gasthausgesell-
schaft ausgegangen sind; weitere Anstalten der gleichen
Art in dem dortigen Industrierevier werden geplant,
wobei stets die Gasthausgesellschaft als Mitarbeiterin be-
teiligt ist. In der Mehrzahl der Féalle konnte die Gast-
hausgesellschaft eine wesentliche Verbilligung der ersten
Plane durch entsprechende Anderungen empfehlen
— Anderungen, welche zudem noch Verbesserungen
der urspriunglichen Projekte darstellten, denn diese

Die Huttenzechen

rihrten von Architekten her, die auf diesem Spezial-
gebiet keine Erfahrung besalen. Es wére zu winschen,
daB in unserm Industriegebiet diese gemeinnitzige
Gesellschaft viel mehr als bisher zum Betrieb von
Werkspeiseanstalten und Kantinen hinzugezogen und
daB namentlich vor der Einrichtung solcher Anstalten
ihr kostenloser Rat eingeholt wiirde. Bei Gewinnung der
Gesellschaft fir den Wirtschaftsbetrieb auf Zechen und
WErken darf nicht tUbersehen werden, daB eine grofRe
Gasthausgesellschaft durch GroReinkauf und zentrali-
sierte Verwaltung in der Lage ist, Speisen und Getrénke
zu erheblich billigem Preisen als der Privatmann zu
verabreichen, und gerade auf dem Gebiet der Speise-
verpflegung sucht sie sich in erster Linie zu betdtigen
Die bisherige gute Entwicklung der Gesellschaft
148t erwarten, daB sie immer mehr auf Verstdndnis
aller beteiligten Kreise wird rechnen kénnen. Dal
es an Anfeindungen, besonders aus den Kreisen der
Wirte, nicht fehlt, bedarf nicht der Erw&hnung, aber
wir sind der Ansicht, daB durch eine Reform des Gast-
hauswesens der Wirtestand nur Nutzen haben kann.
Vornehmlich ist es aber die Industrie, die aus der Arbeit
der rheinisch-westfdlischen Gasthausgesellschaft und
aus einer Gesundung der Verhaltnisse im Wirtschafts-
wesen infolge der daraus entspringenden ginstigen Ein-
wirkung auf die wirtschaftliche Lage und Gesundheit
der Arbeiterschaft ihren Vorteil zieht.

im Jahre 1912.

Von Dr. Ernst Jingst, Essen.

Wadhrend im SchoBRe des Rheinisch-Westfalischen
Kohlen-Syndikats im Laufe des letzten Jahres die
Verhandlungen zur Lésung der Huttenzechenfrage ihren
Fortgang genommen haben, ist in der Offentlichkeit
der Gegensatz der beiden Zechengruppen, der reinen und
der Hittenzechen, vollig zuriickgetreten. Das hat seinen
Grund darin, daB die Lage des Kohlenmarktes in 1912
den Widerstreit der Interessen der beiden Parteien,
wenn auch bloR voriibergehend, zum guten Teil gegen-
standslos machte. Wie die nebenstehende Zusammen-
stellung Uber die Forderung der Huttenzechen in den
letzten beiden Jahren erkennen 14Rt, haben diese in
1912, ungeachtet ihrer Vorzugsstellung im Syndikat,
die Gunst der wirtschaftlichen Verhéltnisse entfernt
nicht in dem gleichen MaR auszunutzen vermocht
wie die »reinen« Zechen. Letztere haben einen Forder-
zuwachs von 5,58 Mill. t = 9,32%, die Huttenzechen
dagegen einen solchen von nur 1,62 Mill. t = 5,97%
zu verzeichnen. » -

Eine Zunahme der Fd&rderung weisen samtliche
Huttenzechengesellschaften auf, sie ist aber im ein-
zelnen auBerordentlich verschieden. Der gewaltigen
Steigerung um 510000 t = 44,39% bei Aumetz-Friede
steht der Mindestzuwachs — der Verhéltniszahl nach —
von 1,36% bei Deutsch-Luxemburg (+ 66 000 t) gegen-
Uber. Fordersteigerungen von mehr als 100 000 t finden
sich aufer bei Aumetz-Friede noch bei Phoenix

Forderung der Huttenzechen in 19121

Hiittenzechen 1911 1912 41912 gegen 1911
t t t %
Aumetz Friede........... 1148 635 1658 484 + 509 849 +44,39
davon:
General...n. 237064 232 419- 4645 - 1,96
Ickern — 306 079 + 306 079 —
Victor 911571 1119986 + 208 415 +22,86
Bochumer Verein ... 881 812 1002 175 + 120 363 +13,65
davon:
Carolinenglick......... 447 064 494 195 + 47 131 +10,54
Engelsburg .....cccoe.. 434 748 507 980 + 73232 +16,84

Deutscher Kaiser ... 4027 450 4144500 + 117050 + 2,91
Deutsch-Luxemburg . 4870017 4936 164 + 66 147 + 1,36

davon:

Adolf v. Hansemann. 537 069 640523 + 103 454 +19,26
Bruchstrale ............ 673 068 678 460 + 5392 + 0,80
Carl Friedrich's Erb-

Stolln. i, 267 344 252 008 - 15336 - 5,74
Dannenbaum .......... 699 348 673472 - 25876 - 3,70
Friedlicher Nachbar. 541536 503 790 - 37 746 - 6,97
Gluckauf Tiefbau... 292 236 300 584 + 8348 + 2,86
Hasenwinkel.............. 322685 333659 + 10974 + 3,40
Kaiser Friedrich ... 294817 291041 . 3776 1,28
Prinz Regent \

Julius Philipp 625 783 621 902 3881 - 0,62
Friederika

Tremonia ..o 309194 325429 - 16235 + 525
Wiendahlsbhank 306 937 315296 + 8359 + 2,72

1Fir die Zechen Victor und Tremonia, die erst im Laufe des
Jahres 1911 die Huttenzecheneigenschaft erlangt haben, ist des Vergleicns
wegen die Foérderung fur das ganze genannte Jahr eingesetzt worden.
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1911 1912 + 1912gegenl9ll
t t t %

Hittenzechen

Gelsenkirchen (Pluto) 1121310 1197250 +

Georgs-Marienhutte

75940 + 6,77

(Werne) 406 654 474390 + 67 736 +16,66
Gutehoffnungshiitte . 3484463 3572004 + 87541 + 2,51
davon:
Ludwig .o 200 186 197537 — 2649 - 1,32
Oberhausen.............. 3284277 3374467 + 90190 + 2,75
Hoesch (Westphalia). 1277376 1371035+ 93659 + 7,33
Kruppsche Zechen .. 2600293 2721320 + 121027 + 4,65
davon:
Hannibal ... 940015 955605 + 15590 + 1,66
Hannover ... 1149 898 1207 214 57 316 + 4,98
Salzer u. Neuack. . .. 510380 558501 + 48121 + 9,43
Mansfeld.....ccoovennee. 515704 543585+ 27881 + 541
Minister Achenbach . 777 081 904 768 + 127 687 +16,43
PhoeniX. .. 4958 301 5107 104 + 148 803 + 3,00
davon:
Graf Moltke.............. 1337659 1377085+ 39426 + 2,95
Horder Kohlenwerk . 613214 611 898 _ 1316 - 0,21
Holland.....cooveevnne. 975417 1043071 + 67654 + 6,94
Nordstern. . 1135623 1171620 + 35997 + 3,17
Westende......cocoeveuenene 896 3S8 903 430 + 7042 + 0,79
Rheinische Stahlw.
(Centrum) .o 1066 618 1122239 + 55621 + 521

zus. Huttenzechen .. 27 135714 28 755018 +1 619 304 + 5,97
Reine Zechen . 59946 689 65 531 323 +5 584 634 + 9,32

Forderung im Kohlen-
Svndikat ... 87 082 403 94 286 341 +7 203 938 + 8,27

(+- 1490001 = 3,00 %), Minister Achenbach (+ 128 000 t
= 16,43%), Krupp (+ 121000 t = 4,65%), Bochumer
Verein (+- 120000 t = 13,65%) und Deutscher Kaiser
(+ 117000t = 2,91%). Bei den &ndern Gesellschaften
ist die Zunahme der Fdrderung verhdltnismaRig z. T.
erheblich gréBer als bei den vorgenannten, wennschon
sie der absoluten H6he nach dahinter zuriickbleibt.

Auch in der Koksherstellung haben die reinen
Zechen im letzten Jahr ein glnstigeres Ergebnis er-

Kokserzeugung auf den Zechen der Hitten-
zechengesellschafte n.

Kokserz.eugung +1912 gegen 1911
1911 j 1912
t t t %
Aumetz Friede ... 550 094 841 932 + 291 838 + 53,05
Bochumer Verein ... 248 220 261 074 + 12854 + 5,18

Deutscher Kaiser ... 1179 144 1292073 + 112929 + 9,58
Deutsch-Luxemburg . 1575703 1819 368 + 243 665 + 15,46

Gelsenkirchen (Pluto) 354524 375019 + 20495+ 5,78
Georgs-Marienhi tte
(WErne) oo, 94193 99902+ 5709 + 6,06
Gutehoffnungshitte . 760360 814669 + 54309+ 7,14
Hoesch (Westphalia). 332303 508 915 + 176 612 + 53,15
Kruppsche Zechen .. 745822 838387 + 92565 + 12,41
Mansfeld....coeorrnnnn. 236 458 246 973 + 10515 + 4,45
Minister Achenbach . 214360 239 740 + 25380 + 11,84
PhoenixX .coecviinines 619 148 581878 — 37 270 — 6,02
Rheinische Stahlw. 359270 354148 — 5122 — 1,43
zus. Huttenzechen 7269 599 8274 078 + 1004 479 + 13,82
Reine Zechen ... 9813017 11 559 174 + 1746 157 + 17,79

Kohlen-Syndikat
Anteil der reinen
Zechen an der Pro- 7o
duktion im Syndikat  57°44 58,28

. 17 082 616 19 833 252 + 2750 636 + 16,10

[

zielt als die Huttenzechen, indem sie ihre Produktion
um 1,7 Mill. t = 17,79% erhohten, wahrend die Hitten-
zechen ihre Kokserzeugung nur um 1 Mill. t = 13,82%
steigerten und damit ihren Anteil an der Gesamt-
herstellung im Syndikat von 42,56 auf 41,72%
zuriickgehen sahen. Zwei der Hiuttenzechengesell-
schaften haben auf ihren Zechen sogar im letzten
Jahr weniger Koks produziert als in 1911, es
sind dies Phoenix (— 37000t = 6,02%) und die
Rheinischen Stahlwerke (— 5000 t = 1,43%). Der
grofRten Steigerung begegnen wir auch [hier bei Aumetz-
Friede (+ 292000t = 53,05%), sodann bei Deutsch-
Luxemburg (+- 244 0001 = 15,46%), Hoesch (+- 177000t
= b53,15%) und Deutscher Kaiser (+- 113000 t =
9,58%).

Die Huttenzechengesellschaften stellen Koks nicht
nur auf ihren Gruben her, sondern z. T. auch auf ihren
Huttenwerken.  Die Produktion der auf diesen ge-
legenen Batterien hat aber im Berichtsjahr nicht nur
nicht zugenommen, sondern ist um 58 000 t zurlck-
gegangen. Die Abnahme entfallt in der Hauptsache auf
Hoesch f— 103 000 t), das anderseits aber auch, wie wir
bereits sahen, die Produktion seiner Grubenkokerei
um 177 000 t gesteigert hat. Bei Phoenix wird der
Ausfall der Koksherstellung auf seinen Zechen von
37000 t durch die Mehrerzeugung der Hittenkokereien
von rd. 49000 t wieder reichlich ausgeglichen, da-
gegen steigert er sich durch deren Minderproduktion
bei den Rheinischen Stahlwerken von 5000 t auf
17000 t. EinschlieBlich der auf den Hittenkokereien
hergestellten Koksmengen stellt sich der Antel der
Hittenzechen an der Kokserzeugung im Syndikat in
1912 auf 45,80% gegen 47,33% im Vorjahr.

Kokserzeugung auf den Hutten der Hitten-
zechengesellschaftenl

1911 1912
t t
Phoenix: 825 311 874 246
davon
Phoenix, Duisburg-Ruhrort . . . . 357 376 381 696
Bergeborbeck 40 905 41 299
Kupferdreh 22 274 20 938
Hoerder Verein, Hoerde 370 657 396 581
Dortmund . . .. 34 099 33 732
Deutsch-Luxemburg ... 135 350 140 732
Gutehoffnungshiutte, Oberhausen . . 49 698 44 484
Eisen- u. Stahlwerk Hoesch, Dortmund 207 756 105 029
Gelsenkirchen (Pluto) ... 100 222 108 418
Rhein. Stahlw., Duisburg-Meiderich . 231 516 219 052

zus. 1549 853 1491 961

1 Die Kokereienvon Deutscher Kaiser und Sélzer u. Neuack sind als
Zechenkokereien 711 betrachten.

Die Nebenproduktengewinnung verzeichnet im
Berichtsjahr im Zusammenhang mit der starken Zu-
nahme der Kokserzeugung bei beiden Zechengruppen
ebenfalls eine betrdchtliche Steigerung. Die Hutten-
zechen konnten bei einer Zunahme ihrer Koks-
produktion um 13,82% ihre Herstellung von schwefel-
saurem Ammoniak um 12501 t = 13,40% und
ihre Erzeugung von Teer um 35915 t = 17,45%
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Xebenproduktengewinnung auf den Zechen-
kokereien der Hiuttenzechengesellschaften.

Schwefelsaures

Ammoniak i eer
1911 1912 1911 1912
t t t t
Aumetz-Friede . . . 6 392 11 036 13 076 25 867
Bochumer Verein . . 3215 3 252 6 349 6 204
Deutscher Kaiser . . 18 455 20 657 42 982 47 524

Deutsch-Luxemburg 20 005 21 800 34 208 40 866
Gelsenkirchen (Pluto) 5 764 5793 16 552 16 920
Georgs-Marienhitte

(Werne) . . . N 1780 1720 4 759 4 850
Gutehoffnungshiitte . 9 302 9 622 19 583 22 872
Hoesch (Westphalia) 2512 4 195 6 345 11 042
Kruppsche Zechen 9 922 10 867 24 984 27 740
Mansfeld........ccccoeeenene 2 634 2 853 3 802 4 224
Minister Achenbach . 3 150 3 360 8 725 9 045
Phoenix .......ccccevvenne. 7570 8 169 19 346 20 014
Rheinische Stahlw. . 2 594 2 472 5 142 4 600
zus. Huttenzechen . 93 295 105 796 205 853 241 768

Reine Zechen 129 463 150 911 341 291 400 068

Kohlen-Syndikat 222 758 256 707 547 144 641 836
Anteil an der Produk-

tion im Syndikat: 9 /o
Hittenzechen . . . 41,88 41,21 37,62 37,67
Reine Zechen . . . 58,12 58,79 62,38 62,33

steigern, und die reinen Zechen erzielten bei einer um
17,79% groBem Koksproduktion als in 1911 in der
Gewinnung von schwefelsaurem Ammoniak einen Zu-
wachs von 21448 t = 16,57% und in der Herstellung
von Teer einen solchen von 58 777 t = 17,22%.

Im Anschluf3 an die im Vorausgegangenen gemachten
Angaben Uber die Produktion der Hittenzechen im
letzten Jahr sei im Folgenden eine kurze Darstellung
der Entwicklung der Hittenzechenfrage unter
dem neuen Syndikatsvertrag vom Jahre 1903/04
geboten. lhren Kernpunkt bildet das Vorrecht der
Huttenzechen, die dem Betrieb ihrer Eisenwerke
dienenden Brennstoffmengen umlagefrei und ohne An-
rechnung auf die Beteiligungsziffer ihrer F&rderung
zu entnehmen. Was diesem Vorrecht eine so grolie
Bedeutung gab war der Umstand, daR die Zahl der
Huttenzechen nicht ein flr allemal durch den Syn-
dikatsvertrag festgelegt war. Zwar legte die Mehrzahl
der Syndikatsmitglieder diesen so aus, das Reichs-
gericht stellte sich jedoch in dem 1904 von der Deutsch-
Luxemburgischen Bergwerks-und Hitten-A.G. gegen
das Syndikat angestrengten ProzeB zur Erringung
der Huttenzecheneigenschaft fir ihre beiden Neu-
erwerbungen, die Zechen Hasenwinkel und Friedlicher
Nachbar, auf einen dndern Standpunkt. Seine Ent-
scheidung ging in voller Anerkennung des von der
Kl&gerin erhobenen Anspruchs dahin, dall jede Hutten-
zeche nach Belieben reine Zechen aufkaufen konne,
mit der Wirkung, daR dem ganzen Komplex die
Huttenzechenvorrechte zuk&men, m. a. W., daf der
ganze Selbstverbrauch der neugeschaffenen Gemein-
schaft umlagefrei und ohne Anrechnung auf die Be-
teiligungsziffer aus ihren eigenen Zechen gefdrdert
werden kdnne. Dieses Urteil war deshalb von so groRer
Tragweite, weil danach eben die Zahl der Hittenzechen

Gluckauf 865

keineswegs endgultig festgelegt war und somit die
standige Gefahr einer weitern Verringerung der der
Imlage unterworfenen Absatzmenge bestand.

Auf der &ndern Seite war auch der Brennstoffbedarf
der den Huttenzechengesellschaften gehérigen Eisen-
werke in seiner Hohe nicht durch den Syndikatsvertrag
bestimmt; mit deren Ausbau wuchs er ganz von selbst
und erfuhr durch Ankauf von Werken eine weitere
Steigerung, ohne daR der hierdurch bedingte Mehr-
verbrauch nun der Umlage unterworfen worden und
auf die Beteiligung in Anrechnung gekommen wadre.
Das Syndikat wollte diese Auslegung des Vertrags
allerdings nicht gelten lassen, es konnte jedoch mit seiner
Ansicht in einem gleichfalls mit Deutsch-Luxemburg
gefihrten ProzeR nicht durchdringen und muf3te dem
Anspruch dieser Gesellschaft stattgeben, auch den
Selbstverbrauch der 1906 von ihr gekauften Friedrich-
Wilhelmshitte zu Milheim umlagefrei und ohne An-
rechnung auf die Beteiligungsziffer zu fordern.

Diese reichsgerichtlichen Entscheidungen gaben
naturgem&B den Fusionsbestrebungen in der nieder-
rheinisch-westfalischen Montanindustrie einen starken
Anreiz. In ursédchlichem Zusammenhang damit stand
zunédchst die 1907 erfolgte Angliederung der A.G.
Steinkohlenbergwerk Nordstern an die A.G. Phoenix.
Hierher gehodren ferner die 1908 und in den Folge-
jahren von Deutsch-Luxemburg vollzogenen Ankdaufe
der Zechen Louise Tiefbau, Bruchstrale, Wiendahls-
bank, Kaiser Friedrich und Tremonia, wogegen bei der
Vereinigung mit der Dortmunder Union der Erwerb
der Huttenzecheneigenschaft fiir deren drei Kohlen-
werke nicht in Frage kam, da diese sie bereits besaBen
Die Anfang 1907 erfolgte Verschmelzung der Gelsen'
kirchener Bergwerks-A.G. mit dem Schalker Gruben"
und Hittenverein und dem Aachener Hitten-Aktien-
verein Rothe Erde stand mit den erwé&hnten Pro-
zessen in keiner Verbindung; sie war vielmehr schon
bei der Eingehung der Interessengemeinschaft der drei
Gesellschaften in Aussicht genommen und ist im
tbrigen auch vollzogen worden, ohne daB Gelsen-
kirchen das Hittenzechenvorrecht, abgesehen fir Pluto,
in  Anspruch genommen hétte. Bei der neusten
hierher gehérigen Vereinigung, dem Erwerb der Zechen
Victor und Ickern durch die Hittenzechengesellschaft
Aumetz-Friede im Jabre 1911, handelte es sich wieder-
um die Ausnutzung der durch die erwahnten Prozesse
geschaffenen Sachlage.

In der Zusammenstellung auf S. 866 wird eine
Ubersicht tiber die Entwicklung der Hittenzechen unter
dem neuen Vertrag geboten. Die darin aufgefihrten
Forderzahlen sind z. T. keine Jahresziffern, sondern
geben die Forderung fur die fraglichen Jahre seit dem
Zeitpunkt an, wo ein Werk das Vorrecht als Hitten-
zeche erhielt.

Danach ist die Forderung der Hittenzechen als
bevorrechtigter Werke von 13,1 Mill. t in 1904 auf
28,8 Mill. t im letzten Jahr gestiegen. In welchem
Umfang sich die Steigerung auf Kosten der reinen
Werke vollzogen hat, ergibt sich aus der folgenden
Tabelle.



Die Eigenschaft als Hittenzeche

erhielten

Aumetz-Friede ...
General
Victor .
Ickern

Bochumer Verein fur Bergbau und

GuBstahlfabrikation ...
Carolinenglick.....

Engelsburg....... .
Deutscher KaiSer. ..,
Deutsch-Luxemburgische Bergwerks-

U, HUtten-A.G .

Dannenbaum .

Friederika.......

Prinz Regent...

Hasenwinkel.............

Friedlicher Nachbar

Julius Philipp

Louise Tiefbau..

Bruchstrafe....

Wiendahlsban

Kaiser Friedrich

Tremonia....ceeevenene. .

Adolf von Hansemann............

Carl Friedrich's Erbstolin.

Glickauf Tiefbau ..cvevevcceenne,
Gelsenkirchener Bergwerks-A.G.

(Pluto)
Georgs-Marien-Bergw.-
Verein (Werne)
Gutehoffnungshutte.

Ludwig .

Oberhausen, Osterfeld......cccoeee.
Hoesch, Eisen- u. Stahlwerk (Kaiser-

stuhl 1/11)
Kruppsche Zechen.....inn,

Hannibal.....ccoooiiiceee

Hannover.....

Salzer-NeuacK...oveeevevevecierennns
Mansfeldsche Kupferschiefer bauende

Gewerkschaft. i
Minister Achenbach. .
Phonix, A.G. fir Bergbau u. Hutten-

betrieb

Westende

Hoérder Kohlenwerk...

Nordstern

Holland

Graf M oltKe oo
Rheinische Stahlwerke (Centrum)
Union, A.G. fur Bergbau, Eisen- u.

Stahlindustrie .eiiivciciicenns

Carl Friedrich's Erbstolln

Gluckauf Tiefbau..vvervivviiienns

Adolf von Hansemann..............

und Hutten-

*i3 Union

1

1

1903
3. 1911
1. 1912

10. 1903
1. 1904
dgl.

. 10. 1903

1. 1905
8. 1905
1. 1906
0. 1908

. 1909

3
1. 1911
4. 1911

1903
1. 1904

. 1903
1. 1904

1903
1. 1904

dgl.
dgl.

dgl.
4. 1907

10. 1903

1. 1904
dgl.
dgl.

zus.

1003

97 984
97 984

257 038
257 038

843 235
404 747
189 843
248 645

991 390

187 733
187 733

720 381
452 366
452 366

1904

56 239
56 239

641 694
19 820
321 874
1919 910

893 436
435 311
203 176
254 949

1 100 459

146 173
2 021 217
211 755
1 809 462

876 165
1886 894
643 418
896 401
347 075

449 019
362 621

1051 497
562 323
489 174

905 680 1022 868

>

686 860

1905

t

91 876
91 876

652 645
320 060
332 585
1950 778

1443 691
451 245
193 060
276 897
299 239
223 250

1015 643

181 834
2 311 070
185 635
2 125 435

874 868
1 960 826
712 328
902 389
346 109

444 973
445 962

1038 178
582 308
455 870

992 567

754 675

Forderung als Hittenzeche

1906 1907 1908
t t t
146 825 200 346 207 353
146 825 200 346 207 353
747 638 849 554 777 199
358 827 371 735 392 931
388 811 477 819 384 268
2 421 694 2 524 557 3 040 830
1879 926 946 798 2 166 411
451 831 594 771 679 623
212 065 103 406 14 870
299 783 353 76 476 847
370 917 393 218 379 344
544 600 488 846 483 388
730 12 790 9 314
15 681
107 344
1181 890 1 165400 1 181 800
45 315 211 418 318 196
2 875277 2821296 3007 342
191 332 195 597 199 143
2 683 945 2 625 699 2 808 199
1081 781 130 261 1 178 526
2 199 495 160 527 2 267 073
815 268 831 100 907 782
994 214 977 142 998 353
390 013 352 285 360 938
479 971 468 639 472 393
511 444 516 224 596 066
1197 438 3 316 540 4 260 832
700 708 707 181 654 124
496 730 509 677 533 963
648 333 957 113
623 574 899 511
827 775 1216 121
1144231 1112804 1049 538
867 761 884 337

3

3

[N

N = w

[N

- e

1909

t

230 498
230 498

850 901
397 353
453 548
599 717

052 663
698 243

566 710
279 210
609 285

639 255
259 960

108 430

353 232
124 164
197 875
926 289

199 303
426 728
933 249
075 946
417 533

487 911
649 696

495 453
757 003
600 005
014 083
910 665
213 697
992 603

917 487 1 004 297

1910

t

234 658
234 658

829 361
398 504
430 857
3 940 550

4 285 266
727 211

625 409
320 160
538 883

686 872
308 562

484 223
311 566
282 380

1095 040

368 583
3 368 528
190 051
3 178 477

1201 711
2 474 326!
936 366\
1 086 235
451 725

498 131
722 150

4 670 167
801 482
613 820

1 075 498
948 557

1230 810

1044 813

1911

t

996 707
237 064,
759 643

881 812
447 064
434 748
4 027 450

4 792 717
699 348

625 783
322 685
541 536

673 068
306 937
294 817
231 894
537 069
267 344
292 236

1 121 310

406 654
3 484 463
200186
3 284 277

1277 376
2 600 293
940 015
1 149 898
510 380

515 704
777 081

4 958 301
896 388
613 214

1135623
975 417

1 337 659

1066 618

1912

t

1658 484
232 419
1119 986
306 079

1002 175
494 195
507 980

4 144 500

4 936 164
673 472

621 902
333 659
503 790

678 460
315 296
291 041
325 429
640 523
252 008
300 584

1 197 250

474 390
3 572 004
197 537
3 374 467

1371 035
2 721 320
955 605
1207 214
558 501

543 585
904 768

5 107 104
903 430
611 898

1171 620

1043 071

1377 085

1122 239

4 455 807| 13 115 052|14 159 586(16 780 686| 19 308 701 21 441 046j23 575 596|24 733 284| 26 906 486|28 755 018

2 In den Besitz der Deutsch-Luxemburgischen Bergwerks- u. Hiutten-A.G, Ubergegangen.
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Kohlen-
Jahr  syndikat

Reine Zechen Hittenzec;hen

Ton der von der
absolut SfDdikats- absolut syndikats-

forderuog forderong
t t % t %

1904 67 496 444
1905 65 592 733
1906 76 947 659
1907 80 126 475
1908 81 995 946
1909 80 915 546
1910 83 820 702
1911 87 082 403
1912 94 286 341

54 381 392 80,57 13 115052 19,43
51 433 147 78,41 14 159 586 21,59
60 166 973 78,19 16 780 686 21,81
60 817 774 75,90 19 308 701 24,10
60 554 900 73,85 21 441 046 26,15
57 339 950 70,86 23 575596 29,14
59 087 418 70,49 24 733 284 29,51
60 175 917 69,10 26 906 486 30,90
65 531 323 69,50 28 755018 30,50

1904 betrug der Anteil der Hittenzechen an der Syn-
dikatsforderung nur 19,4, in 1912 dagegen 30,5%. Absolut
genommen ist allerdings auch die Gewinnung der reinen
Zechen noch gestiegen, aber in einzelnen Jahren hatten
sie sogar schon Ausfélle in der Férderung zu verzeichnen.

Wie weit die starkere Zunahme der Kohlengewinnung
der Huttenzechen auf deren Vorzugsstellung zuriick-
zufuihren ist, 1aBt sich anndhernd in der Weise bestimmen,
da® wir von ihrer Férderung in 1912 die Gewinnung
der Zechen in Abzug bringen, die die Hitten-
zecheneigenschaft nicht schon bei Erneuerung des
Syndikats besalen.sondern sie erst im Laufe der folgenden
Jahre erlangt haben u. zw. jedesmal die Gewinnung
des der Erlangung der Hittenzecheneigenschaft voraus-
gegangenen Jahres. Diesen Abzug haben wir fir jede
spater Hittenzeche gewordene Anlage noch um den
Prozentsatz zu erhdhen, der sich seit ihrem Ausscheiden
aus der Zahl der w»reinen« Zechen als deren Forder-
steigerung ergibt und der auch als wahrscheinliche
Forderzunahme auf Grund der Marktlage fur die neuen
Huttenzechen sich ergeben haben wirde, wenn sie »reine«
Zechen geblieben waren. Wir erhalten dann fur 1912 eine
»reine« Forderziffer — wie wir kurz sagen wollen — der
Huttenzechen von 22,45 Mill. t. Die hier in Abzug ge-
brachte Menge haben w'ir anderseits der Fdrderung
der reinen Zechen zuzuschlagen, um deren »reine« Forder-
ziffer zu erhalten, diese berechnet sich auf 71,84 Mill. t.
Der Unterschied in der prozentualen Zunahme der auf
diese Weise festgestellten Forderziffer der beiden Zechen-
gmppen seit 1904 — 71,14 und 32,11% — kann als Aus-
flud des Hittenzechenvorrechtes gelten.

An der Kokserzeugung im Syndikat waren die
Huttenzechen von vornherein starker beteiligt als an der
Kohlenforderung, und da sie ja den mineralischen
Brennstoff vorwiegend in der Form von Koks ver-
brauchen, so war zu erwarten, dal sie sich die Steigerung
ihrer Koksproduktion in ganz besonderm MaBR an-
gelegen sein lassen wirden. Das ist denn auch ge-
schehen, wie die folgende Zusammenstellung ersehen 14Rt.

Danach stellte sich der Anteil der Hittenzechen an
der Koksherstellung im Syndikat anfanglich auf 24,41 %
und betrug im letzten Jahr 41,72%. Um auch hier
wieder festzustellen, wieweit diese gewaltige Steigerung
ihrer Kokserzeugung ihrer Vorzugsstellung entspringt,
fihren wir eine entsprechende Berechnung durch wie
oben fir Kohle. Wir erhalten dann fir die Hutten-
zechen in 1912 eine »reine« Koksziffer' von 7,02 Mill. ft,

Glick aui
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Koksproduktionl

Reine Zechen Hittenzec hen

‘]ahr SKyOnhdlle:;t 1; tod der Ton er

1Sjndikats- S.TDdikats-
, Produktion produktioD

t t 1% t %

1904 10 932 177 8263421 75,59
1905 11 618191 8642073 74,38
1906 14 948 835 10883 628 72,81
1907 16 462 209 12091 760 73,45
1908 15 359 031 10509 184 68,42
1909 14 728115 9271011 62,95
1910 16 235 509 9810503 60,43
1911 17 082 616 9813017 57,44 7269 599 42,56
1912 19 833 252 11559 174 58,28 8274078 41,72

10hne die Kokserzeugung der Huttenkokereien der Hiuttenzechen-
gesellschaften, fir die wir nur bis 1907 zurickreichende Angaben be-
sitzen. Die betr. Mengen (156 Mill. t) mitberlcksichtigt, betrug der
Anteil der Huttenzechen an der Kokserzeugung im Syndikat in 1907
32,91 0/0 und in 1912 45,80 %.

2668 756 24141
2976 118 25,62
4 065 207 27,19
4 370 449 26,55
4 849 847 31,58
5457 104 37,05
6 425 006 39,57

d. i. eine Zunahme von 163% gegen 1904 und fur die
reinen Zechen eine solche von 12,81 Mill. t oder 55,03%
mehr als in 1904. Der grofe Unterschied der beiden
Steigerungssatze stellt die Bedeutung des Hittenzechen-
vorrechts in ein helles Licht.

Entsprechend der Zunahme ihres Anteils an der
Kokserzeugung haben die Hittenzechen auch ihre
Beteiligung an der Herstellung der wichtigsten
Nebenprodukte erh6ht, worlber fiir schwefelsaures
Ammoniak und Teer die folgende Zusammenstellung
AufschluB gibt.

Nebenproduktengewinnung

Reine Zechen Hittenzechen
1 von der j ton der

Jahr Kohlen-

Syndikat | Sinaikats- ! sjndikats-
( Produktion prodoklion
t t I % t %
Teer
1901 188 761 147 549 78,17 41 212 21,83

1905 244 385
1906 335 740
1907 393 797
1908 434 492
1909 451150
1910 504 654
1911 547 144
1912 641 836

191 305 78,28 53 080 21/72
251 542 74,92 84198 25,08
296 188 75,21 97 609 24,79
310 853 71,54 123 639 28,46
297 036 65,84 154114 34,16
329 939 65,38 174 715 34,62
341 291 62,38 205 853 37,62
400 068 62,33 241 768 37,67

Schwe felsaures Vmmoniak

.1904 75670 57 980 76,62 17 690 23,38
1905 96 795 73 017 75,43 23778 24,57
1906 136 680 98 713 72,22 37 967 27,78

1907 161 221
1908 175 085
1909 180 373
1910 202 970
1911 222 758
1912 256 707

116 005 71,95 45 216 28,05
120 744 68,96 54 341 31,04
116 077 64,35 64 296 35,65
123 697 60,94 80 273 39,06
129 463 58,12 93 296 41,88
150 911 58,79 105 796 41,21

Der gewaltige Vorsprung, den die Hittenzechen vor
den reinen Zechen in der Steigerung der Gewinnung
aufweisen, entspringt dem wachsenden Bedarf ihrer
Eisenwerke,den soweit wie moglich aus eigener Férderung
zu decken ihnen die Umlagefreiheit der betr. Mengen
als erstrebenswertes Ziel erscheinen lassen muf, Von



Selbstverbrauch der Hittenwerke
der Huttenzechengesellschaften.

Einschl.dervom Syndikat

Aus eigner Fdrderung >
zurlickgekauften Mengen

Jahr Zu- bzw. Abnahme Zunahme gegen
(_)Vgg%g?]rdas das Vorjahr
t t % t t %

1904 6936 580

1905 7339998 403418 5,82

1906 8308314 968316 13,19 8308314

1907 8164328 - 143986-1,73 9433022 1124708 13,54
1908 9592428 1428 100 17,49 10338480 905458 9,60
1909 11343612 1751 184 18,26 11918091 1579 611 15,28
1910 11918091 574479 5,06 13087 960 1169869 9,82
1911 12871393 953302 8,00 14017052 929092 7,10
1912 13760273 888880 6,91 15872464 1855412 13,24

1907 bis 1912 hat sich der Selbstverbrauch ihrer Hitten-
werke von 9,4 Mill. auf 1587 Mill. t gesteigert; von
dieser Menge entstammten 13,76 Mill. t oder 86,69%
der eigenen FoOrderung der Huttenzechen und waren

Technik.

Schienenbefestigung fir Grubenbahnen. Mit" der Ein-
fuhrung von Grubenlokomotiven und den damit verbundenen
schwerem Schienenprofilen trat das Bedurfnis einer zu-
verldssigen Schienenbefestigung immer mehr in den Vorder-
grund. Die bisher meist gebrauchliche Befestigung
durch Né&gel wird bei schwerem Schienenprofilen wohl noch
selten zur Anwendung kommen und erfordert aufmerksame
Beobachtung und haufigere Ausbesserungen.

Auf den Zechen Sterkrade und Hugo der Gutehoffnungs-
hutte ist die im folgenden beschriebene Schienenbefestigung
seit einigen Jahren bei samtlichen Lokomotivgleisen
eingefuhrt und hat sich im Betriebe sehr gut be-
wéhrt. Der groBe Vorzug dieser Befestigungl, die in den

Abb. 2.
Abb. 1 und 2. Schienenbefestigung fir Grubenbahnen.

1 Diese Schienenbefesti?ung wird von der Firma Ernst Brockhaus
& Co. in Wiesenthal (Westfalen) hergestellt.

Die Huttenzechen kauften vom Syndikat zurick.

Kohle Koks Briketts
Jahr t t t
1907 695 851 446 836 -
1908 430 860 245 850 _
1909 240 459 260 535 _
1910 451 735 560 145 -
1911 375 423 594 839 8 285
1912 589 648 1181 873 7 958

2,11 Mill. t vom Syndikat zuriickgekauft. Bei den
vom Syndikat zuriickgekauften Mengen handelt es sich
im wesentlichen um Koks, tife 4 L il i\ !

Seit 1904 hat sich der der eigenen Fodrderung ent-
nommene Teil des Huttenselbstverbrauchs fast ver-
doppelt, indem er von 6,9 auf 13,76 Mill. t stieg. Seine
Zunahme war im ganzen sehr stetig, nur im Hoch-
konjunktur]ahr 1907 erfuhr er einen Rickgang.

(SchluB folgt.)

Abb. 1 und 2 dargestellt ist, liegt darin, daB infolge der
eisernen Unterlegplatte die Schiene nicht unmittelbar auf
dem Schwellenholz aufliegt; hierdurch wird das sonst
stets zu beobachtende AbschleiBen der Schwellen infolge
der stdndigen Bewegung der Schienen und die damit ver-
bundene Lockerung der Schienen vermieden. Ein weiterer
Vorzug besteht darin, daR Unterlegplatte und Klemm-
plattchen bereits Uber Tage auf den Schwellen befestigt
werden koénnen und so die Arbeit in der Grube bei der
ungenigenden Beleuchtung wesentlich eingeschréankt wird.
An der Verwendungsstelle werden dieSchwellen auf Mal
gelegt, die Klemmpléattchen in die Langsrichtung der
Schiene gedreht und diese”selbst aufgelegt. Alsdann dreht
man die"Klemmpléttchen um 90°, so dal sie den Schienen-
ful erfassen, und schraubt mit einem Vierkantschlissel
die Uber"Tage nur lose angedrehte Steckschraube fest.
Wenn infolge Abrdstens desSchienenfuBes oder aus
sonstiger Veranlassung im spdtem Betriebe ein Nachziehen
der Befestigungsschrauben erforderlich wird, so kann dies
in einfacher und bequemer Weise mit Hilfe eines Vierkant-
schlussels erfolgen, der infolge seiner Lange dem Arbeiter
das Anziehen der Schrauben aus dem Stand gestattet.

Mit dieser Befestigung |4Bt sich die Verlegung der
Gleise sehr schnell bewerkstelligen. Dies ist z. B. nament-
lich wichtig, wenn, wie es 6fter vorkommt, alte Pferde-
forderstrecken fir maschinellen Betrieb umgebaut werden
missen. Da zum Umbau nur die Nachtschicht oder die
Sonntage zur Verfigung stehen, um die Fdérderung in den
Forderschichten nicht zu stéren, kommt es auf mdoglichst
groRe Leistungen an. Auf den genannten Zechen sind mit
dieser Schienenbefestigung in einer Schicht bis zu 100
und mehr Meter erzielt worden.

Beschadigungen durch entgleiste Wagen sind bei der
mehrjahrigen Verwendung niemals vorgekommen. G.
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Kohlengewinnung im Deutschen Reich im April 1913.
/Aus N. f. H., 1 u. L) Stein-  Braun- Stein-j Braun-
Stein- j Braun- Kok Stein- *Braun- Forderbezirk kohle Koks | ohlenbriketts
" . 0KS .
Forderbezirk kohle kohlenbriketts t ot t tot
t t t t 1t Jan. bis April
April
Oberbergamts- Oberbergamts-
bezirk bezirk
Breslau 1912 3807 415 171215 236 160 34306 37 253 Breslau 1912 15462 594 726 061 952 668 153 219 154 229
1913 3390879 195649 243478 36 194 44 108 1913 15971 422 770840 987 170182812 173 786
Halle a. S. 1912 5963 584 006 10000 6833 938 685 Halle a. S. 1912 287615019653 39 059 27 249 3 456 350
1913 3713813484 13190 6705 933560 1913 323315050415 52 777 251183 600 286
Clausthal 1912 61478 85006 6598 6366 12649 Clausthal 1912 277371 384372 27278 34207 49030
1913~ 81194 96196 6854 8283 11883 1913 319537 386884 27938 30057 48145
Dortmund 1912 7985575  — 1752553349380 — Dortmund 191231089 667  _ 6784 418 1365464
1913 9653009 — 2060362436421 — 191336859373  _ 8262365 1646818 —
Bonn 1912 1529359 1356 841 301 598 6955 381992 Bonn 1912 61730545 721 177 1208 253 30 475 1613 342
1913 1807 251 1718 689 330752 8650 503 816 1913 6806 901 6 573 393 1275 945 33 876 1924 905
Se. FreuRen 1912 13 384 42315 197 068 2 306 909 403 840 1370 579 Se. PreuBen 1912 53 005 562 21851263 9 011 676 16106145 272 951
1913 14 932 7045 824 018 2 654 636 496 253 1493 367 1913 59 960 466 22781532 10606195 1918 681 5 747 122
Bayern 1912 64 652 140517 — - - Bayern 1912 266974 572813 __ —
1913 69 958 160920 — - - 1913 267 843 643513  __ _ _
Sachsen 1912 333821 422449 4020 3235 89370 Sachsen 1912 1681813 1697 163 19652 18651 337 284
1913 474386 543 771 5638 5033 127457 1913 1859 6612 008 132 22 457 18830 440 379
ElsaB-Lothr.1912 278805 — 7848 —* - ElsaR-Lothr.1912 1129085 30002 _ _
1913 343958 — 8181 — - 1913 1291 485 31663 — _
-tbr. Staatenl912 . 595991  — - 146 788 Ubr. Staatenl912 — 2648733 __ - 616 212
1913 729335 — — 197 368 1913 — 2742844 — — 678 951
Se. Deutsches Se. Deutsches
Reich 1912 14 061 70116 356 025 2 318 777 407 075 1606 737 Reich 1912 56 083 43426769972 9 061 330 1629 i65 6 226 447
1913 15 821006 7 258 044 2 668 455 501 286 1818 192 1913 63 379 455 28176021 10660315 1937 511 6 866 452
Steinkohlenférderung im Oberbergamtsbezirk Dortmund im 1. Vierteljahr 1913.
Zahl Forderung Absatz und Selbstverbrauch . .
; derWerke im 1. Vierteljahr Zunahme im 1. Vierteljahr Zunahme Arbeiterzahl im
Bergrevier im ' ] : ) 1013 gegen L Vierteljahr
1. V.-J. 1912 1913 1913 gegen 1912 1912 1913 1912
1912 1913 t | t I t | % t : t 1912 1913
Hamm....... 10 9 464 849 634062 ! 169 213 36.4 464 418 634 503 170 085 10 835 13 533
Dortmund | 13 13 1012567 1201413 188 846 18.7 1017 431 1197 130 179 699 16 481 17 951
] 11 11 1643161 1998432 355271 216 1638 174 2005 521 367 347 25535 28 071
1 11 11 1391057 1688 739 297 682 21.4 1385537 1688 123 302 586 24 959 27 444
Ost-Recklingh 8 8 1669289 1975809 306520 18.4 1674369 1988692 314323 25537 28 285
West- 10 10 2038733 2646329 607 596 29.8 2047 496 2 682 364 634 868 33579 39 049
Witten......... 11 12 817 998 928 760 110762 135 817 882 927 175 109 293 12 694 13 675
Hattingen .. 14 15 650 379 716 349 65970 10,1 653 918 717 449 63 531 10 320 11110
Siid-Bochum 9 9 676 437 735 554 59117 i 8.7 680 205 742 611 62 406 11067 11996
Nord- ,, 6 6 1288069 1551938 263869 20.5 1284 281 1559 729 275 448 18 703 21 309
Herne ......... 8 8 1414 416 1667 287 252871 17.9 1409 133 1701 396 292 263 21087 22 590
Gelsenkirchen 6 6 12767731 1389154 112381 88 1276 926 1386 419 109 493 17 414 19 206
Wattenscheid 5 5 1223977 1415110 191133 156 1233436 1423 758 190 322 20 093 21686
Ost-Essen ... 5 5 1370219 15778751 207656 152 1359912 1590 117 230 205 17 538 19 615
West- ,, ... 7 8 1529081 1925629 396 548 25.9 1539511 1978 639 439 128 21900 24 742
S 11 11 1203847 1381228 177381 147 1205056 1381 691 176 635 15 704 17 725
Werden........ 10 10 720 776 790 881 70105 9,7 731116 783 791 52 675 8978 10 143
Oberhausen 5 5 1234074 1362 252 128 178 10.4 1256 609 1368 689 112 080 17 724 19 149
Duisburg .... 4 5 1512535 1687018 174 483 115 1524272 1696 059 171787 21824 24 201
Zus 164 167 23138237 27273819; 4135582 | 17,9 23199682 27453856 4254174 351 972 i 391480

Die im Oberbergamtsbezirk Bonn gelegene, dem nieder-
rheinisch-westféalischen Bergbaurevier zuzuzdhlende Zeche
RheinpreuBen forderte im 1. Vierteljahr 1913 (1912) bei
«ciner Belegschaft von 9671 (9140) Mann 677 828 (630 421) t.

1913 (1912) bei einer Belegschaft von

Die zu demselben Oberbergamtsbezirk gehdrigen Zechen
Friedrich Heinrich und Diergardt forderten im 1. Viertel-
jahr

1429 (381) und

1592 (382) Mann 80 644 (2968) und 109 342 (3669) t.
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Gliuckauf Nr. 22

Ausfuhr deutscher Ivohle nach Italien auf der Gotthard-

bahn im April 1913.

Versandgebiet

1912

t

April

1913
t

Jan. bis April
+
1912 1913  gegen 1912
t t t

Ruhrbezirk 15888,7 13984 62 213,1 72614,5 +10401,4
Saarbezirk 29 230,6 18564 57 923,4 66 623,5 + 8 700,1
Aachener Bezirk. 375 30 2 635 26475 + 12,5
Rhein. Braun-
kohlenbezirk .. 10 30 535 745 + 210
Lothringen......... 13925 445 101875 2605 - 75825
Héafen am Ober-
rhein ... 6683,5 1025 12 932 8 610,5 - 43255
Rheinpfalz....... 90 20 90 80 - 10
zus. 53670,334098 146520 153926 + 7406
Ein- und Ausfuhr des deutschen Zollgebiets an Stein-
und Braunkohle. Koks und Briketts im April 1913.
April Jan. bis April
1912 1913

Steinkohle
Einfuhr...
Davon aus
Belgien ...
GroRbritannien
den Niederlanden

Osterreich-Ungarn .

Ausfuhr
Davon nach
Belgien ..
Déanemark
Frankreich
GroBbritannien
ltalien .,
den Niederlanden

Norwegen........

Osterreich-Ungarn
Europ. Rufland

Schweden . . . . . '

der Schweiz . . . .
Spanien
Agypten .

Braunkohle
Einfuhr...

Davon aus
Osterreich-Ungarn

Ausfuhr.... '

>Davon nach
den Niederlanden
Osterreich-Ungarn

Koks
Einfuhr....
Davon aus
Belgien ...
Frankreich
GroRbritannien
Osterreich-Ungarn

Ausfuhr.... .

Davon nach
Belgien ...
Danemark
Frankreich
GrolRbritannien
Italien e,
den Niederlanden
Norwegen..........
Osterreich-Ungarn

RuBland ...

t

215 867

36 096
106 255
30 731
42 274

1913 + 19
gegen 1?9312
t t | t

940 716 3 118 559 +1003 648
13 640
831 848
50 271
43 215

92 036 — 30 056
2 694 628 + 1040 453
166 431 — 11 280
162 102 + 2641

2947 025 2938 850 11 399 064 + 856 739

536 815
42 628
320 620
29 561
60 476
712 222
34 481
864 504
133 335
9 405
117 672
14 015
12 158

558 583

558 579
5 022

975
4034

39 673

35 574
882

30
2318
391 762

2254
4244
202 751
140

9 301
18 241
2185

* 84 490
11 107

626 921 1983 163 + 214 639
22 048 64 805 — 30978
320 249 1046 602 + 23 185
— 5680 — 40 559

76 225 298 572 + 17 535
701 532 2 344 406 + 157 773
482 3437 - 44345

817 207 4 167 400 + 407 936
120 252 549 779 + 51 942
16 267 44 036 + 23687
135320 520 475 + 16 451
22 265 76 833 + 28 642
10 317 16 185 — 14 593
650 074 2382 593 - 47 894
650 064 2382558 _ 47 881
3250 22980 + 4028
671 4679 + 839
2577 18221 + 3205
42 118 182114 + 10179
36485 155889 + 1376

998 5065 + 844

900 5171 + 4103
2021 7277 — 3110
573 667 2272 414 + 575638
100 884 384 848 * 213 548
3655 21405 + 3555
244 478 938 281 + 220 960
- 4830 + 3967

8 361 65209 + 8934
17948 103702 + 4407
3 680 16 193 — 765
78 662 347 561 + 34 654
39865 118 743 + 36 006

Ajaril Jan. bis April
+
1912 1913 1913 1g€gen19119312
t t t 1 t
Schweden....coeenee 13 982 19 840 49 778 _ 4329
der Schweiz . 18311 26771 119882 + 21 345
Spanien e 3598 2182 12 250 + 5707
MeXiKO e, 6 667 4 827 13250 + 1670
den Ver. Staaten
von Amerika . 1575 2 550 3893 - 3 007
Steinkohlen-
briketts
Einfuhr., 3410 1089 7320 11455
Davon aus
Belgien ... 2 267 884 5606 _ 6 408
den Niederlanden 1123 197 1618 — 5045
Osterreich-Ungarn 19 1 18 - 27
der Schweiz . . . . 1 6 27 — 9
Ausfuhr.... 169 405 207 788 821 409 + 146 249
Davon nach
Belgien . 5866 39653 148896 + 66 745
Déanemark 11 138 7 146 29 519 _ 2417
Frankreich .. 34 011 27 207 100 456 — 28 792
den Niederlanden 32315 32684 122689 + 22649
Osterreich-Ungarn 2727 19 502 79077 + 60 751
der Schweiz . . . . 46 303 57 963 244 277 + 47 166
Deutsch-S.W .-Afrika 35 35 130 + 95
Braunkohlen-
briketts
Einfuhr... 10 833 8 556 44 249 _ 1586
Davon aus
Osterreich-Ungarn 10 808 8 509 44 088 — 1517
Ausfuhr.... 32593 51654 313626 + 122 997
Davon nach
Belgien .. 73 8214 37 160 + 28 184
Déanemark 2439 7617 17 865 + 9481
Frankreich .. 1271 2933 22 122 + 8102
den Niederlanden 12 493 18 492 101 110 + 14272
Osterreich-Ungarn 9 144 5 668 64 736 + 44019
der Schweiz . . . . 5 804 7 696 64 382 + 17 703

Roheisenerzeugung' der Vereinigten Staaten von Amerika
im Jahre 1912. Die Roheisenerzeugung der Vereinigten
Staaten zeigt in den letzten sechs Jahren sehr grofle
Schwankungen. Nachdem sie die durch den starken Ausfall
in 1908 unterbrochene Aufwdértsbewegung in 1909 und 1910
wieder aufgenommen, in 1911 aber wieder einen Riickgang
erfahren hatte, erreichte sie mit 29,7 Mill. Lt im Berichts-
jahr die bisher groRte Produktionsmenge. Die Zunahme
gegen das Vorjahr betrédgt 6,08 Mill. L t = 2570%. Wie
aus der nachstehenden, dem Bulletin of the American
Iron and Steel Association entnommenen Ubersicht hervor-
geht, entfiel diese Zunahme zu recht ungleichen Teilen auf
beide Halbjahre, u. zw. mit 2,4 Mill. t = 20,62 % auf
das 1. und 3,7 Mill. t = 30,65% auf das 2. Halbjahr.

Roheisenerzeugung im

Jahr 1. Halbjahr 2. Halbjahr Ganzes Jahr
1t 1t 1t
1907 13 478 044 12 303 317 25 781 361
1908 6 918 004 9018014 15 936 018
1909 11 022 346 14 773 125 25795 471
1910 14 978 738 12 324 829 27 303 567
1911 11 666 996 11 982 551 23 649 547
1912 14 072 274 15 654 863 29 727 137

| ber die Verteilung der Roheisenerzeugung der Union
auf die einzelnen Staaten gibt die folgende Tabelle
Auskunft.
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Zaw er Ho 4

w
am 31 oo. ROOeisenerzeugung

gg v in
Staaten a._ s
£5 o2 1911 1912
D 28
=8 ° 1t Lt
Massachusetts......... 1 2 2
Connecticut............. 3 3 3 9649 17 366
New Y ork . 17 29 19 1562756 1939231
New Jersey ... 1 7 1 40 663 36 876
Pennsylvanien......... 108 163 128 9807073 12551 959
Maryland................. 2 > 3 255 816 219 546
Virginien..... 6 25 7 293 642 256 167
Georgien.. .= 3 —
Texas ... _ a  _ | 1200
19 49 25 1712 211 1862 909
West-Virginien .... 2 4 3 291 472 274 360
Kentucky...ooeeneenee 1 8 3 95 202 68 760
Tennessee ... 9 19 7 324 648 338 238
49 75 58 5310506 6802637
20 26 22 2108002 2887359
Indiana... ... 10 10 10
Michigan 10 16 12 1 1163 932 1770 628
3 7 o .
Minnesota................. 1 1 1! 216 807 303 370
MiSSOUri....ccevvnenee. 1 2 1
Kolorado.... 3 6 3
Oregon........ — 1 — 395 968 397 731
Washington... .- — 1 —
Kalifornien............... — —_ -

zus. 266 466 313 23649547 29 727 137

Wahrend in einigen Staaten der Union die Erzeugung
der Hochofenwerke zuriickgegangen ist, haben die meisten
Bezirke eine bedeutende Mehrproduktion aufzuweisen.
Pennsylvanien, der fiihrende Staat in der amerikanischen
Eisenindustrie, erzielte gegen das Vorjahr einen Zuwachs
von 2,7 Mill. L t = 27,99%, Ohio, der n&chstwichtige Staat
inder Roheisenherstellung, einen solchen von 15 Mill. 1 t =
28,10%, und Illinois von 779 000 t = 30 97%.

Die folgende Zusammenstellung 4Rt die Verteilung
der Roheisengewinnung auf die verschiedenen Roheisen-
sorten erkennen. 1911 1912

1t 1t
9409 303 11 667 656
Basisches Roheisen 8520 020 11 394 477
Spiegeleisen und Ferromangan 184 718 221 725

Basisches Roheisen hatte absolut wie auch verhéltnis-
méRig die starkste Steigerung zu verzeichnen; seine
Produktion war mit 11,4 Mill. t um 2,9 Mill. t = 33,74 %
groRer als in 1911; ihm folgte Bessemer-Roheisen mit einer
Zunahme von 2,3 Mill. t = 24,00% und Spiegeleisen und
Ferromangan mit 37 000 t = 20,03%.

Die nachstehende Tabelle bietet eine Gliederung der
Hochéfen und der Roheisenerzeugung nach der Art des
verwandten Brennstoffs.

Bessemer-Roheisen

Zahl ler Hochdfen i
Roheisenerzeugung

A 5@ am 3L Dez.
rt i 1912 o
des verwandten © —o
»
Brennstoffs ;31§ % ?2 1911 1912
SO s !-a® 1t -

Bitumindse Kohle . 242 395 282 23 141 2961 29 1355271
Anthrazit U. Anthra-
zit mit Koks .... 3 26 10 229 575 244 585
Holzkohle.....ccouvnnnnne 21 45 21 278 6762 347 0252
1Einschl. einer geringen mit Koks und Elektrizitdt erzeugten

1Einschl. einer geringen mit Holzkohle und Elektrizitat erzeugten

Kohlen-Ein- und -Ausfuhr der Vereinigten Staaten von
Amerika im Jahre 1912.

4. Vierteljahr Ganzes Jahr

+
1911 1912 1912 1912 gegen
1911
Menge in 1.1
Einfuhr:
Weichkohle :
GroRbritannien . .. 3 066 4635 8 697 581
Kanada......;... 229 124 353 745 1404 139 + 423965
Japan JRERRRREREREE 6 760 10393 30621 + 14 590
Australien und Tas-
manien ... 71546 53 746 162 671 - 70 298
Ubrige Lander ... 1 197 2222 + 1866
zus. 310497 422716 1608350 + 369542
Anthrazit. 2139 640 1670 i
Koks....... 13 557 40 775 110347 + 40832
Ausfuhr:
Weichkohle:
Kanada 2950209 2666812 10433010 - 176577
Panqma 108 854 100 382 462 659 - 34171
Mexiko 68 738 63 085 302487 - 168187
Kuba... 313354 300615 1152004 + 98301
Ubriges Westindien
und Bermuda .. 149 610 143 993 650617 4 84795
Ubrige Lé&nder .. 163117 201 798 1459201 + 777063
zus. 3753882 3476685 14459978 + 581 224
Anthrazit:
Kanada ... 913842 1063941 3615530 + 116550
Ubrige Lé&nder .. 14 575 23 217 73259 + 18240
Zus. 928 417 1087 158 3688 789 + 134 790
Koks.. 191421 196 350 814 800 - 99 242

Kohle usw.

waértigen Handel. 1655241 1844381 7340100 + 672762

Einfuhr: Wert in $
Weichkohle 905224 1161 193 4509636 + 898 118
Anthrazit .... 11129 2925 8 329 !
KOKS.ooveernae 46 120 185 66S 488 691 + 233 753
Ausfuhr:
Weichkohle . 9490495 8990538 36817 633 +2 317 644
Anthrazit .. . 4778805 5936 762 19425263 +1 331978
KOKS.covveveennne 678 589 723356 3002 742 - 213 248
Kohle usw

i5318 441 5906 649 23602598 +2 129 487

1Fiur 1911 liegt nur die Zahl fur das 2 Halbjahr (2159 1.1 im Werte
von 11269 $) vor.

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifverdnderungen. Norddeutsch - nieder-
landischer Guterverkehr, Ausnahmetarif fir Steinkohle usw.
von niederlandischen nach linksrheinischen deutschen
Stationen. Zum 1. Juni 1913 werden die Stationen Benzel-
rath «und Palenberg des Dir.-Bez. Kdln aufgenommen.
Gleichzeitig treten neue ermafigte Frachtsatze fir die
Stationen Eckdorf und Kendenich der Kéln-Bonner Kreis-
bahnen in Kraft.
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Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagen (auf 10t Lade- Davon in derZeit vom

Mai gewicht zuriickgefihrt) 16. bis 22. Mai 1913
1913 rzeecipitﬁ- tz)ﬁlraudce;]_ gefehit fir die Zufuhr zu den
gestellt geliefert Héfen
16. 29164 28509 — Ruhrort . . 25 601
17. 31902 31113 — Duisburg . . 11483
18. 7318 7139 — Hochfeld . . 972
19. 29372 28459 — Dortmund. . 1257
20. 30590 29807 —
21 32915 32092 —
22. 13318 12922 —
zus. 1913 174579 170041 — zus. 1913 39 313
1912 156 807 147982 910 1912 36 120

arbeits-i 1913 31742 30917 — arbeits-{ 1913 7 148
tagiich’| 1912 31361 29596 182 taglich*| 1912 7224

1 Die durchschnittliche Gestellungsziffer fir den Arbeitstag ist er-
mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage (kath. Feiertage, an
denen die Wagengestellung nur etwa die Halfte des Ublichen Durch-
schnitts ausmacht, als halbe Arbeitstage gerechnet) in _die gesamte
Gestellung.  Wird von der gesamten Gestellung ‘die Zahl der an
Sonn- und Feiertagen gestellten Wagen in Abzuﬁ dgebracht und der
Rest (153343 D-W in 1913, 141974 D-W in 1912) durch die Zahl der vollen
Arbeitstage dividiert, so ergibt sich eine durchschnittliche arbeits-
tagliche Gestellung von 30789 D-W in 1913 und 28995 D-W in 1912

Kohlen-, Koks- und Brikettbewegung in den Rhein
Ruhrhéfen im April 1913.

April Jan. bis April
Hafen 1912 1913 1912 I 1913
t t t 1 t

Bahnzufuhr

nach Ruhrort . 973565 1309 840 3299274 4336 003
Duisburg 325983 474388 1076 839 1601 838
Hochfeld____ 41 942 48 823 125 770 189 308

zus. 1341490 1833051 4501883 6127 149
+ 491 561 + 1625 266
Abfuhr zu Schi ff

mach Koblenz

tind oberhalb

von Ruhrort .. 4714125 505617 1492575 1735893

Duisburg ... 125947 248 877,5 436 728 761 232
Hochfeld ... 2448 — 10 629 —
Rheinpreufen 22917 17 553,5 78 825,5 62 814,5
Schwelgern.. 28 670 332416 895265 125959,2

Walsum......... 21925 31724 83 324 142 098

Zus. 673 319,5 837 013,6 2 191 608 2 827 996,7
+ 163 694,1 + 636 388,7
bis Koblenz
ausschl.

-von Ruhrort .. 13225 1393 5285,5 5 547
Duisburg ... 650 718 1770 3043
RheinpreufRen 10 923 16 679,5 46 437 63 864
Walsum........ — 951 — 1634

ZUus. 12 895,5 197415 534925 74 088
+ 6 346 + 20 395,5
mach Holland

<von Ruhrort .. 289011 426 677 1036 735 1193 908,5
Duisburg____ 77 143 77 023 325 474 405 328
Hochfeld__ 38 252 41151 120313 177 634
Rheinpreuflen 21 112 21 885 105 686,5 77 128
Schwelgern.. 28 559,22 28 798,9 118032,82 117 058,9
Walsum .... 36 323 26 009 123 091 102 480

«US. 490 400,22 621 543,9 1829 332,32 2073 537,4
+ 131 143,68 + 244 205,08

April Jan. bis April
Hafen 1912 1913 1912 1913
t t t t
nach Belgien
von Ruhrort .. 170534 233 368 681 363,5 902 296

Duisburg--—- 78 871 79 850 219 872 233 063,5
Hochfeld .... 1945 2 500 1945 3510
Rheinpreulen 28 829 39 243,5 108 629 156 964,5
Schwelgern.. 16 810,5 15013,7 41270 40 122,9
Walsum .... 28 170 26 365 84 913 80 438
zus. 325159,5 396 340,2 1137 992,5 1416 394,9
+ 71 180,7 + 278 402,4
nach
Frankreich
von Ruhrort .. 4 880 11893 10 436,5 17 599
Duisburg ... 10932 17 983 18 733 41 954
Rheinpreulen 8017 6 450 24 954 19 977
Schwelgern.. 11847 5977,2 46 904 33 104,1
Walsum .... 1687 1293 6 595 2651
zus. 37 363 43596,2 107 622,5 1 115 285,1
nach andern + 65>832 + 76626
Gebieten
von Ruhrort .. 7770 11 791 31 660,5 44 908,5
Duisburg ... 4 873 63095 22218 24 533
Schwelgern. . 5572,5 15590,4 20283 44 597,9
Zus. 182155 | 336909 74161,5 | 1140394
+ 154754 + 39 877,9

Gesamtabfuhr zu Schiff

von Ruhrort .. 944930 1190739 3258056 3 900 152
Duisburg 298 416 430 761 1024 795 1 469 1535
Hochfeld 42645 43651 132887 : 181144
Rheinpreuflien 91798 101811,5 364 532 380 748

Schwelgern.. 91459,22 98621,8 316 016,32 360 843
Walsum .... 88 105 86 342 297 923329 301

zus. 1557 353,22 1951 926,3 5394 209,32 6 621 341,5
+ 394 573,08 + 1227 132,18

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett
werken der preuflischen Bergbaubezirke.

Arbeitstaglichi gestellte

. Insgesamt Wagen
Bezirk estellte Wagen inheiter
(E%nheiten vonglo t) (Einheiten” von 101)
Zeit 1912 1913 1912 QL 1913 gegen
Ruhrbezirk
1.—15. Mai 379 849, 349591 29219 31781 + 8,77

1. Jan.—15. Mai 3 134 107 3 626 645 27 613 32 820 + 18,86

Oberschlesien
1.—15. Mai
1. Jan.—15. Mai

PreuB. Saarbezirk
1.—15. Mai 43 736 137029 3364 3366+ 0,06
1. Jan.—15. Mai 379456 380729 3358 3461+ 3,07

129 444 43 928* 9957 3993 - 59,90
1211514 1136 073 10915 10423 - 451

Rheinischer
Braunkohlenbezirk
1.—15. Mai 16 422 19678 1263 1789 + 41,65

1. Jan.—15. Mai
Niederschlesien

189 714 223437 1694 2022 + 19,36

1.—15. Mai 17253 17173 1327 1561 + 17,63

1. Jan.—15. Mai 168 661 161 742 1479 1464 - 1,01

Aachener Bezirk

1.—15. Mai 10 771 10 066 829 915 + 10,37

1. Jan.—15. Mai 92 071 97 701 815 888 + 8,96
Zus.

1.—15. Mai 597 475 477 465 45959 43 405- 5,56

1. Jan.—15. Mai 51755235 626 327 45874 51 0781+11,34
Die durchschnittliche Gestellungsziffer fiir den Arbeitstag ist
ermittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage in die gesamte
Gestellung.
2 1913 Streik.
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Betriebsersebnisse der deutschen Eisenbahnen im

April 1913.
- Einnahmel insgesamt Einnahmel auf 1 km
Personen- n b Personen- n .. .
Monat und =~ Glter- Ober- und  Gilter- uber-
cepac Gepéck- 1 «
verpkehr Kenr haupts ve'r)kehr | kehr haupt
1000 X 1000 X 1000 X X 1 X X

PreuRisch-Hessische Eisenbahnbetriebsgemeinschaft
\pril 1912 57322 123186 189692 153» 3219 4997
1913 51189 138679 199 712 1357 3574 5185
lan.-April
1913 195324 540900 792 103 4999 13844 20274
Zunahme
geg. 1912
abs. 6791 34867 51089 104 705 1033
o) 3,60 6,89 6,89 2,12 5,37 5,37
Séamtliche deutsche Staats- u. Privatbahnen3
\pril 1912 74182 154569 241942 1435 2919 4603
1913 66110 172981 253007 1268 3232 4760
Jan.-April
1913 252 196 672926 1000 731 4 687 12505 18 597
Zunahme
geg. 1912
abs. 9259 42817 63459 123 667 988
lo 381 6,80 1 6,77 2,70 563 561

1Geschédtzt. ! Einschl. der Einnahme aus »sonstigen Quellen«
1Ausschl. der bayerischen Bahnen.

Marktberichte.

»

Essener Bérse. Nach dem amtlichen Bericht waren
am 26. Mai 1913 die Notierungen fur Kohle, Koks und
Briketts die gleichen wie die in Nr. 15/1913 S. 589 ver-
offentlichten.  In Kohle ist das”Geschdft rege, in Koks
ruhiger. Die ndchste Bérsenversammlung findet am Montag,
den 2. Juni 1913, nachm. von 3%—4% Uhr statt.

Saarbricker Kohlenpreise. Die von der Kgl. Bergwerks-
direktion in Saarbricken jfir das 2. Halbjahr 1913;fest-
gesetzten Richtpreise fur den deutschen Eisenbahnabsatz
von Kohle haben gegen das 1 Halbjahr 1913 (Gliuckauf
Nr. 44 S. 1816 Jrg.41912) keine Anderung erfahren.

Zu Richtpreisen werden Bestellungen, welche/auf alle
6-Monate gleichmaRig verteilt sind, zu Tagespreisen Einzel-
bestellungen ausgefiihrt. Als Tagespreise gelten die Richt-
preise mit einem Aufschlag von 1,20 X auf 1t in den
Monaten September bis Dezember, von 60 Pf. auf 1t in den
Monaten Juli und August.

Vom englischen Eisenmarkt. Der schottische Roh-
eisenmarkt zeigte in den letzten Wochen wenig Entwick-
hing_ Gewdhnliche schottische Sorten gingen auf Grund
der vorliegenden Abschliisse flott, im dbrigen ist jedoch,
was neue Bestellungen anbelangt, der Geschéaftsverkehr
schon seit Wochen sehr still.  Die Verbraucher decken
nur den unmittelbar ndtigen Bedarf; man glaubt indessen,
daR sie aus ihrer Zurlckhaltung heraustreten werden,
sobald auf dem Warrantmarkt normalere Verhdltnisse
Platz gegriffen haben werden. Die Preise wurden bei
einigen Gelegenheiten um 6 d ermé&Bigt. Schottisches
Hamatit wird noch immer in groBen Mengen an die Stahl-
werke geliefert, doch besteht sonst auch hier wenig Nach-
frage. Die Preise sind inzwischen auf 82 s 6 d herabgesetzt
"orden. Der Warrantmarkt war im allgemeinen zuletzt
schwacher, die infolge der Spekulation Ubertrieben hohen
Kassapreise sind etw'as zuriickgegangen; Clevelandwarrants
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standen zuletzt auf etwa 69 s 5 d cassa und auf 60 s 7i/> d
Uber drei Monate. Fertigerzeugnisse hatten in den letzten
Wochen keinen guten Markt und die Stimmung ist recht
gedrickt. Die Nachfrage ist sehr zuriickgegangen, die
Verbraucher kaufen nur das fiur den Augenblick Nétige,
da sie auf niedrigere Preise rechnen, und auch Spezifi-
kationen gingen schleppender ein. Die Stahlwerke sind
allmahlich auf neue Bestellungen angewiesen und haben
z. T. schon jetzt Mihe, den Betrieb regelmdRig durch-
zufuhren. Die Kosten des Rohmaterials und die Lodhne
haben die Marktpreise bis jetzt gestitzt, dennoch glaubt
man, daR die Preise herabgesetzt werden mussen, und
diese MaBnahme dirfte auf der in London inzwischen
abgehaltenen \ ersammlung der Vereinigten Stahlwerke
bereits getroffen worden sein. Der drohende Ausstand
an den Werften wirkt ebenfalls beunruhigend. In Schiffs-
platten hat sich die Nachfrage auch verlangsamt. Fertig-
eisenerzeugnisse sind gleichfalls mehr oder weniger ver-
nachléssigt. Nur Feinbleche verzeichnen eine geringe
Besserung. Stabeisen hat einen schweren Stand gegen die
billigem Angebote vom Festland. Rohren sind sehr flau
und der Betrieb ist schwer durchzufiihren. Fur die Aus-
fuhr notierten Schiffsplatten in Stahl zuletzt 8 £, Winkel
in Stahl 6 £ 17 s 6 d, Kesselbleche in Stahl 8 £ 5 s bis
8 £ 10 s, Feinbleche in Stahl je nach Sorte 8 £ 15 s bis
9 £ in Eisen 9 £ 25 6 dbis 9 £ 756 d, Stabstahl 7 £ 10 s,
Trager 6 £ 17 s 6 d bis 7 £, Stabeisen und Winkeleisen
7 £ 10 s, Bandeisen 8 £ 5 s bis 8 £ 7 s 6 d.

Der englische Roheisen markt ist nach den Be-
richten aus Middlesbrough keineswegs so wie man es fir
die Jahreszeit erwarten sollte. Man hatte mit der zu-
nehmenden politischen Beruhigung einen neuen Aufschwung
in Clevelandeisen erhofft, inzwischen hat nun der Kampf
der Baissespekulanten und der Warrantinhaber zu un-
gewdhnlichen Verhdaltnissen auf dem Warrantmarkt ge-
fuhrt und dadurch jegliches legitime Geschaft zerstort.
Wenn diese Miverhdltnisse einmal {berwunden sind,
muB sich die Nachfrage nach der langen Zurick-
haltung der Verbraucher beleben. Anfragen sind vom
Inland wie vom Festland sehr zahlreich. Die kinftigen
Kassapreise durften etwa 63 und 64 s betragen, wéahrend
augenblicklich der Dreimonatspreis einen Abstand von
8 s zeigt. Clevelandeisen Nr. 3 G. M. B. stand zuletzt
nominell auf 67 s, Nr. 1 notierte 69 s, Gielereiroheisen
Nr. 4 66 s, Puddelroheisen Nr. 4 64 s, meliertes und weilles
63 s 6 d Hamatitroheisen kann sich besser behaupten,
da die spekulative Nachfrage hier nicht in Betracht kommt.
Die Werke sind noch auf ldngere Zeit gut besetzt. Ge-
mischte Lose der Ostklste hielten sich zuletzt noch auf
8ls 3 d, fur das zweite Halbjahr wird 80 s notiert. Neue
Bestellungen gehen nur sparlich ein, und bei der rick-
géngigen Tendenz auf dem ubrigen Markt durften|sich
die Notierungen in nachster Zeit auch fiur Héamatit ver-
schieben. Fertigerzeugnisse in Eisen und Stahl gingen
in letzter Zeit schleppend, die Verbraucher halten an-
gesichts der Unsicherheit auf dem Roheisenmarkt zuriick
und rechnen auf giinstigere Bedingungen. Im Augen-
blick unserer Berichterstattung durfte in London {ber
neue Preise fir Bleche, Winkel usw. beschlossen worden
sein.  Zuletzt notierten Schiffsplatten in Stahl 8 £ 5 s,
in Eisen 8 £, Kesselbleche in Stahl 9 £, Feinbleche in
Stahl 8 £ 15 s bis 9 £, Schiffswinkel in Stahl 7 £ 17 s 6 d,
in Eisen 8 £ 15 s, gewdhnliches Stabeisen 8 £ 15 s, Stahl-
trager 7 £ 7 s 6 d, schwere Stahlschienen 6 £ 12 s 6 d.

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt. Auch dem
Eisen- und StahImarkt beginnt sich die Unstetigkeit und
Unsicherheit fihlbar zu machen, worunter die meisten
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d&ndern Geschéftszweige schon seit einiger Zeit infolge der
UngewiBheit Gber das schlieBliclie Ergebnis der Tarifreform
leiden. Das Bekanntwerden der vielfach einschneiden-
den ZollermaRigungen hat in der ganzen Geschéafts-
welt  groBe Beunruhigung  verursacht. Mit  der
Deckung kunftigen Bedarfs verhalten sich die Kaufer
daher so vorsichtig wie mdéglich, und auf dem Textilmarkt
zeigt sich die Wirkung des Geschéaftsabfalles bereits in einer
weitverbreiteten Einschrdnkung des Betriebs sowie in
einer zeitweiligen SchlieBung groRer Fabriken. Auch im
Eisen- und Stahlgesché&ft wird die Zuriuckhaltung der
Kéufer von Woche zu Woche ausgesprochener, da mit
Ricksicht auf die fir rohes wie fir fertiges Material in
Sicht befindlichen Tarifanderungen, welche dem angeb-
lichen Monopol des Stahltrustes ein Ende machen sollen,
niemand Neigung hat, sich fir die Zukunft zu binden.
Bei den meisten Eisen- und Stahlkdufern herrscht der
Wunsch vor, die Tariffrage so bald wie mdoglich geregelt
zu sehen, und besonders die groBen Bauunternehmer
bekunden viel Ungeduld. Gerade im Baugeschaft zeigt
sich in den Grofstddten des Landes wenig Lebhaftigkeit,
und die Knappheit an Auftrdgen, welche den Stahlwerken
von dieser Seite zugehen, ist zu der jetzigen Jahreszeit,
wo die Baulust hdchst rege sein sollte, besonders auffallig.
Von vielleicht noch groRerer Bedeutung fir unsere Eisen-
und Stahlindustrie sind jedoch die Schwierigkeiten, unter
denen infolge einer unverstdndigen, ihnen feindlichen
Politik der fihrenden Méanner die grofen Bahngesellschaften
zu leiden haben. Den Grund dazu hat Roosevelt gelegt,
als er im Jahre 1908 als Prasident die Bahnen durch Dro-
hungen davon abzuhalten wulite, Lohnherabsetzungen
vorzunehmen. Seitdem hat sich die anmaRende Haltung
der Arbeiterverbédnde und ihrer hochbezahlten »Geschafts-
agenten» stetig gesteigert, und durch Androhung den Ver-
kehr lahmlegender und fiur die Bahnen héchst verlust-
reicher Ausstdnde gelingt es ihnen fast alljahrlich, ihren
Arbeitgebern die Bewilligung héherer Léhne bei vermin-
derter Arbeitsleistung abzundtigen. Neben dem Lohnauf-
wand ist in den letzten Jahren die Steuerlast der Bahnen
auffallig gestiegen, und obgleich sich infolgedessen ihre
Reineinnahmen weit langsamer bessern als die Rohein-
nahmen, wird ihnen von der Bundesregierung die Erlaubnis
verweigert, eine entsprechende Erhdéhung der Frachtsétze
vorzunehmen. Dadurch vermindert sich das Vertrauen
zu dem Wert ihrer Obligationen, es wird fir sie immer
schwieriger und kostspieliger, fiir Neuemissionen Abnehmer
zu finden, und sie suchen deshalb selbst dringend ndtige Aus-
gaben einzuschrénken und zu verzégern. In den Schluf3-
monaten des letzten und zu Anfang dieses Jahres hatte die
Ausgabe groRer Bahnbestellungen, die sich nicht langer
hinausschieben lieBen, der Eisen- und Stahlindustrie groRe
Regsamkeit verliehen und sie reichlich mit Auftragen ver-
sehen. Zu der jetzigen Jahreszeit werden regelmafig
zur Ausdehnung des Bahnnetzes weitere groBe Bahn-
bestellungen erteilt, doch in diesem Frihjahr bleibt dieses
Geschédft wesentlich hinter den Erwartungen der Eisen-
und Stahlwerke zuriick. Da die Eisenbahnen die groRten
Abnehmer von Eisen- und Stahlmaterial sind, dirfte
eine ldngere Zurickhaltung dieser Kéufer sowohl auf das
Geschaft der Hersteller von Eisen- und Stahlerzeugnissen
als auch das der verwandten Industriezweige einen un-
gunstigen EinfluB ausiiben. Anscheinend stehen die \ er-
einigten Staaten vor einer Zeit geschéftlicher Flauheit,
welche nicht eher ihr Ende erreichen wird, als bis uber die
endglltige Fassung des neuen Tarifgesetzes GewiBheit
besteht. Das beste Moment der gegenwaértigen Geschafts-
lage bilden die bisher auerordentlich giinstigen Aussichten
fur die nachste Ernte. Sollten sie s:ch erfiillen, so mag sich

in der zweiten Jahreshdlfte wieder ein dhnlicher geschaft-
licher Aufschwung einstellen, wie wir ihn letztes Jahr
erlebt haben.

Die Lage des Roheisengeschéaftes gibt am wenigsten
zu Befriedigung Anlal; die sich von Monat zu Monat
steigernde Erzeugung bei gleichzeitigem Abflauen der
Nachfrage hat schlieflich dahingefiihrt, daR die Preise er-
heblich gewichen sind. Im April sind im taglichen Durch-
schnitt 91 759 1.1 erzeugt worden gegen 89 147 im Madrz.
Allerdings haben in letzterm Monat die groBen Uber-
schwemmungen im Mittelwesten eine ganze Anzahl von
Hcchoéfen zeitweilig auBer Betrieb gesetzt und damit das
Angebot von neuem Eisen verringert. Aber am 1 Mai waren
bereits wieder 298 Hochdfen mit einer taglichen Lieferungs-
fahigkeit von 92 719 t in Tatigkeit, gegen 293 Ofen zu An-
fang April. Es liegen jedoch soweit keine Anzeichen dafir
vor, daf sich der Verbrauch vermindert, auch die an den
Ofen lagernden unverkauften Vorridte nehmen, auRer in
Alabama, nicht nennenswert zu. Aber der Rickgang dei
Roheisenpreise seit Anfang des Jahres ist ansehnlich,
besonders in GieRereiroheisen. Dieses leidet besonders
unter ibermé&Riger Erzeugung; wie man behauptet zum nicht
geringen Teil infolge davon, daR Stahl immer mehr an die
Stelle von Eisen tritt. Ab Ofen im Mittelwesten ist GieBerei-
roheisen seit Anfang d. J. im Preis von 17,50 auf 1525 $
zuriickgegangen, und auch schmiedbares Eisen ist um 2 S
billiger geworden — es kostet jetzt 15,25 8 —, wadhrend
Bessemereisen seine Preislage nur wenig verdndert hat
und in den letzten vier Monaten nur von 17,25 auf 17 S
zuriickgegangen ist. Basisches Roheisen weist einen Riick-
gang von 16,50 auf 15,75 S auf. Neuerdings werden Ver-
kdufe von stdlichem Roheisen Nr. 2 schon zu, 11,90 und
11,80 S gemeldet, und Chikagoer Hochofenwerke sollen
westliches Eisen zu 16 S abgegeben haben. Die Verbraucher
sind meistens gut beschaftigt und viele von ihnen sind
mit Auftrdgen noch fiir Monate hinaus versorgt. Fir Liefe-
rung in der zweiten Jahreshélfte ist bis jetzt erst wenig
Roheisen gekauft und trotz alledem ist die Haltung des
Marktes matt und die Nachfrage enttduschend. Durch die
niedrigen Roheisenpreise werden auch die H&ndler in altem
Material gendtigt, ihre Preise zu erméaRBigen, und in den
letzten Tagen sollen ansehnliche Verkaufe von altem Stahl-
material zu 13,75— 1+ S zum AbschluB gekommen sein.
Die Hé&ndler haben groRe Vorrdte an Hand, die sie in den
letzten Monaten vom Markt in der Hoffnung auf eine
Besserung der Lage zuriuckgehalten haben. Sollte sich die
l.age des Roheisenmarktes nicht bald fir die Verkéufer
glinstiger gestalten, so kann eine Einschrdnkung des Be-
triebs der den jMarkt versorgenden Hochdéfen nicht aus-
bleiben, zumal die Besitzer nicht nur verhdltnisméRig
hohe Eisenerzpreise zu. bezahlen haben, sondern auch die
Kokslieferanten auf einem Preis von 2,50 S fir Lieferung in
der zweiten Jahreshéalfte bestehen. Da auch von Stahl-
gesellschaften zur Vornahme dringend ndtiger Ausbesse-
rungsarbeiten mehrere Hochdfen ausgeblasen werden sollen,
so durfte in den né&chsten Monaten weniger Roheisen an
den Markt kommen.

Seit Anfang Mai macht sich in dem Geschaft unserer
Stahlwerke ein starker Abfall bemerkbar; das wird
sowohl auf die bevorstehenden Tarifanderungen zurick-
gefuhrt als auch auf die Schwierigkeit der groBten Abnehmer
von Stahl, der Eisenbahnen, zu annehmbaren Satzen
Anleihen aufzunehmen. Von einem grofen Fabrikanten
hegt die folgende Erkldrung vor: »In den beiden letzten
Wochen war das Geschéaft so wenig befriedigend, wie noch
nicht seit Anfang des Jahres. Die Kaufer verhalten sich
sehr vorsichtig und mdgen sich nicht fur weiter in das Jahr
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hinein verpflichten. Sie sind Uberzeugt, daB die Preise in
der nachsten Zeit nicht héher gehen werden und dal sie
daher bei abwartender Haltung nichts verlieren kdnnen.
Die meisten von ihnen erwarten, dall die Preise niedriger
sein werden, wenn sie den gréften Teil der in ihren Bilchern
vermerkten Auftrdge ausgefihrt haben, und es I4Rt sich
ein geschéftliches Wiederaufleben nicht vor August oder
September in Aussicht nehmen. Auch der Eisenmarkt ist stark
gedriickt, und selbst bei Angebot niedrigerer Preise kdnnten
wir kaum gréBere Verkaufe erzielen. Doch die Stahlwerke
haben durchgdngig geniigend Auftrdge fur drei bis sechs
Monate bei ununterbrochener Tatigkeit an Hand, sofern
nicht Abbestellungen erfolgen; doch soweit dringen die
Kéaufer auf prompte Lieferung.« Auch von andern Fabri-
kanten wird versichert, dal bisher von den Kéaufern weder
Ansuchen wegen Verzégerung der Ablieferung noch Ab-
bestellungen vorliegen. Dagegen fehlt es an &hnlich groRen
Bestellungen wie im letzten Jahr fur Lieferung wéhrend
der néchsten sechs bis neun Monate. Wie von Pittsburg
gemeldet wild, sind die Ablieferungen der dortigen Stahl-
werke um 20— 25 % groéBer als das in Form von Spezifika-
tionen hereinkommende Geschéft. Letztere sind auf frihere
Abschlisse fir Stahlplatten, Form- und Briuckenstahl,
Grob- und WeiBblech, Drahtwaren und leichte Stahlschienen
gleich gio wie in den vorhergehenden Monaten, und manche
Werke sind mit Erledigung der Bestellungen weiter im
Ruckstand als zuvor. Zweifellos war der Betrieb der
Stahlwerke in den letzten Monaten hdchst angespannt,
und minder rege Nachfrage wird in gewisser Beziehung
willkommen geheifRen. Doch die Stahlwerke beginnen
die bevorstehende Tarifdnderung zu firchten, da auch ein
Abflauen des Geschédftes auf dem deutschen und eng-
Jischen Stahlmarkt gemeldet wird. Sollten die von den
Demokraten geplanten Anderungen der Eisen- und Stahl-
zOlle in Kraft treten und daraufhin die Einfuhr sich erheb-
lich steigern, so wirde das vielleicht nicht so sehr das Ge-
schaft unserer Werke schmaélern als die Stimmung in der
gesamten Industrie beeinflussen. Dal die Preise fir Stahl
in den rohern Formen nachzugeben beginnen, ist weniger
auf die Erwartung vcn ZollerméRigungen als vielmehr
darauf zuriickzufiihren, dal Neubauten ihrer Vollendung
entgegengehen, die eine erhebliche Erweiterung der Roh-
stahlerzeugung zur Folge haben werden. Das bisher fir
baldige Lieferung von billets und sheet bars bezahlte
Aufgeld ist vollig verschwunden, da sich allein im Pitts-
burger Bezirk in den n&chsten Monaten die Zahl der Offen-
herd-Stahléfen um etwa 50 vermehren wird. Kirzlich daselbst
vollendete Stahlblechwerke suchen durch Angebot von
Preisen, die um 1—2 S unter den Marktpreisen stehen,
Geschaft heranzuziehen. Viel Beachtung findet die lebhafte
Nachfrage nach leichten Stahlschienen, da die Kdufer dieser
Erzeugnisse Besitzer von Kohlengruben, Baumwoll- und
Zuckerplantagen, Bauunternehmer und GrofRindustrielle
sind, und der starke Bedarf auf Regsamkeit des Geschéftes
indiesen Kreisen zu deuten scheint. An rollendem Material
sind in den ersten vier Monaten von Eisenbahnen 83 153
Fracht-, 1175 Personenwagen und 1173 Lokomotiven
bestellt worden. Den starksten Wettbewerb vom Ausland
bei Erleichterung der Einfuhr erwartet man hier von den
deutschen Herstellern von Baustahl, Stahlplatten und
feinem Werkzeugstahl, da die Herstellungskosten hierfir
driben weit niedriger sind. In Stahlschienen, glaubt man
dagegen, werde mit Ricksicht auf die zwischen unsern
groen Bahn- und Stahlgesellschaften bestehenden nahen
geschéftlichen Beziehungen die Wirkung des europdischen
N ettbewerbs weniger fihlbar sein.

(E. E., New York, Mitte Mai 1913.)

Glickauf

Notierungen auf dem englischen Kohlen-und Frachten-
markt. Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 27. Mai 1913.

Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 11t
Dampfkohle 6 d bis 16 s —d fob.
Zweite Sorte 6 , , 15 ,, —,
Kleine Dampfkohle . .10, — , , 10 3., »
Beste Durham-Gaskohle15 ,, 9 , f 16 , —, »
Zweite Sorte . . ... 14, 9, , 15 , 3.
Bunkerkohle (ungesiebt) 14 9., , 156 , 9, »
Kokskohle  ( » )14 ,, 9, , 15, 6,
Beste Hausbrand kohle . 16 ,, 6, , 17 , —, »
EXPOrtkoKs .. 6, ., 23, - , %
GielRereikoks — o 28 ,, —,
Hochofenkoks . 6, ., 25, —, f a Tees
GaskoKS.eeeienne, 6, , 18, —, fob.
Tyne-London 3 bis 3s 3d
., -Hamburg... v 3 ” 3, 101~ ,,
» -Swineminde.....eee. 5,— . wo T T »
» 5,6 v T T m
0, — ., . —., —.,

Marktnotizen Gber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 28. (20.) Mai 1913.
Rohteer 27,58—31,67 Ji 11 t;

Ammoniumsulfat 263,03 (257,92) JI 1 1 t, Beckton
prompt;

Benzol 90°/0 ohne Behalter1,11—1,15 (1,15) Ji, 50°/0
ohne Behdlter 0,89 Ji (dsgl.), Norden 90 °/0 ohne Be-
héalter 1,02 (1,11) Ji, 50°/0 ohne Behalter 0,85 Ji (dsgl.)
I Gail.;

Toluol London ohne Behélter 0,94—0,98 Ji, Norden
ohne Behalter 0,92—0,94 rein 1,11 -K 1 Gail,;

Kreosot London ohne Behalter 0,27—0,28 Ji, Norden
ohne Behalter 0,24—0,26 Ai 1 Gail,;

Solventnaphtha London Qiao°/0 ohne Behélter 0,89 bis
0,94 Ji, siso % ohne Behalter 0,94—0,98 Ji, o9s/is0 °/0
ohne Behélter 1,02—1,06 JI, Norden 90°/oohne Behilter
0,85—0,89 Ji 1 Gail,;

Rohnaphtha 30°/0 ohne Behalter 0,47—0,51 Ji, Norden
ohne Behalter 0,43—0,47 M 1 Gail.;

Raffiniertes Naphthalin 102,15—103,87 JI 1 1 t;

Karbolsdure roh 60°/0 Ostkiiste 1,36—1,45 Ji, Westkiste
1,36—1,45 Ji 1 Gail,;

Anthrazen 40—45°/0 A 0,13—0,15 JI Unit;

Pech 4597—46,48 JI fob., Ostkiiste 45,46—45,97 Ji, West-

kiiste (44,43—45,46 Ji) f. a. s. 1 1 t.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
séure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
tblichen Héafen im Ver. Koénigreich, netto. — Ammonium-
sulfat frei an Bord in Séacken, abziglich 2y2% Diskont
bei einem Gehalt von 24 % Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergutung fur Mindergehalt, nichts fiur Mehr-
gehalt. — »Beckton prompt« sind 25 % Ammonium netto
frei Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk).

Metallmarkt (London). Notierungen vom 27. Mai 1913.

Kupfer, G.H. 68 £ 10 s, 3 Monate 68 £ 5 s.

Zinn, Straits 222 £ 3 Monate 218 £ 5s.

Blei, weiches fremdes, prompt (brz. u. Br.) 20 £ Juli
(bez. u. Br.) 19 £ 17 s 6 d, August (bez. u. Br.) 19 £
Il s3 d bis 19 £ 12 s 6 d, und 19 £ 10 s, englisches
20 £ 5 s.



Zink, G. O. B. prompt (W) 23 £ 55, August (bez) 23 £,
Sondermarken 25 £.
Quecksilber (1 Flasche) 7 £ 10s.

Patentbericht.

Anmeldungen,
die wahrend zweier Mpnate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 19. Mai 1913 an.

5@ B. 6839. Einrichtung zur Einschrédnkung des
Wirkungsbereichs von Grubenexplosionen mittels einer in-
folge des Explosionsdruckes sich selbsttatig bildenden
Scheidewand aus Wasserstrahlen, die von im Grubengange
angeordneten Rd&hren ausstrémen. John Fordyce Balfour,
Portobello (Schottl.); Vertr.: Dipl.-lng. A. Trautmann,
Pat.-Anw., Berlin SW 11. 7. 8. 12

5d. L. 35012. Vorrichtung zum Offnen und SchlieRen
der Wettertiiren durch die Forderzige selbst. Josef Lenz,
Herne (Westf.), Schwedenstr. 32. 29. 8. 12.

10 a. P. 26 843. Regenerativkoksofen mit in der Langs-
richtung der Ofenreihe liegenden Regeneratoren. August
Putsch, Bethlehem (Penns., V. St. A.); Vertr.: A. Pieper,
Pat.-Anw., Essen (Ruhr). 21. 4. 11

20 e. Sch. 41 823.
Schréder, Oberhausen, Duisburgerstr. 151. 29. 8. 12.

26 d. B. 68 583. Zentrifugal-Gaswascher mit mehreren
Ubereinander liegenden Kammern, in denen je ein in einer
Tasse des Kammerbodens wagerecht laufendes Schleuder-
rad angeordnet ist. Berlin-Anhaltische Maschinenbau-A.G.,
Berlin. 24. 8. 12

27 b. N. 13 752. Rotierendes Kolbengebldse. Georg
Neidl, Berlin, Badstr. 20. 28. 10. 12.

27 ¢. P. 29 420. Kreiselgebldse oder-pumpe mittrommel-
formigem Laufrad. Anton Piller, Hamburg, Ackermann-
straBe 38. 30. 8. 12.

35b. M. 48 774. Fernsteuerung fir ein- oder mehr-

motorige Fahrzeuge, im besondern fir Hangebahnkatzen.
Maschinenfabrik und Muhlenbauanstalt G. Luther A.G.,
Braunschweig. 24. 8. 12.
40 a. G. 34 387. Beschickungsmaschine fur metallurgische
Ofen, bei der die Ladung den Ofen durch hin und her
bewegte Ladeschaufeln zugefihrt wird. Emil Gottlieb,
Frankfurt (Main), Zeil 114. 29. 5. 11.

40 c. N. 12 227. Verfahren zum elektrolytischen Aus-
scheiden von Zink aus einer Zink\itriollésung, bei dem
Bleielektroden als Anoden benutzt werden, die von Zeit
zu Zeit elektrolytisch gereinigt werden, indem sie als
Kathoden in einen Stromkreis eingeschaltet werden.
Kunigoro Namekawa, Jishichiro Miyazawa, Shotaro Emura,
Shitaya b. Tokio u. Kumazo Miyédbara, Nezu (Hongo) b.
Toiko (Japan); Vertr.: Paul Brégelmann, Pat.-Anw., Berlin
W 66. 14. 3. 11. Prioritat aus der Anmeldung in Japan
vom 19. 3. 10 anerkannt.

80 a. M. 50453. Vorrichtung zur Herstellung klein-
stuckiger Briketts aus Steinkohle, Koks o. dgl. Maschinen-
bau-Anstalt Humboldt, Kéln-Kalk. 13. 2. 13

8le. F. 31778. VerschluBeinrichtung fir Fillrumpf-
ausldaufe.  Alfred Friedrich, Berlin, Hallesches Ufer 21.
9. 2. 11

87 b. D. 28386. Verdichter mit Hilfsluftpumpe und
Kurbelschleifenantrieb fir PreRluftwerkzeuge und -maschi-
nen, die durch hin und her schwingende Luftsdulen be-
trieben werden. Deutsche Maschinenfabrik A.G. Duisburg.
17. 2. 13

87 b. V. 10943. Selbsttatige Schmiervorrichtung fir
PreRluftwerkzeuge und -maschinen. Willy Vollmer, Berlin,
Chausseestr. 13. 8. 7. 12

Vom 23. Mai 1913 an.

5b. Sch. 41 103. Neuerung an Kohlen- bzw' Gestein-
bohrmaschinen. Schlesische Gruben- u. Huttenbedarf-
G. m. b. H., Kattowitz (0.-S.). 22. 5 12

10 a. St. 17 859. Vorrichtung zum Ld&schen von Koks
durch ein in einem vollwandigen Behélter ansteigendes
Wasserbad. Ernst Storl, Tarnowitz (O.-S.). 30. 10. 12.

Foérderwagenkupplung. Ernst

12 k. M. 47 771. Verfahren zur Gewinnung von Am-
moniak und &ndern Nebenprodukten bei Mehrzonen-
Gasgeneratoren mit gemeinsamer zentraler Luftzufihrung.
Fritz Miller, Berlin, Alt-Moabit 83. 6. 1 12.

20 a. P. 28 186. Seilhdangebahn mit bewegtem Tragseil
und an dem Tragseil befestigtem Fd&rderkorb. Richard
Petersen, Schlacbtensee. 16. 1. 12.

21 h. P. 30 252. Stromzufihrung fir elektrische
Schmelzofen, bei "denen der Str.om von einem &ufBern Leiter
zundchst durch eine Schicht mittlerer Leitfdhigkeit und
dann durch die aus einem Leiter zweiter Klasse bestehende
Ofenzustellung dem Schmelzgut zugefihrt wird. Poldihitte
TiegelguRstahlfabrik, Wien; Vertr.: Fr. Meffert u. Dr.
L. Seil, Pat.-Anwaélte, Berlin SW 68. 30. 1. 13

35a A. 19772. Gewichtbremse fur Aufzugsmaschinen
u. dgl. A.G. Brown, Boveri & Co., Baden (Schweiz); Vertr.:
Robert Boveri, Mannheim-Kéferthal. 28. 11. 10.

35 a A. 22 105. Treibscheibenférderung mit doppelter
Umschlingung der Treibscheibe unter Vermittlung einer
losen Umlenkrolle. Heinrich Altena, Oberhausen (Rhld.),
Marienstr. 28, u. Dipl.-lng. Otto Ohnesorge, Bochum,
Hochstr. 18. 27. 4. 12

40 a. C. 22328. Vorrichtung zur Gewinnung von
Arbeitsdampf aus der Warme von Kies- oder Blendedfen-
gasen. Dr. Richard Cellarius, Mihlgraben b. Riga (RuBl.);
Vertr.: Dr. B. Alexander-Katz, Pat.-Anw., Berlin SW 48.
3.9 12

i"80 a. M. 45 400. Vorrichtung zum absatzweisen Drehen
des Preflitisches bei Pressen zur Herstellung von Briketts
oder Steinen aus Kohle, Erz o. dgl., bei der die Drehung
des Tisches durch eine Rollenkurbel erfolgt. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kéln-Kalk. 12. 8. 11.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 19. Mai 1913.

4 d. 553 232. Grubenlampe mit elektrischer Zindung.
Fabrik elektrischer Zunder, G. m. b. H., Kaéln-Niehl.
30. 9. 12

5b. 553 003. Bohrvorrichtung fir Handbetrieb, fur
Kohle, Gestein u. dgl. Johann Thad&us, Gelsenkirchen,
Margaretenstr. 7a. 25. 2. 13.

5 b. 553 143. Vorschubvorrichtung fiirBohrhammer,
bestehend aus einem zu einer Zahnstange hergerichteten
U-Eisen, Schlitten, Zahnrad und Kurbel. Maschinenfabrik
Westfalia A.G., Gelsenkirchen. 24. 4. 13.

10 a. 553 251. VerschluR fir Feuertiren. Ebert & Co.,,
Horstermark b. Essen (Ruhr). 23. 4. 13.

10 a. 553 524. VerschluR fur Feuerturen. Ebert & Co.,
Horstermark b. Essen (Ruhr). 25. 4. 13.

10 a. 553 528. Verschluf fir Feuertiren. Ebert & Co.,
Horstermark b- Essen (Ruhr). 26. 4. 13.

12 & -153651. Einrichtung zur Unschéadlichmachung
der bei der Regenerierung von Abfall-Schwefelsaure in
Benzolfabriken wusw. entstehenden schadlichen Dampfe
sowie Wiedergewinnung des in der Saure enthaltenen
Benzols, unter Benutzung der in Benzolfabriken gebrauchten
Natronlauge o. dgl. Estner & Schmidt, G.m.b.H., Herne.
5. 4. 13

2) b. 553 021. Differentialzylinder, im besondern fir
Druckluitlokomotiven. Berliner Maschinenbau-A.G. vor-
mals L. Schwartzkopff, Berlin. 15. 4. 13.

20 b. 553 312. Differentialzylinder fir Druckluft-
motoren, im besondern fur Lokomotiven. Berliner Ma-
schinenbau-A.G. vormals L. Schwartzkopff, Berlin. 28. 9. 12.

20 e. 553 616. Forderwagenkupplung. Heinrich Edel,

Suchteln b. Krefeld. 28. 4. 13.
24 9.
Badische Maschinenfabrik u. EisengieBerei vormals G.
Sebold und Sebold & Neff, Durlach (Baden). 16. 4. 13
27 ¢. 553 073. Strahlsauger oder -geblédse. Ernst Pinken-
burg, Milheim (Ruhr)-Broich. Roonstr. 14. 29. 3. 12
27 ¢. 553 271. Kreiselverdichter mit Hilfsflissigkeit.
Ernst Morell, Kassel, Kdlnischestr. 31. 29. 4. 11.

27 d. 553 632. Strahlpumpe zum Bewegen oder Ver-

dichten von Gasen mittels Flissigkeit. A.G. der Maschinen-

552 826. Funkenfdnger fir Kupoldfen u. dgl.



fabriken Escher WyR & Co., Zirich; Vertr.: H. Né&hler

u. Dipl.-Ing. F. Seemann, Pat.-Anwalte, Berlin SW 61
8 9 11
35 <4 553 167. Sicherung fir Schachtfordergestelle.

Otto Retzko, Hehlrath b. Eschweiler. 31. 12.

35 b, 553 155. Bruckenkran mit Lastmagnet. Max
Schenck, Diusseldorf-Oberkassel. Sonderburgstr. 5a. 27. 3.12.

47 c. 552 897. Seil- und Bremsscheibe mit Kihlrippen.
Gauhe, Gockel & Co., G. m. b. H., Oberlahnstein (Rhein).
11. 4. 13

59 a. 553 429. Pumpenregler, dessen abwechselnd
arbeitende Saug- und Druckventile durch eine Rohrleitung
miteinander verbunden sind, die mit einem Zwischenventil

versehen ist, das zur Regelung der fdordernden Wasser-
menge dient. Hermann Korytowski u. Otto Alfred RieR,
Brambach. 19. 4. 13.

78 e. 553 149. Vorrichtung zum Schutz der Spreng-

ladung im Bohrloch beim Wiederausbohren im Falle des
Versagens. Paul Muller, Kattowitz, Wilhelmpl. 2. 26. 4. 13.

8l 0. 552 808. Stapelanlage fir Hangebahnbetrieb.
Gesellschaft fur Forderanlagen Ernst Heckei m. b. H,.
Saarbriicken. 4. 4. 13.

82 a. 553 645. Vorrichtung zum Trocknen von Kohle.
Wilhelm Heckmann, Halle (Saale)-Bruckdorf. 10. 3. 13.

82 a. 553 680. Verteiler fur Braunkohlentrockendfen.
Otto Brednow, Ichendorf b. Horrem. 25. 4. 13.

Verlédngerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen Tage
auf drei Jahre verldngert worden.
la 425661. Vorrichtung zum Waschen von Diamant-
sand usw. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kalk b. Kéln.
30. 4. 13.

la 427502. Siebsetzmaschine wusw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kalk b. Ké&ln. 30. 4. 13.

la 427 503. Siebsetzmaschine wusw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kalk b. Kéln. 30. 4. 13.

la 427 504. Siebsetzmaschine usw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kalk b. Kd&In. 30. 4. 13.

la 427 505. Siebsetzmaschine wusw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kalk b. KdéIln. 30. 4. 13.

la 427 506. Siebsetzmaschine wusw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kalk b. Kéln. 30. 4. 13.

la 467 145. Apparat zum Scheiden von Erzen usw.

Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kalk b. Kéln. 30. 4. 13.
59 b. 425 148. Pumpen-Kraftmaschinen-Aggregat usw.
Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kalk b. Kéln. 30. 4. 13.
59 b. 425 296. Lagergehéduse usw. Max Alverdes
Eilenburger Motoren-Werk vorm. Dirr-Motoren-Gesell-
schaft, Eilenburg. 26. 4. 13.
61 a. 446 367. Rauchmaske usw. Dréagerwerk Heinr. &
Bernh. Dréger, Lubeck. 3. 5. 13.
61 a. 446 368. Sauerstofflasche usw. Drégerwerk Heinr.

& Bernh. Dréger, Lubeck. 3. 5. 13.
6l a. 446 370. Tragriemen an Atmungsapparaten usw.
Dréagerwerk Heinr. & Bernh. Dréager, Lubeck. 3. 5. 13.
6l a. 447 600. Atmungsapparat usw. Dragerwerk
Heinr. & Bernh. Dréager, Lubeck. 2. 5. 13.
Deutsche Patente.

4d (19) 259 640, vom 5. November 1911. Treibacher
Chemische Werke G. m. b. H., in Treibach. Gruben-
sicherheitslampe mit pyrophorer Zindung.

Zwischen dem Innenraum und dem AuBenraum der
Lampe ist eine Filterschicht angeordnet, die die abgerissenen
pyrophoren Teilchen, die nicht verbrannt sind, im Innern
der Lampe zuriickhalten. Die Filterschicht, die aus einem
dieWarme gut leitenden Stoff (z. B. Metallwolle) besteht,
kann innerhalb des Drahtnetzes oder zwischen den
Drahtnetzen der Lampe angebracht werden.

5a (1). 259 497, vom 11. Mai 1912, Emil Meyer in
GroRenbaum b. Duisburg. Tiefbohrvorrichtung mit
Gestangeausgleich durch Gewichte, Federn oder Kraftzylinder.

Das zur Gestdngeausgleichung dienende Gegengewicht
o dgl. ist bei der Vorrichtung véllig unabhdngig von der

zum Antrieb des Gestdnges dienenden Vorrichtung, und
die letztere ist so mit dem Gestdnge verbunden, daB sie
beim freien Fall des Gestdnges voreilen kann, ohne daR
der Gewichtausgleich gestdrt wird. Infolgedessen kann

keine Stauchung des Gestdnges eintreten. Beispielsweise
kénnen die Ausgleichvorrichtung (Kraftzylinder 1) und
die Antriebmaschine a mit Hilfe je eines Seiles h bzw. e
an dem einen Arm eines Schwengels / angreifen, dessen
anderer Arm z. B. mit Hilfe des NachlaBseiles o und einer
losen Rolle n das Gestdnge m tragt.

5d (8). 259 567, vom 30. Mai 1911. Dipl.-Ing. Karl
Kegel in Bochum. Vorrichtung zur Bestimmung des
Verlaufes eines Bohrloches, deren zueinander orientierte

Lotapparate von gelenkig miteinander verbundenen Gestange-
gliedern getragen werden.

Die verschiedenen Lotapparate der Vorrichtung sind
durch wenige, aber mindestens zwei Gestdngeglieder mit-
einander verbunden, so daB eine Verdrehung des Ver-
bindungsgestdnges durch die im Bohrloch auftretenden
Kréfte nicht stattfinden kann. Beim Abloten eines Bohr-
loches mit Hilfe der Vorrichtung werden die Lotapparate
zwischen den verschiedenen Messungen um so viel gesenkt
oder gehoben, daR sich bei jeder Messung der obere bzw.
untere Lotapparat an der Stelle des Bohrloches befindet,
an der sich bei der vorherigen Messung der untere bzw. obere
Lotapparat befand.

10 a (15). 259 569, vom 19. November 1912. Firma
A. Beien in Herne. Einebnungsvorrichtung fir Koksdfen
mit Seil- oder Kettenantrieb.

Die zur Erzeugung der hin und her gehenden Bewegung
der Einebnungsstange a dienenden Seiltrommeln oder
Kettennisse e f der Vorrichtung haben Nuten, deren
Krimmungsradien sich so &ndern, daB die Geschwindigkeit
der Einebnungsstange trotz gleichbleibender Limlauf-
geschwindigkeit des Motors h vor jedem Richtungswechsel



der Bewegung eine Verzdgerung und nach jedem Richtungs-
wechsel eine Beschleunigung erfahrt. Die infolge der
Verschiedenheit der Krimmungsradien der Nuten der Seil-
trommeln oder Kettenniisse entstehenden Langendanderungen
des die Bewegung auf die Einebnungsstange lbertragenden
Zugseils (Zugkette) d werden dadurch ausgeglichen, daR die
Umkehrrolle b dieses Seiles (Kette) in der L&ngsrichtung
der Einebnungsstange verschiebbar angeordnet und durch
ein Gewicht c belastet ist.

12 e (2). 259573, vom 13. Dezember 1910. Hans
Eduard Theisen in Minchen. Desintegratorartige Vor-
richtung zum Reinigen, Kihlen und Mischen von Gasen.

Die Vorrichtung hat in bekannter Weise sich drehende
und feststehende durchbrochene Zylinder aus Blech oder
Drahtgeflecht, durch deren Manteldffnungen die zu reinigen-
den Gase hindurchstromen. Gemé&R der Erfindung sind die
durchbrochenen Zylinder in besondere in das Gehdause
der Vorrichtung eingesetzte Ringe o. dgl. eingegossen oder
auf solche Ringe aufgeschweillt, so daR die Zylinder ohne
Beeintrachtigung ihrer Festigkeit bis an das Gehé&use durch-
brochen sein kdnnen.

21 h (11). 259 585, vom 10. November 1912. Ernesto

Stassano in Turin. Elektrischer Ofen mit schwingender
Schmelzkammer. Zus. z. Pat. 252 173. Léangste Dauer:
13. Juni 1926.

Der duRere Mantel der Schmelzkammer a des im Haupt-
patent geschitzten Ofens ist an Endzapfen b eines Quer-
stiickes ¢ drehbar aufgehédngt, das mittels zweier seitlicher
zu den Zapfen b senkrecht stehender Zapfen b in festen
Lagern drehbar ist.

26 4 (8). 259630, vom 17. Juni 1911. Firma Karl
Still in Recklinghausen (Wrestf.). Verfahren zur Ge-
winnung des Ammoniaks aus Destillationsgasen, wobei die
gekihlten ammoniakhaltigen Gase und die durch Destillation
aus dem Kondenswasser des Gases gewonnenen ammoniak-
haltigen Dé&mpfe je getrennt fir sich in einem besondern
Sattigungsgefal mit S&ure behandelt werden. Zus. z. Pat.
255 432. Langste Dauer: 3. Dezember 1925.

Das Verfahren besteht darin, daR die in dem zur Behand-
lung der ammoniakhaltigen Dampfe bestimmten Sé&ttigungs-
gefdl gebildete Ammoniaksalzlauge stadndig dem zur
Behandlung der ammoniakhaltigen Gase sowie zur Ge-
winnung des Ammoniaks in fester Form bestimmten
SattigungsgefaB zugefiuhrt wird, und daR aus diesem Sat-
tigungsgefal stdndig so viel Lauge in das andere Séttigungs-
gefal zurlickgefuhrt wird, daB das in diesem gebildete
Ammoniaksalz mit Sicherheit geldst bleibt.

35 a (22) 259562, vom 26. Juli 1910. A. Wallichs
und Dipl.-Ing. Eelco Bisschop in Aachen. Sicherheits-
Vorrichtung fiir Fdérdermaschinen.

Bei der Vorrichtung wird in bekannter Weise zur Rege-
lung der Maschine die Abweichung der Geschwindigkeit
zweier Scheiben a, b benutzt, von denen die Scheibe b durch
die Fordermaschine mit deren Geschwindigkeit und die
Scheibe a z. B. durch einen Elektromotor z angetrieben
wird, dessen Geschwindigkeit durch eine Schablone d
mittels Gestdnge e, f, i bzw. g, h, i und eines Widerstandes g
geregelt wird. Das eine Gestdnge dient dabei zur Regelung
der Geschwindigkeit des Motors beim Vorwértsgang und

das andere beim Rickwartsgang der Fordermaschine. Das
Umschalten der Gestange wird durch den Steuerhebel r
mit Hilfe eines Gestadnges v, w, x und einer Kulisse u bewirkt.
Die Erfindung besteht darin, dal die beiden Scheiben a, b
durch eine Zugstange k und den einen Arm eines an der

Scheibe a drehbar gelagerten Winkelhebels | miteinander
verbunden sind und durch den d&ndern Arm des Winkel-
hebels | eine lose auf der Achse e der Scheibe a sitzende
Hilse j einen mit seinem freien Ende an diese Hilse an-
greifenden drehbaren Hebel m und eine Zugstange n mit
dem untern Arm eines zweiarmigen Hebels p in Verbindung
stehen, der um einen Bolzen g des um eine Achse o dreh-
baren Steuerhebels drehbar ist. Der obere Arm des Hebels p
ist ferner durch eine Zugstange t und einen Hebel mit dem
Steuergestdnge des Dampfumsteuerungsapparates ver-
bunden. Durch die beschriebene Anordnung wird daher
die Abweichung der Geschwindigkeiten der Scheiben a, b
auf die Steuerung der Fordermaschine ubertragen.

3a a (22). 259 661, vom 20. August 1911. Kurt Ficke
in Midlheim (Ruhr). Sicherheitsvorrichtung fir Forder-
maschinen mit Hilfsmaschinen.

Bei der Vorrichtung wird die zur Umsteuerung der
Foérdermaschine dienende Hilfsmaschine in bekannter Weise
durch einen mit der Fdérdermaschine verbundenen Ge-
schwindigkeitsregler und einen Handsteuerhebel beeinfluft,
wobei die Einrichtung getroffen ist, dal bei normaler Fahrt
mit Hilfe des Handsteuerhebels der Férdermaschine hoch-
stens die Fullung gegeben werden kann, auf die der Ge-
schwindigkeitsregler die Hilfsmaschinensteuerung eingestellt
hat. Damit der Maschine beim Gegendampfgeben eine
beliebige Fillung gegeben werden kann, ist gemdR der
Erfindung ein Organ angeordnet, das die Wirkung des
Geschwindigkeitsreglers auf die Steuerung der Hilfs-
maschine ausschalten und durch den Maschinisten mit dem
Steuerhebel in Verbindung gebracht werden kann.

40 a (34). 259529, vom 14. Juni 1912. Albert Zavel-
berg in Hohenlohehitte (O.-S.). Aufrechtstehender Ofen
zur Gewinnung von leicht oxydablen Metallen. Zus. z. Pat.
259 003. Lé&ngste Dauer: 22. Februar 1923.

Der zum Sammeln der Metallddmpfe bestimmte Raum
des Ofens ist nebst den Vorlagen vor dem Vorwarmeraum
angeordnet und von diesem nur durch eine Wand getrennt.

4) b (2). 259 530, vom 22. Mai 1912. Sadamasa Uyeno
in Tokio (Japan). Zur Erzeugung von Wasserstoff aus
Wasser dienende Legierung.



r 31 Mai iyi:j

Die Legierung besteht aus Aluminium, Zink und Queck-
silber. Das Zink der Legierung kann durch Zinn ersetzt
werden, oder es kénnen gleichzeitig Zink und Zinn zur
Herstellung der Legierung verwendet werden.

Sle (12). 259632, vom 26. Januar 1911. Alpine
Maschinenfabrik, G. m. b. H., vorm. Holzh&uersche
Masch.-Fabr., G. m. b. H. in Augsburg. Schleuder-
mihle mit 2wischen feststehenden Wurfringen umlaufenden
Schlagnascn einer Schlagscheibe.

Die Erfindung besteht darin, daB die Schlagscheibe
der auf einer Stirnseite mit einem Einlauftrichter aus-
gestatteten Mduhle auf beiden Flachen mit Schlagnasen
und in der Ndhe der Achse mit Aussparungen versehen ist,
und daB auch auf der dem Einlauftrichter gegenuber-
liegenden Stirnwand der Mihle feststehende Wurfringe
vorgesehen sind.

Léschungen.

Folgende Patente sind infolge Nichtzahlung der Ge-
bihren usw. geldscht oder fir nichtig erklart worden.

(Die fettgedruckte Zahl bezeichnet die Klasse, die kursive
Zahl die Nummer des Patentes; die folgenden Zahlen nennen
mit Jahrgang und Seite der Zeitschrift die Stelle der Ver-
offentlichung des Patentes.)

4a 225475 1910 S.
233974 1911 S. 760.

5a 239527 1911 S. 1784.

5 b, 195891 1908 S. 364, 224 900 1910 S. 1471, 240 907
1911 S. 1975, -242 783 1912 S. 204.

5c. 185282 1907 S.759, 227 694 1910 S. 1827, 229 122
1910 S. 2079, 229 226 1910 S. 2079, 232 397
232398 1911 S. 570, 236 599 1911 S. 1161

la. 225 063 1910 S. 1640, 231 821 1911 S. 446, 230 130
1910 S. 214.

12 e. 147 942 1904 S. 119.

12 k. 215532 1909 S.
211338 1911 S. 2053.

21 h. 204 485 1908 S. 1748, 235093 1911 S. 931

21 c. 224 684 1910S. 1474, 236 614 1911 S.1315.

26d. 231 824 1911 S. 447, 255593 1913 S. 194.

1560, 233547 1911 S. 760,

1737,234 6681911 S. 893,

27 b. 224639 1910 S. 1427.
30d. 225408 1910 S. 1561.
3Ha. 242581 1912 S. 205.
3 b, 189377 1907 S. 1356, 232 336 1911 S.571.
40 a. 216361 1909 S. 1853, 225 750 1910 S. 1597
47 ¢c. 237389 1911 S. 1396.
50 c 229993 1911 S. 176.
59 b. 203328 1908 S. 1615.

6la. 153 342 1904 S. 1197.
74 c. 232183 1911 S. 531.
80a. 237725 1911 S. 1505.
8le 224619 1910 S. 1473, 245 476 1912 S.775.

Blicherschau.

Georg von Reichenbach. Von Walther v. Dyck. (Deutsches
Museum, Lebensbeschreibungen und Urkunden, 1. Bd.)
140 S. mit 1 Titelbild, 75 Abb. und 8 Taf. Minchen 1912,
Selbstverlag des Deutschen Museums. Preis geh. 10 M,
geb. 11 Ji; fur Mitglieder des Museums 6 bzw. 7 M.

Mit diesem Bande beginnt die Leitung des Deutschen
Museums die mihsame, aber dankenswerte Arbeit, die in
den Archiven des Museums lagernden Originalschriftstiicke
und Zeichnungen der Allgemeinheit zugénglich zu machen,
um auch den AuBenstehenden in uUbersichtlicher Form
das Studium der Geschichte der Naturwissenschaften und
der Technik aus Originalquellen zu ermdglichen. An-
kniipfend an die im Ehrensaal des Museums errichteten
Denkmdler sollen diese Biographien das Lebenswerk jener
Manner festhalten, »die mit origineller Gestaltungskraft
in den Entwicklungsgang der Technik eingegriffen, mit
genialer Intuition den Gang der naturwissenschaftlichen
Forschung bestimmt haben«.

1911S. 570,

Glickauf 879

Georg von Reichenbach war einer der GroBten auf dem
Gebiete der Technik, und es darf als glicklicher Griff be-
zeichnet werden, dal man gerade ihn als ersten aus der
Reihe der Ménner, deren Bildnisse den Ehrensaal zieren,
herausgegriffen hat, um sein Lebenswerk der Nachwelt
festzuhalten.

Der Stoff ist in 12 Hauptabschnitte eingeteilt, von denen
uns die ersten drei mit den Jugendjahren Reichenbachs
und seinen ersten grofem Reisen nach England bekannt
machen.

Die folgenden 3 Abschnitte behandeln seine ausgiebige
Tatigkeit auf dem Gebiete der Feinmechanik: die Er-
findung der Reichenbachschen Teilmaschine, deren erste
Entwirfe aus den Jahren 1800 und 1801 herrihren, die
Grindungsgeschichte des mechanischen Instituts, das
Reichenbach in Gemeinschaft mit Utzschneider, Liebherr,
Fraunhofer und Ertel errichtete, die geodéatischen und
astronomischen Instrumente usw. Ein besonderes Interesse
gewdhren auch die wegen der astronomischen Gerate
mit Gaul in Gottingen gepflogenen Beziehungen und der
damit in Zusammenhang stehende Briefwechsel beider.

Die Abschnitte 7 und 8 geben eine ausfihrliche Dar-
stellung der Soleleitung von Reichenhall nach Traunstein
und Rosenheim und von Berchtesgaden nach Reichenhall,
ein Werk, das eine auch noch fir die heutige Zeit ganz her-
vorragende Leistung fiur den Ingenieur darstellt. Eine der
groRen Reichenbachschen Wassersdulenmaschinen zu Ilsank
verrichtet heute noch, nachdem sie 1817 in Betrieb gesetzt
wurde, also Uber 95 Jahre, ihre Arbeit, gewi der beste
Beweis fur die Gute des Materials und die ZweckmaRigkeit
ihrer Bauart.

Aus dem Inhalt der letzten Abschnitte sei besonders
die Tatigkeit Reichenbachs bei der Einfihrung des Baues
guBeiserner Rohrenbricken und auf dem Gebiete des
Dampfmaschinenbaues gedacht. In damaliger Zeit begann
gerade die Umgestaltung dieser wichtigsten aller Wéarme-
kraftmaschinen fur allgemeine industrielle Zwecke. Auch
Reichenbach hat ihr, seit er sie auf seiner ersten englischen
Studienreise in Soho bei Watt gesehen, unausgesetzt sein
Interesse zugewendet, und wir finden in diesen Abschnitten
eine Menge theoretischer und praktischer Erdrterungen,
welche die Vervollkommnung dieser Maschine zum Zwecke
haben. Sie sind groftenteils mit nach Reichenbachs Planen
ausgefihrten Abbildungen versehen.

Im 11. Abschnitt wird Uber Reichenbachs weitere
gemeinnitzige Arbeiten berichtet, die ganz besonders ge-
eignet sind, eine Vorstellung von seiner beispiellosen Viel-
seitigkeit zu geben.

Der 12. Abschnitt umfaBt die letzten Lebensjahre
Reichenbachs sowie persdnliche und familidre Verhéltnisse.
Am 21. Mai 1826 starb dieser Mann, der von hervorragender
Bedeutung fiur die Entwicklung der Technik gewesen ist.

Der Inhalt des Buches ist von bleibendem Wert. Nicht
allzureich bemessen ist ja leider die Zeit, die dem in der
Praxis stehenden Ingenieur zum Lesen guter Bicher bleibt.
Man muf daher der Museumsleitung, die die Anregung zur
Abfassung dieses Werkes gab, sowie dem Verfasser, der sich
seiner Aufgabe in so meisterhafter Weise entledigte, um-
somehr Dank wissen, dall sie mit der Biographie Reichen-
bachs ein Buch geschaffen haben, aus dem der Leser nicht
nur einen &dsthetischen Genuf}, sondern auch in reichstem
MaRe Anregungen schopfen kann. Es verdient in weitesten
Kreisen gelesen zu werden und sollte in der Bibliothek
eines jeden Ingenieurs einen Ehrenplatz einnehmen, zumal
der Preis im Verhdltnis zu Inhalt, Umfang und Aus-
stattung als sehr niedrig zu bezeichnen ist.

Dipl.-Ing. Lohse, Stettin.
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Winding engines and winding appiiances, their design and
econoinical working. Von George Mc Culloch, inspector
of machinery, department of mines, West Australia, und
T. Campbell Futers, author of »The mechanical
engineering of collieriesc. 460 S. mit 175 Abb. London
1912, Edward Arnold. Preis geb. 21 s.

Die literarische Behandlung der Fordermaschinenfragen
war in den letzten 20 Jahren auf die Teilgebiete dieser
Maschinen beschrankt geblieben, Fortschritte in den An-
trieben, Bauarten, Steuerungen, Sicherheitsvorrichtungen
und Bremsen, die in den Zeitschriften eingehend geschildert
worden sind. Ebenso haben die wirtschaftlichen Fragen,
besonders der Energieverbrauch, eine sehr griindliche Be-
handlung erfahren. Dagegen fehlte es seit Herausgabe der

nunmehr vollig veralteten Bucher v. Hauers und
v. Reiches an planméBig durchgearbeiteten Gesamt-
werken. Diese Licke wird jetzt, merkwirdigerweise fast

gleichzeitig in Deutschland und England, ausgefillt. Das
deutsche Buch von Teiwes und Forster uber »Schacht-
fordermaschinen« wird von anderer Seite besprochen werden;
das vorliegende englische Werk ist hauptsdchlich nach den
Erfahrungen der Verfasser in der Bergwerksindustrie der
englischen Kolonien, Australien und Sudafrika, geschrieben
worden. Man findet daher in dem praktischen Teil, der Gber
die ausgefiihrten Formen handelt, lediglich die Bauarten

aus den genannten Landern, die von den deutschen stark
.abweichen.

Die einleitenden Kapitel Uber den Zweck und die Auf-
gaben der Foérdermaschinen sowie Uber die rechnerischen
Grundlagen der verschiedenen Ausfihrungsformen mdgen
auch fir den deutschen Bergmann von Wert sein, wahrend die
folgenden Abschnitte Uber die Einzelheiten der Maschinen,
Seile und Fordereinrichtungen doch zu sehr von den fur
die einheimischen Verhdltnisse geeigneten Bauarten ab-
weichen und ihm deshalb kaum wesentlichen Nutzen
bringen werden. Man ist zudem in Deutschland in der
Ausbildung, sowohl der dampfbetriebenen als auch der
elektrischen Fdrdermaschinen, weiter fortgeschritten, als
es in England und seinen Kolonien — nach den vorliegenden
Darstellungen zu urteilen — der Fall ist. Es handelt sich
in dem Buche auch um wesentlich leichtere Maschinen,
deren in einem Zug zu hebende Nutzlast nicht Gber 4000 kg
hinausgeht, wéhrend sich dieser Wert bei den neuern
deutschen Ausfuhrungen fir die groBen Schachtanlagen
dem Doppelten ndhert. Die dargestellten Einzelheiten der
Maschinen kommen daher mehr den bei uns vor 20 Jahren
verwendeten Typen nahe; die Steuerungen sind nach der
hier fast ganz verlassenen Bauart mit Kulissenantrieb und
Ausklink-Ventilmechanismus angeordnet. Die neuern
Sicherheitsvorrichtungen fehlen ganz, so daR der deutsche
Bergingenieur auch auf diesem Gebiete keine Anregungen
aus dem Buche empfangen kann. Nicht ohne Interesse
sind die mitgeteilten Versuchsergebnisse uber Energie-
verbrauch; die Dampfverbrauchszahlen sind z. T. nur fur
den Fdrderzug, also ohne Einrechnung des Pausenverlustes
gegeben. Die glnstigste Dampfverbrauchszahl fur eine
groe Verbundmaschine mit zylindrischen Trommeln und
Unterseil fur 1000 m Teufe wird zu 12,75 kg fiur 1 Schacht-
PSst angegeben, eine Zahl, die bei uns — ohne Einrechnung

der Pausenverluste — zweifellos auch erreicht und sogar
unterschritten wird.

In den letzten Kapiteln wird die sog. Skipfdrderung
beschrieben und in Einzelheiten dargestellt. Da die Ein-
fuhrung dieses Forderverfahrens fir die Kaliindustrje von
mancher Seite geplant ist, so wird das Buch bei der Aus-
arbeitung derartiger Pldne mit Nutzen herangezogen werden
konnen.

Die grindliche und wissenschaftlich eindringende Be-
handlung des Stoffes in den Abschnitten Gber Berechnung
usw. ist sehr anzuerkennen, ein Bedlrfnis fur die weitere
Verbreitung des Buches in die Kreise deutscher Bergwerks-
ingenieure liegt jedoch aus den mitgeteilten Grinden nicht

vor. A. Wallichs.

Die elektrischen Maschinen. Von Zivilingenieur Ernst
Schulz, vereidetem Sachverstiandigen der Handels-
kammer und des Landgerichts zu Kdln. 2. Bd.: Ge-

neratoren, Transformatoren, Motoren fir Wechsel- und

Drehstrom. (Bibliothek der gesamten Technik, 214. Bd.)

2., verb. und verm. Aufl. 102 S. mit 59 Abb. Leipzig

1913, Dr. Max Jénecke. Preis geb. 2,80 M.

Der vorliegende zweite Band des Werkes behandelt in
leicht faRlicher Weise den Aufbau und die Wirkungsweise
von Wechsel- und Drehstrommaschinen, Transformatoren
usw. Auch die neuerdings vielfach verwendeten Re-
pulsionsmotoren erfahren eine Besprechung. Am Schlu
wird die Berechnung des Wirkungsgrades von Gleichstrom-
maschinen erldutert, der sich eine Durchrechnung ver-
schiedener Beispiele anschlieft. Vermift wird das Ein-
gehen auf die Berechnung des Wirkungsgrades von Dreh-
strommaschinen und Transformatoren, da die Leser, fir
die das Buch bestimmt ist, ebenso wie bei Gleichstrom auch
hier die entsprechenden Erlduterungen erwarten werden.

Im dbrigen sei auf die Besprechung des ersten Bandesl
verwiesen. K. V.

Die Grundsatze wissenschaftlicher Betriebsfihrung. (The
Principles of Scientific Management) Von Dr. phil.
honoris causa Frederick Winslow Taylor, Ehren-
Prasident der American Society of Mechanical Engineers.
Deutsche autorisierte Ausg. von Dipl.-Ing. Dr. jur.
Rudolf Roesler. 176 S. Miinchen 1913, R. Oldenbourg.
Preis geb. 3,50
Taylor ist in deutschen Fachkreisen ladngst kein Un-

bekannter mehr. In Amerika bedeutet sein Name ein

Programm fir eine neue Organisation aller Betriebe. Die

Literatur Uber diese neue Organisation hat dort einen

bedeutenden L’'mfang angenommen. Zahlreiche Fabriken

aller Art und auch Bauunternehmer arbeiten nach diesem
neuen System.

In dem vorliegenden Buche entwickelt Taylor seine
Grundsétze und faBt sie in folgende drei Leitsdtze zusammen:
»1. Ersatz des personlichen Arbeiterurteils durch eine
Wissenschaft; 2. systematische Auslese und Ausbildung
der Arbeiter, nachdem man jeden einzelnen Mann auf seine
Verwendbarkeit hin studiert, theoretisch und praktisch
geschult, mit ihm sozusagen experimentiert hat; 3. enge
Fuhlung und Zusammenarbeit der Leitung mit den Ar-
beitern, so daB sie die Arbeit gemeinschaftlich in Uber-
einstimmung mit den aufgestellten wissenschaftlichen
Gesetzen ausfihren, statt da die Loésung der auftretenden
Probleme dem einzelnen Arbeiter Uberlassen bleibt. Treten
diese neuen Grundsatze an Stelle der bisherigen individuellen
Bemiihungen jedes Arbeiters, so teilen sich beide Parteien
fast gleichmdaRig in die tdgliche Arbeit. Die Leitung leistet
den Teil der Arbeit, zu dem sie sich am besten eignet, und
der Arbeiter den Rest«.

Diese Leitsdtze bedeuten eigentlich nichts grund-
sétzlich Neues; der Unterschied liegt in der Art ihrer An-
wendung. Taylor zerlegt jeden Arbeitsvorgang in einzelne
Bewegungen, experimentiert so lange — oft jahrelang —,
bis diese Bewegungen an Hand zweckmé&Big umgestalteter
Werkzeuge auf die geringstmégliche Anzahl beschrankt
und die von einem erstklassigen Arbeiter bendtigten Zeiten

1s. Gluckauf 1913, S. 59%.
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fur die einzelnen Bewegungen nach Bruchteilen von Se-
kunden erforscht sind. Alsdann werden nach und nach
die willigen Arbeiter angelernt, ihre Leistungen in der
erforschten Zeit zu vollbringen. Belohnt werden sie fir
inre Willigkeit bei Erflllung der gestellten Aufgabe mit
einem Lohnaufschlag bis zu 60%. Die Leistungsféhigkeit
der Arbeiter steigt nach Taylor im allgemeinen auf das
Dreifache, was an vielen Beispielen bis ins einzelne nach-
gewiesen wird, so daf sich die mit dem System zusammen-
hangende bedeutende Vermehrung der Aufsichtskrafte und
die Einrichtung umfassender Arbeitsbureaus trotz der
Lohnerhéhung gut bezahlt macht.

Bei alledem entféallt ein Hauptteil des Studiums auf die
Einrichtung von Arbeitspausen und die Bemessung der
Arbeitszeit derart, daB keine Ermidung eintritt. Das
Ziel ist die Steigerung der Leistungsfahigkeit der be-
schaftigten Menschen und die Erreichung des gréBtméglichen
Wirkungsgrades.

Diese Bewegung hat in Amerika zuerst eingesetzt und
fruchtbaren Boden gefunden, weil dort die Arbeitsléhne

[ hoher und angelernte Arbeiter seltener sind als bei uns.
Trotzdem scheint auch in Deutschland der Boden fir die
Verpflanzung der Taylorschen Gedanken reif zu sein.
Taylor hebt besonders hervor, dal das nach ihm benannte
System in jedem Gebiet menschlicher Tatigkeit An-
wendung finden sollte.

Die Ubersetzung von Roesler ist mustergiiltig.

Dust. !

Zur Besprechung eingegangene Bicher.’

(Die Redaktion behdlt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Kochmann, Wilhelm : Deutscher Salpeter.
von Salpeter aus Ammoniak;
Bedeutung und Stellung in der Stickstoffrage. s8s S.
Berlin, Franz Siemenroth. Preis geh. 2 M.

Mitteilungen tiber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des
Ingenieurwesens, inshesondere aus den Laboratorien
der technischen Hochschulen. Hrsg. vom Verein
deutscher Ingenieure. H. 134, Holm, Fritz: Unter-
suchungen (ber magnetische Hysteresis. 26 S. mit
19 Abb. W atzinger, A. und Oscar Nissen: Versuche
Uber die Druckédnderungen in der Rohrleitung einer
Francis-Turbinenanlage bei Belastungsédnderungen. 19 S.
mit 34 Abb. Preuf, E.: Versuche Uber die Spannungs-
verteilung in gekerbten Zugstdben. 16 S. mit 30 Abb.
Berlin, Julius Springer. Preis fur Lehrer und Schuler

Die Erzeugung
ihre volkswirtschaftliche

technischer Schulen 1 M, flr sonstige Bezieher 2 M.
Oberschlesisches Verkehrsbuch. Fahrpldane fur Ober-
schlesien, die russischen und d&sterreichischen Grenz-

gebiete. Nachschlagebuch fir den Industriebezirk und
Beamten-Verzeichnis. Sommer-Ausg. 1913. Kattowitz
(0.-S.), Phonix-Verlag. Preis 50 Pf.

Pirl, Hans: Ubersichtskarte der Kalibergwerke im ElsaRg.
MaRstab 1:50 000. StraBburg, StraBburger Druckerei

und Verlagsanstalt vorm. R. Schultz & Co. Preis 2 M.
Riemann, Carl: Die deutschen Salzlagerstatten, ihr
Vorkommen, ihre Entstehung und die Verwertung

ihrer Produkte in Industrie und Landwirtschaft.
Natur und Geisteswelt, 407. Bd.)
Leipzig, B. G. Teubner. Preis geh. 1 M, geb. 1,25 M.
Vater, Richard: Die neuern Waéarmekraftmaschinen.
Il. Gaserzeuger, GrcRBgasmaschinen, Dampf- und Gas-
turbinen. (Aus Natur und Geisteswelt, ss. Bd.) 3., vollig

(Aus
97 S. mit 28 Abb.
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umgearb. Aufl. B. G.

Teubner. Preis geh. 1

122 S. mit 45 Abb. Leipzig,
M, geb. 1,25 M.

Dissertationen.
von Allwérden, Klaus: Studien Uber die Einwirkung
von Chlor auf Schafwolle. (Technische Hochschule
Berlin) 64 S.
Blagowiestschensky,

wicklung Turkestans.
122 S.

Georg: Die wirtschaftliche Ent-
(Technische Hochschule Berlin)

Harm, Rudolf: Untersuchungen an PreRluftwerkzeugen.
(Technische Hochschule Berlin) 26 S. mit 38 Abb.
Berlin, Julius Springer.

John, Hans: Uber Kupferammoniakbasen. (Technische

Hochschule Berlin) 54 S. mit 4 Abb.

Klein, Marcell: Grundlagen zu einer Dynamik der Unter-
wasserfahrt. (Technische Hochschule Berlin) 58 S.
mit 23 Abb. Berlin, Carl Marfels.

Lilge, Friedrich: Hochofen-Begichtungsanlagen unter
besonderer Berlicksichtigung ihrer Wairtschaftlichkeit.
(Technische Hochschule Berlin) 244 S. mit Abb. und
15 Taf. Berlin, Julius Springer.

Prziza, Oskar: Die elektrolytische Reduktion der Kohlen-
sédure und des Kohlenoxydes unter Druck. (Technische
Hochschule Berlin) 47 S. mit 7 Abb.

Zeitschriftenschau.
(Eine Erklérung der hierunter vorkommenden Abkirzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den
Seiten 36—38 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Erdgas wund Erdél im allgemeinen und zu
Stawropol im besondern. Von Stopnewitsch. (Forts.)
Ost. Ch. T. Ztg. 15. Mai. S. 75/7. Bildung von Erdél- und
Erdgas-Lagerstatten. Das Erdgas. (Forts, f.)

The coal fields of Ohio. Von Burroughs. Coll. Eng.
Mai. S. 544/7*. Lage, Erstreckung und Giite der wichtigsten
Kohlenfléze in Ohio.

The EIlk City mining district, Idaho County,
Idaho. Von Flagg. Bull. Am. Inst. April. S. 571/80*.
Die geologischen Verhdltnisse des Bezirks.

Bergbautechnik.

und Detonationen im Klad-
Von Wunderlich. Mont. Rdsch.
16. Mai. S. 445/50. Einteilung der Erderschitterungen
und ihre Wirkungen. Beobachtungen von Erschitterungen
und Detonationen im Kladnoer Bergbau. Ihre Einteilung
nach dem Orte ihrer Veranlassung. Folgeerscheinungen
und GegenmaRregeln.

Die Salzbergbaue in den
Beginne bis zur Jetztzeit. Von Aigner. (Forts.) Mont.
Rdsch. 16. Mai. S. 450/3. Die Salzberge am Dirrenberg
bei Hallein, von Berchtesgaden und von Hall in Tirol.
Zusammenfassung der Betrachtungen uber die einzelnen
Salzberge. Die gegenwaértigen Verhdaltnisse in ihrer Be-
ziehung zur Zukunft. (Forts, f.)

Progress in Colorado mining and milling — III.

Erschiutterungen
noer Kohlenreviere.

Alpen von ihrem

Von Graves. Min. Eng. WId. 3. Mai. S. 853/5*. Ent-
wicklung und Bedeutung des Boulder Bezirkes.

The Hollinger Gold Mines, Ltd., Ontario. Von
Robbins. Min. Eng. WId. 3. Mai. S. 863/5*. Angaben

iber den Abbau und die Betriebskosten.



Miningand milling in the Black Hills, S. D. — III.
Von Simmons. Min. Eng. WId. 3. Mai. S. 849/50*. Die
Anlagen der Wasp Nr. 2 Mining Co.

Bohrkran fur Seilbahnen und Bahnen mit
steifem Ges.tdnge. Von Titus. Z. Ver. Bohrtechn.
15. Mai. S. 109/13*. Beschreibung eines Kransystems,
das sowohl fir festes Gestdnge als auch zum Seilbohren
geeignet ist.

Die Initialzindungen der Sprengstofftechnik.
Von Neitzel. (Forts.) Z. Schie. Sprengst. 15. Mai.
S.  190/4, Reibungsziindung. Sprengkapselzindung.
Eigenschaften der Initialziinder fir brisante Sprengstoffe.
Gebrdauchliche Sprengkapseln. (Forts, f.)

Die Ingersoll Rand elektro-pneu matische
Schr&mmaschine. Von Gold. Z. Bgb. Betr. L. 15. Mai.
S. 281/5*. Beschreibung der Schrammaschine mit Zubehor.
Die Schrdmmaschine wird mit PreBluft betrieben, die an
der Arbeitsstelle selbst durch einen kleinen Kompressor
erzeugt wird, der seinerseits elektromotorischen Antrieb hat.

Nachgiebiger eiserner Grubenausbauring. Bergb.
15. Mai. S. 325/6*. Die besprochenen Ausbauringe werden
aus ineinander schiebbaren Profileisen hergestellt und
durch Einlage von Holz oder anderm nachgiebigen Material
festgestellt.

Flushing anthracite workings. Coll. Eng. Mai.
S. 537/43*. Die Anwendung des Spulversatzes im Anthrazit-
kohlenbergbau Pennsylvaniens.

Nelsons patent longwall coal conveyor. Von
Futers. Coll. Guard. 16. Mai. S. 1013/4*. Abbildung und
Beschreibung des Conveyors.

Underground conveying. Von Mavor. Proc. S.
Wal. Inst. 15. Mai. S. 103/96*. Ausfihrliche Besprechung
der Forderung in der Grube mit besonderer Berlicksichtigung
der Forderung vor der Kohle.

The ground waters. Von Kemp. Bull. Am. Inst.
April. S. 603/24. Allgemeine Betrachtungen uber die
Grundwasserfrage.

Die wirtschaftliche Einwirkung der Wasser-
haltung auf den Ertrag des Bergwerksbetriebes.
Von Kegel. (Forts.) Braunk. 16. Mai. S. 99/102. Die
Kosten der zur Wasserhaltung erforderlichen Grubenbaue.
(Schlu f.)

Die Ermittlung der zweckmé&Bigen Gruben-
weite. Bergb. 22. Mai. S. 337/8*. Untersuchungen uber
die Beziehungen zwischen Grubenweite, Wettermenge,
Depression und Ventilatordurchgangséffnung.

The Cadeby main disaster. Ir. Coal Tr. R. 16. Mai.
S. 810/1*. Am 9. Juli 1912 ereignete sich auf der Grube
eine Explosion, bei der 35 Mann ihren Tod fanden; bei
einer zweiten Explosion wurden 53 Mann getdtet, von
denen die meisten Rettungsmannschaften waren. Be-
schreibung der Grube und des Hergangs der Unglucksfalle.

Approved electric lamps. Ir. Coal Tr. R. 16. Mai.
S. 809*. Angaben uber die Bauart der Gray-Suss-
mann-Lampe.

Das Rettungswesen im Bergbau. Von Ryba.
(Forts.) Z. Bgb. Betr. L. 15. Mai. S. 287/92*. Beschreibung

des explosionssichern Manometers von Nowicki. Uber
Sauerstoffexplosionen und Vorkehrungsmalregeln dagegen.
(Forts, f)

Uber die Kohlenaufbereitungsanlage in Trifail.
Von Seltner. (Forts.) Ost. Z. 17. Mai. S. 267/72*. Be-
schreibung der Wipper, der Entstaubungsanlage, des
Klassierrostes und anderer maschineller Teile der Auf-
bereitung. (SchluB f.)

Uber Braunkohlenbrike,ttierung. Von Gmeyner.
(Forts.) Mont. Rdsch. 16. Mai,? S, 453/7*. Allgemeine

Einrichtung von Brikettfabriken: NafRdienst und WA&sche.
(Forts, f)

Effect of coal mining on the surface. Coll. Eng.
Mai. S. 548/52*. Einwirkung des Abbaues auf die Ober-
flache. Versuche uber die Gebirgsbewegung. (Forts, f.)

Hookworm disease at Southern mines. Von
Pryor. Coll. Eng. Mai. S. 558/60*. Die Wurmkrankheit
in Kohlengruben und ihre Bek&mpfung.

Baths at mines. |Ir. Coal. Tr. R. 16. Mai. S. 803/6*.
Angaben Uber die Badeeinrichtungen fir die Bergleute auf
westfalischen, franzésischen und belgischen Gruben.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Aus den Ergebnissen der Tatigkeit unseres
Vereins im Jahre 1912. Z. Bayer. Rev. V. 15 Mai.
S. 85/92. Berichte tiber Vorkommnisse bei Dampfkessel-
und DampffaB-Revisionen, {ber wirtschaftliche Versuche
und dber die Elektro-Uberwachung.

Die Verbrennungskraftmaschinen auf der Welt-
ausstellung in Gent. Von Meyer. Z. d. Ing. 17. Mai.
S. 786/7. Allgemeine Angaben Uber die Ausstellung, die noch
ganz unfertig ist. Deutschland stellt keine Verbrennungs-
kraftmaschinen aus. Mitteilungen Uber die bisher fertigen
belgischen Maschinen.

Uber Gaserzeuger fir Kraftgas. Von Gwosdz.
(SchluB.) Ol-u. Gasm. Mai. S. 21/4*. Beschreibung ver-
schiedener neuerer Bauarten von Gaserzeugern fir gas-
arme Brennstoffe sowie solcher fiir Holzabfélle.

Die Abdampf- und Zweidruckturbinen. Von
Roder. (Forts.) Z. Turb. Wes. 20. Mai. S. 213/20*. Uber
die Zweidruckturbine, ihre Drossel- und Disenregelung
usw. (Forts, f.)

Steatn turbines, with special reference to
mining installations. Von Ohlson. Ir. Coal Tr. R.
16. Mai. S. 814/6*. Wiedergabe eines Vortrages, in dem
die verschiedenen Systeme besprochen und miteinander
verglichen wurden.

Operations of blast furnace gas engines. Von
Sampson. Ir. Age. 8. Mai. S. 1120/3*. Angaben lber die
Behandlung des Gases und der Maschinen im Betriebe.

Leistungs- und Verbrauchsversuche an einem
60 PS-Benzinmotor. Von Wolfmiller. Ol- u. Gasm. Mai.
S. 18/21*. Abbildung und Beschreibung des Versuchs-
motors und Mitteilung der Versuchsergebnisse.

Prime movers and condensing apparatus. Von
Edwards. Min. Eng. WId. 3. Mai. S. 846/8*. Betrachtungen
lber Betriebseinzelheiten von Kondensationsanlagen.

Die neueste Awusfuhrung des Fottinger-Trans-
formators. Von Spannhake. (Schluf.) Z. d. Ing. 17. Mai.
S. 766/77*. Beschreibung der Anordnung fir einen Dauer-
versuch. Die Versuchsergebnisse, die einen Wirkungsgrad
von Uber 90% festgestellt haben. Die Vorteile der Vor-
warmung des Speisewassers. Befund der innern Teile nach
Beendigung des Versuchs.

Die Verwendung von Druckwasser beim Berg-
bau. Von Recktenwald. B. H. Rdsch. 5. Mai. S. 189/91.
In der Hauptsache wird Druckwasser im Bergbau beim
Bohrbetrieb, ausnahmsweise auch zum Antrieb von Arbeits-
maschinen benutzt.

Heavy-duty pipe lines of small diameter. Von
Akin. (Forts.) Min. Eng. WId. 3. Mai. S. 857/s. Einzel-
heiten Uber die Leistungsfdhigkeit enger Rohrleitungen.
(Forts, f)

Ledertreibriemen und Riementriebe. Von
Stephan. (Forts.) Dingl. J. 17. Mai. S. 307/10*. Die
wichtigsten Eigenschaften des Treibriemenleders. (Forts, f.)

Elektrotechnik.
H Electricity in mines. EIl. World. 3. Mai. S. 914/5.
Verwendung der Elektrizitdt im Bergbau. Ungliicksfélle.
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Bemerkungen zum Entwurf elektrischer Ma-
schinen flr gerduschlosen Gang. Von Pontecorvo.
E.T.Z 15. Mai. S. 547/50*. Ursachen fur unruhigen Gang.
Zusammenstellung verschiedener Versuchsergebnisse. Hilfs-
mittel zur Vermeidung der Gerdusche.

Weight of electrical apparatus and prime
movers. Von Doggelt. El. World. 3. Mai. S. 932*. Gewicht
elektrischer Apparate und Elektromotoren. Kurven, die
das Gewicht in Funktion der Leistung darstellen.

Uber eine Hochspannungsbatterie zur Messung
sehr hoher Isolationswiderstdnde. Von Wertheimer.
E T. Z 15 Mai. S. 555/7*. Beschreibung einer Hoch-
spannungsbatterie, die zur Messung hoher Isolationswider-
stdnde geeignet ist. Schaltungen der Batterie bei den ver-
schiedenen Messungen.

Die moderne Metalldrahtlampe und ihre Vor-
geschichte. Von Meyer. Dingl. J. 17. Mai. S. 305/7*.
Kurzer geschichtlicher Uberblick. Die wichtigsten Eigen-
schaften der neuzeitlichen Wolfram-Drahtlampen.

Hiitenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Uber Silit und seine Verwendung in der che-
mischen Industrie. Von GroBmann. Ch. Ind. 15. Mai.
S 304/8.

Manhattan Ore Milling Co.’s mill, Nevada. Von
Kennedy. Min. Eng. WId. 3. Mai. S. 857/61*. Beschreibung
der Anlage.

The production of solid steel ingots. Von Talbot.
Bull. Am. Inst. April. S. 625/48*. Die Herstellung von
dichtgefiigten FluRstahlblocken.

The use of anti-piping thermit in casting steel
ingots. Von Beck. Bull. Am. Inst. April. S. 649/56%*.
Die Verwendung von Lunkerthermit bei der Herstellung
von FluRstahlblocken.

Plant forHadfield method of producing sound
steel ingots. Von Hadfield. Bull. Am. Inst. April.
S 669/76*. Das Hadfield-Verfahren zur Herstellung fehler-
freier FluRstahlblocke.

Uber den EinfluB der Wiarmebehandlung auf
die Eigenschaften von kalt bearbeitetem FIlul3-
eisen. Von Goerens. Ferrum. 8. Mai. S. 226/33*. Mit-
teilungen aus dem eisenhittenméannischen Institut der
Kgl. Technischen Hochschule Aachen. (SchluB f.)

The Gay-Lussac method of silver deter mination.
Von Dewey. Bull. Am. Inst. April. S. 587/602. Die Be-
stimmung des Silbergehaltes nach dem Gay-Lussac-Ver-
fahren.

Uber die Festigkeit von Hochofenkoks. Von
Wagener. Bergb. 15. Mai. S. 321/4. Untersuchungen Uber
die Druckfestigkeit. Ein EinfluR des Aschengehalts auf die
Koksfestigkeit scheint nach den bisherigen Versuchen nicht
zu bestehen. Abnahme der Druckfestigkeit durch Erhitzen,
EinfluR der Porositat auf die Festigkeit, Einwirkung der
Gichtgase auf den Koks.

Gasfernversorgung. Von Schnorrenberg. J. Gasbel.
17 Mai. S. 464/7*. Mitteilungen Uber die Bew&hrung der
Gasfernversorgungen nach den Ergebnissen einer ldngern
Betriebsdauer sowie Uber die Eigenschaften, die das Kokerei-
gas beim Dauerbezuge und zu den verschiedenen Jahres-
zeiten mit RiUcksicht auf seine Verwendungszwecke ge-
zeigt hat.

Eine Sicherungsvorrichtung fir das Junkersche
Registrierkalorimeter. Von Allner. J. Gasbel. 10. Mai.
S 438/41*. Bauart und Wirkungsweise der Sicherung, die
darauf beruht, daf ein elektrisch betdtigter Hahn bei Aus-
bleiben des zu messenden Gases und Wassers die Gas-
zufuhr zum Kalorimeter schlieft und gleichzeitig eine
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Larmglocke einschaltet. Die Vorrichtung soll sich seit
léngerer Zeit auf Kokereien und Gaswerken bewadhrt
haben.

Tetranitanilin als Explosivstoff. Von Flurscheim.
Z. SchieB. Sprengst. 15. Mai. S. 185/8*. Physikalische
Eigenschaften und Anwendung.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die Entwicklung der Monopolfrage. Petroleum.
7. Mai. S. 966/94. Mitteilung Uber den jetzigen Stand
der Leuchtél-Monopolfrage und Wiedergabe weiterer
Stimmen hierzu.

Die Zukunft der galizischen Erd6lindustrie.
Von Gaze. Ost. Ch. T. Ztg. 15. Mai. S. 73/5. Entwicklung
und Stand der Rohdlgewinnung. Rickgang in der Ge-
winnung und Preissteigerung.

Skizze des Kupferhandels in den Vereinigten
Staaten von Amerika. Von lIngalls. Bergw. Mitteil.
April. S. 73/9. Referat von Balthaser. Einleitung. Kupfer-
sorten und -marken. Verkaufsagenturen. Allgemeines
Uber den Kupferhandel. Preisbasen. Kaufabschlusse.
Spekulation.  Marktinformation.  Verkaufspolitik.

Zur Frage der Arbeitsverhdltnisse in der Grof-
eisenindustrie. Von Woltmann und Brigmann. St. u. E.
22. Mai. S. 845/60. Vortrag vor der Hauptversammlung
des Vereins deutscher Eisenhiuttenleute am 4. Mai in
Disseldorfl

Betriebs- und Arbeiterverhéaltnisse in Oster-
reich im Jahre 1911. Ost. Z 10. Mai. S. 261/3.
Statistische Angaben nach amtlichen Quellen. (Schluf® f.)

Verschiedenes.

About shoveling. Von Taylor. Eng. Min. J. 26. April.
S. 839/40. Anwendung des Taylor-Systems auf das
Schaufeln. Bestimmung der gr6Rten Leistung. Die 9,45 kg-
Schaufel. Besondere Schaufel fiir jede Arbeit. Art des
Schaufelns. Der Erfolg in Bethlehem betrug 60% Lohn-
steigerung.

Scientific management. Von Weldin. Coll. Eng.
Mai. S. 553/4. Die Maéglichkeit, das in letzter Zeit so
haufig besprochene Taylor-System in den Bergwerks-
betrieb einzuflhren. Betrachtung der Vorzige und
Schwierigkeiten.

The utility of efficiency-records in the manu-
facture of iron. Von Porter. Bull. Am. Inst. April.
S. 543/53. Die Erhéhung der Leistungen in der Eisen-
industrie (Taylor-System).

Zuschriften an die Redaktion.
(Ohne Verantwortlichkeit der Redaktion.)

Herr Ingenieur Heck gibt in der Erdrterung seines
Vortrages »DieVorzige des direkten Ammoniak-Gewinnungs-
verfahrens gegeniber dem alten indirekten Verfahren«
an2 dal die Zahlen der auf S. 485 wiedergegebenen Zahlen-
tafel, soweit sie sich auf das direkte Otto-Verfahren be-
ziehen, von der Firma Dr. C. Otto herstammen. Er hdtte
hinzufigen missen, dal auch die dort angefihrten Zahlen
fur das halbdirekte und das indirekte Verfahren von dieser
Firma herrihren, die diese Zahlen stdndig zu Wettbewerbs-
zwecken benutzt. Ich habe keine Veranlassung, diese
rechnerisch ermittelten Werte im einzelnen richtigzustellen,
mochte aber zu ihrer Kennzeichnung nur auf die Angabe
unter F 2 hinweisen, dall zur Erzeugung von 1 PS 25 kg
Dampf erforderlich seien, wéahrend hochstens 16 kg not-

1s. Gliuckauf 1913, S. 757.
2 s. Gluckauf 1913, S. 480.
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wendig sind. Brauchbare Vergleichswerte der einzelnen
Verfahren kénnen m. E. nur durch eine unparteiische
Kommission festgestellt werden, der ich mich jederzeit
zur Verfigung halten wirde.

Aulerdem seien noch einige weitere Unstimmigkeiten
des Aufsatzes angefiihrt. Herr Heck verweist auf Abb. s
und beschreibt Apparate, die dort gat nicht vorhanden sind,
nadmlich die Warmeaustauscher. Ferner beschreibt er ein

Verfahren der Firma F. J. Collin in Dortmund; dieses
entspricht dem sog. Mont-Cenis-Verfahren, von dem
er erklart, daB es ihm nicht bekannt sei. Bei dieser

Gelegenheit mochte ich auch darauf hinweisen, dafR dieses
Mont-Cenis -Verfahren keineswegs ein Vorldufer meines
Verfahrens ist, da mein Patent bereits am 20. September
1904 zur Anmeldung gelangte, wahrend das genannte Ver-
fahren, fur welches das nachgesuchte Patent versagt wurde,
erst am 15. Mai 1908 zur Anmeldung kam. Tatsache ist
vielmehr, da das sog. Mont-Cenis-Verfahren meinem Ver-
fahren, das ich zum erstenmal gerade auf dieser Zeche
zur Anwendung brachte, nachempfunden worden ist.

Hier dirfte auch der Hinweis interessieren, dal eine
Trennung zwischen direktem und halbdirektem Verfahren
heute kaum noch eine Berechtigung hat, da in dem alten
Sinne ein direktes Verfahren, bei dem keine Destillier-
kolonne zum Abtreiben des Kondensats verwendet wird,
praktisch nicht mehr vorhanden ist, wie die einschlagige
Entwicklung Uberzeugend dargetan hat.

Heinrich Kdéppers, Essen.

Die vorstehende Zuschrift des Herrn K6ppers wird durch
meinen Aufsatz selbst widerlegt, und es eribrigte sich
eigentlich, noch naher darauf einzugehen. Ich erwidere
jedoch auf diese Ausfihrungen, weil sie nicht nur von
Kokereifachleuten gelesen werden.

Herr Koppers irrt sich, wenn er annimmt, dal die
Zahlen in der genannten Zahlentafel rein rechnerische
Werte darstellen, die Ergebnisse sind vielmehr aus der
Praxis entnommen, allerdings auf eine Einheitsanlage

DalR die Firma
zu Wettbewerbs-
eben darauf zurlckzufihren,
dieselben Betriebsergebnisse Vorgelegen

von 100 Koksdfen umgerechnet worden.
Dr. Otto diese oder &hnliche Zahlen
zwecken benutzt hat, ist
daB auch ihr
haben wie mir.

Mit seinem Hinweis auf einige Unstimmigkeiten meines
Aufsatzes befindet sich Herr Koppers ebenfalls in einem
Irrtum. Die Abb. 6 ist eine schematische Darstellung
des Koppersschen Sulfat-Gewinnungsverfahrens. Auf
dieser Darstellung befinden sich 2 Gaskiihler; wenn ich in
meinem Aufsatz anfiihre, die Kihler seien etwa zur Hélfte
als Warmeaustauschapparate zwischen dem Rohgas und
den gekihlten teerfreien Gasen eingerichtet, so spreche ich
selbstverstandlich von Apparaten, die auf der Abbildung
vorhanden sind. Die Wé&rmeaustauscher unterscheiden sich
von den Wasserrghrenkihlern in Bauart und Ausfiihrung
durch nichts und sind von der Firma Kd&ppers in der Praxis
auf zahlreichen Anlagen erbaut und in Betrieb genommen
worden (z. B. Kokereianlage der Grube Maria des Escli-
weiler Bergwerks-Vereins in Kohlscheid).

Zu der Bemerkung, daB ich erklart habe, das Mont-
Cenis-Verfahren sei mir nicht bekannt, sei auf meine Aus-
fihrungen in der meinem Vortrag angeschlossenen Be-
sprechungiverwiesen; ich mufl annehmen, dal Herr Kdppers
diese Ausfihrungen gar nicht oder nur unvollstdndig

1s. Glickauf 1913, S. 486.
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gelesen hat. Was seine Bemerkung Uber den Dampfver-
brauch betrifft, so ist die von mir eingesetzte Zahl von
25 kg eine ganz allgemein angenommene schematische Ziffer,
die bei allen 3 Verfahren gleichmaRig angewendet worden ist
und insofern keinen ausschlaggebenden EinfluR auf das
Ergebnis ausibt. Die von Herrn Kdppers angefihrte Zahl
von 16 kg ist aulBerdem nicht beweiskrédftig, da né&here
Angaben Uber diejenige Dampfkraftanlage, bei der
16 kg/PS verbraucht worden sind, fehlen.
C. Heck, Alsdorf.

Die Erwiderung des Herrn Heck trifft meine Beménge-
lungen nicht; er kommt also an der Tatsache nicht vorbei,
daR die Angaben der Zahlentafel fur die Beurteilung der
verschiedenen Systeme von der Firma Dr. C. Otto & Co.
in Dahlhausen stammen. Warum nennt er nicht die Anlage,
wo angeblich diese grundlegenden Ergebnisse gefunden
worden sind ?

Die Beurteilung des Ubrigen Ausfiihrungen des Herrn
Heck uUberlasse ich der Fachwelt.

Heinrich Kdppers, Essen.

Personalien.

Den etatsmédRigen Professoren der Kgl. Bergakademie
in Berlin Vater und Dr. Stavenhagen ist der Charakter
als Geh. Bergrat verliehen worden.

Bei der Kgl. Geologischen Landesanstalt zu Berlin sind
den dort t&tigen Bergassessoren Bau mann (Bez. Bonn),
Erich Seidl und Dr. Flegel (Bez. Breslau) Stellen als
stdndige Hilfsarbeiter Ubertragen worden.

Uberwiesen worden sind:

der Bergassessor Mogwitz (Bez. Breslau) der Kgl.
Geologischen Landesanstalt zu Berlin zur Beschéftigung
bei der Geologischen Zentralstelle fiir die Deutschen Schutz-
gebiete,

der Bergassessor Schumann (Bez. Bonn) voriber-
gehend auf einige Monate der Berginspektion zu Dillenburg
als Hilfsarbeiter.

Der Bergassessor Naumann (Bez. Dortmund) ist zur
Ubernahme einer Stellung als technischer Hilfsarbeiter und
Assistent der Verwaltung der Bleichertschen Braunkohlen-
werke Neukirchen-Wyhra, A.G. zu Neukirchen-Wyhra
(Konigreich Sachsen), fir die Zeit vom 19. Mai 1913 bis
Ende April 1914 beurlaubt worden.

Verliehen worden sind:

dem Bergamtsdirektor Dr. jur. Krug in Freiberg das
Ritterkreuz 1. Klasse des Albrechtsordens mit der Krone,

dem Bergamtsrat Seemann in Freiberg und dem Ver-
waltungsdirektor der Sektion VII der Knappschafts-
Berufsgenossenschaft Dr. phil. Stein in Zwickau das Ritter-
kreuz 1. Klasse des Albrechtsordens,

dem Bergamtsrat Borchers in Freiberg und dem
Professor an der Kgl. Bergakademie Dr. phil. Brunck in
Freiberg Titel und Rang eines Oberbergrats,

dem Bergdirektor Wiede in WeiRenborn b. Zwickau
Titel und Rang eines Bargrats.

Gestorben:
am 22. Mai in Dortmund der Kgl. Oberbergrat a. D.
und Geh. Bergrat LouL; Harz im Alter von 83 Jahren,
am 22. Mai der Bergwerksdirektor Hermann Flohr,
Leiter des Braunkohlenbergwerks Tirnich, im Alter von
45 Jahren.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groem Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet

auf den Seiten 64 und 65 des Anzeigenteils.
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