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Aufbereitung von Steinkohlen auf Grund physikalischer Eigenschaften

ihrer Oemengteile, dargestellt nach dem gegenwartigen Stande der Technik'.
Von Professor Dr.-Ing. W. GroR, Breslau.

An zwei entgegengesetzt liegenden Punkten der
Konjunkturkurve wendet sich die Aufmerksamkeit
der Beteiligten in erhdéhtem Male der Aufbereitung
zu. Das ist einmal der Fall in Zeiten stérksten
Absatzes, damit maoglichst grofle Mengen des ge-
forderten Rohhaufwerks aufbereitet dem Verkauf zu-
gefuhrt werden koénnen, wobei unter Umstéanden er-
hohte Aufbereitungskosten und unreinere Abgéange
bei befriedigenden Absatzpreisen hingenommen wer-
den. Ferner macht sich diese Beachtung geltend,
wenn die Forderungen der Abnehmer infolge von
Absatzstockungen schwer zu erfullen sind. Diese
Forderungen erstrecken sich sowohl auf die Abwesen-
heit von unerwinschten Bestandteilen, wie Asche
und Schwefel, als auch auf reine Klassierung und
geringsten Wassergehalt. AuBerdem mul gerade bei
schlechter Geschaftslage der Wirtschaftlichkeit des
Betriebes durch restlose Ausnutzung der bereits mit Ge-
winnungs- und Forderkosten usw. belasteten Rohkohle
die grofite Beachtung geschenkt werden. DemgemaRn

lautet die Frage bei allen Aufbereitungsvorgéngcn:

»Wie ist die groRte Leistung bei reinstem Ausbringen
mit geringstem Geldaufwand zu erreichen?« Wird
bei der Beurteilung eines Verfahrens nur ein Teil

dieser Frage zufriedenstellend beantwortet und er-

scheint der Rest als mangelhaft geldst, so fallt
das Verfahren fir die industrielle Anwendung aus.
Die Aufbereitung dient lediglich dazu, Geld zu ver-
dienen, und es kann wohl sein, dall ein roher und in
manchen Teilen verlustreicher Aufbereitungsvorgang
der Praxis angemessener erscheint als das beste
Laboratoriumsverfahren, dessen technische Durch-
fuhrung mehr Kosten verursacht, als der durch die
Aufbereitung erzielte Gewinn ausmacht.

Im Erzhandel trédgt man den Metallgehalten durch
sachgeméaRe Verkaufsformeln weitgehend Rechnung;
schadliche Beimengungen werden mit Abzlgen be-
legt. So hat der Erzaufbereiter stets den Anreiz,
seine Verfahren nach der technischen Seite zu ver-
vollkommnen. Er ist bestrebt, auf Grund dieser Ver-
kaufsformeln entsprechende Erzeugnisse mit Hdchst-
erlés zu liefern. Fur den Kohlenaufbereiter besteht
ein solcher Anreiz nicht in demselben MaRe. Zwar
verweigert man ihm unter Umstdnden die Abnahme

1Vorgetragen am 25. April 1925 auf der Kohlentagung in Essen, Glick-
auf 1925, S. 587.

seiner Erzeugnisse bei zu hohem Aschengehalt, aber
die Falle sind noch allzu selten, in denen der Ver-
kauf etwa nach Kalorien erfolgt oder Pramien fir
geringen Aschen- und Schwefelgehalt gezahlt wer-
den. Bei glattem Absatz aller geférderten Steinkohle
war die Notwendigkeit, technische Vervollkommnung
zu erzielen, nicht in dem MaRBe vorhanden wie bei
der Erzaufbereitung, und so sind Verfahren, die sich
fur Erz bewd&hrt hatten, erst viel spéter fur Kohle
tibernommen worden, obwohl die gleichen physi-
kalischen Bedingungen oder &ahnliche Vorlagen. Je
mehr aber die Kohle ihre Stellung vom Feuerungs-
material zum chemischen Rohstoff wechselt, desto
mehr werden sich die Aufbereitungsverfahren fir
Kohle denen fir Erze in bezug auf die Anforde-
rungen nahern.

Immerhin kommt im Sonderfall der Kohlenauf-
bereitung fir die Trennung der Stoffe nur eine be-
schrankte Anzahl der bis jetzt nutzbar gemachten
physikalischen  Eigenschaften in Frage. Solche
Eigenschaften sind die Farbe, das spezifische Ge-
wicht, die Festigkeit, der Reibungskoeffizient, die
Kornform und endlich Oberflachenenergien, im be-
sondern die Adsorption. Magnetische Erregbarkeit,
elektrische Leitfahigkeit usw. hat man bis jetzt fur
die Aufbereitung der Kohle nicht nutzbar zu machen
versucht oder anwenden koénnen. Keine der ge-
nannten physikalischen Eigenschaften wirkt fur sich
allein, bei allen Verfahren treten mehrere in gegen-
seitigem Wechsel auf.

In bezug auf die Zusammensetzung des Hauf-
werks nach Korngrofe, wie es der Wipper der ersten
Klassiervorrichtung aufgibt, spielen neben dem Ge-
winnungsverfahren Festigkeit, Spaltbarkeit und Zer-
reiblichkeit eine Rolle und bestimmen besonders die
Anfallmenge an Gut, die durch Staubabsaugung von
0 —0,4 mm oder von 0—2 mm aus Kohlen mit ge-
ringer Feuchtigkeit auszuziehen istl  Bei der nun
folgenden  Klaubarbeit des Grobkorns bis zur
MindestgroRe von 60 mm sind die-optischen Eigen-
schaften, Farbe und Glanz, gleichermalRen ausschlag-
gebend wie Rauhigkeit und spezifisches Gewicht. Er-

1Nach einer brieflichen Mitteilung des Geh. Bergrats Q eorgi in Dresden
hat er die Staubabsaugung vor dem Waschen bereits im Jahre 1892 in der

Waésche der Carola-Schachte des sachsischen staatlichen Steinkohlenbergwerks
Zauckerode eingefuhrt.
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wartet man also von der Klaubarbeit ein reines Er-
zeugnis, so ist man gendtigt, ihr nur solche Sticke
zu unterwerfen, die dem Arbeiter nicht zu unhandlich
oder zu schwer sind, um der Vorprufung durch das
Auge jene in der Hand nach dem spezifischen Ge-
wicht folgen zu lassen.

In der Mehrzahl aller Steinkohlenaufbercitungen
vollzieht sich der Rest des Veredlungsverfahrens
unter Einschaltung der erforderlichen Klassierung
nach KorngrofRe auf Grund des spezifischen Ge-
wichtes. Dazu kommen Adhé&sions- und Adsorptions-
eigenschaften, welche die Entwadasserungsmaglich-
keit bestimmen, In Setzmaschinen, auf Herden, in
Spitzkasten und Stromapparaten, auf Waschrinnen
und bei dem .Sandschwimmverfahren ist der Erfolg
der Trennung in erster Linie von dem Spannungs-
unterschied in den spezifischen Gewichtcn der ein-
zelnen Mineralkomponenten untereinander, also der
Kohle, des Brandschiefers, des Schiefertons usw. ab-
h&ngig, in zweiter Linie von dem spezifischen Ge-
wicht des Suspensionsmittels, in dem die Trennung
stattfindet. Die Kornform kann, namentlich bei
blattriger Ausbildung, wie in Niederschlesien, einen
wesentlichen EinfluB auf den Ablauf des Setzvor-
ganges austben. Erschwerend wirkt der EinfluR
der Kornform bei geringem Unterschied der spezi-
fischen Gewichte von Reinkohle und Mittelprodukt.
Der EinfluR der Reibung zwischen der aufzuberei-
tenden Kohle und reinem oder Schlammwasser .so-
wie die innere Reibung (Viskositat) des letztem ist
bis jetzt wenig oder gar nicht auf ihre Bedeutung
fur die sogenannte naBmechanische Aufbereitung
untersucht worden. Selbst wenn sie hierbei von
geringer Bedeutung sind, kommen sie doch bestimmt
bei allen Verfahren in Frage, die zur Trennung die
Oberflachenenergien der Kohlenbestandteile benutzen.

Damit ist das Gebiet der Fein- und Schlamin-
kohlenverarbeitung betreten, in dem sich neben der
altern Schlammaufbereitung auf Grund der Zerreib-
lichkeit der tonigen Masse in Deutschland die
Schaum Schwimmaufbereitung und in den Vereinigten
Staaten auch noch der Trent-Amalgamprozel? als
Oladsorptionsverfahren Eingang verschafft haben.

NaBmechanische Aufbereitung von Steinkohle.

Ich beschrédnke mich hier auf die Verfahren
selbst und lasse die Bau- und Betriebsgestaltung
der Aufbereitungsanlage unbertcksichtigt. Bei der
Handhabung solcher Massen, wie sie die Steinkohlen-
aufbereitung durchlaufen, muf} selbstverstéandlich der
mechanischen Beférderung und eder Ubersichtlichen
Anordnung der ganzen Anlage die grofte Aufmerk-
samkeit 'geschenkt werden. Von der deutschen In-
dustrie erstellte musterglltige Anlagen sind im
Schrifttum reichlich beschrieben worden und hé&ngen
zu sehr mit den ortlichen Erfordernissen zusammen,
als dalR ihre erneute Behandlung an dieser Stelle
gerechtfertigt ware. Aus dem Gebiete des Gesamt-
aufbaus will ich erwahnen, dal man bewuft immer
mehr der Grundforderung jedes Aufbereitungsvor-
ganges, der Stetigkeit, Rechnung trégt und durch die
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Einschaltung reichlich bemessener Vorratsbehélter
dafur sorgt, daB alle Vorrichtungen dauernd eine
Beschickung erhalten, die nach der Menge und
Gleichartigkeit der Zusammensetzung in geringsten
Grenzen schwankt. Rucksichten auf den gesundheits-
maRigen Zustand der Aiflage, der verhdaltnisméaRig
hohe Preis, der fur Staubkohle erlést wird, und die
geringere Verschmutzung des Waschwassers erklaren
ferner leicht die weit verbreitete Einfihrung der
Staubabsaugung. Ist diese infolge der Feuchtigkeit
der Kohle nicht mdglich, so wirde ich die nasse
Entfernung aller Feinkohlen unter 0,4 mm zwischen
Behdalter und Setzwésche empfehlen. Klassiervor-
richtungen und Setzmaschinen arbeiten nach dieser
Vorentschlammung erheblich besser, ihre Leistung
erhoht sich und das Waschwasser wird viel weniger
verschmutzt. Man ist jetzt mit Hilfe der Schwimm-
aufbereitung leicht in der Lage, reines Gut herzu-
stellen, falls diese durchgebrauste Kohle nicht
dschenarm genug sein sollte, um unmittelbar der
Kokskohle zugesetzt zu werden.

Setzmaschinen.

Der Meinungsstreit, ob die immer noch am
meisten angewandte Setzw&sche nach dem Plan »erst
setzen, dann sieben« oder umgekehrt arbeiten soll,
ist entschieden. Das Baumsche Verfahren, keine oder
nur eine geringe Vorklassierung vor der Setzarbeit
anzuwenden, hat sich Uberall da eingefihrt, wo die
Kohlenbeschaffenheit einen derartigen Waschgang zu-
14Bt. Die Untersuchungen nach dem Schwimm- und
Sinkverfahren, Siebanalysenl und Probeverwaschun-
gen im Laboratorium ermdglichen hier, bestimmte
eindeutige Entscheidungen zu treffen. An den Setz-
maschinen selbst sind in den letzten Jahren Versuche
gemacht worden, bei gleicher Grundflache die
Leistung zu erhdhen, und zwar hauptséchlich durch
Einschréankung oder véllige Unterdrickung des be-
sondern Kolbenraumes. Die Schreibersche Setz-
maschine wird im niederschlesischen Bezirk schon
seit langerer Zeit verwendet und gelobt, immerhin
erscheint mir der Gewinn an Grundflache durch den
unfehlbar auftretenden starken Verschlei? der in der
Tribe arbeitenden Teile als zu teuer erkauft. Noch
starkern Eingang hat die Braunssche Setzmaschine in
demselben Bezirk gefunden; namentlich bei Waschen
mit beschranktem Raum sind von ihr erhebliche Vor-
teile zu erwarten. Der Nachteil, dal das durch-
gesetzte Gut auf den Kolben fallt, ist gering. Die
Meguin-A.G. sucht auch diesen Nachteil durch ihre
Setzmaschine mit versenkt liegenden, doppelt wirken-
den Kolben zu vermeiden. Hinsichtlich der unter-
schiedlichen Verwendung von Batterie- und Strorn-
setzmaschinen ist festzustellen, daB die letztgenannten
bereits seit langen Jahren wegen ihrer hohern
Leistungsféahigkeit bevorzugt werden. Zurzeit schenkt
man der Form des Setzguttrdgers und im Zusammen-
hang damit dem Austrag auch bei Kohlensetzma-
schinen erhohte Aufmerksamkeit; die Salfeldtsiebe,

1QrofR; Siebanalysen, Schwimm- und Sinkversuche zur Kidrung und

UberwachunglvonAnfhereitungsvoreangen, im besondern derSchaumschwimm*
aufbereitung, Kohle Erz 1925, Sp. 671,
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die sich fir Erz bewahrt haben; sollen auch fir
Kohle eingefuhrt werdenl

W ister2 hat schon darauf hingewiesen, daR der
Versuch, Rohkohle in Geflutern, Stromvorrichtungen
u. dgl. aufzubereiten, durchaus kein neuer Gedanke
ist, auch fuhrt er die von Scheunen und Jungst
gedullerten Bedenken3 an, die immer wieder gegen
dieses Verfahren geltend gemacht worden sind. Nun
scheint das Rheo-Waschverfahren, das inzwischen auf
mehreren deutschen Gruben und zahlreichen aus-
landischen zur Einfuhrung gelangt ist, doch einen
wesentlichen Fortschritt gebracht zu haben. Es soll
fur Grobkohle 8 bis 80, selbst bis 100 mm Anwen-
dung finden koénnen und Feinkohle bis zu einer
Hoéchstgrenze von 12 mm, Schlamm bis 0,5 mm
wirkungsvoll waschen. Die Trennung der Grob-
kohle in Reinkohle, Mittelprodukt und Berge findet
lediglich beim Durchlauf €durch eine rechteckige
Rinne statt, nachdem auch hier, je nach den Eigen-
schaften des Rohhaufwerks, eine grobe oder feinere
Vorklassierung erfolgt ist. In der Rinne schichten
sich die Bestandteile bei angendhert wagrechtem
Wasserstrom nach ihrem spezifischen Gewicht, wo-
bei sowohl dieses als auch die unterschiedliche Korn-
form, d. h. die Flachbrichigkeit des Schiefers'
und die kubische Form der Steinkohle, und
die verschiedenen Reibungskoeffizienten eine
wesentliche Rolle spielen sollen.  Uber die
genauen physikalischen Gesetze fur das Zu-
standekommen der Trennung a8t sich heute
noch nichts sagen. Eingehende Versuche fehlen
vollstdndig und auch auf rechnerischem Wege
ist einstweilen wegen der zahlreichen veré&nder-
lichen Voraussetzungen keine Aufklarung zu
erwarten.  Bei der Aufbereitung von Fein-
kohle und von Schldmmen wird an den
Austragschlitzen ebenfalls Klarwassergegenstrom
eingefuhrt. Die Trennung durfte hier wesent-
lich nach den Gesetzen der Gleichfalligkeit
stattfinden. Im ubrigen wird wohl auch in den
Rinnen eine Art Setzvorgang im seichten
Wasserstrom vor sich gehen. Dall man durch
Kaskadenschaltung, d. h. durch mehrmaliges Nach-
verwaschen, zu der erforderlichen Reinheit von Kohle
und Bergen gelangt, dirfte bekannt sein. Man wird,
wie ich glaube, folgende Voraussetzungen fur die
Wirksamkeit  einer Rheo-Kohlenwédsche  machen
missen: Unbedingte Einhaltung einer véllig gleich-
mafigen Aufgabe nach Menge und Stoffzusammen-
setzung, also Zwischenschaltung sehr reichlich be-
messener Vorratsbehélter und wirksamer Speisevor-
richtungen. Wechselt die Zusammensetzung des Roh-
haufwerks haufig, so kann man dem meines Er-
achtens bei Setzmaschinen leichter Rechnung tragen
als bei Rheo-Waéaschen. Geschichtete, flachbrichige
Bergebestandteile und rein wirflig brechende Kohle
scheinen dem Verfahren einen Vorsprung zu sichern.

1 Oro B: Versuche mit Salfeldtsieben bei der Kohlenaufbereitung, Ollck-

auf 1921, S. 168.
"Wister: Die Rhco-Kohlenwasche, Gliuckauf 1922, S. 1477.
"Schetinen und Jingst: Lehrbuch der Erz- und Steinkohlenauf-
bereitung, 1913, S. 469.
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Soweit ich es auf Grund der bisherigen Verdffent-
lichungen und eigener Besichtigungen von Rlieo-
Waé&schen zu beurteilen vermag, wird sich die Auf-
bereitung von Steinkohle nach dem Rheo-Verfahren
auch bei uns ihren Platz neben den Setzwaschen
erobern.

Mit Setzwdsche und Rheo-Verfahren sind die in
Deutschland iUblichen Aufbereitungsverfahren fir
Steinkohle erschopft, bei denen hauptséchlich das
spezifische Gewicht eine Rolle spielt. Die folgen-
den : Herdwéasche, Notanos-Kohlenwéscher und Sand-
schwimmverfahren haben ihre Heimat und ihr An-
wendungsgebiet bis jetzt in England und in Amerika.

Herdverwaschungl

Die Grundlagen der Herdverwaschung sind be-
kannt. Arbeiten die Herde auf Kohle, so geht diese
als das spezifisch leichtere Gut da ab, wo sich bei
Erz die Berge finden, also bei Tafelherden der An-
triebsseite zunachst. Als schwerster Bestandteil kann
der Schwefelkies abgezogen werden. Der in den
*Abb. 1 und 2 dargestellte Herd hat 2 m L&nge und
4 m Breite und soll nach Angabe der ihn bauenden
Firma, der Deister Machine Co., durchschnittlich bei einem

Abb. 1.

Abb. 2.
Abb. 1und 2. Plat-O-Herd fir Kohle.

Korn von < 6 mm 412—7 t, < 91,2 mm 6—9 ¢t
< 127 mm 9—11t < 16 mm 11—13 t und < 19 mm
13—1412 t je st leisten. Hierbei fallt zunéchst auf,
daB man Korn bis nahezu 20 mm auf Herden
verwaschen will, ein bei uns géanzlich unbekanntes
und unausgeiibtes Verfahren; ferner die verhalt-
nismaflig hohe Leistung. Einen gleichen Herd
hat man auf der Oughterside-Grube- in Cumberland
hinter die Schwimmaufbereitung geschaltet2, in der
gebrochene Mittelprodukte verarbeitet werden, und
zwar mit der Absicht, die Kohle Uber 2,5 mm aus
den Flotationsabgdngen herauszuwaschen.

In seiner Wirkung entspricht den Herden der
in England weit verbreitete Notanos-Kohlen-
wdascher3 (s. die Abb. 3-5). Er gleicht einem
Herd von geringer Breite und grolRer Léange, hat eine

1 Coal Age 1924, Bd. 26, S. 217.

2 Coll. Guard. 1924, Bd. 127, S. 1645.
3Lister: The screening and grading of malerials, 1924, S. 73.



Abb. 4.

010201000102010201000131013101020110060201000100011006

Abb. 5.

a Aufgabevorrichtmg, b Aufgabeverteilung, ¢ Herdflache, d regelbarer Uberlauf e Entwésserungsflache, f Entwéasserungskasten,
g Wasserablauf h Frischwasserzugabe, i Bergeaustrag, k Herdantrieb.

Abb. 3—5. Notanos-Wadascher fur Kohle.

auf Rollen gelagerte Arbeitsflache und ist mit dem
bekannten Marcusantrieb versehen. Das vorklassierte
Waschgut wird bei a aufgegeben, breitet sich (ber
b aus und geht bei ,c auf die eigentliche Wasch-
flache dber. Dem Gut wird aus den Brausen h
ein Klarwasserstrom entgegengeschickt; die Berge
wandern den Herd aufwérts, um bei i ausgetragen
zu werden. Die Kohle wird durch die regelbare
Schwelle d vom Waschwasser zundchst nach der’
Antriebseite zu abgeschwemmt, wandert dann auf e
wieder nach rechts, wobei sie gelochte Bleche oder
geschlungene Siebe auf dem Boden durchlduft, und
wird dann am rechten Ende von c¢ ausgetragen. Auf
der Waschflache, namentlich in der Nahe der Brausen
angebrachte Rillen unterstitzen die Trennung der
Kohle von den Bergen in der bekannten Weise. Das
Waschwasser wird durch / aufgefangen und in dem
Gefluter g abgefuhrt. Auf 1t gewaschene Kohle
sollen 75 1 Wasser und 0,8 PS verbraucht werden.
Sandschwimm verfahrenl

Die Sandschwimmaufbereitung, das allein rein
nach dem spezifischen Gewicht arbeitende Verfahren,
eignet sich nach den Angaben im Schrifttum nur
bis zu einer MindestkorngréfRe von 3 mm. Feineres
Korn stort den Verarbeitungsgang erheblich, so dal
der Anwendungsbereich des Verfahrens &uBerst be-
schrankt ist. Da sich entsprechende Verfahren in
Deutschland fur die Verarbeitung von Feuerungs-
rickstanden bewahrt haben, wird man auch fir die
Aufbereitung der Steinkohle nicht achtlos an dem
Sandschwimmverfahren voribergehen kénnen. Abb. 6
zeigt die schematische Anordnung der Anlage; bezig-
lich ihrer Wirkungsweise sei auf das angefiuhrte
Schrifttuml verwiesen.

> Glickauf 1924, S. 109S; Coll. Guard. 1924, Bd. 128, S.488; Fuel 1924,

S.269; Min. Metallurgy 1925, Bd. 6, S. 34; Eugg. Min.J. Pr. 1923, Bd. 116, S. 629;
Auszug daraus Metall Erz 1924, S. 433.

z ur Halde oder Weiter -
Zerkleinerung zwecks
Nachreinigung

a Antrieb des Ruhrwerks, b TrennSpitze, c Klassier- und Rei-
nigungssiebe fiir Kohle, d Austrédge der klassierten Kohle,
e Sandgerinne, f Uberlauf der Schlammkohle, g Sandspitze,
h Sandriickfiihrung, i Aufgabe, k Uberlauf der aufgeschwom-
menen Kohle, | Sandpumpe, m Bergekammer, n Bergebecherwerk,
0 Bergesiebe, p Bergekasten, g Frischwasserzugabe, r Einstell-
hahn zu g, s Hals der Trennspitze, t Bergeschieber.
Abb. 6. Sandschwimtnaufbereitung.

Trockne Aufbereitung von Steinkohle.
Fliehkraftseparatoren.

Wéhrend die trockne Aufbereitung der Steinkohle
in  Deutschland trotz zahlreicher erteilter Patente
nicht Uber die Staubabsaugung hinausgekommen ist,
haben in Amerika trockne Verfahren auch technische
Anwendung gefunden. Erwéhnt seien die Flieh-
kraftseparatorenl, bei denen man sowohl das spezi-

*~Glickauf 1922,3.109; Fuel 1924, S.283; Llster, a a 0. S. 73.
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Abb. 7. Fliehkraftseparator fiir Kohle.

fische Gewicht als auch den unterschiedlichen
Reibungskoeffizienten zur Abscheidung von Bergen aus
Kohle benutzt (s. die Abb. 7 und 8). Der Reibungs-
koeffizient von Schiefer soll 50 do grdfRer sein (0,6)
als der von Kohle (0,4). Korn von 10-100 mm,
das in 4 Klassen unterteilt ist, wird nach dem Ver-
fahren aufbereitet. Die Kklassierte Rohkohle lauft
auf den in mehreren Schraubengdngen angeordneten
innern schiefen Ebenen hinab und wird als Gut von
geringerer Reibung durch die Zentrifugalkraft in
die dullere Spirale ausgeworfen, wahrend der Schiefer
die innere Rinne nicht verlaBt. 1- 2 Yo Schiefer und
ahnliche Verunreinigungen sollen dabei in der Kohle
bleiben; die Leistung betragt 5-8 t/stl

Trockne Aufbereitung auf Herden2

Die in Amerika zur Kohlenreinigung mit Hilfe
von Druckluft verwendeten Herde gleichen in der
Form den Krupp-Ferraris-Schittelherden. Die Herd-
decke ist luftdurchlassig gearbeitet. Die Art der
Trennung ist dieselbe wie bei dem Verwaschen mit
Wasser. Man verarbeitet ziemlich eng Kklassierte

! Peele: Mining engineers handbook, 1918, S. 1889.

2 Qluckauf 1922, S. 198; Coll. Ouard. 1924, Bd. 127, S. 1647; Bd. 128,

s. 291 und 1203; Chem. Zentralbl. 1924, Bd. 2, S. 2720.
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1727 beitiefster
Stellung

a Vorratsbehalter,
b Aufgaberegler,
¢ Schiittelaufgabe,
d Exzenterantrieb (51 mm
Hub, 100 Uml.imin),
e Blattfedern aus Eichen-
holz (13X127 mm Querschn.),
f Einlaufrutschen (Neigung zwischen 1: 2 und 1:3 verdnderlich),
g Reglung der Rutschenneigung, h Einstellung der Trenn-
spiralen, i Auffangspiralefiir die ReinTwhle, k Schieferaustrag,
I Kohlenaustrag, m Lagerbalken.
Abb. 8. Spiral-Fliehkraftseparator.

Kohle in KorngréBen von 3 bis 40 mm. Der Kraft-
verbrauch soll 2,35-2,0 KWst je t Kohle, der
Kostenaufwand 20 c/t, der Aschengehalt der Ab-
gange 82 —87 do betragen.

Die hauptsédchlichsten Verfahren zur Aufbereitung
von Steinkohle auf Grund des spezifischen Gewichtes
der Bestandteile durften hiermit, wenn auch nicht er-
schépfend, so doch in ihren bezeichnenden Ver-
tretern behandelt worden sein. Die oben erwahnte,
in Deutschland nicht oder nur wenig angewandte
Trennung in Aufschlammungen hohen spezifischen
Gewichtes und die trockne Aufbereitung verdienen
wegen ihrer unleugbaren Vorteile besondere Be-
achtung.

Samtliche bisher genannten Verfahren sind nicht
in der Lage, Kohlenschlamm unter 0,4 mm, in ein-
zelnen Fallen unter 0,25 mm wirkungsvoll aufzu-
bereiten. Von den zahlreichen Verfahren zur
Schlammaufbereitung hat nur eines breitem Eingang
in die Technik gefunden. Davon ausgehend, daR der
Aschengehalt in den Schldammen hauptséachlich von
hochdispersen  Tonen herfuhrt, fuhrt man die
Schlamme Gber Schittelrinnen, die mit Feinsieben
bespannt sind; gleichzeitig wi'd in der N&he der
Aufgabe Frischwasser aufgebraust, das die tonige
Masse durch die Siebe abflihren soll; die Kohle
wird in gereinigtem und stark vorgetrocknetem Zu-
stand ausgetragenl  Das Verfahren findet seine
Grenze in der Unmdéglichkeit, die Tontriube durch
Siebe mit weniger als etwa 0,25 mm Maschenweitc
zu genugendem Durchlauf zu bringen.

Die Oladsorptionsverfahren.
Die in stetiger Zunahme begriffenen Oladsorp-
tionsverfahren haben endlich das Kohlenschlamm-

' Olickauf 1924, S. 475 und 697; 1925, S. 277.
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problem gelést. Auch sie sind freilich noch mit
Kinderkrankheiten sowohl wirtschaftlicher als auch
technischer Art behaftet, die jedoch in den meisten
Féallen zu Uberwinden sein werden. Von den beiden
in groBerm AusmafBe zur technischen Durchfiihrung
gelangten Verfahren hat nur das Schaumschwimm-
verfahren in Deutschland Eingang gefunden, wdhrend
das Trent-Amalgamverfahren bis jetzt fast nur auf
die Vereinigten Staaten beschrankt geblieben ist.

Schaumschwimmverfahren.

Bei dem Schaumschwimmverfahren, der Flotation,
stehen sich bei gleichen theoretischen Grundlagen
im wesentlichen zwei technische Ausfihrungsformen
gegeniber: das Druckluft- und das Ruhrwerkver-
fahren, deren Grundzige ich als bekannt voraus-
setzel

Der wesentliche Unterschied zwischen beiden be-
steht in der Erzeugung des Schaumes. Wahrend
bei dem Druckluftverfahren die gasférmige Phase
durch Einblasen von Druckluft in das heterogene
Gemisch flussig-fest erzeugt wird, bedient sich das
RuUhrwerkverfahren hierzu schnell umlaufender -Fli-
gel, Schlagleisten wu. dgl., welche die Luft in die
Flussigkeit einpeitschen und hdochstwahrscheinlich
voriubergehend darin l6sen oder, wie man ent-
sprechend einer Mischung flussig-flussig sagen
kénnte, emulgieren. Auf der Art der Einpeit-
schung von Druckluft beruht gleichzeitig die Ver-
teilung des Flotationsmittels. Auch dieses wird, so-
weit es nicht ldslich ist, weitgehend emulgiert; hierin
liegt ein ungeheurer Vorteil der Ruhrwerkverfahren.
Nicht allein werden die Flotationsmittel weitgehender
fur den Vorgang ausgenutzt, sondern ziemlich sicher
bilden auch gerade die emulgierten Bestandteile des
Flotationsmittels jene z&ahflissigen bis festen Blasen-
hdute, die im Schaum zur Erhdéhung der Tragféahig-
keit erwinscht sind.

So laRt sich die Ruhrwerkflotation bis zu Korn-
gréBen von 2, ja vielleicht bis zu 3:2 mm anwenden,
wahrend die Druckluftflotation bei 0,4-0,5 mm ihre
zweckmaRige Grenze findet. Nur ausnahmsweise ist
es mir gelungen, unter Verwendung von voremulgierten
Flotationsmitteln, manchmal auch durch die Erwar-
mung der Trube, Korn bis zu 0,75 mm auf diese Weise
aufzubereiten. Ferner ergibt sich in der Mehrzahl der
Félle beim Ruhrwerkverfahren eine erhebliche Er-
sparnis an Flotationsmittcln.  Vergleichende Ver-
suche mit demselben Haufwerk haben Unterschiede
zwischen 250 und 800 g je t Rohhaufwerk ergeben.
Dennoch sind die Schaumschwimmverfahren, die mit
der Einpeitschung von Luft arbeiten, nicht unbedingt
und in allen Fallen der Druckluftflotation Uberlegen.
Wegen der Schwierigkeiten der Entwasserung und
Trocknung der Flotationskonzentrate wird man es
vermeiden, dem Verfahren unndtig groRBe Mengen
zuzufihren, und wohl meist versuchen, das Korn bis
0,5 oder 0,4 mm auf Bettsetzmaschinen. oder in

10rofB: Ausschdumen sulfidischer Erze im Laboratorium, Metall Erz
1921, S.4S3; OrofBR: Schwimmaufbereitung, Enzyklopadie der technischen

Chemie 1922, Bd. 10, S.330; OrofR; Vergleichende Versuche zur Schwimm-
aufbereitung eines Graphits, Z. angew. Chem. 1922, S. 681.
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Stromwaéaschen aufzubereiten. Nur wenn die Stein-
kohlen-Waschvorrichtungen aus betrieblichen Grin-
den unbedingt entlastet werden miussen oder der
Schlamm allein schlechte Flotationsergebnisse zeitigt,
wird man sich entschlieBen, mit der Flotation bis
zu den HochstkorngréRen zu gehen. Weiterhin hat
sich bei meinen Versuchen und nach den mir von
anderer Seite zugénglich gemachten Erfahrungen die
Eigentimlichkeit gezeigt, dal beim Vorwalten hoch-
disperser toniger Bestandteile zundchst die Kohle mit
héhenn Aschengehalt ausflotiert und dann erst
reinere Konzentrate folgen. Vielfach ist man Uber-
haupt nicht in der Lage, durch RuUhrwerkverfahren
im ersten Gang Kohle mit weniger als 14-16 do
Asche zu gewinnen. In solchen Fallen habe ich in
Druckluftzellen bessere Erfolge erzielt, was ich
darauf zuruckfuhre, dall in ihnen eine schéadliche
Nachzerkleinering der tonigen Berge entfallt, wie
sie bei Ruhrwerken mit hoher Umfangsgeschwindig-
keit eintreten mufR. Die feinen Tone unter 0,05 mm
bis zu kolloiden Abmessungen sind auch neben den
entsprechenden KohlenkorngréRen die starken Ver-
braucher von Flotationsmitteln, und selbst bei Rihr-
werkflotation ist bei solchem Gut ein Aufwand von
1000 g und mehr je t nicht aulergewdhnlich.

Es erscheint heute technisch stets als madglich,
aus jedem Kohlenschlamm noch reine Kohle aus-
zuflotieren, wirtschaftlich diurfte aber das Verfahren
bei einem Ausbringen von weniger als 30% Edel-
kohle mit hdchstens 7- 8 do Asche seine Grenze
durch die Anlage- und Betriebskosten finden. Mit
der Flotation von zerkleinerten Mittelprodukten und
besonders von Bergen mit niedrigem Aschengehalt
habe ich durchgangig schlechte Erfahrungen ge-
macht.  Vielfach wird als ein besonderer Vorteil
der Flotation der hohe Aschengehalt der Berge an-
gegeben; er bildet aber, wenn man nicht in der Lage
ist, den feinen Bergeschlamm zur Versickerung auf
geeignete Halden zu spllen, ein &uRerst Il&astiges
Nebenerzeugnis, das nur in den seltensten Fallen
wirtschaftlich zu verwenden sein wird. Daher emp-
fehle ich, in der Flotation stets nur auf Edelkohle
und Mittelprodukt zu fahren und dieses, wenn mdog-
lich, der eigenen Kesselfeuerung zuzufihren. Neuere
Erfahrungen haben gezeigt, dal man unter Bei-
mischung von Koksgrus und Mittelprodukten aus
den Setzwdéschen Aschengehalte bis zu 35 do in den
Mittelprodukten zur Kesselfeuerung zulassen kann.

Trent-Amalgam verfahrenl

Zu den Oladsorptionsverfahren gehort auch das
im Jahre 1918 von Walter E. Trent erfundene. Funf
Aufbereitungen stehen in den Vereinigten Staaten in
Betrieb, drei weitere im Bau, eine lauft in Frankreich,
eine ist fur Brasilien geplant. Die aufzubereitende
Kohle wird nach diesem Verfahren grundsatzlich
auf rd. 100 Maschen (0,147 mm) aufgeschlossen,
sodann in einem Amalgamator durch heftiges Rihren
mit Heizdl in einer 15 <b des Kohlengewichts ent-
sprechenden Menge gemischt. Kohle und Ol ballen

1 Fu'el 1924, S. 252; Coal Age 1924, S. 715; 1925, S. 139.
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sich zu kaviarahnlichen Knollen zusammen, die nahe-
zu frei von Wasser sind. Die Bergebestandteile
bleiben in Suspension und werden spater von den
Knollen durch Klassierung auf umlaufenden Sieben
getrennt.  Hierbei ist z. B. ein Erzeugnis mit 4 d0
Asche und 40 do fluchtigen Bestandteilen bei einem
Heizwert von 16 000 B. t. u./lb 8890 WE muhelos
erreicht worden. Abb. 9 zeigt den Verarbeitungs-
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Abb. 9. Trent-Amalgamverfahren.

gang. Zunachst formte man das entstandene Amal-
gam zu Prefllingen von 11V2 kg und packte diese
in wasser- und o6ldichtes Papier. Sie wurden haupt-
sachlich fur den Hausbrand und in kleinern Dampf-
heizungsanlagen verwendet. Jetzt hat man einen
Brenner fur das Rohamalgam gebaut, der bei Loko-
motivfeuerungen und kleinern Kesselanlagen zu-
friedenstellend arbeiten soll. In Frankreich wird
das Verfahren durch die Societe des Combustibles
Purifies in Lapugnoy bei Bethune vertrieben. Es ver-
dient Beachtung, weil man die Kohle nahezu wasser-
frei erhalt und weil fur das Kohlen-Verflissigungs-
verfahren meines Wissens eine &ahnliche Amalgamie-
rung als Vorbereitung dient.

Kohlenentwaésserung.

Uber die Entwdasserung der groben Kohlenklassen
ist nichts Neueres zu berichten, auch Schwierigkeiten
treten dabei nicht auf. Diese beginnen bei der feinen
Kohle und haben beim Schlamm noch keine restlose
Losung gefunden. Das seit langen Jahren fir Fein-
kohlen gebrauchlichste Verfahren der Turmentwasse-
rung mit eingebauten Entwd&sserungsrohren und unten
angebrachten Entwé&sserungsabzugschiebern zur Her-
abminderung des Wassergehalts auf etwa 10 o0 hat
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sich bis heute gehalten, da die maschinenmaRige
Entwéasserung durch Filtern, Schleudern und Pressen
im allgemeinen noch nicht so weit durchgearbeitet’
ist, wie es fur die Herstellung geeigneter Kokskohle
notwendig wéare. Die Bagger-Entwasserung ist in
letzter Zeit in ihrer Bedeutung wieder etwas zuruck-
getreten, weil die notwendige Maschineneinrichtung
erhebliche Anlage- und Betriebskosten erfordert,
welche durch die Ersparnisse infolge des Wegfalls
der Schwemmtiirme nicht ohne weiteres ausgeglichen
werden.

Die maschinenmaRige Entwé&sserung fur Schlamme
mit Hilfe von umlaufenden Zcllenfilter-Saugtrock-
nernl ist in den letzten Jahren in gréRerm Umfang
zur Einfuhrung gelangt und wird die Filterpresseu
auf diesem Gebiet vollstandig verdrédngen. Nur bei
kleinen Anlagen und gutartigen Schaumkonzentraten
wird man damit auskommen, diese zur Trocknung
auf die Entwasserungs-Schwingsiebe  (Kreissche
Rinnen) oder in die Entwd&sserungs-Becherwerke fir
Feinkohle mit aufzugeben.

Die bei der Erzflotation mit Erfolg angewandten
Entwasserungs-Schuttelkipper durften sich fur Kohle
nicht bewdhren. Am meisten Aussicht auf Erfolg
haben ununterbrochen arbeitende Filter, bei denen
z. B. die Schlamme in den Trog einer umlaufenden
Saugtrommel geleitet werden und das Vakuum, unter
dem der Trommelumfang steht, das Wasser durch
die Umspannung hindurchsaugt, wdahrend sich die
Schlammteile auf dem &uBern Umfang des Gewebes
festsetzen. Da die Trommel verhdltnismaRig lang-
sam uml&duft und das aufgesaugte Gut, ehe es abge-
strichen wird, langere Zeit der Luft ausgesetzt ist,
fuhrt der durchgesaugte Luftstrom eine sehr starke
Abtrocknung herbei, so dall der Wassergehalt des
abgestrichenen Gutes etwa 20 o0 betragen durfte.

Auch der Entwé&sserung auf Schleudern und
Trocknern ist Beachtung zu schenken. Ich verweise
hier auf die unten genannten ausgezeichneten Biicher2
und erwéhne ergdnzend dazu noch die Entwdasserungs-
schleuder von Jung3 und das Madruckverfahren4.

Zusammenfassung.

Der gegenwértige Stand der Steinkohlenaufbe-
reitung hat sich bei der Verarbeitung der Grobkohle
wéhrend der letzten 20 Jahre in Deutschland nur
wenig verandert. Der Setzmaschinenbetrieb herrscht
noch allenthalben vor, nur durch die Wiederbelebung
und Verbesserung der Stromwd&schen macht sieh eine
Veradnderung bemerkbar. Im Ausland wird Grob-
kohle auch auf Herden, in schwerer Suspension und
nach trocknen Verfahren bearbeitet. Bei Feinkohle
liegen die Verhéltnisse fast ebenso. Auch hier
herrscht die Bettsetzmaschine vor, Stromwaschen ver-
schaffen sich in Deutschland vermehrten Eingang.
Die Erfolge auf trocken und naR arbeitenden Herden

1PraB: Neuerungen in der Abwasser- und Schlammbehandlung auf
Zechen des Ruhrbezirks, Gluckauf 1925, S. 506.

8 Block: Die sieblose Schleuder, 1921; M ar r: Das Trocknen und die
Trockner, 1923.

3 D. R. P. 378453, 378686 und 383765.
<PruB, Gluckauf 1925, S.504.
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sind beachtenswert. Die wichtigsten Neuerungen sind
auf dem Gebiete der Behandlung und Bearbeitung
von Schlammkohle zu verzeichnen. Hier bieten die
Oladsorptionsverfahren Aussicht auf wirtschaftlichere
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Verwertung bisher wenig ausgenutzter Massen.
Die Schwierigkeiten bestehen hauptsachlich noch in
der Trocknung und zum Teil auch in der Verwertung
der gewonnenen Edelkohle.

Uberwachung der PreRluftwirtschaft.

Von Maschinendirektor P. Schonfeld, Regierungsbaumeister a. D., und Bergingenieur L. Schmidt, Bochum.

Die Prefluft ist heute die Hauptbetriebskraft unter-
tage und wird wohl diese Stellung flir absehbare Zeit
noch behaupten. Auf den PreRluftbetrieb allein ent-
fallen 18-25% und mehr des gesamten Kohlenselbst-
verbrauches einer Zeche; er ist besonders deshalb sehr
kostspielig, weil nur etwa ein Achtel der von den Kom-
pressoren abgegebenen Kraft in den Maschinen und
Werkzeugen nutzbar gemacht wird. Man muR daher jede
Vergeudung mit allen Mitteln bekdmpfen und die Verluste
maoglichst einzuschranken suchen.

Die einzelnen Verlustquellen.

Die Verluste an PreRluft sind verschiedener Art:
1 Unmittelbare:
a) durch Abblasen Ubertage wahrend der Ruhepausen,
b) durch Undichtigkeiten in den Rohrleitungen, Zu-
behorteilen und Schlauchen,
c) durch groBem Verschlei der Maschinen und Werk-
zeuge.
2. Mittelbare infolge von Druckverlust durch zu enge
Leitungen:
a) Reibungsverluste, entsprechend dem Durchmesser
der Rohrleitungen,
b) Reibungsverluste durch Kondenswasser.

Abblasen ins Freie.

Die Verluste durch Abblasen der PreRluft Ubertage
kommen nur fir Schachtanlagen in Betracht, auf denen
Turbokompressoren in Betrieb stehen. Diese werden
erfahrungsgemall wahrend der Nachtschicht ungern still-
gesetzt, weil die Maschinenwérter vielfach Scheu vor dem
Wiederanlassen haben. Da aber der Stundenbedarf an
PreBluft in der Nachtschicht nur ein Viertel bis ein Drittel
von demjenigen wahrend des Tages betrédgt und Turbo-
kompressoren sich nur selten weit genug herunterregeln
lassen, blést die den Bedarf Ubersteigende Luftmenge
wéhrend der Nachtschicht und des Schichtwechsels bei
durchlaufenden Turbokompressoren héaufig ins Freie ab.

Die Hohe dieser Verluste kann sehr erheblich werden,
wie folgendes Beispiel zeigt, dem, wie auch weiterhin,
ein Preis von 2,50 jk> je 1000 m3 angesaugter Luft
zugrundegelegt ist. Bei Gruben mit flacher Lagerung
und einer Tagesférderung von 2000 t kann man wéahrend
der Hauptbetriebsstunden durchschnittlich mit einem Pref3-
luftverbrauch von rd. 16000 m3st rechnen, wobei
die Spitzen bis zu 18000 m3 erreichen. Als Stunden-
bedarf fur die Nachtschicht lassen sich erfahrungs-
gemdal rd. 5000 m3 annehmen. Sehr h&ufig findet man fur
derartige Verhéltnisse einen Turbokompressor von 20000—
25000 m3 aufgestellt, dessen Mehrleistung zur Aushilfe
im Falle einer Fordersteigerung dienen soll. Ein Turbo-
kompressor von 20000 m3 Stundenleistung kann, wenn
er nachts durchlduft, selten auf weniger als 12000 m3

heruntergeregelt werden, so dal die Uber den Bedarf
erzeugten 7000 m3/st ins Freie abblasen. Diese Verluste

. . 7000-10-300-2,5
ergeben im Jahr einen Geldverlust von ----------- io00

52 500 JL Hierbei ist angenommen, dal der Turbo-
kompressor wenigstens an Sonn- und Feiertagen still-
gesetzt wird. Geschieht dies nicht, so wirden sich die

Verluste noch um —— *» 27 400 Jt> erhohen.

1000
Hat der vorhandene Turbokompressor eine noch groRere
Stundenleistung, so werden die Verluste entsprechend
hoher.

Turbokompressoren dirfen also nicht abblasen und
sind unter Umstédnden nachts stillzusetzen. Im Falle des
angefihrten Beispiels erscheint es am zweckmaRigsten,
einen Turbokompressor von 15000 m3 fir die Grund-
belastung und auBerdem fur die Spitzenleistung einen
Kolbenkompressor von 5000-8000 m3 aufzustellen, der
gleichzeitig als Hilfsanlage fur Fdrdersteigerungen dient.
Nachts ist dann der Turbokompressor stillzusetzen und der
Kolbenkompressor mit einer dem Bedarf entsprechenden
Drehzahl in Betrieb zu nehmen.

Undichtigkeiten in den Rohrleitungen,
Zubehorteilen und Schlduchen.

Bei den auflerordentlich ausgedehnten Pref3luftnetzen,
die 70 km L&nge und mehr erreichen, kénnen die Ver-
luste durch Undichtigkeiten der Flanschverbindungen
naturgemdRl recht erheblich werden.

In den Schéchten, Hauptquerschldgen, Richtstrecken
und Stapeln darf kein Flansch horbar blasen. Diese
Forderung ist hier unbedingt und mdglichst auch in den
Abbaustrecken zu erfullen, denn ein Spalt von 1 mm ver-
ursacht bei einer 200-mm-Leitung und 5 at Uberdruck
einen Verlust von 2650 m3st= 158,40 .A im Tag. Ent-
stehende Undichtigkeiten sind daher, wo sie auch auf-
treten mdgen, sofort zu beseitigen. Aber auch bei Leitungen,
die mit dem Ohr Undichtigkeiten nicht mehr erkennen
lassen, konnen die Verluste noch sehr betrachtlich sein.
Man hat z. B. durch Messungen festgestellt, dafl in Re-
vieren, in denen kein Flansch horbar blies, die Verluste
noch 300 in3st betrugen, die sich durch Anzug der
Schrauben auf 40 m3st herabdriicken lieBen. Dieser
Mehrverlust von 260 m3/st eines einzigen Reviers stellt
einen jahrlichen Geldverlust von 5695 J6 dar.

Die nicht mehr hoérbaren Verluste kdnnen nur durch
Messungen nachgewiesen werden (s. Abb. 1). Zu diesem
Zweck baut man in die zum Revier fihrende Haupt-
leitung a die Umflhrungsleitung b mit der MeRduse ¢
ein. Nach Abschaltung der Arbeitsmaschinen und ge-
gebenenfalls der zum Revier fuhrenden Ringleitung wird
dann an einem mit Skala versehenen U-Rohr der Druck
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an der MeRduse in mm WS und
aus einer beigegebenen Zahlentafel
unmittelbar der Verlust abgelesen.
Als MafR fir die Gute der Abdich-
tung sind 0,25 m3 je st und je
Dichtungsmeter festgelegt worden.
Da durch die Dichtungsmeter der
Umfang der Bunde ausgedrickt wird,
i-fenti mu3  man natirlich zunéchst die
Anzahl der Flanschen im Revier und
daraus die Dich-
tungsmeter er-
mittein  (Rohr-
leitungsplan).
Ebenso ver-
lohnt es sich, die Schlauche fir Bohr- und Abbau-
hammer, Schrammaschinen und Rutschenmotoren einer
regelméalligen Nachprufung zu unterziehen. Man hat
gelegentlich bei 6 fabrikneuen Bohrschlduchen derartige
Undichtigkeiten festgestellt, dal 1000 m3st verloren-
gingen. Die Geldverluste sind hierbei 60 Jt> taglich, d. h.
in 5 Tagen so hoch wie die Anschaffungskosten eines
neuen Schlauches. Die Prufung der Schlduche erfolgt
am zweckmaé&Bigsten und einfachsten dadurch, dafl man
sie unter PreBluftdruck in einen mit Wasser gefullten
Bottich legt. Wenn bei einem fabrikneuen Schlauch Blasen
aufsteigen, durfte er der Firma zur Verfugung zu stellen
sein. Die Verluste lassen sich genauer mit Hilfe zweier
an den Enden des Schlauches angeschlossener MeR-
vorrichtungen nachweisen, welche die einstrémenden und
ausstromenden Luftmengen anzeigen.

500

w 2 0 3 vormSchacht
]]_ N -~

Abb. 1. MeRanlage.

Undichtigkeit der Maschinen.

Der im rauhen Grubenbetrieb sehr betrachtliche Ma-
schinenverschleifl bedingt infolge des Undichtwerdens der
Steuerorgane, Zylinder und Kolben PreBluftverluste und
eine dementsprechende Leistungsverminderung.

Ein Bohrhammer braucht beispielsweise rd. 60 m3
angesaugter Luft je st, woflir die Lieferfirma Gewdahr
leistet. Bei einem Mehrverbrauch von 20% wirden die
Mehrkosten an Prefl3luft bei 5 Betriebsstunden je Tag und

H 12-5-300-2,5

Hammer ------ (LT E— = ~ Im’' " betragen, d. h.

80% vom Neuwert eines Hammers. Durch planmalige
Messungen ist jedoch festgestellt worden, dal sich der
Mehrverbrauch bei mehr als 50% der Maschinen noch
weit hoher stellt. Sejbst bei fabrikneuen Hammern hat
man einen Mehrverbrauch bis zu 100% nachgewiesen.
Bei der groRen Anzahl von Bohf- und Abbauh&dmmern
ergeben sich somit sehr hohe Verluste.

Die Uberwachung und Priifung hat sich auf die
Leistung und den Luftverbrauch zu erstrecken. Bei Haspeln
und Schrammaschinen kann man die Leistung durch Ab-
bremsen ermitteln, wahrend fir Bohr- und Abbauhammer
die Leistungsprufervon Ollroggeund von Miller brauch-
bare Ergebnisse liefern. Die Ermittlung der Leistung fur
Bohr- und Abbauhdmmer empfiehlt sich schon aus dem
Grunde, weit es vorgekommen ist, daf Firmen an
Zechen, die sich mit der Feststellung des Luftverbrauches
begniigten, Maschinen mit geringem Luftverbrauch, aber
auch mit entsprechend geringerer Leistung geliefert haben.
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Abb. 2. Leistungsprifer fir Bohr- und Abbauhdmmer
von Ollrogge.

Bei dem Leistungsprifer von Ollrogge (s. Abb. 2)
arbeitet der auf dem Gleitstick a befestigte Hammer auf
den Kolben b, der in dem mit Wasser gefullten Zylinder ¢
dicht schlieBend gleitet. Infolge der Hammerschlage drickt
der Kolben das Wasser durch die enge Rohrspirale d in
den Behélter e. Der in der Zeiteinheit zurtickgelegte Weg
ist ein MaR fur die geleistete Hammerarbeit. Der von
selbst nachsinkende Holzkeil/schiebt den Hammer gleich-
maRig vor und verhindert das Zurlckprallen. Durch
Offnung des Hahnes g und Zuriickziehung des Kolbens
wird der Prifer in seine Anfangsslellung zuriickgebracht.

Abb. 3. Leistungsprifer fur Bohr- und Abbauhdmmer
von Miiller.

Dem Leistungsprifer von Miller liegt der Gedanke
zugrunde, daB eine durch Beaufschlagung zusammen-
gedruckte Feder das MaR fir die Leistung angibt (s. Abb. 3).
Die Vorrichtung besteht aus der mit einem Schlitz ver-
sehenen Metallhllse a, in welche die starke Feder b lose
eingesetzt ist. Auf diese Feder wird die mit einem Ansatz
versehene Metallplatte ¢ aufgesetzt und daran die Schreib-
feder d angebracht, die sich in dem in der Hulse aus-
gesparten Schlitz bewegt. Die durch das Aufschlagen
des Bohrers e verursachten Schldge werden auf einem
von Hand an dem Schreibstift schnell vorbeigefiihrten,
auf der Trommel g aufgewickelten Streifen aufgezeichnet.
Die Spindel / drickt den Hammer leicht an die Platte
der Feder an; das Ganze ruht auf einem Schlitten.

53t
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Abb. 4.
Druckdiagramme.

Abb. 5.

Abb. 4 zeigt z. B. ein Linienbild bei verschiedenem Druck.
Die Hohe des Ausschlages entspricht der Leistung des
Hammers; Abb. 5 148t das Aussetzen von Schléagen er-
kennen. Der Luftverbrauch wird bei beiden Prifern in
der bekannten Weise mit Hilfe von Dise und U-Rohr
ermittelt.

Fur Kkleinere Instandsetzungsarbeiten empfiehlt es sich,
unterldge Werksté&tten einzurichten, wodurch in eiligen
Fallen unnétige Laufereien, Warten am Schacht, Forder-
storungen usw. vermieden und damit die Zeitverluste auf
das geringste MaR beschrédnkt werden. Das Abhanden-
kommen von Bohr- und Abbauhdmmern wird ebenfalls
seltener zu beklagen sein, da man die Werkzeuge nicht
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mehr auf Berge- oder Kohlenwagen zutage zu schicken
braucht.

Bei einem Luftmehrverbrauch von 20% ist die Maschine
zu Uberholen. Da hierfir gréRBere Arbeiten erforderlich
werden, wie Ausbohren der Zylinder, Einpassen neuer
Kolben, Einsetzen neuer Steuerungen usw., empfiehlt sich
ihre Ausfuhrung ubertage.

Druckverluste durch Reibung.

Die Druckverluste durch Reibung lassen sich nicht
ganz vermeiden; sie sollen jedoch vom Kompressor bis
zum entferntesten Betriebspunkt 1,0 at nicht Ubersteigen.
Eine noch weitere Verringerung der Reibungsverluste
kann nur durch den Einbau gréRerer Rohrleitungen er-
kauft werden, eine MaBRnahme, deren Wirtschaftlichkeit frag-
lich ist, zumal man auch mit den vorhandenen Strecken-
querschnitten rechnen muf3. Ist der Druckabfall groRer
als 1,0 at, so liel3e sich bei Beibehaltung des Rohrleitungs-
durchmessers der erforderliche Betriebsdruck vor Ort nur
durch héhern Druck am Kompressor erzielen. Welche
Mehrausgaben dadurch entstehen kénnen, mége folgendes
Beispiel zeigen: Ein Kolbenkompressor von 10000 m3
Stundenleistung soll nacheinander auf 7,0, 6,0, 5,0 und
4.0 at driucken. Der fur diese Dricke erforderliche Kraft-
bedarf betrégt:

70at.liirl0O 00O

/,U at’ 75-3600
17918-10000

6°° at; 75 .'3600-------- 663 PS’

50 at. ’6094.10 000

’ 75-3600 ’

40at.IM63:100M = 5i3 PS

’ 75-3600 '

Leistungsversuche an verschiedenen PreRluftverbrau-
chern haben ergeben, daB der ginstigste Wirkungsgrad
bei einem Betriebsdruck von 4,0 —5,0 at erzielt wird.
Ein hoéherer Druck als 5,5 at am Kompressor ist daher
auch aus diesem Grunde unwirtschaftlich. Bei genligend
starken Rohrleitungen ist ein Druck am Kompressor von
5.0 at als vollig ausreichend zu erachten, wofur auch der
Umstand spricht, dal der Druckgewinn vorOrt bei héherm
Druck infolge der steigenden Undichtigkeitsverluste nur
teilweise und an den entferntesten Betriebspunkten, wo
er gerade erforderlich wird, oft Uberhaupt nicht in Er-
scheinung tritt.

Ebenso unzweckmafRig ist es, wahrend der Nacht-
schicht am Kompressor einen héhern Druck als 4,0 at zu
halten, da die Druckverluste bei der geringen Entnahme
durch Reibung fast Null werden. Fur einen Prefl3luft-
bedarf von 5000 m3/st errechnet sich bei 5,0 at ein Kraft-

16094-5000
bedarf von =~ ~n-=298 PS und bei 4,0 at von
753600
13863-5000 -=257 Bg also eine Ersparnis von 41 Bg
70-36U0

An Sonn- und Feiertagen geniigen 3,0 at am Kompressor.
Zu enge Leitungen lassen sich am besten mit Hilfe
von aufzeichnenden Druckmessern an den grof3en
Schwankungen erkennen (s. Abb. 6).
Der Durchmesser der Leitungen spielt fur
den Betriebsdruck die Hauptrolle. Ein ungenlgender
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Abb. 6. Druckmesser-Aufzeichnungen.

Betriebsdruck ist fast immer auf zu enge Leitungen zu-
rickzufiihren, dagegen selten auf Undichtigkeiten, die
sich durch erhohte Kompressorleistungen ausgleichen
lassen, und selten auch auf zu geringe Kompressor-
leistung, die mau durch Errechnung des PreBluftbedarfes
fur eine Hauptarbeitsstunde schnell prifen kann.

Ein zu enger Querschnitt wirkt wie eine Drossel-
scheibe oder wie ein fast geschlossenes Absperrstuck.
Dadurch kann das Nachstrémen gentgender Luftmengen
so stark behindert werden, dalR sogar die dahinter ge-
schalteten Maschinen zum Stillstand kommen. Deshalb
sind auch die Durchmesser der Leitungen fir die wich-
tigsten Prelluftverbraucher, wie die Haspel, aus der sich
bei Ublicher Fahrt ergebenden Luftmenge zu berechnen,
wobei die hdchste Luftgeschwindigkeit 20 m/sek nicht
Uibersteigen soll.

Die Berechnung der Rohrleitungen IaBt sich
mit Hilfe der Tafel von Hinz1 durchfihren, die den
Reibungsverlust fir 10 m Rohrleitung bei verschiedenen
Rohrdurchmessern und fur verschiedene Belastungen an-
gibt. Als Verbrauchszahl ist der Wert aus der mittlern
Betriebszeit der einzelnen Maschinengattungen einzusetzen
und bei Berechnung der.Hauptrohrleitungen der Oesamt-
verlust der Grube anteilmaRig mit einzurechnen; er be-
trégt durchschnittlich 20 %.

Beim Einbau der Rohrleitungen muf man darauf
achten, daR an den Abzweigstellen rechtwinklige T-Stlcke
vermieden werden und statt dessen nur flachgebogene
Krimmer, sogenannte Hosenstiicke, Verwendung finden.
Als Dichtungsstoff ist nur bestes, nicht zu dickes Gummi
zu benutzen. In den Hauptstrecken, in denen Gebirgs-
bewegungen nicht mehr zu befurchten sind, empfiehlt
sich das SchweilRen der Rohrleitungen, in Schéchten,
wegen der immer zu erwartenden Gebirgsbhewegungen,
nur unter Verwendung von Dehnungsstucken.

Das Rohrnetz ist ferner darauf zu prifen, ob es
noch Wasser mitfihrt. Das Wasser verengt die Quer-
schnitte, wirkt drosselnd und erhéht dadurch die Rei-
bungsverluste. Dieser Nachteil tritt besonders bei durch-
hédngenden Leitungen (S&cken) hervor, in denen das
angesammelte Wasser hin und her gepeitscht wird und
dadurch grofRe Druckverluste verursacht. Gelangt das
Wasser in die Maschinen, so ruft es starken Verschleil
durch Verrosten hervor und begunstigt die Vereisung.
Man muR daher au den Fullértern und an den kéltesten
Punkten der Sohlen Wasserabscheider aufstellen.
Uberfliissig gewordene Absperrteile sind auszubauen.

Vorschlage fiir die Uberwachung der PreRluftwirtschaft.

Rohrleitungsplan.

Zur bessern Ubersicht (iber das bestehende Rohr-
leitungsnetz empfiehlt es sich, bis in die Teilsohlen

1 Glickauf 1922, Nr, 24, Tafel 1.
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hinein einen Rohrleitungsplan etwa im MaRstabe 1:1000
aufzustellen. Er hat zu enthalten: Durchmesser der Lei-
tung, Art der Verbindung, Absperrteile, Wasserabscheider,
Mefstellen unter Angabe des Druckes und Anzahl der
Flanschen zur Ermittlung der Dichtungsmeter. Die in
Abb. 7 angegebene Bezeichnungsweise durfte zweck-
mafig sein.

Rohr/eitungen, geflanscht: . 225%
geschweil3t: . 008> 150%
gemulfft:

Ventihn® tlejssteile: f sat

Schiebernfi
Wasserabscheider: ~Ez5"

Schachtieitung: "&300#
Gtapeileitungi S

Abb. 7. Kennzeichnungen fiir den Rohrleitungsplan.

Die Rohrleitungsrisse sind in der Farbe der einzelnen
Sohlen auszuziehen.

Schriftliche Aufzeichnungen.

Fir die verschiedenen Maschinengattungen ist je ein
Verzeichnis anzulegen, in dem jede Maschine unter
Kennzeichnung ihrer Hauptmerkmale einzeln aufgefuhrt
wird. In dem Verzeichnis ist ferner anzugeben: Stand-
ort, Prifung des Luftverbrauchs, Instandsetzungsarbeiten,
Luftverbrauch nach der Instandsetzung und besondere Vor-
kommnisse. Alle Maschinen sind fortlaufend zu beziffern.

Die schriftliche Festlegung der Instandsetzungsarbeiten
gestattet einmal, ihre H&ufigkeit bei gleichartigen Ma-
schinen verschiedener Firmen zu ermitteln, und bietet
ferner eine geeignete Unterlage fir die Beschaffung und
Bereithaltung von Ersatzteilen.

Schaubilder.

Einen Anhalt fir den Stand der PreBluftwirtschaft
gibt der Luftverbrauch je t geférderter Kohle. Diese Zahl
ist tdglich zu ermitteln, in ein Schaubild einzutragen
(Abb. 8) und im Gruben- und Tagesbetrieb té&glich
bekanntzugeben. Da der Verbrauch je t Kohle unter
anderm auch von Forderstérungen abhéngt, empfiehlt
es sich, auch die Kurve uber die téglich erzeugte Ge-
samtpreBluftmenge mit auf dem Kurvenblatt aufzufihren.

250
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Abb. 8. Aufzeichnung des Luftverbrauches je t Kohle.
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Bei groflen Schwankungen muf} man sofort nach ihrer
Ursache forschen. ZweckmaRig erscheint es, diese Schau-
linien téglich auf einer Tafel in der Steigerstube bekannt-
zugeben.

Mit allen Mitteln ist dahin zu streben, dall die fir
die Zeche festgelegte Luftverbrauchszahl mdglichst unter-
schritten wird. Als Regel kann heute bei Gruben mit
steiler Lagerung ein Luftverbrauch von 115 —125 m3
und bei solchen mit flacher Lagerung von 150 —170
m3 je t Kohle gelten.

Feststellung der Undichtigkeitsverluste
des gesamten PreflRluftnetzes.

Ein Weg zur Ermittlung der Verluste des gesamten
Rohrleitungsnetzes einer Schachtanlage ist die Feststel-
lung ihres Leerlaufverbrauches wahrend der Ruhepausen.
Diese Priufung ist besonders leicht bei Kolbenkompres-
soren durchzuftihren, die sich am bequemsten und wei-
testen regeln lassen. Man schaltet den Tagesbetrieb ab
und stellt die Umlaufzahl fest, bei welcher der Druck
im Rohrnetz dauernd gleich bleibt. Der sich hierbei er-
gebende Luftverbrauch abzuglich des Verbrauches der
Sonderbewetterung und der sonst notwendigerweise
laufenden Maschinen, wie Pumpen, stellt den Verlust
durch Undichtigkeiten dar, der keinesfalls 20 % der ge-
samten PreRlufterzeugung ubersteigen soll. Erscheinen
diese Verluste auBergewdhnlich hoch, so ist nachzupri-
fen, ob undichte Stellen durch Oesteinfall o. dgl. ent-
standen oder ob vor den Gesteinbetrieben H&hne nach
dem SchieBen offengelassen worden sind. Die Unter-
suchung des Leerlaufverbrauches hat von Zeit zu Zeit,
etwa vierteljahrlich, stattzufinden.

Ersparnismoglichkeiten.

Welche Ersparnisse man durch eine wirksame Uber-
wachung der PreBluftwirtschaft erzielen kann, soll ein
Beispiel erlautern. Eine Grube mit flachet Lagerung und
einer Jahresférderung von 1 Mill. t mdge einen Ver-
brauch von 200 m3 je t Kohle haben, eine Zahl, die
wohl noch auf vielen Zechen erheblich uberschritten
wird. Als mittlerer Betrag kdnnen heute 160 m3 an-
gesaugter Luft je t Kohle gelten, so daBR sich 40 in3
je t Kohle einsparen lieRen. Diese geringere Erzeugung
an PreBluft entspricht einer jahrlichen Geldersparnis von
40-1 000000-2,5

100 000 JL

1000

Die groRe Ersparnismoglichkeit erlaubt dem Zechen-
leiter ein Urteil dariber, ob sich die Einstellung be-
sonderer Krafte zur Uberwachung lohnt oder nicht.
Wenn allerdings die Verhéltnisse, wie man zuweilen-noch
beobachtet, so liegen, daR Mittelprodukt und Koksasche
in groBem Mengen anfallen, als sie die Zeche selbst
verarbeiten kann, und daher sogar als Bergeversatz Ver-
wendung finden, hat die PreBluftiberwachung natirlich
wenig Wert. Da man aber mit den genannten Abfall-
,stoffen und mit der Abhitze immer in der Lage ist,
elektrischen Strom zu erzeugen, der, wenn nicht in den
eigenen Wasserhaltungen wahrend der Nacht, doch ge-
wil3 in benachbarten industriellen oder kommunalen An-
lagen gern verwendet wird, zumal, da man die Preise
méaRig halten kann, ist die Vergeudung von PreRuft
nach wie vor nicht zu verantworten.
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Zusammenfassung.
Nach Besprechung der einzelnen Verlustquellen und
der Mittel zu ihrer Bekd&mpfung werden einige beson-

dere MaRnahmen zur wirksamen Uberwachung der
PreRluftwirtschaft empfohlen und an Hand von Bei-
spielen die Ersparnismoglichkeiten erlautert.

Belegschaftszahl und Lohne im deutschen Bergbau im Jahre 1924,

Im Jahre 1922 hat die Belegschaftszahl
im deutschen Bergbau ihren bisher hdchsten
Stand verzeichnet. Es hé&ngt dies aufs engste
damit zusammen, daB in dem genannten Jahr
die durch die 1919 erfolgte Arbeitszeitverkirzung
notwendig gewordene Belegschaflsvermehrung
in vollem Umfange vollzogen war. 906 103 ange-
legte Arbeiter wurden 1922 gezéhlt. Mit der
Ende 1923 nach AbschluR des passiven Wider-
standes im niederrheinisch westfalischen Indu-
striebezirk erfolgenden Arbeitszeitverldngerung
setzte eine starke Belegschaftsverminderung ein
mit dem Ergebnis, daB sich die Gesamtheleg-
schaftszahl im Berichtsjahr nur auf 740304 Ar-
beiter belief, d. s. 166000 oder 18,30% weniger
als 1922, Zum weitaus Uberwiegenden Teil
(81,24%) entfiel die Oesamtarbeiterzahl auf den
Steinkohlenbergbau, auf den Ruhrkohlenbergbau
kamen 62,59 %; der Braunkohlenbergbau war
mit 13,24% an der Gesamtzahl beteiligt, der
Erzbergbau mit 3,54 und der Salzbergbau mit
1,97%. Die Verschiebung in dem Anteil
der einzelnen Bergbhauarten an der Gesamt-
belegschaft im Jahre 1924 gegen 1922 ist im ein-
zelnen aus der Zahlentafel 1 und dem zugehdrigen
Schaubild zu ersehen.
Uber die L6hne in den wichtigsten deut-
schen Bergbaubezirken im letzten Jahr ist in
dieser Zeitschrift bereits allmonatlich berichtet
worden. Die Zahlentafel 2 bietet fur das ganze
Jahr eine Ubersicht Uber den durchschnittlichen
Lohnstand der einzelnen Arbeitergruppen in den
verschiedenen deutschen Bergbauzweigen und
-bezirken.
Da die Richtigkeit der vom Zechen-Ver-
band in Essen ermittelten und in dieser Zeit-
schrift monatlich veroffentlichten Lohne der
Ruhrbergarbeiter wiederholt in der Presse angezweifelt wor-
den ist, bieten wir in der folgenden Ubersicht einen Ver-
gleich zwischen den amtlichen Angaben und denen des
Zechen-Verbandes. Wie daraus hervorgeht, besteht ein Unter-
schied zwischen beiden Ermittlungen nicht, denn der 1 Pf,
der sich im Hochstfalle ergibt, ist auf Abrundung der zweiten
Kommastelle bei der Ausrechnung zuruckzufiihren.

Barverdienst

Hauer Gesamtbelegschaft
1924 amtlich amtlich ~nd -
t#C ticC tilir
1. Vierteljahr
2-
3.
4.

Bei der Verschiedenheit in ‘ler Zusammensetzung der
Belegschaft, an der je nach den wechselnden Betriebsver-
haltnissen die hochgelohnte Hauerklasse mit 46,6 % oder
auch mit noch nicht 10% beteiligt ist, ist es unangéngig,
den Lohn der Gesamtbelegschaft in den einzelnen Bezirken

Abb. 1. Verteilung der bergbaulichen Arbeiterzahl
nach Bergbauarten und -bezirken.

Zahlentafel 1. Verteilung der bergbaulichen Arbeiter-
zahl auf die verschiedenen Bergbauarten.

Angelegte In % von der
Art des Betriebes Arbeiter Gesamtzahl
1922

Steinkohlenbergbau 697 5S1 601 456
nur Ruhrbezirk . 553027 463330
Braunkohlen-

bergbaul . . . 143677 98 014
Salzbergbau . . . 24 041 14 552
*Erzberghau . . . 40 424 26 223
sonstiger Bergbau . 384 59

msges. 906 103 740 304 100,00

1 Die Arbeiterzahl des bayerischen Steinkohlenbergbaus ist in den An-
gaben dber den Braunkohlenbergbau enthalten.

miteinander zu vergleichen, ohne dieser Verschiedenheit
Rechnung zu tragen. Auch eine Gegenuberstellung der L6hne
der im ganzen gleichartigen Hauergruppe nach Bezirken
erscheint nicht ohne weiteres angezeigt, da dabei die Ver-
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Zahlentafel 2. Durchschnittsverdienst der einzelnen Arbeitergruppen fir das Jahr 1924.

1. Unterirdisch und in Tagebauen bei der

AufschlieRung und Gewinnung beschaftigte 2- Sonstige unterirdisch und in Tagebauen

4 Fti ; zUs.

Bergarbeiter im engern Sinne beschaftigte Arbeiter Arbeiter-

. gruppen

a) Hauer  p) Schlepper a) Reparatur-  b) Sonstige zus. 1und 2

: Arbeitergruppe 1 hauer Arbeiter f
Art und Bezirk des grupp Arbeitergruppe 2

Bergbaus
FY

c
_ . tB o'
u 30 a0 00 @5 go 5 Oy
0> 189 0> 0> @% i0° 0> , 0> s "B o> H c 32 W S.a
2w UL CU g < B o 99 g > i E5 o
@4(1(%? 52§ BV eY b U © %ﬂ* ol ce 4. EU
- Of, ' 3] 27 @ o
¥ mw 9 Jo 6 Jo | M
10 2 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
1 PreufRen.
a)StelnkohIenbergbau
in Oberschlesien. . . 57 6,11 6,42 11,3 4,40 4,50 27.0 5,40 5,62 12,6 504 544 29,7 3,56 3,73 42.3 4,02 4,26 69.3 4,54 4,78
|_n Niederschlesien . . . 32,7 453 473 7.4 3,76 3,83 40.1 4,39 4,57 16,5 4.04 4.33 11,6 3.26 3,36 28,1 3,72 3,94 68,2 4,11 4,30
im O'BB. Dortmund.' . . 43,2 6,65 7.04 42 6,20 6,32 47,4 6,61 6,97 110 5.38 5.77 17.2 4.36 4.58 28,2 4.76 5.04 75,6 591 6.25
am linken Niederrhein . 415 6,58 7,00 51 6,08 621 46.6 6,52 6,92 11,8 524 566 145 4,09 4,23 26.3 4,63 4,88 72,9 5,84 6,18
RghrbeZIrk e 431 6,67 7.05 4.1 6,23 6.35 47.2 6,63 6,99 5.38 5.78 17.2 4.36 4.58 28.3 4.76 5.05 75,5 5,93 6.26
bei Aachen.......n. 391 6,09 6,33 8.5 4,97 505 47.6 589 6,10 9,7 502 534 13.6 4,12 4,29 23.3 4,50 4,73 70.9 5,42 5,64
b) Salzbergbau
im OBB. Halle . . . 11.6 5,42 5,72 14,7 4,83 509 26.3 5,09 537 59 454 4,85 21.2 4.26 4,52 27,1 4,32 4,59 53.4 4,70 4,97
im OBB. Clausthal . . . 126544 574 116 509 5.35 24,2 527 556 4,3 4,73 5,06 21.7 4,32 4.58 26,0 4,39 4,66 50,2 4,81 5,09
c) Erzbergbau
in Mansfeld (Kupfer-
_ sch_lefer) ........................... 41.7 411 428 17,0 2,57 2,68 58,7 3,67 3,82 3,2 3,42 359 9,83,033,13 13,0 3,13 3,25 71,7 3,56 3,71
in Siegen . 43.7 581 6,04 0,8 4,43 4,48 445 578 6,01 4.9 4,94 525 12,04,354,59 169 4,52 4,78 61,4 543 5,66
in Nassau und Wetzlar . 46,6 412 4,22 2,4 3,35 3,3b 49,0 4,09 4,18 6.9 3,68 3,79 7,43,773,89 14,3 3,72 3,84 63,3 4,00 4,10
d) Braunkohlen- Arbeiterin! ppe 1. Arheiterer iippe 2
berg bau Unterirdisch In Tagebauen besclid't BergarbHu-r Unterirdisch In Tauebauen
. . beschéaftigte Berg- . : N besi hafiigt b hafiigt
im OBB. HaI!e. at beider beim Abraum bebedvsgmlfuonhglen ezlrb_aiilegre e:\?b:itlé%e
rechtselbischer . . ., 101 5,15 542 20,1 4,07 4,33 51 527 557 51 391 4,22 121 4,19 4,52 52,5 4,40 4,69
. linkselbischer . . . 88 536 567 20,7 4,30 455 7,5 4,95 5,23 6.2 4,27 458 7,6 4,24 451 50,8 4,56 4,84
linksrheinischer . 0,6 7,10 7,65 20,6 5,46 5,92 11,5 5,65 6,19 19,7 5,42 >5,95 52,4 551 6,01
2. Bayern. Koplf de Ubersicllt.

a) Rechtsrheinischer Stein-

und Pechkohlenbergbau 32,9 4,83 4,93 12,8 3,89 8 8 457 4,57 4,67 11,7 4,18 4,34 14,5 3,19 3,29 26,2 3,64 3,76 71.9 4,22 4,33
b) jingere Braunkohle beim Abraum  b.d. <ohlenge\v.

unterirdisch . . 9,3 4,62 4,721 , — — — 24 356 3,63\
in Tagebauen. . ! 135 3,52 3,75 11,9 539 5’62tl34,7 4,46 465" — T o7, 22,0 3.38 3,64/24’4 3,40 3,64 59.1 4,02 4,23
3. Sachsen (Freistaat). '
a) Steinkohlenbergbau. 29,3 4,98 524 6,0 4,10 4,20 35,3 4,83 5,07 16,9 4,68 4,95 19,8 4,13 4,28 36,7 4,39 4,59 72.0 4,60 4,82
b) Braunkdthﬁnbergbau beim Abraum  b.d. (ohlengew.
unterirdisc o
L 91 5,60 591\ — __ — 39 430 4,59\
in Tagebauen. . . . 214 4,19 444 7.4 500 531759408 4%< T g 451 4,51/120 424 454 499 458 4,86
c) Erzbergbau . . . . 318 415 417 33 3,37 3,40 351 4,08 4,10 8,8 3,78 3,86 131 3,33 3,39 21,9 3,51 3,58 57.0 3,85 3,89
4. Hessen,
a) Braunkohlenbergbau
unterirdisch 13,0.4,37.4,53 14,5 4,21 4,32) 6,2 371 3,94 85 3,43 3,60
Atraumarbeiten  Gew nnungsarb. /*33,7 431 4,49 Abraumarbeiten Oew nnungsarb. 25,2 3,88 4,17 58.9 4,12 4,35
|P Tagebauen. 1,5 4,65 5,08 4,7 4,32 4,69 — — 105 4,34 4,77
b) Erzbergbau =
unterirdisch . 23,5 3,50 3,61 1,6 3,38 3,48) 0,8 351 3,72 0,9 3,12 3,23
. Mmaumarbeiten  Gew nnungsarb. <93,2 3,45 3,57 Abraumarbeiten Oew nnungsarb. / 7,0 3,16 3,25 60.2 3,42 3,53
in Tagebauen 51 3,30 3,45 23,0 3,44 3,56J - — 53312 3,10
c) sonstige Gruben j
unterirdisch . 23,2 3,64 3,64 5,2 3,03 3,03) — W 24315 3, 151
. Abraumarbeiten  Qew nnungsarb. < 3.32 3,32 Abraumarbeiten  Oew nnungsarb. } 2,4 3,15 3,15 64,8 3,31 331
in Tagebauen 14,613,1313,13 19,4 3,17 3.17J - 1= - - o1-1

1 *1Gedingeverdienst oder Schichtlohn, beide ohne alle Zuschlage Fiur Uberarbeiten sowie ohne Hausstand- und Kindergeld, aber einschl. der Arbeiter-
eitrdge zur sozialen Versicherung und aller Aufschlage, die auf Orund des Verfahrens der normalen Schicht zur Auszahlung gelangen. Arbeitskosten (Kosten fir
Uezahe, Geleucht und Sprengmaterialien), die friiher vom »verdienten reinen Lohn« abgezogen wurden, kommen tarifmdRig nicht mehr In Betracht.

*d. h. Leistungslohn zuziigl. aller Zuschlage fir Uberarbeiten sowie des Hausstand- und Kindergeldes. Der Barverdienst entspricht somit dem vor
1921 nachgewiesenen »verdienten reinen Lohn«, nur mit dem Unterschied, daB die Versicherungsbheitrdge der Arbeiter jetzt in ihm enthalten sind.

schiedenheit der Lebensverhdltnisse unbericksichtigt bleibt. tafel 3 und dem zugehdrigen Schaubild ein Vergleich
Um diesen Umstédnden Rechnung zu tragen, wird in Zahlen- des Nominal- und Reallohnes (berechnet auf Grund der
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Zahlentafel 2. Durchschnittsverdienst der einzelnen Arbeitergruppen fir das Jahr 1924 (Fortsetzung).

3. Ubertalje beschéftigte Arbeiter 7Us 4.Jugendliche zus. Arbeiter-
ohne die \rbeitergruppen 4 und 5 Arbeiter- mAapbnelil;:ehre 5 Weibliche druppen 1—5
a) Fach- b) Sonstige 2us. gruppen unter Arbeiter (Gesamt-
arbeiter Arbeiter Arbeitergruppe 3 1-3 16 Jahren belegschaft)
Art und Bezirk des e w s S s i - Versich.-
Bergbaus ES £, . E5 £E_ 5 ES5 £. ®. S5 £E. 5. Es =_ L. Es °® R Beit rage
£S5 25 M 2% 25 o 25 9% =25 85 g5 55 §3 g5 55 &5 11 MM 85 Zu
o> 9= *IP 0> 2= Ay O> o5 T°S O> o5 TE o> oF Gﬁ 0> Bk 732 .35 ,§ )
s S& =1 s 5 Sa 55 2P 2O o5 SO 20 L5 SO SH L5 5« cso «(> u,0 >e5
38 = = S o c 35 & 2 s 5 z 3° ° win —
ST 20 5 S 2a gH T Zfe se T Z2e Se 0 Zo Se T e ,g.sgo}é . .
g% 3 g 4. ® g§§ 4 © gf 4 ® g§g I ° &% @ 3 it oo
. xB J6 o, < A 7, * B < e, < o Jt M 1 Jt M
23 24 25 26 7 28 29 30 3 32 33 3 35 36 37 35 39 40 41 42 43 44
1 PreuBen.
a)Steinkohlenbergbau
in Oberschlesien 9,5 4,83 5,23 16,7 3,46 3,70 26,2 3,97 4,27 955 4,38 4,63 1,7 1,03 1,04 2,8 2,04 2,17 4,26 451 0,49 155
in Niederschlesien . 8,7 391 421 20,1 3,29 3,55 28,8 3,48 3,75 97,0 391 4,13 16 0,93 0,93 14 1,75 1,93 3,84 4,06 0,42 134
im OBB. Dortmund 6,5 5,35 5,87 16,4 4,58 5,03 22,9 4,80 5,27 98,5 564 6,01 14 1,68 1,72 01 3,15 3,49 5,59 5,95 0,73 228
am linken Niederrhein 6,9 5,40 5,90 17,9 4,44 4,86 24,S 471 5,15 97,7 554 591 2,0 1,65 1,70 0,3 3,02 3,24 5,46 5,82 0,47 149
Ruhrbezirk , . 6,5 557 5,89 16,5 4,59 5,04 23,0 481 528 985 5,65 6,02 14 168 1,72 0,1 3,13 3,46 5,605,96 0,72 226
bei Aachen . . . 9,9 491 529 16,9 4,17 4,47 26,8 4,45 4,78 97,7 514 539 2,2 131 1,35 0,1 2,65 2,79 5,06 5,30 0,58 183
b) Salzbergbau
im OBB. Halle . . 185 4,24 451 26,8 3,70 3,9S 453 3,92 4,20 98,7 4,34 4,61 0,8 1,28 1,31 0,5 2,03 2,17 4,30 4,57 0,48 150
im OBB. Clausthal . 18,5 4,18 4,49 30,2 3,72 4,01 48,7 3,89 4,19 98,9 4,35 4,64 0,5 1,20 1,20 0,6 2,19 2,33 4,33 4,61 0,43 134
c) Erzbergbau
in Mansfeld (Kupfer-
_schiefer) e, 56 3,44 3,60 17,6 2,99 3,14 23,2 3,10 3,25 94,9 3,45 3,60 4,9 1,35 1,36 0,2 1,73 1,84 3,34 3,49 0,38 120
iN Siegen .. 10,3 4,16 4,45 22,4 3,89 4,07 32,7 3,98 4,19 941 4,92 515 4,4 1,49 1,49 15 2,13 2,16 4,73 4,94 0,57 177

in Nassau und Wetzlar . 11,6 4,06 4,22 22,9 3,62 3,71 34,5 3,77 3,88 97,8 3,92 4,03 1,7 1,63 1,63 0,5 1,99 1,99 3,87 3,98 0,40 124
d) Braunkohlen-

bergbau
im OBB. Halle:
rechtselbischer . . . 19,6 4,27 4,65 24,4 3,75 4,05 44,0 3,98 4,32 96,5 4,21 4,52 2,2 153 1,55 1,3 2,17 2,33 4,13 4,43 0,37 120
linkselbischer . . . 21,0 4,43 4,75 25,6 3,98 4,29 46,6 4,18 4,50 97,4 4,38 4,67 12 152 152 14 2,09 2,23 4,31 4,60 0,40 128
linksrheinischer . . . . 21,3 572 6,32 24,8 491 5,44 46,1 529 585 98,5 540 594 1,3 1,39 141 0,2 2,89 3,09 7,355,87 0,48 148
2. Bayern.

a) Rechtsrheinischer Stein-
und Pechkohlenbergbau 6,5 3,86 4,09 14,7 3,34 3,48 21,2 3,50 3,67 931 4,05 418 2,5 112 1,12 44 1,99 2,06 3,89 4,01 0,35 10,0

b) jungere Braunkohle

fn”t.?ggg;facﬂeh Lo \) 17,7 4,06 4,36 21,7 3,35 3,58 39,4 3,68 3,94 98,5 3,85 4,12 13 1,47 148 02 183 1,92 3,85 4,08 0,38 11697
3. Sachsen (Freistaat).
a) Steinkohlenbergbau 9,8 4,20 4,50 16,0 3,74 3,95 25,8 3,92 4,16 97,8 4,42 4,65 1,0 1,08 1,08 12 2,49 2,58 4,37 4,59 0,47 151
b) Braunkohlenbergbau

:Jn”t.?.’;grgifgﬂen L \/ 27,2 4,65 4,99 21,0 4,03 4,33 48,2 438 4,70 98,1 4,48 4,78 0,9 1,72 1,75 1,0 2,10 2,23 4,43 4,73 0,52 165
c) Erzbergbau....ee. 15,9 3,59 3,65 25,3 3,19 3,24 41,2 3,35 3,40 98,2 3,64 3,69 0,8 1,24 1,24 10 2,02 2,02 3,61 3,65 0,38 116

4, Hessen.

a) Braunkohlenbergbau

unterirdisch . . 104 3,56 3,77 30,1 3,32 3,52 40,5 3,38 3,50 99,4 382 4,04 o 163 163 _ - — 3,504,02039 1248

in Tagebauen

b) Erzbergbau
unterirdisch .
in Tagebauen

c) sonstige Gruben
unterirdisch .
in Tagebauen .

11,7 3,60 3,71 27,0 3,26 3,36 38,7 3,38 3,47 98,9 3,40 3,50 0,& 1,44 145 03 1,90 1,90 3,38 3,48 0,37 1158

3,2 3,13 3,13 30,8 2,73 2,73 34,0 2,77 2,77 98,8 3,12 3,12 0,6 2,08 2,08 0,6 1,88 1,88 3,12 3,12 0,29 89,80

Teuerungszahl des jedesmaligen Hauptortes des betreffenden Die Zahl der Arbeitstage weist im letzten Jahr von
Berghaubezirks) eines Hauers in den wichtigsten Steinkohlen- Bezirk zu Bezirk keine UbergroBen Unterschiede auf. Sie
bezirken geboten. Daraus ist ersichtlich, daB der Reallohn bewegt sich zwischen einem MindestmaR von 294 im links-
beispielsweise in Niederschlesien 1924 anndhernd 40 °0 rheinischen Braunkohlenbergbau (katholische Bevdlkerung)
niedriger liegt als im Ruhrbezirk; im Freistaat Sachsen er- und von 307 in den verschiedenen Bergbauzweigen Hessens.
gibt sich ein Zuriickbleiben um 28,5°0. In Oberschlesien Weit groBere Abweichungen zeigt die Zahl der auf 1 Voll-
erreicht der Hauer den Lohn seines Kameraden an der Ruhr arbeiter und noch mehr die Zahl der auf 1 angelegten
bis auf 9°/0, fir Aachen belauft sich dagegen der Unterschied Arbeiter verfahrenen Schichten. Erstere bewegte sich

wieder auf 16 %. zwischen 305 und 323,5, letztere zwischen 252,3 und 291,3.



25. Juli 1925

252,3 Schichten entfielen auf 1 angelegten Arbeiter im Ruhr-
bezirk, wo die Arbeitsstreitigkeit im Mai des Berichtsjahres einen
sehr erheblichen Schichtenausfall zur Folge hatte. Hier
wurden fur das Jahr auf 1 angelegten Arbeiter 59,6 ent-
gangene Schichten gezéhlt. Noch hdher war diese Zahl im
Salzberghau des Hallenser Bezirks (66,6 Schichten), der im
Berichtsjahre ebenfalls von einem Ausstand heimgesucht
worden war. Die geringste Zahl von entgangenen Schichten
findet sich mit 25,8 im rechtselbischen Braunkohlenbergbau
des Oberbergamtsbezirks Halle. Uberschichten wurden in
den einzelnen Revieren in sehr ungleicher Zahl verfahren;
16 Uberschichten auf 1 angelegten Arbeiter im rechts-
elbischen Braunkohlenbergwerk stehen nur 7,8 im Ruhrberg-
bau gegenuber.

Zahlentafel3, Nominal- und Reallohn (einschl. Soziallohn)
eines Hauers in den deutschen Bergbaubezirken im Jahre 1924.

Nominal- Real-1 Rulubezirk = 100
Bezirke lohn Nominal- Real-
Jl M lohn

1924: Ruhrbezirk . 7,31 6,52 100,00 100,00
Aachen...... 6,49 5,47 88,78 83,90
Oberschlesien . . 6,51 5.94 89,06 91,10
Niederschlesien . . 4,89 3.95 66,89 60,58
Sachsen . . . . 5,282 4,662 72,23 71,47

*:Teururigszahl einschl. Bekleidung. Errechnetnach dem Unterschied der
Essener Teurungszahl einschl. und ausschl. Bekleidung.

a Das Hausstandgeld, das vor dem 1. April 1924 in Hohe von 10 Pf. je
Schicht gezahlt wurde, ist In dem angegebenen Verdienst nicht enthalten.

Oberschlesien Niedersch/esien Sachsen

Abb. 2. Nominal- und Reallohn (einschl. Soziallohn)
eines Hauers in den deutschen Bergbaubezirken 1924.

Fiur den Ruhrkohlenbergbau, in dem, wie aus Zahlen-
tafel 1 ersichtlich ist, rd. zwei Drittel aller deutschen Berg-
arbeiter beschéftigt werden, sei im nachstehenden nach den
Erhebungen des Zechen-Verbandes noch angegeben, in welcher
Weise sich im abgelaufenen Jahr die Arbeitstage auf ver-
fahrene und Feierschichten verteilt haben.
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Zahlentafel 4. Verteilung der Kalender-Arbeitstage im
Ruhrbezirk auf verfahrene und Feierschichten (berechnet auf
1 angelegten Arbeiter).

Ver- Davon waren
1924 fgsr:iecnhe Oberschichten Kzaalhelngeerr-
ten mit | ohne insges. ’};t}f'éi‘a?f
Monat fnsges.  Zuyschlag
1 3 | 4
Januar . 0,35
Februar. 0,34
Méarz. . 0,48
April 0,62
Mail. . 0,19
Juni . . 0,61
Juli . . 0,55
August . 0,59
Septemb. 0,60
Oktober 0,62
Novemb. 0,73
Dezemb. 0,75
Durchschn.: ‘
1924 0,54 | 0,10
. 1922

1 Arbeitsstreitigkeit wegen der Schichtdauer.

Auf welche Griinde die Feierschichten im all-
gemeinen zurickzufiuhren sind, mag an dem Beispiel des
Ruhrbezirks in Zahlentafel 5 gezeigt werden, die sich eben-
falls auf Feststellungen des Zechen-Verbandes stitzt.

Zahlentafel 5 Feierschichten auf 1 angelegten Arbeiter
im Ruhrbezirk 1924.

Monat

Januar
Februar.
Marz
April.
Mai
Juni
Juli
Augusl
Septemb
Oktober
Novemb
Dezemb.
Durchschn.
1924
1922

1 Arbeitsstreitigkeit wegen der Schichtdauer im Monat Mai.
2 Feierschichten bei nicht geldstem. Arbeitsverhalinis (Uberweisung in
die Erwerbslosenfirsorge).

Aus den letzten beiden Spalten der Zahlentafel 6 ist die
Verédnderung der Arbeitszeit zu entnehmen, die sich fir
1924 gegenuber 1922 ergibt; durchgédngig ist eine wesent-
liche Verldngerung der Arbeitszeit eingetreten, wodurch diese
wieder einigermaBen dem Friedensstande nahegebracht
worden ist.
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Zahlentafel 6. Zahl der Arbeiter und der Schichten im Jahre 1924.

Angelegte Arbeiter Vollarbeiter Verfahrene davonOber- Dauer einer Hauerschtcht
. . davon _ Schichten  schichten einschl. Ein- und Ausfahrt,
Art und Bezirk in °fo in % in peite. aufldauf 1 auf 1 laufl aber ohne feste Pausen
des Bergbaues 1922 o 20 1924 o l° absolut Neben- tage Voll- angel. Voll- langel. Stunden
zahl zahl trieben beiter beiler beiter beiter 1922 | 1924
1. PreuBen.
a) Steinkohlenbergbau
in Oberschlesien . . 48990 541 43703 5,90 3806S 874 302 314,7 2741 13,0 113 38,9 7,5 8—051
, Niederschlesien . 44363 4,90 39705 536 34039 1857 306 318.2272,8 12,2 104 43.7 6-8 6—92
im OBB. Dortmund 533208 58,85 448 964 60,65 360 065 21 018 304 313,b 251,7 98 7,9 60,2 6-7 6—83
am linken Nieder-
rhein . 19819 2,19 18304 2,47 15756 717 306 313.6 270,0 7.6 66 42.6 6-7 6- 8+
Ruhrbezirk. . . . 463 330 62,59 372451 21 706 304 313.7 252.3 9.7 7,8 59.6 6-8 =
bei Aachen....... 16470 1js2 18499 2,50 16446 1372 305 315.6 280,6 10,6 9.4 33.8 6-7 7-8,56
b) Salzbergbau
im OBB. Halle ... 12078 133 709 096 5552 90 306 312.7 2446 6,6 52 66.6 71 \
Clausthal............. 11963 1,32 7456 101 6 160 59 306 316.2261.3 102 8.4 531 4-8 4-8,57
c) Erzbergbau
im Oberharz . ... 3140 0,35
in Mansfeld
(Kupferschiefer). 12782 141 12122 1,64 10714 306 313.4 2770 74 66 355
, Siegen .. 15790 1,74 9243 125 8107 306 31052726 4,8 4.2 37.6 6,5-8 7,5-8,58
, Nassauu.Wetzlar 6932 0,76 4014 054 3607 306 309,7 278,3 3;7 3.3 31,0 6-8 6- 10»

d) Braunkohlenbergbau
im OBB. Halle

unterirdisch fA) unterirdisch

76 j_ 841
rechtselbischer . 37514 4,14 25705 3,47 23539 7298 306 3235 >9,2 175 160 25.8 B)i»ngebauen
inTagebauen (A) uq'terirdisch

7.7 ) 8,3
linkselbischer 54049 596 36692 4,96 32486 6674 306 3183 281,8 123 109 351 unterirgisch | B)inlagebaven

unterirdisch
£

linksrheinischer . 24760 2,73 15167 2,05 13731 6354 294 308,2279,1 142 129 27.8 )ingggebauen
A)untevrirdisch inTagebauen
2. Bayern. 6-8 S—QLOB
a) Rechtsrheinischer
Steinkohlen-u. Pech-
kohlenbergbau . . . 8349 0,92 7547 1,02 6907 303 30552796 75 68 305 6,5-7 8.5

unterirdisch

\ B)inTagebauen
I 8

b) jingere Braunkohle 2842 031 2199 0,30 1945 437 303 303,7268.6 9,7 86 335 7-8 in Tagebauen
10
3. Sachsen(Freistaat).
a) Steinkohlenbergbau 34 731 3,83 32281 4,36 25819 50S 304 319 255.3 13,4 10,7 59,6 6,5-7 8
b) Braunkohlenbergbau 14 726 163 9735 131 8776 2193 304 316 2846 12,0 109 30,4 7-8 8-10
c) Erzbergbau .. .. 595 0,07 418 0,05 396 304 307 291.3 65 62 18,0 7-8 8-9
4. Hessen.
a) Braunkohlenbergbau 1437 0,16 969 0,13 820 192 307 316 268 92 78 473 7-8 8-10
b) Erzbergbau . ... 1181 0,13 426 0,06 367 307 311 268 48 4.2 428 7-8 8-12
c) sonstige Gruben
(Bauxit, Kieselgur,
Ocker, Schwerspat,
Marmor) ... 384 0,04 59 0,01 50 307 305 268 15 12 50.0 7-8 8-10
msges, 906 103 1100,00 1740 304] 100,00
10* vH. bis 8 Stunden; 99,7 vH. bis 8,55 Stunden. — 20,3 vH. bis 6 Stunden; 0,1 vH. bis 7,75 Stunden: «0,1 vH. bis 8,5 Stunden, <99,3 vH. bis
8 Stunden»; 0,2 vH. bis 9 Stunden. — 80,1 vH. 6 Stunden; 4,6 vH. 7 Stunden; 1.1 vH. 7,5 Stunden; 94,2 vH. 8 Stunden. — 4 1,2vH. 6 Stunden; 98,8 vH.
8 Stunden. — 50,2 vH. 6Stunden; 4,5 vH. 7 Stunden; 1,0 vH. 7,5 Stunden; 94,3 vH. 8 Stunden. — e 0,2 vH. 7 Stunden; 0,9 vH. 8 Stiinden, 98,9 vH. 8,5 Stunden.
— 10,5 vH. 4 Stunden; 5,0 vH. 6 Stunden; 58 vH. 6,5 Stunden; 1,1 vH. 7 Stunden» 6,8 vH. 7,5 Stunden; 59,1 vH 8 Stunden; 21,6 vH. 8,5 Stunden. — 8 10,7 vH.
7.5 Stunden ; 67,9 vH. 8 Stunden ; 5,9 vH. 8,55 Stunden; 15,5 vH. 8,5 Stunden. — 91,5 vH. 6 Stunden; 0,4 vH. 7 Stunden ; 2,6 vH. 7,5 Stunden; 47,3 vH 8 Stunden ;
48,0 vH. 8,5 Stunden; 0,2 vH. 10 Stunden. - 30 Ohne Ein- und Ausfahrt. — 11 1,2 vH. 6 Stunden; 21,5 vH. 7,5 Stunden; 11,0 vH. 8 Stunden; 26,7 vH. 8,5 Stunden;
0,3 vH. 9 Stunden; 39,3 vH. 10 Stunden. — 12 Beim Abraumbetiiebe: 58 vH. 8 Stunden; 94,2 vH, 10 Stunden; bei der Kohlengewinnung: 8,5 vH. 8 Stunden;
91.5 vH. 10 Stunden.
Die Kohlenwirtschaftslage im Ausland im 2. Vierteljahr 1925.
Die Absatzverhéaltnisse in ’Kohle sind in den einzelnen Preisrickgange mit ihren Auftragen so weit wie mdg-
Landern im Laufe des 2. Vierteljahres eher noch schlechter lich zurick.
als besser geworden. Infolge der Nachrichten dber das Nach Angabe des Colliery Guardian liegen in
Anwachsen der groBen Kohlenvorrate auf den europaischen GrofRbritannien bereits rd. 400 Zechen still. Ende Mai

Mérkten halten die Verbraucher in der Annahme weiterer wurden bei einer Belegschaftszahl von 1260000 Mann
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QU000 Arbeitslose, d. s. 15,7990 gezahlt. In dem Adls-
fuhfbezifk Durhdm siiid Von 200 Gruben 78 aufer Betrieb
und von 140000 Bergarbeitern 40000 arbeitslos. Trotz
des starken Preisrickgangs der Kohle wird die Atisfuhr
Stdhdig geringer, sie erreichte wdahrend der ersten 5
Moiiate d. j. der Menge nach nur % der Ausfuhr im
i[ieichen Zeitraum von 1923, wé&hrend sie dem Werte
nach sogar nur noch 56 do davon ausmachte. Die nach-
folgende Zahlentafel gibt einen Uberblick iber die Forde-
rung und die Kohlenausfuhr GroBbritanniens (ohne Koks
und Briketts) wdahrend der ersten 5 Monate der letzten
3 Jahre.

Forderung Ausfuhr 1923 Wert der ;953

B Ausfuhr
1t 11 =100 g =100
Januar--Mai 1923 116588100 33220230 100 414646il 100
u . 1924 120362300 26248766 79,01 32274947 77,84

1925 110657800 22114598 66,57 23143815 55,82

Die Bergarbeiterfihrer arbeiten auf Griundung eines
Kohlen-Syndikats nach deutschem Muster hin, da nach
ihrer Meinung nur dadurch die Preise flr englische Kohle
so gestaltet werden koénnen, dal die Gruben in der Lage
sind, den Arbeitern auskémmliche Lohne zu zahlen. Ende
Juni wurde das bestehende Lohnabkommen von den
Beigwerksbesitzern auf den 31. Juli gekindigt mit dem
Hinweis, daB die vor allem durch die L&hne bedingten
hohen Selbstkosten eine Rentabilitdt ohne Verldngerung
der Schichtzeit unmdglich mache. Die Bemihungen sind
darauf gerichtet, vor Ablauf der Kundigungsfrist ein neues
Abkommen herbeizufuhren und so einen Ausstand zu ver-
meiden. Die schwierige Lage, in der sich zurzeit der
britische Bergbau befindet, spiegelt sich in den Angaben
der folgenden Zusammenstellung wieder:

Gruben, die mit Gruben, die mit
Betriebsiber- Betriebszu-

schissen arbeiten schissen arbeiten
Zahl Forderung Zahl Forderung

Schottland

1 Vierteljahr 1924 77 3 058 056 15 102 605

1 ” 1925 40 1088 568 52 1806 731
Northumberland

1 Vierteljahr 1924 25 1112 861 4 56 266

L " 1925 7 446 894 22 537 802
Durham

1 Vierteljahr 1924 38 2 875 654 14 433 320

1 ” 1925 14 1059 638 32 1856 986
Siid-Wales

1 Vierteljahr 1924 90 3941 472 30 401 329

1 ” 1925 35 1572 806 80 2272 469
Ostbezitk

1. Vierteljahr 1924 153 7 304 828 26 432 302
, 1- ” 1925 110 5 741 884 68 2 057 091
Lancashire.Cheshire,
North-Staffordshire

1 Vierteljahr 1924 79 2 261 891 12 149 356
L1 ” 1925 52 1322 685 35 929 079
Andere Bezirke

1 Vierteljahr 1924 50 662 710 21 255 960

le ” 1925 33 418 937 31 464 336

Von den vorstehend aufgefihrten Betriebsiuberschus-
sen muissen noch gewisse Selbstkostenbestandteile, die
etwa 3d je t ausmachen und bei der obigen Rechnung
unbericksichtigt geblieben sind, abgezogen werden; in
gleicher Weise sincf sie den Betriebszuschiissen zuzu-
schlagen. Es handelt sich dabei um die Ausgaben fir
Bank-, Hypotheken- und Obligationszinsen. Auch ist nicht
auBer acht zu lassen, daB die amtliche britische Selbst-
kostenberechnung fiur den Bergbau die Abschreibungen
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nur teilweise in Betracht zieht, so sind die Abschreibun-
gen auf Schachte usw. nicht in Ansatz gebracht. Unter
diesen Verhdltnissen ist das Ergebnis des britischen Stein-
kohlenbergbaues noch wesentlich ungunstiger, als die
obigen Zahlen erkennen lassen.

Auch der Kohlenmarkt in Belgien steht weiter unter
dem Zeichen der Haldenaufschittungen, Betriebseinschréan-
kungen und notgedrungenen Preis- und Lohnherabsetzun-
gen. Um die Selbstkosten mit den niedergehenden Preisen
in Einklang zu bringen, hat der belgische Zechenverband
ab 1. Mai d. J. eine Lohnkirzung um 5ado vorgenommen.
Eine weiter vorgesehene Lohnkirzung um 5»/0 am 1. Juni
scheiterte an dein Widerstande der Arbeiterschaft und
wurde daher noch bis zum 1. Juli hinausgezogen, immer-
hin liegen die Lohne auch jetzt schon 22o/q tiefer als
zur selben Zeit des Vorjahres. Auf Grund der Lohn-
kirzung brach am 3. Juli ein Ausstand aus, der jedoch
keinen grofem Umfang angenommen hat. Man hofft
nunmehr, den Wettbewerb mit der franzdésischen Kohle
nicht nur in Belgien, sondern selbst in Frankreich auf-
nehmen zu konnen, da die Selbstkosten jetzt weit unter
denen der franzdsischen Bergwerke liegen. Eine Reihe
von Hittenwerken hat den Ausbau der Kokereien be-
schlossen, wohl in der Absicht, sich vom Koksmarkt
unabhé&ngig zu machen und sich gleichzeitig mehr am
Geschéaft der Nebenerzeugnisse zu beteiligen. 375 Koks-
6fen nebst den zugehdrigen Anlagen zur Gewinnung von
Nebenerzeugnissen sollen neu erbaut werden.

Die Kohlengewinnung Polens weist, wie die nach-
stehende Ubersicht zeigt, einen starken Riickgang auf.

Kohlengewinnung Polens
im 1 Vierteljahr 1913, 1923, 1924 und 1925.

Steinkoh le Braunkohle
t 1913 , | 1913
= 100 1 uloo
1. Vierteljahr 1913 10 204 314 100 53 863 100
1 ” 1923 9511 463 93.21 48 374 89,81
1 " 1924 8463576 82,94 32 477 60,30
1 " 1925 7907892 77,50 19310 35,85

Danach belduft sich die Steinkohlenfdérderung Polens
nur noch auf 77,5% der Vorkriegsférderung, wahrend
die an sich wunbedeutende Braunkohlenférderung nur
35,85% der Forderung des Jahres 1913 erreichte.

Mit dem 15. Juni d. J. hat die zollfreie Einfuhr
polnischer Kohle nach Deutschland (Monatskontingent von
500000 1) ihr Ende gefunden. Zur Schaffung eines Er-
satzes fur den verlorengegangenen deutschen Markt haben
die polnischen Kohlenbergwerke der Regierung umfang-
reiche Eisenbahn'.arifermédBfigungen in Vorschlag gebracht,
die eine groRere Ausfuhr nach Sid-Polen und den bal-
tischen Staaten bezwecken. Letztere haben im Laufe des
Jahres 1924 nur etwa 50000 t Kohle abgenommen. Die
Bemuhungen, die Ausfuhr nach Italien, die bisher jahrlich
ungefédhr 13000 t betrug, wesentlich zu vergréfern, sind
an den Bedingungen gescheitert, die von italienischer
Seite gestellt wurden. Hinsichtlich des Preises kann die
polnische Kohle mit der englischen in Italien nicht in
Wettbewerb treten. Die Vorarbeiten der polnischen Re-
gierung flr die Schaffung einer Verkaufsorganisation fir
Kohle und Eisen, welche alle polnischen Industriegebiete
umfaBt, sind ziemlich weit fortgeschritten, so daB eine
endgultige Regelung in Aussicht genommen werden kann.
Da die Bemiihungen der zustdndigen Stellen, neue Absatz-
mérkte zu finden, bisher vergeblich gewesen sind, nehmen
die Arbeiterentlassungen Uberall einen immer groRem Um-
fang an. Die Stimmung unter der Arbeiterschaft ist
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daher auRerordentlich erregt. Zu den Absatzschwierig-
keiten tritt die starke Finanznot vor allem der ostober-
schlesischen Werke infolge der anhaltenden Steuerbedrik-
kungen und der schlechten Zahlungseingdnge. Kredite
zu erhalten, ist nahezu unmaéglich, und nicht selten muB
weit unter Preis verkauft werden, um die Lohnzahlungen
zu ermaoglichen.

Der russische Kohlenbergbau im Donez-Becken soll
sich recht gut entwickeln. Von Oktober 1924 bis Mérz
d. J. wurden 330 Mill. Pud Kohle geférdert, wodurch
das Programm zu 97% erfullt worden ist. Man beab-
sichtigt, 10000 Arbeiter mehr anzulegen und dadurch die
Foérderung, die jetzt rd. 52®0 der Vorkriegszeit ausmacht,
auf 740/0 zu steigern.

Die Tschechoslowakei, die bereits in der Kohlen-
forderung die Friedenshdhe erreicht hat und gezwungen
ist, fast 60°/0 ihrer Fdrderung auszufihren, ist in hohem
MaRe durch die Absatzschwierigkeiten in Mitleidenschaft
gezogen, um so mehr, als die Hauptabnehmer Deutschland
und Osterreich weitgehend von der tschechischen Kohle
unabhédngig geworden sind: Deutschland infolge seiner
eigenen miRlichen Kohlenwirtschaftslage und  Oster-
reich durch den fortschreitenden Ausbau seiner Wasser-
krafte. In den Falkenauer und Brixer Bezirken hat
sich die Ausfuhr um fast 7000 verringert. Zwecks
Hebung der Kohlenwirtschaftslage denkt man in erster
Linie an eine Herabsetzung bzw. Beseitigung der ziem-
lich betréchtlichen Kohlensteuer sowie auch an die Er-
maoglichung einer grofRzugigen chemischen Ausnutzung
der Kohle. Der Ausstand im Ostrau-Karwiner Gebiet
ist am 7. April vollstdndig zusammcngebrochen.

In Osterreich halt das uberreichliche Angebot an
Kohle an. Die Lage des Bergbaues wird von Woche zu
Woche unglnstiger. Auswaértige Steinkohle wird in Wien
franko mit 480000 Kr. 25,40 M angeboten, ein Preis, der
unter Berlcksichtigung der hohen Fracht- und Neben-
kosten von rd. 300000 Kr. 17,75 M einen starken
Verlust in sich schlieft.

Gunstig, ist die Lage des Steinkohlenbergbaues eigent-
lich nur in Frankreich, dessen Fd&rderung mit einer
Monatsleistung von 4,02 Mill. t die Friedensgewinnung be-
trachtlich Uberschreitet. Die Tagesleistung belduft sich
aut 160400 t gegen 136100 t im Jahre 1923. Frankreich
hat seinen Bezug an englischer Kohle bedeutend ein-
geschrankt, so ist von den franzdsischen Staatsbahneil
kurzlich das seit Jahrzehnten in Cardiff bestehende Ko Ii-
leneinkdufsbiro aufgehoben worden. Infolge einer vor-
lbergehenden Krise wurden am 15. Mai d. J. die Arbeits-

UM S

Der Pfeilradinotor als Schrdmmaschinenantrieb.

Die fortschreitende Entwicklung der maschinenméaRi-
gen Kohlengewinnung im rheinisch-westfédlischen Berg-
bau ist nicht nur dadurch gekennzeichnet, daB sich
die Zahl der in Betracht kommenden Maschinen in den
letzten Jahren ganz erheblich vermehrt hat, sondern auch
in der Richtung, daB die Maschinen in ihrem ganzen
Aufbau maoglichst weitgehend vereinfacht worden sind.
So ist man z. B. dazu Ubergegangen, zum Antrieb der
Stangenschrdmtnaschiue den PrcBluft-Pfeilradmotorl zu
verwenden, der sich in den Vereinigten Staaten von
Amerika und in England schon vor dem Kriege unier
der Bezeichnung »Spiromotor« eingefihrt hatte und jetzt

1 Hergestellt von der Maschinenfabrik Gebr. Eickhoff in Bochum;
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I6hne in den Kohlenbergwerken des Nordens und Pas de
Calais erméRigt. Neuerdings haben die Bergwerks-
besitzer die Abschaffung des 40 prozentigen Zuschlags zur
Teuerungszulage angekiindigt, wodurch der Tagesverdienst
eine Kirzung um rd. 1,20 fr erfahren wirde.

Auch aus den Ver. Staaten kommt die Nachricht von
geplanten einschneidenden Betriebseinschrankungen und
Lohnkiurzungen. Die Kokspreise sind in neuerer Zeit
wieder etwas gewichen. Unter der Arbeiterschaft herrscht
Unruhe. Nachstehend geben wir eine Ubersicht- iber
die Forderung der Ver. Staaten wahrend der ersten
5 Monate der letzten 3 Jahre.

sh. t 1913 = 100

Jan.-Mai 1923 277179000 100
» w1924 241 841 000 87,25
. o 1925 235420000 84,93

GroRer noch als' der Ausfall in der Fdrderung ist
der Ruckgang in der Ausfuhr fur die ersten 4 Monate
der letzten beiden' Jahre verglichen mit der entsprechen-
den Zeit von 1923. Die Fodrderung belief sich Januar/Mai
1925 noch auf 85(o ihres Umfangs von 1923, die .Aus-
fuhr dagegen  fur Januar/April 1925 nur auf 7700.
Die Koksaustuhr ging sogar bis auf 54 0 von 1923 zuriick.

Kohlenausfuhr der Ver. Staaten in den ersten
4 Monaten derjahre 1923, 1924 und 1925.

Anthrazit V:drflh' Kohle insges. Koks
onte 1923 © 1923
1t 1t 1t = 100 1t -100

Jan.-April
1923 1507 852 4502 906 6 010 758 100 448 057 100
” , 1924 1127221 4431 722 5558 943 92,48 197 784 44,14
” , 1925 1015 587 3605 237 4620 824 76,88 242774 54,18

Europa, das in den ersten Monaten 1923 noch 560000 t
amerikanischer Kohle abgenommen hatte, war Januar bis
April d. J. nur Abnehmer von 293000 t, die zu 80%
nach Italien gingen.

Einfuhr amerikanischer Kohle nach Europa in
den Monaten Januar bis April 1923,
1924 und 1925.

Frank- : tbriges  Europa
reich Italien Europa insges.
1t 1t It I.t
Jan.-April 1923 179013 131 163 249924 560 100
J> » 1924 186 848 306 714 26 578 520 140
> » 1925 46 766 ~ 234 581 1363 292 170
H A U

auch im Rulirbezirk mit Erfolg im Betriebe erprobt wor-
den ist.

Abb. 1 zeigt den zum Teil aus dem Gehd&use her-
ausgezogenen Motor in Ansicht, Abb. 2 im senkrechten
Schnitt. Er besteht aus den beiden Rotoren a und b
(Abb. 2), deren sorgfaltig geschliffene Winkelzéhnc ¢
fast spielfrei ineinander greifen und daher an der Ein-
griffslinie eine nahezu vollkommene Luftabdichtung be-
wirken. Zwischen den Rotoren und der Innenwand des
umschlieRenden Gehduses bleibt nur gerade so viel Spiel-
raum, daB sie sich frei drehen ko&nnen, aber praktisch
keine Luft hindurchlassen. Die bei d eintretende PreR-
luft erfullt die jeweils der Eintritts6ffnung gegenlber-
liegende Zahnlicke und versetzt die Rotoren infolge des
gegen die Zahnflanken ausgelbten Druckes in der durch
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Abb. 1. Ansicht des Motors mit herausgezogenen Rotoren.

Abb. 2. Senkrechter L&ngsschnitt durch den Motor.

die Pfeile gekennzeichneten Richtung in
nachste Zahn schlieBt dann die weitere Luftzufuhr zu
dem Lickenraum ab, und die darin unter Einstrémdruck
befindliche Luft expandiert in dem MalRe, wie sich dieser

Drehung. Der

Raum mit der Drehung vergroRert. Bei der Offnung
des Zahnlickenraumes, die erst erfolgt, wenn der Zahn
auler Eingriff kommt, stromt die Luft in den obern

Teil des Geh&uses und von dort durch die Spaltéffnungen
e und / nach auBen.

Die Vorteile des Pfeilradmotors gegeniuber
her in Deutschland hauptsdchlich angewendeten Motoren
bestehen vor allem darin, daR gerade die oft zu
Storungen Anlal gebenden oder hdaufiger emeuerungs-
bediirftigen Teile, wie Kolben, Kolbenringe, Pleuelstangen,
Ventile und sonstige Steuerungsteile, fehlen und die Zahl
der leichter verschleilenden Teile Uberhaupt geringer ist,
wodurch sowohl eine grdRere Betriebssicherheit als auch
eine viel einfachere Wartung gewahrleistet wird.

Der Motor ist in der Mitte der Maschine angeordnet.
Auf der einen Seite befindet sich der Schramkopf, auf
der andern Seite das Vorschubgetriebe. Diese 3 Teile,
die sich fir die Befdrderung in der Grube nach Ld&sung
einiger Bolzen leicht auseinandernehnien lassen, ruhen
auf einem gemeinsamen Schlitten, sind vollstdndig ge-

kapselt und haben keine vorspringenden Teile, die beim
Betriebe stérend wirken konnten.
Die Schramstange 1aRt sich in senkrechter Richtung

bis zu 120 mm durch Drehung an den Vierkanten der
beiden Stutzspindeln verstellen, wodurch etwaige kleinere

Stérungen itn Fléz leicht umgangen werden kdnnen.
Durch einfaches Umlegen eines Hebels kann man das
Schranikopfgetriebe und mit ihm die Schrdmstange génz-

lich ausschalten, um Unfdlle bei der Leerfahrt zu ver-
huten. Das Vorschubgetriebe ist mit einer Seiltrommel
ausgeriustet, deren Umlaufgeschwindigkeit auf Schnellfahrt

den bis-
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evon 10 m/min fir die Fahrt abwdrts und auf einen lang-
samen Schrdmvorschub von 0,15 —0,7 m/inin eingestellt
werden kann, der sich mit Hilfe eines Handrades der
jeweiligen Harte der Kohle entsprechend regeln 1aRt

und durch ein doppelt wirkendes Klinkergetriebe nahezu
ununterbrochen vor sich geht. Die Bedienungsvorrich-
tungen fir die Luftzufihrung und die Reglung des Schrédm-
vorschubs sowie der Schnellfahrt sind samtlich an der
Winde vereinigt, was die Fdhrung der Maschine sehr
erleichtert.

Bergassessor F. W. Wedding, Essen.

Die Entziindlichkeit von Grubengas.

Dariber
genommener
richtetl.

I. Zindbereich. Bei 760 mm QS und 20° C wurden
im 5cm weiten Glasrohr bei Zindung durch den elek-

neuer in Eskmeals vor-
H. B. Dixon be-

wird auf Grund
Versuche von Professor

trischen Funken folgende Grenzen der Entzindlichkeit
gefunden:
1. Grenzen der Entzindlichkeit von Methan in
Luft.
untere Grenze obere Grenze
°0ch 4 Xch4

Rohr senkrecht,
Ziundung aufwérts 5,4
Rohr senkrecht,
Zindung abwaérts 6,0 13,4 »
Rohr wagrecht 5,4 14,3 » nur oben
Zunahme von Druck und Temperatur erweitert, Ab-
nahme des Sauerstoffanteils verkleinert den Ziundbercich.

15,1Flamme 15 cm lang

schmale Scheibe

2. Grenzen der Entziundlichkeit von Methan in

Luft bei Abnahme des Sauerstoffanteils.
untere Orenze obere Grenze untere Grenze obere Orenze
%o0 2 % CH4 x ch4 % 02 % ch4 Xch4a
20,9 5,6 14,8 15.8 5,8 9,0
19.2 5,6 12,9 13.9 6,3 7,3
18.3 57 11,9 13,5 6,5 6,7
17,0 5,8 10,6 13,2 unentzindlich

1. Zindpunkte und Ziundzeiten. Bei
von Gas durch heiBe Korper wirken diese ziindend auf
das umgebende Gemisch, zugleich aber abkihlend auf die
Verbrennungsgase. Die nach den Wandtemperaturen ermit-
telten Zindpunkte oder Entzindungstemperaturen erschei-
nen dann zu hoch, besonders in kleinen Gefdfen. Stérker
tritt diese Erscheinung bei katalytischer Wirkung der
Wand auf; die Verbrennung beginnt dann schon bei
niedriger Temperatur, und an der Wand entsteht eine
verbrannte Schicht, ehe die Gasmasse den Zindpunkt
erreicht. Die niedrigst zindenden Gemische (5—60/0) ent-
sprechen nicht dem theoretischen Luftbedarf (9,5 °/0).

3. Ziindpunkte von Methan in Luft, im 80 ccm

grofRen QuarzgefdB ermittelt.
uCH4 20 30 39 58 70 80 88 10,0 11,7 143
°C 711 700 696 695 697 701 707 714 724 742

Die Zindzeit oder der Ziundverzug, d. i. die Zeit,
innerhalb deren vom Erreichen des Zindpunktes an die
Beschleunigung der Reaktion bis zur Flammenerscheinung
vor sich geht, nimmt mit der Temperatur der Wand ab.
Niedrige Methangehalte beglnstigen ein lebhaftes Ein-
setzen der Entzindung. In offenen R&umen vermag ein
entzindliches Gemisch hellrotglihendes Metall oder glti-

1 Trans. Eng;, Inst. 1925, Bd. 68, S. 484.

Erwéarmung
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hende Oase ohne Entzindung zu beriihren, solange die 6. EinfluR fester Oberfldchen auf die Zindpunkte
dabei ubergehende Wé&rme schneller abflieBen kann, als von Methan in Sauerstoff.
der Ziindpunkt des Gemisches erreicht wird. . .
Zur]d- op Zuqd op
. . . . . . zelt zeit
4. Ziindzeiten (zwischen Einlassen in das evakuierte sek Platinblech Schamottescheibe ~ sek  Platinblech Schamotteschelbe
Gefal und Flammenerscheinung) von Methan in Luft. 0,5 674 664 5 654 627
1 670 658 7 652 616
°C GefélBtemperatur 2 664 648 10 647 605
700 725 750 775 825 , 925 1025 3 657 637 15 636 600
%ché sek
4 8.2 3.6 2.4 14 — — — Bei den nach Il ermittelten Zundpunkten von Methan
6 10,0 4,3 2.6 15 0,6 0,2 0,1 in Luft trat noch bei Temperaturen von 10° uber der zur
8 14,0 5,2 3,0 1,6 0,7 0,2 0,1 Zundzeit von 1 sek gehdrigen Hdhe ein merklicher Zind-
10 — 6,3 3,5 1,7 07 0,3 01 verzug auf. Ein 45 mm weiter, den Gasstrom einschlieBen-
12 — 7,9 4,1 1,9 0,8 0.3 0,1 der Zylinder aus Schamotte erniedrigte diese Zindpunkte.

) ) Danach bt eine feste Oberflaiche zwei Wirkungen aus:
. Zundpunktprifer. Um Gas und Luft getrennt jm aligemeinen erhoht sie die Entziindungstemperatur,
zu erwdrmen und dann ohne BerUhrung mit festen Kdrpern weil die Warme des Gasgemisches in sie abflieBt; manch-

zu verbrennen, wurde folgende Einrichtung benutzt. Man mal aber tritt durch 6rtliche Uberhitzung das'Gegenteil ein.
erwdrmte ein senkrecht gelagertes Porzellanrohr von 20

oder 45 mm Durchmesser durch eine elektrisch geheizte 7. Zindpunkte von Methan in Luft.

&duBere Platindrahtwicklung; in der Rohrachse lag ein 1 mm indzeit i K R Zindzeit i K °C
weites Quarzrohr. Durch das 4ufRere Rohr wurde ein Zundzeit in se C undzeit in se

Luft- oder Sauerstoffstrom geblasen; durch das innere 2'5 77%‘? g ;(1)3
Rohr trat das zu prufende Gas. Nach Einstellung der 2 726 10 701

Stromgeschwindigkeit und Erreichung einer bestimmten,

. . 3 719 15 692
durch  Widerstandsthermometer und ein Thermoelement ) . . .
gemessenen Temperatur fiir Luft und Gas wurde die V. Entzindung durch adiabatische Verdi
Luftzufuhr unterbrochen und bis zur Zandung des aus- tung. Durch pldtzliche Verdichtung eines Gasgemisches
tretenden Gases gewartet. Nach je 40 sek Abkuhlzeit tritt eine Temperatursteigerung ein, die bis zur Selbstent-
erfolgte der nachste Versuch. War die Zindzeit 0 sek, zlndung gehen kann. Nach dem von Nernst angegebenen
wobei also augenblickliche Ziindung eintrat, erreicht, so Verfahren wird der Verdichtungsgrad in einem Stahl-
wurde die elektrische Beheizung abgestellt und die gleiche zylinder durch ein auf einen Kolben fallendes Gewicht
Versuchsreihe riickwiérts bei fallender Temperatur wieder- gemessen; nach Falk wird die tiefste von dem Kolben
holt. Fir Wasserstoff ergaben sich bei langsamer Ausstré- dabei erreichte Lage durch einen verschiebbaren Ring
mung héhere Ziindpunkte infolge des Warmeverlustes durch angezeigt. Daraus wird dann das Volumen im Augen-
das Quarzrohr. GroRere Durchmesser des Porzellanrohres blick der Zu_ndung und der Bewe_gungsumkehr des Kol-
erniedrigten die Zindpunkte von Wasserstoff in Sauerstoff bens und hieraus nach der Adiabate der Zlndpunkt
(bei 20 mm 605° C, bei 45 mm 586°C); konstant lieBen sie Ti=To B V™Y irechnet.  Das Verfahren ist nur far
die von feuchtem Kohlenoxyd und Zyangas; dagegen
erhéhten sie die der Methanreihe (fir CH4 in 02 bei schnell zindende  Gase und bei Abwesenheit von  Luft-
20 mm 556 —670°C, bei 45 mm 590-700° C) unter Bil- tberschufR genau,da der Kolben sonst infolge der Trég-
dung von Aldehyden, die wieder zu Kohlenoxyd und heitswirkung hoéhere Verdichtung erzeugt oder Warme
Wasserstoff beim Methan und zu Kohlenoxyd und Methan in die Zylinderwandungen abflieRt. Falk fand so fir eine
beim Athan aufgespalten oder unmittelbar oxydiert wurden. Mischung von 1 Vol. H2 mit 4 Vol. 02 den Zind-
Der Luftstrom betrug 500 cm3min, der Sauerstoffstrom punkt zu 571°C, bei mechanischer Fallbegrenzung des
250 cm3min, der Methanstrom 100 cm3min. Waihrend Kolbens im Augenblick der errechneten Verdichtung da-
der Zzindzeit wuchs die Temperatur regelmaBig bis zur gegen zu 478°C; dieselben Zahlen fiur Wasserstoff in
Temperatur der Flamme an. Luft fand er zu 649 und 571° C. Durch Einstellung der
Fallbegrenzung wurden zwei Ko.lbenwege ermittelt, von
5. Zindpunkte von Methan in Sauerstoff. denen der ldngere zundete, der kirzere nicht; das Mittel
ergab dann den Zindpunkt nach der Adiabate. Tizard
‘it in sek °C Ziindzeit in sek °C und Pye verbesserten diese Anordnung, indem sie aufer
0.5 665 5 637 der Fallbegrenzung auch eine Hubbegrenzung des Kolbens
1 659 7 628 anbrachten, um Wiederausdehnung des Gases wahrend
2 652 10 621 des Zindverzuges zu verhindern. Auferdem wurde der Ver-
3 645 15 615 dichtungssto® durch Bleieinlagen im Kolben elastisch ge-
macht, wodurch ein groBerer Fallweg und hohere Ge-
V. EinfluB von festen Oberflachen auf die wichte angewendet und Gas- und Druckverluste vermieden
Zindung. In einem Abstand von 25 mm uber der Ab- werden konnten. Die Ziindung von Grubengas  durch
fluBoffnung des Gases wurde mit 45° Neigung ein Platin- adiabatische Verdichtung ist wichtig fir solche Falle, in
blech oder eine Schamottescheibe angebracht, wobei sich denen StoBwellen von der eine Sprengstoffladung durch-
im ersten Falle die Ziindpunkte erh6hten, im zweiten' schlagenden Explosionswelle in das entziindliche Gemisch
Falle erniedrigten. Der Grund hierfur liegt in einer Wérine- ausgesandt werden. Da diese StoBwellen nicht véllig
stauung an der vom Gasstrom berdhrten Stelle der adiabatische Verdichtung bewirken, wurden Versuche zur
Schamottescheibe, wie sie besonders bei langen Zind- Ermittlung des Verdichtungsgrades mit und ohne Begren-
zeiten eintritt; ein den Gasstrom einschlieBender Zylinder zung des Kolbenweges ausgefiuhrt. Die niedrigsten Ziund-
aus Schamotte hat diese Wirkung nicht und erhdht die punkte ergaben sich fir 7 und 8% CH”"; ein Gemisch von

Zundpunkte. 9,50/0 zindete erst bei 525° C. 1
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8. Ziundpunkte von Methan in Luft durch adia-
batische Verdichtung.

Ohne Begrenzung des
Kolbenweges

Mit Begrenzung des
Kolbenweges

O/Op H Verdgi'gahauings- Zﬂnggunkt Verdgi(lfgzulngs- Z'ungcpunkt
2.0 41,34 886 34,21 813
45 23,01 643 18,62 575
7.0 18,76 548 16,03 509
8.0 19,29 546 16,81 512
9.5 21,10 553 18,56 525

11,0 24,01 572 21,07 539
14,7 28,02 577 26,85 565

Anfangsvolumen
Endvoiumen.

Fir die Ausrechnung nach der, Adiabate ist y als
Mittelwert des Verhéltnisses der spezifischen Warmen des
Gemisches zwischen der Anfangs- und Entzindungstempe-
ratur eingesetzt worden. Eine Filmaufnahme zeigte, daR die
Fallgeschwindigkeit des Kolbens fast gleichmé&Rig ist; die
fur die Auslésung der Hubbegrenzung verfiigbare Zeit
betrug i/ioo sek. Der EinfluB der verschiedenen mit und
ohne Begrenzung des Kolbenweges erzielten Verdichtung
trat besonders bei geringem Methangehalt auf; die Ver-
suche mit Begrenzung zeigten groBere RegelméRigkeit,
da hier die schadlichen Einflisse, Entspannung und Ab-
kuhlung, beschrénkt sind.

VI. Zindgeschwindigkeit. Im 6 m langen und
50 mm weiten, wagrechten und beiderseits offenen Glas-
rohr wurden Methanluftgemische durch den elektrischen
Funken entzindet. Die Zindungsstelle lag am Rohranfang.
In 0,4 m Abstand von diesem wurden dann dber 1,5 m
hinweg die Fortschrittsgeschwindigkeiten der Flamme ge-
messen.

9. Zindgeschwindigkeiten in
Methanluftgemischen.

°loch4 m/sek °%ch 4 m/sek
5.4 0,36 10,0 1,11
7.0 0,60 12,0 0,63
8.0 0,83 13,0 0,42
9.5 1,10 14,3 0,36

Die groRte Zundgeschwindigkeit hat demnach ein
Gemisch von 10do CH4, also 05% mehr als dem
theoretischen Luftbedarf und wenigstens 2,5% mehr als
dem niedrigst zindenden Gemisch entspricht. Liegt die
Zindungsstelle nahe dem geschlossenen Ende des Rohres,
so schreitet die Flamme zunédchst nach beiden Seiten
fort; durch Reflexion der entstehenden Verdichtungswelle
am geschlossenen Ende wird die nach dort verlaufende
Flamme zundchst verzdgert; dann durchschreitet die Welle
die Flammen und beschleunigt sie stark nach dem offenen
Ende hin. Durch photographische Aufnahmen ist es ge-
lungen, auch den bei der Zindung unmittelbar am ge-
schlossenen Ende wesentlich schneller ablaufenden Vor-
gang festzuhalten. Der EinfluR reflektierender Fléchen
ist ferner an eingebauten, kreisféormig ausgeschnittenen
Stahlscheiben untersucht worden; diese wirken 1. durch
Reflexion der Verdichtungswelle und 2. durch Steigerung
der Wirbelung. Mit 2 oder 3 solcher Platten wurden im
10 prozentigen Gemisch und 30 cm weiten Rohr Flammen
von 600 m/sek Geschwindigkeit photographiert. Es ge-
lang aber bei den Rohrversuchen weder mit Knallgas- und
Sprengkapsel- noch mit StoRzindung in Methanluft-
gemischen eine der vollstdndigen Detonation entsprechende
StoRwelle zu erzeugen. Die Zindgeschwindigkeiten von
Methansauerstoffgemischen wurden in 19 mm weiten Blei-
rohren gemessen und lagen wesentlich hdher als in Luft.
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10. Zundgeschwindigkeiten
in Methansauerstoffgemischen.

70 CH4 m/sek och 4 m/sek
50,0 2,5 16,7 1,9
40,0 2,5 14,3 1,8
33,3 2,3 11,0 1,7
25,0 2,1 9,0 15
20,0 2,0 7,7 Erldschen

Wird der SauerstoffiiberschuB durch Stickstoff er-
setzt, so wéchst zuerst die Zindgeschwindigkeit und sinkt
bei wachsendem StickstoffiberschuR.

11. Ziundgeschwindigkeiten in Gemischen von
Methan in Sauerstoff und Stickstoff.

Gemisch m/sek Gemisch m/sek
2CH, +3 02+02 2,32 2CH4+ 302+502 1,98
+ ., *+ N2 235 + ., + 5 N2 188
+ , +302 215 + i +7 02 190
+ . + 3N2 215 + ., +7 N2 (1,50)

Das letzte Gemisch war meistens uncntzindlich. Die
Detonationsgeschwindigkeit ist nach Jouguet gleich der
jeweiligen Schallgeschwindigkeit, wie durch Photographie-
ren einer kinstlich vor der Flamme erzeugten Schall-
welle bestatigt wurde. Der Ubergang zur Detonation
setzt hohe Reaktionsgeschwindigkeit des verbrennenden Ge-
misches voraus; Berthelot wollte sie aus der mittlern
Molekilgeschwindigkeit herleiten; Bone wies nach, dal
sich fur die Gemische CH4 + Os + 4N2 und 2H2
+ 02+ 4N2 bei 50 at Anfangsdruck die zur Erreichung
des hochsten Druckes erforderlichen Zeiten wie 5:1 ver-
hielten. Kindermann.

Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westféalischen
Berggewerkschaftskasse im Juni 1925.

Deklinat O —estl. Abweichung de Magnetnadei
w mMeridian von Bochum
Unter-
uni £TEL5 5 s zvsv%lsj(l:i(:zn Zeit des ?;(;;L;E?:r
voos % 4w - % Hochst. 0= uliig
Re8e . @ E destwent 3z e
X c E s = Tages- Hochst- Mindest- gestort
R schwan- wertes  wertes
S, kung vorm. nachm.
1. 9 293 37,7 20,9 16,8 20N 85V 1 1
2.9 28,2 350 20,2 14,8 19N 7.5V 1 1
3. 9 294 319 189 13,0 3,2N 56V 1 1
4. 9 250 30,8 196 11,2 12N 7,3V 1 1
5 9 26,8 312 18,1 13,1 15N 6,0 V 1 _
6. 9 27,6 34,7 199 14,8 1,7N 69V _ 1
7. 9 27,6 336 207 12,9 2,2N 51V 1 1
8 9 257 324 186 13,8 1,6 N 6,5V 1 1
9. 9 250 311 18,6 12,5 2,6 N 8,9V 1 1
100 9 245 31,9 169 15,0 26N 8,5V 1 0
11. 9 26,0 335 188 14,7 1,7N 6,9V 1 1
12. 9 24,7 299 19,2 10,7 1,7N 6,3V 1 0
13. 9 — - - - - — 1 1
14. 9 26,4 301 14,5 15,6 2,2N 0,8V 1 1
15. 9 246 29,9 198 10,1 12N 8,4V 1 1
16. 9 258 31,8 19,7 12,1 3,6 N 7,0V 1 1
17. 9 271 31,0 132 17,8 3,2N 29V 2 1
18. 9 253 31,7 1738 13,9 1,7N 9,7V 1 1
19. 9 27,2 33,0 19,9 13,1 2,3N 57V 1 0
20. 9 250 30,4 187 11,7 12N 8,9V 0 1
21. 9 248 30,3 194 10,9 2,8N 8,0V 0 0
22. 9 252 31,4 1972 12,2 0,7 N 7,0V 0 —
23. 9 28,3 351 19,2 15,9 15N 9,6 V 1 1
24, 9 244 330 53 27,7 31N 119N 1 2
25. 9 246 321 7,3 24,8 45N 1,8V 2 1
26. 9 238 30,2 184 11,8 2,7N 8,0 V 1 1
27. 9 238 34,2 157 18,5 32N 114N 1 2
28. 9 26,6 30,9 17,7 13,2 11N 4.8 V 2 2
29. 9 234 30,7 188 11,9 3,2N 75V 1 1
30. 9 26,3 20,0 9,9 10,1 2,8N 9,4V 1 1
Mts.- 9 2594 31,7 174 14,3 29 27

Mittel
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Beobachtungen der Wetterwarte der Westféalischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum im Juni 1925.
.-‘f- -<V a Wind Nteder-
u B Richtung und Geschwindig- schlair
Lufttemperatur Luftfeuchtigkeit keit in m/sek, beobachtet 36_m i
Juni . 0Celsius Uber dem Erdbodeq und in I%' si? Allgemeine
1925 *psf 3is 116m Meeresh'\;hel % g f Witterungserscheinungen
i ittlere
o P Vornerrschende (LSS B 21
mm  Tages- Hochst- 5., Mindest- .. _ % 9 digkeit & ¥,
Tagesraittel mittel wert wert Tagesmittel Tagesmittel vorm. |nachm. des Tages mm
1 766,4 + 16,0 +19,8 4N +105 6V 7,2 54 ' NO 2,4 " vorwiegend heiter
2 64,9 +16,1 +20,5 2N +118 6V 8,9 66 NO NNW 2,2 0,1 bedeckt, zeitw. heiter
3 69,3 +15,7 +19.9 2N +110 6V 7.1 55 NNW NW 3,2 vorwiegend heiter
4 68,7 +17,9 +22,8 4N + 95 5V 8,2 54 SW NNW 3,6 — - zeitw. heiter
5 658 +19,3 +23,8 4N +12,0 4V 10,2 62 (6] NO 3,6 — heiter
6. 63,5 +21,4 +27,0 5N +12,1 4V 8,3 46 0SO O0so 31 — warm
7 66,0 +20,9 +25,9 4N +145 5V 7,3 40 SO NO 3,6 — H D
8 67,7 +20,4 +251 4N +120 5V 7,9 46 0} NO 3,7 — » ji
9 69,5 +21,5 +26,7 4N +14,1 6V 9,3 49 NO NO 3,7 — > u
10, 66,6 +21,8 +28,7 2N +13,9 5V 8,7 46 N NNW 31 — » j»
11 67,4 +22,3 +28,9 4N +13,1 6V 11,9 62 NNO NO 2,1 — u ii
12 64,0 +22,2 +28,S 3N +16,3 5V 10,7 53 NNO NO 2,5 — >» >
13 62,9 + 158 +20,7 4N +125 6V 8,5 63 NO NNW 3,4 — vorwiegend heiter
14, 60,9 +14,2 +18,9 '2N +10,5 12N 7,2 58 WSsSW NWwW 4,2 — wechSi Bew,, ofter Regentr.
15, 63,9 +151 +18,9 7N + 89 4V 8,5 67 NW NwW 3,3 — > »
16. 60,8 +20,4 +26,0 2N +129 5V 11,4 65 SW NW 3,9 6,6 vorm. h., warm, nachm. bed.
17. 61,1 +13,7 +18,9 3N +10,7 12N 8,8 71 WNW NW 3,9 0,1 tribe, kiihl, 6fter Regentr.
18. 60,1 +11,3 +145 3N + 74 5V 7,0 68 SwW NW 5,0 1.2 regnerisch
19 61,9 +11,5 +13,2 3N + 91 2V 8,5 83 WNW NW 4,4 4,4 vorm. regnerisch
20 60,7 + 140 +18,4 6N + 102 6V 7,5 62 WSsSwW Sw 3,6 0,1 bedeckt, kihl
21 57,1 +10,2 +13,9 11 N + 8,9 12N 8,2 85 WNW SW 31 7,1. tribe, Regen, kiihl
22 555 +10,7 +14,3 4N + 86 6V 8,4 85 sSw NW 4,5 7,6 regnerisch., nachm. Gewitter
23 57,2 +116 +13,9 2N + 81 3V 9,5 91 SW WNW 41 16,2 triibe, regnerisch, kiihl
24 56,4 +124 +16,3 2N + 83 2V 9,0 82 NO NNO 14 0,6 tr.,6ft.Rcg.u.Hag.,abds.Fernge\v.
25 56,9 +13,8 +17,3 2N + 9,0 4V 9,7 81 NNW SWwW 1,8 1,3 bedeckt, nachm. Gewitter
26 58,3 +11,6 +146 4N +10,4 8V 91 86 NW W 2,9 1,4 tribe, zeitw. Regen
27 59,3 +12,1 +164 6N + 99 6V 8,2 77 SO NW 2,8 0,8 vorm. Regen, nachm. ztw. heiter
28 645 +14,0 +17,3 6N + 82 4V 8,6 73 W  WNW 2,0 0,1 bedeckt, nachm. ztw. heiter
29 66,1 +13,9 +18,0 7N +11,4 12N 9,7 80 NW NO 1,6 0,05 bedeckt
30 650 +17,8 +22,6 3N + 96 5V 10,4 70 NO NO 2,6 — vorwiegend heiter
. 3,2
Voittel  763,0 +16,0: +20,4 +10,9 8,8 66 47,65
Summe 47,65
Mittel aus 38 Jahren (seit 1888) 72,7
Zuschrift an die Schriftleituog. Schwimmsanden Kkeine Unterschiede bemerken. Zwischen
Buntsandstein und Zechsteinkalken und zwischen diesen

(Ohne Verantwortlichkeit der Schriftleltung.)

In einem Aufsatz von Q uiringlwird die Frage erdrtert,
ob Schweremessungen zur Vorbereitung und Ergénzung von
Schirf- und AufschluBverfahren im rheinisch-westfdlischen
Steinkohlenbecken dienen kénnen. Hierbei ist vor allem die
erhebliche Tiefe des Karbons von 1200—2000 m am sidlichen
und o&stlichen Rande des Steinkohlenbeckens zu beachten.
Diese macht es unwahrscheinlich, daf sich nach irgendeinem
geophysikalischen Verfahren Schichten mit Steinkohlenflozen
von flézleeren unterscheiden lassen. Maéglich ist dagegen die
Feststellung von Verwerfungen in flach liegenden Schichten.
Es dirfte jedoch schwer sein, solche Springe im Karbon fest-
zustellen, wenn diese in jungere, hdhere Schichten nicht hin-
aufreichen und nur die Orenzfliche des Karbons gegen das
Deckgebirge beeinflussen; denn der Dichtenunterschied zwi-
schen Deckgebirge und Karbon ist gering, wie Dichtebe-
stimmungen an Bohrproben im Niederrheingebiet gezeigt
haben. Noch weniger aussichtsvoll ist es, Spriinge im Karbon
festzustellen, die dessen Oberfldche gegen das Deckgebirge
nicht beeinfluRt haben, denn die Dichtenunterschiede zwischen
den einzelnen Karbonschichten sind noch kleiner als die gegen
das Deckgebirge.

Anders, wenn die Verwerfung die obern Schichten mit-
durchsetzt. Zu beiden Seiten der Verwerfungsflache lassen
sich zwar in den einige hundert Meter machtigen tertidren

<Glickauf 1924, S. 807.

beiden und den Schwimmsanden sind aber die Dichtenunter-
schiede geniigend, daR sich gréBere Stérungen an der Ober-
flache in den Ergebnissen der Drehwage gerade noch ab-
zeichnen. Diese Voraussage des Verfassers haben die von
Dr.Meisser auf Veranlassung der Gesellschaft fir praktische
Geophysik m. b. H. in Freiburg in der Gegend von Wesel
fur die Deutschen Solvaywerke ausgefiihrten Messungen
bestétigt.

An steil stehenden Schichten lassen sich geringe
Unterschiede der Dichte gut feststellen. Die Deutungen der
Messungen sind dort am leichtesten, weil die Drehwage be-
kanntlich am besten auf senkrechte Grenzfldchen, dagegen gar
nicht auf wagrechte anspricht. Deshalb sind auch nur steil
stehende, nicht aber flach liegende Verwerfungen mit der Dreh-
wage nachzuweisen. Ebenso prédgt sich eine Folge verschieden-
artiger Schichten von wechselnder Dichte bei steilem Fallen
deutlich in den Schweregradienten aus und ist leicht zu deuten,
wéhrend selbst sehr groe Dichtenunterschiede aufweisende
flach liegende Schichten sich mit der Drelnvage kaum unter-
scheiden lassen. Das auf Quirings Anregung von der Explo-
ration G. m. b. H. erzielte Ergebnis stimmt daher durchaus
mit dem theoretisch erwarteten (berein.

Bei der Feststellung der Schwellen ist zu beachten, daR
im allgemeinen Aufragungen des jungern Paldozoikums in das
Tertidr mit der Drehwage gut zu ermitteln sind. Die Unter-
schiede gegenlber dem Buntsandstein sind dagegen oft recht
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gering. Eine schridge Grenzflaiche von Karbon oder Salz
gegen Schichten von anderer Dichte 1aRt sich als groRere
regionale Stérung nur dann wahrnehmen, wenn der Fallwinkel
der Schichtflache nicht kleiner ist als etwa 5° bei einem Dich-
tenunterschied von etwa 0,2. Zur Wahrnehmung flach liegender
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Grenzfldéchen eignen sich seismische und akustische Verfahren
am besten, da auch die elektrischen und magnetischen Ver-
fahren an der Erdoberflache ganz flach liegende Grenzflachen
nicht zu erkennen erlauben.

Dr.J. Koenigsberger, Freiburg i. Br.

WIRTSCHAFTLICHES.

Die deutsche Wirtschaftslage im Juni 1925.

Im Laufe des Berichtsmonats haben sich die wirtschaft-
lichen Schwierigkeiten eher noch vermehrt als verringert. Die
Erzeugung wdachst immer mehr Uber die augenblickliche Auf-
nahmeféhigkeit des deutschen Marktes hinaus, wahrend der
Auslandsmarkt infolge des duBerst starken Wetthewerbs nur
in geringem MafRe fur deutsche Waren in Betracht kommt.
Wenn sich die Zahl der unterstiitzten Erwerbslosen von
274091 am 15. Mai auf 214092 gegen Mitte des Berichts-
monats senken konnte, so liegt dieses in der Hauptsache wohl
nicht an einer Besserung der Lage des Arbeitsmarktes, sondern
daran, dal ein groRer Teil der Erwerbslosen aus der Firsorge
ausgeschieden wurde, weil sein Unterstiitzungsanspruch er-
loschen war. Nach den Berichten von 3625 Betrieben mit
1,6 Mill. Beschéftigten hat sich der Anteil der uber einen
schlechten Geschaftsgang klagenden Werke von 30 im Vor-
monat auf 32°/0 im Juni erhdht. Eine befriedigende Geschéfts-
lage verzeichneten'40 °/0 (42°/0) der Betriebe. Die Zahl der
Konkurse stieg von 687 im April auf 807 im Mai, im gleichen
Zeitraum vermehrten sich die Geschéaftsaufsichten von 223
auf 351. Der Wert der Einfuhr hielt sich mit 1084 Mill. JC
im Mai auf derselben Hohe wie im Monat vorher (1081 Mill.JC).
Die Ausfuhr konnte dagegen etwas gesteigert werden, u. zw.
von 672 Mill. JC auf 732 Mill. JC, so daR sich fir Mai eine
Passivitat von 352 Mill. gegen 409 Mill. JC im April ergibt.
Die Ausfuhr von fertigen Waren erhdhte sich im angegebenen
Zeitraum von 511 Mill. auf 549 Mill. JC, wéhrend die Einfuhr
von Rohstoffen von 542 Mill. auf 521 Mill. JC zurlickging. Der
GroBRhandelsindex fir Juni liegt mit 133,8 um 1,9 Punkte hdher
als im Mai.

Die Lage des Ruhrbergbaues hat sich weiter ver-
schlechtert, und es ist zu befurchten, dal der Hohepunkt
der Krise noch nicht erreicht ist, weshalb weitere Einschréan-
kungen der Verkaufsbeteiligungen durch das Kohlen-Syndikat
bevorstehen. Die Absatzschwierigkeiten, mit denen anfangs
nur die stdlichen Randzechen zu ka&mpfen hatten, sind fast
allgemein im ganzen Ruhrgebiet eingetreten. Die Férderung
ging von 8,4 Mill. t im Mai auf 7,88 Mill. t im Berichtsmonat
oder um 522000t d.s. 6,21 %0 zurlick. Die Lagerbestdnde
hielten sich auch weiterhin auf anndhernd 10 Mill. t, die einen
Wert von Gber 150 Mill. JC darstellen. Diese Lagermengen
bedeuten eine ungeheure Belastung des Bergbaues, und es
muB bezweifelt werden, ob diese weiterhin tragbar sein wird.
Die nur kurzfristig bewilligten Inlands- und auch Auslands-
kredite konnten nur gegen Gewdhrung hoher Zinsen ver-
langert werden, was eine weitere starke Belastung zur Folge
hat. Die Belegschaftsziffer sank gegen den Vormonat auf
Grund der sich als unbedingt notwendig ergebenden Ent-
lassungen von 449805 auf 436493 oderum 13312 Mann. Seit
Januar d.J. sind 36112 Arbeiter oder 7,64 °0 der Belegschaft
entlassen worden. Dennoch mufRten im Berichtsmonat
319000 Feierschichten eingelegt werden. Bei der starken
VerlustWirtschaft ist mit weitern Einschrankungen und Still-
legungen zu rechnen.

Auch im ob ersch lesi schen Stein koh lenbergbau
haben sich die Verhdltnisse nicht gebessert. Der von der
Reichsbahn bewilligte Ausnahmetarif nach den Kistengebieten
konnte wegen der nur sehr geringen Ermé&Rigungen Kkeine

Belebung dieser Mérkte bringen. Die Einlegung von Feier-
schichten war daher auch im Berichtsmonat nicht zu ver-
meiden. Die Haldenbestédnde, die Anfang Juni 3380001 Kohle
und 167 000 t Koks betragen hatten, hielten sich den Monat
hindurch fast auf derselben Hohe.

In Niederschlesien beschrdnkte sich die Nachfrage
fast ausschlieflich auf Staubkohle. Der Absatz von Grob-
kohle ging weiter zuriick, ebenso lag der niederschlesische
Koksmarkt fir alle Sorten schwach, Die Haldenbestdnde
wuchsen weiter an.

Die Lage der mitteldeutschen Braunkohlen-
industrie hat keine Besserung erfahren, In der Niederlau-
sitz muften von einzelnen Werken bis zu 40°/0 der Brikett-
erzeugung auf Lager genommen werden. Die Zahl der Feier-
schichten nahm weiterhin zu. Dagegen war die Nachfrage
nach Briketts im rheinischen Braunkohlenbergbau
auf Grund der herabgesetzten Sommerpreise noch verhéltnis-
méaRig zufriedenstellend. Der Rohkohlenversand nach aus-
wérts ging wesentlich zurick.

Die Lage des Erzbergbaus verschlechterte sich weiter.
Auf Grund der niedrigen Seefrachten machte sich der aus-
landische Wettbewerb noch stdrker bemerkbar. Ein groRer
Teil der Gruben ist bereits schon stillgelegt, weitere Ein-
schrankungen und Stillegungen stehen bevor.

Der deutsche Kaliabsatz betrug im Juni 81 450t K20
gegen 73000 t im Vormonat; fiur das erste Halbjahr ergibt
sich eine Absatzziffer von ,730000t gegen 320000 t in der
gleichen Zeit des Vorjahres. Der Absatz ging vorwiegend
nach Holland und Amerika. Trotz einer Erhéhung der Ldhne
um 8—10°0 zeigte sich verschiedenfach Mangel an-Arbeitern.

Der Beschaftigungsgrad in der Eisen - und Metall-
industrie hat sich weiter verschlechtert. Nach 250 Einzel-
berichten war die Geschéaftslage in 36 X (34 °0) aller Betriebe
schlecht. Nur 23 % der Arbeiter (27 °0) sind in gutgehenden
Werken beschéftigt. Der Auftragseingang ist sehr gering bei
sehr kurzen Lieferungsfristen, so daR Preisnachldsse trotz
der starken Verlustwirtschaft unvermeidlich sind. Der Bau-
markt zeigte sich nicht in der erhofften Weise als Abnehmer.
Die deutschen Werke erhielten von der Reichsbahn einen
Auftrag auf rd. 300 000 t Eisenbahnoberbaumaterial zur Liefe-
rung bis zum Jahresende. Ein groRerer Schienenauftrag der
holldndischen Staatsbahn fiel auf Grund starker Preisunter-
bietung nach Belgien, In Oberschlesien lag der Auslands-
absatz an Roheisen vollig darnieder. Obwohl nur 6 von
15 Hochofen unter Feuer gehalten wurden, konnte die er-
zeugte Menge nicht voll untergebracht werden.

Inden Maschinenbauans talten stieg auf Grund
der Berichte von 776 Betrieben mit 406 000 Beschéftigten
der Anteil der Werke mit schlechtem Geschaftsgang von
40 auf 43 0. Der Auftragseingang hat wesentlich abgenommen.
Der Geschaftsgang der Lokomotivfabriken war sehr
ruhig, so dal zu Arbeiterentlassungen geschritten werden
mufBte. Fur die ungunstige Lage der Werften ist die Still-
legung der &ltesten Hamburger Werft ,der Reiherstieg-Werft*
mit rd. 2300 Arbeitern und Angestellten kennzeichnend.

Als notwendige Folge der Lohnerhéhung der Bauar-
beiter, die eine wesentliche Preissteigerung verursachte,
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wurden samtliche Bauvorhaben der nordwestlichen Industrien nur fir 15% als gut und fiir 62 0 als schlecht bezeichnet.
zurlickgezogen und vereinzelt sogar halbfertige Bauten still- Die Lage der Baustoffindustrie ist im allgemeinen
gelegt. Da auch in den &ndern Bezirken Tarifforderungen zufriedenstellend, besonders lebhaft war der Absatz der
beabsichtigt sind, muR mit einem weitern Riickgang der Bau- Ziegeleiindustrie, dagegen war in der Kalkindustrie ein starker
tatigkeit gerechnet werden. Die Lage wird nach 257 Berichten Rickgang: der Nachfrage zu verzeichnen.

Reichsindexziffern fur die Lebenshaltungskosten vom Februarlbis Juni 1925.

Erndhrung

Gesan tlebens- ; Sons'iger Ernah

Gesam Uebens- halturg ohne Ernithrung Wolinung Heizung und Bekl<tidung Bedarf  Wohnung i

1925 hal ung2 g Beleu chtung einschl.  H'izung Heizun
Wo inurig Verkehr Beleuchtung Beleuchtt?ng

1913/14 Febr. 1925 1913/14 Febr. 1025 1913/14 Febr. 1925 1013/14 Febr. 1925 1013/14 Febr. 1925 1913/14 Febr. 1925 1913/14 oekleidung

=100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 = 100 =100 1913/14=100 1913/14=100
Febr. 135.6 100,00 151,9 100,00 1453 100,00 71.5 100,00 133,0 100,00 172.4 100,00 177,1 131.3
Mérz 136,0 100,29 15’2 100,20 14538 10),34 72,2 100,98 137,9 99.93 1724 ioo,00 177,4 131.7 126,6
April 136.7 100,81 1514 99,67 1412 99,24 78,5 109,79 138,2 100,14 1735 100,64 178.0 132.4 127,3
Mai 135,5 9>93 149,7 98,55 1414 97,32 79,4 111,05 137.4 99.93 173.4 100.58 180,3 130,9 125,6
Juni 138.3 101,99 1531 100,79 146,1 100,55 79.6 111,33 133.4 100,29 173.4 100.58 182.1 133.8 128,9

1 Die auf neuer Grundlage erreclinete Indexziffer wird erst seit Februar d. J. verdffentlicht.
a Erndhrung, Wohnung, Heizung und Beleuchtung, Bekleidung, Verkehr, sonstiger Bedarf (ohne Steuern und soziale Abgaben).

Deutschlands AuBenhandel in Erzen, Schlacken und Aschen sowie in Erzeugnissen der Huttenindustrie im April 1925.

Einfuhr Ausfuhr
- Januar- . Januar-
Erzeugnisse April April A1l April
1924 | 1925 1925 1924 1925 1925
t 1 t t t t t
Erze, Schlacken und Aschen:
Antimonerz, -matte, ATSENErZ . es o 62 139 625 1 3 10
1770 1668 5580 — '691 2677
Chromerz, NiCKelerz .. 210 2 061 4734 5 — 408
Eisen-, Manganerz, Gasreinigungsmasse, Schlak-
ken, Aschen (aufRer Metall- u. Knochenasche),
nicht kupferhaltige Kiesabbrande......ccoo.... 72970 1278 172 4 223 380 23763 38 196 115 131
Gold-, Platin-, SilDererz...nns — — 1 — — —
Kupfererz, Kupferstein, kupferhaltige Kiesab-
816 779 35558 — — 542
Schwefelkies (Eisenkies, Pyrit), Markasit u. a.
Schwefelerze (ohne Kiesabbrande) . . . . 23 955 128 838 320738 — 534 1495
12 811 9 381 30 500 3849 4 641 22 424
Wolframerz, Zinnerz (Zinnstein u. a.), .Uran-,
Vitriol-, Molybdéan- und andere nicht besonders
genannte E I'Z € . 1453 558 2 262 1 — 1
1614 2 400 8 255 250 5 225 15 924
Hittenerzeugnisse:
Eisen und Eisenlegierungen . . . . . . . 80 746 108 763 547033 123 268 248 574 1122 527
Davon :
Roheisen, Ferromangan «siv. @ . 11660 17622 70860 4510 11832 79177
8521 6 103 84138 812 2833 20914
Eisen in StAbeN USW........cccoviiiiiiiiiniiicisene 25215 28383 170466 13570 32807 150620
Bleche.....ccccovniinnne. . 10253 6947 30055 10567 31425 146638
Draht....cociiiiiiiiee " 5458 3246 20294 10000 24861 99028
Eisenbahnschienen usw. ... . 9577 7318 35847 1395 36204 173117
Drahtstifte.......c.ccooeoeenee . 26 - 26 5746 3489 17864
SCRTOt i 3797 34922 113563 34161 27149 102343
Aluminium und Aluminiumlegierungen . . . 439 1393 4 305 659 715 2850
Blei und Bleilegierungen ... 3084 16 176 57105 1115 1327 5465
4 353 12 653 52 332 615 810 2 662
Zinn und Zinnlegierungen ... 1037 963 4 529 327 187 882
Nickel und Nickellegierungen... . 183 396 1304 26 32 225
Kupfer und Kupferlegierungen. ... * 14790 27 867 110 876 5830 9944 38 719

Waren, nicht unter vorbenannte fallend, aus un-
edlen Metallen oder deren Legierungen . . 29 102 377 1356 1180 5058
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Eisen-und  Schwe- . . Kupfer und
Manganerz  felkies Eisen und Eisen- Kupfer-
Monat usw. usw. legierungen legierungen
Einfuhr Einfuhr Ausfuhr  Einfuhr Ausfuhr
t it t t t t

riQl3] 1334 156 85329 51524 541 439 21 397 9228
Durch-] 619 194 30466 81 741 203 989 13889 4 056
A 1002 782 72585 208 368 221 223 18834 7225
schnittjj923 1 221 498 33 626 161 105 142 414 10544 5 214
w1924 1 276217 38028 110334 162 926 11 988 7546

1925: Januar 940 637 58 779 260 525 304 492 27 040 9 573
Febr. 926 532 53342 78316 241 445 29 175 10 259

Marz 1078038 79780 99 396 328 015 26 795 8 944

April 1278 172 128838 108 763 248 574 27 867 9944

1 Die Behinderung: bzw. Ausschaltung der deutschen Verwaltung hat
dazu gefihrt, daR die in das besetzte Oebiet eingefuhrten und von dort aus-
gefihrten Waren von Maéarz 1923 bis Oktober 1924 von deutscher Seite zum
groBten Teil nicht mehr handelsstatistisch erfat wurden.
Kohlengewinnung und -ausfuhr GroRbritanniens in den Monaten

April und Mai 1925.

In den ersten 26 Wochen d. J. belief sich die Kohlen-
forderung GroBRbritanniens auf 126,83 Mill. I.t oder 12,23 Mill.
1.1= 8,80°0 weniger als in der entsprechenden Zeit des
Vorjahrs.

Zahlentafel 1. Entwicklung der wdéchentlichen

Kohlenférderung GroRbritanniens.

1924 1925
Woche Woche T
endigend am 11 endigend am 11
5. Januar 4476 200 3.Januar . . 3920900
2.y 5746 800 10. . . 5200700
9. 5848 000 17. . . 5408900
2. 4717 100 24, . . 5427000
2. Februa 5244900 31. .. 5434200
9 5 803 800 7. Februar. . 5418200
6. 5821 400 14. . . 5340700
23 5802300 21. .. 5356900
1 Marz 5702300 28. .. 5270700
8 5742 100 7.Marz. . . 5185700
5. ) 5778300 14. ., . . . 5250800
2. 5786200 21. . . . . 5257 900
29. 5745300 28. . . . . 5261900
5. April 5 851 900 4. April . . . 5293300
12 5944 100 11. . . . 4 493 600
9. 4994300 18. .. . . . 3273300
%6 4049400 25. ., . . . 5268100
3. Mali 5 684 700 2.Mai . . . 4948 100
10. 5219 600 9 . .. 5074 100
17 5658900 16. . . . . 5031900
24, 5436400 23. . . . . 4858000
3L, 5308300 30. . . . . 4682900
7. Juni 5120200 6.Juni . . . 2784700
14 3235700 13. . . 4 498 800
21| 5173400 20. . . . . 4467300
8. 5170000 2 7 .o, 4 420 200

zus. Jan uni 139 061 600 zus. Jan.-Juni [126S528800

Wie aus Zahlentafel 2 ersichtlich, blieb die diesjahrige
monatliche Bren nstoffausf uh r hinter dem Monatsdurch-
schnitt des Vorjahrs und in erhdhtem MaRe auch hinter dem
durchschnittlichen monatlichen Versand des letzten Friedens-
jahres erheblich zurick. Die Mai-Ausfuhr zeigt indessen
gegentuiber den Vormonaten eine leichte Besserung. Die Kohlen-
verschiffungen stiegen von 4,36 Mill. t im April auf 4,65 Mill. t
im Mai, die Bunkerverschiffungen von 1,34 auf 1,38 Mill. t.
Dagegen hat sich die Koks- und Prefkohlenausfuhr weiter
verschlechtert.

Der Koh len au sfuhrwert befindet sich seit April 1924
in rlicklaufiger Bewegung, unterbrochen nur von einer vor-
Ubergehenden geringfliigigen Erhdhung im September 1924
und im April d. J. Von 1 £ 5 s sank der Wert je 1t in der
angegebenen Zeit auf 1 £ 7 ,d, d. i. um 4 s 5d oder 17,67%.

Glickauf

Zahlentafel 2

Monatsdurch-
schnitt 1913
1921
1922
1923
1924
1925: Januar.
Februar
Mérz
April
Mai

Zahlentafel

3.

Monat
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GroBbritanniens Kohlenausfuhr nach

Kohl

6117
2055
5350
6622
5138
4366
4344
4392
4360
4652

September.. e

November...
Dezember. .

Wie sich die Kohlenausfuhr

Monaten.
e Koks  PreBkohle furK?alem:fSev‘:lé
ausw. Handel
1000 1.1
103 171 1753
61 71 922
210 102 1525
331 89 1514
234 89 1474
202 96 1441
144 102 1394
149 97 1418
112 97 1336
109 96 1380
Kohlenausfuhrwert 1913, 1924 und 1925
je 1t
1913 924 1925
£ s d £ s d £ s d
— 13 8 1 4 6 1 1 7
— 13 8 1 4 5 1 011
— 1310 1 4 7 1 0 9
— 14 2 1 5 0 1 0 10
— 14 2 1 4 4 1 0 7
— 14 3 1 3 6
- 14 1 1 3 2
— 14 - 1 2 7
— 14 - 1 3 1
— 14 — 1 2 3
— 14 1" 1 1 9
— 14 1 1 1 7
in der Berichtszeit auf die

einzelnen Empfangslander verteilt, zeigt Zahlentafel 4.

Zahlentafel 4.

Bestim-
mungs-
land

Agypten . . .
Algerien . . .
Argentinien .
Azoren und
Madeira
Belgien. . . .
Brasilien . . .
Brit.-Indien
Chile ... ..
Déanemark . .
Deutschland .
Finnland . . .
Frankreich . .
Franz.-West-
afrika . ...
Gibraltar. . ,
Griechenland
Holland , . .
Irischer Frei-
staat .............
Italien
Kanada.
Kanarische
Inseln.

Norwegen. .
Portugal . . .

April

132
131
283

16
204
77

4

12
253
518
7
1281

10
56
23
142

204
652
8

97
25
160
93

192
94
220

2
22S
78
4

4
216
338
24
955

n
69
47
118

179
631
52

46
13
187
69

Kohlenausfuhr nach Léandern.

Mai

127
85

1924; 1925 1924 1925 1913

Januar-Mai
+ 1925
1924 1925 gegen
1924

in 1000 1t
180 1303 713 880 + 167
113 579 590 534 — 56
273 1510 1359 1206 - 153
12 78 54 37 — 17
213 936 1415 1371 — 44
87 851 368 397 + 29
33 91 45 66 + 21
20 294 20 44 + 24
126 1262 1384 1054 — 330
343 3513 3365 1612 — 1753
52 — 78 92 + 14
884 5357 6591 4944 — 1647
7 71 51 39— 12
46 168 268 254 — 14
71 268 194 257 + 63
121 879 1230 579 - 651
194 — 1049 969 - 80
662 3931 2689 3090 + 401
108 69 166 + 97
47 548 287 214 - 73
35 341 160 113 - 47
144 1020 745 807 + 62
93 514 447 3710 — 77
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. . . Unter den Hauptempfangsldndern englischer Kohle stand
. ril Mai -
Bestim- Ap Januar-Mali . bislang Frankreich an der Spitze, ihm folgte in den Nach-
mungs- 1924 1925 192411925 1913 1924 1925 _elgezr? kriegsjahren Deutschland, das in der Berichtszeit von Italien
land : 919924 an die dritte Stelle, die es auch im letzten Friedensjahr
. schon einnahm, zuriuckgedrdngt wurde. Es folgen mit
Pott.-West- in 1000 1 t Beziigen von mehr als 1 Mill. t Belgien, Argentinien und
afrika . ... 34 20 17 18 124 89 101 + 12 Danemark. Uber den Empfang der beiden Hauptbezugs-
SRéjr?vlvaendden' . égl 163 3112 55 1‘7‘32 115% 9037 2% lander Deutschland und Frankreich bringen wir nach
Spanien 137 157 148 143 1072 605 764 + 159 Menge und Wert nachst-ehend_ weitere Angaben fur die
Uruguay , . . 61 35 50 39 299 195 160 - 35 einzelnen Monate der Berichtszeit.
Ver. Staaten. 1 7 - 50 35 - 15
andre Lander 161 191 237 293 1323 937 1053 + 116 Zahlentafei 5. Ausfuhr englischer Kohle nach
zus. Kohle 5063 4360 5480 4652 29 520 26 249 22 115 - 4 134 Deutschland und Frankreich.
Gaskoks ... 43 26 39 25 408 209 — 199 i
metall. Koks. 117 86 117 84 786 507 — 279 Deutschland Frankreich
Menge Wert Menge Wert
zus. Koks 160 112 156 109 424 1194 716 — 478 1t £ 1.1 £
Prefkohle 122 97 114 96 837 481 487 + 6
insges. 5345 4569 5750 4857 30 781127 924 23318 - 4 606 746 027 443 978 1064 659 672838
Kohle usw. 695 467 707 708 1131618 1310481
fir Dampfer 1233853 1568 005 1568863 1926472
im auswar- 568 673 606 502 1211 237 1401 003
tig. Handel 1403 1336 1599 1380 8366 7349 6969 — 380 1925: Januar 281 630 253295 1050465 1109 950
- Februar 313013 270 190 1049 197 1080229
Wert der Ge- in 1000 £ Mérz 336300 283022 1004974 1044 161
samtausfuhr 6783|4800|7107|5060(21 373|35 182(24 729]—10453 April 337 602 281 190 954972 1029 809
Insgesamt fuhrte GroRbritannien an mineralischen Brenn- Mai 343431 273423 884 188 929 537
stoffen in den ersten finf Monaten d. J. 23,32 Mill. t aus,

gegen 27,92 Mill. t 1924 und 30,78 Mill. t in der gleichen Zeit
1913. Gegenuber dem Vorjahr ist das mithin eine Minder-
ausfuhr von 4,61 Mill. t oder 16,49%, an der Rohkohle mit
4,13 Mill. t beteiligt war. Der Koksversand ging um 478000 t
oder 40,03 % zurick, wohingegen die PreRkohlenausfuhr um
6000 t auf 487000t stieg. An dem Rickgang waren vor-
wiegend beteiligt Deutschland (—1,75 Mill. t), Frankreich
(-1,65 Mill. t), Holland (-651000 t), D&nemark (-330000 t),
Schweden (—278000t) und Argentinien (—153000t). Nennens-
werte Steigerungen erfuhren die Ausfuhr nach Italien
(+401 000 t), Agypten (+ 167000 t) und Spanien (+159000 t).

Gewinnung und Belegschaft des Ruhrbezirks im Juni 1925.

Daraus geht hervor, daR der durch die Ruhrbesetzung
im Jahre 1923 in die HOhe getriebene Bedarf der beiden
Lander an englischer Kohle bereits im Jahre 1924 — besonders
bei Deutschland — einen gewaltigen Riulckgang erfuhr, der
sich auch in der Berichtszeit weiter fortsetzte. Von durch-
schnittlich monatlich 1,57 Mill. t 1923 sank die Ausfuhr nach
Frankreich im Monatsdurchschnitt 1924 auf 1,21 Mill. t und
weiter im laufenden Jahr auf 884000t im Mai. Wadéhrend
Deutschlands Bezige im letzten Berichtsmonat nur noch
27,83 % der Einfuhr von 1923 ausmachten, ist der Empfang
Frankreichs nur auf 56,36% zuriickgegangen.

(Endgultige Zahlenl)

. Koks- Zahl

% Kohlenférderung gewinnung der

8 R be-

7] arbeitstaglich .

Monat g s s je Ar o, }a i bterf;gn

z gesamt gesamt beiter gesamt lic Koks-

1000t 1000t kg 1000t 1000t Ofen

Durchschnitt 1913  25>/7 9546 380 928 2080 68

1922 25>/s 8112 323 585 2088 69 14959
19242 25'~ 7838 310 663 1726 57 11 g32
1925 : Januar 25'/4 9560 379 801 2020 65 13 636
Februar 24 8397 350 741 1907 68 13912
Marz 26 9047 348 743 2118 68 13 937
April 24 8300 346 752 1987 66 13873
Mai. 25 8404 336 747 2006 65 13 466
Juni 233A 7882 332 760 1819 61 13214

1 Seil 1924 ohne die zum niedersachsischen Kohlemvirlschaftsgebiet z&hlenden bei Ibbenbiiren gelegenen Bergwerke,

. Zahl der Beschaftigten®
Phr(frﬁslt(&m% Z(fer}l (Ende des Monatgs)
be- Arbeiter Beamte
ins-  arbeits- telz’r|1ee-n davon in
oeamt Goleh grich e ke NBUT P o e
1000t 1000t Pressen relen  “tenanl. werken
413 16
351 14 189 552 188 20391 8250 1936 19898 8968
232 9 159 467 107 16 083 6398 1273 19 408 8852
313 12 175 472 605 15 136 6183 1350 19159 8381
299 12 168 472 181 15259 6260 1366 19163 8351
319 12 175 467 993 15776 6313 1368 19154 8320
276 12 172 460185 15527 6303 1324 19 186 8331
260 10 161 449 805 15329 6333 1238 19214 8306
249 10 164 436 493 14982 6256 1217 19 148 8267

durchschnitt 1913 nur 25356 t =1 0,29 °/o und deren PreRkohlenherstellung 3142t = 0,S2 % von der des Ruhrbezirks betrug.
' Einschl. der von der franzésischen Regie betriebenen Werke, die im Monatsdurchschnitt 1924 an der Foérderung mit 256865 t und an der Koksherstellung mit

165009 t beteiligt waren.

3 Einschl. Kranke und Beurlaubte sowie der sonstigen Fehlenden (Zahl der »angelegten« Arbeiter).

Bergarbeiterldhne

im Ruhrbezirk.

Im AnschluB an un-

sere Angaben auf Seite 878 verdffentlichen wir im folgenden

die neuesten Zahlen dber
kohlenrevier.

erméglichen,

die Lohnentwicklung
Um einen Vergleich mit frihem Zahlen
haben wir den Leistungslohn noch durch die
Angabe des auf eine Schicht entfallenden Hausstand-

im Ruhr-

zu

und

deren Kohlenforderung im

Monats-

Kindergeldes ergédnzt und somit die Hauptbestandteile des

amtlich bekanntgegebenen Barverdienstes aufgefihrt,

der

dem vor 1921 nachgewiesenen »verdienten reinen Lohn« ent-

spricht,
beitrage der
halten sind.

nur

Arbeiter

mit dem Unterschied, daB die Versicherungs-
in dem jetzigen Leistungslohn ent-
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Zahlentafel 1. Leistungslohnl und Soziallohni
je Schicht im Rnhrbergbau.

Kohlen- und Gesamt-

Zeitraum Gesteinshauer belegschaft2
16 J6
. 5,53 4,81
1924 : Januar 0,38 031
. 5,96 4,98
April . 0,36 0.29
. 7,08 5,90
Juli .. 036 0,28
7,16 5,93
Oktob. 0135 0,28
. 7,46 6,28
1925: Januar 035 0.28
7,50 6,31
Febr. . 0,35 0,28
Ma 7,55 6,32
arz. . 0,35 0,28
. 7,52 6,35
April . 035 0,27
. 7,70 6,53
Mai .. 035 027

Unter Einrechnung der sonstigen Einkommensleile, die
den Arbeitern zustehen (z. B. die Urlaubsvergitung, der Vorteil
aus dem Bezug verbilligter Deputatkohle usw.), 148t sich das
in Zahlentafel 2 angegebene Gesamteinkommen je Schicht
ermitteln.

Zahlentafel 2. Wert des Gesamteinkommensl
je Schicht im Ruhrbergbau.

Kohlen- und Gesamt-
Zeitraum Oesteinshauer belegschaft2

Ji M

1924: Januar 6,24 5,46
April . 6,51 5,49

Juli . . 7,603 6,353
Oktober 7,66 6,36

1925: Januar 7,97 6,74
Febr. . 8,02 6,77

Mérz . 8,04 6,77
April . 8,00 6,81

Mai . . 8,18 7,00

Auf einen angelegten Arbeiter der Gesamtbelegschaft ent-
fallt nach den Angaben der Lohnstatistik das nachstehend
angegebene monatliche Gesamteinkommen.

Januar . . 98 Ji 1925: Januar . . 162 Ji
April . . 122 Februar . e« 143
Juli . . 155 Maéarz . . . 156 ,
Oktober . . 157 . April . . ¢ 149 |

Mai . . . 160 ,

Der Vollstdndigkeit wegen seien noch einige weitere
Angaben gemacht. Als Krankengeld sowie als Soziallohn
fur Krankfeierschichten gelangten neben den Lohn-
summen noch zur Auszahlung:

1Der Leistungslohn ist auf eine verfahrene Schicht bezogen, der
Soziallohn sowie der Wert des Gesamteinkommens jedoch auf eine ver-
gltete Schicht. Wegen der Erlauterung der Begriffe »Leistungslohn«, »Ge-
samteinkommen« und »vergltete« Schicht verweisen wir auf unsere Aus-
fuhrungen in Nr. 40/1922 (S. 1215ff) bzw. in Nr. 3/1923 (S. 70 ff.).

’ EinschlieBlich der Arbeiter in Nebenbetrieben.

a 1l Pf. des Hauerverdienstes und 3 Pf. des Verdienstes der Gesamt-
belegschaft entfallen auf Verrechnungen der Abgeltung fiir nichtgenommenen
Urlaub,
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Soziallohn fur

Krankengeld Krankenschichten

1924: Januar 982 000 J6 27 000 JI-
April . . . 1569000 ,, 75000 ,,
Juli . . . 1471000, 66 000 ,,
Oktober . 2053 000 ,, 88 000 ,,
1925: Januar 2549 000 ,, 108 000 ,,
Februar 2 054 000 ,, 83 000 ,,
Méarz . . . 2652000 , 111 000 ,,
April . . . 2522000 ,, 103 000 ,,
Mai . . . 2530000 , 93 000 ,,

Bei dem nachgewiesenen Krankengeld handelt es sich
nur uni die Barauszahlungen an die Kranken oder an ihre
Angehdrigen. Die sonstigen Vorteile, die der Arbeiter aus
der sozialen Versicherung hat, wie freie arztliche Behandlung,
fast vollig kostenlose Lieferung von Heilmitteln, Krankenhaus-
pflege usw., sind auBer Betracht geblieben. Fir einen nicht
unwesentlichen Teil der Arbeiterschaft kommt auch noch
der Bezug von Alters-, Invaliden- oder Unfallrente sowie
Kriegsrente in Frage, wodurch das errechnete durchschnitt-
liche Gesamteinkommen noch eine Erhohung erfahrt. Uber
diese. Rentenbezige liegen uns jedoch keine Angaben vor.
AuBerdem kommen den Arbeitern auch noch Aufwendungen
der Werke zugut, die zahlenmdRig nicht festzustellen sind.
Das sind beispielsweise die Vorteile der billigen Unterkunft
in Ledigenheimen, die Kosten fur die Unterhaltung von Kinder-
bewahranstalten, Haushaltungsschulen u. 4., die Mdglichkeit,
in Werkskonsumanstalten u. dgl. Einrichtungen Lebensmittel
aller Art und Gegenstdnde des téglichen Bedarfs besonders
vorteilhaft einzukaufen usw. Diese Betrdge sind jedoch im
Sinne der amtlichen Vorschriften fir die Aufstellung der
Lohnstatistik auller acht geblieben.

Aus der folgenden Ubersicht ist zu ersehen, wie sich die
Kalenderarbeitstage auf Arbeits- und Feierschichten verteilen
(berechnet auf einen angelegten Arbeiter).

1925
Jan. Febr. Marz April  Mai

Gesamtzahl der verfahre-
nen Schichten . . 23,96 21,11 22,97 21,59 22,03
davon Uberschichtenl 0,98 0,66 0,77 0,84 0,89

bleiben normale Schich-

BN e, 22,98 20,45 22,20 20,75 21,14
dazu Fehlschichten:
Krankheit ... 1,79 171 2,04 171 1,74
Vergltete Urlaubsschich-

TN e 0,04 0,05 0,06 0,33 0,85
Sonstige Fehlschichten . 0,75 1,79 1,70 121 1,27
Zahl der Kalender-Arbeits-

tA0e e 25,56 24,00 26,00 24,00 25,00

1mit Zuschlagen 0,76 0,53 0,64 0,69 0,73
ohne Zuschlage 0,22 0,13 0,13 0,15 0,16

Schichtférderanteil im Ruhrkohlenbezirk.

Kohlin- Hauer Gesamtbelegschaft

und und Unter- ohne
Monat Chaver” Sivinge, ardler imsoes. AR
betrieben
kg kg kg kg kg
Durchschnitt 1913 1768 1161 884 934
1924 1907 1736 1079 807 857
1925: Januar . . 2027 1802 1119 849 901
Februar 2040 1811 1122 846 901
Méarz . . 2036 1812 1126 844 902
April .o 2026 1802 1120 835 895

Mai . . . 2052 1831 1139 845 908
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Die Entwicklung des Schichtforderanteils gegentiber 1913 (letz- Die Entwicklung des Schichtférderanteils im Vergleich mit 1913
teres = 100 gesetzt) geht aus der folgenden Zahlentafel hervor. (letzteres=100 gesetzt) geht aus derfolgenden Zahlentafel hervor.
Gesamtbelegschaft Gesamtbelegschaft
Haue_r und Untertage- ohne Untertage- ohne _die
Monat .Sc?]lli(;;g:r arbeitegr insges. i?rﬁzibt:k Monat arbeiter insges. inArl\tj):tl)t:r:-
betrieben betrieben
Durchschnitt 1913 . 10000 100,00 100,00 100,00 Durchschnitt 193 100.00 oo 10020
1924 . 98,19 92,94 91,29 91,76 1923 5522 51,77 52’25
1925: Januar . . 101,92 96,38 96,04 96,47 1924 70.22 65’53 66.34
Februar . . 102,43 96,64 95,70 96,47 1925:Januar 79.78 75.74 76.76
Mérz . . . 102,49 96,99 95,48 96,57 ‘Februar. . 80.00 75’60 76.62
April , . . 101,92 96,47 94,46 95,82 Marz o 79'89 75’18 76.34
Mai . . . 103,56 98,11 95,59 97,22 April. . . 79.78 73.62 75.07
Mai . . . 81,85 74,33 75,92
Schichtférderanteil im polnisch-oberschles. Steinkohlenbergbau,
Schlchtfdrderantell im séchsischen Steinkohlenbergbau. Gesam-
Hauer belegschaft
Gesamthelegschaft Hauer und liJenIlee rtaﬁ]ef- (ohne jArbeiter
Unter- ohne die Monat Gedinge- gschaft ll)n NCI?:r?)-
Monat Hauer S%ﬁ‘,’;ggir aﬁl)ge?ter insges. i?r,\?s;,l:,:_ schlepper 1013 etr s
betrieben kg kg kg 100 kg — 100
kB kg kg kg kg Durchschnitt 1913 1789 100 1202 100
Durchschnitt 1913 920 705 710 1922 4499 2968 914 51,09 596 49,58
1922 1560 1194 574 411 414 1923 4514 2940 916 51,20 606 50,42
1923 1324 1054 508 365 371 1924 5029 3275 1087 60,76 728 60,57
1924 1598 1331 646 462 471 1925: Januar . . 6229 3914 1394 77,92 950 79,03
1925:Januar . . 1797 1492 734 534 545 Februar 6459 3998 1409 78,76 950 79,03
Februar . . 1740 1461 736 533 544 Marz . . 6476 4031 1431 79,99 970 80,70
Mérz . . . 1738 1477 735 530. 542 Aprill . . 6595 4099 1437 80,32 966 80,37
April . . . 1693 1479 734 519 533 Mai . . 6771 4217 1497 83,68 1007 83,78
Mai L. 1722 1529 753 524 539 Berichtigte Zahlen.
Forderung und Verkehrslage im Rnhrbezirk".
W nstellun Bre nnstoffumsc tilag Gesamt-
Koks- Pref- agezu den ’ In den brehnstoff-- W;;ﬁzr’
Kohlen- L KO enwerken tee Runrbeziks  Runrerdr  Zema P versand s
Tag forderung zeugung h_er- (Wagen auf 10 t"LadegeWiChl Haifen I Waausfsed:,\r,neg (normal
steilung zuriickjgefihrt) (Kipper- aus dem 2,30 in)
i leistung) Ruhrbezirk
t t t re;?éfeeu'ft'g gefehlt t t t t m
Juli 12, Sonntag 1 3323 - - -
13. 294723 MH 106 9 320 22 99s - ' 48 134 19 362 4 826, 72 322 1,92
14. 326 963 58 226 10 940 23 168 - 48 486 21 568 9 198 79 252 2,00
15. 326 124 59 025 10913 23 0SS - 59 746 24 108 10 068 93 922 2,00
16. 319 757 58 130 10 283 23 830 - 47 83S 25 216 7928 80 982 1,70
17. 330 766 57 783 10 943 24 196 - 53 431 28 609 6 919 88 959 1,83
18. 301173 60 985 9 128 23 817 — 57 060 28 479 12 985 98 524 1,70
zus. 1899 506 405 255 62 027 144 420 - 314 695 147 342 51 924 513961
arbeitstagl. 316 584 57 894 10338 24 070 — 52 449 24 557 8 654 85 660
1 Vorlaufige Zahlen.
Englischer Kohlen- und Frachtenmarktl sofern es sich um sofortige Lieferung handelt. Der Koks-
in der am 17. Juli 1925 endigenden Woche. markt ist durch die Kohlenkrisis weniger in Mitleidenschaft
1. Kohlenmarkt (Borsezu Newcastle-on-Tyne). Nach- gezogen worden; fir Gaskoks konnte sogar eine wesentliche
frage und Kauflust nahmen in der letzten Woche ein wenig Besserung beobachtet werden. Alles in allem kann gesagt
zu, aber ein Uberstiirztes Drdngen auf Lieferung, wie es sonst werden, dal die Lage auf dem Kohlenmarkt sich etwas ge-
vor einer Kohlenkrisis in Erscheinung tritt, konnte diesmal bessert hat. Die Waiederinbeiriebnahme einiger weiterer
nicht beobachtet werden. Die von den Verk&ufern seit Anfang Zechen sowie die Abnahme der Kurzarbeit deuten darauf hin.
des Monats geforderten hohem Preise konnten sich die ganze Der Kohlen-Chartermarkt belebte sich und die Frachtsétze
Zeit hindurch nicht nur behaupten, sondern erfuhren sogar nach allen Richtungen hin neigten zur Erhéhung. Ende der
in der letzten Woche allenthalben noch eine Steigerung. Es Woche wurde bekannt, dal zwei groRere Abschlisse, in
notierten zweite Sorte Kesselkohle Blyth 16/6-17 s, unge- Rucksicht darauf, dalR ein englischer Bergarbeiterausstand aus-
siebte Kesselkohle 15-16 s, kleine Kesselkohle Blyth 11/6 s, brechen kdnnte, nicht in England, sondern in Deutschland
Tyne 10s und besondere 12s, beste Gaskohle 18/6—19 s, untergebracht worden seien. Es handelt sich hier um einen
zweite Sorte 16/6—17 s, besondere Gaskohle 18/6—19 s, un- Auftrag der lettischen Staatseisenbahn auf 50000 t Kesselkohle
gesiebte Bunkerkohle Northumberland 15—I6s, Kokskohle zu 20/63M s cif fur August-Dezember-Lieferung, ferner um
17—17/6 s, GieBereikoks 21/6—22/6 s, Hochofenkoks 22/6 s einen solchen der Gaswerke in Bordeaux auf 7000 t Gaskohle
und bester Gaskoks 17/6—18 s. In Anbetracht der noch vor- zu 20/2 s cif fur August-Lieferung.
handenen ansehnlichen Lagerbestdnde ist man jedoch bereit, 2. Frachtenmarkt. Sowohl in den Wales-Héfen al
fir gewisse Sorten eine Preisermdfigung eintreten zu lassen, auch am Tyne hat sich die Lage auf dem Kohlen-Chartermarkt

1 Nach Colliery Guardian.
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in der letzten Woche gebessert. Die Schiffseigner haben die
Frachtsatze fast durchweg erhdht; die Tyne-Notierungen nach
dem Mittelldéndischen Meer waren weit fester als noch vor
einiger Zeit. Die européischen Hafen entwickelten ebenfalls
eine festere Haltung. Die verstdrkte Nachfrage bewirkte
Mangel an Schiffsraum und rief ein Anziehen der Frachtsétze
hervor. Das Geschaft in Cardiff wurde durch die Unsicherheit
auf dem Kohlenmarkt beeinfluBt; die Schiffseigner zeigten
eine gewisse Zuriickhaltung fur Charterschiffe auf langere Sicht.

Angelegt wurden fiur Cardiff-Genua 8/71/4s, -Le Havre
4's, -Alexandrien 11 s und fir Tyne - Rotterdam 4/6 s.

Londoner Preisnotierungen Fir Nebenerzeugnissel

Auf dem Markte fir Teererzeugnisse herrschte eine
ausgesprochen ruhige Haltung. Benzol war noch am festesten,
Solventnaphtha entwickelte sich ebenfalls zufriedenstellend.
Kreosot verriet Anzeichen einer Besserung, der Versand
jedoch war noch sehr flau. Der Bericht Uiber die internationale
Benzolvereinigung liegt noch nicht vor, etwas Bestimmtes
kann dariber somit noch nicht gesagt werden.

1 Nach Colliery Guardian.

PA TENT

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgeraacht Im Patentblatt vom 9. Juli 1925.
21 f. 915401.
beck. Vorrichtung zur Verhitung der unerlaubten Strom-
entnahme aus elektrischen Grubenlampen. 2. 6. 25.
241. 915 173 und 915 174. Heinrich Reiser, Gelsenkirchen.
Formstein fir die innere Ausmauerung der Feuerkammer von

Kohlenstaubfeuerungen. 2. 6. 25.

6la. 915466. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger,
Libeck. Schulterschlauchbefestigung an tragbaren Gasschulz-
geraten. 7. 2. 25.

Patent-Anmeldungen,
die vom 9.Juli ly25 an zwei Mouaic lang in der Auslegehaile
des’Relchspatentamtes ausliegen.
5b, 9.

H. 99485. Wilhelm Heckmann, Bottrop (Weslf.).
Schrémmaschine mit Schramreiniger. 1 12. 24.

10a, 17. R. 62030. Paul Rezman und Stefan Moor,
Godollé (Ung.). Kiuhlung von Holzkohle, Koks u. dgl. 15.9.24.

10 a, 18 J. 22866. Stewart Roy Illingworth, Brynfedwen
(Radyr). Verkokung von Gemischen aus Kohlen verschiedener
Beschaffenheit. 21.7.22.

10a, 21. M. 83542. Firma Metallbank und Metallurgische
Gesellschaft A._G., Frankfurt (Main). Verfahren zur Ver-
hinderung des Ubertritts von Gasen zwischen Schweivorrich-
tungen u. dgl. und den mit ihnen verbundenen Trockenein-
richtungen. 10.1.24.

10a, 22. A. 43851. Clemens Abels, Borken (Bez. Kassel).
Elektrische Entnebelung der Schwelgase bei stufenweiser
Verschwelung. 3.1.25.

108,23. St. 38816. August Streppel, Berlin, und Mineral-
olgewinnutig G. m. b, H, Bertin-Dahlem. Schwelofen; Zus.
z. Pat. 400373. 12.12.24.

12k, 2. C. 35621. F. J. Collin A. G. zur Verwertung
von Brennstoffen und Metallen, Dortmund. S&urewdscher
zur Ammoniaksalzgewinnung; Zus. z. Pat. 335305. 31.10.24.

13g, 2. K. 88162. Kohlenscheidungs-Gesellschaft m. b.
H., Nurnberg. Einrichtung zur Trockenkihlung heiBer Destil-
lationsrickstdnde (Koks u. dgl.). 19. 1. 24.

JAb, 9. L.57188. Hugo Lentz, Berlin. Einrichtung zum
D o- | en "er Kolben von Drehkolbenmaschinen, die durch
rreR6l gegen die Laufflachen geprefRt werden. 19. 1.23.

14b, 9. M. 78158. Maschinenfabrik Westfalia A. G.,
Uelsenkirchen. Drehkolbenmaschine mit umlaufenden Stiitz-
ungen zur Abstutzung der Zentrifugalkrafte; Zus. z. Anm.

M. 77881. 21.6.22.

20e, 16. E. 32210. Paul Ebing und Carl Miller, Pletten-
berg (Westf.). Forderwagenkupplung. 13.3. 25.

26d, 4. K. 84699. Dr.-Ing. Heinrich Kdppers, Essen.

Vorrichtung zur Verbesserung des Wirkungsgrades von im
Gegenstromprinzip arbeitenden Waschtirmen. 29. 1. 23.

Glickauf

Friedrich Weilenfels, Zweckel, Post Glad-
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Das Geschéft in schwefelsauerm Ammoniak war
ruhig, aber fest. Das Ausfuhrgeschaft gestaltete sich ziemlich
gut, der Verkauf wurde durch die Preise beglnstigt.

. In der Woche endigend am
Nebenerzeugnis

10. Juli | 17. Juli
S
Benzol, 90er ger., Norden . 1Gail. 1/8
" » . Siden . N 1/8
Rein-Toluol......ninne. 1/10>/2
Karbolséure, roh 60% . . =) 1/6
» krist. 1 1b. 43
Solventnaphtha I, ger.,
Norden .. 1 Gail 1/3¢/*
Solventnaphtha 1, ger., 1
SUdeN oo » 1/4
Rohnaphtha, Norden . . 1 /8
Kreosot ..o i 16
Pech, fob. Ostkuste . . . 111 40
fas. Westkiste . . 1 40
T €I e 1 37/6
schwefelsaures Ammoniak, 1
21,1 °/6 Stickstoff. . . 1 12£ 5
ERICHT.
40c, 5. E. 31292. Dr. August Eilert, Braunschweig.

Verfahren zur Darstellung hochprozentiger Kalziumamalgame

durch Elektrolyse. 20.9. 24.

46d, 5. R. 60150. Ernst Otto Baum, Kirchen (Sieg).
PreBluftmotor. 23.1.24.

46d, 5. W. 67229. Wilhelm Wurl, Berlin-WeiRensee.
Geklhlter Flussigkeitsabscheider fiur PreBluft oder Gase.
1 10. 24.

80c, 14. P. 49519. Firma G. Polysius, EisengieBerei

und Maschinenfabrik, Dessau. Verfahren und Vorrichtung
zum Einbringen von Schlamm in Drehdéfen. 14.1.25.

8le, 17. B. 116031. Hans Bittinger, Braunschweig.
Dampf-Vakuum-Apparat zur Erzeugung von Saugluft fur
pneumatische Forderanlagen. 8. 10. 24.

8le, 21. M. 86581. Bamag-Meguin A. G.,
Ernst Brinkmann, Butzbach. Selbsttatiger
Zus. z. Pat. 414789. 2.10.24.

8le, 31. B. 115759. Firma Adolf Bleichert & Co.,
Leipzig-Gohlis.  Verfahren zum Bewegen von Massengut,
besonders des Abraumgutes bei Braunkohlentagebauen.
19. 9. 24.

Berlin, und
Kreiselwipper;

Deutsche Patente.

1 b (1). 415465, vom 26. September 1923. Firma Magnet

werk G. m.b.H. Eisenach in Eisenach. Magnetscheider,

Bei dem Scheider wird das Arbeitsgut mit Hilfe von Forder-
béndern, Schuttelrutschen o, dgl. in das Magnetfeld gefuhrt
und der magnetische Anteil des Gutes durch eine quer zur
Zuflhrungsrichtung in einer im wesentlichen wagrechten
Ebene hin und her schwingenden Scheibe ausgetragen. Zum
Antrieb der Eintragvorrichtung fur das Scheidegut und der
Austragvorrichtung fur die magnetischen Teile des Gutes,
kann ein elektromagnetischer Antrieb nach Art des Wagnerschen
Hammers verwendet werden.

5b (9). 415580, vom 30. Marz 1924. Maschinenfabrik
Wilhelm Knapp in Eickel (Westf.). Kurbelschleifen-
steuerung fir Stangenschrammaschinen. Zus. z. Pat. 352429.
Langste Dauer: 14. Februar 1937.

Zwischen dem Exzenter und dem Kulissenblgel der Steue-
rung sind zwei sichelférmige, mit je 4 Rollen versehene Wagen
eingeschaltet. Je zwei Rollen, z. B. die &uBersten Rollen jedes
Wagens, umfassen das Exzenter etwa in einem rechten Winkel
und dienen zur Ubertragung des Fiihrungsdruckes und zur
Mitnahme des Wagens in senkrechter Richtung, wéhrend die
beiden &ndern Rollen an der senkrechten Fihrung fur die
Wagen laufen.

5b (9). 415581, vom 13. Dezember 1923. Sullivan
Machinery Company in Boston (V.St.A.). Schram-
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maschine mit durch Ketten oder Seile geschwenktem Werkzeug-
trager. Prioritdt vom 18. Dezember 1922 beansprucht.

Die zum Schwenken des Werkzeugtrédgers der Maschine
dienenden Ketten oder Seile weiden gleichzeitig dazu ver-
wendet, eine Vorrichtung, die den Werkzeugtrdger in den
beiden Endlagen sichert, aus- und einzuriicken. Die Sicherungs-
(Feststell-) Vorrichtung kann aus einem in dem Werkzeug-
tradger drehbar gelagerten Bolzen bestehen, der im Kopf einen
Schlitz zum Einlegen des zum Schwenken des Werkzeugtragers
dienenden Zugmittels (Kette oder Seil) hat und dessen unterer
Teil so gekerbt ist, daR dieser Teil in Verbindung mit Aus-
sparungen, die an dem den Werkzeugtrdger tragenden Ma-
schinenrahmen vorgesehen sind, bei entsprechender Drehung
des Bolzens den Werkzeugtrdger am Maschinenrahmen fest-
stellt, d. h. eine Schwenkung des Tréagers verhindert. Bei
entgegengesetzter Drehung des Bolzens durch das Zugmittel
wird der Werkzeugtrédger freigegeben, so dall er mittels des
Zugmittels geschwenkt werden kann.

12m (3). 415573, vom 24. Oktober 1922. Awustro-
Aitierican Magnesite Company (06sterreichisch -
amerikanische Magnesitgesellschaft) G.m.b.H.
in Radentheim (Karnten). Verfahren zum Aufschlielen
von Kieserit. Prioritit vom 8. Dezember 1921 beansprucht.

Dem Rohkieserit soll Chlormagnesium in der Mindest-
menge von 1% des Kieseritgewichtes zugesetzt oder der
natlrliche Gehalt des Kieserites an Chlortnagnesium soll
bis zu dieser Mindestmenge ergdnzt werden. Alsdann soll
das Gemisch von Kieserit und Ohlorniagnesium mit Wasser
eingesumpft und zwecks Bittersalzbildung einige Zeit sich
selbst tberlassen werden.

201 (9). 415330, vom 21. Januar 1925. Firma Adolf
Bleiehert & Co. in Leipzig-Gohlis. Doppelzungen-
weiche fiir Schwebebahnen.

Fir die gebogene Zunge der Weiche ist auBer den beiden
Auflagern am Ende der Zunge ein drittes Auflager vorgesehen,
auf dem die Zunge etwa in der Mitte aufruht, wenn sie ein-
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gelegt ist. Die Zunge kann sich mittels einer an ihr be-
festigten Platte o. dgl. auf das dritte Auflager aufsetzen.

26d (8). 415206, vom 16. Februar 1923. Dr. Wilhelm
Bertelsmann in Waidmannslust. Verfahren zum Aus-
waschen von Zyanverbindungen, Ammoniak und Schwefelwasser-
stoff aus Gasen mittels eisenoxydulhaltiger Lésungen.

Die zum Waschen der Gase benutzte Waschflissigkeit
soll durch Behandlung mit einer geeigneten S&ure bei ge-
wohnlicher Temperatur von Sulfiden und Karbonaten befreit
und 'nach etwaigem Abtrennen der unléslichen Zyanverbin-
dungen von neuem zum Waschen des Gases benutzt werden.
Dabei soll nur so viel Schwefelwasserstoff an Eisen gebunden
werden, als dem im Verhdltnis zum Zyan uberschissigen
Ammoniak entspricht.

35a (9). 415394, vom 20. Mai 1924. Gesellschaft
fir Forderanlagen Ernst Heckei m.b.H. in Saar-
bricken. Kippkubel fiir Schachtgefalforderung.

In dem Kubel ist eine Rihrvorrichtung angeordnet, die
beim Hochziehen des Kibels durch die Fordermaschine durch
ein Zahnrad angetrieben wird, das sich wéhrend des Kippens
des Kiubels auf einer der Bahn des Zahnrades entsprechend
gestalteten Zahnstange abwaélzt.

74d (6). 415509, vom 25. September 1924. Haniel &
Lueg G.m.b.H. in Diusseldorf-Grafenberg. Ver
fahren zur Beobachtung des Fortganges von Erdbohrungen flr
Oefrierrohre.

An bereits eingebauten Gefrierrohren sollen durch ein
Mikrophon oder einen sonstigen Verstdrker die Gerdusche
benachbarter Bohrungen aufgenommen und zu einem Fern-
horer oder einer sonstigen Anzeige- oder Meldevorrichtung
geleitet werden. Das Mikrophon o. dgl. kann am obern
Teil eines Gefrierrohres in einem dicht schlieBenden Gehdause
angebracht werden. Der Zwischenraum zwischen dem mit
der Bihne nicht in starrer Verbindung stehenden Gefrierrohr
und dem dieses Rohr umgebenden Standrohr 4Rt sich mit
einem weichen Stoff (z. B. Ton) ausfillen.

'"TENSCHAV.

(Etne Erklarung der Abkitrzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten J —30 ver6ffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.J

Mineralogie und Geologie.

Die Olschiefervorkommen von Kufstein und
Reutte in Tirol. Von Hrad.il. Petroleum. Bd.21. 1.7.25.
S. 1193 6*. Beschreibung der Olschiefervorkommen.

Phosphate deposits in the wind river montains,
near Lander, Wyoming. Von Condit. Bull. Geol. Surv.

1924. H.76+. S. 1/37*. Eingehende Beschreibung der geolo-

gischen Verhéltnisse und der Phosphatvorkommen in dem
genannten Gebiet.

Experiments on the origin of phosphate
deposits. Von Graham. Econ. Geol. Bd.20. 1925. H. 4.
S. 319,34. Bericht lber Versuche zur Erkennung der Vor-
gange bei der Bildung von Phosphatlagerstatten.

Genesis of the Adirondack magnetites. Von
Alling. Econ.Geol. Bd.20. 1925. H. 4. S.335 63*. Die Magnet-
eisenvorkommen und ihre Entstehungsgeschichte.

Manganese precipitated by microorganisms.
Von Thiel. Econ Geol. Bd.20. 1925. H.4, S.301/10. Die
Bedeutung der Mikroorganismen fir die Bildung von Mangan-
erzen.

The geologic time classification of the United
States Oeological Survey compared with other
classifications. Von Wilmarth. Bull. Geol. Surv. 1925.
H.769. S. 1/138. Die geologischen Zeitalter der Erde nach
der von der geologischen Landesanstalt der Ver. Staaten
aufgestellten Formationstafel und nach den auferdem noch
gebréuchlichen Einteilungen.

Die wichtigsten wissenschaftlichen Methoden
zur Erforschung des Erdin nern 'nach Boden-
schdtzen. Von Wintermeyer. Bergbau. Bd.38. 25.6.25.
S.437/9*. 2.7.25. S.45S,62*. Die Erderforschung vermittels

mechanisch erzeugter Wellen, elektrischer Wellen und elek-
trischer Stréme.

Bergwesen.

Versuche und Verbesserungen beim Berg-
werksbetriebe in PreuBen wéahrend des Jahres 1924
Z.B. H.S.Wes. Bd.73. H. 1 S. BI/45*. Neuerungen bei den
Gewinnungsarbeiten, dem Betrieb der Baue, Grubenausbau,
der Wasserhaltung, Foérderung, Grubenbeleuchtung, Wetter-
fuhrung, Fahrung u. a

Quelques aspects de I’exploitation de |la
houille en Campine. Von van Esbroeck und Touwaide.
Rev. univ. min. met. Bd. 6S. 1.7.25. S.6/24*. Geologisches
Grundbild der Lagerstatte; Abbauverfahren, Forderung, Berge-
versatz, Durchértern von Stérungen.

Coal -mining problems in the state of
Washington. Von Evans. Bur. Min. Bull. 1924. H. 190.
S. 1(79*. Eingehende Darstellung der geologischen Verhélt-
nisse in den einzelnen Kohlengebieten im Staate Washington.
Die verschiedenen Abbauverfahren, Wetterfihrung, Wasser-
haltung, Aufbereitung u. a.

Copper and gold mines of the ancient
Egyptians. Von Rickard. Engg. Min.J. Pr. Bd.119. 20.6.25.
S. 1005/12*. Die Ergebnisse neuerer, Forschungen {ber den
alten Gold- und Kupferberghau der Agypter.

Metal mining in northeastern Washington.
Von Howard. Engg. Min. J. Pr. Bd.119. 13.6.25. S. 957/61.
Die neuere Entwicklung des Erzbergbaues. Geologische
Verhéltnisse, Anwendung veralteter, unwirtschaftlicher Ge-
winnungsverfahren, ungenigende Aufbereitung.

Elektrische Schiurfmethoden und ihre An-
wendung in Schweden. Von Meier. Z. Ost. Ing. V.
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Bd. 77. 26.6.25. S.217/21*. Die wissenschaftlichen Grund-
lagen des elektrischen Schurfens. Die mit dem elektrischen
Schiirfverfahren in Schweden bisher erzielten Erfolge.

Strodda iakttagelser betrédffande gruvbrytning
under en studieresa i Nordamerika ar 1924. Von
Carlborg. Jernk.Ann. Bd. 109. 1925. H.6. S.293/320*. Bericht
Uber Neuerungen im nordamerikanischen Erzbergbau. Abbau-
verfahren, Forderhaspel, Ladeschaufeln, Verladetaschen, Wasser-
haltung.

Seilrutsch bei der Treibscheibenfdrderung.
VonWeih. Gluckauf. Bd.61. 11.7.25. S.853/63*. Ausfiihrliche
Beschreibung eines zeichnerischen Verfahrens zur Bestimmung
der groBten bei gleichformiger Bewegung ohne Seilrutsch
ziehbaren oder einhangbaren Uberlast (Nutzlast), der groRten
von der Treibscheibe aus erreichbaren Beschleunigung und
Verzdgerung sowie der Sicherheit gegen Seilrutsch bei der
Treibscheibenfdrderung.

By-product coke-oven practice. Von Mott. Fuel.
Bd. 4. 1925. H.7. S. 310/21*. Beschreibung verschiedener
Nebenproduktendfen aus é&lterer und neuester Zeit.

Rotary pans. Their design and Operation. Von
Eulich. Engg. Min. J. Pr. Bd. 119. 20.6.25. S. 997/9*. Be-
schreibung von rotierenden Wasch- und Konzentrations-
pfannen. Ihre Arbeitsweise und Verwendungsmdoglichkeit.

Possibilities of petroleum recovery by mining.
Von Rieh. Engg. Min. J. Pr. Bd. 119. 6. 6. 25. S.919/24*. Die
Aussichten fir die Ausbeutung der Erddllagerstatten in den
Ver. Staaten durch Grubenbau. Betriebskosten.

Mining hematite paint at Clinton, N.Y. Von
Black. Engg. Min. J. Pr. Bd. 119. 6.6.25. S. 927/30. Be-
schreibung des auf dem Roteisensteinbergwerk eingefuhrten
kombinierten Abbauverfahrens.

Mining limstone at Shingle Springs, California.
VonYoung. Engg. Min.J. Pr. Bd. 119. 20.6.25. S, 1001/2*.
Kalksteingewinnung durch Tiefbau. Beschreibung des Abbau-
verfahrens.

Mining mirabilite near Wabuska, Nev. Von
Melhase. Engg. Min.J. Pr. Bd. 119. 13.6.25. S. 965/7*. Be-
schreibung des Vorkommens von Glaubersalz und des an-
gewandten Gewinnungsverfahrens.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Betriebserfahrungen mit Kohlenstaubfeuerungen
an Zweiflammrohrkesseln. Von Fischer. Glickauf. Bd.61.
11.7.25. S. 863/7*. Darlegung von Betriebserfahrungen mit
Kohlenstaubfeuerungen an Zweiflammrohrkesseln; Ausmaue-
rung der Brennkammer, Mahlanlage, Schlacke und Flugasche;
Wirtschaftlichkeitsberechnung.

Kohlenstaubfeuerungen mit zentraler Staub-
aufbereitung. Von Krebs. Arch. Warmewirtsch. Bd. 6.
1925. H. 7. S.181/4*. Anordnung und Aufbau einiger neuerer
Kohlenstaub-Feuerungsanlagen der AEG.

Technische Druckmessungen. Von Wohlfarth.
Arch. Wéarmewirtsch. Bd. 6. 1925. H. 7. S. 189/94*. Die ver-
schiedenen Manometerarten und ihre Arbeitsweise. Her-
stellung und Beanspruchung der Stahlrohrfeder und An-
forderungen an ein gutes Manometer. Die verschiedenen
Eichverfahren und die Genauigkeit der Manometer. Unter-
schied zwischen Betriebs- und Prézisionsmanometern. Schreib-
manometer nach neuen Gesichtspunkten.

Die Enthédrtung des Kesselspeisewassers.
Von Wiegleb. Dingler. Bd. 340. 1925. H. 12. S. 123/6. Uber-
sicht Gber die im Rohwasser geldsten Stoffe. Die Herstellung
reinen Kesselspeisewassers. Die chemische Wasserreinigung.
Das thermische und Vakuum-Verfahren.

Die Notwendigkeit der laufenden Unter-
suchung von Kesselspeisewasser und die hierbei
gemachten Erfahrungen. Von Wurmbach. Waérme.
Bd. 48. 3.7.25. S.341/4*. Feststellung einer periodischen
Hartesteigerung des Kesselwassers. Untersuchungen hierliber
und Aufklarung dieser Erscheinung. Kritische Beleuchtung
der verschiedenen Verfahren zur Héartebestimmung. (Schluf f)

Crawford avenue Station of the Common-
wealth Edison Company. Power. Bd. 61. 16.6.25.
S. 936/44*. Beschreibung des Kesselhauses und der Turbinen-
anlage des neuzeitlich eingerichteten Kraftwerkes.
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Seal beach Station of the Los Angeles gas and
electric Corporation. Power. Bd. 61. 2.6.25. S. 856 61 *
Ausfiihrliche Beschreibung der GroRkraftanlage. Die fiir OI-
und Naturgasfeuerung eingerichtete Kesselanlage; Einzel-
einrichtungen.

Die Verwertung der Abwédrme von Industrie-
6fen. Von Witz. Wérme. Bd. 48. 3.7.25...S. 347/8. Es wird
nachgewiesen, daB man bei industriellen Ofen die Abwéarme
nach Madaglichkeit dem betreffenden Ofen wieder zufihren
und Abhitzekessel nur ausnahmsweise verwenden soll, weil
ihr Wirkungsgrad sehr gering ist.

Notes on the.use of the Dalby-Watson form of
indicator for the high-speed petrol engine. Von
Baker. Proc. Inst. Mech. Engs. 1925. H. 2. S.333/54*. Die
Verwendungsweise des genannten Indikators bei schnell-
laufenden Olmotoren.

Neuartige Kéaltemaschinen, ihre Behandlung
und Vorzige. Von Redzich. (SchluB.) Wéarme Kalte Techn.
Bd. 27. 1.7.25. S.135/7. Bauart und Verwendungsweise der
gebrduchlichsten Hochdruck- und Gasverfliissigungs-Kom-
pressoren.

Vergleich der Wirtschaftlichkeit von Diesel- und
Elektromotoren beim Antrieb von Schleuder-
pumpen. Von Schlebusch. Wasser Gas. Bd. 15. 1.7.25.
Sp. 951/6. Der Vergleich fiihrt zu einer klaren Uberlegenheit
der Dieselmaschine.

Anti-friction bearing applications for heavy
duty. Von Dahlerus. Proc. Inst. Mech. Engs. 1925. H. 2.
S.235/331*. Ausfihrliche Abhandlung Uber die Bauart, Ver-
wendung und betriebliche Bewdahrung von reibungsvermin-
dernden Lagern fir grofRe Beanspruchungen. Lager von
Eisenbahnwagen, Walzwerkmaschinen, Steinbrechern u. a.

Elektrotechnik.

Der llgner-Umforiner in Forderanlagen. Von
Warmbold. Kohle Erz. Bd.22. 26.6.25. Sp.1031/6*. Kurze
Darstellung der Einrichtung und Wirkungsweise des llgner-
Umformers.

New type of synchronous motor fordriving
reciprocating compressors. Von Chute. Power. Bd. 61.
2.6.65. S.864/5*. Beschreibung eines neuen Synchronmotors
zum Antrieb von umsteuerbaren Kompressoren.

Putting alternating-current generators into
service. Von Rea. Power. Bd.61. 23.6.25. S.980/3*. MaRB-
nahmen, die bei der Inbetriebnahme von Wechselstrom-
Generatoren getroffen werden missen.

Parallel Operation of D.-C. generators.
Compound-Wound type. Von Lynn. Power. Bd. 61.
16.6.25. S.945/7*. Die wichtigsten Erfordernisse fir die
Parallelschaltung von Generatoren : GleichméRige Belastung,
Zerlegung der Strome in Serienfelder, Anwendung von Aus-
gleichverbindungen. Einwirkung von Nebenschlissen.

Die Kaskadenschaltung zweier Asynchron-
motoren, von denen einer einen Einphasenrotor
besitzt. Von Schenfer. El. Masch. Bd. 43. 5.7.23. S.525/31*.
Das Gorgessche Ph&nomen. Erscheinungen, die bei der
Kaskadenschaltung asynchroner Motoren mit einphasigem
Rotor auftreten. Versuche. Praktischer Wert der abgeé&nderten
Kaskadenschaltung.

Die Wasserkraftanlagen zur Stromversorgung
Wiens, maschinelle und elektrische Einrichtungen,
Fernleitungen. Von Schlégl. EIl. Masch. Bd. 43. 28 6.25.
S. 501/16*. Das Kraftnetz zur Stromversorgung Wiens. Die
Maschinen, Freiluftanlagen und Freileitungen.

Huttenwesen.
Considerations sur CO, CO- et H2. Applications
aux hauts-fourneaux et aux gasogenes. Von

Thibeau. (Forts.) Rev. univ. min. met. Bd. 68. 1.7 25. S.25/42*.
Die Reduktion der Eisenoxyde im Hochofen. Die Tempera-
turen in Hochdfen verschiedener Bauart. Zusammensetzung
der Hochofengase. (Forts, f.)

Notes on Western lead smelters. Von Parsons.
Engg. Min. J. Pr. Bd. 119. 30.5 25. S.876/83*. Neuerungen
in amerikanischen Bleihutten. Mechanisierung der Betriebe,
Rostanlagen, Rauchbehandlung, Nebenprodukte.
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Furnaceheating. Von Sarjant. Fuel. Bd. 4. 1925.
H. 7. S. 276/85*. Die geschichtliche Entwicklung der Wéarme-
6fen. Die neuern Siemensdfen. Neuzeitliche Bauarten von
Wiérmedfen. Waéarmedfen mit Kohlenheizung. Anwendung
vorgewdrmter Luft. Halbgas-Warmedfen. Gas-Wé&rmedfen-

Chemische Technologie.

Heat of carbonisation of coal. Von Davis, Place
und Edeburn. Fuel. Bd. 4. 1925. H.7. S.286/99*. Die
Reaktionswdrme bei der Verkokung und ihre quantitative
Bestimmung. MeReinrichtung. Verdampfungswirkung, Tem-
peraturmessung, Fernhalten des Sauerstoffs von der Ein-
richtung. Versuchsergebnisse.

A study of the oils (tars) from the low-
temperatwre carbonisation of coal. Von Brittain,
Rowe und Sinnatt. (Forts.) Fuel. Bd. 4. 1925. H. 7. S.299/307.
Schétzung des Paraffin- und Naphthagehaltes. Ungeséattigte
Kohlenwasserstoffe. Trennung der Naphthaline von den
Anthrazenen. Benzinartige Kohlenwasserstoffe, Phenoléther,
Stickstoffbasen. (Forts, f.)

Uber den Verdampfungsgrad des Benzins und
Benzols. Von Formanek und Zdarsky. Petroleum. Bd. 21
1.7.25. S. 1197/207*. Versuchsergebnisse Uber den Ver-
dampfungsgrad von Benzin und Benzol unter verschiedenen
Verhéltnissen. Auswertung der Ergebnisse.

Entgasen und Vergasen, Von Hilliger. Arch.Wéarme-
wirtsch. Bd. 6. 1925. H. 7. S.173/80*. Zur Geschichte der
Gaserzeugung. Der Entgasungsvorgang bei Steinkohle. Tech-
nische Entwicklung der Entgasungsrdume. Die Koksfrage.
Halbkoksgewinnung. Gasverwertung. Verfahren zur Ver-
edlung minderwertiger Brennstoffe.

Théorie des procédés de séchage sous vide.
Von Martin. Chimie Industrie. Bd. 13. 1925. H. 6. S.883/9*.
Die Theorie der Trocknung im luftleeren Raum. Abkihlungs-
und Erwadrinungsgeschwindigkeit, Abkihlung heiBer Flissig-
keiten im luftleeren Raum, Berechnungsformeln. Zahlen-
beispiel.

Influence of certain solids and gases on the
chloridization roast. Von Bagdasarian, Engg.Min.J.Pr.
Bd. 119. 13.6.25. S. 962/4, Der EinfluR von Sauerstoff,
Schwefel und Wasserdampf auf das chlorierende Rdsten,

Floating and leaching copper-molybdenum
ores. Vbn Doerner. Engg. Min, J. Pr. Bd. 119. 6.6.25.
S. 925/6. Nach Versuchen im Laboratorium kann Kupfer
mit wirtschaftlichem Nutzen aus kupferhaltigen Molybdén-
kiesen gewonnen werden.

Die Impragnierung der Grubenhdlzer. Von
Wolff. (SchluB.) Kohle Erz. Bd.22. 26.6.25. Sp. 1027/32*.
Das Verfahren von Wolman. Neuere Versuche.

Wirtschaft und Statistik.

Bericht des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-
Syndikats (Ruhrkohle A.G.) Uber die Gesché&fts
jahre 1922/23 und 1923/24. Glickauf. Bd.61. 11.7.25.
S. 867/72. Darlegung der wirtschaftlichen Entwicklung des
Ruhrbergbaues in den Jahren 1922 und 1923. Statistik des
Syndikats Uber Beteiligung und Férderung der Zechen, Ver-
teilung des Kohlen- und Koksabsatzes.

Die Braunkohlenwirtschaft wéhrend des letzten
Jahrzehntes. Von Herbing., Warme Kalte Techn. Bd. 27.
1.7.25. S. 131/5. Statistische Ubersicht (iber die Entwicklung
der deutschen Braunkohlenférderung, der Belegschaft, des
Absatzes und des Verbrauchs seit 1912. (Forts, f)

Natural-gas, gasoline in 1923. Von Richardson.
Miner. Resources. 1925. H. Il, 29 u. 30. S, 351/64*. Die Ge-
winnung und der Verbrauch von Naturgas und Gasolin in
den Vereinigten Staaten im Jahre 1923.

Gold, silvcr, copper, lead and zinc in Idaho,
Washington, Utah, Montana, Nevada and Arizona
in 1923. Von Gerry und Heikes. Miner. Resources. 1925.
H. 1, 20, 21, 22, 23 u. 24. S.375/748. Die Entwicklung des
Bergbaues und Hittenwesens in den genannten Staaten im
Jahre 1923 in statistischer Beleuchtung.

Nr. 30

Gold, silver, copper and lead in California
and Oregon in 1923. Von Hill. Miner. Resources. 1925.
H. 1, 19. S.331/74. Die Entwicklung des Gold-, Silber-,
Kupfer- und Bleibergbaues sowie des Hittenwesens im
Jahre 1923.

Analyse des rapports officiels sur les accidents
de grisou survenus en France pendant les annees
1912 & 1923. Von Dargeou. Ann.Fr. Bd. 7. 1925. H.6
S. 408/55. Ausfuhrliche statistische Abhandlung Uber die in
den Jahren 1912 bis 1923 im franzdsischen Steinkohlen-,
Braunkohlen- und Kalibergbau eingetretenen Schlagwetter-
und Kohlenstaubexplosionen. Hergang der Unfédlle. Unfall-
statistik.

Accidents at metallurgical works in the United
States during the calendar year 1923. Von Adams.
Bur. Min. Bull. 1925. H. 374. S. 1/31. Unfallstatistik im nord-
amerikanischen Hittenwesen fir das Jahr 1923.

Verkehrs- und Verladewesen.

Die deutsche Binnenschiffahrt seit dem Welt-
kriege. Von Baur. Z. Binnenschiff. Bd. 32. 9.7.25. S.164/8*
Die Entwicklung der Binnenschiffahrt nach dem Kriege. Wett-
bewerb der Eisenbahnen.

Submerged storage and coal handling
equipment at Philo. Power. Bd.61. 23.6.25. S. 976/9*.
Beschreibung der fertiggestellten Anlage zur Lagerung von
300000 t Kohle unter Wasser. Die Verladeeinrichtungen.

PERSONLICHES.

Bei dem Berggewerbegericht Dortmund ist der Berg-
assessor Lindemann in Duisburg unter Ernennung zum
stellvertretenden Vorsitzenden mit dem stellvertretenden Vor-
sitz der Kammer Duisburg dieses Gerichts betraut worden-

Der bisher bei dem Steinkohlenbergwerk Gladbeck be'
schaftigte Bergassessor Heinrich Schmidt ist dem Ober-
bergamt in Dortmund zur Hilfeleistung lUberwiesen worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Albrecht vom 1 Juli ab auf ein weiteres
Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit als wissenschaftlicher
Hilfsarbeiter beim Arbeitgeberverband der Kaliindustrie in
Berlin,

der Bergassessor Rudolph vom 1 August ab auf ein wei-
teres Jahr zur Fortsetzung seiner Tétigkeit bei einem unter Fih-
rung der Berliner Handelsgesellschaft stehenden Konsortium,

der Bergassessor Grumbach vom [.Juli ab auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Téatigkeit bei dem
Deutschen Kaliverein E. V. zu Berlin,

der Bergassessor Schultze-Rhonhof vom 1.Augustab
auf zwei Jahre zur Ubernahme einer Stellung bei der Gewerk-
schaft Friedrich der Grofe in Herne,

der Bergassessor Haack vom 1. August ab auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tétigkeit bei dem Esch-
weiter Bergwerksverein in Kohlscheid,

der Bergasses'sor Redekervom I.Juli ab zur PreuBischen
Bergwerks- und Hutten-Aktiengesellschaft in Berlin als tech-
nischer Assistent bei der Abteilung Salz- und Braunkohlenwerke,

der Bergassessor Kaiser vom 15. August ab auf en
Jahr zur Ubernahme einer Stellung bei der Stahlwerke Bri-
ninghaus A. G. in Westhofen (Westf.).

Dampfkessel-Uberwachungs-Verein der Zechen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund.

Dem Vereinsingenieur Dipl.-Ing. Sauermann st das
Recht zur Vornahme der technischen Vorprifung der Ge-
nehmigungsgesuche aller der Vereinsiberwachung unmittel-
bar oder im staatlichen Auftrdge unterstellten Dampfkessel
verliehen worden.



