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Die Verflissigung der Kohle.
Von Dr. F. Bergius, Heidelberg.
(SchluB.)

Kontinuierliche Versuche im halbtechnischen Malstabe.

Bei dem frither erwéhnten Spaltverfahren fiur Olel
war dieser Teil des Prozesses auBerordentlich einfach,

das Einpumpen von Kohle hingegen bot zunéachst
fast unuberwindlich scheinende  Schwierigkeiten.
Jahrelang wurden Versuche mit den verschiedensten
Verfahren der Kohleneinfihrung angestellt. So
wurde z. B. versucht, die Kohle durch vor das
Reaktionsgefa geschaltete, schleusenartig wirkende
Apparate einzufihren, es wurde versucht, die Kohle
in einer Olaufschwemmung cinzupumpen, alle diese
Verfahren scheiterten jedoch an technischen Schwie-
rigkeiten. Ein einfacher und praktisch brauchbarer
Weg wurde erst gefunden, als man erkannt hatte,
dall sich pastenartige Mischungen von Kohle mit
schweren 6len durch PreBpumpen geeigneter Kon-
struktion wie eine dicke Flussigkeit durch Rohre
fordern lassen, und daB der Energiebedarf flr eine
derartige Forderung Kkein Hindernis fiur die prak-
tische Durchfuhrung dieses Verfahrens ist. Die Ein-
fuhrung einer derartigen Kohlenpaste hat weiterhin
noch den Vorteil, dal man die Kohle gemeinsam
mit einem Verteilungsmittel in den Reaktionsraum
bringt. Es ergab sich im Laufe der Arbeiten, daR
als Verteilungsmittel die schweren Anteile des bei
der Hydrierung aus der Kohle entstehenden Oles
sehr geeignet sind, und dal diese Anteile des Schwer-
oles im Sinne der Olspaltung bei dem ProzeR giinstig
beeinfluBt werden.

Eine weitere Schwierigkeit war natirlich die kon-
tinuierliche Abfihrung der festen Reaktionserzeug-
msse aus dem Reaktionsraum, der Asche und des
nicht ymgewandelten Kohlenanteils. Erst lang-
jahrige Versuche ergaben hier eine praktisch brauch-
bareLosung. Nachdem reiche technische Erfahrungen
fur den kontinuierlichen Prozel gesammelt waren
bildete sich als praktische Apparatform die in Ab
schematisch dargestellte Anordnung heraus.

Die Paste wird durch die Presse a, die natui ic1
fur diesen Zweck besonders konstruiert wei en
muite, auf den Arbeitsdruck von etwa 150 at ge-
bracht und dem DruckgefaR b zugefiilhrt, In diesem
mit einem RuUhrwerk ausgestatteten Apparat, dem
von der Pumpe d der Reaktionswasserstoff in der

~T Zr»ngew. Chem. 1921, S. 341, Bergius-. Neue Methode zur Ver-
arbeitung von Mineralél und Kohle.

a Presse, b Druckgefal, c Reaktionsgefall, d Pumpe, e Leitung,
f Kuhischlange, g Ventil, h Auffanggefal3, i Gasbehalter.
Abb. 6. Schema der kontinuierlichen Versuchseinrichtung.

erforderlichen Menge zugefihrt wird, werden die
Paste und der Wasserstoff etwa auf Arbeitstempe-
ratur erwdrmt. Der Stoff stromt dann in das eigent-
liche Reaktionsgefa C iiber, das ebenso wie b gebaut
ist. Der Durchsatz wird so bemessen, daR die Auf-
enthaltsdauer fur die Durchfihrung der Reaktion
ausreicht. Die Reaktionserzeugnisse verlassen den
Apparat durch die Leitung € und werden in der
Schlange / gekuhlt. Durch das Ventil g wird die
Expansion auf Atmosphédrendruck vorgenommen.
Die Erzeugnisse stromen in das AuffanggefaR h, in
dem sich Gas und Flussigkeit trennen. Das Oas
wird, nachdem ihm die darin enthaltenen konden-
sierbaren leichten Kohlenwasserstoffe entzogen sind,
im Gasbehalter i aufgefangen und nach Bedarf ver-
wandt, wahrend die festen und flussigen Teile durch
ein Ventil aus dem Auffanggefa® h abgezogen wer-
den und zur weitern Aufarbeitung kommen.

Das AufheizgefaB b und das Reaktionsgefal ¢
zeigt Abb. 7; die GeféalRe fassen je rd. 50 L Der
maschinenmafige Teil der Anlage (Abb. 8), die
Mischmaschine, die Pastenpresse, die Wasserstoff-
pumpe und die Bedienungseinrichtungen, befindet
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Mit dieser kontinuierlichen Arbeitsweise, die
hauptséchlich von A. Debo, unterstutzt durch
K. Noack, technisch durchgebildet worden ist
werden die in den Laboratoriumsbomben vor-
untersuchten Kohlen genauer studiert. Es wird
festgestellt, welche Arbeitstemperatur die glnstigste
ist, wie die Ausbeuten an verschiedenartigen
Olen und Gasen durch die Arbeitsbedingungen
beeinfluBt werden. Bei Beginn einer Kohlen-
untersuchung wird eine Paste durch Vermischung

der gemahlenen Kohlen — KorngréBe 1 mm ist
ausreichend — mit einem von seinen leichten Be-
Abb. 7. Das Aufheiz- und das ReaktionsgefaR der Anlage standteilen  befreiten Steinkohlenteer hergestellt.

Auf 100 Teile Kohle werden, je nach
Art der Kohle wechselnd, im Durch-
schnitt etwa 40 Teile Pastendl verwandt
Die Produkte werden durch Destillation
von dem Reaktionswasser und den leich-
ter siedenden Kohlenwasserstoffen befreit.
Der Destillationsruckstand, enthaltend die
schweren Ole mit der Asche und den
nicht verwandelten Kohlenanteil, kann
auf verschiedene Weise aufgearbeitet
werden. Nach einem dieser Verfahren
wird das Rickstands6l durch Ausschleu-
dern von der Asche und der nicht
verwandelten Kohle befreit. Das ab-
flieBende, von festen Substanzen freie
Ol wird zum Teil mit Wasserdampf und
Vakuum aufdestilliert, wéahrend ein an-

Abb. 8. Der maschinenméRige Teil der Versuchsanlage. . ' .
derer Teil benutzt wird, um eine neue

sich auBerhalb des Raumes, in dem die Reaktions- Kohlenmenge zu Paste anzurithren. Die im Anfang als
gefdBe aufgestellt sind. Das Rheinauer Werk hat Teer der Paste zugesetzte 6lmenge wird also dem
zwei solcher Arbeitssysteme in denen die verschiedensten entstehenden Stoff wieder entzogen. Bei dem zwei-
Kohlen untersucht werden. Je nach der GroRe der Geféalle ten Vorgang wird die Kohle demnach nicht mehr
und nach der Art der angewandten Kohle erlauben diese mit Teer, sondern mit Kohlen6l selbst vermischt.
Apparate Durchsatze von 800 - 1000 kg in 24 st Der Zusatz eines fremden Oles ist also nur einmal,

Zahlentafel 8. Ausbeuten bei Gasflammkohle.
1t trockne Rohkohle (6 % Asche)
zuzlglich Wasserstoff und Eisenoxyd

445 kg Ol 210 kg Qas 75 kg Wasser 5 kg Ammoniak 350 kg 6l- und kohlenhaltiger 15 kg Verlust
Rickstand

Verkokung

80 kg Ol 240 kg Koks 25 kg Oas O kg Verlust
(mit Asche)

150 kg neutraler raff. Motortriebstoff
(Siedegrenzen 30—230°)

200 ,, Diesel- und Imprégnierol

60 ,, Schmierdl

80 ,, Heizdl

35 ,, Destillations- und Raffinationsverlust
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sozusagen zur Ankurbelung des Prozesses, notwendig;
die aus dem Teer stammenden Anteile des ersten
Kohlendls verschwinden, wie die Untersuchungen
gezeigt haben, schon nach wenigen Operationen aus
dem Enderzeugnis. Ein Schema der Aufarbeitung
des Kohlendls ist in Zahlentafel 8 gegeben.

Die hier angegebenen dlmengen beziehen sich
auf das Reinausbringen, d. h. sie sind berechnet nach
Abzug der Mengen, die zur Herstellung der Paste
verwandt werden miussen. Die Endzahlen sind dem-
nach die Ausbeuten an verkaufsfahiger raffinierter
Ware. Als Ausgangsstoff ist hier eine normale Gas-
flammkohle gewé&hlt. Die Stoffe sind in der Weise
aufgearbeitet, daR der anfallende Ablauf durch
Destillation von Wasser und leichten Bestandteilen
befreit wird. Der Rest wird noch warm aus-
geschleudert, er trennt sich dann sehr schnell in
ein bei der angewandten Temperatur dinnflussiges
Ol und einen fast festen Rickstand, der die Asche,
die nicht verflussigte Kohle und dazu noch eine ge-
wisse Olmenge enthalt. Dieser Stoff wird verkokt und
liefert dabei Ol, Gas und aschenreichen Koks. Der
Koks kann zur Heizung im Prozel? selbst verwandt
werden. Das Ol wird in &hnlicher Weise aufdestil-
liert, wie es in der Petroleumindustrie ublich ist.
Die sauerstoffhaltigen Verbindungen, die bei der
Kohlenverflissigung, im Gegensatz zum Tieftem-
peraturteer, im wesentlichen Kresole sind, neben
kleinen Mengen von Karbolsdure und hdhern
Phenolen, werden in bekannter Weise abgetrennt.
Sie sind in der Zahlentafel 8 im Impréagnierdl und
im Heizél eingerechnet. Wie man erkennt, ent-
stehen neben Motortriebstoff, Diesel-, Imprégnier-
und Heizol betrdachtliche Mengen von viskosen dlen.

Uber die chemische Natur der verschiedenen
in den 6len enthaltenen Verbindungen sind umfang-
reiche Untersuchungen angestellt worden, deren Er-
orterung an dieser Stelle im einzelnen nicht mdglich
ist. Es mag nur bemerkt werden, daR die Benzine
aus einem Gemisch von aliphatischen, aromatischen
und hydroaromatischen Kohlenwasserstoffen beste-
hen. Olefine oder noch stérker ungesattigte Ver-
bindungen, die sich in den Krackbenzinen stets fin-
den und Geruch, Farbe und Haltbarkeit des Benzins
sehr unginstig beeinflussen, sind in den Berginprodukten
erklarlicherweise nicht vorhanden. Schon die von
den Phenolen und den geringen Mengen organischer
Basen befreite leichte Fraktion ist nur sehr wenig
gefarbt und dunkelt auch nur wenig nach. Raffi-
nation mit einer sehr geringen Menge Schwefelsdure
ergibt mit ganz geringem Stoffverlust hellfarbige,
wohlriechende und in Farbe und Gerucli haltbare
Stoffe.

Vom Stickstoff der Kohle wird, wie man aus
der Zahlentafel 8 ersieht, ein betréachtlicher Teil
alss Ammoniak gewonnen, das im Reaktionswasser
gelost ist.  Der nicht als Ammoniak gebundene
tickstoff ist zum allergroRten Teil in Form von
organischen Basen in dem Ol enthalten; nur geringe
uengen gehen, soweit bis jetzt festgestellt ist, als
tlementar-Stickstoff verloren.
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Die groBtechnische Apparatanordnung.

Der in der Bergin-Anlage in Mannheim-Rheinau
errichtete groRtechnische Apparat wurde urspringlich
durchgebildet, um den oben erwdhnten Olspaltungs-
proze3 durchzufihren. Die konstruktiven Arbeiten
wurden schon im Jahre 1915 unter Mitarbeit von
Geheimrat Riedler und Professor Loffler, Berlin,
begonnen. Mit der Errichtung der Rheinauer An-
lage begann man im Jahre 1916. Die folgenden funf
Jahre waren no'twendig, um die Konstruktionen prak-
tisch auszuproben und um Betriebserfahrungen zu
sammeln, die zu sehr hé&ufiger Umgestaltung der
urspringlichen Anlage fuhrten. Im Jahre 1922 war
man so weit gekommen, daR der OlspaltungsprozeR
betriebstechnisch durchaus befriedigend durchgefihrt
werden konnte. Den grdBten Anteil an der tech-
nischen Durcharbeitung des GroRBapparates hatten
die Herren Tillmann und Debo.

Die Arbeitsweise fiur den GroRBapparat ent-
spricht grundsatzlich der fir den kontinuier-
lichen ArbeitsprozeB im halbtechnischen Mafstab
geschilderten. Der Bau eines Apparates fir groRere
Mengen bot anfanglich auBerordentliche Schwierig-
keiten. Abgesehen von den Schwierigkeiten rein
konstruktiver Art, wie der Herstellung druckdichter
Verschllisse, betriebssicherer Stopfbuchsen, der Ven-
tile und besonders auch des sehr umfangreichen
MeRgerates zur Uberprifung der Anlage, muBte fur
eine Heiz- oder Temperaturreglungsanordnung Sorge
getragen werden, die den recht temperaturempfind-
lichen Prozel3 genau zu beherrschen erlaubte. Die
Beheizung eines solchen Apparates von auflen ist
sowohl aus konstruktiven als auch aus praktischen
Grinden nicht mdglich. Die Festigkeit des Eisens
bei den Arbeitstemperaturen ist verhdaltnismafRig ge-
ring, und die drucktragende Wandung muB vor o&rt-
lichen Uberhitzungen unbedingt gesichert werden.
Das neue und fiur diesen Zweck besonders geeignete
Heizungsverfahren beruht darauf, dal als Warme-
Ubertrager ein komprimiertes, chemisch indifferentes
Gas benutzt wird, das eine Umlaufpumpe im Kreislauf
dem Heizsystem zufihrt Das Gas wird durch die das
ReaktionsgefaR verlassenden Stoffe auf warmewirtschaft-
lich sehr giinstigem Wege vorgeheizt. Die noch fehlenden
Waéarmemengen werden in einem besondern Ofen zuge-
fuhrt. Das Heizgas stromt durch den Mantelraum
des doppelwandig gestalteten ReaktionsgeféRes, in dem die
Waéarmelbertragung stattfindet. Nach Verlassen des Appa-
rates durchstrémt es geeignete Warmeaustauschvor-
richtungen und flieRt, ohne expandiert zu werden,
abgekihlt der Umlaufpumpe zu. Mit diesem Heiz-
verfahren gelingt es, die Temperatur wochenlang
gleichbleibend zu halten.

Die Rheinauer Anlage ist wéhrend einer Reihe
von Jahren fir den OlspaltungsprozeR benutzt wor-
den und, wenn die Betriebspausen abgerechnet wer-
den, etwa ein Jahr lang gelaufen. Bemerkbare
Schéadigungen oder Anfressungen der Apparate sind
nie eingetreten.

Die Arbeitstemperaturen sind etwa dieselben, wie
sie fur den Kohlenverflussigungsprozel gebraucht
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werden. Der Druck, fur den die Anlage gebaut ist,
betragt 120 at, wahrend man beim Kohlenverflissi-
gungsprozefl am gunstigsten mit 150 at arbeitet.
Trotzdem der Apparat nicht mit dem fur die Kohlen-
verflussigung gunstigsten Druck belastet werden
konnte, erschien es als zweckmé&Rig, ihn fur die Ver-
arbeitung von Kohle umzubaueii, indem mail die Ein-
richtung fir die Herstellung und das Einpressen der
Kohlenpaste hinzufigte.

Nach diesem Umbau konnte im Fruhjahr 1925
auch der Kohlenverflissigungsprozefl in der Grol3-
apparateanlage durchgefihrt werden mit einer Kohle,
bei welcher der Arbeitsdruck von 120 at fur den Pro-
zel3 ausreichend war. Es wurde festgestellt, dal die
Anlage durchaus befriedigend arbeitete und die Er-
gebnisse denen der kontinuierlichen Kkleinen Anlage
entsprachen. Der Durchsatz der GroRBanlage war
begrenzt durch die Leistung der in Rheinau vor-
handenen Wasserstoffabrik. Er betrug 5 t Kohle in
24 st. GemalR der Volumenleistung der kontinuier-
lichen halbtechnischen Anlage hatte der in Rheinau
vorhandene Apparat bei genigender Wasserstoffzu-
fuhr 20 t an einem Tage leisten kdnnen.

Fur spdter zu errichtende Apparate kommt natir-
lich nur ein Betriebsdruck von 150 at in Frage. Kon-
struktiv bedeutet eine solche Anderung keinen prak-
tischen Unterschied gegeniuber dem bisher benutzten
Verfahren.

Die technische Médglichkeit der Durchfuhrung der
Kohlenverfliissigung ist in den drei verschiedenen
Stadien klargestellt worden. Um aber den ProzeR
auch wirtschaftlich mdglich zu machen, muB3te man
eine Grundfrage lésen, n&mlich die Herstellung
billigen Wasserstoffs. Wurde man fir jden jKoh-
lenverflissigungsprozef? so reinen Wasserstoff be-
notigen, wie er fUr die verschiedenen Kontaktver-
fahren, fur die Ammoniaksynthese und die Fetthar-
tung erforderlich ist, so wirde der ProzeR durch den
immerhin betréchtlichen Verbrauch an Wasserstoff
recht teuer werden. Die Anwendung reinen Wasser-
stoffs ist aber bei der Kohlenvcrflussigung ganz un-
notig. Wie mehrfach erwd&hnt, ist die Anwendung
von Katalysatoren beim ProzeR nicht erforderlich.
Es ist nur notwendig, dal das angewandte Gas einen
gentiigend hohen Partialdruck an Wasserstoff hat.
Selbst ein Gas mit nur 80 do Wasserstoff ist aus-
reichend, und die chemische Natur der verunreinigen-
den Gasbestandteile ist, soweit es sich um die Ublichen
Verunreinigungen von Wasserstoff handelt, gleich-
gultig. So kann z. B. als Hydriergas ein Kokereigas
benutzt werden, das in der letzten Phase der
Gahrungsperiode abgezogen ist, und das etwa 80 a0
W asserstoff enthélt. Ware man aber bei der Durch-
fohrung der Kohlenverflissigung auf die Verwen-
dung eines wasserstoffreichen Kokereigases ange-
wiesen, so wurde der ProzeB nur eine sehr be-
schrankte Anwendung finden koénnen. Es war des-
halb wesentlich, ein Wasserstofferzeugungsverfahren
zu finden, das, unabhéngig von adndern Produktionen,
eine billige Herstellung des Reaktionsgases ermdg-

licht. Es gelingt, durch geeignete Behandlung des
bei der Reaktion entstehenden kohlenwasserstoff-
haltigen Gases mit Wasserdampf bei hohen Tempe-
raturen mehr als die erforderliche Menge Wasser-
stoff herzustellen. Dieser Prozel3 ist deshalb wirt-
schaftlich gunstig, weil er auBer dem beim ProzeR
selbst entstehenden Gas nur verhaltnismaRig geringe
Mengen Heizkohle erfordert. Bei Anwendung dieses
Gasspaltverfahrens der Wasserstoffherstellung ge-
staltet sich der KohlenverflissigungsprozeR nach dem
in Abb. 9 gegebenen Schema.

5kg Eisenoxyd

Abb. 9. Schema der kontinuierlichen Arbeitsweise.

Anwendungen des Verfahrens sind auch durch Ver-
einigung mit Kokereianlagen und Gasanstalten denkbar.
Im AnschluR an Kokereianlagen kann geringwertiges
Kokereigas als Wasserstoffquelle verwandt werden
und das hochwertige Reaktionsgas fur die Ferngas-
versorgung. In Vereinigung mit stadtischen Gas-
anstalten kann das Reaktionsgas gunstige Verwer-
tung finden, wahrend der Wasserstoff sich aus dem
haufig schwer verkauflichen Koks der Gasanstalten
nicht allzu teuer hersteilen 1&4Bt, da keine besondere
Reinheit von ihm verlangt wird.

Als Rohstoff fir das Verfahren bendtigt man
also, wie man sieht, einzig und allein Kohle: Kohle
fur die Reaktion, Kohle zur Heizung und Kohle zur
Krafterzeugung. Denn der Wasserstoff laRt sich
immer wieder aus dem Reaktionsgase gewinnen.
Neu zugefuhrt werden mufR nur die Kohle. Neben
den Lohnen, die keine groBe Rolle spielen, da der
Betrieb weitgehend mechanisiert ist, und neben der
Abschreibung der Anlage ist der Preis der Kohle
entscheidend fiir den Preis des Oles, Je nach den
Eigenschaften der eingesetzten Kohle verbraucht man
insgesamt fiir 1 t fertiger Ole 2-3 t Kohle. Da nun
gerade die in den meisten Kohlenbezirken schwer
absetzbare und daher billig erhéltliche Staubkohle
fur die Hydrierung besonders geeignet ist, liegen die
wirtschaftlichen Voraussetzungen fir den Kohlen-
verflissigungsprozel? durchaus gunstig.
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Abb. 13. Pumpenanlage des Maschinenhauses. Abb. 12. Kihl- und Kondensationsanlage
fur die den Hochdruckapparat verlassenden Produkte.

Abb. 14 und 15. Ansichten des Zentralbedienungsraumes, in dem alle MeR- und Reglungsvorrichtungen
zur Bedienung der ganzen Anlage vereinigt sind.
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Abb. 16. Ansicht des Hauptteiles der Rheinauer Betriebsanlage.

Die Abb. 10-16 geben eine Anschauung von der
GroRanlage in Rheinau; die Unterschriften dirften
zur Erlauterung genigen.

Zusammenfassung.

Die industrielle Entwicklung dréngt nach einem
Mehrverbrauch an déleh, dem die Weltproduktion in
Zukunft nicht mehr ein genligendes Angebot gegen-
Uberstellen kann. Besonders das erddlarme Europa
ist auf kinstliche Herstellung von 6len angewiesen.
Die bereits vorhandene Mdglichkeit der Kohlendestil-
lation findet ihre Grenze in der Absatzschwierigkeit
des daneben anfallenden Koks. Die bisherige Suche
nach Ersatzmitteln hat zum groéfRten Teil nur wissen-
schaftliche Bedeutung. Auch die Wege, die zu einem
wirtschaftlichen Erfolg fiuhren kdénnen, sind an stand-
ortliche Voraussetzungen geknupft, die dem Synthol-
verfahren einen bestimmten Wirkungskreis vorschrei-
ben. Diese Arbeiten betreffen die Umwandlung der
einfachen Kohlenstoffverbindung Kohlenoxyd in dle.

Im Gegensatz dazu geht das Berginverfahrert
weder von dem chemischen Element Kohlenstoff,
noch von seinem Vergasungsprodukt Kohlenoxyd aus,
sondern von der sehr verwickelt zusammengesetzten
Verbindung, dem Mineral Kohle. Gewisse chemische
Beziehungen zwischen Kohle und 61 legten es nahe,
die schon friher bei der Olhydrierung ermittelten
Bedingungen, ndmlich Spaltung der Molekile unter
hohem Wasserstoffdruck und gleichzeitiger Erhitzung,
auch auf die Kohle anzuwenden. Nach den schon

1913 gewonnenen gunstigen ersten Er-
gebnissen erforschte man laboratoriums-
mé&fRig in kleinen DruckgeféalRen das Ver-
halten der Kohle bei der Erhitzung unter
Wasserstoffdruck und untersuchte die
dabei erhaltenen Ole. Die bei diesen
Arbeiten erworbenen Erfahrungen erlaub-
ten den Ubergang zu kontinuierlichen
Versuchen in halbtechnischem Malstabe.
Diese gelangen erst, nachdem man die
gemahlene Kohle mit einem dicken O,
zu einer Paste verrieben, in die Reaktions-
gefédlle einzupumpen gelernt hatte.

Nachdem in diesem Malstabe be-
friedigende Ergebnisse erzielt worden
waren, konnte man den' ProzefR in einer
groRtechnischen Apparatanordnung erproben, bei der
es nach Uberwindung der hochdrucktechnischen
Schwierigkeiten vor allem darauf ankam, flr eine
sorgfaltige Heiz- und Temperaturreglung durch be-
sondere Einrichtungen zu sorgen. Erfahrungsgemég
sind Korrosionen der Apparatur auch bei langem
Betriebe nicht zu erwarten;

Fir die wirtschaftliche Frage der Berginisierung
ist ein neu ausgebautes Verfahren zur billigen Wasser-
stoffherstellung entscheidend, das als Ausgangsma-
terial die bei der Hydrierung gewonnenen Reaktions-
gase in Verbindung mit Wasserdampf benutzt.

Demnach bendtigt man als Rohstoff zur Olerzeu-
gung nunmehr einzig und allein Kohle, und zwar
zur Heizung, zur Krafterzeugung und zur Reaktion.
Erwédhnt sei, daR fur den ProzeR billige Staubkohle
genugt. Je nach den Eigenschaften der eingesetzten
Kohle verbraucht man insgesamt fur 1 t fertiger
Ole 2 bis 3 t Kohle, so daR die wirtschaftlichen Vor-
aussetzungen fur den KohleverflissigungsprozeR
gunstig liegen.

In der Versuchsanstalt und in der grof3technischen
Anlage der Deutschen Bergin-Aktiengesellschaft fir
Kohle- und Erddélchemie in Mannheim-Rheinau wur-
den in jahrelanger chemischer und technischer Arbeit
unter Aufwendung sehr bedeutender Geldmittel um-
fangreiche Betriebserfahrungen gesammelt. Das Ver-
fahren ist dadurch soweit gefdrdert worden, dal3 die
Errichtung einer industriellen Kohlenverflissigungs-
anlage nunmehr in Angriff genommen werden kann.

Schwerspatbergbau und Schwerspatwirtschaft.

Von Bergassessor E. Redeker, Clausthal.

Die deutschen Schwerspatlagerstatten.

Der Schwerspat oder Baryt tritt in Deutschland auBer-
ordentlich h&ufig auf, hauptséchlich auf Gé&ngen, allein
oder in Begleitung von Erzen. Im zweiten Falle wird
.er stellenweise, wie 2z, B. im Oberharzer Bergbau, als
Nebenerzeugnis gewonnen. Viel wichtiger sind jedoch
die Vorkommen, bei denen das Mineral selbstdndig er-
scheint oder nur in geringem MaRe durch Erze und
Gangart verunreinigt ist. Solche Gé&nge sind aus dem
Harz, dem Richelsdorfer Gebirge, dem Thiringer Wald,

der Eifel, dem Odenwald, Spessart und Schwarzwald
bekannt. Sie sind geologisch an die verschiedensten
Schichten gebunden. Auf diesen zuweilen mit metaso-
matischen Vorkommen verbundenen Géangen geht vor-
wiegend der deutsche Bergbau auf Schwerspat um, Leicief
haben fast alle diese Lagerstatten die Eigentimlich” >
daR der Schwerspat in Reinheit und machtigkeit Starken
Schwankungen unterliegt, und daB Uberhaupt die Spa-
fuhrung weder im Streichen noch im Einfallen lanfe
aushélt. Meistens keilen die Génge bald aus oder ver-
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astein sich in mehrere Trimer. Vielfach findet man mit zu-
nehmender Teufe eine rasche Verquarzung des Spates,
besonders im Odenwald, Schwarzwald und Harz; h&ufig
geht der Spat mit der Teufe in FluBspat Uber (Thuringen,
Schmalkalden, Schwarzwald), oder er wird durch Eisen- und
Manganmineralien verunreinigt und verdrangt (Spessart).
Aus diesen Grinden haben nur wenige G&ange zu einem
umfangreichem und nachhaltigen Bergbau Veranlassung
gegeben, wahrend die zahlreichen andern, die zwar in ihrer
Gesamtheit von grofler Bedeutung sind, fur sich allein
keine Rolle spielen und oft nur zeitweilig bei glnstigen
Absatzbedingungen abgebaut werden.

Abgesehen von Géangen findet man den Schwerspat
noch in geschichteten Lagerstatten, teils als untergeord-
neten Gemengteil von Erzlagern (Rammelsberg bei Goslar),
teils selbstdandig und dann auch mit groRerer Bestandig-
keit. Von diesen Lagerstatten hat das Vorkommen von
Meggen an der Lenne in Verbindung mit dem Zink-
blende-Schwefelkieslager eine besonders groRe Bedeutung
erlangt. Der Meggener Schwerspat ist feinkristallin und
meist durch hohen BaSO,i-Gehalt ausgezeichnet, aber
durch fein beigemengten Ton schwarz geféarbtl

Gewinnung des Schwerspates.

Der Schwerspat wird zu einem kleinen Teile nach
Art der Steinbruchbetriebe gewonnen, zu dem bei weitem
grofiten Teil jedoch durch unterirdischen Betrieb in der-
selben, wenn auch etwas einfachem Weise als Erzgange
und Erzlager abgebaut. So ist auf den Gangen fast nur ein
Firstenbau mit Bergeversatz Ublich, jedoch wird stellen-
weise noch von Hand mit BohrmeiBel und Faustel ge-
bohrt und mit dem Haspelrundbaum geférdert. Zur
Ausrichtung dienen gewdhnlich, da die Génge zutage
ausgehen und nur geringe Teufe erreichen, mehrere in
der Lagerstatte aufgefahrene Stollen. Ferner ist es wie
im Erzbergbau ublich, schon in der Grube eine Vor-
scheidung des Haufwerks vorzunehmen und die wertlosen
Sticke als Versatz zu verwenden. Im tUbrigen mufl meistens
ein groBer Teil des Versatzes, da die Betriebe im Gang
nicht gentigend liefern, aus besondern Bergemihlen im
Nebengestein gewonnen werden.

Das geférderte Haufwerk wird durch Handscheidung,
zuweilen durch einfaches Waschen, in vereinzelten
Fallen auch durch mechanische Aufbereitung nach
der Beschaffenheit in mehrere Sorten geteilt. Die Auf-
bereitung hat dabei gleichzeitig eine méglichst weif gehende
Abscheidung der Verunreinigungen und eine Scheidung
nach der Farbe zum Ziel. Der fehlfarbige Baryt wird, soweit
er den Ansprichen genligt, gewdhnlich als Rohspat Il
an die chemische Barytindustrie abgesetzt. Hauptlieferer
dieses Spates ist das Lager von Meggen. Auf den gang-
formigen Vorkommen wird hauptséchlich weiler Spat,
Rohspat |1 und Il, geférdert. Schwierigkeiten bereitet hier
die Verwertung des Feinspates, der um so mehr anfallt,
je weicher der Spat ist und je ofter er bei der Forderung
umgeladen werden muB. Da er gewdhnlich nennenswerte
Verunreinigungen durch Berge und Gangart enthélt und
der Handscheidung in der Feinheit des Kornes ein Ziel
j/ ftzt ist, 148t er sich vielfach weder zur chemischen

Ansichten tUber die Ursache der schwarzen Farbung gehen aus-

(ST n*' Bartl*nS nimmt In seinem aut Seite 1362 angefiihrten Buch
"1 3)>n, daB sie durch Bitumengehalt hervorgerufen wird.
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Verarbeitung noch mit dem weilen Spat zusammen zu
Mahlspat verwenden, In den meisten Féallen wird er daher
als vorlaufig wertlos auf die Halde gestiurzt, wo er mit
dem verwachsenen groben Material den Haldenspat bildet
und auf spatere mechanische Aufbereitung wartet.

Verarbeitung und Verwendung des Schwer-
spates.

Nach seiner Verwendung kann man den Rohbaryt,
wie ihn Grube und Aufbereitung liefern, in zwei Haupt-
klassen einteilen, in Mahlspat und Reduzierspat.
Der Mahlspat wird, wie der Name andeutet, fein ge-
mahlen und als Schwerspat verwertet. Die Vermahlung
geht in Mihlen vor sich, die gewdhnlich an den mehr
oder weniger weit von den Gruben gelegenen Eisenbahn-
Verladepunkten errichtet sind.

Der Reduzierspat wird in chemischen Fabriken ver-
arbeitet. Er ist das Roherzeugnis zur Herstellung von
Lithopon und &ndern chemischen Bariumerzeugnissen.
Da der Schwerspat selbst so gut wie unléslich ist, riiufl
er zur Herstellung des Lithopons und der Barium-
chemikalien zunéchst in das leichtlésliche Schwefelbarium
lbergefihrt werden. Dies geschieht in geeigneten Ofen
durch Reduktion mit Kohle, woher die Bezeichnung
Reduzierspat fiur den hierzu verwendeten Baryt ruhrt.

Kleinere Mengen von fehlfarbigem Rohbaryt schlief3-
lich, die nennenswerte Verunreinigungen in Gestalt von
Eisen, eingesprengten Bergen usw. enthalten konnen,
werden als Belastungsspat fur die Gegengewichtskasten
von Schwimmbaggern, Kranen und die Ballastkasten
von Pressen und Akkumulatoren verwandt.

Das Lithopon oder die Lithopone ist ein chemisch
hergestelltes Gemisch von Bariumsulfat und Zinksulfid.

Ein Bild des Fabrikationsgariges, der hier nicht néher
beschrieben werden soll, gibt der nachstehende Stamm-
baum. Fur 1t Lithopon sind etwa 1 t Reduktions-
spat erforderlich.

Stammbaum einer Lithoponfabrik
(schematisch).

4 Oew.-"Teile 10ew!'-Tei! Zinkmaterial ~ Schwefelsdure  Kochsalz

Y Y Y Y

L Reduzierofen—I Losebehalter |

Heiles Bariumsulfid_u. e - 4
Wasser unlosl. Rickstande Ox)dat,onsm,”el -y jReinigungsbehalter j
r
Filtrieren

jAuslaugebehalter |~ Reduziermittel

>—! Kochen ]
J

r
|

Schlammbehalter Filtrieren
|
Y
|
Klare Losun Fallung Klare Losung
Bariumsulfi des Rohiithopons * ~  Zinksulfat
Filierpressen
Trocknen
Waschen NaRmahltn Glihen
Filtrieren
Troc)ﬁnen Schleudern —»—Fertiges Lithopon
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Das Handelserzeugnis ist ein weiles, feines Pulver,
das in Fé&sser verpackt wird. Die europdischen Sorten
enthalten einen zwischen 10 und 40% schwankenden
Zinksulfidgehalt und etwa 1—3% Zinkoxyd; der Rest
ist Bariumsulfat. Auf Grund des ZnS-Gehaltes, nach
dem sich die Bewertung richtet, unterscheidet man im
Handel folgende Marken: Bronzesiegel mit mehr als
34% ZnS, Grunsiegel mit 33—34% ZnS, Rotsiegel
mit 29—30% ZnS. Andere Marken, Weilisiegel, Blau-
siegel usw., deren Zinksulfidgehalt bis auf 11-15%
heruntergeht, sind gewd6hnlich aus Lithopon-Rotsiegel
durch Zusatz von Schwerspat hergestellte Verschnitt-
sorten. fn Deutschland bestehen zurzeit 13 Lithopon-
fabriken. Der Schwerpunkt liegt bei den 5 rheinischen
in Homberg, Gelsenkirchen-Schalke, Leverkusen, Honnin-
gen und Furfurt a. d. Lahn, die Uber 60% der deutschen
Erzeugung liefern. Hier bilden die zinkhaltigen Meggener
Kiesabbrande von den Schwefelsdurefabriken, der Meggener
Schwerspat und die rheinisch-westfélische, Kohle die
beste Grundlage fur die Lithoponherstellung.

Die wichtigsten adndern Bariumerzeugnisse
sind: Bariumchlorid, Bariumnitrat, Bariumsuperoxyd, ge-
falltes Bariumkarbonat und gefélltes Bariumsulfat, soge-
nanntes Blancfixe, Barytweil3 oder Permanentweil3. Letzteres
ist nach seiner chemischen Zusammensetzung natur-
lichem, gemahlenem Baryt &hnlich, hat aber andere
physikalische Eigenschaften. Eine Beschreibung der Her-
stellung dieser Chemikalien wirde hier zu weit fuhren.
Erwahnt sei nur ein vielfach angewandtes Verfahren zur
Darstellung des Bariumkarbonats, bei dem auch der im
Schwerspat enthaltene Schwefel verwertet wird. Die aus
Baryt auf gewdhnliche Weise hergestellte Ldsung von
Bariumsulfid wird mit Kohlensédure behandelt. Es bilden
sich Bariumkarbonat und Schwefelwasserstoff. Dieser
entweicht, wird in Gasbehéltern gesammelt und dann
im Clausofen mit der berechneten Luftmenge zu Schwefel
und Wasser verbrannt.

Lithopon ist neben Zinkweil? der Hauptwettbewerber
des BleiweiBBes, sowohl allein als auch in Mischung mit
andern Farben. lhm sind gegeniber dem BleiweiR die
Vorteile eigen, gegen Schwefelwasserstoff unempfindlich,
spezifisch leichter, ungiftig und billiger zu sein. Nach-
teilig wirken aber die meist vorhandene Lichtempfindlich-
keit — wahrscheinlich infolge von Metallresten aus den
Zinklaugen — und die geringere Wetterfestigkeit beim
AuBenanstrich. Trotzdem wird es im Innen- und Auflen-
anstrich viel benutzt. Bei letzterm findet es gern fir
die ersten beiden Anstriche Verwendung, wéahrend fir
den letzten Anstrich des Hauses das wetterfestere Blei-
weiR dient. Lithopon kann mit Ollack, Spritlack und
Kalk gebraucht werden; es lal3t sich schon mit 14-16 %
Lein6l anreiben, wahrend Bleiwei? 30% und Zinkweil}
einen noch grolRem Hundertsatz erfordernl Es dient
weiter als Korperfarbe fur Wei bei der Herstellung
der Grundlacke, als mineralischer Grundstoff bei den
Farblacken, als Trubungsmittel fur Leimgallerte und als
Farbungsmittel in Linoleum und Linkrusta. Neben der
ausgedehnten Verwendung als Farbe werden groRere
Mengen bei der Herstellung hochwertiger Gummiwaren,
wie von Autoreifen, Gummimatten, Einmachglasringen

1tJUmann: Enzyklopadie der technischen Chemie, Bd, 12, S. 248.

u. dgl., gebraucht. Die Zusammensetzung der Mischung
eines weilen Gummihandschuhs wird z. B. wie folgt
angegebenl:

% ao

Kautschuk . . 26 Lithopon .... 23
weiller Faktis 7 Magnesiumoxyd . 4
Zinkoxyd . . 40

Lithopon gibt dem Gummi nicht nur seine weil3e
Farbe, sondern befordert wegen des Zinksulfidgehaltes
auch die Vulkanisation.

Blancfixe ist das hochwertigste Bariumsulfat fur
Farbzwecke. Nach Rose sind seine Vorzuge vor allem
darin zu erblicken, dal es sich ebenso wie Lithopon
durch Schwefelwasserstoff nicht schwarzt und daB es
als Leimfarbe ungefédhr gleiche Deckkraft wie Bleiweil3
besitzt, aber nur ein Drittel davon kostet2 Als Olfarbe
deckt es weniger, so daB es in der Olmalerei nicht fur
sich allein, sondern in Vermischung mit &ndern Farben,
z. B. mit Zinkweil! zu etwa gleichen Teilen, gebraucht
wird. Es eignet sich weiter vorziuglich zur Wasserglas-
malerei, »besonders auch zur Befestigung von Farben,
die sich mit Wasserglas sonst nicht binden lassen, da
namlich das Permanentwei3 die hervorragende Eigenschaft
hat, bei Farbenmischungen vollstdndig neutral zu bleiben«3
Daneben findet Blancfixe ausgedehnte Verwendung in
Teigform mit 25—30% Wasser in den Tapeten-,
Buntpapier- und Kartonfabriken. Es erzeugt hier unter
der Birste einen sonst unerreichten Satinglanz, welcher
der Feuchtigkeit widersteht. Es findet ferner ausgedehnte
Verwendung in Puderform als Substrat in der Farblack-
industrie, zur Darstellung des Milchglases und der Emaille,
bei der Herstellung von kinstlichem Elfenbein, von
Kautschukwaren u. dgl.

Die uUbrigen Bariumverbindungen werden,
abgesehen von der Anwendung im Laboratorium, etwa in
folgender Weise gebraucht: Bariumkarbonat in Ziegeleien,
um in den Tonen befindliche l&sliche Salze unléslich zu
machen, zur Wasserreinigung, Glas- und Porzellanher-
stellung usw.; Bariumsuperoxyd als Bleichmittel und
zur Darstellung von Wasserstoffsuperoxyd; Barium-
chlorid zum Beschweren von lohgarem Leder, zur Reini-
gung der Salzsaure von Schwefelsdure, zur Bek&mpfung
von Insekten an Stelle von Arsenpréaparaten usw.; Barium-
nitrat in der Feuerwerkerei und als Barytsalpeter in
Explosivstoffen.

Gemahlener Baryt wird gleichfalls zum grol3en
Teil in der Farbenindustrie verwendet, jedoch meistens
nicht selbstdndig, sondern als Unterlage und Verschnitt-
mittel fir andere Farben. Er besitzt namlich im Wasser
wie im Ol geringe Deckkraft. »Da er aber nur wenig
Ol verlangt (etwa 8 °/o), so ist er ein wertvolles, billiges
Streckmittel und hat sich schon sehr zeitig in dieser
Eigenschaft bei Bleiweil bewdhrt, dem er bei geringen
Sorten bis zu 80% zugesetzt wurde«4. Mischungen von
Bleiwei und Baryt, wie z. B. Venezianerweill, Hollandisch-

1Z. angew. Chem. 1914, S. 54Q.

2 Rose: Die Mineralfarben und die durch Mincralsloffe erzeugten
Farbungen, S. 77.
*

W alter; Die geschichtliche Entwicklung der rheinischen Mineral-

farbenindustrie vom Beginn des 1o- Jahrhunderts bis zum Ausbruch «cs
Weltkrieges,/s. 14, =
1W alter, a,a. Q,S,5; Rose, a.a. 0.S.76
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wei usw., kénnen bei den schédlichen Dulnsten der
Grofstadte manchmal haltbarer sein als ein reiner Blei-
weiBanstrich. Farbige Sorten von gemahlenem Schwer-
spat werden als Unterlage fur bunte Erdfarben benutzt.
Als billiges Substrat dient er teilweise der Farblack-
industriel. ~ Im Ubrigen wird gemahlener Baryt als
mineralischer Fuller in Papier, Pappe, Linoleum, Wachs-
tuch, schweren Seidenstoffen u. dgl. verwandt. Er dient
wie Blancfixe als glattendes Material fur Spielkarten,
Emaillepapier, Besuchskarten u. dgl. und findet &ahnlich
wie Litliopon Anwendung in der Autoreifen- wund
Gummiindustrie.

Die im Handel an Schwerspat gestellten
Anforderungen.

Der Reduzierspat wird im allgemeinen nach
Analyse verkauft. Je hdher der Gehalt an Bariumsulfat
ist, desto groRBer ist die Ausbeute an wasserldslichem
Bariumsulfid. Handelsublich ist daher ein Gehalt an
BaSO,i von mindestens 90 °/o. Schwerspat mit geringerm
Gehalt 1aB8t sich in der Regel nicht verwerten. In den
meisten Fallen wird jedoch 93—96 °/oiger Schwerspat
beansprucht, zumal da ein Teil der deutschen Gruben
in der Lage ist, einen derartigen Spat zu férdern.

Von Verunreinigungen sind Quarz, Kalkspat und FluB3-
spatam unbeliebtesten. Quarz bildet bei der Reduktion mit
dem Bariumsulfat Bariumsilikat, wobei jedes Hundertfeil
Kieselsaure die Ausbeute an Bariumsulfid um mindestens
2% vermindert. FluBRspat bewirkt ein Zusammensintern
des Ofeneinsatzes. Kalkspat wird im Ofen zu Kalzium-
oxyd reduziert. Daraus bildet sich beim Zusammen-
treffen mit Wasser Kalziumhydroxyd, das ein Herausldsen
des BaS sehr erschwert. Eisenoxyd und Metallsulfide
sind an sich nicht schéadlich. Geraten jedoch Fremd-
nietalle, die farbende Schwefelverbindungen bilden, in
das Litliopon, so konnen sie dessen Lichtbestdndigkeit
sehr unglnstig beeinflussen. Farbe und K&érnung des
Reduzierspates sollten keine Rolle spielen, jedoch wird
im allgemeinen wegen leichter Verschmutzung gewinscht,
dal Stiicke unter HaselnuRgréRe nicht mit versandt werden.

Der Preis wird meistens auf Grund eines bestimmten
Gehaltes an BaSO.i und der Hauptverunreinigungen fest-
gesetzt, wobei fur minderwertiges Gut Preisabzuge und
fur héherwertigen Spat Zuschlége vereinbart werden. Im
folgenden wird ein KaufabschluB2 gekennzeichnet, wie
ihn besonders amerikanische Kunden wunschen. Der
Reduzierspat soll enthalten: nicht weniger als 90% BaSO j,
nicht mehr als 4°/o Si02, nicht mehr als 3 % Fe20a;
Preisgrundlage: 93% BaS04, 2,5% Si02 und 1,5%

Ganz andere Anforderungen werden an den gemah-
lenen Spat gestellt. Hier sind Mahlfeinheit und Farbe
die entscheidenden Merkmale fir die Gite. Der Gehalt
an BaSO* soll zwar auch mindestens 90 % betragen,
jedoch spielt er hier nicht die Rolle wie bei dem
Reduzierspat.

Die Anspriiche an die Feinheit sind auBerordentlich
hoch. Wdéhrend man sich friher damit begniigte, wenn
das Produkt durch ein Sieb mit 150 Maschen je cm2

| Waiter, a. a. 0. S.5; Rose, a. a.0.5.76.
3 Nach Mitteilung der Deutschen Baryt-Industrie Dr. Rudolf Alberti
Had Lauterberg.
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hindurchging,* wird jetzt mindestens eine Feinheit ver-
langt, die einem Durchmesser der einzelnen Kérnchen
bis zu 0,04 mm oder einem Sieb von 350 Maschen
entspricht. In den Spatmihlen und ebenso in den
Lithoponfabriken wird sogar neuerdings eine Feinheit
angestrebt, die einem Sieb von 4800 Maschen entspricht.
Ein Farbstoff kann n&mlich als feingemahlen angesehen
werden, wenn der gréBte Durchmesser der Kérner
0,01 mm nicht Ubersteigt, und wenn er nicht mehr als
1% Kornchen enthélt, die dieses Mal Uberschreitenl
Zur Herstellung eines so feinen Pulvers wird der deutsche
Spat nach geeigneter Vorzerkleinerung durch etwa 3-5
Mahlgange geschickt.

Gefordert wird ferner eine reine weille Farbe; dieser
Spat ist am teuersten. Die weile Farbe wird durch
Verunreinigungen mehr oder weniger beeinfluBt. So
verursachen Manganoxyde eine Rosarotfarbung, Eisen-
verbindungen eine unangenehme Gelbfarbung des gemah-
lenen Gutes. Tritt das Eisen nur auf den Spaltflachen
des Rohbaryts als Hydroxyd auf, so kann es, ebenso
wie etwaige organische Verunreinigungen, durch das
sogenannte Bleichen, das heit durch Herauslésen mit
Schwefelsdure, entfernt werden. Reste von Eisen lassen
sich schlieRlich durch Zusatz von Farbstoffen beim Mahlen,
besonders von Ultramarin, verdecken; das Material wird
geschont. Der Bleichproze wird in Deutschland von
einigen Firmen in groBem MaBstabe angewandt. Der
Stammbaum einer solchen Mihle ist nachstehend wieder-
gegeben. Verunreinigungen von Quarz und Kalkspat
sind fur die weiBe Farbe an sich nicht schadlich. Quarz
4Bt sich jedoch wegen seiner Harte nicht so fein ver-
mahlen wie Schwerspat, und Kalkspat ist wegen seiner
auflésenden Wirkung in einer Farbe unerwinscht, deren
Zusétze irgendeine Saure enthalten. Treten in Begleitung
des Schwerspates Schwefelerze auf, so stellen diese, wenn
sie nicht in Nestern erscheinen und leicht in der Grube
ausgehalten werden konnen, bereits bei ganz geringer
Menge die Verwendungsmaoglichkeit des Spates fur*Mabhl-
spat in Frage.

AufberFitung.
Y:
Rohbaryt
60-15 mm

Dampf x verdinnte HZSOIA

A g b

A mit Bieipfatten A
ausgesebiagene
Bleichbottiche

Y
Waschtrommel

Y
Entwésserungswagen

r
mit Dampf geheizte
Klaub- und Trockentische

Y
Steinbrecher
Ultramarin is

Y
5 Mahlpinge <

Oropes
Y R
Sieb oder Windsichter —

f
Y
Gemahlener Schwerspat

i Hurst: Painters, eil, cololrs and varnisties, Si 23-
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Gemahlener Spat wird in Fé&ssern und in Séacken
versandt. Er muB vollstdndig trocken und saurefrei sein,
da er sonst mit der Zeit in der Verpackung klumpt und
Schwierigkeiten bei der Weiterverarbeitung bereitet. Die
Preise wurden vor dem Kriege zwischen Kaufer und
Verkdaufer frei vereinbart. Sie verstanden sich gewdhnlich
frei Eisenbahnwagen (Verladestation). Bei dieser Ver-
kaufsart war eine aulRerordentliche Mannigfaltigkeit in den
Farb- und Preisabstufungen des gemahlenen Spates ent-
standen. Diese planlose Wirtschaft hat in Deutschland
seit Grundung; der Vereinigung deutscher Schwerspat-
werke, soweit es moglich war, ein Ende gefunden.' Die
Vereinigung stuft nach der Farbe in 16. Klassen ab. In
die von ihr festgesetzten Preise sind die Eisenbahnfrachten
eingerechnet. Alle zwei Jahre senden die angeschlossenen
Werke Proben ihrer gemahlenen Spatsorten ein, die dann
in bezug auf den Farbton verglichen und von neuem
in 16 Klassen eingereiht werden.

Die Wirtschaftslage.

Die deutsche Schwerspatférderung hatte im Jahre 1913
etwa 325000 tl oder zwei Drittel der Welterzeugung
erreicht. Da Deutschland im Jahre 1900 nach Bé&rtling2
etwa 125000 t gefdrdert hatte gegentber 250 000 t der
ganzen Welt, so hatte die deutsche Férderung in den
Jahren 1900..1913 um 160% zugenommen, die Welt-
forderung sich dagegen in demselben Zeitraum nur
verdoppelt.

Die schnelle Entwicklung in Deutschland ist zunéchst
auf die Leistungsfahigkeit der Werke und auf die Gute
des Spates in den Lagerstatten zuruckzufihren. Bei
maRigen Gewinnungs- und Aufbereitungskosten, geringen
Frachten und freiem Wettbewerb waren die Preise damals
auBerst niedrig. Unter diesen Umstdnden konnte in
auBerdeutschen Lé&ndern, wo die Verhéaltnisse weniger
gunstig lagen, kein namhafter Bergbau entstehen. Daneben
war der Bedarf an Schwerspaterzeugnissen erheblich ge-
wachsen. Hingewiesen sei hier nur auf die hygienischen
Bestrebungen, die den Verbrauch von Lithopon an Stelle
des BleiweiBes immer mehr forderten.

Der Absatz der deutschen Schwerspatgruben betrug
1913 an gemahlenem Spat 162000 t. Der Absatz an
Rohspat (hochwertigem, weiBem Stuckspat und Reduzier-
spat) hatte ungefdhr dieselbe Héhe. Von der gesamten
Schwerspatgewinnung wurde etwa die Halfte 158 065 t
im Werte von 4,4 Mill. Jt ausgefiihrt. Die Verteilung
der Ausfuhr auf die einzelnen Lé&ander geht aus der
Zahlentafel 1 hervor.

Zahlentafel 1 Die deutsche Schwerspatausfuhr nach
den einzelnen L&ndern3.

1913 1923
t t
Belgien. ... 17 835 2 658
Frankreich . . . . 5857 —
GroRbritannien , . . 38078 26742
Niederlande . . . . 16821 31 532

i Die Zahlen uber die deutsche Forderung sind nach Angaben der
BergSinter und Finnen zusammengesteilt worden.

*Bartling: Die deutschen Schwerspatlagerstatten in geologischer,
lagersiattenkundlicher und bergwirtschaftlicher Beziehung, S. 176.

3 Nach dem Statistischen Jahrbuch fur das Deutsche Reich 1Q13 und den
monatlichen Nachweisen uber den auswartigen Handel.

Nr. 43
1913 1923
t t
Osterreich-Ungarn. . 23620 5383!
RuBland ... 11 435 —
Vereinigte Staaten . . 35020 13683
Ubrige Lé&nder . . . 9399 10 606

Von den genannten L&ndern fuhrte Rufllland fast nur
weillen Stiuckspat ein. Nach allen Ubrigen Landern wurde
gemahlener Spat und Reduzierspat geliefert, wenn auch
die Niederlande, Belgien und Frankreich in der Haupt-
sache nur Reduzierspat fur ihre Lithoponfabriken bezogen.

Die andere Hélfte wurde im Inland verbraucht. Von
dieser Menge gelangte jedoch mittelbar ein Teil gleich-
falls ins Ausland, da die unter Verwendung von Reduzier-
spat hergestellten Farben und chemischen Erzeugnisse
in groBem Umfange ausgefiihrt wurden. Die Ausfuhr
an Lithopon betrug 1913 17500 t im Werte von
4 Mill. Jé und von - Blancfixe 7637 t im Werte von
923000 JL  Vergleicht man damit die Ausfuhr von
Bleiweil und Zinkweil3, die in demselben Jahre 12402
und 16913 t betrug, so durfte daraus die Bedeutung
der Lithopon- und Blancfixeindustrie besonders hervor-
gehen.

Mit Ausbruch des Krieges &nderte sich das Bild auf
dem Weltmarkt vollstdndig. Der auslédndische Bergbau
konnte sich frei entwickeln, wahrend die deutsche Industrie
allein auf den Markt in Deutschland und in den wenigen
befreundeten Staaten angewiesen war. Hier nahm jedoch
bei ruhender Bautatigkeit und mangelnder Ausfuhr an
Mineralfarben die Aufnahmeféhigkeit stark ab. Man kann
annehmen, dal der Absatz an Reduzierspat fast auf ein
Zehntel zurickging. So gewannen die Meggener Gruben,
die vor dem Kriege etwa 100 000 t Schwerspat gefordert
hatten, in den Kriegsjahren kaum noch 10000 t jahr-
lich2. GroRBe wirtschaftliche Sch&den entstanden hier jedoch
nicht, da der wahrend des Krieges so wichtige Schwefel-
kiesberghau Meggens dringend Arbeiter bendtigte.

Im Gangbergbau setzte der Wettbewerb dergestalt
ein, daB bereits nach kurzer Zeit ein groRer Teil aller
Muhlenbetriebe und Gruben zum Erliegen kam. Ein
anderer Teil der Gruben hielt sich durch die Forderung
beibrechender Mineralien, z. B. von Mangan, muihsam
aufrecht. Als dann die Verkaufspreise fur die mindern
Sorten die Gestehungskosten unterschritten, schlossen
sich die meisten Mahlspatwerke zu der bereits erwahnten
Vereinigung mit dem Sitz in Bad Lauterberg zusammen.
Diese sollte zundchst nur die Ausfuhr Uberwachen, je-
doch wurden ihre Befugnisse spater auch auf den Ver-
kauf im Inland ausgedehnt3.

Die Schwerspatférderung ging wahrend des Krieges
auf etwa 80000 t jahrlich zurick, von denen in den
Kriegsjahren Osterreich -Ungarn und die nordischen
Staaten je etwa 40000 | und die Niederlande etwa
20000 t erhielten.

Die Wiederaufrichtung des Schwerspatbergbaues nach
dem Kriege wurde zunachst durch einige giinstige Um-
stande unterstiitzt. Der im Kriege gewaltsam unterdrickte
Bedarf, besonders an Anstrichfarben, machte sich in
hohem MaRe geltend. Damit stieg auch der Verbrauch

1 Tschecho-Slowafcel

aZ. B H.S Wes. 1922 stat. T., S. 147.
3 Nach Mitteilung von A. Utendo6rffer in Auehitte bei Schraalkak™f-
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von Schwerspat, dessen Verwendung durch die weit
Uber Vorkriegsnotierungen liegenden Blei- und Zinkpreise,
die Blei- und Zinkwei3 stark verteuerten, noch besonders
gefordert wurde. Dazu kam die Entwertung des deutschen
Geldes, die zunachsteine allgemeine Scheinhochkonjunktur
hervorrief. ~ Der ZusammenschluR in der Vereinigung
gewahrleistete schlieflich den Werken eine gewisse Hohe
und Bestandigkeit des Preises, wahrend gleichzeitig durch
die Festlegung der 16 Klassen den Abnehmern gegen-
Uber eine gewisse Gutegewé&hr Ubernommen wurde. So
kam es, daR die stillgelegten Gruben bald wieder in
Betriecb genommen werden konnten und eine lebhafte
Schurftatigkeit einsetzte. Mit dem Ruhreinbruch zum
Beginn des Jahres 1923, dem sprunghaften Verfall der
deutschen Papiermark und der daran anschlieBenden
Stabilisierung der deutschen Wahrung, mit denen eine
schwere Wirtschaftskrisis verbunden war, lieB natur-
gemaR auch die Nachfrage nach Schwerspat wieder nach.
Erst der Nachwinter und das Frihjahr 1925 brachten
bei allméhlicher Wiederbelebung der Wirtschaft und in
Erwartung groBerer Bautatigkeit stdrkere Nachfrage, die
aber anscheinend nur von kurzer Dauer war.

Der Absatz von Schwerspat nach dem Ausland nahm,
obwohl hier die Anspriche an die Gute der Ware gegen-
Uber denen vor dem Kriege erheblich gestiegen waren,
zunéchst wieder einen groBen Umfang an. So erreichte
die Ausfuhr bereits im Jahre 1920 wieder eine Menge
von 92273 t und nach einem starken Riuckschlag im
Jahre 1921, dessen Ursache jedoch in einer allgemeinen
Krisis auf dem Weltmarkt, besonders in dem damaligen
jahen Preissturz von Bleil und Zink zu suchen war,
und der gleichzeitig den Schwerspatbergbau fast aller
Lénder betroffen hatte, im Jahre 1922 sogar die statt-
liche Hohe von 108796 t oder mehr als zwei
Drittel der Ausfuhr des letzten Friedensjahres. Seit Be-
ginn des Jahres 1923 und der Beendigung der Schein-
hochkonjunktur ist dann die Ausfuhr von Schwerspat
und seinen Erzeugnissen wieder standig zuruckgegangen.
Forder- und Ausfuhrzahlen aus 1913 und den Nach-
kriegsjahren sind in der Zahlentafel 2 zusammengestellt.

Zahlentafel 2. Foérderung, Ausfuhr und Einfuhr
von Schwerspat.

Férderun Ausfuhr Einfuhr von
Jahr g Schwerspat Barytwei  Lithopon SChwerspatl
t t t t t
1913 325000 158 056 7637 17 532 19 466
1919 110000 , .
1920 195000 92273 3033 9288 360
1921 192000 300972 17932 5 6942 6304
192 256000 108 796 3621 11 043 6414
1923 260000 90 555 3919 7457 701S
1924 . 66 189 3611 6 151 1413

1EinschlieBlich schwefeisnuerm Strontlan.

2 Mai—Dezember.

Die allgemeine Lage der deutschen Schwerspatindustrie
erscheint also zurzeit nicht gunstig. Als Hauptgrinde
sind, abgesehen von der gegeniber dem Frieden weit
starkem Belastung der Werke durch Léhne und Steuern,
folgende zu nennen:

n ‘yeltdurchschnlttsprcis fir Blei in London je 1.1 1920 37,832, 1921
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1. Der auslandische Wettbewerb. Die deutsche Ein-
fuhr wird vielfach, z. B. in Amerika, durch eine scharfe
Schutzzollpolitik unterbunden, wogegen die Einfuhr von
Schwerspat nach Deutschland sowohl nach dem alten
als auch nach dem neuen, in Vorbereitung befindlichen
Zolltarif vollstandig frei ist. Eine Ubersicht (ber den
auslandischen Schwerspatbergbau wird weiter unten
gegeben.

2. Die hohen Frachten, die sich deshalb besonders
fuhlbar machen, weil die Mehrzahl der Schwerspatwerke
wegen ihrer Lage in gebirgiger Gegend an sich schon
zu den Verkehrswegen ungunstig gelegen ist. War die
Reichsbahn in der Inflationszeit mit den Erhdhungen
der Tarife weit unter denen der GrolRhandelspreise ge-
blieben, so verfiel sie nach der Umstellung auf feste
Wahrung in das Gegenteil. Erst durch die im Dezember
1924 erfolgte Abtarifierung des Schwerspates von Klasse E
nach Klasse F der Wagenladungsklassen im Falle der
Aus- und Durchfuhr ist eine gewisse Erleichterung ein-
getreten.

3. Die rechtliche Stellung des Bergbaues. Der Schwer-
spat gehdrt in Deutschland mit wenigen Ausnahmen dem
Grundeigentimer.  Aufsuchung wund Gewinnung der
Schwerspatlagerstatten werden dadurch erschwert. Die
Forderabgaben sind teilweise aulerordentlich hoch; so
muB ein Teil der Gruben 3,50 J(i fiir 1t abgefahrenen
Rohspates ohne Ricksicht auf die Gite zahlen.

4. Hbéhere Gewinnungskosten. Bei der Eigenart der
deutschen Schwerspatgédnge verringert sich die Machtig-
keit des Spates alsbald mit wachsender Teufe, wdahrend
die Verunreinigungen zunehmen. Wird aber die Ge-
winnung schwieriger und mufl zur Erzeugung von 1t
absatzfahigen Spates eine immer gréBere Menge gefdrdert
werden, so werden die Gestehungskosten entsprechend
erhoht. Dazu kommt, daB sich auch die Spannung
zwischen Schwerspat- und Lithoponpreisen einerseits und
BleivveiBpreis anderseits infolge des letzten Bleipreisrick-
ganges im Marz erheblich vermindert hat.

Immerhin kann die deutsche Schwerspatindustrie,
aufgebaut auf deutschen Bodenschétzen, trotz ihres ver-
haltnismaRig jungen Alters auch weiterhin eine beachtens-
werte Stellung im deutschen Wirtschaftsleben und AuBen-
handel einnehmen, sofern es gelingt, Frachtkosten und
Forderabgaben diese gegebenenfalls durch Anderung
der rechtlichen Stellung — auf ein MalR zu bringen,
das dem wirklichen Wert des Minerals entspricht, an-
gemessenen Zollschutz zu erhalten, den Absatz im Aus-
lande durch gunstige Handelsvertrage zu erleichtern und
die Gute des Rohbaryts hinsichtlich Gehalt und Farbe
durch naBmechanische Aufbereitung und weitergehende
Bleichung noch mehr zu heben. Auch jede Verbesserung
des Lithopons hinsichtlich seiner Farb- und Lichtbe-
stdndigkeit tragt zur Hebung des Schwerspatbergbaus
bei. Die Durchfihrung der angedeuteten technischen
Verbesserungen durfte im wesentlichen von den vor-
handenen Geldmitteln und der Absatzmenge abhé&ngen;
sie wird daher nur den kapitalkraftigen groBem Werken
oder mehreren Unternehmern gemeinsam madglich sein.

Ferner darf man annehmen, dall der Bedarf, besonders
an Lithopon und chemischen Bariumerzeugnissen, noch
crheblich steigen wird. Die Entwicklung des Verbrauches
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an Rohbaryt in den Vereinigten Staaten, aus denen diese
Zahlen bekannt sind, scheint das zu bestéatigen. Hier
wurden verbraucht firl:

Barium- Gemahlenen
Jahr Chemikalien Baryt Lithopon
t t t
1915 10216 53903 44503
1923 34327 47713 128547

An weitern abbauwirdigen Schwerspatvorkommen
durfte vorlaufig in Deutschland kein Mangel sein. So
sind z. B. im Odenwald und im Richelsdorfer Gebirge
noch zahlreiche Barytgdnge vorhanden. Die Aufsuchung
und Gewinnung scheitert jedoch vielfach an den unsichern
Rechtsverhdltnissen (z. B. Richelsdorfer Gebirge), dem
Widerstande der Grundeigentiimer und unginstigen Pacht-
vertragen. Auch die Schwerspatmassen in den Gangen
des sudwestlichen Oberharzes konnen in Zukunft von
wesentlicher Bedeutung werden. Bei den Schurfarbeiten,
die trotz der Lage des Schwerspates unmittelbar unter der
Erdoberflache oft auf Schwierigkeiten stofen, dirften
Schweremessungen mit Hilfe der Drehwage Erfolg ver-
sprechen.

Der ausldndische Bergbau.

Abgesehen von Deutschland, wird in folgenden Landern
Schwerspat gewonnen: Nordamerika, Indien, Australien,
GrolBbritannien, Italien, Spanien, im Gebiete des frihem
Osterreich-Ungarn, Frankreich und Belgien. Die drei
letzten haben vor dem Kriege je etwa 12000-20000 t
gefordert; Uuber die Entwicklung ihres Schwerspatberg-
baus nach dem Kriege ist wenig bekannt geworden.
Die deutsche Ausfuhr nach Belgien und Frankreich, die
1922 wieder etwa den Vorkriegsstand erreicht hatte, ist
seit 1923 auBerordentlich stark zurickgegangen. Die
Ursache ist in dem Ruhreinbruch und dem Riuckgang
des Franken zu suchen, In Australien geht in der Um-
gebung von Adelaide, in Hinterindien in Anantapur unbe-
deutender Bergbau um. In Nordamerika kommen nur die
Vereinigten Staaten und Kanada in Betracht. Kanada hat
zwar bedeutende Lagerstétten, die sich jedoch zum gréften
Teil in abgelegenen Gegenden befinden, so dalR bei dem
geringen Wert des Minerals eine Gewinnung nur als schwer
maoglich erscheint. Die Férderung, ist daher recht un-
bedeutend. Um so wichtiger ist der Bergbau der Ver-
einigten Staaten. Die Hauptgewinnungsmenge (1913:
31131 sh.t von 452982 kam vor dem Kriege aus dem
Staate Missouri, in dem sich der Schwerspat unregelmé&fig
verstreut, aber weitverbreitet in den von der Verwitterung
eines Dolomits zuruckgebliebenen Erd- und Tonmassen
findet. Abgesehen von einer festanhaftenden tonigen
Limonitschicht an der AuBenseite, sind die Stiicke mit
Eisen auf winzigen Spalten und mit Quarz in feinen
Aderchen durchsetzt. Der Spat kann also nur nach
sorgfaltiger Aufbereitung und weitgehender Bleichung,
die man im Gegensatz zu der deutschen Gewohn-
heit nach dem Mahlen vornimmt, abgesetzt werden.
Das amerikanische Erzeugnis kostete daher bereits in
St. Louis 5 § je t Rohspat und 14-16 $ je t gemahlenen
Spats, in Neuyork 9,5 und 19—20$, wahrend sich der

i The Mineral Jndustry, its statfstics, technology and trade, 1917, S. 62;
1923, S, 78.
*The Mineral Industry 1913, S. 46.
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Preis fur das von Deutschland eingefiihrte Gut nach
Einrechnung von Fracht und Zoll (15°0 des Wertes)
auf 26—27 und 47—50 JK stellte.

Nach Kriegsbeginn setzte eine auflerordentlich lebhafte
Entwicklung in der amerikanischen Schwerspatindustrie
ein, da der Bedarf an Baryt in der Autoreifenindusirie,
in der Farbenindustrie (Schlachtschiffgrau fir die Flotte)
und in der Kriegsindustrie stark gestiegen und die deutsche
Einfuhr weggefallen war. Neben den Vorkommen in
Missouri wurden zahlreiche neue Lagerstatten, besonders
in Georgia, in Abbau genommen. Der Baryt kommt hier
unter einer bis 30 Ful machtigen Deckschicht von Ton
und Kalkstein vor und soll durchschnittlich nur 5—40°/0
BaSOi enthaltenl Die Amerikaner wuliten jedoch allen
Schwierigkeiten durch weitgehende Aufbereitung zu be-
gegnen, zumal da der Preis fur Schwerspat sehr stark anzog.
Den Hohepunkt erreichte der Verbrauch im Jahre 1920
mit 252987 t, wovon das Ausland nur 24874 t geliefert
hatte. Gleichzeitig war der Preid frei Grube auf 9,39 8
gegenuber 3,31 8 im Jahre 1913 gestiegen. Im Jahre 1921
trat der bereits erwdhnte Ruckschlag im Verbrauch und
ein Nachlassen des Grubenpreises von 1,25—2 S/t ein. Diese
Lage wurde von den amerikanischen Grubenbesitzern
geschickt ausgenutzt. Obwohl auch die Einfuhr 1921
auf 11000 tzuriickgegangen war, wurde ein hoher Schutz-
zoll verlangt. Tatsdchlich brachte das Jahr 1922 nicht nur
erhebliche FrachtermaRigungen fir den Schwerspat auf
den amerikanischen Bahnen, sondern auch ein neues
Zollgesetz, nach dem fir Reduzierspat 4 $/t und fir ge-
mahlenen Spat 6 $ ohne Ricksicht auf den Wert erhoben
wurden. Dieser hohe Zoll erlaubte fiir den amerikanischen
Spat die Aufrechterhaltung eines Preises, der das notige
Aiall Uberstieg und die Einfuhr schwer traf. Sie ging
bereits 1923 gegenuber dem Vorjahr um 35°/0 zurick2
Die durchschnittlichen Verkaufspreise fur deutschen und
fur amerikanischen Spat stellten sich 1923 in Neuyork
mindestens gleich, ndmlich auf 12—14 § fur Reduzierspat
und 32 S fur Mahlspat3. Immerhin ist festzustellen, daf?
durch den Zoll die geringwertigen Sorten des ubrigen
Auslandes am stérksten getroffen worden sind. Vergleicht
man namlich den Anteil Deutschlands an der amerika-
nischen Einfuhr mit dem des uUbrigen Auslandes, so ergibt
sich folgendes Bild.

Einfuhr nach Amerika4.

Jahr insgesamt  von Deutschland vom (brigen Ausland

t t %%
1913 37 490 35020 93,5 6,5
1920 22566 17 207 76 24
1921 10938 96905 88,6 114
1922 21 083 19924 95 5
1923 13650 13633 99,5 0,5

In GroRbritannien ist der Schwerspat zum Teil
Nebenerzeugnis des Blei- und Zinkerzbergbaus, den
groRem Teil gewinnt man jedoch auch hier selbstandig-
Der Bedarf wird auf rd. 100000 t jahrlich angegeben,
von denen etwa zwei Drittel die eigene Erzeugung deckt,

lLadoo: Barytes, Engg Min.j. Pr. 1923, Bd. 115, S. 321.

s The Mineral Industry 1923, S. 78.

* Nach den Marktberichten der Zeitschrift Engg. Min. J. Pr. .

4 Nach der amerikanischen Einfuhr- und der deutschen AusfuhrsUtisi

5 Die in der deutschen HandeJsstatistik nur fir die Monate Mai bis
zember angegebene Ausfuhrmenge ist auf 12 Monate umgerechnet worae ¢
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wahrend der Rest vom Ausland, besonders von Deutsch-
land eingefihrt wird. Nach dem Kriege hat man die
englische Regierung gleichfalls um die Einfihrung eines
Schutzzolles gebeten. Dieser ist jedoch an dem Wider-
stande der englischen Farbenindustrie gescheitert.

Italien und Spanien besitzen gangférmige Vorkommen
ahnlich den meisten deutschen Lagerstatten. Von be-
sonders guter Beschaffenheit sind die italienischen Vor-
kommen in Sardinien und an den Sudabhdngen der
Alpen. Auf den spanischen und italienischen Lagerstéatten
ging vor dem Kriege ein unbedeutender Bergbau um,
der den Bedarf nicht deckte. Die Kriegsverhéltnisse haben
auch hier eine groRBere Ausdehnung des Bergbaus her-
vorgerufen, so daB beide Lander uber ihren Bedarf
hinaus eine nicht unerhebliche Menge ausfihren kénnen,
wobei namentlich Italien durch W&hrungsverfall unter-
stutzt wird. Wahrend der spanische Bergbau keine
groBere Bedeutung erlangen konnte, steht Italien heute
an vierter Stelle unter den schwerspatfordernden L&ndern
der Welt. Dort ist fur Mahlspat ein straffes Syndikat
gegrindet worden. Dieses hat jedoch anscheinend mit
ahnlichen Schwierigkeiten zu ké&mpfen, wie sie seinerzeit
das frihere deutsche Syndikat nach zweijahrigem Bestehen
zu Fall brachten. Der italienische Lithoponbedarf, der
auf etwa 11 000 — 12000 t jahrlich geschatzt wird und
in dessen Lieferung sich friher belgische, deutsche und
holldndische Fabriken teilten, wird neuerdings gleichfalls
vollstdndig im eigenen Lande durch eine von Steinau in
Nurnberg neu gebaute Lithoponfabrik gedecktl

Die Forderzahlen der Vereinigten Staaten, Englands,
Italiens und Spaniens sind in der Zahlentafel 3 gegeben,

1Chem. Ztg. 1923, S. 892.
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wobei freilich dahingestellt bleiben muB, ob die gesamte
Foérderung in Spanien und Italien erfalt worden ist.

Zahlentafel 3. Schwerspatgewinnung
in verschiedenen Landern.

Vereinigte

Jahr Staaten England Italien Spanien
t t t t
1913 41 105 48 792 12 970 3049
1914 47 865 '49718 12970 2474
1915 98 500 63 483 17 850 4218
1916 202 355 77 258 21 650 10508
1917 187 689 66 612 19 000 10 147
1918 140 834 67 428 14945 4170
1919 172370 61 054 19390 11 459
1920 206944 65 183 15380 13 770
1921 60 210 25 026 13 500 910
1922 140 652 41 608 21 300 2075
1923 194 307 26 300 11 764

Zusammenfassung.

Die deutschen Lagerstatten, die Gewinnung und die
Aufbereitung des Schwerspats werden kurz beschrieben.
Nach einer Erlauterung der Bezeichnungen Mahlspat und
Reduzierspat werden die Verarbeitung und der Gebrauch
der wichtigsten chemischen Bariumerzeugnisse, besonders
von Lithopon und Blancfixe, und die Verwendung des
gemahlenen Spats geschildert. Es folgen die Anfor-
derungen, die im Handel an Reduzierspat und gemahlenen
Spat gestellt werden. Sodann wird die Entwicklung der
Wirtschaftslage des deutschen Schwerspatbergbaus in den
letzten Jahren besprochen, wobei auch MaBRnahmen zu
seiner Hebung Kkurz gestreift werden. Zum SchluB wird
ein Uberblick tGber den auslandischen Barytbergbau ge-
geben.

Oberschlesiens Steinkohlenbergbau und Eisenindustrie nach der Teilung.
(Fortsetzung.)

Die obcrschlesische  Eisenindustrie ist  hier im
letzten Vorkriegsjahr in einem grofem Aufsatz eingehend
behandelt worden'; nachstehend wird UGber ihre Entwick-
lung seit 1013 bis zum laufenden Jahre berichtet. Die
oberschlesische Eisenindustrie umfaBt alle Zweige der
Eisenerzeugung und Eisenverarbeitung; 1921, dem letzten
Jahr vor der Teilung, waren in Oberschlesien 8
Hochofenwerke mit 37 Hochéfen vorhanden, auBerdem
25 Eisen- und StahlgieBereien, lu'Stahlwerke, 2 Puddel-
"erke und 11 Walzwerke; an sie gliederte sich eine weit-
verzweigte Verfeinerungsindustrie an. Oie oberschlesischen
Eisenhiitten sind durchweg gemischte Betriebe, die Uber
eigene Kohlenzechen bzw. Kokereien verfigen. Nicht
minder hart wie der Steinkohlenbergbau wurde die Eisen-
inid Stahlindustrie Oberschlesiens von der Teilung be-
troffen.  Von den 8 nachstehend aufgefiuhrten Huttenwer-
ken mit 37 Hochdfen sind nur 3 Werke mit 15 Hochdfen
i ' Deutschland verblieben, diese lieferten im verflossenen
Jahr nur noch 3,36 d0 der deutschen Roheisenerzeugung,
“&hrend das ungeteilte Oberschlesien im Jahr vor der
Teilung daran mit 7,63do und im letzten Friedensjahr
mi! 593 do beteiligt war.

... 'Jungst: so Jahre oberschlesischc Eisenindustrie in statistischer Dar-
stellung, oitckauf J<n3j s 4"

Hochofenwerke Oberschlesiens.
Werk Eigentimer
Bei Deutschland verblieben:
Borsigwerk, Borsigwerk-Bis- Borsigwerk A.O.

kupitz,
Donnersm arckh litte, Donnersmarckhutte, Ober-
Hindenburg, schlesische Eisen- und Koh-

lenwerke, A.G., Hindenburg.
Oberschlesische Eisen-

industrie, A.Q., Gleiwitz.
An Polen abgetreten:

Bethlen-Falva, Schwientoch- Bismarckhitte A.G., Bismarck-
lowitz, hitte.

Friedenshitte, Friedenshutte, Friedenshutte.
Hubertiishiitte, Hohenlinde, Kattowitzer A.O. fir Bergbau
und Eisenhittenbetrieb,

Kattowitz.
\ Ver. Konigs- und Laurahtte,
A.G , Berlin.

Julienhiitte, Bobrek,

KonigsHutte, Konigshutte,
Laurahiitte, Siemianowitz, }

Die Roheisenerzeugung Gesamt-Oberschlesiens stellte
sich 1913 auf 995000 t, im Laufe des Krieges erfuhr sie
eine betréchtliche Abnahme, 1921 machte sie bei 599 000 t,
nachdem 1919 mit 460000 t der niedrigste Stand erreicht
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worden war, nur noch drei Finftel der Vorkriegserzeugung,
aus. An der oberschlesischen Roheisenerzeugung waren die
Deutschland zugeteilten Hochofenwerke im letzten Vor-
kriegsjahr mit 381000 t oder 38,34 do beteiligt; 1921
lieferten sie 216 000 t gleich 36,04 oo, Erfreulicherweise
hat sich ihre Erzeugung nach der Teilung verhdltnis-
maRig gut entwickelt, 1922 bezifferte sie sich auf 291 000 t,
1923 erreichte sie bei 368000 t annadhernd wieder die
Vorkriegshohe; diese starke Steigerung hédngt mit der
durch die Ruhrbesetzung geschaffenen vermehrten Nach-
frage zusammen. Es stand zu erwarten, dal mit dem
Aufhdren des passiven Widerstandes die deutsch-ober-
schlesische Roheisenerzeugung wieder zuriickgehen wirde,
daB der Ruckgang aber einen solchen Umfang (- 106 000 t)
annehmen konnte, ist vor allem aut die im Januar und

Zahl entafel 17. Roheisenerzeugung.

Roheisen Erzeugung

l?_'eérc'ﬁg?:rf Gesamt- Deutsch-_

Jahr Oberschlesien Oberschlesien

Cesamt-  Deutsch- - Menge  1g15-100 Menge  jgi5 499

schlesien  schlesien t t
1913 29 12 994 601 100 381 318 100
1914 30 14 848 577 85,32 326 669 85,67
1915 26 13 777 452 78,17 320910 84,16
1916 27 13 784 047 78,83 300 478 78,80
1917 31 12 752 395 75,65 276 896 72,62
1918 29 13 696 146 69,99 251 101 65,85
1919 24 14 459 954 46,25 142714 37,43
1920 27 14 575 802 57,89 191 923 50,33
1921 25 9 598 970 60,22 215 870 56,61
1922 27 12 691 583 69,53 290512 76,19

Poln.- Poln,-Oberschlesien»

Oberschl. '
1923 15 14 408 601 66,63 368 182 96,56
1924 13 1 263 115 42,90 262 264 68,78

} Erzeugung in 1913 --- 613283 t.

Abb. 7. Entwicklung der Roheisen- und Stahlerzeugung
in Deutsch- und Polnisch-Oberschlesien.

Mai vergangenen Jahres wegen Verldngerung der Arbeits-
zeit ausgebrochenen Ausstdnde auf den Eisenhltten
Deufsch-Oberschlesiens  zurickzufuhren. Trotz  dieses
Rickschlags war aber die Roheisenerzeugung Deutsch-
Oberschlesiens mit 262000 t im letzten Jahr nur um
1000 i niedriger als die Polnisch-Oberschlesiens, dessen
Erzeugung von 409000 t in 1923 auf 263000 t im abge-
laufenen Jahr zuriickging. Im letzten Friedensjahr hatto
die Roheisenherstellung Polnisch-Obersciilesiens 613 000 t be-
tragen, so dall seine letztjdhrige Erzeugung nur noch
42,90 do davon ausmachte, wahrend die Deutsch-Ober-
schlesiens 68,78 do des Friedensumfangs erreichte.

Ober die Gliederung der Roheisenerzeugung nach
Sorten unterrichtet die folgende Zahlentafel.

Zahlentafel 18. Roheisenerzeugung nach Sorten.

Stahleisen
i i- . . Spiegel-
GieRerei- Bessemer- Thomas gisgn, Puddel-
Jahr rohelsen Ferro- roheisen
mangan
t t t t t

Gesamt-Oberschlesier
1913 t 92 248 9728 326 796
1921 t 70221 6 685 154 853

315268 250 561
263508 103703

1913 \ 9,27 0,98 32,86 31,70 25,19
1921 % 11,72 1,12 25,85 43,99 17,31
Deutsch-Oberschlesien
1913 t 59489 9728 4440 121819 185842
1921 t 48941 6 685 2 651 60487 97106
1923 t S8322 11624 1860 170253 96123
1924 t 57421 10 279 1530 172784 20250
1913 7, 15,60 2,55 1,16 31,95 48,74
1924 x 21,89 3,92 0,58 65,88 7z
Polnisch-Oberschlesien
1913 t 32759 - 322356 193449 64719
1921 t 21280 - 152202 203021 6597
1923 t 16931 _ 170669 215 027 5974
1924 t 37196 - 73635 150694 1590
1913 5,34 - 52,56 31,54 10.55
1924 14,14 — 27,99 57,27 0,60

1 Davon 19262 t gleich 7,34 % Martinrolieisen,

Deutsch- OberschlesienPofn. - Oberschlesien

Abb. 8. Gliederung der Roheisenerzeugung im Jahre 1924.

Die Umstellung der oberschiesischen Hochofenwerke
von der Erzeugung von Puddelroheisen auf Stahl-, Spiegel*
eisen und Ferromangan, welche bereits in der Vorkriegs-
zeit betrdchtliche Fortschritte gemacht hatte, setzte siel)
wéhrend des Krieges und {1 der Nachkriegszeit weiter
fort. -Wahrend 1882 83,5700 der gesamten oberschle-
sischen Roheisenerzeugung auf Puddelroheisen entfielen,
waren es im Jahre 1900 nur noch 52,44 «§, 1910 sank der
Anteil weiter auf 36,09 <0, 1913 stellte er sich 3uf 25,19%o.
1921 auf 17,31 90; im' abgelaufenen Jahr betrug der Ante»
der Herstellung von Puddelroheisen in Deutsch-Ober-
schlesien nur noch 0,38%, in Polnisch-Oberschlesien 0,60 %.
Auf der &ndern Seite erhdhte sich der Anteil von Stahl-.
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Spiegeleisen und Ferromangan in Deutsch-Oberschlesien
von 31,95d0 in 1913 auf 65,88 do im Jahre 1924 und in
Polnisch-Oberschlesien von 31,54 auf 57,27 0. Der Herstellung
von Thomasroheisen komtnl nur in Polnisch-Oberschlesien
groBere Bedeutung zu; ihr Anteil an der Oesamtroheisen-
erzeugung erfuhr in diesem Bezirk jedoch einen Rick-
gang von 52,56 <b in 1913 auf 27,99 do im letzten Jahr,
die bei Deutschland verbliebenen oberschlesischcn Hoch-
Oten stellten von dieser Roheisensorte schon vor dem
Kriege (1913 1,16 o) nur geringe Mengen her, 1924
lieferten sie hiervon nur noch 0,58 o/o. An GielRereiroheisen:
erzeugten die deutsch-oberschlesischen Hochéfen 1924
(1913) 21,89 (15,60) oo, Polnisch-Oberschlesien dagegen nur
1414 (5,34) Q0. Bessemer Roheisen (1924 3,92 d0) und
Martinroheisen (7,34 o/lo) wird nur in Deutsch-Oberschle-
sien 'hergestellt.

Uber den Materialienverbrauch der oberschlesi-
schen Hochofen, einmal der absoluten Menge nach, sodann
auf 1 Tonne erschmolzenes Roheisen bezogen, gibt die
folgende Zahlentafel AufschluR.

Zahlentafel 19. Materialienverbrauch der Hochdfen.

.3
Ug-a= c cf

Eisen- Man- % -CS«f_i

Jahr  erz  ganerz Schrot  ©Pp 9 Koks

«aiiSis © o

t t t t t t

Gesamtverbrauch:
Gesamt-Oberschlesien

1913 1094 921 47 965 259914 75871584 090 545 537 1217 S95

121 774846 41 816 121 064 57 029 295164 369247 910 113
Deutsch-Oberschlesien

1913 349995 44 129 200203 7 104 181 336 203 127 485 135

1921 260267 17975 52573 30506 80950 170461 346 818

1923 372845 47 190 122033 79 463 79 467 222 316 549 S92

1924 272250 16868 33428 33545 87 148 121234 287 964
Polnisch-Oberschlesien

1913 744926 3836 89711 483 402 754 342410 732760

121 514579 23841 68491 26523 214214 1987S6 563 295

193 543491 32189 45818 32285 227 955 207 646 578 969

1924 373974 18255 29593 18021 115433 148302 360 150

Verbrauch je t erschmolzenes Roheisen:

Gesamt-Oberschlesien

1913 1101 0,048 0,291 0,008 0587 0,548 1225

121 1294 0,070 0,202 0,095 0493 0,616 1,519
Deutsch-Oberschlesien

1913 0918 0,116 0525 0,019 0,476 0533 1272

124 1038 0,064 0127 0,128 0,332 0462 1,098
Polnisch-Oberschlesien

13 1215 0006 0,146 0001 0657 0558 1195

24 1421 0069 0,112 006S 0439 0,564 1,369

Neben Eisen- und Manganerz verbrauchen die ober-
“ehlesischen Hochdfen als Schmelzgut in groRem Urn-
ing Sclnvefelkiesabbrande, Ruckstdnde der Anilinfabri-
kation, Schlacken, Sinter und Schrot. 1913 betrug der
Verbrauch je Tonne Roheisen in Gesamt-Oberschlesien
*n Eisen- und Manganerz. 1,149 t, an Schwefelkiesabbréu-
.en usw. 0,291 t, an Schlacken und Sinter 0,587 t und an
Schrot nur 0,008 t. Nach der Teilung Oberschlesiens
't in der Zusammensetzung des Schmelzgutes eine nicht
unbedeutende Verschiebung gegen das Jahr 1913 einge-
>reten.  Es stieg der Erzverbrauch in Deutsch-Oberschle-
ssen von 1,034 auf 1,102 t, in Polnisch-Oberschlesien so-
gar von 1221 auf 1,490 t. Auch der Verbrauch an
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£23Erz B fl Schrot f— \fe/forein.Rofom /t
GDfh'esabbrande L _jSchocken, Sinter Wt&Mofts

Abb. 9. Materialienverbrauch der Hochéfen
je t erzeugtes Roheisen.

Schrot zeigt in Deutsch-Oberschlesien eine Zunahme von
0,019 auf 0,128 t, in Polnisch-Oberschlesien eine solche
von 0,001 auf 0,068 t. Dagegen weist der Verbrauch der
Ubrigen Schinelzmaterialien einen nicht unbetrdchtlichen
Riuckgang auf, der besonders in Deutsch-Oberschlesien,
hauptsdchlich soweit Schwefelkiesabbrdnde usw. in Frage
kommen (0,127 gegen 0,525 t), stark ausgeprdgt ist. Der
Verbrauch an Zuschlagsmaterialien, Kalkstein und Dolo-
mit, hat in Deutsch-Oberschlesien einen Rickgang von
0,533 t in 1913 auf 0,462 t in 1924 erfahren, in Polnisch-
Oberschlesien dagegen verzcichnete er eine geringe Zu-
nahme von 0,55S auf 0,561 t. Desgleichen weist auch
der Koksverbrauch der bei Deutschland verbliebenen
oberschlesischen Hochdéfen einen Rickgang von 1,272
aut 1,098 t auf, wéhrend er sich bei den an Polen ab-
getretenen Hochofenwerken von 1,195 auf 1,369 t er-
hoht hat.

Die oberschlesischen Eisenwerke stellen den von ihnen
bendtigten Koks zum weitaus groften Teil selbst her,
fur die dazu erforderlichen Mengen Kohle sind sie jedoch,
auch sofern sie selbst Kohle gewinnen, in erheblichem
Umfang auf Zukauf angewiesen, da ihre eigene Kohle nur
in beschranktem MaRe fur die Kokserzeugung in Betracht
kommt. Obwohl die Erzeugung Oberschlesiens an Koks
zur Deckung des Bedarfs seiner Hochofenanlagen und
sonstigen Eisenwerke voll ausreicht, so werden doch nicht
unbetrdchtliche Mengen Koks von auswérts bezogen. Das
hat seinen Grund in der geringen Tragféhigkeit des ober-
schlesischen Kokses, die man durch Zusatz von fremdem
Koks aufzubessern  sucht. Vor dem Kriege (1911)
erhielt Gesamt-Oberschlesien bei einem Koksverbrauch
von 1,14 Mill. t auf dem Eisenbalmwege aus Niederschle-
sien 29 000 t und aus Osterreich 25000 t. 1924 verbrauch-
ten die deutsch-oberschlesischen Hochofenwerke 28S 000 t
Koks, davon erhielten sie aus dem eigenen Bezirk 236 000 t,
aus Niederschlesien 52000 t. Von den im verflossenen
Jahr von den polnisch-oberschlesischen Hochdfen ver-
brauchten 360000 t Koks stammten 332000 t aus dem
Bezirk selbst, 22000 aus Deutsch-Oberschlesien, 1700 t
aus Niederschlesien, 5000 t aus der Tschecho-Slowakei.
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Die ErzVersorgung der deutsch-oberschlesischen
Eisenhitten, uber die Zahlentafel 20 berichtet, hat durch
die restlose Ubereignung der oberschlesischen Eisenerz-
gruben an Polen eine nicht zu verkennende Verschlechte-
rung erfahren.  Allerdings muR gesagt werden, daR
schon vor dem Kriege nur 16#o0o der in Oberschlesien
verhutteten Eisenerze aus dem Bezirk selbst stammten,
30 do" lieferte das ubrige Deutschland, 54io das Ausland,
vor allein Schweden und Norwegen (35 0/0). Infolge des

Zahlentafel 20. Erzbezug der oberschlesischen
Hochofen 1913 und 1924.

1913 1924
Gesamt- Deutsch-
Herkunftsland Oberschlesien Oberschlesien
Menge YnS%r Menge Ynil
t % t %
Deutsch-Oberschlesien 3 104 1,07

} 178958 15,66

Polnisch-Oberschlesien 945 0,33
Niederschlesien . . . . 36205 3,17 6 060" 2,10
Provinz Posen . . . . 79 861 6,99 - —

Lahn-, Dill- und Sieggebiet 146 678 12,83 40594 14,04
Hannover . , . . . o 15 801 5,47
Hamburg .. 77 191 6,75 12494 4,32
iibriges Deutschland J 8 467 2,93
Schweden-Norwegen 396 593 34,70 137446 47,54
SChWEIZ. oo - - 22 344 7,73
Griechenland.. . - - 17 961 6,21
Spanien..... " 10404 0,91 8 111 2,81
Ungarn 78995 6,91 513 0,18
Osterreich . . . . . . 28673 251 -

94231 8,25 13 290 4,60
7244 0,63 1747 0,60
sonstige Lé&nder . . . . 7853 0,69 241 0,08

zus. 1142886 100,00 289118 100,00

| Eirischl, 44001 Toneisenstein aus Schlesien insgesamt.

Wegfalls der oberschlesischen Eisenerzgruben ist der
Eisenerzbezug Deutsch-Oberschlesiens aus dem Ausland
im abgelaufenen Jahr auf rd. 70 do gestiegen, Schweden
und Norwegen lieferten allein 47V\so0/o; der Empfang aus
dem (dbrigen Deutschland machte den gleichen Anteil
aus wie im Frieden. Die von Polnisch-Oberschlesien
1924 verhitteten Eisenerze bezifferten sich auf 374000 t,
sie stammen mit 25000 tausdein  Bezirk selbst, 57 000 t
lieferte das Ubrige Polen,109000 t Deutschland, 116 000 t
Schweden und 24000 t Spanien. Von den oberschlesi-
schen Hochéfen wurden 1913 an Manganerz 48000 t ver-
huttet, 34000 t kamen aus RufBland. 7000 t aus Indien,
5000 t lieferte Brasilien, 2000 t Schweden. Im letzten
Jahre stellten sich die Bezlige Deutsch-Oberschlesiens
an Manganerz auf 17000 t, davon wurden mehr als
13000 t aus RuBland bezogen; Polnisch-Oberschlesien erhielt
1924 18000 t, hieran war RuBland nur mit 3500 t, Deutsch-
land dagegen mit 7400 t und Indien mit 6000 t beteiligt,

Der Verbrauch an Schlacken und Sinter betrug
1913 in ganz Oberschlesien 584000 t, davon stammte
Uber die Hé&lfte aus Oberschlesien selbst, mehr als ein
Finftel lieferte das uUbrige Deutschland, ein Viertel das
Ausland.  Zu den 1924 in Deutsch-Oberschlesien ver-
hitteten S7000 t trug der Bezirk selbst 41000 t bei, das
lbrige Deutschland war mit 7000 t beteiligt, das Aus-
land, ganz uberwiegend Schweden, mit 39000 t. Die im
letzten Jahre von den polnisch-oberschlesischen Hochdfen
verbrauchten 115000 t stammten mit 85000 t aus dem eigenen
Bezirk, nur5000 t wurden aus dem Ubrigen Polen,
20000 t aus Deutschland,derRest aus dem Ausland be-
zogen. Dem Schrotverbrauch kam vor dein Kriege keine
groRe Bedeutung zu, 1913 wurden von den Hochdfen

Gcsamt-Oberschlesiens nur 7600 t verbraucht; im Zu-
sammenhang mit dem Nachlassen der Erzzufuhren nahm
er im Kriege auferordentlich zu, 1917 bezifferte sich der
Schrotverbrauch auf 11S000 t. Inzwischen ist er wieder
zuriickgegangen, 1924 stellte er sich fir die deutsch-ober-
schlesischen Hochdfen auf 34000 t, fur die polnisch-ober-
schlesischen jedoch nur auf 18000 t. Die deulsch-ober-
schlesischen Bezlige an Alteisen stammten im abgelaufencn
Jahr zu 15000 t aus Schlesien selbst, 19000 t lieferte
das ubrige Deutschland. Bekanntlich ist unser Land
durch das Genfer Abkommen verpflichtet, ab Juni 1922
funf Jahre lang jahrlich 235000 t Schrot an Polen zu
liefern, 1924 erhielt Polnisch-Oberschlesien allein, wie wir
der deutschen  AuBenhandelsstatistik entnehmen, aus
Deutschland 143000 t. An Kalkstein wund Dolomit
verhitteten die polnisch-oberschlesischen Hochéfen im
letzten Jahre 148000 t, die deutsch-oberschlesischen
121 000 t; letztere Menge wurde zum {berwiegenden Teil
(104 000 t) aus Polnisch-Oberschlesien bezogen.

Von den weiterverarbeitenden Zweigen der
oberschlesischen Eisenindustrie sei als erster die Eisen-
uhd StahlgieBerei behandelt. Hiervon gab es in 1921
25 Werke, von denen 13 an Polen gefallen sind.

An Betriebseinrichtungen waren vorhanden

Gesami- Deutsch- Polnisch-
Oberschlesien  Qberschlesien  Obersclitelcn
1913 192t 1924 1924
Kupoldéfen . . . . 53 51 23 28
Flammofen . ... . 10 9 7 3
Siemens-Martin-Ofen
mit basischer Zu-
stellung . . . . 4 8 — 6
Dgl, mit saurer Zu-
stellung . . . . 8 8 6 2
Tiegelofen . . . . -~ — 2
Kleinbessemerei-
anlagen 1 1 — 2

Uber die Erzeugung der Eisen- und StahlgieRBereien
gibt fur die Jahre 1913 bis 1924 die folgende Zahlentafel
AufschluRB.

Zahlentafel 21. Erzeugung der Eisen- una StahlgieBereien.

Oesamt-Oberschlesien Deutsch-Oberschlesien

Jahr GuBI\/I\{aren davon Stahl- OuB\I/\Ilaren davon foﬁghl_g
Schmelzung Rohren  formguR Schme'lzung Rohren gul
t t t t t t
1913  S3846 19618 .11 573
1914 65222 14418 9988 37277 13940 4363

1915 59 6S5 7564 19490 27 467 7180 4599
1916 67 845 8877 37509 31 167 8550 6319
1917 75119 11675 40619 36391 11472 6855
1918 63577 8911 41324 29551 S838 7265
1919 48043 6644 17105 20 730 6490 4S52
1920 55219 6911 24793 23517 6754 6616
1921 45637 5019 21 1S9 20036 4800 3957

Polnisch-Oberschlesien

1922 26 844 246 6133 28549 10021 6123
1923 27 446 299 14419 29949 6254 4753
1924 13927 259 i 5050 19452 5550 4154

An GuBwaren 2. Schmelzung wurden 1913 84 000 t, an
StahlformgufR 12000 t hergestellt, davon entfiel, entspre-
chend der Zahl der verbliebenen Werke, rd, die Halfte auf
das jetzige deutsch-oberschlesische Gebiet. Die in den 6ud-
waren 2. Schmelzung enthaltenen Ro6hren wurden aller-
dings so gut wie ausschlieflich auf den deutsch-oberschle-
sischen Werken erzeugt, was auch heute noch der Fall ist.
Der Riuckgang, den die Herstellung von GuBRwaren
Schmelzung im Verlaufe des Krieges erfuhr, hat sich nach
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dessen Beendigung zunéchst betréchtlich verscharft. In
dem der Teilung folgenden Jahr seizte vor allem in
Deutsch-Oberschlesien eine Aufwértsbewegung ein, der
1924 von neuem ein Rickschlag folgte, infolgedessen die
letzijahrige Erzeugung der Eisen- und StahlgieBereien in
beiden Teilen Oberschlesiens weit unter Vorkriegshdhe
sank.

Den nach der Hoéhe der geschaffenen Werte und der
Zahl der beschéaftigten Arbeiter wichtigsten Zweig cler
oberschlesischen  Eisenindustrie bilden die Fluf- und
SchweiBeisenerzeugung und der Walzwerksbetrieb.
Von den 14 Stahl- und Walzwerken Oberschlesiens sind
durch die Teilung nur 5 bei Deutschland verblieben,
ndmlich das Borsigwerk in Borsigwerk, die Herminen-
hitte in Laband, die HuldsChinskywerke in Oleiwitz, die
Julienhitte in Bobrek und das Walzwerk Zawadzki in
Zawadzki. Diese Werke waren an der Gesamterzeugung
Obersclilesiens in FluReisen im letzten Friedensjahr mit
rd. einem Viertel beteiligt, so dafl also drei Viertel der
Erzeugung an Polen gekommen sind, dem auch die an
sich nicht groRe SchweiBeisenerzeugung bis auf einen
geringen Rest zugefallen ist. An Bectiiebseinrichtungen
sind aut den Stdhl- und Walzwerken die folgenden vor-
handen:

Gesamt- Deulsch- Polnlsch-
Oberschlcsicn Oberschlesien Oberschlesien
1913 1921 1924 1924

Roheisenmischer . . . 5 4 .2 3
Kupolofen......cceeenneene. 4 3 — 3
Thomaskonverter.. . . . 5 5 5
Siemens-Martin-Ofen

mit basischer Zustellung 52 54 17 35
mit saurer Zustellung . 1 — — —
Tiegelofen ... 4 4 — —
Elektroofen . . . . . — 4 — 6
Puddeldfen....ooeevvenne 97 25 10
Tief-, Roll-, SchweiRofen 418 307 96 304

Walzenstralien;

BlocK ., 5 5 1 4
LUpPPEeNn e 6 4 1

Orob e 12 10 2 7
M ittel... .8 9 1 8
Fein......... .. 19 23 5 1
Grobblech T 6 2 4
Feinblech..... ... 19 11 1 13
Universal . . . . . . 3 1 — 1
sonstige WalzenstraBen . 42 3 4 7
Hammer. s 66 52 10 68
Pressen .. 13 28 9 44

Die Herstellung von FluBeisen fand in Oberschlesien
spéater Eingang als in den westdeutschen Industrierevieren;
bis in die 80er Jahre hinein wurde dort neben GieBerei-
roheisen nur Puddclroheisen zur Darstellung von SchweiR-
eisen erblasen. Da seitdem, wie wir bereits sahen, die
Erzeugung von Puddelroheisen stark zuriickgegangen ist,
weist auch die Herstellung von Schweilleisen eine erheb-
liche Abnahme' auf, sie betrug 1913 in Gesarnt-Oberschle-
sien 6SO00 t, ging 1921 auf 6500 t zuriuck und belief sich

in Deutsch-Oberschlesien nur noch auf 1200 t, in
Polnisch-Oberschlesien auf 2200 t. Sehr frih hat in Ober-
schlesicn das Siemens-Martin-Verfahren zur Herstellung von
FluBeisen fcine hohe Ausbildung erfahren und an Bedeu-
tttng auch alsbald das Thomasverfahren weit hinter sich
gelassen. 1921 war die Herstellung von Bldcken aus
Siemens-Martin-Ofen mehr als sechsmal so groR wie die
aus Thomaskonvertfcrn.  Durch die Teilung ist die Her-
stellung von FluRBeisen aus Thomaskonvertern vollstén-
dig aut Polnisch-Oberschlesien (bergegangen. Wie sehr
die »polnische Wirtschaft« schon bisher zum Schaden des
emst so blihenden obcrschlcsischen Industricbezirks aus-
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Zahlentafel 22. Herstellung von FluR- und SchweiReisen.

FluReiseii SchweiB-
Blocke aus eisen *
P Luppen,
Jahr  Tilomas- 1 Siemens»  Tiegel- Stahglhgrm zus. ( Rpcfh.
fconverter 1 Martin*Ofen Ofen schienen)
t t t t i t t

Gesamt-Oberschlesien

1913 241 242 1131343 12572 10508 1395665 67 946
1914 174628 978634 8796 8506 1170564 49 779
1915 141 647 992592 15486 27856 1177551 42226
1916 174473 1138992 18550 61796 1393811 38621
1917 152623 1172783 20040 56073 1401519 35014
1918 129004 1084414 15418 56433 1285269 27225
1919 68135 753025 17536 7 346 846 042 13140
1920 127286 1060000 15300 10638 1213224 11575
1921 134957 825367 19097 9 155 988576 6544

Deutsch-Oberschlesien

1913- — 345 748 209 3243 349200 1839
1914 - 318 048 — v 3791 321 839 11570
1915 — 338 419 — 14 504 352923 10674
1916 — 337 048 — 19417 356465 9362
1917 — 388 140 — 22 325 410465 6460
1918 —1 322 866 — 22 665 345531 3711
1919 — 211 824 - 3 954 215 778 820
1920 — 400358 1 — 4619 404977 5171
1921 ¢, — 261 651 — 4089 265740 1343
1922 — 363 380 - 4096 367 476 2418
1923 - -379 238 - 4354 383592 1878
1924 - 261 097 - 2872 263969 1242

Polnisch-Oberschlesien
1913 241 242 785595 12363 7265 1046465 66107
1922 153805 631 628 18759 5683 809875 6295
1923 153644 6898S3 19216 5503 868246 5747
1924 61508 442904 13508 1777 519697 2184

w 17.-Oberschlesien

Deutsch- Odersch/esien

Abb. 10. Gliederung der FluBeisenherstellung im Jahre 1924.

geschlagen ist, beweist auch hier der Vergleich der Er-
zeugungsziffern in den beiden gewaltsam auseinanderge-
rissenen Gebietsteilen. So erreichte die FIuB- und SchweiB-
cisenherstellung Deutsch-Oberschlesiens zusammengelaRt
im abgelautenen Jahr 7555«0 des Friedensumfangs,
wahrend sie in Polnisch-Oberschlesien nur 46,91°/0 betragen
hat. Im laufenden Jahr hat sich die Lage auf den
polnisch-oberschlcsischen Stahlwerken noch weiter ver-
schlechtert.

Uber den Materialienverbrauch zur FluR- und
Schweileisenerzeugung unterrichtet die Zahlentafel 23.

Die starke Steigerung des Schrotverbrauchs bei gleich-
zeitigem Rickgang des Roheisenverbrauchs, der schon
vpr dem Kriege im Gange war, machte in den Berichts-
jahren weitere Fortschritte, so daB nunmehr der Verbrauch
an Schrot den an Roheisen ganz betréchtlich Uberragt,
wogegen 1913 das umgekehrte Verhdltnis bestand. Das
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Zahlentafel 23. Materialienverbrauch zur FluR-
und Schweilleisenerzeugung.

Roh- Eisen- Stein-
Jahr eisen Schrot erz Kalk kohle1l Koksl
t t t t t t

Gesamt-Oberschlesien
1913 907 810 735291 973S7 127457 1055605 29 936
1921 497 346 625572 33109 116914 873870 79 023

Deutsch-Oberschlesien
1913 225195 118 106 48393 30 322
1922 158 173 261 530 15181 45 420
1923 161 441 271571 12506 43801
1924 102039 185436 8275 21870

Polnisch-Oberschlesien
1913 (GS2615 617 185 48994 97 135
1922 437 129 507 645 '22 057 111 345
1923 435465 548402 25940 90918
1924 232557 357648 13097 56 125

' Einschl. des Verbrauchs der Walzwerke.

201 717 5136
224 008 7561
220 158 8414
232216 S780

853888 24 800
843 474 17324
854 109 26 778
716 263 14 442

h&ngt mit dem Vordringen des Siemens-Martin-Verfahrens
und der Zuriickdrdngung des Thomasverfahrens zu-
sammen. Waéhrend 1913 die FluB- und Schweileisen-
werke Gesamt-Oberschlesiens 908 000 t Roheisen und
735000 t Schrot verbrauchten, bendtigten 102-1 die deutsch-
oberschlesischen Werke 102000 t Roheisen und 185000 t
Schrot, die polnisch-oberschlesischen 233000 t Roheisen
und 358000 t Schrot. Der Verbrauch an Koks tritt gegen-
Uber dem Verbrauch an Steinkohle véllig zuriick, so daf
die oberschlesischen Flu- und “chweilReisenwerke den
Vorsprung, den das oberschlesische Revier vor den
&ndern deutschen Industriebezirken wegen seiner billigen
Steinkohle hat, voll ausnutzen kdnnen. 1024 betrug
der Verbrauch der deutsch-oberschlesischen FluR- und
SchweiBeisenwerke au Steinkohle 232000 t, an Koks 0000 t,
in  Polnisch-Oberschlesien wurden gleichzeitig 716 000
bzw. 14000t verbraucht.

Die Erzeugung der Walzwerke ist in der folgenden
Zahlcntafel dargestellt.

Zahlentafel 24. Erzeugung der Walzwerke.

Unter den Fertigerzeugnissen waren

Halbze "
Jah (ZuZng erzieumngw-sse Eisenbahn- i
anr Verkauf) 9 oberbau-  Groppleche j Feinbleche
materialien
t t t t t

Gesamt-Oberschlesien

1913 218 395 957 146 170 663 136 641 113 829
1914 174 807 798 371 142 868 112 352 S4 875
1915 180 17S 716 735 118 523 85 604 86 924
1916 270393 745 968 146 355 96 525 100 089
1917 239 432 631 247 105206 77270 109 756
1918 216 0S6 673 655 98 784 75760 115708
1919 82 675 529 035 63 452 73 77S 82620
1920 112 266 705 357 88 565 115 324 101 393
1921 257 189 626 928 90 492 73843 82 100

Deutsch-Oberschlesien

1913 8319- 127691 IS 134 31 489 1710
1914 6724 99 605 5632 24 400 1 351
1915 6031 96 468 13438 18 956 604
1916 35275 9S 844 15939 19 903 659
1917 27 316 90 737 10272 IS 343 1022
1918 18 057 83 757 7 546 17 864 425
1919 7 635 68 385 2948 15 897 941
1920 12 650 121 462 6 839 23 550 1670
1921 16 127 107 366 5430 17 725 817
1922 31 763 137 198 5 057 21 577 1189
1923 30577 139 876 5298 24 300 519
1924 5 164 102 471 4209 19 348 112

Nr. 43

Unter den Fertigerzeugnissen waren

Jahr Ha(IZthne]ug Fertig- Eisenbahn- j
erzeugnisse  Oberbau- , Grobbleche i
Verkauf) materiadien Feinbleche
t t t t

Polnisch-Oberschlesien

829 455 152 529 105 152 112119
603 552 61 620 53 523 113 577

1913 210 076
1922 114 969

1923 104 600 595 614 77 85S 46 644 96 894
1924 53 800 370 224 55 457 23 502 80 555
| Oaulsch-Oberschfesien
Fertigerzeugnisse
7913 1921 1923 192v 1913 7927 1923 1921

Abb. 11. Erzeugung der Walzwerke.

Die Herstellung von Halbzeug zum Verkauf st
durch die Teilung so gut wie ausschlieRlich auf Polnisch-
Oberschlesien Ubergegangen. Schon an der Gesamter/eu-
gung im letzten Friedensjahr in Hohe von 21S000 t waren
die deutsch-oberschlesischen Werke nur mit 8000 t oder
3,81 °(i beteiligt; sie stellten 1924 noch 5000 t her; wéhrend
die Erzeugung der polnisch-oberschlesischen Walzwerke
im letzten Jahr auf 54000 t oder ein Viertel des Vor-
kriegsumfanges zuriickgegangen ist. Zu der Herstellung
von Fertigerzeugnissen in Hohe von 957000 t im Jahre
1913 trugen die dcutsch-oberschlesischen Werke mit
128000 t rd. ein Achtel bei, so daB fast sieben Achtel
der Erzeugung an Polen gefallen sind. Betrachtet inan
die Erzeugungsziffern der beiden Gebiete nach der Tei-
lung, so ergibt sich dasselbe Bild wie bei den bereits
behandelten Industriezweigen: starker Ruckgang der Er-
zeugung in Polnisch-Oberschlesien, verhdltnisméRig gun-
stiger Stand in Deutsch-Oberschlesien.  Letzteres hatte
1923 bei 140000 t die Friedenserzeugung sogar uni
12000 t oder 9,54 Oo uberschritten, im abgelaufenen Jahr
blieb es um 25000 t oder 19,75 dahinter zurick. Da-
gegen war die Herstellung von Walzwerksfertigerzeug-
nissen in Polnisch-Oberschlesien 1924 bei 370000 t um
459 000 t oder 55,37 do kleiner als 1913.

Auf der Eisen- und Stahlerzeugung Oberschlesiensl
baut sich eine weitverzweigte Ve rfei neru ngsindustrie
aut. Diese umfaBt Pre- und Hammerwerke, Rohrwalz-
werke, Konstruktionswerkstétten, Maschinenbauanstalten,
Drahtwalzwerke, Drahtziehereien, Drahtverarbeitungswerke,
Waggon- und Brickenbauanstalten, Kleineiseil- und Eisen-
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blecInvarenFabriken.
Betriebe ist seit 1913 in der
dargestellt.

Zahlentafel 25.

Die Erzeugung dieser verschiedenen
folgenden Zahlentafel

Erzeugung der Verfeinerungsbefriebe.

Rohr- Maschinen- Sonstige
Jahr werke  'SchweiRe.  statten -reparatur- feinerungs-
reien werkstatten  Detricbe
t t t t t

¢ esamt-Oberschlesien
1913 64 508 85 488 52 293 15 237 110 036
1914 60318 67 996 42 693 12 487 107 822
1915 45 730 66 505 52 172 14 957 101 309
1916 43 127 74736 57 888 14933 195 634
1917 47 007 60 032 66 560 11 618 200118
1918 145 842 42 354 54 714 7527 183 950
1919 52 235 38613 30 198 5363 74 287
1920 52 947 63 652 29 271 5235 87 243
1921 48 058 53 082 19552 4 858 67 932

Deutsch-Oberschlesien.
1914 42 715 16124 79 235
1915 65418 12794 79 982
1916 38 590 13073 110052
1017 39749 12 621 120 304
1918 37 525 25 409 110 981
1919 31 120 11 612 50 661
1920 41 597 13559 64 736
1921 38 232 10 757 53572
1922 44 879 14018 70 046
1923 49 362 17581 72 943
1924 38 957' 21 103 63 267

Polnisch-Oberschlesien.
1914 85 599 39 056 28 587
1921 62 908 13 653 14 360
1922 24 614 49010 16 976 1898 23 391
1923 38 052 51 153 15 165 2 495 20209
1924 21 068 36277 9714 1814 11 738

Nicht ganz so stark wie die uUbrigen Zweige der
Eisen- und Stahlindustrie sind die Verfeinerungsbetriebe
Deutsch-Oberschlesiens durch die neue Grenzfestsetzung
betroffen worden, rd. die Halfte von ihnen ist bei Deutsch-
land verblieben. Gemessen an der Erzeugung des Jahres
1921 fielen von den oberschlesischen PreR-, Hammer- und
Roéhrenwerken 62,20 o an Polen, von den Konstruktions-
werkstétten, Maschinenbauanstalten usw. waren es 55,93 a0,
von den sonstigen Verfeinerungsbetrieben 21,14<Vo. Auch in
der Verfeinerungsindustrie hat sich die Erzeugung Deutsch-
Oberschlesiens seit der Teilung weit gunstiger entwickelt
als die Polnisch-Oberschlesiens; 1911 gleich 100 gesetzt
erreichte die Erzeugung Deutsch-Obcrschlesiens (Polnisch-
Oberschlesiens) in 1924 bei den PreB-, Hammer- und
Kohrenwerken 91,20 (66,99) «o, bei den Konstruktions-
Werkstatten, Maschinenbauanstalten usw. 130,SS (29,52) adlo,
bei den sonstigen Verfeinerungsbetrieben 79,85 (41,06) do.

Uber die Zahl der in der Eisen- und Stahlindustrie
Oberschlesiens tatigen Arbeiter unterrichtet die folgende
Zahlentafel.

Im letzten Vorkriegsjahr waren in der oberschlesi-
schen Eisen- und Stahlindustrie insgesamt 45600 Arbeiter
tatig, ihre Zahl stieg im Kriege auf 60600 (1917); 1921,
dem letzten Jahr vor der Teilung, stellte sie sich
aut 53600 Mann. Trotz Ruckgangs der Erzeugung be-
schaftigten die deutsch-oberschlesischen Eisen- und Stahl-
werke im verflossenen Jahr bei 1SS00 Mann 2600 oder
15,99d0 mehr als im Frieden; die polnisch-oberschlesi-
sehen Eisenwerke weisen, obwohl ihre Erzeugung, wie
wir sahen, eine weit starkere Abnahme erfahren hat, eine
groBere Steigerung der Belegschaftsziffer auf als die
deutsch-oberschlesischen, die bei 32000 Mann 6900 oder
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Zahlentafei 26. Arbeiterzahl in der Eisen- und

Stahlindustrie.

Eisen- FluR- und

60 / isB 77/-06erschlesien

50

W
Po/n. ~Otensch/ealen
\
0 \
(R / Deutsch-Oberschi?sien
N t s N
s v
10, o s -
/
. i
1913 » 15 16 17 1 19 .0 ft

Hoch- i-  Verfeine-
Jahr ofen- und SBtahI- Scer:s‘f\éenm rungs-
betriebe grleeier?- (\e/\rlzapig\?vlé?lgé betriebe
Gesamt-Oberschlesien
1913 5483 3623 19 646 16 892
1914 5106 2990 17s71 15322
1915 4969 3118 18 726 16840
1916 5495 3752 20 052 23919
1917 5588 4133 20742 30 095
1918 5695 3973 20 096 25 194
1919 6153 3470 22 392 21 043
1920 7322 3662 24 311 22 297
1921 6838 3470 22 845 20 448
Deutsch-Oberschlesien
1913 240 - 4028
1914 2230 1928 4 155 7 862
1915 2156 1956 4 678 11 931
1916 2403 2121 4729 10 857
1917 2358 2197 4847 14317
1918 2567 2209 4970 14 701
1919 2736 2497 5240 9877
1920 3118 2684 5001 10378
1921 3011 2007 5 806 10030
1922 2574 2212 5889 12188
1923 2729 2516 6 169 12 266
1924 2412 1551 4603 10 195
Polnisch-Oberschlesien
1914 2876 1062 13716 7 460
1021 3827 1463 17 039 10418
1922 4038 1562 18 775 10 688
1923 4335 1628 26 506 10 241
1924 2067 1380 19290 9241

Eisen-
und Stahl
industrie

insges.

45 644
41 289
43 653
53218
60 558
54 958
53 058
57 592
53 601

16175
20721
20110
23719
24 447
20 350
21 181
20 854
22 863
23 680
18 761

25 114
32 747
35 063
42710
31 978

rv-.7

z?

23 [«?*

Abb. 12. Entwicklung der Belegschaftsziffer
der oberschlesischen Eisen- und Stahlindustrie.
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27,33do betragt. Mehr als die Halfte (10200 Mann) der
in der deutsch-oberschlesischen Eisen- und Stahlindustrie
1924 tatigen Arbeiter kamen auf die Verfeinerungsbetriebe,
4600 waren aut den Stahl- und Walzwerken beschaftigt,

Gliockauf

Nr. 43
gieBereien. Die groBRte Zahl der polnisch-oberschlesi-
schen Eisenarbeiter weisen 1924 die Stahl- und Walz-

werke (19 300) auf, an zweiter Stelle steht die Verfeine-
rungsindustrie (9200), es folgen die Hochdéfen (2100) und

2400 aut den Hochdfen, 1600 in den Eisen- und Stahl- die Eisen- und StahlgieRereien (1400). (SchluB f)
Beobachtungen der Wetterwarte der Westfalischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum im September 1925.
Lin, . . .
aE Richtung und. & jschwindig- o0
_ Lufi emperatur Luftfeuchtigkeit keit in m/sek, beobachtet 36m
Sept. s i 2 3 0 Celsius uberlcignr:] ﬂggfgﬁgh'énd n EpJ2 Allgemeine
05 s & Absolute  Relative Mittlere N Witienmgscrscheinungen
Feuchtigkeit Feuchtigkeit Vorlgiecr{]stﬁnende Geschwin- Q? || "9
nun - Tages- Hochst- 7.» IMindest- . £ ) g digkeit ~ — "9
Tagesmittel mittel ~ wert e 11 wert €11 Tagesmittel Tagesmittel ~vorm. \nachnn des Tages 1M
1 760,4 +16,6 +19,0 1N +135 12N 13,4 93 SW SW 43 73 regnerisch, tribe
2 610 +13,4 +16,6 2N +111 2V 8,1 70 SW SW 45 11,6 wechs. Bewdikg., ofter Regen
3 56,1 +11,7 +128 6N +11,0 12N 9,0 85 SW SW 6,0 28 regnerisch, triibe
4. 581 + 79 +H7 OV + 62 12N 77 92 SW  SW 4.4 9,8 mitt. Gewitter, nachm. Regen
5. 59,3 +10,0 +126 IN + 59 2V 7,2 77 SW SW 5,0 0,6 tribe, regnerisch
6. 574 +11,2 +145 12V + 82 4V 8,5 82 SSW  Sw 3,6 2,6 » _»
7, 61,9 +11,4 +148 12V + 95 6V 8,8 86 SW SwW 47 45 » »
8. 596 +11,4 +13,8 1N +104 6V 9,7 93 SW SW 5,0 11,6 ii u
9. 57,4 +11,2 +135 4N + 9,7 12V 9,5 93 SW SW 3,5 26,3 » » mitt Gewitter
10. 51,8 +10,6 +13,8 11V + 84 8N 8,6 88 SwW SW 57 9,2 » i»
11. 56,0 +10,8 +145 1IN + 82 7V 8,9 90 SW w 31 9,6 bedeckt, zeitw. heiter
12. 62,2 +11,8 +16,8 3N + 82 7V 7,7 75 NO N 15 regnerisch, vorm. Nebel
13. 69,8 +10,6 +17,0 2N + 65 12N 7.8 S1 NW NW 1,6 3,3 Regen, zeitweise heiter
14. 70,9 +10,2 +16,3 3N + 44 7V 7.4 79 N NO 18 0,1 vorwiegend heiter
15. 70,2 +11,7 +183 3N + 49 7V 7.2 72 0SO o 2.2 heiter, frih Nebel
16. 658 +14,1 +188 3N + 74 7V 6,2 52 S0 SO 3,7 - heiter
17. 59,9 +13,0 +14,6 3N +10,9 7V 9,6 85 S0 so 2,3 2,0 triibe, regnerisch
18. 59,5 +15,2 +18,3 2N +10,4 6V 10,5 81 so sw 2,8 0,2 bedeckt, nachm. Regen
19. 559 +17,0 +18,9 12N +104 7V 9,9 71 s so 4,5 01 zeltw, heiter, abends Regen
20. 579 +15,7 +20,5 1V +128 7V 9,1 68 SSW 5o 51 vorwiegend heiter
21. 54,7 +14,1 +16,5 8V +11,9 12N 8,6 68 S s 5,0 1,3 bedeckt, vormittags Regen
22. 53,7 +16,0 +18,2 10N + 95 6V 9,4 71 SSO 5o 4,9 2,1 zeitw, heiter, abends Regen
23. 49,9 +145 +18,3 2N +129 8V 97 77 SSO s 51 6,3 vorm. Regen, bedeckt
24, 56,7 +11,6 +13,9 0V +10,1 12N 95 90 SW SW 2,7 7.6 triibe, regnerisch
25. 62,7 +10,3 +13,6 3N + 8,7 9N 72 74 SSW s 40 1,0 zeitweise heiter, Regen
26. 58,2 +10,6 +122 6N + 88 5V 8,2 82 so SW 48 5,4 vorm. feiner Regen, nachm.Regen
27. 655 +10,4 +13,3 IN + 84 2V 8,5 89 NW NW 6,8 20,6 triibe, regnerisch
28. 681 + 9,7 +145 3N + 6,7 12N 75 o) NW NW 2.6 2.2 frih u, mitt. Regen, zeltw. heiter
29. 699 + 93 +163 1IN + 31 6V 76 86 SO SW 14 heiter, frih starker Nebel
30. 689 +11,4 +175 3N + 51 7V 7.7 7% ;0 NO 2,9 02 heiter, frih méaBiger Nebel.
Monats-1 -j
mittel | 760,83 +12,1i+15,7 + 8,8 I 86 80 | 38 1483 _
Summe 148,3
Mittel aus 38 Jahren (seit 1888) 66,4

Die Fullungsreglung bei Dampffordermaschinen.

Ober die in neuerer Zeit bei den Dampfférdermaschi-

nen getroffenen Verbesserungen hat kirzlich Dr. Hoff-

mannlim Rahmen der von der PreuBischen Seilfahrtkoni-

mission aufgestellten Leitsdtze eingehend berichtet. Als
eine der letzten bemerkenswerten Neuerungen sei nach-
stehend der von der Friedrich-Wilhelms-Hutte in Mul-

heim (Ruhr) gebaute Fullungsregler beschrieben.
Obgleich die an sich sehr einfache Qeschwindigkeits-
reglung durch Anderung der Zylinderfullung bei den ge-
wohnlichen Betriebsdamplniaschitien seit Jahrzehnten an-
gewandt wird, hat sie sich bei Dampfférdermaschinen erst
in letzter Zeit mehr Eingang verschafft. Die Griinde da-
fur sind hauptsachlich darin zu suchen, daf bei den
Dampffordermaschineu mit Ricksicht auf die geforderte
Betriebssicherheit einige Bedingungen erflllt sein mussen,

-* Glackauf 1925, S. 1013.

denen die selbsttdtige Fillungsreglung bisher noch nicht
entsprochen hat.

In erster Linie muR dem Foérdermaschinenfiihrer un-
bedingt eine weitgehende Mandvrierfahigkeit gewahrt blei-
ben; ferner darf er die eingestellte Zylinderfullung auf
keinen Fall vergréRern, sondern nur verkleinern konnen,
und drittens mufl er die Maschine so beherrschen, dal
er sie mit grofter Gegendampfwirkung in kirzester Zeit
zum Stillstand bringen kann. Aus diesen Grinden sind
auslésende Reglungen nicht verwendbar. Ebensowenig
kann man Vorrichtungen benutzen, bei denen die Steue-
rung wohl zwangldufig bewegt wird, der Steuerhebel
selbst aber in seiner Aufenlage stehen bleibt. Denn der
Steuerhebel muB mitbewegt werden,, damit man die
GroRe der selbsttdtigen Verstellung jederzeit an der je-
weiligen Lage des Steuerhebels erkennen kann. Ferner
mufB die Bedingung erflllt sein, dal die selbsttatige Ver-
stellung der Fillung nicht erst am Ende, sondern schon
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wahrend der Beschleunigungs- oder Anfahrzeit
erfolgt. Dann erst palit sich die Reglung dem Kraftbedarf
und der Geschwindigkeit der Fdérdermaschine in vorteil-
hafter Weise an.

Den genannten Anforderungen entspricht der von der
Frie'drich-Wilhelms-Hitte in Verbindung mit dem Fahrt-
regler und der Sicherheitsvorrichtung erbaute Fillungs-
regler.  Wie bei jeder Dampfmaschine, so bedient mail
sich auch hier zur Verstellung der Zylinderféllung eines
von der Maschine angetriebenen einfachen Fliehkraftreg-
lers, dessen Arbeitsweise in diesem Falle allerdings stark
statisch sein muR.

Die Wirkungsweise des Fullungsreglers sei an Hand
*der bereits in meinem fruihem Aufsatzl verwandten
Abb, 1 kurz erlautert. Der Steuerhebel wird bei
Beginn des Forderzuges voll ausgelegl und gleich darauf
der einarmige Hebel a durch die Muffe b des Fliehkraft-
reglers ¢ entsprechend der Geschwindigkeit nach oben be-
wegt. Die an den Reglerhebel anschlieBende Stange d
Ubertragt diese Bewegung mit Hilfe des zweiarmigen
Hebels e aut den Schieber g des in der Abbildung be-
sonders hervortretenden Kraftzylinders, dessen Kolben da-

durch nach oben ge-

steuert wird und diese

Bewegung auf das an

der Kolbenstange be-

festigte Herzstiick h

Ubertragt. Die an der

innern, schragen Flache

dieses Herzstiickes an-

liegende Rolle n des

Rollcnhebels z gleitet

durch die Aufwérts-

bewegung des Herz-

stickes an der schra-

gen Flache ab und be-

wegt hierdurch das an

den Rollenhebel z an-

schlieRende Steuerge-

stdnge p, mit dem der

Steuerhebel zwanglau-

fig verbunden ist. Hier-

durch erfolgt dessen

RechtsVerschiebung aus

Sgipder AuBenlage nach

" der Mittellage und da-
mit eine allméhliche
Verkleinerung der Zy-
linderfullung. Hat die
Maschine die Hochstge-
schwindigkeit erreicht,

so ist die Steuerung
“e AL tc Fullung

Abb. 1. Im Fahrtregler der Friedrich-

Wilhelms-Hiitte eingebauter FUllungs-

regier. eingestellt. Diese Ein-

stellung vollzieht sich naturgem&B in vélliger Abhéngigkeit
von dem Dampfdruck und der Belastung der Maschine.

Wird der Steuerhebel dagegen in die duBerste Stellung
fir den Ruckwartsgang gebracht, so legt sich die
Rolle n an die rechtsseitige schrdge Flache des Herz-
stickes h an. Wie bei der Vorwartsfahrt der Maschine,
wird auch jetzt nach Beginn des Fd&rderzuges ent-
sprechend der Geschwindigkeit der Hebel a, mithin auch
das Herzstiick h nach oben bewegt. Infolgedessen rickt
die Verbindungsstange z nach links, ein Vorgang, der
ebenfalls eine Bewegung des Steuerhebels nach der Mittel-

1Olickauf 1925, S. 1214.
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lage auf kleinere und schlieBflich auf kleinste Fullung zur
Folge hat.

Bei Einstellung auf Seilfahrtgeschwindigkeit wird der
Angriffspunkt der Stange d im Reglerhebel a derart ver-
schoben, dal die Einstellung auf kleinere Fullung friher
als bei der Forderfahrt vor sich geht. Der Maschinen-
fihrer kann also den Steuerhebel bei Seilfahrt lberhaupt
nicht voll auslegen, sondern ist gezwungen, die Maschine
auf der Mandvrierknagge zu steuern.

Derartige Fullungsreglungen erfordern auch entspre-
chend ausgebildete Steuerdaunien, wobei die gréBte Zylin-
derfillung auBen wund die Kleinste Fullung nach innen
hin liegt. Bei Fahrtrcglern, die naturgem&R mit Anfahr-
reglung ausgeristet sind, muf man die EinlaRsteuerdaumen
noch mit einer schmalen Mandvrierknagge versehen, da-
mit der Maschinenfihrer bei Abstellung der Steuerung
durch den Anfahrregler leicht und bequem zu maiidv-
rrieren vermag. Diesen Grundsdtzen entsprechende Fil-
lungsdaumen mit Mandvrierknagge gibt Abb. 2 wieder.

£in/sB 6in/alk
fiickmarts  Vormarts ftudtniarfs  Vorwérts

a Umsatzknaggen, b Vorein-
stromung, ¢ Expansion,
Abb. 3.
Umgekehrte Steuerdaunien,

a Umsatzknaggen, b Vorein-
strdmung, ¢ Expansion.
Abb. 2.
Fullungsdaumen.

Die sogenannten umgekehrten Steuerdaunien (Abb. 3) sind
fur die Fullungsreglung nicht geeignet, da sich hier die
kleinste Fillung von etwa 20 do nicht so weit verringern
1akt, wie es bei den Fullungsdaumen ohne weiteres jeder-
zeit moglich ist.

Der vorstehend beschriebene Fillungsregler hat sich
im Betriebe in jeder Hinsicht bewé&hrt. Versuche vor und
nach dem Einbau haben bei der ublichen Férderung auf
verschiedenen Stinneszechen eine Dampfersparnis von
40 bis 50 do ergeben. Die Danipfersparnis, die auch aus
der Gegenuberstellung der beiden Diagramme mit und ohne
selbsttatige Reglung (Abb. 4) deutlich hervorgeht, beruht

Abb. 4. Dampfdiagramme
mit und ohne selbsttatige Fullungsreglung.

darauf, daR der Maschinenfiihrer gezwungen wird, das
Fahrventil vollstandig zu o6ffnen, also mit ungedrosseltem
Dampf zu fahren. Wollte der Maschinenfiuhrer trotzdem
den Dampf in der frihem Weise drosseln, so wirde die
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Maschine aiclii die erforderliche Geschwindigkeit errei-
chen.  Aus diesen Erwdgungen ergibt sich auch, daR
Reglungen, die von einer Kurvenscheibe oder einem
Teufenzeiger aus bewegt werden, deren Wirkung also
nicht von der Geschwindigkeit abhéngt, verfehlt sind und
nicht die genannten Vorteile bieten kdnnen.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil des Fullungsreglers
ist die Erhohung der Betriebssicherheit. Abgesehen
davon, dal der Gang der Maschine erheblich ruhiger
wird als ohne Fullungsreglung, verschwinden die fir die
Haltbarkeit der Forderseile so Uberaus schadlichen Seil-
Schwingungen fast vollstdndig. Die Maschinenfihrer ge-
wohnen sich erfahrungsgem&RB rasch an einen derartigen
selbsttatigen Gang der Maschine, da sie in deren Fihrung
weitgehend unterstiitzt werden, ohne daB ihnen die not-
wendige Bewegungsfreiheit genommen ist.

Nr. 43

Als vorteilhaft hervorzuheben ist noch die Verbindung
des Reglers mit den erwé&hnten Fillungssteuerdaumen, hei
denen die Verringerung der Fullung nach der Mittellage
zu erfolgt. Hier bedarf es .ndmlich nur einer geringen
Uberschreitung der Hdéchstgeschwindigkeit, damit die
Steuerung auf Nullfullung eingestellt und die Bremse auf-
gelegt wird, wéhrend bei der umgekehrten Steuerknagge
die ganze Lé&nge der Steuerknagge vom Ende bis zum
Anfang durchlaufen werden muB. Dieser Nachteil macht
sich besonders geltend, wenn es sich um geringe positive
oder negative Lastmomente handelt, die eine Reglung
zwischen Kkleinster und Nullfullung erfordern, weil man
hierbei stdndig zwischen aullenliegender kleinster Fillung
und innenliegender Nullfullung Uber die ganze Knaggen-
lange hin und her pendeln muB.

Bergreferendar K. Hold, Essen.

WIR TS CHAFTLICHES

Die deutsche Wirtschaftslage im September 1925.

Die Wirtschaftslage im September war im allgemeinen
die gleiche wie im Vormonat; einem steigenden Absatz
der Textilindustrie steht eine weiter .riicklaufige Bewegung
im Geschédftsgang der Metall- und Maschinenindustrie
gegenuber. Der Wert der deutschen Einfuhr stieg von
1,18 Milliarden im Juli auf 1,30 Milliarden Jt im August.
Im gleichen Zeitraum ging die Ausfuhr von 747 Mill.
aut 727 Mill. |H zurick, so daB sich eine Passivitat von
576 Mill. H>gegen 433 Mill. Jt im Juli ergibt. Der Ein-
fuhriuberschuB wéhrend der ersten S Monate dieses Jahres
belauh sich auf 3,70 Milliarden M gegen 1,49 Milliarden
Januar - August 1924. Der Wert der eingefihrten Roh-
stoffe entspricht mit 552 Mill. M anndhernd dem Wert
der ausgefuhrten Fertigwaren. Wadéhrend der ersten Halfte
des Berichtsmonats wurden 442 Konkurse und 227 Ge-
schdttsaufsichten eroffnet. Der GroBhandelsindex erfuhr
eine Abschwéchung von 131,7 auf 1259 oder um 4,4°/o.
Die Zahl der unterstutzten Erwerbslosen in Deutschland
stieg im Laufe der ersten Septemberlidlfte von 231000
auf 251000 oder um 9°0. Nach Berichten von 3529
Unternehmungen mit 1,56 Mill. Beschéaftigten verminderte
sich der Anteil der gutbesehédftigten Betriebe von 26°%
im Vormonat auf 2500 im September, wéhrend der An-
teil der uber schlechten Geschaftsgang klagenden Werke
von 33 auf 36"'o stieg.

Im Ruhrbergbau ist eine wesentliche Besserung
nicht eingetreten. Auf den Halden lagern immer noch
rd. 9 Mill. t Kohle. Die Belegschaft ging um weitere
5000 auf 403000 Mann zuriick, das bedeutet eine Ver-
minderung gegen Anfang d. J. um 69600 Mann oder
14,72',. Im Berichtsmonat muBten noch 216000 Feierschichten
wegen Absatzmangels eingelegt werden gegen 280000 im Vor-
monat. Infolge Stillegung einer Reihe von sehr ungiinstig arbei-
tenden Zechen sind die leistungsfahigem Betriebe kraf-
tiger und widerstandsfahiger gemacht worden, eine Not-
wendigkeit, die sich vor allem durch den &ufBerst schar-
ten englischen Wettbewerb ergab. Der Gedanke an
gemeinsame Vereinbarungen ist deshalb begreiflich.

Die Lage des oberschlesischen Steinkohlen-
bergbaues ist weiterhin zufriedenstellend. Die Fdrde-
rung hat weiter zugenommen und der Absatz vollzog
sich ohne Schwierigkeiten. Auch die Verfrachtungen
zur Kiste nahmen auf Grund des guten Wasserstandes der
Oder kraftig zu, der Auslandabsatz war recht lebhaft.
Demgegenuber liegt der Koksmarkt sehr schwach, so daR

die Koksherstellung weit hinter der Leistungsfahigkeit der
Kokereien zurlckblieb.

Durch die Belebung des Hausbrandgeschéaftes erfuhr
auch der niederschlesische Steinkohlenbergbau eine
wesentliche Besserung, jedoch Hift infolge der niedrigen
Preise das geldliche Ergebnis noch weiterhin sehr zu
wiinschen dbrig.

Der Absatz von mitteldeutscher Rohbraunkohle
war infolge der lebhaften Téatigkeit der Kaliwerke und
der Zuckerfabriken zufriedenstellend, ebenso der Brikett-
absatz.t Im rheinischen Braunkohlenbezirk haben
sich die Abrufe seitens der Industrie mit Eintritt der
kihlen Witterung vermehrt.

Fir den Erzbergbau ist die Lage unveréndert
schlecht. Im Siegerland sind im Laufe der letzten Monate
12 Gruben stillgelegt worden.

Die Nachfrage nach Kalisalzen hat infolge der
Schwierigkeiten der Kapitalbeschaffung in der Landwirt-
schaft um ein Geringes nachgelassen, immerhin konnten
auch im Berichtsmonat 100000 t K2 abgesetzt werden.

Die Lage der Eisen- und Metallindustrie hat
sich weiter verschlechtert. Nach Einzelberichten von 260
Werken hat sich die Zahl der Beschéftigten um 1o weiter
verringert. Der Anteil der schlecht beschéftigten Be-
triebe stieg von 58 auf 62po, wahrend nur 15°% (17 im
Vormonat) der Werke einenguten Geschéaftsgang ver-
zeichnen konnten. Der Roheisenmarkt liegt fast génz-
lich darnieder, so daf der Verband sich gezwungen
sah, die Preise ab 25. Sept.um 2 bis 5 Jt je t her-
abzusetz.cn. Die vorgeschriebene Einschrdnkung in der
Stahlerzeugung auf 6500 wurde verschiedenfach sogar
unterschritten. In Halbzeug konnten'selbst die niedrigen
Verbandspreise infolge des starken luxemburgischen und
saarlandischen Wettbewerbs nicht immer erreicht werden.
Das Formeisengeschéft lag still, so daB erhebliche Men-
gen aut Lager genommen werden mufiten. Durch groRere
Bestellungen des Eisenbahnzentralamts und verschiedener
Auslandauftrdge haben sich die Arbeitsverhéltnisse fir
Eisenbahnschienen etwas gebessert. Fur Bleche liegen
nur geringe Auftrdge vor. Die schlesische Zinkindustrie
hatte im Berichtsmonat befriedigende Beschaftigung.

In. der Maschinenbauindustrie ist durch die ge-
ringen Auftragseingdnge der Schwerindustrie und im be-
sondern auch durch die Schwierigkeiten in der Kapital-
beschaffung eine weitere Verschlechterung des Geschfts-
gangs eingetreten, In 7S6 berichtenden Betrieben ging die
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Gesamtzahl der
zuriick.  Uber
50°/0  (44°u
Geschaftslage nur

einen

in

ganzliche Absatzstockung

Beschadigten um 2°/o
schlechten
im Vormonat) aller
14 (19)

Gliuckauf

im Bcrichtsmonat

Gut
Werke.

war
Die

Geschéftsgang klagten
Betriebe.
%0 der
im Ldkomotiv- und Wagenbau

die
fast

hat sich seit August auch auf den Kraftwagenbau aus-

gedehnt.  Der

belebte sich nicht so,
Getreideernte erwartet
chemische

Fur die

Absatz an

landwirtschaftlichen Maschinen

wie man c¢s nach AbschluR der

hatte.

Industrie

hat

der

Beri

chts-

monat keine wesentliche Verédnderung der Gesamtlage her-

Monat

1913
19212.

Durchschnitt

1925: Januar
Februar

Deutschlands AuRenhandel in

Steinkohle
Einfuhr Ausfuhr* Einfuhr
t t t

878 335 2881 126 49 388
78 545 518 937 944
1049 866 421 835 24 064
2 101 033 100 721 125 288
1100174 232924 28 223
881 067 1376 021 11417
727671 727 091 13 993
885 648 1025 788 7352
769728 921 704 5991
816 793 1257527 4 405
669 648 1216 095 4629
380 686 1350 706 1683
230 130 1319332 1011

Koks
Ausfuhrl
t

534 285
86 365
75 682
22 575
72 067

260 071

155 455

216 344

227 208

312 766

306 756

369 704

388 579

beifuhren koénnen.
bei
eingang geklagt.

Inlandabschliissen

wird Uber

Das Auslandgeschaft war
schlechten - Zahlungs-

1375

rickléaufig,

Die Beschéftigungslage im Baugewerbe war im all-

gemeinen noch

zufriedenstellend.

Die

Zahl

der

arbeit-

suchenden Bauarbeiter stieg um 16".> von 9800 auf 11400.
Private Bauten kommen auch weiterhin infolge der immer

mehr sich auswirkenden Kreditnot kaum noch zur

fiHringT FOr die Baustoffindustrie hat sich

langen

Bauarbeiterausstandps

Jahreszeit die Lage verschlechtert.

Kohle im August 1925.

PreRsteiukohle

Einfuhr Ausfuhrl
.ot t
2204 191 884
39 5575
3270 3289
11 959 1246
12 008 8202
4 584 40 245
10 857 31 994
5657 52 582
3602 55 332
4 837 85 869
5863 55914
715 61 657
122 88 057

Braunkohle
Einfuhr Ausfuhrl
t t
582 223 5029
217 331 2266
167 971 1185
121 368 925
173 168 2642
196 078 3010
188 539 2828
197 594 2392
192 108 2449
169 193 1787
162 530 2653
154 922 3307
197 124 2933

und der

Aus-»

infolge des
vorgeschrittenen

PreBbraunkohle

Einfuhr
t

10080
5481
2 546
3999
7126

14791

10938

11 068

12794

10 652
9 464

10 250

12573

Ausfuhrl
t

71 761
33 436
34 874
23 342
37 428
74 433
55 194
46 841
48 916
56 427
62 931
68 716
77970

1 Die Lieferungen iiarii Frankreich, Belgien und Italien aufOrunddes Vertrages von Versailles sind nicht einbegriffen, dagegen sind bis einschl. Mal 1922die bedeutenden
Lieferungen, welche die Interalliierte Kommission In Oppeln nach Polen, Deutsch-Osterreich, Ungarn, Danzig und Memel angeordnet hat, in diesen Zahlen enthalten.
! Fur die Monate Mal bis Dezember 1921; fiir die vorausgellenden Monate liegen keine Angaben vor.
3 Bei diesen Zahlen handelt es sich fiir 1923 und fir Januar bis Oktober 1924 nur um die Ein- und Ausfuhr aus dem unbesetzten Deutschland.

Deutschlands AuBenhandel
Landern

Einfuhr:
Steinkohle:
Saargebiet .
PolIn.-Oberschlesien .
GroRbritannien
Niederlande
Tschecho-Slowakei
Elsal-Lothringen.
Belgien
Frankreich
tbrige Léander.

Zus.

GroRbritannien .
Poln.-Oberschlesien.
tbrige Lander.

v, . zZus-
lreBRsteinkohle:

Poln.-Oberschlesien .
Ostpolen .
tbrige Lénder.

D
Braunkohle :

Tschecho-Slowakei
lbrige Lénder.

Zus.

PreBbraunkohle: 7"S

Tschecho-Slowakei
tbrige Léander.

Zus.

Jan.-
1924*
t

19678
4222 799
4335 377

201 953

52367
8832 174
211 297

48018
17 383

276 698
94 022

18 756
112 779

1288 407
633

1289 040

46 330

im August 1925.
August
1924» 1925
t t

3270 41451
170 270 187
336 790 149520

1701S

5679 8979

8 408
2 190
1085
5722 1292
521 731 230 130
12 185 539
2114 387
1714 85
16013 1011
12 239 122
435
12 674 122
144 477 197 070
19 54
144 496 197124
12 383
6 862 i 190
6862 ) 12573

46330

Aug.

in Kohle nach

1925

t

621 951

256

7 983

1891 794
119 579

6
6

2

2 775
8 070
4620
2444
2 155

5361 371

2
2

5

3

3

145

145

8

8 004
0 207
2275

0486
1 834

3297
1105

6 236
5 757
2329
8 086

8 088
4 442

92 530

Ausfuhr:
Steinkohle:
Niederlande
Frankreich

Tschecho-SIowakei. .

Schweden
Belgien
Schweiz
Osterreich
Déanemark
Finnland
Lettland....
Litauen.
Portugal.
Tirkei.
Spanien.
Algerien.
Italien
Saargebiet

Poln.-Oberschlesien.
Britisch-Mittelmeer .

Argentinien .
Agypten
Niederl.-Indien
Griechenland

Danzig
Estland
Luxemburg
Ungarn
Norwegen
Polen
Elsal-Lothringen
lbrige Lé&nder.

ZUus.

August
1924 1925
t t

60 452 533 237
153 297
75 005
62 185
171 048
36 470
21 353
21 470
1388

4 255
1521
16984
31 217
9 064
60 749
37 832
590

6 103
26 402
5550

' 35

5195

1685

760

6163

1805

3649

35

1135

113531 23 185

174018 1319332

Jan.-Aug.
1924

t

11925
i t

381 949 4436 709

372 514

40

1265 677
530 311
357 534
797 511
202 079
215 385
125724

12910
32 581
31 189
42 781
13 036
95 512
136 734
178 004
162 726
28 098
65 356
164 521
30 691
20 577
23 282
9 009

9 208
31 486
14 442
13750
8999
10301
128 141

754 503 9 194 264
i s. die Anmerkungen 1 u. 3 unter der vorstehenden Zahlentafel.
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August Jan.-Aug. August Jan.-Aug,
1924' ; 1925 1924 1925 19241 1925 1924 1925
t i t t t t t t t
Koks: . Luxemburg . 2430 20 285

Frankreich 15903 194 074 Agypten ..., 15 191 22389

Luxemburg . 122 995 815 407 Belgien . 4796 21 223

Schweiz...oveee. 2516S 51 099 66 730 191 366 Danemark 27 359 36 575

Niederlande 2811 17 050 26 177 117 648 Osterreich 333 16 706

Tschecho-Slowakei 22971 120 769 Algerien . 1883 17410

Osterreich 20568 120 268 iibrige Lé&nder. . 4552 5532 26929 45620

Saargebiet . —5 6113 70 58 867

Elsal-Lothringen . 66 070 334938 Braunkohle: sus 4952 88057 26929 471 650

Déanemark - 4783 18 897 Osterreich . 2518 18943

Poln.-Obcrschlesien . 1384 1670 58 273 52 861 iibrige Lander. 3337 415 19 291 2417

Polen .. 70 14 022

Belgien 587 20 427 PreRbraunkohle: zus 3337 2933 19291 21360

Italien ... 13752 52 507 Niederlande 15225 100 683

Jugoslawien 2386 14 557 SChWeiZ.orriereennn. 16485 30781 106068 150317

Chile i, 155 2208 Danemark 11 489 84182

Ungarn 2353 8 909 — 29 328

Schweden 17509 51 252 Saargebiet 1303 17 807

Norwegen : 123 5612 Luxemburg. 12415 60 634

Ubrige Lé&nder. 36031 22422 165977 42 294 Osterreich 2395 16414

zus. 68304 38S579 317227 2236883 DANZig i 1085 7802
PreRsteinkohle: Schweden 560 4448
Niederlande 26 641 233 045 Memelland . 75 4161
SCAWEIZ oo 3892 ' 58 397 Italien . : 428 3413
tibrige Lénder 18189 1514 94 167 12 237
*s. die Anmerkungen | u. 3 unter der vorstehenden Zahlentafel.
zus. 34674 77970 200235 491 426
Deutschlands AuBenhandel in Erzen, Schlacken und Aschen sowie in Erzeugnissen der Huttenindustrie im August 1925.
Ein uhr Ausfuhr
; Atig ust Jan.-Aug. Aufjust Jan.-Aug.
Erzeugnisse 1924' 1925 1924» 1925 1920 1925 19241 j To2s
t t t t t t t 1 t
Erze, Schlacken und Aschen:
Antimonerz, -matte, ATrSENErzZ. ... 35 148 976 1154 3 1 17 8S
Bleierz. ... 643 3498 11 099 14 041 - 331 400 4696
Chromerz, Nickelerz 70 4317 . 1807 14 154 30 5 127 463
Eisen-, Manganerz, Oasreinigungsmasse, Schlak-

ken, Aschen (aufler Metall- u. Knochenasche),

nicht kupferhaltige Kiesabbrande................. 171 255 1860420 1012009 9533 701 21617 33527 204769 260704
Oold-, Platin-, Silbererz.....n. - 46 35 164 — — — —
Kupfererz, Kupferstein, kupferhaltige Kiesab-

DrANAE s s 1401 10 252 61 191 71383 1651 135 6 394 6211
Schwefelkies (Eisenkies, Pyrit), Markasit u. a.

Schwefelerze (ohne Kiesabbrande) 33985 45135 255098 616 465 675 672 960 7349
ZANKETZ oo 5 107 7212 80506 63957 2079 6328 30956 44725
Wolframerz, Zinnerz (Zinnstein tt. a.), Uran-,

Vitriol-, Molybdén- und andere nicht besonders

genannte Erze ... e, 474 1007 5996 6 298 o _ 4 2
Metallaschen (-oxyde).. 446 996 5 660 13 493 208 16370 2948 57226

Hittenerzeugnisse
Eisen unlt:i) Eisenlegierungen ... 42591 108708 807293 1065786 146491 201 848 1011 507 2194502
avon :

Roheisen, Ferromangan USW...............ccooocecomneeees 8252 20727 155720 141982 3003 17556 37252' 135979

Rohluppen usw. ... 1067 16763 84149 141028 383 11544 3178 47931

Eisen in StAben «SW........iiiiiiinnniiiinnnniens 14301 36360 288267 351460 14853 51590 113008 314529

BIBCR®....voorrerreeeeecesssessess s 3023 3657 81903 55684 22359 38023 113449 292857

Draht... 734 2978 33743 32962 12129 28260 83731 191056

Eisenbahnschienen usw.. 8524 4895 94530 67016 4052 39095 20601 31930/

Drahtstifte ................. - - 45 26 5050 3802 47775 33078

SChIOt. . . e 2336 16248 20719 224673 30584 14641 238513 172958
Aluminium und Aluminiumlegierungen 359 1018 3368 8 870 704 668 5030 5724
Blei und Bleilegierungen ... 4459 10099 24261 108 605 2 467 2046 12448 11975
Zink und Zinklegierungen.. 3296 9823 33125 99310 1469 2097 6697 11607
Zinn und Zinnlegierungen..... 415 940 4767 9273 348 308 2400 2041
Nickel und Nickellegierungen 114 211 1037 2281 57 95 439 531
Kupfer und Kupferlegierungen ... 8432 23022 75176 216 453 8196 9216 54336 16448
Waren, nicht unter vorbenannte fallend, aus un-

edlen Metallen oder deren Legierungen 22 107 266 782 1031 1231 10070 10500

' Die Behinderung bzw. Ausschaltung der deutschen Verwaltung hat dazu gefiihrt, daR die in das besetzte Qebiet eingefiihrten und von dort ausge-
flhrten Waren von Marz 1923 bis Oktober 1924 von deutscher Seite zum gréfRten Teil nicht handelsstatistisch erfat wurden.
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Eisen-und  Schwe- . .
Manganerz  felkies ~ Eisen und Eisen- K%&;e);elrj-nd
Monat usw. usw. legierungen legierungen
Einfuhr Einfuhr Ausfuhr  Einfuhr Ausfuhr
t Pt t t t t

(+1913 1334 156 85329 51 524 541 439 21397 9228
Durch-1 jg* 619 194 30466 81 741 203989 13889 4 056
schnitt 19231 1002 782 72 585 208 368 221 223 188341 7225

221 498 33626 161 105 142414 10544! 5214

119241 276217 38028 110334 162926 11 988' 7546

1925: Januar 940 637 58 779 260 525 304 492 27040 9573
Febr. 926532 53342 78316 241 445 29175 10259
Marz 1078038 79780 99396 328015 26 795 8944
April 1278 172 128 838 108 763 248 574 27 867 9944

Mai . 942720 63 825 134285 277 901 30252 8293
Juni . 1244230 126 105 143 068 238 818 28567 9147
Juli . 1262951 60662 132692 264 433 23736 11073

August 1860420 45 135 108 708 291 848 23022 9216
1s. Aura. 1 zur vorhergehenden Zahlentafel.

Dem Werte nach stellte sich die Einfuhr in Eisen und
Stahl im Monat August auf 15,7 Mill. Jt und wurde von der
Ausfuhr, die 103 Mill. M betrug, mit 87,3 Mill. M oder mit
555,50 00 Uiberschritten. Der Ausfuhriberschufl in den Monaten
Januar bis August dagegen betrug durchschnittlich 78,4 Mill. M
oder 410 °0.

Wert Ausfuhr-

Einfuhr Ausfuhr iberschuf
. 1000 M 1000 JI 1000 M
1925; Januar . . 36 236 98 291 62 055
Februar . . 11 700 89 001 77 301
Marz . . . 15 569 105 895 90 326
April . . . 15 389 92514 77125
Mai . . . 18 697 98 975 80 278
Juni . . . 21 309 92 612 71 303
Juli . . . 18 541 100 285 81 744
August . . 15711 102 985 S7 274

zus. 153 152 780 558 627 406

Reichsindexziffern fir die Lebenshaltungskosten (1913/14  100).

Gesamt-  Gesaint- C s oa ED Sogst,f
lebens- Bedar
lebenshaltung B B cirechl

haltun =0
1925 li gegen \(/)theg @ K X en:
1 oh- Qg kehrs-
bmonat g | = Q  ausgab
% LU r=o0 o) gab.
Febr.11356! . 151.9 1453 715 1380 1724 177,1

Mirz 136.0|+0,3 1522 1458 722 137.9 1724 1774
April 136,71 +0,5 151.4 1442 785 1382 1735 175.0
Mai. 1355, -0,9  149,7 1414 79,4 1379 1734 180.3
Juni. 1383j+2,1 1531 1461 79.6 1334 1734 1821
Juli . 1433 +3,6 1589 153.8 81,8 139.2 1737 184.8
Aug. 1450 +1,2 1595 1544 87.7 1403 173.4 1864
Sept- >4491-0,1 1591 153.2 89,1 1424 1739 187.8

1 Die auf neuer Grundlage errechnete Indexziffer wird erst seit Februar
d*J. herausgegeben.

Bergarbeiterléhne im Ruhrbezirk. Im Anschluf an un-
sere Angaben auf Seite 1269 verdffentlichen wir im folgenden
die neuesten Zahlen dber die Lohnentwicklung im Ruhr-
kohlenrevier. Um einen Vergleich mit fruhem Zahlen zu
ermdglichen, haben wir den Leistungslohn noch durch die
Angabe des auf eine Schicht entfallenden Hausstand- und
Kindergeldes ergdnzt und somit die Hauptbestandteile des
amtlich bekanntgegebenen Barverdienstes aufgefuhrt, der
dem vor 1921 nachgewiesenen w»verdienten reinen Lohn ent-
spricht, nur mit dem Unterschied, daR die Versicherungsbeitrdge
der Arbeiter in dem jetzigen Leistungslohn enthalten sind.

Glickauf 1377

Zahlentafel 1. Leistungslohnl und Soziallohn'
je Schicht im Ruhrbergbau.

i Kohlen- und Gesamt-

Zeitraum Gesteinshauer  belegschaft-
A M
. 5,53 481
1924 : Januar 038 031
: 5,96 4,93
April . 0.36 029
. 7,08 5,90
uli . 036 028
7,16 5,93
Oktob. 035 028
, 7,46 6,28
1925: Januar 035 028
7,50 6,31
Febr. 035 028
) 7,55 6,32
Marz . 035 028
. 7,52 6,35
April . 035 0.27
. 7,70 6,53
Mal. . 0135 027
. 772 6,56
Juni.., 035 028
. 7.73 6,58
Juli .. 0.35 0.28
7,76 6,61
August 035 028

Unter Einrechnung der sonstigen Einkommensteile, die den
Arbeitern zustehen (z. B. die Urlaubsvergutung, der Vorteil aus
dem Bezug verbilligter Deputatkohle usw.), I&Rt sich das in Zah-
lentafe! 2 angegebene Gesamteinkommen je Schicht ermitteln.

Zahlentafel 2. Wert des Gesamteinkommensl
je Schicht im Ruhrbergbau.

Kohlen- und Gesamt-
Zeitraum Gesteinshauer  belegschaft2

Ji Jt
1924: Januar 6,24 5,46
April 6,51 5,49

Juli . . 7,603 6,353
Oktober 7,66 6,36
1925: Januar 7,97 6,74
Febr. . 8,02 6,77
Mérz . 8,04 6,77
April . 3,00 6,81
Mai . . 8,18 7,00
Juni. . 8,20 7,01
Juli . . 8,20 7,02
August 8,24 7,07

Auf einen angelegten Arbeiter der Gesamtbelegschaft ent-
fallt nach den Angaben der Lohnstatistik das nachstehend
angegebene monatliche Gesamteinkommen,

1924: Januar . 98 M 1925: Mérz . . 156 M
April . . 122 54 April . 1 149
Juli . . 155 ,, Mai . . 160 ,,
Oktober . 157 ,, Juni . . 153 ,,
1925: Januar 162 ,, Juli . 1 172
Februar . 143 ,, August . 170 ,,

1Der Leistungslohn ist auf eine verfahrene Schicht bezogen, der
Soziallohn sowie der Wert des Gesamteinkommens jedoch auf eine ver-
gltete Schicht. Wegen der Erlauterung der Begriffe »Leistungslohn*, »Ge-
samteinkommen” und w»vergitete* Schicht verweisen wir auf unsere Aus-
fuhrungen in Nr. 40/1922 (S. 1215 ff.) b/.w. in Nr. 3/1923 (S. 70 ff.).

* EinschlieBlich der Arbeiter in Nebenbetrieben.

31 Pf. des Hauerverdienstes und 3 Pf. des Verdienstes der Gesamt-
belegschaft entfallen auf Verrechnungen der Abgeltung fiir nicht genommenen
Urlaub.
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Der Vollstdndigkeit wegen seien noch einige weitere
Angaben gemacht. Als Krankengeld sowie als Soziallohn
fir Krankfeierschichten gelangten neben den Lohn-

Soziallohn fur

Krankengeld Krankenschichten

Glickauf

Nr. 43

fast vollig kostenlose Lieferung von Heilmitteln, Krankenhaus-
pflege usw., sind aufler Betracht geblieben. Fir einen nicht
unwesentlichen Teil der Arbeiterschaft kommt auch noch
der Bezug von Alters-, Invaliden- oder Unfallrente sowie
Kriegsrente in Frage, wodurch das errechnete durchschnitt-
liche Gesamteinkommen noch eine Erhéhung erfahrt.  Uber
diese Rentenbezlige liegen uns jedoch keine Angaben vor.
AuRerdem kommen den Arbeitern auch noch Aufwendungen
der Werke zugut, die zahlenmé&Rig nicht festzustellen sind.
Das sind beispielsweise die Vorteile der billigen Unterkunft
in Ledigenheimen, die Kosten fir die Unterhaltung von Kinder-
bewahranstalten, Haushaltungsschulen u. &, die Mdglichkeit,
in Werkskonsumanstalten u. dgl. Einrichtungen Lebensmittel
aller Art und Gegenstadnde des tdglichen Bedarfs besonders

1924: Januar 982 000 J( 27 000 Jt
April 1569 000 ,, 75000 ,,
Juli . . 1471 000 ,, 66 000 ,,
Oktober . 2053 000,, 88 000 ,,
1925: Januar 2 549 000 ,, 108 000 ,,
Februar , 2 054 000 ,, 83 000 ,,
Marz 2652 000 ,, 111 000 ,,
April 2522000 ,, 103 000 ,,
Mai 2530000 ,, 93 000 ,,
Juni 2375000 ,, 92000 ,,
Juli . 2 545 000 ,, 99 000 ,,
August 2543000 ,, 95 000 ,,

Bei dem nachgewiesenen Krankengeld handelt es sich

nur um die Barauszahlungen an die Kranken oder an

Angehdrigen.

ihre
Die sonstigen Vorteile, die der Arbeiter aus

der sozialen Versicherung hat, wie freie drztliche Behandlung,

Jan.

Gesamtzahl der verfahrenen Schichten . 23,96
davon Uberschichtenl.......coiiiiiiiiccnenns 0,98
bleiben normale Schichten........n 22,98

dazu Fehlschichten:

Krankheit e e 1,79
Vergltete Urlaubsschichten 0,04
sonstige Fehlschichten. ... 0,75
Zahl der Kalender-Arbeitstage 25,56
Imit Zuschlagen ..., 0,76
ohne Zuschlage......ovieceinneeesiennns 0,22

Febr.

21,11
0,66

20,45
171

0,05
1,79

24,00

0.53
0,13

vorteilhaft einzukaufen usw.

Diese Betrdge sind jedoch im

Sinne der amtlichen Vorschriften fur die Aufstellung der
Lohnstatistik auBer acht geblieben.

Aus der folgenden Ubersicht ist zu ersehen, wie sich in
den letzten sechs Monaten die Kalenderarbeitstage auf Arbeits-
und Feierschichten verteilten (berechnet auf einen angelegten

Gewinnung und Belegschaft des Ruhrbezirkslim September 1925.

® Kohlenférderung gel\f\,?,l;rslhng
& e

Monat = e, arbeltsta.gllch s .
& gesamt IS @ Al gacamt lich

z gesamt beiter

1000t 1000t kg 1000t 1000 t

Durchschnitt 1913  25%/; 9546 380 928 2080 68
1922  25>/s 8112 323 585 2088 69
19242 25\ 7838 310 663 1726 57
1925 : Januar 25'h 9560 379 801 2020 65
Februar 24 8397 350 741 1907 68
Méarz . . , 26 9047 348 744 2118 68
April 24 8300 346 752 1987 66
Mai. 25 S404 336 747 2006 65
Juni 23Vvi 7882 332 760 1819 @61
Juli . 27 8811 326 771 1819 59
August 26 8591 330 809 1775 57
September 26 8733 336 833 1722 57

Zahl
der
be-
trie-
benen
Koks-
ofen

14 959
11 832

13636
13912
13937
13873
13 466
13214
12 644
12 466
12 287

Arbeiter).
1425
Mérz April Mai Juni Juli Aug.
22,97 21,59 22,03 20,88 23,44 23,07
0,77 0,84 0,89 0,83 0,72 0,88
22,20 20,75 21,14 20,05 22,72 22,19
2,04 1,71 1,74 1,68 1,84 1,77
0,06 0,33 0,85 0,95 1,03 0,95
1,70 1,21 1,27 1,17 141 1,06
26,00 24,00 25,00 23,85 27,00 26,00
0,64 0.69 0,73 0.65 0,58 0,72
0,13 0,15 0,16 0,18 0,14 0,16
(Endgultige Zahlen.)
PreRkohlen- Zahl Zahl der Beschéftigten
herstellung der (Ende des Monats)
be- Arbeiter8 Beamte
ins- a[bele‘itﬁ- bté:gn . dﬁvgn in oreb
gesamt taglich  gpjpay. 1N Koke- NNeben- - FYEB- techn,  kaufm.
1000t 1000t Pressen 9esamtreien ptreondal:'\lI(. \lfv%ryl?:n
413 16 428 806 12205* 33114
351 14 1S9 552 188 20391 8250 1936 19898 8968
232 9 159 467107 16083 6398 1273 19408 8852
313 12 175 472605 15136 6183 1350 19159 8381
209 12 168 472 181 15259 6260 1366 19163 8351
319 12 175 467993 15776 6313 1368 19154 8320
276 12 172 460 185 15527 6303 1324 19186 8331
260 10 161 449805 15329 6333 1238 19214 8306
249 10 164 436493 14982 6256 1217 19148 8267
291 1 162 423 440 144336 6052« 1149 18851 8126
294 11 168 408233 14006 5695 1177 18557 8047
2096 1 158 403047 13713 5592 1126 18262* 79155

1Seit 1924 ohne die zum niedersachsischen KohlenWirtschaftsgebiet zdhlenden, bei Ibbenbiiren gelegenen Bergwerke, die im Monatsdurchschnitt 1913 zur
zur Preokohlenberstellung 3142 t == 0,82'% beitrugen.
* Einschl. der von der franzosischen Regie betriebenen Werke, die im Monatsdurchschnitt 1924 an der Fdrderung mit 256 865t und an der Koksherstellung tn

Kohlenforderung des Ruhrbezirks allerdings nur 25356 t =-0,29

165009 t beteiligt waren.

8 Einschl. Kranke und Beurlaubte sowie der sonstigen Fehlenden (Zahl der »angelegten« Arbeiter).
4 Berichtigt. Die bisher angegebenen Beamtenzahlen (12261 techn. und 3053 kaufm.) enthielten, wie nachtragliche Feststellungen ergaben, nicht alle in e

Hauptverwaltungen beschéftigten Beamten.

Beamten (schatzungsweise nach dem Verhaltnis in 1924) erhoht sind.

5 Die Vermehrung der Beamtenschaft gegen 1913 entfallt zum guten Teil auf die

Beamtenverhaltnis auf Qrund des Tarifvertrages vom |.Juli 1919.
um etwa 1000 Personen.
* Infolge nachtraglicher Erganzung berichtigt.

Die obigen Zahlen stutzen sich auf amtliche Erhebungen, die um die Zahl der in den Hauptverwaltungen tatige*

-das

Uberfithrung von Arbeitern und im Schichtlohn Angesteliten in

Bei den technischen Beamten handelt es sich hierbei um etwa 7000, bei den kaufmannisc
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Férderung und Verkehrslage Im Ruhrbezlrkl

WagensStellung Brennstoffumsc lilag Oesamt- ]
Koks- Preg- U den In den brennstoff- W;iﬁzr
Kohlen- kohlen-  Zechen, Kokereien und PreR-  Duisburg* Kanal- privaten versand des Rheines
Tag férderun er- her- kohlenwerken Jes Ruhrbezirks — Ruhrorter- Zechen- Rhein* auf dem bei Caub
g Zeugung  iaiiun (Wagen auf IC t Ladegewicht Hafen Wasserweg (normal
g zuriick jefuhrt) iKiPPef') auhs gem . 2,30 m)
rechtzeiti eistung Ruhrbezir|
t t 1 gestelltg gefehlt t t t t 1
Okt. 11. Sonntag - 3392 - - — - -
12. 339743 /111 735 10 760 23 S90 47 006 32 590 8 280 87 S76 1,90
13. 337 269 59 112 10 055 23 662 - 47918 35 470 15 404 98 792 1,85
14. 327 686 57 944 10 403 24 199 - 47 181 35 789 7252 90 222 1,80
15. 334 695 57 964 10972 24 987 - 54 750 30 454 10 722 95 926 1,75
16. 334 475 59 642 11 671 24 397 - 55 363 36 704 11 939 104 006 1,73
17. 341 157 58 717 9 750 24 097 — 59 323 36043 11 445 106811 1,71
_zus. 2015025 405 114 63611 148 624 311 541 207 050 65 042 583 633
arbeitstdgl. 335 838 57 873 10 602 24771 — 51 924 34 508 10 840 97 272
1 Vorlaufige Zahlen.
Brennstoffverkaufspreise 3000 t besonderer Wear-Gaskohle zu 20 s 4 d cif und weitern
des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats. 3000 t gewdhnlicher Wear-Kohle zu 19 s 4 d cif. Im einzelnen

wurde notiert fir beste Kesselkohle Blyth 15/3—15/6 s gegen
15 s in der Vorwoche; beste Kesselkohle Tyne blieb mit
16/6 s, zweite Sorte mit 13/6 —14 s unverdndert. Ungesiebte
und kleine Kesselkohle sowie beste Gaskohle wurden zu vor-

Mit Wirkung vom 15. Oktober 1925 sind folgende Ver-
kaufspreise gedndert worden.

Brennstoffverkaufspreise wochigen Preisen gehandelt, wahrend zweite Sorte von
ab 13—13/6 auf 13/6—14 s anzog. Besondere Gaskohle gab von
1. Okt. 1925 | 15. Okt. 1925 16/6 —17/6 auf 16/6 s nach. Bunkerkohle Northumberland
blieb unverdndert (14 s), wogegen Durham von 14/6—15s
Fettkohle: auf 14/6 —15/6 s stieg. Ebenso konnten noch Kokskohle (von
Gewaschene NuB V. . . . 16,92 16,50 13—14 s auf 13/6—14 s) sowie GieBerei- und Hochofenkoks
KOKSKONIE oo 16,92 16,— (19—19/6 s gegen 17/6—18/6 s in der Vorwoche) und ferner
Gas-und Gasflammkohle: bester Gaskoks (19/6—21 s gegen 19—20 s) eine Erhdhung
Gasférderkohle  (Fein- und verzeichnen. Hausbrandkohle blieb unverandert (20—22 s).
Forderkohle) ..o 16,92 16,—
Gewaschene NuBR V.. . . . 16,92 16,50
ERkohle: In welchen Grenzen sich die Kohlenpreise in den letzten
Gewaschene NuB V. . . . 15,92 15,50 beiden Monaten bewegt haben, ist aus der nachstehenden
Magerkohle (westl. Revier): Zahlentafel zu ersehen.
Gewaschene NuBR V. . . . 14,43 14,-
Koks:
HochofenkoKks.....iinenne 23,88 22,50 August September
GieRBereikoks. ... 24,88 23,50 O
Brechkoks 1 50 mm u. dariiber 29,85 28,50 Art der Kohle sihbchster «lhschster
Brechkoks Il 30/50 mm . . . 29,85 31,- Preis Preis
Koks, halb gesiebt und halb
gebrochen . . . . . . 24,88 26,- | 1.1(fob.)
Knabbelkoks 23,88 25— Beste Kesselkohle: Blyth . . 15 17 14/9 15
Koksgrus . . . . . . . . 4,97 6, - Tyne . . 18 19 17 18
zweite Sorte : Blyth . . . . 15 16 13/6  14/6
Tyne . . . . 15 16 13/6  14/6
Englischer Kohlen- und Frachtenmarktl Elng'eSiePEte K|ﬁsshe|lk-0h|lge| 6o 13 16 13 14
in der am 16. Oktober 1925 endigenden Woche. eine Resseliconte: Ty¥1e g;g iéﬁg g/g 91/%
1 Kohlenmarkt (Bérse zu Newcastle-on-Tyne). Die besondere 106  12/6 1C16
in der letzten Woche auf dem englischen Kohlenmarkt ein- beste Gaskohle ... 176 19 16 17/6

S : ; zweite Sorte 14 16 13 14
getretene Besserung konnte sich in der Berichtswoche weiter besondere Gaskohle . " 18 19/6 16/6 17/6

beh_aupten_; far E_nde Oktober qnd Novemper wurden feste ungesiebte Bunkerkohle:
Preise notiert. Die Nachfrage ist allgemein gut und war DUrham woo 15 17/6  14/6 15
besonders lebhaft aus Italien und den Ulbrigen Mittelmeer- Northumberland.. 14 16 14

Héafen. Oaskohle war gebessert, und zwar im Inland- wie Kokskohle....... 13/6 16 13 14
im Auslandgeschéaft; ebenso zogen die Preise fiur Koks an. Hausbrandkohle . 23 27/6 20 25
Die Gaswerke von Palermo tdtigten einen AbschluR von OieBereikoks...... . 17 24 17 18/6
5000 t bester Durham-Gaskohle fiir Oktober-November-Ver- Hochofenkoks...... . 17 24 17 19
schiffungen zu 25 s 7'/2 d cif, die von Bordeaux einen solchen bester Gaskoks - 17 20 17 18

von 3000 t Gaskohle zweiter Sorte zu 18 s 4 d cif sowie von 2 Frachtenmarkt. Die anhaltende Besserung im

1 Nach Colliery Guardian. KohlenauBenhandelsgeschéft am Tyne halte eine allgemeine
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Besserung am Chartermarkt zur Folge. Die Nachfrage nach Cardiff- Tyne*
dem Milelmeer nahm zu, und zwar besonders fiur niittlern Monat Le  Alexan La Rotter- Ham Stode
Schiffsraum. Das baltische und nordeuropidische Geschaft Genua  Havre drien  Plata  dam  bug  holm

war ebenfalls fest. Angelegt wurden fur Cardiff-Genua 9/3 s, S s »S 1 s S S LS

-Le Havre 3/113< s, -Alexandrien 9 s, -La Plata 18 s und fir 1914:

Tyne-Rotterdam 3/712 s. Juli . . . 7/2%0 31« T/4 14/6 312 3/514 47»2
Ober die in den einzelnen Monaten erzielten Frachtsatze 1924

unterrichtet die folgende Zahlentafel und das zugehérige Januar. . gif«  4/1P/4 9/IOV2 12/7> 4/9+1 5/1%2

Schaubild. April . . 11/372 411wz 13/7 13/42 47314 5/14» 619

August . 8/8s>4  3/8 lo/sa« 11/83/4 3/111/2 3/113/4 5/472
Dezember 8/IOVa 4/3'i2 9/9V2 1113172 3/11%4 4/1112

1925:
Januar. . 9/3'A  3/7T 114 17114 4 4 ,
Februar . 9/7  3/111/4 9/111/4 13/10'/» 4/1/2 )
Marz . . 9/734 3/8 11/4  15/43/4  4/3 4/1
April . . 9254 3/10 10/9  16/234 4
Mai. . . 8/73<  3/9 11/2»« 15/9U4 3/10 3/9%/a 5/33/4
Juni. . . 8:;73f 3/63/4 10/8v2 17/4 3/81/2 51Vh
Juli . . . g5+ 3/101/2 1019 18 413 4/7V4
August 7/18>12 3/6 10/U4 141112 - 3/872 .
September  7/10 3/3 17/10 3/8'/4 3/91/2 .

Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnissel

Der Markt fir Teererzeugnisse lag in der abge-
laufenen Woche ruhig. Benzol war fest, Naphtha angemessen,
dagegen verlief das Geschéft in Karbolsaure flau.

In der Woche endigend am
Nebenerzeugnis 9

9. Okt. | 16. Okt.
S
Benzol, 90er ger., Norden . 1Gail. 1/9
" t ,» Siden . " 1/9
Rein-Toluol....ccoceeveviennnne. " 1/11
Karbolsdure, ron 60% « 1, 1/4
» krist. . . . 1 Ib. im
Solventnaphtha |, ger.,
Norden . . . ... 1Gail. 1/5
Solventnaphtha |, ger.,
1/6
Rohnaphtha, Norden . . " /8
Kreosot. e e » 16
Pech, fob. Ostkiiste . . . 111 41/6
, fas. Westkiste . 39/6
T e e, 38/9
schwefelsaures Ammoniak, i
21,1 % Stickstoff......ccccevenne. 12é 9s

Der Markt in schwefelsauerm Ammoniak erfuhr
im Inland- wie im Auslandgeschéft eine Besserung. Die

Entwicklung der Schiffsfrachten Preise lagen fest bei reger Nachfrage.
in den Monaten Januar bis September 1925. 1 Nacb Colliery Guardian,

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen, Patent-Anmeldungen,
hekaTmtgemacht im Pateniblatt vom 8, Oktober 1925, die vom 8. Oktober 1925 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
) ) des Reichspatentamtes ausliegen.
5b. 923557. Karl Herdemerten, Katiowitz (Poln.-O.-S.). 5c, 4. R.60719. Wilhelm Rode, Buer (Weslf.). Quetsch-
Vorrg')ccht”gg:gégg‘ BliseeitnzrenGvi?ers]erEBjorhrlsooCr?smé 31858}-_125- Berg sticke zwischen dem Oberteil und Unterteil eines nach-
; : S : s "~ giebigen eisernen Grubenstempels. 22. 3. 24.
Gladbach. Verzug-Gitter fur den Bergbau. 19.8.25. 5 d, 3. K S9764. Wilhelm Kober, Hochlarmark. Vor-
5d. 923269. Dipl.-Ing. Alois Siebeck, Ratingen. Degen- richtung zur Herabminderung der Temperatur vor Ort im
rohr fur Bergwerksbetriebe. 24. 8. 25. Bergwerksbetrieb. _31. 5. 24
35a. 923442. Friedrich Muller 1V, Zaisenhausen (B.). 10a, 1. T.29713. Thyssen & Co. A. G., Miilheim (Ruhr).
Aufzugrad mit Kugellager und Seilfahrungsrollen. 29. 6. 25. Mit Drehteller ausgeriistete Schachtaustragvorrichtung fir
35a. 924 0S0O. Konrad Woge, Nimptsch, und Hans Luppa, heiRes Schiittgut. 24. 12. 24.
Stabelwitz, Post Herrenprotsch. Elektromagnetische Fang- 10a, 22. M. 75129. »Metan* Spolka z orgraniczona od-
vorrichtung fur Férderkérbe. 1.9.25. powiedzialnoscig, Lemberg (Polen). Verfahren zum Uber-
80 c. 923354. Fried. Krupp A.G., Grusonwerk, Magde- hitzen von Dampfen oder Gasen bei der trocknen Destillation
burg-Buckau. Vorrichtung zum Kihlen und Hydratisieren bitumindser Stoffe mit Hilfe heiRerVerbrennungsgase. 16.9.21.

von Drehoferi-Zementkliiikern. 3. 9. 24. Polen 11. 11. 20.
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10a, 26. T.29715. Thyssen & Co. A.G., Milheim (Ruhr).
Liegender Drehofen. 24. 12. 24.

10a, 27. B. 109865. Jacques Beaudequin, Paris. Ver-
fahren zur Umwandlung von kohlenstoffhaltigen Stoffen in
Vollkohle. 2. 6.23. Frankreich 7. 6. 22.

121, 4. S. 68040. O. Sauerbrey, Maschinenfabrik A.G.,
StaRfurt. Verfahren und Vorrichtung zur Scheidung mehr-
mineraliger Kalirohsalze und anderer Stoffgemische mit Hilfe
stromender Flussigkeit. 13. 12. 24.

20c, 9. L.62587. Linke-Hofmann-Lauchhamttier A G.,
Werk Breslau, Breslau. Kohlenstaub-Kesselwagen. 28. 2, 25.

20c, 9. R. 63023. Rheinische Metallwaren- und Ma-
schinenfabrik, Dusseldorf-Derendorf. Kesselwagen. 2. 1.25.

20c, 9. V. 20365. Wilhelm Vedder, Essen. Drehtrommel
fur Kohlenstaubtransportwagen. 2.7. 25.

353, 9. G.62458. Gesellschaft fur Forderanlagen Ernst
Heckei m. b. H., Saarbriicken. Beladeeinrichtung fir Gefal-
forderungen. 17. 10. 24.

40a, 1. L.60701. Lurgi Apparatebau-G.m.b. H., Frank-
furt (Main). Verfahren und Vorrichtung zum Sintern von
pyrophorem Staub. 10. 7. 24.

40a, 35. K. 91996. Richard Kubalusy und Raimund
Kaidas, Nordenham. Vorrichtung zum Ein- und Aussetzen
von Zinkmuffeln fir Zinkdestillieréfen. 9. 12.24.

50c, 11. H. 97041. Hartstoff-Metall-A. G. (Hametag),
Koépenick. Verfahren zur Herstellung feiner Pulver, besonders
Metallpulver, in Wirbelmihlen. 28. 4. 24.

6la, 19. H. 80813. Dr. Richard von der Heide, Char-
lottenburg.  Atmungsgerdt zum Aufenthalt in schadlichen
Oasen. 21. 4. 20.

74b, 4. S. 66906. Josef Sejvl, Méhr.-Ostrau-Witkowitz,
Rudolf Winkler und Michael Palkoii,Schles.-Ostrau (Tschecho-
slowakei). Vorrichtung zum Feststellen von Methan oder
andern Kohlenwasserstoffen in der Luft, besonders in Gruben,
auf Grundlage der Verbrennung des Methans an einem
Glihfaden aus katalytischem Metall und einem normalen
Leuchtdraht. 25. 8. 24.

78e, 4. 0. 62953. Gebr. Gemmerli G.m.b.H., Augs-
burg. Verfahren zur Untersuchung von Zindschniren. 16.12.24.

8le, 14. L.61760. Lager- und Speditions-G. m. b. H.,
Hamburg. Teleskopartig ausziehbare Rutsche. 22.11.24.

87b, 2. F. 58454. Frankfurter Maschinenbau-A,G. vorm.
Pokorny & Wittekind und Arthur GroBmann, Frankfurt (Main).
Herstellung des Zylinders und Oriffs von PreRlufthdmmern
aus einem Stiick. 26. 3. 25.

87b, 2. L. 62294. W. Ludolph A.G., Bremerhaven. Rohr-
gcrzliez%ersteuerung fur PreRlufthdmmer; Zus. z. Pat. 414580.

87b, 2. M. 84913. Maschinenfabrik G. Hausherr, E. Hin-
selmann & Co., G.m.b.H., Essen. Selbsttdtige Schmiervor-
richtung fir PreRluftwerkzeuge. 9. 5. 24.

Deutsche Patente.

10a (17). 418944, vom 22. November 1924. Wladislaus
Heyden in Langen (Bez. Darmstadt). Koksldschanlage.

Die fur Vertikalkammerdfen bestimmte Anlage besteht
aus einem an der Ldangsseite der Ofenkammern entlang fahr-
baren Koksléschturm und einer den aus den Kammern tre-
tenden Koks aufnehmenden und in verhdltnismaRig niedriger
Schicht_ausbreitenden endlosen Fdrdervorrichtung. Sie ist mit
dem Ldéschturm so verschiebbar verbunden, daBR sie zur Auf-
nahme des Koks unter dem VerschluR der zu entleerenden
Ufenkammern und zum Ld&schen des Koks oder zur Weiter-
fahrt des Turmes unter diesen geschoben werden kann. Die
endlose Fordervorrichtung 14kt sich fahrbar auf einer Schiebe-
bihne anordnen, die im hintern Teil des Ld&schturms vorge-
2w un<*“uer zur Fahrtrichtung des Turmes verschiebbar ist.
Uber dem hintern Teil der zweckmé&Rig nach dem Kam-
rnerflur zu geneigten Fordervorrichtung kann ein zur Aufnahme
des aus dem KammerverschluR austretenden Koks dienender
ochuttrumpf angeordnet sein.

10b (5). 418991, vom 3. April 1925. Brikettharz-
Qesellschaftm. b. H. in Berlin-Schoneberg. Ver-
Johren zur Herstellung eines Bindemittels. Zus. z. Pat. 393 546.
Angste Dauer: 29. Januar 1941,
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Sdureharze oder Riickstadnde, die hauptsdchlich aus Saure-
harzen bestehen, sollen zwecks Entséduerung mit Alkali und
darauf in der Wéarme mit Alkali und Luft behandelt werden.
Nach der Behandlung der Masse mit Alkali wird so viel Al-
kali mit Wasser ausgewaschen, dall in der Masse die Alkali-
menge zurlickbleibt, die fur die nachfolgende Behandlung mit
Alkali und Luft erforderlich ist.

12g (1). 418992, vom 20. Dezember 1923. Firma Ba-
dische Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen
(Rhein). Verfahren zum Riechbarmacken von geruchlosen, giftigen
Oasen.

Die Gase sollen durch auffdllig riechende Déampfe von
festen organischen, genugend fluchtigen Verbindungen wie
Naphthalin und Dichlorbenzol etwa in der Weise mit Ge-
ruchstoffen beladen werden, daf sie Uber die in flachen
Schichten ausgebreiteten geruchgebenden Verbindungen ge-
leitet werden.

12i (21). 419064, vom 1 November 1924. Aktien-
Gesellschaft fir Anilin-Fabrikation in Berlin-
Treptow. Verfahren zur Entarsenierung von Rdstgasen.

Die Rdstgase sollen in einer Kammer, die, soweit sie
mit den Gasen in Berlhrung kommt, aus einem unverbleiten
Stoff hergestellt ist, der mit Schwefelsdure keinen Wasser-
stoff entwickelt, in einem elektrischen Hochspannungsfeld
behandelt werden, wobei sie gleichzeitig mit dinner Schwefel-
sdure berieselt werden kdnnen.

24c (5). 418798, vom 23. Dezember 1923. Aktiebo-
laget Ljungstroms Angturbin in Liding6-Brevik
(Schweden). Dichtungsvorrichtung bei Regenerativvorwarmern.
Prioritdt vom 23. Dezember 1922 beansprucht.

Die Vorrichtung, die fir solche Vorwé&rmer bestimmt
ist, die einen feststehenden und einen wdahrend des Betriebes
ununterbrochen umlaufenden Teil haben, besteht aus einem
diinnen, sich leicht abschleifenden Blechstreifen, der an einem
der genannten Teile, z. B. am umlaufenden Teil, vorspringt.

24c (6). 418961, vom 27. Médrz 1923. Ernanuel Ro-
bert Posnack in Neuyork (V.St.A.). Rekuperator, dessen
sich kreuzende Gas- und Luftwege durch Zusammenbau einzelner
Kanalstiicke gebildet werden.

Der Rekuperator ist aus Kanalsticken mit im wesent-
lichen U-foérmigen Kanélen zusammengefiigt, die in ab-
wechselnd entgegengesetzter Lage derart aufeinandergesetzt
sind, daB die U-férmigen Kandle sich zu den wellenfdrmigen
Gesamtkandlen fur das eine Mittel (Luft) zusammensetzen,
deren Fugen samtlich in wagrechter Ebene liegen. Die
beiderseitigen Wellentdler der Kanéle bilden hingegen in
ihrer Gesamtheit die im wesentlichen geradlinig quer zu den
wellenférmigen Kanélen verlaufenden Kandle fir das andere
Mittel, das Gas. Der Rekuperator hat ferner Endstucke, deren
Kandle einerseits in seine Kanéle, anderseits in Sammelkanéle
minden.

24c (9). 418799, vom 18. August 1923. Friedrich
Siemens in Berlin. Regenerativgas-Gleichstromofen.

Der Ofen hat zwei Waé&rmespeicher, die durch Kanéle
unmittelbar miteinander verbunden sind, und drei Brennstellen,
von denen die fur den Ofenraum dauernd und gleichgerichtet
brennt, wéhrend die beiden &ndern mit getrennten, fir sich
regelbaren Gaszufiuhrungen versehen sind und wechselweise
sowie gleichlaufend mit der Luftrichtung brennen, wobei sie
jeweilig einen der Warmespeicher aufheizen.

35a (9). 419090, vom 18. Dezember 1923. Hans
Schlieper in Recklinghausen. Mechanische Schmier-
vorrichtung fir Fihrungen von Fdérdergestellen.

Eine am Foérdergestell angeordnete Schmiervorrichtung
wird beim Schlagen, d. h. bei der zeitweise auftretenden
wagrechten Bewegung des FordergeMelles in dem Augen-
blick in Tatigkeit gesetzt, in dem die Fihrungsschuhe des
Gestelles sich gegen die Spurlatten legen und eine gleitende
Reibung zwischen diesen beiden Teilen stattfindet. Infolge-
dessen wird zu diesen Zeitpunkten Schmiermittel zwischen
die reibenden Teile gepreft.
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35a (22). 419091, vom 15. Juli 1924. Hans Schlieper
in Recklinghausen. Vorrichtung zum Stillsetzen von
Haspeln und Fordermaschinen.

Oberhalb jedes Korbes oder Gegengewichtes der Forder-
anlagen ist das Forderseil mit einem oder mehreren Seil-
knoten versehen, die eine solche Entfernung vom Korb oder
Gewicht haben, daR sie bei gewdhnlichem Verlauf der For-
derung nicht auf die Forderscheibe des Haspels oder der
Maschine auflaufen. Die Rille der Seilscheibe des Haspels
oder der Fordermaschine ist ferner mit Haltevorrichtungen
versehen, die so ausgebildet sind, daR das Seil sich unbe-
hindert in die Rille einlegen kann, daR die Knoten aber
wegen ihres groRem Umfangs in die Rille eingeprelt werden
und sich vor die Haltevorrichtungen legen. Das tritt ein,
wenn ein Korb oder ein Gewicht zu hoch gehoben wird und
sich gegen einen ortsfesten Anschlag legt. Infolgedessen
wird durch den Anschlag mit Hilfe des Korbes oder des
Gewichtes und des an diesem befestigten Seiles die Seil-
scheibe festgehalten und der Haspel oder die Fordermaschine
stillgesetzt.

38h (2). 419096, vom 20. Juli 1924. Paul Stark in
Minden (Westf.)) Verfahren zur Herstellung eines feuer-
sicher machenden Impragnierungsmittels.

Sédgespéane, besonders von Nadelhdlzern, werden in Wasser
gekocht und wéhrend des Kochens dem Wasser Seifenstein
oder Natronlauge zugesetzt. Nach dem Erkalten der Masse
wird die alkalische Flussigkeit abgeschopft; die Spéne preft
man aus.

38h (4). 419098, vom 23. Marz 1924. Georg Grau
und Dr. Rother in Chemnitz. Einrichtung zum Im-
pragnieren von Hélzern.

Eine aus Sieben bestehende endlose Fordervorrichtung wird
durch Rollen so durch einen Trog oder einen Bottich gefiihrt,
daR sie das auf sie gelegte Holz durch die Impragnierflissigkeit
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befordert. In dem Trog oder dem Bottich sind Fihrungen
fir das auf der Fordervorrichtung liegende Holz so ange-
ordnet, dal es bis zu der erforderlichen Tiefe in die Flussig-
keit eintaucht. Die Seile der Férdervorrichtung kénnen durch
Gewichte in Spannung gehalten werden.

8le (26). 418782, vom 24. Februar 1925. Pierre
Gustave Eugéne Babelon in Nanterre (Frankr.).
Vorrichtung zum Beladen von Férderwagen durch Schaufeln,
die durch endlose Ketten angetrieben werden. Zus. z. Pat. 411793.
Langste Dauer: 25. Juni 1941. Prioritdt vom 25. Méarz 1924 be-
ansprucht.

Zu beiden Seiten derVorrichtung sind an den RahmenSchie-
nen angeordnet, auf denen Rollen laufen, die an den Enden
der die beiden Schaufeln verbindenden Querstange und der
an diese Stange angelenkten Stangen gelagert sind. Die
Schienen sind so angeordnet, daf sie die Schaufeln bei deren
Bewegung nach dem aufzuladenden Schittguthaufen so
weit anheben, daf die Schaufeln sich iber den Haufen hin-
wegbewegen,

81 e (36). 418914, vom 26. April 1921. Dr.-Ing. Hein-

rich Koppers in Essen. Einrichtung zum Beladen von
Bunkern mit Koks.

In dem Bunker sind abwechselnd in entgegengesetzter
Richtung geneigte Rutschflaichen so untereinander angeordnet,
daB der Koks sich in einem zickzackférmigen Weg in dem
Bunker abwarts bewegt. Die Rutschflachen sind alle oder
zum Teil in ihrer Langsrichtung hin und her beweglich und
werden beim Fillen des leeren Bunkers, beginnend mit der
untersten Rutschflache, nacheinander aus ihrer tiefsten Lage
allmahlig in die hochste Lage bewegt. Dadurch vermeidet
man, daB der Koks im freien Fall hinabfallt und in uner-
winschter Weise zerkleinert wird. Die Rutschflachen kénnen
auf Fahrgestellen befestigt sein, die auf Laufschienen aufruhen.

ZEITSCMRII

(Eine Erklarung der Abkiirzungen ist in Nr. 1 aufden Seiten

TENSCHA U

-30 verdffentlicht * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Die Halleschen Braunkohlenlager in der
Nietleben-Bennstedter Mulde. Von Santelmann.
(SchluB.) Braunkohle. Bd.24. 3-10.25. S. 616/25*. Die Ab-
lagerungsverhdltnisse der Grube Henriette im obern Buntsand-
steinring. Diluvium und Alluvium. Gefligeuntersuchung und
SchluBRfolgerungen. Erkldrung besonderer Verhéltnisse. Mor-
phologie der préatertidren Landoberflache. Tertidre Bewegung
des Untergrundes und die hydrologischen Verhdltnisse. Alters-
zuteilung.

Die deutschen Braunkohlen, unter beson-
derem Hinweis auf die bayerischen und speziell
Obe rpféalzer Vorko mmen. Von Kriegbaum. Z. Bayer.
Rev. V. Bd.29. 30.9.25. S. 197/200. Eigenschaften und Vor-
kommen der Braunkohle in verschiedenen Formationen. Arten
und Bildungsweise. Gewinnung und Verwendung als Roh-
braunkohle wie als Brikett. (Schluf® f.)

Correlation of the coal measures in the western
portion of the South Wales coal field. Von Row-
lands. Coll. Guard. Bd. 130. 2.10.25. S.797/8*. Aus der
Flora der Steinkohlenfléze werden stratigraphische Schlusse
hergeleitet.

Von den estnischen Brennstoffen. (Forts.) Berg-
bau. Bd.38. 1.10.25. S. 643/6, Beschaffenheit der Olschiefer.
Kennzeichnung der Gasvorkommen, (Forts, f)

Mineral resources of British Somaliland.
Min.J, Bd. 150. 26,9.25. S. 748/9. Beschreibung von
Mineralvorkommen im Somaliland.

The mineral resources of Andean Bolivia. Von
Pilz. Min. j. Bd. 151. 3.10.25. S. 769/71. Der geologische
Aufbau des besprochenen Gebietes. (Forts, f)

Gold in Southeastern Venezuela. Von Pagliuchi.
Engg. Min,J. Pr. Bd. 120. 26.9.25. S. 4S5/91* Beschreibung

von neuentdeckten Goldvorkommen im siuddstlichen Venezuela.
Gewinnungsverfahren. Aussichten.

Die Kupfererzlagerstatten von Capillitas,
Provincia de Catamarca, Argentinien. Von Kittl.
(SchluB.) Z. Pr. Geol. Bd. 33. 1925. H. 9. S.140/7* Die
stoffliche Zusammensetzung der Erzgange. Ubersicht (ber
den Mineralbestand. Teufenunterschiede. Entstehung der
Lagerstatte. Ausdehnung und Erzvorrat. Geschichtliche Ent-
wicklung des Bergbaus. Wirtschaftliche Bedeutung.

Ein Zinnober fuhrender Erzgang im Devon
des o&stlichen Rheinischen Schiefergebirges. Von
Hummel. Z. Pr. Geol. Bd. 33. 1925. H.9. S. 137/40.
Geologischer Verband des Zinnober-Fundpunktes. Altere
Zinnoberfunde nahe der Tagesoberfldche, (Forts, f.)

Das chemische Gleichgewicht bei der Bil-
dung der deutschen Kalisalzlagerstdatten. Von
Fulda. Kali. Bd. 19. 1.10.25. S.333/7*. Vermutung, daf
sich bei der Eindunstung der Mutterlauge hdufig Gbersattigte
Loésungen gebildet haben. Uberblick tber die Mineralbildung
unter Berucksichtigung der wichtigsten Mineralien.

Bergwesen.

Le bassin houiller de I’Aveyron. Von Vié. Mines
Carrieres. Bd. 4. 1925. H. 35. S. 117/21 M*. Ausfiihrliche
Beschreibung des Kohlenbeckens. Bergbau und Hittenwesen.

FirbeckMain Colliery. Ir. Coal Tr. R. Bd. 14>
2. 10. 25. S. 517/20*. % Beschreibung der Tagesanlagen einer
neuzeitlichen englischen Kohlengrube.

Glimpses of iron mining fifty years ago. Von
Woodbridge. Engg. Min. J. Pr. Bd. 120. 19.9.25. S.453<1
Besonderheiten des Eisenerzbergbaus in Amerika vor 50Jahren-

Die Goldgewinnung im Fichtelgebirge. Von
Brihl. Techn, Bl. Bd. 15. 3. 10. 25. S. 338/40. Geschichte.
Geologie. Abbauverhdltnisse. Aufbereitung. (Forts, f)
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Die Entwicklung der ungarisch-ruménischen
Erdgasindustrie. Von Herbing. (Forts.) Petroleum.
Bd. 21. 1.10.25. S. 1761/4. Eingehende Beschreibung der
Arbeiten zur Fassung der Kissarmaser Erdgasquelle. (Forts, f.)

Versuche und Verbesserungen im polnisch-
oberschlesischen Bergwerksbetriebe. Von Blitek
undMiksch. Z. Oberschi. V. Bd. 64. 1925. H. 10. S. 625/33*.
Der Abbau mit Pickhdmmern. Streckenvortrieb mit Sullivan-
schen Kettenschrimmaschinen. Abbau eines geteilten Flozes.
Versuche und Erfahrungen mit einer neuen Oesteinstaub-
besatzvorrichtung, bei der der nicht zu trockne Oesteinstaub
mit Hilfe von PreBluft durch ein Besatzrohr in das Bohrloch
eingefuhrt wird.

Die Wirtschaftlichkeit eines PreBluftbetriebes
im Bergbau.. Von Buschmann. Bergbau. Bd.38. 1.10.25.
S. 646/50*. Uberwachung des PreBluftverbraiichs mit dem
PreRBluftmesser der Maschinenfabrik Max Froning in Dort-
mund-Korne.

Oil man rock drills. Can. Min.J. Bd. 46. 25.9.25.
S.906/7*. Beschreibung von zwei neuen Oesteinbohrmaschinen.

Exploitation des carriéres. Von Clere. (Forts.)
Mines Carrieres. Bd. 4. 1925. H. 35. S. 117/24 C*. Be-
schreibung der tiefe Locher bohrenden Gesteinbohrmaschine
Keystone.  Vergleich zwischen Handbohren wund Bohren
mit Bohrhdmmern. Beschreibung gebréuchlicher Luftkom-
pressoren. (Forts, f.)

Winning limestone. Von Young. Eng. Min. J. Pr.
Bd. 120. 26.9.25. S.493/7*. Die Gewinnung von Kalkstein
inden Vereinigten Staaten. Die Notwendigkeit der Einfiihrung
planméRigen Abbaues. Beschreibung geeigneter Abbau-
verfahren.

Vor- und Nachteile der Kubelférderung. Von
Walter. Kohle Erz. Bd. 22. 2. 10. 25. Sp. 1481/7*. An-
ordnung der Gestell- und Kubelférderung. Kippkubel und
Bodenentleerer. Totlasten von Kibel und Gestell bei ver-
schiedenen Nutzlasten. (SchluB f.)

La catastrophe de Minister Stein. Von Raymond.
Mines Carriéres. Bd. 4. 1925. H. 35. S.122/31 M*. Aus-
fuhrliche Darstellung des Grubenunglicks auf Minister Stein
am 11.2.25.

Das Ergebnis des Preisausschreibens fur
einen Schlagwetteranzeiger. Von Schultze-Rhonhof.
(SchluB.) Gluckauf. Bd. 61. 10.10.25. S. 1290/7*. Schlag-
wetteranzeiger Wetterlicht. Anzeiger Siegfried. Sonstige Be-
werbungen. Zusammenfassung.

Zur Entstehung und Verhitung des Augen-
zitterns der Bergleute. Von Grinewald. Kohle Erz.
Bd. 22. 2. 10. 25. Sp. 1495/8. Kurzer Uberblick Uber Auf-
treten, Ursachen und BekdmpfungsmalRnahmen.

Zerlegen von Kohle nach dem spezifischen
Gewicht. Von Dunkel. Z. Oberschi. V. Bd.64. 1925. H. 10.
S.604/9*. Trennung der Gefligebestandteile durch Anwendung
des Schwimmverfahrens. Abhéngigkeit der Koksausbeute von
dem spezifischen Gewicht.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Pulverised fuel for boilers and furnaces. Il
Von Chapman. Fuel. Bd.4. 1925. H. 10. S.420/4*. Der
Wirkungsgrad von Kohlenstaubfeuerungen. Vergleich mit
&ndern Feuerungsarten.

Selbsttdtige Rostbeschickung und Entschlackung.
Von Langer. Arch. Warmewirtsch, Bd. 6. 1925. S. 273/5*.
Beschreibung einer neuartigen Feuerung. Arbeitsweise.
Leistung. Wirtschaftlichkeit.

Hochdruckdampf. Von Wangemann. Feuerungs-
techn. Bd. 14, 1.10.25. S. 1/3. Entwicklungslinien fir den
Bau von Hochdruckdampfkesseln.

The 1200-Ib. boiler and turbine at Weymouth.
Power. Bd.62. 15.9.25. S. 394/8*. Beschreibung der Kessel-
anlage und der 20 stufigen Hochdruckturbine.

Warmespeicher -Dampfleistungsausgleich,
von Lichte. Warme. Bd. 48. 2. 10. 25. S.505/7*. Der
sLeistungsausgleich« als Warmespeicher. Wesen und Wir-
kungsweise des Leistungsausgleichs. Erzielte Erfolge.

Der Sinn der Wéarme Wirtschaft. Von Laaser.
warmewirtsch. Bd. 6. 1925. H. 10. S. 261/3. Entstehung
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der Warmewirtschaft. Wirtschaften und Warmewirtschaft.
Ordnung der wéarmeverbrauchenden Industriezweige nach der
Temperatur. Erfolge und MiRerfolge der Wéarmewirtschaft.
Warmewirtschaft der Faserstoffindustrie.

Erwédrmung des Speisewassers durch Aus-
puffdampf bei Lokomotiven. Von Herrmann. Arch.
Wérmewirtsch. Bd. 6. 1925. H. 10. S. 264/70*. Wirkungs-
weise einer versuchsweise eingefiihrten Anlage und Berechnung
der wéarmewirtschaftlichen Vorteile.

Checking the performance of surface con-
densers and cleaning for maximum efficiency.
Von Colborn. Power. Bd. 62. 15.9.25. S. 405/7*. Die
Bedeutung der regelmaRigen Uberwachung von Oberflachen-
kondensatoren und die verschiedenen Madglichkeiten zur
Reinigung von Kondensatoren.

Dampfmessungen an einer B.BC,-Grenz-
leistungsturbine. Von Meyer. El. Masch. Bd. 43.
4. 10.25. S. 800/5*. Beschreibung der Bauart und Betriebs-
weise. Bericht Uber die Versuchsergebnisse.

Side-suction centrifugal pumps more efficient
for small capacity. Von Annis. Power. Bd. 62. 22.9.25.
5. 451/2*. Die Bewadahrung seitlich saugender Pumpen fir
kleine Leistungen.

Atmospheric relief valves eliminated at
Toronto Station. Power. Bd. 62. 22.9.25. S. 442/4*.
Beschreibung der neuen Einrichtung auf dem Kraftwerk, die
den Fortfall der Luftdruck-Entlastungsventile gestattet.

Combustion processes in the oil engine. Von
Shepherd. Power. Bd. 62. 15.9.25. S.411/2.  Der Ver-
brennungsvorgang in der Olmaschine.

Untersuchung einer M.A.N.-Dieselmaschine
mit luftloser Einspritzung. (SchluB.)  Z. Bayer.
Rev.V. Bd. 29. 30. 9. 25. S. 200/2*. Ubersicht uber die
Hauptversuchsergebnisse. Folgerungen.

Elektrotechnik.

Colliery electrical power distribution. Von
Tupholme. Coll. Guard. Bd. 130. 2.10.25. S. 795/7. Die
Verwendungsmdglichkeiten fur selbstschlieBende Stromunter-
brecher im Grubenbetrieb. Beschreibung von Einrichtungen.

GroR-Elektrofilter fir Rohbraunkohle-Dampf-
kesselanlagen. Von Hahn, Mitteil. V. El. Werke. Bd. 24.
1925. H. 393. S. 435/40*. Wesen, Wirkung und Anwendung.
Elektrische Ausristung. Versuchsmessung. Energieverbrauch.
Wirtschaftlichkeit.

Three-speed traction elevator direct-current
Controller. Von Armstrong. Power. Bd. 62. 22.9.25.
S. 438/41*. Beschreibung des Stromverlaufs in einem Gleich-
stromkontroller fur drei Geschwindigkeiten fiir Elevatoren.

Bek&mpfung von Brédnden in elektrischen
Anlagen und in deren N&he. Von Anklamm. E.T.Z
Bd.46. 1. 10 25. S. 1508/9. Erdérterung der zulédssigen und
unzuléssiger. Loschungsmittel bei in Entstehung begriffenen
"und vorgeschrittenen Branden.

Die zukunftige Gestaltung der Elektrizitdts-
werke. Von Wikander. E.T.Z. Bd.46. 8.10.25. S. 1537/40.
Die Versorgung der heutigen Gleichstromgebiete. Technische
Ausfuhrung des Drehstromnetzes. Die Kraftwerke und ihre
Leistung.

Huttenwesen.

MaBnahmen zur Beglnstigung der indirekten
Induktion im Hochofen. Von Hofmann. Stahl Eisen.
Bd. 45. 8.10.25. S. 1709/11, Die der indirekten Induktion
entgegenwirkenden Einflisse: Verschlackung, Sinterung, Ver-
schweilung, Gasdiffusion. Vorteile der Verhittung von Fein-
erzen. Hinweis auf amerikanische Gestell- und Rastprofile.

Zur Frage der Einwirkung des Schwefels im
manganarmen GufReisen. Von Piwowarsky und Schu-
macher. Gief. Bd. 12. 3.10.25. S.773/7*. Mitteilung Uber
Versuchsschmelzen zur Feststellung der Bedeutung des
Schwefels im manganarmen GuBeisen.

Die Herstellung verschiedener Stahlsorten
im Thomaswerk. Von Faust. Stahl Eisen. Bd. 45.
8.10. 25. S. 1701/4. Kennzeichnung der geeigneten Roheisen-
zusammensetzung zum Erblasen von gut schweiRbarem Stahl
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und verschiedenen besondern Stahlsorten. Vergleich der
Arbeitsweise von einigen Werken.

Der Moore-Rapid-Elektroofen. VonZsék. GieR.Zg.
Bd. 22. 1.10.25. S.589/94*. Beschreibung der mechanischen
und elektrischen Ausriistung des Ofens- Betriebsergebnisse
mit einem 4-t-Ofen. Folgerungen.

Zur Einfuhrung eines Formwertes bei Wédrme-
tauschern, Von PreuRler. Stahl Eisen. Bd.45. 8.10.25.
S. 1705/9. Wérmetrdgermenge und Bauform. Berechnung des
Formwertes. Belastungszahl, Merkmale des Warmetragers.
Bedeutung des Warmeaufnahme- und -abgabevermdgens. Drei
Hauptfdlle des Warmeaustauschvermdgens. Beispiele.

Seleetion and treatment of drill steel. Von
Bergstrom und Nordenfeit. Ir, Coal Tr. R. Bd. Ul. 2.10,25,
S. 522/3.  Aus- und Untersuchung von Bohrstahl. Bruch-
festigkeit, Ermidung, Normung.

Chemische Technologie.

Ergebnisse einer versuchsweise vorgenoni-
menen Verschwelung von ostoberschlesischer
Steinkohle. Von v. Amann und Bunge. Z. Oberschi. V.
Bd,64. 1925. H.10. S. 609/13*. Schweiversuche mit Plessischer
Kohle. Gegeniberstellung der Versuchsergebnisse. Betriebs-
kosten fur den Schweibetrieb. Fahrversuche mit Schwelgas-
benzinen. Bewertung der Schweierzeugnisse. Entwicklung
der Halbverkokung,

Die Verschwelung staubférmiger Kohle. Von
Flemming. (SchluB.) Techn. Bl. Bd, 15. 3. 10. 25. S. 337/8*.
Das McEven-Runge-Verfahren. Der geneigte Doppeldreh-
ofen der Kohlenscheidungsgesellschaft m. b. H. in Berlin.

Wie vergase ich mitteldeutsche Braunkohle?
Von Arnemann. Feuerungstechn. Bd. 14. 1 10. 25. S. 3/6.
Die Wichtigkeit der Erzeugung eines gleichmé&Rigen Gases.
Kritische Betrachtung der Vergasung von Siebkohle und Bri-
ketten mit und ohne Teer- bzw. Urteergewinnung. Ergebnisse.

By-product coke-oven practice. X. Von Mott. Fuel.
Bd. 4. 1925. H, 10. S. 441/9*. Das Beschicken und Aus-
driicken von Koksofen. Koksléschen und -verladen. Feuer-
feste Steine fir Koksofen.

The cracking of paraffins. Von Williams-Gardner.
Fuel. Bd,4. 1925. H, 10. S.430/40*. Geschichtlicher Rick-
blick. Der heutige Stand der Forschung, Besprechung der
wichtigsten Fortschritte. Neue Versuche und deren Ergebnisse.

The enrichment of coal gas. Coll.Guard. Bd. 130.
2.10.25. S.799/800*. Versuche bei der Verkokung zur Ver-
mehrung und. Verbesserung der Gaserzeugung durch Ein-
spritzen von Ol.

Chemie und Physik.

The Poweiland Parr methodfor the deter-
mination of sulphur compounds in coal. Von
Woolhouse. Fuel. Bd.4. 1925. H. 10. S. 454/6. Beschreibung
des Verfahrens der beiden Forscher zur Bestimmung der
schwefelhaltigen Bestandteile in der Kohle.

Plant ash in relation to the inorganic con -
stituents of coal. Von Haas. Fuel. Bd.4. 1925. H, 10.
S, 424/9. Die Beziehungen zwischen Pflanzenaschen und den
anorganischen Bestandteilen in der Kohle. Herkunft der
Aschenbestandteile in der Pflanze. Die wesentlichen Elemente
und ihre Aufgabe im Haushalt der Pflanze. Die unwesent-
lichen Elemente. Der Aschengehalt verschiedener Pflanzen.

Notes on gas analysis, with special refe-
renee to the analysis of mine air. Von Whitaker.
Fuel. Bd.4. 1925. H. 10. S.450/4*. Die Analyse der Gruben-
luft. Die allgemeine Gasanalyse. Beschreibung der Ein-
richtung. Handhabung. Ergebnisse.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Das Allgemeine Berggesetz fur die PreuRischen
Staaten von 1865 bis 1925. Von Schliter. Glickauf. Bd.61.
10.10.25. S, 1277/90. Geschichte des Deutschen Bergrechts.
Die PreuBische Berggesetzgebung bis zum Jahre 1865. Die
Bergordnungen fir das Ruhrkohlengebiet. Das Bergrecht
des Allgemeinen Landrechts. Das franzosische Bergrecht.
Die Verhdltnisse in Rheinland und Westfalen von 1801 bis
1815. Die Zeit der preuBischen Einzelgesetzgebung von 1816

bis 1863. Das Allgemeine Berggesetz vom 24. 6. 1865: Ent-
stehung. Grundziige des Allgemeinen Berggesetzes. Die
Abéanderungsgesetze zum Berggesetz. Der EinfluR des preufi-
schen Berggesetzes auf die Berggesetzgebung der Lé&nder.
Reichsberggesetzgebung.

Wirtschaft und Statistik.

Die Lage des Weltkohlenmarktes im Jahre
1924. Glickauf. Bd. 61. 10.10.25. S. 1297/301. Steinkohlen-
forderung der Welt. Braunkohlenférderung. Verminderung
des Kohlenverbrauchs. Der Rickgang in den wichtigsten
Kohlenlédndern. Fd&rderergebnis in Deutschland. Syndikatliche
Verhaltnisse, Reparationskohlenlieferungen. Ein-und Ausfuhr.
Absatzschwierigkeiten und ihre Folgen. Geschéftliche Tétig-
keit des Reichskohlenverbandes.

Der Weltmarkt 1913 und heute. Von Levy. (Forts,)
Wirtsch. Nachr. Bd. 6. 1.10.25. S, 1423/7. Die Stellung der
europdischen Ausfuhrindustrie zu den Verdnderungen des
Weltmarktes.

The Soviet and coal. Coll.Guard. Bd. 130. 25.9.25.
S. 751. Bericht Uber die Entwicklung des Kohlenbergbaus und
der Kohlenwirtschaft Sowjet-RuRlands in der Nachkriegszeit.

Russian coal. Coll.Guard. Bd. 130. 2.10,25. S.805/6.
Der russische Kohlenbergbau unter der Sowjetherrschaft.

Der Welt-Kalimarkt im Vergleich zu der Welt-
erzeugung und dem Weltverbrauch der wichtigsten
Phosphorsdure- und Stickstoffdingemittel vor und
nach dem Weltkriege. Von Krische. (Schluf.) Kali. Bd,19.
1.10.25. S.341/4*. Der landwirtschaftliche Verbrauch je ha
Nutzflache. Betrachtung Uber die kunftige Entwicklung des
Weltverbrauchs an kinstlichen Diingemitteln.

Wirtschaftskrise und Wéarmewirtschaft. Von
zurNedden. Arch.Warmewirtsch. Bd.6. 1925. H.10. S.257/61.
Ursachen derWirtschaftskrise und der Kohlenabsatzminderung.
EinfluR der Wéarmewirtschaft. Wege zur Milderung der
Schwierigkeiten.

Die Erddlpolitik des letzten Jahres. Von
Mautner. (Forts.) Petroleum, Bd. 21. 1.10.25. S. 1766/9.
Die polnische Erddlindustrie, Die sudamerikanischen Pro-
duktionsgebiete. (Forts, f.)

Cadmium. MinJ. Bd. 150. 26.9.25. S.754; Bd. 151
3.10.25. S.771/2. Erzeugung von Kadmium und Marktlage.
Die vielseitigen Verwendungsgebiete fir Kadmiummetall.

Der polnisch-deutsche Zollkrieg in seiner
Auswirkung auf die polnisch-oberschlesische
Montanindustrie. Von Fuckner. Z. Oberschi. V. Bd. 64.
1925. H. 10. S. 613/23. Beginn des Zollkrieges. Die einzelnen
KampfmaBnahmen und ihre unmittelbare Auswirkung. Die
dem polnisch-oberschlesischen Bergbau durch den Zollkrieg
erwachsenen Schéaden.' Allgemeine SchluBfolgerungen.

Finf Jahre Aserbaidschaner Naphthaindustrie.
Von Serebrowsky. Petroleum, Bd.21. 1.10.25. S. 1757/61*-
Der Aufschwung der Erddlindustrie in den letzten 5 Jahren.
Gunstige Zukunftsaussichten.

Die Entwicklung und der gegenwdértige Stand
der chilenischen Salpeterindustrie. Von Krassa.
Z. angew. Chem. Bd.38. 8.10.25. S.921/5. Erdrterung der
wirtschaftlichen Lage und der wichtigsten technischen Fort-
schritte.

Verkehrs- und Verladewesen.

Ober neue Eisenbahnwagenkipper. Von Seiler.
Fordertechn. Bd, 18. 5.10.25. S.302/5*. Darstellung ver-
schiedener Ausfilhrungen von Scherenkippern,

Elektrisch betriebene Kleinhebezeuge. Von
Ritter. Fodrdertechn. Bd. 18. 5.8. 25. S.296/301*. Wirtschaft-
lichkeit von Elektroziigen gegeniber Handflaschenziigen. Bau-
arten von Elektrozigen. Elektrische Kleinhebezeuge im Giter-
umschlagverkehr. Stapelvorrichtungen.

Ausstellung«- und Unterrichtswesen.

Betrachtungen dber die 4 GieRerei-Fachaus-
stellung. Von Larsen, Gie. Zg. Bd, 22. 1.10.25. S. 601/7 .
Bericht Uber die wissenschaftliche Abteilung. Einteilung.
Darstellungsformen. Kurze Ubersicht (iber die Firmenaus-
stellung.



