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Aufruf

Zum

XL Allgemeinen Deutschen Bergmannstage
zu Aachen.

Der X. Allgemeine Deutsche Bergmannstag in Eisenach hatte beschlossen, den X1 .Allgemeinen Deutschen Bergmannstag
in Aachen abzuhalten.

Infolgedessen laden die Unterzeichneten in Eisenach zum Vorsitzenden bzw. zum stellvertretenden \ orsitzenden Ge-
wéhlten unter Bezugnahme auf § 2 der Satzungen die verehrten Fachgenossen zur Beteiligung an dem in den lagen vom
1 bis 3. September 1910 in Aachen abzuhaltenden

XI. Allgemeinen Deutschen Bergmannstage

hierdurch ergebenst ein.
Als Mitglied an dem Allgemeinen Deutschen Bergmannstage teilzunehmen ist berechtigt, wer im Deutschen Reiche sich

wissenschaftlich oder ausibend mit dem Berg- und Hulttenwesen beschaftigt.

Im Zweifelsfalle entscheidet der AusschulBR fir die Vorbereitungen des Allgemeinen Deutschen Bergmannstages Ubei die
Zulassung von Personen, die sich als Teilnehmer anmelden.

Fachgenossen aus andern L&andern sind willkommen (§ 2 der Satzungen).

Der Bergmannstag soll in folgender Weise verlaufen:

Am 31. August, von Abends 8uhr ab: Versammlung der Festteilnehmer in den Rdumen der Erholungsgesellschaft
in Aachen, Friedrich-Wilhelmplatz 7. BegrifRung durch die Handelskammer Aachen.
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Am 1. September, Vormittags ov2 Uhr: Eréffnung im Krdnungsaal des alten Rathauses am Markt; Wahl des
Vorstandes; Vortrdge. Nachmittags 4% Uhr: Festmahl far alle Teilnehmer im Kurhaus in der ComphausbadstraBe in
Aachen. Abends: Tanz daselbst.

Am 2. September: Gruppenweise Besichtigung der Stadt und | mgegend. 7 Uhr Abends. Zusammenkunft samt-
licher Festgdste im Burtscheider Kurhause, KurbrunnenstraBe 2, zur Teilnahme an der von der Stadt Aachen gebotenen
Festlichkeit.

Am 3. September: Ausflige nach der Zeche RheinpreufRen bei Moers, zur Internationalen Bohrgesellschaft in Erkelenz,
in das Braunkohlehrevier. Abends 5 Uhr: Gemeinschaftliches Abschiedsfestessen im Giurzenich zu Koln, gegeben von der

Braunkohlen-Industrie.
SchluR des Bergmannstages.

Die Herren Fachgenossen werden gebeten, ihre Beteiligung und die Beteiligung ihrer Damen bei dem Sekretariat
der Stoiberger Gesellschaft in Aachen, HqgchstraBe 11/15 bis zum 3. Juli 1910 anzumelden.

Verspatete Anmeldung schlieBt die Berechtigung zur Teilnahme an einzelnen Veranstaltungen aus.

Nach vorlaufiger Aufnahme in das Teilnehmerverzeichnis wird den Herren Fachgenossen die Festordnung mit genauen
Mitteilungen Uber die Ausflige mit der Aufforderung zur Einsendung der Festbeitrdge zugehen. Nach Eingang der letztem
erfolgt die endgiltige Aufnahme in das Teilnehmerverzeichnis.

Vortrage bitten wir bis zum 1. August 1910 beim Vorsitzenden des literarischen Ausschusses, Herrn Bergschuldirektor
Professor Stegemann in Aachen, GoethestraBe 5 anzumelden.

Wegen der Kirze der Zeit darf ein Vortrag nicht mehr als 25 Minuten in Anspruch nehmen.
Verbreitung von Drucksachen ist ausschlieBlich Sache des Festausschusses. Eine Ausstellung von Modellen und Waren-

proben findet nicht statt.
Aachen, den 1. Juni 1910.
Baur,
Berghauptmann, Bonn," Vorsitzender.

Dr. jur. Weidtman,
Geh. Bergrat, Aachen, stellvertr. Vorsitzender.

Mechanische Untersuchungen tber den Einflul3 der Verzinkung auf Férderseildrahte.

Von Ingenieur Speer, Lehrer an der Bergschule zu Bochum.

(SchluB.)

Um die erwdhnten erweiterten Untersuchungen aus-
fuhren zu koénnen, wurden folgende Firmen gebeten,
das erforderliche Material zur Verfigung zu stellen:

Eicken & Co. in Hagen, Felten & Guilleaume-Lah-
meyerwerke in Milheim (Rhein), Wilhelm-Heinrichswerk
in Dusseldorf und Boecker & Co. in Schalke; ferner,
damit auch Eisendraht berucksichtigt werden konnte,
die Westfdlischen Drahtwerke in Langendreer. Die Er-
flllung der Bitte wurde von allen Firmen bereitwilligst
zugesagt. Bei einer mindlichen Besprechung wurde ver-
einbart, da von demselben Material neben einem Stiuck
vom Knuppel von jeder Stufe des Herstellungsprozesses
mindestens 10 m Draht geliefert werden sollten. Leider
ist das Material nicht in dieser erwiinschten Vollstdndig-
keit eingesandt worden, z. T. wurde aus einzelnen Phasen
der Bearbeitung nur eine so geringe Anzahl von Metern
Draht geliefert, daR einwandfreie Mittelwerte nicht zu
erlangen waren.

Aus begreiflichen Griinden soll das von den genannten
Werken zur Verfugung gestellte Material nicht mit den
Namen der Firmen, sondern nur mit laufenden Buch-
staben bezeichnet werden, wobei die Reihenfolge der
Buchstaben nicht etwa der Aufzdhlung der Werke
entspricht.

Zur Untersuchung lieferte die Fiima:

D.

1. Ein Stick Knuppel. 2. Walzdraht. 3. Einmal auf
4,6 mm gezogenen Draht. 4. Einmal gezogenen und
patentierten Draht. 5. Zweimal auf 3,9 mm gezogenen
Draht. 6. Dreimal auf 3,4 mm gezogenen Draht. 7. Vier-
mal auf 2,9 mm gezogenen Draht. 8. Finfmal auf 2,4 mm
gezogenen Draht. 9. Fertig gezogenen Draht. 10. Fertigen
Draht, blank. 11. Fertigen Draht, verzinkt. Die beiden
letztgenannten Dréahte bildeten, wie es von allen Werken
gewiinscht worden war, einen zusammenhdngenden Ring.

E.

1. Walzdraht. 2. Walzdraht, gebeizt, gekalkt und
getrocknet. 3. Einmal auf 45 mm gezogenen Draht.
4. Einmal gezogenen und zementierten Draht. 5. Zwei-
mal auf 3,9 mm gezogenen Draht. 6. Viermal auf 2,9 mm
gezogenen Draht. 7. Denselben Draht gehdrtet. 8. Den-
selben Draht gebeizt, gekalkt und getrocknet. 9. Finf-
mal auf 2,4 mm gezogenen Draht. 10. Fertig auf 2,0 mm
gezogenen Draht. 11. Verzinkten Draht von 2,0 mm.

F.

1. Ein Stuck Knuppel. 2. Walzdraht. 3. Einmal auf
4,5 mm gezogenen Draht,gehartet. 4. Zweimal auf 3,7 mni
gezogenen und gehdarteten Draht. 5. Fertig auf 1,8 mm
gezogenen Draht, blank. 6. Fertig auf 1,8 mm gezogenen
Draht, verzinkt.
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G.

. Ein Stiick Knippel. 2. Walzdraht. 3. Draht von
25 mm. blank. 4. Draht von 2,5 mm, verzinkt.

H.
1 Walzdraht. 2. Walzdraht, gebeizt, gekalkt und
getrocknet. 3. Einmal auf 4,7 mm gezogenen Draht.

4. Denselben Draht zementiert. 5. Denselben Draht
gebeizt, gekalkt und getrocknet. 6. Zweimal auf 3,9 mm
gezogenen Draht. 7. Denselben Draht gehértet. 8. Den-
selben Draht gebeizt, gekalkt und getrocknet. 9. Viermal
auf 29 mm gezogenen Draht. 10. Finfmal auf 2,4 mm
gezogenen Draht. 11. Fertig auf 2,0 mm gezogenen Draht.

12. Denselben Draht verzinkt.

| und K.

1 Ein Stuck Knuppel. 2. Ein Stick Bandeisen.
3. Walzdraht. 4. Walzdraht, gebeizt. 5. Einmal auf3,9mm
gezogenen Draht. 6. Zweimal auf 3,2 mm gezogenen
Draht. 7. Dreimal auf 2,7 mm gezogenen Draht. 8. Den-
selben Draht gegluht. 9. Denselben Draht gegliiht und
gebeizt. 10. Denselben Draht gegluht, gebeizt und ver-
zinkt. 11. Denselben Draht ungegliht und gebeizt.
12 Denselben Draht ungegliiht, gebeizt und verzinkt.

Das Material 1) bis H war Siemens-Martinstahl,
| Siemens-Martineisen und K Thomaseisen.

Material D hat nach den Analysen von Dr. W inter
einen Kohlenstoffgehalt von 0,84%, E einen solchen
von 0,69, F von 0.72, G von 0,62, H von 0,73, | von 0,09
und K von 0,15%.

Die mechanischen Versuche erstreckten sich auf die
Bestimmung der Durchmesser, der Streckgrenze und

Jilt - der Bruchfestigkeit sowie der Biegungs- und Torsions-

Relaih '2u

9
2000

0-02,5 0-0 0-05 0-6 0-5 0-06 0-0 0-05
Verlangerung bei 300mm Mefslange

Abb. 1. Material D.

zahlen. Beim Zugversuch wurden, schon um die Streck-
grenze bestimmen zu konnen, die Verlangerungen der
Drdahte gemessen.

Die Drahtstdrken wurden mit Hilfe einer Mikrometer-
schraube festgestellt, an der bei einer genauen Steigung
von | mm eine Scheibe von 4,5 cm Durchmesser in 100
gleiche Teile geteilt ist, so dal man also /,00mm genau
ablesen kann. Jeder Draht wurde an 3 Stellen in 2 auf-
einander senkrechten Durchmessern gemessen und der
Mittelwert aus diesen 6 Messungen genommen, so daf
der Mittelwert der Stdrke von 10 Drdhten sich aus
Bf* Einzelmessungen ergab. Bei den Walzdréhten, die
durchaus wunrund sind, ist auf eine Messung ver-
zichtet und die Angabe der Fabrik zugrunde gelegt
worden.

Die Festigkeiten wurden auf 3 stehenden, hydraulisch
angetriebenen ZerreiBmaschinen, System A. von Tarno-
grocki, von 500, 2000 und 5000 kg Tragfahigkeit
gepruft. Welche dieser 3 Maschinen im einzelnen Falle
benutzt wurde, ist in den Zahlentafeln angegeben. Die
Bestimmung der Streckgrenze geschah auf folgende Weise.
Ein vom Verfasser konstruierter, mit Nonius versehener
Dehnungsmesser wurde an den zu priufenden und vorher
gut gerichteten Draht unmittelbar angeschraubt. Bei
Nullstellung des Dehnungsmessers betrdgt die genaue
MeRldhge 300 mm. Beim Zerreilversuch las ein
Beobachter meist mit Hilfe eines sehr starken
VergroRerungsglases von 10 cm Durchmesser bestimmte,
vorher vereinbarte Verldngerungen ab, wahrend von
mir jedesmal die entsprechende Lastanzeige der
Maschine notiert wurde Auf Grund dieser Ablesungen
zeichnete ich fir jeden Draht eine Dehnungskurve
auf und bestimmte aus ihrem Verlaufe die Streck-
grenze. Eine aus den einzelnen Versuchreihen

ermittelte mittlere Dehnungskurve
des Materials D istin Abb. 1 wieder-

gegeben. Da die Verldngerungen
stets bei einer anfénglich freien
Ladnge wvon 300 mm gemessen
wurden, ergab sich fir die

Dehnungen eine Genauigkeit von

YsO mm, da 210 mm mit Hilfe
des Nonius genau abgelesen werden
konnte.

Beim Zerreilen des Drahtes
wurde auch die Bruchdehnung
abgelesen.

Die Biegungen erfolgten nach
dem ublichen Verfahren bei Stahl-
drahten Gber 4 mm Durchmesser
um Walzen von 20 mm, unter
4 mm und bei Eisendrdhten um
Walzen von 10 mm Durchmesser.
Die Torsionen fanden immer auf
eine freie Lange von 200 mm
statt. Die Ergebnisse dieser Ver-
suche sind in den Zahientaieln
9—15 zusammengestellt ferner
die Mittelwerte in Zahlentafel 16.
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Mittel
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0 w=

5,0

1015

910

915
1000

915
1050
1015
1045

983,1

X1

1. Walzdraht

0,5

0,33
0,33
0,40
05 .
0,33
0,50
0,50

0,42

EB

bR
P

P

hg % -

1780 6,5 4
1s10 5
1835 _ 4
1785 _ 5
1685 4
1795 4
1695 gg 4
1835 6,33 4
1768 567 4
1745 467 4
177331 619 4.2

1 Festgestellt auf der 5000 kg-M aschine.

0o~ oW & W N

i)

Mittel

1 Festgestellt auf der 5000 kg-M ascliine.
dungen nur 1—15 cm
Maschine.

Be oo~ 0w = w po-

M ittel

4,64
4,68
4,66
4,64
4,66
4,63
4,66
4,68
4,67
4,65

4,657

2 Bruch glatt.

3. Walzdraht Nr. 2, patentiert

1360
1305
1275

1377,5

lan

1,17
1,17
0,67
1,17
117
1,17
0,83
0,83

1,05

g:

hei 4 gingen

1600
1578
1640
1765
1670
1795

855

602
1715
1725

16945

die

i 1
:

4,17

4,15 7.2

engen Windun

Zahlentafel 9.

D.
R
H

8 1
9,7 2
717 3
1%3 4
8.7 )
7 7
9.3 8
g 9
10
8,52 M ittel
3 Bruch zackig. 4 Bruch
9,0 %
16,34
4,33 3
18,34 4
5,33 5
5,33 6
21,34 7
19,74 8
123 9
717 10
11,952 Mittel

gen Uber den

ganzen D

8 Der Draht wickelte sich einmal ganz auf, bei lenge Windungen gar nicht,

3,43
3,44
3,43
3,43
3,44
3,43
3,44
3,43
3,43
3,44

3,434

Dreimal

1090

11185 (0
1 1,17

1 1% i

1160

1142

1185

1195 1,17
190 1,17
170

1159,7 1,07

1 Festgestellt auf der 2000
ganz aulgewickelt.

Windungen,

Bo o~ o & w opa

Mittel

7. Finfmal

2,47
2,45

1Festgestellt auf der 2000 kg-Maschine.

die ubrigen

685 10
760 117
723

718 1,
700 1
624 ,
708 %ﬁ)
752 1,17
625 0,
720 ]ﬁ)
7015 10

gezogener Draht

%
ﬁS

52
164
24
28
143

18,4

Bo gon = 1 5 © pams

Mittel

- =
. b - bR
£ X o 3 - 3 &
o o g 3 i) 3 §; 57
=5 D E‘ b D o
P @ P & p -%
mm kg % kg % "
2.Wa|zdraht, einmal gezogen
464 1715 1,0 1785 17 1 1032
462 1615 1,0 1675 26 5 47
463 1790 117 1815 1 70
4,64 1645 1680 6 4 7.3+
465 1800 10 1875 b, 10,32
4,64 1730 1,0 1790 15 63%
464 1695 10 1735 63
4,63 1645 117 1680 1 w72
464 1635 1,0 1690 5 43
463 1805 1,17 |1840 18 D 6,7
4636 17075 105 175651 191 36 78
rissig.
4. Zweimal gezogener Draht
4,00 — — 630 — 5 229
4,00 1565 117  le12 1,50 5 329
4,00 1510 1,17 1530 1,50 5 103
3,99 1520 1,17 1603 183 5 197
3,99 1470 1,17 1495 150 5 35,3
3,99 1430 0,83 1520 117 5 5,3
4,00 1500 1572 133 4 9,3
4,00 1480 1,17 1510 1,67 5 300
4,00 1560 1,17 1615 1,83 3 3,0
3,99 1490 1,17 1530 1,67 5 117
3,996 15028 111 1561,75 156 1,7 1786®
2 Der Draht wickelte sich einmal ganz auf. enge Windungen nur z. T., bei 3 waren die engen Win-
raht. Bruch bei allen glatt. 5 Festgestellt auf der 2000 kg.
hei * nur einige Zentimeter, bei 9 ber den ganzen Draht-
6 viermal gezogener Draht
2,97 905 1M 997 18 7 29
2,97 910 l, 970 150 8 30
2,97 915 100 1007 183 8 39
2,97 875 083 995 18 7 25
2,97 865 1 948 1,83 25
2,97 895 1 990 2,17 %
2,97 870 1 950 1,67
2,97 966 1,17 1028 2,33 43
2,97 850 083 ! 967 . 4
2,97 945 1,17 loos i% 8 38
2,97 go9,6 100 98581 190 7.8 3325
bei 3 halb aufgewickelt, bei 4 ein glattes Stick zwischen

1140 1,50
9 33
11 5%
1178 183
1232 150 5
120 1,67 %
1284 2,17
1246 1,67 7
210 1,50 g
1272 1,83
122831 190 60
kg-Maschine. Bei 2 nur
Bruch {Gberall

742
796
776
775

gezogener Draht

1,67
1,67
1,83
1,67
1,67
1,67
1,67

1,83

o o BEEEe

8

1,72 9,4

einige
glatt.

40
33
36
39
39
%
2

35
44

33,7

enge Windungen,
3 Die Drahte wickelten

Be co~ o & @ po-

Mittel

1,97
1,97
1,97
1,97
1,965
1,96
1,965
1,97
1,96
1,965

1,967

sich ganz auf, Bruch glatt.

8. Fertig gezogener Draht

495
502
485
500
505
515
515
511
525
529

508,2

3 Die Drahte wickelten sich ganz auf, Bruch glatt.

542 167 12
551 1,33 13
525 117 13
546 1,67
543 1,67 ﬁ
554 140 1
550 167 1
557 160 13
< 555 153 13
575 147 12
540,81 150 122

31,42
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9. Fertiger Draht, blank
1 1.92 545 0 35
2 1.92 548 14 31
3 1.93 515 13 33
4 192 515 10 545 150 13 30
% 193 515 1 545 150 12 28
192 520 530 117 13 36
7 193 505 520 150 11 30
8 1.93 480 515 133 14 31
]E) 193 505 %8 525 150 11 33
1,92 513 542 133 12 35

mittel 1925 5076 10 533,0° 1,40

=
S
w
w
N
N
v

B oo~ oW & @ N

Mittel

x o b= S"E we
o
B 23S E 5o 8
3 - - =
3 n o 2 w2 «
mm < @ Qs L2 %
10. Fertiger Draht, verzinki
199 453 083 515 600
199 455 0,83 500 4,00
. 430 0,70 490 4.67
437 0,83 491 5.33
447 0,83 505 5.67
450 0,83 496 5.67
447 0,83 497 4.33
437 0,83 499 5.33
435 0,83 491 5.67
451 0,83 500 6.33
200 1412 082 49841 530

‘ Festge-teilt auf der 2000 kg-Maschine. 2 Die Drahte wickelten sich ganz auf, Bruch glatt.

Zahlentafel 10.

E.

T @ go
B L T R S
4 B al
Q Q Q §)2 ON

0 0 2 H
A) j£g_ A]
1. Walzdraht.

1 55 970 0,50 11820 110,33 3 9,0
5.5 985 0,33 1890 11,33 3 9,3
3 55 968 0,33 1915 9.83 3 10,7
Mittel 5 5 19743 0,39 18751 10,50 3 9,7

2. Walzdraht, gebeizt, gekalkt und getrocknet.

% 55 11015 0,33 | 1930 | 7,00 6,3
5,5 1030 0,33 1926 8,33 4 7.0
3 55 11095 0,50 11955 1 6,67 4 110
Mitel 55  1046,7 0,39 1937,0° 7,33 4,0 8 1»

Festgestellt bei | und 2 auf der 5000 kg-Maschine.
2 Die Drahte wickelten sich ganz auf. Bruch glatt.

3. Walzdraht, einmal gezogen.

é 452 1622 1,17 1670 1,80 4 2,3

452 1730 1,17 1755 1,33 5 i 23
3 452 1680 0,83 1766 _ 2,33 4 3,0
4 452 1680 | 1,00 1738 11,77 4 1 37
Mittel 452 16780 1,04 1732,3' 181 43 1 28

1 Festgestellt bei 3—9 auf der 2000 kg-Maschine.

2 Die Drahte wickelten sich ganz auf. doch war der Bruch rissis
und splitterig.

4, W alzdraht Nr. 3, zementiert.

% 455 1065 0,83 1455 367 1 23,7
454 1250 100 1635 433 %8 20,7
3 453 1183 0,67 1534  3.43 %.01
4 456 _ - 1530 4,33 8 36,7
5 454 1010 o083 1522 683 9 31,3

Mitel 4544 11270 083 15352 4,518 9.6 241

Kewlkeir*ruchgial. ~ “ ha"™ aut«ewickelt’ die tbriSen «anz auf*

Nr.

Be oo~ o & o po

Mittel

Durchm.

3,845

' ® (@]
X c
o N =]
-
n > 8
kg 00
5. Zweimal
1328 1,17
1365 1,17
1325 ,
1315 i&)
1240 100
1305 0,83
1358 1,17
1355 1,17
1322,9 1,08

1 Torsionen nur einige Windungen.

2 Nur halb aufgewickelt,
bei allen glatt.

o & @ N

8

Mittel

1 Die Drahte wickelten sich bei 6- 11 ganz auf.

1
2
3
4
5

7

Mittel

NN NN N DN
© 00 0 © 00
O VW wOWwo o

2,90
2,90

2,895

2,89
2,90
2,89
2,90
2,89
2,90
2,90
2,89

2,895

805
815,4

0,83
0,83
0,83

i
1t

0,94

935
925
912
848
922
885
922
905

906,8

6 viermal gezogener Draht.

7. Draht Nr. 6 gehartet.

500
465
490
500
510
500
520
490

496,9

750
747
730
732
749
760
755
732

744,4

iegungs-
zahl

Biegungs-
zahl

@mmBoBmmlﬁ'@

©
]

;
:
:

5

L fwo
S x b
22 ;P
o2 o
- Q
kg %
gezogener Draht.
1395 200
1385 1,50
1372 1,67
1415 50
1370 %
1328
1422 _%f)
1415 i
1395 1,67
1388,6 1,91
die Ubrigen ganz

825

Torsions-
zahl

Torsions-
zahl

19»
26,0

aufgewickelt. Bruch

210 o 35
2&7) 9 46
9 43
i% 8 32
27
2,50 % 47
2,50 8 43
2,17 9 49
208 86 403
Bruch glatt.
6,67 54
8,93 55
7,33 51
t100] 9 58
8,33 57
7,50 % 32
7,00 55
80 10 s
7,65 9,8 52.4



(] Nr. 23
826 Gluckauf
0 60
3 ¥ oo go o g (oF s 3 do 3
2 LT R o AP 4 3R 22
P ’ t-d} 6 m t N pry
0 o) tD P P e E? N 2] Q rg |_(|) N
k' Jss % m g‘m ) kg _JL _kg_ JL )
- . Zweimal gezogener Draht, gehéartet.

8 Draht Nr. 7, gebeizt, gekalkt und getrocknet. »Zl 3.68 705 0,33 1036 6,33 7 37
i 289 520 0,50 730 7,67 10 56 3.69 715 0,50 1030 5,67 28
2 2,90 515 0,50 740 7,67 9 56 ' 0
3 2,90 505 0,50 755 6,33 7 42 Mitel 3685 710,0 0,42 10330 O 6,5 325
4 2,90 515 0,50 754 7,00 1% 28 4. Fertig gezogener Draht, blank.

5 2,89 a90 o050 743 80 55 % 179 320 083 3905 2,17 16

vitel 289 5090 050 7444 733 88 474 $ 1 e oer  am i B a2

' ' 2.1 18

Funfmal gezogener Draht. 4 i;g ggg 82; ggé 2: 18 451461

% 2,37 503 083 597 ﬁ 64 % 178 336 0,83 392 1,83 14 40

238 490 067 599 3 0 58 178 328 083 398 1,90 15 a4

3 238 535 083 603 2 ﬁ 61 8 178 305 o067 39 5% 16 43

4 2,39 530 0,83 595 217 62 178 320 083 286 ' 18 47

5 238 530 083 594 227 14 62 D 178 323 o83 1 223 17 a1
6 237 500 0,83 582 2,50 15 65

Mittel Mittel 1782 317,4 0,78 389,81 1,96 17,4 44,2
el 2,378 5163 0,80 5950 235 13,0 62,0 Festgestellt bei 4 und 5 auf der 500 kg-Maschine.

10. Fertig gezogener Draht. 1 l57.9Fert3ilg2 gezoog;nersEIBDSrahtG(berzinlzt. 42
’ il )
% 1,99 32 083 455 ff) 18 e 2 1,79 301 0,67 3815 6,33 16 40
399 0,83 450 18 :
Ef) 3 178 332 0,83 381 5,50 15 44
3 399 0,83 455 217 19
. 375 0 419 250 18 4 1,78 319 0,67 379 6,33 16 36
: éff) 403 l,?f) 418 207 17 % 1,78 307 0,67 380 6,67 16 35
’ 1,79 306 0,67 381 6,33 14 39
Mitel 1904 391,6 0806 4514 221 18,0 66,4 é 1,78 301 0,67 390,5 5,67 15 37
1,79 302 0,67 386 6,67 15 37
11. Ferti ezogener Draht, verzinkt. 1,79 328 0,67 383 5,67 16 44
1 % 3593 ’ 0 6% 439 %f) 1 31 1?) 179 301 o067 38 0600 16 40
2 ggg gg; j‘ég ;%'50 ig gg Mitel 1786 310,9 0,69 3834 612 153 394
3 , .
4 357 0,83 4355 6,33 14 35 Zahlentafel 12
5 358 0,67 437 6,67 14 33 G.
6 358 0,67 436 7,00 13 34 - - -
é & 357 0,67 438 0,67 13 35 g RS c HO g 5 o
346 0.67 4345 6,67 15 34 S o e S o_ 2_
0D 347 067 434 583 13 31 D ) £E = 3 = §§ a5
16 0 366 067 438,5 6,50 14 37 P » a pa s a N 5N
m ol
miel 200  357,1 0,69 437,2 0.55 138 355 mm g =) kg Y —
1. Walzdraht.
5.00 660 0,33 1178 14,00 5 11.7
Zahlentafel 11. % 5,00 — 1188 14,00 5 11,3
3 5.03 635  0.27 89 13,00 5 10,7
4 502 672 0,27 Mi 14.33 5 11,7
5  4.95 632  0.27 1179 14,67 4 10,3
£ ? Tk g) @) R_ 6 s5.00 695 033 1196 10,33 5 11,3
0 P R s 2a 7 503 4% 1215 1500 5 12.7
p in w > ﬁa?g 8 504 615 I 1170 12,&3) 5 8
Q B S 9 501 680  0.33 1185 12| 5
mm g 7 kg 10 498 650  0.33 1190  12.67 5 10,7
1 Walzdraht. Mittel 5006 656,3 0.29 11901 1323 4.9 112
% 5,44 995 0,50 1860 7,00 3 8,3 L Festgestellt bei 1—3 auf der 2000 kg-Maschine.
537 1 995 0,50 1854 1 8,33 1 8,7 2 Die Drdhte wickelten sieh bei | und 2 ganz auf. Bruch glatt.
) 2. Fertiger Draht. blank

Mittel 5405 9950 0,50  1857" 7,67 20 852 % 249 710 147 770 267 8 34
1 Festgestellt auf der 5000 Ug-Mascliine. 2,50 705 1.17 770 2,27 9 %
* Die Drahte wickelten sieh bei 1-5 ganz auf. Bruch glatt. 3 2,49 703 1,17 767 2,17

4 2,49 710 1,17 768 2,50 33

2 Einmal 56 2,49 740 1,33 768 2,27 34

2,48 715 1,17 772 2,27 34

% 450 1125 0,83 !11440 3,67 I 19.7 7 39 209 11 e an o
453 10 0,83 11375 4,00 32,7 8 ;

3 447 0,83 1464 3,83 | 34,7 gng 2L 11?10) ;g; Zlég : g;

Mittel 450 1109,0 0,83 1426,3' 3,83 6,7 28,8 16 2,50 750 1,50 767 20 8 26
1 Festgestellt hei 2 und 3 auf der 2000 kg-Masehir.e. Mittel 2 491 717.2 1,24 767,8 229 8,2 32,3



1. Juni 1910

2,60 520 0,67 617 7z
2,58 515 0,50 617 %.%D
2,60 540 0,67 618 7,00
2,57 537 0,67 620 7,00
549 0,67 619 7,17
2,61 545 0,67 618 7
2,61 540 0,67 615 %,%D
2,58 542 0,67 612 6,50
2,59 500 0,50 616 6,83
2,56 545 0.67 625 6,50

Mitel 2590 533,3 0,64 6177 6,53 68 7.1

Be co~ o & oo
N
o
o
N NN NN YO N~
cnow\'oﬁ\'\w\'@

1 Die ersten langgestreckten Windungen gingen {ber den ganzen
Draht, bei Beginn der engen Windungen brach der Draht, Bruch glatt.
Bei 2 einige enge Windungen in der Mitte, Bei 3 einige enge Windungen
vom Ende aus auf 5 cm Lénge.

Zahlenta fe! 13.

H.
bjo tc .
B JL c 1
% m*s % ) 3 B2
‘Z- IB g I@ v B ﬁ rp g’:—; E ﬁ
Q Q ™ 0 &8 &n
m H
mm kg % kg %
l W alzdraht.
% 5,5 1135 0,67 1910 10,83 4 ]1,8
5,5 1165 0,67 1955 12,83 3 10,
3 55 1095 0,50 1925 ﬁ%f) 4 110
4 55 1135 0,50 1987 % 13,3
5 55 11%0 0.50 1940 10,50 9,7
Mittel 55 1130 0,57 1943,41 11,50 3.2 1102

1 Festgestellt bei 1—3 auf der 5000 kg-Maschine.
2 Die Drahte wickelten sich bei 1 und 2 ganz auf. Bruch glatt.

2 W alzdraht, gebeizt, gekalkt und getrocknet.

% 560 | 1065 0,67 1760 11,67 3 100
555 1064 083 1763 13,33 3 9,7
3 570 1063 0,67 1768 14,33 3 11,3
4 555 1110 067 1820 11,17 3 10,7
Mittel 560 10755 0,71 1777,8 12,63 3,0 10,4
3. Einmal gezogener Draht.
% 464 1485 150 1605 2,17 2 3.3
4,66 16102 1,17 1620 1% i 5,3
3 465 14852 0,83 1505 , 5,0
4 465 1598 1,17 1642 200 5 6,7
5 464 1535 1,17 1650 2,67 7,3
Mitel 4648 1542,6 1,17 1604,4 1,90 22 551

1 Die Dréhte, wickelten sich in weiten Windungen auf, hei Beginn
der engen Windungen brach der Draht. Bruch rissig und splitterig.
Bei 2 war Streckgrenze kaum vorhanden.

4. Draht Nr. 3, zementiert.

% 469 1265 0,83 1765 5,00 8 18,0
4,70 1230 1,17 1630 6,00 1% 37,7

3 468 Z 1760 5,50 31,7

4 468 1170 0,67 1650 6,33 18 31,0

5 469 1360 083 1715 3,33 1132

Mitel 4688 12563 083 1704,01U 5,23 80 2509

| Festgestellt hei 4— 11 auf der 2000 kg-Maschine.
¢(Nur zur Halfte aufgewickelt, die Gbrigen ganz. Bruch glatt.

Glickaui 827
i .
il % 8} A%l (@ » A
A B S p £z Sz
i3 3 Q g B 0 >3 s
Q Q iz G 2@ IS
mm kg . kg ! o @
5. Draht Nr. 4, gebeizt, gekalkt und getrocknet
% 471 1505 133 1755 | 3,33 10 17,73
4,72 1455 0,83 1875 4,83 9 27,0
3 4,72 1245 0,67 1710 5,17 10 19,7
4 4,72 1405 0,67 1880 4,77 6 30,3
0 4,72 1280 0,67 1775 | 6,33 7 13,7*

Mittel 4718 1378,0 0,83 17990 4.89 8,4 1 21,7*

1 Die Drahte wickelten sich ganz auf.
Bei 2 enge Windungen nur >* der Léange, bei 3 nur 3, der Lénge,

Bruch glatt.

Zweimal gezogener Draht.

3,86 1385 0, 1498 | 1,60
% 3,86 1380 ]ﬁ) 1412 1,67

4

5
3 387 1265 o,% 1340 167 5 401
4 388 1370 1 1385 1,17 5 5
5 387 1310 117 1337 2,00 5 1 6

Mittel 3868 1342,0 0,97 13944 1,62 4.8 12,6

Nur 1 ganz aufgewickelt die tbrigen nur einige enge Windungen.
Bruch glatt.

7. Draht Nr. 6 gehartet.
% 385 1 860 1083 11225m 800 6 27
386 1 855 | 0.83 11215 1733 i 5 28

Mitel 3855 | 857,5 | 083 |1200] 767 ;| 55 275
1 Die Drahte wickelten sich bei 7—11 ganz auf. Bruch glatt.

8 praht Nr. 7, gebeizt, gekalkt und getrocknet.
113875 1 870 0,83 1215 7,67 5 27

9. Viermal ‘ezogener Draht.8

2,86 | 745 0,83 853 52

% 2,87 | 800 100  ss8 iﬁ) 9 50
3 2,865 740 0,83 855 — 8 48

Mitel 2865 761,7 0,89 8553 2,17 83 50,0
10. Finfmal gezogener Draht.
% 235 | 545 ] 638 2,27 n
236 570 1 644 227 11
3 236 540 0,83 641  2.33 %8 M
4 236 545 0,83 650 2,27

Mittel 2 358 j 550,0 0,92 643,3 2,29 10,5 34,8
11. Fertig gezogener Draht.

1 200 395 0,83 498 233 i 28

2 199 425 100 492 &) 6 27

3 i% 412 0,83 440 i ]%) 27

4 415 0,83 500 2,33 28

5 2 395 083 493 2,17 9 27

6 199 435 100 493 217 9 26

é 1,3% 405 0,83 487 167 9 29
2 - - 460 - 4 28

199 413 083 473 1,43 29

1(9) 2,81) 428 100 494 223 16 26

Mittel 1995 4137 089 4830 196 80 275
K

12. Fertig gezogener Draht, verzinkt.
% %% 415 0,83 488 6 ]%
400 0,67 488 567 7
3 %% 395 067 430 ZL?D 5 335
4 425 0,83 437 1,33 216
5 202 416 083 447 167 8 23
6 201 424 083 475 333 7 1023
7 202 425 083 429 093 5 18
8 203 389 067 427 0097 7 1645
@ 400 0,67 489 5,83 8 24
16 200 417 083 487 6,33 9 195

Mittel 2,016 410,6 0,77 459,71 3,31 6,4 15,2

1 Festgestellt auf der 500 kg-Maschine.

2 Zwischen den Windungen ein gerades, nicht gewundenes Stick.
3 Nur einige Windungen. 4 Nur halb aofgewickelt, die Ubrigen ganz.
3 Bruch rissig. 6 Bruch splitterig. bei den Ubrigen glatt.
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o bo . o lao . .
- - L - -
. Fry == = o c
= 5 == D S5 B 3 ' ©
o (%) Q om K Q @ N 5 N
mm kg % kg % @ H
1. W alzdraht.
% 5,00 460 0,33 775 20,33 16 28
5,00 455 7 776 18,33 16 27
3 5,00 450 g,% 776 - 15 28
4 5,00 470 A 789 17,67 16 28
5 5,00 495 0,23 813 20,50 13 26
6 5,00 536 0,27 848 17,00 13 25
Mittel 5,00 4777 02  796,2° 1877 148  27,0*
1 Festgestellt bei 1-4 auf der 2000 kg-Maschine.
* Die Drahte wickelten sich bei 1 und 2 ganz auf. Bruch glatt.
2. W alzdraht, gebeizt.
5,00 420 : 737 7 14 30,0
% 5,00 417 ) 750 %%D 14 28.7
3 500 412 ) 740 200 14 30,7
4 5,00 406 ! 753 %’Eﬁ 14 31,0
5 5,00 404 0,17 750 13 30,3
6 5,00 - - 745 17,67 9 28,0
é 5,00 435 7 748 18,33 13 30,3
5,00 445 %,% 750 20,33 ﬁ 29,0
1?) 5,00 430 ) 758 22,67 28,7
5,00 462 0,27 756 20,67 29.7
Mittel 5,00 425,7 0,13 748,7 20,47 12,5 29,6
3. Einmal gezogener Draht.
% 3,89 732 0,53 758 1,17 6 1%
3,90 758 0,53 782 0,93 5
3 3,90 780 0,53 798 0,83 5 6
4 3,89 725 0,53 763 1,17 5 3
% 3,90 732 0,47 769 0,83 5 3
3,90 755 0,47 774 1,67 5 i
é 3,90 754 0,47 778 i% 4
3,91 764 0,53 788 5
1% 3,90 758 0,53 785 1, 5 g
3,89 732 0,47 759 0,70 5
Mittel 3 898 749,0 0.51 7754 1,05 5,0 3,8
1 2 weite Windungen uber den ganzen Draht, die dritte Windung eng.
Bruch glatt.
4. Zweimal gezogener Draht.
1 321 560 0,47 586 0,83 6
2 3,21 580 0,53 589 0,87 5
3 322 554 0,47 582 0,83 8
4 321 543 0,47 571 0,83 52
% 3,22 534 0,40 569 0,67 % 3*
3,22 563 0,47 577 0,60 ?
é 3,21 562 0,47 578 0,83 %
3,22 562 0,47 585 0,83 2
Mittel 3215  557,3 0,47 579.6 0,79 5,6 26

1 Nur 2 enge Windungen.

Glickauf

Zahltafel 14
1.

den ganzen Draht.

2 1 oder 3 enge Windungen.

5.
3 58
L%
5 5%
8 9%
Mittel 2,656

Bruch glatt.

Dreimal gezogener Draht.

417 047 435 0,60 % 2
415 0,53 430 0,87 3
406 040 433 087 O %
411 0,53 420 0,71 5

407 0,47 418 067 &) 2
401 047 426 087 O %
411 0,53 418 0,87 5

404 0,40 425 0,67 7 2
409,0 0,47 4256' 0,77 5,8 1,9

1 Festgestellt bei 5—10 auf der 500 kg-Maschine.
2 Erste Windung weit, iber den ganzen Draht, zweite eng.

Bei den Ubrigen 2 weite Windungen iber

é

Mittel

i

% %
3 ?-: g eé
Q “°7 Q
mm kg %
6. Draht Nr.
% 165 0,17
159 0,13
% 158 0,13
a 150 0,13
2,67 175 7
7 165 &,ﬁ)
% 167 0,27
176 0,13
2,665 164,4 0,18

= 0
c o Ib-’
Se b
oo <

2 0
kg %

5 gegluht.
233 18,33
243 -
244 18,33
246 -
243 2000
242 16,67
237 18,33
248 17,33
242,0 18,17

1 Die Drdahte wickelten sich bei 6-8 ganz auf.

Bkom\lm()'l-bw[\)H

Mittel

Be o~ o & @ N

Mittel

Bo oo~ o & @ N

Mittel

1 Windungen bei 9 und 10 iber den ganzen Draht.

Be cov o & 0 N

Mittel

7.

Draht Nr.
2 180 0,27
% 180 0,27
163 0.13
2,67 165 |
2.69 167 )
%@ 180 |
162 ,
2% 172 g%
180 |
2,67 175 )
2,672 1724 021
8. Draht Nr.
2,73 195 020
2,72 184 0,27
2,73 190  0.27
2,73 184 o 13
2,74 179
2,72 178
2,71 175 %%
2,73 178
2,73 181 0,27
2,73 178 0,27
2,727 1822 0,23

9. Draht Nr.

267 406 047

421 0,47
%% 439 053

413 047
269 411 041
%% 430 047

415 0,53
267 428 047
269 445 053
269 425 047
2,682 4233 048

10.
2,74 399
2,75 389
2,75 382
2,75 390
2,74 407
2,75 380
2,74 391
2,73 398
2,73 399
2,74 391
2,742 392,

Draht

0,40
0,40
0,47
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,47

6 041

248 16,67
246 16,00
246 15,00
252 19,33
247 16,67
248 16,67
247 17,33
241 16,67
241 21,67
246 18,33
246,2 17,43

7, verzinkt.

245,5 19.67
245,5 19,00
244 17,67
246 16,33
244 16,00
243 16,00
245 15,33
242 15.33
243 17,33
242 16,00
2440 16.87

433 0,80
435 0,60
447 0,63
431 0,67
418,5 0,50
430 0,53
4215 0,60
4455 0,60
447 0,60
427 0,53
443,6 0,61

Nr. 9, verzinkt.

410 4,50
4085 3,33
399 6,33
411 200
421 6,33
4055 3,33
412 5,00
414 4,00
415 6,00
413 6,33
410,9 4,72

Nr.

Bliegungs-
zahl

=

‘°|:CO“:’|3‘°8CD

5 BREREEEEES

[<3)

BRo « BORERS

9.4

Bruch glatt.

o
2

5, mit Salzsdure abgebeizt.

8
:
|

23

6, mit Salzsdure abgebeizt.

Bruch glatt.
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11. Juni 1910 Gluckauf

829
Zahlentafel 15. )
ho = o
K. E . a c Iy !
S L -
w0 oo 9 [ . R P o o c
E 4 o A g 0 £ 3 s %) i 3 S > 2R
S L S T e My 8 EY 5¢
g o '
] f e b ror : bo & a mm kg % kg ¥ ® "
Q Q Q S |_S| N 6 Draht Nr. 5, gegliht.
kg kg % 1 260 155 013 230 67 % 47
2 261 169 013 2295 ﬁ&) 53
1. Walzdraht. 3 2 ’
60 171 013 229 2267 11 44
1 510 572 0’17 860 18,33 7 27 4 2,62 162 0,13 223 17,33 55
5 50 607 8%) g7 2100 é 26 % 2,61 167 0,13 229 7 53
3 50 550 ) 859 %% 26 2,60 1685 0,13 229 5%,&) " 57
+ 50 573 Qi1 887 | 7 28 7. 261 162 013 229 2067 12 59
56 5,0 570 ) 871 : 7 26 8 2,60 171 0,13 230 22,33 13 57
5,0 564 ) 858 7 28 9 261 169 0,13 230 7 57
p oS0 s o 2033 7 28 0 261 164 o013 230 00 52
5,0 549 838  19.33 7 27

Mitel 2607 1659 013 2289 2010 112 534

Mittel
e 5,0 571.1 O’Z) 861, | 1 20,40 7,1 27,0 1 Die Dréahte wickelten sich bei 6—10 ganz auf. Bruch glatt.

L Festgestellt bei 1-4 auf der 200» kg-Maschinc.
2 Die Drahte wickelten sich bei 1 und 2 ganz auf. Bruch glatt. 7. Draht Nr. 6 mit Salzsaure abgebeizt.
2,63 160 0,13 235 19,33 64
2 Walzdraht, gebeizt. 2,63 1715 0,13 229 ﬂ% 52
1l so0 560 ] 860 22,33 7127 3 262 172 013 234 , 53
2 5,0 540 7 829 21,33 7 1 26 4 2,60 170 0,13 230 19,00 60
3 50 513 %50 824 20,67 7 27 % 261 175 013 2345 19,00 51
4 50 522 ) 836 1933 7 26 2,63 170 %ﬁ) 2375 20,33 52
5 50 522 ! 829 21,67 7 27 é 2,63 1755 Y, 235 19,33 50
6 50 538 842 2187 7 54 263 1745 013 2345 1800 1 2
7 50 503 0,27 818 77 27 16 262 160 QA 2305 20
8 oo =70 oz oSS %%,&) 7 56 262 154 013 2285 2067 51
piow BB BE 1 oz ewom e oow e wr me e
y ]
mitel 500 5331 022 8358 21,73 7,0 26,3 8 Draht Nr. 7, verzinkt.
2,65 160 230 17,00 51
) 2,65 170,5 231 17,00 53
3. Einmal gezogener Draht. 7 48

J
158 ) 230 17,00
)

380 790 033 838 0,67 164 231 1933

38l 775 050 817 0,67
3,80 780 0,50 804 0,73
381 775 0,47 790 0,67
380 775 0,53 798 1,?1)
3,80 773 0,53 790 1.30

65 161 0,13 2285 17,67
164 230,5 18,00
% 159 ?)ﬁ) 2295 18,33

2,659 163,3 0,16 230,0 18,43

oY & @ N

% 162 0,13 229 ,
2 167 0,13 230 g)ﬁ)
2,

E Ao ppopd>
ORI

]
10
9
9
167 0,13  230,5 21,67 % 50
9
9
9
9,

Mittsl 3803 7780 048 8062 0,84 3 151 Mittel
1bis 2Windungen bei 3—5 Uber die ganze Drahtldange. Bruch glat

5 49,1

9. Draht Nr. 5, mit Salzsdure abgebeizt.

4. Zweimal gezogener Draht. 1 260 414 0,53 427 0,83 6 2

2 260 418 050  430,5 0,77 5 2

L 322 602 047 622 0,90 4 1 3 261 422 0,40 439 0,67 5 %
2 320 620 053 649 0,97 5 1 4 2,60 405 0,40 4235 0,57 5

3 3,20 616 0,47 646 0,90 5 1 5 2,61 422 0,40 426 0:53 5 %
4 321 630 0,40 650 0,90 5 1 6 261 407 0,47 425 0,77 6

5 320 593 0,47 614 0,93 4 % 261 - " 415 ” 1

6 321 590 033 620 0,67 5 é 2,61 411 0,47 4285 0,87 % ?[
é 3,20 623 0,47 629 0,53 5 % 9 2,60 409 0,40 4245 0,67 %

321 624 027 653 0,67 5 10 261 420 0,40 435 0,57 1

Mitel 3206  612,3 0,43 6354 0,81 4,8 1,3 Mittel 2 606  414,2 0,44 4274 0,69 5.4 14

10. Draht Nr. 9, verzinkt.

5. Dreimal gezogener Draht. % 2’% 393 0.40 404 6,CD 5 8
1 261 408 033 426 0,60 g 1 265 391 0,40  400,5 5,67 5
2 260 428 033 445 0,47 2 3 265 389 0,40 4005 % 5 8
3 260 415 033 434 0,60 5 1 4 6 377 033 4015 %, 5
4 260 437 0,40 452 0,53 5 2 5 2,65 388 0,33 403 - 6 5
5 261 445 0,40 457 0,53 5 % 6 7 396 0,40 407 5,33 5 8
6 259 447 040 454 067 5 7 i& 387 040 3975 467 O
7 261 444 040 459 0,67 5 2 8 65 375 0,40 402 600 6 5
8 260 430 040 440 0,67 5 3 1% 5,66 383 0,33 402 5,83 5 g
380 0,33 3975 5,67 5
Mittel 5603 4318 037 4459° 0,59 53 18 265
1 Festgestellt bei 5~ 10 auf der 500 kg-Maschine. Mittel 2,656 385,9 0,38 401,6 5,43 53 5.8



830 Glickauf

Zahlentafel 16.
Mittelwerte

D.
_ Durchm. Q“ef' Streckgrenze Dehnung ffs:iugckheit Dehnung Biegungs- Torsions-
Nr. Bezeichnung schnitt i zahl zahl
mm qm kg kg/gmm “lo kg  kg/gmm A
W alzd rahtu s 5,00 19,635 983,1 ﬁé 042 17733 90,3 6,19 4,2 8,5
einmal gezogen. .. 4636 16,880 17075 1,05 17565 1041 191 3,6 7,81
3 patentiert. e 4,657 17,033 1377,5 80,9 1,05 16945 99,5 4,15 7,2 11,951
4 zweimal gezogen . 3,996 12,541 1502,8 119,8 1,].1. 1561,7 1245 1,56 4.7 17,86'
5 dreimal gezogen .. 3430 9262 11507 1252 jgp 12883 1326 190 0 18,4
viermal gezogen .. 2,970 6,928 899,6 1299 y 985,8 142,3 1,90 7,8 33,2
funfmal gezogen ..., 2,460 4,753 701,5 1476 1, 762,0 160,3 1,72 l%é 33,7
Fertig gez. Draht .o, 1967 3,039 5082 1672 ], 549,8 1809 1,52 31,4
Fertiger Draht, blank... Eff) 2,910 507,6 1744 l, 533,0 183,1 1,40 12,3 32,2
Fertiger Draht, verzinKt......... é, 3,142 4442 1414 0,82 498,4 158,6 5,30 9.7 33,4
Torsionen ungleichmaRig.
E.
W oalzdraht. e 55 23,758 974,3 41,0 0,39 18750 78,9 10,50 3 9,7
gebeizt, gekalkt, getrocknet . . . . 55 23,758 1046,7 44,1 0,39 1937,0 815 7,33 4 g%
3 einmal gezogen ... 4,52 16,046 1678,0 104,6. 1,04 1732,3 108,0 1,81 4.3
4 zementiert... 4544 16,217 1127,0 69,5 0,83 15352 94,7 4,518 9,6 24,1
5 zweimal gezogen 3,845 11,611 1322,9 1139 1,08 13886 119,6 1,91 %,% 26,0*
viermal gezogen 2,895 6,582 815,4 123,9 0,94 906,8 137,8 2,08 40,3
é gehartet. e 2,895 6,582 496,9 75,5 0,46 7444 113,1 7,65 9.8 52,4
gebeizt, gekalkt, getrockne 2,896 6,587 509,0 77,3 0,50 7444 113,0 7,33 88 47,4
9 funfmal gezogen 2,378 4,441 516,3 116,2 %% 595,0 134,0 i%’i 13,0 62,0
Fertiger Draht, blanK ... 1,994 3,123 391,6 1254 ) 451,4 1446 18,0 66,4
Fertiger Draht, verzink to.... 2000 3142 3571 1137 0,69 437,2 1392 655 138 335
Torsionen ungleichmaRig.
F.
W alzdraht. s 5,405 22,945 995,0 434 0,50 1857,0 80,9 7,67 2,0 8,5
Einmal gezogen und gehéartet . . . 4,50 15,904 1109,0 69,7 0,83 1426,3 89,7 3,83 6,7 28,8
3 .Zweimal gezogen und gehartet . . . 3,685 10,665 710,0 %,6 0,42 1033,0 96,9 6,(1) 6,5 32,5
4 Fertiger Draht, blank ... 1,782 2,494 317,4 1273 0,78 389,8 156,3 éﬁ% 17,4 44,2
5 Fertiger Draht, verzinkt........... 1,786 2,505 310,9 1241 0,69 383,4 153,0 15,3 39,4
G.
% W oalzdraht. e 5,006 19,682 656,3 33,3 0,29 1190,0 60,5 113,23 % 111
Fertiger Draht, 2,491 4,873 717,2 ﬂi 1,24 i 767,8 157,51 2,29 é 32,3
3  Fertiger Draht, 2,590 5,269 5333 0,64 617,7 117,21 6,53 8 71
H.
W alzdraht..e 5,500 23,758 1130,0 47,6 0,57 1943,4 81,8 11,50 3,2 11,0
Gebeizt, gekalkt, getrocknet . . . . 5,600 24,630 10755 43,7 0,71 1777,8 72,2 12,63 3% 10.4
3 Einmal gezogen ... 4,648 16,968 1542,6 90,9 b% 1604,4 94,6 1,90 2, 5,51
4 ZeMENTIiert s 4,688 17,261 1256,3 72,8 ! 1704,0 98,7 5,23 s'o 25,91
Gebeizt, gekalkt, getrocknet . . . . 4,718 17,487 1378,0 78,8 0,83 1799,0 102,9 4,89 8,4 21,7%
Zweimal gezogen 3,868 11,751 1342,0 114,2 0,97 13944 118,7 1,62 4,8 (fZG)
G ehATTe . 3,855 11,672 857,5 73,5 0,83 U 104,5 7,67 55 27.5
Gebeizt, gekalkt, getrocknet . . . . 3,875 11,793 8700 73,8 0,83 12150 103,0 7,67 5,0 27.0
Viermal gezogen 2,865 6,447 761,7 118,2 0,89 855,3 132,7 2,17 8,3 50.0
Funfmal gezogen 2,358 4,367 550,0 125,9 0,92 643,3 147,3 2,29 10.5 34,8
Fertig gezogen... 1,995 3,126 413,7 132,3 0,89 483,0 154,5 1,96 8,0 27.5
Fertig VerzinKt e 2,016 3,192 410,6 128,6 0,77  459,7 144,0 3,31 6,4 15,2
Torsionen ungleichmaRig.
1.
W al1Zd Fah e 5,00 19,635 4777 243 02 7962 406 1877 14,8 27,0
G_ebe|zt ......... 5,00 19,635 4257 21,7 0,19 748,7 38,1 20,47 12,5 29,6
3 Einmal gezogen. 11,934 7490 62,8 051 7754 65,0 1,05 5,0 38
4 Zwe_lmal gezogen... 3,215 8,118 557,3 éG 0,47 5796 71,4 0,79 56 26
5 Drelm“al gezogen 2,656 5,540 409,0 73,8 0,47 4256 76,8 0,77 5,8 1,9
G eglu_ht ................ 2,665 5,578 164,4 295 0,18 242,0 43,4 18,17 9, 52,6
7 [CR I N A RNt 2,672 5,607 172,4 30,7 O,Z_ 246,2 43,9 17,43 ]_O, 54,5

Ungegliht, geb'eizt.. 2,682 5,649 4233 749 0,48 4436 78,5 0,61 5
Ungegluht verzinkt 2,742 5,905 392,6 66,5 0,41 410,9 69,6 4,72 6,

4
: 3
VerzinKt. s 2,727 5841 182,2 31,2 0,23 2440 41,8 16,87 10,5 49,5
9
0

5,6
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Gluckauf

uer- B,

Nr. Bezeichnung Durchm. Sghnm Streckgrenze Dehnung ffs;lijgcli]eit pehnung Biegungs-Torsions-

. zahl zahl
mm gmm kg  kg/gqmm I kg  kg/gmm %

1 Walzdraht. s 5,0 19,635 5711 29,1 § 861,1 43,9 20,40 7.1 27,0
2 Gebeiztu... 5,0 19,635 533,1 27,2 835,8 42,6 21,73 7,0 26,3
3 Einmal gezogen... 3,803 11,359 778,0 6 048 8062 710 084 4,3 15
4 Zweimal gezogen 3,206 8,073 612,3 75,8 0,43 6354 78,7 0,81 4,8 1:3
% Dreimal gezogen.. 2,603 5322 4318 811 037 4459 838 5 5.3 18
Geglunt., 2,607 5338 1659 31,1 0,13 228,9 429 2?)1%) 12 53,4
é Gebeizt. 2,622 5400 1683 31,2 0,14 2329 431 19,77 10,4 55,2
VerzinKtu... 5553 1633 29,4 0,16 2300 41,4 18,43 9,5 49,1
1& Ungegliht gebeizt. . 2,606 5,334 4142 777 0,44 427,4 80,1 0,69 5.4 1,4
uUngegliht verzinKt. . 2,656 5540 3859 69,7 0,38 4016 72,5 5,43 5,3 5,8

In Abb. 2 sind die in Zahlentafel 10 zusammen-
gestellten Mittelwerte fir das Material D graphisch wieder-
gegeben, u. zw. sind als Abszissen die Querschnitte der
Drahte, als Ordinaten die Werte der Streckgrenze und
der Bruchfestigkeit in kg/gmm sowie die Biegungs-
und Torsionszahlen aufgetragen. Der Kurvenverlauf
zeigt, dal sich die Streckgrenze durch den ersten Zug
fast der Bruchfestigkeit ndhert, da die Linie der erstem
bedeutend steiler ansteigt. Wéhrend beide beimW alzdraht
noch einen Unterschied von 40,2 kg/gmm aufweisen, be-
trdgt er nach dem ersten Zug nur noch 2,9 kg/gmm. Bei
jedem spatem Zuge wirde eine so starke Streckung dem
Material verhangnisvoll werden, wahrend sie sich beim
ersten Zuge, nach dem sofort patentiert wird, noch

nicht so schwerwiegend zeigt; es tritt jedoch deutlich
hervor, daR die Biegungs- und Torsionsfahigkeit des
Materials abnimmt, und daB die Biegungen sowie die
Torsionen ungleichmé&Rig werden. Die Biegungszahlen
schwanken (s. Zahlentafel 9) zwischen 1 und 6, die
Torsionszahlen zwischen 4,3 und 14,7, dabei treten die
Torsionsbriiche meist zackig und rissig auf. Diese
UngleichmaRigkeit der Torsionen 148t sich noch bis
zum dreimal gezogenen Material verfolgen.! -H

Durch das dem ersten Zuge folgende Patentieren,
das, wie oben dargelegt wurde, in einem Ausglihen und
sich unmittelbar daran anschlielRenden Harten und
Anlassen im flissigen Bleibade besteht, gehen die
Streckgrenze und die Bruchfestigkeit herunter, u. zw.
erstere mehr als letztere, so dafll der Unterschied zwischen
beiden auf 18,6 kg/gmm steigt; das Material wird also
wieder geschmeidiger, denn je groRer der Unterschied
zwischen Streckgrenze und Bruchfestigkeit ist, desto
geschmeidiger ist das Material. Die Biegungen werden
wieder gleichmaRiger und schwanken zwischen 6 und 8,
mit einer Ausnahme (10), wahrend die Torsionen infolge
des ersten Zuges noch ungleichmafBig bleiben und sich
zwischen 4,3 und 21,3 bewegen. Das Bruchaussehen bei
den Torsionen ist aber wieder vollstdndig glatt geworden.

Nach dem Patentieren wurde der Draht nach Angabe
der Firma finfmal hintereinander bis zum fertigen
blanken Draht von 2 mm Durchmesser und 180 kg/qgmm
Festigkeit gezogen. Wadahrend die Streckgrenze nach dem
ersten Zuge nebst Patentieren (Zahlentafel 16, Nr. 4)
um 48,1%, die Bruchfestigkeit dagegen nur um 25,2%
zugenommen hatte, war die prozentuale Zunahme der
Bruchfestigkeit beim zweiten und dritten Zuge (Nr.5 und 6)
groRer als die der Streckgrenze, das Spannungsintervall
zwischen beiden wuchs also, das Material wurde ge-
schmeidiger. Dies zeigt sich namentlich bei den Torsionen.
Diese werden gleichméRiger, und ihre Anzahl schnellt
von 18,4 bei Nr.5 auf 33,2 bei Nr. 6 empor. Wenn sich auch
auf diese Weise das Geschmeidigerwerden des Materials
erklaren lakt, so mull doch das auBerordentliche An-
wachsen der Torsionen (s. Abb. 2) auffallen; fast méchte
man auf eine hier eingetretene Waéarmebehandlung
schliefen, zumal auch die Bruchdehnung bei dem viermal
gezogenen Draht (s. Abb. 1) etwas grdfer geworden ist.
Bei den letzten beiden Zlgen laufen die Kurven fir Streck-
grenze und Bruchfestigkeit fast parallel; da aber die
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Streckgrenze, wenn auch nur um ein geringes, mehr
wdéchst als die Bruchfestigkeit, so nimmt die Geschmeidig-
keit nicht mehr zu, im Gegenteil noch um ein weniges
wieder ab. Die Biegungszahlen wachsen zwar, was ja
ganz natdrlich ist, da der Durchmesser der Drahte durch
das Ziehen abnimmt; aus demselben Grunde mufRten
aber die Torsionen ebenfalls zunehmen, da die Torsions-
proben fur alle verschiedenen Drahtstarken auf dieselbe
freie Lange ausgeflihrt worden sind, die Torsionen bleiben
aber konstant und nehmen fiir den fertigen Draht sogar
ein wenig ab.

Wiéhrend sich bei Material D nur der EinfluB des
Ziehens und Patentierens beobachten lie}, kann man bei
den Materialien E und H auch gleichzeitig den Einfluf}
des Beizens erkennen. Leider konnten, wie aus Zahlen-
tafel 10 hervorgeht, von den einzelnen Phasen nur wenige
Proben genommen werden, so daR einwandfreie Durch-
schnittswerte nicht zu erreichen waren. Bei einem Ver-
gleich von E 1 und E 2 (Zahlentafel 16) sieht man, daR
durch das Beizen die Streckgrenze etwas hdher geworden
ist, dasselbe zeigt sich auch bei E 7—E 8. Die Bruch-
festigkeit hat sich zwar beim Beizen des Walzdrahtes
erhéht, wahrend man das Gegenteil erwarten sollte, die
Bruchdehnung ist aber entsprechend geringer geworden.
Beim Beizen des gehérteten Materials E 8 ist die Bruch-
festigkeit dieselbe geblieben, die Bruchdehnung dagegen
auch hier geringer geworden. Auch die Biegungen ergeben
kein einheitliches Bild. Wdéhrend der Walzdraht nach
dem Beizen eine Biegung mehr aushalt, verliert der
gehdrtete Draht durch das Beizen eine Biegung. Die
Torsionszahlen werden in jedem Fall durch das Beizen
geringer.

Das Gesamthild ergibt also, daf das Material durch
den BeizprozeR etwas sprdoder geworden ist; dies zeigt
sich in dem Herabgehen der Torsionszahlen, wie ja lUber-
haupt die Torsionsprobe der sicherste Gradmesser fir
die Giute und Homogenitdt des Materials ist. Die Zu-
nahme der Sprddigkeit geht aus dem Sinken der Bruch-
dehnung hervor, ferner auch aus dem Steigen der Streck-
grenze. Dagegen scheint der Tatsache, dal das Material
sproder geworden ist, der Umstand zu widersprechen,
dal die Biegungszahl teilweise zugenommen hat; dabei
ist jedoch zu berticksichtigen, dal nur wenige Versuchs-
werte Vorlagen, und daB die Biegeprobe Uberhaupt keine
sehr zuverlédssige Probe ist, da sie von zahlreichen Zu-
falligkeiten beeinfluBt werden kann, wie ich bereits friher
dargelegt habel

Der Einflul des Ziehens auf die Giite des Materials
macht sich &hnlich wie bei D auch bei E bemerkbar
(s. Abb. 3 und Zahlentafel 16). Durch den ersten Zug
wird die Streckgrenze ganz bedeutend gehoben, sie steigt
von 44,1 auf 104,6, also um 60,5 kg/gmm, d. h. fast
um das I%fache, wahrend die Bruchfestigkeit nur um
26,5 kg/gmm von 81,5 auf 108 kg/gmm wé&chst. Das
Intervall betrdgt also nur noch 3,4 kg/gmm. Auch in
diesem Fall ist das Material dadurch &uBerst spréde ge-
worden, die Torsionen zeigen splitterigen Bruch und sind
ungleichmdRig, und auch hier hat sich diese Sprodigkeit
trotz des Zementierens nach dem zweiten Zuge noch nicht
ganz verloren.

1 Gluckauf 1905, S. 343.

Der zweite Zug, also der erste Zug nach dem Zemen-
tieren, hebt die Streckgrenze um 64,9%, wadahrend die
Bruchfestigkeit nur um 26,3% steigt, so dall der durch
das Zementieren gewonnene Abstand beider von 25,2 auf
57 kg/gmm zurlickgeht. Nach zwei weitern Zigen ist
die Streckgrenze nur um 10 kg/gmm gewachsen, wéahrend
die Bruchfestigkeit um 18,2 kg/gmm zugenommen hat;
das Intervall zwischen beiden ist mithin auf 13,9 kg/gqmm
gestiegen, das Material also trotz des Ziehens geschmei-
diger geworden. Dies zeigt sich auch deutlich imVerhalten
der Biegungs- und Torsionszahlen, die gleichméRig ge-
worden sind (s. Zahlentafel 10, Nr. 6). Die Torsionszahlen
sind von 26 nach dem zweiten Zuge auf 40,3 nach dem
vierten Zuge gestiegen. Es hat also den Anschein, als
ob das Material noch genligend geschmeidig war, um es
unmittelbar weiter ziehen zu konnen.  Statt dessen
wurde es aber jetzt nochmals ausgegliht und gehartet
und erhielt dadurch natirlich eine auBerordentlich groRRe
Geschmeidigkeit. Die Biegungszahl war nach 2 weitern
Zigen fir den 2 mm-Draht 18, die Torsionszahl sogar
66,4 bei einer Bruchfestigkeit von rd. 145 kg/gmm.

tse /s

Querschnitt m gmm

Abb 3. Material E.

Die Materialien F und H hatten fast denselben
Kohlenstoffgehalt und sind auch auf gleichmé&Rige Weise
behandelt worden. Beide wurden sowohl nach dem ersten
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als auch nach dem zweiten Zuge gegliiht sowie gehértet
und dann fertig gezogen.

Da im wesentlichen wieder dieselben Erscheinungen
auftraten wie bei D und E, so ist eine eingehende Be-
sprechung nicht erforderlich. Bei H traten jedoch noch
einige Eigentimlichkeiten auf, die kurz zu erwéhnen sind.
Schon beim ersten Zuge war der Draht Uberanstrengt,
iberzogen. Von 5 Drahten zeigen 2, dafl die Streckgrenze
kaum noch vorhanden ist und fast mit der Bruchgrenze
zusammenfallt. Durch das Zementieren wurde der Draht
zwar wieder geschmeidiger, doch der zweite Zug hob die
Streckgrenze wieder fast bis zur Héhe der Bruchgrenze.
Durch das zweite Harten wurde der Draht wieder ver-
bessert und nach 2 weitern Zigen (H 9) zeigt sich ein
Intervall zwischen Streck- und Bruchgrenze 1 von
145 kg/gmm. Wenn jetzt weitere Zige in kleinern Ab-
stufungen erfolgt wdren, so hatte das Material vielleicht
noch brauchbar werden konnen, der funfte Zug IaRt
aber erkennen, daR wieder eine Annédherung der Streck-
an die Bruchgrenze eingetreten ist. Wahrend die
Biegungszahl noch gestiegen ist, hat die Torsionszahl
von 50,0 auf 34,8 abgenommen. Der Draht wére jetzt
als 24 mm-Draht noch brauchbar gewesen. Durch den
weitern Zug auf 2 mm wurde er aber als Forderseildraht
untauglich und wadre selbstverstdndlich von dem be-
treffenden Werk nicht als solcher verwendet worden.
Die Bestimmung der Streckgrenze hdtte dem Fabrikanten
sofort angezeigt, wie der Draht bei der Bearbeitung
zu behandeln gewesen wére, um ein brauchbares Material
daraus herzustellen. Diese Bestimmung ist aber dufRerst
schwer und zeitraubend und kann Uberhaupt nicht durch
Arbeiter ausgefuhrt werden. Ein anderer feinfuhlender
Gradmesser, um den Arbeitsgang zu verfolgen, steht den
Werken jedoch in der Torsionsprobe zur Verfugung.
Jeder geschulte und in der Drahtbearbeitung und Draht-
herstellung bewanderte Arbeiter kann sie ausfuhren.
Aus sdmtlichen Versuchen geht hervor, dal die Torsions-
zahlen mit jedem Zuge wachsen. Wenn sie also hier nach
dem flinften Zuge plotzlich von 50 auf 34,8 abnehmen,
so war ein Weiterziehen nicht mehr angéngig, der Draht
hatte als fertig gezogener Draht behandelt werden missen.

Das weiche Material | und K wird selbstverstdndlich
ganz anders behandelt als der zu Forderseildrahten zu
verarbeitende Stahl. Der Walzdraht wird vor dem Ziehen
natirlich ebenfalls gebeizt, um ihn dafiir geeignet
zu machen. Dann wird er dreimal hintereinander,
u. zw. in grofBen Intervallen, gezogen. Die Streck-
grenze liegt schon nach dem ersten Zuge in der Né&he
der Bruchgrenze, Verwindungen sind fast nicht vor-
handen, es wird ja auch von diesem Material keine grofie
Geschmeidigkeit verlangt. Der fertig gezogene Draht
wird dann entweder unmittelbar nach dem Abbeizen
des zum Ziehen ndétigen Fettes verzinkt, oder er wird
vorher ausgegliiht. Meist wird das Material direkt nach
vorhergegangenem Gliihen, nur selten, wenn es mehr auf
die hohere Festigkeit als auf die Geschmeidigkeit an-
kommt, ungegliht verzinkt. Das gegluhte Material hat
natirlich eine viel geringere Festigkeit als das nicht
gegliinte, sie sinkt durch das Glihen ungefédhr auf die
Festigkeit des Walzdrahtes, aber dafiir ist der Draht
auRerst geschmeidig geworden. Uber den »EinfluR des
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Ausgliihens auf die physikalischen Eigenschaften von
Eisen- und Stahldrédhten« hat Professor M. Rudeloff

ein%ehende Versuche angestelltl, auf die hier verwiesen
wird.

Die Bearbeitungsarten, denen der Draht bei seiner
Herstellung unterworfen werden muf, zeigen, kurz
zusammengefalt, auf ihn folgende Einwirkungen. Durch
das Ziehen wird die Bruchfestigkeit erhéht, ebenso die
Streckgrenze, u. zw. diese umsomehr, je weicher das
Material ist. Der Draht wird dadurch spréde, das zeigt
sich an den Biegungszahlen und noch mehr an den
Torsionszahlen, die zwar beide mit jedem Zuge in der
Regel wachsen, aber nicht in dem Male, wie es der
verringerten Drahtstarke entsprechen miBte. Auferdem
zeigt sich die Sprodigkeit an den Bruchflachen der
tordierten Drahte. Wenn beim Ziehen die Streckgrenze
weniger zunimmt als die Bruchfestigkeit, so wird das
Material wieder geschmeidiger. Die Dehnungen an der
Streckgrenze nehmen durch das Ziehen anfangs bis zu
einem bestimmten Punkte zu, dann vermindern sie sich.
Die Dehnungen an der Bruchgrenze nehmen durch den
ersten Zug nach dem Walzen oder nach dem Patentieren
sehr stark ab und wachsen allméhlich um ein geringes
durch weiteres Ziehen. Nur bei dem ganz harten Material
von 0,84% Kohlenstoffgehalt (D) war bei den letzten
Zigen wieder eine Abnahme der Bruchdehnung zu
verzeichnen. Durch das Glihen (vgl. 1 und K in
Zahlentafel 16) sinken Streckgrenze und Bruchfestigkeit
in hohem MalRe; die Dehnung an der Streckgrenze
sinkt ebenfalls, wéahrend die Bruchdehnung sehr stark
zunimmt. Die Biegungs- und Torsionszahlen wachsen
erheblich. Durch das Patentieren oder Zementieren,
worunter ein Glihen mit unmittelbar anschlieRendem
Héarten zu verstehen ist (vgl. D, E und H) wird eine
dhnliche Wirkung wie beim Glihen erzielt, nur halten
sich die Aufwaérts- bzw. Abwartsbewegungen in engern
Grenzen.

Nicht einheitlich macht sich der EinfluR des Beizens
geltend. Es ist natidrlich, daR der Draht durch das
Beizen etwas spréde wird, das zeigt sich bei fast allen
Drahten durch das Sinken der Torsionen und Biegungen
an. Es ist sehr wohl maglich, daB die unmittelbar nach
dem Beizen auftretende Beizsprodigkeit sich nach
einiger Zeit wieder verliert, und daR daher der Einflu
auf die Streckgrenze und Bruchfestigkeit nach Monaten
nicht mehr einheitlich ist. Wesentlich trdgt auch zur
Vernichtung der Beizsprodigkeit die Erwdrmung des
Drahtes bei. So hat man gefunden2 daB der Draht sich
fast vollstdndig wieder erholt, wenn er nach dem Beizen
mehrere Stunden hindurch einer Temperatur von etwa
120° C ausgesetzt wird.

Der EinfluR der Verzinkung hat sich also nach
den Ergebnissen der zweiten Versuchsgruppe in einer
&hnlichen Weise geltend gemacht wie bei der ersten.

Bei den Materialien E—H zeigte sich wieder ein
Herabgehen der Bruchfestigkeit, der Biegungen und der
AMitteilungen aus den Kgl. technischen Versuchsanstalten zu Berlin,

189li Baker und Lang, Journ/of the Society of Chemical Industry, 1906;
Stahl und Eisen, 1907, S. 149.
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Torsionen. Ferner
Dehnung an der
dehnung wuchs.

Material D wies dieselben Erscheinungen auf, nur
den Torsionen auffallenderweise keine Abnahme,

sanken die Streckgrenze sowie die
Streckgrenze, wahrend die Bruch-

bei

Zahlentafel

Glickauf
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sondern sogar noch eine geringe Zunahme, die aber wohl
auf zufélligkeiten beruhte. Um das MaR der Schwan-
kungen Ubersichtlich darzustellen, ist in den Zahlentafeln

17, 18 und 21 fir die einzelnen Materialien die Abnahme in
Prozent ausgerechnet.

17.

Durch-  Zu- Streckgrenze Bruchfestigkeit Biegungen Torsionen
Material messer wachs Abnahme Abnahme Ab- Ab-
mm mm kg/gmm kg/gmm “lo kg/gmm kg/gmm 1 % Anzahl nahme °/o Anzahl nahme °(0
D9 blank 1,925 174.4 183,5 12,3 32,2
D 10 verzinkt 2000 0,075 1414 330 189 1586 245 134 97 246 211 334 12 .37
E 10 blank 199 125,4 1446 18,0 66,4
E 11 verzinkt iaf) 0,006 113,7 11,7 9,3 1392 5,4 3,7 138 42 233 335 329 496
F 4 blank 1,782 127,3 156,3 17,4 44,2
F 5 verzinkt 1,786 0,004 124,1 3,2 25 1530 3,3 21 153 21 121 394 48 108
G 2 blank 2,491 147,2 157,5 32,3
G 3 verzinkt 2,590 0,699 1012 400 313 1172 40,3 256 8 14 171 71 252 781
H 11 blank 1,995 132,3 1545 27,5
H 12 verzinkt 2016 Q02 1286 37 2811440 105 68 64 16 200 152 123 aag
Zahlentafel 18.
- burch.  7u- Streckgrenze Bruchfestigkeit Biegungen Torsionen
Material messer wachs Abnahme Abnahme
Ab- Ab-
mm mm kg/gmm kg/gmm 70 kg/gqmm kg/gmm lo Anzahl nahme % Anzahl nahme Qj
| blank 2,672 3U,7 43,9 10,8 54,5
I é verzinkt 2,727 0,055 31,2 -0,5 - 16 418 21 48 105 0,3 28 495 50 92
K é blank 2,622 31,2 43,1 10,4 55,2
K verzinkt 2,659 0,037 29,4 18 58 414 17 39 95 09 87 491 61 111
19 blank 2,652 749 78,5 5%) 1
1 10 verzinkt 2,742 0,060 60,5 84 112 696 8,9 11,3 60 -01 - 17 56 -4,0 -250,0
K 9 blank 2,606 77,7 80,1 5,4 1,4
K 10 verzinkt 2,656 0,050 697 80 103 725 76 95 53 0Ol 19 58 -44 -3145
Die Zahlentafel 17 ergibt kein einheitliches Die beiden letzten Verfahren werden meines Wissens
Bild. Die Streckgrenze ist um 2,5—31,3 %, die Bruch- in Deutschland nicht angewendet und sollen auch nicht
festigkeit um 2,1—25,6% gesunken, die Biegungen zu unbedingt einwandfreien Ergebnissen gefiihrt haben.

haben um 12,1—23,3% und die Torsionen, abgesehen
von einer Zunahme um 3,7% bei Material D, sogar bis
78,1% abgenommen. Noch verwirrendere Ergebnisse
zeigten sich, wenn man auch das weiche Eisenmaterial
berticksichtigt (s. Zahlentafel 18). Die Streckgrenze wies
Unterschiede von +1,6 bis —11,2% auf. Die Bruch-
festigkeit nahm um 3,9—11,3% ab, die Biegungen
haben eine Zunahme bis 1,7 und eine Abnahme bis 8,7 %
erfahren und dieTorsionen bis 11,1% ab- und bis 314,5%
zugenommen.

Ferner fallt in Zahlentafel 17 auf, daB bei den
Materialien E und F der Durchmesser des verzinkten
Drahtes nur &uBerst wenig zunimmt, auch bei H st
die Zunahme nur unbedeutend. Daraus geht hervor,
dal die Zinkschicht &ufRerst gering war, und es fragt
sich deshalb, ob die Verzinkung eine geniigende Halt-
barkeit aufwies.

Hier mdge mit einigen Worten auf die verschiedenen
Formen der Verzinkung und die Art ihrer Haltbarkeits-
prifung eingegangen werden.

Man unterscheidet 4 Arten der Verzinkung, ndmlich:
1. HeiBverzinkung, wobei die Dréahte durch flissiges
Zink gezogen werden, 2. Kaltverzinkung auf elektro-
lytischem Wege, 3. Trockenverzinkung oder Sherar-
disieren, 4. Dampfverzinkung oder Cowperisieren.

Néheres darliber findet sich in der untenl angegebenen
Literatur.

Mit der elektrolytischen Verzinkung hat eins der
groRten deutschen Drahtseilwerke vor einer Reihe von
Jahren Versuche angestellt, von der Anwendung des
Verfahrens im groRen aber Abstand genommen, weil
sich der diinne Uberzug, der nur einen Hauch auf dem
Draht bildete, fir Forderseile nicht bewahrt habe.

Neuerdings macht ein anderes Drahtseilwerk Ver-
suche mit elektrolytisch verzinkten Seilen, ob mit
besserm Erfolge, bleibt abzuwarten. Jedenfalls haben
sich auch hier die ersten elektrolytisch verzinkten Seile
im Betriebe nicht bewahrt, die dinne Zinkschicht
wurde sehr schnell abgerieben und die Seile waren nach
etwa 3 Monaten vollstdndig verrostet.

Fur Forderseile kommt also einstweilen nur die heie
Verzinkung in Betracht.

Die Haltbarkeit der Verzinkung prift man durch
Eintauchen in 20 prozentige Kupfersulfatlésung. Die
Eintauchungen werden in der Regel so angestellt, daR
der Draht jedesmal 60 sek lang in der Ldsung verbleibt,

worauf er gut abgespilt und abgewischt wird. Eine
1 lron Age 1908, S. 242; Stahl und Eisen 1908, S. 1426; Iron and
Steel Trades Journal 1904; Stahl und Eisen 1904, S. 980; R. Brauns,

SDe[Lﬁtache Metallindustrie-Zeitung 1907, S. 295; Stahl und Elsen 1907,
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gute Verzinkung soll in der Regel 5 solcher Ein-
tauchungen aushalten.

Auf diese Weise wurde auch die Haltbarkeit der
Verzinkung bei dem eingelieferten Material erprobt.

Dabei zeigte Material D nach 6 Eintauchungen eine
rote Stelle, nach 12 Eintauchungen noch kleine Inseln
von Verzinkung, erst nach 16 Eintauchungen war die
letzte Spur des Zinks entfernt und der Draht gleich-
maRig rot.

Bei Material E war nach 2 Eintauchungen das Zink
zur Halfte, nach 3 Eintauchungen bis auf Spuren und
nach 4 Eintauchungen vollstdndig verschwunden.

Material F zeigte nach 1Eintauchung nur noch die
Hélfte des Zinkiberzugs, nach 2 Eintauchungen Spuren
und nach 3 Eintauchungen gar kein Zink mehr.

Beim Material G war die Verzinkung nach 4 Ein-
tauchungen halb, nach 6 Eintauchungen ganz fort,
jedoch wies der Draht noch schwachgeféarbte Stellen auf,
die auch nach 12 Eintauchungen nicht ganz beseitigt
waren.

Material H zeigte schon nach 1 Eintauchung rote
Stellen, nach 3 Eintauchungen war die Verzinkung halb,
nach 6 Eintauchungen bis auf Spuren, nach 7 Ein-
tauchungen ganz fort.

Demnach wiesen die Materialien E und F eine voll-
stdndig ungeniigende Verzinkung auf;auch das Material H
besaR keinen ausreichenden Uberzug.

Es erhebt sich also wiederum die Frage, woher diese
Verschiedenheiten im Verhalten der Drahte stammen,
und vor allem, worauf die Verschlechterung des Materials
zuruckzufuhren ist.

Liegt sie am Stammmaterial, liegt sie am Zink-
Uiberzuge selbst, d. h. an der Starke der Zinkschicht oder
an ihrer Verschiedenheit, liegt sie am Verzinkungs-
prozeR, an der dabei angewandten S&ure oder an der
fur die Verzinkung erforderlichen verhéltnism&Rig hohen
Temperatur?

Bei Material H ist die Guteverringerung zweifellos
auf das Stammaterial zuriickzufiihren. Es hatte sich
ergeben, dall der Draht zu weit gezogen war, und daR
bereits das blanke Material von 2 mm Durchmesser
nicht mehr den an einen Forderseildraht zu stellenden
Anforderungen geniigte, von der Verzinkung also erst
recht kein glnstiges Ergebnis zu erwarten war. Die
Gbrigen Drahte waren aber vor dem Verzinken ein-
wandfrei; wenn sie nachher also trotzdem die nach-
gewiesenen erheblichen Verschlechterungen zeigten, so
kann das Stammaterial keine Schuld daran tragen.

Die Dicke der Zinkschicht hat keinen oder doch nur
einen ganz geringen Einfluf auf die Gite des verzinkten
Materials. Selbst bei den Materialien E und F (s. Zahlen-
tafel 17), die nur einen Hauch von Zink trugen, ging
die Biegefahigkeit bis auf 23,3, die Torsionsfahigkeit
sogar bis auf 49,6% herab. Wenn die Dicke der Zink-
schicht also keinen mafRgebenden EinfluB ausiibt, so
kann auch eine magliche Verschiedenheit ihrer Stdrke
nur von untergeordneter Bedeutung sein. Es bleibt
also nur die Annahme ubrig, daB die Verschlechterung
des Materials von dem VerzinkungsprozeR selbst her-
rihrt. Da die Sdaure, wie die oben angefiihrten Ergeb-
nisse der verschiedenen Bearbeitungsarten der Dréahte
gezeigt haben, nur eine unbedeutende Rolle spielt,
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so bleibt nur der EinfluR der Wérme ubrig, in dem ich
auch bereits, ebenso wie verschiedene Drahtfirmen,
die Ursache vermutet hatte.

Die Wéarme kann jedoch in zweierlei Weise wirken,
erstens durch die Hohe der Temperatur und zweitens
durch die Zeitdauer, wéhrend welcher der Draht der
Wiéarme ausgesetzt ist.

Nach den vorliegenden Ergebnissen der Versuche
ist der EinfluR der Temperatur nicht zu verkennen.
Jede Warmebehandlung erniedrigt, wie schon nach-
gewiesen wurde, die Streckgrenze sowie die Bruch-
festigkeit und erhdht in erheblichem MaRe die Bruch-
dehnung. Der EinfluR der Wé&rmebehandlung macht
sich umso stérker geltend, je kohlenstoffreicher das
Material, also je grofRer seine Festigkeit, aulerdem aber
auch, je dinner der Draht ist.

Die Drahte E und F sind mit groBer Geschwindigkeit
durch das Zinkbad gezogen worden, so daf das Zink
nicht genigend Zeit hatte, sich in richtiger Starke auf
dem Draht abzusetzen; namentlich F muB sehr schnell
durchgezogen worden sein, denn die Streckgrenze ist
kaum gesunken. Da diese beiden Drahte, wie oben
dargelegt wurde, eine vollstindig ungeniigende Ver-
zinkung erhalten haben, so bleiben fir die Beurteilung
nur noch D und G lbrig, die beide gute Verzinkung, aber
sonst sehr verschiedene Giteeigenschaften aufweisen.
Bei Material D, das wegen seines hohen Kohlenstoff-
gehalts und wegen seiner hohen Festigkeit sehr empfind-
lich gegen Warme ist, sinkt die Streckgrenze um 18,9,
die Bruchfestigkeit um 13,4%, dagegen bei Material G
mit einem Kohlenstoffgehait von nur 0,62% sinkt die
Streckgrenze um 31,3, die Festigkeit um 25,6%. Ma-
terial G ist also bedeutend heiler verzinkt worden
bzw. langer im Zinkbad gewesen. Dieser stirkern Wérme-
behandlung widersprechen aber die Biegungs- und
Torsionszahlen, denn infolge von Wéarme steigen, wie sich
aus den fruhem Ausfihrungen ergibt, die Biegungs- und
die Torsionsfahigkeit. Material D verliert aber 21,1 % an
Biegungsfahigkeit, und Material G, das, nach der Streck-
grenze zu urteilen, bedeutend warmer verzinkt sein
muf3,. bRt 17,1% an Biegungs- und sogar 78,1% an
Torsionsfahigkeit ein.

Wahrend also die Verminderung der Bruchfestigkeit
und das Sinken der Streckgrenze ausschlieflich von
der Wéarme herrithren, mufB die Verschlechterung der
Biegungs- und Torsionsfahigkeit in dem Verzinkungs-
prozeB selbst begriindet sein.

Klarheit lie sich Uber diese Einflisse nur erlangen,
wenn die verschiedenen Dré&hte bei derselben Tem-
peratur des Zinkbades mit derselben Geschwindigkeit
durch das Bad gezogen worden waren. Deshalb wurden
je 11 m der Drahte D8, F 4, H 11 und D 9 zusammen-
geldtet und mit 11 m des Drahtes G 2, der wegen des
groBem Durchmessers nicht angeldtet wurde, der
Firma D zum Verzinken (bergeben, ohne daR dabei
Angaben Uber die Herkunft der Drahte und Uber die
Festigkeiten erfolgten. Jeder Draht wurde, damit keine
Verwechselung Vorkommen konnte, einzeln an beiden
Enden mit einer laufenden Nummer gestempelt.

Ahnliche, ebenso vorbereitete Proben waren auch der
FirmaG Ubergeben worden. Dasie aber erst nach Abschluf3
dieser Arbeit zuriickkamen, konnte die Priifung dieser
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Drahte nicht mehr erfolgen und nur das von D G.
verzinkte Material berucksichtigt werden. ' b8 A'3 to
so; Die Ergebnisse sind aus den Zahlentafeln 19—21 ,& 3 ¢ g)n
zu entnehmen. . ® si 'g e e- -2'8
co w 0
Zahlentafel 19 Q Q @ R g
D mm JISL . by 0%
AS 33 S %ﬁ E& 4. Fertiger Draht (von D verzinkt).
P T
3 A
e » /§’ % o -Z; 1 258 600 0,50 748 650 7 20
m W Q P 5 o 2 2,59 641 0,83 (683)  (1.83) 6 20
m H 3 257 642 0,50 766 5,50 6 23
4 2,59 637 0,67 770 6,50 7 21
11. Fertig gezogener Draht (nachtréglich von D 2 g'gg gig 8’2(7) ;;(2) Z'g; g gf
verzinkt). ' ' '
770 6,33
1 2,020 450 067 508 400 9 28 ; ggg ggg 8*% o g gg
2 2,055 428 0,67 495 433 10 33 s 256 638 067 765 800 7 5
2,040 450 0,67 508 500 10 24 ' ' '
3 2,025 436 0,67 515 6,10 11 28 Mittel 2,578 632,9 0,61 766,4 6,11 6,4 21,1
5 2095 445 0,67 510 4,67 10 26
6 2,070 452 0,67 515 433 10 27 H
7 2,040 445 0,67 500 3,67 11 28 '
8 2,035 542 0,67 499 4,67 10 27 . .
9 2,045 437 067 507 417 10 30 13. Fertig gezogener Draht (von D verzinkt).
10 2,020 442 0,67 506 5,00 9 37 1 204 398 067 488 6.00 8 20
Mitte) 2,045  443,7 0,67 506,3 4,19 100 28,8 2 204 394 067 487 6.67 8 29
12. Fertiger Draht, blank (nachtraglich von D 3 38; 2%1 827 jgi ;88 8 3
verzinkt). 4 ) 67 , 7 7
1 1.99 _ i _, _ 10 29 5 2,04 398 0,67 482 4,33 8 21
2 2,00 452 0,83 499 6,67 11 32 6 2,08 397 0,67 486,5 6,00 8 1
3 201 453 0,83 507 6,33 9 30 72,07 407 0,67 483 6,33 8 22
4 2,00 449 0,83 507 567 11 30 8 2,05 409 0,67 484 5,00 7 25
5 1,99 437 0,83 492 517 10 29 9 2,05 431 0,83 483 4,00 9 22
6 1,99 456 0,83 510 567 11 31 10 2,05 402 0,67 457 2,33 4 17
71,99 462 0,83 505 5,67 10 31 Mittel 2,052 404,8 0,69 | 474,71 4,47 75 1 17,0
8 2,00 420 0,67 490 550 10 26
9 1,99 422 0,67 477 450 10 30
10 2,01 426 0,67 486 6.17 10 28 Zahlentafel 20.
Mittel 1,997 4419 0,77 497,0 5,71 10,2 29,6
= M ittelwerte.
6. Fertig gezogener Draht (von D verzin Kt).
1 1,88 297 0,50 374 6,00 14 33 E .= Streck & b ruch g 0 o
2 185 320 0,67 390 6,00 13 32 Drahtvon § &< reck- ruch- 2 % G
f ’ ’ = < f =
3 1,85 331 067 390 633 15 32 overzinkt 3 ©% U o estigkeit S oproxg
4 1,85 312 0,67 375 6,00 16 35 £ 5
5 1,84 318 0,67 379 5,67 13 33 ~e oo kg KoM o kg [kggm
6 1,86 312 0,67 386 6,17 14 34
7 184 322 067 384 633 16 37 D 11 . . 2,0453,285 4437 1351 1,67 506,3 154,1 4,19 10,0 2838
8 1,85 322 0,67 370 6,00 14 35 D 12 . . 1997 3,132 441,9 141.1 0,77 497.0 1587 571 10.2 29,6
9 1,88 315 0,67 372 6,00 17 37 F 6 . . 18542700 316,6 117,3 0.95 380,0 140,8 6,06 14,8 342
10 1,84 _ _ _ _ 16 34 G 4 . . 20523307 404.8 122,4 0,69 474,7 1435 4,47 7,5 17,0
Witel 1,854 316,6) 0,95 3800 606 148 34.2 H 13 . . 2,578 5,220 632,9 121,2 0,61 766,4 146,8 6,11 6,4 211
Zahlentafel 21.
burch-  zu- Streckgrenze Bruchfestigkeit Biegunsen Torsionen
M aterial messer wachs Abnahme Abnahme
° Ab- Ab-
mm mm  kg/gmm kg/qgmm ,  kg'gmm kg/gmm % Anzahl nahme °/n  Anzahl nahme 0
D 8 bla_nk 1,967 167,2 180,9 12,2 31,4
D 11 verzinkt 2,045 0,078 1351 321 19,2 1541 26,8 148 10,0 22 18,0 288 2,6 83
D9 blank 1,925 174,4 183,1 12 3 322
D 12 verzinkt 1,997 0,072 1411 333 191 1587 244 133 10,2 2.1 171 296 2,6 8,1
F 4 blank 1,782 127,3 156,3 17,4 44,2
F 6 verzinkt 1,854 0,072 117,3 10,0 7,9 1408 155 9,9 148 2,6 150 342 10,0 226
G 2 blank 2,491 147,2 157,5 82 323
G 4 verzinkt 2,578 0,087 1212 26,0 17,7 1468 107 6.8 6.4 1,8 22,0 21,1 11,2 347
H 11 bla_nk 1,995 132,3 154,5 80 275
H 13 verzinkt 2,052 0,067 1224 9,9 7,5 1435 11,0 7.1 75 0,5 6,3 17,0 105 382
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Aus diesen Ubersichten ist zu ersehen, daB alle
diese Drahte eine ziemlich gleichméRig starke Zink-
schicht aufweisen.

Material D zeigt bei dieser nachtrédglichen Ver-
zinkung fast dieselben Verhdltnisse wie bei der ersten.
Die Biegefahigkeit ist ein wenig besser, die Torsions-
fahigkeit dafur etwas geringer geworden. Das Draht-
material ist aber nach wie vor als vorzuglich anzu-
sprechen, da der verzinkte Draht von 2 mm Duichmesser
und rd. 155 kg/gmm Festigkeit, 10 Biegungen und 29—30
Torsionen aufweist. Man Ubersieht sofort, daR das hohen
Kohlenstoffgehalt besitzende Material D an der Streck-
und Bruchgrenze empfindlicher ist als die gleichzeitig
mit ihm durch das Zinkbad gezogenen Dréhte F und H,
die geringem, untereinander fast gleichen Kohlenstoff-
gehalt besitzen. Von diesen beiden ist F, mit geringerm
Durchmesser, empfindlicher gegen die Warme als der
etwas stdrkere Draht H. Denn ein dlnnerer
Draht wird natirlich schneller durchgliht, als ein
stdrkererl  Trotz der stdrkern Verzinkung hat das
Material F noch 14,8 Biegungen gegeniber 15,3 und
34,2 Torsionen gegeniber 39,4 bei der ersten ungenigen-
den Verzinkung. Material H zeigt zwar auch eine Ver-
besserung in der Biegungs- und Torsionsfahigkeit,
trotzdem ist aber der Draht fir Forderseile nicht brauch-
bar, da eben das Stammmaterial als solches den Be-
dingungen nicht geniligte. Material G, das fir sich ver-
zinkt wurde, ist vermutlich bei einer etwas hdohern Tem-
peratur durch das Zinkbad gegangen, denn die Streck-
grenze ist noch ziemlich stark gesunken, die Bruch-
festigkeit allerdings bedeutend weniger. Die Biegungen
sind fast dieselben (6,4 gegeniber friher 6,8), die Tor-
sionen sind bedeutend besser (21,1 gegenliber 7,1).
Gerade bei diesem Material zeigt sich deutlich, daB ein
vorher einwandfreies Drahtmaterial im Zinkbad durch
zu groflen WarmeeinfluR verdorben werden, und daf
man bei vorsichtiger Warmebehandlung eine genitigend
starke Zinkschicht erzielen und trotzdem dem Material
seine guten Eigenschaften erhalten kann. In Abb. 4
sind die Dehnungskurven des blanken, des verzinkten
und des nachtrédglich von D verzinkten Drahtes vom
Material G zusammengestellt. Daraus geht unzweifel-
haft hervor, da die Warme den HaupteinfluR auf die
Verschlechterung des Materials hat; da aber durch bloRe
Warmebehandlung die Biegungs- und Torsionsféhigkeit
besser werden muB, so kann der Hauptgrund nur an
einer zu heiRen Verzinkung hegen.

Die Richtigkeit dieses Ergebnisses fand Dr. W inter
bald darauf auch in den Bildern des Kleingefiiges be-

1 Gluckauf 1910, S. 788.
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statigt. Er wird dariber in einem anschlieBenden Auf-
sdtze berichten.

Nach dieser Feststellung féallt den Drahtwerken die
praktische Aufgabe zu, den Verzinkungsherd regulierbar
zu machen. Falls sich die jetzt bliche direkte Feuerung
dazu nicht eignet, so wirde gegebenenfalls die Gas-
feuerung in Betracht kommen. Die Temperaturgrenzen,
innerhalb deren die Verzinkung zu erfolgen hat, sind
naturgemdlR eng, denn bei zu geringer Temperatur
haftet das Zink nicht gut am Draht und die Verzinkung
zeigt Knoten und Unebenheitenl Man wird auch bei
derselben Temperatur nicht mit gleichem Erfolge dicke
und dinne Dréahte von hohem oder niedrigem Kohlen-
stoffgehalt oder von hoher und geringer Festigkeit ver-
zinken koénnen, wenn man nicht gleichzeitig die Zeit
regelt, wahrend der man die Dréhte der Wé&rme aussetzt;
also abgesehen von der Regulierung der Feuerung mufR
auch fur die verschiedenen Drahtsorten und Draht-
stdrken die richtige Geschwindigkeit ausgeprobt werden,
mit welcher der Draht durch das Zinkbad zu ziehen ist.

Einer Erkldrung bedarf noch das vollstindig ab-
weichende Verhalten der weichen Materialien | und K
(s. Zahlentafel 18), die durch das Verzinken des ge-
glihten Drahtes fast nichts an ihrer Bruchfestigkeit,
sowie ihrer Biege- und Torsionsfahigkeit verloren haben.
Beim ungegliihten Material ist die Festigkeit geringer, die
Torsionsfahigkeit sogar héher geworden. Der zu ver-
zinkende Eisendraht geht in der Regel durch einen langen
Réhrenglihofen, wo er auf Hellrotglut, also auf eine
Temperatur von rd. 800° erhitzt wird.

Die Ergebnisse des gegluhten Materials finden sich
in Zahlentafel 16, | 6 und K 6. Danach sind die Streck-
grenze und die Bruchfestigkeit, letztere fast bis auf die
Festigkeit des Walzdrahtes gesunken, die Bruchdehnung
ist groer geworden, die Biege- und die Torsionsfahigkeit
haben erheblich zugenommen. Der geglihte Draht wird
dann auf einem Wege von etwa 2 m, auf dem er an
der Luft etwas abkihlt, vom Glihofen unmittelbar in
die Beize (verdinnte Salzsiure) gefiihrt, die eine Tempe-
ratur von rd. 100° hat. Dadurch tritt eine milde Hartung
des Eisens ein, die Streckgrenze und die Bruchfestigkeit,
sowie die Biege- und die Torsionsfahigkeit gehen durch
den BeizprozeR nicht herunter, sondern bleiben durch die
Hértewirkung ziemlich konstant, ja sie werden sogar
noch um ein geringes erhéht. Aus dem Beizhottich geht
der Draht in das Zinkbad, das eine Temperatur von etwa
500° hat. Das soeben mild gehéartete Material wird
leicht angelassen. Streckgrenze und Bruchfestigkeit
missen also etwas sinken, wéhrend Biege- und Torsions-
fahigkeit eigentlich etwas in die Hohe gehen muRten,
aber durch den EinfluR der Verzinkung etwa 6 bzw.
10% verlieren (s. Zahlentafel 18).

Wird das Material, ohne durch den Glihofen geflihrt
worden zu sein, unmittelbar nach dem Beizen verzinkt,
so zeigt sich naturlich in hohem MaRe die Gliihwirkung
des heilen Zinkbades, u. zw. ist diese viel wirksamer als
der verschlechternde EinfluR des Verzinkungsprozesses.
Durch die Uberwiegende Gluhwirkung ist das geringe
Anwachsen der Torsionen und das Konstantbleiben der
Biegungen zu erkléren.

*s. Ledebur. Lehrbuch der mechanisch-metallurgischen Techno-
logie, 1905, S. Gl2.



Das Hauptergebnis der vorstehenden Untersuchungen
ist also folgendes:

Die Torsionen bilden einen empfindlichen Grad-
messer fur die Gute und Homogenitdt des Materials,
sie konnen auch bei der Herstellung der Drahte zur
Beurteilung der richtigen Behandlung dienen.  Fast
ebenso empfindlich zeigt die Streckgrenze die Bear-
beitungsphasen des Materials an, namentlich zeigt sie
jede Wérmeschwankung, die der Draht bei der Bear-
beitung erlitten hat.

Ganz auffallend sind diese Wéarmeschwankungen,
wie die Kurven fir das Material G zeigen (Abb. 4), bei
dem Verzinkungsprozef, und zwar sinkt die Streck-
grenze umsomehr, je schlechter die Torsionen
sind. Daher ist auf einen Zusammenhang zwischen
dem Sinken der Streckgrenze und der Verschlechterung
des Materials zu schlieRen, und man gelangt zu dem
SchluB, daB die Verschlechterung des M aterials
in der Hauptsache von einer zu heiBen Ver-
zinkung herrihrt.

Damit ist naturlich nur der Hauptgrund aufgedeckt
worden, und die sonst geltenden VorsichtsmaRBregeln,
die fir eine gute und haltbare Verzinkung erforderlich
sind, dirfen selbstverstandlich nicht aufRer acht gelassen
werden. Besonders ist noch zu betonen, dal dem Ver-
zinkungsprozelR eine sorgféltige Reinigung des Drahtes
vorangehen mufl. So sagt Ledeburl: »Sind die Arbeit-
sticke bei der vorausgegangenen Bearbeitung mit Fett

la a O.S.599.

beschmutzt, so wird dieses durch Beizen mit Sduren
nicht entfernt, hinterlaBt aber nicht allein auf vielen
Metallflachen einen deutlich sichtbaren Fleck, sondern
macht auch das Uberziehen mit andern Metallen un-
moglich. Eine Entfernung solcher Fettflecke vor dem
Beizen ist also unerlaRlich, wenn der Zweck erreicht
werden soll«.

Ferner wird von Cushmanl darauf aufmerksam
gemacht, »dafl die Verwendung von Chlorverbindungen
bei der Verzinkung nicht als vorteilhaft angesehen
werden kann«. Da aber die Drdhte durchweg vor dem
Verzinken in Salzsdure abgebeizt werden, so mufl nach-
her fiir eine wirksame Zerstdrung der entstandenen Chlor-
verbindung gesorgt w'erden.

Somit ist jetzt der Weg gezeigt, auf dem sich ein

guter und brauchbarer verzinkter Forderseildraht her- ;

stellen 1aBt; man muB den Draht vor dem Verzinken
sorgfaltig reinigen und daflr sorgen, dal jede sich beim
Beizen bildende Chlorverbindung wirksam beseitigt wird;
ferner muB man den Verzinkungsherd regulierbar machen
und fur die einzelnen Drahtstarken und -festigkeiten
die glnstigste Geschwindigkeit des Durchziehens und
die glnstigste Temperatur des Zinkbades ausfindig
machen. Die Madglichkeit, zu guten Ergebnissen zu ge-

langen, wird durch das Material D bewiesen, das selbst i

bei hoher Festigkeit gute Biege-
aufwies.

und Torsionsfahigkeit

1 Stahl und Eisen 1909, S. 757.

Vergleichende Versuche mit Atmungsapparaten.

Im Herbst 1909 ist ein Bericht von Bergingenieur
Taffanel, dem Leiter der Versuchstation zu Liévin und
von Ingenieur Le Floch, dem Chemiker der Station,
Uber die Ergebnisse auRerordentlich eingehender Ver-
suche erschienenl, die von ihnen mit Atmungsapparaten
der Systeme T issot, Drager und W estfalia angestellt
Worden sind.

Der interessante Vergleich der drei genannten Apparat-
typen dirfte auch jetzt noch eine Besprechung recht-
fertigen, die bisher hinausgeschoben worden ist, weil
der Verfasser den Wunsch hatte, einen schon vor langerer
Zeit bestellten Tissot-Apparat vorher selbst zu prifen,
um seine eignen Erfahrungen mit denen der franzo-
sischen Ingenieure in Vergleich stellen zu kénnen. Da es
aber der Berggewerkschaftskasse trotz aller Bemiihungen
bis jetzt nicht gelungen ist, den Apparat zu er-
halten, modge zundchst die Besprechung der franzo-
sischen Untersuchungen zumal mit Ricksicht auf den
in Deutschland noch wenig bekannten Tissot-Apparat
erfolgen und die Mitteilung Uber das Ergebnis eigner Ver-
suche gegebenenfalls einem spédtem Zeitpunkt Vorbe-
halten werden.

Den deutschen Bergmann wird vor allem der Ver-
gleich zwischen dem in Frankreich angeblich sehr ver-
breiteten Tissot-Apparat und den beiden bekannten
deutschen Systemen interessieren.

1 »Essais sur les appareils respiratoires a oxygéne comprimé et

régénération«, lierausgegeben vom Comité Central des Houilleres de
France, Paris, August 1909.

Leider fehlt in dem Bericht eine eingehende Be-
schreibung und vor allem eine deutliche Schnittzeichnung
des zu dem franzdsischen Apparat gehdrenden Regene-
rators. Wahrend sich jeder Fachmann aus den schema-
tischen Zeichnungen der beiden deutschen Systeme ein
klares Bild von den Wegen der Luft im Apparat und
besonders auch von der Einrichtung des Regenerators
machen kann, fehlt diese Madglichkeit vollstandig bei
dem Apparat von Tissot. Es fallt daher schwer, eine
Vorstellung von der angeblich so hervorragenden
Leistungsféhigkeit dieses Apparates und besonders des
Regenerators zu gewinnen.

Die Hauptunterschiede zwischen dem von dem franzo-
sischen Arzt T issot konstruierten Apparat und den beiden
bekannten deutschen Systemen beruhen darin, dal der ge-
nannte Erfinder wieder zur Anwendung fliissiger Absorpti-
onsmittel fir Kohlensaure, namlich konzentrierter Atzkali-
l6sungen, zuriickgekehrt ist, daR er ausschlieRBlich durch
die Nase bei gleichzeitigem VerschluR des Mundes atmen
1aRkt, und dal der eine von ihm benutzte Sauerstoff-
zylinder bei 2,25 1Inhalt und bei einem Druck des Sauer-
stoffs von 150 at einen Vorrat von etwa 337 1birgt, der
sich mit Hilfe eines regulierbaren Reduzierventiles
nach Bedarf in den Mengen von 1,3, 1,5 oder 2 1/min
mit der regenerierten Einatmungsluft mischt. Ein
Injektor soll wegen des geringen innern Widerstandes
im Apparat Uberflissig sein und fehlt daher.

—H
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Wie aus der untenstehenden, dem Bericht entnommenen
schematischen Skizze ersichtlich ist, stromt die Aus-
atmungsluft durch den Schlauch a unmittelbar in den
Regenerator b; aus diesem gelangt sie in den Atmung-
sack ¢ und weiter in den Einatmungschlauch av Wie
beim Dréger-Apparat sind Ein- und Ausatmungsluft
durch sich abwechselnd 6ffnende und schliefende Ventile
d und dy voneinander getrennt. Die Atmung erfolgt
durch 2 in die Nasenldcher passende durchbohrte Gummi-
stopfen e, die an ein die beiden Schlauche verbindendes
Querstiick anschlieBen. Eine auf den Kopf geschnallte
Kappe hdlt das Ouerrohr mit Nasenstutzen; der Mund
wird zwischen Z&hnen und Lippen durch eine ent-
sprechend geformte Metallplatte abgedichtet.

Unterhalb des Regenerators befindet sich das Sauer-
stoffmagazin /, dessen jeweiliger Inhalt vom Manometer g
angezeigt wird. Mit Hilfe der Schraube h wird das Re-
duzierventil i auf einen bestimmten Durchlal eingestellt,
dessen Druck das Manometer g, erkennen Il4Rt. Der
Sauerstoff stromt durch den Schlauch k in den Schlauch
dy und vereinigt sich hier mit der aus dem Regenerator
kommenden Einatmungsluft.

Um die mit den einzelnen Systemen erzielten Arbeits-
leistungen messen und miteinander vergleichen zu kénnen
hat man z. T. einen ArbeitsmeRapparat bekanntei
Konstruktion benutzt; da aber bei diesem im wesent-
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liehen nur die Armmuskeln angestrengt werden, wurde
spéater das Klettern auf Fahrten von 3,20 m Hdéhe mit
18 Sprossen vorgezogen; ein einmaliges Hinauf- und
Hinabsteigen ist einer Arbeitsleistung von 300 mkg
gleichgerechnet worden. Die durchschnittliche Ge-
schwindigkeit hat etwa eine Sprosse in der Sekunde
betragen.

Die bei den einzelnen Versuchen genommenen Gas-
proben entstammten z. T. der regenerierten Luft im
Luftzufihrungschlauch und z. T. der Einatmungsluft
aus dem unmittelbar vor Mund oder Nase befindlichen
schédlichen Raum. Letztere Proben sind nur wéhrend
der Einatmungsperioden mit Hilfe einer vom Ubenden
selbst bedienten Spritze genommen worden. Uber die
Unzuverldssigkeit solcher Proben, die immer nur ein
Gemisch von Ein- und Ausatmungsluft ergeben, habe
ich schon frither berichtetl

Die beim Atmungsvorgang tUberhaupt stattfindenden
chemischen Prozesse werden im Bericht eingehend er-
Ortert. Ein Teil der mit den Apparaten, in erster
Linie mit demjenigen von Tissot, vorgenommenen
Ubungen und Untersuchungen bezieht sich auf die
Atmungsvorgdnge, u. zw. auf die zuldssigen Hdchst-
und Mindestgehalte der Einatmungsluft an Kohlensédure
bzw. Sauerstoff. Ubereinstimmend mit meinen Aus-
fihrungen2 stellen auch Taffanel und Le Floch fest, daB
selbst bei schwerer Arbeit eine Vermehrung des Kohlen-
sauregehaltes der Einatmungsluft bis zu 3% keine wahr-
nehmbaren Wirkungen auf den Atmenden ausiibt. Nach
dem Bericht wird der Kohlensduregehalt erst von 5%
an geféhrlich. Zu beachten ist, daR der Sauerstoffgehalt
der Luft bei diesen bis auf 2% st und bis zu einer Leistung
von 42 000 mkg ausgedehnten Versuchen zwischen 50
und 60 % betragen hat. Den Kohlensduregehalt hat man
hierbei absichtlich bis auf 5,5% steigen lassen. Das Er-
gebnis dieser und anderer Versuche steht in voller
Ubereinstimmung mit den in den Jahren 1906 und 1907
bei der Bochumer Bergschule gemachten Beobachtungen.

Im dbrigen bezweckten die franzdsischen Versuche
hauptsachlich, die drei genannten Apparattypen in jeder
Hinsicht miteinander zu vergleichen, ihre Vorzige und
Nachteile zu ergriinden und so den Erfindern und Fabri-
kanten Winke zu geben, in welcher Hinsicht jedes der
drei Systeme noch verbesserungsbedirftig ist.

Es wirde zu weit fiuhren, hier auf die zahlreichen,
auBerordentlich grindlichen Untersuchungen einzu-
gehen, die in bezug auf die Ausnutzung des vom Apparat-
trager mitgefihrten Sauerstoffs und den Sauerstoffgehalt
der Einatmungsluft, ferner in bezug auf die Wirkung
der Regeneratoren, in bezug auf die im Apparat vor-
handenen und fir die Atmung wie fir die Frage der
Dichtigkeit wichtigen Druck-und Unterdruckverhdltnisse,
in bezug auf die Art der Ein- und Ausatmung, die Luft-
temperatur, die Dichtigkeit, die Benutzungsdauer, die
Dimensionen und endlich in bezug auf die Ursachen des
schlechten Arbeitens des einen oder d&ndern Apparat-
teiles vorgenommen worden sind.

Den Fachmann interessieren am meisten die zu-
sammenfassenden SchluBbetrachtungen, auf die hier
etwas naher eingegangen werden soll.

1s. Glickauf 1907, S. 767.
2 s. Gliuckauf 1907, S. 768.



Taffanel und Le Floch stehen auf dem Standpunkt,
daR der Tissot-Apparat sich vor Dréger- und Westfalia-
Apparaten durch groRere Vervollkommnung bei ge-
ringerer Einfachheit auszeichnet. Tissot sei es gleich
mit der ersten Ausfuhrung gelungen, ohne bei den be-
kannten Konstruktionen eine Anleihe gemacht zu haben,
einen Apparat zu konstruieren, der in physiologischer
Beziehung gut arbeite und der wirklich praktisch sei.

Die geringere Einfachheit des Tissot-Apparates im
Vergleich zu Dréger- und Westfalia-Apparaten wird
also ohne weiteres zugegeben: Es sei lastig, den Regene-
rator nach der Benutzung zu reinigen, ebenso der Lauge
die richtige Dichtigkeit zu geben, sie zu kihlen, den
Regenerator zu fillen, ihn einzubauen uswr. Lfm das Ein-
dringen von Lauge in die Nasenldcher zu vermeiden,
werde vom Erfinder selbst empfohlen, gewisse Kdérper-
stellungen zu vermeiden, was eine Erschwerung fir die
Rettungsarbeiten und fir die Anlernung der Mann-
schaften bedeute.

Diese zugestandenen Nachteile sind nach meiner An-
sicht schwerwiegend genug. Die Mdglichkeit, dall Lauge
in den Kaorper eindringen und diesen verletzen kann,
liegt vor; dieser groRe MiBstand haftete auch den alten
Pneumatophoren, also den Vorldufern des Tissot-
Apparates, an und gab seiner Zeit Veranlassung zum
Ersatz der fliissigen Absorptionsmittel durch feste und
damit zur Entstehung des Apparates von Mayer-Pilar,
der verschiedenen Giersberg-Apparate, der Shamrock-
type 1904 und der Apparate des Drégerwerkes.

Die Anwendung eines flissigen Absorptionsmittels
im Tissot-Apparat bedeutet daher m. E. nichts weniger
als einen Fortschritt, zumal die Versuche in Lievin
ergeben haben, daf die Unschadlichmachung der Kohlen-
saure im Regenerator nicht so vollkommen ist wie in
denjenigen der Dréger- und der Westfalia-Apparate;
die Wirkungsweise der Regeneratoren dieser beiden Typen
wird von Taffanel und | e Floch als »excellente« bezeichnet.

Diesen Nachteilen des Tissot-Apparates stehen angeb-
lich folgende Vorzlge gegeniber: Die Benutzung vonLauge
im Regenerator ist billiger als diejenige von Patronen bei
den beiden @ndern Systemen. Der Injektor ist iberflissig;
derSauerstoff braucht infolgedessen nicht mit einem Uber-
druck von 7 at aus dem Reduzierventil auszustromen,
sondern nur mit einem solchen von yz at, und der Inhalt
des Sauerstoffbehdlters kann vollstdndig ausgenutzt
werden. Mit Hilfe des auf verschiedene AusfluBmengen
einstellbaren Reduzierventils kann die Sauerstoffzufuhr
den jeweiligen Atmungsbedurfnissen angepalit werden;
selbst bei gleichem Inhalt des Sauerstoffbehélters kann
daher mit einem Tissot-Apparat ldnger als mit einem
Drager- oder Westfalia-Apparat geatmet werden, wenn
man bedenkt, daR die in diesen beiden Apparaten statt-
findende konstante Sauerstoffzufuhr von 2 1/min das
normale Atmungsbedirfnis weit lbersteigt, und dal
der einmal gefiillte Regenerator bis zu 6 st benutzt werden
kann. Da der mit verhdltnismédRig hohem Druck
arbeitende Injektor im Tissot-Apparat fehlt, herrscht
darin nur ein kaum meRbarer Unterdriick, wahrend
in der Saughélfte der &ndern beiden Apparate zwischen
Regenerator und Injektor ein Unterdriick von rd. 20 mm
Wassersaule festgestellt ist. Hieraus folgt, daB geringe

Undichtigkeiten auf der Saug- oder Ausatmungseite
bei Drager-undW estfalia-Apparaten ein Ansaugen giftiger,
besonders Kohlenoxyd haltiger Grubenwetter und damit
Nachteile fir die Atmenden zur Folge haben kdnnen.
Derartige Undichtigkeiten sind bei Dréger- und West-
falia-Helmapparaten und bei Westfalia-Apparaten mit
auswechselbarer Regenerationsmasse festgestellt worden,
wéahrend Dréager- und Westfalia-Mundatmungsapparate,
u. zw. letztere bei Anwendung auswechselbarer,
mit Verschraubungen, aber nicht mit Bajonettver-
schluB versehener Patronen, deren Gehdause nicht wieder
benutzt wird und daher ringsherum verlotet ist, selbst
in Wettern mit 10% CO-Gehalt einen Aufenthalt von
Gber 2t ohne die geringsten nachteiligen Folgen gestatten.

Ebenso wie der Injektor in dem einen Teil des Appa-
rates Unterdrick erzeugt, bewirkt er in dem d&ndern
Uberdruck und blaht den Einatmung- und gegebenenfalls
auch noch den Ausatmungsack auf. Zu starke Spannung
der Luftsédcke erschwert aber die Atmung, deshalb sind
alle Apparate mit Ventilen versehen (s. Ventil s der Abb.),
die einen UberschuB an Zirkulationsluft entweichen lassen.
Die Ventile 6ffnen sich bei den Apparaten mit Injektor
(Drager und Westfalia) erst bei einem Uberdruck von
30 mm Wassersaule, dagegen bei dem injektorlosen
Apparat von Tissot bereits bei einem solchen von weniger
als 11 mm; dadurch wird die Ausatmung erleichtert.
Das Gewicht des Tissot-Apparates betrdgt trotz der
Madglichkeit, mit ihm im Durchschnitt etwa 3 st atmen
und arbeiten zu kénnen, nur 1511 kg, d. i. nur 0,11 kg
mehr als dasjenige des Westfalia- und 2,18 kg weniger
als das des Drager-Mundatmungsapparates.

Dem Tissot-Apparat sind zweifellos, vorausgesetzt,
daB er sich in der Praxis so gut bewéahrt, wie bei den Ver-
suchen in Lievin, gewisse Vorziige eigen. Sie bestehen
nach meiner Ansicht hauptséchlich in der langem Be-
nutzungsmaoglichkeit und in dem Fehlen des Injektors.

Die Anschauung, daB Helme in giftigen Wettern
besser nicht angewandt werden, weil sie nicht so zuver-
lassig gegen die AuRenluft abgedichtet werden konnen
wie Mundatmungsapparate, pflichte ich durchaus bei.
Dréger- und Westfalia-Mundapparate weisen aber, wenn
sie vor der Inbetriebsetzung ordnungsméRig auf Dichtig-
keit abprobiert und vorschriftsmé&Rig angelegt sind,
trotz des in ihnen herrschenden Unterdruckes geniligende
Dichtigkeit auf. Ein Vorzug der Nasenatmung gegen-
tber der Mundatmung ist nicht erwiesen und wird auch
nicht behauptet. Zuzugeben ist, da die nicht nachfill-
baren Westfalia-Patronen vor denjenigen mit Bajonett-
verschlu®R wegen der groem Dichtigkeit den Vorzug
verdienen; auch auf der Bergschule in Bochum werden
erstere schon seit ldngerer Zeit ausschlieflich benutzt.

Ein Apparat ohne Injektor ist selbstverstandlich ein-
facher und weist nicht die in der Mdglichkeit einer Ver-
stopfung der feinen Injektordise liegende Gefahrenquelle
auf. Ob man aber den Injektor fortfallen lassen und dafir
im Interesse einer leichtern Atmung zu fliissigen Ab-
sorptionsmitteln zuriickkehren soll, erscheint mir doch
sehr fraglich. Schon die in der Shamrocktype 1904 trotz
Anwendung festen Atzkalis sich bildende reichliche Lauge
hatte sehr viele unangenehme Nachteile in bezug auf die
Instandhaltung der Apparate im Gefolge. Man wird
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zunachst abwarten missen, wie sich die Tissot-Apparate
in bezug auf Lebensdauer im Vergleich zu Drager- und
Westfalia-Apparaten verhalten werden, die, wie Taffanel
und Le Floch selbst zugeben, viel bequemer und schneller
auch unter Tage frisch gefillt und so langere Zeit hindurch
ohne nennenswerte Pause immer wieder benutzt werden
kdénnen.

Gleichfalls sind die beiden Verfasser einig darilber,
daR die Einrichtung des verstellbaren Reduzierventils
nur Zweck fur gelibte Leute hat, die selbst im Anblick
plotzlicher Gefahr die Besonnenheit nicht verlieren,
und daR es andernfalls besser ist, das Reduzierventil
auf die hochste DurchlaBmenge von 2 1von vornherein
einzustellen, um den Mann so vor Atemnot bei plétzlicher
groBer Anstrengung zu bewahren. In diesem Fall wiirde
also der Hauptvorzug des ganzen Tissot-Apparates vollig
verschwinden. Ich mdchte hierzu bemerken, daB in der
Praxis die beiden Sauerstofflaschen der Dréger- und West-
falia-Apparate immer von Anfang an gleichzeitig ge-
offnet werden, obwohl das Dragerwerk selbst ein anderes
Verfahren empfiehlt. Das geschieht, um zu vermeiden,
dal jemand im Ernstfélle in Atemnot und Gefahr gert,
weil er in der Aufregung vergessen hat, zur rechten Zeit
die zweite Flasche zu 6ffnen. Man steht eben in Deutsch-
land mit Recht auf dem Standpunkt, daR der Rettungs-
mann in der Gefahr nicht gezwungen sein soll, auch noch
an seinen Apparat zu denken. Der Kolonnenfihrer ist
dazu da, um die Mannschaften, ihre Apparate und be-
sonders auch deren Manometer im Auge zu behalten und
den Ruckzug frih genug anzuordnen.

Fir kurze Erkundungsfahrten oder Rettungsuntemeh-
mungen geringem Umfanges wiirden auch kleinere Appa-
rate von geringerm Gewicht und entsprechend kiirzerer
Benutzungsdauergeniigen;es wird deshalb angeregt, einen
Tissot-Apparat mit kleinern Abmessungen zu bauen.
Dréager- und Westfalia-Apparate lassen sich ohne weiteres
verkleinern und leichter machen, wenn man die beiden
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Sauerstofflaschen durch eine ersetzt und nur eine Dréager
Patione bzw. einen Westfalia-Regenerator mit kleinerer
Fullung einsetzt. In dieser Weise werden die Dréager-
Apparate schon seit langem von den Feuerwehren
mancher grofen Staddte und Werke verwendet.

Ohne auf jeden einzelnen kleinen Punkt der von den
Verfassern noch weiter erwé&hnten Vorzige und Nach-
teile der drei Apparate einzugehen, mdochte ich zum
SchluR nur noch hervorheben, dalR die Westfalia- und
die schon langer in Gebrauch stehenden Dréger-Apparate
sich schon in einer ganzen Reihe von Ernstfdllen, u. zw.
besonders beim Abddmmen von Grubenbranden, durchaus
bewé&hrt und manchen Nutzen gebracht haben, dalR aber
bisher den Tissot-Apparaten meines Wissens hierzu die
Gelegenheit gefehlt hat.

In einem Anhang geben Taffanel und Le Floch dann
noch einen kurzen Uberblick iiber die Geschichte der
Schlauchapparate und ferner eine kurze Beschreibung
der frei tragbaren Reservoirapparate einschlielich des
Aeroliths von Suess und der Pneumatogen-Apparate von
Bamberger und Bdock sowie von Wanz, ferner eine solche
der Regenerationsapparate einschlieflich der englischen
Systeme Fleu und Weg sowie des neuesten Tissot-
Apparates; letzterer unterscheidet sich von der bei den
Versuchen in Liévin benutzten Type durch eine Ein-
richtung, die gleichzeitig und nach Belieben Atmung
durch die Nase und durch den Mund erlaubt. Eine
derartige Vorrichtung ist bereits bei dem altern Apparat
von Giersberg, Modell Berliner Feuerwehr, versuchweise
benutzt worden, hat sich aber nicht bewéhrt.

Eine Besonderheit der neuesten Tissot-Type ist dann
noch der sog. Hilfshahn, der im Notfall zur Verbindung
zweier Apparate dienen und so ermdglichen soll, daB,
falls ein Reduzierventil versagt, der Rettungsmann sich
mit Hilfe eines Kameraden in Sicherheit bringen kann.

Bergassessoi G rahn, Bochum.

Sprachliche Erlauterungen zu bekannten Ausdriicken der deutschen Bergmannssprache.

Von Prof. Dr.

Imme, Essen.

(SchluB).

Die schonen deutschenjNamen fir Beam te und Ar-
beiter, wie sie die Bergmannssprache auszeichnen,
erklaren sich im allgemeinen von selbst. Ich mdchte
hier nur einen erwahnen, weil er ein Wort in sich enthélt,
das in der Gemeinsprache heute nicht mehr ublich ist
oder doch nur dann angewendet wird, wenn es sich um
die Darstellung é&lterer geschichtlicher Verhaltnisse
handelt, ich meine den Namen M arkscheider. An die
Stelle von »Mark«, unserm alten deutschen Ausdruck
fur »Grenze« (die Grundbedeutung von »Mark« ist
»Zeichen«; man denke an die Zeichen an Bé&umen,
Steinen u. dgl.), ist heute fiir gewdhnlich dieses letztere
Wort, ein polnisches Lehnwort, getreten, das aus dem
deutschen Ordensland nach Westen wanderte. Die Ost-
mark, die Mark Brandenburg, die Mark MeilRen, Steier-
mark und andere unserer alten Grenzlander erinnern
aber noch an diese seine Bedeutung, und so auch der

Markscheider. Auch der zweite in unserm Wort ent-
haltene Wortstamm fand daneben mit Vorliebe auf
ortliche Grenzen Anwendung, so namentlich in unsern
Gegenden, wie so viele Ortsnamen zeigen, z. B.
Ruttenscheid, Wattenscheid, Ludenscheid, Remscheid
u. a. Die Schriftsprache braucht heute in dieser
Bedeutung fast nur noch die »Wasserscheide«. Eine
andere, jetzt veraltete Bezeichnung des Markscheiders,
Schiner oder Versehiner, ist noch nicht genlgend
erklart; vielleicht hdngt sie mit »Schiene« zusammen.
Der Markscheider hat viel mit der MeRschnur, die
man auch Lachterkette nennt,zu tun. Lachter, friher
bekanntlich die allgemein ubliche bergmé&nnische MaR-
bezeichnung, ist wahrscheinlich nichts anderes als die
niederdeutsche Nebenform zu Klafter (vgl. oben Schacht).
Als veraltete Form wird auch Clachter aufgefiihrt, die
also den K-laut noch zeigt. Dieses Wort aber bezeichnet



ein MaR von solcher Léange, wie sie ein Erwachsener
mit grad ausgestreckten Armen umspannen, um-
klammern kann, und die gleiche Erkldrung geben
auch Agricola und Mathesius zu »Lachter« ab.

Fir die Bestimmung der Grenzen kannte man friher
auch den Ausdruck verlochsteinen, von den an den
Endpunkten eines Feldes niedergelegten Lochsteinen.
Dieser Ausdruck hat aber nichts mit »Loch« zu tun,
wie man heute meinen kénnte, wo man solche Steine
in tiefe Locher senkt. Er ist vielmehr = mhd. lachstein,
d. h. Grenzstein, von lache = Einschnitt, Kerbe in den
Grenzbaum (lachboum). Es kommt in der Bergmanns-
sprache auch ein dlteres Lachstein und, in seiner Be-
deutung Ubereinstimmend, M alstein vor.

Wenn der Markscheider zur Bestimmung einer Rich-
tung in der Firste zwei Pflécke einschlagt und von ihnen
Lote herabhdngt, so h&ngt er die Brah me oder Prahne.
Dieses Wort (= Bleilot, Senkel) ist vielleicht mit Bram =
Ginster, Pfriemkraut, verwandt und bezeichnet zunéchst
etwas Langes, Spitzes, Vorspringendes. Eine besondere
Art der Schlédgel- und Eisenarbeit, die man bei sehr
festem, unzerklifteten Gestein anwendete, hieR friher
das Brunnen (auch: eine Brunne fuhren). Man hieb
hierbei tiefe Rinnen oder Furchen in das Gestein, zwischen
denen schmale Grate stehen blieben, die man dann weg-
nahm. Neben Brunne kommt nun auch Pram(m)e
vor, und dies ist vielleicht auch nur eine Entstellung
von jenem. Diese Annahme wirde gut dazu passen,
dal fur die Wegnahme eines Gesteinsteils durch Schléagel-
und Eisenarbeit Uberhaupt wegspitzen ein geldufiger
Ausdruck ist.

Im Laufe der Darstellung wurden einige Male auch
alte Bergreien aufgefuhrt, und auch dieses Wort ver-
langt eine Erkl&drung. Es ist nicht verschieden von
Reigen, mhd. reie, reige, einem Wort dunkler Herkunft,
das zuné&chst einen Chortanz im Verein mit der dazu
gehdrigen Musik, einem Liede u. dgl. (vgl. die turnerischen
Reigen), auch wohl allgemeiner einen feierlichen Aufzug
(vgl. Schillers Eleus. Fest: ,,Themis selber fiihrt den
Reigen®), dann aber auch das bloBe Lied, vom Tanze
losgeldst, bezeichnete. So in der Bergmannssprache.

Von veralteten bergméannischen Ausdriicken mdchte
ich hier noch einen erwédhnen, weil er, aus bergménnischen
Schriften nicht unbekannt, mir zugleich zu einer all-
gemeinen Bemerkung Anlaf gibt. Ich meine den Aus-
druck Pose oder Bose fur eine aufler der regelméRigen
Zeit, namentlich an Sonnabenden, wo man vielfach nicht
zu arbeiten pflegte, verfahrene kiirzere Schicht, bzw. die
betreffende Arbeitsleistung. Es war nur eine Nebenform
von »Pause« (= Ruhepunkt, zeitweise Unterbrechung
einer Tatigkeit), mhd. plse, nahm aber, weil es von den
Bergleuten nicht mehr verstanden wurde, die ver-
schiedensten Formen an, wie Posse, Bdse u. a., ja sie
machten sogar eine (katholische) BulRe daraus. So heifst
es bei Voigt (Bergwerkstaat des Ober- und Unterharzes.
Braunschweig 1771): »Uber diese ordentliche Schicht
mufl noch ein jeder (Bergmann) alle vierzehn Tage eine
catholische BuBe thun. Solche geschieht meist Sonn-
abends von 5 Uhr Morgens bis zehn Vormittags, in
welcher BuBe ein Loch gebohrt wird.« Man kann eben
an jeder, vorzugsweise durch den Volksmund uber-

lieferten Sprache, und eine solche war auch die alte
Bergmannssprache, beobachten, wie sie manche Waorter
oft bis zur Unkenntlichkeit umzugestalten liebt, womit
in der Regel eine sprachliche Umdeutung, die wir als
Volksetymologie zu bezeichnen pflegen, sich verbindet.
So machte man aus Tragwerk oder Tretwerk (beide
Ausdriicke kommen ja nebeneinander in gleicher Be-
deutung vor) ein Treckwerk oder Dreckwerk, aber
auch Treckwrig, wie aus Tagewerk ein Toberich,
aus Klaubew'erk ein Klauberich usw., aus Tonnen-
fachholz, kiurzer Tonn holz, ein Tu mp- oder Tumm-
holz, aus Rundbaum (= Haspelwelle) einen Rum-
baum, Rennebaum der Lachstein wurde zum
Lochstein (vgl. oben) usw.

Von einem Eingehen auf andere seltenere oder sonst
unbekannte Wortformen der altern Bergmannssprache,
deren diese noch eine sehr groRe Zahl enthélt, muf ich
hier absehen, da dies zu weit fihren wirde. Von dem
wenigen fremden Sprachgut, das die alte Bergmanns-
sprache aufgenommen hat, ist der Ausdruck Kux wohl
am bemerkenswertesten. Er stammt aus dem Tschechi-
schen (Kukus = Teil), das von den béhmischen Grenz-
gebirgen her schon frih eindrang. Doch sagte man in
alter Zeit dafir auch Bergteil oder Grubenteil.
Anderes Fremde erscheint hier nicht erwdhnenswert.
Es gibt nun aber eine grofRe Zahl gut deutscher berg-
mannischer Ausdriicke, die uns auch aus der Schrift-
sprache wohlbekannt sind, die aber fur den Bergmann
eine ganz andere Bedeutung gewannen, weil er sich
eben in einer eigenartigen Welt bewegte und seine Auf-
merksamkeit auf die ihm hier naheliegenden Dinge
gerichtet war. (Vgl. dazu die allgemeine Bemerkung oben
unter »Berg« und »Gebirge«.) Man denke an Ausdriicke
wie Lager, Mulde, Sattel, Schere, Stock, Wand,
Bank, Tag (am Tage, Uber Tage u. a.), Wetter,
Strecke, Stoll, Pfeiler (Pfeilerbau), Wechsel (in
seinen mannigfachen Bedeutungen), Rolle (Rutsche),
Schlédgelund Eisen, Leder (Bergleder), Geschwore-
ner, Knappe u. a, auch an Tatigkeitsbezeichnungen
wie anschlagen, hdngen, fangen, klauben, an-
stecken (bei der Abtreibezimmerung) u. a. Hier werden
ein paar Bemerkungen zu einigen wenigen dieser Worte
genligen. Stoll bezeichnet ja vor allem die seitliche
Begrenzungsflache eines Baues, aber auch die seitliche
Angriffsfliche eines solchen, wie O rtsstofR die bei der
Herstellung eines Stollens oder einer Strecke jedesmal
das Ende des Baues bildende Gesteinsflache. Die kirzere
und l&ngere Seite eines Schachtes unterscheidet man
als kurzen und langen StoB. Urspringlich sind StéRe
aber nur die beiden kurzen Seiten eines Schachtes
(v. Schonberg, Ausfuhrliche Berginformation, Leipzig
1698), und auf die langen Seiten sowie auf andere Gruben-
baue ist das Wort erst spéater Ubertragen worden. Ver-
altet ist auch StoB = Markscheide. Die Grundbedeutung
scheint danach »Ende« zu sein. (Wo man anstéft und
nicht weiter kann?). Und dies bezeichnet das Wort
auch sonst in der wirtschaftlichen und gewerblichen
Sprache, z. B. bei Tischlern eine Fuge (wo eins zu Ende
ist und mit dem dndern zusammenstdft). Etwas anders
steht es aber wohl mit Ausdricken wie StoRbau,
AbbaustoB, Firstenstof u. a. (vgl. auch Wendungen
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wie StoR fassen, StoRhalten). Hier bedeutet das
Wort wohl die durch die Arbeit des Bergmanns erzielte
einzelne Arbeitsleistung. Es stdnde also damit ahnlich,
wie wenn man von den einzelnen StéRBen eines Raub-
vogels, von VorstéBen gegen den Feind u. a. spricht.
Auch der Strebbau hat ja wohl von einer &hnlichen
Anschauung her seinen Namen erhalten, indem bei ihm
die gleichzeitig abgebauten Streifen oder StrebstoRe
alle der Feldesgrenze zustreben. Doch mag teilweise
jene erste Bedeutung von »StoB« mit hineingespielt
haben. Etwms vollig Sicheres laft sich hierliber kaum
sagen.

Bei dem Ausdruck Geschworener sei daran erinnert,
dal man darunter frither Aufsichtsbeamte verstand, die
einzelne bestimmte Teile eines Bergamtsbezirkes person-
lich zu Gberwachen hatten. Ein schéner, in Sachsen,
namentlich imMansfeldischen, in alter Zeit fur sie gelten-
der Name, der ihre Tatigkeit treffend bezeichnete, war
auch Schauherr.

Das Wort Knappe ist eine bloRe Nebenform zu
Knabe und mit diesem urspriunglich gleichbedeutend.
(Dasselbe gilt von Rabe und Rappe). Auch in der alten
Bergmannssprache finden wir zuweilen die Ausdricke
Bergknabe oder Hauerknabe daneben im Gebrauch.
So heiRt es z. B. in einem alten Bergreien: »Wolt Got,
het ich zwen hauersknaben, die mir mein lieb zu
grabe hilfen tragen« usw. (R. Ko6hler, Alte Bergmanns-
lieder, Weimar 1858.) Aus dem Altersverhaltnis ent-
steht leicht ein Abhd&ngigkeits- und Dienstverhéltnis.
Vgl. Magd, Jinger (eig. = der Jingere). So kennen wir
die Knappen zundchst als ritterbiirtige, den Rittern
dienende junge Leute, daneben Miuhlknappen und
endlich unsere Bergknappen, ein Name, auf den seine
Trager einst stolz waren, der aber heute hinter dem
des Bergarbeiters zuriickgetreten ist und vorzugsweise
nur noch in der Knappschaft fortlebt. Dieselbe
Bedeutungsentwicklung haben Knecht (Grundbedeu-
tung »Knabe, junger Mann«) und Junge durchgemacht.
Jenes findet sich in der &lteren Bergmannssprache
h&ufig, und man unterschied Bergknechte, auch
einfach Knechte genannt = Bergarbeiter, die vorzugs-
weise Forderungsarbeiten zu verrichten hatten, Haspel-,
Pumpen-, Kunstknechte u. a. Der Ausdruck Junge
aber (Grubenjunge, Pferdejunge, W aschjunge
u. a.) ist noch heute ganz allgemein im Gebrauch.

Bei W etter endlich, ein Wort, das fir den Berg-
mann eine &hnliche Bedeutung hat, wie Wind fir den
Weidmann, der von gutem, vollem, halbem Winde usw.,
von dem Windfang als der Nase des edeln Haarwildes
u. a. redet —auch »Wind von etwas bekommen« ist ein
echter Jagerausdruck — mdchte ich darauf aufmerksam
machen, daR es fast nur in der Mehrzahl gebraucht uird.
Das gleiche gilt auch von den W assern. Man denke
an gute, schlechte, schwrere, schlagende, tote
V etter u. a., an die Grubenwrasser, Selbstwasser,
"‘dden W asser u. a., sowie an Verbindungen wie:
die W etter setzen um, verschlagen, die Wasser
sitzen zu, dricken sich durch, verfallen u. a.,,
die Wetter fassen, fihren, halten, die Wasser
fassen, niederhalten, gewaltigen, Il8sen u. a.
Die Mehrzahl ist hier weit anschaulicher als die Einzahl;
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sie hat eine malende Kraft und stellt uns die Fulle der
Erscheinungen des Naturlebens deutlich vor Augen.

Eine eingehendere Betrachtung verdienen aber noch
die Worte der Bergmannssprache, welche eine &ltere Be-
deutung, die sie einst auch in der Gemeinsprache hatten,
heute in dieser aber nicht mehr besitzen, bewahrt und
festgehalten haben. Fir Einlagerungen von Gestein,
die sich von der sie einschlieRenden Masse wesentlich
unterscheiden, hat der Bergmann den Ausdruck M ittel.
Man unterscheidet beim Erzbergbau taube oder leere
Mittel von Erzmitteln, edeln, reichen Mitteln
u. dgl., und im Fldzbergbau kennt man namentlich die
Berge- oder Zwischen mittel, d. h. groRere Gesteins-
banke in einem Fl6z. Das Wort »Mittel«, das wir heute
in der Regel nur im Gegensédtze zu »Zweck« brauchen,
bezeichnet, als eine Substantivierung des .Adjektivs
mittel (heute nur in Zusammensetzungen wie Mittel-
glied, Mittelalter = das mittlere Zeitalter), urspriinglich
nur den in der Mitte befindlichen Teil einer Sache;
so bis ins 18. Jhh. (z. B. Haller: im Mittel eines Tals =
in der Mitte), und so noch heute in der Bergmannssprache.

Die Grundbedeutung des Wortes Feld, die fruher
auch in unserer Gemeinsprache noch deutlicher her-
vortrat, ist »Flache, Ebene«, und namentlich der berg-
mannische Ausdruck Feld und Teufe 4Rt diese
Bedeutung noch klar erkennen; sie blickt aber auch in
Verbindungen wie zu Felde gehen, Baue zu Felde
bringen (= in der Lé&ngsrichtung weiterfuhren), das
Feld strecken u. a. noch unverkennbar durch.

Ein sprachlich besonders bemerkenswerter Aus-
druck ist Ort. Seine Grundbedeutung ist »Spitze,
Ecke, Ende«. Sie zeigen heute noch manche Ortsnamen,
wie Ruhrort, Briisterortu. a., die alle einen vorspringenden
Punkt bezeichnen, auch der Name des Ortler im 0Oster-
reichischen Alpengebiet, urspriinglichOrtle, d. h. Spitzlein.
Die Bedeutung »spitze Ecke« enthalten auch technische
Ausdriicke wie Ortbalken, Ortbrett, Ortstein, Ortriegel.
DasWort bezeichnet in unserer alten Sprache im besondern
auch die Spitze des Schwertes oder Speeres sowie diese
Waffen selbst, so in dem alten Hildebrandsliede, auch
in manchen Personennamen, wie Ortwin (= Freund des
Schwertes).  Vergleiche damit auch die militarische
Bezeichnung Ortband und die landschaftliche Bezeich-
nung Ort = Schusterahle. In unserer Schriftsprache
aber verallgemeinert sich die Bedeutung des Wortes
zunachst zu »Punkt« Giberhaupt. Daher: etwas erdrtern
= Punkt fir Punkt durchgehen; es wurde dann weiter
die Bezeichnung fur einen Teil des Raumes uberhaupt
und endlich im besondern fur einen von einer Anzahl
von Menschen bewohnten, also fur eine Stadt, einen
Flecken, ein Dorf. In der Bergmannssprache aber ist
jene Grundbedeutung noch klar zu erkennen; bezeichnet
doch das Wort hier vor allem das Ende eines Stollens
oder einer Strecke im Gestein und hiermit zusammen-
hangend die Arbeitsstelle (vor Ort kommen, liegen,
sitzen u. a) Auch wenn es von Géngen oder Kliften
heiBt: »sie orten (orten, drtern) sich« (= treffen in
einem spitzen Winkel aufeinander), liegt dieselbe Be-
deutung vor. Das Wort kann ja dann freilich auch einen
streckenartigen Bau im Gegensatz zum Schacht be-
zeichnen (vgl. Verbindungen wie Flugeldrter, Gegen-



Orter treiben, Lagerstatten durchdrtern, erdrtern
u. a.); diese Bedeutung entstand aber erst spéter aus
jener ersten. Es gibt auch noch einige andere berg-
mannische Ausdriicke, die jene urspriingliche Bedeutung
deutlich erkennen lassen, so Ortband fiir die eiserne
Zwinge des Fahrstockes, dann der den alten Berg-
leuten geldufige Ausdruck Ortgroschen = Viertel-
groschen, wie auch sonst Ort friher vielfach den vierten
Teil einer Minze bezeichnete (gemeint war urspringlich
ein Kreuzer, der durch ein Kreuz in vier Orte, d. h.
Winkel, Ecken, geteilt war), endlich eine Reihe mark-
scheiderischer Ausdriicke wie Ortstein (= Lochstein),
Ortpflock (ein Pflock oder Pfahl, der frither vielfach
auf der Erdoberfliche den entsprechenden Punkt in
der Grube bezeichnete, wo das Grubenfeld endigte),
Ortung angeben, Ortung in die Grube féllen,
Ortung an den Tag bringen. In den letztgenannten
Ausdriicken sehen wir allerdings die Bedeutung von
»Endpunkt« schon zu »Punkt Uberhaupt« verallgemeinert.

Einen wichtigen Teil des bergmé&nnischen Betriebs
umfalt die Fahrung. Nun ist in der Schriftsprache
»fahren« heute bekanntlich = mittels eines Fahrzeuges
(eines Wagens, eines Schiffes u. dgl.) sich fortbewegen,
im Gegensatz zu reiten, gehen u. dgl. Wenn dagegen die
Bergmannssprache unter »fahren« ganz allgemein jeden
Ortswechsel von Personen in Bergwerken versteht,
so hat sie damit an der altern Bedeutung des Wortes
festgehalten, an die uns noch Ausdriicke w'e d'e fahrenden
Schiler, die Kreuzfahrer (die ja gingen oder ritten),
Wallfahrt und im Anschluf® an jene alten neu entstandene
Worte wie'Wanderfahrt, Turnfahrt erinnern. Eine Ein-
schrdnkung erfuhr das Wort allerdings auch in der Berg-
mannssprache, indem es sich hier stets nur auf Personen
bezieht, wahrend es in der Schriftsprache auch
auf leblose Dinge angewendet wurde und so auch heute
noch in uneingeschrankter Bedeutung vorkommt. Vgl.:
die fahrende Habe; der Blitz fuhr in den Baum u. a.
DalR der Bergmann aber unter Fahrten Leitern ver-
steht, erklart sich einfach daraus, daf diese von jeher
fir das Fahren der Bergleute eine hervorragende Be-
deutung hatten.

Im Grubenbau ist der Stempel von besonderer
Wichtigkeit. Wir denken bei diesem Wort heute fir
gewoOhnlich nur an ein Werkzeug, das dazu dient, ein
Zeichen einzuprdgen sowie an dieses eingeprégte Zeichen
selbst. Stempel ist aber nur die niederdeutsche Form
zu oberdeutsch Stempfel (so noch bei Luther) und
gehdrt zu »stampfen«; vgl. engl, to stamp. Es bezeichnet
also eigentlich eine Stampfkeule (vgl. die Stampfe in
Pochwerken), und so verstehen wir auch erst recht
den an diese urspringliche Bedeutung sich unmittelbar
anschlieRenden Bergmannsausdruck, indem man ja die
Stempel, wenn man sie, wie die gewdhnlichen Ausdriicke
dafiir lauten, setzt, schldgt oder eintreibt, gewisser-
malen feststampfen muR, damit sie dem Gebirgsdruck
gegeniber die ndtige Widerstandskraft erhalten.

Auch Buhne, wobei wir gewdhnlich nur an die
Schaubihne denken, hat im Bergbau, wo man Arbeits-
bihnen, Schutzbiuhnen, Fahrt- oder Ruhebihnen,
Schiebeblhnen u. a. kennt, noch seine eigentliche
Bedeutung bewahrt. Denn es ist urspringlich = »Bretter-

boden« und wahrscheinlich eine alte Ableitung von
»Boden«, bei der das d verloren gegangen ist. Vgl. dazu
auch Boénhase = Bodenhase, eine spéttische Bezeich-
nung fur nicht zinftige Schneider, die auf dem Boden,
dem Speicher arbeiten mufiten, um vor den Nach-
stellungen der eiferstichtigen Zunftschneider gesichert
zu sein.

Fir das die Gruben stlitzende Holzwerk begegnet
nicht selten fir Zimmerung ein Aalterer Ausdruck
Zimmer oder Gezimmer. Mundzimmer ist z. B.
die zur Verwahrung eines Mundlochs eingebrachte
Zimmerung. Und die Grundbedeutung dieses Wortes
ist eben »Bauholz«, wahrend die uns geldufige Bedeutung,
abgegrenzter Teil eines Hauses, Wohngemach, erst eine
spéter daraus abgeleitete ist.3

Das Wort Schicht brauchen wir heute fiir gew6hn-
lich = »Lage« in bezug auf Ubereinanderliegende Dinge.
Auch der Bergmann kennt ja diese Bedeutung, wenn
er von den verschiedenen Gebirgsschichten redet. Am
h&ufigsten aber denkt er bei diesem Wort an die nach
Stunden bemessene regelmdalige tégliche Arbeitszeit
und diese Bedeutung héngt mit der Grund-
bedeutung des Wortes auf das engste zusammen.
Es gehdrt ndmlich zu »schicken« und »geschehen«, ahd.
(gi)scehan.  Ersteres ist Bewirkungswort zu letzterm.
»Schicken« heillt urspriinglich »anordnen, fiigen«; vgl.:
sich in etwas schicken, etwas in Schick bringen u. a
Auch »Schicksal« ist = Anordnung, Gestaltung unseres
Lebens. Geschehen bedeutet also eigentlich »sich an-
einanderreihen.«  Die Grundbedeutung von »Schicht«
ist demnach »Anordnung, Einteilung«, woraus sich der
Sinn des Wortes in der Bergmannssprache ganz von
selbst ergibt. Wie vertraut es dem Bergmann geworden
ist, zeigen namentlich gewisse Ubertragungen wie
Betschicht, Feierschicht, Bierschicht. Letzteres
»heilt bey den Bergleuten, wenn einer in der Woche
seine Schicht nicht gearbeitet, sondern die Zeit mit
Saufen zugebracht hat« (Rinmann, Allgem. Bergwerks-
lexikon, Leipzig 1808). Die Bezeichnung W eilschicht
(= Weilarbeit) fir die Arbeitszeit oder Arbeit, die
noch zu der regelméfigen Leistung hinzukommt (in
der Regel 4 Stunden dauernd) oder auch fur die kurze
Arbeitszeit der sog. Eigenlehner, die den Bergbau nur
als eine Art Nebenbeschéftigung neben Ackerbau u. a.
betrieben, zeigt uns zugleich die Grundbedeutung des
W ortes »Weile«, als die man »Ruhe, Ruhezeit« anzusetzen
pflegt. Der Bergmannsausdruck bezeichnet also genau
wie Pose (vgl. oben) die fur gewdhnlich freie Zeit sowie
die Arbeit, die in diese hineinféallt. Von anderm absehend
mochte ich dann nur noch die bekannte Wendung
Schicht machen etwas naher beleuchten, in der das
Wort nicht die ganze Arbeitszeit, sondern ihren End-
punkt bedeutet.  Wie bei einem aus verschiedenen
einzelnen Teilen zusammengesetzten rdumlichen Ganzen
gerade die Bindeglieder, Gelenke, Fugen von besonderer
Wichtigkeit sind, weil sie das Ganze Zusammenhalten,
so bei einer in streng geordneten Zeitabschnitten sich
vollziehenden Tatigkeit wie der des Bergmanns Anfang
und Ende dieser einzelnen Abschnitte Daher spielt
auch hier, wie beim Militd&rwachdienst, die Abldsung,
der Schichtenwechsel, eine bedeutende Rolle. Und
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Wendungen wie Schicht lduten, Schicht rufen u. a.,
die friher an der Tagesordnung waren, beziehen sich
ebensowohl auf den Anfang wie auf das Ende der Arbeits-
zeit. Bei jeder harten Arbeit aber schwebt dem Be-
wuBtsein immer besonders lebhaft ihr Endpunkt vor,
an dem man sie glucklich erledigt hat, und so verstehen
wir, wie in derWendung»Schicht machen« grade dieser
leicht an die Stelle der gesamten Arbeitszeit treten konnte.
Die freudige Erregung, die das Zeichen der Schicht
jedesmal bei den Bergleuten hervorrief, malen ja deutlich
Dichterstellen wie die aus dem Bergmadannischen Taschen-
buch: »Kam’raden, machet Schicht! Lalt Faustel, Bohrer
nun, das klingende Gezéh, lalt eure Arbeit ruhn! Schicht!
Schicht! erténet es in allen Grubenbauen.«

Der Schichtarbeit steht das Gedinge gegeniber,
das bergmdnnisch das spater dafir eingetretene und
sonst bei uns ublich gewordene Fremdwort Accord und
Accordarbeit vertritt. Es steckt darin unser »Ding«; es
l1akt uns aber eben die dltere Bedeutung dieses Wortes
noch erkennen, das heute jeden beliebigen sinnlich
wahrnehmbaren Gegenstand bezeichnen kann, urspring-
lich aber »Gerichtstag« und »Gerichtsverhandlung«
war. Dasselbe bedeutete Teiding (entst. aus Tageding,
weil die Verhandlung vor Sonnenuntergang geschlossen
werden muBte; vgl. auch wunser: tagen, Tagfahrt,
Tagsatzung u. a). Eine Ableitung hiervon ist: verteidigen
(&lter: vertagedingen, verteidingen), eig. = eine Sache
auf dem Teiding vertreten. So ist auch noch unser
»dingen« = einen Vertrag machen und bedingen (Be-
dingung) = vertragsmafig festsetzen. Vgl. endlich auch:
einen dingfest machen, eig. = festnehmen zur Ab-
urteilung im Ding. Hiernach versteht man den berg-
mannischen Ausdruck, mit dem man auch noch »Leib-

gedinge« vergleichen kann = das fir eine Person auf
Lebenszeit ausbedungene Einkommen. (Leib ist hier,
wie vielfach in der altern Sprache — Leben, wie in

Leibrente, entleiben u. a.). In der Bedeutungsentwicklung
unsers Wortes »Ding« aber sehen wir ein Beispiel fur
den der Bedeutungsverengerung entgegengesetzten, aller-
dings viel seltener eintretenden Vorgang der Erweiterung
des Bedeutungsumfangs, der sich daraus erklart, daB
gewisse von vornherein an das Wort geknupfte Vor-
stellungen ,wie hier die des Gerichtes und der Verhand-
lung, immer mehr zurlicktraten. Eine ganz ahnliche
Entwicklung hat unser »Sache« durchgemacht, das,
wie man noch aus »Widersacher, Sachwalter, in Sachen
Meier gegen Muller« erkennt, urspringlich »gericht-
licher Streit«, dann »Streitsache« bedeutet.

In vielen bergrechtlichen Ausdriicken findet sich —
in mancherlei Zusammensetzungen — das Wort Erbe,
am bekanntesten aus der Bezeichnung Erbstollen
fur einen auf Grund besonderer Mutung und Verleihung
mit besonderen Rechten ausgestatteten Stollen, und
Erbstéllner fir den neben dem Fundgriibner ganz
selbstdndig dastehenden Eigentiimer eines solchen,
sowie den sich eng daran anschlieRenden Ausdriicken
Erbteufe, enterben wund Enterbungsteufe. Die
Etymologie des Wortes ist zwar noch unaufgekldrt;
doch erscheint als seine natlrlichste Grundbedeutung
»Grundbesitz, Stammgut«. (Vgl. Veith u. d. W)
Als Maskulinum bezeichnet es in der alten Rechts

Glickauf 845

sprache den Angehodrigen einer Markgenossenschalt.
Das Neutrum wurde dann in engerer Bedeutung =
Bergeigentum. In alten Freiberger Urkunden ist es =
Grubenfeld, Zeche. Indem nun aber das Wort in der in
bergménnischen  Kreisen besonders geldufigen Zu-
sammensetzung »iirbstollen« den Sinn von »bevorzugt,
bevorrechtet« gewann, verband sich damit in der alten
Bergmannssprache sehr bald der Gedanke an etwas
Vorziigliches, an Wert dndern Dingen der gleichen Art
Uberlegenes. Dies sehen wir in cleij Zusammensetzungen
Erbbelehnung, Erbschacht, Erbtrumm (= Haupt-
trumm), dns Erbtiefste (= das Haupttiefste), das
Erbbereiten oder Erbvermessen = ein ganz genaues
Vermessen unter Beobachtung gewisser Formlichkeiten
mit der Wirkung voller Beweiskraft, Erbflufl (auch
HauptfluB, Erbbach), Erbstufe. In einigen Worten
drickt dann Erbe in abgeschwéchter Bedeutung ledig-
lich eine Beziehung zum Bergbau aus; so in Erbbau,
Erbsalband, Erbvorstand. Dagegen bewahrte es
in Erbkux (sonst auch Erbteil, Grundkux oder
Ackerkux genannt) und Erbstamm noch seine ur-
springliche Bedeutung »Grundbesitz, Grund und Bodenx;
denn jenes war der Kux, den der Grundeigentimer als
Entschadigung erhielt, und dieses eine Einheit von vier
solchen Kuxen.

Besonders anziehend erscheint die Bedeutungsent-
wicklung des Wortes Zeche. Auch hier ist die berg-
mannische Bedeutung &lter als die, welche wir aus unserer
heutigen Schriftsprache kennen, und schliefft sich enger
als diese an seine Grundbedeutung an. Das Wort héngt
namlich mit mhd. zechen = »anordnen, veranstalten«
zusammen und bedeutet zundchst »Ordnung, Reihen-
folge«.  In einer alten gothaischen Schitzenordnung
wird z. B. bestimmt, daR die einzelnen Schiitzenab-
teilungen »umb die zeche«, d. h. der Reihe nach schiefen
sollten, und das nunmehr veraltete umzechig ist =
umschichtig. Der Begriff »Ordnung« ging dann {ber in
den einer bestimmten Ordnung unterworfenen Ver-
einigung oder Kdrperschaft. Dasselbe sehen wir bei
lateinisch ordo und dem daraus hervorgegangenen
»Orden«. So gab es in Kodln eine Richerzeche, d. h.
eine Vereinigung aus den alten eingesessenen Geschlech-
tern, den riehen. Hierin liegt auch der Ursprung von
Zeche als bergménnischer Gewerkschaft. In Freiberg
bestand zu Anfang des 13. Jahrhunderts und spdter
die sogen. Hdauerzeche. Von der Gewerkschaft ist
das Wort dann erst auf ihren Besitz Gbertragen worden.
Entsprechend nun der Neigung der Deutschen, die ein
gemitliches Zusammensein besonders lieben, brauchte
man »Zeche« weiter mit Vorliebe von einer Gesellschaft,
die zu gemeinsamem Essen und Trinken zusammenkam,
namentlich aber von einer Trinkgesellschaft, hierauf
auch von einem Trinkgelage, sowie fiir den von dem ein-
zelnen dem Wirt fiir Speise und Trank zu entrichtenden-
Betrag (seine Zeche bezahlen). Endlich ist das wohl
zuerst so in studentischen Kreisen gebrauchte Zeitwort
»zechen« bei uns zum Ausdruck eines gemdtlichen und
starken Trinkens geworden.

SchlieBlich méchte ich noch an einer Reihe von Aus-
driicken zeigen, daB die Bergmannssprache, wenn auch
unsere einer scharf ausgeprdgten Eigenart nicht eben



846 Glickauf Nr. 23

glinstige moderne Zeit mit ihrem Weltverkehr und ihrer
hochentwickelten Technik einzelnen fremden Bezeich-
nungen in ihr Eingang verschafft hat, ihrem Wesen nach
kerndeutsch ist, die uns von unserer Muttersprache
an die Hand gegebenen Ausdrucksmittel in trefflicher
Weise auszunutzen versteht und dementsprechend sich
besonders durch ihre Anschaulichkeit und Gegen-
stdndlichkeit auszeichnet.1

Ihr deutsches Wesen erkennt man schon an den
schonen Namen fir Bergwerkseigentimer, Beamte und
Arbeiter, wie Eigenlehner, Fundgribner, Erb-
stollner, PfdnneroderErbsédlzer, Berghauptmann,
Bergmeister, Geschworener, M arkscheider,
Schichtmeister, Steiger, Fahrbursche, Berg-
knappe oder Berggeselle, Hauer oder Hauer,
Schlepper, Anschlager, Pferdejunge, Treck-,
Poch-, Waschjunge und noch viele andere. Dazu
kommen noch Sammelnamen wie Gewerkschaft. Mann-
schaft, Belegschaft und die alten Ausdricke Forder-
volk und Berggesinde. Wie viel schoner sind alle
diese Namen als unsere modernen Berufs- und Standes-
bezeichnungen wie Inspekteur, Redakteur, Regisseur,
Avantageur, Ingenieur, Monteur, Dekorateur, Volontar,
Représentant, Posamentier, Fiskal, Sensal, Syndikus,
Bankier, Associe, Bureauchef, Ressortchef usw. Aber
auch sonst kennt die Bergmannssprache uberall gute
deutsche Bezeichnungen, wo war in unserer Schrift-
sprache die Fremdausdriicke nicht glauben entbehren
zu konnen. Der Bergmann sucht keine Konzession
nach, sondern er mutet; fordern ist = transportieren,
ausbringen = produzieren, scheiden oder aushalten
= sortieren. Unter Aufbereitung falte man friher
zusammen, was man heute vielfach Separation nennt.
Ein verbrochener Bau wird nicht repariert, sondern
(wieder) aufgewadltigt. Eine Transmission heifit Vor-
gelege oder Zwischengeschirr, die WVentilation
W etter losung oder Bewetterung. Bergleute arbeiten
nicht im Akkord, sondern verfahren ihr Gedinge, seiger
ist = vertikal, séhlig (ebensdhlig) = horizontal,
und Sohle kommt dem Sinne nach vielfach dem Fremd-
wort Niveau gleich.

Ein recht ansprechender Ausdruck ist auch Kunst
fur Maschine. Man versteht zwar fir gewdéhnlich im
engern Sinne darunter eine Fdrdermaschine, vor allem
eine Wasserhebemaschine mit Pumpengestdnge; aber
doch nur deshalb, weil eine solche damals alles andere,
was man von Maschinen kannte, an »Kunst« Ubertraf.
DalR aber mit diesem Ausdruck zundchst an Maschinen
Uberhaupt gedacht war, ersieht man schon daraus, daf
es daneben noch eine Kunst ganz anderer Art gab, die
Fahrkunst, gewdhnlich in der Mehrzahl: die Fahr-
ktnste. Unser Zeitwort »kdnnen«, zu dem »Kunst»,
gehort, bezeiohnete Ubrigens urspriinglich ein auf eine
Tatigkeit bezogenes Wissen; vgl. damit die verwandten
Ausdriicke »kennen, kund, Kunde« und Redeweisen wie:
er kann (= versteht) sein Handwerk. Auch die mit
»Kunst« sinnverwandte Bezeichnung Zeug (Gezeug,
Kunstge zeug) trifft sehr gut das, was damit gemeint

1 Eingehender ist alles dies von mir behandelt in dem W issen-
schaftlichen Beiheft zur Z. des A. D. Sprachvereins (Juni 1909) sowie

in der ,Zeitschrift des Oberschlesischen Berg- und Hittenmnénnischen
Vereins“ (August-Heft 1909).

ist. Denn Zeug hangt mit »ziehen« zusammen; die &lteste
Bedeutung dieses Wortes aber ist, wie bereits oben
erwéhnt: in Bewegung setzen. Vgl. auch: Da ist
kein Zug dahinter; eine Sache in Zug, d. h. in Schwung
bringen. So ist Zeug im eigentlichen Sinne das Mittel,
irgendeine Sache in Angriff zu nehmen, und wir brauchen
das Wort vorzugsweise fir Gerdte aller Art; vgl
Werkzeug, Feuerzeug, Schreibzeug u. a.,, im engeren
Sinne auch namentlich flir Kriegsgerdte — daher
»Zeughaus« — und Kleiderstoffe.

Die Bergmannssprache hat es aber auch vortrefflich
verstanden, die uns von unserer Muttersprache an die
Hand gegebenen Ausdrucksmittel gehorig auszunutzen.l
So gilt die Endung -er nicht nur fir alle mdéglichen
im Bergbau beschéftigten Personen, wie Eigenlehner,
Steiger, Hauer usw. (vgl. oben), sondern wird auch
gern fir Gegenstdnde verwendet, die man sich als
personlich wirkend vorstellt, im besondern Werkzeuge;
vgl.: Rasenldufer, Blaser, Krdatzer, Greifer,
W inker u. a. Zur Bezeichnung von Werkzeugen dient
auch oft die Endung -el, wie in Haspel, Gopel,
Schldgel, Faustel u. a. Sie tritt aber auch in Kose-
wortern auf, wie Frdschel, und namentlich die alte
Bergmannssprache liebte Ausdriicke wie AnstoRel,
Horchhausel, Schéarpeltdschel u. a. Auch das
Bestimmungswort von W lGnschelrute (Winschel =
Diminutiv. von Wunsch) gehoért hierher. Nicht minder
zahlreich begegnen uns dort die Kosewdrter auf -lein,
wie Auglein (Kdérnchen von edlem Metall), Stifflein
(kleine Erzstufe), Sandseigerlein (kleine Sanduhr),
Tiirlein h&ngen (zum Schutze gegen das Eindringen
von Wasser) u. a. Es spiegelt sich in diesen Wort-
bildungen so recht anschaulich jene kleine, eng umgrenzte
Welt ab, in der die alten Bergleute sich bewegten; sie
entsprechen vollkommen ihrer kindlich naiven An-
schauungsweise und geben ihrer Sprache etwas Trau-
liches, Anheimelndes. Eine besonders ausgiebige Ver-
wendung hat in der Bergmannssprache die namentlich
fir Sammelnamen sich eignende Vorsilbe ge- gefunden;
vgl. Gehé&nge, Gesprenge, Geschiebe, Geschicke
(= Erze und erzfihrende Gé&nge), Gesimpfe, Ge-
stdnge, Gerisse, Gezimmer, Gezéhe, Gedinge u. a,
ferner: Gewerke, geschneidig, gebréch, ge-
waltigen u. a.

Der gleichfalls sehr beliebten Adjektivendung -ig
verdankt man durch Ableitung von Haupt- oder Zeit-
wortern so manche knappe, treffende Ausdricke, wie
bankig, drusig, haltig (Erz enthaltend), schittig
rollig u. a. Dieselbe gedrungene Kiirze zeigen manche
Substantiva, wie der StoB, der Streb, der Satz
(einer Schachtpumpe u. a.), der Hub, die Gur, die
Trift, die Géanze, die Flache, das Freie (ins Freie
fallen u. a.), das Klein (Grubenklein) u. a. Ein gleiches
gilt endlich auch von gewissen Zeitworthildungen, die
man unmittelbar aus Substantiven gewinnt, wie schle-
geln, fausteln, pfiitzen, simpfen, blhnen u. a,
auch oft mit der Vorsilbe ver-, wie verblihnen, ver-
bohren, vertonnen, verlochsteinen, verw'and-

1 Genauers dariiber ebenfalls in meinen in der nebenstehenden An-
merkung erwdhnten Abhandlungen
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ruten u. a. Einfache Zeitwdrter geniugen oft, wo die
Schriftsprache damit nicht auskommt und sich um-
standlicher auszudriicken liebt, wie bauen = Bergbau
treiben, Gerédte fiuhren, Personen oder Gegenstande
hdngen (= einhdngen), fangen (= abfangen) u. a
Aber auch manche Verbindungen mit zusammen-
gesetzten Zeitwortern zeichnen sich durch gedrungene
Kirze und eine den betreffenden Vorgang deutlich
vor uns hinstellende Gegenstdndlichkeit aus. Val.
Bergleute kehren ab; man legt Bergleute an, eine
Grube sduft sich an, Wasser dricken sich durch,
Wetter fallen ein, Gebirgsmassen schieffen nach
u. dgl. m. Die von selbst hinzuzudenkende Ergénzung
a8t man gern fort; vgl.: Ein Schufl wirft, das Wasser
hat weiter geschnitten, Bergwerke kdénnen nicht alle
Jahre schiitten u. a. Umgekehrt nehmen aber auch
gewisse Intransitiva gegen die Regeln der Grammatik
Ergédnzungen an: man sinkt einen Schacht (ab), er-
sinkt eine Lagerstatte, lduft Wagen, Hunde, Erze,
Berge u. a. Der Vorgang selbst bleibt eben fiir den
Bergmann immer die Hauptsache, und in seinem Geiste
verband sich hier die Vorstellung des Schachtes mit
der des Sinkens, die der betreffenden Fdrdergerate bzw.
der darauf geférderten Massen mit der des Laufens so
eng, daB dem gegeniiber die grammatische Ungenauigkeit
unbemerkt blieb.

Sprachlich besonders bemerkenswert erscheint ferner
der substantivische Gebrauch gewisser Partizipien und
Infinitive. Gemeint sind Ausdriicke wie das Hangende,
das Liegende, das Ausgehende u. a., und solche
wie das Uberhauen, Uberbrechen, Abteufen, Ab-
sinken u. a. fur gewisse vom Bergmann hergestellte
Raume.  Alle diese Bezeichnungen haben etwas be-
sonders Malerisch-Anschauliches an sich. Das sog.
Partizip praes. (besser: Partizip oder Mittelwort der
Dauer) 143t uns einen Zustand oder eine Eigenschaft
als lebendig wirkend erscheinen (vgl. schwindelnde Hdhe,
schneidende Kalte u. a), und &ahnlich versetzen uns jene
Infinitive mitten in die Tatigkeit des Bergmanns hinein,
der sich in die Hohe haut, Uber sich, auch unter
sich bricht (entsprechend sagte man auch beim sogen.
Feuersetzen: Uber sich brennen oder feuern, und
beim Schachtabteufen: unter sich sinken) und mit
jedem seiner Schldge den betreffenden Bau seiner
Vollendung entgegenfihrt.

Uberall merkt man der Bergmannssprache an, daR
sie nicht der Studierstube entstammt, sondern die Ein-
dricke des Lebens, d. h. also des Bergmannslebens, mit
naturlicher Frische und Unmittelbarkeit wiedergibt.
Dies zeigen uns Wendungen wie Kibel und Seil
(Korb und Seil) einwerfen, auf dem Schldgel
l6sen, ein Feld decken oder einfangen, ein Feld
fallen lassen, einem das Leder oder, wie man vor-
mals derber sagte, das Arschleder abbinden, d. h.
ihn aus dem Bergmannsstande ausstofRen, und zahlreiche
andere; auch anschauliche Ausdriicke wie faule,
matte, stickende, brandige, schlagende W etter,
Wildfeuer und &hnliche. Auch darin, daB die Berg-
mannssprache regelmdBig immer nur von den W assern
und den W ettern in der Mehrzahl spricht, offenbart
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sie ihre auf lebendiger Anschauung beruhende Gegen-
standlichkeit.

Dabei zeigt der alte Bergmann die allgemein mensch-
liche, im besondern aber einfachen Naturkindern an-
geborene Neigung, die tote AuBenwelt zu beseelen und
sich so menschlich ndher zu bringen. Da warfen Génge
einen Bauch, strecken die FiRe von sich, stellen
sich auf den Kopf, kippen um usw., der Stempel
reitet aufdem FuBpfahl, ein Stempel ist zu kindisch,
ein anderer zu stolz oder steht stolz oder steif da;
ein  Grubengebdude ruht auf gebrochenen oder
zerbrochenen Beinen u. dgl. m. Besonders bezeich-
nend ist hierfir die Wendung: der Alte oder der alte
Mann ist dagewesen. Man spricht sonst auch von
dem toten Mann, hat ein Begrdbnis angetroffen u.a.

Der in einem engen Kreise aufgehenden Vorstellungs-
welt der alten Bergleute entsprechend bewegt sich diese
Bildersprache natirlich immer nur in bescheidenen
Grenzen. Der gemeine Mann liebt im besondern auch
Vergleiche aus der Tierwelt. Das offenbaren auch in
der Bergmannssprache Ausdriicke wie die Prédgelkatze
(Gerat beim Feuersetzen), der Ziegen- oder KuhfuB
(Brechstange), der Fuchs in mannigfacher Anwendung,
wie einen Fuchs schiefen (= ohne Wirkung. Wohl
aus der Weidmannssprache; der Fuchs gilt eben als
zum Raubzeug gehorig dem Weidmann nicht viel), der
W olfsrachen (Fangwerkzeug), der Frosch als kleine
Grubenlampe (auch Sperling genannt), als Fangfrosch,
Fahrtfroschel u. a, der Kr&dhenfull (Gerust lber
einem Erdbohrloch), die Spinne (FangWerkzeug) u. a.
So hat denn auch bei dem Ausdruck Hund (Berg-,
Forder-, Grubenhund) fir gewisse auf vier R&dern
ruhende Fordergerdte der Bergmann sicherlich an das
Haustier gedacht, und die in Bergmannskreisen viel-
fach beliebte Schreibung Hunt ist daher nicht zu
billigenl Das bezeugen schon Ausdriicke wie Sterzel
flr ein hinten am Hund angeschraubtes, zum Kippen
desselben bestimmtes Holzstliick, und Schwanz fir
den Ring, an dem in alter Zeit das Seil zum Fortziehen
des Hundes befestigt w'urde; ferner Wendungen wie
den Hund an die Kette legen = die Kette an den
Hund befestigen, und den Hundsbengel stechen oder
stehen = feiern, faulenzen, nicht arbeiten. Unter
einem gebengelten Hunde versteht man einen, dem man
einen Bengel, d. h. einen Prigel an das Bein gebunden
hat und der infolgedessen nicht gut von der Stelle kann.
Mit diesem Bengel kann hier sehr gut der Hemmschuh
gemeint sein, ein Klotz, den man als solchen zwischen
Rad und Schiene einlegte. »Stechen« aber, ein in der
Sprache der Gewerbe sehr beliebter und ohne Zweifel
auch hier der urspriingliche Ausdruck, bezeichnet dann
nichts anderes als »einstecken, befestigen«. »Stechen«
und »stecken« wurden und werden noch heute oft genug
miteinander verwechselt.

Auch an derbem Humor, wie ihn das Volk liebt,
fehlt es der Bergmannssprache nicht. Als Beispiel hier-
fur diene die alte bergménnische Redewendung: die
Hornissen oder den Hornsen auslassen = allerlei

i Die eingehende Begrindung dessen wirde hier zu weit fuhren ;
ich muB dafur auf meine oben erwahnten Abhandlungen verweisen.
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Unfug (auf der Zeche) treiben, woflir man sonst auch
sagte: die Gugel (d. h. die kapuzenartige Berghaube,
deren Zipfel hier eigentlich gemeint sind) an die Kaue
nageln. Daneben sagte man auch, in etwas verschiedener
Bedeutung: einem die Hornissen auslassen. Wir
haben hier im wesentlichen die gleiche Vorstellung wie
in den sonst bekannten Wendungen: Der hat seine
Mucken, d. h. Micken; er hat Mause, Ratten, Spinnen,
Raupen, Motten im Kopf, er ist ein Grillenfdnger, oder:
er hat einen Vogel (der ihm gewissermafen im Kopfe
herumflattert). Man denkt dabei an allerlei wunderliche,

launenhafte Gedanken, die einem wie ruhelos sich hin
und her bewegende Tiere im Kopfe herumschwirren
und gelegentlich zum Vorschein kommen. Solche Ge-
danken kdnnen nun je nachdem mehr unangenehmer
oder triber Natur sein, wie bei einem, der seine Mucken
hat, und beim Grillenfdnger, oder mehr lustiger Natur,
wie bei unserm Bergmannsausdruck. Dabei ist aber
wieder ein Unterschied, ob man selber Hornissen aus-
1aRt, d. h. seine eigenen nérrischen Einfélle zum
besten gibt, oder sie einem &ndern auslalt, d. h. seine
Narrheiten verspottet.

Markscheidewesen.
Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfalischen Berggewerkschaftskasse in der Zeit vom 30. Mai bis 6. Juni 1910.

Bodenunruhe

GrofRte Boden-

Erdbeben
Zeit des Dauer
Datum in
intritts Maximums Endes st
min sek st min sek st min sek g“;ﬁc'
31. Vorm. 45 8vi 27s 50
bis
10
1. Vorm. 15 15-50 85
1. Vorm. 5—25 nach 10 40

Gesetzgebung und Verwaltung.

Gesetz Uber den Absatz von Kalisalzen. In Nr. 125 des
Deutschen Reichsanzeigersvom 31. Mai 1910 ist der Gesetzes-
text des Reichskaligesetzes verdffentlicht worden.
Das Gesetz weicht in seinen Grundlagen in erheblicherWeise
von den dem Reichstage urspringlich zugegangenenl und
auch dem spéater abgednderten Entwurf ab und verdankt
seine jetzige Form im wesentlichen den eingehenden,
wochenlangen Beratungen der Kommission des Reichstages.
Die urspriinglichen Forderungen des Entwurfes der Reichs-
regierung, die Bildung einer Zwangsvertriebsgemeinschaft
zur Verhiutung der Verschleuderung von Kalisalzen ins
Ausland und die sehr weitgehende Beschrankung der Bildung
neuer Werke sind ganz fallen gelassen bzw. haben, was

den letzten Punkt anbelangt, eine ganz bedeutende Herab-
milderung erfahren.

Das Gesetz umfalRt 52 88 und eine Anlage. Die all-
gemeinen Vorschriften des I. Abschnittes (8§ 1—6 legen
die Begriffe: Kalisalz, Absatz und Kaliwerksbesitzer fest
und bestimmen, dal der Absatz von Kalisalzen nach dem
Auslande nur durch Kaliwerksbesitzer erfolgen darf. Jedoch
gelten die fur Werksbesitzer getroffenen Bestimmungen
auch far Vereinigungen von solchen.

‘s. Gluckauf 11)10, S. 19/20.

Nord-| Ost- !verti-
Siid |W est|kalen

bewegung

Bemerkungen Datum Charakter

Richtung

Viooo
mm

80 mittelstarkes Fernbeben 30.-1. sehr schwach
(Herd Zentralamerika)

97 mittelstarkes Fernbeben 1_s fast unmerklich
(vom folgenden Beben

teilweise Uberlagert)

65 schwaches Fernbeben 5.-6. sehr schwach
i. V. Schulte.
Im Il. Abschnitt (§8 7— 18) sind die Vorschriften Uber

die Gesamtmenge des Absatzes und des Anteilverhéltnisses
der einzelnen Kaliwerke am Absatz enthalten. Die Fest-
setzung der Gesamtmenge des Absatzes fur jedes Jahr
sowie die Festsetzung des Anteilverhéaltnisses der einzelnen
Kaliwerksbesitzer am Absatz (der Beteiligungsziffer) erfolgt
durch die »Verteilungstelle«. Die Beteiligungsziffern werden
in Tausendsteln des Gesamtabsatzes ausgedrickt. Fur
ihre Hohe sollen die Ausdehnung und die Beschaffenheit
der durch Grubenbaue und Bohrungen erschlossenen Kali-
lager sowie die Leistungsféahigkeit der Betriebseinrichtungen
maRgebend sein. Bei der Bildung mehrerer Kaliwerke aus
einem koénnen die neuentstandenen Werke nur dann selb-
standige Beteiligungsziffern enthalten, wenn sie nach Lage
der geologischen Verhéltnisse und nach den Aufschlissen
mindestens 50 000 Doppelzentner reines Kali 50 Jahre
hindurch zu liefern vermdgen und derart mit technischen
Einrichtungen ausgerustet sind, dal3 sie eine der Beteiligung
entsprechende Rohsalzmenge fordern und versenden kénnen.
Fir einen zweiten durchschlagigen férderfahigen Schacht
ein und desselben Werkes wird von 1912 ab ein Zuschlag
(10% der durchschnittlichen Beteiligungsziffer aller Werke)
gewahrt. 8§ 12 handelt von den vorldufigen Beteiligungs-
ziffern der nach Verkindigung des Gesetzes forderféhig
werdenden Werke. Die Bestimmungen dieses § bedeuten
eine Erschwerung der Inbetriebnahme neuer Werke und
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sind von der Kommission als Ersatz fur die im 1 Entwurf
vorgesehenen Bestimmungen, die einer Feldessperre gleich-
kamen, in das Gesetz aufgenommen worden. Bis zur Klarung
der Lagerungs- und Betriebsverhaltnisse, fur mindestens
aber 2 Jahre vom Anfahren des Kalisalzes durch Gruben-
baue an, wird eine vorlaufige Beteiligungziffer gewahrt,
die 50% der durchschnittlichen Beteiligungsziffer aller
Werke nicht Ubersteigen darf. Nach Ablauf dieser Zeit
wird eine endgultige Beteiligungsziffer festgesetzt und diese
fur das 3. Jahr um 30, fur das 4. Jahr um 20 und das 5. Jahr
um 10% geklrzt. Fiskalische Werke und ferner Privat-
werke, die vor dem 17. Dezember 1909 mit dem Schacht-
abteufen begonnen haben, unterfallen dieser Bestimmung
nicht, sondern erhalten sofort nach Klarung der Lagerungs-
und Betriebsverhéltnisse die volle Beteiligungsziffer. 8§13
bis 16 sind als Arbeiterschuczbestimmungen aufgenommen
und sehen Kirzungen der Beteiligungsziffern fur die Falle
vor, daB Lohnreduktionen und Verldngerungen der Arbeits-
dauer von den Werken vorgenommen werden. Die Be-
teiligungsziffern der z. Z. bestehenden insgesamt Bwerke
sind in einer Anlage dem Gesetz beigefiigt und haben bis
zum 1 Januar 1912 Geltung. Von da ab findet von 5 zu
5 Jahren eine Neufestsetzung statt.

Der Il1l. Abschnitt (§ 19) regelt die Ubertragung von
Beteiligungsziffern und den Austausch, die zul&ssig sind,
jedoch durch Arbeiterschutzbestimmungen erschwert werden.
Falls die Ubertragung die Héalfte der Gesamtbeteiligung
des Ubertragenden Kaliwerksbesitzers an reinem Kali Uber-
steigt, unterliegt sie der Genehmigung der zustandigen
Landeszentralbehérde, die zuvor die beteiligten Gemeinden
zu hoéren hat.

Im IV. Abschnitt (8§88 20— 25) werden die Verkaufspreise
geregelt. Fiur das Inland sind Hochstpreise festgesetzt,
welche hinter den bisherigen Syndikatspreisen nicht un-
wesentlich Zurickbleiben. Sie gelten bis zum 31. Dezember
1913 und werden in der Folgezeit nach Anhdérung der
Produzenten und Konsumenten vom Bundesrat von 5 zu
5 Jahren festgesetzt. Eine Erhdhung bedarf der Zustimmung
des Reichstages. Fur die zu Lasten der Empfanger gehenden
Frachten sind 3 Ausgangstationen vorgesehen und ferner
vom Bundesrat zu bestimmende Frachtvergitungen far
Empfangsorte, die mehr als 500 km von einer Ausgang-
station liegen. Die Preise fir Verk&ufe und Lieferungen
nach dem Auslande durfen nicht niedriger sein als die
Inlandpreise.

Der V. Abschnitt (88 26— 29) regelt die Abgaben, die
bei Uberschreitungen der Beteiligungsziffern an die Reichs-
kasse zu entrichten sind und setzt ferner eine in die Reichs-
kasse flieBende Abgabe von 0,60 ,: fur jeden Doppel-
zentner reines Kali fest. Die erste Abgabe, eine Uber-
kontingentsteuer, die von den Landesbehérden nach den
fur die offentlichen Abgaben geltenden Bestimmungen
erhoben wird, verféallt ohne Einschrankung dem Reichs-
fiskus, wahrend die zweitgenannte Abgabe zur Deckung
der dem Reiche aus der Ausfihrung des Gesetzes ent-
stehenden Kosten und zur Hebung des Kaliabsatzes zu
verwenden ist.

Uber die Verteilungstelle und eine Berufungskommission
handelt der VI. Abschnitt (88 30— 34). Die Verteilungstelle
besteht aus 1 Vorsitzenden und O Beisitzern. Der Vor-
sitzende und 2 Beisitzer werden vom Reichskanzler er-
nannt, wahrend die Ubrigen Beisitzer von den Kaliwerks-
besitzern gewé&hlt werden. Die aus 5 Mitgliedern bestehende
Berufungskommission wird vom Reichskanzler ernannt.
Legen die Festsetzungen der Verteilungstelle ist teils
Berufung an denBundesrat, teils an dieBerufungskommission
zuldssig.
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Der \ Il. Abschnitt (88 35— 42) enthé&lt Strafbestim-
mungen, der \ 111. (§ 44) regelt die Kosten. Die Ubergangs-
bestimmungen, Abschnitt IX (88 45— 49), bestimmen u. a.,
daB die Festsetzungen des IV. Abschnitts (Verkaufspreise)
auf die vor dem 17. April 1910 abgeschlossenen Vertréage
keine Anwendung haben, und dal der Bundesrat erméachtigt
ist, die Abgaben fir das Kontingent Uberschreitende Liefe-
rungen, die auf Grund von Vertrdgen getatigt werden,
die vor dem 17. Dezember 19Q9 abgeschlossen sind, so weit
zu ermaBigen, daB die Preise fir die nach dem Mai 1910
gelieferten Mengen einschlieBlich der Abgabe nicht hdher
werden als die bis zum 30. Juni 1909 in Geltung gewesenen
Preise.

Nach den SchluRbestimmungen des X. Abschnittes
(88 50—52) sind Vertrage uber die Lieferung von Kali-
salzen, die vor dem l Juli 1925 mit Wirkung Uber den
31. Dezember 1925 hinaus geschlossen sind, nichtig. Die
fur das Gesetz erforderlichen Ausfihrungsbestimmungen
erlalt der Bundesrat.

Zum Bergwerksbetriebe sind auch Arbeiten zur Auf-
suchung des verliehenen Minerals zu rechnen. Haftbarkeit
des Bergwerksbesitzers nach § 148 ARG fur den durch
solche Arbeiten entstandenen Schaden (Urteil des Reichs-
gericht v. 12. Febr. 19101).

Wenn auch zu dem Betriebe eines Bergwerks im Sinne
des § 148 ABG nicht alle Vorrichtungen und Unter-
nehmungen gehdren, die mit dem Betriebe verbunden sind
oder sein kdnnen, sondern nur die Ausibung des Bergbau-
gewerbes im engern Sinne, d. h. nur dje auf die Gewinnung
des Minerals gerichtete Tatigkeit* oder die eigentlichen
bergbaulichen Vorrichtungen, wie Brassert (8 148 Nr. 3)
sich ausdrtckt, so kann doch kein Zweifel dariber be-
stehen, daR Arbeiten zur Aufsuchung des verliehenen
Minerals hierher zu rechnen sind, denn sie sind unmittelbar
auf dessen Gewinnung gerichtet, wobei es von keiner
Bedeutung sein kann, ob sie Erfolg haben oder nicht.
Wirde somit dadurch, daR Gruben zwecks Aufsuchung
von Eisenerz auf den Klagern gehdrigem Grund und Boden
ausgeworfen und nicht wieder zugeschittet worden sind,
wéhrend der Beklagte in diesem Bezirke die Bergwerks-
gerechtigkeit auf Eisen besitzt, ein Bergschaden im eigent-
lichen Sinne herbeigefihrt worden sein, so wiirde der Be-
klagte als Bergwerksbesitzer gemaR § 148 ABG fiir diesen
Schaden in vollem Umfange haftbar sein, auch wenn er
nur, wie das Berufungsgericht festgestellt hat, dem
Ingenieur G. gestattet hat, innerhalb seines Bergwerks-
bezirks nach Erzen zu »schirfen« oder richtiger, solche
aufzusuchen. Diese Haftbarkeit wiirde auch dann gegeben
sein, wenn dies »gestatten«, wie die Revision will, nur als
ein Zulassen, d. h. ein wissentliches Nichthmdern, zu ver-
stehen ware. SDenn die im § 148 ABG ausgesprochene
Verpflichtung ist eine gesetzliche, sie ist an das Bergwerks-
eigentum geknupft und entspringt nicht notwendig aus
einerpmerlaubten Handlung3, wie es-daher auch gleichgultig
ist, ob der Bergwerkseigentimer die Betriebshandlung
selbst vorgenommen oder angeordnet hat, die den Schaden
verursacht hat, wenn nur der Schaden durch den Betrieb
seines Bergwerks herbeigefihrt worden ist4, worliber nach
den Feststellungen des Berufungsgerichtes unter Annahme
der oben erwédhnten Unterstellung kein Zweifel bestehen

wirde.

mJuristische Wochenschrift 1910. S. 396 (21).

2S. Daubenspeck, Beitrdge zur Lehre vom Bergschaden, S. 49.

3s.auch Daubenspeck. S.59; Klosterm ann-Filrst § 148;
Brassert § 148 Nr. 1; Westhoff 1, 11.

* Entsch. d. Reichsger. Bd. 35, S. 164.



Volkswirtschaft und Statistik.

Unfélle beim Bergwerksbetriebe im Qberhergamtsbez.rk Breslau im Jahre 1909

Andere
. Braunkohlen- Erzbergbau Mineral- Uberhaupt
Belegschaft, Steinkohlenbergbau bergbau gewinnung
Zahl und Ursache der _ auf 1000 ins-  auf 1000  ins-  auf 1000 ins- auf 1000 insgesamt YT iy
Unfalle insgesamt | Mann desamt Mann gesamt Mann ;ges Mann Mann
A. Tdédliche Verunglickungen.
I
Durchschnittl. tagl. Belegschaft 1207 7 432 ! 111 822
unter Tage ., 103 183 - 479 =1 355 — 834
in Tagebauen ... 910 7 636 28 53 858
tber Tage 45 284 166 514
.............................. 2 596 15 423 28
Gesamtbelegschaft 148 467 —
Verunglickungen unter Tage r
durch Hereinbrechen von
Gebirgsmassen (Stein- und 1 0,135 — 133 1,189
Kohlen- usw. Fall) . o 131 1,269 1 o829
in von Tage ausgehenden 0,179
Schéchgten ...... g ................. 17 0,165 3 2,486 - - 20 Y
in blinden Schéchten und
Strecken mit aufwérts
oder abwarts gehender _ 41 0,367
FOrderung .. 41 0,397 - - -
bei der Fdérderung in an- - _ _ _ _ 14 0,125
nahernd horiz. Strecken, 14 0,136 — — _ L
durch Explosion. . - - . . _ 7 0,063
durch bdse oder matte W 7 0,068 B - - _ 19 0,170
bei der SchieBarbeit 19 0,184 - _ _ - 5
bei Wasserdurchbriichen —3 . e . 0,018
durch Maschinen 11000 __EI' 1 0828 11 0134 I — — 17 0,152
auf sonstige Weise 16 0,155 2 ' 253 2963
Zusammen unter Tage 246 2,384 g | é;‘ég . 10,269 _ - 3 3;,579
Verunglickungen in Tagebauei — ' B 48 0,891
Verungliickungen iiber Tage 42 0,927 3 3297 31 0393 - 304 1826
|nsgesamt 288 1,940 ]1 | 4v237 5 | 0’324 - 1 ’
B. Verunglickungen mit mehr als vierwéchiger Arbeitsunféahigkeit.
Durchschnittl. tagl Belegschaft
unter Tage 103 183 1 421% 7 ‘;32 m ggi
in Tagebauen . -
tber '?’age 45 284 910 7 636 28 122 iii
Gesamtbelegschaft 148 467 2 596 15 423 28 -
Verunglickungen unter Tage
durch Hereinbrechen von
Gebirgsmassen (Stein- und
Kohlen, wow. F(all) L. 822 (224) 7,966 9 7457 16 () 2153 847 (229) - 7A75
in von Tage ausgehenden
SChACHTEN oo, 108 (15) 1047 103 8285 4 0,538 122 (17) 1091
in blinden Schéachten und
Strecken mit aufwérts
oder abwé&rts gehender
FOrderung oo 288 (64) 1 2,791 1 o829 1 0,135 290 (64) 259
bei der Férderung inan-
nahernd horiz. Strecken 1003 (141) 9,721 7 5799 34 (9 4,575 10441(143) || gggg
durch Explosion. ... 1 0,010 0,027
durch bose oder matte Wetter 3 0,029 106 (20) 0.948
bei der SchieBarbeit . 99 (19) 0,959 7 (L 0,942 )
bei Wasserdurchbrichen .
24 (7 0,215
durch Maschinen ... 24 (7) 0,233 905 El%)O) 8093
auf sonstige Weise 871 (99) 8,441 10 89285 24 3229 _8
Zusammen unter Tage 3219 (569) 31,197 37 (2) 30,655 %(9) 11,572 3342 (%?0) 29.887
Verungliickungen in Tagebauen 13 (3) 27,140 3 8,451 912 (154 %341138
Verungliickungen iber Tage 842 (140) 30 (7) 32,967 70 (7) 9,167 (154) 25 604
Insgesamt 4 061 (709) 80 (12) 30,817 159 (16) 10,309 4 300 (737) "
Die Verhaltniszahlen fiir die Verunglickungen unter Tage, Tagebauen, Uber Tage und insgesamt sind
jedesmal auf den entsprechenden Teil der Belegschaft bezogen worden. . o i
Die eingeklammerten Zahlen gelten fur die mit mehr als 13 wochen Arbeitsunfahigkeit verbundenen Ver

letzungen.



U. Juni 1910 Gluckauf 851
Todliche Verunglickungen beim Bergwerksbetriebe im Oberbergamtsbezirk Halle a. S. im Jahre 1909.
—alg
Steinkohlen- Braunkohlen- Andere Mineral-
Belegschaft. Erzbergbau Uberhaupt
9 bergbau bergbau gewinrlungen P
Ursachen der Unfalle . auly uf aut auf aut
Insges. Insges. fm insges. 1000 insges. 1000 insges.
Mann Mann Mann Mann Mann
Durchschnittliche tégliche Belegschaft
unter Tage 2 13 167 12 10 5 053 30 347
in Tagebauen — — 12 114 — ﬁ — 658 12 783
Uber Tage 18 — 18 422 — 3 591 — 3 108 — 25 139 _
Gesamtbelegschaft........... 40 — 43 703 _ 15 707 _ 83819 _ 63 269 _
Verunglickungen unter Tage:
durch Hereinbrechen von Gebirgsmassen
(Stein- und Kohlen- usw. F all) e, 2% 2202 3 0,248 3 0,594 35 1,153
invon Tage ausgehenden Schachten . . . — — 0,152 3 0,248 5 0,165
in blinden Schéchten und Strecken mit auf- '
warts- oder abwértsgehender Fdrderung — 1 0,076 1 0 033
bei der Forderung in anndhernd horizontalen
SEFECKEN v _ 0,198 1 0,033
durch Explosionen ... — — — _ _ 0.396 2 0,066
durch bése oder matte W etter — - 1 0,076 — 1 0,198 2 0,066
bei der SchieBarbeit.....ccccenn..n. — — 5 0,413 _ 5 0,165
bei W asserdurchbrichen — — _ _ — -
durch Maschinen ..o — — 1 o076 _ _ _ 1 o033
AUF SONSEIGE W €188 comvroseosososesssoses s — _ 3 0228 — — "2 039 5. 0,165
Zusammen unter Tage — — 37 2,810 ]1 0,909 9 1,781 57 1,878
Verunglickungen in Tagebauen . . — — 2 1,816 — — — — 2 1,721
Verunglickungen tUber Tage . . . . — — 16 0,869 1 0,278 1 | 0,322 18 0,716
INSGESAM Lorrreriroenenroeenen s — } 75 11,716 12 o764 10 11138 o7 1,421
Verkehrswesen. usw.) vom 1. Marz 1910 Berichtigungen und Erganzungen

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett*

werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagen (auf 10 t Lade- Davon in der Zeit vom

eingetreten.

WagengesteUung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken der wichtigeren deutschen Bergbaubezirke. Fir die
Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts von den Zechen,
Kokereien und Brikettwerken der deutschen Kohlenbezirke
sind an Eisenbahnwagen (auf 10 t Ladegewicht zurick-

i ewicht zurtckge fihrt .
Mai rgecm- beladeg ) 2331 Mai 1910
1910 zeitig zurick- gefehlt fur die Zufuhr zu den
gestellt geliefert Haéfen
23. 23930 23434 - Ruhrort 24 577
24, 24 492 24 084 Duisburg 9 617
25. 24 809 24 403 Hochfeld 652
26. 8652  8s32 Dortmund. 681
27. 24011 23463
28. 23843 23343
29. 4092 4 030
30. 23702 22878
3L 23911 23599
Zus. 1910 181 442 177 766 Zus. 1910 35 527
1909 144 647 139 659 1909 26 841
arbeits-( 1910 24 192 23 702 arbeits- (1910 4737
tagich'i 1909 24 108 23 277 taglicht (1909 4 474
Amtliche Tarifveranderungen. Suddeutscher Privat-
bahnverkehr. Mit Wirkung vom 5. Juni ist Halle a. S.
als Versandstation in den Ausnahmetaril einbezogen
worden.
Rheinisch - westfalisch Osterreichisch - ungarischer

Eisenbahnversand.
Widerruf bzw. bis zur Durchfihrung im Tarifw'ege, ldngstens
bis 1. Februar 1911 sind im Ausnahmetarif 16 (Steinkohlen

1 Die durchschnittliche
Division
wdchentliche

ermittelt

durch
o die gesamte

der

Gestellungziffer
Zahl
Gestellung.

fur den

Mit Galtigkeit vom 10 Juni bis auf

Arbeitstag st
der wochentlichen Arbeitstage

gefuhrt) gestellt worden:

insgesamt arbeitstéglichl
im April
Ruhrbezirk. .. 1909 550 388 22 933
1910 609 642 23 908
Oberschi. Kohlenbezirk . . 1909 188 829 7 88
1910 206 797 7 954
Niederschi. " 1909 28 573 1242
1910 31 172 1199
Eisenb.-Dir.-Bezirke

St. Joh.-Saarbr. u. Kéln 1909 102 375 4 352
1910 116 406 4 733
D avon: Saarkohlenbezirk . 1cos 62 jgq8 130
igio §8 379 2 8dg
Kohlenbezirk b. Aachen 909 16 288 652
igio 18 204 Tia
Rh. Braunk.-Bezirk 909 23 284 970
igio 2g 8213 1170

Eisenb.-Dir.-Bez. Magde-
burg, Halle u. Erfurt 1909 115 967 4 832
1910 131 093 5 042
Eisenb.-Dir.-Bez. Kassel. 1909 3 346 139
1910 4 395 169
. » Hannover 1909 3 361 146
1910 3613 139
Sachs. Staatseisenbahnen 1909 54 045 2 251
1910 64 076 2 464
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insgesamt arbeitstaglich 1

im April
Davon: zwickau . . . . 1909 15 560 648
1910 ry 698 681
Lugau-0 Isnitz \ . 1909 13192 550
1910 15 789 foy
M oeuselw itz . 1909 16 352 881
1910 1y 810 585
D resden wooneeeeeeens 1909 29538 123
1910 2 sss 115
B O N @ weveeevirrereeesiinnenens 1909 5 983 149
1910 9 784 377
Bayer. Staatseisenbahnen . 1909 5 585 233
1910 7 134 274
ElsaB-Lothr. Eisenbahnen
zum Saarbezirk . . . . 1909 18 274 761
1910 20 375 832
Summe ‘1909 1070 743 44 757
1910 1 194 703 46 714

Es wurden demnach im April 1910 bei durchschnittlich
25V2Arbeitstagen insgesamt 123 960 Doppelwagen od. 11,58 %
und auf den” Férdertag 19572Doppelwagen oder 4,37%
mehr gestellt als im gleichen Monat des Vorjahres.

Von den verlangten Wagen sind nicht gestellt worden:

insgesamt arbeitst'aglichl

im April
Ruhrbezirk . e, 1909 545 23
1910 — —
Eisenb.-Dir.-Bezirke
St. Joh.-Saarbr. u. Ko6ln 1909 21 1
1910 — —
Davon. Saarkohlenbezirk ERERN] 11 1
19 10 —_ —
Eisenb.-Dir.-Bez. Magde-
burg,'Halle u. Erfurt . . 1909 n
1910 134 5
Sachs. Staatseisenbahnen . 1909 809 34
1910 147 6
D avon: Z W ickaU wn, 1909 397 17
1910 — —
Moeuselwitz . . . . 1903 L1l e
1910 142 5
B OrNa woveeesvesssisnssnnnens 1909 1
1010 s
Summe 1909 1 386 58
1910 281 n

Fiur die Abfuhr von Kohlen, Koks und Briketts aus
den Kheinhafen wurden an Doppelwagen zu 10 t gestellt:
insgesamt arbeitstéglichl

GroBh. Badische Staats- im April
1909 25 978 1os2
1910 25 321 938
ElsaB-Lothr. Eisenbahnen 1909 3 049 127
1910 5 561 214
Es fehlten:
GrofRh. Badische Staats-
1909 156 7
1910 — —
ElsaB-Lothr. Eisenbahnen 1909 — —
1910 9

1 Die durchschnittliche Gestellungziffer fir den Arbeitstag ist
ermittelt durch Division der Zahl der wodchentlichen Arbeitstage
in die gesamte wochentliche Gestellung.

Vereine und Versammlungen.

Die olste Hauptversammlung des Vereins deutscher
Ingenieure wird am 27., 28. und 29. Juni d. J. in Danzig
stattfinden. Von den geschéaftlichen Verhandlungen dirften
folgende Punkte Interesse bieten: Ausbildung von
Ingenieuren fir den hohern Verwaltungsdienst; Tech-
nisches Schulwesen; Beteiligung des Vereins an der Welt-
ausstellung in Brissel.

Folgende Vortrage werden gehalten werden:

Major von Parseval, Charlottenburg: Mein Lenkballon
und meine Flugmaschine; Professor Holz, Aachen: Die
W asserkréafte Norwegens im Dienste der Stickstoffindustrie;
Professor Dr.-Ing. Fottinger, Danzig: Der hydrodyna-
mische Transformator, eine neue Anwendung des Turbinen-
prinzips; Professor Dr. RO6RBler, Danzig: Die Hoch-
spannungsanlage im elektrotechnischen Laboratorium der
Technischen Hochschule Danzig.

Die Nachmittage werden geselligen Vergnigungen und
dem Besuche von industriellen Anlagen gewidmet sein.

Die Bestellungen auf Teilnehmerkarten sind unter
gleichzeitiger Einsendung des Betrages an die Landwirt-
schaftliche Bank der Provinz Westpreuflen in Danzig zu
richten.

Marktberichte.

Essener Boérse. Nach dem amtlichen Bericht waren
am 6. Juni die Notierungen fur Kohlen, Koks und
Briketts dieselben wie die in Nr. 1 S. 27 und Nr. 15 S. 555
Jg. 1910 d. Z. verdffentlichten. Die Marktlage ist
unverandert Die nachste Bodrsenversammlung findet
Montag, den 13. Juni, Nachmittags von 3'/2bis 47a Uhr,
statt.

Dusseldorfer Borse. Gegen die in Nummer 16 S. 588/9
Jg. 1910 d. Z. veroffentlichten Notierungen der Dusseldorfer
Produktenbdrse haben nur die Notierungen fur englisches
GieRereiroheisen Nr. 111 (ab Ruhrort) eine Anderung u. zw.
von 72—73 auf 71— 72 * und die fur Feinbleche von
140— 145 auf 137,50-— 142,50 .& erfahren. Die Lage auf
dem Kohlen- und Eisenmarkt ist unverandert. Die Koks-
vorrate vermindern sich durch lebhafteren Abruf.

Vom belgischen Kohlenmarkt. Die allgemeine Lage
verréat bei Lieferanten sowohl wie Verbrauchern eine gewisse
Spannung, welche Preise sich™ bei der Staatsbahn-Ver-
dingung am d. Mts. ergeben werden. In den Kreisen der
Zechenbesitzer hat man sich das Vorgehen des Ministers, der
nach dem’vorigen Méarz-Termin infolge der hdheren Preise
der heimischen Werke etwa 200 000 t an auswartige
Lieferanten vergeben hat, doch etwas zu Herzen genommen
und sich entschlossen, dieses Mal keine héheren Forderungen
zu stellen, denn ein abermaliger derartiger Ausfall wirde
den Markt hart treffenJU m dies zu vermeiden, waren einige
Stellen sogar fur niedrigere Preise, doch zeigt sich die
Mehrheit zuversichtlicher, jg»V-.

Die ausgeschriebenen Mengen setzen sich zusammen aus:

100 Losen zu 5200t Feinkohlen, <

10 " ,,2 600t Stuckkohlen,
3 b ',, (3 000 t)Kesselkohlen
25 " ,, 5200t Briketts.
Es handelt sich im ganzen um 685 000 t. — Was dem

bevorstehenden Ergebnis eine besondere Wichtigkeit ver-
leiht, ist der Umstand, dall die sich ergebenden Preissatze
gegenwartig mehr als je zuvor der weitern Haltung, nament-



liech der Verbraucher, das Geprége zu geben imstande sind.
Wohl selten hat sich in den Kreisen der letzteren eine
solche Unschlussigkeit gezeigt, denn einerseits machten
die Schwéche des britischen Kohlenmarktes, die Unsicher-
heit und rucklaufige Bewegung in der heimischen Eisen-
industrie sehr wohl einen Preisrickgang wahrscheinlich,
anderseits fehlte es nicht an festigenden Momenten, welche
nicht nur keine ausgesprochene Schwéache in der Preis-
haltung aufkommen lieRen, sondern, wie es sich in der
nunmehr erfolgten Erhohung der Kokspreise zeigt, den
ernstlichen Willen der Abgeber bekunden, eine Auf-
besserung der Brennstoffpreise durchzusetzen. Hierzu
ermutigten auch die Folgen des nahezu 2 Monate an-
dauernden Ausstandes der Bergleute von Mons, der merk-
liche Ausfall der Férderung und die sichtliche Verringerung
der Vorrate, welche dem einer Abschwéachung eher zu-
géanglichen Becken von Mons sehr zustatten kamen. Sodann
belebte der gleichzeitig einsetzende flottere Abruf der
Ziegeleien und Kalkbrennereien den Verkehr. Schlielich
gab die sonst ungewohnte Verstdndigung zwischen den
belgischen und franzésischen Zechen des Nord und Pas-de-
Calais der Haltung der Belgier entschieden mehr Rickgrat.
Das Kennzeichen der Stimmung bei den GroRabnehmern
war Uberwiegend Zuriuckhaltung. Der Abruf in Hausbrand-
sorten blieb naturgemdB, der Jahreszeit entsprechend,
beschréankt. lihmerhin hat eine Reihe von Kaufern aus
den in Kraft befindlichen Sommerverginstigungen Nutzen
gezogen und manche Abschlusse fir den Herbst und Winter
erneuert. In diesen Fallen konnte die Bewilligung der im
Mérz beschlossenen hoheren Preisstellungen nicht um-
gangen werden.

Fur Industriekohlen war der Verkehr nicht auf der ganzen
Linie befriedigend. Am meisten gefragt blieben Mager-
feinkohlen; der Versand hierin konnte vielfach infolge
Wagenmangels nicht in der gewinschten Weise erfolgen.
Auch Staubkohlen zur Brikettherstellung wurden flott
abgesetzt. Weniger lebhaft, aber immer noch leidlich be-
gehrtwarenfeinstiickige Sorten in 5/8 und 10/20mm, nament-
lich von den Stellen, welche in Feinkohlen nicht ausreichend
bedient werden konnten. Der Abruf in d&ndern Sorten war
weniger befriedigend.

Die gegenwartigen Preise stellen sich wie folgt:

fr.
M agerkohlen :
Staubkohlen 9% —H
Feinkohlen, K8rnig 0 /4 5 .o, 11/2- 12
Waiirfelkohlen 10/20 mm fir die Industrie. 13% — 141*
10/20 mm fur den Hausbrand. 26—
Stickkohlen fir den Hausbrand ... 25— 27
Viertelfettkohlen :
Feinkohlen, koérnig 0/45 ...ccoivvevcicnnne 12% — 13
Wi irfelkohlen 10/20 mm fur die Industrie. 15— 16
20/30 mmfir den Hausbrand. 24— 25

Forderkohlen, 50+« fur den Hausbrand . .. 0—2

Stiuckkohlen fur den Hausbrand....... 27—29
Halbfette Kohlen:
Feinkohlen, KOrnig ... 13% — 14

Wirfelkohlen, 10/20 mm fur die Industrie 16% — 17%

" 20/30 mm fur den Hausbrand 25— 27
Forderkohlen, 50% fiur den Hausbrand. 22— 23
Stickkohlen fir den Hausbrand . 29— 34
Gewaschene Briketts, je nach Beschaffenheit 16— 19
Koks, je nach Beschaffenheit 19V2- 27%
Koks ab 1 auli d. . 22— 30

Hiervon sind die bekannten Sommer-Ermé&Rfigungen in
Abzug zu bringen.

Was den AufRenhandel in den ersten vier Monaten
d- J. betrifft, so zeigt sich bei der Einfuhr gegentuber dem

gleichen Zeitraum des Vorjahres eine weitere Abnahme
der englischen Lieferungen; diese sind von 650 00 t auf
498 000 t zurickgegangen. Die deutsche Einfuhr ist gleich-
zeitig um rd. 300 000 t gestiegen und betrug in diesem
Zeitraum in Steinkohlen 1175 000 t, in Koks 155 400 t
und in Briketts 8175 t. Im Vergleich zu den Lieferungen
Deutschlands sind die Beziige in Koks und Briketts aus
andern Landern unwesentlich zu nennen. Frankreich sandte
fast ausschlieBlich Kohlen, u. zw. 310 000 t, gegen 180 000 t
im \ orjahr. Die Gesamteinfuhr an mineralischem Brennstoff
belief sich auf 2310400t gegen 2 025 600 t in den ersten vier
Monaten des\ orjahres. Die Ausfuhrziffern fur dieselbe Zeit
sind nahezu unverdndert geblieben. Den Hauptanteil be-
ansprucht nach wie vor Frankreich, das mit 1435 t
etwa dieselbe Menge bezogen hat, wie im Vorjahr. In der
Ausfuhr von Steinkohlen ist nach allen L&ndern eine geringe
Abnahme festzustellen, welche insbesondere bei der Schweiz
bemerkbar wird. Die dortigen Verbraucher haben sich
in der letzten Zeit mehr dem deutschen Markt zu-
gewandt. Als Ersatz dafir macht man hier VorstoBe nach
dem Luxemburger und elsaR-lothringischen Gebiet und
sucht durch entsprechende Vorstellungen an mafgebender
Stelle niedrigere Tarife zu erlangen. Ob diese Bestrebungen
Erfolg haben werden, muB die Zukunft lehren.

Die Durchfuhrung der hoéheren Preise fur Koks, die
sich ab l Juli d. J. fur Hochofenkoks auf 22 fr., fur halb-
gewaschenen Koks auf 25 9% fr. und far gewaschenen Koks
auf 30 fr. stellen, fand zunachst fast geschlossenen Wider-
stand der Verbraucher, zumal die Preissteigerung durch
den gleichzeitig beschlossenen Wegfall der Ausfuhrver-
glitung von 1r. gewissermaflien noch verscharft worden ist.
Der gegenwadrtige Zeitpunkt wurde als der denkbar un-
glnstigste fir eine derartige MaBnahme bezeichnet, vor-
nehmlich unter Bericksichtigung der unerfreulichen Lage
am Roheisenmarkt. An einigen Stellen hat man sich aber
bereits mit der neuen Preislage abgefunden, und es scheint
auch, dall das Syndikat nicht locker lassen wird.

(H. W. V., Lille, 4. Juni)

1, Vom englischen Kohlenmarkt. Der Markt hat nach

den Unterbrechungen durch die Pfingsttage wie durch die
Trauerfeierlichkeiten inzwischen wieder in normale Bahnen
eingelenkt; der1Geschéaftsverkehr ist regsamer geworden
und die Vorrate sind im allgemeinen zurickgegangen.
Obwohl ein Fortschritt gegen die Zeit der geschaftlichen
Flaue wund der Betriebsstockungen unverkennbar ist,
kénnen die gegenwartigen Marktverhaltnisse doch keines-
wegs in jeder Hinsicht befriedigen und entsprechen jeden-
falls nicht den fir diese Jahreszeit gehegten Erwartungen;
Flaue und Schwéache sind noch vielfach zu verzeichnen,
wo man auf Festigkeit und Regsamkeit gerechnet hatte.
Die Notierungen stehen im ganzen wohl héher als im Vor-
jahr, aber sehr bedeutend ist der Abstand in den meisten
Fallen nicht, und es muR auch die durch das Achtstunden-
gesetz eingetretene Erhdhung der Gestehungskosten be-
rucksichtigt werden. Die Stimmung scheint trotz der
Ungunst des Augenblicks nach den letzten Berichten doch
zuversichtlich zu bleiben. Ein Riuckgang der Inlandnach-
frage ist nicht zu beflrchten, da die verbrauchenden Be-
triebe durchweg verhéltnismaRig gut beschéaftigt sind;
erfreulich ist in diesem Zusammenhang auch, daBj die in
der Textilindustrie drohenden Betriebseinstellungen hinaus-
geschoben sind, wenn sie sich nicht Gberhaupt vermeiden
lassen. Auch in Wales ist in den verschiedenen
Arbeiterfragen allméhlich Beruhigung eingetreten, wonach
nach langen Monaten’geschaftlicher Unsicherheit auf allen
Seiten ein recht lebhaftes Bedirfnis empfunden wurde.
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In Schottland scheinen gleichfalls jetzt die letzten Spuren
der Unzufriedenheit unter den Arbeitern verschwunden zu
sein. Das Hausbrandgeschaft wird natirlich allenthalben
stiller, und die PreisermaRigungen waren zu erwarten.
Das Ausfuhrgeschéaft ist durchweg gut und wird durch den
zunehmenden Versand nach den Ostseehédfen jedenfalls
noch an Umfang gewinnen. — In Northumberland
und Durham hat nach einer vortubergehenden Besserung
die Nachfrage in Maschinenbrand zuletzt wieder enttduscht
und die Preise sind noch keineswegs fest. Beste Sorten werden
von den Gruben auf 11s 4% o bis 11 s B4 fob. Blyth
gehalten, dagegen von den Hé&ndlern billiger angeboten,
und da letztere noch Uber groBe Mengen verfigen, so ist
einstweilen nicht an eine Aufbesserung zu denken. Zweite
Sorten stehen auf 11s fob. Tyne, geringere auf 10 s, eben-
falls bei méaRiger Nachfrage. Maschinenbrand-Kleinkohle
ist in einigen Sorten ziemlich knapp ‘'zu 6s 6. bis 65 9,
fob. Blyth, doch sollen fur spdtem Versand auch 6s 4y2u
angenommen worden sein. Andere Sorten notieren 7 s
bis 7 s 3 ¢« fob. Tyne. Durham-Gaskohlen haben sich in
den letzten Wochen kaum geandert; alle Sorten behaupten
sich so ziemlich auf 10 s 4% « fob. Tyne. Das Geschéft
war wiederholt durch den Mangel an verfigbaren Schiffen
beeintrachtigt. Man nimmt an, dal in der néachsten Zeit
weit glnstigere Frachtgelegenheit nach dem Mittelmeer
sein wird und die Preise sich dann wieder bessern werden.
Gute zweite Sorten sind nur mafRig begehrt zu 9 s 9 «
bis 10 s 3 «. GieRereikoks ist still, beste Sorten notieren
19 s, zweite kommen nicht Gber 18 s hinaus. Newcastler
Gaskoks ist ziemlich vernachléssigt und inzwischen auf
12 s 64 fob. Dunston zuruckgegangen. Bunkerkohle ging
zuletzt auch wieder schleppend zu 9 s 9 ¢ bis 10 s 3 4« fob.
je nach Sorte. In Lancashire sind die offiziellen Notie-
rungen fir Hausbrand noch nicht gedndert, so daR beste
Sorten 15 s 2 ¢ bis 16 s 2 d, zweite 13 s 8d bis 14 s 8d,
geringere 11 s 8. bis 12 8. notieren. InYorkshire
gehen beste Hausbrandsorten noch ziemlich regelmaRig,
andere dagegen schleppend und zu schwachem Preisen.
In West-Yorkshire ist beschlossen worden, alle Hausbrand-
sorten um 1 herabzusetzen fur den Verkauf in Lancashire
und Yorkshire. Beste Silkstonekohle notiert 13 s 6a‘
ewdhnlicher Hausbrand 12 s, zweite Sorten 10 bis 11s
%a. In Cardiff haben sich die Preise zuletzt im ganzen
behauptet, namentlich far Verschiffungen nach Mitte Juni.
Zunéchst ist die Tendenz noch etwas schwacher, da infolge
von Nebel und Sturm Schiffe nicht in genugender Zahl
vorhanden waren, so daB sich Kohlenmengen anstauen,
welche die Gruben zu billigeren Verkaufen zwingen. Selbst
Gruben, die uber reichliche Auftrdge verfiigten, haben
Preisnachlasse gewéahren mussen, um leere Wagen zu
bekommen. Diese Lage gilt natirlich als voribergehend.
Fur Juni liegt eine grofe Arbeitsmenge vor, so dafl die
Preise sich werden halten kénnen. Neue Auftrdge kommen
zunachst noch langsam ein, da der Verbrauch sich ab-
wartend verhalt. Immerhin wird Uber einige gréRere Ab-
schlusse verhandelt. Beste Sorten Maschinenbrand notieren
im allgemeinen 16 s 3 « bis 16 s 6d fob. Cardiff, zweite
Sorten 15 s B¢ bis 16 s, geringere 15 s bis 15 s 6. Klein-
kohlen gingen sehr schleppend und muBten bei reichlichem
Angebot ziemlich billig abgegeben werden, die verschiedenen
Sorten bewegen sich zwischen s 64 und s 94 In
Monmouthshirekohle hat sich die Nachfrage sehr ver-
langsamt, und die Preise behaupten sich nur schwach;
beste Stickkohlen gehen zu 15 s bis 15 s 3 4, zweite zu
14 s 3 ¢ bis 14 s 6u‘ andere zu 13 s 3¢ bis 14 s, Kleinkohlen
zu 65 6. bis 8s. Hausbrand hat sich trotz des geringen
Bedarfs in bessern Sorten noch auf 17 s bis 18 s gehalten,
dagegen haben die geringem Sorten nachgegeben und

sind zu 14 s 6. bis 16 s erhaltlich. Bituminsse Rhondda
ist still und schwach, Nr. 3 notiert 17 s bis 17 s 6d, Nr. 2
12 < bis 12 s 3 4 in bester Stuckkohle. In Koks kann die
Nachfrage wenig befriedigen; Hochofenkoks notiert 17 s
bis 17 s 9 ¢. GieRereikoks 18 s ©d bis 20 s ©d, Spezial-
sorten 24 s und 26 s.

Zinkmarkt. Von Paul Speier, Breslau. Rohzink.
Der Markt blieb im Mai ohne besondere Anregung. Die
Ké&ufer sind zurickhaltend und decken nur den laufenden
Bedarf. Die unlangst in Berlin gepflogenen Unterhand-
lungen Uber den Fortbestand des Syndikats haben kein
greifbares Ergebnis gezeitigt. Man ist weiter bestrebt, die
Werke, welche wesentlich hohere Produktionsmengen bei
der Erneuerung beanspruchen, fur eine Herabminderung
ihrer Forderungen zu gewinnen. DalR sich bei dieser Sach-
lage die groBen Verbraucher sehr zurtickhalten und groRere
Abschlisse auch auf Termin nicht vollziehen, ist erklarlich.
Der Preis steht unverandert auf 46,25 .« fur gewdhnliche
und 47,25 w, fur Spezialmarken fur 100 kg frei Waggon
oberschlesische Verladestation. — Der englische Markt
blieb anhaltend flau bei weichenden Kursen; London
notierte 22 £ bis 22 £ 5s. Auch in denVereinigten Staaten
erfuhr der Kurs einen ziemlich starken Rickgang, es wurden
zuletzt bei Mengen von 50 000 Pfd. 5,10 bis 5,15 ¢ bezahlt.
Die Ausfuhr Deutschlands betrug im April 5856 t, gegen
4364 t im gleichen Monat des Vorjahres. Am Empfang
waren u. a. beteiligt in Tonnen: GroBbritannien mit 2 538
(1 395); Osterreich-Ungarn 1252 (1 557); RuRland 692
(420); Schweden 215 (244); Japan 118 (81).

Zinkblech. Die Verminderung der Bautatigkeit durch
den Ausstand blieb auf den Umsatz nicht ohne Einfluf3.
Im Inlandverkehr werden 56 bis 61 w fur 100 kg je nach
Menge und Termin gefordertt Am Empfang waren u. a
beteiligt in Tonnen: GroBRbritannien mit 371 (496); Dane-
mark 148 (31); Schweden 102 (91); Britisch-Sidafrika
376 (101); Japan 251 (278).

Zinkerze. Unter Bericksichtigung der Wiederausfuhr
verblieben im April in Deutschland 16 916 t. Bei der Ein-
fuhr waren in erster Reihe beteiligt: der Australbund
mit 9 854 und Spanien mit 4 167 t.

Zinkstaub. Die Tendenz ist unverandert. Fir Material
mit garantiert 90 prozentigem metallischem Zink werden
43,50 bis 43,75 .« fur 100 kg bei Entnahme von 10 t fob.
Stettin gefordert.

Cadmium. Bei Mengen von 100 kg aufwdrts werden
fir garantiert 99% prozent. Metall 500 .«, bei kleineren
Partien 525 bis 550 w fir 100 kg ab Breslau gefordert.

Einfuhr und Ausfuhr Deutschlands betrugen im April
in Tonnen:

Einfuhr Ausfuhr
April April
1909 j 1910 1909 1910

t t t t
Rohzink ... 34453 2 739 4 364 5 856
Zinkblech . 7 1587 1692
Bruchzink . . . . 143 158 413 478
ZiNKerz . 21 105 19 288 2802 2372
Zinkstaub . . . . 195 227 228
Zinksulfidwei . . 284 365 392 916
Zinkwei ....cooee..en. 305 4 800 1 650 1807

Metallmarkt (London). Notierungen vom 7. Juni 1910.

Kupfer, G. H ..o 56 £10s— d bis 56 £ 15 s —d
3 M ONate . 57,6,3 , » 57 , 11, 3,
Zinn, Straits . 149 ,10,,— , , 150 ,, —» —»
3 M ONate 150 . 17 6, . 1551, 7,6
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Blei weiches fremdes

prompt (W,) . . . . 12£ 13 ¢ bis e - s a
September 12v17,, 6 - " . v
englisches........ccoeeea. 13, 1, 3 , ” » »
Zink, G. O. B.

prompt (W.,) ... 22 2 , 6 )t v N "
Sondermarken . . . 23 n

Quecksilber(1Flasche) 8 , 15 woow " ” ”

Notierungen aut dem englischen Kohlen- und Frachten-

markt BoOrse zu Newcastle-upon-Tyne vom 7. Juni 1910.
Kohlenraarkt.

Beste northumbrische 1 long ton
Dampfkohle e 10s o ¢ bis Ns — ¢ fob.

Zweite Sorte ... v » 3l 1 10 — .

Kleine Dampfkohle 6 o6 1 . 90 .

Beste Durham Gaskohle . 10 1 ]b 3, ,

Zweite SOrte...ooveevennee. 9w 3., 1 1- - "

Bunkerkohle (ungesiebt) 10| y2, 1 10, 3 n ;

K OKSKORIE s .97 ., 010, —, ,

Hausbrandkohle . . . . 1277 6 1 11— » "

Exportkoks 17 1 1 v X)n 6, n

GieRereikoks.... 18 , 21 ) " n

Hochofenkoks .18, 6. 01 Z) — ,, f.a. Tees

GaskoKS....coooeveeverereererrennns .13 1 1 1 n — Luv u

Frachtenmarkt.

Tyne-London ... s 14 ¢ bis — s — d
,» -Hamburg .. .. 3 4 n . — i
,» -Swineminde . . . . 3 1 ¢ n .+ — 4 .
, -Cronstadt . ... . 3 | 4 1T v — u ii
n ~Genua..s . n 1 = 6 I 3 .

Marktnotizen uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily

Commercial Report, London vom 7. Juni (31.) Mai 1910.
Rohteer 18 3 (—22 s 3d, 1 long ton; Ammonium -
sulfat 11 £ 10 s g/esgl) 1 long ton, Beckton terms;
Benzol 90°/0 814— , d (desgl.), 50% 9—9% d (desgl.),

Norden 90% 8—8/4q (desgl.), 50% 94 (desgl) 1 Gallone;
Toluol London 10%<2(desgl.), Norden 10—101/ (desgl.), rein
Is \d (desgl) 1 Gallone; Kreosot London 2%--2% d

2%) d, Norden 2—2'% ¢ (desgl) 1 Gallone; Solvent-
naphtha London 9%090% 1s—1s 1, (desgl.), osorison IS
svs d—1 s 4 d (desgl.), 9% ..% 1S 4% d (desgl.), Norden
90% 1s—1 s i-12q4 (desgl.) 1 Gallone; Rohnaphtha 30%
4%—A4%¢ (desgl.), Norden 4—4'4 d (desgl.)) 1 Gallone;
Raffiniertes Naphthalin 4£ 10s—8f 10s (desgl.)
llong ton; Karbolsdure roh 60% Ostkiste 1s f4d
(desgl), Westkiste 1 s (desgl.) 1 Gallone; Anthrazen
40—45% A 11— 1514 ¢ (desgl) Unit; Pech 42 s—42s
6a (desgl), Ostkiste 41 s ¢ —42 s (desgl.), Westkiste
40—41 s (desgl.) f. a.s. 1I0ng ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hafen im Ver. Kdnigreich, netto. — Ammonium-
sulfat frei an Bord in Sacken, abzuglich 2% % Diskont
bei einem Gehalt von 24 % Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergitung fir Mindergehalt, nichts fir Mehrg”~halt.
— ,,Beckton terms“ sind 244-/0 Ammonium netto, frei
Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk.)

Patentbericht.
(Die fettgedruckte Ziffer bezeichnet die Patentklasse, die
eingeklammerte die Gruppe).
Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
liehen Patentamtes ausliegen.
Vom 30. Mai 1910 an.
Sa. St. 13 656. Gewichtsausgleichvorrichtung fir
Schwengel-Tiefbohrvorrichtungen mit verstellbarem Aus-
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gleichgewicht. Ernst Stockfisch, Briussel;Vertr.: R. Deilller
Dr. G. Déllner, M. Seiler, E. Maemecke u. W. Hildebrandt,
Pat.-Anwalte, Berlin SW 61. 14. L 09.

5b. B. 56 805. Bohrmehl-Kréatzer. riedrich Bruderek,
Schonnebeck b. Gelsenkirchen. 18. 09.

5b. J. 510. Entlastungs-und Sicherungsvorrichtung
fur Kompressoren zum Betriebe von Schrammaschinen.
Ingersoll-Rand Company, New York (V. St. A.); Vertr.:
Pat.-Anwalte Dr. R. Wirth, C. Weihe, Dr, H. Weil, Frank-
furt (Main) u. W. Dame, Berlin SW 23. 3. 09.

10 a. H. 47 348. SchloR fur Kohlenstampfmaschinen.
Nicolaus Huwig, Nilvingen (Lothr.). 25. 09.

12 c. O. 6729. Verfahren zur Erzielung groBRer reiner
Kristallg, a ganischer Salze. Dr. Ing. Hans Osten, StaR-
fure. 11210 %0e.

47 d. B.
mit unrundem

51 691. Losbare selbsttatige Seilkupplung
Sperrstiick. Friedrich Wilhelm Bach,
Wellesweiler, Bez. Trier. 13. 10. 08.

8le. F. 28 262. Luftreiniger fiur Saugluft-Férdervor-
richtungen. Georg Frank, Passau. 21. 09.

8l e. H. 48 806. Verbindung der einzelnen Langen von
Schittelrutschen miteinander. Fa. W. H turﬁ-, Sulzbach
(Saar) u. Max Huppert, Saarbricken. . 09.

8lc. R. 28 978. Vorrichtung zur selbsttatigen Regelung
des Zuflusses von pulverférmigem oder kérnigem Schittgut
in Behdélter. H. Ruhrmann, Duisburg. 31. 7. 09.

Vom 2. Juni 1910 an.

Verfahren zur Behandlung armer Erze,
welche Arsen, Antimon und Schwefel enthalten. Stephen
Mathias Smith, Boise (ldaho, V. St. A.); Vertr.. E. W.
Hopkins u. K. Osius, Pat.-Anwalte, Berlin SW 11 9. 5. 08

5b. D. 22 863. Verfahren zum Betriebe von mittels
hochgespannter Druckmittel betriebenen Gesteinbohr- und
Schrammaschinen. Duisburger Maschinenbau-A.G. vorm.
Bechern & Keetman, Duisburg. 4. 2. 10.

5b. H. 44 867. Steuerung fur Gesteinbohrmaschinen
mittels im Kolben gelagerten, wechselweise wirkenden
Schieberventils und mit Zufuhrung des Druckmittels in
das Innere des Arbeitzylinders durch einen hohlen Kolben-

la. S. 26 618.

fortsatz. John Holgate, Luipaardsvled (Transvaal); Vertr.
H. Neubart, Pat.-Anw., Berlin SW 61. 10. 08.
5c. O. 6411. Grubenstempel aus ineinander verschieb-

baren, mittels einer Klemmvorrichtung feststellbaren Teilen.
Karl Otto, Dusseldorf, KolnerstraBe 42. 12. 2. 09.

5d. A. 17 286. Sicherungsvorrichtung fir den Strecken-
betrieb mehrgleisiger Bremsbahnen, bei denen der beladene,
abwéarts gehende Wagen mittels eines um eine Fihrungs-
trommel o. dgl. gelegten Zugmittels den aufwérts gehenden
leeren Wagen hochzieht. Fa. J. G. Adrian, Oberkassel
(Siegkreis). 7.0 09.

10 a. J. 11 974, Liegender Koksofen, beidem
Kokskammer durch zahlreiche Kanédle mit einem Gas-
sammelrohr verbunden ist. Eduard Jenkner, Hubertushitte
b. Beuthen (O. S.). Post Hohenlinde. 11. 10. 09.

27 b. H. 46 636. Selbsttatige
richtung fur Dampfkompressoren, Gebldse und Pumpen.
Hans Hirschlaff u. Maschinenfabrik Sirth, G. m. b. H.,
Surth b. Kéln (Rhein). 4. 09.

27b. H. 49 842. Vorrichtung zur
Druckunterschiedes in Leitungen fir Wasser und Gase
Albert Huguenin, Zirich; Vertr.: H. Nahler u. F. Seemann,
Pat.-Anwalte, Berlin SW 61. 2. 3. 10.

27 b. R. 26 782. Druck- oder Sdugpumpe mit pendelnden
Flussigkeitskolben. Olof Rodhe, Stocksund (Schwed.);
Vertr.. H. Neubart, Pat.-Anw., Berlin SW 61. 4. O 08.

35a. B. 54 684. Aufzug fur Hangebahnwagen. Adolf
Bleichert & Co., Leipzig-Gohlis. 25. 0. 09.

40 a. Sch. 32 818. Verfahren zur Abscheidung von
Zinkoxyd aus Zinkoxyd enthaltenden Gasen durch Waschen
mit Flussigkeiten. Paul Schmidt & Desgraz, Technisches
Bureau G. m. b. H., Hannover. 14. 5. 09.

81 e. H. 47 538. Vorrichtung zum Zufihren des Schutt-
gutes fir endlose Forderer, im besondern Becherelevatoren.
Wigdor Hirschhaut, Dusseldorf. Baicherstr. 72. 15. 7. 009.

jede

Regel- undAnlaBvor-

Erzeugung eines
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81 e K. 40 278. Vorrichtung zum Aufnehmen und
Verladen der Kohle in Bergwerken. Kurt Knetschowsky,
Kattowitz (O S). 2. 3. 09.

Gebrauchmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 30. Mai 1910.

la. 421 141. Vorrichtung zur Ausscheidung des Brand-
schiefers aus der Kohle. Paul Schéndeling, Langendreer.
i2. 4. 10.

5b. t21 024 Schrampickel mit auswechselbarer, mit

konischen Vertiefungen versehener, zweiseitiger Stahl-
pickelspitze. Jghann Schurr, Friedrichsthal (Saar). 14.4.10.
b. [ ? Schlitten fir Schrammaschinen, mit
Spindellager als Schramhebel. Armaturen- und Maschinen-
fabrik »Westfalia«x A.G., Gelsenkirchen. 9. 3. 09.
5b. 421 523 Aus Blech geprel3ter Schlitten fir Ge-
steinstoRbohr- und Schrédmmaschinen. Armaturen- und
Maschinenfabrik »Westfaliax A.G., Gelsenkirchen. 9. 3. 09.
b. 421 624 Aus Blech gepreBter und durch aufge-
schweillte Rippen versteifter Schlitten fir GesteinstoBbohr-
und Schrammaschinen. Armaturen und Maschinenfabrik
»W estfalia« A% Gelsenkirchen. 9. 3. 09.
5b. 421 77 Zerlegbarer Bohr- und Schrammeifel
mit H-formiger Schnittflaiche. Nikolaus Staub, Schiffweiler.
19. 4. 10.
10 b. 421 113. Zylindendrmiges kleines Braunkohlen-
Brikett. Braunkohlen-A.G. »Vereinsglick« in Meuselwitz,
Meuselwitz (S. A.). 30. 4. 10.

19f. 421 031 Abdeckungschicht zur Sicherung von
Tunnelprofilen. Adolf Wolfsholz, Elberleid, Aue 89.
18. 4. 10.

21 f. w21 22 Tragbare elektrische Lampe fur ab-
wechselnd gesammelte und zerstreute Beleuchtung mit
nach unlen verschiebbarem Reflektor. Akkumulatcren-
Fabrik A.G. Berlin. 0 4. 10.

21 f. w21 22 Tragbare elektrische Lampe fir ab-
wechselnd gesammelte und zerstreute Beleuchtung mit
nach oben verschiebbarem Reflektor. Akkumulatoren-
Fabrik A.G., Berlin. 0 4. 10.

26 a. 421 423. Reinigungsvorrichtung fir Gasvorlagen.
Hugo Bosenius, Bochum, Humboldtstr. 12. 21. 4. 10.

27 b. 421 3 Aus Rohren bestehende Luftpumpe,
zwischen zwei hydraulischen Zylindern angeordnet, mit
auflerhalb liegender Steuerung. Johannes Jacobsen,
Friedenau, Cranachstr. 33. 23. 2. 10

59a, 421 224. Pumpenkdrper fir Membranpumpen
aus zwei durch Ringe verstarkten Eisenblechtrichtern.
Wilhelm Zipp, L6hnberg (Lahn). 5. 4. 10.

59 ¢c. 421 411. Wasseriegulierorgan fur Dampfstrahl-
pumpen. Wilh. Strube, G. m. b. H., Magdeburg-Buckau,
15. 4. 10.

59 c 421 418. Wasserregulierorgan fur Dampfstrahl-
pumpen. Wilh. Strube, G. m. b. H., Magdeburg-Buckau.
16. 4. 10.

59 c. 421 353. Pumpe mit Druckwindkessel und StoR-
heber. Metaliwerk Albert Gerlach, Nordhausen. 25. 3. 09.

80 a, 421 412 PreRform lir Kkleinstiickige Briketts
Chr. Steg, Gruhlwerk-Kierberg. 11. 4. 10.

80 a. 421 413 PreBform fur Kkleinstlickige Briketts.
Chr. Steg, Gruhlwerk-Kierberg. . 4. 10.

80 a. 421 414 PreBform fur kleinstickige Briketts.
Chr. Steg, Gruhlwerk-Kierberg. 11. 4. 10.

8le. ¢21 431. Vorrichtung zum Verbinden von Schittel-
rutschen. Armaturen- und Maschinenfabrik »Westfalia«
A.G., Gelsenkircheti. 7. 7. 09.

87 b. 421 113 Sicherung des Ei; laBoigans an Prel3-
lufthdmmern. Pokorny & W ittekind, Maschinenbau-A.G.,
Frankfuit-Bockenheim. 29. 10.

Verlangerung der Schutzfrist.
Folgende Gebrauchmuster sind an dem angegebenen
Tage auf 3 Jahre verlangert worden.

1b. 311248, Vorrichtung zur Ausfuhrung des elektro-
magnetischen Aufbereitungsverfahrens usw. Elektro-Mag-
netische Gesellschaft m. b. H., Frankfurt (Main). 12. 5. 10.

27 C. 311 638, Ventilator rsw. Mars-Werke A.G.,
Niirnberg-Doos. /. 5. 19.

27 c. 315 341, Saug- und Druckluftpumpe usw. E. A
Kruger, Seehausen (Aitmark). 12. 5.

35a. 103260, Fangvorrichtung usw. Clemens Wilhelm
u. Nikolaus Michaely. Rohrbach. 10. 5. 10.

50C. 352 2¢3. Scnlagkreuzmihle usw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kalk b. Koéln (Rhein). 2. O 10.

Deutsche Patente.

1a(g). 2:2 «s1. vom 2 September 1908. Alexander
John Arbuckle und Alired Osborne in Belgravia
b. Johannesburg j.Transvaal).

scheiden von zerkleinerten Erzen oder andern festen Stoffen

Vorrichtung zum Aus-

aus F liussigkeiten

Die Vorrichtung besteht aus einem sich nach unten zu
keilformig verjungenden, zur Aufnahme der Triibe dienenden
Niederschlagbehélter mit einer unrern Austragéffnung fir
die sich aus der Tribe absetzenden festen Bestandteile.
Die Austragd6ffnung ist durch eine sich Uber ihre ganze
Lange erstreckende drehbare Trommel oder durch mehrere
solcher Trommeln, die gegeneinander gedreht werden,
abgeschlossen; die Trommeln sind mit Kanevas o. dgl.
Uberzogen oder mit einer gerauhten Oberflache versehen.
Zwischen den Trommeln und dem Niederschlagbehélter sind
verstellbare keil- oder plattenférmige Tele eingeschaltet,
die einen wasserdichten Abschlufl zwischen Trommeln und
Behé&lter bewirken. Unter den Trommeln sind Abkratz-
und Abspilvorrichtungen fir die auf den Trommeln haften-
den festen Teile angeordnet. Die Trommeln selbst kénne
mit verschiedener oder gleicher Geschwindigkeit ange-
trieben werden.

la (19). 2:22¢35, vom 2. September 1909. Julius
Kratz in Dortmund.

Doppelt bewegte Sirbkasten fir
K reiselratter

Die Siebkéasten bestehen aus zwei Teilen, dem &uBern
Antriebrahmen ., welcher nur die wagerechte Kreis-
bewegung, und dem innern Siebrahmen ». der die Kombi-
nationsbewegung, zusammengesetzt aus wagerechter Kreis-

bewegung und senkrecht auf- und abwarts gerichteter Be
wegung, ausfihrt. Der dufere Rahmen lauft in bekannter



Weise auf vier Kugelpfannenla™ern ¢ und wird durch zwei
senkrechte Kurbelachsen ¢ angetrieben, wahrend der innere
Siebrahmen einerseits mit dem Antriebrahmen, in senk-
rechter Richtung beweglich, durch wagcrecht Iliegende
Scharniere oder Federn . verbunden ist, anderseits mittels
Kugelgelenk mit der gleichen Exzentrizitdt wie die der
Antriebkurbelachsen auf die obere Halfte eines oder zweier
Pfannenlager / gestitzt ist, deren beide Halften schrauben-
formige Tragflachen besitzen. Die letztem bewirken,
daB durch die gemeinsame Drehbewegung beider Rahmen
der innere Siebrahmen bei jeder Umdrehung unabhéngig
vom Antriebrahmen ein oder mehrere Male langsam ge-
hoben wird und rasch in seine tiefste Lage zuriickschnellt,
so daR er fortgesetzten Erschiitterungen ausgesetzt ist.

la (30). 222 410, vom 16. Oktober 1907. Badische
M aschinenfabrik und EisengiefRerei vorm. G. Se-
bold und Sebold & Neff in Durlach (Baden). ver-
fahren zum Aufbereiten von aus mahlbaren und nicht mahl-
baren Bestandteilen zusammengesetztem G ute.

Nach dem Verfahren wird das Gut, z. B. metallhaltige
Schlacke, in ununterbrochenem Arbeitsgange in einer mit
einer Siebvorrichtung und mit Schneckenaustragfligeln
versehenen Kugelmihle vermahlen, so dal® die zerkleinerten
mahlbaren und die unzerkleinerten nicht mahlbaren Be-
standteile stdndig getrennt voneinander ausgetragen werden.

4d(19). 222 353, vom 9. Oktober 1907. Georg Meyer
in Herne (W estf.).
Gruben, bei welcher die Zundung mit H ilfe eines katalytischen
Feuerzeugs erfolgt. ZUS. z. Pat. 221 464. La&angste Dauer:
8. Febr. 1922.

In dem Topf der Lampe sind in bekannter Weise zwei
Behélter nebeneinander eingebaut, von denen der eine
den leichtfluchtigen Brennstoff und der andere die Ziind-
pilleenth&lt. Zwischen den beiden Behaltern ist eine Spindel
durch den Lampentopf hindurchgefuhrt, welcher die Deckel
der beiden Behdalter sowie die Zundpille tragt und dazu
dient, die Zindpille anzuheben, Gber den Brennstoffbehélter
zu drehen und wieder in die urspringliche Lage zurick-
zufuhren. Die Erfindung besteht darin, dalR innerhalb des
Lampentopfes auf der die Zundpille tragenden Spindel eine
Hilse angebracht ist, die von unten aus dem Lampentopf
gezogen und in der herausgezogenen Lage mit der Spindel
gekuppelt werden kann, so daf durch sie die Spindel an-
gehoben und gedreht werden kann. Der obere Teil der
Spindel ist dabei vierkantig ausgebildet und in einem mit
einer entsprechenden Offnung versehenen im Lampentopf
befestigten Ring gefihrt, so daR die Spindel erst gedreht
werden kann, wenn sie so weit angehoben ist, daB ihr vier-
kantiger Teil aus dem Ring ausgetreten ist. Die Kupplung
zwischen der Spindel und der Hulse wird durch einen auf
der Spindel befestigten Stift bewirkt, der in einen oben
und unten umgebogenen Schlitz der Hiulse eingreift.

Sicherheitslampe, im besondern fir

5a (4). 222 324, vom 2. Oktober 1909. Karl Miuller
in Campina und Dezyderius Denk in Moinesti
(Ruménien). Einrichtung zum
von Rohren fir Tiefbohrungen. ZUS. Z. Pat. 211 059. Langste
Dauer: 31. August 1922.

Um bei der Fangvorrichtung gemé&al dem Hauptpatent
drei oder mehr Klemmbacken verwenden zu konnen, ist
der zum Spreizen der Klemmbacken dienende Hauptkérper
dieser Vorrichtung mit einer der zu verwendenden Zahl
der Klemmbacken entsprechenden Anzahl von Kkegel-
férmigen Seitenflachen versehen, zwischen denen eine
ebensolche Anzahl von zur Aufnahme der Backen dienen-
den, von oben nach unten laufenden Nuten angeordnet ist.
Soll die Vorrichtung, die durch Hochziehen des Haupt-
korpers in der Verrohrung festgeklemmt wird, geldst werden,
so wird der Hauptkdrper mittels des Gestdnges so weit
gedreht, bis die an den Kegelflachen des Kdrpers anliegenden
Rippen der Klemmbacken Uber den Nuten des Haupt-
korpers liegen. Wird alsdann das Gestdnge angezogen,

Fangen oder Schiitzen

so fallen die Rippen in die Nuten ein, und die Backen geben
che Verrohrung frei.

ob (10), 222 354, vom 31. Dezember 1907. Edmund
Cobb Morgan in Chikago.

Schramm aschinen.

. Vorrichtung besteht aus einer am vordem Ende
keilférmig gestalteten, stofRend wirkenden Brechstange :2:,
die wahrend des Schramens von der unterschramten Fléz-
wand Sticke 23 losbricht, so daR sie auf eine Fodrder-
vorrichtung fallen. Die Brechstange, die z. B. durch einen

Hereintreibvorrichtung fur

Druckluftmotor 24—27 hin und her bewegt wird, kann in
beliebigem Winkel zum ArbeitstoR eingestellt und auch
in senkrechter Ebene verstellt werden; auch kann sie so
gedreht werden, daB die Schneidkante schrag zur Senkrechten
oder senkrecht steht, wenn man die Flozteile von den Sciten-
wéanden losbrechen will.

5c(4). 222 323, vom 12. Februar 1909. Julius Riemer
in Dusseldorf. Eiserne Schachtauskleidung.

GemaR der Erfindung sind an den Ringen der Schacht-
auskleidung Anschldge so angebracht, dal die Schrauben-
lécher der aufeinander zu setzenden Ringe die richtige
Lage zueinander haben, wenn der aufzusetzende Ring
wéahrend er in der Schwebe ist, so weit gedreht wird, daR
die Anschldge aneinander stoRRen.

5c(4). 222 502, vom 23. April 1908. Joseph Mounier

in Paris. Grubenstemopel aus zwei teleskopartig ineinander
verschieblichen Teilen, bei dem der untere Teil m it einem
H ahnverschluB versehen ist; zwischen diesem und dem untern
Ende des obern Stem pelteiles sind Schrot- oder sonstige M etall-
kugeln untergebracht. FUr diese Anmeldung ist bei der
Prifung gemaR dem Unionsvertrage vom 20. Marz
1883/14. Dezember 1900 die Prioritat auf Grund der An-
meldung in Frankreich vom 24. April 1907 anerkannt.
Um den Stempel jederzeit leicht verldngern zu kdénnen,
ist das untere Ende des obern beweglichen Stempelteiles »
mit einem VerschluB « versehen, der eine sich nach oben
kegelférmig erweiternde oder Z-formig gestaltete Offnung o
besitzt, durch welche die Schrotkugeln nach unten leicht,
nach oben dagegen auch bei dem
starksten auf denobernStempel-
teil ausgelbten Druck nicht
hindurchtreten kénnen. Ferner
ist der obere Stempelteil mit
Zapfeny und deruntere Stempcl-
teil = mit einer mittels einer
Sperrklinke « verstellbaren ge-
zahnten Stitze Jfur einen den
Stempelteil » umfassenden ga-
belformigen Hebel x versehen,
dessen Gabel so ausgebildet
ist, daB sie Uber die Zapfen y
des Stempelteiles .« geschoben
werden kann. Durch eine Ab-
wartsbewegung des freien Armes
des Hebels x kann daher der
Stempelteil » leicht angeho-
ben werden, wobei eine ent-
sprechende Menge der in dem
Teil befindlichen Kugeln durch die Offnung o in den
untern Stempelteil fallt. Bei einer Aufwartsbewegung
des freien Armes des Hebels « wird hingegen infolge
der Wirkung der Klinke . die Stitze an dem Stempel u
aufwéarts bewegt.



5d (9). 222273, vom 18. Februar 1908. Awugust
Overhoff in Bochum. Vorrichtung zur Weiterbewegung
von Schlammwasser. Zus. z. Pat. 221 802. Lé&ngste Dauer:
21. August 1922.

Gemé&R der Erfindung sind an den Stellen, an denen
der Versatz eine neue Beschleunigung erfahren soll, in die
Versatzleitung io zwei der durch das Hauptpatent ge-
schutzten Vorrichtungen 21, 22 parallel zu einander ver-
mittels symmetrischer Gabclkrimmer » so eingeschaltet,

daB beide Vorrichtungen unabhéngig von einander ver-
wendet werden kdénnen. In den Gabelkrimmern ist je ein
Klappenventil xs eingebaut, durch welches der Versatz-
strom nach Belieben durch eine der beiden Vorrichtungen
21, 22, von denen zweckmaRig jede durch einen besondern
Motor angetrieben wird, geleitet werden kann.

5d (9). 222274, vom 18. Februar 1908. Awugust
Overhoff in Bochum. Vorrichtung zur Weiterbeférderung
von Schlammwasser. Zus. z. Pat. 221 802. Langste Dauer:
21. August 1922.

Die Vorrichtung gemaR dem Hauptpatent besteht ans
einem im Innern mit Schraubenfligeln besetzten, zwang-
laufig in Drehung gesetzten Rohr, welches in die Versatz-
leitung eingebaut wird. Die Erfindung besteht darin,
dalR die einzelnen Schraubenfligel in radialen, durch-
bohrten Ansédtzen des Rohres so befestigt sind, daf sie nach
Ldésen der Befestigung durch die Ansdtze aus dem Rohr
entfernt und durch andere Flugel ersetzt werden kdnnen.
Die Flugel kénnen dabei in den Anséatzen drehbar und mit
einer Stellschraube versehen sein, so daB einerseits durch
Verdrehen der Fligel das Steigungsverhaltnis gedndert,
anderseits durch Verstellen der Flagel in ihrer L&ngs-
richtung der Durchgangsquerschnitt des Rohres mehr oder
weniger freigegeben werden kann.

10 a (<j). 222 400, vom 30. Mai 1909. Joseph M uller
in Baukau b. Herne (Westf.). Regenerativkoksofen mit
senkrechten Heizzligen.

Bei dem Ofen sind einerseits samtliche Heizzlige unten
und oben mit in sie mindenden Luft- und Gaszufihrungs-
disen versehen, anderseits alle geradzahligch Heizzlge
durch Kandle mit einem der benachbarten ungeradzahligen
Heizziige verbunden. Die Verbrennungsluit wird dabei
in bekannter Weise in einem Regenerator vorgewarmt und
durch Sohlkanéle den Heizzigen der Wand zugeleitet.

24 b (7). 222 421, vom 12. Juli 1908. Fritz Hirsch,
Max GroR, Leon Leibow in Wien und Max Stiebitz
in Berlin. Rohdlfeuerung mit den Zerstduber umschlieBenden,
schraubenartig verlaufenden Luftkandlen.

Die ganze hintere Offnung des Feuerraumes der Feue-
rung ist durch eine Anzahl gleichachsig zum Zerstauber
verlaufender schraubenartiger Luftkanéle abgeschlossen,
deren Kanalrichtung von Kanal zu Kanal wechselt. Jeder
Schraubenkanal kann in seiner La&ngenmitte so gebrochen
sein, dal die Einstromung der Luft in die Kané&le in ent-
gegengesetzter Richtung erfolgt wie die Ausstrémung aus
den Kandlen.

27 ¢ (9). 222 371, vom 5. Oktober 1909. Dionis Peith-
ner von Lichtenfels in Donawitz (Osterr.). regetungs-
vorrichtung fir Kreiselgebladse :ur Forderung gleichbieibender
Windmengen.

Die Vorrichtung, durch welche bei Verwendung von
Kreiselgeblasen, die in einen Ausblaseraum (Hochofen o. dgl.)
zu drickende Windmenge unabhéangig von dem in diesem
Raum herrschenden Drucke selbsttatig eingestellt und
konstant erhalten werden soll, ist durch eine in die Saug-
leitung des Geblases eingeschaltete Saugkammer gekenn-
zeichnet, deren Rauminhalt sich bei in ihrem Innern auf-
tretenden Druckschwankungen &ndert, wodurch der Quer-
schnitt der Druckleitung oder der Gang des Geblasemotors
beeinfluBt wird, bis ein Gleichgewichtszustand eintritt,
so daR bei der nun gleichbleibenden Druckdifferenz zwischen

Saugraum und der AufRenluft durch die Mindung der Saug-
leitung stets die gleiche Luftmenge angesaugt wird. Als
Saugkammer wird zweckmaRig eine bewegliche Gasometer-
glocke ¢ verwendet, die durch ein Gegengewicht h an-
gchoben wird und sich bei in ihrem Innern auftretender
Luftverdiinnung senkt. Die Bewegjung der Gasometer-
glocke wird z. B. durch einen Seilzug i auf ein in die Druck-
leitung ; des Gebléses a eingeschaltetes drosselndes Organ «
oder auf den Regler des Gebldasemotors ubertragen. Die
Mindung g der Saugleitung e des Gebléases in die AulRenluft
ist regelbar, um das Gebléase fir die verschiedenen Betriebs-
verhaltnisse im Ausblaseraum auf die erforderlichen Wind-
mengen einstellen zu kénnen.

78 d (1). 222 308,vom 30. Méarz 1909. W ilhelm Venier
und Leopold Ullrich in Wien. Durch schwachen elek-
trischen Strom entziindbare Zindmasse.

Fur diese Anmeldung ist bei der Prifung gemdaR dem
Ubereinkommen mit Osterreich vom Dezember 1891/
17. November 1908 die Prioritdt auf Grund der Anmeldung
in Osterreich vom 4. Mai 1905 anerkannt.

Die Zundmasse besteht aus einer Knallquecksilber
enthaltenden Mischung, der Azetylensilber bzw. Acetylen-
quecksilber zugesetzt ist. Beispielweise kann die Masse
zusammengesetzt werden aus 60 Teilen Knallquecksilber,
60 Teilen eines Sauerstofftragers (z. B. Kaliumchlorat),
5 Teilen eines Metallpulvers (z. B. Aluminium) und 20 Teilen
einer Mischung von gleichen Teilen Azetylensilber und
Kaliumpikrat oder statt dieser Mischung 20 Teile Azetylen-
queeksilber.

Blcherschau.

Literatur tUber das Industriegebiet an der Saar, (Mitteilungen
Mitteilungen des Historischen Vereins fir die Saar-
gegend, H. 10). Von A. HafRlacher, Geh. Bergrat
in Bonn. 2. bis 1909 fortgefuihrte Ausgabe. 399 S.
Saarbricken 1910, Verlag des Historischen Vereins.
(Pecheur’sche Buchdruckerei.) Preis geh. 4 «

Im Jahre 1879 ubergab der Verfasser zum ersten Male
der Offentlichkeit eine Zusammenstellung der gesamten

Literatur Uber das Industriegebiet an der Saar, der er



jetzt eine Neuauflage folgen IlaRt. Gegenlber der ur-
sprunglichen zeigt die jetzige Ausgabe infolge der bedeut-
samen Entwicklung, welche die Saarindustrie in den letzten
30 Jahren genommen hat, eine wesentliche Erweiterung.
Um bei der bedeutend vermehrten Stoffmenge die Uber-
sichtlichkeit nicht zu beeintrachtigen, hat der Verfasser
eine weitgehende Gliederung des Stoffes vorgenommen,
welche den Zweck des Buches, ein Leitfaden durch die
gesamte Saarliteratur zu sein, in hervorragender Weise
fordert. Im ersten Teil finden wir folgende 9 Hauptab-
teilungen: 1. Uber Land und Leute im allgemeinen. 2. Geo-
graphisch-topographische Verhé&ltnisse. 3. Geognostische
Verhaltnisse. 4. Pflanzen- und Tierreich. 5. Bevdlkerung.
Allgemeine Landesgeschichte. 7. Kulturgeschichte.
Ackerbau, Viehzucht, Forstwirtschaft. 9. Handel,
Gewerbe, Verkehr. Der zweite Teil umfalBt die GrofR-
industrie, und zwar den Steinkohlenbergbau, sonstigen Berg-
bau, Salinenbetrieb und die Eisenhitten. Ein Anhang
enthalt die Literatur Uber Verarbeitung des Eisens, Uber
Glashutten und sonstige GrofRindustrien und Fabriken.
Ein Verzeichnis der Autoren und der Lebensbeschreibungen
beschlielt das Werk, das allen denen, die sich fur In-
dustrie und Land und Leute an der Saar interessieren, ein
willkommener Fihrer sein wird. Kr.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erkléarung der hierunter vorkommenden Abkilrzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 31—33 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

The Black Range mining district, New Mexico.
Von Fishback. Min. J. 30. April. S. 911/2.* Geologie des
Vorkommens. Der Gold- und Silbergehalt der Erze.

The petroleum fields of the United States. Von
Burroughs. Min. J. 30. April. S. 921/4.* Kurze geolo-
gische Beschreibung der bedeutendem amerikanischen OI-
vorkommen.

Development of Coalinga oil field, California.
Von Prutzman. Min. Wld. 21. Mai. S. 1037/9.* Geologische
und. topographische Beschreibung des Olfeldes.

The origin and formation of the petroleum
deposits in the M aikop basin, and the determination
of their extent. Von Hautpick. Min. J. 28. Mai 680/2.*
Der Ursprung des Petroleums. Nahere Angaben uber die
einzelnen Petroleumbecken.

Copper deposits of the White River region.
Von Knopf. Min. WId. 21. Mai. S. 1027/9. Geologische
Beschreibung der Kupfervorkommen.

Bergbautechnik.

Coal industry in Mexico. Von Ludlow. Ir. Coal
Tr. R. 27. Mai. S. 819. Besprechung der verschiedenen
Kohlenvorkommen in Mexiko und der Art der Kohle. Die
Handelsbedingungen.

| he Real de Xichu mining district, Mexico. Von
Hafer. Min. WId. 21. Mai. S. 1035/C.* Geologische und
bergméannische Angaben iber den Xichu-Bezirk.

The nickel-copper industry of Ontario. Von
Cray. Min. WId. 21. Mai. S. 1019/25.* 1l. Die einzelnen

Bergwerksgesellschaften. Einige bergmaéannische Besonder-
heiten.

General lay-out and equipment of a complete
set of engineering shops for a modern colliery,
with an output of about 2000 tons per day. Von
Jordan. (Forts.) Ir. Coal Tr. R. 27. Mai. S. 842/4.* Das
Maschinenhaus, die Maschinen und ihre Montage. Die Werk-
statten.

Brier Hill concrete lined shaft, Vulcan, Mich.
Von Kelly. Min. J. 7. Mai. S. 970/2.* Der in Beton aus-
gebaute Schacht hat eine Teufe von 800 FuB und_ einen
Durchmesser von 14 FuB. Die Kosten blieben unter 2000,
far m.

The copper mines of Southern Spain and Por-
tugal. (Forts.) Min. J. 28. Mai. S. 679/80.* Verschiedene
Gewinnungsmethoden und ihre Kosten.

Die verschiedenartigen Spiulleitungen im Ver-
satzbetriebe. Von Luck. Z. Oberschi. Ver. Mai.
S. 185/200.* Ungefltterte Leitungen. Leitungen mit Holz-
futter, mit Eiseneinlage, mit Porzellan- und mit Schamotte-
futter. Vergleich der verschiedenartigen Schacht- und
Streckenleitungen. Vergleich der verschiedenartigen
Krimmer. Der Verfasser kommt zu dem Ergebnis, dafl die
porzellangefiitterten Rohre den tUbrigen Arten in wirtschaft-
licher und betrieblicher Hinsicht tberlegen sind und gibt
am SchluR seiner Ausfihrungen eine Ubersicht tber die
Verbreitung porzellangefitterter Spulleitungen in den
deutschen Bergbaubezirken.

Plotzliche Gasausbriche. Von v. Rosen. (Forts.)
Bergb. 26. Mai. S. 255/8.* Statistik der plétzlichen Gas-
ausbriche in den belgischen Gruben in den Jahren 1847
bis 1908. Ubersicht der plétzlichen Gasausbriiche im Ruhr-
bezirk und Saarbezirk. (Forts, f.)

Versuche mit Kohlenstaub im Versuchstollen
des Rossitzer Steinkohlenreviers. Von Czaplinski
und Jicinsky. (Forts.) Ost. Z. 28. Mai. S. 295/8. Fest-
stellung der untersten Grenze der Explosionsfahigkeit des
Kohlenstaubes bei Dynamitzindungen. EinfluB der
Feuchtigkeit des Kohlenstaubes auf seine Explosions-
fahigkeit.

Coal dust collecting plant at the Stafford
Main Collieries. |Ir. Coal Tr. R. 27. Mai. S. 853.* Der
abgesaugte Staub wird in einem groBen Holzturm zum
Niederschlag gebracht.

Ore dressing in the Coeur d’Alene district. Von
Wiard. (SchluB) Min. J. 7. Mai. S. 967/9.* X. Die Auf-
arbeitung der Konzentrate. SchluBbetrachtungen.

Oil flotation process at Broken Hill. N. S. WC
Von Hoover. Min. J. 30. April. S. 913/7.* Beschreibung
des Olschwemm Verfahrens (s. Glickauf 1909, S. 846).

The cost of producing coal. Von Bolmann. (Forts.)
Coll. Guard. 27. Mai. S. 1009/10. Il. Die Organisation der
Arbeit in einer Grube in Northumberland und die Arbeits-
leistung. Beispiele von &andern Gruben. Beispiele aus Sid-
Wales. Vergleiche zwischen Fett- und Gas-Kohlenzechen.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Beitrag zur Rauch- und Ru Bplage. Von Buchholz.
B. H. Rdsch. 20. Mai. S. 163/7.* Entstehungsursachen von
Rauch und RuB. Mittel zu deren Verhutung. Beschreibung
einer Rauchgasreinigungsanlage.

Motorlokomotiven. Von Kramer. Bergb. 26. Mai.
S. 258/61.* Lokomotive der Deutzer Gasmotorenfabrik.

(SchluR f.)
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Schwedische Verbrennungsmotoren fur flissige
Brennstoffe mit hohem spezifischen Gewicht.
Von Hubendick. (Forts.) Gasm. T. Mai. S. 27/31.* Zund-
kammermotoren mit Prazisionsregulierung. (Forts, f.)

Gas-driven blowing plant at the works ofM essrs.
Vivian u. Sons, Swansea. Ir. Coal Tr. R. 27. Mai.
S. 846/8.* Beschreibung und Abbildung der Anlage.

Die Reversierung von Verbrennungskraft-
maschinen. Von Valentin. Gasm. T. Mai. S. 25/7.*
(Forts, f.) )

Die G. M. A.-Torfgasmaschinenanlagen. Ost. Z.
28. Mai. S. 298/302.* Anlage von 500 PS in Jekaterinburg.

W estinghouse - l.eblanc Schleuderrad - Luft-
pumpen mit Kondensatoren. Ann. Glas. 1. Juni.
S. 238/43.* Eingehende Beschreibung und Betriebs-
ergebnisse (s. a. Gluckauf 1910, S. 751).

Humphreys Gaspumpe. (SchluB) Gasm. T. Mai.
S. 31/4.* Konstruktive Ausbildung der Pumpe. Zweitakt-
pumpe. Doppeltwirkende Pumpe. Versuchergebnisse.

Die neuen Dreifach-Expansions-Pumpmaschinen
des Hamburger W asserwerkes. Vpn Schroder. Z. D.
Ing. 28. Mai. S. 869/71.* Beschreibung der Pumpmaschinen
und der Kesselanlage. (Forts, f)

Beitréage zur allgemeinen Turbinentheorie.
Von Fischer. (Schluf) Z. Turb. Wes. 30. Mai. S. 232/7.*
I1l. Allgemeines Turbinenproblem.

Uber Olfeuerung fir Lokomotiven, mit be-
sonderer Berucksichtigung der Versuche mit Teer-
0lzusatzfeuerung bei den preuflischen Staats-
bahnen. Von SuBmann. Ann. Glaser. 1. Juni. S. 234/7.*
Vorziige der Olfeuerung. Kosten der Kokserzeugung mit
Nebenproduktengewinnung. Chemische und physikalische
Eigenschaften des Teerdls. Anwendungsgebiete der Teerdl-
feuerung im Bahnbetrieb. (Forts, f.)

Elektrotechnik.

Das Kraftwerk Cervara und die elektrische
Kraftubertragung nach Narni. Von Pascliing. EI. u.
Masch. 15. Mai. S. 411/48.* Beschreibung einer Wasser-
kraftanlage. Allgemeine schematische und rédumliche Ein-
teilung der Anlage. Die Maschinen und ihre Schaltung.
Transformatorenanlage. Sammelschienensystem. Haupt-
schaltbuhne. Fernleitung.

Reconstruction of direct current machines.
Von Clayton und Craig. EIl. World. 5. Mai. S. 1128/32.
Einiges Uber die Anbringung von Wendepolen an bereits
montierten Maschinen mit schlechter Kommentierung.

Luftfilter furTurbodynamos. Von Floefer. Z. Turb.
Wes. 30. Mai. S. 225/9.* Beschreibung der Filter, die ein
Verschmutzen und den sich daraus ergebenden schnellen
VerschleiR der schnellaufenden Dynamomaschinen ver-
hindern.

Hitten wesen,ChemischeTeehnologie,Chemie u.Physik,

Bericht Uber die 12. Versammlung deutscher
GielRereifachleute in Dusseldorf. St. u. E. 1. Juni.
S. 897/915. Wiedergabe der gehaltenen Vortrage und der
Diskussionen.

An electric smelting furnace. Von Taylor. Ir. Age.
19. Mai. S. 1202/4.* Der Verfasser beschreibt den von ihm
konstruierten Ofen und seine Wirkungsweise.

The Vortex copper converter. Von Haas. Min. J.
7. Mai. S.972/4.* Beschreibung des Konverters. Der l.uft-
verbrauch. Exothermische Reaktionen.

Aus der Praxis in- und ausléandischer Eisen-
und StahlgieRereien. St. u. E. 1 Juni. S. 919/21.

albkernformerei eines StahlguBringes.

Uber das Schwinden des GuBeisens. Von Vetter.
st. u. E. 1 Juni. s. 915/9. Vorschldge zur Vermeidung
des Schwindens der GuBsticke.

Volkswirtschaft und Statistik.

Das Lohnwesen in amerikanischen Eisenbahn-
werkstadtten, unter besonderer Berlcksichtigung
des Bonus-Lolinsystems der Santa Fe-Bahn. Von
Schwarze. Ann. Glaser. 1. Juni. S. 225/34.* A. Stick-und
Zeitlohn. (Forts, f)

Ru RBlands Kohlenindustrie. VonThieR. Z. Oberschi.
Ver. Mai. s. 21214 statistische Ubersicht tber die russische
Kohlenférderung in den verschiedenen Gewinnungsbezirken.

Accidents in the coal mines of Great Britain.
Min. J. 7. Mai. S. 975/6. Die Zahl der Todesfélle betrug
1,324 auf 1000 im Jahre 1908.

Verkehrs- und Verladewesen.

Project for a ship canal between the Tyne and
the Solway Firth. Von Sandeman. Ir. CoalTr,R. 27. Mai.
S. 15. "Erklérung des Projektes, dessen Ausfuhrung je nach
der Kanalbreite auf 880 bis 1100 Mill. .< geschéatzt wird.

Darley suction conveyor for coal and ashes.
Ir. Age. 12 mai. s. 1132/5.* Die Einrichtung bezweckt die
Fortbewegung von Kohle, Asche und &ndern Materialien
durch Saugwirkung eines Exhaustors. Sie soll zweckmé&Big
fur Kesselhduser zur Abfuhrung der Asche und Zufiihrung
der Kohle Verwendung finden.

Personalien.

Der Bergassessor Bodenstein (Bez. Bonn) ist zur
weitern Ausbildung im Aufbereitungswesen und in der
Metallurgie bei der Maschinenbauanstalt Humboldt in Kalk
b. KéIn auf 1 Jahr beurlaubt worden.

Dem bisher beurlaubten Bergassessor Garnatz (Bez.
Clausthal) ist die nachgesuchte Entlassung aus dem Staats-
dienste erteilt worden.

Bei der Geologischen Landesanstalt zu Berlin ist der
auBeretatmalige Geologe Dr. phil. Friedrich Tornau zum
Bezirksgeologen ernannt worden.

Der Diplom-Ingenieur Erd mann ist als Assistent fir
Probierkunde bei der Bergakademie Freiberg angestellt
worden.

Gestorben:
Am 30. Mai in Radebeul b. Dresden der ehemalige
Bergdirektor beim Steinkohlenbauverein Kaisergrube in
Gersdorf, Rob. Wilh. Herz, im Alter von 65 Jahren.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groRem Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet

auf den Seiten 60 und 61 des Anzeigenteils.



