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Die Klassierung.

Wall | der Siebstufen.

Ganz allgemein ist der Umfang der Klassierunglab-
hangig von der Verwachsung der Erze untereinander und
mit der Gangart sowie von der Art der einzelnen Mineralien,
je inniger die Verwachsung ist, je mehr Mineralsorten das
Haufwerk fiuhrt und je geringer die Unterschiede in ihrer
Dichte sind, desto weiter muf3 die Klassierung getrieben
werden. Ein in dieser Hinsicht sehr bezeichnendes Bei-
spiel liefert die Zentralaufbereitung in Moresnet, in der
zur Klassierung der Erzeugnisse von 16 bis 1,25 mm
18 verschiedene Trommelsiebe dienen.

In der Frage, wie groB die Abstdnde zwischen den
einzelnen Siebstufen am zweckmaRBigsten zu wahlen sind
und ob sie eine geometrische2 oder eine arithmetische
Reihe bilden oder schlieRlich Gberhaupt auf keiner mathe-
matischen Grundlage aufzubauen sind, sondern sich nur
auf die Ergebnisse von Vorversuchen stiitzen sollen, gehen
die Ansichten auch heute noch stark auseinander. Der
Grund dafiir ist in den verschiedenen, sich teilweise wider-
sprechenden Anschauungen Uber die Vorgange beim Setzen
zu suchen.

Betrachtet man die Quotienten der Siebskala aus den
wichtigem Erzaufbereitungen Deutschlands3, so laft sich
hinsichtlich ihrer GréBe und der Art ihrer Aufeinanderfolge
keine Einheitlichkeit erkennen. In derselben Aufbereitungs-
anstalt treten kleine und groRe Werte bei dem feinen
wie bei dem grobern Korn ziemlich unregelmé&Rig auf.
Die Groe der Quotienten schwankt im allgemeinen
zwischen 3 und 1,25 und weichtsomit nach oben und unten
betrachtlich von dem frither als MalRstab genommenen Quo-
tienten 1,414 ab. Dennoch hat es den/Anschein, als ob
much heutzutage eine gewisse RegelmaRigkeit bei den
verschiedenen Aufbereitungsanstalten nachgewiesen werden
whniite. In den Abb. 1 und 2 sind die beiden Haupt-
richtungen, die sich hierbei erkennen lassen, zur Dar-
stellung gebracht worden; die eine wird durch die Auf-
bereitung in Diepenlinchen bei Aachen, die andere durch
> Aufbereitung der oberschlesischen Blei Scharley-Grube
-enreten. Die sich bei dem grébsten wie bei dem
alsVmh'e Tre,'nulg des Haufwerks in Klassen von verschiedener KorngroRe
Z{*mi~«r tUNE e Setzarbeit beim ~deutschen Setzen« steht in engstem
Arbeitsvn  -ns c’eul eifentlichen Setzbetrieb, Daher lassen sich die beiden

~n den nachstehenden Ausfiihrungen nicht immer scharf

eemander A n n t halten.
$y 5! Ansicht vertreten vor allem von Sparre und Rittinger.
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feinsten Korn zeigenden starken Spriinge sind fir Diepen-
linchen m. E. lediglich in der Art des Vorkommens be-
grindet. Bei den feinsten Erzeugnissen lassen sie sich
hauptsdchlich darauf zuriickfihren, dafB sich hier die Nutz-
leistung der Trommelsiebe an sich unginstiger stellt, denn
der Anteil des Unterkorns wéachst mit der Feinheit der
Kdérnung, da sich die Adhésionskraft der Kérnchen, be-
gunstigt durch die Nasse und die Abnahme des Einflusses
der Schwerkraft, immer stdrker bemerkbar macht. Man
wirde also mit Zwischenschaltung einer weitern Klassier-
trommel unter Umstdnden schlechter Kklassierte Einzel-
erzeugnisse erhalten. Dieser Ubelstand kdnnte nur durch
vermehrte Wasserzufiihrung bei geringerer Beschickung
teilweise behoben werden. Im AnschluB daran sei er-
waéhnt, dal Uberhaupt in der Unterschdtzung dieser beiden
Punkte vornehmlich die Ursache fir die sich im prak-
tischen Betrieb haufig einstellenden Mangel in der Sieb-
klassierung des feinen Korns zu suchen ist.

Rateilflhrt einige Versuche Uber die Nutzleistung
von Trommelsieben an, auf die eine bestimmte Menge
von Kornern gewisser GroBe aufgegeben wurde. Aus
den Versuchen ergab sich z. B. folgendes: Wird eine
Trommel von 10 mm Lochung mit einem Gemenge von
1 Mill. Kdrnern von 12 mm und nur 100 Kdrnern von
1 mm Durchmesser beschickt, so kommen diese 100 uber-
haupt nicht zum Durchfall; sie werden von den grdbern,
in 10000facher Menge auftretenden Kdornern vollstandig
zerdrickt. Die Trommel wirkt also in diesem Falle nur
als Fordermittel. Beschickt man dieselbe Trommel um-
gekehrt mit 100 Kérnern von 12 mm und 1Mill. Kérnern
von 1—2 mm Durchmesser, so wird die Nutzleistung
schlecht, weil die feinem Kd&rnchen gréBtenteils an den
grobern haften bleiben. Man hat dann mit viel Unter-
korn zu rechnen. Besteht schlieBlich das Aufgabegut
aus 100 Kdornern von 12mm und aus 1000 von weniger
als 10 mm Durchmesser, so wird die Nutzleistung der
Trommel am gréBten ausfallen. Das Gut Uber 12 mm
kann leicht von der {brigen Masse abgeschieden werden.

Aus diesen Ergebnissen lat sich der SchluB ziehen,
daB die Erzielung einer giinstigen Nutzleistung bei den
Trommelsieben desto schwieriger wird, je weiter die
Durchmesser des Siebgutes auseinanderliegen (daher ist
der Einbau der sogenannten Vortrommeln fir die
Klassierung von groRer Bedeutung), und je feiner das

1 Preparation mechanique des minerais, S. 183/84.
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Abb. 1
Siebskalenkoeffizienten in der Erzaufbereitung Diepenlinchen.

kleinste Korn ist, weil dann schon der schédliche Ein-
fluR der Adhésion zur Wirkung kommt. Eine geringe
Menge von sehr feinem Korn geht also zwischen vielfach
grébern groBen Massen meist verloren, In einem der-
artigen Falle wiirde daher die Verwendung einer Trommel
wegen ihrer reihen Fdrderwirkung nicht nur zwecklos
sein, sondern noch zu besondern Verlusten fihren. Aber
auch bei Uberwiegender Menge Feinkorn ist Kkeine
glinstigere Nutzleistung bei den Trommelsieben, selbst
wenn sie sehr lang gebaut sind, zu erwarten.

Bei den dbrigen Kornklassen laRt sich in Abb. 1
deutlich ein Anwachsen der Siebskalenkoeffizienten mit
der Abnahme der Korngrofe erkennen, wahrend diese
in Abb. 2 zwischen 1,4 und 1,43 abwechseln. Die
gleichméRige Handhabung durch die Aufbereitungs-
anstalten zeigt also, daB man auf eine theoretische An-
passung an die Verschiedenheiten des Haufwerks UGber-
haupt verzichtet. Anderungen an der Aufeinanderfolge
der Siebe werden meist nach den Betriebsergebnissen
vorgenommen; dabei spielt natirlich das Empfinden des
Leiters der Vorversuche eine wichtige Rolle. Erweist
sich im Laufe der Vorversuche oder des eigentlichen Be-
triebes eine Siebtrommel als zu stark belastet und die
nachstkleinere als nicht voll ausgenutzt, so wird man die
Gberlastete durch eine neue Trommel mit etwas gréBerer
Lochung ersetzen, oder man behdlt sie bei und schaltet
eine weitere Siebstufe zwischen die beiden vorhandenen
ein, um so eine mdglichst gleichmaRige Verteilung des
Gutes zu erreichen.

Meines Erachtens ist eine auf starren Regeln beruhende
Siebabstufung heute, als ein {berwundener Standpunkt
zu betrachten. Selbst wenn die beim Setzen sich ab-
spielenden Vorgange einmal eine einwandfreie Erklarung
finden sollten, wiirde die Durchfihrung der Klassierung
dadurch wohl beeinfluBt werden, ausschlaggebend aber
bleiben im Einzelfall stets die Ergebnisse der Versuche.
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Siebskaleukoeffizienten in der 'Er'zaufbereitung Blei Scharlj®

Die Feststellung der zweckmaRigsten Sieblochungen
erfolgt auch in den neuzeitlichen Aufbereitungen letzten
Endes auf dem erwahnten Versuchswege. Dabei geht
man natirlich von gewissen Grundsdtzen aus, die sich
teilweise mit den von Richards1 aufgestellten decken.
Dessen Ansicht geht ndmlich dahin, daR sich die Klassie-
rung eines Haufwerks nach mathematischen Regeln im
praktischen Betriebe nicht durchfiihren 14a8t, sondern da
fir die GroBe der zu wahlenden Sieblochungen vor alem
die Unterschiede im spezifischen Gewicht der zu trennen-
den Mineralien bestimmend sind. Je gréBer diese sind,
desto weiter kdénnen die Abstdnde der einzelnen Stufen
sein und umgekehrt. Daher wird man bei einem Hauf-
werk, das nur ein nutzbares Mineral, z.B. grobkdrnigen
Bleiglanz, fuhrt, mit einer in weiten Grenzen gehaltenen
Klassierung auskommen, was, abgesehen von einer Ver-
einfachung und Verbilligung des Betriebes wegen der aut
diese Weise ermdoglichten schonendem Behandlung des
Bleiglanzes, eine Erhdhung des Ausbringens zur Folge
hat. |nf0|ge der sehr gUnStigen Trennungsbhedingungen
werden die sich beim Setzen ergebenden zwischenerzeug-
nisse nicht schlechter ausfallen als bei engerer Klassierung-
Ein gleiches Klassierungsverfahren bei fein eingesprengtem
Bleiglanz wiirde aber einen sehr betrachtlichen zwischen-
erzeugnisfall ergeben. Mit der notwendig werdenden AUf
SchlieBung waren vermehrte Schlammbildung und dann
gleichzeitig gréBRere Metallverluste verbunden. Zzur Ver-
meidung dieser Ubelstinde hat man hier die Siebstufen
enger zu nehmen.

10Ore dressing, Bd. 1, S. 366 ff.
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Ungleich schwieriger ist es dagegen, die richtige
Klassierungsart dann zu treffen, wenn zwei oder mehr
nutzbare Mineralien in einem Haufwerk vertreten sind.
Diese Schwierigkeiten kénnen sich bis zur Unmdglichkeit
einer zweckentsprechenden Klassierung steigern, wenn die
Unterschiede im spezifischen Gewicht so gering sind, daf
sie praktisch kaum mehr wirken. Bei einem derartig
schwierigen Gut hat aber auch die GrofRe der Kérnung
der einzelnen Mineralien auf die Unterschiede in den Sieb-
lochungen einen weit geringem EinfluR als bei einmetal-
lischem Haufwerk. An Stelle der KorngroRe tritt dann
die Art der Verwachsung, je inniger diese ist, in desto
engern Grenzen muf man klassieren (Zentralaufbereitung
Moresnet), damit die gleichféalligen Erzeugnisse eine mog-
lichstgleichartige mineralogische Zusammensetzung haben.
Andernfalls wirde man nur eine Anreicherung, aber nie-
mals eine Trennung erreichen.

Durch die erwéahnte Wahl enger Siebstufen bei gerin-
gem Unterschied im spezifischen Gewicht der zu trennen-
den Mineralien wird die madglichste Gleichartigkeit der
gleichfalligen Mineralkérner angestrebt. Diese Forderung
findet ihren Ausdruck in zwei Gleichungen, die hier
beispielsweise fur ein Bleiglanzquarzkorn gegeniiber einem
reinen Zinkblendekorn aufgestellt sind. Danach ist:

75x+ 26y~ 4,0

X+y .1l

x und y driicken das Anteilverhaltnis des Bleiglanzes und
des Quarzes in Volumprozenten aus." Die in die Gleichung
eingesetzten Zahlenwerte sind die spezifischen Gewichte
der beiden Mineralien. Die Summe x + y stellt das MaR
fur die GréBenabstande in der Klassierung dar. Je grofer
diese sind, desto mehr Werte missen sich fir x+ vy
ergeben und desto verschiedenartigere Koérner kommen
auf dieselbe Anreicherungsvorrichtung. Mit der Ver-
groBerung der Siebstufen muf also
die Trennung immer unvollkomme-
ner werden.

Die Auflésung der beiden Glei-
chungen ergibt, daf alle Blende-
korner mit einem gleich grofen Blei-
glanzquarzkorn, bestehend aus 0,285
Teilen Bleiglanz und 0,715 Teilen
Quarz, vollstandig gleichféllig sind.

Der EinfluR des Verwachsungs-
grades auf die Hohe des spezifischen
Gewichtes zwischen den Mineralien
Bleiglanz, Blende, Schwefelkies und
Gangart kommt in Abb. 3 in Uber-
sichtlicher Weise zum Ausdruck.

Hierzu sei noch vorausgeschickt, daR
sich die an das Schaubild ange-
knipften Betrachtungen auf ein Gut
beziehen, das vorwiegend aus ver-
wachsenen Erzeugnissen besteht, in
denen aber immer nur zwei Mine-
ralien in einem Korn zusammen
Nkommend angenommen  sind.
Daneben mufR das Gut auch freie
rzkorner enthalten, damit die Klas-

sierung Uberhaupt einen praktischen
Wert hat.
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Als Ordinaten sind auf der linken Seite des Schau-
bildes die spezifischen Gewichte von reinem Bleiglanz
und reiner Blende, auf der rechten Seite die der Bei-
mengungen aufgetragen, In der Abszisse stehen die
entsprechenden Volumprozente. Die geradlinige Ver-
bindung entsprechender Ordinatenpunkte ist der geo-
metrische Ort fir alle zwischen 0 und 100% liegenden
Verwachsungserzeugnisse zweier Mineralien.

Die glnstigere Stellung des Bleiglanzes gegeniiber
der Blende pragt sich deutlich in dem Verlauf der Ver-
bindungslinien aus. Je groBer die Tangente der einzelnen
Linien ist, oder, mit andern Worten, je hdher das spe-
zifische Gewicht eines Erzes im Vergleich zu dem der
Beimengung ist, desto gréfRer werden die Unterschiede
im spezifischen Gewicht zweier aufeinanderfolgender
Mischungsverhaltnisse, desto ginstiger also die Trennungs-
bedingungen. Bleiglanz bleibt auch bei der Verwachsung
mit der Gangart® also unter den unglnstigsten Ver-
héltnissen, selbst wenn deren Volumenanteil schon 30 °/o
ausmacht, mit seinem spezifischen Gewicht noch so viel
hoher als das in bezug auf die Gleichfalligkeit unvorteil-
hafteste Gemenge, namlich Blende mit 30 W/o Bleiglanz,
daB beide Erzarten sich noch voneinander scheiden lassen
(Linie a-a in Abb. 3). Erst bei hoherm Anteil der Bei-
mengung tritt Gleichféalligkeit mit den mit Blende ver-
wachsenen Kaornern ein.

Betrachtet man die verschiedene mineralogische Zu-
sammensetzung bei den im Schaubild durch beliebige
Wagerechten (A-A und A'-A’) gekennzeichneten Mineral-
kérnern, so ergibt sich, dal diese nach der Formel fir
die Gleichfélligkeit auch gleichen Durchmesser haben.
Erzeugnisse mit dem spezifischen Gewicht 4,5 wirden
vorwiegend zinkhaltig sein, wahrend bei dem spezifischen
Gewicht 5,5 schon der Bleiglanz vorherrscht. Eine ent-

Erz in Volumenprozent

Abb. 3.

Einfluk der Verwachsung verschiedener Mineralien auf das spezifische Gewicht.
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sprechende Klassierung ist jedoch praktisch nicht durch-
fihrbar. Man muB also Gut von verschiedener Dichte
oder mineralogischer Zusammensetzung in eine Sieb-
klasse aufnehmen.

Neben dem spezifischen Gewicht in Verbindung mit
der Gleichfalligkeit und dem Grad der Verwachsung der
das Haufwerk bildenden Mineralien haben auch noch
andere mehr willkirliche Faktoren einen mehr oder
minder groBen EinfluB auf die Durchfihrung der
Klassierung. So ist z. B. auch die Form der Kdorner
zu beachten. Rundliche Korner lassen sich leichter
klassieren als langliche oder flache. Um auch bei
letztem gute Ergebnisse zu erzielen, ist eine engere
Staffelung der Sieblochweiten zu wahlen. Besonders
notwendig werden derartige Malnahmen fiir Mineralien,
die infolge ihrer nahe beieinander liegenden spezifischen
Gewichte an sich schon schwer zu trennen sind, wie
z. B. Schwefelkies und Blende. Diese beiden lassen sich
verhdltnisméaRig noch gut trennen, wenn sie in rundlichen
Kdornern zusammenliegen; sehr schwierig wird aber die
Scheidung, wenn der Schwefelkies plattige und die Blende
rundliche Formen zeigt Den ginstigsten Fall stellt
ein Gemenge von rundlichen Schwefelkieskérnern mit
schaligen Blendekdmem (Schalenblende) dar.

Wenn das Brechgut viel verwachsene Erze und ver-
haltnismalkig wenig reine Erzkdrner neben reinen Berge-
kdrnern liefert, ist fur die Klassierung der Zwischen-
erzeugnisse eine engere Abstufung der Sieblochung, als
es sich fiur das Grubenklein als notwendig erwies, vor-
zusehen, damit man beim Setzen maglichst gleichartige
Erzeugnisse erhalt.

Auf einem wesentlich andern Standpunkt hinsichtlich
der Klassierung des Haufwerks stehen Munroel und
Hoppe2 Sievertreten tbereinstimmend die Ansicht, daB
eine Klassierung innerhalb enger Grenzen zwecklos ist
(englisches Setzen), unter Umstdnden sogar auf das End-
ergebnis schadlich einwirken kann. Hoppe tritt der Be-
hauptung entgegen, dal die GroRe des Korns bei einer
richtig arbeitenden Setzmaschine fiir die Gute ihrer Lei-
stung entscheidend sei, und gelangt auf Grund seiner be-
kannten drei Hauptversuche zu dem Ergebnis, daf beim
Setzen in erster Linie das spezifische Gewicht zur Gel-
tung komme. Es bedarf keiner weitern Ausfihrungen,
daR das Arbeiten nach diesem Verfahren eine wesentliche
Vereinfachung und Verbilligung des Betriebes, unter Um-
standen sogar eine Verringerung der Metallverluste mit
sich bringen wirde, weil die reinen Erzkdrner viel friher
der mechanischen Verarbeitung entzogen waren, jedoch
lakt es sich so allgemein, wie Hoppe vorschlagt, nicht
durchfihren.

Jeder der drei Hoppeschen Versuche hat zwar fir sich
einen Erfolg erbracht, dieser deckt sich aber bei weitem
nicht in allen Féllen mit den im praktischen Betriebe an
einzelne Anreicherungsvorrichtungen zu stellenden Forde-
rungen. In der zweiten Versuchsgruppe, bei der Hoppe
zunachst gut durcheinander gemischten Kalkspat von
13—IS mm-Korn zuerst mit Bleiglanzkérnchen von 5 min
und dann mit solchen von 3 mm vermengte, erzielte er
schon nach 100 Hiben eine scharfe Trennung der bei-

' Z.d. Ing. 1891, S. 5SS
*Z.d. Ing. 1891, S. 1213.

den Mineralien. Ein wesentlich anderes Ergebnis lieferten
die Versuche der dritten Gruppe, wo Gangart mit Blei-
glanz und Blende, wie sie in einem Rohhaufwerk vor-
lagen, zusammen in der GréBe von 18—5 mm auf Setz-
maschinen aufgegeben wurden. Hoppe erreichte bei diesen
Versuchen eigentlich nur eine Anreicherung von Mineralien
verschiedener Dichte. Der Bleiglanz konnte zwar teilweise
rein abgezogen werden, nicht dagegen die Blende. Dieses
Verfahren stellt also grundsatzlich nur das dar, was mit
den heutigen Vorsetzmaschinen auf mechanischem Wege
im GroBbetriebe bei Haufwerk mit groBtenteils feiner \Ver-
wachsung erreicht wird. Die Ergebnisse der Hoppeschen
Versuche liefern den Beweis dafiir, daBl beim behinder-
ten Setzen eine weitere GroBe auBer der Gleichfalligkeit
oder der Anfangsgeschwindigkeit mitwirkt, namlich die
Saugwirkung. Da diese aber praktisch nur bei einem be-
stimmten GroRenverhéltnis der aufgegebenen Kornsorten
zur Geltung kommen kann, spielt also bei den Hoppe-
schen Versuchen doch auch wieder die Korngrofe eine
gewisse Rolle. Am deutlichsten kommt dies in der ersten
Versuchsgruppe, zu der Hoppe nur Kalkspat verschiedener
KorngroBen verwendete, zum Ausdruck. Er erzielte bei
einem Gemenge von im Mittel 15,5 mm-Korn mit gleich-
artigem Korn von 5 mm eine nur ungentgende Trennung
beider Sorten; erst als er an Stelle des 5 mm-Koms
solches von 3 mm Durchmesser nahm, wurde das feinere
Gut schon nach verhaltnismaRig geringer Hubzahl durch
das grobgelochte Sieb der Versuchsvorrichtung hindurch-
gesaugt.

Daraus ist der SchluB zu ziehen, dal sich auch eine
Trennung gleich dichter, aber verschieden groger Korner
erreichen 1aBt, wenn nur das Durchmesserverhaltnis zwischen
beiden Ko6rnungen eine bestimmte Grofe hat In dem
erwahnten Fall genigte also 'zur Ermdglichung einer
vollstdndigen Trennung ein Durchmesserverhéltnis von
15,5:5 —3,1 noch nicht; erst bei einem verhaltnis von
15,5:3 = 5,2 erreichte man eine vollstandige Scheidung
der beiden Kornsorten.

Mit der erwédhnten Einschrankung des mit dem Setzen
beabsichtigten Zweckes 14t sich also den Hoppescheii
Versuchsergebnissen eine gewisse Bedeutung nicht ab-
sprechen. Sie konnten jedoch infolge der ihnen anhaften-
den Unvollstandigkeit bei den Aufbereitingstechnikem Zzu-
nachst keinen Anklang finden. Es bedurfte noch der
Anstellung wirklich planmaRiger Untersuchungen, die von
Richards in hervorragender Weise durchgefiihrt worden
sind. Er hat die Vorgange beim behinderten Setzen unter
besonderer Beriicksichtigung des Einflusses der saugwir-
kung an Hand umfassender Versuche erforscht.

Vor ihm hatte allerdings schon Munroe auf diesem
Gebiet gearbeitet Seine Versuchsergebnisse beruhen aber
m. E. auf falschen Voraussetzungen und sind deshalb
unverwertbar. So Ubertrug er z. B. die Ergebnisse seiner
in einer zylindrischen geraden ROhre vorgenommenen
Versuche ohne weiteres auf die Vorgange beim Setzen,
wéahrend doch hier die Wege des Einzelkorns mehr oder
weniger krummlinig sind. Auf diese Weise kam ~r ai'c
zu dem den Erfahrungen widersprechenden Gleichfalhg-
keitsfaktor 30 zwischen Quarz- und Bleiglanz. Eire
Klassierung bei einem bleihaltigen Haufwerk wiirde dem-
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nach Uberhaupt nur zur Abscheidung des feinsten Kornes
in Frage kommen.

Richardslermittelte dagegen auf empirischem Wege fir
dieselben zwei Mineralien einen Gleichfalligkeitsfaktor 5,8
im bewegten Wasser (4,1 im ruhigen Wasser). Daraus
geht hervor, dal die Trennung bei behindertem Setzen
viel leichter vor sich geht als in ruhendem Wasser. Man
kann also Erzeugnisse, die in letzterm schon gleichfallig
sind, durch Zufiihrung von Unterwasser nachtraglich noch
sortieren. Ein derartiger Fall ist auch bei den Sandsetz-
maschinen, denen Stromvorrichtungen vorgeschaltet sind,
gegeben. Demnach liegen die Voraussetzungen fir eine
gute Setzleistung bei Aufgabe gleichfalliger Erzeugnisse
nicht ungiinstig, wenn nur genigende Unterschiede in
der KorngréBe vorhanden sind.

Diese nachtragliche Sortierung gleichféalliger Erzeug-
nisse wie Uberhaupt die Verarbeitung unklassierten Gutes
ist aber an ganz bestimmte Voraussetzungen gebunden,
und zwar in erster Linie an die GrdfRe der Zwischen-
raume, die wieder in Abhéngigkeit von den Durchmessern
der Kérner des Aufgabegutes stehen. Umfassende Unter-
suchungen dieser Art liegen noch nicht vor. Gelingt es
aber, nachzuweisen, wie sich die GréRe der Zwischen-
rdume mit der KorngréBe verdndert, dann kann man von
vornherein die spezifisch schweren Mineralien nach ihrem
Verhalten unter der Saugwirkung einteilen in solche,
deren Durchmesser beim behinderten Setzen kleiner, und
in solche, deren Durchmesser beim behinderten Setzen
groBer ist als die Zwischenrdume zwischen den Kdérnern
des Graupenbettes. Im ersten Fall liegt der Schwerpunkt
auf der Saugwirkung, wahrend im zweiten die Druck-
wirkung von Bedeutung ist.

Zur Untersuchung der Beziehungen zwischen Setz-
raum- und Zwischenraumverhdéltnis nahm Richards 2 Setz-
versuche in zwei Gruppen vor und verwendete dazu das
eine Mal Quarz und Blende, das andere Mal Quarz und
Bleiglanz.  Mit jedem Mineralgemenge fiihrte er Setzver-
suche bei stets gleicher KorngroRe des Quarzes (1,735 mm)3
und abnehmender GréBRe des Erzkorns von 1,735 bis
0107 mm aus. Er arbeitete erst bei starker, dann bei
schwacher und schliefflich berhaupt ohne Saugwirkung.
Die einzelnen Ergebnisse sind nach der fir ein anndahernd
gleich hohes Metallausbringen notwendigen Anzahl von
Hiben bewertet.

Die Trennung von Quarz und Blende war unter starker
Saugwirkung bei einem Durchmesserverhdltnis unter 2,6
nur sehr schwer durchfihrbar (es waren rd. 1700 Hibe
erforderlich). Schon beim néchsten Versuch, bei dem
das Durchmesserverhdltnis 3,5 betrug, wurde dasselbe
Ausbringen nach weniger als 300 Hiben erreicht. Nahezu
gleiche Ergebnisse brachte der Versuch mit dem Korn
biszu 0,107 mm (Durchmesserverhaltnis 16,2). Zum gegen-
teiligen Ergebnis kam Richards, wenn nur mit geringer
Saugwirkung oder ganz ohne solche gearbeitet wurde.
Bis zu dem erwéhnten Durchmesserverhéltnis von 3,5
'«Ben s’ch die beiden Mineralien noch verhdltnismaRig
eicht voneinander scheiden, Uber diese Grenze hinaus
-~r_nur_niit sehr hoher Hubzahl eine schlechte oder lber-

"%a 0 S 6%ff
.t a0.S. 627 ff,
genauen QroRenaneaben erkldren sich aus der Umrechnung aus
“ afrikanischen MaReinheiten.
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haupt keine Trennung mehr zu erzielen. Starke Saug-
wirkung verlangt also ein viel gréBeres Verhaltnis der
durchzusetzenden KorngréBe zur GraupengrofRe, als es
fur reines behindertes Setzen ohne oder mit wenig Saug-
wirkung notwendig ist.

Diese Versuchsergebnisse besagen, dal zur guten
Durchfithrung der Trennung zweier Mineralien ohne Rick-
sicht auf den EinfluR der Saugwirkung stets ein bestimmtes
Durchmesserverhdltnis zwischen den zu scheidenden
Mineralien gegeben sein mufB. Die Zahl 3,5, die sich
aus den Versuchen mit Quarz und Blende ergeben hat,
betrachtet Richards auch als das MaR fur die GréBRe der
Zwischenrdume fur beliebige KorngréBen, d.h. der Durch-
messer der Quarzkorner ist 3,5 mal so groR als die
Zwischenrdume zwischen den Kdrnern.

Was sich bei einem Gemenge von Quarz und Blende
am vorteilhaftesten erwies, namlich starke Saugwirkung,
gilt nicht fir Quarz und Bleiglanz. Der Ausfall der Ver:
suche war am besten bei Anwendung geringer Saugwirkung,
aber auch unter den ubrigen Bedingungen noch so gut,
daf hier die Forderung eines bestimmten Durchmesser-
verhdltnisses nicht gegeben ist, was m. E. auf dem hohen
spezifischen Gewicht des Bleiglanzes gegeniiber dem der
Begleitmineralien beruht.

Unter Zuziehung des von Richards fiir Quarz fest-
gestellten Durchmesserverhaltnisses von mindestens 3,5 bei
Verwendung starker Saugvvirkung finden auch die Er-
gebnisse aus der ersten Gruppe der Hoppeschen Versuche
ihre einfache Erklarung. Die Saugwirkung war vermutlich
zu grof3, als daR ein Durchmesserverhaltnis von 3,1 fir
die Trennung der verschiedenen Kalkspatsorten geniigt
hatte. Sein zweiter Versuch gelang, weil hier der Grenzwert
3,5 Uberschritten wurde.

Wenn auch durch die Richardschen Versuchsergebnisse
der EinfluB des Zwischenraumes auf die Vorgédnge beim
Setzen noch lange nicht fir alle Falle vollstandig geklart
ist (es fehlen Versuche mit andern Mineralien als Schwefel-
kies usw. sowie mit Mischerzen, wie sie im Haufwerk
vorliegen), so ist damit doch die allgemeine, bis dahin
ungeldste Frage nach den Vorgdngen beim Setzen in einen
neuen Abschnitt getreten, dessen weitere Erforschung sehr
wiinschenswert waére.

Fir die Durchfithrung der Klassierung ergibt sich
daraus, soweit Haufwerk mit nur einem nutzbaren Mineral
(z. B. Bleiglanz) in Betracht kommt, kein neuer Gesichts-
punkt. Der Leichtigkeit seiner Trennung von der Gangart
wird meist schon durch weite Staffelung der Sieblochungen
Rechnung getragen. Von groBerer Bedeutung sind die
Ergebnisse mit dem Mineralgemenge Quarz und Blende
insofern, als man bei geniigend groRer Saugwirkung der
Setzmaschinen in weiten Grenzen gerade wie beim Blei-
glanz klassieren kann. Ist die Saugwirkung dagegen
gering oder lberhaupt nicht vorhanden, so hat man die
Siebstufen eng zu wahlen, um ein madglichst geringes
Duchmesserverhéltnis zu erhalten. Die von Richards
gefundenen Ergebnisse scheinen aber besonders geeignet,
der Beschickung und Handhabung der Bettsetzmaschinen
im Betriebe groRere Beachtung zuzuwenden, als es wohl
bisher der Fall war.

Mit dem beim ersten Versuch von Hoppe angewandten
Verfahren wére theoretisch ein Weg gezeigt, um Blende
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von dem meist mit ihr gleichfélligen Spateisenstein unter
gleichzeitiger Ausnutzung des Einflusses der Saugwirkung
auf nalBmechanischetn Wege zu trennen. Die Voraus-
setzung bleibt allerdings, daf das erwahnte Durchmesser-
verhaltnis von 3,5 gegeben ist. In der Herstellung eines
derartigen Gutes liegt aber gerade die grofRe Schwierigkeit.
Die geeignetsten Verfahren bleiben daher vorerst noch
die magnetische Scheidung, gegebenenfalls auch das
Schwimmverfahren.

VerschleiB der Trommelsiebe.

Der VerschleiB der Trommelsiebe ist unter Umstdnden
sehr betrachtlich. Wie aber schon angedeutet worden ist,
wachsen die Unterhaltungskosten mit der Feinheit der
Lochung ziemlich rasch, und schon bei etwa 1 mm kommt
man wegen der gleichzeitigen schnellen Abnahme der
Nutzleistung der Trommelsiebe an die Grenze der Wirt-
schaftlichkeit. Abgesehen von der GroRe der Sieblochung,
wirkt aber noch eine Reihe anderer Punkte auf den Ver-
schleifl der Siebe teils hemmend, teils férdernd ein. Diese
sind: 1. Mechanische Einfliisse, namlich die Art und Be-
schaffenheit des Siebgutes, die Umdrehungszahl, die Starke
der Siebbleche und die Gite des Siebmaterials. 2. Che-
mische Einflisse, ndmlich die Bildung von Rost, Kupfer-
sulfat, schwefliger Saure u. dgl.

Naturgemal greift hartes Gut die Siebe viel starker
an als mildes Haufwerk. Besonders bei rauhem Haufwerk
werden sich die VerschleiBkosten bei kantigem Out, wie
es aus den Zerkleinerungsmaschinen kommt, wesentlich
hoher stellen als bei mehr rolligem, wie es das Gruben-
klein ergibt. Auch wirkt die GroRe der Siebbelastung
auf die Unterhaltungskosten insofern ein, als diese durch
Beschickung mit spezifisch schwerem Haufwerk oder mit
groBem Mengen leichtern Gutes nicht unbetrachtlich ver-
mehrtwerden missen. Mit dem Wachsen der Umdrehungs-
zahl nnd dem dadurch steigenden EinfluR der Zentrifugal-
kraft wird ebenfalls ein stdrkerer Verschlei? Hand in Hand
gehen, der natirlich wieder bei hartem Haufwerk hdher
ausfallt als bei mildem Gut,

Fir eine lange Lebensdauer der Siebe waére selbst-
verstandlich dieVerwendung sehr dicker Bleche erwiinscht.
Die Ricksicht auf eine gute Siebleistung zieht aber hier
bestimmte Grenzen. Auf diesem Wege 148t sich also keine
Herabsetzung der Unterhaltungskosten erreichen. Ent-
scheidend fur die VerschleifRkosten ist die Widerstands-
fahigkeit des Siebmaterials. Die wichtige Frage, welches
Metall im Einzelfall das geeignetste ist, liegt aber der
endglltigen Ldsung noch fern.

Die meisten in Deutschland in Gebrauch stehenden
Siebbleche bestehen bis zu einer Lochweite von 1,5 mm
durchweg aus Eisen- oder Stahlblech mit eingestanzten
runden Ldéchern. Feinere Trommelsiebe werden, soweit
sie Verwendung finden, aus einem Geflecht von Kupfer-
oder Messingdraht hergestellt In Amerika Uberwiegen
nach Angabe von Richardsl die gestanzten Siebe eben-
falls, jedoch ist der Prozentsatz der geflochtenen Siebe
dort groRer als bei uns. Es gibt dort Aufbereitungen,
in denen ausschlieBlich geflochtene Siebe gebraucht werden.

Gestanzte Siebe halten langer als geflochtene; daher
stellen sich deren Unterhaltungskosten auch niedriger.

mi J.O.S. 354

Ihr Nachteil besteht aber darin, daB mit dem Fortschreiten
des Verschleiles die Lochweiten immer mehr zunehmen.
Die Folge davon ist eine wachsende Verschlechterung
der Siebarbeit. Anders liegen die Verhaltnisse bei den
geflochtenen Sieben. Schadlich ist besonders fir weiches,
gut spaltbares Gut ihre rauhe Oberflache, wodurch einer
Vermehrung des Abriebs und damit einer Erhéhung der
Metallverluste Vorschub geleistet wird. Als Vorzug ist
ihre hohe Leistungsfahigkeit zu nennen, die auf der weit
bessern Ausnutzung der zum Sieben vorhandenen Flache
beruht. Trotzdem liegt keine Veranlassung.vor, mit den
geflochtenen Sieben selbst bei widerstandsfahigem Aufgabe-
gut in der KorngroBe weiter hinaufzugehen, als man
es bisher getan hat. Die- mit den geflochtenen Sieben
in Amerika gemachten Erfahrungen ermuntern, nach den
Verschleifkosten zu urteilen, nicht zur Nachahmung. Zum
Beweise hierfir folgen einige Zahlen, die aus Einzel-
angaben von Richards 1 zusammengestellt sind.

Die Siebkosten stellen sich fir Trommeln mit 2,5—49
und 5,0 20,0 mm Lochung bei Stahlblech auf 0,64 und
0,52 Pf./t, bei Stahldraht auf 0,88 und 0,72 Pf/t.

Die Lebensdauer der Trommelsiebe hangt aber nicht
nur von GroBen mechanischer Art ab, sondern auch von
dem Grad des Einflusses chemischer Veranderungen.
Schon allein der ununterbrochen arbeitende Oxydations-
vorgang verkirzt die Lebensdauer der Siebe bei der Ver-
arbeitung feuchten Gutes viel schneller, als es bei trocknem
Gut der Fall ware. Besonders stark wird die*angreifende
Wirkung von sauerm Wasser. In Erkenntnis dieser Tat-
sache sind in Amerika zahlreiche Versuche mit neuen
Legierungen angestellt worden. Einheitliche Ergebnisse
scheint man aber dabei nicht erzielt zu haben. Die einen
schlagen Phosphorbronze, die &ndern Manganbronze als
das zweckmaRigste Siebmaterial vor. Abgesehen von ihrer
groBem Billigkeit gegeniiber Kupfersieben, sollen derartige
Legierungen noch den Vorzug gréBRerer Widerstands-
fahigkeit gegen saure Wasser besitzen.

Richards sieht Stahl als das beste Material fir
gestanzte oder Drahtsiebe an und schlieBt dies aus
seiner vorzugsweise erfolgten Verwendung in den Ver-
einigten Staaten. Damit ist aber die Frage nach dem
zweckmafBigsten Material im Einzelfall noch nicht gel6st
PlanmaRige Untersuchungen auf diesem Gebiete mit ver-
schiedenen Legierungen waéren sehr erwinscht. Wenn
auch zugegeben werden mufl, daB der Anteil der Sieb-
kosten an den gesamten Aufbereitungskosten nur sehr
gering ist und aus diesem Grunde der Materialfrage nicht
zu groBe Wichtigkeit beigemessen zu werden braucht,
so gewinnt sie doch eine gewisse Bedeutung, sobald das
Haufwerk sehr arm und das Metall wenig wertvoll ist

Die Zahlentafel 1 gibt einen Uberblick tber die GroRe
der auf 1t Aufgabegut entfallenden Siebverschleifkosten
bei mildem und bei rauhem Haufwerk. Darin kommen die
schon angefiihrten Einflisse sowohl hinsichtlich der Korn-
groRe, als auch der Art und Beschaffenheit des Aufgabe-
gutes deutlich zum Ausdruck. Im Durchschnitt stellen
sich die Unterhaltungskosten, wie zu erwarten war, bei
rauhem Gut hoher als bei mildem Haufwerk, in den vor-
liegenden Beispielen im Durchschnitt auf 0,8 und 0,5 P>'L

>a. a.0.5.36!, Tafel 192.
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Zalilentafel 1
Verschleil von Siebtrommeln.

E\gls'ggr_ Aufliegezeit Durch- Sieb_l;otsten
Material der in setz- Aufgabegut
bl I0stiindigen  menge
Sieblacher Schichten 9 Vorkriegs-| Heutige
mm preise j Preise

Mildes Haufwerk (kalkig)
Grubenklein mit wenig Brechgut

Oestanzles 20 700 104 000 0,08 15
Eisenblech, 12 550 63 400 0,08 2,5
runde Locher « 6,5 450 35 600 0,19 4,5
4,25 375 23 000 0,29 6,9
2,5 325 15 200 0,40 10,5
Brech- und Walzgut (reiches Zvvischengut)

Gestanztes -V
Eisenblech, 4,25 375 15200 0,44 105
runde Ldcher 2,5 200 6 800 0,90 23,5

Brech- und Walzgut (armes Zwischengut)
Gestanztes

Eisenblech, 4,25 450 23100 0,29 6,8
runde Locher 25 300 12 200 0,50 131
Rauhes Haufwerk (quarzig)2

Gestanztes 37 325 59 200 0,37
Stahlblech, 21 357 64 000 0,61
runde Locher 8 70 51 100 0,93
4 257 46 500 0,73
25 350 62 600 1,23

Die Gesamtmittel betragen also bei mildem Hauf-
werk 0,5 (6,6), bei rauhem Haufwerk dagegen 0,8 Pf./t

Die sich aus den vorstehenden Ausfliihrungen erge-
bende Tatsache, daR keiner Bauart der allgemein gebréuch-
lichen Siebe ein unbedingter Vorzug eingerdumt werden
kann, fuhrte schlieRlich zu weitern Versuchen, aus denen

leigene Feststellungen,
nach Angaben von Richards, a. a. O. S. 1365.
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die Schubertschen Rostsiebel hervorgegangen sind. Ihr
Hauptvorteil liegt in der Schaffung einer gegeniiber den
bisherigen Bauarten wesentlich vergréferten freien Setz-
flache, durch die unter Umstdnden nennenswerte Anlage-
kosten sowie laufende Betriebskosten und Arbeitskrafte
gespart werden konnen. Infolge der Mdéglichkeit, die
einzelnen schadhaft gewordenen Roststdbe fiir sich aus-
zuwechseln, werden die Betriebsstérungen geringer als
bei der Erneuerung ganzer Siebe. Dazu kommt, daB sie
viel langer betriebsfahig bleiben; die Aufliegezeit ist bei
gleicher Beanspruchung durchschnittlich um 50% hdoher
als bei den Ubrigen Siebarten. SchlieRlich wird mit den
Rostsieben eine innigere Beriihrung zwischen Setzgut und
Wasser erreicht, was besonders fir das feine Korn zur
Entfernung auch der letzten lettigen Bestandteile von
groRer Bedeutung ist. Nach alledem stellt somit das
Schubertsche Rostsieb eine wesentliche Verbesserung dar.
Es bertrifft nach den Ergebnissen in der Blei-Zinkerz-
aufbereitung zu Lipine an Leistungsfahigkeit und Zweck-
méaRigkeit alle bisherigen Bauarten.

Nach den Untersuchungen von Grof und Goy?2
weist auch das besonders fiir Kohlenwéschen geeignete
Schuchardsche Wellensieb unter gewissen Bedingungen
in Erzaufbereitungen eine gegen die gewdhnlichen Siebe
gesteigerte Leistungsfahigkeit auf. SchlieBlich sei noch
kurz auf die Salfeldtschen Stufentransportsiebe hinge-
wiesen, die nach GroR 3 eine wesentliche Verbesserung
der Schuchardsiebe darstellen. Mit ihnen scheint eine
Setzsiebform gefunden zu sein, die infolge der Ver-
mehrung an freier Setzfliche die Leistungsfahigkeit einer
Aufbereitung unter sonst gleichen Bedingungen um
25- 30 °/0 zu erhdhen ermdglicht. (Forts, f.)

1 Oluckauf 1911, S. 1404.
! Metall u. Erz 1921, S. 121.
* Olickauf 1921, S. 1196-

Die Gasabsaugung auf der Kokerei unter Verwendung des Junkersschen

selbstaufzeichnenden Kalorimeters.
Von Jngenieur W. Bunge, Datteln i. W.

Die Uberwachung und feinfilhligste Reglung der
im Schrifttum schon vielfach behandelten 1 Gasabsaugung
auf der Kokerei bildet die Grundlage fiir einen gedeih-
lichen Verlauf des ganzen Betriebes. Die chemische Arbeit
der Ofen ist die wichtigste, und gerade sie wird durch
die Saugung und die mit ihr unlésbar verkettete Beheizung,
solange keine Schwachgasbeheizung in Frage kommt,
ganz besonders stark beeinfluBt. Die Ubertrieben starke
baugung wirkt ebenso nachteilich w'ie die zu schwache,
¢ur Behebung dieses Ubelstandes ist gerade in der letzten

t eine Reihe von MalRnahmen empfohlen worden. Wie
weit alle diese Regler und Uberwachungsgerate bis zur
ackel an der Vorlage geeignet sind, soll hier nicht er-
Ortert werden. Eins steht aber fest, sie sind s&mtlich
wehr oder weniger unbeholfene, starr regelnde Maschinen
usw., denen die Geschmeidigkeit der Anpassung fehlt

die das Ubel nicht an der Wurzel fassen.

51. B, Oliickauf 1920, S. 901,

Auf Grund der bei der Uberwachung der Absaugung
nach dem Heizwert gewonnenen guten Erfahrungen wird
auf der Kokerei der Zeche Emscher-Lippe seit einem Jahre
die Absaugung mit Hilfe selbstaufzeichnender Kalorimeter
geregelt. Dabei hat sich herausgestellt, dal der Stickstoff-
gehalt des Kokereigases weit niedriger gehalten werden
kann, als man allgemein anzunehmen gewohnt ist. Hat
man den praktisch ginstigsten Gehalt einmal durch genaue
Beobachtung im Betriebe ermittelt, dann ist es nicht mehr
schwer, die Saugung nach dem Kalorimeter so fein zu
regeln, dal sie durchaus gleichméaRig wird. Welche Vor-
teile daraus fir den Betrieb erwachsen, will ich im folgen-
den zu erldutern versuchen.

Es ist eine nicht wegzuleugnende Tatsache, daR der
Warter des Saugers immer geneigt sein wird, sich nach
den Winschen seiner Mitarbeiter zu richten, d. h. etwas
stirker zu saugen, wenn der Pinseler seine Ofen nicht
dicht halt. Die Folgen davon sind das Eindringen von
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atmospharischer Luft und Verbrennungserzeugnissen in
die Ofenkammer mit den zahlreichen schadlichen Begleit-
erscheinungen, ferner eine ungeheure Kraftverschwendung
am Sauger und endlich ein Fehler in der nach der Gas-
menge und nicht nach ihrem Heizwert eingestellten Be-
heizung der Ofen. Es ist aber klar, daB ein Unterschied
von 20 % und mehr in der Gite des den Ofen zuge-
fuhrten Gases bei gleichbleibender Menge die Ursache zu
UnregelmaRigkeiten im Ofengange sein muf3, die wieder die
Gasentwicklung in den Ofen stéren und nun eine besonders
sorgfaltige Saugung ndtig machen. Auf der dandern Seite
bildet eine zu schwache Saugung die Ursache fir grofe
Verluste infolge des Hineimvechseins von Rohgas in die
Heizziige, wo es nicht nur nutzlos verbrennt, sondern
auch die ordnungsmafige Verbrennung des Heizgases
zu storen vermag. Vor allem wird jedoch das Gas durch
die Stauung im Ofen unndtig lange den glihenden Ofen-
wanden ausgesetzt. Verluste an Kohlenwasserstoffen und
Ammoniak infolge pyrogener Zersetzung sind die Folgen.
Es muB aber ein gewisser Gleichgewichtszustand ange-
strebt werden, der nach genauen Versuchen mit hilfe
des junkersschen Kalorimeters zu erreichen ist. Saugt
man das Gas dauernd mit dem glnstigsten Heizwert
ab, so bleibt auch die Zusammensetzung des Gases immer
nahezu dieselbe. Der Stickstoffgehalt schwankt nicht mehr
zwischen 5 und 20 %, was bei einer Saugung ohne
Kalorimeter leicht festzustellen &st, und dem Saugerwarter
ist eine Richtschnur gegeben, an die er sich, unbeeinfluft
von irgendwelchen Winschen, woher sie auch kommen,
halten kann.

Damit wird die Saugung immer der jeweiligen Gas-
entwicklung angepaBt, und Verluste werden ohne weiteres
Zutun vermieden. Die Ausbeute an Benzol, Teer und
Ammoniak wachst, wie auch die Dampferzeugung, nicht
unerheblich, und die Beheizung der Ofen gestaltet sich
ganz gleichmaRig. Dabei zeigt das Gerdt jede Stdrung
im Betriebe an, soweit die Zusammensetzung des Gases da-
durch beeinflult wird, vor allem UnregelméaRigkeiten in der
Benzolauswaschung, und zeichnet sie unnachsichtlich auf.

Das Kalorimeter verlangt als FeinmeRgerat eine sorg-
faltige Behandlung. Keineswegs ist aber die Besorgnis
gerechtfertigt, daB es leicht verletzlich und seine Behand-
lung sehr umstandlich sei. Neben der taglichen Nachfillung
der Gasuhr muB der einwandfreien Entschwefelung des
Gases besondere Aufmerksamkeitgeschenktwerden. Ferner
sind alle Werte der besondern Genauigkeit halber auf 0°
und 760 mm QS zurickzuflihren. Bei stetigem Barometer-
stand genigt taglich eine Nachprifung, wahrend bei er-
heblichen Schwankungen die leichte Arbeit, die jedesmal
nur einige Minuten in Anspruch nimmt, wiederholt aus-
gefihrtwerden mufl. NachgenauesterBeobachtungwéahrend
eines Jahres hat sich fur die Kokerei Emscher-Uppe die
Absaugung des Gases mit einem untern Heizwert von
4100 -4200 WE, zuriickgefihrt auf 760 mm QS und 0°,
als die zweckmaRigste ergeben. Das Gas hat dann nahezu
unverandert folgende Zusammensetzung:

% %
co2 15 co 55- 55
CXH} 15 H2 55,0-58,0
02 0,8 ch4  26,0-27,0
n2 9,7- 54

1 ’

Dabei hat sich herausgestellt, daB der Stickstoffgehalt des
Gases normal auf 7-8% gehalten werden kann. Be
merkenswert ist das Emporschnellen der N2-Kurve mit
fallendem Heizwert bei etwas starkerer Saugung sowie
ein erheblicher Mehrverbrauch von Energie am Sauger.

In seinem Aufsatz tber die wirtschaftliche Verteuerung
von UberschuRgas filhrt Schimpf1l die Analyse eines
Gases von folgender Zusammensetzung an:

% ao
CO 6,40 COa 3,20
H2 55,74 Oo " 3,00
CH4 11,28 N, 17,78
C2H4 2,60

Der untere Heizwert dieses Gases betragt, auf 0° und
760 mm QS <zuriickgefihrt, nicht 3691, sondern nur
3069 WE. Besondere Beachtung verdient das hohe spezi-
fische Gewicht dieses Gases, das, auf Luft gleich 1 bezogen,
mit 0,598 angegeben und vor allem durch den aufer-
ordentlich hohen N2 und C02Gehalt bedingt ist B
dem normalen Gas der Kokerei Emseher-Lippe bewegt
sich das spezifische Gewicht zwischen 0,37 und 039
Bei dem spezifisch schwerem Gase ist zur Bewdltigung
derselben Gasmenge ein um rd. 60 % hoherer Energie-
aufwand ndtig als bei dem spezifisch leichtern, stickstoff-
armen Gas. Da aber der hohe Stickstoffgehalt eine Folge
viel zu starker Saugung ist, so wird eine Uberlastung des
Saugers von 100% nicht zu hoch gegriffen sein. Des
1akt sich durch einen einfachen Betriebsversuch jederzeit
ohne Schwierigkeit beweisen. Wiederholte Versuche auf
der Kokerei Emscher-Lippe haben folgende Werte ergeben:
Die Saugerleistung betrdgt bei der normalen Saugung
mit 7—8°/0 N2im Gas und einem untern Heizwert von
4100 WE bei 0° und 760lmm QS rd. 40 KW. Die
Saugung wurde im Laufe einer Stunde so eingestellt, da3
das Kalorimeter 3600 WE anzeigte. Der Stickstoffgehalt
betrug nach der Gasanalyse 15 16%. Dabei war der
Verbrauch am Motor auf 60 KW gestiegen. Die Motor-
leistung erhdhte sich also um 50%, was bei nicht sehr
reichlich bemessenen Motoren, wie ohne weiteres einleuchtet,
verhangnisvolle Folgen haben kann. Auf der andern
Seite betragt die Ersparnis 20 KW =20 J(Ist oder tiglich
480 und jahrlich 175000 JL Selbstverstindlich erhoht
weiterhin dieses Mehr von 8% iff, das als unnitze
Belastung durch die Feuerung geschleppt werden muB.
die Kaminverluste erheblich.

Die Anordnung der Kalorimeter ist etwa folgende.
Fur jede aus 2 Ofenblocken bestehende Gruppe, die an
einem Sauger hangt, ist ein Kalorimeter in Betrieb. Die
Kalorimeter stehen im Laboratorium, die aufzeichnenden
Galvanometer im Dienstzimmer des Betriebsleiters. BEn
Galvanometer, das zeitweilig auch pyrometrischen Mes-
sungen dient und in den MeRbereich der Thermoelemente
der Kalorimeter - um 8 Millivolt - hineinpaBt, ist im
Zimmer der Betriebsassistenten untergebracht. Es kann
mit einem Hebelschalter auf beide Kalorimeter umgeschaM
werden und gestattet nach Anbringen je einer Marke fir
die Kalorimeter 1 und 2, die mit den entsprechenden
selbstaufzeichnenden Geréten in Ubereinstimmung gebrach*
sind, die augenblickliche Unterrichtung Gber den Stand

1s. Qliickauf 1932, S. 72.
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der Saugung. Je ein- Galvanometer héangt in der Nahe
der Sauger. Der Warter hat nichts weiter zu tun, als
die Zeiger dieser Gerate durch Stellen des Umgangs-
schiebers der Sauger innerhalb einer Marke zu halten. Er
braucht, um sich von der Richtigkeit der Saugung zu
liberzeugen, das Maschinenbaus nicht mehr zu verlassen.
Dabei Giberwacht ihn das Gerdt dauernd durch unbeein-
fluBbare Aufzeichnung des sich jeweilig aus dem Stande
der Saugung ergebenden Heizwertes. Durch Errechnung
mit Hilfe der bekannten Reduktionstafeln und entsprechendes
\or- oder Zuriickstellen des Zeigers der Galvanometer im
Maschinenhaus bei Fallen oder Steigen des barometrischen
Druckes lat sich ohne Mihe jeder atmospharische Ein-
fluR ausschalten.

Die Gewdhnung an die Gerate geht nach Uberwindung
der ersten Abneigung sehr schnell vonstatten, weil sie
sowohl fiir den Betriebsbeamten als auch fur den Wérter
eine grofRe Erleichterung bedeuten.

Die Erfolge setzen, vor allem bei der Dampferzeugung,
sofort greifbar ein. Auf Emscher-Lippe sind mit Hilfe
der Kalorimeter die Friedensergebnisse in bezug auf das
Ausbringen an Teer, Ammoniak, Benzol und Dampf nicht
nur eingeholf, sondern wesentlich iberholt worden. Die
Ofen, Bauart Dr. Otto, stehen seit 13 bzw. 11 Jahren
ununterbrochen in Betrieb. Die durchgesetzte Kohle hat
im Durchschnitt 20% flichtige Bestandteile, 9% Asche
und 9°/0 Wasser.

Die vorstehenden Ausfiihrungen zeigen, dafl sich eine
Quelle groRer Verluste mit Hilfe des Kalorimeters ohne
weiteres verstopfen [aRt.

Wirft man nun die Frage auf, wie sich die Ausnutzung
des Gases bei der Verteuerung gestaltet, dann stoft man
auf feuerungstechnisch nicht zu verantwortende Zu-
stande. Ich greife nicht zu weit, wenn ich behaupte, dal}
die Ersparnisse bei wirtschaftlicher Verarbeitung des Gases
einer mittlern Kokerei im Jahr 1 Mill. JK Ubersteigen’
missen. Es handelt sich nur darum, die Druckschwan-
kungen des Gases zu den Kesselfeuerungen und Koks-
ofen selbst aufzuheben. Bestatigt wird meine Behauptung
durch den schon erwéhnten Aufsatz von Schimpf. Bei
dieser Gelegenheit mdchte ich indessen nicht verfehlen,
darauf hinzuweisen, dal ohne Zwischenschaltung eines
Gasbehalters, der die Druckschwankungen des gestauten
Gases vor dem Druckregler aufnimmt, der Gewinn bei
der wirtschaftlichen Kesselbeheizung durch die vergrofRer-
ten Drucksclnvankungen des den Ofen zugefiihrten Gases
zunichte wird. Dieser Gasbehélter muRte so bemessen
werden, daR er das Gas auch wahrend des Umstellvorgangs
W Regenerativofen aufnehmen kann. Welche Warme-
melgen bei der Umstellung nutzlos verlorengehen, zeigt
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die 5 min lang sichtbare Rauchfahne an dem Kamin einer
Regenerativbatterie, die gezwungen ist, ohne Gasbehélter
zu arbeiten, auf das deutlichste und eindringlichste. Nach
dem Umstellen missen die Verbrennungserzeugnisse, die
aus der vorhergegangenen halben Stunde im Regenerator
verblieben sind, durch die Beheizung gezogen werden,
bevor das Ga? ordnungsmafRig verbrennen kann. Diese
Stérung dauert jedesmal 5 min. Bei halbstindigem Be-
triebe sind das taglich 3 st, wahrend welcher Zeit das
Gas nutzlos dem Kamin entstromt. Veranschlagt man den
Gasselbstverbrauch einer Regenerativbatterie von 80 Ofen
der genannten Bauart mit einem Durchsatz von 450 t in
24 st auf stindlich 3000 cbm Gas, so betrégt der Verlust
in 24 st 3000-3-4100 - 37 000 000 WE, mit deren
Ausnutzung rd. 351 Dampf von 9aterzielt werden kdnnten.
Bei Veranschlagung von 1t Dampf auf 80 Jt belauft sich
also die Ersparnis auf 2800 Jb taglich und rd. 1 Mill. J(
im Jahr. Trotz dieser Selbstverstdndlichkeiten sind nur
verschwindend wenige Kokereien im Besitz eines Gas-
behéalters. Die Schuld an dieser trotz der verhéltnisméaRig
niedrigen Werte in der Vorkriegszeit nicht zu rechtfertigen-
den Verschwendung muf man zu gleichen Teilen den
Zechen, die den Begriff »Nebengewinnung« auf alles, was
den Kokereibetrieb beriihrte, verbreiternd anwandten, und
den Kokerei-Baufirmen beimessen, denen die tiefere Er-
kenntnis fir die Bedirfnise eines neuzeitlichen Kokerei-
betriebes schon seit langem aufgegangen war, die sich
aber infolge allzu eigensiichtiger Wettbewerbsauffassung
nicht durchzusetzen wagten. Die Ansicht, daB eine An-
passung an neuzeitliche Anforderungen, die sich heute, wie
ich mir nicht verhehle, nicht mehr ohne grofRe geldliche
Aufwendungen durchfihren 1aBt, nicht nachdricklich ge-
nug gefordert werden kann, muR jeder, der dem Kokerei-
betrieb Verstdndnis entgegenbringt, vertreten helfen. Auch
auf diesem Wege kann wirkungsvoll dazu beigetragen
werden, unserer Brennstoffnot zu steuern und den Wieder-
aufbau unserer Wirtschaft zu fordern.

Zusammenfassung.

Es wird die Bedeutung des selbstaufzeichnenden
Junkersschen Kalorimeters bei der Reglung der Gasab-
saugung auf der Kokerei beschrieben, mit dessen Hilfe
die Absaugung der jeweiligen Gasentwicklung angepalt
werden kann, wodurch Unregelmé&Rigkeiten im Ofen-
gange und in der Dampferzeugung vermieden und er-
hebliche Ersparnisse erzielt werden. Die Verteuerung des
Gases ohne Vorhandensein eines Behalters, der die Druck-
schwankungen des den einzelnen Verbrauchsstellen zu-
gefuhrten Gases ausgleicht, wird einer kritischen Be-
trachtung unterzogen.

Die unter der preullischen Berg-, Hitten- und Salinenverwaltung stehenden
Staatswerke im Rechnungsjahre 1920

p ~em M>M Minister fur Handel und Gewerbe dem
r<¢‘Bischen Landtag vorgelegten Betriebsbericht der

19aU’SChen Bergverwal Hing fir das Rechnungsjahr
die folgenden Angaben zusammengestellt.

1Das Rechnungsjahr geht vom 1. April 1920 bis 31. Méarz 1921.

Wie aus Zahlentafel 1 hervorgeht, ist die Zahl der be-
triebenen Werke im Berichtsjahr sowohl im ganzen als auch
in den einzelnen Gruppen dieselbe gewesen wie im Jahre 1919.
Die Belegschaft erhdhte sich im 7300 Mann oder 10,82%.
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Fir Rechnung des Staates standen in Betrieb:
Zahlentafel 1

Zahl der
betriebenen
Werke
1019 | 1920 1919 1920

Belegschaft
Art der Werke g

Bergwerke:
Steinkohlenbergwerke
Braunkohlenbergwerke

% 53700 59722
Eisenerzbergwerke.................. 2

5

3

un
3 414 451
2 350 382
sonstige Erzbergwerke . 5 3548 3547
Kallsalzbergwerke........c.c..c..... 3 2629 2936

zus. 24 24 60641 67038

Uber das Gesamtergebnis des Betriebes der Stats-
werke gibt die Zahlentafel 2 AufschluB.

Der gesamte Wert der Bergwerk serzeugnisse
der Staatswerke ist bei 1904,4 Mill. JC 1920 gegen 745,4 Mill..«
1919 um 1159 Mill. JC oder 1555 °0 gestiegen; der Wert dr
Erzeugnisse, die eine weitere Verarbeitung erfahren haben,
hat bei 993,4 Mill. JC gegen 409,4 Mill. JC um 584 Mill. M oder
142,6% zugenommen. Es wurde schatzungsweise ein bilaz-
mafiger Reingewinn von 288 Mill. JC erzielt gegeniber einem
vorjahrigen von 233 Mill. M.

Die in Oberschlesien gelegenen staatlichen Sein
kohlenbergwerke erhdhten ihren bilanzméRigen Reingewinn
von 22 Mill. JC 1919 auf 90,4 Mill. JC im Berichtsjahr; itr
rechnungsméRiger Gesamtiiberschufl stieg von 21,1 Mill.«

Hutten: . - L 2
h . auf 25,5 Mill. JC. Dieses glinstige Ergebnis ist trotz mehrerer
Eﬁ'est:nmjtgf]” ------------------------------ i f{ 2115%?3’ i;‘gg Arbeitsniederlegungen teils politischer, teils wirtschaftlicher
""""""""""""""" Natur und trotz verschiedener Polenaufstande erzielt worden.
zZus. 8 8 369 4262 Die Belegschaft hat gegen das Vorjahr um 2766 Mann ar
SAliNEN oo 4 4 791 839 genommen (von 26865 auf 29631 Mann), die rorderung het
Badeanstalten. 4 4 240 217 sich um rd. 18% vermehrt (von 4,4 Mill. t auf 5,2 Mill. t).
Steinbriche......... 3 3 651 665 Das Steinkohlenbergwerk am Deister hatte infolge seirer
E%rr?rs\t/%pvv\yglrlt(fﬁ ------- i i 121%2 1 55;?3’ Uberaus ungunstigen Betriebsverhaltnisse einen rechnungs-
Qs R maBigen OesamtzuschuB von 7,3 Mill. Ji nétig; der. bilanz-
insges. 45 45 67389 74677 maRige Verlust betrug 2,6 Mill. JC.
Zahlentafel 2
Gewinnurig We tder Gewimmng
Erzeugnis + +
1919 1920 1970 gegen 1919 1919 1920 1920 gegen 199
t &o JC JC %
Steinkohle....iiiii e 8 158 053 10017 543 + 22,79 607 955 300 1673 741 631 17531
Braunkohle.... 257 601 261 733 + 1,60 5150396 13844 193 16879
KOKS. oo 1378 362 1764 665 + 25,03 153 343 234 427 574 207 . 17883
PreBkohle . 65 311 39 207 - 39,97 5468 245 12618176 077
Nebenerzeugnisse:
a) Ammoniumsulfat . . . . . 17 355 22 669 + 30,62 13966 776 42 610 527 205,03
b) sonstige Nebenerzeugnisse . 30 631 665 166 721 601 44428
EiSENErzZe. e 50 936 63 040 + 23,76 3226213 12894 131 299,66
sonstige Erze ..., 72092 63 099 - 13,86 87 669 547 110 042 583 2552
a) Kalisalz ..., 610 166 607 219 - 048 25 643 644 41 834 165 63,13
D) SteinSalz ..o 70 108 94 962 + 3545 2 624 602 12018 357 -357,83
a) Siedesalz . . . . . . . . 53 198 63 466 + 19,30 8 420 709 25 040 602 197,87
b) Nebenerzeugnisse. . . . . 77 1218 + 56,76 36 507 116 456 219,00
Kalisalzaufbereitung.............cccooceeveee. 56 696 77 608 + 36,88 24,541 244 39942 384 62,75
Rohbernstein............ 171 283 + 65,50 7809 527 28958 848 17081
Bernsteinverarbeitung : : 5894 447 16 949 110 187,54
Kalksteine und G ip s 5291 814 11 090 003 10957
Eisenhitten................. 18229 16 333 - 10,40 36 731 839 83 597 689 127,59
MetallhGtten .. . . 130408964 175 276 787 36,71
2us. . 1154814673 2897 871 450 15094

Dagegen brachte das betrieblich bessergestellte Gesamt-
steinkohlenbergwerk bei Obernkirchen einen rechnungs-
maRigen GesamtiberschuB von 1,7 Mill. JC und einen bilanz-
maRigen Gewinn von 6,7 Mill. JC.

Infolge des Verfahrens von Uberschichten und der Ver-
mehrung der Belegschaft (von 22472 auf 25 174 Mann) stieg die
Forderung auf den staatlichen Steinkohlenbergwerken in West-
falen von 3,4 Mill. t 1919 auf 4,4 Mill. t im Berichtsjahr oder
um 29,4 %. Wahrend sich der bilanzméaRige Reingewinn im
Vergleich mit dem Vorjahr um 30 Mill. J( erhéhte, erfuhr der
vorjahrige rechnungsmalige GesamtzuschufR von 16,8 Mill. JC
infolge groBer Aufwendungen in der auferordentlichen und

auBerplanméaRigen Verwaltung noch eine Erhéhung auf 17 1
Mill. JC.

Beziuglich der staatlichen Bergwerke ansersaar
die am 10. Januar 1920 in das Eigentum der franzosischer
Regierung lbergegangen sind, ist bereits im setriebsbericht
ror das Rechnungsjahr 19191 ausgefihrt worden, daf 4.« te
1919 angegebene rechnungsméaRige Gesamtiiberschul von 30®
Mill. JC sich voraussichtlich in einen ¢ esam tzuschus VON
27 Mill. M verwandeln werde, wenn die nach dem endgltige"
AbschluB zu leistenden Zahlungen und die teilweise -
pflichtungen aus dem Friedensvertrag darstellenden Ausgabe™
noch beriicksichtigt wiirden. Im Rechnungsjahr 1920 heen
diese nachtraglichen Ausgaben fur Bauten aus dem Ja‘e
1919, fir die Abloésung aller Bergschaden, die noch unte
preulischer Verwaltung entstanden sind, und fir Ausfuhrent;

1s. Gluckauf 1921, S. 643
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aller Gbrigen Bestimmungen des Friedensvertrages (ber
schulden- und lastenfreie Ubergabe der staatlichen Saarberg-
werke an Frankreich einen Oesanitzuschufl von 16,01 Mill. ji
erfordert. Die PreuBische Bergwerksdirektion (Abwicklungs-
stelle), zurzeit in Bonn, ist mit der Abrechnung dieser Ver-
pflichtungen beauftragt worden. Sie wird ihre Tatigkeit vor-
aussichtlich im Laufe des Rechnungsjahres 1922 beenden. Die
Verhandlungen mit dem Reiche wegen Entschadigung Preuf3ens
fir die abgetretenen Saarbergwerke sind noch im Gange.

Die Bernstein werke zu Kdénigsberg erforderten
imBerichtsjahr einen rechnungsméaRigen Qesatntzuschu3 von
BHMI, ji. Erhebliche Aufwendungen fir unbedingt not-
wendige Neu-und Unterhaltungsbauten, Betriebsanlagen und
Beschaffungen von Betriebsstoffen sowie Absatzmangel und
langere Betriebsstérungen machten diesen Zuschul® erforder-
lich, dem jedoch eine so wesentliche Vermdgensvermehrung
gegenibersteht, da sich ein bilanzmaRiger Reingewinn von
rd 27 Mill. Ji errechnen laRt gegeniiber einem vorjahrigen
von rd. 166000 Jt.

Die Kalisalzbergwerke vermochten nicht entfernt
s0 bedeutende Gewinne zu erzielen wie im Vorjahre, da der
Auslandsabsatz und damit die Valutagewinne wider alles Er-
warten zuriickblieben. Statt des vorjahrigen rechnungsmaRigen
Gesamtiiberschusses von 67 Mill. JI wurde im Berichtsjahre
nur ein solcher von rd. 608000 Ji erreicht; auch der bilanz-
mélige Reingewinn ging von 73,5 Mill. Ji auf 37,2 Mill. M
zurick.  Forderung und Belegschaft blieben gegeniiber dem
\orjahr im ganzen unverandert.
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Auch die Erzbergwerke und Metallhitten muBten
sich infolge der verdnderten wirtschaftlichen Verhaltnisse auf
dem Metallmarkt im Berichtsjahr mit einem bescheidenem
Gewinne als im Vorjahr begniigen. Der rechnungsmaRige
GesamtiberschuB der Metallerzbergwerke fiel von 33,9 Mill. Ji
1919 auf 15,7 Mill. Ji 1920 und der UberschuB der Metall-
hitten von 34,9 auf 24,9 Mill. JI. Ebenso ging der bilanz-
maRige Reingewinn beiden Metallerzbergwerken von 45,4 Mill.«#
1919 auf 28 Mill. Ji 1920 zuriick, und bei den Metallhitten
ermafigte er sich von 48,7 auf 34,6 Mill. M. Der Riickgang
der Forderung von Metallerzen von 72000 auf 63000 t ist
hauptsachlich auf die Abnahme der Gewinnung der Ober-
harzer Werke zuriickzufiihren, die infolge der Trockenheit der
Herbstmonate unter dem Mangel an Kraftwasser sehr zu
leiden hatten.

Im Ubrigen haben die Betriebe der PreuBischen Bergver-
waltung vorwiegend Uberschiisse erzielen kénnen, unter ihnen
besonders die Eisenerzbergwerke, die ihre Forderung von
51 000t 1919 auf 63000t 19200der um rd. 24 °/0 bei nur geringer
Vermehrung der Belegschaftszahl erhéhen konnten, und die
Kalkwerke zu Rudersdorf, die im Berichtsjahr einen Rein-
gewinn von 2,9 Mill. Ji hatten.

Nahere Angaben (ber die Gewinnung und das geld-
liche Betriebsergebnis der staatlichen Steinkohlenberg-
werke in den Jahren 1919 und 1920 sind der Zahlentafel 3
zu entnehmen.

Zahlentafel 3.

Ford<:rung

1919 1920
t t

Oberbergamtsbezirk Breslau:
Bergwerksdirektion zu Hindenburg
Steinkohlenbergwerk Kénig

Orderitliche Betriebstiibe rschufl (+)
Einnahme Ausfabe oder -zus:huB (—)
1920 1919 1920 1919 1920
Ji Ji Ji Ji Ji
106496 182373 1210833 3136060 - 1104337 _ 2953687

1934 399 2 136 159 154004 620 392 649 663 134 588 102 380387473 +19416518 +12 262 190

> Konigin Luise 1297054 1564 933 111 177 073 287 329029 96 134 505 277 929664 +15 042 568 + 9 399 365

» bei Bielschowitz ~ 864461 1086362 74567 954 223388242 70926691 205049517 + 3641 263 +18 338 725

c, -V hei Knurow . 201 792 409 757 32760759 117 183718 33990476 117 200724 - 1229 717 17 006
staatliche Wasserversorgungsanlage -

Im oberschl. Industriebezirk . 1670968 36869S8 3347229 8374007 _ 1676261 4687 019

Sandforderbahn 790003 4438950 2387490 5613806 - 1597487 _ 1174856

4387 706 5 197 211 375077 873 1028858963 342 585 326 997 691 251 +32 492 547 +31 167 712

Oberbergamtsbezirk Clausthal:

Steinkohlenbergwerk am Deister 232722
ji bei Obernkirchen 158 277
390 999
Oberbergamtsbezirk Dortmund ;ZUS’
Bergwerksdirekt. zu Recklinghausen
Jtemkohlenbergwerkbei Ibbenbiiren 246 771

i ver. Gladbeck

» Buer
. Waltrop 261 264
» Zweckel 592 705

w,
natenverwaltung

Oberbergamtsbezirk Bonn:
ergwerksdirektionsbezirk
Saarbriicken

273258 15704542 46650798 17383 474 51 019 603
169685 14971 558 40038982 12550844 37 142274+ 2420714+ 2896 70S

442943 30676100 866S97S0 29934318 88 161 877 +

9984 17 262

261340 17752551 51572774 18683233 51 053643 -
982546 1308589 105598 919 368 S39038 111 845 298 345303 246 - 6246379 +23 535 792
1296062 1594 860 129915 857 377 579 657 108 425712 348 875 628 +21 487 145 +28 704 029
286 674 33133164 96677533 32411 145 95763326 +
925926 54688352 197688856 70116 025 222 625835 -15 427 673 -. 24 936-979
6526028 22722 116

3379348 4377389 347 624 855 1115097236 349 283 723 1086895617 _

429 764 183

1678932 - 4 368 805

741 782 _ 1472097

929513 2986883- 919529 - 2969621

930682 + 519 131

722019+ 914 207

6869 797 20287 056- 343769 + 2435060

1658 868 +28 201 619
377 388 570

6099 919 +52375 613 _ 6099 919

insges. 8 158053 10017 543 1183143011 2230645979 1099191937|2178848664 +83 951 074 +51 797 315

h SC' *er rectnunSsmaRige Gesamtiiber- oder Zu-
1,u (~) der staatlichen Bergverwaltung seit 1900 gestaltet
1Seht aus Zahlentafel 4 hervor,

u Ilat. sich der GesamtiberschuB des Vorjahres von

dolt wieder in einen ZuschuB von 16,5 Mill. Ji ver-
"«ndelt.

Im Anschluf an die allgemeinen Darlegungen aus dem
Betriebsbericht der preuBischen Bergverwaltung lassen wir
nachstehend fir den staatlichen Steinkohlenbergbau unter
Beschrankung auf Oberschlesien und Westfalen noch
einige nahere Angaben folgen.
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Zahlentafel 4. Auf den vier der Bergwerksdirektion H indenburg (Ober-
. schlesien) unterstellten Steinkohlenbergwerken wurden im
Rech- Uber- oder Beleg-  Rech- Uber- oder Beleg- Berichtsjahr bei 5,20 Mill. t 810000 t oder 18,45% mehr an Stein-
M ZuschuB (=) schaft "~ ZUSChJULB (5 schaft kohle gefordert als im vorausgegangenen Jahr; der Wert der
I Gewinnung stellte sich bei 852,8 Mill.*A um 532,5 Mill. JC hoher
1900 47056859 72727 1911 29678320 10343S Zum Absatz gelangten auBer 343000 t Koks (im Vorjahr249000t)
ig%lz % g;?(’) 21%3 ;? géi %8% gé ggg ggé %83 ?glz 4,26 Mill. t (3,57Mil_l.t) Kohle_. Die Verteilun g des _Absatzes
von Kohle auf die verschiedenen Absatzgebiete ist fiir de
1903 24272541 80097 1914 99090S 88 157
1904 27 659200 82 548 1915 23859 168 75649 Jahre 1913, 1918, 1919 und 1920 aus Zahlentafel 5 zu ersehen.
1905 30651 588 84244 1916 24044785 85765 Die Gegeniiberstellung der Zahlen fiir 1920 gegen 1913
1906 27 444 848 89130 1917 17 148212 96 429 liefert ein nicht ganz zutreffendes Bild, da sich die Abgren-
1907 14 622 756 92776 1918 -61 690554 100234 zungen der einzelnen Lander durch die neuerdings erfolgteNeu-
1908 12136710 96845 1919 140605404 67389 bildung von Staaten und Abtretung von Gebietsteilen verschoben
1909 17000052 102019 1920 - 16534525 74677 haben. Vergleicht man das Jahr 1920 mit 1913, so ergibt sich
1910 31653941 104794 eine Abnahme des Inlandabsatzes am Gesamtabsatz von Q07
Zahlentafel 5.
Es wurden abgesetzt 1913 1013 1919 1%20 .
1 I °lo t °/0 t °lo t b
a) im Inland:
Preuen (einschl. Absatz im Ubrigen Deutschland) 5577710 882 4349644 899 3266651 91,4 3085051 [y
SACNSEN it e e 150163 2,3 107408 2.2 105816 3,0 88172 vy
M eCKIEND UG oo 15516 0,2 4488 01 5436 01 7231 Q2
Summe a 6043389 90,7 4461540 922 3377903 94,5 3180454 746
b) im Ausland:
FreiStaat D AN Zig coeeeeoeeeeeeeeeeeseeeeseeesseeeeeseeess s sseaseneen — — — - 1690 01 1962 05
MEMEI-GEDIC......ooeeceeceeeeeeceeeeeee e — — _ _ 325 12 -
Deutsch-Osterreich — ......... ) 40 292 11 32892
der TschechoSIOWaKE ...cccvvcvcveieeeice e *499084 75 135689 29 35145 10 w 102472 24
UNQar . ] 888 - -
Ea:ﬁgngur 1.91.8 (lam'schl. Ran.d s.taaten) ......................... } 117 650 18 83019 17 104719 29 491583 15
FEATTE N oo e - _ — 2756 01 140786 33
Ubriges AUSland ..occececeeececeeesesiens 1095 — 157 035 32 9190 0,3 795 =
Summe b 617829 93 378743 78 195005 55 1084292 54
Gesamtabsatz (a+ b) 6661 218 100,0 4840283 1000 3572908 1000 4264746 1000;

auf 74,6%; der Auslandabsatz verzeichnet dagegen eine Steige-
rung von 9,3 auf 25,4%, die auf die Zwangslieferungen zuriick-
zufiihren ist.

An Koks und Nebenerzeugnissen der Kokereien
im Bergwerksdirektionsbezirk Hindenburg wurden in den
Rechnungsjahren 1913—1920 die aus der Zahlentafel 6 ersicht-
lichen Mengen abgesetzt.

Zahlentafel 6.

Rohbenzol

Rech-

nungs- Koks Teer Ararsrmgtum Hor%nologe nameEalin

jahr t t t t t

1913 184 066 9459 3093 2 507 83
1914 224 683 10944 3803 3080 84
1915 309 031 13471 4732 4083 211
1916 378804 15 795 5636 4830 389
1917 370014 15 482 5145 4240 356
1918 313992 12 447 4 366 3429 390
1919 249 441 10 482 3540 2395 321
1920 342952 13400 4822 35S5 275

Mit Ausnahme-von Rohnaphthalin verzeichneten samtliche
aufgeflihrten Erzeugnisse im Berichtsjahr einen groBem Ab-
satz als im Vorjahr, doch ist die Hdochstziffer aus der Kriegs-
zeit, die durchgangig in das Jahr 1916 fallt, noch nicht wieder
erreicht.

Auf den staatlichen Steinkohlengruben in Westfalen
wurden im Berichtsjahr bei 4,38 Mill. t rd. 1 Mill. t oder 29,53°,0
mehr gefordert als im Vorjahr. Auf die einzelnen Schacht-

anlagen verteilte sich die Forderung in den ietzten 3 Jahren
und 1913 wie folgt.

Zahlentafel 7.

Schachtanlage 1913 1918 1919 190
t t t t

Ibbenbiiren 290096 201 136 246771 261340
Mollerschachte . . 11076193 579455 472794 631333
Rheinbabenschachte 670082 509752 67726
Bergmannsgliick i 1983 190 755032 664108 138379
Westerholt o 730857 631954 8%4A
Waltrop 226370 339352 261264 2806M
Zweckel *1 elo711 229872 207973 328064
Scholven ] 466 153 384732 S8R

zus. 4995560 4061 939 3379348 4377389

Hinter dem Ergebnis des letzten Friedensjahres bliebd*®
Forderung der westfalischen Staatsgruben im Berichtsjahr um
618000 t oder 12,37°/0 zuriick; die erhebliche steigerung gege"
das Vorjahr ist, wie bereits friher erwahnt, auf das \g
fahren von Pflichtiiberschichten und die vermehrung der Beieg
schaft zuriickzufihren.

Die Erzeugung von Koks, PreRkohle und den te
der Koksherstellung gewonnenen nebenerzeugnissen al

den westfalischen Staatszechen ist fiir die Jahre 1913—%* i*
der Zahlentafel 8 ersichtlich gemacht.
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Zahlentafel 8

Ammonium-

Glickauf

Rerjhnungs— Koks PreRkohle sulfat Teer Benzol
Jahr t t t t . t
1913 1583422 37383 22197 49 062 9 136
1914 1282452 25580 18429 41 448 8804
1915 1466289 28 517 18123 46 762 11 625
1916 1606 713 34 093 18374 49 053 12 970
1917 1602000 32812 18 466 47 369 12 297
1918 1607 718 26 267 17972 47 331 12 284
1919 1088430 21 997 13349 33895 8174
1920 1377866 25784 17 272 40 091 9039

Die Kokserzeugung hat im Berichtsjahr erheblich zuge-

nonimen;

sie stieg von

1,09 Mill. t

1919 auf 1,38 Mill. t

190, Dementsprechend weist auch die Gewinnung von
Nebenerzeugnissen eine Steigerung auf; sie betrug bei Animo-
niumsulfat 3923 t oder 29,39%, bei Teer 6196 t oder 18,28%
und bei Benzol 865t oder 10,58%.

Inland .

Ausland
davon nach
Frankreich
Schweiz
Belgien
Luxemburg
Osterreich
Italien
Holland
RuBland
Schweden
Déanemark

Westfalen und
Rheinprovinz .
OnSehl. Duisburs;-
Hafen)
Hannover und
Braunschweig
Provinz Sachsen
und Anhalt
Berlinu. Provinz
Brandenburg .
Thiringen un
Kdnigr.Sachsen
Messen-Nassau .
Bremen, Olden-
burg, Ostfriesl.

Hamb. {S_chlesw.-
Holstein .

Liibeck,Mecklen-
bug. . . .

Baden,
Wirttemberg.
ElsaB_-Lothring.
anzig.
Ost- u. Weiter
ponim.,Schles.
zZus.

1913

3192012
1286 809

35688
96 863
441 233
328 248
2 555
35800
346 422

Gesamt-Absatz 4478 821

Zahlentafel 11

1918 1919
i t

i H %

0

71,27
28,73

0,80
2,16
9,85
7,33
0,06
0,80
7,73

100,00

1920

t
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Uber den Gesamtabsatz der westfalischen Staats-
gruben an Steinkohle und Steinkohlenerzeugnissen unterrichten
fir die Rechnungsjahre 1913-1920 die Angaben in Zahlen-
tafel 9.

Zahlentafel9

Rechimnas. Stein- PreR- A(nmr_J-
anr 9 Kohle Koks kohle r;:julgt Teer Benzol
t t t t t |

1913 2885549 1557 051 36221 19863 48627 8 547
1914 2210312 1254754 24797 19768 413961 9344
1915 2137044 1391 471 27607 21375 396041 10504
1916 2041362 1470878 32961 20005 37904° 13390
1917 2301 381 1475053 31673 22090 370151 11532
1918 1932767 1787482 25358 20312 36314* 11791
1919 1720126 1083781 21240 13651 31502° 5338
1920 2450405 1414 237 24874 18396 31 267« 9 122

*ausschl. der in der eigenen Teerdestillation verarbeiteten Teermengen.

Im einzelnen verteilte sich der Absatz an Kohle und Koks
auf In- und Ausland wie folgt:

Zahlentafel 10.

1918 1919 1920
% % %
3454920 97,78 2423448 97,18 3413893 95,69
78 505 2,22 70 287 2,82 153927 431
29 644 U9 115 894 3,25
8005 0,23 252
33667 0,95 12002 0.48 37753 1,06
13074 0,37 28
2 612 0,01 27 663 1U
14930 0,42
6217 0,18
978 j 0,04
3533425 | 100,00 2493735 j 100,00 3567820 100,00

d

2505 693 70,91 1706934 68,45 2221 894 62.28

129560 3,67 107275 4,30
65065 1,84 42006 1,68
99889 2,83 67542 271
12402 0,35 4254 0,17
87519 248 57255 2,30
80989 2,29 55827 2,24

318081 9,00 201928 8,10
49078 1,39 23217 0,93
70206 1,99 156263 6,27

48% 014 — —
31548 0,89 947 0,04

94 683
46314
179318

21 381
128 499

90 112
278 556
41 182
308 039
1993
550

1372

2,65
1,30
5,03

0,60
3,60

2,53
781
1,15
8,63
0,06
0,02

0,04

3454920 97,78 2 423 448 97,18 3413 893195,69

Der Auslandabsatz hat gegen die Friedenszeit stark
an Bedeutung verloren,s Im letzten Jahre, wo er reichlich
doppelt so groR war wie 1919, machte er von dem Gesamt-
absatz nur 4,31% aus gegen 28,73% 1913.

Fir die Jahre 1918—1920 kdnnen auch Angaben tber die
Verteilung des Inlandabsatzes der westfalischen Staats-
zechen an Kohle und Koks gebotenwerden ;sie sind in Zahlen-
tafel 11 zusammengestellt.

Die grofen Verschiebungen in der Belieferung der
einzelnen inldndischen Gebiete sind nicht sowohl auf eine
Anderung der wirtschaftlichen Grundlage als auf behérdliche
MaRnahmen zuriickzufiihren.

Der Vollstandigkeit halber lassen wir in Zahlentafel 12 noch
einige Angaben (ber die Gewinnungsergebnisse der Bergwerks-
gesellschaft Hibernia folgen, die mit Beginn des Jahres 1918
vollstandig in den Besitz des preuflischen Staates uberge-
gangen ist. f

Es handelt sich bei den nachstehenden Zahlen um das
Kalenderjahr, ein Vergleich mit den Ergebnissen der
der Bergwerksdirektion Recklinghausen unterstellten Gruben,
die erst bis zum 31. Marz 1921 vorliegen, ist nicht ange-
bracht.

An Prefkohle und Nebenerzeugnissen der Koke-
reien wurden auf den Hiberniazechen in den Jahren 1919—1921
die aus Zahlentafel 13 ersichtlichen Mengen hergestellt.
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Zahlentafel 12

Kohlenfdérderung <oksherstellui '9
Zeche 1919 1920 1921 1919 1920 1921
4 i t t t t t
AlSTaden e 219 005 300 962 280 187 —
General Blumenthal . 701 348 930101 905 459 137 926 202 401 258 871
Hibernia ... 284116 298 088 311 838
Shamrock I/11... 619 603 718439 . 187 517 213876 .
M LIV oo 698 284 778210 1 1339167 107 844 150148 | 398204
Schlagel & EiSEN coieceececee e 862 040 1050066 1031 099 131 620 190812 186 42
428 209 544 955 572 653 89 739
zus. 3812605 4620 821 4 440 403 654 646 757 237 844 017
Zahlentafel 13 Seit ihrem Ubergang auf den preuRischen Staat verzeichnete
. die Hibernia die nachstehenden geldlichen Ergebnisse.
Nebenerzeugnisse ’ o
.g Abschreibungen ch://(;de;u(fje
v ;o insges. auf 1t Férderun . 1t Forcerug
. PreBkohlen- E oWJ; II' 5 QTM%S v e e
18T perstellung w0855 ; 1§00 1918 10051 231 1,93 4950000 /2 0,95
? >l 1919 11 104434 291 450000 ®I < 0,12
t% > e 1920 11 127329 241 7650000 12 1,66

t t t t

1918 77 965 35413 | 90S7 9145 $522 6314
1919 55 346 22511 | 7488 3867 5232 3593
1920 69 747 25545 1 9689 1034 5904 4646

4’/s nur auf die Vorzugsaktien.

UMSCHA U

Neuerungen in der Ammoniakwasser-Behandlung - Auflockerung von Schichten durch Sprengung in Versteinungsbohrlochern
Gesetz Uber die Entsendung von Betriebsratsmitgliedern in den Aufsichtsrat.

Neuerungen in der Ammoniakwasser-Behandlung,

im Bau der Ammoniakabtreiber haben die letzten Jahr-
zehnte kaum bemerkenswerte Neuerungen gebracht. Abge-
sehen von der Vorrichtung Kubierschkys, bei der die An-
wendung von Tauchglocken fast ganz vermieden ist, der von
Koppers, bei der das Wasser die Glocken wie ein Wehr uber-
stromt, und Sonderausfiihrungen mit Weisendem Einbau ist allen
Ammoniakabtreibern dieselbe Grundlage gemeinsam geblieben.
Sie besteht darin, daB der Dampf die Séule von unten nach
oben durchstrémt und auf jedem Boden mit Hilfe von Tauch-
glocken oder Zackentellern durch das Ammoniakwasser hin-
durchgefiihrt wird, wahrend dieses die Kolonne auf dem
entgegengesetzten Wege von oben nach unten durchflieft und
dabei im Zickzackwege (ber die Bdden geleitet wird._ Bei
der Mehrzahl der Bauarten ist das Bestreben erkennbar, még-
lichst viele Hauben und Dampfdurchtritte in einer Vorrichtung
unterzubringen. Die ZweckmaRigkeit dieser Anordnung hat
Wy 1d1 bei den meist angewandten Kolonnenbauarten eng-
lischen Ursprungs untersucht und gefunden, daR die von
Dampfhauben bedeckte Flache in den Abtreibern verschiedener
Erbauer 7, 25, 38 und 40 % des Gesamtflachenraumes betragt,
mithin keine einheitliche Anschauung tber den Vorteil einer
groRem oder kleinern Glockenzahl besteht.

Die tiefe Tauchung auf den einzelnen Bdden, die den
Druckwiderstand wesentlich erh6ht, halt Wyld fir sehr un-
vorteilhaft. Er erzielte gute Ergebnisse, als er an einer Kolonne
die FuRe der Dampfhauben so weit unterlegte, dal die Ober-
kante des Zackenausschnitts mit dem Wasserspiegel in einer
Ebene lag. Aus den dabei gemachten Beobachtungen scheint
hervorzugehen, daB die Tauchwirkung des Dampfes beim
Durchtritt durch das Wasser einen geringem EinfluB ausiibt,

1Gas World, Coking Section 1921, April, S, 37.

als sie durch die Oberflachenwirkung des Dampfes auf die
Wasserflachen in jedem Kolonnenring ausgeldst wird. Wid
glaubt, daR in Teilen der Siule Ubersattigungen des Dampfes
mit Ammoniak eintreten kdnnen, durch die eine umgekehrte
Absorption verursacht wird. Diese Ubersattigung und um
gekehrte Absorption von dampfformigem Ammoniak durch das
Wasser wird durch zahlreiche und tiefe Tauchungen beginstigt.

Wyld nimmt an, daB die grofte Sattigung des oampres
in der Kolonne eingetreten ist, wenn der Ammoniakgehalt des
Dampfes dem fiinfzehnfachen Ammoniakgehalt des urspriing-
lich zugefiihrten Ammoniakwassers entspricht. Daraus gent
hervor, daB mindestens die siebenfache Menge Wasserdamp!
im Ammoniakdampf im Verhaltnis zu diesem enthalten sein
mufB. Eine weitere Wasserdampfmenge, die etwa dem finf-
zehnfachen Gewicht der behandelten Ammoniaknienge ent-
spricht, wird in dem Abtreiber niedergeschlagen und fliefit
mit dem Abwasser ab. Ein schwaches a m m oniakw asser mit
etwa 10 g NH 3 in 1 1 verbraucht also zur Destillation etwa
seine halbe Gewichtsmenge .» Dampf, wodurch das abwasser
so verdinnt wird, ¢.: sein geringer Ammoniakgehalt weniger
auf eine wirtschaftliche Betriebsweise als auf seine veraunaung
durch kondensierten Wasserdampf zurlickzufiihren ist.

Bemerkenswert ist die gleichmaRige Betriebsweise einer
aus 25 Boden bestehenden Einsdulenkolonne. Die Ergebnisse
ihrer Untersuchung zeigt Abb. 1. Die Kurve bezieht sich
auf den Ammoniakgehalt des auf jedem Boden befindlichen
Ammoniakwassers und ihre Ablenkung a8t eine verdinnung
durch niedergeschlagenen Wasserdampf auf dem untersten
Boden deutlich erkennen.

zum Beweis, daB in einem Ammoniakabtreiber die Ober-
flaichenwirkung wichtiger als der TaucheinfluR des Dampfes
ist, bei dem, wie Schon erwahnt wurde, IM 1ctztem Falle die
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Abb. 1

Ammoniakgehalt des Gaswassers auf den einzelnen Bdden
eines Abtreibers.

Gefahr  einer  umgekehrten
Absorption  besteht und wo-
bei infolgedessen entsprechend
mehr Dampf verbraucht wird,
um dieses Ammoniak wieder
abzutreiben, hat Wyld die in
Abb. 2 schematisch wiederge-
gebene Kolonne gebaut, in der
das Ammoniakwasser Gber trog-
formige, in Treppengestalt ange-

5 : p Abb. 2.
ordnete Boden flief3t, _w_ahrend Schema des Abtreibers
der Dampf durch seitlich an- von Wyld.

gesetzte Zahnleisten, die mit ge-
ringer Tauchung in das Wasser
des néchsttiefern Bodens hineinreichen, nur in ganz geringer
Tiefe durch das Wasser geleitet wird. Die Oberflachenwirkung
des Dampfes ist hierbei weit grofer als die durch Tauchung
jiervorgerufene; der Kaskadenlauf des Wassers soll die Ab-
lagerung von festen Bestandteilen auf den Bdden verhindern.
Ammoniakabtreiber, welche die Anwendung eines Vakuums

hei der Destillation ermdglichen und dabei selbstverstédndlich
auf die Herstellung verdichteten Wassers beschréankt sind,‘haben
Wh nur ganz vereinzelt eingefiihrt. Das die Kolonne ver-
lassende Dampfgemisch besteht aus SO bis 85 Teilen Wasser-
ampf gegeniber 20 bis 15 Teilen Ammoniak. Um bei der

Verdichtung des Dampfes Ammoniak und Wasser in gewissem
Verhdltnis -« trennen, verwendet man meist Wasserkihler mit
senkrechten Kihlrohren. Nach dem Vorschlag von Wyld sollen
sie jedoch mit dem rohen Ammoniakwasser als KihlImittel
eschickt und also bei dem stattfindenden Wérmeaustausch

zugleich als Kihler und Vorwarmer benutzt werden. Zur
izielung einer Einsteilwirkung und Vermeidung eines zu

marken Rickflusses soll man aber das Ammoniakwasser zuerst
weinem vom Abwasser der Séule durchflossenen Austauscher
'‘Onvarmen. Das mehr oder weniger vorgewarmte Wasser
s ngt dann mit einer Temperatur, die dem Ammoniakgehalt
es von der Kolonne kommenden Dampfes entsprechend ein-

gestelltwerden kann, in den zweiten, als RickfluRkihler dienen-
en Austauscher, in dem der groBte Teil des im Ammoniak-
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dampf enthaltenen Wasserdainpfes niedergeschlagen lind das
Rohwasser zugleich endgiltig vorgewarmt wird.

Bei der Vorbehandlung des Rohwassers, entweder vor
Eintritt in die Kolonne oder in dieser selbst, wird nach Wylds
Ansicht der Entfernung von C02 und H2S nicht genligend
Aufmerksamkeit geschenkt. Abgesehen von einer Versuchs-
anordnung, deren glinstige Ergebnisse in bezug auf die Aus-
scheidung von C 02vorauszusehen waren, macht er aber keine
bestimmten Vorschlage fir die Verflichtigung der im Ammo-
niakwasser enthaltenen fliichtigen Sauren.

Bekanntlich wird beim Abtreiben von C 02mjt dem Ammo-
niak durch die Bildung von Ammoniumkarbonat im SchluB-
kiihler bei einer tiber 16 Y0 NH* liegenden Verdichtung der
Durchgang vollstandig verstopft. Im verdichteten Wasser selbst
ist die Gegenwart von Kohlensdure jedoch erwiinscht, sofern
es zur Herstellung von Ammoniaksoda Verwendung findet.
Diesen Zwecken dienendes Ammoniakwasser verdichtet man
daher meist auf nicht viel mehr als 16% NH3 um zugleich
die Kohlensdure gewinnen zu kénnen, wobei man ihre vor-
herige Abscheidung, die einen gewissen Wéarmeaufwand er-
fordert, erspart. Wird ein hoher verdichtetes Wasser bis zu
25% NHs verlangt, so sind gréBere Beimengungen von C02
in den Kihlern nicht mehr statthaft, da sich der Durchgang
sehr schnell verstopft. Soll das Erzeugnis des Abtreibers noch
héher verdichtet werden wie bei der Herstellung von Salmiak-
geist oder flissigem Ammoniak, so ist die Kohlensdure mog-
lichst restlos zu entfernen.

Abb. 3.
Abtreiber von Still zur Herstellung verschieden stark
verdichteten Annnoninkwassers. '
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Waéhrend man bei der Herstellung dieser Erzeugnisse an
bestimmte Vorrichtungen fir jeden dieser drei Zwecke gebunden
ist, hat Still eine Destilliervorrichtung angegeben, bei der
durch entsprechende Einstellung von nur zwei Ventilen der
Kohlensduregehalt des niederzuschlagenden Ammoniakdampfes
nach Wunsch beeinfluBt werden kannl

Die Vorrichtung (s. Abb. 3) enthdlt als Hauptteile die drei
aufeinanderfolgenden Destillierkolonnen &, b und ¢ sowie das
zwischen die Kolonnen geschaltete Kalkmischgefa® d. Das
rohe Gaswasser fliet in kaltem Zustande durch das Rohr e
auf die Spitze der ersten Kolonne a und wird darin durch
von unten entgegenstromende Dampfe auf eine Temperatur
von 90 bis 95 oerwéarmt. Bei dieser Behandlung entweicht aus
dem Rohwasser ein Teil der Kohlensdure unvermischt mit
Ammoniak durch die Rohrleitung/aus der Spitze der Kolonne.
Man kann fur mittlere Verhaltnisse annehmen, daR diese Kohlen-
sdure etwa 60% von der urspringlichen Gesamtmenge aus-
macht. Vom FuR der ersten Kolonne a lauft das vorbehandelte
Gaswasser zu einem Teil in die anschlieBende zweite Kolonne b
und daraus in das Kalkmischgefd® d. Der Ubrige Teil des
Gaswassers flieBt aus der Kolonne a durch die mit dem Ein-
steilventil g versehene Umlaufleitung h unmittelbar dem Kalk-
mischgefal d zu. Innerhalb der Kolonne b wird der sie durch-
flieBende Teilstrom des Gaswassers durch aufsteigende heilRe
Dampfe, die teils dem Dampfbrauserohr i am Fufl des Kalk-
mischgefaBes d, teils der Rohrleitung k aus der dritten Kolonne
c entstromen, auf eine Temperatur von 100° erhitzt und
dadurch die Gesamtmenge der verbliebenen Kohlensaure und
des freien Ammoniaks abgetrieben. Der eine Teil des gebil-
deten, aus Kohlensdure, Ammoniak und Wasserdampf be-
stehenden Dampfgemisches zieht durch die Rohrleitung | ab,
der andere Teil tritt in die erste Kolonne a ein. Hier wird
das Ammoniak des Dampfestromes in den obern, kithlem
Abteilen von dem frischen Wasser zuriickgehalten, so dafl
aus der Spitze der Kolonne durch das Rohr/ nur Kohlensdure,
gemischt mit etwas Wasserdampf, jedoch frei von Ammoniak,
austritt In das KalkmischgefaB d, worin sich die beiden Teil-
strome des Gaswassers aus der Kolonne b und dem Umlauf
h wieder vereinigen, wird durch das Zufuhrrohr m und den
Verteiler n soviel Kalkmilch zugefiihrt, wie zur Bindung der
gesamten noch vorhandenen Kohlensdure und zur Zersetzung
der samtlichen im Gaswasser in Ldsung befindlichen Ammo-
niaksalze erforderlich ist. Durch Zufuhr von Dampf mit Hilfe
des Dampfbrauserohres / wird hierbei der Inhalt des GefaRes d
standig aufgeriihrt und durchgemischt. Das mit Kalkmilch ge-
mischte Gaswasser tritt nun durch das Verbindungsrohr o in
die dritte Kolonne c tber. lhre Spitze ist durch die Verbin-
dungsleitung k mit dem Dampfraum des KalkmischgefaBes d
und durch die mit dem Ventil p versehene Leitung g mit dem
Dampfabzugrohr / der zweiten Kolonne b verbunden. In der
Kolonne ¢ wird aus dem mit Kalk jbehandelten Gaswasser,
das in diesem Zustande keine freie Kohlensdure mehr enthalt,
das gesamte Ammoniak durch Wasserdampf abgetrieben, der
am Boden aus der Dampfbrause r eintritt. Das von allen
fliichtigen Bestandteilen befreite Gaswasser flieRt am Boden
der Kolonne ¢ durch das Rohrs ab. Die erzeugten Destilher-
dampfe strémen, sofern das Ventil p in der Leitung q vollig
geschlossen ist, durch die Verbindungsleitung k nach der
zweiten Kolonne b, durchziehen diese unter Abgabe ihrer
Warme an das entgegenflieBende Wasser und entweichen
schlieBlich, wie bereits oben angegeben worden ist, durch das
Abzugrohr/ als ein Gemisch*von Kohlensaure- undAmmoniak-
dampfen. Soweit die aus der Kolonne abziehenden Destillier-
dampfe fir den Betrieb der Kolonne b nicht bendétigt werden,
kann man sie auch durch die Zwischenleitung q unmittelbar
in das Abzugrohr | leiten und 06ffnet zu diesem Zweck das
Ventil p entsprechend. Durch das Abzugrohr | werden die

1 Gas World 1921, Coking Section, April, S- 41, Engl. P. Nr. 147 099/1920.

Destillierdampfe nach einem in der Abb. 3 nicht beriicksich-
tigten Kihler geleitet und dort verdichtet.

Die Vorteile dieses Verfahrens beruhen auf der weit-
gehenden Einstellbarkeit und Anpassungsfahigkeit des Betriebes
je nach den verschiedenen Arbeitsbedingungen und \o-
schriften fiir das Enderzeugnis. Nach der Vorbehandlung des
Gaswassers in der Kolonne a wird durch die regelbare Unter-
teilung der Gesamtwassermenge vor ihrer Weiterverarbeitung
der verbliebene Restbetrag an CO2 in zwei ganz genau zu
bemessende Teilmengen geschieden, wovon die eine an Kak
geht, die andere in den als Enderzeugnis abgegebenen
Ammoniakdampfen enthalten ist. Dadurch kann man be
liebigen Bedingungen des Betriebes von vornherein auf das
genaueste Rechnung tragen. Wird z. B. ein Ammoniakvvasser
von geringerm Starkegrade (16% NHB3) verlangt, so ist en
groBerer Gehalt an Kohlensaure unbedenklich; folglich wird
man den gréRten Teil des Gesamtwassers zur Abscheidung
der Kohlensdure durch die Kolonne b flieRen lassen und rur
wenig davon in dem GefaR d durch Kalk von Kohlensdure
befreien, mithin entsprechend an Kalk sparen. Soll das fertige
Ammoniakwasser mittlere Starkegrade, etwa 20 bis 25% NH;,
enthalten, so ist ein entsprechend geringerer Gehalt an CO,
zuldssig, und man wird somit auch nur einen geringem Teil
des Gesamtvvassers durch Destillation in der Kolonne b vin
Kohlensdure befreien dirfen. Bei den hdchsten Starkegraden
des fertigen Ammoniakwassers schlieflich, bei denen nur
wenig Kohlensdure darin enthalten sein darf, mu man den
groften Teil des vorbehandelten Rohwassers zur Beseitigung
der Kohlensdure durch das Kalkmischgefall fiihren und dabei
den entsprechend hohem Kalkverbrauch in Kauf nehmen.
Weitere Verschiedenheiten der Arbeitsbedingungen ergeben
sich naturgemaB auch schon daraus, daf die Gesamtmenge
der Kohlensdure, die das Wasser beim Ablauf aus der Kolonnen
noch enthalt, je nach der Herkunft und zusammensetzung &
Gaswassers in weiten Grenzen schwanken kann. In alen
diesen Fallen liefert das Stillsche Verfahren immer die Maglich-
keit, durch geeignete Einstellung des Betriebes die urspriing-
liche Gesamtmenge der Kohlensdure so zu verteilen, dafl mit
den abgetriebenen Dampfen sowohl durch das Rohrs als ach
durch das Rohr/ gerade soviel Kohlensdure, wie dort eben
zuldssig und maglich ist, abgefliihrt und somit nur die denkbar
kleinste Teilmenge an Kalk gebunden wird.

Bei der bisher allgemein ublichen Arbeitsweise in der
Herstellung von verdichtetem Ammoniakwasser unter Abschei-
dung von Kohlensdure besteht die Abtreibereinheit in der
Reihenfolge: Kohlensdureabscheider, Kalkmischgefa und Ab-
treibekolonnen, wobei der Gesamtstrom des zU benandeimaen
Gaswassers ohne eine Reglungsmadglichkeit zwischen den
einzelnen Abteilungen hindurchgeleitet w irs. Di€ veschriecbene
Stillsche Anordnung sieht im Gegensatz dazu eine Unterteilung
des zundchst in den Kohlensaureabscheider eingefiihrten Roh-
wasser-Gesamtstromes vor, ehe er, in zwei Teilstrdme ge-
schieden, die Vorrichtung bis zur Wiedervereinigung im Kalk-
mischgefal durchstromt.  Hierdurch erreicht man, daR ein
regelbarer Teil des gesamten Gaswassers ausschlieflich durch
Einwirkung von abgetriebenen Ammoniakdampfen, also ohne
Benutzung von Kalk, im Kalkmischgefd von seiner gesamten
Kohlensdure befreit und so eine regelbare « oniensaurem enge
unter entsprechender Ersparnis an Kalk den zu vergichtengen
Ammoniakdampfen beigemischt wird. Th.

Auflockerung von Schichten durch Sprengung in

Versteinungsboiirléchern.

Beim Abteufen eines Schachtes nach dem Versteinunp
verfahren in Belgien hat man, um die wasserfiihrenden Schichten
aufnahmefahiger fiir den Zementbrei zu machen, im e
mehrerer Bohrlocher Sprengladungen zur Entziindung gebrach..

1 Atm. des mines de Belg. 1921, S-1151.
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r , . Abb 1 ) Abb. 2. ) )
Geologisches Profil durch das Wasserzuflisse in den verschiedenen Teufen der beiden Schachte,

2u durchtaufende Deckgebirge.

Es handelte sich um das Abteufen der beiden neuen
Schachte 1 und 1l der Gesellschaft Charbonnages de Ressaix
ill der Néhe von Péronnes. Das geologische Profjl der zu
“Urchteufenden Schichten geht aus Abb. 1 hervor. Uber dem
Karbon liegt in etwa 5m Machtigkeit die Tourtia (Cenoman),
auf die etwa 10,5m als Dieves bezeichnete, dem Turon an-
phérende blaue und griine Mergel, dann 5,50 in ebenfalls
ironische Fortes-toises mit grauen und blauen Mergeln und
reuersteinkonkretionen sowie die 12,50m machtigen Rabot-
y ‘chten folgen, das sind die in Banken und linsenférmigen

assen zusammen mit grauen und braunen Mergeln auf-
tretenden Feuersteine von St. Denis.  Die Rabot-Schichten

werden von 15in Mezieres-Kreide, 10,6m St. Vaast-und 32,20 m
Trivieres-Kreide (zumeist Mergelschichten) (berlagert. Dar-
Gber liegen noch 3,75 m Ton und Ackerboden. Der Grund-
wasserspiegel befindet sich bei etwa 22 m Teufe. Die Schichten-
folge lie sowohl im Mergel als auch in den Feuersteinbankeii
betrachtliche Wasserzufliisse erwarten. Bei beiden Schéchten
begann man die Abteufarbeiten mit dem Niederbringen eines
gemauerten Vorschachtes bis zum Grundwasserspiegel. Auf
die Schachtsohle wurde ein Betonpfropfen von | m Starke
eingebracht und dieser mit 6 am Umfang angesetzten Bohr-
Iéchern von je 140mm lichter Weite durchstofen; die end-
gultige lichte Weite der Schéachte sollte 4,50m betragen. Bei



dem zuerst in Angriff genommenen Ab-
teufen des Schachtes Il (18. Marz

5. August 1920) betrug die gesamte Bohr-
zeit 1283 st fiir 409,5 m (Bohrfortschritt
7,66 m/24 st); das Durchbohren der
Feuersteinbdnke nahm 31fc der Bohr-
zeit in Anspruch. Noch grofRere Schwie-
rigkeiten bereiteten die Bohrungen im
spater begonnenen Schacht | (29. De-
zember 1920 - 27. Juni 1921), bei dem
die zu durchstoBenden Feuersteinbénke
eine grofRere Machtigkeit als im Schacht Il
besalen. 302,50 m wurden in 1350 st
abgebohrt, was einen Bohrfortschritt von
5,37 m/24 st bedeutet. Die Feuerstein-
béanke beanspruchten hier 45\ der Ge-
samtbohrzeit.

Die Versteinung ging so vor sich,
daB man in gewissen Abstanden (8- 10m)
das Bohren einstellte und den Zement-
brei je nach der Aufnahmefahigkeit der
Schichten mit 5- 18 at einprete. Beim
Abteufen des Schachtes Il hatte sich, wie
auch schon bei mehrern altern Schéachten,

iAbb. 3. gezeigt, daR die Bohrlécher in den

| Sprengkérper. besonders stark wasserfiihrenden Feuer-
steinbédnken nur eine sehr geringe Anzahl

von Rissen, Spalten u. dgl. anschnitten, so
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Abb. 4.

Die bei den verschiedenen Teufen in die Bohrlocher des
Schachtes Il eingepreBten Zementmengen.

zlindung gebracht.

daB man nur geringe Zementbreimengen einzupressen ver-
Infolgedessen gelang die Abdichtung der die Feuer-
steinkonglomerate durchziehenden Wasseradern nur sehr un-
Die im Schacht Il wéhrend des Abteufens
erschrotenen Wassermengen werden durch die ausgezogene
Linie in Abb. 2 gekennzeichnet.
zuflisse traten zwischen 52 und 83 m Teufe auf.

Um die Wasserzufliisse im Schacht | zu verringern, wurde
in 3 Bohrlochern das oben erwahnte Sprengungsverfahren
angewandt, das die Feuersteinbanke
Zementbrei erlauben sollte, die Umgebung der Bohrlcher
maoglichst weit zu durchdringen und zu verfestigen. Zu diesem
Zweck wurde ein unten spitzer Stahlkérper (s. Abb. 3) mit
etwa 5 6 kg Dynamit gefillt, sorgfaltig mit einem fir den
Durchgang der elektrischen Leitungsdrahte durchbohrten Deckel
verschlossen und in das Bohrloch hinabgelassen.
wurde dann an der vorgesehenen Stelle elektrisch zur Ent-
Die Wirkung laRt sich daraus erkennen,
daB die Rabot-Schichten im Schacht Il nur 134 Sack Zement
(je 50 kg), im Schacht 1 aber 336 Sack aufgenommen haben.

Abb. 5.

Die bei den verschiedenen Teufen in die Bohrlécher des

Schachtes | eingepreBten Zementmengen.

Besonders starke Wasser-

lockern und so dem

Die Ladung
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Wie stark die Aufnahmeféahigkeit der einzelnen Bohrlécher
schwankte, zeigen die Abb. 4 und 5. Besonders hervorzuheben
ist, da® im Schacht 11 bei 65-72 m Teufe die Aufnahme der
einzelnen Locher nur wenige Sack betrug, wéhrend, in den
Bohrléchern 1, 3 und 5 des Schachtes 1 bei 71, 68 und 70 m
Teufe 61, 61 und 104 Sack eingepreRt werden konnten. Die
Verminderung der Wasserzufliisse durch die erhdhte Zement-
aufnahme des Gesteins geht aus Abb. 2 deutlich hervor, in
der die gestrichelte Linie die im Schacht | zusitzenden Wasser-
mengen darstellt, wobei noch zu beachten ist, dal hier die
Feuersteinbdnke machtiger, also auch starker wasserfithrend
waren.

Ein groBer Vorteil ergab sich daraus, dal man infolge
der verminderten Wasserzuflisse im Schacht | bei 70,20 m
sofort einen endgiltigen Keilkranz verlegen konnte, wahrend
imSchacht 1l die Wasserzufliisse bei 67 m so groR geworden
waren, dal man sich bei 67,60 in zundchst mit dem Einbau
eines vorlaufigen Keilkranzes begniigen muBte. Erst nach
Vollendung dieser Arbeiten konnte im Schacht Il das Abteufen
fortgesetzt werden. Der dann bei 70 m verlegte endgiltige
Keilkranz stand aber noch so hoch in den Rabot-Schichten, dal
er nicht die gesamten Wasser abschloB; infolgedessen stiegen
die Zuflisse bis zu einer Teufe von 81,3 auf 66 cbm/st,
wahrend nach dem Einbau des endgiltigen Keilkranzes im
Schacht | die zusitzende Wassermenge hdchstens 35 cbm/st
betrug. Man nimmt an, dal der vollstandige Wasserabschluf3
gelungen sein wiirde, wenn man in samtlichen 6 Bohrléchern
in verschiedenen Teufen Sprengungen vorgenomnien hatte und
nicht nur, wie es im vorliegenden Falle zum ersten Male ver-
suchsweise geschehen ist, je eine in dreien von ihnen.

Wii.

Gesetz Uber die Entsendung von Betriebsratsniitgliedern in
den Aufsichtsrat. Vom 15. Februar 1922 (RGBI. S. 209).

Der § 70 des Betriebsrategesetzes bestimmt: *In Unter-
nehmungen, fir die ein Aufsichtsrat besteht und nicht auf
Grund anderer Gesetze eine gleichartige Vertretung der Arbeit-
nehmer im Aufsichtsrat vorgesehen ist, werden nach MalRgabe
eines besondern hiertiber zu erlassenden Gesetzes ein oder
2wei Betriebsratsmitglieder in den Aufsichtsrat entsandt, um
die Interessen und Forderungen der Arbeitnehmer sowie deren
Ansichten und Wiinsche hinsichtlich der Organisation des
Betriebes zu vertreten. Die Vertreter haben in allen Sitzungen
des Aufsichtsrats Sitz und Stimme, erhalten jedoch keine
andere Vergitung als eine Aufwandsentschadigung. Sie sind
verpflichtet, Gber die ihnen gemachten vertraulichen Angaben
Stillschweigen zu bewahren.« Das oben bezeichnete, zur Aus-
fihrung dieses § 70 bestimmte Gesetz vom 15. Februar 1922
stellt zunéchst fest, fir welche Gesellschaften die Entsendung
von Betriebsratsmitglledern in Frage kommt. Es handelt sich
um Aktiengesellschaften, Kommanditgesellschaften auf Aktien,
Gesellschaften mit beschrankter Haftung, eingetragene Ge-
nossenschaften, Versicherungsvereine auf Gegenseitigkeit und
bergrechtliche Gewerkschaften. Die Tatigkeit und die Befug-
"isse der Betriebsratsmitglieder im Aufsichtsrat regeln sich
nach dem Betriebsrategesetz und nach den sonstigen gesetz-
mcen Bestimmungen (ber den Aufsichtsrat. Die Aufgaben
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des Aufsichtsrats sind im § 246 des Handelsgesetzbuches, der
fast wortlich mit § 38 des Genossenschaftsgesetzes uberein-
stimmt, folgendermaBen festgelegt: Der Aufsichtsrat hat die
Geschéftsfiihrung der Gesellschaft in allen Zweigen der Ver-
waltung zu Uberwachen und sich zu dem Zweck von dem
Gange der Angelegenheiten der Gesellschaft zu unterrichten.
Er kann jederzeit iber diese Angelegenheiten Berichterstattung
von dem Vorstande verlangen und selbst oder durch einzelne
von ihm zu bestimmende Mitglieder die Biicher und Schriften
der Gesellschaft einsehen sowie den Bestand der Gesellschafts-
kasse und die Bestande an Wertpapieren und Waren unter-
suchen. Er hat die Jahresrechnungen, die Bilanzen und die
Vorschlage zur Gewinnverteilung zu prifen und dariiber der
Generalversammlung Bericht zu erstatten.

Er hat eine Generalversammlung zu berufen, wenn dies
im Interesse der Gesellschaft erforderlich ist.

Im allgemeinen handelt der Aufsichtsrat, der aus mindestens
drei Mitgliedern besteht (8§ 243 HGB., § 36 Gen.G.), nur als
Kaérperschaft; die einzelnen Mitglieder haben Befugnisse nur
kraft besondern Auftrages.

In den Aufsichtsrat sind ein oder zwei Betriebsratsmit-
glieder zu entsenden, und zwar zwei Mitglieder dort, wo
Arbeiter und Angestellte in dem Betriebsrat oder den Betriebs-
réten des Unternehmens vertreten sind, oder wo der Aufsichts-,
rat des Unternehmens nach dem Gesellschaftsvertrage mehr
als drei Mitglieder zahlt, sonst ein Mitglied. Fir ausscheidende
Mitglieder werden von vornherein zwei Ersatzmitglieder fir
jedes Mitglied gewahlt. Die Aufsichtsratsmitglieder und ihre
Ersatzmitglieder werden von den Mitgliedern des zum Unter-
nehmen gehdrigen Betriebsrates oder der zugehdrigen Betriebs-
rate gewahlt. Wo zwei Mitglieder zu wahlen sind, kann die in
der Minderheit befindliche Gruppe der wahlberechtigten Arbeit-
nehmer, also je nach Lage des Falles die der Arbeiter oder die
der Angestellten, die Wahl eines Vertreters ihrer Gruppe be-
schlieBen und sich auf diese Weise vor einer Uberstimmung
durch die Angehorigen der &ndern Gruppe sichern. Wahlbar
sind alle Mitglieder des Betriebsrates oder der Betriebsrate, die
am Tage der Wahl ein Jahr in dem Unternehmen beschaftigt
und nicht in den letzten zwei Jahren durch BeschluB gemaR
§ 39 BRG. abgesetzt worden sind. Das Néhere (ber das
Wahlverfahren bestimmt der Reichsarbeitsminister. Die ersten
Wabhlen sind binnen drei Monaten nach dem Inkrafttreten des
Gesetzes, das nach seinem § 11 bereits am 1. Februar 1922
erfolgt ist, also bis zum 1. Mai 1922 einzuleiten. Die Mitglied-
schaft im Aufsichtsrat endet ausschlieRlich durch Rucktritt oder
durch Verlust der Zugehorigkeit zum Betriebsrat, dem das
Mitglied angehort.

Um den Winschen derjenigen Arbeitnehmer Rechnung
zu tragen, die in den zurzeit mit gesetzlichen Aufsichtsraten
nicht ausgestatteten bergrechtlichen Gewerkschaften beschaftigt
sind, hat der Reichstag durch eine gleichzeitig angenommene
EntschlieBung die Reichsregierung um die Vorlage eines Ge-
setzes ersucht, das den Arbeitnehmern im Bergbau eine im
Sinne des § 70 BRG. geeignete Vertretung bei den berg-
rechtlichen Gewerkschaften gewahrleistet. Ob zu diesem Zweck
ein besonderes Reichsgesetz erlassen oder aber mit den
Léndern in Verbindung getreten werden soll, die bisher das
Bergrecht selbst geregelt haben, steht noch dahin. Seh

chl.

WI RT SCHAETLI1ICHES

Gewinnung, Absatz, Arbeiterverhaltnisse

Leistungsldohne im deutschen Steinkohlenbergbau.
Der im folgenden nachgewiesene Leistungslohn je Schicht
Ist der Gedingeverdienst oder der Schichtlohn unter Aus-
schaltung aller Zuschlidge fiir Uberarbeiten. Da die Kosten

Verkehrswesen

Markt- und Preisverhaltnisse.

flr Gezéhe, Geleucht und Sprengstoffe vom Arbeiter nicht
mehr ersetzt zu werden brauchen, sind die hierfiir in Frage
kommenden Betrdge oder ausgezahlten Entschadigungen aufer
Betracht geblieben. Dagegen sind eingerechnet alle Aufschlage,
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die auf Grund des Verfahrens der gewdhnlichen Schicht zur
Auszahlung gelangen, z. B. die Zulagen fir die Arbeiter unter-
tage; ebenso sind eingeschlossen die Versicherungsbeitrage
der Arbeiter,

Aus dem Begriff Leistungslohn ergibt sich die Nicht-
beriicksichtigung von Zuschlagen, die mit dem Familienstand
des Arbeiters zusammenhangen (Hausstandgeld, Kindergeld,
geldwerter Vorteil des Bezugs der Deputatkohle) sowie der
Urlaubsentschadigungen.

Schichtverdienst der Kohlen- und Gesteinshauer.

Ruhr- Ober- Nieder-  Freistaat
1921 bezirk Aachen  gchlesien schlesien  Sachsen

JC JC wt JC M

Januar . . . . 58,64 52,03 59,12 49,97 56,32
Februar . . . 59,04 52,04 59,55 50,26 57,21
Marz . . . . 59,14 52,06 59,73 50,55 57,26
Apl’l_l P 61,68 52,47 60,32 50,90 57,61

M ai . 64,00 52,75  60,2! 50,78 57,38
64,73 52,92 59,73 5128 57,89
6518 5526 60,33 56,84 57,95

August. . . . 65,75 55,48 61,48 57,08 58,49
September . . 76,90 65,44 70,74 65,70 64,40
Oktober . . . 77,75 65,61 70,59 65,93 64,58
November . . 106,62 89,85 107,11 90,09 88,49

Nr. 10

Schichtverdienst der Gesamtbelegschaft.

1921

Januar . . . .
Februar

Maérz

April .
M @i,
Juni . . . . .
JU i,
August. . . .
September
Oktober
November

iK

Ruhr-
bezirk

JC

48,94
49,21
49,12
51,49
54,52
54,90
55,05
55,32
65,34
65,85
92,49

Ober-

Aachen  schlesie

JC

42,45
42,34
42,44
42,59
42,19
42,60
43,94
45,44
54,59
54,91
78,56

Jl

42,27
42,25
42,33
42,95
41,87
41,72
42,21
42,84
49,31
49,49
76,21

Nieder-  Freistaat
N schlesien  Sachsen

Jt

42,98
4311
43,23
43,28
43,58
44,04
49,20
49,28
57,10
57,84
79,34

M

48,06
4852
4850
4835
4827
4884
49,02
4984
55,60
55,9%
7919

Danach sind die Lohne in sdmtlichen Bezirken in der
Berichtszeit betrachtlich in die Hoéhe gegangen.
die Steigerung November gegen Januar

Ruhrbezirk
Aachen.................
Oberschlesien
Niederschlesien .
Freistaat Sachsen

Hauer

M

47.98
37,82
47.99
40,12
32,17

81,82
72,69
81,17
80,29
57,12

Gesamtbe

M

43,55
36,11
33,94
36,36
31,13

Es betrug

legschaft
%

86,99
85,06
80,29
84,60
64,77
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Der deutsche Arbeitsmarkt im Jahre 1921.

260
Bis zum Oktober zeigte der Arbeitsmarkt im verflossenen ———
Jahre eine stetige Besserung, im November und noch mehr m \
im Dezember hat sich aber die Zahl der Arbeitsuchenden \ .
wieder betrachtlich vermehrt. Néaheres geht aus der folgenden 220 \m &n nuche
Zahlentafel und dem Schaubild hervor. \ \ - -
200 \ S.
Auf 100 offene Stellen kommen Arbeit- y A
1921 mannliche |  weibliche suchende 150 - "in<s esami |
Arbeitsuchende Insges. o\
160
Januar......ceceeeeeeenen. 257 135 210 \ y [/
Februar . . . . . 251 133 206 140
Mz . . .. .. 228 124 188 £ ei bliche
April.e 226 129 % 77 -
Mali..c.coeieenineneenes 204 125 175 120 r
uni .. L L 196 123 169 .
Y T 169 T 117 151 100 10C cjfene Stelltp
August . . . . . 158 112 142
September . . . . 146 105 132 Jan. Fdr. Méarz April Hai Juni Juti Aug. Sept Ok Nor. Dez
OKktober.....ccoevene. 136 110 128
November . . . . 145 116 136 Arbeitsuchende bei den amtlichen Nachweisstellen.
Dezember . . . . 166 109 148

Kohlengewinnung des Deutschen Reiches im Monat Januar 1922.

Januar
. ) PreR-
Erhebungsbezirke Steinkohle Braunkohle Koks stein- cohle braun-
t t t t t
u
Oberbergamtsbezirk:
Breslau: Niederschlesien......cccoccviiiiennnne 450 683 579 271 79 360 10 OGOI 82 351
, Oberschlesien ..., 2890501 ®m 2263461 35224
Halle . . . . C 3701 5345 174 1506 | 162 422
Clausthal . . 41 789 174413 3398 6658 8054
Dortmund . . 7849 498 1988 901 371 670
Bonn (ohne Saarrevier) 515 785 2880 715 144439 12 445 582177
PreuBen ohne Saarrevier......... 1922 1751 957m 8979573 24424441 437 563! 1835004
1921 11 604515 8222 921 2 366 683 371 504 1704 016
Berginspektionsbezirk:
MUNCREN ot 76 649
Bayreuth 7513 100 754 10226
PATTET] o] gUTo] 1G] DO 494 - ”
Bayern ohne die Pfalz ..o, 1922 8007 177 403 10226
9 487 226 106 1 496
Berginspektionsbezirk:
Zwickau 1 und T 1 e 193 366 15591 908 -
Stollberg i. E, 166 508
Dresden (rechtselbisch) . . . . . . . 35244 173 857 14930
Leipzig (linkselbisch) . . . . . . . . . 583 265 - = 174 310
Sachsen . 1922 395 118 757 122 15591 908 189240
381 019 706 810 14 684 169301
Baden . 1921 46 646
Hessen 47 758 6907 1398
Braunschweig 291 807 63 749
Sachsen-Altenburg und ReuUR ....ccoovvivevevernnen. 624 152 165 359
100 212 11 931
Griges Deutschland ! ! 12 925 13957 1213
deutsches Reich ohne Saarrevier u. Pfalz 1922 12 168 007« 10978 027 24719921 493 2371 2276 907
“8- B e 12009457 10070794 2396187 426 922 2 107914
ogl- und ohne Els.-Lothr 15021 471 7 375 566 2581 838 498288 1771 187
deutsches Reich tberhaupt . . . . 1913 16536115 7 375 566 2724 871 498 288 1771 187

1N»ch Mitteilung des Oberschlesischen Berg- und Huttenméannischen Vereins; die amtlichen Zahlen, sind noch nicht eingegangen.
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g Kaliausfuhr Deutschlands im 4. Vierteljahr 192t.
4. Vierteljahr

Kalisa Iz.
Niederlande .o
Tschecho-Slowakei .
Vereinigte Staaten .
Schweden
Osterreich
Gbrige Lander

ZUs.

Wert in 1000 M
Abraum salz.
GroRbritannien
Osterreich .
Gibrige Lander

ZUs.

Wert in 1000 M

Schwefelsau res Kali,

schwefelsaure Kalimaenesia,
Ghlorkaiium

Vereinigte Staaten .
GrofRbritannien
Spanien . .
Belgien....ccoene.
Niederlande
Tschecho-Slowakei .
Schweden . .
Gbrige Lander

ZUs.

Wert in 1000 M

1920

*

22 495
2810
1437
5 665

51 384

83 791
88972

1666

85

1751
1340

714
1110
2436

177
2070
10381

18109
80213

1921
t

65 281
4911
44514
6923
1362
19526

142517
147 912

1067
75
41

1183
1530

33102
2082
1831
5254
1805
1406

17
9120

54 617
411 202

Wie wir der Tagespresse entnehmen, gestaltete sich der
Absatz an Reinkali inden einzelnen Monaten der Jahre
1920 und 1921 wie folgt.

Inland Ausland Insgesamt

1920 1921 1920 =
t t t

Januar 96 517 90 843 29 480

Februar 98 150 96339 28 976

Marz 76 424 68 755 13 804

April 81382 31789 S650

Mai . . 45 757 20963 14387

Juni .. 35000 24 637 22011 3

Juli . . 31 133 52605 35242 5

August 43577 90204 36669 16

September 4S 172 63 178 16984 26681

Oktober . 21 533 61 543 13017 20 706

November 37632 70314 5189 20671

Dezember 74 854 97 333 10 112:29

Amtliche Tarifverédnderungen.  Deutsch ¢ niederlandischer
Giiterverkehr. Anderung der Kundmachung fiir den Eil- ui
Frachtgutverkehr (einschl. Kohlenverkehr)." Auf S.3 Zff.5
zum Art. 13 (Nachnahmen) —giiltig ab 1. Februar 1922 - &
zu streichen: »Im Verkehr von den Niederlanden nach in
Deutschland liegenden Stationen werden Sendungen mit Nach-
nahmen des Absenders von den deutschen Bahnen nicht tber
nommen. Zugelassen sind jedoch a) Nachnahmebetrdage unl
Barvorschisse bis 10 holl. Gulden einschl., b) bahnseitige Vor-
frachten, c) Barauslagen der Eisenbahn, d) durch zoiguitung
nachgewiesene deutsche Zolle.®

Deutsche Reichsbahn, mecklenburgisches Netz. ol
1 Februar 1922 sind die Frachtsdtze und die drtlichen Gebihren
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fir den Giterverkehr um etwa 30 % erh6ht worden. Fir die
Frachtberechnung gelten fiir Kohle, Prefkohle usw.: das
Sonderheft zum Deutschen Eisenbahngutertarif, Teil 11 — Aus-
nahmefarif 6 —(Tfv. 1101). Das alsbaldige Inkrafttreten griindet
sich auf die voriibergehende Anderung des § 6 der Eisenbahn-
verkehrsordnung.

Deutsch-niederlandischer Guterverkehr. Ami. Februar 1922
ist zum Ausnahmetarif fur Steinkohle usw. von deutschen
Stationen nach den auf niederldandischem Gebiete gelegenen
Stationen der niederldndischen und deutschen Eisenbahnen
vom 1 November 1921 der Nachtrag 2 in Kraft getreten, ent-
haltend auRer den zum 1.Januar 1922 eingetretenen und bereits
verdffentlichten Anderungen und Erganzungen Anderungen
der Anwendungsbedingungen sowie neue erhdhte Frachtsatze
fir die deutschen Strecken. Das alsbaldige Inkrafttreten der
Tariferhdhungen griindet sich auf die voriibergehende Anderung
des 8 6 der Eisenbahnverkehrsordnung.

Gl Gckauf
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Deutsch-déanischer Verbands-Kohlentarif. Die in den drei
Schnittafeln des Nachtrages XV vom 1. Februar 1922 ent-
haltenen deutschen Schnittfrachtsatze sind vom |.Méarz 1922
an durch eine besonders herausgegebene und kauflich bezieh-
bare Einrechnungstafel um 20% erhdht worden. AuBerdem
sind im Abschnitt Il, 3b des Nachtrags XV samtliche' deutschen
Schnittfrachtsatze noch um 1  erhdht worden.

Ausnahmetarif 6 fir Steinkohle usw. vom 1. Februar 1922.
Tfv. 1101. Vom |I. Mérz 1922 ab sind die Frachtsdtze des
Kohlenausnahmetarifs 6 um 20 % erhdht worden. Aus diesem
Anlal ist ein Nachtrag 1 zum Ausnahmetarif 6, in dem die
Erhéhung eingerechnet ist, erschienen. Die verkirzte Ver-
dffentlichungsfrist ist auf Grund der voriibergehenden Anderung
des § 6 der Eisenbahn-Verkehrsordnung genehmigt.

Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl

Bre Instoffumscl la Gesamt-
PreR- Wagenstellung in den g brennstoff- s’
Kohlen-  Kokser-  kohlen- Zlf(gﬁpeﬁvevceflﬁghKocléenglljehnrbue-Z'?rrEE-' %uiﬁburg- ZKaRaI- pFrziﬁ/a'ten versand dzs ,Rgeirk;es
Tag forderung zeugung her- W flc T Lad it uhrorter echen- ein- auf dein ei Cau
stellung (Wagen eruUckglefth?t)egewm ' Hafen Wasserweg (an(;fq;l)l
rechtzeitig éé?upriagr)_ Ruhrbezirk Y
t t t gestellt gefehlt t t t t m
Febr. 26.  Sonntag 6 827 1031
° 27. 314917 > 92 951 14 272 19247 o 6027 22 260 19363 6 356 47979
28 321285 71 090 14 562 17 733 6849 22 126 68 875 6916 97 917 2,35
Marz 1 273397 64 578 13074 19 0S5 6 784 18396 6662 4 803 29 861 2,56
2. 297 895 61 243 11 757 18516 8022 17 287 25 049 5699 48 035 2,55
3 317142 68165 12 729 18 785 8121 16918 33257 6728 56903 2,70
4, 313523 71 504 14 611 19 704 7 509 16514 29 969 6702 53 185 2,81
. Zus. 1838159 429 531 81 005 119897 44 343 113501 183 175 37 204 333880 -~
srbeitstagl. 306 360 61362 13501 19983 7391 18917 30529 6201 55 647

' vorlaufige Zahlen.

Uber die Entwicklung der
Zusammenstellung.

Lagerbestédnde

Ko hie
25. Febr. 4. Mérz
t t
anWasserstraen gelegene Zechen . 363515 352809
&ndere Zechen .. 645930 638 446
zus. Ruhrbezirk . 1009445 991 255

Eisenerzverschiffungen vom Obern See (Ver. Staaten) im Jahre
1921 Indem Ende November 1921 abgelaufenen Versandjahr
oehefen sich die Verschiffungen an Eisenerz vom Obersee auf
T ML® d i die niedrigste Versandziffer seit 1904

Mill. t). Gegen das Jahr 1920, das einen Versand von
585 Mill. t aufweist, ergibt sich eine Abnahme um 36,3 Mill. t
oder 61,89 %. Die folgenden Zahlen lassen den Versand an
tisenerz aus den verschiedenen Héfen des Obersees in den
Jahren 1920 und 1921 erkennen.

Versandzeit

Hafen 1920 1921

1.1 1t
Escanaba 7 361 070 1806 656
Marguette . 3415108 786 946
Ashland 8 180852 2264 795
Superior , 14812398 4991 278
Duluth 15479 334 9 164 803
Two Harbors 9278 464 3286 338
zus. 55527226 22300 726

in der Woche vom 25. Februar bis 4. Marz unterrichtet die folgende

Koks PreRkohle Zus.

25. Febr. ! 4. Mérz  25. Febr. j 4. Marz  25. Febr. j 4. Mérz
t i t t t t 1 t
305897 315633 669 412 668442
392838 347118 30 904 35725 1069672 1021289

698 735 | 662 751 30904 35725 1739084 1689 731

Kohlen-, Koks- und PreRRkohlenbewegung in den Rhein-
Ruhrhéfen im Januar 1922.

Januar +1922
Hafen 1921 1922 geg. 1921
t t t
Bahnzufuhr

nach Duisburg-

Ruhrorter Hafen 729749 608 063 -121 686
Anfuhr zu Schiff

nach Duisburg-
Ruhrorter Hafen 9700 24 064 + 14364
739 449 632 127 -107 322



Januar + 1922
Hafen 1921 1922 geg. 1921
t t t

nach Koblenz und Abfuhr zu  Schiff

oberhalb
von Essenberg . . 15519 16 682 + 1163
., Duisburg-Ruhr-
orter Hafen 313519 286 534 - 269S5
» Rheinpreuflen 12901 14168 + 1267
» Schwelgern . 36 445 43 217 + 6772
» Walsum. . . 11 693 19323 + 7630
Zus. 390077 379924 - 10153
bis Koblenzausschl.
von Duisburg-Ruhr-
orter Hafen . 15915 7 069 - 8846
,» Rheinpreuflen 14 946 8421 - 6525
» Schwelgern . 1469 2478 + 1009
,» Walsum . . 11788 7051 - 4737
, Orsoy . . . 7413 - - 7413
Zus. 51 531 25019 - 26512
nach Holland
von Duisburg-Ruhr-
orter Hafen . 130472 140 842 + 10370
» RheinpreuBen 11 990 8257 - 3733
» Schwelgern . — 11718 + 11718
Zus. 142 462 160 817 + 1S 355
nach Belgien
von Duisburg-Ruhr-
orter Hafen . 210 649 170242 - 40407
. Schweigern — 4261 + 4261
Zus. 210 649 174 503 - 36146
nach Frankreich
von Duisburg-Ruhr-
Orfor Haepm . 340 + 340
,» Walsum . . 16 994 17 988 + 994
Zus. 16 994 18 328 + 1334
nach andern
Gebieten
von Duisburg-Ruhr-
orter Hafen - 65 + 65
Gesamtabfuhr zu Schiff
von Essenberg . . 15519 16 682 + 1163
., Duisburg-Ruhr-
orter Hafen . 670555 605 092 - 65463
,» Rheinpreuflen 39 S37 30 846 - 8 991
,» Schwelgern 37914 61 674 + 23760
,» Walsum .o 40 475 44 362 + 3887
, Orsoy . . . 7413 — - 7413
Zus. 811 713 758 656 - 53057

Londoner Preisnotierungen fiir Nebenerzeugnisse.

In der Woche endigend am:

24. Februar 3. Marz
s S
Benzol, 90er, Norden . 2/5 2/4

» , Suden . . 2/6 2/5
Toluol o, 2/5 2/4
Karbolsaure,

roh 60% . . .m . | 1/6 1/6
Karbolsaure,

krist, 40 ° /0 .cocoeereierens 15+1* /534
Solventnaphtha,

Norden ... 217 217
Solventnaphtha,

SlUden .o 2/8 2/8
Rohnaphtha, Norden /IOV2-/HV 2 NN1-11 2
Kreosot ......cccccceveeveeieennne 15%4-15>/2 /1594-15°2
Pech, fob. Ostkiiste . . . 67/6-70 70

. fas. Westkiiste . . 52/6-65/6 52/6-67/6
T eI e 42/6-47/6 42/6-4716

Der Markt fur Nebe nerzeugnisse lag in der ver-
gangenen Woche ruhig und das Geschaft in Benzol wie auch

in Karbolsaure vollzog sich nur schwer, auerdem hatte Benzol'l
1d verloren. Der Marktinschwefelsaurem Ammoniak lag
verhéltnismaBig fest, doch unberechenbar. Die Ausfuhr war
maRig gut, wahrend sich die Inlandnachfrage im allgemeinen
besser, wenn auch unregelmaRig gestaltete. Die Preise waren,
unveréndert,
Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachtenmarkt.
Kohlenmarkt.
Borse zu Newcastle-on-Tyne.

In der Woche endigend am:

24. Februar 3. Maérz
S S
Beste Kesselkohle: 1 1t (fob) 1 1.1 (fob)
Blyths ..o, . 25 25
TYNES i 25 25
zweite Sorte:
BIyths ..o 23- 23/6 23 —23/6
TYNES i 23 —23/6 23-23/6
ungesiebte Kesselkohle . 21-23 21-23
kleine Kesselkohle:
BlythS..oooeieveeierccenns 14-15 14/6—15
Tynes........... 11-12 12-13
besondere 14/6-15 15
beste Gaskohle . . . . 23 23/6-24
zweite Sorte.....ceee. 21/6-22 22-23
besondere Gaskohle . . 23/6 24
ungesiebte Bunkerkohle:
Durham ..., 21/6 2216
Northumberland . . . 20-22 21-23
Kokskohle.....oocveenanne. 21/6—23 2216-13"
Hausbrandkohle . . . . 25-28 25-28
GielRereikoks....ccooiennne 33-34 33-34
Hochofenkoks. . . , . 30 32 30-32
Gaskoks ., 36-37/6 36-37

Der Kohlenmarkt von Newcastle hatte auch in
der letzten Woche wieder recht ansehnliche Umsétze zu ver-
zeichnen, bei sehr festen, ja zum Teil bessern Preisen. Der
Marzbedarf scheint tber die Leistungsfahigkeit von Handler
und Zechen hinauszugehen und die Nachfrage erstreckte sich
nicht nur auf bestimmte Sorten, sondern auf samtliche. Des
Gaskohlengeschaft lebte stark auf und alle drei Sorten ge-
wannen 6 d—s. Kleine Kesselkohle war ebenfalls gut gefragt,
besondere Kesselkohle nur schwer zu erhalten, Tynes und
Blyths zogen an. Die Ladeverhaltnisse haben sich seit Ein
fihrung der Wechselschicht ganz erheblich gebessert, so wurden
im Tyne-Dock wahrend der Berichtswoche allein 1250001 t

umgeschlagen. Erachtenmarkt:

Der Rickfrachtenmarkt lag wahrend der Berichts-
woche sehr fest v.¢ der angebotene Schiffsraum entspracn
ungefahr der Nachfrage; die Frachten waren geringen Schwan-
kungen unterworfen. Der Ausfrachtenmarkt, indem
sich die umfangreichen Kohlenumsatze widerspiegeln, ge-
staltete sich wiederum sehr lebhaft und fest, sowohl w a5 die
Verschiffungen vom Tyne wie auch von Cardiff aus anlangt-
Die Abladungen nach dem Festland, wobei auch Hamburg
Erwahnung verdient, waren zahlreich bei auBerst festen Sétzen,
der Verkehr nach den baltischen Hafen hatte stark eingesetz:
und auch die Verschiffungen nach Italien verzeichneten eine
nennenswerte Besserung. Die Frachten waren fest, z Teil

Durchschnitt fiir

Verschiffungswege Joruar Februar | YVoche endigend 1
1. Marz
5 s S
Cardiff-Alexandrien . 16 16
., -Genua. . . 12/2 \3I'h 13/872
» -Le Havre 6/634 6/83A .
, -La Plata . 13/5V-1 13/6 14/712
Tyne-Hamburg . . 6/6'/< 6/10 713\
., -Rotterdam . . 6/5kh 6/534 6/8
,» -Stockholm . . 9
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Berliner Preisnotierungen fiir Metalle (in M fir 100 kg).

24. Februar 3. Marz
Elektrolytkupfer (wirebars),
prompt, cif. Hamburg, Bremen
oder Rotterdam . 6352 7125
Raffinadekupfer 99/993 % 5950 6550
Originalhiiten weichblei . . 1975 2200
Originalhittenroh zink, Preis
im freien Verkehr................... 2250 2575
Originalhiittenrohzink, Preis
des Zinkhittenverbandes . . 2290 2629
RBemelted-Platten zink von han-
delsiiblicher Beschaffenheit 1825 2100

*

Glickauf 297

24. Februar 3. Marz
Originalhiittenaluminiuni
98/99%, in Blécken, Walz- oder
Drahtbarren.....ieiieenen, 9300 10800
dsgl. in Walz- oder Drahtbarren
99 90 e 9 500 11 000
Banka-, Straits- Austral zinn, in
Verkaufervvahl........ccoeue.e. 13900 16 000
Hittenzinn, mindestens 99 Y0 13 700 15 700
Reinnicke198/99 0 . . . . 14 000 16 400
Antimon-Regulus 99¥0. . . 2150 2 400
Silber in Barren etwa 900 fein
(FUr 1 K)o 3975 4325

(Die Preise verstehen sich ab Lager in Deutschland.)

PA TEN TBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Reichsanzeiger vom 30. Januar 1922.

5b. 805292. Robert Meyer, Gelsenkirchen. Gesteindreh-
bohrmaschine mit Planetengetriebe. 23.9.21.

5b. 805293. Robert Meyer, Gelsenkirchen. Bergmannische
Drehbohrmaschine mit Stufenplanetenradern. 23.9.21.

5b. 805320 und 805436. Gustav Diusterloh, Sprockhovel
(Westf.). AnlaBventil fir PreRBluftkohlenhacken o. dgl. 9. 1. 22.
1122

5b. 805501. Heinrich Nickolay, Bochum. Mit PreRluft
betriebene Stangenschrammaschine. 9. 2. 20.

5c. 805178. Ludwig Chmiel, Bottrop (Westf.).
untersatz fur Grubenbauh6lzer. 5. 1 22.

20d. 805459. Alfred E. Rinck, Bergwerks- und Hitten-
produkte, Gelsenkirchen. Rollenkorb fir Gruben- rfnd Feld-
bahnwagen sowie flir Lager jeder Art. 10. 10. 21.

35a. 805044. Jakob Klee, Ludwigshafen (Rhein). Fang-
vorrichtung fir Fahr- und Forderkdrbe. 24. 1.21.

6la. 8055511 Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger, Libeck.
Rickenbiindelatmungsgerat. 8. 2.

6la. 805552. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger, Lubeck.
Atmungsgerat mit heizbarem Behalter fir verflissigtes
Atmungsgas. 17. 2. 19.

6la. 805553. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Drager, Libeck.
Atmungsgerdt. 26. 2. 19.

78e. 805046. Albert Pehl, Koblenz. Anziindvorrichtung
fir Zindschniire. 10. 2. 21.

78e, 805259. Fa. Paul Berrenberg, Haan (Rhld.). Zind-
schnurzange. 31.12.21.

Stempel-

Verlangerung der Schutzfrist.

Die Schutzdauer folgender Gebrauchsmuster ist
verlangert worden.

20d, 700081. Gelsenkirchener GuBstahl- und Eisenwerke,
“‘elsenkirchen. Grubenwagenrad. 14. 1 22.

6la. 762842. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Drager, Libeck.
Atmungssackanordnung usw. 14. 1 22,

6la. 805551. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger, Libeck.
Kuckenbiindelatmungsgerat.  14. 1. 22,

6la. 805552 und 805553. Dr.-Ing. Alexander Bernhard

rager, Libeck. Atmungsgerat usw. 14. 1, 22.

c-,'"e- 698085. Friedrich Graber, Bleicherode (Harz).
Sicherheitsziinder usw. 13. 1. 22.

Patent-Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
Vom 30. Januar 1922 an:
q ,*a>22. D. 39102. Dipl.-Ing. Emil Diehl, Disseldorf-

unrt t r Verfahren und Vorrichtung zur Abscheidung
- getrennten Gewinnung (Sichtung) des Staubes aus staub-

a7|12fIaI|aB wie Kohle u. dgl. mit Hilfe eines Luft-
stromes

5a, 2. Sch. 61047. Adolf Schafer, Celle, Schwengellose
Tiefbohreinrichtung. 10. 3. 21.

5b, 5. M. 75892, Maschinenfabrik G. Hausherr, E. Hinsel-
mann & Co., G.m. b. H., Essen. PreRluft-Schramwerkzeug
mit  vom MeiBel aus beeinfluBtem AnlaBorgan; Zus. z. Anm,
J. 20633. 28.11.21.

10a, 12. M. 71554. Maschinenfabrik Gustav Wolff jr.,
Linden (Ruhr). Vorrichtung zum Abheben der Tiren von
Kammerofen zur Erzeugung von Gas und Koks in einer schrag
nach aufwarts gerichteten Bahn. 24.11.20.

10a, 26. K. 79763. Kohlenscheidungs-Gesellschaft m. b. H.,
Nirnberg. Lagerung von drehbaren Destillationstrommeln
u.dgl. mit Hilfe von Tragrollen. 7.11.21.

10a, 26. T. 24466. Thyssen & Co. A. G., Milheim (Ruhr).
Einrichtung zum Austragen des Halbkoks bei Drehofen.
16. 9. 20.

26d, 8. B.92197. Badische Anilin- und Soda-Fabrik,
Ludwigshafen (Rhein). Verfahren zur Entfernung von Kohlen-
oxydsulfid aus Gasen; Zus. z. Anm. B. 86003. 27.12.19.

38h, 2. G. 55427. Grubenholzimpragnierung, G. m. b. H.,
Berlin. Holzkonservierungsmittel. 13.12.21.

8le, 7. E.20558. Maschinenfabrik Gustav Eirich, Hard-
heim (Baden). Foérder- und AbmeRvorrichtung fur beliebiges
Schittgut. 19. 6. 14.

8le, 15. M. 72502. Maschinenbau-A. G. H. Flottmann 8i
Comp., Herne (Westf.). Rutschenverbindung. 7.2.21.

8le, 25. Sch. 49901. Wilhelm Schondeling, Dusseldorf.
Vorrichtung zum Verladen von Koks aus Koksofen. 20.4.16.

87b, 2. E. 25538. Maximilian Evendt, Herne (Westf.).
Drucklufthammer mit Umsetzvorrichtung. 4. 8. 20.

Vom 2. Februar 1922 an:

4a, 52. M. 75731. Magnet-Schultz G. m. b. H., Memmingen
(Wurtt) Elektro-Magnet zum Offnen von Grubenlampen
14. 11. 21.

5b,8. M. 71798. Maschinenbau-A. G. H. Flottmann & Comp.
Herne (Westf.). Befestigungsvorrichtung fiir Bohrmaschinen
an Tragsdulen, bestehend aus einem drehbaren Ausleger und
einem 1hn unterstiitzenden Tragring. 9. 12. 20.

5b, 12. S. 58505. Peter Seiwert, Dortmund. Abdichtung
fir PreRluftrohrverbindungen in Bergwerken; Zus. z. Anm.
S.55331. 24.12.21.

10a, 12. W. 54883. Louis Wilputte, New Rochelle, Neuyork
(V. St. A). Vor den Koksofen fahrbare Turkabelwmde welche
die Tur bei der Offnungsbewegung anhebt und glelchzeltlg
ausschwingt. 31.3.20.

10a, 22. Y. 421. Dr. Niels Young, Frankfurt (Main).
Verfahren der gleichzeitigen Gewinnung von Urteer, Halbkoks
und eines hochwertigen Gases und Drehrohrofen zur Aus-
fihrung des Verfahrens. 1. 11.18.

10a, 22. Y. 424.Dr. Niels Young, Frankfurt (Main).
Verfahren der gleichzeitigen Gewinnung von Urteer, Halbkoks
und eines hochwertigen Gases; Zus. z. Anm. Y. 421. 6.10.19.
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10a, 22. Y. 429. Dr. Niels Young, Frankfurt (Main).
Vorrichtung zur gleichzeitigen Gewinnung von Urteer, Halbkoks
und eines hochwertigen Gases; Zus.z. Anm. Y. 421. 17.2.20.

10a, 22. Y, 435. Dr. Niels Young, Frankfurt (Main).
Drehrohrofen zur gleichzeitigen Gewinnung von Urteer, Halb-
koks und eines hochwertigen Gases; Zus.z. Anm. Y. 421. 7.6,20.

20a, 12. D. 39309. Deutsch-Luxemburgische Bergwerks-
und Hiitten-A. G. und Max Scherkamp, Dortmund. Fangvor-
richtung fir bergabfahrende Hangebahnwagen. 9.3.21.

35a, 16. Sch. 59227. Paul Schonfeld, Weitmar b. Bochum.
Fangvorrichtung fir Férderkorbe u. dgl. 30. S. 20.

40a, 21, B. 97766. Charles Bennejeant, Clermorit-Ferrand
(Frankr.), Verfahren zur Reindarstellung von Edelmetallen,
besonders Gold und Platin durch Chlorierung. 13.1.21.
Frankreich 8.12.20.

8le, 15. H. 828S0. Gebrider Hinselmann, Essen. Schittel-
rutschenantrieb mit Gegenzylinder. 23. 10. 20.

Deutsche Patente.

la (18). 347590, vom 1, Dezember 1920. Max Jung
in Dusseldorf. Flachsichter mit horizontaler Kreisbewegung
zum Absieben von kdrnigem Out, besonders von Kohle.

Der S'ebkasten des Sichters ist so ausgebildet und die
Stelle, an der das Sichtgut dem Siebkasten zugefihrt wird,
so angeordnet, daB die Massenschwerpunkte des Siebkastens
und des aufgeschitteten Siebgutes in oder nahe der Verbin-
dungslinie der beiden den Antrieb des Sichters bewirkenden,
sich in einer wagerechten Ebene drehenden Kurbelzapfen liegen
und die Fliehkraft des aufgeschiitteten Siebgutes groRtenteils
zwischen den beiden Kurbelzapfen wandert.

1b (4). 347591, vom 12. Juli 1919. Fried. KruppA. G.
Grusonwerk in Magdeburg - Buckau. Magnetischer
Ringscheider.

Der Scheider ist mit seijiem Antrieb und seiner Rohgut-
zufiihrung so gelagert, dal er gegen die Senkrechte geneigt
Weerden kann, ohne daf der Antrieb gestort wird. Die Ab-
leitungsvorrichtung fir das magnetische Gut kann so mit dem
Scheider oder mit der Rohgutzufiihrung verbunden sein, daf
sie an jeder Lagenénderung des Scheiders teilnimmt.

5b (14). 347516, vom 12. Juni 1920. Gewerkschaft
»Werder™ in Hannover. Kolbenvorschubvorrichtungfir
Bohrhdmmer.

In dem Kanal des Hammers, durch den die Druckluft
zu dem Vorschubzylinder geleitet wird, ist zur Erzielung eines
gleichmaBigen Vorschubes ein unter Federdruck stehender
Keglungskolben angeordnet. Dieser Kolben wird durch eine
mit einem Zahnrad zusammenarbeitende Zahnstange einge-
stellt und kann mit Hilfe eines Steilstiftes in die fur die ver-
schiedenen Driicke erforderliche Lage gebracht werden. Fir
den Kolben der Vorschubvorrichtung kann eine aus zwei-
armigen Sperrklinken bestehende Sperrvorrichtung vorgesehen
sein, deren Klinken durch Federn gegen die Kolbenstange
gedriickt werden und mit Hilfe eines Exzenters o. dgl. so uin-
gelegt werden kdnnen, daR die Kolbenstange abwechselnd
gegen Vor- und Riickbewegung gesichert werden kann.

10a (17). 347517, vom 4. November 1920. Maschinen-
fabrik Awugsburg-Nirnberg A G. in Nirnberg.
Koksldsch- und Verladeeinrichtung mit einem endlosen Forder-
band zum Austragen des geldéschten Koks.

Die Bewegungsrichtung des Forderbandes der Vorrichtung
ist umkehrbar, so daR das auBerhalb des Ldschbehalters

laufende Trum des Bandes zum Verladen von auf der Ldschrampe
liegendem Koks verwendet werden kann.

10a (17). 347743, vom 21.Juni 1918. Georgs-Marien-
Bergwerks- und Hitten-Verein, A G. in Georgs-
marienh Utte b. Osnabrick. Kokslosch- und Verade-
wagen mit endlosem Foérderband.

Seitlich vom Férderband a des Wagens sind die schragen
Schutzwéande ¢ angeordnet, deren Breite so bemessen ist, da3
sie die im Betrieb auf dem Forderband lagernde Koksschichtb
Gberragen. Auferdem sind unterhalb des obern Trums des
Forderbandes die nach der Seite zu abfallenden, in der Mite
des Bandes dachférmig zusammenstoBenden Rutschflachen d
und seitlich vom Forderband unterhalb der untern auflern Kante
der Rutschflachen d die Ablaufrinnen e vorgesehen. Die letztem
kénnen in den Behdalter/minden, in dem sich die vom Forder-
band mit dem Lodschwasser dbflieRende Koksasche sammelt.

19a (28). 347527, vom 20. April 1920. Maschinen-
fabrik Hasenclever A G. in Disseldorf. \Verfahren
zum Verriicken von Gleisen.

Bei siebenschienigen BaggerstraBen, bei denen das Aulen-
gleis b fur die Abraumwagen durch die unstarren Abstand-
halter ¢ mit dem Hauptgleis a verbunden ist, soll das letztere
durch die auf ihm fahrende, beiderseits mit weit zvsiadenden
Auslegern versehene Gleisrickmaschine d gleichméaBig «us der
Bettung herausgehoben und beiseite geschoben werden,
wahrend das AuBengleis b durch die auf ihm fahrende, ™
nur einem nach vorn ausladenden Ausleger versehene Gleis-
rickmaschine e verschoben werden soll, die durch das nm
Hilfe der Querstange g versteifte Gestange /mit der Rudi-
maschine verbunden ist.

20a (12). 347611, vom 6. Februar 1921. J. PohligA. G
in Kdéln-Zollstock. Hangebahn mit Plattformwagen *
Aufnahme von Qrubenwagen.

Die mit Hilfe eines Gehédnges an der Laufbahn arge
hangte Plattform der Wagen hat seitliche Fihrungsrollen! “ 5
an den Zu- und Ablaufstellen fir die ¢ rusenwagen in Ve
bindung mit gebogenen Fihrungsschienen die Plattform o
fihren, daR sie und das Gehédnge in die zum seibsuatigen
Auf-und Abrollen der Wagen erforderliche Schraglage gelangen.

ZEITSCHRIFTENSCHA U

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungsortes,
Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den Seiten 30-32 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.
Monographie der Olschiefer des deutschen

Lias e. Von Haas. (Forts.) Braunk. 18. Febr. S.726/31.
Die technische Verwertung des Posidonienschiefers. Ge-

schichtliche Entwicklung der deutschen Schieferétindusine.
Analysenergebnisse. (SchluB f.)

Der Salzstock von Berchtesgaden als Typ“5
alpiner Salzlagerstatten, vergleichen mit nord-
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deutschen Salzhorsten. Von Bevschlag. Z. pr, Geol. Jan.
S ¥6* Zusammensetzung des Berchtesgadener Salzstoekes
aus Haselgebirge und gefalteten Salzschichten. Der Innenbau
des Salzstockes. Vergleich mit den norddeutschen VVorkommen.

Die Grube -Altenberg bei Laubuseschbach im
Taunus. Von Michels. Z. pr. Oeol. Jan. S. 13/15. Schichten-
aufbau, Lageruugsverhaltnisse, Entstehung des Roteisenstein-
lagers.

geMitteilungen liber die Erbohrung einer Radium-

Sol-Quelle in Heidelberg. Gasfach. 11. Febr. S. 81/3*
Bericht Uber die geologischen Ergebnisse der Bohrung und
die Eigenschaften der erbohrten Quelle.

The magnesite deposits of Euboea, Greece. Von
Boydell. Econ. Geol. 1921. Dez. S.507/23*. Allgemeine Geo-
graphie und Geologie des Gebietes. Beschreibung der Lager-
statten im Zusammenhang mit den geologischen und strati-
graphischen Verhdltnissen.  Wirtschaftliche Bedeutung der
Vorkommen.  Schrifttum.

Die Asphaltlager von Lattakig. Von Marckwald.
Petroleum. 10. Febr. S. 165/70. Ausfiihrliche Beschreibung des
bedeutenden Vorkommens in Kleinasien an Hand zahlreicher
untersuchter Asphaltproben.

Bergwesen.

Der hollandische Steinkohlenbergbau. Von
Simmersbach. Z. pr. Geol. Jan. S. 6/13. Ausfihrlicher Bericht
Uber die Geschichte des hollandischen Steinkohlenbergbaus
vom Mittelalter bis zur Neuzeit. Die Geologie des siidlim-
burgischen Steinkohlenbeckens. (Schluf f.)

Les pétroles galiciens. Von Richoux. Rev. ind. Min.
15 Febr. S. 44/54*. Beschreibung der Vorkommen und ihrer
geschichtlichen Entwicklung. Gewinnung und WVerarbeitung
des Erddls. Absatzverhéltnisse.

Der elektrische Antrieb in Bergwerksbetrieben.
Von Wintermeyer. Bergb. 16. Febr. S. 221/4*. Die verschie-
denen fiir den Kraftbetrieb in Frage kommenden Motorarten.
(Schiui £.)

La recherche et I’exploitation du pétrole. Von
Hardet. (SchluR.) Ann. Fr. 1921. H. 12. S. 441/505*. Die
verschiedenen Arten der unmittelbaren Erdélgewinnung durch
Pumpen, Mammutpumpen u. dgl. Trennung des Erddls vom
Sand und von Gasen. Erhdhung der Ausbeute durch Einpressen
von Luft in die erdélfihrenden Schichten. Behélterbauarten.
Entwasserung der Ole. Rohrleitungen fir Erdél. Gewinnung
des Naturgases aus dem Erddl.

Les convoyeurs a secousses dans I’exploitation
des couches a remblais complets. Von Garrigue. Rev.
md. Min. 15, Febr. S. 93/7*. Die Anwendung von Schittel-
rutschen beim Abbau mit vollstdndigem Bergeversatz. Reg-
lung des Betriebes, Leistung und Kosten.

How to handle mines so as to get best results
fr’m the use of shoveling machines inunderground
work. Von Whaley. Coal Age. 9. Febr. S.235/8*. Betrach-
tungen dber die Anwendungsmdglichkeiten von Verlade-
tnaschinen untertage. Die Mindestmachtigkeit des Flézes muf3
a? m betragen. Notwendigkeit der Anwendung geeigneter
Abbauverfahren.

Growing need for the préservation of mine
hmbers. Von Horner. Coal Age. 9. Febr. S. 246/8*. Uber-
sicht Uber den heutigen Stand der Grubenholzkonservierung,
statistische Angaben UGber ihre Anwendung im amerikanischen
“teinkohienbergbau.

Elektrische Fordermaschinen. (SchluB.) Bergh.

y r- S. 229/32. Beschreibung der Bauart im einzelnen.

Die maschinelle Streckenférderung unter be-
sonderer Berilicksichtigung der Grubenbahnen,
von Meurer. (SchluB.) Bergb. 16. Febr. S.224/9. Bauart,
Arbeitsweise und Vorzlige der verschiedenen Lokomotivarten.

Electro-pneumatic decking plant for colliery-
snatts, Engg. 27.Jan. S.93/6*. 10.Febr. S. 157/9*. Beschrei-
bung einer elektro-pneumatischen Forderkorbbeschickungsvor-
‘oitung auf der Thurcroft-Main-Grube.

uie Signalanlagen bei der Foérderung in
,erswerksbetrieben. Von Wintermeyer. Forder-
“an e6Jan, S.5/7. Vorteile der elektrischen Signalgebung,

ustische, optische und optisch-akustische Signale. Signai-
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gebung vom Forderkorbe aus. Fernsprecher als Ergédnzung
fir Signalanlagen.

Experiments with single-inlet, duplicate and
double-inlet Capell fans. Von .Wood. Coll. Guard.
17. Febr. S.410/2*. Versuche Uber die Wirkungsweise von
Grubenventilatoren,

Clean Vancouver Island coais by flotation
process. Von Peterson. Coal Age. 9. Febr. S.243/4'.
Versuche zur Aufbereitung der Kohle mit dem Sehwinnn-
yerfahren von Peterson. Versuchsergebnisse.

A great fuel works. . Coll. Guard. 17. Febr.
S. 405/8*. Beschreibung der neuen grofen Anlagen der Rose
Patent Fuel Co., Ltd., zur Gewinnung von hochwertigen
Briketten neben sonstigen Handelsmarken. Gesamtanlage der
Wésche und der Brikettfabrik. Neuartige Feinkohlentrocken-
anlage zur Herabsetzung des Feuchtigkeitsgehaltes von 12
auf 2%.

Die Erhdéhung der Heizwirkung beim Dampf-
tellertrockner._ Von Kraushaar. Braunk. 18. Febr. S.721/6*.
Vorschldge zur Erhéhung der Kondenswasserleistung durch
Anbringung von Wasserverschliissen. Vergleichsversuche.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Speisung von Dampfkesseln mit chlor-
magn esiumhaliigem FluBwasser. Von Precht. Kali.
15. Febr. S. 61/2. Zurlckweisung der Behauptung, dal eine
derartige Speisung schadlich und gefahrlich sei.

Ein neues Verfahren zur Bestimmung der
Wérmeverluste durch brennbares Gas in den
Abgasen der Kesselfeuer. Von Hansen. (SchluB.)
Z. Bayer. Rev. V. 15. Febr. S. 21/2*. Heizwertbestimmung
verdiunnter Gasmischungen.

Die Umstellung von Wanderrosten auf Roh-
braunkohle und andere geringe Brennstoffe. Von
Pradel. Feuerungstechn. 15. Febr. S. 101/5*. Besprechung
verschiedener Ausfiihrungen, die eine Umstellung auf Roh-
braunkohle u. dgl. erméglichen.

Wirtschaftliche Untersuchungen an einem Fern-
Wiarmekraftwerk. Von Nischeler. (SchluR.) Z.Bayer.Rev.V.
15.Febr. S. 17/21*. Waérmebilanz, Sankeydiagramm und Ver-
gleich der Betriebsgewinne eines Fernwdarmekraftheizwerks
mit* Einzelzentralheizungsanlagen.

Umsteuerventile fir Regenerativfeuerungen.
Von Herrmanns. Z. Dampfk. Betr. S. 91/4*. Beschreibung
verschiedener Umsteuerventilbauarten.

Luftfilter. Von Rosenberg. Kohle u. Erz. 13. Febr.
Sp. 48/60*. Bauart und Wirkungsweise neuzeitlicher Luftfilter-
anlagen. Der Phonixfilter.

Elektrotechnik.

Dauerleistung, Zeitleistung, Aussetzleistung.
Von Blanc. (SchluR.) E.T.Z. 16.Febr. S.216/20*. Die
Aussetzleistung vom kalten Zustande aus. Der zusammen-
gesetzte Aussetzbetrieb und die Wechselleistung.

Isolationsmessungen an einem zweiphasigen
Rennerfeit-Elektroofen. Von Lindquist. E. T. Z.
23. Febr. S.241,6*. Ermittlung des Isolationszustandes mit
einer Gleichstromquelle. Beschreibung der MeRvorrichtung.
Beispiele von Messungen.

Note sur les fours électriques a deux électrodes.
Von Abaut. Ind. él. 10. Febr. S.45/8*. Elektroherdéfen mit
2 Elektroden, Arbeitsweise und Berechnung der Grundzahlen.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Some essentials for success in pyritic smelting.
Von Bone. Eng. Min.J. 11. Febr. S.247/9*. Gesichtspunkte
fur die wirtschaftliche Verschmelzung von Schwefelkies.

Uber das Verhalten des Schwerspats und der
Zinkblende beim Verblaserdsten von Bleierzen, Von
Dorschel.  (SchluR.) Metall u. Erz. 8. Febr. S.57/64*. Be-
trachtungen Uber die thermischen Vorgéange beim Verblasen von
Bleiglanz, zinkblendehaltigem Bleiglanz und reiner Zinkblende.

Ingot reheating furnace. Von Smythe. Ir. Age.
12. Jan. S, 149/50*. Bauart eines neuen Ofens zum Wieder-
erhitzen von Barren.
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Applications ot continuous die rolling. Von
Norton. Ir. Age. 9.Jan. S.207/9*. Das Profileisenwalzen und
seine Anwendungsmadglichkeit als Ersatz fiir Gesenkschmieden
und Stauchen.

Semi-continuous bar mill for alloy steel. Von
Prentiss. Ir. Age. 12 Jan. S. 141/4*. Beschreibung eines halb-
kontinuierlichen Walzwerks.

Crucible and electric tool steel. Von W.J. und
S.S.0reen. Ir. Age. 19.Jan. S. 201/5. TiegelguR-und Elektro-
stahl, ein Vergleich der Herstellung und der Eigenschaften.

Der Mogel-Vergaser. Von Fjnckh. Z. Dampfk. Betr.
17. Febr. S.89/90. Ergebnisse zweier fir den Mogel-Vergaser
ungunstiger Versuche.

Some observations on a producer gas power
plant. Von Denny und Knibbs. Engg. 27.Jan. S. 119/22*,
3. Febr. S. 152/4*. Beschreibung einer groBen Mondgasanlage
nebst Kraftwerk. Untersuchungen (ber die wirtschaftlichen Ver-
haltnisse. Anlage- und Betriebskosten. Leistung. (Forts, f)

Gasfernversorgungsanlagen. Von Gobiet. (Forts.)
Feuerungstechn. 1 Febr. S. 91/4*. 15. Febr. S. 105/7*. Be-
sprechung weiterer Anlagen im In- und- Auslande. (Schluf f)

The Feld scrubber for cleaning metallurgical
smoke. Von Lamoreaux. Eng. Min. j. 4. Febr. S. 198/206*.
Ausfuhrliche Mitteilungen Uber Bauart, Arbeitsweise und
Leistung der Gasreinigungsanlage der Ducktown Sulphur,
Copper & Iron Co., durch die aus den Abgasen der Kupfer-
schmelzéfen Schwefel und Zink gewonnen wird.

Zum Problem der Rauchplage bei industri-
ellen Feuerungsanlagen. Warme Kilte Techn. 1 Febr.
S. 29/34. Die chemische Beschaffenheit der Rauchgase. Er-
orterung der schadlichen Wirkung der einzelnen Bestandteile.

Lignite Carbonisation. Von Odell, Can. Min. j.
27. Jan. S. 48/9. Bericht Uber die von der Universitat in
Nord-Dakota angestellten Versuche mit der Verkokung und
Brikettierung von Braunkohle.

Neue Verfahren und Vorschldge zur synthe-
tischen Gewinnung des Ammoniaks. Von Sander.
Z. Kompr. Gase. H. 1. S. 1/3*. Mitteilungen (ber das Ver-
fahren von Claude. (Forts, f.)

Bericht ber wichtige Untersuchungen der
wissenschaftlichen anorganischen Experiniental-
chemie aus den Jahren 1917 1920. Von Koppel. (Forts.)
Z. angew. Chem, 3. Febr. S. 57/60. Alkali- und Erdalkali-
metalle, Zink, Kadmium, Quecksilber, Aluminium, Gallium,
Indium. (Forts, f.)

The chemistry of platinum at high temperatures
and pressures. Von Shaw. Econ. Geol. 1921. Dez.
S. 524/47. Untersuchungen uber das Verhalten von Platin bei
hohen Temperaturen und Driicken. Einwirkung verschiedener
Sauren usw. auf Platin.

Uber Neuerungen auf dem Gebiete der
Mineraldlanalyse und Mineraldlindustrie im
Jahre 1918. Von binger.. (Forts.) Petroleum. 10. Febr.
S.173/6. Transformatoren-Ole. Graphit-Schmieréle. Schmierél-
ersatzmittel verschiedener Art. (Forts, f.)

Gesetzgebung und Verwaltung.

Zur Vorlage und Erldauterung von Betriebs-
bilanzen. Von Goerrig. Kali. 15. Febr. S.72/4. Zusammen-
stellung der Bestimmungen des Betriebsréate- und des Handels-
gesetzes Uber die Betriebshilanz.

Die WasserstraBenbeirdte. Von Danner. Z. Binnen-
schiff. 15. Febr. S.50/6. Entwurf der Verordnung betreffend
Beirate fiir die Reichswasserstralen. Zusammensetzung und
Aufgaben des Reichs-Wasserstralenbeirats.

Wirtschaft und Statistik.

Bleierzbergbau und Bleigewinnung in Preuflen,
1912—1920. Chem.-Ztg. 23. Febr. S. 176/7. Geschichtlicher
Rickblick und heutiger Stand der Bleierzeugung in PreuBen.

The national significance of low-temperature
carbonisation. Von Brownlie. Engg. 3.Febr. S. 125/6.
Betrachtungen Uber die wirtschaftliche Bedeutung der Tief-
temperaturverkokung, besonders fiir England.

Strompreisbewegung und Tarifgestaltung. Won
Rosenbaum. E.T. Z. 16. Febr. S.212/5". Abhéngigkeit der
Tarifgestaltung von den Kohlenpreisen sowie deren Einflud
auf den Rohgewinn,

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.

The mining curriculum at Lehigh Uniyersity.
Von Young. Eng. Min.J. 11, Febr. S.239/41*. Einrichtung
und Lehrplan der Bergbauabteilung an der Lehigh-Universitat.

Verschiedenes.

Die Arbeiterfrage in Frankreich nach dem
Kriege. Von Wernekke. Ann. Glaser. 1. Febr. S 467
Starke Abnahme der Mitgliedschaft der Gewerkschaften infolge
des ungiinstigen Ausgangs der Ausstande. Kommunistische
Strémungen, Arbeitslosigkeit.

Die Verhdltnisse im Erddlgebiete von Baku
wahrend des Weltkrieges und nach der Revolution
in RuBland. Von Pyhald und Helsinki. (Forts.) Petroleum.
10. Fébr. S. 170/3. Die Verhdltnisse in den Erdolfeldern und
Raffinerien wahrend der Bolschewisten- und Centro-Kaspi-
Herrschaft. (SchluB f.)

PERSONLICHES

Der Oberbergrat Klapper bei der Bergwerksdirektion
(Abwicklungsstelle) in Bonn ist zum Ministerialrat im Ministe-
rium fur Handel und Gewerbe ernannt worden.

Dem Bergwerksdirektor des Steinkohlenbergwerks Zweckel,
Oberbergrat Frielinghaus, ist die Stelle eines Mitglieds
bei dem Oberberganit in Dortmund (bertragen worden.

An Stelle des verstorbenen Oberbergrats Kaether ist der
Bergrat Reimerdes in Dortmund vom Reichsminister des
Innern zum Vertreter des Reichsinteresses bei ¢em Ausschull
zur Feststellung von Entschadigungen fiir Aufruhrschaden im
Landkreis Dortmund ernannt worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Kalt hoff vom 1.m ar: abauf ein weiteres
Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit als Direktor der Gewerk-
schaft Bliesenbach bei Ehreshoven,

der Bergassessor Miksch vom 1. Marz ab auf ein weiteres
Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit als werksdirektor der
Kattowitzer Aktiengesellschaft fir Bergbau und eisenioiten-
betrieb gehdérenden Florentine- und Carnallsfreude-Grube in
Hohenlinde (O.-S.),

der Bergassessor Fellinger vom 1 Marz ab auf en
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei dem Verein
flir die bergbaulichen Interessen im Oberbergaintsbezirk
Dortmund zu Essen,

der Bergassessor Johannes Gaertner vom 1 Méarz &b
auf ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Schlesischen Bergwerks- und Hiitten-Aktiengesellschaft U
Beuthen (O.-S.),

der Bergassessor Grotowsky vom 15. April ab aut ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der Ge
werkschaft Graf Bismarck in Gelsenkirchen.

Der Geh. Bergrat Ziervogel in Aachen, revierveaniter
des Bergreviers Diren, tritt am 1 April in den runestand.

Dem Berghauptmann Wirkl.Geh.OberbergratSchnieiber
ist von der Universitat Breslau die Wiirde eines Doktors ce.
Philosophie ehrenhalber verliechen worden.

Der Landesgeologe Professor Dr. Schucht st zlim
ordentlichen Professor fiir Bodenkunde an der vandwirtscna
liehen Hochschule in Berlin ernannt worden.



