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Von Betriebsfihrer A. T

Der Koks beansprucht nach dem Verlassen der Ofen
eine zeitraubende und daher erhebliche Arbeitsléhne
erfordernde Behandlung. Auf den meisten Kokereien
findet sich vor den Ofen eine mit guReisernen Platten
belegte schwach geneigte Biuhne, auf welcher der Koks
nach dem Drucken der Ofen abgeléscht, mit Haken
auseinandergezogen und sodann endgultig geldscht wird.
Nachdem das ihm anhaftende Wasser verdampft ist
und der Koks sich einigermaRRen abgekuhlt hat, wird
er mit Gabeln in Schiebkarren verladen, die ihn in die
am Rande der Buhne stehenden Eisenbahnwagen
beférdern. Diese Koksbehandlung ist die alteste und
verbreitetste Art.

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, dieses umstand-
liche Verfahren durch mechanische Vorrichtungen zu
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halu, Spennymoor (England).

in den letzten Jahren auf diesem Gebiete getroffen
worden sind, sollen im folgenden die wichtigsten be-
schrieben werden.

Wahrend in England der flache Koksplatz kaum
mehr Ublich ist, findet man ihn in Deutschland noch
auf der Mehrzahl der Kokereien. Der Vorsprung
Englands auf diesem Gebiete erklart sich zunachst aus
den wunverhaltnismafRig hohen Ldédhnen, die von den
machtigen Koksarbeiterorganisationen erzwungen werden.
Man war daher im Interesse der Wirtschaftlichkeit des
Betriebes darauf angewiesen, die Handarbeit nach
M églichkeit durch mechanische Vorrichtungen zu er-
setzen.

Der Grund dafur, daB im Gegensatz dazu die meisten
deutschen Kokereien noch eine abwartende Stellung

gegeniber der Einfuhrung mechanischer Vorrichtungen
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einnehmen, liegt in der Hauptsache nicht in den
geringem Lohnen, sondern vielmehr darin, daR es
bisher noch keine mechanische Vorrichtung zur Be-
handlung des Koks gibt, die als einigermaBen voll-
kommen zu bezeichnen ist.

Bevor die einzelnen Einrichtungen beschrieben werden,
die das Loschen, Sieben und Verladen von Koks
auf mechanischem Wege bewirken, erscheint es zweck-
maRig, kurz auf die Arbeiten, die einer solchen Ein-
richtung zufallen, sowie auf die sich dabei ergebenden
Schwierigkeiten hinzuweisen.

1. Abléschen. Der Koks muB, sobald er den Ofen
verlalRt, moglichst noch ehe Luft zutreten kann, abge-
l6scht werden; kuhlt ihn die Luft ab, so wird er schwarz
und unansehnlich. Beim Loschen selbst ist besonders
darauf zu achten, daB der Koks durch und durch gleich-
maRig gekihlt wird, damit er sich nicht in den Eisenbahn-
wagen nachtraglich entzinden und diese beschadigen
kann. Anderseits darf er aber nur so stark geldscht
werden, daB sein Wassergehalt 4— 5 % nicht Ubersteigt.

2. Lagern. Infolge des Abléschens haftet dem
Koks Wasser an, das durch die innere Warme der Koks-
sticke verdampft wird; daher mufB der Koks aus-
gebreitet mindestens eine Viertelstunde lang an der
Luft lagern. Wiurde er nach dem Abloschen sofort
verladen werden, so koénnte er, auch wenn er gleich-
maRig durchgekuhlt ist, die Wagen versengen und sich
leicht wieder entzinden.

3. Separieren. Nur guter grofRstiuckiger Koks
ist zu verladen; Kleinkoks, Koksasche und ungare
Kokssticke, wie sie sich bei Ofen alter Bauart oder bei
solchen mit Horizontalheizzigen hé&ufig an den Tidren
bilden, mussen ausgeschieden werden.

4. Verladen. Die Eisenbahnwagen miussen so zur
Ladebihne stehen, daB der Koks nicht zu stark fallt
und dadurch leidet, sich aber auch anderseits moglichst
bequem verladen laRt.

Die meisten der in Betracht kommenden Vor-
richtungen bezwecken, die eine oder andere dieser
Arbeiten auf mechanischem Wege auszufihren, nur
einzelne suchen die gesamte Koksbehandlung durch
eine umfassende Konstruktion vornehmen zu lassen
und schalten so die Handarbeit fast vollstandig aus.
Dabei moégen auch kurz die Neuerungen an den Ofen
selbst erwahnt werden, die hier in Betracht kommen.
Als Beispiele seien die Vertikalretorten6fen von West-
phal, Wilmersdorf, und von Jones, Newcastle, genannt,
bei denen der Koks nach Seitwartsdrehung der Bodentir
auf ein durch einen Wassertrog fuhrendes Forderband
fallt. Bei dem Ofen von Schniewind, New York,
wird die Ofensohle mit Hilfe einer Maschine nieder-
gelassen und der auf der Sohle stehende Kokskuchen
maschinell weiter behandelt. Da diese Ofenkonstruk-
tionen jedoch im Betriebe noch nicht erprobt worden
sind, kann hier von ihrer nahern Beschreibung abge-
sehen werden.

Die Koksbehandlung auf dem ebenen Koksplatz
hat nur hinsichtlich der eigentlichen Verladung be-
merkenswerte Neuerungen erfahren. Bei weitaus den
meisten dieser Koksbuhnen liegen die Gleise fur die

Eisenbahnwagen so tief, daB deren Oberkante von der

vorstehenden Koksbihne um etwa % m uUberragt wird.
Die Platzverhéaltnisse lassen jedoch auf manchen An-
lagen diese Anordnung nicht zu; so findet man zu-
weilen, dafl die Kokswagengleise fast in derselben
Hoéhe liegen wie der Koksplatz. In diesem Falle ladet
man den Koks statt in Schiebkarren zweckmé&aRig in
eiserne GefaRe, die von einem Kran aufgenommen
und in die Wagen entleert werden. Man hat auch
versucht, bei dieser Art der Koksverladung selbst-
greifende GefaRe zu verwenden, sie haben sich hier

jedoch nicht bewahrt.

Auf Huttenkokereien ist der Koksplatz meistens
so angeordnet, daB der Koks unmittelbar in die Kipp-
wagen verladen wund zum Hochofen gefahren wird.
Eine besondere Verladeeinrichtung hat man auf dem
Port Clarence-Eisenwerk in Middlesbrough getroffen.
Da die Kokerei von den Hochodfen ziemlich weit entfernt
liegt, werden die gefullten Kippwagen auf einem elek-
trisch angetriebenen Wagen mit groRBer Plattform, die
in gleicher Hohe mit dem Koksplatz liegt, zu den Hoch-
o6fen gefahren. Der Vorteil dieser Einrichtung kommt
allerdings nur den Hochéfen zugute, da nur hier an
Lohnen gespart wird. Anderseits leidet aber auch durch
diese einmalige Verladung der Koks viel weniger, so daR
die Verluste infolge Zerkleinerung des Koks fortfallen,
die bei mehrmaligem Verladen unvermeidlich sind.

Um das zeitraubende Rangieren der Kokswagen
zu vermeiden, hat man die Koksplatze auf einigen
Anlagen mit Kranen ausgeriustet. Ein Kokskran mit
entsprechend langem Ausleger vermag 2 oder 3 neben-
einander stehende Reihen von Wagen zu beladen, ohne
dalR ein Rangieren noétig ist. Auf kleinen Anlagen wird
man bei Anwendung der Kranverladung vielleicht den
Nachtbetrieb einer Lokomotive sparen. Ferner hat
man versucht, auf Anlagen, die einen sehr briuchigen
Koks herstellen, durch Kranverladung den Bruch
dadurch zu verringern, dafB man die Koksverlade-
gefaBe vollstandig in die Wagen herablaRt und dann

langsam entleert.

Eine Ersparnis an Betriebskosten wird bei Kran-
betrieb kaum eintreten, denn dem Fortfall an Schieb-
karren und Bedienung steht der Kraftverbrauch, die
Instandhaltung und Wartung des Krans und der Koks-
verladegefalle gegenuber. Man hat daher versucht,
den Kran durch ein fahrbares Férderband zu ersetzen,
das keiner besondern Wartung bedarf. Als Beispiel sei
eine Konstruktion der Firma Coulson & Co. in
Spennymoor angefuhrt (s. Abb. 1). Das Férderband a
ruht auf einem Gestell, das vor den Ofenkammern b
auf Schienen fahrbar angeordnet ist. Der Antrieb
erfolgt durch einen Motor, die Stromzufuhrung durch
Oberleitung und Rollenkontakt. Der ganze Apparat
reicht von den Ofentiren bis in die Mitte der Eisen-

bahnwagen.

Die Verladeeinrichtung wird seitlich dicht an den
auf dem Koksplatz liegenden Koks herangefahren,
das Forderband in Bewegung gesetzt und der Koks
mit Gabeln auf das Band geladen.

Da die Fahrbahn jedesmal von dem gezogenen Koks

eines Ofens bedeckt wird und auch das Forderband
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ZU niedrig angeordnet ist, um Gber den lagernden Koks um zu verhiiten, daR wahrend des Abléschens Wasser
hinwegzugelangen, so kann er nicht in der Reihenfolge in die Wagen flieRt. Zum Verladen des Koks werden
verladen werden, wie er gedruckt worden ist, sondern die dem Brand zunachsthegenden Deckel abgenommen
wie er gerade liegt. Die An-
wendungsmaoglichkeit der Ein -

richtung wird dadurch ‘erheblich
eingeschrankt.

Die Nachteile dieser Verladeem -
richtung fallen bei der Maschine
von Baglin (s. Abb. 2), die seit
dem Jahre 1908 gebaut wird, fort.
Die Maschine ist auf Schienen
fahrbar angeordnet, die am Ende
der Koksbuhne hegen, so daBR sie

durch den ausgedruckten Koks Abb. 1. Fahrbares Forderband von Coulson & Co.
nicht zugeschuttet werden. Das
Fahrgestell a tragt auBer dem

Motor, dem Vorgelege und dem
Fihrerstand ein Férderband b, das
mit seinem langem Ausleger uber
den groBten Teil des Koksplatzes
reicht, wahrend der kirzere uber
dem Eisenbahnwagen endet. Um
die Maschine im Gleichgewicht zu
halten, ist an dem kurzern Ausleger

ein Gegengewicht angebracht.

Da das Forderband uber den
ganzen Koksplatz gefahren werden
kann, ohne den auf der [BUhne
hegenden Koks zu berihren, so Abb. 2. Fahrbares Forderband mit freischwebendem Ausleger, System Baglin.
kann mit dieser Einrichtung der
Koks in beliebiger Reihenfolge der gezogenen Ofen
verladen werden. Sodann bietet diese Maschine den
Vorteil, daB das Férderband mitten uUber den lagernden
Koks gestellt und von beiden Seiten gleichzeitig beladen
werden kann. W eiterhin ist die Einrichtung von den
Rangierbewegungen der zu beladenden Wagen in etwa
unabhangig; das Forderband kann vollbeladen zu jedem
leeren Wagen gefahren und dort entleert werden
Diese Art der Verladung bietet etwa dieselben ver-
haltnismaRig geringen Vorteile wie die mit Hilfe eines
Krans; auch die Betriebskosten werden bei beiden
Maschinen ann&ahernd gleich sein. ZweckmaBig wiuarde
wohl der kirzere Ausleger der Maschine von Baglin so
verlangert werden, daRR er mehrere Wagenreihen be-
streichen kann. Dadurch wirde bei Fortfall des Gegen
gewichts ein besserer Gewichtsausgleich der Maschine rAbb. 3. Verladevorrichtung von Grégoire.
erreicht werden. Die Maschine in Tatigkeit.
Eine andere Einrichtung, die das Verladen mit
Schiebkarren umgeht, steht auf der Kokerei der Grube
Mitchell Main in Barnsley in Anwendung. Die ebene
Koksbihne ist nicht wie gewdéhnlich auf Mauern und
Gewodlben, sondern auf guBReisernen Séaulen verlagert,
die in Reihen parallel zur Batterie angeordnet und
gegeneinnader verstrebt sind. Zwischen den Ofen und
der ersten Reihe der Saulen sowie zwischen dieser
und der letzten Reihe hegen die Kokswagengleise so
tief, daB die Kokswagen gerade unter die Ldschbihne

geschoben werden kénnen. Der Koksplatz hat zahlreiche
m Durchmesser, Abb. 4. Verladevoriichtung von Grégoire.

Schnitt durch die Maschine.

quadratische Ausschnitte von etwa %

die durch Winkelrahmen mit Deckeln verschlossen sind,



und der Koks durch die Offnung hinabgeschaufelt.
Durch die Winkelrahmen wird zugleich verhindert,
dalR das abflieBende L6schasser in die Wagen lauft.

Auf einem ganz andern Grundsatz beruht die Koks-
verladung von Grégoire, Seraing in Belgien, die in den
Abb. 3 und 4 darge$tellt ist.

Die Koksbuhne ist parallel zur Batterie mit einem
Doppelgleise belegt, auf dem ein pflugscharférmig
zulaufender Wagen den Koks zur Seite und in die
Eisenbahnwagen schiebt. Der Pflugwagen wird von
einem Motor angetrieben, der durch Vorgelege @, b, ¢ d
und Kettentriebe € / die Laufachse am hintern Teil
des Wagens antreibt (s. Abb. 4). Das Gestell des Wagens,
das vorn in eine Spitze auslauft, ruht auf 3 Ré&adern,
von denen das vordere durch das Steuerrad ( gefiahrt
wird. Da die Gleispaare sich an einem Ende der Koks-
buhne in einer Weiche vereinigen, entsteht eine scharfe
Kurve. Um diese leicht uberwinden zu konnen, ist
eins der beiden hintern Laufrader lose auf der Achse
angeordnet und kann durch eine Kupplung, die von
dem Handhebel li betatigt wird, in bzw. auller Antrieb
gesetzt werden. Die AuBenseiten des Wagens sind mit
Stahlplatten von 5 bis 6 mm Starke versehen, die von
dem Rahmen i gehalten werden. Die den Ofen zuge-
wendete Seite der Maschine verlauft parallel zur Batterie,
wahrend der Rahmen an der den Eisenbahnwagen
zugekehrten Seite pflugscharéahnlich ausgebildet ist
und eine scharfe Spitze bildet. Die schraggestellte
Seitenplatte ist an ihrer Unterkante so aufgebogen, daR
sie bzw. ihre Verlangerung 25-30 mm Uber dem Boden
des Koksplatzes endet. An dem der Spitze entgegen-
gesetzten Ende tragt die Maschine hinter der Antrieb-
achse eine schaufelférmige Platte k, die durch den
Handhebel | wahrend des Betriebes gehoben oder
gesenkt werden kann. Die gegen Verbiegungen durch
eine Eisenkonstruktion verstarkte Schaufel hat die
Form eines Winkels (s. Abb. 3). Die Rader sind
von scharfwinklig umgebogenen Schutzblechen M um-

schlossen und auBerdem mit Schienenrdumern versehen.

Sobald eine Kammer gedrickt und der Koks geldscht
ist, fahrt die Maschine auf dem Vordergleise mit der
Spitze in den lagernden Haufen, wobei die genaue Fahrt-
richtung durch die Steuerung reguliert wird. Die pflug-
scharartig ausgebogene Seitenplatte hebt den Koks leicht
an und schiebt ihn an Fuhrungsleisten entlang in die
bereitstehenden Wagen. Kleinkoks und Koksasche :ollen
dabei ausfallen und liegen bleiben. Um den unmittelbar
vor den Ofen lagernden Koks zu verladen, fahrt die
Maschine zurick und durch die Weiche am Ende des
Koksplatzes auf das zweite Gleis. Beim Zuricksetzen
1aRt der Maschinenfiuhrer die Schaufel K dicht auf die
Bodenplatten des Koksplatzes herab, so daR der liegen-
gebliebene Kleinkoks und die Koksasche aufgeschaufelt
und an einer bestimmten Stelle entladen werden kénnen.

Diese Maschine ist m. W. in der Praxis noch nicht
erprobt worden. Einige Nachteile und Schwierigkeiten
bei ihrer Verwendung treten ohne weiteres hervor.
Zunachst wird der Betrieb der Maschine ein Hindernis
fur die Nachbardfen sein; denn wenn sie an einem Ende
der Batterie arbeitet, darf hinter ihr kein Koks gedriuckt

Averden, da sie sonst nicht zuriuckfahren kann. Den

Koks zu driucken, Avie es Abb. 3 veranschaulicht, ist wohl
kaum méoéglich, da die Ofen nicht in so regelmaRigen
Abstadnden gar werden und ein liegender Brand das
Ausdricken der Nachbaréfen hindert. Ein weiterer
Nachteil ist darin zu erblicken, daR der Koks nur da
verladen werden kann, ayo er liegt; falls nun vor dem
ausgedruckten Ofen kein leerer Wagen steht, mufB der
Betrieb unterbrochen Averden. Ob sich die Vorrichtung
zum Ausscheiden von Kleinkoks und Koksasche beAvahren
Avird, erscheint ebenfalls zweifelhaft, denn es wird sich
nicht vermeiden lassen, daR ein Teil dieser Produkte
mit in die Eisenbahmvagen gelangt. Hieraus geht
hervor, daB die Maschine, auch wenn man von den
erwahnten SchAvierigkeiten absieht, wohl nur fur kleine
Batterien in Frage kommt, bei denen der Inhalt jedes
einzelnen Ofens verladen werden kann, ehe ein anderer

gedrickt A\'ird.
a

Abb. 6. Koksléschhaube (Grundrif).
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Auch das Abléoschen des Koks wird neuerdings
nach Moglichkeit durch mechanische Einrichtungen
ausgefihrt. Um gleichzeitig zu erreichen, dafl der Koks
geléscht wird, sobald er die Kammer verlaBt und ehe
eine Abkuhlung durch die Luft eintritt, hat man Ldsch-
hauben aus Leitungsrohren konstruiert, die an der
Innenseite mit Austrittoffnrungen fur das Wasser ver-
sehen sind.

Bei der in den Abb. 5 und 6 dargestellten Lé6sch-
haube sind vor den Kammern mit den Bindern der
Ofen verbundene Rahmen a angebracht, die oben einen
Trager b mit der Laufkatze C tragen. Neben dem Tréager
befindet sich an dem obem Winkeleisen die Ldsch-
wasserleitung d, in die an mehreren Stellen ein T-Stiuck
mit einem Hahn oder Ventil eingebaut ist. Die Lauf-
katze tragt in einer drehbaren Ose an zwei Ketten die
eigentliche Léschhaube; diese besteht je nach der Hohe
der Ofen aus 6 oder mehr Rohrenpaaren, die an der
Innenseite eine Reihe feiner Locher aufweisen. Um ein
bequemes Reinigen zu ermoglichen, sind die Rohre durch
Kreuzsticke verbunden, die in ihrer Verlangerung mit
Stopfen verschlossen sind. Die mittlern Rohre an jeder
Seite der Haube zeigen einen etwas starkern Durch-
messer als die andern; sie dienen als AnschluB- und
Verteilungsrohre. Da der Kokskuchen in der Mitte
der Lange nach geteilt ist und der Zutritt des Wassers
nach der Innenseite des Kuchens nur von oben vor sich
gehen kann, ist das obere Rohr in der Mitte der Haube,
das als Tragrohr ebenfalls einen etwas groBem
Durchmesser aufweist, mit einer Anzahl besonders
weiter Offnungen versehen. Um die Haltbarkeit des
ganzen Rohrnetzes zu erhdhen, ist die Haube an beiden
Langsseiten durch Flacheisen, oft auch durch Eisen-
blechplatten versteift.

Solleine Charge geléscht werden,so wird die Haube recht-
winklig zur Ofenachse gedreht und vorwarts geschoben.
Vorder Kammer wird sie in dierichtige Stellung gebracht,
in die Binder eingesetzt und durch einen Gummischlauch
an die Wasserleitung angeschlossen. Alsdann wird die
Ofentliire hochgezogen, der Koks Jlangsam durch die
Haube herausgedriuckt und dabei abgeldéscht. Da bei
dem Loschen auf flacher oder schwachgeneigter Buhne
Wasser in die Kammern eintreten kann, mufR bei der
Verwendung von Léschhauben der Koksplatz ziemlich
schrag sein; im allgemeinen wird ein Geféalle von 1: 10
gentgen. Das Ausdrucken des Koks erfolgt am besten
mit einer Geschwindigkeit von etwa 2 m/min; beim
Zuriuckziehen der Ausdrickstange wird zweckmaRig
eine hohere Ubersetzung eingeschaltet. Auf Kokereien,
die keine Ausdrickmaschinen mit so niedriger Uber-
setzung haben, kann man die Verwendung der LOsch-
hauben dadurch ermadglichen, daB man den Koks
immer nur um die Lange der Haube voranschiebt und
.vor dem Weiterdricken erst etwa 1 min lang stehend
abléoscht.

Ein Nachteil, der sich bei dem Léschhaubenbetrieb,
vor allem bei dem absatzweisen Dricken ergibt, ist der
VerschleiR der Ausdruckstangen; auch bei Verwendung
von GufRstahl wird infolge des langen Verbleibens im
Ofen ein héaufiges Auswechseln des Kopfes wund der

Stange erforderlich. Demgegeniuber ist aber die Er-
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sparnis an Arbeitskraften erheblich und das Aus-
sehen und die Beschaffenheit des so geléoschten Koks
vorzuglich. Daraus erklart es sich, dafl die Léoschhaube
besonders in England auf weitaus den meisten Kokereien
mit schrager Koksbihne Verwendung findet, obwohl
der Wasserverbrauch im Vergleich zur Handléschung
um das Doppelte bis Dreifache hodher ist.

Um die Verbesserung der LOoschhaube haben sich
Darby in England und spater die A.G. fur Kohlen-
destillation in Gelsenkirchen bemuht; jedoch ist die
beschriebene Form grundlegend fur alle Bauarten
geblieben.

Y-
Abb. 7. Abb. 8.
Abb. 7 und 8. Léschhaube von Darby.

Darby legte das Hauptgewicht darauf, die atmo-
sphéarische Luft von dem ungeléschten Koks fern-
zuhalten. Seine Loschhaube (s. Abb. 7 und 8) besteht
aus einem Hauptrohr @, von dem dunnere Rohre b
abgezweigt sind. Um die AuRBenluft beim L6schen nach
Moéglichkeit abzuschlieBen, ist der Raum zwischen den
Rohren mit Platten C umkleidet. Diese besitzen der
Lochurig der Rohre b entsprechende Offnungen, durch
die kleine, an die Rohre angeschlossene Diusen hindurch-
gehen. Die Platten c werden durch Klammern d von den
Rohren b gehalten. Die Haube wird von den Ketten €
und der Rolle / getragen und wie die vorbeschriebene
Léschhaube fortbewegt. Das Hauptrohr a steht nach
der von dem Ofen abgewandten Seite etwa )(2 m uber
und ist mit einem nach unten zeigenden kurzen Rohr-
ansatz J versehen, der dazu dient, die noch heiRen innern
Flachen des Kokskuchens beim Austritt aus der Haube
zu kuhlen. Diese Haube hat namentlich in England
eine sehr weite Verbreitung gefunden.

Die Lo6éschhaube der A.G. fur Kohlendestillation
bedeutet insofern eine Verbesserung gegenuber der
von Darb}', als man die Dusen, die sich namentlich bei
Verwendung von unreinem Wasser leicht verstopfen,
fortgelassen hat. An die Stelle des Rohrnetzes ist hier
eine doppelwandige Haube getreten (s. Abb. 9— L)-

Die Seiten der Haube werden von zwei flachen
W asserradumen a gebildet, die genau in der Verlangerung

der- beiden Ofenwéande angeordnet sind. Das Wasser
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gelangt durch das Hauptrohr b, das durch den Schieber C
mit dem zuleitenden Schlauch verbunden ist, in die
W asserkammern und tritt durch Offnungen, die sich
auf der Innenplatte befinden, aus. Um den Wasser-
zufluR beliebig regeln zu kénnen, sind zwischen Haupt-
rohr und Kammer die Hahne d eingeschaltet. Die
Wasserraume sind an ihrer tiefsten Stelle durch die
Platten € verschlossen, die zum Reinigen der Raume
abgenommen werden kodnnen. Die Haube wird von
einem Gestell aus Eisenkonstruktion getragen, das nach
oben so verlangert ist, daB der Schieber c von der
Oberflache der Ofen aus bedient werden kann. Das

ganze Gestell ist auf 4 Radern in zwei U-Eisen-
fuhrungen fahrbar, welche an der Batterie entlang in
die Bodenplatten eingelassen sind. Da die U-Eisen
das Loschen und Driucken des Koks beeintrachtigen
wirden, werden sie im Innern der Haube durch
zwei kurze, umgekehrte fl -Eisen / geschlossen, die
hinter den Wasserkammern hochgebogen sind. Um
den Raum zwischen Ofen wund Haube gegen Luft-
zutritt abzuschlieRen, und um ein Herausfallen
oder Einklemmen von Koks wunmoéglich zu machen,
ist die Haube an der dem Ofen zugewandten Seite mit
zwei drehbaren Vertikalstreifen g versehen, die, sobald
die Haube ihre Stellung vor dem zu drickenden Ofen
eingenommen hat, gegen die Binder h gedreht werden.

Alle Loéschhauben erfordern einen ziemlich hohen
W asserdruck. Um eine gute Wasserverteilung und
starke Strahlen zu erzielen, missen mindestens 5 at

zur Verfigung stehen.

Die bisher erwéahnten Verlade- und Léscheinrich-
tungen kommen fast ausschlieBlich fir den annéahernd
wagerechten Koksplatz in Frage, namentlich fur solche
Anlagen, die urspringlich fur Handbetrieb eingerichtet
waren. Wie schon erwahnt wurde, ist in England die
wagerechte Koksbihne nicht mehr Gblich, auch in
Deutschland ist man auf einzelnen Huttenkokereien

zur stark geneigten Biuhne Ubergegangen. Wahrend der
wagerechte Koksplatz nur soviel Gefalle zu haben braucht,
daB das UuUberflussige Loschwasser abflielRt, ist die
schrage Koksbihne in einem Winkel von 15 bis 30°
geneigt, je nach Art der Koksverladung (s. Abb. 12).
Vor den Ofentiuren befindet sich eine etwa 2 m breite
schwach geneigte Buhne @, an die sich in stumpfem
Winkel der schrage Teil b des Koksplatzes anschlieBt.
Von der Bihne @ aus erfolgt die Bedienung der Ofen
sowie das Loschen des Koks, falls eine Lo6schhaube
nicht vorgesehen ist; auBerdem gibt sie dem Druckkopf
der Ausdrickmaschine eine Unterlage in der Ver-
langerung der Ofensohle, so daB der Koks weit genug
herausgedrickt werden kann. Wird eine auf Radern
fahrbare Léschhaube verwandt, so sind die Fuhrungs-

schienen in diese Buhne eingelassen.

Abb. 12. Schrager Koksplatz fur Hand Verladung.

Der schrage Teil setzt sich in einer kurzen wage-
rechten Plattform c fort. Unter ihr liegt an der Batterie
entlang ein mit gelochten Platten uUberdeckter Kanal d
der das uberflussige Léschwasser auffangt und fort-
fuhrt. Die Kokswagengleise liegen so tief, daR die Ober-
kante der Wagen mit der Plattform abschneidet oder
Uber sie hinausragt (s. Abb. 12); da im letztem Falle
der Koks in die Wagen geschaufelt werden mufB, wird
durch das Anheben mit den Gabeln eine Sepaiation des
Koks wie bei der Handverladung erzielt.

Die Verwendung des schragen Koksplatzes bietet
im Betriebe manche Vorteile. Sobald beim Drucken
die Charge uber die Kante der leicht geneigten Flache a
geschoben wird, zerfallt sie von selbst, und der Koks
kann bequem geléoscht werden, ohne daB ein Ausein-
anderziehen des Kuchens notig ist. Bei der Verladung
rutscht der an der Luft vollstandig abgekuhlte und
vom Wasser befreite Koks von selbst auf die Plattform C
nach. Die Anlage eines solchen Koksplatzes ist haufig
sehr teuer und schwierig, weil umfangreiche Aus-
schachtungen und Befestigungen des Bodens ndtig sind,
damit die Kokswagengleise entsprechend tief Iliegen.

Auf der Kokerei des Seaton Carew-EisenWerkes in
W est-Hartlepool sind die Ofen so hoch gelegt, daR die
schrage Koksbihne unmittelbar in Koksbunker miundet
(s. Abb. 13). Der schrage Abschnitt ist an seiner tiefsten
Stelle von einer vorstehenden Schiene begrenzt, so dafR
das Loschwasser nicht in die Bunker uUbertreten kann,
sondern in einem kleinen Kanal seitlich abflieRt. Die
einzelnen Bunker sind so breit wie die Gichtwagen, die

den Koks den Hochofen zufuhren. Diese werden zu
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ebener Erde unter die Bunker gefahren und durch Auf-
ziehen einer Klapptiure selbsttatig gefullt. Uber die
Bunker ist eine Brucke a gelegt, welche die LOsch-
wasserleitung b mit den Hydranten tragt. Darunter
lauft eine Plattfoim C, von der aus der geldschte und
abgekuhlte Koks mit Haken in die Bunker hinein-
gezogen wird. Die erwahnte Schiene erfullt hierbei den
Koksasche zurick-

weitern Zweck, Kleinkoks und

zuhalten, die daher gesondert verladen werden kdénnen.

Abb. 13. Schrdger Koksplatz mit darunter angeordneten
Bunkern. Eisenwerk Seaton Carew in West-Hartlepool.

Die Einrichtung ermoglicht die Verladung von Koks
ohne jedes maschinelle Hilfsmittel mit einem geringen
Aufwand von Handarbeit; allerdings sind die Anlage-
kosten mit Rucksicht auf den hohen Unterbau der
Batterie verhaltnismé&aBig hoch.

In den meisten Fallen verwendet man allerdings
bei der Anlage schrager Koksplatze eine Haube zur
Koksléschung. Dabei hat sich als Ubelstand heraus-
gestellt, daBR der Koks beim langsamen Driucken in
einzelnen Sticken aus der Haube auf den schrédgen Teil
des Koksplatzes fallt und dabei zerbrdckelt. Um dies
zu verhindern, hat man etwa 1 m lange Stabe lose an
dem obern Teil der Haube angebracht, so daR de* Koks
gegen die Stabe gedrickt wird und allmahlich herunter-
fallt.

Diese nachteilige Wirkung sucht der Antikoks-
brecher von Peel, Durham, zu vermeiden, der zugleich

auch ein weiteres Abléschen des Koks ermodglicht.

Das Vorderende der Léschhaube ist von einem im
Winkel ausgebogenen Schild aaus Eisenblech geschlossen,
der an einer besondern Schiene fahrbar aufgehéangt ist.
Flacheisenheschlage verhindern ein Verbiegen des
Schildes infolge des Temperaturwechsels. Im Innern
tragt der Schild gelochte Rohre; diese gehen von einem
wagerechten Verteilungsrohr b aus, das auf der Oberkante
des Schildes angebracht ist (s. Abb. 14). Das Ver-
teilungsrohr wird durch einen Schlauch mit dem Rohrnetz

der Lé6schhaube verbunden. Um ein Anhaufen von Koks
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in der Haube und damit verbundene Stockungen zu
vermeiden, ist die Unterkante des Schildes dreieckig
ausgeschnitten. Auch an der Auflenseite ist die Haube
bzw. der Schild mit einem fein durchlochten horizon-
talen Spritzrohr C versehen, das den Koks beim Ver-

lassen der Haube nachldscht.

Abb. 14. Antikoksbrecher von Peel in Verbindung
m it Léschhaube.

Sobald gedruckt wird, fallt der Koks gegen den
lose aufgehangten und ein wenig nachgebenden Schild
und gleitet an diesem entlang, fortwéahrend bespritzt,

auf die Bodenplatten des Koksplatzes herunter.

Diese im Betriebe durchaus bewéahrte Einrichtung
bietet den Vorzug grofRRer Einfachheit und geringer An-
schaffungskosten und wird deshalb wohl eine sehr aus-

gedehnte Anwendung finden.

selbsttdtige Abs:ebung und Verladung.

Einen Koksplatz, der ein selbsttatiges Absieben und
Verladen von Koks ermoéglicht (System Aston Allport
in Barnsley), zeigt die Abb. 15. Der schrage Teil der
Koksbiuhne ruht auf Tragern a, die so hoch hegen, daR
Eisenbahnwagen zur Aufnahme von Kleinkoks und
Koksasche unter ihr Platz finden. In die Bihne sind
Uber dem ersten Gleis Trichter beingebaut, die ein Tafel-

sieb C iUberdeckt; auf 3 Ofen entfallt jedesmal 1 Trichter.



Unterhalb der Siebe ist die Buhne in Verladerinnen
abgeteilt, die an ihrer Unterkante etwa die Halfte einer
Wagenlange einnehmen. Der untere Teil J der Rinnen
ist bei d drehbar verlagert und kann mit Hilfe eines
hydraulisch betriebenen Zylinders € und des Fufl-
lagers / gehoben und,gesenkt werden.

Wenn der Koks gedrickt wird, sind die Klappen (
hochgestellt, so daB der Koks auf dem feststehenden
Teil der Buhne liegen bleibt. Bei der Verladearbeit
werden sie bis auf den Rand des Wagens niedergelassen,
so dalR der Koks von selbst in den Wagen gleitet oder
mit Kratzern hineingezogen werden kann. Kleinkoks
und Asche fallen durch das Tafelsieb in den Trichter b,
der unten mit Klapp- oder Schiebedeckeln geschlossen
ist, so daR der Inhalt nach Bedarf in die dafur bestimmten

Wagen abgezogen werden kann.

Ein derartiger Koksplatz ist m. W. im Betriebe
noch nicht erprobt worden. Er beansprucht zweifellos
sehr wenig Raum und geringe Bedienung. Nur muBte

eine Vorkehrung getroffen werden, die verhindert, daB
das UuUberflussige Loschwasser durch die Siebe in die

Trichter, ablauft.

Mechanische Vorrichtungen zur Verladung von Koks
in Verbindung mit schrdgen Koksplatzen sind auf
einer groBen Anzahl von Kokereien vorhanden.

In Abb. 16 ist ein Koksplatz dargestellt, der wie die
zuletzt beschriebene Biuhne in dreh-
bare Verladerinnen auslauft. Das
Gewicht der Rinnen wird durch
ein Gegengewicht ausgeglichen;
hochgezogen hindern sie das Her-
unterfallen von Koks, nieder-
gelassen legen sie sich mit ihrer
Mindung auf die Wagen einer
Seilbahn auf, welche die Kokerei
mit den Hochdéfen verbindet. Falls
der Koks nicht mit Gabeln verladen
wird, sondern unmittelbar in die
Wagen fallt, ist eine Ausscheidung
von Kleinkoks und Koksasche
nicht moglich. Eine &hnliche Ein-
richtung besteht m. W. auf der
Kokerei der Friedrich-Alfredhutte
in Rheinhausen.

Die verbreitetste Art der

maschinellen Koksverladung in

Verbindung mit schrdgen Koksbiuhnen ist die Foérder
bandverladung, die namentlich in England weite
Verbreitung gefunden hat. Das Forderband wird
endlos an der ganzen Batterie entlang auf zwei uUber-

einander liegenden Rollenlagern gefuhrt und befordert

den Koks zu einem Siebwerk. Der schrage Teil des
Koksplatzes endet in eine gelochte Platte, die das
Férderband bis zur Mitte uberragt. Die Lochungen

dienen dazu, das Loéschwasser von dem Foérderband
abzuhalten. Da der Koks bei 30-40° Neigung der Biuhne
nach dem Ausdricken unmittelbar auf das Band fallen
wirde, hat man fur diese Anlagen an der Unterkante
der Buhne Klapptiuren angebracht; dadurch wird
gleichzeitig erreicht, dalR die Verladung nach Belieben
geregelt und der Koks nach dem Ablédschen noch einige
Zeit an der Luft abgekuhlt werden kann. Auf Koks-
platzen mit geringerer Neigung ist die Einrichtung der
Klapptiren entbehrlich; der Koks wird in diesem Falle
mit Kratzern oder Schaufeln auf das Forderband

gezogen.

Bei kleinen Batterien, bei denen jedesmal nur eine
Charge verladen wird, kann man die Klapp-
tiren der Bihne durch eine fahrbare Tur ersetzen.
Diese besteht aus einem vierradrigen Wagen, der auf
einem in Hohe des Forderbandes liegenden Gleis parallel
zur Batterie von Hand verschoben wird. Auf dem
W agen ist eine Eisenkonstruktion angeordnet (s.Abb. 17),
die an einer Langsachse 4 Klappturen tragt. Diese
werden durch ein guBeisernes gezahntes Dreieck a, das
mit einem Zahnrad bin Eingriff steht, in die gewiinschte
Stellung gebracht. Das Zahnrad wird durch eine senk-
rechte Achse C mit Handrad und Schneckenubertragung
eingestellt. Die Klapptiren schlieBen in der Schrag-
stellung (s. Abb. 17) die Koksbuhne ab, lassen aber
genug Raum zum Abtropfen des Wassers. In senk-
rechter Stellung geben sie das Forderband frei. Der
Wagen wird vor den zu druckenden Ofen gefahren
und die Turen werden schrag gestellt; der Koks rutscht
gegen sie und wird durch allmé&hliches Senkrechtstellen
der Klappe nach und nach verladen. Die beschiiebene

&
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Einrichtung ist von der Firma Koppers fur ihre
Manvers Main-Anlage in Barnsley erbaut worden.

Als weiteres Beispiel fur die Forderbandverladung sei
eine der neuesten Einrichtungen dieser Art, die Anlage
der Soc. Ilva in Bagnoli bei Neapel erwahnt, die jetzt
Uber 1 Jahr in Betrieb steht. Auf dieser Kokerei findet
ein Forderband fur 2 gegenuberliegende Koksplatze
Verwendung, das von der Maschinenfabrik-A.G. Franz

Meguin & Co. in Dillingen (Saar) geliefert worden ist

Abb. 18. Forderband, System Meguin.

(s. Abb. 18). Es besteht aus einer von kurzen Laschen
gebildeten endlosen Kette; jedes zweite Paar dieser
Kettenglieder ist auf einer Achse befestigt, die von
2 Réadern getragen wird. Auf die Kette sind Stahl-
platten von 8 mm Starke genietet, die an den Seiten
von Winkeleisen begrenzt werden, um das Herunter-
fallen von Koks zu verhiten. Die Laschen und
Bolzen des Bandes bestehen aus
Laufrollen aus SpezialhartguR mit Stahlzusatz. Die
Rollen sind als Selbstdoler ausgebildet und gegen das
Das Trans-

Manganstahl, die

Eindringen von Staub besonders geschutzt.
portband ist 100 m lang, 850 mm breit und nimmt
den Koks von zwrei einander gegenuberliegenden
Batterien von je 60 Ofen ab; zum Antrieb geniigt ein

Motor von 12 PS.

Sobald das Férderband die Batterie verlaBt, steigt
es an und entleert den Koks auf den Stabrost eines
Siebwerks. . Kleinkoks und Asche fallen durch in einen
Bunker, aus dem sie abgezogen werden, wahrend der
Koks in eine in die Kokswagen fiuhrende Rinne gleitet
drehbaren Rutsche in

Kuabel fallt, die

und dann mit Hilfe einer

runde, mit Hé&angehaken versehene
auf elektrisch angetriebenen Wagen zu den Hochofen
gefahren, an einen Schrédgaufzug angehangt und selbst-

tatig entleert werden.

Das Loschen des Koks erfolgt auf der genannten
Anlage mit Schladuchen von einer Laufbihne a aus,
die mitten zwischen den Batterien UuUber dem Forder-
bande errichtet ist (s. Abb. 19). Sie tragt die an
Lésch-

geeigneten Stellen mit Hydranten versehene

wasserleitung. Die Koksrampen b sind an ihren untern
Enden durch Klapptiren C abgeschlossen, die den Koks
zunéchst aufhalten. Diese Klappen, die ebenfalls von
der Laufbuhne getragen werden, stehen mit einem
rechtwinkligen Hebel d in Verbindung, der durch das

Schraubengewinde € und das Handrad / betatigt wird
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und die Turen in jeder gewilinschten Stellung festhalt.
Soll der Koks verladen werden, so wird das Handrad /
an der betreffenden Klappe gedreht, so daR sich die
Klappe nach der Mitte des Forderbandes zu senkt und
den Koks langsam darauf gleiten laB8t. Die Einrichtung
erlaubt eine genaue Regelung der Verladung und gewéhr-
leistet eine durchaus schonende Behandlung des Koks;
sie eignet sich vor allem fur solche Anlagen, die einen
Koks von geringer Festigkeit herstellen. Die beschriebene
Anlage arbeitet bereits Uber 1 Jahr ohne Stérung oder
Reparatur und scheint infolge der richtigen Wahl des
Materials die meisten Anlagen dieser Art an Betneb-

sicherheit zu uUbertreffen.

Abb. 19. Doppelseitige ForderbandVerladung der A.G.
Meguin mit Laufbihne und Klapptiren. Soc. Ilva in Bagnoli.

Die Ansichten uUber die Férderbandverladung sind
noch sehr geteilt; namentlich in England hat sich auf
zahlreichen Anlagen mit Rucksicht auf den groRBen Ver-
schleil des Bandes noch die Handverladung behauptet.
Vor allem ist zu bertcksichtigen, daR bei jeder Reparatur
der Verladebetrieb der ganzen Anlage stockt, auch
wenn das Band so eingerichtet ist, dall alle Teile schnell

und leicht ausgewechselt werden konnen.

System Wangemann.

um den schnellen VerschleiB der Forderbander,
der hauptsachlich durch die Reibung wund die hohe

Temperatur des zu beférdernden Gutes hervorgerufen
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wird, zu verhindern, hat Wangemann in Berlin ein
aus Drahtseilen bestehendes Forderband konstruiert,
das gegen Beschadigung und Verschleil durch Einlagen
von feuerfestem Material geschutzt ist (s. Abb. 20).
Der Koks gleitet mit Hilfe der Platten a auf die Mitte
des Bandes, das auf Rollen b lauft. Das Band besteht
aus einer Anzahl parallel liegender Drahtseile C, die
im Innern eine Einlage von feuerfestem Material, z. B.
Asbest, enthalten und durch Drahtgewebe miteinander

Abb. 21.

flache Koksplatze.

verbunden sind. Bei der feuerfesten Bauart und dem
geringen Eigengewicht des Bandes sind Warmeaufnahme
und VerschleiB bedeutend geringer als bei andern Ver-
ladebéandern. Das Band soll so widerstandsfahig sein,
dal selbst ungeléschter heilRer Koks, wie es auf Gaswerken
haufig erforderlich ist, fortbewegt werden kann; jedoch
ist fur diesen Fall eine innere Kihlung der Tragrollen
durch Wasser vorgesehen. Das Fdorderband von Wange-
mann ist erst seit etwa 1 Jahre eingefuhrt, far eine
nahere Beurteilung seiner ZweckmaRigkeit fehlen daher
noch die nétigen Unterlagen.

Als Beispiel fur die Einrichtung einer flachen Koks-
biithne mit Foérderband sei die Koksverladung von
Burnett, Durham, kurz beschrieben (s. Abb. 21 und 22).
Sie besitzt eine oben und an den Enden geschlossene
Lédschhaube @, die in Ofenlange uber den Koksplatz
bis zu dessen AuBenkante reicht. Diese Haube
besteht aus slaik gewelltem Kesselblech mit wagerechten
Rinnen und ist wie die beschriebene Léschhaube von
Darby mit einem &auBern Rohrsystem versehen, welches
das Wasser durch im |Innern angebrachte Dusen i uber
den Kokskuchen verteilt (s. Abb. 22'. Die innere Wellen-
form des Behalters hat den Zweck, das Hervortreten

dir Dusen und damit eine Reibung zwischen ihnen
und dem Koks zu vermeiden. Die Haube selbst
besitzt keinen Boden; an der Vorderseite ist sie durch
eine Platte und an der den Ofen zugewandten Seite
durch eine starke Schiebetiur verschlossen. Im Deckel
befinden sich in kurzen Abstanden kleine Offnungen h,
um den beim Ldéschen entstehenden Wasserdampf in
die Luft zu leiten. Der ganze Behalter wird von
den vermittels der Rollenfihrung b auf beiden
Langsseiten liegenden Tragern C getragen, so
daR er mit seiner Unterkante etwa 10 mm uber
dem Koksplatz schwebt und auf einem Rad-
gestell d an der Batterie entlang gefahren werden
kann. Mit Hilfe der Trommel €, die von Hand oder
ebenso wie die Laufachse des Gestells maschinell
betrieben wird, kann die Léschhaube durch Auf-
und Abwickeln des Drahtseils /7 auf den Tragern
vor- und zuriuckbewegt werden. Unter den
Gleisen der Maschine bewegt sich an der Koks-

buhne entlang ein Forderband, das den Koks

Abb. 22.
Abb. 21 und 22, Lo6sch- und Verladeeinrichtung von Burnett fur

zur Sieberei bringt.

Bei seiner Verwendung wird der Behalter vor
den zu druckenden Ofen gefahren, das Rohr-
system an einen Hydranten angeschlossen, die Ofentiur mit
Hilfe dei Winde (J hochgezogen, der Koks aus dem Ofen
in den Behalter gedrickt und gleichzeitig geldoscht. Sobald
der Behalter die ganze Charge aufgenommen hat, wird
die Ofentur geschlossen und die Maschine so weit zur
Seite gefahren, daR die Tur abgedichtet werden kann.
Sobald durch die Deckeloffnungen h der Haube kein
W asserdampf mehr entweicht, ein Zeichen, daB das
vom Koks aufgenommene LoOoschwasser verdampft ist,
wird der Behélter durch das um die Trommel € laufende
Seil / nach dem Rande des Koksplatzes voranbewegt.
Da der Behélter keinen Boden besitzt, so fallt der Koks
bei dieser Bewegung auf das Férderband. Ist keine
Separation des Koks vorgesehen, so kann an Stelle
des Forderbandes ein Gleis angeordnet und der Koks
unmittelbar in die Eisenbahnwagen verladen werden.

Um auch gesiebten Koks unabhangig von einem
Forderband unmittelbar verladen zu kénnen, hat Burnett
seine Konstruktion erweitert und das Kokswagengleis
so weit hinausgeschoben, daRR zwischen ihm und dem
Ende der Koksbiuhne noch ein Tafelsieb angebracht
werden kann. Das Sieb hangt an Seilen, die uber Rollen
gefuhrt und durch einen Motor auf- und abgewunden

Abb. 23 und 24. Fahrbare Sieb- und Verladeeinrichtung der A.G. Meguin.
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werden. Der Kleinkoks fallt durch das Sieb auf einen
Blechmantel und aus ihm auf einen Fordergurt, wahrend

der Koks Uber das Sieb in die Wagen gleitet.

Um die Kokswagengleise nicht so tief legen zu miussen,
hat Burnett die Einrichtung auch so vorgesehen, dafl
der Koks von der Buhne in einen Bunker fallt und von

einem kleinen Becherwerk in das in diesem Falle héher

angeordnete Tafelsieb gehoben und in der oben beschrie-

benen Art verladen wird.

Die Maschinen von Burnett zeichnen sich durch
Einfachheit der Bauart aus, allerdings beanspruchen
namentlich die beiden letztgenannten Konstruktionen

viel Raum, so dalR ihre Einfuhrung auf altern Kokereien

nur selten moglich sein wird.
Verlademaschine in

Eine Verbindung mit schrager

Koksbihne hat die Maschinenfabrik-A.G. Franz Meguin
in Dillingen kiirzlich far
(s. Abb. 23 und 24).

fahrbaren Siebwerk,

eine belgische Kokerei gebaut
Die Maschine besteht aus einem
an das sich ein ansteigendes, mit

ihm durch Eisenkonstruktion verbundenes Férderband a
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anschlie3t. Der Koks wird von der Koksrampe aus

auf das mit Winkeln versehene Band geschaufelt und
von ihm aufein Stabsieb | entleert, dessen zungenfdormige
und dessen
(s.Abb.
Die Maschine kann daher mit gefulltem Sieb

Koks

Verlangerung C hochgeklappt werden kann
Gewichtdurch ein Gegengewicht ausgeglichen ist
24).
Transportband den
Kleinkoks und Asche fallen durch das Stabsieb
/, durch die

Neben diesem Bunker

und

in jeden beliebigen Wagen

verladen.
in den Bunker d mit Bodenklappen sie
nach Bedarf abgezogen werden.

ist der Fiuhrerstand mit Motor und Vorgelegen an-
geordnet. Ein Riemenvorgelege / verbindet Motor und
Forderbandantrieb, wé&hrend die Achsen zur Fahrung
der Maschine mit Hilfe einei Kette (§ angetrieben
werden.

Die meisten feststehenden Koksseparationen besitzen

Untersuchung einer Abdampfturbinenanlage auf der Zeche von der Heydt bei Herne.

Von Oberingenieur Schulte,

Da die Zeche von der Heydt der Harpener Bergbau-
Aktien-Gesellschaft elektrische Energie an die Nachbar-

zechen abgeben sollte, die bestehenden Anlagen dazu

aber nicht ausreichten, war der Bau einer neuen Strom -
erzeugungsanlage erforderlich. Unter Berlcksichtigung

der auf der Zeche bestehenden Dampfverhaltnisse konnte

man entweder eine Frischdampfturbine aufstellen und
die bis dahin mit Auspuff arbeitenden Maschinen,
die beiden Fo6rdermaschinen der Schachtanlage 1/11,
den Kompressor und den Ventilator, an eine Zentral-
kondensation anschlieBen, oder man konnte den Ab-
dampf dieser Maschinen, der mit dem Abdampf der

Hilfsturbine fur die Kondensation zur Erzeugung von
rd. 1000 KW ausreichend erschien, in einer Abdampf-
turbinenanlage verwerten. Fur diese beiden Méglich-

keiten wurden folgende Berechnungen aufgestellt:

1. Beschaffung einer Frischdam pfturbine
1000 KW ; AnschluB
Schachtes 1I/11,
eine

1000 KW

der Fordermaschinen des
Ven -

die

des Kompressors und des

tilators an Zentralkondensation. Far

einer

6 at bendotigt 8 000 kg/st

Erzeugung von in Frischdampfturbine
werden an Frischdampf von
auBerdem fur den Antrieb der Turbinenkon-

densation noch 15 %

zus 9 200 kg/st.
Anderseits konnen durch AnschluBB der Auspuff-
maschinen an eine Zentralkondensation erfahrungs-

gemal an Frischdampf gespart werden:
bei Schacht 1

einem Dampfverbrauch von rd. 7500 kg/st
%

der Fordermaschine fiar mit

etwa 10 750 kg/st

von

unter dem Kokssieb noch ein zweites kleinmaschiges
Schittelsieb, um Kleinkoks wund Asche =zu trennen.
Jedes der Siebe hat besondere Auslaufrinnen, so daR
Koks, Kleinkoks und Koksasche gesondert veiladen
werden. (Forts, f.)
Dortmund.

bei der Fordermaschine fur Schacht Il mit

einem Dampfverbrauch von rd. 1500 kg /st

etwa 10 % 150 kg/st
bei dem Kompressor mit einem Dampfver-

brauch von rd. 2750 kg/st 20% 550
bei dem Ventilator mit einem Dampfver-

brauch von rd. 1700 kg/st 20% 340

zus. 1 790 kg /st.
Die Kesselanlage wiurde daher in diesem Falle

9200-1790=7410 kg/st mehr an Frischdampf erzeugen
mussen.

2. Beschaffung einer
1000 KW

AnschluB

Abdampfturbine
nebst Dampfakkumulator und Entdler;
sam tlicher vorhandener

die

Auspuff-
maschinen Durch An-

schluBd

an Abdam pfturbine.

der Maschinen an dieAbdampfturbine wird

infolge des héohern Gegendruckes in den Kolbenmaschinen

an Frischdampf mehr verbraucht:

bei der Fordermaschine far Schacht 1 mit

einem ursprunglichen Dampfverbrauch von

7500 kg/st etwa 5 %0 . 375 kg st
bei der Férdermaschine fur Schacht Il mit

einem urspringlichen Dampfverbrauch von
1500 kg/st etwa 5%

bei dem Kompressor mit einem urspringlichen

Dampfverbrauch von 2750 kg/st etwa 5% 137
bei dem Ventilator mit einem urspringlichen
Dampfverbrauch von 1700 kg/stetwa 5% 85 "

zus. rd. 675kg st.

von
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Fur den Antrieb der Hilfsturbine werden an Frisch-
dampf bendtigt 3000 kg. Die Kesselanlage wiurde daher
in diesem Falle nur 3675 kg/st an Frischdampf mehr
zu erzeugen haben. Man spart somit wahrend der FOr-
derung 7410-3675 = rd. 3740 kg/st an Frischdampf im
Vergleich zu der ersten Anlage. Beriucksichtigt
man, daR die Férdermaschinen 8 st am Tage laufen
und der Generator dann ohne Frischdampfzusatz mit
Vollast arbeiten kann, so ergibt sich fur diese 8 st eine
Dampfersparnis von 29 920 kg. W ahrend der ubrigen
Zeit des Tages liefern nur der Kompressor und der
Ventilator Abdampf zur Turbine. Diese Maschinen
gebrauchen aber infolge des hdhern Gegendruckes etwa
222 kg Dampf in der Stunde mehr, als wenn sie frei
auspuffen, und auBerdem etwa 890 kg/st weniger, wenn
sie an die Zentralkondensation angeschlossen sind, so
daB fur 1 Tag von dem oben angefihrten Gewinn noch
16 «(890-(—222) = 17 792 kg in Abzug zu bringen sind.
Daher verbleibt far 1 Tag ein Reingewinn von
29 920-17 792 = 12 128 kg an Frischdampf, mithin fur
1 Jahr bei 300 Arbeitstagen 300 <12 128 = 3 638 400 kg.
Rechnet man die Dampferzeugungskosten fur 1000 kg
zu 1,60 M, so ergibt sich eine jahrliche Ersparnis von
2270 M im Falle der Beschaffung einer Abdampf-

turbine. Ferner mufR noch bertucksichtigt werden, daf

Der Abdampf-Turbogenerator besteht aus:
1 Dampfturbine, System A. E. G.-Curtis, mit 3 Stufen
fur eine mittlere Dampfeintrittsspannung von 1,2 at
abs., unmittelbar gekuppelt mit
Drehstrom-Generator fur 1000 KW bzw. 1250 KVA
Dauerleistung, bei cos ®W=0,8, 50 Perioden ent-
sprechend 3000 UmIl./min fur eine verkettete Spannung

[

von 1050 V mit ruhendem Anker und rotierendem
Magnetsystem,
1 unmittelbar gekuppelten Erregerdynamo, Neben-
schluB- und Magnetregulator, automatischem Span-
nungsregler, System Tirrill, DampfeinlaBventil mit
SchnellschluBauslédsung zum selbsttatigen AbschlieRen
des Dampfes bei Uberschreiten der normalen Umlauf-

zahl um 12-15%.

Gluckauf Nr. 35

wahrend der Férderung, d. h. wenn die Kesselanlage
am starksten beansprucht ist, beim Abdampfturbinen-
betrieb nur 3675 kg/st mehr an Frischdampf bendtigt
werden, wofur die vorhandene Kesselanlage eben noch
ausreichend erscheint. Bei Frischdampfturbinenbetrieb
dagegen werden 7410 kg/st an Frischdampf mehr ge-
braucht; es muBRten also 2 neue Kessel zur Aufstellung
gelangen, um fur die Zeit der Hauptforderung gentgend
Dampf zu haben. Rechnet man fur beide Kessel ein-
schlieBlich Einmauerung mit 24 000 M Anschaffungs-
kosten und 10% fur Amortisation und Verzinsung, so
ergibt sich eine jahrliche Mehrausgabe von 2400 Ji.
Dazu kommt noch far einen Heizer ein Lohn von
3,50 Ji far 8 st, d. i. im Jahr 3,5 <300 = 1050 M. Die
Anlage einer Frischdampfturbine wird also um
2270+2400+1050 = 5720 Ji teurer als die Beschaffung
einer Abdampfturbinenanlage. Die Kosten fur Amor-
tisation und Verzinsung sind in der Rechnung nicht
bericksichtigt worden, da sie sich in beiden Fallen an-

nahernd gleich hoch stellen.

Auf Grund dieser Erwagungen entschloB man sich

zum Bau einer Abdam pfturbinenanlage.

Diese Anlage ist von der A. E. G. im Jahre 1910
erbaut worden (vgl. Abb. 1).

1 von Hand zu bedienenden Vorrichtung am Regulator
zur Veranderung der normalen Umdrehungszahl
wéahrend des Betriebes um + 5%.

Die Oberflachen-Kondensation mit rotierenden

Pumpen, System A. E. G., angetrieben durch die
Dampfturbine, besteht aus:
1l Gegenstrom-Oberflachen-Kondensator far normale

Vollbelastung,

1 Dampfturbine zum AnschluR an die Abdampfsammel-
leitung mit selbsttatiger Regulierung und unab-
hangigem SchnellschluBregler,

1 rotierenden Kuhlwasser-Zirkulationspumpe,

I rotierenden Luft- und Kondensatpumpe, System

A. E. G.
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Der doppelte Abdampfakkumulator, System
Moll & Co., ist fur einen Dampfstrom von 18 500 kg/st
und 1,2 at abs. am EinlaBventil fur einen Wasserinhalt
von insgesamt 75 t bemessen.

Leider lagen z. Z. der Bestellung der Anlage uber die
neuen Gasometer-Dampfspeicher noch keine Erfahrungen
vor. Eingehende Versuche sind damit erst spater auf
Zeche Carl des Koélner Bergwerks-Vereins angestellt
wordenl. W é&are statt des Wasserwarmespeichers ein
Gasometer-Dampfspeicher zur Aufstellung gelangt, so
wirde der Gegendnick an den angeschlossenen Kolben-
maschinen nur 0,03 at betragen haben, wahrend er sich
jetzt auf 0,12 belauft. Man hatte daher bei dieser Anlage
rd. 675 kg/st, d. s. von dem Gesamtverbrauch mit
16 000 kg/st rd. 4%, an Dampf sparen kénnen. Die
Abdampfspeicher haben ferner den Vorteil, daBR der
Dampf trockner zur Abdampfturbine gelangt, da er
nicht mit Wasser in Beruhrung kommt, sondern im
Gegenteil selbst noch als Wasserabscheider wirkt. Bei
den Versuchen auf der Zeche Carl sind die Kondens-
verluste im Speicher bei 3,5°C AuBentemperatur bezogen
auf 1 gm Oberflache der Glocke zu 0,25 kg/st festgestellt

worden.

Der Dampfentéler ist far eine at
Dampfmenge von 18 500 kg/st, der
oberirdische Kaminkthler far
eine Leistung von 800 cbm st be-
rechnet.

Die Anlage wurde am 21. Juni 1911
einer Abnahmeuntersuchung unter-
worfen, deren Ergebnisse im folgenden
kurz aufgefuhrt sind.

Im ganzen wurden 4 Versuche an- 7
gestellt; der Hauptversuch begann um
9 Uhr 45 und dauerte bis 1 Uhr 15.

Angeschlossen an die Turbine waren:

1. die Fordermaschine fir Schacht |
mit 110071100 Zylinderdurch-
messer und 1900 mm Hub. Ihre
Zuge wurden auf der Hangebank
gezéahlt, wobei man gleichzeitig
auch die Belastungen des auf und
nieder gehenden Korbes fest-
stellte,

2. die Fordermaschine fur Schacht 11
mit 750/750 mm Zylinderdurch-
messer und 1800 mm Hub. Die
Zuge und die Belastung der auf
und nieder gehenden Korbe
wurden wie auf Schacht | auf-
gezeichnet, at

3. der Kompressor mit Verbund- 6
Dampfmaschine von 575/900 mm  5-
Zylinderdurchmesserund 1100 mm 3]
Hub, £-

Verbund- O

Dampfmaschine von 400/650 mm (I)

4. der Ventilator mit

Zylinderdurchmesser und 800 mm
Hub,

1s. Gliickauf 1911 S. 347 und 108

Gluckauf 1373

5. die Hilfsturbine fur die Kondensation.
Dabei wurde noch reduzierter Frischdampf zugesetzt.

Um den Dampfverbrauch der angeschlossenen Ma-
schinen festzustellen, wurden sie wahrend der Unter-
suchung indiziert und die Umlaufzahl festgestellt. Die
Diagramme zu diesem Versuch sind in den Abb. 2— 9
wiedergegeben.

Das Kondensat wurde in 2 geeichten Kasten von
1450 und 1044 kg Inhalt gemessen; die Aufzeichnungen
hieriber sind in der unten folgenden Zahlentafel ent-
halten.

Das Olwassergewicht wurde in 2 geeichten Kasten
von je 58 kg Inhalt gemessen.

W é&dhrend der Versuchszeit wurden ferner von 5 zu
5 min die Messungen an der Schalttafel, die Tempera-
turen von Kondensat, Kihlwasser und Akkumulator, der
Gegendruck im Akkumulator sowie der Barometerstand,
der Dampfdruck in den Eintrittstutzen wund in der
I. Stufe der Turbine, die dazugehdrigen Temperaturen
des Vakuums sowie die Umdrehungszahl der Turbine
aufgezeichnet. Die Werte dieser Ablesungen sind in der

nachstehenden Zahlentafel zusammengestellt.

Abb. 4. Deckelseite links.

Abb. 5. Kurbelseite rechts.

Abb. 2—5. Arbeitsdiagramme der Férdermaschine Schacht I.
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Nr. des Versuches

Dauer des Versuches von

Barometerstand . . . .mm QS

AuBenlufttemperatur. ,
Raum lufttemperatur

Abdampfturbogene
Generatorleistung.

Erregung..

Dampfturbine:

Umlaufzahl/min .
Druck vor dem Drossel-
ventil s

Druck vor der |. Stufe
Vakuum .,
Temperatur vor dem
Drosselventil
Temperatur vor der
I. Stufe .
Temperatur des Kon-
densats ...
Kihlwassereintritts-
temperatur . . . .
Kihlwasseraustritts-
temperatur . . .
Generator-Kihlluft-
Eintrittstemperatur
Generator-K dthlluft-
Austrittstemperatur .
Kondensat aus dem
Kondensator -
Olwasser aus dem Ol-
abscheider .
Kondensat im Wéarme-
speicher i,
Dampfverbrauch fir
1 KWst e
Umlaufzahl des Kom-
PreSSOIS ivovivieiriierenns
Umlaufzahl des Ven-
tilators i

Dampfverbrauch

°C

°C
rator:
Amp

KW
Amp
\%
KW

at abs.
at abs.

%
°C
°C
°C
°C
°C

°C

kg

der

I
761,5

19,2
27

651,51
1000
1124,9
1009
82,3
84,8
6,97

3000
1,11
0,95

90,78
103,2
98,37
44,17
31,35
41,87
19,2
41,8
13 970
613
325
13,83
37,5

79,6

761,5
20
27

416,15
1000
720
583

66

65

4.3

3000
1,096
0,59
93,4

102,8

Férderm as

Schacht 1. Die Férderung auf Schacht
gleichméagRig. Auf dem aufgehenden Korb befanden sich

stets 8 Wagen Kohle,

auf dem

Gluckauf Nr. 35

I
96 | 524 3 V5 9K 015_715

761,5 761,5
20 20
27 27
500 ZIEOO
298_,15 1;1,3
24 18
3000 3000
1,13 —
0,376 —
955 —
102,7 —
80,1 —
32,66 —
27,8 —
324 —
20,0 —-
37,0 —
6 414 3641
203 219
2151 349
293 —
81,15 —

chine fur
I war sehr

niedergehenden Korb

8 leere Wagen. In der Versuchszeit von 9 Uhr 45 bis
1 Uhr 15 wurden 101 Zuge gemacht.

Aus den Diagrammen

ergab sich

im

Mittel ein Dampfverbrauch von 3,23 kg fur

1 Fulluygshub. Da die Fordermaschine
im Mittel 15 Umdrehungen mit Fullung
wahrend eines Zuges macht, ergibt sich
ein Dampfverbrauch fuar 1 Zug von
3,23 -2 «2 -15 = 193 kg,
mithin bei 101 Zigen in 3y2 st von
101-193 = 19 500 kg.
Der stundliche Dampfverbrauch be-
rechnetA sich also zu 19500 = 5570 Kg.
0.D
Dampfverbrauch der Forder-
maschine far Schacht II. Die
Forderung auf Schacht 1 war sehr

~+

80.-_N.m‘.< g o~ o

=

Abb. 6. Hochdruckzylinder.

unregelmatig. W ahrend der 3% standigen Versuchs-
dauer wurden 89 Ziuge aus verschiedenen Teufen und mit
verschiedenen Belastungen ausgefihrt. Der Dampf-
verbrauch wurde hier far die normale Fdérderung mit
4 Wagen Kohle auf dem aufgehenden Korb von der
4. Sohle und leerem abgehenden Korb aus dem Dia-
gramm zu 77,5 kg fur 1 Zug ermittelt und fur die andern
Zige umgerechnet. Hierbei ergab sich ein Gesamt-
dampfverbrauch von rd. 5000 kg fur die Versuchsdauer

und mithin ein stindlicher Dampfverbrauch von

Dampfverbrauch des Kompressors. Aus den
Diagrammen berechnete sich der Dampfverbrauch im
Mittel zu 1,304 kg auf 1 Umdrehung. Da die mittlere
Umlaufzahl des Kompressors 37,5/min betrug, ergibt
sich ein stundlicher Dampfverbrauch von

37.5-60-1,304 = 2950 kg,
mithin in 3% st von
3,5 2950 = 10 300 kg.

Dampfverbrauch des Ventilators. Aus den
Diagrammen geht ein mittlerer Dampfverbrauch von
0,3155 kg auf 1 Umdrehung hervor. Bei einer mittlern
Umlaufzahl von 79,6 in 1 min belauft sich somit der
stundliche Dampfverbrauch auf

79.6-60-0,3155= 1500 kg
und der Dampfverbrauch in 3% st auf
3,5-1500 = 5250 kg.

Der Dampfverbrauch der Maschinen stellte sich

somit wie folgt:

Fordermaschine fur

Schacht 1 5570 kg/st = 19 500 kg in 3y2st
Fordermaschine fur

Schacht 11 T 1430 ” = 5000 ., . 3% ,,
Kompressor..... 2 950 ,, =10 300 .3% .,
Ventilator........... 1500 ” = 5 250 , ., 3% ,,

zus.. 11 450 kg/st = 40 050 kgin 3%st.

Hierzu kommt noch der Abdampf der Hilfsturbine far
die Kondensation, der, wie durch die Versuche 11l und IV
festgestellt worden ist, rd. 2750 kg/st = 9625 kg in 3% st
betrug, mithin standen an Abdampf 14 200 kg/st =
49 675 kg in 3y2 st zur Verfugung.

at

Abb. 7. Niederdruckzylinder.
Arbeitsdiagramme des Kompressors.
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Rechnet man mit etwa 10% Kon-
densationsverlust in den Maschinen
und Rohrleitungen, so traten in den
Akkumulator an Abdampf
49675-4967 = 44 707 kgin3y2st ein.

Nach Abzug dersich hier bildenden
Kondensverluste, die nach der Ab-
lesung des Wasserstandes vor und
nach dem Versuch und der sich
daraus ergebenden Berechnung 325
kg/st und 1137 kg in 3% st be-
trugen, gelangten somitan Abdampf

Gluckauf 1375

43 570 kg in 3% st zur Turbine. Abb. 8. Hochdruckzylinder. Abb. 9. Niederdruckzylinder.

Da die Kondensatmessung, wie
aus der vorstehenden Zahlentafel
ersichtlich ist, 48 430 kg reines
Kondensat in 3y2 st betrug, so ergibt sich beim
ersten Versuch ein Frischdampfzusatz von
48 430-43570 = 4860 kg in 3% st,

somit von — = 1400 kg/st.

)
Bei dem Versuch |1 waren an den Drehstromgene-
rator folgende Maschinen angeschlossen:

Zeche von der Heydt:

unterirdische Pumpe 4. Sohle ... mit 300 KW
43
Brikettfabrik 120
Wasche . . 100
Seilbahn 27,
zus. rd. 600 KW

Zeche Recklinghausen 11:

Zentrale, Kondensation und kleiner Um former 70 KW
W asche.. 250 "
Separation, Kokerei, Kreissage und Seilbahn. 80 '

zus. rd. 400 KW

mithin insgesamt rd. 1000 KW .
Wie aus der Zahlentafel der elektrischen Ablesungen
ersichtlich ist, betrug die Stromabgabe des Generators
im Mittel 1009 KW. Da der Dampfverbrauch der

Turbine — — = 13 970 kg/st betrug, ergibt sich

208

somit ein Dampfverbrauch von lag<~= 13,83 kg fur

1 KWst.

Hierbei betrug die Dampftemperatur vor dem
Drosselventil 103,2° C, der Druck 1,11 at abs., das
Vakuum am Austrittstutzen 90,78% und die Kiuahl-
wassertemperatur beim Eintritt in den Kondensator
31,35° C.

Bei 25° C Kiuhlwassereintrittstemperatur berechnet
sich alsdann der Dampfverbrauch unter den bei diesem
Versuche vorliegenden Verhaltnissen fur diese Abdam pf-
turbine wie folgt:

Bei 1° C niedrigerer Temperatur fallt der Dampf-
verbrauch um 0,6% ; bei 31,35-25 =6,35° C niedrigerer
Temperatur fallt der Dampfverbrauch um 6,35-0,6 =
3,81 %; mithin wirde bei 25° C Kuhlwassereintritts-

temperatur der Dampfverbrauch betragen haben

iqs%qa 8.81-13.83 _ 13,3 kg/KW st.

Arbeitsdiagramme des Ventilators.

Die abgegebene Garantie lautete auf 15,5 kg/KW st
Dampf von 1,2 at abs. am Eintrittsstutzen und ge-
nigendem Kuhlwasservon héchstens 25°C. Diese Gewahr
ist somit erfullt worden.

Der Versuch Il wurde ausgefuhrt, um festzustellen,
wie hoch sich derDampfverbrauch beider halben Be-
lastung stellenwdirde. Er dauerte von 2 Uhr 45 bis
3 Uhr 45.

Angeschlossen an den Drehstromgenerator waren

folgende Maschinen:

Zeche von der Heydt:

W dsche | rd. 170 KW
Seilbahn s 1
Zeche Recklinghausen | | .. rd. 410 KW

zus. rd. 580 KW .
Aus den elektrischen Messungen ergab sich im Mittel
eine Stromabgabe von 583 KW . Da der Dampfverbrauch

der Turbine hierbei

" 7% 6° - 10 320 kg/st

betrug, so berechnet sich der Dampfverbrauch fur 1 KW

10 320
zu —— — = 17,7 kg bei 102,8° C Dampfeintrittstem -
d83
peratur vor dem Drosselventil, 1,0962 at abs. vor dem
Drosselventil, 93,4% Vakuum am Austrittstutzen und

29,4° C Kuhlwassertemperatur beim Eintritt in den
Kondensator.

Bei 25° C Kuhlwassereintrittstemperatur wirde sonst
der Dampfverbrauch nach Umrechnung wie bei Versuch 1
betragen haben:

2,64-17,7
17,7— = 17,24 kg/KW st.
100

Die abgegebene Garantie fur 500 KW Dauerleistung
lautete auf 19,5 kg/KW st Dampf von 1,2 at abs. am
Eintrittsstutzen und genligendem Kuhlwasser von
héchstens 25° C. Sie ist somit auch hier erfullt worden.

Der Versuch 111 fand statt, um zu erfahren, welche
Leistung man an der Turbine allein mit dem Abdampf
des Kompressors, des Ventilators und der Hilfsturbine
erzielen kann. Das Frischdampfreduzierventil wurde
vollstandig abgeschlossen, so dall nur der Abdampf der
genannten Maschinen zur Verfigung stand. Durch

Hoéhergehen in der Belastung wurde zunachst festgestellt,



wie hoch ungefahr die Leistung des Generators sein
wirde, und dann der Versuch von 4 Uhr 15 bis 5 Uhr 15
durchgefuhrt.

Aus den elektrischen Messungen ergab sich im Mittel
eine Leistung von 298,15 KW . Da die Kondensatmessung
6414 kg/st betrug, so ergibt sich bei dieser Belastung
von rd. 300 KW ein Dampfverbrauch von

6414

29845- 21’51 kg/KW s>
bei 102,7° C Dampfeintrittstemperatur vor dem Drossel-
ventil, 1,13 at abs. Druck vor dem Drosselventil, 95,5%
Vakuum am Austrittstutzen und 27,8° C Kuhlwasser-
temperatur beim Eintritt in den Kondensator.

Bei 25°C Kuhlwassereintrittstemperatur wirde somit

der Dampfverbrauch nach Umrechnung, wie bei Ver-

163.91 51
such 1 21,51- = 21,15 kg/KW st betragen

d
haben.

Bei diesem Versuch sollte gleichzeitig ermittelt
werden, wie hoch sich der Dampfverbrauch der kleinen
Hilfsturbine, der fur al'e Belastungen der Hauptturbine
annédhernd gleich bleibt, belauft. Zu diesem Zweck
wurden verschiedene Dampfdiagramme von dem Kom -
pressor und dem Ventilator genommen und die Um -
drehungszahl der Maschinen festgestellt.

Der Dampfverbrauch wurde in der gleichen Weise

ermittelt wie bei Versuch I.

Aus dem Diagramm des Kompressors ergab sich ein
mittlerer Dampfverbrauch von 1,21 kg auf 1 Um-
drehung. Da die Umlaufzahl des Kompressors bei
diesem Versuch im Mittel 29,3 in 1min betrug, ergibt sich
ein Dampfverbrauch von 29,3 -60 «1,21 = 2150 kg/st.

Aus dem Diagramm des Ventilators geht ein mittlerer
Dampfverbrauch von 0,348 kg auf 1 Umdrehung hervor.
Bei der hierbei festgestellten mittlern Umlaufzahl von
81,15 in 1 min berechnet sich somit der Dampfverbrauch
zu 81,15 -60 -0,348=1700 kg/st.

Mithin lieferten der Kompressor und der Ventilator
zusammen 3850 kg Dampf in der Stunde; hiervon gehen
an Kondensverlusten in den Maschinen, dem Dampf-
akkumulator und der Rohrleitung rd. 200 kg verloren,
so daB 3850-200 = 3650 kg vom Kompressor und Ven-
tilator zur Turbine gelangten. Da die Kondensatmessung
bei diesem Versuch 6414 kg/st betrug, so verblieben
als Dampfverbrauch fur die Hilfstrubine

6414-3650 = 2764 kg,
wahrend nicht mehr als 3000 kg gebraucht werden
sollten.

Der Versuch IV wurde von 6 Uhr 15 bis 7 Uhr 15
zu dem Zwecke angestellt, den Dampfverbrauch der
Hilfsturbine nachzuprifen. Der Kompressor und der
Ventilator arbeiteten mit derselben Umdrehungszahl und
unter denselben Verhaltnissen wie bei Versuch [IlI.
Die Hilfsturbine puffte hierbei also ins Freie aus, jedoch
blieb der Gegendruck der gleiche wie bei dem vorher-
gehenden Versuch.

Da bei Versuch 11l die Kondensatmenge 6414 kg /st
und bei diesem Versuch nur 3641 kg/st betrug, so ergeben
sich als Dampfverbrauch fur die Hilfsturbine in Uber-
einstimmung mit dem oben berechneten Verbrauch

6414-3641 = 2775 kg/st.
Erzielt wurden bei diesem Versuch nur 104,3 KW

im Mittel; der Dampfverbrauch betrug also

rgf-34,9 kg/KW st*'

Erzeugung und Verbrauch der wichtigsten Metalle.

Arszij in den statistischen Zusammenstellungen der Metallgesellschaft, Metallbank und Metallurgischen Gesellschaft A. G.
in Frankfurt a. M.

Europa wird nach der Tabelle auf S. 1377 nur
in der Kupfererzeugung von den Vereinigten Staaten
Ubertroffen, ist dagegen an der Gewinnung von Rohblei
und Rohzink viel starker beteiligt als die Union. Be-
merkenswert ist die groBere GleichmagRigkeit in der Ent-
wicklung der europédischen Gewinnung gegenuber den
z. T. erheblichen Schwankungen der Erzeugung in den
Vereinigten Staaten. In Europa war — - abgesehen von

dem geringen Ruckgang der Bleiproduktion im Jahre

1910 — in den letzten drei Jahren eine wenn auch
manchmal nur geringe Zunahme der Blei-, Kupfer- und
Zinkerzeugung zu verzeichnen. In den Vereinigten

Staaten dagegen brachte das Jahr 1908 eine erhebliche

Abnahme der Blei- und Zinkgewinnung, der in den
beiden folgenden Jahren (1909 und 1910) wieder eine
starke Zunahme der Produktion gegeniberstand. Die

amerikanische Kupfererzeugung zeigte 1910 einen Still-

Verbrauch an einzelnen Metallen.

1907 1908 1909 1910

t t t t

Blei

EUMOPA s 003 400 695 400 677 800 665 100

Ver. Staaten 309 000 285800 334500 3879001
Kupfer

Europa. 400 800 477 600 451 600 533 400
. _Vir. Staaten 227 000 208 800 316 800 338 700

n

Europa . 509 200 535500 547 000 586 000
Z_Ver- Staaten 217 200 173700 237 300 245 400

inn

Europa . . . .. .. 57 700 58900 57000 61900

Ver. Staaten . . .. 39700 32800 42800 49000

‘Ohne Berticksichtigung der Verdnderung in den \orréten.
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1. Erzeugung
Bleio.. 1908 164 100 29 700 26 100 14600 26 000 35 700 183 3002 1001 318 400 110 COOL 170 100 1078 100
1909 167900 28200 26 900 14 000 22 100 40 300 — 184 O0OO2 800 3503001118 0001 133 100 1085 600
1910 157 900 30 500 210001 17500 160001 39 6001 191 6002 1200 371 6001126 0001 160000 1 132 900

Kupfer... .1908 30000 71400 7900 13003 2800 — 8 16 800 447 700 8 166 600 744 500
1909 31 200 66 400 7 800 18003 2500 — 8 18 500 526 600 8 191 900 846 700
1910 34900 71000 78001 23003 2500* 8 22 600 527 400 8 209 100 877 600

Zink... 1908 216876 54473 49462 127614 _ 165019 17257 6357 8839 189 041 1115 722 100
1909 220080 59350 50016 12 6394 167 100 19548 6 102 7945 240 446  _ 783 200
1910 227 747 63078 52604 13 3054 172578 20975 6537 8631 250 627 518 816 600

Silber—— .1908 4072 623.2 61,0 469 21,3 2258 — 16506 4,2  3669.8 980,0 7992 70036
1909 400,6  663.3 63,7 498 205  269.8 153,65 4,1  3877.8 1008,7 8364  7348,3
1910

Nickel-— 1908 3000° 3000 1 400 _ _ _ _ 70007 _ 200 14 600
1909 35006 3 200 1200 — _ 9 0007 400 17 300
1910 4500» 3500 1500 10 0007 600 20 100

Aluminium 1908 8 2000 6000 8 600 — 6 000 40009 18600
1909 8 2800 6000 8 800 - — — 9000 — 56009 24200
1910 8 5000 9500 8 8 11 000 85009 34000

Quecksilber) 908 _ 630 680 — — 1065 49 671 2001 3300
1909 — — 609 771 10001 7 713 2001 3 300
1910 694 8001 10001 4 731 2001 3 400

2. Verbrauch

Blei.. 1908 211 300 228 400 104 100 28900 36500 26200 54001 O 447001313 900 8 64400 1063800
1009 213 200 202 700 102300 31000 31400 43600 59001 ¥ 38400 346 800 8 65200 1080500
1910 208400 209300 90 6001 31500 297001 30900. 65001 ¥ 48800 3879001 8 72100 L115 700

24 000 703 600
783 900
30 400 894 900

Kupfer....1908 180800 127 6004 73 70014 33500 22300 110001 10001 20 900 208 80014
1909 179 400 108 3004 73 40014 31 100 17000 130001 10001 8 21 600 316 80014
1910 19980015 146 0004 80 7004 33 500 23200 130001 10001 28 600 338 70014

o 0o
© o 0o
N
N
w
o
o

Zink....... 1908 180 200 138 500 77 900 32 6004 84004 68000 38001 5000 17800 1883001 g 10000 730500
1909 188 100 155500 66900 328004 82004 64600 40001 4500 18 4002469001 8 9 000 798 900
1910 17800017 177 800 56 200 338004 81004 78500 40001 4300 24900 2453001 12000 822900

i 8 8640 96 900
Zinn ... 1908 16 700 19 600 7500 4100 2450 1060 2501 1400 2400 32800

1909 17 100 17 800 7300 4100 2500 1320 2501 1030 2200 42800 g 9200 105600

1910 18 100 21100 7330 4200 2600 1550 2501 1150 2000 49 900 972) 117 900

Aluminium 190812 8 2000 3500 8 500 _ g 5 00013 6000 17 000

1909 8ud B 2000 5000 8 800 — — 5 110008 12000 30800

1910 8wd 1B " 5700 5 400 8 900 11 00013 13500 33500

5 , i i ' Mi i 5 Mit Portugal. 6 Nur PreuBen. 7 Mit Kanada. 8In (brig«
Geschatzt. Nur Ausfuhr. Einschl. Bosnien. ’.Mit Altzink. ¢ dig Schweiz sowie 1900 und 1910 a g

LAgders SRAER. 9IS MERB BB 15y DS E 1A SIS IR U0 ocC o ey vioTnt, e 10'M 077 (AR 45t L B
210 0 t betrugen. >21Im Jahre 1908 uberstieg die Produktion erheblich den Verbrauch, _wdaB Ende MW groRe Vorrate auf den Werken an,esammelt
waren,

egangen
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PR BELETRIRch, 920, 016 S 2180 CIROUERe "1 Ml SV Bic'btwa 10 0001 betragen AR, 0 BIEMUDGFALE anfaen rorUpton

Hiitten nahmen~im Jahre 19J0jum etwa 13500 t ab, so daR sich der Zinkverbrauch in Deutschland in diesem Jahre tatsachlich aut etwa 191000 tbeliet.

stand, wéahrend sie in den beiden vorhergehenden Jahren der Vorrate, [wie jweiter unten ndher ausgefihrt wird,
. soweit wie moglich bertcksichtigt ist.
bedeutend gestiegen war.

Die Entwicklung des M etallverbrauchs in Europa Sowohl in Europa als auch in Amerika hat im Jahre

. A . . 1910 der Metallverbrauch zugenommen; auch an Stelle
und in den Vereinigten Staaten in den letzten vier Jahren

. . . des rechnungsméafBligen Ruckganges des europaischen
ergibt sich aus der die vorstehende Zusammenstellung 9 9 9 g p

. . ) ) ) Bleiverbrauchs durfte in Wirklichkeit eine Steigerung
erganzenden Ubersicht auf S. 1376, in der die Bewegung



eingetreten sein, da die Vorrate auf den Hutten eine
Verminderung erfahren haben, die in den obigen Zahlen
nicht bericksichtigt werden konnte. Zum groBen Teil
beruht die Zunahme des Verbrauchs auf dem starken
Metallbedarf der elektrischen Industrie, die sich diesseits
und jenseits des Ozeans eines kraftigen Aufschwungs
erfreute.

Uber die Bewegung der M etallvorrate im Jahre 1910
ist kurz folgendes zu bemerken:

Die »o0ffentlichen Vorrate« von Kupfer in England
und Frankreich sowie die von der Copper Producers’
Association ermittelten Kupfervorrate in den Vereinigten
Staaten nahmen im Jahre 1910 stark ab. Obschon gleich-
zeitig die Vorrate in Hamburg und Rotterdam, die in
den fruhem Jahren nicht festgestellt und bertcksichtigt
wurden, Zunahmen, ergab sich doch eine Abnahme der
W eltvorrate von Kupfer um rd. 24 000 t. Die »offent-
lichen« Zinnvorrate in Holland, England und Amerika
haben sich um 2800 t vermindert. In den Verbrauchs-
berechnungen sind die Veranderungen dieser Vorrate
von Kupfer und Zinn

berucksichtigt. Dagegen

muBten die »nicht sichtbaren« Metallvorrate auf
Hutten, bei Hé&andlern oder Weiterverarbeitern bei
den Berechnungen des Metallverbrauchs mit wenigen
Ausnahmen auBer Ansatz bleiben, da sie nicht mit
genugender Sicherheit erfaft werden koénnen. In der
Tabelle auf S. 1376 sind bei der Feststellung des Blei- und
Zinkverbrauchs in den Vereinigten Staaten die Vorrate
nach den Angaben des »Engineering and Mining Journal«
die jedoch auf Schatzungen beruhen, beridcksichtigt.
Danach haben im Jahre 1910 in den Vereinigten Staaten
die Vorrate von Blei abgenommen, die Zinkvorrate
auf den Hutten dagegen eine Zunahme erfahren,
die aber nach der genannten Zeitschrift durch eine
Verminderung der Vorrate bei den Weiterverarbeitern
mehr als ausgeglichen wurde. Tatsachlich ware also
der Zinkverbrauch in den Vereinigten Staaten gestiegen.
In Europa durften die Vorrate von Blei auf den Hutten,
wie schon oben erwé&ahnt wurde, im Jahre 1910 abge-
nommen haben; in den Jahren 1908 und 1909 waren
sie dagegen gestiegen. Die Zinkvorrate auf den euro-
paischen Hiutten, die im Jahre 1909 ebenfalls zuge-
nommen hatten, gingen im Jahre 1910 erheblich zurtck.
ZahlenmaRig ist die Abnahme der Zinkvorrate fiar das
letzte Jahr nur bei den deutschen Hutten feststellbar;
sie belief sich auf 13 500 t und ist in der Tabelle
bei der Berechnung des europaischen Zinkverbrauchs
bertucksichtigt.

Die Durchschnittspreise der von der Metallgesellschaft
und der Metallurgischen Gesellschaft statistisch be-
handelten Metalle stellten sich in den letzten .3 Jahren
wie folgt:

1908 1909 1910

Blei, engl., fur 1 Lt . £
Standard-Kupfer, Chili
Bars, fur 1 1 t in

13.14.9 13. 6. 'j 13. 3.0

London A © M «0. 0.6 58.17.3 57. 3.2
Lake-Kupfer, fir 1 1 t
in New York . . . ., 61.18.2 61.10.0 60. 2.817,

1908 1909 1910

Rohzink (ordinary
brands) fiar 1 1 t in
London ... £

Zinn, auslandisches, fur

20.3.5V, 22. 3.0 23. 0.0

11t in London . , 133. 2.6 134.15.6 155. 6.2
Standard-Silber fur

1 Unze, am Londoner

Markt . e R | 24,40 23,75 24,67
Nickel, ungefahrer Preis

fur 1 k g . 3,00—3,50 3,00—3,50 3 00-3,50
Aluminium, ungeféhrer

Preis fir 1 kg . ., 130—2,00 1,25-1,50 1,30-1,60
Quecksilber, spanisches, 7.12.6 7.19.0 8. 0.0

f. 1Flasche von 34,5 kg bis bis bis

in London ..o £ 8.10.0 9.17.6 9.15.0

Die Schwankungen waren nach der Tabelle im
Berichtsjahr ein wenig groBer als im Jahre 1909. Bei
Zinn war die Spannung im Verhaltnis zum héchsten
Preise etwas geringer.

Die hodéchsten und niedrigsten Preise fiur die Metalle
Blei, Kupfer, Zink und Zinn stellten sich in 1910 wie folgt:

Hochster Niedrigster Spannung
Preis
£ s d £ sd £s d %
Blei . . 13 16 10% 12 610% 110 0 10 8
Kupfer 62 1 3 52 17 6 9 3 9 14,8
Zink . 24 3 9 21 15 0 2 8 9 10,1
Zinn 176 0o o0 143 7 6 32 12 6 18,5

Die Durchschnittspreise im Jahre 1910 wund die
Preise zu Ende des Jahres betrugen:

30-D*“ -1910
£ s d £ s d
B le i 12 19 O 13 11 7%
Kupfer 61 3 0o 56 3 9
Zin k 23 0 0 23 18 9
Zinn 155 6 2 174 7 6

Unter EinschluR des Jahres 1910 betrug der Preis
im Durchschnitt der letzten

zehn Jahre zwanzig Jahre

£ sd £ s d
far B le i 13 14 1% 12 18 1
Kupfer 65 13 9*/5 58 16 3%
Zin k 22 0 6 20 11 4%
Zinn 141 5 11s/5 113 3 o
Der Wert derWeltproduktion in1910 zu den
Durchschnittspreisen des Jahres berechnet, gibt im
Vergleich mit dem Jahre 1909 das folgende Bild:
1909 1910
Mill. X Mill. X
B 1€ i i 286 295
KUpfer 1002 1009
Z N K o 349 378
Z N N o 294 347
Blei. Die Welterzeugung von Blei weist im letzte;

Jahr gegen 1909 eine Zunahme um 47 300 t oder 44"
auf; im Jahre 1909 betrug die Steigerung nur 7500
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oder 0,7%. E uropaistandieserZunahme nicht beteiligt;
hier ging die Bleierzeugung von 499 700 t im Jahre 1909
auf 492 400 t oder um 1,5% zuriuck. 1909 war
dagegen eine Steigerung der europaischen Bleier-
zeugung um 3800 t oder 0,8% gegen 1908 zu
verzeichnen gewesen. Den starksten Ruckgang der
Bleigewinnung weist von den européaischen Produktions-
landem Deutschland auf, dessen Hitten 1910 157 900 t
Blei lieferten, d. s. 6% weniger als im Vorjahr. Der
Rickgang der deutschen Gewinnung beruht zum grofRen
Teil auf einer Abnahme der Forderung der deutschen
159 900 t auf 148 500 t
Bleierzen war 1910 mit
112 200 t nur wenig groBer als im Vorjahr, wo sie

Bleierzgruben, die von

fiel. Die Einfuhr wvon

111 000 t betrug. Die Bleiproduktion .Deutschlands
wird in Europa nur noch von der Spaniens uUbertroffen,
das seine Bleiausfuhrl von 184 000 t im Jahre 1909
auf 191600 t im Berichtsjahr oder um 4% zu steigern
vermochte. Die spanische Bleiausfuhr belief sich im
Jahre 1910 auf 17% der Weltproduktion; Deutschland
war an der Welterzeugung von Blei mit 14% beteiligt.
Eine Zunahme der Bleigewinnung hatten in Europa im
vergangenen Jahre GroRbritannien und Osterreich-
Ungarn zu verzeichnen. In GroRBbritannien stieg die
Produktion von 28 200 t auf 30 500 t; davon stammten
etwa 22900 t aus inlandischen, der Rest aus aus-
landischen Erzen. In Osterreich-Ungarn stieg die
Erzeugung von 14 000 t auf 17 500 t. Frankreich,
Belgien und Italien weisen dagegen eine Abnahme
der Bleigewinnung auf. In Frankreich ist die letztjahrige
Erzeugung auf etwa 21 000 t zu schatzen, wé&ahrend sie
sich 1909 auf 26 900 t und 1908 auf 26 100 t belaufen
hatte. In Italien war die Gewinnung in 1909 von 26 000 t
auf 22 100 t zuruckgegangen; im letzten Jahr hielt
die Abnahme an, die Erzeugung fiel auf 16 000 t. Der
Ruckgang der Bleierzeugung Belgiens, die 1910
39 600 t betrug, belief sich auf 700 t. In den uUbrigen
Landern Europas sind keine wesentlichen Anderungen
eingetreten wogegen in Amerika eine starke Zunahme der
Produktion zu verzeichnen ist.

In den Vereinigten Staaten stieg die Bleige-
winnung aus inlandischen Erzen von 281 900 t im
Jahre 1908 auf 321 300 t im Jahre 1909 und erreichte
im Berichtsjahr mit 352 700 t oder 31 °/0 der Welt-
gewinnung ihren Hoéhepunkt. Die Zunahme gegen das
Vorjahr belief sich in 1910 auf 9,8 %.

Auch in Mexiko ist im letzten Jahr -eine weitere
Steigerung der Bleierzeugung zu verzeichnen; sie ist
auf 126 000 t zu schatzen gegen 118 000 t im \orjahr.
In Kanada ist die Bleiproduktion von 20 800 t in 1909
auf 15000 t im Berichtsjahr zurtckgegangen. Hier
haben Waldbrande die Gewinnung gehemmt, denen auf
einzelnen Gruben die Anlagen Uber Tage zum Opfer
fielen und durch die streckenweise die Bahnverbindungen
zerstort worden sind.

In Australien ist, nachdem das Jahr 1909 infolge
von Arbeiterausstanden einen starken Ruckgang der
Erzeugung gebracht hatte, im verflossenen Jahre wieder
eine bedeutende Erhdhung zu verzeichnen; die Ge-
winnung blieb aber immer noch um rd. 20 000 t hinter

_ 1Mangels zuverléssiger Unterlagen ist die Bleierzeugung Spaniens
nicht genau feststellbar, weshalb hier die Ausfuhr eingesetzt i>t.
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der vom Jahre 1908 zuritck, was wiederum auf Arbeiter-
schwierigkeiten zurickzufuhren ist. Australien lieferte

im letzten Jahre 8,7 % der Bleigewinnung der Welt.

Der Bleiverbrauch der Welt belief sich nach den
Berechnungen der Metallgesellschaft im Jahre 1908 auf
1063800 t, 1909 auf 1080500 t und 1910 auf 1115700 t.
Die Berechnung des Bleiverbrauchs kann, ebenso wie die
des Zinkverbrauchs, nur ohne Bericksichtigung etwa
vorhandener Vorrate durchgefuhrt werden, weil sich
die Hohe dieser Vorrate nicht zahlenmaRig erfassen laRt.
Daher miuBten sich die fur den Weltverbrauch ermittelten
Zahlen mit den Angaben fir die Weltproduktion decken.
Tatsachlich besteht zwischen diesen Zahlen aber ein
kleiner Unterschied, der im Jahre 1910 nur 1,5% der
W eltproduktion ausmacht. Die Abweichungen sind in
erster Linie darauf zurickzufuhren, daB fur die Er-
mittlung des Verbrauchs der als »ubrige Lander« in
derZahlentafelauf S. 1377 aufgefuhrten Staaten keine aus-
reichenden Unterlagen zur Verfiugung stehen, so daR
man hierfir auf lickenhafte Schatzungen angewiesen ist.

Der europaische Bleiverbrauch (ohne Berick-
sichtigung der Vorrate) stellte sich 1910 auf 665 100 t
gegen 677 800 t im Jahre vorher; die Abnahme betrug
1,9%. In Europa wurden im Jahre 1909 62,4% und
im letzten Jahre 58,7% der Welterzeugung von Blei
verbraucht. Deutschland verbrauchte mit 208 400 t
im Berichtsjahr 18,4% der Weltproduktion. Die Ver-
anderungen der Vorrate auf den Hutten sind hierbei
nicht bertcksichtigt. Sie durften im Jahre 1909 eine
Zunahme, 1910 dagegen eine Abnahme erfahren haben,
so dafRR der deutsche Bleiverbrauch die oben angegebenen
Zahlen im Jahre 1909 nicht erreicht, im Jahre 1910
jedoch Uberschritten hat. Es duarfte die Annahme
berechtigt sein, dal? der Bleiverbrauch Deutschlands 1910
groBer war als 1909. In GroBbritannien ist eine
Erhohung des Bleiverbrauchs auf 209 300 t oder 18,5%
der Weltproduktion im Jahre 1910 zu verzeichnen. Da
auch hier die Bleivorrate abgenommen haben, durfte der
tatsachliche Verbrauch im Jahre 1910 um einige tausend
Tonnen gréBer gewesen sein. Eine Zunahme des Blei-
verbrauchs haben auBRerdem RuBland, Osterreich-
Ungarn, Holland und die Schweiz zu verzeichnen.
Dagegen weisen Frankreich, Belgien wund Italien
im letzten Jahr eine Abnahme ihres Verbrauchs
auf. Es ist aber zu beachten, daB vermutlich auch in
diesen Landern die Vorrate von Blei 1909 zu- und 1910
abgenommen haben. Die Zahlen fur den Bleiverbrauch
wirden daher fur 1909 zu hoch und far 1910 zu niedrig
sein, so daR der Unterschied im tatsachlichen Verbrauch
in diesen beiden Jahren wahrscheinlich geringer war, als

die Zahlen der Zusammenstellung auf S. 1377 angeben.

In den Vereinigten Staaten hielt die Steigerung

des Bleiverbrauchs auch im vergangenen Jahre
an. 1908 betrug er (ohne Bertucksichtigung der
Vorrate) 313 900 t, stieg 1909 auf 346 800 t

und erreichte 1910 387'900 t oder 34,2 9% der
W eltproduktion. Die Bleivorrate in den Vereinigten
Staaten sollen im Jahre 1910 erheblich abgenommen
haben, so daB der tatsadchliche Bleiverbrauch der Union
im letzten Jahre noch gréRBer war, als die obige Zahl

angibt. Die Einfuhr von auslandischem Rohblei, das
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besonders aus Mexiko stammt, belief sich im Jahre 1910
auf 52 400 t; ihr steht eine Ausfuhr von 53 100 t Blei
gegeniber.

Die GroRerzeuger von Blei in Amerika, Australien
und Spanien, sowie eine Anzahl deutscher und bel-
gischer Hiutten haben sich zum gemeinschaftlichen
Verkauf ihrer Erzeugung zusammengeschlossen, der
den der Metallgesellschaft nahestehenden Handels-
unternehmungen uUbertragen worden ist. Diese inter-
nationale Vereinigung hat sich durchaus bewéahrt. Sie
hat es sich angelegen sein lassen, in unginstigen Zeiten
ein Sinken des Bleipreises zu verhindern und die Preise
moglichst stetig zu gestalten. In den letzten Monaten
haben sich die Verhaltnisse auf dem Bleimarkte wesent-
lich gebessert. Die Vorrate haben nicht unerheblich

weiter abgenommen und die Preise eine Erhdéhung er-

fahren.
Kupfer. Die Steigerung der Weltproduktion von
Kupfer hat sich im Jahre 1910 im Gegensatz zum Vor-

jahr wieder in magRigen Grenzen gehalten. Wahrend
im Jahre 1909 die Erzeugung um nicht weniger als
102 000 t oder 13,7 % in die Hohe geschnellt war, betrug

die Zunahme im Jahre 1910 nur etwa 31 000 t oder 3,65%.

Bisher entschied Amerika Uber das MaR der Zu- oder
Abnahme der Weltproduktion, wahrend die Verschie-
bungen in der Erzeugung der Ubrigen Erdteile verhéaltnis-
manrig gering waren. Im verflossenen Jahre blieb jedoch
die Kupfergewinnung in Amerika fast wunveréandert,
wogegen mehr als die Halfte der Produktionszunahme
auf Europa entfallt, das 169 400 t zur Weltproduktion
beisteuerte gegen 152 700 t im Vorjahre. Der Anteil
Deutschlands an der europédischen Kupfergewinnung
stieg von 31 200 t im Jahre 1909 auf 34 900 t im letzten
Jahr. Die Zunahme betrug 11,9%, wahrend im Vor-
jahr nur eine Steigerung um 4% zu verzeichnen war.
Zurickzufuhren ist die letztjahrige Steigerung zum
groBen Teil auf die erhohte Fdérderung des deutschen
Kupfererzbergbaues, der 1910 annahernd 926 000 t
Kupfererz lieferte gegen 799 000 t im Vorjahr. Auch
die britischen Hutten stellten mehr Kupfer her als
im Jahre 19009. Trotzdem blieb ihre Erzeugung noch
um einige hundert Tonnen hinter dem Ergebnis der Jahre
1906 bis 1908 zurick. Auf die englischen Kupfergruben
entfallt nach wie vor nur ein ganz verschwindend geringer
Teil der in GroBbritannien verhiutteten Kupfererze;
ihre Forderung durfte im letzten Jahre 500 t nicht
Uberschritten haben, wahrend sie im Jahr zuvor nur
440 t betrug und im Jahre 1906 mit 7501 ihren Héohepunkt
im letzten Jahrzehnt erreicht hatte. An der Steigerung der
Kupfererzeugung RuBlands sind besonders der Ural
und der Kaukasus beteiligt. Ohne Zweifel wird die
ErschlieBung der reichen Mineralschatze des Zarenreichs
unter dem Schutz des hohen Einfuhrzolles weitere Fort-
schritte machen. Die ubrigen européaischen Léander
konnten ihre Rohkupfergewinnung von 24 500 auf
28 300 t erhdhen. Spanien weist einen geringen Rick-
gang seiner Bergwerksproduktion auf, der fast ganz
auf die Rio Tinto-Gesellschaft entfallt. Dieser Ruck-
gang ist nicht auf eine geringere Leistungsfahigkeit der
Grube, sondern auf MaBnahmen der Leitung zurick-
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zufuhren. Um der starken Nachfrage der Schwefelsaure-
fabriken nach Rio Tinto-Kiesen entsprechen zu kénnen,
erhéhte die Gesellschaft ihre Erzforderung. Um aber
zu verhuten, daB gleichzeitig ihre Kupferproduktion
stieg, was bei den niedrigen Kupferpreisen nicht vorteil-
haft erschien, baute sie kupferdrmere Teile ihrer Lager-
statten ab. Wie eine Bemerkung in einem ihrer Berichte
erkennen lant, nahm die Gesellschaft diese Ein-
schrankung der Produktion im Einvernehmen mit
einigen nordamerikanischen Produzenten vor.

Statt des vielfach in der Presse der Vereinigten
Staaten angekindigten groBen Kupfertrustes, der alle
bedeutenden Produzenten deslLandes vereinigen sollte, ist
Ende Juli 1910 anscheinend nur eine lose Vereinigung der
wichtigsten Kupferproduzenten der Union zustande ge-
kommen. Da aber weder das genaue Ziel des Ab-
kommens, noch die daran beteiligten Gesellschaften
bekannt wurden, hat man das Bestehen einer solchen
Vereinbarung bezweifelt. Immerhin laBt die Ent-
wicklung der Bergwerksproduktion von Kupfer in den
Vereinigten Staaten den Schlufl zu, daB wichtige Produ-
zenten, besonders seit August des Berichtsjahres, eine
allerdings nicht bedeutende Einschrankung der Pro-
duktion durchgefuhrt haben.

Die Produktion von Rohkupfer in Nord- und Sud-
amerika betrug im vergangenen Jahre 620900 t gegen
617 400 und 525 700 t in 1909 und 1908. 1910 be-
schrankte sich die Zunahme auf 3500 t oder 0,57%,
wahrend 1909 die Steigerung nicht weniger als 17,4%
betragen hatte. Die letzjahrige Steigerung entfiel
fast ganz auf Sudamerika, besonders auf Peru. Nord-
amerika zeigte dagegen an Stelle des gewohnten, manch-
mal sprunghaften Anwachsens der Erzeugung einen
Stillstand. Die Bergwerksproduktion von Kupfer
in den Vereinigten Staaten, die von 430 100 t im Jahre
1908 auf 495 800 t in 1909, d. i. um 15,3%, gestiegen
war, fiel im Berichtsjahr um 0,63% auf 492 700 t. Die
Einschrankung der Produktion kommt am scharfsten
bei den Staaten der Union zum Ausdruck, in denen die
Konzentration der Unternehmungen am weitesten fort-
geschritten ist, wahrend uberall dort, wo die Produktion
sich auf zahlreiche unabhangige Unternehmungen ver-
teilt, eine einheitliche Entwicklung nicht festzustellen ist.
Dabei ist zu bemerken, dafl die Verschmelzung wichtiger
Kupfergesellschaften im vergangenen Jahre weitere
Fortschritte gemacht hat. Am gréBten war der Rick-
gang der Produktion in Montana; sie fiel hier, z. T. im
Zusammenhang mit Arbeiterausstanden, von 142 400
auf 130 900 t oder um 8,8 %, so daBR Montana jetzt
unter den Kupfer gewinnenden Staaten wieder an
zweiter Stelle, hinter Arizona, steht.

Da der Ruckgang der Bergwerksproduktion von
Kupfer in den Vereinigten Staaten durch eine Erhdhung
der Einfuhr von Kupfer in Erzen und Matte ausgeglichen
wurde, konnte die Huttenproduktion von Rohkupfer
etwas (-f- 0,15 %) zunehmen. Sie belief sich 1910 auf
527 400 (1909 526 600) t, d. s. 60 % der Welterzeugung.
Auch die Einfuhr von Rohkupfer nach der Union er-
fuhr eine weitere Zunahme, sie betrug 117 600 t
gegen 109 200 t in 1909. Wie in den fruhem Jahren

stammte das eingefiuhrte Rohkupfer zum groBten Teil
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aus dem uUbrigen Amerika sowie aus Australien, Japan
und Spanien und wurde in den groBen Raffinerien an
der atlantischen Kuste der Vereinigten Staaten auf
Elektrolytkupfer verarbeitet. AuBRer diesen groRem
Zufuhren von auslandischem Kupfer arbeiteten die
Raffinerien auch noch alte Rohkupfervorrate auf. Daher
stieg die Feinkupferproduktion, nach den Ausweisen der
CopperProducers’Association, von 636000 t auf 658500 t.

In den Ubrigen Erdteilen traten besonders bemerkens-
werte Veranderungen in der Kupfererzeugung nicht ein.
Die Produktion Japans stieg von 45 500t im Jahre 1909
auf rd. 50 000 t im verflossenen Jahre. Auch Australien
zeigt eine Zunahme der Produktion u. zw. von 31 100 t
auf 37 300 t.

Hatte im Jahre 1909 die Weltproduktion von Kupfer
eine so plotzliche Erhéhung erfahren, daR der W elt-
verbrauch, wunter Berucksichtigung der »sichtbaren«
Vorrate in England, Frankreich, Holl nd, Hamburg und
in den Vereinigten Staaten, nicht mit ihr Schritt zu
halten vermochte, so war das Verhaltnis im Jahre 1910
gerade umgekehrt. Der Weltverbrauch stellte sich
namlich im vergangenen Jahre auf 894 900 t und war
damit um 111000 t oder 14,2% hoher als im Vorjahre,
wo er sich auf nur 783 900 t belief.

Der groRte Teil der Zunahme des Verbrauchs entfallt
auf Europa, wo im letzten Jahre rd. 82 000 t Kupfer
oder 18,1 % mehr als in 1909 verbraucht wurden.

Der europaische Kupferverbrauch betrug

t
1907 406 800
1908 477 700
1909 451 600
1910 533 400.

Deutschland hat in den Jahren 1908 und 1909
je rd. 180000 t Kupfer verbraucht; im Jahre 1910
stieg sein Verbrauch um 20 000 t oder 11,4% auf an-
nadhernd 200 000 t1. Deutschland allein verbrauchte im
Berichtsjahre 22,7% der Welterzeugung. Die Steigerung
des deutschen Kupferverbrauchs beruht in erster Linie
auf der lebhaften Nachfrage der elektrischen Industrie,
die sehr gut beschaftigt war. Aber auch der Kupfer-
bedarf der sonstigen Kupfer verarbeitenden Industrien
zeigte eine Steigerung. Dabei ist zu bemerken, daR
viele Weiterverarbeiter durch die Auflésung verschiedener
Kartelle gezwungen waren, die Preise ihrer Erzeugnisse
herabzusetzen. Dadurch erlitt naturlich der Ertrag
dieser Unternehmungen eine EinbufRe. In GrofR -
britannien war die Zunahme des Kupferverbrauchs
noch starker als in Deutschland. Der britische Kupfer-
verbrauch stieg in 1910 um fast 38 000 t (=34,8%)
auf 146 000 t.

Auch in den Vereinigten Staaten zeigte sich eine
Zunahme des Kupferbedarfs, die auch hier mit dem
guten Geschaftsgang der elektrischen Industrie im Zu-
sammenhang stand. Der Verbrauch der Union belief
sich im letzten Jahr auf 338 700 t gegen 316 800 t in
1909; die Zunahme betrug 6,9% . Es darf bei der Beur-
teilung dieser vielleicht maRig erscheinenden Steigerung
nicht aufler acht gelassen werden, dal der Kupfer-
verbrauch der Union im Jahre 1909 schon die ganz

1Die Vorrate in Hamburg sind in diesen Verbrauchsangaben nicht
beriicksichtigt.
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auBerordentliche Zunahme um 108 000 t oder 51,7%
gegen das Vorjahr erfahren hatte. Die Vereinigten
Staaten verbrauchten im Jahre 1910 38,6% der Welt-
produktion von Kupfer, wahrend ihre Raffinerien 75%
der Welterzeugung auf den Markt brachten.

Die starke Zunahme der Welterzeugung hatte in
den Jahren 1908 und 1909 ein Anwachsen der sichtbaren
Kupfervorrate um 45 700 und 65 500 t zur Folge, so
daB am 1. Januar 1910 die sichtbaren Vorratel in den
Vereinigten Staaten, GroRBbritannien und Frankreich
167900 t
der Verbrauch die Erzeugung uUberstieg, erfuhren diese

erreichten. Da aber im Berichtsjahr
Vorrate eine Abnahme, deren Hohe sich aus der folgenden
Ubersicht ergibt.

Kupfervorrate im Jahre 1910
(in metr. t)
Grof-

Amerika britannien Frankreich Zus.

am 1. Jan. 64 292 97 203 6400 167 895

., 1. April 56 154 100 521 6420 163 095

1. Juli 76 363 89 547 6 448 172 358

, 1. Okt. 67 478 76 593 6603 150 674

,, 31. Dez. 55 341 67 988 6177 129 506
Abnahme
wahrend

des Jahres 8 951 29 215 223 38 389

Gleichzeitig stiegen jedoch die Vorrate in Rotterdam
von etwa 1800 t auf 5200 t, wahrend sich die Vorrate
in Hamburg um rd. 9000 t, namlich von 3000 auf 12 000 t
erhéht haben durften. Die tatsachliche Abnahme der
sichtbaren Vorrate betrug daher im Jahre 1910 nur

rd. 24 200 t.

Im laufenden Jahre wiesen die Kupfervorrate bis
zum 1. April eine Zunahme auf; seitdem trat eine Ab-

nahme ein, wie aus folgenden Zahlen hervorgeht.

Kupfervorrate im Jahre 1911

(metr. t)
Grof-
Amerika britannien Frankreich zus.
am 1. April 73 487 65 279 6 595 145 361
, 1. Mai 75 096 62 548 7 193 144 837
, 1. Juni 75 387 58 478 6178 140 043
1. Juli 56 468 5936

Das Verhaltnis von Weltproduktion zum Verbrauch,
das in den Veranderungen der Vorrate seinen Ausdruck
findet, spiegelt sich auch deutlich in der Preisbewegung
wieder. So wurde der héchste Kupferpreis des Jahres 1910
im Januar mit 62 £ 1s 3 d fur Standard-Kupfer erreicht,
als mit der kleinsten téaglichen Produktion die groRten
Ablieferungen der nordamerikanischen Produzenten zu-
sammenfielen und die Weltvorrate stark abnahmen.
Je mehr aber die Produktion wieder stieg und je mehr
infolge der geringem Ablieferungen die Vorrate wuchsen,
desto mehr sanken die Preise, bis dann im Juli der
tiefste Stand erreicht war (52 £ 17 s 6 d fur Standard-

Kupfer). Die Geruchte von einer Verstandigung der

Timircr ohne die schwimmenden Zufuhren.



wichtigsten Produzenten uUber eine Einschrédankung der
Féorderung fuhrten dann wieder eine Erhéhung der
Preise herbei.
Bewegung, so
Nov. 1910 bis

daR der Preis
aufs58 £ 8 s

des Jahres erfolgte wieder ein Umschwung. Im laufenden

furStandard-Kupfer im
9 dstieg. Gegen Ende
Jahre gingen die Preise angesichts der geringen Auf-
nahmefahigkeit Amerikas und der Zunahme der Welt-
vorrate weiter bis auf 53 £ 8 9 d im Mai zuriick, um

dann wieder zu steigen.

Zink. Die Weltproduktion war im letzten Jahr
um 33 400 t oder 4,3% gr6Ber als im Vorjahr. Far
1910 ergibt sich eine geringere Steigerung als fur 1909,
wo die Zunahme gegen 1908 61 000 t oder 8,4% betragen
hatte. Die Erklarung fur diese Erscheinung liegt in
der geringem Erhéhung der amerikanischen Zink-
Wahrend 1909 die
erzeugung, die rd. 69% der Weltgewinnung ausmacht,
nur um 11 800 t (von 531 000 auf 542 800 t) zugenommen
hatte, stieg sie 1910 auf 565 500 t. An dieser
Zunahme (4,1 %) sind alle Zink erzeugenden Lander

erzeugung. europaische Zink-

Europas, wenn auch in verschiedenem MafRe, beteiligt.
An erster Stelle unter den europdaischen Zinkproduzenten
steht Deutschland. Hier wurden im vergangenen
Jahre 227 700 t Zink erzeugt gegen 220 100 t im
Vorjahre. Deutschland lieferte 1910 27,9% der Welt-
erzeugung. Die Zunahme seiner Produktion belief
sich 1910 auf 7600 t oder 3,5%, wahrend sie im Jahre
1909 nur 3200 t oder 1,4% betragen hatte. Sie entfallt
fast ganz auf die im Rheinland, in Westfalen und im
Norden Deutschlands gelegenen Hitten, wogegen die
Produktion Schlesiens sich auf wungefahr derselben
Hohe wie in den beiden Vorjahren hielt. Von der

deutschen Zinkproduktion entfielen

1908 1909 1910

t t t
auf Rheinland und Westfalen 73 200 75 200 78 800
wo Schlesien s 140200 139 700 140 200

Die Zunahme der deutschen Zinkproduktion durfte
zum groRBten Teil auf einer Erhéhung der Einfuhr
von auslandischen Zinkerzen beruhen, die 1910 240 600 t
betrug und um beinahe 40 000 t gréBer war als in 1909.
Dagegen ist die Forderung von Zinkerzen in Deutschland
etwas zuriuckgegangen, néamlich von 723 600 t auf
718 300 t. In Belgien stieg die Zinkgewinnung, die
gréBtenteils aus eingefuhrten Erzen stammt, von
167 100 auf 172 600 t. Auch hier war die Zunahme
der Produktion im gréoBer als 1909.
Dasselbe gilt von Frankreich, wo die Produktion

1910 von 50 000 auf 52 600 t gestiegen ist. In GroR -

Berichtsjahre

britannien dagegen war die Steigerung der Produktion
im Jahre 1910 etwas geringer als 1909. Auch die englische
Zinkerzeugung, die im Berichtsjahr 63 100 t betrug,
stammt fast ganz aus fremden Erzen. Im Jahre
1908 sind aus englischen Erzen nur etwa 2000 t
Zink ausgebracht worden; 1909 war der Zinkgehalt der
englischen Erze auf 3200 t zu veranschlagen, dagegen
durfte er 1910 nicht mehr als 1200 t oder nicht ganz

2% der englischen Rohzinkgewinnung betragen haben.

Die Abnahme der Vorrate stiutzte diese

Erwahnt sei noch, daB im vergangenen Jahr in Schwe-
den auf elektrischem Wege Rohzink und Feinzink
gewonnen wurden. In den Ubrigen europaischen Landern
weist die Zinkproduktion keine wesentliche Zunahme auf.

Die Vereinigten lieferten 1910 mit
250 600 t, gegen 240 400 t im Vorjahr, beinahe 31%

Staaten
der Weltproduktion; sie stehen unter den Zink-
erzeugern an erster Stelle. Auf die einzelnen Erzeugungs-

gebiete verteilt sich die Erzeugung der Union wie folgt.

Zinkgewinnung Zu- (J-) oder

Staat Abnah )

1909 1910 nahme (—)

t t t

Kansas ... 93 600 96 100 + 2500
Illinois.. 67 100 70 400 + 3300
Missouri... . 7 600 6 700 - 900
Kolorado . . .. 5500 6 000 + 500
Oklahoma . . . . 26 200 31 500 + 5300
Ost- u. SudStaaten 40 300 39 900 - 400
Zus. 240 400 250 600 + 10200

Die Einfuhr auslandischer, Uberwiegend mexikani-
scher Zinkerze in die Union nahm infolge der im Jahre
1909 durchgefuhrten Erhdhung des Einfuhrzolles ab.
Sie belief sich im Jahre 1910 auf 75 300 t mit einem
Zinkgehalt von etwa 14 300 t oder weniger als 20%.
Der amerikanische Zolltarif sieht namlich far die Einfuhr
von Zinkerzen mit mehr als 20% Zinkgehalt einen
héhern Zoll vor als fur solche mit weniger als 20%
Gehalt. Infolgedessen werden fast nur noch Erze
mit weniger als 20% Zink, die vorwiegend zur Her-
stellung von ZinkweiR dienen, eingefihrt. Fir den mexi-
kanischen Zinkerzbergbau bedeutet die Erhdhung der
amerikanischen Einfuhrzolle einen schweren Schlag, der
schon die Stillegung vieler Zinkerzgruben zur Folge
gehabt hat. Die Ausfuhr von Zinkerzen aus Mexiko
nach Europa bietet nur teilweise Ersatz fur den Verlust

des Absatzgebietes in Nordamerika.

Die Verhandlungen zur Erneuerung der Zink-
konvention fuhrten im November des vergangenen
Jahres zur Verlangerung des Deutschen Zinkhutten-
verbandes bis zum 30. April 1916. Auch das Inter-
nationale Zink-Syndikat, dem eine Reihe von auslandi-
schen, besonders englischen, franzésischen und belgischen
Zinkhutten angehért, wurde bis zum 1. April 1914
verlangert.

Die neue Zinkkonvention ist auf einer andern Grund-
lage wie die alte aufgebaut. Man hat von einer Kon-
tingentierung der Produktion der einzelnen Hitten,
wie sie im alten Syndikat bestand, abgesehen, da diese
Frage bei den Verlangerungsverhandlungen Schwierig-
keiten machte. Die Produktion ist jetzt allen Mitgliedern
freigegeben, solange nicht die Vorrate, deren Hobéhe
vierteljahrlich festgestellt wird, 50 000 t uUberschreiten,
und solange nicht der Preis unter 22 £ sinkt. Tritt
dieser hall ein, so wird eine Einschrankung der Pro-
duktion durchgefuhrt, die auf die einzelnen Huiltten
im \erhaltnis ihrer Erzeugung im letzten Vierteljahr
verteilt wird.
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Da im Laufe des Jahres der Zinkverbrauch immer
mehr stieg, so daR die im Vorjahre angesammelten
Vorrate stark zurtuckgingen, erfuhren die Zinkpreise
eine Erhdhung, besonders als die Verlangerung des
Syndikats gesichert war. Nur vorubergehend war in
der ersten Halfte des Jahres eine Abschwéachung zu
verzeichnen, in deren Verlauf der niedrigste Preis mit
21 £ 15 s im Mai erreicht wurde. Der héchste Preis
wurde im November mit 24 £ 3 S 9 d erzielt.

Zinn. Die W elterzeugung von Zinn hat im
Jahre 1910 gegenuber dem Vorjahre um 2600 t oder
2,4% zugenommen. Im Jahre 1909 betrug die Steigerung
nur 1100 t oder 1%. Die letztjahrige Zunahme der
Produktion ist umso bemerkenswerter, als das wichtigste
Produktionsgebiet fir Zinn, die Straits-Settlements,
einen Abfall der Erzeugung aufweist. Die Straits-
Verschiffungen hatten im Jahre 1909 schon um 2150 t
abgenommen; im Jahre 1910
weitere 4000 t auf 57 500 t zuruck. Der Anteil der

gingen sie um

Straits-Settlements an der Zinnerzeugung belief sich
im Jahre 1910 nur noch auf 51,7% der Welt-
gewinnung, wahrend er 1909 noch 56,7 % ausgemacht
hatte. Die Abnahme der Zinnproduktion in den Straits-
Settlements, die besonders auf eine starke Abwanderung
von Arbeitskraften zurickzufihren ist, wurde jedoch
durch eine Erhéohung der Produktion in andern Landern
mehr als ausgeglichen. So ist vor allem in Bolivien
eine weitere Steigerung der Zinnerzproduktion zu
verzeichnen; dieses Land lieferte im letzten Jahre das
Erz fur 20,5% der Zinngewinnung der Welt. Metallisches

Zinn wird in Bolivien nicht hergestellt, vielmehr gelangt
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die gesamte Zinnerzforderung zur Ausfuhr und wird be-
sonders in England und Deutschland verhuttet. Auf
den groBem Zufuhren von bolivianischen Zinnerzen
beruht daher in erster Linie die Steigerung der Zinn-
produktion in diesen beiden Landern.

In GroRBbritannien durfte die Erzeugung aus inlan-
dischen Erzen, die 1909 rd. 5300 t betrug, 1910 auf
4800 t zuruckgegangen sein. Die Zinnerzeugung aus
auslédndischen Erzen stieg dagegen von 11900 t auf
13 100 t.

Auch die Verkédufe von Bankazinn sind im Jahre 1910
gestiegen, u. zw. um fast 1500 t, namlich von 12 150 t
im Jahre 1909 auf 13 631 t. In Australien erreichte
die Zunahme der Zinngewinnung sogar 2200 t; hier
wurden 1910 8700 t Zinn gegen 6500 t im Jahre 1909
gewonnen.

In Afrika machte der Zinnerzbergbau weitere
Fortschritte. So zeigt die Zinnerzausfuhr aus Transvaal
eine weitere Erhdhung, und in Nigerien, besonders im
Bauchi-Bezirk, wurden Zinnerzlager erschlossen, denen
— mwie es heilt — eine groBe Bedeutung fur die Ver-
sorgung der Welt mit Zinn zukommen wird, wenn erst
die Beférderungsverhaltnisse durch den Bau einer
Bahn besser geworden sind.

In den Vereinigten Staaten wurde nach einer Mit-
teilung des »Engineering and Mining Journal« Ende 1910
das erste Zinn gewonnen, u. zw. von der EIl Paso Tin
Mining and Smelting Co. in Texas.

Da derWeltverbrauch von Zinn in 1910 die Erzeugung
Uberstieg, nahmen die sichtbaren Vorrate im vergangenen
Jahr um rd. 2800 t ab.

Die Zinnvorréate betrugen in metr. t am 31. Dezember

1904 1905

L O N O N ettt 8 820 8 031
Liverpool 313 582
Holland ..o 1154 1586
Kontinent . P 696 782
Vereinigte Staaten ... 4 251 3319
zus. 15 234 14 300

Banka-Vorrate ... 1870 1455
Vorrate insgesamt 17 104 15755

Die starke Zunahme des Weltverbrauchs und die
daraus sich ergebende Abnahme der sichtbaren Vorrate
in den letzten Jahren muRBte nattrlich eine Steigerung
der Zinnpreise zur Folge haben, die sich besonders
in der zweiten Halfte des Jahres geltend machte. Nach-
dem im Marz 1910 der niedrigste Preis des Jahres mit
143 £ 756 d erreicht worden war, schwankten die Kurse
bis Anfang August zwischen 148 und 151 £, um dann
in den nachsten Monaten schnell und mit nur wenigen
Rickschlagen zu steigen, so dalR im Dezember der héchste
Preis des Jahres mit 176 £ erreicht wurde. Der Unter-
schied zwischen dem niedrigsten und hoéchsten Kurs
betrug im Jahre 1910 32 £12x6 d, wahrend er sich 1909
auf 30 £ 10 s und 1908 auf 29 £ belaufen hatte. Da die
Zinnpreise stets sehr starken Schwankungen unterworfen

sind, ist eine solche Spannung zwischen dem hochsten

1906 1907 1908 1909 1910
7 016 9 737 12 742 12 530 11 600
452 527 342 223 360
1167 776 1225 1857 1665
564 904 517 406 869
4582 1 729 6 047 6 o071 3 252
13 781 13673 20 873 21087 17 746
1372 1603 2149 2033 2 654
15 153 15 276 23 022 23120 20300

und niedrigsten Preise an sich nichts Ungewodhnliches.
Im laufenden Jahre hielt die Erhdhung der Preise weiter
an und fuhrte schlieRBlich zu Erscheinungen, die klar
erkennen lassen, daB die naturliche Preisentwicklung
kunstlich beschleunigt und uUbertrieben worden ist. Es
gelang namlich im laufenden Jahre einer Interessenten-
gruppe, deren Versuche, den Markt unter ihre Kontrolle
zu bringen, bis ins Jahr 1909 zuruckreichen, eine
Schwéanze in sofort lieferbarem Zinn durchzufihren.
Infolgedessen gingen die Preise sprunghaft in die Hohe.
Ende Januar uUberstiegen die Notierungen fir Kassa-
zinn zum ersten Male seit 1907 200 £. |In den né&achsten
Monaten waren dann starke Preisschwankungen zu
verzeichnen, bis im Mai wieder eine scharfe Aufwaérts-
die im Juni ihren Ho6hepunkt

bewegung begann,

erreichte. Am 9. Juni 1911 stieg der Preis fur promptes



Straitszinn auf 233 £, wahrend gleichzeitig der Kurs Preise ungefahr auf dieser Hohe; dagegen waren am

fur in drei Monaten lieferbares Zinn 191 £ betrug. Die 16. Juni Kassa- und Dreimonatskurs mit 186 bis

Spannung zwischen der Kassa- und Dreimonats- 186 £ 5 s gleich. Das hohe Aufgeld fiar sofort lieferbare

notierung belief sich also an diesem Tage auf nicht Ware war also verschwunden und ist bis jetzt (Ende

weniger als 42 £. Bis zum 15. Juni hielten sich die Juni) nicht wieder zu verzeichnen gewesen.

Die Arbeiterbelegschaft der staatlichen Berg- und Huttenwerke im Oberbergamtsbezirk
Clausthal™nach dem Ergebnis der statistischen Erhebungen vom 1. Dezember 1910.

Die Volkszahlung im Deutschen Reich vom 1. De- Von den Knappschaftsangehorigen sind
zember 1910 hat dem Kgl. Oberbergamt zu Clausthal 7029 Mann oder 70,00% verheiratet,
wie bei frihem Volkszahlungen AnlaB gegeben, 2876 . ™ 28,64% unverheiratet, auBlerdem
eine umfassende Ubersicht der Belegschaften der in 135 - - 1,34% verwitwet und
seinem Verwaltungsbezirke belegenen staatlichen Berg- 2 ., ., 0,029 geschieden.

und Huttenwerke zu bearbeiten.
Die Ubersicht gibt in 8 Tabellen ausfuhrliche Aus-
kunft Uber die Zahl der auf Staatswerken beschaftigten

Fremdsprachige Arbeiter sind nicht vorhanden,
die gesamte Belegschaft bedient sich des Deutschen
als Umgangssprache.

Arbeiter, ihr Religionsbekenntnis, Militar- und Knapp- X
Von der Belegschaft sind 7019 Mann oder 68,14 %

schaftsverhéaltnis, das Verhaltnis zu den reichsgesetz- .
i i i Bergmanns- und Hittenmannskinder.
lichen Versicherungskassen, den Personal- und Besitz-
Im Besitze eines Hauses oder Feld- oder Wiesen-

stand, den Nebenerwerb, das Wohnungsverhaltnis, die
stickes befinden sich 3169 Mann oder 30,76%. Die

Zahl der zu erndhrenden Familienangehorigen und das
Belegschaftsmitglieder besitzen ferner 27 Pferde, 1227

Stuck Rindvieh, 5902 Ziegen und 10 419 Schweine.
Nebenerwerb (auBer Land- und Viehwirtschaft)
haben 189 Mann oder 1,83% der Belegschaft.

Dienstalter. Die Statistik umfaRt sowohl das Aufsichts-

ais auch das Arbeiterpersonal (einschl. der Pferdejungen).

Die Zah| der auf den staatlichen Berg- und Hutten-
erken im Oberbergamtsbezirk Clausthal beschéaftigten
W ! 9 ! “ '9 Bezuglich der Wohnungsverhaltnisse ergibt die
Arbeiter betrug am 1. Dezember 1910 10 301 Mann,

die sich nach ihrem Religionsbekenntnis wie folgt

Zahlung folgendes:

Von der Belegschaft wohnten

verteilen: . .
im eigenen H ause ... 2899 Mann oder 28,14%
Evangelische 10074 = 97,80% derGesamtbelegschaft, . )
. in Dienstwohnung ....ccceeeenn 103 " " 1,00%
Katholische 219 = 2,13% . . .
in Mietwohnung ...cooooiiviieenneennns 4459 ' ' 43,29%
Andersglaubige 8= 0,07% . ., ]
im Schlafhause 1 " . 0,01%
Beim M ilitar haben 3935 Mann oder 38,20% der in Kost und Logis bei den
Gesamtbelegschaft gedient. R s 2559 . 24.84%
Nach der Zugehorigkeit zu Knappschaftsvereinen in Kost und Logis bei Privaten 280 . . 2.72%

verteilt sich die Belegschaft wie folgt:
9541 Mann oder 92,62% der Gesamtbelegschaft sind Mit-

10 301 Mann oder 100%

glieder der Pensionskasse; Die Zahl der benutzten wohnbaren R&aume betrug

501 " . 4,87 % der Gesamtbelegschaft sind M it- 25 115.
glieder der Krankenkasse, die Die Belegschaften haben 23 239 Angehérige zu
der Pensionskasse nicht ange- erndhren, so daR sich auf den Kopf eine Zahl von 2,3 An-
héren ; gehorigen ergibt.

25, " 0,24% der Gesamtbelegschaft sind In die Gesamtbelegschaft von 10301 Mann sind
Knappschaftsinvaliden, die 296 aufsichtsfiuhrende Personen eingerechnet, auf je
arbeiten; eine dieser Personen kommen etwa 35 Arbeiter.

234 " " 2,27% der Gesamtbelegschaft gehoéren

Von dem auf den Bergwerken beschaftigten Arbeiter-

weder der Pensions- noch der personal waren

Krankenkasse an.

Maschinenwarter und Heizer . . . 352 oder 4,30%

Den reichsgesetzlichen Versicherungskassen eigentliche Grubenarbeiter . . . . 5500 . 67,26%
fallen 421 Mann oder 4,09% der Belegschaft als Rentner Tagesarbeiter 1331 . 16,28%
zur Last, davon Aufbereitungsarbeiter.......... 732 . 8,95%
398 oder 3,1 als Unfallrentner inNebenbetrieben beschaftigte Arbeiter 224 2,74%

7 » 0,07% |, Altersrentner Pferdeknechte (Uber und unter Tage) 38 . 0,47%

16 , 0,16% ., Invalidenrentner. ~ 8177 oder 100%
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Jugendliche Arbeiter unter 14 Jahren (Kinder)
werden auf keinem der betreffenden Werke beschaftigt.
Die Verteilung nach Lebensalterstufen von 10 zu

10 Jahren gibt folgendes Bild.

Altegz%rrléppen iarlg)leictlgrr belegg/(;haft
14 bis 20 1461 14,18
21 , 30 2772 26,91
31 , 40 2657 25,79
41 , 50 2120 20,58
51 , 60 1164 11,30
61 , 70 120 1,17

tber 70 7 0,07

Die Zahl der jugendlichen Arbeiter von 14 bis 16
Jahren (jungen Leute) betragt 380 oder 3,69% der

Gesamtzahl.

Interessante Aufschliisse gibt eine Berechnung nach
Dienstaltersstufen. Es befanden sich im pienstalter

von
Von der Gesamt-

Jahren Zahl der belegschaft
Arbeiter E %

1 bis 10 3836 37,24
11 ., 20 2512 24,39
21 , 30 2296 22,29
31 , 40 1336 12,97
41 , 50 303 2,94
51 , 60 17 0,17

tber 60 1 0,00

Das héchste Dienstalter betrug in Jahren bei

dem
Maschinen-

den Gruben- den Tages- _und
Heizpersonal

arbeitern arbeitern
Oberharzer Erzbergwerke 49 uber 60 54
Steinkohlengruben . . . 50 46 44

dem
den GUbrigen Maschinen-

den Ofen-"~ Hutten- . nn
Heizpersonal

arbeitern arbeitern
Oberharzer Hutten . . 47 48 a7
Unterharzer Hitten 47 54 45
Eisenhitten 42 51 11

Im AnschluBR an die Gliederung nach Dienstalters-
stufen der Belegschaft ist eine Ubersicht der Belegschaft
nach den Arbeiterklassen und den Dienstjahren
auf demselben Werke gegeben, die ein Bild von

der SeBRhaftigkeit der Belegschaftsmitglieder gibt.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Verjéhrungseinrede. 8 151 ABG. (Urteil des Reichs-
gerichts vom 17. Juni 1911)1. Es ist der Revision darin bei-
zupflichten, dalR mit der Klage nur Teilbetrdge des Schadens
von insgesamt 7000 M geltend gemacht waren. Mag auch
im Eingang des Klageantrags von der Verurteilung zum
Ersatze allen Schadens die Rede sein, so ist doch am
SchluB der Antrag dahin eingeschrédnkt, dal zundchst

1JW. 1911, s. 726.
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Es haben ein pijenstalter auf dem Werk von

Von der Gesamt-

Jahren zahl der belegschaft
Arbeiter %

1 bis 10 4140 40,19
1 , 20 2452 23,80
21, 30 2211 21,46
31, 40 1243 12,07
41 , 50 238 2,31
51 , 60 17 0,17

Das hochste Dienstalter auf demselben Werk be
tragt in Jahren bei

dem
Maschinen-
den Graben- den Tages- .un
arbeitern arbeitern  Heizpersoual
Oberharzer Erzbergwerke 48 59 55
Steinkohlengruben R 45 46 43
. dem
den Gbrigen  Maschinen-
den Ofen- Hutten- . un
arbeitern arbeitern  Heizpersonal
Oberharzer Hutten . . 46 45 47
Unterharzer Hutten . 47 54 45
Eisenhitten . . . . . 42 51 11

Eine weitere Tabelle laRt erkennen, wie schnell
sich die Zahl der Mitglieder der Krankenkasse, die der
Pensionskasse nicht angehdren, vermindert, sobald das
zur Mitgliedschaft bei der Pensionskasse berechtigte
Alter (Vollendung des 16. Lebensjahres) von ihnen
erreicht wird. Von den 501 Mitgliedern, die der
Krankenkasse, aber nicht der Pensionskasse angehdren,
entfallen auf die Altersstufen von 14 bis einschl.
16 Jahren 282 oder 56,29%. Die groRRte Zahl der der
Pensionskasse angehérenden Mitglieder (326) steht im
19. Lebensjahr.

Nach Dienstjahren betrachtet fallt die schnelle
Verminderung der Zahl der der Krankenkasse, aber nicht
der Pensionskasse angehoérenden Mitglieder noch mehr
auf als bei der Betrachtung nach Lebensjahren.
Es befinden sich im 1. Dienstjahre 200 Mann oder
39,92% aller Mitglieder, die der Krankenkasse, aber
nicht der Pensionskasse angehodren, und 1,94% der
Gesamtbelegschaft, im 2. Dienstjahre 95 Mann oder
18,96 und 0,92%, im 3. Dienstjahre 14 Mann oder 2,79
und 0,14%, im 4. Dienstjahre 12 Mann oder 2,40 und
0,12% . Das 3. Dienstjahr vereinigt in sich die meisten

(namlich 533) Pensionskassen-Mitglieder.

nur die Verurteilung zur Zahlung der bestimmten Teil-
betrdge, ndmlich der 7000 M, begehrt werde. Erhoben und
damit rechtshéangig wurde der Anspruch auf Ersatz des
vollen Schadens erst mit der Erweiterung der Klage am
13. Februar 1906, und damals waren seitErhebung der Klage
bereits mehr als drei Jahre verstrichen. Dennoch kann der
Angriff der Revision keinen Erfolg haben. Die Revision
macht geltend, daB gegeniber der Tatsache der Erhebung
der Klage die Klager nicht behaupten dirfen, daR sie z. Z.
der Erhebung {Gber den Urheber des Schadens noch



keine »W issenschaft« im Sinne des § 151 ABG. gehabt haben.
Dabei ist auf die Rechtsprechung des OTr. und des RG.1
verwiesen, wo der Satz anerkannt sei, daf die Verjadhrung
aus § 151 a. a. O. erst mitdem Zeitpunkt beginne, in welchem
dem Beschadigten eine so vollstindige W issenschaft von
dem Schaden und dessen Urheber nachgewiesen werde,
als zur Anstellung einer Klage genugt. Allein daraus, daR
die Verjadhrung nicht friher als mit diesem Zeitpunkt
beginnen kann, folgt nicht, daR sie spéatestens mit diesem
Zeitpunkt beginnt. Der erkennende Senat hat bereits in
dem Urteil vom 22. Januar 1911 in Ubereinstimmung
mit dem Urteil desOTr. vom 7. Januar 18762ausgesprochen,
daR es im Einzelfalle wesentlich Sache der Tatsachenwirdi-
gung ist, in welchem Zeitpunkt die Wissenschaft des
Beschadigten von der Entstehung des Schadens und dessen
Urhebers als gegeben anzunehmen ist. Hieran ist fest-
zuhalten. Im vorliegenden Fall konnte zwar, wie das BU.
ergibt, neben der Beklagten kein anderes bergbauliches

1ZBergr. Bd. 17, S. 100; Daubenspeck, Bergrechtl. Entsch. S. 359,
386, 387. 392 und Bd. 2, S. 200.
2ZBergr. Bd. 17, S. 100.

Unternehmen als Urheber des Schadens in Frage kommen;
streitig aber war, ob die Schadensursache nicht in vom Berg-
bau unabh&ngigen geologischen Vorgédngen im Erdinnern
zu suchen sei. Das BG. fuhrt aus, daR sich hieriber die
Klager ein eigenes Urteil nicht haben bilden kdnnen, die
Ansichten der Sachverstandigen tUber diese Frage, deren Ent-
scheidung umfangreiche bergménnische und geologische
Kenntnisse erfordert habe, seien auseinandergegangen,
und die sachverstandige Beklagte, die den Verhéaltnissen
am néchsten stehe, habe ihrerseits in dem Bergbau
die Schadenursache nicht gesehen. Erst das 1906 im
ProzeR vom Sachverstandigen P. erstattete Gutachten
habe den Nachweis, daR die Schadensursache im Bergbau
liege, erbracht, und erst von da ab lasse sich sagen, daR die
Kléger, wie schon vorher von der Entstehung des Schadens,
so nunmehr auch von dessen Urheber sichere. Kenntnis
gehabt haben. Dieser auf tatsdchlichen Erwéagungen be-
ruhenden Annahme kann, da sie einen Rechtsirrtum nicht
erkennen 14Bt, in der Revisionsinstanz nicht entgegen-
getreten werden.

Markscheidewesen.
Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfélischen Berggewerkschaftskasse in der Zeit vom 21. bis 28. August 1911.

Erdbeben

GrofRte Boden-

Zeit des Dauer be\i/\r/]e eurng

Nord- Ost- verti-

Datum Sud- West- kalen
Eintritts Maximums Endes Kichtung

st min st min st st VD VD Map

21. nachm. 5 48 6 | 46 8 21/« 15 15 20

bis

7 1_1
23. nachm. 5 12 5 27 -50 /i 2 45 35 60
28. vorm. 7 37 7 144-49 gy2 1 10 15 —

Volkswirtschaft und Statistik.

Statistik der Knappschaftsvereine in Bayern fir das
Jahr 1910. Nach der Statistik des Kgl. bayerischen Ober-
bergamts in Minchen bestanden am SchluR des Jahres 1910
in Bayern 23 Knappschaftsvereine mit 14 330 Mitgliedern
gegen 24 Vereine mit 13 159 Mitgliedern im Jahre zuvor.
Davon entfielen 9 Vereine mit 5667 Mitgliedern auf den
Berginspektionsbezirk Minchen, 8 mit 3969 Mitgliedern auf
Bayreuth und 6 Vereine mit insgesamt 4694 Mitgliedern
auf den Berginspektionsbezirk Zweibricken. Die Zahl der
Vereinswerke hat gegen 1909 um 2 abgenommen und betrug
Ende 1910 61. Davon waren
7 Steinkohlenbergwerke miteiner Belegschaftvon 4894 Mann

13 Braunkohlenbergwerke ,, ,, " " 5186
17 Eisenerzbergwerke wom " J; 11 &7
4 sonstige Erzbergwerke ,, " " 101

Bodenunruhe

Bemerkungen Datum Charakter

schwaches Fernbeben 21.-28. sehr schwach

mittelstarkes Fernbeben
schwaches Fernbeben

1 Steinsalzbergwerk mit einer Belegschaft von 106 Mann

7 Grébereien " 144
7 Hittenwerke 1227
I Alaun-, Vitriol-

und Poteewerk 52 ,,
4 Salinen 380 ,,

Die Zahl der Steinkohlenbergwerke ist gegen das Vor-
jahr unverdndert geblieben, wahrend die Zahl der Braun-
kohlenbergwerke um 1 abgenommen hat.

Auf 100 beitragzahlende Mitglieder entfielen im Be-
richtsjahr 10,54 (10,99 in 1909) Invaliden, 9,27 (10,01)Witwen
und 6,44 (6,94) Waisen. Das durchschnittliche Lebensalter
beim Eintritt in den Invalidenstand ist von 51 auf 53
das Lebensalter beim Eintritt in den W itwenstand von 49
auf 50 Jahre gestiegen. Das Vermdgen samtlicher Knapp-
schaftsvereine betrug am SchluB des Jahres 1910 8 856 998.(4,
d. s. rd. 869 000 .11 mehr als im Vorjahr.
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Einfuhr englischer Kohle (ber deutsche Hafenplatze
im Juli 1911. (Aus N. f H. u. )

Juli Jan. bis Juli
1910 1911 1910 1911
t t t t
A lber Hafenpldtze an
der Ostsee:
Memel ., 21210 16018 79818 91 811

Kénigsberg-Pillau . . 46233 34841 229018 187585
Danzig-Neufahrwasser 16092 15124 138632 128939

Stettin-Swineminde . 102 621 138 421 482 076 511 507
Kratzwieck-Stolzen-

hagen ...ccoceere 5721 8083 71514 71 566
Rostock-Warnemiinde 29393 12802 79022 72 472
W ismar..... 14231, 17211 56 230 60 366
Libeck-Traveminde 17556 5338 90202 84 697
Kiel-Neumihlen . . 22648 32813 172071 190049
Flensburg ..o 13716 14797 101922 119 369

Andere Ostseehdafen . 22082 10537 137067 117 610
zus. A 311 503 305985 1637 572 1635971

B. Uber Hafenpldtze an
der Nordsee:

TONNING v 4683 4152 24465 29 325
Rendsburg 6878 7170 55123 55 989
Brunsbittel - 6 437 - 50 586
Hamburg-Altona . 413 108 223452 2 713096 2 430 643
Harburg.....ceeee. 29 194 46533 143121 331035

Bremen-Bremerhaven 16217 14407 153553 174 187
Andere Nordseehdafen 21510 9092 119009 76 351

zus. B 491 590 311 243 3208 367 3 148 116
C Uber Hafenplatze im

Binnenlande:
Emmerich........... 17 116 44481 281 100 368 847
Andere Hafenplétze
im Binnenlande . . 9854 7113 46365 35974
zus. C 26970 51594 327465 404 821

Gesamt-Einfuhr Gber
deutsche Hafenplatze 830 063 668 822 5 173 404 5 188 908

Kohlengewinnung im Deutschen Reich im Juli 1911

Stein- Braun- Stein- Braun-

. . Koks
Forderbezirk kohle kohlenbriketts
t |t t to] ot
Juli
Oberbergamts-
bezirk

Breslau 1910 3466881 107 768 203638 34553 13203
1911 3593057 154318 228424 31933 29943
Halle a. S. 1910 6453360817 12582 7394 747 177
1911 5683326 169 12 156 8354 764 104
Clausthal 1910 75264 80917 7214 8043 9237
1911 .73 246 79 544 7291 8544 9219
Dortmund 1910 7406362 — 1455 696314 738
1911 7757928 — 1512802368 435
Bonn 1910 1338 227,1099 676 290894 6 240 302 754
1911 14216371184 161 293074 6320 345014
Se. PreuRen 1910 12 287 3794 649 178 1970 024 370 968 1072 371
1911 12 846 436 4 744 192 2 053 747 423 586 1 148 280
Bayern 1910 65561 118987 — — —
1911 59724 116325 — — —
Sachsen 1910 447 990 295 785 5103 4988 75045
1911 450378 354 436 4872 5746 132531

Elsal-Lothr.1910 227 518 — -
y. 1911 255307 _ _ —
Ubr.Staaten 1910 2832 602405 __ — 148 070

1911

Se. Deutsches
Reich 1910 13031 2805666 355 1975 127 375 956 1295 486
1911 13 611 8455 611 59612 058 619 429 332 1375 101

396 643  — — 94 290
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Stein- [Braun- Stein- Braun-
Forderbezirk kohle kohlenbriketts

t t t t t

Januar bis Juli
Oberbergamts-
bezirk

Breslau 1910 22 254 847 790 626 1402 294 226 844 89 375

1911 24 046 823 990 653 1520 987 235 161 167 443
Halle a. s. 1910 4431 2672430 85073 52 5854 865 672
1911 4 188 23941 453 82 979 58 084 5237 109
Clausthal 1910 505575 571068 49563 60707 69 023
1911 513 174 605034 49972 70549 76437
Dortmund 1910 49 297 215  — 9 859 864 2 063 863 —
1911 52 583 338 - 10821976 2399 217 _
Bonn 1910 9205086 7051024 1955 469 38 421 1959 492
1911 9 786 0008 332 3732068 253 39 9952 370 894

Se. PreuBen 1910 81 267 154 31085148 13352263 2442 42065 983 562
1911 86 933 523 33869 513 14544 167 2803 006 7 851 883
Bayern 1910 470209 843930 - - -
1911 446 779 869309 - - —
Sachsen 1910 30874722018661 35807 28938 427 456
1911 3124409 1292 118 36 465 32527 525 346
ElsaB-Lothr.1910 1516 049 — - — —
1911 1762457 — — —
Ubr. Staatenl910 200864080 152  — -
1911 11 266 3 787 411 —
Se. Deutsches
Reich 1910 86 360 970 38027 891 13383070 2471 3588 355 414
1911 92 278 434 39818 361 14580 632 2835 633 9 264 206

944 396
886 977

Verkehrswesen.

Wagengcstellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhrkohlcnbezirks.

Wagen (auf 10t l.ade- Davon in der Zeit vom

August gev'\:itcht Zl)u';ugkgerhrt) 16. bis 22. August 1911
- n o
1911 ';ee%tig le_'?]cEI}(— gefehlt fur die Zufuhr zu den.
gestellt geliefert Hafen
16. 25494 24 106 Ruhrort . . 25547
17. 25092 23274 Duisburg . . 4 568
18. 25512 23563 55 Hochfeld . . 894
19. 25762 23198 368 Dortmund. . 657
20. 4795 4375 24
21 24291 21461 963
22. 26294 24018 403
zus. 1911 157 240 143995 1813 zus. 1911 31 666
1910 158019 143888 182 1910 26163

arbeite-j 1911 26207 23999 302 arbeits-) 1911 5278
taglich’) 1910 26337 23981 30 taglich’) 1910 4361

Amtliche Tarifverdnderungen. Oberschlesisch-dster-
reichischer Kohlenverkehr (Tfv. 1253). Teil Il, Heft 1
Mit Gultigkeit vom 18. August hat die Station »Mistelbach«
der Osterreichischen Staatsbahnen die Bezeichnung »Mistel-
bach k. k. St.B.« erhalten.

Mitteldeutscher Privatbahnverkehr. Tarifheft 5. Am
26. August ist die Station Kuhlenfeld des Dir.-Bez. Altona
als Empfangsstation in den Ausnahmetarif 6i fur Braun-
kohlenbriketts usw. einbezogen worden.

i Die durchschnittliche Gestellungsziffer fr den Arbeitstag ist er-
mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage in die gesamte Ge-
stellung
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Wagenbestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett
werken in verschiedenen preuBischen Bergbaubezirken.

Arbeitstaglich gestellte

f Insgesamt W
Bezirk gestellte Wagen (Eit beite?\ge b]l 101)
(Einheiten von 10 t)
Zeit T 1911 ge-
1910 1911 1910 1911 gen 1910 %
Ruhrbezirk
1-—15. August 340 843 335668 26 219 25821 — 152

+

1. Jan.—15. August 4 559 988 4 899 507 24 450 26 131 6,88

Oberschlesien

1.—15. August 116868 118 153 8990 9089 + 1,10
1. Jan.—15. August 1510 733 1656 342 8211 8977 + 933

Preul. Saarbezirk

1.—15. August 32729 39491 2727 3038 +11,40
1.Jan.—15 August 498 413 541316 2832 2974 + 501
Rheinischer
Braunkohlenbezirk
1.—15. August 16727 15835 1287 1218 — 5,36

1. Jan.—15. August 218762 249525 1192 1360 + 14,09

.Niederschlesien

1.—15. August 16929 16651 1302 1281 — 161
1.Jan. —15. August 240 370 247 158 1268 1304 + 284

Aachener Bezirk

1.—15. August 9935 10483 764 806 + 5,50
1. Jan.—15.August 135727 145409 738 784 + 6,23
zus.

1.—15. August 534 031 536 281 41 289 41253 — 0,09
1. Jan.—15. August 7 163 993 7739 257 3869141530 + 7,34

Marktberichte.

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren am
28. August 1911 die Notierungen fir Kohle, Koks und
Briketts dieselben wie die in Nr. 27 d. Z., S. 1082, ver-
offentlichten. Die Marktlage ist im allgemeinen unver-
andert. Die durch den englischen Streik geschaffene Lage
wird von den Verbrauchern ruhiger beurteilt. Die nachste
Borsenversammlung findet Montag, den 4. September,
nachm. von 3% —4% Uhr, statt.

Vom franzésischen Kohlenmarkt. Der Markt hat sich
auch in der letzten Zeit noch nicht von dem Druck erholen
kdénnen, der seit Anfang des Jahres auf ihm lastet.
Weitere PreiseinbuBen sind zwar nur bei Hausbrandkohle
vorgekommen, wdhrend bei Industriekohle die vorziigliche
Beschéftigung im GrolReisengewerbe einen immerhin be-
friedigenden Absatz gewdéhrleistete. In  Zechenkreisen
war man jedoch zu Beginn des zweiten Halbjahres nicht
ganz abgeneigt, auch fir diese Sorten Ermé&Rigungen ein-
treten zu lassen. Hierzu ndtigte in erster Linie der stark
anwachsende Wettbewerb auslédndischer Lieferanten und
die damit verbundenen schwierigem Absatzmdglichkeiten,
namentlich in den gewerbereichen @dstlichen Bezirken
sowie am Pariser Markt. Wie erheblich die Beziige von
auswarts zugenommen haben, geht aus den Einfuhrziffern des
ersten Halbjahres hervor. D'e Gesamteinfuhr an Kohle,
Koks und Briketts stellte sich mit rd. 10 Mill. t um

1Die durchschnittliche Gestellungsziffer fur den Arbeitstag ist er-
mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage (kath. Feiertage, an
denen die Wagengestellung erheblich gegen den ublichen Durch-
schnitt zurllckbleibt, aber immer noch annahernd die Halfte davon

ausmacht, als halbe Arbeitstage gerechnet) in die gesamte Gestelluno-
>

Nr. 35

anndhernd 1% Mill. t héher als im ersten Halbjahr 1910.
Im besondern erreichte die Kohleneinfuhr (8,2 Mill. t)
einen Zuwachs um 960 000 t, u. zw. lieferte England mit
4,7 Mill. t 520 000 t mehr, Belgien mit 1,9 Mill. t 17 000 t
und Deutschland mit 1,46 Mill. t 420 000 t mehr als in
der gleichen Zeit des Vorjahres. Der Vorsprung, den die
deutsche Kohle hierbei gewonnen hat, tritt recht deutlich
hervor. Sie ist auf dem besten Wege, das bisherige, auRer
dem englischen, zunédchst noch bestehende Ubergewicht
der belgischen Kohle einzuholen; das wird, sofern der Fort-
schritt in dhnlichem Umfange anhdlt, im néachsten Jahre
erreicht sein. Die Verwirklichung dieser Aussicht erscheint
sehr nahe, wenn man die Einfuhrziffer des Monats Juni
genauer betrachtet: Bei einer Gesamtlieferung von
1,27 Mill. t wurden rd. 20 000 t weniger bezogen als im Juni
v. J., gleichwohl lieferte Deutschland mit 240 000 t noch
34000 t mehr als im Juni v. J.; auch GroBbritannien
verzeichnete mit 741 000 t noch eine Mehreinfuhr um
13 500 t, wogegen Belgien mit 275 000 t bereits 58 000 t
weniger als im Vorjahr lieferte. Besonders bemerkens-
wert ist hierbei auch die bessere ErschlieBung des
Pariser Marktes, die sich in den zunehmenden Lieferugen
deutscher Kohle auf dem Wasserwege zeigt. Im Juni
waren flr franzésische Empféanger etwa 150 bis 170 Boote
aus dem rheinisch-westfalischen Kohlenbezirk auf der
Schelde unterwegs, davon der grofRte Teil fir Paris, der
Ubrige fiur den norddstlichen Industriebezirk. Im Juli
stieg diese Zahl auf Uber 200 und auch im August durfte
eine &hnliche Ziffer erreicht worden sein. Die Haupt-
abnehmer in Paris sind die Gas- und Wasserwerke, die etwa
den dritten Teil der Lieferungen erhalten. Die Ausfuhr
franzdsischer Kohle ist dagegen zurlickgegangen. Bei
einer Gesamtausfuhr von 640 000 t wurden 18000 t
weniger versandt. Die Lieferungen nach Belgien nahmen
bei 410000 t um 14 000 t ab, die nach der Schweiz bei
100 000 um 9000 t; nur Spanien und einige andere
Lé&nder erhielten zusammen 3000 t mehr.

Zu diesen beiden Momenten der wachsenden Einfuhr
und abnehmenden Ausfuhr kommt noch ein drittes, das
geeignet wére, schwéchend auf die Preishaltung einzuwirken,
namlich die gleichzeitig steigende Férderung in den Haupt-
kohlenbezirken, dem Nordbecken und dem von Pas-de-
Calais. In den ersten 6 Monaten d. J. ergab sich in den
genannten Bezirken eine Gesamtgewinnung von 13,73 Mill. t
und damit eine Zunahme gegen das erste Halbjahr 1910
um 310 000 t. Diese Steigerung halt sich aber in den
wéhrend der letzten Jahre ublichen Grenzen und be-
tragt wieder etwa 21/3%. Fur die zweite Jahreshdlfte
dirfte sich, sofern keine stérenden Einflisse dazukommen,
eine etwas groRere Zunahme ergeben, weil die Férderung
gegen Ende 1910 infolge des Ausstandes der Eisenbahn-
beamten und der damit verbundenen, ldngere Zeit an-
dauernden grofRen Wagenknappheit eingeschrankt worden
war. In diesem Jahre ist der Betrieb bisher von Stérungen ver-
schont geblieben; bei zwei Zechen des Bezirks von Pas-de-
Calais konnten zwei weitere Schachtanlagen die Foérderung
aufnehmen, u. zw. bei den Bergwerksgesellschaften von
Noeux und Ostricourt. Die Zahl der Kohlengruben in
dem genannten Bezirk steigt damit auf 97, wogegen sie
im Norden mit 46 die gleiche geblieben ist. Diese stetige,
dabei doch sehr langsame Steigerung der Kohlengewinnung
kann aber nicht als bedeutend bezeichnet werden, ganz
besonders nicht in Anbetracht der bereits erfolgten und
noch bevorstehenden erheblichen Ausdehnung der Er-
zeugung im Eisengewerbe, die viel schneller und in dhnlichem
Rahmen fortschreitet wie die ungleich stdrker zunehmende
Gewinnung im jlngsten Erzgebiet von Briey. Es muB
auch noch der Zukunft Gberlassen bleiben, ob die neuen,
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im Abteufen begriffenen Kohlenfelder im sddlichen
Pas-de-Calais einen dauernden, den Erwartungen ent-
sprechenden Erfolg bieten werden. Einstweilen scheinen
die Aussichten nicht ungunstig zu sein. Zur Ausbeute
der vornehmlich in Betracht kommenden Gerechtsamen
wurden im AnschluR an die bereits friher errichteten
Gesellschaften  kirzlich zwei weitere Bergwerksunter-
nehmungen eingetragen. In einem Falle handelt es sich
um ein Feld von 2140 ha. Flier wurde bei 962 m Teufe eine
22—29% fliichtige Bestandteile aufweisende Kohle erreicht.
Im &ndern Falle wurde ein Feld von 2640 ha verliehen, in
daem bei einer Teufe von 1410 m ein 41, m maéchtiges Floz
angetroffen wurde, dessen Kohle 32—36% flichtige Be-
standteile aufwies.

Die von den Inhabern der Gerechtsamen zur Verfligung
gestellten Betriebsmittel, die bei einem Aktienkapital von
2 Mill. fr fur jede der neuen Gesellschaften % Mill. fr be-
tragen, zeigen, daB man einstweilen noch sehr vorsichtig
zu Werke gehen will. Nach den an anderer Stelle gewonnenen
Erfahrungen stellen sich dem Abteufen keine unlberwind-
lichen Hindernisse entgegen, so daf auch die weitern
Arbeiten ginstig beurteilt werden kdénnen. Es kann sich
somit um ein neues Kohlengebiet handeln, das fir die Ver-
sorgung einer ganzen Reihe von Werken in Frage kommt,
wenn eine ergiebige Ausbeute stattfinden wird, einstweilen
aber sind die heimischen Brennstoffverbraucher noch auf
eine wachsende Einfuhr von auswarts angewiesen, nament-
lich, wie gegenwadrtig, in Zeiten steigender Erzeugung
auf allen Gebieten.

Die lebhafte Beschéaftigung der Werke lieR es denn
auch nicht dazu kommen, daB sich fiir Industriekohle eine
schwéchere Preishaltung herausbildete; jedenfalls sind
nur vereinzelte Ansdtze dazu vorhanden gewesen; bald
auftretende weitere Momente halfen jedoch die Lage wieder
festigen. Im Juli war eine gewisse Erregung der Interessenten-
kreise eingetreten, weil der Vertrag von Arras, der die
Lohnfrage zwischen Zechen und Arbeitern in den letzten
2 Jahren regelte, nach seinem Ablauf am 30. Juni d. J.
formell nicht erneuert worden war. Von den Bergarbeiter-
verbanden war ndmlich eine Erhdhung der Prdmien ge-
fordert worden, welche die Zechen nicht bewilligen wollten.
Sie verstanden sich wohl dazu, die Sondervergitungen
und die Lohne so lange in bisheriger Hodhe bestehen
zu lassen, als keine schwerwiegenden Verschiebungen
in den Absatz- und Ertragsverhéltnissen eintreten
wirden. — Obgleich zu einer allgemeinen Ausstands-
bewegung der geeignete Boden fehlte, schon weil die ver-
schiedenen Arbeiterverb&nde unter sich nicht einig waren,
zog man in Verbraucherkreisen doch vor, sich fir alle Falle
zp risten und reichliche Deckung vorzunehmen. Aus diesem
Anla wurde der Abruf bei den heimischen Zechen flotter und
auch das Tagesgeschaft nahm lebhaftere Formen an, unter
stdrkerer Heranziehung der Lager, so dall der Absatz durch-
géangig als befriedigend gelten konnte. Zu Preisnachldssen
lag also keinerlei Grund mehr vor. Der gesamte Eisenbahn-
versand an Kohle und Koks aus dem Norden und Pas-de-
Calais erreichte im Juli d.J. 1,1 Mill. t und damit 33500 t
mehr als im gleichen Monat 1910. Der Versand in den ersten
i Monaten d. J. hat den Rickstand gegeniber der Ver-
gleichszeit des Vorjahres zwar immer noch nicht eingeholt,
mit 9,03 Mill. t aber den vorjahrigen Ausfall fast wettgemacht.
Per August litt sehr unter der Ausstandsbewegung der
englischen Hafenarbeiter und Bahnangestellten, die eine
sehr schleppende und zeitweise ganz aussetzende Lieferung
englischer Kohle im Gefolge hatte. Die Abnehmer waren
dadurch auf einen weitern verstarkten Bezug verfiigbarer
oder rasch erreichbarer Mengen von den Lagern und den
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ortlichen Zechen angewiesen. Die Vorrate in den Hafen-
platzen, namentlich in englischer Kohle, die schon bis Ende
Junid.J. mit 354 000 t eine Abnahme um 40 000 t gegen das
Vorjahr zeigten, haben sich infolgedessen weiter verringert.
Auch bei den Zechen gelten die Absatzverhaltnisse als be-
friedigend, wobei berlcksichtigt werden mufR}, dal die beiden
letzten Monate die gewohnheitsmdaRig ruhigste Jahreszeit
darstellen. Die Abrufe der Verbraucher wirden noch um-
fangreicher gewesen sein, wenn die ungewdhnlich lange an-
dauernde Trockenheit und der damit verbundene Wasser-
mangel nicht manche Werken zu unfreiwilliger Einschrén-
kung der Betriebe gezwungen hétte. Aus demselben Grunde
waren auch die Lieferungen auf dem Wasserwege stellen-
weise mit Schwierigkeiten verbunden. Die Schiffahrt auf
dem Aisne-Marne-Kanal mufte zeitweise ganz eingestellt
werden, wodurch der Bezug der Ostbezirke sehr erschwert
wurde. Auch die Frachtsdtze haben auf verschiedenen Linien
stark angezogen. Fir Lens—Paris wurden im August 4,75 fr
fir 1000 kg notiert statt 4,50 fr im Juni und Juli, fir Lens-
Nancy 6,75 statt 6,25 fr vorher. Die Strecke Pont-&-Vendin
nach Nancy stellte sich auf 7,50 fr, gegen 6,75 fr im Juli
und 6,25 fr im Juni d. J., und die Strecke von Denain nach
dem gleichen Bestimmungsort kostet jetzt 6,40 fr statt
6,15 im Juli und 5,65 fr im Juni.

Namentlich Feinkohle erfreute sich guter Nachfrage.
Infolge der trocknen W itterung konnten Ziegel- und Kalk-
brennereien bis jetzt nahezu unausgesetzt in Betrieb bleiben,
die von diesen Werken bendtigten Feinkohlensorten fanden
daher anhaltend lebhaften Absatz bei voll behaupteten
Preisen. Auch in gesiebten und stickreichen Kohlen war der
Verbrauch sehr rege. Fir diese und die Gbrigen markt-
fahigen Industriekohlensorten lieRen sich die Preise eben-
falls gut halten. Die ungunstige Lage im Hausbrand-
geschaft hat sich dagegen noch nicht gebessert. Auf dem
Pariser Markt sind die Julipreise auch fir August bestehen
geblieben, wéhrend sie um diese Jahreszeit eigentlich 1 fr
héher sein sollten. Die K&ufer sind allmahlich dazu uber-
gegangen, ihren Winterbedarf zu decken und auch neue
Geschafte einzuleiten. In allen Féllen, wo einigermaRBen
ansehnliche Mengen in Betracht kamen, ist aber noch zu
den geltenden Preisen abgeschlossen worden. Besonders
auf dem Pariser Markt herrscht fir Hausbrandsorten
wenig Einheitlichkeit in den Preisen; durch die letzthin
erfolgte Einrichtung mehrerer Kohlenhandelskammern fir
den GroRhandel sowohl als auch wie fur das Kleingeschéft ist
die Lage noch zersplitterter geworden, da die Kammern
gegenseitig die Preise dricken. Hier vermag nur ein
besseres W intergeschédft die Marktlage zu heben.

Die Koksherstellung ist in den beiden nordlichen Be-
zirken wahrend des ersten Halbjahres weiter gestiegen
und erreichte 830 000 t gegen 775000 t im ersten Halb-
jahr 1910. Der Nordbezirk ist weitaus der leistungsféhigere;
bei einer Zunahme von 44 500 t wurden dort 550 000 t
Koks, somit rd. doppelt soviel wie im Pas-de-Calais-Bezirk
hergestellt. Dieser Bezirk wird aber in der Folge starker
hervortreten, da zwei der bedeutendsten Gesellschaften
ihre Kokereien vergroRern, wdahrend eine weitere groRe
Zeche neue Koksofen baut und in einem &ndern Falle der
Bau beabsichtigt ist. Diese Verstarkung der Kokserzeugung
steht im ursdchlichen Zusammenhang mit der demnéchstigen
bedeutenden Ausdehnung der Roheisenherstellung im Nord-
bezirk. Von etwa 1913/14 ab wird es sich hier um die Ver-
sorgung nahezu von der doppelten Anzahl der bisher be-
stehenden Hochdfen handeln. Die Frage der ausreichenden
Koksbeschaffung ist somit von groBer Wichtigkeit, ihre
Lésung wird in erster Linie den inldndischen Zechen obliegen,
falls nicht ein umfangreicherer Bezug von auswaérts in Be-
tracht kommen soll; ohne Zweifel wirden aber hierdurch
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die Gestehungskosten erhdht und damit die Leistungs-
fahigkeit des Bezirks herabgedrickt werden. Die Einfuhr
an Koks stellte sich in den ersten 6 Monaten d. J. auf
1215000t, d. h. um 135000t hdher als in der gleichen Zeit
des Vorjahres. Deutscher Koks ist hieran mit 937 000 t
beteiligt und zeigt eine Zunahme in der Einfuhr von
117 000 t. Belgien lieferte bei 255500 t nahezu 10 000 t
mehr. Auch von verschiedenen dndern Lé&ndern, darunter
hauptsdchlich von Holland, konnte bei 21 000 t eine Zu-
nahme der Lieferung um 8500 t verzeichnet werdenl
Die nur wenig umfangreiche Koksausfuhr hat mit 73 500 t
ebenfalls um 16 000 t zugenommen. An der Steigerung sind
auller verschiedenen andern Lé&ndern vornehmlich Italien
und die Schweiz beteiligt. Die Berechnung des Kokspreises
nach der beweglichen Preisskala hat fur das dritte Viertel-
jahr den Satz von 21,85 fr ergeben, gegen 22 fr im zweiten
und 22,10 fr im ersten Viertel d. j. Bis jetzt hat sich also
die erwartete groRere Stetigkeit im Preise bestdtigt, denn
im Vorjahre waren die Schwankungen ungleich groRer.

Bei Briketts bestand trotz der gestiegenen Preise
ein weiter zunehmender Verbrauch. Die ausgedehntere
Verwendung von Briketts zur Lokomotivfeuerung hat gute
Ergebnisse gehabt, so dal dem Bezug mehr Aufmerksamkeit
gewidmetwird. Da aber die Brikettfabrikation in Frankreich
noch nicht entsprechende Fortschritte gemacht hat, missen
groRere Mengen vom Auslande bezogen werden. Im ersten
Halbjahr 1911 ist die Einfuhr um 120 000 t auf 580 700 t
gestiegen. Davon lieferte Belgien mit 404 000 t gegen
dieselbe Zeit des Vorjahres 73 500t mehr; auf Deutschland
entfielen mit 62 800 t 11 800 t mehr und auf einige andere
Lander, darunter hauptsédchlich Hollandl mit 56 000 t,
etwa die dreifache Menge des ersten Halbjahres 1910,
namlich 37 000 t mehr. Nur England zeigt, wohl aus dem
weiter oben erwé&hnten Grunde, bei 58 000 t einen Rickgang
um 2000 t. — Die Ausfuhr hat dagegen begreiflicherweise
keine Fortschritte gemacht, war mit 61 000 t sogar um
3000 t Kleiner.

Gegenwértig gelten folgende Preise:

M agerkohle. je nach der Zone
fr
FeinKohle o 141,-,17%
Férderkohle 20/25% 16—18
30/35% 17-19
Stiickkohle, kleine StlUcKe .ovivcviviveiecicies 16—19/4
8/15 M M oo 15—18%
15/30 mm.. 17—20
Gesiebte Sorten ... . 18—21
Viertelfettkohle:
StAUDKONIE oo 13% —16
FeinKONIe. e 15—18
Forderkohle 20/25% oo 17—19
30/35 °/0 18-20%
Stickkohle, kleine Stiicke,gewaschen. 16 —18b,
8/15 mm, gewaschen ... 17— 19
15/30mm, gewaschen ... 17% —19L,
Halbfett- und Fettkohle:
FEIiNKONTE oo 16f., —18
Forderkohle 20/25%  .ooivciireeeeeeee e 17% _19
30/35% .ovevevereennne 18% —20%
Stickkohle 7/30 mm, gewaschen . 18—20
Schmiedekohle, gewaschen........... . 21—24
Hausbrand-Stickkohle 15/30 m m ............ 24 —26
20/30 m m 25 —27
gesiebte Sorten, 20/40 mm . .. 26 —29
W irfelkohle 29 —31

1 Wahrscheinlich stammt der gréBte Teil dieser Lieferungen aus
Deutschland.
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Bei Sendungen nach den Ardennen, der Marne, der Aisne,
dem dbrigen Teil von Ostfrankreich sowie der untern Seine
ermé&Rigt sich der Preis um 1 fr.

Im Juli betrug der PreisnachlalR bei Bahnsendungen 2 fr
und bei Wasserfrachten 2% fr, im August auf beiden Wegen
1% fr.

Fir Koks sind dieRichtpreise ab Douai: fr

HOChOfENKOKS oo
Gewaschener GieRereikoks 119% ..

Briketts, je nach der Zone

Die Brikettpreise wurden bei Lieferungen im Juli und

August noch um 1 fr erméaRigt.
(H. W. V., Lille, 26. Aug. 1911)

Vom britischen Eisenmarkt. Auf dem schottischen
Roheisenmarkt verliefen die letzten Wochen im ganzen
ruhig, doch macht sich allmé&hlich eine bessere Stimmung
bemerkbar. Gewdhnliche schottische Sorten haben sich
bei maRiger Nachfrage im Preise behauptet; fir Ausfuhr
waren stellenweise bessere Preise zu erzielen als im Inlande.
In schottischem Hé&matitbestand etwas mehr Kauflust, doch
sind die Hdutten einstweilen kaum zu Abschlissen geneigt;
bei den hohen Erzpreisen lassen die augenblicklichen
Notierungen eben Kkeinen Nutzen. Der Warrantmarkt
war trotz der Ausstdnde ziemlich fest; Clevelandwarrants
standen auf etwa 47 s 6 d cassa, 47 s 9 d uber einen Monat
und 48 s 3 d Uber drei Monate. In Fertigerzeugnissen hat
sich die Geschéftslage im August gebessert, wenigstens was
die Absatzverhé&ltnisse anbelangt. Besonders gut gehen
Stahlplatten und anderes Schiffsmaterial. Auf die alten
Abschliusse kommen Spezifikationen jetzt sehr regelméRig
ein, und es kann nicht mehr so schnell geliefert werden
wie in den Vormonaten. Die Feinblechwalzwerke sind eben-
falls mehr in Anspruch genommen, und die Preise sind
entschieden fester. Preiserhdhungen sind aus den letzten
Wochen nicht zu verzeichnen, aber fiur die néchste
Zukunft nicht unwahrscheinlich; der Abstand der Héandler-
preise von den Marktpreisen ist verhéltnismaRig gering.
Das Ausfuhrgeschaft war gut bei unverdnderten Preisen.
In Fertigeisen ist die Lage ebenfalls besser als in den Vor-
monaten ; immerhin ist die Beschéftigung noch nicht gleich-
mé&Rig gut, und die Preise haben sich noch nicht aufbessern
lassen. Fir Ausfuhr notieren Schiffswinkel in Stahl 5 £
12 s 6 d bis 5 £ 15 s, Schiffsplatten 6 £ 10 s, Kesselbleche
7 £ bis 7 £ 5 s, Feinbleche je nach Sorte 7 £ 5 s bis 8 £,
Stabstahl 6 £bis6 £2s6d, Trdger5£ 7s 6d bis 5£ 105,
Bandeisen 6 £ 17 sfirf, Stabeisen und Winkeleisen 5 £ 17s6d
bis 6 £.

Auf dem englischen Roheisenmarkte hat nach den
Berichten aus Middlesbrough die Besserung im August
angehalten, soweit nicht durch die Streiklage ein Ausnahme-
zustand geschaffen wurde, der mehr oder weniger den Ge-
schéaftsverkehr beeintrdchtigt hat. Auch die ungewisse
politische Lage hat =zeitweilig eine freiere Entwicklung
gehemmt. Die Stimmung ist trotzdem in der Hauptsache
zuversichtlich geblieben, In Clevelandroheisen hat im
August eine langsame, aber stetige Aufwartsbewegung
angehalten, und die Verbraucher sind immer mehr aus ihrer
Zuriickhaltung herausgetreten, da die Preise sich kaum
mehr zu ihren Gunsten gestalten kdnnen, bis das Herbst-
geschéft erledigt ist. Ohne die Streikbewegung wéren jeden-
falls bereits groRere Fortschritte zu verzeichnen. Das Aus-
fuhrgeschéft hatte im August zundchst ungewdhnlich hohe
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Ziffern aufzuweisen, und gleichzeitig konnten auch die
Nachrichten vom amerikanischen Markt das Geschaft ginstig
beeinflussen.  Clevelandeisen Nr. 3 G. M. B. steht fur
August September auf 47 s 6 f, fir Lieferung im letzten
Jahresviertel auf 48 s 6 d. Fiir das nachste Frihjahr liegen
bereits Anfragen vor, doch stoBen sich die Verbraucher an
den hohen Preisen (49 und 50 s), die von den Produzenten
gefordert werden. Nr. 1notierte flir prompte Lieferung 51 s,
GieRereiroheisen Nr. 4 47 s, graues Puddelroheisen 47 s,
meliertes und weiles 46 s 6 d.

In Ham atitroheisen hat sich die Lage im ganzen
gebessert, doch entspricht die Nachfrage noch nicht den
Erwartungen. Die Verbraucher haben auch im August
noch eine gewisse Zuriickhaltung beobachtet, in der Er-
wartung, daB die Preise nachgeben werden. Dabei missen
die Notierungen nach wie vor unlohnend genannt werden,
und bei der Haltung der Erz- und Kokspreise besteht keine
Aussicht, die Gestehungskosten zu vermindern. Die
Produzenten missen daher sehr fest auf ihren Preisen
bestehen; gemischte Lose der Ostkiiste notieren flir prompte
Lieferung 61 s 3 d, doch wird von zweiter Hand wie auch
von einigen Hitten zu 61 s abgegeben.

In Fertigerzeugnissen war die Nachfrage bis zu
den Streiktagen recht befriedigend. Stahlschienen sind
seit zwei Jahren nicht so stark begehrt gewesen
wie in den letzten Wochen; alle Werke sind jetzt voll in
Anspruch genommen, und die Preise behaupten sich fest
auf5 £ 12 s 6 d fir schwere Stahlschinen. Sehr gute Auf-
trage sind auch in Schiffsstahlplatten zu 6 £ 15 s erteilt
worden, dagegen gehen Schiffsplatten in Eisen, obwohl
sie 5 s billiger sind, recht schleppend und gewéhren keine
volle Beschaftigung. Schiffswinkel in Eisen notieren 7 £,
In Stahl 6 £ 7 s 6 d, die Aussichten sind gut. Gewdhn-
iiches Stabeisen ist fest zu 7 £, Stabstahl zu 6 £ 5 s.

Vom amerikanischen Petroleutnmarkt. Weder der Preis
von rohem noch von raffiniertem Ol hat in den letzten
Wochen in unserm Markt eine Anderung erfahren, und das
Petroleumgeschéft verlduft in der zu dieser Jahreszeit
Ublichen Weise, d. h. vor allem die Nachfrage vom Inland
wie vom Ausland nach den leichtern Erzeugnissen nimmt
fur die Verwendung in Motoren zu. Der Preis der
verschiedenen Erzeugnisse unserer Raffinerien wird im
besondern durch den starken Auslandbegehr, der allein gegen
60°0der einheimischen Erzeugung beansprucht, auf seinem
Stand erhalten. Der von der Standard Oil Co. zur Erzielung
groBem Absatzes von Leuchtél, wovon sich infolge der
rasch zunehmenden Erzeugung von Gasolin und Benzin
gewaltige Vorréte in ihrem Besitze befinden, gegen ihre aus-
landischen Wettbewerber gefihrte Kampf wird von beiden
Seiten mit groBer Hartndckigkeit fortgesetzt, u. zw. zum
groRBen beiderseitigen Nachteil mittels Preisherabsetzungen,
die den ausldndischen Verbrauchern zugute kommen.
Doch die Anstrengungen, welche die Gesellschaft zur Aus-
dehnung ihres Auslandgeschédftes macht, sind nicht ohne
Erfolg geblieben; in diesem Jahre Ubertrifft die Ausfuhr von
Leuchtdl das Ergebnis der entsprechenden vorjahrigen Zeit
etwa in dem gleichen L'mfang, wie sie in letzterer gegen 1909
infolge des gesteigerten ausldndischen W ettbewerbes zuriick-
gegangen war. In den ersten sechs Monaten d. J. sind
folgende Mengen Leuchtél nach dem Ausland versandt
worden: Januar 63,11 Mill. Gail.,, Februar 85.36, Maérz
100,67, April 93,24, Mai 97,92, Juni 101,40 Mill. Gail. Die
aus diesen Angaben zu entnehmende Zunahme betréagt fir
die mit Juni beendeten zw6lf Monate im Vergleich mit
dem \orjahre 12,66 Mill. Gail. Wenn die erheblich groRere
Ausfuhr einen weit geringem Wert darstellt, so ist dies auf
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die von der Standard Oil Co. vorgenommenen Preiserméafi-
gungen zuriickzufihren. Die Ausfuhr betrug:

Juli-Juni (Uber New York lber samtl. Héafen

Mill. Gail. Mill.Gail. Wert Mill. S
1908/09 605,34 1071,89 70,71
1909/10 ........ 617,77 997,75 61,96
1910/11 ... 620,24 1010,41 56,66

Die Entwicklung der Leuchtdlausfuhr nach den wich-
tigsten Landern ist fur die letzten drei Jahre aus der folgen-
den Aufstellung ersichtlich:

1908/09 1909/10 1910/11
Mill. Gail.

GroBbritannien . . . . . . 223,31 194,22 164.59
Deutschland............... L 113,29 151,89 106,40
Niederlande. e ... 27,49 121,80 102,90
China...... - 87.00 65,81 107.16
Japan 58,06 57,75
Belgien... - 54,42 41,28 58.19
Frankreich ... 46,92 45,32
Britisch-Indien . . . . . . . 4294 37,54 52,15
Brasilien ... ... . 27.99 29,87 30,84
ltalien e, .. . 23,35 26,05 23,91

Die starke Zunahme des Auslandbedarfes fur die leichtern
Erzeugnisse der amerikanischen Petroleumindustrie erhellt
aus der Tatsache, daf die hiesige Naphtha-Ausfuhr in den
ersten sechs Monaten d. J. betragen hat: im Januar 2,41 Mill.
Gail., im Februar 549 im Maéarz 6,54, im April 11,10, im
Mai 12,57 und im Juni 12,64 Mill. Gail. Fir die mit dem
Juni beendeten letzten drei Jahre stellte sich die Naphtha-
Ausfuhr nach Menge und Wert wie folgt:

tiber New York ber samtl. Hafen

Mill. Gail. Mill. Gail. Wert Mill. S
1908 09 ... 28,49 55,82 5,07
1909/10 ... 46,32 61,92 6,10
1910/11 ... 54,49 77,76 6,56

Diese starke Steigerung des Auslandbegehrs fir die
hiesigen Erzeugnisse bei gleichzeitiger Zunahme des ein-
heimischen Verbrauches schien noch vor kurzer Zeit unsern
Markt mit ernstlicher Knappheit in Naphtha zu bedrohen.
Um dem vorzubeugen, betrieb man die Raffination wvon
Rohélin solchem Umfang, daR sich Leuchtélvorrate von ganz
ungewdhnlicher GréBe ansammelten, wodurch dann der
Markt fir das letztere Erzeugnis stark herabgedriickt wurde,
inzwischen ist eine neue Bezugsquelle fiir Gasolin damit
erschlossen worden, dal jetzt mittels eines neuen Verfahrens
bei der AufschlieBung von Naturgasquellen Gasolin ge-
wonnen wird. Die neue Art der Gasolinerzeugung ist fir
die Pazifikkiuste von besonders groRer Bedeutung, da die
geringe Gite des dort gewonnenen Rohdles keine groRe
Gasolingewinnung zuldRt, wahrend der Bedarf sich auch
dort stark entwickelt. Kennzeichnend fiir die dortigen \ er-
héltnisse ist die Meldung, da die Honululu Oil Co. in den
Buena Vista-Bergen Kaliforniens, die neben Roh6l- auch
Naturgasquellen betreibt, eine Gasolinanlage errichtet hat
mit einer Lieferungsfahigkeit von 8000 Gail, am Tag, d. s.
2 Gail. Gasolin auf 1000 KubikfuB Gas. Dazu hat auch der
W ettbewerb zwischen der Standard Oil Co. und der Ost-
indischen Royal Dutch Petroleum Co. dazu gefihrt, daR die
letztere jetzt groRe Mengenvon Gasolin von Sumatra, wo der
Alarkt mit Vorrdten Uberladen, der Bedarf jedoch verhéltnis-
maRig gering ist, nach Kalifornien zur Einfuhr bringt und
damit der Standard Oil Co., die bis noch vor kurzem in dem
genannten Erzeugnis den dortigen Alarkt nahezu aus-
schlielflich beherrschte, in deren eigenem Absatzgebiet
empfindlichen Wetthewerb bereitet. Der Président der
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Royal Dutch Co., Deterding, hat den kirzlich in Amsterdam
zur Jahresversammlung erschienenen Aktiondren mitgeteilt,
der Streit mit der Standard Oil Co. rithre daher, daB letztere
sich weigere, eine Schuld von 400 000 fl. anzuerkennen.
Der Kampf kdnne noch lange dauern, doch das Bemihen
des amerikanischen Trusts, die Mérkte der Welt an sich zu
reiBen, hétte zu einem Bindnis aller ibrigen groen Gesell-
schaften gefiihrt. Die Royal Dutch Co. stehe in bestimmtem
Vertragsverhaltnis zu den groRten Petroleumgesellschaften
RuBlands, Javas, Agyptens und Neu-Seelands, und schon der
von ihrinden Jahren 1901 und 1902 gegen die StandardOilCo.
gefihrte Kampf habe zur Griindung der Asiatic Petroleum
Co. AnlaR gegeben, an der die Royal Dutch, die Shell Co.
und die russischen Petroleumproduzenten beteiligt seien.
Allein in Holldndisch-Ostindien sei die Petroleumgewinnung
in letzter Zeit um 1500 t am Tag gestiegen, und zusammen
mit ihren Verbiundeten bringe die Royal Dutch Co. heute
bereits 3 Mill. t Petroleum j&hrlich auf den'Markt. Die Ab-
sicht der Gesellschaft, den hiesigen Trust im eigenen Felde
anzugreifen, geht auch aus der Meldung hervor, es stehe-
eine Verschmelzung der Asiatic Petroleum Co., deren finan-
zielle Leiter die Londoner Rothschilds sein sollen, mit der
hiesigen Indian Refining Co. bevor, die im Westen und
Siuden unseres Landes groBe Raffinerien besitzt. Die
Aktionére der letztem sollen fiir ihre ausstehenden Obliga-
tionen und Vorzugsaktien 13 Mill.I Anteilscheine der neuen,
mit 25 Mill.$ zu kapitalisierenden Gesellschaft erhalten,
und die Neugrindung soll dazu bestimmt sein, ein méach-
tiger Wettbewerber der Standard Oil Co. zu werden.

Die Versorgung des kalifornischen Marktes mit ost-
indischem Gasolin wird dadurch ermdglicht, dal bei der
letzten Tarifrevision zu dem ausgesprochenen Zwecke,
durch Erleichterung der Einfuhr von ausldndischem
Petroleum das Monopol der Standard Oil Co. zu vernichten,
der betreffende Zoll aufgehoben worden ist. Daher wird
neuerdings auch aus Philadelphia das Eintreffen von
Schiffsladungen von rumaénischem Petroleum gemeldet.
Es handelt sich dabei um raffiniertes, ebenfalls zollfreies
Ol; bisher sind davon {ber 2 Mill. Gail, eingefiihrt
worden. Das Erzeugnis stammt von der von der Berliner
Diskontogesellschaft finanzierten Credit Petrolifer Co. und ist
fur die Union Petroleum Co. in Philadelphia bestimmt, die
das rumanische Ol jedoch nicht fiir Leucht-, sondern fiir
Fabrikationszwecke verwendet.  Von groRerer Bedeutung
ist jedoch die beginnende Uberflutung unserer sidwest-
lichen Maéarkte mit billigem mexikanischen Roh6l, das sich
zur Heizung ebensogut eignet wie das in Texas und Loui-
siana sowie in Kalifornien gewonnene Petroleum, aber
zu ansehnlich niedrigerm Preis geliefert werden kann, als
dies den zumeist kleinen Unternehmern und Petroleum-
gesellschaften unseres Sidwestens und der Pazifikkiste
maoglich ist. Die ersten Zufuhren von mexikanischem Roh-
6l sind vor einigen Wochen in dem texanischen Hafen
Sabine Pass eingetroffen; der ersten Sendung sind bereits
weitere gefolgt, und die Einfuhr nimmt schnell zu. Die
Texas Oil Co., deren Haupteigentimer, John W. Gates,
letzter Tage in Paris gestorben ist, und die Gulf Refining
Co. haben in letzter Zeit groBen Olbesitz im Tampiko-
bezirk von Mexiko erworben und filhren das dort gewonnene
oder gekaufte Rohdl nun, hauptséchlich zur Versorgung
ihrer in Texas und Louisiana gelegenen Raffinerien, in die
Union ein. Wie es heift, bleiben die Kosten dieser Einfuhr
hinter den Aufwendungen zurlick, welche die hiesigen
kleinen Unternehmer fiur die Befdrderung des gewonnenen
Rohdles von der Quelle nach der Raffinerie an die Réhren-
leitungs-Gesellschaften zu zahlen haben. Die Ergiebigkeit
des texanischen Gebiets beginnt nachzulassen, und schon
seit einiger Zeit versorgen die beiden genannten Gesell-

schaften ihre Raffinerien an unserer Golfkiste z. T. mit
dem mittel-kontinentalen Gebiet entstammenden Rohél,
das sie in 3000 Meilen langen Rod&hrenleitungen heran-
schaffen. Von nun an wollen sie angeblich ihren Haupt-
bedarf mit mexikanischem Rohdl decken, und da die
beiden Gesellschaften, aufer der Waters-Pierce Oil Co.,
sowohl von dem mittelkontinentalen als auch von dem
texanischen Petroleum die Hauptkaufer sind, so bedeutet
diese Entwicklung eine schwere Bedrohung unserer ein-
heimischen Petroleumindustrie westlich des Mississippis.
Auch die Eisenbahnen des Sidwestens, welche die Haupt-
abnehmer des in Texas und Louisiana gewonnenen Heizdls
sind, sollen planen, ihren Bedarf fernerhin mit billigem
mexikanischen Ol zu decken; dahingehende Lieferungs-
vertrdge sollen bereits zum AbschluR gekommen sein.
Die beiden obengenannten Gesellschaften sind damit be-
schaftigt, ihre Flotten von Tankdampfern fir die Be-
forderung von mexikanischem Rohdl nach texanischen
Héafen bedeutend zu vermehren. Ihre Raffinerien sollen
sich schon jetzt weigern, die Lieferungsvertrdge mit den
Olproduzenten der Golfkiste zu den bisherigen Bedingungen
zu erneuern, von den Eisenbahnen ist gleiches zu erwarten,
so daB ein schwerer Preisfall nicht ausbleiben kann. Um
einem voélligen Zusammenbruch des Marktes vorzubeugen,
beabsichtigen die selbstdndigen Unternehmer unserer Golf-
kiste, die Bundesleitung von dem Ernste der Lage zu ver-
stdndigen und die ihre Landesteile vertretenden Mitglieder
des Kongresses dafiir zu gewinnen, daR sie bei der bevor-
stehenden Tarifrevision vorher fiur die Wiedereinfiihrung
eines Petroleumzolles von mindestens 25 c¢ fir 1 Gail,
stimmen. Es wird behauptet, dal, falls dies nicht geschehe,
die kleinen Unternehmer von Texas sowohl als auch von
Oklahoma und &ndern Teilen der Vereinigten Staaten
noch ganz aus dem Geschaft herausgedrangt werden wirden.

Dabei 148t sich gar nicht absehen, welche Ergebnisse
noch die fortschreitende ErschlieBung der in dem nahe der
Golfkiste Mexikos gelegenen Tampiko-Gebiete enthaltenen
Schdtze an Petroleum haben wird. In wenigen Monaten
sind daselbst Olquellen erbohrt worden, die 500 000 FaR
taglich liefern kénnten, wéahrend dort gegenwaértig infolge
Einschrdnkung der Produktion nur eine Tagesausbeute
von 200 000 FaR erzielt wird. Mit der Vollendung zahlreicher
anderer Bohrungen wird bis zur Errichtung von Sammel-
becken gewartet, und amerikanisches sowie europdisches
Kapital beeilt sich, die Gelegenheit zu gewinnbringender
Anlage auszunutzen. Die bisherige Petroleumausbeute
Mexikos entstammt nur einer kleinen Zahl von Quellen,
die groBe Gewinnung wird nur von wenigen Gesell-
schaften aufgebracht. Die gréften sind die Mexican Eagle
Co. und die Huasteca Co., die neben ausgedehnten Ol-
landereien sehr ergiebige Quellen besitzen, von denen die
der erstem gehdrige geysirartige Quelle in Potrero del Lano
bei beschrdanktem Betrieb 50 000 FaR taglich zutage
fordert. Nachdem gewaltige Mengen Ol verloren gegangen
sind, verfigen die beiden Gesellschaften immer noch uber
Vorrdate von ca. 15 Mill. FaB in Sammelbecken, und
wahrend zur Aufnahme des zustrémenden Oles immer neue
kostspielige Vorkehrungen getroffen werden mussen, bietet
das eigene Land nicht entfernt genugende Absatzmdglich-
keit fur die in Aussicht stehende Olausbeute. Die von
Kalifornien! gegriindete Doheny Oil Co. hat in jenem
Gebiete 10 Mill. $ angelegt und behauptet, allein so viel
Rohol liefern zu koénnen wie ganz Kalifornien, dessen
Jahresausbeute sich auf etwa 80 Mill. FaR belduft. Es
ist augenscheinlich weit mehr Ol vorhanden, als die mexi-
kanischen Gesellschaften bewadltigen kénnen, und der
Umstand, daB neuerdings die Texas Oil Co., eine der groRten
Réhrenleitungs-Gesellschaften hierzulande, in Mexiko als
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Abnehmer des dort gewonnenen Rohdles auftritt und den
Bau von Roéhrenleitungen nach den Hé&fen und dem dies-
seitigen Gebiet des Rio-Grande-Flusses sowie die Errichtung
von weitern Raffinerien plant, bedeutet eine wesentliche
Erleichterung der Lage der mexikanischen Olproduzenten.
Wie es heit, wird in Kirze der ganze Besitz der von dem
Londoner Pearson-Syndikat finanzierten Eagle Co. fir
25 Mill. San die Texas Oil Co. lbergehen; die kirzlich
von John W. Gates angetretene Fahrt nach Europa soll
den Zweck gehabt haben, fir das Unternehmen franzdsisches
Kapital zu gewinnen. Dem Londoner Syndikat soll die
Beteiligung an der Petroleumindustrie jMexikos bisher nur
Verlust gebracht haben, im besondern infolge der niedrigen,
durch den scharfen Wettbewerb mit der Waters-Pierce
Oil Co. herabgedriickten Olpreise. Die letztere gilt als die
Vertreterin der Standard Oil Co. in Mexiko, aber auch die
Texas Co. soll dieser nahestehen. Falls letztere den Besitz
der Eagle Co. Gbernimmt, so diurfte der bisherige verlust-
reiche Wettbhewerb sein Ende finden. Will man doch
wissen, die Standart Oil Co. habe zu den Kosten des Sturzes
der ihr feindlich gesinnten mexikanischen Regierung durch
die jingste Revolution 20 Mill. S beigesteuert.

Nachdem der 21. Dezember gerichtlich als der Zeit-
punkt festgesetzt worden ist, bis zu dem eine »Auf-
losung« der Standard Oil Co. dadurch zu erfolgen hat,
daB sie ihre gesellschaftlichen Beziehungen zu den 33
ihrer Tochtergesellschaften 16st, die der Monopolisierung
des zwischenstaatlichen Olhandels mitschuldig befunden
worden sind und nachdem die Muttergesellschaft auch
bereits Vorkehrungen getroffen hat, sich dem Gerichts-
spruche zu flgen, u. zw. durch die bevorstehende Verteilung
des in ihren Handen befindlichen Besitzes an Aktien der
33 Gesellschaften unter den eigenen Aktiondren, nach
MaRgabe von deren Aktienbesitz, sieht die gesammte
hiesige Petroleumwelt mit regster Spannung der Wirkung
entgegen, welche diese Wandlung auf den Handel ausiiben
wird. Tatsachlich bleibt die Gesellschaft nach wie vor in
dem unbestrittenen Besitz eines groRfen Teiles, wenn nicht
der Mehrheit der Aktien von etwa gleichviel einheimischen
und auslédndischen Tochtergesellschaften, die aus dem
einen oder andern Grunde von der Anklage ausgeschlossen
worden waren, sowie auch ihrer grofen Raffinerien in
Bayonne und Constable Hook, N. J., Baltimore, Md., und
Parkersburg, W. Va. Nach wie vor wird sie in nahen
geschéftlichen Beziehungen mit den Ubrigen Tochtergesell-
schaften, besonders den auslandischen, bleiben, auch ihre
Stellung als die gréBte Raffineurin von Petroleum hierzu-
lande behalten. Die von der Muttergesellschaft getrennten
hiesigen Olgesellschaften missen jedoch ferner auf eigenen
FuBen stehen, was ihre Betriebskosten bedeutend erhdhen
wird; daher durfte sich ein scharfer Wettbhewerb entwickeln,
der ihre Einnahmen wverringern und starke Preis-
schwankungen in den von ihnen an den Markt gebrachten
Erzeugnissen zur Folge haben wird. Mit der bisherigen
Stetigkeit des amerikanischen Petroleumgeschéftes, die
den schnellen Aufbau der Industrie ermdglicht hat, wird
es zu Ende sein, und man erwartet, dal die Einnahmen
der Standard Oil Co. eine Herabminderung von 80 Mill.
auf 50 Mill. S im Jahr erfahren werden.

(E. E., New York, 14. August.)

Vom Zinkmarkt. Rohzink. Die augenblicklich auf
dem Zinkmarkt herrschende Knappheit ist in diesem
I mfange schon seit vielen Jahren nicht mehr zu verzeichnen
gewesen. Flr August sind die Hitten schon seit einiger Zeit
vollig ausverkauft, so daR verschiedentlich Mengen auf
Termin gefragt bleiben. Der Preis ist viermal erhdht worden,
am 1 August um 1 ff, am 3. wiederum um 1 .ff, am 15. um
50 Pf. und am 21. August um weitere 1 .ff fur 100 kg;
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er betragt fur September flr unraffiniertes Zink beliebiger
Marke nach Wahl des \ erkdufers 54,75 .ff und fir raffinierte
Marken 55,75 ff fir 100 kg frei Waggon oberschlesische
Hittenstation. Die Londoner Preisnotiz stieg von 25 £
2 s 6dauf 27 £ 10 s. Begunstigt wird die Marktlage und
die Aufwértsbewegung der Preise noch dadurch, daf auch
in den Vereinigten Staaten durch Arbeiterausstande in ein-
zelnen Schmelzereien und anderseits durch Uberschwem-
mungen im Joplin-Erzbezirk stark steigende Tendenz
eintrat, welche die Preise bis auf 6,15 ¢ New York brachte.
Die Ausfuhr groRerer Mengen nach Europa ist demnach
z. Z. vollig ausgeschlossen. Die Produktion der Vereinigten
Staaten von Amerika betrug in der ersten Halfte des laufen-
den Jahres 140 196 sh. t gegen 134 592 im gleichen Zeit-
raum 1910. Die dortigen Bestdnde betrugen am 1. Juli
17 788 sh. t gegen 23 232 zu Beginn dieses Jahres. Grof-
britannien fihrte in den ersten 7 Monaten 65 697 t ein
gegen 60 514 im gleichen Zeitraum des Vorjahres. Am
Empfang aus Deutschland, der in den ersten 7 Monaten
d. J. 43 529 t betrug, waren hauptsdchlich beteiligt:

1910 1911
t t
GroRbritannien ... 18 284 14 667
Osterreich-Ungarn . . . . ... 12 12 848
Européisches RuRland .. . 6199 7 800
NOIWEQgEeN o . . . 2085 2 787
Jtalien i . . . 1566 887
Schweden ... .. . 1063 1 140
Argentinien. [P 456 460
JaP AN 1155 636

Zinkblech. Der weitem Erhdhung der Rohzinkpreise
folgend, wurde am 4. d. M. der Preis fir gewalztes Zink
von dem Verband um 150 JC und am 19. um 1 ff
fur 100 kg erhdht. Je nach der Menge werden jetzt 62,35 bis
64,35 .ff fir 100 kg ab Hittenstation gefordert. Die Mit-
teilungen einiger Zeitungen, wonach am 22. August der Preis
fir schlesische Bleche um weitere 1 ff erhdht worden sei,
ist nicht zutreffend. Die Ausfuhr Deutschlands betrug im
Juli d. J. 2823 t gegen 1718 im gleichen Monat 1910. In den
ersten 7 Monaten stellte sich die ausgefihrte Menge auf
11 792 t in 1910 und 24 690t im Berichtsjahre. In der Haupt-
sache waren folgende Lander an den Beziigen aus Deutsch-

land beteiligt: 1910 1911
t t
GroBbritannien 2 951 3 659
DaAnemark i 942 502
Italien ... 805
Schweden 1198
Britisch-Stdafrika i 1384 1331
Japan ... 2 140
33 12 010

Argentinien

Zinkerz. Unter Bericksichtigung der Wiederausfuhr
verblieben im Juli 22 866 t (17 427 in 1910) in Deutschland
An der Einfuhr waren mit groBem Mengen die folgenden
Lander beteiligt: 1910 1911

t
............................. 76 789 78 705
877 7 895

Australbund

Italien
Osterreich-LTngarn . 10 704 9 783
B elgien i s 7 088 6 694
SPANTEN coiievvrieiries s 15 738 16 736
Frankreich ... 1896 2736
Vereinigte Staaten . oo 6 301 6 562
SCAWEAEN coiveeeecieees e 4120 4 430
Griechenland. . . . 1418 3771
Algerien e 3419 1561
2 086 4 400

M exiko
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Zinkstaub. Bei Uberaus starker Nachfrage, im be-
sondern vom Auslande, vollzogen sich bei scharf anziehenden
Preisen groBe Umsétze. Je nach Menge und Termin werden
51-52 Ji fur 100 kg einschl. FaR ab Hduttenstation ge-
fordert.

Der AuRenhandel Deutschlands an Zink stellte sich in
den ersten 7 Monaten wie folgt:

Einfuhr Ausfuhr

Jan. bis Juli Jan. bis Juli

1910 1911 1910 1911

t t t t
Rohzink...... 21850 28 134 44 579 43 529
Zinkblech . . .. 104 278 11 791 24 690
Bruchzink . . . . 942 1268 3681 2440
Zinkerz.o. 138 655 148 500 31213 30 809
Zinkstaub . . . . 815 512 1719 1830
Zinksulfidweil . . 1940 1690 6173 7747

Zinkwei8 und -grau 2707 2779 12 297 12 216
(Paul Speier, Breslau, Ende August 1911).

Metallmarkt (London). Notierungen vom 29. August 1911-

Kupfer, G. H. . 56£ 2s 6dbis 56 £ 7s 6d
3 Monate... . 5,16, 3, 1 57, 1, 3,
Zinn, Straits . ... .19, 2, 6, 1 19 , 12, 6,
3 Monate....... 187 ,, 15, 5 1 188, 5 1
Blei, weiches fremdes

Aug. u. Sept. (bez) . . .14, L, 6, 1 1 5 n
englisches prompt

(bewertet)...oocovevcienne 12, 6, 1 T 1
Zink, G. O. B.

Prom pto . 27,12, 6, 1 n 1 .
Sondermarken . . . . 28, 1%, 6, n i 1
Quecksilber (1 Flasche)

aus erster Hand . . . 9, 1 ii s ii

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zu Newcastle-upon-Tyne vom 29. August 1911,

Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 1 long ton
Dampfkohle . . . 11 s 3 4 bis — s - fob.

Zweite Sorte 9 s, 10, - 4 n

Kleine Dampfkohle . .5 P "

Beste Durham Gaskohle 10 jo%, « 11 ;i% u

Zweite Sorte . ... .9 10, . - , . u

Bunkerkohle (ungesiebt) 9 .., 6 , 120, 3, u

Kokskohle " 9,9, . 10, 6

Beste Hausbrandkohle ... , ¢ |, 13, 6 "

Exportkoks....eiee. 16 , e w17 -y "

GieRereikoks... 17, wow 17 6, "

Hochofenkoks... 14 9, - - fa Te<

GaskoKsS.iin, 15y W o on— ;

Frachten markt.

Tyne-London 2 S 10% « bis 3 5 -
,» -Hamburg B < u 3 n4% 4
» -Swineminde .4 6y . —

,» -Cronstadt 4 & 3 4 1 4 yayn
. -Genua 6 , 6 s i n

Marktnotizen Gber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 30. (22.) August 1911.
Rohteer 21-25 s (desgl.) llongton; Ammoniumsulfat
I3£ 15 s (desgl.) llongton, Beckton prompt; Benzol 90%
10% (10'/4— 10%) d, ohne Behélter 9 « (desgl.), 50°/0 IC
(9%) « (desgl.), ohne Behélter 8% (8%) «. Norden 90°/c
ohne Behéalter 8% d, 50 % ohne Behdlter 8% (8 a

Nr. 35

1 Gallone; Toluol London 10% (10) d, Norden 9%—10
(<pl4—9>2) d, rein 1 s (11 d) 1 Gallone; Kreosot London
ohne Behélter 27,e—21/2d (desgl.), Norden 2-2'/4d (desgl.)
1 Gallone; Solventnaphtha London 97i%% 11 d—1s»/,d
(desgl.), 9%660% 1 s— 1 s Vs d (desgl.), 97 18070 1 s w d
(desgl.), Norden 90% 10—10/2 d (desgl.) 1 Gallone; Roh-
naphtha 30% ohne Behé&lter 4 —4>/4d (desgl.), Norden
ohne Behélter 3% —3% d (desgl.) 1 Gallone; Raffiniertes
Naphthalin 4 £ 10s-8£ 10 s (desgl.) 1 long ton; Kar-
bolsdure roh 60% Ostkiste 2 s 14 —2s 4d (desgl),
75% 2 s 6d (desgl.), Westkiiste 60% 2 s Id —2s3d (de-gl)
1 Gallone; Anthrazen 40— 45% A 1%—1% d (desgl) Unit;
Pech 41 s 6 d—42 s 6 d (42 s 6 d —45 s) Ostklste 41 s
6d—42 s 6 d (42-43 s) cif., Westkiuste 40—42 (11—43) s
f. a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flussen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
séure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
tblichen Hafen im Ver. Kdnigreich, netto. — Ammonium-
sulfat frei an Bord in Sdacken, abzuglich 2% % Diskont
bei einem Gehalt von 24% Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergutung fur Mindergehalt, nichts fiur Mehr-
gehalt — ,Beckton prompt" sind 25% Ammonium netto,
frei Eisenbahnwagen oder frei Leichterschift nur am Werk.)

Patentbericht.

Anmeldungen.

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.

Vom 21. August 1911 an.

5c. K. 42 888. Grubenstempel aus zwei ineinander
verschiebbaren Rohren mit einer kdrnigen Fillmasse und
einer Libertrittsoffnung zwischen den beiden Stempel-
radumen. Ludwig Kogel, Kdln, Christophstr. 32. 29. 11. 09.

26 a. St. 15903. Einrichtung zum Reinigen von Teer-
vorlagen waé&hrend des Betriebes. Stettiner Schamotte-
fabrik, A.G. vorm. Didier, Stettin. 13. 1. 11.

26 d. C. 17 352. Verfahren zur Fortbewegung von
ammoniakhaltigen Gasen. Franz Joseph Collin, Dortmund,
Beurhausstr. 14. 20. 11. 08.

35a. H. 48 617. Durch eine selbstsperrende Schnecke
bewegte Fangvorrichtung fir Aufziige und Forderein-
richtungen. Ferdinand Huth, Schiffoek b. Hamburg,
Hamburgerstr. 79a. 4. 11. 09.

10a. J. 12 612. Ofen zum Verhitten pulvriger Erze
verschiedener Art mit in zwei verschiedenen Ebenen liegenden
mit Kohlenstaubfeuerung geheizten und durch eine fest-
stehende Zwischenkammer miteinander verbundenen Dreh-
rohren. Buenaventura Junquera, Oviedo (Spanien); Vertr.:
E. Tzaﬁloagcher u. E. Dippel, Pat.-Anwélte, Frankfurt (Main).

40 a. S. 31 222. Verfahren zum Bessemern von Kupfer-
stein in einem Konverter mit nicht angreifbarem (basischem
oder neutralem) Futter unter Verwendung eines sauren
Zuschlags, gegebenenfalls in Gestalt eines Kkieselsdure-
haltigen Kupfererzes. Elias Anthon Cappelen Smith,
Baltimore (V. St. A.); Vertr.. R. Scherpe u. Dr. K
Michaelis, Pat.-Anwalte, Berlin W 35. 5. 4. 10. Prioritat
aus der Anmeldung in den Vereinigten Staaten von Amerika
vom 1. 10. 09 anerkannt.

61l a. P. 24400. Einrichtung zur Benutzung einer
freitragbaren Atmungsvorrichtung mit durch einen Injektor
bewegtem Kreislauf der Luft fir Ubungszwecke. Servatius
Leisen, Mariadorf (Rheinl.). 24. 1. 10.
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8le. M. 41 229. Sicherungsvorrichtung an Saugforder-
antagen fUr feuergefdhrliche Flissigkeiten.” Maschinenbau-

Gesellschaft Martini & Hineke m. b. H., Berlin. 10. 5. 10.

Vom 24. August 1911 an.

21d. S. 32543. Verfahren zum Regeln von Schwung-
rad-Puffermaschinen. Siemens-Schuckert Werke G. m.
b. H., Berlin. 8. 11. 10.

27 h. K. 40 907. Zweistufiger Kolbengasverdichter mit
Kuhleinrichtung zur Abfluhrung der Verdichtungswarme.
Ernst Wilhelm Kdster, Frankfurt (Main), Bockenheimer
LandstraBe 140a. 5. 5. 09.

40a. A. 18 883. Verfahren zur Entzinkung des Bleies.
Fritz Roderbourg, Bonn (Rhein), Bachstr. 66. 23. 5. 10.

40a. K. 45942. Mechanischer Rdstofen mit einer
oder mehreren Ubereinanderliegenden kreisformigen Herd-
sohlen. Kauffmann & Co. Kom.-Ges. i. Lig., Ka&éln.
17. 10. 10.

40a. K. 46 265. Mechanischer Rostofen mit einer oder
mehreren Ubereinanderliegenden kreisformigen Herdsohlen;
Zus. z. Anm. K. 45942, Kauffmann & Co. Kom.-Ges.
i. Lig., Koéln. 18. 11. 10.

40a. W. 34 315. Verfahren zur Behandlung von Ma-
terialien, die Zink bzw. Zinkoxyd enthalten, mit Chlor-
zinklgsung. Dr. Georg Wannschaff u. Dr. Josef Savels-
berg, Papenburg (Ems). 7. 3. 10.

421. E. 14855. Einrichtung zur selbsttatigen Aus-
flihrung von Gasanalysen nach der Absorptionsmethode,
bei der das Abfangen der einzelnen Gasmengen durch
einen nach Art einer Tauchglocke auf und ab beweglichen
MeRbehélter erfolgt. Erste Suddeutsche Manometerbau-
Anstalt und Federtriebwerkfabrik J. C. Eckardt, Cannstatt.
29. 6. 09.

8le. W. 34284, Becherwerk zum Heben von Schitt
automaten. Karl Wenzel, Darkelimen (Ostpr.). 1. 3. 10"

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 21. August 1911.

4a. 474981. Davysche Sicherheitslampe mit Gas-
kihler. Alfred Wiede, Weienborn b. Zwickau. 26. 6. 11.

5b. 474 86:. Vorrichtung zur Vernichtung des Staubes
von Gesteinbohrvorrichtungen. Forstersche Maschinen- und
Armaturenfabrik A.G., Essen (Ruhr). 7. 12. 10.

5h. 474 970. Spilvorrichtung fir Bohrhammer.
Armaturen- und Maschinenfabrik »Westfaliax A.G., Gelsen-
kirchen. 17. 6. 11.

5c. 474827. Betonbalken fiir Spannungsverbindungen.
Karl Grédhn, Pankow b. Berlin, Nordbahnstr. 17. 7. 4. 11.

5c. 474 885. Streckengerilstschuh, bestehend aus
einem dem Stempelprofil angepafiten, mit schrdagen Lappen
versehenen Ring. Armaturen- und Maschinenfabrik »West-
falia« A.G., Gelsenkirchen. 14. 6. 11.

od. 474971. Sicherheits-Bremsbergverschlu. Paul
Haubner, Harbke b. Helmstedt. 17. 6. 11.

5d. 475 i7i- Fangvorrichtung fir Foérderwagen.
Franz Rechner u. Paul BrefRler, Zawodzie, Kr. Kattowitz.
26. 6. 11.

12c. 474 94). Vorrichtung zum Ldsen von Salzen
und sonstigen Kdérpern in ununterbrochenem Arbeitsgang
mittels eines durch Scheidewédnde unterteilten Troges und
in diesem rotierender und spiralig angeordneter Schopf-
becher. Dr. Max Kriger, Nordhausen, Kranichstr. 15.
3.7 11 .

13d. «74 933. Vorrichtung zum Abscheiden von
Flissigkeiten aus Gasen oder Dampfen. Otto Bihring &
Wagner, G. m. b. H., Mannheim. 8. 5. 11.

24 b. 474 926. Zerstauber fir Schwerdle mit schmaler
Dise und deren Eintritt gegeniiber verengtem Kanal sowie
mit Sekundargaszufihrung. Karl Stulik, Brissel; Vertr.:
A. B. Drautz u. W. Schwaebsch, Pat.-Anwiélte, Stuttgart.
3 10. 10.
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27 b. 475 007. Kihlung von Kreiselverdichtern,
Pokorny & Wittekind Maschinenbau-A.G., Frankfurt (Main)-
Bockenheim, u. Dr. W. Grun, Frankfurt (Main), Westend-
strale 81. 22. 4. 11

6la. 474998. Atmungsapparat mit elastischem Beutel,
der stets selbsttatig mit Luft gefulltist. Fa. C. D. Magirus,
Ulm. 27. 7. 11

Verlangerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen Tage
auf drei Jahre verldngert worden.
Vom 21. August 1911.

10 a. 349 844- Koksldschvorrichtung. Johannes Weihe,
Oberhausen (Rheinl.). 5. 8. 11

12f. 359 Flissigkeitsdichtung fiur Exhaustoren
o. dgl. Hermann Stegmeyer, Charlottenburg, Sophie
Charlottenstr. 5. 4. 8. 11.

8l e. 360 438. Forderrollen usw. Siegerin - Goldman-
Werke G. m. b. H., Berlin. 5. 8. 11.

Deutsche Patente.

la (4). 237272, vom 8. Januar 1911. Franz Meguin
& Co. A.G. in Dillingen (Saar). Stauchsiebsetzmaschine
zum Waschen von Kohle, Koks, Asche u. dgl.

Die Maschine besteht in bekannter Weise aus einem
W asserbehélter a und einem Setzkorb b, der in den W asser-
behé&lter eingetaucht wird. Der Setzkorb b ist gemaR der
Erfindung durch eine feste Zwischenwand mit einer
schwingenden Klappe / in zwei Abteilungen c, d geteilt.
Die Wandungen des Abteiles ¢, das zur Aufnahme des zu
waschenden Gutes dient, sind mit vielen groRen Ldchern
versehen, wéhrend die Wandungen des Abteiles d mit
wenigen kleinen Léchern ausgestattet sind. Wird der Setz-
korb, dessen Abteil ¢ zur Aufnahme des zu waschenden
Gutes dient, in das Wasser des Behélters a getaucht, sa
werden die leichtern Stoffe (Kohle, Koks usw.) durch das
Wasser gehoben, wdédhrend die schwerem Stoffe (Schiefer,
Schlacke usw.) am Boden liegen bleiben. Gleichzeitig stromt
infolge der GroRenverhé&ltnisse der in den Wandungen der
Abteile ¢, d vorgesehenen Locher unter Zurickdrickung
der Klappe / Wasser aus dem Abteil ¢ in das Abteil d, wobei
die leichten Bestandteile des Gutes mitgerissen werden.
Beim Heben des Korbes schliefit sich die Klappe /, so daR.
die leichtern Bestandteile des Gutes in dem Abteil d Zuriick-
bleiben.

la (25). 237 270, vom 11. Mérz 1910. Frank Burnett
Dick in Lyndhurst (Engl.). Verfahren zur Vorbereitung
fir die Aufbereitung oxydischer Kupfererze mittels sogenannter
Schwimmv:rfahren durch Erhitzen des Erzes und nachhcriger
Zuflhrung eines Reduktionsmittels.

Damit die reduzierten Metallteilchen des Erzes eine
glénzende Oberflache erhalten und daher fir die Auf-
bereitung mittels des Schwimmverfahrens besser geeignet
sind, werden die Erze, bevor sie dem Schwimmverfahren
unterworfen werden, bis auf Temperaturen erhitzt, die
betrachtlich Gber der Temperatur liegen, bei der die
Reduktion bereits moglich ist. Wéahrend die Erze die hohen
Temperaturen haben, werden sie mit dem Reduktions-
mittel in Berlhrung gebracht.
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4d (19). 237 229, vom 13. Juli 1910. Bochum -
Lindener Zindwaren- und W etterlampenfabrik
C. Koch in Linden (Ruhr). Zindvorrichtung mit pyro-
phorer Masse fiir Grubenlampen.

Die Vorrichtung besteht aus einem durch einen Hand-
griff zu bewegenden Schieber, einem Reibkorper und der
Zundmasse, die durch eine regelbare Feder gegen den Reib-
korper gedrickt wird. Zwischen dem Schieber und dem
Reibkdrper ist eine in ihrer Spannung regelbare Feder ein-
geschaltet; der Reibkdrper wird durch eine Klinke, die unter
Federdruck steht, in der Ruhelage festgehalten. Die Klinke
wird durch einen Ansatz des Schiebers ausgeldst, sobald
bei der Bewegung des Schiebers die zwischen ihm und dem
Reibkdrper eingeschaltete Feder so weit zusammengedrickt
ist, daB ihre Spannung geniigt, um den Reibkdrper eine
solche Geschwindigkeit zu erteilen, daB er durch seine
Reibung an der pyrophoren Masse Funken erzeugt.

5@ (3). 237 278, vom 22. Dezember 1910. Heinrich
Altena in Oberhausen (Rhld.). Mittels PreRBluft-(Dampf-)
Strahles betriebene Bewetterungsvorrichtung. Zus. z. Pat.
236 042. Lé&ngste Dauer: 1. August 1925.

Die Diise ¢ der Vorrichtung, aus der der PreBluft-
(Dampf-) Strahl in einen trichterformigen Ansatz g der
Lutte h stromt, ist ringféormig und wird von einem Hohl-
ring e getragen, so dall die Luft von auBen und innen zu
den aus der Duse ausstromenden Luftkegeln Zutritt hat.
Die duBere Wandung d der Diuse ist mittels Schrauben |
an dem Ring e verstellbar, so daR die SchlitzgrdofRe der Duse
verédndert werden kann.

10a (17). 237 t45, vom 23. Juli 1910. Fa. August
Klénne in Dortmund. Verfahren zum Entfernen der
Graphitansatze aus Koks- und Gasofen.

Gemal der Erfindung wird wahrend des Betriebes
oder nach Entleerung der Kammer, jedoch bei geschlossener

Kammer fein verteiltes Wasser auf die Graphitansdtze ge-
gespritzt.

10 a (22). 237 144,vom 31. Dezember 1909. P. W ange-
mann in Berlin. Verfahren zur wechselweisen Ver-
arbeitung von bitumindsen Brennstoffen, wie Torf, Lignit it.
dgl., auf Gas und Koks unter Anwendung mehrerer wechsel-
weise nebeneinander liegender Vergcsungs- und Ver'tokungs—
hammern.

Die Brennstoffe werden in den Verkokungskammern
vollstdndig von Wasser und Teer befreit, worauf der Koks
oder die Torfkohle, die sich dabei gebildet hat, in den
zwischen den Verkokungskammern angeordneten Ver-
gasungskammern der Ofenanlage vergast wird. Die in den
Vergasungskammern entstehenden Gase werden aus der
Hochglutzone der Kammern entnommen und zur Beheizung

der Verkokungskammer benutzt, wéahrend die sich in den
Kokskammern entwickelnden Schwelgase in die Ver-
gasungskammern Ubergefuhrt und in diesen ausgenutzt
werden.

20i (36). 237 146, vom 21.Dezember 1910. Maschinen-
bau-Anstalt Humboldt in Kdéln-Kalk. Blocksichentng
fur elektrisch betriebene H&ngebahnen.

Die Sicherung besteht in bekannter Weise darin, daf
in jeden Blockabschnitt der Fahrleitung Solenoidschalter
angeordnet sind, die beim Fahren eines Wagens uber ein
Stromschlufstick einen zurickliegenden Rlockabschnitt
einschalten. Die Erfindung besteht darin, daf nur ein
Solenoid jedes Schalters an einen Blockabschnitt der Fahr-
leitung angeschlossen ist und bei seiner Erregung den in
der Speiseleitung (Fahrleitung) des Abschnittes liegenden
Kontakt unterbricht, wédhrend das andere Solenoid an das
StromschluBstick angeschlossen ist und bei seiner Erregung
den Kontakt wieder schlieBt.

381i (2). 237150, vom 2. Juni 1910. HoOntsch & Co.
in Dresden-Niedersedlitz. Verfahren zum Konservieren
von Holz.

Das Holz wird mit einer Lésung von Harz in Azetondl
durchtréankt.

40a (13). 237 153, vom 5. November 1910. Dr. Wilhelm
Ginther in Kassel. Verfahren und Vorrichtung zum
Auslaugen von Erzen, Metallricksianden usw. durch Benetzen
mit Lauge und Durchblasen von Gasen.

Das Verfahren besteht im wesentlichen darin, dall die
auszulaugenden Erze usw. in hohen Haufen (10—30 m)
auf einer wasserdichten Flache von groBer Ausdehnung
der Wirkung der Lauge unterworfen werden, indem die
Lauge stdndig oder mit Unterbrechungen auf die Haufen
aufgebracht wird. Damit sich die bei der Auslaugung frei
werdende Wérme auf den ganzen Haufen ubertrdgt, wird
zeitweise die Luft aus dem untern Teil des Haufens ab-
gesaugt. Die aus den Haufen ablaufende Lauge kann zwecks
Konzentration mehrfach benutzt werden und wird nach
bekanntem Verfahren weiter verarbeitet. Sollen feuchte
Rohstoffe nach vorstehendem Verfahren verarbeitet werden,
so werden sie vorher getrocknet.

47 e (5). 237 38g, vom 16. Mai 1906. Hans Heinrich
Keil in GroB-Lichterfelde. Elastische Kupplung.

Der eine Teil der Kupplung ist so mit der Regelungs-
vorrichtung (Steuerung) des Antriebsmotors (Antriebs-
maschine) verbunden, dall durch die infolge der wechselnden
Belastung der angetriebenen Welle hervorgerufenen Ver-
drehungen der beiden Kupplungsteile gegeneinander die
Leistung des Antriebsmotors (der Antriebsmaschine) ent-
sprechend der wechselnden Belastung der angetriebenen
Welle geregelt und der Antriebsmotor (Antriebsmaschine)
bei Uberlastung zum Stillstand gebracht wird.

Die Regelung des Antriebes kann z. B. auf mechanische
Weise geschehen, indem die Verdrehungen der Kupplungs-
teile gegeneinander dazu benutzt werden, z. B. mittels
schrager Flachen, achsiale Verschiebungen des einen
Kupplungsteiles zu bewirken und die achsiale Verschie-
bungen des Kupplungsteiles durch Hebel und Gestange auf
die Regelungsvorrichtung (Steuerung) des Antriebsmotors
(Antriebsmaschine) ubertragen werden.

Bei Verwendung eines Elektromotors als Antrieb kénnen
die Bewegungen der Kupplungsteile gegeneinander in der
\\ eise unmittelbar zur Regelung des Motors benutzt werden,
daf in dem einen Kupplungsteil Schleifkontakte angebracht
werden, die auf den Kontakten des im andern Kupplungs-
teil angeordneten Regelungswiderstandes des Antriebs-
motors schleifen. Der Regelungswiderstand und die Schleif-
kontakte werden dabei so zueinander angeordnet, daB der
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Motor bei Uberlastung selbsttatig ausgeschaltet wird.
AuRerdem kann in diesem Fall die Vorrichtung so aus-
gebildet werden, daR die Kupplung als selbsttatiger Anlasser
dient.

59e (3). 237135, vom 6. Dezember 1908. Paul
Slesazcck in Berlin. Pumpe mit umlaufendem Kolben
und einem Widerlagerschieber in der Zylinderwandung.

Der Widerlagerschieber der Pumpe ist schrdg zur Ebene
der Kolbenbahn gestellt. Die Ein- und Austrittséffnungen
fur das Fordermittel sind einander gegenlber seitlich an-
geordnet.

8l e (25). 237 297, vom 31. Dezember 1910. Deutsche
Maschinenfabrik A.G. in Duisburg. Vorrichtung zum
Verladen von auf Rollgdngen beférderten Bldcken.

Die Vorrichtung besteht aus einer an der Verladestelle
neben dem Rollgang a angeordneten, senkrecht zum Roll-
gang verschiebbaren Plattform b und einem feststehenden
Anschlag h. Durch diesen werden die vom Rollgang durch
einen Stempel ¢ auf die Plattform geschobenen Bldcke
beim Zuriickziehen der Plattform nacheinander in den
unterhalb der Plattform stehenden Wagen k befdrdert,
indem die Bldcke, die durch den Anschlag festgehalten
werden, nacheinander von der sich unter ihnen hinweg-
bewegenden Plattform abfallen.

81 e (30). 237 105, vom 29. Juni 1909. A. Haferkamp
in M. Gladbach und C. Cremer in Duisburg. Kurbel-
antriebsvorrichtung fiir Walzwerksrollgange.

Der Antrieb besteht aus einem einzigen starren, in
mindestens zwei Punkten gleichmaRig mittels zweier gleich-
artiger, kraftschlissig miteinander gekuppelter Rader-
getriebe angetriebenen Gestdnge, das an Kurbeln der Rader-
getriebe und der Rollen angreift.

87b (2. 237392, vom 24. August 1909. Armaturen-
und M aschinenfabrik »W estfaliax A.G. in Gelsen-
kirchen. Expansionssteuerung fir Druckluftwerkzeuge
Gesteinbohrmaschinen u. dgl. mit an beiden Zylinderenden
angeordneten selbsttatigen Steuerorganen, die durch den Kom -
pressionsdruck des zurtickkehrenden Kolbens gedffnet und nach
Umkehr des Kolbens durch den Druck der Frischluft in dieser
Stellung gehalten werden.

Oberhalb der Steuerorgane a, ¢ der Steuerung ist ein
Kolben b bzw. d von gréferm Durchmesser angeordnet.
Der unter diesem Kolben befindliche Raum steht durch
einen Kanal g bzw. h mit dem entgegengesetzten Ende
des Arbeitszylinders d. h. mit dessen Raum in Verbindung,
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der durch das Steuerorgan nicht gesteuert wird, wéahrend
der Uber dem Kolben b bzw. d befindliche Raum durch einen
Kanal i bzw. k mit dem Raum des Arbeitszylinders ver-
bunden ist, der von dem Steuerorgan gesteuert wird. Die
Kanale i, k sowie die Auspuffoffnungen m, n des Arbeits-
zylinders sind dabei so angeordnet, daR jedes Steuerorgan
durch das in dem von ihm gesteuerten Raum des Arbeits-
zylinders wirkende Druckmittel geschlossen wird, bevor
der Arbeitskolben | die Auspufféffnung dieses Raumes
freilegt, so dal der Arbeitskolben durch das expandierende
Druckmittel weiter bewegt wird. Sobald, der Arbeitskolben
auf seinem Weg die Auspuffoffnung m bzw. n des jeweiligen
Arbeitsraumes freilegt, wird durch die im &ndern Zylinder-
raum zusammengeprefRte Luft einerseits das Steuerorgan
des dndern Zylinderraumes in der VerschluRlage gehalten,
anderseits das zugehdrige Steuerorgan gedffnet. Statt
einen besondern Kolben {ber den Steuerorganen anzu-
ordnen, kdénnen die Steuerorgane als Stufenkolben aus-
gebildet werden.

Blcherschau.

Zur Besprechung eingegangeue Biicher.

(Die Redaktion behé&lt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Calwer, Richard: Jahrbuch der Weltwirtschaft, 1911.
1104 S. Jena, Gustav Fischer. Preis geh. 18 JI, geb. 20 JI.

Der Industriebau. Monatsschrift fir die kilnstlerische
und technische Forderung aller Gebiete industrieller
Bauten, einschl. aller Ingenieurbauten, sowie der ge-
samten  Fortschritte der Technik. Herausgeber
E. Beutinger. 2. Jg. (1911) H. 4 u. 8 Leipzig,
Carl Scholtze. Preis halbjahrlich 12 JI, Einzelpreis
jedes H. 3 JI.

Frazer, J.C.W., und E. J. Hoffmann: Apparatus and
methods for the sampling and analysis of furnace gases.
Bulletin 12. Hrsg. vom Department of the Interior,
Bureau of Mines, Washington. 22 S. mit 6 Abb.

Gorres, Karl, und Karl Kormann: Das Reichskaligesetz.
188 S. Charlottenburg, Jung-Verlag G. m. b. H. Preis
geh. 10 JI.

Mitteilungen (ber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete
des Ingenieurwesens, im besondern aus den Laboratorien
der technischen Hochschulen. Hrsg. vom Verein
deutscher Ingenieure. H. 106: Zacharias, Ludwig:
Untersuchungen an zylindrischen Schraubenfedern mit
kreisformigem Querschnitt. 26 S. mit 9 Abb. Voissel,
Peter: Resonanzerscheinungen in der Saugleitung von
Kompressoren und Gasmotoren. 33 S. mit 27 Abb.
und 5 Taf. Berlin, Julius Springer. Preis geh. 1 JI,
fur Lehrer und Schiler technischer Schulen 50 Pf.

Pyszka, Hannes: Bergarbeiterbevdlkerung und Frucht-
barkeit. Eine Studie der Bevodlkerungsbewegung der
deutschen Bergarbeiterbevdlkerung. 37 S. mit 19 Tab.
im Anh. Minchen, G. Birk & Co. Preis geh. 3 JI.

W right, Charles L.: Briquetting tests of lignite at Pitts-
burg, Pa., 1908—1909 with a chapter on sulphite-pitcli
binder. Bulletin 14. Hrsg. vom Department of the
Interior, Bureau of Mines, Washington. 64 S. mit Abb.

Dissertationen.

Bickendorff, Oskar: Uber Alkylderivate des Methyl-
uracils. (Technische Hochschule Hannover) 34 S.
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Dieckmann, Diedrich: Die Feuersicherheit in Theatern.
(Technische Hochschule Hannover) 114 S. mit 7 Abb.

Déhne, Ferdinand: Uber Druckwechsel und StéBe bei
Maschinen mit Kurbeltrieb. (Technische Hochschule
Hannover) 40 S. mit 11 Abb. und 4 Taf.

Kircher, Wilhelm: Uber die Kondensation von Methyl-
uracil mit Formaldehyd. (Technische Hochschule
Hannover) 31 S.

Lachmann, Robert: Beitrag zur Kenntnis des Berberins.
(Technische Hochschule Braunschweig) 47 S.

Meyer, Karl: Uber diePhtaleine des 3, 5, 3", 5'-Biresorcins.
(Technische Hochschule Braunschweig.) 31 S.

Moog, Otto: Die Globoidschneckengetriebe. (Technische
Hochschule Hannover) 23 S. mit 69 Abb.

Noeggerath, Jakob E.: Uber die Stromabnahme mit
besonderer Berticksichtigung hoher Geschwindigkeiten.
(Technische Hochschule Hannover) 17 S. mit 28 Abb.

Otto, Karl: Uber den Anteil der Hygiene an der Ent-
wicklung des deutschen Schulhauses. (Technische
Hochschule Hannover) 74 S. Hamburg, Boysen &
Maasch.

Rosenow, Max: Uber die Bildsamkeit der Tone. (Tech-
nische Hochschule Hannover) 50 S. mit Abb.

Runte, August: Uber Trioxydihydromethyluracil und
Trioxydihydrotrimethyluracil. (Technische Hochschule
Hannover) 29 S.

Ulrich, Christoph: Der Nachweis von Schalen im Kakao
und in seinen Préparaten. (Technische Hochschule
Braunschweig) 97 S. Detmold, Verlag der Meyerschen
Hofbuchdruckerei.

W esthoff, Franz: Zur Kenntnis der Viscose und der daraus
regenerierten  Zellulose. (Technische Hochschule
Hannover) 43 S. mit 2 Abb.

W intgens, Paul: Beitrag zu der Hydrologie von Nord-
holland. (Technische Hochschule Dresden in Ver-
bindung mit der Bergakademie Freiberg) 73 S. mit Abb.
und 1 Taf. Kerkrade, N. Alberts.

Zeitschriftenschnu.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 52—54 verdffentlicht. * pedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Die PeiRenberger Tiefbohrungen im ober-
bayerischen Kohlenrevier. Von Stuchlick. Z. pr. Geol.
Juli. S. 225/33.* Der Verfasser weist mit ausfiuhrlicher
Begrindung auf zahlreiche Irrtimer hin, die in einer Ab-
handlung von Koehne uber die neuern Aufschlisse im
Peilenberger Kohlenrevier enthalten seien und zu einer
unrichtigen Beurteilung der Verhéltnisse gefiihrt hétten.

Die Erddllagerstdtten in Rumé&nien. Von Mrézec-
(Forts.) Org. Bohrt. 15. Aug. S. 185/7.* Die Uzu- oder
Tarcau-Sandsteindecke. Die Lagerstatten in der Rand-
decke. (Forts, f)

Die Kupfererzlagerstatte Etoile du Congo im
Lande Katanga, Belgisch-Kongo. Von Stutzer.
Z. pr. Geol. Juli. S. 240/3. Uberblick Gber die allgemeine
Geologie von Katanga. Die Kupfererzlagerstitte Etoile
du Congo.

Eigentimlichkeiten der Golderzlagerstétten des
Typus »Schlangenberg« im Altai (Sibirien). Von
Mayer. Z. pr. Geol. Juli. S. 234/9.* Geologische Be-
schreibung der Gegend des Schlangenberges. Né&here An-
gaben Uber einige teils aufgelassene, teils noch betriebene
Gruben auf dem 40 km langen Schlangenberger Horn-
steinzuge. Der Verfasser nimmt an, dall s&mtliche Lager-
stdtten des Typus Schlangenberg an Dislokationen ge-
bunden sind.

Coal geology of West Virginia. Min. Miner. Aug.
S. 12/4. Ein Versuch zur ldentifizierung der Kohlenfloze
West-Virginiens mit denen Pennsylvaniens.

Bergbautechnik.

Das Rossitz-Zbeschau-Oslawaner Steinkohlen-
revier. Von Panek. (Forts.) Ost. Z. 12. Aug. S. 434/8.*
W etterfihrung. Grubenbeleuchtung. Kohlenstaub. Gruben-
bréande. Rettungswesen. Elektrische  Kraftzentrale.
(Forts, f.)

Gold dredging in foreign countries. Min. Miner.
Aug. S. 60/1.* Die Goldbaggerei in Afrika und Neuseeland.

The Ely mining district, Nevada. Von Barbour.
Min. Miner. Aug. S. 62/4.* Uberblick iber die Lagerungs-
und Betriebsverhéltnisse des Ely-Gebiets.

The Sydvaranger iron mines. Von Woodbridge.
Eng. Min. J. 5 Aug. S. 260/4.* Die Eisenerzgruben
der South Varanger stock Co. an der Kiste des Arktischen
Meeres.

Mining opérations in Mohave County. Arizona.
Von Toll. Min. WId. 5. Aug. S. 243/4. Der Bergbau im
Mohave-Bezirk.

The Cranberry iron ore mine. Von Cameron.
Min. Miner. Aug. S. 42/4.* Die Cranberry-Grube, die
auf groRen Lagern von hochprozentigem Magnetit baut.

Atwentieth Century cyanide plant. Von
Christensen. Min. Miner. Aug. S. 35/6.* Beschreibung
einer modernen Anlage zur Verarbeitung von 400 t Silber-
erzen in 24 st.

Tin mining opérations in Northern Nigeria.
Min. WId. 5. Aug. S. 245/6. Zinnbergbau in Nord-Nigeria.

Das Schwimmproblem wund seine Anwendung
auf verschiedene Abteufmethoden in schwimmen-
dem Gebirge. Von Herwegen. (Forts.) Braunk. 18. Aug.
S. 305/11* Grenze der Anwendungsmdglichkeit des Senk-
schachtverfahrens in schwimmendem Gebirge, bestimmt
durch den Senkvorgang. Beanspruchung der Schachtaus-
kleidung durch das schwimmende Gebirge. (Schluf f)

Die Handbohrmaschinen. Von Pitz. (Forts, u.
-SchluB.) Kohle Erz. 14. Aug. Sp.817/23* und 21. Aug.
Sp. 841/50.* Weitere Handbohrmaschinen mit Vorschub-
regulierung von Hand und auf selbsttdtigem Wege. Ver-
wendbarkeit und Leistungen der Handbohrmaschinen.
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Accidents in the use of explosives. Eng. Min.
5. Aug. S. 267/8. Auf Grund der amtlichen Statistiken
wird festgestellt, dal sich die meisten Unfélle in den ersten
3 Monaten des Jahres zutragen, in denen die Sprengstoffe
am leichtesten gefrieren.

Coal mining in Arkansas. Von Steel. Min. Miner.
Aug. S. 9/11.* Der Abbau wenig méchtiger Fldze in
Arkansas.

Le remblayage hydrauliqgue aux mines de
Lievin. Rev. Noire. 6. Aug. S. 289/90.* Der Spilversatz
auf den Gruben zu Lievin.

Uber neuere Seil- und Kettenférderungen. Von
Freyberg. Bergh. 17. Aug. S. 513/6.* Neue Seilférderungen
der Firma Bleichert, Leipzig-Gohlis. (Schluf f.)

Compressed-air locomotives for coal mines.
Von Hodges. Ir. Coal Tr. R. 18. Aug. S. 246.* Die Ver-
wendung von Druckluftlokomotiven im Grubenbetriebe in
Amerika.  Mitteilungen {ber einige Systeme.

Horsepower of a fan blower. Von Guy. Compr.
air. Aug. S. 6129/32.* Berechnungen von einem blasenden
Ventilator.

Die Bekdmpfung der Grubentemperatur. Von
Dietz. Ost. Z. 12 Aug. S. 429/31. Es wird vorgeschlagen,
einen Teil der einziehenden W etter mit Hilfe eines Aggmgates,
bestehend aus Luftturbine, Turbokompressor und Elektro-
motor, abzukiihlen und ihn mit den &ndern Wettern in
einem besondern Raume wieder zu vermischen.

The new coal dust treatment. Ir. Coal Tr. R.
18 Aug. S. 241. Bemerkungen zur Bekdmpfung der Kohlen-
staubgefahr mit Steinstaub oder mit Chemikalien.

Coal dust and zone systems. Von Simock. Min.
Miner. Aug. S. 23/5.* Kritische Besprechung des Berichts
der englischen Kohlenstaubkommission.

Mine explosions from natural gas well. Von
Tarleton. Min. Miner. Aug. S. 15/8.* Beschreibung zweier
Grubenexplosionen, die durch plétzliche Gasausbriiche
verursacht worden sind.

New washery at Murdostoun colliery, Clelland.
Ir. Coal Tr. R. 18. Aug. S. 240.* Abbildung und Be-
schreibung der Separation und Waésche.

Efficiency of fine grinding machinery. Von
Urbiter. Eng. Min. J. 5. Aug. S. 257/9. Vergleichende
Angaben Uber verschiedene Erzzerkleinerungsmethoden.

Magnetic separation of ores. Von Wittich. Min.
Miner. Aug. S. 46/8.* Die magnetische Erzscheidung
in Hitten zu Joplin und Galena.

Progress in milling on the Rand. Von Hatch
Eng. Min. J. 5. Aug. S. 265/6.* Die Behandlung der
Pochtribe im Randbezirk.

Neuerungen auf dem Gebiete der Nebenpro-
duktenkokerei. Von Gobiet. (SchluR.) Mont. Rdsch.
16. Aug. S. 765/70.* Die direkten Sulfatgewinnungsver-
fahren von Dr. Otto & Co., der Rheinischen Schamotte-
und Dinaswerke sowie von Burkheiser & Co.

The recovery of benzol from coke-oven gases.
Von Bagley. Ir. Coal Tr. R. 18. Aug. S. 235/7.* Kurzer
Rickblick auf die Entwicklung von Nebenprodukten-
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anlagen. Der heutige Stand dieser Anlagen auf englischen
Gruben. Das Ergebnis von Versuchen in den Neben-
produktenanlagen der Grube New Brancepeth.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Uber Explosionen und Verwendung der Gas-
motoren im Grubendienst bei Bohrungen auf
Roh6l. Von Titus. Org. Bohrt. 15, Aug. S. 182/3.*
Durch die Verwendung des Gasmotors fir den Gruben-
betrieb  bei Rohpetrolgewinnung  wird infolge des
Auspuffes das Entstehen einer Explosion beglnstigt.
Beschreibung einer gefahrlosen Auspuffvorrichtung.

A blast-furnace gas meter. Ir. Coal Tr. R. 18. Aug.
S. 251.* Naéahere Beschreibung des Gasmessers.

Power-plant betterment by scientific mana-
gement. Von Polakov. (Forts.) Eng. Mag. Aug.
S. 796/809.* Eingehende Besprechung der Arbeitsvorgénge.
(Forts, f)

Two-stage colliery air-compressor. Engg.
18. Aug. S. 220/1.* Beschreibung, Hauptabmessungen,
Ventile.

Elektrotechnik.

Die Kosten der elektrischen Energie an der
Verbrauchsstelle und die Bestimmung des Ver-
kaufspreises der elektrischen Energie. Von Berg-
mann. EI. Bahnen. 14. Aug. S. 441/8.* Betriebskosten
in der Zentrale. Kosten an der Verbrauchstelle. Grund-
lagen fur die Bestimmung des Verkaufpreises. Bestehende
Tarife. Wertschatzung. (SchluB f.)*

The modification of mining methods by elec-
trical machinery. Von Hutchinson. (Forts.) Eng.
Mag. Aug. S. 761/76.* Wasserhaltung, Bewetterung und
Kompressoranlage. (Forts, f)

Application of electricity to Rand opérations
Von Gascoyne. (Forts.) Min. WId. 5. Aug. S. 239/40.* Die
Anwendung der Elektrizitdt im Betriebe der Randgruben.

Die Verwendung verlustlos regelbarer Dreh-
strommotoren. Von Meyer. (Forts.) El. Bahnen.
14. Aug. S. 453/7.* Beschreibung und vergleichende
Betrachtungen verschiedener Systeme. Beschreibung des
Gleichstrom-Regelsatzes wie er von Linsemann, Kramer
und Heyland angegeben wird, unter besonderer Berick-
sichtigung einer Ventilatoranlage auf Zeche de Wendel
bei Hamm. (Schluf f)

Uber die Berechnung von Freileitungen. Von
Keil. (Forts.) EIl. Anz. 20. Aug. S. 853/4.* EinfluR der
Temperatur. Berechnung der Zugspannung bei —25° C.
(Forts, f.)

Emploi des éléments d'aluminium comme
parafoudres et dispositifs de protection contre
les surtensions. Ind. él. 10. Aug. S. 356/60.* Einige
Einzelheiten Uber die Bauart, Montage und Arbeitsweise
von Aluminium-Zellen als Blitzableiter und Uberspannungs-
schutz. Sie haben den Vorteil, bei geringem Energiever-
brauch die Kapazitat des Netzes nicht zu erhdhen.

Les interrupteurs a haute tension américains.
Ind. él. 10. Aug. S. 360/4.* Amerikanische Konstruktionen
von Olschaltern fiir groBe Energiemengen und hohe
Spannungen.

Application of motor drive to brick plants.
Von Weaver. El. World. 5. Aug. S. 320/1.* Der elektrische
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Antrieb in Ziegeleien. Die zur taglichen Herstellung einer
bestimmten Anzahl Steine erforderliche MotorgréBe. Daten
uber KW-Verbrauch und den monatlichen Belastungs-
faktor.

Electrically operated emergency dam at the
»Soo« locks. EIl. World. 5. Aug. S. 328/9.* Elektrisch
betriebene Schleuse in der Bauart einer Schwenkbricke.
Der Antrieb erfolgt durch 440 V-Drehstrommotoren.

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Die Herstellung des schmiedbaren Gusses
(Tempergusses) in Theorie und Praxis. Von Lamla.
(Forts.) Gie. Z. 15. Aug. S. 498/500. Tiegeléfen. Die
Zufihrung des Gebldsewindes. (Forts, f)

Vanadium-Stahl und -Eisen, ihre Eigenschaften
und Verwendung im Maschinenbau. Von Dierfeld.
(Forts.) Dingl. J. 12. Aug. S. 504/6.* Vanadiumstahl,
Type A und D. (Schluf f)

The machinery of the steel industry. Von Streeter.
(Forts.) Eng. Mag. Aug. S. 737/60.* Die Walzwerke
und ihre Ausristung in Amerika. (SchluB f)

Wie richtet man vorteihaft eine Kupolofen-
anlage ein? Von Rein. (Forts.) Gie. Z. 15. Aug.
S. 489/92. Die Erzielung eines mdglichst niedrigen Ab-
brandes. Der Ofen mit Vorherd. (Forts, f)

"Uber die Fortschritte in der Anwendung
maschineller Hilfs'mittel im GielRereibetriebe unter
besonderer Bericksichtigung stetig wirkender
GieBvorrichtungen oder des Systems maschineller
Zufuhrung. Von Hooper. Giel. Z. 15. Aug. S. 500/4.
Stetiger GielRereibetrieb, bei dem die GuRformen zum
Eisen, und solcher, bei dem das Eisen zu den Formen
gebracht wird. (SchluB f.)

Feuerfeste M aterialien im GieBereibetrieb. Von
Orthey. (Forls.) GieRR. Z. 15. Aug. S. 504/7. Das Verhalten
und die Eigenschaften der verschiedenen feuerfesten
Tone. (Forts, f)

International smelter at Tooele, Utah. Von
Palmer. Min. Miner. Aug. S. 56/9.* Die Kupferschmelz-
hitte der International Smelter & Refining Co. in Tooele.

Uber eine neue Methode der Kohlenunter-
suchung. Von Strache. Mont. Rdsch. 16. Aug. S. 775/8.*
Kurze Charakterisierung der bekannten Kohlenunter-
suchungsverfahren. Das beschriebene neue Verfahren
ergibt: Koks-, Gas- und Teerausbeute, Asche sowie Kohlen-
stoffgehalt des Gases in Gewichtsprozenten der Kohle,
Heizwertzahl des Gases und endlich Kohlenstoff- und
W asserstoffgehalt des Koks.

Beitrag zur Bestimmung der organischen Sub-
stanzen in W d&ssern mittels Permanganat. Von
Noll. Z. angew. Ch. 11. Aug. S. 1509/18. Auf Grund von
Versuchen wird festgestellt, daBR die Methode von Kibel
fur die Bestimmung der organischen Bestandteile im Wasser
sehr gute Verwendung finden kann.

Gesetzgebung und Verwaltung.

The coal mines bill. Coll. Guard. 18. Aug. S. 21/2,
Mitteilung der ersten Ziffern des Abé&nderungsentwurfes.
(Forts, f)

Volkswirtschaft und Statistik.

Verfiigbare Energiemengen der Weltkraftwirt-
scliaft. Von Schwemann. Techn. u. Wirtsch. Aug.
S. 513/30.* Die verschiedenen Kraftquellen. Erdél und
Erdgas. Die Wasserkraft. Kohle und die mit ihr gewonnenen
Gase usw. (SchluB f.)

Die heutige Gestaltung des Platinmarktes und
der Platinindustrie. Erzbgb. 15. Aug. S. 216/8. Durch
den Platintrust ist der Platinpreis derart in die Hohe
getrieben worden, daB die Verwendung des Platins heute
nach Mdglichkeit vermieden wird.

The economic position of the coal industry
of the United Kingdom. Von Greenwell. (SchluR.)
Coll. Guard. 18. Aug. S. 317/8. Die Organisation des
Kohlenhandels, Kapital und Produktionskosten.

Verwendung von Schrdmmaschinen im Berg-
bau der Vereinigten Staaten und GroBbritanniens.
Mont. Rdsch. 16. Aug. S. 770/5. Statistische Angaben
Uber die zunehmende Verwendung von Schrdmmaschinen
in den beiden La&ndern und ihre wirtschaftliche Bedeutung
fur den Kohlenbergbau.

Ausstellung«- und Unterichtswesen.

Die ostdeutsche Awusstellung zu Posen 1911
St. u. E. 17. Aug. S. 1325/49.*

Personalien.

Der Bergliauptmann Baur in Bonn tritt vom
1. Oktober d. J. in den Ruhestand.

Dem Vortragenden Rat im Ministerium fir Handel und
Gewerbe, Geh. Oberbergrat Steinbrinck ist unter Er-
nennung zum Berghauptmann und Oberbergamtsdirdktor
die Stelle des Direktors des Oberbergamts zu Clausthal
Ubertragen, der Berghauptmann und Oberbergamtsdirektor
Krimmer zu Clausthal in gleicher Eigenschaft nach Bonn
versetzt worden.

Der Bergassessor W eyland (Bez. Clausthal) ist zur
Ubernahme einer Stelle als Lehrer an der Bergschule zu
Clausthal auf 2 Jahre beurlaubt worden.

Dem bisher beurlaubten Bergassessor Theodor Meyer
(Bez. Dortmund) ist die nachgesuchte Entlassung aus dem
Staatsdienste erteilt worden.

Gestorben:

Am 24. August zu Essen der Baudirektor der Emscher-
genossenschaft, Baurat W. Middeldorf, im Alter von
53 Jahren.

Das \ erzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen grofem Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet

auf den Seiten 56 und 57 des Anzeigenteils.



