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Untersuchungen an elektrisch und mit Dampf betriebenen Fdérdermaschinen.
Bericht des Versuchsausschusses.

(Fortsetzung.)

V. Die Forderanlage Schacht IIl der Zeche
M athias Stinnes IIl/IV zu Brauch.
1. Beschreibung der Anlage. Untersucht

wurden die beiden Forderungen des Schachtes 111, der
mit Schacht IV ~zusammen die Anlage Mathias
Stinnes [11/1V Dbildet.

Die Anlage bezieht ihren gesamten Bedarf an
elektrischer Energie, Drehstrom von 10000 \, vom
Rheinisch-Westfalischen Elektrizitdtswerk in Essen. Der
Strom wird auf der Zeche durch 3 Transformatoren
auf die Betriebsspannung von 5000 V umgeformt.

Fir die beiden Schéachte sind 4 Fdrdermaschinen
mit 4 llgnersétzen aufgestellt. Die rdumliche Anordnung
der Umformer und Fordermaschinen geht aus Abb. 25
hervor. In der Mitte des gemeinsamen Maschinen-
hauses sind die Umformer untergebracht; zu beiden
Seiten schlieBen sich in abgeschlossenen R&aumen die
Fordermaschinen an. Die Hochspannungstransformatoren

stehen abseits von der Gbrigen Anlage in einem besondern
Gebdude. Die 4 llgnersdtze nebst Transformatoren,
Erregerumformem, Schalttafeln und Xebeneinrichtungen
sind ebenso wie die beiden untersuchten Forder-
maschinen | und Il von den Siemens-Schuckert-
Werken geliefert worden. Die Maschine Ill ist von
den Felten- & Guilleaume-Lahmeyer-Werken, die Ma-
schine IV von der A.E.G. gebaut, die Koepescheiben
und den Ubrigen mechanischen Teil hat die Friedrich-
Wilhelmshitte in Milheim (Ruhr) geliefert. Die beiden
Fordergeriste sind von der Maschinenfabrik Augsburg-
Nirnberg, Zweiganstalt Gustavsburg, errichtet worden.
Die gesamte Anlage ist seit ly04 fertiggestellt und
seit 1906 in dem jetzigen Umfange in Betrieb.

Sé&mtliche Maschinen sind fir gleiche Leistungen
gebaut worden. In nebensdchlichen Punkten weist die
Ausfiihrung bei den verschiedenen Firmen Verschieden-
heiten auf.
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Von den 4 Maschinen standen z. Z. der Unter-
suchung nur die beiden von Siemens-Schuckert ge-
lieferten Maschinen I und Il in Forderung;
die Maschine IIl hatte noch Kkeine Seile, und die
Maschine IV wurde nur in geringem Umfange beim
Schachtabteufen benutzt. Die Seile des ausziehenden

SchachtE SchachtW

0 BES 0 =)

/, v+, 111 und v Fordermaschinen, i, 2, j und ¢ llgner-
satze, 5 und 6 Erregerumformer, y Hilfskompressor, s und 9
Schalttische.

Abb. 25. Lageplan des Maschinenhauses.

Schachtes Ill reichten z. Z. der Untersuchung bis zu
einer Teufe von 525 m. Die gesamte Maschinenanlage
war fir 800 m Teufe entworfen. Die Einteilung der
Schachtscheibe geht aus Abb. 26 hervor.

Die Koepescheiben beider Maschinen sind aus
Schmiedeeisen. Sie haben 6,5 m Durchmesser und

wiegen 17,5 t; die Schwungmomente (GD2) betragen
je 400 tm2. Bei der augenblicklichen héchstenUmfangs-
geschwindigkeit von 14 m/sek machen sie 41 Uml./min
Als Futter fir den Seillauf ist Ulmenholz verwandt
worden.

Die Seilscheiben haben einen Durchmesser von 5 m
und wiegen je 4,9 t bei einem Schwungmoment (GD2
von 65 tm2 Kranz und Nabe bestehen aus Gufeisen,
die Speichen aus Schmiedeeisen.

Die Summe aller umlaufenden Massen des Aufzuges

betragt in Seilmitte bei den Maschinen I und 11 je .=
y.ci

1,89 tnr'sek?2, die Summe der auf- und niedergehenden

43 4
Massen bei Maschine | 9.81 = 4,43 und bei Maschine 1l

35 6
n Q. = 3,64 tm 1sek2. Bei einem gewdhnlichen Kohlen-

y,0i
zuge sind somit bei Maschine I 6,30 tnr'sek2 und
bei Maschine Il 5,51 tm’Vsek2 zu beschleunigen oder
zu verzégern. Die Gewichts- und Massenverteilung
geht aus den Zahlentafeln 8 und 9 hervor.

Die beiden Férdermotoren
sind bei beiden Maschinen ge-
wohnlich hintereinander ge-
schaltet. Jeder leistet normal
1000 PS bei 400 V und 1840
Amp. Die Motoren haben
Wendepole und werden mit
220 V fremd erregt. Ein
Anker wiegt 14,1 t und hat
ein Schwungmoment (GD2)
von 75 tm2.

Der Abstand der obersten
Héngebank von der Seil-
scheibenmitte betragt 27 m,
die freie HoOhe Uber dem
Korbe in seiner obersten
Stellung 15m und das freie
Stick im Sumpf rd. 7,0 m.

Fir die Seilfahrt ist von der Bergbehdrde eine
Geschwindigkeit von 10 m/sek zugelassen worden.

M aschine I. Die Forderkérbe der Maschine |
haben 4 Etagen fir je 2 Wagen nebeneinander (vgl.
Abb. 26 und 27) und Kopffihrung in Stahlschuhen an
Pitchpine-Spurlatten. Am Fullort und an der Hénge-
bank waren Schachtfallen vorhanden, die jedoch nur
an der Hangebank benutzt wurden. Ein Korb wiegt
einschl. Gehénge 8,275 t, das Zwischengeschirr 0,8S t
unddie Unterseilbefestigung 0,055 t. Das Gewicht
der Schachtdeckel betragt 0,375 t. Bei Produkten-
forderung und Seilfahrt wird dreimal umgesetzt. Als
mittlere Wagengewichte wurden bei den Versuchen
ermittelt fur:

1 Forderwagen mit Kohle...veeeneee. 1,068 t
1 Forderwagen e € I eeeceienereeirseeene 0,386 t
1 Forderwagen mit Bergen ... 1,321 t.

Ein Wagen fat somit im Mittel 0.682 t Kohle;
die Nutzlast von 8 Wagen betragt normal 5,456 t. Bei
der Seilfahrt befanden sich als Hdchstlast 50 Personen
auf einem Korbe.



4. November 1911

Zahlentalel 8.

Gewichte und Schwungmomentc des Aufzuges fur
534 m Forderhdhe bei normaler Belastung.
M aschine 1.

"3 schwnng- Auf Seil- Die Masse

S momen mitte n Seil
bezogenes :
s ©P3 CEch  mite
t tm2 t tm-1sek2
Q 1. 1 Treibscheibe von
= 6,5 m Durchm.... 173 400 9,5 0,96
—— 2. 2 Motoranker .... 2872 150 3,5 0,56
3. 2 Seilscheiben von
5,0 m Durchmesser 9,6 130 5,55’ 0,571
1—3 zus... 551 — 18,55 1,89"

4. 2 Forderkdrbe
g einschl. Gehéange . 16,6 - 16,6 1,69
g 5. rd. 720 m Oberseil
o} von 14,0 kg m Ge-

WiICht e, 10,1 - 10,1 1,02
6. rd. 550 m Unter-
u seil von 9,1 kg/m
o Gewicht.n, 5,0 — 5,0 0,51
7. 16 leere Forder-
¢ wagen von je 386 kg 6,2 - 6,2 0,63

s 8. Inhalt von 8 Wagen

Kohle zu je 682 kg 5,5 _ 55 0,56
4—8 zus... 434 43,4 4,43
1—8 zus... 98,5 — 61,95 6,3

Zahlentafel 9.

Gewichte und Schwungmomente des Aufzuges flr
534 m Forderhdéhe bei normaler Belastung.

M aschine 1I.
% Schwung- AUf Seil- pie Masse
s moment bezn;étefries in Seil-
8 (GD>) Gewicht mitte
& tm* t tm-1sek2
1 1 Treibscheibe von
1 6,5 m Durchm. ... 17,3 400 9,5 0,96
‘]2§ 2. 2 Motoranker........ 28,2 150 3,5 0,36
3. 2 Seilscheiben von
S 50 m Durchm. ... 96 130 5,55* 0,571
1—3 zus... 551 — 18,55 1,89
4. 2 Forderkirbe
einschl. Zwischen-
a geschirr .o 14,3 — 14,3 1,46
« 5. rd. 720 m Oberseil
a von 10,5 kg m Ge-
¥ WICHT s 7.6 — 7,6 0,77
& 6. rd. 550 m Unter-
'3 seil von 9,1 kg/m
Gewichtvens 5,0 — 5,0 0,56
B 7. 12 leere Forder-
I wagen vonje 386 kg 4,6 — 4.6 0,47
8. Inhalt von 8 Wagen
5 Kohle zu je 682 kg 4.1 — 4.1 0,42
4—8 zus... 35,6 - 35,6 3/64
1—8 zus... 90,7 — 54,15 5,51

Die Zahlen sind geschatzt.

Das Oberseil ist ein Rundseil von 62 mm Durch-
messer und wiegt 14 kg/m. Es hat 6 Litzen, be-
stehend aus je 37 Drahten von je 2,9 mm Durch-
messer. Zum Schutz gegen die sauren Grubenwasser
ist es verzinkt und verbleit. Die Bruchfestigkeit ist zu
150 kg/mm2 angenommen worden, was einer Gesamt-
bruchbelastung von 190 t entsprechen wirde. Die
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Sicherheit bei ruhender Last wére demnach fur die Seil-
fahrt 9,6fach und fur Produktenférderung 7,9fach. Das
Unterseil ist ein verzinktes aber nicht verbleites Flach-
seil von 132x26 mm Querschnitt und 9,1 kg/m Gewicht.
Seine Bruchfestigkeit ist bei 120 kg/mm2 zu insgesamt
73 t gerechnet. Der ungewodhnliche Unterschied der
Seilgewichte vergrofert die beim  Anfahren und
Bremsen am SchluB des Treibens ndtige Umfangskraft
um 2,1 t. Die Seile werden nicht geschmiert. Die
grofRte Seilablenkung betrédgt 1,5°

Auf den Kranz der Treibscheibe wirkt an einem
Durchmesser von 6,5 m eine vereinigte Mandvrier-
und Fallgewichtsbremse. Die durch Bremsluft von normal
6 at Spannung betriebene Mandvrierbremse hat, auf
Seilmitte bezogen, eine Bremskraft von 33,2 t, die
Fallbremse eine solche von 15,76 t. Der Wirkungs-
grad der Bremse ist dabei zu 0,8, die Reibungs-
ziffer zwischen Bremskranz und Backen zu 0,47 ge-
rechnet. Der Bremsweg fir 525 m Teufe bei
15 m/sek Geschwindigkeit und normaler Belastung
betragt fur die Luftbremse 20 m oder 1 Umdrehung
der Koepescheibe, fir die Fallgewichtsbremse 39,4 m
gleich 1,9 Umdrehungen, fiir beide Bremsen bei gemein-
samer Wirkung 15 m Seilweg.

M aschine Il. Die Kdrbe der Maschine Il haben
6 Etagen fir je einen Wagen. Demnach muB finfmal
umgesetzt werden. Das Zwischengeschirr wiegt 0,64 t,
die Unterseilbefestigung 0,05 t, ein Schachtdeckel 0,35 t,
ein Korb einschl. Gehénge 6,75 t; die Nutzlast fir 6
W'agen Kohle betragt 4,0921. Bei Seilfahrt sind als
hochste Belastung einer Schale 31 Mann zugelassen.

Das Oberseil ist ein Rundseil von 57 mm Durch-
messer und 10,55 kg/m Gewicht. Es besteht aus 6 Litzen
mit je 30 verzinkten und verbleiten Dréhten, die einen
Durchmesser von 2,8 mm haben. Die Bruchfestigkeit ist
zu 150 kg/mm?2 gerechnet, entsprechend einer Gesamt-
bruchbelastung von 154,591, Die rechnerische Sicherheit
ist demnach bei ruhender Last fur Seilfahrt 10fach
und fur Produktenforderung 8,4fach. Das Unterseil
hat die gleichen Abmessungen wie bei Maschine 1;
auch die Ubrigen Verhéltnisse sind dieselben.

Die Zechenverwaltung beabsichtigt, die vorhandenen
Forderkdrbe bei stdrkerer Forderung durch solche von
8 Etagen mit je 1 Wagen zu ersetzen.

Umformer und Hilfsmaschinen. Von den
4 llgnersatzen sind jedesmal 2 durch eine Flan-
schenkupplungverbunden. Zu jedem gehdren ein Motor,
ein Schwungrad und zwei AnlalRdynamos (s. Abb. 28).

Ein llgnermotor leistetnormal 500 PS bei 375Uml./min
und 50 Perioden/sek. Die Umdrehungszahl kann durch
einen Schlupfregler, der als Wasserwiderstand aus-
gebildet ist, bis auf 310 in 1 min geregelt werden.

Jedes der 4 Schwungrdader wiegt 40 t; der Durch-
messer betragt 4,4 m, die Kranzbreite 0,75 m, das
Schwungmoment (GD2) 480 tm2. Bei 375 Uml./min be-
lduft sich die Umfangsgeschwindigkeit auf 86,5 m/sek
und die kinetische Energie auf 9400 tm. Die Schwung-
rader laufen in Lagern mit PreRdlschmierung und
W asserkiithlung. Die Olpumpen sind auf der Umformer-
welle angebracht. Als Reserve und zum Anlassen
ist fur je 2 llgnerschwungrdder eine der beiden mit
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Gleichstrom betriebenen Hilfspumpen N und 0 vor-
handen. Das PreRdl steht unter einem Druck von 2 at.

Zu jedem llgnersatz gehdren 2 AnlaBdynamos, die
je bis zu 2 100 Amp bei + 400 V abgeben.

Fir die Erregung und den Betrieb der Hilfsmaschinen
dient fur je 2 Férdermaschinen 1 Umformer von 175 PS.
Durch Umschaltetische fir den Hauptstrom und die Er-
regung kann jede Maschine mit den einzelnen Forder
motoren nach Belieben verbunden werden. Eine mit
der Gleichstromseite parallel geschaltete Akkumulatoren-
batterie Q soll beim Versagen der Erregerumformer 5
und 6 fir y2st den Gleichstrombedarf der gesamten
Anlage decken kdénnen. Die Prefluft fiir den Betrieb
der Bremsen wird gewdhnlich der von Schacht 1/11
kommenden Druckleitung entnommen. Zur Reserve ist
auf Schacht 111 ein elektrisch betriebener Kompressor von
32 PS aufgestellt. Dieser arbeitet, wenn er tUberhaupt
in Betrieb gesetzt wird, parallel mit dem allgemeinen
Druckluftnetz.

Zahlentafel 10.
Leistungsschilder.

Generatoren.
=9 c
-§ > Maschinen- Strom- Amp E
= art art e
mEL D
A AnlaR- Gleich- + 400 2120 max; 1110 eff.: 375
dynamo strom 1128 Fahrt 310
B » 2 + 400 2120 mix; 1110 eff.; 375
1128 Fahrt 310
E ) : 400 2120 max; 1110 eff.; 375
1128 Fahrt 310
F » M + 400 2120 max; 1110 eff.; 375
1128 Fahrt 310
M Erreger- » 220 522 590
dynamo
Motoren.
= £ ” é N >
g . c =1 O S c ¢
;g ch 2 > =] tn € ?
27 = S 58 E T & = j
> S Vh < @ £ ﬁJ
S c B [ w )
m* = \% \%
C  lgner-  Dreh- 5000 53 50 500 309 410
motor strom 310
D 1 , 5000 53 50 500 09 508
310
L Erreger-
umformer ” 5000 19 50 175 590 —
G Forder- Gleich-
motor strom 400 1840 — 1000 41
H 1 M 400 1840 — 1000 41 —
1 1 1 400 1840 — 1000 41 —
K 9 1 400 1840 — 1000 41  —
Akkumulatorenbatterie.
. Maximale
Bezeich- Zahl Span- Kapa- Entlade-
nung Lieferer  der nung zitat strom - gemerkung
in Abb. 28, Zellen v Amp st Strke
Amp
Q AkK.- 110 m 388 338 Als Reserve
Fabrik fur den
esamten
Hagen Gglleichstrom-
bedarf
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Die Teufenzeiger und sonstigen Sicherheitseinrich-
tungen sind in der Ublichen Weise angeordnet.

Die Leistungsschilder der Maschinen sind in Zahlen-
tafel 10 zusammengestellt.

2. Zugesicherte Leistung. Die Teufe betrug
bei Inbetriebsetzung der Anlage und z. Z. des \ ersuches
525 m. Als grofRte zu erreichende Teufe waren beim
Entwurf 800 m vorgesehen.

Die Siemens-Schuckert-Werke hatten beider normalen
Kohlenforderung mit einer Nutzlast von 4,8 t und
bei der Bergeférderung mit einer hdchsten Nutzlast
von 5,6 t gerechnet. Sie hatten die Gesamtmasse des
Aufzuges bei leeren Korben fir 525 m Teufe zu
5,46 tnv1lsek2 angesetzt und fir diese Teufe bei reiner
Kohlenférderung eine Leistung von 23,5 Zigen oder
113 t/st gewadhrleistet. Die Zeiten eines Forderzuges
sollten dabei betragen: flir das Anfahren 20 sek bei einer
Beschleunigung von 0,7 msek'-" und einem Motor-
drehmoment von 34,5 tm, fur die volle Fahrt 21 sek bei
einer Geschwindigkeit von 14 m/sek und einem Motor-
drehmoment von 19,5 tm, fir den freien Auslauf 14 sek'
bei einer Verzdégerung von 1,0 msek'2. Auf drei-
maliges Umsetzen sollten 98 sek entfallen, so dall der
gesamte Zug in 153 sek vollendet werden konnte. Ein
Zug mit der Hdchstlast von 5,6 t sollte in derselben
Zeit wie ein normal belasteter Zug gefahren werden.

Aus der Teufe von 800 m sollen normal 100 t in
21 Zigen gefordert werden. Ein normaler Zug soll dabei
in Anspruch nehmen: fir das Anfahren 20 sek bei
0,7 msek'2 Beschleunigung und einem Motordreh-
moment von 35,0 tm, fur die volle Fahrt 40 sek bei
14 m/sek Geschwindigkeit und einem Motordrehmoment
von 19,5 tm, fur den Auslauf 14 sek bei einer Verzo-
gerung von 1,0 msek-2, fur das Umsetzen 98 sek, so daR
fur einen Zug im ganzen 172 sek zu rechnen waéren.
Fir einen Zug mit der Hochstbelastung von 5,6 t
war die gleiche Zeit wie fir einen Zug mit 4,8 t Nutzlast
vorgesehen. Die Motordrehmomente wirden dann fir
das Anfahren 38,2, fur die volle Fahrt 22,8 und
fir den Auslauf 0,7 tm betragen. Die Gesamtmasse
des Aufzuges bei leeren Korben und 800 m Teufe
war  von den Siemens-Schuckert -Werken  mit
6,3 tm 'sek2 in Rechnung gesetzt worden.

bur den Energieverbrauch waren Zusicherungen
weder gegeben noch verlangt worden.

3. Anordnung des Versuches. Der Versuch
begann am 22. April 1910 um 5 Uhr 15 vormittags,
muflte aber wegen einer Stérung in der MefRschaltung
um 6 Uhr frih abgebrochen werden. Er wurde um
7 Uhr wieder aufgenommen und dann ohne Stdrung
nach 24 Stunden abgeschlossen.

In der Schaltung der Maschinen, in der Forderung
und in dem Betriebe der gesamten Anlage wurden gegen-
tagiber den gewdhnlichenVerhéaltnissen fir den Versuchs
keine Anderungen getroffen. Die beiden Illgnerumformer
3und 4arbeiteten gekuppelt auf die beiden Férderungen
des Schachtes IIl (s. Abb. 28). In der Morgenschicht
waren beide llgnermotoren in Betrieb, bei der schwa-
chem Forderung der Nachmittagschicht nur ein Motor,
I ir die Gleichstromlieferung diente der, aus dem
Motor L und der Dynamo M bestehende Erreger-
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nmformer 5. Abweichend vom gewdhnlichen Betriebe
lief am Versuchstage der Hilfskompressor P mit.
Dieser sollte eigentlich nur die fur die Bremsen nétige
Druckluft liefern, arbeitete jedoch infolge unrichtiger
Ventilstellung in Wirklichkeit parallel mit dem Druck-
luftnetz der Zeche und war somit stets voll belastet.

Die Mefischaltung ist aus Abb. 2S zu ersehen. Der
gesamte der Anlage zugefiihrte Drehstrom wurde hinter
den Hochspannungstransformatoren gemessen. Hierzu
dienten: ein Aron-Zahler i, ein schreibendes Wattmeter
fur gerade Koordinaten und 4 mm/min Papiervor-

schub 2, Zeigergerate fiur Volt 3, Ampere 4,
Watt 5 und ein Resonanz-Frequenzmesser, Bauart
Frahm, 6. AuBerdem wurde der Energieverbrauch

der beiden llgnersdtze 3 und 4 zusammen durch den
Zahler 25 und durch die betriebsmaRig vorhandenen
Zahler 7 und 8 gesondert bestimmt. Die MeRgerate
J bis 6 liefen sich durch eine einfache Umschalt-
vorrichtung auch unmittelbar vor die einzelnen ligner-
motoren legen. Am Versuchstage wurde jedoch von dieser
Mdglichkeit kein Gebrauch gemacht.

Auf der Gleichstromseite wurden zum erstenmal
die funkenschreibenden MefRgerdte fur gerade Koordi-
naten fiir Watt 9a und gb sowie fiir Volt 10 a und iob be-
nutzt (vgl. S. 1633). Sie zeichneten die Leistungs-
aufnahme und Spannung der Motorenanker auf. Die
Voltmeter E10c und Eiod wurden zum Messen der
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Seilgeschwindigkeit benutzt. Ferner waren Zeigergeréate
fir Strom und Spannung in den Hauptstromkreis
t 3. undn bsowie 12aund 12b) und in die Erregerleitung
(14, 13, 16 und iy sowie 18, ig, 20 und 21) eingebaut.

Die beiden selbstaufzeichnenden MefRgerate und auch
»ein Teil der Zeigergerdte muBten an verschiedenen
MeRstellen benutzt werden; in der Abb. 28 ist dies durch
verschiedene Buchstabenbezeichnung der Gerdtnummern
kenntlich gemacht. Bei den selbstaufzeichnenden MeR-
geraten war eine besondere Umschaltvorrichtung vorge-
sehen, die es ermdglichte, sie nach Belieben in den
Hauptstromkreis der Férdermotoren der Maschine | oder
der Maschine Il einzuschalten. Bei den Ubrigen MeR-
geraten, an denen nur gelegentliche Ablesungen vor-
genommen wurden, machte die doppelte Benutzung
keine Schwierigkeiten. Vor dem Umformer 5 waren fir
die Erregung jeder der beiden Fordermaschinen die
Zahler Z 23 und Z 24 vorhanden. Die Umdrehungs-
schwankungen der llgnerumformer 3 und 4 wurden, wie
bei den frihem Versuchen, durch einen Tachographen,
Bauart Horn, 25 aufgezeichnet. Fur die Messung der
Fordergeschwindigkeit wurden aufler dem Voltmeter auch
noch zwei Morsedrucker M 13 und M 22 benutzt. Die
selbstaufzeichnenden MeRgerate liefen wahrend der 24
Stunden durch. Die Zahler wurden jede Viertelstunde,
der Frequenzmesser jede halbe Stunde und die Zeiger-
gerate gelegentlich abgelesen.
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Abgesehen vom Hauptversuch am 22. und 23. April
1910 wurden einige Tage nachher noch Einzelmes-
sungen vorgenommen, bei denen der Energiebedarf der
Olpumpe, des Kompressors, des Erregerumformers und
des llgnerschwungrades beim Aufladen und beim Leer-
lauf festgestellt wurde. Die Schaltung der MeRgerate
war dabei dieselbe wie beim Hauptversuch.

4. Versuchsergebnisse.

Maschine I. In 24 Stunden wurden 232 Zige
gemacht und dabei 964 leere Wagen, 144 Wagen mit
Bergen sowie 67 Wagen mit Holz und verschiedenem
Inhalt eingehdngt; gehoben wurden; 1161 Wagen
Kohlen, 33 Wagen mit Bergen und 18 Wagen mit
verschiedenem Inhalt.

Beim Schichtwechsel fuhren bis zum MeRabschluf
der Seilfahrt 820 Mann ein und 827 zu Tage.

Die Férderung ging ausschlieRlich nach der 6. (525 m-)
Sohle. Die geférderte Nutzlast betrug im ganzen 677 t,
entsprechend 28,2t/st bei einer mittlern Schachtleistung
von 56 PS. Davon entfielen auf die Morgenschicht
696 t mit 172 Schacht-PS. In der (brigen Zeit
wurden keine Kohlen geférdert und nur einige Zige
gemacht, bei denen die eingehdngte Last die gehobene
Giberwog. Auf  die Gesamtfdrderung entfielen
792 t Kohle sowie 34 t gezogene und 139 t eingelassene
Berge. Die Nutzlast eines Zuges, die fir 8 Wagen Kohle
5,5 t betrug, stieg bei Bergeférderung bis auf 6,0 t und
ausnahmsweise bis auf 6,3 t.

Bei den Versuchen wurde nur von einer Hangebank
abgezogen wunddreimal umgesetzt. In der Morgen-
schicht wurden im Mittel 87 t/st in 196 Zigen
von je 4,43 t Nutzlast gefordert. Die einzelnen Ziige
waren dabei, zumal sowohl Berge gezogen, als auch ein-
gelassen wurden, recht ungleichméRigbelastet und
die Forderung wurde durch nicht unbedeutende Pausen
unterbrochen (vgl. Tafel 5 in Nr. 42 d. Z.). Ein
Treiben dauerte Dbei flottem Betriebe 65 bis 70 sek,
wovon etwa 10 sek auf die durch dasAnheben und
Aufsetzen der Schachtdeckel entstehende Verzégerung
zu rechnen sind. Die Zeit fir das Umsetzen und den
Wagenwechsel ging nicht unter 60 sek herunter. Bei
der Seilfahrt dauerte ein Treiben gunstigstenfalls 85 sek,
das Umsetzen je nach der Besetzung derSchalen
90 bis 110 sek.

M aschine 1I. Zur 6. (525m-) Sohle
wurden 1301 leere Wagen, 64 Wagen mit
Bergen und 11 Wagen mit verschiedenem
Inhalt eingehédngt; gehoben wurden 1342
Wagen mit Kohle, 3 Wagen mit Bergen
und 13 Wagen mit verschiedenem Inhalt.

Zur 4, (375 m-) Sohle gingen 199 leere
Wagen, 5 Wagen mit Bergen sowie 15
Wagen mit Holz und verschiedenem
Inhalt ; gehoben wurden von hierl75
Wagen mit Kohle, 12 Wagen mit Bergen
und 4 mit verschiedenem Inhalt. Demnach
wurden insgesamt 1595 Wagen ein-
gehdngt und 1549 Wagen herausgefordert.  aApp
Die Gesamtnutzlast betrug in 24 st

958 t, entsprechend 40 t/st bei einer Leistung von
76 Schacht-PS.

Auf die Gesamtforderung entfielen 1050 t Kohle
sowie 40 t gezogene und 60 t eingelassene Berge. Die
Hauptforderung der Maschine fiel in die Nachmittag-
schicht, wo sie verhéltnismdRig gut ausgenutzt wurde.
Die geforderte Nutzlast betrug hier 663 t, entsprechend
einer Schachtleistung von 162 PS. Im Stundendurch-
schnitt wurden in dieser Zeit 83 t in 21,5 Zigen von je
3,9 t Nutzlast gezogen. Die mittlere Belastung der
einzelnen Zige blieb demnach nur unerheblich hinter
der Normalzahl von 4,1 t zuriick. Ein Treiben dauerte
bei flottem Betriehe 65 sek, das Umsetzen ebenfalls
mindestens 65 sek.

Beide Maschinen forderten zusammen eine Nutzlast
von 1635 t, entsprechend einer Leistung von 68 t/st
bei 132 Schacht-PS. Davon entfielen auf die Morgen-
schicht, in der die starkste Gesamtforderung um-
ging, 127 t/st bei 243 Schacht-PS. Die Ausnutzung
der ganzen Anlage ist demnach gering; zudem wurden
noch die Zeiten flir die Zugdauer durch den Um-
stand, daf der Schacht auszieht, recht unginstig be-
einfluft.

An elektrischer Energie wurden in den 24 st von
der Gesamtanlage 8454 KWst aufgenommen, wovon
allein der Erregerumformer 2030 KWst gebrauchte.
In der Morgenschicht wurden von der Gesamtanlage
3850 KWst und von dem Umformer 710 KWst auf-
genommen. Die beiden Illgnermotoren waren dabei
vollstandig gleichméaBig belastet.

Auf 1 Schacht-PS bezogen betrug der Energiever-
brauch in der Morgenschicht 1,97 KW wund in den
24 Stunden 2,66 KW. Der Wirkungsgrad der Anlage
betrug also in der Morgenschicht 37,3 und in 24
st 27,7%.

Zu bericksichtigen ist bei diesen Zahlen, daB der
Energieverbrauch des Kompressors der Forderanlage
nur z. T. angerechnet werden darf. Wie grofl dieser
Anteil war, lieR sich nicht feststellen, da die Luftmengen
nicht im einzelnen gemessen worden sind. Auf den
Kompressor entfielen 25 KW, d. h., auf 24 st bezogen, 7%
des Gesamtverbrauches.

Die einzelnen Zahlen fir den Energieverbrauch und
die Forderleistung sind getrennt in der Zahlentafel 11
zusammengestellt worden.

m'seh

Geschwindigkeits- und W attkurve fir einen Zug der Maschine 1

bei normaler Belastung.
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Die obere Grenze fur die Energieaufnahme der 5000 V und die Frequenz im Mittel 50,8 Perioden/sek.

Gesamtanlage lag nach Ablesungen an den Zeiger- Die Frequenz schwankte wahrend des Versuches
geraten und gemaR den  Aufzeichnungen  des zwischen 50,7 und 51 in 1 sek, die Spannung zwischen
schreibenden W attmeters fiir die Morgenschicht, in 4900 und 5200 V. In der Nachmittagschicht und in der
der zwei Motoren eingeschaltet waren, ziemlich gleich- ibrigen Zeit, wo nur ein Motor eingeschaltet war
maRig bei 950 KW. Die Stromaufnahme betrug nach den wurden im Mittel 525 KW bei 66,4 Amp aufgenommen!
Zeigergeraten rd. 120 Amp, die Spannung im Mittel Die llgnermotoren waren demnach, wenn man die
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Abb. 30. Geschwindigkeits- und Wattkurve fir einen Zug der Maschine I mit Bergen.
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Abb. 31. Geschwindigkeits- und W attkurve fir einen Seilfahrtzug der Maschine 1.

Abb. 32. Geschwindigkeits- und Wattkurve fur einen Zug der Maschine Il
bei normaler Belastung.
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Abb. 33. Geschwindigkeits- und W attkurve fur einen Zug der Maschine Il von der 4. und 6. Sohle bei normaler Belastung.
Energieaufnahme des Erregerumformers mit 80 bis Aufzeichnungen des Wattmeters g fir Maschine |
90 KW und den Wirkungsgrad der ||gnerm0toren mit wieder. Abb. 29 enthdalt die betreffenden Kurven
0,9 in Rechnung setzt, in beiden Fallen voll belastet. fur einen normal belasteten Zug.  Die Energie-
Die Abb. 29-23 geben die Geschwindigkeitskurven nach aufnahme steigt beim Anfahren von O nach B
den Aufzeichnungen des Voltmeters io und die bis auf 1600 KW, bei der vollen Fahrt von B

Energieaufnahme der Férdermotorenanker nach den nach C fallt sie unter dem Einfluf des Gewichts-
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Zahlentafel 11.
Zusam menstellung der Versuchsergebnisse fir 24 Stunden.
~ Morgen- ittag-  Mittag- Ahend- Nacht-
i : : s'gﬁrarﬁpt schicht Sellfar?rt schicht Se%ﬂm schicht  In 24 st
Bezeichnung und Zeit des MeRabschnittes VON 510-600 von&m 200; von 200-230 von 23}10]_5 1022]_122 von IIti£-540 von 5M- %
= 30 min = 8 st = 30 min = 85 = P min - 6st 30min
1. Gehobene Last .ooeoriononnen, ot 8/9 1297 31,5 4,0 253 2,9 1670
¥ 2. Eingehangte L @St .. .t 33/4 602 24,8 22,1 32 7,8 693
3. Nutzlast..... .t - 2415 696 6,7 - 181 22,1 -5,0 677
4 Forderhohe ., .m 534 534 534 534 (384) 534 534 534
(384; 150) (384; 150)
£ 6. Geleistete Arbeit . tm - 13096 371 496 3564 8880 118,5 - 2313 362 576
¥ 6 Mittlere Nutzlast in 1st. . ot -49 87 13,3 -2,3 44,3 —0,8 28
T 7. Zugzahl e 9 157 10 30 8 18 232
o 8 Mittlere Nutzlast eines Zuges ..t - 2725 4,431 0,668 - 0,603 2,766 - 0,279 2,917
P 9. Mittlere Zugzahl in 1 st . 18 19,6 20 38 16 2,8 9,7
@ 10. Mittlere Dauer eines Zuges ohne um-
g SEtZEN . s . sek 91,7 71,5 92 — 88,1 — —
Ui 11. Mittlere Fordergeschwmdlgkelt m/sek 5,8 75 58 — 6,1 — —
12. Mittlere L eiStung s Schacht-PS  -97.,0 172,0 26,4 -4,1 87,5 -1,32 55,9:>
>1 1 Gehobene Last oo Lt 1/4 558 4,5 1096 4,9 1,0 1666
0 2. Eingehdngte L ast.. .t 3,8 236 3,7 433 31 37,5 708
3. Nutzlast . ot -2.4 322 0,8 663 18 - 265 95s
0 4, FOrderhoOhe e, 534; 3841 534; 384- 534; 384 534; 3843 534; 384 534; 3841 534; 384s
s (150) (150)
5. Geleistete Arbeit ... tm -1495 157 529 637 349 716 595 - 12641 494 341
% 6. Mittlere Nutzlast in 1 st Lt -4.,8 40 1/5 83 3,6 -4.,1 40
7. Zugzahl . 4 94 4 172 4 27 305
b g Mittlere Nutzlast eines Zuges . Lt - 0,600 3,42 0,188 3,853 0,447 - 0,985 3,140
p 9. Mittlere Zugzahl in 1 st 8 11,8 8 21,5 8 4.2 12,7
< 10. Mittlere Dauer eines Zuges ohne Um-
u SELZEN s . sek — 71,8 _ 69 _ _ _
11. Mittlere Fordergeschwindigkeit m/sek — 7,4 _ 7,7 _ _ _
12. Mittlere Leistung ... Schacht-PS 111 72,93 4,7 161,91 4,41 -7,2 76,29
p 1 Gehobene Last . ot 10,3 1855 36,0 1100 30,2 38 3036
P 2. Eingehédngte L ast .t 37,2 838 28,5 455 6,3 35,3 1101
X 3. Nutzlast .. - 26,9 1017 74 645 239  -31,6 1635
a 4. Forderhohe ., 534; 384 534; 384 534; 384 534; 384 534; 384 534:384; 534:384:
S fl . . 150 150
6. Geleistete A rbeit - 14591 529025 4201 358 596 713 —14954 856 917
6. Mittlere Nutzlast in 1 st . B ¢ -5.,4 127 14,8 8,1 47,8 —4,9 68
P Zugzahl o, . | ) 1 .
7. g 13 251 14 202 12 45 537
p~ 8. M_lttlere Nutzlast eines Zuges ..t - 2069 4,052 0,529 3,193 1992 —0702 3.045
9. Mittlere Zugzahl in 1st... . 28 31,4 28 25,3 ’ 24 ’69 éz4
10. Mittlere Dauer eines Zuges ohne Um- ' ' '
; SELZEN e —_ 71,6
P, 11. Mittlere Férdergeschwindigkeit m/sek — 75
12. Mittlere Leistung .ooincnnns Schacht-PS -108 | 244.9 31,1 1578 91.9 .85 1322
1. Gesamter Energieverbrauch KW st 84 3850 132
u 2. Energieverbrauch des Ugnersatzes 3 . KWst _ 1690 3058 142 1188 ?_ggg
TDE 3. Energieverbrauch des Ugnersatzes 4 . KWst 40 1650 20
; 2390 100 650 4920
X '« 4. Energieverbrauch des Umformers 5 KW st 40 710 45
; . 690 44 501 2030
5 5. Gleichstromenergieverbrauch der Erregung
Maschine | . KW st 11,0 194
B 6 Gleichstromenergieverbrauch der Erregung 12,0 155 122 120 504
. Maschine 11 .. . KWst 10,4 184
'r?os 7. Mittlerer Energieverbrauch fur 1 Zug KW st 6,5 15,3 18191 125?2 o o o
SA 8. Aufgenommene Gesamtleistung im ' ' ' 11,0 26,4 157
Mittel e KW 168
w 9. Mittlerer Energieverbrauch fir 481 264 382 284 183 352
1 Schacht-P S st KWst (-) 1/55 1.97
: - ' 8,49 2,42 3,09 -1 21,46 2,66
10. wirkungsgrad der gesamten Anlage . O ! ' ( , :
95 g e - % () 415 373 87 30,4 238 ()84 217
* 32 Zipe nach der 4. Sohle. 2 2it zige nach der 4. sonle. | Zug nach der 4 sonle x5 Zige nach der 4. Sohle
Unterschiedes zwischen Ober- und Unterseil all- R shrend  d Auslauf c h D
mahlich, beim Auslauf von C nach D steigt 'zogel\r/lu-r:tgl g’g rend _(:S i uslarss vokrrz D'na(; h
die zurickgewonnene Energie bis auf 700 KW. Die im bl € d :nf zel WZ' IgS ’h hmdse K .I IeA l];II'C
Beschleunigung betragt von A bis B 0,74 msek-2, Llr:]deEenndeundes Ejrrseeitbzee:s er Schachtdeckel zu Anfang
die Hochstgeschwindigkeit 13,2 m/sek, die Ver- erptefpvEms venA rrornnnr er

tberall deutlich zi
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Abb. 34. Schematische Darstellung
der Forderung nach der 4. und
6. Sohle.

3Uhr30*
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Abb. 35. Ausschnitt aus dem Schaubild der Tafel 5 in groBerm MafRstabe.

i 36-

Abb. 36. Umdrehungsschwankungen der llgnerréader in der Morgenschicht.
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Abb. 37. Umdrehungsschwankungen der llgnerrader in der Nachmittagschicht.
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Abb. 38. Umdrehungsschwankungen der llgnerrader bei der Seilfahrt.

Kurve fir Bergeférderung bei 6,3 t Nutzlast und
Abb. 31 fiir einen Seilfahrtzug. In den Abb. 32 und 33
sind die gleichen Kurven fir die Fdérdermotoren der
Maschine Il wiedergegeben, u. zw. in Abb. 32 die Kurven
fir normale Last bei Férderung von der 6. Sohle und
in Abb. 33 zwei Zige fiir normale Last bei Férderung
von der 4. und 6. Sohle. Die Anfahrbeschleunigung
ist hier der geringen Belastung wegen gréRBer als bei
Maschine |, die Ho&chstgeschwindigkeit geht etwas

héher, u. zw. bis zu 13,6 m/sek. Das Schema der
Forderung nach den beiden Sohlen ist in Abb. 34 auf-
gezeichnet. Danach ist die Nutzlast bei der Forderung
von der 4. Sohle bis zum ersten Halten gleich 0 und
im zweiten Teil gleich 4,1 t, im dritten wieder gleich
0 und bei der vierten Bewegung gleich 4,1 t.

Wegen des Verlaufs der Kurve fir die gesamte
Energieaufnahme der Anlage sei auf die Tafel 5 ver-
wiesen, in der diese in Zusammenstellung mit den
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Nutzlasten der einzelnen Ziige nach den Aufzeichnungen
des schreibenden W attmeters aufgetragen ist. Abb. 35
gibt einen Ausschnitt aus der Tafelzeichnung in gréRerm
MaRstabe, der den Verlauf der Energiekurve bei Be-
lastung der beiden Maschinen bei Seilfahrt und bei au -
schlieRlicher Belastung der Maschine |11 deutlicher
erkennen laRt. Man sieht daraus, daB der |llgner-
satz in der Morgenschicht, wahrend der beide
Motoren eingeschaltet waren, nur mit erheblichen Unter-
brechungen bis zu seiner Hd&chstleistung beansprucht
war, dall sich dagegen in der Nachmittagschicht mit
nur einem Motor die Belastung bei der gewéhlten
Einstellung des Parallelwiderstandes fir die Schlupf-
regelung bei schneller Zugfolge dauernd an der
obersten Grenze hielt. Die Folge der verhdltnismaRig
starken Beanspruchung in der Nachmittagschicht war
denn auch, daf nicht unbedeutende Schlupfverluste
auftraten. In den Abb. 36-38 sind einige kennzeichnende
Kurven fir die Umdrehungsschwankungen in den
einzelnen Forderabschnitten, wie sie der Tachograph
aufgezeichnet hat, herausgegriffen. Das Diagramm
der Abb. 36 ist der Morgenschicht entnommen, in der
zwei Motoren in Betrieb waren und Maschine | ununter-
brochen férderte. Die Belastung war bei den ersten Ziigen
normal, bei den folgenden uber normal. Der Einfluf
der Lasten und das Einsetzen der Maschine Il sind
deutlich erkennbar. Immerhin erholten sich die llgner-
rdder in den Forderpausen wieder bis zu der normalen

Drehzahl. Abb. 37 st der Nachmittagschicht ent-
nommen, in der nur ein Motor arbeitete und die Um-
laufzahl durch die schnelle Zugfolge trotz des finf-

maligen Umsetzens erheblich sank. Die llgnerrdader kamen
auch in den Pausen nicht wieder auf ihre normale
Umlaufzahl. Abb. 38 zeigt die Schwankungen wé&hrend
der Seilfahrt, die naturgemdR gering waren.

Abb. 32.
Kurve fur den Auslauf der Ugnerschwungrader 3 und 4

Die Spannung der Erregung fir die Fordermotoren
schwankte am Versuchstage zwischen 217 und 226 V.
Jede der beiden Maschinen gebrauchte in den Fd&rder-
pausen rd. 18 KW und bei der Fahrt rd. 27 KW Gleich-
strom.

Die beiden llgnersatze
bei Leerlauf und Antrieb mit 2 Motoren
bei Antrieb mit 1 Motor rd. 100 KW.

3 und 4 gebrauchten
rd. 110 KW,
Der Erreger-
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umformer nahm in den Fdrderpausen rd. 80 KW auf,
die sich auf den Energieverbrauch fir die Erregung
der FOrdermotoren fur die Maschinen | und Il sowie
auf den Antrieb der Olpumpe N und des Kom-
pressors P verteilten. Die Olpumpe gebrauchte davon
etwa 2,5 KW, der Kompressor etwa 25 KW. Die
Olpumpe 0 war nicht in Betrieb. Als Grundbelastung
der Anlage ergeben sich demnach bei Antrieb durch
2 Motoren 190 KW wund bei Antrieb durch 1 Motor
180 KW. Das bedeutet in der Morgenschicht 39%
und in 24 st 52% des Gesamtverbrauches der Anlage.

Das Aufladen der Ugnerschwungréder dauerte 13 min
und erforderte 124 KWst. Ihr Auslauf von 375 Uml./min
bis zum Stillstand nahm 2 st 25 min in Anspruch (vgl.
Abb. 39).

des Schachtes Il der
zu D atteln.

IV. Die Forderanlage
Zeche Emscher-Lippe

1. Beschreibung der Anlage. Zur Untersuch
gelangte die sidliche Forderung des Schachtes II.

Der elektrische Teil der im Jahre 1909 fertiggestellten
Forderanlage ist von den Siemens-Schuckert-Werken,
Berlin, der mechanische Teil von der Firme Fried. Krupp
A.G., Essen, und das Fdrdergeriist von der Firma Aug.
Klénne in Dortmund geliefert worden. Fir die beiden For-
derungen des Schachtes Il stehen zwei gleich stark be-
messene elektrische Férdermaschinen mit 2 llgnersétzen
in Betrieb. Die Zeche deckt ihren Bedarf an elektrischer
Energie, Drehstrom von 3000 V und 50 Perioden/sek,
aus ihrem eigenen Kraftwerk, in dem 3 Turbogenera-
toren von je 10 0 KW laufen. Diese kénnen auch mit
den Turbogeneratoren der Zeche Victor bei Rauxel
parallel geschaltet werden.

Die fir 900 m Teufe entworfene Maschine forderte
z. Z. der Untersuchung aus 660 m Teufe.

Die Koepescheibe hat 6,4 m Durchmesser; die Speichen
sind aus Schmiedeeisen, der Kranz ist aus StahlguR her-
gestellt. Ihr Gewicht betrdgt 18,7 t, das Schwinge
moment (GD2) 480 tm2 Die Treibscheibe macht
bei der Hochstgeschwindigkeit von 20 m/sek
60 Uml./min. Der Seillauf ist mit einem Futter von
Ulmenholz ausgekleidet.

Die Seilscheiben haben 6 m Durchmesser und wiegen
je 7 t bei einem Schwungmoment (GD2) von je 100tm 2,
Der Kranz besteht aus StahlguB, die Speichen sind aus
Schmiedeeisen.

Die Einteilung der Schachtscheibe zeigt Abb. 40.

Die Forderkdérbe haben 4 Etagen fir 2 Wagen
hintereinander und Kopffihrung in Stahlschuhen an
Spurlatten aus Eichenholz. Am Fillort sind AnschluB-
bihnen, Bauart Eickelberg, vorhanden. Das Gewicht
eines Korbes betrdgt einschlieflich des Gehdnges 5,81 t.
Das Zwischengeschirr wiegt 0,83 t, die Unterseil-
befestigung 0, >t. Als mittlere Wagengewichte wurden
festgestellt fur:

1 Fdérderwagen mit Kohle. . 1,227 t
1 Forderwagen mit Bergen . 1,413 t
1 leeren Forderwagen....... 0,433 t

7P er eines Wagens an Kohle betrdgt demnach
, 94 t, die Nutzlast eines normalen Zuges mit 8 Wa%en
Kohle 6,352 t.

ung
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Das Oberseil ist ein Dreikantlitzenseil von 48,5 mm
Durchmesser und 9,3 kg/m Gewicht. Jede der 6
Litzen hat auBer 3 Drahten von rhombischem Quer-
schnitt 12 runde Dréhte von 2,28 und 15 runde
Drahte von 2,88 mm Durchmesser. Die Bruchfestigkeit
der rhombischen Drédhte ist zu 100 kg/mm?2, die der
runden Dréhte zu 160 kg/mm* gerechnet. Die
gesamte rechnerische Bruchfestigkeit des Seiles betragt
demnach 157,145 t. Die rechnerische Sicherheit bei
ruhender Last ist fur die Seilfahrt bei der zugelassenen

Hochstbelastung einer Schale mit 50 Mann 9,56 fach
und fir die Produktenforderung bei 6,3 t Nutzlast
7,0fach. Das Untersei] ist ein Flachseil von 125 X24 mm?2
Querschnitt und wiegt 9,3 kg/m. Als Material ist ebenso
wie fir das Oberseil TiegelguRstahl verwandt worden.
Beide Seile werden geschmiert. Die Seilablenkung ist
annéhernd 0°. Firdie Seilfahrt ist von der Bergbehdrde
eine Geschwindigkeit von ;10 m/sek genehmigt worden.

Der Abstand der obersten Hangebank' von der Seil-
scheibenmitte betrdagt 19,95 m, die freie Hohe Gber dem
Korbe in seiner hdchsten Stellung 11,4 m (s. Abb. 41)
und das freie Stick im Sumpf bei tiefster Stellung 14m.
Die gesamte umlaufende Masse des Aufzuges betrdgt in

17
Seilmitte = 1,74tm"sek2,die auf- und niedergehende

. 393 .
Masse bei normaler Belastung = rd. 4,0tm -1sek2. Bei

einem gewdhnlichen Kohlenzug sind demnach insgesamt
5,74 tm-’sek* zu beschleunigen oder zu verzdgern und
6,3 t Nutzlast zu heben. Die einzelnen Zahlen fur die
Gewichte und Schwungmomente enthdlt die Zahlen-
tafel 12.

Auf den Kranz der Treibscheibe wirkt an einem
Durchmesser von 6,08 m eine vereinigte Mandvrier-
nud Sicherheitsfallbremse. Die durch Bremsluft von
normal 414 at Spannung betriebene Mandvrierbremse
verfugt, auf Seilmitte bezogen, Uber eine wirksame
Bremskraft von 69,5 t. Der Wirkungsgrad der Bremse
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Zahlentafel 12.

Die Gewichte und Schwungmomente des Auf-
zuges fur G60 m Teufe bei normaler Belastung.

O Schwung- Auf Seil- gje Mass«

o moment mitte in Seil-
8 GD* bezog_enes mitte
Gewicht
t tm* t tm -Isek2
¢ 1. 1 Treibscheibe von
80 6,4 m Durchm. ... 187 380 9,3 0,95
2. 2 Motorenanker ... 25 92 2,2 0,22
js€ 3. 2 Seilscheiben von
H 6 m Durchm....... 14 200 5,6 0,57
1—3 zus... 57,7 — 17,1 1,74

4. 2 Forderkdrbe
einschl. Gehénge. . 11,6 — 11,6 1,17
< 5. rd. 840 m Oberseil

c von 9,3 kg/m ........ 7,8 — 7.8 0,79
W 6. rd. 700 m Unterseil

$  von 9,3 kg/m ... 6,5 — 6,5 0,66
€ 7. 16 leere Forder-

E wagen von je 0,4331 7,0 — 7,0 0,71
8. Inhaltvon 8 Wagen

3 Kohle zu je 0,794 t 6,4 - 6,4 0,65

4—8 zus... 39,3 - 39,3 4,0

1—8 zus... 96,0| — 56,4 5,74

Abb. 41. AufriB und Grundri der Fdérderanlage.

ist zu 0,86, die Reibungsziffer zwischen Bremsbacken
und Kranz zu 0,5 gerechnet. Der Bremsweg betrégt
fur die augenblickliche Teufe bei niedergehender Nor-
mallast und einer Geschwindigkeit von 20 m/sek 39,12 m
entsprechend 1,95 Umdrehungen der Koepescheibe.
Die Fallbremse ist so gebaut, dal sie den gleichen Brems-
d ruck erzeugt, die Maschine aber nach 18,0 m gleich
0,9 Umdrehungen zum Stillstand kommt.

Die Schaltung der elektrischen Maschinen ist aus
Abb. 42 zu ersehen. Umformer, Schalttafel und Turbo-
generatoren stehen getrennt von dem Fdérdermaschinen-
gebdude in einer eigenen Maschinenhalle. Die Schwung-
réder der beiden llgnersatze sind durch eine ver-
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schraubte Flanschenkupplung mit-
einander verbunden. Sie kdnnen
durch zwei ausrickbare Kupp-
lungen mit jedem der llgnersdtze
verbunden oder auch ganz still-
gesetzt werden.

Der llgnermotorE leistet 1440PS
bei 370 Uml./min, 3000 V, 242 Amp
und 50 Perioden/sek. Die Um-
drehungszahl kann durch einen
als Metallwiderstand ausgebildeten
Schlupfregler bis auf 328 in | min
geregelt werden. Zu jedem llgner-
motor gehdren zwei AnlaRdynamos
A und B von + 700 V, normal
1100 und maximal 1900 Amp. Die
AnlaRdynamos haben Wendepole.
Jedes Schwungrad wiegt 40 t bei
einem Durchmesser von 4,4 m und
einer Kranzbreite von 0,75 m. Das
Schwungmoment eines Rades ist
zu 480 tm2 und die Kkinetische
Energie bei einer Hochstumfangs-
geschwindigkeit von 84 m/sek zu
9400 tm angegeben. Die Schwungrader laufen in
Ringschmierlagern und haben auferdem PreRdlschmie-
rung. Das PreBdl hat einen Druck von 16 at und wird
den Lagern durch zwei Olpumpen zugefiihrt, von denen
die eine unmittelbar von der Umformerwelle, die andere
durch einen besondern Motor D angetrieben wird.

Den Bedarf der Férderanlage an niedrig gespanntem
Gleichstrom decken 2 Erregerumformer i und 2,
die den Drehstrom von 3000 V auf Gleichstrom von 220 V
umformen. Aufer fir die Erregung geben diese Maschinen
auch fir den ubrigen Bedarf der Zeche Energie ab.
Sie leisten je 50 PS bei 735 Uml./min.

Fir jede Fordermaschine sind 2 Férdermotoren F und
G vorhanden, die gewdhnlich hintereinander geschaltet
sind. Sie leisten bei normal 1100 und maximal 1900 Amp
und + 700 V 1050 und 1800 PS bei 60 Uml./min.
Das Gewicht eines Motorankers betrdgt 12,5 t, sein
Schwungmoment (GD2) 46 tm2.

Teufenzeiger und Sicherheitsvorrichtungen haben
die Ubliche Ausstattung. Die Signalvorrichtung wirkt
optisch und akustisch.

Die Leistungsschilder der elektrischen Maschinen
und der Akkumulatorenbatterie sind in Zahlentafel 13
zusammengestellt.

2. Zugesicherte Leistung. Die
betrug bei Inbetriebsetzung der Anlage und auch z. Z
des Versuches 670 m. Als gréfte zu erreichende Teufe
waren beim Entwurf 900 m vorgesehen.

Die Siemens-Schuckert-Werke hatten mit einer nor-
malen Nutzlast von 6,0 t gerechnet und fiir 660 m Teufe
die Gesamtmasse des Aufzuges zu 5,95 tm-'sek2 ange-
nommen. Dabei war eine Leistung von 230 t/st in
38,2 Zigen gewahrleistet worden. Die Zeiten eines nor-
malen Forderzuges sollten dabei betragen: fir das An-
fahren 27 sek bei einer Beschleunigung von 0,74 m sek-2
und einem Motordrehmoment von 38,0 tm, flr die volle
Fahrt 12,5 sek bei einer Geschwindigkeit von 20 m/sek

Fordermaschine 1

Forderhdhe

sm Mt

Fordermaschine2

Abb. 42. Schaltungsschema.
Zahlentafel 13.
Die Leistungsschilder.
Generatoren.
Bezeich- .
nung Maschtlnen- Stromart \Y, Amp (TmlL/min
in Abb.42 ar
A AnlaB- Gleich- « 700 1900 max. 365—328
dynamo strom 1110 normal
B « + 700 1900 max. 365-328
1110 normal
C Erreger- 220/300 177/130 735
dynamo
- I v 220/300 177/130 735
Motoren.
O’)N *
S ~ e
2 f =
cga Maschinen- g S 9 1€
Eg art Stromart Amp s PS 338
g.: !jijI«T s
\% v
E  ligner- Dreh- 3000 242 50 1440 370 855
motor strom
F Forder- Gleich- +680 1100 1050 60 —
motor strom 1900 ~— 1800
G 1 +680 1100 1050 60 —
1900 ~— 1800
Akkumulatoren.
o ——i
Lieferer Zahl der Zellen Spannung Kapazitat
\% Amp st
Akk.-Fabrik 120 220 148

A.G. in Hagen
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und einem Motordrehmoment von 22,6 tm, fur den
Auslauf 16 sek bei einer Verzégerung von 1,25 m sek-2
und fur das dreimalige Umsetzen 41,5 sek; fur einen
vollstdndigen Forderzug waren somit 97 sek vorgesehen.

Bei 900 m Teufe sollten 216 t in 36 Zlgen gehoben
werden und die Zeiten fir einen Fdrderzug dann
betragen: Anfahren 27 sek bei einer Beschleunigung
von 0,74 msek-2 und einem Motordrehmoment von
39,7 tm, volle Fahrt 24 sek bei einer Geschwindigkeit
von 20 m/sek undeinem Motordrehmoment von
22,6 tm, Auslauf 16sek bei einer Verzdgerung von
1,25 msek-2 und dreimaliges Umsetzen 33 sek; die
Zeit fur den gesamten Zug war somit auf 100 sek be-
rechnet. U™

Zahlen fir denj Energieverbrauch waren nicht ge-
wahrleistet worden.] n

3. Anordnung des Versuches.
such begann am 9. Juni 1910 um 4 Uhr 30 vormittags
mit der Seilfahrt und wurde am folgenden Tage zur
gleichen Zeit abgeschlossen. Einige Tage nach dem
Hauptversuch wurden noch Einzelmessungen vor-
genommen. Der Umformer arbeitete wahrend der Ver-
suche mit beiden gekuppelten Schwungradern auf die siid-
liche Forderanlage, auf welche die gesamte Produkten-
forderung des Schachtes geleitet wurde. Das Personal
an der Hangebank und am Fullort war verstarkt worden,
und die Forderung wurde nach Mdéglichkeit beschleunigt.

Zwischen den Versuchen auf Mathias Stinnes und
Emscher-Lippe lag nur ein verhdaltnismaRig geringer
Zwischenraum;daher war es nicht maglich, die Ergebnisse
der Versuche auf Mathias Stinnes bis dahin auszuwerten
und die gesammelten Erfahrungen in vollem Umfange
auszunutzen. In der MeRanordnung wurden aus diesem
Grunde gegeniiber dem Versuche auf Mathias Stinnes
nur die durch die drtlichen Verhaltnisse und den Umfang
der Anlage bedingten Anderungen getroffen. Die MeR-
anordnung ist im einzelnen aus Abb. 42 zu ersehen.

Auf der Drehstromseite wurden samtliche MeR-
gerate unmittelbar vor den llgnermotor gelegt, u. zw.:
1Zahleri, 2 schreibende Wattmeter 5 und 6, die Zeiger-
gerate fiur Watt 2, Volt 3 und Ampere 4 sowie ein
Frequenzmesser 7. Zum ersten Male wurde bei den
Untersuchungen das Wattmeter 6 benutzt, das
40 mm/min Papiervorschub hatte, im Gbrigen aber
die gleiche Bauart wie das auch schon friher benutzte
Wattmeter 5 aufwies. Die Umfangsgeschwindigkeit
wurde wiederum durch einen Tachographen 20, Bau-
art Horn, aufgezeichnet.

Fur die Messung von Spannung, Geschwindigkeit und
Leistung der Fordermotorenanker waren die gleichen
anzeigenden (8 und 9) und schreibenden (ioa undrr) MeR-
gerdte wie auf Mathias Stinnes eingebaut. Der Papier-
vorschub der selbstaufzeichnenden MeRgerdte wurde an
einem von der Achse des Antriebmotors angetriebenen
Frequenzmesser :3 (vgl. S. 1632) beobachtet und nach
Maglichkeit gleichférmig gehalten.

AuBerdem wurden Spannung und Stromstérke der
Erregung und der kleinem Motoren durch die Zeigergerate
14, 15, iy und 18 sowie den Zahler 16 gemessen.
Die Fordergeschwindigkeit wurde auBer durch das

Der Hauptver-

Glickauf 1721

KU

Abb. 43. Ausschnitt aus dem Schaubude

groBerm MalRstabe.

der Tafel 5 in

funkenschreibende Voltmeter iob durch einen Morse-
drucker 12 bestimmt.

4. Versuchsergebnisse.
gemacht. Davon entfielen auf die Produktenférderung
der Morgenschicht 284, der Nachmittagschicht 275 Zige.
Eingehangt wurden im ganzen 4456 leere Wagen,
26 Wagen mit Bergen und 12 mit verschiedenem Inhalt.
Gezogen wurden 4464 Wagen mit Kohle, 11 Wagen
mit Bergen und 13 mit verschiedenem Inhalt, j

Beim Schichtwechsel fuhren bis zum Schlu der Seil-
fahrt 951 Mann ein und 731 Mann aus.

Die Forderung ging ausschlief3lich nach der 660 m-
Sohle. Die geforderte Nutzlast erreichte in 24 st die Héhe
von 3511 t, entsprechend einer mittlern Leistung von
363 Schacht-PS. Davon entfielen auf die Morgenschicht
1802 t bei 559 Schacht-PS und auf die Nachmittag-
schicht 1718 t bei 533 Schacht-PS.

Auf die Gesamtforderung kamen 3540 t Kohle sowie
27 t gezogene und 11 t eingelassene Berge in Anrech-
nung. Die Nutzlast eines Zuges betrug normal 6,4 t. Bei
der Produktenférderung wurde von einer Hangebank
abgezogen und dreimal umgesetzt. Bei der Seilfahrt
wurde einmal umgesetzt. Wahrend beider Schichten
ging eine gleichmafRige, beschleunigte Foérderung bei
gleichbelasteten Zigen ohne Unterbrechung um (vgl.
Tafel 5). Sie Ubertraf die durchschnittliche Tages-
férderung eines gewdhnlichen Monats, z. B. des Aprils um
etwa 11001, In der Morgenschicht erreichte sie im Durch-
schnitt 225 t/st in 35,5 Zligen. Die zugesicherte Hochst-
leistung von 230 t/st und die Zugzahl 38 wurde demnach
nicht ganz erreicht, die zugesicherte durchschnittliche
Nutzlast eines Zuges von 6 t jedoch noch (ber-
schritten. Ein Treiben dauerte in der Morgenschicht
durchschnittlich 60,4 sek, das Umsetzen 35 bis 40 sek.
Bei Seilfahrtziigen nahm das Treiben etwa 70 bis 100 sek
und die Forderpause bei einmaligem Umsetzen 100 bis
125 sek in Anspruch. Abb. 43 zeigt einen Ausschnitt
aus dem Schaubild der Tafel 5 in gréRerm MalRstabe,

In 24 st wurden 608 Zlge
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um den Verlauf der Wattkurve bei der Seilfahrt
und bei der Produktenférderung deutlicher hervortreten
zu lassen.

An elektrischer Energie wurden in 24 st 13 572 KW st
gebraucht, wovon auf den Erregerumformer 723 KWst
entfielen. Auf 1Schacht-PS bezogen betrug der Energie-
verbrauch in der Morgenschicht 1,39 und in der Nach-
mittagschicht 1,40 KW. Bei diesen Zahlen ist der

Nr. 44

Wirkungsgrad des Drehstromgleichstromumformers fir
die Erregung, an dem nur auf der Gleichstromseite
Messungen gemacht werden konnten, mit 0,8 in Rechnung
gesetzt und fir den Luftverbrauch der Bremse kein Zu-
schlag gemacht worden. Aus diesem Grunde stellen sich
die angegebenen Werte um einen geringen Bruchteil
zu gunstig.

Abb. 44. Wattkurve des llgnermotors.

Abb. 45. Umdrehungsschwankungen des Ugnersatzes bei der Produktenférderung.

58" 59" SUfirmorf P

y y

Abb. 46. Wattkurve des llgnermotors bei Leerlauf.

Abb. 47. Wattkurve beim Aufladen des
Ugnerschwungrades.

Die Einzelwerte fiur die Fd&rderleistung und den
Energieverbrauch enthélt die Zahlentafel 14.

Die Kurve fir die Energieaufnahme des llgnermotors
ist ebenso wie bei den frilhem Versuchen oberhalb des
Belastungsdiagrammes fiir den ganzen Tag nach den

350\
300 s

5250

\
\t19 Tin - [Q—

\
ZO' *0' ist 20 W 2st 20r
Abb. 48.  Ayslaufkurve des llgnerschwungrades.

Aufzeichnungen des langsam laufenden Wattmeters 5
aufgetragen (vgl. Tafel5). In Abb. 44 ist die gleiche
Kurve des schnellaufenden Wattmeters 6 fir den
eginn der Morgenschicht wiedergegeben. Die W att-
urve zeigt auch innerhalb der einzelnen Zige sehr
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Zahlentafel 14.
Zusammenstellung der Versuchsergebnisse fur 24 Stunden.
Morgen- Morgen- M ittag- Mittag- Abend- Nacht-
BezeiChnung und Zeit des MeBabschnittes v(fﬁllsfzazfjgtoo voicg‘lg'jztooj_vgneIzliig-%o voicgi;g-?otafi v_seIlfahrt voﬁclrl‘fifzh-éao Volrr,] 52[311?;22
= 40 min = 8 St Jg= 30"min = 8 st = 30 min = 6st20min
1. Gehobene L ast....is .t 20,8 2 785 15,4 2 696 30,7 18,3 5566
2. Eingehéngte L aSt..iiiecn, .t 31,2 983 18,6 978 25,0 20,2 2 055
3. Nutzlast.n. ot -10,4 1802 -3,2 1718 57 -1,9 3511
4. Forderhohe... 670 670 670 670 670 670,660 670:660
}u 5. Geleistete Arbeit ............. e . tm -6 985 1207 659 2110 1151052 3804 -1 231 2352189
3 6. Mittlere Nutzlast in 1s t .. -15,6 225 -6,3 215 11,4 -0,3 146
4 7 Zugzahl 9 284 5 275 7 26 608
8. Mittlere Nutzlast eines Zuges T -1,158 6,347 -0,630 6,247 0,811 -0,068 5,774
9. Mittlere Zugzahl in 1 st . 13,5 35,5 10,0 31,4 14,0 4.1 25,3
10. Mittlere Dauer eines Zuges ohne Um-
SBEZEN e . sek 91,4 60,4 98,4 61,6 93,4 — —
11. Mittlere Fordergeschwindigkeit . m sek 7.4 11,1 6,8 10,9 7,2 — —
12. Mittlere L eistung .vnvnnnnne, Schacht-PS -38,8 559,1 -15,6 532,9 28,2 -0,7 363,0
1. Gesamter Energieverbrauch........... KW st 104,8 6217 100,6 5989 110,2 1051 13572
2. Energieverbrauch des llgnermotors . . KWst 86,4 5950 87,6 5732 97,2 896 12 850
A 3. Gleichstromenergieverbrauch der ge-
2 samten Erregung e KW st 16 237 11 226 11 131 632
% 4. Rechnerischer Drehstromverbrauch des
u Umformers 267 13,0 256 13,0 155 723
N 5. Aufgenommene Gesamtleistung im
M UTTEE s KW 777 201,2 749 220,4 166 565
50 6. Mittlerer Energieverbrauch fir 1 Zug KWst 21,9 20,1 21,8 15,7 40,4 22,3
c 7. Mittlerer Energieverbrauch fir
w 1 Schacht-PSstu e KWst (->4,05 1,39 -13,00 1,40 7,82 (-) 2371 1,56
8. Wirkungsgrad der gesamten Anlage % (-118,2 529 (-) 57 52,5 9,4 (-) 03 471

scharfe Spitzen, eine Erscheinung, die wohl in der Haupt-
sache auf das ungleichmé&Rige Zusammenarbeiten der
beiden parallel geschalteten Turbogeneratoren zurlck-
zufithren ist. Die obere Grenze fur die Stromaufnahme des
llgnermotorswurde durch Beamte der Zeche dauernd beob-
achtet und von Hand geregelt. Sie schwankte von Zug
zu Zug innerhalb geringer Grenzen und lag ohne Berlick-
sichtigung der erwé&hnten scharfen Spitzen zwischen
170 bis 200 Amp bei 800 bis 950 KW und 3500 V.
Da der Motor 1440 KW leisten soll, war er bei 800 KW
Energieaufnahme, wenn man den Wirkungsgrad zu 0,9
rechnet, nur zu etwa 68% belastet. Die Polwechselzahl
bewegte sich am Versuchstage zwischen 50,1 und 50,5 in
1 sek.

Die Umdrehungsschwankungen des llgnersatzes, wie sie
durchgehend wahrend der Férderung verliefen, sind in
Abb. 45 nach den Aufzeichnungen des Tachographen
dargestellt. Der Schlupf betrug etwa 5,5% der
gesamten Energieaufnahme. Zu beachten ist hierbei,
dal die Schwungmassen des in Betrieb befindlichen
llgnersatzes durch das Ankuppeln beider Schwungrader
vergroBert wurden. Bei besonders schneller Zugfolge
sank die Umdrehungszahl naturgemaB noch mehr.
An den stark ausgezogenen Stellen der Umlaufkurve
wurde eine Vibration des Schwungrades, d. h. eine Un-
gleichformigkeit in der Umfangsgeschwindigkeit in sehr

kurzen Zeitraumen, z. B. etwa 3 Perioden/sek, beob-
achtet.
Der llgnersatz gebrauchte nach Messungen am

12. Juni bei der gleichen Schaltung wie am Versuchstage
fur Leerlauf 125 KW bei 56 Amp, 3120 V und einem cos @
von 0,41. Der Verlauf der Energieaufnahme ist aus

Abb. 46 ersichtlich. Bei Antrieb durch 2 parallel ge-
schaltete Turbogeneratoren ist als Folge ihrer mangel-
haften Regelung die Energieaufnahme recht ungleich-
mafig.

Die Schwungrdder wurden in 7,5 min aufgeladen
und gebrauchten dazu 120 KWst. Abb. 47 enthélt die
W attkurve. Der Auslauf des llgnerrades dauerte 2 st
20 min. Die Auslaufkurve ist in Abb. 48 wiedergegeben.

Fir die Erregung der Fdrdermotoren wurden nach
einzelnen Messungen mit den Zeigergeraten 14 und 15
an Gleichstrom in den Fo&rderpausen rd. 15 KW
bei 212 V und wahrend des Treibens 20,5 KW bei 223 V
gebraucht.

Der Luftbedarf der Bremsen wurde durch einen
Zahler der Zeche, der nicht nachgeeicht worden ist,
am Versuchstage von 8 Uhr 30 morgens ab gemessen.
Er betrug, auf 24 st umgerechnet, 160 cbm bei 4,6 at
mittlerm Uberdruck.

Die von den Siemens-Schuckert-Werken angegebenen
Zahlen fur Beschleunigung und Verzdégerung sind innege-
halten worden. Die von der Zeche wahrend der Produkten-
forderung erstrebte Hochstgeschwindigkeit von 20 m/sek
wurde bei normaler Belastung nicht erreicht. Sie betrug
durchschnittlich nur etwa 17 m/sek. Der Geschwindig-
keitsmesser der Zeche, Bauart Karlick, zeigte zu hoch an;
bei einer Seilgeschwindigkeit von 18 m/sek stand sein
Zeiger auf 20 m/sek. In Abb..s sind 2normal belastete
Zige nach den Aufzeichnungen des schreibenden Volt-
meters fiir Geschwindigkeit 10 b ausgewertet. Bei dem
ersten Zuge ist die Geschwindigkeitskurve, um ihren
Verlauf besser hervortreten zu lassen, unterhalb der
Nullinie eingezeichnet worden, da sie sich z. T. mit der
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W attkurve decken wirde. Bei dem zweiten
Zuge betrug die Beschleunigung 0,79 m sek-2,
die mittlere Geschwindigkeit wahrend der
vollen Fahrt 16,2 m/sek, die erreichte
Hochstgeschwindigkeit 16,8 m/sek, die
Verzdgerung bis zum Einfahren in die
Hangebank 1,22 m sek'2 und die durch-
schnittliche Verzégerung 0,8 m sek.'2

In  Abb. 50 ist ein Seilfahrtzug mit
negativer Belastung aufgezeichnet]

25-rf

Abb."50.

Die Wattaufnahme der Fdrdermotoren stieg beim
Anfahren bis 1730 KW, bei voller Fahrt betrug sie im
Mittel rd. 1400 KW. Die zurlickgegebene Bremsenergie
war unbedeutend. Beim Anfahren waren die Motoren
demnach mit maximal 83%), bei der vollen Fahrt mit etwa
67% der angegebenen Hochstleistung belastet. Bei
der vollen Fahrt Ubertraf die Energieaufnahme der

Das Metallhtttenwesen

Von Professor Dr.

15’

36" 15 30’ is"

Geschwindigkeits- und Stromverbrauchskurve bei normaler Produktenférderung.

Geschwindigkeits- und W attkurve fiur einen Seilfahrtzug.
HErx"Fdérdermotoren die Energieabgabe des Ilgnermotors
um 700 KW, d. h. um etwa 65%.
Das langsam laufende Wattmeter 5, dessen Auf-

zeichnungen in Tafel 5 oberhalb des Belastungsschau-
bildes wiedergegeben sind, zeigte am Versuchstage um

4% zu niedrig an. Fir die ubrigen MeRgerdte gelten
betreffs ihrer MeRgenauigkeit die auf S. 1631 ff.
gemachten Einschrdnkungen. (Forts, f)

im Jahre 1910.

(Fortsetzung.)

Nickel und Kobalt.

Da die ganze Nickelerzeugung und der Nickelhandel
in der Hand einer groen Gesellschaft liegenl, so ist die
Preisbildung keinen besondern Schwankungen unter-
worfen. Der Durchschnitt belief sich 1910 wie in den
beiden Vorjahren auf 3,25 M fir 1 kg Nickelmetall.

Die Welterzeugung an Nickel ist 1910 wiederum ge-
stiegen. Von der aus Kanada (16 900 t Nickel im Kupfer-
Nickelstein) und Neukaledonien (111 897 t Erz und 769 t

Nickelstein) stammenden Metallmenge wurden an
Nickel gewonnen:
1909 1910
t t
Ver. Staaten ... ..... 9 000 10 000
England........ 3 200 3 500
Deutschland ... ... 3 500 4 500
Frankreich ..o 1200 1500
Andere Lé&nder 400 600
17300 ¢ 20 100

1s Gluckauf 1910, S. 1655.

B. Neu mann, Darmstadt.
Von der Nickelgewinnung ist zu erwdahnen, daR
neuerdings in Norwegen im Saetertale bei lvristians-

sand Nickelerze abgebaut werden. 1908 wurden bereits
81 t Nickel, in den letzten Jahren noch gréfRere Mengen
geliefert. Seit 1908 gewinnt auch in Nordamerika die
North American Lead Co. Nickel aus eigenen Erzen,
wéhrend bisher die amerikanische Nickelerzeugung ganz
aus kanadischen Erzen stammte.

Die Raffination erfolgt nach verschiedenen Ver-
fahren, seit 1894 vielfach elektrolytisch. Baibach
verwendet den lhumproze, Cleveland das Ver-
fahren von Browne, Papenburg den Hdépfner-
prozel, Mond raffiniert nach seinem Kohlenoxydver-
fahren, Bayonne benutzt den Orfordproze, Sault
St. Mai ie ein Verfahren von Hybinette. Das jetzt
im Handel befindliche Nickel ist wesentlich reiner
(99 10% Nickel, 0,40% Kobalt, 0,30% Eisen, 0,05%
ohlenstoff, 0,05% Mangan, 0,10% Silizium) als das
iruhere Wirfelnickel des Handels mit 94-97 % Nickel.

mgehendere Mitteilungen Uber die Nickelindustrie
(wirtschaftliche Verhdltnisse beim Bergbau und Ver-
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schmelzen auf Stein) in Kanada 1910 machen A. Grayl
und McLeish2 Shipley beschreibt die Gruben und
Hitten der Mond-Nickel Co. (Victoria- und Garson-
Grube) né&her3. ~ Man rostet die Erze (Magnetkiese)
in Haufen von 2500 t, die 3—4 Monate brennen; der
Schwefelgehalt sinkt dabei von 20 auf 10%. Das ROst-
gut verschmilzt man in Wassermanteléfen (350-380 t
taglich) auf einen Stein mit 25-30 %, der im Bessemer-
konverter auf 80% gebracht und nach England zur
Behandlung mit Kohlenoxyd verschifft wird.

Die Cons. Nickel Co. in Webster (Jackson County)
verschmilzt nach einem Verfahren von Hennig4die aus
Gamierit und Dunit bestehenden sehr quarzigen Erze
mit nur 2% Nickel im elektrischen Ofen ohne Kalk-

zuschlag; dabei wird kein reines Nickel, sondern
ein Nickelsilizid (10-30% Nickel, 20-30% Silizium,
40-50% Eisen, 5-10%- Aluminium, 3-5% Chrom,

3-4% Kohlenstoff) erhalten, das zur Verwendung in
der Stahlindustrie bestimmt ist.

Uber das Verblasen von Kupfer-Nickelstein im
Konverter hat Browne seine Erfahrungen mitgeteilt;
sie  sind bereits erwé&hnt worden5 Anstatt den
Kupfer-Nickelstein oder die angereicherte Legierung
in seine Bestandteile zu zerlegen, bringt man seit einiger
Zeit eine aus diesem Kupfernickelstein unmittelbar
gewonnene Legierung, das Monel-Metall in den Handel,
esbesteht aus 68 % Nickel, 1,5% Eisen und 30,5 % Kupfer,
hat einen Schmelzpunkt von 1360° und zeigt Festig-
keiten wie Stahl6. Genaue Untersuchungen uber die
Festigkeitseigenschaften haben Eurgess und Aston7
angestellt. Die amerikanischen Venvaltungen schreiben
fur Monel-Metall (Stdbe, Rohre usw.) eine Zugfestigkeit
von 56,3 kg, eine Elastizitatsgrenze von 35 kg und eine
Dehnung von 10% vor, fiir GuB eine Festigkeit von
41 kg und eine Elastizitdtsgrenze von 24,5 kg8; auch fur
den GuR dieses Metalles findet sich eine Anleitung9.

Ein interessanter Beitrag zur Verarbeitung von
Nickelspeisen stammt von Guillemain10. Speisen
sind verdnderliche Gemische von der Formel FexAsy,
in denen Eisen durch Nickel, Kobalt, Kupfer, Blei usw.,
Arsen durch Antimon, Schwefel, Wismut vertreten sein
kénnen. Einer erfolgreichen Abrdstung steht die leichte
Schmelzbarkeit im Wege. Guillemain hat nun gefunden,
dal Speisen mit Kalk vermischt nach der Art der Topf-
rostung im Konverter Verblasen werden kdénnen (bis
auf 3-5% Arsen), wodurch die weitere Konzentration
wesentlich erleichtert ist.

Kobalt war bisher ein ziemlich seltenes Metall, das
praktisch kaum zur Verwendung kam, da seine Eigen-
schaften sich nur wenig von denen des billigem Nickels
unterscheiden. Die Hauptverwendung findet Kobalt in
Form der blauen Smalte fir Porzellan- und Steingut-
verzierung. Hauptlieferant in den letzten Jahren bis zur
Entdeckung des Kobalt-Bezirks Ontario war Neukale-

1 Min. World 1911, Bd. 34, S. 133,

2 Eng. Min. Journ. 1911, Bd. 91, S.512.

3 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S.364.

4 Metall. Chem. Eng. 1910, S. 277.

" ». S. 16T4

6 Iron Age 1910, Bd. 85, S. 168.
* Metall. Chem. Eng. 1910, S. 453.
8 Metall. Ind. 1910, Bd. 8, S.72.
9 Metall. Ind. 1910, Bd. 8, S.18.
10 Metallurgie 1910, S. 595.
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donien, von wo jahrlich etwa 158 t Oxyd nach Europa
kamenl Jetzt liefert der Kobalt-Bezirk neben Silber
erhebliche Mengen Kobalt (1906— 1909 225, 415, 709
und 1042 t Metall sowie 320, 595, 1011 und 1487
t Oxyd). Das Erz geht nach dem Abrdsten der Haupt-
menge an Arsen und der Gewinnung des Silbers in
Form von Speise nach den Ver. Staaten. Kobaltoxyd
kostete in Amerika 1900 6,56 JC/Ib., 1909 5,68 ,K/lb.,
1910 3,20 M[.Ib.

Neuerdings scheint man auch fiur das Metall eine
Verwendung gefunden zu haben; man stellt eine Legierung
von 75% Kobalt und 25% Chrom mit einem Schmelz-
punkt von 1650° her, die schweifRbar ist und sich zu
diinnem Blech ausplatten laRt. Sie hat eine Festigkeit
von 67,5 kg und eine Elastizitdtsgrenze von 55,5 kg/gmm
bei 3% Dehnung. Die Farbe ist wie die des Stahls;
die Legierung eignet sich wegen ihrer Widerstands-
fahigkeit gegen Sd&ureangriff zu Messern, Gewachten
usw.2 Weitere Untersuchungen Uber diese Legierungen
stellte Haynes3 an.

Fur die kanadischen Kobalt-Nickel-Silber-Arsenide
vom Temiskaming-See scheint es immer noch kein sehr
einfaches Verhittungsverfahren zu geben. Die Orford-
Copper Co. rostet das Erz und verschmilzt es in kleinen
Schachtéfen4; man erhélt: 1. Roh-Arsenmehl, das umsub-
limiert wird, 2. Rohsilber mit 800-850/1000 Silber,
das an Raffinierhitten verkauft wird, und 3. eine Speise
mit 20 % Kobalt, 10 % Nickel und 1 % Silber, die nach
der Abréstung auf chemischem Wege geschieden werden
muB. Der wertvollste Kdrper ist natiirlich das Silber.
Die Montreal Reduction Co.5 will die zuletzt erhaltene
Speise mit Natriumthiosulfat résten und laugen. Der
gréfRte Teil der Kobalterze wird in Perth Amboy und in
Denver verschmolzen. Cito6 hat ein Verfahren zur
Verarbeitung dieser Erze ausgearbeitet, wonach das
Erz ohne Vorbereitung mit einer berechneten Menge von
Kupfer und Zuschldgen im Flammofen verschmolzen
wird. Man erh&lt eine Legierung aus Kupfer, Nickel, Ko-
balt und Arsen, die alles Silber enthdlt, und eine Schlacke
mit nur wenig Silber, Kobalt und Nickel. Die Legierung
soll in einer mit 5 % freier Schwefelsdure versetzten
Kupferlosung bei 60° elektrolysiert werden; Kupfer
geht an die Kathode, Nickel und Kobalt gehen in
Losung, Arsen und Silber in den Schlamm.

Zink.

Der Zinkmarkt7 unterlag im Jahre 1910 keinen sehr
bedeutenden Verdnderungen; die einzige Beeinflussung
wurde durch die Vertragsverhandlungen {ber die Er-
neuerung des Internationalen Zink-Syndikats und des
Deutschen Zinkhitten-Verbandes hervorgerufen. Die
im Februar zustande gekommene Vereinbarung lief
namlich mit Ende des Jahres ab; solange der Forthestand
noch unsicher war, hat der Markt etwas darunter gelitten.
Im November ist dann der deutsche Verband auf 5J4

i Min. World 1911, Bd. 34 S. 71.

8 Chem. Eng. 1910, Bd. 12, S. 85.

3 Journ. Ind. Chem. Eng. 1910, S. 397; Metallurgie 1911, S.92.

4 Metall. Chem. Eng. 1910, S. 557.

*5 Metallurgie 1910, S. 590.

* Metallurgie 1910, S. 621; Amer. Pat. 949 059 v. 15. Febr. 1910,
7 vgl. Glickauf 1310. S. 181. 334, 518, 624, 854, 1117. 1193. 1469, 1635

und 1789,



Jahre, der internationale gleichzeitig auf 3 Jahre ver-
langert worden. Man hat zundchst von einer Quotisierung
der Produktion abgesehen, da die Hutten bis Uber den
JahresschluB hinaus ausverkauft waren. Die Festsetzung
einer Quote soll in bestimmten Zeitabschnitten, wenn
eine Einschrankung notig werden sollte, erfolgen. Die
Preise regeln die drei Verkaufsfirmen mit dem Verbande.

Die Preisbewegung fiir Zink im Jahre 1910 war
folgende. Der Syndikatspreis versteht sich fiir gewdhn-
liche Marken in M /100 kg, der Preis in NewYork in c/lb.
und der Londoner Preis £/t.]

Syndikatspreis NewYork London

£

6.10 23. 4.3
5.57 23. 3.1
5.63 23. -. 7
5.44 22. 9.11
5.19 22. 1.1
5.13 22. 3.2
5.15 22. 5.6
August 46,50 5.28 22.14. -
September 47,50 5.51 23. 2.7
OKtober. i 48,75 5.63 23.16. 6
November.......... 48,75 5.98 24, 1.9
Dezember.... 49,00 5.62 23.17. 7
Jahresdurchschnitt . 47,27 5.52 23. -. -

In Deutschland trat vorlbergehend der niedrigste
Preis im April (45,75 M) auf, in London im Mai
(£ 21.15.-), der Hochstpreis wurde in London im No-
vember (£24.3.9), in Deutschland mit dem Jahresschluf
erzielt. Die Zinkpreise waren die besten der letzten
3 Jahre: 1908 £ 20.3.5; 1909 £22.3.-; 1910 £ 23.-.-.1

Die W elterzeugung an Zink hat mit Ausnahme
des Jahres 1908 von Jahr zu Jahr zugenommen und
jetzt den Hochststand von 816 600 t erreicht; sie lber-
trifft die des Vorjahres um 33 400 t. Nach einer Zu-
sammenstellung von Henry R. Mertdn lieferten die
einzelnen Lénder:

1909 1910
t t

Deutschland.......cccccooeevennnne. . 220 080 227 747
Belgien .. . 167 100 172 578
Holland.. . . . 19548 20 975
England ... . . 59350 63 078
Frankreich und Spanien 56 118 59 141
Osterreich und Italien . . . . 12638 13 305
RuBland .. o 7 945 8 631
Ver. Staaten ... .. 240 446 250 627
Australien ... ‘ 508

783 200 816 600

Deutschland ist auch im Jahre 1910 nicht wieder an
die Spitze der zinkerzeugenden Lé&nder gekommen; es
liefert rd. 28 % der Welterzeugung. Die Zunahme in
Deutschland entfallt fast allein auf die Provinzen Rhein-
land und Westfalen, die 1908 73 200 t, 1909 75 200 t,
und 1910 78 800 t lieferten, wéahrend die schlesische Er-
zeugung sich fast auf der gleichen Hdohe hielt- 1908
140 200 t, 1909 139 700 t, 1910 140 200 t. Die deutsche

i Uber die Zinkpreise in friihem Jahren s. Gluckauf 1910, S. 1773.

Erzforderung st allerdings nicht gestiegen: 1909
723600 und 1910 718300t, wohl aber die Einfuhr fremden
Erzes von rd. 200 000 auf 240600 t im Jahre 1910.

Geringe Mengen von Zink werden in Schweden im
elektrischen Ofen (de Laval) gewonnen. In Japan ist
die erste Zinkhitte errichtet worden, die ihren
Betrieb eben aufgenommen hat; sie liefert taglich H/2t.

In den Ver. Staaten sind Kansas (96 100 t) und
Illinois (70 400 t) die groRten Zinklieferanten. Auf eine
Zusammenstellung Gber die Leistungen der einzelnen
Hltten sei hier nur verwiesenl, ebenso wie auf eine auch
in diesem Jahre erschienene Ubersicht dber die Er-
zeugung der einzelnen europdischen Zink-Gesellschaften2.

Den Zinkverbrauch der Welt berechnet die Metall-
gesellschaft3zu 822 900t (1909 zu 798 900 t); Deutsch-
land verbrauchte 1909 188100 und 1910 178000 t, auch
der Verbrauch der Ver. Staaten ist ein wenig zuriick-
gegangen: 1909 246 900, 1910 245 300 t, dagegen hat
England seinen Verbrauch stark gesteigert: 1909
155 500, 1910 177 800 t.

Die Erzeugung an Zinkstaub ist nicht genau fest-
zustellen; Schlesien gewinnt etwa 5000 t. In der letzten
Zeit macht sich eine lebhaftere Nachfrage von Mexiko
und Nordamerika geltend, die zweifellos mit der steigen-
den Verwendung von Zinkstaub zur Ausféllung des
Silbers aus Cyanidlaugen zusammenhéngt.

In den Ver. Staaten sind im ganzen 224 Zinkofen
(Kansas 102) mit 95211 Retorten (Kansas 48 575,
Illinois 19 852, Oklahoma 10 528) in Tatigkeit; zur
Verwendung gelangen {berall belgische Muffeln, nur
die 1920 Muffeln in Kolorado sind rheinische Muffeln4.
In Kansas hat sich die Zinkindustrie hauptsédchlich
infolge der seit 1896 ausgenutzten billigen Gasquellen
festgesetzt.  Seit einigen Jahren 4Rt aber die Gas-
ergiebigkeit so nach, daf 1910 die Lanyon Zinc Co. in
Jola 3 Hutten geschlossen hat,ebenso die United Zinc Co.;
dadurch sind in Kansas 12 000 Muffeln auller Betrieb
gekommen.

Die Verhittung auslédndischer Erze ist in Deutsch-
land seit 1900 bestdndig im Steigen begriffen. 1901
wurden 34351 t im Werte von 3, 1905 87 605 t im
Werte von 9 und 1910 240000 t im Werte von rd.
27 Mill. M eingefihrt. Zur Einfuhr gelangten aus
Schweden 6689, aus Frankreich 7415, aus Algier
6432, aus der Tlrkei 10633, aus Australien 124 591 und
aus Spanien 17 018 t.

Das Vorkommen von Zinkerzen in Nordamerika
behandelt Simmersbach5 Uber die Preisbewertung
von Zinkerzen macht Rzehulka einige Mitteilungen6.
Fur Blende kommt allgemein folgende Formel in An-
wendung :

0,95 wP «(T-8)

— n e — X-V
Darin ist V der Wert fur 100 kg, P der Londoner Preis
fir 100 kg, 1 der Prozentgehalt des Erzes an Zink, wovon

1 Eng. Min. Joum. 1911, Bd. 91, S. 22.
* Osterr. z. f. Berg- u. Huttenw. 1911, S.143.
vgl. die statistischen Zusammenstellungen.

S 795" 'n World 1911> Bd 34>s-118; Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90.

5 Berg- u. Hiittcnm. Rundseh. 1910, Bd.6, S. 175.
b Z. f. angew. Chem. 1910, S. 484.
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8-9 Einheiten als Verlust bei der Verhittung abgezogen
werden, x sind die Hittenkosten, meist 6Jli bei Blende
und 4-5Ji bei Galmei.

In Frankreich und Belgien macht man folgende
Abziige: 8 Einheiten vom Zinkgehalt, 5 % vom Zink-
marktpreise, 65-70 fr fir 1000 kg Galmei, 80-85 fr als
Verhittungskosten fur 1000 kg Blende.

Die verwachsenen Zink-Bleisulfide  (Mischerze)
waren friher jahrelang Gegenstand kostspieliger Tren-
nungsversuche, die namentlich in Australien groRe
Summen verschlungen haben. Die Einfihrung des
Elmore-Ol-Schwebeverfahrens hat hier sehr vorteilhaft
eingegriffen. Welchen Nutzen die gewaltigen Erzlager-
statten von Broken-Hill (Neustidwales) aus dieser Ver-
besserung gezogen haben, geht aus einer Mitteilung
Hooverslhervor, wonach in 2 Jahren 4000001 Abgédnge
(mit 6% Blei, 20% Zink und 210 g Silber) in dieser Weise
aufbereitet wurden; die dabei gewonnenen Konzentrate
enthielten 47% Zink, 10% Blei und 420 g Silber, wobei
vom Zink 85 %, vom Blei 70 % und vom Silber 75 %
ausgebracht wurden. Hoover macht dabei auch néhere
Angaben uber die Anlage. Horwood hat eine Ver-
besserung des bisherigen Prozesses ausgearbeitet2 Da-
nach werden die aus Zink- und Bleisulfid bestehenden
Produkte der nassen Aufbereitung ganz schwach gerdéstet,
wobei Bleisulfid in Sulfat ibergehen soll, wahrend Zink-
sulfid fast unverdndert bleibt; das Bleisulfat ist nicht
mehr schwebefahig. Bei Gemischen aus Pyrit, Blende
und Bleiglanz wird auch der Pyrit sulfatisiert. Das
aufschwimmende Zinkerz ist sehr rein. Broken-Hill-
Rickstande gaben 80% Ausbringen sowie Konzentrate
mit 50 % Zink und solche mit 41 % Blei. Durch
Digestion mit Kupfersulfat soll es mdglich sein, vor-
handenes Silbersulfid, gegebenenfalls unter Zusatz von
Kochsalz, um seine Schwebefdhigkeit zu bringen, so
daR es sich nachher bei den Bleiniederschlagen findet.

M Ghlhaeuser3 beschaftigt sich mit dem Ent-
wicklungsgang der Blenderdstofen. Waé&hrend in
Deutschland in der Hauptsache eine Art von Liebig-
Hasenclever-Ofen in Verwendung steht, wird in Amerika
tberall da, wo man die schweflige Sdure auf Schwefel-
sdure verarbeiten will,derHegeler-Ofen benutzt. Buskett9
berichtet Uber die Deering-Hitte der American Zinc,
Lead and Smelting Co. Die Abrdstung findet dort in
Zellweger Kilns von 30 bis auf etwa V2 % Schwefel
statt; dieser Zellweger Kiln ist ein mechanischer R{st-
ofen mit einer Uber den Herd laufenden Kréhlvor-
richtung. Hahnb5 beschreibt die Blei- und Zinkver-
hiattung in Oberschlesien und die Fortschritte in den
letzten 20 Jahren.

Von Verbesserungen beim Zinkhittenbetriebe sind
mehrere bekannt geworden. Gerke6berichtet Gber ein
Verfahren von Zavelberg zurstaubfreien Ge-
winnung des ROdstgases;danach wird auf der
Johanna-Hitte (0.-S.) das Rdstgut in groBe Kihl-
kasten gezogen, so daB kein Staub und keine schweflige

Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S.913.
Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S.460; osterr. Z f Berg- u.
Huttenw. 1910, S. 121.
3Z. f. angew. Chem. 1910, S. 347.
®Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 502.
5 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 1111.
6 Berg- u. Huttenm. Rundsch. 1910, Bd. 6, S. 167.
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Séure in den Arbeitsraum dringen. Auf der Bernhardi-
Hitte bei Rosdzin ist seit einiger Zeit eine selbsttatig
arbeitende Beschickungs- und R&umungsmaschine in
Betrieb, die 120 Muffeln einer Ofenseite in 30 min leert
und in 20 min beschickt; die Halfte der Arbeiter kann
in 5 st dieselbe Arbeit verrichten, die friher 8-9 st
beanspruchte. Saegerlbeschreibt die Maschine néher.

Die Grundlagen des Zinkhittenbetriebes sind rich-
tige G attierung des Erzes und zweckméRige Destil-
lation. Uber diese Punkte hat Juretzka einen be-
merkenswerten Vortrag gehalten2 Die Gattierung
stitzt sich zundchst auf die Analyse, diese ist aber
noch in manchen Punkten verbesserungsbedirftig. Sehr
wesentlich ist die Porositdt des Erzes wie der Beschickung.
Bei der Schlackenberechnung muB man bei eisen-
reichen Erzen wunter Subsilikat, bei kalkigen Uber
Bisilikat gattieren. Am wirtschaftlichsten sind fir die
Destillation Siemens-Ofen, die gasarme Kohlen ver-
wenden konnen; sie sind aber etwas unpraktischer als
Rekuperativofen. Die Reduktion der Zinkoxyde be-
ginnt bei Rotglut und ist bei 1000-1100° C beendet.
Die Kondensationstemperatur soll 415-500° betragen.
Zweckmé&Rig stellt man anfangs durch Galmeizuschlag
eine gesattigte Zinkdampfatmosphare her. Die Tem-
peratur im Ofen braucht fur die Ublichen Blenden nicht
tber 1350-1375° hinauszugehen, der Ofen mufR aber
auch gegebenenfalls 1500° erreichen koénnen. Juretzka
empfiehlt, die Muffeln innen und aufen zu glasieren.
Die Verluste des heutigen Zinkhittenbetriebes betragen
immer noch 4y2 Einheiten im giinstigsten Falle, wovon
2 Einheiten auf Kondensationsverluste, 2% auf Ver-
luste in der Beschickung entfallen.

Die Verbesserung des Destillationsbetriebes durch
Einsetzen des Koksfilters in den Hals der Muffel
ist im letzten Bericht schon erw&hnt worden3. Die
Erfindung stammt von Hopkins; man erhélt blei-
freieres Zink, aus den Vorlagen treten keine Zinkdampfe
mehr aus, und man erzielt hohere Ausbeuten. Bau-
m eister4 beschreibt die verschiedenen Filter und teilt
einige Zahlen uUber den Erfolg des Filters mit. Broken-
Hill-Mittelprodukte ergeben ohne Filter Zink von nur
96,5% mit Filter von 99,6%. Bei mehrmonatiger
Anwendung der Filter stieg das Ausbringen um 5-11%.
Primroseb5 teilt seine Erfahrungen mit dem Koks-
filter auf den Pure Spelter-Werken mit. Zuerst hat man
Aschen, Abfélle und Krétzen, teilweise mit sehr hohem
Bleigehalt, umdestilliert und Reinzink mit 99,6-99,9%
erhalten. Broken-Hill-Konzentrate gaben mit Filter
ein um 10% hdheres Ausbringen und ein um 3% reineres
Zink. Betriebszahlen werden mitgeteilt.

Die Kondensation der Zinkd&dm pfe, die je nach
den Bedingungen flissiges Zink oder eher Zinkstaub
gibt, hat Roitzheim 6einer nahern Beschreibung unter-
zogen. Fir die Kondensation zu Metall mul die Ab-
kihlung langsam erfolgen, bei schneller Abkihlung
bildet sich Zinkstaub. Die alten Kondensationsein-
richtungen sind deshalb ganz zweckmdRig. Theoretisch

i Metallurgie 1910, S. 39; Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 347"

a Metallurgie 1911, S. 1.

3 Gluckauf 1910, S. 1648.

* Metall. Chem. Eng. 1910, S. 85.

5 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 415.
¢ Metallurgie 1910, S. 607.
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durfte man nur 0,66% Zinkstaub erhalten, praktisch
erhélt man aber 3%. Je verdlinnter die Zinkddmpfe
sind, desto mangelhafter ist die Kondensation. In der
Muffel kann sich bei Temperaturen von 900-1400°
kein flissiges Zink abscheiden.

Thomasl hat Versuche daruber angestellt, wie
W asserdampf oder Kohlenwasserstoffe auf die
Rostung der Zinkblende einwirken. Er will Blende
bei niedriger Temperatur auf Sulfat abrdsten und gleich-
zeitig das gebildete Sulfat durch Wasserdampf zerlegen.
ZnS04+ H2D = ZnO + H2S04 Zu diesem Zwecke
soll auch das Erz mit Brennstoffen brikettiert werden;
die RoOstung wirde sich dann bei einer um 100° nie-
drigem Temperatur durchfihren lassen.

Die in groBen Mengen vorhandenen Broken-Hill-Blei-
Zink-Konzentrate hat Hoover2 zu verhitten versucht.
Bei der unmittelbaren Destillation eines so bleireichen
Materials (31,7% Zink und 24,4% Blei) wird sofort die
Muffelwand zerstdrt; durch vorsichtiges Abrdsten und
Brikettieren (70 Teile) mit 25,5% bitumindser Kohle
und 4,5% Pech konnten mehr als 85% eines 19,25pro-
zentigen Zinks ausgebracht werden. Der Ofen falte
6 t Briketts gegen 4y2 t loses Gut; fast sé&mtliches
Blei und Silber fand sich in den Riuckstdnden.

Die Erzeugung von Zink im elektrischen Ofen
ist technisch immer noch unvollkommen.

Palmer3 bespricht das Verfahren von de Laval,
nach dem gerdstete Erze, mit Kohle und schlacken
bildenden Zuschldgen gemischt, in einem elektrischen
Ofen durch Strahlung erhitzt werden, und das bei
bleireichen Beschickungen der Muffeldestillation Gber-
legen sein soll. Am Trollh&tta ist eine neue Anlage er-
richtet worden. Das von Cdte und Pierron angegebene
Verfahren der Einwirkung von metallischem Eisen auf
Zinkblende: ZnS .-f- Fe = FeS -J- Zn kennzeichnet
Borchers4 als aussichtslos. Thomas5 suchte diese
Reaktion durch Auffindung eines passenden Ldsungs-
mittels (Natriummangansilikat oder Natriumeisensulfid)
verwendbar zu machen, aber ohne Erfolg.

Die beim Verschmelzen der Rammelsberger Bleierze
fallenden Schlacken enthalten groRe Mengen von Zink, die
auf nassem Wege nicht wiedergewonnen werden konnten.
Die Julius- und Sophien-Hitte liefert jahrlich etwa
30 000 t Bleischlacken mit 21% Zink, die OKkerhutte
12000 t Kupferschlacken mit 17% Zink. Diese
Schlacken werden jetzt nach einem Verfahren von
Pape -W itter - Bare von der International Metal Co.
auf Zinkoxyd verarbeitet6.

Die Schlacke wird vermahlen, getrocknet, mit Koks-
klein und Pech brikettiert und im Flammofen dauernd
ausgebrannt. Das Zinkoxyd wird schlieBlich in Sacken
aufgefangen. Von April 1909 bis Mitte 1910 sind 5000 t
Zinkoxyd in Oker gewonnen worden, das groBten-
teils von der Zinkhutte Billwérder auf Zink ver-
arbeitet wird. Uber dieses Verfahren ist bereits be-
richtet worden7.

* Metallurgie 1910, S. 610 und 637.

Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 323.

Tekn. Tidskr. Abt. f. Chem. u. Bergw. 1910 S 145
Metallurgie 1910, S. 160.

Metallurgie 1910, S. 706.

T 8 Id ~ 51®; Bng. Min. Journ. 1910, Bd. 89,

2
2
4
5
6
4 Gluckauf 1910, S. 237.

Auf dem Gebiete der Zinklaugerei ist wenig Neues
erschienen. Sannalwill Erze mit Alkalilauge ausziehen,
die Lauge elektrolysieren und aus dem dabei entstehenden
Schwammzink durch Druck und Hitze metallisches
Zink erzielen. In Swansea2 mischt man gerdstetes
Zinkerz mit schwefliger Saure; aus der Lauge fallt man
durch Dampf Zinkbisulfit, das durch Rd&sten in Zink-
oxyd und schweflige Saure zerfallt. Das Verfahren soll
namentlich fir Zink-Bleierze sehr vorteilhaft sein,
da 89% des Zinkes gewonnen wurden.

Die Globe Machine & Stamping Co. hat eine grofle
Anlage eingerichtet, um Metallgegenstdnde nach dem
Verfahren von Sherard O. Cow per-Coles durch Ein-
packen in Zinkstaub zu galvanisieren3.

Eine metallographische Untersuchung von
Zink und Zinklegierungen hat Arne mann4durchgefihrt.
Benedicks5stellte eine Polymorphie des Zinks fest.

Kadmium.
1 Die Erzeugung von Kadmium ist sehr starken
Schwankungen unterworfen gewesen, ebenso der Preis.
Frihererzeugte Schlesien allein sémtliches Kadmium ; seit
einigen Jahren beteiligen sich auch die Ver. Staaten
daran. Die Erzeugung wird auf 40 000 kg geschatzt.
Der Preis stand 1910 auf 475-525 JI fur 100 kg, er
stieg durch starke Nachfrage Ende 1910 auf 575-600 M.
Die Ver. Staaten erzeugten 1908 4500 kg, 1909
2385 kg. 1910 ging eine groRe Menge von deutschem

Kadmium nach den Ver. Staaten.

Zinn.

Zinn war das einzige Metall, das 1910 eine dauernde,
manchmal allerdings schwankende, aber trotzdem ziem-
lich erhebliche Preissteigerung zu verzeichnen hatte.
Die Herstellung ist zwar wieder weiter gestiegen, der
Verbrauch aber noch weit stdrker, so dall die Vorrdte be-
deutend abgenommen haben, und eine Preissteigerung
namentlich in der zweitenJahreshélfte unausbleiblich war.
Durch die Spekulation sind natirlich auch noch gewisse
Schwankungen in die Preisbewegung getragen worden,
wie aus den nachstehenden.monatlichen Durchschnitts-
preisen deutlich zu erkennen ist.

London New York

o 1909 1910 1910

£ £ c/lb.

127. 7.3 148. 3.6 32.70

127.15.3 149.13- 32.92

130. 6.7 147. 4.11 32.40

APril i, 133. 8.3 149.19.3 32.98
M @i, 131.16.10 150. 1.8 33.12
Junt.e 133, 4.- 148.13.1 32.77
Juhi.o 131.19.- 149, 2.1 32.70
August ... 135.18.3 155. 8.2 33.97
September 137.14.6 160. 8.7 34.98
Oktober 138.13.2 164. 4.9 36.19
November 140.- .3 166.18.- 36.55
Dezember ... 149. 2.3 173.17.3 38.20
im Durchschnitt . 134.15.6 15576T” =~ 34.12

2 Metall. Che“l]‘no.urEng.lgigloE,;dS. 85991.5' 1106.
3 GieBerei-Z. 1910, S. 544
1 Metallurgie 1910, S. 201
a Metallurgie 1910, S. 531
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Der niedrigste Stand wurde im Mé&rz mit £ 143.7.6
notiert, der hdchste im Dezember mit 176 £.

Die W elterzeugung in Zinn verteilte sich 1909
und 1910 auf folgende Lé&nder:

1909 1910
t t
StraitS...ccooeeeuean. 61 540 57 500
England . . . . 17 172 17 855
Banka . . .. 12 150 13 631
Deutschland . . 8 995 11 295
Australien . . . 6 450 8 700
Billiton . . . . 2 280 2 240
108 600 111 200

Danach hat die Welterzeugung etwas (2,4%) zu-
genommen, obwohl der Hauptzinnlieferant, die Straits-
Settlements, seit 1908 in jedem Jahre ihre Erzeugung
weiterverringert haben. Einen gewissen Ausgleich bringt
Bolivia, das etwa 20% der Welterzeugung liefert; die
Verhittung findet jedoch in Deutschland und Eng-
land statt. Vom englischen Zinn stammen nur 4800 t
aus eigenen Erzen.

Dervon der Metallgesellschaft berechnete Verbrauch
der Welt an Zinn betrug 1910 117 900 t, war also groRer
als die Erzeugung. Der groBte Verbraucher ist Amerika
mit 49900 t, dann folgen England mit 21 100 und
Deutschland mit 18100 t. Bemerkenswert ist, daB
.Amerika trotz des groBen Verbrauches selbst kein Zinn
forderte. Am 6. Dezember 1910 ist die erste Tonne
Zinnblécke aus eigenem Erz in Amerika erschmolzen
worden; dieses Zinn stammt aus den Gruben am Mount
Franklin in El Paso (Texas)l. Man reichert das Erz
auf 60% an, vermischt 8 Teile Konzentrat mit 1 Teil
Anthrazit und schmilzt 6-8 st bei 1500°. Der Zinnstein
kommt am Mount Franklin in Adern im ,Granit vor.
Eine nicht unbedeutende Quelle fir Zinn ist auch in
Amerika die Entzinnung von WeilRblechabfédllen ge-
worden. Die Vulcan Detinning Co. hat 1910 allein aus
alten Blechbiichsen 5515 t Zinn im Werte von 13 Mill. M
wiedergewonnen, d. i. fast 10% des amerikanischen
Verbrauchs2

In den letzten Jahren hat Transvaal als Zinn-
erzeuger die Aufmerksamkeit auf sich gelenkt3. Nach
amtlichen Angaben betrugen die gewonnenen Zinnwerte
1904/5 -, 1905/6 4474 £, 1906/7 27 184 £, 1907/8
81 677 £, 1908/9 148 336 £und 1909/10 303 210 £. Das
Vorkommen liegt im Waterberg-Bezirk. Die bedeu-
tendste Grube ist die Zaaiplaats-Grube, die im De-
zember 1910 160 t Konzentrat mit 70% Zinn lieferte.
W eston4 beschreibt die Geologie des Waterberg-
Bezirks und macht ndhere Angaben lber die Zaaiplaats-,
die Rooiberg- und die Groenfontein-Grube5 Ferner
hat er auch die Geologie, sowie die Gewinnungs- und Auf-
bereitungsverfahren in Swaziland behandelt6. Geringe
Mengen von diesem Zinn sind verschmolzen worden.
Man will in der Ndhe von Johannisburg eine Genossen-
schaftshitte fir alle Zinngruben von Transvaal.und
Swaziland errichten. Transvaal liefert jetzt monatlich

1 Min. World 1910. Bd 33, S. 1237 und Bd. 34, S. I-'7.
2 Min. World 1911,Bd. 34, S.401.

3 Min. World 1911, Bd. 34, S.435.

* Eng. Min. Journ.1910, Bd. 89, S. 573.

° Eng. Min. Journ.1910, Bd. 90, S. 515.

6 Eng. Min. Journ.1910, Bd. 89, S. 411 u. 470.
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fur 600 000 M Zinnkonzentrate. Auch in Nigeria ist
Zinn vorhandenl; die Lagerstétten sind so weit vor-
bereitet, daR 1910 etwa 500 t Erz nach England gehen
konnten.

Fast das ganze in China gewonnene Zinn stammt
aus den Koticou-Gruben in Yunnan. Die Erzeugung
betrug 1891 1741, 1900 2898 und 1908 4558 t; sie geht
nach Hongkong und wird dort raffiniert. AulRer diesem
fur die Ausfuhr bestimmten Zinn wird noch ein Teil der
Erzeugung im Lande fir Stanniol, Minzen usw.
verbraucht2

Uber den Zinnbergbau in den Malaienstaaten be-
richtet Marteil3 Auch fir den Zinnbergbau hat sich
die Aufbereitungsmethode von Elmore als sehr vor-
teilhaft erwiesen. Elmore4 hat mit gemischten Erzen
(Zinnstein und Sulfiden) der Dolcoath-Grube (Cornwall),
die auf nassem Wege nicht aufzubereiten waren, Ver-
suche gemacht, die sehr zufriedenstellend ausgefallen
sind. Die Sulfide lassen sich vollig trennen, der Zinn-
stein bleibt in den Abgéngen und kann dann auf nassem
Wege noch weiter angereichert werden. Aus den
Dolcoath-Erzen wurden dabei nebenher Kupferkonzen-
trate mit 19% Kupfer gewonnen. Diese Art der Auf-
bereitung wird jetzt auch in den Straits-Settlements
und in Siudafrika eingefiihrt werden.

Uber die Verhiittung bolivianischer Zinnerze
auf deutschen Schmelzhitten berichtet Schip-
haus5 Er bespricht die Bewertung der Erze (Zinn-
gehalt abzlglich 350 M Schmelzkosten fir 1 t), die
Abrostung, Gattierung, Verschmelzung und Raffination,
unter Zugrundelegung der Schmelzpraxis auf der
Tostedter Hutte.

W ite schldagt vor6, Zinnkrdtzen im elektrischen
Ofen einzuschmelzen. Zundchst soll im Lichtbogen
Schlacke eingeschmolzen und in diese ein Gemisch von
Kohle und Zinnasche eingetragen werden. Das redu-
zierte Zinn sammelt sich am Boden, der Zinnverlust
betrdgt nur 0,5-1 %. Wite benutzt zwei hintereinander
geschaltete Ofen.

Antimon.

Der Antimonmarkt war im Jahre 1910 sehr flau, die
Preise gingen in London ohne Schwankungen von £ 30.6.-
langsam auf 28 £ herunter, in Amerika ebenso von
7,74 auf 7,06 c fur gewohnliche Marken. Die ganze W elt-
erzeugung ist auf 20-25 000 t Metall zu veranschlagen.
Der Verbrauch ist nicht recht festzustellen. Um bessere
Verhdltnisse auf dem Antimonmarkte zu schaffen,
ist gegen Jahresschluf eine Konvention zustande ge-
kommen, die etwa 4/5 der Erzeugung umfaRt. Die
Hauptmenge des Rohmaterials liefert China.

Einschneidende Anderungen in der Metallurgie des
Antimons sind nicht zu verzeichnen. Das bei der N. S.
Metal Refining Co. versuchte Verfahren von Betts
hat sich nicht bewd&hrt. Herrenschmidt7 hat sich
ein Verfahren zur Verhittung arsenhaltiger Antimon-

1 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 828 u. Bd. 90, S. 1299.

2 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 781 und 1911, Bd. 91, S. 572.
Erzbergbau 1910, S. 24.

4 Metall. Cbhem. Eng. 1910, S. 204.

3 Metallurgie 1910, S. 539.

- Metall. Cbem. Eng. 1910, S. 629; Chem. Eng. 1910, Bd. 12.
S. 148; Journ. Ind. Chem. Eng. 1910, S. 544.

' Amer. Pat. 948 545fcv. 2. Febr. 1910; Chem. Z. Rep. 1910, S. 231
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erze schitzen lassen, Uber den praktischen Erfolg ist aber
nichts bekannt geworden. Masson und Edw ards1 teilen
mit, dal in Australien goldhaltige Antimonerze nach
dem Verfahren von Masson 2 Stunden lang mit heiBRer
Atzalkalilauge behandelt werden. Aus der Lauge fallt
man Antimon mit Aluminiumblech; aus dem Rick-
stdnde laugt man das Gold mit Cyankalium aus.

Wismut.

Da der ganze Wismuthandel von wenigen Firmen
monopolisiert wird, so sind keine besondern Verdnde-
rungen auf dem Markte zu beobachten. Der mittlere
Jahrespreis betrdgt stets 13,50 M. Der Hauptwismut-
lieferant ist Bolivia, im besondern die Gegend von
Tarna (Potosi). Bolivia fuhrte von 1904-1909 etwa
1220 t Wismut im Werte von 14 Mill. M aus.

In Nordamerika wird jetzt etwas Wismut als Neben-
produkt bei der elektrolytischen Bleiraffination in
Graselli gewonnen.

Bei Kjenner in Lier sind neue Wismutgruben er-
o0ffnet worden, die nach Vogt sehr vielversprechend
sind; man rechnet auf eine Erzeugung von 50 t Wismut
jéhrlich2. Foerster und Schwabe3 haben gefunden,
dal sich eine kieselfluorwasserstoffsaure Losung zur elek-
trolytischen Raffination des Wismuts sehr gut eignet.
Wismut scheidet sich in dichter Form an der Kathode
ab; die Trennung von Blei gelingt gut.

Blei.
Der Bleimarkt war das ganze Jahr hindurch ver-
héltnismaRig still. Die an und fur sich am Anfang des

Jahres schon ziemlich niedrigen Preise sanken noch
weiter; erst im letzten Vierteljahr besserten sich die Ver-
hédltnisse etwas, nachdem die Vorrdte abgenommen
hatten. Der Jahresdurchschnitt lag 1910 mit £ 12.19.—
noch etwas unter demjenigen von 1909 (£ 13.1.8), der
auch schon schlechter war als die Durchschnittser-
gebnisse der Vorjahre. Bi, jetzt ist es der Bleikon-
vention also noch nicht gelungen, eine wesentliche

Preisbesserung herbeizufihren. Die Preisbhewegung
geht aus der folgenden Ubersicht hervor:
London New York
£ c

Januar 13. 3.11 4.70
Februar 13. 7.2 4,61
Maérz . . 13. 2. 9 4,46
April 12.13. 9 4,38
Mai . . 12.11. 8 4,31
Tuni . . 12.13. 9 4,34
Juli . 12.11. 8 4,40
AUgQUSE..cooiriene 12.10. 9 4,40
September . 12.12. 6 4,40
Oktober . .. .13. 2. — 4,40
November .. .13. 4.6 4,44
Dezember ... 13, 3.9 4,50
im Durchschnitt . 12.19. — 4,45

In Amerika zeigt der Durchschnitt gegen das Vor-
jahr (4,27 c) eine geringe Besserung.
1 Metall. Chem. Eng. 1910, S. 584.

2 Verdens Gang, Juli 1910, Chem. Z. Rep. 1910 S 904
8 Z. f. Elektrochem. 1910, S. 279.

Die Bleierzeugung der Welt ist auch im abge-
laufenen Jahre weiter gestiegen, sie betrug 1907- 1910
1036 500, 1078100, 1085600 wund 1132900 t.
Europa war aber an dieser Erhdhung nicht beteiligt.
Nach Mitteilungen der Metallgesellschaft stellte sich
die Erzeugung der einzelnen Ldnder folgendermalen:

1909 1910
t t

Spanien .. 184 000 191 600
Deutschland. 167 900 157 900
Frankreich.. 26 900 21 000
England.... 28 200 30 500
Belgien . 40 300 39 600
1talien i, 22 100 16 000
Osterreich-Ungarn 14 100 17 500
Griechenland 15 300 16 800
Schweden 200 300
RuBland . 800 1200
TUrKeivieeeieenens 12 100 12 700
Ver. Staaten 350 300 371 600
MeXiKO ..o 118 000 126 000
Kanada...... R 20 800 15 000
Japan . S 3 400 3 500
Australien ... .o 77 200 98 800
Andere Lander . . . . . . 4 100 12 900

ri 085 600 1 132 900

Der Vergleich mit dem Vorjahr zeigt, dal Deutsch-
land einen auBerordentlich starken Rickgang aufzu-
weisen hatte, der groBenteils auf die Verringerung der
einheimischen Fdérderung zurickzufihren ist. Die
deutschen Gruben lieferten 1910 nur 148 500 t Bleierze
gegen 159900 t imjahr vorher. Einen auBerordentlichen
Aufschwung weisen die Ver. Staaten und Australien
auf; Australien hat allerdings in frithem Jahren schon
wesentlich gréBere Mengen an Blei geliefert.

Der Bleiverbrauch der Welt war nach Berech-
nungen der Metallgesellschaft gréBer als in allen &ndern
Jahren; er betrug 1115700 t. Amerika verbraucht
allein 387 900 t; Deutschland hatte einen etwas ge-
ringem Verbrauch als in den beiden Vorjahren, ndmlich
208 400 t. Der Verbrauch ist aber immer noch hdoher
als die Erzeugung. Von der in Deutschland verbrauchten
Bleimenge nimmt etwa die Elektrizitatsindustrie
fur Akkumulatoren und Kabel in Anspruch, etwa
30 000 t verwendet die Bleiweilindustrie.

Von den deutschen Bleibergverskbetrieben werden in
nachster Zeit zwei der &ltesten verschwinden. 1913 wird
der Freiberger Bergbau eingestellt, und ebenso soll
néchstens der Bleibergbau in Mechernich (Eifel), der bis in
die ROmerzeit zuriickreicht, aus wirtschaftlichen Griinden
stillgelegt werden. Auch im Harz machen sich &hnliche
Verhdltnisse geltend; die unwirtschaftlichen Hitten in
Andreasberg und Altenau werden geschlossen; die ganzen
Bleierze des Oberharzes gehen dann nach Clausthal.

Auch andere berihmte Bleierzvorkommen gehen
ihrer Erschopfung entgegen; so sind z. B. die Erzvorrate
der bekannten Broken-Hill-Gruben durchaus nicht so
unerschopflich, wie man gewd6hnlich annimmt.  Die
Proprietary-Grube verfigt noch Uber einen Erzvorrat
von 3 Mill. t, der in etwa 5 Jahren abgebaut sein wird;
die South-Grube hat noch 3% Mill., die Central-Grube
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3 Mill.,, die North-Grube 1 Mill. t, die &ndern Gruben weisen
noch geringere Vorrdte auf; die glnstigste Schdtzung
rechnet mit einer 15jadhrigen Lebensdauer einer einzigen
Grubel

Rzehulka2teilt auch fir die Preisbewertung der
Bleierze einige Formeln mit. Bei Bleiglanz bezahlt
man Blei nach Londoner Preis, Silber nach Hamburger
Kurs, unter 0,025% Silber Uberhaupt nicht und zieht
Hittenkosten ab. Kreutz gibt folgende Formel:

V= -Tzr + ttJv — x.  Hierbei ist V der Erzpreis fir
100 100
100 kg Trockengewicht, P der Metallpreis fir 100 kg,
T der Prozentgehalt an Blei (trockene Probe), p der Mittel-
preis fur 1kg Silber, t der Silbergehalt (Tiegelprobe),
und x der Hittenkostenabzug, der je nach dem Erz
zwischen 3,20 und 5,50 M schwankt. Trockenes Schmelz-
gut wird auch wie folgt bezahlt: Blei 24,75 Ib. fir
| % und 100 kg bei einem Marktpreise von 243 M fir
I'l Blei, Silber 7,75 Ib. fiir 1 g bei einem Preise von 39,75M
fir 1 kg; Abzug fur Hittenkosten 4,35J1 fir 100 kg Erz.

Was die Verhittung anlangt, so bespricht Huhn1l
allgemein die Grundziige des modernen Bleihlttenwesens,
mit besonderer Berlicksichtigung des Huntington-Heber-
lein-Prozesses. Hahn4 beschaftigt sich mit der Ent-
wicklung der Blei- und Zinkverhittung in Oberschlesien,
wobei namentlich die Verhéltnisse der Friedrichshitte
erlautert werden. Auch dort spielt der Huntington-
Heberlein-ProzeR eine wichtige Rolle; die dabei ent-
wickelten sauren Gase werden in Bleikammern auf
Schwefelséure verarbeitet.

Dieses Verfahren der Topfréstung, Kalkrdstung,
Sinterrdstung, Verblaserdstung stand auch im abge-
laufenen Jahre wieder im Vordergrinde des Interesses.
Die Anregung gab das Huntington-Heberlein-Ver-
fahren, das auf einer groRen Anzahl von Hitten in
Anwendung steht. Es verlangt noch eine Vorréstung,
ehe das eigentliche Verblasen nach Zumischung von
Kalk im Topf oder Konverter beginnen kann. Von der
Vorrdstung sehen die &ndern Verfahren ab. Der Car-
michael-ProzeR schlagt anstatt Kalk Gips zu und
erzielt reichere Abgase, die auf Schwefelsdure verarbeitet
werden; er steht in Broken-Hill in Anwendung, hat aber
sonst keine weitere Verbreitung gefunden. Das von
Savelsberg ausgearbeitete Verfahren verwendet Kalk
und befeuchtet die zu rostenden Erze. Das Verfahren
wird auf den H itten derStolberger Gesellschaft angewandt
und ist auch in Amerika eingefiihrt, wo am Flat River
danach gearbeitet wird. Auch eine andere von Bor mette
eingefuhrte Art der Entschwefelung ist hierzu zu
rechnen. Man rihrt fein zerkleinerte Erze in flissige
Schlacke ein, wobei aufler einer Entschwefelung eben-
falls eine gesinterte pordse Masse entsteht. In letzter
Zeit ist man vielfach von der Form des Résttopfes oder
Konverters abgegangen und wendet statt des Blasens
»Saugzug« an. Derartige Maschinen zur Ausfihrung
sind, wie bereits erwdhnt wurde5 das Sinterrad von

1 Erzbergbau 1910, S. 287.

2 Z. f. angew. Chem. 1910, S. 483.

3 Erzbergbau 1910, S. 168.

1 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 1111.
4s. S. 1672.
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Dwight-Lloyd, die Sintermaschine mit wagerechtem
endlosem Bande von Lloyd und anderel. Eine &hnliche
Sintermaschine mit Horizontalband hat Young2
hergestellt. Auch die Rhein-Nassau - Gesellschaft
in Stolberg hat die Huntington-Heberlein-Ofen durch
eine selbstkonstruierte Sintermaschine ersetzt. Die
Rostgase dieser Maschine werden in Schwefelsdure-
kammern verarbeitet3. Smith4 gibt Betriebsergebnisse
einer Sintermaschine von Lloyd, die in East-Helena
arbeitet; die nutzbare Flache betrdgt rd. 3 gm. Man
gibt Gemische auf, diezu2/3ausBleikonzentraten bestehen,
in GroRe von 0,3-0,6 cm, befeuchtet mit 4% Wasser
und beschickt selbsttdtig aus einem Trichter. Das
gerdstete Endgut enth&lt noch 4% Schwefel, daneben
35% Blei, 18% Eisen und 16% Kieselsdure. Die Maschine
leistet 40 t, d. i. viermal mehr als ein Flammofen mit
78 gm Flache. Nach Mitteilungen Hofmans5 ver-
dradngt die Lloyd-Sintermaschine in Herculaneum den
Savelsberg-Proze, in Port Pirie (Broken-Hill) den
Carmichael-ProzeB, in Salida sind 2 100 t-Maschinen
aufgestellt, andere amerikanische Hitten wie Selby,
Takoma, Alton und Monterey fihren sie ein.

Man hat jetzt auch gelernt, Bleistein (mit 25%
Blei und 8-10% Kupfer) durch Verblasen zu verarbeiten.
Das Schmelzgut ist Kupferstein und Blei. Mit der
theoretischen Seite des Verblaseprozesses befaBt sich
Richter6. Nach seiner Ansicht ist diese Art der Rdstung
nichts anderes als ein beschleunigtes Rdsten, bei dem
dieselben Reaktionen auftreten wie im Flammofen .

Pb S+ 30 = PbO+ S02; SO2+ O = S03

Pb S + 4S03= Pb S04+ 4S02

Pb O + S03= Pb S04

Pb O+ Si02= Pb2Si04

2Pb S04+ Si02= Pb2Si04+ 2S02

Die groBe Menge Luft nimmt die entstehende
schweflige Sédure aber sofort weg, so daR keine Sulfat-
bildung stattfinden kann. Die Beschickung muB freie
oder gebundene Kieselsdure enthalten. Wichtig ist fir
den Erfolg, daR die S02-Gase schnell entfernt werden,
ferner dal die durch Oxydation gelieferte Warme zur
Sinterung hinreicht, aber nicht zu gro wird, damit nicht
die Gangart oder der Zuschlag mit dem Oxyd sintert, und
dall die Korngréfe des Zuschlags zweckentsprechend
gewédhlt wird.

Kapp7 berichtet Gber die Verhittung silberhaltiger
Bleierze in Argenton (Tasmanien), Devereux8iberden
Bleihlttenproze® auf der Achotla-Grube, Guerrero
(Mexiko). Hier stehen nur oxydische Erze mit viel
Silber zur Verfiigung, die in kleinen Wassermanteléfen
verschmolzen werden. Wegen der Bleiknappheit schlagt
man die beim Treiben fallende Glatte im Schachtofen
wieder zu. In Sinaloa (Mexiko) war ein Bleierz mit
2% Wismut zu verschmelzen. Wie Bretherton9 mit-

i Bull. Amer. Inst. Min. Eng. 1910, S. 473; Min. World 1910-
Bd. 33, S. 95; Metall. Chem. Eng. 1910, S. 545; Metallurgie 1911, S. 21-
? Met. Chem. Eng. 1910, S. 260.
Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 1110.
Met. Chem. Eng. 1910, S. 643; Min. World 1910, Bd. 33. S. 459.
Eng. Min. Journ. 1911, Bd. 91, S. 48.
Dissertation Dresden. Vgl. auch Hotman, Eng. Min. Journ
1911, Bd. 91, S. 48.
7 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 727.
8 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 663.
» Metall. Chem. Eng. 1910, S. 686.

® o=
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teilt, half man sich, um nicht zu viel Wismut zu ver-
lieren, dadurch, dal man wieder Werkblei mit aufgab;
infolgedessen war nur 1% Wismut in der Charge. Man
konnte so das Blei bis auf 17% Wismut anreichern.
In Savocan (Mexiko) enthielten die silberhaltigen Blei-
karbonate sehr viel Antimon. Es gelang nach Hahnl
schlieBlich, ein sehr silberhaltiges Hartblei und einen
fast antimonfreien Bleistein zu erhalten.

Die Hittenrauchfrage ist in Amerika fur die
Bleihiitten gerade so dringend geworden wie fir
die Kupferhiutten2 Uber die Versuche auf der
Midvale-Hitte (Utah) zur Unschéadlichmachung der
Sédure und zur Reinigung der Gase berichten Palmer3
und Spragued4. Man neutralisiert die. Sdure in den

UMetall. Chem. Eng.” 1910, S. G86,
s. S. 1674.
3 Chem. Eng. 1910, S. 114 und 145.
4 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 51S.

n)ie Geschéaftsergebnisse der deutschen

Am 30. Juni 1910, dem letzten Tage des Berichts-
zeitraums fur die im Kaiserlichen Statistischen Amt be-
arbeitete Statistik der Geschaftsergebnisse fiir 1909/10,
gab es im Deutschen Reiche 5261 »tatige« Aktien-
gesellschaften (einschl. Kommanditgesellschaften auf
Aktien) mit einem nominellen Aktienkapital von
15 183,01 Mill. M. Neben diesen »tatigen« Gesellschaften
wurden noch 289 Gesellschaften mit 346,55 Mill. Jl
ermittelt, die sich in Liquidation, und weitere 75 Ge-
sellschaften mit 47,31 Mill. M, die sich in Konkurs
befanden. Die letztgenannten 289 + 75 = 364 Gesell-
schaften wurden in der vorliegenden Statistik der
Geschaftsergebnisse ausgeschlossen.

279 Gesellschaften verdffentlichten ihre Bilanzen
oder Gewinn- und Verlustrechnungen fir 1909/10
Uberhaupt nicht oder in einer derartigen Form und
Anordnung, dal sie auch nach Anfrage bei der Gesell-
schaft statistisch nicht verwertet werden konnten. Aus
diesen Grinden mufRten jene 279 Gesellschaften in der
vorliegenden Statistik unberiicksichtigt bleiben.

Als Nebenleistungsgesellschaften (8 212 Handels-
gesetzbuchs) wurden 108 Gesellschaften mit einem
nominellen Aktienkapital von 60,13 Mill. M, als Kartelle
und Syndikate 11 Gesellschaften mit 5,28 Mill. JlI
nominellem Aktienkapital ausgeschieden.

256 Gesellschaften verteilten satzungsgemal keine
Dividende, beschrdankten diese auf einen Hdchstsatz
oder dienten nichtwirtschaftlichen Zwecken.

Von dem Gesamtbestand vom 30. Juni 1910 der
5261 »tétigen« Gesellschaften wurden 654 Gesellschaften
in die Statistik der Geschéftsergebnisse der deutschen
Aktiengesellschaften fiir 1909/10 nicht einbezogen.
Die Statistik fur 1909/10 umfaBt nach Abzug dieser
Gesellschaften 4607 Erwerbsgesellschaften gegen 4579

Nr . 44

Gasen durch Zinkoxyd, das durch Brennen von Erz und
Kohle besonders hergestellt wird, kiuhlt die Gase durch
Verdinnung und filtriert sie.

Hofman und Wenl haben die Bildungswarme der
fur die Bleiverhittung wichtigen Schlacken festgestellt.

Uber die elektrolytische Bleiraffination hat
der Erfinder dieses Verfahrens, Betts, ein Buch heraus-
gegeben, das auch in deutscher Ubersetzung vor-
liegt2. Mathers3 hat jetzt ein anderes Raffinations-
verfahren ausgearbeitet, bei dem Bleiperchlorat als
Elektrolyt benutzt wird. Das Kathodenblei scheidet
sich glatt ohne Auswichse in einer Reinheit von 98-99%
ab. Denselben Elektrolyten haben sich Siemens &
Halske4 schitzen lassen. (Schlu f.)

i Bull. Amer. Inst. Min. Eng. 1910,"S.557: Chem. M et.;Eni. loio
43.
- s. Gluckauf 1911, S. 448.
Metall. Chem. Eng. 1910, S. 350.
4 D. R. P. 223 668. iJe

Aktiengesellschaften im Jahre 1909/10.

in 1908/9 und 4578 in 1907/8. Ihre wichtigsten
Ergebnisse sind in der folgenden Zahlentafel zusammen-
gestellt.

Die 4607 in der Zusammenstellung bericksichtigten
reinen Erwerbsgesellschaften — sie sollen nachstehend
kurz Gesellschaften genannt werden — hatten am
Ende ihres Bilanzjahrs, das an einem der Tage zwischen
dem 1. Juli 1909 und dem 30. Juni 1910 abschlof, ein
eingezahltes Aktienkapital von 13 721,04 Mill. JI\
hiervon wurde unter Berlcksichtigung der Kapital-
verdanderungen im Laufe des Bilanzjahrs ein dividenden-
berechtigtes Aktienkapital von 13 460,04 Mill. JI be-
rechnet; von diesem wurde ein Betrag von 11 558,17
Mill. JI als dividendenbeziehend ermittelt, auf diesen
Betrag wurden also Dividenden ausgeschuttet. Die
echten Reserven — ohne die Beamten- und Arbeiter-
Unterstitzungsfonds — betragen 3 013,10 Mill. M =
22,0% des eingezahlten Aktienkapitals gegeniber 21,7
und 20,8% nach den Statistiken fiur 1908/9 und 1907/8.
Das gesamte Unternehmungskapital (dividendenberech-
tigtes Aktienkapital und echte Reserven) der Gesell-
schaften der vorliegenden Statistik belduft sich auf
16 473,14 (15 860,41) Mill. M. Der Umlauf der Schuld-
verschreibungen betrug fir dieselben Zeitpunkte, fir
die (las eingezahlte Aktienkapital ermittelt worden ist,
3259,13 (3060,62) Mill. JI. Die Hypothekenschulden
der Gesellschaften bezifferten sich auf 1259,41 (1217,12)
Mill. J 1t wéhrend fur Beamten- und Arbeiter-Unter-
stutzungsfonds 302,32 (262,94) Mill. JI nachgewiesen
wurden.

N on der Gesamtzahl der in der vorliegenden Statistik
berticksichtigten 4 607 Gesellschaften entfielen 2 553 auf
PreuRen, 439 auf Sachsen, 373 auf Bayern, 183 auf ElsalB-
Lothringen, 175 auf Hamburg, 174 auf Baden, 150 auf
Bremen und 137 auf W irttemberg.
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Der reinen
Zahl eingezahltes Aktienkapital
- . .
Gewerbegruppen 3 .-t am Endf des Bilanzjahres
c 22 i davon divi-; davon
'« Uberhaupt denden- jdividenden
65 %9% berechtigt j beziehend
ma UEW
1000
1 2 3 4 5 6
I. Land- und Forst-
Wirtschaft.......cccoocenenne. 3 2 2 425 2235 1735
Il. Tierzucht u. Fischerei 20 9 24 910 24 910 8 750
I1l1. Bergbau- Hiutten- u.
Salinenwesen, Torf-
graberei ..., 226 146 1233 445 1222098 905 154
Darunter:
1. Erzbergbau . 6 2 25 550 25 550 15 500
2. Huttenbetrieb,
auch Frisch- u.
Streckwerke. 69 39 314 465 304 527 214 737
3. Salzgewinnung 41 21 229 953 229 953 124 532
Davon Kaliberg-
bau . 30 12 213 667 213 667 108 900
4. Steinkohlenberg-
bau e 39 28 396 050 396 003 307 434
5. Braunkohlen-
bergbau . 57 47 212 651 211 289 195 481
6. Gewinnung von
Erd6l (einschl. Pe-
troleumraffinerie) 5 3 24 856 24 856 22 100
lila. Bergbau,Huttenbetrieb,
Metall- u. Maschinen-
industrie miteinander
verbunden........ 38 27 1052375 995209 929 750
IV. Industrie der steine n
und Erden . 344 199 439 749 438 003 327 090
V Metallverarbeitung . 156 113 257 309 251 659 205 834
VI. Industrie der Ma-
schinen, Instrumente
und Apparate . . 518 369 1639641 1617 056 1410229
VIl. Chemische Industrie 147 115 448 528 446 728 403 587
VIII. Industrie der forstw.
Nebenprodukte,
Leuchtstoffe, Seifen,
Fette, Ole, Firnisse. 154 129 165 519 162 287 147 678
IX Textilindustrie 343 263 616 558 608 448 512 772
X Papierindustrie 93 68 173 642 167 792 120 466
X1 Leder- und Gummi-
industrie ; Industrie
lederartiger Stoffe 59 46 116 290 116 290 96 462
XI11. Industrie der Holz-
und Schnitzstoffe 58 38 63 610 62 660 52 714
X1l Industrie der Nah-
rungs- und Genul-
mittel L 801 580 1016 687 1009 729 806 159
X1V. Bekleidungsgewerbe 12 10 18 220 17 720 17 100
XV. Reinigungsgewerbe . 3 1 320 320 120
XVI1. Baugewerbe . . . . 42 21 76 593 74 825 53 925
XVIIl. Graphische Gewerbe 1
auch verbunden mit
Buch-und Kunsthdl.
XVIII. Zeitungsverlag, Spe- 174 73 gp337 80208 62362
dition, Anzeigen- und
Depeschenbureaus,
kinstlerische Ge-
werbe 1
XI1X. Handelsgswerbe und
Hilfsgewerbe des
Handels .. 680 546 4227 119 4127 744 3919 956
XX. Versicherungs-
gewerbe ... 127 121 145 974 144 006 134 816
XX1. Verkehrsgewerbe . 467 339 1498 455 1476 129 1129737

Erwerbs-Aktiengesellschaften

Cente e Schulden
serven

(ohne Be- Uolemerames-  (Schuld-

amten- u. kapitd (difiden verschrei-
Arbeiter- Cedwrectigles  bungen
Unter- Alienepitl -} undHypo-

stiitzungs- edte Resenen)  theken-
fonds) schulden

JL

149 2384 444
651 25561 4953
253916 1476 014 390 765
1406 26956 2 869
75774 380301 91 824
40 903 270 856 48 849
36972 250639 44 791
95861 491 864 136 095

35024 246 313 97 763

872 25 728 969

213 516 1208 725 403 713
64 384 502 387 153 397
36 629 288 288 60 841

314 876 1931932 723297
139 180 585908 128 309

29 034 191 231 59 438
152 905 761 351 177 973
41 891 209 683 83035
32 320 148 610 40 489
8104 70 764 22 976
201 825 1211554 625 552
1653 19 373 2693

19 339 187
9228 84 053 19 527

10 212 90 420 28 447

1026 285 5154 029 578 945

212 630 356 636 7 424
216 047 1692 176 721 904

Mehrgewinn
fur 19091U0

absolut

1000 .«

10

411

585

114 535

1130

31 233

15518

13 492

37 093

26 033

995

105 528
31 240
22 828

162 355
84 144

17 710

76 600

11 671

15 812

4078

81 934
2 189

w

6 373

5585

376 362

65 202
74 964

1733

1i s Uberhaupt
6 SiS

% 1000 ft
11 12
18,39 162
2,35 461
9,37 96 434
442 1765
10,26 25 462
6,75 10 259
631 8830
9,37 33855
12,32 21429
400 1188
10,60 89 406
713 28803
9,07 18 650
10,04 137 797
18,84 66 379
1091 14 628
12,59 52 353
6,96 12 144
13,60 11 287
651 4616
8,11 69433
1235 1861
0,94 8
852 6193
6,96 5418
9,12 309 750
4528 32872
508 62304

Dividende fir
1909/10

Oa 2

(]
%
13

7,25
1,85

8,98
6,58
7,41

8,52
14,86

9,01
8,60
7,24

7,50

22,83
4,22
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Der reinen Erwerbs-Aktiengesellschaften

. ) ) echte Re- Mehrgewrinn Dividente fur
zaihl  eingezah] tes Aktienkapital  serven Szgfy;"ﬂ%n »fir 1908/i0 1909/10
C am Ende des Bilanzjahres ("¢ B e (dvig*\'%fusncghef:i- elss L
Gewerbegruppen % Q/\%% davon divi-davon divi- Aobnet'etﬁr' m+ unr? Il—<|ypo- absolut Uberhaupt A
N i denden-  denden- h theken-
B hon Uberhaupt o echtigt beziehend e ) schulden) o 15
= hdgs 1000 1000 w o 1000 w o
1 2 3 4 5 7 8 9 10 1 12 13
XX11l. Gast- und Schank-
wirtschaft ..o 58 31 63 448 63 414 40 822 11 106 74 520 138 063 2891 4,56 2598 4,10
XXI1Il. Musik-, Theater-
und Schaustellungs-
gewerbe .. 34 8 13 259 13 197 4 546 822 14 019 14 371 429 3,25 322 2,44
XX1V. Sonstige Gesell-
schaften ..., 110 60 346 623 337 372 266 407 35 717 373089 131 799 24 208 7,18 20 021 5,93

zus. 1909/10 4607 3 319 13 721 036 13 460 039
1908/09 4579 3271 13 200 567 13 001 776
1907/08 4578 3 425 12 788 851 12 663 741

Es betrug das dividendenberechtigte Aktienkapital
der Gesellschaften
a. mit Jahresgewinn... .. 12 460,49 Mill. M
b. mit Jahresverlust.....eenes 884,98
c. ohne Jahresgewinn oder -verlust 114,57

Bei den Gesellschaften zu a belief sich der Jahres-
gewinn auf 1 366,08, bei denen zu b der Jahresverlust
auf 78,44 Mill. M, so daB der Jahresmehrgewinn von
samtlichen 4607 Gesellschaften 1287,64 Mill. M betrug.
Hieraus ergibt sich eine (vom Standpunkt der Gesell-
schaften selbst berechnete) Rentabilitatsziffer von 9,57
(8,57) % und, wenn man zweckmaéaRigerweise das Unter-
nehmungskapital (dividendenberechtigtes Aktienkapital
und echte Reserven) bericksichtigt, eine solche von
7,82 (7,03)%. Nur die letztere Ziffer gibt in einwand-
freier Weise eine Verhéltniszahl fur die finanzielle Ge-
barung der Gesellschaften selbst. Die Ergebnisse der
deutschen Aktiengesellschaften haben sich also in der
Berichtszeit nicht unerheblich glinstiger gestaltet als
im Vorjahr; ist doch auch das Gesamtertrdgnis von
1114,52 Mill. M (fur 4579 Gesellschaften) auf 1287,64
Mill. M (fur 4607 Gesellschaften) gestiegen, d. h. um
173,12 Mill. M ho6her geworden.

In den einzelnen Gewerbegruppen st die
Rentabilitdt nattrlich recht verschieden. Bei den Ge-
werbearten und -klassen werden die Unterschiede groRer,
weil in ihnen weniger Gesellschaften vertreten sind,
hier auch der Grad der Rentabilitat deutlicher hervor-
treten kann, da die Eigenarten der verschiedenen
Industrie- und Gewerbezweige sich mehr geltend machen
kénnen. Nur bei einer Gewerbeart (Schiffbau) hat sich

statt des Jahresmehrgewinns ein Jahresmehrverlust
ergeben.

Die gunstigsten Rentabilitatsziffern (auf das
Unternehmungskapital bezogen) weisen die folgenden
Gewerbegruppen auf.

%
Versicherungsgewerbe .. 18,28
Land- und Forstwirtschaft. 17,24
Chemische Industrie usw.... ....14,36
BekleidungSgeWerbhe ..o 11,30

11 558 171 3 013 099 16 473 138 4 518 542 1287 637 9.57 1043 900 7,76
10 917 823 2 858 638 15 860 414 4 277 741 1114 522 8.57 959 704 7,38
11 118 948 2 660 659 15 324 400 4 040 262 1 279 939 10,11 1022 596 8,07

Leder- und Gummiindustrie; Industrie leder- %
artiger Stoffe . 10,64
Textilindustrie
Industrie der forstwirtschaftlichen Nebenprodukte,

Leuchtstoffe, Seifen, Fette, déle, Firnisse . . 9,26
Bergbau, Hittenbetrieb, Metall- und Maschinen-
industrie miteinander verbunden....... 8,73

Industrie der Maschinen, Instrumenteu. Apparate 8,40
Metallverarbeitung .o 7,92

DalR die Gruppe Land- und Forstwirtschaft, die be
derselben Gegeniberstellung in der vorjdhrigen Statistik
sogar den ersten Platz einnahm, mit der Rentabilitits-
ziffer 17,24% an zweiter Stelle steht, dirfte fir die Be-
urteilung der allgemeinen Lage der Land- und Forst-
wirtschaft nur von geringer Bedeutung sein. Zu dieser
Gruppe gehdren nur 3 Aktiengesellschaften mit zusammen
2,425 Mill. M Aktienkapital und nur infolge des besonders
gunstigen Geschéaftsergebnisses einer einzigen Gesellschaft
hat sich eine so hohe Rentabilitatsziffer fir diese Gruppe
ergeben. Die Ergebnisse anderer Gruppen werden von
solchen Zufalligkeiten kaum betroffen, weil dort regel-
maRig eine groRere Zahl von Gesellschaften zusammen-
gefaBt wird.

Betrachtet man die in gleicher Weise errechneten
Rentabilitatsziffern fur die einzelnen Gewerbearten
der groBem Gewerbegruppen, so treten folgende Gewerbe-
arten mit besonders vorteilhafter Rentabilitat hervor.

%
Tabak-, Zigarren- und Zigarettenfabriken . . . 19,71
Farbmateriali@n e 19,29
FeuerversiCherung .. 18,88
Seiden-TeXtilindustrie ..., 17,57
Transportversicherung.... ...15,43
Lebens- und Rentenversicherung....... 13,85
Zuckerfabriken und -raffinerien......vciiecnennne. 13,03
Wolle (auch Teppichfabriken) . 12,96
Fdel-Metallverarbeitung.............. ... 12,52
Licht-, Seifen- und Olfabriken USW.....coooovvvevevvrrinn. 11,94

Wenn man die Geschaftsergebnisse der Aktien-
gesellschaften vom Standpunkt des Aktiondrs kennen
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lernen will, so bieten unter gewissen Vorbehalten die
Spalten 3, 6, 12 und 13 der obigen Tabelle AufschluRR.
Von den 4607 reinen Erwerbsgesellschaften haben nur
3319 Dividende verteilt. Im Jahre 1908 *9 waren es
von 4579 Gesellschaften 3271 und im Jahre 1907 8
von 4578 Gesellschaften 3425. Also auch hierin spricht
sich die im Jahre 1909 10 wieder erfolgte Besserung im
Wirtschaftsleben aus. Die Dividendensumme betrug
1043.90 Mill. M gegen 959,70 Mill. .M. im Jahre 1908 9
und 1022,60 Mill. ,K im Jahre 190//8. Auf das dividen-
denberechtigte Aktienkapital aller 4607 Gesellschaften
macht dies 7,76% aus gegen 7.38°. im Jahre 1908 9
und 8.07 °0 im Jahre 1907 8.

Gesellschaften, die in der Hohe ihrer Reingewinne
am gunstigsten abgeschnitten haben, werden im all-
gemeinen auch bei der Dividendenverteilung mit an
erster Stelle stehen. Jedoch kénnen hier Verschiebungen
entstehen, die in der verschiedenen Handhabung der sog.
Dividendenpolitik oder der sog. Thesaurierungspolitik
ihren Grund haben.

Wenn man die Gewerbegruppen der Gesellschaften
nach der Hohe der Rentabilitatsziflem der Spalte 13
in absteigender Folge ordnet, so ergibt sich folgende
Reihe.

Versicherungsgewerbe. ... 22,83
Chemische InNdUSErie USW........cccoeveiiecieiiccecee e 14,86
BekleidungSgeWerbe ... 10,50
Leder- und Gummiindustrie: Industrie leder-
artiger Stoffe .. 9,/1

Industrie der forstwirtschaftL Nebenprodukte usw. 9,01
Bergbau Huttenbetrieb. Metall- und Maschinen-

industrie miteinander verbunden................. 8,98
TeXtiliNAUSTFI. ..o 8,60
Industrie der Maschinen, Instrumente u. Apparate  8.52
BaUgeWErDE .o 8,28
Bergbau. Hutten- und Salinenw esen ......c......... 7,89

Auch bei den Rentabilitatsziffem der Spalte 13 zeigen
sich groRere Unterschiede, wenn man die einzelnen
Gewerbearten betrachtet. Besonders hohe Ziffern fir
die Rentabilitat der Aktiengesellschaften vom Stand-
punkte des Aktiondrs weisen nachstehende Gewerbe-
arten auf.

FeuerversiCherung. ... 27.62
Farbmaterialien
Seiden-Textlindustrie

Lebens- und Rentenversicherung.......cccocveeveienenns 17,13
TransportversiCherung.......cocoeveivinciecc e 16.92
Tabak-, Zigarren- und Zigarettenfabriken . . . 15,53
Sprengstoffe und ZUndwaren.........iieincenennn. 13,42
Edel-Metallverarbeitung PRSP 11.32
Chemische GrofRindustrie USW.......ccccoevrieiinierieienenennens 11.17
Tief- StraBen-, Bricken-) und Wasserbau . . . 11.15

Fur andere wichtige Gewerbearten seien nachstehend
noch die Rentabilitatsziffem mitgeteilt.

ReEtaMlitatsxiffer
vom Standpunkte
der Gesellschaft des Aktio ars

Kalibergbau......ccccooiiinnns 5,38 4.13
Steinkohlenbergbau 7,54 8,55
Braunkohlenbergbau . . . . 10,57 10,14
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Remahilitataziffer
Todi Standpunkte
der Gesellschaft des Aktionars

Bergbau, Hittenbetrieb, Me-
tall- und Maschinenindustrie

miteinander verbunden . . 8,73 8,98
Kalk- und Zementwerke . . 5,70 5.39
Eisen- und Stahlindustrie . . 7,20 6,95
Maschinenbau.......ccceveernnn. 8,40 8.64
Schiffbau....cccoovieeiiiiiiiee 2,63 3.39
Elektrotechnische Industrie . 7,99 7,82
Elektrizitatserzeugung . . . 8,99 8.64
GasWerKe. ..o 8,24 8,33
Spinnereien, Webereien . . . 9,95 8.74
Baumwoll-Textilindustrie . . 7,78 8,05
Papierindustrie........c..coce.e... 5,57 7,24
Getreidemuhlen usw............. 2,07 4,90
Zuckerfabriken usw.............. 13,03 10,89
Brauereien, Malzereien . . . 5,38 5.75
Banken. ., 7,62 i,87
darunter Hypothekenbanken 7,50 8,50
Terraingesellschaften . . . . 3.68
Eisenbahnen (Yollbahnen) . . 4,34 4,10
Klein- und StraBenbahnen . 4,88 4,44
FluB- und Kistenschiffahrt . 3,35 3.34
Seeschiffahrt.....ccccooceeinns 3,70 3,86
Gesellschaften in deutschen

Kolonien tatig........... 10,99 7,97

Die 3 252 Gesellschaften, welche auf Stamm- oder
einfache Aktien Du Idende ausschitteten, verteilen sich
auf die verschiedenen Dividendengruppen wie folgt:

Divig;mden— Zahl der Dividenden- Zahl der

p; Gesellsehaften Gesellschaften
0-1 32 Uber 8- 9 166

Uber 12 107 9-10 295

” 2-3 168 ” 10-12 195

” 3-4 355 ’ 12-15 170
4-5 408 " 15-20 156
5-6 402 " 20-25 58

" 6— 304 ,» 25-50 79
7-8 341 50 16

Von diesen Gesellschaften erreichten 1472 einen
Dividendensatz auf ihre Stamm- oder einfachen Aktien
in Hohe von 0—6°0, die Ubrigen 1780 Gesellschaften
einen solchen in Hohe von mehr als 6°0. 153 der letztem
konnten mehr als 20°0 Dividende auf ihre Stammaktien
ausschitten: 16 Gesellschaften von diesen gingen Uber
5070 hinaus.

Die '242 Gesellschaften, welche auf Vorzugsaktien
Dividende verteilten, gliedern sich ihrer Zahl nach wie

folgt:
Dividenden- Dividenden-
SAIIZ Geszeelllhslci?:frten S%t/z Geszeililr;!:hda%’[en.
10

0-1 4 Uber 8- 9 1

Uber 1-2 9 9-10 13
2-3 14 10-12 11
3-4 36 12-15 6
4-5 64 15-20 5
5-6 44 20-25 5
6-7 14 25-50 4
7-8 11 50 1
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Auf die Dividendensdtze 0—6% einschlielich ent-
fallen hier 171 Gesellschaften, auf die (iber 6% 71. Zehn
der letztem verteilten auf ihre Vorzugsaktien mehr als
20% Dividende.

Auf Stamm- oder einfache Aktien konnten von 4607
Gesellschaften 3 319 Dividende verteilen, 1288 ver-
mochten es nicht. Der Anteil der erstem betrdagt 72,04,
der der letztem 27,96 %. Jm Jahre 1908/9 stellten sich
diese Anteile auf 71,43 und 28,57 und 1907/8 auf 74,81
und 25,19%. Die entsprechenden Anteile bei einzelnen
wichtigem Gewerbegruppen und -arten lauten fir
1909/10 wie folgt:

Dfafilentie dividenden-

{at en
Gesellschaften
% %
Kalibergbau ... 40,00 60,00
Steinkohlenbergbau........... 71,79 28,21
Braunkohlenbergbau..... 82,46 17,54
Bergbau, Hittenbetrieb, Metall-
und Maschinenindustrie mit-
einander verbunden .71,05 28,95
Kalk- und Zementwerke . 64,49 ' 35,51
Eisen- und Stahlindustrie . . 73,21 26,79
M aschinenbau............... 70,00 30,00
Elektrotechnische Industrie . 85,00 15,00
Elektrizitatserzeugung ... 77,78 22,22
Chemische Industrie.... 78,23 21,77
Textilindustrie....cecvvena. 76,68 23,32
Papierindustrie. ... 73,12 26,88
Brauereien, Malzereien ..., 12,04 27,96
Banken ., 95,56 4,44
darunter Hypothekenbanken 97,37 2,63
Versicherungsgewerbe....... 95,28 4,72
Verkehrsgewerbe................ 72,59 27,41
Gesellschaften in deutschen
Kolonien tatig . . . . . . . 6154 38,46

Aus der folgenden Ubersicht ergibt sich, in welchem
Umfang die Hoffnung, vom gesamten Aktienkapital
Dividende zu erhalten, zur Tatsache geworden ist.

Dividendensatz Dividendengerechtigtes Aktienkapital

absolut in 1000 M vom Gesamtkapital%

0 1901 868 14,13
lber 0- 1 130 848 097

” 1- 2 204 522 1,52
" 2- 3 294 830 2,19

3- 4 509 944 3,79
” 4- 5 955188 710
” 5-6 1355 302 1007
” 6-7 1376 372 EJ23
” 7-.8 1498 504 1113
” 8- 9 1489 994 1107
” 9-10 1194 215 887
, 10-12 727 862 541
j, 12-15 945 251 702

Nr. 44

Dividendenberechtigtes Aktienkapital

Dividendensatz absolutin 1000 Ji vom Gesamtkapital o0

15-20 425876 3,16
20-25 254 463 1,89
25-50 181 821 1,35
50 13179 0,10

Von dem gesamten dividendenberechtigten Aktien-
kapital der 4607 Gesellschaften in Hohe von 13460,04
Mill. Ji hat im Jahre 1909/10 ein Kapital von 1901,87
Mill. Ji keine Dividende erhalten. Auf die Dividenden-
satze bis 6 % entfiel ein Aktienkapitalbetrag von 3450,63
Mill. M, auf die hohern Dividendensatze kam ein
solcher von 8107,54 Mill. Ji. Auf die Dividenden-
satze von 20 und mehr Prozent entfielen Kapital-

betrdge von zusammen 449,46 Mill. Ji. Vom ge-
samten dividendenberechtigten Aktienkapital macht
der dividendenlos gebliebene Teil in Hohe von

1901,87 Mill. Ji 14,13% aus gegentber 16,03% im
Jahre 1908/9. Auf die Dividendensdtze von 0—6%
einschlieBlich kommen im Jahre 1909/10 25,64%, also
Uber ein Viertel, auf die Dividendensédtze Uber 6%
60,23 % des dividendenberechtigten Aktienkapitals. Mehr
als 20% Dividende hat nur ein Anteil von 3,34% jenes
Kapitals erzielt. Wenn man die Dividendensdtze von
mehr als 6—10% einschlieBlich als eine mittelmaRige
Verzinsung des nominellen Aktienkapitals ansieht, so
entfallen fir 1909/10 auf jene Dividendensdtze Aktien-
kapitalbetrdge von zusammen 41,30 (1908/9 39,77)%.
Darunter bleiben, wie schon hervorgehoben, 25,64
(26,81)% und dartber hinaus gehen 18,93 (17,39)% des
gesamten dividendenberechtigten Aktienkapitals.
Der Anteil des Aktienkapitals an den verschiedenen
Dividendengruppen ist natlrlich sehr verschieden. Fur
die Gewerbegruppe Bergbau, Hitten- und Salinenwesen
und Torfgréberei und fiir den Steinkohlenbergbau ergibt
er sich aus der folgenden Ubersicht.
Anteile des
dividendenberechtigten Aktienkapitals 7
Dividendensatz Bergbau, Hitten- und

wl Salinenwesen.
Torfgraberei

.,Steinkohlenbergbau;

0 25,94 22,37
Uber 0- 1 0,19 —
1- 2 0,08 0,25
2- 3 0,60 —
” 3- 4 1,28 —
1- 5 4,19 2,52
» 5- 6 6,33 4,62
6- 7 13,34 21,97
7- 8 9,25 15,53
> 8- 9 6,68 1,43
9-10 10,18 10,03
, 10-12 8,08 4,45
» 12-15 4,82 7,74
,» 15-20 3,84 4,59
» 20-25 1,78 1,29
. 25-50 3,30 2,84

- 50 0,12 0,37
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Zeit des
Datum
Eintritts Maximums Endes
i
st | min st min st
29. nachm. 7 6 7 55 9
bis
8 2

Glickauf

Markscheidewesen.
Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfalischen Berggewerkschaftskasse in der Zeit vom 23. bis 30. Oktober 1911.

Erdbeben
GroRte Boden-
Dauer  bewegung
in der
Nord-,1 Ost- verti-
Siud- West- kalen
Kichtung
st *[1000 ! "lloco 1 MDD
mm mm mm
2 25 40 40

Volkswirtschaft und Statistik.

AufRenhandel des deutschen Zollgebiets in Erzen, Schlacken
und Aschen sowie in Erzeugnissen der Huttenindustrie in

den ersten drei Vierteljahren 1911.

Erzeugnis

Erze
Bleierz e . 1910
1911
ChRrOMEerzZ..icincinins . 1910
1911
Eisenerz; eisen- od. manganhaltige
Gasreinigungsmasse; Konverter-
schlacken; ausgebrannter eisen-
haltiger Schwefelkies . 1910
1911
Golderz . . 1910
1911
Kupfererz, Kupferstein, ausge-
brannter kupferhaltiger Schwefel-
Ki€S i e . 1910
1911
Manganerz.....o. . 1910
1911
Nickelerz e 1910
1911
Schwefelkies . . 1910
1911
Silbererz 1910
1911
Wolframerz ... . 1910
1911
Zinkerz . 1910
1911
Zinnerz (Zinnstein usw.) 1910
1911
Schlacken, vom oder zum Metall-
hiuttenbetrieb ; Schlackenfilze ;
Schlackenwolle; Aschen; Kalk-
ASCher .. . 1910
1911
Ubrige Erze  .oneinnnnns . 1910
1911
insgesamt 1910

Einfuhr

t

73 542
97 885
18 163

6 101

6948 926
8372 326
92

245

15378
16 491
417 189
325 559

567 378
499 490
2 901
4 387

8 822 480

Ausfuhr

t

1350
2 884

2761
13981

2218 480
1973 567
0,1

19 704
21 973
3233
5282

7570
7040

118
216
42 719
38 980

61

46 892
69 243
424
470

2 340 839

1911 10 161 102 2 121 122

1 Einschi, Nickelerz.

2 Unter Chromerz enthalten.
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Boden unru he

Bemerkungen Datum

schwaches Fernbeben 23.-26.

schwach,

Charakter

am 24. vorm.

zwischen 2u.3 Uhr einige
schwache lange Wellen

26.-28.

29.—30.

H Gttenerzeugnisse

Erzeugnis

Eisen und Eisenlegierungen . 1910
1911
Davon:

Roheisen und nicht schmiedbare

Eisenlegierungen ... 1910
1911

Rohluppen, Rohschienen, Roh-
blécke, Brammen, vorgewalzte
Blocke, Platinen, Knuppel,
Tiegelstahl in Blocken . . . . 1910

1911

T rFAQEer e 1910

1911

Schmiedbares Eisen in Staben
(ausschl. Trager), Eck- und
Winkeleisen, Kniesticke, and.
geformtes Stabeisen, Band-,
Reifeisen, and. nichtgeformtes
Stabeisen; Eisen in Staben,
nicht tber 12 cm lang, zum
Umschmelzen. .., 1910

1911

BleChe s 1910

1911

Draht, gewalzt od. gezogen,
einschl. des geformten und ge-
platteten .. 1910

1911

Eisenbahnschienen....... 1910

1911
Davon:

Ausweichungsschienen, Herz-
stiicke aus schmiedb. Eisen,
Eisenbahnschwellen aus Eisen,
Eisenbahnlaschen, -unterlags-
platten aus Eisen, Eisenbahn-
achsen, -radeisen, -rader, -rad-
SATZE i 1910

1911

Drahtstifte . 1910

1911

Aluminium und Aluminiumlegie-
FUNGEN e 1910
1911

lebhaft
vorm. abkiingend
sehr schwach

Einfuhr

t

409 954
441 531

97 242
90 481

7023
7 316
332
207

24 406
22 595
45 335
47 126

10 875
13 541

706

1444
449
73
34

7 146
7599

Ausfuhr

t

3575762
3 950 324

564 761
567 287

351 232
471 233
303 665
294 702

488 988
570 677
294 604
331 749

301 195
287 014
348 343
389 307

179 506
163031
51 673
43 789

1766
2374
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. Einfuhr Ausfuhr
Erzeugnis
t t
Blei und Bleilegierungen . 1910 51 428 33210
1911 72 048 34 622
Zink und Zinklegierungen . 1910 31 064 81 980
1911 38 499 90 059
Zinn und Zinnlegierungen . 1910 10 672 7403
1911 10 700 8026
Nickel und Nickellegierungen 1910 3323 1152
1911 2215 1713
Kupfer und Kupferlegierungen . . 1910 140 525 59 998
1911 156 576 63 579
Waren, nicht unter diese Po-
sitionen fallend, aus unedlen
Metallen oder aus Legierungen
unedler Metalle ... 1910 1091 9 466
1911 1318 11 165
Se. unedle Metalle u. Waren daraus 1910 655 203 3770 737
1911 730 486 4 116 862

Kohlengewinnung Osterreichs in den ersten drei
Vierteljahren 191J.

Rohkohle Briketts Koks
t | t t
Steinkohle

1. Vierteljahr..... 1910 3446985 41861 492039
) ) 1911 3786 116 42206 513206

2. Vierteljahr............ 1910 3364907 37609 479975
1911 3428901 30961 513026

3. Vierteljahr....... 1910 3511842 37816 514077
1911 3793673 32733 517568

1.—3. Vierteljahr 1910 10323 734 117 286 1486 091
1911 11 008 690 105900 1543 800

Gluckauf
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Ausfuhr des deutschen Zollgebiets an Kalisalzen in den
ersten drei Vierteljahren 1911.

1910 j 1911

Davon im 3. Vierteljahr
Ostrau-Karwin . 1910
1911
Mittelb6hmen (Kladno) 1910
1911
Westbohmen (Pilsen) . 1910
1911
G alizien.... 1910
1911
Ubrige Bezirke............. 1910
1911

1935 712 4 260
2 109 030 1859

676 757 —
663 054 L
319 976 9416
332944 10374
332 651 _
427 306

246 746 24 140
261 340 20 500

Braunkohle

1. Vierteljahr ..
2. Vierteljahr.... 1910

3. Vierteljahro 1910

1.—3. Vierteljahr 1910
1911
Davon im 3. Vierteljahr:
Brux-Teplitz-Komotau . 1910
1911
Falkenau-Elbogen-Karls
bad 1910
1911
Leoben und Fohnsdorf . 1910
1911
Ubrige Bezirke ... 1910
1911

6 271 161 44 497
6620 959 55 735
5900379 37 738
5972 773 44 493
6 226 549 44 887
6 117 221 48 754
18 398 089 127 122
18 710 953 148 982

4294 784 113
4 113 322 710

886 272 43 365
910 181 47 398
246 182

244 676 —
799 312 1409
849 042 646

494 126
495 100

4 860
3 485

15 091
18 983

Erzeugnis
t t
Abraumsalze (Hartsalz, Kainit,
Kieserit USW .) s 812 416 729 236
Davon nach
den Ver. Staaten 495 852 391 595
den Niederlanden 77 282 76 811
RuBland (eUTrop.) i 47 027 60 002
Osterreich-Ungarn.....n. 37 712 35 963
Belgien ... 24 565 31 925
Frankreich 25 760 32 436
Schweden 40 275 35 040
GroBlBbritannien ... 43 898 31 648
der SChW EiZ e 7 646 7199
Chlorkaliu m e 190 356 220 793
Davon nach
den Ver. Staaten .. 123 481 148 563
Frankreich.... 25 896 29 530
Belgien ... 7975 8 886
ltalien ... 4642 5007
GrolRbritannien 10 347 7 825
Schwefelsaures K ali.n. 51 946 72 787
Davon nach
den Ver. Staaten 27 588 37 605
Frankreich 6011 10038
GroRbritannien.. , 4 097 3803
Italien . .. 3081 3803
SPANIEN o 2 498 4 456
Schwefelsdure Kalimagnesia 138 632 199 933
Davon nach
den Ver. Staaten ... 57 189 87 504
den Niederlanden......nn 24 513 38 539
S_,_chweden ................................................... 22 326 25 788
Osterreich-Ungarn. . 13 621 19 319
GrofRbritannien ... 7621 7417
Lebens- und Unfallversicherung der Grubenbeamten

im Ruhrbezirk. Der Verein fur die bergbaulichen Interessen

im  Oberbergamtsbezirk
statistischen Teil
teilungen Uber die
Vereinsmitgliedern
folgenden Angaben

bei den
denen die

seines
Lebens-

Dortmund
Jahresberichts fur
und Unfallversicherung der
beschéaftigten
entnommen

bietet in dem
1910 Mit-

Beamten,
sind. Die

Lebens- und Unfallversicherung der Beamten der Vereins-

zechen erfolgt hauptséchlich bei
schaft »Nordstern«.

der Versicherungsgesell-
Die Zahl der mit dieser Gesellschaft

eingegangenen Lebensversicherungen stieg von 8440 mit

einer Versicherungssumme von 46,7 Mill. w» Anfang 1910
auf 8654 und 48,8 Mill. .fi Anfang 1911. Aus der nach-
stehenden Ubersicht ist die Entwicklung in den letzten
15 Jahren zu ersehen.
Anfang Polizenzahl Versicherungssumme
H

1896 . 650 2 374 274

1901 . 3238 14 831 975

1902 . . 3784 16 708 225

1903 . . 4268 19 610 377

1904 . . 4737 23 151 165

1905 . 5 397 26 681 913

1906 . 5 954 30 092 548

1907 . 6 539 33 188 577

1908 . 7792 40 567 468

1909 . 8 293 45 320 568

1910 . 8 440 46 691 425

1011 . 8 654 48 790 116
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Gegen L nfall und Invaliditat waren auf den Yereins-
werken im Jahre 1911 beim *Xordstem< 7892 Personen
versichert. In der folgenden Zusammenstellung ist die
Entwicklung- der Zahl der gegen Unfall und Invaliditat
versicherten Grubenbeamten und der fir ihre Versicherung
gezahlten Pramiensumme ersichtlich gemacht.

Zahl der versicherten Jahrespramie
Jahr

Personen
1900 . . . . . 4822 14 178
1901 . . . . . 4827 i <755
1902 . . . . . 5234 84 016
1903 . . . . . 5313 89 839
1904 . 90 362
1905 . . . . . 50957 113 061
1906 . . . . .6 513 116 266
1907 . . . . . 7 589 145 685
1908 . . . . . 8187 168 487
1909 . . . . . 7693 200 934
1910 . . . . . 7892 210 216
Verkehrswesen.

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken in verschiedenen preuBischen Bergbaubezirken.

Arbeitstaglichlgestellte
Bezirk i, Wagen
) iE%nheiten von 30 ) (Einheiten Vogurl]%r?me
zeit 1910 1911 1910 1911 19l¢KeseD
Ruhrbezirk

1.—15. Oktober
I.Jan.—15. Okt.

322591 307 339 24 815 25628 3,28
5901 403 6 260 626 24 641 26 140 6,08

Oberschlesien

1—15. Oktober
1 Jan —15. Okt.

PreuB. Saarbezirk

1.—15. Oktober 38066 35275 2928 2940 0,41
1. Jan.—15 Okt. 643 795 692271 2824 2971 521

Rheinischer
Braunkohlenbezirk
1.—15. Oktober 17 777 24 377 1367 2031 48.57
1. Jan.—15, Okt. 286128 330099 1210 1402 15,8<

115033 110536 8849 9211 4,09
19910.33 2 143933 8401 9065 7,90

Ntederschlesien

1—15. Oktober 16998 16859 1308 1405 7.42
I.Jan. —15. Okt. 309013 316659 1274 1311 2,90

Aachener Bezirk

1.—15. Oktober 10 299 9932 792 828 4,55
1 Jan.—15. Okt. 177 377 187844 748 791 5,75

Zus.

1-—15. Oktober 520 764 504 518 40 059 42 043 4,95
I.Jan.—15. Okt. 930* 749 931 432 39098 41 6*0 6,60

Amtliche Tarifveranderuneen. Im Vbergangsverkehr
der deutschen Bahnen mit der Kleinbahn Kiel— Segeberg
werden vom Tage der Betriebserdffnung der Kleinbahn
ab die Frachtsatze der Staatsbahnubergangsstationen Kiel
und Segeberg fur die Giter der Kohlenausnahmetarife
8 usw., um 2 Pf. fur 100 kg ermaRBigt.

Deutscher Eisenbahn-Gitertarif, Teil II. Besonderes
Tarifheft Q niederschlesischer Steinkohlenverkehr nach

1 Die durchschnittliche Gestellungsziffer fir deu Arbeitstag ist er-
mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage ikath. Feiertage, an
denen die Wagengestellnng nur etwa die Halfte des Ublichen Durch-
schnitts ausmaeht. als halbe Arbeitstage gerechnet) in die gesamte
Ge-tellung.
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Stationen der preuBischen Staatsbahnen friuhere Tarif-
gruppe 1 ). Mit dem Tage der Betriebseréffnung wird die
Station Guttowo des Dir.-Bez. Danzig aufgenommen.

Am 1. November ist der zwischen den Stationen Gottes-
berg und Wittgendorf links der Bahnstrecke Dittersbach—
Hirschberg (Schlesien) gelegene Bahnhof 3. Klasse Rothen-
bach Schlesien in den Nachtrag 5 vom 1. Oktober 1911
zum niederschlesischen Steinkohlentarif nach Stationen des
dstlichen Gebiets aufgenommen: ausgenommen sind jedoch
die Frachtsdtze von der Gustav- und Abendrdthegrube
nach Rothenbach, die zu streichen sind.

Norddeutsch-niederlandischer Guterverkehr. Zum Aus-
nahmetarif fur die Befdérderung von Steinkohle usw. von
deutschen Stationen der niederlandischen Eisenbahnen
vom 1. Februar 1910 ist am 1. November der Nachtrag 4
in Kraft getreten, der Anderungen und Ergadnzungen des
Tarifs, Frachtsatze der TarifabtelGungen A und B fir
die neu aufgenommene Versandstation Voldagsen des
Dir.-Bez. Hannover und Frachtsatze fur Braunkohle usw.
in Sendungen von mindestens 45 t fir die Station Meppel
der niederlandischen Staatsbahn enthélt.

Staats- und Privatbahn-Giterverkehr. Besonderes
Tarifheft fir Braunkohle usw. Am 1. November ist ein
besonderes Tarifheft erschienen, enthaltend Ausnahme-
tarif 6 fur Braunkohle, Braunkohlenbriketts und Braun-
kohlenkoks von Versandstationen der Dir.-Bez. Breslau,
Bromberg, Kassel, Erfurt, Frankfurt (Maini. Halle (Saale)
Hannover, Magdeburg, Posen, Stettin, der Dessau-W érlitzer
und Zschipkau-Finsterwalder Eisenbahn nach Stationen der
preuBisch-hessischen Staatsbahnen, der Militdrbahn, der
mecklenburgischen und oldenburgischen Staatsbahnen sowie
der anschlieBRenden Privatbahnen. Das neue Tarifheft
ersetzt das besondere Tarifheft Y vom 1. Oktober 1903
nebst Nachtrdgen fur den mitteldeutsch-Beriin-nordost-
deutschen Braunkohlenverkehr. Es enthéalt die Stations-
frachfsadtze des Ausnahmetarifs 6 g unter Il sowie die
Ausnahmetarife 6i und S 6 im Heft E vom 1. Januar 1910
nebst Nachtragen fiur den Binnenverkehr der preuBisch-
hessischen Staatsbaimen, die Ausnahmetarife 6b, 6c¢c und 6d
im Gutertarif vom 1. August 1907 nebst Nachtrdgen fir
den ost-mitteldeutsch-niederdeutschen Verkehr, den Aus-
nahmetarif 6i im Guterarif vom 1. August 1908 nebst
Nachtrédgen fur den ostdeutschen Privatbahnverkehr, die
Stationsfrachtsatze des Ausnahmetarifs 6 B unter 7b
sowie die Ausnahmetarife 6i und S 6 im besondem Tarif-
heft 5 vom 1. August 1908 nebst Nachtragen fur den mittel-
deutschen Privatbahnverkehr. Durch das neue Tarifheft
treten gegenlber den bisherigen Frachtsdtzen neben Er-
maéaRigungen auch geringe Erhéhungen ein: die Erhéhungen
gelten vom 1. Januar 1912 ab.

Ausnahmetarif fur die Beforderung von Steinkohle usw.
vom Ruhrbezirk zum Betriebe von Eisenerzbergwerken
und Hochofen einschl. des Rdéstens der Erze, von Stahl-
werken usw. nach Stationen des Siegerlandes usw. An Stelle
des jetzigen Ausnahmetarifs vom 1. Oktober 1910 ist am
1. November eine Neuausgabe in Kraft getreten, durch
welche die Frachtsatze fir eine Anzahl von Stationen
aufgehoben worden sind, welche als Eisenerzgrubenstationen
nicht mehr in Frage kommen. Ferner sind die Frachtsatze
fur eine Anzahl weiterer Stationen auf die Bezlige der Eisen-
erzbergwerke beschrankt worden. Soweit Frachtsatze
aufgehoben werden, bleiben die seitherigen noch bis zum
1. Januar 1912 in Kraft.
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Marktberichte.

Ruhrkohlenmarkt im Monat Oktober 1911. Fur
den Eisenbahnversand von Kohle, Koks und Briketts
wurden im Ruhrbezirk durchschnittlich arbeitstaglichl
an Wagen (auf 10 t Ladegewicht zurickgefihrt)

im
September Oktober
1910 1911 1910 1911
gestellt:
1. Halfte 25 092 26 004 24 815 25 628
2. 25 206 26 579 25 273
Im Monatsdurch-
schnitt 25 149 26 292 25 044
es fehlten:
1. Halfte 44 1102 13.6 3 112
2. 677 814 1219
Im Monatsdurch-
schnitt 360 958 678

Die Zufuhr von Kohle, Koks und Briketts aus dem
Ruhrbezirk zu den Rheinhdfen betrug durchschnittlich
arbeitstaglichl in Wagen (auf 10t Ladegewicht zuriick-
gefihrt) :

in diesen 3

Hochfeld Hafen zus.

Ruhrort Duisburg

Zeitraum
1910 j 1911 1910 1911 1910 1911 1910 1911

1.—7. Okt. 2476 2342 1352 766 : 114 110 3942 3218

8.- 15. . 2105 3026 1214] 964 1115 92 3434 4082
16.-22. ,, 2419 2961 1026 975 29 328 3474 4264
23.—31. ,, 2507 8851 1 82 . 3473

Der Wasserstand des Rheins bei Kaub betrug im
Oktober am
1. 4. 8. 12. 16. 20. 24. 28 31.
1,17 124 130 1,42 1,74 154 1,34 1,22 1,24 m.

Im Zusammenhang mit der lebhaften Té&tigkeit auf
allen Gebieten unsres Wirtschaftslebens, vor allem in
der Eisenindustrie zeigt die allgemeine Lage des
Ruhrkohlenmarktes entgegen dem Bilde, das sich
in den Vormonaten bot, im Oktober ein einigermaBen
glnstiges Aussehen. Die Besserung der Verfassung
des Marktes, auf die auch der mit dem Fortschreiten
der Jahreszeit wachsende Winterbedarf nicht ohne
EinfluR war, konnte jedoch bedauerlicherweise nicht
ausgenutzt werden, da ein Ausfall in der Wagen-
gestellung,wie er in solchem Umfang noch nie zuvor
im Ruhrrevier hervorgetreten ist, Forderung und Ab-
satz auf das schwerste beeintrachtigte. Nicht am
wenigsten litten auch die Belegschaften unter dem
Wagenmangel, der zahlreiche Feierschichten oder vor-
zeitiges Awusfahren der Arbeiter zur Folge hatte.

In Fettkohle ist der Versand infolge des starken
Wagenmangels gegen den Vormonat zurickgeblieben.

Die im September erzielten bessern Versandziffern
in Gas- und Gasflammkohle wurden im Oktober
i Die durchschnittliche Gestellnngsziffer fir den Arbeitstag ist er-

mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage in die gesamte Ge-
stellung.
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infolge der unzureichenden Wagengestellung nicht er-
reicht. Die Forderung fand schlanken Absatz, sie
genugte nicht zur Befriedigung der Nachfrage.

Der Absatz in ER- und Magerkohle war be-
friedigend; in einigen Sorten, namentlich in grober
Anthrazit-NuRkohle, konnte sogar der Bedarf infolge
des Wagen mangels nicht gedeckt werden.

Wéhrend zu Beginn des Berichtsmonats nach den
vorliegenden Abrufen mit einer Abschwdchung im
Koksversand gerechnet werden muf3te, gingen in seinem
weitern Verlauf erhebliche Mehrbestellungen sowohl in
Hochofenkoks als auch in den dbrigen Kokssorten ein,
so dall es maoglich war, die Kokereien weit Uber den
beschlossenen Beteiligungsanteil hinaus zu beschaftigen.

Die Nachfrage in Briketts hat sich reger gestaltet,
doch konnten die Brikettfabriken die verstarkten Ab-
forderungen nicht vollstandig erfullen, weil die Eisen-
bahn kein ausreichendes Leermaterial zur Verfiigung
hatte.

Die Nachfrage nach schwefelsaurem Ammoniak
war im verflossenen Monat duBerst lebhaft. Es konnten
schon erhebliche Geschéfte fiir 1912 und sogar fir 1913
getdtigt werden. Fir das néchste Frihjahr kann der
Bedarf nicht im vollen Umfang befriedigt werden. Die
englischen Tagesnotierungen hielten sich mit 13 £ 10 s
bis 13 £ 15 s auf der H6he des Vormonats.

Die ganze Herstellung von 90er Benzol konnte glatt
abgesetzt werden, ohne dal der Bedarf vollstandig
befriedigt worden waére. Die Ablieferungen erlitten
erhebliche Ausfélle infolge der durch den Wagenmangel
verursachten Stérung des Kokereibetriebes.

Auch fir Toluol, Xylol und Solventnaphtha
machte sich reger Begehr geltend.

Die Abnahme des Teers erfolgte im Inland glatt
und im vollen Umfang der Erzeugung.

Die Lage des Pech mar ktes ist befriedigend; die
Verbraucher haben sich teils auf mehrere Jahre gedeckt,
teils kaufen sie bei den gestiegenen Preisen nur fir
kirzere. Zeit. -——-

In Ol hat eine etwas stdrkere Nachfrage in Imprégnier-
0l eingesetzt; ebenso besteht nach wie vor reges Interesse
fur Heiz- und Motorendl.

Infolge der Kokseinschrdnkung und der durch die
Gasfernversorgung hervorgerufenen Stillegung von Gas-
anstalten halt die geringe Zufuhr von Rohteer an.
Wenn die Koksproduktion keine weitere Verminderung
erfahren sollte, so durften., da die Gasanstalten in den
V intermonaten eine groRere Erzeugung an Rohteer
haben, die verfigbaren Teermengen bis Ende des
Jahres der Nachfrage gentigen.

Die Bezlige der Farbenfabriken in Naphthalin
weisen eine Zunahme auf; besonders zeigt sich bei

clen Motorenfabriken lebhaftes Interesse fiir Motoren-
naphthalin.

Der Markt in Pyridin und Karbolsdure ist fest
und nimmt die verfiigbaren Mengen zu Verbandspreisen
auf- — Die ausldndischen Markte zeigen

fir leerprodukte die gleiche Verfassung.
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Essener Bdrse. Nach dem amtlichen Bericht waren
am 30. Oktober die Notierungen fir Kohle, Koks und
Briketts die gleichen wie die in Nr. 40 Jg. 1911 d. Z
5. 1577/8 abgedruckten. Der Absatz ist fortgesetzt durch
Wagenmangel behindert. Die Nachfrage ist dringend.
Die né&chste Bdrsenversammlung findet .Montag, den
6. November, nachmittags von 312 bis 4b Uhr, statt.

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlinarkt. Die in
unserer ganzen Geschaftswelt herrschende Unruhe und
MiBstimmung kdénnen nicht verfehlen, die Unternehmungs-
lust und den Umfang des Geschéafts zu beeintrachtigen.
Die Hoffnungen auf ein entschiedenes Wiederaufleben des
Geschéafts im Herbst haben sich nur z. T. erfullt, und der
Fabrikant wie der GroR- und Kleinh&ndler verhalten sich
so vorsichtig wie moglich. Mit Er6ffnung des Kongresses
stehen neue Tarifdebatten in Aussicht, und das kommende
Jahr wird in Hinsicht auf die Prasidentenwahl die Gemuter
noch mehr als gewdhnlich erregen. Schon jetzt suchen
Préasident Taft wie sein Gegenkandidat, der Bundes-
Generalanwalt W ickersham, fur ihre Wahl durch
Drohungen gegen die Trusts einzunehmen, mit denen
sie den Beifall der Radikalen und der gelben Presse finden.
Die von Wickersham dem Vertreter einer Zeitung gemachte,
spater allerdings widerrufene Mitteilung, auch der Stahl-
trust und seine leitenden Beamten héatten Anklage und
die Gesellschaft ihre Auflésung zu gewdrtigen, hatte an
der Borse groBe Erregung und starken Kursfall zur Folge.
Demgegentber ist es Uberraschend, daR das Geschaft
unserer Eisen- und Stahlwerke im letzten Monat nicht den
allgemein erwarteten Riulckschlag erfahren hat. Zwar ist
zeitweilig eine Zdgerung der Kdaufer auf Grund der Uber-
legung hervorgetreten, daf sich, wenn es zur Auflésung
des Stahltrusts kommen sollte, weit schérferer Wettbewerb
und damit noch bessere Kaufgelegenheit erwarten lieRe.
Doch sind die Preise gegenwartig ohnehin &uflerst niedrig,
und dann ist auch diesen Gerichten alsbald miteiner in ganz
ungewdhnlicher Weise von J. P. Morgan und E. H. Gary
Unterzeichneten Erkldrung entgegengetreten worden, in
der es heilt, daB der Stahltrust weder gegrindet worden
sei, um ein Monopol auszuiiben, noch sich einer Gesetzes-
verletzung bewuBt sei, keinesfalls jedoch die Absicht
habe, weder aus freien Sticken, noch auf GeheiR von
Regierungsbeamten sich aufzulésen. Auch von der Kon-
kurrenz wird zugestanden, dall die Gesellschaft kein Monopol
ausube und ihre Grundung auf die Industrie einen wohl-
tatigen EinfluR ausgelbt habe, der bei Auflésung der
Gesellschaft verloren gehen musse. Daf diese ihren Wett-
bewerbern gegeniiber sogar an Boden verliert, zeigt die
Tatsache, dall sie im letzten Jahr zu der gesamten Stahl-
erzeugung des Landes 54,3% beigetragen hat, gegen 66%
im ersten Jahr ihres Bestehens. Von dem Bundes-Korpo-
rations-Kommissar wird .sie jedoch beschuldigt, durch
Besitz der meisten Eisenerzlager des Landes ein Monopol
auszulben, was Uubrigens von Fachleuten, wie Chs. M.
Schwab, bestritten wird. Der Vorsitzende Stanley
des KongreR-Untersuchungsausschusses will  ermittelt
haben, das Monopol grinde sich auf die hohen Fracht-
satze, das ihre Bahnen fur die Beforderung des Erzes von
der Grube bis zum Ofen von den &ndern Werken fordern.
Tatséchlich beruht die bevorzugte Stellung der Gesellschaft
sowohl darauf, daBR sie Stahl billiger hersteilen als auch
den Bestellern das Verlangte von dem néachstgelegenen
Werk liefern kann. Seit ihrer Grindung sind die Stahl-
preise stetig zurickgegangen, und wéahrend sie anfanglich
durchschnittlich 15 s an einer Tonne Stahl verdiente,
ist dieser Satz inzwischen bis auf etwa 10 S gewichen.
Ihre trotzdem immer noch groRen Reineinnahmen hat die
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Gesellschaft sehr kostspieligen MaBnahmen zur ErmaRigung
der Herstellungskosten zu danken. Da die Preise stetig
weiter sinken, wahrend der Verdienst der &ndern Stahl-
werke kaum halb so grof3 ist wie der des Trusts, so scheinen
Lohnherabsetzungen bevorzustehen, die bisher ungeachtet
des starken Rickganges der Preise der fertigen Ware
unterblieben sind. Die meisten groBen Werke haben zwar
bisher ihre Arbeiter dem EinfluB der Gewerkschaften
und der berufsméaRigen Hetzer zu entziehen gewufBt. Kommt
es jedoch zu Lohnherabsetzungen, so ist zu erwarten,
dalR die Arbeiter sich wieder zusammenschlieRen werden,
und dann wird der Kampf der Unternehmer gegen die
»Uniéns« und deren Fidhrer von neuem durchgekampft
werden mussen. Sollte die gerichtliche Verfolgung des
Stahltrusts unterbleiben, so wird sich, wie es heilRt, eine
ahnlich méachtige zweite Gesellschaft bilden, u. zw. durch
Verschmelzung der Bethlehem Steel Corp. mit den Lacka-
wanna, Jones & Laughlin Steel Cos., der Republic Iron &
Steel Co. und der Youngstown Sheet & Tube Co. Doch
soll von den frihem Stahltrust-Présidenten weder Corey
noch Schwrnb als Leiter des neuen Unternehmens aus-
ersehen sein. Wahrend des letzten Monats haben die Roh-
eisen fur den Verkauf erzeugenden Hochofenleute Um-
sédtze von etwa 350 000 t erzielt, und fir die ersten neun
Monate lautet die Gesamtziffer auf 2,8 Mill. t. Es ist das
dem Umfange nach kein unbefriedigendes Geschaft, um
so mehr 1aBt jedoch die Preislage zu winschen dbrig;
im September sind die Preise der gangbarsten Roheisen-
serten weiter zuriuckgegangen. Zwar notiert heute Roh-
eisen immer noch um 1 bis 2 8 fur 11t hdher als im
Jahre 1004, doch ist der Preis, wenn man die inzwischen
eingetretene Erhéhung der Kosten fur das Eisenerz berick-
sichtigt, z. Z. noch ungunstiger als in diesem Jahre schweren
geschéaftlichen Darniederliegens. Trotzdem hat sich die
Zahl der in Betrieb befindlichen Hochéfen im letzten
Monat um 10, von 203 auf 213, erhéht, darunter 7 Handels-
eisenofen. Dementsprechend wird ein Monatsergebnis
der Roheisenerzeugung von 1,98 Mill. 1L t, d. s. 65903 t
am Tag, gemeldet, gegen 1,93 Mill. und 62 150 t im August.
Die Roheisengewinnung im September entspricht einem
Jahresergebnis von 24 Mill. t, wahrend die Erzeugung
in 1910 27 Mill. t betragen hat. Zu der téglichen Durch-
schnittserzeugung von 65 903 t im September haben die
Stahlwerken gehorigen Ofen 49 696 t und die fur den Ver-
kauf tatigen Ofen 16 207 t beigetragen, gegen 47 120 und
15 030 t im August. Anderseits haben sich die unverkauften
Vorrdate der Handelseisen liefernden Hochdfen im Laufe
des letzten Monats ansehnlich verringert, und das Verhalten
der zumeist auf schleunige Lieferung dringenden Kaufer
zeigt, dall die Eisenwerke durchgédngig wenig Rohmaterial
an Hand haben. Man darf annehmen, daR die Erzeugung
von Handelseisen, nachdem sie 7 Monate hindurch
stetig abgenommen hat, schlielflich dem laufenden Bedarf
nicht mehr gentigte. Die Hochdéfen der Stahlwerke haben
dagegen im September mehr Roheisen erzeugt als in jedem
der vorausgegangenen 12 Monate; es weist das auf die
verhaltnismaBig grofRe Beschaftigung der Stahlwerke im
letzten Monat hin. Im Alabama-Bezirk haben sich die
verfigbaren Roheisenvorrate im letzten Monat, nach einer
Abnahme im August um 26 000 t, um weitere 23 000 t
vermindert; sie betrugen Anfang Oktober 215 000 t.
Auch in Virginia und Ost-Pennsylvanien soll die Abnahme
der Vorrate im Septemder erheblich gewesen sein. Das
wichtigste Vorkommnis im Roheisenmarkt war in der
letzten Zeit der Verkauf von 1000 t Bessemereisen zu
14,65 S, valley, vom Fannie-Ofen in West-Middlesex, Pa.,
durch die Firma M. A. Hanna & Co. an die Interstate
Foundry Co. in Cleveland, O. Seit August letzten Jahres
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war Bessemer-Roheisen unverdndert auf einem Preise von
15 $, ab Ofen im Mittelwesten, gehalten worden, und
mangels groBerer Verkaufe war dieser Preis in den letzten
Monaten rein nominell gewesen. Der obig.- Abschlufl hat
einem auf die Dauer unhaltbaren Zustand ein Ende gemacht,
und gegenwartig wird Bessemereisen bereits offen zu 14,50 $,
valley, angeboten, und es haben bereits mehrere kleine
Abschlusse zu diesem Preis stattgefunden. In frihem Jahren
brachte Bessemereisen, einer bessern Qualitat entsprechend,
einen um 25 bis 75 c¢ hoéhern Preis als basisches Eisen.
Letzteres hatin diesem Jahr jedoch eine solche WerteinbuBe
erlitten, daB der Durchschnittspreis, ab valley, sich fur
September nur noch auf 12,67 $ gestellt hat, gegen 13 $
im August. Das erregt die starke Unzufriedenheit der
Inhaber von Abschlissen, bei denen sich die Zahlung fur
das gelieferte Roheisen, fur Stahl und Koks nach dem je-
weiligen Preise von Bessemereisen richtet. Seitdem letzteres
immer mehr von basischem Eisen verdrangt, auch ent-
sprechend weniger erzeugt und gehandelt wird, hat sich sein
Preis um so eher aufeiner unberechtigten Hohe halten lassen,
zum Nachteile der erw&hnten Geschéaftsleute, die sich bisher
vergeblich bemuht haben, eine Aufhebung ihrer Abschlisse
zu erlangen oder doch durchzusetzen, daf der Preis von basi-
schem Eisen den Vertrégen zugrunde gelegt werde. In den
letzten Tagen haben Stahlwerke von Ost-Pennsylvanien
140001basisches Roheisen gekauft, davon 8000t sidliches
Eisen, welch letzteres damit zum ersten Mal in den noérdlichen
Industrie bezirk gelangt. Bisher hatten die hohen Fracht-
kosten das sudliche Eisen dem ndrdlichen Absatzgebiet fern-
gehalten, doch scharfer Wettbewerb hat auch dieses Hindernis
Uberwunden. Wahrend GieRereieisen Nr. 2, ab valley, fur
diesjahrige Abladung durchgéngig zu 13,50 5verkauft wird,
bieten einige Ofen das Eisen bereits zu 13,25 $ an. Z. Z
sind die Rdhrenwerke die gréRten Ké&ufer. Sidliches Eisen
ist, ab Birmingham, zu 10 $ erhaltlich, wahrend die Ofen
in Virginien 12,25-—12,50 $ fur Lieferung in diesem Jahre
fordern. Der verminderten Roheisenerzeugung entsprechend
sind bis zum 1. Oktober d. J. nur 24,33 Mill. t Lake Superior-
Eisenerz von den obern nach den untern Seehafen befdrdert
worden, gegen 35,10 Mill. t in 1910. Fur die ganze diesmalige
Schiffahrtssaison erwartet man einen Ausfall um 12 Mill. t.

Die Stahlwerke des Pittsburger Revierssind andauernd
zu 75% ihrer vollen Lieferungsfahigkeit beschéaftigt, aber
hauptsachlich erledigen sie Auftrage, die vor mehreren
Monaten zu weit héhern Preisen hereingenommen worden
sind. W&hrend die Einnahmeausweise der Stahlwerke daher
vorlaufig noch ziemlich ginstig lauten, werden sie spéater
bei Aufarbeitung der gegenwartigen Bestellungen wenig
Befriedigung gewédhren. Einen Hinweis darauf liefert der
soeben erschienene Ausweis der Lackawanna Steel Co.
fur die letzten drei Monate, denn die Gesellschaft ver-
zeichnet fiur die Zeit Reineinnahmen von nur 635 000 $
gegen solche von 1,25 Mill. $ in der vorjéhrigen Vergleichs-
zeit. lhr Auftragsbestand betrug Ende letzten Monats
140 000 t gegen 202 000 und 907 000 t zur gleichen Zeit
in den letzten beiden Jahren. Vielbesprochen wird der
Bankerott der Western Steel Corp. in Seattle, Wash., mit
einem Kapital von 22 Mill. $, die sich durch Einfuhr von
chinesischem Roheisen einen Namen gemacht hat. Es
fehlte der Gesellschaft an Betriebskapital. W&hrend der
letzten zwei bis drei Wochen haben die Preise verschiedener
Stahlerzeugnisse weiter nachgegeben, mit der Folge, daB
der durchschnittliche Preis von Stahlschienen, Stahl-
platten, Drahtnageln, Stangenstahl, Stahltragern, WeiR-
blech und Bessemer-Rohstahl, ab Pittsburg, heute mit
32,55 8 fur die t niedriger steht als in irgendeinem Jahre
seit Grindung des Stahltrusts. Manche Erzeugnisse werden
bereits nahezu zum Selbstkostenpreis abgegeben. Waére
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der Wettbewerb der verschiedenen Werke nicht so scharf,
so lieBe sich eine Wiedererholung erwarten. Aber der
Markt ist ein »offener«, und die Bemihungen der Werke
richten sich mehr darauf, den Betrieb aufrechtzuerhalten,
als sich einen angemessenen Nutzen zu sichern. Die Er-
klarung fiar den unaufhaltsamen Niedergang der Stahl-
preise wéhrend der letzten Monate ist darin zu finden,
daB die guten Beziehungen unter den Herstellern, welche
vordem zur Erhaltung der Preise auf einer verstandigen,
den Kaufer nicht bedrickenden, den Produzenten jedoch
befriedigenden Grundlage bestanden, vorldufig aufgehdrt
haben. Die auf ihre Wiederherstellung gerichteten Be-
muihungen, die hauptsachlich von dem leitenden Stahltrust-
beamten, E. H. Gary, ausgegangen waren, werden sobald
nicht wieder erneuert werden, u. zw. wegen des ein solches
Einverstandnis unter den Werken bekampfenden Verhaltens
des Bundes-Generalanwaltes sowohl als auch des Vor-
sitzenden des mit einer Untersuchung des Stahltrusts be-
auftragten Kongrefausschusses. Es sind keine Aussichten
vorhanden, daB die vielbesprochenen »Gary-Diners« sobald
wieder aufgenommen und die Leiter der Stahlwerke
des l.andes dabei Gelegenheit zur Erérterung der Geschafts-
lage erhalten werden. Unter den Umstédnden sind auch die
Aussichten fur die Zukunft, was die Preise anbetrifft, wenig
ermutigend, und selbst bei ansehnlicher Erweiterung des
Geschaftsumfangs 148t sich kaum eine wesentliche Preis-
besserung erwarten, solange die Lieferungsfahigkeit der im
Lande vorhandenen Stahlwerke die tatsdchliche Erzeugung
so sehr ubertrifft. Das letzte Viertel des Jahres dirfte fur die
Stahlwerke die niedrigsten Einnahmen seit Jahren ergeben;
deshalb sind sie auch nicht geneigt, sich zu den gegen-
waértigen Preisen weit im voraus zu verpflichten. In frihem
Zeiten, als noch die Garysche Geschaftspolitik kamerad-
schaftlichen ~ Zusammenwirkens maRgebend war, ver-
mochten die Stahlwerke weit hohere Preise aufrecht zu
erhalten, trotzdem die Nachfrage eine Beschaftigung von
nur 55 bis 65% gestattete. Die gegenwartige groRere
Stahlerzeugung ist die Folge der Wiederkehr eines »offenen«
Marktes. Hatten sich die Preise auf dem Stand, den sie
vor mehreren Monaten hatten, behauptet, so ware die
Beschaftigung der Stahltrust- wie der unabhéngigen Werke
z. Z. vermutlich kleiner. Ubrigens ist Richter Gary
mit seinen Bemuhungen, auch die europdischen Gesell-
schaften fir einen ZusammenschluB zu gewinnen, nicht er-
folgreich gewesen. Bekanntlich hatte er seine Plane den
letztem in diesem Sommer in Brissel unterbreitet, und ein
AusschuBB war beauftragt worden, den verschiedenen Vor-
schlagen néaherzutreten. Wie nun aus Birmingham hierher
gemeldet wird, hat der betr. AusschuB die Vorschlage nach
erregten \ erhandlungen verworfen. Eine andere, das
deutsche Publikum besonders interessierende Nachricht
betrifft den SchadenersatzprozeB, den die Firma Krupp
gegen die Midvale Steel Co. in Philadelphia auf Grund der
Behauptung eingeleitet hat, die Beklagte habe sich das
hierzulande allein der Carnegie Steel Co. und der Bethlehem
Steel Corp., welche dafir an Krupp hohe Abgaben ent-
richten, Uberlassene Kruppsche Verfahren der Panzer-
platten-Fabrikation angeeignet. Demgegeniuber behauptete
die Beklagte, sie verfuge Uber ein eigenes Verfahren,
und die Klage st nun auch in zweiter Instanz,
\on dem Bundes-Appellgericht in Philadelphia, abgewiesen
worden.

Die neuerdings gebesserte Nachfrage der Eisenbahnen
und gesteigerte Ausfuhr sind gegenwartig die ermutigendsten
Momente im Stahlgeschéaft, In den ersten 9 Monaten
. J.sind 1,88 Mill.t Stahlschienen abgesetzt worden;
die Zunahme um 758 000it gegen die Vergleichszeit des Vor-
jahres erklart sich hauptsédchlich aus der grofen Ausfuhr
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von Schienen, im besondern nach Kanada. Auch in andern
Erzeugnissen bietet umfangreiche Auslandnachfrage Ersatz
fir Mangel an einheimischem Geschéaft. So gingen in der
letzten Woche Auftrage auf Lieferung von 40 000 t Stahl-
rohren und 35001 Formstahl nach Kanada ein, 100001 Stahl-
schienen bestellte Chile, 5000t Japan. Die Canadian Pacific-
Bahn bendtigt weitere 50 000 t Stahlschienen, welche
Chikagoer Walzwerke in der gewilnschten Zeit zu liefern
imstande sind. Doch beabsichtigen die kanadischen Werke,
nachdem sie die Abweisung des Gegenseitigkeitsvertrages
mit den Vereinigten Staaten durchgesetzt haben, in der be-
vorstehenden Sitzung des Parlaments, der Stahleinfuhr
von hier durch WiedereinfiUhrung von Subsidien einen
Riegel vorzuschieben. An Stahlschienen durften in
diesem Jahre in der Union gegen 3 Mill. t erzeugt
werden; doch die Schienenwalzwerke des Landes ver-
maogen im Jahr 5% bis 6 Mill. t zu liefern. An Giuter- und
Personenwagen haben die Eisenbahnen in den ersten neun
Monaten nur 58 767 Stuck bestellt, d. s. nur wenig mehr,
als allein in den ersten drei Monaten letzten Jahres
in Auftrag gegeben worden sind. Augenscheinlich wird
sich 1911 flar unsere Bahnausristungs-Gesellschaften als
ein mageres Jahr erweisen. Von allen Stahlerzeugnissen
befinden sich Grobbleche und Drahtwaren in der gunstig-
sten Lage.
(E. E., New York, Mitte Oktober 1911))

Metallmarkt (London). Notierungen vom 27. Oktober 1911.

Kupfer, G. H 55£ 3 s 94 bis 55 £ 85 9
3 Monate 56, — , — . 56, 5,—,
Zinn, Straits 168, 10 ,,— , , 187, —., — .,
3 Monate . . . . . 186, 15,—, , 187 ,5, —,
Blei, weiches fremdes

Okt. (nominell) . . . . 15, 10, —, , — ., —, —.,
englisches 15, 17 ,, 6 ,, ,,

Zink, G.0O.B. (W) 26 ,10,, —,, , — ,— »
Sondermarken . . . . 27 .5, —. .

Quecksilber (1 Flasche) 8,,10,—., » — o — w0

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zuNewcastle-upon-Tyne vom 31 .Oktober 1911.

Kohlenmarkt.

Beste northumbrische 1 Longton
Dampfkohle . - 10 s 9 « bis 10 sl0%d fob.

Zweite SO rte .. 10 ,, w % 10, 3,

Kleine Dampfkohle . . 6 3,1 6., 6,

Beste Durham Gaskohleil ,, 6 ,, 1 11 » 7%,

ZWeite SO rte . 0, 3, w 10, 6,
Bunkerkohle (ungesiebt) 10 ,, jy, , « 1 1
Kokskohle - 10 ,, a1 10 3,

Beste Hausbrandkohle . 13, 6 » u 15 ,, -
EXPOrtkoKks. . 16 ,, woun 17, -,
GieRereikoks ... 17, 6 1 1 1
Hochofenkoks . . . . .15, b o1 I f. . Tees

Frachtenmarkt.

Tyne-London . . . . 3 si1ov2d bis 4 s —
, -Hamburg . . . 4 9 1 il — il
» -Swineminde 5 6 1 n — i
, -Cronstadt 6 6 g 1 — il
. -Genua.. 8 H & 1 8 ., io%
» -Kiel.. 5 91 n o i

Marktnotizen Gilber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 31. (24.) Oktobsr 1911.
Rohter 22—26 (21—25) s 1llong ton; Am moniumsulfat
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13 £ 16s 34 (desgl.) 1long ton, Beckton prompt; Benzol
90% 1s (1 s- 1s 1q) ohne Behélter 10%—11 (11) «.
50% 11 (11%) «. ohne Behalter 9VSq (desgl.), Norden 90%
ohne Behalter K—10% (10%) «. 50% ohne Behélter 9 «
(desgl.) 1 Gallone; Toluol London ohne Behalter 9—9% «
(desgl.). Norden ohne Behalter 8% o (desgl.), rein 1
(desgl.) 1 Gallone; Kreosot London, ohne Behélter 2% bis
3 (2% —2%) «. Norden 2% -234 (2% -2%) «. 1 Gallone:
Solventnaphtha London 97 190% 11 « —1 s % ¢ (desgl,),
%60% 1 «—1* % « (desgl), 97,60% 1 * % o (desgl),
Norden 90% 10—10% « (desgl.) 1 Gallone; Rohnaphtha
30%, ohne Behalter 41/4—43/4 « (desgl.), Norden ohne Be-
halter 3% —4 ¢ (desgl.) 1 Gallone; Raffiniertes Naphtha-
lin 4£ 10s—10£ (4 £ 10s-8 £ 10 s) llongton; Karbol-
sdure roh 60% Ostkiste 2 s 2 ¢« —2s4d 25 24¢-2 5
3 ¢), Westkiste 2s 14¢ —2s 3 ¢ (2s 1a —2 s 2 o
1 Gallone; Anthrazen 40—45% A 1% — 1% « (desgl.)
Unit; Pech 40 s 6 ¢—41s (40 s 6 «—41 s 6 ), Ostkuste
40 s—40s 6 ¢ (40—41s) cif., Westkuste 39—40 s (39 s 6 ¢ bis
40 s 6 «) f. a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
sédure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hé&afen im Ver. Konigreich, netto. — Ammonium-
sultat frei an Bord in S&cken, abzuglich 2% % Diskont
bei einem Gehalt von 24% Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Verglitung fur Mindergehalt nichts fir Mehr-
gehalt — ,,Beckton prompt“ sind 25% Ammonium netto,
frei Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk.)

Patentbericht.

Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.

Vom 23. Oktober 1911 an.

1b. B. 58 702. Verfahren und Vorrichtung zur elektro-
magnetischen Scheidung, im besondern feinkdérniger Stoffe.
Stephan Brick, Berlin, Neue Ansbacherstr. 18. 17. 5. 10.

5b. F. 31 205. Druckluft-Gesteinbohrhammer o. dgl.
mit Vorrichtung zum Adusblasen des Bohrmehls mittels
Abluft. Frolich & Klupfel, Barmen. 22. 10. 10.

5b. W. 36 023. Gesteinbohrmaschine mit zwischen
der Vorschubvorrichtung und der Arbeitskammer ein-
geschalteter gemeinsamer Absperrvorrichtung fir den
Eintritt des Druckmittels. Daniel Shaw Waugh, Denver,
Kolorado (V. St. A.); Vertr.: Dr. S. Hamburger, Pat.-Anw.,
Berlin SW 68. 10. 11. 10.

5d. Sch. 36 501. Foérderung von Bergwerksmineralien
aus Schéachten. Wilhelm Schwarzenauer, Helmstedt.
13. 9. 10.

10 a. K. 46 844. Verfahren zur Herstellung von als
Zunder bei der Zinkdestillation dienendem Koks. Heinrich
Koppers, Essen (Ruhr), lIsenbergstr. 30. 23. 1. 11.

10 a. N. 12 240. Verkohlungsanlage fir Torf u. dgl.
mit Vortrockenkammer, durch die das Rohgut in durch-
brochenen Behaltern auf endlosen Bandern oder Ketten
hindurchgefihrt wird. Karl Gustaf Nilsson, Goteborg
(Schwed.); Vertr.: Dr. D. Landenberger, Pat.-Anw.,
Berlin SW 61. 2. 10. 09.

35a. B. 62 474. Durch ein Druckmittel angetriebene
Vorrichtung zum Aufschieben und zum Abschieben von
Forderwagen auf und von dem Forderkorbe. Hugo Brauns,
Dortmund, Elisabethstr. 9. 23. 3. 11

40 a, K. 45 124. Verfahren zum Abscheiden von Eisen
aus Erz*en, Erzrickstédnden, l.egierungen u. dgl. unter Ver-
wendung von Saure, Hitze und Luft unter hohem Druck.
Alexander McKechnie, Birmingham, u. Fredric George
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Beasley, Smethwwk Vertr.: Dr. S. Hamburger, Pat.-Anw.,
Berlin SW 12. 7. 10.

40 c. T. 14998. Verfahren zur Reduktion und zum
Schmelzen von Mineralien oder Erzen in elektrischen
Schmelzéfen mit aufgesetztem, von den aus dem Schmelz-
ofen entweichenden heiBen Gasen durchstrichenem Schacht.
Filip Tharaldsen, Drontheim (Norw.); Vertr.: W. Anders,
Pat.-Anw., Berlin SW 61. 4. 3. 10.

78 e. K. 44 059. Verfahren und Vorrichtung zur Her-
stellung von Sprengladungen. Ambrosius Kowastch, Berlin,
Wohlertstr. 21. 21. 3. 10.

81 e. C. 20 206. Vorrichtung zur Zufihrung von Schmier-
mitteln in Laufrollen, im besondern von Becherwerken;
Zus. z. Anm. C. 19 151. Conveyor-Baugesellschaft m. b. H.,
Berlin. O 1 11.

Vom 26. Oktober 1911 an.

la. H. 48 715. Verfahren zur Vorbereitung fein zer-
kleinerter Sulfiderze fur die Scheidung nach einem Schwimm-
verfahren. Huff F.lectrostatic Seperator Co., Boston
(V. St. A.); Vertr.: M. Schitze, Pat.-Anw., Berlin SW 11,
13. 11. 09.

ob. F. 31 564. Bohrer fir Gesteinbohrhammer,
Gesteinbohrmaschinen u. dgl. mit auswechselbarer Bohrer-
schneide. Flottmann & Co., Herne (Westf.). 3. 1. 11.

5b. W. 32381. Gesteindrehbohrmaschine mit Hand-
und selbsttdtigem Vorschub und mit einer mittels Hand-
griffes ein- und ausrickbaren Vorschubmutter, Siemens-
Schuckert Werke G. m. b. H., Berlin. 22. O 09.

14 h. P. 26 180. Waéarmespeicher fir unterbrochen
arbeitende Dampfmaschinen. Pokorny & Waittekind
Maschinenbau A.G..Frankfurt (Main)-Bockenheim. 21.12.10.

24 c. S. 32 862. Aus kreuzweise Ubereinander ge-
schichteten Kanalsteinen zusammengebaute Warmerick-
gewinnungsanlage. Max Sommer, Wilmersdorf b. Berlin,
Uhlandstr. 142. 24. 12. 10.

26 d. O. 7619. Teerstrahlgeblase; Zus. z. Pat. 203 _254.
Dr. C. Otto & Cé. G. m. b. H., Dahlhausen (Ruhr). 9. 6 11

27 ¢c.* W. 37 794. Kreiselpumpe oder -Verdichter;
Zus. z. Pat. 214 801. Woestfdlische Maschinenbau- IndL}strl:Ie_
Gustav Moll & Co.,, A.G., Neubeckum (Westf.).

35a. T. 15074. Umsteckvorrichtung zur Verbindung
der losen Fordertrommel mit der Trommelwelle. Bernhard
Taubert, Milheim (Ruhr), Seilerstr. 13. 24. 3. 10.

40 a. B. 60 605. Verfahren zum Betriebe von Zink-
gewinnungséfen: Zus. z. Pat. 230 574. Bunzlauer Werke
Lengersdorff & Co., Bunzlau, u. Georg Scherbening Lipine
(0.-S)). 27. 10. 10.

78 e. F. 31711. Bohrlochsprengladung. Fabrlk }I-ek-
trischer Zinder, G. m. b. H., Kd&Iln-Niehl. 30.

80 b. K. 44 809. Verfahren zur Regulierung der Ab-
bindezeit von Schlackenzementen, die nach beliebigem
Verfahren hergestellt sind, oder von Zementen aus kinst-
lichen Schmelzen der Zementrohstoffe. Dr. Hans Kihl,
GroB-Lichterfelde b. Berlin, Zehlendorferstr. da. 28. 1. io!

81 e. G. 34 389. Schiutteirutschenantrieb. Gesellschaft
fur bergtechnische Einrichtungen m. b. H., Homberg (Rhein)
21. 5. 11.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 23. Oktober 1911.

5b. 482 385. PreRluft-Schramhammer. Fabrik fur
Bergwerks-Bedarfsartikel G. m. b. H., Sprockhével (W estf
14. 2. 10.

5b. 482 606. Durch Hin- und Herdrehen des Bohrers
betatigter Vorschub an mit PreRluft betriebenen Gestein-
bohrmaschinen. Stanislaus Malcher, Oppeln. 29. . 10

5 b. 483 i75- Saugkappe fir Vorrichtungen zum
Absaugen des Bohrmehls bei Gesteinbohﬂ.rbeiten. H. Flott-
mann & Co., Herne (Westf.). 28. 9.

5d. 482 571. Wetterlutten-Verbindung mit umklapp-
barer, an der Lutte befestigter, unverherbarerVerschrau@ rﬁ
Stephan, Frélich & Klupfel, Scharley (O.-S.)

a. 482 403. Steigerohrregliggr fur Koksdéfen. Karl

Schmitz, Dahlhausen (Ruhr)

10 a. 482776. LOschtrog fir Koksgschvorrlchtungen
Ofenbau-G. m. b. H., Minchen.

2lc. 482 797. Blocktransportwagen. Deutsche Ma-
schinenfabrik A.G., Duisburg. 15. 9. 11.

21 g. 483 152. Lasthebemagnet fir Achsen, Wellen usw.
Max Schenck,” Diusseldorf-Oberkassel, Sonderburgstr. 5.
20. 9. 11.

21 h. 483 023. Elektrischer SchweiBapparat. Joh.
Beckmann, Altona, Hollandische Reihe 3/5. 13. 9. 1L

35 a. 482 451. Schachtsignal- und Sicherhegitsvorrich-
tung. Peter Weinand, Mérs-HochstraR. 14. O 09.

35 a. 482 523. Automatische Vorrichtung an Seil-
trommeln zur Verhitung von Seilrutschungen. Karl Tilgert,
Bergkamen (Westf.). 26. 9. 11.

49 b. 482 658. Kran mit Vorrichtung zum Zerkleinern
von Masseln u. dgl. Deutsche Maschinenfabrik A.G.,
Duisburg. 22. 9. 11.

78 e. 482 867. Brunnenpatrone.
Carbonit, Hamburg. 15. 9. 11.

81 e. 482 g55. Rohrkrummer fir pneumatische Forder-
anlagen mit von auBlen abnehmbarem Porzellanricken.
Maschinenfabrik und Muhlenbauanstalt G. Luther, A.G.,
Braunschweig. 12. 9. 11.

Sprengstoff A.G.

Verlangerung der Schutzfrist.)

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verldngert worden.

4d. 477 811. Grubensicherheitslampe usw. Ferdinand
Arthur Wicke, Barmen, Westkotterstr. 71. 4. 10. 11.

5b. 355706. Kohlenschramseil usw. Felten&Guilleaume
Karlswerk A.G., Milheim (Rhein). 2. 10. 11.

59 c. 358 146. Brechring fir Kohlenbrechwalzen usw.
Maschinenfabrik Baum A.G., Herne (Westf.). 2. 10. 11

51) c. 358 147. Kohlenbrechwalze usw. Maschinen-
fabrik Baum A.G., Herne (Westf.). 2. 10. 11.

87 b. 356 80g. Steuerorgan usw. Deutsche Niles-Werk-
zeugmaschinenfabrik, Oberschéneweide b. Berlin. 30. 9. 11

Deutsche Patente.

5a (2). 23g 525, vom 22. Februar 1911. Edgar Fran-
kignoul in Ldattich (Belg.).
Innenrammung

Das Rammrohr ist, damit es nach dem Herausziehen
des in seinem Innern wirkenden Treibkopfes leicht aus dem
Boden entfernt werden kann, der Lange nach mit einem
nahezu tangential verlaufenden Schlitz versehen.

5a (2). 23g 526, vom 24. Januar 1911. Edgar Fran-
kignoul in Luttich (Belg.). tnnentreibkopf far Bohrlochs-
Rammrohre.

Der Treibkopf ist mit einer Einschnirung versehen,
in der sich die zwischen Treibkopf und Bohrrohr hindurch-
tretenden Schmutzteile ansammeln kénnen.

5a (3). 23g 523, vom 5. Januar 1910. John William
Caldwell in Cooloman, INeusidwales (Austr.).

Erdbohrer m it Leitschraube und an schraubenférmigen Teller-

Bohrlochs-Rammrohr fir

flachen verstellbaren M essern

Die Messer sind tangential zur Leitschraube und parallel
zueinander in schwalbenschwanzférmige Nuten der untern
lellerflichen angeordnet, die Uber den Mittelpunkt des
Bohrers hinausragen. Die L&nge der Messer ist dabei so
gioR gewé&hlt, dal mittels des Bohrers Ldcher von ver-
schiedenem Durchmesser hergestellt werden kénnen.

*a (3). 239s:., vom 8 oktober 1909. Konstantin
Cantilli in Bukarest. erweiterungsbohrer m it ausschwing-
bar angelenkten W erkzeugen

D'e Werkzeuge des Bohrers sind so an diesem befestigt,
dall sie infolge der Wirkung der Fliehkraft nach auBen
schwingen.

5b (7). 23g 412, vom 5. August 1909.
Schmitz in Rottberg bei Velbert.
weiterungsmeiBeln far H athtnerbohrmaschinen

Die Erweiterungsmeilel » der Bohrkrone sind gelenkig
mit einem Ring ¢ verbunden, der schellenartig ausgebildet
und an dem Lager . der Bohrstange « festgeklemmt ist.
Das Lager o ist fest mit einer Hilse / verbunden, die durch

Bernhard

Bohrkrone m it Er-
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die Bohrmaschine absatzweise gedreht

wird und dadurch der Bohrkrone

die Umsetzbewegung erteilt. Die

Bohrstange «. die am vordem Ende

den Bohrer , tragt, ist mit einem

Bund g, und mit einem Stellring »

versehen. Die Erweiterungsmeifel

sind mit dem Stellring durch Federn

verbunden und stutzen sich mit

Hilfe von Ansatzen auf den Bund g,.

Infolgedessen werden die MeiBel, die

mit Ansdtzen ¢ in entsprechende

Aussparungen des Ringes ¢ eingreifen,

bei jedem durch die Bohrmaschine

auf die Bohrstange ausgelbten

Schlag, durch den diese vorgestoRen wird, durch den
Bund i in die punktiert gezeichnete Stellung gedreht,
wéahrend sie nach jedem Schlag durch die Federn zuriick-
gezogen werden.

5@0(9). 239 529 vom 20. Januar 1911. August Zdller
in Farm Goabeb bei Usakos (Deutsch -Sidwest-
afrika).
zwecks Verhinderung von Kohlenstaubbildung

Das Verfahren besteht darin, daB zum Durchtrdnken
des KohlenstoRes hygroskopische Laugen verwendet werden.

19f (1). 239421, vom 19. September 1909. Christian
Steg in Gruhlwerk Kierberg bei K&In. Liegende Fordaer-
rinne fir Tunnelbohrmaschinen Il. dgl

Damit die Forderrinne fir Strecken von verschiedener
Breite verwendet werden kann, sind ihre Schenkel am
hintern Ende drehbar gelagert und am vordem Ende durch
ein auswechselbares Zwischenstick miteinander verbunden.

29 a (12). 239 422, vom 28. Juni 1910. J. Pohlig A.G.
in Kéln -Zollstock und W. Ellingen in Kdln.

Verfahren zum Durchtranken des KohlenstoBes

Das Fahrzeug hat zwei Laufrédderpaare 1, :, vonjdenen
jedes durch einen besondern Motor angetrieben wird und
die durch einen Trager g miteinander verbunden sind, an
dem der Foévderwagen :¢ aufgehangt_ist. Der Tréager 9
ist mittels Stangen [/, s und Kulissen O, ¢ in dem die Lauf-
rader verbindenden Rahmen so gefihrt,_dal er sich in der
Héhenlage einstellen kann; die Stangen 7 8 sind mit ihrem
untern Ende gelenkig mit dem einen Arm von zweiarmigen
Hebeln 12, 13 verbunden, die drehbar an dem die Lauf-
rollen tragenden Rahmen gelagert sind, und deren anderer
Arm eine an dem Tragseil anliegende Rolle 1+ bzw. 13
tragt. Diese_wird daher bei senkrechten Verschiebungen
des Tragers Imehr oder weniger an das Tragseil gedrickt.

24c (6. 139439, vom 1. Januar 1910. Dellwik-
Fleischer W assergas-G. m. b. H. in Frankfurt
(Main).

Der Ofen ist mit reversierbar angeordneten Rekupe-
ratoren versehen, deren Kanale abwechselnd von den Gasen
und der Verbrennungsluft durchstromt werden.

27 ¢ (11). 239441, vom 21. Dezember 1910. G. &
J. Weir, Ltd.,, und Joseph Petermédller in Glasgow
(Schottl.).

in K anale eines in W asser oder einer andern Fliussigkeit

W assergas-Schmelz- oder -W &rmeofen

Kreiselgeblase, bei dem die zu fordernde Louft

um laufenden G liedes angesaugt wird

Die Erfindung besteht darin, daB die Luft durch die
Flussigkeit von den Ausldssen der Pumpe weggefegt wird
und dann durch die Flussigkeit entweicht, wobei die absolute
Geschwindigkeit der Flussigkeit klein ist und nur durch
die Drehung des umlaufenden Gliedes erzeugt wird. Die
Bewegungsrichtung der Flissigkeit kann durch Fligel bzw.
Schaufeln oder Fihrungen gedndert werden und ist niedriger
als die, welche erforderlich wéare, um die Fllssigkeit aus der
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Kammer, aus der die Luft gesaugt wird, in die Kammer bzw.
in die Atmosphéare tUberzufiuhren, in welche die Luft geleitet
werden soll.

27 ¢ (]_1). 139345, vom 9. Dezember 1910.
Bdlte in Oschersleben.

keit m it auf verschiedenen Seiten des Schleuderrades an -

G ustav

Kreiselgeblase m it H ilfsflissig-

geordneten F /Ussigkeits- und G askandalen

Bei dem Geblase, das besonders zum Absaugen von
Gasen dienen soll, sind die Flussigkeits- und Gaskanéle 1, 3
so unabhéangig voneinander in dem Schleuderrad ! an-
geordnet, dal sie achsial in das das Rad umgebende Ge-
hause, das teilweise mit Flussigkeit gefullt ist, mdnden.
Die Austrittséffnungen der Kandéle liegen dabei auf der-
selben Radseite in gleichem Abstand von der Radachse.

27 ¢ (11). 239448, vom 12, Méarz 1911. G. & J. Weir,
Ltd., und Joseph Petermdller in Glasgow (Schottl.).
Kreiselgeblase m it H ilfsflissigkeit

An dem Laufrad des Ge-
blases sind aufler den ublichen
Hauptdisen . Llilfsdiisen . an-
geordnet, aus denen bei Dre-
hung des Rades Wasser mit einer
Relativgeschw'indigkeit in die
Hauptdisen eintritt, die gleich
der Geschwindigkeit der Luft
in den Hauptdisen ist. An dem
Laufrad kénnen mehrere Grup-
pen von Hilfsdisen angeordnet
sein, von denen jede mit einem
Hohlraum » des Rades in Ver-
bindung stehen kann, in den das Wasser bei Drehung des
Rades unter Druck eintritt.

49 a (4). 139101, vom 14. April 1910.
Zelewski in Engis (Belg.).

mechanischen R 6stofen nach der At der Herreshoff- oder

Roman von

RuUhrwellenfihrung bei

Edwardsofen.

Die Riuhrwelle ist mit ihrem obern Ende in einem
einzigen, auf dem Ofen mit breiter Grundflache aufstehenden
Lager gefuhrt.

49 a (47). 239106, vom 27. Juni 1909. Chemische
Fabrik Griesheim -Elektron in Frankfurt (Main).
Verfahren zur D arstellung von Alkalim etallen

Das Verfahren besteht darin, dal Karbide der Erd-
alkalimetalle auf die Sulfide der Alkalimetalle bei Destil-
lationstemperatur zur Einwirkung gebracht werden. Das
Verfahren kann in der Weise ausgefuhrt werden, daB in
dem Destilliergefa die Sulfide aus den Sulfaten hergestellt
und nach dem Hinzufigen von Karbid die Destillation des
Alkalimetalls vorgenommen wird.

49 b (1). 239 5817, vom 10. Dezember 1907. Siemens &
Halske A.G. in Berlin.
Ziehbarkeit von Nickel-W olfram legierungen

Der Legierung werden gemaB dem Verfahren geringe
Mengen von Eisen, Kobalt oder Kupfer zugesetzt.

40 ¢ (12). 239222, vom 1. Juni 1910. Dr. Johann
M atuschek in Wien. Verfahren zur elektrolytischen
Abscheidung von B lei.

Nach dem Verfahren wird als Elektrolyt eine Ldsung
von kristallisierten basischen Doppelsalzen der Salpeter,
sdure und salpetrigen S&aure, im besondern Pb (NO3®

Verfahren zur Erhohung der
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OH «Pb (N.1J OH mit uberschissiger Eichenrinden-
gerbsdure unter Zugabe von Leitsalzen, vorzugsweise
Pb (NO03)2 verwendet.

49 a (42). 239 460, vom 12. Méarz 1911. W illy Vollmer
in Berlin. Vorrichtung zum Zeichnen von FdrdergefaBen.
Zus. z. Pat. 222 168. Langste Dauer: 2. April 1924.

Die Vorrichtung besteht aus einer mit 3 wagerechten
Reihen von je 10 Ldchern versehenen, in einer Aussparung
einer Forderwagenwand zu befestigenden Platte, deren
10 senkrechte Lochreihen durch die Zahlen 0—9 und deren
3 wagerechte Lochreihen durch Angaben, wie »Hundert,
Zehner, Einer«, gekennzeichnet sind.

Zwecks Zeichnens der Fdorderwagen werden in die ent-
sprechenden Ldcher der Platte mit einem Kopf versehene
Splinte von auflen eingesetzt: die Schenkel der Splinte
werden vom Innern der Wagen aus so umgeh "'gen, daf
die Splinte von auBen nicht geldést und aus der Platte ent-
fernt werden kénnen.

50 ¢ (3). 239 481, vom 1. September 1910. M aschinen-
fabrik und Muhlenbauanstalt G. Luther A.G. in
Braunschweig. Kreiselbrecher.

In dem feststehenden
Brechring 1 des Bechers wird
der Kreisel h in bekannter
Weise exzentrisch verscho-
ben. Die Erfindung besteht
darin, daB zum Zwecke der
exzentrischen Verschiebung
des Kreisels dessen Achse @
in eine exzentrische Bohrung
einer langen Hilse b ein-
greift, die zentrisch zum
Brechring gelagert ist und
mittels eines Kegelrader-
getriebes ¢, d in Drehung
gesetzt wird.

78 b (2). 239162, vom 11. Januar 1910. Stahl &
Nélke A.G. fur Zuindwarenfabrikation in Kassel.
Verfahren zur Herstellung nicht giftiger Zindmassen.

Nach dem Verfahren wird Phosphorsesquisulfid (P4 Ss)
mit Schwefel gemischt und mit einem L&sungsmittel be-
handelt oder zusammengeschmolzen.

78 e (4). 239164, vom 29. Januar 1910. Emil Ber-
neaud in MeiRen. Ziundschnur mit Papierumwicklung.

Die gasdichte Umwicklung der Zindschnur ist mit
Durchtrittséffnungen fir das sich im Innern der Um-
wicklung entwickelnde Gas versehen, oder die Papier-
umwickiung der Schnur ist so ausgefuhrt, dal zwischen
den einzelnen Gangen der Wicklung Durchtrittséffnungen
fur das Gas frei bleiben.

Léschungen.

Folgende Patente sind infolge Nichtzahlung der Ge-
buhren wusw. geléscht oder fiar nichtig erklart worden.

(Die fettgedruckte Zahl bezeichnet die Klasse, die kursive
Zahl die Nummer des Patentes; die folgenden Zahlen nennen
mit Jahrgang und Seite der Zeitschrift die Stelle der Ver-
6ffentlichung des Patentes.)

la. 214940 1909 S. 1736,226434 1910 S. 1710.
Ib. 174349 1906 S. 1229,175431 1906 S. 1229.
4d. 174765 1906 S. 1164,206293 1909 S. 272

5a. 235466 1911 S. 1011.
5b. 171622 1906 S. 796,211 375 1909 S. 1064.
5c. 222503 1910 S. 969.
5d. 176 193 1906 S. 1400, 220482 1910 S. 559 228 163
1910 S. 1865, 236334 1911 S. 1121.

11) a. 204902 1908 S. 1856, 213705 1909 S. 1504
219928 1910 S. 446, 223259 1910 S. 1079

12 1. .189 866 1907 S. 1735.

14g. 221561 1910 S. 701.

19 f. 227329 1910 S. 1792.

20 a. 231930 1911 S. 489.

21 d. 210 697 1909 S. 907.

26 d. 162 606 1905 S. 1276.

Nr. 44

27 b. 151516 1904 S. 672,222892 1910 S. 1042.

27 c. 185764 1907 S. 831, 230691 1911 S. 331
35a. 224815 1910S. 1472.

40 a. 224 922 1910 S. 1515, 229 648 1911 S. 136, 230601

1911 S. 290.

42 1 168248 1906 S. 333.

50 c. 232298 1911S. 571.

59 a. 189135 1907 S. 1356.

61 a. 185017 1907 S. 761, 204840 1908 S. 1857, 212450
1909 S. 1284, 2195631910 S. 414.

80 a. 160437 1905S. 681.

8l e. 203460 1908 S. 1616, 218 608 1910 S. 264.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 52—54 verdffentlicht * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Zur Frage der Entstehung des Erddls. Von
Hirschi. Petroleum. 18. Okt. S. 62/3. Verfasser glaubt,
daB der Vulkanismus bei der Bildung von Kohlenwasser-
stoffen eine Rolle gespielt hat, dadurch, daB Gasaustré-
mungen in Meeresteile oder Wasserbecken alle darin
enthaltenen Lebewesen getdtet haben.

Einige neue Erzaufschlisse in Tirol. Von
v. lIsser. Ost. Z. 21. Okt. S.567/9. Kurze Besprechung
der wichtigem Aufschlusse.

Die Erddllagerstatten Rumaniens.
(SchluB.) Org. Bohrt. 15. Okt. S. 233/7.
der hauptsachlichsten Erddlzonen.

Gold fields of Tennessee; Coker creek area.
Von Ashley. Min. WId. 7. Okt. S. 695 6.* Das Gold-
vorkommen in Tennessee.

Geology and ores of Brcckenridge district,
Colo. Von Ransome. Min. WId. 7. Okt. S. 681 3.* Die
geologischen und mineralogischen Verhéltnisse  im
Breckenridge-Bezirk.

Von Mrazck.
Die Erzeugung

Bergbautechnik.

Der Kupferbergbau auf der Pyrendenhalb-
insel. Von Fleck. Bergb. 19. Okt. S. 667/9. Geschicht-
liche Entwicklung. Geologischer Charakter der I-agcr-
statten. Erzreichtum.

Operations at Mammoth mine, Goldfields,
Arizona. Von Dinsmore. Min. WIid. 7. Okt. S. 691/2.*
Die Mammoth-Goldgrube in Arizona.

E xtensive equipment of Crown mines,
Transvaal. Von Gascoyne. Min. WId. 7. Okt. S. 679/80.*
Die Anlagen der Crown-Gruben.

Interessante Erscheinungen aus dem Gefrier-
schachtbau. Von Ehrenberg. Bergb. 12. Okt. S. 645/7.
Beobachtungen Uber verschiedene Einwirkungen des
brostes beim Gefrierverfahren.

Die Fortschritte auf dem Gebiete der Tiefbohr-
technik. Von Pois. Mont. Rdsch. 16. Okt. S. 953/5.
Kurzer Ruckblick auf die Entwicklung der Tiefbohrtechnik
wéhrend der letzten 25 Jahre.

Das W asser als Feind des Olgelandes. Von
Hager. (Schluf.) Org. Bohrt. 15. Okt. S. 232/3. Ver-
schiedene Methoden zum AbschluR des Wassers.

I ber Druckluft - Grubenlokomotiven. Von
Koneczny. Mont. Rdsch. 16. Okt. S. 955/7. Allgemeine
Angaben. Kurze Beschreibungen einiger Anlagen.
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A new gas-detecting lamp. Coll. Guard. 20. Okt.
S. 766/7.* Von Ralph. Beschreibung einer elektrischen
Handlampe, die gleichzeitig als Schlagwetterindikator ein-
gerichtet ist. Die Lampe soll schon %% Schlagwetter
anzeigen.

Das Rettungswesen im Bergbau. Von Ryba.
(Forts.) Z. Bgb. Betr. |I.. 15. Okt. S. 442/7.*  Der
Edisonakkumulator und damit ausgerustete elektrische
Grubenlampen. (Forts, f)

Review of the various slime filter types. Von

Moore. Min. WId. 7. OKkt. S. 693/4. Einiges uber
Schlammfilter.
Anthracite culm brigquettes. Von Dorrance.

(SchluB.) Coll. Guard. 20. Okt. S. 783.* Angabe einiger
Einzelheiten Uber eine neue in diesem Jahr in Betrieb
genommene Brikettfabrik.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Braunkohlenfeuerungen auf der Internationalen
Hygiene-Ausstellung in Dresden 1910. Von Pradel.
Braunk. 20. Okt. S. 449/54.*

Beitrdage zur Beurteilung des Betriebes von
DampfUberhitzern. Von Zimmermann. Z. Dampfk.
Betr. 13. Okt. S. 417/21.* 20. Okt. S. 429/33.* Ursachen
fur die Verminderung der Uberhitzerleistungen. Der
EinfluR der Ursachen wird an 2 Versuchen erlautert.
Folgerungen.

Der heutige Stand der Abdampfverwertung.
Von Richter. E. T. Z. 26. Okt. S. 1083/4.

Kerchove- und Gleichstrom-Dampfmaschine.
Von Doederlein. Z. D. Ing. 7. Okt. S. 1683/7.* 21. Okt.
S.1758/63.* Versuchsergebnisse von verschiedenen Kerchove-
Betriebsdampfmaschinen im Vergleich mit Gleichstrom-
dampfmaschinen. Einfihrung und Erfolge der Kerchove-
Illampfmaschine in Deutschland. Bauart und Sonder-
eigenschaften beider Systeme. Ausgefuihrte Maschinen-
anlagen.

Die Regulierfahigkeit der Dampfturbine bei
stoRfreie m Eintritt. Von Mangold. (SchluB.) Z. Turb.
Wes. 30. Sept. S. 424/7.* Turbine mit verénderlichen
Querschnitten. Druckturbine mit verédnderlicher und kon-
stanter W inkelgeschwindigkeit. Ausgefuhrte Turbine.
Versuche.

Die Anderung des Wirkungsgrades von Francis-
turbinen bei verschiedener Drehzahl und ver-
schiedener W assermenge unter konstantem Ge-
félle. Von Scheuer. Z. Turb. Wes. 30. Sept. S. 417/24.*
Aufstellung von Gleichungen zwischen Wirkungsgrad und
Umdrehungszahl sowie zwischen Wirkungsgrad und Wasser-
menge und Vergleich mit Bremsergebnissen. Anwendung
der Gleichungen.

Trials of an Oerlikon 3000 KW -turbo-generator.
Engg. 20. Okt. S. 530. Versuchsergebnisse. Dampf-
verbrauch 5,3 kg bei 14 at, 350° C Uberhitzung, 97,5 %
Vakuum.

Neuere Rohdlmotoren. Von Pohimann. (Forts.)
Dingl. J. 21. Okt. S. 657/9 * Dieselmotoren der Firma
l.udwig Nobel in Petersburg. (Forts, f.)

Uber die reinhydraulischen einstufigen
Schmiedepressen. VonMacka. Ost. Z. 7. Okt. S.541 /50.*
14. OKkt. S. 553/9.* 21. Okt. S. 570/3.* Entwicklung der
Schmiedepressen. Beschreibung von Pressen mit und ohne
Vorfullung. Das Vorfillen und Steuern nach verschiedenen
Systemen. (Forts, f)

Entwicklung wund Awussichten des Stahlband-
antriebes. Von Silberberg. Z. D. Ing. 21. Okt. S. 1768/73.*
Die Verwendung endlos geschlossener, auf Scheiben laufen-
der Stahlbander fur Kraftibertragung.
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Elektrotechnik.

GroRere Stromversorgungsgebiete in Nord-
amerika. lon Wechmann. Ann. Glaser. 15. Okt.
S. 199/202.* Die Stromversorgung von St. Louis. Chikago
und die Commonwealth Edison Co. (Forts, f)

Elektrische Fordermaschinen. Von Philippi.
E. T. Z. 19. Okt. S. 1047/50.* 26. Okt. S. 1084/8.*
Beschreibung der wichtigsten Systeme elektrischer Férder-
maschinen unter Anfihrung von Beispielen. Die Vor- und
Nachteile der einzelnen Systeme werden einander gegen-
Ubergestellt und die Ergebnisse tGber den Energieverbrauch
ausgefihrter Anlagen usw. mitgeteilt. Die hauptséach-
lichsten Gesichtspunkte, die bei einer Wirtschaftlichkeits-
berechnung zu bertcksichtigen sind.

Neues Verfahren zur Isolation von Spulen fir
Hochspannungsmaschinen. Von Pochwitz. E. T. Z
12. Okt. S. 1028/9.* Besprechung eines neuen Verfahrens
zur lIsolierung von Spulen fir Hochspannungsmaschinen
und der hierfur verwendeten Hilfsmaschinen.

Les chemins de fer départementaux a traction
électrique par courant alternatif simple de la
Haute-Vienne. Von Soulier. Ind. él. 10. Okt. S. 451/69.*
Ein Netz franzoésischer, elektrisch betriebener Eisenbahn-
linien. Die Energie wird von Wasserkraft- und Dampf-
zentralen geliefert. Die Bahnspannung betragt 600 V.
Schaltungsschema und Ausristung der Wagen.

Das Phasophon, ein neues Instrument fir die
Betriebskontrolle in Drehstromwerken. Von Osten.
El. Bahnen. 24. Okt. S. 610/2.* Besprechung eines Ver-
fahrens, das ein Erkennen von Betriebsstorungen und
Isolationsfehlern ermdglicht.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Die fiskalischen Freiberger Hutten, Muldner
Hutte und Halsbrickner Hiitte. Erzbgb. 15, Okt.
S. 268/71.* Beschreibung der Anlagen. (Forts, f)

Die elektrischen Ofen und ihre Anwendung in
der Eisen- und Stahlindustrie. Von Thieme. (Forts.)
GieB. Z. 15. Okt. S. 624/30.* Betrachtungen Uber die
besprochenen Lichtbogendfen. Kombinierte Lichtbogen-
und Widerstandsdfen. Induktionséfen, das System Kjellin
und Rdéchling-Rodenhauser. (Forts, f.)

Das Schmelzen der Eisenerze imElektroschacht-
ofen. Von Kroupa. (SchluR.) Ost. Z. 23. Sept. S. 515/20.
Anlagekosten. Grundsatze fir den Bau des Ofens. Be-
triebsergebnisse.

Wie richtet man vorteilhaft eine Kupolofen-
anlage ein? Von Rein. (SchluB.) Giel. Z. 15. OKkt.
S. 619/21.* Gichtanzeiger. Behdrdliche Vorschriften, die
fur den Kupolofenbetrieb in Betracht kommen.

Die Herstellung des schmiedbaren Gusses
(Tempergusses) in Theorie und Praxis. Von Lamla.
GieB. Z. 15. Okt. S. 631/3. Beschreibung und Vorgang
in GieR- und Kleinkupoléfen. (Forts, f)

Feuerfeste M aterialien im GielRereibetriebe.
Von Orthey. (SchluB.) GieB. Z. 15. Okt. S. 633/5. Ser-
schiedene Steine.

Uber die physikalisch-chemischen Grundlagen
des Hittenwesens. Von Schenck. St. u. E. 26. Okt.
S. 1745/52.* Betrachtung der wirtschaftlich wichtigsten
Hittenprozesse.

Entschlammung der W aschwasser von der
Hochofengasreinigung. Von Steuer. St. u. E. 26. Okt.
S. 1759/63.* Klarung der von der Gasreinigung kommenden
Waschwasser  nach einem Verfahren der  »Wasser-
und Abwasser-Reinigung G. m. b. H.« in Neustadt (Haardt).

Elektrisches SchweilRen. Von Loewenherz.
Z D. Ing. 7. Okt. S. 1665/72.* 21. Okt. S. 1763/8.*
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ScMrbank und Charlottenburg am 8.und .Juli 1908 o
*ag$d)cht* i'sftSi

Nachtschicht

Pimpfvirbravth 153kg far /SchachtPS st

und 10. Oktober 1908. .
httag, chichi,- 7&\30'mb; Dafngfvelbrauch ZS&Agfu r Nechtsctbcht-

~fot )fmin Omin\  Tjhmgfvtrbrauzh 2kihgjpr 1
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Wilhelmine Victoria am 9. und 10. November 1909. Hittayschicht, Ab&dseifyhrt  Nachtschicht- rv
lyschicnt, I i
2ischicht VBfrkrbr&tA. h 2tiAgfu/ /ScA cht

1VhrM $m

Erklarung
;[' Helene und Amalie am 6. Oktober 1909.

‘oschichteS. ~rbraveh 230kgjvr 7Schacht PS . . . .
Schaulinien der Férderung beiden an

Dampfforderm aschinen angestellten

MererZag ;eit ~

6Uh M
r morgens Versuchen.



