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Bericht der Versuchskommission, erstattet von Oberingenieur Bitow und Bergassessor Dobbelstein, Essen.

Generatorenversuche 1.

Der Gedanke, minderwertige Brennstoffe mit hohem
Aschen- und Wassergehalt in Generatoren zu vergasen,
ist nicht neu. Fast alle Firmen, die sich mit dem Bau
von Generatoren beschéaftigen, haben schon seit Jahren
entsprechende Versuche angestellt, die aber nur fir
lockere Brennstoffe, wie Rohbraunkohle, Torf usw.,
zum Ziele fihrten, wobei die fir hochwertige Brenn-
stoffe verwendeten Generatoren mit festliegenden Rosten
im Grundsatz der Bauart nur eine unwesentliche Ver-
a&nderung erforderten. Der Grund fur das MiRlingen
einer Vergasung der aus der Steinkohlenindustrie
stammenden minderwertigen Brennstoffe in Genera-
toren mit festliegenden Rosten, besonders von Koksasche,
Feinkohle und Waschbergen, ist einmal darin zu suchen,
daB diese Brennmaterialien, einen sehr hohen Aschen-
gehalt haben; bei den kleinen, bisher ublichen Durch-
satzmengen war deshalb die Menge des erzeugten Gases
so gering, daf die fir die Vergasung aufgewendeten

Bedienungs-, Verzinsungs- und Tilgungskosten in keinem
Verhdltnis zu der gewonnenen Gasmenge standen.
Ferner buk die Asche und Schlacke dieser Brennstoffe
meist leicht zusammen und gab dadurch haufig zu
Stoérungen und Stillstinden Veranlassung. Endlich ist
bei der dichten Lagerung der Brennstoffe ein gleich-
méaRiges Durchbrennen der Beschickungssdule nur schwer
zu erreichen; man war gezwungen, mit erheblich groBerer
Windpressung zu arbeiten, und es bildeten sich dann
leicht Luft- und Gaskanadle, die zu Stichflammenbildungen
fuhrten, wobei das Gas grdéfRtenteils verbrannte, wahrend
der (brige Teil der Beschickung keine Luftzufuhr
mehr erhielt, so daB das Leuer erstickte.

Versuche mit dem Mondgenerator.

Die Deutsche Mondgasgesellschaft, die auf dem
Geldnde der Zeche Mont Cenis bei Sodingen eine Mond-
generatoranlage besitzt, glaubte auf Grund ihrer glinstigen
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Erfahrungen mit &ndern minderwertigen Brenn-
stoffen. wie Rohbraunkohle und Torf, diese Schwierig-
keiten in ihrem Generator mit festliegendem Rost, der
in Abb. 1wiedergegeben ist, Uberwinden zu kénnen, u.zw.
durch reichlichen Dampfzusatz und Niedrighalten der
Temperatur (auf etwa 800° C). Dabei bilden sich nam-
lich keine grofem Schlackenstiicke, sondern nur kérnige
Aschen. Gleichzeitig sollten dabei die in den Brenn-
stoffen enthaltenen Nebenerzeugnisse gewonnen werden;
die Vorbedingung hierfir war ebenfalls die niedrige
Temperatur, weil sich Ammoniak bei héhern Temperaturen
in der Feuerzone des Generators zersetzt.

Abb. 1

Langsschnitt durch den Mond-Versuchsgenerator. MaRstab 1. 4

Fir die Versuche wurde ein Generator von rd. 7 m
Hohe und 3,72 m Durchmesser zur Verfiigung gestellt.
Er weicht in der Bauart von der gewdhnlichen wesentlich
ab und besteht, wie Abb. 1 zeigt, aus einem mit feuer-
festen Steinen ausgemauerten gufeisernen Schacht a,
der auf eisernen Streben Uber dem Aschenfall b ruht.
Diese Aschengrube ist mit Wasser gefullt und fuhrt,
da der eiserne Mantel in das Wasser hineintaucht, den
LuftabschlufR gegen das Innere herbei. Der untere Teil
des eigentlichen Schachtes wird durch schragstehende
Roststdbe r gebildet, welche die Brennstoffsdule tragen,
wahrend die entstehende Asche durch die kreisformige

Offnung in die mit Wasser gefillte Vertiefung
rutscht, wo sie von auflen her mit Schaufeln
nach Bedarf entfernt wird. Den obern Ver-
schluB des Generators bildet eine Gichtglocke c,
mit deren Hilfe der Brennstoff aus dem mit
einem VerschluRdeckel versehenen Fillgefal d
eingelassen wird. Die mit Uberhitztem Dampf
gesattigte fur den Vergasungsprozell erforder-
liche Luft wird durch das Rohr e mit Uber-
druck eingefihrt und streicht unter der pilz-
formigen Eisenkappe / aus, die eine Ver-
stopfung der Luftzufihrungséffnungen durch
den Brennstoffverhindern soll. Die entstehenden
Gase gehen durch die Brennstoffsdule nach
oben, entweichen durch den Rohransatz h und
streichen in  einem Gegenstromapparat der
Verbrennungsluft entgegen, die sie anwéarmen,
um sich selbst dabei abzukihlen. Danach
gehen sie in die Teer- und Ammoniakwasch-
apparate, um dann zum Betriebe von Dampf-
kesseln oder Gasmaschinen zu dienen.

Bei dem vom 7. bis 11. Mai 1910 durch-
gefliihrten 99stindigen Versuch wurde Koks-
asche mit durchschnittlich 19,4 % Aschen-
und 20,7% Wassergehalt bei einer Durch-
satzmenge von rd. 200 kg/st vergast. Die
Vergasungstemperatur betrug durchschnittlich
895° C, waéahrend die Gase mit 399° aus dem
Generator austraten.

Leider war die Bauart des Versuchsgene-
rators, abgesehen von dem Fehlen der sonst
bei Mondgeneratoren Ublichen, mit der Luft-
erwarmung verbundenen Schachtkihlung, auch
insofern ungeeignet fir die Vergasung von
Koksasche, als die dichte Lagerung dieses
Brennstoffes eine erheblich hdéhere Luft-
pressung erforderlich machte, als man voraus-
gesetzt hatte; die Folge davon war, dal’ der
W asserabschlu nicht genugte, so daR dauernd
Geblaseluft und Dampf am FulRe des Gene-
rators austraten und daher sehr erhebliche
Verluste an Dampf entstanden. Aus diesem
Grunde ist es erklarlich, daB der Generator
ungefdhr ebensoviel Dampf fir seinen Be-
trieb bendtigte, wie mit seinen Gasen in dem
angeschlossenen Versuchskessel erzeugt wurde.
W iédhrend bei gewdhnlichem Betriebe mit andern
Brennstoffen né&mlich nur 1 bis 1,2 kg Dampf
auf 1 kg Brennstoff verbraucht werden, ergab
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sich bei den Versuchen auf Zeche Mont Cenis
ein Dampfverbrauch von mehr als 2 kg auf
1 kg vergaster Koksasche. Der Versuch
mufite nach 99stindiger Dauer abgebrochen
werden, weil sich einige Roststabe des Gene-
rators ausgehakt hatten wund das Brenn-
material in die Wassergrube gefallen war.
Die erzeugten Gase selbst (rd. 320 cbm/st)
hatten durchschnittlich 1083 WE bei einem
Gehalt von 11% CO wund 11% CO02; der
Wasserstoffgehalt ist leider nicht bestimmt
worden. Immerhin ist daraus zu erkennen, daR
das erzeugte Gas fiir den Betrieb von Gas-
maschinen geeignet gewesen wére. Setzt man
den Wert der vergasten Koksasche entsprechend
der friher angegebenen Formell mit rd.
1,50 JC/t und den des Dampfes mit 1,60 M/t
ein, so ergeben sich lediglich an Material-
kosten fir 1 cbm Gas rd. 0,3 Pf., wobei der
Wert fir die gewonnenen Nebenerzeugnisse
auler Ansatz geblieben ist, weil ihre geringe
Menge in keinem Verhéltnis zu den dafir vor-
handenen umfangreichen Einrichtungen stand.
Legt man den normalen Dampfverbrauch von
14,2 kg auf 1 kg Brennstoff zugrunde, so
ergeben sich als Kosten fir 1 cbm Gas von
etwa 1000 WE immer noch rd. 0,2 Pf,
wobei die Tilgungs- und Verzinsungskosten des
Generators und der Aufwand fir Bedienung
nicht bericksichtigt, anderseits aber auch
die bei gasreichen Koksaschen aus den
Gasen gewinnbaren Nebenprodukte nicht in
Rechnung gestellt sind. Ob der Mondgenerator in
groRerer Ausfithrung und bei entsprechender Bauart
fur die Vergasung von Koksasche mit derartig hohem
Aschen- und Wassergehalt geeignet ist, erscheint daher
zweifelhaft. Darlber werden erst Versuche, welche
die Mondgasgesellschaft nach zweckentsprechendem Um-
bau des Generators spdter auszufiihren beabsichtigt,
AufschluR geben kénnen.

Abb. 2.

Versuche mit dem Generator von Erhardt &
Sehmer.

Zu derselben Zeit, in welcher der Versuch mit dem
Mondgenerator mit festliegendem Rost durchgefihrt
wurde, bot sich auch Gelegenheit, Versuche mit einem
Drehrostgenerator der Firma Erhardt & Sehmer auf einer
Ruhrkohlenzeche anzustellen. Bei diesem Generator
wird die Brennstoffsaule infolge der drehenden Be-
wegung des Rostes dauernd durchwihlt, wodurch der
zur Vergasung erforderlichen Luft der Durchgang er-
leichtert und ferner die Bildung von groRem Schlacken-
stlicken verhindert wird. Die unmittelbare Folge davon
ist, da man die Abmessungen des Generators verhdltnis-
maRig groB wéhlen kann, so daB die Durchsatzmenge
ohne weiteres steigt. Ferner wird auch die Vergasung
selbst durch die Bewegung des Brennstoffes beschleunigt,
also eine weitere VergréBerung der Durchsatzmenge erzielt.

Auf Grund dieser theoretischen Erwdgung und er-
mutigt durch Versuche in kleinerm Mafstabe glaubte
die Firma, nicht nur Koksasche allein, sondern auch

1s. Gluckauf 1910, S. 643
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Langsschnitt durch den Generator von Erhardt & Sehmer.

MafRstab 1: 75.

in Mischung mit Klaubebergen und Waschbergen im
Dauerbetriebe vergasen zu kénnen. Der fir die Versuche
zur Verfugung gestellte Generator besteht aus einem
mit feuerfesten Steinen ausgemauerten Schacht a
(s. Abb. 2) von 2,60 m lichtem Durchmesser, der sich
nach unten in einen wassergekihlten Teil b fortsetzt und
in die mit Wasser gefiillte Aschenschiissel ¢ eintaucht.
Diese tragt einen in ihrer Mitte aufgesetzten Hauben-
drehrost d, der mit dem Luftkanal ex, und der Wind-
leitung . inVerbindung steht. Der mit der Aschenschissel
verbundene Rost ruht auf Kugeln, ist mit einem
Zahnkranz / versehen und wird durch ein mit verstell-
barer Sperrklinke versehenes Zahnradgetriebe mit Hilfe
eines Elektromotors durch ein Vorgelege und Exzenter-
antrieb in drehende Bewegung versetzt. Die sich in der
Aschenschiissel ansammelnde Asche und Schlacke wird
durch einen Abstreifer g stdndig selbsttidtig ausgetragen.
Die mit dem durch das Rohr/r einstromenden Dampf ver-
setzte Geblaseluft, die in einem einfachen Ventilator er-
zeugt wird, geht durch den Kanal «« zentrisch unter den
Rost, wo sie durch seine wagerecht liegenden Offnungen
austritt. Der Brennstoff wird aus dem auf der Plattform
befindlichen trichterartigen, oben mit einem abhebbaren
Deckel verschlossenen Gefal i mit Hilfe des Glocken-
ventils k in den Generator abgelassen. Zum Bearbeiten
der Brennstoffsaule sind die Stochldécher | vorgesehen.
Die gebildeten Gase stromen durch den AnschluBstutzen m,
gehen durch einen Flugstaubreiniger und koénnen ent-
weder unter Gaskesseln verbrannt oder nach ihrer Reini-
gung von Tepr in Gasmaschinen verwendet werden. Bei
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den ersten Versuchen wurden die Gase unter 2 Zweiflamm-
rohrkesseln von je rd. 90 gqm Heizflache in der einfachen
allgemein ublichen Gasfeuerung verbrannt. Der erste
Versuch wurde am 10. Mai 1910 mit einer Mischung von'
1/3 Koksasche, 1/3 Waschbergen und X3 Klaubebergen
begonnen, mufite aber nach etwa 4stindiger Dauer
abgebrochen werden, weil der zum Speisen der Kessel
dienende Injektor versagte, so dall eine Feststellung
der vergasten Brennstoffmenge und der erzeugten

Abb. 3. Langsschnitt durch eine Rohrbindel-Gasfeuerung.

Dampfmenge nicht mdglich war. Ein zweiter Versuch,
bei dem die einfache Gasfeuerung durch die in Abb. 3 dar-
gestellte Feuerung ersetzt war, fand am 11. und 12. Mai
1910 mit demselben Brennstoff statt. Jedem Flammrohr
wurde ein Rohrstick a (s. Abb. 3) von gleich groRem
Durchmesser vorgebaut, in das die Gasleitung b mindete.
Hier verteilte sich der Gasstrom auf ein in die Schamotte-
wand / eingebettetes Rohrbindel. Um die Verbrennungs-
luft zufohren zu konnen, befand sich in dem Rohr a
eine Anzahl von Offnungen c. Uber sie war zur Regelung
der Offnungsweite ein Band von Schwarzblech mit gleich
groBen Offnungen lose gelegt, das sich von auBen mit
Hilfe eines einfachen Handgriffes verschieben lieR. Um
das Rohr a war ein zweites Rohr d mit gréBerm Durch-
messer zentrisch angeordnet, so daB die Verbrennungs-
luft gezwungen war, dicht an der Wandung des heillen
innern Rohres vorbeizustreichen und sich anzuwérmen,
um dann durch die Offnungen ¢ in den mit Schamotte-
steinen ausgemauerten Verbrennungsraum einzustrémen,
wo sich das Gas an der Zundflamme entzindete
und in die Flammrohre trat. Auch dieser Versuch mufRte
jedoch nach 35stindiger Dauer abgebrochen werden,
weil der Generator so heill ging,; daB das erzeugte Gas
schon im Generator brannte.

Ein é&hnliches Ergebnis hatte der am 2. Juni 1910
angestellte Versuch. Bei beiden ist nur eine Ver-
dampfung von etwa 2,5 kg und eine Leistung von rd. 4,5 kg
auf 1 gm Heizflache erzielt worden; dieses unglnstige
E gebnis ist darauf zurickzufihren, dal die Gasleitung
vom Generator zum Kessel etwa 200 m lang war, so dal
recht erhebliche Verluste infolge von Abkihlung ent-
standen. Ferner war die Leitung zu eng, wodurch
sich der Gegendruck unverhdltnisméRig steigerte, so
dal die Gase nicht schnell genug abziehen konnten;
infolgedessen ging der Generator zu heiB.

Nr. 45

Man entschloB sich daher, den Generator dicht an
die Kesselbatterie zu setzen und die Rohrleitung zu
erweitern, um die teilweise erfolgende Verbrennung der
Gase im Generator zu verhindern und eine glnstigere
Verbrennung unter den Kesseln zu erzielen. Abb. 4
zeigt die dementsprechend getroffene Anordnung der
Versuchsanlage mit den Rohranschlissen zu den Dampf-
kesseln von nur 72,5 qm Heizflache. Von der Hangebank
des Schachtes war eine Fahrbahn zum Generator an-
gelegt worden, um das Brennmaterial leicht herbei-
schaffen und mittels des Kreiselwippers n auf die Platt-
form p entleeren zu koénnen. Neben dem Generator

Abb. 4.
AufriB und Grundri der Versuchsgeneratoranlage.

war der Motor q aufgestellt, der zum Antrieb des
Aorgeleges v diente, von dem aus die Bewegung des
Drehrostes mit Hilfe des Exzenters r erfolgte und
ierner auch der \ entilator s betrieben wurde. Die
(rase wurden durch das Rohr m schrag aufwaérts in den
Staubabscheider t und von dort zum Kesselhause gefiihrt,
wo sie durch die einzelnen Rohrabzweige ux, u2, «3
und uA in die Vorfeuerungen der Flammrohre traten.
Da man bei den frihem Versuchen die Beobachtung
gemacht hatte, daB die Verbrennungstemperatur in den
Flammrohren verhéltnismaBig niedrig und die Tempe-
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ratur der aus dem Kessel abziehenden Gase sehr hoch
war, und weil sich ferner dieGaszuftiihrungsrohre stark mit
RuB zugesetzt hatten, mufite man annehmen, dafl der
Luftiberschul zu gering war und nur eine mangelhafte
Mischung der Gase mit der Verbrennungsluft erfolgte.
Aus diesem Grunde wurde von der Firma gemeinsam mit
der Zechenverwaltung eine besondere Feuerung fir Gas-
kessel entworfen, die wegen ihrer Zweckdienlichkeit
auch fir andere Gaskessel kurz erldutert werden soll.

Der aulere Aufbau (s. Abb. 5) entspricht der in
Abb. 3 dargestellten Anordnung. Die Luft streicht
ebenfalls durch den Zwischenraum der beiden Rohr-
stlicke a und b, wo sie angewarmt wird, und die verstell-
baren Offnungen ¢ in den durch einen Kegel e abge-
schlossenen Raum. Dieser aus Schwarzblech hergestellte
Kegel bildet eine Verlangerung des Gaszufiuhrungsrohres b
und ist mit Schlitzen versehen, durch welche die Luft
eintritt, um sich mit dem Gase zu mischen. Das Gas-
luftgemisch muB durch einen zweiten mit Schlitzen
versehenen und mittels der Stange g verschiebbaren
Kegel / stromen, wobei es heftig durcheinandergewirbelt
wird, weil diese Schlitze gegen die des ersten Kegels
versetzt sind, so daf der Gasstrom gegen die Stege
trifft. Die Verbrennung tritt erst hinter dem zweiten
Kegel in dem mit Schamottesteinen ausgemauerten
Raum ein, wobei wegen der innigen Mischung des Gases
mit Luft eine erheblich dunklere Flamme erscheint als
bei der in Abb. 3 dargestellten Feuerung.

Nachdem derartige Feuerungen vor die Flammrohre
gebaut waren, wurde der Versuch am 17. und 18. Mérz
1911 wiederholt, wobei dieselbe Brennmaterialmischung
zur Vergasung gelangte wie bei den frihem Versuchen.
Wie die Zahlen des Versuches | in der Zusammen-
stellung auf S. 1754 zeigen, sind infolge der getroffenen
MaRnahmen erheblich bessere Ergebnisse erzielt worden.

Die Folgen des Lhnbaues und der kiirzern Gasleitung
mit groBerm Durchmesser machten sich in erster Linie
insofern bemerkbar, als die Temperatur der in die Kessel
eintretenden Gase von 164 auf 516° C stieg, was also einen
unmittelbaren Wéarmegewinn durch Verminderung der
Abkihlungs- und Strahlungsverluste bedeutete. Ferner
wurde durch die Vorwarmung der Luft und die bessere
Mischung des Gases mit der Verbrennungsluft die Ver-
brennungstemperatur wesentlich erhoht. Dement-
sprechend war die Verdampfungsziffer fast doppelt
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so hoch als vorher, und die Leistung der Kessel auf
1 gm Heizflache stieg von 4,5 auf rd. 15 kg. Fdur ein
Brennmaterial mit durchschnittlich 33% Aschen- und
etwa 10% Wassergehalt ist auBerdem die Verdampfung
von rd. 4 kg als sqhr giinstig zu bezeichnen, und auch
die Leistung der Kessel entspricht ann&hernd der in
Gaskesseln gemeinhin erzielten, wobei zu beriicksichtigen
ist, daB die 7 m langen Flammrohre fir diesen Zweck zu
kurz waren; dies geht aus den verhdltnismaRig hohen
Abgangstemperaturen von rd. 350° C hervor.

Nach der Zusammensetzung des Gases zu urteilen,
hatte es nach gentlgender Reinigung vom Teergehalt
auch anstandslos fir den Betrieb von Gasmaschinen
Verwendung finden kdnnen.

Bemerkenswert ist ferner die erhebliche Steigerung
der Durchsatzmenge von rd. 300 auf 550 kg/st, die,
abgesehen von der Verkirzung und Erweiterung der
Rohrleitung und der dadurch bedingten Verminderung
des Gegendruckes, auf die bessere Schulung der mit
der Stocharbeit betrauten Leute und die Anpassung
der Betriebsweise an das Vergasungsmaterial zurick-
zuflihren war.

Durch eine einfache Uberschlagsberechnung der
Dampfkosten auf Grund dieses 24stiindigen Versuches
laRt sich nachweisen, dall die Vergasung dieser Abfall-
produkte mit wirtschaftlichem Erfolge durchgefiihrt
werden kann.

Fir die Bedienung eines mit dieser Brennstoff-
mischung beschickten Generators waren dauernd zwei
Leute erforderlich, deren Lohn man fir die 12stiindige
Schicht wegen der beschwerlichen Arbeit mit 5 Jii ein-
setzen mufR. Die Kosten der Kesselanlage betragen
rd. 20 000 JH. Davon sind 10% fir Tilgung und 5%
fur Verzinsung zu rechnen. Der Generator kostet mit
Armaturen und Fundament rd. 15000 M, die mit 15%
abzuschreiben und mit 5% zu verzinsen sind. Der Brenn-
stoff ist nach der friher angegebenen Formell mit
rd. 1 M>/t zu bewerten, das Speisewasser kostet etwa
5 Pf./cbm. Die Antriebskosten fir den Generator
betragen bei einem Verbrauch von 5 KWst rd. 15 Pf./'st.
Bei 300 Arbeitstagen im Jahr und einer Dampferzeugung
von rd. 50 t in 24 st, nach Abzug des Selbstverbrauchs
fur den Generator, berechnen sich die Dampfkosten
fur 1 t folgendermaRen:

Bedienung und Reinigung ... 0,40
Amortisation und Verzinsung ... 0,40
Brennstoff...ovveiieeciee e, ..0,25
SPEISEW ASSEI ettt 0,05
Motorbetriebskosten ............... 0,07

ZUS . ueeiiiieennes 1,17

Dabei sind die Kosten der fir die Kihlung des
Generators verbrauchten Wassermengen nicht in Ansatz
gebracht worden, weil das Wasser nicht verunreinigt
wird und deshalb zur Speisung der Kessel gebraucht
werden kann. Diese an und fir sich schon niedrigen
Dampfkosten wirden sich bei einer groBem Generator-
anlage noch weiter ermdRigen, weil fir die Bedienung
von zwei Generatoren nur 2-3 Leute erforderlich sind,

1 Gluckauf 1910. S. 613.
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Geblase und die Rostbewegung. . . . KW /st
Durchschnittliche Temperatur des Gases
vor Eintritt in den Kessel . . . °C
bei der Verbrennung °C
Durchschnittliche Temperatur der Abgase im
°C
Gehalt der Rauchgase an CO2 . . . . %
Gehalt der Rauchgase an O ... %
W assersdule des Zugmessers im Fuchs mm
WE
Analyse des Gases, Gehalt an
co2. lo
o b
co %
CH4 . %
H %

Ergebnisse.
Leistung von 1kg Brennstoff, Dampfv. 637 WE ka
1 gm frizflache . .. kaol/st

> » 1 . " nach Ab'zu.g des
Selbstverbrauches......on. kg /st

Leistung eines Generators, Brennmaterial kg/st
Gesamtwirkungsgrad der Anlage %

> » " nach Abzug

des belbstverbrauches.......s 0
so daf man mit rd. 1 M/t Dampf zu rechnen hétte. Bei
einer Verwertung des gewonnenen Generatorgases zum
Betriebe von Gasmaschinen wirde sich wegen der be-

kannten bessern Ausnutzung der Gase naturgemal ein

1

17 —18. Mérz 1911

24
2
1449
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23.-21. April 1911

24
1
72,45

vs Waschberge (a), Vs Klaubeberge (b),
’[. Koksasche (c)

41,9
37,5
19,6
15,0

4,3
17,8
4,7
4,90
52 640,00
7,00

PopoTeooT

53 508,00
2 229,40
la. 5245
b. 4280
lc. 3690

im Mittel
4500

2,88
11,20

Kessel 1 1032
Kessel 2: 1013

Kessel 1: 354
Kessel 2 326
Kessel 1 12,9
Kessel 2 13,9
Kessel 1: 4,0
Kessel 2: 3,2
Kessel 1: 3
Kessel 2: 2

842,00

9,90

0,50

14,10

1,80

10.03

4,05

15,39

14.7

550,63

57.3

54.7

44.8
14,2
16,1
13.9
6.5
5.5
1,86
17,70
13,40
5,60
800,00
44.00

PpopoTpooT

w
g

36 305,20
1512,70
la. 5250
b. 3970
lc. 3215
12 435
518,10
4 232

34.0

12,6

4,2
1747

im Mittel
5007

482
924

446

828,00

8,75
0,63
15,87
1,31
9,06

2,92
2(b86

19,6
518,1
37.1

34.9

noch gilnstigeres Bild ergeben. Es fragt sich nur, wie
hoch sich die Kosten der Gasreinigung stellen werden,
und wieviel Ammoniak aus dem Gase zu gewinnen ist,

dessen \ erkaufspreis unter Umstdnden gentigen kann,
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um die Gasreinigungskosten zu decken. Eine Berechnung
der Energiekosten bei Verwendung des Gases zum Gas-
maschinenbetrieb erscheint aber nicht angebracht, weil
dafiur alle Unterlagen fehlen.

Um festzustellen, ob sich durch Verbrennung der
gesamten von dem Generator erzeugten Gasmenge
unter einem Kessel die Leistung auf 1 gm Heizflache
wesentlich steigern lie, wurde am 23. und 24. April
ein weiterer Versuch angestellt. Die dabei erzielten Er-
gebnisse sind in der vorstehenden Zahlentafel unter Il
zusammengestellt.

Dieser Versuch muf als verfehlt bezeichnet werden,
da trotz des verwendeten bessern Materials mit 25%
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Aschen- und rd. 8% Wassergehalt die Verdampfungs-
ziffer von 4 auf 2,9 sank und die Leistung von rd. 15 nur
auf 20 kg, berechnet fir 1 gm Heizflache, gesteigert
werden konnte. Dieses unglinstige Ergebnis ist damit
zu erkldaren, dall der Kessel von rd. 7 m Lé&nge und
nur 72,5 gm Heizflache zu klein und vor allen Dingen
zu kurz war, um die entwickelte W&rmemenge geniligend
aufnehmen zu koénnen. Dies erhellt daraus, daf die
Temperatur der Abgase im Fuchs 446 0 C betrug. Will
man demnach das Gas zu Kesselheizzwecken verwenden,
so muB auf eine verhé&ltnismédlRig grofRe Kesselanlage
Bedacht genommen werden, um zu wirtschaftlich be-
friedigenden Ergebnissen zu gelangen.

Untersuchungen an elektrisch und mit Dampf betriebenen Férdermaschinen.
Bericht des Versuchsausschusses.
Hierzu die Tafel 6.

(Fortsetzung.)

Die Untersuchungen an den mit Dampf betriebenen
Fordermaschinen.
Die Messungen und MeRgerdte.

Von den 4 untersuchten Dampfférderanlagen
arbeiteten 2 mit Auspuff, 1 war mit Zentralkonden-
sation ausgeristet und 1 an eine Abdampfturbine
angeschlossen. Uberhitzter Dampf stand bei 2 Anlagen
zur Verfugung. 2 Anlagen besalRen Antrieb mit zylindri-
schen Trommeln, die Ubrigen Koepefdrderung.

Bei den Untersuchungen ist von der Bestimmung
des Wirkungsgrades der Kessel abgesehen worden.

Der Dampfverbrauch wurde fir die einzelnen
Schichten durch Wiegen oder Messen des Kesselspeise-
wassers bestimmt. Wo an die Fdrdermaschine eine
eigene Kondensation angeschlossen war, wurde auBer-
dem deren gesamte Niederschlagsmenge gemessen. Zur
Feststellung des Speisewasserverbrauches sonderte man
eine entsprechende Anzahl von Kesseln von der dbrigen
Anlage ab und versah samtliche AnschluBleitungen
mit Blindflanschen. Alle Ventile, Schieber und Flanschen
der Kessel und Rohrleitungen wurden vor dem
Versuch auf ihre Dichtheit gepruft und etwaige
Méngel abgestellt.

Die MeRabschliisse fir das Kesselspeisewasser wurden
bei Schichtwechsel und zwischendurch gewdhnlich alle
2 st vorgenommen. Rechnungsmdfig einwandfreie
Zahlen ergeben nur die langfristigen Abschlisse. Einmal
kann der Wasserstand in den Kesseln nicht unbedingt
genau gemessen werden, und ferner sammeln sich in den
langen Rohrleitungen unter Umstanden recht betracht-
liche Kondensatmengen an, die dannje nach der Dampf-
stromung mehr oder minder schnell fortgefihrt werden
und dementsprechend zur Messung kommen. Die Ab-
schlisse vor und nach der Seilfahrt sollten nur ermég-
lichen, den Dampfverbrauch der Produktenférderung
im Gegensatz zu der Gesamtzeit einzeln zu erfassen.
Die fir den Dampfverbrauch der Seilfahrt in den be-

treffenden Zahlentafeln angefiihrten Zahlen kénnen aus
den genannten Grinden keinen Anspruch auf unbedingte
Genauigkeit machen. Die kurzfristigen Abschlisse in
der Schicht selbst bezweckten, einen Anhalt und die
Méglichkeit einer Uberschlagsrechnung wahrend des
Versuches selbst zu bieten.

AuBer dem Kesselspeisewasser wurde in allen Féllen
das Kondensat der Leitungen und, wo es angangig war,
der Bremse, der Umsteuerung, der Zylinder, des Zwischen-
behdlters und der Turbine gemessen. Zum Messen wurden
die in der betreffenden Anlage fir den Betrieb vor-
handenen Kondenstopfe benutzt. Der Abdampf der
Bremse und der Umsteuerung wurde, falls er normal
ins  Freie ausblies, in eigens eingebauten Kihl-
schlangen niedergeschlagen. Die Verluste, die durch
Schwadenbildung entstehen konnen, sind hierbei in
allen Féallen vermieden worden. Die Kondensatmengen
der ZwischenmefRstellen wurden in geeichten Eimern
aufgefangen und gemessen.

Falls an die Maschine ein Kondensator angeschlossen
war, wurde, wie bereits erwahnt ist, auller der Speise-
wassermenge das Gesamtkondensat festgestellt. Dieses
wurde abwechselnd in zwei nebeneinander stehende
Behalter geleitet, derart, dal der eine geflllt wurde,
wahrend man den &andern nach Feststellung der ein-
gelassenen Menge ablieB. Die Behélter waren mit
W asserstandglas und Skala ausgeristet. Kurzfristige
Abschliisse sind zur Bestimmung des Dampfverbrauches
bei der Kondensatmessung ebensowenig zuverldssig
wie bei den Messungen des Kesselspeisewassers.

Der Energieverbrauch der Kondensationsanlage wurde
festgestellt und auf den Dampfverbrauch der Maschine
verrechnet. Die Wassertemperaturen wurden an den
einzelnen MeRstellen ermittelt und die Zahlen fir
den Dampfverbrauch auf 0° C umgerechnet.

Der Dampfdruck an den Kesseln wurde durch
geeichte Manometer bestimmt, der Druck vor der
Maschine wahrend des Treibens abgelesen. Er schwankt,
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beeinfluft durch die Stromungsverluste in der Rohr-
leitung und durch den Spannungsabfall in den Kesseln,
bei der verstirkten Dampfentnahme und kann durch
derartige Manometerablesungen nur mit anndhernder
Genauigkeit bestimmt werden. Fir genaue Feststel-
lungen wird es sich empfehlen, die Frischdampfleitung
zu indizieren. Der Spannungsabfall an den Kesseln,
hervorgerufen durch die verstdarkte Dampfentnahme
wéhrend des Treibens, ist im normalen Betriebe bei den
gewodhnlich reichlich bemessenen Dampfraumen un-
bedeutend. Bei den Versuchen, bei denen aus meR-
technischen Grunden eine geringere Anzahl von Kesseln
angeschlossen werden mufite, war er groBer als im ge-
wohnlichen Betriebe, aber immerhin nicht von solcher
Bedeutung, dal die MeRergebnisse bemerkenswert be-
einfluBt worden waéren.

Bei Anlagen, an die eine Kondensation angeschlossen
war, wurde die Luftleere im Kondensator und an der
Fordermaschine oder Abdampfturbine ermittelt. Der
Unterdrick wurde in diesen Fallen durch Ablesen
an kommunizierenden Rohren, die mit Quecksilber
gefullt waren, gleichzeitig mit dem Barometerstand und
der Temperatur im Maschinenhause festgestellt. Der
EinfluR des Dampfzutritts bei der Férderung ruft heftige
Schwankungen der Quecksilbersaule hervor, so dal
ein unbedingt genaues Ablesen wahrend des Treibens
nicht méglich ist. Praktische Bedeutung dirften jedoch
die hierdurch entstehenden Ablesungsfehler kaum haben.
Der Kondensator wurde vor Beginn der Fdrderung
auf Dichtheit gepruft.

Bei Anlagen, die mit Uberhitzung arbeiteten, wurde
die Temperatur des zustromenden Dampfes durch
geeichte Quecksilberthermometer, die in einem 6l- oder
Quecksilberbade in die zu messende Leitung eingelassen
waren, an den Kesseln und vor dem Absperrventil der
Maschine festgestellt. Abgelesen wurde gleichzeitig
mit den Manometerablesungen in Zeitabstanden von
15 min.

Als Dampfverbrauch der Maschine, im folgenden
»rechnerischer Dampfverbrauch« genannt, wurde der
Verbrauch am Absperrventil der Maschine gerechnet.
Die Kondensatverluste in der Frischdampfleitung wurden
somit in Abzug gebracht. Gegebenenfalls wurde noch
ein Zuschlag fir den Energieverbrauch der Konden-
sationsantriebsmaschine gemacht. Der rechnerische
Dampfverbrauch der Maschine wurde, wie dblich, auf
1 Schacht-PSst bezogen. Die Rechnung wurde auch
fur die Seilfahrt und fir die Nachtschicht durchgefihrt,
obwohl die auf diese Weise errechneten Zahlen keinen
Vergleichswert besitzen.

Die angefihrten Verfahren zur Feststellung des
Dampfverbrauches, die allgemein angewandt werden,
sind fur die kritische Untersuchung einer Forderanlage
mit ihrem von Zug zu Zug und innerhalb des Zuges
stets wechselnden Dampfverbrauch nicht vollkommen
und nicht erschopfend. Hier hédtte nur eine Registrierung
des Dampfverbrauches, die deutlich genug gewesen wére,
um ihn von Hub zu Hub und innerhalb des Hubes ver-
folgen zu konnen, die zudem die Undichtigkeits- und
Kondensationsverluste der Maschine und der Rohr-
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leitungen bei ruhender Forderung aufgezeichnet hatte,
Aufklarung schaffen kdnnen. Das Bestreben der Versuchs-
leitung ging deshalb dahin, einen zuverldssig arbeitenden
Dampfmesser zu beschaffen. Sie hat Messungen mit
den Messern von Hallwachs und Gehre angestellt; es
sei aber vorweg bemerkt, daB keine der untersuchten
Vorrichtungen den an sie gestellten Forderungen
gewachsen war.

Der Dampfmesser von Hallwachs Ubertragt den
Druckunterschied vor und hinter einer in die Dampf-
leitung eingebauten Drosselscheibe auf eine Quecksilber-
saule. Diese bertihrt Platindréhte, die in entsprechenden
Abstanden in eine Glasrohre eingeschmolzen sind. Sie
schlieBt auf diese Weise Kontakte, die auf einem
durch ein Uhrwerk angetriebenen Papierstreifen Linien
einritzen.  Die so entstehenden Flachen sind plani-
metrierbar. Der Dampfdruck und gegebenenfalls
die Uberhitzung miissen jedoch gesondert gemessen
und bei der Auswertung berticksichtigt werden.
Der Messer wird in die Frischdampfleitung in einigem
Abstande von der Maschine eingebaut. Er wurde bei
den Versuchen auf Julia, Schirbank & Charlotten-
burg sowie Helene & Amalie benutzt. Bei dem ersten
Versuch war die Quecksilbersdule fiir die am Schluf? des
Anfahrens die Leitung durchstrémenden grofen Dampf-
mengen zu klein, und beim zweiten zeigte er die geringen
Dampfmengen nicht an. Beim dritten Versuch wurde
daher der Durchmesser des Drosselflansches verringert und
gleichzeitig die Anzahl der Kontakte vergroRert. Aberauch
hier erfolgte die Aufzeichnung der geringen Dampfmengen,
wie sie bei Seilfahrtziigen, bei eingehédngten Lasten, beim
Umsetzen und beim Stillstinde der Maschine gebraucht
werden, nur unvollkommen oder gar nicht. Ein grund-
satzlicher Fehler des Messers besteht darin, daR die
Quecksilbermassen, die fur jeden Ventilhub den wechseln-
den Druckunterschieden vorund hinter dem Drosselflansch
entsprechend beschleunigt werden missen, zu grof sind,
um in den kurzen Zeiten folgen zu kénnen. Zudem werden
die Spitzen des Diagramms durch eine kleine Drossel-
scheibe, durch die das Quecksilber bei der Bewegung
getrieben wird, ausgeglichen. Die GroRBe dieser Felder
des Dampfmessers, die sich bei der Verwendung einer
Quecksilbersdule nicht vermeiden lassen, dandert
sich in jedem Falle mit der Umlaufzahl der Maschine,
mit den DurchfluBmengen, mit der Entfernung des
MeRflansches von der Maschine usw. Sie wird von dem
Fabrikanten bei Angabe des Koeffizienten fir die Aus-
wertung der Diagramme gemdBR seinen Erfahrungen
berucksichtigt. Ein derartiger Dampfmesser kann daher
wohl fiir einen langem Abschnitt richtige Endergebnisse
anzeigen, ohne daB dabei die Ordinaten der Kurven in
der Zwischenzeit im einzelnen richtig sind. Derselbe
Dampfmesser, der vielleicht unter bestimmten Betriebs-
verhaltnissen »richtig« zeigt, wird unter dandern Verhélt-
nissen, falls zum Beispiel statt einer Kolbenmaschine eine
lurbine oder eine Kolbenmaschine mit anderer Dreh-
zahl an dieselbe Leitung und an denselben MefRflansch
angeschlossen werden, maglicherweise unstimmige End-
zahlen ergeben. Die Unterschiede kénnen recht betracht-
lich sein. Nach den von der Firma gemachten Angaben
kann der erforderliche Ausgleich des Koeffizienten bis
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zu 40% betragen. Der Messer wird daher wohl brauchbar
sein konnen fur Betriebe, in denen die Betriebs-
verhéltnisse einigermaBen gleichmélig sind, und wo
fur die betreffenden Betriebsverhdltnisse sein Koeffizient
feststeht oder festgestellt ist; fir Abnahmeversuche bei
wechselnder Dampfentnahme und fir wissenschaftliche
Zwecke ist der Messer jedoch nicht geeignet.

AuBer diesem Messer wurde bei einem Versuch
ein schreibender Dampfmesser, Bauart Gehre (Type AIQ,
benutztl.  Dieser bedient sich ebenfalls eines
in die Dampfleitung eingebauten Drosselflansches und
Ubertragt den Druckunterschied durch Quecksilber-
ausschlag. Die Dampfverbrauchskurve wird durch eine
Schreibfeder aufgezeichnet und zugleich planimetriert.
Der Apparat wurde bei dem Versuch auf Wilhelmine
Victoria benutzt; es stellte sich jedoch heraus, daB er
fur die in Frage kommenden Dampfmengen zu klein
bemessen war und die Spitzen nicht anzeigte. Gegen
seine Genauigkeit dirften dieselben Bedenken zu erheben
sein, die bei dem Messer von Hallwachs in bezug auf
die Massenbeschleunigung und die sich daraus erge-
benden Fehler geduflert worden sind.

Andere Dampfmesser als die beiden genannten
wurden nicht untersucht. Es ist auch nicht anzunehmen,
da® mit den s. Z. vorhandenen bessere Ergebnisse als
mit den beiden genannten Messern erzielt worden waéren.

Die Dampfmesserfrage ist somit nicht geldst v'orden.
Sie wird so lange ungeldst bleiben, bis es gelingt, einen
Messer zu bauen, der sowohl bei gleichmaRiger als auch
bei stoRBweiser Dampfstromung, wenigstens solange
Druck und Temperatur konstant sind mit demselben
Koeffizienten oder mit einer MefRskala auskommt. Die

i s. Glickauf 1910, S. 187:; Z. d. Ing. 1909, S. 13 und 142.
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Berichtigungen, die im praktischen Betriebe dann noch
wegen des schwankenden Kesseldruckes und bei (ber-
hitztem Dampf wegen der auftretenden Temperatur-
unterschiede ndtig sind, wird man gegebenenfalls in den
Kauf nehmen kdénnen, da sie die Auswertung der
Messungen wohl umstandlicher machen, aber ihre
Genauigkeit nicht beeintrachtigen.

Zur Feststellung der Maschinenleistung und des
wechselseitigen  Einflusses von Nutzlast, Massen-
beschleunigung und Dampfausnutzung im einzelnen Zuge
und weiter in den einzelnen Fahrzeiten waren, abgesehen
von einem Dampfmesser, Indikatoren nétig, welche die
Dampfentwicklung fiir den ganzen Zug klar und uber-
sichtlich aufzeichnen. Die von den zur Verfiigung
stehenden Indikatoren fortschreitend aufgezeichneten,
versetzten Diagramme geben zwar ungefdhr ein Bild
von dem Verlauf der Dampfwirkung; fir eine rech-
nerische Behandlung, bei der sie zudem mit der be-
treffenden Geschwindigkeitskurve deckend zusammen-
gebracht werden missen, sind sie jedoch unzureichend.
In Ermangelung besserer Einrichtungen wurden sie
aber bei den ersten Versuchen benutzt.  Gleichzeitig
wurde jedoch der Bau von Indikatoren fir die Auf-
zeichnung offener, fortlaufender Diagramme auf Wegbasis
veranlaBt. Die vorhandenen derartigen Indikatoren, die
auf Zeitbasis schreiben, waren fir die Versuche wegen
der wechselnden Kolbengeschwindigkeit der Fdérder-
maschine und der zeitraubenden Auswertung der Dia-
gramme nicht geeignet.

Nach Uberwindung anfanglicher Schwierigkeiten
gelang es der Firma Dreyer, Rosenkranz und Droop,
G. m. b. H. zu Hannover, die gewinschten Indikatoren
herzustellen. Thre Bauart ist in den Abb. 51-55 dargestellt.

Abb. 51. AufriR des Indikators mit fortlaufender Diagrammaufzeichnung.
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Der eigentliche Indikator i ist nach dem Patent Rosen-
kranz mit Momentverschlu® und doppelt gefiihrtem
Lamellenkolben gebaut. Das Papierband fir die
Diagrammaufzeichnung wird proportional dem Kolben-
weg in einer Richtung abgewickelt. Die Ausstrémungs-
und Kompressionslinie geht also nicht wie bei den ge-
wohnlichen Indikatoren rickwarts, sondern l4uft in
gleicher Richtung weiter, so daf sich das nachsteDiagramm
unmittelbar anschlieBt (s. die Abb. 56 und 57). Bei der
vorliegenden Ausfiihrung konnte die Diagrammlange
zwischen 100 und 140 mm gewdhlt werden. Der Hub-
verminderer war bis zu 2000 mm benutzbar.

Nr. 45

Abb. 55. Gesamtansicht des Indikators mit fortlaufender
Diagrammaufzeichnung.

Von einer \ orratstrommel v wird durch ein Walzen-
paar a und b ein Papierband von 40 bis 50 m Léange
abgewickelt. Die beiden V alzen sind durch Zahneingriff
verbunden. Die Walze a dient zugleich als Schreib-
trommel fir den Indikator . Das Papierband
nimmt seinen Veg hinter der Spannrolle p her,
schlingt sich um die Walze a und von da um b
um  zuletzt bei der Kkleinen Walze ¢ und
der leitenden Walze d frei abzulaufen. Durch eine
Stellv oirichtung n werden die Walzen a und b mit dem
zur Mitnahme des Papierbandes nétigen Druck zusammen-
geprelt. Die Walze bist, damit das Papier zuverlassig
mitgenommen wird, mit Gummi {berzogen. Die Kolben-
bewegung wird durch den Hubverminderer h auf ein
Schaltwerk s und von diesem durch ein Wendegetriebe
™ter Vermittlung der Zahnrader r und rl auf das

alzenpaar a und b Ubertragen. Die Einrichtung des
chaltwerkes zur Umwandlung der hin und her gehenden
Kolbenbewegung in'eine proportionale geradlinig fort-
schreitende zeigen die Abb. 53 und 54.
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Abb. 56. Fortlaufend aufgezeichnetes Dampfdiagramm von der Kurbelseite des rechten Zylinders.

Abb. 57. Fortlaufend aufgezeichnetes Dampfdiagramm von der Deckelseite des linken Zyinders.

Durch eine Anhaltevorrrichtung mit dem Druck-
knopf k kann die Bewegung jederzeit unterbrochen
werden.

Mit Hilfe des vor dem Rade r angeordneten Zahn-
rades z 18Rt sich mittels einer Gelenkkette ein weiterer
Indikator ankuppeln.

AuRer dem Indikatorschreibstift t sind noch ein von
Hand einstellbarer Zeichenstift o fur die Atmosphéaren-
linie sowie die elektrisch anrlickbaren Zeichenstifte z1
und z2 zur Markenschreibung fur die Zeit und fir die
Totpunktlagen angeordnet.

Fir den Zeichenstift t des Indikators kann ebenfalls
eine elektrisch zu bedienende Andriickvorrichtung ange-
bracht werden. In Abb. 55 ist eine Aufnahme des be-
triebsfertigen Indikators wiedergegeben.

Einen Satz von Diagrammen, die an der Maschine
wahrend desselben Treibens mit dem Indikator auf-
genommen sind, zeigen dieAbb.56 und 57. Die Diagramme
werden mit Hilfe des Planimeters in der Ublichen Weise
ausgewertet. Man kann jedoch auch, um Zeit zu sparen,
ein Rollkugelplammeter benutzen, das die fortlaufende
Umfahrung einer beliebig groRen Anzahl von Dia-
grammen ermaglicht.

Die beschriebenen Indikatoren wurden bei den Ver-
suchen auf Wilhelmine Victoria benutzt. Sie arbeiteten,
abgesehen von einigen unwichtigen Mangeln, die sich
leicht beseitigen lassen werden, einwandfrei und kénnen
bei der Untersuchung von Férdermaschinen und allen
ahnlich arbeitenden Maschinen mit Nutzen verwandt
werdenl

I. Die Férderanlage der Zeche ver. Schirbank
& Charlottenburg zu Aplerbeck.

1 Beschreibung der Anlage.

Zwillingstandemmaschine mit zylindrischen Trommeln ist

an eine Zentralkondensation angeschlossen und arbeitet

mit Oberhitztem Dampf von 12 at Druck. Die Forder-
teufe betragt 602,8 m.

1vgl. Stahl u. Eisen 1910, S. 1620 und 1830.

Die untersuchte

Die Maschine ist im Jahre 1907 von der Isselburger-
Huitte zu Isselburg, das Schachtgeriist, ein vierbeiniger
Bock aus Walzeisen (s. Abb. 58), im Jahre 1906 von der
Firma A. Klénne in Dortmund geliefert worden.

Die beiden Trommeln sind Tir 800 m Teufe bemessen
und haben bei einer Breite von 2 m einen Durchmesser
von 8 m. lhre Arme und der Kranz sind aus Schmiede-
eisen, die Nabe besteht aus GuBeisen. Als Belag ist
Ulmenholz verwendet worden. Das Schwungmoment
(G D2 beider Trommeln betrdgt 2460 tm2, ihr Gewicht
je 86,8 t. Die Achse wiegt einschlieRBlich der beiden
Kurbeln 24,5t. Die Trommeln machen bei der héchsten
Fordergeschwindigkeit von rd. 17 m/sek 40,5 Uml./min.

Abb. 58. AufriB und GrundriB der Fdrderanlage.

Die Seilscheiben haben 6 m Durchmesser. Ihr Ge-
wicht betragt je 8,25t und das Schwungmoment (G D2
je 138 tm2 Die Scheiben besitzen einen StahlguRkranz
und schmiedeeiserne Speichen. Die Einteilung der
Schachtscheibe zeigt Abb. 59.

Die Forderkdrbe werden an den Seiten in Schuhen
aus Schmiedeeisen an Spurlatten aus Eichenholz gefiihrt.
Jeder Korb besitzt 8 Etagen mit je einem Wagen. Das
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Abziehen kann von einer oder von zwei Etagen erfolgen,
so dall 3mal oder 7mal umgesetzt werden muB. Am
Fullort befinden sich AnschluRblhnen, Bauart Eickelberg.
Bei Seilfahrt wird 3mal umgesetzt. Ein Forderkorb
wiegt einschliellich des Gehénges 6,64 t, das Zwischen-
geschirr 0,355 t und die Unterseilbefestigung 0,05 t.
Unterhalb der Seilscheiben sind selbsttatige Aufsatzvor-
richtungen fur die Koérbe eingebaut.

Die Zeche hat zwei Arten von Forderwagen in Betrieb,
deren Gewicht und Inhalt verschieden sind. Als mittlere

Gewichte der Wagen wurden festgestellt fur: t
1 alten Wagen mit Kohle ... 0,944
1 neuen Wagen mit Kohle . ... 1024
1 alten Wagen mit Bergen . . . . ... 1076
1 neuen Wagen mit Bergen . . . ... 1209
1 alten Wagen, leer .v . 0,319
1 neuen Wagen, leer . 0,322

Ein alter Wagen falt demnach 0,625 und ein neuer
Wagen 0,702 t Kohle. Das Verhaltnis der alten Wagen
zu den neuenWagen war am Versuchstage wie 8 :9. Demnach
betrug das rechnungsméBige mittlere Gewicht eines
Wagens mit Kohle 0,9761, das eines leeren Wagens 0,307 t
und das des Inhalts an Kohle 0,669 t. Ein normaler
Kohlenzug hatte mithin eine Nutzlast von 5431 t.

Die zulassige Hochstbelastung bei der Seilfahrt gibt
die Konzession zu 42 Mann an.

Das Oberseil ist ein Rundseil von 54 mm Durchmesser.
Jede der 6 Litzen hat, abgesehen von einem Kerndraht,
3 Drahte von 2,6 mm Durchmesser. Das Gewicht des
Seiles betragt 9,7 kg/m. Die Bruchfestigkeit ist zu 170
kg/mm2 gerechnet. Die rechnerische Gesamtbruchfestig-
keit betrdgt demnach 178,7 t, so dafl die Sicherheit fiir
die ruhende Last bei der Produktenférderung 7,8 fach
und fir die Hochstlast bei Seilfahrt 9,52 fach ist. Als
Unterseil wird ein Flachseil von 150 x 26 mm Ouer-
schnitt mit gleichem Gewicht wie das Obersei] "ver-
wendet. Beide Seile sind aus TiegelguRstahl gefertigt
und werden geschmiert.

Die grofite Seilablenkung betragt 1°10'

Fir die Seilfahrt ist von der Bergbehdrde eine Ge-
schwindigkeit von 6 m/sek genehmigt worden.

Der Abstand der obersten Héangebank von den Seil-
scheibenmitten betrégt 25,2 und 26 m, die freie Héhe Uber

dem Korbe in seiner obersten Stellung 12 m, das freie
Stlck im Sumpf bei der tiefsten Stellung 8 m.

Nr. 45

Zahlentafel 15.

Gewichte und Schwungmomente des Aufzuges fur
603 m Forderhdhe bei normaler Belastung.

% Auf Seil-

e Sehwung- mitte iD_ieglla_?Se
moment n erl-
9 (6D bgzogenes o e
t tm2 t tm -t sek?
1. 2 Trommeln von
s 8 m Durchm...... 86,8 2460 38,6 3,93
2. rd. 690 m Seil von
9,75 kg/m .. 6,7 — 6,7 0,68
£ 3. 2 Seilscheiben von
P 6 m Durchm........ 16,5 276 7,7 0,78
1—3 zus.. - 110,0 —_ 53,0 5,39
4. 2 Forderkorbe
s einschl. des Ge-
E h&nges ., 13,4 — 13,3 1,36
G 5 rd. 770 m Oberseil
. von 9,75 kg/m. ... 75 — 75 0,76
¢ 6. rd. 620 m Unterseil
be von 9,75 kg/m.... 60 — 6,0 0,61
7. 16 leere Forder-
wagen von je 0,3071 4,9 — 4,9 0,50
8. Inhalt von 8 Wagen
< Kohle zu je 0,679t 54 — 5,4 0,55
4—8 zus... 37,2 - 37,1 3,78
1—8 zus... 1471 90,1 9,17

Die gesamte umlaufende Masse des Aufzuges betragt

8—“}9 = 539tnrlsek? die auf- und niedergehende Masse

7.
S-gjj = 3,78 tnrlsek2 Hiernach sind bei einem normal-

belasteten Zug 9,17 tnrlsek2 zu beschleunigen und 54t
Nutzlast zu heben. In der Zahlentafel 15 sind die Ge-
wichte und Schwungmomente im einzelnen zusammen-
gestellt.

Auf den Kranz der Trommeln wirkt an einem Durch-
messer von 7,8 m eine vereinigte Dampf-und Fallgewichts-
bremse. Die Dampfbremse hat nach Angabe der Firma bei
2,6 at Dampfspannung eine wirksame Bremskraft von
rd. 21 t und die Fallbremse, rein statisch berechnet, eine
solche von rd. 40 t. Bei einer Geschwindigkeit von
15 m/sek ergibt sich fur die Dampfbremse allein ein
Bremsweg von 40,3 m, entsprechend einer Verzdgerung
von 2,8 msek'2, Der Wirkungsgrad der Bremse ist
dabei zu 0,9 und die Reibungsziffer zwischen Kranz und
Bremsbacken zu 0,5 gerechnet.

Die Fordermaschine ist an eine Kesselanlage von
5 Zweiflammrohrkesseln mit je 91 gm Heizflache an-
geschlossen.  Der zuldssige Betriebsdruck der Kessel,
die mit Uberhitzern von je 27,5 gm Heizflache ausgestattet
sind, betrdgt 12 at. Die Hochdruckzylinder haben 850
und die Niederdruckzylinder 1250 mm Durchmesser,
der Hub betrdgt 2000 mm. Fir samtliche Zylinder-
méntel, fur die Deckel und fir den Zwischenbehalter
ist Frischdampfheizung vorhanden. Die Ein- und
Auslalventile sitzen oberhalb und unterhalb der Zy-
linder. Die Maschine wird mit Knaggen gesteuert, die
so ausgebildet sind, dafl die Rollen fur die Ventilhebel
m der Stirnlage zwischen den beiden Knaggen stehen,
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und dal bei Verschiebung der Knaggen zundchst Voll-
fullung und darauf abfallend die Fillungen bis zur
Normalfiillung gegeben werden. Die Umsteuerung wird
durch einen Servomotor bewirkt.

Die Fahrdiagramme werden durch einen Geschwin-
digkeitsmesser, Bauart Karlik, aufgezeichnet. ~Beim
Ubertreiben der Korbe wird die Gewichtsbremse durch
den Teufenzeiger ausgeldst.  Sonstige Sicherheitsvor-
richtungen oder Fahrtregler sind an der Maschine nicht
vorhanden.  Sie ist an eine zentrale Oberflachen-
kondensation angeschlossen, die 30000 kg Dampf in 1 st
niederschlagen kann, und an die aufer ihr noch die
Separation, die Waésche, die Brikettfabrik, zwei Ven-
tilatoren und zwei Kompressoren angeschlossen sind.
Die Abdampfleitung hat 475 mm Durchmesser und
rd. 80 m Lénge, die Frischdampfleitung 250 mm Durch-
messer bei einer Lange von rd. 45 m.

2. Vorgesehene Leistungen der Anlage. Von
der Isselburger Hutte waren Zusicherungen fir die
Dampfverbrauchzahlen der Maschine weder gegeben noch
verlangt worden. Sie hatte lediglich gewéhrleistet, daf
die Maschine imstande sei, einen Zug von 8 teils mit
Kohlen, teils mit Bergen beladenen Wagen mit einer
mittlern Geschwindigkeit von 10 m/sek zu fordern und
diese Leistung auch bei einer Kesselspannung von 6 at
gut zu erreichen.

3. Anordnung des Versuches. Der Versuch be-
gann am 8. Juli 1908 um 5 Uhr morgens mit der Seilfahrt
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und dauerte 24 st. Die Férderung und der Betrieb der
Maschinenanlage entsprachen in jeder Beziehung dem
gewodhnlichen Betrieb der Zeche.

Fir die Fordermaschine waren 3 Kessel von der Gbrigen
Batterie abgesondert worden. Das Speisewasser wurde
gewogen. Die Spannung und die Dampftemperatur
an den Kesseln und vor dem Absperrventil der Maschine,
die Niederschlagmengen der Frischdampf-und Abdampf-
leitung, die gesamte Niederschlagmenge der Zentral-
kondensation, die Luftleere dort und an der Foérder-
maschine wurden gemessen. Das Gesamtkondensat der
Zentralkondensation wurde von einem Wassermesser
und der Dampfverbrauch der Antriebsmaschine fur die
Kondensation von einem nicht selbst aufzeichnenden
Dampfmesser, Bauart Hallwachs, abgelesen. Die
Dampfentwicklung in den Zylindern wurde von Indika-
toren mit versetzten Diagrammen und die Forder-
geschwindigkeit von einem funkenschreibenden Voltmeter
mit Bogenkoordinaten aufgezeichnet, Die Kesselab-
schlisse wurden regelmalig alle 2 st und ferner zu Anfang
und Ende der Seilfahrten und Schichten vorgenommen.
Die (brigen Ablesungen erfolgten wéhrend des ganzen
Versuches in Abstdnden von 15 min. Die Kondensations-
anlage war wegen der ibrigen angeschlossenen Maschinen
auch wahrend der Nachtschicht in Betrieb.

4. Versuchsergebnisse.
Zuge gemacht (s. Zahlentafel 16), davon entfielen
auf die Produktenforderung der Morgenschicht 202

Zahlentafel 16.

Zusammenstellung der Versuchsergebnisse fur 24 Stunden.

In 24 st wurden 282

; Abend-
Morgen- Morgen— Mittag- Mittasr- iTfanhrt cht-
sellfahrt seilfait schight  seilfahr schicht  In 04 st
on 5M-610 von 3610505 Vo5 b A5 von 315-ioM oo *logp von 1(555!5!-0 von 5M-
= lst 10min = 1st 55min = 1st 10min —6st45min  — = 9 min - = 6st 10min

Bezeichnung und Zeit des MeRabschnittes.

1. Gehobene LaSt oo t 21 1598 41,4 254 9,4 0,8 1906
2. Eingehdngte Last  .ooocecoonecriisneesis t 373 485 13,5 87 12 3-2 627
3. Nutzlast ..o t —35,2 1113 27,9 168 8,2 —24 1279
4, FOrderNOne e e m 602,8 602,8 602,8 600 602,8 600 (244) 602,8:600
10 (480; 244) (480;244 (480; 244)
p 5. Geleistete A rD it ioeeeeeceeeeeieeeeeereees tm - 20108 670,858 16 208 100 677 4642 -498 771779
0 6. Mittlere Nutzlast in 1st. ot -30,2 141 23,9 24,8 98 - 0,384 53
B 7 Zugzanla s t 12 202 13 35 6 14 282
8. Mittlere Nutzlast eines Zuges.. t -2,937 5,510 2,149 4,789 1,363 -0,169 4,535
9. Mittlere Zuerzahl in 1 S t .eeveverreererrns 10,3 25,5 11,1 52 7,2 2,3 11,8
10. Mittlere Dauer eines Zuges ohne Umsetzen sek 105 55,7 104 713 107 — —
11. Mittlere Fordergeschwindigkeit . . . . m/sek 57 10,8 58 8,4 5,6 —
12. Mittlere L €iStUNG cooeroererereeerennn, Schacht-PS - 638 3138 51,5 55,2 20,6 —03 1191
1. Speisewasserverbrauch ..., kg 2 436 39 467 3927 10 542 1740 6 453 64 565
2. Kondensat der Frischdampfleitung . . . kg 2 1 2 10 1 9 35
3. Tatsdchlicher Dampfverbrauch der
MaSCRINE . o kg 2434 39 456 3925 10 532 1739 6 444 64 530
4. Zuschlag fur den Anteil an der Antriebs-
maschine der Zentralkondensation . .kg 210 425 210 1215 150 1110 4 320
0 5 Rechnerischer Dampfverbrauch msgesamt kg 2 644 40 881 4135 11747 1889 7534 68 850
S 6. Mittlerer Uberdruck in den Kesseln . . at 11,6 114 10,8 11,1 10,8 10,8 11
Jp 7. Mittlere Uberhitzung an den Kesseln . °C 219 243 236 225 209 214 -230
Q0 8. Uberhitzung vor dem Absperrventil . ."C 193 218 208 190 188 189 200
A 9. Luftleere im Kondensator........ % 87 86,7 86,6 87,2 87,8 89,4 87,6
£ 10, Barometerstand e mm QS 751 7515 751,5 7515 750 749 7507
M 11. Rechnerischer DampfveFbrauch fiir einen
G Zﬁg in?] §;|:it$9| amptve bauc _______ uee kg 220,3 202,4 318,1 335,6 314,8 539,6 2441
i Fatyetner DamotveBiiih WIS e sse a0 2as am omg
e hacht P s et B () 4s 1646 6880 LSO 1099 () 4083 2408
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und auf die der Nachmittagschicht 35 Zige. Im ganzen
wurden 1839 leere Wagen und 14 Wagen mit ver-
schiedenem Inhalt eingehdngt. Gezogen wurden 1786
Wagen mit Kohle, 101 Wagen mit Bergen und 26 Wagen
mit verschiedenem Inhalt.

Abb. 61.

at

0
2

Abb. 62.

at

Abb. 63.

Abb. 64.

Beim Wechsel der Schichten fuhren 665 Mann ein
und 617 zu Tage.

Die Forderung ging, abgesehen von einigen neben-
sachlichen Zlgen, ausschlieBlich nach der 600 m-Sohle.
Die geforderte Nutzlast betrug in den 24 st 1279 t,

Dampfdiagramm der Deckelseite des linken Hochdruckzylinders von Zug Nr. 167
mit 5,6 t Nutzlast.

I1mm = 1 kg.

Dampfdiagramm der Deckelseite des rechten Hochdruckzylinders von Zug Nr. 78
mit 54 t Nutzlast.

1 mm = 1 Kkg.

Dampfdiagramm der Deckelseite des linken Niederdruckzylinders von Zug Nr. 248
mit 54 t Nutzlast.

2 mm = 1 Kg.

Dampfdiagramm der Deckelseite des rechten Niederdruckzylinders von Zug Nr. 440
mit 54 t Nutzlast.

2 mm = 1Kkg.

Dampfdiagramm der Deckelseite des rechten Hochdruckzylinders von Zug Nr. 8

mit einer negativen Belastung von 3,1 t. 1 mm = 1 kg.

entsprechend 119 Schacht-PS, wovon auf die Morgen-
schicht 1113 t mit 314 Schacht-PS entfielen. An Kohle
wurden insgesamt 1000 t und an Bergen 86 t gezogen.
Die Nutzlast eines Zuges betrug im Mittel in 24 st 45 t
und in der Morgenschicht allein, in der im Durchschnitt
141 t in 25,5 Zigen gefdrdert wurden, 55 t. In der
Morgenschicht wurde von zwei Etagen gleichzeitig abge-
zogen und somit dreimal umgesetzt. In der Ubrigen
Zeit wurde nur von einer Etage abgezogen und siebenmal
umgesetzt. Bei flottem Betriebe dauerte ein Treiben
55, das Umsetzen 65 bis 70 sek. Bei der Seilfahrt
nahm ein Treiben 90 bis HO und das Umsetzen
110 bis 150 sek in Anspruch.

In dem ersten Schaubild der Tafel 6 sind die einzelnen
Zige und ihre Lasten auf Zeitbasis zusammengestellt.

In den Abb. 60—63 ist eine Anzahl von Dampf-
diagrammen von Ziigen mit gleicher Belastung wieder-
gegeben, welche die verschiedene Fahrweise des Maschi-
nisten und die Dampfwirkung erkennen lassen. Das
Diagramm eines Seilfahrtzuges mit negativer Belastung
zeigt Abb. 64.

Der rechnerische Dampfverbrauch der Forder-
maschine betrug in 24 st rd. 69 t, das sind 24,1 kg fur
1 Schacht-PSst.  Davon wurden in der Morgenschicht
41t, entsprechend 16,5 kg fir 1 Schacht-PSst, und in
der Nachmittagschicht 12 t bei 31,5 kg fir 1 Schacht-
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PSst bendtigt. In der Nachtschicht wurden 7,5 t Dampf
gebraucht. Der Dampfverbrauch in dieser Zeit war
demnach im Verhdltnis zur Nutzleistung und Zugzahl
recht betrdchtlich. Auf die Stunde entfielen 1.2 t,
wovon der grofite Teil auf Rechnung von Undichtigkeits-
verlusten zu setzen sein wird.

Der Dampfdruck an den Kesseln war allgemein und
auch wahrend des Treibens nur geringen Schwankungen
unterworfen.  Er betrug im Mittel von 24 st 111 at
Uberdruck. Die Uberhitzung an den Kesseln schwankte
zwischen 210 und 240° C. Die Temperatur fiel bis zur
Maschine wahrend der Morgenschicht um 2'° C. Die
Luftleere im Kondensator betrug im Mittel rd. 88% des
mittlern Barometerstandes von 750,7 mm AS.

Die Frischdampfleitung schlug keine nennenswerten
Kondensatmengen nieder. In dem Kondensator wurden
in 24 st 235t und in dem zugehdrigen Olabscheider 20 t
Kondensat gemessen. Die mit Dampf von 41 at
mittlerm Uberdruck betriebene Kondensatpumpe ge-
brauchte in 1 st durchschnittlich 747 kg Dampf.
Der Anteil der Fordermaschine an dem Gesamtkondensat
von 255 t betrug somit, auf 24 st bezogen, 26%. Dem-
nach w'urden 26% des Dampfverbrauches der Kon-

Abb. 65.
Geschwindigkeitsdiagramm eines Zuges mit 4,7 t Nutlast.

Abb. 6b.
Geschwindigkeitsdiagramm eines Zuges mit 6 t Nutzlast.
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densatorantriebsmaschine der Fdérdermaschine zuge-
schrieben.  Ihr Dampfverbrauch erhohte sich dadurch
auf 688t d h. um 6,7%. Man konnte zwar den
Anteil der Foérdermaschine am Dampfverbrauch der
Kondensatmaschine auch nach Schichten trennen oder
nach den noch kiirzern Abschnitten verrechnen, in denen
eine gleichméBige Belastung des Kondensators vor-
handen w'ar; dadurch wirde jedoch in dem vor-
liegenden Falle keine nennenswerte Verschiebung der
Endzahlen eintreten.

Die Abb. 63 und 66 enthalten Geschwindigkeitsdia-
gramme, die mit einem selbstaufzeichnenden Voltmeter
aufgenommen und in gerade Koordinaten umgezeichnet
sind. Die Werte fir Zeit, Weg, Geschwindigkeit und
mittlere Beschleunigung sind in den Abbildungen
vermerkt. In Abb. 65 betrdgt die Nutzlast 4,7 t, die
Beschleunigung beim Anfahren 1,4 msek'2, die grofte
Geschwindigkeit 16,7 m/sek und die mittlere Verzégerung
0,7 msek"2 Die einzelnen Forderabschnitte des Treibens
sind allerdings, da der Maschinist die Leistung der
Maschine allmahlich verringerte, nicht scharf vonein-
ander zu trennen. In Abb. 66 betrdgt die Nutzlast 6 t,
die Beschleunigung von O bis A 1,23 msek"2 die Ge-
schwindigkeit von A bis B im Mittel 15,8 m/sek, die
Verzogerung beim Gegendampfgeben von B bis C
1,39 msek'2 und von B bis D 0,40 msek"2. Die Be-
schleunigung beim Anfahren steigt bis 1,8 msek'2, die
Hdéchstgeschwindigkeit bei der vollen Fahrt bis 17,6 m/sek.
Bei der Hdochstbeschleunigung werden demnach (vgl.
Zahlentafel 15) 9,2-1,8=16,5 t der effektiven Um-
fangskraft der Maschine in Seilmitte auf die Massen-
beschleunigung und nur 6 t=rd. 27% der Gesamtkraft
von 165+ 6=225 t zum Lastheben verwandt. Der
Prozentsatz ist naturgemdall abhangig von der jeweiligen
Beschleunigung. So werden von O bis A im Mittel
1,23-9,2=113 t = rd. 50% der Gesamtkraft fir die
Massenbeschleunigung und 50°/0 zum Lastheben aus-
genutzt. Bei B sind an Kinetischer Energie
£.~1212=740 tm aufgespeichert.
Forderweg betrdgt rd. 67 m, zum Lastheben
kdnnen also noch 67 «6 =400 tm verbraucht werden. Fur
diese 67 m stehen daher noch 740-400 =340 tm oder

%470—: 5t in Seilmitte 'zur Verfligung.

wird einjTeil zur Uberwindung der Schacht- und
Maschinenwiderstdnde ausgenutzt; der Rest mu durch
Gegendampf vernichtet werdenl. (Forts, f)

Der (brigbleibende

Von diesen 5t

i Zum »Gegendampfgeben« wird zwar kein Dampf gebraucht, da
die Maschine ahnlich wie ein Kompressor arbeitet; ein Verlust entsteht
aber durch die Vernichtung der kinetischen Energie, zu deren Auf-
speicherung beim Anfahren Dampf erforderlich gewesen ist. Die GréRe
dieser Verluste rfchtet sich bei gleichen Fdrderzeiten nach der je-
weiligen Nutzlast und ist am geringsten bei der gréBten Nutzlast.
Sie lassen sich bei einer Trommelmaschine nicht vermeiden, falls
man den Zug innerhalb angemessener Zeitgrenzen beenden will.
Darin liegt ein wirtschaftlicher Nachteil der Trommelmaschine gegen-
Uber der Koepefdrderung; ein weiterer Nachteil besteht darin, daf sie
fir gleiche Anfahrzeiten und Lasten gréRere Abmessungen haben muR.
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Das MetallhUttenwesen im Jahre 1910.

Von Professor Dr. B. Neumann, Darmstadt.

(SchluR.

Silber.

Die Lage auf dem Silbermarkt war im Jahre 1910
etwas glnstiger als im Vorjahre; die Preise stiegen in
geringem MaRe, dagegen wuchs die Erzeugung erheb-
lich. Nach amerikanischer Schitzung wurden 1909 201
Mill. uz, 1910 dagegen 217,8 Mill. uz Feinsilber ge-
wonnen, was einer Zunahme um rd. 500 t Silber ent-
spricht. Diese Vermehrung von rd. 8% ist ziemlich
aufféallig. Nach einem regelméaRigen jahrlichen Aufstieg
der Welterzeugung seit den 60er Jahren blieb sie von
1892 bis 1906 auf rd. 5000 t stehen. Sie stieg dann
weiter 1907 auf 5773,6 t, 1908 auf 6336,7 t, 1909 auf
6593,1 t und 1910 auf rd. 7000 t. Die genauen stati-
stischen Angaben liegen fir 1910 noch nicht vor.

Die nachstehende Ubersicht unterrichtet dber die
Preisbewegung des Silbers wéhrend des abgelaufenen
Jahres. Die New Yorker Preise sind in ¢ fir 1 uz Fein-
silber, die Londoner Preise in d fiur 1uz Standard-

Silber, die Hamburger Notierungen m fur 1 kg
Barrensilber angegeben.
New York  London Hamburg
c d M
Januar . . . . 52,38 24,16 71,00
Februar . . . , 51,53 23,80 69,50
Marz............... 51,46 23,70 71,25
April . . . . 5319 24,48 72,75
M ai..... 53,88 24,74 74,00
JUNT o, 53,47 24,63 73,50
JUliv, 54,05 25,01 73,25
August . . .. . 5290 24,41 73,25
September . . . 53,32 24,59 72,75
Oktober . .# . 5554 25,51 75,25
November . . . 55,63 25,64 75,75
Dezember . . . 54,50 25,17 75,00
Durchschnitt . . 53,49 24,65 73,10
1909 ... . 51,30’ 23,73 72,45

Ein merkbares Anziehen der Silberpreise erfolgte
im Oktober und November. Ende November wurde
der Hochstpreis mit 25,68 d bzw. 76,75 M notiert.
Die Nachfrage auf dem Silbermarkt hdngt in der Haupt-
sache von den Silberankédufen in China und Indien ab.
Indien bezog 1910 fir 145, China fur 50 Mill. M Silber
allein vom Londoner Markt.

Eingehendere Ubersichten (iber die Silbererzeugung,
namentlich in friihem Jahren, die untereinander Ab-
weichungen zeigen, geben die Zeitschrift Mining World1,
Hobart2undSimmersbachL Auch die Angaben aus ver-
schiedenen &ndern Quellen (ber die Erzeugung an Silber
in frihem Jahren stimmen nicht ganz Uberein. Nach-
stehend ist die Welterzeugung an Silber im Jahre 1909
wiedergegeben, u. zw. die Bergwerksproduktion nach An-
gaben des amerikanischen Minzdirektors und die Hitten-
produktion nach der Aufstellung der Metallgesellschaft.

1 Min. World 1911, Bd. Di. S. 10i>.

3 Eng. Min. Journ. 1911, Bd. 91, S. 4.
3 Berg- u. Huttenm. Rundsch. 1911, Bd. 7, S. 101.

Bergwerks- Hutten-
erzeugung erzeugung
t t

Deutschland...........cccveune..ne. 165,9' 400.6
England....ccoeiinncnennn, 143 663,3
Belgien ..o — 269.8
Osterreich-Ungarn . . . . 311 49.8
Griechenland.........cccovevenne. 25,8
Spanien und Portugal . . 148,33 153.6
Ttalien o 24,5 20,5
Frankreich....vevveenene, 18,4 63,7
L 23,5 15
Ubriges Europa . . . . 119 12.9
Ver. Staaten . ... .. 1702,1 3877,8
MEXTKO....ooovieeiiiiiiieeiins 2299,9 1008,7
Mittel- und Siidamerika . 570,2 200,0
Kanada......ccoevvvveiveenennne 867,1 442.9
Japan ., 133,1 100,0
OstindieN...cocoeeviiveeieenns 14,5
Australien......coeeeevneeen. 508,8 83,2
ATrika. i, 33,5

6593,1 7348,3

Aus dieser Zusammenstellung ist zun&chst zu er-
sehen, dafl die Ermittlungen der genauen Zahlen
jedenfalls sehr schwierig, wenn nicht unmdglich sind;
wahrscheinlich ist die Huttenerzeugung als genauer
anzusehen. Die Zusammenstellung zeigt weiter, dal3
ein grofRer Teil auslandischer Erze mit Silbergehalt in
Europa verhuttet wird, denn die einheimische Férderung
an Silber in Erzen betrégt in Europa nur 463,9 t, wahrend
1635,7 t in den Hutten ausgebracht wurden; dies trifft
besonders fur Deutschland, England und Belgien zu;
in Amerika verhiltten die Ver. Staaten mehr als doppelt
soviel Silber wie sie fordern.

Uber das jiingste Silberfeld im Kobalt-Bezirk (On-
tario) liegen mehrere Mitteilungen vor. Die schon im
letzten Berichtl angegebene Entwicklung der Silber-
erzeugung seit 1904 hat auch im abgelaufenen Jahre
angehalten. Die Tonnenzahl des gefdrderten Erzes ist
zwar dieselbe geblieben (27 394), der Silbergehalt von
1t ist aber auf 27,6 kg und damit die gewonnene Silber-
menge von 25,9 Mill. uz in 1909 auf 30,56 Mill. uz (947,4 t)
in 1910 gestiegen. Der Wert dieser Silbererzeugung
des neuen Feldes betrug 1910 611, Mill. ,/J2 Im ganzen
hat der Kobalt-Bezirk seit 1904 rd. 3000 t Silber geliefert.
Die Dividenden beliefen sich 1910 auf die Halfte des
Silberwertes. Hdrel berichtet eingehender (Uber die
Fortschritte dieses Bezirkes im Jahre 1910. Man trennt
die von der Grube kommenden Erze in 3 Sorten: hoch-
haltiges Schmelzerz mit 90 kg Silber in 1t (wird ver-
schifft), armes Schmelzerz mit 6 und Aufbereitungserz
mit etwa 1 kg Silber. Die Anreicherung erfolgt nach

er Lei kleinerung durch Stempel oder Walzen auf Herden.

1 Glickauf 1910, S. 1654

| JYerkl ,9,L B.i- 34, S. 598.
Eng. Mm. Journ. 1911, Bd. 91 s. 717.
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In den Huttenwerken O’Brien, Nova Scotia und Buffalo
werden die Aufbereitungsprodukte fein vermahlen und
mit Cyanid gelaugt; nur in Nova Scotia findet vorher
noch Xmalgamation statt. Abgange lassen sich vorlaufig
noch nicht wirtschaftlich mitCyanid laugen. Tyssowskil
macht Uber diese Arbeitsweise ndhere Angaben. Die
eLaugerei wird in Pachuca-Tanks vorgenommen; man
fallt das Silber mit Aluminiumstaub statt Zinkstaub
und filtriert durch Moorefilter. Der Cyanidverbrauch
ist hoch (3-5 Ibs.). In Nova Scotia laugt man die Ab-
génge der Amalgrmation, die schon 60-75% des Silbers
herausnimmt, mit 0,18% Cyanidlauge 48 st lang und er-
zielt eine Ausbeute von 80-90%. Neuere Aufschlisse,
auch nach der Tiefe zu, sind vielversprechend. Hore
beschaftigt sich auch mit der geologischen Beschaffenheit
dieser Silbervorkommen u. zw. der von Nipissing2 und
Gowganda3.

Plummer4 weist auf das Burragorang-Tal in Neu-
stidwales hin, das er als Silber-Tal bezeichnet; es handelt
sich um ein Vorkommen von silberhaltigem Bleiglanz mit
24-28% Blei und 3-3,6 kg Silber in 1t, das an Reich-
tum den Broken-Hill-Erzen nicht viel nachstehen soll.

In Europa dagegen geht der Silberbergbau mehr
und mehr zuriick; namentlich in Deutschland sieht man,
wie bereits erwahnt wurde, die &ltesten Silberbergbaue
im Erzgebirge (Freiberg), im Harz (Andreasberg) und
in der Eifel (Mechernich) jetzt verschwinden.

Auch in der Metallurgie des Silbers verschwindet
ein altehnvirdiges Verfahren, der PatioprozeB3, der
300 Jahre lang die Hauptsilbermenge der brennstoffarmen
Silberlander Amerikas geliefert hat (Mc Cov5 hat noch
einige technische Einzelheiten und Abbildungen dieses
Verfahrens gesammelt); an seine Stelle ist die wesentlich
leistungsfahigere Cyanidlaugerei getreten, die stetig an
Ausbreitung zunimmt und derenEntwicklung noch keines-
wegs abgeschlossen ist.  Im abgelaufenen Jahre sind
zwar, wie die nachstehenden Ausfiihrungen zeigen,
mancherlei Verbesserungen erprobt und eingefiihrt
worden, die aber nicht einschneidender Art sind. In
der Hauptsache bezwecken sie eine Scheidung auf
mechanischem Wege. Da das Verfahren, alles Erz in
Schlamm zu verwandeln, in der Praxis mehr und mehr
um sich greift, ist die Frage der Zerkleinerungs-
einrichtungen flr diesen Zweck sehr wichtig; am besten
eignet sich dazu immer noch die Rohrmihle. Auf
der Homestake-Grube hat man auch fir vergleichende
Versuche mehrere Wheeler-Pfannen in Betrieb ge-
nommen. Zur Trennung von Sand und Schlamm, sei
es zur Weiterzerkleinerung des Sandes oder zu Laugerei-
zwecken, findet der Dorr-Klassierapparat mehr und mehr
Verwendung. An seiner Statt bemerkt man aber auch
den Esperanza-Klassierer und den Diaphragmen-Konus
von Caldecott. Fir die Bewegung und Durchmischung
der zu laugenden Schldmme ist der Pachuca-Tank sehr
einfach und wirksam. Man schaltet ihn jetzt haufig in
Batterien hintereinander und betreibt so die Laugerei
ununterbrochen Mitteilungen hieriiber bringt Kuryla6.
1910, Bd. 90, S. 1253.

Bd. 32, S. 747.
Bd. 33, S. 1171.
Bd. 32, S. 887.

1910, Bd. 90, S. 958.
1910, Bd. 90, S. 213.

Min. Journ.
Morld 1910,
World 1910,
World 1910,
Min. Journ.
Min. Journ.

1 Eng.
2 Min.
3 Min.
4 Min.
f Eng.
" Eng.
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GroRes Interesse erregte der Just-Prozell. Dabei be-
nutzt man als falschen Boden in den Ruhr- und
Durchliftungsbottichen  porése  Ouarzsteine, durch
welche die Luft eingepreft wird und die auch als
Filter dienen. Spilsburyl hat dieses von Porter

eerfundene Verfahren néher beschrieben.

Von grofler praktischer Bedeutung ist die Frage
der Filtration, die durch eine Menge verschiedener
Konstruktionen, Druck- und Vakuum-Filter, zu lésen
versucht wird. Die besten Filtereinrichtungen sind

die von Butters, Merrill, Burt, Grothe-Carter,
Ridgeway, Kelly, Moore und Blaisdell. In Ver-
bindung damit wird vielfach der Schlamm-Ein-

dickungsapparat von Dorr benutzt, der den Filtern
schon einen Teil der Arbeit abnimmt. Bei allen grof3en
Anlagen und bei neuen Hutten fihrt sich mehr und
mehr als Ausféllungsmittel Zinkstaub an Stelle von
Zinkspénen ein.

Von Einzelbeschreibungen seien hier folgende ge-
nannt: Bordeaux2 behandelt die Cyanidlaugerei der
Silbererze auf der Temascaltepec-Hitte. Er gibt die
Kosten der Sandlaugerei zu 10 JU an (15 kg Cyan-
kalium 3 Jli, Zink 0,60 JU, gebrannter Kalk 0,24 JIi,
Bleiazetat 0,56 JU, Gehalter, Léhne und Fracht 3,20 Jli,
Kraft, Licht und Probieren 1,40 Jli, Generalunkosten
1,00 JU)] dazu kommen noch die Kosten fir die Ver-
arbeitung des Silberschlammes und dii Abgaben an die
Regierung mit 3,20-4 JU sowie 4 Jli fir die Zerkleinerung
des Erzes. Die Kosten fur die Laugerei von Schl&mmen
mit 300-350 g Silber in 1t gibt er zu 8,40 M an (1 kg
Cyanid 2 JU, 400 g Zink 0,48 JU, 4-6 kg Kalk 0,24 JU,
Bleiazetat, Ol usw. 0,56 JU, Arbeitsléhne und .Gehélter
2,52 JU, Licht, Kraft und Probieren 1,40 M, Generalun-
kosten 1JU). Dazu kommen noch fiir Abgaben 1,80 Jli,
Zerkleinerung 2,20 Jli, Abbau und Forderung 5 jfi.
An anderer Stelle ist eine Zusammenstellung der Kosten
und Gewinne im Guanajuato-Bezirk bei der Silber-
laugerei angegeben3. Das Ausbringen wird zu 90%
des Silbergehaltes angesetzt, die Abgaben zu 7 %.
Grubenkosten betragen 6-7 jli, Hittenkosten 6—7 Jli,
Beforderung 1 Jli/t. Bei Erzen von der Halde mit
16-20 Jli Silber bleiben Gewinne von 6,40-10 M,
bei Erzen mit 2840 JU Silber von 12,40-22,50 M,
bei Erzen mit 40-60 Jli Silber von 21,50-38 Ji/t.

Megraw behandelt die Frage der Ganzverwandlung
in Schlamm4, Shapeley5 bespricht die Schlamm-
behandlung auf der Santa-Natalia-Grube. Seamoné6
gibt eine Beschreibung des Verfahrens und der Anlage
der Yoquivo-Hutte, (Mexiko), Shaw7 der Montezuma-
Hitte (Costa Rica), Megraw8 der Angustias-Hutte,
(Guanajuato), Giraultlder St. Rafael-Hutte (Pachuca)
und der EI Taja-Hltte (Jalisco)10. Weiter berichtet

Megraw1l Uber die Einfuhrung der Silberlaugerei im
1910, Bd.

1 Eng. Min. Journ. 89, S. 662.

2 Bull. Amer. Inst. Min. Eng. 1910, S. 51.
3 Eng. MinJourn. 1910, Bd. 90, S. 723.
4 Eng. Min.Journ. 1910, Bd. 89, S. 319.
5 Eng. Min.Journ. 1910, Bd. 90, S. 359.
6 Eng. Min.Journ. 1910, Bd. 90, S. 811.
mEng. MinJourn. 1910, Bd. 90, S. 715.
8 Eng. Min.Journ. 1910, Bd. 90, S. 321.
9 Eng. Min.Journ. 1910, Bd. 90, S. 67.

49 Eng. MinJourn. 1910, Bd. 89, S. 274.
-4 Erg. MinJourn. 1910, Bd. 89, S. 961.
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Pozos-Silberfelde, Kniffenl (ber die Schneilaugerei
auf der Zambona-Grube. Tweedy und Beals2 be-
schreiben das rotierende Vakuum-Trommelfilter von
Oliver, das auf den Tajo-Gruben in Anwendung steht
Die Kosten verringerten sich durch seine Anwendung
von 4,85 auf 3,60 M fir 1t Erz. Linton und
Hamilton3 berichten ({ber Schwierigkeiten bei der
Laugerei von manganhaltigen Silbererzen; die An-
wendung von Oxydationsmitteln blieb ohne Erfolg.
Die besten Ergebnisse wurden erhalten nach vorher-
gehender chlorierender Rdstung oder nach Behandlung
mit Salzsdure (94%).

Slaker4 beschreibt das in den Minzen der Ver-
Staaten angewandte Verfahren zur elektrolytischen
Raffination von Silber (Md&bius-ProzeR).

Quecksilber.

Der Quecksilbermarkt lag wéhrend des ganzen Jahres
sehr ruhig. DiePreise sanken langsam vom Beginn bis zum
SchluB; trotzdem ist noch eine geringe Besserung des
Durchschnittspreises gegen das Vorjahr zu verzeichnen.
Die Erzeugung ist gegen das Vorjahr kaum merklich
gestiegen:, 3400 gegen 3300 t. Die Welterzeugung
war 1902—1904 und 1906 schon héher. Nach Angaben
der Metallgesellschaft lieferten zur Welterzeugung

1909 1910
t t

Ver. Staaten......... 713 731
Spanien....... 1000 1000
Osterreich-Ungarn . . . 609 694
Italien. ... 771 800
RuBland................ 7 4
MexiKo......cccovrrennn. 200 200

zus. 3300 3400

Die Preisbewegung in den einzelnen Monaten verlief,
wie nachstehend angegeben ist:

San Franzisko London

S/75 1. £/75 Ib.

Januar . . . . . 50,90 9,75
Februar . . . . 4950 9,50
Marz . . . . . . 48,75 9,25
April . . . 9,20
Mai . ... .. 4716 8,94
Juni . . . . 8,75
Juli . . .. . . 46,25 8,75
August . . . .. 4588 8,63
September . . . 4550 8,58
Oktober . . . . 4540 8,38
November . . . 43,50 8,00
Dezember . . 4150 8,00
Durchschnitt 1910. . . 46,51 8,81
1909. . . 4545 8,36

Die hochsten Preise wurden am Jahresanfang, die
niedrigsten am Ende notiert.

1 Metall. Chem. Eng. 1910, S. 205.

2 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 507.
3 Metall. Chem. Eng. 1910, S. 33.

* Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 214.

Nr. 45

In der Metallurgie hat sich nichts gedndert. C. de
Kalb1l berichtet Uber einen auf der Guadalupe-Grube
verwendeten Litchfield-Ofen, der mit Rohdl geheizt
wird; er besteht aus mehreren Einzeldestillations-
kammern.

Gold.

Die Golderzeugung der Welt ist im Jahre 1910
nur sehr wenig gestiegen; sie hat zwar den bisher héchsten
Standpunkt erreicht, in den letzten 3 Jahren hat sich
aber die Zunahme verlangsamt. Nachstehend folgt
eine Ubersicht iiber den Goldwert der Welterzeugung
in den letzten 10 Jahren.

Mill. M Mill. M
1901 ... 828,0 1906... 1624,0
1902 ... . 11870 1907... 1655,2
1903 ... . 13038 1908... 17677
1904 .... 13876 1909... 18177
1905 ... . 15052 1910... 18195

Zur Welterzeugung lieferten die Hauptmengen im
letzten Jahre nach Angaben des amerikanischen Minz-
direktors2 folgende L&nder:

1910

Mid. M

Transvaal ..o 700,0
Ver. Staaten............... 384,2
Australien.......c.c.oe..... 262,4
RuBland........... 136,0
MeXiKO....cooovviieiieiienen, 72,2
Indien ..o 48,4
Kanada......occoeevveeernnnene. 40,0
China, Japan, Korea. . 66,2
Andere Lander . . . . 110,1
1819,5

Die Golderzeugung Australiens, das 1899 noch an
der Spitze der golderzeugenden Lander stand, geht
seit 1903 bestandig zurtick. In den Ver. Staaten ist
der Rickgang jedenfalls nur vorlibergehend.  Eine
stetig wachsende Erzeugung weist dagegen Transvaal
auf; diese 3 Lander bringen Uber % der Welterzeugung
auf. Sie betrug 1910 der Menge nach rd. 682 t Gold.
Die ganze seit der Entdeckung Amerikas gewonnene
Goldmenge der Welt betrdgt 21 255 t im Werte von
55 160 Mill. Ji. Ende 1910 besaRen die Bank von
England 657, die Bank von Frankreich 2730,die Reichs-
bank 736, die russische Bank 2961, Osterreich-L’ngarn
1110, ltalien 784 Mill. M Gold in Minzen und Barren
(nach Hobard3). Der Gesamtgoldbestand, aller GroR-
und Staatsbanken von Europa, Amerika, Indien und
Japan betrug 1910 17729, 1900 nur 10002 Mill. M.
Die Erzeugung der 10 Jahre belief sich auf rd.
15240 Mill. M ; etwa 50% der Gesamtgolderzeugung
gehen also in Form von Minzen oder Reserven in
die Banken4.

\ on neuen bemerkenswerten Goldfeldern ist nichts
bekannt geworden, dagegen haben wieder einmal die

1 Chem. Eng. 1910, S. 114.
- Min. World 1911, Bd. 34, S. 106.

4 Ningt Journ- 19U, Bd. 9t, S. 4.
Nach London Statist, Eng. Min. Journ. 1911, Bd. 91, S. 503.
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Goldfunde in der Eifel — wenigstens in den Tages-
zeitungen — von sich reden gemachtl. In den Hohen
Tauern sollen nach griindlicher Untersuchung die im
Mittelalter  betriebenen Goldgénge wieder erdffnet
werden2

R. Gascoyne3 behandelt die Frage, wie tief man
in Transvaal mit dem Abbau wird gehen konnen. Die
Temperaturzunahme ist am Rande kleiner als in dndern
Gruben; auBerdem treten aber noch andere Schwierig-
keiten (Gebirgsdruck, Forderung) auf. Immerhin gibt
er sich der Hoffnung hin, daR Tiefen bis zu 15 000 Fuf}
erreichbar sein werden.

An den eigentlichen Goldgewinnungsverfahren hat
sich nicht viel ge&dndert. Zu erwéhnen ist die Inbetrieb-
nahme einer groBem Anzahl neuer Goldbagger4, darunter
von solchen mit ganz wesentlich groRem Leistungen
(Tyssowski5) als sie die bisher gebrauchten aufwiesen.

In Kalifornien ist man zur Trockengoldgewinnung
zuriickgekehrt, man will aber nach Dolbear6 nicht
wieder den alten Fehler machen und unmittelbar
Goldstaub gewinnen, sondern nur die schweren Sande
anreichern.

Die reine Amalgamation von Golderzen spielt
gegeniiber der Amalgamation bei oder vor der Cyanid-
laugerei keine groRe Rolle. In Mexiko und Amerika
verpocht man jetzt vielfach unmittelbar mit Cyanid-
lauge und laRt die Amalgamation ganz fort. Auch aus
Transvaal kommen schon mehrfach Vorschlége, die
Amalgamation ganz zu beseitigen. Carey7 bemiiht sich
dagegen, die Grundsdtze und Vorziige der Amalga-
mation in Verbindung mit der Elektrolyse klar zu
legen; in der Praxis wird er allerdings nach den bis-
herigen Mil3erfolgen kaum etwas erreichen.

Die friher in den Hauptgoldldndern namentlich
fur geschwefelte (Konzentrate) oder widerspenstige
(tellurhaltige) Erze angewendete Chloration von
Golderzen kommt mehr und mehr auBer Gebrauch.
Aus Sudafrika ist sie fast ganz verschwunden und
durch besondere Laugemethoden mit Cyankalium er-
setzt worden. In Kalifornien besteht noch eine Chlora-
tionsanlage, von der Storms8 eine Beschreibung gibt.
In Cripple Creek findet an zwei Stellen zwar noch fir
widerspenstige Erze Chloration statt, aber auch dort
benutzt man jetzt, wie Offerhaus9 mitteilt, zur voll-
stdndigen Entgoldung der Chlorationsabgénge die Cyanid-
laugerei.

Das Hauptinteresse war auch im abgelaufenen
Jahre der Cyanidlaugerei zugewandt. Die eigent-
lichen Fortschritte sind, ebenso wie bei der Silber-
laugerei, hauptséachlich mechanischer Art.  Zunéchst ist
als Vorbedingung fur die Laugerei die Zerkleinerung
des Erzes von grofer Bedeutung. Friuher wurde nur
mit Pochstempeln zerkleinert; diese sind durch stets
weiter gesteigertes Gewicht (Amerika 1000—200 Pfd.,

Berg- u. Hittenm. Rundsch. 1911, Bd. 7, S. 104.
Berg- u. Hittenm. Rundsch. 1910, Bd. 7, S. 60.
Min. World 1910, Bd. 33, S. 317.

Eng. Min. Journ. 1911, Bd. 9t, S. 41.

Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 765.

Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 359.

B Min. World 1910, Bd. 32, S.896.

8 Min. World 1910, Bd. 32, S.943.

9 Metallurgie 1910, S. 499.
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Transvaal bis 2000Pfd.) immer leistungsfahiger gewordenl
In Amerika ist aber vielfach an Stelle der Stempel die
chilenische Mihle getreten, die bei weichen Erzen vor-
teilhaft arbeiten soll. Fir harte Erze sind berall an
die Pochbatterie Rohrmiihlen angeschlossen. Die Praxis
hat sich in der Richtung entwickelt, dafl die Stempel
nur noch ganz grob zerkleinern und die Rohrmihle
dann das Feinmahlen dbernimmt. Vielfach sind die
Amalgamationsplatten, da jetzt die Zerkleinerung
in Rohrmihlen der Amalgamation vorangeht, in andere
R&ume (unter VerschluR) gelegt; ferner sind auch
schwingende Platten zur Anwendung gelangt. In ein-
zelnen Betrieben hat man die Amalgamationsplatten
ganz fortgelassen. Bei Goldtellurerzen, die vor der
Laugerei gerostet werden missen, erfolgt die Zer-
kleinerung trocken in Kugelmihlen der Firme Krupp,
die wirksamer sind als Griffin-Mihlen. Eine ganz ein-
heitliche Durchfuhrung der Goldlaugerei gibt es nicht;
in Amerika ist man tber manche Punkte anderer An-
sicht als in Transvaal, sowohl bei der Zerkleinerung
als auch bei der Laugerei, sowie der Behandlung von
Konzentraten und Schldmmen2 Eine Zeitlang schien
es, als wenn auch bei der Goldlaugerei die Verwandlung
der ganzen Erzmasse in einen feinen Schlamm die Ober-
hand bekommen sollte, man ist aber wieder davon ab-
gekommen. Bei Silbererzen und der Verwendung des
Pachuca-Tanks liegen die Verhéaltnisse anders. Eine
der sehr lebhaft erdrterten Fragen ist die der Schlamm-
behandlung. Auch in Sidafrika fiihren sich ndmlich
Vakuumfilter ein; man wird also nunmehr zu unter-
suchen haben, ob diese nicht vielleicht wirtschaft-
licher arbeiten als die teuren Dekantationsanlagen.
Die auf den Crown-Gruben eingefiihrten Butters-Filter-
Anlage scheint sich zu bewéhren, sie verarbeitet weit
Uber 500 t in nur 18 st, wéhrend die Dekantation
4 Tage dauert. Auch auf der Robinson-, der New
Modder-fontein- und der Modderfontein-B-Grube kommen
solche Filter zur Aufstellung3. O’Hara4 hat bei
der Verarbeitung von Schldammen Filterpressen, die
Dekantation und den Adair-Usher-ProzeB verglichen
und hélt diesen fur das aussichtsreichste Verfahren.
Die Holdermann Co. empfiehlt einen von ihr vorge-
schlagenen Filtertank, in dem Durchmischung, Laugung
und Filtration vor sich gehen soll5. Crosse hat auf
den Crown-Gruben einen eigenen Apparat (ber 1 Jahr
lang erprobt, in dem Schldmme ausgewaschen werden
und die Lauge ohne Benutzung eines Filters in die
Zinkkdasten Ubergefuhrt wirdé.

Die Behandlung der Konzentrate (geschwefelten Pro-
dukte) ist noch sehr verschieden. Friher wurden sie an
Hitten verkauft oder chloriert, spater hat man sie fir
sich mit Cyankalium gelaugt oder haufig gar nicht mehr
ausgesondert, sondern nach Feinmahlung mit dem
andern Erz zusammen gelaugt. Auf der Goldfield Cons.
amalgamiert man die Konzentrate und laugt dann mit
Cyanid. Auch die Alaska-Treadwell Co. zerkleinert die

i Metall. Chem. Eng. 1910, S. 459; Min. World 1910, Bd. 32.
S. 983; Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 647 u. 1911, Bd. 91, S. 43 u. 46.

- Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 855.

3 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 797.

4 Metall. Chem. Eng. 1910, S. 590.

3 Metail. Chem. Eng. 1910, S. 303.

®Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S. 462.
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Konzentrate in der Rohrmuhle, amalgamiert und laugtl.
Drucker2hat in Korea Konzentrate nach einem eigenen
Verfahren durch Luftagitation und ununterbrochene
Laugerei verarbeitet. ~ Der Apparat &hnelt einem
Pachuca-Tank und ist am Boden mit einem Rihrwerk
versehen; das Filter befindet sich ebenfalls am Boden.
Auf diese Weise gelang es, in 4 Tagen 92% auszubringen,
wéhrend das é&ltere Cyanidlaugeverfahren mit starken
Loésungen in flachen Bottichen in 16 Tagen nur 70 bis
75% ausbrachte.

Zur Ausfallung des Goldes fuhrt sich jetzt auch der
Zinkstaub mehr ein. Auf verschiedenen Rand-Gruben
ist der Merrill-Zinkstaub-Prozel} von Amerika (Uber-
nommen worden.

Als Einzelbeschreibungen von Cyanidanlagen seien
die von Montgomery-Shoshone3, Florence-Goldfield4und
Ashanti-Goldfield5 erwéhnt. In Wadong (Viktoria)
sind goldhaltige Antimonerze zu verarbeiten (20%
Antimon, 40-48 in Gold). Man l6st dort das Antimon
mit heiler Alkalilauge, rostet den sulfidischen Ruck-
stand und laugt in A-Z-Tanks (Durchliftungsbottiche
wie der Pachuca-Tank) mit dinner Cyanidlauge®é.

Sehr viel Aufhebens ist in Amerika von dem
Clancy-Cyanid verfahren7 gemacht worden. Es
besteht darin, daR man an Stelle von Cyankalium
Kalziumcyanamid verwendet, dieses im Agitations-
bottich unter dem EinfluR der Elektrolyse (Kohlen- und
Eisenelektroden) goldlésend macht und zur Verbesserung
der Oxydationswirkung an der Anode Jodkalium zu-
setzt. Auf 1t Lésung kommt 2 Pfd. Cyanamid, 2 Pfd.
Kalk und 1 Pfd. Jodkalium. Nach der Entgoldung setzt
man 4 Pfd. Cyanamid zu und regeneriert die Lauge
durch zweistiindige Elektrolyse. Um zu verhindern,
dall der anodische Sauerstoff Cyan zerstdrt, soll noch
Thiocyanat zugesetzt werden (2 Pfd.). Bis jetzt ist
eine kleine Versuchsanlage im Gange; Ergebnisse sind
noch nicht bekannt geworden. Von einer einschneiden-
den Verdnderung in der Cyanidlaugerei durch das
neue Verfahren kann nach Ansicht des Berichterstatters
keine Rede sein.

Die Ausflllung des Goldes durch Elektrolyse scheint
zu verschwinden. Auch die Lancaster West Co. in
Transvaal hat jetzt Zinkfallung eingerichtet; am
Rande dirfte somit die génzliche Aufgabe dieses Ver-
fahrens bevorstehen8 Die Goldféllung in den Zink-
késten untersuchte Phillipps9 genauer. Bei 7 hinter-
einander geschalteten Késten wurden im ersten 81,2%,
im zweiten 13,3%, im dritten 3,1%, im vierten 1,2%,
im flnften 0,8% des in der Lauge vorhandenen Goldes
(2,56 dwt/t) ausgeféllt. Kirkpatrjk schlug vor, Alu-
miniumstaub an Stelle von Zink zum Ausféllen zu
benutzen10. W ieSharwood und Clark beobachteten1,

1 Eng. Min. Journ. 1911, Bd. 91, S. 47.

2 Metallurgie 1910, S. 559; Metall. Chem. Eng. 1910, S. 362.

3 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S.217.

4 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S.365.

5 Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 89, S.459.

« Metall. Chem. Eng. 1910, S. 586.

f Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 701; Metall. Chem. Eng.
1910 S. 623 u. 1911, S. 123; Metallurgie 1911, S. 184.

8 Metall. Chem. Eng. 1910, S.287.

9 Metall. Chem. Eng. 1910, S.642.

i» Amer. Pat. 959 757 v. 31. Mai 1910. Chem. Z. Rep. 1910 S. 388.

n Metall. Chem. Eng. 1910, S.199.

fallen auch Kohleteilchen, verfaultes Holz usw. Gold
aus, wo es nicht erwinscht ist.

Das von Wohlwill erfundene Verfahren der Gold-
raffination ist in vielen Minzen eingefiihrt worden.
Slaker beschreibt die Ausfiihrung dieses Verfahrens in
den amerikanischen Minzenl. Wohlwill hat sein Ver-
fahren jetzt durch Einflhrung von Wechselstrom auch
flr stark silberhaltiges Gold leichter durchfuhrbar
gestaltet2.

Platin.

Von sémtlichen Metallen hatte Platin im abgelaufenen
Jahre die grofte prozentuale Preissteigerung aufzu-
weisen.  Schon 1909 war, wie im letzten Bericht3 an-
gegeben wurde, Rohplatin von 75 auf 92 M /uz (31 g)
gestiegen; diese Steigerung ist 1910 noch bedeutender
geworden, wie nachstehende Aufstellung zeigt:

New York Jekaterinburg
raffiniertes Platin Rohplatin 83%

Jio N

Januar 116,00 82,72
Februar.............. 115,00 87,24
MAErz...cooooevieenne, 116,42 91,00
April' e, 117,00 96,24
M ai.ie, 118,20 94,76
Juni 125,52 98,00
Juli 132,00 111,28
August....ccovienne 132,00 112,80
September 134,52 112,80
Oktober......oc....... 150,00 121,84
November.............. 157,76 127,84
Dezember .............. 155,00 129,36
130,80 105,48

Danach betrug der Durchschnittspreis fir 1 kg
raffiniertes Platin 4220 M. Der niedrigste Platinpreis
in den letzten Jahren wurde 1908 mit 2320 M, der
hdchste im November 1910 mit 5220 ,#/kg bezahit.

Die Platinausbeute in Ruf3land ist 1910 wieder etwas
gestiegen, sie betrug nach der Zeitschrift Wjestnik
Finanssow4 334 Pud 23 Pfd. 41 Solot. (= 5580,51 Kkg),
1909 312 Pud, 21 Pfd. 21 Solot. (= 5010,03 kg).

In RuBland lieferten die einzelnen Bezirke 1910:

Pud Pfd. Solot. Doli

Tscherdynsk................ 12 3 46 60
Perm . 87 19 2 78
Siid -Wjerchotnosk 210 26 24 78
Nord-Wjerchotnosk .. 22 20 52 44
Sid-Jekaterinburg 1 33 93 53
Nord -Jekaterinburg — — 13 16

334 23 41 41

Diese Ausbeuteangaben entstammen offenbar den
offiziellen Angaben der Bergwerke. Die Ausfuhr betrug
dagegen 1910 518 Pud. 1909 493 Pud, 1908 334 Pud,
1907 298 Pud, 1906 387 Pud, d. i. also fast genau die
Halfte mehr als gewonnen, d. h. angegeben wurde.
Ein grofRer Teil des Platins wird demnach der Regierung
nicht angegeben oder gestohlen und heimlich verkauft.
Eng. Min. Journ. 1910, Bd. 90, S. 214.
l\életall. Chem. Eng. 1910, S. 82.
N

lickauf 1910, S. 1652.
achr. f. Handel u. Ind. 1911, Nr. 98, S. 6.
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Nach Deutschland kamen
1907 1496 kg Erz im Werte von 4,94 Mill. M, Roh-
platin far 4,73 Mil'. M,
1908 2420 kg Erz im Werte von 7,99 Mill. M, Roh-
platin fur 3,13 Mill. M,
1909 3628 kg Erz im Werte von 9,98 Mill. M, Roh-
platin fur 6,76 Mill. Ji,
1910 3227 kg Erz im Werte von 8,87 Mill. M, Roh-
platin fur 6,66 Mill. M.

RuBland ist immer noch der Haupt-Platinlieferant.
Kolumbien soll 1910 etwas gréRere Mengen als sonst
geliefert haben. Auch in den Ver. Staaten werden
rd. 15 kg Platin jahrlich bei der Goldraffination in den
Minzen gewonnen, 1,5 kg stammten aus kanadischen
Kupfer-Nickelerzen, welche die Nichols Co. ausbrachte.
Alle diese Mengen verschwinden aber gegen die russische
Erzeugung. 1910 sind die Compagnie du Platine und
Furst Demidoff zu einer Einigung gelangt, der
Platintrust mit dem gréf3ten Platinerzeuger. Hiergegen
hat eine Organisation der kleinen Platinerzeuger Ein-
spruch erhoben und von der Regierung Erschwerung
der Ausfuhr, Monopolisierung durch den Staat usw.
verlangt; die Regierung soll auch zum Bau einer Raf-
finerie in Jekaterinburg geneigt sein, geschehen ist aber
bis jetzt nichts.

Kleine Mengen Platin finden sich auch in den deut-
schen Kolonien Sudwestafrika, Neuguinea und Togo;
sie konnen aber keinen EinfluR auf den Markt ausiben.

Aluminium.

Die Erzeugung an Aluminium hat im abgelaufenen
Jahre wieder erheblich zugenommen. Auch die Preise
haben sich etwas gebessert, wenn es auch nicht zu
einem grofRen Verdienst gekommen sein dirfte. Nach
Angaben der Metallgesellschaft erzeugten

1909 1910
t t
Ver. Staaten |
11 000
und Kanada J 9 000
Deutschland
Osterreich-Ungarn 5000 7 000

Schweiz
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1909 1910
t t
Frankreich ... 6 000 9 500
England.....inne 2 800 5000
Italien . 800
Norwegen ... 600 1500
24 200 34 000

Der Verbrauch (33500 t) hat die Erzeugung fast
ganz aufgenommen. Die Preise schwankten zwischen
1,30 und 1,60JC gegen 1,25 und 1.50J1 imjahre 1909. Der
Aluminiumverbrauch Deutschlands wird auf 10 000 t
geschatzt.

Die Verwendung des Aluminiums macht weitere
Fortschritte durch Herstellung groBer Rohre fur die
Papierfabrikation und fir chemische Zwecke (Kuhler fur
schweflige S&dure, Ammoniak usw.) ; der Stand der Indu-
strie hangt stark von dem Stande der Stahlindustrie,
der elektrischen Industrie und der Automobilindustrie ab.

In Frankreich suchte man die Sous-Sticke durch
eine Aluminiumlegierung zu ersetzen; man ist aber
wieder davon abgegangen, da sich keine geeignete
Legierung fandl (Priwoznik). In jangster Zeit kommt
unter dem Namen Duralumin eine Legierung aus
Aluminium mit 3,5-5,5% Kupfer, 0,5 % Mangan und
0,5 % Magnesium in den Handel, die sich durch groRe
Hé&rte und Festigkeit auszeichnet2.

Neumann und Olsen3 haben die Gewinnung des
Aluminiums in einem groem Laboratoriumsofen naher
erforscht und die in der Praxis vorliegenden Verhéltnisse
besprochen. Das Rohmaterial fir die Aluminium-
herstellung ist immer eine ganz reine, aus Bauxit ge-
wonnene Tonerde. Groppeld hat versucht, Tonerde
aus Tonerdesilikaten zu gewinnen; die Tonerde war
aber nicht kieselsdurefrei zu erhalten. Dagegen wird
jetzt vielfach Bauxit mit Kohle im elektrischen Ofen
geschmolzen, es entstehen Ferrosilizium, das sich ab-
setzt, geschmolzene Tonerde und Korund, der wegen
seiner Héarte ein geschatztes Schleifmittel ist.

Osterr. Z. f. Berg- u. Hittenw. 1910, S. 685.
Verh. Ver. Gewerbfl. 1910, S. 643.

Zz. i. Elektrochem. 1910, S. 230.
Metallurgie 1910, S. 59.

WwWN

Die belgische Bergwerksindustrie im Jahre 19101

1. Steinkohlenbergwerke.

Im Jahre 1910 waren im Konigreich Belgien 125
Steinkohlenbergwerke mit 273 selbstdndigen Anlagen
(122 Werke mit 272 Anlagen im Vorjahr) in Betrieb,
auf denen im ganzen 23 916 560 (23 517 550) t Kohle im
Werte von 348 876 650 (337 905 800) fr gefdordert
wurden. Diese Angaben beziehen sich «— ebenso wie alle
folgenden Zahlen — auf die Steinkohlenbergwerke in
den Provinzen Hennegau, Littich und Namur. In dem
Campine-Becken (Prov. Limburg) waren auBerdem
8 konzessionierte Kohlenbergwerke vorhanden, von
denen 4 mit dem Abteufen der Schachte und den ersten
betrieblichen Einrichtungen begonnen haben.

1 Nacli der amtlichen Statistik in den »Annales des Mines de Bel-
gique« Bd. XVI 4. Lfg 1911. Vgl. Gluckauf Nr. 48, Jg. 1910, S. 1880.

Die Forderung, die gegen 1909 eine Steigerung von
399 010 t oder 1,7% aufweist, verteilt sich auf die drei
Bezirke wie folgt:

F(‘jrderung Durchschnittswert
einer Tonne
1910 gegen 1910 9egen
1909 1909
t t fr fr
Hennegau (Kohlen-
becken von Mons,
Centre und Char-
leroi) 16 950 470 + 255660 14,42 + 0,37
Littich ., 6140660 + 153410 1520 - 0,18
Namur... 825430 — 10060 1345 — 0,09

Zus. 23916560 + 399010 1459 T 0,22



1770

Der Durchschnittswert einer Tonne betrug im
Berichtsjahr 14,59 fr und Ubertraf damit den des Vor-
jahres von 14,37 fr um 0,22 fr.

Auf die verschiedenen Kohlensorten verteilte sich
die Gewinnung wie folgt:

1909 1910
Flammkohle (mit mehr als 25 % % %
flichtigen Bestandteilen)......... 9,54 9,43
Fettkohle (mit 25 bis 1600 flich-
tigen Bestandteilen)...iieiene 25,62 25,84
Halbfettkohle (mit 16 bis 11%
flichtigen Bestandteilen)........... 43,67 43,04
Magerkohle (mit weniger als 11%
fluchtigen Bestandteilen)............ 21,17 21,69
Da der Selbstverbrauch der Steinkohlenberg-
werke 2300 720 (2230830) t, d.'"h. etwa 9,6 % der

Forderung ausmachte und der Wert einer Tonne des
Selbstverbrauchs 8,09 (6,85) fr betrug, so verblieben
fur den Absatz (Verkauf, Abgabe zur Koks- und
Briketterzeugung, Verbrauch der zu den Bergwerken
gehorigen Hutten) 21 615 840 t im Wert von 330 258 350
fr. Hieraus ergibt sich ein Verkaufspreis fir die Tonne
von 15,28 fr gegen 15,16 fr in 1909.

Nach den Ende 1910 angestellten Ermittlungen
waren auf den Steinkohlenbergwerken Belgiens 3 005
(3022 im Jahre zuvor) Dampfmaschinen mit 259 505
(249 423) PS in Betrieb, welche von 2292 Dampfkesseln
mit 217 713 gm Heizflache gespeist wurden.

Aus der nebenstehenden Zusammenstellung ist die Zahl
der beim belgischen Steinkohlenbergbau in den letzten
5 Jahren beschéaftigten Arbeiter ersichtlich. (AuBer-
dem waren auf den in der Entwicklung begriffenen
Steinkohlenbergwerken in dem Campine-Becken noch
201 Arbeiter beim Abteufen und Uber Tage tatig.)

Die Zahl der Arbeiter hat gegen 1909 eine Zu-
nahme von 690 erfahren, wovon 226 auf die Beleg-
schaft unter Tage und 464 auf die Uber Tage entfallen.

Jahrlicher Forderanteil

Gluckauf

Nr. 45

Méannliche Arbeiter Weibliche Arbeiter

. lvon 14 1lvon 12 . ., Lvon 16 | von 12 ZUS.
iber 15]1 bis 16 | bis 1z tber -1 - kjs jg
Jahre ] Jahren |Jahren Jahre jJahren JJahren
Unter Tage
1906 95374 4530 2303 31 — - 102 238
1907 98011 4518 2193 17 — — 104 739
1908 99092 4426 2227 8 — — 105 753
1909 96 616 4 229 2 363 9 — — 103 217
1910 96684 4423 2323 13 — — 103 443
Uber Tage
1906 26 092 1521 1619 1436 3573 2915 37 156
1907 26566 1720 1702 1374 3551 3047 37960
1908 27921 1747 1734 1503 3580 3039 39524
1909 28081 1740 1720 1562 3639 3052 39794
1910 28662 1692 1756 1548 3396 3204 40258
Gesamtbelegschaft
1906 121466 6051 3922 1467 3573 2915 1393%
1907 124577 6238 3895 1391 3551 3047 142699
1908 127013 6173 3961 1511 3580 3039 145277
1909 124697 5969 4083 1571 3639 3052 143011
1910 125346 6115 4079 1561 3396 3204 143701
Bei der Kohlengewinnung waren 25 167 Arbeiter (142

mehr als im Vorjahr) angelegt.

An Arbeitstagen kamen 1909 1910
auf einen Arbeiter der Gesamtbeleg-

Schaft 302302 301
auf einen Arbeiter unter T age ..oveeenee. 301 300
auf einen Arbeiter bei der Kohlen-

GEWINNUNG s 30809 300
auf einen Arbeiter Uber Tage 303 303

Aus der nachstehenden Tabelle sind die Leistung,
Léhne usw. der Arbeiter fir die letzten funf Jahre
ersichtlich.

Durchschnittlicher

Reinverdienst

%(o K] Von dem Erlés entfallen auf 1 Tonne
%J@ Sigig _g* —£6% e=Vz o3 Forderung
janr O - g SR
& <D= =- Jg@ ©or Wt 8 <0 %I_ <10 it 7 g an Selbst- an
,Q(VJ l@t— < 3y v& § zggu" wy an Lohnen kosten aufler Reingewinn
H ) 5"=-¢ Léhnen
fr fr fr fr fr %
1906 299 0,65 25 73 938 231 169 1705 1342 4,49 1500 8,02 53.5 5,07 33,8 1,91 12,7
1907 299 0,66 24 73 938 226 166 1904 t477 494 16,86 8,99 53,4 571 34,0 2,16 12,6
1S08 300 0,6t 24 73 928 223 162 1791 1401 466 16,14 8,74 54.1 5,97 37.3 1,44 8,6
1909 302 0,65 24 72 940 228 164 1573 1275 4,23 1437 785 516 5,78 403 0,74 51
1910 301 0,65 24 73 950 231 166 1620 1325 439 1459 805 552 6,04 414 0,50 3,4
Die L6hne sind — im Gegensatz zu den Jahren 1909 1909 1910
und 1908, in denen sie zurickgingen, — im Berichts- fr fr
- o .
Jahre um 4% gestiegen. far einen Kohlenhauer 509 540
Der durchschnittliche tégliche reine Lohn betrug fir einen Arbeiter unter Tage uber- 4,64 4,85
1909 1910 RAUPT
fr fr fir einen Arbeiter tGber Tage Uberhaupt 3,21 3,26
fur einen Arbeiter der Gesamtbeleg- Zum Vergleich sei angefuhrt, daR im Jahre 1910 in
schaft 4,23 4,39 PreuBen an L&hnen gezahlt wurden:
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Unterirdisch beschéftigte eigentliche Bergarbeiter

Jugendliche mannliche Arbeiter unter 16 Jahren

Die Summe der gezahlten 1909 1910
Bruttolohne betrug im belgi- fr fr
sehen  Steinkohlenbergbau 184 559 900 192 635 850

die Ubrigen Ausgaben (an Ge-
haltern, flr Betriebs-
materialien usw.) betrugen 136 004 050 144 187 350.

Hieraus ergibt sich eine Ge-
samtausgabe von......... 320 563 950 336 823 200.

Da der Wert der ganzen Fo6r-

derung, wie oben ange-

0EDEN o 337 905 800 348 876 650
betrug, so erhdlt man aus dem

Mehr VOon ..ccooveiieeinene 17341 850 12 053 450
als durchschnittlichen Uber-

schuBR auf 1 ..o 0,74 0,50

Aus den vorstehenden Angaben lassen sich die
Selbstkosten fir eine Tonne wie folgt berechnen:
1908 1909 1910

fr fr fr
fur LOhne e 8,74 785 8,05
fur andere Aufwendungen . ... 597 578 6,04
ZUS.eiiiieeieeainnns 14,71 13,63 14,09

Von den 1910 in Betrieb gewesenen 125 Stein-
kohlenbergwerken haben nach der vorliegenden amt-
lichen Veroffentlichung 71 (76) eine Ausbeute von zu-
sammen 23 972 100 (27 236 500) fr ergeben. Die Ubrigen
54 (46) Werke, von denen ein Teil noch in der Ent-
wicklung begriffen ist, ein anderer Teil kostspielige
Neuanlagen herzustellen hat, erforderten eine ZubuRle
von 11918 650 (9894 650) fr. Der Ausfall gegen das
Vorjahr ist indessen mehr scheinbar als wirklich, weil
die Ausgaben fir erste Einrichtungen und fir vor-
bereitende Arbeiten in 1910 sehr hoch waren. Auch
tben die Vorschriften des Gesetzes vom 31. Dez. 1909,
betr. die Arbeitsdauer unter Tage, einen gewissen Ein-
flul aus.

2. Koks- und Briketterzeugung.

Uber die Entwicklung der belgischen Koks-
industrie bietet die nachstehende Tabelle eine Uber-
sicht.

Jahr Erzeugungl Wert fur 1t  Zahl der
t fr Arbeiter
1906 2414 490 23,68 2968

1 Bis 1908 oiine die in den nérdlichen Provinzen zum griften Teil
aus auslandischer Kohle hergestellten Mengen; diese betrugen 190(1:
298270. 1907: 298130, 1908: 324 900 t.

Sonstige unterirdisch beschaftigte Arbeite Foeemeeeeeoseee e
Arbeiter Uber Tage (aussch!. der weiblichen und jugendlichen) .

Gesamtbelegschaft . . .
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Durchschnittlicher Jteinverdienst beim Steinkohlenbergbau

im Ol»erbergamt9bezirk der Saarbriicker im Aachener Bezirk

Dortmund Staatswerke
jahrlich  xs™[cht  jahrlich 1 schicht  jahrlich  j s *cilt
M \ & M M Ji H
1589 5,37 1248 4,50 1502 5,09
1195 3,98 1042 3,67 1299 4,22
1299 3,88 1081 3,60 1259 3,72
372 1,31 385 1,41 409 1,45
1382 4,54 1122 3,97 1375 4,49
Jahr Erzeugungl Wert fir 1t  Zahl der
t fr Arbeiter
1907 2473790 26,87 3135
1908 2 307 990 24,78 3214
1909 2972 920 21,36 3672
1910 3 110 820 21,10 3737

Gegen 1909 ist die Kokserzeugung um 137 900 t
gestiegen; das mittlere Koksausbringen wird auf 75,9
(754) °/0 angegeben. Es waren 40 Koksanlagen mit
3134 Ofen in Betrieb, welche 4097 030 t Kohle ver-
arbeiteten.  An diesem Verbrauch ist ausléandische
Kohle mit 28,9 °/0 beteiligt.

Die Brikettindustrie hat sich in den letzten funf
Jahren wie folgt entwickelt:

Jahr Erzeugung Wert fir 1t  Zahl der
t fr Arbeiter
1906 1887 090 18,88 1538
1907 2040 670 21,13 1543
1908 2341 2102 19,32 1653
1909 2707 390 16,18 2037
1910 2651 190 16,48 1999

Gegen das Vorjahr ist die Briketterzeugung in 1910
um 56 200 t zuriickgeblieben, der Durchschnittspreis
dagegen um 0,30 fr gestiegen. Im ganzen waren
59 Brikettfabriken in Betrieb, die meist in der Provinz
Hennegau liegen.

Die Koks- und die Briketterzeugung nahmen zu-
sammen in 1910 etwa 30,9% der verkduflichen Kohle
in Anspruch.

Uber die Ein- und Ausfuhr von Kohle, Koks
und Briketts gibt die folgende Zusammenstellung

AufschluB.
Kohle Koks Briketts zus. Kohle3
Jahr
t t t t

Einfuhr

1906 5358 789 352 316 147 302 5942 950

1907 5285 921 362 698 151 773 5899 590

1908 5407 406 287 037 181 803 5950 750

1909 5862 892 316 053 158 825 6 327 670

1910 6 435 984 498 128 277 220 7 343 180
Ausfuhr

1906 4972 340 856 475 459 753 6 484 830

1907 4732 413 863 440 425 158 6251 300

1908 4 754 362 917 253 489 806 6 408 350

190t) 5076 942 1014 964 559 184 6 463 300

1910 4 962 147 1043 662 545 400 6 830 780

1s. Anm. i der Nebenspalte.

2 AuBerdem sind 1903 noch 80000 t Briketts in den ndrdliche i
Provinzen hergestellt worden.

3 Koks und Briketts in Kohle umgerechnet; fir 1910 wurde | t Koks
mit 1317 kg und 1t Briketts mit 906 kg Kohle eingesetzt.
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Die Einfuhr war 1910 um 512 400t groRer als die
Ausfuhr —mein Verhdltnis, das in Belgien zum ersten
Mal hervortritt.  Allerdings lieR der Umstand, daf
die Ausfuhr von Jahr zu Jahr schon die Einfuhr weniger
liberwog, langer diese Entwicklung erwarten. Im Jahre
1905 (berstieg die Ausfuhr die Einfuhr noch um
1668906 t, in 1909 nur noch um 135630 t.

3. Erzbergbau.

Die nachstehende Ubersicht enthalt die wichtigsten
Angaben Uber den Erzbergbau Belgiens.

Foérderung an

Gesamt-
Jahr Eisen- Mangan-  Zzink- Schwefel- Blei- zahl der
etrz etrz etrz kltes etrz Arbeiter
1906 232 570 120 3858 908 121 866
1907 316 250 2 100 3490 397 210 1022
1908 188 780 7 130 2102 357 195 855
1909 199 710 6270 1229 214 152 708
1910 122 960 — |l4|[]34 214 162 364
U,
4. Unfalle.

Die Zahl der Unfélle auf den Steinkohlenberg-
werken Belgiens, soweit sie zu tddlichen oder schweren
Verletzungen fiihrten, ist fur die letzten funf Jahre aus
der folgenden Tabelle zu ersehen.

Unfalle Tote Schwerverletzte
1906 305 132 188
1907 276 147 165
1908 273 155 168
1909 241 136 124
1910 242 136 128

Nr. 45

Die Zahl der unter Tage tddlich Verunglickten
betrug auf 1000 unterirdisch beschéftigte Arbeiter im

Steinkohlenbergbau

Provinz 1906 1907 1908 1909 1910
Hennegau . . . . 1,153 1101 1319 1,168 1,386
Namur........... 1,617 2,819 1,710 2,755 0,619
Luttich .. .. . 1087 1510 1,031 1,030 1,206

im ganzen . . 1,154 1260 1,258 1,182 1,315

Auf die verschiedenen Gefahrenquellen verteilten
sich in 1910 die Unfélle im belgischen Kohlenbergbhau
folgendermafen:

Unfélle Tote Schwerverletzte

1 Stein-und Kohlenfall 73 51 27
2. Forderung und Fah-

rung auf soéhliger

und geneigter Bahn 52 27 26
3. Schlagende Wetter . 6 5
4. Andere schlechte

We tter 3 3

5. Wasserdurchbriiche.
6. Seilfahrt usw. in

Schéchten . . . 27 22 8
7. Verwendung von
Sprengstoffen . . . 17 6 17
8. Sonstiges unter
Tage e, 28 7 22
9. Arbeiten Uber Tage . 36 15 25
zus. . 242 136 128

Geschéaftsbericht der Harpener Bergbau-Aktien-Gesellschaft fir 1910/11.

(Im Auszuge.)

Die wunglinstigen Verhé&ltnisse zwischen den reinen
Zechen und den sog. Huttenzechen im Rheinisch-W est-
falischen Kohlen-Syndikat traten im abgelaufenen Ge-
schéaftsjahr noch schéarfer in die Erscheinung, so daR
bei dem vergroRerten Kohlen- und Koksbedarf,
infolge starker Beschdftigung der Eisenindustrie geltend
machte, nur ein geringer Teil derMehrlieferung auf die
reinen Zechen entfiel, wahrend die Umlage, d. h. die Un-
kosten fiur Unterbringung der Produktion durch Ausfuhr,
Unterstiitzung der Eisenausfuhr usw., erheblich zunahm.
Auch der Wetthewerb der Nicht-Syndikatszechen machte
sich sehr fuhlbar. Wenn es trotz dieser Umstdnde gelang,
fur die Syndikatszechen einen vergroferten Absatz zu
schaffen, so ist das der umsichtigen Tatigkeit des Vor-
standes des Kohlen-Syndikats zu danken.

Die Verhandlungen iiber eine Ab&nderung des laufenden
Syndikatsvertrags odereine Verlangerung des Syndikats
sind zum Stillstand gekommen,, da die Forderung der
reinen Zechen: Einschrankung und Umlage auf gleicher
Grundlage fur alle Syndikatszechen, bisher abgelehnt
wurde. An dieser Forderung mufl jedoch unbedingt fest-
gehalten werden. Wenn es auf den ersten Blick auch

unbillig erscheint, dem Selbstverbrauch der Hittenzechen
die gleiche Umlage wie den zum Verkauf kommenden
Mengen aufzuerlegen, so hat doch die Erfahrung und
die Entwicklung waéahrend der letzten Jahre gezeigt,

dersiglR  diese Forderung im Interesse der Erhaltung und

Gesundung des Syndikats notwendig ist. Nur unter dieser
Bedingung kénnen deshalb die reinen Zechen einen neuen
Vertrag eingehen.

Die Beteiligungsziffer der Gesellschaft betrug am
Ende des Geschéaftsjahres, 30. Juni 1911, fir Kohle
7540 000 t, fir Koks 1814 600t und fir Briketts 477 980 t.
Der Netto-Verkaufspreis fur Kohle zeigt gegen das
Vorjahr eine Ermé&Bigung um 2,07, der fir Briketts um
6,02%. Der Kokspreis ist dagegen um 4,04% gestiegen.

Die Kohlenférderung der Gesellschaft betrug
7069 472 t gegen 6713 363 t im Vorjahr. Die Vorrate
haben sich von 88925 t Ende Juni 1910 auf 68 416 t
zu Ende des Berichtsjahres vermindert. Es gelangten
zum Verkauf 4 660 393 t, zur Koksbereitung 1739 121 t
und zur Brikettbereitung 305073 t. Der Selbstverbrauch
erforderte 385394 t, d. s. 5,45% der Fdrderung gegen
4,71% im Vorjahr.
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An Koks wurden 1356 51S (1 256 208 t, an Briketts
328 379 (187 546) t hergestellt.

Die Belegschaft aller Zechen der Gesellschaft betrug
im Jahresdurchschnitt 25 939 (26 039) Mann, die Arbeits-
leistung 0,955 (,0.919) t, der durchschnittliche reine Schicht-
verdienst 4,76 (4,62) ff.

Es wurden verausgabt an Lohnen 41 767 903 ff, fiur
Grubenholz 4836 208 .k. fur Ruhrwasser 446 700 ff,
fir Pferdeférderung 765 234 ff.

Die Gewinnungskosten der Kohle, auf 1t der Xetto-
forderung berechnet, stellten sich im Durchschnitt fir alle
Zechen auf 8,35 (8,03) M. die Generalkosten betrugen
0,84 (0,89) .ff. Die Selbstkosten berechnen sich somit auf
9.19 (8,92) ,ff. Die Herstellungskosten fir Koks betrugen
bei Beriucksichtigung der Kohlenfrachten und Ofenrepa-
raturen im Durchschnitt fir 1t 1,28 (1,18) .rt. Die durch-
schnittlichen Herstellungskosten fir Briketts beliefen sich
bei einem Braizusatz von 7.16°0 auf 3,62 .ff gegen 3,12 .ff
im Vorjahr.

Der durchschnittliche Erlés betrug fiur Kohle 10,21
(10,42) .((, fur Koks 14,62 (14,05) ff und fur Briketts 11.59
(12,33) ff.

Von der Gesamteinnahme im Betrage von 72 145 197 .ff
entfielen auf die Kohlenférderung 47 574 249 .ff, die Koks-
erzeugung 20 091 469 .ff und auf die Brikettherstellung
4 479 478 ff.

Die Gesamtausgabe belief sich auf 55 826 924 .ff, sie
blieb gegen die Gesamteinnahme aus der Kohlengewinnung
und der Koks- und Briketterzeugung um 16 318 273 Jf
zurick.

Z&hlt man zu dieser Summe noch den Bruttogewinn
der Abteilung Schiffahrt mit 1177 940 .¢f und aus den
Teerofen-Anlagen mit 3983 063 .¢f. so ergibt sich ein
Uberschull von 21 479 276 .t+.

Unter Hinzurechnung des letztjdhrigen Rechnungsvor-
trages und verschiedener Einnahmen aus Mieten, aus der
Ziegelei. Eisenkonstruktions-W erkstdatte, der Entschéadi-
gung des Miulheimer Bergwerksvereins fir Kohlenférderung
aus dem Grubenfeld mSeilerbeck* usw. und nach Absetzung
der Generalkosten, auBergewdhnlichen Kosten und Ab-
schreibungen bleibt ein Reingewinn von 7469 812 .ff.

Fur Xeuanlagen wurde im Berichtsjahr die Summe
von 7921 781 .ff verausgabt. Davon entfallen auf Grund-
erwerb 334 992 .ff. den Bau von Beamten- und Arbeiter-
hdusem 1488 163 ,ff, den Bau von Koksdfen mit Xeben-
produktenanlagen 349 162 .ff, den Bau von Brikettfabriken
345763 »tf, die Anschaffung von Maschinen aller Art
646 151 »ff, von Kohlenwédschen und -Verladungen
992 357 .ff, die Ausgabe fir neue Schachtanlagen, Auf-
schlieBungsarbeiten und Zechenbauten 3 324 204 »ff, fur
Erweiterung und Ausbau des Gutes Geeste 440 990 ft.
Die Abschreibungen sind auf 9 163 297 .ff festgesetzt
und der Riucklage wegen Bergschdden und schwebender
Verpflichtungen 500 000 »ff Gberwiesen worden.

Die gezahlten Abgaben und Steuern im Betrage von
5486 412 .1t berechnen sich auf 6.45°0 des Aktienkapitals
oder 80.68°0 der Dividende-

Im einzelnen verteilen sich die Abgaben wie folgt:

ff
Staatssteuer 312 242
Gemeindesteuern: i

Einkommensteuer......eenne. 764 74S
Gewerbesteuer einschl. besonderer

Gemeinde-Gewerbesteuer 643 979
Grund- und Gebaudesteuer 152 022 1560 749
Bergwerkssteuer an den Herzog von Arenberg 152 153

Talonsteuer...icc 112 000
Beitrag zur Unfallgenossenschaft 1 148 665

Glickaul

Knappschaftsheitrage der Gesellschaft:

K

zur Pensions- und Unterstitzungskasse 1123 134
zur Krankenkasse s 760 420
zur Invaliditdts- und Altersversicherung 245 417
Beitrag zur Berggewerkschaftskasse.......... 32 790
Handelskammerbeitrag ... 6 921
Beitrag zum Dampfkessel-Uberwachungsverein 30 475
EichgebUhren e 1 44.6
5 486 412

Beitrdge zum Verein fur die bergbaulichen
INTEreSSEN i 69 543
Feuerversicherungspramien ... 56 103
5612 058

Knappschaftsbeitrdge der Arbeiter:

zur Pensions- und Unterstitzungskasse 1125 176

ZUr KrankenkKasSSe ..iieveineirceeeereneeeesieenas 754 938

zur Invaliditdts- und Altersversicherung . . . 251 743
7 743 915

Daneben macht die Gesellschaft noch bedeutende Auf-
wendungen fir W ohlfahrtseinrichtungen. Fiar die

Lebens- und Altersversicherung der Beamten, zu
welcher der ZuschuB der Gesellschaft 50°0 der Préamie
betragt, war ein Betrag von 122 206 ff aufzuwenden,
wahrend die allgemeine U nfallversicherung der Beamten
(auBer der berufspnichtigen Versicherung), fur welche die
Pramie von der Gesellschaft allein getragen wird, eine
Ausgabe von 21 033 ff erforderte. Die freie arztliche
Behandlung der Familienangehdrigen der ganzen Beleg-
schaft sowie der Beamten verursachte eine Ausgabe von
150 211 f(. Eigene Kleinkinderschulen, verbunden
mit Krankenpflegestationen , befinden sich auf den
Zechen Prinz von PreuBen, Julia, Recklinghausen 11,

PreuBen I. PreuBen Il, Schamhorst, Courl (2) und Hugo.
Die Schulen waren im Durchschnitt von 1020 Kindern
besucht. Die Aufwendungen fir diese Einrichtungen

betrugen im Berichtsjahr 40 987 ff 1n dem Kaiser-Wilhelm-
und Kaiserin Auguste - Victoria-Kinderheim in Bad
Sassendorf wurden ,im abgelaufenen Geschéaftsjahr 440
Arbeiterkinder je vier Wochen kostenlos verpflegt. Die
Ausgabe fiir diese Anstalt stellte sich auf 19 781 »f. Die
Bibliothek, verbunden mit Lesehallen, bei der Zeche
PreuBen | erfreute sich auch im letzten Jahr eifriger Inan-
spruchnahme. Es wurden 11 647 Béande ausgeliehen. Die
Gesamtzahl der Leser stellte sich auf 815, wahrend 2775 Per-
sonen die Lesehallen besuchten. Die Unterhaltungs-
kosten fir diese Einrichtung stellten sich auf 5953 .ff.
Milchausschank-Einrichtungen befinden sich auf den
meisten Zechen der Gesellschaft. Der Ausschank erfolgt
zum Selbstkostenpreis. Im verflossenen Jahr wurden
137 957 1 Milch verabreicht. ‘7 Feen,

Die W urmkrankheit unter den Bergarbeitern, die
auch im Jahr 1910 11 weiter bekd&mpft wurde, erforderte
eine Ausgabe fur &rztliche Untersuchungen. Desinfektions-
anlagen und Unterstitzungen an die Wurmkranken und
deren Familien von 99 928 ff.

r? Die Zahl der eigenen Beamten- und Arbeiter-Wohn-
h&user der Gesellschaft vermehrte sich auf 1439, die
705 Beamten- und 4574 Arbeiterwohnungen enthalten.

Die Bauvorschisse an Arbeiter zum Bau von eigenen
Hausern betrugen 419 220 »ff. An Grundeigentum
besaB die Gesellschaft am 30. Juni 1911 1770 ha 77 a 97 gm.

Die Xeukulturarbeiten auf dem Gut Geeste haben gute
Fortschritte gemacht; von dem Gesamtbesitz bleiben nur
noch etwa 150 Morgen Heide wund ebensoviel schlechter
W aldbestand zu kultivieren. Das in Ackern, Wiesen



1774 Gluckauf Nr. 45

Weiden und zugehodrigen Geb&duden und Inventar angelegte
Kapital verzinste sich fiir das verflossene Jahr bei reich-
lichen Abschreibungen bereits mit rd. 3%, wdahrend Zucht
und Mast wegen der geringen Zahl der Tiere bei dem An-
fangshetrieb noch ZuschuB erforderten. Der Zuchtschweine-
bestand betrug am 30. Juni 471 Sauen, 21 Eber, 2250 Ferkel
und Jungschweine. Mastschweine waren 2095 aufgestallt,
was einer Jahresdurchschnittsziffer von etwa 6000 Mast-
schweinen entsprechen wirde. Zwei Maststélle fir je
400 Tiere sowie 7 Waérterwohnungen, ein Beamtenhaus
und eine groRe Feldscheune wurden neu erbaut. Das
Schlachthaus mit Kidhlrdumen fur Fleisch und Gemise
wurde fertiggestellt und in Betrieb genommen; ebenso das
in Verbindung damit erbaute Gast- und Logierhaus. Durch
die KuhIlmaschinenaufstellung und Anschaffung einer
grofem Pumpenanlage wurde eine VergroBerung der
Kraftzentrale notwendig. Hierbei wurde die bisherige
Lokomobile durch einen 120 PS Dieselmotor ersetzt, der
einwandfrei mit Teerdl arbeitetl Fir die auf rd. 10 km
verldngerte Feldbahn wurde eine Benzollokomotive beschafft.
Die inmitten des Besitzes der Gesellschaft gelegene bis-
herige Haltestelle Geeste der Strecke Miunster—Emden
ist zum Personen- und Giterbahnhof ausgebaut und mit
LadestraBe und Rampe versehen worden. Zur bessern
Ausnutzung des ganzen Betriebes wird die Errichtung
einer Wurst- und Fleischkonservenfabrik beabsichtigt.

1s. Glilekanf 1911, S. 707.

Technik.

Verwendung schwerer Unterseile bei der Schachtférderung
Auf der Zeche Dahlhauser Tiefbau der Essener Steinkohlen-
bergwerke, A.G. haben bei einer neuen Schachtforder-
anlage Unterseile Verwendung gefunden, die schwerer
sind als die Fdrderseile. Mit dieser Einrichtung sind sehr
befriedigende Erfahrungen gemacht worden.

Das Forderseil hat bei 53 mm Durchmesser ein Gewicht
von 9,8 kg/m, wahrend das Metergewicht des Unterseils,
eines Flachseils von 127 mm Breite und 28 mm Dicke,
10,6 kg betragt. Beieiner Forderteufe von 435 m belduft
sich also das Mehrgewicht des Unterseiles auf 348 kg, das
in der Anfahr- und Auslaufperiode eine vorteilhafte Wir-
kung auf den Gang der Fdrdermaschine ausiibt. Infolge
des groem Unterseilgewichtes auf der Seite des nieder-
gehenden Korbes lauft die Maschine leichter an, die Anfahr-
zeit wird geringer, die Maschine erreicht daher ihre ldnger
andauernde Hochstgeschwindigkeit viel schneller, und ihr
Dampfverbrauch ist wesentlich niedriger. Von der Mitte
des Treibens an verschiebt” sich das Mehrgewicht des Seiles
auf die Seite des aufgehenden Korbes, so daB bei gleich-
bleibender Dampfzufuhr eine allmé&hliche Verzdgerung
der Geschwindigkeit eintritt und der Maschinist bei richtiger
Abstellung der Dampfzufuhr keinen Gegendampf mehr zu
geben braucht. Diese Vorteile eines schwerem Unterseiles
machen sich bei der Seilfahrt der Morgenschicht, wo nur
samtliche niedergehenden Korbe belastet sind, ebenfalls
bemerkbar, denn wdéhrend friher das Gewicht der Mann-
schaften dauernd durch Gegendampfgeben ausgeglichen
werden muBte, wirkt das schwerere Unterseil von der Mitte
des Schachtes an bremsend, u. zw. umso stdrker, je mehr
sich die Korbe ihrem Ziel ndhern. Ein Gegendampfgeben
ist daher nur noch in geringem MaRe erforderlich.

Die Kokserzeugung belief sich im Berichtsjahr auf
1 356 518 t, wovon 213 012 t in Flammadfen und 1 143 506 t
in Teerdfen erzeugt wurden. Verkokt wurden insgesamt
1739 126 t, davon in Flammadfen 273 093 t und in Teer-
ofen 1466 033 t. An schwefelsaurem Ammoniak wurden
17 631 t hergestellt. AuBerdem wurden 593 t konzen-
triertes Ammoniakwasser (entsprechend 458 t schwefel-
saurem Ammoniak), 46 590 t Teer und 6 176 t Benzol
und Homologen gewonnen. Die Zahl der auf den Neben-
gewinnungsanlagen der Gesellschaft im Mittel der Doppel-
schicht beschaftigten Arbeiter betrug 269. Der durch-
schnittliche Tagesverdienst dieser Arbeiter stellte sich
auf 4,89 JI gegen 4,88 M im Vorjahr.

Die Zahl der Koksofen der Gesellschaft betrug am
30. Juni 1911 1672, wovon 1024 Teerdfen und 648 Flamm-
6fen waren. An Benzolfabriken waren 744 Teerdfen an-
geschlossen. Der Gesamtwert der gewonnenen Neben-
produkte betrug 5 720 636 M.

Die Abteilung Schiffahrt der Gesellschaft befdrderte
in ihren Schleppdampfern und eigenen K&hnen 651 094 t,
in frerpden Kahnen 557 698 t, zusammen 1208 792 t.

In der Brikettfabrik in Gustavsburg wurden 91 745t
Briketts hergestellt und versandt.

In der Abteilung Eisenkonstruktion der Gesell-
schaft wurden im verflossenen Geschéftsjahr 4774 Forder-
wagen, Eisenkonstruktionen und Apparate, Lufthaspel,
elektr. Haspel, Kollergdnge, im Gewicht von zusammen
4 214 t hergestellt und versandt.

Die Benutzung eines schwerem Unterseiles macht
schlieBlich die Handhabung der Maschine fiir den Ma-
schinisten leichter und sicherer.

Fahrbares Grubenklosett. Auf der Zeche Carl Friedrichs
Erbstolln in Weitmar hat sich ebenso wie auf einer grofen
Zahl von Saargruben ein von der Firma Heinrich Jenne-
wein in Dudweiler bei Saarbriicken hergestelltes fahrbares
Grubenklosett, das in nachstehender Abbildung dargestellt
ist, in langerm Betriebe bewdhrt.

Den wuntern Teil des Wagens bildet ein Behélter, der
nach jeder Entleerung zu Js mit Desinfektionswasser gefillt
wird. Mit dem Klosettdeckel ist durch Hebelibertragung
eine Schiebetir verbunden, die beim Anheben des Deckels
die Eingangsdffnung des Wagens verschlieBt. Nach Be-
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nutzung des Klosetts wird die mit einem Handgriff ver-
sehene Tur zur Seite geschoben, wodurch sich der Deckel
selbsttatig schlieBt. Auf diese Weise wird die Geruchent-
wicklung méglichst beschrankt. Die Entleerung des Wagens
erfolgt sehr einfach durch Hochziehen eines an einer Kopf-

Glickauf

1775

seite angebrachten Schiebers, der gewdhnlich durch einen
Bugel mit Schraubenspindel verschlossen ist.

Der Bauart dieses Grubenklosetts, dessen Vorziige ein-
leuchten, sind die Abmessungen der Forderwagen zugrunde

gelegt.

Markscheidewesen.
Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfalischen Berggewerkschattskasse in der Zeit vom 311 Okt. bis 6. November 1911«

Erdbeben

GroCte Boden-

be wegu

Zeit des in der

Dauer

Xord-
SUd- West-
Richtun ?
liooo
mm

65

Eintritts Max mums Endes

/1000
mm

45

Viooo
mm

75

st min st min st st

10 (33) i 9-18 12v, 2

Magnetische Beobachtungen zu Bochum. Die westliche
Abweichung der Magnetnadel vom ortlichen Meridian betrug:

Okt um 8Uhr um2Uhr Okt. um 8 Uhr um 2Uhr
vorm. nachm. vorm. nachm.
1911 1911
0 o) f o
1 11 439 1 501 17. 11 455 11 528
0. 11 430 11 54,0 18. 11 452 11 484
3 11 434 11 512 19. 11 453 11 494
4, 11 432 11 504 20. 11 442 11 489
5. 11 448 11 50,2 21, 11 450 11 48,6
6. 11 442 11 518 22, 11 443 11 487
7. 11 462 11 5172 23. 11 448 11 48,7
8. 11 452 11 518 24, 11 435 11 484
9. 11 452 11 509 25. 11 439 11 484
10. 11 439 11 51,2 26. 11 43,7 11 479
11 11 50,8 11 497 27. 11 4477 11 488
12. 11 43,7 11 49,2 28. 11 444 11 485
13. 11 43,7 11 484 29. 11 449 11 493
14. 11 439 11 49,2 30. 11 446 11 48,2
15. 11 449 11 482 31. 11 445 11 473
6. 11 447 11 517  Mittel 11 44,62 11 49,73

Monatsmittei 11.2 47,2 A w;stl.

Volkswirtschaft und Statistik.

Versand der Werke des Stahlwerks-Verbandes an
Produkten B im September 1911. Der Versand betrug ins-
gesamt 553 643 t (Rohstahlgewicht), die sich wh folgt

auf die einzelnen Erzeugnisse verteilen:)

September Jan. bis Sept.
Erzeugnisse 1910 1911 1910 1911
t t t t

Stabeisen. .., 280 102 324 166 2552 591 2700 351
W alzdraht...iennene. 60 933 68924 540638 592 760
Bleche 83010 93060 729 468 803 769
ROhren. v, 13247 17708 86887 135203
GuB- und Schmiedestiicke 46 346 49 785 392 814 420312

Ost- verti-
kalen

Bemerkungen Datum
mittelstarkes Fernbeben 30.-3.
4. vorm.

4.-5.

6. vorm.

Kohleneinfuhr in Hamburg

Mitteilung der Kgl. Eisenbahndirektion

Boden unru he

Charakter

schwach, am 2. vorm.,
3‘/4 Uhr einige schwache
lange Wellen
anschwellend

lebhaft

abklingend

im Oktober 1911. Nach
in Altona kamen

mit der Eisenbahn wvon rheinisch-westfalischen Stationen
in Hamburg folgende Mengen Kohle anl:
Oktober Jan. bis Okt.
1910 1911 1910 j 1911
metr.t metr. t metr. t i metr. t
Fiur Hamburg Ort 106 889 113 384 1015326,5 1055 912

ZurWeiterbeférderung
nach (berseeischen

Platzen ..o 6 545
aufder Elbe (Berlin

USW L) eeereees ceverieeriens 50 445
nach Stationen der

frihem Altona-

Kieler Bahn ... 74 086
nach Stationen der
Liubeck-Hambur-

ger Bahn ... 6167,5
nach Stationen der

frthem Berlin-
Hamburger Bahn 35215

Zus.

kamen aus Grofbritannien:

2037,5 100156,5 88845,5

30 385 449406 407022

66716,5 499 654,5 521 563,5
6 140 48406,5 54 426

36635 24397 354115

247 654 222 326,5 2 137 347 2163180,5
Nach Mitteilung von H. W. Heidmann

in Hamburg

Oktober Jan. bis Okt.
1910 1911 1910 1911
gr. t gr. t gr. t gr. t
Kohle
von Northumber-
land und Durham 243 813 148 506 2 274 428 1995 318
Yorkshire, Derby-
shire USW.....cceeeene 70 189 49 957 618 869 459 915
Schottland 116 620 103 112 1 154 914 1 014 000
Wales ... 8 668 4 373 84 664 51 336
KOKS s 538 355 3975 3592
zus. 439 828 306 303 4 136 850' 3 524 161
1 In der Ubersicht sind die in den einzelnen Orten angekommenen
Mengen Dienstkohle sowie die fir Altona-Ort und Wandshek

bestimmten Sendungen nicht beriicksichtigt.
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Die genannte Firma bemerkt dazu das Folgende:

Es kamen mithin im vergangenen Monat 133525 gr. t
weniger heran als in demselben Zeitraum des Vorjahres.

Der Oktober zeigte dasselbe Bild wie seine Vorgénger;
nach einem geringen Steigen fiel der Wasserstand der Elbe
wieder zurlick, und die Schiffsversendungen blieben sehr
gering. Die Frachtsatze fir Kahnbeférderung haben infolge-
dessen eine aulRerordentliche Hohe erreicht. Unter diesenUm-
standen sind die Lagerbestdnde in allen Massenartikeln
im Inland aulerordentlich zusammengeschmolzen. Die
Eisenbahn war infolge eines ungewdhnlich groRen Wagen-
mangels nicht imstande, die ihr zugewendeten Mehrmengen
zu bewdltigen.

Die Seefrachten behaupteten sich wéhrend des
ganzen Monats sehr fest; die Sétze nach dem Mittel-
meer zogen — teils infolge des tirkisch-italienischen
Krieges — noch weiter an, auch nach der Ostsee
wurden hohe Frachten bezahlt, da sich herausstellte,
dall einige groBere H&user mit ihren Lieferungen in
Kohle nach den nérdlich gelegenen Héafen im Rickstadnde
waren.

Die FluBfrachten notierten zwischen 6 und 7 JL
fir 1t nach Berlin fur offene K&hne, 9 bis 10 M fir Deck-
kdhne, wéhrend der normale Satz in dieser Jahreszeit
zwischen 3 und 4 M liegt.

Uber die Gesamt-Kohlenzufuhr und die Verschiebung
in dem Anteil britischer und rheinisch-westfélischer Kohle
an der Versorgung des Hamburger Marktes unterrichtet
die folgende Zusammenstellung.

Gesamtzufuhr von Kohle und Koks
Oktober Jan. bis Okt.
1910 1911 1910 1911
metr. t

Rhein!-Westfalen.. 247 654 222 326.5 2 137 347 2163 180.5
GroRbritannien .... 446 887 |, 311 219 4203 246 3580 724

zus... 694541 5335455 6340593 5743 904.5

Anteil in %
Rheinl.-W estfalen.. 35,66 41,67 33,71 | 37,66
Grofbritannien .... 64.34 58,33 66,29 62,34

Verwaltungsbericht des Wurm-Knappschafts-Vereins zu
Bardenberg Uber das Jahr 1910. Die Zahl der Mitglieder
hat im Berichtsjahr wieder zugenommen und ist — einschl.
der Beurlaubten und Erkrankten — von 13 147 auf 14 026
oder um 6,7% gestiegen.

Etwas grofer ist die Zunahme der zahlenden lediglich
auf den Gruben beschéaftigten Mitglieder gewesen, deren
Zahl sich auf 13084 stellte gegen 12 104 im Vorjahr und da-
mit um 8,1% groRer war als in 1909. Die Abweichung von
der Gesamtzunahme findet in dem Umstand ihre Erklarung,
dall die Zahl der beurlaubten Mitglieder infolge der seit
1908 eingefuhrten Freizlgigkeit geringer geworden ist.

Entsprechend der hdhern Mitgliederzahl stieg die Ein-
nahme an laufenden Beitrdgen. Einnahme, Ausgabe und
Vermdgen betrugen

bei der bei der
Krankenkasse Pensionskasse

Einnahme M M
Mitgliederbeitrage 282 022 551 911
W erksbesitzerbeitrage 281 698 550 036
sonstige Einnahme . . . 95735 107 709
zus. . 659 455 1209 656
Ausgabe ., 601 213 649 477
Bleiben . 5fT242 560 179

Lastenfreies Vermdgen

Ende 1910....cveviveennnn 216 269 2 575 075

Nr. 45

AulBer den Zuschiussen zu den reinen Mitgliederbeitrdgen
in Hohe von 100% verglteten die Werkshesitzer der Knapp-
schaft auf Grund des § 16 Abs. 2 der frithem Satzung fur
die im Jahre 1910 an die im Ausland wohnenden Mitglieder
und deren Angehdrige gezahlten Unfallentschéadigungen
den Betrag von 3445 M. Weiter erstatteten die Werks-
besitzer das den Verletzten gem&B § 121 GUG. von der
5. bis 13. Woche gezahlte erhéhte Krankengeld im Betrage
von 8320 M.

Am SchluB des Jahres 1910 waren an Renten-

empfédngern vorhanden
zu Lasten der zu Lasten der Knapp-
Knappscliaft schafts-Berufsgenossenschaft

1909 1910 1909 1910

Invaliden . . . 1073 1094 73 112
Witwen . . . . 1085 1087 141 150
Waisen . . . . 693 692 241 255
Aszendenten . . — — 25 25

Von der Wurm-Knappschaft wurden an Pensionen
gezahlt:

1909 1910

M M
den Invaliden ..., 345 696 363 698
o Witwen . 149 368 152 418
W aiSen .virieenenne 41 583 40 682

Als Abfindungssumme fir 6 wiederverheiratete Witwen
sind insgesamt 948 JC zur Auszahlung gekommen.

Die Aufwendung fir die reichsgesetzliche Invaliden-
versicherung hat fur Beschaffung von 606 394 Wochen-
beitragsmarken 205 652 M betragen. Seit dem Bestehen
der reichsgesetzlichen Invalidenversicherung sind fir
6 845 670 Wochenbeitragsmarken 1962 714 M verausgabt
worden. Infolge der voraussichtlich im ndchsten Jahr
in Kraft tretenden Reichsversicherungsordnung, die u. a.
auch Witwen- und Waisenfursorge vorsieht, wird eine
wesentliche Beitragserhéhung eintreten. Die jetzigen
Wochenbeitrdge werden um /s erhdht werden. Die auf
Grund des reichsgesetzlichen IVG. gewdhrten Renten
flieRen bisher den Mitgliedern voll zu, eine Aufrechnung
auf Knappschaftspensionen findet nicht statt.

An Krankengeld sind gezahlt worden

1908 267 560 K,
1909 317 422 M
1910 381 710 fi.

Von dem letztem Betrage wurden der Knappschaft
auf Grund des § 25 GUG. 6545 /i erstattet. Das fort-
dauernde Steigen der Ausgabe an Krankengeld ist auf das
Anwachsen der Mitgliederzahl, auf die hohen Krankengeld-
satze und nicht zum geringsten darauf zurickzufihren,
daB ein groRer Teil der neu aufgenommenen Mitglieder
kurze Zeit nach Aufnahme der Grubenarbeit diese durch
langdauerndes Krankfeiern wieder unterbricht. Im all-
gemeinen ist der Gesundheitszustand unter den Mit-
gliedern dahnlich wie in den Vorjahren gewesen. Zahlt man
die Erkrankten, welche bei Fortfihrung der Arbeit arzt-
liche Hilfe in Anspruch genommen haben, nicht mit, werden
also nur die mit Erwerbsunfdahigkeit verbundenen Krank-
heitsfdlle, bei denen Krankengeld zu zahlen war, berlck-
sichtigt, so ergeben sich auf 13 323 Mitglieder 11 412 Krank-
heitsféalle, d. s. 85,7 auf 100 Mitglieder. Diese Krankheits-
falle verteilen sich auf 6660 Personen, von denen ein Teil
zwei oder mehrere Mal innerhalb des Jahres krank feierte.
Im Krankenhause zu Bardenberg wurden 1223 Patienten
an 26 454 Verpflegungstagen behandelt. Die Ausgabe fir
den Betrieb und fir Anschaffungen betrug 94 090 J(,
die Einnahme an Verpflegungsgeldern usw. 42 645 M,
so daf ein ZuschuB von 51 445 |/t erforderlich war gegen
47 353 M im Vorjahr.
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Kohlenférderung Frankreichs im 1. Halbjahr 1911. Die
franzosische Kohlenférderung war im 1. Halbjahr 1911
562 000 t oder 2,97% groRer als in der gleichen vor-
jahrigen Zeit. Von der Steigerung entfielen 542 000 t auf
die Steinkohlenférderung und 20 000 t auf die Braunkohlen-
gewinnung. Uber die Entwicklung der Férderung in den
wichtigem Bezirken gibt die folgende Ubersicht AufschluR.

Forderung im 1. Halbjahr

Bezirk
1910 1911
t t
Steinkohle

Nord- und Pas-de-Calais . 12 537 805 12 775 464
L Ore e 1879 539 1911 508
Bourgogne und Vivemais 1025 725 1129 064
G ard s 1050 146 1075 983
Tarn und Aveyron 891 413 962 520
Bourbonnais ... 468 025 468 044
Auvergne ... 265 072 276 763
W estalpen 175 943 199 621
Hérault....... 137 675 136 094
Stdliche Vogesen... 60 031 91 413
Creuse und Corréze . 69 937 68 578
Westhezirk ., 49 775 58 491

Zus. 18 611 086 19 153 543

Braunkohle

Provence .., 310 167 327 840
Sidliche Vogesen 16 850 17 683
Comtat....... 9676 10 122
Sidwest-Bezirk.. 6 040 5 163
Obere Rhone . 475 2418
YONNE i 39 30

Zus. 343 247 363 256

Verkehrswesen.

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett*
werken des Ruhrkohlenbezirks.
Wagen (auf 10 t Lade-
gewicht znrickgefiihrt)

Okt. 1911 recht- beladen

zeitig zurilick-

Davon in der Zeit vom
23. bis 31. Okt. 1911
gefehlt fir die Zufuhr zu den

gestellt geliefert Hafen
23. 19651 18826 8601 Ruhrort . . 15 959
24. 22316 21643 6334 Duisburg . . 6 OCS
25. 23 108 22308 5848 Hochfeld . . 609
26. 25044 24 137 3966 Dortmund. . 806
27. 24700 23825 4096
28. 25205 24281 4150
29. 8 555 7910 597
30. 20404 19296 7885
31 22193 21170 7063

zus. 1911 191 176 183 396 48 540 zus. 1911 23 382
1910 180476 170329 7739 1910 24 990

irbeits-j 19111 23897 22925 6068 arbeits- (19111 2923
taglich’) 19101 25782 1 24333 1106 taglich' 119101 3570

Amtliche Tarifverdnderungen. Westdeutscher Kohlen-
verkehr. Am 26. Oktober sind die Stationen Baienfurt
und Weingarten (Widrtt.) in das Tarifheft 4 einbezogen
worden. Die Frachtberechnung erfolgt bis auf weiteres
nach den Entfernungen der westdeutsch-sidwestdeutschen
Gutertarifhefte 4 und 8 und zu den Frachtsédtzen des Aus-
nahmetarifs 2 (Rohstofftarif).

1 Die durchschnittliche Gestellnngsziffer fur (len Arbeitstag ist er-

mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage in die gesamte Ge-
stellung.
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Ausnahmetarif fur die Beférderung von Koks usw. zum
Hochofenbetrieb aus bzw. nach dem Lahn-, Dill- und Sieg-
gebiet usw. An Stelle des jetzigen Ausnahmetarifs vom
1. Oktober 1910 ist am 1 November eine Neuausgabe in
Kraft getreten, durch welche die Frachtsatze fiir eine An-
zahl von Stationen, die als Eisenerzgrubenstationen nicht
mehr in Frage kommen, aufgehoben worden sind. Fir diese
Verkehrsheziehungen bleiben jedoch die bisherigen Fracht-
sdtze noch bis zum 1. Januar 1912 in Kraft.

Deutsch-italienischer Guterverkehr. Teil Il A, Tarif-
tabellen fir die auBeritalienischen Bahnstrecken vom
1. Dezember 1904. Am 16. November treten fir die
Station Loslau Ausnahmesétze fir leichte Steinkohlenteer-
Ole (Benzol, Toluol, Xylol usw. mit einem spezifischen
Gewicht von mindestens 0,850 bei 20° Celsius) in Kraft.

W estdeutsch-dsterreichischer Verkehr, Teil 11, Heft 1
vom 1 August. Am 31. Dezember treten die Frachtsétze
des Ausnahmetarifs 125 (Steinkohle usw.) fir die Stationen
Schruns und Wels Lokalbahn aufer Kraft. Hiermit sind
Tariferhohungen verbunden, die vom 1 Januar 1912 an
gelten.

Deutsch-dénisch-schwedischer Kohlenverkehr tber
Vamdrup, Hvidding-Vedsted, Warnemiinde-Gjedser und
Saflnitz-Trelleborg. Am 1 Janur 1912 tritt an Stelle des
Ausnahmetarifs vom 1. Januar 1905 ein neuer Ausnahme-
tarif in Kraft. AuBer teilweisen ErmédBRigungen im Verkehr
mit der Station Malmdé bringt er im dbrigen allgemein
Erhdéhungen, die durch Einrechnung hdherer Frachten fiur
die déanischen Strecken entstehen. Ferner enthélt der
neue Tarif Frachtsdtze fur die neu aufgenommenen Kohlen-
versandstationen der Dir.-Bez. Koln, Essen, Halle und
Kattowitz, der Ko&ln-Bonner und der Bergheimer Kreis-
bahnen sowie der Md&drath-Liblar-Briuhler und der Rinteln-
Stadthagener Eisenbahn.

Niederschlesisch-0sterreichischer Kohlenverkehr. Vom
1. Januar 1912 ab werden die Frachtsdtze nach verschiedenen
Osterreichischen Empfangsstationen um 20 bis 60 h fiur
1000 kg erhdht sowie die im Nachtrag | aufgenommenen
Frachtsdtze nach einer Reihe 0&sterreichischer Stationen
ohne Ersatz aufgehoben. Vom 1. Januar 1912 ab gelangen
Sendungen nach Lokalbahnstationen beim Fehlen direkter
Frachtsdtze in den bezuglichen Anschlullstationen der
Lokalbahn auf Grund der flr letztere Stationen gultigen
ungekirzten Frachtsatze zur Umkartierung. Folgende
Stationsnamen sind abzudndern: Aujezd-Luhatschowitz
in Aujezd bei Luhatschowitz, Aussig in Aussig Nordwest-
AussigStadt in Aussig Staatsbahnhof, Cermajeleni in
Cerma a. d. Adler, Liebenthal in Liebenthal in B&hmen,
Schwadorf in Schwadorf a. d. Fischa.

Norddeutsch-0sterreichischer Kohlenverkehr. Am 1. Ja-
nuar 1912 werden die Frachtsdtze nach den Stationen
Hainspach und Schénau der k. k. dsterreichischen Staats-
bahnen um 40 h fur 1000 kg erhdht.

Oberschlesisch-dsterreichischer  Kohlenverkehr. Tfv.
1253, 1265, 1267 und 1269. Teil 1l, Heft 1—4, vom
1. Januar 1910. Mit Giltigkeit vom 1. Januar 1912 bis
auf Widerruf bzw. bis zur Durchfihrung im Tarifwege,
langstens bis 1. Februar 1913, werden die in den Verkehren
bestehenden Transitfrachtsdtze nach osterreichischen Lokal-
und Schmalspurbahniibergangsstationen aufgehoben und
die nach Lokal- und Schmalspurbahnstationen bestehenden
Frachtsdtze um 10 bis 80 h fur 1000 kg erhdht.

Sachsisch-osterreichischer Kohlenverkehr, Tarif Teil 1l
vom 1. Juni 1911. Am 1. Januar 1912 treten fir eine grofRere
Anzahl Verkehrsbeziehungen erhdhte Frachtsdtze in Kraft.
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Oberschlesisch-ungarischer Kohlenverkehr. Tarifheft 1,
gultig vom 1. (3.) Januar 1910. Mit Gultigkeit vom 1. Januar
1912 bis auf Widerruf bzw. bis zur Durchfihrung im Tarif-
wege, langstens bis 1. Februar 1913, werden die in dem
Ausnahmetarif im Verkehr nach den Stationen Berezo
(alt Brezova), Gazlds (alt Broczko), Jablancz (alt Nyitra-
jablonicz), Sasvar (alt Maria-Sasvar) und Szencz (alt
Szenicz) enthaltenen Frachtsdtze fir Steinkohle, Stein-
kohlenbriketts und Steinkohlenkoks bis zu 20 h fir 1000 kg
erhéht.

Oberschlesisch-dsterreichischer Kohlenverkehr. Tfv.
1253, 1265, 1267 und 1269. Teil I, Hefte 1—4, glltig vom
1. Januar 1910 ab. Mit Gultigkeit vom 1. Januar 1912 bis
auf Widerruf bzw. bis zur Durchfihrung im Tarifwege,
langstens bis 1 Februar 1913, werden die in den genannten
Ausnahmetarifen enthaltenen Frachtsdtze fur Steinkohle,
Steinkohlenkoks und Briketts z. T. erhdht und aufgehoben,
ferner sind einige Anderungen in Stationsnamen ein-
getreten.

Marktberichte.

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren
am 6. November die Notierungen fiur Kohle, Koks und
Briketts die gleichen wie die in Nr. 40, Jg. 1911 d. Z
S. 1577/8 abgedruckten. Es herrscht dringende Nachfrage
infolge Zurtickbleibens der Lieferungen durch Wagen-

mangel. Die ndchste Bdrsenversammlung findet Montag,
den 13. d. M., nachmittags von 3% bis 41, Uhr, statt.
Disseldorfer Borse. Nach dem amtlichen Bericht

waren am 3. November die Notierungen fiir Kohle, Koks,
Briketts, Erze und Draht die gleichen wie die in Nr. 40,
Jg. 1911 d. Z. S. 1578 abgedruckten.

Stabeisenl
M
(fur 11)
Gewdhnliches Stabeisen aus FluBeisen 103—10C
" . SchweiBeisen. 130—133

Bandeisenl
Bandeisen aus FIUBEISEN cveviieieviciciccieies 127,50—130

Blechel
Grobblech aus FIUBEISEN cocviiviceicce e 122—124
Kesselblech aus FluBeisen  ...civeveiieiiennns 132—134
FeinbleCh e 137,50—140

Die Nachfrage auf dem Kohlen- und Koksmarkt ist
dringender. Der Versand ist andauernd durch Wagenmangel
behindert. Der Eisenmarkt ist unverdndert fest bei weiter
anziehenden Preisen.

Vom englischen Kohlenmarkt. Die Gesamtlage hat sich
in den letzten Wochen wenig gedndert. Der Absatz ist
durchweg umfangreich und die Preise haben sich gut be-
haupten lassen. Besonders Maschinenbrand blieb flott
gefragt und erzielte in kleinern Mengen auch wohl hohere
Preise; desgleichen hat Gaskohle bei der abnehmenden
Tagesldange einen sehr guten Markt. Das Hausbrandgeschéft
lakt bei der milden Witterung im allgemeinen zu winschen,
immerhin hé&lt sich eine stetige Durchschnittsnachfrage bei
festen Preisen. Stdrungen sind verschiedentlich infolge der
stirmischen W itterung eingetreten, auch ist wiederholt
Uber Wagenmangel Klage gefiuhrt worden. Das Ausfuhr-
geschéft ist durchweg gut, namentlich ist in Wales neuer-
dings eine Besserung eingetreten, die wesentlich auf den
Versand nach Italien zurickzufiihren ist. Die italienische

i Wo nichts anderes bemerkt ist, gelten die Preise ah Werk.

Regierung scheint ihren Bedarf eindecken zu wollen, ehe
ein allgemeiner Ausstand in England die Kohlenlieferungen
fur ihre Flotte erschweren kénnte. Fir den laufenden
Monat sollen noch etwa 250 000 bis 300000 t nach
italienischen Héafen bestimmt sein. Die Madglichkeit eines
allgemeinen Ausstandes macht nach wie vor die kinftige
Entwicklung des Marktes ungewi3, und es IaBt sich noch
nichts Bestimmtes sagen, da erst am 14. November die ent-
scheidendenVerhandlungen stattfinden werden. Inzwischen
wird in den einzelnen Bezirken (ber die Frage des Mindest-
lohnes verhandelt. Die ungewissen Aussichten beein-
trdchtigen natirlich den Geschdaftsverkehr, soweit lang-
fristige Abschlisse in Betracht kommen, und es sind weiter-
hin groBe Auftrage in Bunkerkohle und sonstigen Sorten
dndern Lé&ndern zugefallen. — In Northumberland
und Durham war der Markt in Maschinenbrand zuletzt
stiller. Bei der unginstigen Witterung fehlte es haufig an
Frachtgelegenheit, und die Geschéaftslage war bei den
verschiedenen Gruben nicht gleichmé&Big; man zweifelt
nicht, dal nach Mitte November eine neue Festigung ein-
setzen wird. Die Notierungen, die vor einiger Zeit stellen-
weise 12 s in besten Sorten erreichten, waren zuletzt nur
mihsam auf 11s fob. Blyth zu halten. Zweite Sorten
notieren 10 s 3dfob.Tyne. Hausbrandsorten gehen noch unge-
wohnlich gut im o&rtlichen Verbrauch wie im Ausfuhr-
geschéft, beste Sorten zu 13 s 6 d fob. Blyth, gute Durch-
schnittssorten zu 12 s 6 d. Maschinenbrand-Kleinkohle
blieb sehr stetig, nicht zum wenigsten infolge der flotten
Ausfuhr nach den norddeutschen Héafen. Da vom Sommer
her noch manche Lieferung rickstdndig ist, rechnet man
weiterhin auf einen guten Markt. Die verschiedenen Sorten
bewegen sich zwischen 5 s 3 d und 8 s 9 d fob. Durham-
Gaskohle blieb in den letzten Wochen sehr gesucht, zumal
auch hier vielfach der Ausfall an Lieferungen im Juli und
August wieder auszugleichen war. Beste Sorten sind in-
zwischen auf 11 s 7L rfbis 11 s 9 fob. Tyne gestiegen
und durften bald 12 s erreichen; zweite Sorten gehen zu
10 s 6 d bis 10 s 9 d. Kokskohle ist ebenfalls entschieden
fester und geht in besten Sorten bis zu 11 s; Kleinkohle
blieb allerdings etwas schwécher zu 9 s 9 d bis 10 s 6 d.
Schmiedekohle geht flott und wird hdher gehalten, beste
auf 12 56 d. GieRereikoks ist fur spéatere Lieferung etwas
fester und die Preise konnten bei der guten Nachfrage in
Kokskohle etwas anziehen; man notiert 16 s 6 d bis 17 5.
Newcastle-Gaskoks hé&lt sich auf 15 s. Beste Bunkerkohle
ist ungewodhnlich flott begehrt und erzielt 10 s 9 d bis 11s.
In Lancashire hat in Hausbrandsorten der Andrang
gegen die vorigen Wochen bedeutend nachgelassen. Beste
Sorten notieren noch 15 s bis 15 s 10 d, zweite 12 s 10 d bis
13 s 10 d, geringere gehen herab bis zu 11 s. Kleinkohle und
Abfallkohle halten sich gut auf 7 s bis 9 s 6 d, je nach Sorte.
In\ orkshirc ist die Nachfrage in Hausbrandsorten eben-
falls langsamer, und die Preise zeigen schwéachere Tendenz,
namentlich fir geringere Sorten. Beste Silkstone-Kohle
notiert immerhin noch 13 s 6 d, bester Barnslev-Hausbrand
12 s 6 d, zweite Sorte 10 s bis 11 s. In Cardiff hat sich,
wie schon einleitend bemerkt, der Markt in Maschinen-
brand wieder gefestigt und die Stimmung ist seit vielen
Wochen nicht mehr so zuversichtlich gewesen. Seitdem
Schiffe wieder in groRerer Zahl verfliigbar sind, entwickelt
sich das Ausfuhrgeschaft glatter, und die dringenden Auf-
trdége von Italien wie auch von &ndern Verbrauchern, die
der Moglichkeit eines Ausstandes begegnen wollen, haben
dem Versand eine besondere Anregung gegeben. Im ubrigen
rechnen die Verbraucher Uber kurz oder lang wieder auf
einen Ruckschlag, wéahrend die Gruben schon im Hinblick
auf die zu erwartende Erhohung der Lohne fest zu bleiben
gedenken. ratsdchlich haben die Verbraucher auch in-
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zwischen fur den ndchstjahrigen Bedarf durchweg 1 s mehr
bewilligt, als sie vor einiger Zeit anzulegen bereit waren;
es ist anzunehmen, daB auch die Sédtze der Lieferungen fir
die britische Admiralitdt eine entsprechende Erhdhung er-
fahren haben. Ohne die stirmischeW itterung wirden sich die
Preise vielleicht schon friher zugunsten der Produzenten
entwickelt haben. Beste Sorten Maschinenbrand notierten
zuletzt 16 s 9 d bis 17 s 3 d, zweite 16 s bis 16 s 6 d, geringere
15 s bis 15 s 6 d. In Kleinkohle ist die Nachfrage gut, doch
sind noch zu groBe Mengen vorhanden, als daR die Preise
sich aufbessern lieRen; die verschiedenen Sorten bewegen
sich zwischen 5 s 6 d und 8 s 3 d fob. Cardiff. Monmouth-
shire-Kohle notiert fir beste Stickkohle unverdndert 15s3d
bis 15 s 6 d, zweite 14 s 6 d bis 14 s 9 d, geringere 13 s 3 d
bis 14 s, Kleinkohle 6 s bis 7 s 9d. Hausbrandsorten blieben
gut gefragt und fest; beste zu 17 s bis 18 s, andere zu 15 s
und 16s6d. Bituminése Rhondda ist stetig, Nr. 3zu 17s 3d
bis 17 s 6 d, Nr. 2 zu 12 s bis 12 s 3 d in bester Stickkohle.
In Koks ist noch keine Besserung eingetreten; Hochofen-
koks notiert 16 s bis 17 s, GielRereikoks 18 s bis 20 s 6 d,
Spezialsorten gehen bis zu 24 und 25 s.

Vom belgischen Eisenmarkt. Die ruhige Lage des
Marktes im September, die ihren Ausdruck in groBerer
Zurickhaltung der Verbraucher aus AnlaR der unsichern
politischen Lage fand, ging mit Beginn des Berichtsmonats
in lebhaftere Stimmung uUber. Nicht nur die Uberseeischen
Abnehmer erschienen wieder mit zahlreichen Kaufauf-
tragen, sondern auch die inldandischen Verbraucher deckten
sich in umfangreichem MaRe ein. Unter den erstem sind
besonders die sidamerikanischen Staaten Brasilien und
Argentinien infolge ihrer sehr ginstigen Ernten Kéufer
groRer Mengen geworden; ebenso tritt Japan wieder als
guter Abnehmer auf. Das haufig gestellte Verlangen
rascher Lieferung 1&4Rt darauf schlieBen, dal es sich um
Posten handelt, die dringend bendtigt werden, daB somit
groBe Mengen in den Verbrauch gegangen und die
Vorrdte zusammengeschmolzen sind. Das gleichzeitige
Heraustreten der heimischen Abnehmer aus der bisherigen
Zuriickhaltung hatte zur Folge, dal endlich auch die Roh-
eisenpreise nicht nur festem Boden gewinnen, sondern
anziehen konnten, wenngleich zunéchst in méaRigem Grade.
Die Werksleitungen kamen mehr und mehr zu der Uber-
zeugung, daB bei dem niedrigen Roheisenpreis umfang-
reichere Bestellungen kaum noch ein Wagnis waéren.
Es ware auch wohl zu recht grofen Abschlissen auf dem
Roheisenmarkt gekommen, wenn die Hitten sich nicht
geweigert hatten, sich zu den niedrigen Preisen auf lange
hinaus festzulegen. Anderseits kam es jedoch einstweilen
nicht zu einer scharfem Aufwartsbewegung, denn mit
der gebesserten Preislage trat auch der auslandische W ett-
bewerb wieder stadrker auf, vornehmlich erschienen die
Luxemburger Hutten mit zahlreichen und vorteilhaften
Angeboten am Markt, nachdem sie wahrend der letzten
Monate durch die Kampfpreise der Belgier etwas zurick-
gedrangt worden waren. Die erhdhten Roheisenpreise
konnten immerhin auch gegen den Luxemburger W ett-
bewerb durchgehalten werden. Eine weitere allgemeine
Kréaftigung erhielt der Markt alsdann durch die Preis-
erhéhungen des deutschen Roheisen-Syndikats sowie durch
die anhaltende Preissteigerung auf dem Markt fir belgisches
Halbzeug und Fertigeisen. Die Kauftatigkeit hielt nach
der Entspannung der politischen Lage im Vormonat an.
Halbzeug ging namentlich im |Inland in wachsenden
Mengen in den Verbrauch, so dal die Ausfuhr etwas ver-
nachlassigt wurde; in den letzten Tagen haben aber auch
die Ausfuhrpreise wieder um 1 s anziehen koénnen. Das
Geschéft in Stabeisen und Blechen entwickelte sich weiter
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recht befriedigend, so daB die Notierungen hierfir eben-
falls hoher eingestellt werden konnten. Einen besonders
regen Zug hat der Verkehr am Markt fir Bleche zu ver-
zeichnen; die Preise dieser Erzeugnisse sind denn auch
verhéltnismaRig am starksten gestiegen, und die Werke
sind allgemein fiur eine Reihe von Monaten vorziglich
besetzt. Eine besondere Anregung erhélt der Markt noch
durch die bevorstehende Verdingung der Staatsbahn-
verwaltung von 4720 Giterwagen, 87 Personenwagen,
171 Lokomotiven und 95 Tendern, deren Beschaffung fir
die nachsten 2 Jahre vorgesehen wird. Der Abgeordneten-
kammer wird zu diesem Zweck die Bewilligung eines
Kredits von 72 Mill. fr vorgeschlagen.

Der Erzbedarf hat in diesem Jahr bereits eine recht
ansehnliche Steigerung erfahren und nimmt noch fort-
gesetzt zu, da in den letzten Monaten neue Hochdfen
angeblasen wurden und weitere ihrer Fertigstellung
entgegengehen. Die Einfuhr auswartiger Erze, auf die
unsere Hittenleute vornehmlich angewiesen sind, erreichte
in den Monaten Januar bis einschlieflich September
rd. 4 Mill. t, d. s. 300 000 t mehr als in der gleichen Zeit
des Vorjahrs. In erster Linie ist an der Mehreinfuhr das
ostfranzdsische Bezugsgebiet beteiligt, aber auch deutsche
Erze verzeichnen eine maRige Zunahme ihrer Lieferung,
wogegen von luxemburgischem Erz weniger eingeflhrt
wurde.

Am Roheisenmarkt scheint der tiefste Preisstand
nunmehr dberwunden zu sein. Infolge des lebhaftem
Abrufs in den letzten Monaten und der umfangreichem
Kauftatigkeit zogen die Preise fiir Thomasroheisen im
Oktober zuerst um durchschnittlich 1 fr an, in der letzten
Woche erhdhten sich die Séatze fir GieBereiroheisen um
1—2 fr und fur Frischereiroheisen um durchschnittlich
y2 fr. Die jetzt geltenden Preise sind die folgenden:

fr
Frischereiroheisen......ccceveveerennns 59 —60
Thomasroheisen  .vviiveieeeenns 6614 —68
GieBereiroheisen 67 —69

Die Roheisenerzeugung ist in diesem Jahre bis Ende
September um rd. 180000 t auf 1,56 Mill. t gestiegen,
gleichzeitig ging die Einfuhr von ausldndischem Roheisen
um 20 000 t auf rd. 500 000 t zuriick.

Der Markt fir Altm aterial hat aus der glnstigen
Verfassung der Ubrigen Marktgebiete noch keinen Nutzen
ziehen koénnen. Das Angebot heimischer sowohl wie aus-
waéartiger Handler ist andauernd stark, so daB der Richtpreis
fur gewohnlichen Werkschrot durchschnittlich nicht Uber
60 fr geht, gegen 61 fr im September und 64 fr Ende
Juni d. J.

Auf dem Halbzeugmarkt haben sich die seit dem
1. Oktober durch Kirzung der Sonderverglitungen um
114 fr erhdhten Inlandspreise fest durchhalten lassen.
Neues Geschéft kam reichlich herein, auch der Abruf fur
den laufenden Verbrauch war sehr rege, so daB die Werke
voll besetzt bleiben. Das Ausland zeigte sich ebenfalls
bestrebt, weitere Mengen heranzuziehen; die hierfur
geltenden Preise sind daher um 1 s gestiegen und stellen
sich nunmehr fob. Antwerpen wie folgt:

S
Vorgewalzte BlOcKe ..o 81 —82

3zéllige Stahlknippel .. 82 —83

2, " 83-84
14, Platinen ..., 85 —86

In den ersten 9 Monaten d. J. betrug die Ausfuhr
rd. 95000 t gegen 66 800 t im gleichen Zeitraum des Vor-
jahres.
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Das Stabeisengeschéaft verlief im ersten Teil des
Berichtsmonats noch vorwiegend ruhig, spater gingen jedoch
zahlreiche Auftrdge aus den sidamerikanischen und
indischen Absatzgebieten ein, so dal es nach einer mehr-
wochigen Pause zu neuen Preissteigerungen am Ausfuhr-
markt kam, die durchschnittlich 2 s betrugen. FluBstab-
eisen notiert nunmehr fob. Antwerpen 4 £ 17 s bis 4 £ 19 s,
Schweilstabeisen 4 £ 18 s bis 4 £ 19 s, besondere Sorten
5 £ 6 s bis 5 £ 8s. Weniger befriedigend war die Lage
fur Bandeisen und Streifen; die einschldagigen Werke
gingen den Auftragen scharfer nach, wobei sich auch
infolge des starken ausldndischen Wettbewerbs Preis-
einbufen nicht vermeiden lieBen. Die hierfliir geltenden
Sdtze sind um durchweg 1 s niedriger geworden und stellen
sich jetzt auf 6 £ 1 5bis 6 £ 2 s. Die Ausfuhr in Stabeisen,
Bandeisen, Streifen und verschiedenen d&ndern ein-
schldgigen Erzeugnissen betrug in den ersten 9 Monaten d. J.
375500 t, d. s. etwa 5000 t mehr als im Vorjahr. — In
Blechen aller Art ist ein weiterer ansehnlicher Arbeits-
zuwachs festzustellen trotz der anhaltenden Preissteigerung,
so dall die Preise gegenwadrtig bei starker Besetzung der
Werke um 3—6 s, je nach der Sorte, hdher liegen als im

September. Die Ausfuhrnotierungen lanten gegenwartig
wie folgt:

FluBeiserne Grobbleche. .6E—6 £ 1s

V&ollige Bleche..vcvenene. 6£5s—6£L£7s

s, Mittelsorten .. , 6 £ 9s— 6 £ 11s

vie ,, Feinbleche .6£10s—6£ 125
Die Ausfuhr an Blechen istin den ersten 9 Monaten d.J.
auf 117 600 tund damit um nahezu 17 000 t gegeniiber
der vorjahrigen Vergleichszeit gestiegen. Fir Draht

und Drahterzeugnisse war der Oktober ebenfalls eine
Zeit des Fortschritts in den Absatz- und Preisverhéltnissen,
nachdem schon die ersten 9 Monate d. J. einen Zuwachs
der Ausfuhr um 3000 t auf rd. 42 000 t gebracht hatten.

Bei den syndizierten Erzeugnissen Trégern und
Schienen kennzeichnet sich der ginstige Beschaftigungs-
stand durch die Erhéhung der Beteiligungsziffer fir Sep-
tember und Oktober von 70000 auf 75000 t durch das
Comptoir des Aciéries belges. Auch ist der Tragerpreis durch
Verringerung des Ublichen Nachlasses um 2% fr auf 7% fr
entsprechend hdher eingestellt worden, zunédchst bis Ende
Mérz 1912. Der Auftragseingang in Schienen ist lebhafter
geworden. Nach einer langem Pause hat die heimische
Staatsbahn wieder Bestellungen herausgegeben, auch der
Ausfuhrbedarf hat zugenommen. An Trégern wurden bis
Ende September 55000 t gegen 49 000 im Vorjahre
ausgefuhrt, an Schienen 122 000 t gegen 123 700 t.

(H. W. V., Brissel, 6. Nov. 1911.)

Vom amerikanischen Kupfermarkt. Ungeachtet einer
insgesamt wenig erfreulichen Geschéaftslage, die sich u. a.
durch neuen Abfall des Geschafts in Fertigstahl kenn-
zeichnet, hat sich die Lage des Kupfermarkts in der letzten
Woche gebessert, so dal es den leitenden Grubengesell-
schaften und Verkaufsagenten mdglich war, den Preis
von elektrolytischem Metall auf 12% c zu erhdhen. Den
Anstol zu der Besserung hat Europa geliefert, u. zw. in
erster Linie die Wiederbelebung der Nachfrage von dort,
besonders von Deutschland, nach amerikanischem Kupfer,
und sodann die Meldung einer erheblichen Abnahme der
Sichtvorrdate in England und in Frankreich in der ersten
Oktoberhélfte. Die groRen Kupfervorrate, tber die hier
die hauptsachlich das Erzeugnis der Almagamated-Gruppe
vertreibende United Metals Selling Co. verfiigt, sollen
in jungster Zeit durch umfangreiche Verkdufe nach Europa
eine ansehnliche Verminderung erfahren haben. Anstatt
sich um vermehrtes Geschéaft mit den einheimischen Ver-

brauchern zu bemihen, soll die genannte Agentur in letzter
Zeit dem europdischen Geschdaft erhdhte Aufmerksamkeit
zugewandt haben und dabei von ihren {blichen Verkaufs-
gepflogenheiten insoweit abgewichen sein, als sie, anstatt
durch ihre europdischen Agenten zu verkaufen, grofRen
Verbrauchern Kupfer zu ermé&figtem Preise unmittelbar
durch Kabel angeboten hat. Die dadurch erzielte Verringerung
der an Hand befindlichen Vorrdte setzte sie in den Stand,
den niedrigen Preisgeboten der einheimischen Kaufer er-
folgreich Widerstand zu leisten, und da die letztem
sich in der Erwartung, der Preis werde schlieflich auf
12 ¢ zuriickgehen, in den letzten Wochen groBe Zuriick-
haltung auferlegt hatten, so sahen sich schlieBlich einige
grole Werke, die Metall dringend bendtigten, veranlaft,
den verlangten hdoéhern Preis fir Kupfer zu zahlen.
Die meisten dndern Produzenten und Agenturen sollen
bis in den Dezember hinein ausverkauft sein, und der
Umstand, daB sich fast nur in den H&nden der United
Metals Selling Co. infolge ihrer Politik den einheimischen
Kaufern gegeniber groRe unverkaufte Vorrate befinden,
beginnt seine Wirkung auszuliben. Auch die genannte
Agentur hat gegen Ende letzter Woche den Preis ihres
elektrolytischen Kupfers auf 12% c fir 1 Ib. erhéht, nach-
dem Phelps, Dodge & Co. und andere Agenturen mit einer
solchen HeraufSetzung den Anfang gemacht hatten.
Der Aufschlag um x8c ist die Folge eines Wochengeschéftes,
in der Hauptsache mit Europa, das auf insgesamt
100 Mill. Pfd. veranschlagt wird. Der groBte Teil des
nach Europa verkauften Kupfers soll fir Deutschland
bestimmt gewesen sein, wo nach der Beilegung des Marokko-
streites in Handel und Industrie wieder eine zuversicht-
lichere Stimmung eingekehrt sei; aber auch Frankreich
hat betrachtliche Mengen hiesigen Kupfers aufgenommen.
Dal die Besserung des hiesigen Kupferpreises sich be-
haupten wird, [&4Bt sich allerdings kaum annehmen.
Nach der allgemeinen Erwartung wird der Oktober-
bericht unserer Kupferproduzenten eine weitere erhebliche
Zunahme der hiesigen Vorrdate an marktfahigem (raffi-
niertem) Kupfer melden, wéahrend fir den Kupferhandel
ebensowenig wie fir das Geschaft im allgemeinen eine
entschiedene Wendung zum Bessern in naher Aussicht
steht. Die Inangriffnahme und Durchfithrung von Unter-
nehmungen, die einen grofen Verbrauch von Kupfer be-
dingen, hangt von der in unserer Finanzwelt herrschenden
Stimmung ab, und deren maRgebende Persénlichkeiten
verraten durchaus keine Neigung, von ihrer Politik
vorsichtiger Zurlckhaltung abzuweichen. Die MiR-
stimmung in Finanz- und Handelskreisen {ber das an-
dauernd feindliche Verhalten der Bundesleitung gegen-
tber den groBen Kapitalvereinigungen im Lande, Uber
die von Préasident Taft sowie von dem Bundesgeneral-
anwalt Wickersham erhobenen Drohungen gegen die
»Trusts«, womit die Genannten nur um die Gunst der
radikalen Wé&hlerelemente werben, haben so verstimmend
gewirkt, dall die geschaftliche Unternehmungslust schwer
darunter leidet. Dazu wird sich die in Kirze beginnende
KongrefRtagung gleich mit der Tariffrage beschéftigen
und Handel und Industrie dadurch von neuem in Un-
gewiBheit versetzen. In das kommende Jahr fallt gar
noch die Présidentenwahl, der ein &ufBerst erregter Wahl-
feldzug vorausgehen dirfte, von dem man als Ergebnis
allgemein einen Umschlag der politischen Verhaltnisse
erwartet. So sorgt in hdchst bedauerlicher Weise die
Politik dafur, daB sich das Gesché&ft nicht erholen kann.
Unter dem feindlichen Verhalten der Politiker und der
geschaftlichen Flauheit leiden besonders die Bahngesell-
schaften, und so lange diese es sich fast ausnahmslos an-
gelegen sein lassen, ihre Ausgaben mdglichst einzuschrédnken



11. November 1911

und alle nicht dringend notwendigen Arbeiten einzustellen,
ist die Umwandlung des Dampfbetriebs in elektrischen
in groRerm MalRstab nicht zu erwarten. Nach mancher
Richtung nimmt der Verbrauch von Kupfer, besonders
infolge des billigen Preises des Metalles, stetig zu, aber
solange es an neuen groRen Unternehmungen mangelt,
und solange wegen Ausbleibens der gewohnten Bestellungen
der Bahnen die Elektrizitdtsindustrie sowie die Hersteller
von Lokomotiven, Wagen und sonstiger Bahnausriistung
nur etwa zur Halfte ihrer vollen Lieferungsfahigkeit
beschaftigt sind, steht keine kraftvolle Wiederbelebung
der Nachfrage nach dem roten Metall in Aussicht. Auch
die Messingwerke sind nicht voll beschaftigt, wogegen
sich in der Drahtindustrie in den letzten Wochen eine
Besserung bemerkbar macht. Sie wird damit erklart,
daR zu dieser Jahreszeit gewdhnlich die Licht- wund
Kraftgesellschaften in den Markt kommen, um ihren
Kupferbedarf zu befriedigen, ehe die kalte Witterung ein-
tritt.  Diese Gesellschaften haben stets viel Reparatur-
und andere Arbeiten zu erledigen, die sich zu jetziger
Zeit besser vornehmen lassen als spdterhin. Zustatten
kommt der derzeitigen Lage des einheimischen Kupfer-
geschéftes der Mangel an belangreichen Vorraten in
Héanden der Verbraucher, und sollte der Preis weiter steigen,
so dirften sich diese um so mehr veranlaft finden, in den
Markt zu kommen.

Deram 8.d.M. veréffentlichte Septem berausw eis der
hiesigen V ereinigung der Kupferproduzgnten
macht es verstdndlich, warum im letzten Monat ein so leb-
hafter Wettbewerb um Geschéaft mittels Preisnachldssen be-
standen hat, daBKupfernahezu dadurch wiederaufeinen Preis-
stand von 12 ¢ herabgedrickt worden wé&re. Nach der
neuesten Statistik sind im September 31 Mill. Ibs. weniger
an die Verbraucher zur Ablieferung gelangt als im gleichen
vorjdhrigen Monat. Am starksten war der Abfall der
Ausfuhr, er wird als die Folge der Storungen des Geschéafts-
lebens in Europa durch die politischen Verwicklungen
sowohl als auch durch Arbeiterschwierigkeiten angesehen;
so fihrte der grofe Bahn- und Hafenarbeiterausstand in
England dazu, daB mit Ricksicht auf die dadurch ver-
ursachten Verkehrsstdrungen in GroBbritannien die den
hiesigen Hafen verlassenden Dampfer sich weigerten,
nach britischen Hé&fen irgendwelche Konsignationen zu
beférdern.  Auch die Kupfergewinnung der Raffinerien
Weist fiir September gegen letztes Jahr wie gegen den
Monat vorher eine Abnahme auf, die von einem Mitglied
der Vereinigung durch Verzdégerungen in der Befdrderung
der Gewinnung der Kupfergruben und der Schmelzhitten
erklart wird und jedenfalls nur eine voribergehende Er-
scheinung ist. Anderseits haben sich die hiesigen Sicht-
vorrate im letzten Monat um 7% Mill. Ibs. vermehrt,"und
dabei befanden sich z. Z. der Verdffentlichung des Aus-
weises gegen 15 Mill. Ibs. auf dem Wege nach Europa;
diese schwimmenden Vorrate sind aber weder in den hiesigen
noch in den dortigen statistischen Aufstellungen ein-
begriffen. Die Einzelangaben der Septemberstatistik
lauten wie folgt (in 1000 Pfd.):

Sept. 1910 Aug. 1911 Sept. 1911

Vorrate am Ende des

Vormonats.......... 168 881 137 739 133 442
Erzeugung ... 119 520 125 494 115 589
zus... 288 401 263 233 249 030
Inlandablieferungen 64 501 59 935 57 312
Ausfuhr... 75 106 69 856 50 824
Gesamtverbrauch 139 608 129 791 108 136
Vorrate am Ende des
Monats ... 148 794 133 442 140 895
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Aller Voraussicht nach wird die Gewinnung der Raffi-
nerien in diesem Monat wieder den gewdhnlichen Um-
fang haben, wéahrend fur einen vermehrten Inlandverbrauch
von Kupfer keine Anzeichen vorliegen. Auch Europa ist an-
scheinend mitamerikanischem wie auch mit sonstigem Kupfer
reichlich versehen. Die Kupfereinfuhr ist in der obigen Auf-
stellung nicht mit berlcksichtigt. Doch sind nach bundes-
amtlichen Angaben im August vom Ausland 14 300 t
hierher geliefert worden, gegen 11 600 t im gleichen letzt-
jahrigen Monat. Auch die Einfuhr im September war
groB8, sie wird auf 16 000 t veranschlagt; fir die ersten
neun Monate des Jahres ergibt sich eine Gesamteinfuhr
von 116 000 t gegen 110500 t in der entsprechenden vor-
jahrigen Zeit. Da ein groRer Teil des von Deutschland
verbrauchten Kupfers von hier stammt, ist die Angabe
von Interesse, dal in den ersten acht Monaten Deutsch-

land an ausldndischem Kupfer 267 Mill. Ibs. verbraucht
hat, d. s. 25 Mill. Ibs. mehr als im letzten und
34)4 Mill. Ibs. mehr als im vorletzten Jahr. Fir Frank-

reich wird fir die gleiche Zeit eine Kupfereinfuhr von
49 657 t gegen eine solche von 39 139t in den entsprechen-
den Monaten von 1910 gemeldet. Nach den neuesten An-
gaben der européischen Kupferstatistik haben die Sicht-
vorrdte in GroRbritannien und Frankreich in der ersten
Oktoberhé&lfte die erhebliche Abnahme von 6,55 Mill. Ibs.
erfahren; sie betrugen am 15. Oktober 144,23 Mill. Ibs.
Auch die in Hamburg vorhandenen Kupfervorréate sollen
in der ersten Oktoberhdlfte eine Abnahme, u. zw. um
400 t, erfahren haben. Dieser Rickgang entspricht dem
Abfall in der hiesigen Septemberausfuhr, doch dirften
die Lieferungen im laufenden Monat dafur groBer ausfallen.

Was die Kupfergewinnung der groen amerikanischen
Gesellschaften anlangt, so laRt das Septemberergebnis
sowohl der Calumet & Hecla-Gruppe (mit 10,59 Mill. Ibs.
gegen 11,37 Mill. im August) als auch die Férderung der Butte-
Gruben (mit 21,30 Mill. Ibs. gegen 22,50 Mill.) das andauernde
Bemihen erkennen, das Angebot dem verminderten Be-
darf anzupassen. Anderseits hat die Utah Copper Co.,
die gegenwartig reichste Einzelkupfergrube der Welt,
im letzten Monat mit 9,28 Mill. Ibs. mehr als je zuvor ge-
fordert. Bei Ausnutzung der vollen Leistungsfahigkeit
soll diese Gesellschaft imstande sein, im Jahr 120 Mill. Ibs.,
obenein zu Gestehungskosten von nur 7 c¢ fiur 1 Ib., zu
liefern. Die Anaconda Copper Mining Co. richtet z. Z.
mit groBen Kosten in ihren Butte-Gruben elektrischen
Betrieb ein; zu dem Zweck hat sie der General
Electric in Schenectady, N.Y., die Lieferung von 13 elek-
trischen Lokomotiven tbertragen. Siehofft damit eine héhere
Leistungsfahigkeit und zugleich wesentliche Ersparnisse
im Betrieb zu erzielen. Trotzdem ferner in diesem Jahr
drei neue Kupfergruben in Foérderung gekommen sind,
deren  Ausbeute auf zusammen 45 Mill. Ibs. veran-
schlagt wird, néamlich die Miami, Ray Consolidated
und Chino Cos., wird sich die diesjahrige Gewinnung von
amerikanischem Kupfer in ihrer Hohe von der letztjdhrigen
nur wenig unterscheiden. Denn das diesjahrige Mehrangebot
der Utah Co. von etwa 10 Mill. Ibs. sowie das Neuangebot
der drei Gesellschaften wird zum grofRen Teil durch Minder-
angebot der Shattuck-Arizona, First National, Imperial
und Granby Cos. von zusammen etwa 30 Mill. Ibs. aus-
geglichen; diese Gesellschaften haben sich in der jungsten
Zeit aus dem einen oder dndern Grunde zur Einstellung
des Betriebes gendtigt gesehen. EinschlieBlich der Ge-
winnung der drei neuen Gruben I4Rt sich die diesjahrige
Ausbeute von 31 groBen amerikanischen Kupfergesell-
schaften auf 1041,4 Mill. Ibs. und ausschlieflich dieser
auf 996,8 Mill. Ibs. veranschlagen, gegen 1040,4 Mill. Ibs.
im Vorjahr. Dazu kommt noch das in den hiesigen Markt
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gelangende Kupfer der British Columbia und Granby
in Kanada, der Greene-Cananea in Mexiko und der Cerro
de Paseo in Peru von zusammen 111,7 Mill. Ibs., woraus
sich flur dieses Jahr eine Gesamtziffer von 1 153,5 Mill. Ibs.
ergibt, gegen 1147,8 Mill. Ibs. im Vorjahr. Ist somit
auch die einheimische Kupfererzeugung im ganzen
ziemlich stetig, so erweitert sich doch fortschreitend
die Produktion unserer Schmelzhiutten und Raffinerien
durch Verarbeitung des in immer grolem Mengen zur
Einfuhr gelangenden ausldndischen Kupfers. Alaska
kann bereits 35 Mill. Ibs. jahrlich liefern, und die dortige
Bonanza-Grube der Guggenheims hat soeben mit dem
Versand von Kupfererz an das Schmelzwerk begonnen.
Auch japanisches, russisches, chilenisches, australisches
und sonstiges Rohkupfer und Kupfererz gelangt in den
hiesigen Markt; die Gesamteinfuhr 148t sich fir dieses

Jahr auf 320 Mill. Ibs. veranschlagen. Von wohlunter-
richteter Seite wird angegeben, in 1910 seien hierzulande
insgesamt 1443 Mill. Ibs. Kupfer inlandischer und aus-

landischer Herkunft, in der Hauptsache durch Vermittlung
weniger New Yorker Verkaufsagenturen, auf den Markt
gebracht worden. Zu einem Durchschnittspreise von
nur 12 c¢ fur 1 Ib. stellt dies ein Jahresgeschaft von
173 Mill. $ dar. Noch immer steht an der Spitze dieser
Agenturen die United Metals Selling Co., deren letzt-
jahriger Umsatz auf 447 Mill. Ibs. angegeben wird. In
diesem Jahre wird sie jedreh wohl nur 400 Mill. Ibs. erreichen,
da ihr der Vertrieb der Ausbeute der Tochtergesellschaften
der Calumet & Hecla Co. dadurch entzogen worden ist,
dal das hiesige Bureau der letztem ihn (bernommen
hat. Noch im Jahre 1908 brachte die United Metals Selling
Co. allein 552 Mill. Ibs. auf den Markt, dagegen im gleichen
Jahre die Guggenheimsche American Smelting & Refining
Co. nur erst 120 Mill. Ibs. Doch in diesem Jahre erreicht
der Umsatz der letztem bereits einen Umfang von 342 Mill.
und aller Voraussicht nach wird die Agentur der Guggen-
heims in 1912 die erste Stelle einnehmen. Die Guggenheims
sind nicht nur selbst die Hauptbesitzer der Utah, Nevada
Consolidated und Cumberland-Ely Cos. sowie derBraden Co.
in Chile und der Bonanza Co. in Alaska, sie raffinieren
und vertreiben auch die Ausbeute der Ray Consolidated,
Chino und Cerro de Paseo Cos. Im ubrigen wird der Jahres-
umsatz der Phelps-Dodge Cp. mit 183 Mill., der American
Metal Co. mit 130 Mill., der von L. Vogelstein & Co., der
hiesigen Vertretung der groBen deutschen Metallfirma
Aaron Hirsch & Co.,, mit 130 Mill. und der von Charles
Raht (Calumet & Hecla) mit 125 Mill Ibs. angegeben. Der
vielerdrterte Plan der Grindung eines gewaltigen Kupfer-
trusts schloB die Verschmelzung der meisten dieser Agen-
turen ein. Erst kirzlich wiederum hiel8 es, es sei zu dem
Zwecke die Grindung einer Zentralgesellschaft in London
beabsichtigt. Deshalb wirden aber die hiesigen Teilhaber-
gesellschaften doch in gleicher Weise wie bisher den ein-
heimischen Gesetzen unterliegen, und ehe die von dieser
Seite fir den Plan zu flurchtenden Schwierigkeiten nicht
beseitigt sind, ist an seine Ausfihrung nicht zu denken.
(E. E., NewYork, 21. Oktober 1911.)

Marktnotizen Gber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 8. Nov. (31. Okt.) 1911.
Rohter 22—26 s (desgl.)) 1 long ton; Ammoniumsulfat
13 £17s6 d (13£ 16s 3d) 1llong ton, Beckton prompt;
Benzol 90% 1s (desgl.), ohne Behélter 10'/a—11 d (desgl.),
50% 11 d (desgl.), ohne Behalter 97a d (desgl.), Norden
90%ohne Behdlter 10—107a d (desgl.), 50% ohne Behélter
9 d (desgl.) 1 Gallone; Toluol London ohne Behélter
97s— 10 (9—972 d, Norden ohne Behdlter sva— 87~ (8*a) d,
rein 1s (desgl.), 1Gallone; Kreosot London, ohne Behélter

27g—3 d (desgl,), Norden 258- 274 (desgl.), 1 Gallone;
Solventnaphtha London w/i90% H d—\ s 1id (desgl),
D/ o 15 T7ad—1sld(l s 1s 7ad), V/iso /o sl7ad
(1s % d), Norden 90% 1°7*—11 (10-107*) d 1 Gallone;
Rohnaphtha 30%, ohne Behdlter 4V4-434d (desgl),
Norden ohne Behélter 334—4d (desgl.) 1 Gallone; Raffi-
niertes Naphthalin 4£ 10s—8 £ 10s (4 £ 10 s 10 £
llongton; Karbolsédure roh 60% Ostkiste 2s 2d-2s
4 d (desgl.), Westkiiste 2 s 1 d—'is 3 d (desgl.) 1 Gallone;
Anthrazen 40—45% A 11¥*— 134 d (desgl.)) Unit; Pech
40 s 6 d—41 s (desgl.) Ostkiiste 40 s—40 s 6 d (desgl.) cif,,
W estkiste 39 s—39 s 6 d (39—40 s) f. a. s. 1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Héfen im Ver. Kdénigreich, netto. — Ammonium-
suliat frei an Bord in Sé&cken, abzlglich 2% % Diskont
bei einem Gehalt von 24% Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergutung fir Mindergehalt nichts fur Mehr-
gehalt — ,,Beckton prompt“ sind 25% Ammonium netto,
frei Eisenbahnwagen oder frei Leichterschift nur am Werk.)

Metallmarkt (London). Notierungen vom 7. November 1911

Kupfer, G. H. . 55£ 18s 9d bis 5 £ 3s 9d
3 Monate..veeeennnes 56, 13, . » , 56 18, ..
Zinn, StraitS..evveeeenen. 188,, 15, > 189 55 55 5
3 Monate . .. 5» s » 185 15%

Blei, weiches fremdes
frihe Lieferung (W.) . 16, 1

Nov. (beZ.) ..................... 15, 18, . . - 55 35 55
englisches ... 16, 5 »  — § 55
Zink, G.O.B. prompt (W.) 26., 12. 6 L= s 5w
Sondermarken . . . . 27, 10, s s T 5 s s

Quecksilber (1 Flasche) 8. 10, s w — s 5 »%

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Bdrse zuNewcastle-upon-Tyne vom 7.November 1911.

Kohlenmarkt.

Beste northumbrische
Dampfkohle . m.

1 long ton
.11s_ dbis11s 3d fob.

Zweite S 0 rte .o 10, — s « 104 3« 5
Kleine Dampfkohle . . 5 9,4 & — & 5

Beste Durham Gaskahleil ,, 6 , — & 5 %
Zweite Sorte . . . . 10, 34 5 10, 6 55
Bunkerkohle (ungtsiebt) 10, 3 4 10, 6 %
Kokskohle . 10., — 5 10 . 6 55 55
Bests Hausbrandko tie . 13, 6 15 5 5
EXportkoks ... 16, — & 5 17 & 5 5
GieBereikoks 6 - 5 5

Hochofenkoks - 5 — e . a Tees
GaskoKS. ..o —

Tyne-London

. -Hamburg . . . .4 9 5 — »
., -Swineminde . 5, 9, s - s .
» -Cronstadt . . . . 7 | 6 . 5 — s 5
'y 10 55 55 55 — 5 5
" 5 4 9 5 — 5 55
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Patentbericht.

Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.

Vom 30. Oktober 1911 an.

la. M. 43760. Verfahren zum Scheiden von Erzen
und sonstigen Mineralien mittels spezifisch schwerer Flissig-
keiten. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kdln-Kalk
17. 2. 11

la.  Sch. 38 150. Schuttelrinne zum Trennen von
sperrigen, ungleich zusammengesetzten Materialien, wie
Mall u. dgl. Hermann Schafer, Frankfurt (Main), Scha-
dowstrale 13. 13. 4. 11.

4d. F. 31 993. Vorrichtung zum L&schen von Gruben-
sicherheitslampen bei Verletzungen oder beim Abnehmen
des Glaszylinders. August Foll, Herrensohr-Saarbriicken
14. 3. 11

5b. F. 31 784. Vorschubvorrichtung fir Gesteinbohr-
hdmmer, beiwelcher der Vorschub mittels eines unter Druck
stehenden, den Bohrhammer tragenden Kolbens erfolgt;
Zus. z. Pat. 232 872. H. Flottmann & Co., Herne (Westf.).
9. 2. 11

5b. H. 52 474. Halter fur Bohrer mit festem ring-
formigen Bund fir PreRlufthdmmer. Friedr. Huppe & Co.,
Remscheid. 21. 11. 10.

10 a. B. 61 425. Kokslosch- und Forderanlage mit
einem oder mehreren durch ein endloses Zugorgan vor den
Ofen entlang bewegten FordergefaBen; Zus. z. Pat. 227 936.
Berlin-Anhaltische Maschinenbau-A.G., Berlin. 2. 1. 11.

2le. S. 32502. Vorrichtung zum Untersuchen der
magnetischen Eigenschaften von Eisensorten. Siemens &
Halske A.G., Berlin. 31. 10. 10.

21 h. A. 19 818. Vorrichtung zum elektrischen Schweien
von Reifen mit zwei parallelen ringférmigen Schweilnéhten,
im besondern Fahrradfelgen. Allgemeine Elektrizitats-
Gesellschaft, Berlin. 9. 12. 10.

26 a. C. 19 629. Verfahren zur Ausnutzung des Druckes
von ungereinigtem Gas der Vorlage einer Gaserzeugungs-
anlage zum Betrieb von Registrier-, Kontrollier- oder Re-
gulierapparaten. Frank Leonard Cross, Madison, Wisc.
(V. St. A); Vertr.: E. W. Hopkins u. K. Osius, Pat.-
Anwidlte, Berlin SW 11. 25. 7. 10.

26 a. D. 25454, Senkrechte Retorte zur Verkokung
von Kohle mit sich im obern Teil auf eine gewisse Lange
nach unten erstreckenden Querwénden. Arthur McDou-
gall Duckham, Little Bookham, Surrey (Engl.); Vertr.:
Henry E. Schmidt, Dr. W. Karsten u. Dr. C. Wiegand,
Pat.-Anwilte, Berlin SW 11. 6. 7. 11. Prioritat aus der
Anmeldung in GroRbritannien vom 6. 12. 10 anerkannt.

80a. R. 32887. AuRerhalb des Schuttrumpfes mit
einem Gehduse umgebene Speisewalze mit Raumer im
Schittrumpf von Strangpressen. Richard Raupach,
Maschinenfabrik Gérlitz, G. m. b. H., Gérlitz. 1. 4. 11

Vom 2. November 1911 an.

Ib. 0.7138. Elektromagnetischer Scheider mitmehreren
in der Richtung der Rohgutzufithrung an magnetischer
Stdrke zunehmenden einstellbaren Scheidezonen. Dr. Erich
Oppen, Hannover, Am Taubenfelde 8. 25. 7. 10.

Ib. U. 4285. Vorrichtung zur magnetischen Auf-
bereitung, wobei das Rohgut in Stoffe von verschiedener
Magnetisierbarkeit durch die Bildung von Zonen von in
der Richtung der Rohgutzufuhrung zunehmender magneti-
scher Starke geschieden wird; Zus. z. Pat. 228 913. Georg
Ullrich, Magdeburg, Bismarckstr. 31. 17. 1. 11.

21 h. B. 62588. Tragbarer elektrischer Bohr- und
SchweiBapparat mit Lichtbogen, Spiegelreflektor und einem
verstellbaren diffraktorischen System. August Balzer,
Oberschéneweide b. Berlin, Frischenstr. 16. 1. 4. 11.

27d. M. 43 358. Vorrichtung zum Komprimieren
von Gasen mittels eines Druckwasserstrahles. Maschinen-
fabrik Oerlikon, Oerlikon (Schweiz); Vertr.: Th. Zimmer-
mann, Stuttgart, Rotebuhlstr. 57. 5. 9. 10.

38h. B. 62258. Verfahren zur Konservierung von
Holzern. Dr.-Ing. Friedrich Bub, Eilenburg. 7. 3. 11.
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40 a. M. 42 139. Verfahren zur Verwandlung von
lockerm Zinkoxyd in dichtes, fiur die Verhittung geeig-
netes Zinkoxyd. The Metals Extraction Corporation
Ltd., London; Vertr.; Pat.-Anwaélte Dr. R. Wirth, C. Weihe,
2Dor Ig Vl\/oeil, Frankfurt (Main) 1, und W. Dame, Berlin SW 68.

Prioritdt aus der Anmeldung in Grofbritannien vom
23. 8. 09 anerkannt.

40 a. M. 43 170. Aufgabevorrichtung zur gleichméaRBigen
Beschickung mechanischer Rgstofen. Maschinenbau-Anstalt
Humboldt, Koéln-Kalk. 14. 12. 10.

40 b.11B. 63 919. Verfahren zur Verbesserung des
Kupfers durch Legieren. Dr. W. Borchers, Ludwigsallee 15,
und Otto Barth, Gerlachstr. 18, Aachen. 21. 7. 11

59 b. S. 33 401. Achsiale Turbinenpumpe mit vor und
hinter den Laufrddern geschalteten Saug- und Druckleit-
apparaten. Gebriuder Sulzer, Winterthur (Schweiz) und
Ludwigshafen (Rhein); Vertr.. A. du Bois-Reymond,
M. Wagner und G. Lemke, Pat.-Anwaélte, Berlin SW 68.
14. 3. 11

8l e. B. 63272. VerschluBeinrichtung fir Fullrimpfe.
Adolf Bleichert & Co., Leipzig-Gohlis. 27. 5. 11

8le. D. 24417. KoksverladeVorrichtung mit einem
quer zur Forderrichtung fahrbaren Forderer.  Wilhelm
Droste und Julius Mduller, HiltroperstraBe 214 bzw. 212,
Bochum. 19. 12. 10.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 30. Oktober 1911.

” 5c¢. 483 483. KappschienenVerbindung. Paul Alver-
mann, Dortmund, Neuer Graben 75, und Heinrich Stein-
fort, Mengede. 2. 10. 11.

5c. 483 787. Spannlager fur den Schachtbau. Tiefbau-
und Kalteindustrie-A.G., vormals Gebhardt & Koenig,
Nordhausen. 4. 10. 11.

5d. 483 788. Grubensignal. F. W. Breithaupt & Sohn,
Kassel. 5. 10. 11.

10 a. 483271. Loschtrog fur Koksldoschvorrichtungen.
Ofenbau-G. m. b. H., Minchen. 23. 6. 11

20 e. 483712. Umlegbarer Mitnehmer fiur Forder-
wagen. Gewerkschaft des Steinkohlenbergwerks »Ewald«,
Herten (Westf.). 25. 9. 11.

26 b. 483 661. Azetylenlampe. Bochum-Lindener
Ziundwaren- und Wetterlampenfabrik C. Koch, Linden
(Ruhr). 21. 9. 11.

4*b. 483 618.  Vorrichtung zum Reinigen flussiger
Metall-Legierungen. Karl SchloB, Minchen, Holzstr. 26.
19. 9. 11.

78 e. 483 480. Zindschnuranzinderhilse mit am
offenen Boden angebrachtem, feuersicherm Webstoff-
beutel. Wilhelm Norres, Gelsenkirchen-Schalke, Viktoria-
strale 86. 29. 9. 11.

78 e. 483 492. Zindbatterie fir Sprengschiisse. W est-
deutsche Sprengstoffwerke, A. G., Hagen (Westf.). 3. 10. 11.

Verlangerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verlangert worden.

4 d. 387 233. Pyrophore Ziundvorrichtung usw. Bochum-
Lindener Zundwaren- und Wetterlampenfabrik C. Koch,
Linden (Ruhr). 11. 10. 11.

21 h. 366 342. Widerstandsofen usw.
Elektrizitdts-Gesellschaft, Berlin. 9. 10. 11.

26 b. 357187. Azetylen-Grubenlampe usw. Friemann
& Wolf, G. m. b. H., Zwickau (Sa.). 6. 10. 11.

26 d. 416 454. Gaskompressor usw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, KéIn-Kalk. 5. 10. 11.

26 d. 416 455. Gaskompressor usw.
Anstalt Humboldt, Koln-Kalk. 5. 10. 11.

27 c. 377 604. Regelvorrichtung usw. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt, Kdéln-Kalk. 5. 10. 11.

40 a. 358 443. Riuhrwerk fir Rost-, Trocken- und
Kalzinier6fen usw. Dr. J. Litjens, Hannover, Am Zoolo-
gischen Garten 2. 5. 10. 11.

Allgemeine

Maschinenbau-
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59 b 3i8 180. Schleuderluft- und Kondensatpumpe usw.
Allgemeine Elektrizitats-Gesellschaft, Berlin. 4. 10. 11.

8l e. 357 58g. Vorrichtung zum Herausdriicken der
Forderwagen aus Wippern. Maschinenbau-Anstalt Hum-
boldt, Koln-Kalk. 5. 10. 11.

Deutsche Patente.

4a (51). 239637, vom 28. Juli 1910. Industrie-
Gesellschaft »Gluckauf« m. b. H., in Essen (Ruhr).
Abfillvorrichtung, im besondern fiir Grubenlampen, bei der
die Flussigkeit bei einer Endlage des Hahnes aus dem Leitungs-
rohr in ein MefRglas und bei der &ndern Endlage aus dem
MeRglas in das zu flllende Gefall flieft.

Die Erfindung besteht darin, dal eine Sperrvorrichtung
angeordnet ist, die durch einen FuRhebel ausgeldst wird
und bei einer Unterbrechung der Abfullarbeit nach Freigabe
des FuBhebels die Bewegungsvorrichtung fir den Abfull-
hahn in einer Lage sperrt, in welcher der Hahn das MeRglas
von dem Leitungsrohr absperrt.

4a (51). 239639, vom 2. September 1910. Ralph
Dixon Cochrane inWoodland, Hetton-Le-Hole (Engl.).
Grubenlampe mit Vorrichtung zum Prifen der Grubenluft
auf Schlagwetter.

Fur diese Anmeldung ist bei der Prifung gemaR dem
Unionsvertrag vom 20. Méarz 1883/14. Dezember 1900
die Prioritat auf Grund der Anmeldung in GroRbritannien
vom 1. September 1909 anerkannt.

In der Lampe ist oberhalb des Brenners eine einstell-
bare Scheibe mit einer mittlern Offnung angeordnet,
die so eingestellt wird, daB die Flamme bei normaler Brenn-
héhe der Lampe und ungeféhrlicher Grubenluft bis zu ihr
reicht. Sobald der Gehalt der Grubenluft an Schlagwettern
zunimmt, schlagt daher die Flamme durch die Offnung
der Scheibe hindurch. Aus der Hohe des die Scheibe Uber-
ragenden Flammenteils kann alsdann die GroRe des Schlag-
wettergehaltes der Grubenluft bestimmt werden. Damit
die Flammenhohe leicht ermittelt werden kann, ist mit
der Scheibe eine Skala verbunden, die mit der Scheibe
verstellt wird.

5a (2). 239527, vom 29. Dezember 1910.
Erich Liehr in Danzig-Langfuhr. An-
triebsvorrichtung fiir durch Drehung wirkende
Erdtiefbohrer.

Die Antriebsvorrichtung besteht aus
einem mittels eines Drahtseiles bewegten,
gegen Drehung gesicherten Rammbar a,
mit dem eine steilgdngige Schraube b dreh-
bar verbunden ist. Die Schraube b greift
in eine mit Rollen g versehene Aussparung
des Bohrers k so ein, dal dieser sich nicht
auf der Schraube drehen kann. Am obern
Ende trdgt die Schraube unter Federwirkung
stehende Sperrklinken /, die in ein mit dem
Rammbar verbundenes Sperrad so ein-
greifen, daB die Schraube sich bei ihrer durch
den Rammbér bewirkten Abwaértsbhewegung
in einer mit Rollen g versehenen Aus-
sparung nicht drehen kann und infolge-
dessen durch ihre Schraubenflachen den
Bohrer k dreht, wahrend die Schraube bei
ihrerAufwértshewegungdurch den feststehen-
den Bohrer am Rammbér gedreht wird.

5b (9). 239756, vom 20. Oktober 1910. Heinrich
Freise in Bochum. Schrdmmaschine mit hin und her
bewegbarem kreishogenformigen Schramwerkzeug.

Das Schrdmwerkzeug umspannt einen Zentriwinkel von
ungeféahr 270", ist an seinen Enden mit Schlichtkérpern,
auf dem Umfang mit Offnungen und an den Seiten mit
als Schaber dienenden Vorspringen versehen.

5b (8). 239 641, vom 12. November 1910. Armaturen-
und M aschinenfabrik »Westfaliax A.G. in Gelsen-
kirchen. Spannvorrichtung fur Tragesédulen, im besondern
zum Tragen von BohrStaubfangern, bestehend aus zwei
ausziehbaren Rohren.
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Die wie Ublich aus einer Schrauben-
spindel G und einer mit Handhaben
versehenen M utterFbestehende Spann-
vorrichtung ist auf dem innern Rohr
D der Sé&ule verschiebbar und mittels
einer Stellschraube E feststellbar, so
dall das Spannen der Sdule stets in
der Hohe des obern Endes des duBern
Rohres C vorgenommen werden kann.

5b (14). 239 528, vom 5. Februar
1910. Paul Hoffmann in Eiser-
feld (Sieg). Kolbenvorschubvorrich-
tung, im besondern fir PreRluftbohr-
hammer, bei welcher der Hammer an
dem durch die vordere Dichtung des
VorschubZylinders hindurchgefiihrten
durchbohrten Kolben befestigt ist.

Der durchbohrte, durch den vor-
dem Deckel d des Vorschubzylinders a
hindurchgefiuhrte, den Bohrhammer fe
tragende Kolben der Vorrichtung ist
ein stufenférmig abgesetzter Tauch-
kolben,dessen schwéchererKolbenteil b
durch den hintern Deckel c des Zylin-
dersahindurchgefiithrt und mit einem
Handgriff/ versehen ist. In derWan-
dung des Kolbens sind unmittelbar
vor der Stelle, an welcher der Kolben
sich verjingt, d. h. unmittelbar vor
der Stufenflache des Kolbens, Bohrungen h vorgesehen,
durch welche die Druckluft in das Innere des Kolbens
stromt, aus dem das Druckmittel in den Bohrhammer e

TT*

tritt. Die Lécher h werden durch den Deckel d des Zylin-
ders a verschlossen, sobald der Hammer so weit vorge-
schoben ist, wie es mittels der Vorrichtung mdglich ist. In-
folgedessen wird der Hammer stillgesetzt, wenn kein Vor-
schub mehr erfolgen kann.

12 h (1). 239 063,vom 24. November 1908. Max Stefani
in NeuB (Rhein). Verfahren zur Elektrolyse von Salz-
losungen.

Bei dem Verfahren werden annd&hernd wagerecht an-
geordnete Elektroden verwendet, von denen eine mit einer
Beruhigungsschicht (z. B. mit zerstoRenem Glas) vollstdndig
umgeben ist, die chemisch nicht angreifbar ist, den elek-
trischen Strom nicht leitet und dem Gas freien Durchtritt
gewéahrt.

14 g (3). 238 743, vom 19. November 1910. Dr. Hugo
Hoffmann in Bochum. Kataraktanordnung zur Begrenzung
der Geschwindigkeit mittels Differentialreglers gefihrter
Fdérdermaschinen.

Die Erfindung besteht darin, daB zwei Katarakte an-
geordnet sind, von denen der eine den dndern sperrt oder
hemmt, wenn die Grenzgeschwindigkeit erreicht wird.
Die Sperrung oder Hemmung wird dabei dadurch bewirkt,
daR der Druckunterschied zwischen den beiden Seiten
des ersten Kataraktes auf ein Sperr- oder Hemmorgan ein-
wirkt, das im Umlauf des zweiten Kataraktes liegt und dieses
bei Erreichung der Geschwindigkeitsgrenze entsprechend
verschiebt. r

10 a (12). 239 648, vom 11. Oktober 1910. Stettiner
Chamotte-Fabrik A.G. vorm. Didier in Stettin.
I erfahren zum Offnen und SchlieRen von Ofer tiiren und

von an diesen vorgesehenen Einebnungsverschliissen bei
hegenden Koksdfen.
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Das Verfahren besteht darin, daB durch
Hochziehen eines Zugmittels m, das an den i,
mit der Ofentliir a verbundenen Einebnungs-
verschluB d angreift, erst dieser Verschluf
und dann unter Vermittlung der den Verschluf
mit der Ofentir verbindenden Glieder e—i die ii
Ofentir aufwarts, d. h. in die Offnungsstellung J
bewegt werden, wahrend bei dem Herunterlassen
des Zugmittels erst die Ofentir und dann der h
EinebnungsverschluB in die Schliellage gelangen.

26 d (8). 23g6y8, vom 4. Januar 1911. e
Karl Burkheiser in Hamburg. Verfahren
zum Wiederauffrischen der Reinigungsmasse
unter gleichzeitiger Bildung von schwefliger S&ure.

Zus. z. Pat. 235 870. Léngste Dauer: 27. Sep-
tember 1924.

Gemdal dem Hauptpatent wird der in der
Reinigungsmasse enthaltene Schwefelwasser-
stoff unter gleichzeitiger Regenerierung der
Reinigungsmasse oxydiert, wéahrend die ent-
stehende schweflige Sdure mittels einer Wasch-
flissigkeit zur Reaktion gebracht wird. Dabei
wird zwecks Regelung der Warme bzw. zwecks
Verhinderung des Tothrennens der Reinigungs-
masse ein bestimmtes Verhdltnis zwischen
der Raummenge des Reinigungskastens und seiner Ober-
flache gewahlt, oder es werden im Innern des Kastens
Kihlrippen o. dgl. angeordnet.

Die Erfindung besteht darin, daR dem Sauerstoff
oder der Luft, die der Reinigungsmasse zwecks Oxydation
des darin enthaltenen Schwefelwasserstoffes zugefihrt
wird, indifferente Gase oder Stoffe zugemischt werden, die
den Sauerstoff verdinnen. Dadurch soll die Oxydation
verlangsamt und das Entstehen einer geféhrlichen
Temperatur verhindert werden. Die Regenerierungsluft
kann zu dem genannten Zweck auch vor ihrer Ein-
flihrung in die Reinigungsmasse erhitzt und mit Wasser-
dampf beladen werden. In diesem Fall wird die mit
Wasserdampf beladene Luft in einem Zustand in die
Reinigungsmasse eingefihrt, der oberhalb des Taupunktes
der feuchten Luft liegt, und die Reinigungsmasse wird auf
einer Temperatur gehalten, bei der ein Kondensieren von
Wasserdampf ausgeschlossen ist.

3S h (2). 23g 6gy, vom 28. August 1910. Héntsch& Co.
in Dresden-Niedersedlitz. Verfahren zum Konservieren
von Holz. Zus. z. Pat. 237 150. Langste Dauer: 1. Juni 1925.

Nach dem Verfahren ward das Holz mit Azetondl
durchtrankt.

40 a (2). 23g yo2,vom 6. September 1908. OlgaNieden-
fuhr geb. Chotko in Charlottenburg. Verfahren und
Einrichtung zum gleichzeitigen Abrdsten von schwer und
leicht abrdstenden Erzen unter Verwendung der von den
leicht abrdstenden Erzen dem schwer abrdstenden Erz mit-
geteilten Warme.

Das Verfahren besteht im wesentlichen darin, dall das
Abrosten zwecks Verhinderung des Vermischens der Erz-
arten in sich gegenseitig moglichst vollstdndig bedeckenden,
durch Wandungen getrennten Réaumen erfolgt. Soll das
Verfahren in mehretagigen Ofen ausgefiihrt werden, so
werden die verschiedenen Etagen des Ofens so angeordnet,
dal sie sich moglichst vollstdndig Uberdecken. Jede Etage
wird immer nur mit einer einzigen Erzart beschickt. Die
Etagen, auf denen die gleiche Erzart gerdstet wird, kdnnen
durch Offnungen usw. miteinander verbunden werden.

40 a (4). 23g yo3,vom 6. September 1908. OlgaNieden-
fiohr geb. Chotko in Charlottenburg. Mechanischer
Rostofen mit besondern Kiithlkan&len in den heilesten Etagen
fir Schwefelkies und sich &hnlich verhaltendes Material.

Durch die Kiihlkanédle des Ofens, d. h. durch die hohle
Rihrarmwelle und durch die hohlen Riuhrarme werden
kalte RoOstgase geleitet. Die Erzdurchfdlle des Ofens sind
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so angebracht, dall sie sich zwischen den, besonders in der
Etage hochster Gliihtemperatur und daher héchster Schmelz-
bildung angebrachten Kuhlvorrichtungen befinden oder
diese durchsetzen, so daB das Erz auf seinem Wege von
einer Etage zur dndern gekihlt wird. Ferner ist der Ofen
oben in der ersten und gegebenenfalls in der zweiten Etage
mit einer Decke von ausgebranntem Erz (Abbrand) ver-
sehen, die beim Abrdsten des Erzes unoxydiert abdestillieren-
den Schwefel oxydiert oder zuriickhalt.

40 b (1). 23g yo4, vom 5 Mérz 1910. W. C. Heraeus
G. m. b. H. in Hanau (Main). Harte und elastische Platin-
legierungen fur die Herstellung wissenschaftlicher und tech-
nischer Gebrauchsgegensténde.

Die Legierung hat einen Gehalt an Osmium von 1—20 %.

42 1(4). 23g 120, vom 17. April 1910. Dr. Fritz Haber
in Karlsruhe (Ba.) Einrichtung zur Bestimmung der Zu-
sammensetzung eines Gases mittels des Interferometers nach
Lord Rayleigh. Zus. z. Pat. 230 748. Lé&ngste Dauer:
27. November 1924.

Bei dem Interferometer sind ein Paar fadenférmige
Spiegel verwendet.

42 1 (4). 239121, vom 10. August 1910. Dr. Fritz
Haber in Karlsruhe (Ba.) Einrichtung zur Bestimmung
der Zusammensetzung eines Gases mittels des Interferometers
nach Lord Rayleigh. Zus. z. Pat. 239 120. Langste Dauer:
27. November 1924.

GemaR der Erfindung ist der fadenféormige Spiegel
der nach dem Pat. 239 120 bei dem Interferometer verwendet
werden soll, dadurch gebildet, daB auf einer Spiegelflache
eine entsprechende Doppelblende aufgelegt wird.

50 ¢ (5). 23g 599, vom 23. Dezember 1910. F. L. Smidth
& Co. in NewYork. Zwischenwand fir Kammerrohrmihlen.

Die Zwischenwand ist mit Durchtrittschlitzen versehen,
die sich nach der Feinmahlkammer hin erweitern, und deren
Réander so mit Knicken o. dgl. ausgestattet sind, daB die
Mahlkdrper sich nicht der L&nge nach in den Schlitzen
festsetzen konnen.

87 b (2). 23g y4y, vom 28. Dezember 1910. M cKierman
Terry Drill Co. in New York. Druckluftwerkzeug, bei
dem das Steuerorgan von dem Arbeitskolben mechanisch
beeinflult wird.

In der zum Umsetzen des den MeiBel tragenden Arbeits-
kolbens 11 dienenden Schraubenspindel 15 des Druckluft-
werkzeuges sind Kanédle 24, 25 mit einem Ruckschlag-
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ventil 21 vorgesehen, welche die die Spindel aufnehmende
Bohrung 16 des Arbeitskolbens mit dem hintern Raum io
des Arbeitszylinders verbinden. Durch diese Kanéle tritt
beim VorstoR des Arbeitskolbens, sobald dieser einen
bestimmten Weg zuriickgelegt hat, Druckmittel in dessen
Bohrung 16. Dieses Druckmittel wird, da sich das Riick-
schlagventil beim Hub des Arbeitskolbens schlieRt, bei
dieser Bewegung des Kolbens in der Bohrung verdichtet
und fédngt den Kolben elastisch auf.

Blcherschau.

Zur Besprechung eingegangene Bilcher.

(Die Redaktion behdalt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Classen, Alexander, unter Mitwirkung von H. Cloeren:
Theorie und Praxis der MaRanalyse. 781 S. mit 46 Abb.
Leipzig, Akademische Verlagsgesellschaft m. b. H.
Preis geh. 30 Ji, geb. 32 M.

Doelter, C., unter Mitwirkung zahlreicher Mitarbeiter:
Handbuch der Mineralchemie. 4 Bde.; Bd. 1, 2. Lfg. Bg. 11
bis 20. 160 S. mit 21 Abb. Dresden, Theodor Stein-
kopff. Preis geh. 6,50 Jt.

Frech, Fritz: Aus der Vorzeit der Erde. (Aus Natur und
Geisteswelt, Bde. 207—211 und 61) 2. Aufl. 1. Vulkane
einst und jetzt. 112 S. mit 81 Abb. 2.: Gebirgsbau und
Erdbeben. 120 S. mit 58 Abb. 3.: Die Arbeit des
flieRenden Wassers. 106 S. mit 51 Abb. 4.: Die Arbeit
des Ozeans und die chemische Tatigkeit des Wassers
im allgemeinen. 124 S. mit 51 Abb. und 1 Taf.
5.: Steinkohle, Wiisten und Klima der Vorzeit. 125 S.
mit 50 Abb. 6.: Gletscher einst und jetzt. 140 S. mit
66 Abb. Leipzig, B. G. Teubner. Preis jedes Bds.
geh. 1 X, geb. 1,25 X.

Freund, Richard: Die Invaliden- und Hinterbliebenen-
versicherung nach der Reichsversicherungsordnung.
Eine systematische Zusammenstellung der gesetzlichen
Bestimmungen. 109 S. Berlin, J. Guttentag. Preis
geh. 2 M.

Hopfelt, Robert: Die Organisation eines Fabrikbetriebes.
28 S. mit 29 Tab. im Anhang. Leipzig, H. A. Ludwig
Degener. Preis geh. 1,50 M, geb. 2 M.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erkldarung der hierunter vorkommenden Abkulrzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 52—54 verdffentlicht. * Dbedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

West Pilbara goldfield, Western Australia.
Von Woodward. Min. J. 28. Okt. S. 1036/8. Geologische
und mineralogische Angaben (ber den Bezirk und die
vorkommenden Erze.

Porphyry copper of the Burro mountains, N. M.
Von Paige. Min. WId. 14. Okt. S. 737/8*. Porphyrische
Kupfererzvorkommen in den Burro-Bergen, Neumexiko.

Gypsum deposits of Eagle county, Colorado.
Von Burchard. Min. WId. 14. Okt. S. 751/3*. Die Gips-
lagerstatten des Eagle-Bezirks.
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Bergbautechnik.

Zur Geschichte des russischen Bergbaues. Von
Martell. Z. Oberschi. Ver. Okt. S. 455/8. Die wichtigsten
Daten aus der Geschichte des russischen Bergbaues seit
der Regierung Peters des GroBen.

The future of the Honduras mining industry.
Von Wooton. Min. WId. 14. Okt. S. 749/50. Die Aus-
sichten der Bergwerksindustrie in Honduras.

Nachgiebiger Grubenausbau. Von Meuskens.
Braunk. 27. Okt. S. 465/72*. Nachgiebiger Holzausbhau.
Nachgiebiger eiserner Ausbau. (Forts, f)

M itteilungen Uber einige der bemerkens-
wertesten Explosionen beim preuBischen Stein-
kohlenbergbau im Jahre 1910. Z. B. H. S. 4. H.
S. 616/28*. Die Schlagwetterexplosionen auf der Zeche
Koénig Ludwig I/11 vom 28. Juni und 15. August sowie
auf der Schachtanlage 111/1V der Zeche Holland am
9. Dezember.

Uber einige Grubenkatastrophen in GroB-
britannien. Von Seidl. B. H. Rdsch. 20. Okt. S. 11/4.
Die Katastrophen, ihre vermutlichen Ursachen und Vor-
schlage zu ihrer Bekdampfung.

Die Aufbereitungsanstalt der Blei- und Zink-
erzgrube Diepenlinchen bei Stolberg (Rhld.). Von
Stralner. Metall. 22. Okt. S. 645/50*.

Beitrag zur elektromagnetischen Eisenaus-
scheidung. Von Rietkdtter. St. u. E. 2. Nov. S. 1790/2*.
Beschreibung einiger Aufbereitungsanlagen fir Abfélle
der A.G. NeuBer Eisenwerk.

Uber die fir die Zugutemachung des Torfes
als Brennstoff verwendeten und vorgeschlagenen
Formmaschinen und Pressen sowie Form -
verfahren. Von Thamm. (Forts.) Fd&rdertechn. Okt
S. 209/12*. Die Schnellherstellung von Torftrocken-
briketts oder Torfkohle, ausgehend von flissigem Torfbrei
oder von Stichtorf. (SchluB f.)

The problems of the Nueva Luz shaft. Von
Henrich. Eng. Min. J. 7. Okt. S. 679/83*. Erdrterung
verschiedener bergtechnischer Fragen, die mit dem Bergbau
in groBen Teufen Zusammenhéngen.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Dampfverbrauchs- und Leistungsversuche an
Dampfmaschinen im Jahre 1910. Z. Bayer. Dampfk. V.
15. Okt. S. 191/93. Ergebnis der Versuche an Ein-
zylindermaschincn.  (Schluf f)

W é&rmeverwertung in Verbindung mit Dampf-
und Verbrennungsmaschinen. Von Deinlein.
Z. Bayer. Dampfk. V. 15. Okt. S. 187/90. Verschiedene
Rentabilitdtsberechnungen fir Dampfanlagen, Sauggas-
motoren und Dieselmotoren. Die Abwéarmelieferung der
Dampfanlagen hat gréBere Bedeutung, da die Anwendungs-
moglichkeit der Abwdrme von Verbrennungsmotoren nur
bei geringem Waé&rmebedarf in Frage kommt.

Ausnutzung der natirlichen Gase bei der
Erdélgewinnung. Von Werlitz. Z. D. Ing. 28. Okt.
S. 1807/11*. Beschreibung zweier in Rumadnien aus-
gefuhrter Anlagen zur Ausnutzung der natirlichen Gase,
die bei der Erddlgewinnung auftreten. Angaben uber
den elektrischen Antrieb von Bohr- und Schopfsonden.

Neuere Rohdlmotoren. Von Poéhlmann. (Forts.)
Dingl. J. 28. Okt. S. 673/6*. Bauarten der Gorlitzer
Maschinenbauanstalt. (Forts, f.)

Verwendung von Teer zum Betriebe von Diesel-
motoren. Von Allner. J. Gasbel. 21. Okt. S. 1025/30*.
28. Okt. S. 1051/9*. Entstehung und Eigenschaften
des aus den verschiedenen Ofensystemen der Gasanstalten
und Kokereien gewonnenen Steinkohlenteers. Ent-
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wicklung des Dieselmotors. Verwendung von leichtflissigem
Rohteer in der Dieselmaschine. Besprechung verschiedener
Ausfiilhrungsarten des modernen Dieselmotors sowohl fir
den Betrieb mit Teerdl als auch mit Teer.

Beitrag zur Frage der W irtschaftlichkeit der
Gleichdruck-Gas- und Gas-Dampfturbinen. Von
Nadrowski. (Forts.) Turbine. 20. Okt. S. 31/3*. Durch-
rechnung einiger Beispiele fir die Radreibung und die
Turbinenwirkungsgrade. (Forts, f)

Some remarks on the economic working of

steam boilers, with especial reference to the
automatic régulation of the admission of feed
water thereto. Von Jordan. Coll. Guard. 1. Nov.

S. 815/6*. Theoretische Erwéagungen und einige praktische
Winke.

«Uber Erfahrungen mit Kompressorsteuerungen.
Von Kasten. Z. kompr. Gase. Okt. S. 10/5*. Steuerungen
mit selbsttdtigen Ventilen. Zwanglaufige Steuerungen.
(SchluB f.)

Die Festigkeit von gewdlbten Bdden fir Dampf-

turbinen. Von Fankhauser. Z. Turb. Wes. 20. Okt.
S. 449/54*. (Forts, f.)
Die Entlastung des Spurzapfens vertikaler

Turbinenwellen mit besonderer Berlicksichtigung
der neuern Vorrichtungen dafir. Von Egli. Z. Turb.
Wes. 10. Okt. S. 437/40*. 20. Okt. S. 457/9*.

Theoretische Berechnung einer Schleuder-
pumpe auf Grund von Versuchen. Von Ludewig.
(Forts.) Turbine. 20. Okt. S. 21/5. Die Mdoglichkeit, aus
Versuchen fir die Praxis ausreichende Schlisse zu ziehen.
Theoretische Erdrterungen. (Forts, f)

Ein Beitrag aus der Praxis fir die Berechnung
der Kreiselpumpen. Von Kirschner. Fordertechn.
Okt. S. 201/4*. Angaben Uber die rasche Berechnung
einer Pumpe.
t"y/Das Auswuchten schnell umlaufender Massen.
Von Lawaczeck. Z. Turb. Wes. 10. Okt. S. 433/7*.
20. OKkt. S. 454/7*. Verfahren und Einrichtungen. Er-
gebnisse. (Forts, f.)

The endurance of metals. Ir. Coal Tr. R. 27. Okt.
S. 683/4*. Versuche {Uber die Inanspruchnahme bei
Drehungen, Dehnungen und Druck,

Ausbildung und Steuerung der Zangen und
Pratzen in Hitten- und &hnlichen Betrieben. Von
Wintermeyer. (SchluB.) Fordertechn. Okt. S. 206/8*.
Ausbildung und Steuerung der Pratzen.

5500-horse-power Corliss winding engine. Engg.
27. Okt. S. 560*.
1130 m Teufe. Zylinderdurchmesser 1,07 m. Hub 2,14 m.
Zylinder, Kolben, Kreuzkopf, Ventile, Kolbenstangen, Lager,
Bremsen, Regulator, Teufenzeiger, Sicherheitsapparate,

Elektrotechnik.

Die Parallelschaltung selbsttdatig geregelter
Generatoren und die Belastungsverteilung. Von
Jacobi. (SchluR.) EI. Anz. 22. Okt. S. 1095/7*. Tirrill-
regier. Bestimmung der Zahl der Relais. Natalisschaltung
zum Konstanthalten von Spannung und Vermeiden von
Ausgleichstromen.

Die kommutatorlose Gleichstrommaschine. Von
Seidner.  El. u. Masch. 29. Okt. S. 897/903*. Kritische
Betrachtungen und Nachweis, daf kommutatorlose oder
mit magnetischen Kommutatoren versehene Wechsel-
polmaschinen fur die Praxis unausfihrbar sind.

Le probleme de la transformation de la
fréquence. Von Bunet. Ind. él. 25. Okt. S. 482/4.
Griinde fiir die Umformung der Periodenzahl. Ubersicht
Uber die verschiedenen zur Verwendung kommenden
Aggregate. (Forts, f)
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Equipment and instructions for testing electric
motors in industrial plants. Von Goodale. EIl. World.
7. Okt. S. 877/81*. Einrichtungen zum Prifen von Elektro-
motoren wéahrend des Betriebes. Beschreibung des MeR-
tisches und der Methode. Registrierende W attmeter
werden empfohlen.

Nouveaux procédés de mise en marche auto-
matique des moteurs a courant continu. Von
Henry. Ind. él. 25. Okt. S. 477/81*. Neuere Ausfiithrungen
von automatischen AnlaBvorrichtungen fiir Gleichstrom-
Elektromotoren.

District electrical service. EIl. World. 14. OKkt.
S. 941/8*. Beschreibung einer Zentralstation mit mehreren
Unterstationen in Kolorado. Versuche an Hoch- und

Niederdruck - Dampfturbinen. Entwicklung elektrisch
betriebener Fahrzeuge.

High-tension transmission experience in
Central Colorado. EI. World. 7. Okt. S. 871/5*.

Beschreibung einer Uberlandzentrale mit Dampf- und
W asserkraftbetrieb mit einem Aktionsradius von 300 Meilen.
Einzelheiten (dber Bau und Unterhaltung der Hoch-
spannungs-Freileitung, Uber die Schaltanlagen und die
im Netz vorzunehmenden Messungen.

Unfalle in elektrischen Betrieben auf den
Bergwerken PreuBBens im Jahre 1910. Z. B. H. S.
4. H. S. 628/46*. 26 Unfélle, von denen 18 tddlich
waren, werden, nach Oberbergamtsbezirken geordnet,
kurz beschrieben.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

einer neuen Theorie der GuR-
Von'Messerschmidt. St. u. E. 2. Nov.

Begrindung
eisenprifung.
5. 1785/90*.

Electrical iron smelting in Sweden. Von
Robertson. Ir. Age. 12. Okt. S. 804/7. Bauart und
Abmessungen des bei Trollhdtta zu Versuchszwecken
gebauten elektrischen Ofens, der 23 t Roheisen in 24 st
erzeugen soll. Betriebsergebnisse. Erfahrungen und
Angaben iber zu treffende Anderungen in der Bauart des
Ofens.

Beitrage zur Frage der Gewinnung des Flug-
staubes aus dem Hduttenrauch. Von Rzehulka.
Z. Oberschi. Ver. Okt. S. 431/6. Entstehung und Bestand-
teile des Flugstaubes. Die verschiedenen Verfahren durch
Abkihlung der Gase, Flachenberihrung und Zugéanderung
bzw. Zugverminderung des Gasstromes eine Verdichtung
und Gewinnung des Flugstaubes herbeizufiihren.

Zwillingsmaschine zum Betrieb b®ie Entwicklung der Zinkblenderéstung. Von

Schitz. Metall. 22. Okt. S. 635/45*. Die Abrdéstung
der Zinkblende, im besondern die neuesten Verfahren.

The cupellation of lead bullion. Von Coolidge.
Eng. Min. J. 14. Okt. S. 756/7*. Die Befreiung des Goldes
von seinen Verunreinigungen im Treibeprozel durch
Schmelzen auf Glatte nach voraufgegangener Zink-
entsilberung.

The treatment of complex zinc-lead ores, and
the bi-sulphite process. Min. J. 21. Okt. S. 1015/6.
Das direkte Schmelzverfahren. Die Anreicherungsmethoden
und chemischen Prozesse.

Untersuchungen (dber die mechanischen und
chemischen Eigenschaften spezifisch leichter
Aluminium-Kobaltlegierungen. Von Schirmeister.
Metall. 22. Okt. S. 650/5*. Art der Untersuchung. Be-
einflussung der Aluminium - Kobaltlegierungen durcn
Wolfram und Molybdan.

Beitrdge zur Chemie des Verkokungsprozesses.
Von Hempel und Lierg. Z. angew. Ch. 27. Okt. S. 2044/6.
Verschiedene Theorien Uber das Wesen des Verkokungs-
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prozesses. Vorhandensein und Eigenschaften des Siliziums.
Koksanalysen. Nach den Versuchen kénnen die Eigen-
schaften des Koks durch Zusatz von Lehm, Teer und Pech
in der gunstigsten Weise beeinflult werden.

Die direkten Ammoniakgewinnungsverfahren
und die Gaswerke. Von Furth. J. Gasbel. 21. Okt.
S. 1030/4*. Kurze Beschreibung der Verfahren von
Brunck, Otto und Koppers. Erdrterung der Mdglichkeit,
diese Verfahren fir den Gaswerksbetrieb zu Gbernehmen.
Méngel und Vorziige der einzelnen Verfahren.

Uber die Temperaturverdnderung von Luft und
Sauerstoff beim Stromen durch eine Drossel-
stelle bei 10° C und Dricken bis zu 150 Atmo-
sphdren. Von Vogel. Z. kompr. Gase. Okt. S. 3/10*.
Beschreibung des Luftkreislaufes und der einzelnen
Apparate. (Forts, f.)

Verflissigung des W asserstoffes bei wvoll-
kommener Vermeidung von Kélteverlusten. Von
Olszewski. Z. kompr. Gase. Okt. S. 1/3. Durch Vereinigung
des Wasserstoffverflissigers mit dem Luftverflissiger
werden Kidlteverluste bei entsprechender Kraftersparnis
vermieden.

Verflissigung der Gase und flissige Luft.
Von Schmidt. Bergbh. 12. Okt. S. 057/60*. Geschichtliche
Entwicklung. Die hauptsdchlichen Eigenschaften und
Anwendungen der flussigen Luft.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die Versicherung der Angestellten. Von Molden-
hauer. Ch. Ind. 15. Okt. S. 591/8. Vortrag, gehalten auf
der XXXIV. Hauptversammlung des Vereins zur Wahrung
der Interessen der chemischen Industrie Deutschlands zu
Stuttgart am 15. September.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die Entwicklung der Berufsgenossenschaften
und die Richtlinien der modernen Unfallverhitung.
Von Schlesinger. Z. D. Ing. 28. Okt. S. 1789/93*. Ent-
wicklung und Ausbau der Unfallversicherungs-Gesetz-
gebung. Unfallverhitungsvorschriften. An Beispielen
wird erldutert, in welcher Weise sich der Entwicklungs-
gang der Unfallverhiitungstechnik dem Wachsen der
deutschen Industrie angeschlossen hat. (Forts, f)

Verfligbhare Energiemengen der W eltkraft-
wirtschaft. Von Schwemann. (SchluR.) Techn. wu.
Wirtsch.  Okt. S. 680/701*. Forderung, Vorkommen
und Beschaffenheit der deutschen Stein- und Braunkohle.
Gestaltung der Kraftwirtschaft in Deutschland. Kohlen-
vorkommen und -férderung in England und den Ver-
einigten Staaten. Allgemeine Vergleichsibersicht.

Die oberschlesische Montanindustrie. Von
Bonikowsky. Techn. u. Wirtsch. Okt. S. 649/57. Die
wirtschaftliche Lage des oberschlesischen Kohlenberg-
baues. Absatzbedingungen. (SchluB f.)

Appraisal of Michigan mines. Von Finlay.
(SchluB.) Eng. Min. J. 14. Okt. S. 749/52. Bewertung
einzelner Bergbaubezirke.

Die Bergwerksindustrie und Bergverwaltung
PreuBens im Jahre 1910. Z. B. H. S. 4. H.
S. 573/615. Eergbau. Huttenwesen. Salinenbetrieb.
Verkehrsverhdltnisse. Arbeiterverhéltnisse. Bergtechnische
Lehr- und Versuchsanstalten. Berggesetzgebung und Berg-
verwaltung.

Verkehrswesen.

Ubersicht dber den oberschlesischen Stein
kohlen-, Brikett- und Koksversand nach den
einzelnen Stationen des In- und Auslandes.
Z. Oberschi. Ver. Okt. S. 436/55. Die Ubersicht ist
geordnet nach den Empfangsbezirken der Statistik der
Glterbewegung fir die Jahre 1908— 1910.

Verschiedenes.

Zur Frage der Uberlandzentralen. Von Klein.
(Forts.) EIl. Anz. 26. Okt. S. 1107/8. Grundungsformen
fur Uberlandzentralen. (SchluR f)

Mine tailings the basis for a growing industry.
Von Ruhl. Min. WId. 14. Okt. S. 733/5*. Die Ver-
wendung der Tailings des Joplin-Bezirks zu Betonierungs
und Chaussierungszwecken.

Personalien.

Dem Bergwerksdirektor a. D. Bergrat IBmer zu
Breslau ist der Kgl. Kronenorden zweiter Klasse verliehen
worden.

Dem Direktor der Gelogischen Landesanstalt, Bergrat
Prof. Dr. Beyschlag, und dem Abteilungsdirigenten an
derselben Anstalt, Geh. Bergrat Prof. Dr. W ahnschaffe
ist die Erlaubnis zur Anlegung des ihnen verliehenen
Kecmmandeurkreuzes zweiter Klasse des Kgl. Schwedischen
W asaordens erteilt worden.

Der Berginspektor Hans Mentzel vom Steinkohlen-
bergwerk Bergmannsglick ist zum Bergwerksdirektor bei
der Berginspektion zu Zweckel und

der Gerichtsassessor Grotefend bei dem Oberbergamt
zu Halle (Saale) zum Berginspektor ernannt worden.

Der Bergassessor Erich Runge (Bez. Dortmund) ist
zur Fortsetzung seiner Tatigkeit als Leiter einer Kupfer-
grube in Portugiesisch-Westafrika auf weitere 4 Monate
beurlaubt worden.

Dem Bergassessor Feiler (Bez. Bonn) ist zur Fort-
setzung seiner Beschéftigung im Dienste der Kgl. Bayerischen
Generaldirektion der Berg-, Hutten- und Salzwerke der
bisherige Urlaub bis auf weiteres verldngert worden.

Die Bergreferendare Johannes M ihlefeld (Bez. Claus-
thal), Otto Berger (Bez. Bonn), Ernst Fiebig und Ernst
Berckhoff (Bez. Dortmund), haben am 4. November die
zweite Staatsprifung bestanden.

Berichtigung.

Die in dem Aufsatze «Kritische Streifziige durch das
technische Gebiet der Koksofenindustrie« in Nr. 41. S. 1606
d. Z. gebrachte Zahlentafel 14 bedarf infolge eines bei
der Ausrechnung vorgekommenen Versehens einer Be-
richtigung. Die einzusetzenden richtigen Zahlen sind nach-
stehend wiedergegeben.

77,1 84,53 $4,60 446 2,03 10,32
70,0 77,10 77,35 759 3,45 17,57
60,0 66,83 67,53 1037 4,72 24,00
50,0 56,90 58,30 1190 . 5,41 27,55
40,0 47,46 49,81 1244 i 5,65 28,80
30,0 38,76 42,22 1213 [5,52 28,06
20,0 31,12 35,57 1107 5,03 25,62
10,0 24,95 29,82 927 4,21 21,46

In Zeile 9 des der Zahlentafcl 14 folgenden Textes
muB es demgemal 28,8% statt 24,4% heilen.

Das Verzeichnis der in dieser Nummer enthaltenen groflem Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet

auf den Seiten 52 und 53 des Anzeigenteils.



