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Die elektrische Lokomotivférderung

mit einphasigem Wechselstrom auf der Zeche Rosenblumendelle.

Von Dipl.-Ing. Georg Siemens, Essen.

Allgem eine Angaben.

Die Streckenférderung mit elektrischen Lokomotiven
und blanker Oberleitung wurde im rheinisch-westfalischen
Bergbaubezirk erst vor etwa 7—8 Jahren in nennens-
wertem L'mfang eingefuahrt, hat sich aber dank ihrer
unbestrittenen betriebstechnischen und wirtschaftlichen
Vorteile bald ein ausgedehntes Anwendungsgebiet er-
schlossen und kann augenblicklich bei vielen Zechen
infolge der zunehmenden Anwendungsméglichkeiten der
elektrischen Kraftubertragung als die gegebene Ldsung
der Streckenférderungsfrage bezeichnet werden, sofern
nicht die Schlagwettergefahr zu einer &andern LOsung
zwingt. Als Stromart wurde bis vor kurzem, dem \ orbilde
der StraBenbahnen entsprechend, fast ausschlieBlich

Gleichstrom verwandt; die eine oder andere ausgefihrte

Drehstromanlage bestatigte nur das schon vorher gefallte
L:rteil, daR es immer ratsam ist, den in der Regel vor-
handenen Drehstrom in Gleichstrom umzuformen, da
die Ofcerleitungsanlage sonst fur die Verhéaltnisse des
Grubenbetriebes viel zu verwickelt ausfallt.

Inzwischen war die Entwicklung der elektrisch be-
triebenen Vollbahnen in technischer Beziehung so weit
zum AbschlulR gekommen, daBR die Sj~stemfrage un-
zweifelhaft eine Entwicklung zugunsten des einphasigen
Wechselstroms erfahren hatte. Es lag daher nahe, zu
untersuchen, ob sich die bei dem Bau von Wechsel-
strom-Vollbahnen gewonnenen Erfahrungen auch auf die
bisher mit Gleichstrom betriebenen Grubenbahnen Uber-
tragen lieBen. Die Frage wurde zum ersten Male in den

Jahren 1907/08 zur Erdrterung gestellt.
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Die Veranlassung zur Einfiahrung der neuen Strcrn-
art im Grubenbetriebe beruhte auf wesentlich &andern
Erwédgungen wie bei den Vollbahnen. Beidiesen handelte
es sich darum, groBe Energiemengen auf groBe Ent-
fernungen zu Ubertragen. Das war nur moglich, wenn man
eine Fahrdrahtspannung von mehreren 1000V — gewodhn-
lich 10 000 — waéahlte; derartige Spannungen lieBen sich
einem Kollektor nicht mehr zufuhren, verlangten also
eine vorhergehende Umformung, die nur bei Wechsel-
strom ausfihrbar ist. AuBerdem veranlalte die Ruck-
sicht auf die elektrischen Verhaltnisse der groBen, lang-
sam laufenden Lokomotivmotoren und auf die Verluste
in der Oberleitungsanlage und der Schienenrickleitung
die Wahl einer niedrigen Periodenzahl, die neuerdings
wohl allgemein 15 in der Sekunde betragt; diese niedrige
Zahl verursacht keine Schwierigkeiten, da die elektrische
Energie bei derartigen Anlagen meist in besondern
Bahnkraftwerken erzeugt wird. Bei einer Grubenbahn
unter Tage wird man dagegen mit Rucksicht auf die
Gefahrlichkeit einer zufalligen Berihrung der Ober-
leiturg wohl kaum Uber 250 V Fahrdrahtspannung
hinausgehen durfen, anderseits wird man natdrlich die
gewohnlich vorhandene Frequenz von 50 Perioden/sek
benutzen miuissen, da sonst eine Umformung in um-
laufenden Maschinen notwendig werden wiirde, die
man aber gerade vermeiden will.

Die Grunde, die fur die Wahl von einphasigem
Wechselstrom bei Grubenbahnen geltend gemacht
wurden, stutzten sich denn auch vornehmlich darauf,
dalR der Drehstrom-Gleichstrom-Umformer in Fortfall
kommen sollte. Man fuhrte an, dall es gewdhnlich not-
wendig sei, fur die Umformeranlage eine besondere
Maschinenkammer auszuschieBen, daf vielfach ein
Maschinenwéarter hierfir bestellt werden miuuRte, und
daB durch die Umformung in umlaufenden Maschinen
und namentlich durch deren Leerlauf Energie verloren
ginge. Man empfand es ferner angenehm, daR man bei
einer Neuanlage, uber deren spatem Umfang noch kein
abschlieBendes Urteil gewonnen werden konnte, in der
Wahl der UmformergroRe nicht auf Annahmen an-
gewiesen war, sondern die zur Speisung der Strecke
dienenden kleinen Transformatoren ganz nach Bedarf
allméahlich aufstellen konnte. Hierdurch lieB sich in
einigen ginstig liegenden Fé&llen auch zweifellos eine
Verminderung der Anlagekosten beim elektrischen Teil
erreichen. Man glaubte endlich, bei einzelnen Systemen
gegentuber dem Gleichstrombetrieb eine einfachere Bau-
art der Lokomotiven sowie eine groRere Sicherheit der
Motoren gegen Durchschlag zu erzielen.

Demgegeniber wurde von den Anhangern der Gleich-
strommaschinen wieder eingewendet, daB ein besonderer
W arter fuar den Umformer gewdhnlich entbehrlich sei,
da erfahrungsgemaB sonst vorhandenes Personal, An-
schlager am Schacht usw., die geringe Wartung mit-
besorgen kénne, daR ferner die Umformerverluste, die
sich Gbrigens durch Wahl modernerer Maschinen (z. B. von
Einankerumformern) erheblich vermindern lieBen, durch
die héohern Leiturgs- und Schienenverluste beim Wechsel-
strom nahezu aufgehoben wirden, und daRR der an sich
schon geringe Energiebedarf einer elektrischen Ober-

leitungsbahn Lei der Berechnung der gesamten Betriebs-

kosten uUberhaupt nicht so schwer ins Gewicht falle.
Die Bestimmung der GroRe des Umformers lasse sich,
behauptete man weiter, an Hand vorliegender Er-
fahrungszahlen verhéaltnismaRig leicht durchfihren, be-
sonders wenn man den Grundsatz verfolge, erst eine
kleinere Maschine mit Reserve aufzustellen und spater
die zweite mit der ersten parallel arbeiten zu lassen,
wahrend eine dritte von gleicher GréRe als Reserve be-
schafft wirde. Sah man bei einer Wechselstromanlage
fur alle Kabel, Transformatoren usw. Reserve vor, wie
bei den Umformern einer Gleichstrombahn, so wurde
sie in der Anschaffung gewodhnlich teurer, und ob tat-
sadchlich bei einer Wechselstromlokomotive mit Repul-
sionsmotoren, die keinen Fahrschalter und keine Anfahr-
widerstande brauchte, die behauptete groRere Einfach-'
heit und Betriebsicherheit vorhanden war, daruber lagen
noch keine ausreichenden Erfahrungen vor.

Die einzige Moglichkeit, den sehr lebhaften theoretisch
behandelten Streit der Meinungen zu klaren, bestand
darin, eine Anzahl von ausgefihrten Anlagen im prak-
tischen Grubenbetriebe zu erproben. Es war daher sehr
zu begruBen, daRR sich u. a. der Mulheimer Bergwerks-
verein, obgleich er auf seiner Zeche Hagenbeck mit
einer Gleichstrom-Grubenbahn durchaus gunstige Er-
gebnisse erzielt hatte, bei der Einrichtung einer neuen
Streckenférderung im Hauptquerschlage derZeche Rosen-
blumendelle bei HeilRen dazu entschloB, einen Versuch
mit einphasigem Wechselstrom zu machen.

Die Frage des Motorsystems.

Die grundséatzliche Entscheidung fur die Einfuhrung
von Wechselstrom |6ste gleichzeitig die engere System-
frage aus, d. h. welches der von den einzelnen Firmen
empfohlenen Motorsysteme Anwendung finden sollte.

Mit Rucksicht darauf, dalR gerade uber die ver-
schiedenen Typen der Wechselstrom-Kollektormotoren,
deren theoretische Behandlung zu den schwierigsten
Kapiteln der Elektrotechnik gehort, in weiten Kreisen
noch etwas unklare Vorstellungen wumlaufen, durfte
zunéachst eine allgemeine Erdrterung uUber die charak-
teristischen Unterschiede zwischen den einzelnen
Systemen angezeigt sein.

Der Wechselstrom-Kollektormotor hat sich grund-
satzlich aus dem lange bekannten und erprobten Gleich-
strom-Hauptstrommotor entwickelt, dessen schematische

Anordnung Abb. 1 wiedergibt.

r
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Abb. 1. Schema eines Gleichstrom-Hauptstiommotors.

Der dem Netz NN entnommene Strom durchflieRt
die Feldwicklung F und die Ankerwicklung A hinter-
einander; die Bursten B-]- und B — stehen in der sog.
neutralen Zone, die durch die Ebene senkrecht zur
magnetischen Achse gebildet wird. Kehrt man die Strom -
richtung im ganzen System um, indem man z. B. Ar+
nnd A’- miteinander vertauscht, so lauft der Motor in

derselben Richtung weiter; ein Wechsel in der Dreh-
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richtung findet nur dann statt, wenn der Strom ent-
weder die Ankerwicklung allein oder die Feldwicklung

allein in umgekehrter Richtung durchflieRt.

Ob diese Umkehrung der Stromrichtung im ganzen
Kreise nur gelegentlich oder 50 mal in der Sekunde erfolgt,
ist grundséatzlich gleichgiultig; der Motor mufBl also
theoretisch auch laufen, wenn er mit einphasigem
Wechselstrom gespeist wird. Praktisch ist ein ge-
woéhnlicher Gleichstrommotor fur Einphasenbetrieb un-
brauchbar, u. zw', aus drei Grinden: erstens ergeben die
ausgepragten massiven Pole bei dem standigen Um -
magnetisieren viel zu groRe Eisen- und Wirbelstrom -
verluste, zweitens ist die Selbstinduktion dieser Pole und
des Ankers so stark, daR eine Phasenverschiebung
zwischen Strom und Spannung um fast 90° eintreten
wirde, und drittens macht die Eigenart des Wechsel-
stroms die Kommutierung noch schwieriger, als sie ohne-
hin schon beim Gleichstrom ist, so daR hier ganz
besondere MaRnahmen notwendig werden.

Die erstgenannte Schwierigkeit ist verhé&ltnismafig
leicht zu Uberwinden: man verzichtet Uberhaupt auf die
ausgepragten massiven Pole und baut an ihrer Stelle
einen moglichst gleichmafRig bewickelten Stator aus
geblattertem Eisen, bei dem die Wicklung genau so wie
bei einem Drehstrommotor in Nuten eingebettet wird.

Hierdurch begegnet man auch schon gleich in etwa
dem zweiten Mangel; wenn man die Erregerwicklung in
der angegebenen Weise aus verhaltnismaRig wenig
Windungen herstellt, vermindert man gleichzeitig die
Selbstinduktion des Feldes recht erheblich. Die Selbst-
induktion des Ankers bleibt freilich vorlaufig bestehen,
und ihr ist auch nicht anders beizukommen, als daR
man auf dem Stator eine zweite Wicklung anbringt,
deren Achse mit der Burstenachse zusammenfallt,
also die entgegengesetzte Richtung wie das vom Anker
erzeugte Magnetfeld hat. Diese »Kompensationswick-
lung«, die genau so wie die Wendepole bei der Gleich-
strommaschine in Reihe mit der Feldwicklung liegt,
oder auch in sich kurz geschlossen werden kann und
dann ihren Strom durch Transformatorwirkung vom
Rotor her erhalt, vernichtet das Ankerfeld und damit
die groRe Selbstinduktion des Ankers. Die Selbst-
induktion der ganzen Maschine und damit der Phasen-
faktor bleiben auf diese Weise in annehmbaren Grenzen.

Als dritte Schwierigkeit bliebe dann noch die der
Kommutierung bestehen. Bei der Gleichstrommaschine
wurde die Stromwendung unter den Bursten dadurch
ungunstig beeinfluBt, daR zwei Kollektorlamellen, an
welche die Enden einer Ankerspule angeschlossen
waren, im Augenblick der Kommutierung durch die
Burste uUberbrickt wurden und dadurch die betreffende
Spule KurzschluBB erfuhr, so daR beim Weiterdrehen des
Ankers und Wiederdffnen des Kurzschlusses die Selbst-
induktion der Spule sich in Form eines Funkens &aulert.
Diese Erscheinung am Wechselstrommotor entspricht
derjenigen bei der Gleichstrommaschine und sei daher
Gleichstromkommutierung genannt. AuBerdem tritt
aber in den durch die Biursten kurz geschlossenen
Ankerspulen noch eine zweite Spannung auf, die dadurch
entsteht, daB das pulsierende Wechselfeld des Stators

auf diese Spulen wie auf die kurzgeschlossenen Sekun-
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darwicklung eines Transformators wirkt und in ihnen
einen regelrechten KurzschluBstrom induziert, der sich
naturlich beim Offnen des Stromkreises ebenfalls in
Form eines Funkens auBert (Wechselstromkommu-
tierung) .

Zur Erleichterung der Kommutierungsvorgange kann
zunéchst ebenfalls wieder die schon vorher er-
wahnte Kompensationswicklung benutzt werden, indem
sie genau so wie die Wendepole einer Gleichstrom-
maschine dem Ankerfeld entgegenwirkt und damit die
Gleichstromkommutierung gunstiger gestaltet. Um
dagegen die Wechselstromkommutierung zu verbessern,
mufR der Transformatorwirkung, die das pulsierende
Statorfeld auf die unter den Bursten kurzgeschlossenen
Spulen ausubt, entgegengearbeitet werden. Am ein-
fachsten erfolgt dies dadurch, da man auf dem Stator
noch eine dritte Wicklung anbringt, die an der Stelle
sitzt, wo die Transformatorspannung in der kurz-
geschlossenen Spule des Rotors auftritt. Die Wicklung
wird von einer besondern Spannung gespeist und er-
zeugt ein sogenanntes »Querfeld«, durch das die Anker-
spulen gerade im Augenblick des Kurzschlusses gefuhrt
werden. Dadurch wird eine elektromotorische Kraft in
ihnen induziert, die bei einer gewissen Umlaufgeschwin-
digkeit ausreichen kann, um die Transformatorspannung
zu vernichten, freilich nur, wenn sich der Anker schon
dreht. Beim Anfahren kann diese Wirkung nicht ein-
treten, weshalb sich beim Anlauf immer eine gewisse,
wenn auch geringe Funkenbildung bemerkbar machen
wird.

Die ganze Gruppe der durch die Kompensations-
wicklung, die Hilfswicklung usw. erzeugten Felder soll
im folgenden kurz als »Zusatzfeld« bezeichnet werden,
im Gegensatz zum »Treibfeld«, das die wirksamen
Kraftlinien fur die Drehmomentbildung enthalt und
dem ursprunglichen Feld des gewodhnlichen Gleich-
strommotors entspricht.

Wenn der Wechselstrommotor nach denselben Grund-
satzen wie der Gleichstrommotor aufgebaut werden
soll, muBR auch das AnlaBverfahren entsprechend sein;
dem Motor mufR also, wéahrend er seine Geschwindig-
keit und damit seine elektromotorische Gegenkraft
mallmahlich steigert, stufenweise eine immer hohere
Spannung zugefihrt werden. Wahrend dies beim
Gleichstrom nur durch Abdrosselung der Uberschussigen
Spannung in vorgeschalteten AnlalBwiderstanden moég-
lich ist, kann man beim Wechselstrommotor die Ab-
stufung der Spannung vermittels eines Transformators
mit entsprechenden Anzapfungen vornehmen. Der
hierdurch bendétigte Transformator bietet zugleich ein
bequemes Mittel, nicht nur dem Motoranker, sondern
auch der Kompensations- und der Hilfswicklung diejenige
Spannung zuzufihren, die sich fur die jeweiligen Verhalt-
nisse am besten eignet.

Unter Bericksichtigung aller dieser Gesichtspunkte
erhalt der neue Wechselstrommotor jetzt eine Bauart,
deren Schema in Abb. 2 dargestellt ist.

Es bedeuten: N1IN2 das Netz, das jetzt durch die
Sekundarklemmen eines Transformators dargestellt ist,
A den Anker mit den Bursten B1Bv T das Treibfeld

und Z das Zusatzfeld, das durch die in Reihe mit dem



Anker liegende Kompensationswicklung K und die be-
sonders abgezweigte Hilfswicklung H gebildet wird.
Ein solcher Motor lauft im Gegensatz zu dem in Abb. 1
wiedergegebenen nicht nur theoretisch, sondern auch
praktisch, u. zw. sowohl mit Wechselstrom als auch mit
Gleichstrom, d. h. wenn dieseran die Punkte N 1N 2angelegt
wird. Wegen der Hintereinanderschaltung von Anker und
Treibfeld heilBt er, genau wie der entsprechende gewohn-
liche Gleichstrommotor, Serien- oder ReihenschluB3-
motor. Durch eine andersartige Zusammenstellung
von Treibfeld, Kompensationsfeld und Hilfsfeld laRt
sich neben baulichen Sonderausfuhrungen naturlich
eine Reihe von Spielarten schaffen, denen aber samtlich

der Charakter des ReihenschluBmotors gemeinsam ist.

Abb. 2. Schema eines ReihenschluR-Wechselstrommotors.

Bisher war der Ankerstrom dem Motor stets von
auBen zugefuhrt worden. Die Wirkung mufl natdrlich
dieselbe bleiben, wenn man die Birsten des Kollektors
miteinander kurzschlieBt und den Ankerstrom lediglich
durch Induktionswirkung im Laufer erzeugt, genau so
wie beim altbekannten asynchronen Drehstrommotor.
Zu diesem Zweck kann einfach die vorhandene Zusatz-
wicklung benutzt werden, die dann den Primarteil
eines Transformators bildet, wahrend der Uber die
Bursten kurz geschlossene Anker seinen Sekundéarkreis
vorstellt. Vorausgesetzt ist natudrlich dabei, daB die
Biurstenachse mit derjenigen der Zusatzwicklung zu-
sammenfallt, damit sich im Anker ein Strom ausbilden
kann, der dann mit dem Treibfeld, genau so wie vorher

angegeben wurde, ein wirksames Drehmoment erzeugt.

Zum Unterschied von der zuerst behandelten Gruppe
der Serienmotoren wird die zweite groRBe Gruppe, die
nach dem vorstehend geschilderten Grundsatz mit
AnkerkurzschluRR arbeitet, als die der Repulsionsmotoren
bezeichnet. Alle bis jetzt bekannten Einphasenkollektor-
motoren lassen sich entweder der einen oder der &ndern
Gruppe zuordnen. Abb. 3 stellt den altesten Repulsions-
motor (von Atkinson) dar. Seine Steuerung erfolgt
ebenso wie bei den Serienmotoren durch einen AnlaB-

transformator mit Stufenschalter.

Die Repulsionsmotoren mussen genau so wie die Serien-
motoren ReihenschluBRcharakter haben, was sich aus
einer einfachen Uberlegung ergibt. Sobald der Anker
mechanisch belastet wird, fallt er in der Umlaufzahl
ab, verringert also seine elektromotorische Gegenkraft

und erhéht damit seinen Strom. Eine Zunahme des

Sekundéarstromes hat aber in einem Transformator -
etwas anderes ist ja die Zusammenstellung Zusatzfeld
X Anker nicht - auch eine Zunahme des Primarstromes
zur Folge, d. h. das Zusatzfeld und das in Reihe mit
ihm liegende Treibfeld werden starker erregt. Die
Verstarkung des Treibfeldes veranlalRt einen neuen
Abfall der Umlaufzahl, und so geht das Spiel weiter, bis
sich eine neue Gleichgewichtslage zwischen mechanischer
Belastung, Umlaufzahl und aufgenommenem Strom ein-
gestellt hat. Es ergibt sich also genau dasselbe Bild,
das man bei jedem Serienmotor beobachtet und das
als ReihenschluRcharakteristik bezeichnet wird.

Abb. 3. Schema des Repulsionsmotors von Atkinson.

Eine eigentumliche und sehr interessante Ab-
dnderung des Atkinsonschen Repulsionsmotors ist die-

jenige von Winter-Eichberg (s. Abb. 4).

Bei ihr ist das Treibfeld von dem Stator in den
Rotor hinein verlegt worden, indem man auBer den
ohnehin notwendigen kurzgeschlossenen Bursten Bl

um 90° versetzt ein zweites Burstenpaar BZ angeordnet
hat, das von dem Strom des Zusatzfeldes durchflossen
wird und im Rotor selbst das Treibfeld erregt. In
derselben Wicklung des Motors arbeiten also zwei
Strome, von denen der eine (B,) vom Felde des zweiten
(J32) angezogen wird und den Anker in Umdrehung
versetzt, d. h. der Rotor lauft eigentlich hinter sich
selbst her. Bei hdohern Spannungen wird man naturlich
zwischen Netz und Erregerbirsten BZ einen Transfor-
mator schalten mussen, der dann gleichzeitig als AnlaB-

transformator ausgebildet wird, um der Erregung des

Abb. 4.
Schema des Wechselstrommotors von Winter-Eichberg.

Ankers einen beliebigen Wert zu geben. Dies bringt
eine Reihe von Vorteilen, namentlich far die Kommu-
tierung und die Phasenverschiebung mit sich. Bei
passender Erregung des Ankers kann der Winter-
Eichberg-Motor, zum Unterschied von fast allen andern
bekannten Wechselstrommotoren, einen Leistungsfaktor
vbh der Gr6Be 1 erhalten.
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Seine einfachste Form erhalt der gewodhnliche
Repulsionsmotor, wenn man nach Thomson die beiden
senkrecht aufeinanderstehenden Wicklungen des Treib-
feldes und des Hilfsfeldes zu einer einzigen resultierenden
Wicklung vereinigt (s. Abb. 5).

Man kann sich dann, wenn die Achse der kurz-

geschlossenen Birsten gegenuber der Achse des
resultierenden Feldes einen gewissen Winkel a bildet,
die Wirkung des Feldes f zusammengesetzt denken
aus der Wirkung eines Treibfeldes F-sina und der

eines Hilfsfeldes F mos a. Das letztere erzeugt im

Abb. 5. Schema eines Repulsionsmotors nach Thomson.

Anker durch Transformationswirkung einen Strom
von bestimmter GroRe, und dieser bildet mit dem
Treibfeld in der ublichen Weise ein Drehmoment. Es
ist leicht ersichtlich, daR sich die Verhaltnisse stetig
andern, sobald der Winkel @, den das resultierende
Feld mit der Burstenachse bildet, geandert wird. Ist
derWinkel gleich Null, d. h. fallt die Birstenachse in die
Richtung des Feldes, so wird zwar ein starker Kurz-
schluBstrom im Anker induziert, aber es ist kein Treib-
feld da, mit dem der Strom zusammen arbeiten kann,
denn bei @ = 0 ist auch F esin a = 0. |Ist der Winkel
gleich 90°, steht also die Blurstenachse senkrecht auf der
Feldachse, so kann sich ebenfalls kein Drehmoment
ausbilden, da zwar ein starkes Treibfeld vorhanden
ist, im Anker sich jedoch kein Strom ausbilden kann:

Abb. 6. Schema eines Repulsionsmotors nach Deri.

F mos a — O. Nur in der durch die Bursten gerade
Uberbruckten einen Spule bildet sich ein starker Kurz-
schluBstrom aus. Zwischen diesen beiden Stellungen

wird dagegen, je nach der GroRe des Winkels a. spwohl
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Treibfeld als auch Strom vorhanden sein, also ein mehr
oder weniger starkes Drehmoment entwickelt werden
kdnnen. Man erkennt also, daR durch Veranderung
des Winkels a, d. h. durch Verschiebung des Feldes
gegeniuber der Burstenachse, das Drehmoment all-
mé&hlich von Null bis auf seinen vollen Wert gebracht,
der Motor also sehr bequem angelassen und gesteuert
werden kann. Natdrlich wird man in der praktischen
Ausfuhrung nicht das Feld gegeniuber den Biursten ver-
drehen, sondern das Feld feststehen lassen und die
Biursten verschieben. Auf diese Weise entsteht der

Repulsionsmotor mit Blurstenverschiebung.

Der Grundgedanke der Repulsionsmotoren mit
BurstenVerschiebung hat in letzter Zeit noch ver-
schiedene Abanderungen und Erweiterungen erfahren.
Eine der bekanntesten ist die von Deri, bei der statt
einer Biurste fur jeden Pol deren zwei angeordnet sind
(s. Abb. 6), von denen jedesmal die eine feststeht,
wahrend die andere beweglich ist. Die feststehende
Burste und die zugehorige bewegliche sind miteinander
leitend verbunden. Stehen beide Bilrsten vor ihren
Polen, so ergibt sich dieselbe Wirkung wide beim
gewodhnlichen Repulsionsmotor, wenn dessen Bursten-
achse senkrecht zur Feldachse steht (@ = 90°), nur
mit dem Unterschied, daR jetzt auch in der Kurz-
schluBRspule kein Strom flieBen kann, da an dieser
Stelle ja keine Bursten stehen. Werden dagegen jetzt
die beweglichen Bursten allmahlich aus der Mittellage
geschoben, wéahrend die festen vor den Polen stehen
bleiben, so entsteht zwischen je einer festen und einer
beweglichen Biurste ein Gurtel von Ankerleitern, in dem
sich ein Strom durch Transformatorwirkung vom Feld
her ausbilden kann. Der Strom kann aber nur in diesem
Guartel flieBen, die aufBerhalb liegenden Ankerleiter
bleiben stromlos. Die Senkrechte auf der Mitte dieses
Gurtels (in Abb. 6 die Linie DD) entspricht dann der
Stellung der Burstenachse beim gewodhnlichen
Repulsionsmotor, und der zwischen dieser Senkrechten
und der Feldachse liegende Winkel ist wieder wie fruher
der Winkel a, dessen GroRe ein MaR fur die Stromstarke
in den Ankerleitern und die Starke des Treibfeldes bildet.
Der Déri-Motor laRt sich also genau so wie der Thomson-
Motor nur durch Burstenverschiebung steuern, unter-
scheidet sich aber dadurch von ihm, daR far einen
gegebenen Winkel die doppelte Birstenverschiebung
notwendig ist, d. h. daR er feinstufiger geregelt
werden kann, und daB der Anker in der Nullstellung

der Bursten keinen KurzschluBstrom fuhrt.

Das Bild der verschiedenen Wechselstromkollektor-
motoren ist, wie man sieht, recht mannigfaltig, es ist
zudem durch die vorstehende Aufzadhlung noch gar nicht
einmal erschopft, da auler den envahnten noch manche
Abanderungs- und Ubergangstypen besteheni. Es war
demnach far den Miulheimer Bergwerksverein nicht
leicht, wunter den verschiedenen, von den einzelnen
Elektrizitatsfirmen empfohlenen Moéglichkeiten diejenige
herauszufinden, die fur den vorliegenden Fall als die
geeignetste betrachtet werden konnte. Denn selbst-
verstandlich gilt hier ebenso wde sonst der Grundsatz,

lvgl. a. Gliickauf 1900, S. 1037ff.
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daR nicht eine einzige L6ésung fur alle vorkommenden
Falle die allein mogliche ist, daB vielmehr die besondern
Verhaltnisse die Systemfrage in dem einen oder andern

Sinne entscheiden werden.

Fur sehr viele Betriebsarten wird man dem zuerst
erwadhnten Serienmotor mit doppelter Speisung den
Vorzug geben. Er ist den Repulsionsmotoren mit
Birstenverschiebung in bezug auf Materialausnutzung,
Wirkungsgrad und Leistungsfaktor zweifellos uber-
legen, was vor allem dort ins Gewicht fallt, wo grolR3e
Motorleistungen in Frage kommen, also bei allen Voll-
bahnbetrieben. Dazu kommt beim Repulsionsmotor
ferner als unginstiger Umstand, daB er eigentlich nur
bei der Drehzahl

wahrend der Serienmotor zufolge des friher erwahnten

synchronen richtig kom mutiert,
Hilfsquerfeldes mit jeder beliebigen Drehzahl funkenfrei
arbeitet. Da nun die neuen Vechselstromvcrtibahnen
fast ausnahmslos fur eine niedrige Periodenzahl, namlich
15 Perioden oder 30 Polwechsel/sek entworfen werden,
kann der stark Ubersynchron laufende Serienmotor mit
verhéaltnism aBig zahlreichen Polen ausgefihrt werden,
wodurch sich - bei einer durch die Stromstédrke gegebenen
Burstenzahl - eine geringe Kollektorbreite und damit
eine baulich gunstige Gesamtanordnung ergibt. Der
breite Kollektor und die weiten Wicklungsausladungen
schlieBen neben der schlechten Materialausnutzung die
Anwendung des Repulsionsprinzips von einer gewissen
Leistungsgrenze an aus. Auf der Zeche Rosenblumen-
delle handelte es sich dagegen um eine im Vergleich
zu den heutigen Vollbahnmotoren sehr kleine Motor-
leistung, bei der die Materialausnutzung keine aus-
schlaggebende Rolle spielte und wo es auf 1 oder 2%
Verbesserung beim Wirkungsgrad und Phasenfaktor
nicht ankam. Aus diesem Grunde wurde auch der
Winter-Eichberg-Motor, zu dessen Gunsten sonst der
vorzugliche Phasenfaktor

angefuhrt werden konnte,

nicht in né&ahere Erwagung gezogen, sondern man
entschied sich zunachst grundsatzlich fur einen
Repulsionsmotor mit Birstenverschiebung. Bei diesem

fallt der AnlaBtransformator und Fahrschalter, der beim
Serienmotor sowohl als auch beim Eichberg-Motor
erforderlich gewesen ware, vollstandig weg, was eine
nicht zu unterschatzende Vereinfachung in der Bauart
der ganzen Lokomotive bedeutet. AuBerdem erhéalt
jetzt der Rotor nur noch einen induzierten Strom von
ganz niedriger Spannung, so daB die Gefahr von Anker-
durchschlagen, die ja sonst bei elektrischen Gruben-
bahnen eine gewisse Rolle spielen, wesentlich ver-
mindert wird. GroRtmogliche Einfachheit und Betrieb-

sicherheit wurde bei einer derartigen Anlage far

wichtiger gehalten als Vorteile, die mehr auf

rechnerischem Gebiete liegen.

Es war nun noch zwischen den verschiedenen
Repulsionsmotoren, im besondern zwischen dem Deri-
und dem Thomson-Motor, zu entscheiden. Ersterer
stellt in rein elektrotechnischer Beziehung zweifellos
die elegantere L6ésung der Aufgabe dar, besonders auf
Grund der Tatsache, daRR der Anker bei der Nullstellung
der Bursten vollstandig stromlos ist. Anderseits weist er
wieder dem Thomson-Motor gegeniber eine Kom-
plikation insofern auf, als er fur jeden Pol zwei Blrsten,
eine feste und eine bewegliche, erfordert, die zudem noch
durch bewegliche

Leitungen miteinander verbunden

sind. Infolgedessen braucht er eine groBere Breite
des Kollektors, der aber gerade der empfindlichste Teil
aller Einphasenmotoren ist, ferner ist die doppelte
Burstenzahl mit ihren im Kollektorraume liegenden
Verbindungen, die gegeneinander isoliert sein mussen,
wie die Erfahrung gelehrt hat, eine hdochst unerwinschte
Beigabe. Demgegentuber besitzt der Thomson-Motor
nur einen drehbaren Burstenstern, der geerdet sein
kann und daher einfach am Gehause befestigt ist;
irgendwelches Isolationsmaterial kommt bei der ganzen
Burstenhalterbauart Uberhaupt nicht vor. Die An-
ordnung ist daher an Einfachheit auf diesem Gebiete
wohl kaum zu

Ubertreffen. Als ein Nachteil des

Thomson-Motors ist allerdings anzusehen, daR er
in der Nullstellung der Bursten, also bei stillstehendem
Anker, einen starken KurzschlulRstrom in der einen
Ankerwindung fuhrt. Dieser kann bei langem Still-
standen die Bursten und die darunter liegenden Kollektor-
teile ganz unzuléssig erhitzen, mufBl also wunbedingt
vermieden werden. Man kann ihn aber dadurch un-
schadlich machen, daB man in die Leitung zum Stator
einen Schalter einbaut, der irgendwie zwanglaufig
mit der Biirstenverschiebevorrichtung verbunden ist,
und den Stator erst einschaltet, wenn die Bursten
bereits einen gewissen, wenn auch geringen Weg aus
ihrer Nullstellung zuriuckgelegt haben, und zwar
so weit, dalR die als Transformator wirkende Kom-
ponente der Anker

Feldwicklung im schon einen

ausreichenden Strom induziert. Da der Motor in der

Lokomotive stets unter einer gewissen Belastung
anlauft, also nicht durchgehen kann, ruft diese An-
ordnung gar keine Bedenken hervor und besitzt auRerdem

den \ orzug, daB der Motor nur dann eingeschaltet ist,

wenn er wirklich arbeiten soll, so daR also keinerlei
Leerlaufverluste im Stator auftreten kodnnen. Unter
Bertcksichtigung aller dieser Gesichtspunkte schien

der 1 homsonsche Repulsionsmotor doch die einfachste
und betriebsicherste L6ésung der Aufgabe zu sein; der
Milheimer Bergwerksverein entschied sich daher auf
Vorschlag der Siemens-Schuckertwerke far dieses
System wund beauftragte die genannte Firma mit der

Ausfihrung der Anlage. (SchluR f.)

|.ptse
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Das Eisenhittenwesen

Gluckauf 1911

im Jahre 1910.

Von Professor Dr. B. Neumann, Darmstadt.

(SchluB.)

Giel3erei.

Uber den heutigen Stand des GieRereiwesens in
Deutschland hat Irresbergerlauf dem Internationalen
KongreB eingehend berichtet und gezeigt, daR die Eisen-
gieBerei nicht mehr in der frihem Ruckstandigkeit
beharrt Moderne GieBereien besitzen jetzt einen wissen-
schaftlich geschulten Beamtenkdrper; fachliche Vereini-
gungenund eine Fachpresse sorgen fur Gedankenaustausch
und Anregungen. Durch Einfuhrung maschineller Ein -
richtungen hat man sich mehr und mehr von den Formern
unabhéangig gemacht. Man benutzt gewodhnlich Kupol-
ofen einfacher Form mit ein oder zwei Dusenreihen,
beseitigt allmahlich die Gichtbiuhnen und fuhrt Gicht-
aufzliige ein. Der Streit Uber die Benutzung des Vor-
herdes ist dahin entschieden, daB GieRBereien, die in
rascher Folge heiBes Eisen bendtigen, zweckmafig ohne
Vorherd arbeiten, wahrend bei Herstellung von groem
MaschinenguR der Vorherd von Vorteil ist. Der ganze
SchmelzprozeRR steht jetzt unter chemischer Uberwachung,
infolgedessen ersetzt man vielfach teure SpezialguBeisen-
marken durch besondere Gattierung oder durch in-
landische Eisensorten; auch die Verwendung von

Briketts aus GuRB- und Stahlspanen im Kupolofen, Patent

Ronay, wird in diesem Sinne ausgenutzt. Die Sand-
aufbereitung erfolgt nur noch maschinell, die Putzerei
hauptsachlich mit Sandstrahlgebléase. In Deutschland

sind insgesamt 1800 GieRereien in Betrieb, die mit
120 000 Arbeitern 2% Mill. t GuBwaren im Werte von
fast 500 Mill. M herstellen. [" ~

Im Gegensatz zu dieser Beschreibung moderner
GieRereien steht eine der &altesten Anleitungen zum
EisenguBR aus dem Jahre 1454, die Johannsen2dem im
Kgl. Zeughaus in Berlin befindlichen Feuerwerksbuch
eines unbekannten deutschen Blichsenmeisters ent-
nommen hat. Man kannte damals dreierlei Verfahren
zum Schmelzen des Eisens: unmittelbare Erzeugung von
GuReisen aus Erz im Rennfeuer, Umwandlung von
Schmiedeeisen in GuReisen durch Schmelzen im Schacht-
ofen und Schmelzen von Feilspdanen im Herde, in der
Kelle oder im Tiegel; in den beiden letzten Fallen machte

man Zuschlage von Eisenglanz und Glas.

Von groRter Bedeutung fur die GieRBerei ist heute
der Kupolofen. Uber den Kupolofenbetrieb in den
40er Jahren hat M artell3 einige Mitteilungen gemacht.
Koob4bespricht den modernen Kupolofenbetrieb. Auch
hierbei kommt jetzt die Olfeuerung, z. B. zum Anheizen,
vielfach vorteilhaft zur Anwendung5. Theoretische Be-
trachtungen UuUber die Vorgange im Kupolofen hat
Holm 6 verdéffentlicht, wahrend Buzek7 Rechnungen
uber die im Kupolofen notige Windmenge anstellt

1 Ber. d. Int. Kongr. Prakt. Hittenw. 1910, S. 206; Stahl jund
Eisen 1910, S. 1187.

Stahl und Eisen 1910, S. 1373.
GieBerei-Z. 1910, S. 117.

Gielerei-Z. 1910, S. 165.

GieRerei-Z. 1910, S. 22, 27 und 429.

Stahl und Eisen 1910, S. 201.
Stahl und Eisen 1910, S. 353, 567 und 694.
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und deren Bedeutung fur den Bau und den Betrieb
von Kupoléfen (Wirkung auf die Ofentemperatur und
den Abbrand) erlautert; Buzek erklart dabei auch
Verhaltnisse, die hiermit in Zusammenhang stehen,
wie Windverteilung und Dusengréfle, Windpressung,
Ofenhohe, GroRe der Gichten usw.j

Die friher fur Glocken- und Geschiutzgull aus Bronze
benutzten Flam m 6 fen werden seit 1765 fir den GufR
gréBerer Eisengegenstdande verwendet. Man kannte
zuerst nur GuBR aus dem Hochofen wund aus dem
Flammofen. Der Kupolofen kam erst spater auf. Der
Flammofen hat zwar eine viel geringere Nutzwirkung
(10%) als der Kupolofen (60%), er kann aber mit Roh-
kohle betrieben werden und ist vor allem zum
Einschmelzen schwerer GuBbruchsticke (Walzenbruch)
sehr geeignet. Osannl geht naher auf Bauart, Betrieb
und Betriebsergebnisse der GieBereiflammodfen ein, fuhrt
Berechnungen durch und schildert den chemischen Ver-
lauf des Flammofenschmelzens. Der Verbrennung im
GieRBereiflammofen hat auch Rosenberg2 einige Be-
trachtungen gewidmet.

Die Brikettierung von GuB- und Eisenspéanen
und die Verschmelzung dieser Briketts im Kupolofen ist
far die GieBerei in verschiedener Hinsicht ein sehr
brauchbares Mittel zur Herstellung von Gissen mit
gréRBerer Festigkeit und Zahigkeit geworden. Die Ver-
wendung von Schmiedeeisen- und Stahlspédnen ist aber
nicht neu, nur ist die Benutzung der Spéane durch die
neuere Form der Briketts viel handlicher geworden.
Messerschm itt3 macht eingehende Mitteilungen Juber
das Verhalten der Spéanebriketts im Kupolofen, den
Schmelzvorgang und das Ausbringen; auch Leber4
untersuchte den EinfluB der Spéanebriketts auf das

GulReisen.

I'! (H artgu Bwird in der Regel aus GulReisen hergestellt,
das beim GuB in Sandformen ganz erstarren wirde.
Man gieBt das Eisen in Kokillen, in denen die auBere
Oberflache abschreckt, so dal eine weile harte Kruste
entsteht, wéahrend die Festigkeit der Innenteile nicht
verandert wird; man wunterdriuckt also die Graphit-
ausscheidung. HartgufR findet hauptsachlich Ver-
wendung fir Walzen aller Art, Kollergangsringe, Stein-
brecherplatten, Panzerplatten, Eisenbahnrader usw.
Beim Gattieren mufBl darauf hingearbeitet werden, dal
wenig Mangan (0,5%) und somit auch wenig Silizium
im Eisen enthalten ist. Bei hohen Oualitatsanforde-
rungen sind mindestens 30% Holzkohlen -Roheisen
zuzuschlagen, weil dieses eine viel feinkdrnigere Graphit-
ausscheidung erzeugt. Der GufR erfolgt in Deutschland
hauptsachlich aus dem Kupolofen. Osann6 behandelt
die Verhéltnisse bei der Herstellung von HartguBB ein-

gehender.

1 Stahl und Eisen 1910, S. 1541.
2 Stahl und Eisen 1910, S. 2075.
s Stahl und Eisen 1910, S.2063.
4 Stahl und Eisen 1910, S. 1759.
s Stahl und Eisen 1910, S. 1362.



Den auch bei der Herstellung von HartguR Uberaus
wichtigen EinfluR des Mangans im GuReisen hat
Coel naher untersucht. Bei einem Gehalt von 3,75%
Mangan bleibt das Eisen auch bei langsamster Ab-
kihlung vollstandig weiR. Bei grauem, siliziumreichem
Eisen zeigt sich schon bei 1% Mangan deutlich sein
EinfluB. Die H&arte des Eisens steigt mit dem Mangan-
gehalt so, daBR schon bei 4% S&dge und Bohrer nicht
mehr angreifen. In &hnlicher Weise haben Hague2und
Turner den EinfluB des Siliziums auf GuReisen
untersucht und ebenfalls eine Prifung der Temperatur-
haltepunkte, der Ausdehnungsverhaltnisse und eine
mikroskopische Untersuchung vorgenommen. Dabei
wurde festgestellt, daR sich siliziumfreies Roheisen
beim Erstarren nicht ausdehnt; sobald aber eine geringe
Menge (bis zu 1%) Silizium vorhanden ist, zeigt sich
auch beim Erstarren eine VolumvergroBerung; diese
nimmt wesentlich zu, sobald durch den Siliziumzusatz
die Graphitausscheidung das Eisen grau macht. Das
Wachsen des GuReisens3 tritt merkwirdigerweise schon
bei verhaltnismaBRig niedriger Temperatur ein, namlich
bei mehrwochiger Erhitzung auf 165°. Eine genauere
mikrographische Untersuchung von grauem Gufeisen
verodffentlicht Krohnkeb5 Cook5 macht darauf auf-
merksam, daR die physikalischen Eigenschaften
des GuReisens vielfach von den Betriebsverhéaltnissen
abhangig sind. Bei leichten Sticken, die gleichmaRig
erkalten koénnen, ist, die chemische Zusammensetzung
maRgebend, bei schweren spielen aber aullerdem die
Abmessungen, namentlich auch die GieRtemperatur eine
Rolle, die bei GrauguB am besten auf 1350°, bei Weil3-
guB auf 1230° gehalten wird. Auch der Winddruck soll
von EinfluBR sein; 300 mm Druck wird alsi beste
Druckhdéhe angegeben.

Treuheité hat eine gréoRBere Anzahl von Versuchen
angestellt, um die Frage zu klaren, ob ein Titanzusatz
wirkliche Verbesserungen hervorbringt. Seine mit
Ferrotitan und Ferrotitan-Thermit bei Grauguf und
StahlguB vorgenommenen Versuche zeigen keinerlei
Verbesserungen der physikalischen Eigenschaften. Nach
Orthey7 soll ein Chromgehalt im GuReisen (im Gegen-

satz zum Stahl) in allen Féallen schadlich wirken.

Einige Untersuchungen betreffen den Tem perguB3.
Wahrend man die Kohlung von Eisen héaufig mit gas-
formigen Stoffen bewirkt, haben Gase in der Praxis
des Temperns oder Gliuhfrischens noch keine Anwendung
gefunden. Becker3 hat uber die Verwendbarkeit gas-
formiger Oxydationsmittel Versuche angestellt, die
ergaben, daB bei temperkohlehaltigem und weiBem Roh-
eisen ein Gasgemisch mit steigendem Kohlensauregehalt
und steigender Temperatur entkohlt. Bei 800ngeht die
Entkohlung noch sehr langsam vor sich. Fur die Praxis
kommen nur Temperaturen von 900-1000° in Betracht;
bei diesen erweist sich ein Gemisch mit 24% Kohlen-

1 lron and Steel Inst. 1910; Stahllund Eisen 1910. S 1926-
Metallurgie 1911, S. 102.

2 Iron and Steel Inst. 1910; Stahliund Eisen 1910. S 1768-
Metallurgie 1911, S. 118.

3 Castings 1910, S. 184.

* Metallurgie 1910, S. 674.

5 Foundry 1910, S. 118.

6 Stahl und Eisen 1910, S. 1192.

1 GieRerei-Z. 1910, S. 425.

8 Metallurgie 1910, S. 41.

saure und 76% Kohlenoxyd zur Entkohlung sehr ge-
eignet, zumal ein Gas mit diesem Kohlensauregehalt
bei 1000° noch keinen oxydierenden EinfluB auf das
Eisen ausubt. Forquignonl1 wollte gefunden haben,
daB der als Temperkohle im Eisen vorhandene Kohlen-
stoff sich beim Glihen in trocknem Wasserstoff- oder
Stickstoffstrom als Kohlenwasserstoff oder Cyanid ver-
fluchtigt. Diese Angaben bestatigte Charpy2; Wiuist
und Geiger3 haben keine Einwirkung gefunden; neuere
von W Ustund Sudhoffdvorgenommene Untersuchungen

beweisen, daR die Annahme Forquignons falsch st

FluRBeisenerzeugung.

Die FluBeisenerzeugung der Welt in den letzten
beiden Jahren st aus der nachstehenden (persicht
ersichtlich:

1909 1910
#

Vereinigte Staaten S 24 338 301 26 512 437
Deutschland ... 12 049 834 13 698 638
England ., 5 975 734 6 106 856
Frankreich ... 3 034 309 3 390 309
RuBland ... 3 011 627 3 444 255
Osterreich-Ungarn.. 1969 538 2 188 371
Belgien ., 1370 000 1 449 500
Kanada .. 766 795 835 487
Schweden .. 310 600 468 600
Spanien ... 227 000 219 500
ltalien. 661 600 635 000
Andere Lander.. 325 000 315 000

zus. . -54 040 338 59 263 973

Die Zunahme der Weltstahlerzeugung im Jahre 1910
betrug gegen 1909 474 Mill. t oder 8,9% , die Steigerung
in Deutschland 13,7%, in Amerika 8,9% und in
England 2,2%. Diese 3 Staaten erzeugten zusammen
89,5% der gesamten Stahlmenge. Die angegebenen
Zahlen zeigen weiter, daR Deutschland 92,6%, Ame-
rika 95,9%, England 58,8% seines Roheisens in- Stahl
umwandelt

JIn Deutschland gliederte sich 1910 die FluBeisen-
erzeugung nach der Art des Herstellungsverfahrens in
folgender Weise:

Saures Basisches Zus.

Verfahren Verfahren

Rohblécke t t t
im Konverter 171 108 8 030 571 8 201 679
im Martinofen 140 189 4 973 569 5 113 758

StahlformgufR. 111 959 151852 263 811

423 256 13 155992 13579 248
TiegelguBstahl. 83 202

ET@ K Tro StAN oo e 36188

13 698 638

Vergleicht man diese Zahlen mit denen von 1900,
so ergibt sich, daBR damals fast genau soviel saurer
Stahl, namlich 422 452 t, aber noch nicht halbsoviel

1 Aun. Chim. Phys. Ser.V, B 23

- Compt. rend. 1907. XII 7

3 Stahl und Eisen 1905, S. 1134,
1 Metallurgie 1910, S. 261
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basischer, namlich nur 6 223 417 t, hergestellt wurde.
Die Erzeugung von saurem Stahl in Deutschland hat
also, wenn sie auch bis 1906 auf 715 952 t gestiegen
war, keinen Fortschritt gemacht; die Verdopplung
der Stahlerzeugung in den letzten 10 Jahren ist ganz

auf Rechnung des basischen Stahls zu setzen.
In dhnlicher Weise Uberwiegt auch in Frankreich
die Erzeugung von Thomasstahl:
Saures Basisches Zus.

Verfahren Verfahren

Rohbldcke t t t
im Konverter 81 293 2131 676 2 212969
im Martinofen R — 1148 548 1 148548
Tiegelstahl 17 033
Elektrostahl 11 759

81 293 3280 224 3390309

Auch in Osterreich-Ungarn Uberwiegt zwar noch
der Thomasprozel gegeniber dem Bessemerprozeld,
die Windfrischprozesse treten aber in ihrer Leistung
gegentuber der Martinstahlerzeugung wesentlich zuruck.

Saures Basisches

Verfahren Verfahren Zus.
Blocke und FormgufR t t t
im Konverter 34 874 297 500 332374
im Martinofen Lo — 1803 829 1803 829
Puddelstahl........ccoceienis 14 554
Tiegelstahl.........e 17 586
Elektrostah ... 20 028

34 874 2101329 2188 371

In den Vereinigten Staaten steht nur der saure
WindfrischprozeR in Anwendung, dagegen wird eine
so groBe Menge Stahl im basischen Martinofen her-
gestellt, daR auch dort in der Gesamtsumme der

basische Stahl den sauren UuUberwiegt.

Saures Basisches
Verfahren Verfahren Zus.
Rohblécke und FormgufR t t t
im Konverter .9 563 376 — 9 563 376

im Martinofen 1231 575 15 537 006 16 768 581

10 794 951 15 537 006 26 331 957

Tiegelstahl 124 260
Elektrostahl 56 220
26 512 437

Diese Uberlegenheit des M artinstahls Uber den
sauren Bessemerstahl ist erst 1908 erreicht worden,
vorher war das Verhaltnis umgekehrt, der \orsprung
betragt aber bereits 7 Mill. t. Die Zunahme an saurem
Stahl stellte sich gegen das Vorjahr auf noch nicht 1%,
wahrend die Martinstahlzunahme 13% betragt. AuBer-
dem wurden 1906-fast 3 Mill. t an saurem Stahl mehr als
1910 erblasen. Die Herstellung von saurem Konverter-
stahl geht also betrachtlich zurtck.

In England wurden erzeugt

Saures Basisches
Verfahren Verfahren Zus.
Blécke und FormgufR t t t

im Konverter 1156 313 651 268 1807 581

im Martinofen .2 695 482 1603 793 4 299 275

3751 794 2 254 061 6 106 856

Gli ckauf 1913

In England ist die Erzeugung des Stahls in Birnen
mit saurem Futter weit bedeutender als auf basischem
Futter; ebenso Uberwiegt der saure Martinbetrieb.
Auch in England hat der Martinproze3 die Windfrisch-

erzeugung uberflugelt.

Aus den angegebenen Zahlen ergibt sich deutlich,
daRi der basische MartinprozelR3 in allen Landern
Fortschritte macht, u. zw. in weit schnellerm MaBe als
die Windfrischprozesse. Die meisten auf FluBeisen
bezuglichen Veroffentlichungen betreffen daher den
MartinprozeR oder das Herdfrischverfahren. Im letzten
Berichtl ist schon auf den Vortrag von Petersen
hingewiesen worden, der sich sehr eingehend mit dem
augenblicklichen Stand des Herdfrischverfahrens be-
schaftigt. Petersen bringt nicht nur reiches statistisches
Material, sondern geht auch néaher auf das jetzt mehr

und mehr an Stelle des alten Schrotverfahrens ange-

wandte Roheisenerzverfahren mit seinen ver-
schiedenen Abarten (Talbot, Bertrand-Thiel, Hoesch)
ein. Als Erganzung hierzu kann der Vortrag von

Genzmer2 Uber das Roheisenerzverfahren in Deutsch-
land dienen; darin werden verschiedene Arten der
Ausfihrung beschrieben, bei denen das Roheisen-
erzverfahren mit flussigem Roheiseneinsatz von niedrigem
bis mittlerm Phosphorgehalt entweder unmittelbar vom
Hochofen oderunterEinschaltung einesheizbaren Mischers
oder unter Benutzung eines Mischers als Vorfrischer
verarbeitet wird. Die andere Gruppe bilden diejenigen
Anlagen, die nach dem Bertrand-Thiel- oder dem Hoesch-
ProzeR flussiges Roheisen mit hohem Phosphorgehalt
(Thomaseisen) raffinieren. In Deutschland werden also
nach dem flissigen Verfahren Roheisensorten mit Phos-
phorgehalten bis zu 1% und solche uber 1,5% mit Vorteil
verarbeitet. Roheisen mit 1-1,5% Phosphor wird
augenblicklich nicht dauernd hergestellt; sollte dieser
Fall eintreten, so ware hierfur der Talbotofen, der
Hoesch-ProzeR oder das Martinieren mit Vorfrischer
die gegebene Art der Verarbeitung, wobei derjenige
ProzeB den Vorzug erhalten wiurde, der die reichste
phosphorhaltige Schlacke herzustellen gestattet. Das
Hoesch-Verfahren hat Springorum 3 noch besonders
beschrieben wund genaue Warme- und Stoffbilanzen
aufgestellt. Der Hoesch-ProzelRR ist eine Weiterentwick-
lung des Bertrand-Thiel-Verfahrens. Wahrend bei diesem
die Arbeit in zwei Martindfen ausgefihrt wird, genugt
beim Hoesch-ProzeB ein Ofen. Im ersten Ofen geht beim
Bertrand-Thiel-ProzeB der Phosphorgehalt bis auf 0,2%
herunter, das Vorofenerzeugniswird dann im zweiten Ofen
unter Zurickhaltung der Schlacke fertig verarbeitet. Beim
Hoesch-ProzeB sticht man das Metall nach der ersten
Periode in eine Pfanne ab, laRt die Schlacke ablaufen
und zieht das Metall nach Einsatz von Schrot und
Zuschlagen wieder in denselben Ofen. Man setzt
% Thomasroheisen und % Schrot ein; der Erzzusatz
stellt sich auf 217 kg auf 1 t Blocke, das Ausbringen
betragt 104%, der Phosphorgehalt der Vorofenschlacke

20-25% . Friedrich4 berichtet Uber neuere Bau-

Gluckauf 1910, S. 1850; Stahl und Eisen 1910, S. 1' und 58.
Ber. d. Int. Kongr. Prakt. Hittenw. 1910, S. 71; Stahl und
Eisen 1910, S. 2145.

3 Metallurgie 1910, S. 129; Stahl und Eisen 1910, S. 396.
Stahl und Eisen 1910, S. 978.
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Verbesserungen an Martinéfen, namentlich an Warme-
speichern und Ofenkdpfen. Auf dem Stahlwerk Seraing
wird, wie Wignyl mitteilt, ein Martinofen ganz
mit Koksofengas betrieben; man verbraucht fur 1 t
Stahl 435 cbm Koksofengas. Eingehender beschaftigt
sich Terpitz2 mit der Verwendung verschiedener Gas-
arten (Koksofengas und Gichtgas) zum Betriebe von
Herdofen. Auf der Hubertushitte verwendet man
namlich versuchsweise schon seit 1907 Koksofengas
fur den Martinofenbetrieb. Terpitz verbreitet sich tUber
die Schéadlichkeit verschiedener Gasbestandteile auf das
Enderzeugnis.

Im abgelaufenen Jahre fand eine Ehrung des
noch lebenden Erfinders des Martinprozesses, des jetzt
85jahrigen Pierre Martin, in Paris statt. Trotzdem
jetzt auf der Welt etwa 20 Mill. t Martinstahl im Werte
von etwa 2 Milliarden fr hergestellt werden, lebte der
Erfinder in sehr durftigen Verhaltnissen. Nachdem
diese Tatsache bekannt geworden war, haben es sich
die groBen nationalen Eisenverbande aller Lander
zur Ehrenpflicht gemacht, durch eine namhafte Spende
den Lebensabend des Erfinders dieses technisch so
wichtigen Prozesses sicherzustellen.

Ein Vortrag von Esser3 befalBt sich mit dem far
Deutschland ebenfalls aufRerordentlich wichtigen Tho -
masprozel3. Die Erzeugung nach diesem ProzelR st
im Verlaufe von rd. 30 Jahren bis auf 8 Mill. t FluR-
eisen gestiegen. Die Anzahl der Birnen betragt 108, das
Chargengewicht im Durchschnitt 17 t. Die neuesten
Birnen sind fur 30 t gebaut, sie haben 6,8 m Hohe
und 3,1 m groBten Durchmesser. Bei dem Verfrischen
eines Eisens mit 1% Silizium, 0,5% Mangan, 1,8%
Phosphor und 4% Kohlenstoff ergibt ein Vergleich der
Selbstkosten der Raffination in der Thomasbirne und
im Martinofen fur Thomasstahl 49,76 M, fur Martin-
stahl 51,80 M « Gillhausen zeigt an der Hand zahl-
reicher Schnitte die Entwicklung des Thomaskonverters
und gibt einige Gesichtspunkte fur die Herstellung
von Thomasbirnen4.

Brauns5 berichtet nach eigenen Erfahrungen uber

die Einfuhrung des Bessemer-Verfahrens in Deutschland.

Beim GieBen von FluBeisen und Stahl in Kokillen
treten durch wungleiche Abkuhlung und Ausscheidung
von Gasen Entmischungen und Ausseigerungen im Metall
ein. Diese Erscheinungen sind von verschiedenen Seiten
genauer untersucht worden. Knight6 halt den Tiegel-
guBstahl fuar ein besonders zur Seigerung neigendes
M aterial; er hat zwei Blocke, den einen ganz kalt, den
andern moglichst heill gegossen. Die Lunker betrugen 161/2
und 30y2% der Gesamtlange. Untersucht wurden haupt-
sachlich Querschnitte unterhalb des Lunkers und
Proben vom untersten, fast seigerfreien Ende. Die
Unterschiede betrugen beim Silizium 32%, beim Kohlen-
stoff 138 und 148%, beim Schwefel 208 und 183%,
beim Phosphor 340 und 193%, beim Mangan 21 und 49%.
Schwefel und Phosphor seigern also in kalt gegossenem

Rev. univers. des Mines 1910, Bd. 31, S. 194
Stahl und Eisen 1910, S. 1029.

Ber. d. Int. Kongr. Prakt. Hittenw. 1910, S. 36; Stahl und
Eisen 1910, S. 1315.

WN

4 Stahl und Eisen 1910, S. 322.
5 Stahl und Eisen 1910, S. 2036.
s Iron Age 1910, Bd. 85, S. 496; Metallurgie 1910, S. 687.

Metall viel starker als in heil gegossenem. W Gst un
F eiserl haben in ahnlicher, aber umfassendererWeise
die Seigerungen in grofRen wund kleinen Thomas- und
Martinblocken festgestellt und ihren EinfluB auf die
Festigkeit untersucht. Die Proben erstreckten sich gleich-
mé&aRig uUber die ganze Flache des Blockes. Die Ent-
mischung des Kohlenstoffs war gering (3,5 und 6,8%),
nur im kleinen Martinblock stieg sie auf 21,4%, bei
Phosphor dagegen wurden im groBen Thomasblock 78,7 %,
im kleinen 7,1%, im groBen Martinblock 59,6%, im
kleinen 72,9% Unterschiede gefunden. FOr Schwefel
sind die entsprechenden Zahlen 146%, 10,3%, 187,1%
und 126,3%. Die Entmischung bei Mangan betrug
7,7% , 5,2% und 10,7%. Die groRRte Neigung zum
Seigern zeigen Phosphor und Schwefel. In grofRen
Blocken ist die Entmischung des Schwefels groBer als
in kleinen; die 4&andern Elemente zeigen umgekehrtes
Verhalten. Der EinfluR der Seigerung auf die Zerreil3-
festigkeit ist unbedeutend.

Zur Vermeidung der Gasblasenradume und der Lunker
pret man bekanntlich nach Har met das fliussige Metall,
wodurch auch die Seigerungen bis zu einem gewissen
Grade vermieden werden sollen. Stoughton?2 hat die
Eigenschaften des fliussig gepreten Stahls untersucht ;
die Fehlerhaftigkeit wird geringer, die Zahigkeit nimmt
etwas zu. Zur Verminderung der Lunkerbildung beim
GieBen von Blécken und GuRBsticken hat man allerlei
Mittel angewendet, um den Kopf heil3 zu halten,
v. Paravicini3 setzt auseinander, daB bei GuR-
sticken das Aufbringen von Schlacke zu diesem
Zweck nachteilig ist, ebenso wie das Aufschichten
von Brennstoff. Die Hagener GufRstahlwerke stulpen
jetzt nach vollendetem GufR einen mit glihendem Koks
gefullten und mit einer Sandschicht bedeckten Tiegel
Uber die EinguBstelle. Das Gewicht der verlorenen

Kopfe ist dadurch stark heruntergegangen.

Da FluRBeisen mehr zum Rosten neigen soll als Schweil3-
eisen, und da man glaubt, im Mangan denjenigen Kérper
gefunden zu haben, dem die Schuld fur die genannte
Eigenschaft beizumessen ist, hat die American Rolling
Mill Co. in Middletown versucht, ein ganz reines
Eisen im Martinofen herzustellen. Carnahan4 ist es
gelungen, auf basischem Herde aus Roheisen und Schrot
bei sehr hoher Temperatur und langer Zeitdauer ein
FluBeisen mit 0,022% Schwefel, 0,003-0,007% Phos-
Kohlenstoff, 0,01-0,03%

phor, 0,01-0,03% Mangan

und 0,005% Silizium herzustellen. Dieses Eisen st
bestem schwedischem Eisen ebenbirtig, ja sogar wegen
seiner Schlackenfreiheit uberlegen. Die Festigkeit
betragt 39,55 kg (Schmiedeeisen 34,5 kg), die Elastizitats-
grenze 22,7 kg (21,37 kg), die Dehnung 22,4% (16,0%)
und die Kontraktion 54,2% (22,4%).

Ingot iron ist durch Ferrosilizium und Aluminium

Dieses sog.

so weit desoxydiert, daB es nur noch 0,03% Sauerstoff
enthéalt; hierin soll der Grund fir die bessere Halt-
barkeit liegen.

i Metallurgie 1910, S. 363
3 Stahl mm Ei~n'lify's8 A & U8’

und Etalm 191T s!¥25. S' 6: ~ Chem’ Eng" 19*°’ S' 262;
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Uber den wirklichen Wert eines Zusatzes von Titan
zum Stahl gehen die Meinungen noch weit auseinander.
Venatorl berichtet Uber einige auf dem Osnabricker
Stahlwerk ausgefuhrte Versuche mit Martinstahl. Die
zugesetzte Menge Titan betrug 0,038-0,14% ; im Stahl
konnte Titan nachher nur in Spuren nachgewiesen
werden. Einige Fachleute schreiben dem Titan nur
desoxydierende Wirkung zu, andere glauben, dafl auch
Stickstoff gebunden wird. Die verbessernde Wirkung
des Titanzusatzes kam eigentlich nur bei den Schlag-
proben zur Geltung.

Eine Reihe von

Untersuchungen betrifft die

Kohlung von FluBeisen durch Zementieren.
Grayson2hat die zementierende Wirkung verschiedener
Hartepulver gepruft; er unterscheidet solche, die gas-
formigen Kohlenstoff enthalten oder entwickeln, und
solche, die Kohlenstoff in fester Form enthalten. Zur
ersten Klasse gehdren Bone und Brown Scintilla, die
26 und 53% Kohlenwasserstoffe enthalten, zur &andern
zédhlen Lederkohle mit 69% und Hardenit (Barium -
karbonat und Kohle) mit 44% festem Kohlenstoff.
Lake3 hat die Zementation mit gasférmigen Mitteln
(Leuchtgas mit Ammoniak, Kohlenoxyd und Azetylen
mit und ohne Ammoniak) versucht. Die starkste
Wirkung wurde mit Kohlenoxyd erreicht. Die
Zementationswirkung des Kohlenoxyds hat Charpy4
noch genauer an Eisen und Eisenlegierungen festzustellen
vermocht. Bei Temperaturen unter 900° lagert sich
fein verteilter Kohlenstoff auf dem Eisen ab, oberhalb
dieser Temperatur tritt aber die kohlende Wirkung
deutlich hervor. Merkwirdig war die Einwirkung des

Kohlenoxyds auf andere Metalle, auch als Bestandteil

von Spezialstahlen. Eisen wird zementiert, Chrom
wird oxydiert, die Einwirkung auf Nickel ist gleich
Null, Wolfram und Mangan werden gekohlt. Die

Zementation geht ohne Vermittlung von Cyan vor sich,
das sich unter den in der Zementierkiste bestehenden
Bedingungen aus den Gasen nicht bilden kann.
Guillet5stellt praktische und theoretische Betrachtungen
Uber das Zementieren an. Nach seiner Ansicht kohlt
fester Kohlenstoff Uberhaupt nicht, sondern auch bei
dem Bariumkarbonat-Zementierpulver wirkt nur Kohlen-
oxyd. Er gibt ferner an, daR ein bei 850° gekohlter
Stahl bei 750°, ein bei 1000° gekohlter zuerst bei 1000°,
dann bei 750° gehartet werden musse. W eyl6 hat Ver-
suche angestellt, um die Frage zu entscheiden, ob auch
fester Kohlenstoff fur sich allein kohlen kann. Durch die
Versuche, die im Vakuum angestellt wurden, ist einwand-
frei erwiesen worden, daR fester Kohlenstoffin jeder
Form, wenn auch schwach, kohlt; in der Zementier-
kiste fallt also der Hauptanteil der kohlenden W irkung
dem Kohlenoxyd zu.

Uber die Technik der W eiBRblechfabrikation sind
mehrere Verdffentlichungen erschienen. Kramer'
behandelt zuerst das Walzen von Fein- und WeiBblechen,
dann das Beizen der Feinbleche3, ferner das Gluhen,

1 Stahl und Eisen 1910, S. 650.

2 Stahl und Eisen 1910, S. 1259; Metallurgie 1910, S. 551.

3 Stahl und Eisen 1910, S. 306.

J Rev. de Metall. 1909, S. 505.

5 Ber. d. Int. Kongr. Theor. Huttenw. 1910, S. 119.

6 Ber. d. Int. Kongr. Theor. Hiuttenw. 1910, S.178; Metallurgie
1910, S. 440; Stahl und Eisen 1910, S. 1417.

7 Stahl und Eisen 1910, S. 1145. ~

* Stahl und Eisen 1910, S. 1443.

Glickauf 1915

Dressieren und Verzinnen der Blechel. Auch v.Cie ment
bespricht in &hnlicher Weise die WeiRblecherzeugung2,
namentlich in Hinsicht auf englische Verhéltnisse. Die
englische WeiBblechfabrikation ubertrifft die deutsche
in verschiedener Hinsicht; auBerdem erzeugt Deutsch-
land viel weniger WeiRblech, als es braucht, so daR
jahrlich noch 30 000 t eingefuhrt werden miussen. Das
englische WeiBblech steht an Gite wund Schonheit
hinter dem deutschen zuriuck, es ist aber billiger als
das deutsche, denn es enthalt auf 1 gm nur etwa 42 g
Zinn, das deutsche dagegen 60—80, Hochglanzbleche
sogar 150-180 g Zinn.

Die Schlacken von Schweill- und FluBeisen-
prozessen hat M atw eieff3 metallographisch untersucht.
Da man auf einer poliert n Schlackenflache wohl ver-
schiedene Bestandteile wahrnehmen kann, aber noch
kein Verfahren kennt, um die verschiedenen Bestand-
teile zu charakterisieren, so hat Matweieff die Oxyde,
Silikate und Sulfide von Eisen und Mangan hergestellt,
Atzmittel gesucht und so Anhaltspunkte zur Unter-
scheidung der einzelnen Bestandteile geschaffen.
Bio me4 hat sich mit der Zusammensetzung der Thomas-
schlacke beschaftigt. Man weill in der Praxis, daR die
Zitratléslfchkeitder Phosphorsaure inderThomasschlacke,
wonach sich im Handel der Wert richtet, durch Sand-
zusatz der fliussigen Schlacke wesentlich erhdht wird;
kieselsaurearme Schlacken dagegen haben geringe Zitrat-
I6slichkeit; eine Doppelverbindung zwischen Kalzium -
tetraphosphat und einem Silikat scheint also die Ursache
der hdéhern Zitratloslichkeit zu sein. Bio me hat fest-
gestellt, daBR die Verbindung die Formel 4 CaO <P 20 5.
2 CaO =Si02hat; sie besteht aus 58,05% Kalk, 12,52%
Kieselsdure sowie 29,43 % Phosphorsadaure und schmilzt
bei 1700°. Die blauen in der Thomasschlacke vor-
kommenden Kristalle entsprechen dieser Zusammen-

setzung.
Elektrostahl.

Die Erzeugung an Elektrostahl nimmt in steigendem

MaRe zu, wie nachstehende Ubersicht zeigt.

1908 1909 1910

t t t
Deutschland . . . . 19536 177735 36 188
Vereinigte Staaten . 6 212 13982 52 975
Frankreich .. . . 2 289 6456 11 759
Osterreich .o 4 333 9048 20 028

W ahrend die Welterzeugung 1908 nur 32 500 t
betrug, hat sie 1910 etwa 125 000 t erreicht. Allerdings
ist dabei zu bemerken, daRB in den frihem Jahren fast
ausschlieBlich Qualitatsmaterial erzeugt wurde, wahrend
jetzt schon groBe Mengen von Mittelqualitaten durch
kurze Nachraffination von Thomas- und Martinstahl

im elektrischen Ofen hergestellt werden.

Aus einer Zusammenstellung uUber die Entwicklung
der Elektrostahlanlagen6 ist zu entnehmen, daB Anfang
1910 67 Elektrostahlofen in Betrieb, 11 auBer Betrieb

und 36 im Bau, also 114 Anlagenvorhanden waren.

1 Stahl und Eisen 1910, S. 1993.

2 Stahl und Eisen 1910, S. 1152.

3 Rev. de Mitall. 1910, S. 447; Metallurgie1910, S.719.

®» Metallurgie 1910, S. 659 und 698.

3 Diese in der Statistik angegebene Zahl ist offenbar falsch.
6 Stahl und Eisen 1910, S. 491.
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Diese verteilen sich auf 16 verschiedene Systeme, davon
waren 35 Induktionsdfen, 77 Lichtbogendfen und
2 kombinierte Systeme. Die Aufstellung zeigt weiter,
dalR die OfengréRBen gegen friher allgemein gewachsen
sind, der groRte in Betrieb befindliche Ofen war ein
15 t-Heroult-Ofen. Auch die Arbeitsweise andert sich
insofern, al;bereits eine Anzahl von Ofen im AnschluR an
ein Stahlwerk mit flussigem Einsatz arbeitet; daher
ist anzunehmen, daR der Elektrostahlofen eine Weiter-
entwicklung nach der quantitativen Seite erfahren
wird.

Uber den heutigen Stand der Elektrostahlverfahren
hat Neu mannl auf dem Internationalen KongrefR
eingehend berichtet. Zunachst sind Neuerungen an

bekannten Ofensystemen oder neue Ofensysteme
besprochen worden, darunter der groBe 15 t-Heroult-
Ofen auf den Sud-ChikagoAVerken und der Keller-Ofen
mit einer Herdsohle mit »gemischter Leitfahigkeit«.
W ahrend beim Girod-Ofen nur wenige Stahlpole in der
Herdsohle die Stromzuleitung ubernehmen, besteht
hier der ganze Boden aus dunnen Eisenstdben, deren
Zwischenraum mit Stampfmasse ausgefullt ist. Einen
Herdboden mit leitender Stampfmasse benutzt auch
Nathusius bei seinem aufder Friedenshiitte arbeitenden
Ofen; drei Kohlenelektroden Uber dem Metallbade
und drei im Boden befindliche Stahlpole fihren hier
den Strom zu; auBerdem st eine Einrichtung vor-
gesehen, um von einem Zusatztransformator aus den
Herd allein, bei Ausschaltung der Flammbogen, heizen
zu kdénnen. Fur GieRereizwecke hat Levoz einen Ofen
mit gurtelformigen Elektroden wund einer von oben
herabhangenden Kohlenelektrode vorgeschlagen. Von
Induktionséfen sind der Frick-Ofen und der Hiorth-Ofen
besprochen worden. Der Frick-Ofen hat eine kreis-
formige Induktionsrinne und Uber dem Schmelzbade
aufgehangte Scheibenspulen; er ist bei Krupp in einer
GroBe fur 10 t Einsatz in Betrieb. Der Hiorth-Ofen
benutzt dasselbe Induktionsprinzip, auRerdem aber auch
noch die Rodenhauser-Doppelrinne. W eiter behandelte
Neumann das Arbeitsgebiet des Elektrostahlofens. Man
strebte zuerst an, wenn moglich die bestehenden hiutten-
méannischen Einrichtungen und Prozesse durch elektrische
zu ersetzen; bald stellte sich aber heraus, dan der
Bessemerkonverter und der Martinofen nicht ersetzt
werden kdnnen, da diese, gleiche Qualitat vorausgesetzt,
billiger arbeiten. Der Elektrostahlofen kann aber bessere
Qualitat liefern und steht mitdem TiegelprozeB in starkem
Wettbewerb, weil er billiger arbeitet, groRere Mengen
bewaltigt und von der Reinheit des Ausgangsmaterials
unabhangig ist. W'ieschon erwahnt wurde,wird derElektro-
stahlofen jetzt auch in der Weise verwendet, daB er im
AnschluR an ein Thomaswerk oder eine Martinanlage
fertig gemachten flussigen Stahl aufnimmt und diesen
noch weiter auf bessere Mittelerzeugnisse, Schienen,
Bandagen, Achsen und Federn, verarbeitet. Die jungste
sehr eigenartige Verwendung hat der Elektrostahlofen
in Dommeldingen gefunden; dort bringt man Roheisen
vom Hochofen in einen Wellman-Kippmischer, raffiniert
vor und gielRt das Erzeugnis des Mischers zur Fertig-
raffination in Induktionséfen; hier ist also das Stahl-

Ber. Int. Kongr Prakt. Hiuittenw. 1910, S. 224- Stahl und
Elsen 1910, S. 1064.

werk als Zwischenglied zwischen Hochofen und Fein-
fabrikat ausgeschaltet worden.

Uber einzelne der genannten Ofensysteme finden sich
noch Sonderabhandlungen, so Uber den Nathusius-Ofen
von Neu mannl, lUber den 15 t-Heroult-Ofen in Siud-
Chicago von Richards und Roeber2 und dOber den
Réchling-Rodenhauser-Ofen von Row lands3 Andern
letztgenannten Ofen ist auf der Poldihlttte4 eine
wesentliche Verbesserung- der Ofenausfitterung ein-
gefuhrt w'orden. Eine Beschreibung der Remscheider

Elektrostahlanlage gibt Richardsb5.

HooglnvinkeE erlautert die Vielseitigkeit des
elektrischen Ofens, der in Sheffield, der Heimat der
Spezialstahlerzeugung, noch wenig Eingang gefunden
hat. Bei Herstellung von Qualitatsmaterial ist man
durchaus nicht an besonders billige Kraftquellen ge-
bunden, denn der Stromaufwand macht bei kaltem
Einsatz 8%, bei flussigem Einsatz nur 3% aus. Der
TiegelguB kostet bei Einsatz von Lancashire- oder
schwedischem Eisen allein 200, der fertige GuB
300-400 M /t, die Bonner Fraserfabrik liefert den
ElektrostahlguR zu 180 M. Ein weiteres Feld fur den
Elektrostahlofen ist die Erzeugung von Schienenstahl,
der sich namentlich durch besondere Schlagfestigkeit
auszeichnet. Uber die Qualitatseigenschaften von
Elektrostahl hat auch Arnou7 einige Mitteilungen
gemacht. Der Elektrostahl ist trotz niedrigen Mangan-
gehaltes sehr gut desoxydiert und zeigt auffallend hohe
Dehnungszahlen (21-32% bei 50-36% kg Festigkeit).
Halbharte und harte Sorten werden verarbeitet auf
Messer,

Federn, Magnete sowie als GeschofRR- und

Geschutzstahl. Am Geschutzstahl (Girodl wurden
Festigkeiten von 130 kg bei 11% Dehnung gefunden.
Auch Catani8 hat die charakteristischen Eigenschaften
des Elektrostahls mit denen anderer Stahlsorten ver-
glichen und gefunden, daR beim Elektrostahl die
Dehnung um 11%, die Schlagfestigkeit sogar um 127%
gréBer ist als beim Tiegelstahl. Die Vorzige des Elektro-
stahls werden hauptséachlich auf seine groRBere Gas-
freiheit zurtuckgelihrt; diese konnte durch Versuche
von Goerens9 bestatigt werden. Die Gasfreiheit wird
namentlich durch die Moéglichkeit des Abstehens im
elektrischen Ofen bedingt. Uber diesen Punkt haben
besonders Howe wund de Cousserguesl10 berichtet.
Die Uberlegenheit des Elektrostahlofens gegeniiber dem
Martinofen gipfelt in der Méoéglichkeit einer beliebig
kraftigen Desoxydation und einer vollstandigen Ent-
schwefelung. Hierzu gehort eine heiBe reaktionsfahige
Schlacke, die véllig eisenfrei sein muB, was im Elektro-
stahlofen durch AusschluB jeder oxydierenden Reaktion
leicht zu erreichen ist; dagegen ist die fruher als not-
wendig angenommene aufBerst hohe Temperatur im Ofen
hieifui nicht nétig, wie Neu mann1l an der Hand von

Temperaturmessungen nachgewiesen hat.

Stahl und Eisen 1910, S. 1410
Metall. Chem. Eng. 1910, S. 179.
Meta . Chem. Eng. 1910, S. 339; Stahl und Eisen 1910, S. 1728.
Metallurgle 1910, 'S. 288.
Metall. Chem. Eng. 1910, S. 503.
d n 9oal Trades Rev 1910, Bd. 80, S. 896.
i1 Prakt. Huttenw. 1910, S. 1
MetaH. Itallana 910 Bd. 2, S. 141.
¢ Stahl und Eisen 1910, S 1514
> Rev. de Mfetall. 1910, S. 1.
" Metall. Chem. Eng. 1910, S. 450.
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Catanil hat untersucht, unter welchen Umstanden Art des Gefiigeaufbaues. Da die Form und Verteilung
zur Erzeugung von Schienenstahl der Elektrostahlofen der Gefligebestandteile wesentlich durch die Art der
ebenso billig arbeitet wie der Martinofen; diese Voraus- Herstellung, die Warmebehandlung und die Art der
setzung ist nur dann gegeben, wenn das PS-Jahr nur Verarbeitung beeinfluRt werden, kann die Metallographie
io/, soviel kostet wie 1t Kohle. In Landern wie Deutsch- umgekehrt dazu dienen, die durch Fremdkorper
land, wo Kohlen 12-16 J| kosten, ist deshalb an einen und falsche Behandlung beim Gluhen oder bei der
Ersatz des Martinofens durch einen elektrischen Ofen Bearbeitung auftretenden Ursachen von Fehlern aufzu-
nicht zu denken. decken. Eine Reihe solcher Falle ist in dem Vortrage

In Araya, Spanien, hat man alte Puddelschlacken in Wort und Bild erlautert.
mit Koks im elektrischen Ofen zu Ferrosilizium und Eine groBe Anzahl anderer Abhandlungen betrifft
einem SpezialguBReisen reduziert2. die groRBe Gruppe der legierten Stahlsorten oder Spezial-

stahle. In welchen Mengen diese jetzt bereits erzeugt

AuBer den in den vorstehenden Abschnitten werden, zeigen folgende Angaben uUber die amerikanische
angefuhrten Untersuchungen ist noch eine groRe Anzahl Erzeugung des Jahres 1910:
von rein wissenschaftlichen Arbeiten verodffentlicht t
worden; ihre Ergebnisse kommen zwar der Metallurgie Titanstahl 331 536
des Eisens zugute, in den besprochenen Abschnitten Nickelstah ... 108 415
lieBen sie sich aber nicht unterbringen. Hauptsachlich Nickel-Chromstahl......ccocooiiiiiiiiininnn, 52 853
gehoren hierher die metallographischen Untersuchungen Chromstah ... 23 926
verschiedener Forscher uUber das System Eisen-Kohlen- Manganstah |l 19 670
stoff und seine Beeinflussung durch Silizium, Mangan, Vanadiumstah .., 9193
Schwefel und Phosphor; ferner die Prafung verschiedener Chrom- und Nickel-Chrom-Vanadium -
Eisenlegierungen. Von allgemeinerm Interesse st stah o 16 567
hierbei ein Vortrag von Oberhoffer3 lUber die Be- Zus. . . 562160

deutung der Metallographie fur die Eisenindustrie.

Die Metallographie gibt zunachst AufschluR UuUber die Fir auRerordentliche Beanspruchung stehen also

i L’Industria 1910, S. 372. die Spezialstahle mit dem Kohlenstoffstahl bereits
- Metall. Chem. Eng. 1910, S. 562. . .
s Stahl und Eisen 1910, S. 239. ernstlich in Wettbewerb.

Ein noues Kontrolleseband.
Von Kgl. Berginspektor Dr. weise, Louisenthal (Saar).

Auf der Grube Viktoria des Kgl. Steinkohlenberg- werden selbstverstandlich auch alle augenscheinlich
werks Gerhard zu Louisenthal (Saar) ist seit mehreren unrein geladenen Forderwagen angehalten und nach-
Monaten das in den Abb. 1 und 2 dargestellte Kontroll- geklaubt.

Die zu prufenden Forderwagen werden durch den
Wipper a (s. Abb. 1) uUber die mit SchleiBblech-

leseband in Betrieb, das leistungsfahig ist und eine
genaue Uberwachung des Nachklaubens erméglicht.
Die Einrichtung befindet sich in gleicher Héhe wie die einlage versehene Rutsche b auf das Leseband ¢

Wipperbiuhne der Sieberei und unmittelbar neben dieser. entleert. Der Antrieb des Wippers ist mit dem des

Auf der genannten Grube, die eine Tagesférderung Lesebandes so verbunden, dafll der Wipper sich nur
von 2500 t hat, besteht die Be-
stimmung, daR die Forderung jeder
einzelnen Kameradschaft, also jede
Pflocknummer, im Monat mindestens
zu verschiedenen festgesetzten Malen
nachgeklaubt werden muf3. Wird hier-
bei unreine Forderung festgestellt, so
werden die Wagen der betr. Kamerad-
schaften Uber die Mindestzahl hinaus
haufiger, bis taglich mehrmals, nach-
geklaubt. Die nachzuprifenden
Forderwagen werden nach Beginn
jeder Férderschicht vom Debitbeamten
an Hand der von ihm gefuhrten

Kontrollisten bestimmt. AuBerdem
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dreht, wenn das Leseband in Be-
Das 1000 mm breite und
lange, aus Blechgelenken be-
durch

Lange nach in

wegung ist.
6600 mm

stehende Leseband st auf-

genietete L-Eisen der

eine schmale 300 mm breite Abteilung c,

und in eine 700 mm breite Abteilung c2 Nﬂuj%mr_
geteilt (s. Abb. 2).
Beim Wippen der Forderwagen
wird ihr Inhalt selbsttatig und
nahezu gleichmaRig in der breitem
Abteilung c¢2 ausgebreitet. Um ein

Uberfallen des Fordergutes in die

schmale Abteilung zu verhindern,

sind an der Rutsche Fuhrungswangen angeordnet.

Sobald das Leseband beim Wippen des Forderwagens

so weit umgelaufen ist, daB das Klaubegut am vordem

Bandende angelangt ist, Band

wird das und mit ihm
der Wipper ausgerickt.
Das Leseband ist mit einem

Klaubeaufseher und

4 Klaubejungen besetzt;
der Arbeitsbuhne
gegeniber
(s. Abb. 2).
das Leseband

ersterer hat seinenStand auf
neben c,,

befindlichen

wahrend letztere auf der
c2arbeiten

Beide Arbeitsbihnen sind durch eine uber

Buhne langs
laufende Bricke miteinander verbunden.
fuhrt von der Arbeitsbihne des Aufsehers
je eine Treppe nach der Wipperbtihne und der
Anschlagbiuhne.

AuBRerdem

untern

Die in dem ausgebreiteten Fo6rdergut enthaltenen

Berge und sonstigen fremden Bestandteile werden

vom Aufseher

und den Klaubejungen ausgelesen und
in die Abteilung Cl des Lesebandes geworfen. Nach
Beendigung dieser Arbeit wild das Band wieder an-

gelassen ; die Kohle und die ausgeklaubten Berge werden

alsdann, voneinander getrennt, uber die beiden
Rutschen dlund d2 (s. Abb. 2) in untergestellte Forder-
wagen e1 und e2 ausgetragen.

Wegen der
Grube

so lang vorzusehen,

beschrankten Raumverhéaltnisse der

Viktoria war es nicht
daR der

ausgebreitet werden

moglich, das Leseband

Inhalt eines Forderwagens

auf einmal kann. Das Entleeren

der Férderwagen erfolgt deshalb in zwei Abs&tzen. Wo

indessen gentgend Raum zur Verfugung steht, empfiehlt

es sich, das Klaubeband entsprechend langer auszu-

fihren. Auch kann es breiter vorgesehen werden, wenn
darauf verzichtet wird, das Ausklauben durch die
Jungen nur von einer Seite vorzunehmen, was aller-

dings wegen der Aufsicht besser ist.
das Band,

Man kénnte dann
entsprechend der
etwa 1400 mm breit machen.

Greiflange der Arme, bis

Die Wage zeigt an Mithin Gewicht Name
Lfde. Pflock- der Datum
vor nach des
Nr. Nr. ausgeklaubten und
dem Nachklauben Berge Schicht Klaube-
kg | kg kg aufsehers
1 © 3 | 4 f) 6 7
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hipperblihne
Arbeitshiihnefir den Klaubeaufseher
dr,
-d2xr
~S
Arbeitsbithnefi r die Klaubeungen
Abb. 2. Giundri3 des Lesebandes.
Das Nachklaubeergebnis wird vom Klaubeaufseher

fir jeden einzelnen Forderwagen sofort im Klaubebuch

vermerkt, das die vorstehend wiedergegebene Ein

richtung zeigt.
Aus Spalte 1 ist zu jedem beliebigen Zeitpunkt einer

Schicht

ersichtlich, wieviel Forderwagen bis dahin
nachgeklaubt sind; Spalte 2 bezeichnet die betr.
Kameradschaft.
Bei Beginn jeder Schicht wird ein leerer Forder-
wagen unter die Rutsche di geschoben, sein Gewicht
auf der unmittelbar neben der Rutsche befindlichen

Laufgewichtswage 7/ (s. Abb. 2)
Spalte 3 des Klaubebuches eingetragen.

ausgeklaubten

festgestellt und in
Nachdem die
Rutsche dl in den dar-
ausgetragen sind,
Gewicht wiederum ermittelt und in

Berge uber die

unter stehenden Wagen wird dessen

Spalte 4 vermerkt.

Der Unterschied der Gewichte in den Spalten 3 und 4

ergibt das in Spalte 5 einzutragende Gewicht der aus-

geklaubten Berge. Danach braucht fur jeden nach-

geklaubten Forderwagen immer nur die Gewicht-

zunahme des unter der Rutsche dl befindlichen Forder-

wagens festgestellt zu werden, da diese unmittelbar

das Gewicht der ausgeklaubten Berge angibt.

einfache Verfahren hat noch den Vorteil,
Zeit ob der Klaubeaufseher
bezuglich der Wagungen seine Pflicht erfullt hat.

Dieses

daf zu jeder

nachgeprift werden kann,

Die Zufuhrung der nachzuklaubenden Forderwagen

in den Wipper, die Bedienung des

\4 egférderung der

Lesebandes

und die Kohle wund

ausgeklaubten
Berge erfolgt ausschlieBlich durch das Klaubepersonal.
Die Anlagekosten der einfachen,

fabrik

von der Maschinen-
A.G. zZu
Firma gesetzlich geschitzten

Der Kraftbedarf der
darf
Leseband nur von Zeit zu Zeit, u.

Franz Meguin & Co., Dillingen, ge-

lieferten und dieser Ein-

richtung sind gering.

3 PS,

Anlage

betragt etwa indessen, da Wipper und

zw. in der Bestéan-

digen Forderschicht zusammen nur etwa 45 min laufen,

auch nur mit dem entsprechenden Anteil in Rechnung
gestellt werden.

Die Nachklaubeleistung hat sich durch Inbetrieb-
nahme des neuen Lesebandes gegeniuber der friahem

Arbeitsweise um das 2,65fache erhoht, wahrend sich

die Kosten fur LOhne auf 1 nachgeklaubten

ermafRigt haben.

Forder-
wagen um 46%
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Untersuehungsstelle fur PreRRluftmaschinen.
Von K. Wortmann, Gelsenkirchen.

Um ihre verschiedenen Druckluftmaschinen, wie lieferten sowie die durch den Betrieb in der Grube un-
Lufthaspel, Gesteinbohrmaschinen, Bohrhammer, brauchbar oder schadhaft gewordenen und in der W'erk-
Schrammaschinen, Seilbahnmaschinen usw., jederzeit

statt ausgebesserten PreRluftmaschinen auf Luftver-
einer genauen Untersuchung und Nachprifung unter-

brauch und Leistung gepruft werden.

werfen zu koénnen, hat die Zeche Consolidation in

Gelsenkirchen auf ihrer Schachtanlage 1/V1 eine Unter- In der Hauptsache besteht diese Anlage aus den
suchungsstelle eingerichtet, in der die neu ange- beiden Druckwindbehaltern, den MeBkesseln | und Il
(s. die Abb. 1 und 2), die unten durch die Leitung a
verbunden sind. Fur diesen Zweck hat man zwei ab-
geworfene Kessel passend hergerichtet und instand-
gesetzt. Am obern Boden jedes Kessels sind je zwei
Drickluftstutzen b und DX sowie € und c, angenietet
unddurch die Leitungen dund €untereinander verbunden.
In diese Leitungen sind die Dreiwegehahne / und (
eingeschaltet, deren dritter Flansch einerseits mit der
Druckluftzuleitung h und anderseits mit der Druckluft-
ableitung i in Verbindung steht. Die Vierkantkopfe
der beiden Dreiwegehahne sind durch eine gemein-
schaftliche Hulse o (s. Abb. 2) miteinander verbunden,
die in der Mitte als doppelarmiger Hebel ausgebildet ist.
Mit Hilfe der in die Enden dieses Hebels eingehakten
beiden Handzige wird das Umschalten der Hahne
bewirkt. Am Mantel der beiden Kessel sind in geeigneten
Abstanden die Wasserstande K und kX angebracht, deren
Skalen s und s, den jeweiligen Stand der PreBluft in
jedem Kessel anzeigen. Der genaue Inhalt jedes Kessels
ist durch sorgfaltiges Auslitern festgestellt und in ent-
sprechend kleinen Mengen an der Skala durch Marken
festgelegt worden. Als Trennungsmittel der zu- und
abstromenden Druckluft dient Wasser, mit dem jeder
Kessel bis zur Halfte gefullt ist.*! /

i“JBei Benutzung der Einrichtung werden zuné&chst die
Dreiwegehahne so eingestellt, daR die von den Kom -
pressoren kommende PreRluft durch die Leitung h in
den Kessel Il strémen kann. Durch den Luftdruck
wird das Wasser aus diesem Kessel durch die Leitung a
in den Kessel | gedrickt, u. zw. so hoch, bis in beiden
Kesseln Gleichgewicht herrscht. Sodann werden die
Dreiwegehahne umgeschaltet, so daR der Kessel | mit
der Druckluftzuleitung und umgekehrt der Kessel |l
mit der Druckluftableitung in Verbindung steht. Zur
Untersuchung einer Maschine wird nun das an der
Versuchsstelle befindliche Ventil gedffnet. Die Maschine
entnimmt zunachst die Betriebsluft aus dem Kessel |1,
in dem die Wassersaule entsprechend dem Luftverbrauch
in den Zylindern der Maschine emporsteigt. Dem -
geman sinkt infolge Nachstrémens frischer Pref3-
luft der Wasserstand im Kessel 7. Ist der Wasserstand
in Il bis zu einer bestimmten Marke gestiegen, so laRt
sich derselbe Vorgang durch Umschalten der beiden
Dreiwegehahne ohne Unterbrechung in umgekehrter
Richtung wiederholen. Ebensoviel PrefRluft, wie die
Maschine aus dem einen Kessel verbraucht, mufR also
in den &andern nachstrémen. An der Skala ist die fur
eine bestimmte Zeit von der Maschine verbrauchte
PreBluft genau abzulesen. Die geringen Druckunter-
schiede Uber den Wassersaulen in beiden Kesseln sind
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fur die Untersuchung nicht von Belang,
da es hier darauf ankommt, Maschinen
verschiedener Bauart unter sonst
gleichen Verhaltnissen zu untersuchen.

Das Umschalten der Dreiwege- y
hahne erfolgt z. Z. von Hand; durch X
eine in den Abb. 3 und 4 schematisch ™
dargestellte Vorrichtung kann das
Umschalten jedoch auch selbsttatig
erfolgen. Der Mantel des Zylinders a
(s. Abb. 3), in dem sich ein mehr-
fach durchbohrter Kolben C bewegt,
ist mit zwei Schlitzen b und by versehen. In den
Bohrungen des Kolbens d und dy fuhren sich zwei
sorgfaltig eingeschliffene Kolben € und deren
Stangen / und fy auf der entgegengesetzten Kolbenseite
wieder hervortreten. Die Bohrungen g und Qgt, die durch
die an Hebeln befestigten Ventilkegel h und A, ver-
schlossen gehalten werden, stehen mit den Schlitzen b
und bXund daher auch mit der AuBenluft in Verbindung.
Der Querschnitt der Bohrungen d und dy ubertrifft

an GroRe den der Bohrungen (J und (.. Die Kolben-
stange | ist durch eine kurze Gelenkstange K mit dem
Hebel | der Dreiwegehahne verbunden.

Wird nun im Kessel Il (s. Abb. 4) durch das auf-
steigende Wasser der Schwimmer «, emporgedrickt,
so 6ffnet sich das Ventil by, die PreBluft strémt hinter
den Kolben C (s. Abb. 3) und driuckt hier den kleinen
Kolben € nach vorn. Dadurch wird die Stange / vorwarts
bewegt, gegen den Hebel des Ventils h gestoRen und
dieses gedffnet. Infolgedessen kann die vor dem Haupt-
kolben befindliche PreRluft durch die Bohrung § und
den Schlitz b ins Freie entweichen.. Durch das Vor-
gleiten des Hauptkolbens C werden die H&ahne um-

gesteuert. Nunmehr stromt wieder die vom Kompressor

Abb. 3.

Abb. 4.

Abb. 3 und 4. Vorrichtung zur selbsttatigen Umstellung
der Dreiwegeh&hne.

kommende PreRBluft in den Kessel |l, das ventil bl
schlieBt sich, und das Wasser steigt in Kessel | empor,
wo sich derselbe Vorgang wiederholt. Bemerkt sei noch,
daR sich mit dem Hebel 1 (s. Abb. 3) ein Zahlwerk ver-
binden laRt, das die Anzahl der Umschaltungen fur eine

bestimmte Zeit selbsttatig anzeigt.

Die Entwicklung der niederrheinisch-westfalischen Steinkohlenzechen im 3. Vierteljahr 1911.

In Fortfuhrung der in Nr. 34 d. Z. veré6ffentlichten
Angaben uUber die Produktionsergebnisse des nieder-
rheinisch-westféalischen Steinkohlenbergbaues im 2.Viertel
d. J. bringen wir in der Zahlentafel auf S. 1921 die ent-
sprechenden Zahlen firdas 3.Jahresviertel. Auch diesmal
ist die Zusammenstellung nicht ganz vollstandig, da einige
kleine Zechen keine Angaben geliefert haben sowie ehr
gréRBeres in der Entwicklung begriffenes Werk auf
seinem ablehnenden Standpunkt verharrte. Doch
lieBen sich fur dieses Schatzungswerte einsetzen, die

von der Wirklichkeit nur um ein Geringes abweichen
duarften.

Im 3. Jahresviertel war die Steinkohlengewinnung
im niederrheinisch-westféalischen Bergbaubezirk mit
23,83 Mill. t um 926 000 t groRBer als im entsprechenden

.Zeitraum des Vorjahres; die Kokserzeugung verzeichnet

ein Mehr von 120 000 t, die Brikettherstellung von
166 000 t. Auf die einzelnen Monate des Werteijahres
verteilte sich der Produktionszuw achs wie folvt

Steigerung gegen den gleichen

1911 Monat des Vorjahres in
Kohle Koks Briketts
t t t
JUTT s 374 273 44 591 63170
August 193 023 45 324 57 828
September... 307 683 29 756 44 671
zus. 9259301 119 671 165 669
Fur die ersten 9 Monate d. J. ergibt sich im nieder-
ihemisch-vestfalischen Bergbaubezirk eine Kohlen-
forderung von 69.78 Mill. t, d. s. 3,97 Mill. t = 6,03°0

. An_%aben betr. Zeche Radbotl, die in den Monatszittern
nicht enthalten sind.
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Oberbergamtsbezirk

Dortmund
1910 1911
7 343 481 7 715 298
1402 887 1454 548
Briketts... 305 290 368 460
August
Kohle. t 7 536 376 7 742 802
Koks . 1415 678 1452 254
Briketts... 320 645 378 473
Septe mber
Kohle 7 330 745 7 635 564
Koks 1412 450 1440 459
Briketts. . 311 673 356 344
Juli bis September
Kohle 22 265 253 23 199 266
Koks.. 4 231015 4 347 261
BrikettS. .. " 937 608 1103 277
Belegschaft im Durch-
schn. des 3. Viertelj. 345 047 364 781
Jan. bis September
Kohle ., t 64 012 466 67 974 611
Koks 12 307 033 13 259 129
Briketts 2 656 518 3 117 290
Belegschaft im Durch-
schn.d.ersten 3Viertelj. 345 841 355 174

1 Fiurderziffern nur RheinpreuBen.

Gluckauf 1921

Im niederrheinisch-
westfalischen

Linksrheinische

Zechenl Bergbaubezirk
1910 1911 1910 1911
208 073 210 529 7 551 554 7 925 827

52 598 45 528 1455 485 1500 076
305 290 368 460

226 348 212 945 7 762 724 7 955 747
50 362 59 110 1466 040 1511 364
320 645 378 473

209 112 211 976 7 539 857 7 847 540
49 960 51 707 1462 410 1492 166
311 673 356 344

643 533 635 450 22 908 786* 23 834 716-
152 920 156 345 4 383 935 4 503 606
937 608 1103 277

9 479 9 643 354 526 374 424
1794 346 1801 385 65 806 8122 69 775 996
451 592 455 505 12 758 625 13 714 634
2 656 518 3117 290

9 275 9 590 355 116 364 764

8 Einschl. Angaben betr. Zeche Radbod, die in den Monatsziffern nicht enthalten sind.

mehr als im Vorjahr. Die Kokserzeugung verzeichnet
mit 13,71 Mill. t eine Steigerung um 956 000 t, die
Briketterzeugung mit 3,12 Mill. t eine

161000 t.

solche um
Die Belegschaftsziffer stellte sich im Durch-

schnitt der ersten 3 Vierteljahre auf 364 764 Mann

gegen 355 116 im gleichen Zeitabschnitt des Vorjahres
und war damit um 9648 Mann = 2,72% hoher.
Im Oberbergamtsbezirk Dortmund betrug nach

der am tlichen Statistik die Férderung im 3. Jahres-

viertel 23,25 Mill. t, d. s. 924 000 t = 4,14% mehr als
in der entsprechenden Zeit des voraufgegangenen Jahres.

Rechnet man zu dieser Fordermenge noch die Ge-

winnung der Zeche Rheinpreulen in dem

genannten

Zeitraum (635 450 t) hinzu, so ergibt sich fur das

3. Vierteljar 1911 eine Gesamtfdérderung des
rheinisch-westfalischen

nieder-
Steinkohlenbergbaues nach
amtlichen Ermittlungen von 23,88 Mill. t.

Erhebung, die, wie

Die Ab-

weichung gegen, unsere gesagt,

nicht ganz vollstandig ist, betragt 46 000 t, um welche
die amtliche Ziffer hdher ist.

Die im Kohlen-Syndikat vereinigten Zechen des

niederrheinisch - westfalischen Steinkohlenbergbaues
haben ihre Forderung im 3. Vierteljahr 1911 gegen die
Vergleichszeit des Vorjahres um 616 942 t = 2,87%

steigert, gegen das

ge-
vorausgegangene Quartal ist die
Forderung im Syndikatum 986805 t = 4,68% in die Hohe
gegangen. DieseSteigerung istausschlieBlich aufdiegroBere

Zahl der Arbeitstage zurickzufuhren (79 ¢egen >23,8),
denn auf den Arbeitstag bezogen war die Forderung mit

279 598 tum 11 959t = 4,10% kleiner als im Vorquartal.

VerhaltnismaBig viel starker als die Forderung der

Syndikatsmitglieder ist im 3. Vierteljahr die Gewinnung

der nichtsyndizierten Zechen gestiegen, die ja uber-
wiegend noch in der Entwicklung begriffen sind. Mit
1722 965 t war sie um 287 000 t = 20,02% groBer als

im 3. Vierteljahr 1910. Gegen das vorausgegangene

Quartal betragt die Steigerung 222 000 t; sie ist zwar
im wesentlichen auf die gréBere Zahl der Arbeitstage
zurtuckzufuhren, daneben ist aber auch die arbeitstag-
liche F6érderung von 20 744 t auf 21 810 t, d. i. um
5,14% gewachsen. Die Kokserzeugung der AufRen-
seiter stieg im 3. Vierteljahr gegen das 2. von 380 886
auf 407 396 t oder um 6,96%; auch ihre Brikett-
herstellung erfuhr eine Steigerung, namlich von 55 511
auf 73 249 t; ebenso stieg ihre Belegschaftsziffer von
30057 auf 31547. In den ersten 9 Monaten d.J. bezifferte
sich die Forderung der nichtsyndizierten Zechen auf
4,8 Mill. t, d. s. 6,89% der Forderung des ganzen Bezirks
und 7,40% der Gewinnung der Syndikatszechen, ihre
Koksherstellung belief sich in dem

auf 8,36% der

gleichen Zeitraum
Erzeugung des ganzen Reviers und
9,12% der Syndikatszechen; fur ihre Briketterzeugung
ergibt sich eine entsprechende Verbaltniszahl von 6,87

und 7,37%.

Uber die Entwicklung der wichtigsten nichtsyndi-
zierten Zechen des'niederrheinisch-westfalischen Berg-

baubezirks im 3. Vierteljahr sowie in den Monaten

Januar bis September unterrichtet des né&ahern die

umstehende Zahlentafel.
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Steinkohlen-, Koks- und Brikettgewinnung der wichtigem nichtsyndizierten zechen im nieder-
rheinisch-westlalischen Bergbaubezirk im 3. Vierteljahr und in den eilten 3 \ierteljahien
1910 un.d 191 1.

Juli bis September Januar bis September

; - winnung von leg-

Zeche Gewinnung von . BCE%%%H] Ge ung vo . sc%gfetgim

Kohle Koks  Briketts Ur?eSSC n.  Kohle Koks  Briketts %Lejrrcgrscstgr}

t t t 3 Viertel]. t t t 3 Viertel],

1910 64 063 24 525 689 174 173 - 69 303 685

AGIRT e 1911 83 173 — 29 019 794 230 997 — 85 298 789

A.G. zu Stolberg u. in Westfalen 1910 23 354 — - 449 62 255 — — 381
(Lucas)6 1911 — 67 023 496

AE H QA SO oo, 1910 31 827 13 550 506 ss 672 - 35 210 501
1911 31 809 _ 13 617 514 92 583 — 36 899 496

Auguste V iCtoria e 1910 149 697 50 292 - 2 303 399 828 139 764 - 2 281
1911 162 279 54 805 - 2492 458 779 152 864 — 2554

Barmen ifrihei Adolar)........... 1910 9 345 - - 305 24 766 — — 285
1911 25 319 — 9 563 400 60 658 — 19 718 381

Kgl. Bergwerksdirektion.................. 1910 615 765 107 083 9 954 11 353: lsese 105 288 086 25 831 11 083
1911 768 967 139 976 10 834 13 3831 2 101 881 416 472 28 950 12 713

Berginspektion i (lbbenbiren) .odgiio 5551, - N o T55 646 — 25 831 1 oz21

1o 11 s4 470 — 10 834 1005 156 845 — 28 950 1022

" 2 (G ladbeck) .. igio 340 212 36 ggg - 5 723 944 704 106 ¢ i6 — 5 664

ig v 400 594 35 892 - 6 208 1 144 360 107 856 - 6 114

" 3 (Bergmannsglick) igio 220 042 37 596 — 3 698 585 7155 109 363 - 3 493

g i 13 913 70 045 — s 014 800 676 207 906 — 4448

" 4 (W altrop) « .« . . igio —_— 32 488 —_— 314 — 71807 — 315

g — 34 039 — 396 — 100 710 - 3756

Brassert .. 1910 s 845 — 292 10 520 — - 228
1911 15 758 - — 511 39 912 — — 439

Fmscher-Lippe . 1910 159 867 60 796 — 2 513 451 752 175 787 — 2 593
1911 187 714 116 267 — 2 954 527 753 306 515 — 2 939

Freie Vogel u. Unverhofft . . . . 1910 63 892 — 4 438 1207 195 000 — 14 296 1 262
1911 59 027 — 6 561 1148 186 065 — 18 150 1 166

GHickaufsegen.....oveennneinninenens 1910 79 565 52 400 — 1915 232 537 144 797 1936
1911 75037 53835 — 1470 150 0803 156 218 — 1213

Hermann (Bork) ..o, 1910 25 113 - — 797 46 945 — — 696
1911 40 563 - — 1178 117 480 — — 1 081

Tohannessegen  .....ccoovvvevciieiieiennns 1910 34 656 — 14 143 498 97 182 - 33 752 503
19112 _ — — _ 31 880 — 17 014 159

M aximilian ..., 1910 _ — .— 502 _ _ 507
1911 4 750 - - 601 s 545 — 595
Trier (Radbod) ..o, 19106 54 651 — — 1433 124 4655 — — 1 154°
1911* 105 602 — — 2 318 303 479s — — 2 200t

Victoria-Llinen ... : . 1910 s 508 — — 557 s 508 — — 426
1911 44 652 - - 1 346 79 793 — 1039

de Wendel s 1910 95977 25034 — 1726 275557 69 843 — 1712
) ) 1911 112 291 42 513 - 2 084 329 558 113 853 — 2024
\Vittener Steinkohlenbergwerk 1910 12 477 — _ 346 28 239 _ 267
(Bergmann) 1911 s 024 - 3 655 354 18 404 — 7978 310

Niehtsyndizierte Zechen Uberhaupt 1910 1435 602 295 605
1911 1722 965 407 396

1 Einschl. Belegschaft der Schachtanlagen Zweckel und Scholven.

66 610 27 391 3904 504 818 277 178 392 26 500
73 249 31 547 4804 900 1145922 214 007 30 603

2 Seit 1. April 1911 Mitglied des Syndikats. 3 Am 21. 3. Ausbruch, am

19. 6. 1911 Ende des Streiks. 1 Am 2. 3. Ausbruch, am 17. 5. 1911 Ende des Streiks. 6 Geschatzt. « Am 1. Juli 1911 stillgelegt.

Die Vorzugsstellung der Huttenzechen gegen-
Uber den reinen Zechen trat wie im 2. Vierteljahr auch
im 3. Jahresviertel wieder deutlich in die Erscheinung.
In welcher Weise sich die Forderung der Syndikats-
mitglieder auf diese beiden Zechengruppen verteilt
hat, ist aus der Zahlentafel auf S. 1923 zu ersehen, die
fur die Huttenzechen die Produktionsentwicklung auch
im einzeln ersichtlich macht.

Im 3. Vierteljahr haben danach die Huttenzechen
im Vergleich zum Vorjahr ihre Kohlenféorderung ver-
haltnismaRig wesentlich starker gesteigert als die reinen
Zechen; ihr Zuwachs betrug 236 671 t = 3,56% gegen

den der reinen Zechen wum 380 271 t = 2,56%. Far
das Jahr 1910 hatte sich die groRere Fordersteigerung
ebenfalls bei den Huttenzechen ergeben, dagegen
wiesen im 1. und 2. Vierteljahr 1911 die reinen Zechen
mit 9,32 gegen 8,14 % sowie 3,47 gegen 2,33% die gréRere
Forderzunahme auf. Im 3. Vierteljahr verzeichneten
wieder die Huttenzechen einen Vorsprung. GroRBer
als in der Kohlengewinnung ist dieser in der Koks-
erzeugung gewesen; wéahrend bei den Huttenzechen
die Zunahme der Kokserzeugung (+ 113 116 t =
6.74% ), wennschon mit einer kleinen Abschwé&achung an-

gehalten hat, verzeichnen die reinen Zechen fiur diesen
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Produktion und Belegschaft der reinen und HUuUtten-Zechen des Rheinisch-W estfalischen

Kohlen-Syndikats.

Juli bis September Januar bis September
Huttenzechen-Gesellschaften Gewinnung von Belegschaft im Gewinnung von Belegecliaft im
Kohle Koks Durchschnitt Kohle Koks DnghSChmtt
. er ersten
t t des 3 Viertelt t 1 t 3 Vierteljahre
Boehumer Verein . . . . 1910 208 238 55 388 3211 611 246 153 147 3389
_ 1911 219 865 62 205 3448 659 088 183 929 3 459
Deutscher Kaiser . . . . 1910 1019 052 272 897 15 700 2 944 555 823 799 15 581
1911 1030 840 302 984 13 855 2 999 424 887 438 13 973
Deutsch-Luxemburg . . . 1910 1223 893 387 610 21 4341 3 583 930 1 167 445 22 035
) 1011 1236 488 381 427 22 295* 3 630 975 1157 231 22 176
Gelsenkirchen (Pluto) . . 1910 278 600 93 171 4 445 821 800 270 223 4 557
) B 1911 295 100 89 685 4 456 835 580 264 195 4 446
Georgs-Marien-Hutte . . 1910 93 679 24 124 2 175 267 664 70 001 2 181
(Werne) 1911 103 686 23 502 2 270 298 719 69 779 2274
Gutehoffnungshitte . . . 1910 876 230 163 432 12 810 2 497 719 462 040 12 965
1911 880 522 184 566 13 249 2 607 357 579 048 13 324
Hoesch (Westphalia) . . 1910 307 646 77 124 4 951 874 079 202 671 5 081
1011 315 069 71 477 5045 946 756 223 830 5 102
Kruppsche Zechen . . . 1910 647 661 177 747 9 474 1841 043 513 881 9718
1911 659 297 184 134 9 193 1951 179 547 613 9 381
Aumetz-Friede.....cccoevnnnn. 1910 223 147 92 431 3798 643 767 271 972 3992
1911 270 395 141 079 4 095 739 442 370 724 4 055
Mansfeld.......cocoeeeveveiienene, 1910 127 457 57 690 1935 369 525 169 229 1947
1911 132 260 57 050 1938 385 709 168 211 1961
Minister Achenbach . . . 1910 182 960 51 780 2 437 529 701 144 560 2 395
1911 193 854 51 515 2 402 581 147 155 790 2 499
PhoeniX..ciiieienns 1910 1174 979 128 938 17 226 3 470 215 389 995 17 456
1911 1261 859 153 193 18 076 3694 352 467 353 18 056
Rheinische Stahlwerke. . 1910 275 712 96 877 4 641 781 277 241 364 4521
(Centrum) 1911 276 690 89 508 4 557 797 788 268 527 4 553
zus. Huttenzechen 1910 6 639 254 1679 209 104 237 19 236 521 4 880 327 105 818
1911 6 875 925 1792 325 104 879 20 127 516 5 343 668 105 259
Reine Zechen 1910 14 832 023 2 409 121 221 183 42 653 470 7 060 021 221 734
1911 15 212 294 2 303 885 225 095 44 803 074 7 225 044 223 641
Forderung u. Belegschaft 1910 21 471 277~ 4 088 330 325 420 61 889 991- 11 940 348 327 552
im Kohlen-Syndikat 1911 22 088 2192 4096 210 329 974 64 930 5902 12 568 712 328 900
Arbeitstaglich:
Hittenzechen 1910 84 041 18 252 85 638 17 877
1911 87 037 19 482 89 158 19 574
Reine Zechen 1910 187 747 26 186 189 888 25 861
1911 192 561 25 042 198 463 26 465
zus. 1910 271 788 44 438 275 526 43 738
1911 279 598 44 524 . 287 621 46 039
1Einschl. Belegschaft des Brikettwerks Dahlhausen.
2Nach den Mitteilungen des Koblen-Syndikats betrug die Kohlenférderung:
Juli bis September Januar bie September
insges. arbeitstaglich Instges. «rbelts:aghch
! ! 6t 913 378 275 630
0 G 279 %86 64 928 810 287 614

Zeitraum eine Abnahme ihrer Herstellung um 105 236 t taglich stellten sie im 3. Vierteljahr nur noch 25 042 t

= 4,37 %. Die Perabsetzung der Beteiligungsanteile Koks her gegen 25597 im 2. Quartal, fur die Hutten-
zechen ergibt sich dagegen nur ein Ruckgang ihrer
arbeitetaglichen Koksproduktion von 19 519 auf 19 482 t.

in Koks, welche das 3. Vierteljahr gebracht hat, machte

sich ihnen sonach mit voller Schwere fuhlbar. Arbeits-

Die Bergwerks- und Huttenindustrie Osterreichs im Jahre 1910.

Der Wert der gesamten Bergwerksgewinnung 315,5 Mill. K gegen 317,5 Mill. K im Jahre 1909; er hat

. _ o
des Landes betrug im Berichtsjahre nach der vom demnach um rd. 2 min. K 0.64% abgenommen.
k. k. Ministerium der Offentlichen Arbeiten heraus-

gegebenen »statistik des Bergbaues in Osterreich«

Die Huttenindustrie verzeichnet dagegen mit

J4.3,95 Mill. K gegen 137,24 Mill. K im Vorjahr eine
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Erhdhung ihrer Wertziffer um 6,72 Mill. K — 4,89%.
An dem Wert der Bergwerksproduktion war 1910
Béhmen mit mehr als der Halfte (51,32% ) beteiligt;
von dem Rest entfallen 19,98% auf Schlesien, 11,81%
auf Steiermark und 7,15% auf Méahren; 90% des von
dem Bergbau geschaffenen Gesamtwertes wurden von
diesen 4 Bezirken aufgebracht. Den groRten Anteil an
dem Werte der Huttenproduktion weist mit 30,14%
Steiermark auf, es folgen Mé&ahren mit 23,43, Béhmen
mit 22,51 und Schlesien mit 6,89%.

Der Gesamtwert der reinen Bergwerks- und Hutten-

gewinnung, der sich ergibt, wenn zu dem Wert der

Anzahl der Arbeiter
Erzeugnisse

1909 1910
Bergwerk
Steinkohle .. 70 159 69 909
Braunkohle......ccooveiiiiniiiiinns 59 337 56 699
Eisenerz.... 5 437 5 607
B lEIETZ v 3379 3425
Silbererz 2717 2 550
Quecksilbererz... . 1021 999
Zinkerz..... . 554 542
Graphit.... . 1215 1123
Kupfererz. 774 795
Golderz...... 418 400
Manganerz ... 191 174
Schwefelerz... 197 200
Uranerz . ... 172 165
Wolframerz... 28 27
Asphaltstein.... . 83 70
ANtimonerz. ... 19 13
Ubrige Erze und Mineralien 1. . 18 51
zus. 145 719 142 813
H Utte
Frischroheisen ...

Gulliroheisen.... 044/ 5709
1352 1512
220 313
457 431
Quecksilber . 221 219
Kupfer... 219 191

Gold.. 2
Uranpraparate.........nn 13 13
Glatte ... »
Kupfervitriol.......... 4 4
ZinnN 8 8
Mineralfarben........ccc..ce. 5 70
Eisenvitriol.... 4 4
ATrsenik ., 1 -1
zus. 8 942 8 471

i 1910 nur Zinnerz. Arbeiter bei »Golderz«, 3 bei »Silber«, 4 bei

An dem Gesamtwert der Bergwerksgewinnung war
im Berichtsjahr die Steinkohle mit 44,20, die
Braunkohle mit 43,15% beteiligt; zu erwéahnen sind
noch Eisenerz mit 7,48, Silbererz mit 1,32, Bleierz mit
1,30% ; der Anteil der Ubrigen Mineralien an der Ge-
samtgewinnung ist von untergeordneter Bedeutung.
Der Steinkohlenbergbau steht wie im Vorjahre so auch
in diesem Jahre wieder an erster Stelle.

Die Steinkohlenforderung belief sich in 1910
auf 13,774 Mill. t gegen 13,713 Mill. t im Jahre 1909,

Gesamtproduktion der Wert der erzeugten Koks- urd
Brikettmenge hinzugezahlt und von der Summe der
Wert der zur Koks- und Brikettgewinnung verwendeten
Stein- und Braunkohle sowie der verhiutteten Erze
und sonstigen Schmelzguter in Abzug gebracht wird,
betrug 400,9 Mill. K gegen 401,3 Mill. K im Jahre
vorher. Es ergibt sich somit nur ein unwesentlicher
Ausfall von 400 000 K.

Uber die Produktion und deren Wert in den ver-
schiedenen Zw eigen des Bergbau- und Hutten-
betriebes sowie uUber die Zahl der darin beschaftigten

Arbeiter unterrichtet die folgende Zusammenstellung

Gewinnung Wert der Gewinnung
1909 1910 + 1910 1909 1910
gegen 1909
t t t K K

rzeugnisse.

3713043 13773985 4 60 942 141 342 818 139 437 987
6043 716 25 132 855 — 910 861 138 684 501 136 116 897
2 490 277 2627 583  + 137 306 22 629 416 23 604 359
20 550 22841 + 2291 3498 771 4 090 528
21 102 23629 + 2527 3385723 4 165 951
92 337 100 899 + 8562 2 161 320 2 373 634
33 955 34 637+ 682 1988 247 2 282 855
40 710 33131 — 7579 1580 880 1 388 052
11 826 8005 — 3821 818 957 726 811
29 709 31744 + 2035 593 980 634 880
18 045 15694 — 2351 253 798 208 322
12 725 15840 + 3115 184 518 214 318
8 7 - 1 131 537 97 009
39 40 + 1 63 364 93 649
2975 1066 — 1909 61 368 43 122
450 226 — 224 9 269 5 943
— 36 38+ 2 13 040 2 159
317 501 821 315 484 476

eugnisse.

1214 516

s MMOTI L BT o ses w0 mss
11 688 12 458  + 770 5942 449 6 640 618
12 941 15476 + 2535 4676 231 5 610 206
39 50  + 11 3255 783 4320 021
585 603  + 18 3169 573 3 423 455
985 1468  + 483 1 442 015 2018 073
0,148 0,179 + 0,031 484 211 580 393
10 10 — 338 135 353 302
840 602 — 238 332 408 237 704
590 715+ 125 271 519 307 450
52 39 — 13 169 551 150 249
620 698  + 78 66 400 74 664
70 30 — 40 3500 1500
1 137 235 740 143 951 194

vupfer«, bei »Eisenvitriol« und »Eisenerz« miteuihalten.

d. i. eine Zunahme um 61 000t = 0,44% . Trotz dieser
Steigerung hat der W ert der Fo6érderung einen Ruck-
gang um rd. 2 Mill. K, namlich von 141,3 Mill. in 1909
aut 139,4 Mill. K im Berichtsjahr zu verzeichnen, der
auf die Abnahme des Durchschnittswertes far 1 t von
10,31 auf 10,12 K zuruckzufuhren ist.

V ie sich die Steinkohlengewinnung auf die ver-
schiedenen Produktionsgebiete des Landes verteilt, 1aBt

die nachstehende Ubersicht erkennen.
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AAnit%iI_%ine» . wert um 311 000 K heruntergegangen. Es liegt hier
Foérderung m-ecljgr[‘» Dpl‘ll,'é?glsfﬂ}nittts' dieselbe Entwicklung vor wie bei der Steinkohlen-
Land Gewinnung forderung: Zunahme der Produktion, Abnahme des
1909 1910 1909 1910 1909 1910 Wertes. Der Durchschnittswert far 1 t betrug 1910

t t t ot K K

6231 224 6155502 207 204 10,28 10,24
4362 183 4232823 188 187 10,71 10,43
1882468 1965720 187 192 10,98 10,72
Galizien... .. 1176233 1345602 188 210 7,69 7,58
Niederdsterreich . 60 934 74338 120 140 13,73 13,74

Ganz Osterreich. 13713043 13773985 196 197 10,31 10,12

Schlesien steht auch in diesem Jahre wieder mit
seiner Forderung, die annahernd die Halfte.,, néamlich
44,69% (1909 45,44%) der Gesamtgewinnung aus-
macht, an erster Stelle; der Anteil von Bdhmen belief
sich auf 30,73 (31,81) %, von Méahren auf 14,27 (13,73)%;
(8,58)%, Niederdsterreich
mit nur 0,54 (0,44) % an der Gesamtforderung be-
teiligt. Der Zunahme der Forderung, die besonders
bei Galizien mit 170 000 t = 14,40% in die Erscheinung

Galizien war mit 9,77

tritt, und bei Mahren und NiederOsterreich 83 000
und 13 000 t betrug, steht eine Abnahme in Bdhmen
und Schlesien von 130 000 und 76000 t gegentuber.

Der auf einen Arbeiter entfallende Foérderanteil
(197 t) ist im ganzen gegen das Vorjahr um 1 t ge-
stiegen. W &dhrend bei Schlesien nncl Bo6hmen ein Zuridck-
gehen in der Leistung um 3 und 1t zu beobachten war,
hatten Mahren, Galizien und Niederosterreich eine
Steigerung um 5, 22 und 20 t zu verzeichnen.

Die Zahl der in der Bergwerksindustrie ver-
wendeten Arbeiter, mit AusschluB der bei der
Koks- und Briketterzeugung Beschaftigten, st aus
der nachstehenden Zusammenstellung zu ersehen.

Jahr Maéanner Frauen Jugend.llche Zus.

! Arbeiter
1909 63 268 2 199 4 692 70 159
1910 63 787 2 148 4 034 | 69 969

Die Belegschaftsziffer ist um 190 zurickgegangen.

Uber die Erzeugung von Stemkohlenkoks und
-briketts gibt die folgende Zusammenstellung Auf-
schluf3.

Kok Brikett-
okserzeugung erzeugung
Land
Menge [ Wert « Menge Wert
t i K t K
Béhmen .....cccceevevenes 24 927 536 669 33886 526 (25
Niederdsterreich . ... 670 11 725

1068 821 19 809 640 113 517 1550 130

905 358 17 122 945

zus. 1910 1999 106 37 469 254 148 072 2087 880
1909 1985 389 37 780 204 181 638 2639 937

Schlesien

Bei der Kokserzei gung ergibt sich der Menge nach

eine Steigerung um 14 000 t, dagegen ist der Gesamt-

18,74 K gegen 19,03 K im voraufgegangenen Jahr
und zeigt somit eine Abnahme um 29 h oder 1,5%. Die
zur Kokserzeugung verwendete Steinkohlenmenge belief
sich auf 2,86 Mill. t im Werte von 32,19 Mill. K gegen
2,84 Mill. t und 32 Mill. K im Jahre 1909. Das Koks-
ausbringen ist, wie in den Vorjahren, auch im Berichts-
Es betrug in 1907 71,29%, 1908
70,87% , 1909 69,92% und fiel im Berichtsjahr auf

jahr zuruckgegangen.

69,83% . In 1910 waren wie im Vorjahr 17 Kokereien
vorhanden; uber die Zahl der Kokso6fen, die sich im
Jahre 1909 auf 2197 belief, gibt die amtliche Statistik
keine Auskunft.

An Nebenprodukten wurden in den Kokereien
Mahrens wund Schlesiens folgende Mengen gewonnen:

Menge Wert
Produkt 1909 1910 1909 1910
t t t t
Ammoniakwasser 5276 20 558 53 128 207 640

Ammoniumsulfat 22 527 41 501 5923 651 6 316 502
Steinkohlenteer u. Pech 68 259 72 711 1992 918 2 117 907
Naphthalindl.................. . 71 110 3773 5 552
Naphthalin.. 23 92 1600 4533
Rohbenzol 2503 5605 245728 546 047
Benzolpech. ... 95 186 3335 6517

In der Gewinnung samtlicher Nebenprodukte st
eine aufsteigende Entwicklung festzustellen; bei einigen
davon betrug die Erzeugung das Doppelte und
Mehrfache der Menge des Vorjahres.

Die Zahl der in der Koksindustrie beschaftigten
Arbeiter ist von 4105 in 1909 auf 4038 in 1910
zurickgegangen; davon waren 3400 (3492) Manner
und 220 (209) jugendliche Arbeiter; bemerkenswert ist
die verhaltnismaRig groRBe Zahl der weiblichen Per-
sonen, die mit 418 (404) eine Zunahme erfahren hat,
wogegen die Zahl der maéannlichen Arbeiter zuriick-
gegangen ist.

Die ziemlich belanglose Produktion von Stein -

kohlenbriketts in Osterreich ist im Berichtsjahre

nach Menge und Wert weiter zurickgegangen. Die
Erzeugung bezifferte sich auf 148 100 t im Werte von
2,09 Mill. Iv gegen 181 600 t und 2,64 Mill. K im vorher-

gehenden Jahre. Zur Brikettherstellung wurden 138 000
(im Vorjahre 170 000) t Kohle im Werte von 1,43 (1,73)
Mill. K verwandt. Der Durchschnittspreis far 1 t ist
von 14,53 auf 14,10 |Iv gefallen. Insgesamt wurden in
den funf Brikettfabriken 105 (130) Arbeiter beschaftigt.

Die Ausfuhr von Steinkohle und Koks sowie von

Nebenprodukten bei der Koksgewinnung betrug

1909 1910
t t
Steinkohle s 1257 312 1244 fle=>
KOoKS 592 991 601556
Briketts L 84 95
Ammoniumsulfat..................... 14 220 17 41/
Steinkohlenteer. ..., 182 480
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In der Hauptsache richtete sich die Ausfuhr nach
Ungarn und Deutschland, auBRerdem nach Bosnien,
RuBland, Rumanien, Serbien und Bulgarien.

Wie die Steinkohlengewinnung, so weist auch die

Braunkohlenféorderung eine Abnahme gegen das

Vorjahr auf, die bei 25,13 Mill. t (26,04 in 1909)
910 000 t oder 3,50% betrug; der Gesamtwert fiel
von 138,7 auf 136,1 Mill. K, mithin um 2,57 Mill. K

= 1,85%. Trotz der Steigerung des Durchschnitts-
wertes von 5,33 auf 5,42 K zeigt der Gesamtwert in-
folge des starkem Riuckganges der Gewinnung gegen-

Uber dem Vorjahr einen Ausfall.

".us der folgenden Zusammenstellung ist der Anteil
der verschiedenen Produktionsgebiete an der

Braunkohlenférderung zu ersehen.

Antgileines D hschnitt:
. Arbeit urchschnitts-
Forderung an der ©preis filr 1 t
Kronlander Forderung:

1909 1910 1909 1910 1909 1910

t 1t t o, 0t K K

Bdohmen......... 21 612 489 20850536 578 585 4,83 4,89
Steiermark........ 2936 968 2851284 202 202 8,02 8,39
Oben stcrreich 404 126 369005 250 245 7,50 7,61
Kr“a N 357 551 381 257 220 253 6,87 7,24

253662 224088 352 347 4,03 4,15

Dalmatien. 158 447 147 670 204 191 5,35 4,70
Karnten.. 129021 129221 183 17L 8,23 7,86
Islrien 102 700 53240 99 76 12,19 12,68
Galizien 21 813 33749 69 77 10,00 14,20
Tirol ... . 25 130 31389 101 124 13,48 13,65
Nieder Osterreich 38 384 39125 160 182 855 6,32
Vorarlberg........... 1876 832 <8 29 1566 19,50
Schlesien............. 1549 1248 387 416 5,72 4,95

Ganz Osterreich 26 043 716:25132855 439 443 533 542

Béhmen, das wichtigste Produktionsgebiet, war mit
82,95 (82,99)% an der Gesamtgewinnung beteiligt; es
folgen Steiermark mit 11,34 (11,28) %, Oberdsterreich
mit 1,55 (1,55) % und Krain mit 1,52 (1,37) %. Der
Anteil der andern Kronlander war kleiner als 1 %.

Die Zahl der im Braunkohlenbergbau beschaftigten
Arbeiter betrug im Berichtsjahr, mit Ausnahme der
bei der Briketterzeugung verwendeten Personen, 56 699
gegen 59 337 in 1909. Davon waren 53 552 Manner,
2356 Frauen und 791 jugendliche Arbeiter. Der auf
einen Arbeiter entfallende Forderanteil ist von 439 t
auf 443 t gestiegen.

Die Herstellung von Braunkohlenbriketts hat
im letzten Jahr 186 146 t betragen gegen 185 142 ¢t jp
1909. Bei den Brikettwerken waren 255 (254) Ar-
beiter beschaftigt.

Die Braunkohlenausfuhr, die sich im ver-
gangenen Jahr auf 7,69 Mill. t, d. s. 30,61% (1909
8,29 Mill. t =31,84% ) der Gesamtforderung belief,

richtete sich hauptsachlich nach Deutschland, ferner

nach Ungarn, Kroatien, Italien und der Schweiz. Bohmen

allein versandte 7,48 Mill. t. d. s. 97,26% der Gesamt-
ausfuhr.

An Briketts wurden 136 648-1 = 73,41% der Ge-
samtproduktion gegen 114 364 t = 61,77% in 1909 ins

Ausland geliefert; einziges Ausfuhrland wfar Bdhmen.

Die in Osterreich betriebenen 29 Eisenerzgriben
(30 in 1909) forderten im Berichtsjahr 2,63 (2,49) Mill. t
im Werte von 23,6 (22,6) Mill. K. Der Durchschnitts-
preis fur 1t ging von 9,13 auf 8,98 Iv zurick. Der Erz-
bergbau-beschéaftigte 5607 (5437) Personen; davon waren
5441 (5285) Mé&nner, 102 (80) Frauen und 64 (72) jugend-
liche Arbeiter. Auf 1 Arbeiter entfiel ein Foérderanteil
von 469 (458) t. Das wichtigste Gewinnungsgebiet fur
Eisenerz ist Steiermark, das 64,72.(62,50)% der Ge-
samtforderung lieferte; Bdhmen war an der Eisenerz-

gewinnung mit 32,78 (36,08) % beteiligt.

Zu dem Gesamtwert der HUttenerzeugnisse in

Héhe von 143,95 (1.37,24) Mill. Iv trug Roheisen im
Berichtsjahr mit 120,23 Mill. Iv 83,52% bei, gegen
85,32% in 19009. Die Roheisenproduktion belief sich
im ganzen auf 1,505 (1,465) Mill. t; davon waren 1,241
(1,215) Mill. t Frischroheisen und 264 000 (251000) t
GuBroheisen. Ilhr Gesamtwert zeigt einen Rickgang
gegen 1909 um 3,149 Mill. Iv = 2,69% . Der Wert fur

1t Frischroheisen fiel von 77,90 auf 77,60 K. wahrend
der Preis von GuRroheisen von 89,80 auf 90,80 Iv
stieg.

Weitere Angaben uUber die Roheisenindustrie -ind

in der folgenden Zahlentafel enthalten.

1909 1910
Zahl der Arbeiter 6 447 5 709
., Ofen 50 44
davon in Betrieb........ 33 29
auller Betrieb .. 17 15
Erzeugung von
Frischroheisen........c...... .t 1214 516 1240 770
GuBroheisen ... .t 250 535 264 016
Roheisen insgesamt.... .t 1465 051 1504 786
Wert des erzeugten
Frischroheisens.................. . K 94581 616 96 253 964
GuBroheisens ... K 22502 349 23 979 595
Roheisens insgesamt . lv 117 083 965 120 233 559
Durchschnittswert einer t
Frischroheisen.. K 77,90 77,60
GulBroheisen K 89,80 90,80

Von den in den Eisenhitten beschaftigten 5709 (6447
Personen waren :>473 (6140) Mé&nner, 57 (67) Frauen’
und 179 (240) jugendliche Arbeiter.

Zur Roheisenerzeugung wurden insgesamt ver-
schmolzen 3,20 (3,07) Mill. t Eisenerz im Werte von
40,04 (38,56) Mill. Iv und 56 140 (50815) t Mangan-
erz im Werte von 2,12 (1,93) Mill. K. Von den ver-
schmolzenen Erzen waren 2,3 Mill. t heimischen Ur-
sprungs, 894 713 t wurden aus dem Ausland bezogen.
Die Herkunft der auslandischen Eisenerze ist aus der

folgenden Ubersicht zu ersehen.

Eisenerzeinfuhr aus 1910
Ungarn 537 507 523 889
Schweden 193 838 205 216
Griec_henland 60 779 40780
Algerien 45 256 | 37 350
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Gewinnung in t
: 1909 1910 Geld-
Ebenerzeinfuhr aus Kronlander Stein- Sud-  See-  Indu- wert
strie-
t t salz  salz salz salz 1000 K
RuBland......cocooviviieiiieieieieeiennn 31974 i
Spanien 27753 ig ?gg Obergsterreich 233 77215 20 224 15 428
Boshien 5 518 7 219 Salzburg.... 15 15468 - 12 723 3226
Brasilien 4 044 5 002 Bukowina .. 1100 4115 590 956
ltalien o 2471 Steiermark 212 20 114 4449 32131
Tirol e _ 11 985 _ 4976 2184
Von den verschmolzenen Manganerzen stammten Palmat'en — 831 — 85
25 000 (33 000) t aus RuBland, 12800 (11 800) t aus Gszilrllz?:n """" 33 ’874 517988 15 E‘-’O 697969 13 21559
Indien, 5500 (5200) aus Mazedonien und 1400 (1100) t Ganz Osterreich 1910 35 434 180 884 16 381 112931 45 065
B i .
s osnen 1909 38 848 177 961 28 599 114 392 46 741

Der wert des bei der Roheisenerzeugung verwandten
Brennstoffes betrug 50,10 (51,26) Mill. K ;
1,59 (1,62) Mill. t Koks und 3000 (3800)

Die Ergebnisse des

darunter waren
t Steinkohle.
Salinenbetriebes in Osterreich

sind in der folgenden Ubersicht zusammengestellt.

i Abzuglich des Wertes der Mengen Steinsalz,
von Industriesalz verwandt worden sind.
AuBerdem wurden bei der Saline in Kalusz 15000 t Kainit (ge-
mahlen) im Werte von 1¢5000 K gewonnen.

die zur Erzeugung

Markscheidewesen.
Beobachtungen der Erdbebenstation der Westfélischen Berggewerkschaftskasse in der Zeit vorn 27. Nov. bis 4. Dez. 191!

Erdbeben Bodenunruhe
GroRte Boden-
. bewegun
Zeit des Dauer in dqer g
Nord- Ost- verti- Charakter
Datu m S W yertn Bemerkungen Datum
Eintritts ~ Maximums Ende* Richtung
. o - . ‘D Moo
st jmini sek, st Imin isek St imin sok st min sek min mm mm
28. nachm. 4 i21 17:4 21 21 4 21 40 — — 23 10 10 7 scliwacherErdstoR 27.-29. sehr schwach
' ' 29.-1. schwach, am 30. nachm
28. nachm. 5 1— — 5153 |— 7 15 - 2 15 - 20 | 25 30 schwaches Fem- 1 Uhr einige lange Wellen
bi beben 2.vorm. anschwellend
s 2.-4. lebhaft
t 6 4 —
Magnetische Beobachtungen zu Bochum. Die westliche Technik.

Abweichung der Magnetnadel vom o6rtlichen Meridian betrug:

um 8 Uhr um 2 Uhr um 8 Uhr um 2Uhr
Nov. Nov.

vorm. nachm. vorm. nachm.

1911 1911 A
3 L > -Ls o -S w
1 11 445 u 47,7 16. 11 448 11 45,4
2 11 445 u 48,8 17. 11 446 11 473
3 11 442 u 49,4 18. 11 4a5 11 46,3
4. 11 440 i 47,4 19. 11 443 1 471
5. 1 456 u 48,2 20. 11 441 11 476
6. 11 446 u 47,0 21. N 441 11 46.6
7. 11 444 u 47,2 22. 11 445 11 46,6
S 11 443 u 476 28 11 445 11 462
9. 11 43,7 u 47.4 24, 11 440 11 470
10. 11 445 u 47,8 25. 11 445 11 471
11 11 446 u 47,6 26. 11 446 11 468
12. 11 448 u 46,6 27. 11 443 11 464
13 11 457 u 50.5 28. 11 440 11 465
14. 11 442 u 49,5 29. 11 443 1 469
15. 11 456 11 482 30. 11 444 1 47,0

Mittel Ti 744,49 TT 47BD

Monatsmittel 115 45,9 2- wcstl.

Selbsttatiges Ventil fir Berieselungszwecke. Bei der
Berieselung im Grubenbetriebe der Schachtanlage I/11 der
Zeche Rheinpreuf3en ist ein Ventil eingefuhrt worden, das sich
beim Anschrauben des Schlauches an die Wasserleitung
selbsttatig 6ffnet und beim Abschrauben von der Leitung
wieder schlieft.

Die Einrichtung des Ventils, das unter dem Namen
Kugelspritzventil von den Fittingswerken in Mettmann
hergestellt wird, geht aus der vorstehenden Abbildung
hervor.

In halbjahrigem Betriebe hat sich ergeben, dalR dieses
Ventil infolge seiner einfachen Bauart einem wesentlich
geringem Verschlei unterliegt als die friher auf der Zeche
verwandten Ventile, bei denen haufig Spindel oder Teller
die bei dem neuen Ventil fehlen, abbrachen.
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Berieselung eines Wetteriberhauens.  Auf der Zeche
Consolidation 1/V1 ist in einem Wetteriberhauen eine
Berieselungsleitung verlegt, in die in einem Abstande von
etwa 12—15 m Dunkersche Brausen eingebaut sind. Samt-
liche Brausen werden durch ein auf der untern Sohle in
der Rohrleitung angebrachtes Ventil gleichzeitig betatigt,
so daR das Uberhauen in etwa 15 min vollstindig berieselt
ist. Hierdurch wird einerseits eine Entlastung des Spritz-
meisters erreicht, da er nach Offnen des Ventils inzwischen
andere in der N&he liegende Betriebspunkte berieseln
kann, anderseits eine gewisse Gewéahr gegeben, dafl} solche
Betriebspunkte, wie Wetteriberhauen, die nicht taglich be-
fahren werden und in denen sich oft feiner Kohlenstaub
abgelagert findet, auch wirklich berieselt werden. Allerdings
ist darauf zu halten, dalR der Spritzmeister von Zeit zu Zeit
nachsieht, ob die Brausen in Ordnung sind.

Volkswirtschaft und Statistik.

Der Versand der Werke des Stahlwerks-Verbandes an
Produkten B im Oktober 1011 betrug insgesamt 598 212 t
(Rohstahlgewicht). Davon entfielen auf:

Oktober Jan. bis OKkt.
Erzeugnisse 1910 1911 1910 1911
t t t t
Stabeisen ..., 289 849 352 545 2842 440 3052 896
W alzdraht. 60 900 72992 601538 665 752
Bleche.... 78 984 101 828 808 452 905 597

13371 20182 100258 155385

GuR- und Schmiedestiicke 44 386 50665 437 200 470 977

Einfuhr englischer Kohle {ber deutsche Hafenplétze
im Oktober 1011. (Aus N. f. H. u. 1)

Oktober Jan. bis OKkt.
1910 1911 1910 1911
t t t t
A. Uber Héafenplatze an
der Ostsee:
Memel. e 24574 21251 141020 145375
Kénigsberg-Pillau . . 47058 46315 356610 314032

Danzig-Neufahrwasser 25271 18209 213033 184 038
Stettin-Swinemuinde 89443 192337 740483 1094174
Kratzwieck-Stolzen-

hagen ... 171951 8285 1136421 95957
Rostock-W arneminde 13354 13117 115321 121 170
Wismar ... 16811 23233 96463 104 728
Libeck-Traveminde 16494 16833 134419 132 067
Kiel-Neumihlen . . 36261 51621 280316 299 198
Flensburg ..o 15501 15680 152335 171585
Andere Ostseehdafen . 29675 21496 208 774 171 302

zus. A 331637 428 377 2552 416 12833 626

B Uber Hafenplatze an
der Nordsee:

TONNING oo 5 046 6 094 38 533 46 669
Rendsburg 4 531 7977 77 323 85078
Brunsbuttel 10975 72 612
Hamburg-Altona . 390 128 253 801 4 046 052 {3402 602
Harburg....... 35770 33082 260453 436 105

Bremen-Bremerhaven 27 182 16981 226 833 j 224 115
Andere Nordseehdfen 22090 8949 184767 | 112590

zus. B 484 747 337 859 4833961 4379 77!

1 mir Kratzwieck.

Oktober Jan. bis Okt.
1910 1911 1910 : 1911
t t t t
C. uber Hafenplatze im
Binnenlande:
Emmerich 81 167 27293 539 711 491 910
Andere Hafenplatze
im Binnenlande . . 11068 1450 90691 47 923

zus. C 92235 28743 630402

Gesamt-Einfuhr Gber
deutsche Hafenplatze 908619 794 979 8 016 779 7 753 230

539 833

Verkehrswesen.

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagen (auf 10 t Lade- Davon in der Zeit vom

November gewicht zuriickge fulirt) 23. bis 30. November 1911
recht- 1beladen " X
1911 zeitig  zurick- fur die Zufuhr zu den
r gefehlt x
gestellt geliefert Hafen
23. 27 480 25778 1476 Ruhrort . . 23 453
24. 26 602 25486 2341 Duisburg . . 5 766
25. 27971 26936 2024 Hochfeld . .! 723
26. 9577 8 265 250 Dortmund. . 608
27. 27 200 25379 1306
28. 27975 26744 905
29. 28070 26 812 680
30. 26723 25521 2199
zus. 1911 201 598 190921 11 181 zus. 1911 30 550
1910 184 514 176 550 8032 1910 24 639

arbeits-l 1911 28 800 27 274 1597 arbeits-; 1911 4 364
taglich’] 1910 26359 25221 1 147 taglich1| 1910 3520

Amtliche Tarifverdanderungen. Westdeutscher Kohlen-
verkehr. Ab 1 Dezember ist die Station Kolmar (Eis.)
Umladebahnhof der Eisenbahnen in ElsalR-Lothringen in
das Tarifheft 3 einbezogen. Die Frachtberechnung erfolgt
bis auf weiteres nach den Entfernungen der westdeutsch-
sidwestdeutschen Gitertarifhefte 3 und 7 zu den Fracht-
satzen des Ausnahmetarifs 2 (Rohstofftarif). Gleichzeitig
wurde die Station LiUnen Nord des Dir.-Bez. Essen als
Versandstation in die Abteilung B des Tarifheftes 3 (Fracht-
satze fur Koks zum zollinldandischen Hochofenbetrieb) ein-
bezogen.

Nordwestdeutsch-bayerischer Verkehr. Am 5. Dezember
sind die Stationen Datteln und Linen Nord des Dir.-Bez.
Essen als Versandstationen in den Ausnahmetarif 6 b be-
sonderes Heft (Frachtsatze fir Koks zum zollinlandischen
Hochofenbetrieb) einbezogen worden.

Marktberichte.

Ruhrkolilenmarkt im Monat November 1911. rar
den Eisenbahnversand von Kohle, Koks und Briketts
vvuiden im Ruhrbezirk durchschnittlich arbeitstaglich2

an V agen (auf 10 t Ladegewicht zurtuckgefuhrt) im

...I Die durchschnittliche Gestellungsziffer fur den Arbeitstag ist er-
Gesteliuiigl 1 16101 der Zahl der Arbeitstage in die gesamte
ovmitiln durchschnittliche Gestellungsziffer fur den Arbeitstag ist

stoiinlc! durch Division der Zahl der Arbeitstage in die gesamte Ge-
November «nd Bettag: ist als halber Arbeitstag

ergehen wirden* S S°"St auf den Arbcitst*S 'm» hohe Zahlen
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Oktober November
1910 1911 1910 1911
gestellt:
1. Halfte 21 815 25 628 25 512 26 978
2. 25 273 23 880 25 509 28 103
im Monatsdurch-
schnitt 25 041 24 <87 25 510 27 541
es fehlten:
1. Halfte 136 3 112 36S 3 031
2. 1219 6 0.7 1034 2 266
im Monatsdurch-
schnitt 678 1682 701 2 648

Die Zufuhr von Kohle, Koks und Briketts aus dem
Ruhrbezirk zu den Rheinhé&fen betrug durchschnittlich
arbeitstaglichl in Wagen (auf 10t Ladegewicht zurtck-
gefuhrt) :

in diesen 3
iHafen zus.

1910 1911 1910 1911 1910 1911 1910 1911

Ruhrort Duisburg Hochfeld

Zeitraum

1—7. Nov. 2570 2585 1076 843 116 183 3762 3611

8.-15. , 2099 2968 1316 741 91 179 3506 3888
16.-22. ,, 2393 2649 1019 757 72 146 3484 3553
23.-30. ,, 2257 3350 1074 824 104 103 3435 4277

Der Wasserstand des Rheins bei Kaub betrug im
November am

1. 4. 8. 12. 16. 20. 24. 28. 30.
1,21 1,23 1,08 1,0b 1,16 1,15 1,50 1,60 1,52 m.

Die im Vormonat eingetretene Besserung der all-
gemeinen Lage des Ruhrkohlenmarktes hat im
Berichtsmonat weitere Fortschritte gemacht. Der
W agenmangel, der im Oktober in einer bisher im
Ruhrrevier nie gekannten Hohe hervorgetreten ist, hat
zwar im November nachgelassen, war jedoch immer
noch so stark, daR der starkere Abruf und die infolge
des herannahenden Weihnachtsfestes wie immer im
November lebhaftere Tatigkeit der Bergleute nicht voll
ausgenutzt werden konnten. Die Zechen waren daher
nicht nur nicht in der Lage, die in den letzten Monaten
angesammelten Bestdnde zu verringern, sondern sogar
teilweise gezwungen, weitere Mengen auf Lager zu
nehmen. Feierschichten waren im Berichtsmonat nicht
mehr erforderlich, jedoch mufRten in zahlreichen Fallen
die Belegschaften wegen Mangels an Leermaterial vor-

zeitig ausfahren.

In Fettkohle ist der Versand in allen Sorten
lebhafter als im Vormonat gewesen.

In Gas- und Gasfla mmkohle waren im November
héhere arbeitstagliche Versandziffern zu verzeichnen
als im Oktober. Die vorliegenden Auftrage konnten

infolge Wagenmangels nicht samtlich erledigt werden.

Die Absatzverhaltnisse in ER - und Magerkohle

waren der Jahreszeit entsprechend gut; in einzelnen

1> Anm. 2auf S. 1928,

Glickauf 1929

Sorten reichten die zur Verfigung stehenden Mengen

zur Deckung des Bedarfes nicht aus.

Die bereits im Oktoberbericht erwé&hnten Mehr-
bestellungen in Hochofenkoks sowohl als auch in
den ubrigen Kokssorten erfuhren im November
eine weitere Steigerung, so daB es moglich war, die
Kokereien zu etwa 80% der Beteiligungsziffer zu

beschaftigen.

Die rege Nachfrage nach Briketts in vollem Um-
fang auszunutzen, war den Fabriken nicht méglich,
weil die Wagenzufuhr stetig, wenn nicht unzureichend,
dann unregelmaRig war, wodurch mehrfach Erzeugungs-

ausfalle verursacht wurden.

Obwohl sich die Nachfrage nach schwefelsaurem

Am moniak im November etwas ruhiger ge-
staltete und eine Aufwartsbewegung der englischen
Tagesnotierungen nicht mehr stattfand, blieb die Grund-
stimmung doch sehr fest, und die Nachfrage fur spatere
Lieferung hielt an. Im Inlande blieben allerdings die
Versendungen unter den Nachwirkungen der unginstigen
Verhaltnisse fur die Herbstbestellung etwas zurick.
Nichtsdestoweniger werden die zu Lager gebrachten
Mengen nicht ausreichen, den Fruhjahrsbedarf voll-

standig zu decken.

In 90er Benzol hielt die schon seit Monaten be-
stehende Knappheit an, so daB auch im Berichtsmonat
die Versorgung nicht in vollem Umfang des Bedarfes

erfolgen konnte.

Auch fur Toluol, Xylol und Solventnaphtha
stellte sich eine der Erzeugung entsprechende Nach-
frage ein. Die Preise haben indessen keine nennenswerten

Verdanderungen erfahren.

In Teer wurden die hergestellten Mengen nicht
allein in vollem Umfang abgenommen, es bestand auch
noch weitere groRBe Nachfrage, die infolge der be-
stehenden Kokseinschrankung nicht befriedigt werden

konnte.

Die Marktlage in Pech ist anhaltend durchaus fest;
das geht am deutlichsten daraus hervor, daR die deut-
schen und englischen Verkaufer, die nocli uber geringe

Mengen verfigen, bei ihren festen Preisen bleiben.

In 61 sind im Berichtsmonat ganz betrachtliche
Mengen abgeliefert worden, so daR eine Befreiung

von druckenden Lagervorraten moglich war.

In den uUbrigen Erzeugnissen, die aus dem Rohteer
gewonnen werden, sind keine besondern Veranderungen

zu verzeichnen.

Essener Borse. Nach dem amtlichen Bericht waren
am 4. Dezember die Notierungen fir Kohle, Koks und
Briketts die gleichen wie die in Nr. 40, Jg. 1911 d. Z,
S. 1577 8, veroffentlichten. Die Marktlage ist unveréndert.
Die nachste Borsenversammlung findet Montag, den
11. Dezember, nachm. von 3V2—4% I|hr, statt.
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Dusseldorfer Bérse. Nach dem amtlichen Bericht waren
am 1. Dezember 1911 die Notierungen fir Kohle, Koks,
Briketts und Erze die gleichen wie die in Nr. 40, Jg. 1911
d. Z. S. 1578 abgedruckten.

Roheisen1 (far 1 1)
Spiegeleisen la. 10—12°/0 Mangan ab Siegen 72
WeiBstrahl. Qual. Puddelroheisen:
Rheinisch-westfalische Marken............... 62
Siegerlander Marken 62
(ab Siegerland ... 64—65
a eisen ™ Rheinland-Westfalen 66—67
Deutsches BeSSEM ereiSen ...o..... 74.50
Thomaseisen ( 51- 52
Puddeleisen, Luxernb. Qual. . . m jabLuxemb. 48
Luxemburger GieRereieisen Nr. 111 52,50—53,50
Deutsches GieReieieisen Nr. 1 ...cccoveevvvecnnne, 70.50
» H 1 . 67.50
” Hamatit. oo 74.50
Englisches GieRereiroheisen Nr. 11l ab Ruhrort 66—67
Englisches HEM atit. oo 81—82
Stabeisenl
Gewohnliches Stabeisen aus FluBeisen . 106-110
aus Schweileisen 132—135
Bandeisenl
Bandeisen aus FIUBEISEN .cccecervvciviccciiins 127,50—132,50
Blechel
Grobblech aus FIuBeisen .....eieinneene. 127—129
Kesselblech aus FIuBeisen  .....oiviininienennns 137—139
Feinblech 140—145
Drahtl
FluBeisenwalzdraht......cccocoovvviviviiciceecieeveen 122,50

Die Nachfiage nach Kohle und Koks ist dringend, haupt-
sachlich im Zusammenhang mit dem vorangegangenen
Wagenmangel. Der Eisenmarkt ist weiter fest bei starkem
Abruf und teilweise anziehenden Preisen.

Vom englischen Kohlenmarkt. Die Marktverhaltnisse
blieben in den letzten Wochen in der Hauptsache be-
friedigend; der Absatz im Inland wie im Ausfuhrgeschéaft
ist sehr umfangreich, und die Preise zeigen vielfach steigende
Tendenz. Anzeichen von Schwéche liegen nur vereinzelt
vor, so fir Maschinenbrand in den Midlands und in York-
shire, wesentlich im Zusammenhang mit der SchlieBung der
Ostseehafen; auch Hausbrand ist infolge der milden W itte-
rung durchweg etwas stiller. Das Ausfuhrgeschaft war
langere Zeit durch Nebel und Sturm beeintrachtigt, doch
sind diese Storungen in letzter Zeit wieder in Wegfall ge-
kommen, und es konnte sich in Nortliumberland und in
Wales wieder ein sehr flotter Markt entwickeln. Alle Sorten
Industriekohle und Gaskohle gehen in groBen Mengen in
den Verbrauch; auch Hochofenkoks und GieBereikoks
zeigten im November steigende Tendenz. Der Versand
leidet noch immer durch den Wagenmangel, und es ist
anzunehmen, daB dieser Ubelstand sich bis Weihnachten
noch verschlimmern wird. In der Arbeiterfrage ist nun-
mehr eine Beruhigung eingetreten, wenigstens fur den
Augenblick, insofern als nach den letzten Verhandlungen
bis zum Frihjahr kein Ausstand zu befirchten ist. Immerhin
sind die Schwierigkeiten damit noch nicht aus der Welt
geschafft, und eine allzu optimistische Auffassung ist noch
kaum gerechfertigt, zumal auch die Unzufriedenheitjder

1 Wo nichts anderes bemerkt ist, gelten die Preise ab Werk.

Eisenbahner fortdauert. — In Northu mberland und
Durham hat sich, seitdem Schiffe wieder in ausreichender
Zahl verfiugbar sind, der Markt in Maschinenbrand ent-
schieden gefestigt. Die Nachfrage ist ungewdhnlich dringend,
die Preise zeigen weiterhin steigende Tendenz, zumal im
Dezember mit einer verminderten Forderung zu rechnen
sein wird. Beste Sorten werden fiur Dezember fest auf
12 s 6+ fob. Blyth gehalten, zweite sind auf 12 sbis 12s3d
fob. Tyne gestiegen. Fiar Lieferung im nachsten Jahr
sind noch wenig Abschlusse getatigt worden, die Produ-
zenten beeilen sich ihrerseits nicht und werden jedenfalls
héhere Preise verlangen. Maschinenbrand-Kleinkohle ist
trotz der ansehnlichen Férderung ungewdhnlich fest ge-
blieben. Die verschiedenen Sorten bewegen sich zwischen
5sund (s 3. fob. Beste Hausbrandsorte geht flott und
behauptet sich auf 13 s 6 « Beste Durham-Gaskohle ist
andauernd sehr gesucht, einige Sorten sind fir prompte
Lieferung geradezu unerhéltlich. Die Preise sind auf 12 s
fob. Tyne gestiegen, und einige Produzenten verlangen
bereits 12 s 341 zweite Sorten erzielen jetzt ohne Schwierig-
keiten 11 s 6« und 11 s 9¢. Kokskohle ist inzwischen auf
11 s 9« bis 12 s 6 ¢+ gestiegen. Beste Schmiedekohle ist
sehr fest zu 12 s 9+ GieRereikoks zeigt trotz des starken
Absatzes von Kokskohle noch keine Besserung; beste
Sorten behaupten sich eben auf 17 s bis 17 s 6 d, Durch-
schnittssorten gehen zu 16 « 6 Gaskoks ist dagegen
entschieden fester und konnte auf 15 s 6 d erhdht werden.
Bunkerkohle aller Sorten ist verschiedentlich erhéht worden,
und fir die nachste Zeit sind weitere Aufschldge zu er-
warten; beste Sorten erzielten zuletzt 12 s, vereinzelt
bereits 12 . 6 . wahrend gute Durchschnittssorten zu
11 s 6 ¢« bis 12 s geliefert werden. In Lancashire hat in
Hausbrandsorten der starke Andrang der Vorwochen in
letzter Zeit nachgelassen, jedoch konnten sich die Preise
behaupten. Beste Sorten notieren 15 s 6 ¢, zweite 13 5 6
bis 14 . geringere 10 s 6 ¢« bis 11 . s d. In Yorkshire be-
hauptet sich beste Silkstone-Kohle auf 14 sbis 14 s 6 4.
In Cardiff wird die Marktlage in Maschinenbrand sehr
gunstig beurteilt. Seitdem sich das Ausfuhrgeschaft wieder
glatter entwickelt, ist der Markt bedeutend fester. Fir
den Rest des Jahres sind die Gruben vollauf in Anspruch
genommen, einige haben fur die néchste Zeit Uberhaupt
keine Auftrage mehr angenommen. In zweiten Sorten ist
der Andrang sehr stark, zumal bei den Lieferungen fur die
italienische Flotte. Diese Auftrage haben einigen Ersatz
geschaffen fur die groRen Mengen, die dem Bezirk von Wales
infolge der Arbeiterausstande oder Beflirchtungen von
solchen verloren gegangen sind. Beste Sorten notieren
17 s bis 17 s 6 « fob. Cardiff, zweite 16 s 6 d bis 17 s, ge-
wohnliche 15 s 6 ¢« bis 16 s. Maschinenbrand-Kleinkohle
stieg in besten Sorten letzthin auf 8 s 3+ bis 8 s 9d, die
geringem Sorten bewegen sich zwischen 5 s und 6 s 9 s
Monmouthshire-Kohle steht ebenfalls hdher; beste Stick-
kohle notiert 15s 6 « bis 16 s, zweite 14 s 9 d bis 15 s,
geringere 13 s 3 bis 14 s 3+, Kleinkohle je nach Sorte 6 s
bis / s 9 Die Nachfrage in Hausbrandkohle hat noch
keine Abschwéchung erfahren, und die Preise sind fest;
beste Sorten notieren 17 s bis 18 s, andere 15 s bis 16 s,
bitumindése Rhondda Nr. 3 17 s 34 bis 17 s 6 d, Nr. 2 12 s
9« bis 13 s 3¢ in bester Stickkohle. Koks zeigt ncch wenig
Entwicklung; Hochofenkoks notiert 15 s 6 ¢« bis 16 s 6 «.

GieRBereikoks 1, s bis 20 s, Spezialsorten gehen bis zu 23
und 25 s.

Vom amerikanischen Eisen- und Stahlmarkt. Die Aui-
legung Uber die von der Bundesregierung gegen den Stahl-
trust erhobene Anklage wegen Verletzung des Slierman-
Gesctzesjdiat sich gelegt, und im ganzen ist das Geschaft
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nur wenig davon beeinfluRt worden. Die Begriindung der
Anklage diirfte der Regierung Schwierigkeiten bereiten,
und da die Gesellschaft gar nicht daran denkt, sich den
Winschen der leitenden Politiker gemé&fR freiwillig auf-
zulésen, so mag es Jahre dauern, bis der Prozel3 seine Er-
ledigung findet. Zuné&chst ist fur unsere Eisen- und Stahl-
werke die Preisfrage von grdoBter Bedeutung. In den
letzten Wochen hat sich infolge der wiedererwachten Kauf-
lust der Eisenbahnen das Geschéaft auBerordentlich lebhaft
gestaltet. Dabei wird der Markt fir Eisen und Stahl
in roher sowohl als auch in verarbeiteter Form jedoch durch
eine Zerruttung der Preise gekennzeichnet, wie sie seit
langer Zeit nicht dagewesen ist, eine Entwicklung, die auf
das Eingreifen der Politiker in das Wirtschaftsleben des
Landes zurickzufihren ist. Infolge des offenen Marktes
sollen bereits geschéftliche Zusammenbriche erfolgt und
Stahlwerke wegen verlustreichen Betriebes geschlossen worden
sein; aller Voraussicht nach wird der Stahltrust im letzten
Viertel des Jahres ein weniger befriedigendes Geschafts-
ergebnis erzielen als je zuvor. Der Roheisenmarkt leidet not-
wendigerweise mit unter dem steten und starken Niedergang
der Stahlpreise. Dabei hat er noch mit besondern Schwierig-,
keiten zu kdmpfen. Schon jetzt decken, wie die meisten
Handelseisen liefernden Hochofenbesitzer versichern, die
Roheisenpreise kaum die Gestehungskosten; mit Rucksicht
auf die Lage des Eisenerzmarktes scheint aber der Preis-
niedergang noch nicht beendet zu sein. Der Stahltrust hat
sich zur Kindigung des Pachtvertrages entschlossen, der
ihm das Recht der Ausbeutung der gewaltigen, der Great
Northern-Bahn gehdrigen Eisenerzlager im Nordwesten
verleint, und damit gelangt deren Fodrderung wieder an
den Markt. Auch infolge der fir Ende dieses Monats be-
vorstehenden Herabsetzung der Frachten um 20 ¢ fur 11t
auf den dem Stahltrust gehdérigen Bahnen, die das Lake
Superior-Eisenerz von der Grube nach den obern Seehé&fen
beférdern, eine MaBRnahme, der sich eine weitere Fracht-
erméligung fur die Beférderung des Erzes nach den Hoch-
ofen des Mittelwestens anschlieBen durfte, kénnen niedrigere
Eisenerzpreise fir die Saison 1912 wohl nicht ausbleiben.
Dazu haben auch die diesjahrigen Erzversendungen, ob-
wohl sie hinter denen des letzten Jahres Zuruckbleiben,
doch wiederum den tatsachlichen Bedarf bei weitem Uber-
stiegen. Die Folge davon ist, daR die Hochofenbesitzer,
die das Erz im offenen Markt erstehen, Vorrate an Hand
haben, die ihren Bedarf bis auf ein Jahr hinaus decken,
so dal ihnen der Vorteil der niedrigem Frachtsatze wie
der fur Januar erwarteten ErméaRigung der Eisenerzpreise
nicht zugute kommt. Bis ihre Vorréate aufgebraucht sind,
bleiben ihre Herstellungskosten unverdndert, und sie
mussen unmittelbaren Verlust erleiden, falls die Roheisen-
preise infolge verringerter Eisenerzkosten weiter herabgehen.
Daher haben sie sich auch nicht an der Agitation zur Er-
langung niedrigerer Frachtsatze fiur Eisenerz beteiligt;
diese ging vielmehr von einigen grofRen Stahlwerken aus,
die Besitzer von Lake Superior-Eisenerzgruben sind und
bisher durch die hohen Frachtsdtze der Stahltrustbahnen
den Bezug des eigenen Erzes teurer fanden, als die nahe
der atlantischen Kiste gelegenen Stahlwerke die Einfuhr
von ausléndischem Eisenerz, die neuerdings stark wéchst,
werden doch im kommenden Jahre in Philadelphia fur
Hochéfen in Ost-Pennsylvanien allein an schwedischem
Eisenerz 500 000 t erwartet. Die Bethlehem Steel Cor-
poration hat sich zur Abnahme von 3 Mill. t schwedischen
Erzes wahrend der néchsten neun Jahre verpflichtet. Der
Roheisenmarkt ist gegenwartig ziemlich ruhig, da die
Kaufer bis Ende des Jahres versorgt sind und die Hoch-
ofenwerke des Mittelwestens sich nicht um Geschaft fiur
néchstjahrige Lieferung zu den derzeitigen Preisen be-
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sonders bemuhen, wogegen die Kaufer im Hinblick auf
die ErméaRigung der Eisenerzfrachten Preisnachlésse fordern.
Demgegeniiber behaupten die Verkaufer, daf die in Aus-
sicht stehenden FrachterméaRigungen bereits in den der-
zeitigen Roheisenpreisen ihren Ausdruck fanden. Das im
Lake Superior-Bezirk gewonnene Eisenerz wird in der
Hauptsache zur Herstellung von Bessemer- und basischem
Roheisen verwendet, und schon die fir Oktober gemeldeten
Durchschnittspreise dieser beiden Sorten waren niedriger
als seit Jahren. Der Preis fur Bessemereisen wird mit
14,54 8 fur 11.t, valley, angegeben, gegen 18,78 und 20,89 S
im Oktober 1909 und 1907. Der Durchschnittspreis von
basischem Eisen war im letzten Monat mit 12,55 $ niedriger
als seit sieben Jahren. Neuerdings werden Verk&ufe von
Bessemereisen schon zu 14,25 $, valley, und von basischem
Eisen zu 12,25 $ gemeldet. Dieser niedrige Stand der Preise
veranlallt umfangreichen Verbrauch, und es findet nicht
nur alles auf den Markt gebrachte Roheisen schlanke Ab-
nahme, sondern es haben auch die uUberschissigen Vorrate
im letzten Monat weiter abgenommen, so dal sie Ende
letzten Monats im ganzen l.ande nicht viel mehr als
1,5 Mill. t betrugen. Es wird gegenwdrtig mehr Roheisen
zur Ablieferung gebracht als seit 1906, dabei sind jedoch
auch die Preise so niedrig, dall die Hochofenwerke weit
groBere Mengen als in frihem Jahren verkaufen mussen,
um den gleichen Gewinn zu erzielen. GieRereiroheisen ist,
ab Ofen des Mittelwestens, schon zu 13 8 und ab Birming-
ham zu 10 8 erhéltlich, wéhrend forge und malleable bis
auf 12,50—12,60 S, valley, zurickgegangen sind. Im
Oktober sind durchschnittlich am Tag von den Koks und
Anthrazit feuernden Ofen 67 811 1 t erblasen worden,
gegen 65 903 im September, 62 150 im August und 57 841 1.1
im Juli. Die am 1. November im Feuer stehenden 212 Hoch-
6fen hatten zusammen eine tagliche Lieferungsfahigkeit
von 66 818 t, die 203 Ofen am 1. Juni eine solche von
61 844 t und. die 189 am 1.Januar betriebenen von 53 347 t.

Der Stahlindustrie hat in den letzten Wochen eine
plétzlich erwachte Kauflust der Eisenbahnen ungewdhn-
lich groBe Auftrage zugefihrt; es 14t sich jedoch keine
Besserung der Beschéaftigung melden, da das sonstige Ge-
schaft einen Abfall erfahren hat. Die &uBerst niedrigen
Preise fur Bahnwagen — man will wissen, dal manche der
jungsten Abschlusse zu Preisen unter den Herstellungs-
kosten getatigt worden sind — stellen weitere groBe Be-
stellungen in Aussicht, woraus auch den Stahlwerken noch
umfangreiches Geschéaft erwachsen wird. Man darf er-
warten, dal im Gesamtabsatz von Stahlerzeugnissen in
191.1 das Ergebnis des Vorjahres Ubertroffen werden wird;
bis Mitte Oktober war jedoch, mit Ausnahme des Ge-
schaftes in Stahlschienen, der vorjahrige Absatz noch nicht
erreicht. Insgesamt sind in den letzten drei Wochen von
Bahngesellschaften Bestellungen fur 200 000 t Stahlschienen,
39 000 Eisenbahnwagen, 217 Lokomotiven und 45000 t
Brickenstahl ausgegeben worden. Diese umfangreichen
Auftrage gewdahren den Werken einen gewissen Ausgleich
fur die geringen Anschaffungen der Bahnen wahrend der
letzten drei bis vier Monate. Es ist besonders bemerkens-
wert, dal3 bis jetzt in 1911 bereits 900000 t Stahlschienen
mehr bestellt worden sind als in dem entsprechenden vor-
jahrigen Zeitraum. Allein von Standard-Stahlschienen sind
2,11 Mill. t in Auftrag gegeben worden gegen 1,15 Mill. t
im letzten Jahr. Dagegen reichen die bisher in diesem Jahr
fur rollendes Material erteilten Bestellungen nicht an die
vorjahrigen heran. DaR auch ansehnliche Mengen Stahl-
schienen fur néchstjahrige Lieferung bereits abgeschlossen
worden sind, verdient um so mehr Beachtung, als die
Eisenbahnen damit ihre Bereitwilligkeit zeigen, den alten
Preis von 28 8 fur 1t zu zahlen. Wéhrend alle &ndern Er-
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Zeugnisse der Eisen- und Stahlindustrie stark im Preise
gefallen sind, ist dieses allein unverandert geblieben. Mit
der Anerkennung des alten Preises scheinen die Bahnen
dem Stahlmarkt eine Stitze verleihen zu wollen, deren er
dringend bedarf. Allerdings sollen einige sudliche Bahnen
Umschau gehalten haben, ob es nicht mdéglich sei, uber
sudliche Héafen auslandische Schienen billiger einzufuhren.
Solange jedoch der gegenwartige Tarif besteht, scheint
keine Aussicht fur eine belangreiche Schieneneinfuhr zu
bestehen. Die kanadischen Stahlwerke sind mit Auftréagen
fur die Bahnen des Landes bis in die zweite Halfte des
kommenden Jahres versehen, weiterer Bedarf dieser Bahnen
wird voraussichtlich von hier aus gedeckt werden miussen.
Seit Anfang Oktober zeigt sich scharfer Abfall der Nach-
frage der Eisenbahnen nach Stahlmaterial fur Hoch- und
andere Bricken, und auch sonst ist, nach dem Eingang
der Auftrage fur Form- und Baustahl zu urteilen, die Bau-
tatigkeit im Lande nicht rege, was aber auch mit der Jahres-
zeit zusammenhéngt. Im Oktober sind insgesamt nur
85 000 t von diesem Stahlmaterial bestellt worden gegen
135 000 t im Monat vorher. Seit Anfang des Jahres hat
das Gesamtgeschaft der Form- und Baustahl liefernden
Werke 1,09 Mill. t und damit etwa 65 000 t mehr betragen
als in der gleichen vorjéhrigen Zeit. An Eisenbahnwagen
sind seit Anfang des Jahres 106 000 Stiick bestellt worden,
und die wahrend der letzten Wochen erteilten groRen Auf-
trage fur rollendes Material haben den Werken Auftrage
fur Fertigstahl, hauptséchlich Stahlplatten, von 530 000 t
zugefuhrt. Seit Anfang des Jahres haben die Bestellungen
der Bahnen das Walzen von insgesamt 3,55 Mill. t Stahl-
material erforderlich gemacht, darunter 2 Mill. t Stahl-
schienen, 930 000 t fur Eisenbahnwagen und 275 000 t fir
Bricken. Weitere grofRe Lieferungsabschliusse fir Stahl-
schienen, Wagen und Lokomotiven durften in den néchsten
Tagen zur Ausgabe gelangen. Es schweben auferdem Unter-
handlungen tber Bestellung von weitern 500 000 t Schienen,
auch werden vor Ende des Jahres wahrscheinlich noch
15 000 bis 20 000 Wagen in Auftrag gegeben werden. Unter
diesen Umstéanden fehlt es auch nicht an Arbeit fiir das so-
eben von dem Stahltrust in Gary, Ind., vollendete und in
Betrieb gesetzte Stahlplattenwerk, das 800 Arbeiter zu be-
schéaftigen vermag. Mit der Eroffnung dieses bisher in
Gary nicht vertretenen Zweiges der Stahlindustrie ist
das von der Gesellschaft am Ufer des Michigan-Sees er-
richtete gewaltige Eisen- und Stahlwerk zur vollen Aus-
fuhrung gelangt. Das Werk hat einen Kostenaufwand von
nahezu 100 Mill. $ erfordert. Auch die Panzerplatten fur
Kriegsschiffe liefernden Walzwerke sind neuerdings etwas
besser beschéaftigt, und nachdem soeben fur Argentinien
zwei méchtige Schlachtschiffe hier im Osten erbaut und
ausgerustet worden sind, heil3t es nun, dal3 auch, als Ergebnis
der von dem Staatsdepartement befolgten »Dollar-Politik«,
von Peru solche Auftrdge in Aussicht stehen. Ahnliche
Zusagen will Prasident Schwab von der Bethlehem Steel
Corp. von der chinesischen Regierung wéahrend seines
kirzlichen Aufenthaltes in Peking erlangt haben. Der
Carnegie Co. ist es zusammen mit der Bethlehem Co. ge-
lungen, von der italienischen Regierung Auftréage fur zu-
sammen 12 500 t Panzerstahl zu erlangen. Des weitern
steht die Ausgabe der Auftrage fir die Vermehrung der
Bundesflotte um zwei Schlachtschiffe des Dreadnought-Typs
in Aussicht, deren Bau der Kongrel3 in seiner letzten Tagung
gutgeheiBen hat. Wahrend die Kosten der beiden Schiffe
gesetzlich genau festgelegt sind, haben gleichzeitig unsere
Kongref3-Politiker mit Ricksicht auf die Arbeiterstimmen
angeordnet, dal der Bau der Schiffe wie die Herstellung
von Teilen unter Einhaltung des achtstiindigen Arbeits-
tages stattzufinden habe. Dadurch wird unsern Schiffs-
bauern die Bewerbung um die Lieferung derart erschwert,
und die Arbeit so verteuert, dal die leistungsféhigsten

Firmen erklart haben, es sei ihnen unmdglich, sich um den
Auftrag zu bewerben.

Wie im Eisen- so gewd&hrt auch im Stahlmarkt die
Preislage am wenigsten Befriedigung, und da bei dei
UbergrofRen Lieferungsfahigkeit der vorhandenen Stahl-
werke, bei vélligem Mangel eines Einverstdndnisses unter
ihnen, eine erhebliche Besserung der Preise sich kaum in
der ndachsten Zeit erwarten laRt, so dirften sich mehrere
Stahlgesellschaften zur Herabsetzung ihrer Dividende
gendtigt sehen. Die Beschaftigung der grofen Stahl-
gesellschaften ist gegenwartig schwacher als zu Anfang
des Monats, hauptsachlich weil die WeiRblechwerke nur
noch zu 50% ihrer Leistungsfahigkeit tatig sind gegen
75% vor wenigen Wochen. W&é&hrend dem Stahltrust im
Oktober durchgdngig taglich Auftrage auf 35000 t zu-
gegangen sind, sollen es gegenwartig nur 34 000 t sein.
Dabei gehen die Preise infolge der eifrigen Bemuhungen
um Geschaft zur Aufrechterhaltung des Betriebes der
Werke immer tiefer, und eine Fuhrerschaft, wie die friher
von dem Stahltrust ausgetibte, wird fur die Industrie ein
immer dringenderes Erfordernis. In der letzten Woche
sind die Preise von Stahlplatten, Formstahl und Draht-
waren um 50 ¢ bis 1 Sfur 1t weiter gewichen. Die Oktober-
preise der nachbenannten Stahlerzeugnisse fir 1 1 t ab
Pittsburg lauten im Vergleich mit den letztjahrigen Sétzen
und den Preisen vom Jahre 1907, dem besten Jahr, das
unsere Werke erlebt haben, wie folgt: Schiffsplatten 25,76 8
gegen 32,60 und 38,08 S, Drahtnagel 35,84 gegen 40,09 und
45,92 $, Stangenstahl 24,64 gegen 32,03 und 35,84 S, Stahl-
trager 26,88 gegen 32,92 und 38,08 8, WeiRblech 76,16
gegen 80,64 und 87,96 S und Stahlknippel 20,00 gegen
25,39 und 29,23 8. Schon diese Angaben lassen erkennen,
dall der Stahltrust die Preise nicht hinaufgetrieben hat,
sie sind im Gegenteil seit seiner Grindung stark zuruck-
gegangen bei gleichzeitiger erheblicher Steigerung der
Selbstkosten. Belief sich doch in dem Grindungsjahr 1902
der Durchschnittslohn der 168 127 Angestellten der Ge-
sellschaft auf 717 S gegen ein Jahresverdienst von 801 8
der 218 435 im letzten Jahr Angestellten. DaB der Stahl-
trust in den verschiedenen Fabrikationszweigen tatsach-
lich von den unabhéangigen Fabrikanten im Laufe der
Jahre uberfligelt worden ist und somit, entgegen der
Behauptung der Bundesregierung in der von ihr erhobenen
Anklage, kein Monopol ausubt, erhellt aus den nachfolgenden
Angaben uber die Verteilung der Eisenindustrie auf den

Stahltrust und die unabhé&ngigen Gesellschaften (Angaben
in 1000 1 t):

1902 1910

Trust Unabh. Trust Unabh. 1010 freiren 1902

oin

Trust Unabh.

Lake Superior-

Eisenerz

(Versand)... 16 659 10 926 22 185 21 256 +33,1 + 945
KOKS..oootirrine 9521 15880 13 649 28 059 +43,3 + 76,6
Roheisen .... 7975 9845 11 831 15 472 +48,3 + 571
Rohstahl .... 9750 5196 14 179 11 915 +46,4 +129,2
Stahlschienen 1992 949 2138 1496 + 7,3 + 576
Formstahl ... 753 546 1163 1103 +54,3 +101,8
Platten und

Bleche...... 1583 1081 2380 2575 +50,2 + 1381
Walzdraht .. 1126 447 1508 733 +33,8 + 639
Gewalzter

Fertigstahl,

sonstiger ... 1703 3760 3203 5317 + 88,2 + 413

Drahtnagell 7123 3859 7041 5663 —11 + 46,7
Wei3- und '

Ternblech .. 264 95 440 282 +66,8 + 1941
(E. E., New York, 18 Nov. 1911)

1Faly von je 100 Ib.
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Notierungen anf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zu Newcastle-up on-Tynevom 5. Dezember 191].

Kohlenmarkt.

Eeste northumbrische 1 long ton
Dampfkohle . m. . .12 s 64 bis 12 s 9. fob.
Zweite Sorte . H, — =71y — 1 "
Kleine Dampfkohle . . 6 » 31 , 6, 61 .
Beste Durham Gaskohle13,, — 1 , — 1 1 .
Zweite Scrte .. H, 61, 121 1 ;
Bunkerkohle (ungesiebt) 12 | 6 1 , 13, 6 1
Kokskohle " H, 6141 -1 X :
Beste Hausbrandkohle . 13% 6 1 , 15 1 1 i
EXportkoks......cocoeeens 6, 61 ., 17 1 1 "
GieRereikoks 16, 6> » 17 11 1 i
Hochofenkoks . . . . lo, 621 —1 f. a. Tees
Gaskoks.......coiincinnnn 15, 31, — 1 )
Frachtenmarkt
Tyne-LondoN........... 3 s 10« bis — s — &
. -Hamburg 4 1 9 1 — 1 .
,» -Swinemince . . . 6 1 1 1 - 4 n
, -Crorstadt 7 . 9 1 — 1 m
v -Genua....... 3 , 3, 1 10 » o 7
w cKiel 5 9 — i
Metallmarkt (London).~Notierungen vom 4. Dezember 1911-
Kupfer, G. H 59 £ 1s3d bis 59 £ 65 3¢
3 Monate.....ccoeeeeereerenns 59 ,, 6, 3, , 60 , 1, 3,
Zinn, Straits 206, —, —, , 206 , 10, —,,
3 Monate . . . . .194,. 5, —., , 194 , 15, —,
Blei, weiches fremdes
Dez. (Br.) i, 15,, 18, 9,, ., — , —,—»
englisches...n 16,, 5, —uw v — »—w—
Zink, G.O.B. prompt (W) 27 ., —,, —,, » »
Sondermarken't . . .. 27, 12, 6, W — »
Quecksilber (1 Flasche)
aus erster Hand 8, 10, —., » — v —n —u

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Report, London, vom 6. Dezember (29. No-
vember 1911). Rohteer22::; ¢+ —26s3 (2226 s) 1 long
ton: Ammoniumsulfat 13 £ 17 s 6 « (desgl.) 1long ton,
Beckton prompt: Benzol 90% 1s 2¢ — (1s 1 1s 24,
ohne Behélter 1s (desgl.), 50% 1s ! (7(1 s 1s 14, ohne
Behélter 10 s (desgl.), Norden 90% ohne Behélter 11+ - 1s
(11 4), 50°,, ohne Behélter 9% « (desgl.) 1 Gallone; Toluol
London ohne Behélter 9-9% (10%—11) . Norden ohne
Behélter 8% -9 (9%-10) «. rein 1 s (desgl) 1 Gallone:
Kreosot London ohne Behdlter 278 - 3 «+ (de?gl.), Norden
298234 s (desgl.)) 1 Gallone; Solventnaphtha London
%1% 1s-1 s 1 (desgl), 966,% 1s 1% ¢ -1 « 2
(desgl), 95/18070 152% . (desgl.), Norden 9070 10%—11 7
(desgl.) 1 Gallone: Rohnaphtha 30% ohne Behélter
INA—4341f (desgl.), Norden ohne Behélter 3% -4 ¢ (desgl.)
1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin 4 £ 10s—9 £
(4£10s-10£)1 longton; Karbolsdure roh 60% Ostkiste 2s
s - 2559 (25 64), Westkliste 2s 54 —2s 64 (2s 54
1Gallone; Anthrazen 40—45% A 1%—1% ¢ (desgl.) Unit;
Pech 41 s — 41 s 64 (40 s 6« — 41s), Ostklste 40s 6
bis 41 s (40 s —40 s 6 4, cif., Westkuste 39 s 6 + —40 s
(3s-3s6q f a s 1long ton. §

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
sdure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hafen im Ver. Konigreich, netto. — Ammonium-

sullat frei an Bord in Séacken, abziglich 2%% Diskont
bei einem Gehalt von 24% Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergitung fur Mindergehalt nichts fur Mehr-
gehalt — ,,Beckton prompt* sind 25% Ammonium netto,
frei Eisenbahnwagen oder frei Leichterschifl nur am Werk).

Patentbericht.

Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 27. November 1911 an.

la. K. 45687. Waschmaschine fiir Sand, Kies o. dgl.
Heinrich Kuckenhéner, Dilmen (Westf.). 16. 9. 10.

5c¢. N. 11 657. Vorrichtung zur Abstitzung des Han-
genden mittels einzelner Stempel und Anpféhle. F. Nellen
& Co., Grubenausbau-Gesellschaft m. b. H., Essen (Ruhr).
27. 7. 10.

10a. S. 31788. Verfahren zum Entschwefeln von
Kohle beim Destillieren im Vakuum. W illiam Speirs
Simpson, London; Vertr.: A. Loli, Pat.-Anw., Berlin SW 48.
29. 6. 10.

10 b. G. 31 394. Verfahren zur Herstellung von Briketts
aus durch Pressung allein nicht abbindenden Stoffen, wie
Magerkohle oder Koks, mittels heil3fitissiger Bindemittel.
Friedrich Otto Gripp, Bremen, Albersstr. 6. 2. 4. 10.

12 e. Sch. 34 425. Gasreiniger. Ernst Scheer, Berlin,
Perlebergerstr. 22. 21. 12. 09.

24 c. D. 25 308. Doppelheizkammeranordnung fir
Flammofen, Siemens-Martindfen, heizbare Mischer und
&dhnliche Ofen. Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und
Hatten-A.G., Mulheim (Ruhr). 12. 6. 11.

24e. M. 38 763. Gasluftventil nach Pat. 241 142 mit
selbsttatiger Regelung durch ein Voltmeter, das von einem
Thermoelement erregt wird und in bestimmten Ein-
stellungen Relaisstromkreise schlieBt; Zus. z. Pat. 241 142,
George Machlet jr., Elizabeth (V. St. A.); Vertr.: H. Licht
u. E. Liebing, Pat.-Anwélte, Berlin SW 61. 10. 8. 09.

26 d. L. 31579. Verfahren zur Ausscheidung und
trockenen Gewinnung von schwefelsaurem Ammoniak aus
Gasen unter Verwendung eines mit Schwefelsdure getréank-
ten, aufsaugféahigen Materials. Laymann & Co., Bruhl
b. KéIn. 4. 1. 11

27 b. A. 20 056.
arbeitender Verdichter.
schaft, Berlin. 26. 1 11.

27 C F. 31 634. Kurbelkapselwerk mit zwei sich auf-
einander abrollenden Kegelflichen und sich zwischen
beiden facherartig ausbreitenden Kolben. Fabrik fiir Ro-
tations-Kompressoren, System Morell, G. m. b. H., Kassel.
16. 1. 11

35a. G. 34 956. Beschickungsvorrichtung mehretagiger
Forderkdrbe. Gesellschaft fur Férderanlagen Ernst Heckei
m. b. H., Saarbricken. 23. 8. 11.

35a, T. 16 013. Aufzug fur Hangebahnwagen, bei
dem die Wagen auf schraubenférmig gewundener Bahn
hinaufgeschoben werden. Rudolf Tobias, Treptow b.
Berlin, am Treptower Park 47. 1. 3. 11.

38 h. M. 42 084. Verfahren zum Impréagnieren von
Holz mit Lésungen von Metallsalzen. Frank Leander
Middleton, London; Vertr.: Fr. Meffert u. Dr. L. Seil,
Pat.-Anwélte, Berlin SW 68. 15. 8. 10.

40 a. B. 60 686. Verfahren zum Abkihlen von Brenn-
gut mittels indifferenter Gase. Dr. Bruno Bruhn, Char-
lottenburg, Giesebrechtstr. 7. 4. 11. 10.

40 a. B. 61 368. Verfahren und Vorrichtung zum Ab-
saugen der in Metallen, Metallegierungen, geschmolzenen
Stahlen u. dgl. enthaltenen Gase durch Einwirkung eines
mdglichst hohen Vakuums wé&hrend der FluRperiode.
Dr. Louis Baraduc-Muller, Paris; Vertr.: Dr. D. Landen-
berger, Pat.-Anw., Berlin SW 61. 29. 12. 10.

Vorrichtung zur Regelung parallel
Allgemeine Elektrizitats-Gesell-



«+0b. J. 12 921. Gegen die Wirkung von Schwefel-
saure, Cyanidlésung u. dgl. widerstandsfahige Legierungen
aus Aluminum, Wismut, Kupfer mit einem Zusatz von
Silizium. Gaston Jacquier, Belgravia (Transvaal); Vertr.:
H. Neubart, Pat.-Anw., Berlin SW 61. 6. 9. 10.

40 c. E. 16 850. Verfahren zur Erzeugung von schwer
zu gewinnenden, seltenen Metallen, wie Wolfram und
Uran, aus ihren Oxyden oder andern Verbindungen durch
Reduktion mittels Karbiden und Siliziden. Electric Fur-
naces and Smelters Ltd., London; Vertr.: Paul Mduller,
Pat.-Anw., Berlin SW 11. 7. 4. 11.

40 c. M. 44 352. Verfahren zur elektrolytischen Ab-
scheidung von Zinn und Riickgewinnung aus WeilRblech-
abfallen. Dr. Johann Matuschek, Wien; Vertr.: Dr. J.
Ephraim, Pat.-Anw., Berlin SW 11. 21. 4. 11

61 a. M. 38577.Atmungsventil an Rauchschutz-
helmen. Paul Muller, Leipzig, Schenkendorfstr. 28. 21.7.09.

78 e. B. 62 074. “Verfahren zur Herstellung von Spreng-
stoffillungen fir biegsame Rohre oder Schlduche. Dr.-Ing.
Christian Emil Bichel, Hamburg, Alsterdamm 39. 22. 2. 11.

8l e. W. 35805. Auslaufverschluf® fur Silos, Behélter,
Lagerrdume u. dgl., bei dem die Vorderwand des Auslaufs
nach auRen abgebogen ist. WayR & Freytag A.G., Neu-
stadt (Haardt). 6. 10. 10.

8le. W. 33383 Vorrichtung zur Férderung von
Kohle, Erzen oder anderm Fdrdergut. William Whaley,
Knoxville, Tennessee (V. St. A.); Vertr.. C. Fehlert,
G. Loubier, Fr. Harmsen, A. Bittner u. E MeilBne*, Pat.-
Anwalte, Berlin SW 61. 22. Il. 09.

Vom 30.; November 1911 an.

I a. H. 45 946. j;Verfahren zur Vorbereitung gemischt-
sulfidischer Erze zur mechanischen Aufbereitung durch
Schwemmen. Edward James Horwood, Broken Hill,
New South Wales (Austr.) ; Vertr.: C. Fehlert, G. Loubier,
Fr. Harmsen u. A. Buttner, Pat.-Anwalte, Berlin SW 61.
2. 2. 09.

1la. K. 46972. Stauchsiebsetzmaschine.
Kaufholz, Kassel, Maulbeerplantage 4. 6. 2. 11.

la." M. 43 057. Vorrichtung zum gleichzeitigen Fdrdern
und Klassieren von Stoffen verschiedener GroRe. Hermann
Marcus, Kdoln, Gereonstr. 18—32. 5. 12. 10.

la. St. 15778. Setzmaschine mit selbsttatiger Aus-
tragvorrichtung. Reinhold Stéhler, Birkenhain b. Beuthen.
5.

Ferdinand

6a N. 10842. Tiefbohrmaschine mit Drehbohr- und
StoRbohrvorrichtung. Alexander McNamara, Rand-
iontein(Transvaal); Vertr.: H. Neubart, Pat.-Anw.,
Berlin SW 61. 29.7. 09.

5a W. 35719. Erdbohrer fur Erd- und weiche
Gesteinsarten mit schaufelartigen Messern. August Wolf,
Liegnitz, Jochmannstr. 7. 20. 9. 10.

5c. B. 57996. Schachtauskleidung aus Eisenbeton
mit gitterartigen Eiseneinlagen. Wilhelm Breil, Essen
(Ruhr), Johannastr. 2. 23. 3. 10.

12i. G. 32 080. Verfahren zur Gewinnung von Schwefel
aus gebrauchter Gasreinigungsmasse. Société H. Gouthiére
& Co. u. Pierre Ducancel, Reims; Vertr.: Dr. Wilhelm
Friedrich, Pat.-Anw., Berlin SW 48. 13. 7. 10.

21 h. S. 34419. Verfahren zur Herstellung aus Teil-
stiicken zusammengesetzter elektrischer Widerstande, im
besondern fur elektrische Ofen. Société Générale des
Nitrures, Paris; Vertr.. Dr. P. Ferchland, Pat.-Anw.,
Berlin W 30. 9. 8 1« w*

40 a. N .11 797. Erzrostofen mit mehreren dber-
einanderliegenden Herden. Nichols Copper Co., New York;
Vertr.: Pat.-Anwalte Dr. R. Wirth, C. Weihe, Dr. H. Weil,
Frankfurt (Main) 1, u. W. Dame, Berlin SW."68. [22. 9. io!

40 a. T. 13 354. Metallurgischer *Gasofen zur Ver-
hittung schwerschmelzender Erze. Demetrius Tschernoff
und Marcel Sendzikowski, St. Petersburg; Vertr.: [C.
v. Ossowski, Pat.-Anw., Berlin W 9. (;28. 8."08.

59 a. K. 45098. LufteinlaBvorrichtung fur Druck-
hauben, Windkessel o. dgl., bei der die erforderliche Luft
durch eine Hilfskolbenpumpe beschafft wird. Gebr.
Korting, A.G., Linden (Hannover). 9. 7. 10.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 27. November 1911.

la. 486 933. Sieb mit Fuallvorrichtung fur Stauchsieb-
Setzmaschinen (Diamantwaschmaschinen). Heinr. Schulze
Lideritzbucht (Deutsch-Studwestafrika) ; Vertr.: Dr. f!
Diring, Pat.-Anw., Berlin SW 61. 4. 11. 11.
ifC 24 b. 486 634. Feuerung fur flussige Brennstoffe mit
mehreren konzentrischen Stutzen fiur die Einfuhrung des
Brennstoffes und der Luft. Andrew Laing, Newcastle-
on-Tyne; Vertr.: A. du Bois-Reymond, Max Wagner
1. Gl Lemke, Pat.-Anwélte,Berlin SW  68. 25. 10. 1L

24 b. 486 635. Feuerung fur flussige Brennstoffe mit
mehreren konzentrischen Stutzen zur Einfihrung von
Brennstoff und Luft. Andrew Laing, Newcastle-on-Tyne;
Vertr.: A. du Bois-Reymond, Max Wagner u. G. Lemke
Pat.-Anwalte, Berlin SW 68. 25. 10. 11.

24 b. 486 636. Feuerung fur flissige Brennstoffe.
Andrew Laing, Newcastle-on-Tyne: Vertr.: A. du Bois-
Reymond, Max Wagner u. G. Lemke, Pat.-Anwélte
Berlin SW 68. 25. 10. 11.
_24b. 486 833. Mit Kuhlmantel versehene Oldise fur
Olfeuerungen. Maschinenbau-Anstalt Humboldt u. Rudolf
Bergmans, Kdln-Kalk, Buchforststr. 126. 28. 10. 11.

27b. 487037. Reguliervorrichtung fir Kompressoren
beliebiger Antriebsart. E. Wiki, Luzern: Vertr.: Paul
Mdller, Pat.-Anw., Berlin SW 11. 30. 10. 11.

49 a. 486 394. Ofen zum Zerlegen von Gemengen von
Spanen verschiedener Metalle u. dgl. Ludwig WeiB,
Charlottenburg, Giesebrechtstr. 17. 20. 2. 11.

8l e. 486 391. Motorische Antriebsvorrichtung fir
Schuttelrutschen.  Gebr. Eickhoff, Bochum. 25. 11. 09.

8l e.» 486 412. Kupplungseinrichtung fir motorisch
betriebene Schuttelrutschenanlagen. Gebr.  Eickhoff,
Bochum. 25. 11. 09.

87 b. 486 323. Steuerung fir PreRluft-Werkzeuge mit
einer am  Steuerventil befindlichen Hilfssteuerflache.
Deutsche PreBluft-Werkzeug- und Maschinenfabrik G. m.
b. H., Oberschéneweide b. Berlin. 29. 1. 10.

Verldangerung der Schutzfrist.
Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verlangert worden.

20a. 360133. Hangebahnwagen usw. J. Pohlig, AG,,
Koln-Zollstock. 1. 11. 11.

27 c. 360 639. Regulierung fur Gas- und Luftgeblase
usw. Rixdorfer Maschinenfabrik G. m. b. H. vorm. C. Schlick-
eysen, Rixdorf. 2. 11. 11.

35 a. 443 400. Schragaufzug usw. Benrather Maschinen-
fabrik A.G., Benrath. 3. 11. 11

f Deutsche Patente.
£ Bl a (1). 240711, vom 27. August 1910. René Emile
Trottier in Puteaux (Frankr.).

Trennen fester K orper im besondern

Vorrichtung zum
M ineralien, nach
ihrem spezifischen G ewicht, bei der die Trennung mittels
eines schwingenden, geneigten und in W asser eingetauchten
Siebes erfolgt

Das Sieb der Vorrichtung ist so aufgehangt und wird
so angetrieben, daB es gleichzeitig eine Auf- und Abwarts-
bewegung und eine \ or- und Rulckwartsbewegung aus-
fahrt, und eine Wasserstromung erzeugt, durch die den
schweren und den leichten Teilchen des Sichtgutes auf
dem Sieb eine Wanderbewegung in entgegengesetzter
Richtung erteilt wird.

5a (3). f240 73g, vom 28. Dezember 1910. Vereinigte
Norddeutsche Mineralélwerke, A. G. in Berlin.

Schlammbiochse moit verschiebbarem, beim A ufstoBen von

seinem Sitze entfernbarem Voentil

Das Ventil ist mit seinem Sitz in der Bichse frei be-
v eglich, so daR es zwecks Entleerung der Bichse aus deren
unterm Ende herausbewegt werden kann.
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ob (7). 240868, vom 12. November 1909. Howard
Robard Hughes in Houston, Texas (V. St. A). son:-
kopf m it kegelstum pfartig ausgebildeten Schneidewerkzeugen
Die Schneidewerkzeuge sind auf schrég liegenden
Spindeln und so dicht nebeneinander am Bohrkopf an-
geordnet, daB sie als ununterbrochener Koérper erscheinen.

5d (5). 240646, vom 20. Ok-
tober 1910. Friedrich Nellen
in Essen -Bredeney. Brem s-
vorrichtung

Die mit Bremsflaichen ver-
sehene Seilscheibe ¢ der Vor-
richtung, die bei Bremsbergbe-
trieben Verwendung finden soll,
ist zwischen Stellringen .. + dreh-
bar an einem Grubenstempel . so
angeordnet, daB sie sich auf dem
Stempel / frei drehen und an dem
Stempel verstellt werden kann.
Der Bremshebel ; der Vorrichtung
ist drehbar am obern Stellring -
befestig”;.

10a (22). 240872, vom 9. Februar 1910. Leland
Laflin Summers in Chikago (V. St. A). verkokungs-
Fir diese Anmeldung ist bei der Prifung geméan
dem Unionsvertrage vom 20. Mé&rz 1883/14. Dezember 1900
die Prioritdt auf Grund der Anmeldung in den Vereinigten
Staaten von Amerika vom 9. Februar 1909 anerkannt.

Bei dem Verfahren werden in bekannter Weise kohlen-
wasserstoffhaltige Gase, z. B. die aus dem zu verkokenden
kohlenstoffhaltigen Material herausdestillierten flichtigen
Bestandteile, Uber den durch eine von auflen erhitzte
Retorte bewegten glithenden, hoch erhitzten Koks ge-
leitet, wodurch die kohlenwasserstoffhaltigen Gase oder
flichtigen Produkte durch die Einwirkung der Hitze zer-
setzt werden, so dall ein gewisser Anteil des Kohlenstoffes
sich auf den hoch erhitzten Koks niederschlagt und da-
durch die Kohlen- oder Koksteile fester miteinander ver-
bindet. Die Erfindung besteht darin, daR die kohlen-
wasserstoffhaltigen Gase gezwungen werden, senkrecht
zur Heizflache der Retorte und quer zur Bewegungs-
richtung des Koks durch diesen hindurchzustrémen.

10a. (22). 240873, vom 27. Marz 1910. Leland
Laflin Summers in Chikago (V. St. A.). vertanren

zur Herstellung von K oks, bei dem kohlenstoffhaltiges M aterial

verfahren

ohne Zutritt von L uft und Verbrennungsprodukten von auBen
erhitzt w ird und die in den kaltem Teilen des Verkokungs-
gutes entwickelten oder von aubBen eingeleiteten kohlenwasser-
stoffhaltigen G ase in dem heiBem Teil zwecks Ablagerung
Fir diese Anmeldung ist
bei der Prifung gemadR dem L>nionsvertrage vom
20. Mérz 1883/14. Dezember 1900 die Prioritat auf Grund
der Anmeldung in den Vereinigten Staaten von Amerika
vom 26. April 1909 anerkannt.

Das Wesen der Erfindung besteht darin, dal der Ver-
kokungsraum nur von einer Seite erhitzt wird und die
Gase senkrecht zur Heizflache gegen die Warmequelle
hin durch das Verkokungsgut geleitet werden.

120 (1). 240 760, vom 13. Mai 1910. Richter &Richter
in Frankfurt (Main).
flissigen K ohlenwasserstoffen

Die zu reinigenden Stoffe werden nach dem \ erfahren
mit aktiver Kohle, d. h. mit solcher Kohle gemischt, die
Gase auf ihrer Oberflache zu kondensieren vermag; hierauf
wird das Gemisch mit sauerstoffhaltigen Gasen in innige
Beruihrung gebracht.

27¢c (1). 240843, vom 9. Januar 1910. Fabrik fur
Rotations - Kompressoren »System Morell«, G. m.
b. H. in Kassel.

abrollenden Kegelflachen und sich tw ischen beiden facher-

von Kohlenstoff zersetzt werden

Verfahren zum Reinigen von

Kapselwerk m it zwei sich aufeinander

artig ausbreitenden K olben

Glickaul 1935

Die sich aufeinander abrollenden, mit ihren Spitzen
gegeneinander gerichteten Kegel » des Kapselwerkes sind
durch radial gerichtete, biegsame Wa&nde . miteinander

verbunden, die zwischen den Kegeln voneinander ge-
trennte Kammern : bilden und die Bewegung von einem
Kegel auf den &ndern Ubertragen.

27 ¢ (8). 240 844, vom 25. Mai 1911. Société Anonyme
pour [I'exploitation des procédés W estinghouse-
Leblanc in Paris. Schaufel far Kreiselverdichter

Die Schaufel ist aus Pflanzenfasern (Fasern von Hanf,
Baumwolle, Flachs, Ramie usw.) hergestellt, die durch
ein  Bindemittel (Kautschuk, Balata, Loreid, Viskose,
Gelatine, Harz usw.) zusammengehalten werden.

27 ¢ (9). 240806, vom 1. Mé&rz 1910. Chr. Weuste
& Overbeck G. m. b. H. in Duisburg.

anordnung von elektrisch angetriebenen K reiselverdichtern,

Regelungs-

die in mehrere selbstandig hintereinander arbeitende Stufen
zerlegt sind, die nacheinander von einer gemeinsamen A n -
laBmaschine in Betrieb gesetzt werden kdnnen

Gemal der Erfindung wird die Leistung einer der
durch je einen besondern Motor angetriebenen Stufen
des Verdichters durch die allen Stufen gemeinsame AnlaR-
maschine geregelt, nachdem die Stufen nacheinander
mittels der AnlaBmaschine in Betrieb genommen sind.

85a (9). 240732, vom 22. August 1909. Edmund
Szandtner in Dusseldorf. Von Hand  gesteuerte

Schwenkbihne, im besondern fur Follorter

Die Schwenkbihne . ruht mit ihren freien Enden auf
Rollen i, die drehbar in den Armen / von einem zweiarmigen
Hebel gelagert sind, dessen anderer Arm ein Gegengewicht
tragt und dessen Achse durch einen Handhebel . mittels
einer Zugstange und einer Kurbel gedreht werden Kkann.
Die Auflagerknaggen « der Buhne sind auf den Achsen
der Rollen i drehbar und auf den Schienen der Schwenk-
buhne verschiebbar angeordnet, so dal? sie beim Schwenken
der Buhne schnell zuriickgezogen bzw. vorgeschoben werden
und schon nach einer verhaltnisméfRig geringen Bewegung
der BiUhne aus der Bahn des Fordergestells ». d. h. aus
dem Schacht entfernt werden.

35a (1). 240733, vom 16. Februar 1904.
Heinrich Stahler in Niederjeutz.

Beschickung von Hochofen u dgl moittels Sehragaufzuges

Firmar

Edinrichtung zur

m it oberer G leisgabelung und den Forderkibel tragenden
" “*Der Forderkibel . der Einrichtung ist an einem aufer-
halb der Vorderachse » des Wagens . angebrachten sektor-
formigen Hebel c aufgehdngt. Das Zugseil / greift am
hintern Wagenende so an, daB es wahrend der Fahrt des
Wagens auf dem geraden Teil der Bahn , kein oder nui



ein ganz geringes Drehmoment ausiubt. Bei der Fahrt
des Wagens durch die obere Gleisgabelung, bei der die
vordem Laufrader des Wagens auf dem untern Gleis g,
und die hintern Rader auf dem obern Gleis i laufen, wird

der Kibel infolge seiner Befestigung am Wagen allmé&hlich
gesenkt, so dal er sich auf die Gichtsohle aufsetzt. Wéahrend
des letzten Teiles der Bewegung des Wagens wird der Boden
des Kibels gesenkt, so dall sich der Kibel entleert.

mi0a (18). 240768, vom 23. Marz 1911. Erich Lang-
guth in Neerpelt (Belg.). Verarbeitung

von Blei-Silber-Zinkerzen,

Verfahren zur

silberhaltigen B leierzen und

Silbererzen m oittels chilorzinkhaltiger

Nach dem Verfahren werden die Schmelze und die
Erze durch eine Reihe untereinander angeordneter Kessel
gefuhrt. In dem obern dieser Kessel wird durch Zusatz
von Blei zur Schmelze silberreiches Blei und durch Zusatz
von Zink in den untern Kesseln silberarmes bzw. silber-
freies Blei gewonnen, wahrend aus dem untersten Kessel
die Schmelze abflieft.

Schmelzen und Zin ks

40a (31). 240850, vom 4. Februar 1910. John Her-
bert Thwaites und Stephan Jamieson Ralph in
Peterborough, Market Chambers (Engl.). Ver-
fahren zur Abscheidung von K upfer aus Fliussigkeiten, die
m oan bei nassen metallurgischen Verfahren erhalt

Die Flussigkeiten werden nach dem Verfahren mit
dem Sulfit eines Erdalkalis (einschl. Magnesiumsulfit)
behandelt, wodurch  eine  Mischung von  Kupfer-
verbindungen niedergeschlagen wird, die frei von Eisen usw.
sind. Der erhaltene Niederschlag von Kupferverbindungen
oder der grofRere Teil dieses Niederschlages kann alsdann
durch Behandlung mit verdinnter Schwefelsdure und
Oxydation mit Luft in Kupfersulfat Gbergefihrt werden.
Soll das in dem Niederschlag enthaltene Kupfer von den
andern in dem Niederschlag enthaltenen Metallen getrennt
werden, so wird der Niederschlag filtriert und das Filtrat
mit einem Fallungsmittel versetzt, das nur das Kupfer,
nicht aber Eisen und Kobalt zum Niederschlag bringt.
Nachdem der Kupferniederschlag entfernt ist, wird die
Flassigkeit zwecks Abscheidung von Eisen und Kobalt
mit einem Sulfit oder Sulfid behandelt.

59 b (1). 24085g, vom 14. April 1911.
in Hochdorf (Schweiz).
mit festen

In der Pumpe ist ein feststehender Zahn o. dgl. so an-
geordnet, daB die innern Kanten der Fligel des Laufrades
dicht an ihm vorbeischlagen. Der Zahn, von dem mehrere
verwendet werden kdénnen, verhindert, daB sich vom Wasser
mitgerissene biegsame Korper an den Fligeln festsetzen.

73 (5). T40777, vom s. November 1911. Alfred
Friedrich in Berlin. Laufseil for D rahtseilbahnen.

Das Seil besteht aus einem Kern und einer Decklage
aus feindrahtigen Litzen, u. zw. ist der Kern ein Spiralseil,

Theodor Frey
K reiselpumpe far Fordergut

Bestandteilen

dessen Dréahte einen groBem Durchmesser haben als die
Drahte der Litzen, das aber einen groBem Durchmesser
als die Litzen hat.

74b (4). 240778, vom .
von Pausinger in

Januar 1910. Dr.
Klagenfurt.

Explosionen und

Felix

G asmelder Tur Ver-

hiatung von Vergiftungen durch Gase, bei

dem der K ontakt eines Signalstrom kreises durch die kata-

lytische Eigenschaft des P latinmoors oder einer dndern Sub -

stanz geschlossen

Die das Platinmoor umgebende Luft ist bei dem Melder
in einem Gehause eingeschlossen, das vollkommen oder
teilweise aus Diffusionsmaterial, z. B. Ton, hergestellt
ist. Dadurch soll der Gehalt der das Platinmoor um-
gebenden Luft an schadlichem Gas gegenuber dem Gas-
gehalt der das Geh&use umgebenden, mit dem schédlichen
Gas gemischten AuBenluft erhdht werden, so daB das
Platinmoor den Signalstromkreis schon schliet, wenn
die AufBlenluft noch nicht imstande ware, so auf das Platin-
moor zu wirken, dall es den Stromkreis schlieBt.

woird

81 e (15). 240755, vom 18. Mai 1910. W ilhelm Hin-
selmann in Homberg (Niederrhein). vt den v -
fang von Stitzrollen aufregende Schuttelrutsche Zus. z
Pat. 237 917. La&angste Dauer: 26. Marz 1925.

In das Verstarkungsblech », das gemaR dem Haupt-
patent um die Rutsche gelegt ist und auf den Stutzrollen c
ruht, sind die Enden der Rutschenschiisse a so eingelegt,
daBR an diesen Enden angebrachte Leisten . sich gegen die
Stirnflachen des Verstdrkungsbleches legen. Durch
Schraubenbolzen / o. dgl., die durch Augen ¢ der Leisten .
greifen, werden diese gegen das Verstarkungsblech ge-
preRt. Die Leisten kdénnen mit Nasen g versehen sein,
die unter das Verstarkungsblech greifen und ein Abheben
der Rutschenschiisse von diesem verhindern.

Léschungen.
(£3 Folgende Patente sind infolge Nichtzahlung der Ge-
bihren usw. geldéscht oder fir nichtig erklart worden.
(Die fettgedruckte Zahl bezeichnet die Klasse, die «ursive
Zahl die Nummer des Patentes: die folgenden Zahlen nennen
mit Jahrgang und Seite der Ze.tschrift die Stelle der Ver-
offentlichung des Patentes.)

5a. 181 0oggl907 S. 209.

5b. 223 4531910 S. 1079.

5c¢. 2306801911 S. 289.

10 a. 14 5261904 S. 1289, iggl04 1908 S.920, 207 324
1909 S. 425, 210246 1909 S. 826,216684 1909 S.1889.

14 a. 200 104 1908 S.1239.

24 b. 236 939 1911 S.1355.

26 d. 201 000 1908 S.1309.

27 b. 204862 1908 S.1817.

27 c. 207 712 1909 S.426.

38 h. 237033 1911 S. 1356.

40 a. ig3 457 1908 S.141.

50 c. 204 g4g 1908 S.1856.

59 a. 156646 1904 S.1568, 158642 1905 S. 328,
167730 1906 S. 233, 171334 1906 S. 833, 183 8g3 1907

59 b. 208423 1909 S.614.

SOa. 1847g6 1907 S.652, 21g 351 1910 S. 371.
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Biicherschau.

Die Schwelteere, ihre Gewinnung und Verarbeitung. Von
Direktor Dr. W. Scheithauer. (Chemische Techno-
logie in Einzeldarstellungen, spezielle chemische Techno-
logie.) 200 S. mit 70 Abb. Leipzig 1911, Otto Spamer.
Preis geh. 8,75 «. geb. 10 .

Dieses Werk bildet den -f. Sonderband der von Prof.
Dr. Ferd. Fischer herausgegebenen »Chemischen Tech-
nologie in Einzeldarstel lungen«, u.zw. aus der zweiten
Abteilung: »Spezielle chemische Technologie«.

Der Verfasser, Direktor bei der Waldauer Braunkohien-
Industrie-Aktien-Gesellschaft, hat sich auf dem Gebiete
der Fachliteratur bereits durch seine frihem Schriften:
»Die Fabrikation der Mineraldle« (1895), »Die Braun-
kohlenteerprodukte und das Olgas« (1907) sowie
eine Reihe von Verodffentlichungen in verschiedenen Zeit-
schriften einen geachteten Namen gemacht. Diese Vor-
arbeiten und die langjéhrigen Erfahrungen, die er bei
Leitung der ihm unterstellten Betriebe und auf Besichtigungs-
reisen im In- und Auslande gesammelt hat, lieBen ihn zu
einer ausfuhrlichen Darstellung der Gewinnung und Ver-
arbeitung der Schwelteere, auf die sich bekanntlich grofR3e
Industrien aufgebaut haben, besonders berufen erscheinen.

An der Spitze stehen die schottische Olschieferteer-
und die sdchsisch -thidringische Mineraldlindustrie,
die einen Zweig des mitteldeutschen Braunkohlen-
bergbaues bildet. AuRBerdem wird in Deutschland noch
in Messel bei Darmstadt Schwelteer (aus bitumindser
Kohle) gewonnen und verarbeitet. Die hierauf bezluglichen
genauen Schilderungen sind von dem Leiter dieses Unter-
nehmens, Dr. Spiegel, verfalt worden. Im Auslande
kommen auBer Schottland nur noch Sudfrankreich
und Australien in Betracht, wo gleichfalls, aber in viel
geringerm Umfange, bitumindser Schiefer geschwelt und
der Teer verarbeitet wird. Fir die dort benutzten Ein-
richtungen und Verfahren ist die schottische Industrie
vorbildlich gewesen.

Das I. Kapitel gibt einen fesselnden Uberblick liber die
Geschichte der Schwelteerindustrie. Es ist darin
(S.Nu.a. angefuhrt, daR im Jahre 1681 Becher die Gewinnung
von Pech und Teer, aus Steinkohle in England patentiert
erhalten, und daR er als erster neben Steinkohlenteer
noch Koks erzeugt habe. Hierzu sei berichtigend bemerkt,
daR die erste Koksgewinnung aus Steinkohle erwiesener-
mafen bereits 1584 zu Hohenblichen am Harz durch Herzog
Julius von Braunschweig-Lineburg stattgefunden hat.

Im 1l. Kapitel sind die bitumindsen Rohstoffe
in bezug auf Vorkommen, Entstehung, Eigenschaften,
Zusammensetzung, Abbau und Verwertung kurz ge-
schildert. Dabei konnten leider noch nicht die erst in diesem
Jahre veroéffentlichten, sehr bemerkenswerten Forschungs-
ergebnisse Fr. Raeflers Uber die Entstehung der Braun-
kohlenlager zwischen Altenburg und WeiRBenfelsl, im
besondern auch der Schweikohlen und des Pyropissites,
mit berlcksichtigt werden.

Das Ill. Kapitel: Die Gewinnung der Schwelteere
kennzeichnet zunéchst das Schweiverfahren im allgemeinen
sowie die Unterschiede bei seiner Leitung in Mitteldeutsch-
land einer- und in Schottland anderseits, woselbst mit
L'nterstitzung von Wasserdampf geschwelt wird und neben
einer hohen Ausbeute von Teer auch eine solche von Am-
moniak erzielt werden muf, und beschreibt sodann die
Gewinnung des Braunkohlenteers, des Schwelteers in Messel
und des Schieferteers in Schottland in besondern, den ver-
schiedenartigen Verhaltnissen Rechnung tragenden Einzel-
darstellungen.  Einige Angaben Uber die Schweidfen in
Sudfrankreich und Australien schlieBen sich an.

1Inaugural-Dissertation. 1911 (Wilh. Knapp, Halle a. S.).

Glic kauf 1937

Die gesonderte Behandlung der Industriegebiete ist
zweckmaBig auch uberall in den folgenden Kapiteln ge
wéhlt worden, deren Inhalt kurz angedeutet sei.

IV. Die Schweierzeugnisse (Schwelteere, Schwel-
wasser, -gas und -rickstdnde); V. die Destillation der
Schwelteere und der Schwelteerdle (Destillations-
apparate, -betrieb, -anlagen und -erzeugnisse) ; VI. die
chemische Behandlung des Schwelteers und
seiner Destillate (Mischvorgang und Mischverfahren)
und die Verwertung der Mischprodukte; VII. die
Paraffinfabrikation (Kristallisation, Pressereiarbeit und
-anlage, Abblasen und Entfarben des Paraffins, Schwitz-
verfahren); VIII. die Schwelteererzeugnisse (Ausbeute
aus dem Schwelteer: Ole, Benzin, Naphtha, Leuchtdl,
Putzol, Gelbdl, Rotdl, Gasdl, Heizél, Motorkraftél, Schmier-
6l usw., Nebenprodukte: Kreosotdl, Paraffinschmiere,
Kreosotnatron, Kreosot, Asphalt, Goudron usw., Paraffin)
und ihre mannigfache Verwendung, wobei u. a. die so
wichtige Benutzung des dunklen Paraffin- oder Gasoles
als Triebkraft fir den Dieselmotor wie auch dessen Bauart
und Betriebsweise naher dargelegt werden.

Das IX. Kapitel »Die Kerzenfabrikation« be-
schaftigt sich nach einem geschichtlichen Uberblick mit
den dazugehdrigen Rohstoffen (Paraffin, Stearin, Docht,
Farben) und dem Betriebe (Kerzenguf3, Bearbeitung und
Verpackung der Kerzen, Abféalle der Kerzenfabrikation);
das X. Kapitel mit der chemischen Zusammensetzung
der Schwelteere und ihrer Destillate. Dieser letztere
Abschnitt wére wohl besser schon zwischen dem V. und
V1. Kapitel am Platze gewesen. Wahrscheinlich hangt die
vorliegende Anordnung damit zusammen, dal es dem Ver-
fasser, wie er im Vorwort bemerkt, wegen Zeitmangels nicht
maoglich gewesen war, die ganze Schrift selbst auszuarbeiten,
und dal das fragliche X. Kapitel, wie auch der groRte Teil
des IX und das gesamte XI. Kapitel »Die Laboratori ums-
arbeit« von Dr. Edm. Grafe verfallt worden sind. Die
Wahl dieses durch wertvolle wissenschaftliche Arbeiten
(»Die Braunkohlenteer-Industrie«, »Laboratoriumsbuch fur
die Braunkohlenindustrie« u. a. m.) in der Fachwelt wohl-
bekannten Technikers war jedenfalls besonders glicklich.

Die Laboratoriumsarbeit ist neuerdings zu einem
wesentlichen Faktor in der Schwelteerindustrie heran-
gewachsen. Fast allen einschldgigen Fabriken ist ein gut
ausgestattetes Laboratorium angegliedert, das nebenbei
auch zur Ausarbeitung neuer Verfahren zu dienen hat,
denn der Wettbewerb des an Mineraldlen so viel reichern
Auslandes treibt die einheimischen Fabriken immer mehr
zu weiterer Vereinfachung und' Verbilligung ihrer Arbeits-
verfahren wie zu fortgesetzter Verbesserung der End-
erzeugnisse. Fur die letztere Tatigkeit lassen sich natirlich
keine bestimmten Vorschriften geben. Verfasser bezeichnet
denn auch nur kurz die zu erstrebenden Ziele, um sodann
die den laufenden Betrieb kontrollierenden Laboratoriums-
arbeiten in knappen Umrissen zu beschreiben. Fur griind-
lichere Unterrichtung auf diesem Gebiet ist auf Dr. Gréfes
bereits genanntes »Laboratoriumsbuch« verwiesen.

Das XI1. (letzte) Kapitel »Die Statistik« schildert zu-
nachst kurz die wirtschaftliche Entwicklung, welche
die sdchsisch -thuringische Industrie von ihren An-
fangen an unter den verschiedensten Einwirkungen gehabt
hat. Hierbei wird besonders auch die nutzbringende
Tatigkeit ihrer Interessen- und Verkaufsvereine hervor-
gehoben, die umso wichtiger sind, als die Preise einem
stdndigen Riuckgang unterliegen. Am schlimmsten ist es
mit dem Kerzenverkauf bestellt, wofur noch kein
Syndikat besteht. Eine Anzahl von Schaubildern
zeigt die Teererzeugung, Paraffindlgewinnung und Paraffin-
erzeugung der letzten 20 Jahre.



ferner die erzielten Preise fir Braunkohlenteer, Gasdl,
Paraffin und Paraffinkerzen. Es folgen statistische Zusam-
menstellungen tber die deutschen Schwelereibetriebe im Jahre
1909, Uber die Grudekoksgewinnung, die Mineralél- und
Paraffinfabriken, die Verwendungsarten der Syndikatsdle
und die Erzeugung der 5 Kerzenfabriken.

Uber Gestehungskosten und Rentabilitat der Schwele-
reien usw. sind keine zahlenmé&Rigen Angaben gemacht.

In den sich anschlieRenden kurzen Mitteilungen aus der
Statistik der schottischen Schieferindustrie sind
solche enthalten, allerdings nur aus weit zurtckliegenden
Jahren. Auch dort hat sich die wirtschaftliche Lage infolge
standigen Sinkens der Preise usw. fortgesetzt verschlechtert,
doch betragt die z. Z. gewonnene und zur Verarbeitung
gelangende Teermenge etwa 2 500 000 dz, immerhin noch
mehr als das Vierfache des in Deutschland zur Destillation
kommenden Braunkohlenteers. In den dortigen Schwei-
anlagen werden ferner 500 —600 000 dz schwefelsaures
Ammoniak erzeugt.

Den BeschluR bildet ein ausfuhrliche® Namen- und
Sachregister.

Das vortreffliche, in bezug auf Inhalt, Darstellung,
Abbildungen, Stammbé&ume, Quellennachweise und die
gesamte Ausstattung durchaus auf der Hohe stehende Werk
verdient, aufs warmste empfohlen zu werden.

G. Franke.

W asserkraftmaschiuen.  Eine Einfihrung in Wesen, Bau
und Berechnung moderner Wasserkraftmaschinen und
-anlagen. Von Dipl.-lng. L. Quantz, Oberlehrer an
der Kgl. hdhern Maschinenbauschule zu Stettin. 2.,
erw. und verb. Aufl. 142 S. mit 159 Abb. Berlin 1911,
Julius Springer. Preis geb. 4 w
Eingangs weist der Verfasser mit Recht darauf hin,

wie durch die elektrische Fernubertragung die Absatz-

moglichkeiten. der durch die Ausnutzung der Wasserkraft
gewonnenen Energie aulerordentlich vergroert worden
sind und dadurch der Wert der Wasserkréfte erheblich
gesteigert ist. Die in nicht geahntem MaRe gestiegene

Wettbewerbsfahigkeit der »weiBen Kohle« verlangt das

Interesse auch weiterer Kreise fiir die technischen und wirt-

schaftlichen Bedingungen des Ausbaues von Wasserkraften.

Das Buch wird seiner Aufgabe, in die Technik der
Was erkraftanlagen einzufuhren, durchaus gerecht. In
verhaltnismaRig knappem Rahmen, mit einfachen Mitteln
der Rechnung wird das Wesentliche dieses Gebietes gebracht.
Im ersten Kapitel sind die Vorarbeiten und der Ausbau
de « Wasserkraft bis zur Maschine behandelt. Der Hauptteil
des Buches befallt sich in weitern 5 Kapiteln mit den
Turbinen. Das letzte Kapitel ist den Wasserréddern gewidmet.

In gewollter Beschréankung geht der Verfasser ausfuhrlich
nur auf die herrschende Francis-Turbine ein, die fir alle
Geféalle und groRere Wassermengen brauchbar ist, daneben
auf die Schwamkrug-Turbine und das Peltonrad, die fir
groRBe Gefalle und kleine Wassermengen geeignet sind.
Die fir den Entwurf von Stauanlagen heute unentbehrlich
gewordenen spezifischen GrofRen der Turbinen werden aus-
reichend erdrtert. Die Wasserrader sind verhéltnisméaRig
kurz behandelt.

Die Ausstattung mit Abbildungen ist gut. Nur begegnet
man auch hier der Unsitte, daB bei der maRstéblichen
Wiedergabe von Konstruktionszeichnungen weder der
Malfstab angegeben,noch irgend ein Hauptmal eingeschrieben
ist; dadurch verlieren die Zeichnungen naturgemafl viel
an Wert. Kfm.

Der kranke Gas- und Olmotor. Praktisches Handbuch fiir
Aufstellung, Betrieb, Wartung, Untersuchung und
Reparatur der Verbrennungsmotoren und Lokomobilen.

Aus der Praxis bearb. von Ingenieur H. Haeder.

2., bedeutend erw. Aufl. 380 S. mit 927 Abb. und uber

300 Beispielen. Wiesbaden 1911, otto Haeder. Preis

geh. 8 . geb. 8,75

In ahnlicher Weise wie in seinem Werk »Die kranke
Dampfmaschine« hat der Verfasser auch in dem vorliegenden
Buch seine langjahrigen praktischen Erfahrungen in Motoren-
betrieben niedergelegt. Er bespricht in den ersten Ab-
schnitten die hauptsachlich vorkommenden Stérungen,
gibt ihre Ursachen und die vorteilhafteste Art ihrer Be-
seitigung an und fiahrt sodann zahlreiche praktische Bei-
spiele auf, wobei die einzelnen Falle ausfuhrlich besprochen
werden. Weitere Abschnitte behandeln den Umbau von
Motoren und Generatoren sowie ihre Behandlung sowohl bei
der Montage als auch im Betriebe. Die zahlreichen, gut aus-
gefihrten Abbildungen erleichtern das Verstdndnis der
behandelten Punkte. Das Buch wird besonders den Betriebs-
beamten zu Nachschlagezwecken willkommen sein.

K. V.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkurzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 52—54 veroffentlicht * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Uber den Ursprung der Eisenerze von Schwe-
discli-Lappland. Von Leigh Fermor. Bergb. 23. Nov.
S. 748/50. Nach einem Vortrag, gehalten in der Ver-
sammlung des Iron and Steel Institute, London,
f*iDie Erzlagerstatten des Furstentums Waldeck.
Von Masling. Z. pr. Geol. Nov. S. 361/77*. Orographische
und;geologische Verhéltnisse. Die Erzlagerstatten: All-
gemeines, Roteisenstein am Martenberg und im Keller-
wald, oolitliischer Eisenstein im Lias bei Wethen, Eisen-
manganerz im Zechstein, Eisen-, Blei- und Zinkerz bei
Vasbeck, Manganerz bei Ottlar, sonstige Manganerzvor-
kommen, Kupferschiefer von Thalitter, Kupfererze bei
Twiste und Wrexen. Geschichte des Bergbaues in Waldeck.

The genesis of ore deposits. Von Soper. (Forts.)
Eng. Min. J. 11. Nov. S. 947/9. Die Kontaktmetamorphose.
Die sekundare Anreicherung. (Forts, f.)

Reisebericht aus den Goldfeldern des nord-
lichen Ontarios. Von Baelz. Z pr. Geol. Nov.
S. 377/85*. Allgemeines. Ausdehnung des golderzfuhrenden
Gebietes. topographisches. Die Lagerstatten: geolo-
logischer \ erband, Alter, Form und Inhalt, Genesis, wirt-
schaftliche Aussichten.

Bergbautechnik.

Die magnetische \ ermessung des Gebietes
des Konigreichs Sachsen. Von Goéllnitz. Jahrb.
Sachsen. 1911, S. 3/89*. Das  erdmagnetische
Stérungsgebiet in der ndhern und weitern Umgebung
‘°n Dresden. Theoretische Grundlagen und Beschreibung
des Reisemagnetometers. - Ausfuhrung der Vermessung.
Auswertung der Beobachtungsergebnisse. Ableitung mag-
netischei Stromelemente. Die magnetischen Stérungen
und ihre Ursachen. Graphische Darstellung der Ergeb-
nisse. Ursache und Sitz des Magnetismus der Erde. Ent-
stehungsweise und Beschaffenheit des Untergrundes des

Stérungsgebietes. Kritische Betrachtungen und An-
wendung der Ergebnisse.



9. JJezemder jyji Glic

Sealing of mine water. Von Kirby. Eng. Min. J.
18 Nov. S. 986/8*. Von den verschiedenen Methoden
zur Absperrung unterirdischer Wasserstrome wird neben
dem Zementierverfahren eine »mud process« genannte Art
eingehender beschrieben. Dieses Verfahren besteht darin,
da den unterirdischen Wasserstromen durch Bohrlocher
Ton, Schmutz, Sagemehl, zerschnittenes Heu usw., mit
Wasser vermengt, zugefihrt wird. Durch das Nieder-
schlagen und Absetzen der genannten Beimengungen soll
eine Verstopfung und ein AbschluR der wasserfuhrenden
Spalten eintreten.

The rill System of stoping. Von Wilson. Eng.
Min. J. 18. Nov. S. 1000/2*. Beschreibung und Kritik
der Abbauart.

Electric hoists on the Rand.
Min. J- 18. Nov. S. 982/3*.
Férdermaschine.

Neue elektrische Haspelforderung fir schlag-
wettergefahrliche Gruben. Von Reiser. Bergb.
23. Nov. S. 747/8. Der Aufsteilungsraum wird durch
einen einbetonierten Kessel gebildet. Mit Hilfe eines Ge-
blases wird in dem Raum ein Uberdruck von 1,—1 at
erzeugt; der Zugang zu dem Betriebsraum sowie die Durch-

Von Gascoyne. Eng.
Die Vorzuge der elektrischen

trittséffnungen der Seile sind mit Sicherheitsklappen
verschlossen.

Electricity and coaldust. Von Thornton. Coll.
Guard. 24. No\. S. 1025/6*. Versuche, die nachweisen,

daB durch den elektrischen Strom Kohlenstaubexplosionen
entstehen koénnen.

The preparation of anthracite. Von Sterling.
(Forts.) Coll. Guard. 24. Nov. S. 1021/2.* Kohlen-
wasche zur Klassierung und Sortierung der Kohlen. (Forts, f)

Versuche und Beobachtungen aus dem Ge-
biete der Briketterzeugung. Von Venator. Jahrb.
Sachsen. 1911. S. 80/112*. Der PreBvorgang. Wéarme-
rechnung, abgehende und eintretende Warme. Versuche
Uber das Verhaltnis der PrelRstempelhewegung zu der-
jenigen des Brikettstranges innerhalb und auBerhalb der
PreRform sowie tiber die Bruchfestigkeit von Briketts mit ver-
schiedener Innentemperatur. Bestimmung des spezifischen
Gewichtes von Kohle und Briketts. Temperaturmessungen
des Brikettstempels. Versuche Uber Ausdehnung und
Zusammenziehung von Briketts sowie (Uber Wasser-
abgabe bzw. Wasseraufnahme getrockneter Kohle. Die
Entstehung ungleich starker Briketts.

Coking plant at Brancepetlr colliery. Coll. Guard.
24. Nov. S. 1019/20.* Beschreibung der Kokerei nebst
Nebenproduktenanlage.

Miners baths. — I. Ir. Coal. Tr. R. 24. Nov. S.
848/50.*  Besprechung von Badeeinrichtungen auf bel-
gischen, franzésischen und deutschen Gruben.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Vergleichende Versuche mit Gas- und Zechen-
koks an Niederdruckdampfkesseln. Z. Bayer.
Dampfk. V. 15. Nov. S. 207/10. Versuche in zwei Min-
chener Schulgebduden. Der Gaskoks stammte aus der
Miinchener Gasanstalt, der Zechenkoks von der Zeche
Consoiidation. Versuchsergebnisse. (SchluB f.)

Die Wéarmekraftmaschinen auf der Ostdeut-
schen Ausstellung Posen 1911. Von Baer. Z. D. Ing.
25. Nov. S. 1953/64*. Dampfmaschinen und Dampf-
turbinen, Lokomobilen und Verbrennungsmaschinen. Be-
merkenswert ist eine vollstdndige Torfgasanlage der A.G.
Gorlitzer Maschinenbauanstalt und EisengielRerei.

, Die Werkzeugmaschinen auf der Internatio-
nalen Awusstellung in Turin 1911. Von Adler. Z
D. Ing. 25. Nov. S. 1965/70*.

au* 1939
Lber die rein  hydraulischen, einstufigen
Schmiedepressen. Von Macka. (Forts.) Ost. z
18. Nov. S. 627/32*. 25. Nov. 644 7*. Beschreibung

der Ausfihrungsarten verschiedener Firmen. (Schluf3 f.)

The internal - combustion engine in modern
practice. Von Streeter. Eng. Mag. Okt. S. 57/74*.
Der heutige Stand des Verbrennungs-Kraftmaschinenbaues.
(Forts, f.)

Neue thermotechnische Konstruktionen. Z.
Dampfk. Betr. 24. Nov. S. 489/91*. Beschreibung ver-
schiedener Lotapparate, Werkstattlotéfen fiur PreBgac-
betrieb sowie eines neuen selbsttdtigen Temperatur-
reglers nach Ausfihrungen des Gastechnologen Dr.
Fink, Berlin.

Elektrotechnik.
["ber die Bestimmung der Isolationswidei-
stdnde bei Drehstromanlagen. Von Pdschl. Eh
u. Masch. 26. Nov. S. 975/6*. Vervollstandigung der bis-

her bekannten Ergebnisse und Erlduterung wichtiger
Beziehungen.

Der kom pensierte Drehfeld - Kommutator-
motor mit Seriencharakteristik (Scherbius-

Serienmotor). Von Niethammer und Siegel. El. u. Masch.
5. Nov. S. 941/3*. 12. Nov. S. 922 5* Vereinfachte
Theorie und Kreisdiagramme. EinfluR des verdnderlichen

magnetischen Widerstandes und der Spannungsabfalle.
AnlaBverfahren.

Synchronmaschine zur selbsttdtigen Spar-
nungs- oder Stromregelung. Von Moser. E. T. Z
9. Nov S. 1127'30*. 16. Nov. S. 1156/60*. Die] fremd-

erregte Maschine. Die synchrone Kommutatormaschine.
Die Maschine fur konstante Spannung und fir konstanten
Strom. Die Zusatz- und die Nebenmaschine. Erlauterung
einer Reihe von Schaltungen fur Ein- und Mehrphasenstrom.

Das Stromdiagramm des Drehstrom- Serien-
motors. Von Thomdlen. E. T. Z. 2. Nov. S. 1108/9*.
Es wird nachgewiesen, daB das Spannungsdiagvamm des
Drehstrom-Serienmotors durch Anderung des MaRstabcs
der Sektoren in ein Stromdiagramm Ubergefihrt werden
kann.

Zur lsoiationsmessung bei
Von v. Ettingshausen. EI. u. Masch.
Besprechung eines neuen Verfahrens.

Die Dreiphasen - Moorelichtanlage im Elektro-
technischen Institut der Kgl. Technischen Hoch-
schule Breslau. Von Hilpertt E. T. Z 2. Nov.
S. 1103/4*. Beschreibung der Anlage, die fur unmittel-
baren AnschluB an die drei Phasen eines Drehstrom-
netzes bestimmt ist.

Drehstromaniagen.
26. Nov. S. 975/6*.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Filaretes Angaben (ber Eisenhutten. Von
Johannsen. St. u. E. 30. Nov. S. 1860/3*. Beitrag zur
Geschichte des Hochofens und des Eisengusses im 15. Jahr-
hundert.

Aus der Praxis in- und auslandischer Eisen-

und StahlgieBereien. St. u. E. 30. Nov. S.1957/60%*.
Von der Riuttelformmaschine.

Electrolytic refining of gold. Von Durham.
Eng. Min. J. 11. Nov. S. 950 3*. Beschreibung des elektro-

lytischen Scheideverfahrens.

Guides for small- bar mills. — Il. Von Munker.
Ir. Coal Tr. R. 24. Nov. S. 844 5*. Besprechung einer
Anzahl von maschinentechnischen Einzelheiten an Hand
von Abbildungen. )

Das Wachsen des GuBeisens. Von Heym. Ost.
Z 18. Nov. S. 633 4. Betrachtung der vom Iron and
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Steei Institute gemachten Vorschlage mit Rucksicht auf
«die praktische Verwendbarkeit.

Einiges uUber brisante Sprengstoffe. Von Neu-
mann. Z. angew. Ch. 24. Nov. S. 2233/40. Entwicklung
der Sprengstoffe und Begriffsbestimmung. Zusammen-

stellung der gebrauchlichen Sprengstoffe. Die Bleizylinder-,
edie Wurf- und Stauchprobe. Detonationsgeschwindigkeits-
messungen: Der Funkenchronograph und das Verfahren
von Dautriche. Prifungsmethoden zur Bestimmung des
Sicherheitsgrades der Sprengstoffe. Die Chlorat- und
Perchloratsprengstoffe. Verwendungsarten der Spreng-
stoffe. Prufung auf Schlagwettersicherheit. Unterschied
ezwischen rauchlosem SchieBpulver und brisanten Spreng-
stoffen.

Damast, seine Struktur und Eigenschaften.
Von Belaiew. Metall. 22. Nov. S. 699/704*. Bedingungen
der Damastbereitung. Analogie zwischen orientalischem
Damast und dem Elektrostatik Weitere Untersuchungen
stehen bevor.

Uber die fur die Zugutemachung des Torfes
als Brennstoff verwendeten und vorgeschlagenen
Form maschinen und Pressen sowieFormver fahren.
Von Thamm. (Schlu.) Foérdertechn. Nov. S. 232/6*.
Das Brikettierverfahren von White und Griffin. Das
Exter - Gwynne - TorfpreRverfahren. Trocknung durch
kinstliche Warme. Darrtorf. Erzeugung fester und dichter,
imgeformter oder geformter ¢ Torfkohle.

Die Grundlagen der MaBRsysteme. Von Schieber.
E. T. Z 9 Nov. S. 1125/6. Bedeutung der Begriffe Ge-
wicht, Kraft, Masse und Stoff. Das einzig berechtigte
MaRsystem ist dasjenige, in dem die Kraft als Grundbegriff
vorkommt.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die rechtlichen Verhé&ltnisse des Bernsteinberg-
baues im Saumlande. Von Seidl. B. H. Rdsch. 20. Nov.
S. 33/8. Entwicklungsgeschichte des Bernsteinregels in
Ostpreuf’en, im besondern das Regel unter dem Gesetz
vom 22. Februar 1867.

The effect of theeight hours act. Von Red-
mayne. Ir. Coal Tr. R. 24. Nov. S. 842/3. Allgemeine
Angaben Uber die Einfihrung des Gesetzes. Ein EinfluRl

auf die Unfallhdufigkeit konnte nicht festgestellt werden.
Dagegen ist die durchschnittliche Jahresleistung der Ar-
beiter gesunken.
Volkswirtschaft und Statistik.
Development of the worlds iron resources.
Von Selwyn-Brown. Eng. Mag. Okt. S. 41/6. Die ameri-

kanischen Eisenerzlagerstatten, Verteilung, Wert und
Inhalt. (SchluB f.)

Mining employment and accidents in mines
in 1910. Ir. Coal Tr. R. 24. Nov. S. 846. Ausfihrliche

statistische Angaben Uber Zahl der Belegschaft und Un-
falle in den verschiedenen englischen Bergwerksbezirken.

Die Statistik der Elektrizitdtswerke in Deutsch-
land nach dem Stande vom 1 April 1911. Von Dett-
mar. E. T. Z. 16. Nov. 1149/52. Aus den Zusammen-
stellungen geht hervor, daB die Elektrizitatswerke Deutsch-
lands sich in einer auflerordentlich ginstigen Entwicklung
befinden.

Verkehrs- und Verladewesen.

Der Lokomotivbau auf der Internationalen

Industrie- und Gewerbeausstellung in Turin’

Das \erzeichms der in dieser Nummer enthaltenen

auf den Seiten 52 und 53 des Anzeigenteils.

groBem
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Von Schwickart. (Forts.) Dingl. J. 25. Nov. S. 740/4*.
(Forts, f)
The Grand Trunk Pacific Railway. Von Talbot.

Eng. Mag. Okt. S. 25/40*. Der Bau der Grand Trunk
Pacific-Bahn. (SchluB3 f.)

New type of composite flat- bottomed self-
discharging railway wagon. |Ir. Coal Tr. R. 24. Nov.
S. 852*. Beschreibung des Wagens, der 45 t fassen kann.

Luftseilbahnen zur Personenbefdrderung. Von
Stephan. Fordertechn. Nov. S. 225/32* Allgemeine
Anforderungen. Eingehende Besprechung des Wetterhorn-
aufzuges. (SchluB f.)

Die neuereEntwicklung der Elektrohangebahnen
mit Windwerk ohne Fihrerbegleitung. Von Winter-
meyer. El. Anz. 19. Nov. S. 1197/8*. 23. Nov.
S. 1211/2*. Elektrohdngebahnwagen mit beschrankter
Fernsteuerung. Verschiedene  Ausfuhrungsarten. Die
eigentliche Fernsteuerung. Neuerungen der Firma Bleichert
& Co., Leipzig-Gohlis, und der Benrather Maschinenfabrik.

Neuere Baggerkonstruktionen. Von Paulmann und
Blaum. (SchluB.) Z. D. Ing. 25. Nov. S. 1970/6*. Ele-
vatoren. Kiubelelevator von Thele fir 45 m Ausladung
und 160 cbm st Leistung. Greiferelevator fir 100 ctm st
Leistung bei 25 m Ausladung.

Verschiedenes.
Erforschung des Erdinnern
Von Lowy. Ost. Z

System atische
mittels elektrischer Wellen.
18. Nov. S. 623/7*. 25. Nov. S. 642 4* Leitfahigkeit
der Erde fur elektrische Wellen. Auifinden von Erzla ger
Statten und von Grundwasserbecken. Besprechung ver-
schiedener Verfahren. (SchluB f)

Technik und Industrie auf der Internationalen
Hygiene - Ausstellung in Dresden. Von Sander.
Dingl. j. 25. Nov. S. 737/40*. (Forts, f)

Die Kaltetechnik auf der Internationalen
Hygiene-Ausstellung in Dresden 1911. Von Lehnert.
Z. Kalteind. Nov. S. 211 4*.

Personalien.

Dem Revierberginspektor Schmidt in Cottbus und
dem Bergwerksdirektor Flem m jng in Saarbrucken ist der

Charakter als Bergrat mit dem persénlichen Range der
Rate vierter Klasse verliehen worden.

Der Bergrevierbeamte Bergrat Heckei in Halberstadt
ist zum Bergwerksdirektor des Salzwerks zu Vienenburg
ernannt,

dem Bergrevierbeamten Bergrat Ernst in Beuthen
(O.-S.) ist die Stelle des Revierbeamten fir das Bergrevier
Halberstadt Ubertragen und

der Revierberginspektor Grevel des Bergreviers West-
Recklinghausen ist an das Bergrevier Ost-Recklinghausen
versetzt worden.

Als Hilfsarbeiter sind Uberwiesen worden:

der Bergassessor Michael, bisher bei dem Hulttenamt
zu Friedrichshitte, dem Bergrevier Gorlitz,

der Bergassessor Peschke, bisher bei der Berginspektion
zu Bielschowitz, dem Huttenamt zu Friedrichshutte.

Anzeigen befindet sich gruppenweise geordnet



