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Zu dieser Nummer gehdrt die Tafel 9.

Untersuchungen an elektrisch und mit Dampf betriebenen Férdermaschinen.
Bericht des Versuchsausschusses.
(SchluR.)

Zusammenfassung und Erdrterung der Versuchs-
ergebnisse.

Der leitende Gedanke bei Inangriffnahme der Ver-
suche war, Vergleichszahlen fiir den Energieverbrauch
von elektrisch und mit Dampf betriebenen Forder-
maschinen durch betriebsm&Rige Dauerversuche zu ge-
winnen. Dieser Zweck ist nicht erreicht worden und
kann auch wegen der Verschiedenheiten in den Betriebs-
verhéltnissen sowie in der Bauart und den Abmessungen
der einzelnen Anlagen durch solche Versuche nicht erreicht
werden.

Durchaus abweichende Zahlen zeigen zunéchst schon
die Gewichte und die Gewichtsverteilung des eigent-
lichen Aufzuges (vgl. Zahlentafel 26). An und fir sich
und im Verhéltnis zueinander verschieden waren die
Gewichte der leeren Forderwagen, der Nutzlast bei
Produktenférderung und Seilfahrt, der Kérbe und der
Seile, kurz der. Schwungmasse der umlaufenden sowie der
auf- und niedergehenden Teile. Das Feergewicht eines

Forderwagens schwankte zwischen 307 und 433 Kg,
der Wageninhalt zwischen 526 wund 794 kg. Die
Wagenzahl auf einem Korbe betrug bei einigen Férde-
rungen 6, bei d&ndern 8. Die Wagen standen auf den
Kdrben auf einigen Anlagen zu zweien nebeneinander,
auf d&ndern hintereinander; z. T. war nur ein Wagen
auf einer Etage des Korbes untergebracht. Die Nutz-
last fir einen normalen Kohlenzug schwankte bei den
Zigen mit normal 8 Wagen zwischen 4,2 t (Julia) und
6,35 t (Emscher-Lippe) und verringerte sich bei den
Zigen mit 6 Wagen bis auf 3,4 t (Helene & Amalie).
Dabei hatten schwere Korbe oft leichte Fasten und
leichte Korbe verhéltnisméRig schwere Lasten zu tragen.
So entfielen auf 1kg Wagengewicht an Nutzlast 2,2 kg
auf Schirbank & Charlottenburg und nur 1,4 kg auf
Deutscher Kaiser. Auf 1 kg «Korbgewicht"betrug die
Belastung bei Seilfahrt einmal 0,72 kg (Wilhelmine
Victoria) und in einem &ndern Falle 0,34 kg (Mathias
Stinnes, Maschine 1), ferner die gefdrderte Nutzlast
11 kg auf Wilhelmine Victoria und Emscher-Lippe
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Zahlentafel 26.
Die Gewichte und die Gewichtsverteilung des Aufzuges bei den untersuchten Anlagen.
Betriebsart der Anlage Elektrisch aetriebene Maschinen Mit Dampf betriebene Maschinen
- . . Stk Helene ilhel-
Name der Anlage ti)cehuer Rhein- Mathias Stinnes [Krnscher- L Julia & Wm”ilr119
Kaiser ebe  \asch. i Masch.li ~PP® borf Amalie Victoria
L Gewicht eines leeren Forderwagens . . kg 399 349 386 386 433 307 309 340 357
2. Gewicht eines mit Kohle beladenen
? W agensS. s - kg 946 919 1068 1068 1227 986 835 887 929
3. Inhalt eines Wagens an Kohle . kg 547 570 682 682 794 679 526 547 572
'ﬁfl 4. Anzahl Wagen auf einem Korbe . 8 8 8 6 8 8 8 6 8
5. Normale Belastung eines Korbes bei
j8 Kohlenforderung.....c.ooeeevieenccnncnnnn, t 7568 7,352 8544 6408 9816 7,888 6,680 5322 7,432
o G Normale Nutzlast eines Zuges bei
° Kohlenférderung......ccoevvinne t 4376 4560 5456 4,092 6,352 5431 4,208 3,282 4576
7. Hochste Anzahl der Personen auf einem
< Korbe bei Seilfahrt.......iis 50 42 50 31 50 42 42 42 42
8. Hochste Belastung eines Korbes bei
Seilfahrt e t 3750 3150 3,750 2,325 3,750 3,150 3,150 3,150 3,150
. 1 Gewicht eines Korbes. ... t 6/385 5630 7,340 6,160 4,830 6,235 5995 5650 3,480
8 2. Gewicht des Zwischengeschirrs . t 1,065 0800 088 0640 0830 0355 0,375 0,850 0,645
u 8. Gewicht der Unterseilbefestigung t 0/550 0,070 0,065 0,050 0,150 0,050 0,330 0,650 0,075
« 4. Gewicht eines Korbes einschl der Ver-
bindungsstiicke ..o .t 8000 6500 8275 6850 5810 6,640 6,700 7,150 4,200
'ﬁ 5. Anzahl der Etagen eines Korbes 4 4 4 6 4 8 4 3 4
6 Stellung der Wagen auf dem Korbe 2 hinter- 2 hinter- 2 neben- . lhinter- cinzeln 2 hinter- 2 neben-2 hinter-
einander einander einander einander einander einander. einander
1. Den Seillangen entsprechende Férder-
hOhE e m 378 369 534 534 670 603 409 554 607
2. Durchmesser des Oberseiles............ mm 55 48 62 57 48,5 54 57 55 48
3. Gewicht des Oberseiles fiur I m . . . kg 105 9,3 14,0 10,5 9,3 9,75 - 10,75 9,8 75
4. Flechtart des Oberseiles. ... Ruddl Ddledllio Botdl  Rodel  Deikadliio Rugdl  Roddl  Rrodl  Redal
% 5. Rechnerische Bruchfestigkeit des Ober-
. seiles fUr 1 mm2 ..o kg 160 150 150 150 160 170 170 150 150
¢ 6. Rechnerische Sicherheit bei Kohlen-
i forderung ..., 9,2 8,0 7.9 8,2 7,0 7.8 9,0 8.6 7.9
» 7. Rechnerische Sicherheit bei Seilfahrt 11,3 9,8 9,6 10,0 9,6 9,5 10,9 9,6 9,8
8. Gewicht des Unterseiles far I m . .. 4 105 8,7 91 9,1 9,3 9,75 10,75 9,8 7,5
9. Durchmesser oder Querschnitt des
Unterseiles. .., mm 55 140X25 132x26 132x26 125X24 150x26 120x25 178x24 125x23
10. Gesamtes Seilgewicht (ohne die Seile
auf den Trommeln).... t 102 8,2 15,1 12,6 14,3 13,5 10,7 12,6 10,4
r%v 1 Gewicht einer Scheibe....rciinenns t 75 9,0 49 4,9 7,0 8,25 7,65 8,0 75
tn’S 2. Schwungmoment (GD2 einer Scheibe tm2 100 125 65 65 100 138 138 110 HO
3. Durchmesser der Scheiben............. m 6,0 6,0 5,0 5,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
4. Masse einer Scheibe in Seilmitte  tirr' sek- 0,28 0,35 0,27 0,27 0,28 0,39 0,39 0,31 0,31
1L Gewicht t 220 30,0 17,5 17,5 18,7 86,8 89,7 25,0 37,8
2. Schwungmoment (GD2) . 725 406 400 400 380 2460 2480 560 912
a?{) 3. DUFCHMESSEr oo m 80 70 65 65 64 80 8.0 70 65
% 4. Masse der Scheibe in Seilmitte . tm ‘s>ek- 1,15 0,85 0,96 0,96 0,95 3,92 3,94 1,16 2,19
> 7 5 Masse des aufgewickelten Seiles tm-'sek2 — — _ _ 0,68 0,54
6. Gesamtmasse in Seilmitte tm-'sek- 1,15 0,85 0,96 0,96 0,95 4,60 4,48 1,16 2,19
Die Summe der bewegten Massen in
Vi Seilmitte ohne Kurbelgetriebe oder
' Férdermotoren bei einem normalen
KOhlenzug .., tm-'sek2 549 | 475 5,94 5,06 5,52 9,16 8,67 5,28 5,78
gegeniiber 0,46 kg Nutzlast auf Helene & Amalie. Auf Widerstandsfahigkeit gegen die zahlreichen Bean-
1 kg Korbgewicht einschl. des Gewichtes der darauf spruchungen durch StoRe erhoben werden, scheinen
befindlichen leeren Wagen entfielen bei Emscher-Lippe nicht so schwerwiegend zu sein, wie man bisher

beispielsweise stehen die
Korbe auf V ilhelmine Victoria und Emscher Lippe seit
Jahren in Betriebl, ohne dal Ausbesserungen erforderlich
Bruchfestigkeit

der Seile  wurde

1 Will man zudem die Korbe widerstandsfahig und doch leicht bauen
gebenenfalls empfehlen, als Baustoff statt wie bisher
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Zahlentafel 27.
\ erhdltnis der Nutzlasten zur Totlast des Korbes und der Forderwagen bei gewdhnlichen Kohlenzigen.

Deutscher RBhein-
Kaiser elbe

Auf 1 kg Wagengewicht entfallen
an Nutzlast Kohle...... kg 1,37 1,63
AuflkgKorbgewicht entfallen an

Hochstbelastung bei Seilfahrt kg 0,47 0,48 0,45

Auflkg Korbgewicht entfallen an

Nutzlast Kohle L kg 0,55 0,70 0,66

Auf 1 kg des Korbgewwhtes
einschl. der leeren Wegen ent-

fallen an Nutzlast Kohle . . kg 0,39 0,49 0,48

nach den Seilfahrtskonzessionen in einigen Féllen mit
150. in &ndern Fallen mit 170 kg mm2 gerechnet.
Die geringste Forderhdhe hatte Rheinelbe mit 369 m,
die groBRte Emscher-Lippe mit 670 m. Die Seil-
gewichte waren, auch abgesehen von den durch die Teufe
bedingten Abw eichungen, recht verschieden. Am ginstig-
sten stellten sich im allgemeinen die Dreikantlitzen-
seile. Das Oberseil (Rundseil) der Maschine | aul Mathias
Stinnes wog bei 534 m Forderhdéhe und 55t normaler
Nutzlast 14,0 kg m. dagegen auf Emscher-Lippe Drei-
kantlitzenseil) fiir 670 m Forderhdhe und 6,35 t Nutz-
last nur 9,3 kg'm. Die meisten Anlagen arbeiteten
mit vollstindigem Seilausgleich. Bei Mathias Stinnes,
Maschine |, war jedoch das Unterseil um 4,9 kg m
leichter als das Oberseill.

Sechs Fdrderanlagen waren mit Koepescheiben,
zwei Anlagen mit Trommeln ausgeristet. Der Durch-
messer der Scheiben und Trommeln schwankte bei
beiden Antriebsarten zwischen 6,4 und 8 m. Der Durch-
messer der Seilscheiben betrug im allgemeinen 6, auf
Mathias Stinnes jedoch nur 5 m. Als Masse fiur die
Treibscheibe sind auf Wilhelmine \ictoria, wo alle
Ubrigen Teile des Aufzuges leicht gehalten waren.
2,19 und auf Rheinelbe 0,85 tm~sek2 angegeben
worden. Die Masse der Seiltrommeln einschlieRlich der
umlaufenden Teile stellte sich demgegeniber oei Schur-
bank & Charlottenburg auf 4,60 tm~sek2 Als Gesamt-
masse des Aufzuges ohne Fordermotoren hatte Emscher-
Lippe bei 670 m Fdrderhéhe wund 6,4 t Nutzlast
5,52 tm-1sek2und Deutscher Kaiser bei nur 378 m Forder-
héhe mit 4,4 t Nutzlast 5,49 tm~sek2 zu bewegen; dabei
waren beide Anlagen mit Treibscheiben ausgeristet. i
der Trommelfdrderung auf Julia stellte sich die Gesamt-
masse des Aufzuges bei nur 4,2 t Nutzlast und -»09
Forderhghe auf 8,67 tm 'lsek2.

Betrédchtlich waren auch die Verschiedenheiten in
den Abmessungen und Betriebsverhdltnissen der . a
schinen. Bei den Dampfmaschinen finden sich z
Schirbank & Charlottenburg 12 at Kesseldruck, uber-
hitzter Dampf. Zentralkondensation und Zwa uu.
tandemanordnung, auf Wilhelmine \ ictoria 6 at e -e
druck, Sattdampf, Auspuff mit speisewasservorwarmung
und Zwillingsanordnung. Von den elektrischen or er
maschinen hatte die auf Emscher-Lippe einen .gner
motor von 1440 PS Leistung und eine Schwungmasse

i Man hatte hier, als man das erste Oberseil durch ein schwereres
ersetzte, d»s alte Cnteiseil beibehalten.

Mathias Stinnes

Masch. 1|

Emscher- Sc:i‘i:r:ank Julia Helene kK WilhMmine
Masch. 11 Lippe Iottenbal:;’g Amalie  Victoria
1,77 1,83 2,21 1,70 1,61 1,60
0,34 0,65 0,47 0,47 0,44 0,75
0,60 1,10 0,82 0,63 0,46 1,09
0,45 0,69 0,60 0,46 0,36 0,65

von 80 tl1 sowie Fdérdermotoren von 1900 PS, Mathias
Stinnes einen llgnermotor von 500 PS, 401 Schwungrad-
gewicht und Férdermotoren von 1100 PS Leistung2 vgl.
Zahlentafel 28 und 29).

Bei den Berechnungen fur die Leistungsfahigkeit
der Dampf- oder Luftdruckbremsen ist z. T. nur der
niedrigste in Frage kommende Druck berlcksichtigt
worden. Das geschieht, um die GewilRheit zu erhalten,
da die Bremskraft unter allen Lmstdnden ausreicht,
die Forderkdrbe zum Stillstand zu bringen. Diese
Berechnung erscheint aber nicht immer ausreichend, weil
bei dem hdochsten jeweils in Frage kommenden Druck
Bremskréfte auftreten. die bei Trommelmaschinen zu
Unzutraglichkeiten fihren kénnen. Durch Einsetzen
solcher Hochstwerte in die Rechnung3 kann sich er-
geben. daR bei normaler Férdergeschwindigkeit schon bei
alleiniger Wirkung der Dampfbremse das Seil mit dem
niedergehenden Korb sekundenweise etwa doppelt so
stark wie bei normaler Belastung beansprucht wird,
wéhrend das Seil mit dem aufgehenden Korb vollstdndig
entlastet ist. Be; gleichzeitiger Wirkung beider Bremsen
kann sogar der Fall eintreten, daf die Verzdgerung des
aufwarts gehenden Korbes durch die Erdbeschleunigungs-
kréfte geringer ist als die 4 erzégerung der Trommel- und
Seilmassen. Dann eilt der Korb dem Seil in der Aufwarts-

~ 1 Kor den Versnctastag waren die Schwungrdder zweier n.ner-
sdize zosammengeknppelt. der zweite. nicht untersachte Satz lief dabei

ohne Schwungrad.
! Hier arbeiteten 2 gekuppelte Hgnersédtze auf SFérdermaschinen

1 Bezeichnet man mit:
t die Bremskraft der Dampfbremse
. die Bremskraft der FaUbrem
m* die gesamte Masse des Aufzuges in Seilnutte bei XonnaUast
X die zu hebende Nutzlast
r den Halbmesser der Treibscheibe in m
r, den Halbmesser der Bremscheibe in m
Vv die Sellgeschwmdlgkelt bei Einsetzen der Bremse
s, den Bremsweg in Seilmitte
si den Weg des aufgehenden Korbes wenn p>g ist. nach EmfaUen
dir Bremse in
p d|e Verzogerung "er Massen durch das Bremsen
%Brems eit o~ .
-0 er0| t sich ohne Berlcksichtigung der schacht- und Maschinen-
reibung allein als Wirkung der Dampfbremse bei aufgehender Last:

mdr i
SAQ T T T N 2 s e
Qir, —Xr 9

p — mr

t 3

WirkuPD? beider Bremsen wira:
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Zahlentafel 28.
Abmessungen und Betriebsverhdaltnisse der mit Dampf betriebenen Maschinen.

Schirbank &

Name der Anlage Charlottenburg

Zwillings-
Tandemmaschine

1 Bauart......

Tandemmaschine

Julia Helene & Amalie Wilhelmine Victoria

Zwillings- Zwillingsmaschine
Tandemmaschine

2x700/1 200

Zwillings-
2x 1050

2. Zylinderdurchmesser . . . mm 2x 850/1250 2x 850/1 250
3 HuUub .. mm 2 000 2000 1600 2000
4. Zulassige Kessel-
spannung . . . . at Uberdr. 12 10 8 8
5. Hoéchste Uberhitzung . . °C 250—300 Sattdampf 270 oder Sattdampf Sattdampf
0. Abdampfverwertung . Kondensation Auspuff mit Speise- Auspuff oder Auspuff mit Speise-
wasservorwarmung Abdampfturbine wasservorwarmung

Zahlentafel 29.
Abmessungen und Betriebsverhaltnisse der elektrischen Maschinen .

Name der Anlage

L B AU ATt
2 Betriebsspannung ... LoEL .V
3. Leistung des llgnermotors . . i PS
4. Umlaufzahl des Ugnerrades in 1 min ...

5. Gewicht des Schwungrades .. t
6. Hochste kinetische Energie des Schwungrades . tm
7. Normalleistung der Fordermotoren..........coe.. . PS

i Fiir 2 Maschinen. *Nur am Versuchstage.

bewegung um mehrere Meter vor, um dann entweder
frei in das Seil zuriickzufallen und durch die ruckweise
starke Belastung einen Seilbruch herbeizufiihren, oder
aber die Fangklauen werden durch die Entlastung der
Korbfedern in Wirksamkeit treten, also zur Unzeit
wirken. Da die Geschwindigkeit bei der Seilfahrt nicht
so grol3 ist wie bei der Produktenfdrderung, so ist hier
praktisch keinVorschnellen des aufwartsgehenden Korbes
zu befurchten. Dagegen ist die Beanspruchung des Seiles
mit dem niedergehenden Korb ebenso grof wie bei der
Produktenfdérderung, nur ihre Dauer ist kiirzer und der
Bremsweg kleiner, wie sich bei Einsetzen der ent-
sprechenden Zahlen in die Rechnung ohne weiteres
ergibt. Diese Ubelstande bei stark schwankendem
Dampfdruck lassen sich, wie es in den meisten Féllen
bereits geschieht, dadurch vermeiden, daB man in die
zum Bremszylinder fuhrende Dampfeitung ein Druck-
minderventil einschaltet, das man auf einen be-
stimmten, anndhernd gleichbleibenden Druck einstellt.

Als dritte verzégernde Kraft kommt auBer den beiden
Bremsen noch die Gegendampfwirkung in Frage, deren
GroRe je nach Fillung, Ventilhub und Bauart der Sicher-
heitsventile in weiten Grenzen schwankt.

Aus den angezogenen Gleichungen folgt ferner, dal®
bei groBen Massen, also allgemein bei Trommel-
maschinen, die Nutzlast von untergeordnetem EinfluR
auf die L&nge des Bremsweges und die Verzdgerung ist.
Die GroRBe der Verzégerung ist nicht abhangig von
der jeweiligen Geschwindigkeit (vgl. die Gleichungen 2
und 5 in der Anmerkung auf S. 2023). Der Brems-

Deutscher

Kaiser Rheinelbe Mathias Stinnes Emscher-Lippe
Ugner ligner ligner ligner
5 250 5000 5000 3000
765 1000 5001 1440
370 360 370 370
46 50 40 2X40
11 300 10 200 2X9 4001 2X9 400-
2x 510 2x 750 2X 550 2x950

weg wdéchst mit dem Quadrate der Seilgeschwindig-
keit und ist umgekehrt proportional der GréRe der
verzdgernden Krafte (vgl. Gleichung 4). Die Brems-
zeit steigt in gleichem Verhaltnis mit der Geschwindig-
keit und fallt ebenso mit der Verzégerung (Gleichung 3).

Die sich aus dieser Rechnung ergebenden Zahlen
machen naturgemaR keinen Anspruch auf unbedingte
Genauigkeit in praktischen Féllen; denn wie sich tat-
sachlich die Reibungsziffer, die meist mit 0,5 und so-
mit fur viele Falle recht hoch angenommen wird, bei
den auftretenden hohen Driicken gestaltet, steht nicht
fest. Es soll nur darauf hingewiesen werden, daB bei
einer Bremse gegebenenfalls nicht nur die niedrigste,
sondern auch die hochste Bremskraft berlicksichtigt
werden muB, und weiter, in welcher Abhéangigkeit
Geschwindigkeit, Bremskraft, GroRe der Massen und
der Nutzlast, Verzégerung, Bremszeit und Bremsweg
zueinander stehen.

Ahnlich wie die Gewichtsverteilung des Aufzuges
und die Abmessungen der Anlagen war auch die Forder-
leistung sehr verschieden. Ein Teil der untersuchten
Anlagen forderte in zwei Hauptschichten, ein anderer in
einer Hauptférderschicht. Die hdchste Tagesleistung be-
trug 3511 t1 aus 670 m Fdrderteufe auf Emscher-Lippe,
die niedrigste 677t aus 554 m Férderteufe bei Maschine |
(8 V agen auf 1 Korb) auf Mathias Stinnes. Die hdchste
Stundenleistung in der Hauptférderschicht wies ebenfalls
Emscher-Lippe mit 225 t auf, die niedrigste Mathias
Stinnes, Maschine Il (6 Wagen auf 1 Korb), mit 83 t. Die

wurde
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30.

Die Versuchsergebnisse bei den Anlagen mit elektrischem Antrieb.

Mathias Stinnes

2025

Name der Anlage Deutsch. Kaiser i -Li
g eutsc aise Rheinelbe Maschine | Maschine 11 Emscher-Lippe
Versuchstage 17.718. 111. 1908 ».19. V1. 1909 22-/23. 1V. 1910 2C./23. IV. 1910 8./9. VI. 1910
= 8 st 7/, st 8 st 8 st 8 st
N Versuchsdauer Haupt- 24 st Haupt- 24 st Haupt- 24 st Haupt- 24 st Haupt- 24 st
forder- | forder- forder- forder- forder-
schiebt schicht schicht schicht schicht
L o Nutzlast. .. 683 1265 1442 2692 696 677 663 958 1802 3511
2. Forderhéhe m 378 378 369 369 534 534 534 534 670 670
) (384%)  (384%)
2 3. Anzahl der Z G ge .. 181 365 294 678 157 232 172 305 284 608
> 4. Umsetzen bei der Pro-
g duktenforderung............ 3mal 3mal 3mal 3mal 3mal 3mal 5mal 5mal 3mal 3mal
s 5. Mittlere Nutzlast in 1st t 85,4 52.7 192 112 87 28 83 40 225 146
L 6. Mittlere Nutzlast f. 1 Zug t 3,773 3,466 4,904 3,970 4,431 2,917 3,853 3,140 6,347 5,774
7. Mittlere Fordergeschwin-
digkeit .o m/sek 8,2 8,4 75 7,72 111
8. Mittlere Leistung Schacht-PS  119,6 73.8 262,7 153,4 172,0 55,9 161,9 76,3 559,1 363,0
< L Drehstrombetriebs- “
.é‘; SNANNUNG .o V 5250 5250 5000 5000 _ M 5000 » ® 5000 3000 3000
o3 2. Insgesamt aufge- G 4a
Lo nommene Energie . KWst 2195 4777 3290 7476 %3 e 38503 8454s 62174 13 572*
WS 3. Energieverbrauch fur £ g G
> 1 Schacht-PS . . . . KW 2,29 2,70 1,67 2,03 SFS 1,97s §2 2,66s 1,39* 1,56*
r 32 Zige von der 4. Sohle. 2 Kiur Zuge von der 6. Sohle. 2Ohne Abzug fir den Mihrverbrauch des Bremsluftkompressor».
*Ohne Zuschlag fiir die Breme .
Zahlentafel 31
Die Versuchsergebnisse bei den Anlagen mit Dampfantrieb.
Schirbank & I Helene & Wilhelmine
Name der Anlage Charlottenburg Julia Amalie Victoria
Versuchstage 8./9 VII. 1908 9./10. X. 1908 5. X. 1909 1 6. X. 1909 9./10. X1. 1909
7 st 77, st 8 st 8 st 8 st
00 mm
Haupt- Haupt- Haupt- Haupt- 24 st
S. Versuchsdauer H"aupt_ 24 st o 24 St oo cordor. forder.
forder- schicht schicht schicht schicht
schicht
1 Nutzlast . ¢ 1113 1279 979 1900 724 758 977 988
2. Forderh6he e, m 603 603 409 ‘égg gié g% g% gg;
to 3. Anzahl der ZUge. ..o, 202 282 260
§ 4 Umsetzen wahrend der Pro- 3mal >mal omal 3mal 3mal
duKtenforderung. oo, 3mal @m7rd  3mal 3m% mgo m§5 12 a1
5. Mittlere Nutzlast in 1st . . . t 141 53 130 3167 3336 3159 4652 3279
6. Mittlere Nutzlast firl Zug . . t 5510 4,535 3,765 ' ' ' ' '
7. Mittlere Foérdergeschwindig-
keit ... R m/sek 108 19?'; 119.7 18%2 19?1'471 2%22 92,6
8. Mittlere Leistung Schacht-PS 313,8 119,2 ' ' : ’ ’
1. Spannung vor dem Absperr- 73
ventil der Maschine . at Uberdr. 11,2 109 9.2 7l 72 4 ’
2. Uberhitzung vor dem Ab- sattdampf Sattdampf
Sperrventll der Maschine . C 218 200 Swamer Sutsmar ssdemat Sssnt st sy
3. Luftleeie an der Maschine . % 74 763 Auspuff uspu P
4. Rechnungsmaliger Gesamt- 36 680 35 815 46 400 61 744
dampfverbrauch ... t 40881 68850 39808 88908
5. RechnungsmaRiger Dampfver- " < 24.72 230su.s 21,13* 27,80*
brauch fur 1 Schacht FSst kg 16,5 241 26,82 30,96 ' '
10hne Abzug flr die Speisewasservorwarmung durch den AMIAMPT FVRSK OAnbdzeu"gsafthdEEeMKBHHPnepfféfst\ﬁon% t?eermTlﬁrobr}gg,nsat der Frisch-

dampfleitung nicht getrennt gemessen und ist mit in Abzug geura
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grofRte Schachtleistung in 24 st hatte Emscher-Lippe bei
363 Schacht-PS im Mittel, die niedrigste Mathias Stinnes,
Maschine 1, bei 56 Schacht-PS. Die héchste Schacht-
leistung in der Hauptférderschicht ergab sich eben-
falls auf Emscher-Lippe mit 559 Schacht-PS, die
niedrigste auf Deutscher Kaiser mit 120 Schacht-PS.
Die mittlere Nutzlast fiir einen Zug betrug im Tages-
mittel auf Emscher-Lippe 5,8 und auf Mathias Stinnes,
Maschine 1, 2,9 t. Die mittlere Nutzlast fir einen Zug
in der Hauptforderschicht berechnete sich zu 6,3 t auf
Emscher-Lippe und zu 3,2 t auf Helene & Amalie am
6. Oktober 1909 (vgl. die Zahlentafeln 30 und 31).
NaturgemaR schwankten auch der absolute und
der relative Energieverbrauch in weiten Grenzen. Die
elektrische Maschine auf Emscher-Lippe gebrauchte ins-
gesamt 13 572, die auf Deutscher Kaiser 4777 KWst.
Auf 1 Schacht-PS bezogen betrug in 24 st der Energie-
verbrauch 1,56 KW auf Emscher-Lippe und 2,70 KW auf
Deutscher Kaiser und in der Hauptforderschicht bei
der erstem Anlage 1,39 und bei der letztem 2,29 KW
(vgl. Zahlentafel 30). Von den Dampfmaschinen (vgl.
Zahlentafel 31) bendtigte Julia in 24 st 89 t Dampf
und Wilhelmine Victoria 62 t. Der Dampfverbrauch
fur 1 Schacht-PSst war am grofRten auf Julia, wo er
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in 24 st 31 und in der Schicht 27 kg betrug, am
geringsten auf Schirbank & Charlottenburg, wo er sich
auf 24 und 16,5 kg belief. Zu beriucksichtigen ist
bei diesen Zahlen, daB Schirbank & Charlottenburg
hauptsachlich in einer Schicht forderte.

Auch die Beschleunigungs- und die Geschwindigkeits-
zahlen schwankten in erheblichen Grenzen. Die elek-
trischen Maschinen fuhren im allgemeinen mit niedrigerer
Beschleunigung an als die Dampfmaschinen. Bei den
erstem betrug die Anfahrbeschleunigung fast gleich-
méRkig etwa 0,8 m sek"2 bei den Dampfmaschinen stieg
sie dagegen auf Wilhelmine Victoria bis auf 1,75 m sek"2
Die erreichte Hdchstgeschwindigkeit bei der vollen
Fahrt war am niedrigsten auf Mathias Stinnes, wo sie
etwa 13 m/sek betrug, und am hdéchsten auf Wilhelmine-
Victoria mit 22 bis 23 m/sek. Die einzelnen Zahlen fir
Geschwindigkeit und Beschleunigung sind in der Zahlen-
tafel 32 zusammengestellt, die zugehdrigen Geschwindig-
keitsdiagramme in gleichem MalRstabe in den Abb. 88 und
89 einge eichnet. Auf Deutscher Kaiser sind einwand-
freie Geschwindigkeitsdiagramme mit den damals noch
unvollkommenen MeRvorrichtungen nicht genommen
worden.

Zahlentafel 32.
Fur einzelne gewdhnliche Zige der Kohlenférderung ermittelte Geschwindigkeits- und Beschleunigungszahlen.

Elektrische Maschinen

Name der Anlage M athias

Stinnes,
Maschine |

. Forderhdhe . . 378 369 534
. Mittlere Geschwin-
digkeit wahrend
des Treibens
3. Erreichte Héchst-
geschwindigkeit
4. Mittlere Beschleu-
nigung beim An-
fahren ...
5. Mittlere Geschwin-
digkeit bei der
vollen Fahrt . .
6. Mittlere Verzoge-
rung beim Auslauf
7. Mittlere  Verzoge-
rung beim AuSlauf
ohne die Ver-
z6gerung kurz vor
der Hangebank

Deutscher | Rhein-
Kaiserl | elbe

N

m/sek rd. 8,3 8,6 75
m/sek rd. 16 17,6 13,2

msek-2  rd. 0,7 0,89

m/sek rd. 15 17,4 12,8
msek-2 rd. 1,0 0,72

. msek-- 1.4 1,18

1Die Messungen sind nur annahernd richtig; es sind bis 15«, Fehler mdglich. 2 Nach Aufsetzen hzw
Die normale Nutzlast betrug 5.4 t.

aus*beiden.NUtZ a5t “ Fiur 6 1 N“tzlast'

Schon die Verschiedenartigkeit der im vor-
stehenden angefiihrten Zahlen ist ein Beweis dafiir, daf
die Endzahlen keinen RuckschluR auf die Gute und die
Leistungsfédhigkeit der untersuchten Anlage zulassen.
Will man einwandfrei vergleichen, so darf man nicht
die Endzahlen gegeniberstellen, sondern muf} im ein-
zelnen die GroRe der Nutzlast, die Zugzahl, die Haufig-
keit des Umsetzens, die Verluste bei ruhender Férderung,

Emscher-

0,49 (0,742

0,30 (1,18%)

Dampfmaschinen

Schiirbank & Helene & Wilhelmine

Lippe Charlottenburg Julia Amalie Victoria
670 603 409 554 607
10,5 10,93 10,34 9,8 10,4 11,8
16,8 16.7 17,6 15,2 15,9 22
0,79 1,4 1,23 1,41—0,595 1,32 1,75
1,07

16,2 15.7 15,8 14,9 151 19,8
0,80 0,70 0,40 0,54 0,60 0,64
1,22 1,27 1,39 1,04 1,35 1,28

Anhdhen Jon

. Die%nfahrzeU zerfiel M erlin"~schnU te, L07T f~ A u o i

die Teufe und den uinfluB des mehr oder minder gut
fahrenden Maschinisten beriicksichtigen.

Im folgenden sollen einige grundséatzliche Gesichts-
punkte, die den Energieverbrauch maRgebend beein-
flussen, in allgemeiner Form erdrtert werden.

Eine Dampfmaschine wird umso glinsti-
je mehr sich die mittlere betriebs-

Nutzlast.
ger arbeiten,
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Rheinelbe. Mathias Stinnes, Maschine I.
47 t Nutzlast. 5,7 t Nutzlast.

Mathias Stinnes, Maschine I1.

Gluckauf 2027

Emscher-Lippe.

4,1 t Nutzlast. 6,35 t Nutzlast.

Abb. 88. Geschwindigkeitsdiagramme von Zugen der Produktenférderung bei den elektrisch angetriebenen Férdermaschinen.

— — t'5 F f met U 531~ m/ssi
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Pl‘bé‘ 1 F hlgé;' to-tn t- — He088— i r \35 anw A n
) y
J \ / A
/ \ / L \ L X
I \ V
/ P oD % @&k D 0sek 0 20 D P 0sek 10 {0 30 00 500
Schirbank & Julia. Helene & Amalie, Helene & Amalie, Wilhelmine Victoria.
Charlottenburg. Versuch 3. Versuch 4.
4,7 t Nutzlast. 4,2 t Nutzlast. 3,3 t Nutzlastl 3,3 t Nutzlastl 46 t Nutzlast.

Abb. 89. Geschwindigkeitsdiagramme von Zigen der Produktenférderung bei den Dampfférdermaschinen.

i D.i die Zahlenanpaben in den Abb. 80 und 84 infolge eines Irrtums verwechselt worden sind,
Amalie aufgenommenen Geschwinrliglceitsdiagranime Aufnahme gefunden.

maRige Nutzlast der Nutzlast, fir die sie berechnet ist,
nahert. Je kleiner die Nutzlast wird, umso ungunstiger
arbeitet die Maschine.  Auch bei negativen Nutzlasten
werden noch geringe Dampfmengen gebraucht, allerdings
nicht zum Gegendampfgebenl. Die elektrische Forder-
maschine paft sich, soweit der Energieverbrauch der
Fordermotoren in Frage kommt, einer Verringerung der
Nutzlast besser an als die Dampfmaschine. Sie wird bei
negativer Nutzlast, sobald diese eine bestimmte H&he
Uberschritten hat, Energie zurickgeben. Die Energie
wird allerdings in den seltensten Fdllen das Netz er-
reichen, sondern in der Regel vom llgnersatz flr seine
Leerlaufarbeit aufgezehrt werden.

Das Umsetzen. Der Dampfverbrauch beim Um-
setzen richtet sich in jedem Falle nach der jeweiligen
Kolbenstellung. SindSchachtfallen(Aufsatzvorrichtungen)
vorhanden, so steigt er nicht unerheblich. Bei elektri-
schen Maschinen ist die Energieaufnahme beim Umsetzen
im Verhaltnis nicht so betrachtlich wie bei den Dampf-
maschinen.

Zugzahl und Energieverbrauch bei ruhender
Forderung. Bei den Dampfmaschinen entstehen Ver-
luste durch Undichtigkeit der Maschinenorgane und
durch Abkiihlung. Beide scheinen, soweit es sich bei
den Versuchen feststellen lieR, je nach dem Zustand
der Maschine in erheblichen Grenzen zu schwanken.
Eo wurden auf Helene & Amalie in der Nachtschicht bei
geringer Forderung in einem Falle 0,48 t/st und in
einem é&ndern 0,23 t/st Dampf (vgl. S. 1835), auf

1vgl. s. 1763.

Schiirbank & Charlottenburg dagegen in der gleichen
Schicht 1,1 t/st Dampf verbraucht. Bei den elektrischen
Anlagen entstehen Verluste ohne Rucksicht auf die
Forderung durch den Energieverbrauch fir den Leerlauf
des llgnersatzes, durch die Erregung und durch den
Betrieb der Olpumpen und der dbrigen kleinen Hilfs-
maschinen. Diese Verluste bedeuten bei einer geringen
Foérderung einen hohen Prozentsatz des Gesamtver-
brauches und beeinflussen die Endzahlen erheblich. Nach
Abzug dieser Verluste, die ohne Riicksicht aufdie Forder-
intensitdt entstehen, betrug beispielsweise der Energiever-
brauch fir 1 Schacht-PS in der Hauptférderschicht auf
Deutscher Kaiser 1,37, auf Rheinelbe 1,27, auf
Mathias Stinnes 1,29 und auf Emscher-Lippe 1,13 KW.
Hieraus geht hervor, dal die Anlagen unter sich gleich-
wertig sind. EinschlieBlich dieser Verluste betrug der
Energieverbrauch dagegen 2,29 KW auf Deutscher
Kaiser (mittlere Schachtleistung 73,8 Schacht-PS) und
1,39 KW (mittlere Schachtleistung 363,0 Schacht-PS)
auf Emscher-Lippe. Die Leerlaufverluste selbst weichen
im Verhdltnis zu der GroéfRe der Anlagen wenig von-
einander ab. Eine Uberschlagsrechnung wie die vor-
stehende 4Rt sich natdrlich nur anstellen, wenn die
mittlere Nutzlast fir einen Zug bei den verschiedenen
Anlagen annédhernd gleich groR ist.

Teufe. Wesentlich wird der Energieverbrauch
der Fordermaschinen durch die Teufe beeinfluft. Ein
Treiben zerfallt unter gewdhnlichen Umstdnden in
3 Abschnitte, in denen die Maschine unter ganz ver-
schiedenen Verhaltnissen zu arbeiten hat, namlich das

haben hier die bei beiden Versuchen auf Helene &
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Anfahren, die volle Fahrt und den Auslauf. Wahrend
des Anfahrens sind aufler der zu leistenden Nutzarbeit
die Massen des Aufzuges zu beschleunigen. Eine Dampf-
maschine muf daher mit verhdltnismaRig grofRer Fiillung
anfahren. Sie wird also hierbei bedeutend unwirtschaft-
licher arbeiten als bei der glinstigsten Fillung wahrend
der vollen Fahrt. Je gr6Rer aber die Teufe wird, desto
langer hélt die volle Fahrt an und desto niedriger wird
der mittlere Dampfverbrauch fir 1 Schacht-PS wahrend
eines Zuges. Bei den elektrischen Fd&rdermaschinen ist
die Verschiedenheit im Energieverbrauch der Fdrder-
motorenanker wéhrend der einzelnen Abschnitte nicht
so groR wie bei den Dampfmaschinen. Aber auch hier
werden die Endverbrauchzahlen bei groBer Teufe be-
deutend gunstiger ausfallen als bei geringer Teufe, da
mit der gesteigerten Schachtleistung der Anteil der
LeerlaufVerluste im Verhdltnis bedeutend geringer wird.

Die GroBe der Teufe beeinfluBt naturgemdf auch
die Abmessungen der Maschinen, da die Massen durch
die schwerer und ldnger ausfallenden Seile vergrofRert
werden. Immerhin ist diese VergréBerung fir einige
100 m Unterschied in der Teufe nicht so bedeutend,
daR sie fur die Abmessungen der Dampfmaschinen oder
der Fordermotoren stark ins Gewicht fiele. Der zahlen-
maRige EinfluR der Teufe auf die Maschinenleistung
und auf die Beschleunigung beim Anfahren 4Rt sich
leicht durch Zusammenstellung der vergrdfRerten Seil-
gewichte mit den ({brigen Gewichten feststellen. Bei
den elektrischen Fd&rdermaschinen wirde eine Ver-
groBerung der Teufe auf die Hohe der SchlupfVerluste
und die Abmessungen des llgnermotors, auf die obere
Grenze seiner jeweiligen Belastung und auf die zu
wéhlende GroRe des Schwungrades einwirken.

Seiltrommeln. Bei der Férderung mit Seil-
trommeln sind die Massen stets erheblich groRer als bei
der Koepeforderung. Die Maschinen missen daher im
erstem Falle stets starker gebaut werden als im letztem.
Wegen der grofen Massen erhdht sich der Dampf-
verbrauch beim Anfahren, ferner wird hé&ufig beim
Auslauf des Treibens mit Gegendampf gefahren.

DerEinfluB der verschiedenartigen GrofRenverhéltnisse
bei Trommel- und Koepemaschinen auf den Energiever-
brauch soll durch die folgende Rechnung erldutert
werden, wobei die Verhéltnisse von Schirbank &
Charlottenburg zugrunde gelegt sind.

Wére die Anlage Schiirbank & Charlottenburg mit
einer Treibscheibe von rd. 1,0 tnWsek2 ausgeristet,
so betriige nach Zahlentafel 15 die Gesamtmasse
bei Ausrlstung mit einer Koepescheibe
9,IG— (3,92 +0.681— 1) = 9,16 — 3,8 = 551 tnr'sek2

Bei Koepefdorderung wiirde demnach, um in der
gleichen Zeit die gleiche Last von 6 t zu heben, bei
einer Beschleunigung von 1,8 msek'2 (vgl. S. 1763) eine
Umfangskraft von 1,8w6,6 + 6 = 16,2 t ndtig sein
gegenuber 22,5 t bei einer unter gleichen Verhdltnissen
arbeitenden Trommelmaschine.

Bei einer Beschleunigung von 1,23 msek-2 (in Abb. 66
von 0 bis A) betriige die Umfangskraft bei einer Koepe-
maschine 1,23-56 +6=6,9+6=12,9 t gegenuber 17,3 t
bei der Trommelmaschine. Eine Trommelmaschine miRte

1Masse des auf die Fordertrommel aufgewickelten Seiles
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also unter sonst gleichen Verhéltnissen bei 1,8 msek--'
(22,5-16,0)-10
160~— " ~ U

. ’ (17,3-12,8-100)
1,23 msek-2 Beschleunigung um ---------------

Beschleunigung um

=35%

groRer gebaut werden als eine Maschine fir Koepe-
forderung.

Aber auch fur den Auslauf stellen sich die Ver-
haltnisse fur die Koepescheibe glnstiger, denn hier

. 55612 72 ]
waren bei B (vgl. Abb. CG) — > m=450 tm an Kkine-

tischer Energie vorhanden. Da allein zum Lastheben
67-6 =rd. 400 tm verbraucht werden, blieben fir die
Uberwindung der Schacht- und Maschinenreibung nur

i.)0—40__ o750 t am Umfange Ulbrig. Eine Vernich-

67
tung von Energie durch Gegendampf wére also nicht
notwendig.

Die bei der in Betracht kommenden Trommelmaschine
durch Gegendampfentstehenden Verluste wiirden sich ein-
wandfrei feststellen lassen, wenn die Schacht- und
Maschinenwiderstdnde, &hnlich wie es spéater auf
Wilhelmine Victoria geschehen ist, festgestellt worden
waren. Nach einer Uberschlagsrechnung, bei der diese
Widerstdnde mit 1,8t = x3der Normallast eingesetzt sind,
belaufen sich die Verluste bei der Nutzlast von 6,0 t
(vgl. Abb. 66) auf 6% der Schachtleistung des Zuges.

Bei 4,7 t Nutzlast ergibt eine entsprechende Rech-
nung fur die Trommelmaschine hinsichtlich ihrer GroRe
und Wirtschaftlichkeit noch ungunstigere Zahlen. Die
Gegendampfverluste wirden hier z. B. etwa 10% der
geleisteten Nutzarbeit betragen.

Fihrung der Maschine. Der EinfluB, den
der Fordermaschinist auf den Energieverbrauch
durch mehr oder minder geschicktes Fahren ausiben
kann, ist bei den elektrischen Maschinen gering,
bei den Dampfmaschinen dagegen von wesentlicher Be-
deutung. Bei der Dampfmaschine mufR vor allem
ein Drosselverlust méglichst vermieden und die gunstigste
Fallung ausgenutzt werden. Wieviel durch die neuer-
dings in Aufnahme kommenden Fahrtreglerl in
dieser Beziehung zu erreichen ist, konnte bei den vor-
liegenden Versuchen nicht festgestellt werden, da keine
der untersuchten Anlagen mit einer solchen Einrichtung
ausgerlstet war. Naturgem&B kann die Wirksamkeit
des Maschinisten bei Dampfmaschinen durch eine ent-
sprechende Schulung und Beaufsichtigung vorteilhaft
beeinfluBt werden.

Die vorstehenden Erdrterungen wollen fiir die ver-
schiedenartigen Einflisse auf den Energieverbrauch
naturgemaB nur allgemeine Gesichtspunkte fir eine ver-
gleichende Beurteilung bieten. Sollen daflr rechne-
rische Unterlagen aufgestellt werden, so miiflte man
die Messungen von vornherein dementsprechend ein-
richten. Man wirde also nicht betriebsméRige Ver-
suche von léngerer Dauer, wie es bisher geschehen
ist, vornehmen, sondern, entsprechend dem im Einzelfalle

1 Fahrtreglern sind hier solche Vorrichtungen verstanden die
einf?ussen0 Geschwindigkeit als auch die Fullung der Zylinder "he-
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beabsichtigten Zweck der Untersuchung, bestimmte,
darauf besonders zugeschnittene Einzelmessungen an-
stellen. Dabei wéren im einzelnen durch getrennte Ver-
suche z. B. bei den elektrisch betriebenen Maschinen der
Energieverbrauch des llgnersatzes bei Leerlauf, der
Energieverbrauch fir die Erregung und beim Umsetzen,
ferner der Verbrauch der Fodrdermotorenanker bei
abgestufter positiver und negativer Nutzlast sowie
die entsprechenden Schlupfverluste festzustellen. Bei
Dampfmaschinen wirde man den Dampfverbrauch bei
abgestufter positiver und negativer Nutzlast, den Ver-
brauch beim Umsetzen und bei Stillstand der Maschine
in einzelnen, voneinander unabh&ngigen Versuchen zu
bestimmen haben. Zugleich muRten sowohl bei Dampf-
antrieb als auch bei elektrischem Antrieb die Ge-
schwindigkeit, der EinfluR der Massen bei den einzelnen
Forderzigen unter Beriicksichtigung der Teufe, nach
den Fahrabschnitten getrennt, festgestellt werden.

Mitjderartigen Einzelversuchen hat der Versuchs-
ausschufl bereits einen Anfang gemacht. Wegen der
unzulénglichen MeRgerdte kénnen sie aber nur als Vor-
versuche fiir gegebenenfalls vorzunehmende endgultige
Versuche angesehen werden. Fur die elektrischen Unter-
suchungen ist indes die MelRgeratfrage so weit
geklart und zum AbschluR gebracht worden, dal
Einzelversuchen nach den dargelegten  Gesichts-
punkten keine Hindernisse mehr im Wege stehen durften.
Fur Einzelversuche an Dampfmaschinen fehlt z. Z. noch
ein geeigneter, zuverldssig arbeitender, selbstaufzeich-
nender Dampfmesser. Das Ergebnis der bisherigen
Einzelversuche an Dampffordermaschinen, das, falls die
Versuche in Zukunft fortgesetzt werden sollten, von Be-
deutung sein wird, mdge im folgenden mitgeteilt werden.

Einzelmessungen.

Diese Messungen wurden auf Wilhelmine Victoria vor-
genommen. Sie bezogen sich auf einen einzelnen, normal
belasteten Foérderzug. Die auf den Korben befindlichen
Lasten wurden dabei einzeln durch Wagen genau be-

m/seK
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stimmt. Die Korb- und Seilgewichte sind im ein-
zelnen, obwohl auch hier Verschiedenheiten maglich
sind, nicht festgestellt wordenl. Die nachstehenden Zahlen
kénnen daher keinen Anspruch auf unbedingte Genauig-
keit fir den betreffenden Fall, sondern nur auf
allgemeine Bedeutung erheben. In Abb. 90 ist die
Zylinderleistung nach Kolbenseiten auf Wegbasis ein-
gezeichnet. Der Darstellung liegen die Messungen mit den
fortlaufend aufzeichnenden Indikatoren von Dreyer,
Rosenkranz & Droop zugrunde. Abb. 91 gibt das Ge-
schwindigkeitsdiagramm und die indizierte Leistung
des betreffenden Zuges auf Zeitbasis wieder. In
Abb. 92 sind die einzelnen Vorgange als Summen dar-
gestellt2. Die Punkte0,A,Bund C geben in den einzelnen
Abbildungen die gleiche Teufe an. In Abb. 90 sind auf
Wegbasis als Ordinaten aufgetragen: die Nutzlast P, die
Umfangsgeschwindigkeitv, die indizierte Umfangskraft Pi,
die Schachtleistung PS und die indizierte Leistung PSi.
Unterhalb der Kurven ist ein zugehdriges Indikatordia-
gramm eingezeichnet. Die indizierte Umfangskraft ist
nach Hiben fir jeden Zylinder und jede Kolbenseite
aufgetragen; sie betrug durchschnittlich beim Anfahren
von O bis A etwa 18 und von A bis B etwa 8,5 t, beim
Auslauf ist sie gering und im Mittel negativ; am Schluf des
Treibens wird fiir eine kurze Weglange die Umfangskraft
wieder positiv. Die Kurven fiur den Auslauf sind nur
mit einer gewissen Einschrénkung zu benutzen, denn
hier sind bei den auftretenden geringen Driicken die
Fehler der Indikatoren verh&ltnismé&Rig am groRten.
Aus der Darstellung ist ersichtlich, dall die einzelnen
Zylinder und auch ihre Kolbenseiten nicht genau gleich-
mafRig gearbeitet haben3. Der Einfachheit halber sind
in der Zeichnung die Driicke ohne Rucksicht auf die
Form des Tangentialdruckdiagramms und den Ungleich-
formigkeitsgrad als Mittelwerte fir den betreffenden Hub

" Will man eine derartige Nachprifung, die immerhin umstéandlich

ist, umgehen, so wiirde es sich empfehlen, die Untersuchungen jedesmal
auf 2 Zige mit entgegengesetzter Drehrichtung auszudehnen.

2 vgl. Z. d. Ver. d. Jng. 1892, S. 1 ff.

3 Eine vollstdndige GleichméaRigkeit wird sich allerdings praktisch
auch wohl kaum erreichen lassen.
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Abb. 91. Schaulinien fiir Geschwindigkeit und Leistung
auf Zeitbasis eines Zuges mit normaler Nutzlast der Férder-
maschine auf der Zeche Wilhelmine Victoria.

aufgezeichnet worden. Wéhrend die Ordinaten der ein-
zelnen Kurven die Umfangskraft angeben, stellt die ein-
geschlossene Flache die geleistete Arbeit dar. Die
indizierte Leistung der Maschine erreichte beim Anfahren
einen Hochstwert von 3 600 PSi und bei der vollen Fahrt
etwa 2400 PSi.

In Abb. 92 sind die Geschwindigkeit v, die in-
dizierte Arbeit der Fordermaschine Pj 1 die Nutz-
arbeit des Aufzuges PI, die kinetische Energie der be-

wegten Massen M und die Zeit t in Summenkurven auf

Wegbasis eingetragen. Danach sind in der Anfahrzeit
von O bis A im ganzen 390 tm Nutzarbeit, 840 tm an
kinetischer Energie und 1510 tm an indizierter Maschinen-
arbeit geleistet worden. Der Verlust in Schacht und
Maschine betragt von Obis A 280 tm. Von A bis B steigt
die Geschwindigkeit weiter. Die Zunahme der kinetischen
Energie betrdgt 520, die geleistete Nutzarbeit 1360
und die indizierte Arbeit 2400, der Gesamtverlust
von A bis B mithin 2400- (1360 + 520) = 520 tm.

Abb. 92. Summenlinien fir Arbeit, kinetische Energie und Zeit auf Wegbasis eines Zuges mit normaler Nutzlast der
Fordermaschine auf der Zeche Wilhelmine Victoria.

Von B bis D wird die zum Lastheben und zur Uber-
windung der Schacht- und Maschinenreibung beno-
tigte Arbeit fast ausschlieBlich von den bewegten
Massen abgegeben. Die Kurve fir die indizierte Leistung
verlauft daher annahernd in einer Geraden, fallend
zeigt sie Gegendampf, steigend Dampf im Sinne des
Treibens an. Die Verluste in der Maschine und im
Schacht betragen fiir das ganze Treiben 3980-2820 =
1160 tm oder, auf Seilmitte bezogen, im Mittel 1,9 t.
AuRerdem sind in Abb. 92 die Kurven fir Zeit und
Geschwindigkeit eingetragen. Die letztere laRt sich
natlirlich nicht als Summenkurve darstellen. Abb. 91 ent-
halt die Geschwindigkeit und die indizierte Leistung auf
Zeitbasis. Es war beabsichtigt, die Abb. 90-92 zur
Vervollstandigung durch eine Darstellung des Dampf-
verbrauches wahrend des Treibens zu ergénzen und die

entsprechenden Kurven auch fur eine elektrisch betriebene
Maschine aufzuzeichnen. Dies ist unterblieben, weil
keine geniigend genauen Unterlagen gefunden worden
sind. Dabei wirde der Darstellung des Dampfver-
brauchs die Arbeit der Fordermotorenanker ent-
sprochen haben. Aus den dargestellten Kurven hatte
man ein vollstandiges Bild der Maschinenarbeit, der
Nutzarbeit, der Verluste in Schacht und Maschine
und des \ erbrauches an Dampf oder elektrischer
Eneigie erhalten und auf diese Weise die betreffenden
Zahlen nach Fahrzeitabschnitten getrennt betrachten, die
verschiedenartigen Einflisse rechnerisch bestimmen,
demnach Vergleiche (ber die Leistung und den
Energieverbrauch der verschiedenen Anlagen ziehen
und den Energie- oder Dampfverbrauch einer be-
stimmten Anlage fir andere Betriebsverhéltnisse,
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d. i. fir andere Zugzahl, Nutzlast und Teufe ermitteln
konnen. Diese Absicht ist an der Unzuldnglichkeit
der DampfmefRgerdte gescheitert.

SchluBRbemerkungen.

Zum  SchluR  mége nochmals betont werden,
daB es nicht angéngig ist, die bei den Versuchen
ermittelten Energieverbrauchszahlen ohne Ricksicht
auf die gesamten  Forderverhdltnisse zu ver-
gleichen.  Aus den sich ergebenden erheblichen
Unterschieden kann nicht ohne weiteres gefolgert
werden, dal einer bestimmten Bauart oder einer der
beiden Energieformen allgemein und unbedingt der
Vorzug zu geben sei. Bei der Frage, welche An-
triebsart man zweckmdRig wahlt, ist aufer den
Kosten fir den Energie- oder Dampfverbrauch und
auler den Anschaffungs-, Abschreibungs- und Aus-
besserungskosten auch noch von maRgebender Bedeutung,
wie sich die betreffende Antriebsart den allgemeinen
Betriebsverhéltnissen der in Betracht kommenden Zeche
anpaft.

Endlich soll noch kurz auf die verlangten, an-
gebotenen und zugesicherten Leistungszahlen einge-
gangen werden. Es féllt auf, daB diese meist fur eine
andere als die vorhandene Teufe verlangt und gegeben
worden sind, und daB sie in vielen Féllen fiir eine héhere
Zugzahl und Nutzlast angegeben werden, als dem Inhalt
derWagen und den augenblicklichen Abbauverhéltnissen
der betreffenden Anlage entspricht. Da eine Nach-
prifung durch Umrechnen schwierig und fur Abnahme-
versuche nicht zuverldssig genug ist, erscheint die Fest-
legung derartiger Zahlen verfehlt. In allen Fallen
sollten daher die Leistungszahlen in erster Linie mit
Rucksicht auf die augenblicklichen Betriebsverhalt-
nisse und erst in zweiter Linie fur den spdtem Aus-
bau der Anlage verlangt und gegeben werden. Sonst
kann es Vorkommen, dafl die Fdrdermaschine bereits
verbraucht ist, ehe dieden Leistungszahlen entsprechenden
Verhaltnisse erreicht werden; die Maschine hat bei der
geringen Teufe einen wesentlich héhern Energieverbrauch
fir 1 Schacht-PS, so dall die zugesicherten Leistungs-
ziffern ein irrefihrendes Bild geben. Bei elektrischen
Fordermaschinen dirfte es sich empfehlen, im einzelnen
Zahlen uber den Energieverbrauch bei leerlaufendem
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lignersatz, fur die Erregung der Fordermotoren, die
Schlupfverluste und die Belastung des llgnermotors zu
verlangen.

Berichtigungen.

In den in den Heften 42— 48 enthaltenen Abschnitten
dieses Berichtes hat sich nachtraglich eine Anzahl von
sachlichen und von Druckfehlern herausgestellt, die einer
Berichtigung bedurfen. In der vorstehenden Zusammen-
fassung sind die entsprechenden Anderungen bereits vor-
genommen worden. Die Zahlentafeln der Einzelberichte
mit den Angaben Uber Gewichte und Schwungmomente
enthalten in einigen Féallen Fehler in den letzten Dezimal-
stellen; die entsprechenden Endzahlen sind jedoch in der
Zahlentafel 26 richtig wiedergegeben.

Seite 1636, links, Zeile 6 von unten: 46 t statt 22 t.
S. 1638 1 Z. 23 v. 0.: 143 statt 184. S. 1638 r. Z. 5 v. u.:
85,4 t/st statt 153,4 t/st. S. 1677 r. Z. 8 v. 0 . 2275 statt
275 tm2 S. 1678 r. Z. 14 v. o.: 460 PS statt 490 PS.
S. 1710 r. Z. 23 v. 0. sowie Zahlentafel 10: Normalleistung
der Fordermotoren 550 PS statt 1000 PS. S. 1711 r. Z. 9
V. 0.: 2,6 tstatt 21 t. S. 1712 1 Z 2 v. o.: 12 at statt
2 at. S. 1715. Die Unterschrift der Abb. 33 muf} lauten:
Geschwindigkeits- und Wattkurve fur einen Leerzug
zwischen der 6. und 4. Sohle sowie fur einen Zug mit
normaler Belastung von der 4. Sohle. Dementsprechend
andert sich auch der Text. S. 1716 Zahlentafel 11: Mittlere
Nutzlast beider Maschinen in der Morgenschicht — 54 t/st
statt — 5,4 t/st, in der Mittagschicht 81 t/st statt 8,1 t/st
und mittlere Schachtleistung beider Maschinen in der
Nachtschicht — 8,5 PS statt — 85 PS. S. 1719 1 Z. 1
V. u.: 33 t statt 69,5 t. Die fir die Bremswege und flr
die Beschleunigung angegebenen Zahlen &ndern sich
entsprechend. S. 1720 1 Z. 22 v. u. sowie Zahlentafel 13:
Leistung der Fordermotoren 950 und 1575 PS statt’ 1050
und 1800 PS. S. 1723 1 Angaben Uber den Ugnermotor:
Mittlere Spannung 3050 V statt 3500 V, Leistung 1440 PS
statt 1440KW, Belastung 85% statt 68%. S. 1761 Zahlen-
tafel 16: Zuschlag fir den Anteil der Zentralkondensation
in der Morgenschicht 1425 kg statt 425 kg und rechnerischer
Dampfverbrauch fiir 1 Schacht-PSst in der Mittagseil-
fahrt 68,80 kg statt 6880 kg. S. 1763 r. Z. 11 v. u.: 65%
statt 50% und Z 10 v. u.: 35% statt 50%. S. 1833 r.
Z. 19 v. u.: 6,6 m statt 6 m. S. 1835, Zahlentafel 20: Die
FuBnote mufl den Zusatz erhalten: und bei Abzug des
Kondensats aus der Maschine. S. 1837, Zahlentafel 22:
Mittlere Schachtleistung 194,4 PS statt 184,4 PS. Die
Abb. 79 und 83 sind verwechselt.

Ergebnisse bergméannisch-geologischer Forschungen im franzdsischen Kongogebiet
und in dem an Deutschland abgetretenen Teil.

Von Bergassessor Liesegang, Berlin.

Uber den Wert oder Unwert des von Deutschland
neu erworbenen, an die Kolonie Kamerun angrenzenden,
275000 gkm groRen, bisher zum franzdésischen Kongo
gehdrenden Gebietes ist in der letzten Zeit lebhaft
gestritten worden, zumal diese Landesteile noch ver-
haltnismé&Rig wenig aufgeschlossen und bekannt sind.

In der von der Regierung dem Reichstage vor-
gelegten Denkschriftl ist auf die Maoglichkeit hin-
gewiesen worden, dal in dem neuen Gebiet Mineral-
schatze enthalten sein kénnen, im besondem, dafl am

| Denkschrift v. 8 November 1911 tber die neuen Erwerbungen
in Aquatorialafrika.
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obern Sanga (s. Ubersichtskarte), einem jetzt ganz
von deutschem Gebiet umschlossenen nérdlichen Neben-
fluR des Kongos, das Vorkommen von Kupfer bekannt
sei. N&here Angaben uber den geologischen Wert des
Landes werden nicht gemacht. Es durfte daher z. Z.
von Interesse sein, zu sehen, welche Ergebnisse die

bergménnisch - geologischen
zOsischen Kongo bisher erbracht habenl

Nr. 32

Forschungen im fran-

1vgl. da/u: Rouget: L’expansion coloniale au Congo frangais,

Paris 190(1: U uillem ot: Notice sur le Congo frangais, Paris 1911.
Lacroix: Résultats minéralogiques et zoologiques des récentes
explorations de I'Afrique occidentale francaise et de la région du
Tchad. Paris 1905; Spire: Rapport géologique sur les régions
comprise» entre la Shanga et I’Atlantique, Revue coloniale 1900. S. 1382;
Cornet: Observations sur la géologie du Congo occidental.

Ubersichtskarte.

Die ersten Nachrichten, u. zw. aus dem Siden und
Sidosten des Tschadsees, stammen von dem bekannten
deutschen Forscher Heinrich Barth, der auf seinen
Reisen in den Jahren 1849—55 diese Gegenden beruhrte.
Weitere Kenntnisse brachten dann im Laufe der Zeit
zahlreiche franzdsische Expeditionen, die teils politischen.

teils allgemeinen oder besondern wissenschaftlichen
Zwecken dienten, so besonders die Reisen von
de Brazza in den siebziger und achtziger Jahren des

Jahihunderts, bei denen als Geologe der franzdsische
Beigingenieur Barrat tdtig war. Neuere geologische
Untersuchungen und Arbeiten in der franzésischen
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Kolonie wurden teils von privater Seite, teils von der
franzésischen Kolonialverwaltung veranlaBt und aus-
gefuhrt.

Wie schon der natiirliche Zusammenhang des fran-
z@sischen Kongos mit der deutschen Kamerunkolonie,
in der in den letzten Jahren mehrere geologische
Forschungsreisen unternommen worden sindl, vermuten
1aBt, bietet das allgemeine geologische Bild beider
Lander, das zwar erst in groRen Umrissen feststeht,
in mancher Beziehung Ahnlichkeit. In Kamerun wie
im Kongogebiete treten vorherrschend alte, archdische
Gesteine auf, u. zw. Gneise und kristalline Schiefer, wie
Glimmerschiefer, Phyllit, Chloritschiefer mit Ein-
lagerungen von Quarziten sowie kristallinen Kalken und
oft durchsetzt von maéchtigen Granitmassen und alten
Eruptivgesteinen.  Sandsteine fein- und grobkérniger
Natur, deren Alter noch unsicher ist, sind im fran-
zOsischen Kongo vom Ogowe, einem von Osten nach
Westen zum atlantischen Ozean flieRenden HauptfluB3,
sowie noch an einigen d&ndern FluRtdlem bekannt.
Mdéglicherweise ist der Sandstein geologisch identisch
mit dem bei Ossidinge am obern KreuzfluR in West-
kamerun auftretenden Sandstein, dem man tertidres
Alter zuschreibt und der neuerdings durch das Auf-
treten von Salz- und Petroleumquellen Bedeutung
gewonnen hat2  Andere junge Schichten sind bisher
nur sehr untergeordnet festgestellt worden, z. B. Kreide
in der Gegend von Libreville. Alluviales Schwemmland
findet sich h&dufig im Stromgebiet des Ogowes sowie
am Kuilu, einem im Siden des franzésischen Kongo-
gebietes zum Ozean flieBenden FluB, ferner in den
Mindungsgebieten des Alimas, Sangas, Likualas und
Ubangis (Nebenflussen des Kongos von Norden) und
besonders in den Niederungen nach dem Tschadsee hin.

Jingere basaltische Eruptivgesteine, wie Trachyte
und Phonolithe, treten als Einzelberge oder auch als
groere Decken, z. T. in ihrer Begrenzung noch wenig
erforscht, vielfach auf.

Die grofRe Verbreitung der Gneise und alten Schiefer
und die haufigen Durchbriiche von Eruptivgdngen
lassen die Hoffnung auf das Vorhandensein von Erz-
lagerstatten wohl berechtigt erscheinen, und in der
Tat sind auch bereits hier und da Mineralvorkommen
nachgewiesen worden, obwohl die geologische und
bergménnische ErschlieBung des Landes erst in kleinen
Anfingen steht. Schon der oben genannte Forschungs-
reisende Barth berichtet von einem Kupferlager an der
Ostgrenze des heutigen franzésischen Kongos bei
Hofrat en Nahas (Sultanat Dar Fir), das in der Mitte
des 19. Jahrhunderts den Mittelpunkt eines groRen
Eingeborenen-Bergbaues bildete und die Grundlage
zu einem wichtigen Handel mit den V adaivdlkern,
ostlich vom Tschadsee, war. Der Bergbau geriet spater
durch Kriegswirren in Verfall und wurde nicht wieder
aufgenommen. Die kupfernen Schmucksachen, die ~on
den Eingeborenen dort heutzutage getragen werden,
sind von Karawanenhédndlern aus dem Norden ein-
gefuhrt worden.

Ivfl. Meyer: Das deutsche Kolonialreich. Bd. I|. S. 419 ff.
Leipzig 1909. ’ . .

*Guillemain: Ergebnisse geologlscher Forschung un dentsc en
Schutzgebiet Kamerun. Mitt. aus d. deutsch. Schitzte
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Ferner ist im siudlichen Teil der Kongokolorie ein
groBes kupferhaltiges Gebiet bekannt. Hier durch-
bricht der Lali, ein linker NebenfluB des Kuilus,
méchtige Banke von Granit, Gneis, kristallinen Kalken
und Quarzsandsteinen. Am Sudufer des Flusses liegt
ein Kupfervorkommen bei Mboko Songo, das von den
Eingeborenen schon seit alten Zeiten ausgebeutet wird.
Das Kupfer ist ein Haupthandelsartikel und geht in
Form von kleinen Barren bis weit ins Innere von
Zentralafrika. Einen zweiten Fundort kennt man bei
Mindouli, &stlich von Mboko Songo, und ein drittes
Vorkommen findet sich nordwestlich davon am Niari-
fluR sidlich von der Militarstation Buenza. Diese drei
Fundstellen geh6ren zu einem geologisch einheitlichen
und zusammenhdngenden Gebiete; es ist schon mehrfach
von franzdsischen Geologen und Bergleuten untersucht
worden, die sich (Uber eine kiinftige bergbauliche
Entwicklung dieser Gegend glnstig gedullert haben.
Das Kupfer kommt hauptsachlich als Karbonat
(Malachit) vor, doch ist auch Kupferglanz mit Silber-
gehalt sowie Blei, Zink, Eisen und Mangan stellen-
weise nachgewiesen. Zur bergmaéannischen Ausbeutung
dieses Gebietes ist die Compagnie Miniére du Congo
francais gebildet worden, die eine 150 km lange
Eisenbahn von Mindouli nach Brazzaville gebaut hat,
auf der in diesem Jahre die erste Ladung Kupfer aus
Mindouli zum Versand gekommen ist. Das Erz geht
von Brazzaville den Kongo hinunter bis Matadi und
dann weiter nach Antwerpen.

AuBer dem bereits oben genannten, auch in der
Reichstags-Denkschrift erwéhnten, aber noch wenig
bekannten und erforschten Kupfervorkommen am Ober-
lauf des Sangas in jetzt deutschem Gebiete interessiert
noch besonders ein Kupfergebiet, das der oben erwahnte
Ingenieur Barrat als ein hoffnungsreiches Gelénde
ansieht, u. zw. die Monts de Cristal im Gabongebiet.
Die Monts de Cristal, ein altes archéisches Gebirge von
durchschnittlich 700 m Hdhe mit einzelnen 1000-1500 m
hohen Gipfeln, zieht sich in der Gegend von Libreville
bis weit in das spanische Rio Muni-Gebiet hinein in
etwa 80 km Entfernung der Kiste parallel hin, einzelne
Ausldufer bis an den Ozean hinsendend. Ein Teil des
neu erworbenen Gebietes, ndmlich der schmale Dreieck-
streifen, der sidlich an die spanische Kolonie Rio Muni
angrenzt (s. Ubersichtskarte),wird von dem genannten
Gebirge durchzogen. Die Monts de Cristal sollen an
vielen Punkten Vorkommen von Kupferkarbonat,
Kupferglanz und vielleicht auch von metallischem
Kupfer enthalten. Jedoch erschweren dichter Busch
und Wald sowie der aufgelagerte, die alten Gesteine
verdeckende Mutterboden die bergmannischen Unter-
suchungsarbeiten, anderseits wiirden zahlreiche FIluR-
laufe und dadurch gegebene Wege sowie die Nahe der
Kuste fur den Bergbau glnstig sein. Man darf jedoch
nicht vergessen, dal gerade Kupfer zu den groften
Tdauschern des Bergmannes gehdrt, zumal schon kleine,
nicht abbauwdirdige Fundstellen sich oft durch weit-
gehende Grunfarbung des Gesteins bemerkbar machen
und den Laien oder unvorsichtigen Beurteiler irrefuhren.
Erinnert sei nur an zahlreiche, wirtschaftlich wertlose
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Kupfergebiete (sog. Kupferflecke) in Deutsch-Sidwest-
afrika.

Von Zinnfunden wird aus dem obern Ubangi-Gebiet
zwischen dem Sanga und Ubangi und am Kotto,
einem rechten NebenfluR des Ubangis, berichtet. Obwohl
vom geologischen Standpunkt aus die grofen Granit-
massen des Landes Zinnfunde, die Ubrigens auch vom
Kumbo-Hochland in Kamerun erwahnt werden, nicht
unwahrscheinlich machen, so ist Genaueres darlber
doch noch nicht festgestellt worden.

Die Nachrichten Uber das Vorkommen von Gold
und Silber sind nur sehr spérlich. Silberhaltiges Kupfer
im Niari-Kuilu-Gebiet wurde schon erwahnt. Im
Ubrigen ist Silber den Eingeborenen im eigenen Lande
nicht bekannt; silberne Armb&nder und Ringe stellen
sie aus europdischen Silbermiinzen her. Gold soll sich
im FluRgebiet des Nyangas, eines Kistenflusses im
Siden, finden, aber nur in sehr geringer Menge. Frihere
Geriichte Gber Goldfunde in den Zuflussen des Tschad-
sees werden von neuern Forschern bestritten. Das zu
Schmucksachen verarbeitete Gold bei den Einwohnern
von Bagirmi und Wadai, suddéstlich und 6stlich vom
Tschadsee, stammt aus dem franzdsischen Sudan oder
ist durch Handelskarawanen durch die Sahara ein-
gefuhrt worden.

Eisen kommt ({berall im Kongogebiet sehr héaufig
vor und ist schon in alten Zeiten von den Eingeborenen
in einfacher Weise in Holzkohlenfeuern ausgeschmolzen
und zu Waffen und sonstigen Gerdten verarbeitet worden.
Eine Awusnutzung fir europdische Wairtschaftszwecke
wirde selbst bei grofen und reichen Lagerstatten, Uber
die Forschungen z. Z. noch nicht vorliegen, naturgeman
erst dann in Frage kommen koénnen, wenn gute und
billige Verbindungsméglichkeiten zwischen dem Innern
und der Kiiste geschaffen sind und wenn eine von
der Kohle unabhéngige Kraft- und Wéarmeerzeugung
(Wasserfélle) zu ermdglichen sein sollte. Magneteisen
und Roteisenstein sind im Siden am Ogowefluf und
in dndern alten Schiefergebieten bekannt, so besonders
im Innern in den Bezirken Ubangi und Schari und in den
Niellimsbergen, siiddstlich vom Tschadsee. Aus der letzt-
genannten Gegend werden Analysen mitgeteilt, in denen
34-41% Eisen, 0,9% Mangan und 1,17-1,98% Phosphor
festgestellt wurden. Stark eisenhaltige Sande kommen
im Kustengebiete vor, ob sie aber als Eisenerzlager im
bergwirtschaftlichen Sinne anzusehen sind, erscheint
zweifelhaft. Im Gabongebiet bei Libreville hat man
Eisenlagerstatten in  vermutlich liassischen Kalken
gefunden. Noch jungern Ursprungs sind zwei méchtige
Bé&nke von Eisenerz (wahrscheinlich Raseneisenstein)
in den alluvialen Ablagerungen der Mindungsgebiete
zwischen dem Sanga und dem Ubangi.

Steinkohle ist im franzdsischen Kongo bisher nicht
entdeckt worden; die Wahrscheinlichkeit solcher Ab-
lagerungen ist bei der Uberwiegenden Verbreitung sehr

alter Gebirgsglieder nicht grof3, obwohl im benachbarten
Kamerun neuerdings bei Marnie im Bezirk Ossidinge in
Schiefern Kohle gefunden worden ist, die als Steinkohle
bezeichnet wird. Petroleum soll im Siden der fran-
zOsischen Kolonie, allerdings nur in sehr geringer Menge,
vorhanden sein.

Salz, das von den Eingeborenen sehr begehrt wird,
scheint nur spdrlich im Lande vorzukommen. Es wird
grofRtenteils von Europa oder Nordafrika eingefihrt
oder von den Eingeborenen durch Verbrennen
salzhaltiger Pflanzen hergestellt. Eine Salzquelle
wird vom Rhamboe, einem kleinen KistenlluR sudlich
von Libreville, erwahnt, ein groBReres Steinsalz-
lager ist am linken Unterlauf des Likualas festgestellt
worden, ein anderes im Hinterlande von Loanga im
Suden der Kolonie. AuBerdem sind Salzpfannen (Stein-
salz und Natron) am Sud- und Ostufer des Tschadsees
bekannt.

In dem an Frankreich abgegebenen, 12000 gkm
groBen Gebiet zwischen dem Logone und Schari im
Nordosten Kameruns sind irgendwelche Funde von
nutzbaren Mineralien bisher nicht zu verzeichnen
gewesen.

Betrachtet man zusammenfassend, was im fran-
z0sischen Kongo an geologischen und bergmé&nnischen
Aufschlissen bis jetzt bekannt geworden ist, so zeigt
sich, dall die Ergebnisse nur gering sind, im besondern
sind in den neuen deutschen Gebieten Bodenschétze
von Bedeutung noch nicht nachgewiesen worden.

Zum SchluB mogen die bergrechtlichen Verhélt-
nisse des neuen deutschen Gebietes kurz betrachtet
werden. Von den bei der Besitzabtretung mit lber-
nommenen mit verschiedenen Vorrechten ausge-
statteten franzdsischen Kolonialgesellschaften kommen
fir Deutschland zwei Gesellschaften in Frage: Die
Compagnie Ngoko-Slianga und die Compagnie Forestiere
Shanga-Ubangi, die aber beide irgendwelche Bergwerks-
vorrechte nicht besitzen, was umsomehr zu begriiBen
ist, als die Erfahrungen, die Deutschland in bergrecht-
licher und bergwirtschaftlicher Hinsicht mit solchen
Vorrechten in dndern Kolonien, besonders in Sidwest-
afrika, gemacht hat, nicht immer erfreulich gewesen
sind. Ubrigens gibt es auch in dem alten Teil Kameruns
keine derartigen bergbaulichen Privatsonderrechte.
In der ganzen Kolonie kommen daher fiir den Erwerb
von Bergwerkseigentum und fir alle &ndern bergrecht-
lichen Fragen lediglich die Bestimmungen der »Kaiser-
lichen Bergverordnung fir die afrikanischen und
Sidsee-Schutzgebiete mit Ausnahme von Deutsch-
Sudwestafrika vom 27. Februar 1906« in Frage sowie
die auf Grund des 893 dieser Bergverordnung erlassenen
Sonderverordnungen uber die ausschlieRliche Befugnis
zum Schirfen und Bergbau zugunsten des Schutz-
gebietsfiskus in einigen dort n&her bezeichneten
Bezirken.
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Die Dampizersetzungsfahigkeit der Gaserzeuger.

Von Gasdirektor a. D. J. Hudler, Minchen.

In dem Aufsatz »Uber Gaserzeuger« von Dipl.-Ing.
Gwosdzlwurde u. a. die Frage erdrtert, welche Dampf-
mengen dem Generatorroste auf 1 kg Brennstoff zweck-
maRig zuzufuhren sind, um einen madglichst groBen Teil
der verfugbaren Wé&rme in Gestalt von chemischer
Energie wiederzugewinnen. Dabei wurden die unter
Anwendung verschiedener Dampfmengen erhaltenen
Versuchsreihen benutzt, die in England in den Jahren
1906 und 1908 von Bone und W heeler und in neuerer
Zeit von Allcut angestellt worden sind. Die Ergebnisse
der erstgenannten Forscher beziehen sich auf einen
Mondgenerator von 3 m Durchmesser bei Verarbeitung
gewodhnlicher Kohle, wahrend bei den Versuchen von
Allcut ein Kraftgasgenerator kleinster Art mit angeb-
lich 0,245 m Durchmesser bei Vergasung vorziiglichen
Anthrazits verwandt wurde. Die Gegenlberstellung
beider Versuchsreihen ergab, dal der Wirkungsgrad,
bezogen auf den Gasheizwert, beim Mondgenerator
unter allen Umstdnden betrachtlich héher war als bei
dem kleinen Generator. Anderseits zeigte sich bei dem
Mondgenerator eine mit dem Wachsen des Wasserstoff-
gehaltes rasche Zunahme der Kohlensdure, wéahrend
sie beim Generator von Allcut nur eine sehr geringe
Anderung ihrer Menge erfuhr.

Die Erklarung fir das ungleiche Verhalten beider
Generatoren, wie sie namentlich von Allcut gegeben
worden ist, kann nicht als ausreichend bezeichnet
werden. Diese Ansicht teilt offenbar auch der Verfasser
des genannten Aufsatzes, wenn er im Hinblick auf die
Erkldrungen die Ergebnisse des kleinen Generators
trotzdem unbefriedigend nennt. Bei dem allgemeinen
Interesse, das der Frage entgegengebracht wird, muR
es erwiinscht erscheinen, Klarheit zu erhalten, welche
die nachstehenden Ausfiihrungen geben wollen.

Nach den Feststellungen Allcuts herrschte in seinem
Generator bis zu einer Hohe von 44 cm eine Temperatur,
die durchgehend in der Nahe von 1000° lag. Auf diese
heiBe Schicht folgte eine zweite von 14 cm Starke, in
der die Temperatur ja&h auf 600° abfiel. In der heillen
Schicht findet die Dampfzerlegung in der Weise statt,
daR neben Wasserstoff meist Kohlenoxyd entsteht,
wéhrend von 900° ab Wasserstoff und Kohlensédure
gebildet werden. Da fiur die letztgenannte Reaktion
die notige Schiutthohe von entsprechender Temperatur
fehlt, beschrénkt sich die Dampfzerlegung hauptséchlich
auf die CO-Reaktion, womit auch der fast gleichbleibende
CO,-Gehalt des Gases erklart ist. Nach Allcut fehlt
also dem Gase seines Generators jene Heizwertsteigerung,
die durch die Dampfzersetzung nach der CO02Reaktion
gewonnen wird. Dieser Gewinn kann aber unter keinen
Umstédnden so groB werden, dal er die gewaltigen
Unterschiede erkléren kénnte, die in den beiden Gasen
bestehen. Einen Anhalt fiur die Bewertung dieses Vor-
ganges geben die bekannten Versuche von Wendt .
Aus der Zahlentafel efliir Mischgaserzeugung ist ersichtlich,

1s. Gluckauf 1911, S. 1559.
* Mitt. Ub. Forschungsarbeiten v. Ver. (L Ing. 1900. II. 31.

dal die Dampfzerlegung nach der CO2Reaktion nur
in der 25 cm hohen Zone 3 stattfindet. Wenn also
Allcut das Vielfache der Schiitthéhe des Mondgenerators
betonen zu missen glaubt, so geht daraus hervor, daf
nur geringflugige Verschiedenheiten in Frage kommen.
Rechnet man die Wendtsche Analyse der Zone 3 auf
dieselbe Stickstoffmenge um wie flir Zone 4, so erkennt
man den Zugang, den das Gas auf dem WEge von 4
nach 3 erhielt. L&BRt man die CH4-Zunahme und jenen
Teil der Wasserstoffzunahme als Destillationsprodukt
auller Betracht, der Uber die der Sauerstoffzunahme
entsprechende Dampfmenge hinausgeht, so ergibt sich,
dall durch die CO.,-Reaktion der Dampfzersetzung der
auf 1 kg C erhaltene Heizwert nur eine Steigerung
von |,7/0 erfahren hat, wéhrend die oben erwdhnten
entsprechenden Fdlle 23% Unterschied aufweisen. Es
miussen also andere, weit bedeutsamere Einwirkungen
in Frage kommen, als in jenen Erdrterungen ins Auge
gefaBt worden sind. Da die Dampfzersetzung nur in
der heiBen Zone erfolgt, in der mehr oder weniger destil-
lierter Brennstoff zur Vergasung gelangt, so soll fir
die Vergasungsschicht eine Waérmebilanz aufgestellt
werden, die reinen Kohlenstoff voraussetzt. Bei den
im- Betriebe gegebenen Verhéltnissen kann angenommen
werden, dall eine Temperatur von etwa 800° die Grenze
fur die Vergasungs- und Dampfzersetzungsvorgange
bildet. In dieser aus Kohlenstoff bestehenden Brenn-
stoffschicht, deren Hohe da endet, wo die Temperatur
800° erreicht, sind folgende Wéarmemengen verfligbar:
Die mit der Luft und dem Dampf zugefiihrte Wéarme
WL, die durch CO., und CO des Gases entwickelte Wéarme
W Co2 und Wco und jene Warme, welche die aus der
Zersetzungsschicht entweichenden Gase dem Brennstoff
erteilen, ehe er in die Reduktionsschicht herabsinkt, W K.
Aus diesem Wé&rmevorrat ist zu decken: Der Strahlungs-
verlust der Generatorwandungen Ws innerhalb der
Reduktionsschicht, die Zersetzungswérme des Wasser-
dampfes WH und die Abzugwdrme aus der Reduktions-
schicht fir T = 8000 WA. Es ist also

WL + WA + Weco + wk = Ws + WH + W A woraus
sich ergibt WH= WL + WCOj + Wco + WK- Ws - WA

Da nun bei Mondgeneratoren das zum Rost ziehende
Luft-Dampfgemisch bereits im Gegenstromvorwarmer
auf 250° erhitzt wird und sich am Generator noch
weiter erwdrmt, wéhrend dem Generator von Allcut
kalte Luft zugefuhrt wird, so besteht in der GroRe WL
ein erheblicher Unterschied zugunsten des Mond-
generators.

Der Strahlungsverlust Ws richtet sich nach der
GroBRe der auf 1 kg des in der Zeiteinheit verbrennenden
Kohlenstoffs vorhandenen Abkihlungsflache. Er st
nicht nur bei verschiedenen Generatoren verschieden,
sondern auch bei demselben Generator je nach seiner
Belastung. So fand Neumannl daB die absolute
GroBRe des Strahlungsverlustes bei wechselnder Be-
lastung unverédndert bleibt, der auf 1 kg Brennstoff

I Z.d. Ing. 1911. S. 892.
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entfallende Wert Ws aber doppelt so groB wird, wenn
die Belastung auf die Hélfte zurickgeht. Hierauf beruht
die bekannte Erscheinung, dal der Generatorwirkungs-
grad mit dem Sinken der Belastung abnimmt; gleich-
zeitig sind aber hieraus die Bedenken gegen die An-
schauung zu schopfen, die der Verfasser jenes Artikels
duBert, als ob die starke Beanspruchung des Klein-
generators die Ursache seiner geringen Nutzwirkung
wére. Der Gaserzeuger von Allcut hat angeblich eine
Rostflaiche von 0,06 gm, also 0,276 m Durchmesser
oder 0,867 m Umfang, was bei 0,44 m Zersetzungshdhe
einer Abkulhlungsflache von 0,867 0,44 = 0,38 gm ent-
spricht. Der stindliche Abbrand betrug 7 kg; auf 1 kg
Kohle entfallt also eine Abkihlungsflaéche von

0,38 = 0,054 gm.

Der Mondgenerator besitzt einen Durchmesser von
3 m. An die zylindrische Wand schliet sich nach
unten eine konische Flache an, deren unterster Teil
vom Rost gebildet wird. Da, wo der undurchbrochene
Teil in den Rost Ubergeht, betrdgt der Durchmesser
etwa 2 m. Die fir den Strahlungsverlust innerhalb
der Reduktionsschicht in Betracht kommende Flache
liegt zu beiden Seiten dieser Stelle und &Rt sich der
eines Zylinders von 2 m Durchmesser gleichsetzen,
dessen Hohe mit Ricksicht auf die gegeniiber Kra’ft-
gasgeneratoren gebrduchliche grobere StickgréRe des
Brennstoffes auf 1 m zu veranschlagen ist. Danach
berechnet sich die Kuhlflache zu 2-3,141 =6,28 qgm.
Da der durchschnittliche Abbrand beim Mondgenerator
733 kg/st betrug, so trifft 1 kg Kohle eine Abklhlungs-
flache von

6 28
™ _ 0,00856 qm,
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wéhrend sie sich bei Allcut auf 0,054 gm, also das
6,3fache belief. Demgem&R mufR auch der Strahlungs-
verlust Wg beim kleinen Gaserzeuger erheblich grofer
sein als im &ndern Falle. Eine Steigerung erfahrt dieser
Vorzug des Mondgenerators noch durch den Umstand,
dal die AuBenwand des Generators zur Lufterwdrmung
benutzt wird. Die dabei von der Luft aufgenommene
und dem Rost wieder zugefiihrte Warme bedeutet zwar
an sich keinen Gewinn; aber der Strahlungsverlust
des Generators bemif3t sich nunmehr nach dem geringem
Temperaturunterschied, der zwischen dem Luftmantel
und der AufBenluft herrscht, und wird darum fir gleiche
Flachen kleiner als im Vergleichsfalle. Die Summe
der festgestellten Verschiedenheiten von WL und Ws
stellt ein Mehr von Warme dar, durch das der Mond-
generator dem von Allcut an Dampfzersetzungsfahigkeit
uberlegen ist. Es fragt sich, welchen EinfluR die Ver-
groBerung der zersetzten Dampfmenge auf die Ab-
gangswédrme W A hat, die eine Funktion von Temperatur
und Volumen ist. Da erstere der Voraussetzung gemaR
konstant bleibt, so kommt nur die letztere in Frage.

Das Volumen des Gases wird in der Weise beein-
fluBt, daB der Dampfsauerstoff an Stelle von Luft-
sauerstoff tritt und damit eine entsprechende Menge

Stickstoff verschwindet. Die Dampfzersetzung kann
in zweierlei Weise stattfinden:

1 H,0 + C=CO + H2
22.2H,0 + C= COg + 2H,

Im ersten Falle entstehen 2 Volumen, im zweiten
hingegen 3 Volumen Gas bei gleichem C-Abbrand.
Es kommt also darauf an, zu wissen, in welchem Ver-
héltnis zueinander die beiden Reaktionen auftreten.
Dazu mdgen die nicht sehr gunstigen Zahlen herange-
zogen werden, die Bunsen an einem Generator ermittelte,
nach denen auf 1 Volumen H 0,4 Volumen CO02 und
0,2 Volumen CO entfielen, wobei auf (0,4 + 0,2) «0,536 =
0,3216 kg C 1,6 cbm Gas kamen. Denkt man sich die-
selbe Kohlenstoffmenge durch den Luftsauerstoff ver-
gast, wobei angenommen werden soll, daB nur Kohlen-
oxyd, dagegen keine Kohlensdure entsteht, so erhélt

man = 0,6 com CO nebst 3,76 = 1,128 N,,

0,53b

im ganzen 1,728 cbom. Da aber kein Generator ein von
Kohlensdure freies Gas liefert und zur Kohlensaure-
bildung die doppelten Luftmengen von Kohlenoxyd
gehoren, so wird die erzielte Gasmenge unter allen
Umstadnden gréBer sein als 1,728, wdahrend sich als
Ergebnis der Dampfzersetzung nur 1,6 cbm ergeben.
Der Abzugverlust WA nimmt also ab, wenn die aus
WL und Ws gewonnene Warmemenge im Wasserstoff-
heizwert latent gemacht wird, d. h. es geht von der
so gewonnenen Wdrme nicht nur nichts verloren, sondern
es wird eine dariber hinausgehende Dampfzersetzungs-
féhigkeit erreicht.

Aus der Warmegleichung geht ferner hervor, daB die
Dampfzersetzungsfahigkeit einerseits von der Summe
C02+ CO, also von dem Kohlenstoffgehalt des Brenn-
stoffes, anderseits von dem Verhdltnis CO., :CO ab-
hdngig ist. Wenn die Bildung von Wasserstoff mit
dem Kohlenstoffgehalt des Brennstoffes wé&chst und
fallt, so muB sich auch der Dampfzusatz nach dem
Kohlenstoffgehalt richten, nicht nach dem Gewicht
der Kohle. Da der Kohlenstoffgehalt des von Allcut
verwandten Anthrazits gegen den der von Bone und
Wheeler verfeuerten Kohle um rd. 26% grofer ist,
so sind die einander gegenlbergestellten Félle nicht
gleichwertig, was besonders beziglich des Falles mit
geringerm Dampfzusatz ein falsches Bild gibt. Dasselbe
gilt fur den Fall, wenn die Vergleiche tber das Hochst
mal der Zersetzungsfahigkeit des kleinen Generators
hinaus ausgedehnt werden.

Beziiglich der Abhangigkeit der Dampfzersetzung
von dem Verhdltnis C02:CO ist es selbst-
verstédndlich, dal das Uberwiegen der erstem die Bildung
von Wasserstoff steigern muB. Da aber mit dem hdhern
CO,-Gehalt eine entsprechende Abnahme des CO-Heiz-
wertes verbunden ist, so erscheint es zunachst ohne
Belang fir den Gesamtheizwert, ob das eine oder andere
der beiden Gase in groRerer Menge vorhanden ist.
Indessen muB untersucht werden, welchen EinfluR die
verschiedenen Féalle auf die Abzugwérme haben. Man
hat sich zu vergegenwadrtigen, daB die Kohlenséure
teds aus dem Dampfsauerstoff, teils aus dem Luitsauer-
stoff gebildet ist. Wenn 1 Volumen CO., aus dem Dampf
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Sauerstoff entsteht, so bilden sich zugleich 2 Volumen H.,,
wahrend ein aus dem Luftsauerstoff herriihrendes
Volumen CO02 3,76 Volumen N2 mitbringt. Die mit
der Zunahme der aus Luftsauerstoff gebildeten Kohlen-
sdure gesteigerte Dampfzersetzungsfahigkeit wird also
dadurch beeintrdchtigt, daB gegenlber der aus der
Dampfzersetzung stammenden Kohlensdure infolge der
VolumenvergroBerung eine Steigerung des Abzug-
verlustes eintritt. Diese Erhéhung des Verlustes findet
aber auch noch aus einem &ndern Grunde statt. Die aus
Luftsauerstoff gebildete Kohlensdure ist hauptsachlich
in der an den Wanden hinziehenden Strémung enthalten.
Dort sind die Widerstande der Fiullung am geringsten
und die Gasgeschwindigkeit am hdchsten. Zu der
hierdurch bedingten kurzen Berthrungszeit der Kohlen-
sdure mit Koks k&me noch der Umstand, daR der an
der Wand hinziehende Gasstrom im Gegensatz zur
Kemstromung gewissermalen nur eine einseitige Be-
rihrungsgelegenheit mit heiBem Koks hat, so daR die
Bedingungen fur die Reduktion der Kohlenséure
erschwert werden. Wo sich Kohlensdure wegen Mangels
an Koksberihrungsflaichen nicht reduzieren kann,
findet selbstverstdndlich auch Dampf keine hinreichende
Gelegenheit zur Zersetzung. Die erzeugte hohe Warme
der Wandschicht kann sich nur unvollkommen der
Kemschicht mitteilen und darum niemals jene hohe
W é&rmeausnutzung ermdglichen, wie es eine gleichmafige
Zusammensetzung der Gase im ganzen Querschnitt
gestattet. Ubrigens wirde der in der Nahe der heiRen
Wandschicht ziehende Strom einen grofem Dampf-
zusatz bedingen als der im Kern gelegene. Darum muf3
mit dem Anwachsen der aus Luft gebildeten Kohlen-
saure auch die Abzugtemperatur wachsen, trotz sorg-
faltigst bemessener Dampfzufuhr. Jeder Gaserzeuger
hat nun einen gewissen Koeffizienten, der angibt, ein
wie grofRer Teil des Luftsauerstoffes zur Bildung von
Kohlensaure dient, die unzersetzt durch die Brennstoff-
schicht zieht. Wie oben bemerkt wurde, ist diese
Kohlensdure in der Randstromung des Generators
enthalten; ihre Menge wird im Vergleich zu Kohlen-
oxyd um so groRer sein, je groBer der LTnfang ist, der

auf die Einheit der Rostflaiche entfallt. Der Generator
von Allcut besall angeblich 0,06 gm Flache; demnach
0,276 m Durchmesser oder 0,867 m Umfang. Auf
1 gm Rostfliche kommen also

= 14,45 m Umfang.

Dagegen wiirde bei einem Generator von gleicher Art
mit 2 m Durchmesser, also 6,283 m Umfang und 3,142 gm
Flache, so auf 1 gm Rost ein Umfang von

6 283
= 2,0 m entfallen,

also nur 1~ des andern Falles.

Dieser groRere Generator entspricht jedoch nicht dem
Mondgenerator, weil die Bauarten erhebliche Verschieden-
heiten zeigen. Diese verschieben aber in bezug auf
Luftkohlensdure das Bild noch mehr zugunsten des
Mondgenerators, was durch die Art des Rostes und die
konische Zusammenziehung des Generators, die zweifellos
der Wandstromung entgegenwirkt, erreicht wird.

Nach dieser Betrachtung ist es erklarlich, weshalb
man bei Allcut trotz der geringen Dampfzersetzung von
0,208 kg auf 1 kg Kohle den hohen Kohlensduregehalt von
7,5% findet, wahrend der Mondgenerator bei fast gleich-
groBer Dampfzersetzung nur 2,35% C02ergab. Der hohe
Kohlensduregehalt des kleinen Generators ist fast aus-
schlieflich aus dem Luftsauerstoff gebildet worden und
adndert sich darum nur wenig. Die Kohlensdure des
Mondgenerators rihrt Uberwiegend von der Dampf-
zersetzung her und entspricht daher der jeweiligen
Wasserstoffmenge. In dem im erstem Falle hohem
Abzugverlust liegt ein weiterer Grund dafur, daB die
Dampfzersetzungsfahigkeit des kleinen Generators auf
1 kg Brennstoff geringer ist als bei dem groBen Gas-
erzeuger.

Aus allem geht hervor, daR der Wirkungsgrad
eines Mischgaserzeugers, bezogen auf chemische
Energie, umso hdher ist, je groBer seine Abmessungen
sind, vorausgesetzt, dal die Ouerschnittseinheit gleiche
Belastung aufweist.

Die Betriebseiweiterung im rheinisch-westfalischen Steinkohlenbergbau.
Von Dr. Ernst Jingst, Essen.
*  (SchluR.)
Hierzu die Tafel 9.

An wirtschaftlicher Bedeutung weit Uberragt wird
das in seiner Entwicklung in der letzten Nummer kurz
behandelte Aufbereitungswesen im Ruhrbergbau durch
die eine weitere Veredlung der Kohle bezueckenden
Industrien der Koks- und Brikettherstellung.

Schon im 18.Jahrhundert soll auf Gruben bei Witten
Koks aus Steinkohle hergestellt worden sein. Abei wie
einerseits der Bergbau bis in die vierziger Jahre des \er-
gangenen Jahrhunderts hinein nicht, oder doch nur m
geringen Mengen, die zur Verkokung vornehm ic
geeignete Fettkohle lieferte, so fehlte es fli eine grofRere
Erzeugung von Koks auch an der Verwendungs-

moglichkeit. Diese wurde erst gegeben, als Mitte des
Jahrhunderts die Eisenbahnen in dem Bergbaurevier
Eingang fanden, die, selbst groBe Verbraucher von
Koks, auch das Absatzgebiet dafur erweitern halfen,
und sich fast gleichzeitig auch in der Eisenindustrie
der Ubergang von der Holzkohle zum Koks als Brenn-
stoff beim HochofenprozeR vollzog. Waéhrend im
Jahre 1836 im ganzen Bezirk nur eine einzige Zeche,
Sélzer u. Neuack, vorhanden war, die Koks lieferte,
trat in den folgenden Jahren eine Reihe weiterer Werke
in die Koksproduktion ein, so daR diese in dem Zeit-
raum von 1836-1850 auf anndhernd das Siebzigfache



wuchs und in dem letztgenannten Jahre einen Umfang
von 73000 t erreichte, der sich in dem nachsten Jahr-
funft auf 224000 t steigerte. Der Aufschwung
blieb jedoch nicht ungehemmt, und namentlich in den
sechziger Jahren hatte die junge Industrie mit grofRen
Schwierigkeiten zu k&mpfen, die in erster Linie den
Ubergang der Eisenbahnen zur Beheizung ihrer Loko-
motivkessel mit Steinkohle zur Ursache hatten.

Die Entwicklung der Koksindustrie im Oberberg-
amtsbezirk Dortmundl vom Jahre 1863 ab, bis wohin
die beim Oberbergamt in Dortmund beruhenden Akten
die Erzeugung der einzelnen Werke zurlickzuverfolgen
gestatten, ist in der nachfolgenden Tabelle und in der
beigefligten Karte zur Darstellung gebracht.

Zahl der  zygang Abgang Zahl der Kokserzeugung
Zechen 1 betriebe-
Jahr mit Koks- nenKoks- insgesamt auf | Zeche
erzeugung: Zechen éfen t t
1863 21 — — 551 116 605 5556
1864 20 2 3 599 153 832: 7692
1865 18 1 3 642 188 4571 10470
1866 19 4 3 818 189 082, 9 952
1867 18 1 2 920 198187 11010
1868 16 — 2 950 240 455 15028
1869 16 — — 1002 277 2981 17 331
1870 17 2 1 1232 341 033 20 061
1871 15 1 3 1251 372 965 24 864
1872 15 — — 1300 434687 28 979
1873 21 6 — 1718 446 715 21 272
1874 21 3 3 1570 332050 15812
1875 26 7 2 1971 585460 22518
1876 26 1 1 1835 618 062 23772
1877 25 3 4 1917 649 806 25992
1878 27 4 2 2110 757 639 28 061
1879 32 5 2238 924 100 28878
1880 39 7 - 3100 1291130 33106
1881 40 2 1 3454 1592536 39813
1882 46 6 — 3911 1926640 41 883
1883 52 6 — 4475 2190195 42 119
1884 53 3 2 4724 2399474 45273
1885 55 2 — 4906 2341618 42575
1886 55 1 1 5294 2213989 40 254
1887 53 1 3 5254 2722646 51371
1888 58 5 — 5318 3077067 53053
1889 62 5 1 5622 3313009 53436
1890 67 5 e 5968 3727075 55628
1891 68 1 — 6015 3845086 56545
1892 70 2 — 6327 4177932 59685
1893 70 1 1 6503 4352656 62181
1894 69 2 3 6756 4802331 69599
1895 71 2 — 7026 4989742 70278
1896 70 — 1 7363 5767251 82389
1897 72 4 2 7751 6355647 88273
1898 75 3 — 8441 6954365 92725
1899 77 2 — m 8581 7708594 100 112
1900 81 5 1 9601 8809864 108 764
1901 83 0 — 8905 7969825 96022
1902 84 1 — 9010 8062141 95978
1903 87 4 1 10353 10 153497 116 707
1904 89 3 1 11012 10831 437 121 702
1905 90 3 2 11942 11 434689 127 052
1906 90 3 3 13070 14 355322 159 504
1907 91 1 — 13575 15862566 174314
1908 95 5 1 12669 15012935 158031
1909 94 4 4 11907 14964 606 159198
1910 95 11— 12420 16 768 874 176 514

"In den Angaben der Tabelle, die sich nur auf die Werke des Ober-
bergamtshezirks Dortmund beziehen, ist die Erzeugung der Zeche
RbeinpreuBen nicht enthalten. Diese nahm 1879 die Kokserzeugune
auf und lieferte im letzten Jahr aus 343 Ofen 603959 t.

1863 betrug die Kokserzeugung im Oberbergamtsbezirk
Dortmund nur wenig mehr als 100000 t, im Verlaufe der
folgenden 7 Jahre hatte sie sich verdreifacht, in dem
Zeitraum von 1870— 1880stiegsie dann von rd.340000auf
1,3 Mill. t, erreichte in 1890 eine Hdhe von 3,7 Mill, in
1900 von 9 Mill. t und stellte sich im letzten Jahre auf
fast 16,8 Mill. t. Wahrend in den 60er Jahren die durch-
schnittliche Kokserzeugung auf einer Anlage noch unter
20000 t blieb, wuchs sie bis 1880 auf 33000 t, erreichte
in 1890 55-600 t, Uberschritt in 1899 100000 t und
betrug im letzten Jahre 176 514 t. Mit der Ausbildung
groRerer Anlagen ging Hand in Hand der technische
Fortschritt, wie die wachsende Leistung eines Ofens
zeigt. Es betrug die Jahresleistung eines Ofens im

Durchschnitt der Jahre t
1863-1870 253,9
1871-1880 337.3
1881-1890 521.3
1891-1900 776,8

1901-1910 1091,9

Das Verkoken wurde ursprunglich in vollstdndiger
Loslésung von der Kohlenférderung von Privatunter-
nehmern auf eignen Anstalten in der N&he der Zechen
ausgefuhrt. Dabei blieb es jedoch nicht lange, denn
schon in den Finfziger Jahren nahmen die Zechen-
verwaltungen mehr und mehr den Kokereibetrieb selbst
in die Hand, und seit langem Jahren gibt es auler
einer Reihe von Hiittenkokereien nur noch mit Zechen
verbundene Koksanlagen im Ruhrbezirk.

Vom Jahre 1903 ab besitzen wir Angaben Uber die
Verteilung der Kokserzeugung auf die einzelnen Reviere
des Bergbaubezirks, die fiir die beiden Grenzjahre in
der folgenden Tabelle aufgefiihrt sind.

Koksgewinnung

revier
1903 1910
t t
Hamm . — 191 040
Dortmund | . 696 907 936 709
11 .o 995 373 1482 002
) ... 884 284 1427 862
Woitten e, 355 726 738 239
Hfittlngen 265 729 465 106
Sid-Bochum 773 553 844 110
Nord- ,, 831 054 1546 792
H BINE. s 939 697 949 376
Gelsenkirchen 591 857 721 135
Wattenscheid 687 663 1072 189
Olgt-Essen ...... 526 252 663 082
\?\;Jd-t 1 e, 767 007
] SR 835 489
Oberhausen......... 1968 250 912 503
Duisburg. ... 1 458 907
West-Recklinghausen 558 858
Ost- 313 471 1193 228
O.-B.-Bez. Dortmund 9 829 816 16 7 4
RheinpreuBBen (O.-B.-Bez. 6763 63
BONN) i, 127 327 603 959
Niederrheinisch-westfé-
lischer Bergbaubezirk 9 957 143 17 367 593

Danach wird Koks in allen Revieren des Bezirks
gewonnen, mit Ausnahme von Werden, wo keine Fett-
kohle, sondern nur ERB- und Magerkohle geférdert
werden. Sechs Reviere hatten in 1910 eine Koks-
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Produktion von mehr als 1 Mill. t; die hdchste Er-
zeugungsziffer weist mit 1,5 Mill. t das Revier Nord-
Bochum auf, dem mit 1,48 Mill. t Dortmund Il sehr
nahe kommt. Die 96 Zechen mit Koksgewinnung
verkokten im letzten Jahre unter Annahme eines Aus-
bringens von 78% 22,3 Mill. t = 24,94% der Fdrderung
des Bezirks. Z.T. weit hohere Verhéaltnisziffern weisen die
nachstehenden Zechen mit groBer Koksproduktion auf.
Von der

Kohlenférderung
wurden verkokt

Koksproduktion
Zechen

1903 1910 1903 1910
t t % %
Deutscher Kaiser ... 241 917 1119 007 18,36 36,41
Oberhausen ........c...... 214 4121 653 524 32,03 26,36
Constantin der GroBe ;292 875 466 847 38,53 48,34
PIULO oo 238 680 358 959 30,87 42,03
Consolidation.............. 291 805 333 810 25,13 25,77
Konig Ludwig............ 217 700 374 073 38,55 40,43
Dannenbaum............. 170 192 285515 53,91 50,34
Holland ..o 269 159 301 260 37,69 40,72
Westphalia (Kaiserst.) 153 307 289 733 27,28 30,91
Friedlicher Nachbar . 94 455 204 908 25,77 48,75
1 Nur Schacht Osterfeld.
1906
Zechen im Oberbergamtsbezirk
DOrtmund . 14 355 322
RheinpreuRen
(Oberbergamtsbezirk Bonn) . 304 423
Hutten insgesamt....nniiiennn. 1634 904
Davon:
PRONIX i 615 323
Deutsch-Luxemburg... —
Gutehoffnungshutte 320 907
HOESCH oo 206 539
Gelsenkirchen (Pluto)
a) Hochofen . 126 640
D) VUTKAN oo 50 194
Rheinische Stahlwerke.... 266 301
Aplerbecker H G tte ... 49 000

Henschel & Sohn ... .
Zus. 16 294 649

Nach Angabe der Deutschen Ammoniak-Verkaufs-
Vereinigung in Bochum weist die Nebenprodukten-
industrie im Oberbergamtsbezirk Dortmund seit 1897
die folgende Entwicklung auf.

Herstellung von Verkaufspreis fur 1t

< jahr Schwefels. 1  Teer- schwefels. Teer
Ammoniak Ammoniak !
t t .« | o«

1897 27 447 38 623 155,10

1898 27 442 64 695 171,00

1899 30 695 73 362 192,80 23,10
1900 36 504 77 088 210,00 26,60
1901 39 039 94 914 213,00 27,40
1902 45 433 109 723 218,00 23,20
1903 51 928 127 873 232,00 24,70
1904 68 483 175 863 235,50 23,40
1905 98 990 247 475 234,60 21,80
1906 144 300 360 750 236,00 21,30
1907 161 023 402 557 229,40 20,55
1908 175 919 439 797 229,60 20,70
1909 194 635 486 587 223,80 20,70
1910 223 708 559 270 222,05 20,60

Gluckauf
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Die Kokserzeugung im niederrheinisch-westfalischen
Bergbaubezirk erhéht sich gegen die vorstehenden
Zahlen, die nur die Gewinnung der Zechen
begreifen, noch um die Koksherstellung der in dem
Industrierevier gelegenen Hiuttenwerke, so dal sich
von dessen Gesamtgewinnung an Koks fur die letzten
5 Jahre das in der folgenden Libersicht gebotene
Bild ergibt.

In den letzten 30 Jahren ist im Zusammenhang mit
der Koksproduktion wie in dndern Bergbaurevieren,
so auch im Ruhrbezirk eine neue Industrie in Aufnahme
gekommen, die stdndig an Bedeutung gewinnt und
namentlich im letzten Jahrzehnt einen ungewdhnlichen
Aufschwung erfahren hat. Gemeint ist die Gewinnung
von Teer und Ammoniak und dndern Destillaten aus
den Koksofengasen. Die Anfange dieser Industrie
reichen in das Jahr 1881 zuriick, wo in Bulmke die erste
Kohlendestillation entstand.  Fir 1883 wird bereits
eine Erzeugung von 767 t Teer und 323 t schwefelsaures
Ammoniak angegeben, Ergebnisse, die seitdem um das
Vielhundertfache uberholt worden sind.

1907 1908 1909 1910
t

15 862 566 15012 935 14 964 606 16 768 874
574 357 488 314 515 309 603 959
1613116 1521 125 1516 925 1777 856
595 875 623 5S3 663 664 782 487
87 800
314 493 265 500 202 437 182553
217 987 214 660 213 008 213 551
128 202 76 075 66 588 93 078
53671 40 568 21 842 49146
251 888 248 739 250 837 253 887
51000 52 000 53 600 50 600
44 949 64 754
18 050 039 17 022 374 16 996 840 19 150 689

Von 1903 ab besitzen wir auf Grund regelmaRiger
eigner Erhebungen né&here Zahlen iiber die Entwicklung
der Nebenproduktengewinnung auf den Zechen des
Bergbaureviers; sie sind in der folgenden Tabelle fir
die sog. priméren Produkte, Ammoniakwasser, schwefel-
saures Ammoniak und Teer, zusammengestellt.

Ammoniak- Schwefels.

wasser Ammoniak Teer
1903 2001 53 636 132 945
1904 2 145 75 670 188 761
1905 1927 96 795 242 092
1906 4 180 134 303 330 328
1907 5315 156 115 382 151
1908 4 338 171 911 426 777
1909 5658 184 143 458 093
1910 4 138 210 251 518 281

Gegen 1903 hat sich die Gewinnung von schwefel-
saurem Ammoniak und von Teer in 1910 vervierfacht,
wogegen die Erzeugung von Ammoniakwasser un-
bedeutend geblieben ist.
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Auch 2 von den Hittenwerken im Bezirk, die Koks
hersteilen, haben die Gewinnung der Nebenprodukte
auf ihren Huttenkokereien aufgenommen, es sind dies
der Phonix und seit 1909 Henschel u. Sohn, Abt.
Henrichshitte. Die Erzeugungsmengen beider stellten
sich in den letzten 5 Jahren wie folgt:

Ammoniak- Schwefels.

wasser Ammoniak Teer
1906 274 2798 4 895
1907 206 2 750 4526
1908 126 3 759 6 057
1909 124 5251 7735
1910 140 8 107 12 646

Bei diesen Werken begegnen wir ebenfalls einer sehr
starken Steigerung ihrer Nebenproduktengewinnung.

Die Nebenproduktengewinnung findet sich in samt-
lichen Revieren, in denen Koks erzeugt wird, u. zw.
stehen die Reviere mit der grofiten Koksproduktion
wie ein Vergleich der folgenden Tabelle mit der ent-
sprechenden auf Seite 2038 zeigt, auch in der Gewinnung
der primdren Nebenprodukte an der Spitze.

Gewinnung von

schwefelsaurem Gewinnung von

Bergrevier Ammoniak Teer
1903 1910 1903 i 1910
t ot t t

Hamm e — 3 407 — 8 545
Dortmund o 119 11 905 332 25021
... 7887 18 131 19 283 48 423

. 4 144 19 182 9626 46 089

W itten e 1488 8445 5070 15513
Hattingen 830 4633 1170 7 108
Sud-Bochum ..o 396 8462 921 12 722
Nord- 1975 18923 4953 54 241
Herne e 7016 12769 17 206 34 337
Gelsenkirchen............ 5826 9426 16566 29 239
W attenscheid......ccc...... 4806 11520 12 138 29 977
Ost-Essen....cceccnnnne. 2630 7518 7075 22 268
sud-.. . — 8 133 — 14 794
West- ........... | 12 247 1 34 743
Oberhausen . 13869 10566 31 766 25 633
DUisburg...n. 1 19 268 44 181
West-Recklinghausen — 8 219 — 20 408
Ost- " . 2650 17497 6839 45039
Se. O.-B.-Bez. Dortmund 53 636 210 251 132 945 518 281
RheinpreuBen.............. —_ 7805 — 19 730

Niederrheinisch-westfa-
lischer Bergbaubezirk

53 636 218 056 132 945 538 011
Doch gibt es immer noch eine ganze Anzahl von

Zechen, n&mlich 15, die von einer Gewinnung der

Nebenprodukte bei der Kokserzeugung absehen.

Die Zechen mit Nebenproduktengewinnung scheiden
sich wieder in solche, auf denen nur die genannten
priméren Produkte, und in solche, auf denen auch noch
die in den Destillationsgasen enthaltenen schweren und
leichten Kohlenwasserstoffe gewonnen werden. Die
erste Gruppe ist weniger bedeutend, ihr gehdren nur
34 Zechen, der zweiten dagegen 46 an.

Die Destillation des Teers ist besonders in den
nachstehend mit ihren Gewinnungsziffern aufgefihrten
Revieren ausgebildet.

Die Gewinnung samtlicher vier Teerdestillate war
in 1910 um ein Mehrfaches groRer als 1903.

g Kreo B o

Bergrevier ol ul e thrazen
t t t t

Dortmund 111 . 1923 988 837 258
Ost-Recklinghausen 3349 3350 1744 161
Nord-Bochum . . 4 574 3 462 1056 765
Herne. ... 1355 1647 638 147
Gelsenkirchen . . 3623 2 553 976 50
W attenscheid . . 1345 2 057 848 285
West-Essen . . . 2 659 2 750 1363 385
Sud- . 1742 1143 391 331
Se. O.-B.-Bez. 1910 20 570 17950 7853 2382
Dortmund 1903 4 282 3 161 2 272 484

Die Rickstande, welche sich bei der Teerdestillation
ergeben, sind das Teerpech und die bei einer Erzeugungs-
menge von 396 t in 1910 ganz bedeutungslose Teer-
verdickung. Die Gewinnung von Teerpech ist in den
Jahren 1903-1910 um das dreieinhalbfache gewachsen,
indem sie von 18 948 auf 69 915 t stieg. Diese Menge
entfallt zu 66% auf die Reviere Ost-Recklinghausen,
Nord-Bochum, Gelsenkirchen und West-Essen; mit
groBem Mengen sind aufRerdem noch beteiligt Dort-
mund Il (7303), Wattenscheid (6860), Herne (6285) t.

Die Gewinnung der leichteren Kohlenwasserstoffe,
die auf den Benzolfabriken erfolgt, fand 1910 in 16 Re-
vieren auf 46 Anlagen statt, wdahrend im Jahre 1900
erst 24 Benzolfabriken gezahlt wurden. Gegen 1903
hat sich die Produktion von Rohbenzol mehr als ver-
dreifacht — sie betrug im genannten Jahre 7146, in
1910 23882 t —, die von gereinigtem Handelsbenzol
sogar verneunfacht (2831 gegen 25925). Ahnliche, z.T.
noch groBere Steigerungssatze weisen die absolut aller-
dings weit geringem Erzeugungsziffern der &ndern
Kohlenwasserstoffe auf. Die betreffenden Mengen sind
in ihrer Verteilung auf die verschiedenen Bergreviere
fir 1910 in der folgenden Tabelle aufgefihrt.

— Lo 5 . 3 5 i Sha
£9 33 =2 =25 2 3 2= P
Bergrevier €5 yco5 = §2 £ £ &% gOld
o § E o § g = ;’ o 'Dg: c 6» S
t t t t ; t t t t
Hamm ... 480 303 — 57
Dortmund | 349 — 74
11 3710 — 104 — 125 113 —
111 3884 829 305 30 — 179 25
Ost- ]~eck- 4166 1894 259 87 261 249 154
West-ihau L 550 37 — 46 56
Witten ... 403 — 5 _ — 10 —
Siid-Bochum 786 — _ _" —
Nord- " — 3477 335 85 — 236 106 110
Herne ... 2706 2020 299 18 182 157 60
Gelsenkirchen 2592 4709 153 104 14 36 —
Wattenscheid 1546 1980 90 ;5 _ 3 458
Ost-Essen ... 1301 — 192 _  _ 107
West- . . 41 5490 262 139 — Y 430
sud- ,, . . 1368 — 139 — 210§ 571 —
Duisburg .... — 5223 i — 174 1 618
Se. O.-B.-Bez. 1 1 1

Dortmund 1910 23 882 25 925 2 304 478 188.1 382 776 1887
1903 7 146! 2831 421 129 — 1 271 1511 164
1 AuBerdem wurden in 1910 noch 763 t 50er gereinigtes Handels-

benzol gewonnen u. zw. in den Revieren Hamm (1391), Ost-Reckling-
hausen (420t), Herne (137 t), Gelsenkirchen (51t) und Wedt-Essen (16t).
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Die bei dem VerkokungsprozelR freiwerdenden Gase
der Kohle haben mit der Gewinnung der in ihnen ent-
haltenen sog. Nebenprodukte ihre wirtschaftliche Rolle
noch nicht ausgespielt. Fur den sich daran Uber
den zur Heizung der Kokséfen notwendigen Bedarf
ergebenden UberschuR bestehen eine Reihe von Ver-
wendungsmaoglichkeiten. Der einfachste Weg der Ver-
wertung der Koksofengase ist ihre Verbrennung unter
Dampfkesseln. Ein weiterer Weg zu ihrer Nutzbar-
machung besteht in ihrer Verwendung zum Betriebe
von Gasmotoren. Wahrend wir Gber den Umfang dieser
beiden Verwendungsarten keine Zahlenangaben zu
machen vermdgen, sind uns die Mengen an Leuchtgas,
die alljéhrlich auf den Zechen des Industriereviers aus
Koksofengas gewonnen werden, von 1903 ab bekannt;
sie sind aus der folgenden Zusammenstellung zu er-
sehen, die der Vollstdndigkeit halber auch die Erzeugungs-
mengen der beiden vorhandenen Zechen-Gasanstalten
angibt.

Glickauf
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den letzten drei Jahren mit besonderer Stdrke geltend
machte, so daf sich die Gewinnung in dieser kurzen
Zeit auf anné&hernd das Zwanzigfache gesteigert hat.
Die Verwertung des Koksgasiberschusses zu Beleuch-
tungszwecken ist wesentlich durch die vervollkomm-
neten Brennerkonstruktionen, im besondern die Er-
findung des Gasglihlichtes, beglinstigt worden, welche
mit einem unreinem und in der Zusammensetzung
stdrker schwankenden Gas arbeiten kdnnen; auch der
stark fortschreitende Verbrauch von Gas zu Heiz- und
Kochzwecken kam der Verwendung des Koksgases
zugute. Unibersehbare Aussichten erdffnen sich lir
dieses, nachdem der Verbrauch des Gases durch die
Ermdglichung seiner Fernubertragung unter einem ge-
wissen Druck nicht mehr an die Ndhe der Erzeugungs-
stdtte gebunden ist. Bereits ist eine ganze Reihe von
Stddten — sie liegen nicht nur im eigentlichen In-
dustriegebiet selbst, sondern auch weiter ab — dazu
libergegangen oder mit den vorbereitenden Arbeiten

Danach zeigt die Herstellung von Leuchtgas in beschéftigt, ihren Gasbedarf nach Stillegung ihrer
Koksofen einen Aufschwung, der sich namentlich in eigenen Gasanstalten durch Koksofengas zu decken.
1903 1905 1907 1908 1909 1910

Koks-  Gas- Koks- Gas- Koks» Gas- Koks- 1 Gas- Koks- Gas- Koks- i @is\

. anstal- . - . . L anstal-

éfen ten 6fen  anstalten Ofen anstalten 6fen anstalten ofen anstalten Otex» 1 ten
Salzer-Neuack . . 5297 850 - 13282 750 13876 550 —
Rhein-Elbe u. Alma 225 054 — 5229 138 10 134303 -
Victoria Mathias . 7590000 —
Deutscher Kaiser . 652 970 4 166 794 4262 430 6003760 —
Friedrich Ernestine . 2 164 000 —
Prosper | ..., 306 348 577 800 792 980 972 920 — 744 360 — 1629810 —
Hannover ... 152 690i —
Shamrock /11 562 960 640 530 788 500 826 060 785 540 — i734 417
Wi ilhelmine-Victoria 418 313 466 627 475 720 — ! 487 620 449 770 — i263 380
Konig Ludwig 86 496 125 528 58 174 13 810,; - 9 650 26991 -

0O.-B.-Bez. Dortmund 392 889 981 273 703 328 1 107 157 1504 124 1264 220 10 676 428 1313 680 23 528 328 1235 310 41 553 812 997 797

Rheinpreuflen

719 659

563 480

505 690

620 127,

392 839 981 273 703 328 1107 157 2223 783 1264 220 11 296 555 1313 680 24 091 808 1235 310 42 059 502 997 797

Niederrheinisch -west-
falischer Bergbaubez. 1374 112 1810 485
Den Koksofengasen kommt auch eine grofRe Be-
deutung fur die Entwicklung des elektrischen Betriebs
im Ruhrbergbau zu. Zum Betriebe von Gaskraft-
maschinen verwandt oder unter Dampfkesseln ver-
feuert, geben sie zu einem guten Teile die Kraft-
quelle fur die elektrische Energie ab, die in immer
wachsendem Umfang in unserm  Bergbau \er-
wendung findet. Wieweit letztere durch unmittelbare

Erzeugung von elektrischer Energie

Erzeugung (IOUO KWst)

Bergrevier

1906 1907
1138
2 350 5008
Dortmund | 187 > 784
4 852 11 721
Ost-Recklinghausen ... 58 10 368
W est- 7 636 9 957
m e, ;o 7 ooe

Hattingen

3488 003

1

12 610 235 25 327 118 43 057 299

erzeugt wird, ist eine Frage, die sich der Beantwortung
entzieht.

Uber die Erzeugung von elektri scher Energie auf
den Zechen des Industriereviers besitzen wir fir die
letzten 5 Jahre fortlaufende Angaben, die fur die einzelnen
Bergreviere in der folgenden Tabelle zusammen-
gestellt sind.

im Ruhrbezirk.

Anteil in 1910 an
d.Gewinnungvon

! Elektri-  Stein-
1908 ! 1909 1910 zitat kohle
% 1 %
6 217 15 846 33 389 7,23 1,42
5 559 5 581 10 706 2,32 4,91
11 329 20 440 30 543 6,62 7,23
20 109 30 148 49 811 10,79 5,90
11 544 28 864 58 770 12,73 7,16
14 540 18 905 26 618 5,77 7,98
5 346 6 767 7 601 1,65 3,76
0,3 0,6 2 353 0,50 3,13
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Erzeugung (1000 KWst)

Bergrevier

Gluckauf Nr. 52

Anteil in 1910 an
d.Gewinnung von

Elektri- , Stein-

1906 1907 1908 1909 1910 zitat kohle
% %
SUd-Bochum ...ccoovevvcveccieecen, 1922 1922 3678 4 963 9 889 2.14 3,19
Nord- ,, s 768 848 2 304 4 670 13 392 2.90 5,46
H € EN € oooeeecoesooesoese e 10489 21 813 24229 67885 1471 5.76
Gelsenkirchen 149 2 337 4 459 4 280 13 747 2,98 5,61
W attenscheid 4 587 7 107 14 155 17 365 36 337 7,87 5,44
Ost-Essen 6 215 9 090 14 884 17 000 16 008 3,47 5,59
West- 2 037 2 930 5 810 15 321 41 100 8.90 6,39
sad-  ,, 4 472 4 547 6 584 9 598 9 875 2.14 5,34
W erden.... 3,01
Oberhausen 2 476 6 614 11 952 19 776 24 302 5,26 5,56
DUiShUFg .o 8 860 9 760 10 260 11 960 9 250 2,00 7,13
Zus. 58 274 107 306 170 543 255 714 461 578 100 100
Dazu Hittenwerke
(ohne Deutscher Kaiser) . 45 739 59 298 63 501 76 100 105 759
Se. 104 013 166 604 234 044 331 814 567 337
Zur Erzeugung von elektrischer Energie auf den Die auf den Zechen des Ruhrbezirks

Hutten des Bezirks dirften ganz Gberwiegend die Hoch-
ofengase Verwendung finden.

In der kurzen Frist von funf Jahren hat sich die
auf den Gruben des Bezirks erzeugte Menge von elek-
trischer Kraft von 58 auf 462 Mill. KWst im Jahr
gesteigert, also anndhernd verachtfacht, dabei sind diese
Angaben noch nicht einmal vollstandig, da einige Zechen,
die von ihnen hergestellte und verbrauchte elektrische
Energie nicht messen.

Die groBten Hersteller von elektrischer Energie sind
die folgenden Gesellschaften.

Elektrizitdtserzeugung der groBem Gesellschaften
im Ruhrbezirk (1000 KWst).

Elektrizitdt wurde verbraucht (1000 KWst)

1906 1907 1908 1909 1910

auf eigenen Zechen-
anlagen ... 55 473 96 087 149 849 224 844 401 654
auf eigenen sonst. An-
lagen der Gesellsch.
an Dritte abgegeben

2718 5782 9339 17711 37515
83, 5437 11355 13158 22410

Die von den Hittenwerken (ohne Deutscher Kaiser)
erzeugte Energie wurde verbraucht (1000 KWst)

1906 1907 1908 1909 1910

auf eigenen Hutten-

anlagen ... 36 578 46 540 48 223 56 559 69 028
1906 1907 1908 1909 1910 auf eigenen Zechen-
anlagen ... 9080 12 599 15018 19240 32 202
Gelsenkirch. Bgw.-A.G.. 8 795 16 099 27 979 58 701 an Dritte abgegeben 81 159 260 302 4 529

Hibernia ... — 23 555 34 367 39 347 43 917
Harpener Bergbau-A.G. . 9 109 9212 13 022 25 150 41 154
Gutehoffnungshitte .... 2476 5881 10 958 17 796 22 374
PhoeniX. ... 7912 9514 13 861 14 726 12 132
Fried. Krupp, A.G. 768 848 2 304 4670 7362

Milheimer Bergw.-Ver. . 4772 5167 5272 5480 5600

Bei den vorstehenden Zahlen handelt es sich nur
um die auf Zechen, nicht auch auf Hittenwerken der
gufgerhrtqn|.Gesellschaften erzeugte elektrische Kraft.

Ganz Uberwiegend dient die von den groRen Gesell-
schaften hergestellte elektrische Energie dem Eigen-
bedarf der erzeugenden Werke oder sie wird auf son-
stigen Anlagen der betreffenden Gesellschaft verbraucht;
doch haben auch die an Dritte abgegebenen Verbrauchs-
mengen schon eine recht erhebliche Bedeutung und
zeigen eine auBerordentliche Zunahme. Wie die Gas-
fernversorgung steht wohl auch die Erzeugung von
elektrischer Kraft zur Abgabe an fremde Verbraucher
erst in den Anfangen ihrer Entwicklung.

Im Gegensatz zur Kokserzeugung waren die Vor-
bedingungen fir die Brikettherstellung, soweit es
sich um die dafir in Betracht kommenden Kohlensorten
handelt, im Ruhrbergbau von vornherein gegeben. Doch
standen der Einbirgerung der Brikettproduktion neben
dem MiRverhéltnis des Preises von Stick- und Fein-
kohle und den hohen Kosten des Bindemittels lange Zeit
technische Schwierigkeiten im Wege, zu deren Be-
hebung der Bergbauverein Ende der siebziger Jahre
mehrere Preisausschreiben erliel, die jedoch keinen
wesentlichen Erfolg hatten. Erst zu Beginn der achtziger
Jahre begann im Ruhrbezirk die rationelle Verwendung
des Magerkohlenkleins zu Briketts. Die erste mit
zufriedenstellenden Ergebnissen arbeitende Brikett-
fabrik wurde 1880 von der Zeche Dahlhauser Tiefbau
errichtet. In den beiden folgenden Jahren kamen
5 weitere Brikettanlagen in Betrieb, u. zw. auf den
Zechen Franziska Tiefbau, Konigsborn, Caroline bei
Holzwickede, Rhein-Elbe und Blankenburg. Wie sich
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seitdem die Brikettindustrie im Ruhrbezirk entwickelt
hat, ist nachstehend ersichtlich gemacht.

Biikett-
chahhelndﬁ:it erzeugung Erze;'ugfung Zahl der
Jahr Brikett- ”S O. B. B. 1 Werk P
erzeugung ortrtnund t ressen

1883 6 14 911 2 485

1884 5 23 604 4 720 6
1885 6 98 835 16 473 5
1886 9 128 906 14 323 6
1887 12 225 531 18 794 12
1888 13 296 089 22 776 15
1889 14 336 680 24 049 17
18CO0 17 346 710 20 395 20
1891 20 452 809 22 640 25
1892 22 539 256 24 512 35
1893 i4 720 988 30 041 39
1894 26 747 939 28 767 45
1895 28 794 189 28 364 57
1896 27 835 913 30 960 64
1897 25 950 382 38 015 64
1898 27 1090 011 40 371 69
1899 28 1318 882 47 103 85
1900 29 1571 839 54 201 97
1901 31 1649 948 53 224 108
1902 33 1655 796 50 176 131
1903 34 1827 195 53 741 142
1904 36 1889 087 52 475 158
1905 35 2 152 113 61 489 160
1906 36 2564 716 71 242 163
1907 38 2 935 401 77 247 174
1908 40 3 336 629 83 416 190
1909 44 3 213 541 73 035 205
1910 50 3 595 846 70 507 232

Die mit der Zeit wachsende Menge der auf 1 Werk
entfallenden Erzeugung laBt auch hier, ebenso wie bei
der Koksproduktion, die fortschreitende Herausbildung
groRerer Betriebe erkennen. Wenn anderseits die Fort-
schritte der Technik nicht in einer gesteigerten Leistung
einer Presse zum Ausdruck kommen, so dirfte hier ein
Fehler der statistischen Erfassung vorliegen. Die
Leistung betrug im Durchschnitt der Jahre

1884-1890 17980 t
1891-1900 15556 t
1901-1910 14925 t

Es war vor allem die zunehmende Aufbereitung der

Kohle und der damit bei der Mager- und ERBkohle ver-

Kohle
1909 1910

| Anteil am Anteil am
1000 1 10001
%

1909
Industrie-Gruppen

AN

1. Gewinnungvon Stein-
kohle und Koks;
Brikettfabrikation

2. Erzgewinnung u. Auf-
bereitung von Erzen
aller Art . . ..

3. Salzgewinnung; Salz-
bergwerke u. Salinen

4. Metallhitten aller Art.
Eisenhitten, Her-
stellung von Eisen
u. Stahl, Frisch- U
Streckwerke, Metall-
verarbeitung, Ver-
arbeitung v. Eisen u.
Stahlu. Industrieder
Maschinen, Instru-
mente u. Apparate 11874

4 507 9,90

184 041

268 0,56

Glickauf

Koks

Anteil am

10001 &= 110001 A 10001

0,65

0,58
0,03

26,15 12483 27.23 10 197 84,64 11 770 86,29

s Ausbringens von 78% und die B.ikettmengen unter Berticksichtigung eines Kohlengehaltes von
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bundene Fall von nur schwer oder gar nicht verwendbarer
Kleinkohle, welcher, wenn dieses Kohlenklein nicht
unbenutzt bleiben sollte, auf seine Brikettierung hin-
drangten. Die Entwicklung der Nebenprodukten-
gewinnung machte die Zechen auch in der Beschaffung
des Bindemittels mehr und mehr unabhdngig. Gleich-
zeitig steigerte sich die Erkenntnis der Verwendungs-
moglichkeiten des Briketts. Seine starke Wetter-
bestédndigkeit, sein hoher Heizwert, seine geringe Geféhr-
lichkeit beim Lagern lieBen es in hohem MaRe zur An-
sammlung von Vorrdten geeigneterscheinen, wie sie die
Eisenbahnverwaltung und auch die groBen Werke zu
fihren gendtigt sind. Neuerdings findet es auch in immer
grofem Mengen fur Hausbrandzwecke Verwendung.

In der Zusammenstellung auf der folgenden Seite sind
samtliche Zechen, die in den Jahren 1893-1910 Brikett-
fabrikation betrieben haben, mit ihren entsprechenden
Produktionsziffern aufgefihrt. Die Angaben ent-
stammen, bis auf die fur das letzte Jahr, der amtlichen
Statistik, fir 1910 griinden sie sich auf eine Erhebung
unserer Zeitschrift., Die Zechen, welche bis zum Jahre
1909 einschlieBlich die Brikettherstellung betrieben haben,
sind auch auf der beigefiigten Karte ersichtlich gemacht.
In 1910 haben neu die Briketterzeugung aufgenommen:

Bergmann, Borussia,Caroline(Harpen),Courl, Deutsch-
land, Helene u. Amalie, v. d. Heydt und Vollmond.

Gegeniuber diesen acht Zechen haben zwei Werke,
Charlotte und Pauline, die im Vorjahre aufgenommene
Brikettproduktion wieder eingestellt, sodaB sich die Zahl
der brikettherstellenden Zechen in 1910 auf 50 belief.

Es durften in diesem Zusammenhang einige Angaben
daruber nicht ohne Interesse sein, welchen Verbraucher-
kreisen des deutschen Wirtschaftslebens der im nieder-
rheinisch-westfdlischen Industriegebiet erzeugte Koks
und die ebenda hergestellten Briketts dienen. Naheres
findet sich in der folgenden, auf den Absatz des Kohlen-
Syndikats bezuglichen Zusammenstellung, die auch
die einschldgigen Angaben Uber die in der Form von
Kohle verbrauchten Brennstoffmengen sowie uber den
Gesamtverbrauch dereinzelnenGruppen an mineralischem
Brennstoff in Kohle ausgedriickt enthélt.

Kohle insgesamtl
1909 1910

Anteil am | Anlei

t Gesami- 1 Jesanil’
absau 1 absat/

°In °n

Briketts
1909 1

| Anteil am
Gesamt-
absatz

1910

Anteil am
Gesaml-

1910
Anteil am

1000 t 1000 Qi

92 0,68 83 3,32 70 2,64 4685 7,42 4722 7,18

gl 059 18 073 17 064 291 046 306 0,40

3 0,02 15 0,60 18 067 287 046 277 0,42

350 13,97 391 14,68 25268 40,02 27 932 42,45
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Gluckauf 2045
Kohle Koks Briketts Kohle insgesamt
Industrie-Gruppen reee rere 1909 1910 1909 1910 1909 1910
“T\"e‘sea”m?i“ \glel\ o inleil am inleil am Aut-il_am inleil am Tinleil am Lint il am
rooe s rooe TSI weno € wooo €SI wene €I ooo £ S 000 t G 000 t
% “lo olo “lo °lo % % o
1 1
u. !Erden . . 2 440 5,37 2541 5,54 156 1,30 177 1,30 48 1,91 74 2118 2 685 4,25 2836 4,31
7 Glasmdustrle IR 425 0,93 434 0,95 10 0,08 1 0,01 37 1,49 51 1,91 473 0,75 483 0,73
8. Chemische Industrie 1952 4,30 1833 4,00 92 0,76 93 0,68 27 108 30 111 2 004 3.32 1979 3.01
s. Gasanstalten 2056 4,53 2 114 461 . 15 o0.aa s 0.3 4 11 20er  s26 2141 326
1o. Textilindustrie,
Bekleidungs- und
R'elmgungs_gewerbe 2043 4,50 1956 4,27 13 0.11 15 0,11 42 1,67 41 1,52 20098 3,32 2012 3,06
11. Papierindustrie und
pOIygraph- Gewerbe 672 1,48 625 1,36 6 0,05 7 0,06 51 2,02 54 2,04 7271 1,15 684 1,04
12. Leder-,Gummi-u.Gut-
tapercha-Industrie 218 0,48 239 0,52 0 442 2 501 2 .00 2 007 222 0,85 243 0,37
1s. Industrie der Holz- u.
Schnitzstoffe . 91 0,20 90 020 2 0,02 2 501 s 0.2 s 0.1 Loo o016 01 0.1s
1+. Riben- u. Kartoffel-
zuckerfabrikation u.
Zuckerraffinerie . 321 0,70 350 0,76 38 0,32 38 0,28 8 0,33 7 0,26 378 0,60 405 0,61
1s. Brauereien u. Brannt-
weinbrennereien . 647 1,42 6609 1,46 9 0,08 11 0,08 18 0,73 21 0,78 676 1,07 102 1,07
16. Industrie der Ubrigen
Nahrungs-u. GenuB-
mittel ., 524 1,15 537 1,17 32 0,27 35 0,25 70 2,80 79 2,08 630 1.00 655 1,00
17. Wasserversorgungs-
anlagen, Bade und
W aschanstalten . 294 0,65 282 0.61 10 0,08 8 0,08 13 0,50 16 0,58 318 0,50 307 0,47
1s. Hausbedarf 7613 16,77 7 036 15,35 1239 10,28 1193 8,75 137 5,48 139 « 5,20 9 328 14,77 8 694 13,22
19. Eisenbahn- und
StralRenbahn-Bau u.
-Betrieb ... 5488 12,00 5574 12,16 59 0,49 67 0,49 1408 56,16 1453 54,58 6 859 10,86 6 997 10,64
20. Binnenschiffahrt, See-
u. Kustenschiffahrt,
Hochseefischerei,
Hafen- u. Lootsen-
dienston.. 2376 5,23 2 664 5,81 1 0,01 92 3,66 118 445 2 462 3.90 2773 421
21. Kriegsmarine. 546 1,20 565 1,23 7 0,06 8 0,06 7 0,26 5 0,17 5611 0,89 580 0.88
Zusammen . 45 3921100,00 45 847 100,00 12 049 100,00 13 640(100,00 2 506 100,001 2 662;100,00 63 144[100,00 65 783100,00

Koks findet ganz uberwiegend — 1910 zu 86,29% —
in der Eisenindustrie Verwendung, auch fir den Haus-
bedarf hat er mit der zunehmenden Einbirgerung der
Zentralheizung erheblich an Bedeutung gewonnen.
Waéhrend in 1905 nur 638000 t = 8% des inldndischen
Gesamtabsatzes des Syndikats fir diesen Zweck bean-
sprucht wurden,waren es im letzten Jahr, bei allerdings
nicht sehr stark gestiegener Anteilziffer (8,75%),
1,19 Mill. t. Mehr als 100000 t Koks verbrauchte in 1910,
von dem Bedarf des Bergbaues fiir eigene Betriebszwecke
abgesehen, nur noch ein Gewerbezweig, die Industrie der
Steine und Erden. Briketts haben ihre Hauptabnehmer in

Koks
- . Brech- und

Jahr Hochofenkoks GieRereikoks Siebkoks Koksgruf

1000 t, % 10001 % 1000t % 10001 %
1904 6 422 76,30 925 10,99 979 11,63 90 1,08
1905 6 819 76,21 947 10,58 1 045 11,69 136 1.52
1906 8 965 75,90 1 180 9,99 1 473 12,47 194 1,64
1907 9 540 73,56 1457 11,24 1 806 13,92 166 1,28
1908 6 540 66,20 1274 12,90 1 914 19,37 151 1.53
1909 5 661 61,86 1193 13,03 2 138 23,36 160 1,75
1910 7 263 67,17 1 266 11,71 2103 19,45 180 1,67

den Eisenbahnen, auf die 1910 mit 1,45 Mill. t 54,58% des
Gesamtabsatzes entfielen, an zweiter Stelle steht mit
391 000 = 14,68% die Eisenindustrie einschl. Maschinen-
industrie.  Sonst verwenden noch ansehnliche Mengen
Briketts der Hausbedarf (139 000 t = 5,20%) und die
Schiffahrt (123000 t = 4,62%).

Hier mdgen auch noch einige Angaben (ber die
Gliederung des Koks- und Brikettabsatzes (fir Rech-
nung des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats)
nach Sorten Platz finden.

Es wurden abgesetzt an

Briketts
insgesamt Vollbriketts E:Eigrt?s insgesamt
100011 % 100011 % 1000t % 100011 %
8 417 100 1799 96,66 62 3,34 1861 100
8 947 100 2038 97.01 63 2.99 2100 100
11812 100 2 427 96.81 80 3,19 2 507 100
12 970 100 2 704 96.82 89 3,18 2 792 100
9 879 100 2979 97,24 85 2,76 3 064 100
9152 100 2 781 96,18 111 3,82 2 892 100
10 813 100 3143 96.01 131 3.99 3 274 100
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SchlielRlich ist als Nebenzweig des bergbaulichen Be-
triebs inunsermGebiet alichnoch die Ziegelfabrikation
zu nennen, die sich auf die bei letzterm mitgewonnenen
Tonschiefer grindet. Die Anfénge der Ziegelherstellung
auf den Zechen des Steinkohlenreviers reichen bis in
die 60er Jahre zuriick, als man mit dem Fortschreiten
des Bergbaues nach Norden mit den neuen Tiefbau-
anlagen in den Gaskohlenpartien der Stoppenberger- und
Emschermulde viele Tonschieferbdnke aufschlo. Nach
einem vorilibergehenden Aufbliihen in den Jahren nach
dem grofRen Krieg nahm die Ziegelindustrie der Zechen
erst von Mitte der 80er Jahre ab einen grofen Auf-
schwung ; im Jahre 1900 waren etwa 40 Grubenziegeleien
in Betrieb, die rd. 180 Mill. Steine lieferten. Seitdem
ist die Zahl der Ziegeleibetriebe auf 60 gestiegen,
gleichzeitig hat sich ihre Produktion, wenn man die erst
1906 in Aufnahme gekommene Herstellung von Kalk-
sandsteinen und die Erzeugung von Prefsteinen mit-
berticksichtigt, weit mehr als verdoppelt. Von 1903 ab
besitzen wir fortlaufende Angaben; danach wurden
auf den Zechen des niederrheinisch-westfadhschen Berg-
baubezirks hergestellt (1000 Stiick)

Ziegelsteine ] PreBsteine Kalksandsteine

233 400 8627
262 022 8707
239 204 8958

' 276 056 9375 3224
300 555 9969 5809
325 120 8674 2079
342 533 9922 4 859
382 222 8943 4 590

Die letztjdhrige Herstellung verteilt sich auf die
einzelnen Bergreviere des Bergbaubezirks in den beiden
Grenzjahren wie folgt:

Herstellung von Ziegelsteinen (in 10C0 Stick).

Bergrevier 1903 1910
Hamm . . 5 229 27 995
Dortmund | 4 833 4 890
... 9 122 8 467
mr ... 17 772 14 683
W itten.......... 2 150 4 940
Hattingen 5 685 6 143
Nord-Bochum . . . 2 088 11 255
Herne.eveennn 16 822 24 829
Gelsenkirchen . . . . 17 898 22 875
Wattenscheid . . . . 11 165 12 414
Werden ... — 12 070
Ost-Essen... 9 640 21 890
West- ,, . . 29 771
SUd- 5, 26 823
Oberhausen................ 104 940 17 565
Duisburg.....oee. 45 669
West-Recklinghausen 57 033
Ost- 26 056 32 912
Se. O.-B.-Bez. Dortmund. 233 400 382 222
Linksrheinische Zechen 8 781 17 925
Niederrheinisch-westfalischer
BergbaubezirK......coevenne 242 181 400 147

Die Herstellung schwankt auf den einzelnen Zechen
sowie in den Revieren sehr stark von Jahr zu Jahr, da
die Steine Uberwiegend fir den wechselnden Eigenbedarf
der Werke, im besondern zum Bau von Arbeiter- und

Nr. 32

Beamtenwohnungen Verwendung finden. Wir begegnen
daher auch gerade in den Revieren, deren Zechen sich
noch mehr oder weniger im Ausbau oder aber in starker
Aufwartsentwicklung befinden, den hochsten Her-
stellungsziffern; so 1910 in West-Recklinghausen, Duis-
burg, Ost-Recklinghausen und Hamm. Auf 1 Ziegelei
kam im letzten Jahr durchschnittlich eine Leistungs-
menge von mehr als 6 Mill. Stick. Den Wert der
letztjdhrigen Ziegelsteinproduktion kann man auf
etwa 8 Mill. M veranschlagen.

Die Kalksandsteinfabrikation ist, wie bereits bemerkt,
noch neuen Datums; sie wurde 1906 auf der Grube
Baldur der Bergwerksgesellschaft Trier aufgenommen,
die auch heute noch allein eine derartige Anlage
besitzt. Prellsteine w'erden nur auf 2 Zechen, Konig
Ludwig sowie Helene u. Amalie, hergestellt, ihre
Produktion zeigt infolgedessen keine Zunahme.

Die Entwicklung der verschiedenen Nebenzweige des
bergbaulichen Betriebs spiegelt sich auch in der Statistik
der Dampfmaschinen im Bergwerksbetriebe des
Oberbergamtsbezirks Dortmund wieder, aus der die
nachfolgende Zusammenstellung einige einschldgige An-
gaben bietet.

Brikett- Koksaus-

Jahr Sepa- Wasche fabri-, drickma- Ziegelei zus.
ration kation schinen
Zahl der Maschinen
1882 110 110 5 88 6 319
1890 156 159 8 139 13 475
1900 250 178 211 252 39 740
1906 226 178 68 275 49 796
1907 217 169 79 288 51 804
1908 189 160 83 301 51 784
1909 175 143 76 262 45 701
Zahl der Pferdestarken
1882 1483 4 768 367 883 232 7733
1890 3137 10 772 301 1662 675 16 547

1900 8 291 23383 44281 4682 3644 44428
1906 9638 28062 12368 6328 4488 60884
1907 8 201 27 107 12203 7645 4663 59819
1908 7579 26 163 12993 9433 5491 61659

1909 7 251 23 456 18 222 7179 4266 60374
Prozentualer Anteil an der Gesamtzahl der Pferdestiarken.
1882 0,95 3,04 0,24 0,56 0,15 4,93
1890 1,37 4,72 0,13 0,73 0,30 7,24
1900 1,61 4,53 0,861 0,91 0,71 8,60
190G 1,17 3,40 1,50 0,77 0,54 7,39
1907 0,94 3,10 1,39 0,87 0,53 6,84
1908 0,81 2,81 1,40 1,01 0,59 6,63
1909 0,73 2,36 1,83 0,72 0,43 6,07

1 Zahlen fir 1901.

Es Uberrascht auf den ersten Blick einigermalen,
dal die nasse und trockene Aufbereitung, deren grofe
Fortschritte gerade im letzten Jahrzehnt wir im Voraus-
gegangenen kennen gelernt haben, in 1909 mit einer
geringem Zahl von Dampf-Pferdestdrken ausgekommen
sind als 10 Jahre vorher; das dirfte einmal mit der
steigenden Verwendung der Elektrizitdt auch fir die
fragl. Zwecke Zusammenhdngen und sich des weitern
daraus erklaren, daB die neuen Waéschen und Auf-
bereitungsanlagen verhéltnismaRig viel weniger Be-
triebskraft erfordern, als solche alten Systems.'
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Zum SchluB sei der Versuch gemacht, die finanzielle
Bedeutung der Koks- und Briketterzeugung zahlen-
maRig zu erfassen. Einschldgige Angaben lassen sich
aus den neuerlichen Erhebungen des Reichsamtes des
Innern (Gber die Produktionsergebnisse der Montan-
industrie in den letzten zwei Jahren gewinnen: sie be-
schrédnken sich allerdings nicht auf den niederrheinisch-
westfalischen Industriebezirk, sondern umfassen Rhein-
land ohne Saargebiet, Westfalen Hannover, Pommern,
Schaumburg-Lippe und Libeck.

In diesen Gebieten hat betragen die Jahreserzeugung

von Menge Wert
1909 1910 1909 1910
t 1000 Jg

Koks . . . 19648581 21635 180 302 340 325070
Teer . . . . 562 929 630 465 1177 13012
Benzol . . . 41 249 64 877 5685 8413
Schwefelsaur.

Ammoniak 237 950 268 318 51 818 59 215
Gesamtwert 371 020 405 710

Es wurden zu ihrer Herstellung verwandt 25,9 und
28,5 Mill. t Kohle im Werte von 263,579 und 282,654
Mill. Jg, so daR die Kokserzeugung einschlieRlich der
Gewinnung der Nebenprodukte einen volkswirtschaft-
lichen Mehrwert (das ist etwas ganz anderes a's Gewinn
im privatwirtschaftlichen Sinne) liefeite in 1909 von
107,441 Mill. und in 1910 von 123,056 Mill. Jg.

Auf 1t der insgesamtl verkokten Steinkohle ergab
sich die folgende Werterhéhung durch die Verkokung
und die Gewinnung der Nebenprodukte.

Werterhéhung

1909 1910

M M

Kokserzeugung 1,49 1,49
Gewinnung von

Teer v 0,43 0,46

Benzol 0,22 0,29

Schwefelsaures Ammoniak . . 2,00 2,07

zus. . 4,14 4,31

Es erhdhte sich danach der Wert der verkokten
Kohle von 10,19 Jg in 1909 und 9,90 Jg in 1910
auf 14,33 und 14,21 Jg oder um 40,63 und 43,54%.

Fir die Brikettherstellung laRt sich auf Grund der
vom Reichsdmt deslnnern gelieferten  Angaben, die
sich in diesem Falle auf Rheinland und Westfalen be-
ziehen, die folgende Berechnung aufmachen.

1909 1910
Menge Wert Menge Wert
t 1000 ,g t 1000 M
Herstellung
von Briketts 3 417 059 42 301 3 771912 45 126
Brikettierte
Kohle . .3 125012 24 564 3 488519 26 695
Mithin Mehr-
wert durch
die Briket-
tierung 17 737 18 431

Glickaul 2047

Von der Werterhéhung der zu 1t Briketts erforder-
lichen Kohlenmenge durch die Brikettproduktion ergibt
sieb folgendes Bild

1909 1910
Wert der zu 1 t Briketts verwandten
Kohlenmenge. ..o 7,19 7,08
Wert 1t Briketts 12.38 11,96
Mithin Werterhéhung durch die Um-
wandlung in BrikettS ... 5,19 4,88

Dabei ist jedoch zu beriicksichtigen, daf von dieser
Werterhéhung um 5,19 und 4,88 M ein sehr betracht-
licher Teil auf das zugesetzte Bindemittel entfallt. Nach
Angaben in den letzten beiden Jahresberichten der
Harpener Bergbau-A. G, waren hierfur bei einem Brai-
zusatz von 6,79 % in 1909 und 7,16 %in 1910 3,12 und
3,62 jg fur 1t Briketts erforderlich, sodaR die reine
Werterhbhung der zu 1 t Briketts ndtigen Kohlen-
menge- unter der Annahme, dal die Zahlen der Harpener
Gesellschaft in etwa einen Durchschnitt darstellen —
sich in den beiden Jahren nur auf 2,07 und 1,26 Jg
belief. Bringt man von dem oben festgestellten, durch
die Briketterzeugung geschaffenen rohen Mehrwert von
17,7 und 18,4 Mill. Jg in 1909 und 1910 die auf 11,8
und 13,0 Mill. Jg zu schatzenden Aufwendungen fir
das Bindemittel in Abzug, so ergibt sich ein reiner
volkswirtschaftlicher Mehrwert (nicht Gewinn) von 5,9
und 5,4 Mill. Jg.

Die Werte, welche alljahrlich unsrer Volkswirtschaft
aus der Koks- und Briketterzeugung der genannten
Gebiete zuflieRen, sind schon jetzt sehr bedeutend und
eine weitere Steigerung ist mit Sicherheit zu erwarten;

im letzten Jahre betrugen sie — ungerechnet
den Wert der Abhitze und des zu Beleuchtungs-,
Kraft- und Heizzwecken verwandten Gases — etwa

130 Mill. Jg. Es ware nun, wie schon bemerkt, grund-
falsch, diese gewaltige Summe als Gewinn der er-
zeugenden Werke ansprechen zu wollen, sie stellen
vielmehr nur deren Roheinnahme dar, von der, wenn
man den Gewinn erhalten will, der Aufwand fir
Léhne und Gehélter, Materialien, Generalunkosten,
Verzinsung und Amortisation der Anlagekapitalien
in Abzug zu bringen ist. Diese Betrdge entziehen
sich bis auf die Lohne und Gehdlter (rd. 30 Mill. jg)
der zahlenméaRigen Feststellung.

Doch auch ohne sie im ganzen Umfang zu kennen,
1&Rt sich sagen, daR die Rentabilitdt des Ruhrberg-
baues, der im letzten Jahr an Dividende und Ausbeute
keine 100 Mill. Jg ergeben haben dirfte, zu einem
sehr erheblichen Teil auf seinen immer mehr erstarken-
den Nebenzweigen, im besondern der Kokserzeugung
mit Nebenproduktengewinnung, beruht; gegeniber ihren
finanziellen Ertrdgnissen tritt bei manchen Zechen
schon auf der heutigen Stufe der Entwicklung der
Gewinn aus dem reinen Kohlenverkauf sehr stark zuriick.

i Die Menge der unter Gewinnung der Nebenprodukte verkokten
Steinkohle hat das Reichsamt des Innern nicht festgesetzt.



Gesetzgebung und Verwaltung.

Unzuldssigkeit der Ablehnung' von Sachverstandigen im
Beweissicherungsverfahren bei Bergschadenprozessen. L ¢.i

In Bergschadenprozessen machen die Hausbesitzer
des oftern davon Gebrauch, gem&R den Bestimmungen
der ZPO. ein Beweissicherungsverfahren tber den Zustand
ihrer Hauser herbeizufuhren, um auf diese Weise den
Umfang der eingetretenen Schaden feststellen zu lassen
und sich so fiir den spateren ProzeR das Beweismaterial,
das durch eine Inangriffnahme der Instandsetzungsarbeiten
mehr oder weniger verloren geht, zu sichern. In derartigen
Féllen empfiehlt es sich fir die Zechen, ebenfalls ein Be-
weissicherungsverfahren ihrerseits zu beantragen, um den
Beweis fur ihre Einwendungen, die meist naturlichen Ver-
schleil betreffen werden, erbringen zu koénnen. Dabei
stollen  sie haufig insofern auf Widerstand, als
die von ihnen benannten Sachverstandigen von dem
Hausbesitzer als befangen abgelehnt werden, und die
zustandigen Amtsgerichte geben einem derartigen Ab-
lehnungsantrage fast regelm&Big statt; sie verkennen
dabei die Bestimmungen der ZPO., nach denen eine
derartige Ablehnung eines Sachverstandigen im Beweis-
sicherungsverfahren nicht statthaft ist. Das Oberlandes-
gericht Hamm1 hat diese Streitfrage kirzlich entschieden
und sich gemalR dem folgenden Tatbestdande nebst Be-
grindung dahin ausgesprochen, dall im Beweissicherungs-
verfahren ein von einer beweisfuhrenden Partei in Vor-
schlag gebrachter  Sachverstandiger nicht abgelehnt
werden kann.

Durch BeschluR des Kgl. Amtsgerichts zu G. ist auf
Antrag der Stadtgemeinde G. als Beweisfihrerin eine
Beweissicherungsaufnahme angeordnet worden. Nach
Zustellung dieses Beschlusses hat sich- die Bergwerks-
gesellschaft G. als Beweisgegnerin diesem Antrage an-
geschlossen. Daraufhin hat dasselbe Gericht durch Nach-
tragsbeschluB die Vernehmung des von der Beweisgegnerin
benannten Sachverstdndigen H. angeordnet. Die Beweis-
fuhrerin hat darauf diesen Sachverstandigen wegen Be-
fangenheit abgelehnt, weil er in den Jahren 1907— 1909
standiger Berater der Beweisgegnerin gewesen sei und fir
sie auch wiederholt Privatgutachten gegen Entgelt erstattet
habe. Das Amtsgericht G. hat die Ablehnung fur begriindet
erklart.  Hiergegen hat die Beweisgegnerin Beschwerde
eingelegt mit dem Antrage, den BeschluR des Amtsgerichts
aufzuheben. Das Landgericht E. hat darauf die Beschwerde
als unzulassig verworfen, weil gegen den Beschlu3, der die
Ablehnung eines Sachverstandigen fir begrindet erklare,
nach §406, Abs. 5 ZPO. ein Rechtsmittel nicht stattfinde.
Gegen diese Entscheidung hat die Beweisgegnerin die
weitere Beschwerde eingelegt. Sie beantragt, das Ab-
lehnungsgesuch der Beweisfuhrerin zurickzuweisen.

Die jBeschwerde ist zuldssig und auch begrindet.
Die weitere Beschwerde als solche zunéchst ist deswegen
zulassig, weil das Landgericht die erste Beschwerde nicht
einer materiellen Prifung unterzieht, sondern sie lediglich
als unzuléssig verwirft. Es entscheidet also aus einem
Gesichtspunkte heraus, der lediglich fur die zweite Instanz
mafigebend sein kann und in dieser einer besondern Prifung
bedarf. Daraus folgt aber, dal die Entscheidung einen
selbstdndigen Beschwerdegrund enthalt2

Eine andere Frage ist, ob nicht etwa die Zulassigkeit
der Beschwerde deshalb zu verneinen ist, weil schon gegen
die Entscheidung des Amtsgerichts G. eine Beschwerde
nicht gegeben war. Die Beweisgegnerin hatte beantragt,
H. im Beweissicherungsverfahren als Sachverstdndigen zu

1 Urteil vom 14. November 1911.
2RG. Bd. 42. S. 352

héren. Damit hatte sie einen selbstdndigen Antrag auf
Sicherung des Beweises gestellt, sie war insofern also
Beweisfuhrerin geworden. Der Beschlu, wodurch dem
Ablehnungsgesuch stattgegeben wurde, enthielt eine teil-
weise Ablehnung ihres Antrages. Gegen eine derartige
Ablehnung ist ansich nach § 567 ZPO. die einfache
Beschwerde gegeben. Es fragt sich aber, ob der §406,
Abs. 5 ZPO., wonach gegen einen Beschluf3, durch den die
Ablehnung eines Sachverstandigen fur begrindet erklart
wird, ein Rechtsmittel nicht stattfindet, die Beschwerde
ausschlieft. Das ist jedoch zu verneinen. Aus der er-
wahnten Bestimmung ist nur zu entnehmen, dal da, wo
ein Gericht zuldssigerweise die Befangenheit eines Sach-
verstdndigen gepruft hat, eine Nachprufung durch eine
hoéhere Instanz, ausgeschlossen sein soll.  Sie steht einer
Beschwerde aber nicht entgegen, wenn es sich darum
handelt, ob Uberhaupt eine solche Prifung angenommen
werden durfte, die Ablehnung des Sachverstdndigen also
zuléssig war.

Es ist mithin zu prufen,”™ ob der erste Richter dem
Antrage der Beweisgegnerin auf Vernehmung des Sach-
verstdndigen H. stattgeben mufite oder nicht. Die Ent-
scheidung héngt lediglich davon ab, ob im Beweis-
sicherungsverfahren Uberhaupt ein Sach-
verstdndiger abgelehnt werden kann.

Diese Frage ist zu verneinen.

Gegen die Zulassigkeit spricht zunachst, daB nach
§ 487 ZPO. das Gesuch um die Sicherung eines Beweises
die Benennung der zu vernehmenden Sachverstandigen
enthalten muR. Das laRt darauf schlieBen, dalR die ein-
seitig von dem Beweisfuhrer zu benennenden Sach-
verstdndigen zu hdren sind, und daR fur eine Auswahl
durch das Gericht und damit auch fiar ein Ablehnungs-
verfahren kein Raum bleibt. In § 492 ZPO. ist ferner
bestimmt, daR die Aufnahme der Beweise nach den fur
das betreffende Beweismittel geltenden Vorschriften
erfolgen soll. Zur Beweisaufnahme gehdrt nicht der
BeschluB, der die Erhebung der Beweise erst anordnet.
Auf diesen BeschluB bezieht sich vielmehr die Vorschrift
des § 490 ZPO., wonach in dem Beschlu3, durch den dem
Gesuch um die Sicherung des Beweises stattgegeben wird,
die in Betracht kommenden Tatsachen anzugeben und die
zu vernehmenden Zeugen und Sachverstdndigen zu be-
zeichnen sind und eine Anfechtung der Entscheidung nicht
gegeben ist. Der BeschluB umfallt also zweierlei, einmal
die Angabe der Tatsachen, sodann die Bezeichnung der zu
vernehmenden Personen. Beide Teile gehdren gleichwertig
zusammen. Auch die Bestimmung, wonach die An-
fechtung des Beschlusses ausgeschlossen sein soll, muf} sich
also auf beide Teile beziehen.

Bei dieser Sachlage lieBe sich nur dann eine andere
Auffassung rechtfertigen, wenn innere Grinde in zwingender
Weise dafur spréachen. Tatsachlich ist aber das Gegenteil
der Fall.

Man kann zunéchst nicht sagen, es sei die Gefahr
begriindet, daR eine Partei im Beweissicherungsverfahren
die Vernehmung eines ihr gunstig gesinnten Gutachters
erziele und so die Entscheidung ungebuhrlich beeinflusse.
Denn stellt sich im ProzeR heraus, daB der Gutachter
nicht unbefangen war, so werden seine Bekundungen
dadurch naturgemdf mehr oder minder entwertet und
unter Umstanden vollig bedeutungslos. Die Auswahl des
Sachverstandigen geschieht insoweit also immer auf die
Gefahr des Beweisfuhrers. Dazu kommt, daR die Gegen-
partei jederzeit in der Lage ist, selbst gleichfalls einen
Antrag auf Sicherung des Beweises zu stellen. Damit
erledigt sich jedes Bedenken, das in dieser Hinsicht etwa
noch bestehen kénnte. Auf der dndern Seite spricht ein
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sehr wesentlicher Umstand fur die vorstehend vertretene
Auffassung. Das Beweissicherungsverfahren bezweckt eine
schleunige Beweisaufnahme. Es soll in dringenden Fallen
die Gefahr beseitigen, daR jemand die Mdglichkeit verliert
einen Beweis zu erbringen. Dazu ist erforderlich dal3 die
Erhebung der Beweise auch ohne Hindernisse durchgefiihrt
werden kann. Wére aber die Ablehnung eines Sach-
verstdndigen zulédssig, so wuirde in vielen Fallen wegen
des entstehenden Zeitverlustes die Beweisaufnahme ver-
eitelt werden. Der Zweck, den der Gesetzgeber mit der
Zulassung des Beweissicherungsverfahrens verfolgt hat,
ware dann also nicht zu erreichen.

Hiernach ergibt sich, daR im Beweissicherungsverfahren
die Ablehnung des von dem Beweisfuhrer bezeichneten
Sach\erstandigen nicht zulassig ist, und es rechtfertigt
sich also die getroffene Entscheidung.

Volkswirtschaft und Statistik.

Ausfuhr deutscher Kohle nach Italien auf der (Jott-
hardbahn im November 1911.

November Jan. bis Nov.

Versandgebiet 1910 1911 1910 1911

t t t t

Ruhrbezirk............... 11319,5 16 130,5 105062,2 129 571,5
Saarbezirk......... 575 3986 7370 27 304
Aachener Bezirk . . 240 270 825 3602,5
Rheinischer Braun-

kohlenbezirk 212.5 345 17375 19575
Lothringen......... 1925 4225 44025 1705
Rheinpfalz.......... 20 20
Sachsen....vveeennnns 10 10 10
Hafen am Oberrhein 535 1637,0 923

zus. 125395 21719 121 044,7 1650935

Der Versand der Werke des Stahlwerks-Verbandes au
Produkten B im November 1911 betrug insgesamt 569 814 t
(Rohstahlgewicht). Davon entfielen auf:

November Jan. bis Nov.
Erzeugnisse 1910 1911 1910 1911
t t t t
StabeiSen e 267 995 328 786 3110435 3381 682
W alzdraht.. 66 009 68 465 667 547 734217
Bleche.... 83 592 104 469 892 044 1010 066

15464 19376 115722 174761
44 590 48 718 481 790 519 695

Rdéhren
Gul- und Schmiedesticke

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifverdnderungen. Norddeutsch-dsterrei-
chischer Kohlenverkehr. Am 1. Januar 1912 werden von
denjenigen mitteldeutschen Versandstationen, fur die bisher
keine Frachtsdtze vorgesehen sind, nach den Stationen
Bubna und Smichow Staatsbahnhof direkte Frachtsatze
unter den im Haupttarif angegebenen Bedingungen ein-
gefuhrt.

Wagengcstellung zu den Zechen, Kokereien und Briketl-
werken des Ruhrkohlenbezirks.

Wagen (auf 10 t Lade- Davon in der Zeit vom

Dezember  9ewicht zurickgefibrt) 16. bis 22. Dezem ber 1911
1911 rzeeci?itg- Prick: gefenit  fur die Zufuhr zu den
gestellt !geliefert Hafen

16. 28569 28200 - Ruhrort . . 20 901
17. 6 804 6 509 - Duisburg . . 5618
18. 25475 24296 1296 Hochfeld . . 609
19. 27 035 26 187 705 Dortmund. . 378
20. 28245 27174 123
21. 27 674 26 433 878
22. 27 323 26 155 876

zus. 1911 171 125 164954 3878 zus. 1911 27 506
1910 163499 159885 1758 1910 22 291

arbeits-| 1911 28 521 27 492 646 arbeits- ( 1911 4584
taglich’'l 1910 27 250 26 648 293 taglich» J 1910 3715

Wagengestellung zu den Zechen, Kokereien und Brikett-
werken in verschiedenen preuflischen Bergbaubezirken.

Arbeitstaglichi gestellte

: Insgesamt
Bezirk gestellte Wagen

W agen
) h (Einheiten von 10t)
(Einheiten von 10 t)

Zeit

1910 1911 18i0 | 1811 191016ege»l
Ruhrbezirk
1.—15. Dezember 324200 354 15025936 28332 + 9.24
1. Jan.—15. Dez. 7191910 7637 613 24800 26 246 4- 5,83

Oberschlesien

1.—15. Dezember 129764 131293 10814 11936 +10,38
1 Jan.—15. Dez. 2501 716 2668871 8 747 9348 + 6,87

Preul3. Saarbezirk

1.—15. Dezember 37214 40900 3101 3272 + 501

1. Jan.—15. Dez. 786 427 849861 2844 2998 + 541
Rheinischer

Braunkohlenbezirk

1.—15. Dezember 22263 24343 1781 1947 + 9,32

1. Jan.—15. Dez. 373429 432623 1306 1513 +15,85

Niederschlesien
1.—15. Dezember 19730 20507 1518 1577 + 3,89
1. Jan.—15. Dez . 383452 392166 13t6 1336 + 2,30
Aachener Bezirk
1.—15. Dezember 9 852 9818 788 785 — 0,38
1. Jan.—15. Dez. 216022 227 607 754 790 + 4,77
Zus.

1.—15. Dezember
1. Jan.—15. Dez.

543 023 581 011 4393847849 + 8,90
11452956 12208741 39 757 42231 + 6,22

Betriebsergebnisse der deutschen Eisenbahnen im No-
vember 1911.

Einnahme Einnahme auf 1 km
Personen-  Giter_ . Personen- GU ins-
Monat und fne- und e
- N Gepack- kfihr
seer[f(aechlr k™1 gesamt» oo gesamt2
1000 v 1000-K 1000 x aH M ji

PreuRisch-Hessische Eisenbahngemeinschaft
Nov. 1910 . 10790 124520 176252 1117 33234 733
1911 . 4o 854 1139 219il 191969 1155 3657; 5072

Tan. bisNov.
1910 . 558 423
1911 . 583 657

1245279 1921451 14927 33287 51362
1353453i'2055599 15347 35589 54051

t Die durchschnittliche Gestellungsziffer fur den Arbeitstag ist er-
mittelt durch Division der Zahl der Arbeitstage (kath Feiertage. an
denen die Wagengestellung erheblich gegen den idblichen Durch-
schnitt zurtckhleibt, aber immer noch anndhernd die Hélfte davon
ausmacht, als halbe Arbeitstage gerechnet) in die gesamte Gestellung.

2 Einschl. der Einnahme aus ,sonstigen Quellen“.
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ISinnahn e Einnahme auf 1 km
P - - -

Monat erusr?(r;en Giter- ins- Perjggen Gter-  ins-
Gepéack- ver gesamt! Gepdck- I:/eehr; gesamtl
verkehr kehr * verkehr
1000 M 100031 1000 ™m M M jt

Sa&m'dicho deiitschen Staats- u Privattahnen2
Nov. 1910 . 52666 156308 223478 1035 3002 4317
1911 . 55418 173454 242425 1076 3287 4621
Jan.bisNov.
1910 . 721 620 1565726 2446437 13881 30 118 47 059
1911 . 758 105 1699567 2619176 14387 32 253 49 705

1s Anm. 2 0. S. 2049.
Ausschl. der bayerischen Bahnen.

Marktberichte.

Vom belgischen Kohlenmarkt. Das schon im Vormonat
bemerkbare Streben der Zechen nach héhern Verkaufs-
preisen ist in den letzten Wochen noch mehr hervor-
getreten. So haben die vereinigten Zechen des mittlern
Beckens von Charleroi nunmehr die Preise fur halbfette
W rfelkohle, besonders der fir die Industrie gangbaren
Sorten, um 1V fr erhdht, und auch der Verband der Kohlen-
zechen des westlichen Beckens von Mons hat die
Notierungen fir Hausbrand-Férderkohle um 1 fr herauf-
gesetzt. Dieses Vorgehen wurde u. a. dadurch nahegelegt,
dal mit dem neuen Jahr eine weitere Verkirzung der
Arbeitszeit im Bergbau eintritt, deren Wirkung in der
Richtung einer Erhéhung der Selbstkosten nicht ausbleiben
wird. Die Zechen kénnen daher nicht umhin, durch Er-
héhung der Preise einen entsprechenden Ausgleich zu
schaffen, zumal der Gewinn auf 1 t Fdrderung in den
vorhergehenden beiden Jahren bereits eine betréchtliche
EinbuBe erfahren hatte. Nach amtlicher Angabe ist er
im Jahre 1910 auf % fr zuriickgegangen gegen % fr in 1909
und 2 fr in 1907. Hierzu gesellt sich eine durch Veranderung
der Eisenbahntarife herbeigefiihrte unglnstigere Stellung
der belgischen Zechen gegeniber dem auslandischen W ett-
bewerb. Gegen diese TarifmalBnahme der Eisenbahnen
hat sich in Zechenkreisen eine kurzlich mehrfach zum
Ausdruck gekommene scharfe Bewegung bemerkbar ge-
macht. Es haben nun in den letzten Wochen auch einige
andere Umstdnde in der Richtung einer Erhéhung der
Preise gewirkt. Das ist einmal der unstreitig wachsende
Verbrauch, wie er durch den noch stetig zunehmenden
Auftragsbestand der Grof3eisenindustrie gewahrleistet wird ;
auch die nunmehr vorliegenden reichlichen Lieferungs-
abschlisse der belgischen Staatsbahn begunstigen fur die
kommenden Monate einen flotten Absatz. Sodann ist
der in letzter Zeit allgemein etwas zuricktretende aus-
landische Wettbewerb einer Preisfestigung am Inland-
markt forderlich. Englische Kohle wurde in diesem Jahr
durchschnittlich héher gehalten als belgische, wie dies
bei Gelegenheit der Brennstoffverdingungen der Staats-
bahn deutlich zutage getreten ist, und in den letzten
Monaten ist auch der deutsche Wettbewerb nicht mehr
so fuhlbar wie vorher, teils infolge der schwierigem Schiff-
fahrtsverhaltnisse, teils weil die gesteigerte industrielle
Tatigkeit in Deutschland den dortigen Verbrauch eben-
falls verstarkt. SchlieBlich hat auch die franzdsische Kohle
fur unsern Markt in diesem Jahr nicht mehr die Be-
deutung wie im Vorjahr. Es haben sich endlich unsere
Zechen in den vorhergehenden Monaten andauernd darum
bemiht, die dem Vordringen auswartiger Lieferanten
am meisten ausgesetzten Gebiete in den Preisen glnstiger
zu stellen. Sie haben dabei Preisopfer bis zu 3 fr fur 1t

nicht gescheut, um die betreffenden Verbraucher wieder
zu gewinnen. In letzter Zeit haben sich aus den an-
gegebenen Griunden die Anfragen wegen der gegen Jahres-
schluR gewohnheitsmé&Rig zu erneuernden Abschlisse in
befriedigendem Umfang eingestellt; auch das laufende
Tagesgeschaft nahm einen durchaus glnstigen Fortgang,
so dall namentlich die Zechen des mittlern Beckens von
Charleroi nunmehr fir Zusatzkaufe in Magerfeinkohle die
Notierungen % fr hdher einstellen.

Bei den Zechen des dstlichen Reviers von Littich lag da-
gegen noch die Sorge wegen der Erneuerung des dortigen
Syndikats vor. Ausdiesem Grunde und bei dem hier immer
in erster Linie fihlbaren deutschen Wettbewerb schien es
bis jetzt nicht angebracht, Preiserhéhungen vorzunehmen.
Unter den verschiedenen, fiir die Industrie gangbaren
Sorten wurde M agerfeinkohle weiter stark verlangt;
hierfir konnten daher schon bald etwas bessere Preise
erzielt werden. Auch W urfel- und kleine Stickkohle
gingen mit befriedigenden Mengen in den Verbrauch,
namentlich waren viertel- und halbfette Sorten gut begehrt.
In Hausbrandkohle kann der Absatz bis jetzt immer
noch als leidlich gut bezeichnet werden, immerhin waren
die abgerufenen Mengen vorwiegend zur Vervollstandigung
der Vorrate bestimmt, der tatsachliche Verbrauch laRt
bei der vorherrschenden milden Witterung ohne Zweifel
zu winschen Ubrig. Die Vorrate in einigen Stickkohlen-
sorten mittlerer GrofRe (tétes de moineau) sind daher in
letzter Zeit recht umfangreich geworden, wéhrend 20/30 mm-
NuBkohle in fetten und Anthrazitsorten ziemlich regel-
maRig verlangt wurde. Im allgemeinen war die bessere
W agengestellung schon seit dem Vormonat dem Gesamt-
umsatz forderlich. Die November-Gestellung erreichte
113 300 Wagen gegen 103 800 Wagen im gleichen Monat
des Vorjahres. Auch die Versendungen auf den Kanalen
und FluBlaufen waren recht umfangreich, so dall der ver-
fugbare Schiffsraum stets voll in Anspruch genommen
war und die Frachtsédtze weiter anziehen konnten. Die
Fracht Gent bis Lille, Roubaix und Auby stieg auf 3,50 fr,
gegen 2,80 bis 3,10 fr im Vormonat.

Die Einfuhr von Steinkohle stellte sich in den Monaten
Januar bis einschl. Oktober auf rd. 6 Mill. t gegen
5,27 Mill. t in der Vergleichszeit des Vorjahres. Hieran
sind die Bezlige aus Deutschland mit 3,43 Mill. t und einer
Zunahme von 425 000 t beteiligt. GroRbritannien lieferte
1,6 Mill. t und damit 250 000 t mehr. Auch tber Holland
wurden bei insgesamt 306 000 t 100 000 t mehr eingefiihrt.
Dagegen lieferte Frankreich mit 690 000 t 32 000 t weniger.
Die belgische Kohlenausfuhr hat in derselben Zeit
um 318 000 t zugenommen und erreichte einen Umfang
von 4,36 Mill. t; die Steigerung entféallt ausschlieBlich
auf Mehrlieferungen nach Frankreich, alle Gbrigen Absatz-
gebiete sind in den Bezligen mehr oder weniger zurick-
geblieben.

Am Koksmarkt haben sich die Absatzverhéltnisse
in den letzten Wochen doch noch gunstiger gestaltet, als
es vorher den Anschein hatte. Der Uberaus flotte Betrieb
der Hochéfen und die Inbetriebnahme neuer Hochdéfen
trugen zur Hebung des Abrufs bei, so daB das belgische
Koks-Syndikat von einer vorher in Erwdgung gezogenen
PreisermafRigung nicht nur ganzlich abgekommen ist, sondern
dadurch eine Erhéhung vorgenommen hat, dafl die bisher
den Abnehmern bestimmter groBerer Mengen gewdhrten
Sondervergitungen von durchschnittlich 1% fr aufgehoben
wurden. Die Richtpreise sind in der bisherigen Hohe fir das
erste Halbjahr 1912 bestehen geblieben. Die Kokseinfurh
erreichte in diesem Jahr bis Ende Oktober 547 650 ft,
gegen 409 500 t in 1910; sie erfolgt vornehmlich aus Deutsch-
land. Die Koksausfuhr ist bei 846 000 t um 32 000 t zuriick-
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gegangen. Der Brikettbedarf hat sich in letzter Zeit
wieder gehoben, auch die Preise wurden durchgéngig
fester behauptet, zumal Pech im Werte gestiegen ist und
sich gegenwéartig auf 59 fr gegen 571/, fr im Vormonat
stellt. Die Briketteinfuhr betrug im November 317 000 t
und war damit rd. 91 000 t gréBer als im entsprechenden
vorjahrigen Monat.

Die Preise der meist gehandelten Sorten lauten gegen-
wartig wie folgt:

M agerkohle. fr
Staubkohle- e L 33N
Feinkohle, kornig, 0/45 mm . . . . .. . nt, s
Wirfelkohle 10/20 mm e, Jo1’_ 141,
Gewaschene NuBkohle 20/30 mm ... 23 __ 25
SHUCKKONIE oo 24 7 30
Viertelfettkohle.
Feinkohle, kérnig, 0/45 m m ...ccvivvciieeenne 12v, 13V,
Wiirfelkohle 10/20 M M . s ' g
Gewaschene NuBkohle 20/30 mm ... 23 _ 25
StUCKKONIE oo 26 32
Halbfettkohle.

Feinkohle, kdrnig, 0/45 m M ..o 14 — 14V,
Wirfelkohle 10/20 m mM . 16 —19
Gewaschene NuBkohle 20/30 mm ... 25 —26
Stlckkohle . —33
Anthrazit-Wiarfel 20/30 m m —26
Anthrazit-Stickkohle 50/80 mm . .. .. .. 26 —30
Flenu-Staubkohle. ... 12 —12',

SFeinkohle e — 13V

, ~-Forderkohle.. — 15",

Koks, gewohnlicher ...,

halbgewaschener ... 25",

gewaschener........ .29
Boulets (Eiformbriketts). .16 — 13
Briketts, GroBe | ..o 18

| ORI 20
» fur die Marine......cceeenee . 231,—251,

(H. W. V., Brussel, 18. Dezember.)

Vom franzdésischen Eisenmarkt. Der allgemeine Be-
schaftigungsgrad hat sich in den letzten vier Wochen noch
weiter gehoben und ist nunmehr in den verschiedenen
Landesteilen Uberaus stark und nachhaltig. Der Berichts-
monat erhielt noch dadurch ein besonderes Geprage, dal
eine durchgreifende Erhdhung der Preise auf fast allen in
Betracht kommenden Marktgebieten eingesetzt hat, mit
Ausnahme von Erz, Kohle und Halbzeug. Fur letzteres
erwartet man jedoch mit dem Beginn ndachsten Jahres
ebenfalls einen Preisaufschlag von :« bis 11, fr. Dagegen
wurde der Verkauf von Roheisen zu einem um 1fr niedrigem
Preis fur das nachste Halbjahr freigegeben, eine MaRnahme,
auf die bereits im letzten Bericht hingewiesen worden ist.
Die Hauptanregung erhielt der Markt wieder durch neue,
groBe Ergénzungsauftrage der Eisenbahngesellschaften in
rollendem und Gleismaterial. Nachdem die Nordbahngesell-
schaft in den letzten Wochen mehr als 10 000 \\ agen, meist
fur den Guterverkehr, teils in Auftrag gegeben, teils in \ er-
handlung genommen hat, erschienen auch die Gbrigen Bahn-
verwaltungen, darunter vornehmlich die Staatsbahn, mit
fast noch gréBerm Bedarf am Markt. Fir die Erganzung
des Materials der jetzt staatlich verwalteten Westbahn wird
von der Regierung ein Kredit von 72 Mill. fr gefordert un
der notwendigste Bedarf auf 10000 Guterwagen un
175 Lokomotiven angegeben. Hierzu werden sich noch Be-
stellungen von 17 500 t Schienen gesellen. Der - u tio”s
bestand der Maschinenbauanstalten erfahrt dadurc eine
weitere bedeutende Erhéhung, zumal auch die erttc u
angespannt tatig sind. Die Bestellungen reichen bei einze nen
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Betrieben jetzt schon bis zum Jahre 1914, und es werden
allgemein fur Zusatzkdufe sehr lange Lieferfristen gefordert.
Es ist nicht zuviel gesagt, daR bei vielen Werken eine Uber-
ladung mit Auftrdgen vorliegt, und daR sie dem noch zu er-
wartenden weitern Bedarf nicht zu entsprechen vermdgen.
An einigen Stellen macht sich auch bereits Arbeitermangel
bemerkbar. Durch den grofRen Bedarf der verarbeitenden
Werke wird die Erzeugung der Stahl- und Walzwerke
auBerst stark in Anspruch genommen; die Hersteller sind
daher in den letzten Wochen entschlossener zu Preis-
erhéhungen Ubergegangen, zumal auch der laufende Bedarf
in Handelseisen und Stahl lebhaft zugegriffen hat.

Am Erzmarkt hat sich die AbschluBtatigkeit eher
reger gestaltet. Der Verbrauch deckt sich recht stark ein
und geht dabei stellenweise auch Uber die erste Halfte
nachsten Jahres hinaus. Da ausléndisches, namentlich
spanisches und schwedisches Erz im Preise angezogen hat,
halt man eine Verteuerung der Minetteerze ebenfalls fir
wahrscheinlich, zumal auch algerische Sorten in den Preis-
stellungen nach oben neigen.

In das Roheisengeschaft ist ein kréaftiger Zug ge-
kommen. Die verarbeitenden Werke suchen sich im Hin-
blick auf ihren weitreichenden Auftragsbestand auch den
Roheisenbezug auf der gegenwartigen Preisgrundlage mog-
lichst lange hinaus zu sichern, denn bei der steigenden Preis-
richtung auf den Nachbarméarkten besteht nur geringe Aus-
sicht, auslandisches Roheisen in absehbarer Zeit billiger zu
erhalten. Die heimische Erzeugung, namentlich in Thomas-
roheisen, nimmt zwar standig zu, doch wird nur wenig davon
fur den Markt frei, da die im Gang befindlichen Werks-
erweiterungen und Umbauten von altern Hochofenanlagen
groBe Mengen beanspruchen.

Am Fertigeisenmarkt sind von Woche zu Woche neue
Preiserhohungen angekindigt worden, und auch die vorher
noch zégernden Werke in den &stlichen Provinzen sind letzt-
hin dazu Ubergegangen, fir die marktgdngigen Handels-
eisen- und Stahlsorten Preisaufschlage eintreten zu lassen,
besonders wenn rasche Lieferung verlangt wird. Aber auch
die héhern Preisstellungen haben den Verbrauch nicht ab-
geschreckt, mit Kaufen im Markt zu bleiben. Stabeisen
notiert nunmehr:

Sehweilleisen FluReisen Spezialsorttn
fr fr fr
im Norden ... .165— 170 170 180— 190
o Osten 165— 170 165— 170 175— 180
, Bezirk der obern
Marne . 180— 185 185— 190
iNn PariS..... 180— 185 195— 200

Mit den vorstehend ersichtlichen Preiserhhungen scheint
die aufstrebende Richtung aber noch nicht beendet zu sein,
man ist in Werkskreisen der Meinung, dafl die Preise auch
im Norden und Osten fir Schweil- und Fluf3stabeisen auf
durchschnittlich 180 fr kommen werden. Am Blech-
markt ist ein star/er Kaufandrang bestehen geblieben,
und die in den Preisen bisher noch zuriickstehenden nord-
ostlichen Werke sind der Aufwartsbewegung ebenfalls
entschlossener gefolgt. Die Lokomotiven- und Wagenbau-
anstalten sowie die Werften brauchen andauernd groRe
Mengen, und die Besteller sind letzthin meist gendtigt ge-
wesen, sich an englische Werke zu wenden, da sie anders
keine annehmbaren Lieferzeiten erhielten. Von den
heimischen Werken ist unter 5 bis 6 monatiger Lieferfrist
keine Zusage zu erlangen. Im Norden und Osten lautet
der Mindestpreis fur fluBeiserne Grobbleche von 3 mm und
mehr nunmehr ebenfalls auf 220 fr gegen 200 bis 205 fr im
Vormonat. Einzelne Werke verlangen aber auch schon
230 fr als Grundpreis mit den entsprechenden Abstufungen
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fur die verschiedenen Stérken. Das Geschéft in Kon-
struktions- und Baueisen, namentlich in Tragern,
hat selten um diese Jahreszeit eine solche Regsamkeit auf-
zuweisen gehabt wie in den letzten Wochen, besonders am
Pariser Markt. Der Abruf ist bis zuletzt Uberaus lebhaft
geblieben und war kaum schwaéacher als im Sommer. Recht
befriedigende Arbeitsmengen haben sodann die Eisen-
und StahlgieBereien heranziehen kénnen, und der Ein-
gang weiterer Auftrage steht noch bevor, auch die ge-
besserten Preise lieRen sich, ohne Widerstand zu finden,
durchsetzen. In Beschlagen, Federn und Kleineisen-
zeug hat sich der Auftragsbestand in rascher Folge merklich
gehoben; es lieBen sich auch bessere Preise als bisher erzielen.
(H. W. V., Lille, 22. Dezember.)

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachten-
markt. Borse zuNewcastle-upon-Tynevom23.Dezember 1911.

Kohlen mar kt.

Beste northumbrische 1 long ton
Dampfkohle e . 11's 64 bis11s 9. f-ib.
Zweite Sorte ..o 10, 9. . 1, 3. 5
Kleine Dampfkohle . . » . o, 6., 6, s
Beste Durham Gaskohle 12 ,, 6 ,, — . 5
Zweite SO Trte .. H. o0, . 12., 6, 5
Bunkerkohle (ungesiebt) 12 ,, — ,, ,, 12, 6 ,, Y
Kokskohle " H,- , - 11 - 6, 55
Beste Hausbrandkohle . 14 , — =, 15, »>
Exportkoks........... 10 65 ., 11 5 5
GieRereikoks 6., . 17, 51 5
Hochofenkoks. . 6, . s — .. f. a Tees
GaskoKS...ocooovveevveeieirenne, 3., . 55 55 55
Frachtenmarkt.
Tyne-London . . .. 3 s 6 ¢ bis 3 s 9 ¢
,» -Hamburg .4 - 5 — & y.
, -Swineminde . . . 6 3 ) 5 T 0w 5
, -Cronstadt . . . . 1 , 9 - 5 — % 5
» ~Genua... 0 , 3, 55 10 55 6 5
. -K [ 5 , 9 3 5* — 5 5
Metallmarkt (London). Notierungen vom 21. Dezember 1911.
Kupfer, G. H...cccoevin 63£ 2s 64 bis — £ - < -
3 Monate.....eeeiinnns —, — s 15 64 ,, 5 5
Zinn, Straits 5, —, s 205 ,,15, - ,,
3 Monate . -, - 5 15 198 ,, 10,
Blei, weiches fremdes
Dez. (W ) ooororeeerieerrn, 15, 15, - o s s s
Jan. (bez.).n 15, 16. 3., o 5 " 5
Mérz (bez.) 15, 17, 64 5 s o
APTili i 15, 18, 9, 15 ., 17. 6,
englisches .. 16, 2, 64 s s s
Zink, G. O. B. prompt (W) 26, 15,, — 5 s s
Sondermarken . . . . 27, 12, 6, 5

Quecksilber (1 Flasche) 8, 2, 64 4 55

Marktnotizen Uber Nebenprodukte. Auszug aus dem Daily
Commercial Peport, London, vom 27. (19.) Dezember 1911.
Rohteer 22s 6 ¢ — 26s 9¢ (22¢ 64 — 26 S 6 )
1 lonsr ton; Ammoniumsulfat 13 £ 17 s 6 « (desgl.)
1 long ton, Beckton prompt: Benzol 90% 1s — 1s 1d
(desgl.), ohne Behélter 10¥ — 11 4 (desgl.), 50% 11%
(I'1:1) «, ohne Behdlter 10 — 10 /s (10 — 10%) «. Nor ‘en
90% ohne Behalter ¢ (desgl.), 50% ohne Behalter 9% ¢
(desgl.), 1 Gallone; Toluol London ohne Behalter 10—107, «
(desgl.), Norden ohne Behélter 8% — 9 (desgl.), rein 1s
(desgl.) 1 Gallone; Kreosot London ohne Behéalter
vs - 3% ¢ (desgl), Norden 2'/a—2% « (desgl.) 1 Gallone;
Solventnaphtha London 9'/19% 1s-1 s 1. (desgl),
M60% 1S (desgl), 95/18070 Isui (desgl), Norden 90%
10— 11 2 (desgl.) 1 Gallone; Rohnaphtha 30% ohne Be-
halter 47,-5 + (desgl.), Norden ohne Behdlter 3% — 4 %:

55 £

Nr. 52

(desgl.) 1 Gallone; Raffiniertes Naphthalin 4 £ 10s—9¢£
(desgl.) 1 long ton; Karbolsdure roh 60% Ostkiste 2 s
11 ¢ —3 s (desgl.), Westkuste 2 s 11 ¢ (desgl.) 1 Gallone;
Anthrazen 40— 45% A 1% —2 s (desgl.) Unit; Pech
41 s 6d — 42 s 6« (desgl), Ostkiste 41 s 6 ¢-42 s
(desgl.) cif., Westkiste 40 s 6 d —41 s 6 d (desgl.) f. a. s.
1 long ton.

(Rohteer ab Gasfabrik auf der Themse und den Neben-
flissen, Benzol, Toluol, Kreosot, Solventnaphtha, Karbol-
saure frei Eisenbahnwagen auf Herstellers Werk oder in den
Ublichen Hafen im Ver. Kdnigreich, netto. — Ammonium-
sultat frei an Bord in Sacken, abziglich 2%% Diskont
bei einem Gehalt von 24% Ammonium in guter, grauer
Qualitat; Vergutung fir Mindergehalt nichts fur Mehr
gehalt — ,,Beckton prompt“ sind 25% Ammonium netto,
frei Eisenbahnwagen oder frei Leichterschiff nur am Werk),

Patentbericht.

Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 18.fDezember 1911 an.

la. M. 40 501. Verfahren zur Vorbereitung von fein
zerkleinertem Erz oder von Konzentraten fir nasse Auf-
bereitung. William Morley Martin, Redruth, Cornwall
(Engl.); Vertr.: L. Glaser, O. Hering u. E. Peitz, Pat.-
Anwalte, Berlin SW 68. 23. 2. 10.

5b. J. 13 108. Schrédmmaschine mit einer vordem
und hintern Schleppbahn zum Befordern des losgeschramten
Gutes in die Forderwagen. Ingersoll-Rand Co., New York;
Vertr.: Pat.-Anwalte Dr. R. Wirth, C. Weihe, Dr. H. Weil,
Frankfurt (Main) 1, u. W. Dame, Berlin SW 68. 8. 11. 10.

5c¢. N. 12 264. Turstockzimmerung mit festgelegten
Gleitschuhen. Friedrich Nellen, Essen-Bredeney, Essener-
stralle 32. 27. 3. 11.

10 a. G. 33 672. Vorrichtung zum Heben und Senken
der Koksofentliren. Fa. Heinrich Grono, Oberhausen (Rhid.).
4. 3. 11

10 a. R. 31 112. Endlose Foérdervorrichtung zum
Hindurchfihren von Kohle durch einen Verkokungsraum.
Richard Sloane Richards, Wraysbury, Buckingham, u.
Robert William Pringle, Richmond, Surrey (Engl.); Vertr.:
Henry E. Schmidt, Dr. W. Karsten u. Dr. C. Wiegand,
Pat.-Anwalte, Berlin SW 11. 27. 6. 10. Prioritdt aus der
Anmeldung in Grof3britannien vom 5. 7. 1909 anerkannt.

24 b. F. 31 509. Fliehkraft-Zerstauber fur flussige
Brennstoffe. Fess System Co., San Franzisko (Kalif.);
Vertr.; C. v. Ossowski, Pat.-Anw., Berlin W 9. 21. 12. 10.

24 b. K. 44 660. Zerstdaubungsdise fur flussige Brenn-
stoffe und andere Flussigkeiten. Gebr. Korting A.G.,
Linden b. Hannover. 24. 5. 10.

26d.  M.39 777. Gas - Kuhl- und -Waschapparat.
Wilhelm Muller, Essen (Ruhr), Gutenbergstr. 17. 6. 12. 09.

35 a. E. 16 770. Seileinband fur Foérderkdrbe, Auf-
zige u. dgl. mit einer zur Ho6heneinstellung des Forder-
korbes vorgesehenen Schraubenspindel; Zus. z. Pat. 240 896.
Otto Eigen, Grine (Westf.). 17. 3. 11.

40 a. J. 12092. Verfahren zur Gewinnung von Zink
aus seinen oxydischen oder Schwefelerzen oder aus Ge-
mischen von solchen durch Ausféllen des Metalles aus den
in einer Schmelze gelésten Erzen mittels Eisens oder eines
sonstigen Fé&llungsmetalls. Imbert ProzeR Co., New York;
Vertr.: E. Hoffmann, Pat.-Anw., Berlin SW 68. 22. 11. 09.

40 a. T. 14 750. Verfahren zur Destillation von Zink
und andern durch Destillation gewinnbaren Metallen aus
Erzen o. dgl. mittels Hindurchblasens eines Windstromes
durch eine in einem diskontinuierlich arbeitenden Ofen
entzindete Mischung der Erze oder Huttenprodukte mit
Brennstoff und unter Zusammensinternlassen des Ruck-
standes. Wilhelm Iroeller, Frankfurt (Main), Bockenheimer
Anlage 45. 10. 12. 09.
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40 c. G. 33 363. Verfahren zur Gewinnung von
metallischem Zink aus seinen Erzen. Dr. Gino Gallo, Rom;
Vertr.; C. Arndt u. Dr. P. Bock, Pat.-Anwélte, Braun-
schweig. 25. 1. 11.

43 a. M. 43 969. Kontrollvorriclitung fir Férderwagen
und &hnliche Transportmittel. Paul Mitrenga, Kattowitz,
TeichstraBe 11. 13. 3. 11

50 c. M. 40 260. Zerkleinerungsmaschine mit Messer-
walzen und Brechwand. Maschinenbau-A.G. vorm. Breit-
feld, Danek & Co., Schlan (Bdhmen); Vertr.: H. Licht u.
E. Liebing, Pat.-Anwélte, Berlin SW 61. 31. 1 10.

74 b. K. 47 256. Vorrichtung zum Anzeigen schlagender
Wetter, bei welcher der infolge des Eindringens der Gase
durch die durchlassigen Wande eines geschlossenen GeféaRes
in diesem entstehende Uberdruck zur Bewegung einer
einen Kontaktschwimmer tragenden Flussigkeitssdule dient.
Ernst Krause, Gorlitz, Berlinerstr. 10. 4. 3. 11.

8le. F. 32774 Einrichtung zum Kiuhlen feuer-
gefahrlicher FlUssigkeiten in Lagerbehéltern. Dr. Alexander
Flachs, Berlin, Nachodstr. 11. 25. 7. 11

87 b. R. 32 143. Steuerung fur Druckluftwerkzeuge,
Gesteinbohrmaschinen u. dgl. Ruhrthaler Maschinen-
Fabrik Schwarz & Dyckerhoff, G. m. b. H.. Mulheim (Ruhr).
13. 12. 10.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,

bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 18. Dezember 1911
la. 488 775 Stromapparat (Spitzlutte) mit innerm

Langskasten zur Aufhebung der Wasserwirbel. Gebr.
Pfeiffer u. Paul Vieth, Kaiserslautern, Karpfenstr. 8.
3. 11. 11.

la. 48y 151 Vorrichtung zum Auswaschen von Dia-

manten aus dem sie umgebenden Kies. F. Schuster, Luderitz-
bucht (Deutsch-Sudwestafrika); Vertr.: S. F. Fels, Pat.-
Anw., Berlin SW 61. 16. 3. 11.

la. 48y 34,. Setzmaschinensieb mit dariber liegendem
Einlauftrichter, an dessen untere Offnung sich eine zunéchst
wagerecht verlaufende, dann schrdg ansteigende Leitflache
anschlieBt. Fried. Krupp A.G. Grusonwerk, Magdeburg-
Buckau. 24. 11. 11.

d. 488 ¢s2. Wetterlutte mit vor- bzw. zuricktretendem
Blechrand und umklappbarer, an der Lutte befestigter,
unverlierbarer Verschraubung. Stephan, Frélich & Klupfel,
Scharley (O.-S.). 18. 11. 11.

26d. 488 6,8 Reinigungsvorrichtung fir Gase. Be-
leuchtungsindustrie G. m. b. H., Ricklingen b. Hannover.
14. 11. 11.

27 b. 48, 467 Steuerungsantrieb fir Kompressoren
n. dgl. Dr.-Ing. Karl Pfleiderer, Milheim (Ruhr), Luisen-
straBe 23. 17. 8. 10.

35 a. 488 660. Seilreiniger. Hermann Schmer, Hamborn-
Neumduhl, Holtenerstr. 210. 18. 11. 11.

® Verlangerung der Schutzfrist.;
Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verlangert worden.
la 363 637 Misch- und Waschtrommel usw. Ma-
schinenfabrik Karl Peschke, Zweibriicken. 2. 12. 11.
5c 484612 Auskleldung fir Bergwerksschachte. La.
Friedrich Vollrath, Wesel. 30. 11. 11.
8le 360 0g: Mitnehmer usw. Maschinenbauanstalt
Hugn7boldt, Kalk b. Koéln. 11.11. 11

36633¢. Steuergehduse usw. Otto Baebiei,
Dusseldorf, Kélnerstr. 81. 24. 11. 11- )
366340 Steuergehduse usw. Otto BaeBlei,
Disseldorf, Kolnerstr. 81. 24. 11. 11.
87 b. 366 341 Steuerungsventilkdrper usw. tto
Baelller, Ddusseldorf, Kdélnerstr. 81. 24. 11. 11

Deutsche Patente.
«ornfl4. Marz 1911. Karl Schuchard

Setzguttrager fir Setzm aschinen

I'a (1).241 77,.
in Beuthen (O.-S.)

Der Setzguttréger ist gewellt, d. h. so gestattet daR
das Setzwasser nicht nur senkrecht doci na
senkrecht von unten, sondern auch noch durc: e S
viele schrdg gegen das Bett oder das ,etzgu genc
Strahlen auf dieses einwirken kann.
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4a (51). 24170g, vom 24. August 1910. Bochum-
Lindener Zindwaren- u. Wetterlampen - Fabrik

C. Koch m. b. H in Linden (Ruhr). voerrichtung zun
Anzeigen schlagender W etter bei G rubenlamopen [m it einem
Farbungsm itteljtor die Aureole, U | |I, [—

Das Farbungsmittel ist so in der Lampe angebracht,
daB es von der Flamme so weit vorgewarmt wird, daB es
sofort die zur Erkennbarmachung der schlagenden Wetter
erforderlichen D&mpfe entwickelt, wenn es durch Ver-
schiebung, durch Schréghalten der Lampe oder auf eine
andere Weise in den heiflen Teil der Flamme eingefuhrt wird.

5c (4). [241233, vom’ 30. August' 1906.
Alexanderwerk A.von der Nah mer A.G. in
Remscheid. eiserner 6 rubenstempel aus zwei
durch eine K lem m vorrichtung gegeneinander fest-
stellbaren, ineinanderverschieblichen Teilen

Die Klemmvorrichtung, ein mittels Schrau-
ben anziehbarer Klemmring .. ist bei dem
Stempel auf dem &uBern, untern, langsgeteil-
ten Stempelteil » festgeklemmt. Auf den
Klemmring legt sich ein Riegel auf, der durch
Aussparungen « des innern, obern, ebenfalls
langsgeteilten  Stempelteiles . hindurchge-
steckt ist, und in den Zwischenraum zwischen
den Teilen des untern Stempelteils greift.
Bei Abwartsbewegungen des obern Stempelteils wird daher
der Klemmring von diesem mitgenommen. Damit der
Klemmring fir verschiedene Stempellangen verwendet
werden kann, sind in dem obern Stempelteil mehrere Aus-
sparungen « fur den Riegel / vorgesehen. Der Durchmesser
des untern Stempelteils kann nach unten zu vergréBert
werden, damit die Reibung allmé&hlich an Gréfe zunimmt.

12k (2). 241 338% vom 5. Januar 1911. Heinrich
Koppers in Essen (RUhI). sastiigungskasten for schwetel-
saures Ammoniak

Der Sattigungskasten besteht aus einem zur Aufnahme
des Sattigungsbades dienenden, mit einem Deckel ver-
sehenen Behélter und einem Uber diesem Deckel angeord-
neten Verteilungskasten, in den die Gase geleitet werden.
Durch diesen Verteilungskasten ist das zum Abfihren
der Gase aus dem Sattigungsbehalter dienende Rohr
hindurchgefihrt. Von dem Verteilungskasten fihren
symetrisch Uber den Kasten verteilte Tauchrchre in
den Sattigungsbehalter. Dieser ist mit einer der Zahl der
Tauchrohre entsprechenden Anzahl von S&urezuflissen ver-
sehen, die in der N&he der einzelnen Tauchrohre munden.

27 b (3). 241 74g, vem 6. Mai 1909. Ernst Wilhelm
Késter in Frankfurt (Main).

verdichter m it K dhleinrichtung zur Abfuhrung der Ver-

Zweistufiger Kolbengas-

dichtungswarm e

Die Kuhleinrichtung (Kudhler) 11 ist zwischen dem
AuslaBBventil 13 des Niederdruckraumes - des Verdichters
und dessen Hochdruckraum 8 so eingeschaltet, daR sie das
Gas wahrend der Dauer des Verdichtungsvorganges im
Hochdruckraum und beim Austret™n aus dem Hochdruck-
raum kuhlt.
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85a (1). 241 3¢5, vom 25. April 1907. Fa. Heinrich
Stahler in Niederjeutz (Lothr.).
Hochofenschragaufzigen moit oberer

Langste Dauer:

Senkeinrichtung fir

Beschickungskiabel von
G leisgabelung Zus. z. Pat. 240 753.
15. Februar 1919.

Gemd&R der Erfindung ist an dem verléangerten vordem,
den Kiubel tragenden Wagenteil des im Hauptpatent ge-
schitzten Wagens eine dritte Achse angeordnet, die auf
dem untern Gleis der Gleisgabelung lauft. Ferner ist in
dem Patent ein Wagen geschitzt, der aus einem zwei-
achsigen Fahrgestell besteht, auf dem der den Kibel
tragende, am hintern Ende mit einem Laufraderpaar ver-
sehene Wagenteil gelenkig befestigt ist. Das zweiachsige
Fahrgestell des Wagens lauft dabei auf dem untern Gleis
der Gleisgabelung, wahrend das Laufraderpaar des den
Kubel tragenden Wagenteils auf dem obern Gleis der
Gabelung lauft.

35a (1). 241 5g2, vom 11. Mai 1907.
Stéhler in Niederjeutz (Lothr.).

selbsttatigen Abheben der Forderkibel von mehreren neben -

Fa. Heinrich

Einrichtung Tum

einanderliegenden Zufahrtsgleisen an Hochofenschragaufzigen
moit oberer G leisgabelung Zus. z. Pat. 240 753. Léangste
Dauer: 15. Februar 1919.

Am untern Ende der Bahn des Aufzuges, d. h. oberhalb
der Zufahrtsgleise sind getrennte Gleise fur die Vorder-
und Hinterachse des gemall dem Hauptpatent ausgebildeten
Forderwagens vorgesehen, die bei gleichbleibender oder
wechselnder Neigung so gefuhrt sind, daR der Lasthaken
der Foérderwagen die Forderkibel von auf den verschiedenen
Zufahrtsgleisen stehenden Zubringewagen selbsttatig ab-
heben kann.

38h (2. 241707, vom 2. Juni 1908.
Cranem in Essen (Ruhr).
von H olz

Das zu konservierende Holz wird mit einer Lésung von
Kupfer- und Zinksalzen in Ammoniak durchtrankt und
dann getrocknet.

40 a (17). 241483, vom 24. Mai 1910. Fritz Roder-
bourg in Bonn (Rhein).
B leies

Das Verfahren besteht darin, dall dem zu entzinkenden
geschmolzenen Blei Zinkchlorid und eine entsprechende
geringe Menge Bleioxyd, Bleiasche o. dgl. zugesetzt wird.

40 a (29). 241331, vom . April 1910. Elias Anthon
Cappelen Smith in Baltimore (V. St. A).

Konverter m it

Moritz van

Verfahren zum Konservieren

Verfahren zur Entzinkung des

Verfahren
zum Bessemern von K upferstein in einem
nicht angreifbarem (basischem oder neutralem ) F utter unter
Verwendung eines sauren Zuschlags, gegebenenfalls in G estalt
eines kieselsaurenaltigen kuptererzes. FUr diese Anmeldung
ist bei der Prifung gemaR dem Unionsvertrage vom 20. Méarz
1883/14. Dezember 1900 die Prioritdt auf Grund der An-
meldung in den Vereinigten Staaten von Amerika vom
1. Oktober 1909 anerkannt.

Nach dem Verfahren soll im Konverter eine Tem-
peratur von 1100 bis 1260° C aufrechterhalten werden,
die nur gelegentlich und kurze Zeit unter- oder tberschritten
werden darf. Ferner soll zwecks Vermeidung des Schaumens
im Konverter nach Beendigung der Windzufihrung und
nach dem Abziehen der Schlacke, aber vor dem Erblasen
des Blasenkupfers, in der Schmelze ein groBerer Eisen-
UberschuB belassen werden, als erforderlich wére, um die
Kieselsdure zu binden, die in der im Konverter zurick-
bleibenden Schlacke enthalten ist.

50 ¢ (4). 241 s4s,vom 15. April 1910. Samuel Osborn
und David Carnegie in Sheffield (Engl). auvs einzer-
staben zusammengesetzte Zahnflache fir die Brechbacken von
Zerkleinerungsmaschinen fir Stein, Erz u dgl

Die Eisenstdbe, aus denen die Zahnflachen der Brech-
backen zusammengesetzt sind, sind mit L&angsbohrungen
oder seitlichen Nuten versehen, in die sind Stabe aus
weichem Stahl oder Ei4en eingelegt, die beim Bruch eines
Einzelstabes ein Herausfallen seiner Teile verhiten.

« P 1 [ |

- s,

78 c (14). 241647, vom s. Juli 1910. Dr. Bernhard
Jacques Flarscheim in Fleet (Engl.).

Verfahren Tur

H erstellung von Sprengstoffen

Gemé&R dem Verfahren wird durch Behandlung von
m-Nitranilin mit Schwefelsdure und einem Nitrierungs-
mittel, wie Natriumnitrat, in der Hitze ein Stoff, 1 etranitro-
anilin, hergestellt, der eine hohe Sprengkraft hat. Das
Tetranitroanilin kann fir sich oder in Verbindung mit
andern Stoffen als Sprengstoff verwendet werden. Auch
kann durch Behandlung des Tetranitroanilins mit Stoffen
der Amidogruppe ein weiterer Sprengstoff hergestellt
werden.

8l e (38). 241 500, vom 11. Mai 1910. M aschinenbau-
Gesellschaft Martini « Hineke m. b. H. in Berlin.
saugforderaniagen  fUr  feuer-

Sicherungsvorrichtung an

gefahrliche F lissigkeiten

Damit bei der Unterschreitung eines bestimmten
iMindestdruckes in dem Flussigkeitsbehélter, die durch Un-
dichtigkeiten der Behdalterwand o. dgl. entstehen kann,
die weitere Flussigkeitsforderung selbsttatig unterbrochen
und gleichzeitig verhitet wird, dal durch die Pumpe Luft
in den Flussigkeitsbehdlter eingesaugt und hierdurch ein
explosibles Gasgemisch im Behélter gebildet wird, ist
zwischen dem Saugrohr 3 der Pumpe 4 .. dgl. und dem
Gasraum g8 des Flussigkeitsbehdlters 1 eine Umgangs-
leitung ¢, 10 angeordnet, in der ein FlussigkeitsverschluB
11, 12 vorgesehen ist. Dieser schlieBt bei ordnungsmaRigem
Betriebsdruck die Umgangsleitung gegen die AufRenluft
selbsttatig ab, gibt sie dagegen bei Unterschreitung des
zulédssigen Mindestdruckes frei, so daB die Pumpe dann
nicht mehr Flussigkeit, sondern Luft fordert.

Buchersehau.
Deutscher Kalender fir Elektrotechniker. Begr. von

F. Uppenborn. Inneuer Bearb. hrsg. von G. Dettmar,

Generalsekretdr des 5erbandes deutscher Elektro-
techniker, Berlin. 29. Jg. (1912) 2 T. Mit 389 Abb.
Miunchen 1912, R. Oldenbourg. Preis geb. s w

Fehlands Ingenieur-Kalender 1912. Fur Maschinen- und
Hutteningenieure hrsg. von Prof. Fr. Freytag, Lehrer
an den technischen Staatslehranstalten in Chemnitz.
mG Jg. 2 |. Mit Abb. Berlin 1912, Julius Springer.
Preis 3 w . in Brieftaschenausg. « w

Kalender fiir Betriebsleitung und |iraktischen Maschinenbau.
Hand- und Hilfsbuch fir Besitzer und Leiter
maschineller  Anlagen, Betriebsbeamte, Techniker,
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Monteure und solche, die es werden wollen, Begr. von
Hugo Guldner, Maschineningenieur und Fabrik-
direktor. 20. Jg. (1912). Unter Mitwirkung erfahrener
Betriebsleiter hrsg. von Ingenieur Alfred Freund,
lcip ig. 2 T. Mit 500 Abb. Leipzig 1911, H. A. Ludwig
Dcgener. Preis in Leinen geb. 3 . in Brieftaschen-
kni Ud. 5 k.

1. Muhlens Ingenieur-Kalender fur  Maschinen- und
Hittentechniker 1912. Eine gedrangte Sammlung der
wichtigsten Tabellen, Formeln und Resultate aus dem
Gebiete der gesamten Technik, nebst Notizbuch. Hrsg.
von Zivilingenieur C. Franzen, Koéln, und Prof.
K. Mathée, Ingenieur, Direktor der Kgl. Maschinen-
bauschule, Essen. 47. Jg. 2 T. Essen, 1912,
G. D. Baedeker. Preis 4
Bei der grofRen Zahl der alljdhrlich erscheinenden

Kalender ist es unmdglich, einem jeden von ihnen eine
besondere Besprechung zuteil werden zu lassen. Wir
begniigen uns deshalb damit, die uns z. Z. vorliegenden,
das Ingenieurwesen betreffenden Kalender, die samtlich
mehr oder weniger unentbehrliche Berater der im prak-
tischen Betriebe stehenden Ingenieure sind, im vor-
stehenden nochmals einzeln aufzufihren und darauf hinzu-
weisen, dal sie sdmtlich auf einen der heutigen Wissenschaft
und Technik durchaus entsprechenden Stand erganzt und
erweitert worden sind.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkurzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den
Seiten 52—54 verdffentlicht * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)
Mineralogie und Geologie.

Mines in Pioche, Nevada, District. Von Bell.
Min. Miner. Nov. S. 243/4*. Die mineralogischen Ver-
haltnisse der wichtigsten Gruben des Pioche-Bezirks in
Nevada.

The Voorspoed diamondmine. \ on Harger.
Min. Miner. Nov. S. 247/8. Die geologischen Verhéltnisse
der Voorspoed-Grube.

Bergbautechnik.

Coal mining in Arkansas. Min. Miner. Nov.
S. 205/7.* Lage, Geologie und Ausdehnung der Kohlen-
felder in Arkansas. Gewinnung der Kohle.

The Braden Copper Co. — I. Von Yeatman. Eng.
Min. J. 9. Dez. S. 1128/32*. Geologische, technische und
wirtschaftliche Besprechung.

ExzentermeiBel mit in der Schwerpunktslinie
des Bohrzeuges verlaufendem RiuckstoR3. ton
Titus. Org. Bohrt. 15. Dez. S. 289/91*. Untersuchungen
Uber den EinfluB» der MeiRelschneidenbildung in ihrer
W.rkung auf die Gebirgsreaktion. Gerade MeiBel und
ExzentermeifRel, ihre Vor- und Nachteile.

Gold-dredging operations in Breckenri ge
district. Von Lakes jr. Min. WId. 2. Dez. S. 1103 7 m
Uberblick (ber den Goldbaggerbetrieb im Breckenridge-
Bezirk.

Steam shovels and ore shipping at Bingiam,
Utah. Von Goodrich. Min. WId. 2. Dez. S. 1114/6 ie
Verwendung von Dampfschaufeln beim Kupfererz- age au
in Utah. Eisenbahnanlagen zur Verladung der Erze.

Uber die Wirtschaftlichkeit moderner 1lroc en
bagger. Von Sanio. (SchluR.) Braunk. 15. ez
S. 577/85*. Greifbagger. Beitrdge zur vergleichsweisen
Beurteilung der verschiedenen Bauformen des mo einen

Trockenbaggers.
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Safety through systematic timbering. Von
Goodale. Min. Miner. Nov. S. 195/200*. Der systematische
Ausbau der Frick Coke Co. und seine Vorziige auf dem
Gebiete der Sicherheit und Wirtschaftlichkeit.

M aschinelle Streckenférderungen. Von Blau.
Kohle Erz. 18. Dez. Sp. 1289/98*. Ausfihrung einer
maschinellen Doppel-Kettenfdrderung mit untenhegenden
Ketten auf der Saar- und Mosel-Bergwerksgesellschaft in
Karlingen. Allgemeines Uber Kettenférderungen. Die
maschinelle Seilférderung. Fangvorrichtungen. (Schluf® f.l

The new electric hoists at Ray, Arizona. Min.
Miner. Nov. S. 250/2*. Beschreibung der elektrischen
Foérderanlage.

Centrifugal mine ventilators. Min. Miner. Nov.
S. 223/4*. Ein Vergleich zwischen dem Guibal-Ventilator
und einem Zentrifugalventilator neuester Bauart.

Experiments on liqguid mixtures for laying coal
dust. Ir. CoalTr. R. 15. Dez. S. 966/7. In einer Diskussion
des North of England institute of mining and mechanical
engineers sprachen sich die meisten Redner dahin aus, dafl
die Berieselung wenig Erfolg hatte.

The american coal-dust experimental station.
Ir. Coal Tr. R. 15. Dez. S. 976/7. Mitteilungen uber die
Ausristung der Versuchstrecke.

Ore handling at Ray, Arizona. Von Edholm.
Eng. Min. J. 9. Dez. S. 1142/4.* Beschreibung von Auf-
bereitungs- und Verladeeinrichtungen.

The carbonisation of coal. — IIl. Von Lewes.
(Forts.) Ir. Coal Tr. R. 15. Dez. S. 965. Heizwert der
Kohle und ihrer Destillationsprodukte. Die Hitzelber-
tragung beim Verkoken.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Transport der Kesselheizkohle mit Robins-
Gurtféorderer am Valerie-Schachte in Schwaz. Von
Ryba. (SchluR.) Ost. Z. 1f Dez. S. 692/5*. Beschreibung
der Transportanlage.

Untersuchungen Uber das allgemeine Verhalten
des Geschwindigkeitskoeffizienten von Leitvor-
richtungen des praktischen Dampfturbinenbaues.
Von Christlein. Z. D. Ing. 16. Dez. S. 2081/9*. Be-
schreibung einer Versuchseinrichtung zur Ermittlung der
Stromungsverluste. Allgemeine Ubersicht iber Strémungs-
erscheinungen und Strémungsverluste bei den bisher ge-
brauchlichen Leitvorrichtungen. Ergebnis. Beeinflussung
der GroRe des Geschwindigkeitskoeffizienten.

Theoretische Berechnung einer Schleuderpumpe
auf Grund von Versuchen. Von Ludwig. (Forts.)
Turbine. 5. Dez. S. 81/4*. (Forts, f.)

Pokorny and W ittekind turbo -compressors.
Engg. 15. Dez. S. 791/4*. Beschreibung ausgefuhrter
Anlagen. Zweidruckbetrieb. Versuchsergebnisse.

The international-combustion engine in modern
practice. Von Streeter. Eng. Mag. Dez. S. 349/70*.
Die maschinelle Einrichtung von Kraftanlagen mit Gas-
generatoren.

Gas -engines for colliery power -stations. Engg.
15. Dez. S. 803. Vergleich einer Koksofengasmaschine
und einer Mondgasmaschine, Kosten unter Berilcksichtigung
der Nebengewinnung; verschiedene Arten der Kraft-
verteilung.

Some types of gas-producer plants for power.
Von Fernald und Smith. Min. WId. 2. Dez. S. 1120/3*.
Beschreibung einiger amerikanischer Gaserzeugeranlagen.

Remarkable discovery in gas combustion. Von
Bone. Ir. Age. 7. Dez. S. 1248/51*. Verwendung eines
Gas-Luftgemisches in Muffeléfen und Dampferzeugern.

Methods of driving by gas engines for collieries.
Von Chorlton. (Forts.) Ir. Coal Tr. R. 15. Dez. S. 961/4*.
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Besprechung der verschiedenen Maéglichkeiten der Ver-
wendung von Gasmaschinen zur Erzeugung von Elektrizitat
und Druckluft, zum Antrieb von Wasserhaltungs-
maschinen usw.

Elektrotechnik.

Die Starkstromtechnik auf der Brusseler Welt-
ausstellung. Von Kubler. (SchluB.) Z D. Ing. 10. Dez.
S. 2098/106*. Der Schalttafelbau. Isolatoren. Elektro-
motorwerkzeuge.

Zur Funkenunterdrickung bei Wechselstrom-
Kommutatormotoren. Von Richter E. T. Z. 14. Dez.
S. 1258/62*. Aufstellung einer allgemein gultigen Formel
fur die Funkenspannung der wichtigsten Wechselstrom-
Kommutatormotoren. (Schlufl f.)

Betrachtungen (Gber Hangeisolatoren. Von
Weicker. E. T. Z. 14. Dez. S. 1262/5*. Neuere Aus-
fuhrungsformen von Hangeisolatoren. (Schluf3 f.)

Leicht zerlegbarer W asserwiderstand fur die
Belastung von Drehstromgeneratoren. Von Vogel.
E. T. Z 14. Dez. S. 1266/8*. Schema fur den Versuch.
Aufbau der Widerstandskasten. Ausristungsteile. Erdungs-
anschliusse.  Gebrauch der Wasserwiderstdnde und ihre
Bedeutung.

Die Hochspannungs - Uberlandzentrale des
Steinkohlenbergwerkes RheinpreufRen bei Hom -
berg (Niederrhein). Von Feldsmann. E. T. Z. 7. Dez.
S. 1223/5*. 14. Dez. S. 1256/8*. Beschreibung der Kraft-
libertragungsanlage Homberg— Krefeld. Allgemeine Uber-
sicht.  Transformatoren und Schaltanlage. Freileitung.
Das Verhalten der verwendeten Eisenmasten. Fernsprech-
l.uftkabel.

Convcyor Systems for handling coal. Von Edsall.
El. World. 2. Dez. S. 1368/9*. Einfache Kohlenbefdrde-
rungseinrichtungen fur Kesselhduser.

Some notes on European three-phase gas-
engine plants. Von Miller. El. World. 2. Dez. S. 1363/65*.
Allgemeine Angaben Uber Ausristung und GroRRe elek-
trischer Zentralen mit Gasmaschinenbetrieb in Rheinland-
Westfalen.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Die Herstelli Ilg des schmiedebaren Gusses
(Tempergusses) in Theorie und Praxis. Von Lamla.
(SchluB.) GieB. Z. 15. Dez. S. 749/52. Anwendung des
Martinofens, der Kleinbessemerbirne und des Elektroofens.

Uber Verbesserung des GuReisens durch Titan.
Von Venator. (SchluB.) GieR. Z. 15 Dez. S. 747/8.
Anfuhrung von Beispielen und SchluRkritik.

A spanish ore-treatment plant. Min. Miner.
Nov. S. 237/8*. Das auf einer spanischen Grube in An-
wendung stehende Brikettierverfahren fir feine Erze ohne
Zusatz eines Bindemittels.

Treatment of Broken Hill ores. Von Poole. Min.
Miner. Nov. S. 227/33*. Die in Broken Hill in Anwendung
stehenden Erzanreicherungsverfahren.

Zur Behandlung der komplexen Zink- Blei- Erze
und der sog. Bisulfit - Prozel. Von Kroupa. Ost. Z
16. Dez. S. 687/9. Direkte Verhittung. Trennung der
Sulfide durch das mechanische Aufbereitungsverfahren.
Chemische Aufbereitungsverfahren.

M etallurgische und technologische Studien auf
dem Gebiete der Legierungs - Industrie, imbeson-
dern Uber das Ausglihen von Metallen und Legie-
rungen. Von Weidig. (SchluB.) Ver. GewerbfleiR. Nov.
S. 525/87*.  Ausglihwirkungen bei einigen bestimmten
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Metallen und Legierungen auf Grund besonderer Versuche.
Zusammenfassung der Ergebnisse und SchluRbetrachtungen.

Volkswirtschaft und Statistik.

Das Koksgeschéaft der Gaswerke. Von ReiV.nard.
J. Gasbel. 16. Dez. S. 1221/5. Der Koksverkaut unci seine
Bedeutung fur dieWirtschaftlichkeit des Gasmar »sbetriclmx
Lieferungs- und Abnahmebedingungen fir Ha.

Mineral output of the United Kingdom in lain.
Ir. Coal Tr. R. 15. Dez. S. 979.

Der Lokomotivbau auf der Internationalen
Industrie- und Gewerbe - Ausstellung in Turin.
Von Schwickart. (SchluB.) Dingl. J. 16. Dez. S. 787/91*.

The years progress on the Panama canal. Eng.
Mag. Dez. S. 405/13*.

Coal handling plant at Duluth. Ir. Age. 7. Dez.
S. 1240/3*. Beschreibung der Kohlenverladeeinrichtungen
der Pittsburgh Coal Dock Co. in Duluth (Minnesota).

Ausstellungs- und Unterichtswesen.
Technik und Industrie auf der Internationalen
Hygiene - Ausstellung in Dresden. Von Sander.
(SchluR). Dingl. J. 16. Dez. S. 793/6.

Personalien.

Dem Ober-Berg- und Huttendirektor Bergrat Dr. Vogel-
sang zu Eisleben ist der Rote Adlerorden vierter Klasse
verliehen worden.

Das Oberbergamtsmitglied, Geheimer Bergrat Eduard
Poppinghaus in Clausthal ist zum standigen Stell-
vertreter des Berghauptmanns mit dem Rang der Ober-
regierungsréate ernannt worden.

Der Bergrevierbeamte, Bergrat Cremer in Hamm ist
zum Oberbergrat ernannt und ihm vom 1 Méarz 1912 ab
die Stelle eines technischen Mitgliedes bei dom Oberbergamt
zu Clausthal Ubertragen worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Spackeier, bisher Hilfsarbeiter bei
der Berginspektion zu Vienenburg, zur Ubernahme eines

Dezernates bei der Generaldirektion der Internationalen
Bohrgesellschaft zu Erkelenz auf 1 Jahr,

der Bergassessor Hueck (Bez. Dortmund) zur Uber-
nahme einer Stellung als Hilfsarbeiter bei dem Verein fir
die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dort-
mund auf 2 Jahre.

Dem Bergassessor Kratz (Bez. Dortmund) ist zur
weitern Beschéftigung beim Verein fiur die bergbaulichen
Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund die nach-
gesuchte Entlassung aus dem Staatsdienst erteilt worden.

Der Diplom-Bergingenieur Bohl ist als Betriebsleiter
der Gewerkschaft Klingenthal-Graslit'zer Kupferbergbau
in Klingenthal (Sachsen) angestellt worden.

Mitteilungen.

Diesem Hefte liegt das Inhaltsverzeichnis des Jahr-
gangs 1911 der Zeitschrift bei.

Der Verlag der Zeitschrift hat fur das zweite Halb-
jahr 1911 Einbanddecken in der bekannten Aus-
stattung herstellen lassen. Die Bezugsbedingungen sind
aus der dieser Nummer beigefligten Bestellkarte zu ersehen
Bestellungen werden baldigst erbeten.

Naaftigen befindet sich gruppenweise .geordnet



