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(Mitteilung aus dem AusschulR fir Bergtechnik, Warme- und Kraftwirtschaft.)

Versuche mit Maschinen fir gleiche Zweck-
bestimmung, aber von unterschiedlicher Bauart und
Wirkungsweise sind wegen der sich bietenden Ver-
gleichsmdoglichkeiten und des Ansporns, den sie auf
die Hersteller austben, sowohl fiir den Abnehmer
als auch fir die beteiligten Firmen von groBem Wert.
Aus diesem Grunde hat der Dampfkessel-Ubcr-
wachungs-Verein der Zechen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund die im Bergbau gebrauchlichen Maschinen
eingehenden Untersuchungen unterzogen. Den in
den letzten Jahren angestellten Versuchen mit For-
derhaspelnl, PreRluftmessern2 und Luttengeblasen3
haben sich neuerdings auch solche mit Schittel-
rutschenmotoren angeschlossen. Der Einladung zur
Beteiligung leisteten die nachstehend genannten Fir-
men Folge, deren Bereitwilligkeit, ihre Motoren im
friedlichen Wettbewerb miteinander zu messen, An-
erkennung verdient.

A. Mit einem Druckluft-Rutschenmotor:

1 Deutsche Maschinenfabrik A. G. in Duisburg,

2. Gebr. Eickhoff in Bochum,

3. Flottmann & Co. in Bochum,

4. Hausherr, Hinselmann & Co. in Essen,

5. Stephan, Frolich & Klipfel in Buer,

6. Gluckauf, G.m .b.H. in Gelsenkirchen.

B. Mit einem elektrisch angetriebenen Rut-
schenmotor:

1. Siemens-Schuckert-Werke,

niederlassung Essen,

2. Frolich & Klupfel in Barmen.

Die Versuche sind auf der Zeche Arenbcrg-Fort-
setzung durchgefihrt worden, die in entgegenkom-
mender Weise ihren Versuchsstand und die bendétig-
ten Hilfskrafte zur Verfiigung gestellt hat.

Die Untersuchungen sollten in erster Linie Uber die
Forderleistung und den Kraftbedarf der einzelnen
Motoren AufschluR geben. Weiterhin sollte ge-
gebenenfalls deren Verhalten bei Uberlast und Leer-
lauf, bei Belastungsschwankungen und im Dauer-
betriebe (Vereisungsgefahr) sowie ihre Betriebssicher-
heit geprift werden. Aus der Gegeniberstellung der
Versuchsergebnisse von Motoren mit verschiedener
Wirkungsweise waren dann allgemein gultige
Schlusse zu ziehen.

G.m.b.H., Zweig-

Versuchsanordnung.

Zunéachst war beabsichtigt, die Versuche unter-
tage durchzufihren und auf diese Weise die betriebs-
méRigen Verhéltnisse mit zu erfassen. Abgesehen von

' Gluckauf 1921, S. 833; 1921, S. 1245; 1923, S.53; 1923, S. 381.

2 Gluckauf 1926, S. 101.
3 Olickauf 1926, S. 1675.

den dabei unvermeidlichen Stérungen des Betriebes,
stellten sich aber auch zahlreiche andere Schwierig-
keiten hindernd in den Weg. Vor allem konnten die
Versuche nur dann erfolgreich sein, wenn fir alle
Teilnehmer dieselben Versuchsverhaltnisse bestanden.
Um dies in einwandfreier Weise zu ermdoglichen, ent-
schlo3 man sich, eine fur den vorliegenden Zweck
besonders geeignete Versuchsanlage (bertage auf-
zustellen (Abb. 1). Ferner sollte die Aufgabe fur alle
Teilnehmer moglichst schwierig gestaltet werden.

Abb. 1 Versuchsanlage auf der Zeche Arenberg-Fortsetzung

Von diesen Gesichtspunkten ausgehend, wurde die
Rutsche so6hlig verlagert, wodurch man die bei ein-
fallender Lagerung in die Forderrichtung fallende
Teilkraft des Fodrdergutgewichtes ausschaltete und

dem im noérdlichen Teil des rheinisch-westfalischen
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Abb. 2. Versuchsrutsche.

Bezirks immer haufiger auftretenden flachen Ein-
fallcn Rechnung trug. Verwendet wurde eine Rollen-
rutsche mit geraden Laufbahnen (Abb. 2). Die
obern Laufbahnen hatten eine Neigung von 80
wahrend die untern sohlig verlagert waren. Die
Rutschen lange betrug 105 m fir eine wirksame
Kolbenflaiche von rd. 934 cm? beim Anhub. Diese
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entsprach einem Motor von 350 mm Zylinder- und
60 nun Kolbenstangendurchmesser ohne Gegen-
zylinder. Unterschiede in der GroRe der wirksamen
Kolbenfldéche, bedingt durch andere Durchmesser
oder die Verwendung eines Gegenzylinders, wurden
durch verhaltnisgleiche Langenanderung der Rutschen-
strecke beriicksichtigt. Die Versuche mit der auf diese
Weise ermittelten Rutschenlange werden in der Folge
als »Hauptversuche« bezeichnet. Die Anwendung eines
Gegenzylinders war fir alle Bauarten mit Druck-
luftantrieb gestattet.

Als Fordergut wahlte man Schotter aus Hoch-
ofenschlacke von 50- 60 mm KorngréRe (entsprechend
etwa Nuf3 1), um namentlich Zufélligkeiten der
bei Kohle in groBerm MaRe veranderlichen Feinheit
und Feuchtigkeit zu vermeiden. Der Schotter, der bei
allen Versuchen gleiche Beschaffenheit aufwies, hatte
die praktisch festgestellte Reibungsziffer der Ruhe
[ = 0,45 gegenuber [j. = 0,5 fir Forder-
kohle von durchschnittlicher Beschaf-
fenheit.

Das Fordergut wurde von einem
Aufgabetisch aus in die Rinne ge-
schaufelt. Um die Rutsche bis an die
Bruchkante des Profils gleichmaRig
gefullt zu halten, brachte man kurz
hinter der Aufgabestelle ein Abstreif-
blech an, das seinen Zweck gut er-
fullte. Das Gewicht der leeren Rutsche
betrug 3200 kg, das des Fordergutes
4800 kg, so daB ein Gesamtgewicht
von 8000 kg zu bewegen war. Die Verlagerung der
Strecke, besonders der untern Laufbahnen, wurde sehr
sorgfaltig ausgefihrt.

Samtlichen Firmen war zundchst Gelegenheit ge-
geben, sich durch Vorversuche mit den Besonderheiten
der Anlage vertraut zu machen. Die Hauptversuche
wurden erst begonnen, nachdem die Rutschenbleche
genigend blank gefahren waren. Die einzelnen
Finnen fihrten ihre Motoren selbst vor.

Durch ein Drosselventil wurde der Luftdruck vor
den Motoren auf 4 ati konstant gehalten, und bei
Verwendung eines Gegenzylinders darauf geachtet,
dal dieser ebenfalls unter dem vollen Druck von 4 ati
stand. Eine Drosselung des Gegenzylinderdruckes
hatte eine entsprechende Anderung der Rutschenlidnge
bedingt, was man aus Griinden der Ubersichtlichkeit
vermeiden muf3te. Trotzdem war durch diese MafR-
nahme die Anpassung der Gegenzylinderkraft nicht
unterbunden, da der Durchmesser des Gegenzylinders
frei gewahlt werden konnte. Eine Ausnahme machte
der Glickauf-Rutschenmotor, der mit einem gesteuer-
ten Gegenzylinder (Gegenmotor) betrieben wurde.
Bei der Bestimmung der ihm zukommenden Rutschen-
lange gelangte deshalb die Kolbenflache des Gegen-
zylinders nicht in Abzug.

Der Druckluftverbrauch der Motoren, gegebenen-
falls mit Einschlu des Verbrauchs der Gegenzylinder,
wurde bei allen Versuchen mit einem Askania-Druck-
luftmesser ermittelt. Die Anschluleitungen zum
Motor und Gegenzylinder waren reichlich und ein-
heitlich bemessen.

Die elektrischen Rutschenmotoren wurden an das
Drehstromnetz der Zeche von 220 Volt Gebrauchs-
spannung und 50 Perioden angeschlossen. Die Be-
stimmung der Belastung erfolgte durch einen Eich-

zadhler, Bauart Aron, in der Schaltung fiir ungleich
belastete Phasen unter Verwendung geeigneter Strom-
wandler. Zur Beobachtung der Belastungs— und Strom-
stole waren noch Watt- und Amperemeter (Zwei-
wattmeterverfahren), ferner Voltmeter und Frequenz-
messer eingebaut.

Die Fordermenge lieR sich nach der Zahl der
mit Schotter gefillten Férderwagen beurteilen, deren
abgestrichene Fiillung ein Gewicht von 1000 kg hatte.
Uber die Versuchszeit verteilt, wurden an den Druck-
luftmotoren Indikatordiagramme genommen und dar-
aus die indizierten Leistungen ermittelt.

AuBer den schon genannten machte man wéahrend
der Versuche noch folgende Feststellungen: 1. Luft-
druck vor den Motoren in ati (konstant gehalten),
2. Temperatur der Druckluft in 0C, 3. Temperatur der
AuBenluft in OC, 4. Hubzahl der Motoren, 5. Ver-
suchsdauer.
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Abb. 3. MeReinrichtungen.

Abb. 3 gibt eine schematische Darstellung der be-
nutzten MeReinrichtungen.

Die Versuchsdauer betrug fir die Hauptversuchc
vereinbarungsgemal zweimal 15 min mit einer da-
zwischen liegenden viertelstiindigen Pause. Nur in
zwei Fallen mufRRte von dieser Zeit abgewichen
werden, und zwar einmal bei dem Hauptversuch mit
dem Flottmann-Motor mit Gegenzylinder, weil die
Rutsche auf das angehaufte Gut an der Austragung
der Strecke aufstieR; ferner bei dem Versuch mit dem
elektrischen Motor der Firma Froélich & Klipfel, weil
der zu schwach bemessene Motor zu heil3 wurde.

Die Reihenfolge der Versuchsteilnehmer be-
stimmte das Los. Vor Beginn der Versuche wurden
die Rutschenstrecke und die MefReinrichtungen mit den
beteiligten Firmenvertretern nochmals gepruft, welche
die schriftliche Erklarung abgaben, dal} sie sowohl
in bezug auf die Anlage der Strecke als auch auf die
benutzten MeReinrichtungen keinerlei Beanstandun-
gen zu machen hatten.

Bauart und Wirkungsweise der Motoren.

Der Demag-Rutschenmotor beruht auf folgen-
dem Grundgedanken. Die Arbeitsluft tritt zunachst
vor den Kolben und hebt die Rutsche an. Nach ge-
leisteter Arbeit wird die Luft auf die Gegenseite des
Kolbens derart umgeleitet, dall auf beiden Kolben-
seiten der gleiche Druck herrscht. Da die eine Kolben-
flache um den Unterschied des Kolbenstangenquer-
schnitts groRer ist als die andere, wird der Kolben
durch Differentialwirkung wieder in seine Ausgangs-
stellung zuriickgedriickt. Beim Uberstréomen von der
vordem Kolbenseite auf die hintere soll die Luft eine
Zwischenerwarmung erfahren, die das Einfrieren des
Motors verhindert und diesem weitgehend mit Ex-
pansion zu arbeiten erlaubt.
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Abb. 4 zeigt clen Motor im Schnitt. Vor dem Zylin-
der befindet sich seitlich von der Kolbenstangenfihrung
das Steuergehause, das als Hauptteil den Steuerkolben
a enthalt. Die bei b in das Steuergehduse eintretende
Druckluft stromt durch die Kanéle ¢, d und e nach
der vordem linken Seite des Arbeitskolbens / und
treibt ihn nach rechts. Der Steuerkolben a befindet
sich dabei in seiner untern Lage, weil seine obere,
gréRere Stirnfliche g unter demselben Luft-
druck steht wie die untere, kleinere Stirn-
flache h. Beide Flachen sind durch den Ring-
kanal i der die Kolbenstange umschlielenden
Steuerhiulse k miteinander verbunden.
Weg des Kolbens nach rechts wird diese Ver-
bindung durch die Steuerhiilse k unterbrochen
und am Ende des Kolbenweges die obere Stirn-
flache mit der AuBenluft durch die Kanéle L
tu, n und o in Verbindung gebracht. Oben ent-
lastet, unten dagegen von Frischluft beauf-
schlagt, springt der Steuerkolben a nach oben.
Nunmehr sind durch eine Eindrehung des
Steuerkolbens die beiden Zylinderseiten auf
dem Wege e-p-g miteinander verbunden, so O
daR ein Uberstromen der links vom Arbeits-
kolbcn / befindlichen Druckluft nach rechts bis
zum Druckausgleich stattfindet. Durch die nach
rechts Uberstromende Druckluft wird der Ar-
beitskolben / allmahlich verzdgert und schlief3-
lich stillgesetzt. Da die wirksame Kolbenflache
rechts gréRer ist als links, wirkt nun auf den Kolben
eine Kraft nach links und bewirkt seine Verschiebung
und damit eine Beschleunigung der Rutsche in der
Forderrichtung. Diese Bewegung des Arbeitskolbens
von rechts nach links erfolgt so lange, bis die Ein-
drehung i der Steuerhiilse wieder eine Verbindung
der beiden Stirnflaichen des Steuerkolbens durch die
Kandle I, i und r herstellt, so dal} infolge des Druck-
Uberschusses auf der groRem Stirnflache g der Steuer-
kolben in die untere Ausgangsstellung gelangt. Da
dies schon kurz vor dem Hubende des Arbeitskolbens
eintritt, wird der Kolben durch die wieder ein-
stromende Frischluft gebremst und dann im neuen
Arbeitsspiel nach rechts getrieben. Der Auspuff der
rechts vom Kolben befindlichen Luft erfolgt durch die
Kandle g, p und s.

Beim wi
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Der Hub des Motors ist wédhrend des Betriebes
regelbar, und zwar durch den Schraubenkopf t. Mit
Hilfe dieser Schraube laRt sich der Kanal n teilweise
oder ganz verschlieBen, so dall die Druckentlastung
der obern Steuerkolbenflache durch Verbindung mit
der AuBRenluft spater stattfindet, unter Umstanden
erst dann, wenn die Kante u der Steuerhiilse k den
Kanal v Uberlaufen hat. Der Hub wird dadurch ver-
groBert.

Vor dem Eintritt in das eigentliche Steuergehause
durchstromt die Luft das Expansionsventil w. Je nach
der Belastung und damit der Beschleunigung des
Kolbens / entsteht durch die Wirkung einer im Kanal
b angebrachten Staubiichse ein Druckabfall in den
Kanélen b, ¢ und e, der bewirkt, dafl sich das oben von
gestauter Luft beaufschlagte Expansionsventil mehr
oder weniger auf seinen Sitz drickt. Dieses Ventil
soll also eine selbsttatige Anpassung der Druckluft-
fullung an die Belastung und den schwankenden Be-
triebsdruck ermdoglichen. Durch eine dem Schlie3en
des Expansionsventils w entgegenwirkende Feder, die
von der Schraube x betéatigt wird, laRt sich ebenfalls
der Fullungsgrad einstellcn.

Der einfachwirkende Rutschenmotor von Eick-
hoff Type M. E. (Abb. 5) Ubertragt die auf die
vordere Seite des Kolbens a ausgeilibte Kraft mit Hilfe
der hohlen Kolbenstange b auf die hintere Bricke ¢
und von da mit Hilfe der beiden Umfiuhrungsstangen
d auf die Angriffsbriicke e. Die Druckluft wird zwang-
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Abb. 5. Rutschenmotor von Eickhoff.

laufig durch den Muschelschieber / gesteuert, den
die Steuernocken g (fur EinlaR) und h (fur AuslaR)
Uber die Steuerrollen i und k, die Steuerschienen |,
den Steuerhebel m und die Schieberstange n betéatigen.
Die Steuerschienen sind an dem Zylinderdeckel o ge-
fihrt. In der gezeichneten Stellung tritt die Druck-
luft aus dem Schiebergehduse p durch den Einla3-
kanal g vor den Kolben und treibt ihn nach rechts.
Dies geschieht so lange, bis der Steuernocken h um-
schaltet. Dann steht der vor dem Kolben befindliche
Raum des Zylinders r tber den Kanal q und den Aus-
puffkanal s mit der AuRenluft in Verbindung. Durch
die Wirkung eines Qegenzylinders oder das Gewicht
der Rutsche bzw. das Zusammenwirken beider wird
der Kolben wieder in seine Ausgangsstellung zuriick-
gefiuhrt. Die beiden Steuernocken sitzen als Wander-
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Abb. 6. Rutschenmotor von Flottmann.

muttern auf der Steuerspindel /, die im Innern der
hohlen, geschlitzten Kolbenstange untergebracht ist.
Am Handgriff v kann man den Rutschenhub ent-
sprechend cinstellen.

Der Flottmann-Rutschenmotor Type Z. K.
(Abb. 6) ist zweiseitig wirkend ausgebildet:. Der ver-
wendete Differentialkolben besteht nicht aus einem
Stuck, sondern aus den beiden Einzelkolben a und b.
Am SchluR der Hinbewegung schlagt der Kolben a
gegen den Hilfsschicber c¢. Damit tritt durch den
Kanal d Druckluft auf die linke Seite des Hauptsteuer-
schiebers e, der infolge dieser zwanglaufig einge-
leiteten kraftschlissigen Steuerung die Lufteintritts-
offnung / freigibt. Die einstromende Druckluft treibt
den Kolben nach rechts. Der Hilfssteuerschieber c,
der ebenfalls als Differentialkolben ausgebildet ist
und bestdndig durch den Kanal g mit dem Frischluft-
druck belastet wird, kehrt darauf wieder in seine
Ruhelage zuruck. In der Zylinderwand sind, auf den
Kolbenweg verteilt, die drei Offnungen h, i und k vor-
gesehen, die ein gemeinsamer Steuerkanal mit der
rechten Seite des Hauptsteuerschiebers c¢ verbindet.
Durch sogenannte Hubverstellschrauberi bei h, i und
k kann man die Offnungen zum Zylinderraum einzeln
absperren oder offnen. Die jeweils offengestellte
Bohrung gibt die Hubbegrenzung des Motors
an. Uberlauft z. B. der groRe Arbeitskolbcn das
offengestellte Loch i, so tritt in demselben
Augenblick Druckluft auf die rechte Seite des
Steuerschiebers c¢. Der Schieber eilt nach links,
das Triebmittel entweicht auf dieser Kolbenseite,
und durch den Kanal | erhdlt nun der kleine
Kolben b auf seiner glatten Seite Druckluft fiir den
Hingang der Rutsche. Durch die vor dem Steuer-
schieber e angeordnete hahnartige Drosseleinrichtung
in kann die Druckluft zum kleinen Kolben b. d. h. fur
die Hinbewegung der Rutsche, den jeweiligen Ver-
haltnissen entsprechend eingestellt werden, ohne daf3
der Luftaustritt von dieser Kolbenseite eine Beengung
erfahrt.

Auch der Hauhinco-Rutschenmotor Type D.J.L.
(Abb. 7) ist zweiseitig wirkend. Wé&hrend des Still-
standes hat die auf der Kolbenstange angeordnete ge-
hértete Steuerbichse a den Schieber der am vordem
Zylinderdeckel angebrachten Hilfssteuerung b in die
untere Stcuerlage geschoben. Wird der Motor in
Betrieb gesetzt, so tritt die Frischluft durch den

Kanal ¢ und eine Stufe des
Hilfsschiebers sowie den Ka-
nal cI vor den Hauptsteuer-
schieber e und hélt ihn in
der gezeichneten Eintrittsstel-
lung fest. Die Druckluft ge-
langt darauf durch die Haupt-
steuerkandle / und g in den
Zylinderraum und schiebt den
Kolben nach rechts.

Die gewinschte Hublange
des Arbeitskolbens wird durch
den am vordem Zylinder-
deckel angebrachten Hahn h
eingestellt, der einerseits mit
den in die Zylinderlaufflache
mundenden Steuerkandlen i
Ulld anderseits durch die Boh-
.rung k mit dem Steuerraum
des Schiebers der Hilfssteuerung b in Verbindung
steht. Uberlauft der in Bewegung befindliche Arbeits-
kolben den durch den Hubverstellungshahn h ge-
offneten Steuerkanal, so tritt die im Zylinder befind-
liche Druckluft durch li und die Bohrung k vor den
Schieber der Hilfssteuerung b und steuert ihn um,

Abb. 7. Hauhinco-Rutschenmotor.

wodurch die Frischluft durch den Kanal L hinter den
Hauptsteuerschieber gelangt und diesen ebenfalls um-
steuert. Nunmehr ist im vordem Zylinderraum der
Auspuff eingeleitet, und die Druckluft gelangt gleich-
zeitig durch den Kanal ni zum Schieber des Druck-
reglers n. Dieser hélt jedoch, solange sich der Arbeits-
kolben noch in Rechisbewegung befindet, den Aus-
trittskanal o geodffnet, so dalR der Arbeitskolben mit
der Rutsche frei ausschwingen kann. Wenn darauf
der Druckreglerkolben durch die im Kanal m vor-
handene Druckluft umgesteuert wird, gelangt die
Druckluft durch die Leitung p und den Reglungshahn
g auf die hintere Zylinderseite und bewegt den Ar-
beitskolben zurick. Den Reglungshahn muR man
den jeweiligen Lagerungsverhaltnissen entsprechend
einstellen und darauf achten, daB keine AuRenluft
durch die Klappe r, die bei der Aufstellung des Motors
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zum selbsttatigen Druckausgleich dient,
wird.

angesaugt

Gegen Ende des Kolbenrickganges steuern die
Steuerbiichse a und die Hilfssteuerung b den Haupt-
schieber, wie oben beschrieben, auf Eintritt. Die
Druckluft stromt nun durch den mit der Rickschlag-
klappe s und dem Uberlaufkanal t versehenen Haupt-
steuerkanal g vor den Arbeitskolben. Dieser setzt in-
folge der lebendigen Kraft der Massen zunachst seine

Ruckwéartsbewegung fort, wobei der Uberlaufkanal t
vom Arbeitskolben uUberdeckt und die in den vordem
Zylinderraum eingetretene Druckluft selbsttatig ver-
dichtet wird. Diese stark verdichtete Druckluft dient
zum Auffangen des Arbeitskolbens mit der Rutsche.
Darauf beginnt das beschriebene Arbeits-
spiel des Motors von neuem.

Der Doppelkolbenschieber-Rutschen-
motor der Firma Stephan, Frélich &
Klipfel (Abb. 8) wirkt doppelseitig und
hat eine rein kraftschliissige Steuerung.
Die Druckluft tritt durch den Kanal a in
das Steuergehause ein und stromt bei der
gezeichneten Stellung des Schiebers b in
den Zylinder ¢, wodurch sie den Kol-
ben d in der angedeuteten Pfeilrichtung
nach rechts treibt. Uberfliegt der Kolben
einen der beiden zwanglaufig miteinander
verbundenen Hubverstellungskanale e und
/, so tritt die Arbeitsluft durch den Kanal
g oder h hinter den Schieber b und steuert
diesen um. Der Kanal i vom Haupt-
zylinder wird dann durch den Kanal k
mit der Atmosphéare verbunden. Gleich-
zeitig gibt der Schieber den Eintritts-
kanal | zum Ansatzzylinder m frei. Die
Luft tritt hinter den kleinen Kolben n und
kehrt die Bewegungsrichtung um. Uber-
eilt der kleine Kolben den Kanal o
oder p der hintern Hubverstellung q, so tritt die Ar-
beitsluft durch den Kanal r auf die linke Seite des
Schiebers und steuert diesen in die gezeichnete An-
fangsstellung zuriick, wobei der Ansatzzylinder durch
den Kanal / mit dem Auspuffkanal s verbunden wird.
Die hintere HubVerstellung gestattet, den Gang des
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Motors dem Einfallen anzupassen, indem man durch
den Kanal r dem Hauptzylinder Vorfillung gibt.

Der einfachwirkende Schittelrutschenmotor der
Bohrmaschinenfabrik Glickauf, Patent Klerner,
(Abb. 9) besitzt einen freiliegenden Umsteuerschieber,
der beim Niederfall der Rutsche durch Kompression
von Luft umgesteuert wird. In der gezeichneten
Stellung laRt der Steuerschieber a die Frischluft aus
dem Eintrittskanal b vor den Arbeitskolben ¢ ge-

langen. Der Kolben hebt die Rutsche so lange
an, bis er eine der Bohrungen d freigibt, so
daR die Luft durch den Steuerkanal c auf die
groRe Ringflache / des Steuerkérpers a einzu-
wirken vermag. Der Steuerkérper wird dadurch
nach links geschoben und schliel3t die Einstrom-
.0ffnung ¢ zum Zylinder ab. Gleichzeitig gibt
die Steuerung den Auspuffkanal h frei. Zur
Verminderung der Vereisungsgefahr kann auch
ein Teil der Druckluft durch den Auspuff i
unmittelbar ins Freie entweichen. Bei der nun-
mehr durch das Rutschengewicht bzw. die
Wirkung eines Gegenzylinders eingeleiteten
Rickbewegung des Kolbens kann die Luft noch
weiterhin durch den Entliftungskanal k aus-
treten. Wird dieser Kanal jedoch vom Kolben
Uberlaufen, so wird die Restluft im Zylinder-
raum verdichtet und schiebt den Umsteuer-
korper in seine Ausgangsstellung zuriick. Das
beschriebene Arbeitsspiel setzt nun wieder ein.
Der dreistufig ausgefiihrte Steuerschieber wird
durch die Offnung | stets unter Druck gehalten.
Mit Hilfe der 3 Bohrungen d sind 3 verschiedene
Hublédngen einstellbar.

Bei den Versuchen wurde ein gesteuerter Gegen-
zylinder derselben Firma benutzt. Er wird der Steue-
rung wegen Gegenmotor genannt und hat den Zweck,

Abb. 9. Rutschenmotor der Bohrmaschinenfabrik Gliickauf,

Patent Klerner.

beim Hingang die Rutschenbewegung zu beschleuni-
gen, beim Anheben jedoch den Gegendruck ganz
oder teilweise auszuschalten. Wie Abb. 9 zeigt, ist
der Glickauf-Gegenmotor &hnlich dem Glickauf-
Antriebsmotor ausgebildet. Er besitzt ebenfalls eine
freifliegende Steuerung und verschiedene Flubverstell-
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kandle. Aus patentrechtlichen Grinden sei hier von
einer nahern Beschreibung seiner Wirkungsweise ab-
gesehen.

Der elektrische Rutschenmotor der Sie-
inens-Schuckert-Werke Type E. 1310 (Abb. 10
und 11) hat einen schlagwettersichern KurzschluB3-
motor als Antrieb; dieser treibt durch eine gewdhn-
liche Kupplung ein Zahnradvorgelege an, das die

iv—iiL  Jr-niuJ—iiu

Abb. 10. Elektrischer Rutschenmotor
der Siemens-Schuckert-Werke.

Drehzahl des Motors verringert. Die Hauptzahnrad-
welle tragt eine Kurbelschcibe, von der die Rutsche
durch eine verstellbare Schubstange unter Zwischen-
schaltung von Federn angetrieben wird. Das Zahnrad-
vorgelege ist in einem geschlossenen Gehause staub-
und 0dldicht untergebracht (Abb. 10).

Die doppelte Zahnradibersetzung besteht aus
einem Motor- und einem Zwischengetriebe (Abb. 11).

\

Abb. 11. Schnitt durch den Schiittelrutschenantrieb
der Siemens-Schuckert-Werke.

Je nach der Ubersetzung des Motorgetriebes kann die
Umdrehungszahl der Kurbelwelle gedndert werden,
wodurch sich 3 verschiedene Hubzahlen ergeben.
Die Rader a und b lassen sich gegen solche anderer
Ubersetzungen auswechseln. Zur Lagerung der
Kurbelwelle ¢ und der Zwischenwelle d dienen Gleit-

oder Walzlager, wahrend die Motorvorgelegewelle e
mit Ricksicht auf die hohe Umdrehungszahl in Kugel-
lagern lauft. Zwecks Einstellung verschiedener Hub-
langen besteht die auf der Kurbelwelle ¢ angebrachte
Kurbelscheibe / aus zwei getrennten Scheiben g und
h. Die Scheibe g sitzt exzentrisch auf der Kurbel-
welle ¢ und bildet mit ihr ein Stuck. Die Scheibe h
tragt exzentrisch den Kurbelzapfen i. In den Scheiben
ist auf einem Kreise eine Anzahl von Lochern fir die
Aufnahme von Schraubenbolzen angeordnet, welche
die Scheiben Zusammenhalten. Diese lassen sich ent-
sprechend dem Abstand der Schraubenlécher gegen-
einander verdrehen, wodurch der Kurbelzapfen ver-
schiedene Stellungen zu der Kurbelwelle erhélt. Auf
diese Weise sind 4 verschiedene Hublédngen einstellbar.

Beim elektrischen Rutschenmotor der
Firma Froélich & Klipfel Type G. Z. 6 (Abb. 12)

Abb. 12. Elektrischer Rutschenmotor
der Firma Frélich & Klipfel.

wird mit Hilfe einer elastischen Kupplung Uber ein
doppeltes Zahnradvorgelege das groRe Zahnrad a an-
getrieben, das seine Bewegung durch den Mitnehmer b
und die Kurbelschwinge ¢ auf die gegen das Zahnrad
exzentrisch verlagerte Kurbelwelle d ubertréagt. Zur
Erreichung verschiedener Hubldngen sind die Lager e
und / exzentrisch auf die beiderseitigen Kurbelzapfen
g und h aufgeschoben. Durch Verdrehen der Lager um
die Zapfen laRt sich ein mehr oder weniger groRer
Hub einstellen. Von den Kurbelzapfen aus erfolgt
der Antrieb der Rutsche durch ein verstellbares Schub-
gestange unter Zwischenschaltung einer Feder-
batterie, die auftretende StoRBe der Rutsche abfangen
und zur Schonung des Getriebes beitragen soll. Je
nach der Ubersetzung des Zahnraderge'triebes kann
man die Drehzahl der Kurbelwelle &ndern und da-
durch verschiedene Hubzahlen erzielen. Zu diesem
Zweck sind die R&der i und k auswechselbar. Die
exzentrische Verlagerung der Kurbelwelle gegeniiber
dem Antriebszahnrad a soll eine Verstédrkung der Be-
wegungsvorgange, wie sie beim einfachen Kurbel-
trieb auftreten, bewirken. Das Radervorgelege ist in
ein 6l- und staubdichtes Gehause eingeschlossen.

Versuchsergebnisse.

Die Auswertung der Versuche sei mit einer Be-
trachtung der Druckverhéltnisse in den Druck-
luftmotoren eingeleitet, In Abb. 13 sind die den ein-
zelnen Bauarten eigentimlichen Diagramme wieder-
gegeben und zur bessern Ubersicht dariber die zu-
gehorigen Motoren mit ihren Hauptkennzeichen
schematisch aufgezeichnet. Von einer Ausdehnung
der Druckluft im eigentlichen Sinne kann in keinem
der Félle die Rede sein. An die fast den ganzen Anhub
in Anspruch nehmende Fillung schlieBt sich ein
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A Demag, D Eickhoff, C Glickauf D Flottmann, E Stephan, Frolich O Klipfcl, F Hauhinco.

Abb. 13. Diagramme der verschiedenen Motorarten.

Druckabfall, der allerdings auf Grund der verschie-
denen Steuerungs- und Massenwirkungsverhaltnisse
in geringem MaRe von der Zeit abhdngt. Das aus-
gesprochenste Volldruckdiagramm lieferte der Flott-
mann-Motor. Der Fdérderhub wird bei allen Bauarten
durch eine mehr oder weniger starke Verdichtung der
im Zylinder befindlichen Restluft aufgefangen. Die
Spitze halten dabei die Motoren der Firmen Demag
und Hauhinco, die auf ein Vielfaches der Eintritts-
spannung verdichten. Zweifellos ist das Luftpolster
fur die Betriebssicherheit eines Motors von Vorteil.
Die Forderung mdoglichst groRer Mengen erheischt
jedoch in diesem wichtigsten Augenblick des ganzen
Bewegungsvorganges die pldtzliche Uberleitung einer
groBen Beschleunigung in eine starke Verzdgerung.
Von diesem Gesichtspunkte aus betrachtet, stehen sich
Betriebssicherheit und Forderleistung in gewissem
Sinne entgegen, und dem Hersteller erwachst daraus
die Aufgabe, beide Forderungen wirtschaftlich mit-
einander in Einklang zu bringen. Wieweit die ein-
zelnen Bauarten, mit EinschluR der elektrischen
Antriebe, diesem winschenswerten Zustand nahe
kommen, laRt sich aus den Untersuchungen nicht er-
kennen. Denn es ist schlechterdings unmaoglich, wah-
rend der kurzen Versuchszeiten die Betriebssicherheit
und den Verschlei® der Motoren zu beurteilen. Die
Versuche lassen jedoch deutlich erkennen, in welchem
MalRe die verschiedenen Bauarten die erforderlichen
Bewegungsverhéltnisse auszulésen vermdgen, denn
dariber geben die gefdérderten Mengen und der dazu
benétigte Kraftaufwand ein einwandfreies Bild.

Die bei den Versuchen gewonnenen Werte sind fir
die Druckluftmotoren in der Zahlentafel 1 und fir die
elektrischen Antriebsmaschinen in der Zahlentafel 2 zu-
sammengestellt. Eine schaubildliche Wiedergabe der
hauptsachlichen Ergebnisse erleichtert den Vergleich.

Abb. 14, in der die einzelnen Bauarten ent-
sprechend der Fordermenge je st aneinander gereiht
sind, bedarf keiner weitem Erklarung. Nur auf den
Unterschied in der Fdérderleistung bei den Motoren
von Flottmann und Stephan, Frélich & Klupfel ohne

Gegenzylinder (Versuche Nr. 5 und 9, Zahlentafel 1)
sei besonders hingewiesen. Da beide Motoren in ihrer
Wirkungsweise und ihrem Aufbau sehr dhnlich sind,
durfte die stiindliche Mehrleistung des letztgenannten
in Héhe von 6800 kg neben dem langem Hub in der
Hauptsache auf den groRem Ansatzzylinder von
200 mm Durchmesser zuriickzufihren sein, gegenuber
150 mm beim Flottmann-Motor. Der Unterschied

fm

MmN E/efirom oforen
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o
Abb. 14. Forderleistungen der einzelnen Bauarten.
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Zahlentafel 1. Ergebnisse der Vergleichsversuche mit Druckluft-Schitfelrutschenmotoren.
Laufende Nr. des Versuches 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 Datum des Versuchstages . 16.6.26 16.6.26 16.6.26 23.7.26 30.7.26 30.7.26 30.7.26 5.8.26 10.8 26 19.8.26
Stephan,
2. Bauart des Motors................... Demag Demag Demag Eickhoff Flottmann Flottmann Fiotimann Hauhinco 8Fri:j)licfhl Oluckauf
t Klipfe
3. Motorbezeichnung......ccccceeee... D.M.B. D.M.B. D.M.B. M. E. Z. K. Z. K. Z. K. D.].L. D.K.S. —
4. Wirkungsweise des Motors d;fifig" d;’epifig" dsepifig" einseitig d;’e”i’t’ig" d;’g’ifig" dgg’t’ig" dgg‘t’i‘;" dggifiZ" einseitig
5. Verwendete Hilfseinrichtung Gegenzyl Oegenzyl. Oegenzyl Oegenzyl. - Oegenzyl. Gegenzyl. - - Onfgte;‘r'
6. Zylinderdurchmesser mm 380 380 330 325 350 350 350 350 345 350
7. Kolbenstangendurchmesser mm 100 100 100 — 60 60 60 60 60 65
8 Ansalzzyliiiderdurchmesser mm — - — — 150 150 150 — 200 -
9. Gegenzylinderdurchmesser mm 225 225 225 200 — 150 150 - - 200
10. Wirksame Kolbenflache beim
RUckgang ... cm2 673,86 673,86 673,86 526,00 93384 77304 773,04 93384 906,55 928,93
11. Rutschenlange.................. m 78 95 95 63 105 87 105 105 102 105
Haupt- Haupt- Haupt- Haupt- Haupt- Haupt- Haupt-
12. Bezeichnung des Versuches . mrfn‘f;'} Hochstlast Leerlauf ,‘\"i'rsr#g:‘ versuch ,:,'(e;;f#ﬂl Hochstlast mﬁr‘]’;ﬂ"_ ,:"f):f#;lrl versuch
last last last last last last last
13. Dauer des Versuches min  2X 15 15 5 2X15 2X15 12 15 2X 15 2X15 2X 15
14. LuftdrucK......cccooocniieinnnenn. atl 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
15. Temperatur der Druckluft °C 26 26 25 28 22 23 235 23 32
16. Temperatur der Aulenluft °C 22 19 18 24 18,5 18,5 18,5 17 27 25
17. Hublange . mm 372 359 278 417 325 267 280 270 379 421
18. Hubzahl je m in .....ccocceiiennnen. 41 43 60 39 38 49 44 56 43 36
19. Druckluftverbrauch (angesaugte
Luft) e I/st 266400 254400 208800 208 150 320460 405000 380500 475800 325200 381 000
20. Indizierte Leistung . kW 3,182 3,133 2,064 3,23 3,93 5,158 5,018 6,71 4,97 4,34
21. Gefordertes Gut kg/st 18000 1320J] 14700 23600 37500 27200 29900 30400 23720
22. Gefordertes Gut kg/sek 50 3,67 — 4,085 6,56 10,42 7,56 8,31 8,45 6,59
23. Forderung entsprechend der
Rutschenlange . kg/m/sek 390 348 - 257,5 688 906 794 872 861 692
24. Druckluftverbrauch je kg/rn I/sek( 0,19 0,203 0,2245 0,1294 0,1242 0,133 0,1517 0,1049 0,15
25. Druckluftverbrauch je kg
geforderten Gutes . Usek 14,S 19,3 - 14,15 13,58 10,8 13,99 15,92 10,69 16,07
26. Leistungsverbrauch . W/kg/m 8,16 9,0 — 12,54 571 5,69 6,32 7,69 577 6,27
Zahlentafel 2. Ergebnisse der Vergleichsversuche mit elektrischen Schittelrutschenmotoren.
Laufende Nr. des Versuches 1 12 13 14
1 Datum des Versuchstages .o 27.8.26 4. 10.26
2. Bauart der Rutschenantriebsmaschine SSW. Frolich & Klupfel
3. Bezeichnung der Antriebsmaschine E .1310 G. Z.6
4. Bauart des Elektromotors................... SSW. Weuste & Overbeck
schlagwettersicherer KurzschluBmotor Schleifringmotor Nr. 3896
Nr. 1824, 636 Mod. O. R., 91 b 1500
5. Angabe der Leistungsschilder:
Q) SPANNUNG coeieieeirie e Volt 220/380 220/380
D) StromsStarke........ccccuiiiiiiiiiiieee e Amp. 23,3 135 6537,5
C) LEISTUNG coiiiiiiiiiiie et kW 6 18
d) Umdrehungen...... n/min 1440 960
e) Leistungsfaktor......ccccooiiiniiiiiiiiiceien, cos. @ 0,82 0,85
f) Frequenz............. ..Per. 50 50
6. Rutschenlange......ccccciiiiiiiiii e m 70 105 70 105
7. Bezeichnung des Versuches.........ccocoiiiiiiiincnnnn, Teillast Hauptversuch Teillast Hauptversuch
Normallast Normallast
8. Dauer des Versuches... ...min 2X15 2X15 2X6 2X6
9. Hublange ..o ...mm
10. Hubzahl je Min ... 85 80 jeZ3 76
11. Gemessene Schwankungen in der Strom-
aufnahme von —bis........ccciice Amp. 28-33 29-55 67,5-100 130-200
12. Gemessene Schwankungen in der Leistungs-
aufnahme von —DbiS...ccccciiiiiiiiiii, kw 4,0-12,5 5,5-20,0 13,5-23,0 18-44
13. Mittlere Leistungsaufnahme..........cccooiiiiinn. kW 9,3 12,08 14,5 33,5
14. Gemessene SPanNUNG......ccocieireiniiniiiniinnen e Volt 223 220 214 203
15. Gemessene Frequenz... Per. 50 50 50 51
16. Gefordertes G U t...oooooiiiiiiiiiiieiiie e kg/st 46 800 34 000 49 500 38 000
17. Gefordertes G u t... ....kg/sek 13,0 9,45 13,75 10,55
18. Forderung entsprechend der Rutschenlédnge kg/m/sek 910 992 963 1108
19. Leistungsverbrauch.........cccccccinniiiiniincen. W/kg/m 10,22 12,18 15,77 30,24

zeigt also, daR die GréBe des Ansatzzylinders Be-

achtung verdient.

Nach AbschluR der Versuche wurde von einer der
beteiligten Firmen die Ansicht geaulert,
Forderung so groler
nicht vorkame. Obwohl Falle bekannt sind, in denen
es derartige Massen zu bewaéltigen gilt, mdchten wir

Mengen

daR eine
im Grubenbetriebe

diese Frage offen lassen. Die Fordermengen ergaben

sich zwanglaufig aus der zu lésenden Aufgabe.

Die Angabe des Luftverbrauches
die Gewichtseinheit geférderten Gutes (
spricht einer allgemeinen Gewohnheit,

, bezogen aut
Abb. 15), ent-
erlaubt aber

im vorliegenden Falle keinen einwandfreien Vergleich,
weil die Verschiedenheiten in der Rutschenlange und
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Abb. 15. Druckluftverbrauch.
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Abb. 16. Leistungsverbrauchszahlen.

der GroRe der wirksamen Kolbenflache beim Hingang
dabei nicht zum Ausdruck kommen. Man wéhlte daher
eine andere Bezugseinheit, die auBerdem in einfacher
Weise gestattete, den Druckluft- und elektrischen An-
trieb miteinander zu vergleichen. Eine solche Einheit
bildet der einerseits als indizierte Leistung, anderseits
als Stromaufnahme ermittelte Leistungsverbrauch in
Watt, bezogen auf die erzielte Forderung in kg'sck,
vervielfacht mit der Rutschenldange in m. Zur Ver-
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meidung von MiRverstandnissen sei der Rechnungs-
gang an einem Beispiel erlautert. Bei Versuch Nr. 1
(Zahlentafel 1) wurden 18000 kg Gut je st, d. h. 5 kg
je sek gefordert. Die Rutschenléange betrug 78 m. Dar-
aus ergibt sich, entsprechend der Rutschenlange, eine
Forderung von 5 78 = 390 kgm/sek. Dieser Begriff
ist demnach &hnlich gebildet wie der Begriff Tonnen-
kilometer fir das Verkehrswesen. Da die indizierte
Leistung im angefihrten Beispiel zu 3182 W festge-
stellt worden ist, belduft sich der Leistungsverbrauch
je kgm auf 8,16 W. In seiner absoluten GroRRe be-
deutet dieser Wert auch kW je tm.

In Abb. 16 sind die so ermittelten Leistungsver-
brauchszahlen in Stabform aufgetragen. Obwohl
zum Vergleich nur die sogenannten Hauptversuche
herangezogen werden kénnen, sind fur die elektrischen
Antriebe auch die bei 70 m Rutschenlange gemessenen
Werte mit aufgenommen worden, damit man Schlisse
auf das bei den Haup'tversuchen an den Motoren auf-
getretene MaR der Uberlastung ziehen kann. Bei stoR-
artig schwankender Strom- und Leistungsaufnahme
waren die Motoren der beiden untersuchten Antriebs-
maschinen durchweg iUber die Angaben der Leistungs-
schilder hinaus belastet (Zahlentafel 2). Wie aus den
Versuchen Nr. 13 und 14 hervorgeht, erlitt der von
Frélich & Klipfel verwendete Schleifringmotor mit
normaler Uberlastbarkeit einen so starken Abfall
seines Wirkungsgrades, dal die mit ihm erzielten Er-
gebnisse nicht vergleichbar sind. Weit besser lagen
die Verhaltnisse bei dem schlagwettersichern Kurz-
schluRmotor der Siemens-Schuckert-Werke, der seiner
Bestimmung gemaR schon fiir eine starke Uberlastung
gebaut ist. Die Versuche Nr. 11 und 12 lassen sich
unseres Erachtens unbedenklich mit denjenigen des
Druckluftbetriebes vergleichen. Dabei ergibt sich, dai
der elektrische Antrieb, wenn man die Rutschen-
maschine allein in Betracht zieht, ungefdhr den
doppelten Leistungsaufwand wie der Druckluftantrieb
erfordert. Dieser Verbrauch erklart sich daraus, daR
die Getriebe, welche die kreisende Bewegung des
Elektromotors in eine hin- und hergehende umsetzen,
viel Kraft verzehren.

Mit allen Druckluftmotoren wurde weiterhin eine
Vereisungsprobe durchgefiihrt. Man betrieb an-
schlieBend an den Hauptversuch jeden Motor bei
gleicher Belastung 45 min ununterbrochen und achtete
dabei besonders auf Vereisungserscheinungen am Aus-
puff und auf regelméRigen Gang. An der Einstellung
der Motoren, wie sie bei den vorausgegangenen Haupt-
versuchen gewadahlt worden war, durfte dabei nichts
geandert werden. Die Temperatur der AulRenluft be-
wegte sich wahrend dieser Beobachtungen zwischen 17
und 27° C und betrug im Mittel 21°. Fir die Druck-
luft waren die entsprechenden Grenzwerte 22 und 32°,
im Mittel 25,5°. Diese Temperaturen stimmen mit den
durchschnittlichen Grubenverhéltnissen tUberein. Auch
der Feuchtigkeitsgehalt der Druckluft war als normal
anzusprechen. Alle Motoren bestanden diese Probe
ohne irgendeinen Anstand.

Die Firma Demag unterzog sich mit ihrem Motor
aulBerdem noch einem Hoéchstlastversuch (Nr. 2,
Zahlentafel 1). Nach 15 min wurde kein Fordergut
mehr aufgegeben und die Rinne allmahlich leer ge-
fahren. Ohne daR man an der Einstellung eine Ande-
rung vornahm, paBte sich der Motor selbsttatig der
Belastungsabnahme an. Die Hublange wurde kirzer,
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wahrend die Hubzahl je min zunahm. Die Verhalt-
nisse bei vollig' geleerter Rinne gibt Versuch Nr. 3
wieder. Im Vergleich zur vollen Belastung ging dabei
der Luftverbrauch allerdings nur um IS oo zurick.

Auch mit dem Flottmann-Motor wurden mehrere
besondere Versuche angestellt (Versuche Nr. 5, 6 und
7, Zahlentafell). Aus der Gegenuberstellung der mit
105 m langer Rutsche durchgefihrten Untersuchun-
gen, einmal ohne und dann mit Gegenzylinder, ergibt
sich bei der letztgenannten Anordnung eine Steige-
rung der stundlich geférderten Menge um etwa 15 do
gegeniber einem Anwachsen des Leistungsver-
brauches um nur 11 do. Durch den Einbau eines
Gegenzylinders lieBen sich also 4do an Kraftbedarf
sparen.

Die von einer Seite gedulRerte Ansicht, daR die
wagrechte Versuchsstrecke fiir die einseitig wirken-
den Motoren ungilinstig gewesen sei, vermégen wir
nicht zu teilen. Nach unsern Beobachtungen dirften
sich die festgestellten Werte in ihrem Verhaltnis zu-
einander in einer einfallenden Versuchsstrecke nicht
andern.

Zur Frage, ob dem einseitig oder dem doppel-
seitig wirkenden Motor der Vorzug zu geben ist,
sei folgendes bemerkt. Die doppelseitig wirkenden
Motoren haben ein allgemeineres Anwendungsgebiet.
Bei einfallender Lagerung lassen sie sich wie einfach
wirkende Motoren verwenden, sind aber darlber
hinaus auch sdhliger und schwach ansteigender
Forderung ohne besondere Schwierigkeiten ge-
wachsen. lhre groRe Forderleistung ist auf die dy-
namischen Verhaltnisse, namlich groBere Beschleuni-
gung beim Hingang und ruckartiges Einsetzen des
Rickganges, zurickzufiuhren. In dieser Beziehung wirkt
auch der fir den einseitigen Antrieb erforderliche Ge-
genzylinder nachteilig. Zu Beginn des Rickganges
stellt sich in ihm eine starke, unvermeidliche Druck-
steigerung ein, welche die Fdérderung hemmt. Diesen
Nachtcil vermeidet der gesteuerte Gegenzylinder des
Glickauf-Motors, der zu Beginn des Anhubs die
hemmende Wirkung der gewodhnlichen Gegenzylinder
fast vollig ausschaltet; die Folge davon ist eine
gréBere Forderleistung. Streng genommen, stellt
der Gluckauf-Motor ein Mittelding zwischen einseitig
und doppelseitig wirkenden Motoren dar, was auch wegen
der geschilderten Luftumfihrung fir den Demag-
Motor zutrifft. Weiterhin sind zweiseitig wirkende
Motoren, da sie im allgemeinen ohne Gegenzylinder
betrieben werden, einfacher in Betrieb und Wartung.
Die Mdglichkeit, ohne Gegenzylinder auszukommen,
ist auch insofern vorteilhaft, als dieser im Dauer-
betrieb h&ufig starke Undichtigkeitsverluste aufweist.
Nachteilig ist dagegen die mit jedem Hub ein-
tretende Richtungsédnderung der Beanspruchung in
den RutschenVerbindungen. Wo es jedoch auf Férder-
leistung ankommt, dirfte diesem Umstand keine aus-
schlaggebende Bedeutung beizumessen sein.

Die Frage der Eignung von Elektrizitat und
Druckluft im Grubenbetriebe ist in letzter Zeit viel-
fach erdrtert wordenl Um eine richtige Entscheidung
zu treffen, muR man natirlich vor allem die Ver-
haltnisse der betreffenden Zeche bericksichtigen. Da-
bei sind zunachst die einzelnen Maschinengattungen
fir sich zu untersuchen. Erst dann laRt sich durch Ver-
kniipfung der Einzelergebnisse ein allgemeiner Uber-

1 Gliuckauf 1927, S. 477 und 525.
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blick gewinnen. ZweckmaRig dirfte es daher sein,
unter Verwendung der gefundenen Versuchswerte die
Kostenfrage der Rutschenférderung kurz zu be-
trachten.

Zu diesem Zweck sei der Versuch Nr. 5 mit dem
Flottmann-Druckluftmotor dem Versuch Nr. 12 mit
der elektrischen Antriebsmaschine der Siemens-
Schuckert-Werke in der Zahlentafel 3 gegenibergestellt.

Zahlentafel 3. Betriebskosten und Kapitaldienst bei
Rutschenmotoren mit Druckluft- und
elektrischem Antrieb.

VersuChsS—Nr.........ccceeeiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeee, 5 12

Bauart des Motors
Antrieb des Motors Druckluft elektrisch
Leistungsverbrauch kW/tm 571 12,18
Ubertragungswirkungsgrad o 16,7 88,0
Zuschlag fur Undichtigkeitsverluste 0 20,0 —
An Kompressor- oder Generatorwelle

Flottmann SSW.

erforderlich................... kW/tm 41,0 13,85
Forderung.....ccceeuee tm/sek 0,688 0,688
Preis fur 1 kWst . . . I 0,03 0,03
Betriebskosten . Aifst 0,85 0,29
Preise der Motoren mit Zubehor .;: 650 3250
Tilgungszeit.....ccccceeenn. Jahre 4 7
Jahrlicher Kapitaldienst fir

Abschreibung . . . e . .0 25 14

Ersatzteile.................. e o+ w0 2 3

Verzinsung . . . . o 8 8

zus. 0 35 25
Jahrlicher Kapitaldienst . Lot 228 810
Taglicher Kapitaldienst (bel 300
Tagen)..eennns 3t 0,76 2,70 .

Wie vorstehend erwahnt, verhdlt sich der Leistungs-
verbrauch der beiden Antriebe wie 1 zu 2. Fihrt man
nun den «Ubertragungswirkungsgrad beider Kraft-
mittel ein und bericksichtigt die Druckluftverluste
durch Undichtigkeiten mit etwa 20 oo, so sind an der
Kompressorwelle 41 kW/tm gegeniber nur 13,S5
kW/tm an der Generatorwelle erforderlich. Die Ver-
brauchszahlen stehen also jetzt im Verhaltnis 3 zu 1
Legt man fir beide Antriebsarten die gleiche Forde-
rung in tm/sek zugrunde, deren absolute Hoéhe in
diesem Fall entsprechend dem Versuch Nr. 5 zu
0,GSS tm gewabhlt ist, so ergeben sich bei einem Preise
von 0,03 M fur 1 kWst die Betriebskosten fir den
Druckluftbetrieb zu 0,S5 M jst und fur den elek-
trischen Betrieb zu nur 0,29 M fst.

In diesem Zusammenhang sei auf den Vorteil
hingewiesen, den die Umrechnung auf eine einheit-
liche BezugsgrofRe, im vorliegenden Falle das Kilo-
watt, bei der Anfiilhrung von Preisen hat. Sehr haufig
findet man Aufstellungen, bei denen die Preise fir
das Kubikmeter angesaugte Luft und die Kilowatt-
stunde in offenbarem MiRverhéltnis stehen, wodurch
schon im voraus das Bild zugunsten des einen oder
des andern Kraftmittels verschoben wird.

Anders als bei den Betriebskosten liegen die Ver-
haltnisse hinsichtlich des Kapitaldienstes. Legt man
die Annahmen der Zahlentafel 3 zugrunde, so sind
fur den Druckluftmotor 0,76 M und fir die elek-
trische Antriebsmaschine 2,70 M taglich aufzubringen.
Man kann Uber die augesetzten Tilgungszeiten ver-
schiedener Meinung sein, immer wird aber der elek-
trische Betrieb mehr Kapitalkosten verursachen. Dabei
ist zu beachten, dall3 die angegebenen Preise nur die
Antriebsmaschinen mit Anschluf3schlauch und Ventil
bzw. Anschlul3kabel und Motorschalter umfassen.
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Wollte man die Netzkosten fur beide Kraftmittel ein-
beziehen, so wiurde sich das Bild fiur die Elektrizitat
noch ungiinstiger gestalten. Im vorliegenden Falle ist
davon abgesehen worden, weil sich die Anteile an
den Netzkosten nur aus weitem Annahmen gewinnen
lassen.

Verbindet man Betriebskosten und Kapitaldienst
miteinander, so zeigt sich, dall die Gesamtkosten von
der taglichen Betriebszeit abhangen. Aus Abb. 17 ist
zu entnehmen, daR die Gesamtkosten fiir beide Be-
triebsarten geradlinig mit der Betriebszeit wachsen,
und zwar steigen die Kosten des Druckluftbetriebes
schneller als diejenigen des elektrischen. Beide Ge-
raden schneiden sich bei taglich 3i/2 Betriebsstunden.

0 2 <t 6 3 10 12 v 16 IS 20 22 2V
Refriebsstunc/enJe Taff

Abb. 17."0Oesamtkosten bei verschiedener Betriebsdauer.

Dieser Schnittpunkt besagt, daB unter 312 st der
Druckluftantrieb und dariber der elektrische Antrieb
billiger ist. Bei EinschluB der beiderseitigen Netz-
kosten wiirde sich dieser Schnittpunkt nach rechts
verschieben und dirfte dann bei etwa 6 Betriebs-
stunden zu suchen sein. Die Lage des Schnittpunktes
hangt natirlich auch evon der stindlichen Forder-
leistung ab. Nimmt man die bei Versuch 12 mit
der elektrischen Rutschenmaschine von Siemens-
Schuckert gemessene Forderung von 0,992 tm/sek an,
so liegen die entsprechenden Punkte bei 2i/s und 5
Betriebsstunden. Aus dieser Gegenlberstellung geht
klar hervor, welche Umstdande man bei Prufung dieser
Frage beachten muf3.

Zusammenfassung.

Der Dampfkessel-Uberwachungs-Verein der Ze-
chen im Oberbergamtsbezirk Dortmund hat seine
Versuche mit Bergwerksmaschinen neuerdings auch
auf die Schittelrutschenmotoren ausgedehnt, wobei
6 Druckluft- und 2 elektrische Rutschenmotoren
namhafter Firmen untersucht worden sind. Aus-
gehend von dem Zweck der Versuche werden die
fir die Anlage der Versuchsstrecke maRgebenden Ge-
sichtspunkte erlautert und die durchgefihrten Mes-
sungen eingehend geschildert. Daran schlief3t sich eine
Beschreibung des Aufbaus und der Wirkungsweise
jeder untersuchten Antriebsmaschine.

Eine Betrachtung der an den Druckluftmotoren
gewonnenen Diagramme leitet die Besprechung der
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Versuchsergebnisse ein, Die Motoren arbeiten mit
groBer Fiullung und »Druckabfallc am Ende des Ar-
beitshubes. Beim Hingang wird die Rutsche durch
Luftverdichtung aufgefangen. Die Betriebssicherheit
und der Verschleil der Motoren lassen sich wegen
der kurzen Versuchszeiten nicht beurteilen. Es ware
eine dankenswerte Aufgabe, diese Licke durch An-
gabe von zuverldssigen, gegebenenfalls durch eine
unparteiische Sachverstandigenstelle nachprifbare Be-
triebserfahrungen zu schlieRen. Die Versuche geben
jedoch auf Grund der geférderten Mengen und des
dazu erforderlichen Kraftverbrauchs ein deutliches
Bild Uber die Bewegungsverhaltnisse.

Die Foérdermengen je st und der auf die Gewichts-
einheit bezogene Druckluftverbrauch sind uUbersicht-
lich zusammengestellt. Zur bessern Kennzeichnung
der Gute der verschiedenen Bauarten ist eine neue Be-
zugseinheit eingefihrt worden, namlich der Leistungs-
verbrauch in Watt oder Kilowatt, bezogen auf die
Forderung je sek und die Rutschenlange in kgm oder
tm. Unter Benutzung dieser GrélRe wird gezeigt,
daR der Leistungsbedarf des elektrischen Antriebes
doppelt so hoch ist wie der des Druckluftantriebes.
Dabei handelt es sich nur um den Motor. Der hdhere
Leistungsbedarf der elektrischen Rutschenmaschinc
erklart sich aus dem niedrigen Wirkungsgrad der
erforderlichen Ubersetzungsgetriebe.

Mit allen Druckluftmotoren sind Vereisungs-
proben durchgefihrt worden, die keinerlei Anstande
ergeben haben. Durch einen Sonderversuch ist fir
den Demag-Motor der Nachweis erbracht worden, daf3
er sich selbsttatig der Belastungsabnahme anpal3t. Bei
Leerlauf der Rinne ist der Luftverbrauch gegeniuber
demjenigen bei Vollast allerdings nur um 1800 zu-
rickgegangen. Weitere Sonderversuche mit dem Flott-
mann-Motor haben den gilinstigen EinfluR eines
Gegenzylinders im Zusammenwirken mit einem zwei-
seitig arbeitenden Motor festgestellt. Im vorliegenden
Falle sind dadurch 400 an Kraftbedarf gespart
worden. Die Frage, ob dem einseitig oder dem zwei-
seitig wirkenden Motor der Vorzug zu geben sei, ist
zugunsten des letztgenannten zu beantworten. Im Zu-
sammenhang damit wird kurz auf den Vorteil des
gesteuerten Gegenzylinders der Bohrmaschinenfabrik
Glickauf eingegangen.

Den SchluR der Ausfiihrungen bildet ein Beitrag
zur Frage der Eignung von Elektrizitdt und Druckluft
im Betriebe untertage. Ausgehend von den gewonne-
nen Versuchswerten, wird eine Kostenberechnung auf-
gestellt, die zeigt, dall die Wirtschaftlichkeit beider
Betriebsarten, abgesehen von der Foérderleistung,
hauptsachlich von der taglichen Betriebszeit abhangt.
Die taglichen Gesamtkosten fir beide Kraftmittel
sind bei einer bestimmten Betriebsdauer gleich. Wird
diese unterschritten, so ist der Druckluftbetrieb billi-
ger, wahrend sich bei ihrer Uberschreitung der elek-
trische Antrieb wirtschaftlicher stellt. Natirlich wére
es verfehlt, diese Feststellung ohne weiteres auf den
gesamten Grubenbetrieb zu Ubertragen, jedoch dirfte
sie Beachtung verdienen, denn erst die Summe der
Einzelheiten liefert das Gesamtbild.
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Glickauf Nr. 16

Untersuchungen Uber Lagerkoks.
Von Dr. K. Briggemann, Datteln (Westf.).

Zur Zeit der ungiinstigen wirtschaftlichen Verhalt-
nisse vor dem englischen Streik ist im Ruhrgebiet
besonders der Absatz von Koks sehr schlecht und ein
Teil der Zechen gezwungen gewesen, grol3e Mengen
von nicht absetzbarem Koks auf Lager zu nehmen.
Weiterhin sind infolge der wirtschaftlichen Belebung
die Kokslager zum groRten Teil verschwunden. Es
besteht die Tatsache, daR die Koksabnehmer nur sehr
ungern Lagerkoks beziehen und immer wieder ver-
suchen, einen Preisnachla® mit der Begrindung zu
erwirken, daB der Lagerkoks minderwertig sei. Diese
Begrigdung ist aber meistens nur allgemein gehalten
und laRt genaue Untersuchungen und Feststellungen,
weshalb der Lagerkoks minderwertig sei, vermissen.
Der Hauptgrund dafir, daR der Lagerkoks dem Frisch-
koks nicht als gleichwertig erachtet wird, ist wohl in
dem veranderten Aussehen des Lagerkoks gegeniiber
dem Frischkoks zu erblicken. Das Aussehen des Koks
bietet manchen Anhalt fir einen Schlul3 auf seine Be-
schaffenheit. Guter Koks soll hell- bis dunkelgrau aus-
sehen und Metallglanz haben. Der Lagerkoks hat nun
meistens eine abgestumpfte Farbe und mehr oder
weniger zahlreiche braune Flecken, so daR es verstand-
lich istt wenn er — nach dem Aussehen beurteilt —
als Koks zweiter Gite angesehen wird. Aber die Be-
wertung des Koks ausschlieBlich nach seinem Aussehen
fuhrt oft zu falschen Schliissen, was besonders bei
Lagerkoks der Fall ist. Man kann wohl Frischkoks-
mengen von verschiedener Herkunft miteinander ver-
gleichen, nicht aber Frischkoks mit Lagerkoks, wenn
man sich nicht Uber die Anderung des Koks wéhrend
der Lagerung Klarheit verschafft hat. Die nachstehend
behandelten Untersuchungen sind zur Gewinnung eines
genauem Bildes von der Veranderung des Koks nach
langerer Lagerung angestellt worden.

Es ist bekannt, dal Kohle ihre Eigenschaften wahrend
der Lagerung erheblich andert, weil ein Verwitterungs-
vorgang erfolgt, der sich rein auB3erlich an dem Zerfall
der Kohle und ihrer unansehnlich werdenden Ober-
flache erkennen laRt. Einwandfrei ist nachgewiesen
worden, daR diese Verwitterungserscheinungen auf der
Sauerstoffaufnahme aus der Luft beruhen. Neben den
rein aullerlich erkennbaren Veranderungen, wie dem
allmahlichen Zerfall der Kohle und der Erhéhung ihrer
Temperatur, gehen aber auch Umwandlungen in dem
ganzen chemischen Aufbau der Kohle vor sich, die oft
fir die spatere Verwendung von entscheidender Be-
deutung sind. Hauptsachlich unterliegen die sogenannten
Bitumenbeslandteile einer weitgehenden Zersetzung, die
eine Abnahme des Heizwertes und eine Verminderung
der Verkokungsfahigkeit und des Gasgehaltes im Ge-

folge hat. Durch den Verkokungsproze3 werden die
Bestandteile, welche die Verwitterung der Kohle
bedingen, stark verandert. Sie finden sich nach der

Verkokung zum groéRten Teil im Teer und Gas wieder,
so daR sich beim Koks die Verwitterungserscheinungen
nach langerer Lagerung wesentlich anders gestalten
missen als bei der Kohle.

Die Untersuchung der physikalischen und chemischen
Eigenschaften von Lagerkoks erfolgte auf einer Zeche
des Ruhrbezirks an einem Kokslager von ungefahr
80000 t Hochofenkoks. Der Koks war in der Zeit
vom Sommer 1925 bis Frihjahr 1926 gestirzt worden

und wurde von Ende August 1926 bis Mitte Dezember
1926 verladen. Das Lager lehnte sich in der Nord-
Sidrichtung an einen Bahndamm an, so daR die freie
Seite nach Osten lag. Die Hohe des Lagers betrug 5-6 m.

Zunéchst sollen die Feststellungen uUber das Aus-
sehen und die physikalischen Eigenschaften des
Lagerkoks erdrtert werden. Wie schon eingangs erwahnt
wurde, ist der Lagerkoks meistens an braunen Flecken
kenntlich, die beim Frischkoks fehlen und die sich der
Dauer der Lagerung entsprechend immer starker zeigen.
Die bei der Besichtigung des Lagers sogleich in die
Augen fallenden braunen Flecken waren nicht gleich-
maRig Uber den ganzen Koks verteilt, sondern lieRen
alle Zwischenstufen vom langsamen Beginn bis zur
volligen Ausbildung unterscheiden. Der Koks, der am
kurzesten gelagert hatte, wies nur Spuren von braunen
Flecken auf, die aber desto starker wurden, je langer
die Lagerzeit des Koks war. Jedoch auch bei Koks-
mengen, die ungefahr gleich lange lagerten, wurden
Unterschiede festgestellt. Uberall da, wo der Koks dem
EinfluB der Witterung starker ausgesetzt war, zeigten
sich die braunen Flecken deutlicher und gréRer. Da
sich das Lager mit der Hauptwetterseite, der Westseite,
an den Bahndamm anlehnte, wurden die starksten Ver-
witterungserscheinungen an der Siudseite festgestellt.

Neben den braunen Flecken sind gringelb bis
dunkelblau schillernde Teilchen, die fast immer in deren
Néhe auftreten und diese oft in Form eines Ringes
umgeben, ein besonderes Merkmal des Lagerkoks. Die
Entstehung und Erklarung dieser Erscheinung wird
weiter unten bei der Untersuchung der chemischen
Eigenschaften behandelt werden.

Die unliebsamste Eigenschaft des Lagerkoks ist, daf}
er bei Regenwetter Wasser aufnimmt und infolgedessen
einen hodhern Wassergehalt zeigt als ordnungsmaRig
geléschter Frischkoks. Der Koks war im vorliegenden
Falle mit einem Wassergehalt von 2-5% zum Lager
gekommen und noch kurz vor dem Beginn der Ver-
ladung von starken Niederschlagen betroffen worden.
So wurde im Juli 1926 eine Regenhdhe von 164 mm
festgestellt. Allein am 8. Juli betrug die Regenho6he
eines langem, wolkenbruchartig niedergehenden Ge-
witterregens 58 mm, so daf} sich der Koks an diesem
Tage weitgehend mit Wasser anreichern mufte. Trotz-
dem hatte der Koks in der ersten Zeit der Verladung
nur 3 bis hochstens 7 % Wasser. Erst als im Oktober
gréBere Regenmengen niedergingen und infolge der
kaltern Jahreszeit das vom Koks aufgenommene Wasser
weniger stark verdunsten konnte, erhdhte sich der
Wassergehalt und erreichte im November und Dezember
etwa 10%. Auf die Gute und Brauchbarkeit des
Lagerkoks Ubt der Wassergehalt nur denselben EinfluR
wie beim Frischkoks aus. Eine unginstige Rolle kann
er bei groRer Kalte spielen. Herrscht lange Zeit starkes
Frostwetter, so wird das Wasser in den Porenraumen
des Koks gefrieren und eine mehr oder weniger weit
gehende Zerstorung des Koksgefiiges hervorrufen. Da
im Winter 1925/26 nur wenige Frostfage auftraten,
lie@ sich keine Einwirkung des Frostwetters feststellen.

Die Druckfestigkeitsbestimmung wurde in der
Trommel nach dem Breslauer Verfahren ausgefihrt und
dabei beobachtet, dall der Lagerkoks gegeniuber Frisch-
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koks praktisch keinen nennenswerten Unterschied auf-
wies, der aulerhalb der iblichen Fehlergrenzen lag.

Ebenso ergab die Bestimmung der Porositat keinen
Anhalt, daB eine erkennbare Veranderung erfolgt war.
Man koénnte annehmen, daR durch den feinen Abrieb,
der besonders bei starken Regengissen immer weiter
geschlemmt wird, eine allmédhliche Verstopfung der
Poren eintritt, die auch durch Flugstaub und durch
den vom Regen aus der Luft ausgewaschenen Staub
moglich wéare. Zu einem sehr geringen Teil wird es
wohl zutreffen, daf} bei langerer Lagerung an der Ober-
flache des Lagers und hier wieder an der Oberflache
der einzelnen Kokssticke feine Fremdkorper in die
Poren eindringen. Jedenfalls war aber die Anderung
bei dem Koks, der 1Jahr gelagert hatte, so gering, daf3 sie
sich nicht mit Sicherheit und einwandfrei feststellen lieR3.

Hinsichtlich des Abriebes konnten keine Ermittlungen
angestellt werden. Der Koks war als abgesiebter Hoch-
ofenkoks zum Lager gekommen. Wieviel Abrieb auf
dem Lager entsteht, hangt von der Art des Stilrzens
und der spatem mechanischen Beanspruchung des Koks
ab. Hier bildete sich zun&chst beim Stirzen, wobei
der Koks etwa 5-6 m fiel, eine geringe Abriebmenge.
GrolRer war der Abrieb, der dadurch entstand, daR auf
dem Koks Gleise lagen, auf denen die Kippwagen mit
Koks an die Grenze des Lagers gebracht und dort
gekippt wurden und die beim Wachsen des Lagers
immer wieder vorgeschoben werden muf3ten. Durch
den von der Lokomotive und den Wagen ausgeibten
starken Druck wurde ein Teil des Koks zerdriickt.
Dieser Abrieb war aber sehr ungleichméaRig verteilt,
und daher eine einigermalRen genaue Feststellung nicht
moglich. Infolge des entstandenen Abriebs muf3te der
Koks bei der Verladung noch einmal gesiebt werden.
Die Notwendigkeit dieser MaRnahme wird immer davon
abhangen, ob die Mdoglichkeit besteht, den Koks so zu
lagern, dal3 kein Abrieb entsteht, oder ob der Koks,
wie es hier der Fall war, groBem mechanischen Be-
anspruchungen ausgesetzt ist.

Versuche Uber den Vergleich der Reaktionsfahigkeit
von Frischkoks und Lagerkoks wurden nicht angestellt,
weil von vornherein zu erwarten war, daR sich kein
Unterschied ergeben wiirde und weil sich die Ergebnisse
der Laboratoriumsverfahren nicht ohne weiteres auf den
Betrieb Ubertragen lassen.

Wahrend die physikalischen Eigenschaften des Lager-
koks, soweit man sie untersucht hatte, keine zu er-
mittelnde Anderung erfahren hatten, ergab sich ein
anderes Bild bei der Untersuchung der chemischen
Eigenschaften. Eingangs ist erwahnt worden, dal3 die
Verwitterungserscheinungen weniger tief in den che-
mischen Aufbau des Koks eingreifen, als es bei der
Kokskohle der Fall ist. Dies bezieht sich auf die
organische Substanz; die anorganischen Bestandteile des
Koks unterliegen bei der Lagerung deutlich erkennbaren
Veranderungen, wie spater gezeigt wird. Die hohe
Temperatur bei der Verkokung bedingt eine solche
Verwandlung der teilweise ungesattigten, leicht oxydier-
baren Kohlenwasserstoffe der Kokskohle, dal das ent-
stehende Koksgefiige bei gewdhnlicher Temperatur keine
merkliche Anderung erleidet. Die Kohlenwasserstoff-
verbindungen des Koks liegen in einer Form vor,
welche die Oxydationswirkung des Luftsauerstoffes
weitgehend herabsetzt, so dal} diese auch nach langerer
Lagerung nicht wahrgenommen werden kann. Die
Oxydation des Koks hangt, wie alle chemischen Re-
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aktionen, von der Temperatur ab. Erst bei hoherer
Temperatur ist eine merkliche Verbrennung des Koks
festzustellen. Natiurlich geht die Oxydation auch bei
niedriger Temperatur vor sich, aber sie ist so gering,
dal3 sie ohne weiteres vernachlassigt werden kann. Die
organische Kokssubstanz wird also auch nach jahre-
langer Lagerung als praktisch unverandert anzusehen sein.

Die Umwandlung der anorganischen Bestandteile
des Koks ist &uBerlich an den braunen Flecken zu
erkennen. Von vornherein lieR sich annehmen, daR die
Bildung der Flecken auf eine Oxydation von Eisen-
verbindungen zurickzufihren war, was die Unter-
suchung bestétigte. Die braunen Flecken wurden an
den Stellen, wo sie besonders ausgepragt waren, ab-
geschabt und die so gewonnenen Proben analysiert.
Drei dieser Proben ergaben folgende Gehalte von in
verdinnter Salzsdure léslichem Eisenoxyd: 1 22,04 %,
2. 20,86 % und 3. 17,74 %.

Zur genauen Erkennung der Oxydationswirkungen
war die Beantwortung folgender drei Fragen erforderlich:
1. Wie kommt es, da die braunen Flecken nur ver-
einzelt auf den Kokssticken auftreten? 2. Welche Eisen-
verbindungen werden oxydiert? 3. Weshalb machen
sich die Oxydationswirkungen an der Oberflache der
Koksstiicke starker bemerkbar als im Innern?

Hinsichtlich der ersten Frage muf3 man sich die
Herkunft des Aschengehaltes im Koks vergegenwartigen.
Der Aschengehalt der Steinkohle stammt teils aus der
organischen Substanz, aus der die Kohle gebildet
worden ist, teils besteht er aus Brandschiefer und
sonstigen bei der Bildung der Kohle eingelagerten
anorganischen Teilchen und teils aus den die Kohle
bei der Gewinnung verunreinigenden Bergen. Auch
beim Waschen der Kokskohle werden darin stets neben
den natirlichen anorganischen Bestandteilen kleine
Brandschiefer- und Bergesticke Zuriickbleiben, die den
AnlaB zur Bildung der braunen Flecken geben. Bei
der Trennung groRerer brauner Flecken von der Koks-
substanz zeigte sich immer, da es sich um Brand-
schiefer- oder Bergesticke handelte. Die Oxydation
war nur an der der Witterung ausgesetzten Oberflache
vor sich gegangen. Die Bestimmung der losgeldsten
Stiicke, die yom Koks nur sehr roh abgetrennt werden
konnten, ergab bei verschiedenen Untersuchungen
42 —49 % Asche.

Zur Beantwortung der Frage, welche Eisenver-
bindungen oxydiert werden, ist die Umwandlung der
Eisenverbindungen wahrend der Verkokung Kkurz zu
erwahnen. Die Kokskohle enthédlt das oxydierbare
Eisen zum grof3ten Teil in der Form von Pyrit und
dem Pyrit nahestehenden Sulfiden. Diese Schwefel-
verbindungen des Eisens werden bekanntlich bei der
hohen Temperatur im Koksofen zersetzt. Ein Teil des
Schwefelgehaltes entweicht im Gas, und das Eisen ist
bei Beendigung der Verkokung zum gréten Teil in
Eisensulfid umgewandelt. Es treten zwar auch andere
Zersetzungserzeugnisse auf, die aber hier unberick-
sichtigt bleiben kdnnen. Beim Loschen des Koks mit
Wasser wird ein Teil des Eisensulfids wieder zersetzt.
Die Vorgédnge beim Léschen hat Miller1 eingehend
behandelt. Danach geht die Zersetzung an der Ober-
flache der Koksstiicke starker vor sich als im Innern.
Das Eisensulfid wird dabei zu metallischem Eisen und
weiterhin durch die Einwirkung des Wasserdampfes
bei der hohen Temperatur in Eisenoxydul umgewandelt.

i Glickauf 1926, S. 1123.
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Die Oxydationsstufe des Eisens entspricht also der
zweiwertigen Form, so daR sich die rotbraune Farbe
des dreiwertigen Eisenoxyds noch nicht bemerkbar
macht oder nur dann, wenn der Koks nicht sofort
richtig abgeldscht wird und an der Luft verbrennt.
Ist nun der Koks lange Zeit der Witterung ausgesetzt,
so schreitet die Oxydation des Eisenoxyduls und des
Eisensulfids langsam fort, und es bilden sich da, wo
diese Verbindungen in gréRBerer Menge angehauft sind,
also hauptsachlich in den eingesprengten Brandschiefer-
und Bergestickchen, die braunen Flecken. Diese
werden demnach an den der Witterung am meisten
ausgesetzten Kokssticken am ausgepragtesten auftreten.

Ebenso leicht ist es zu erklaren, dal sich die
braunen Flecken hauptsachlich an der Oberflache der
Koksstiicke und den Spalten bemerkbar machen, die
in das Innere der Stiucke fihren und mit der Luft
unmittelbar in Verbindung stehen. Zerschlagt man ein
Koksstiick, das keine Risse aufweist, so kann man
wahrnehmen, daf3 die braunen Flecken immer schwéacher
werden, je weiter man sich von der Oberflache ent-
fernt, und daR sich im Innern deutlich erkennbare
eingesprengte Bergesticke gar nicht oder kaum merklich
verdndert haben. Dieser Befund ist dadurch zu
erklaren, daB die Luft, deren Bewegung durch die
Poren ein Widerstand erwdachst, im Innern der Sticke
steht und also hier die Voraussetzungen fir eine weit-
gehende Oxydation fehlen, die durch die dauernde
Einwirkung von frischer, feuchter Luft bedingt st

Wie gezeigt worden ist, spielt bei der Veranderung
der Eisenverbindungen die Schwefelfrage eine groR3e
Rolle. Sie ist von besonderer Bedeutung, weil man
sich dauernd bemiht, den auRerordentlich stérenden
Schwefelgehalt des Koks mdéglichst zu verringern. Die
von Miuller gegebenen Erklarungen Uber den Koks-
schwefellhaben auch hier die Untersuchungen bestétigt,
bei denen von den Schwefelarten des Koks von Anfang
an dem Sulfidschwefel als dem am leichtesten oxydier-
baren die gréBte Aufmerksamkeit geschenkt worden
ist. Bei jeder durchgefihrten Analyse wurden der
Sulfidschwefel, der Sulfatschwefel und der Oesamt-
schwefel vergleichend untersucht. Die Analysenbefunde
ergaben ein bemerkenwertes Bild von der allmahlichen
Umwandlung des Sulfidschwefels. Nachstehend sind
die gefundenen Werte zusammengestelit.

Sulfid- Sulfat- Gesamt-
schwefel schwefel schwefel
q) °/n °lo
Frischkoks . 0,258 0,025 1,210
Lagerkoks 1 . . 0,147 0,040 1,095
mn . . 0,104 0,032 1,089
. . 0,0704 0,028 1,008

Die ermittelten Zahlen sind Durchschn ttswerte aus
verschiedenen Analysen. Lager coks | hatte die kirzeste
Zeit, Lagerkoks Il etwa ein halbes Jahr und Lager-
koks Il 1—11U Jahr gelagert. Im Lagerkoks war,
der Dauer der Lagerung und damit dem Oxydations-
einflul der Luft entsprechend, eine starke Abnahme
des Sulfidschwefels festzustellen. Lagerkoks Il enthielt
nur noch 27 % des im Frischkoks vorhandenen Sulfid-
schwefels. Die bei der Oxydation der Eisenver-
bindungen erwahnte Erscheinung, dall sich die Oxy-
dationswirkung in der Rinde der Koksstilicke viel starker
als im Kern geltend machte, zeigte sich auch beim
Schwefel. So wurden z. B. in einem grof3en Stick,

la.a.0. S. 1130.
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das keine Risse aufwies, 0,092 % Sulfidschwefel in der
Rinde und 0,196% im Kern gefunden. Diese Ergeb-
nisse decken sich mit den Angaben Millers iber die
Veranderung des Sulfidschwefels beim Loéschen, der
gefunden hatte, daR das Léschwasser den Sulfidschwefel
in der Rinde mehr =zerstorte als im Kern. Die ent-
schwefelnde Wirkung des Dampfes wirkt sich ebenso
wie die Oxydation der Luft bei langerer Lagerung an
der Oberflache der Koksstiicke am starksten aus.

Es galt nun festzustellen, wo der verschwundene
Sulfidschwefel geblieben war. Zunachst liel3 sich ver-
muten, dall die Oxydation bis zum Sulfat weitergehen
und der Sulfatschwefel um den Betrag des oxydierten
Sulfidschwefels vermehrt wirde. Die Analysen zeigten
aber, daB das nicht der Fall war. Der Lagerkoks
wies nur wenig mehr Sulfatschwefel als der Frisch-
koks auf. Umwandlungserzeugnisse, die bei der
Oxydation auftreten, wie elementarer Schwefel, Sulfit
und Thiosulfat, sind in den geringen Mengen, in
denen sie bei der allmahlichen Umwandlung auftreten,
schwer nachweisbar; sie konnten teils Uberhaupt nicht,
teils nur in Spuren gefunden werden. In der Form
seiner Umwandlungsprodukte lieB sich also der oxy-
dierte Sulfidschwefel nur in ganz geringen Mengen
nachweisen. Diese Ergebnisse wurden durch den Ver-
such bestéatigt, im Lagerkoks in Wasser l&sliches Eisen
festzustellen. War die Oxydation des Eisensulfids in
Eisensulfat vor sich gegangen, so muf3te sich dieses
Salz in Wasser l6sen. Es wurden aber durch Wasser
nur Spuren von Eisen gelést. Die endgiltige Er-
klarung ergab sich aus dem Gesamtschwefelgehalt.
Der Gesamtschwefelgehalt des Lagerkoks war im Ver-
gleich zum Gesamtschwefelgehalt des Frischkoks immer
um so viel geringer, wie Sulfidschwefel verschwunden
war. Der oxydierte Schwefel fehlte also im Koks
vollstandig und mufRRte als schweflige Saure in die
Atmosphare gegangen oder als schwefelsaures Salz
allméhlich ausgewaschen worden sein. Bei der Lagerung
des Koks war also eine langsam fortschreitende Ent-
schweflung vor sich gegangen.

Die gefundenen Ergebnisse sind fiir die Verwendung
von Koks im Hochofen sehr wichtig. Bekanntlich
geht von den Schwefelverbindungen des Koks in erster
Linie das Schwefeleisen leicht in das schmelzflissige
Eisen Uber. Das Schwefeleisen ist aber im Lagerkoks
weitgehend zerstért worden und dieser daher hin-
sichtlich des Schwefelgehaltes dem Frischkoks unbedingt
vorzuziehen. Bei der Bewertung des Lagerkoks hat
man die teilweise erfolgte Zerstérung der besonders
unangenehmen Schwefeiverbindung wohl zu berick-
sichtigen. Nach | ’/4jahriger Lagerung waren hier
vom Sulfidschwefel des Koks {ber 70 % und vom
Gesamtschwefel ungefahr 17% nicht mehr vorhanden.
Welche bedeutsame Rolle der Koksschwefel spielt, geht

aus den schon erwahnten Versuchen hervor, ein
technisch durchfuhrbares Verfahren fir die Ent-
schweflung des Koks zu finden. Meistens ist aber
nur die Entfernung des Sulfidschwefels gelungen.

Wollte man den organischen Schwefelgehalt verringern,
so ergab sich sowohl bei Reduktions- als auch bei
Oxydationsverfahren, dalR der Proze3 sehr schwierig
verlief und der hdhere Wert des entschwefelten Koks
nicht die Kosten des Verfahrens und die Verluste an
Kokssubstanz ausglich.

Kurz sei noch auf den Schwefelgehalt der durch
die braunen Flecken gekennzeichneten Berge- und
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Brandschieferstiicke eingegangen. Es lie sich erwarten,
dalR hier der Schwefelgehalt viel héher war. Nach-
stehend ist eine Analyse wiedergegeben.

% Ly
1,140 in verdinnter Saure
Sulfatschwefel 0,425 I6sliches Eisenoxyd 17,02
Gesamtschwefel 4,004 Asche.....cccoceeeeneen. 43,86

Aus den gefundenen Werten geht hervor, daR der
Schwefelgehalt sehr hoch war. Neben der groR3en
Menge saureldslichen Eisenoxyds fand sich sehr wenig
Sulfidschwefel, so daR das Eisen nur zu einem geringen

Sulfidschwefel

Teil als Schwefeleisen vorlag und zum gréten Teil
als Eisenoxyd vorhanden sein mul3te. Bemerkens-
wert war der hohe Gesamtschwefelgehalt. Leider ge-

nigte die Probe nicht zur Ermittlung der Schwefel-
mformen auller Sulfid- und Sulfatschwefel. Es muR aber
angenommen werden, dal nur ein Teil des Gesamt-
schwefels an organische Substanz gebunden war oder
als elementarer Schwefel vorlag. Der groRere Teil des
Uber den Gehalt an Sulfid- und Sulfatschwefel hinaus-
gehenden Anteils an Gesamtschwefel durfte aus unzer-
setztem Pyrit stammen. Wahrscheinlich ist der Pyrit
in den groRBem Berge- und Brandschiefersticken bei
einer Temperatur im Koksofen von ungefahr 950° nur
oberflachlich in Eisensulfid umgewandelt worden.

Es bleibt noch ibrig, auf die schillernden Teile
des Lagerkoks einzugehen. Bekanntlich spielt die Farbe
des Koks zuweilen in den Regenbogenfarben, was
nicht gern gesehen wird, weil es auf einen hohen
Schwefelgehalt hindeutet. Da die schillernden Teilchen
fast immer im Zusammenhang mit den oxydierten
Berge- und Brandschiefersticken auftreten, darf mit
Sicherheit angenommen werden, daf3 ihr Auftreten auf
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Schwefelverbindungen zuriickzufiihren ist. Die Frage,
ob es sich hierbei wie beim Anlaufen von Metallen
nur um Oxydationserscheinungen handelt, die infolge
der Lichtbrechung in allen Farben schillern, oder ob
die Erscheinungen auf Umsetzungen besonders kolloid-
chemischer Natur beruhen, liegt auBerhalb des Rahmens
dieser Arbeit und muBl daher offen gelassen werden.

Zusammenfassung.

Bei der Untersuchung von Lagerkoks konnte fest-
gestellt werden, dal3 sich seine physikalischen Eigen-
schaften im Vergleich mit Frischkoks nicht geéndert
hatten. Hinsichtlich des Wassergehaltes ergab sich,
dal3 das infolge von Regen aufgenommene Wasser in
der warmen Jahreszeit zum grof3ten Teil wieder ver-
dunstete und in der Kkalten Jahreszeit den Wassergehalt
vergroRerte. Ferner wurde gezeigt, dal das schlechte
Aussehen des Lagerkoks seine Gite nicht herabsetzt.
Im Gegenteil beweist es, besonders durch die braunen
Flecken, dal} eine weitgehende Oxydation vor sich
gegangen und die stdrendste Verbindung im Koks,
das Schwefeleisen, zum groéRten Teil zerstdért worden
ist. Durch die Oxydation des Schwefeleisens und die
dadurch gleichzeitig vor sich gegangene Entschweflung
ist der Koks hochwertiger geworden als Frischkoks.
Die Abneigung gegeniber Lagerkoks ist also, wenn
man von dem hoéhern Wassergehalt in der Kkalten
Jahreszeit absieht, durchaus nicht berechtigt, es sei denn,
da der Koks infolge léangerer Lagerung doch noch
geringe wahrnehmbare Veranderungen in seinen physi-
kalischen Eigenschaften erfahren hat. Dazu wirden
aber Lagerungszeiten notig sein, die praktisch kaum
in Frage kommen.

Wege zur Vereinfachung des Lohnabrechnungsverfahrens im Ruhrbergbau.
Von O. Bellwinkel, Statistiker der Harpener Bergbau-A.G., Dortmund.

Die Rationalisierungsbestrebungen in den tech-
nischen Bergbaubetrieben, deren Erfolge in den
um 20-3000 gesteigerten Schichtférderanteilen be-
redten Ausdruck gefunden haben, gehen zwar weit
zuriick, erhielten jedoch ihren starksten Antrieb durch
die mit dem 2. Halbjahr 1924 einsetzende, bis um die
Mitte des vorigen Jahres anhaltende Absatznot, die
eine Senkung der Gewinnungskosten zu zwingender
Notwendigkeit hatte werden lassen. Von den kauf-
ménnischen Betrieben der Zechen war es im be-
sondern die Lohnbuchhaltung, bei der der Mecha-
nisierungsdrang um so mehr Feld zur Betatigung fand,
als fir die Lohnermittlung und die mit ihr verbunde-
nen Nebenaufgaben sowie fir die haufigen Lohn-
und Abschlagszahlungen in den Jahren 1921 bis 1923,
der Zeit zunehmender Geldentwertung, immer mehr
Beamte notwendig geworden waren, die nach der
Waé&hrungsfestigung nicht allenthalben und alsbald auf
ihre unbedingt erforderliche Zahl vermindert worden
zu sein scheinen. Aus der Beziehung zwischen Arbeiter-
und Lohnbeamtenzahl, fir die das folgende Beispiel

1913 1927
unbedingt Verhaltnis unbedingt Verhaltnis
Zahl der Arbeiter 3500 350 2400 200
Lohnbeamten 10 1 12 1

gegriffen wird, ersieht der Betriebsleiter unschwer, ob
in dieser Hinsicht in seinen Betrieben der Hebel anzu-
setzen ist. Die gegen die Vorkriegszeit erheblich er-

weiterten Arbeiten der Lohnbureaus, u. a. durch Hinzu-
treten von Soziallohnen, Urlaubsentschadigungen,
Steuerabrechnungen usw., wird er durch verstarkte
Verwendung von Maschinen ausgleichen kénnen.

Bevor untersucht wird, wieweit zwecks Kosten-
ersparnis Handarbeit durch Maschinenarbeit ersetzt
werden kann, dirfte es zweckmalRig sein, den Arbeits-
vorgang in den Lohnstellen zu umreiBen. Bei der
weitgehenden Gleichartigkeit der Lohnfestsetzungs-
bedingungen im Ruhrbergbau auf der Grundlage der
tariflichen Vereinbarungen wird auch das Lohnver-
rechnungsverfahren in seinem arbeitsniethodischen
Verlauf im wesentlichen gleichen Aufbau zeigen;
immerhin bleiben so viele individuelle Eigenheiten,
daB es angebracht sein wird, in einer schematischen
Darstellung die Technik des Vorgangs bei einer
groRem Bergwerksgesellschaft nach ihrer Umstellung
vorzufihren. Es ergibt sich das umstehende Bild.

Die beim Lohnwesen mitwirkenden Dienststellen
sind in der umstehenden Zeichnung starker umrahmt.
Durch die Linien zwischen ihnen und den numerier-
ten Vordrucken wird die Verbindung der einzelnen
Arbeiten untereinander angedeutet. Das Betriebs-
bureau z. B. stellt die Unterlagen zum Steiger-
schichtenzettel (2) sowie die Abschlagliste der Steiger
(5) zusammen und liefert beides, wie durch Pfeil-
richtung kenntlich gemacht, an das Lohnbureau,
wahrend die ebenfalls von jener Stelle ausgehende
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Strafliste (11) zwar auch
zum Lohnbureau geht, je-
doch, wie dargestellt, un-
mittelbar bei den Eintra-
gungen des Lohnbureaus
in die Lohn- und Steuer-
karte (3) verwendet wird.
Das Lohnbureau vergleicht
die Schichtenanschreibun-
gen des Betriebsbureaus
(Unterlagen zu 2) im Stei-
gerschichtenzettel (2) mit
denen der Markenkontroll-
liste (1) und Klart die
Schichtenunstimmigkeiten
(8) auf usw.
Im folgenden sollen
nun die bei der in Betracht
kommenden Gesellschaft
in Gebrauch genommenen
Lohnvordrucke wiedergegeben und gleichzeitig die
Verwendungsmadoglichkeiten maschineller Hilfsmittel
bei den einzelnen Arbeitsvorgangen behandelt werden.

1 Markenkomrolliste.

Die Namen der Belegschaftsmitglieder werden
mittels einer elektrisch betriebenen Adressiermaschine
in der Ordnung ihrer Markennummern in die dafur
vorgesehene Kolonne der Markenkontrolliste (s. Vor-
druck 1) untereinander eingedruckt. Der Druck nach
vorher angefertigten Namenplattchen erfordert fir
3000 Mann Belegschaft etwa 2 Stunden.

Je ein solches Plattchen wird fur jeden Arbeit-
nehmer angelegt, indem in eine Metallplatte der er-
forderliche Text mittels einer Pragemaschine mit einer

1241 Mualler

802 Karl 17/2/783

>Loébnungs-Nr. * Marken-Nr. 8Geburtsdatum.
Namenplattchen zum Druck der Markenkontrolliste.

Tagesleistung von 300 bis 400 Platten in Schreib-
maschinenschrift eingeprégt wird. Da ein Nutzraum
von S Zeilen zur Verfiigung steht, kénnen zu Kontroll-
zwecken auch sonstige, weniger bleibende Merkmale,
wie Beschaftigungsart, Familienverhéltnisse u. &., hin-
zugefigt werden, doch sind dann haufiger Umpragun-
gen erforderlich. Die Namcnplatten der Abgekehrten
lassen sich fir Neuprdgungen wieder verwendbar
machen. Im dbrigen sind die Veranderungen durch
Belegschaftszu- oder -abgédnge ohne viel Zeitaufwand
vorzunehmen.

Die Platten werden zu je 200 Stick, nach Marken-
nummern geordnet, karteiartig in Laden aufbewahrt
und diese wieder in verschlieRbaren Stahlschranken,
5000 oder 10000 Namenplatten fassend, unter-
gebracht. Nach je 10 Platten kénnen zur bequemem
Ubersicht farbige, mit Nummern o. dgl. versehene

sfe/lung
zum S/elger-
sch/chfenzeffc/

4 lo ftn //ste

Qessm fheleg-
schaR

7.;o0hnaus-
rve/s/farle

Lo /in sfreife n

/ ohnzaMcmg

Schematische Darstellung
des Verlaufs der Lohnverrechnungsarbeiten.

Merker in den Ausschnitt der Namenplatten einge-
figt werden, ohne daR sie beim Durchlaufen in der
Maschine stéren.

In der Druckmaschine wird der Zeilenabstand ent-
sprechend der Liniatur des Vordrucks eingestellt. Soll
Raum fur unbesetzte Markennummern frei bleiben,
so kann dies durch Einfligen von Leerplatten oder
mechanische Betétigung des Leerlaufs an der Listen-
fihrung bewerkstelligt werden. Ist die letzte Zeile
einer Seite bedruckt, so schaltet die Maschine selbst-
tatig aus. lhre konstruktive Beschaffenheit gestattet
durch Benutzung einer Abdeckvorrichtung, daf
in der Markenkontrolliste wie auch in é&ndern,
weiter unten behandelten Vordrucken nur einzelne
Zeilen oder Textteile der Platten zum Abdruck ge-
langen. Wenn, wie in obigem Beispiel, nur in 2
Zeilen gepragt ist, wird man sich dieser Vorrichtung
im allgemeinen nicht zu bedienen brauchen. Zwischen
den Namenplatten eingereihte Gruppenplatten er-
moglichen automatische Unterbrechung des Druck-
vorganges, um nach Steigerabteilungen, unter- und
Ubertage, Werkstitten o.dgl. getrennte Listen, u.a.
auch Lohnlisten (s.d.), anfertigen zu kdénnen.

Die gepragten Namenplatten werden aus der Lade
in den Aufnahmeschacht der Maschine gesetzt. Diese
16st automatisch die einzelnen Platten von unten vom
Stapel, bringt sie unter ein selbstdndig beférderndes
Farbband, druckt sie und legt sie in derselben Reihen-
folge in die Originallade, die nach Entleerung in den
Ablegeschacht eingesetzt ist, zurick.

2. Steigerschichtenzettel (Steigeranschnitt).

Die technischen Beamten (Abteilungssteiger u.a.)

liefern in der ersten Woche jedes Monats im An-



Steiger- Léhnungs—Nr.
bteil Namen
abtellung Marken-Nr.
(Fortsetzung des Vordrucks)
Schichten
18 19 20 22 22 23 24 25 26 27 28 29 30 A
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |
i 2 3
Einheitssatz,
Beschreibung der Arbeit _ Betrag
Schichtlohn
Jé
9 110 11 1 12 1 13 1 14 15 16
davon Ent- Namen Qe-
schadl- . buris—
ohne 250 50% 100% gungspfl. —*-1¢ der Arbeiter datum
Urlaub* S
Zusc hlag schichten ga

Arbeits-
unterbrechung
durch
Krankheiten

Verfahrene

Beginn Ende 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entscha-
digungs-
pflichtige Bemerkungen
Urlaubs-
zus. schichten
1 Vordruck der Markenkontrolliste.
4 5 6 7 8
] l():l Schichten
2
Sprengraaterial Tgfé' verfahrene
<§? !t tberhaupt
112:314;5:6!7;819:10 11:12 13-14:15:16 17:18 19{20 212223:24i25 26 27:28:29 30'31
17 1 18 1 19 1 20 1 21 1 22 | 23 | 24 ] 25 26127128 ! 29 |30 31
Lohn Entgangene Schichten infol
Leistungslohn Zuschlage fur ent- w oA . Yy c
g schadi- 5 5 Hausstand- ég ca é 25
im im gungspfl. o3 und 82 ‘D oL '5
) 2500 50% 10000 Urlaabs Z2 25 gte it
einzelnen ganzen rlau .5 Kindergeld X~
) ] ) ) schichten  § X <E&E <P e
Jé Jé 1@ fé Jé fé Jé fé <z wa) (b)) <o (K (1)

2. Vordruck des Steigerschichtenzettels.
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schnitt (s. Vordruck 2) die Unterlagen fiir die Lolin-
berechnungen des Vormonats an das Lohnbureau, das
ihre weitere Behandlung Ubernimmt. Maschineller
Hilfsmittel bedienen sich die Steiger bei ihren Aus-
rechnungen im allgemeinen nicht; die Betriebsleitung
richtet ihr Augenmerk darauf, da diesen Beamten nur
die unumganglich notwendigen Arbeiten der Lohn-
ermittlung aufgetragen werden.

Im Lohnbureau werden die von den Steigern
angeschriebenen Schichten mit den ermittelten Durch-
schnitts-Schichtverdiensten bzw. den Satzen der Lohn-
ordnung multipliziert und die Ergebnisse ausge-
worfen. Als Rechenliilfen sind dabei sowohl auf
logarithmischer Grundlage aufgebaute Rechenwalzen
(vorzugsweise fir Gedingeldohne) als auch Rechen-
maschinen und sogenannte Rechenknechte, auch
Lohnberechnungstabellen genannt (fir Schicht-
I6hner), im Gebrauch.

3. Lolin- und Steuerkarte.

Mit der Umgestaltung unter mdoglichster Ver-
wendung von Bureaumaschinen wurde fir das ge-
schilderte Verfahren die Einschaltung einer Lohn-
karte (s. Vordruck 3) notwendig. Sie enthalt bis auf
geringe Abweichungen dieselben Angaben, die sich in
der Lohnliste (s. d.) wiederfinden, unterscheidet sich
indes von dieser wesentlich dadurch, daR sic die Lohn-
einzelheiten jedes Monats fir die Dauer von 2 Jahren
(auf Vorder- und Rickseite) aufzeichnct. Erreicht
wird damit, dal zu Nachschlagezwecken alle win-
schenswerten Daten fiur den einzelnen Arbeitnehmer
tbersichtlich zusammengestellt und, wie schon in der
Benennung der Karte zum Ausdruck kommt, besondere
Steuerkarteien durch sie iberfliissig sind. Eigentliche
Veranlassung zu dieser Zwischenschaltung ist jedoch
die Unmdoglichkeit einer maschinellen Anfertigung der
Lohnliste, wenn nicht zuvor in der Lohnkarte alle
Unterlagen zusammengetragen sind. Zeitlich gesehen
geschieht dies durchweg kolonnenweise (senkrecht),
also nicht etwa derart, daR fir den einzelnen Arbeit-
nehmer glcich die ganze Zeile, z. B. die verschiedenen
Abzige, unmittelbar nach der Lohnausrechnung mit
Zuschlagen usw. ausgefiullt werden konnte. Saldiert
wird in der Lohnkarte nicht, vielmehr ergibt sich der
Rcstlolm spater beim Schreiben der Lohnliste ohne
besondere Ausrechnung. Die Lohnkarten werden, nach
Markennummern geordnet, in einem wegen ihres un-
gewdhnlichen Formats eigens fir sie angefertigten
Schrank aufbewahrt. Zwischen je 100 Markennummern
sind Leitkarten aus PrefRspan eingefiigt, mit links auf-
gesteckten und den Nummern 100, 200, 300 usw. ver-
sehenen metallenen Reitern. Je 100 Markennummern
sind ferner dekadenweise durch PreRspanleitkarten mit
den Reiternummern 10, 20, 30 usw. abgeteilt, die
nebeneinander gesetzt werden. Die Lohnkarten-
erhéhungen (Tabs) tragen auBerdem von links nach
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rechts die Ziffern 1 bis 9 und 0; die Tabs werden bis
auf eine, welche die Einerstelle der Markennummer des
betreffenden Arbeitnehmers andeutet, abgeschnitten;
so wird erreicht, daR unter den hintereinander geord-
neten Lohnkarten jede gewinschte, wie durch die Ab-
bildung augenscheinlich wird, mit einem Blick aufzu-
finden ist.

Eine weitere Neuerung in den Organisationsver-
fahren ist noch erwé&hnenswert. Wahrend der vor-
stehend vorgefuhrten Aufbewahrung der Lohnkarten
insofern noch ein Mangel anhaftet, als jede einzelne
Karte zum Eintrdgen von Lohneinzelheiten aus dem
Kasten herausgenommen werden muf}, gibt es heute
verschiedene Arten sogenannter Sichtkarteien, in
denen schuppenartig der obere, mit transparentem
Zelluloidstreifen Uberzégene Rand der Karten dem
Auge alle Kennzeichen Ubersichtlich darbietet. Wenn
gleichwohl diesen an sich vollendetem, horizontalen
Kartotheken fir die Lohnbureaus nicht der Vorzug
zu geben ist, so liegt das daran, daR die notwendig
auf groRBere Male zugeschnittenen Lohnkarten im
Aufbewahrungsschrank zum leichten Auffinden ge-
winschter Karten im allgemeinen nach Marken-,
seltener nach Léhnungsnummern geordnet sind,
namentlich aber weil sie in dieser Folge die Unter-
lagen zum maschinellen Schreiben der Lohnliste ab-
geben. Da indes die Karten zur Entnahme der Ein-
tragungen aus dem Schichtenzettel zundchst zweck-
maRkig nach Steigerabteilungen, darunter nach Be-
triebspunkten, Kameradschaftsmitgliedern usw., all-
monatlich und unvermeidbar umzuordnen sind, so
wiirde eine sichtbare Kartei mit Karten, die in den
Kartenzigen mehr oder weniger befestigt sind, der
schnellen Handhabung hinderlich sein und zeitraubend
wirken.

4. Lohnliste.

Das Blatt der Lohnliste (s. Vordruck 4) unter-
scheidet sich von einem ihm anhdngenden Durchschlag
nur dadurch, dal im letztem alle Benennungen aus
dein Kopf der Liste uUber jeder Zeile wiederholt sind.
In die Listenblatter und den Durchschlag werden vor
den Lohneintragungen mittels der Adressiermaschine
Zeche, Monat, Jahr, Markennummer, gegebenenfalls
auch Loéhnungsnummer, Zu- und Vorname sowie
Geburtsdatum eingedruckt. Zu dem schon bei Be-
sprechung der Markenkontrolliste geschilderten Vor-
gang des Bedruckens ist an dieser Stelle noch die
Datiervorrichtung zu erwéahnen. Sie besteht aus einem
oberhalb der Namenplatten-Gleitbahn gelagerten
Letternkasten, der den Text zur Bezeichnung des
Lohnabschnitts (z.B. »Am1 Jan. 27«), aus einzelnen,
auswechselbaren Lettern zusammengesetzt, enthélt.
Die Datiervorrichtung wird aulBerhalb der Druckflache
fur die Namenplatten eingesetzt und nach Einsetzen
einer Abdeckvorrichtung, die nach Bedarf ein- oder
ausgeschaltet werden kann, in Tatigkeit gebracht.

Alles Uubrige fir die Lohnliste schreiben und
rechnen Buchungs- oder Zahlwerksmaschinen, die sich
von den schreibenden und horizontal die Zahlenwerte
der verschiedenen Kolonnen aufrechnendcn Addier-
maschinen mit beweglichem Wagen grundlegend da-
durch unterscheiden, dal sie in einem Arbeitsgang
sowohl horizontal (zeilenweise) als auch vertikal
(kolonnenweise) addieren und subtrahieren. Die
Niederschrift der Endergebnisse kontrolliert sich
doppelt durch die Vertikalzéhlwerke und das Quer-

> Abkirzung des Zechennamens.
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4 Vordruck der Lohnliste.
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summierwerk. Die Wagenlange der mit Elektromotor
und IOstelligem Dezimaltabulator ausgestatteten
Maschine betragt bis zu 60 cm; auf dieser Lange
kénnen beliebig viele Zahlwerke in jeder gewilinschten
Teilung und Stellenzahl aufgeseizt werden. Fir die
vorstehend wiedergegebene Lohnliste werden 25 be-
notigt, namlich: 13 zu 4 Stellen, 8 zu 5 und 4 zu
6 Stellen. Zweckmé&Rig wird je ein 4-, 5- und &stelliges
Reservezéhlwerk mitbeschafft.

Sind alle Ubertragungen aus der Lohnkarte vor-
genommen und die Salden gezogen, so kdnnen die
Endzahlen der Blatter, ohne nochmals abgeschrieben
zu werden, am einfachsten mittels einer nicht-
schreibenden Addiermaschine aufgerechnet und, zum
Teil mit der Zusammenfassung der Steigerschichten-
zettel, abgestimmt werden. Es ist auch nicht unzweck-
maRig, die letzten Streifen (Scitensuinmen) der Durch-
schlage untereinander zu legen und danach die Ge-
samtsummen zu ziehen. Der naheliegende Gedanke,
die Blattsummen aller Kolonnen jedesmal auf das
nachste Blatt vorzutragen und auf diese Weise selbst-
tatig die aufgerechneten Summen aller Blatter festzu-
stellen, ist leider nicht durchfihrbar, weil dazu fir den
Bergbau die Stellenzahl der Zahlwerke in der Regel
nicht ausreicht, wenigstens dann nicht, wenn, wie in
der hier behandelten Lohnliste, der verfiigbare Raum
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des breitesten Wagens durch Zahlwerke voll in An-
spruch genommen ist.

Der Durchschlag der Lohnlistenblatter ist entweder
zwischen den einzelnen Zeilen perforiert und wird ab-
getrennt, oder aber, was empfehlenswerter erscheint,
man bedient sich, unter Fortlassung der Perforation,
einer Streifenschneidemaschine (einer sogenannten
Kreisschere), die so viele Messer besitzt, wie Zeilen
geschnitten werden sollen (hier 22), und von denen das
Blatt, nachdem es in der Breite gefalzt ist, in einem
Durchgang in Streifen zerlegt wird. Der Messer-
abstand ist genau dem Zeilenabstand angepafRt. Nach
dem Schneiden werden die Streifen sogleich in die
Lohnausweiskartc (s. d.) gelegt.

5. u. 6. Abschlagslisten.

Die Abschlagsliste der Steigerabteilungen (s. Vor-
druck 5) liefert die Unterlagen fir die des Lohnbureaus
(s. Vordruck 6). Von dem Arbeitsvorgang genigt zu
sagen, daB in letztere die Nummern, Namen usw. der
Arbeitnehmer mittels der Adressiermaschine einge-
druckt werden kénnen. Fur die Abschlagsliste der Be-
triebe verbietet sich dies, weil die Belegschaftsmit-
glieder nach Steigerabteilungen in anderer Reihenfolge
erscheinen und sich ein Umordnen der Namenplatten
zu diesem Zweck kaum lolmen wird.

ntgg;_ MONAL.....ciirrrres 192 Monat ......cccoooeeeeeenn. 192  Monat 192
NF. Name . 2. 3. 1 2. 3. i 2. 3.
Marken- Ab- Ab- Ab- Ab- Ab- Ab- Ab- Ab- Ab-
Nr. schlag schlag schlag schlag schlag schlag schlag schlag schlag
=
= Lo03
g 285°3
-2 2o s
s<@ 1 1 11 11 1 101 ! 1 1
5. Vordruck der Abschlagsliste der Steigerabteilungen.
Monat.........ooooiiiiin 192
Léhnungs-Nr. Lohnungs-
1 2 3, ZUS. Restlohn Restlohn Nr.
Marken-Nr. Name Jes. und  \arken-
AbSChIag monats  Abschlag Nr.
M M M M Jc M
6. Vordruck der Abschlagsliste des Lohnbureaus.
7. LohnausweisVarte. Nr..
Gegen Abgabe der den Lohnempféangern vorher
(z. B. auf der Steigerstube) ausgehandigten Lohnaus- 2. Abschlag
weiskarten (s. Vordruck 7), die mittels der Adressier- ~ Monat 1 Abschlag und Restlohn 3. Abschlag
. . . . . des Vormonats
maschine auf der Titelseite mit den Personalien der
Betreffenden bedruckt sind, wird an den Lohnschaltern  januar (Raum fir
der Zeche der Abschlag gezahlt. Bei der Ausgabe der \Gigmairsl:
Ausweiskarte fur den 2. Abschlag (etwa am 22. des  Februar Eahlenden
Monats), mit dem zugleich der Restlohn fiir den Vor- eamten) 1 1
monat verrechnet wird, entnimmt der Arbeitnehmer 7. Vordruck der Lohnausweiskarte.
Lfd Mark Stei- Schi<:hten
. arken- _
NI NI Name o nach der  nach dem Bemerkungen

teilung

liste zettel

8. Vordruck der Liste fir Schichtenunstimmigkeiten.



16. April 1927
Nr. Name
©
£
i _3 =
StraRe Nr. GE 8
N n
(Fortsetzung des Vordrucks)
Januar
Miete Licht Rickstand
M M J6
1 1
Laufende Marken-
Nr. Nr.

(Fortsetzung des Vordrucks)

Garten

Miete

Jb

Glickauf

Gegenstand

9. Vordruck der Gezéheliste.

Miete
Revier—
Miete und Grund- Name des Mieters Er:a
Wasser- verm.- M.=Nr
geld Steuer : ’
Ji Jé
Februar (usw. fiir alle Monate)
Licht Ruckstand Miete Licht Rickstand
Ji Ji Ji Ji Jé
|
1 i

i
10. Vo 'druck der Liste ur iVohnungsentschadig ungen.

Tag der Bestrafung

Namen

Jahr Monat

Grund der Bestrafung

Qruppenbenennung

(Fortsetzung des Vordrucks)

Ent-
schéadigungs-
pflichtige Leistungs-
Urlaub- lohn
schichten
J6

12. Vordruck der Zusammenstellung zum Steigerschichtenzettel.

25%

Jé

11. Vordruck der Strafliste.
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Betrag
Jt

Bemerkungen

Be-
ginn

Ende Rickstand

der N ietzeit Miete Licht

Jé ' Ji

Bemerkungen

Strafbetrag

Tag

Bemerkungen

Belegschaft Verfahrene Schichten
Aneelegte Arbeiter zahl davon Uberschichten
der . mit Zuschlag
Voll- im v. H. der Arbeits-  Uber- ohne
arbeiter alnzen Abteilungs- tage haupt Zu- zus.
9 belegschaft schlag ~25%  50%  100% us.
Lohn
Zuschlage fiir entscha- . Rechr_uungs-
digungs-  Hausstand- Preis- maBiges
pflichtige und 2us. unterschied Gesamt-
50% 100% zus. Urlaub-  Kindergeld fiur Deputat- einkommen
schichten kohle
Jé Jé Ji Jé S8 Jt, Ji Jé Jé
1

a) fir jede Steigerabteilung.

(Fortsetzung s. folgende Seite).
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Snren”materlal

Entgangene Schichten

infe Ige
_ be- entsché-
triebs- Arbeits- digungs*
Absatz- Wagen- ech_ streitig- Krank- Feierns  pflich- zus.
mangels mangels pischer keiten heit tigen
Orinde Urlaubs
1

Vordruck 12a (Fortsetzung).

. Lohn-
Erwerbslos enbeitrage Schicht- aufwand gegen ohne
verdienst auf 1t Roh-
Arbeit- Arbeit- forderung Berec hnung
nehmer geber
M J6 J6 fe
Oruppenbenennung
5 . Oesteinshauer
T O
33 2 T Kohlenhauer
< bxg-o
Sv Oesteinsgedingeschlepper
rmslt ZQ
— Kohlengedingeschlepper
Mg co [¢] 9 pp
Zus.
Reparaturhauer
gB Schachtférderung
o H& Schlepper, Bremser,
S '*5'S Abnehmer
*8:_ ,\30( Pferdeforderung
@ ™" Maschinelle Forderung
O L.
eng Wetterversorgung und
o Kohlenstaubberieseler
éh?; Sonstige
Zus.
Zus.
Zus.
@ Facharbeiter
< Sonstige uber 16 Jahre alte
Jugendliche mannl. unter 16 Jahren
(0] Arbeiterinnen
Zus.
Zus.

Facharbeiter

_qkngJ Sonstige lber 16 Jahre alte

&Nv n Jugendliche mannl. unter 16 Jahren
Zus.
Facharbeiter

Uz Vﬁ Sonstige Uber 16 Jahre alte

Zus.

0-S-ai

< - 3

Jugendliche unter 16 Jahren
Arbeiterinnen

Zus. unter- und Ubertage

davon erwachsene mannliche Arbeiter

ac q{l Untertage
Q-0

Ubertage
Kokerei
‘5 a Nebengewinnung
K Briketlfabrik
4 J<Du i i
i i Ziegelei
o Bauabteilung
z

Schlackenstelnfabrik
Zus.

Kaufménnische aller Betriebe

Zus.

Zus. Arbeiter und Beamte
Vordruck 12 (Fortsetzung),
b) Zusammenfassung fur die ganze Zeche.

Kopf wie im Vordruck 12a.

der gefalzten Karte den die Abrechnung der letzten
Lohnperiode enthaltenden, durchgeschriebenen Strei-
fen der Lohnliste (s. d.).

8. bis 12. Nebenlisten.

Da eine eingehende Schilderung des arbeits-
technischen Vorgangs in den Lohnbetrieben nicht be-
absichtigt, hier wohl auch entbehrlich ist, da ferner
bei Behandlung der Vordrucke 8 bis 12, die als Neben-
listen bezeichnet werden koénnen und teils kalku-
lativen (Lohnverteilung auf die Selbstkosten), teils
statistischen Zwecken dienen, maschinelle Hilfe be-
deutungslos ist, so eribrigen sich weitere Ausfihrun-
gen.

Andere Verfahren.

Ein anderes Lohnabrechnungsverfahren, das auf
mehreren Zechen des Bezirks Eingang gefunden hat,
unterscheidet sich von dem bisher am hé&ufigsten
angewendeten nur wenig. Es stimmt, von geringen

Lohnabrechnung fur
1683 (Name und Vorname)
Januar 1927.
Anzahl der Schichten.....viiiiiiiiiiiiie,
Kinder- und Hausstandgeld........cccccocciininiininnns
Lohn fir Ifd. Schichten.......cccoooiiiiiceceeeen.
Uberschichten.....cccoeeveiieiieieeeieeiee

Abzuge
SR UEB N oo e
Beitrag zur Pensionskasse.
. ,» Krankenkasse..........cccocooeveeeennnn.
Inv.— u. Alters-Vers...........ccccevuvnnnnn. 3,56

Nachzuzahlende Gefalle ......ccoovimiiiiiiiiiiieienenn,
Feierschichtengeld.......ccccooiiiiiiiiiies

Erwerbslosenbeitrag.........ccoccoviii e 3,56
Landpacht ..o
Gezadhe.......
Lampenreparatur.......ocoeeenieeneieiieesiee e
Verschiedene Lieferungen........iviiiiinnne
unterstitzungskasse  ....ooooovciieiiieeeeeneeeeeeen
Sterbekasse ...,
Gepfandeter L o h N .o
MiETe i 20,30

Steuerpfandung ..o
Strafen
Abschlag
LOohNvorschulR ..o
8 5 der Arbeitsordnung.....cccoocceeeeeeiiiniiiiiieen.

Summeder Abzige 214,72
Bleiben zu zahlen 22,46
13. Lohnzettel.
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Abweichungen abgesehen, mit dem vorstehend ge-

schilderten Verfahren bis zum fertiggestellten
Schichtenzettel Uberein, u. a. auch darin, daR eine
Adressiermaschine in allen geeigneten Fallen bei

wiederkehrenden Namenlisten ausgiebig verwendet
wird. Da die Lohnliste nach dem Schichtenzettel hier
handschriftlich angelegt wird, ist eine Zwischenschal-
tung von Lohnkarten Uberflussig. Der besondere, von
dem obigen verschiedene Maschinendienst setzt hier
ein, indem an Hand der Lohnliste die fir den Arbeit-
nehmer bestimmte Lohnabrechnung angefertigt wird.
Der Inhalt der Abrechnungsblatter (s. Vordruck 13)
entspricht den sonst Ublichen Lohnbichern oder
-karten fur den Arbeitnehmer.

Im Gegensatz zu den Lohnlisten, zu deren Anferti-
gung nach dem zuerst geschilderten Verfahren Zahl-
werksmaschinen bendétigt werden, reicht fir den Lohn-
abrechnungszettel die weniger komplizierte, schrei-
bende Additionsmaschine vollkommen aus. Zweck-
maRig wird eine solche mit 2 Zahlwerken benutzt,
da nur diese die Summe der Abzige und etwaige
Uberzahlungen automatisch ziffernmaRig angeben.
Empfehlenswert sind fir gemischte Additionen und
Subtraktionen Maschinen mit elektrischem Motor-
antrieb sowie automatischer Einstellung von Nicht-
additionskolonnen (z. B. zum Schreiben der Zahl
der vergiteten Schichten) und der 10- (1-9 und 0)
Tasten-Blindschreibmethode (d. h. hier: die Augen
auf der Lohnliste, die Finger auf den Tasten). Der
Betrag der letzten Zeile des Abrechnungsblatfes
(»bleiben zu zahlen« = Restlohn) wird nicht aus der
Lohnliste GUbernommen, sondern gleichzeitig mit dem
Schreiben der Maschine, die langs oder quer rechnet,
ermittelt und mit der gleichen Maschine in der Lohn-
liste hinzugefiigt. Die Blatter sind facherformig zu je
20 Stick (entsprechend der Lohnlisten-Zeilenzahl)
vereinigt; es wird dadurch das jedesmalige Ein-
spannen eines Blattes vermieden.

Dieses Verfahren bedingt die monatliche Nach-
tragung besonderer Steuerkarten oder -listen fur die
Belegschaft.

Es ist noch ein Abrechnungsverfahren zu er-
wahnen, das die Lohnverrechnungsgrundlagen weit-
gehend umstellen will. In der Hittenindustrie hat es
einige Verbreitung gefunden und hat dort seine Vor-
zlige, dagegen scheint es auf Steinkohlengruben trotz
lebhafter Bemihungen im Bezirk nicht einmal bei ge-
mischten Konzernen, deren Huttenbetriebe sich darauf
eingestellt haben, FuR fassen zu kénnen.

Nach gewissen, die Eigenart der bergbaulichen
Lohnermittlung bericksichtigenden Abéanderungen
stellt sich dieses Verfahren wie folgt dar. An die
Stelle der bisherigen Lohnanschnitte treten einzelne
Blatter. Fir jeden Betriebspunkt ist ein Betriebs-
bogen anzulegen. Dahinter folgt ein Blatt zur Auf-
zeichnung der Unterlagen fir die Lohnabrechnungen
jedes Arbeitnehmers. Die Eintragungen erfolgen in
der Ublichen Weise durch die technischen Beamten.
Die Blatter werden fir alle Betriebspunkte einer
Steigerabteilung zusammengefal3t. Dieses Loseblatt-
system ist fur die Weiterverarbeitung im Lohn-
bureau ohne Zweifel zweckmalig. Wenn auch eigent-
liche Schreibarbeit dem Steiger nur in geringem Um-
fang mehr aufgetragen wird, so darf doch nicht tber-
sehen werden, dal neben den Mehrkosten fur den
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Verbrauch an Vordrucken sich die Arbeit durch das
Wenden der Blatter und Fihren der Betriebsbogen
zeitraubender gestaltet. Es kann indes auch der bis-
herige Schichtenzettel beibehalten werden, ohne des-
halb das Verfahren in seinem weitern Teil ausschlieBen
zu missen. Allerdings wirde dadurch die vom Lohn-
bureau zu leistende Arbeit erschwert.

Die weitere Behandlung der Betriebsbogen erfolgt
im Lohnbureau entweder in der bisherigen Weise,
nach der dort die Sozialléhne und anderes ausge-
rechnet und spater in den Lohnabrechnungsblattern
und der Lohnliste wiederholt werden, oder es ware
eine Arbeitsersparnis dadurch zu suchen, daB die
Soziallohne usw. sogleich in die Lohnabrechnungs-
blatter eingetragen werden. Letztere gelangen an Stelle
der bisherigen Lohnbiicher, —-karten oder -zettel zur Aus-
handigung an die Lohnempfanger' mit dem Unter-
schiede, daRR sie das Primare werden und die Lohn-
liste erst an Hand der Lohnabrechnungsblatter aufge-
stellt wird. Die Angaben von der Ermittlung des
Lohnes bis zu den Abzigen werden den Anlagen zu
den Betriebsbogen entnommen, die Abziige den in
Frage kommenden Sonderlisten usw.; danach werden
die Summen festgestellt, aus denen sich der auszu-
zahlende Restlohn ergibt. Am Kopfe der Lohn-
abrechnungsblatter werden Namen und erforderliche
Daten mittels der Adressiermaschine eingetragen.

Die Lohnliste wird mit Hilfe einer schreibenden
Additionsmaschine nebst zugehériger Trommel, die
im gleichen Zeitmal} arbeitet, angefertigt. Auf dieser
Trommel beruht das Besondere des Verfahrens; sie
ist, streng genommen, nichts weiter als ein Blatt-
wender. In der Lohnliste sind auch hier Namen usw.
der Arbeitnehmer mit der Adressiermaschine einge-
druckt. Die Lohnabrechnungsblatter werden nun zu
je 20 auf die Trommel gespannt und ihr Inhalt
mittels der schreibenden Additionsmaschine in die
Lohnliste Ubertragen. Der Lohnlistenvordruck stimmt
mit dem Abrechnungsblatt Uberein; lediglich sind die
in diesem untereinander gestellten Lohneinzelheiten
bei jenem im Kopf vorgcdruckt, wodurch die er-
mudende und zeitraubende Queraddition bzw. -Sub-
traktion vermieden und in beiden Fallen die vertikale
Rechnung, davon einmal maschinell und ohne Zeit-
aufwand, eingefihrt wird.

Ein weiteres Lohnabrechnungsverfahren, das bei
einer linksniederrheinischen Bergwerksgesellschaft
Anwendung gefunden hat und Lochkarten verwendet,
ermoglicht die Ausfihrung von Buchungs-, Uber-
tragungs- und Abrechnungsarbeiten auf rein mechani-
schem Wege. Die Grundlage hierbei bildet eine Loch-
karte aus diinnem Karton mit 45 Spalten, in denen sicli
auf 10 Zeilen die Ziffern 0 bis 9 finden. Fir jede Ein-
nahme- bzw. Abzugsart gibt es besondere Lochkarten.
Der Arbeitsvorgang bei der Lohnabrechnung spielt
sich in folgender Weise ab.

Die Eintragungen und Berechnungen in den
Steigerschichtenzetteln bleiben wie bisher. Die auf
einen Arbeiter berechneten Zahlen werden in die vor-
erwdhnte Karte mittels Maschinen eingelocht, die zu
diesem Zwecke, ahnlich wie Rechenmaschinen, Tasten
oder Schieber besitzen. In der Karte sind fur alle zur
Aufstellung der Lohnlisten, Abrechnungszettel, ver-
schiedenen Statistiken usw. erforderlichen Daten Ru-
briken vprgesehen (s. Abb. 14).
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14. Lochkarte.

Gelocht wird nach Sortierbegriffen (Daten, Ab-
teilungsnummern, Markennummern usw.) und Addier-
begriffen (Schichten, Lo6hnen, Abzigen usw.). Im
Durchschnitt werden von einem Angestellten in
8 Stunden bis zu 3000 Karten gelocht.

Eine elektrisch angetriebene Sortiermaschine, die
auf jede gewiinschte Art der Sortierung eingestellt
werden kann, bringt alle mit der gleichen Nummer
versehenen Karten zusammen. Ist eine zu sortierende
Kolonne mehrstellig, so missen die Karten so oft
durch die Maschine laufen, wie die Kolonne Stellen
hat. Stindlich kénnen 18000 bis 20000 Karten nach
10 bis 13 Gruppen geordnet werden. Sind durch die
Sortierung nach Markennummern alle Karten, die den
Lohn und die Lohnabziige eines Arbeiters nachwcisen,
zusammengebracht, so ist damit die Lohnberechnung
dieses Mannes beendet. Ubereinander folgen sich die
einzelnen Kartenpdckchen nach Markennummern und
werden in dieser Reihenfolge in die Tabellendruck-
maschine gebracht, die jede Karte abdruckt. Diese
Maschine schreibt zusammenstellend (Lohnliste) fir
jeden Arbeiter die Ldhne, Abziige usw. und errechnet
automatisch den Gesamtlohn, alle Abzige und den
i'iberschieBenden Betrag. In der Stunde koénnen so
etwa 4500 Karten abgedruckt und die in den Kolonnen
stehenden Betrdage zusammengezahlt werden. Sortier-
wie Tabelliermaschine arbeiten automatisch, solange
Karten durchlaufen, und kénnen wahrend des Ganges
nachgefillt werden.

Ist die Lohnliste hergestellt, so werden unter Ver-
wendung eines von einer Rolle ablaufcnden Vordrucks
fur den einzelnen Arbeiter die Lohnabrechnungs-
streifen geschrieben, die die gleiche Spalteneinteilung
aufweisen wie die Lohnliste (s. Vordruck 15). Zur-
zeit wird versucht, das Schreiben der Lohnliste und
der Lohnabrechnungsstreifen dahin zu vereinigen, da
beim Schreiben der Lohnliste mittels des Tabellen-
druckers gleichzeitig der Lohnabrechnungsstreifen des
Arbeiters als Durchschlag mitausgefertigt wird. Die
Arten des Lohnes und der Abzilige sind in der Lohnliste
wie auch im Streifen nur mit Ziffern gekennzeichnet;
auf der Rickseite des Streifens (s. S. 577) sind diese
erlautert. Die jetzt noch verwendete, besonders zu
schreibende Streifenrolle schiebt sich jedesmal nach
Ausfillung des Streifens selbsttatig zum nachsten vor.

Hervorgehoben sei schlieBlich noch ein auf einer
Zeche im Bezirk eingefiihrtes, gesetzlich geschitztes
Lohnabrechnungsverfahren, das sich von den bisher
besprochenen insofern unterscheidet, als maschinelle
Einrichtungen an Stelle menschlicher Hilfsarbeit nicht
vorgesehen sind. Mit diesem Verfahren ist gleichwohl,
da der Arbeitsaufwand sehr gering ist, eine sehr hohe
Nutzwirkung erzielbar. Seine Anwendung schliel3t
auch keineswegs die Benutzung von Bureaumaschinen
aus. Einige Hauptvorzige sind:

Die Einzelléhne, Zuschlage fiir Uberarbeit und
Sozialzulagen werden unmittelbar in der Lohnliste
errechnet, nicht im Steigerschichtcnzettel, aus dem
lediglich die Schichten aller Art und die Gedinge- bzw.
Schichtlélme in die Lohnliste Ubernommen werden.
Die Verteilung der Lodhne auf die verschiedenen
Konten (Kapitel der Selbstkosten) oder fir Ilohn-
statistische Zwecke nach Beschaftigungsarten erfolgt
nach der entsprechend eingerichteten Lohnliste, nicht
in der meist Ublichen Weise nach dem Schichtenzettel.

Besondere Abschlagslisten fallen fort. Abschlag
wird an Hand der Steigeranschnitte auf dem Lohn-
bureau errechnet, sofort in die Lohnliste Ubertragen
und auf Grund dieser gezahlt. Schreib- und Rechen-
arbeiten durch Steiger und sonstige Betriebsbeamte
sind dafir nicht mehr zu leisten.

Am 20. jedes Monats wird fur die erste Dekade
Abschlag, am 30. fur die zweite und bereits am 10. des
dem Abrechnungsmonat folgenden Monats der Rest-
lohn gezahlt.

Schluf3betrachtung.

Trotz der festgestellten vielseitigen Verwendung
von Bureaumaschinen bei den Lohnverrechnungs-
stellcn einer Reihe von Zechen des Bezirks bleibt nach
dem Gesagten ein reichlicher Teil Arbeit fir Hand und
Kopf der Beamten. Immerhin ist das durch zeit-
sparende Arbeitsmittel Erreichte wesentlich héher zu
werten als die geldlichen Aufwendungen dafir. Das
eingangs erwahnte Verhaltnis »Zahl der Arbeiter auf
1 Lohnbeamten« konnte nach dem zuerst geschilderten
Verfahren bei einer Zechengruppe, die vor etwa
Jahresfrist und nur versuchsweise dazu lbergegangen
ist, nennenswert verbessert werden. Gegenwartig be-
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Sorgféaltig aufbewahren,

da Verdienstbescheinigungen, gleichviel zu welchen Zwecken,

Bei

nicht ausgestellt werden.
Reklamationen ist diese Lohnkarte stets vorzulegen.

Die in der Rubrik ,,Art des Lohnes oder Abzuges"“ vor-

©O~ND U >WN b

BEREB

kommenden Zahlen haben folgende Bedeutung:

I. Léhne.

Lohn fir laufende Schichten
" . Uberschichten mit 25 %0 Lohnzuschlag
» > . » 50°0 "
5. )i . 100% »
- ,,» Urlaubsvergutung It. Tarifvertrag
" . " It. § 13 Abs. 2 der Arbeitsordnung
Pramien, Nachverrechnungen usw.
Hausstandsgeld
Kindergeld

1. Abzlge.

Gesetzlicher monatlicher Steuerabzug
Rickstéandige Wohnungsmiete

. Wohnungsbeleuchtung
Wohnungsreparatur
Hauszinssteuer
Grund- und Geb&udesteuer
Landmiete
Menage
Brandkohlen
Brennholz
Entschadigung fir Kontraktbruch
Verlorene Marken — Nummern

" Oezédhe
. eiserne Stempel

Lampenreparatur
Diverse Abzige
Vorschuf3
Abschlag
Uberhebungen aus den Vormonaten
Ruckstandige Sterbekasse

" Pensionskasse

" Invalidenversicherung
Anerkennungsgebihr
Lohnpfandung
Einhaltungen fir Birgermeisterdmter
Krankenhauspflegekosten
Gepfédndete Steuern
Kleidung
Kartoffeln
Strafen
Arbeiterlegitimationskarte

2722272722222 22222222Z2"""1\"2"22272Z

Kirchensteuern

Wohnungsmiete (Rickstand = 11)
Wohnungsbeleuchtung (Rickstand = 12)

Sterbekasse (Riuckstand = 30)

Beitrdge zu den Sozialversicherungen (Krankenkasse,
Erwerbslosenfursorge, Pensionskasse und Invalidenver-
sicherung)

Erlduterung zu Abzugsnummer 60.

Mit wesentl. berg- Mit nichtwesentl.

Beitragsséatze: - : .
9 mannisch. Arbeiten bergmaéann. Arbeiten

zur Krankenkasse , . ' 451 45 X
,,» Erwerbsl.-Firs. . 15 X 15X
,» Pensionskasse 57\ 4,7 X
» Invalidenvers. . . 16 X 1,6 X

Sa. 13,3 X 12,3 7%,

vom Brutto-Arbeitsverdienst

Der prozentuale Gesamtbeitrag erméafigt sich um den Pro-
zentsatz der Kasse, welcher der Versicherte nicht angehort.

(Ruckseite)

15. Lohnabrechnungsstreifen.
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sorgt dort ein Beamterl die Lohnangelegenheiten von
400 Arbeitern; die Ubrigen Zechen der Gesellschaft
haben erst im Januar d. J. begonnen, sich auf das
mechanische Abrechnungsverfahren einzustellen. Es
darf angenommen werden, dall im Laufe der nachsten
Monate noch Verbesserungen hinzukommen sowie ge-
wisse Leerlaufe und Hemmungen beseitigt werden, so
daB dann ein umfassenderes Urteil gebildet werden kann.
Nicht lohnend ist die Einfihrung de” Verfahrens bei
Einzelzechen mit weniger als 3000 Mann Belegschaft,
da sich die Kosten allein einer Z&hlwerksmaschine
mit z. B. 25 Z&hlwerken auf rd. 8500 M belaufen.
Kann indes die Maschine, die im Lohnbureau kaum
mehr als eine Woche im Monat beschaftigt ist, bei
geeigneter Organisation fir Buchhaltungszwecke mit-
benutzt werden, so steht der Beschaffung keine Un-
rentabilitdit im Wege. Mehrere Zechen desselben
Unternehmens mit kleinerer Belegschaft erhéhen die
Ausnutzungsmadglichkeiten ihrer maschinellen Ein-
richtungen dadurch, daB sie, wo es die ortliche Lage
gestattet, mehrere Lohnbureaus vollkommen Zusam-
menlegen (Bildung von Gruppen-Lohnbureaus) oder
wenigstens die Maschinenarbeit auf einer Anlage fir
mehrere leisten.

Es konnte den Anschein haben, daR durch das
Hinzutreten der Lohnkarte eine Mehrbelastung des
Lohnbureaus erfolgt. Wenn indes beriicksichtigt wird,
daR das maschinelle Schreiben der Lohnliste und der
Lohnlistenstreifen fir den Arbeiter an Stelle der Lohn-
biicher sowie die SchluBabrechnung zu einem ein-
zigen Arbeitsgang vereinigt werden, so liegt auf der
Hand, dalR Mehrarbeit gegen bisher nicht in Frage
kommt, vielmehr durch Fortfall horizontaler und
vertikaler Aufrechnung zeitraubende Arbeiten aus-
gemerzt werden.

Gegeniiber dieser Lohnorganisation geht die
zweite in der Mechanisierung weniger weit. Die An-
schaffungskosten sind allerdings auch geringer (Preis

1Zum Bereich der Lohnbureaus sind folgende Arbeiten gerechnet:
Lohnabrechnungsarbeiten,
Abrechnung der Knappschaftsbeitrége,
Steuerberechnung und der monatliche Nachweis fir die Finanz-
amter, »
Abschlagslisten,
Einziehung und Abrechnung der Mieten,
Zechen-Verbands- und amtliche Lohnstatistiken,
Zusammenfassung der Steigerschichtenzettel,
Ausschreiben der Lohnbicher, -karten oder -zettel,
Lohn- und Abschlagszahlungen,
Sonstige zur Lohnabrechnung zéhlende Arbeiten.

UM SC

MaschinenméRiger Trockenversatz auf der Zeche
ver. Salzer und Neuack.
Von Bergassessor Dr. M. Wemmer, Essen.

Der Bergeversatz mul3, wenn er seinen Zweck ganz
erfullen soll, lickenlos bis unter die Firste eingebracht
werden, eine mihselige Arbeit, die namentlich in Gruben
mit vorwiegend flacher Lagerung eine erhebliche Zahl von
Arbeitskréften erfordert. Die Bestrebungen, die Handarbeit
durch maschinenmafRige Einrichtungen zu ersetzen, sind
daher besonders in der letzten Zeit sehr rege gewesen.
Uber die bisher erzielten Erfolge und den gegenwirtigen
Stand der Frage hat Putz1 kirzlich eingehend berichtet.
Nachstehend soll der vor einigen Monaten nach einem be-
sondern Verfahren2 aufgenommene maschinenméaBlige Ver-
satzbetrieb auf der Zeche ver. Sélzer und Neuack unter
Mitteilung von Betriebszahlen behandelt werden.

i Gluckauf 1927, S. 441,

* Bergeversatzmaschine der Fried. Krupp A. O. in Essenvon Dr.Wemmer
und Leyendecker.

einer einfachen schreibenden Additionsmaschine), so
dalR sie sich ohne Ricksicht auf die Belegschaftszahl
empfiehlt, zumal solche A'laschinen fiir mancherlei
andere Zwecke verwendbar sind. Dieses Abrechnungs-
verfahren sieht auf eine langere und ausgedehntere
Anwendung im Bergbau zurick und bringt ebenfalls
menschliche Kraft sparende Erleichterungen bei den
einschlagigen Arbeiten. Bei einer Grubenverwaltung
fuhrt ein Lohnbeamter die Lohnverrechnung fir
500 Arbeiter aus. Hier konnte gepruft werden, ob
nicht maschinelles Durchschreiben der Lohnabrech-
nungszettel fiur die Arbeiter durch Zwischenlegen von
Durchdruckpapier oder Karbonisierung der Rickseite
der Zahlenreihe und Aufbewahren der Durchschrift an
Stelle der Steuerkarte eine Vereinfachung bedeuten
wurden.

Das behandelte Lochkartensystem kann als das
absolut mechanische Lohnabrechnungsverfahren an-
gesehen werden. Sein groBBer Vorzug liegt in der viel-
seitigen Verwendungsmoglichkeit (auch fir Bucli-
haltungs- und Materialverrechnung usw.) und der
ungewodhnlich schnellen Arbeitsleistung der Maschi-
nen. Der Verbrauch an Lochkarten ist naturgemaR
unvermeidbar grof3, da monatlich fir jeden Arbeit-
nehmer etwa 5 Karten nétig sind. Auch die Hohe der
Kosten bei der Einrichtung dieses Verfahrens ist be-
achtlich.

Die negative Stellungnahme zum dritten und der
Umstand, dal3 das letzte Verfahren die Arbeitserleichte-
rung auf anderm Gebiet sucht, machen ein weiteres
Eingehen (berflissig.

Zweck dieser Verodffentlichung ist, einige Vor-
bilder und Anregungen zu den Lohnabfertigungs-
arbeiten zu geben zu einer Zeit, in der nach haufigen
Beobachtungen zahlreiche Bergwerksbetriebe ihr
Augenmerk auf diese Frage gerichtet haben oder im
Begriff sind, es zu tun. Aus diesem Grunde und um
auch die Angestellten zur Mitarbeit zu veranlassen,
schien es geboten, mit der Untersuchung fortschritt-
licher Arbeitsweisen schon jetzt hervorzutreten und
nicht damit zu warten, bis bei einzelnen Unternehmen
in allen Teilen vollkommen durchgebildete, durch
Maschinen unterstutzte, auf neuzeitlicher Grundlage
aufgebaute Verfahren gefunden und durch langere
Zeit erprobt sein werden.

HAU

Beschreibung der Anlage.

Die neue Versatzmaschine (Abb. 1 und 2), die ihre
Entstehung und bisherige Entwicklung den im Herbst und
Winter 1925/26 auf breitester Grundlage Uber- und unter-
tage durchgefihrten Versuchen verdankt, besteht aus dem
auf den Kufen a verschiebbaren, auf der Auswurfseite mit
einer rechtwinkligen Offnung versehenen Gehause b. Durch
den kraftigen, umkehrbaren Antriebsmotor ¢ wird von der
senkrecht einstellbaren Welle d, die im obern Gehé&use-
deckel verlagert ist, die wagrechte Wurfscheibe e in schnelle
Drehung versetzt. Die Wurfscheibe tragt auf der obern
Seite zum Aufsetzen auf die Welle eine Nabe, die sich
mit einer starken Hohlkehle an die tellerartig ausgebiidete
Scheibe anschlieBt. An ihrem Rande sind in bestimmten
Abstédnden die nockenartigen Auswerfer / angebracht,
welche die von der Mitte aus zugefiihrten Berge zum Teil
zerkleinern und ohne Pressung am Geh&usemantel sowohl
beim Rechts- als auch beim Linksgang der Scheibe in der
Fallrichtung des Flézes mit einer Streuung von fast 90°
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Abb. 1und 2. Langsschnitt und Grundrif3 der Versatzmaschine

zum Auswurf bringen, so dal je nach der Beschaffenheit
des Hangenden 1-3 Felder ohne Schwierigkeit gleichzeitig
und lickenlos versetzt werden koénnen. Die Auswerfer
bestehen aus einem besonders widerstandsfahigen Werk-
stoff und haben eine eigenartige Dreiecksform, deren Spitze
nach der Drehachse hin zeigt. Eine besondere Vorrichtung
unterhalb des Gehduses verhitet die Ansammlung des
zwischen Schleuderscheibe und AbschluBwand durchfallen-
den feinen Gutes.

Mit Rucksicht auf den am Gehéduse der Maschine und
an den Auswerfern zu erwartenden Verschlei sind von
vornherein Schleillbleche oder Schleilkappen vorgesehen
worden. Im Betriebe hat sich gezeigt, daR der Verschleifl
unerheblich ist und nur geringe Kosten verursacht. Die
Auswechslung der Schleibleche oder -kappen erfolgt in
wenigen Minuten am Betriebsort. An den sonstigen Teilen
der Maschine konnte bei griundlicher Untersuchung nach
einem mehrmonatigen Betriebe kein Verschleil3 festgestellt
werden.
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Zur gleichmégig flieRenden, licken-
losen Aufgabe des Versatzgutes und
zur Vermeidung eines absatzweise vor-
zunehmenden Zurucksetzens der Ma-
schine ist zwischen dieser und der
Rutsche der Gurt- oder Bandforderer g
(Abb. 3 und 4) vorgesehen, der wéhrend
des Arbeitsvorgangs einen von der
Winde h ausgehenden, ununterbroche-
nen Vorschub der Maschine sowie die
Verwendung der verstellbaren, selbst-
tatig an dem Ausbau vorbeigleitenden
Schutzwand / ermdglicht, die den Ab-
schlul? nach dem Kohlensto3 hin bildet.
Durch diese Einrichtung wird ein gleich-
maRiges Ausstreuen und Aufschlagen des
Versatzgutes bei fast gleichbleibendem
Abstand zwischen Maschine und Ver-
satzstol3 gewahrleistet. Damit sind die
Grundlagen fir die Herstellung eines
hohlraumfreien und gleichméRig dichten
Versatzes weitestgehend vorhanden. Ob
die beschriebene Vorrichtung auch allen &ndern Anforde-
rungen, wie hoher Leistung, Anpassungsfahigkeit an Ein-
fallen und Machtigkeit des Flozes, bequemer Beftrderung
und groB3er Betriebssicherheit, vollig genlgt, soll noch nicht
abschlieBend beurteilt werden, da die Probemaschine erst
seit einigen Monaten im Dauerbetrieb arbeitet. So viel
kann man jedoch schon sagen, daR die Betriebsversuche
im allgemeinen erfolgreich gewesen sind und die Vor-
richtung wirklich praktische Arbeit im Sinne der vorstehend
genannten Bedingungen geleistet hat.

Anordnung und Durchfihrung des maschinen-
méaRigen Versatzbetriebes.

Der neue Versatzbetrieb wurde zunachst auf der
520-m-Sohle in dem 15 m mé&chtigen und mit S—10° ein-

Abb. 3 und 4. Anordnung des maschinenméRigen Versatzbetriebes

in Aufri3 und GrundriB3.
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fallenden Fl6z Beckstadt, Pfeiler 3 Westen, eingefihrt
(Abb. 3 und 4). Die Pfeilerh6he betrug 65 m. Mit Rick-
sicht auf den etwa 20 cm machtigen liegenden Gestein-
packen, den man mitnehmen muf3te, und weil sich die
Kohle ohne Schramarbeit gewinnen liel3, wurde eine Feldes-
breite von 2,20 m gewéahlt. Das Hangende war geschlossen
und im allgemeinen gut. Unginstig dagegen lagen die Ver-
haltnisse in der Kippstrecke. Diese wurde vor langer Zeit
im Liegenden aufgefahren, so dal3 der Kippbetrieb die Auf-
stellung eines Hochkippers erforderte, dessen Ho6chst-
leistung bei den unginstigen ortlichen Verhéltnissen
ISO Wagen Berge in der Schicht betrug. Um die Versatz-
maschine moglichst bis zur obern Strecke Hochziehen zu
kénnen, rustete man die Bergerutsche, deren Antrieb k
sich unmittelbar neben dem Einfulltrichter | befand, mit
dem Gegenzylinder m aus (Abb. 4).

Das Herausfallen des eingebrachten Versatzes aus dem
Versatzfelde nach dem Kohlensto hin lieR sich durch
Spannen eines einfachen Drahtgeflechtes verhindern. Zum
Hochziehen der Versatzmaschine war eine Winde in der
Kippstrecke aufgestellt, jedoch wird die Winde h bei der
endgultigen Ausfuhrung, wie es in den Abbildungen an-
gedeutet ist, auf dem Maschinenschlitten verlagert, also
unmittelbar vor der Versatzvorrichtung angebracht. Der
Kohlenpfeiler stand in Holz und spéater in wanderndem
eisernem Ausbau, Bauart Schwarz.

Fir die Bedienung der Versatzmaschine sind bei vollem
Betriecbe 2 Mann — der Maschinenfuhrer und sein
Helfer — vorgesehen. Das Herausnehmen groR3er Gestein-
blocke aus der Rutsche erfordert 2 weitere Leute, die mit
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Versatzmaschine nicht erreichbaren Pfeilerabsclinitt, etwa
8 m, von Hand versetzen. Das gesamte von den Kippern
aufgegebene Versatzgut wird von diesen 4 Arbeitern mihe-
los bewaltigt. Zu ihren Obliegenheiten gehért auch der
Ausbau der RutschensttRe, der entsprechend dem Fort-
schreiten des Versatzes nach und nach erfolgt.

Betriebsergebnisse.

Die nachstehende Ubersicht zeigt die Versatzleistung
an einer beschrédnkten Anzahl von Tagen in den Monaten
Oktober 1926 bis Januar 1927. Durchschnittlich sind 40 bis
45 Wagen Berge je Maschinen-Betriebsstunde versetzt
worden. Nach den angestellten Beobachtungen und Zeit-
messungen kann diese Leistung nicht als Héchstleistung
bezeichnet werden, da sich im besondern der unter der
Bezeichnung »Leerlauf der Rutsche« gemachte, sehr niedrig
gehaltene Abzug nur auf den Leerlauf der Rutsche bezieht,
wahrend ein Abzug fir unvollstandige Fillung der
Rutschen nicht vorgenommen worden ist. Bei entsprechend
schnellem Kippbetrieb wird man die Stundenleistung der
Maschine auf 50-60 Wagen Berge steigern kdénnen. Ander-
seits aber zeigt die Zahlentafel auch den groRen EinfluR3
des Rutschenleerlaufs und Rutschenausbaus auf die durch-
schnittliche Stunden- und Schichtleistung der Versatz-
maschine. Durch Betriebsverbesserungen und bessere
Schulung der Arbeiter sollen die hierauf entfallenen Zeiten

so verringert werden, dall insgesamt 4 im Pfeiler be-
schéftigte Arbeiter mit der Versatzmaschine 1SO bis
200 Wagen Berge in der Schicht versetzen, was einer

Leistung von 45—50 Wagen Berge je Mann und Schicht
entspricht, gegeniber einer Leistung von 18-20 Wagen

dem herausgenommenen Versatzgut den obern, fir die Berge beim Handbetrieb.

Betriebsdauer Stillstande Fahrzeit Leerlauf : Leistung

Datum Versatz- Rutschen- . der der v Reltne it

von maschine ausbau Sonstige Summe \jaschine Rutsche ersatzzel Wagen Wagen/st
bis min min min min min min min st  min

Okt. 1926 700-iis 378 10 59 20 89 289 96 3 13 130 40
700-130 390 1 87 53 151 239 60 3 — 120 40
730—300 450 5 125 — 130 320 80 4 - 126 32
700—20 380 34 109 — 143 237 47 3 10 143 45

Nov. 1926  730—10 360 12 96 25 133 227 56 2 51 125 44
707—130 383 7 111 22 140 243 61 3 02 115 38
711-130 379 18 128 19 165 214 43 2 51 122 43
650-310 500 — 162 23 235 265 53 3 22 156 44

Dez. 1926 300-930 390 20 130 25 175 215 36 3 — 112 37
300m 146 646 26 157 119 302 344 69 4 35 181 40
1050-130 160 — 30 30 60 100 10 1 30 60 40

Jan. 1927 300—930 390 15 120 60 195 195 39 2 36 114 44
315-935 380 — 123 35 158 222 33 3 09 132 42
750-130 340 — 90 — 20 250 62 3 08 117 37
310—930 380 — Se) 112 192 188 38 2 30 9% 38
725-125 360 — 101 60 161 191 38 2 33 100 39
715—130 375 — 95 100 195 180 36 2 24 107 44
330-830 290 — 85 30 115 175 35 2 20 90 39
818-135 317 — 73 40 113 204 51 2 33 103 40
80S—130 322 — 113 10 123 199 40 2 39 112 42

Nach dem Verhieb des Pfeilers 3 Westen bis auf einen
kleinen Rest wurden die Versuche in dem darunter liegen-
den Pfeiler 2 Westen fortgesetzt. Hier erfolgte in letzter
Zeit die Kohlengewinnung mit maschinenmaflligem Berge-
versatz gleichzeitig in der Morgen- und in der Mittag-
schicht, ohne daf3 sich irgendwelche Schwierigkeiten er-
gaben.

Demnéchst wird dieselbe Betriebsweise im Pfeiler 3
Osten eingerichtet. Hier sollen die Arbeitsbedingungen
insofern erschwert werden, als man nicht wie bisher jedes-
mal ein Doppelfeld, sondern ein einzelnes Feld von 1,50 m
Breite versetzen will, ein Verfahren, das bei durchweg
schlechten Gebirgsverhéltnissen zur Anwendung kommen
mite.

Der eingebrachte Versatz kann ohne Ubertreibung
als musterglltig bezeichnet werden. Luckenlos und gleich-
méaRig dicht lagert sich das Versatzgut so fest unter die
Firste, dal es nicht mdglich ist, dazwischen irgendwelche

Hohlrdume festzustellen. Bei dem Betriebe in den Pfeilern 3
und 2 Westen beobachtete man ein nur geringes Setzen
des Hangenden. Aus diesem Grunde lie auch der anfang-
lich hier recht starke Gebirgsdruck auffallig schnell nach.

Nach allem dirfte der Zeche ver. Salzer und Neuack,
die im vergangenen Jahr ihren Spulversatzbetrieb wegen
seiner auBerordentlichen Schwierigkeiten und unverhéltnis-
maRig hohen Kosten génzlich aufgegeben hat, in der be-
schriebenen Versatzvorrichtung ein Mittel zur Verfiigung
stehen, den Versatzbetrieb nicht nur wirtschaftlicher als
bisher zu gestalten, sondern auch in bezug auf Gilte so
durchzufilhren, dall Gebirgssenkungen und Bergschaden
auf ein MindestmalR beschrankt bleiben.

Das letzte deutsche Holzkohlen-Hochofenwerk
Rothehitte 1827-1927.
Still und unbemerkt ist vor kurzem der Gedenktag
eines Ereignisses voribergegangen, das einstens fiir Rothe-
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hulle und Umgebung von héchster Bedeutung gewesen
ist, die Einweihung der neuerbauten Hochofenhitte am
19. Mérz 1327.

Schon Jahre vorher, mitien in den Wirren der Kriegs-
zeit, war der Gedanke eines Neubaus erwogen worden, durch
den die alte Ludershofer Anlage ersetzt werden sollte, aber
erst im Jahre 1819 wurde ein fertiger Plan der Hannoverschen
Kammer vorgelegt, der dann am 26. April 1819 die Ge-
nehmigung des Prinzregenten erhielt.

Nach achtjdhriger Bauzeit war nunmehr die Anlage
vollendet. Stolz ragte am Hang des Nickelsberges das
massige Gebdude hoch; zwei behelmte Tirme schmickten
die Seiten und ein préachtiges Portal mit dorischen S&ulen
lud in den Tempel der Arbeit ein. Innen eine hohe Halle
und ein gewaltiger Mauerblock, der die aus Sandstein er-
bauten Hochéfen umschloR3, im Hintergrund das kunstvolle
Geblése, von den Wasserrédern aus mit Kurbel- und Schwebe-
stange betrieben, oben am Berge die groRen Lagerhduser
fur Holzkohle und zu FuURen der weite Platz zum Stapeln
der Rot- und Brauneisensteine. Es war ein Werk, nach den
neusten Erfahrungen der Technik erbaut, und stolz und
freudig sah man auf den préchtigen Bau, der bestimmt war,
vielen Geschlechtern von Hittenleuten Arbeit und Brot zu
bringen.

Rastlos ging der Hochofen, Tag aus Tag ein; in den
Waldern wurde gemeilert und auf den Gruben Eisenstein
gefordert. Aber die Zeiten é&nderten sich. Im Jahre 1835
erstand die erste Eisenbahn auf deutschem Boden, mehr
und mehr entwickelte sich die Industrie in den Steinkohlen-
gebieten der Saar und Westfalens, und die Holzkohlendéfen
des Harzes erlagen, einer nach dem &ndern, der Umge-
staltung der Wirtschaft. Zwar das Werk Rothehitte
schien dem Ansturm standzuhalten. Als die GuRBwaren aus
Holzkohleneisen dem Wettbewerb nicht mehr gewachsen
waren, wurde die GieRRerei auf Kokseisen umgestellt, die
unwirtschaftliche Herstellung von Schmiedeeisen fallenge-
lassen und das Erzeugnis der Hochofen als Roheisen an
Maschinenfabriken versandt, die es mit Vorliebe zur Her-
stellung von Hartgul3 benutzten. Aber auch fur Rothehitte
schlug die Stunde. Nachdem in den letzten Jahrzehnten

WIR TSCHA

Der Steinkohlenbergbau Deutsch-Oberschlesiens
im Januar und Februar 1927*.

Kohlen- PreR3- Belegschaft

Monats- ford Koks- | chlen— .
el Sraw Thers (ST Koke | SlE
bzw. Monat msges. Iatae(?\/f& gung stellung gruben reien werke

1000 t
1922 736 30 120 10 47 734 36S8 153
1923 729 29 125 10 48 548 3690 14
1924 908 36 93 17 41 849 2499 136
1925 1189 48 8 30 44 679 2082 16S
1926 . . 1455 59 87 35 48496 1918 194
1927
Januar 1617 67 109 40 50412 2076 256
Februar . 1562 66 95 38 50 724 2018 258
Januar 1927 Februar 1927
Kohle Koks Kohle Koks
t t t t
Gesaratabsatz
h Selhst b h
o ety " 1550006 102501 1471003 96139
davon
i halb Deutsch-Ober-
e amlena oM "OPeI™  Js4357 49332 448971 46659
chleslens...
M eutechiand o 1034480 44689 930870 39213
nach dem Ausland 52 060 8 570 41 162 10 267

1Nach Angaben des Oberschlesischen Berg- und Hittenmannischen
Vereins in Oleiwitz.
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die wenigen noch vorhandenen Betriebe gleicher Art in
Ribeland und Schmalkalden, bei Teisendorf und Landsberg
zum Erliegen gekommen waren, wurde am 11 Juli 1925
auch der Hochofen zu Rothehiitte niedergeblasen. Das letzte
deutsche Holzkohlenhochofenwerk hatte aufgehért, zu be-
stehen. Nur die GieRerei geht noch und fristet bei
mangelnden Auftragen notdurftig ihr Dasein.

Am 19. Marz 1927, einem Sonnabend, herrschte Ruhe
in allen Betrieben des Werkes —die ubliche Feierschicht, wie
sie schon seit Monaten an den beiden letzten Wocheuiagen
stattfand. So beging man in Rothehitte, ohne es zu ahnen,
den 100jahrigen Gedenktag der einst mit so grol3en
Hoffnungen begrufRten Neugrindung des Hochofenwerkes.

Ph. Kockert.

Verordnung des Reichswirtschaftsministers Giber den Zusammen-
schlu® der Kohlenbergwerksbesitzer des oberschlesischen Stein-
kohlenbergbaubezirks zu einem Kohlensyndikat.

Vom 31. Marz 1927.

Auf Grund des § 5 der Ausfihrungsbestimmungen zum
Gesetz Uber die Reglung der Kohlenwirtschaft vom 21. August
1919 (RGBI. S. 1449) bestimme ich:

1
Die Besitzer der Kohlengergwerke des oberschlesischen
Steinkohlenbergbaubezirks werden zu einem Kohlensyndikat
zusammengeschlossen. Als Satzungen dieses Syndikats gelten:
1 der Gesellschaftsvertrag des Oberschlesischen Stein-
kohlen-Syndikats, Gesellschaft mit beschréankter Haf-
tung, vom 30. Januar 1923,
2. der Syndikatsvertrag vom 29. Marz 1926 mit Aus-
nahme der §§ 39 und 42
nebst den inzwischen beschlossenen Abénderungen.
§ 2.

Die Bestimmung des § 1 gilt als Vereinbarung zwischen
den Gesellschaftern des in § 1 genannten Syndikatsvertrags.
"8 3.

Die Verordnung tritt mit dem Ablaufe des 31. Mérz
1927 in Kraft. Sie tritt mit Ablauf des 30. April 1927 auRer
Kraft.

FTLICHES.

Die Nebenproduktengewinnung bei der Kokserzeugung
stellte sich wie folgt: Jan.1927 Febr. 1927

t t
Rohteer....covvvennnnne 4917 4261
Teerpech......cccceceiieens 70 61
Rohbenzol.................. 1597 1404
schw. Ammoniak. 1655 1453
Naphthalin.................. 80 71

Der Saarbergbau im Januar 1927.

Die Steinkohlenférderung im Saarbezirk betrug
in der Berichtszeit 1,19 Mill. t gegen 1,23 Mill. t im Vor-
monat und 1,11 Mill. t im Januar 1926; das bedeutet gegen-
Uber dem Vormonat eine Abnahme um 40000 t oder 3,22 %
und gegen Januar 1926 eine Steigerung um 79000 t oder
7,14 °Jo- D>e arbeitstagliche Foérderung belief sich auf
49116 t gegen 45729 t in der entsprechenden Zeit des
Vorjahres. Die Kokserzeugu ng ging von 22200 t im
Vorjahr auf 21500 t in der Berichtszeit zuriick. Die Be-
stdnde erhohten sich von 68000 t im Vormonat auf 74000 t
in der Berichtszeit.

Die Zahl der Arbeiter, die besonders im letzten
Viertel 1926 eine wesentliche Steigerung erfahren hat, er-
héhte sich im Januar 1927 gegeniber Dezember 1926 um
weitere 212 auf 74019. Gegen Januar 1926 ergibt sich eine
Steigerung um 1474 Mann oder 2,03 ‘/o- Die Zahl der
Beamten ist die gleiche geblieben wie im Dezember 1926;
im Vergleich mit Januar 1926 dagegen ergibt sich eine Zu-
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Férderung:

Staatsgruben
Grube Franken-
holz .

insges.
arbeitstéglich
Absatz:
Selbstverbrauch
Bergmannskohle
Lieferung an
Kokereien .
Verkauf
Koks-
erzeugungl
Lagerbestand
am Ende des
Monats2.

1926

1079 227

33431

1112 658
45729

96 861
20517

30 435
980 134

22 249

106 904

Januar

1927
t

1155387

36 766

1192 153
49 116

93 439
17 857

29 916
1043 670

21 539

74 227

Glickauf

Nr. 16

nadhme um 509 oder 16,13 0. Der Schichtférderanteil

1 Es handelt sich lediglich um die Kokserzeugung auf den Zechen.

2 Kohle, Koks und PreBkohle ohne Umrechnung zusammengefafit.

Steinkohlenteer.....cocooveeeeeieiiiiiiiiiiiinieen,
Steinkohlenpech
Leichte und schwere Steinkohlenteerdéle,
Kohlenwasserstoff, Asphaltnaphtha
Steinkohlenteerstoffe
Anilin, Anilinsalze

Steinkohlenteer.......cooocviviciiiciiiiiiieneeeen,
Steinkohlenpech .
Leichte und schwere Steinkohlenteerdéle,
Kohlenwasserstoff, Asphaltnaphtha
Steinkohlenteerstoffe

eines Arbeiters der bergméannischen Belegschaft hat im
+ 1927 s lpons - .
gegen 1926 Verhéltnis zum Vormonat bei 724 kg eine Zunahme um
11 kg oder 1,54%, gegen Januar 1926 eine Steigerung um
38 kg oder 5,54 °0 erfahren. Uber die Gliederung der
Belegschaft unterrichtet die folgende Zahlentafel.
+ 7,06
Januar
+ 9,98 + 1927
v 714 1926 1927 gegen 1926
+ 741 t t o
Arbeiterzahl am Ende
- 353 des Monats
- 12,96 untertage 54 087 56 011 + 3,56
Ubertage........ccccec.... 15 460 15 159 - 195
- 171 in Nebenbetrieben 2998 2 849 - 497
+ 6,48 zus. 72545 74 019 + 2,03
- 319 Zahl der Beamten 3156 3 665 + 16,13
Belegschaft insges. 75 701 77 684 + 2,62
Schichtforderanteil
- 3057 eines Arbeitersi kg 686 724 + 554
1d. li. Gesamtbelegschaft ohne die Arbeiter In den Nebenbetrieben.
Deutschlands AuRenhandel in Nebenerzeugnissen der Steinkohle im Februar 1927.
Februar Januar —Februar
Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr
1926 1927 1926 1927 1926 1927 1926 1927
Menge in t
1330 2889 3132 1350 2190 4873 5275 3545
551 989 8 369 3849 1733 3090 16 304 10 098
3163 5947 12 530 13498 6772 12 560 19413 28 87S
362 378 1786 1478 722 853 3576 3851
18 2 114 154 18 25 189 316
Wert in 1000 JI
53 347 204 178 87 617 358 454
40 151 453 510 125 464 831 1478
1426 2313 1375 2337 3030 5018 2261 4370
174 179 1113 748 259 349 4544 1662
27 3 159 208 27 39 260 416

Anilin, Anilinsalze

Forderung und Absatz im

Rheinisch-Westfélischen Kohlen-Syndikat.

o i Verkaﬂggedtieei“gung Absatz ohne Zechenselbstverbrauch gsssg}:g&?&efg’:;ﬁ%

"33?3;5_‘ 8 Forderung in Anrechnung kommender Konie aui

schnitt 2 Absatz Koh e Koks Prel3k ohle Kohle zuriickgerechn.)

bzw. ] arbeits— arbeits- in % arbeits- . arbeits- . arbeits- beits-

2 . i insges. <. . insges. .. insges. <. i . arbeits

Monat =2 msges. 17771 msges- taglich  eitel- 9 taglich 9 taglich 98S- taglich  'MS9S- taglich

t t t  ligung t t t t t t t t

1925 255/5 8608 714.1341 644 6 028 0517239 228157,81 5308 364 210667 1709240 56 194 270821 10748 8478497 336476

1926 25>/s 9264278 367 357 7232 115286 775 64,40 6 188 893 245 408 1958295 64 382 280713 11 131 9626567 381 723
1927:

Jan. 24% 10206 363 418 723 7559 108 310 117 69,09 6 448 506 264 554 2300 970 74 225 292396 11 996 10383 653 425 996

Febr. 24 9747 750 406 156 7 277 369 303 224 67,40 6 103 848 254 327 2 161 808 77 207 288396 12017 9807 805 408 659

Der Gesamtabsatz verteilte sich wie folgt:

Auf die Verkaufsbeteiligung in Anrechnung kommender Absatz

Monats- Verbrauch Absatzl Werks- Ze(;'getn_
i fu i selbst-
durchschnitt abgegétzte Zi:lge?(re]ieen Landabsatz Hausbrand Oegen- Absatz fur . selbst- ver—
bzw. Koks- und  5'G9°Sien far fur Beamte Vor- seltig- Rechnung Insges. verbrauch?2
Monat PreRkohlen- Aei eneg Rechnung und verkaufe keits— des brauch
mengen Wgrke der Zechen Arbeiter vertrage Syndikats
t t t t t t t t t
1925 1418 978 10 605 110 030 131 149 215619 7754 4133916 6028 051 1728 744 720 550
1926 1705 631 6 409 115 082 115213 61 409 1866 5226505 7232 115 1732 026 662 425
1927:
Januar 1851 787 6 76S 132 926 150 063 55 847 249S 5359219 7559 108 2 115 358 709 187
Februar . 1852 121 6 043 128 601 134 432 51 880 4305 5099987 7277 369 1871 466 658 970

> Nur Kohle; die abgesetzten Koks- und PreRkohlenmengen sind hierin nicht enthalten.

hiervon im Jahre 1926 83251 t (auf Kohle zuriickgerechnet).
* Das ist auf die Verbrauchsbeteiligung in Anrechnung kommender Absatz.

Auf den Hausbrand fir Beamte und Arbeiter entfielen
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Monatsdurchschnitt
bzw. Monat

1913

1922

1925

1926 .

1927: Jan.
Febr.

1 Die Lieferungen nach Frankreich, Belgien und Italien auf Grund des Vertrages von Versailles sind nicht einbegriffen,

Glickauf

Deutschlands AuBenhandel in Kohle im Februar 1927.

Steinkohle
Einfuhr Ausfuhrl
t t
878 335 2881 126
1049 866 421 835
634 030 1137 154
238 885 2437 005
393 286 2 145 226
422 945 2 155 686

Einfuhr
t

49 388
24 064
5772
4 222
7 609
11 576

Koks

Ausfuhrl
t

534 285

75 682
314 658
615 006
867 158
608 478

583

Pref3steinkohle Braunkohle PreBbraunkohle
Einfuhr Ausfuhr* Einfuhr Ausfuhrl Einfuhr Ausfuhrl
t t t t t t
2204 191 884 582 223 5029 10 080 71 761
3270 3289 167 971 1185 2 546 34 874
3071 66 541 191 271 2762 12 690 66 197
234 132 291 167 897 6543 10135 144 744
42 71 012 166 905 4893 16 066 126 716
1549 55 934 190 775 1980 13 390 85 805

dagegen sind bis einschl.

Mai 1922 die bedeutenden Lieferungen, welche die Interalliierte Kommission In Oppeln nach Polen, Deutsch-Osterrelch, Ungarn, Danzig und Memel an-

geordnet hat, in diesen Zahlen enthalten.

Verteilung des AuBRenhandels Deutschlands
in Kohle nach L&ndern.

Einfuhr:
Steinkohle:

Saargebiet.
Belgien...................
Frankreich. .
ElsaR-Lothringen
GrofRbritannien
Niederlande .
Poln.-Oberschlesien
Tschecho-Slowakei.
Ubrige Léander

Koks: zus-
GroR3britannien
Niederlande
Osterreich .

Ubrige Lander
Zus.
Prel3steinkohle: zus.

Braunkohle:
Tschecho-Slowakei.
Ubrige Léander

PreBBbraunkohle: zus'

Tschecho-Slowakei.

Ubrige Léander

ZUs.
Ausfuhr:
Steinkohle:
Saargebiet.
Belgien......cccccee...
Britisch—-Mittelmeer.
Danemark .
Danzig
Estland........cc.........
Finnland
Frankreich. ..
ElsaR-Lothringen
Griechenland.
GrofRbritannien
Irischer Freistaat
Italien
Jugoslawien
Lettland
Litauen.....cccoeeeennn.
Luxemburg ,
Memelland
Niederlande
Norwegen .
Osterreich . .
Poln.-Oberschlesien
Portugal
RufBland
Schweden .
Schweiz...................
Spanien........cooceeee..
Tschecho-Slowakei.
ungarn..............
Agypten

Februar
1926 1927
t t
99 710 110229
177 .
1 195 2 900
8 971 10 857
281 119 247619
15 161 4109
2882 4262
7 939 42 191
6572 778
423 726 422 945
2428 —
529
9 868
1753 1179
4 181 11 576
125 1549
123 078 190 775
250 —
123 328 190 775
12 401 13359
40 40
12441 13 399
16 150 13 763
55855 585 106
22 927 15 833
1438 1971
- 80
45800 512 577
2 041 6 320
5 904 135
. 1365
110
159649 106 503
4 156 350
806 —
8 580 438
3408 4915
2929
744 964 488 238
1015 2 746
25 519 35 584
334 .
11 302 9 693
39909 136 192
19 973 40815
5588 6 209
74 894 38811
2 263 1330
150 19 874

Januar-I'ebruar

1926
t

183 227
408

2 637
15 750
532 107
32 376
7 268
22 827
6 770

803 370

5 454

2 697
8151
434

278 861
369

279 230

24118
515

24 633

41 637
91 789
7 126
30 272
2 255

62 299
2 256
5904

238 200
9 473

7 583
12 233
7 143

1279 272
4 797

51 210
1052

24 609

64 892
39 181
12 845
164 275
3873
150

1927
t

173 417

4 581
20 367
472 214
8 568
11 464
124 405
1215

816231

1161
544
14 876
2 605

19 186
1591

357 380
299

357 679

28 809
655

29 464

25405
10S0 462
46 318
2 427
215

7 734
941 885
7 954
510

23 320
3131
199 446
20 239
165
3686
10 0S7
6 702
949 627
10 548
78 283

14 216
1620
394 380
79 642
12 734
105 075
1501
26 607

Februar Januar-i;ebruar
1926 1927 1926 1927
t t t t
Algerien 29 559 45 905 51 085 60 440
TUuNIS i, 12 759 , 15 089
Franz.-Marokko . . 4333 5748
Niederland.-Indien . 6110 2 465 9 775 5523
Argentinien 24 668 23 888 50 090 51 028
Brasilien _ 16S0 - 1680
Chile _ 28
Uruguay 2 675 - 2 675 -
Ver. Staaten 48 474 86 602
Ubrige Lé&nder 15 240 32 769 20 238 104 457
Koks: sus' 1379351 2 155686 2384 791 4 300912
Saargebiet. 1992 5490 5217 10 871
Belgien......cooceeeee.. 54 18 943 104 46 273
Danemark . 6 075 14 627 13 101 50 882
Finnland 683 765
Frankreich . . . 23 689 96 608 42 605 228 199
Elsal-Lothringen 65278 156 169 118525 400 302
Griechenland. _ 4 115
GrolBbritannien 623 22 898
Irischer Freistaat _ 8 121
ltalien....ccoeeeeunnn.ee. 19 930 13 399 37 420 28 810
Jugoslawien 468 65 3201 1681
Lettland 19 1215 1752 1240
Litauen..........ccco.... 157 ) 606
Luxemburg 116 434 167 448 255 119 378 236
Niederlande 20 287 21 935 36 490 48 044
Norwegen . i 13 693 180 26 345
Osterreich . 23 755 6228 53 091 19 055
Poln.-Oberschlesien 1786 3139 2412 3742
Rumanien — 160 t
Schweden . 40 117 47 015 119025 116 631
Schweiz 24 917 19 200 47 682 31 574
Spanien . . . . ) 345 2254
Tschecho-Slowakei. 11 817 15 293 34 240 33 011
ungarn......ccoeeeeeeens 440 660 1585 1-797
Agypten 981 . 1688
Argentinien — 715 508 715
Ver. Staaten 41 995 665 51 274 2715
Australien . 950 510 2 000 955
Ubrige Lé&nder 6288 2672 11 624 4 111
PreRsteinkohle: zus' 406291 608478 837 315 1475636
Belgien......ccco.e.e. 32 267 6917 48 016 25 936
Dénemark . 343 — 663 4 115
Frankreich . . 8 643 14 959
Elsa3-Lothringen 80 118
Griechenland. 105 — " 105 —
GrolRbritannien — 40
Irischer Freistaat 1000 3323
Italien...occeeeeenn. 6 180 1241 7 745 2232
Luxemburg 5953 11 145
Niederlande 44 085 15 426 72 314 35 857
Osterreich . 166 319
RuBRland - 95
Schweden . - — 453 3736
Schweiz 14 330 2 621 25 448 6 800
Spanien........ccee.... . 1520 . 2535
Agypten - — 7223 2538
Algerien 7 689 4058 12 203 4 058
Brasilien . 5430 5430
Ubrige Lander 29167 3045 :48 783 4029
Zus. 134332 55934 223272 126946



584 Glickauf Nr. 16
Februar. Januar—Fmebruar Wagenstellung fiir die Kohlen-, Koks—'und PreRRkohlenabfuhr
1926 1 1927 1926 1927 aus dem Ruhrbezirk.
t 1 t t t
(Wagen auf 10t Ladegewicht zuriickgefihrt.)
Braunkohle:
GroRbritannien - - 2 626
Osterreich. 2310 1188 5933 2471 Monat davon gingen
Ubrige Lander 102 792 223 1777 bzw. PreR- zu den zum
Durch- Kohle  Koks kohle Zus. Duisburg- Emshafen
zus. 2412 1980 6 156 6 874 schnitt Ruhrorter  Dort-
Pre3braunkohle: Hafen mund
Saargebiet. 5290 3030 11243 8701 1913 . 594 802 174 640 37 157 806 599 158 033 4 477
Belgien.................. 5997 10467 1925 . 461 840 132998 21 376 616214 143012 3 975
Danemark . 16901 27654 38994 51219  1926: Jan. . 463553 132374 17278 613 205 134712 659
Danzig. 1795 1857 4170 4108 Febr. . 428 609 125617 17 649 571 875 149808 2199
Frankreich. . 50 90 M&rz . 437 148 126 984 15716 579 S48 146 805 434
Elsa3-Lothringen 1315 1790 April . 417 259 108 702 14218 540 179 154 886 1708
GrofBbritannien - 34 837 Mai . 489 188 118229 12987 620 404 206 057 2 957
Italien......... 1358 1925 4055 4378 Juni 557261 131 641 14814 703 716 234 875 2 786
Lettland LU Juli . 618292 145994 17619 781 905 244 513 2 842
Litauen............... 1592 656 2547 1215 Aug. . 614406 165 662 17 087 797 155 232311 3 355
Luxemburg 5030 3375 1039 9348 Sept. . 596 757 179 649 18212 794 618 195525 2 442
Memelland 1025 539 2445 1036 Okt. . 666670 195 745 16 110 S78 525 177 147 2347
Niederlande 17099 7870 29037 20148 Nov. . 624 674 222862 15498 863 034 155013 1508
Osterreich . 3101 4838 8272 9893 Dez. . 605 037 199583 17 825 822 44~ 133 476 1175
Schweden . 1875 685 7792 2301
Schweiz o 17 036 24 524 43 730 49 781 ZUS. 6518854 1853042 195 013 85GGY09 2165 125 24 412
Tschechoslowakei 2135 1461 4301 2062 MopAlS 4 543238 154420 16251 713909 180427 2034
Ubrige Lander 1383 o 4409 91 1927: Jan. . 535865 179444 14557 729 866 137 517 1473
zZus. 75 620 85S05 171390 212521 Febr. . 502 061 162 700 15849 680 610 127 393 1010
GrofRRhandelsindex des Statistischen Reichsamts (1913 = 100)1
(Neue Berechnung.)
Agrarstoffe Industrielle Rohstoffe und Halbwaren Industrielle
g < E 4 o Fertigwaren - <
BE o . 2 5 5, . 2f 3% P sy ¢ <Z 53
g §% L s S5t 5 & = % 3 . g§g .o g o5 & o 32 i 2
E>sa » PP2 8 g 5 ogE g gpogl 28t fome 55 fpoas gF
R FOET 5 88 & Fr @ g5
@ u o F as =
1926:
Jan. .. 1112 1201 150,0 1041 1223 1327 1321 1235 121,8 166,7 112,8 126,7 90,9 128,6 102,8 1592 147,7 1344 1368 1740 1580 1358
Febr... . 1088 1154 1554 1001 120,9 1295 1321 1244 1214 1635 1103 1256 92,7 127,7 77,7 1583 1135 1327 1362 1728 1571 1343
Marz. . . 1097 1189 1473 96,6 119,8 1295 1315 124,0 119,0 1563 111,2 1238 93,0 1305 76,9 1583 1429 1312 1355 1715 1560 1331
April. .. 120,7 1165 1358 1082 121,5 1283 1305 1235 1148 1539 1114 1221 90,3 1315 659 1565 1420 1296 1352 1688 1543 1327
Mai 122,0 120,3 1335 1085 1225 1330 1306 1233 113,7 1515 1098 121,8 901 1323 58,0 1503 141,8 1286 1337 1666 1525 132,3
Juni ... 127,3 1206 1314 1091 1240 1364 1306 122S 1141 150,2 110,7 121,3 so9 1328 53,9 1496 1417 1276 1324 1631 1499 1319
Juli.... 1364 1205 137,0 112,3 128,7 1356 1324 1232 1164 14ss 1124 1215 821 1330 53,8 1483 1438 1254 1307 1583 1465 1331
Aug. .. . 1374 1260 1440 1082 1318 1337 1326 123,7 118,6 1483 1175 121,7 833 1319 52,0 14S0 1440 1289 1300 1565 1451 134,0
Sept.. . . 1386 1275 1457 1155 1341 132,0 1335 124,0 1182 149,9 1198 1218 s3s 130,8 553 1467 1465 1299 130,1 1552 1444 1349
okt. ... 1497 1247 1489 1304 139,7 1294 1346 124,0 116,6 1409 1196 1215 842 1306 56,4 1466 1467 1285 1298 1546 1439 136,22
Nov. . . . 152,6 1204 1574 140,8 1428 1293 1347 1265 1154 1381 1205 123,6 808 1312 51,2 1474 1466 1283 1300 153,7 1435 1371
Dez. ... 1521 1196 1624 1414 1437 1284 1347 1270 1137 1363 122,0 1241 832 1322 480 1488 1479 1284 1297 1517 1423 1371
1927:
Jan. 154,2 116,6 1486 1423 140,3 1293 1351 1246 110,7 1385 1233 1251 86,0 1322 492 1486 149,7 1288 1293 150,9 1416 1359
Febr. . . 1557 1114 1467 1440 1391 1280 1348 1245 09,2 141,3 1224 1252 se9 1328 47,2 1489 1510 129,3 1291 15»01 1416 1356
Msrz. .. 1555 107,7 1386 1442 1360 1277 1347 1240 111,7 1444 1196 1254 869 131,1 506 1489 1551 1303 1288 152,01142,0 1350
1 Die Entwicklung des GroBhandelsindex seit Januar 1924 s. Gluckauf 1927, S. 66.
Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirk
Wagenstellung Brennstoffversand Wasser-
Koks- Pre3- stand
Kohlen- kohlen- ieﬁlhen’ Kk()kergie”R Ur:]db PfeE- Dulsburg- Kanal- private des Rheines
Tag f('jrderung - her- ohlemverken des Ruhr! EZI_F s Ruhrortcr- Zechen- Rheln- . bei Caub
(Wagen auf 10t Ladegewicht 3 .
zeugung stellung zurtckgefihrt) (Kipper- Hafen insges (zngcl;m,ﬁ;
. leistung)
t t t rA £ | gefehlt t t t m
Mérz 27. Sonntag \_ — 5449 — - - — —
28 379513 (131394 10793 25 446 55 100 45 372 8572 109 044 2,39
29. 382 386 70262 12 .03 25 662 56 694 47 578 8 670 112 942 2,46
30. 3S6 373 68716 12 187 26 238 - 46 586 40 097 9 407 96 090 2,45
31 398 770 72005 13212 26 863 - 48 671 47 643 9482 105 796 2,64
April 1 354 207 69578 13295 27917 - 49214 30772 7721 87 707 2,77
2. 370 166 73600 10394 26133 —_ 50 562 27 883 10919 89 364 2,87
zus. 2271 415 4S5555 72284 163 708 — 306 S27 239 345 54 771 600 943
arbeitstagl. 378 569 69365 12047 27 285 — 51 138 39 891 9129 100 157

i Vorlaufige Zahlen.
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Glickauf

Kohlen-, Koks- und Pref3kohlenbewegung in den Rhein-

Hafen

nach Duisburg-
Ruhrorter Héafen

nach Duisburg-
Ruhrorter Hafen

V. Rhein-Herne-
Kanal zum Rhein

nach Koblenz
und oberhalb:

v. Essenberg.

,» Duisb.-Ruhr-
orter Hafen

,» Rheinpreul3en

» Schwelgern

,» Walsum

,, Orsoy

Zus.

bis Koblenz aus-
schlieBlich:

V. Duisb.-Ruhr-
orter Héafen

,» Rheinpreul3en

,» Schwelgern

,» Walsum

Zus.

nach Holland:

v. Essenberg.

,» Duisb.-Ruhr-
orter Héafen

,» RheinpreuBen

,» Schwelgern

»~Walsum

,» Orsoy

Zus.

nach Belgien:

v. Essenberg.

,,» Duisb.-Ruhr-
orter Hafen

,» Rheinpreu3en

» Schwelgern

,» Walsum

,, Orsoy .

Zus.

nach Frankreich:

v. Essenberg.

,» Duisb.-Ruhr-
orter Hafen

,» Rheinpreul3en

» Schwelgern

,» Walsum

,» Orsoy

Zus.
nach Italien und
andern
Oebieten:

v. Essenberg.

,» Duisb.-Ruhr-
orter Héafen

, Rheinpreuf3en

,» Schwelgern

,» Walsum

,, Orsoy

ZUs.

Ruhrhafen im Februar 1927.

Februar

1926 1927 19-6 1927
t t t t

Bahnzufuhr

1486 920

Anfuhr zu Schiff

1354577 2863021 267358)

10977 14834 21 109 24875
Dure hfuhr

625 780 836 759 1222536 1793652
Abfithr zu Schiff

1995 4592 4554 14078
. 331 975 343559 579 388 668 847
3954 10582 7579 20293
25631 32180 59531 74816
3527 14295 10418 25521
3640 1998 5710 2823
370722 412 206 667 180 806 378
8614 2496 17873 3035
6567 11290 14017 22603
2623 1772 2623 1772
919 3287 1862 8813
18723 18845 36375 36223
2834 778 6184 13614
. 960514 887 573 1752863 1720609
22841 11 174 46915 23445
16061 19340 43652 99 36S
26869 28614 74908 61 523
2328 3933 5803 10681
1031 447 958 422 1930325 1929 240
3 100 4 875 420
. 323408 102 663 537 389 209 776
5 867 8303 14642 10322
569 52828 2737 52828
1884 6773 7559 13709
— 4 322 — 8 942
339 828 174889 567 202 295 997
266 377 642
806 1344 1795
9776 6749 23531 13802
— 8327 — 8327
4127 11739 7792 20945
— 10 628 — 23 757
14975 37443 33044 69 268
8512 6324 15334 13321
610 1345
21212 16141 36237 37010
20064 16527 31676 16527
13248 13620 24943 29508
— 9982 __ 11 347
63646 62594 109535 107 713

Januar—Februar

+ 1927
gegen 1926

t

- 189441

+ 3766

+ 571 116

+ 9524

+ 89459
+ 12714
15 285
+ 15103

2887

+ 139 198

-
]

14 838
8 586
851

6 951

152

+

7430

32 254
23470
55 716
13385

4878

— 1085

4 455

327 613

+4 4+
e
=
g

— 271 205

+

265

+ 451
9729
8 327

13153

23 757

36 224

EEES

2013

1345
773
15 149
4 565
11 347

- 1822

+4 ]+

585
Februar Januar—Februar
Hafen + 1927

1926 1927 1926 | 1927 geg. 1926

t t t 1t t

Qesamtibfuhr zu Schiff
v. Essenberg . 16707 18704 31324 42075 + 10751
,» Duisb.-Ruhr

orter Hafen 1630927 1341201 2890202 2604062 — 286 140
» RheinpreuBen 70217 64239 142921 127475 - 15446
,» Schwelgern 64 94S 130974 140219 253638 + 113419
,» Walsum 50574 78328 127482 160019 + 32537
,» Orsoy 5968 30863 11513 57550 + 46037
ZUS 1839341 1664 309 3343661 13244819 |- 98 842

YVagenstellung zu den Zechen, Kokereien und Pref3kohlen-
werken der deutschen Bergbaubezirke fur die Abfuhr von
Kohle, Koks und Prekohle im Monat Februar 1927 (Wagen
auf 10t Ladegewicht zuriickgefihrt).

Insgesamt Arbeitstaglichl
f +

Bezirk gestellte Wagen @]ﬁo

1926 1927 1926 1927 %

A.Steinkohle:
Ruhr.......... 571 875 680610 23828 28359 + 19,02
Oberschlesien 114259 135204 4969 5634 + 13,38
Niederschlesien . 31897 36068 1329 1503 +13,09
Saar.....eeeenn. 94338 101955 3931 4248 + 8,06
Aachen 29860 37 129 1244 1547 +24,36
Hannover . 4046 5521 169 230 +36,09
Minster 2534 2 695 108 112 + 3,70
Sachsen 22233 28338 926 1181 +27,54
zus. A. 871 122 1027520 36 504 42814 + 17,29
B. Braunkohle:

Halle ....ccoooenn. 145268 163988 6053 7041 + 16,32
Magdeburg 30209 36564 1259 1524 -1-21,06
16090 17704 670 738 +10,15
8339 8672 347 361 + 4,03
Hannover . . 417 420 17 18 + 5,88
Rhein. Braunk.-Bez. 73773 90246 3074 3760 +2232
Breslau . . . . 1962 2 645 82 HO +34,15
Frankfurt a. M .. . 703 842 29 35 +20,69
Sachsen 60924 68028 2539 2835 + 11,66
9852 11 091 411 462 + 1241
2784 2473 116 103 -11,21
zus. B. 350321 407 673 14597 16987 + 16,37
zus. A. u. B. 1221 443 1435193 51 101 59 801 + 17,03

1 Die durchschnittliche Stellungsziffer fiur den Arbeitstag ist ermittelt
durch Teilung der insgesamt gestellten Wagen durch die Zahl der Arbeitstage.

Im Februar 1927 haben keine Wagen gefehlt. Im be-
treffenden Monat des Vorjahres fehlten in Hannover (Stein-
kohle) 5 Wagen.

Reichsindexziffern fur die Lebenshaltungskosten
(1913/14=100).

Gesamt- o 0] 3 M B gonst.
EQS fiwng U 5 O oo
v « ohn;]e ‘§ ] ? et Ver-
Woh- kehrs—
O0-Jc  nhung tu 1 T‘Sm'l') % ausgab.
1925: Febr. 1356 151,9 1453 715 1380 1724 1771
Mai 1355 1497 1414 794 1379 1734 1803
Aug. 1450 1595 1544 87,7 1403 1734 1864
Nov. 1414 1547 1468 89,2 1421 1732 1887
1926:Jan. 1398 1521 1433 91,1 1425 1711 1891
April 1396 1503 1416 974 1417 1670 1888
Juli 142,4 152,0 1453 1044 1411 162,7 186,3
Okt. 1422 151,7 1454 1049 1435 1596 1851
1927:Jan. 1446 1547 150,7 104,9 1447 1567 1824
Febr. 1454 1557 1523 1049 1445 1564 1820
Marz 1449 . 151,2 1049 1446 1564 1822

Die Reichsindexziffer fur die Lebenshaltungskosten ist
nach Feststellungen des Statistischen Reichsamts fir den
Durchschnitt des Monats Marz mit 1449 gegenlber dem
Vormonat (145,4) um 0,3 90 zurickgegangen. Dieser Rick-
gang ist im wesentlichen auf eine Senkung der Erndhrungs-
kosten (Fleisch und Eier) zuruckzufihren.



586 Gluckauf Nr. 16
Uebersicht Uber die Verteilung der sozialen Beitrdge der Arbeitgeber und Arbeitnehmer
auf die einzelnen Versiclierungseinrichtungen der Ruhrknappschaft (in 1000 Jt).
Pensic nskasse Invaliden- und Ange- Arbeits- nsgesamt
Kranken- A Rk Unfall-
kasse Arb :iter- Angestellten- Hlntgrﬁlleb.— st_eILtenver- I(_Jsr?nver— versicherung auf 1t
abte lung abteilung Versicherung sicherung sicherung For-
I 1913 1913 I 1913 1 1013 I .1913 1913 derung
|= 100 = 100 1= 100 1= 100 1= 100 = 100 JC
1913 23443 10000 31179 100,00 4013 100,00 10822 100,00 14764 100,00 84221 100,00 0,76
Monatsdurchschnitt 1954 100,00 259S 100,00 334 100,00 902 100,00 — — 1230 100,00 7018 100,00

3343 171,08 7028 27052 1043 312,28 15S5 175,72 183 501 846 68,78 14529 207,03 2,34
April. 4325 221,34  7S38 301,69 1029 308,08 1SO1 199,67 162 648 846 68,78 16649 237,23 2,05
Juli 4895 25051 7529 289.S0 1112 332,93 1781 197,45 213 734 846 68,78 17110 24380 1,94
Oktober 4241 217,04  7-170 287,53 1079 323,05 1783 197,67 203 636 846 68,78 16258 231,66 1,76
ganzes Jahr 50342 214,74 89475 286,97 12667 31565 20891 193,04 2311 7547 10152 68,76 193385 229,62 2,13
1925 Januar 4405 22544 7510 289,07 1072 320,96 1788 198,23 195 607 968 78,70 16545 23575 1,79
Februar . ... 3865 197,80 7543 290,34 1088 32575 1S03 199,89 205 579 968 78,70 16051 22871 1,97
MErz . 4489 229,73 7415 28541 1401 419,46 1768 19601 195 673 968 78,70 16909 240,94 1,93
April. 4007 20507 7216 277,75 424 12695 1S07 200,33 192 601 96s 78,70 15215 216,50 1,90
Mai.. 4210 21546 7156 27544 560 167,66 1789 195,34 233 631 965 78,70 15547 221,53 191
Jun 3918 £00,51 6953 267,63 590 17665 1739 192,79 233 557 968 78,70 14958 21357 1,97
Juli.. 4306 220,37 6796 261,59 580 17365 1698 18825 228 645 968 78,70 15221 216,89 1,79
August 4026 206,04 6574 253,04 566 169,46 1639 181,71 229 604 968 78,70 14606 208,12 176
September . 4040 206,76  641S 247,04 504 177,84 1597 177,05 308 673 2000 162,60 15630 222,71 1,86
Oktober 4245 217,25 6443 248,00 569 170,36 2214 24545 295 707 2000 162,60 16473 234,72 1,87
November 4027 206,09 6430 247,50 563 16556 2210 245,01 296 671 2000 162,60 16197 230,79 1,97
Dezember . 3949 202,10 6353 244,53 575 172,16 2150 235,36 297 1169 2721 221,22 17214 24528 2,06
ganzes Jahr 49487 211,09 82807 26559 8582 213,85 22202 205,16 2906 8147 16465 11152 190596 226,30 1,90
1926 Januar .. 3763 19258 6295 242,30 562 168,26 2143 237,58 296 1882 2333 159,67 17274 246,14 214
Februar . ... 3560 18219 6239 240,15 558 167,07 2120 235,03 293 1780 2333 159,67 16883 24057 2,19
Mirz. 3754 19212 6147 23661 559 167,37 2085 23114 293 1877 2333 189,67 17048 242,92 2,07
April. 3433 17569 6015 231,52 558 167,07 2038 22594 288 1717 2333 189,67 16382 23343 2,20
M ai 3645 1S654 5966 229,64 541 161,98 2015 223,39 290 1823 2333 189,67 16613 236,72 2,07
Juni 3894 19928 6003 231,06 558 167,07 2024 224,39 288 1947 2333 189,67 17047 242,90 1,93
Juli.. 5428 277,79 7462 287,22 963 288,32 2021 224,06 — 2107 2333 189,67 20314 289,46 2,07
August . . 5360 27431 7588 292,07 994 297,60 2049 224,16 — 2083 2333 189,67 20407 290,78 2,12
September . 5382 27544  7S00 300,23 994 297,60 2075 230,04 — 2295 2334 189,76 208S0 297,52 2,17
Oktober 5702 291,S1 10193 392,34 1000 299,40 2263 250,59 - 2408 2334 189,76 23900 34055 2,37
November 5655 28941 9911 381,49 1004 300,60 2246 249,00 — 2356 2334 189,76 23506 334,94 2,34
Dezember . 5754 294,47 10067 387,49 1010 302,39 2285 253,32 - 2437 2334 189,76 23887 340,37 2,32
ganzes Jahr 55330 236,02 89686 287,65 9301 231,77 25364 234,37 1748 24712 28000» 189,65 234141 27801 2,17

1 Vorlaufige Zahl.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 8. April 1927 endigenden Wochel

1 Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tyne).
Wahrend der letzten Woche trat auf dem Kohlenmarkt keine
Besserung ein; im Koksgeschéft hielten sich Nachfrage und
Preise auf vorwoéchiger Hohe. Die Notierungen gingen zu
Beginn der Berichtswoche zwar fur sédémtliche Kohlensorten
zuriick, trotzdem aber Ubten die Kaufer in Auftrdgen Zurick-
haltung. Die Arbeitsstreitigkeiten im amerikanischen Weich-
kohlenbergbau brachten noch keine Belebung auf dem eng-
lischen Kohlenmarkt. In den Bezirken Northumberland und
Durham sind einige Zechen stillgelegt, andere haben ver-
kurzte Arbeitszeit. Nennenswerte Abschliisse kamen nicht
zustande. Die Gas>verke von Bordeaux kauften 6000 t zu
20 s 9 d, von den schwedischen Staatsbahnen lag eine Nach-
frage von 40000 t Kesselkohle vor. Im einzelnen wurden
in der letzten Woche folgende Preise notiert: Besle Blyth-
Kesselkohle ging von 15/9—16 s auf 15—15/6 s zurick,
wahrend Tyne-Kesselkohle mit 19—20 s unveréndert blieb,
zweite Sorte Blyth und Tyne ermaRigte sich von 15/6 auf
14/6 —15/3 s, ungesiebte von 14/6—15/6 auf 13—14 s und
kleine Tyne von 10—10/3 auf 10 s. Kleine Blyth-Kesselkohle
und besondere konnten mit 10/6 bzw. 11 s die vorwdchigen
Preise behaupten. Beste Gaskohle votierte 17—17/6 s gegen
17/6 s in der Vorwoche, zweiteSorte 15—15/6 gegen 15/6—16s.
Besondere Gaskohle sowie ungesiebte Durham-Bunkerkohle
und Kokskohle blieben mit 17/6, 16/6 und 15—Il&6s unver-
andert. Ungesiebte Northumberland-Bunkerkohle ging von
16 auf 15—15/6 s, GieRRerei- und Hochofenkoks von 24—32/6
auf 24—26 s und bester Gaskoks von 22/6—23 auf 22—23 s
zuriick. Fur Hausbrandkohle wurden 22—26 s bezahlt.

2. Frachtenmarkt. Die letzte Woche zeigte in Cardiff
wie am Tyne wenig veranderte Frachtsitze. Trotz schlechten
Geschéftsganges und reichlich vorhandenen Schiffsraums

1 Nach ColHery Ouardian.

gewdhrten die Schiffseigner am Tyne keine weitern Zu-
gestandnisse. Durch die schlechte Lage auf dem Kohlen-
markt sind die Aussichten auf dem Chartermarkt wenig
gunstig. Das Walliser Geschaft war zwar besser, jedoch
nicht befriedigend. Angelegt wurden fur Cardiff-Genua
1034 s, -Le Havre 3/11‘4 s, -Alexandrien 12/6 s, -La Plata
12/9 s, ferner fiir Tyne-Rotterdam 3/7l« s.

Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnissel

Der Markt in TcererzelLignissen war wenig lebhaft,
kristallisierte Karbolsaure ausgenommen. Benzol lag besser,
Naphtha unbestdndig. Pech wurde von den K&ufern wenig
verlangt. Fur Sichtgeschafte werden billigere Preise notiert.
Teer lag flau.

. In der Woche endigend am
Nebenerzeugnis

1 April | 8. April
Benzol, 90er ger., Norden  Gail. /8 1/7
,» Suden . ) 1/9 7
Rein-Toluol »> 2/8 2/7
Karbolsaure, roh 60 % » 1/10
" krist. Ib. 16% /m
Solventnaphtha |, ger.,

Norden......ccccvvvvvnnnnne Gail. /4
Solventnaphtha |, ger.,

Siden .., 1/4
Rohnaphtha, Norden . /10
Kreosot...ooooeeeiiinnens /8%«

Pech, fob. Ostkiste 1t 85

. fas. Westkiste 82/6
B I=T= 2 70
schwefelsaures Ammo-

niak, 20,6 %o Stickstoff. 1 12 £6 s

Schwefelsaures Ammoniak wurde allgemein besser ge-
fragt. Der Inlandpreis betragt 12£6s, wahrend fur Ver-
schiffungen 11 £ 10 s bezahlt wurden.

i Nach Colliery Ouardian.
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Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekaiiiitgcmacht Im Palcntblatt vom 31. Marz 1927.

la. 985129. W. Bell, Burgbrohl (Bez. Koblenz). Sortier-
trommel. 21.2.27.

5b. 984711. Gustav Zahn, Heide (Bez. Kdln). Vor-
richtung zum Ausheben und Fortschaffen von in der Braun-
kohle eingelagerten Zwischenmitteln. 6.12. 24.

10a. 984536. Deutsch-Luxemburgische Bergwerks-und
Hutten-A.G., Abteilung Friedrich-Wilhelm-Hutte, und Willi
Bohm, Milheim (Ruhr). Entleerungsklappe fir Kokslésch-
und andere Wagen mit geneigtem Boden. 1.10.25.

10a. 984656. Laube & Co., technisches Bureau, Bochum.
Fullgasabsaugevorrichtung fir Koksodfen. 15.2.27.

10a. 985089. Wilhelm Zirfas, Bochum. Vorrichtung
zum Absaugen der Gase, besonders der Fillgase aus den
Koks- und Gasanstaltséfen. 5.3.27.

241. 984709. Zeitzer Eisengiel3erei und Maschinenbau-
A.G., Zeitz. Entleerungswalze fur Bunker. 3.3.27.

26 d. 985114. Allgemeine Vergasungsgesellschaft m. b. H.,
Berlin-Halensee. Kihlturm fir Gase. 11.1.27.

35b. 984413. Reichmann & Co., G. m. b. H., Duisburg.
Glockenselbstgreifer fir Eisenschrott und Erz. 14.2.27.

42 f. 984293. »Kohlenstaub« Gesellschaft mit beschrankter
Haftung, Berlin. Lager- und Transportbehalter fir Schitt-
gut mit Inhaltsanzeiger. 13.6.24.

42 f. 984334. Liga-Werke Heinr. Kaiser & Co., Hennef
(Sieg). Klappenabdichtung an selbsttatigen Wiegevorrich-
tungen fir staubférmige Materialien. 18.2.27.

46 d. 984862. Gewerkschaft Eisenhitte Westfalia, Line

(Lippe). Durch PreR3luft betriebene Maschinen, besonders
Grubenlokomotiven. 29.1.26.

8le. 984S04. August Rolf, Ratingen.
vorrichtung. 4. 3.27.

87b. 984292. C. Cassens Schiffswerft und Maschinen-
fabrik G. m. b. H., Emden. Zwischen Do6pperkopf und Schaft
eines Schlagwerkzeuges angeordneter Ring, besonders fir
PreRluftwerkzeuge. 19.2.27.

Silobeschickungs-

Patent-Anmeldungen,
die vom 31. Marz 1927 an zwei Monate lang In der Auslegehalle’
des Relchspatentarates ausliegen.

la, 22. H.95817. Firma Louis Herrmann, Dresden-A.

GeprelRtes Maschensieb aus Profildraht. 22.1.24.
10a, 4. B. 109241. Joseph Becker, Pittsburg, Penns.
(V. St. A). Regenerativ-Koksofenbatterie. 9.4.23. V. St.

Amerika 2.1.23.

10a, 18. K. 84346. Naamlooze Vennootschap Handels-
onderneming »Feynald«, Amsterdam. Verfahren zum Schwelen
und Vergasen von Torf, Braunkohle, Sapropel und &hnlichen
bitumenhaltigen Stoffen. 20.12.22.

10a, 26. D. 44720. Karoline Dobbelstein geb. Bul3-
mann, Rolf Dobbelstein, Alinita Dobbelstein, Otto Dobbel-
stein und Irmgard Dobbelstein, Essen. Schweivorrichtung.
Zus. z. Anm. D. 44652. 7. 1. 24.

12e, 2. T.31333. Firma Eduard Theisen, Minchen.
Vorrichtung zur Erzeugung von Druck, Saugung oder Fodrde-
rung von Luft, Gasen, Dampfen u. dgl. 26. 1 26.

12 m, 8. A. 46709. Dr. Paul Askenasy und Dipl.
Wilhelm Mohrschulz, Karlsruhe (Baden). Verfahren zum
AufschlieBen von Chromerzen mit Sauren. 28.12.25.

20a, 14. B. 116886. Friedrich Bock, GroRalmerode (Bez.
Kassel). Fangvorrichtung. 2.12.24.

20a, 17. K. 91835. Franz Kruckenberg, Heidelberg.
Einrichtung zur Uberwindung von Héhenunterschieden
durch Héangebahnfahrzeuge mit Hilfe turmartiger, die Fahr-
zeugschienen in Schraubenwindungen enthaltender Bau-
werke. 28.11.24.

243, 19. H.99659. Anton Hanl, Bismarckhitte (O.-S.).
Kohlenentschwelung fir Dampfkesselfeuerungen o. dgl. mit
Schwelgaszufiihrung zum Rost. Zus. z. Pat. 365231. 13.12.24.

26a, 7. St. 40578. Stettiner Chamotte-Fabrik A.G. vor-
mals Didier,.. Berlin-Wilmersdorf. Liegende Retorte oder
Kammer fiir Ofen zur Erzeugung von Gas und Koks. 8.2.26.

26d, 8. G. 64437. Gesellschaft fur Lindes Eismaschinen
A.G., Hollriegelskreuth b. Minchen. Verfahren zur Befreiung
von Gasen von Benzol. 20.5.25.

35a, 9. A. 47233. Aktiengesellschaft Brown, Boveri
& Cie., Baden (Schweiz). Einrichtung zur Verhinderung
ungewollter Drehung des von der Welle losgekuppelten
Seilkorbes bei Fordermaschinen. 12.3.26.
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38h, 2. 1.28286. |.G. Farbenindustrie A.G., Frankfurt
(Main). Verfahren zum Konservieren von Holz. 10.6.26.
Holland 15.6.25.

38h,2. R. 66758. Ritgerswerke-A.G., Berlin-Charlotten-
burg. Holzkonservierungsmittel. 20.2.26.

40a, 14. S.67999. Sociedad Minera »Cuprum«, Val-
paraiso (Chile). Einrichtung zur Behandlung von Erzen und
sonstigen metallurgischen Produkten, besonders blei- und
silberhaltigen Erzen mit grolRen, Chlorverbindungen ent-
haltenden Flissigkeitsmengen. 6.12.24.

404a, 16. V. 20609. Vereinigte Werke Dr. Rudolf Alberti
& Co., Goslar (Harz). Verarbeitung von zink-, eisen- und
kieselsdurehaltigen Schlacken auf Zink. 29.9.25.

40c, 12. L.63562. Erich Langguth, Weisweiler (Rhein-
land). Verfahren zur Verarbeitung von blei- und mangan-
haltigen Bleizinkerzen. 6. 7. 25.

6l a, 19. D. 47346. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Drager,
Lubeck. Atmungspatrone. 20.2.25.

61a, 19. D. 48267. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger,
Lubeck. Mit Mundstickatmungsgerdten verbundene Kopf-
kappe fur Rettungsmannschaften. 29.6.25.

61a, 19. D. 49004. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger,
Lubeck. Aus parallelen Zellen zusammengesetzte Atmungs-
patrone. Zus. z. Anm. D. 47346. 21.10.25.

78e, 1 M. 89469. Johannes Minning, Castrop (Westf.).
Sprengverfahren. 23.4.25.

80c, 14. V. 20203. Mikael Vogel-Jorgensen, Kopen-
hagen. Verfahren und Vorrichtung zum Brennen von Zement,
Kalk u.dgl. im Drehrohrofen. 7.5.25. Dé&nemark 10.5.24.
N gle 11. B.119947. Adolf Bleichert & Co. A.G., Leipzig.
Vorrichtung zum Austragen von Férdergut von stark unter-
schiedlicher KorngréRe aus Bunkern. 20.5. 25.

8le 64. D. 46948 Barbara Gaertner, geb. Braetsch,
Berlin-Frohnau. Staubabscheider fir durch Druckluft be-
forderte Sfaubmengen, besonders Kohlenstaub. 5.1.25.

8le, 78. P.52414. J. Pohlig A.G., Kéln-Zollstock, und
Georg Schonborn, KéIln. Vorrichtung zum Aufnehmen und
Weiterleiten von Schittgut. 5. 3. 26.

8le, 90. H. 100670. A. Heinen Maschinenfabrik, Varel
(Oldbg.). Fordervorrichtung in Art eines Schragaufzuges.
19.2.25.

8le, 102. H. 105171. Paul Haubner, Helmstedt. Schleifen-
Kipper. Zus. z. Pat. 440564. 23.1.26.

8l e, 105. U.9018. C. Uggla&Co., Gotenburg (Schweden).
Vorrichtung zum Léschen von Sturz-, kornférmigem oder

pulverformigem Gut. 27.10.25. Schweden 16.3.25 fur die
Anspriiche 2 bis 5.
8le, 127. P.51959. J. Pohlig A. G., Kdln-Zollstock,

und Rudolf Krasemann, Kéln-Silz.
forderung im Braunkohlentagebau
bahn. 19.12.25.

8le, 136. Siemens-Schuckert-Werke G.m.b.H., Berlin-
Siemensstadt. VerschluR- und Entleerungsvorrichtung fur
Staubbunker. 4.2.26.

85c, 3. P.51831. Dr.-Ing. Max Prif3, Essen. Verfahren
zur kinstlichen Belilftung von zur biologischen Abwasser-
reinigung dienenden Behdltern und Korpern. 5.12.25.

85e, 9. K. 93266. Adolf Kutzer, Leipzig-Stunz.

Anlage zur Abraum-
mit Hilfe einer Seil-

Sink-

~INQasten mit Einrichtung zum Absondern der mit den Ab-

wassern zuflieBenden feuergeféhrlichen Flissigkeiten. 7.3.25.

87b, 2. F.61028. Frankfurter Maschinenbau-A.G. vorm.
Pokorny & Wittekind, Frankfurt (Main)-West, und Dr.-Ing.
Wilhelm Kihn, Frankfurt (Main) -Eschersheim. Schieber-
steuerung fur PreRluftwerkzeuge. 13.3.26.

87b, 2. N. 23803. Hagener PreRluftapparate- und
Maschinenfabrik G. m. b. H., Hagen (Westf.). PreRluftwerk-
zeug mit Flatterventil. 11.11.24.

Deutsche Patente.

21h (25). 442258, vom 14. August 1924. Aktien-
gesellschaft Brown, Boveri & Cie. in Baden
(Schweiz). Gemauerter Deckelfiur elektrisch geheizte Glihofen.

Der Deckel besteht in Richtung der Lé&ngsachse des
Ofens aus mehreren Teilen, von denen jeder in einem be-
sondern Eisenrahmen ruht und mit einer Aufhé&ngevorrich-
tung versehen ist. An jedem Deckelteil ist wenigstens ein
Teil der elektrischen Heizelemente des Ofens befestigt.

23c (1). 441868, vom 28. Februar 1922. Philip Triest
Sharples in Philadelphia (V.St.A.). Verfahren zur
Verarbeitung von paraffinhaltigem Rohpetroleum.
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Von dem Rohpetroleum sollen die leichtern Bestand-
teile (Gas, Benzin, Brenndél) so abdestilliert werden, dafl die
Schmierélkomponenten in unzersetztem Zustande im Rick-
stand verbleiben. Dieser soll alsdann entparaffiniert werden,
indem er nach Verdinnung und Fallung des Paraffins durch
Abkihlung in einer Zentrifuge mit undurchlédssiger Wandung
in Gegenwart einer Tréagerflussigkeit der Fliehkraftwirkung

unterworfen wird. Die paraffinfreie Olmasse kann in be-
liebiger Weise weiter verarbeitet werden.
241 (6). 441824, vom 22. August 1924. Heinrich

Reiser in Gelsenkirchen. Kohlenstaubfeuerung mit

senkrechter Feuerkammer.

Die Feuerung hat eine senkrechte Feuerkamnier sowie
mehrere Ubereinander angeordnete, zur Finfihrung der
Sekundéarluft dienende Reihen von Disen, und zwar munden
die Disen der verschiedenen Reihen abwechselnd radial und
tangential in die Feuerkammer.

241 (7). 441869, vom 27. Mérz 1924. Allgemeine
Elektrizitdts-Gesellschaft in Berlin. Schutzvor-
richtung fiir die Wandungen von Feuerungsanlagen, besonders
Kohlenstaubfeuerungen.

An den der hohen Flammentemperatur am meisten aus-
gesetzten Stellen des Feuerraumes der Feuerungen sind
Behalter aus einem sehr hohe Temperaturen aushaltenden
nicht oxydierbaren Metall angeordnet, in die mit Hilfe einer
die Warme gut leitenden Masse Kiihlrohre eingebettet sind.
Die Einbettungsmasse kann aus einem Metall mit einem
niedrigen Schmelzpunkt, z. B. Blei, oder aus einem Schmelz-
bade aus Metallsalzen, Metalloxyden und &hnlichen Metall-
verbindungen bestehen.

241 (8). 441825, vom 5. Februar 1925. Frankel
& Viebahn in Holzhausen b. Leipzig. Kohlenstaub-
feuerung mit einem aus einzelnen, Luftspalten zwischen sich
frei lassenden Teilen zusammengesetzten Boden.

Bei der Feuerung sind die den Bodenbelag der Brenn-
kammer bildenden Teile (Platten) auf der Unterseite so mit
Nuten versehen, dall die untere Flache vorspringende Stege
aufweist. Diese Stege ruhen auf den den Boden der Brenn-
kammer bildenden Steinen auf, so dall die Nuten der Belag-
platten zwischen diesen und dem Boden der Brennkammer

Kanéle bilden, durch welche die Verbrennungsluft in die
Brennkammer geblasen wird.
40a (30). 441930, vom 25. Marz 1923. Siemens

& Halske A.G. in Berlin-Siemensstadt.
Kupfer und seinen Legierungen.

Geschmolzenem Kupfer oder einer geschmolzenen
Kupferlegierung soll ein Stoff, der sich in Kupfer I6st und
Sauerstoff bindet, sowie ein zweiter Stoff zugesetzt werden,
der sich gleichfalls im flussigen Kupfer I6st und mit dem
etwa vorhandenen UberschuR des ersten Stoffes eine Ver-
bindung eingeht, die mit dem festen Kupfer bzw. mit der
Kupferlegierung keine festen Ldsungen eingeht oder in
flissigem Kupfer schwer Iéslich ist.

74b (4). 441843, vom 2. Februar 1926. Werner Joens
in Dusseldorf. Vorrichtung, um einem Oasmelder nach
bekannter Diffusionsausfiihrung dauernd Frischluft zuzufiihren.

Auf einem teilweise gelochten geschlossenen Zylinder,
in dem ein Diffusionsgefal untergebracht ist, ist ein Kreuz-
stick verschiebbar angeordnet, an das eine Druck- oder
Frischluftleitung angeschlossen ist. Das Kreuzstick wird
auf dem Zylinder zwanglaufig hin und her geschoben, wo-
bei es abwechselnd den gelochten Teil des Zylinders uber-
deckt und freigibt. Infolgedessen tritt abwechselnd Druck-
oder Frischluft und die die Vorrichtung umgebende Luft
durch die Loécher des Zylinders zu dem DiffusionsgefaR,
das durch ein Rohrchen mit einem Membrangehduse in
Verbindung steht. Beim Vorhandensein von Gasen in der
Luft wird die Membran so durchgebogen, daR ein Alarm-
stromkreis geschlossen wird.

Desoxydation von

78e (4). 442119, vom 14. Dezember 1924. Johann
Krannichfeldt in Berlin-Zehlendorf. Zindschnur-
anziinder.

Der Anzunder ist ein Sicherheitsreibziinder, dessen

AuBenhillse mindestensjm vordem Teil von einer flammen-
dichten verschiebbaren Uberhiilse umgeben ist, die mit dem
Abzugende des Reibdrahtes z. B. durch eine GuRmasse fest
verbunden ist und als Griff dient. Der Hub der Uberhiilse
ist z. B. durch Festlegen des Reibdrahtes so begrenzt, daR
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die Hilse nicht vollstandig von der AuBlenhiilse abgezogen
werden kann. Die Uberhillse kann in der N#&he des Ab-
zugendes zwecks Bildung einer Griffrille eingeschnirt sein,
wobei die Einschnirung den Reibdraht zwecks Abdichtung
des mit der GuBmasse gefillten Raumes der Hilse dicht
umfaft.

8le (57). 442250, vom 10.Juni 1926. Fritz Duker
in Miulheim (Ruhr). Schittelrutschen-Kupplungsbolzen mit
Keilverschluf3.

Der Keil des Verschlusses des Kupplungsbolzens wird
durch einen Biligel gehalten und gesichert, der im Bolzen-
kopf drehbar ist. Infolgedessen kann der Keil nicht ver-
loren gehen, wenn er sich lockert. mDer Keil 148t sich mit
einem Schlitz versehen, mit dem er an dem Bigel so ge-
fuhrt wird, daR er verschoben und gedreht wird.

8le (58). 441850, vom 30.Juli 1925. Gebr. Hinsel-
mann G.m. b. H. in Essen. Kugellaufwerk fur Schiittel-
rutschen nach dem Wagebalkenprinzip.

Alle Teile des Laufwerkes sind zu einem einheitlichen
Gebilde zusammengefal’t, das mit der Rutsche fest ver-
bunden ist. In dem Gebilde sind auf jeder Rutschenseite
vier Kugeln so angeordnet, daR stets zwei Kugeln neben-
einander und getrennt voneinander auf jedem Arm des
Wagebalkens laufen. Dadurch soll dauernd eine paralleje
Einstellung der Laufbahnen zur Rutsche erzielt werden. Die
Laufbahnen fur die Kugeln sind an den Enden und in der
Mitte begrenzt, und unterhalb der Laufbahnen sind die
schneidenartigen Zapfen angeordnet, die das Laufwerk
gegen das Liegende abstiitzen und eine ortfeste Lagerung
herbeifuhren.

8le (61). 441619, vom 25. Marz 1925. Allgemeine
Elektrizitats-Gesellschaft in Berlin. Leitung zur
Forderung von Staubluftgemischen mit parallel laufender, mit
der Forderleitung abstandsweise verbundener Druckluftleitung.

Die Leitung, die besonders zur Forderung von sehr
feinem Kohlenstaub dienen soll, ist mit Einrichtungen ver-
sehen, durch welche die sich bei Stillstand des Forder-
betriebs ablagernde Staubsédule in mehrere kirzere Saulen
so unterteilt wird, daB diese einzeln durch Einwirkung von
Druckluft wieder aufgelockert und durch das von der Pumpe
geforderte Staubluftgemisch mitgenommen werden. Die
erstrebte Wirkung kann dadurch erzielt werden, daR in die
Foérderleitung kurze wagrechte Rohrsticke so eingeschaltet
werden, daB die Leitung zickzackférmig verlauft. An den
Knickstellen der Leitung, an denen sich bei einer Betriebs-
unterbrechung Staubsdulen absetzen, koénnen umstellbare
oder beim Aufhéren des Foérderbetriebes sich selbsttatig
schlieBende Absperrmittel angebracht sein.

8le (125). a441946, vom 7. November 1925. J. Pohiig
A.G. in Koln-Zollstock und Joseph Kaup in Koln.
Absturzstelle fir Haldendrahtseilbahnen.

Die Absturzstelle besteht aus einer Stitze, an der ein

wagrechter oder geneigter Ausleger so befestigt ist, dal er
seitlich verschwenkt werden kann. Der Ausleger ist an
seinen beiden Langsseiten und an der freien Stirnseite mit
einem Hangebahngleis versehen, das ruckwérts an die
Drahtseilbahnstrecke angeschlossen ist, so dal3 die Seilbahn-
wagen den Ausleger ganz umfahren und an einer belie-
bigen Stelle des Auslegergleises selbsttétig entladen werden
kénnen. Der Ausleger laBt sich so ausbilden, daR seine
Lédnge gedndert oder daR er auf der Halde verschoben
werden kann. Damit bei seitlich ausgeschwenktem Aus-
leger das Zugseil fur die Wagen entsprechend seitlich ab-
gelenkt wird, kénnen Leitscheiben vorgesehen sein, die
parallel zur Mittelsteilung des Auslegers verschiebbar ge-
lagert sind.

81 e (126). 442 028, vom 24. Februar 1925. Maschinen-

bau-Anstalt Humboldt in Kéln-Kalk. Absetzvorrichtung.

Auf einem auf die Kippe fahrbaren, mit einer Durch-
fahrt fir die zu kippenden Wagen versehenen Gerist sind
auf der Kippseite ein zum Aufnehmen des ausgekippten
Bodens dienendes Schaufelrad und ein endloses Absetzband
angeordnet, dem das Schaufelrad den abzusetzenden Boden
zufihrt. Das Schaufelrad und das Absetzband sind in senk-
rechter Richtung, d. h. in der Hohenlage verstellbar und in
der wagrechten Ebene schwenkbar, wodurch es ermdoglicht
wird, das Schittgut streifenweise abzustiirzen.

81 e (127). 442133,

meine Transportaniagen-Ges. m. b. H. in Leipzig-

vom 23. Marz 1924. ATG Allge-
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GroRzschocher. Verfahren zum Abbau des Deckgebirges
mit Hilfe der Abraumftrderbricke.

Das Oleis fur das auf der Deckgebirgsseite, d. h. auf
der Gewinnungsseite des Tagebaus befindliche Fahrwerk
der Forderbricke ist auf einer Arbeits-Zwischenebene des
Deckgebirges verlegt. Diese wird durch einen Bagger her-
gestellt, der das Deckgebirge bis zu ihr abbaggert, und fur
den ein besonderes vom Fahrgleis fur die Bricke vollig
unabhédngiges Gleis verlegt ist. Das durch den Bagger
gewonnene Gut wird durch einen endlosen Zubringerfor-
derer dem endlosen Forderer der Briucke zugefihrt. Der
Zubringerforderer kann allseitig raumbeweglich und auf
einer Auflagerseite langs verschiebbar sein.

85c (6). 441851, vom 20. Januar 1925.
Blunk und Dr.-Ing. Max PriB in Essen.
zur beschleunigten Schlammfaulung.

Der zu zersetzende Schlamm soll in einem unter Luft-

abschluR stehenden Faulraum z. B. mit Hilfe eines PreR-
gas* oder PreRluftstromes in eine kreisende Bewegung ver-

Heinrich
Verfahren

BUCHER

Zur Besprechung eingegangene Bicher.
(Die Schriftleitung behalt sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

Bruchhold, C.: Der Flotations-ProzeR. 288 S. mit 96 Abb.
Berlin, Julius Springer. Preis geb. 27 Jb.

Claus, Wailli: Ober das Schmelzen der wichtigsten tech-
nischen Nichteisen-Metalle und Nichteisenmetall-Legie-
rungen in den MetallgieRereien. Ein Handbuch fir den
Gebrauch in der Praxis. (Die Betriebspraxis der Eisen-,
Stahl- und MetallgieRBerei, H.4.) 108 S. mit 46 Abb.
Halle (Saale), Wilhelm Knapp. Preis geh. 5,40 Jb,
geb. 6,80 Jb.

Herzenberg, Ernst: Handbuch der Mineraldl-Industrie.
UnterMitwirkung des Zentral-Verbandes von Mineral-
6l-Handel und -Industrie E.V. (Deutsche Wirtschafts-
bliicherei, Bd. 1) 2. Aufl. 292 S. Berlin, Verlag fir
Borsen- und Finanzliteratur A. G. Preis geb. 15 Jb.

Holderer, George B.: Liquid Oxygen Explosive in Strip
Coal Mining. (Paper of the American Institute of
Mining and Metallurgical Engineers, Nr. 1652-A-F,
issued with Mining and Metallurgy, Februar 1927.)
13 S. mit 8 Abb.

»Hltte« des Ingenieurs Taschenbuch. Hrsg. vom Akademi-
schen Verein Hitte, E.V. in Berlin. 4. Bd. 25., neubearb.
Aufl. 864 S. mit Abb. Berlin, Wilhelm Ernst & Sohn.
Preis in Leinen geb. 15 Jb, in Leder geb. 18 Jb.
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setzt werden, damit er sich nicht absetzt. Dadurch soll
jedes Schlammteilchen wahrend der Zersetzung mit einer
moglichst groRen Wassermenge umgeben werden, so daR
die Abbaustoffe eine schéadliche Wirkung auf die Bakterien
nicht ausiben koénnen.

87b (2). 441560, vom 18. Oktober 1924. Demag A.G.
in Duisburg. Steuerung fiir Druckluft-Schlagwerkzeuge.

Die Steuerung ist fir solche Druckluft-Schlagwerkzeuge
bestimmt, bei denen der Auspuff durch den Arbeitskolben
gesteuert wird, und ein Hauptsteuermittel das frische Druck-
mittel sowie zwei Hilfssteuermittel das bei jedem Kolben-
hub entstehende Kompressionsgemisch steuern. Die Hilfs-
steuermittel werden durch Federn in der Lage gehalten,
bei der sie dem im Arbeitszylinder befindlichen Kompres-
sionsgemisch den Austritt ins Freie gestatten. Die Um-
steuerung der Mittel in die Lage, bei der sie dem Kom-
pressionsgemisch den Austritt aus dem Zylinder nicht ge-
statten, wird durch die vom Hauptsteuermittel gesteuerte
zum Arbeitsraum des Zylinders stromende frische Luft be-
wirkt.

SCHA U

tischen Gebrauch. 69 S. Stuttgart, Muthsche Verlags-
buchhandlung. Preis geh. 2,70 Jb.

Pliilippi, W.: Elektrische Fdrdermaschinen. (Elektrizitat
in industriellen Betrieben, Bd. 6.) 2., verb. Aufl. 310 S.
mit 144 Abb. Leipzig, S. Hirzei. Preis geh. 20 Jb,
geb. 22 Jb.

Die Ruhrkohle. Hrsg. vom Rheinisch-Westfalischen Kohlen-
Syndikat. 87 S. mit Abb. Essen, Verlag der Deutschen
Bergwerks-Zeitung.

Serlo, Walter: Die PreuBBischen Bergassessoren. 3. Aufl.
480 S. Essen, Verlag Glickauf m. b. H. Preis geb. 7 Jt.

Die Warme. Zeitschrift fir Dampfkessel und Maschinen-

betrieb. Mitteilungen aus dem gesamten Gebiete des
Dampfkessel-, Kraftmaschinen- und Warmewesens.
50.Jg., Nr.9 vom 4. Marz 1927. Mit Abb. und Bild-

nissen. Berlin, Rudolf Mosse.
Wcnner, Fritz: Praktische Rechenbildkunde (Noino-
graphie). 7S S. mit 30 Abb. Aachen, Aachener Ver-

lags- und Druckerei-Gesellschaft. Preis geh. 3 Jb.

liefert? Ein Bezugsquellenverzeichnis fir Elektro-
techniker und Elektrizitaitswerke. (Sonderabdruck aus
dem Elektro-Jahrbuch 1927.) 60 S.

Werneburg: Leitfaden des geschadigten Aktienbesitzers
und Gesellschaftsglaubigers. Rechtsschutz  gegen
schadigende Handlungen der Organe der Aktiengesell-
schaft. 61 S. Berlin, Georg Stilke. Preis geh. 2 Jb.

Wer
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Peter, Herrn. G.: Die Bearbeitung der Stcuerangelegen-
heiten in Privatbetrieben. Ein Fihrer fir den prak-
(Eine Erklarung der Abkurzungen ist in Nr. | auf den Seiten 35-38 verdffentlicht.
Mineralogie und Geologie.
Zonal distribution of ore deposits in Central
Europe. Von Berg. Econ.Geol. Bd.22. 1927. H.2.
S. 113/32*. Die zonenweise auftretenden Erzlagerstatten

in der Umgebung von Batholithen unter besonderer Beriick-
sichtigung der Verhéltnisse in Deutschland.
Coincident variations of types of raine-

ralization and of Coast Range intrusives. Von
Buddington. Econ. Geol. Bd.22. 1927. H.2. S. 158/79*.
Die in dem genannten Gebiet beobachteten Beziehungen

zwischen Intrusivgesteinen und Erzlagerstatten.

Uber die Petrographie der Olschiefer und
die Entstehung des Erddls. Von Potonie. Braunkohle.
Bd.25. 19.3.27. S. 1122/6. 26.3.27. S. 1137/42*. Unter-
suchungsergebnisse des Bureau of Mines. Kennzeichnung
neuerer Forschungsarbeiten.

The Doncaster coal field. Von Fearnsides.
(SchluB3 statt Forts.) Coll. Guard. Bd. 133. 25.3.27. S. 686.
Die verédnderliche Flozbeschaffenheit. Bedeutung fur den

Bergbau. Die Notwendigkeit weiterer Tiefbohrungen.
Die Wittener Mulde &stlich von Aplerbeck.
Von Schmidt. Gluckauf. Bd.63. 2.4.27. S.497/8*. Die

stratigraphische Bedeutung der in dem genannten Gebiet
auftretenden marinen Horizonte und Konglomeratbanke.

* bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Die Steinkohlen in der Schwarzmeer-Um-

randung, insbesondere bei Heraklea-Zonguldag
(Nordanatolien). Von Wilser. Geol. Rdsch. Bd. 18.
1927. H. 1 S. 1/37*. Geologische Beschreibung der das

Steinkohlengebirge aufbauenden Stufen. Entstehung und
Bewertung der Kohlen. Lagerungsverhaltnisse. Vergleich
mit- dem Donezbecken. Paldogeographie der Steinkohlen in
der Schwarzmeer-Umrandung. Schrifttum.

Preliminary report on the origin of California
Petroleum. Von Takahashi. Econ. Geol. Bd.22. 1927.
H. 2. S. 133/57. Die lber die Entstehung des kalifornischen
Erdols aufgestellten Theorien. Untersuchung der organische
Bestandteile enthaltenden diatomeenhaltigen Sedimente.
Folgerungen.

Die geologischen Grundlagen des Bergbaus
der Sudafrikanischen Union Von Krenkel. Intern.
Bergwirtsch. Bd. 2. 1927. H. 3. S.49/54. Kennzeichnung
der wichtigsten Mineralvorkommen: Gold, Diamanten,
Kohlen, Erze, Korund, Glimmer.

Das Eisenerz des mittlern Lias in Luxemburg.
Von Schiltz. Intern. Bergwirtsch. Bd. 2. 1927. H. 3. S.54/7.
Geschichtlicher Rickblick. Geologische, lagerstattliche und
wirtschaftliche Verhéltnisse.
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Bergwesen.

Der elektrische Betrieb im Steinkohlenberg-
bau. Von Qaertner. Glickauf. Bd. 63. 2.4.27. S.477S3*.
Entwicklungsgeschichtlicher Rickblick. Die elektrische Be-
leuchtung und der elektrische Antrieb untertage. Sicherheit.
(SchluB f.)

The economic working of thick seams in
New South Wales. Von Rawling. Trans. Eng. Inst.

Bd. 73. 1927. Teil 1. S.119/24*. Kennzeichnung der an-
gewandten Abbauweise. Aussprache.
Drilling in coal by an electric drill. Min.J.

Bd. 156. 26.3.27. S.270/1*. Beschreibung einer neuartigen,
leichten, vollstandig eingekapselten elektrischen Drehbohr-
maschine der Siemens-Schuckert-Werke.

Various methods of cutting coal. Von Jarvis.
Proc. West. Pennsylv. Bd.42. 1926. H.8. S.397/409. Er-
orterung verschiedener Moglichkeiten des Schramens in der

Kohle. MaschinenmaBiges Schramen. Wahl des geeigneten
Verfahrens.

The »Schaefer« system of lining in under-
ground roadways. Von Waplington. Ir. CoalTr. R.

Bd. 114. 18.3.27. S. 431/3*.
des genannten Streckenausbauverfahrens.
gemachten Erfahrungen.

The relationship between ventilating pressure
and air volume in mines, and the effect of
natural ventilation. Von Briggs, Williamson, Penman
und Hyde. (SchluR.) Ir.CoalTr.R. Bd.114. 11.3.27. S.398/9.
Gleichungen fir den praktischen Gebrauch in der Grube.
Der Widerstand einer Grube. Die in einer Grube gemachten
Beobachtungen.

Experiments concerning the relationship
between ventilating pressure and air-volume
in mines, and the effect of natural ventilation.
Von Briggs, Williamson, Penman und Hyde. Trans. Eng.
Inst. Bd. 73. 1927. H.l. S.41/76*. Das den Messungen
zugrunde gelegte Verfahren. Die erhaltenen Kurven. Die
Beziehungen zwischen Druck und Volumen der Grubenwetter.
Der EinfluB des natirlichen Wetterzuges und seine MeR-

Wesen und Anwendungsweise
Die im Ruhrgebiet

weise. Gleichungen zur Kennzeichnung einer Grube. Der
Widerstand einer Grube.

Experiments on the flow of air in ducts.
Von Cooke und Statham. (SchluBR.) Ir.CoalTr.R. Bd.114.

11.3.27. 394/5*. Zusammenfassung der Ergebnisse. Beispiele.
Aussprache.

Experiments on the flow of air in ducts.
Von Cooke und Statham. Trans. Eng. Inst. Bd.73. 1927.
H. 1. S.78/103*. Versuche in Leitungen mit rechteckigem
Querschnitt und in einer Versuchsstrecke. Vergleich mit
den Verhéltnissen untertage. Folgerungen. Aussprache.

Influence of barometric changes in pro-
moting spontaneous combustion. Von Graham,
Morgan und Eabry. (SchluB.) Ir.CoalTr.R. Bd.114. 11.3.27.
S$.392/3*. Mitteilung und Auswertung von Mefergebnissen.
Aussprache.

The improvement of miners’ electric
lamps. Il. Von Vernon und Manley. Coll. Guard. Bd. 133.
25.3.27. S.681/2*. Die Moglichkeiten der Verbesserung
der Leuchtkraft elektrischer Lampen durch metallische
Reflektoren und durch besonders geformte Lampenglaser.

The problem of resuscitation in mines. Von
Davidson. Trans. Eng. Inst. Bd.73. 1927. Teil 1 S.28/40*.
Die Wiederbelebung Verunglickter im Bergbau. Kinstliche
Atmung. Sauerstoff-Wiederbelebung. Kohlendioxyd mit
Sauerstoff oder Luft bei Kohlenoxydvergiftungen. Das
Edina-Gerat. Sonstige Geréte.

The cleaning of fine coal. Von Brown. Ir. Coal
Tr.R. Bd.114. 18.3.27. S.445/6*. 25.3.27. S.478/9*.
Kennzeichnung der verschiedenen Arten von Kohlenwaschen
hinsichtlich ihrer Eignung fir die Aufbereitung von Feinkohle.

(SchluB f.)

The cleaning of small coal. Von Robinson.
Trans. Eng. Inst. Bd.73. 1927. Teil 1. S. 1/15*. Die Auf-
bereitung kleinstiickiger Kohle. Die wesentlichen Anforde-

rungen an eine Aufbereitungsanlage fir Kohlenklein. Die
britische Baum-Waé&sche. Rheowdasche. Trockne und pneu-
matische Aufbereitung. Waschergebnisse. Aussprache.

Screening and washing plant at Deaf Hill
Colliery, County Durham. Von Booth. Trans Eng.
Inst. Bd.73. 1927. H.l. S.107/18*. Beschreibung von
Sieberei und Waéasche der Grube. Waschergebnisse. Draht-
seilbahn zur Bergehalde. Aussprache.

En studie av rorelsemekanismens karaktéar
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hos Wilfley-harden. Von Lindroth. Tekn.Tidskr.
Bd. 57. 12.3.27. Bergsvetenskap. S. 13/8*. Untersuchung
der Bewegungsvorgange bei den genannten Waschherden.

The »Cohesite« binder for fuel briquettes.
Ir.CoalTr.R. Bd.114. 25.3.27. S.482/3*. Herstellung des
Bindemittels. Beschreibung einer kleinen Brikettieranlage.
Ergebnisse.

Brennstaubgewinnung in Brikettfabriken
im Zusammenhang mit Brikettbeschaffenheit,
Betrieb und maschineller Einrichtung. Von
Rosin und Rammler. Braunkohle. Bd.25. 19.3.27. S.1117/22.
26.3.27. S.1142/7. Staubentziehung und Brikettbeschaffenheit.
EinfluR der Staubentziehung auf den Betrieb sowie auf die
maschinenméaBige Einrichtung. Verstarkte Absaugung in
der Schlotentstaubung und Innenentstaubung. Abscheidung
des Kohlenstaubes. Zwischenférderung zur Verladeanlage.
Verladung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Compte rendu des travaux et essais faits
a la station centrale électrique de Cachira
pour arriver a la combustion rationelle du
menu charbon du bassin Sud-Moscovite sur
des grilles a chaines avec soufflage d’air chaud.
Von Ramzine. Chaleur Industrie. Bd.8. 1927. H. 83.
S. 141/8*. Beschreibung der Kesselanlage der Kraftzentrale.
Bericht Uber Verbrennungsversuche. (Forts, f)

Hochdruckdampferzeugung und Leistungs-
steigerung bei bestehenden Dampfkesselanlagen.
Von Lichte. Warme. Bd.50. 25.3.27. S. 213/8*. Allgemeines
Uber Hochdruckdampferzeugung. Wesen und Wirkung des
Kroépelin-Zusatzkessels. Einbaumdéglichkeiten bei den ver-
schiedenen Kesselbauarten. Beispiele fir Anlagekosten und
Wirtschaftlichkeit.

La production industrielle de la vapeur
d’eau a haute pression. Von Roszak und Véron.
(Forts.) Chaleur Industrie. Bd. 8. 1927. H. 83. S. 149/64*.
Eingehende Besprechung der an den Diagrammen mdoglichen

Verbesserungen. Bedeutung dieser Verbesserungen fir die
Maschine. (Forts, f)

New East River Station of the New York
Edison Co. Power. Bd.65. 15.3.27. S.390/7*. Eingehende

Beschreibung der nach dem neusten Stande der Technik

ausgebauten grofRziigigen Kesselanlage des neuen Kraft-
werkes.

Untersuchungen an neuzeitlichen mehr-
gehéadusigen Dampfturbinen. Von Josse. (SchluB.)
Z.V.d.l. Bd.71. 26.3.27. S.419/21*. Die dreigehausige
Brown-Boveri-Turbine von 10000 kW im Elektrizitdtswerk
Bielefeld.

Furmanite. Von Gilbert. Proc. West. Pennsylv. Bd.42.
1926. H. 8. S.410/23*. Anwendungsweise und Bedeutung
des neuen Dichtungsmittels fir Rohre, Flanschen usw.

Elektrotechnik.

Verlustlose Kompoundierung und Kompen-
sierung groBer Drehstrommotoren. Von Dreyfus.

(SchluB.) EIl Masch. Bd.45. 27.3.27. S.249/53*. An-
wendung der Theorie zur Vorausberechnung von Phasen-
kompensatoren.

Die verschiedenen Verseilvorgédnge bei der
Herstellung von Starkstromkabeln. Von Miller.
E.T.Z. Bd.48. 24.3.27. S.388/91* 31.3.27. S.419/23*.
Untersuchungen {ber die Verseilung der Litze sowie des

Kabels. Die Bewehrung des Kabels.
Huttenwesen.
The influence of oxidation processes in

the blast furnace. Ir.CoalTr.R. Bd.114. 25.3.27.
S. 480/1*. Erdrterung der Oxydationsvorgange im Hochofen
im Anschlu3 an einen Aufsatz von Wiust.

Kupferhaltiger FluBstahl und seine Weiter-
verarbeitung. Von Herwig. Stahl Eisen. Bd. 47. 24.3.27.
S.491/3. Schrifttum. Untersuchungsergebnisse an bean-
standeten Stahlen. Verhalten kupferhaltigen Stahls beim
Walzen und Beizen.

Die Siemens-Schmelz- und
60fen und ihre Vorzige gegeniiber Halbgasodfen.
Von Sprenger. Metall Erz. Bd. 24. 1927. H. 6. S.121/8*.
Bauweise, Betriebsfihrung und Betriebsergebnisse ver-
schiedener Ofenbauarten. Haltbarkeit. Hilfseinrichtungen.

Practical crucible steel smelting. Von Kayser.
Ir.CoalTr.R. Bd.114. 11.3.27. S.396/7*. 18.3.27. S.438/9.
Die heutigen Verfahren beim Erschmelzen von Tiegelstahl.

Kupferraffinier-
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Erfahrungen Uber den Tiegeleinsatz. Die beim Schmelz-
verfahren durch ungeeignete oder schadhafte Tiegel und
durch fehlerhaften Verlauf des Stéhlens auftretenden Fehler.
TiegelfluBstahl.

The mechanism of inverse Segregation in
alloys. Von Genders. Engg. Bd. 123. 25.3.27. S.370/2*.
Beitrdge zur Frage der umgekehrten Metallausscheidung in
gewissen Legierungen. Theorie der Erscheinung. Versuche.
Auswertung der Ergebnisse. (Forts, f.)

Nytt forfaringssatt for ti 1god ogd rande av
vanadinhaltiga titan-jarnmalmer. Von Kjellberg,
Tekn.Tidskr. Bd.57. 12.3.27. Bergsvetenskap. S. 19/20.
Beschreibung eines Verfahrens zur Gewinnung von Vanadium
aus vanadiumhaltigen Titaneisenerzen. Wirtschaftlichkeit.

Uber Rekristallisation. Von Hanemann. Stahl
Eisen. Bd. 47. 24.3.27. S.481/91*. Uberblick iiber das
Schrifttum. Verlauf der Rekristallisation. Die Rekristallisa-
tionsgeschwindigkeit. Rekristallisationsschaubilder. Vor-
stellungen Uber den Mechanismus der Rekristallisation.
Theoretische und praktische Folgerungen.

Chemische Technologie.

The low-temperature carbonisation plant
Mathias Stinnes Mine, Essen, Germany. Von
Mueller. Combustion. Bd. 16. 1927. H.3. S. 155/8. Be-

schreibung der genannten Schweianlage.

Die Kokereianlage der Zeche Sachsen in
Heessen bei Hamm. Von Philipp. (Schlu.) Bergbau.
Bd. 40. 17.3.27. S.117/20*. Benzolgewinnung. Das Maschi-
nenhaus. Kuhltirme. Kléaranlagen. Leistungen und Betriebs-
ergebnisse der gesamten Anlage.

Low-temperature carbonisation. Von Lander
und Fraser. Coll.Guard. Bd.133. 25.3.27. S. 684/5*. Be-
schreibung einer in England errichteten Versuchsanlage mit
stehenden Retorten. Versuchsergebnisse.

The >Plassmann« process of low-temperature
carbonisation. Ir.CoalTr.R. Bd. 114. 11.3.27. S.400/1*.
Kurze Beschreibung des genannten Schweiverfahrens.

Bergbau und moderne Kohlenzerlegung.
Von Beyschlag. GasWasserfach. Bd. 70. 26.3.27. S.285/90.
Entwicklung der Kohlenverflissigung und anderer Ver-
edlungsverfahren. Betrachtung der Grundlagen und der
bisher erzielten Erfolge bei der Steinkohle und der Braun-
kohle.. (Schluf f.)

Uber die Oxydation von Benzin durch Luft.
Von Freund. Z.angew.Chem. Bd.40. 31.3.27. S. 368/74.
Versuchsanordnung und Versuchsbedingungen. Oxydation
groBerer Benzinmengen. Blindversuche im Stickstoffstrom.
Bildung ungesattigter Kohlenwasserstoffe. Nachweis wei-
terer Verbindungsgruppen im Oxydationserzeugnis durch

Trennung. Untersuchung des entstandenen Wassers und
der abziehenden Gase.

Oils, primary and otherwise, from coal.
Von Nielsen. Ir.CoalTr.R. Bd.114. 25.3.27. S. 474/6*.

Kritische Betrachtung der neuern Arbeiten verschiedener
Forscher. Beschreibung einer Versuchseinrichtung. Die mit
ihr erzielten Ergebnisse.

Results of dry quenching of coke. Von Beebee.
Iron Age. Bd. 119. 17.3.27. S.787/8*. Beschreibung einer
ausgefihrten Anlage zum Trockenléschen von Koks und
der mit ihr erzielten Ergebnisse.

Neuerungen auf dem Gebiete der Gas-
reinigung. Von Zollikofer. Bull.Schweiz.V.G.W. Bd.7.
1927. H. 3. S.78/86*. Schwefelwasserstoff- und Zyan-

wasserstoffreinigung.
Trocknung des Gases.

Uber die neuern Verfahren der Abwasser-
beseitigung. Von Kuhn. Gesundh. Ing. Bd.50. 19.3.27.
S. 209/19*. Kennzeichnung der wichtigsten Verfahren. FluR3-
beluftung. Abwasserfischteiche. Chlorverfahren. Kléarung
von Farbereiabwasser. Gasgewinnung. Verwertung der
Abfallstoffe. Kostenfrage. Stadtebauliche Gesichtspunkte.
Reglung der MaRnahmen gegen die FluBverunreinigung.

Definition und Erkennung des Zustandes
der Abwé&sser. Von Schulze-Férster. Wasser Gas. Bd.17.
15.3.27. S.622/3. Kennzeichnung von frischem, schalem,
fauligem und garendem Abwasser.

Naphthalin- sowie Teerreinigung.

Framsteg inom den tekniska eiektrokemien
und er 1926. Von Angel. Tekn.Tidskr. Bd.57. 12.3.27.
Kemi. S.21/4*. Die im Jahre 1926 auf dem Gebiete der

Elektrochemie erzielten Fortschritte.
phor, Schwefelverbindungen, Gummi.

Reinaluminium, Phos-
(Forts, f.)
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Die Bedeutung der Kieselsdureum Wandlung
fir den Brennvorgang und fir das Verhalten
der feuerfesten Steine im Betrieb. Von Steinhoff.
(SchluB.) GasWasserfach. Bd.70. 19.3.27. S. 264/70*.
Bedeutung der Kieselsdureumwandlung fur Silikasteine,
Schamottesteine und feuerfeste Leichtsteine. Feststellung
des Zustandes der Kieselsdure in feuerfesten Steinen.

Chemie und Physik.

Bestimmung der Feuchtigkeit von Kohle
und Kohlenstaub. Von Broche. Gliuckauf. Bd. 63.
2.4.27. S.498/500. Mitteilung und Besprechung neuer Ver-
suchsergebnisse. Vorschlag fir ein einheitliches Verfahren zur
Bestimmung des Wassergehaltes in festen Brennstoffen.

Heizwertbestimmungen von Kohle. Von
Bruser. Brennstoffwirtsch. Bd.9. 1927. H.6. S.125/8*. Dar-
stellung praktisch erprobter Bestimmungsverfahren.

Determination de la quantité d’eau totale
injectée dans un gazogéne. Von Martin. Chaleur
Industrie. Bd. 8. 1927. H.83. S.181/5. Rechnerisches Ver-
fahren zur Ermittlung des in einen Gaserzeuger mit der
Luft gelangenden Wassers.

Laboratory methods of determining the
inflammability of coal dusts. Von Godbert.
Safety Min. Papers. 1927. H. 31. S. 1/68*. Geschichtlicher

Rickblick auf die Entwicklung des Forschungszweiges. Be-
richt Uber neue Untersuchungen und den EinfluR verschie-
dener physikalischer und chemischer Eigenschaften auf die
Entzindbarkeit von Kohlenstaubwolken. Relative Entzind-
barkeit. Schrifttum.

Die Streifenkohle Il. Von Winter. Gluckauf.
Bd. 63. 2.4.27. S. 483/91*. Die Ergebnisse der chemischen
Untersuchung und der mikroskopischen Forschung.

The contact process for sulphuric acid.
Von de Blois. Can. Min.J. Bd.48. 11.3.27. S.204/9* und
215. Entwicklung des Kontaktverfahrens. Theorien. Ge-
schwindigkeit der katalytischen Reaktion. Herstellung des
Platin-Katalysators. Reinigung des Schwefeldioxydgases.
Absorption von Schwefeltrioxyd. Die Anlage auf der Hitte
der Mond Nickel Company.

Verbrennungsgeschwindigkeit
gleichgewicht. Von Allner. Z.V.d.I.
S. 411/8*.  Altere und neuere Arbeiten Uber Gasgleich-
gewichte und Reaktionszeiten in den Flammen fester,
flissiger und gasférmiger Stoffe. Ahnlichkeit von Gas-
flammen und Flissigkeiten. Praktische Folgerungen.

und Gas-
Bd.71. 26.3.27.

De I'influence de I'ovalité des tubes de
sondage sur leur résistance. Von Sergescu. Ann.
Roum. Bd. 10. 1927. H. 3. S. 156/61*. Berechnung der

Widerstandsféhigkeit von Bohrlochverrohrungen mit ovalem
Querschnitt.

Calcul d’une tour de sondage. Von Wechsler.
Ann. Roum. Bd. 10. 1927. H.3. S. 137/55*. Die in den
Hauptteilen von Bohrtirmen auftretenden Krafte. Berick-
sichtigung des Winddruckes. Standfestigkeit bei ungleich-

maRiger Senkung des Untergrundes.

Wirtschaft und Statistik.

Konzentration und Konzentrationsgedanken

unter dem EinflulR der chemisch -industriellen
Entwicklung. Von Klages v. Ikier. Gluckauf. Bd. 63.
2.4.27. S.493/7. Kennzeichnung der Hauptlinien der Kon-

zentrationsbewegung. Ausblick.

Die Bezahlung der Arbeiter in Steinkohlen-
bergwerken nach dem Gewicht der gefdrderten
Kohle. Von Hochstrate. Bergbau. Bd. 40. 24.3.27. S.129/31.
Betrachtungen iber die Gedingeverhdltnisse im deutschen

Steinkohlenbergbau. (SchluB3 f.)
Die russische Erdol Wirtschaft. Von v. Knorre.
Petroleum. Bd.23. 20.3.27. S.341/64. Theoretische Vor-

bemerkung. Das Wesen der internationalen Erddlwirtschaft.
Ausfiuhrlicher Bericht Uber den heutigen Stand der russischen
ErdolWirtschaft: Vorrate, Erzeugung, Selbstkosten, Verkaufs-

preise, Raffinerien, Arbeiterverhéltnisse, Geldwirtschaft.
(Forts, f.)
Das Arbeits beschaffungsprogramm der

Reichsregierung. Von Steinberg. Stahl Eisen. Bd.47.
24.3.27. S.495/502. Die Entwicklung der Arbeitslosigkeit
in Deutschland. Vorschldage des Reichstagsausschusses und
der Reichsregierung zu ihrer Milderung. Inhalt und Durch-
fuhrung des Arbeitsbeschaffungsplans. Die Ministerial-
kommission. Wirkung der Arbeiten auf den Arbeitsmarkt.
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Kosten. Stimmen der Kritik. Richtlinien der Wirtschaft des
Westens zum Arbeitsbeschaffungsplan. Bisheriges Ergebnis.

Coal mining in British India in 1925. Ir. Coal
Tr. R. Bd.114. 25.3.27. S.477. Die wirtschaftliche Ent-
wicklung des Kohlenbergbaus im Jahre 1925. Statistische
Angaben Uber Belegschaft, Forderung, Unfélle usw.

Situation de I’'industrie minérale de laMoselle
en 1925. Bull. Mulhouse. Bd.93. 1927. H.l. S.1/76. Die
wirtschaftliche Entwicklung im Jahre 1925.

The mining industry of the Gold Coast,
1925-1926. Min. J. Bd. 156. 26 3.27. S.262/3. Ubersicht
tber die wirtschaftliche Entwicklung des Bergbaus an der

Ooldkuste.
Verkehrs- und Verladewesen.

An interesting aerial ropeway. Coll. Quard.
Bd. 133. 25.3.27. S. 6S5'6*. Beschreibung einer auf Zypern
erbauten, grofe Hohenunterschiede (berwindenden Draht-
seilbahn.
Verschiedenes.

Bergm annsfamilien. IV. Von Serlo. Gluckauf.
Bd. 63. 2.4.27. S.492/3. Die Familien Fabian und Erdmann.

PERSONLICHES.

Uberwiesen worden sind:
der Bergassessor Lieber der Geologischen Landes-
anstalt in Berlin zur voribergehenden Hilfeleistung,

Gluickauf Nr. 16

der bisher bei dem Oberbergamt in Breslau beschéf-
tigte Gerichtsassessor Sommer der Bergwerks-A.G. Reck-
linghausen in Recklinghausen zur voribergehenden Be-
schaftigung.

Beurlaubt worden sind:

der bisher in der Bergabteilung des Ministeriums fir
Flandel und Gewerbe als Hilfsarbeiter beschéftigte Bergrat
Dr. Hoff mann vom 1. April ab zur PreuBischen Berg-
werks- und Hutten-A. G. in Berlin, Abteilung Salz- und
Braunkohlenwerke,

der Bergassessor Dr.-Ing. Dr. jur. Sieben vom 1. Mai
ab auf weitere zwei Jahre zur Fortsetzung seiner Tatigkeit
als Privatdozent an der Technischen Hochschule zu Breslau,

der Bergassessor Ehrenberg vom 1. April ab auf
ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit am
Mineralogischen Institut der Technischen Hochschule zu
Aachen.

Die nachgesuchte Entlassung aus dem Staatsdienste
ist erteilt worden:

dem Bergassessor Nehring zum Eintritt als Direktions-
mitglied in die Oberbergdirektion Altenburg der Deutschen
ferdol-Aktiengesellschaft,

dem Bergassessor Eisenmenger zwecks Beibehaltung
seines Postens als Betriebsdirektor der Zeche Ver. Rhein-
elbe und Alma im Dienste der Ver. Stahlwerke A. G. in
Gelsenkirchen.

Franz Wistenhofer t.

Am 6. Marz 1927 verschied im 68. Lebensjahre nach
langem, schwerem Leiden der Generaldirektor des Essener
Bergwerks-Vereins Konig Wilhelm, Franz Wistenhofer.

Er wurde am 16. August 1859 in Berleburg, Kreis Wittgen-

stein, geboren und kam schon in jungen Jahren in den Ruhr-
bezirk, wo er seine kaufménnische Tétigkeit als Lehrling bei der
Chemischen Industrie in Gelsenkirchen-
Schalke begann. Im Jahre 1891 trat er
zum Bergbau Uber und erhielt als 32-
jahriger die Stelle eines kaufméannischen
Prokuristen beim Essener Bergwerks-
Verein Konig Wilhelm zu Essen-Bor-
beck. 1893 ubernahm er als Direktor
die gesamte kaufmannische Leitung des
Unternehmens und zwei Jahrzehnte
spater wurde er in Anerkennung seiner
Verdienste um die Gesellschaft zum
Generaldirektor ernannt. Auf diesem
Posten blieb er trotz schweren Siech-
tums wéahrend der letzten Jahre bis zu
seinem Lebensende.

Mit dem Verstorbenen hat der
Ruhrbergbau wiederum einen seiner
fihrenden Manner verloren, der mit
besonderer Begabung fir seinen Beruf
eine vorbildliche Pflichttreue und un-
ermudlichen  Arbeitswillen  Verband.

Schwierigen Fragen und Aufgaben be-

gegnete er mit klarem Blick und festem

Zugriff und ruhte nicht, bis ihm ihre

Lésung gelungen war. Dieses glan-

zende Vorbild konnte nicht ohne Wir-

kung auf seine Beamten und Arbeiter bleiben, die ihn wie
selten einen Werksleiter achteten und ehrten, und Uber den
Rahmen seines Wirkungskreises hinaus erwarben ihm seine
warme Menschenfreundlichkeit und stete Hilfsbereitschaft
die Dankbarkeit und Verehrung aller derer, denen er mit
gutigem Herzen und offener Hand Uber Sorgen und Schwie-
rigkeiten hinweghalf.

Als willensstarker, aufrechter, deutsch denkender Mann
vertrat Wiistenhéfer nachdriicklich seine Uberzeugung und
bestand unbeirrt auf dem, was er als notwendig und richtig
erkannt hatte. In den Wirren des Umsturzes machte er

trotz schwerster persénlicher Bedrohung keinerlei fur das
Werk nachteilige Zugestandnisse, und als die Franzosen das
Ruhrgebiet besetzten, stand er in der ersten Reihe derer,
die den Kampf gegen fremde Willkir und Gewaltherrschaft
aufnahmen.

Zu den vornehmen Eigenschaften seines Charakters
gesellten sich ein frischer Lebensmut
und ein weitschauender Blick, der ihn
ganz besonders zur Fiuhrung des ihm
anvertrauten Werkes beféhigte. Schon
in den 90er Jahren wurde ihm bewuft,
daB bei den verhéltnismaBig wenig
gunstigen Flézverhaltnissen seiner Gru-
ben nur durch Verbesserung der An-
lagen und den Bau von Kokereien mit
weitverzweigter Nebenproduktengewin-
nung eine dauernde Gewahr fir die
Wirtschaftlichkeit des Unternehmens ge-
geben sei. Seiner zielbewuBBten Arbeit
verdankt das Werk die Errichtung ent-
sprechender ausgedehnter Anlagen und
den Anschlul an den Kanal. Als einer
der ersten des Bezirks erkannte er die
groRen Vorteile der Gasfernversorgung
und schlo schon vorJahrzehnten lang-
fristige Vertrage auf Gaslieferungen fir
die Stadt Essen und das Bergische
Land ab. Auch das Gedeihen zahl-
reicher anderer Unternehmungen hat
er als Aufsichtsratsmitglied mit Rat und
Tat gefordert.

Seine ruhige Art, zu denken und
zu handeln, und seine besondere Gabe, zu vermitteln und
auszugleichen, machten in den bergbaulichen Verbénden
schon fruhzeitigseine Mitarbeit begehrt. So sall er in den
Vorstanden oder Ausschiissen des Kohlen-Syndikats, des
Vereins fur die bergbaulichen Interessen, des Dampfkessel-
Uberwachungs-Vereins der Zechen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund, der Deutschen Ammoniak-Verkaufs-Vereinigung,
des Kohlenkontors u. a.

In allen Kreisen, in denen das berufliche und person-

liche Wirken Franz Wistenhofers seine Spuren hinterlassen
hat, wird die Erinnerung an ihn lebendig bleiben.



