GLUCKAUF

Berg—- und Huttenmannische Zeitschrift

Nr. 19

12. Mai

1928 64. Jahrg.

Eigenschaften und Gefligebestandteile der Ruhrkohlen.

Von Dipl.-Ing. W. Rittmeister,

Bochum.

(Mitteilung aus dem berggewerkschaftlichen Laboratorium zu Bochum.)

Schon von Muckl sind vor fast 50 Jahren -de
Gefligebestandteiie der Steinkohle, die Glanz-, Matt-
und Faserkohle, untersucht und ihre Verschiedenartig-
keit und Bedeutung hervorgehoben worden. Aber erst
die hier in Aufsatzen schon haufiger behandelten Ver-
offentlichungen von M. C. Stop es2 Uber die Geflge-
bestandteile der englischen Streifenkohle haben weit-
gehende Beachtung gefunden und bekanntlich in
andern Landern zu &hnlichen Forschungen angeregt.
Obwohl Winter3 und Langel schon vor einigen
Jahren auf die Wichtigkeit solcher Untersuchungen
hingewiesen haben, sind die deutschen Kohlen
nach diesen Gesichtspunkten bisher nur wenig be-
arbeitet wo .den. Eingehendere Untersuchungen haben
Langeliber die oberschlesischen und Foerster und
Hinerbein5 Gber die sichsischen Kohlen angestellt.
Nachstehend wird auf Grund umfangreicher Unter-
suchungen dariiber berichtet, wie weit die bei der
Prifung anderer Kohlen gewonnenen neuen Ergeb-
nisse auch fir die Ruhrkohle zutreffen und welche
Eigenschaften diese in Abhédngigkeit von ihrem Ge-
fige zeigt.

Gewinnung und allgemeine Kennzeichnung der Kohlenproben.

Um fir die Beurteilung der Ruhrkohle «ine
sichere, breite Grundlage zu gewinnen, habe ich aus
(len 5 groRen Kohlengruppen je ein Fl6z zur Unter-
suchung gewaéhlt, némlich fir: Gasflammkohle das
FI6z 14 der Zeche Wilhelmine Victoria 1/4, Gas-
kohle das Fl6z Zollverein 4 der Zeche Wilhelmine
Victoria 1/4, Kokskohle das Fl6z Mathias der Zeche
Neumiihl, ERkohle das Fl6z Sonnenschein der Zeche
Mansfeld, Magerkohle das Fl6z Sarnsbank der Zeche
Johann Deimelsberg.

Fir die gewdhnliche Untersuchung eines Flozes
nach seinem chemischen Verhalten benutzt man allge-
mein die Durchschnittsprobe, die meist in der Weise
genommen wird, dall man vom Hangenden bis zum
Liegenden gleichméRige Mengen von Kohle aus dem
Floz ritzt. Zur Gewinnung der Gefiigebestandteile
und fir die Beurteilung der betreffenden Kohle in
Abhangigkeit von der Zusammensetzung reicht diese
Probenahme jedoch nicht aus. Man kennt zwar schon
Untersuchungsverfahren, bei denen eine Durch-
schnittsprobe nach dem spezifischen Gewicht zerlegt
und somit auch eine gewisse Trennung der Kohle in
ihre Einzelbestandteile erzielt wird. Nach den Arbeiten

10rundzige und Ziele der Steinkohlen-Chemie, 1881, S. 52.

2 Proc. Roy Soc. 1919, Reihe B, Bd. 90, S. 470.

8 Olickauf 1923, S. 873.

' Z. Oberschi. V. 1926, S. 146 und 280.
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von Dunkell und Dorflinger- kann man durch
diese Zerlegung die Mengenanteile der Kohle an
Glanz-, Matt- und Faserkohle so weit bestimmen, wie
es z. B. zur Prufung der Kohle auf ihre technische
Verkokungsféhigkeit unbedingt erforderlich ist. Die
Trennung nach dem spezifischen Gewicht liefert
jedoch keine reinen Gefligebestandteile, weil die
Mineralanteile und die innigen Verwachsungen der
Geflgebestandteile die saubere Scheidung verhindern.
Fur die vorliegende Arbeit kam also dieses Ver-
fahren nicht in Frage. Die englischen Forscher ge-
wannen die Gefligebestandteile, indem sie die ein-
zelnen Teile mit einem Messer aus den Kohlenblécken
l6sten. Die vollige Zerlegung einer Kohle in die reinen
Einzelbestandteile ist aber aus den genannten Griinden
auch auf diese Weise nicht moglich, wenn es auch
gelingt, eine gewisse Menge der Gefiigebestandteile
in wirklich reiner Form zu gewinnen.

AuRerordentlich schwierig ist es, aus einem Floz
vom Hangenden bis zum Liegenden geeignete, izu-
sammengehdrige Stiicke so zu gewinnen, dal man an
ihnen die Mengenanteile der Geflgebestandteile im
Fl16z einigermaflen genau abzuschatzen und auch die
Art ihrer Lagerung hinreichend zu beurteilen vermag.
Besonders an den Stellen, wo viel Faserkohle sitzt,
zerfallt die Kohle beim Loslésen leicht in Kleine Stiicke,
und die Faserkohle selbst fallt zum grofen Teil als
Feinkohle zu Boden. Deshalb sind fiir den vorliegen-
den Zweck die Floze selbst an Ort und Stelle ein-
gehend geprift worden. Mit einer guten Lampe war
es meistens moglich, die anteiligen Mengen der Ge-
flgebestandteile hinreichend genau zu schéatzen. So-
dann entnahm ich dem Fl6z Blockproben, aus denen
die Gefligebestandteile gewonnen werden sollten, und
zugleich eine Durchschnittsprobe.

Bevor die Ergebnisse der eigentlichen Flozunter-
suchungen mitgeteilt werden, sei noch kurz auf die
Bezeichnung der Gefligebestandteile eingegangen. Fir
die von Stopes gewdhlten Namen Vitrain, Claraiin,
Durain und Fusain hat R. Potonie3 die zu den mine-
ralogischen Bezeichnungen besser passenden Be-
nennungen Vitrit, Clarit, Durit und Fusit vorge-
schlagen, die in Deutschland schon fast allgemein
angenommen worden sind und auch hier verwendet
werden.

Der Uberwiegende Teil der deutschen und auch
viele auslandische Kohlenforscher lehnen die Unter-
scheidung von zwei Glanzkohlenarten, Vitrit und
Clarit, ab, wéhrend andere, und zwar hauptséchlich

1 Mitt. Schles. Kohlenforschungsinst. 1925, Bd. 2, S. 183.
5 Arch. Elsenhiittenwes. 1927, S. 3.
» Gluckauf 1926, S. 1560.
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die Englander, fur ihre Beibehaltung eintreten. Nach
Stopes stellt Vitrit die strukturlosen, glasigen, pech-
artigen Glanzstreifen und Clarit die Glanzkohle dar,
die noch Holzgefiige aufweist und sich dadurch im
Aussehen deutlich vom Vitrit unterscheidet. Andere
Forscher dagegen, wie z.B. Stachl, behaupten, dal
Clarit weiter nichts sei als eine Mischung von Vitrit
mit Durit oder ein entsprechender Ubergang. Auch
de Boosere?2 berichtet, daR es ihm bei der Unter-
suchung der Kohlen des Campinebeckens nicht ge-
lungen sei, in der Glanzkohle Clarit zu finden, und
erklart dies damit, daR sich dort der Clarit vielleicht
zu wenig vom Vitrit unterscheide oder zu sehr mit
adndern Bestandteilen vermengt sei. Diese abweichen-
den Ansichten boten AnlaR3, der Frage, ob es in der
Ruhrkohle auRer Durit und Fusit noch Vitrit und
Clarit oder nur Glanzkohle gibt, besondere Beachtung
zu schenken. i

Untersuchung der Fléze vor Ort und
Probenah me.

Fl6z 14 der Zeche Wilhelmine Victoria 1/4
(Gasflammkohle).

Das 1,10 m machtige Fl6z lieR gleich beiin ersten
Anblick eine starke Streifung erkennen. In der Alitte
lag eine 20 cm starke Brandschieferschicht und etwas
dariber eine rd. 15 cm breite Duritschicht, wéhrend
der Ubrige Teil des Flézes in der Hauptsache aus
Glanzkohle bestand, die mit sehr vielen feinen Fusit-
und wenig schmélern Duritschichten durchsetzt war.
Die starksten Fusitschiditen sallen am Liegenden des
Flozes. Die Glanzkohle selbst zeigte ebenfalls kein ein-
heitliches Aussehen; sie setzte sich zum grof3en Teil aus
verschiedenen starken, weniger als 1 mm bis zu 10 mm
dicken, strukturlos erscheinenden, pechartig glanzen-
den Streifen zusammen, die sehr gleichmaRig parallel
mit der Lagerung durch das Fl6z verliefen. Zwischen
diesen glasigen Vitritstreifen lagen Schichten, die auch
stark glénzten, aber nicht den Eindruck einer gleich-
artigen, gefligelosen Masse machten. Vielmehr wiesen
sie bei Maserung und Bé&nderung eine gewisse Holz-
struktur auf. Offenbar handelte es sich um den
von Stopes als Claiit bezeichneten Bestandteil. Aul3er-
dem befanden sich im Fl6z zahlreiche Schichten, die
aus Ubergingen oder innigen Vermischungen der
Einzelbestandteile, hauptsachlich zwischen Vitrit und
Durit, bestanden. Nach einer Abschatzung vor Ort
war das Fl6z ungefdhr zusammengesetzt aus 20 bis
30 oo Durit, 6-800 Fusit, 30-40 Q0 Vitrit und als Rest
aus Clarit. Von verschiedenen Stellen des Flozes wur-
den geeignete Blockproben (etwa 20 kg) genommen,
aus denen sich genligende Mengen der reinen Einzel-
bestandtcile fiur die weitere Untersuchung gewinnen
lieRen.

Fl6z Zollverein 4 der Zeche Wilhelmine Victoria 14
(Gaskohle).

Das Fl6z war 1,60 m méchtig und wies eine gleich-
maRige Schichtung der Einzelbestandteile auf. Am
Hangenden des Flézes befanden sich starke Durit-
schichten und in der Mitte noch einige schmalere
Duritstreifen. Im Ubrigen lagen in der Fl6zmitte grofe
Claritmassen, die stark glanzten und holzéhnliches
Geflige zeigten. Die meisten Vitritstreifen wurden am
Liegenden gefunden. Die bis zu 5 mm starken Fusit-

1 Glickauf 1927, S. 759.
2 Ann. Belg. 1926, S. 370.

schichten waren ziemlich gleichmaRig Uber das Floz
verteilt. Unmittelbar am Liegenden sal3 noch eine 5 cm
machtige, stark aschenhaltige und braunlich gefarbte
Fusitschicht, die beim Abbau als Schram diente. Nach
der Schatzung bestand das Fléz aus ungeféahr 10 bis
150/o Vitrit, 30 35°'0 Durit, 2-4 00 Fusit und als Rest
aus Clarit.

Fl6z Mathias der Zeche Neumihl (Kokskohle).

Das 1,10 in méchtige Fl6z zeigte starke Kliftung.
Bei der Besichtigung fiel gleich der hohe Gehalt an
Durit auf, den jedoch fast Uberall mehr oder weniger
feine Vitritstreifen durchsetzten. Reine Duritschichten
waren kaum vorhanden. Wohl aber hoben sich im
Durit einzelne starkere Vitritstreifen von gleichmafi-
ger Dicke ab. Am Hangenden safllen groRere Glanz-
kohlenmassen, die man beim Lampenlicht aber nicht
ndher in Vitrit und Clarit unterscheiden konnte. Der
Fusit trat fast nur am Liegenden auf, dort allerdings
in starken Schichten. Die Probesticke wurden gleich-
maRig vom Hangenden bis zum Liegenden genommen.
Beim. Tageslicht unterzog ich die Glanzkohlenstiicke
einer ndhern Prifung, wobei sich herausstellte, dafl
sie aus Vitritschichten von wechselnder Dicke be-
standen. Wohl sahen einige Streifen nicht vollig
strukturlos aus, aber es erschien nicht als gerecht-
fertigt, diese als Clarit zu bezeichnen. Die Abschatzung
des Flozes ergab 45-50 @ Durit, 3-5 00 Fusit und als
Rest Vitrit.

Fl6z Sonnenschein von der Zeche Mansfeld
(ERkohle).

Das mit 75° einfallende, 2,5 Il méchtige Fl6z er-
wies sich als stark gestért sowie von zahlreichen
Kliften und Schlechten durchsetzt. Die Schichten
waren teilweise stark gegeneinander verschoben. Vor
Ort lieRen sich Unterschiede in der Zusammensetzung
sehr schlecht erkennen und daher die Einzelbestand-
teile nicht abschitzen. Am Hangenden, wo die
Streifung noch am besten hervortrat, konnten neben

Abb. 1. Kohlenblock mit Rutschstreifen
aus Fl6z Sonnenschein. \2 nat. Or.

Glanzkohle und Fusit einige schmale Mattkohlen-
streifen beobachtet werden. Die Fusitschichten hoben
sich im ganzen Floz deutlich von der lbrigen Kohle
ab. Das Fl6z machte sonst den Eindruck, als ob die
Kohlenschichten bei Verschiebungen unter Druck-
wirkung eine starke Zerreibung erfahren hatten und
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erst nachtraglich wieder lose zusammengebacken
waren. Beim Abbau zerfiel die Kohle in Sticke, die
kaum von einer wahren Bruchflache, sondern fast
immer von Rutschflichen umgrenzt wurden. Dieser
Befund wiederholte sich beim weitern Zerbrechen der
Sticke. Die Rutschflachen waren streifig, aber gleich-
méaRig glanzend. Zudem fanden sich auf ihnen
haufiger Pyritblattchen. Abb. 1 gibt einen Kohlenblock
aus diesem Fl6z mit den kennzeichnenden Rutsch-
flachen wieder.

Da man an dem Fl6z selbst nur den Fusitgehalt
abschétzen konnte, wurden vom Hangenden bis zum
Liegenden gleichméRig so viel Blocke gelost, da’ sich
bei Tageslicht an ihnen die Zusammensetzung des
Flozes beurteilen lie3. In der Glanzkohle konnte auch
hier Clarit von Vitrit nicht unterschieden werden. Wo
die Glanzkohle Maserung und Streifung zeigte, er-
wies sie sich als aus feinsten Lagen von Vitrit zusam-
mengesetzt. Die Bestandteile wurden etwa wie folgt
geschéatzt: 85-90% Vitrit (Glanzkohle), 2-3°/o0 Fusit
und als Rest Durit.

Fl6z Sarnsbank der Zeche Johann Dein\elsberg
(Magerkohle).

Das 1,20 m méachtige Fl6z war ziemlich fein-
streifig. Die einzelnen Bestandteile lieRen sich jedoch
gut unterscheiden. Am Hangenden befanden sich
starkere Mattkohlenstreifen, die viel matter und
stumpfer aussahen als beim Fl6z Sonnenschein. Das
Fl6z enthielt ziemlich viel Fusitstreifen, besonders am
Liegenden. AuRBerdem waren hier wieder grof3ere
Claritmassen zu beobachten. Die Schatzung ergab
15-200doDurit, 6~80;0 Fusit, 30-40<>/o Vitrit und als
Rest Clarit.

Aussehen der einzelnen Geflgebestandteile
und ihr Verhalten bei der Gewinnung fir die
weitere Untersuchung.

Zur Vervollstandigung der Beobachtungen und
zur bessern Kennzeichnung der Gefugebestandteile
wurden entsprechende Probesticke nach dem Ver-
fahren von Winterl unter dem Metallmikroskop im

Abb. 2 Vitrit. v= 6,5.

auffallenden Licht, allerdings nur bei geringer Ver-
groRerung, untersucht. An den Probestiicken stellte ich
zundchst durch Anschleifen mit Schmirgel eine ebene
Schliffflache und durch angeschlossenes Polieren mit
aufgeschlemmter Tonerde auf Tuch nach dem Ver-

1 Glickauf 1913, S. 1406.
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fahren von Stach1l Reliefschliffe her. Von den so
vorbereiteten Kohlenproben hat Dr. Winter die in den
Abb. 2-11 wiedergegebenen mikroskopischen Auf-

Abb. 3. Vitrit. v= 6,5.

nahmen gemacht, die bei der nachstehenden Kenn-
zeichnung der Gefligebestandteile nadher erldutert
werden.

Vom Vitrit hebt Stopes als wesentlich hervor,
dal3 er stark glanzend und véllig strukturlos ist, einen
unregelmafiigen, muscheligen Bruch aufweist und nur
in dunnen Béndern in der Kohle vorkommt. Im grof3en
und ganzen sind diese Beobachtungen bei den von
mir untersuchten Kohlen bestétigt worden. An den

Abb. 4. Vitrit. v= 65.

besichtigten Flézen selbst und den von ihnen ge-
nommenen Probestiicken fielen die gleichméaRig aus-
gebildeten Béander auf, die den starksten Glanz unter
den Gefugeteilen zeigten. Die Dicke der Vitritbédnder
war ganz verschieden, uberstieg aber nicht 1 cm und
ging herunter bis zu ganz feinen Schichten, die mit
bloBem Auge kaum noch wahrnehmbar waren. An
diesen dinnen Streifen, bis zu etwa 1 mm Starke,
beobachtete ich haufiges Auskeilen, wahrend sich die
dickern Bénder Uber lange Strecken gleichmafRig und
parallel zueinander und zur Lagerung durch das Fl6z
hinzogen. Haufig lagen viele einzelne Vitritbdnder
in dicker Schicht aufeinander, waren dann aber durch
ganz feine, matte Abldsungsflachen voneinander ge-
trennt. Abb. 2 gibt ein Vitritband in 6,5facher Ver-

mGlickauf 1927, S. 759.



592 Glickauf

groBerung von Fléz Mathias der Zeche Neumihl und
Abb. 3 mehrere durch dinne, weniger glanzende
Schichten voneinander getrennte Vitritbdnder von
Fl6z Sarnsbank der Zeche Johann Deimelsberg
wieder. Abb. 4 veranschaulicht einen Schnitt durch
eine Vitritflache parallel zur Lagerung von Fl6z Zoll-
verein 4 der Zeche Wilhelmine Victoria 1/4. Dem
bloRen Auge und auch unter dem Mikroskop bei
schwacher VergroRerung bietet sich der Vitrit als eine
gleichartige, gefligelose Masse dar, die stark an Stein-
kohlenteerpech erinnert. Dieser Eindruck wird noch
durch das Verhalten der Vitritstreifen beim Heraus-
I6sen mit einem Messer aus den Blockproben ver-
starkt. Die Masse ist sehr spréode und zeigt beim Zer-
kleinern unregelmafligen, muscheligen, pechartigen
Bruch. Zu feinem Pulver gerieben, ist sie von tief
dunkelbrauner Farbe. H&aufig werden die Vitritbédnder
von zahlreichen stirkern Rissen durchzogen (Abb. 3).
In diesen Féllen brechen bei der Trennung des Vitrits
meistens kleine, wirfelfdrmige Sticke von den Ban-
dern ab, worauf schon Stopes hingewiesen hat. Der
Vitrit zeichnet sich (berhaupt durch viele Kkleine
Schwundrisse und andere Schrumpfungserscheinungen
aus, die offenbar von der Gasflammkohle nach der
Magerkohle hin zunehmen (vgl. die Abb. 2 und 3).
Die Behauptung von Stopes, dal3 der Vitrit vollig
frei von Pflanzenstruktur sei, hat von verschiedenen
Seiten Widerspruch erfahren. So sind Thiessen,
Francis und Wheelerlzu dem SchluR gekommen,
daR der Vitrit kaum vollstandig gefugelos ist, auf alle
Falle aber dann zu den Seltenheiten gehért. Die Be-
antwortung der Frage, ob der Vitrit bei den starksten
VergrolRerungen noch gewisse pflanzliche Strukturen
zeigt oder nicht, mu3 eingehender mikroskopischer
Prifung Uberlassen werden und hat fir die vorliegen-
den Untersuchungen keine Bedeutung. Als sichtbarer
Gefligebestandteil, der von den Ubrigen unterschieden
und getrennt werden kann, ist er nach den hier ge-
machten Beobachtungen als strukturlos zu bezeichnen.
In diesem Zusammenhange sei aber nochmals darauf
hingewiesen, daR im Floz fast samtliche Ubergiange

Abb. 5. Clarit. v= 6,5.

der Einzelbestandteile Vorkommen, dafl} also auch ein
Bestandteil durch einen &ndern mehr oder weniger
verunreinigt sein kann.

Clarit ist nach Stopes der ungleichartige Be-
standteil der Glanzkohle, der Holzstruktur aufweist.

1 Safety Min. Papers 1927, Ni. 28, S. 3«.
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In 3 von den untersuchten 5 Fldézen lieRen sich
einwandfrei Glanzkohlenschichten feststellen, die im
Gegensatz zum Vitrit nicht strukturlos waren, sondern
in Gestalt von Banderung und Maserung ein gewisses
Holzgefuge zeigten. Wie schon erwahnt, konnte aber
dieser Bestandteil bei den Fl6zen Mathias und Sonnen-
schein vom Vitrit nicht unterschieden werden. Bei
Fl6z 14 (Gasflammkohle) und besonders bei Fl6z
Zollverein 4 (Gaskolile) war der Clarit leichter zu
erkennen als bei Fl6z Sarnsbank (Magerkohle), wie
es auch nicht anders zu erwarten stand, da bekannt-
lich mit fortschreitender Inkohlung die Sichtbarkeit
des pflanzlichen Gefuges in der Kohle mehr und mehr
verlorengeht. Abb. 5 stellt Clarit aus Fl6z 14 der
Zeche Wilhelmine Victoria 1/4 und Abb. 6 Clarit

aus Fl6z Sarnsbank der Zeche Johann Deimelsberg
dar. Ein Vergleich der Abb. 3 und 6 lait deutlich er-
kennen, dal} bei der Magerkohle der Clarit dem Vitrit
ahnlicher wird. Zudem sind im Clarit von Fl6z Sarns-
bank auch Vitritstellen zu sehen. Verunreinigungen
des Clarits durch Vitritbander und -keile beobachtet
man haufig. Risse und Spriinge treten ahnlich wie im
Vitrit auf. Der Clarit kommt vorwiegend in dickem
Schichten bis zu etwa 10 cm Stérke vor, so daf3 die
Gewinnung einer fiir die chemische Untersuchung
genligenden Menge keine Schwierigkeiten bereitet.
Fein gepulvert zeigt der Clarit dieselbe dunkelbraune
Farbe wie der Vitrit.

Der Durit, nach der alten deutschen Bezeichnung
die Mattkohle, bringt im Wechsel mit der Glanz-
kohle hauptséachlich die Streifung der Steinkohlenfl6ze
hervor. In den jingern Kohlen, Fl6z 14, Fl6z Zoll-
verein 4 und auch Fl6z Mathias, hoben sich die Matt-
kohlenschichten sehr deutlich von der Glanzkohle ab.
Sie hatten ein dunkelgraues, mattes Aussehen. Bei
Fl6z Sonnenschein (ERkohle) trat der Unterschied
gegeniber der Glanzkohle schon stark zurick. Der
Durit wies verhaltnisméRig hohen Glanz auf und war
auch dunkler als der Durit der jungern Floze. Bei
Fl6z Sarnsbank dagegen konnte man den Durit sehr
leicht erkennen. Er war von ziemlich heller grauer
Farbe, zeigte dabei aber starkern Glanz. Das von der
Glanzkohle stark abweichende Aussehen ist offenbar
auf einen Umstand zurilickzufiihren, Uber den die
chemische Untersuchung Aufkldarung gab. Der Durit
enthielt ndmlich 12,600 Asche, die zum groéten Teil
aus Ton bestand. Im groflen und ganzen kann man
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an dem Durit die Beobachtung machen, da er von
der Gasflammkohie nach der Magerkohle hin der
Glanzkohle im Aussehen ahnlicher wird, indem er
immer dunklere Farbung und hdéhern Glanz annimmt,
bis schlieBlich in dem stark gldnzenden Anthrazit
Mattkohlenstreifen kaum noch zu erkennen sind.
Allerdings ist es Grounds1gelungen, in einem eng-
lischen Anthrazit noch die einzelnen Gefligebestand-
teile zu unterscheiden. Die Struktur des Durits weicht
von der des Vitrits und Clarits erheblich ab. Sie kann
schlechthin als kornig bezeichnet werden, ist aber
nicht ganz einheitlich. Abb. 7 zeigt Durit aus Fl6z
Mathias, Abb. 8 Durit aus Fl6z Zollverein 4, beide

Abb. 7. Durit. v= 6,5.

parallel zur Lagerung geschnitten. Abb. 9 gibt einen
Schnitt des Durits senkrecht zur Lagerung aus Fl6z
Zollverein 4 wieder.

Besonders hervorzuheben ist, daf} der Durit kaum
in vollig reiner Form festgestellt werden konnte.

Abb. 8. Durit. v= 6,5.

Immer war er mehr oder weniger von Vitrithdrchen
und -streifen durchsetzt. In Abb. 7, die ein sehr reines
Duritstiick darstellt, ist nur rechts oben ein kleines
Vitritteilchen zu sehen, wéahrend Abb. 8 zahlreichere
Beimengungen aufweist. In Abb. 9, die dasselbe Durit-
stick wie Abb. 8 im Schnitt senkrecht zur Lagerung
wiedergibt, kann man am besten den Gehalt des Durits
an Vitrit erkennen. Dieselbe Beobachtung, daR der
Durit in der Streifenkohle nicht véllig rein zu finden

1 Fue! 1923, S. 10.
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ist, sondern in der reinsten Form noch haarfeine
Glanzstreifen enthélt, haben in England Tideswell
und W heelerlgemacht.

Fur die chemische Untersuchung wurden von mir
nur moglichst reine Duritteile gewahlt. Wenn der

Abb. 9. Durit. v= 6,5.

Durit besonders stark, etwa zu gleichen Teilen, mit
Vitrit vermengt war, hatte das Gemisch infolge
gleichmaRiger Banderung ein claritdhnliches Aus-
sehen. Die Unterscheidung vom Clarit war aber
immer mdglich, besonders, wenn man, vom reinem
Duritstreifen ausgehend, den allmihlichen Ubergang
Uber das gleichméRige Gemisch in die Glanzkohle
beobachtete. Am Durit fiel auf, dal er sehr wenig
Risse und Schlechten aufwies. Haufig horten Risse,
die durch die Glanzkohle liefen, dort auf, wo sie auf
eine Duritschicht stieRen. Der Durit stellt eine duRerst
feste und zdhe Masse dar, die der Zerkleinerung den
starksten Widerstand entgegensetzt. Als feines Pulver
zeigt er tieschwarze Farbe.

Der Fusit war in allen untersuchten Flozen
gleichmaRig leicht zu erkennen. Er bildete bei weitem
den geringsten Mengenanteil im Fl6z, war aber immer
stark verstreut, und zwar fand er sich stets in der
Glanzkohle. Im Durit selbst konnte Fusit kaum fest-
gestellt werden, wohl aber auf Ablésungsflachen
zwischen Vitrit und Durit. Sehr oft bildete er diinne,
bis zu mehreren Millimetern starke Streifen, mit
Vorliebe am Liegenden der Floze, wéhrend 1 1>4 cm

Abb. 10. Fusit. v= 16.

1J. Chem. Soc. London 1919, Bd. 115, S. 619.
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dicke Fusitschichten (Abb. 12) seltener waren. Am
haufigsten trat der Fusit in einzelnen dinnern Flecken
und Keilen von rd. 2-3 cm2 Ausdehnung und 1-2 mm
Dicke in der Glanzkohle verstreut, zwischen einzelnen
Vitritbédndern oder in den Claritstreifen auf. Allge-
mein hatte der Fusit tiefschwarzes, mattes Aussehen,
im Ubrigen aber durchaus keine einheitliche Be-
schaffenheit. Es gab Stellen, wo er vdéllig weich und
strukturlos wie Ruf3 war (Ruf3kohle), so dal3 er schon
bei schwacher Berihrung als Pulver aus der Kohle
fiel. Vorwiegend aber war er faserig mit einer ge-
wissen Holzstruktur (Faserkohle). Allein auch hierbei
wies er groRe Verschiedenheiten auf. Einmal war er
sehr weich und lieR sich schon mit dem Fingernagel
leicht abschaben, dann war er wieder stridhnig und
zdher und bildete unter Zunahme an Festigkeit und

Abb. 11. Fusit. v= 16.

Glanz Uberginge zum Clarit. SchlieRRlich lieBen sich
Stellen beobachten, wo der Fusit durch starke An-
reicherung an Asche infolge von Durchtrénkung mit
Mineralsalzldsung eine Verfestigung erfahren hatte. Im
allgemeinen aber war er so weich, dal3 er zwischen den
Fingern zerrieben werden konnte. Infolgedessen liel
sich auch schwer ein Anschliff herstellen, weil ohne
besondere Vorsicht und Hilfsmittel die eigentliche
Struktur zerstért wurde. In den Fusitschichten selbst
fanden sich haufig kleine Glanzkohlenstreifen. Abb.10
gibt einen Anschliff von Fusit aus Fl6z 14 wieder,
der ohne Hilfsmittel gelang, weil der Fusit wegen
des hohen Aschengehaltes groRere Festigkeit besalR.
Der erhebliche Mineralgehalt ist im Bilde an den
hellen Stellen kenntlich, die das Licht leichter zuriick-
strahlen, wéhrend der reine Fusit das Licht fast véllig
aufschluckt. In dem Fléze O, das gelegentlich der
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Untersuchung des Flézes Mathias auf der Zeche Neu-
muhl mit besichtigt wurde, fand ich eine sehr starke
Fusitschicht (Abb. 12), aus der sich sehr schone, fir
die mikroskopische Untersuchung geeignete Stiicke
loslésen lieRen. Ein Stuck davon wurde vor dem An-

Abb. 12. Olanzkohle mit Fusitlage. 'h nat. Qr.

schleifen mit Kanadabalsam verfestigt und dadurch
eine vollig ebene Schliffflache erzielt, ohne dal3 die
Struktur des Fusits beim Schleifen Schaden nahm.
Abb. 11 zeigt einen solchen Fusitschliff bei |6facher
Vergroferung.

Die Gewinnung einer geniigenden Fusitmenge fir
die weitere Untersuchung war schwierig, weil der an
sich schon spérlich verteilte Fusit bei der Probenahme
zum groften Teil aus den Kohlenblécken herausfiel.
Fir die Ausscheidung von 200-250 g Fusit waren
25-75 kg Blockproben erforderlich. Dabei ist noch
zu beachten, dal die gewonnene Probe eine Durch-
schnittsprobe der zahlreichen im einzelnen Fl16z vor-
kommenden, unter sich wieder verschiedenen Fusit-
stellen darstellt.

Bei der Untersuchung der genannten Fléze vor
Ort wurden gelegentlich noch andere Fléze ober-
flachlich in Augenschein genommen, wobei sich nichts
ergab, was zu den mitgeteilten Beobachtungen in
Widerspruch stand. Auf die Frage der Entstehung
der verschiedenen Gefligebestandteile soll erst ein-
gegangen werden, nachdem Uber die Ergebnisse der
chemischen und physikalischen Untersuchung be-
richtet worden ist. (Schiu? f.)

Wirtschaftlicher Wert des Hochdruckdampfes fir den Steinkohlenbergbau

mit besonderer Berucksichtigung der Zahlungsbilanz.
Von Dr.-Ing. F. Ebel, M.-Gladbach.
(Schluf3.)

Beriucksichtigung der Zahlungsbilanz.

Fur jeden Kohlenkaufer stellt zweifellos der Ge-
stehungspreis je kWh einschlie3lich Brennstoffkosten
eine nach aulen wirksam werdende Zahlungs-
verpflichtung dar, die aus dem Bruttogewinn des

Absatzes gedeckt werden muf3 (Abb. 10). Im Berg-
baubetriebe dagegen entsteht bei der Krafterzeugung
eine neue, nach auRen zu erfillende Zahlungs-
verpflichtung nur aus demjenigen Anteil der Kraft-
gestehungskosten, der fir Kapitaldienst, Bedienung,
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Unterhaltung und Wasserkosten aufzuwenden ist. Der
Anteil fur den Brennstoff stellt lediglich eine buch-
maRige Ausgabe dar, die auf der Einnahmeseite des
Kohlenabsatzes als Einnahme aus Selbstbelieferung in
der Abrechnung wieder erscheint.

Dieser Brennstoffanteil im Preis ist besonders bei
minderwertigen Brennstoffen eine Abgeltung von
Zahlungsverpflichtungen, die bei der Foérderung und

ZaMungs-
Verpflich-
tung
ZaMungs-
Verpflich-
tung

Far ffofr/enrerbrai/ctier Furc//e Zechen
mffltfoh/e . mh'asserfrosten ~"E”&ectienung UMbffap/taMensf

Abb. 10. Héhe der Zahlungsverpflichtung
aus der Krafterzeugung.

Aufbereitung der Kohlen durch den Anfall der markt-
schwierigen Brennstoffe entstanden sind. Wird der
Verbrauch an solchen Brennstoffen bei der eigenen
Krafterzeugung eingeschrénkt, so vermindern sich die
Zahlungsverpflichtungen nicht, die bei der Férderung
und Aufbereitung, d. h. beim Anfall der marktschwieri-
gen Brennstoffe entstehen. Die allgemeine Ausgaben-
seite der Zeche erféhrt also durch die Einsparung an
Brennstoffen im eigenen Betrieb keine Entlastung.
Wird demnach bei einer Neuanlage die Einsparung an
Brennstoff durch héhern Kapitalaufwand, also durch
Einflgung neuer Zahlungsverpflichtungen aus dem
Kraftbetriebe erkauft, so steigen damit die gesamten
Zahlungsverpflichtungen der Zeche, wahrend auf ihrer
Einnahmeseite buchméfRig so viel verschwindet, wie
dem Rickgang des Absatzes in das eigene Kesselhaus
entspricht. Eine Abnahme des Geldzuflusses von
aulen her,tritt dadurch allerdings nicht ein, wohl aber
entsteht durch die Erhéhung der Zahlungsverpflich-
tungen im Kraftbetriebe eine Zunahme des Geld-
abflusses nach aufen. Die Zahlungsbilanz der Zeche
verschlechtert sich also,

wenn die Einsparung an

Brennstoff durch ver-
mehrten Kapitalaufwand
erkauft wird.

Handelt es sich bei
dem Selbstverbrauch nicht
um marktschwierige, son-
dern um marktgéngige
Brennstoffe, so bleibt das
Grundbild der Zahlungs-
verpflichtung bei Einspa-
rung dieser Brennstoffe im
eigenen Betriebe an sich gleich. Wird diese Einsparung
gleichfalls wieder durch vermehrten Kapitalaufwand, also
durch Steigerung der Zahlungsverpflichtungen er-
kauft, so steigt durch die MaRBnahmen des Kraft-
betriebes die Summe der Zahlungsverpflichtungen und
damit der GeldabflulR nach aufen, wahrend die Ein-
nahmen buchméRig zuriickgehcn, ohne dal3 der Geld-
zufluB von aufen sinkt. Auch dann wirde sich also
die Zahlungsbilanz an sich verschlechtern. Lediglich
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Abb. Il. Selbstkosten und Zahlungsverpflichtungen der Krafterzeugung je kWh
bei einem Kohlenpreis von 10 M. und 6500 Betriebsstunden.
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von der Verkauflichkeit der eingesparten Mengen an
marktgangigen Brennstoffen héngt es ab, ob die
Erhéhung der Zahlungsverpflichtungen wieder aus-
geglichen oder noch Ubertroffen werden kann. Da-
bei ist zu bemerken, dalR es zur Erreichung dieses
Zweckes an sich nicht genilgt, gerade die im eigenen
Kraftbetriebe eingesparte Brennstoffsorte mengen-
maRig abzusetzen, sondern die MalBhahmen im Kraft-
betriebe missen einen zusétzlichen Verkauf von
Brennstoffen ermdéglichen, so dal auch ein zuséatz-
licher Geldzufluli von auRen eintritt. Ob dies in
einer Zeit der mangelnden Nachfrage nach Brenn-
stoffen und bei der Vorliebe fir bestimmte Kohlen-
sorten mdglich ist, mu? von Fall zu Fall entschieden
werden. Am sichersten ist der Erfolg zu erwarten,
wenn sich die eingesparten Brennstoffmengen fir
einen zusatzlichen Absatz an das Ausland verwenden
lassen. Bei Absatz im Inlande besteht immer die
Gefahr, daR lediglich der Ké&ufer einen Wechsel in
der Kohlensorte oder in seiner Bezugsquelle vornimmt,
so daf sich in einer Zeit von Absatzschwierigkeiten
das Gesamtbild durch solche Verschiebungen inner-
halb der bisherigen Absatzmenge nicht verandern
wirde.

Da es sich bei den eingesparten Brennstoffmengen
stets nur um etwa 1-20b der Fordermenge handeln
kann, entstent auRBerdem die Frage, ob man diese
fur zusétzlichen Verkauf bestimmten geringen Brenn-
stoffmengen nicht durch betriebliche MalRRnahmen
ohne groél5ere Zahlungsverpflichtungen zur Verfigung
stellen kann, wahrend im Kraftbetriebe dazu unbe-
dingt vermehrter Aufwand erforderlich ist.

Auf Grund dieser allgemeinen Uberlegungen er-
schien es als zweckméRig, die durchgerechneten Neu-
anlagen auch von der Seite aus zu betrachten, welche
Zahlungsverpflichtungen einer Zeche durch sie auf-
erlegt werden, und zu vergleichen, ob hierbei Unter-
schiede durch Anwendung verschiedener Dampf-
dricke auftreten.

Das fir diesen Vergleich entworfene Schaubild
(Abb. 11), bezogen auf einen mittlern Brennstoffpreis
von 10 .li t bei 7000 kcal Heizwert, 143t hinsichtlich
der Gestehungspreise einschlie3lich Brennstoffanteil
naturgemall wiederum die Uberlegenheit der Neu-
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anlagen erkennen. Bei dem Vergleich der nach aufRen
wirksam werdenden Zahlungsverpflichtungen wird
das Bild aber genau umgekehrt, weil hierbei die
alte, abgeschriebene Flammrohrkesselanlage mit den
eingangs gekennzeichneten Maschinensitzen am
glnstigsten abschneidet. Es steht also fest, dal ein
Ersatz alter Anlagen in der erwéhnten Ausfihrung
durch eine Neuanlage keine Erleichterung der Zah-
lungsverpflichtungen und damit der Zahlungsbilanz
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fir die Zechen bringt, sondern eine Verschlechterung.
Bei dieser Betrachtungsart ist letzten Endes der Preis
des Brennstoffes nebensachlich, und bei einer Gegen-
Uberstellung der jahrlichen Gesamtzahlungsverpflich-
tungen der Krafterzeugung bei 6500 Betriebsstunden
ergibt sich, dal die Neuanlage mit 25 atii Dampfdruck
an der Maschine, abgesehen von der 1000-kW-Anlage,
die geringsten Anspriche stellt. Hervorzuheben ist
aber auch, daRR ihr eine der Zeit entsprechende Neu-
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anlage fir 12 atii Dampfdruck wirtschaftlich sehr nahe
kommt, was auf den groBem EinfluR der Betriebs-
zusammenfassung zurickzufuhren ist, der sich bei
diesem niedrigen Dampfdruck bei Verwendung einer
einzigen Kesseleinheit auswirkt. Dieses Ergebnis liefert
wiederum einen sprechenden Beweis dafir, dal3 die
Zusammenfassung der Kraft- und Dampferzeugung in
grol3e Einheiten wirtschaftlich viel bedeutungsvoller
ist als die Steigerung der Dampfdricke an sich. Aus

4000HW 5000ffiv

Abb. 12. Jahrliche Zahlungsverpflichtungen der Krafterzeugung bei 6500 Betriebsstunden.

Abb. 12 geht aber auch hervor, da die alte, ab-
geschriebene Anlage immer noch um etwa 32000
bis 40000 M jéhrlich in der Zahlungsbilanz gulinstiger
dasteht.

Dieser wirtschaftliche Nachteil der Neuanlagen
muf3  durch vermehrten Absatz nach auflen, also
durch zusétzlichen GeldzufluR von aufen wieder aus-
geglichen werden. Ob das mdglich ist, d. h. ob man
durch die Brennstoffeinsparung im eigenen Kraft-
betriebe die Gesamteinnahmen aus dem Absatz zu
heben vermag, erscheint nach dem vorher Gesagten
als fraglich und muf3 von Fall zu Fall geprift werden.
Auch dann wird nur Gleichheit oder eine geringe
Uberlegenheit der Ncuanlage in der Gesamtgestaltung
der Zahlungsbilanz vorhanden sein.

Bei dem Vergleich sind in der alten Anlage be-
stimmte Gruppen von Maschinensdtzen angenommen
worden. Ist die Zusammensetzung anders, besteht
z. B. die alte 4000- und 5000-kW-Anlage aus 4 mal
1000-kKW- oder 5 mal 1000-kW-Einheiten, so ver-
schiebt sich das Bild, weil sich in diesem Falle der
Vorteil der Zusammenfassung in der Neuanlage noch
starker geltend macht. In solchen Féllen wiirde sowohl
die 4000- als auch die 5000-kW-Neuanlage eine Er-
leichterung in den Zahlungsbedingungen der Zeche
bringen, wirde also, auch von dieser Seite aus be-
trachtet, immer wirtschaftlich sein.

Die Tatsache, dal3 bei Neuanlagen die festen
Zahlungsverpflichtungen erheblich héher sind und

der bei Fodrderausfall regelbare Anteil des Ge-
stehungspreises je kWh wesentlich kleiner ist, fuhrt
zu dem SchluB, daf} jeder Fdrderausfall in einer Neu-
anlage wirtschaftlich schwerer wiegt als bei alten
Anlagen ohne Kapitaldienst.

Zur Veranschaulichung dieser Zusammenhéange
fur die hier behandelten Anlagengroéf3en dient Abb. 13.
Sie enthélt die jahrliche Summe der Selbstkosten und
Zahlungsverpflichtungen, geteilt durch die stiindliche
Netzleistung mal 6500 und in Abhangigkeit gebracht
von der Betriebsstundenzahl in Hundertteilen von
6500 Betriebsstunden. Die dinnen Linien gelten dabei
fur die alte, abgeschriebene Anlage, wéhrend die
starken Linien die ginstigste Neuanlage, also fir
25 ati Dampfdruck, darstellen. Das Bild fiir volle
Betriebsstundenzahl, also 100%, entspricht dem vor-
herigen. Nimmt man an, daf bei O Betriebsstunden
in der alten Anlage nur die Unterhaltungskosten und
ein geringer Satz fur Bedienung bleiben, wihrend bei
der Neuanlage auRBerdem der gesamte Kapitaldienst
zu tragen ist, so liegen die Gestehungspreise und
Zahlungsverpflichtungen fir Zwischenwerte der jahr-
lichen Betriebsstunden auf den Verbindungsgeraden
der Endpunkte.

Aus dem Schaubilde ist zu ersehen, dal sich die
groBem Zahlungsverpflichtungen der Neuanlage
gegenuber der alten desto ungiinstiger auswirken, je
grolRer der Ausfall an Betriebsstunden ist. Die Be-
lastung kann bei groRen Anlagen fir 5000 kW bei
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Abb. 13. Abhéngigkeit der Summe der Selbstkosten und Zahlungsverpflichtungen von der Betriebsstundenzahl
bei einem Kohlenpreis von 10 M i.
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volligem Stillstand bis auf das Finffache ansteigen.
Audi in den Gestehungspreisen je kWh einschliel-
lich Brennstoffanteil macht sich der Einflul3 wvon
Stillstdnden im Kraftbetriebe wirtschaftlich dadurch
bemerkbar, dal] die Uberlegenheit einer 2000-KW-
Anlagc bereits bei einem Ausfall von 18% der jahr-
lichen Betriebsstunden verschwindet, wéahrend die
groBem Anlagen in der Beziehung etwas widerstands-
fahiger sind. Bei einer 5000-kW-Anlage wird z. B. der
Gestehungspreis einschlie3lich Brennstoffanteil in der
Neuanlage demjenigen einer alten Anlage erst dann
unterlegen sein, wenn mehr als 5000 der voraus-
gesetzten Jahresbetriebsstunden ausfallen. Aus Abb. 13
laRt sich also ohne weiteres entnehmen, daf3 bei den
heutigen Geldverhaltnissen jeder Betriebsausfall wirt-
schaftlich besonders schwer wiegt und dall man des-
halb bei Neuanlagen den groten Wert auf Betriebs-
sicherheit legen sollte.

Die vorstehenden Erdrterungen beziehen sich
auf Anlagen mit Wanderrostfeuerungen. Von dem
urspringlichen Plane, die Rechnung auch auf Kohlen-
staubfeuerungen auszudehnen, habe ich Abstand ge-
nommen, weil sich bei Aufstellung der Anlagekosten
je t Dampf (Abb. 3) ergeben hat, dal3 diese fur kohlen-
staubgefeuerte Kessel merklich héher liegen als fir
Wanderrostkessel. Da Uber die Betriebskosten von
Kohlenstaubanlagen gegenuber denen von zeit-
maRigen Wanderrostkesselanlagen brauchbare be-
triebsmaRige Feststellungen, die vielleicht die Md&g-
lichkeit des Ausgleichs der héhern Anlagekosten er-
kennen lassen wirden, nicht vorliegen, wére das
Rechnungsergebnis mit Sicherheit zuungunsten der
Kohlenstaubfeuerung ausgefallen.

Eingangs ist darauf hingewiesen worden, welche
Vorteile der verkuppelte Kraft-Heizbetrieb in Ver-
bindung mit einer Steigerung der Dampfdricke
bietet, so daR es nahe liegt, auch dieser Frage fir
die Zechenbetriebe nachzugehen. Die Verkupplungs-
moglichkeiten sind jedoch im Bergbau wegen des
geringen Heiz- und Kochdampfbedarfes in den
Kokereianlagen oder Brikettfabriken nicht grof3, und
da Uberdies die ortlichen Verhiltnisse auf3erordent-
lich verschieden sind, erscheint es nicht als lohnend,
eine Reihenrechnung dafiir aufzumachen.

Der Vorschaltbetrieb, d.h. die Vorschaltung
neuer Krafterzeugung vor die bisherigen Kraftver-
braucher unter Ausnutzung hoher Dampfdriicke, ist
flir Zechenbetriebe oft empfohlen worden. Vorschalt-
betrieb ist aber kein verkuppelter Betrieb, weil der
Abdampf der neuen Kraftanlage nicht fir Heizzwecke,
sondern wieder fiir Kraftzwecke mit folgendem Aus-
puff oder Kondensation verwandt wird. Man erzielt
also dabei weitaus nicht die Brennstoffersparnisse, die
beim verkuppelten Betriebe mdglich sind, und auf3er-
dem verschwinden nur die Betriebskosten der alten
Niederdruck-Kesselanlage, wahrend die Mehrkosten
der Neuanlage entsprechend dem verstirkten Dampf-
verbrauch der Vorschaltmaschine aufzuwenden und zu
verzinsen sind.

Auch beim Vorschaltbetriebe erscheint es als
ratsam, nicht nur die Gestehungspreise fur die Kraft
einschliellich Brennstoffanteil zu vergleichen, sondern
auch hierfir die Zahlungsbilanzen aufzustellen. Mir
steht das Beispiel einer errichteten 12000-kW-Neu-
anlage zur Verfigung, bei der die Ausfihrung mit
14 atu Dampfdruck in neuen Kesseln gegeniber dem
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Vorschaltbetrieb mit einer Anzapfturbine fir 35 ati
Kesseldruck geplant war. Fir die vorgesehene Jahres-
krafterzeugung und fir den Betrieb der bisherigen
Maschinen der Tagesanlage einschliel3lich Fdrder-
maschinen, Kompressoren usw. ergaben sich in beiden
Fallen folgende Gesamtsummen.

Fur die 14-ati-Anlage waren jéhrlich aufzuwenden
gewesen:

/f©
Brennstoffkosten.............ccccceeeee 655 000
Zahlungsverpflichtungen nach auf3en
fur Kapitaldienst, Unterhaltung, Be-
dienung USW.........coooeiiiviiiiiiiiinnnnnne. 512 000
Zus. 1167 000

Die 35-ati-Anlage, der durch Anzapfung der Turbine
der Dampf fir die Ubrigen Kraftbetriebe der Tages-
anlagcn entnommen werden sollte, wirde jahrlich
erfordern:

jfo
Brennstoffkosten...........ccccccoeeeeieen. 550 000
Zahlungsverpflichtungen im obigen
SINNE . 535 000
Zus. 1085 000

Aus dem Vergleich beider Anlagen ergibt sich fur
die 35-ati-Neuaniage eine jéhrliche Ersparnis wvon
82000 M.

Dieses Bild unter Einschlul3 der Brennstoffkosten
andert sich, wenn man lediglich die Zahlungs-
verpflichtungen betrachtet, die bei der Neuanlage fir
35 atil jahrlich um 23000 M hdéher sind. Demnach wére
auch hier das Bild der Zahlungsverpflichtungen fir
den geringem Dampfdruck gunstiger gewesen. Da
aber fir die Zeche durch Stromverkauf ein neuer,
erheblicher Geldzuflu durch die Neuanlage zu er-
warten war und aulerdem die Aussicht bestand, die
im Werte von 100000 .M eingesparten Brennstoff-
mengen abzusetzen, fiel die Entscheidung hinsichtlich
der Wirtschaftlichkeit zugunsten der 35-ati-Anlage.

Das Beispiel zeigt, da auch fiir den Vorschalt-
betrieb dieselben Erwagungen wie bei reinen Konden-
sationsanlagen maf3gebend werden kdnnen.

Zusammenfassung.

Die angestellten Uberlegungen und Berechnungen
haben ergeben, dal? in Zeiten der Kapitalarmut lind
des Absatzmangels zur Beurteilung der Wirtschaft-
lichkeit neuer Kraftanlagen auf Steinkohlenberg-
werken nicht nur der Gestehungspreis je kWh ein-
schlielRlich Brennstoffanteil, sondern auch das Bild
der Zahlungsverpflichtungen beachtet werden muf3.
Von diesem Gesichtspunkte aus lohnt sich der Ersatz
alter Anlagen durch neue nur zum Teil und unter
gewissen Voraussetzungen, auch wenn man, wie es
hier geschehen ist, fir die Neuanlagen vielleicht Uber-
trieben glnstige Verhdltnisse zugrundelegt.

Handelt es sich um die Schaffung von Kraft-
zuwachs durch zusatzliche Neuanlagen, so ist vor
allem der geldliche Vorteil der Betriebszusammen-
fassung auszunutzen, da diese eine weit groRere Er-
leichterung in den Zahlungsverpflichtungen herbei-
flhrt als die Steigerung der Dampfdricke. Da sich die
Wirkung der Zusammenfassung, besonders auf grof3e
Kesseleinheiten, bei geringem Dampfdriucken noch
starker geltend macht als bei héhern, wird der wérme-
wirtschaftliche Vorteil des Hochdruckdampfes auch
von dieser Seite aus wieder ausgeglichen. Bei voller
Ausnutzung der Zusammenfassung ergibt daher die
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Verwendung von Dampfdricken von etwa 35 ati
gegeniiber solchen von 25 atii an der Maschine keinen
wirtschaftlichen Vorteil, vor allem nicht in der Hohe
der Zahlungsverpflichtungen.

Die Grundforderungen wirtschaftlicher Kraft-
erzeugung im Bergbau lassen sich demnach kurz wie
folgt ausdricken: Erhaltung bestehender Anlagen in
vielen Féllen. Bei Bedarf an zusatzlicher Kraft vor
allem Wahl groRBer Einheiten, ferner hoherer Dampf-
temperaturen und zuletzt derjenigen Dampfdricke,
welche die geringsten Zahlungsverpflichtungen er-
geben. Als der wirtschaftlichste Dampfdruck erscheint
vorléaufig der von 28 atil in der Kesselanlage.

An diesen Vortrag knipfte sich die nachstehende Aus-
sprache.

Maschinendirektor Schénfeld, Vereinigte Stahlwerke
A.G., Abt. Bergbau, Dortmund: Der Vortrag von Dr. Ebel

hat nicht uberall die klare Erkenntnis gebracht, die er
eigentlich verbreiten sollte. Vom Vortragenden ist aus-
gefuhrt worden, dall sich Hochdruckdampf fir kleine

Anlagen nicht lohne und dall seine Vorteile erst bei
groBem Leistungen in Erscheinung traten. Die grof3em
Leistungen sind aber vielfach erst durch Zusammenfassung
der Betriebe moglich. Diese Zusammenhénge seien noch
durch einige Angaben beleuchtet.

Die Kosten einer neuzeitlichen Kesselanlage betragen
etwa 900 M/m-, umfassend Kessel, Vorwarmer, Uberhitzer,
Kohlenbehélter, Fiichse, Kamin usw. Wenn man eine solche
Kesselanlage durchschnittlich mit 30 kg/m2h belastet und
18°/0 Kapitaldienst rechnet, so verteuert dieser 1 t Dampf
um 0,8—0,6 M, je nachdem, ob man viel oder wenig Aus-
hilfsanlagen bereithdlt und in die Rechnung einschlief3t.
Das ist ein so hoher Betrag, da? man zu Neuanlagen nur
dann Ubergehen wird, wenn man bauen muf3. Lediglich
aus Lust an Neuerungen wird man sich mit solchen An-
lagen nicht befassen kénnen, denn sie kosten auch unter
Berilcksichtigung ihrer groRem Leistung etwa zweimal
soviel und der Zinsful3 ist doppelt so hoch wie friiher, so
dal3 allein der Zinsendienst das Vierfache alterer Anlagen
erfordert.

Mit hohem Kesseldruck ist eine groRere Dichte des
Mittels verbunden. Man kann also bei gleichen Ge-
schwindigkeiten dinnere Dampfleitungen waéahlen, muR3
aber auch darin vorsichtig sein, denn die Umlenkungen
mit StéRBen rufen bei grolRen Geschwindigkeiten und
dichtem Mittel starke Drosselverluste hervor. Im besondern
treten diese deutlich zutage bei kleinen Turbinen, die
infolge des Hochdrucks mit ganz winzigen Schaufeln aus-
zustatten wéren und in denen das Verhdltnis von Reibungs-
oberflache zum Durchtrittsquerschnitt sehr unglinstig wird,
so dall der thermische Wirkungsgrad in den Kkleinen
Turbinen bei 0,4 und niedriger liegt. Erst bei groRRen
Turbinen, etwa von 5000 kW an, kann man im Hochdruck-
teil mit 6500 Wirkungsgrad rechnen.

Der dicht gepreRte Dampf erlaubt eine héhere Uber-
hitzung als der weniger geprefte, denn die Waéarme-
aufnahmeféhigkeit des dichten Mittels ist praktisch besser.
Man kann mit folgenden Uberhitzungen rechnen: 12 ata
350°, 20 ata 380°, 28 ata 420°. Daruber hinauszugehen
verbietet der Umstand, dal die Festigkeit des Eisens be-
denklich nachlaBt. Mit der hohem Uberhitzung l4Rt sich
auch ein groBeres Warmegefalle gewinnen, némlich
von 12 ata 350° auf 0,08 ata 212 kcal und von 28 ata
420° auf 0,08 ata 258 kcal. Dies entspricht einem Ver-
héltnis von 100 : 122; dagegen gilt fir den Warmeaufwand
750-40_ 100 . 104_ 100
— ———= — ", demnach — = —
782-40 104 122 117
oder 1700 Ersparnis, die sich im Betriebe auf vielleicht
15°/0 vermindern wird. Wenn man eine solche Anlage gut
ausnutzen kann, ist die Ersparnis betrachtlich. Beispiel:

fgpei'sewasser von 40°)
\Y
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Jéhrlich 490000 t Dampf bei 7facher Verdampfung — 70000 t
Kohle je 10 M = 700000 M ; davon 1580 105000 Jfy Erspar-
nis im Jahr. Die Anlagekosten Sind bei dieser Anlage mit
normalen 28-at-Kesseln etwa 150000—200000 M héher als
bei 12-at-Kesseln. Die Ersparnisse lassen also den Mehr-
aufwand als lohnend erscheinen.

Wichtiger wére es, auf die Bedeutung der Feuerung
hinzuweisen, die vielfach noch im argen liegt. Mit gutem
Wanderrost kann mau einen durchschnittlichen Wir-
kungsgrad ii von 720/0 erreichen, neuerdings wird auch
haufig schon mit 7600 gerechnet. Die Richtigkeit dieser
Zahl zweifle ich aber an. Bei schlechtem Brennstoff
wird ii auf 66 % und weniger sinken. Bei Kohlenstaub-
feuerung kann man i) praktisch zu 80% annehmen.

72:80 = 100:111 = 11 do Ersparnis
76:80- 100:105= 5ad0
66: 80- 100:121 =21 db

Tatséchlich kommt der .Vergleich nur bei schlechtem oder
billigem Brennstoff in Betracht, bei dem also mit 2o
mindestens aber mit 11 do Ersparnis gerechnet werden kann.
Bei 10 M/t Kohle und 7facher Verdampfung erwachst ein
Brennstoffpreis von 1,43 M/t Dampf. Mithin 2100 Ersparnis

0,3 M/t Dampf; 110db Ersparnis -m0,16 M/t Dampf. Die
Aufbereitung des Staubes wird nach Mitteilungen des
Dampfkessel-Ubenvachungs-Vereins 2—3 M/t Kohle kosten,
bei 7facher Verdampfung bedeutet das eine Verteuerung
von 0,29-0,43 M/t Dampf.

Die sonstigen Betriebskosten im Kesselhaus, also
Loéhne, Materialien, Dampf, Strom, sind wesentlich. Jahre-
lang hatte ich Gelegenheit, diese Zahlen bei verschiedenen
Anlagen zu beobachten. Erstaunlich waren immer die ver-
haltnismaRig geringen Kosten dieser Art bei Flammrohr-
kesseln, namlich etwa 0,3 M /i Dampf. Bei einem groRem
Wanderrost-Kesselhaus mit Unterwind betrugen diese Auf-
wendungen in dreijahrigem Durchschnitt 0,74 M/t Dampf,
wobei samtliche Betriebskosten des Kesselhauses mit Aus-
nahme des Brennstoffes, also auch gelegentliche Kessel-
ausbesserungen, eingeschlossen sind. Es muf3 zugegeben
werden, dal zu Beginn dieser Beobachtung die Wander-
roste schon ungeféhr 4 Jahre alt waren. Im Anfang betrug
der Durchschnitt etwa 60 Pf., und im 3. Jahr stieg er auf
Uber 90 Pf./t Dampf, hauptsachlich verursacht durch die
Instandsetzungsarbeiten und Ergédnzungen an den Unter-
wind-Wanderrosten. Bei einer Staubfeuerung, die allerdings
erst i/s Jahr in Betrieb steht, konnte ich ermitteln, dal
0,2 M/t Dampf aufzubringen sind. Die kinftige Entwick-
lung steht natirlich nicht ganz fest, zur Sicherheit aber
rechne ich mit 0,25 M/t Dampf, woraus sich folgende
Dampfkosten ergeben:

Wanderrost Staubfeuerung
Brennstoff . . . . 1,43 143 - 0,30 = 1,13
oder 143 - 0,16= 1,27
Aufbereitung . . . — 40,29 = 142
oder 1,56
. + 0,43 = 1,56
K 1,70
Betriebskosten +0,74= 2,17 + 0,25 = 1,67
oder 181
181
1,95

Die Ersparnis bei 490000 t/Jalir bewegt sich also zwischen
0,50 « 490000 - 245000 und 0,22 « 490000 = 107800 M.

Dieses Beispiel gilt fir den niedrigen Kohlenpreis von
10 M/t. Wird die Kohle teurer, so steigen die Ersparnisse,
und je groRer die Anlagen w'erden, desto grofRer werden
auch wieder die mdoglichen Ersparnisse durch Hochdruck-
dampf. Die Mehrkosten fiir die Einrichtung der Staub-
feuerung werden bald gedeckt, zumal da in der vorliegen-
den Rechnung die Anlagekosten der Aufbereitung im Preise
von 2-3 M/t Kohle schon enthalten sind. Fir kleine An-
lagen lohnt sich aber die Staubfeuerung nicht. Unter allen
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Umstédnden sollte man die von Haack vorgeschlagenc
billigere Bauart verwenden, besonders, weil sie gegeniber
andern wesentliche technische Vorziige besitzt, die langst
mehr bekannt sein sollten.

Fir ganz groRRe Kessel von 1000 in2 Heizflache und
mehr wiirde ich nie einen gewaltigen Wanderrost waéhlen,
da die mit der »Maschine« zu erwartenden Stdérungen alle
Berechnungen umwerfen wirden. In erster Linie ist auf
Betriebssicherheit zu sehen. Fir jeden einzelnen Fall
sind Sonderberechnungen unumgénglich notwendig. Man
hiute sich daher vor starren Regeln. Nur ein Grundsatz
verdient unbedingte Beachtung: BetriebsZusammen-
fassung bringt Gewinn. Wenn die Verhéltnisse unter-
tage es erlauben, sollte man in dieser Richtung stets scharf
vorgehen, denn nicht nur die Turbogeneratoren, sondern
auch Turbokompressoren von gréerer Leistung sind vor-
teilhaft, vom Gewinn einer zusammengefal3ten Fdérderung
ganz zu schweigen.

Oberingenieur Haack, Harpener Bergbau-A.G., Dort-
mund: Durch die Betrachtung von 2 Kessel- und Feuerungs-
arten wird ein betriebswirtschaftlicher Vergleich durchaus
nicht erschopft, sie mag zuldssig sein und Vergleichswert
haben, wenn man einen Kessel auf der Zeche A mit einem
Kessel auf der Zeche B vergleicht, also in Betrieben gleicher
Gattung. Eine solche Betrachtung fiihrt aber zu Trug-
schlussen, wenn, wie im Vortrag von Dr. Ebel die Dampf-
wirtschaft im Textilbetrieb mit der GroRRdampfWirtschaft
von Zechen verglichen wird. Der Vortragende hat zwar
Uber die GroRe der Dampfbetriebe nichts gesagt, indessen
lassen seine Zahlen die Vermutung zu, daf sich die Dampf-
erzeugung der einzelnen Anlagen auf 100—200 PS, vielleicht

Kesselhaus

Kessel-Vorwarmer (Lufterhitzer), Aufstellung .

EiNMaUueruNg. ..o
SChOrNSteIN oo
Grindung....cccovveeeeeeennn.
Gebéude und Behalter
SPEISEANIAGE....eiiiiiiiiee et
Rohrleitung und 1SOlI@ruUNg . ..ccoeeiiiiiieiniiiiecieee s
Bekohlungsanlage
MERGEIATE ..ttt

Maschinenhaus

2 Generatoren, 10000 kW, einschlie3lich Aufstellung
(bei 40 ati 2 Vorschaltturbinen von 3600 kW >
2 ZwischenUberhitzer) ...

Grindung ...ccccceeeeeeeeieiinns

Gebéude

Rohrleitungen.....

MeRgerate........ccccueeeeeeeeeenennnnee

Kuhlwasserkanéle, Leitungen..

Kuhltirme......ccoooooviviiiiineee

IMPFanIage USW......occiiiiiiiiiiiiiiiecccie e

Schalthaus
Schaltanlage.......
Transformatoren

K ab @l

2 mal 10000 kW
je eingebautes kW
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500 PS, im Hochstfalle 1000 PS und auf kein ausgedehntes
Netz erstreckt.

Ich sehe mich deshalb veranlat, meine Entgegnung
von zwei Gesichtspunkten aus durchzufuhren: 1 vom
Standpunkt der Zeche als Dampferzeuger, 2. vom Stand-
punkt der Zeche als Kohlenverkaufer.

Zu 1 Zum Verstandnis der Beweggriinde, die Dr. Ebel
wohl zu seinen SchluZfolgerungen gefihrt haben, muf
ganz kurz der Unterschied zwischen Zechenbetrieb und
Textilbetrieb gestreift werden. Die Belastungsspitzen einer
Zeche und in noch weit htherm MaRe beim Elektrizitéts-
werk Ubersteigen mengenméRig diejenigen in der Textil-
fabrik um ein Vielfaches. Bei der Grof3zeche und beim
Elektrizitatswerk reicht der Wasserinhalt der Kessel zur
Deckung der Spitzen nicht mehr aus, wéhrend man bei
der Textilfabrik die Spitzen noch aus dem Speicherinhalt
der Flammrohrkessel zu decken vermag.

Die Ansicht, dal3 die Zechen bei ihren Kesselhaus-
kosten nur mit Abfallbrennstoffen zu rechnen haben, ist
nicht zutreffend, denn die Aufbereitungstechnik hat der-
artige Fortschritte gemacht und der Betrieb untertage hat
sich derart eingestellt, daR heute schon auf vielen Zechen
trotz der warmewirtschaftlichen Verbesserungen verkaufs-
fahige Kohle verfeuert werden muf3.

Ein weiterer Zug unserer Zeit ist die als richtig
erkannte Betriebszusammenfassung unter Aufgabe be-
stehender Kleinanlagen. t

Wie die nachstehende Ubersicht zeigt, verschieben
sich die Anlagekosten von Niederdruckanlagen gegenuber
Hochdruckanlagen, je nachdem, ob man nur die Kessel oder
die geschlossene Gesamtanlage betrachtet.

40 atii/4000
183% |
>156 %
J
139 %
=i.00% 132 %
128 %
100 do 2 mal 13600 KW 132%
100 % 97 %

1 Die Zusatzleistung der Vorschaltturbine wird erstens durch hoheres und giinstigeres Wiirniegefalie und zweitens durch Mehrleistung der Hoch-

druckkessel je ms Heizflache erreicht.

Die Ersparnisse an Loéhnen, Befdrderungs— und Instand-
haltungskosten sind bei Neuanlagen oft ausschlaggebend.
Der Dampfpreis ab Kessel gibt stets ein falsches Bild,
weil erfahrungsgemafR die Altanlage mehr Verluste an
Warme und Kondenswasser im Netz hat als die aus einem
Gul erstellte Neuanlage.

Zu 2. Vom Standpunkt der Zeche als Brennstoff-
erzeuger betrachtet, mul3 das Zechenkesselhaus eine
Musteranlage und zugleich eine Versuchsanstalt sein, wo
dem Abnehmer jederzeit vorgefuhrt werden kann, wie sich
der betreffende Brennstoff am besten verfeuern IlaRt.

Dipl.-Ing. Schultes, Dampfkessel-Uberwachungs-Ver-
ein, Essen: Die Ausfuhrungen von Dr. Ebel sind sehr
bemerkenswert, kodnnen jedoch unter Umstdnden eine
ungerechtfertigte Scheu vor der Einfuhrung von Anlagen
mit hdherm Dampfdruck hervorrufen. Es ist ja wohl allge-
mein anerkannt und auch ganz natirlich, dal3 eine ab-
geschriebene Anlage ohne Kapitaldienst selbst bei héherm
Kohlenverbrauch billiger arbeiten muf3 als eine neu er-
richtete. Niemand wird aber auf den Gedanken kommen,
eine Anlage aus reiner Freude am Bauen zu errichten,
sondern die neuzeitliche Umgestaltung einer Zechen-Kessel-
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anlage kommt meines Erachtens nur da in Frage, wo ent-
weder wegen schlechten Zustandes oder wegen unge-
nigender GroRe der vorhandenen Anlage ein Neubau er-
richtet werden muf3.

Was den Gegensatz zwischen den Gesamtkosten der
Stromerzeugung und der Zahlungsbilanz angeht, so fallt
dieser nur dann ins Gewicht, wenn es sich um eine Anlage
handelt, die lediglich den Zechenbetrieb zu versorgen hat.
Sobald jedoch durch warmewirtschaftliche Ersparnisse, wie
sie die Einfihrung von Hochdruckdampf zur Folge hat,
irgendeine andere verkaufsfahige Energieform frei gemacht
wird, trifft diese Betrachtung nicht mehr zu. Dabei ist
es gleichgultig, worin die verkaufsfahigen Energien be-
stehen. Ich moéchte nur einige Beispiele herausgreifen.

Infolge der erhdhten Wirtschaftlichkeit der Hochdruck-
dampfanlage kann es mdoglich sein, elektrischen Strom im
UberschuB zu erzeugen und diesen an ein stadtisches
Elektrizitditswerk oder an einen der groRen Elektrizitats-
verbande abzusetzen. UberschuBgas kann von der Kokerei
verfugbar gemacht und unmittelbar oder im Wege Uber die
Kohleverwertungs-A.G. verkauft werden.

Viele Zechen kommen auch nicht mit dem in ihren
Betrieben anfallenden minderwertigen Brennstoff aus und
sind daher gezwungen, verkaufsfahige Kohlen, im be-
sondern Nisse kleinerer Koérnung, zur Dampferzeugung
im eigenen Betriebe heranzuziehen. Eingehende Berech-
nungen anlaBlich der Bearbeitung von Gutachten haben
immer wieder ergeben, da? im Einzelfalle ganz bedeutende
Ersparnisse durch die Einfiihrung des Hochdruckdampfes
moglich sind. Hinweisen moéchte ich noch auf einen Ge-
sichtspunkt allgemeiner Art, lUber den Professor Heide-

broek in Darmstadt in einem Vortragel auf der vor-
jahrigen Hauptversammlung des Vereines deutscher
Ingenieure folgendes ausgefuhrt hat: »Der eigentliche

Maschinenbau im engern Sinne hat immer zu den Indu-
strien gehort, die keine besonders hohen Renten abge-
worfen haben, oft nur mihsam ihre Existenz behaupten
konnten. Die Geschichte der Maschinenindustrie lehrt uns
das ganz deutlich. Das ist aber mit ihrem innersten Wesen
verbunden und ihrer eigenartigen Eingliederung in den
Wirtschaftsprozel? zwischen Rohstofferzeugung und letzten
Verbraucher. Sie ist sozusagen die am reinsten ingenieur-
méaRig betriebene Art aller Industrien. Die Fuhrer der
Wirtschaft werden sich daran gewdhnen missen, dal das
nicht eine Folge der unrentablen Ingenieurarbeit ist,
sondern ein vielfach notwendiger Zustand. Forschung und
Fortschritt im Maschinenbau mif.en auch weiter gepflegt
werden, selbst wenn der Maschinenbau allein gar nicht
mehr eine Rente abwerfen wirde.«

Was hier fur den Maschinbau ausgesprochen worden
ist, gilt auch fur den Bergbau in weitem Sinne. Pionier-
arbeit, die der deutsche Bergbau auf dem Gebiete des
Hochdruckdampfes, Uberhaupt auf dem Gebiete der Dampf-
kraftanlagen leistet, ist Politik auf lange Sicht und wird
vielleicht erst in fernen Zeiten, aber dann desto sicherer
ihre Frichte tragen.

Die von mir schon vor langerer Zeit in Angriff ge-
nommenen Untersuchungen Uber die Wirtschaftlichkeit von
Hochdruckdampfanlagen haben einige ganz beachtliche Ge-
sichtspunkte ergeben. Ich sagte mir zunédchst, daR es mit
Rucksicht auf Laufraddurchmesser und Schaufelhéhe in der
ersten Stufe des Hochdruckteiles nicht moglich ist, Hoch-
druckanlagen von beliebig kleinen Leistungen zu bauen.
Darliber ist eine rechnerische Untersuchung durchgefihrt
worden unter Zugrundelegung folgender Annahmen: Lauf-
raddurchmesser 500 mm in der ersten Stufe, zulassige
Schaufelhthe mindestens 5 mm, Drehzahl 3000, in der ersten
Stufe verarbeitetes Warmegeféalle 15 kcal bei allen Dricken.

Unter diesen Voraussetzungen lalt sich an Hand der
theoretischen Dampfverbrauchszahlen und der in den
Dampftabellen enthaltenen Angaben Uber die spezifischen
Volumina leicht ermitteln, daR bei. jedem Dampfdruck eine

l1Heidebrock: Technische Pionierleistungen als Trager industriellen
Fortschritts, Z. V. d. |. 1927, S. 809.
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MindestgroRe fiur die Turbine besteht, bei der volle Beauf-
schlagung des ersten Laufrades noch mdoglich ist. Bei
weiterer Verkleinerung muf3 infolge von Zunahme der Rad-
reibungs- und Ventilationsverluste ein erheblicher Abfall
des innern Wirkungsgrades eintreten. Fur den hier in
Betracht kommenden Teil bis zu etwa 60 at ergibt diese
Kurve eine nahezu gerade Linie, die im Nullpunkt beginnt
und bei 60 at eine Mindestleistung von 18000 kW erreicht.

Eine Reihe von Einzelrechnungen hat ferner gezeigt, dafl
ein wesentlicher EinfluR des Dampfdruckes auf die Anlage-
kosten nicht bestellt. Gerade im Kesselhaus kann man im
allgemeinen viel an Heizflache sparen, einmal dadurch, daf
der Dampfverbrauch der Turbine an sich kleiner ist, ander-
seits dadurch, dal man wegen der kleinern spezifischen
Volumina des hochgespannten Dampfes im Mittel die Kessel
viel starker belasten kann als solche fir niedrigen Druck.
Fur eine Anzahl von Anlagen habe ich auch die Anderung
der Stromkosten einerseits mit dem Dampfdruck, anderseits
mit dem Belastungsfaktor untersucht und dabei festgestellt,
daR sich eine Anderung der Selbstkosten mit dem Dampf-
druck zwar gering, aber in jedem Falle merklich geltend
macht. Ganz anders stellt sich die Kurve dar, welche die
Anderung mit dem Belastungsfaktor angibt. Sie steigt von
dem Belastungsfaktor 1 fir Vollast hyperbelartig gegen die
Ordinatenachse an, so dal schon bei einem Belastungs-
faktor von 0,4 rd. der doppelte, bei 0,2 mehr als der drei-
fache Betrag der Stromkosten bei Vollast erreicht wird.
Daraus ergibt sich die Forderung: Neuaulagen fiir Grund-
last, abgeschriebene Anlagen fir Spitzen und weitest-
gehende Zusammenfassung der Stromerzeugung in den
Konzernen. Erfreulich ist es, dal3 uber die Berechtigung der
letzgenannten Forderung keine Meinungsverschiedenheit
herrscht.

Dipl.-Ing. Dettenborn, Bergbau-A. G. Lothringen,
Gerthe: Den Wirtschaftlichkeitsberechnungen von Dr. Ebel
liegen Annahmen zugrunde, die fir den Hochdruckdampf-
betrieb durchweg auBRerordentlich gunstig sind. Ein Umbau
alter Anlagen ohne Erweiterung oder Zusammenfassung
mehrerer Anlagen dirfte gegenwaértig unter keinen Um-
stdnden wirtschaftlich sein. Da mir zurzeit keine genauen
Unterlagen fiir die Anlagekosten unter den verschiedenen
Bedingungen zur Verfigung stehen, méchte ich nur auf
einige Punkte hinweisen, die fir die Beurteilung der Frage
des wirtschaftlichen Druckes als wesentlich erscheinen.

Nach den Ausfiihrungen Ebels braucht eine Brennstoff-
ersparnis noch keinen wirtschaftlichen Gewinn zu bedeuten
und daher der Gestehungspreis je kWh fiir die Beurteilung
der Wirtschaftlichkeit nicht maRgebend zu sein. Dies trifft
zu, wenn man der Rechnung die jeweils allgemein geltenden
Verkaufspreise fir minderwertige Brennstoffe zugrunde-
legt. Setzt man dagegen in vergleichende Wirtschaftlich-
keitsberechnungen die Preise fur minderwertige Brennstoffe
ein, zu denen sie tatséchlich Absatz finden kénnten, so
behdlt der Gestehungspreis je t Dampf oder je kWh als
MafRstab fir die Wirtschaftlichkeit volle Geltung. Der
normale Verkaufspreis darf also nur so weit in Rechnung
gestellt werden, wie der minderwertige Brennstoff Absatz
oder Verwendung in &ndern Betrieben des Unternehmens
finden kann. Darlber hinaus ist er zu einem Preise ab
Gewinnungsort anzurechnen, der dem Verwendungswert
als Bergeversatz entspricht. Ist die Absatzmoglichkeit an
vollwertigen Brennstoffen begrenzt, so hat mau fur diese
nicht den Verkaufspreis, sondern den Gestehungspreis ein-
zusetzen, damit die Ersparnisse in der Vergleichsrechnung
nicht zu hoch erscheinen, sondern dem tatséchlichen Gewinn
in der Zahlungsbilanz entsprechen. Bei Durchfuhrung der
Vergleichsrechnung auf dieser Grundlage ist eine Selbst-
tduschung hinsichtlich der Wirtschaftlichkeit durch Ver-
nachlassigung des Einflusses auf die Zahlungsbilanz nicht
moglich. Dann bedeutet jede Verringerung des Dampf-
oder Strompreises einen tatséchlichen Gewinn in der
Zahlungsbilanz der Zeche, und es entfdllt jeder Anreiz fur
technische Verbesserungen zur Verminderung des Brenn-
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stoffaufwandes, die sich nicht als eine Erh6hung der Wirt-
schaftlichkeit in der Zahlungsbilanz auswirken.

Dr. Ebel hat die Ansicht geduRert, dal man sich zur
Erhéhung der Wirtschaftlichkeit zweckmé&Rig erst den
Vorteil hoher Uberhitzung zunutze machen solle, weil man
dann die Schwierigkeiten vermeide, die sich bei Anwendung
hohen Druckes ergaben. Die Erfahrung hat jedoch gelehrt,
dal3 sich bis zu den bisherigen Grenzen allgemeiner An-
wendung nicht infolge hoher Dricke, sondern infolge
hoher Temperaturen Schwierigkeiten einstellen. Ich méchte
im folgenden auf einige Vorteile des Hochdruckdampf-
betriebes hinweisen, die bei Vergleichsrechnungen nicht
unberucksichtigt bleiben sollten.

Werden beim Entwurf zwei Anlagen von verschiedenen
Dricken miteinander verglichen, so wird sich bei der
Anlage, die bei hohem Kapitalaufwand geringe Betriebs-
kosten erfordert, jede nach einiger Betriebszeit eintretende
Verschlechterung des Wirkungsgrades im Gesamtstrom-
preis entsprechend dem verhaltnisméRig geringen Anteil
der Betriebskosten weniger geltend machen. Eine Ver-
schlechterung des Vakuums wirkt sich bei geringem
Warmegefalle stérker in der Erhdhung der Betriebskosten
aus als bei hohem. Der Dampfverbrauch steigt z. B. unter
sonst gleichen Umsténden bei einer Verschlechterung des
Vakuums von 95 auf 90»0 bei 11 ati und 325° um 10,30/0,
dagegen bei 30 atii und 400° nur um S°/o.

Die Berechnungen von Ebel beschrénken sich auf reine
Kondensationsanlagen. In den meisten Fallen wird es aber
bei Anwendung hoher Dricke zweckmaRig sein, den
Turbinen Zwischendampf fir den Betrieb vorhandener
Dampfverbraucher bei etwa 8--12 atii zu entnehmen. Je
groBer die Entnahme ist, desto héher wird im allgemeinen
der wirtschaftliche Druck sein.

Bei hohern Dampfdricken treten in den Rohrleitungen
geringere Druck- und Temperaturverluste auf. Die Tempe-
ratur der Uberhitzerschlangen ist bei hohen Driicken unter
sonst gleichen Umstianden geringer, weil die Warmeuber-
gangszahl auf der Dampfseite mit dem Druck waéchst.
Wegen der bessern Kiihlung sind also die Uberhitzerrohre
nicht so stark der Gefahr des Durchbrennens ausgesetzt.
Die Anwendung des Regenerativverfahrens, d. h. die Vor-
warmung des Speisewassers mit Anzapfdampf, bringt bei
30 atii und 400° eine Ersparnis von etwa 3-400 unter der
Voraussetzung, da3 die Warme der Rauchgase hinter den
Kesseln eine andere Verwendung finden kann.

Ein weiterer Vorteil bei der Anwendung von Hoch-
druckdampf besteht in der Aldglichkeit der Zwischen-
Uberhitzung des Dampfes. Als besonders aussichtsreich er-
scheint die Zwischeniberhitzung des Dampfes mit Wasser,
das den Kesseln entnommen und nach Abgabe der Warme
in die Kessel zurickgespeist wird. Diese Anordnung hat
gegenuber der Zwischeniberhitzung mit Frischdampf oder
Rauchgasen den Vorteil groRerer Wirtschaftlichkeit, Ein-
fachheit und Betriebssicherheit, gestattet die Anwendung
geringer Temperaturen, vermeidet also die Gefahr zu
groRer Uberhitzung und macht in den meisten Fallen die
Benutzung von Regiungsvorrichtungen uberflissig. Das
erforderliche Wasser kann man den Kesseln bei geringer
Dampfleistung entnehmen, so da3 ein wertvoller Ausgleich
im Kesselbetrieb ermoglicht wird. Die erforderliche, ver-
héltnismaRig kleine Heizflache des Zwischenlberhitzers
l1akt sich in der Reget zwischen den Gehadusen der Turbine
unterbringen. Ein wesentlicher Druckverlust des zu Uber-
hitzenden Dampfes tritt dabei nicht ein. Die Brennstoff-
ersparnis durch Zwischenuberhitzung mit Wasser betragt
bei einem Anfangszustand des Dampfes von 40 ata, 400°
und Kondensationsbetrieb etw'a 50a

Wird fir die ubrigen Dampfverbraucher der Zeche
Zwischendampf der Turbine entnommen, so arbeiten diese
unabhéngig von allen Schwankungen im Dampfverbrauch
und in der Dampferzeugung stets mit demselben Dampf-
druck. Da bei hohem Dampfdruck das Dampfvolumen ver-
haltnismaRig gering ist, 1aRt sich die Verdampfungsober-
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flache der Kessel sehr stark belasten, ohne Gefahr, daR
Wasser durch den Dampf mit fortgerissen w'ird.

Ein groBer Vorteil der neuzeitlichen Ausfuhrungsarten
von Hochdruckkesseln besteht in der aulRergewdhnlich
hohen Belastbarkeit der Heizflache, die vorwiegend als
Strahlungsheizfliche ausgebildet, also unmittelbar der
strahlenden Warme der Feuerung ausgesetzt wird. Die
Kessel dieser Bauart stellen sich fir die gleiche Dampf-
leistung wesentlich billiger als die der altern. Beispiels-
weise kostet nach unverbindlichen Angaben der Hanomag
ein Strahlungskessel fir eine normale Dampfleistung von
30 t/h bei 28 atii und 425° etwa 9,500, bei 35 atii und 425°
etwa 1350/0 weniger als ein Kessel der bisherigen Aus-
fuhrungsart. Wahlt man fir dieselbe Dampfleistung zwei
Kessel der bisherigen Bauart von je 600 m2 Heizflache fur
12 ati, so wird sich ihr Preis gegeniber einem Strahlungs-
kessel von 28 atll etwa 3700 hoher stellen. Dem Vergleich
sind die Preise der Kessel einschlieRlich Uberhitzer, aber
ohne Speisewasservorwarmer, Lufterhitzer usw. zugrundc-
gelegt worden. Bei sonst gleichen Verhaltnissen dirften
beim Strahlungskessel die dem Kessel nachgeschalteten
Eko- oder Lufterhitzerheizflichen nur wenig gréfer sein
als bei der ublichen Bauart.

Eine Umgestaltung von bestehenden Zechenkraft-
anlagen auf Hochdruckdampfbetrieb dirfte unter den
gegenwartigen Verhéltnissen kaum eine Erhdhung der
Wirtschaftlichkeit bringen. Bei Neuanlagen und grofRem
Erweiterungen oder bei der Zusammenfassung mehrerer
Kraftanlagen kommt dagegen meines Erachtens nur Hoch-
druckdampfbetrieb in Betracht. Wclcher Druck jeweils am
wirtschaftlichsten ist, mul3 unter Bericksichtigung aller
besondern Umstédnde im Einzelfall sorgfaltig errechnet
werden.

Direktor Dr.-Ing. Ebel, M.-Gladbach: Die Aussprache
hat einen ganz &ndern Verlauf genommen, als ich erwartet
hatte, denn den Ausfuhrungen der Vorredner entnehme
ich, daR in den Hauptpunkten eigentlich Ubereinstimmung
herrscht, vor allem darin, dal eine Dampfdrucksteigerung
Uber die Mitteldruckgrenzc, also Uber etwa 28 atiu hinaus,
vorlaufig als nicht wirtschaftlich erscheint.

Anfénglich ist mir vorgehalten worden, dal} die Frage
der Wirtschaftlichkeit nicht auf Grund einer Reihen-
rechnung beurteilt werden koénne, sondern nur durch
Einzelrechnung. Diesem Einwurf moéchte ich mit Ja und
Nein begegnen. Da einer Reihenrechnung stets nur allge-
meine Verhaltnisse und unverbindliche Preise zugrunde-
liegen kénnen, ist es im Einzelfalle stets moglich und wahr-
scheinlich, durch Ausnutzung ortlicher Verhéltnisse und vor
allem durch Vorteile beim Einkauf zahlenméRig das Er-
gebnis einer Reihenrechnung zu unterbieten. Von diesem
Gedanken ausgehend, habe ich es ausdriicklich vermieden,
bei der Besprechung der gezeigten Schaubilder auf zahlen-
maRige Einzelheiten, z. B. auf die Hodhe des Kilowatt-
stundenpreises in Pfennigen, einzugehen.

Grundsatzlich habe ich mich darauf beschrankt, die
Unterschiede in dem Verlauf der Schaulinien hervorzu-
heben, um die Uberschneidung einzelner Einfliisse lieraus—
zuarbeiten. Es ist durch keine Einzelrechnung mdéglich,
den EinfluB der einzelnen preisbestimmenden Kréfte und
ihre Rickwirkung auf die Wirtschaftlichkeit bei Einhal-
tung einer bestimmten Vergleichsgrundlage so klar zum
Ausdruck zu bringen, wie es die Reihenrechnung ge-
stattet. Das ist ihre Stérke, und deshalb war im vor-
liegenden Falle die Reihenrechnung allgemein wertvoller
als Einzelrechnung. Ich habe mich bemiht, die Uber-
schneidung der einzelnen Einflusse zu betonen, und bin
besonders auf diesem Wege zu dem Ergebnis gekommen,
dal der wirtschaftliche EinfluR des Dampfdruckes selbst
bei weitem nicht so bedeutend ist, wie man urspringlich
angenommen hat. Es stellt sich nédmlich heraus, dall der
wirtschaftliche Vorteil in der Hauptsache nur Begleit-
erscheinung des Dampfdruckes ist, daR er aber in Wirk-
lichkeit auf andere Ursachen zuruckgefuhrt werden muf
und dal3 sich das Bild Uber die Bedeutung des Dampf-
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druckes wesentlich &ndert, wenn man dieselben Ver-
gunstigungen auch geringem Dampfdricken zugute-

kommen laRt.

Ferner ist die Beflirchtung ausgesprochen worden, daf
durch das Ergebnis dieser Reihenrechnung die Errichtung
neuer Kraftanlagen aufgehalten werden koénne, da ich iit
gewisser Weise den wirtschaftlichen Wert alter Anlagen
in den Vordergrund gerickt habe. Wenn es Uberhaupt
in Frage kdme, die Errichtung neuer Kraftanlagen in ihrem
Schrittmal3 der heutigen Wirtschaftslage anzupassen, so
kann es sich selbstverstandlich nur darum handeln, der
Errichtung unwirtschaftlicher Neuanlagen entgegen-
zutreten. Den Wunsch nach neuzeitlicher Ausgestaltung
der Kraftwirtschaft im Bergbau werden alle Einsichtigen
teilen, aber eine »Modernisierung« um ihrer selbst willen
kann sich Deutschland am allerwenigsten gestatten. Die
Wirtschaftlichkeit mul3 zum mindesten ihre Begleiterin
sein.

Ich habe mich verpflichtet gefuhlt, auf den Wert alter
Anlagen ohne Kapitaldienst hinzuweisen, und habe betont,
dal3 sich unter Umstidnden die Zahlungsbilanz einer Zeche
am glnstigsten bei ihrer Erhaltung stellt. Ich habe aber
selbst darauf hingewiesen, unter welchen Voraussetzungen
auch der Abbruch alter Anlagen ohne Erschwerung der
Zahlungsbilanz wirtschaftlich sein kann. Die verhéltnis-
maRig gunstige Stellung der alten Anlagen in meiner Ver-
gleichsrechnung hat sich trotz ginstiger wirtschaftlicher
und betrieblicher Annahmen fir die Neuanlagen ergeben.
LaRt man diese nicht gelten, so wird das Bild fur die alten
Anlagen unter Umstanden wirtschaftlich noch ginstiger.

Direktor Schénfeld hat in dankenswerter Weise An-
gaben Uber die Betriebskosten von Wanderrostfeuerungen
gemacht und ist dabei zu dem SchluR gekommen, daR
meine Annahmen zu gunstig waren. Er hat den Betriebs-
kosten der Wanderrostanlagen diejenigen einer Kohlen-
staubfeuerung gegeniubergestellt. Ein solcher Vergleich fir
einen Ausblick in die Zukunft krankt in der Regel daran,
dall die Betriebserfahrungen von Wanderrostanlagen aus
solchen ohne grolRen Feuerraum, ohne Verwendung vor-
gewdrmter Luft usw. stammen, dal man also veraltete
Wanderrostfeuerungen in ihren Ergebnissen mit zeit-
maRigen Kohlenstaubfeuerungen vergleicht. Zweifellos sind
auch heute noch die gesamten Anlagekosten einer Kraft-
anlage fur Kohlenstaubfeuerung erheblich héher als fir
Betrieb mit Wanderrosten. Wenn man ohne weiteres an-
nimmt, dal auch bei den W”nderrostanlagen der Zukunft
die Betriebskosten gegeniiber denjenigen der eigentlichen
Kohlenstaubfeuerung um so viel héher sein mdégen, dal
der vermehrte Kapitaldienst der Kohlenstaubanlage da-
durch wieder ausgeglichen wird, so bleibt immer noch die
Erhéhung des Warmepreises infolge der Aufbereitung des
Kohlenstaubes, d.h. durch die Kosten fir Trocknung und
Mahlung. Diese Steigerung des Warmepreises kann 20 bis
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300/0, bezogen auf den Ausgangsbrennstoff, betragen und
mufd durch warmewirtschaftiiche Vorteile der Kohlenstaub-
feuerung wieder ausgeglichen werden.

In letzter Zeit ist wiederholt darauf hingewiesen
worden, daR der Vorsp'rung der Kohlenstaubfeuerung in
warmewirtschaftlicher Hinsicht gegeniber dem Wander-
rost erheblich zusammengeschrumpft und zweifelhaft ge-
worden sei. Aus diesen Grinden habe ich den urspring-
lichen Plan, die Reihenrechnung auch auf Kohlenstaub-
anlagen auszudehnen, nicht ausgefihrt.

Dem Einwand, da ich den verkuppelten Betrieb und
den Vorschaltbetrieb in Verbindung mit Dampfdrucksteige-
rung bei meinem Werturteil nicht genlgend gewirdigt
hatte, begegne ich mit dem Hinweis auf das gebrachte
Beispiel. Die l.age fur den Steinkohlenbergbau ist hier
bei weitem nicht so gunstig wie beim Braunkohlenbergbau,
weil die Verkupplungsmdéglichkeiten sehr gering sind. Der
Vorschaltbetrieb bringt in der Hauptsache nur die Er-
sparnis hinsichtlich Bedienung und Brennstoff der bis-
herigen Niederdruckkesselanlage, dagegen wird zusatz-
licher Kapitaldienst auch fur den Dampfverbrauch des
Niedcrdrucknetzes eingetauscht, ferner hoéhere Speise-
pumpenarbeit fur den vermehrten Dampfverbrauch infolge
des Anzapfbetriebes und in der Regel ein héherer Betrag
fir die Aufbereitung des gesamten Speisewassers, da auch
der Verbrauch im bisherigen Niederdrucknetz den Be-
dingungen fir Hochdruckbetrieb entsprechen mufR3. Auch
fur den Vorschaltbetrieb wird es sich lohnen, die Wirt-
schaftlichkeitsrechnung auf die Krafterzeugung abziglich
Selbstverbrauch zu beziehen und einen Vergleich der
Zahlungsbilanzen vorzunehmen. Bei dem von mir mit-
geteilten Beispiel betrug der Selbstverbrauch fir die neu zu
errichtende 14-atii-Anlage etwa 6,8°/o, fur die 35-ati-Anlage
dagegen 7,6%0 der gesamten Stromerzeugung. Dabei ist
ein etwa noch verbleibender Selbstverbrauch im bisherigen
Niederdrucknetz nicht berlcksichtigt.

Zu der Kernfrage endlich, ob eine Kohlenerspamis
im Bergbaubetriebe in Zeiten des Absatzmangels dieselbe
wirtschaftliche Bedeutung habe wie fiir den Kohlenk&ufer,
ist in der Aussprache kaum Stellung genommen worden.
Diese Frage beeinfluBt aber das Urteil Uber den Wert alter
Anlagen und auch Uber den Wert warmewirtschaftlicher
MaRBnahmen bei Neuanlagen auflerordentlich. Die Frage,
ob man durch Brennstoffersparnisse im eigenen Kraft-
betriebe des Bergbaus die Gesamtnachfrage nach Brenn-
stoff, damit den Absatz und den Geldzuflul3 zu steigern
vermag, besonders in Zeiten des Absatzmangels, ist eigent-
lich nicht bestimmt bejaht worden. Solange in dieser Be-
ziehung Zweifel herrschen, durfte es sich stets empfehlen,
diejenige Kraftanlage fur Krafterzeugung zu erhalten oder
zu errichten, welche die geringsten Zahlungsverpflichtun-
gen und damit die gilnstigste Zahlungsbilanz aufweist.

Die Arbeiter- und Angestelltenverbéande in Deutschland Ende 1926.

In Anlehnung an eine Verdffentlichung im Reichs-
arbeitsblatt sei nachstehend eine kurze Darstellung Uber
den Stand der Arbeiter- und Angestelltenbewegung gegeben.
Danach belief sich die Mitgliederzahl aller Verbande Ende
des Berichtsjahrs auf 6,33 Mill. Gegenlber Ende 1925 hat
sich die Gesamtmitgliederzahl um 253000 oder 3,84 °/o ver-
mindert. Von den Uberhaupt in Deutschland gegen Arbeits-
losigkeit Versicherten (Anfang Februar 1928 16,4 Mill.), das
sind alle Arbeiterund Angestellte mit einem Jahreseinkommen
bis zu 6000 Ji, sind 38,62% organisiert. AnteilmaRig ent-
fallen mit 4,34 Mill. (3,93 Mill. Arbeiter und 403000 An-
gestellte) 26,42% aller Versicherten oder 68,46% der Or-
ganisierten auf die freigewerkschaftliche Richtung. Die
christlichen Verbande, die 1,07 Mill. Mitglieder, und zwar

644000 Arbeiter und 430000 Angestellte aufwiesen, waren
an der Summe aller Versicherten mit 6,54%, an der der
Organisierten mit 16,94% beteiligt. Es folgt die freiheitlich-
nationale (Hirsch-Dunckersche) Richtung mit 163000 Ar-
beitern und 324 000 Angestellten oder 2,97 bzw. 7,70%.
In wirtschaftsfriedlichen Verbdnden sind 171 000 Personen
(109 000 Arbeiter und 62000 Angestellte) zusammenge-
schlossen, woraus sich ein Anteil von 1,04 (2,70)% ergibt.
Des ndhern unterrichten Uber die Verteilung der Mitglieder
auf die einzelnen gewerkschaftlichen Richtungen und ihre
anteilméaRige Starke sowohl im Verhéltnis zur Gesamtsumme
aller gegen Arbeitslosigkeit Versicherten wie auch zur Zahl
der Organisierten die nachstehende Zahlentafel und das
zugehdrige Schaubild.
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Die Verbadnde der Arbeiter und Angestellten Ende 1926.

Von den iber-

Von der haupt grgen
. An- Gesamt- Arbeitslosig-
Arbeiter gestellte ZUS. summe keit ver-
% %

Freigewerkschaftliche Verbéande...........cooooiiennn. 3933931 402 555 4 336 486 68,46 26,44
Christlich-nationale Verbande..........cc.occccinniiiennnnen. 643 508 429 700 1073 208 16,94 6,54
Freiheitlich-nationale Verbdnde (Hirsch-Duncker) 163 451 324 127 487 578 7,70 2,97
Wirtschaftsfriedliche Verbéande........cccccooiiiiinn. 109 350 6l 714 171 064 2,70 1,04
Konfessionelle Vereinigungen  .......cccccoeeveeveviennas 42672 10000 52 672 0,83 0,32
Syndikalistische und kommunistische Verbande 73 132 — 73 132 1,16 0,45
Selbstdndige Verbande......cccooviiiiiiiiiiiniciiecen, 22Q07 117149 140 056 221 0,85
zus. 4988 951 1345245 6 334 196 100,00 38,62

Verteilung der gegen Arbeitslosigkeit Versicherten
auf gewerkschaftlich organisierte und nicht organisierte.

In dem Allgemeinen Deutschen Ge werkschafts-
bund sind 38 Verbande mit einer Mitgliederzahl von3,93 Mill.
zusammengeschlossen. Gegeniber 1925 ist ein Verlust an
Mitgliedern von 248500 oder 5,9 %0 festzustellen. Auch an
Bedeutung gegeniber den andern Arbeiterverbédnden hat
der Gewerkschaftsbund verloren, da sein Anteil an der
Gesamtzahl der organisierten Arbeiter von 80,24°0 Ende 1925
auf 78,85°%0 1926 zuriickgegangen ist. Fast samtliche im
Gewerkschaftsbund bestehende Berufsverbande verzeichnen
einen wesentlichen Mitgliederriickgang, so der freie Metall-
arbeiterverband, der eine EinbuRe an Mitgliedern von 765 000
auf 675000 oder um 11,67% erlitt. Der Allgemeine
Bergarbeiterverband verlor 3500 Mitglieder, das sind
1,89%. Fast die gleiche Anzahl (3100 Mifglieder) buRte
der Baugewerksbund ein, der Ende 1926 339000 Mitglieder
zahlte. Demgegeniiber stieg der Fabrikarbeiterverband von
335000 auf 376000 oder um 12,33%.

Der Gesamtverband der christlichen Gewerk-
schaften, der, ohne Bericksichtigung-der Oktober 1926
erfolgten Vereinigung mit dem Gesamtverband deutscher
Verkehrs- und Staatsbedientester, welcher bei einem Ver-
gleich mit dem Vorjahr auRer Betracht bleiben muf3, 10,65%
der organisierten Arbeiter umfal3t, hatle Ende 1926 532000
Mitglieder gegen 582000 Ende 1925. Der Verlust belduft
sich auf 50800 Personen oder 8,72%. Den gro3ten Ruck-
gang innerhalb der christlichen Gewerkschaften weist mit
28000 oder 27,96 % der christliche Metallarbeiterverband
auf. Der Gewerkverein christlicher Bergarbeiter
ging in derselben Zeit von 98700 auf 92800 oder um 5,98%
zuriick. Dieser Milgliederverlust wird hier wie auch bei den
freien Gewerkschaften auf die Wirtschaftskrise zuriickgefuhrt,
die den groRten Teil des Jahres 1926 anhielt.

Der Verband der Deutschen Gewerkvereine
(Hirsch-Duncker) zéhlte am Ende des Berichtsjahrs 163451
Mitglieder, die sich auf 18 Verbande verteilen. Der hier
festzustellende Mitgliederzuwachs betragt 5880 oder 3,73 %.

Die folgende Gruppe umfat die syndikalistischen
Arbeiterverbadande und die Verbadnde kommu-
nistischer Richtung. Erstere sind zusammengefal3t
in der freien Arbeiter-Union Deutschlands (Anarcho-Syndi-
kalisten), von der Angaben Uber ihren Mitgliederbestand
bisher nicht gemacht sind. Es wird daher auf die Zahl der
Bezieher des Verbandsorgans zuruckgegriffen, die 18000
betragt. Die Arbeiterverbdnde kommunistischer Richtung
sind uUberwiegend in dem im Mai 1927 gegrindeten Bund
revolutiondrer Industrieverbédnde zusammengeschlossen. lhm
gehdren an der Industrieverband fiir das Baugewerbe mit
25000 Mitgliedern, der Bekleidungsindustrie-Verband mit
5200 Mitgliedern, der Schiffbauindustrie-Verband mit 950
und der Industrieverband fiir das graphische Gewerbe mit
500 Mitgliedern. Gleichgerichtete Ziele verfolgt der aufer-
halb dieses Zusammenschlusses verbliebene Deutsche In-
dustrieverband, der 23482 Mitglieder zahlt. Fir einen
weitern alleinstehenden Verband, den Industrieverband (Ein-
heitsorganisation aller Arbeiter und Arbeiterinnen), der der
Gruppe zuzuzéhlen ist, liegen keine Mitgliederzahlen vor.
Erfalt sind in der Gruppe der syndikalistischen und kommu-
nistischen Arbeiterverbdnde insgesamt 73 132 Mitglieder,
darunter 9766 weibliche. Gegen Ende 1925 hat sich die
Zahl der Mitglieder um 9500 oder 15% vermehrt.

In der wirtschaftsfriedlichen Arbeiterbewegung
hat sich Ende 1927 ein Teil der bisher im Reichsbund vater-
landischer Arbeiter-und Werkvereine zusammengeschlossenen
Organisationen von diesem geldst und einen neuen Spitzen-
verband gegrundet, den Reichsbund Deutscher Arbeiter.
Dem neuen Bunde haben sich auller unmittelbaren Ab-
splitterungen inzwischen der Deutsche Arbeiterbund, der
Berufsverband Deutscher Buchdrucker und Hilfsarbeiter und
der Berufsverband Deutscher Restaurant- und Hotel-
angestellter angegliedert. Wie sich diese Spaltung zahlen-
maRig auswirkt, 1aRt sich nicht erkennen, da Angaben Uber
die Zahl der Mitglieder noch fehlen. Fur den Reichsland-
arbeiterbund finden sich die vorjahrig veroffentlichten Mit-
gliederzahlen mit 83720 wiederholtl Es wird angegeben,
daR neuere Zahlen noch nicht vorliegen, wesentliche Ande-
rungen jedoch nicht eingetreten seien. Insgesamt wurden
in der wirtschaftsfriedlichen Arbeiterbewegung Ende des
Berichtsjahrs 109 350 Mitglieder gezéhlt.

Unter den selbstédndigen Verbanden steht neben
dem polnischen Zentralverband (4500 Mitglieder), der fast
nur in Oberschlesien Bedeutung hat, die polnische Berg-
arbeiter-Berufsvereinigung an der Spitze. lhre Mitgliederzahl
ist jedoch von 11 000 Ende 1925 auf rd. 4000 1926 zusammen-
geschmolzen.

Uber die Mitgliederzahl und -bewegung 1925/26 in den
hauptsachlichsten Gewerkschaften und Berufsverbanden gibt
die nachstehende Zahlentafel nahern Aufschluf3.

In der Angestelltenbewegung stand bisher stets der
freigewerkschaftliche Allgemeine freie Angestell ten-

1 Glickauf 1927, S. 456 ff.



604 Glickauf Nr. 19
Mitgliederzahl der einzelnen Arbeiterverbédnde Ende 1925 und 1926.
+1926 Von der
Mitgliederzahl gegen Summe
1925 1926
1925 1926 % %
Allgemeiner Deutscher Gewerkschaftsbund (frei) ..., 418° 4451 3933931 - 59 78,85
davon Bergarbeiter. ..o 187818 184275 - 189 369
M etallarbeiter. ..o 764609 675398 - 1167 1354
Fabrikarbeiter 334685 375935 + 1233 754
Bauarbeiter........coooeveveiceeiee e, . 342235 339159 - 090 6,80
Gesamtverband der christlichen Gewerkschaften...........cccccoeeeeeeeeeen.n. 582 319 531 5582 - 872 10,65
davon Bergarbeiter 98656 92761 - 598 1,86
M etallarbeiter 100558 72442 - 2796 145
Fabrikarbeiter 52302 50074 - 426 1,00
Bauarbeiter.......coooiiiiiiiiiiee e 30714 30957 + 0,79 0,62
Verband der Deutschen Gewerkvereine (Hirsch-Duncker). 157 571 163451 + 3,73 3,28
davon M etallarDeiter... ..o 80376 79896 - 060 1,60
Reichsbund Deutscher Arbeiter >
Reichslandarbeiterbund > wirtschaftsfriedlich 109 350 2,19
Reichsverbindung nationaler Gewerkschaften J
Bund revolutiondrer Industrieverbande ) L I 31 650 1
Deutscher Industrieverband ommunisten.......ccoceeen... } 63 586 23 482 +15,01 1,47
Freie Arbeiter-Union (SyndikaliSten).......ccccceeiiiiiiiiiiiiiiiiceee 1 180003
Selbstandige Verbande..........cocciiiiiiiiiii 15 701 22 907 + 45,90 0,46
davon Polnische Berufsvereinigung, Abt. Bergarbeiter 11117 4000 - 64,02 0,08

1 Berichtigte Zahl.

2 Ohne den neu hinzugetretenen Oesamtverband Deutscher Verkehrs- und Staatsbedientester mit einem Mitgliederbestand von 111950.

3 Bezieher des Verbandsorgans.

bund (Afa-Bund) an der Spitze. Er hat jedoch im Be-
richtsjahr infolge seines starken Mitgliederverlustes von
428200'auf 402600 oder um 25600, das sind 5,99%, diese Stelle
der christlich-nationalen Richtung abtreten missen. Als
bedeutendster der im Afa-Bund zusammengeschlossenen
Verbénde zahlt der Zentralverband der Angestellten, der
Ende 1926 149300 Mitglieder (Ende 1925 152900) aufwies.
Diesem folgt der Deutsche Werkmeisterverband mit 132500
(139700) Mitgliedern und der Bund der technischen An-
gestellten mit 53700 (60700) Mitgliedern.

Der der christlich-nationalen Richtung angehdrende
Qesamtverband deutscher Angestellten-Gewerk-
schaften (Oedag) wies Ende des Berichtsjahrs in 13 Ver-
bédnden 429700 Mitglieder auf gegen 411000 ein Jahr zuvor,
woraus sich eine Steigerung um 4,52% ergibt. Sein Anteil
an der Oesamtzahl der organisierten Angestellten ist dadurch
von 2991 auf 31,94% gestiegen. Zwei Drittel aller An-
gestellten dieser Richtung haben sich in dem Deutsch-
nationalen HandInngsgehilfen-Verband zusammengefunden,
der Ende 1926 291500 Mitglieder zahlte und seinen Bestand
um rd. 20000 oder 7,22% vermehrt hat. Fir den Ruhr-

bergbau noch besonders zu erwéhnen sind der Deutsche
Werkmeisterbund (14526 Mitglieder), der Verband deutscher
Techniker (9500 Mitglieder) und der Reichsverband deutscher
Bergbauangestellter, deren Mitglieder gleichzeitig ver-
schiedenen &ndern Berufsverbénden der Oedag angeschlossen
sind und deshalb nicht besonders festgestellt wurden.

Im Rahmen der freiheitlich-nationalen (Hirsch-Duncker-
schen) Richtung stehen der Gewerkschaftsbund der An-
gestellten (G. d. A)) mit 275352 Mitgliedern oder 20,47%
der Gesamtzahl und der Deutsche Bankbeamten-Verein
mit 31727 Mitgliedern, das sind 2,36% aller Organisierten.
Wéhrend sich jedoch der Gewerkschaftsbund der Angestellten
mit seiner Mitgliederzahl ungeféhr auf der bisherigen Hoéhe
gehalten hat, erfuhr der Deutsche Bankbeamten-Verein einen
recht starken Verlust, so da er nur noch vier Finftel
seines bisherigen Mitgliederbestandes zéhit.

Eine Ubersicht iiber die Verteilung der organisierten
Angestellten auf die einzelnen Verbédnde ist in der nach-
stehenden Zahlentafel gegeben.

Die wirtschaftsfriedliche Angestelltenbe-
wegung ist zusammengefallt in dem Reichsbund Deutscher

Mitgliederzahl der hauptsédchlichsten Angestelltenverbdnde Ende 1925 und 1926.

Allgemeiner freier Angestelltenbund (Afa)
davon Deutscher Férdermaschinisten-Verband

Bund der technischen Angestellten...........ccccoeeuueeneee.

Deutscher Werkmeister-V erband............cccccooeviinene
Gesamtverband deutscherAngestellten-Gewerkschaften (christlich, Gedag)
davon Deutschnationaler HandIn/igsgehilfen-Verband........

Deutscher Werkmeisterbund
Verband deutscher T echniker..............
Reichsverband deutscher Bergbauangestellter

Gewerkschaftsbund der Angestellten (O. d. A) \
Deutscher Bankbeamten-Verein

Konfessionelle Verbande.......cccoooiiiiiiieciinnnn.
Selbstandige Verbande. ...

darunter »Vela« Vereinigung der leitenden Angestellten........
Vereinigung der Oberbeamten im Bankgewerbe...
Verband oberer Bergbeamten...........cccoceveiinns

/ Hirsch-Duncker
Wirtschaftsfriedliche Angestelltenbewegung......ccccccooiiiininnes

Von der
Mitgliederzahl + 1926 Summe
gegen 1925 1926
1925 1926 % %
.................... 428 185 402 555 - 599 29,92
3080 2836 - 792 0,21
.................... 60694 53720 - 1149 3,99
..................... 139743 132500 - 518 9,85
411 113 429 700 + 452 31,94
.................... 271852 291486 + 7,22 21,67
13687 14526 + 6,13 1,08
7000 9500 + 35,71 0,71
.................... 6700 !
273016 275 352 + 0,86. 20,47
40 386 31 727 - 21,44 2,36
.................... 59 453 61 714 + 3,80 4,59
..... 11 200 10000 - 1071 0,74
..... 1509S9 117 149 - 24 871
16800 17600 + 476 131
..... 4300 4300 + — 0,32
.................... 2184 2196 + 055 0,16

Die Mitglieder gehoéren gleichzeitig verschiedenen Berufsveibédnden des Oedag an und sind deshalb nicht aufgerechnet.
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Angestelltenberufsverbénde,
geschlossen sind:

dem folgende Verbénde an-

Mitgliederzahl

Ende 1925 1926
Reichsbund Deutscher Angestelltenberufs-
verbénde (Einzelmitgliedschaften) 26004 27758
Oesamtverband vaterlandischer An-
gestelltenvereine ... 21317 21834
Berufsverband Deutscher Bankbeamten 6821 5835
Werkmeister 4911 5237
Reichsverband Deutscher Haus- und
Privatlehrerinnen............ccccccvivininnnnn. 400 400
Reichsverband der Geschéftsfihrer,
Hotelbeamten und kaufmannischen An-
gestellten im Gastwirtschaftsgewerbe . 650

UM SC

Weitere Ergebnisse der Anlagen zur Gewinnung
des Phenols aus dem Ammoniakwasser.

Von Regierungsbaumeister a. D. H. Wiegmann, Essen.

In den seit dem AbschluR meines Berichtes uber die
Gewinnung des Phenols aus dem Ammoniakwasser der
Ruhrzechenl vergangenen Monaten hat man mit den be-
stehenden Anlagen erhebliche Fortschritte erzielt und neue
Erfahrungen gewonnen. Inzwischen sind auch bereits von
verschiedenen Seiten Vorschlage zur Verbesserung des Ver-
fahrens gemacht worden, so dalR es angebracht sein durfte,
die letzten Betriebsergebnisse sowohl der Auswaschung
Uberhaupt als auch der dabei noch zu erreichenden Wirt-
schaftlichkeit in mdoglichst einfacher Ubersicht zu geben
und damit gewissermalRen einen Gradmesser zum Vergleich
mit andern Verfahren zu erhalten.

In seinem Aufsatz Uber die wirtschaftliche Gestaltung
der Entphenolungsanlagen2 kommt Dr. Weindel zu dem
Schlu3, daR die Gewinnung des Phenols aus dem Gas-
wasser auf dem Wege Uuber die Destillation »keinerlei
finanziellen Anreiz« biete und daR eine Verbesserung der
Wirtschaftlichkeit sowie eine Steigerung des Phenolaus-
bringens nicht ohne wesentliche Erhéhung der laufenden
Unkosten mdoglich sei, so daR man zu dem Verfahren uber
Phenolatlauge Ubergehen misse. Er geht dabei von fol-
genden Voraussetzungen aus: 1. Das im Ammoniakwasser
enthaltene Phenol besteht etwa zur Halfte aus Karbolsaure
und Kresol. Da die wertvollere Karbolsaure schwerer
auszuwaschen ist, werden in der Hauptsache Kresole aus-
gewaschen. Eine hohere Oesamtausbeute wird nicht nur
eine Steigerung der Menge des anfallenden Produktes liefern,
sondern zwanglaufig das Erzeugnis verbessern. 2. Die
Phenolausbeute kann nur gesteigert werden, wenn man mit
erheblich groRem Benzolmengen arbeitet als bisher. 3. Der
Dampfverbrauch fir die Destillation des Benzols ist zu hoch.
Bei einer Steigerung des Benzolumlaufes wiirden die eben-
falls steigenden Dampfkosten den Mehrerlds aufzehren.

Gerade auf diese Fragen haben sich die neuen Fest-
stellungen erstreckt, die zeigen, dalR man eine so scharf
ablehnende Stellung, wie sie Weindel gegeniber dem
Destillationsverfahren vertritt, nicht einzunehmen braucht.
Die nachstehend mitgeteilten Ergebnisse waren allerdings
Dr. Weindel bei der Veroffentlichung seines Aufsatzes noch
nicht bekannt.

Die neuern Untersuchungen, welche die Firma Dr.
F. Raschig in Ludwigshafen in der von der Emscher-
genossenschaft errichteten Anlage auf den Jacobischachten
ausfuhren lie3, bestatigten wiederum, daR das Phenol im
Ammoniakwasser etwa zu 50 % aus Karbolsdure besieht,
und zwar wurden in dem isolierten Phenol nachgewiesen:

1 O'lckauf 192S, S. 397.
- Q.lickauf 192S, S. 498.
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Der Gewinn gegeniiber 1925 betragt hier 2261 Mit-
glieder oder 3,80%.

Die Gruppe der selbstdndigen Verb&dnde umfalit
im ganzen 117149 Mitglieder. Hierin ist die unter dem
Namen ,Vela“ Vereinigung der leitenden Angestellten nach
aulBen hervorlretende Verbandsgruppe einbegriffen, die
Ende 1926 24150 Mitglieder zahlte. Dieser Vereinigung an-
geschlossen ist auch der Verband der obern Berg-
beamten, dessen Mitgliederstand sich Ende des Berichts-
jahrs auf 2196 (2184 Ende 1925) stellte. Beachtenswert ist
der verhéltnisméRig hohe Anteil (8,71 %), der auf die
selbstédndigen Angestelltenverbdnde im Rahmen der Gesamt-
bewegung entfdllt im Gegensatz zu den Arbeitern, bei
denen dieser Anteil nur 0,46% ausmacht.

HAU

% %
Karbolsaure . 51,90 Kresolxylenolgemisch. 7,50
Orthokresol 8,97 Hohersiedendes. . 15,00
Kresolgemisch . 16,18 Verlust . 0,45

100,00

Nach der Auswaschung des Phenols aus dem Wasser
bestand der im Wasser verbliebene Rest des Phenols zu
etwa 75 % aus Karbolséaure, d. h. also, wéhrend die Kresole
zu rd. 75 % ausgewaschen wurden, war die Karbolsdure
nur zu 25 % erfaldst worden. Wéahrend der Untersuchungen
war der Wascherfolg der Anlage auf den Jacobischéachten
nicht besonders gut, er betrug nur etwa 60 %. Es ist also
richtig, dal3 bei ungentgender Auswaschung in der Haupt-
sache die Kresole ausgewaschen werden, wéhrend die Aus-
beute an Karbolsaure dagegen zurickbleibt. Eine hohere
Ausbeute bringt deshalb zwanglaufig auch eine Verbesserung
des gewonnenen Erzeugnisses. So wurde z. B. auf einer
andern Anlage mit der Verbesserung des Waschergebnisses
von 70 auf 80 % der Anteil an Karbolséure im anfallenden
Erzeugnis um 50 % gesteigert.

Aus den frihem Versuchsergebnissen war bekannt, dafl
bei der gewdhnlichen Anreicherung des Phenols im Am-
moniakwasser von 2 g/l die Menge des anzuwendenden
Waschmittels etwa 35% sein muf3te, damit das beste Wasch-
ergebnis erzielt wurde. Da man entsprechend der Auf-
nahmefahigkeit des Benzols fur Phenol mit 10—20% der
Waschflissigkeit auskommen muftel, war dieses Ergebnis
nur dadurch zu erklaren, dalR auch die Waschflissigkeit in
einem bestimmten Mengenverhdltnis zum durchgesetzten
Ammoniakwasser stehen muf3, damit sich eine ginstige
Verteilung der durcheinander gehenden Flissigkeiten ergibt.
Auch hier haben Untersuchungen im Laboratorium der Firma
Raschig gezeigt, dal man fir ein Wasser mit einer be-
stimmten Anreicherung des Phenols die geringste Menge
von Waschflussigkeit rechnerisch feststellen kann. Berick-
sichtigt man nun, daf die Leistung der bisher angewandten
Wascher hinter einem Wascherfolg, der in Laboratoriums-
versuchen gewonnen wird, meist etwas zurickbleibt, so
ergibt sich, dal man fur die gewdhnlich vorhandene An-
reicherung des Phenols im Ammoniakwasser etwa 35% an
Waschflussigkeit, bezogen auf die zu waschende Wasser-
menge, verwenden muf3, um einen ausreichenden Wasch-
erfolg zu erzielen. Im Hoéchstfélle wird man mit etwa 40%
auskommen koénnen. GrofRere Mengen von Waschflissigkeit
wird man aber auch bei der Gewinnung des Phenols in der
Form von Phenolatlauge nicht anwenden, weil man ja auch
hier in gewissen Grenzen durch die Betriebseinrichtungen
gebunden ist.

Der Dampfverbrauch des Destillationsverfahrens war
tatsdchlich in der ersten Zeit sehr grof3, konnte jedoch durch
verschiedene MaRnahmen erheblich herabgesetzt werden.

l1Wiegmann, a.a. O. S. 401.
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Die aufgewandte Warme wurde weitgehend durch Warme-
austausch nutzbar gemacht und aulerdem wurde auf die
Wahl unbedingt sicher arbeitender und ausreichend grof3er
Kondenstdpfe besonderer Wert gelegt. Infolgedessen sank
der Dampfverbrauch allein um 50%. AulRerdem stellte sich
heraus, dall die Dampfkosten bei der Erhéhung des Benzol-
umlaufes nicht in demselben Verhéltnis wachsen. Dies ist,
abgesehen von den Vorrichtungen’des Warmeaustausches,
im besondern dadurch zu erkléren, da es beim Destillations-

Wirtschaftlichkeit einer
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verfahren nicht so sehr darauf ankommt, eine absolute
Menge der Waschflussigkeit innerhalb eines bestimmten
Zeitabschnittes uberzudestillieren, sondern gleichzeitig durch
Fraktionierung ein so reines Benzol zu gewinnen, dafd es fir
die Auswaschung praktisch als phenolfrei zu bezeichnen ist.
Ob hierbei die absoluten Benzolmengen etwas grofRer oder
kleiner sind, spielt fir den Dampfverbrauch keine wesent-
liche Rolle. Das geht auch aus den Zahlen der nach-
stehenden Zahlentafel hervor.

Pheno lgewinnungsanlage mit Destillation fiur 100 m3 Ammoniak-

wasser in 24 h mit 3 kg Phenol in 1m3
Wasch- Auswaschung Menge ! Wert Mehr an Erlés
benzolmenge aus 1m3 Wasser des anfallenden Dampfverbrauch Dampf Phenol ohne | mit
Wertzunahme
Wi % kg/24 h 124 li Jt Jl | kg/24h 1 M | c
|

40 3,0-05=25 83 250 110,0 10 30 f‘o 20 88 150

30 3,0-0,7=23 76 230 101,2 8 24
25 3,0-0,8 = 22 70 210 924 7 21 30 20 136

Die Zahlen der Tafel sind in einem lédnger dauernden
Betriebe gewonnen und nur auf die Einheit von 100 m3
Ammoniakwasser in 24 h umgerechnet worden. Auch der
eingesetzte Wert des Erzeugnisses entspricht den tatsachlich
erzielten Preisen. Nur die Werfe der letzten Spalte sind er-
rechnet worden, und zwar auf Grund derselben Annahmen,
die Weindel in seiner oben angefiihrten Veroffentlichung
gemacht hat. Das Ergebnis ist im nachstehenden Schaubild
wiedergegeben. Daraus geht sehr deutlich hervor, dal die
Herabsetzung des Endgehaltes an Phenol von 0,7 bis auf
0,5 g/l von auerordentlicher Bedeutung ist. Die Menge der
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ausgewaschenen Phenole wird um fast 20% gesteigert. Auch
ohne dall man eine Wertsteigerung des gewonnenen Er-
zeugnisses annimmt, wachst der Uberschul? trotz gestiegener
Dampfkosten. Man braucht also auch bei dem Destillations-
verfahren die Anwendung von 40% Benzol nicht zu scheuen,
wenn man ein gutes Waschergebnis erhalten will. Voraus-
setzung dafir ist jedoch, dal sich Uberhaupt ein gutes
Waschergebnis schon bei der Anwendung von etwa 25%
Benzol erzielen 1aRt, daR also die gewahlte Wascheinrichtung
gut arbeitet.

Die hier fir eine Menge von 100 m3 Ammoniakwasser
in 24 h angegebenen Zahlen lassen sich im Ubrigen auch fur

groRere Wassermengen in den Grenzen von 100 bis 200 m3
Wasser in 24 h mit etwa demselben Phenolgehalt ent-
sprechend umrechnen, d. h. fir 150 m3 Ammoniakwasser
sind z. B. sowohl die verénderlichen Ausgaben als auch die
Einnahmen um 50% zu erhéhen. Wie man sieht, sind be-
reits recht gute Waschergebnisse auch mit wirtschaftlichem
Erfolg durch das Destillationsverfahren erzielt worden, und
es muRte erst durch den GroRversuch nachgewiesen werden,
wie weit sie tatséchlich durch die Anwendung des Phenolat-
verfahrens, wie Weindel auf Grund seiner im ubrigen sehr
beachtenswerten Berechnungen annimmt, verbessert werden
kdnnen. Jedenfalls hat das Destillationsverfahren den groRen
Vorzug, dall es aullerordentlich einfach in der Bedienung ist
und dalR man zur Herstellung des Erzeugnisses keinen fremd-
artigen Stoff bendtigt, sondern nur ein Mittel, das in reich-
lichen Mengen auf den Zechenkokereien zur Verfligung steht,
néamlich Dampf, wobei zu beachten ist, daR sich hier der
Dampfverbrauch véllig gleichmafig Uber 24 h verteilt.

Eine neue Schaltung fir elektrische Schachtsignalanlagen.
Von Dipl.-Ing. E. Ulimann, Essen.

Bei elektrischen Schachtsignalanlagen mit einpoligen
Signaltasten kdénnen unter Umstédnden Signale verstimmelt,
unter gewissen Bedingungen auch Signale aus der einen in
die andere Anlage Ubertragen werdenl Der Verband Deut-
scher Elektrotechniker schreibt deshalb die Speisung jeder
Schachtsignalanlage aus einer gesonderten, unabh&ngigen
Stromquelle vor.

Ein anderes, wohl noch zuverléssigeres Mittel zur Ver-
hitung von Betriebsstorungen besteht darin, daR man fir
die Signalanlagen eine Schaltung verwendet, bei der die
Wecker fiir die Dauer der Signalpausen von ihrer Strom-
quelle allpolig abgeschaltet werden. Bei derartigen Schal-
tungen koénnte man ohne Bedenken mehrere Signalanlagen
aus einer gemeinsamen Stromquelle speisen. Da aber der
Verband gegeniber diesen Schaltungen bis zu ihrer Be-
wahrung in der Praxis eine abwartende Stellung einnimmt,
muf3 vorlaufig von dieser Vereinfachung und Verbilligung
der Schachtsignalanlagen abgesehen werden, so dal die
Verwendung der erwéhnten Schaltungen zurzeit nur eine
zusétzliche Sicherheit bietet, die jedoch in vielen Féllen
trotz der Mehrkosten sehr erwiinscht sein kann.

Nachstehend wird als Erganzung zu den Schaltbildern
in dem erwéhnten Aufsatz eine von der Siemens fr Halske
A. G. entwickelte Schaltung beschrieben, bei der ein Relais
die allpolige Abschaltung bewirkt. Auf dem Eisenkern
dieses Relais befinden sich die beiden gleichen, aber
magnetisch einander entgegenwirkenden Spulen a und A
von denen a dauernd unter Spannung steht, wahrend der

1Ull mann:
S. 1326.

Die elektrischen Schachtsignalanlagen, Glickauf 1925
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Stromkreis von b bei der Signalgebung durch die Signal-
tastcn unterbrochen wird. Diese sind als einpolige Um-
schalter gebaut und verbinden den einen Pol der Strom-
quelle in der Ruhestellung mit der Relaisspule b, in der

/Jangetan/r fo'ri/ermé&sc/j/oe

3 onc/o fie/aisspuse/?
c/iefo/ss Talfer
o/yersfanci/gufigsfaste
e/utft/Smsngstes/e
fEinsch/dg/vec/fer
g fon/ro///vec/fer

Relaisschaltung fiir Schachtsignalanlagen.

Arbeitsstellung dagegen mit den Weckern. In der Ruhe-
stellung, d. h. wahrend der Signalpausen, stehen beide
Relaisspulen unter Spannung, ihre magnetischen Wirkungen
auf den Eisenkern heben sich auf und der Relaisschalter c
bleibt ausgeschaltet Die Wecker sind somit wahrend der
Signalpausen allpolig abgeschaltet. Wird ein Signal geklopft,
so unterbricht die Taste den Stromkreis der einen Spule (b)
und die andere (a) magnetisiert den Eisenkern, der nun den
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Schalter c einschaltet und die Wecker zum Ansprechen
bringt.

Als Hauptvorz.iige dieser Schaltung gegeniber einer
solchen mit zweipoligen Signaltasten sind die Verwendung
einpoliger Kontakte, die sicherer als doppelpolige arbeiten,
und die geringere Anzahl von Schachtieitungen hervorzu-
heben. Wahrend die doppelpolige Anlage mindestens
6 Schachtleitungen benétigt, verlangt die besprochene
Relaisschaltung nur 4. Hierdurch wird die Anlage nicht
nur billiger, sondern auch einfacher und Ubersichtlicher;
ferner ist es ohne weiteres mdoglich, bestehende einpolige
Anlagen unter Verwendung der bereits vorhandenen
Schachtkabel in solche mit Relaisschaltung umzubauen.

In sehr geschickter Weise wird hier der Unsicherheit
begegnet, die ein Relais gewdhnlich in eine Anlage bringt.
Wie bereits erwahnt, ist das Relais mit zwei Spulen aus-
gerustet und als Differentialrelais gebaut. Damit ein voélliges
Versagen des Relais und infolgedessen der ganzen Signal-
anlagen eintritt, missen also schon in beiden Spulen Fehler
auftreten, da bei dor AulRerbetriebsetzung nur einer Spule
der Schalter c geschlossen wird und die Anlage wie eine
einpolige Weiterarbeiten kann. Dem Versagen des Relais-
kontaktes wird dadurch vorgebeugt, dal dieser den Strom
nur zu schlieBen hat, wahrend die Unterbrechung des
Stromes von den in Ol arbeitenden Verstiandigungstasten d
besorgt wird. Der Relaiskontakt bleibt hierdurch vor dem
Verschleil3 durch Funkenbildung bewahrt.

Kokereiausschuf3.

Unter der Leitung von Bergrat Dr.-Ing. eh. Winkhaus
fand am Nachmittage des 27. April 1928 im Kohlen-Syndikat
in Essen die 10. Vollsitzung des Ausschusses statt. Nach
BegriBung der ann&dhernd 300 Teilnehmer umfassenden
Versammlung du”ch den Vorsitzenden und Erledigung des
kurzen geschéftlichen Teiles wurden folgende Vortrage ge-
halten: Dr. P. Damm, Hindenburg (O.-S.), Uber »Koks-
kohle und die Vorginge bei ihrer Verkokung«; Direktor
Bergassessor Baum, Essen. »Was erwarten Bergbau und
Hittenindustrie von der Gasfernversorgung?« Der erst-
genannte Vortrag wird demnédchst hier zum Abdruck
gelangen.

WIR TSCHAFTLICMES.

Die deutsche Wirtschaftslage im Marz 1928.

Die in der Aufwartsentwicklung der deutschen Wirt-
schaft seit Monaten zu beobachtende Stockung hat sich
auch im Berichtsmonat fortgesetzt. Das ist auch der Grund,
weshalb sich der Ruckstrom der durch die Einstellung
der Arbeiten in den AuRenberufen arbeitslos gewordenen

Personen in das Wirtschaftsleben wesentlich langsamer
vollzieht, als es dem Fortschreiten der Jahreszeit ent-
spricht. Der Anteil der AuRenberufe an der Gesamt-

belastung des Arbeitsmarktes ist noch erheblich groRer als
in der gleichen Zeit des Vorjahres. Wahrend sich die Ge-
samtzahl der Arbeitsuchenden Ende Februar bis Ende
Marz 1927 von 2,43 Mill. auf 1,92 Mill. oder um 515 000,
d.s. 21,1600 gesenkt hatte, betragt die Abnahme jetzt nur
269000 oder 13,91 d0. Von wesentlicher Bedeutung fur die
Entwicklung der deutschen Wirtschaft sind auch die fast
allgemein erneut wieder auflebenden Lohnbewegungen, die
infolge erhohter Selbstkosten Preissteigerungen nach sich
ziehen. Die notwendige Folge davon ist jedoch, daR
angesichts der schon seit geraumer Zeit zu beobachtenden
Schwierigkeiten,' den Absatz der gesteigerten Erzeugung
anzupassen, eine weitere Verscharfung der wirtschaftlichen
Lage unvermeidlich bleibt, die in Gestalt verringerter Be-
schaftigungsmdoglichkeit nicht nur den industriellen Unter-
nehmungen zum Schaden gereicht, sondern zugleich mit
der natirlichen Steigerung der Lebenshaltungskosten auch
fir die Arbeiterschaft alle durch die Lohnbewegungen er-
rungenen Vorteile hinféallig macht.

Die vom Reichsarbeitsblatt fur den Durchschnitt aller
Industrie- und Gewerbezweige berechnete Richtzahl fur
den Beschéaftigungsgrad stieg von 149 auf 151 und
erreichte damit wieder den Stand von Mitte Januar. Gegen
den Hochststand von 158 Ende des Vorjahres blieb sie
jedoch noch um 7 Punkte zurick. Nach Berichten von
3766 Betrieben verschiedener Gewerbezweige hat die Zahl
der Beschiaftigten von Mitte Februar bis Mitte Méarz um
0.7 do zugenommen. Der Anteil der Werke mit befriedigen-
dem Geschaftsgang ist von 55 auf 46 do zurickgegangen,
zu gleicher Zeit nahmen die schlecht beschaftigten Betriebe
um 4o/o zu. Diese Verschlechterungwurde durch die
Zunahme der gut beschéftigten Werkevon 26 auf 3100
jedoch einigermalBen wieder ausgeglichen.

Trotz der recht beachtlichen Hoéhe der deutschen
Kapitalbildung, die den Friedensstand weit Ubersteigt,
konnte der Bedarf nicht gedeckt werden. Die Inlands-
anleihen sind von Monat zu Monat gestiegen, und zwar
von 20 Mill. M im Januar d.J. (ohne die Anleihe der
1 G. Farbenindustrie in Héhe von 250 Mill. M, fir welche
die Einzahlungen auf das ganze Jahr verteilt sind), auf
34 Mill. im Februar und weiter auf 107 Mill. Jé im Berichts-
monat. Der Eingang von auslandischen Geldern auf Grund
von Anleihen hielt sich mit 350 Mill. .// im1 Vierteljahr
auf der Hohe des Vorjahres.

Infolge des starken Geld- und Kreditbedarfs vermochte
sich auch am deutschen Geldmarkt eine Entspannung
nicht durchzusetzen. Die durchschnittlichen Geldséat/.e lagen
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im Marz erheblich Gber denen der Vormonate. Tagliches
Geld stieg an der Berliner Borse von 5,50% im Durchschnitt
Januar auf 6,55% im Februar und 6,00% im Méarz, Monats-
geld erreichte 8,02% (7,74% im Vormonat). Auch nach
Uberwindung der erhéhten Anforderungen am Monatsende
trat keine merkliche Entlastung ein.

Verwunderlich ist, daR die Schwierigkeiten am Geld-
markt keinerlei EinfluR@ auf den Effektenmarkt aus-
Ubten, wo auf Grund der im April féalligen, verhéltnisméaRig
gunstigen Dividendenzahlungen ein wesentlicher Stim-
mungsumschwung zu verzeichnen ist, auf dem die zunéchst
von einigen Spezialwerten, wie Elektrizitat, Chemie, Schiff-
fahrt usw., ausgehende Aufwértsbewegung beruht. Der
Durchschnittskurs samtlicher an der Berliner Boérse ge-
handelten deutschen Aktien stieg nach einer Zusammen-
stellung der Diskontogesellschaft, Berlin, von 1555 Ende
Februar auf 1579 Ende Marz und weiter auf 163,6 am
10. April d. J. Die chemische Industrie hat in der an-
gegebenen Zeit mit 248,4% 12 Punkte, die Gruppe
Elektrizitat mit 176,7% sogar 13 Punkte gewonnen.

Die deutsche AuRenhandelsbilanz war im Be-
richtsmonat mit 245 Mill. J1 passiv gegen 335 Mill. .M im
Februar und 511 Mill. JI im Januar d.J. Unter Berlck-
sichtigung einer Gold- und Silbereinfuhr in Hoéhe wvon
37 Mill. JI ergibt sich eine Passivitat von 208 Mill. JI.
Einer Einfuhr im Werte von 1269 Mill. J1 stand eine
Ausfuhr von 1024 Mill. JI gegeniiber. An Rohstoffen lind
halbfertigen Waren sind gegeniber dem Vormonat fir
55 Mill. J1 weniger eingefiihrt worden. Demgegeniber ist
die Ausfuhr an Fertigwaren von 690 Mill. auf 761 Mill. JI
oder um 71 Mill. JI gestiegen und erreichte damit ihren
héchsten Stand seit 1924. Im einzelnen ergeben sich im
Verlauf der letzten Jahre folgende Ausfuhrziffern fur Fertig-
waren:Monatsdurchschnittl924: 432,6Mill., 1925: 552,1 Mill.,
1926: 5804 Mill., 1927: 629,1 Mill., Januar 1928: 6321 Mill.,
Februar: 690,2 Mill. und im Marz: 760,8 Mill. ./(.

Der Reichsindex fir die Lebenshaltungskosten
blieb mit 150,6 unverandert. Der GrofRhandelsindex
weist eine geringe Steigerung von 137,9 auf 1385 auf.

Die Lage auf dem Ruhr kohlen markt ist des nahern
in Nr. 15 d. Z. behandelt worden.

Im oberschlesischen Steinkohlenbezirk ist nach der
auffallig unglnstigen Absatzlage im Februar im Berichts-
monat wieder eine geringe Besserung cingetreten. Es war
sowohl eine leichte Zunahme des Bedarfs an Hausbrand-
kohle als auch ein gesteigerter Abruf der Industriesorten
zu verzeichnen. Der Auslaudabsatz war dagegen weiter
rucklaufig, da die polnisch-oberschlesische Kohle infolge
gunstigerer Frachtverhdltnisse stark im Vorteil ist. Die
Tschecho-Slowakei nahm rd. 62000 t ab gegen 81000 t im
Februar. Die aus diesen Grunden herbeigefiihrten Ver-
handlungen uber einen verbilligten Kohlentarif sind im
Berichtsmonat nicht zum AbschluZ gekommen. Auf Grund
eines Schiedsspruches wurde die Arbeitszeit untertage auf
8 Stunden, Ubertage auf 10 Stunden fur Arbeiter in durch-
gehenden Betrieben, im Ubrigen aber auf 9»2 Stunden fest-
gelegt. Verlangt waren von gewerkschaftlicher Seite 7
bzw. 8 Stunden.

In Niederschlesicn ist der Absatz auf dem Kohlen-
markt wiederum etwas zurlickgegangen. Das Koksgeschaft
hat sich nach Beilegung des mitteldeutschen Metallarbeiter-
ausstandes etwas belebt.

Im mitteldeutschen Braunkohlenbergbau hiel-
ten sich die Abrufe an Briketts in normalen Grenzen.
Wenn auch Industriekohle etwas weniger gefragt war, so
wurde dieser Ausfall doch durch die regere Nachfrage in
Hausbrand nicht besonders fihlbar.

Die Absatzverhéltnisse im Erzbergbau des Sieg-,
Lahn- und Dillgebiets haben noch keine Besserung erfahren.
Die Haldenbestdnde mehren sich sténdig; es sind bereits
Arbeiterkiindigungen erfolgt. Ein Ausgleich der gestiegenen
Selbstkosten durch Erhdhung der Verkaufspreise ist mit

Ricksicht auf die niedrigen Preise fur Auslandserze nicht
mdoglich. Die weitere Gewdhrung von Absatzprémien
scheint zur Vermeidung des ganzlichen Erliegens un-
umganglich.

Die Roheisen- und Stahlerzeugung zeigt im Be-
richtsmonat einen geringen Rickgang, doch blieb die Be-
schaftigungslage weiterhin gut. Der durchschnittliche Auf-
tragsbestand belduft sich in Halbzeug auf etwa 2i/o bis
3 Monate, in Stabeisen auf 212 Monate, in Walzdraht und
Grobblechen auf etwa |¥«— Monate, in Formeisen auf
112 Monate, in Mittel- und Feinblechen auf 1—112 Monate
und in Eisenbahnoberbaumaterial auf 4 Wochen. Die In-
landnachfrage hielt sich, teils infolge der undurchsichtigen
Gestaltung der Baumarktlage, teils auch unter dem Ein-
fluR der Lohnstreitigkeiten in der mitteldeutschen Metall-
industrie, durchweg {11 ruhigen Grenzen. Aus dem Aus-
land liegt dagegen eine etwas lebhaftere Nachfrage und
ein leicht gesteigerter Auftragseingang, vor allein in Halb-
zeug, Walzeisen und verfeinerten Drahten vor, doch sind
die erzielten Preise nach wie vor recht*unbefriedigend.

Der Beschéftigungsgrad der Maschinenindustrie
stellte sich ungefahr auf 72% der normalen Beschaftigung.
Gut gefragt waren vor allem Kraft- und Werkzeug-
maschinen. Das Geschéaft in Bergwerksmaschinen ist sehr
uneinheitlich, jedoch im allgemeinen nicht unbefriedigend.
Der Auslandsabsatz zeigte in einigen Zweigen der
Maschinenindustrie, wie z.B. fur Textilmaschinen, eine
fortschreitende Besserung, jedoch wird allgemein sowohl
Uber den geringen Preisstand als auch Ulber eine weitere
Verschlechterung des Zahlungseingangs lebhaft Klage
gefuhrt.

Die Geschiftslage der chemischen Industrie hat
sich gegeniber dem Vormonat nicht wesentlich veréndert.
Etwas besser gefragt waren zur Hauptsache nur Schwer-
chemikalien, Sprengstoffe und Teerfarben; im Ubrigen
herrschte jedoch auf allen Méarkten groRtenteils Ruhe.

Das Baugewerbe kommt infolge der ungeklarten
Lage auf dent Kapitalmarkt und der Verknappung der
Geldmittel fur offentliche Bauvorhaben sowie auch
wegen der unsteten Witterungsverhéltnisse nur recht
langsam in Gang. Die Bautétigkeit beschrankte sich daher
hauptséchlich auf die Fertigstellung bereits begonnener
Bauten, wahrend die Zahl der neu erteilten Bauerlaubnisse
stark zurickgegangen ist.

Gliederung der Belegschaft In) Ruhrbergbau nach dem
Familienstand.

Auf 100 Arbeiter entfielen

verheiratete

Monat . davon
ledi- it
ins— mi
ge ohne

985 Kinder 1 King 2 Kin- 3 Kin- 4 ¢
dern dern «Kindern

1926:
Juli . . . 3214 67,86 1798 1948 1533 835 6,72
August 32,72 6728 17,82 1937 1523 827 6,59
September 33,16 66,84 1765 1931 1515 821 6,52
Oktober . 3352 66,48 17,63 19,16 1509 812 6,48
November 33,80 66,20 17,62 19,10 1500 8,08 6,40
Dezember 33,93 66,07 17,57 19,13 1497 805 6,35

1927:
Januar . . 34,15 6585 1755 1904 1493 800 6,33
April . 3418 6582 1767 1908 1495 7,96 6,16
Juli .. . 3368 6632 1800 1924 1512 789 6,07
Oktober . 33,66 66,34 1819 1932 1506 7,80 5,97

1928:
Januar. . 3313 66,87 1837 1948 1520 7,88 59
Februar . 33,14 66,86 18,32 1947 1521 7,90 5,96
Mérz . 33,13 66,87 1835 1953 1520 7,89 5,90
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Steinkohlenférderung der wichtigsten Kohlenlédnder
(1000 mtr. t).

Glickauf

) . g h- k- )
Zeitraum St\;z{en britannien D:eau'_ltzi Frr:i'Zh* Polen4 Belgien
1913
Oanzes Jahr. . 517062 292 044 190109 40 051 22 842
Monatsdurchschnitt 43089 24337 15842 3338 ’ 1903
1926
Ganzes Jahr. . 596 754 128 305s 145296 65 088 35 766 25 320
Monatsdurchschnitt 49729 106923 12108 5424 2981 2110
1927 _ J.
Januar. 57555 21917 13355 5723 3698 2346
Februar 53303 21717 12743 5569 3409 2251
Mérz 60097 24028 14046 6013 3002 2477
i.Vierteljahr . 170955 67662 40144 17305 10109 7074
Monatsdurchschnitt 56 985 22554 13381 5768 3370 2358
April 37925 21171 11794 5344 2600 2280
Mai..eeren. 39369 22411 12297 5374 2731 2234
Juni . 39811 20147 11820 5307 2773 2263
2. Vierteljahr . 117 165 63729 35911 16025 8104 6777
Monatsdurchschnitt 39035 21243 11970 5342 2701 2259
I. Halbjahr . 288060 131391 76055 33 330 18213 13851
Monatsdurchschnitt 48010 21899 12676 5555 3036 2309
JUulic, 35077 20873 12635 5300 3077 2239
August 44864 20618 12997 5419 3189 2274
September 44062 21503 12711 5246 3254 2278
3. Vierteljahr . 124003 62994 38343 15965 9520 6791
Monatsdurchschnitt 41 334 20 998 12781 5322 3173 2264
Oktober 46633 21 750 13094 5412 3406 2316
November 43119 21697 12864 5244 3436 2256
Dezember 42918 21686 13238 5424 3446 2359
4. Vierteljahr . 132670 65 133 39196 16080 10288 6931
Monatsdurchschnitt 4223 21711 13065 5360 3429 2310
Ganzes Jahr5 . 544733 256271 153598 65 375 38 021 27 574
Monatsdurchschnitt 4534 21 356 12800 5448 3168 2298

1 Seit 1926 ohne Saarbezirk, Pfalz und ElsaB-Lothringen sowie ohne

die polnisch gewordenen Gebietsteile Oberschlesiens.
8 Seit 1926 einschl. Saarbezirk, Pfalz und ElsaB-Lothringen.
3 Bergarbeiterausstand.
4 Einschl. Polnisch-Oberschlesien.
' In der Summe teilweise berichtigte Zahl.

Grpjsbrik'n/j/en
; N\
“y

Oeutsmfsnd

Fankreidr

\Po/en.

1920 1921 1922 1923 1924

Monatsdurchschnitt

1925 1926J.FM.A.M.dd 4

Entwicklung der Steinkohlenférderung
der wichtigsten Kohlenlander.

Zeitraum

609

Roheisenerzeugung der wichtigsten Lénder (metr. t).

Entwicklung der Roheisenerzeugung der wichtigsten Lander.

Ver.
Staaten

GroRR-
britannien

Frank-
reich2

Deutsch-

land1 Belgien

1913
Ganzes Jahr 31463159 19309172 10424993 5207307 2484690
Monats-
durchschnitt 2621930 1609098 868749 433942 207058
1926
Ganzes Jahr 40004661 9643519 2497654 9431607 3368347
Monats-
durchschnitt 3333722 803627 208138 785967 280696
1927
Januar. 3153636 1061167 441575 804924 316430
Februar 2987877 968774 580266 716315 292620
Marz 3539270 1085859 682552 801020 314340
1 Vierteljahr 9680783 3115800 1704423 2322259 923390
Monatsdurchsch. 3226928 1038600 568141 774086 307797
April 3477152 1051872 690914 773914 309920
Mai. 3445365 1129802 731658 794175 318790
Juni. 3139240 1067583 661753 746644 302010
2. Vierteljahr 10061757 3249257 2084325 2314733 930720
Monatsdurchsch 3353919 1083086 694775 771578 310240
1 Halbjahr . 19742540 6365057 3788748 4636992 1854110
Monatsdurchsch. 3290423 1060843 631458 772832 309018
Juli . . 2998526 1108893 656165 769095 319650
August. 2994531) 1115503 605667 773483 316690
September 2819437 1104653 600994 761389 308800
3. Vierteljahr 8812593 3329049 1862826 2303967 945140
Monatsdurchsch. 2937531 1109683 620942 767989 315047
Oktober 2828797 1139357 605871 795991 322230
November 2690882 1119385 585143 764465 313C93
Dezember 2739022 1149680 563074 796000 316870
4. Vierteljahr 8258701 3408422 1759088 2356456 952190
Monatsdurchsch. 2752900 1136141 586363 785485 317397

Ganzes Jahr3 36984220 1310252?

Monatsdurchsch.

6 .0.M&

7410662 9297415 3751440

3082018 1091877 617555 774785 312620

1 1913 Deutsches Reich einschl. Luxemburg, ab 1926 ohne Saargebiet,
Lothringen und Luxemburg sowie ohne die polnisch gewordenen Ge-
bietsteile Oberschlesiens. — 8 Seit 1926 einschl. ElsaB-Lothringen. — 8 In der

Summe

teilweise berichtigte Zahl.
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Stahlerzeugung der wichtigsten L&nder (metr. t).

Zeitraum S:;?’;én

1913
Ganzes Jahr 31803253
Motk 2650271

1926
Ganzes Jahr 49068878
Monatsdurch-

schnitt 4089073

1927
Januar 3820223
Februar . 3842067
Mérz . 4571302
1 Vierteljahr 12233592
Monatsdurch-

schnitt 4077864
April 4160571
Mai 4079636
Juni 3523717
2. Vierteljahr 11763924
Monatsdurch-

schnitt 3921308
1 Halbjahr . 23997516
Monatsdurch-

schnitt 3999586
Juli 3229354
August 3526611
September . 3283983
3. Vierteljahr 10039948
Monatsdurch-

schnitt 3346650
Oktober . 3341802
November 3151547
Dezember 3200908
4. Vierteljahr 9694257
Monatsdurch-

schnitt 3231419

Frank-
reich*

Deutsch-
land1

Grof3-
britannien

Belgien*

18935089 7 786 831 4 686 866 2466630

1577924 648906 390572

205553

12341636 3 653 817 8 430 002 3338683

1028470 304485 702500

1308924 742428 673 462
1233609 840070 627 973
1415694 964841 703 915

3958227 2 547 339 2 005 350

1319409 849113 668 450

1289337 863 744 680 521
1377737 898798 711 874
1328140 759294 671 907

3995060 2 521 836 2 064 302
1331687 840612 688 100

278224

312590
296830
314625

924045

308015

301070
318590
299770

919430
306477

7953287 5069 175 4 069 652 1843475

1325548
1362362

844 863 678275

698 128 676 864
1432110 653422 694029
1375057 789471 693276

4169529 2 141 021 2 064 169

1389843 713674 688056

1414410 710219 722914
1401938 709914 683562
1371518 614609 735000

4187866 2034 742 2 141 476
1395955 678247 713825

307246

314140
325690
289870

929700

309900

312060
308940
310690

931690
310563

Ganzes Jahr4 45214225 16310682 9 244 938 8 275 297 3704865

3767852 1359224 770412 689608 308739

* 1913 Deutsches Reich einschl. Luxemburg, ab 1926 ohne Saargebiet,
Lothringen und Luxemburg sowie ohne die polnisch gewordenen Oebiets—
teile Oberschlesiens.

* Seit 1926 einschl. ElsaR-Lothringen.

8 Einschl. OuBwaren erster Schmelzung.

4 In der Summe teilweise berichtigte Zahl.

Monatsdurch-
schnitt

5.
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Entwicklung der Stahlerzeugung der wichtigsten Lander.

Nr. 19

Der Familienstand der krankfeiernden Ruhrbergarbeiter.

a) Oliederung der krankfeiernden Arbeiter
nach ihrem Familienstand.

Auf 100 krankfeiernde Arbeiter entfielen

verheiratete

davon
Monat ledi- .
Ins— mi
% ges. ohne 2 Kin- 3 Kin- 4 hd
Kinder i In- In-
1 Kind dern  dern «indern
1926:
Juli . . . 26,26 73,74 2056 1894 1589 9,70 8,65
August 2518 74,82 1948 19,27 1664 1024 9,19
September 24,80 7520 19,10 1921 1722 10,67 9,00
Oktober . 24,69 7531 1881 1911 17,18 10,65 9,56
November 2548 7452 1967 1837 1682 10,34 9,32
Dezember 2545 7455 19,75 1842 16,78 10,30 9,30
1927:
Januar. 27,10 7290 1921 1854 1642 9,95 8,78
April . 27,24 72,76 1948 1901 1645 9,77 8,05
Juli . . . 2794 72,06 1942 19,06 16.48 948 7,62
Oktober 2753 7247 19,79 1914 16,26 948 7,80
1928:
Januar. 2712 72,88 20,45 18,84 16.48 944 7,67
Februar 2734 72,66 2043 1888 16,26 958 751
Mérz 27,20 72,80 20,52 19,08 16.22 952 7,46
b) Anteil der Kranken an der Oesamtarbeiterzahl und
an der betreffenden Familienstandsgruppe.
Anteil der Kranken
an der betr. Familienstandsgruppe
verheiratete
Mo- an der d
o t- avon
nat ar?)sealltrgr— ledi- I i
zahl ns— mit
ge ohne
988 Kinder 1 2 Kin- 3 Kin- apy
Kind dern dern «kindern
1926
Juli 654 537 714 752 639 681 7,64 8.47
Aug. 780 6,03 872 857 780 8,56 9,70 10,93
Sept. 895 6,71 10,09 9,70 792 1019 1165 12,38
Okt. 826 6,08 935 881 8,23 940 10,82 12,19
Nov. 693 525 784 7,77 6,70 7,81 891 10,15
Dez. 738 552 830 827 7,08 8.25 941 10,77
1927
Jan. 885 7,02 980 969 862 9,74 11,03 12,26
April 791 631 875 873 7,89 8,71 9,72 10,36
Juli 6.74 560 733 7.28 6,69 7,36 8,11 8.48
Okt. 639 526 7,03 7,00 6,37 6,95 7,81 841
1928
Jan. 6.74 547 729 744 6,46 7.25 8,01 8.63
Febr. 685 565 744 764 6,64 7,32 8,31 8.63
Marz 6,77> 556 7,38 7.58 6,62 7,23 8,17 8,56
Vorlaufige Zahl.
Berliner Preisnotierungen fiur Metalle
5. 13. 20. 1 27.
April 1928
Elektrolytkupfer
iwirebars), prompt, cif.
Hamburg, Bremen od.
Rotterdam .....cccceceene 134,75 134,75 134,75 134,75
Rcmelted-Plattenzink
von handelstiblicher
Beschaffenheit . . . . _ —_ — —
Originalhittenalumi-
nium 98/99% in
Blocken ... 210,00 210,00 210,00 210,00
dgl. in Walz- oder
Drahtbarren 99% 214,00 214,00 214,00 214,00
Reinnickel 98/99% . . 350,00 350,00 350,00 350,00
Anti mon-Regulus . . 82,00-87,00 83,00-88,00 89,00-94,00 90,00 - 95,00
Silber in Barren, etwa
900 fein’ ..o 78,50-79,50 7?,50-79,50 79,00- 80,00 79,00 - 80,00
Qold-Frelverkehr2 . . 2800- 28,20 28,00 - 28,20 28.00-28,20 28,00- 28,20
Platin® . 10,00-11,00 10,00-11,00 10,00-11,00 10,00-11,00

Die Preise verstehen sich

1 Fur 1kg.

2 Fur 10g.

ab Lager in Deutschland.

3 Fur 1g im freien Verkehr.
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Bergarbeiterldhne in den wichtigsten deutschen Steinkohlenbezirken im Februar 1928.

Zahl entafel 1 Kohlen- und Gesteinshauer. Zahlentafel 2. Gesamtbelc
Monat bii?rrk Aaclicn sctheesliren S’:hlfedjg” Sachsen Monat bRet;?rrk Aachen scﬂﬁ;{e—n s'\clrlﬁs:i;w Sachsen
oiC Jc M Jc Jc Jt Jc X Jc M

A. Leistungslohnl

1926: 1926:
Januar . . . 817 7,37 717 5,58 6,77 Januar. . . 7,02 6,36 514 4,83 6,13
April . . . 817 7,42 7,20 5,50 6,67 April . . . 703 6,41 517 4,82 6,03
Juli . . .. 8,18 7,58 7,22 5,70 6,69 Juli . . .. 7,07 6,50 5,16 4,95 6,05
Oktober . . 8,49 7,87 7,27 5,90 7,00 Oktober . . 7,33 6,74 5,30 5,07 6,30

1927: 1927:
Januar. . . 859 7,97 747 5,98 7,03 Januar. . . 7,39 6,81 5,52 5,16 6,34
Februar . . 8,62 8,00 7,54 6,10 7,10 Februar . . 7,40 6,82 5,53 531 6,38
Marz . . . 860 8,07 7,55 6,24 711 Méarz . . . 738 6,84 553 5,40 6,43
April . . . 860 8,04 7,54 6,28 7,10 April . . . 737 6,85 5,53 5,44 6,41
Mai . . . 899 811 7,57 6,38 7,31 Mai R A & 6,88 554 551 6,62
Juni . . . 905 8,15 7,80 6,50 7,31 Juni . . . 778 7,01 573 5,60 6,64
Juli . . .. 9,08 8,25 7,87 6,58 7,32 Juli . . .. 7,80 7,07 5,77 5,66 6,68
August . . 913 8,30 7,90 6,64 743 August . . 7,83 711 578 570 6,75
September 9,16 8,39 7,92 6,69 7,49 September . 7,85 717 5,78 573 6,81
Oktober . . 918 841 7,96 6,71 7,60 Oktober . . 788 7,22 5,79 5,76 6,88
November . 9,27 8,34 8,05 6,77 7,69 November 7,94 7,19 581 5,80 6,94
Dezember . 9,14 8,20 8,01 6,54 7,56 Dezember . 7,87 711 579 5,68 6,86

1928: 1928:
Januar. . . 9,16 8,30 8,00 6,62 7,58 Januar. . . 7,89 7,19 581 581 6,90
Februar . . 918 8,32 8,01 6,65 7,68 Februar . . 7,90 7,22 5,83 5,83 6,96

B. Barverdienstl

1926: 1926:
Januar. . . 855 7,59 754 5,78 7,05 Januar. . . 740 6,61 544 5,07 6,39
April . . . 854 7,64 7,50 5,70 6,91 April . . . 740 6,64 543 5,05 6,27
Juli . . .. 8,65 7,80 7,56 5,90 6,94 Juli . . . . 7,47 6,74 542 517 6,27
Oktober . . 897 8,14 7,65 6,11 7,29 Oktober . . 7,76 7,01 5,59 5,30 6,55

1927: 1927:
Januar. . . 9,04 8,32 7,86 6,20 7,33 Januar. . . 7,80 7,14 5,82 541 6,61
Februar . . 906 8,34 7,91 6,30 7,38 Februar . . 7,79 7,12 581 5,53 6,62
Marz . . . 902 8,36 7,89 6,44 7,37 Méarz . . . 7,75 7,10 5,78 5,61 6,66
April . . . 897 8,32 7,89 6,48 7,36 April . . . 774 7,12 5,80 5,69 6,67
Mai . . . 936 8,38 791 6,58 7,59 Mai . . . 809 7,15 5,80 5,75 6,89
Juni . . . 942 8,42 8,17 6,69 7,58 Juni . . . 813 7,30 6,01 5,82 6,88
Juli . . . . 9,45 8,48 8,24 6,77 7,59 Juli . . . . 8,14 7,30 6,04 5,88 6,93
August . . 949 8,53 8,27 6,83 7,69 August . . 816 7,33 6,04 591 6,98
September . 9,52 8,61 8,28 6,88 7,75 September . 8,18 7,39 6,04 5,94 7,04
Oktober . . 954 8,64 8,33 6,90 7,90 Oktober . . 822 7,45 6,06 5,99 7,17
November 9,63 8,57 8,43 6,97 8,03 November 8,28 7,43 6,10 6,03 7,25
Dezember . 949 8,40 8,37 6,73 781 Dezember . 821 7,35 6,07 591 711

1928: 1928:
Januar. . . 951 8,52 8,34 6,81 7,85 Januar. . . 823 7,43 6,06 6,04 7,15
Februar . . 9,54 8,52 8,33 6,84 7,94 Februar . . 824 744 6,07 6,05 7,20

C. Wert des Gesamteinkommen s1

1926: 1926:
Januar. . . 870 7,75 7,75 6,00 7,34 Januar. . . 7,53 6,76 5,57 525 6,62
April . . . 865 7,83 7.74 5,95 7,13 April . . . 751 6,81 5,57 525 6,46
Juli . . . . 8,72 791 7,72 6,09 7,16 Juli . . . . 7,54 6,84 5,55 533 6,45
Oktober . . 9,07 8,30 7,89 6,33 7,62 Oktober . . 7,85 7,15 5,76 5,48 6,81

1927: 1927:
Januar. . . 918 8,46 8,10 6,43 7,62 Januar. . . 792 7,26 597 5,60 6,85
Februar . . 920 8,49 8,10 6,55 7,69 Februar . . 7,90 7,26 5,95 574 6,87
Marz . . . 914 8,51 8,09 6,67 7,63 Méarz . . . 785 7,24 5,93 5,79 6,86
April . . . 908 8,53 8,10 6,74 7,58 April . . . 784 7,28 5,95 5,89 6,86
Mai . . . 945 8,54 8,12 6,81 7,85 Mai . . . 819 7,29 5,95 5,93 711
Juni . . . 9m S,57 8,36 6,93 7,81 Juni . . . 822 741 6,14 6,02 7,08
Juli .. .. 9,53 8,60 8,44 7,00 7.80 Juli . . .. 8,22 742 6,18 6,07 7,12
August . . 958 8,63 8,42 7,04 7,85 August . . 824 7,43 6,15 6,09 7,14
September . 9,63 8,72 8,47 7,10 8,00 September . 8,29 7,49 6,18 6,13 7,27
Oktober . . 965 8,78 8,58 7,13 8,19 Oktober . . 832 7,59 6,23 6,18 743
November . 9,77 8,73 8,76 7,20 8,33 November . 8,40 7,58 6,32 6,22 7,52
Dezember . 9,65 8,55 8,76 6,98 8,07 Dezember . 835 7,49 6,35 6,11 7,33

1928: 1928:
Januar. . . 967 8,66 8,57 7,04 8,13 Januar. . . 836 7,56 6,21 6,22 7,39
Februar . . 968 8,68 8,58 7,07 8,23 Februar . . 835 757 6,24 6,23 7,45

1 Seit Friihjahr 1927 einschl. der Zuschlage fir die 9. und 10, Arbeitsstunde (Mehrarbeitsabkommen). Leistungslohn und Barverdienst sind auf 1 ver-
fahrene Schicht bezogen, das Gesamteinkommen jedoch auf 1 »€rgitete Schicht. Wegen der Erkldrung dieser Begriffe siehe unsere ausfihrlichen

Erlauterungen In Nr. 1/1928, S. 27 ff. — 1 Einschl. der Arbeiter in Nebenbetrieben.
Der Ruhrkohlenmarkt im April 1928. des Marktes ging zwar von einem kurzen Kéalteriickschlag
Der Gesamtabsatz des Syndikats hielt sich in der Be- ~und sodann auch von der Erwartung einer Kohlenpreis-
richtszeit etwa auf der Hohe des Vormonats. Der Kohlen-  €rhohung aus. In Hausbrandsorten, also Brechkoks, EB-,
absatz hat sich etwas verstarkt, dagegen lieR der Koks- Mager- und Anthrazitkohle, war der Absatz rucklaufig. Der

absatz im Inland stark nach. Eine gewisse Belebung scharfe in- und auslandische Wettbewerb hielt in unvermin-
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derter Starke an. In Suddeutschland hat sich der Kampf mit
der hollandischen und englischen Kohle eher noch ver-
schérft. Es mag dahingestellt sein, ob sich hier schon die
neuen Organisations- und Verkaufseinrichtungen ver-
schiedener englischer Reviere auszuwirken beginnen. Au;h
Polen hat seine Ausfuhr im Marz weiter gesteigert. Die
Schwierigkeiten der derzeitigen Lage kommen in der
Erhdéhung der ohnehin schon stark angespannten Syndikats-
Umlage von 1,38 auf 1,48 M/1 treffend zum Ausdruck.

Die jahreszeitlich bedingten und durch die verstérkte
Regsamkeit des auslédndischen Wettbewerbs gesteigerten
Schwierigkeiten haben durch die Verbindlichkeitserklarung
des jungsten Lohnschicdsspruchcs eine Uberaus ernste Ver-
scharfung erfahren. Man geht nicht fehl, wenn man die
Erhéhung der Selbstkosten durch die Lohnerhdéhung und
die gegebenenfalls zu erwartende Steigerung der Beamten-
gehélter auf etwa 90 Pi.lt veranschlagt. Rechnet man uber-
schlagig auch noch die teilweise Verkirzung der Arbeitszeit
hinzu, so ergibt sich eine Mehrbelastung von etwa 1J1 je
Tonne Absatz. Ob die inzwischen durch den Reichskohlen-
verband und den GrofRen Ausschufl des Reichskohlenrates
beschlossene Erhdhung der Kohlenpreise, die sich fur den
Gesamtdurchschnittserlés auf 1,/1lt stellen soll, einen Aus-
gleich fir die Selbstkostensteigerung bringen wird, muf3
zum mindesten noch als fraglich erscheinen. Jedenfalls ist
der Kohlenmarkt so angespannt, dall es sich noch nicht
Ubersehen laRt, ob sich die erhdhten Preise berhaupt
werden erzielen lassen.

Die Entwicklung der Brennstoffverkaufspreise des
Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats seit Februar 1927
ist in der nachstehenden Zahlentafel dargestellt.

BrennstoffVerkaufs preise
des Rheinisch-Westfdalischen Kohlen-Syndikats.
Mit Wirkung vom 1 Mai 192S.

|.Febr. 1 Febr. 1 Mai
1927 1925 1928
Fettkohle:
Fordergruskohle..........cc..ee. 1364 15,50
Forderkohle . 14,87 16,87
Melierte Kohle.....coooooeeriiinnn. 16,12 18,35
Bestmelierte Kohle................... 17,36 19,60
Stickkohle I ............. 194 22,00
Gew. NUB 1 .o, 1984 22,00
Gew. NUB 1 .o, 1984 22,00
Gew. NUB T 11 ieeiieieiiiiiiiinenns 18,62 21,50
Gew. NUB IV .o, 17,36 20,30
Gew. NUB Vi, 16,45 19,30
Kokskohle.....ooooovevieiiiiiiiiiiieeaan, 15,97 18,10
Gas- und Gasfla mm kohle:
Flammférderkohle ................... 14,39
Gasflammforderkohle............... 15,62 17,70
Generatorkohle............ 16,12 18,35
Gasforderkohle... 16,87 19,15
Gasfeinkohle......cccocvvviiiiinnnnnnnnn. 15,97 18,10
Stickkohle 1 ..., 1984 22,00
Gew. NUB 1 . 19,84 22,00
Gew. NUB T 1 .o, 1984 22,00
Gew. NUB Il ..o, IS,62 21,50
Gew. Nui 1V ... 17,36 20,30
Gew. NUB V e, 16,45 19,30
NufRgruskohle tber 30 mm . 13,40 13,75
Gew. Feinkohle.....ccccccvvevnnnnnnn. 11,93 15,20
ERkohle:
Fordergruskohle 10% ............... 12,89 15,00
Forderkohle 25% ..ccccceeeeeeeeee, 13,89 16,00
Forderkohle 35% .....cccvvvvvennnnnnn. 14,39 16,70
Bestmelierte 50% ... 17,36 19,60
Stuckkohle........... 19,84 22,00
Gew. NURB 1 .o, 26,30 2430 27,60
Gew. NUB 11...coooiiiiiiiiiiininnnes 26,30 30,00
Gew. NuB 111 .. . 20,84 22,64 25,70
Gew. NuB 1V .. 16,37 19,30
Gew. Nu3 V 15,44 18,30
Feinkohle  .......cccccviiiiiiiieece. 11,90 13,50
Magerkohle (6stl. Revier):
Fordergruskohle 10% ............... 12,89 15,00
Forderkohle 25 % 13,89 16,00
Férderkohle 35 % 14,39 16,70

Glickauf

Nr. 19

1 Febr. j1 Febr.

1927 1928
Bestmelierte 50 °/0.....cccccceeeeeannnee 16,87
Stuckkohle........... . 20,34
Gew. Nuf3 |1 32,78 | 25,78
Gew. NuBB |1 ... 32,78
Gew. NuB I11.... 26,33 | 2313
Gew. NuB 1V ....... 16,37
Gew. Feinkohle 10,90
Ungew. Feinkohle.........c............ 10,40
Magerkohle (westl. Revier):
Fordergruskohle 10°/o............... 11,40
Forderkohle 25°/0........cccccuuinees 12,15
Forderkohle 35% ........cccccuninnees 12,65
Melierte Kohle 4 5 % . 14,87
Stickkohle......ooooeiiiiiiiiiiis 20,84
Gruppe 1
Gew. Anthr. Nufl | ... 39,71
Gew. Anthr. NuB | | ... 44,66
Gew. Anthr. Nuf3 Il grobe Kormung 31,76
Gew. Anthr. NuB 1'l'l................... 31,76 28,76
Gew. Anthr. NuB3 IV grobe Kémung 14,87 16,87
Gew. Anthr. NuB IV ................... 14,87
Gew. Anthr. Nul VvV 13,96' j 12,97
Gew. Feinkohle....... . 9,50 10,25
Ungew. Feinkohle...........c.......... 8,90 9,65
Gruppe |l
Gew. Anthr. Nu3 | .. | 31,24
Gew. Anthr. Nu3 1I1.. 36,20
Gew. Anthr. NuB 111.. 25,77
Gew. Anthr. NuR 1V .. 15,62
Gew. Anthr. NuR V .. 1471
Gew. Feinkohle.......... 10,50
Ungew. Feinkohle...................... 9,90
Koks:
Hochofenkoks 21,45
GielRereikoks 22,45
Brechkoks 1 27,93
Brechkoks I 40/60 mm . 31,67
Brechkoks Il 30/50 nun . 30,43
Brechkoks Il 20/40 mm . 21,94
Brechkoks IV 10/20 mm. . . . 11,47
Knabbel- und Abfallkoks gesiebt 24,44
Kleinkoks gesiebt 20/40 mm 21,58
Perlkoks gesiebt 10/20 mm 11,90
KOKSQIUS...cooiiiieeeeeeeeiee 7,00
PreRkohle:
I. Klasse 22,00
Il. Klasse 21,00
Il. Klasse 20,00
ER-EifOrm.coconniniiiiiiiinneen. 22,00
Mager-Eiform ... 21,75

1 Giultig ab 6. Januar 1928.

Fur Sommerlieferungen

der Verkaufspreise vorgenommen worden.

Magerkohle (westl. Revier):
Gruppe |
Anthr. Nul3 |
Anthr. Nul3 | 1
Anthr. Nuf3 Il grobe Kormung
Anthr. Nu 111...............
Gruppe 1l
Anthr. NuB 1 ...
Anthr. NuB || ...
Anthr. NuB 111 ..
Koks:

Brechkoks 1
Brechkoks 11 40/60 mm

Brechkoks 11 30/50 mm
Brechkoks I Il ......cccvvuennnnn.
Gesiebter Knabbel- u. Abfall-
KOKS oo
Gesiebter Kleinkoks
20/40M M oo

Mai
JI

4,00
3,00
5,00
5,00

5,00
4,00
4,00

3,00
3,50
3,50
2,00

1,00

2,00

Juni
Jl

3,00

3,50

2,50
3,00
3,00
150

1,00

2,00

Juli
Jl

2,00
2,00
4,00
4,00

3,00
3,00
3,00

2,00
2,00
2,00
1,00

0,50

1,25

1 Mai
1928

19,10
22,50
29,25
31,70
26,20
19,30
12,40
11,80

13,00
14,20
14,70
16,90
23,50

44,50
50,60
36,50
32,20
19,50
17,75
1550
11,65
10,95

35,20
40,90
29,00
18,50
17,50
11,90
11,20

21,45
22,45
27,93
31,67
30,43
23,19
12,97
24,94
22,83
11,90

7,00

22,00
21,00
20,00
22,00
21,75

ist nachstehende ErmaRigung

Aug.
J1

4,00
4,00

3,00

1,00
1,00

0,50
0,50

1,25
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Forderung nnd Verkehrslage im Ruhrbezirkl
Wagenstellung Brennstoffversand Wasser-
Koks- Prel3- zu dgn stand
Kohlen- kohlen- ieﬁlhem KkOkerdelenR uhndb Pfef' Duisburg- Kanal- private des Rhetnes
Tag f('jrderung her— ohlenwerken des Ruhr eZ'_" s Ruhrorter Zechen- Rheln- . bet Caub
w f 101 Lad ht 2
zeugung Ste”ung (Wagen z?JLII'HCkgerhart)egeWIC (Kipper- Hafen InSges. (Zn,g[;mrf\;
. leistung)
t t t | it t t t t =}
April 29. Sonntag \ — 4296 —i - - -
30. 407 816 /148 796 11 705 24944 - 45 640 72147 9 955 127 742
Mai 1 248 761 76 649 8 170 21 583 - 31 904 24 175 9083 65 162 2,15
2. 354 455 74965 10284 23238 - 17 345 33562 4577 55 484 2,08
3. 364 010 74431 10940 23 436 - 13508 31 790 10301 55599 2,12
4. 378 084 74677 10291 23 346 - 15631 43 157 9 053 67 891 2,07
5 372721 76 459 9967 23803 - 20 078 37484 7 676 65 238 2,08
zus. 2125847 525977 61 357 144 646 144 156 242 315 50 645 437 116
arbeitstagl. 354 308 75 140 10226 24 108 — 24 026 40 386 8441 72 853

1 Vorlaufige Zahlen.

Londoner Preisnotierungen fiir Nebenerzeugnissel

Das Geschaft in Teererzeugnissen war flau, zum Teil
abwartend und unsicher. Pech wurde an der Westkiste
ziemlich gut notiert bei festem Markt. Teer war gut ge-
sucht, Karbolsdure und Naphtha dagegen flau. Kreosot
war an der Westkiiste schwach, an der Ostkiste etwas
besser.

Nebenerzeugnis In der Woche endigend am

27. April | 4. Mai
5
Benzol (Standardpreis) . 1Gail. 11\a—1/2 1/0Va—1/2
Reinbenzol..........cc.cc...... 1 ., 1/6-1/7 1/6
Reintoluol..................... 1 ., 19
Karbolsaure, roh 60°/0 .1 ,, 2/4
. Kkrist. 1 Ib. /6%
Solventnaphtha I, ger., |
Norden........ccccevnnnn. 1 Gail /N4
Solventnaphtha 1, ger.. |
Studen.....cccoeeeeeiiininnen, /9/a
Rohnaphtha. W1, I18'h
Kreosot......ccooovvveeeeeennn. . 183J
Pech, fob. Ostkiste. L1t 60
,» fas. Westkiste . . 1 62/6-67/6
B N1 RN 1, 62/6
schwefelsaures Ammo-
niak, 20,6% Stickstoff 1 ,, 10£ 13s

In schwefelsauerm Ammoniak waren die Abrufe fur den
Inlandverbrauch lebhaft zu 10£ 13 s. Der Auslandversand
war weiterhin noch ruhig trotz méRiger Preisnotierungen.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 4. Mai 1928 endigenden Wochel

1 Kohlen mar kt (Borse zu
Die letzten Berichte liber den Kohlenhandel in Northumber-
land und Durham im Maérz lassen einen flauen Markt er-
kennen. Es scheint jedoch, dal3 die Verluste in den beiden
Bezirken nicht, wie in einigen der letzten Monate, allein auf
die schlechte Marktlage, sondern auch auf andere Grinde,
und zwar hauptsachlich auf eine Reihe von Teilstreiks
zuruckzufuhren sind, die verschiedentlich einen groRen Teil
der Zechen erfaRten und den Handel erheblich behinderten.
Seit Ende Mérz konnte sich der Markt behaupten, wenn
sich auch die Nachfrage nicht nennenswert gebessert hat.
Der Mai begann bei Bericksichtigung des ublichen Ge-
schéftsruckgangs in dieser Jahreszeit gunstiger als irgend-
ein Monat dieses Jahres. Die Nachfrage nach bessern
Kohlensorten, besonders nach Gaskohle, war rege fir
Lieferungen bis uUber Mitte Mai hinaus. Wenn auch der
Geschéaftsgang nicht als sehr lebhaft bezeichnet werden
kann, so ist doch mehr Kauflust bei einem Teil der skandi-
navischen Kaufer festzustellen. Das Koksgeschéft verlief
in der Berichtswoche ruhig; die Haltung fur sémtliche
Seften war flau. Die Esbjerg-Gaswerke forderten

1Nach Colliery Guardian.

Newcastle-on-Tyne).

Aus der nachstehenden Zahlentafel ist die Bewegung
der Kohlenpreise in den Monaten Mé&rz und April 1928 zu
ersehen.

Mérz April
Art der Kohle “lagarkl hs her N 1 hochster
Preis Preis
S
11.1(fob.)
Beste Kesselkohle: Blyth . 13/6 13/6 13/45a 13/6
Durham . 15 156~ 15 15/6
zweite Kesselkohle . 11/9 12 11/6 12
kleine Kesselkohle: Blyth 8/6 9 8/6 9
Tyne 8 8 8 8
besondere 10 10 10 11/6
beste Oaskohle.. 15 15/6 15 15/3
zweite Sorte .oveveeeeeeenenen, 13/3 13/9 13/3 14
besondere Gaskohle 15/6 16 15/6 16
ungesiebte Bunkerkohle:
Durham ....ccooeiiieiiieinnnn. 14 14/6 14 15
Northumberland 13 136  13/6 13/9
Kokskohle.........ccoooinnnnnnn. 13/3 14 13/472 14
GieBereikoks.... 16/6 18 17 18
Hochofenkoks.... . 16/6 18 17 18
GaSKOKS...coovveeeieeeeeeeecciiines 20/6 22 19/6 20

Angebote fir 12000 t Durham-Gaskohle mit Juni/April-
Verschiffung. Im einzelnen notierten beste Kesselkohle
Blyth und Durham 13/6 bzw. 15—15/6 s gegen 13/4>2—13/6
lind 15s in der Vorwoche. Zweite Kesselkohle stieg von
11/6-12 s auf 12 s, beste Gaskohle von 15 auf 15—15/3 s,
wahrend kleine Kesselkohle, besondere Gaskohle und Gas-
koks unveréndert blieben. Zweite Sorte Gaskohle gab von

Uber die in den einzelnen Monaten erzielten Fracht-
sdtze unterrichtet die folgende Zahlentafel.

Cardiff- Tyne-
Monat Genua Hf:vere fA(;er)l(ea:_ P:_aatLa Rg;tsr- '-I;Slr'ng- Shtglfrlf-
S s | s S S s S
1914:
Juli . 7/2\2 311~ 14/6 32 3/5 a7
1927:
Januar 9/91R AMl« 11/5 13loy, 4/2 4/6
Februar 10/59< 3/113* 12/7% 1311/, 44 4N/ 57
Mérz 10/9'/« 3/I0Va 13/« 14 4 3/11 o
April 10/3'//4 38« 13/'/2 13/2%« 3/10 3/7 4/10
Mai 10/4 3/7\k 13/7»/« 12/11 3/11V»  4/9 5/3
Juni 9,7 3/10 W/7sk 131  3/7 3/8 54
Juli. 7/11 3/11»/« 10/m« 13/3 3/6 3/10 4/10
August T/7¥< 3/TVe 9/10»/* 12/1HI« . 3/9
September 8/8'/* 3/5'/« 10/10 13/9 3/108* 3/10'/a 5/6
Oktober . 8/5 3/8k 10/6W 13/9 3/10 )
November &1 3/5 106\ 12/5'/«
Dezember 7/6\M& 3/6\a 9Y11Va 11 3/4\a 3/9\k
1928:
Januar 8/2 41 10K\ 1 3/6 3/9\k
Februar 8/BVa 3/3 10434 1/, 37 3/8\k )
Mérz 7/91A 36 YWk 10/NV4A 3/6\2  3/8 .
April 7/5 3434 Y2YA |0/214 3/8
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13/6- 14 s auf 13/6—13/9 s, ungesiebte Bunkerkohle Durham
und Northumberland von 14/6-15 auf 14-15 s bzw. von
13/6-13/9 auf 13/6 s nach. Kokskohle ging von 13/472 bis
13/9 s auf 13/6 s zuriick; GieBerei-und Hochofenkoks wur-
den mit 17—17/6 s notiert gegen 17 -18s in der Vorwoche.

2. Frachtenmarkt. Der Kohlenchartermarkt an
Nordostkiste war in der Berichtszeit ruhig, wenn auch
gegen Ende der Woche bessere Nachfrage fir Ende-Mai-
Lieferungen besonders nach den skandinavischen Héfen zu

derden ubrigen L&ndern war unverandert;

Glickauf Nr. 19

verzeichnen war. Der Kustenhandei war flau bei reichlich
vorhandenem Schiffsraum. Die Frachtsitze im Mittelmeer-
geschaft zeigten keine Anderung. Von den walisischen
Héafen blieb der Versand nach den Mittelmeerldndern be-
hauptet. Der Sudamerikahandel sowie der Versand nach

es wurden die
Angelegt wurden
-Alexandrien 9/6 s, Tyne-

Frachtsatze der letzten Woche notiert.
fur Cardiff-Genua 7/33A s,
Hamburg 3/7\2 s.

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Fatentblatt vom 26. April 1928.

Ib. 1028778. Fried Krupp A.G., GrusOnwerk, Magde-
burg-Buckau. Magnetscheider. 7.4. 27.

5 b. 1029231. Frolich 8t Klupfel,
bohrmaschine. 20. 3. 28.

5d. 1029265. Metallbank und Metallurgische Gesell-
schaft A.G., Frankfurt (Main). Strahlapparat. 24. 12. 26.

10a. 1029269. Vereinigte Stahlwerke A.G., Dusseldorf.
Vorrichtung zur vollstdéndigen Ausnutzung der Regenera-

Barmen.

PreRluft-

21 h, 19. S. 69731
Anniston, Alabama (V. St. A.)). Einrichtung zum Erhitzen
durch einen einem Flammenstrom Uberlagerten Lichtbogen.
22.4.25. V. St. Amerika 7.5.24.

Berlin. Einrichtung zur Reglung von Lichtbogendfen. 9.10.25.

24c, 7. W. 74676. Karl Wolinski, Berlin. Hydraulisch
betriebene Ventilumsteuerungsvorrichtung fir regenerativ
geheizte Ofen. 23. 12. 26.

24c, 10. D. 46898. Dr.-Ing. Egon Dreves, Dusseldorf.

torenkammern von Kokséfen bei wahlweiser Beheizung Gasbrenner fir Industriefeuerungen mit Vermischung von

mit Schwachgas oder Starkgas. 11.4.27. Gas und Luft in parallelen schmalen Streifen. 15.12.24.
20h. 1028912. Paul Stratmann & Co., G.m.b.H., 241, 2. S.65103. Sociele Anonyme pour ['Utilisation

Dortmund. Vorrichtung zur Reinigung von Férderwagen. des Combustibles, Paris. Vorrichtung zum Zerstduben von

17.4. 26. festen Brennstoffen und deren Zufiihrung zur Verbrennungs-
20 i. 1029240. Dr. Hans Mdckel, Essen. Zungenlose Stelle. 15.2.24. ' _

Zwei- und Dreiwegeweiche fiir Gruben-, Feldbahnbetriebe 241, 9. L. 64654. Dr. Otto Leissner, Chemnitz. Ver-

u.dgl. 23.3.28. fahren zum Betriebe von Kohlenstaubzusatzfeuerungen fir
421. 1028989. Dr.-Ing. Theodor Hépner, Dresden-A. Wanderroste und Einrichtung zur Ausubung des Verfahrens.

Elektrische Heizvorrichtung fur Destillationskolonnen.3.4.28.

421. 1028990. Dr.-Ing. Theodor Ho6pner, Dresden-A.
Laboratoriumsapparat zum Fraktionieren von Flussigkeits-
gemischen. 3.4.28.

42 0. 1029061. Siemens & Halske A.G., Berlin-Siemens-
stadt. Vorrichtung zur Messung der Fdrdergeschwindigkeit
von Tiefbrunnen. 8.9.25.

43a. 1029221. Rud. Gallwas, Beuthen (O.-S.).
trollmarke fir Forderwagen. 9.3.28.

47f. 1028540. Gustav Strunk, Essen. Kolben fiir Druck-
luftzylinder. 26. 3. 28.

59a. 1028993. Siemens-Bauunion G. m. b. H., Komm.-
Ges., Berlin. Tiefbrunnenpumpe mit unmittelbarem, elek-
trischem Antrieb. 12.5.25.

8le 1028846. Fried. Krupp A.G., Essen.
mit schwenkbarem Ausleger. 5.1.27.

85e. 1029270. P. Jakob Toll, Kdln-Lindenthal. Vor-
richtung zum Kanalschutz und zur Ausscheidung von Fetten
und Olen aus Abwissern. 27.4.27.

87b. 1028852. Franz Thiesbirger, Essen. Verschrau-
bungsstiick fur Schlauch- und Rohranschlisse an PreRluft-
schlagwerkzeugen. 26. 9.27.

Kon-

Fordergerat

Patent-Anmeldungen,

die vom 26. April 1928 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

5 b,39. H. 110354. Albert Hamei, Meuselwitz (Thiiringen)Valzlagereinbau.

Untertageschramfordermaschine. 24. 2. 27.
10a, 1. K. 99013. Dr.-Ing. eh. Heinrich Koppers, Essen.
Kammerofen zur Destillation von Kohle u.dgl. 3.5.26.
12c, 2. 1.27561. |I. G. Farbenindustrie A.O., Frankfurt

(Main). Verfahren zur Kristallisation von Salzlésungen.
2.3.26.

121, 1. L. 67879. Theodor Lichtenberger, Heilbronn
(Neckar). Verfahren und Vorrichtung zum Austragen von
Salz aus der Siedepfanne. 7.2.27.

13 b, 18. M. 97013. Metallbank und

Gesellschaft A.G., Frankfurt (Main). Verfahren zur Verhin-
derung von Ansdtzen aller Art, besonders von Kristallen
oder Kolloidteilchen an Haftflachen, besonders an Dampf-
kesseln, Kondensatoren u.dgl. 12.11.26.

,18b, 14. L. 66953. Mitteldeutsche Stahlwerke A.G.,
Berlin Mit Kohlenstaub gefeuerter Regenerativofen. 28.9.26.

20a, 18 B. 131314. Gesellschaft fiur Forderanlagen
Ernst Heckei m. b. H., Saarbriucken. Zugseilkuppelvor-
richtung fir Seilschwebebahnen. 13.5.27.

20 c, 9. B. 122470. Karl Dingelstedt, Bautzen.
zeug oder Behélter zur Beférderung von Staub oder korner-
formigem Out, besonders Kohlenstaub. 26.10.25.

Fahr-

3.12. 25.

26a, 10. W.71115. Wandsbeker Maschinenfabrik und
Eisenbauanstalt Bruno Fischer & Karl Steiding, Wandsbek,
und Wenzel Knapp, Hamburg. Verfahren und Vorrichtung
zur schnellen Uberfiilhrung schwerer und minderwertiger
Ole in schweres Gas mit gleichzeitiger Gewinnung von
niedrig siedendem Kohlenwasserstoff aus dem Oas. 21.11.25.

26d, 1L A. 50260. Allgemeine Vergasungs-G. m. b. H.,
Berlin—-Halensee. Vorrichtung zur Gewinnung von Teer aus
teerhaltigen Gasen. 9. 3.27.

40a, 34. W. 74055. Dr. Herbert Wittek, Beuthen (O.-S.).
Reduktion von Zinkerzen durch Karbide. 23.10.26.

40a, 43. B. 126830. Dr. Edmund Breuning, Hagen
(Westf.). Gewinnung der Nickelschichten aus Verbund-
blechen, die aus abwechselnden Lagen von Kupfer und
Nickel bestehen. 10. 7. 26.

40c, 12. V. 20326. Max Speichert, Berlin-Tempelhof.
Verfahren zur Aufarbeitung von aus Abféllen der Bleiver-
huttung erhéltlichen Blei-Zinnlegierungen. 17.6.25.

421, 4. S. 76040. Siemens & Halske A.G., Berlin-
Siemensstadt. Einrichtung zur Bestimmung eines Bestand-
teiles in einem Gemisch, besonders von Oasen mit Hilfe
der Absorption der vorzugsweise ultraroten Gesamtstrahlung.
4.9.26.

47b, 12. Sch. 82715. Schweinfurter Préazisions-Kugel-
Lager-Werke Fichtel & Sachs A.G., Schweinfurt (Main).
19.5.27.

74b, 4. F.57298. Dr. Hans FleiBner, Leoben. Schlag-
wetteranzeiger mit einem die Flamme umgebenden Metall-
gebilde. Zus. z. Pat. 366220. 10.11.24.

80a, 62. M. 96071. Maschinenfabrik Baum A.G., Herne
(Westf.), und Wilhelm Hocheisei, Recklinghausen-Sud. Elek-
trische Beheizung fiir die Stempelplatten von Stempelpressen.
7.9. 26.

80c, 17. P. 53205. Perfectecon Maschinenbau-Gesell-
schaft m.b.H., Teltow b. Berlin. Kibel- oder Klappenver-

MeelluRgifishelie Entleerung von Schachtofen. 7. 7. 26.
8le 9. P.52708. J. Pohlig A.G., Kdéln-Zollstock. An-
trieb fur stetige Forderer. 17.4.26.
8le 52. B. 125835. Georg Breitenbach, Hamburg.
Forderrinne mit Druckluftantrieb. 7.6.26.
8le, 80. V. 21002. Hans Veeh, Bad Oeynhausen.

Hebevorrichtung fur schwenkbare Gurtforderer. 22.2.26.

84 d, 2. B. 118467. Friedrich Brennecke, Borna b. Leipzi

Eimerkettenbagger mit zwei beiderseitig quer zur Fahrrich-
tung liegenden Leitern. 23.2.25.

84d, 2. L.64769. Lubecker Maschinenbau-Gesellschaft,
Lubeck. Vorrichtung zum Nachspannen der Eimerkette an
Baggern. 22.12.25.

George Thompson Southgate

21 h, 24. A.46110. Allgemeine Elektrizitats-Gesellschaf
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85 c, 6. P. 52515 und 52709
Schlammausrdumungsvorrichtung fiur Klarbecken. 22. 3.und
17.4. 26.

87b, 2 K. 104940. Hugo Klemer, Gelsenkirchen. Druck-
luftschlagwerkzeug mit Flattersteuerung. 7.7.27.

Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemarht
worden Ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeits-
klage gegen das Patent erhoben werden kann.)

10a (26). 458026, vom 30. Dezember 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 15. Mérz 1928. The Carbocite Com-
pany inCanton, Ohio (V.St.A.). Drehofen. Die Prioritét
vom 13 Januar 1925 ist in Anspruch genommen.

Der Drehofen ist von einer sich uber seine ganze Lange
erstreckenden Heizkammer umgeben, die teils ortfest ist,
teils mit dem Ofen umléuft. Die mit dem Ofen um-
laufenden Teile der Hei/kammer befinden sich dabei an den
Stellen, an denen der Ofen auf Rollen gelagert ist und an
denen der Ofen angetrieben wird. Die feststehenden und
umlaufenden Teile der Heizkammer sind durch ein- oder
mehrteilige Ringe gegeneinander abgedichtet. Der Ofen
hat an den Enden kegelférmige in der Heizkammer liegende
Ansatze, die durch feststehende, nachgiebig angedrickte,
mit einem Ein- bzw. Austragstutzen versehene Deckel ver-
schlossen sind.

12c (2). 457731, vom 19. Dezember 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 8. Mdarz 1928. Maschinenbau-
Anstalt Humboldt in Koéln-Kalk. Behalter zum Aus-
kristallisieren von Salzen aus Losungen durch Abkihlung.

In dem zur Aufnahme der Ldsungen dienenden Be-
hélter sind unter Kihlschlangen mit Lippenventilen aus
einem nachgiebigen Stoff (Gummi o. dgl.) versehene Diisen
angeordnet, die mit Druckluft gespeist werden. Durch die
aus den Disen austretenden Luftstrahlen werden die Kristalle,
die sich auf den Rohren der Kuhlschlangen absetzen, weg-
geblasen, d.h. von den Rohren entfernt. Die Lippenventile
verschlieRen die Dusendffnungen selbsttatig, wenn die Druck-
luft aussetzt, so daR keine Flissigkeit in die Disen treten
kann.

12e (1). 457966, vom 3.Juli 1925. Erteilung bekannt-
gemacht am 15, Marz 1928. | G. Farbe nind ustrie
A.G. in Frankfurt (Main). Fillkérperfir Gaswaschtirme.

Der Fullkdrper ist aus Metallblech durch Pressung her-
gestellt und hat die Form eines Trichters, dessen Wandung
und Rand gewellt sind.

12e (5). 457631, vom 6. Médrz 1925. Erteilung be-
kanntgemacht am 1 Marz 1928. Oski A.G. in Hannover.
Anordnung der Isolatoren elektrischer Gasreiniger.

Die lIsolatoren sind in besondern Rdumen angeordnet,
von denen jeder von der Niederschlagkammer des zum Ent-
stauben des Wrasens von Brikettfabriken dienenden Gas-
reinigers durch eine oben offene Kammer getrennt ist. Im
Boden der Kammer kann eine ins Freie mindende Offnung
vorgesehen sein.

12e(5). 457888, vom 17. Mai 1922. Erteilung bekannt-
gemacht am 8. Marz 1928. Elektrische Gasreinigungs-
G.m.b. H. in Berlin-Charlottenburg und Dr. H. Roh-
mann in Saarbricken. Verfahren zur elektrischen Gas-
reinigung.

In elektrischen Gasreinigern soll zu dem Zweck, die
Isolation der Transformatorwicklungen zu schutzen, das
Entstehen starker elektrischer Schwingungen beim Uber-
schlagen von Funken dadurch verhindert werden, dal3 alle
Stromkreise, in denen Schwingungen auftreten konnen,
durch das Einschalten von Ohmschem Widerstand gedampft
werden und daher nur stark gedampfte oder aperiodische
Entladungen in den Stromkreisen auftreten koénnen.

12r (1). 457967, vom 15. Mérz 1925. Erteilung be-
kanntgemacht am 15. Méarz 1928. Adolf Ott in Reckling-
hausen (Westf.). Verfahren und Vorrichtung zum Warme-
austausch zwischen zwei nicht mischbaren Flussigkeiten wvon
wenig verschiedener Dichte, besonders von Benzolwaschél und
Wasser.

Das Waschol soll zuerst durch vorgewédrmtes Wasser
unmittelbar bis zu einer Temperatur gekihlt werden, bei
der das Ol noch nicht zur Wasseraufnahme neigt. Alsdann
soll das vorgekiihlte Ol durch frisches Kiihlwasser mittelbar
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Dr. Max PriR, Essen.(z. B.in einem im Gegenstrom arbeitenden Rohrkihler) ge-

kuhlt werden. Bei der geschutzten Vorrichtung ist hinter
ein OefaR fiur die unmittelbare Kiuhlung ein Kihler fir
die mittelbare Kuhlung geschaltet. Der Behélter und der
Kuhler kénnen in einem Behdlter vereinigt sein.

19 a (28). 457970, vom 30. Dezember 1926. Erteilung

bekanntgemacht am 15. Méarz 1928. Dr.-Ing. eh. Otto
Kadmmerer in Berlin-Charlottenburg und Wilhelm
Ulrich Arbenz in Berlin-Zehlendorf. Gleisriick-
maschine fir Boschungsbearbeitung.

Am Gestell der Maschine sind oben und unten nach
der Seite der Bdschung hin ausladende, quer zum Gestell
federnde Stangen angeordnet, in denen ein Rahmen ge-
lenkig aufgehédngt ist. Dieser Rahmen tragt die in der
senkrechten Ebene schrag liegende Welle eines unten aus
dem Rahmen vorstehenden, zur Bearbeitung der Bdschung
dienenden Schaufelrades sowie den Antrieb fir dieses
Schaufelrad, In der Achse der Welle des Schaufelrades ist
oben am Rahmen eine Stange befestigt, an der zwischen
Schraubenfedern der eine Arm eines drehbar am Gestell
der Maschine gelagerten Hebels angreift, dessen anderer
Arm so mit einer Kurbel verbunden ist, da} durch Drehen
der Kurbel der Rahmen mit dem Schaufelrad gehoben und
gesenkt werden kann.

21h (15). 458043, vom 18. Juli 1926. Erteilung be-
kanntgemacht am 15. Marz 1928. Siemens-Schuckert-
Werke A.G. in Berlin-Siemensstadt. Tragsteinfir
Heizwiderslinde von Ofen u. dgl.

Die Fléachen des Steines, die mit den Heizwiderstanden
in Beriihrung stehen, sind mit einem Uberzug aus Zirkon-
oxyd versehen. Dieser Uberzug kann dadurch hergestellt
werden, daf die zu Uberziehenden Flachen der Steine in
eine Aufschwemmung von pulverformigem Zirkonoxyd ge-
taucht werden oder daR Zirkon auf chemischem oder gal-
vanischem Wege auf die Flachen niedergeschlagen und
durch Brennen sowie Oxydieren in Zirkonoxyd umgewan-
delt wird.

21 h (18).
bekanntgemacht am 8. Marz 1928. Heraeus-Vacuum-
schmelze A.G. und Dr. Wilhelm Rohn in Hanau
(Main). Verfahren zum Schmelzen kalten Einsatzes in In-
duktionsofen.

Die mit Zustellung aus einem elektrisch nicht oder
schwach leitenden, hochfeuerfesten Stoff versehenen Ofen
sollen so geneigt werden, daR das in den Ofen befindliche
Bad einen ungleichméRigen Querschnitt erhélt. Das kalte
Gut soll alsdann an der Stelle des Bades nachgesetzt
werden, an der das Bad den geringsten Querschnitt, hat
und daher die groRte Warmeentwicklung eintritt. Bei Ofen,
bei denen das Schmelzbad durch ein besonderes metal-
lisches GefaR umgeben ist, kann die Neigung zeitweilig
oder dauernd so grof3 gewéhlt werden, dal3 an der Stelle,
an der das Bad den geringsten Querschnitt hat, die Strom-
leitung nur noch durch das metallische Gefal3 bewirkt wird.

24e (3). 457498, vom 25. November 1924. Erteilung
bekanntgemacht am 1 Marz 1928. Carlshutte A.G. fur
EisengielRerei und Maschinenbau in Waldenburg-
Altwasser. Verfahren zum Vergasen von staubhalligen
Brennstoffen in Abstichgaserzeugem.

Die aus dem Vergaserschacht des Gaserzeugers auf-
steigenden heillen Gase sollen vor ihrem Eintritt in den
Gassammelraum durch Beimischung von Gas oder Dampf
auf eine Temperatur abgekuhlt werden, die unterhalb der
Dunkelrotglut liegt. Die gekuhlten Gase sollen alsdann
aus dem Sammelraum, in dem ihre Geschwindigkeit herab-
gesetzt wird, durch die jalusiearligen Wande der den
Sammelraum umgebenden Kammern, durch die der Brenn-
stoff in den Vergaserschacht geleitet wird, zur Gasabzug-
leitung gefiihrt werden, wobei sie von dem von ihnen mit-
gefilhrten Staub befreit werden.

24e (3). 457726, vom 30. November 1923. Erteilung
bekanntgemacht am 8. Marz 1928. Staatlich Séachsische
Huttenwerke in Freiberg (Sa.) und Dr.-Ing. Paul
Rosin in Dresden. Verfahren zur Vergasung feinkdrniger,
mulmiger oder erdiger Rohbraunkohle im Generator.

Die Rohbraunkohle soll in Schichten von hdchstens

40 cm Hohe auf einen in den Generator eingebauten Rost
(z. B. einen Siebrost) aufgebracht werden, der so beschaffen

457816, vom 28. Februar 1925. Erteilung
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ist, daB er die unter ihm in den Oenerator eingefuhrte, das
Vergasen der Kohle bewirkende heiRe Luft (Oas) in fein
und gleichmaRig verteilten Strahlen durch die Kohlenschicht
leitet. Oberhalb der Schicht soll dabei der Druck so niedrig
gehalten werden, daR sich in der Kohlenschicht keine Krater
bilden kénnen.

24 k (4). 457894, vom 16. November 1923. Ertei
bekanntgemacht am 8. Méarz 1928. Tirage et Ventilation
Mécaniques in Paris. Warmeaustauschvorrichtung fir
in parallel nebeneinanderlaufenden Kanélen stromende Flissig-
keiten und Gase, besonders zur Lufterhitzung. Die Prioritat
vom 30. Oktober 1923 ist in Anspruch genommen.

Die Vorrichtung hat den Wé&rmeaustausch vermittelnde
umlaufende Scheiben, die durch Schlitze der die Kanéle
trennenden Wand hindurchgreifen und von den Luft- oder
Flussigkeitsstromen, die ihre Warme Austauschen sollen,
umspiilt werden. Die Drehachse der Scheiben ist senkrecht
zur Stromrichtung der Luft oder Flissigkeilsstrome ange-

ordnet, so dall diese durch die Achse nicht abgelenkt
werden.
241 (4). 457863, vom 9. September 1925. Erteilung

bekanntgemacht am 8. Marz 1928. John William Smith
in Syracuse (N.Y.). Mischeinrichtung, besonders fir
Kohlenstaubfeuerungen. Die Prioritit vom 29. September
1924 ist in Anspruch genommen.

In den Rohrleitungen, durch die der Kohlenstaub durch
Druckluft zu den Feuerungen befoérdert,wird, sind mehrere
mit ihren Spitzen in derselben Richtung liegende Misch-
kranze so hintereinander angeordnet, dal das Mischgut ab-
wechselnd nach der Achse der Leitungen gedrangt wird
und sich in den Leitungen radial ausdehnt. Die Misch-
kréanze kodnnen durch kuppelférmige Bleche gebildet werden,
die mit der Spitze nach der Grundflache der Kuppel ge-
richtete dreieckige oder &hnlich geformte Ausschnitte haben,
und deren durch die Ausschnitte gebildeten Spitzen
schraubenférmig verwunden sind. Die Spitzen hintereinan-
der liegender Kuppeln (Mischkrédnze) kodnnen mit verschie-
dener Steigung verwunden sein, so daf sie ein verschieden-
artiges Durchschneiden des Mischgutes bewirken.

241 (6). 457906, vom 29. Marz 1924. Erteilung be-
kanntgemacht am 8. Mérz 1928. Eugen Burg in Essen.
Brennstaubfeuerung fiir Flammrohrkessel.

Dem Flammrohr der Kessel ist eine Verbrennungs-
kammer vorgelagert, der das Brennstaubluftgemisch von
der Stirnseite her zugefihrt wird, und in welche die Zu-
satzluft durch dber ihre ganze Lénge verteilte, tangential
verlaufende Wandkandle eingefihrt wird. Die Verbren-
nungskammer kann auf ihrer ganzen Lange mit einem in
Ringkammern unterteilten Mantelraum umgeben sein, in
den die Zusatzluft eingefuhrt wird, und der durch die
Wandkanéle mit der Verbrennungskammer in Verbindung
steht.

241 (9). 457895, vom 9. Juni 1925. Erteilung be-
kanntgemacht am 8. Mérz 1928. Berg & Co. Oes. fur
Industrie-Ofenbau und Feuerungsbedarf m. b. H.
in Berg.-Oladbach. Feuerungsanlage fiir Holzabfalle
in Verbindung mit Kohlenstaub.

Bei der Anlage wird der mit Luft vermischte Kohlen-
staub zwecks sofortiger Erzielung einer hohen Temperatur
getrennt von den Holzabfallen am Kopf der Verbrennungs-
kammer so eingefuhrt, daR die Holzabfdlle zu beiden
Seiten, dicht neben dem Kohlenstaub, unter Beimischung
von Zusatzluft herabfallen. Die nicht sofort verbrennenden
herabfallenden schwerem Holzteile kénnen in einem aus
einem Schacht oder aus mehreren Schachten bestehenden
Oenerator vergast werden. Die in dem letztem entstehen-
den brennbaren Oase werden mit den ubrigen Verbren-
nungsgasen an der Heizstelle (Dampfkessel) verbrannt.

26a (1). 457500, vom 28. Januar 1925. Erteilung be-
kanntgemacht am 1 Mé&rz 1928. Julius Miller in Oerthe
(Westf.). Verfahren zur fraktionierten Trockendestillation
organischer Stoffe.
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Die Destillationsgase der sofort auf eine hohe Tempe-
ratur gebrachten Stoffe (Kohle o. dgl.) sollen durch Filtration
oder Oberflachenwirkung in ihre verschiedenen Fraktionen
getrennt werden. Zu dem Zweck sollen die heil3en Oase
durch Filter geleitet werden, die durch die Oase in ortlich
vorwandernden Zonen so erwarmt werden, daf3 die Tempe-
ratur an der Stelle, an der die Oase aus dem Filter aus-
g{reten, hoher ist als die Kondensationsanfangstemperatur
der vor dieser Stelle liegenden Stufe. Die Gasaustritts-
offnung der Filter soll dabei nacheinander an die hinter-
einander liegenden Kondensationselemente fir die ver-
schiedenen Fraktionen angeschlossen werden.

8le (94). 457606, vom 17. August 1926. Erteilung
bekanntgemacht am 1 Mé&rz 1928. Carlshiutte A.G. fur
EisengieBerei und Maschinenbau in Waldenburg-
Altwasser. Vorrichtung zum selbsttitigen Aufhalten von
Forderwagen.

Zwischen den Schienen des Zufahrgleises von Wippern
ist ein Fanghebel angeordnet, der dreh- und verschiebbar
an dem einen Arm eines drehbar gelagerten Winkelhebels
befestigt ist, dessen anderer Arm durch ein Gewicht be-
lastet und so bemessen ist, dal er in die Bahn der Rad-
achsen der Forderwagen ragt, wenn der Fanghebel aus
dieser Bahn entfernt ist. Auf der Drehachse des Winkel-
hebels ist ein zweiarmiger Hebel befestigt, dessen unterer
Arm in eine auf einer zwanglaufig angetriebenen Welle
verschiebbar angeordnete Halfte einer Klauenkupplung ein-
greift, und dessen anderer Arm mit einem auf Rollen ruhen-
den Pufferlager gelenkig verbunden ist, gegen das sich
das obere Ende des Fanghebels stitzt. Vor dem vom Fang-
hebel abgekehrten Ende des Pufferlagers ist auf einer mit
einem Anschlaghebel fir die Foérderwagenachsen versehenen
Welle ein Anschlag vorgesehen, der das Pufferlager gegen
Verschiebung sichert, wenn der Anschlaghebel sich nicht in
der Anschlagstellung befindet, der das Pufferlager jedoch

freigibt, wenn der Anschlaghebel durch einen Anschlag
des Wippers in die Anschlagstellung gedreht wird. Der
den Fanghebel tragende Arm des Winkelhebels ist ferner

durch eine Zugstange mit einem Arm eines durch ein
Gewicht belasteten Winkelhebels verbunden, dessen anderer
Arm in die Bahn eines mit einer Rolle versehenen Anschlag-
hebels ragt, der auf einer Welle befestigt ist, welche die
andere Halfte der Klauenkupplung tradgt. Wenn sich der
Fanghebel in der Fangstellung und der Wipper in der Auf-
nahmestellung befindet, driicken die zum Wipper rollenden
Forderwagen mit Hilfe des Fanghebels das Pufferlager
zuruck, wobei dieses mit Hilfe des zweiarmigen Hebels
die Klauenkupplung einrickt, so dal die den Anschlaghebel
tragende Weile gedreht wird. Der Anschlaghebel trifft in-
folgedessen so gegen den Winkelhebel, der mit dem den
Fanghebel tragenden Hebelarm verbunden ist, dal3 dieser
Hebelarm nach unten gedreht und damit der Fanghebel

aus der Bahn der Wagenachsen bewegt wird. Die Wagen
rollen infolgedessen in den Wipper, wobei ihre vordere
Laufradachse zuerst den Anschlaghebel umlegt, so da

dieser das Pufferlager, das sich inzwischen zurickbe-
wegt und die Klauenkupplung ausgeruckt hat, gegen Ver-
schiebung sichert. Alsdann drickt die vordere Laufrad-
achse den einen Arm des Winkelhebels hinab, dessen
anderer Arm den Fanghebel tragt; infolgedessen wird
dieser wieder in die Fangstellung, geschoben, in der er
so lange gesperrt bleibt, bis der Wipper nach einer vollen
Drehung wieder in der Aufnahme- (Bereitschafts-) Stellung
angelangt ist und durch seinen Anschlag den Anschlaghebel
fur die Wagenachsen in deren Bereich gedreht sowie die
Sperrung fur das Pufferlager aufgehoben hat.

87b (3). 457761, vom 28. Oktober 1923. Erteilung
bekanntgemacht am 8. Mdrz 1928. Edmund Schroder
in Berlin. Elektrodynamisches Schlagwerkzeug.

Der zur geradlinigen Hin- und Herbewegung des as
Werkzeug ausgebildeten bzw. das Werkzeug tragenden
Ankers des Werkzeuges dienende Strom wird in den den
Anker umgebenden Spulen als Sekundarstrom eines Trans-
formators erzeugt, und der den Anker tragende und fihrende
Teil bewegt sich in einem Felde, das gleichphasig mit dem
Sekundérstrom erregt wird.
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Die Minerale des Brockengebirges, insonderheit des Radau-
tales. Von Dr. J. Fromme. 220 S. mit 30 Abb. und

6 Karten. Braunschweig 1927, E. Appelhans & Co. Preis

geh. 7,50 M, geb. 9,50 M.

Es ist eine verdienstvolle Arbeit, die hier in dem Buch
des fleiRBigen Sammlers und sachkundigen Verfassers vor-
liegt. Der groRRe Mineralreichtum des Brockens und seiner
ndhern Umgebung — des Brockengebirges —, der doch
nur den engern Fachkreisen bekannt war, gelangt darin zu
einer erschopfenden Darstellung, die alles bericksichtigt,
was Arten, Eigenschaften, Fundorte, geologisches Vor-
kommen anlangt und in dem weit zerplitterten Schrifttum
niedergelegt oder neu aufgefunden worden ist.

Das Buch wird eingeleitet durch einen gedréangten,
der heutigen wissenschaftlichen Erkenntnis entsprechenden
Abril3 Uber die Entstehung des Harzes, die Gesteine des
Brockengebirges und der mit diesen genetisch verknupften
Minerale. Dadurch wird der folgenden Mineralbeschreibung
auch das richtige Verstadndnis vermittelt und ihr Leben
verliehen.

Die beschriebenen Minerale, deren Zahl sich, abgesehen
von den Abarten, auf 105 beléauft, erfillen 190 Seiten und
sind nach dem Tschermakschen System angeordnet. Je
nach ihrem Formenreichtum oder ihrer geologischen Be-
deutung fur die Brockengesteine und die von diesen ab-
hangigen Mineralgédnge (letztere besonders im Radautal)
erfahren sie eine kirzere oder ausfihrlichere, durch
Messungen und Analysen unterstiitzte Behandlung. Auf die
Feldspat-, Augit- und Hornblendegruppen mit ihren
Gliedern und Umwandlungsprodukten — darunter Nephrit
und Carcaro — entfallen viele Seiten, das gleiche gilt auch
von Quarz, Kalkspat, Turmalin, Axinit, Granat, mehreren
Zeolithen und manchen &ndern Mineralien. Frihere Erwéh-
nungen und Fundortangaben sind sorgfaltig vermerkt, ofter
unter vollsténdiger Anfuhrung des Schrifttums und wort-
licher Wiedergabe der betreffenden Literaturstellen, was
dem Buch zugleich den Wert einer Urkundensammlung
verleiht. Zahlreiche Beobachtungen und Untersuchungen
rihren vom Verfasser selbst her. Zur Erlauterung und zum
bessern Versténdnis ist eine Anzahl von Tafeln mit Kristall-
abbildungen, mineralogischen und geologischen Karten-
skizzen beigegeben.

Nicht nur dem Fachmann und Sammlungsvorstand,
sondern auch- dem Brockenwanderer und jedem Mineral-
liebhaber ist mit diesem Buch ein Fihrer an die Hand ge-
geben, der zuverldssig Uber den groRRen und fesselnden
Mineralreichtutn des bekanntesten Berges Deutschlands
unterrichtet. Klockmann.

Ubersichtskarte des linksniederrheinischen Bergwerks-
bezirks. Im MaRstab 1:50000. Bearb. durch den Berg-
lind Vermessungsrat Wagner, Bonn. Berlin 1926, Gea-
Verlag G.m.b.H. Preis 7,70 M.

Auf die vor einigen Jahren in demselben Verlage er-
schienenen bergbaulichen Karten, wie z. B. die Ubersichts-
karte der in den rheinischen Bergrevieren des Oberberg-
amtsbezirks Bonn betriebenen Bergwerke, ist nunmehr
eine ebenfalls von Wagner bearbeitete Karte des links-

rheinischen  Steinkohlenbezirks im Malfistabe 1:50000
gefolgt. Sie enthadlt, wenn auch in weit einfacherer
Ausfihrung, neben den erforderlichen topographischen

Unterlagen etwa die gleichen Angaben wie die bekannte
vielblattrige Flozkarte der Westfalischen Berggewerk-
schaftskasse im Mafistab 1: 10000, d. h. die grund-
riBliche Darstellung der Flézaufschlisse verschiedener
Sohlen, ferner die Grenzen der Steinkohlen-, Stein-
salz und Solfelder, die AufschluBbohrlécher mit den
Bohrlochteufen bis zum Salz oder zum Steinkohlengebirge
und die Mé&chtigkeitsangaben des ulberbohrten Salzlagers.
Sie bietet somit eine wichtige Erganzung dieser rechts-
rheinischen Karte. Der Rand tragt Normalprofile und Quer-
profile, aus denen die stratigraphischen und tektonischen

Verhdltnisse der wichtigsten Grubenfelder hervorgehen. Die
98x70 cm groRRe, sauber ausgefilhrte Karte wird allen den-
jenigen, die sich mit dem Bergbau des linksrheinischen
Bezirks zu befassen haben, sehr erwinscht sein.
Kukuk.

Der Tunnel. Anlage und Bau. Bd. 11: Bauvorgang bei
Herstellung der Tunnel, Erhaltungs- und Wieder-
herstellungsarbeiten. Lfg. 2. Von G. Lucas, Dr. der
technischen Wissenschaften eh., Professor an der
Technischen Hochschule Dresden. 168 S. mit 142 Abb.
Berlin 1926, Wilhelm Ernst fr Sohn. Preis geh. 13,80 M.

Mit der vorliegenden zweiten Lieferung, der die erste
im Jahre 1924 vorédngegangen istl, hat der zweite Band und
damit das ganze schéne Werk seinen Abschlu3 gefunden.

Der Verfasser behandelt hier noch den vorléufigen
Ausbau im Schacht wie Uberhaupt das Abteufen solcher
Hilfsschachte, besonders auch im wasserreichen und
schwimmenden Gebirge, und den vorlaufigen Ausbau heim
Vollausbruch im Tunnel selbst. Sodann folgt der Haupt-
abschnitt 6, der die einzelnen Bauweisen der verschiedenen
Lander eingehend beschreibt, ihre Vorzige und Nachteile
hervorhebt und immer wieder auf bestimmte Beispiele
verweist. Sehr richtig sagt der Verfasser, nachdem er die
neue Osterreichische vor allem bei dem Bau der neuen
Alpenbahnen vielfach angewandte Bauweise als Verbesse-
rung der englischen besonders hervorgehoben hat, dal
sich Uber die Wahl der Bauweise und des Arbeitsvorganges
beim Bau feste Regeln kaum geben lieBen, dal sie sich
vielmehr nach den vorliegenden Verhdltnissen richten
miBte. In entsprechenden Féallen kann auch ebenso wie
bei dem oben erwéhnten Abteufen die Anwendung ganz
besonderer Verfahren, wie z. B. im letzten Viertel des
19,77 km langen Simplontunnels und wie sogar das Ge-
frierverfahren oder der Vortriebschild notwendig sein.
In Unterabschnitten werden die Tunnel unter Verkehrs-
mittelpunkten und die Unterwassertunnel behandelt.

Dann folgen die Abschnitte 7 und 8, die Herstellung
des Tunnelmauerwerks und die dabei bendétigten Lehr-
gerlste. Bemerkenswert ist, daR Stampfbeton beim Tunnel-
ausbau wohl zu Grund- und Widerlagsmauerwerk sowie
zu Sohlengewdlben, aber wegen des schédlichen Einflusses
der Lokomotivgase auf Beton mdglichst nicht zu Scheitel-
gewdlben Anwendung findet.

Im Abschnitt 9 werden die Hilfsanlagen beim Tunnel-
bau zur Beleuchtung, Wasserbeseitigung, Liftung und
Kuhlung sowie die notwendigen Baubetriebsanlagen uber-
tage erortert. Die Angaben, dal Dynamit bei vollstdndiger
Explosion 27 bis 45do- CO, Schwarzpulver dagegen nur
30b0 CO, aber 8800 N in den entwickelten Gasen ent-
halten soll, sind unzutreffend. Grubengas ist kein
leichtes Wasserstoffgas, sondern ein leichtes Kohlenwasser-
stoffgas. Im Simplontunnel hat man zwecks Luftung der
beiden Parallelstollen erfolgreich bis zu 3 km Lé&nge einen
47 m hohen Liftungsschacht als Wetterofen eingerichtet.
Fir groRere Langen kommen aber nur Geblése in Frage,
die wie im Tauern-Nordtunnel bis 400 PS Kraftbedarf
haben; damit sind wie im Lo6tschberg-Nordtunnel bis zu
2500 in3 Luft je min eingeblasen worden. Die geothermische
Tiefenstufe hat im Mittel von 5 Alpentunneln je nach der
Oberlagerungshéhe von 100 bis 1800 m etwa 26 bis 40 m
ergeben.

Der 10. Abschnitt bringt dann noch einiges uber die
Beaufsichtigung und Unterhaltung bestehender Tunnel
sowie Uber Einstirze von Tunneln und deren Wiederher-
stellung.

Der Anhang enthalt ein Verzeichnis von 112 ver-
schiedenen im Text erwédhnten Tunneln der Erde nebst
Angaben Uber Lage, Ldnge und Bauzeit und auRerdem eine
Zusammenstellung der Werke und Abhandlungen uber

* Qluckauf 1925, S. 1240.
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Tunnelbau und benachbarte Gebiete. Zahlreiche Abbildun-
gen und Zahlenangaben erhéhen den Wert dieses flr jeden
Fachmann hoéchst lesenswerten Buches. Grahn.

Die Chemie der Braunkohle. Unter Mitwirkung erster Fach-
leute hrsg. von Professor Dr. phil. nat. Dr. phii.
E. Erdmannf, Leiter des Universitatsinstitutes fur
angew. Chemie, Halle (Saale), und Dozenten Dr.-Ing.
M. Dolch, Leiter des Universitatsinstitutes fir techn.
Chemie, Halle (Saale). (Die deutsche Braunkohlen-
industrie, Bd. 3.) 2. Aufl. 321 S. mit 151 Abb. Halle
(Saale) 1027, Wilhelm Knapp. Preis geh. 39 .16 geb.
42 JL
Die Fortschritte wissenschaftlicher und technischer
Natur auf dem Gebiete der Braunkohle im Laufe des letzten
Jahrzehntes weckten ein lebhaftes Bedirfnis nach einem
diesen Gegenstand umfassend behandelnden Werk. Das
Erscheinen des vorliegenden Buches ist daher lebhaft zu
begriRen, um so mehr, als die einschlagigen Kapitel von
namhaften Fachleuten bearbeitet und verfaldt worden sind.

Die beiden Herausgeber Erdmann und Dolch haben
den ersten, den wissenschaftlichen Teil des Werkes
Ubernommen und darin die Entstehung, die Eigenschaften,
die analytischen Verfahren und die verschiedenen Ver-
wendungsmoglichkeiten der Braunkohle als Heizstoff und
als Rohstoff fir Vergasung und Schwelung in &ufRerst
grundlicher Weise unter weitgehender Berilcksichtigung
des Schrifttums behandelt. Von Dolch ist der Rahmen
dieses Teiles noch dadurch nicht unerheblich erweitert wor-
den, dal} er in die Betrachtung auch die lignitischen Braun-
kohlen einbezogen hat. Das ist deshalb zu begrif3en, weil
die Uberwiegenden Mengen der Braunkohlenvorrate der
Welt lignitischer Natur sind, im Gegensatz zu den bitumi-
ndsen Braunkohlen, aus denen hauptséchlich die deutschen
Vorkommen bestehen. So findet man nicht nur Angaben
Uber die Eigenschaften und die Zusammensetzung der
deutschen Braunkohlen, sondern auch in umfangreichen
Zahlentafeln wertvolles Material uber jugoslawische und
deutsch-o6sterreichische Vorkommen.

Im zweiten, technischen Teil hat Tliau »Anlagen und
Betrieb der Schweiindustriex und Metzger »Die Ver-
arbeitung des Braunkohlenteers« behandelt. Das Kapitel
Uber »Die Vergasung der Braunkohle« stammt von Trenk-
ler, wéhrend Bube und Heinze »Die Technik der Bitu-
menherstcliung« bearbeitet haben. Wenn auch im zweiten
Teil die neuste Entwicklung oder ihre Richtung, wie sie
/.. B. durch die Einfuhrung der Schweidéfen der Kohlen-
veredelungs-Gesellschaft gekennzeichnet wird, noch nicht
in allen Teilen Bericksichtigung finden konnte, weil dieser
zweite Teil bereits einige Zeit vor dem Erscheinen des
Werkes ausgedruckt voriag, so gibt er doch einen aus-
gezeichneten Einblick und Uberblick hinsichtlich der tech-
nischen MalBnahmen und betrieblichen Verfahren zur Ver-
edlung der Braunkohle und der dabei* gewonnenen Er-
zeugnisse.

Das gut ausgestattete Werk stellt eine wertvolle und
duRerst erwinschte Bereicherung der Fachliteratur dar und
wird jedem, der sich mit diesem Stoff zu befassen hat. bald
unentbehrlich werden. H R

Chemische Technologie der organischen Verbindungen.
Lehrbuch bearb. in Gemeinschaft mit Professor Dr.
P. Askenay, Karlsruhe u. a. Hrsg. von Dr. R. O.
Herzog, Direktor des Kaiser-Wiihelm-Instituts fur
Faserstoffchemie in Berliu-Dahlein. 2., neubearb. Aufl.
997 S. mit 461 Abb. Heidelberg 1927, Carl Winters
Universitatsbuchhandlung. Preis geh. 66 M, geb. 70 JL.

Fast 15 Jahre sind seit dem Erscheinen der ersten
Auflage des Werkes verflossen. Zu den aus der Not der Zeit
fir die Neuauflage erwachsenen Schwierigkeiten gesellte
sich der Umstand, daR eilte nicht unbetréchtliche Anzahl
von Mitarbeitern bereits nicht mehr unter den Lebenden
weilte. Den Herausgebern gebihrt daher uneingeschrénktes
Lob dafir, daR sie die Herausgabe des wichtigen und aner-
kannt guten Werkes ermoglicht haben. Bitumina und Teere,
Fette, Ule und Wachse, Harze, Kautschuk, die Kohlen-
hydrate, Garungsgewerbe, Proteine sind die Gegenstande
ausfihrlicher Besprechungen im ersten Teile. Der zweite
behandelt Teerfarbstoffe, &dtherische Ole und Riechstoffe,
pharmazeutische Produkte, Sprengstoffe, photographische
und besondere Préaparate. Die chemische Technologie
der Gespinstfaser nimmt den dritten Teil des Werkes ein;
dazu gehoren die Ausfuhrungen Uber die Rohstoffe der
Textilindustrie, die Hilfsstoffe der Textilveredlungsindu-
strie, Farberei und Bleicherei, Druckerei (Zeugdruck),
Appretur und Schlichterei sowie Uber die chemische Reini-
gung, zumal der gewerblichen Abwaésser.

Néher auf Einzelheiten des vorziglich ausgestatteten
Werkes cinzugchen, verbietet der Raum; zweifellos wird
es sich in der zweiten Auflage neue Anerkennung zu der

alten erwerben. Winter.

Zur Besprechung eingegangene Bicher.

(Die Schriftteitung behalt sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

Das Braunkohlenarchiv. Mitteilungen aus dem Braun-
kohlenforschungsinstitut Freiberg (Sa.). Hrsg. von
Freiherr von Walter, Karl Kegel und F. Seiden-
schnur. H. 18/19. 132 S. mit Abb. Halle (Saale),
Wilhelm Knapp. Preis geh. 9,60 JL

Deutsches Institut fur technische Arbeitsschulung Dissel-
dorf. Tétigkeits-Bericht fur die Zeit vom 16. Méarz
1927 bis 31. Mérz 1928 erstattet von der Institutsleitung.
27 S. mit 1 Abb. Schriften Uber das Dinta und sonstige
Auskiinfte sind zu erhalten bei der Institutsleitung.

Kraus, E.J.: Rechentafeln zur Ermittlung der Normalitats—
Faktoren und der Titer nebst Logarithmen. Taf. 2 his
36 Permanganatmethoden. 35 S. Aussig, Stephan Tietze.

Dissertationen.

Scheffler, Erich: Ein Beitrag zu den technologischen
Prufungsverfahren von Schachtforderseilen. Unter be-
sonderer Bericksichtigung des Verwindeversuchs an
blanken Stahldréhten. (Technische Hochschule Berlin.)
81 S. mit Abb.

Taute, Walter: Uber die Verfestigung von Ciilor-
magnesiumablaugen zum Zwecke des Bergeversatzes.
(Technische Hochschule Hannover.) 30 S.

Ufer, Georg: Beitrdge zur Kenntnis der Blei-Zinkerzginge
und -lager des ostlichen Rhodopegebirges im Gebiet
der obern Arda (Bulgarien). (Technische Hochschule
Berlin.)) 43 S. mit 6 Abb. und 2 Taf. Stuttgart,
E. Scinveizerbartsche Verlagsbuchhandlung.

VofR, Rudolf: Die wirtschaftliche und technische Entwick-
lung der oberschlesischen Steinkohlenindustrie unter
besonderer Bericksichtigung der polnisch-oberschlesi-
schen Verhéltnisse seit 1922. Beitrdge zur weltwirt-
schaftlichen Einschatzung des obersclilesischen Stein-
kohlenvorkoinmens. (Technische Hochschule Berlin.)
43 S. mit Abb.

Walther, Hans: Betriebsuntersuchungen Uuber die Ge-
winnung und Fo6rderung im Steinkohlenbergbau des
Ruhrreviers unter Zuhilfenahme von Zeitstudien. (Berg-
akademie Freiberg.) 19 S. mit 13 Abb. Essen, Verlag
Gluckauf m. b. H.

Zwanzig, Walter: Die Zechsteinsalzlagerstiatte im obern
Allertale bei Wefensleben-Belsdorf. (Technische Hoch-
schule Berlin.) 21 S. mit 11 Abb. Halle (Saale), Wilhelm
Knapp.
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(Eine Erklarung der Abkurzungen Ist in Nr. 1 auf den Selten 34—37 verdffentlicht.

Mineralogie und Geologie.

Das Olfeld Campifia (Bucea, Gahita) der
>Steaua Romana«. Von Kraus. (Schlu3.) Z. Intern. Bohr-
techn. V. Bd.36. 20.4.28. S.128/34*. Beschaffenheit des Oles.
Zukunftsaussichten.

Bergwesen.

EinfluB der Betriebsgestaltung untertage
auf die Selbstkosten von Steinkohlengruben,
im besondern bei steiler Lagerung. Von Schaefer.
(SchluB.) Glickauf. Bd. 64. 28.4.28. S. 531/8*. Einflu der
Betriebsgestaltung auf die Holzkosten. Allgemeine Gesichts-
punkte. Beispiel. Holzkosten. Handférderkosten. Zusammen-
fassung.

The Gyfeillon pits of the Great Western
Colliery Co., Ltd. Von Brown. Coll. Guard. Bd. 136.
20.4. 28. S. 1540/3*. Iron Coal Tr. Rev. Bd. 116. 20. 4. 28.
S. 558/60*. Besprechung der zur Zentralisierung des Gruben-
betriebes getroffenen technischen MalRnhahmen. Beschreibung
der Tagesanlagen und Foérdereinrichtungen. (Schluf3 f.)

Early-day copper mining in the Globe
district of Arizona. Von Walker. Engg. Min.J. Bd. 125.
14.4.28. S. 604/8*. Ruckblick auf den Kupferbergbau des
Bezirks in den letzten Jahrzehnten des vorigen Jahrhunderts.
Die Vorkommen. Abbau. (Schluf f.)

An approach to complete mechanization.
How it’s done in two Kentucky mines. Von Brosky.
Coal Age. Bd.33. 1928. H.4. S 205/8* und 212. Besprechung
der Verwendungsweise neuer Oewinnungs- und Ladema-
schinen in einem amerikanischen Kohlenbergwerk.

Why Mountain Valley Mine runs every day.
Von Hall. Coal Age. Bd.33. 1928. H. 4. S. 225/7*. Be-
sprechung der zur Mechanisierung der Grube getroffenen
MaRnahmen.

Why restrict longwall to thin beds. VonTervit.
Coal Age. Bd.33. 1928. H.4. S. 217/8* und 224. Er06rterung
der Anwendungsmoglichkeit des Strebbaus mit breitem
Blick bei méchtigen Fl6zen.

Electric shovel and improved shooting cut
strip-mine costs. Von Nielsen. Coal Age. Bd.33. 1928.
H. 4. S. 210/2*. Vorteile des Tagebaus. Abrdumen des Deck-
gebirges mit elektrischen Schaufeln. Verwendung flussiger
Luft als Sprengmittel.

The problem of the safe use of coal mining
explosives. Von Paynian . Coll.Guard. Bd.136. 20.4.28.
S. 1529/32*. Iron Coal Tr. Rev. Bd.116. 20.4.28. S.563/4.
Verantwortlichkeit des SchieBmeisters. Wert der Prufung
von Sprengstoffen auf ihre Schlagwettersicherheit. Vorgang
der Entzindung. EinfluB der Zeit. Lichtbildaufnahme der
unsichtbaren Explosionsgase. Schutzende Gashiulle.

Concrete in tipple construction. Von Kneeland.
Coal Age. Bd.33. 1928. H. 4. S.230/1*. Beschreibung ver-
schiedener in den Ver. Staaten aus Eisenbeton errichteter
Fordergeriste.

Why let mine timber decay? I. Preservative
treatment and its economy. Engg. Min.J. Bd. 125.
14.4.28. S.613/6*. Grundsatze fur die wirtschaftliche Ver-
wendung von Grubenholz. Imprégnierungsmittel.

Tapping waste workings. Von McComb. Coll.
Guard. Bd.136. 20.4.28. S. 1532/3*. Besprechung eines
Verfahrens zum Abzapfen von hinter einem Grubendamm
stehenden Wasseransammlungen.

The measurement of low air-velocities in
mines. Von Rees. Trans. Eng. Inst. Bd. 74. 1928. Teil 6.
S. 359/75*. Nachweis der Nowendigkeit des Messens ge-
ringer Wettergeschwindigkeiten untertage. MelRgerate fir
schwache Wetterbewegungen und ihre Anwendungsweise.
Aussprache.

Resume des recherches faites de 1912 & 1914
a la station d’essais de Liévin sur la combustion
des melanges gazeux. Von Le Floch. Rev. ind. min.
1.4.28. Teill. S.143/57*. Bestimmung der Entflammungs-
temperatur verschiedener Qasgemische. Abhéngigkeit der
Entzindung von Temperatur, Druck und Zusammensetzung
des Gasgemisches. Fortpflanzung der Explosionswelle.

La anquilostomiasis en las minas espafiolas.
Von Luengo. Rev. Min. Bd 79. 8 4 28. S. 165/70. Auftreten
léndb Beké&mpfung der Wurmkrankheiten auf spanischen

ruben.

* bedeutet Text—oder Tafelabbildungen.)

The dry cleaning of coal. Von Slade. Coll.Guard.
Bd.136. 20.4.28. S.1544/7. Iron Coal Tr. Rev. Bd.116. 20.4.28.
S.567/8. Neuzeitliche Arten von Trockenreinigungsanlagen
fur Kohle. Vergleich der verschiedenen Verfahren. Allge-
meine Vorteile der Trockenreinigung. Aussprache.

Om brikettering och sintring av slig,
masugns-mull etc i Tyskland. Von Lind. Tekn.Tidskr.
Bd. 58. 14.4.28. Bergsvetenskap. S. 27/32*. Besprechung
deutscher Verfahren zum Brikettieren und Sintern pulver-
formiger eisenhaltiger Materialien. Aussprache.

Einwirkung des Bergbaus auf Haus- und
StraBenbau. Von Nandelstaedt. (Forts.) Bergtechn. Bd. 21.
18.4.28. S. 127/9*. Beispiele fir Einwirkungen auf Stralen-
bahnschienen und StralRendecken. (Forts, f.)

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Braunkohlenstaub- Zusatzfeuerung. Von
Rammler. Braunkohle. Bd.27. 14.4.28. S.301/19*. Wesen
und Zweck der Zusatzfeuerung. Ausfihrungsbeispiele. Der
Verbrennungsvorgang in der vereinigten Feuerung. Leistungs-
steigerung, Elastizitdt und Wirkungsgrad. Versuche an Zu-
satzfeuerungen. Entwicklungsrichtung und Anwendungsge-
biet.

Kohl ens taubzusa tzf eu erungen in den Kraft-
werken Fortuna 2 und QroRR-Kayna, im Grol3-
kraftwerk der Gewerkschaft Gustav in Dettingen,
im Braunkohlen- und GroRkraftwerk Hirsch-
felde, in den Kesselhdusern der Grube Wer-
minghoff und der Deutschen Grube bei Bitter-
feld, an den Hochdruckkesseln der Brikettfa-
brik Emanuel der Bubiag sowie im Kraftwerk
Zschornewitz. Von Schreiber, Kreyssig, Outhe, Zeuncr,
Killmann, Weyer, Rothe und Becker. Braunkohle. Bd. 27.
14.4.28. S. 319/42*. Beschreibung der Bauart, Leistung und
Wirtschaftlichkeit der aufgefihrten Feuerungsanlagen.

Feuerung zur gemeinschaftlichen Verbrennung
von Kohlenstaub und Oas. Von Sauermann. Glick-
auf. Bd 61. 28.4.28. S.525/31*. Beschreibung der Ver-
suchsanlage und der Versuche. Ergebnisse der Verdampfungs-
versuche. Anwendungsgebiete. Verwendung anderer Oase.

Progress in burning coal. Von Christie. Power.
Bd. 67. 10.4.28. S 658/60*. Kennzeichnung der neuern Fort-
schritte in der Feuerungstechnik.

Tests to determine most practical type of
over-fire steam jets. Von Kugel. Power. Bd. 67.
10 4.28. S. 638/9*. Bericht Uber die Ergebnisse von Ver-
suchen.

Das Cuno-Werk, ein Hochdruckdampfkraft-
werk des Kommunalen Elektrizitatswerks Mark,
Hagen i. W. Von Kollbohm. Elektr. Wirtsch. Bd.27. 1928
H. 4. S. 153/63*. Nach kurzer allgemeiner Betrachtung uber
Grundlast und Spitzendeckung wird die neue als Grundlast-
werk ausgefilhrte Kraftanlage eingehend beschrieben und
ihre Warmeschaltung erlautert.

Curing resonant Vibration in turbine units.
Von Rathbone. Power. Bd. 67. 10.4.28. S. 629/32*. Be-
sprechung von Verfahren zur Beseitigung bzw. Verminde-
rung der Schwingungen im Unterbau der Turbinen.

Elektrotechnik.

Zur Frage der Unterteilung eines stark
wechselnd belasteten Elektrizitdtswerkes in
Grund-und Spitzenkraftwerken. Von Zimmermann.
Elektr. Wirlsch. Bd.27. 1928. H. 4. S. 163/7*. Das Dampf-
kraftwetk als Spitzenwetk. Wirtschaftlichkeitsberechnung.

Alternating current motors with centrifugal
starters for mining service. VonTupholme. Coll.
Guard. Bd.136. 20 4.28. S. 1535*. Beschreibung des fur
den Grubenbetrieb geeigneten Motors. Verwendungsgebiet.

Huttenwesen.

Om en ny metod for direkt stalframstallning
medelst kolsligbriketter. Von Gronwall. Tekn.Tidskr.
Bd. 58. 14.4.28. Bergsvetenskap. S.25/6. Mitteilung Uber
ein neues Verfahren zur unmittelbaren Stahlerzeugung aus
Erzen.

Die Anwendung der
Gutesteigerung der Erzeugung.

Metallographie zur
Von Meyer. Stahl
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Eisen. Bd.48. 19.4.28. S.506/15*.
der Blockseigerung in beruhigten und nicht beruhigten
Stahlen. Festigkeitsunterschiede infolge Seigerung. Rand-
blasen und Transkristallisation, ihre Ursachen, Erscheinungs-
formen und die Mittel zur Verminderung ihrer nachteiligen
Wirkung an Hand einer Besprechung der Fertigung von
Eisenbahnschienen.

Grundlagen fir die Anwendung der Metallo-
graphie in GieBereien. Von Zimm. Giel3. Zg. Bd.25.
15.4.28. S. 245/9*. Erlauterung der Grundgesetze der Ge-
fugebildung in technischen Eisensorten. Zusammenstellung
der besondern Merkmale, auf die bei der GuReisenunter-
suchung zu achten ist.

Beitrdge zur Kenntnis des Oraphits im
grauen GuBeisen und seines Einflusses auf die
Festigkeit. Von Bardenheuer und Zeyen. Oie3. Bd. 15.
20.4.28. S.354/65*. Grundlagen der Gul3eisenverbesserung.
Theorie der Graphitbildung. Arbeiten Uber die planméaRige
Beeinflussung der Graphitabscheidung. Untersuchungen uber
den EinfluR der Uberhitzungstemperatur. Abhangigkeit der
mechanischen Eigenschaften des Gulleisens von der Aus-
bildung des Graphits.

New method of making cast pipe. Iron Age.
Bd.121. 12.4.28. S.999/1003*. Beschreibung eines neuen
Verfahrens und der GieRBereimaschinen zur Herstellung gui3-
eiserner Rohre.

Om valstrycket, dess bestamning och bety-
delse vid konstruktion av valsverk. Von Sahlin.
Jernk.Ann. Bd.111. 1928. H. 3. S.151/90*. Bestimmung und
Bedeutung des Walzdruckes fir den Bau von Walzwerken.
MeRvorrichtung. Ausfiilhrung von MelRversuchen. Ergebnisse.
Berechnung des Walzdruckes. Anwendung der Gleichungen.
Beispiel.

Om syrebestdmning i jarn medelst sméalt-
ning i vakuum. Von v.Seth. Jernk.Ann. Bd. 111. 1928.
H.3. S. 113/50*. Die Sauerstoffbestimmung im Eisen mit
Hilfe des Schmelzens im Vakuum. Ubersicht iber die Ver-
fahren. Das Vakuumverfahren. Mitteilung uUber Unter-
suchungen. Schrifttum.

Untersuchungen Uber die Zerstérung von
Hochofenbaustoffen, im besondern von Scha-
mottesteinen. Von Diepschlag und Feist. Feuerfest. Bd.4.
1928. H. 4. S. 49/51. Verschiedene Arten der Beanspruchung.
Versuchsbedingungen. Alkalische Schmelzflisse und ihre
Einwirkung auf die Steinbestandteile. (Forts, f.)

Kupferland Katanga. Von Kroll. (SchluB.) Metall
Erz. Bd.25. 1928. H.8.,S. 176/9*. Wasserkrafte. Arbeiter-
schaft. Wirtschaftlicher Uberblick. Bergrechtliche Verhalt-
nisse. Schrifttum.

Copper and copper alloys. Von Bassett. Min.
Metallurgy. Bd. 9. 1928. H. 256. S. 170/4*. Die an Kupfer
und seine Legierungen von den Verbrauchern gestellten
Anforderungen. Neue Legierungen. Verbrauch der wichtig-
sten Industrien. Neue Verwendungsgebiete.

On the quenching and tempering of brass,
bronze and aiuminiumbronze. Von Matsuda. Engg.
Bd. 125. 20.4.28. S.492/4*. Prufungsergebnisse uber den
EinfluR des Abschreckens und des Gliihens bei verschiedenen
Temperaturen auf die Harte und die elektrische Leitfahig-
keit von Messing, Bronze und Aluminiumbronze.

Die Beheizung von Huttenbetrieben von
einer Zentralgeneratoranlage aus unter be-
sonderer Berucksichtigung der Verhéltnisse
im Zinkhittenbetrieb. Von Weidmann. Metall Erz.
Bd. 25. 1928. H. 8. S. 173/6*. An Hand des Beispiels einer
Zinkhiutte wird erlautert, dal3 die Beheizung einer groRem
Anzahl Ofen, auch wenn sie hohe Anforderungen an die
Reglung stellen, von einer Generatorenzentrale aus vorteil-
haft ist.

OrdRRe und Verteilung

Chemische Technologie.

Neue Versuche mit dem Gasmuffelofen Effix.
Von Hofer. Glickauf. Bd. 64. 28.4.23. S. 544/5. Bericht uber
neue Kohle- und Koksveraschungsversuche in der Effix-
Muffel und in der Wiesnegg-Muffel.

Laget inom kvéaveindustrien. Von Rodling. Tekn.
Tidskr. Bd. 58. 31.3.28. Allmé&nna avdelningen. S. 106/14*.
Weltstickstoffgewinnung. Chilesalpeter. Ammoniak als Ko-
kerei-Nebenprodukt. Luftstickstofferzeugung und die Ver-
fahren. Stickstoffverbrauch wichtiger Lander.

Gluckauf Nr. 19

Chemie und Physik.

Pure coal as a basis for classification. Von
Tideswell und Wheeler. Coll. Guard. Bd. 136. 20. 4. 28.
S. 1533/5. Untersuchung der Frage, inwieweit die anorga-
nischen Bestandteile einer Kohle zur reinen Kohle zu
rechnen sind. Zuféllige und von Natur zur Kohle gehdrige
anorganische Bestandteile. Arten der Mineralbestandteile.

Sur les couples thermo-électriques platine-
platine rhodié. Von Sourdillon und Rolet. Rev. Met.
Bd 25. 1928. H. 2. S.90/7*. Neue Forschungsergebnisse Uber
das thermoelektrische Element Platin-Platinrhodium.

Wirtschaft und Statistik.

Bericht lGber die Lage der Kohlenwirtschaft.
Glickauf. Bd. 64. 28.4.28. S 538/44. Ubersicht (ber die
Entwicklung der deutschen Kohlenwirtschaft im Jahre 1927.
Steinkohlenbergbau, Braunkohlenbergbau. Die Entwicklung
in-den auRerdeutschen L&ndern. Schwierige Lage auf dem
Weltkohlenmarkt. Kohlenveredlung. Gasfernversorgung.

The weak spot in the bituminous coal mining
industry. VonMahan. Min.Metallurgy. Bd.9. 1928. H.256.
S. 177/9. Erorterung der Wirtschaftslage im amerikanischen
Weichkohlenbergbau. Leistungsfihigkeit der Gruben. Uber-
produktion. Wege zur Verbesserung der Wirtschaftlage.

Durch welche Mittel kann die deutsche Erd-
Olproduktion gehoben werden? Von Kauenhowen.
(SchluB) Z. Intern. Bohrtechn. V. Bd. 36. 20.4.28. S. 113/9*.
Tiefbohrtechnische Gesichtspunkte. Mittel zur restlosen Ge-
winnung des in der Lagerstitte enthaltenen Ols. Ver-
besserung der rechtlichen Grundlagen der Erdélindustrie.
Schrifttum.

Verdens svovelkisforrad. Von Foslie. Kjemi Berg-
vesen. Bd.8. 1928. H 3. S.30/2. Ubersicht (iber die Schwefel-
kiesvorrate der Welt nach L&ndern und Erdteilen. (Forts.f.)

Asbestos in 1926. Von Stoddard. Miner. Resources.
1926. Teil 2. H. 19. S. 195/201. Gewinnung, Preise, Aul3en-
handel und Verwendungsgebiete fiir Asbest.

Talc and soapstone in 1926. Von Stoddard. Miner.
Resources. 1926. Teil 2. H.20. S.203/9. Gewinnung, Ver-
brauch und AuBenhandel der Ver. Staaten an Talk und
Speckstein. Welterzeugung.

Manganese and manganiferous ores in 1926.
Von Furness. Miner. Resources. 1926. Teil 1. H .l1l. S. 141/79.
Manganerzférderung. Spiegeleisen. Manganerzbergbau nach
Staaten. Vorkommen in auBeramerikanischen Landern. Welt-
erzeugung.

Magnesium and its compoundsin 1926. Von
Hill. Miner. Resources. 1926. Teil 2. H. 12. S. 127/40. Ge-
winnung, AuRenhandel und Verbrauch an Magnesit, Dolomit,
Magnesium und Magnesiumsalzen im Jahre 1926.

Verkehrs- und Verladewesen.

Reglerbart sjélvlossande jarnvadgsvagnar.
Von Carlquist Tekn. Tidskr. Bd.58. 7.4.28. Allménna
avdelningen. S. 118/21* Beschreibung von Selbstentladern
fur Erze und Kohle auf schwedischen und deutschen Eisen-
bahnen.

Verschiedenes.

Pooley Hall Colliery pit-head baths. iron
Coal Tr. Rev. Bd. 116. 20 4.28. S. 562*. Beschreibung eines
neuzeitlich eingerichteten Umkleide- und Waschraumes fiir
die Belegschaft.

Care and feeding of pit ponies. Von Baxter.
Coll. Guard. Bd. 136. 20.4.28. S. 1536/8*. Auswahl der
Grubenpferde. Pferdestdlle untertage. Gewdhnung an die
Grubenarbeit. Erndhrungsfragen. Wartung.

Untersuchungen uber das Wesen des Belebt-
schlamm verfah rens. Von Seiser. Gesundh. Ing. Bd 51
21.4 28. S.253/9*. Untersuchungsverfahren. Beschreibung
von 13 Versuchen mit Rinder- und Pferdeserum. (Schlui f.)

PERSONLICHES.

Der Bcrgrefrendar Held beim Bergamt Stollberg (Erz-
gebirge) ist zum Bergassessor ernannt worden.

Der Geh. Bergrat Professor Dr. phil. Kolbeck bei der
Bergakademie Freiberg ist in den Ruhestand getreten. An
seiner Stelle ist Professor Dr. Steinmetz von der Uni-
versitat Munchen zum ordentlichen Professor fur Mineralogie
und Loétrohrprobierkunde berufen worden.



