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Dauipfkcsscl und Kraftinuschineii auf <lt*r Baycriselięn Jubilifuins*Ij.iii<lesausstclluuy; Nlimbcrg 190(>.
M itte ilu n g  des D am pfkessel-U berw aehungs-Y ereins d e r  Zechen im  O b erbergam tsbezirk  D o rtm und , E ssen-R nhr.

Dem Besucher der Bayerischen Landesausstellung, 
dem noch die Diisseldorfer Ausstellung vom Jalire 1902 
in Erinnerung ist, wird bei Betrachtung des Maschinen- 
wesens sofort ins Auge gefallen sein, daB sieli in den 
wenigen seit Dusseldorf verflossenen Jal.ren auf dem 
Gebiete des Kraftmascliinenwesens bedeutende Ander- 
ungen yollzogen haben. W ahrend dam ais noch die 
Dampfmaschine im Vordergrunde stand, sind es lieute 
andero Maschinenarten, die das Interesse fessol nn i i  ni lich 
die Dampfturbine und die Gasmaschine.

Jm folgenden seien einige bemerkenswerte Er- 
schęinungen auf dem Gebiete des Mascliinenwesens, din

in Nurnberg ausgestellt waren, besprochen, olino daB 
e in e . erschópfende Darstellung aller in Betracht 
kommender Aussteilnngsobjekte gegeben werden soli. 
Zugleich sei dabei auch verschiedener auf der Aus­
stellung vorgefuhrter Neiiertrigen aus dem Gebiete des 
Dampf kessel baus gedach t.

A. D a m p f k e s s e 1.

Wahrend an der Ausstellung im allgemeinen mir 
Firmen beteiligt waren, deren Sity, sich in Bayern selbst 
befindet, oder die Zweigstellen oder grOBere Biiros im 
Lande besitzon, waren die Dampfkessel zum Betriebe der

Ans.stelluiigsibaschinon siimtlich von Firmen des 
rheinisoh-westfdlischen Industriebezirks goliefert.

1. W a s s e r  r o h r e n k o s s e 1, e r b a u t  von d e r  
F i r m a  Jacq.it cs P ie d b o e u f  in A ach en . Er ist fiir 
12 Atm Ober druck bestimmt und hat 300 qm Heiz­
flache. Figur 1 bringt ihn im Schnitt zur Anschauung. 
Die beiden Oberkessel haben 1200 mm Durchmesser bei 
7300 mm Lange. Die 171 WasserrOhren von 95 mm 
aufierem Durchmesser sind an beiden Enden in die 
geschweifiten Wasserkammern eingewalzt, die m it dem

Oberkessel durch je  zwei geschweiBte Stutzen in Yer­
bindung stehen. Der Kessel ist m it einem regulier- 
und ausschaltbaren Oberhitzer ausgerustet, der im- 
stande ist, den Dampf auf 300 0 C zu ulierhitzen. Er 
ist aus nahtlosen Siemens-M artin-Stahlrohren her­
gestellt, die in schmiedeeisernen Kammern befestigt sind, 
und hat eine Heizflache von 95 qm.

Zum Bau des Kessels ist welches Siemens-Martin- 
FluBeisen, Feuerblech - Qualitilt, verwendet, das den 
Wtirzburger Noruien vóm Jahre 1905 entspricht. Die
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angenietetun Stutaen bestehen aus &ehmiedeeist:n, 
wahrend Krąm tner mul Veutilc in StahlguR hergestcllt 
sind. Der Kessel ist m it einer von der Sparfenenfiigs- 
Gesellsehaft m. b. H. in Dusseldorf gelieferten Spar- 
feuerung versehen, bei der die Yerbrennpng, Beschickung

und Abschlackung zur Vermeidung des beim Planrost 
vorhandenen Luftuberschusses bet geschlossener Feuci- 
ture vor sieli gehen. Das Brennmaterial, jede Stein- 
oder Braunkolile vun Staub bis zu FaustgrOBe, wird 
aus einem Ffilltriehter durch Kolbenschub iiber einen

Verteilimgskegel nach einer foststehenden Yerkokungs- 
platte befordert. wo infolge von Ruekverbrennung die 
Entgasung und Yerkokung stuttlinden. Die Weiter- 
he forderung erfolgt durch die Bewegung des aus zwei

Abteilungen bestehenden Itostes. dessen Stabe wechsel- 
weise ineinamlergreifen. Ein Bszenter bewegt deu 
ganzen Rost m it dem darauf befindlichen Brennmaterial 
ca. 75 mm nach der Feuerbriicke zu, wahrend nach der
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im Unterkessel, da dann die Ausscheidungen zum 
grofiten Teil hier yerbleiben, wo sie leichtor zu ent- 
fernen sind ais aus dem Oberkessel.

Feuerture zu die einzelnen Abteilungen nacheinander 
bewegt werden. Dadurch soli nicht nur ein fort- 
wiihrender Nachschub von Brennmaterial, sondern auch 
ein andauerndes, selbsttatiges Abschlacken bewirkt 
und die Bildung von Rauch und Rufi vermieden 
werden. Das Eutleeren des Sehlackenraumes, in weichen 
die Schlacken- und HerdruckstŚnde infolge der Be­
wegung des Rostes fallen, geschieht nach Bedarf ohne 
Betriebsunterbrechung bei geschlossener Feuertur. Fur 
die Kuhlung der Verkokimgsplatte und der Rostenden 
ist eine Dampf- oder W asserkuhlung vorgesehen. Die 
Rostbewegung kann nach Belieben durch Yerstellung 
eines Hebels geregelt werdon. Die dem Feuer besonders 
ausgesetzten Teile sind aus bestem, zahem Stahlgufi 
liergestellt.

Die Firma garantiert fur ihre Feuerung mindestens 
eine 70prozentige Ausnutzung vom Heizwert der Kohle 
und im allgemeinen dem Planrost gegeniiber eino 
Rrsparnis vou 10 pCt, will jedoch oft Ersparnisziffern 
von 20 pCt und mehr erzielt haben, was allerdings 
wohl nur in sonst sehr schlecht bedienten Anlagen der 
Fali sein kann.

2. D o p p e lk e s s e l  d e r  F irm a  J a c q u e s  P ie d  
b o e u f in  D u s s e ld o r f ,  erbaut fiir 12 Atm Uberdruck 
und 303 qm Heizflilche, der ebenfalls m it Kosten der 
Sparfeuernngs-Gesellschaft ausgestattes ist! Dieses 
System, bei dem eine grofie Hciz.flache auf moglichst 
beschranktem Fliichenraum untergebracht ist, wurde 
nach Angabe der Erbauerin von ihrzuerst im Jahre 1868 
geschaffen und bis zum Jahro 1879 nur m it einem Dampf- 
raum im Oberkessel ausgefuhrt. Es hatte den Nachteil, 
dafi das ganze I)am pfquantum , das im Unterkessel 
erzeugt wurde, durch die beiden Verbindungstutzen zum 
Oberkessel eine holie Wassersaule uberwinden muBte, wo- 
mitW allungen des Wasserspiegels und die Erzeugung 
nassen Dampfes verbunden waren. Die heutige Aus- 
fubrung zeigen die Fig. 2 —4. Sowohl der Unter- ais 
auch der Oberkessel haben einen besonderen Dampfraum, 
wiihrend der Wasserraum gemeinschaftlich bleibt und nur 
ein Wasserstand im Oberkessel zu beobachten ist.

Ober- und Unterkessel sind durch einen 600 mm 
weiten Stutzen am hinteren Ende verbunden. Vor 
diesem ist im Scheitel des Unterkessels am Mantel eine 
Querwańd dampfdicht angenietet, dereń Unterkante 
mindestens 200 mm vom hochsten Punkt der beiden 
Feuerrohre absteht, und die yerhindert, dafi beim An- 
heizen der sich entwickelnde Diunpf nach oben ent- 
woicht. Der Dampf sammelt sich vielmehr im Scheitel 
an und druckt allmahlich den Wasserspiegel solange 
herunter, bis er einen Ausweg findet. Dieser wird 
ihm, noch bevor er die Unterkante der Quenvand 
erreichen kann, durch einen Schwimmer geboten, der 
ihm gestattot, durch das vordere Yerbindungsrohr 
mittels eines Ventiles in den Dampfraum des Ober- 
kessels zu gelangen. Die Speisung erfolgt am b sten

F ig . 3.

Mit der Heizfiache von 300 qm durfte das Maximum 
erreicht sein, denn die Lilnge des Unterkessels darf ein 
<>ewisses Ma fi niclit uberschreiten, da sonst die Heiz- 
gase zu stark abgekuhlt in den Oberkessel gelangen 
und dessen Yerdampfungsfahigkeit ungenugend wird. 
Hinter dem ersten Kesselzuge ist ein Uberhitzer. ein­
gebaut, der den Dampf auf 300° uberhitzen kann.

3. Der D a m p fk e s se l d e r  F i rm a  B a b c o c k  & 
W ilc o x  ist ein Róhrenkessel bekannter Konstruktion 
von 360 qm Heizflache und 12 Atm Betriebsdruck
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sodaB sich die Anordnung besonderer Klappen zum 
Ausschalten eiflbrigt.

Der patentierte Kettenrost ermoglicht eine ununter- 
brochene, gleichmaGige Zufuhrung desBrennmaterials; 
dio Kohlenschicht ist regulierbar, desgleichen die 
Geschwindigkeit der Rostbewegung je nach A rt des 
Brennmaterials. Asehe und Schlacke fallen am 
hinteren Ende des Roites auf eine Klappe, die nach 
Bedarf vom Heizerstande aus zur Entfernung der 
Herdruckstande geijifnet werden kann. Das Abschlacken 
findet somit selbsttiitig s ta tt ohne Offnen der Heizturen und 
ohne Benutzung irgendwelcher Wcrkzeuge. Die Toiiron- 
zahl der Hauptantriebswelle betr&gt. 35; der K raft- 
hedarf wird von der Erbauerin fur einen eiufachen Rost 
zu ca. Y2 PS angegeben.

4. W a s s e r r o h r k e s s e l  d er F i r m a  D u s s e ld o r f -  
R a t in g e r  R o h r e n k e s s e l f a b r i k  v o r m a l s  D u r r  & 
Comp.  Die Kessel, dereń Heizflache 180,5 qm be­
tragt, sind fiir einen Uberdruck von Ki Atm orbaut 
und ais Einkainmer-Kessel nacli Schiftskesselfcyp her­
gestellt Uber dem Rohrsystem liegen die Uberhitzer 
von 92 qm Heizflache fur 300° Uberhitzung und 
daruber wiederum die Ekonomiser. Die Bauart ist, 
ihrem eigentlichen Bestimmungszweck entsprechend, 
sehr gedrangt, kann aber auch fur besondere 
Zwecke auf dem Lande gute Dienste leisten.

Benierkenśwert ist die Ausstattung mit einem 
ICettenrostsystem, das in der Bauart dem voi hergenannten 
almelt. Der sonst verwendete Abstreifer fur Asehe 
und Schlacke ist fortgelassen, m it der Begriindung, 
daB seine einzelnen Teile, die der vollen Glut der 
Feuergase ausgesetzt sind, sehr leicht verschleiBen; 
der LuftabscliluB am Rostende geschieht deshalb durch 
auBerhalb des Feuers gelegene AbschluBwande, und 
das Feuer selbst wird durch eine bewegliche Feuer- 
briicke aus feuerfestem Materiał begrenzt.

Das Speisewasser der gesamten Kesselanlage m it 
etwa 1500 qm Heizflache wird vor seiner Vorwendung 
in einem von der Firma Karl Rath & Comp., Maschinen- 
nnd Zentnilheizungs-Fabrik, G. m. b. H. zu Niirnberg 
erbauten automatischen Wasserreiniger, System Rath, 
gereinigt. Der Apparat besteht, wie Fig. 5 erkennen 
laBt, aus einem Fali- und Klarbassin, dem Kalksattiger, 
dem Vorwarmer m it Kalk- und Soda-AnrichtgefaB, 
sowie dem Wasserverteilungsreservoir.

Das zu reinigende Wasser gelangt von einem 
Hochreservoir oder einer Zubringerpumpe zuerst in das 
Yerteilungsreservoir, um von hier aus zu dem Kalk­
sattiger und dem Yorwarnier zu (lieBen. Durch ein 
im ersteren angebrachtes Schaufelrad, das von dem 
zuflieBenden Wasser in Bewegung gesetzt wird, wird 
ein Becherwerk betrieben, das wiederum die Zugabo 
der Sodalosung bewirkt. Die Anzahl der Becher, 
welche auf einen bestimmten Inhalt geeicht sind, 
sowie die durcli die Menge des jeweilig zuflieBenden

F ig . 4.
mit dem Oberkessel erfolgt durcli Zirkulationsrohre, 
die in eingi-nietete Querkiisten im Oberkessel ein- 
gewalzt sind. Unler der hinteren Sektionskammer 
befindet sieli iiber der ganzen Breite des Rohrsystems 
ein Scblammsammlor zur Aufnahme der im Speise­
wasser enthaltenen Unreinigkeiten, die dann im Betriebe 
abgeblasen werden kónnen. Der Uberhitzer kann 
jederzeit mit Wasser aus dem Kessel gefullt werden,

mit Dampfuberhitzer von 42 qm Heizflache und 
patentierter Kettenrostfeuerung von 6,94 qm Rost- 
flache. Eigenartig an den Kesseln dieser Konstruktion 
sind die schmiedeeisomen Sektionskammern, in welche 
die Wasserrohre eingewalzt werden, sodaB die ge- 
sclnveiBten Wasserkammern fortfallen. Die Yerbindung
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in Koaktion zu tretou. Erst uatiadeSB diese beendet 
ist, erfolgt zur Umsetzung der scHwefelśauren Ver- 
bindungen der Sodazusatz. Die nunmehr ausge- 
schiedenen Sehlammteilchen sinken in dem nach unten 
bedeuteml erweiterteti Fallrohr allmahlieh zu Boden. 
AuGerhalb des FiUlrohres, zwischen diesem und der 
W andung des Kliirbassins, ist eino Anzahl Filter 
ąngebracht, welche die etwa noch mitgerissenenSchlamm- 
partikelchen zuruckhalten sollen. Vor dem Verlassen 
des Reinigers passiert das gekliirte Wasser noch eiu 
Holzwollfilter m it oben befindlicheni Haarsieb, das 
auch die letzton Yeruureinigungen zuruckhillt.
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Die Firma hebt ausdrueklich hervor, daG das 
Wasser bis zu seiner Entnabme ca. 3 Stunden im 
Apparat verbleibt, also grundlich Zeit zur Absetzung 
und Filtration findet, wahrend im Wettbewerb die 
Wasserreiniger oft., um bil ligę Preise zu erzielen, zu 
klein gebaut werden; das Wasser muG dann zu 
schnell die einzelnen Teile passieren und findet nicht 
geniigend Zeit, die Yerunreinigungen abzusetzen,

Die Abstellung des j'Reinigers bei genfigendem 
Wasser im Speisereservoir, sowie die fnbetriebsetzung 
bei Wasserentnahme erfolgen selbsttiitig durch eine 

■ Schwimmeranordnung: a u Ber der taglichen Auffiillung

Wassers bedingte groGere oder geringere Geschwindigkeit 
des Rades regulieren die erforderliche Sodamenge, die 
dadurch immer im richtigen Yerlifiltnis der zn 
reinigenden Wassermenge zugesetzt. wird.

Das Rohwasśer wird durcli den Abdampf von

Speisepumpeu und Dampfmaschinen yorgewiirmt und 
gelangt in das in der Mitte des Fiill- und Kliirbassins 
befindliche Fil! 1 rohr, wo zuerst das vom Kalksiittiger 
kommonde, mit Atzkalk gesiittigte Wasser zullieGt, um 
m it den dojipelkohlensauren Kalk- und Mignesiasalzen
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der Reageutien ist daher eine Bedienung des Apparates 
nicht erforderlich.

Die Speisepumpen im Dampfkesselhaus, steheude 
Drillingspumpen fur Dampfantrieb, sind von der Firma 
Maschinenbau Akt.-Ges. Balcke in Bochum, Abt. 
Frankenthal, fiir Kesselspeisezwecke besonders her- 
gestellt. Durch die Dreiplungeranordnung wird eine 
liohe Gleichformigkeit des Ganges und der Wasser- 
fórderung erzielt, sodaB eine Tourenregulierung in 
weitesten Grenzon moglich ist. Jedes Schwankeń und 
Schaumen des Wasserspiegels im Sang- und Druck- 
windkessel wird beseitigt; das liistige MitreiBen von 
Luft kann nicht mehr stattfinden.

B. D arnp fro  h r l e i t u n g e n ,

Die gesamten in der MaSchinenhalle der Aus- 
stellung befindlichen Dampfleitungen waren von der 
Firm a Franz Seifert & Co. A. -G. ,  Berlin, geliefert. 
S tatt der sonst ublichen Ringleitung war nur eine 
einfache Leitung gewiihlt worden, was auf ein gewisses 
Vertrauen schlieBen liiBt, das die Ausstellungsleitung 
den Ausfnhrungen der Firm a entgegengebracht hat.

Siimtlrche Yerbindungen waren m it glalten Flanśchen 
hergestellt, trotz der hohen Dampfspannutig yoń 12 Atm 
und TJborhitzung von 300", womit dor Nachweis erbracht 
ist, daB auch solche V erbi|dungen den Betriebsanforde- 
rungen geniigen konnen, und daB sich die in vielen 
Punkten laslige Anordnung von N ut und Fedor ver- 
meiden laBt. Von den zur Aufstellung gelangten 
(> Kesseln fulirte je eine Leitung zu einem Sammel- 
strang, von dem aus die Frischdampfłeitung fur die 
Speisepumpe und die Hauptleitung nacli der Maschinen- 
lialle abzweigten. Die einzelnen AnschluBleitungen der 
Kessel hatten eine ausreichendf Lange, um die Langen- 
veranderungen durch die Wiirme ausgleichen zu konnen. 
Dagegen mu Lite in dem Sammelstrang im Kesselhaus 
fur eine Kompensationseinrichtung porge • getragen 
werden. Der ganze Sammelstrang war rund GO m 
lang, und die Festpunkte waren so gewiihlt, daB zwischen 
ihnen eine Lange von rund 23 m rerblieb. Nimmt 
man an, daB die Langenzuuabme bei auf 300° uber- 
hitztem Dampf fur 1 m und 100° etwa 1,2 mm 
betragt, so waren fiir den zwischen den Festpunkten 
liegenden Teil des Sammelstranges rd. 80 mm Langen- 
ausdehnungaufzuneiimcn. Bei Ausgleichung durch ge- 
wohnliche Rohrbogenkompensatoren waren zwei derartige 
Einrichtungen erforderlich gewesen, weil nach Ver- 
suclien, welche die Firma auf der Aussteliung in Dussel­
dorf] 902 angestellt hat. ein Rohrbogenkompensator im 
M aiimum nur 40 mm Liingenzunahme aufzunehmen 
yermag. Aus diesem Grandę wurde ein der Firma 
patentierter Kugelgclenkkompensator angowendet, der 
im laufenden Jahrgang, S .1 189 dieser Zeitschrift schon 
beschrieben ist.

Ais Materiał fiir die gesamten Frischdampfleitungen war 
nahtloses Stahlrohr verwendet worden. Die Verbindung 
der einzelnen Stiicke unter sieli und m it den Form- 
stucken und Yentilen erfolgte durch Aufwalzflanschen, 
die aus StahlguB gefertigt waren; diese entsprachen 
in ihren Abmessungen sowohl den Normalien des Yereins 
deutscher Ingenieure yom Jahre 1900 ais aucli den 
eigenen Normalien der Firma.

Die Fassonstiicke waren in Kugelfonn aus Form ; 
fluBstahl hergestellt und diejenigen, welche gleichzeitig 
ais Festpunkt dienten, mit angegossenem FuB yersehen.

Die Verbindungsleitungen zwischen Kesseln und 
Sammelleitung im Kesselnluse waren an der Dach- 
konstruktion mit Śćhellen befestigt, wahrend der 
Sammelstrang selbst durch schmiedeeiserne Konsolen 
unterstutzt war, die sich an den S&ulen befanden. Die 
Festpunkte wurden durch auf den Konsolen befestigte 
starkę Schellen gebildet und waren gegen seitliche 
Abweichungen durch Yerstrebungen gesichert. Die 
iibrigen Konsolen erhielten Rollenb5cke, bei denen der 
Gleitschuh auf dem Rohr derart in die lsolierung ein- 
geschlossen wurde, daB nur seine Laufflache daraus 
hervorragte. Eine Unterbreclnmg der lsolierung an 
dor Unterstutzungstelle und -damit dereń Beschadigung 
waren also yennieden. *) Der Rollenbock war so aus­
gebildet, dafi seitliche Abweichungen durch Ausdehnung 
des Rohrstranges unmoglich waren, somit eine zwang- 
liiufige Fiihrung in der Achse der Rohrleitung erfolgte.

Die Leitungen zu den einzelnen Maschinen, die. 
unterirdisch im Ausstellungsgebaude verlegt waren, 
bofen nichts Besonderes. Fiir die Kompensation war 
wieder u m der erwiihnte Kugelgelenkkompensator sowie 
fiir einen kurzeren Strang ein Rohrbogenkompensator 
yerwendet. Die Unterstiitzung erfolgte meistens durch 
RollenbOeke und dort, wo diese sich nicht anbringen 
lieBen, durcii llungeschellen.

Das Kondensat aus der Hauptdampfleitung wurde 
einem aufierhalb dor Ausstellungsraume liegenden 
Schacht zugefiihrt, wahrend die Leitungen im Kessel- 
hause doppelte Entwasserung hatten, die einmal durch 
eine automatische Kondensatpuinpe bewirkt wurde und 
dann no eh ais freie Entwasserung unter Abfiihnmg 
des Kondensats nach dem Speisewasserbehaltcr aus- 
gefiihrt war.**)

C. D a ni p f m a s c h  i u en.
Dem Dampfmaschinenbau war auf der Aussteliung 

nicht vicl Platz vergonnt; aus der Heihe der vor- 
gefuhrteii Fabrikate sollen zwei herausgegriUcn und 
niiher beschrieben werden.

1. L i e g e n d e  V e r b u n d d a m p f m a s e  hhjr§ v»n 
L. A. l i i e d i n g e r  in A u g s b u r g .  Die Maschirte 
besitzt 'JPandemanordnung m it Einspritzkondensation 
und ist- direkt gekuppelt m it einer Gieichstroin-

'I  V órgl. Julii}?. 1001, .S. 928 d sr ; Z tschr.
, , j Vergl Ifthi 1002, K. 1072 dsr. Zt.schr,
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schiedensten Belastungen gleichmaBig Ifiuft, was sie 
bei Wechselstrom zum Parallelschalten geeignet 
machen durfte. Dio Reckesteuerung soli auch in der 
neuen Ausfuhrung den Vorteil beibehalten, absolut 
ohne Druckwechsel in den Gelenken zu arbeiten, eine 
Eigenschaft, die vor allem bei hoherer Tourenzahl 
schatzenswert ist.

Der Niederdruckzylinder hat einfache Dauraen- 
steuerung; die AuslaBsteuerung ist so eingerichtet, dafi 
die Kompression wiihrend des Betriebes verstellt werden 
kann, um ohne weiteres m it und ohne Kondensation 
arbeiten zu kSnnen.

Hemerkenswert ist die Anordnung der Ventile in 
den Zylinderdeckeln. Die Firma sieht in dieser 
Konstruktion folgende Vorteile. Der sch&dliclie Raum 
und damit dessen AbkuhlungsflSche werden moglichst 
verringert, die Dampfwege der Einstromung gestalten 
sich gegenuber der bisherigen Ventilanordnung einfacher, 
endlich wird der Zylinder in drei einfache GuB- 
stuc-ke aufgelost, sodaB er gegen ein ReiGen bei starken

Temperaturschwankungen gesclmtzt wird und sich be­
sonders fur uberhitzten Dampf eignct. Erkauft wird 
dieser Vorteil allerdings durch die schwere Zuganglichkeit 
des Dampfkolbens.

Der Flansch, m it welchem das Zwischenstuck am 
Niederdruckzylinder befestigt wird, ist nach einem 
stumpfen Kegel abgedreht, sodaB es sich ohne Vor- 
schiebung der Zylinder leicht herausnehmen laBt. Die 
Ventile sind fur hoch uberhitzten Dampf ais reine 
Rohrąuerschnitte ohne jede Rippe ausgefuhrt, ihre 
Yerbindung mit der Ventilstange ist durch zwei be­
sondere Armkreuze hergestellt; auBerdem sind die Stege 
der Ventilsitze liohl, sodaB sie genau den gleichen 
TemperaturvTerhflltnissen ausgesotzt sind wie dio Ventile 
selbst und daher auch bei groBen Temperatur­
schwankungen dicht bleiben wrerden.

Die Maschine diente in der Ausstellung zum 
Betrieb der Rujidbahn, fur die A u B e n b e le u c h tu n £  und 
fur iMotorbetriel).
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dynamo. Die Leistung ist normal 425, m aiim al dauernd 
550 PSe. Der Hochdrnckzylinder hat 460, der Niedor- 
druckzylinder 710 mm Durchmesser, Der gemeinschaft- 
liclie Kolbenhub betragt 1000 mm, die Umdrehungszahl 
mit Rucksicht auf die direkt gekuppelte-Dynamo 1J5

in der Minutę. Der Hochdruckzylinder, im Schnitt in 
Figur 6 dargestellt, ist m it einer neuen Ausfuhrung 
der Reckesteuening ausgerustet, welche von einem 
indirekt wirkenden Regulator beherrscht wird; lotzterer 
ist so empfindlich, daB die Maschine bei den ver-



2. S t e h e n d e ,  r a s c h  l a u f e n d e  C o m p o u n d -  
1) a m p f m as  c li i n e v o n  G e b r  ii d o r  S u 1z e r in 
W intertlmr und Ludwigshafen a. Eli. (Fig. 7 u. 8.) 
Ihre Hauptabmessungen sind folgende:
Durchmesser des Hochdruckzylinders . . . .  250 mm 

„ Niederdnickzylinders . . . 400 mm
Hub ” ............................................................. 250
Uindrehungszahl, i. d. Minutę . . . . . . . .  300
Dampfdruck .................................................... . 10 Atm
normale L e is tu n g ................................................ 100 PSe
dnuernde marimale L e is tu n g ............................135 ...

Die Maschine zeichnet sieli durcli geringe Eaum- 
beanspruchung und einfache Fundierung aus. Sie eignet
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sich zur direkten Kuppiung mit Dynamos, Zentrifugal- 
purnpen und dergleichen und kann, besonders bei 
beschrankten Raumverhiiltnissen, fiir jeden Betrieb in 
Anwendung kommen.

Die Firma stellt dio Maschinen in folgenden Norm al- 
grOBen ber:

i normal 55 100 160 225 300 400 530 
PS. effektir masimal • 75 135 215 305 410 550 720 

\ (dauernd)
Tourenzahl . . ca. 325 300 275 250 225 210 200.

Die Maschine ist yollstandig eingekapsolt, der 
Maschinist hat nur einige Mano- und Thermometer zu 
beobachten. Diose Bauart ermoglicht die Anwendung
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der PreBschmicrung, die darin besteht, daB eine inner- 
halb des Gestells angeordnete Pumpe das 01 unter einem 
Druck vori 1— 2 Atm halt und die Kurbelwellenlager, 
dio Kreuzkopffuliruiigen, sowie alle Zapfen der sich 
innerhalb des Gestells bewegenden Teile reichlich mit 
Sehmiermaterial unter diesem Druck versieht. Dadurch 
werden die Eigenreibung yernrindert und der meelianische 
W irkungsgrad erhoht. Der Ólverbrauch ist gering, da 
w inpiche L a g e r ' und j  Lauffiachen immer m it dem 
gleichen 01 geschmiert werden, das yor Yerunreinigungen 
yon auCen gesclmtzt ist. Der Gang ist ruhig, fast

gerauschlos; selbst wenn in den Lagern des Gestanges 
etwas Spiel yorbanden ist, werden sich doch keine 
Schlage bemerkbar machen, wTeil zwischen den Lauf- 
llachen immer eino unter Druck sich befindende Ólschicht 
steht.

D. D a m p f  t  u r b i n e n.
1. D a m p f t u r b i n e ,  S y s t e m  S u l z e r ,  e r b a u t  von 

G e b r u d e r  S u l z e r  in W i n t o r t h u r  u n d  L u d w i g s ­
ha fen  a. Rh. ,  fur eine normale Leistung von 
1200 PSe (Fig. 0). Sie ist m it einem Dreli- 
stromgenerator yon 3000 V direkt gekuppelt, macht
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verhaltnisse gestellt werden ais bei der reinen Reaktions- 
turbine; aufierdem wird eine Yerminderurig der Yerluste. 
durch Undiehtheit und eine Ersparnis an Bauliinge 
erzielt.

Der Dampf tritt durcli ein Kegulierventil in den 
Leitapparat der Aktionsturbine; dieser besteht aus einer 
Anzahl dicht aneinander gestellter rechteckiger Dfisen, 
in denen ein Teil des Druckes in Geschwindigkeit um- 
gesetzt wird. Nachdem der Dampf sich soweit aus- 
gedehnt hat, dafi sein Yolumen zur Vollbeaufschiagung 
eines Kranzes von genugend grofiem Durchmesser und 
genugend langen Schaufeln hinreicht, werden Reaktions- 
rader verwendet, deren Schaufelkriinze auf eine gemein- 
same Trommel gesetzt sind. In diesen Radem findet 
alsdann die weitere Expansion des Dampfes bis auf die 
Kondensatorspannung statt. Die Schaufeln der Aktions­
turbine sind aus hochprozentigem Nickelstahl, die der 
Reaktionsturbine aus sehr widerstandsfahiger Spezial- 
Bronze hergestellt. Das Regulierventil ist ein Doppel- 
sitz-Drosselventil uud wird durch einen Beharrungs-

federregulator in Verbindung m it einem Servomotor 
betatigt. Zur Aufnahme des im Reaktionsteile ent- 
stehenden Achsialscbubes dient eine unter Oldruck 
stehende automatisch arbeitende Entlastungs-Scheibe. 
Die Lager der Turbinenwelle sind in der Hohe ein- 
stellbar und ruben in Kugelfliichen, sodafi sie sich den 
Durehbiegungen der Welle selbsttatig anschmiegen. 
Das Turbinengehiiuse ist horizontal geteilt; der Oher- 
teil m itsamt der Verschalung ist abnehmbar. Die 
Welle ist an den Eintrittstellen durch Dichtungen ab- 
gedichtet, die aus federnden Lamellen bestehen. Bei 
Uberschreitung der zuliissigen Umdrelnmgszahl wird der 
Dampfdruck automatisch abgesperrt.

2. D a m p f t u r b i n e  de r  v e r e i n i g t e n  M a s c h i n e n ­
f a b r i k  A u g s b u r g  u n d  M a s c h i n e n b a u g e s e l l -  
s c h a f t  N u r n b e r g  A.-G., S y s t e m  Zol  1 y. (Fig. 10.) 
Diese Turbinę leistet 700 PSe, entsprechend einer elek­
trischen Leistung von etwa 4 6 5 -K W  an der mit der 
Turbinę unmittelbar gekuppelten Gleichstromdynamo- 
maschine der Siemens-Schuckert-Werke. Die Anzahl

1500 Touren i. d. Miii. bei 12 Atm Dampfspanuung 
und 300° tlberhitzung und ist m it Einspritzkondensation 
yersehen.

Die Turbinę ist eine Verbindung von partiell beauf- 
schlagter Aktionsturbine ais Hochdruckstufe und voll

beaufschlagter Reaktionsturbine ais Niederdruckstufe. 
Die Anordnung hat don Yorteil, daB der Dampf von 
der hochsten Temperatur und vom hochsten Druck sofort 
erheblich tief herabexpandiert und infolgedessen Gehiiuse 
und Schaufeln unter gunstigere Temperatur- und Druck-
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der Umdrebungeri betragt 25U0 iu der Minutę, die 
Eintrittdampfspannung 10— 11 Atm. Wie Fig. 10 
erkennen laRt, ist die frfilier dureligefulirte Teilung des 
Gehauses nunmehr verlassen u ml die Turbino dadurch 
kurzer geworden, sodaB sic einschlicBlich Dynamo nur

eine Bodoniluche volt 7,28 - 1,85 m, entsprechend den 
aufierśten Mafien der Gmndplaite, bedeekt. Die 
Spannungsenergie des Dampfes wird in 10 Druckstufen, 
d. li. Laufradem mit zugehorigen Leitapparaten, aus- 
geńutzt. Der m ittlere Durchmesser aller Ruder betragt

F ig .

850 mm; samtliche Ruder sind auf die gemeinschaft- 
liche Hauptwelle aufgekeilt, die an der stiirksten Stelle 
nur 125 mm Durchmesser besitzt.

3. D a m p f t u r b i n e  d e r  A l l g e m e i n e n  D a mp f -  
t u r b i n e n - B a u g e s e l l s c h a f t  m. b. H.  N u r n b e r g .

10.

Die genannto Firma hat den Bau vou Dampfturbinen 
vor einer Reihe von Jahren aufgenommen und stellt ihre 
groGeren Turbinen-Satzc ais reine Druckturbinen her. 
Die gesamte Spannungs.energio wird in ExpansionsdQsen 
in Stromungsenergie uingewandelt und von den Schaufeln

des Laufrades aufgenommen. Die normale A. 1). G.- 
Tnrbine wird m it 3 Geschwindigkeitstufen gebaut und 
kann sowohl voll ais auch partiell beaufschlagt werden,

entsprechend dem jeweiligen Kraftbedarf. Bei geringerer 
Belastung werden nur 1, 2 oder 3 Diisen zur Kraft- 
aufgabe herangezogen. Man will dadurch ein sclmelleres



Ansteigen der Dampfverbrauchskurve, wie es ja  Turbinen 
im Gegensatz zu Dampfmaschinen aufweisen, vermeiaen. 
Das Gehause wird zwei tei lig ausgefuhrt und dichtet 
rein metalliscb ab. Die Lager liegen innerhalb des 
Gehauses und sind durch eine Labyrinthdichtung vor 
dem Eindringen des Dampfes geschiitzt.

Das Laufrad besteht aus Siemens-Martinstahl und 
ist ais Kdrper gleicher Festigkeit ausgebildet. Die aus 
Nickelstahl gefertigten Laufradschaufelnsind schwalben- 
schwanzfórmig hintergefdist und so in das Laufrad 
eingesetzt. Die am Gehause befestigfen Leitradschaufeln 
sind aus Bronze oder aus Nickelstahl hergestellt.

In der Ausstellung wurden folgende 3 Ausfuhrungen 
vorgefuhrt:

a. eine A. D. G.-Reaktionsturbine fiir eine Leistung 
von 30 KW  bei 5000 Touren. Sie ist vielstufig 
und ahnlich der Parsonsturbine. Die Steuerung 
geschioht m ittels eines Dampfseryomotors. Die Lauf- 
radschaufelkranze sind aus dem vollen Stuck gefrast, 
was wohl eine sehr genaue A rbeit ennogliclit, jedoch 
recht teuer ist, sodaB das Verfahren nicht bei allen 
Turbinen Anwendung finden kann.

b. eine 200 pferdige A. D. G. - Aktionstwbine 
fur 2500 Umdrehungen in der Minutę, direkt gekuppelt 
m it einer Gleichstromdynamo von 550 Volt. Dio Turbinę 
entspricht yóllstandig dem vorher geschilderten Normal- 
typ. Die Regulierung geschieht durch einen 
Hartungschen Regulator, der einen Kolbon im Regulier- 
yentil beeinfluBt.
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c. eine A. D. G.-Turbolokomobile, (Fig. 11) m it der 
die Firma einen Versueh machen will, m it der Heifidampf- 
lokomobile in Wettbewerb zu treten. Sie soli sowohl 
zur Erzeugung elektrischer Energie, ais auch zur 
direkten Kraftabgabe durch Riemenautrieb dienen. 
Ein Zahnradvorgelege reduziert die 5000 Touren auf 
800 au der Riemenscheibc. Der Kessel ist ein W ell- 
rohr-Rauchrolirenkessel mit Hering-Uberhitzer in der 
Umkehrkammer. Die Heizflache betragt 28 qm, der 
Dampfdruck 12 Atm.

E. G a s m a s c h i n e n .
1. G a s m a s c h i n e  de r  ver.  M a s e h i u e n f a b r i k  

A u g s b u r g  u n d  M a s c h i n e n b a u g e s e l l s c h a f t  
N  u r n  b o rg . W alnvnd es bis vor kurzem nur gelungen 
war, dem Generator fur Vergasung von bitumenarmen 
Brennmaterial, wie Antbrazit und Koks, ein aus-
gedehntes Anwendungsgebiet zu yerschafTen, ist es 
nunmehr moglich, auch aus bitumenreichen Brennstoffen 
ein teerfreies Gas lierzustellen. Durch den vom
Anthrazitgenerator wesentlich yerschiedenen Braun- 
kolilengenerator ist man imstande, die aus deutschen 
Braunkohlen gepreBten Briketts nahezu teerfrei zu 
yergasen. Einen solchen Apparat fuhrte die vereinigte 
Maschinenfabrik Augsburg und Maschinenbaugesellschaft 
Niirnberg A.-G. vor.

Ein nicht zu unterschiitzender Yorzug dieser
Generatoren beruht darauf, da(3 bei einfachster
Beschickungsweise das lastige und auf den Gang der 
Maschine leicht zuruekwirkende Abschlacken fast ganzlich
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fortfallt; denn die Braunkolile hat die Eigenschaft, 
staubfórmige Asche oder nur sehr leicht zerkrumelnde 
Schlacke zu bilden, die sich durch Schiittelroste beąuem 
nnd ohne Betriebstorung entfernen laRt, Ferner be-

lialten die Braunkohlengeneratoren auch wahrend tage- 
langer Betriebspausen ihre Glut bei sehr geringem Ab- 
brand bei, und ihre Wiederinbetriebnahme ist ohne 
weiteres moglich, da sie nur ein ganz kurzę? Anblasen
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erfordert. Die Bedeutung dieser Einrichtung, falls sie 
sich im Betriebo bewahrt, ist nicht zu verkehnen, da 
nur sehr wenig Anthrazit in Deutschland yorhanden 
ist, wohingegen im Jahre 1905 mehr ais 50 Millionent 
Braunkohlen gefórdert wurden.

Die ausgestellte Generatoranlage bestand aus vier 
200 PS-Generatoren. Die Zufubrung der Briketts 
erfolgte vom danebenliegenden Lagerplatz m ittels eines 
meebanisch betriebeneu Elevators. Das aus den 
Generatoren austretende Gas durchstrómt zunachst zwei 
m it Koks gefullte W ascher, in denen es durch entgegen- 
rieselndes Wasser abgekuhlt und von Staub befreit 
wird, hierauf zwei sogenannto Etagenreiniger, die aus 
mehreren m it Holzspanen gefullten Kammern bestehen. 
In diesen Reinigern wird dem Gas die noch anhaftende 
Feuchtigkeit und etwaigęr geringer Teergehalt entzogen.

Mit dem so erzeugten Gas von etwa 1000 WE 
wurden zwei von der Augsburg-Nurnberger Maschinen­
fabrik angefertigte Gasmaschinen betrieben, und zwar:

wirkenden Gasmaschinen bis zu 160 PS Leistung ais 
Einzylindermascbinen und bis zu 320 PS in Zwillings- 
anordnung aus. Die Menge des erforderlichen Gases 
wird der Kraftabgabe genau angepaOt und hat stets 
die fur die jeweilige Belastung giinstigste Zusammen­
setzung durch sogenannte Qualitatsregulierung.

2. Ebenfalls zur Verwertung von Braunkohlenbriketts 
war eine Suuggasanlage fiir 20 PS uud eine stebende 
Gasmaschine fur 40 PS ausgestellt von der Firma 
J . W. E n g e l b a r d t  u. Co. in F u r t h .  Der 
Sauggasapparat, Bauart Luderitz, bestebt aus dem 
Gaserzeuger, dem Yerdampfer m it Aschenfang, dom 
Reiniger, dem Gastopf nnd der Zwischenleitung Die 
Briketts werden durch einen Ffllltrichter mit Doppel-

a. eine Niirnberger Gasmaschine von 700 PS. Sie 
arbeitet im doppeltwirkonden Viertakt m it zwei Zylindem 
in Tandemanordnung (Fig. 12). Der Zylinderdurchmesser 
betragt 700 mm, der Hub 800 mm, die Umdrehuugs- 
zahl 125 in der Minutę. Die Gasmaschine war direkt 
gekuppelt m it einer Drehstromdynamo der Siemens- 
Schuckert-Werke.

Die Verdienste der Augsburg-Nurnberger Fabrik 
um den Bau von GroGgasmaschinen sind bekannt. Die 
Firma hat es verstanden, ihre langjahrigen reieben 
Erfabrungen im Bau von Priizisionsdampfmaschinen 
auf den GroOgasmaschinenbau zu iibertragen und so 
die mannigfaltigen Schwierigkeiten zu yermeiden, die 
anderen Fabriken durcli die Obertragung der Verhiiltnisse 
des Kleinmotorenbaues auf groBe Gasmaschinen er­
wachsen sind;

b. eine 70 PS-Gasmaschine, einfach wirkend, die 
mittels Riemens eine Siemens-Schuckert-Drohstrom- 
dynamo (Fig. 13) antrieb. Die Fabrik fiihrt solcbe einfach

yerschluB aufgegeben. Das Gas wird unterhalb des 
Rostes abgezogen; die sich bildenden Teerdampfe 
durchstreichen eine gliihendo Kolilenschicht und worden 
dadurch zum grofiten Teil in permanente Gase um- 
gewandelt. Unterstutzt wird dieser Yorgang durch 
eine gesetzlich geschutzte Ausmauerung. Durch Zioben 
einer seitlichen Klappe kann die Asche wahrend des 
Ganges ohne Betriobstorung entfernt werden. Der 
Yerdampfer wird durch eineUmmantelung des Labyrinth- 
Aschenfalles gebildet. Bei grdfieren Anlagen regelt 
sich die Wasserzufuhr zum Yerdampfer selbsttatig, 
entsprechend der mehr oder weniger groGen Gasentnahme, 
wodurch ftlr alle Belastungen ein Gas von gleicher 
Zusammensetzung gewahrleistet ist.

F ig . 13.
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DerReiniger h a t Koksfiillung und Wasserberieselung. 
In der Hohe des Gaseintritts helindet sich eino an der 
Unterseito offene Spirale, welcho ihren unteren AbscliluB 
durcli einen Wasserspięgel erhiilt Durchzielfi das Gas 
die Spirale, so koimnt das W asser infolge der Ober- 
flachenberahrung zwischen Gas und Wasser in kreisende 
Bewegung, und die Zentrifugalwirkung treib t die sich 
ausscheidenden festen Yertmreinigungen yon der Austritts-

Sffnung weg zur Ablagerung nach der W andung des 
Keinigers, wodurch einer Verstopfung der Tauchrohr- 
dflfmmg wirksam vorgebengt wird. Bezeichnend ist fur 
den Apparat, daG das Gas vom A ustritt aus dem Gas- 
erzouger bis zum A ustritt aus dem Reiniger nie zu 
einem ruhigen Strom en kommt, sondern immer spiral- 
forinig oder scharfkantig abgelenkt wird. “Hierdurch 
soli ein stets reines und trocknes Gas erzeugt werden.

Fig. M.
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kann. Einlafi-, AuslaC- und AnlaUvent.il sind im 
Zylinderkopf eingebaut, das Gasventil befindet sich im 
seitliclien Mischvenlilgehause. Alle Ventile, aucłi das 
Anlaf3ventil, sind zwanglaufig geśteuert und so an- 
geordnet, daB die Ilerausnahme eines jeden sam t Hebel 
nur das Losen zweier Muttern erfordert.

Die Zundung erfolgt in bekannter Weise durch einen 
Boschapparatmit schwingendenJPolilschuhen. Die eigent-

15.

liche Zundstelle ist so gewahlt, dafi die Bntzundung dąs 
komprimierten Gemisches in dem glattwandigen und 
kanallosen Yerdichtungsiaum nach allen Seiten auf dem 
kurzesten Wege erfolgt. Eine Einrichtung, ahnlich dem 
bekannten Petroleumriindbrenner, sorgt fiir eiu lebhaftcs 
Durcheinandei'wi]'beln des Gases und der Luft. Die 
Regulierung besteht aus zwei Drosselklappen, namlich 
der Gemisch- und der Luftdrosselklappe. die durch

Die steheude Gasmaschiue der gleiclien Firma hat, 
wie Fig. 14 erkennen lafit, einen A-Stiindor. Die 
dreifach gelagerte Kurbelwelle lauft in Ringschmior- 
lagern. Die von ihr aus angetriebene steheude 
Zwischenwelle trag t den reibungsfreien Regulator und 
treibt durch Scliraubenrader die wagerechte Steuerwelle 
an, welche ebenfalls in Ringschmierlagern lauft. Dic 
Steuerwellenlager und Arme sind m it dem Zylinderkopf 
yerbuuden; der Zylinder ist mithin ein glattes Rohr 
ohne irgend welche Angusse, das sich frei ausdehńen

Im ubrigen werden der Einrichtung dieselben Vorziige 
zugesprochen wie den Augsburg-Niirnborger Apparaten, 
besonders hinsichtlich schneller Inbetriebsetzung des 
Gaserzeugers, Yemieidung jeglichen Abschlackens und 
der Moglichkeit, die Anlage stunden-, ja  fast tagelang 
mit schwaehem Feuer stehen zu -lassen und dabei 
jederzeit in wenigen Minuten wieder betriebsfertiges 
Gas zu haben. Die Kosten sollen je nach den Srtlichen 
Proisen der Briketts fiir die Pferdekraftstuude bis auf 
0,5 Pfg hcrabgehen.



Nr. 52. 1720 - 29. Dozoinbor 1906.

Gestange vom Regulator aus beeiufluBt werden. Das 
Gasventil wird bei allen Belastungen wahrend des 
Saughubes stets gleich weit und gleich lange geoffnet. 
Durch die verscliiędene Einstellung der zwei Drossel- 
klappen vom Regulator aus werden die Gemischmengc 
und die Gemisclizusammensetzung der Belastung ent­
sprechend gefindert.

3. S t e h e n d e r  D i e s e l m o t o r  de r  F i r m a  L. A. 
R i e d i n g e r ,  in A u g s b u r g  (Fig. 15) fur eine normale 
Dauerleistung von 100 PS. Die Firm a verfolgt beim 
Bau dieser Maschine z. T. eigene Konstruktionsideen, 
insofern sie wesentliche Teile, wie die Brennstoft-Speise- 
pumpe, die Luftbeschaffung, dio Zylinderausfuhrung 
und die Steuerung der BreńnstofFnadel, umgeiindert 
hat. Im Interesse der guten Haltbarkeit des Zylinders 
und besserer Zuganglichkeit des Kreuzkopfzapfens, 
hat sio sich jedoch noch nicht dazu entschlieCen 
konnen, im allgemeinen dem Beispiel andorer Diesel- 
motoren bauonder Firmen zu folgen und die separate

wassergekiiblte Kreuzkopfftihrung fortzulassen. Dio 
Kurbelwelle liiuft in Ringschmierlagern; Geradfiilming 
und Zylindermantel sind aus einem Stiick gegossen, 
die Zylinderbiichse ist zur Versieifung m it kraftigem 
Flansch versehen und in den Kuhlmantel auswechselbar 
eingesetzt; der Zylinderdeckel ist ofTen und m it be- 
sonderer Dichtungsplatte ausgefuhrt, wodurch er ohne 
GuBspanmmg bleibt. Dio Steuerung der Yentile ent­
spricht der normalen Ausfuhrung. Dio Regulierung 
erfolgt durch ein nach A rt der Freifallsteuerungen vom 
Regulator beeinfluBtes Ruckstr5mventil. Die yolu- 
metrische Leistung der Pumpe, die ais Verbundluftpnmpe 
ausgefuhrt ist, kann durcli einen in die Saugleitung 
eingebauten Drosselschieber von Hand reguliert werden.

Es sei noch hervorgehoben, daB die Firm a Riedinger 
ihre Dieselniotoren wic Dampfmaschinon bohandelt, 
sie also erst am Bestimmungsort zum ersten Małe in 
Betrieb nimmt, was immerhin von einer gewissen 
Sicherheit der Herstellung zeugt.

Elektrische Schachtsignalanlage auf Bahnschacht I der Herzoglich Plcssischen Gruben
in Waldenlmrg 1. Schl.

Y on Oberingenieur Carl W olff, W a ldenburg  i. Schl.

Der elektrische Kommandoapparat von Siemens & 
ITalske, welcher den ScliilTskommaudo-Apparaten nach- 
gebildet ist, hat bei der Forderung aus yerschiedenen 
Sohlen den Nach teil, daB die Teilung unubersichtlich 
ist und die Schriftzerchen der einzelnen Signale zu klein 
werden. Aufterdem Yerhindert er niclit, daG von irgend 
einer Sohle wahrend der Forderung von einer anderen 
Sohle ein Signal gegeben werden kann. Fiir den
Bahnschacht der Herzoglich Plcssischen Yerwaltung ist 
deshalb auf Anreguug der Bergwerksdirektion von der 
Firma Siemens & Halske ein optisches Zeiger- 
signal mit Glockenruf konstrniert worden, das 
nach A rt des Blocksystems bei den Eisenbahnen die 
Benutzung des Signals vou einer anderen Sohle ais 
von der Fordersohle ausschliefit. Der Apparat befindet 
sich seit nahezu 3 Jahren bei sehr flotter Forderung 
in Betrieb und hat sich vorz.iiglieh bewahrt, sodaB 
noch eine weitere Signalanlago derselben A rt fur eine 
der herzoglicheh oberschlesischen Gruben beschalTt
worden ist.

Nachstehend sollen die Konstruktion und Wirkungs- 
weiso der Anlage, die durch den Gleichstrom der 
Grubenbeleuchtung die erforderliche Energie erhalt, 
beschrieben werden.

Das Prinzip der Signalgebung m it dom gewohn- 
liclien Schachthammer ist insofern beibehalten, ais die 
einzelnen Schlage gezahlt werden; jedoch wird die
Anzahl registriert, und eine Yerblockung der Apparate 
ist in sinnreicher Weise derartig durchgefuhrt, daB

eine Yerwechślung ausgeschlossen ist. Dies gilt be­
sonders von der Signalgebung von den einzelnen 
Sohlen aus.

Die allgemeine Anordnung der aus fiinf Stationen 
(Sohle i - 111, Hiingebank und Fordermaschine) bestehen- 
den Signalanlage ist aus dem Ubersichtschema (Fig. 1) 
zu ersehen. An jeder Signalstation befinden sich ein 
droiteiliges Gliihlampentableau T, welches bei der 
Hiingebank und der Fordermaschine m it einem Kontroll- 
zeigerapparat K yereinigt ist, ferner ein am Tableau- 
kasten befestigter Rasselwecker R und ein Einzelschlag- 
weclcer E. Die Abgabe der Signale erfolgt durch 
die Verstandiguiigstasten V bezw. die Ausfiihrungs- 
taste A. Die Tasten V der Sohlen sind m it einer 
Weckereinschalttaste W  kombiniert, wahrend auf der 
Hiingebank noch eine dritte Taste S yorgesehen ist. 
Die Aderzahl der zur Leitungsfiihning yorwendeten 
Kabel (Gummibleikabel) ergibt sieli aus dem Schema. 
Zur Yerteilung und Yerbindung der Kabeladern be­
findet sich auf jeder Signalstelle ein Yerteilerkasten F.

Zur Ubermittlung der Fdrdęrsignale dienen die 
ublichen Glockenzeichen der Einzelschlagwecker E, die 
im Yerkehr der einzelnen Fiillortei' m it der Hiingebank 
und umgekehrt durch die Tasten V betatigt werden, 
wahrend das eigeritliche Ausfiihrungsignal durch den 
Anschlager der Hiingebank mittels der Tastc A ge­
geben wird. Bei Abgabe eines Yerstandigungsignals 
zur Hiingebank wird zunachst die, forderndo Sohle 
durch Beleuchlung des entsprechenden Tableaufeldes
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auf jeder Station kenntlich gemach t, auBerdem ertonen 
die Wecker E der Hangebank und der gebendeii Sohle, 
und drittens wird gleiehzeitig der Kontrollzeiger der 
Hiingebank betiitigt; dieser ruckt m it jedem Glocken- 
schlag oder Tastendruck um je ein Skalenfeld sprurig-

weise vor und dient somit zur Kontrolle des akustischen 
Zeichens.

Gibt der Anschliiger der Hiingebank ein Ausluhrungs- 
signa! zur F5rdermaschine durch Betatigung der Taste A, 
socrtonen die Einzelschlagwecker E im Fordermaschinen- 
raum, auf der Hiingebank und der fórdernden Sohle, 
gleiehzeitig riickt der Kontrollzeiger im Maschinenraum 
entspreehend der Fchlagfolge schrittweise vor, wiihrend 
derjenige auf der Hangebank-, ebenfalls schrittweise; 
auf Nuli zuruckgeht. Der Anschliiger der Hiingebank ist 
auf diese Weise gezwungen, das gleiche, ihm von der 
fórdernden Sohle ubermittelte Signal zur Mascliine 
weiterzugeben, um seinenZeiger auf Nul zuruckzufuhren: 
ein Irrtum  in der Zahl der abgegebenen Glockensehliige 
ist somit ausgeschlossen, da der Anschliiger die Taste 
so oft iiiederzudriicken hut, bis der Kontrollzeiger das 
Nullfeld der Skala erreicht hat. Der Kontrollzeiger 
des Apparates im FSrdermaschinenraum geht bei Be- 
tatigung einpr Yerstandigungstaste der 3 Sohlen sofort, 
also nicht sprungweise, in die Nullstellung zuruck.

Solange eine Signalabgabc nicht stattfindet, sind die 
Einschl ag wecker E auf den Sohlen durch die mit den

Yerstiindigungstasten V kombinierten Weckereinselialt- 
tasten W  ausgeschaltet (kurz geschlossen), gleiclizeitig 
sind dic Tasten V durcli die Hebel der Tasten W  meehanisch 
festgelegt (blockiert). Wenn ein Signal uberm ittelt 
werden soli, ist daher zunachst der Hebel W umzulegen, 
wodurch die Blockierung der zugehorigen Taste auf- 
gehoben wird, wiihrend gleiclizeitig an allen 5 Stellen 
die Rasselwecker 11 fur kurze Zeit ertonen. Durch 
dieses Weckerzeiehen werden siimtliche Stationen be- 
nachrichtigt, daB eine Forderung stattlinden so li; 
sobald an der gebenden Sohle die Taste V gedruckt 
wird, erkennen die einzelnen Stationen an dem Auf- 
leuchten der entsprechenden Tableaulampen, welches 
Fullort fordern will.

Die auf der Hangebank befindliche Kuckstelltaste II 
gibt dem Anschliiger eine Handhabe, die Zeiger beider 
Kontrollapparate iu die Nullage zuruckzufuhren, ohne 
daB hierbei die Einschlagwecker ertonen.

F ig . .2 F ig . 3.

In Fig. 2 und 3 ist das Tableau m it dem liassel- 
wecker und dem Kon troi lzeigerapparat, in Fig. 4 die

F ig . 4.

kombinierte Verstandigungs- und Weckereinschalttaste 
dargestellt.

Der Stromkreis der einzelnen Gluhlampengruppen
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wird durch je eiu iu dem Verteilerkasten der betreffenden 
Sohle untergebrachtes Relais geschlossen. Dieses Relais 
bleibt nach Rtickgang der Yerstandigungstaste unter 
Strom, bis die Gruppenleituug durch Niederdruckeri der 
Yerstandiguiigstaste einer anderen Sobie yoruborgehend 
geoffnet wird, wodurch die zugehorigen Lampen er-

lóschen. Die Ausscbaltung der Lampen erfolgt also 
automatiseb.

Die Lampen jeder Gruppenleituug sind bintereinander 
gescbaltet. Silmtliche Apparate sind wasser- und gas- 
dicht abgescblossen und in widerstandsfiibigen Gufi- 
eisengebausen eingebaut.

Kolben kompressor und Turbokomprcssor. 
Y ou B. W . K o s t e r ,  F ra n k fu r t  a, M.

In dem iu Nr. 47 dieser Zeitschrift veróffentlichten 
Aufsatzo „Turbokompressoren" ist zum ersten Małe 
zahletiniiiBiges Materiał uber diese Maschinen in gróGerem 
Umfange der Óffentlichkeit zui’ Verfugung gestellt 
worden. Die bisher in Zeitscbriften erschienenen An­
gaben gestatteten keinen Vergleicb m it Kolbenkom­
pressoren, da nicht siimtlicbe bierfur notweiuligen 
Zahlen iiber Dampfdruck und Dampfmenge, sowie 
Luftdruck und Luftmenge gegeben waren.

Der in dem genannten Aufsatze geiiuBerte Wunsch 
nach einem Vergleich der Wirkungsgrade von Schleuder- 
kompressoren und Kolbenkompressoren diirfte wobl von 
der uberwiegenden Zahl der Interessenten gebegt werden, 
wesbalb der nachstehend wiedergegebene Yergleich 
auf Grund allgemein zugtńglicher Zahlen von Interesse 
soin wird.

Fiir diesen Zweck kommen von dem Aufsatze iiber 
Turbokompressoren nur die zwei m it Versuchstąbellen 
belegten Konstruktionen in Betracbt.

Uber den Kompressor zu Bethune bat Professor 
Rateau in seinem bekańnten Vortrage in Berlin aus- 
fiihrliche Angaben gemacht, die in Jahrg . 190G der 
„Zeitschrift des Yereines deutscher Ingenieure" auf
S. 1542/44 wiedergegeben werden. Danach betrug 
der durchschnittliehe Wirkungsgrad der 4K5rper eines 
Kompressors 66 pCt. Dieser W ert ist irrtiimlicher- 
weise der Gesamtwirkungsgrad genannt worden, wiihrend 
er nur der Durchschnitt der W irkungsgrade der 4 ein­
zelnen Korper des Schleudorkompressors ist. Der oben- 
genannte Aufsatz in dieser Zeitschrift gibt dagegen den 
richtigen Ausdiuck an.

Der W irkungsgrad fur den Schleuderkompressor 
yon 66 pCt. bedarf noch einer Korrektur, da er aus 
der Temperatur der ausstromenden Druckluft berechnet 
ist, dagegen die in die Gehausewandung ubergetretene 
und in dic AtmosphSre ausgestrablte Warme, wie 
auch die Lagerreibung nicht berucksiebtigt.

Der aus der Lufttemperatur berechnete W irkungs­
grad von 66 pCt besagt, daB 34 pCt der aufge- 
wandten Arbeit dazu gedient liaben, der Luft eine 
uber die Adiabate hinausgehende Tem peratur zu er- 
teilen. Diese Tcmperaturerhdhung ist durcli die 
Reibung der Luft in sieli, an den Fliigeln und am 
Gehause entstanden. Wenn diese in der Luft mess-

bare Reibungswarmo 34 pCt der erzeugten Warme 
betragt, so ist der in die gu t warmeaufnehmende und 
-leitende Gehausewandung iibertretende Betrag m it 
10 pCt sicher nicht zu hoch gegrilfen. Dieser W ert 
soli jedoch, da er nur geschiitzt ist, nicht in die 
Rechnung eingefiihrt und der W irkungsgrad von 66pCt 
demnach ais riclitig angeseben und dementsprechend 
benutzt werden.

Der mechanische Wirkungsgrad (Lagerreibung usw.) 
ist sicher nicht bober, ais bei einer Turbinę, denn dor 
Aufbau des Schleuderkompressors zu Bethune ver- 
langt i-rheblich mehr Lager, ais eine Dampfturbine. 
Fur letztere gibt aber SchrSter auf S. 1863, Jahrg .
1906 der „Zeitschrift desVereines deutscher Ingenieure" 
den durch eingehende Yersucbe ermittelten W irkungs­
grad zu 91 -  93 pCt an. Wenn man fiir den Schleuder­
kompressor zu Bethune danach den mechanisclien 
W irkungsgrad zu 92 pCt annimmt, so ergibt sieli der 
W irkungsgrad des Kompressors o li no Turbinę zu 

0,66 . 0,92 =  60,7 pCt.

Den Gesamtwirkungsgrad des Turbokompressor- 
Aggregates erhalt man dann, indem man diesen W ert 
noch m it dem Wirkungsgrad der Dampfturbine, den 
Rateau m it 65 pCt ais leicht erreichbar bezeichnet, 
multipliziert. Demnach hat der Turbokompressor zu 
Bethune einen Gesamtwirkungsgrad yon:

0,607 . 0,65 -  0,395 =  39,5 pCt, 
ein Wert, der ziemlich m it dem an dem Geblaso zu 
Commentry ermittelten (38 pCt) ubereinstimmt. Dieser 
W ert ist jedoch, wie yorher ausgefuhrt, zu hoch, weil 
das Warmeaquivalent der in die Atmospharc aus- 
gestrablten Warme nicht beriicksichtigt worden ist. 
Wenn dieses, wie oben erwahnt, 10 pGt betriigt, so 
rednziert sich der Gesamtwirkungsgrad dementsprechend.

Professoi- Rateau bezeichnet ferner fiir ein Turbo- 
aggregat den Gesamtwirkungsgrad von 49 pCt ais er­
reichbar und knupft daran die Bemerkung, daB der 
yollkommenste ihm bekannte Kolben kompressor einen 
Wirkungsgrad von hoehsten.s 18,5 pCt er reiche. Dic 
Yerollentlichungen iibor Kolbenkompressoren in den 
letzten Jahren beweisen jedoch, dafi ihre Wirkuugs- 
grade erbeblirh hoher sind, was auch aus dem nacli- 
folgenden Yergleich zwischen Turbo- nnd Kolbenkom-
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pressor liorvorgeht, wonacli man mit letfjerem rund 
das 1 V2 fache der Rąteauschen Schatzung erreicht.

Iu der auf S. 1563 lfd. Jahrg. dsr. Ztschr. veroffeut- 
lichten Tabelle sind Versuchswerte angegeben, die an 
einem von Brown. Boveri & Co. gebauten Hateau- 
Kompressor erm ittelt worden sind und zum Yergleich 
m it einem Kolbenkompressor benutzt werden sollen.

Leider wird nicht angegeben, was unter der theore- 
tisehen Kompressorarbeit (Spalte 17 der Tabelle) zu 
yerstehen ist, Die dort aufgefiihrten Zahlen decken 
sieli weder m it den Rechnungswerten fiir isothermisćhe 
noch fiir ein- oder mehrstufige adiabatische Kom- 
pression bei riehtiger Teilung, noch mit dem Aquivalent 
der in das Kiihlwasser ubergefiihrten Warme.

Bisher hat man bei Kompressorunterąuchungen 
zum Vergleich die isothermisćhe Kompression zu- 
grunde gelegt, weil diese den anzustrebenden idealen 
Yorgang darstellt. Das ist deshalb richtig, weil mań- 
bei dem Yergleich m it der Adiabate stets die Zahl 
der Stufen und die Hohe der Stufentoiluńg beriick- 
siehtigen muSte. Die Versuchsreihen an dem Turbo- 
lcompressor sind auf Messungen aufgebaut, dio bisher 
an Kolbenkompressoren nicht iiblich waren; sie gehen 
in erster Irinie eine W annebilanz. Die fiir Kolbenkom­
pressoren ublicheri Weriangaben fiir volumetrische und 
mechanische W irknngsgrade sind beim Sehleuderkom- 
pressor nicht am Platze, und ein Yergleich zwischen 
Schleuder- und Kolbenkompressor ist m it Riicksicht 
auf die Zwisehenwerte nicht moglich. Die Zwischen- 
werte haben aber auch nur einen theoretischen Wert, 
namentlich fur den Konstrukteur. Fiir den Betriebs- 
inhaber dagegen kommt es auf den wirtschaftlichen 
W irkungsgrad an, und um diesen fur beide Arten von 
Kompressoren zu ermitteln, miiBten zuverlassige Zahlen 
sowohl fur Anschaflimgs- ais auch fur Betriebskosten 
vorliegen. Fur den Turbekompressor stehen mir aber 
nur die Zahlen fur den Dampfverbrauch in der Yer- 
suclistabelle auf S. 1563 des mehrerwahnteu Aufsatzes 
zur Yerftigung, und ich muB mich deshalb darauf 
b e s c h r a n k e n ,  den w i r t s c h a f t l i c h e n  W i r k u n g s ­
g r a d  des Kompressors von Brown, Boreri & Co. n u r 
hinsichfcl-ich des  D a m p f y e r b r a u c h e s  mi t  einem 
durch den Dampfkessel-Uberwachuugs-Verein zu Essen- 
Rulir untersiicbten Kompressor auf Zeche „Friedrich 
Krnestine" zu vergleichen.

Der einfachste Yergleich wiirde moglich sein, wenn 
beide Kompressoren bei geuau gleiehem Dampfdruclc, 
gleiehem Kondensatorvakuum und gleiehem Luftend- 
druck annahernd gleiche Mengen angesaugt und kom- 
primiert hatten. Dann wiire nur festzustellen, wieviel 
Luft m it Aufwand von I kg Dampf in den beiden zu 
yergleich enden Kompressoren angesaugt und komprimiert 
worden ware. Diese W erte sind aber yerschieden, da 
sich die yeroffentlichten Untersuchungen bei Kolben­
kompressoren stets anf eine Kompression auf 5—6 Atm

Uberdruck bozieheu, dagegen fiir Schleuderkompressoren 
nur W erte bei 1 — 5 Atm vorliegen und zumeist auch 
die Dampfdrucke nicht genau ubereinstimmen.

Bemerkenswert sind die yerschieden hohen Dampf- 
spamiuiigen, mit denen die Turbinę bei den vor- 
schiedenen Leistungen arboitete, und die zu der Yer- 
mutung Anlass geben, da8 nicht die Spannungen yor 
der Maschine, sondern diejenigen, welche hinter dem 
Drosselrentil geherrscht haben, gemessen und in die 
Rechnung eingefiihrt worden sind. Die in dem lioch- 
gespannteii Dampf onthaltene, fiir die Maschine ver- 
fugbare Energie ist in diesem Falle erheblich hoher, 
ais die Zahlen in Spalte 7, die fiir die Wiirmebilanz. 
benutzt worden sind (ygl. Schroter, a. a. 0., S. 1955, 
unten Absatz 2). Diese Regelungsart der Turbinę 
durfte m it ais ein grundśStzlicher Unterschied zwischen 
Turbo- und Kolbenkompressor, und zwar zugunsten des 
letzteren, bezeichnet werden. Die Yersuchstabelle iiber 
den Turbokompressor gibt nun in Spalte 6 die ver- 
brauchte Dampfmenge, in Spalte 7 die der Dampf- 
drosselung entsprechend reduzierte Dampfenergie, 
welche yon Temperatur, sowie Anfangsdruck und 
Kondensatorspannung abhangt. Ferner gibt sie in 
Spalte 16 die Luftmenge und in Spalte 12 den Luft- 
druck an. Fur beide untersuchten Kompressoren soli 
nun einerseits die aufgewaudte Dampfenergie, ander­
seits ■ die theoretisch- notwendige Kompressionsarbeii 
fur die wirklich angesaugt® Luftmenge bestimmt 
werden. Das Yerhślltnis von theoretisch notwendiger Luft- 
arbeit- zu aufgewandter Dampfenergie gibt dann den 
Gesamtwirkungsgrad der Aggregate. Ais theoretisch 
notwendige ICompressionsarbeit soli bei beiden Kom­
pressoren sowohl die adiabatische, ais auch die isother- 
mische yergleichsweise eingesetzt werden. Diese 
Methode, den Gesamtwirkungsgrad zu bestimmeu. die 
bei der Untersuchung des Rateau-Kompressors an- 
gewandt worden ist, gestnttet den thermodynamischen 
Yergleich zweier Mąschinen bei ganz yerschiedenen 
Dampf- und Luftverhaltnissen,

Die in den folgenden Tabellen angegebenen Werte 
fiir Dampfmengó nnd Dampfdruek, sowie Luftmenge 
und Luftdruck sind beziiglicli des Schleuderkompressors 
(Tabelle 1) dem Aufsatz in Nr. 47 dieser Zeitschrift, 
beziiglich des Kolbenkompressor? auf Zeche Friedrich 
Ernestine (Tabelle II) der Ver(>ffentlichung des Dampf- 
kessel-Uberwaclmngs-Vereins der Zechen im Oberberg­
amtsbezirk Dortmund in Nr. 6 lfd. Jahrg. dsr. Ztschr. 
entnommen.

Zur Berecluiuiig der Tabellenwerte sind in beiden 
Fallen die gleichen, nachstehend aufgefuhrten Formeln 
benutzt worden, um einwandfreie Yergleichsresultate 
7ii erhalten.

B e z e i c h n u n g o n :
Pj absolutu Dampfeintrittspaummg in kg/qcm 
\h~ » Dampfaustrittspamuing ,, „
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T — absolute Temperatur des gesattigteu 
Dampfes von der Spannung p , ;

T ’=absolute Temperatur des iiber- 
liitzten Dampfes;

T0 =absolute Sattigungstemperatur 
des Dampfes beim A ustritt; 

p =absolute Lufteintrittspaunung in kg/qm 
p ’ =  absolute Luflaustrittspannung „ „

1. T h e o r e t i s c h  n o t w e n d i g e r  Da i n p f v e r b r a u c h  
fiir eine PS/Std. (nacli Stodoła: „Die Dumpf- 
tw binen", 1905, 81, Gl. 5 und 6)
A. f u r  g o s a t t i g t e n  D a m p f :

6,82 -  0,9 lg p2
D“

* I)
B. f ii r  fi b e r  h i t  z t  e n D a m p f : 

D„

kg

kg

2. T h e o r e t i s c l i e  K o m p r  o s s i o n s a  r  b e i t  : 

A. A d i a b a t i s e h .

Koinpressionsverhaltuis bei n-stutiger Kom-
n _

pression: s—j /  p’

Theoretisch erfordeiiiche Kompressionsarbeit bei 
n-stufiger adiabatiseh er Kompression (*= 1 .41 )-

I j  kgm/cbm Saug-
Ł a = n  . 3,44 . p

0,5!U

La
leistung.

+  0,00079 [ ( T ’ -  T) — T0 .In  ( ~ Y | . D0

T a b e l l e  I. Turbokompressoraggregat.

Na ' ' PS/cbm Saugleistung i. d. Sek.

li. I s o t h o r  m i s c h .

L i = p . l n  (̂  || )  kgm/cbm Saugleistung.

Ni== ^  PS/cbm Saugleistung i. d. Sek.

1 2 8 4 5 6 7 8 9 | 10 1 1

D am pf- 
Ycrbrauch 

pro 
S tunde 

D . . .  kg

A bso lu ter 
D am pf druck
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, . ==N 
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S aug-
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Sek.

A bso lu te r
L uftd ruck

E in -  Aus­
t r i t t  t r i t t  

p p> 
kg  pro kg  pro 

qm qm

1 -

Theoretisclie 
A rbeit 

fUr dreistu flge 
ad iabatische  
Kom pression 
N a . . .  PS

T heoretisch  e 
A rbeit 

fiir
iso therm ischo 
K om pression 

N i . . .  P S

W irkuugs- 
g rad , bezogen 

auf 
ad iab a tisch e  
Kom pression
Na CH

- P Ct

W irk u u g s- 
grad,bezogen 

auf
isotherm ischo
K om pression
Nl
N " • ■ • p C t

1288 3,95 
1530 5.29 
2025 0,73 
2735 8,77

T a b e l l o  1

0,136 420 5,15 
0,132 481,5  i 4,5 
0,131 i 503 3,80 
0,134 ! 4S9 ; 4,03

I. Kolbonkompressor,

250 i 0,77 9827 i 23200! 90,5 
340 0,91 9975 30000 143,3 
525 1,070 9803 43700 220,4 
679 j 1,195 9709 5 7 8 0 0 1 301,0

angetriebeii durch Yerbunddampfmasch

186,7
133.2
2 1 0 . 2  
270

ine (Zeche

36,2
42.1
43.2 
44,4

Friedrich Er

34.7 
39,2 
40
40.7

nostine).

i 2  1 ;t 4  . 5 0 7 8 9 1 0 1 1
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D am pf
Tem -

poratr.
(gesat-

t ig t)
T
«C

Theo- 
ro tischer 
D arnpf- 

vorbrauch 
D 0 
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Y er-
fiigbare
D am pf-
E nerg io

;; x
PS

S aug-
loistg.
cbm
pro

Sek.

Abso
Luft<

E iu-
t r i t t

1>
kg  pro 

qm

^uter
ruck

A us­
t r i t t
P’ 

kg  pro 
qm

T hcoretische 
A rbeit 

ftirzw eistufige 
ad iabatische  
Kom pression 

N a . .  . P S

T heoretisclie
A rbeit

fiir
iso therm ischo 
K om pression 

N i . .  . P S

W irkungs­
g rad , bozogen 

au f 
ad iabatischo  
K om pression 
N a
jsf • • • pCt

W irk u n g s­
g rad , bozogon 

auf
iso therm ischo
K om pression
N i

• • • I'Ct

5103,8 10,4 1 , 1 180,0 ; 0,95 743 j1,6922 1 0 1 0 0 70 000 510,1 | 411,2 6 8 , 8 59,3

Die iu Spalte 5 der Tabelle II bereebnete ver- 
fugbare Dampfenergie stimmt mit den auf S 1563 
dieser Zeitschrift yerSlTentlichten Werten so gut uberein, 
dafi dort wohl eine Berechnung auf Grund der gleichen 
Formę) 11; anzunehmen ist. Ferner i<t zu Tabelle I 
nocli zu bemerken, daB die der Berechnung der theore- 
tischen Kompressionsarbeiten zugrunde gelegte Saug- 
spannung gleich dem absoluten Druck in dem i\IeB- 
gefiiB gesetzt ist. Wiirde mit dem aufieren barome-

trischen Luftdruck gerechnet, so waren die Wirkungs- 
grade (Spalte 10 und 11) etwas niedriger.

Die in Tabelle 11 enthaltenen W erte sind samtlich 
den in Nr. 6 dieser Zeit clirift veróffentlichten Yer- 
suchsresultaten auf Zeche „Friedrich Ernestine" eut- 
nommen, bezw. aus diesen bereclmet.

Aus den Spalten 10 und 11 sind dio W irkungs- 
grade fiir beide Kompressoren — sowohl auf isother- 
mische, wie auf adiabatische Kompression bezogen —
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1,46.

zu ersehen. Auf isothermische Kompression bezogen, 
b e t r a g t  der Wirkungsgrad des:

Kolbenkompressors 50,3 pCt 
Turbokompressors 40,7 pCt.

Das Verhaitnis beider ist :
59,3
40,7

Mit anderen W orten: Der Kolbenkompressor hat einen 
um 46 pCt hOheren W irkungsgrad. Bezogen auf 
adiabatische Kompression ergibt sich aus obigen Tabellen 
ein um 55 pCt hOherer W irkungsgrad des Kolben- 
kompressors.

Es sei darauf hingewiesen, dafi bei den Versuchen, 
auf welchen die Berechnungen dor Tabelle II beruhon, 
die Verhaltnisse fiir den Kolbenkompressor sehr giinstig 
liegen, insofern ais der thermodynamische W irkungs­
grad der Kolbendampfmaschine bei Auspnffbetrieb 
hoher ist, ais boi Kondensationsbetrieb. Im folgenden 
soli daher ein Beispiel fiir einen Verbundkompressor, 
angetrieben durch Verbunddampfmaschinedurchgerechnet 

T a b e l l e  III.  Y e r b u n d k o m p r e s s o r ,

werden, bei dem die genau gleichen Dampf- und Luft- 
yerhaitnisse wie bei dem Turbokompressoraggregat 
(Tabello 1) zugrunde gelegt sind.

Der Kolbenkompressor wurde etwa folgende Ab- 
messungen erhalten:

Durchmesser der Luftkolben . . 800/540 mm
Durchmesser der Dampfkolben. . 560/830 „
Gemeinsamer Kolbenhub. . . . 850 „
Umdrehungszahl i. d. Min. etwa 80 90
Saugl.eistung i. d. Sek. . . . 1,076, 1,195 cbm.

Fiir eine Maschine m it diesen Abmessungen sind 
die Zahlonwerte der Tabelle III, entsprechend den 
Versuchsreihen 3 und 4 der Tabelle I, berechnet. Zur 
Berechnung des effe|tiven Dampfverbrauches sind die 
Tabellen vou Hrabak benutzt. Die hiernach ermittelten 
W erte sind allgemein ais zuverlftssig anerkaiint und 
werden in den Ausfuhrungen der bewahrten Maschinen- 
fabriken immer unterschritten. Der Kolbenkompressor 
durfte daher in W irklichkeit noch etwas hohere W ir- 
kungśgrade, ais in Tabelle 111 berechnet sind, ergebon. 

angetrieben durch Verbunddampfmaschine.

1 2 3 4 5
,

6 7
■

8 9
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k g  p ro  kg pro 
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te m p e ra tu r
T ,

°C

T heoretischer
D am pf-

verbraucli

K
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P S /S td .

V erfugbare
D am pf-
energ ie

—  =  N
K

P S

S au g lc is tu n g  

cbm 

pro  Sekunde

A bsoliiter
L u ftd ru ck

E in - ' Aus- 
t r i t t  t r i t t

i P P‘ kg  pro ; k g  pro
qcm qcin

T hcoretische 
A rb e it fiir 

iso tlierraische 
K om pression  
N i . . .  P S

W irkungs­
g rad , bezogen 

au f
isotherm iecho
K om pression

N i
N  • • • i)C t

1501
2061

6,73
8,77

0,131
0,134 489 4,03 511 1,195 9709 j 57800 276,0 54

Stellt man die in Spalte 9 der Tabelle III er- 
m ittelten Gesamtwirkungsgrade den cntsprechenden 
W erten der Tabelle I  gegeniiber, so ergibt sich das 
Verhaltnis von K o l b e n k o m p r e s s o r  zu T u r b o -  
k o m p r e s s o r  zu 1,35 bezw. 1,33, d. h. der Kolben­
kompressor arbeitet unter genau gleichen Verhaltnissen 
um 35 bezw 33 pCt wirtschaftlicher, ais der Turbo- 
kompressor.

Die im wesentlichen auf den Luftkompressions- 
vorgang zuruckzufiihrende grofie Uberlegenheit des

Kolbenkompressors iiber den untersuchten Turbo- 
kompressor kann im Durchschnitt zu 30 bis 35 pCt 
angenommen werden. Sie wird in einzelnen Fallen, 
wenn die Dampfverhaltnisse fiir die Kolbenmasehine 
ungiinstig, dagegen fiir die Turbinę giinstig liegen, 
etwas geringer werden, in andren Fallen jedoch, 
namentlich wenn der Kolbenkompressor, wie auf Zeche 
„Friedrich Ernestine", m it Auspuff arbeitet, bis auf 
50 pCt steigen.

K ohlen p ro d u k tio n  nnd  -vcrbr;

Zum ersten Małe findet sich in den „Coal Tables", 
der alljahrlich vom britiśchen Handelsamt heraus- 
gegebenen Zusanimenstellung uber Kohlenproduktion 
und -Yerbrancli der wichtigsten Lander der Mangel 
beseitigt, dafi die darin enthaltenen Zahlenangaben 
nicht auf dasselbe Mali gebracht sind und somit der 
voUen Yergleichbarkeit entbehren. Alle Angaben des 
lierichts verstehen sich nunmehr in britiśchen long tons 
(1 1. t. =  2240 engl. Pfd. =  1016 kg). Zu beachten ist 
ferner, daB bei Schweden, Deutscliland, Belgien, 
Frankreich, Spanien, Osterreich-Ungarn und Japan die

auch  d e r  w ich t ig sten  M n  d e r.
Ein- und Ausfuhrmengen an Kohlen und Koks in die 
ent-sprechenden Kohlenmengen umgcrechnet sind, wobei 
60 t  Koks und 90 t  Briketts =  100 t  Kohlen an­
genommen worden sind. Yielfaclr bietet der Bericht 
nur vorlaufige Angaben, die nach Moglichkeit durch 
endgultige ersetzt und wo dies nicht mOglich war 
durch ein * bezeichnet sind.

Die Steinkohlenproduktion der einzelnen Lander in 
den letzten 5 Jahren ergibt sich aus der nachstehen- 
den Tabelle, die auf Grund amtlicher Angaben der 
betr. Staaten berichtigt ist.
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1901 1902 1903 1904 1905

L a  ii d  e r M enge W ert M enge W ert 11 euge W ert M enge W ert M engo W e rt

1 0 0 0  t 1 0 0 0  L 1 0 0 0  t 1000 L 1 0 0 0  t 1 0 0 0  L

OOO

1 0 0 0  Ł 1 0 0 0  t 1000 L

V cre in ig te  S taa ten  . . 201 S75 72 693 269 277 76 465 319 068 104 913 314 563 92 670 350 821* 99 324
G ioO britaun ien  . . . 219 017 102 487 •227 095 93 521 230 334 8 8  228 232 428 83 852 236 129 82  039
D eutsch land  . . . . 10G 830 49 691 105 781 16 526 114801 49 200 11S 913 50 605 119 389 51 394
F r a n k r e i c h ........................ 31 1 2 0 19 974 28 893 17 207 33 6 6 8 19 302 32 964 17 925 34 778*
B elgien . . . . . . 2 1  8 6 ') 13 418 22 517 11 976 23 422 12 252 22 403 11 366 21 432 10911
R n fó la n d ............................. 16215 6  6 8 6 16 156 5 829 17 532* 19 007* 16 957*
( J a t e r r e i c h ........................ 11 551 4 569 10 871 4 038 11 317 4 0 6 0 1 1  681 3 979 12 387 4 161
Ja p an  ................................... 8  885 2 721 9 589 2 901 9 979 3 046 1 0  602 2  806 11 630*
B ritisch -In d ieu  . . 6  636 1 3 2 3 . 7 424 1 367 7 438 I 300 8  217 1 399 ‘ 8  425* 1 425
A u stra lb u n d  . . . . 6  881 2 605 6  860 2 650 7 112 2  616 6  854 2 329 7 496
K an ad a  .............................. 5 560 2 468 6  1 2 2 2 976 6  825 ‘ 3 103 6  705* 3 001 7 836* 3 630
S p a n ie n .............................. 2 609 1 195 2 679 1 086 2 654 994 2 974 1 1 S2 3 152 1 289
T ran s vaal . . . . . 712 329 1 1 2 0  ■ 638 2  0 1 2 87S 2 151 881 2 327 846

1 314 607 1 144 541 1 214 551 1 137 495 1 147*
N a t a l .................................... 569 549 593 513 714 419 858 457 1 129 467
S c h w e d e n ........................ 268 131 300 1 1 0 315 141 316 135 317 131
K a p la n d .............................. 184 181 166 159 185 179 154 154 147 137
N eu-Seelaiul . . . . 1228 676 1 303 712 1 1 2 0 763 1 538 826 1 5 8 6 793

Seit dem Jalire 1899 habon die Vereińigtoii Staaten 
GroBbritannien endgultig in der KdHlenproduktion ge- 
schlagen. llir Abstand von dem Vereinigten Konigreich 
wird m it jedem Jalire grosser und betrfigt jetzt schon 
mehr ais 100 Mili. t. Deutschland nimmt mit  119,389 
Mili. t  unbostritten den dritten Platz ein und hat seit
1900 seine Produktion um annahernd 12 Mili. t  
gesteigert, wahrend die britische im gleichen Zeitraum 
nur um 11 Mili. t  gewachsen ist. Dabei ist noch zu be- 
achten, daB die letztjahrige FOrderziffer in Deutschland 
durch den Streik hochst ungunstig becinlluBt worden 
ist. Die franzosische Kohlenproduktion, welche in den 
letzten Jahren in der Hauptsache infolge yon Streiks 
sehr groBe Schwankungen gezeigt hat, ha t im Jahro
1905 wieder eine Zunahme um fast 2 Mili. t  erfahren. 
Eine sehr geringe Entwicklung zeigt die belgische 
Kohlenproduktion, die nach dem Ergebnis des letzten 
Jahres gegen das Jah r 1897 nur eine ganz geringe 
Steigerung aufweist. In KuBland hatten die politischen 
Unruhen einen Riickgang der Forderung von 19 Mili. t  
in 1904 auf 16,96 Mili. t  in 1905 zur Folgę. Da­
gegen ist die Ssterreichische Kohlengewinnung m it 
12,387 Mili. t  im letzten Jahre um annahernd 3/., 
Mili. t  gegen das Yorjahr gestiegen, wahrend sich die 
ungarische Produktion mit 1,147 Mili. t  etwa auf der 
gleichen Hohe gehalten hat. Unter den auBereuro- 
paischen Llindern nimmt, von den Vereinigten Staaten 
abgesehen, Japan die erste Stelle in der Gewinnung 
von Kohle ein. Seit 1897 hat sich seine Produktion 
mehr ais verdoppelt und auch seine Ausfuhr von 
Kohlen entsprechend gesteigert. Ihm zunachst an 
Bedeutung kommt Indien mit 8,425 Mili. t, das seit 
1897 seine Forderung gut verdoppelt hat. Es folgen 
Kanada m it 7,836 Mil!, und der Ausstralbund mit 
7,496 Mili. t, In Britisch Siidafrika werden die meisten 
Kohlen in der fruheren Republik Transvaal gewonnen 
uud zwar in 1905 2,327 Mili. t. Na tal hatte im letzten

Jahre eine Forderung von 1,129 Mili. t, wahrend seine 
Produktion in 1895 erst. 158 000 t  betrug. Die Ge­
winnung in Kapland ist daneben m it 147 000 t  un- 
betrSchtlich.

Die Kohlenproduktion der W eit, ausschlieBlich 
Braunkohle, ist fiir 1905 auf rund 840 Mili. t gegen 
800 Mili, im Yorjahr anzunehmen. Darąn ist GroB- 
britannien mit etwas weniger ais %,'dió Vereinigten 
Staaten m it mehr ais 2/5 und Deutschland m it fast 
Vr beteiligt. Wenn man die*- Produktion auf den 
Kopf der Bevdlkerung bezieht, so ergibt sich fur 
die 5 fuhrenden Liinder seit dem Jahre 1885 folgendes 
Bild:

V ereinigte GroB- D eutsch­ F ra n k ­ Belgien
J a h r S taaten britaun ien land reich

t t t. t t

1885 1,77 4,12 1,24 0,49 2,93
1890 2,25 4,84 3,40 0 , 6 6 3,31
1895 2,50 4,85 1,50 0,71 3,14
1900 3,16 5,50 1,91 0,83 3,38
1903 3,97 5,44 1,95 0 , 8 6 3,36
1904 3,85 5,43 1,99 0,84 3,27
1905 4,22* 5,4 6 2 ,0 0 * 0 ,8 8 * 3,00

Die Produktionsąuote pro Kopf der Bevolkerung 
kommt in GroBbritannien m it 5,46 t  der bisher 
hochsten Ziffer im Jalire 1900 (5,5 t) sehr nahe und 
ist betrachtlich hoher ais in allen ubngen Landem. 
Es folgen die Union, deren Ratę m it 4,22 t  gegen 
das Yorjahr (3,85 t) eine erhebliche Steigerung zeigt, 
Belgien m it 3 t, Deutschland m it 2 t  und Frankreich 
mit 0,83 t. Die Steigerung der Kopfcjuote war in 
dem obigen Zeitraume in den Vereinigten Staaten 
m it 138,4 pOt am hdchsten, in Belgien stellte sie sieli 
auf 2,4 pCt, in Deutschland auf 61,3pCt, in GroBbritannien 
auf 23,5 pCt und in Frankreich auf 79,6 pCt.
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Ubor dic Eutwickhing des YWrtus der Kolile an 
der Grubo unterrichtot. fiir den Zeitraum 1885 bis 1905 
die folgende Zusamnicnstellung.

J a h r
Grofi-

b rita n n ie n
Y erein ig te

S taa ten
D eutsch-

land
F ra n k -

reicli B elg ien

s tl s d s d s d s d
1885 5 2 6 8 5 3* s 9 O3‘i 7 2  y t
1890 8 3 5 2 3A 7 9V, 9 9 1 0 8'/.,
1895 fi */■! 4 m 7 2  ' / 2 8 m i

n 8 V.j
1900 1 0 9 % 5 C3/ą 8 n 3/ 4 1 2 2 3 , 14
1901 9 f ’,4 5 0 </o 9 0 12 1 0 1 2 4 ł /2
1902 8 5 Bf/t 8 113/4 1 1 11 1 0 . 3*/a
1903 7 8 C 7 8 9 1 1 51/-! 1 0 63/4
1901 7 2 '4 5 io v 4 8 8 «',, 1 0 1 0 ' / 2 1 0 8
1905 6 m / i 5 8 8 »V* 1 0 0

Nur in den Yercinigten Staaten ist der W ert der 
Kohle an der Grube in 1904 niedriger ais in dem 
Ausgangsjalir 1885, in den ubrigen Landem steht er 
dagegen betriichtlich hoher, vor allem iu Deutsehland. 
Am geringsten ist die Steigerung in Frankreich. Der 
Hochststand des W ertes war in den Jahren 1900 und
1901 zu verzeiehnen.

Die Anzahl der im Kohlenbergbau beschiiftigten 
Personen und die auf eine Person entfallende FOrder- 
menge stellten sich in den letzten zwei Jahren wie 
folgt:

Zahl der K oliienarbeiter

dayon F o rd e ru n g  in t
L iinder ■Taiir

insgesam t u n te r  T age a u f  1 A rb e ite r

b eschaftig t

G roflb ritann ien 1904 826 800 664 800 281
1905 837 100 673 800 282

Y erein, S taa ten  1901 594 768 529
1905

D eutsehland 1904 4 9 0604 371 58S 242
1905 493 308 372 648 242

F rankreich 1904 ! 168 319 120 701 196
1905 . — . — —

B elgien 1904 138 567 100 476 155
1905 134 747 97 705 159

Am hochsten ist die Arbeitsleistung pro Kopf in 
der Union, woraus sich auch der dortige niedrige Preis 
an der Grube erkl&rt. Sie iibertrifft die britische und 
die dieser zunachst kommende deutsche um mehr ais 
das doppelte. Am niedrigsten steht die Fordenjuote 
pro Arbeiter in Belgien, wo sie im Jahre 1904 noch 
um 41 t hinter der franzosischen zunlckblieb.

Yon dem Kohlenverbrauch eines Landes erhalt 
man ein anniiherndes Bild durch Addition der Einfuhr 
zu der heimischen Produktion und Abzug der Ausfuhr. 
Banach ergibt sich fiir die Liinder, welche einen 
UberschuB der Ausfuhr zu rerzeichnen haben, die 
folgende Aufstellung.

Liinder Ja h r
i !  : 

£  =

1 0 0 0  t i

E in­
fuhr

1 0 0 0  t

Ans-
fuhr

1 0 0 0  t

U eber- 
schuft 

de r 
Aus­
fu h r 

1 0 0 0  t

Yer-
braucii

1 0 0 0  t
UroMliritaniiieii 1903 230 834 3 63 805 63 802 166 53

D eutseh land
1904 232 428 3 65 822 65 819 16G 60
1903 114 763 7 442 22 041 14 509 1 0 0 16
1904 118 874. 8  195 22 975 14780 104 09

Y erein . S taa ten 1903 319 068 3  358 8  312 4 954 314 U
1904 314 563 1 6 2 1 8  574 6  953 307 61

Ja p an 1903 9 979 126 3 442 3 316 6 6 6
1904 1 0  602 633 2 889 2 256 8 34

B elgien 1903 23 415 4 043 6  776 2 733 2 0 6 8
1904 22 395 4 237 6  906 2 669 19 72

A u stra lbund 1903 7 112 *) 2 0 2 1 2  0 2 1 5 09
1904 6  854 * 1611 1611 5 24

T rausvaal 1903 2  0 1 2 4 349 345 1 6 6
1904 2 151 27 312 285 1 8 6

N a ta l 1903 714 *) 298 298 41
1904 858 496 496 36

B ritisch  In d ieu 1903 7 438 207 494 287 7 15
1904 , 8  217 275 595 320 7 89

*) W eniger a is 1000 t.

GroBbritanniens AusfuhruberschuG ist erheblich 
groBer ais ein Yiertel seinerProduktion, der Deutschlands 
betriigt etwas mehr ais ein Zehntel seiner Gewinnung. 
VerhaltnismaBig groB ist aucli der AusfuhriibersehuB 
yon Japan, Belgien und dem Australbund.

Fiir GroBbritannien, Deutsehland und die Union 
bringen wir im Folgenden auch bereits die entsprechenden 
Zahlen fur 1905:

P ro - E in- A ui-

Ueber-
Bchufi

der
Aus­

Yer-
Land er dnktion fn h r . fuhr brauch

1 0 0 0  t 1 0 0 0  t . 1 0 0 0  t
fu h r 

1 0 0 0  t 1 0 0 0  t
G ro lsb ritau ii ien . 1236 129 4 9 1 6 7  16 1 67 112' 160 017
Deufcsp, h lau d  . . . 110 349 10589 2$ 223 12 034 106 715
Ver. S laa ten  . . . ,350 821 1648; 0 189 7 541 3 4 3 2 8 0

W ahrend der britische AusfuhruberschuB im lotzten 
Jahre eine Steigerung von 1,25 Mili. t  erfahren nnd 
der der Union um rund 600 000 t  zugenommen hat, 
ist der Deutschlands infolge des Streiks um mehr ais
2 Mili. t  zuriickgegangen.

Die Zahlen fiir die Kolilenausfuhr sind, was wohl 
zu beachten ist, nicht ohne weiteres miteinander vei- 
gleichbar. Wahrend beispielsweise die englischen und 
franzosischen Ausfuhrziffern die Mengen von Bunker­
kohle einschlieBen, welche die im auswartigen Handel 
beschiiftigten Schiffe einnehmen, erscheinen diese 
Mengen weder in den Esportziffern der Yereinigten 
Staaten noch werden sie in der Statistik der Union sonst- 
wie nachgewiesen, In Deutsehland g ilt der Grundsatz, 
Bunkerkohle von den Ein- und Ausfnhrnachweisungen 
auszuschlieflen. Da jedoch die Yerscliiffungen von Kohle 
nach dem Hamburger Freihafen der Ausfuhr zuge- 
rechnet werden und ein Teil von dort ais Bunkerkohle 
seinen W eg nelimen durfte, so ist anzunehmen, daB in 
der deutschen Kolilenausfuhr auch ein gewisser Teil 
Bunkerkohle m it einbegriffen ist.
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Die Lauder, wdeho im Jalire 1905 einen UberschuB 
der Kohleneinfuhr iiber die Ausfuhr liatten, sind mit 
den betreffenden Angaben und den daraus bereclmoten 
Verbrauchsmengon n 'chstehend aufgefiibrt:

Lauder
1 oo  "'Z 

£  a

1 0 0 0  t

t-4 k

22 Vj.2 £3

lo o o  l 1 0 0 0  i

>= s  JB =3 CJ '-- WCJ ^ -Z, a  W -o

1 0 0 0  t

o
=1Si

£
s>

r"
1 0 0 O t

H n B la n d .............................. 10 957 3 990 57 3 933 29 890
S c h w e d e n .............................. 317 3 429 *) 3 429 3 746
F r a n k r e i c h .............................. 34 778 13 376  2 1 0 8 1 1  268 46 046
Spanien  . . . . . . . 3 152 2 409 2 2 407 5 559
J t a l i e n .................................... 6  334 38 6  296 6  296
Ó sterreich-U ngarn  . . . 13 530 7 221 1 364 5 860 19 390
K a n a d a ................................... 7 836 6  635 1 4 4 ‘2 5 193 13029
N e u ; S e e i a i n ] ........................ 1 58 G 109 123 40 1632
K ap d e r g u ten  Hoffming . 147 251 *) 251 398

Die Ablilingiglieit der yerschiedenen Lilnder fiir 
ihre Kohlenversorgung vom Auslande wird durch folgende 
Ubersicht yeranschaulicht:

Yom G e s a m t v e r b r a u c h  entfielen in pCt auf:

L a n d e  r
Heim ische

Produk tion

E in fu h r  ans 
Grol^ 

britam iien

E in fnh r 
aus andorn  

L iindom

1904 1905 1904 1905 1904 i 1905

G rofib ritann ien  . . 1 0 0 99,97 _ 1 _ 0,03
Y er. S taa ten  . . . . 99,47 99,52 0 , 0 2 0 , 0 2 0,51 0,46
D eutsehlam l . , . . 92,13 90,08 5,51 6,95 2,36 2,97
F r a n k r e i c h . . . . . 69,42 70,95 12,82 12,49 17,70 16.56
B e lg ie n .................. . 78,52 75,53 : 8,1.5. 3,40 18,33 21,07
R u f i l a n d ............... 83,21 80,90 11,45 11.60 5,34 7,50
S chw eden . . . . . . 8 , 2 6 8,46 : 86,37 87,35 5,37 4,19
S p a n ie n .................. 55.46 56,66 ■ 41,44 41,91 3,10 1,43
O este r.-U n g am  . . 62,00 62,74 1,76 1,69 36,18 35,57

96,28 6,96 3,62 0,62 0 , 1 0

*) W en iger a is 1000 t.

GroBbritannion und die amerikamschc Union erfreuen 
sich einer fast voljSandigqn, Deutschland wenigsteiis 
einer sohr weitgelienden Unabhiingigkeit in ihrer Kohlen- 
yersorgung yom Auslande, dagegen deckt Frankreich 
mehr. ais 29 und Belgien mehr ais 21 pCt seines 
Kohlenbedarfs m ittels fremder Kohle, F ast ganz auf 
auf ausldiidischo Kolile ist Schweden, m it 91,54 pCt, 
angewiesen; am niichsten kommt ihm Spanien m it 
43,84 pCt, KuBland deckt 80,9 pCt seines Bedarfs 
aus eigener Produktion.

Fiir die Hoho der wirtschaftlichen Entwicklung 
eines Landes bietet der Kohlenyerbrauch auf don Kopi’ 
der BevoJkernng den besten Anhaltspunkt.

K o h l e n y e r b r a u c h  pro Kopf der Bevólkerung:

L  ii li d e r 1902

t

1903

t

1904

t

1905

t.

G ro fib ritann ien  . . . 3,97 8,93 3,89 3,91
Y er.-S taa ten  . . . . 3,36 3,91 3,76 4,13
D e u ts c h la n d .............. 1,60 1,70 1,75 1,77
F ra n k re ich  . . . . . 1,08 1.19 1,16 1,17

0,14 0,15 0,16 0,14
2,92 2,96 2,79 2,75

O es te rr .-U n g arn . . . 0,38 0,38 0,39 0,41

Die Kopfquote ist m it 4,13 t am grSfiten in der 
Union, die damit zum ersten Małe GroOlmtannien 
geschlagen hat (3,91 t). In erheblichem Abstande 
folgt an dritter Stelle Belgien. mit 2,75 t. Die ver- 
haltnismiifiig niedrige Kopfąuóte Deutschlands,' welche 
nocli nicht halb so groB wie dio britische ist, erklart 
sieli neben der geringoren industriellen Entwicklung des 
Landes daraus, daB boi uns neben Steinkohle auch 
noch eine groBe Menge anderer Feuerungsmaterialien, 
wie vor allem Braunkolile, Holz, Torf und denaturierter 
Spiritus, eine weitgehende Yerwendung finden..

Technik.
V o rw o n d u n g  von H o eh o fen g as in  N o rd a m e rik a .

N a c h  dor „ E le c tro c h e m ic a l I n d u s t r y "  i s t  m an  in  > n  V or- 
e iu ig to n  S ta a te n  e tw a s  s p a te r  a is  in  E u ro p a  d azu  t ib e r -  
g e g a n g e n , H o c h o fo n g a se  in  G a s m a sc h in e n  w e ite r  a u sz u -  
n u tz e n . D ie  e r s te  d e r a r t ig e  A n lag e  e r r ic h te te  d ie  L a  Y e rg n e  
M a ch in ę  Co. f tir  d ie  L a c k a w a n n a  S te e l Co. D as W e rk  
u m fa B t eine  groG e A n z a h l W e c h s o ls tro in m a sc h in e n  von jo  
1 0 0 0 — 2 0 0 0  P S . E s  fo lg te  d ie . A n la g e  f iir  d ie  U n ite d  
S ta te s  S te e l C o rp o ra tio n  m it  in s g e s a m t 6 8  0 0 0  P S , w e ite r  
d io jen ig e  f iir  d ie  I l l in o is  St«-el Co. m it  1 5  0 0 0  P S , f iir  
d ie  C a rn eg ie  S te e l Co. m it  4 0 0 0  nnd  d io I n d ia n a  S tee l Co. 
m it  3 5  0 0 0  P S .

D ie  W e s tin g h o u se  M a c h in ę  Co. b a n t  f iir  In d ia n a  S tee l Co. 
S ^ G o b la sc m a sc h in e n  yon  jo  3  0 0 0  P S . D ie A m erican  
S tee l Co. y e rw e rto t 8 0 0  u u d  d ie  P i t t s b o u r g h  P la tę  G lass  Co. 
1 3 5 0  P S .

N a c h  F re y n  s te lle n  sich  d ie  K o s te n  f iir  d ie  e le k tr isc h e  
P fe rd e k ra f t  u n d  d a s  J a l i r  a u f  1 7 ,8 8  D o li., w o b e i d e r  P re is  
f iir  d a s  G as =  0 g e s e tz t  i s t .  Dio B e re c h n u n g  g i l t  ftir 
eiuo A n la g e  voń 10 5 0 0  P S  m it  n u u n te rb ro c h e n e m  B e trie b e .

*) N ach „T cknisk  T idakrift*  vom 27. O kt. Ifdn. J a h rg .

P ,  T h o m so n  b e re c h n e t, daB  oin H ochofen  yon  1 t  
L e is tu n g  in  d e r  S tu n d e  in  e in e r  G a sm a sc h in e  von 2 5  p C t 

■Effekt 4 6 8  P S  lio fe rt, n ac h d e m  dor E ig e n b o d a rf  d es I lo e h -  
ofens a n  G as , in  A b z u g  g e b ra c h t  i s t .  D a  dio J a h r e s -  
e rz e u g u n g  a n  E isen  in  den  Y e re in ig te n  S ta a te n  2 3  0 0 0  0 0 0  t  
(jo  1  0 1 6 v k g )  b e t r a g t ,  e rg a b e  s ic h  o in K ra f tf lb c r s c h u f i  
von 1 225" 0 0 0  P S . Dio G e s a m tle is tu n g  d e r e lo k tr is c h e u  
K ra f ts ta t io n o n  b e t r u g  d e m g e g e n u b e r  im  J a h r e  1 9 0 2  
1 8 0 0  0 0 0  P S .

y o llisw irtsch rtft uud S ta tis tik .
Y e r s a n d  d e s  S t a h l  w c r k s - V c r b a n d e s  i m  N o v e m -

b e r  1 9 0 6 .  D er Y e rsa n d  d es , S ta h lw e rk s -Y e rb a n d e s  in 
P r o d u k te n A  b e tru g  im  M onat N o v em b o r 1 9 0 6  4 8 2  7 9 3  t  
(E o h s ta h lg o w ic lit) , e r  b le ib t  d em n ach  h in te r  dom  O k to b e r-  
y e rsa n d  (5 0 1  5 6 1  t)  um  1 8  7 6 8  t  od er 3 ,7 4  p C t zu riick , 
u b e r łr if f t  je d o c h  d en  d e s  N o v em b ers  1 9 0 5  ( 4 3 8  4 5 9 )  um  
4 4  3 3 4  t  od er 1 0 ,1 1  pC t. H ie rb o i i s t  je d o c h  zu  b e r tic k -  
s ic h tig c ii , daB  d e r  M o n a t N o v e m b e r n u r  2 4  A r b e i t s ta g e  
h a t t e ,  so d a B  a lso  d o r Y e rsa n d  p ro  A r b e i t s ta g  no ch  um  
1 5 4 0  t  h o h e r  w ar a is  im  O k to b e r . H in te r  d e r  B e te ili-
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gungsziffer fiir Novęmber 190fi bleibt der Versand um
1,3 pCt zuriick. Der Novemberversand in Halbzeug ist 
um 8 207 t, der yon Formeisen um 14 918 t niedriger 
ais im Vormonat, wahrend dor Yersand von Eisenbalm- 
material sich urn 4 357 t hoher stellt. Trotz des abso- 
luten Miuderyorsandos in Halbzeug gegoniiber Oktober sind 
im vorflossenen Monat nach dem In l ando  pro Arbeitstag, 
352 t mehr versandt worden ais im Oktobor. Gegeuuber 
dem gleichen Monate des Vorjahros wurden mehr yorsaudt. 
an Eisonbahnmaterial 35 578 t, an Formeisen 31 744 t, 
an Halbzeug weniger 22 983 t. Der Inland-Versand 
von Halbzeug ist glcich)vohl nocli um beinaho 10 000 t 
hoher geweson ais im • Novombir yorigen Jahres. Der 
Yersand in Produkten A vom 1. Januar bis 30. Novem-

bor 1906 betrug iusgosamt 5 284 918 t und rtbertrifft 
den der gleichen Vorjai»rsz©ifc (4 737 929 t) um 546 989 t. 
odor 11,54 pCt. Von dem Gesamtveisaud entfallen auf 
Halbzeug 1719 916 t (1905: 1 740 688 t), auf Eisen- 
bahnmaterial 1 760 703 t (1905: 1 475 926 t) und auf 
Formeisen 1 804 299 t (1905: 1 521 815 t). Der Ge- 
samtyersand iu Halbzeug in den ersten 11 Monaten 1906 
ist also gegon den gleichen Zeitraum dos Yorjahros um 
20 772 t oder 1,19 pCt niedriger, der von Eisenbahn- 
material um 284 777 t oder 19,29 pCt hohor und der 
von Formeisen um 282 984 t odor 18,60 pCt hoher.

Auf dio einzelnen Monate voi teilt sich dor Yersand 
folgendormaljen:

M o n a t

H a l b z e u g B i s e n b  a li u m a t e r i  a  1
1

F o r m e i s e n

1904
t

1905 | 1906 
t  t

1904
t

1905
t

1006
t

1904 1905 
t  t

1906
t

Ja n u a r  . . . . . . 127 081 175 962
i

112 804 154 859 — 137 079 129 012
F e b ru a r  . . . . . — 121 905 156 512 — 118 701 155 671 -  80 284 125 376
M a r z .............................. 131 635 175 396 178 052 122 518 147 844 172 698 158 417 147 684 177101
A p r i l .............................. 123 S07 157 758 153 891 122 518 120 SOS 147 000 163 075 150 622 163 6 6 8
M a i ................................... 137 284 169 539 158 947 124 217 152 159 1 7 9 1 9 0 162 538 1 71952 184 434
Ju n i . . . . . . 143 348 151 789 156 869 139 557 145 291 148 167 164 146 144 709 176 457
J u l i .................................... 117 652 146 124 145 658 90 788 120 792 149 931 140 743 147 271 189 975
A u g u s t .............................. 138454 170 035 147 384 90 519 121 134 146 354 138 371 142 998 183 919
S e p te m b e r ........................ 144 953 170 815 138 280 85 504 133 8 6 8 148 528 121 955 146 079 156 669
O ktober . . . . . 142 160 177 186 158 284 121 290 156 772 176 974 99 519 132 996 166 303
N o v e m b e r ........................ 133 566 173 060 i 150 077 131425 145 758 181331 82 736 119 641 151385
D ezem ber . . . . . 137 762 169 946 134 781 155 538 8 0 6 0 3  151951

E r z e u g u n g  d e r  d e u t s c h e n  H o e h o f o n w e r k e  i m  N o y e m b e r  1 0 0 0 .

Giefierei-Roli- 
eiseu u.Guflwareu 

i .  Sclnnelzm ig

t

Bessem er-Roh- 
eiseu (sau res 

Y erfah ren )

t

Thom as-R oh- 
ciseu | baaisches 

V erfahren)

t

S tah l- uud 
Spiegeleisen 

(einsch l. F erro - 
m angan, F errosi- 

lizium  usiv.) 
t

P uddel -Roheisen 
(oline Spiegel- 

eiaen)

t

CJesamt-
orzeugung

t

J a n u a r ...................................  . 165 014 41 101 656 330 8 1 8 2 0 74 196 1 0 1 8 4 6 1
F eb ru ar .................................... 164 204 31 788 605 830 72 248 61924 935 994
M a r z .......................................... 183 110 39 111 683 687 71 638 73981 1 0 5 1 5 2 7
A p r i l ......................................... 178 199 43 019 643 332 69 374 76 865 1 010 789
M a i ......................................... 179 277 45 295 671 239 79 459 72 880 1 048 150
J u n i ......................................... 181 074 38 178 649 931 . 79 8 6 8 59 964 1 009 015
J u l i ......................................... 175 906 38 204 670 769 78 707 77 861 1 041 447
A u g u s t .................................... 180 654 39 066 692 871 80 906 7 1 4 6 0 1 064 957
S e p t e m b e r .............................. 175 755 39 118 670 687 81 593 69 600 1 036 753
O k t o b e r .............................  . 174 216 44 452 693 052 82 232 79 922 1 073 874
N o y e m b e r ..............................

D a vo n  im  j \ravtmb<r'.
171 008 40 655 696 672 8 5 1 3 8 6 8  099 1 061 572

I lh t in la n d - W a tfa le n  . . 
Siegerland, L a h n b iń r k  un d

80  158 23  1S1 28S  00 7 41 428 4 630 437 404

J le s s e n -N a s iiu . . . , 21 677 4 690 — 30  795 19 014 76 176
8  63-1 4 314 22 477 12 105 28 257 75 707

P o m m t r n ................................. 13 4,00 — — — — 13 400
H a n n o v tru n d  B raunschw ńg  
B ayern , W urttem bcrg u n d

5 6 3 i 8  470 25 650
~

39 754

Thiiringen , . . . . U GOS — 12 29 0 SIO — 15 708
S a a r b e i i r k ................................. 6 760 — 6 7  90 5 — — 74 665
Lothringcn u n d  Luxem burg 32  13 7 — 280 343 — 16 198 32 8  6 78

Ja n u a r  b is N oyem ber 1906 , 192 8  417 439 987 7 390 290 862 S83 786 752 . 11 408 429
1905 . 1 728 835 ■386 804 6161  552 636 826 744 522 9 958 539

Gnnzes J a h r  1905 . . . l  905 6 6 8 425 237 7 114 885 714 335 827 498 10 987 623
.  * 1904 . . . 1 865 599 392 706 6  390 0-17 636 350 819 239 1 0  103 911
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Gesetzgebung und Yorwaltung.
Z u m  G e s e t z  u b e r  d i e  M u t u n g s p e r r e .  D a s  G esetz  

iib e r  d io M n tu n g s p e r ro  fu r  S te in k o h len  u n d  S te in sa lz  
vom 5 . J u l i  1 9 0 5  (so g . lex G am p) i s t  im  w e se n tlic h e n  a u s  
d e r  B e so rg n is  h e ra u s  lie g ru n d e t w orden , daG  die g e g e n w a rtig  
noch  im  B erg fre ien  lio g en d en  L a g e rs ta t te n  d e r  S te in k o h le n , 
sow ie  d e r  S te in -  und  K a lis a iz e  o h n e  ein E in s c h re ite n  
d e r  G e se tz g e b u n g  in  k n rzo r Z e it in  d ie  H iinde  e in ig e r  
w en ig er  P rW a tin te re s se n te n  iib erg o h en  w u rd en , w as sc h w e r-  
w ieg en d cu  R edenken  vom S ta n d p u n k te  d es gem einen  
W o h le s  b e g e g n e . D ie A b s ic h t  dos Ge-etzo.- g in g  d e sh a lb  
d a liin . d iesen  B edenken  d u rc h  zo itw eise  B e sc h ra n k u u g  
d e r  S ta t th a f t ig k e i t  dor M utiin g o n  zu  b " g c g n e n , um  Z eit 
z U g ew in n en  fu r  eine  e n d g fd tig e  N e u re g e lu n g  d es b e rg -  
rech tlich en  M u tu n g s -  n n d  Y e rle ih u n g sv e rfa lirc n s . Z ur 
Y o rb e re itu n g  d e s  E n tw u rfe s  oinor d a h in  g e h e n d e n  B e rg -  
geso tznovello  i s t  a u f  e ine R e so lu tio n  des H a u s e s  d e r  A b -  
g eo rd n e ten  h in  d iesem  b e re its  am  6 . F e b ru a r  1 9 0 6  eine 
D e n k s c h r if t  i ib e rro ic h t w orden , in, w e ich er d ie  in  don v o r-  
zu g sw eise  in  B o tra c h t k o m m enden  auB erp reu B isc lien  
B u u d e s s ta a te n  g e h e n d e n  b o rg g e se tz lic h e n  B e s tim m u n g e n . 
bo treffend  in sb e so n d e re  d a s  M uton  u u d  d i c ' V e r le ih u n g  des- 
B e rg w erK so ig e n tu m s, in  V erg le ich  m it  d en  e in sc h la g jg c n  
p n u B is c h e n  B e s tim m u n g e n  z u s a m m e n g e s te l l t  u n d  e r la u te r t  
w erden . D a  d io lex G arnp , d ie  n u r  i i nc  G e ltu u g s -  
d a u e r  von zw ei J a h r e n  h a t ,  am  8 . J u l i  1 9 0 7  a b liiu ft. 
so  d u rfte  dor E n tw u r f  e iu e r  B e r g g e s e t z n o v o l l o  u b e r  
d a s  M u t e n  u u d  d i e  Y e r l e i l i u t i g  des- B e rg w e rk se ig e n -  
tu m s  dem  L a n d ta g e  a ls b a ld  n a c h  se in e r  E in h e rn f im g  im  
J a n u a r  1 9 0 7  v o rg e lo g t w erden . U b e r  don l u h a l '  d iesei 
Y o ria g e  te ilen  d ie  „ l i o r l  P o l. N ach  rich  to n "  F o lg e n d e s  mi t .

D afi m a n  bei d e r  b ev o rs te h e n d e n  N e u re g e lu n g  n ic h t 
e in fach  w ieder zu  dem  S y stem  d e r B e rg w e rk sfre ih e it  w ird 
z u ru ck k e ln  en  kO nnen, a u f  d- m d a s  l ie rg g e se tz  von 1 8 6 5  
b e ru h t ,  i s t  u n z w e ife lh a ft: de nn  d a s  e in g a n g s  e rw a h n te  
Z w isch en g eg e tz  i s t  j a  d e sh a lb  e r la s s e n , weil a u s  dom  b e - 
s te h e n d e n  R e o h ts z u s ta n d e  schw oro  M if is ta n d e  sich  e rg eb en  
h a t te n .  E b e n so  w e n ig  in d e sse n  w ird  m an  . zu  dem  
a l te re n  R c c h tsz u s ta u d e  d es B e rg re g a ls  e in fach  z u riick k eh re n  
k onnen . D er ł isk a lis c h o  B e tr ieb  d es B e rg b a u e s  v e r  m a g  
n ic h t  a ile in  d en  B o d u rfn isse n  des h e im isc h e n  W ir ts c b a f ts -  
le b e n s  zu g W ig e n .  Y ie lm eh r lhufi d e r  p r iv a le  U n te r -  
n e h m u n g s g e is t  e rg a u z e n d  h in z u tro te n , w en n  d ic  u n to r- 
ird isch en  S c h a tz e  u n se rs  L ariŚ es in  vollem  U n ifan g o  f iir  
d a s  E rw o rb s le b e n  des: V olkes n u tz b a r  gem ach t. w erden 
so llen . W ird  d a h e r  bei d e r  k iin l t ig e n  R e g e lu n g  d e r  in Itede 
s te lien d e n  M aterio  davon  a tisz u g eh en  se in , daB  d ie  noch 
n ic h t  v e rg eb en en  V o rr;ite  a n  K oh le  u n d  K ali f iir  dio 
U csam t.heit zu re se rv ie re a  s in d , so w ird  d ies  Z iel doch 
n ic h t  d a d u rch  e ire ic h f  w erden k o n n en , dafi m an  da t u r  
a lle in  d en  i isk a lis c h e u  B e tr ie b  in  A u ss ic h t n im m t; es 
w erden v io lm eh r d ie  n ó tig e n  B e stim m u n g en  g etro ffen  
w erdeu  m u sse n , daG u n te r  W a liru n g  d e r l i i tc re s se u  des 
g em eiiien  W o h les u b e m ll d a , wo d ies  d en  B ed u rfn issen  
u u s re s  W ir ts c h a f ts le b e n s  e n ts p r ic h t ,  dem  P r lv a tk a p ita l  d ie 
M o g lich k e it g e w a h r t  w ird , s ic h  d n rc h  E rsc h lie O u n g  des 
V orko tnm ens an  K o h le  nnd  K a li u u tz b r in g e n d  zu  b o ta tig e n . 
D a s  i s t  nicht. oh n e  e in e  R e ih e  von S p e z ia lb e s tim m u "g e ii 
d e n k b a r . U . a .  k o m m t in  B e tra c h t , daG  d ie  V e rg e b u n g  
so lc h e r N a tu r s c h i tz ó  g e re c h te rw e ise  n ic h t  m e h r g a n z lic h  
o h n e  E n tg e lt  w ird  g e sc h e h e n  d flrfen , daG  es v io lm eh r 
dem  G e s ic h tsp u n k to  a u s g le ic h o u d e r  G erech tig k e it. e n t-  
s pricht., w enn d a fiir  ein d e r  G e s a m th e it  z u g u te  kom m en d es ,

n ach  d e n  V o rte ilen  des l Jr iv a tk a p i ta ls  a l ig e s tu f te s  E n tg e l t  
fflr d ie  V e rg e b u u g  so lc h e r  G erech tsam o  o rh o b eu  w ird . 
H io rb e i w ird  n a tu r l ic h  d a f iir  S o rgo  zu t r a g e n  se in , daB  
dio M a n n ig fa l t ig k e it  d e r  ta ts a c h lic h e n  V e rh a ltn is s e  bei 
A b m e ssu u g  d ioses E n tg e l t s  in vollem  U m fan g e  b e rflek - 
s i c h t ig t  w erden  k am i.

Yerkehrswesen.
K o h l e n -  u n d  K o k s b e w e g u n g  i n  d e n  R h e in h & f e n  

z u  R u h r o r t ,  D u i s b u r g  u n d  H o c h f e l d .

! N ovem ber Ja n u a r  bis Nov.
! 1905 : 1906 | 1905 i 1906
i t  | t  | t

nach R u h ro rt 
,  D u isb u rg  
„ Hochfeld

A. B a h u z u f u h r :
. . . . 367 208)302 440 4 742 65814 950 6 8 8  
. . . . 250 932:203 855:3 563 163'3 120 204 
. . . .  . 54 317| 40 429| 707 735! 678071

B. A b f u l i r  z u  S c h  i f f :
iiberhaup t

d a ro u  u. Coblenz 
uud  oberhalb  ,

bis Coblenz 
(ausschl.)

nach H olland

nach Belgien

vou R u h ro rt 
,  D u isb u rg  

Hochfeld

137S 2131254 745,4 
|247 743.175 730 3 

58 333 31 304!

R u h ro rt
D u isbu rg
H ochfeld

R u h ro rt
D uisburg
Hochfeld

R u h ro rt
D u isb u rg
Hochfeld

R u h ro rt
D u isbu rg
Hochfeld

21SS28 
‘131 767 

4 8 1 1 6

135 664 i 2 
84 411 2 
21 7381

4 978: 3 655 
4 088: 706

205 373

78i> 171 4 699 629 
532 262 3 023 484 
706 625; 6 6 8  470

I
755 411 2 616 337 
263 252 1 984 913 
594 500; 543 828

81 275) 64 925
20 395 11 139
11 786, 5 067

98 780; 72 25111 215 790) 
95 916 

3 560

101 779 
6 8  897,1 028 6681 789 622 

4 627 02 627! 64 661

59 203 
13 918| 
3 503!

41 556, 
19 635: 
2 350

695 622! 8 8 8  310 
1 8 8  601: 214 801 
2 1 8 6 8  16 176

Marktberichte.
D i i s s e l d o r f e r  B o r s e .  N a c h  dem  a m tlic h o u  B e r ic h t  

s in d  am  2 1 . D eze m b e r n o tie r t  w o rd en :

A . K o h l e n  u n d  K o k s :

P re ise  u iiY orandert.

13. R o l i e i s o n :

S p ieg o le iscn  l a .  1 0 — 12  p C t M an g an  9 2 — 9 3  J l -
W c ifis tra h lig o s  Q u a l.-P u d d e lro h e is e n :

a )  R h e in .-w e s tf . M arkon  . . .  7 8  „
b) S ie g e r la n d e r  M arkon  . . . 7S

S t a h l e i s e n ............................................................ 8 0
T iiÓ m aseisen  frei V e rb ra u c h s te lle  . . 7 4 ,5 0 — 7 5  ,.
P u d d e le ise n , L uxom b. Q ual. a b  L u se m b . 6 0 ,8 0 — 6 1 ,6 0  „
E n g lis c h e s  R o h e isen  N r . I I I  ab

R u h ro r t  .................................................... 8 1 — 8 2  ,.
D e u tsch es  G irfio re ie isen  N r . I  8 1  „

„  „ ,, I II  . . 7 8  /„■
H a i n k t i t .....................................  8 5

C. S t a  b o i  s e n :  

G«w 6 hn !ich es S ta b e ise n , S chw eifie isen  
D . B l o c h e :  

G ew flhni. Bloclie a u s  F lu fie isen  . 
K esse lb lech o  a u s  Sohw eiG oison . .

165

150  
1 cr>
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K o h len - und  E is e n m a rk t s in d  a u lia lto w l f e s t ;  d e r  | 
K o lile n v e rsa n d  łoidet. fo r tg o s o tz t u n te r  l jo k o ra o tiv -  uud 
W a g e n m a n g e l. Dio n iic h s te  B o rse  fflr P ro d u k to  llndo t F ro i ta g , 
d en  4 . J a n u a r  1 9 0 7  s t a t t .

M e ta llm a rk t (L ondon)
N otierungen  vóra 21. D ezem bor 1900.

K u p fe r, G .H . . . 1 0 6  L  7 s  6 < /b is 1 0 7  L  2 s 6  d
3  M o n a te  . . 1 0 8  .. 10 „ —  „ .. 1 0 8  .. 15  „

Z in n , S t r a i t s  . . 1 9 6  5 „ —  „ ,, 1 9 6  „ 15  ,, —  „
3 M o n a te  . . 1 9 6  ,, 15  „ — „ „ 1 9 7  „ 5 —  „

B |e i, w eic lies frem d es  2 0  „  —  „ —  „ „ >—  —  ,,
e n g lisc h e s  . . 2 0  „ (i .. 3  „ „ —  —  ,. —  ,,

Zi nk ,  0 .  0 .  Jt.  . . 2 8  „ 2  .. 6
R o n d flh n ark en  . 2 8  „ 7 „ 6  „  —  ,,

Q u e c k s ilb e r  . . . 7 „  —  „  —  „  „  —  „  —

N o tio ru n g o n  a u f  dom  e n g lisc h e n  K o h le n -  u r d  
F ra c h to n m a rk t fIWrso zn Newcastjl-Upiin-Tym1)

vom 22. D ezem ber 1900.
Ko h l e n  ma r  k t.

lio s tu  n o r th n m b r is c h e  1 ton
D a m p fk o h le  . I 2 . <  6  •/ bis 1 2  9 < f.o .b .

Z w e ite  S o rte  . . 11 „ —  ,, „ 1 1  „ 6  „ „
K le in e  D am p fk o h le  . 7 „  —  „ 8  „  —  „ „
D u rh a m -G a sk o b le  . 1 1  „  — „  „    „  —  „  „
B u n k e rk o h le (n n g « s i t 'b t ) l  1 , ,  —  „ „  1 1  „  8  „  „
K o k sk o h lo  . . . . 1 1 . ,  —  „  „  11 „ 6  „  „
H o ch o fen k o k s . . . 2 2  „  6  „  „  —  „  —  „ f .a .T e e s .

K r  a c h  t e n  m a r k t .

Tyne—London . . . o s 4 1/-, d bis — 5 d
—Hamburg . . .  o „  9 „  „  4 ,,  —  „
— S w inem iinde  . . 4  „  0 „ i „  8  „
— G en u a  . . . .  7 „  4 l / 2 „ „ 7 „  6  n

M a r k t n o t i z e n  i i b e r  N e b e n p r o d u k t e .  A us/.ug  
a u s  dem  D a ily  C o m m ercia l R e p o rt, L ondon , vom  2 1 .  Doz. 
( 1 9 .  D ez.) 1 9 0 6 . R o l i - T c e r  ( l 7/ , 6—  l 9/ i«  <0 1 G allo n o ; 
A m m o n i u m s u l f a t  11 / .  15  s (d e s g l .)  1 1. to n , B eckton  
te im s ;  B e n z o l  9 0  p C t 1 s 1 d  (d e sg l .) ,  5 0  p C t 1 *’ 
(d o sg l.)  1 G a llo n e ; T o l u o l  (1 s  2  (/) 1 G allono '; S o l v e n t -  
N a p h t l i a  9 0  p C t (1  s  4 1/ 2d) 1 G a llo n e ; K o h - N a p h t h a  
3 0  p C t ( 5 1/ . ,— 53f} d) 1 G a llo n o ; R a f f i n i e r t e s  N a p h -  
t h a i i n  (5  —  8  L) 1 1. to n ;  K a r b o l s a u r e  6 0  p C t (1 s
9  d) 1 G a llo n e ; K r e o s o t  (2t/B— 2 3/ fi d) 1 G a llo n e ; 
A n t h r a z e n  4 0  p C t A ( l 5/ 8 — 1 %  d) U n it ;  P e c h  ( 2 8  *’
6  d —  2 7  s) 1 1. to n  f. o. b .

(B enzo l, T o luo l, K re o so t, S o lv e n t-N a p h th a , K a rb o lsa u n -  
frei E is e n b a h iiw a g e n  a u f  H e r s te l le r s  W o rk  o d e r in  den 
u b lich en  I la fe n  im Y er. K o n ig re ic h , n e tto , —  A m m onium ­
s u l f a t  f re i an  B o rd  in S ack en , a b z u g lic h  2  %  D isk o n t
bei e inem  G e h a lt  von 2 4  ° / (, A m m onium  in  g u te r ,  g ra u e r  
Q u a l i ta t ;  V e rg fltu n g  fu r  M in d e rg e h a lt , u ic h ts  f u r  M e lir-  
g e h a l t .  —  „ B e c k to n  te rm s “  s in d  2 4 f f x "/u A m m onium  
n e tto , fre i E isen b ah iiw ag en  od er fre i L e ic lite rsc h iff  n u r  
am  W e rk .)

Pateutbcrlcht.
( Di e  fe ttg ed ru ck te  Ziffer bezeichnet d ie P a te n tk la ssc .)

Aumeldangon,
d ie  w ahrend  zw eier M onate in der A nslegehalle des K aiserlicheu  

P a te n ta m te s  ausliegen.

Yom 17. D ezem ber 1900.

5 b  K. 81 248. VTo rrich lu n g  zum H erein trc ibe ii von tiesto in , 
bei d er die Teile e iner achsia l g e te ilten  H iilse durch  yerm itte ls 
einer Schnecke bew egte, eine K eilw irkuhg  ausubende K orper 
au sc in an d erg esp re iz t'w erd en , G eorg K onig mul A dolf GiitzluH', 
G rube Reden, Kr. O ttw eiler. 29. 1 . 00.

5 b .  T . 11415 . S tbB bohrm aschine m it zwei den V or- und
R uckschub d er B ohrspindol bew irkem len A rbeitskolbeii yer­
schiedenen Q tterselm itts, yoii d e u e u d e r  grÓGere u n te r  Bxpaiisions- 
w irk u n g  des yprher a u f  den  kleineren Kolben z u r 'W irk u n g  ge- 
kom m eucu D ru ckm itte ls s te h t. Louis T hom as. L u tticb , B ilg  ; 
V e r t '\ : G. H, Pude und F  B ornhagen, l 'a t.-A m valtc , Berlin 
S\V. 18. 29. 3. 0 0 .

5 d .  P. 18 511. Y erfahren  zur A bdich tung  von L augenaus- 
llussćn in Salzbergw erken. A lbert W ilhel u ^ 'e u s t, H uunover. 
H ildesheim erstr. 220 >•. IO. 5 CO.

5 d .  S. 22 270. M it dem Bohrgeat.ingu aeba a l versd iieb b ar
yerbundene Y orrich tu n g  zu r E n n it t in u g  des K infallens d e r
S ch irh ten  in B o ln ió ch e rn : Zus. z. P a t 176 194. H erm anus 
M attheus Ś m itt, U trech t. H oli.; Y e r tr . : 11 Itom boni, Pat.-A nw  
B erlin  SW . 01. 7. 2. 06.

10 a  K. 81 809. Koksofen m it Z ugum kehr und in  der 
L ;ing 8r ich tu n g  d er E inzelofen u n te r  d iesen angeordneten  W arm e- 
speichern  fu r  L u ft oder L u ft und G as; Zus. z. Anin. K .28 570. 
I le in r. Koppers, Essen, R u h r, W ittr in g s tr . 81. 7. 2. 06.

27 H. 1). 10 715. H ydrau liscber Luftkom pressor. P e te r  
B ernstein , M ulheim  a. l!h„  F rie d rich -W ilh e lm str . 52. 10. S 05.

- 7  e. B. -12 427. R otierendcs W assertrom m el -  G eblase. 
R ieba id  B usch, H annover. H ainho lzerstr, 32. 5 3. 00.

4 0  a .  K. 30 542. Hochofen, le i  welchem der Schm elzraum  
senk rech t u n te r  dem R eduktionsraum  an g eo rd n e t is t  und das 
E rz  u n d 'd e r  Breunstoff g e tre u n t aufgegebeu w erden, sow ie Y er­
fahren zum B etriebe des Ofens. W illiam  ICemp & M errill 
P . F ree inan , Tucson, Ver. S t. A . ;  V o r tr . : E d u ard  F ran k e  
.V G eorg  H irsehfeld , Pat.-A nw iilte , B erlin SW . 13. 19. 10. ().'».

4 0  c . 13. 41 325. Y erfahren  zur V erarb e itu n g  von Z inkblende 
u n m itte lb a r  a u f  Zink durch  Y erschm elzon derselbeu m it EiBen 
u n te r  N u tzbarn iiichung  des Schwefels und der Zuschbw e 
U heinisch-N assauische lie rgw erks- u. H utten-A kt.-G es., S t ilberg. 
R hld ., D r. W ilhelm  B orcheia , Aachen. L udw igsallee  15, und 
A r th u r  G raum ann , S to lb e iy , R hld . 3. 11. 05

5 0 C. F . 21 042. K ugelsch leudenuuhle  m it W iud iic lr.ung , 
bei w elcher d ie  M ahlkugeln  von einem  T riiger g e tra g e n  un.l 
durcli D rehkopfe innerhalb  eines Ifinges in D rehung  versol/.t 
w orden. Ja m es W beeler F u lle r  jr .,  C'luttas;iu<jua. Y. S t. A : 
Y e r tr .:  A. E llio t, Pat.-A nw ., Ilerlin  SW . 48. 14 4 . 00.

5 9  d. V. 6358. W asaerhebew erk m it u n u u terb rnchenef Ati- 
triebsbew egung  u n d  sc lb sttiitig e r  llm steu e ru u g  d er Aufzugv- 
scheibo uud E n tlee ru n g  der geflillteu  Kin er, A lphonse 
V andeuam eele, F o rest b. Uriissel; V e r tr . : R. DeiCler, D r. 
G. D ollner und Max Seiler, P a t .  - A nw alte, B erlin  SW . 01. 
13. 1. 00.

74 b . II. 35 235. Y o rrich tu n g  zur A nzeige der A nw esenheil 
von S tick- und explośib!en G asen in  d er A tm ośphare. L a Soci(r,te 
H lla u g e r  & Pescheu*. P a r i s ; Y ertr.: H. N euendorf, P a t.-A n - 
w alt, B erlin  W  57. 25. 4. 05

SI e . M. 29 113. F ó rd e rv o rric h tu n g , insbesondere fiir S ch litt- 
gu t. R udo lf M atthes, C harlo tten b u rg , (ia lv an is tr . 17 7. 2. 00.

(iebraucliKuiuster-Elutrugungen.
B ekann t g em ach t im  R eichsanzciger vom 17. 12. 00.

4 a . 293 980. G ruben lam pe m it verste llbarem  Reflektor. 
A rm atu ren - und M asch inenfabrik  „W estfa lia "  A kt.-G es., G elsen­
kirchen. 14. 11. 06.

l a .  293 981■ Y erschluB  fiir G rubensicherheits lam pen  m it 
senk rech t versch iebbarem  Y ersch lu fistilt und lose iiber ihm  an- 
geordnetem  E isenkern . P au l W olf, Z w ickau i S. 14, 11. 00.

5 d 292306’. A ppre tie rtes  Ju tegew ebe a is Dergevevsat/.leineu 
fiir .B ergw erke. G uim ier & Ilirsch . Essen a. d, R u h r. 1 1 . 10 0 0 .
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: ł j  d. 293 930. Z usiinm ongeaetz ter S lau b sc h u tz resp ira to r, 
zerlegbar iu  zwei se lbstiind ig  g eb rau ch sfe rtig e  A tm ungsappara te . 
G ebr. S arg , M a lsta tt-B urbacli. 16. 1 1 . 06.

Deutsche Patente.
•J-ii. 1 7 #  9 7 2 ,  vom  1 9 . D ezem b er 1 9 0 5 . P a u l  B e s t  

i n  E s s e n ,  R u h r .  Sicher/teilsuerschlit.fs an Gruben- 
lampm. Zusatz zum Patent 1 7 4  3 6 0 .  Liingste Dauer: 
3 0 .  April 1 9 3 0 .

D ie beiden  ani L am penoberte il d reh b a r b efestig ten  H akeu, 
w elche bei dem  Y erschluB  gem iifi dem  H a iip tp a te n t in G em ein-. 
scliaft m it am  L am p enun terte il aug eb rach ten  Zapfen und einer 
elastischen  Zw ischenlage zwischen dem L a in p en u u te rtc il und 
dem  L am penoberte il die d ich te  Y erb indung  dieser beiden L am pen- 
te ile  bew irken, sind gem aB der E rfindung  durch  einen Biigel 
m ite in an d e r Yerbunden, so daB die beiden H aken g le ichzeitig  
iiber d ie  Zapfen g e leg t bezw. von den Zapfen e n tfe rn t w erden 
und  durch  einen M agnetverschlufi o, dg l. iu  ih re r  Schliefilage 
ges ich ert w erden konnen.

ó b. 1 7 9  7 79 , vom 19. Marz 1905. Joli. Bl f e r t  
iu M flljpim  -Br o i ch .  Gedrehtes oder ge/loehtmes 
Schramseil mit eingeflochtencn Schncidkorpcrn.

Die L itzen . aus denen das Seil g e d re h t oder gellochten ist, 
sind m it scharfen  S chneiddriih ten  um w unden. D iese Schneid- 
driih te, welche dem  Seil die erforderliche E lastiz itiit n ich t 
nehm en u u d  das Seil n ich t w esentlich  verdicken, w erden dadurch , 
dafi sie um die einzelnen L itzen  des Seiles gow unden und  daB 
d iese zu einem festen Seil g e d re h t oder yernochten  sind, voll- 
s ta u d ig  festgehalten , so daB sie sich n ich t verschieben nnd dadurch  
n ic h t lockern und  losen konnen.

1 0 C. 1 7 9  8 1 4 ,  vom  2 4 . J u n i  1 9 0 3 .  H . L u e d i c k o
i n  P r o s t k e r g u t  b.  M a r g g r a b o w a ,  O . - P r .  Y e r fa h re n  
z u r  H e rste llu n g  eon T o rfo rik etts .

Z erk le in erte rlu fttro ck en er T o rf  w ird  u n te r  L uftabscb lufi so w eit 
(e tw a a u f 125°) c rh itz t, daB die Paserze llen  des Torfes g esp ren g t 
und die au s tre ten d en  h arz ig en  Teile d e ra r t  m it T orffaser ver- 
schm olzen w erden, daB die b re ia rtig  gew ordene Torfm asse, in 
der die S tru k tu r  d e r  P ase r kaum  m ehr erkennbar ist. ganz von 
einem  U eberzug aus H arz  um geben is t. Sofort nach d e r  E r ­
h itzu n g  w ird  die T orfm asse u n te r  L uftabsch luB  — um E n t-  
ziindungen zu verm eiden — in  d er bekanuten  W eise b r ik e t lń r t .

2 7 1 ) . 1 7 9  6 4 4 ,  vom 2 8 .  D ezem b er 1 9 0 5 .  P e t e r  
B e r n s t e i n  i n  M i i l h e i m  a,  R h  e i n .  H y d r a u lis c lie r  
L u ftlco m p rc sso r.

D urch den Luftkom presBor sollen, w as besonders fiir B erg­
w erke von Y orteil ist, W asaerkrafte  aus Yersćhiedenen Gefiill- 
hohen gem einsam  au sg en u tz t w erden. Zu diesem  Zweck w erden 
die F allro h re  a lle r  Zuflusse iu eine gem einsanie L uftab- 
Bcheide- nnd  D ruckerzeugungskam m er e ingefuh rt. D ie F a ll­
rohre  kounen dabei konzentiisch  zu e inander an g eo rd n e t w erden.

3 5 a .  1 7 9  6 4 9 , vom  2 4 .  J a m m r  1 9 0 0 .  J o s e f M ł l c a  
i n  B o t t r o p  u n d  A d o l f  N o w r o t e k  i n  D o l l w i g .  y o r ­
ric h tu n g  z u r  Y erh u tu n g  des E in s t u r z c n s  d e r  F o r d e r -  
w o g en  in  d en  Sch ach t.

In den beiden F u h ru n g s le is ten  a, a 1 fu r den F orderkorb  sind 
etw as iiber FB rderw agenhiihe uber d er S trcckensohle Eisen- 
stab e  b, b 1 d reh b a r g e lag e rt, w elehc Y o m , d. h. a u f  ih ren  in

die F o rd e rs treck e  h iueinreicheudeu E nden durcli eine die Schacht- 
óllnung  abschlieBende S tan g e  c yerbunden  sind, und h in ten , 
d. h. an ih ren  L ag ern  nach oben gebogen und nach d er FSrder- 
strecke  zu gew olb t sind. D ie nach oben gebogenen E nden 
d er S tangen  liegen  bei der in  f ig . 1 voll gezeichneten 
L ag e  d er S tan g en  bei d er d ic diese yerb indende S tange c die 
Schach toftnung  abschlieB t, auB erhalb  d er FG hrungsleisten , sodaB 
sie von dem  F orderko rb  in die in  F ig . 1 g e s tric h e lt gezeichne te  
Lage bew egt w erden, in d e r  sie in  A ussparungen  der F iih rungs- 
leiston  liegen  und bei d er d is  Schachtoffnunsr durch  d ie S tan g e  c 
fre igegeben  ist. So lange sich der F o rd e rk o rb  n ic h t vor der 
Schaehtoffnung befindet, nehm en die S tan g en  b info lge ih res 
E igengew ich tes die voll gezeichnete L ag e  ein, sodaB die S tange c 
die S chach to lfnung  sp e rrt.

50<*. 1 7 8 7 2 7 , vom  1 2 . A p ril 1 9 0 5 .  J e a n  M a a s
i n  D u i s b u r g - H o c h f e l d .  A n tr ie b  f i i r  S p e is c v o r r ic li-  
tu n g en  ro n  Z e r k lc in c r im g s -  u n d  M isc h m a sc h in e n .

D er A ntrieb  is t  fiir die b ekann ten  .''pe isevorrich tungen  be- 
s tiu im t, bei denen u n te r  einem  m it e iner T rennuD gsw and ver- 
seheuen S c h u ttr ic h te r  a eine gebogeue Schw ingc b an g eo rd n e t 
is t, die zw anglaufig h in - und  h erb ew eg t w ird. wobei die GroBe 
d er H in- uud  H erbew egung  d er gew unsch ten  G utm enge en t- 
sprecliend g e iindert w erden kauu. D ie E rfindung  b es teh t darin . 
daB d ie  B ew egung d e r  Schw inge b von einer W elle  c aus Yer­
m itte ls  e iner IĆurbel, e iner in ih re r  L a n c e  yeranderlichen  Zug- 
s tan g e  d, eines W inkelliebelsystem s eh*  und  zw eierZ ngstangeri k 
erfo lg t, wobei an  dem  einen S chenkel o des W inkelliebelsystem s 
yerm itte ls  e in er S chraubenspindel f d er A ngriffspuukt der Zug- 
s tange d und  an  dem anderen  Schenkel h 1 des W inkelhebel- 
system s die A ngrilfspunkte d er Z u /s ta n g e n  k yerste ’lb a r  sind

. 5 0 1*. 1 7 8  7 2 9 ,  voiń 7 . A p ril  19.06. F. L . S m  id  t l i  it C o. 
i n  K o p e n l i a g e n .  P a n z e rttiig  f it r  K u g tIm ilh lc n .

Bei d e r  P an ze ru n g  sind  d ie P an zerstab e  in b ekann ter 
W eise durcli Schraubenbolzen so am  T rom m elm ante l be­
festig t, daB sie eine w ellonform ige A rW -ts flachę b ilden

U m  eine ber|uem e B efestigung  und  eine leichte A usw ecliselbar- 
k e it  d e r S tabe  b zu erzielen sind  diese gem aB d er E rlindung  
hohl au sg eb ild e t u n d  die Bolzen e, durch welclie die P anzer­
sta b e  b e fe s tig t sind , m it ih ren  Kopfen du rch  OeiFnuugen des 
T rom m elm antels a  und  d er P an ze rs tab e  b iudurch  in den Holil- 
rau m  d er P an zerstab e  h in e iu g es te ck t; die Kopfe f d e r  Bolzen 
sind  dabei so ausgeb ildet, daB sie sich nach einer D reh u n g  der 
Bolzen um  9 0 0 gegen  die In n en w an d u n g  d e r  Panzerstabe  legen 
und  die B efestigung  und L osung  d e r P an ze rs tab e  von der 
A uB enseite d e r  T rom m el erfolgen kann. Bei d ieser A norduung 
sind  zuglńich die B efcstigungsbolzen dem  EinflnB d e r M alil- 
ukgeln  yo llig  entzogen.
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59 ii. 1 7 9  2 6 4 ,  yom 17. Dezember 1905. Wi lhelm 
Glaser  in Krouznach.  Yentillose Phmgerpumpe.

D ie P u m p e  bes itz t einen P o rde rraum  e, f, in  welchem m ehrere 
P lu n g e r  k 1— k4 e in tauchen , d ie von au f einer gem einsam en An- 
triebsw elle  a angeo rdneten  g egeneinander versetzten  Exzentern  
1) *— b 4 o. dgl. so an g etrieben  w erden, daB im m er einer d er 
P lu n g e r sich in  se iner tie fsten  S te llu n g  befiudet, d. h. bis au f 
den  Boden des F ó rde rraum es h in ab re ich t und letzteren  dadurch  
in einen S aug- und  D ruckraum  zerlegt.

7 8 a .  1 7 9  6 6 3 ,  vom 1 4 . D ezem b er 1 9 0 5 .  E r n e s t  
K o e h l e r  i n  L o n d o n .  Vorrinhtung zum Jiedrueken ron 
Zundstrcifen fur Gruhensieherheitslamprn auf beiden 
Scitcn.

Zw ischen zwei W alzen e, dereń  L ager in  d er w agerech ten  
E bene versch iebbar sind , und die kegelfflrm ige, au f ihrem  Um ­
fange m it liille n  versehene V orspriinge e 1 besitzen, is t  ein 
R ahm en i in  sen k rech te r R ich tu n g  v ersch iebba r g e lag e rt. D er 
R ahm en t r a g t  einen zw eiten  R ahm en s, d e r  beiderse its S chrauben- 
sp inde ln  s 1 m it flachem G ew inde besitz t, um  w elche d ie zu 
bedruckenden  Z iindstreifen  so gew ickelt w erden, dafi sie sich in 
d ie Rollen ein legen. A uf einer Seite  t r a g t  der liah m en  i eine 
Z ah n stange i *, in w elche ein a u f  der Achse d er einen W alzo

aufgelie iltes Z ahnriid  k eing re ilt. U nterbalb  der W alzen sind 
d iese te ilw eise um fassende Behiilter g  an g eordnet, w elche zur 
A ufnahm  • der T unkm asse d i-nem  Die E n tfe rn n n g  der V or- 
sp ru n g e  e ' d e r W ulz 11 e n tsp ric h t d e r  E n tfernung , die die ZDnd- 
p illen  a u f  dem Zfliidslreifen Y u iie in a n d e r haben sollen.

D ie W irkungsw eise  d e r  V orrich tung  is t  folgende:
D er m it  den zu bed ruckeuden  S tre ifen  b espann te  R ahm en s 

w ird  in  dem  R ahm en i eingesetzt, nachdem  dieser in  seine 
hiiciiste S te llu n g  g eb rach t is t, und d ie W alzen e auseinander 
g eriick t sind. D arau f w erden dio W alzen su w eit e iuander 
gen ah e rt, dafi ih re  Y brspriinge e 1 m it den Ober den R ahm en s 
gespann ten  S tre ifen  in B eriih rung  kom m en.

W erden  je tz t  Y erm ittels e iner ICurbel die W alzen e iu  eu t- 
g eg en g ese tz te r R ich tu n g  in D reh u n g  gese tz t, so w ird  d er R ahm en i 
durch  das Z alinrad  k zw ischen den W alzen nach un ten  bew egt, 
so dafl d ie in den  R ilteu  der Y orspriinge d e r  W alzen baftende

M asse von beiden Seiten  a u f die Iiber den R ahm en gespann ten  
S tre ifen  gedriick t w ird.
. 7Sc. 17 9  7 S 9 , Yom 1 8 . N ov em h er 1 9 0 4 .  D r . C o n r a d  

C l a e s s e n  i n  B e r l i n .  Verfahren zur Herstellung vón 
schtcer gefrierbaren mul ungefrierbaren Nilroglgzerin- 
sprengstnffen.

Den N itrog lyzerinepreugstofleu  w erden N itro d e riv a te  der 
Glycole zugesetzr, um das E rs ta rre n  des N itrog lyzerins herab - 
zum iudern  oder ganz aufzuheben, Besonders w irksam  is t  A ethylen- 
g ly co ld in itra t und das D in itrom ethy lg lyco l. D urch  den Zusatz 
von N itro d e riy a ten  der Glycole w ird g le ichzeitig  die E m pfind- 
liehkeit des N itro g ly zerin s und der aus d ieser M ischung her- 
g es te llten  Sprengstoffe gegen  StofJ und Sch lag  herabgem indert, 
ohne dafi die B risanz d er Spiengstoffe g e je n iib e r  denjenigen 
ohne Z usatz b e in tra c h tig t w ird.

8 0 a .  1 7 8  3 5 0 ,  vom 1 1 . O k to b e r  1 9 0 5 .  W i l h e l m  
S u r m a m i  i n  C 51 n n. R h  Exzenlertrockenpressc zur 
Herstellung von Stcinkohicnbriketts, Kalksandsteinen u. dgl., 
bei der zur Erzielung der Nachpressung zwischen Ober- 
stempeltrilger wid Śchtbkopf ein ZwisehcnsHick ein- 
geschaltet trird.

Das zwischen dem  O berstem p eltrag er (i und dem  durch  
K urbein  1 0  bew egteu  S cbubkopf 15 e ingeschalte te  Yerschiebbare 
Z w ischeustuck IG is t  an se in er U n te rsc ite  k am m artig  g e s ta lte t  
nnd qu er zu den K am m lucken an  dem  Schubkopfo yerschiebbar. 
D er O b erstem p eltrag er is t  a u f  se iner O berseite  dem  Zwisehen- 
stiick IG entsprechend  k am m artig  ausgeb ildet. D ie Y erschiebung 
des Zw ischenstiickes beziiglich des O berstem pels e rfo lg t so, daB

fu r die P re lJa rb e it d ie K am m vorsprunge b eider TeiJe aufein- 
an d e r stehen , nnd  d ie B ew egung des Schubkopfes a u f  dio O ber- 
stem pel iibe rtrag en  w ird, nach Y ollendung d er P re fia rb e it aber 
dio K am m vorsprunge des Zw iseheustiiekes 16 den Liłcken des 
O berstem peltriigers 6  gegen u b er g e s te llt  w erden, u n d  n u n  der 
le tz tere , zu r E rz ie lung  em es schnellen  H ubes und  einer D urch- 
stoC bew egung d er O berstem pel, u n ab h an g ig  von dem  Schub- 
kopfe d u rch  eino a u f  d er W elle  7 vorgesehene D aum enscheibe 11 
Yermittels eines Q uerstiickes 13 und  zweier Z ugstangen  12 bezw . 
durch  d as E igengew ich t des S tem p eltrag e rs  m it den Sfcm peln 
bew egt w erden kan n  D ie B ew egung des Zw ischenstiickes 16 
kann z. B. durch  einen eine geschloseene K urve b ild en d en Y o r 
sp ru n g  21 a e in er Scheibe 21 d er A ntriebsw elle 7 erfolgen. 
w elcher zw ischen A nsatze 19 eines Schiebers 18 eing re ift, d e r 
m it dem Zw isehenstiick 16 durch  eine Z u g stan g e  17 Y e rb u n - 
den ist.

8 0 a .  1 7 8  3 5 1 ,  vom  1 N o v em b er 1 9 0 5 .  S o c i e t e  
A n o n y m e  d e s  E t a b l i s s e m e n t s  I u d u s t r i e l s  it 
C u m m o r c i a u x  E d o u a r d  d e  S a i n t - H u b e r t  i n  O r p - l e -  
G r a n d ,  B e l g i e n .  Einrichtung zur Zufiihrung des Prefs-
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g u te s  b u  J P r e s m i n u l sich  d reh en d cm  F o rm tiseh  f i i r  
B r ik e t t s  u. d g l.

B ei d e r  P re sse  s in d  d ie  F o rm en  in b ek an n te r  W eise in  einem  
d reh b aren  T isch I au sg o sp art uud d e r D ruck a u f das P re B g u t 
w ird  durch  P re fis tem pel bew irk t, welcho vou u u teu  in  die 
Form en tre te n , nachdem  diese oben durch Deckel geschlos=en sind.

D urch dio E rfinduug  soli oin F estee tzen  des P re B g u tes  an 
den W iinden des Z ufiilirungsrum pfes yerm iedon u n d  das H erab- 
fallen des P reB gutes in d ie  Form en sieher v e ra n lp lt  w erden. 
Zu diesem  Zweck is t  d e r  Z ufiih rungsrin iip f ais u n ten  offener, 
m indestens zwei Form en  2 iiberdeekonder. gehogenor K anał 8  
au sgeb ildet, in w e'chem  daa P reB g u t durch  den, in d er P fe il- 
r ich tu n g  um laufenden F orm tiseh  1 m itgonom m en w ird . D er

K a b li  is t  an einem  Rude offęn u n d  vereugl. sich nach diesem  
E n d e  zu a llm ah lich  bo, daB das P re B g u t a llm ahlich  gegen  dio 
iiuBera K analw and 9 h in g ed riin g t w ird. L)amit# die Form en  2 
sicher Yollkommen m it P re B g u t gefiillt w erden, is t  in dem  
Kana! ein d rohbarós S tre ic h b re tt 11 angeordnet, w elches durch  
eine F ed er 14 a u f den F orm tiseh  gep reB t w ird  und  mn eine 
•żur Oberfiache des F orm tisehes para lle le  A chse in d er D reh- 
rieb tu n g  des T isches ausschw ingen kann .

Osterreieliiselte Patente.
I .  , 2 5  6 5 3 .  yom  1. M ai 1 9 0 6 .  G u i l l a u m o  D a i r i o l  

D e l p r a t  i i i  B r o k e n  H i l l  ( N o n  S t i d - W u l e s , .  
A u s tra l io n ) .  Y e r fa h r e n  su m  m ech a n isch en  A b s ę J ic id m  
ro n  M ćta U sid fid cn  a m  E r z e n .

D as A bscheiden e rfo lg t in b ekann ter W eise in einem  ein 
A lkalisalz und eine M inoralsSure cu th a ltcn d en  B ade D ie  Er-, 
ń n d u n g  b e s te h t d a rin , daB ais A lkalisalz K ochsalz zur H erste llu n g  
des Bades yerw endet w ird. Ais ii iu e ra ls a u re  w ird zweckmiiBig 
Schw efelsaure gew iihlt, nnd zw ar etw a 2 pCjt. Hel d er Y er- 
w enduug  eines B ades aus K ochsalzlosung i s t  zur E rz ie lung  der 
A bscbeidung  d er M etallsulfide' aus den E rzen eine bedoutend 
g e rin g ere  E rw iirm ung  des B ades erforderlich, a is  bei Y er- 
w endung von B adem  d e r  Losungen an d e re r  A lkalisalze; das 
Y erfahren is t  d ah e r besonders fiir dio Y erarh e itu n g  arm er E rze 
geeignet, d ie keine groBe K osten  verursachen darf, wenn sio 
sieli lolineu soli.

51). 2 5  6 3 0 ,  vom 15 . A p ril 1 9 0 0 .  ( j u s t a v  A d o l f
W a y s s  s e n .  i n  - W i e n .  A ifc z ic lib a rc r  S tem p el.

D ie beiden  in e in an d er geschobenen lto b re  des S tem pels sind 
an  ih ren  e inander um schliefienden E ndeii g le ieh a rtig  kouisch 
ausgeb ildet, oder m it g le ich a rtig eu  abnehm baren  K onussen ver- 
seheu u n d  geschlitzfc, uud zw ar i s t  die K onizitiit so, d a li  das 
u n te re E u d e  des inneren  oberen R ohres sich allm iih lich  verjiingt. 
D as F e s ts te lle u  d e r  R ohre erfo lg t dadurch , daB das kouisebe 
E nd e  bezw. d e r  konische A nsatz des iiuBeren un toren  R ohres 
yerm itte ls  S ch rauben  o. dgl. um  das konische E nde bezw. den 
koni ach en A nsatz  des inneren  oberen  R ohres gep reB t w ird. 
D urch  diese F e sts te llu n g  der R ohre w ird erzielt, dafi die T eile  
des S tem pels, d. h. d ie R ohre, se lb st bei bohem  D ruck sieli n ich t 
g eg en e in an d e r yerselueben konnen.

101). 2 5  70 0 , yom  1.5. A u g u s t  1 9 0 4 .  J o s e p h  
Ś i m o n s  i n  N ew  Y o r k  (Y . S t .  A .). Y e r fa h r e n  s u r  
H e rste llu n g  van  B re n n s to ffb r ik e tts .

Ais B indem itto l w ird  in. b ek an n te r AVeise M elasse yerwendet., 
welche um  d ie  B r ik e tts  w asserbestand iff zu m achen durch  E r- 
hitzen  d er fe rtig en  B rik e tts  verkoh lt w ird. Um den B rik e tts  
d ie -E ig e n sc b a ft zu yerle ihen  im  F eu er n ich t zu zerfalleu. w ird 
.dem B rennstoffk lein  aufler d e r  ais B indem itte l d ienenden  geringen

M enge M eiasse eiu Zusatz von G ips gogoben, und zw ar werden 
au f einen G ew ieh tsteil M eiasse o tw a d re i Gewichtst&ile G ips 
genom m ey. D er W assergohalt der J lisch u n g  m uB dabei so g ro B  
sein bezw. so groB g em ach t w erden, daB die M asse yollkommeu. 
p lastisch  w ird.

M b .  2 5  7 5 9 ,  voin 1 5 . A p ril 1 9 0 4 . f a m i l i o  
M o 1 li a  r d  t  i n  M i i n c h e n .  V e rfa h re n  s u r  Y o r-  
h eh a n d lu n g  w a s s e rh a lt ig e r  B re n n s to ffe , w ie  T o r f  m u l 
L ig n it ,  f i i r  d ie  Y erm eilerU n g .

Um  zu yerbinderii, dalii w asserh a ltig e  B renustofle {Torf, 
L ig n it, lig n itah n lio h e  Brauukohle usw .) bei d er V erm eilerung  
durch  die sich entw ickeluden W asserditm pfe in kleine Stiicke 
ze rsp ren g t w erden, w ird  den Stoflen vor der V erm eilerung  dadurch  
die F eu e h tig k e it entzogen, daB m an sie m it e in ęed ick te r  Sulfit- 
zellstofiabfallange b es tre ic lit bezw. in diese L ange eiu tauclit.

E n g lis c l ie  P a te n te .

1 0  4 7 5 ,  Yoni 1 8 . M ai 1 9 0 5 .  T h e  M o r g a n  C r t i c i b l e  
G o m p a n y  L i m i t e d  i n  B a t t e r s e a  u n d  C y r i l  D o u g l a s  
M c  G o n r t .  in C l a p l i a i n ,  L o n d o n .  Y e r fa h re n  s u r  
B e h a n d lu n g  n ic h t . m eta llisc h er E r  te s ire c k s  T re n n u n g  
ih r e r  B e s ta n d te ile  v o n d n a n d e r .

D as V erfahren  soli besonders dazu dieueu, G rap h it, K ohle 
und andere  n ich t m ctallische M ineralien  von der G a n g a r t zu 
trenuen . N ach dem  Y erfahren  w erden die E rze. aus denen die 
M ineralien gew onnen w erden sollen, au f ejiifi geringfi K orn-

groB e zerk le in e it, an g e feu eh tc t und m it Oe! o l e r  e iner ijligen 
F liiss ig k e it gem isch t. H ierdureh  w erden d ie n ich t m etallischen 
B estand te ile  d er Krze m it Ol iiberzogen, w ahrend  die G an g art 
frei von 01 b le ib t. D ie e rh a lteu e  M asse wird a u f  die O ber- 
flache eines W asserbades au fgeb rach t, in welcheni die G an g art 
u n te rsin k t, w ahrend die m it 0 1  iiberzogenen T eilehen a u f  dem 
W asser schw im m eu und gesam m elt w erden konnen „Das Y er- 
m ischen d er ' zerk le inerteu  feuchten  E rze m it dem  01 o. dgl. 
kann  z. B. in einem  zy lindrischen GefaBe o y e rm itte ls  um - 
laufender R iihrfliigel erfolgen, das 01 w ird  dabei yerm itte ls  
e iner L e itu n g  f  dem E rz  von oben zugefiih rt. A us d e m G e fa f ie e  
g e la u g t d ie M ischung dureb  eine e in s te llb are  OfFnung in  einen 
B eh iiite r h, in welcliem sie so g riin d licb  m it aus einer L e itu n g  
j  austre ten d em  W asser b e feu ch tst w ird , daB sie in  einem  fort- 
laufenden  d iinnen St.rahl au f eine dreieekige, m it d er Spitze 
u n te rh a lb  des B ehalte rs liegende schiefe Ebene d ausliiuft, a u f  
d e r  sie sieli in  einer diinnen S ch ich t au sb re ite t, dio d u rch  eine 
schrage F lacho b  a u f  d ie  Oberfiache von in  einem  GefaBe a 
befindlichem . W asser g e le ite t w ird . In  dem  W asser s iu k t die 
n ic h t vom 01 iiberzogene G a n g a rt u n te r  und sam m elt sieli au f 
dem  Boden des Gefiifies, wiihrond die m it  O l iiberzogenen n ich t 
m etallischen  B estan d te ile  des G utes a u f  dem  W asse r  schw im m en 
und iiber einen U berlau f in  eine R iuue 1 gelangen , durch 
w elche sie a u f  ein Sieb m g e le ite t w erden, yon dem  sie von 
Z eit zu Z eit e n tfe rn t w erden.

1 3 , 0 1 8 ,  2 3 . J u n i  1 9 0 5 . J o h n  S h a w  i n
F e a t h e r s t o i i c  M a i n  C o l l i e r i c s  b e i  P o n  t e f r a c t ,
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G r a f s c h a f t  Y o r k  ( E n g l a n d ) .  V o h ic h t a u y  z u w  
W a s rh en  vo n  K o h le  u . d g l.

A uf dem Boden eines gene ig teu , a u f  beiden E nden  offeneu 
T roges C bewegfc sieli, in d er P fe ilr ieh tu n g  eine Uber R ollen H 
gefiih rt o endlose K e tte  E , w elche m it in  kurzeń Z w ischenraum en 
angeordneten  stah le rn en . in d er liew egungarich tung  der K ette  
gen e ig ten  P la tte n  x versehen ist, u n d  in  eiiiiger E n tfe rn u n g  
von e inander angeo rdnete  Q uerstange D t r a g t .  O berbalb  der 
endlosen K o tle  sind  in dein T ro g  zwei oder m eh r schriige, ver- 
ste llbarc  P la tte n  J  angebraclit, welche in dem  T ro g  A bteile 
bilden , in  denen sieli das aus D iisen O nnd N  in den T rog 
stro inende W asser a n s tau t. D as zu w aschende G u t (Kohle oder 
dpi.) w ird aus einem  S ch u tttr ic lite r  durch  eine S ch iittrinne  M 
a u f  eine 111 dem  T ro g  angeo rdnete  P la t te  Z geleit.et, und wird 
von d iese r durch das aus der Dlise N  au s tre ten d e  W assor fort- 
geBpult. D ie le icliten  T eile  des G utes, z. B. d ie  reine Kohle,

sobw im m en a u f  dem  W asser, tre te n  m it diesem  iiber d ie schrageu 
P la tte n  J  und  worden am  E nde. des T roges durcli eine dnreb- 
liichcrte P la t te  P , durch  d ie das W asser abflieUt, au f ein end- 
lii80s F o rd e rb an d  g e le ite t, a u f  dem  sie m it frisclicm  W asser 
besp ritz t w erden, w ahrend  die schw eren Teile, d. h . die Y er- 
u ilre in igungen, in den durch  die P la tte n  j  geb ilde ten  T rogen 
im  W asser u n te rsin k en  nnd  sich vor den P la tte n  x nnd den 
Q uerstegen  D legen, so da!3 sie durch  das F o rderband  im  T ro g  
anfw iirts b ew eg t w erden, wobei e tw a vor den P la tte n  hangen 
bleibende le ich tere  B estand te ile  yon dem  aus der Diise O aus- 
striim enden W asser fo rtg esp iilt w erden. Die Toilo. die h in te r  
den  P la t te n  x u n d  Q uerstegen D yerbleiben , d. h. die schw eren 
Y erunre in igungen  dos G utes w erden durch  das F o rderband  in 
einen T ric h te r  (j befordert.

MclTerscliau.
L e h r b u c h .  d e r  G e o l o g i e .  Y on  D r . E m a n u e l K a y s o r ,  

P ro fe s so r  a n  d e r  U iu y e rs i ta t  M a rb u rg  in  H essen . 
In  zw ei T e ilo n . I .  T e il:  A llg em e in e  G eologie. M it 
4 8 8  T e s tf ig u re n . Z w eite  A u f la g e . S tu ttg a r t , 1 9 0 5 .  
Y e r la g  von F o rd in a n d jE n k e  P re is  g e h , 1 8 ,4 0  J t ,  
g e b . 2 0 ,0 0  J t ,

N a c h d e m  n u n m e h r  a u c l i f  d e r 1. T eil e rsc h ie n c n  is t ,  
l ie g t  d a s  „ L e h rb u c h  d er G eo lo g ie"  von K a y se r  in  zw eiter 
A u fla g e  v o lls ta n d ig  vor. D er e rs te  T e il um faR t d io a ll-  
g em ein o  G eolog ie , g e tr e n n t  a is  „ p l ip io k ra p l i i s c h o "  nnd 
,,d y n a m isc h o “ . In  d e r  A n o rd n u n g  d es S toffes l ia t sich  
d e r  V e rfa sse r  a n  d ie  b e w a h r te  G ru n d lag o  g e h a lte n , d io  er 
in d e r  e r s te n  A u flag e  s e lb s t  g esch a ffen  h a t te . .  D er U m fan g  
d e r  M a te rie ,1* dio zu  b e w a ltig e n  i s t ,  w a r  a b e r  in d e r  Z w iśch en - 
z e it  g a n z  g e w a lt ig  a u g e w a c h se n , b e so n d e rs  in  f a s t  a llen  
A b s c h n i t te n  d e r  d y n a m isc h e n  G eolog ie . D ie F o lg o  davon  
i s t ,  daC  d e r  B an d  um  d ie  H a lf te  s ta rk o r  gew orden  i s t ,  
a i s  se in  Y o rg a n g e r . I n  d em se lb en  M aaC e i s t  die Z ah l 
d e r  E ig u re n  yerm ehrt. w orden .

E in  A n h a n g  b e h a n d e lt  dio B ild u n g w eiso  d e r  d u rch  
endo g o n e  K ra f te  e n ts to lie n d e n  G e s te in e  n e b s t  d e r  K o n ta k t-  
m e ta m o rp h o se .

I n  d o r A usw alil d e s  S to fle s  h a t  t ro tz  n m fan g re ic lio r 
B e n u tz u n g  n e u e r  g e o lo g isc h e r  L i te r a tu r  e ine w eise B e sc h r iin -  
k u n g  s ta ttg e fu n d e n , sodaB  n irg e n d s  d io A u s fiih r lic h k e it  
d e s  u m fassen d en  „ L e h rb u c h o s"  i ib e r s c h r i t te n  w ird .

Je d e m  F re u n d e  d e r G eolog ie  se i d a s  neu e  W e rk  a u f  
d a s  A n g e le g e n tl ic h s te  em p fo h len . A is  L e h rb u c h  ffir den  
S tn d ie re n d e n  b e so n d e rs  i s t  es u n u b e r tro ffe n . M z.

Z u r  B e s p re c h u n g  e in g e g a n g e n e  B iio h o r :
(D ie R edaktion b e h a lts ic h  eine eitigehem le B esp rech u n g g e^ ig n ę te r 

W erke yor.) f
B o l z e :  R e ch te  d e r  A n g o s te l lte n  u n d  A rb e i te r  a n  den

E ifiiid u n g en  ih ro s E ta b lis ie m e n ts .  F i i r  J u r i s te n ;  G ew erb e- 
t r e ib e n d e , P a t e n t a n w a l t e , T e c h n ik e r  u n d  In g o n ien ro . 
L o ip z ig , 1 9 0 7 .  A k ad em isch e  Y e r la g s g e s e l ls c ln f t  m . b . I I . 

D e u t s c h e r  B e r g w e r k s - K a l e n i l o r .  P e r s o n a l - u n d  s ta t i s -  
tisc lie s  J a h rb u c h  f iir  d ie d o u tsc h e  B e rg - u n d  H f ltte n -  
in d u s tr ie  fu r  d a s  J a h r  1 9 0 7 .  5 . J a h r g a n g .  H am m  i. W ., 
1 9 0 6 .  T h  O tto  W e b e r  2 ,5 0  J l .

S t i o r ,  G e o r g  T l i , : D e r  p r a k t is c h e  W erk m am i. H a n d - , 
l l i l f s -  u n d  L e h rb u c h  f iir  S ch lo sse r , M echanik i-r, W e rk -  
z e u g m ach e r, M a sch in en  b au o r, S chm icde, E is e n -  u n d  
M e ta lla rb e ite r  a lle r  A r t ,  sow ie v e rw a n d te  B e ru fsg en o ssen , 
n u t  b e so n d e re r  B e ru c k s ic h tig u n g  d e r  L e h rl in g s a u sb ild u u g . 
M it z ah lre ich en  A b b ild u n g o n  u n d  T a b o lle u . H o ft 3 — 2 0 . 
L o ip z ig , 1 9 0 6 . M oritz  S cb a fe r . G eh . 1 0  „ / i , g e b .  11 J t .  

I T h d e ,  K u r t :  Dio P ro d u k tio n s -B e d in g u n g e n  d es  d eu tsch en  
und  en g lisc h en  S te in k o h lo n -B erg b a u o .s . T lu in en -A rch iv . 
Z w oites E rg an zn iig sh e fti. J e n a ,  1 9 0 7 . G u s ta v  F is c h e r .
4 ,5 0  J l .

W a t t e y n e ,  V.  und S t a s s a r t ,  S .:  E safaieu do q u e lq u o s
ty p e s  ró co n ts  d e  L a m p e s  d e  S iire łó  <‘i re c h e rc h e s  n o u v e lleś  
s u r  la  I!<?sistance d es Y erres. B riisse l, 1 9 0 6 . L . Na.rc.isso.

ZeltóchrlfteiiNolittu.
(E in o  E rk lS ru n g  d e r h ie rn n to r  v o rkonm icuden  A b k iirzu n g e it 
von Z e its c h r if te n -T ite ln  i s t ,  n a c h  A n g ab o  des E rs c h e in u n g s -  
o r te s , N a m e n s d o s  I le ra u s g e b e r s  u sw ., in  N r. 1 d e s  l f d . - J g .  

d io se r Z ts c h r . a u f  S . 3 0  a b g e d ru c k t.)

M in e ra lo g ie , G oolog io .
G e o l o g y  o f  K e w e e n a w  P o i n t .  Von L an e . M in, & 

M in e r. D ez. S. 2 0 4 / 6 .  4 . F ig .  D e r .K e w e e n a w -S p ru n g
u n d  a n d e re  S ló ru n g e n ; C h a ra k te r  d e r  L n g e is t f i t te ;  a l lg e ­
m eine  A n fe in an d e rfo lg o  d e r  S c h ic h te n .

B e r g b a u t e c l m i k  (e in sc h l. A u fb e re itu n g  p p .) .

C o a l  m i n i n g  i u  t h e  F a i  r i n o n t  f i e l d ,  W e s t  
Y i r g i n i a .  Y oii P a rso n s . E n g .  M in . J .  8 . D ez. 
S . 1 .0 7 0 /4 . 4  A b b . 1 B if ł . F o r ts e tz u n g  d e s  A u fsa tz e s
im  V o rh e ft. D ie A rb e itc rb o v 8 1 k o rn n g . M a sc h in e lle  A n s - 
r i is tu n g  d e r  • G ru b e n  iib e r  Tage.-- G eo log ie  des G eb ie te s . 
F l5 z - u n d  K o h le n v e rh a ltn is s e . D ie K o k s- und  G a s -  
e rz e u g u n g .

K r o m m a l m b r y t n i n g e n  i C a n a d a .  J e rn k ,  A n n . 
H e f t  1 1 . N o tizen  iiber d ie  G ew in n u n g  von C hrom erzon  
in  K a n a d a .

S h a f t  s i n k i n g  a t  C i n d o r e l l a  D e e p .  Y on  
J o h n s to n .  E n g . M in . J .  8 . D ez. S . 1 0 6 0 .  A n g a b e n  
iib e r  L e is tu n g e n  n n d  K o s te n  d es  zw e ittie fs te n  S c h a e h te s  
im  R a n d -D is tr ik t .

S t r a t a m e t e r  u n d  B o h r l o c h s n e i g n n g s m c s s e r .  
(F o r ts .)  O rg . B o h rt. 1 5 . D ez. S . 2 8 0 / 2 .  A p p a ia t  
von M eine, M a cfu rlan e  u n d  H a o s m a n u .

N e u e  T e c h n i k  d e r  T e e r ó l i m p r f i g n i o r u n g  d e s  
H o l z e s .  Ó s t. Ch. T . Z tg .  1 5 . D ez. S. 1 8 6 / 7 .  D ie 
N e u e ru n g  d e r  H o lz tra u k u n g  b e s te h t  in d e r  Y erw en d u n g  
re in e n , u n v e rd fln n to n  T oeró ls .

K a p s , .  V on T o n g e . M in. & M iue r. Dez. S . 
1 9 8 /2 0 0 .  4  F ig .  B e sc h re ib u n g  v o rsc h ie d e n e r  m od ern er
A u fse te v o rr ic h tu n g e n ,
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N e u e r e  F a u g ;? o r r i c h t u i i g e n  i m  B e r g w o r k s -  
b e t r i e b e .  V on W in te rm e y e r . (S c h lu B .)  ISrkl. 1 8 . 
D ez. S . 6 0 3 / 7 .  W e ito re  B e sp re c h u n g  yon E r /e n te r -  
n n d K e il-  F a n g v o r r ie h tu n g e n ; i l iro |W irl;u n g sw e isc . —  Y o rzu g e  
u u d  N a c h te i lc ; so n s tig e  F a n g -  u n d  S iclio rhei tsv o r-  
r ic h tu n g e n .

P i l o n n o u s e  p o u r  c h a r b o n s  a c o k c .  l ’ev. N oiro .
1 6 . D ez. S . 4 7 4 /5 ..  3  Ab b .  B e sc h re ib u n g  e in e r  K o h len -
s t im p fm a s c h in e  S y stem  D ebauche,

D io  r i ę u e s t o . n  K o k s o f o n  vo  n D r .  T h .  v o n  
B a u e r  n e b s t  V e r l a d e v o r r i c l i t n n g .  Y oii S im m ers-  
b a e li. S t . u . E . 1 5 . D ez. S. 1 4 9 9 ,1 5 0 6 .  7 A b b . B c- 
s c h re ib u n g  d e r  n e u en  O fe n k o n s tru k tio n  u n d  H e rv o rh e b u n g  
ih r e r  V orziige, d ie  in  g n n s t ig e r  T e m p e ra tu rn u sn u tz u n g , 
b esse rem  K o k s a u sb r iń g e n , g e r in g e n  F a n d a m e n le n  u . a . m . 
b e s te h e n . M eben u n d  S en k en  d e r  T u re n  e r fo lg t  a u to ­
m at isc h . E le k tr isc h  b e tr ie b e n e  fa h rb a re  V e r la d e e in r ic h tu u g
f iir  K o k s d ir e k t  vom K okso fon .

M aschinen-, Dampf kesselw eson, Elektrotechnik.
D u f f  p o w e r - g a s  p l a n t  a t  M a d r i d .  E n g g . 1 4 . 

Dez. S . 8 0 9 .  2  F ig .  D re h s tro m a n la g o  m it 6 N firn -
b e rg e r  M asch in o n  von j e  2 0 0 0  P S .

E l e c t r i c a l  e q u i p m e n t  o f  t h e  U n i t e d  S t a t e s  
C o a l  a m !  C o k e  C o . ,  i n  t h o  P o c a h o n t a s  c o a l  f i e l d .  
Y on  W ood. l l i u .  & M iner. D oz. S . 1 9 3 / 7 .  7 F ig .
A llg em o iu es iib e r  L a g o  u u d  U m fa n g  d es W e rk e s . K ra f t-  
s ta t io n  u n d  Y e rw e n d u n g  d es e le k tr isc h e n  S tro m es.

T h e  s n c t i o n - g a s  t r i  a 1 s a t  D e r b y .  E n g g . 14 . 
D ez. S . 8 0 5 / 0 .  E rg o b n is se  von v e rg le ich en d en  V or- 
su c h e ii  a u  S a u g g a s a n la g e n , d ie  s ic h  zu la n d w ir tsc h a f tlic h e n  
Z w ecken  e ignen .

K r i t i k  d e r  B r o m s s y s t e m e  b e i  e l e k t r i s c h  b e -  
t r i e b e n o n  H e b e z e u g e n .  Y on J o rd a n .  (F o r ts .)  Z. 
D . I n g .  2 2 .  D ez. S. 2 0 5 6 / 6 1 .  6  A b b . A llg em o iu es
iib e r  d ie  L a s td ru c k -  u n d  d ie  e le k tr is c h '1 B rem se u n d  
E ro r te ru u g , wioweit. be id e  don znvor a n fg e s td l te n  Be­
d in g u n g e n  g e n ilg e n ,

D ie  W i r k u n g s w e i s e  d e r  P r e f i l u f t p u m p e n .  Y on 
D a ra p sk y  u . S c h u b e r t. Z, D . I n g .  2 2 .  D ez. S. 
2 0 6 2 /8 .  6  D ia g r . 7 Z a h le n ta f . Z u r E r la u te rn n g  d er
F ra g e ,  w ioviel L u f t  od er K ra f t  fiir e ine  g e g e b e n o  W a sso r-  
le is tu n g  d ie  D ru c k lu f tw a sse rh e b e r  e rfo rd e rn , w erden  e r -  
r .rto rt d ie  G le ic lig e w ic h tsb e d in g u n g e n  im  R o h r , d a s  zu- 
g le ic h  L u f t  n n d  W a s s e r  e n th a l t ,  d ie  P u m p e  in  T a t ig k e it ,  
B e o b a c h tu n g sd a te n . (Sch luC  f .),

S c h l u B b o r i c h t  d e r  K o m m i s s i o n  z u r  P r u f u n g  
v o n  D a m p f d r u  c k  -  V e r m i n d e r u n g s e i  n r  i c h  t  u n g o n .  
(F o r ts .)  Z. f. D . u M .-B e tr . 1 2 . D ez. S . 5 0 9 / 1 7 .  
Y ersu ch e  im  p ra k tis c h e n  F a b r ik b o tr ic b o . A u B e rh a lb  des 
P ro g ra m m s g e m a c h to  Y e rsu c h e . R ic h tig o  W a h l des 
R e d u z ie rv e n ti)s . (Sch luB  f.)

Hitttenweson, Chemische Technologio, Chomie, 
Physik.

D e u  e l e k t r i s k a  u g n e n s  a n v a n d n i n g  i j a r n o t s  
m e t a l l u r g i o ,  J e rn k .  A n n a l. H e f t 11 M itte ilu n g e n  
a u s  einem  V o r tra g o  u b e r  d ie  Y e rw e n d u n g  u n d  den K ra f t -  
v e rb ra u c h  e le k tr isc h e r  Ofen bei d e r  E is e n -  u n d  S ta h l-  
in d u s tr ie .

Z u r  B e s t h n m u n g  d e s  E i s e n s  i n  E i s e u e r z e n  
n a c h  d e r  R o i n h a r d t s c h e n  M e t h o d e .  Von M u lle r. 
S t. u . E . '  1 5 . ,D e z . S . 1 4 7 7 /8 4 .  V e rsc h ie d e n a rtig e
A u s fiih ru n g  d e r  M c th o d ę  in b e z u g  a u f  T ite r s te l lu n g  d e r 
P e rm a n g a n a t ló ś u n g  u n d  T itr a t io n  d e r  E rze . Z w eck- 
m afiig e  A n s fu lirn n g . K e a k tio n s v e rla u f  u R e a k tio n s -  
s tó ru n g e n . T ite r s te llu n g . E rz b e h a n d lu n g .

P erso n a lien .
D en  H iit te n d ire k to re u  K o c k e r t  zu  R o th e h ii t te  u n d  

B i e r n b a u m  zu  F rie d ric lish G tte  O /S ., d en  B e rg rev ie rb eam to n , 
B e rg m e is te rn  M o n c k e b e r g  zu K atto w H z, S c h a p o r  zu 
D o rtm u n d , T r e u e  zu H a lle  (S a a le ), A d a m s  zu H am m , 
F r i c k  zu E sse n  (R u h r)  u n d  W i l k o  zu  G e lsen k irch e n , 
dem  B e rg w e rk sd ire k to r  N e f f  zu D n d w eile r sow io dem  
K ó n ig jich  P re u B isc h en  u n d  H erzo g lich  B ra u n sc h w e ig isc h e n  
H iitto n in sp e k to r  F i s c h e r  zu Ju liu s lu U te  b e i G o s la r  i s t  
d e r  C h a ra k te r  a is  B e rg ra t  m it  dem  p e rsó n lic h e n  R a n g ę  
d<‘r  R iite  v io rlo r  K la s se  verliohen  w orden .

E rn a n n t  s in d :  d e r  B e rg re v ie rb e a m te  des B e rg re v ie rs  
O b " rh a u se n , B e rg m e is te r  H o p p s t a d t e r  zum  B e rg w e rk s ­
d ire k to r  d es S to in k o h le n b e rg w e rk s  W a ltro p , d e r  B e rg in sp o k to r  
B e s t  vom  B e rg re v ie r  S fld -E sse n  untei: B e ile g u n g  d e s T i te ls  
B e rg m e is te r  zum  B e rg re v W b e a m te n  fu r  d a s  B e rg re v ie r  O b l -  
h a u se n , d ie  B e rg a s se s so re n  H a n s  M e n t z e l  b e i dem  S te in -  
k o h le u b e rg w e rk e  B e rg m a n n sg lfic k , W  i l b  r a n  d im  B e rg re v ic r  
W e rd e n , F r o m m e  im  B o ig re v ic r  D u isb u rg  u n d  Z i o k u r s c h  
b e i d e r  B e rg w e rk sd ire k tio n  zu Z ab rae  zu B e rg in s p e k to re n .

G e s t o r b e n :

an i 1 9 . D ez. d e r  D ire k to r  d e r  B e rg b a u -A k tio n g e se lls c h a f t  
„ M a s s e n " ,  U . K r u g e r ,  Z eche M a ssen  i. W ., im  A lte r  
von 5 8  J a h r e n .

M itteilung.

Nachdem die Herren Geschaftsfiihrer des Yereines 
fur die berg- und huttenmannischen Interessen im 
Aachener Bezirk und des Yereines fiir die Interessen 
der Rbeinischen Braimkohlen-Industrie, Dr. L e h m a n n  
und Ingenieur S c h o t t ,  sieli m it Rueksicht auf den 
wachsenden Umfang ihrer Dienstgeschafte entschlossen 
haben, am 1. Januar 1907 ihre Mitgliedschaft in der 
Redaktion unserer Zeitschrift niederzulegen, wird diese 
von Bergassessor B e e c k m a n n  m it der Verant- 
wortung fur die Leitung. sowie fur den technischen 
Teil und Dr. J u n g s t  fur don wirtschaftlichen nnd 
statistischen Teil weitergefiihrt werden.

W ir sprechen den beiden ausscheidenden Herren 
den lebhaftesten I)ank fiir das rege Interesse aus, das 
sie in der langen Zeit ihrer Zugeh5rigkeit zur Redak­
tion der Zeitschrift „Gluckauf" bewiesen haben und 
ihr, wie wir annehmen durfen, auch M nftig  bewahren 
werden. Die Redaktion.

Das Verzeiclmis der in dieser Nummer enthaltenen gróBeren Anzeigen befindet sieli, gruppen weise geordnet, 
auf den Seiten 44 und 45 des Anzeigenteiles. ^ D E S p  GÓBUieJO-HłfrtJlCZA






