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Trockne Kokskuhlung im Kokereibetriebel

Von Direktor Dipl.-Ing.

Der Dampfverbrauch der Zcchen und Kokereien ist
infolge der zunehmenden Verwendung von Maschinen aller
Art in schnellem Steigen begriffen. Gleichzeitig herrscht das
Bestreben, durch Verbesserungen im Bau und Betrieb der
Koksofen die Garungszeit abzukiirzen, d. h. den Durchsatz
zu steigern, wodurch sich gleichfalls ein héherer Dampf-
verbrauch je Zeiteinheit ergibt2 Diesem erhthten Dampf-
bedarf konnte bisher durch Verbesserung der vorhandenen
Dampferzeugungsanlagen entsprochen werden. Erwahnt
sei nur die Einfihrung der mechanischen Rostbeschickung,
der Unterwind- und der Kohlenstaubfeuerung sowie die
vielfach durchgefiihrte Verbesserung der Warmewirtschaft.
Die darin liegenden Méglichkeiten sind aber bald erschépft,
und an die Leitung der Betriebe tritt nun die Frage heran,
wie weiterer Bedarf zu decken ist. NaturgemaR wird man
zur Errichtung neuer Anlagen, in denen Dampf mit erheb-
lichen Brennstoffmengen erzeugt werden muRte, erst dann
schreiten, wenn alle Moglichkeiten zur Verwertung von
verfugbarer Abwarme erschopft sind. Eine Durchmusterung
des Betriebes zeigt, dal heute hierfir nur noch eine be-
deutende Quelle zur Verfiigung steht, namlich die im
glihenden Kokskuchen beim Verlassen des Ofens am Ende
der Garungszeit enthaltene Warmemenge, die sich in ein-
fachster und wirtschaftlichster Weise durch Anwendung der
sogenannten trocknen Kokskiihlung nutzbar machen laft.

Der Gedanke, den Koks an Stelle der heute allgemein
Ublichen nassen Abléschung mit Wasser trocken zu kihlen,
d. h. ihm seine Warme durch nicht brennbare kalte Gase
zu entziehen, ist nicht neu. In englisdien Patentschriften
aus der Mitte des vorigen Jahrhunderts lassen sich schon
dahingehende Vorschlage verfolgen, nur bezweckte man
damals nicht die Wiedergewinnung der Warme, sondern
die Beschaffung eines fur GieRBereizwecke besonders geeig-
neten Koks. Die in diesen Vorschlagen enthaltenen guten
Gedanken gerieten jedoch in Vergessenheit, das Abldschen
mit Wasser wurde weiter ausgebildet und die Ausnutzung
der hierbei erzeugten Dampfschwaden in ungezahlten Vor-
schldgen der Erfinder wéhrend der folgenden Jahrzehnte
erortert3 Diesen Anregungen muf3te aber der Erfolg ver-
sagt bleiben, da die Industrie nur reinen Dampf ver-
wenden kann, wahrend die von dem nafRgeléschten Koks
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aufsteigenden Dampfschwaden stark mit Luft vermischt
sind und schweflige Saure enthalten, die in kurzer Zeit
jede Einrichtung zur Weiterverwendung des Dampfes zer-
stort. Auch gelang es nicht, brauchbare Dampfdriicke zu
erzielen. Schlie3lich war damals auch noch reichlich Brenn-
stoff vorhanden, so daR die Kokereien und Gasanstalten
auf eine Lésung dieser Frage nicht besonders drangten.
Erst aus der Not des Krieges und seiner Folgezeit erwuchs
das Bedirfnis und die Mdglichkeit, das Verfahren der
trocknen Kihlung des Koks zu entwickeln»

Der hierdurch nutzbar zu machende erhebliche Warme-
betrag ergibt sich aus folgender Uberlegung. Bei der
Ermittlung des Dampfbedarfes im Verhaltnis zur Koks-
erzeugung auf einer Reihe von Kokereien stellte man
einen Mittelwert von 430 kg Dampf je t erzeugten Grob-
koks fest. Wie spater gezeigt wird, lassen sich aus der
Glutwarme des Koks mindestens 300 kg Sattdampf je t
Koks gewinnen, so dal3 rd. 70% des Dampfbedarfes der
Kokerei ohne Brennstoffaufwand auf diesem Wege gedeckt
werden koénnen. Die Kokserzeugung betrug im Jahre 1921
allein im Ruhrgebiet rd. 23 Mill. t, woraus sich also
6 900 000 t Dampf hatten erzeugen lassen; legt man
siebenfache Verdampfung zugrunde, so ergibt sich die
Maoglichkeit einer jahrlichen Ersparnis von etwa rd. 1 Mill.t
Kohle.

Der Zweck der nachstehenden Ausfiihrungen ist, die
Grundlagen und Voraussetzungen fiir die trockne Koks-
kihlung zu erdrtern und sodann die Méglichkeit der Ein-
gliederung der hierzu nétigen Einrichtungen in den
Kokereibetrieb und ihre Wirtschaftlichkeit zu untersuchen.

An Hand der Abb. 1 und 2 sei zunédchst das Wesen
der trocknen Kokskiihlung kurz erlautert. Der gliihende
Koks wird dem geschlossenen Behélter a zugefihrt und
die in ihm enthaltene Luft- und Gasmenge durch den
Ventilator b in Umlauf gesetzt. Sie durchstromt eine
Anzahl von Kanilen, in welche die Warmeaustauschvor-
richtung ¢, z. B. ein Dampfkessel, eingebaut ist. Beim
Durchstromen des heiRen Kokskuchens nimmt das Gas-
gemisch Warme auf, die es im Vorbeistreichen an den
Dampferzeuger wieder abgibt, wird dann, abgekihlt, vom
Ventilator angesaugt und von neuem in den Kokskuchen
hineingedriickt. Die geringe Luftmenge verbrennt natiirlich
anfangs mit dem Koks zu CO02 oder CO, so daR nach
wenigen Sekunden nur nichtbrennbare Gase vorhanden
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Abb. 1 Langsschnitt Abb. 2. Querschnitt
durch eine Anlage fir trockne Kokskihlung.

sind, die so lange im Umlauf bleiben, bis der Koks auf eine
Temperatur herabgekiihlt ist, bei der er sich nhach Entnahme
aus dem Behdlter an der Luft nicht mehr entziindet.

Neuere Bauarten von Kihlanlagen.

In der nachstehenden Besprechung einzelner Bauarten
von Kihlanlagen sind nur ausgefiihrte Anlagen und die-
jenigen in deutschen Patentschriften gemachten Vorschlage
behandelt, die nach ihrer ganzen Art Aussicht auf Ver-
wirklichung haben und mit dem heute bestehenden Koks-
ofen rechnen. Keine Berucksichtigung haben solche er-
fahren, die nur geschichtlich oder theoretisch belangreich
sind, die Kuhlung mit einem grundséatzlich verénderten
Aufbau des Koksofens selbst verbinden oder fur die Kithlung
des Koks die Benutzung von Abgasen aus andern Quellen
vorsehen.

Hier ist zundchst die von der Zeche de Wendel
und H. Schwenke entworfene und iti Abb. 3 wieder-
gegebene Kihlanlage zu nennen’. Der Vorschlag geht

Abb. 3. Entwurf Zeche de Wendel und Schwenke
fir eine Kokskuhlanlage.

von der richtigen Erkenntnis aus, dall sich mit fort-
schreitender Abkiihlung des Kokskuchens auch die Tem-
peratur der ihn durchstreichenden Gase verringert und
infolgedessen die Dampfentwicklung nachlassen muf3. Um
diese stetig zu erhalten, hat man unter Anwendung des

1 Nach der deutschen Patentschrift D. R. P, 348654.
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dem Ringofenbetriebe zugrunde liegenden Gedankens finf
Turme zur Aufnahme des Koks vorgesehen, von denen
drei hintereinander geschaltet und jeweils in Betrieb stehen,
wahrend die beiden andern gefullt oder entleert werden.
Zu diesem Zweck sind dieTirme untereinander durch Rohr-
leitungen verbunden und an diesen entsprechende Absperr-
vorrichtungen angebracht. Die Kesselanlage ist in der Ab-
bildung nicht angedeutet, man sieht nur die sie mit der
Kiihlanlage verbindenden Rohrstriange d und k. Der Koks
wird durch die Ausdriickmaschine in den dem Ofenprofil
entsprechenden langen, fahrbaren Kasten a, wie er bei
dem Schondelingschen Léschverfahren Verwendung findet,
hineingedriickt. Dieser Behdlter fahrt bis an das Ende
der Ofenrampe und wird hier mit Hilfe einer feststehenden
besondern Ausdriickvorrichtung in den auf dem Gleis
vor der Rampe stehenden Eisenbahnwagen b gedriickt,
der in drei nebeneinanderstehenden Kiibeln den gliihenden
Koks aufnimmt. Der Wagen wird neben den zu fillenden
Turm verfahren und ein Kibel nach dem é&ndern mit
einem Kran in den Turm entleert. Beispielsweise moige
angenommen werden, der Turm c3 /wére zuletzt beschickt
worden, wahrend die Tirme G und ¢2 schon langer im
Kihlzug stehen. Der Gang der von der Warmeaustausch-
vorrichtung kommenden kalten Gase ist dann folgender: sie
treten durch die Rohrleitung d, deren Absperrvorrichtung e
am Turm G geoffnet sein muR, und durch einen Rost unten
in den Turm ein, durchstreichen die Kokssaule, erwdrmen
sich daran etwas und treten durch die Offnung/und das
durch eine gedffnete weitere Absperrvorrichtung mit der
Rohrleitung h verbundene Rohr g in den Kuhlturm
nach weiterer Erwarmung beim Aufsteigen durch den
Koks verlassen sie den Turm c2 durch das Fallrohr g, das
ebenfalls Uber eine Absperrvorrichtung mit dem Rohr-
system i verbunden ist, treten in den Turm c3 und
durchstreichen die dort befindliche heifeste Beschickung;
hierauf werden die Gase mit der Hochsttemperatur durch
das entsprechende Fallrohr” und das anschlieRende RohrA
der Kesselanlage wieder zugefiihrt. Ist der am langsten
im Kreislauf stehende Turm gentigend abgekiihlt, so wird
er vom Kihlstrom abgeschaltet und dafiir der neugefiilite
Turm G angeschlossen. Jeder Turm kann also in den
beschriebenen Strom der Kiihlgase einbezogen oder von
ihm abgeschaltet werden, nachdem man die zu jedem
Turm gehdrigen sechs Absperrvorrichtungen entsprechend
eingestellt hat. Hierdurch wird die Offnung des Gas-
kreislaufes an irgendeiner Stelle wahrend des Kuhlbetriebes
vermieden. Das Wesen dieses Vorschlages besteht also
darin, unter Benutzung des sogenannten Gegenstromes
den Warmetbergang auf den Dampfkessel gleichméaRig
zu gestalten, wofir die Unstetigkeit des Durchganges der
Umlaufgase durch die einzelnen Kokssaulen in Kauf ge-
nommen wird.

Aus ahnlichen Erwagungen dirfte das von der
Gewerkschaft Eirischer -Lip pe und H. Heyn
angegebene Verfahren entstanden seinl (s. die Abb. 4
und 5). Auch hier hat man eine technische Einrichtung
aus der Keramik, namlich den Kanalofen, nutzbar
gemacht. Der Koks wird gleichfalls erst in fahrbare,
dem Ofenquerschnitt angepaf3te Kasten und dann in
wagenartige Behalter Ubergefiihrt, die man mit ihrem

>Nach der deutschen Patentschrift D. R. P. 339 S7S.
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dem Jahre 1919 ohne Anstédnde ununterbrochen in
Betrieb steht. Der Aufbau dieser Anlage geht in
den Grundzigen aus den Abb. 1 und 2 hervor,
Der Kihlbehélter ist hier so grol3 ausgebildet, daR
er mehrere Ofenfillungen gleichzeitig aufnehmen
kann; er braucht daher nicht zeitweise ausge-
schaltet zu werden, und die damit verbundenen
Abkuhlungsverluste fallen fort. Die Beschickung
durchwandert den Behélter ahnlich wie bei einem
Generator oder Hochofen von oben nach unten;
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Abb. 5.
Entwurf Gewerkschaft Enischer-Lippe und Heyn fir eine Kokskihlanlage.

Abb. 4.

heiBen Inhalt in einen als langgezogenen Kanal aus-
gebildeten Kihlraum schiebt. Durch die lésbaren Kupp-
lungen a werden die einzelnen Wagen nach ihrem Eintritt
in den Kanal in den Kreislauf der Gase eingeschaltet.
Diese durchstreichen den Wagen mit seiner Fillung von
unten nach oben und treten erhitzt in die Uber dem Kihl-
raum schematisch angedeuteten Dampferzeuger mit Vor-
warmern usw. ein. In dem MalRe, wie man an dem Ein-
trittsende neue Wagen mit heiRem Koks zufihrt, ricken
die im Ofen befindlichen Wagen, nach Umsetzen der eben
erwahnten Kupplung der Kiihlgasleitung, vor und treten
am andern Ende des Kanals mit dem gekuhlten Koks
heraus, der dann in Ublicher Weise mit Hilfe einer Kran-
anlage entleert wird, so dal} die Wagen wieder fiir eine
neue Fullung verfugbar sind Aus den verdffentlichten
Angaben lai3t sich nicht klar ersehen, wie der Gang der
Kilhlgase bei diesem Vorschlag gedacht ist, man darf aber
wohl annehmen, daRR das Gas die im Kihlraum befind-
lichen Wagen nacheinander durchstreicht, sich also
auch hier gegeniiber der Bewegungsrichtung des Koks
Gegenstrom ergeben soll. Denkbar ware auch, dal eine
Art Querstrom in Betracht gezogen ist, d. h., dal3 die
Stromfaden der Kiihlgase aus jedem Wagen senkrecht nach
oben steigen. Allerdings kdnnten hiergegen gewisse im
Wesen des Querstroms begriindete Bedenken nicht unter-
driickt werden. Wenn ein Kuhlmittel eine von links nach
rechts in Bewegung befindliche Masse von unten nach
oben (oder umgekehrt) durchstreicht, werden die Strom-
faden, die auf der rechten Seite emporsteigen, bereits starker
abgekuhlte Masse vorfinden und sich demgemé&R weniger
anwarmen als die Kihlmittelteile, die gezwungen sind,
den noch heien Stoff zu durchdringen. Kénnen sich
die verschieden angewarmten Stromfaden in ihrem weitern
Kreislauf mischen, so wird diese Mischtemperatur immer
niedriger sein, als wenn die Stromfaden im Gegenstrom
die ganze Masse durchstrichen hatten. Die Ubergefiihrte
Warmemenge bleibt zwar in beiden Fallen gleich, da aber
von der Hohe des Temperaturgefilles die Ausnutzungs-
mnoglichkeit der Kesselheizflache abhangt, sollten diese
Zusammenhange nicht Ubersehen werden.

Auf ganz anderm Wege ist die Firma Gebrider
Sulzer in Winterthur an die Losung der Aufgabe heran-
getreten, dabei schon Uber Entwiirfe hinaus gediehen und,
begunstigt durch die Zwangslage, in die der Weltkrieg
die neutralen Lander bei der Beschaffung von Brennstoffen
versetzt hat, in der Lage gewesen, auf dem Ziricher Gas-
werk in Schlieren eine Versuchsanlage zu bauen, die seit

in dem MaRe, wie am untern Ende Koks abgezogen
wird, erfolgt am obern Ende die neue Beschickung.
Die Kihlgase bewegen sich von unten nach oben,
also im Gegenstrom, wobei sie ihre Warme an den
umnittelbar an den Behélter angebauten Dampferzeuger
unter jeglicher Vermeidung langerer Rohrleitungen und
wechselnd zu betatigender Absperrvorrichtungen abgeben.
Statt Schleusen oder Doppelklappen zum Einfillen und
Entleeren sind als Verschlisse einfache, mit Gegengewichten
ausgeglichene Deckel vorgesehen. Zwischen den einzelnen
Beschickungen wird die .Temperatur des Koks und damit
auch die der Umlaufgase allméahlich sinken; damit trotz-
dem ein gleichmaRiger Warmeibergang an die Dampf-
erzeuger gewahrleistet ist, kann man den Ventilator durch
eine besondere Regelvorrichtung auf hohere Umdrehungs-
zahl einstellen, so daf® sich trotz verminderten Warme-
gefélles dieselbe Warmemenge je Zeiteinheit der Heizflache
zufuhren laBt. Da der Kihlbehélter dieser Versuchsanlage
noch verhaltnismaBig klein ist, fallen diese Temperatur-
schwankungen ziemlich erheblich aus, werden aber desto
geringer sein, je gréBer man den Behdlter wahlt und je
mehr Brande man gleichzeitig darin Ubereinander schichtet.

Uber die in Schlieren erzielten Ergebnisse hat Schlapfer
eingehend berichtet], weshalb hier nur erwahnt sei, dal
als Mittelwert einer 285 tagigen Betriebszeit eine Dampf-
erzeugung von 383 kg Dampf je t gekihlten Koks er-
zielt worden ist. Diese Versuchsanlage hat somit trotz
ihrer verhéltnismafRig kleinen Abmessungen die Richtigkeit
der ihr zugrunde liegenden Gedankengange erwiesen; sie
hat aber auch eine Reihe wertvoller Erfahrungen geliefert
Uiber die richtige Wahl der Abmessungen des Kihlturmes,
der Querschnitts-, Geschwindigkeits— und Druckverhaltnisse
in den Gaskanalen, das richtige Abstimmen der Heizflache
und die zweckmaRigste Betriebsweise, um mit dem
geringsten Aufwand an Mitteln die gréRte Dampfleistung
und Betriebssicherheit zu erzielen. Erwahnt sei noch,
daR sich eine ahnliche Anlage, aber fir viel groRRern
Durchsatz, fir das Gaswerk in Rotterdam im Bau befindet
und voraussichtlich demnéchst in Betrieb kommen wird2

Wirtschaftliche Vorteile der trocknen
Kokskiuhlung.

Im folgenden sollen zunadchst die wirtschaftlichen
Vorteile, welche die trockne Kokskihlung auRer dem
hohen Dampfgewinn mit sich bringt, besonders im Hinblick
auf die Verhaltnisse auf den deutschen Kokereien erortert
werden.

Die sich bei Verwendung von wirklich trocknem
Koks vom heiztechnischen Standpunkt aus

1 Stahl u. Eisen 1922, S. 1269.
2 Uber die gunstigen Ergebnisse der inzwischen in Betrieb genommenen
Anlage wird an anderer Stelle berichtet werden.



336 Glickauf

bietenden Vorteile dirften unbestritten sein. Schon heute
hat sich in GielRereien vielfach die Erfahrung bestatigt,
dalR mit einem GieRereikoks, der zufallig besonders trocken
ausgefallen ist, der Kuppelofen wesentlich schneller arbeitet,
d. h. groRere Leistungen in der Zeiteinheit durchzusetzen
vermag, wahrend umgekehrt bei Verwendung einer auf
dem Anfahrwege durch Regen besonders feucht gewordenen
Koksladung diese Leistung gleich merkbar zuriickgeht.
Ein weiterer Vorzug ist, dal? Sprengungen des Koks im
Ofen durch Wasserdampfe bei rascher Anwérmung ver-
mieden werden.

Die Frage, ob die Verwendung von trocken gekihltem
Koks auch im Hochofenbetriebe Vorteile bietet, bedarf
noch besonderer Untersuchungen, da sie sich auf Grund
bloBer Erwagungen schwer entscheiden lallt. Wenn man
bedenkt, dal der heute verwendete Hochofenkoks 7 -8 %
Feuchtigkeit besitzt und daR selbst 10% Wassergehalt
keine Ausnahme bilden, mochte man diese Frage zu-
nachst ohne weiteres bejahen; weil bei Verwendung von
trocknem Koks der Warmeaufwand fiir die Verdampfung
des Loschwassers fortfillt. Die Gichtgase in der die
Beschickung aufnehmenden obern Ofenzone sind aber,
wie man von einer Seite hervorhebt, so hei, dal3 sie
den feuchten Koks ohne Schwierigkeit trocknen, der also
ganz trocken in die Umsetzungs- oder Schmeizzone ein-
tritt. Da die Hochofengase spéater zur Reinigung doch
bis auf etwa 20° abgekihlt werden missen, soll die
vorher stattgefundene Warmeentziehung durch die Wasser-
verdampfung keine Rolle spielen, zumal sich die fuhlbare
Warme der Gichtgase schon wegen des Staubes nicht
ausnutzen lalt. Dagegen wird von anderer Seite ein-
gewandt, daf, wenn sich infolge der Verwendung von
trocknem Koks eine Wasserverdampfung eribrigt, in der
obern Zone eine héhere Temperatur herrschen wird, d. h.
ein gréReres Temperaturgefalle zur Anwarmung der kalten
Beschickung zur Verfiigung steht. Tritt diese aber mit
hoherer Temperatur in die Schmelzzone ein, so mul3 der
Warme- und Koksaufwand an dieser Stelle, zur Aufrecht-
erhaltung der noétigen Schmelztemperatur, geringer sein,
d. h. man méchte, ahnlich wie beim Kuppelofen, folgern,
dal bei Verwendung von trocken gekihltem Koks ein
groRerer Durchsatz des Hochofens zu erwarten ist, oder
dal bei gleichem Durchsatz mit geringerm Brennstoff-
verbrauch gerechnet werden darf. Der Arbeitsgang im
Hochofen ist aber nicht nur eine Frage der Temperatur,
sondern dabei sind auch chemische Vorgange, die Art
der Erze, die reduzierenden Eigenschaften des Koks,
seine leichte Verbrennlichkeit usw. mit von ausschlag-
gebender Bedeutung. Es ware zu wiinschen, dal3 alle
diese noch ungeklarten Zusammenhéange, sobald genligende
Mengen von trocken gekihltem Koks zur Verfiigung
stehen, eingehend untersucht werden.

Einen weitern groBen Abnehmerkreis fir Koks stellen
die Zentralheizungen in der Industrie und im Haushalt
dar. Da essich hier um einen reinen Heizvorgang handelt,
dirften keine Zweifel an den Vorzigen des wasserlosen
Koks bestehen; man kann bei seiner Verwendung mit einer
Warmeersparnis von rd. 2% vom Koksheizwert rechnen.

Ein nicht geringer Anteil an den Ausgaben der Kokereien
entfallt auf die Wasserkosten. Léschwasser steht auf
den wenigsten Zechen in beliebiger Menge zur Verfiigung.

Man ist daher gezwungen, das nicht verdampfte Wasser
durch weitlaufige, kostspielige Einrichtungen wieder auf-
zufangen und in groRen Klarbecken von dem mitgerissenen
Staub zu befreien, bevor man es dem Pumpwerk wieder
zufiihrt. Im Durchschnitt dirften beim Ldschen eines Koks-
brandes von etwa 7 t rd. 5 cbm Wasser verbraucht werden.
Fir die Tagesleistung einer mittlern Kokerei von etwa
700 t ergibt sich also ein taglicher Wasserbedarf von mehr
als 500 cbm, der bei der trocknen Kokskihlung in Fortfall
kommt.

Ferner ist darauf hinzuweisen, daB die Einrichtung
einer Trockenkiihlanlage gleichbedeutend mit dem Uber-
gang zur mechanischen Verladung des Koks ist. Die
hierdurch bedingten Vorteile, die heute, unabhéangig von
dem Loschverfahren, durch besondere Einrichtungen teuer
erkauft werden missen, sind somit auch in Rechnung
zu stellen, vor allem also die Ersparnisse an Léhnen und
die grolere Unabhangigkeit vom Arbeitsmarkt.

Bei den heutigen hohen Sétzen fur die Koksbeférderung
ist die Moglichkeit der Frachtersparnis noch besonders
zu erwéhnen, denn heute wird infolge des Wassergehaltes
in einem Kokszuge durchschnittlich jeder 10.—12. Wagen
nutzlos versandt. Allerdings ist der Rauminhalt der heute
noch vielfach gebrauchlichen 12- und 15-t-Wagen bei
Verfrachtung von Koks mit 7-8% Feuchtigkeit durch-
weg voll ausgenutzt, so dal} an eine zusatzliche Beladung
erst nach Anbringung von Aufsatzrungen, wie man sie vor
dem Kriege vielfach verwandt hat, mdglich ist. Bei den
neuerdings mehr gebauten 20-t-Wagen und den bayerischen
Kokswagen, die geniigend groRe Kasten haben, diirfte der
Rauminhalt hinreichen, um trotz des geringem spezifischen
Gewichtes von trocknem Koks das Ladegewicht voll aus-
zunutzen. Diese Gesichtspunkte waren auch bei der neuer-
dings immer wieder laut werdenden Forderung nach Ein-
fihrung von GrofR3guterwagen zu bericksichtigenl

Die grofite Aufmerksamkeit ist der Beforderungsfrage
dort zuzuwenden, wo Kokereien weit entfernt liegende
Hochdéfen zu versorgen haben. Kommt auBerdem noch ein
Uberschreiten von Zollschranken in Frage, so wachsen die
Ersparnisse aus den besprochenen Grinden noch starker,
da die Zollerhebung nach dem Gewicht erfolgt.

Endlich sei der Vollstandigkeit halber noch darauf hin-
gewiesen, daR beim Ubergang zur trocknen Kokskiihlung
die heute als aulerordentlich stérend empfundene an-
fressende Wirkung, welche die schwefligsauern Dampfe
beim NaBléschen auf alle Eisenteile der Nachbarschaft aus-
Uben, und die durch die schadlichen Gase hervorgerufene
Belastigung der Bedienungsmannschaft vermieden werden.

Das neue Verfahren verspricht also folgende nach ihren
Auswirkungen gegliederte Vorteile: durch Ausnutzung
der Gluhwarme Dampferzeugung; durch das Wesen des
Verfahrens Wasserersparnis, Wegfall zerstérender Einflisse
durch Dampfe, mechanische Verladung; durch die physi-
kalischen Eigenschaften des trockengekiihlten Koks besserer
heiztechnischer Wirkungsgrad sowie geringere Fracht-
und Zollausgaben.

Physikalische Grundlagen.

Nach Darlegung der wirtschaftlichen Bedeutung der
trocknen Kokskihlung dirfte noch eine Erérterung der

1vgl. Glickauf 1921, S. 1005.
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physikalischen Grundlagen, auf denen sie sich aufbaut und
deren richtige Anwendung erst den Erfolg gewadhrleistet,
am Platze sein; hierbei kann gleichzeitig eine Reihe
gelegentlich geduRerter Bedenken entkréftet oder auf das
richtige Mal3 zuriickgefiihrt werden.

Tritt man dein Oedanken nahe, die im gluhenden
Koks enthaltene Warme auszunutzen, so drangt sich zuerst
die Frage nach der Menge der in dem glihenden Koks-
kuchen enthaltenen Warme auf. Zu ihrer Beantwortung
ist die Kenntnis der Anfangs- und Endtemperatur des
Koks, seines Gewichtes und seiner mittlern spezifischen
Warme notig. Die drei ersten Werte sind verhaltnis-
maRig leicht zu ermitteln, die Angaben Uber die mittlere
spezifische W darme dagegen schwanken stark, da die
Wissenschaft bisher wenig Veranlassung zu ihrer Fest-
stellung hatte. Die im Kokskuchen enthaltene Warme-
menge wurde frither in Fachkreisen, wahrscheinlich bedingt
durch die in Handbichernl mit nur 0,2 angegebene
spezifische Warme des Koks, vielfach zu niedrig veranschlagt.
Die angegebene Zahl trifft mit grober Anndherung nur
fir Temperaturen von 0-200° zu, steigt aber bei hohem
erheblich an. Die hierlber in dem erwéhnten Aufsatz
von Schlapfer enthaltenen Angaben werden durch die Er-
gebnisse der im Chemischen Institut derTechnischen Hoch-
schule zu Darmstadt angestellten Versuche von Wdhler
erganzt2 der bei einem Kokereikoks der Zeche Mathias
Stinnes I/11 mit 9,45 % Asche folgende mittlere spezifische
Warmen festgestellt hat:

Temperatur- 3 = Temperatur- . =
bereich Mittlere spezifische bereich Mittlere spezifische
Warme Warme
°C °C
20-250 0,2798 20- 800 0,3528
20-300 0,2810 20- 900 0,3582
20-400 0,2938 20-1000 0,3652
20-500 0,3107 20-1100 0,3695
20-600 0,3269 20-1200 0,3762
20-700 0,3381

Legt man die neuesten Forschungen von Schilapfer
und Debrunner sowie von Woéhler zugrunde und berechnet
man die bei der Abkuhlung von 1 kg Koks von etwa
850 auf 250° C freiwerdende Warmemenge nach der
Formel gWE = 850-cra830 - 250 (»,250, so ergeben sich
flr 1000 kg Koks im ersten Fall etwa 224 000, im zweiten
etwa 235000 WE. Demgegeniiber betrégt der Warmeinhalt
von 300 kg gesattigten Dampfes von 13 at abs. bei 40°
Speisewasservorwarmung 300 >(669—40) = 188 700 WE,
so dal die fruher genannte Zahl von 300 kg Dampf-
erzeugung je 1000 kg Koks schon bei einem Wirkungsgrad
der Anlage von 188700:224 000 —0,84 erreicht wird.
Den Wirkungsgrad der hier in Frage kommenden Dampf-
erzeuger kann man aber sehr hoch, zu mehr als 90 °/o
annehmen, da die hauptsachlichsten Verlustquellen, die den
Wirkungsgrad unmittelbar gefeuerter Dampfkessel be-
einflussen, wie Kaminverluste, Unverbranntes in der Asche
usw., hier fortfallen und also nur mit Strahlungsverlusten
gerechnet zu werden braucht.

In Abb. 6 sind die durch verschiedene Untersuchungen
ermittelten spezifischen Kokswarmen zusammengestelit.
Die z. T. stark voneinander abweichenden Werte dirften

>Hutte, 23. Aufl. Bd. 1, S. 376: Gaskalender 1918, S. 21.

. DI? Versuche sollen zur Aufklarung aller in Frage kommenden Ver-
haltnisse forfgesetzt werden. Professor W ¢ hler behalt sich vor, an anderer
Melle eingehend dariiber zu berichten.
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a Graphitb Quarz2 cKoks3 d Koks mit 105 % Asche4
e Koks mit 9,45\ Asche5 / Koks mit 159, Asche5 g Koks
mit 30 °0 Asche6

Abb. 6. Kurven der mittlern spezifischen Warme
flr Graphit, Quarz und Koks.

sich, soweit die Abweichungen nicht auf dem MeRverfahren
beruhen, durch den verschiedenen Aschengehalt der
untersuchten Brennstoffe erkldren! Deshalb sind neben
den mittlern spezifischen Kokswarmen noch die mittlern
spezifischen Warmen des Graphits, d. h. praktisch reinen
Kohlenstoffs, und des Quarzes aufgetragen worden. Dabei
ist man von der Uberlegung ausgegangen, daR die Haupt-
anteile der Koksasche Silikate sind, und daB die sonst
vorkommenden Aschenanteile in ihrem hier in Betracht
kommenden Verhalten vom Quarz wenig abweichen
durften. Die Linien fiir Graphit und Quarz stellen mithin
sozusagen Grenzwerte fur Brennstoffe mit 0—100 °/o Asche
dar. Zwischen beiden liegen, mit geringen Ausnahmen,
die ermittelten Werte fir Koks, die mit ansteigendem
Aschengehalt abzunehmen scheinen. Die vorstehenden
Feststellungen kénnen freilich noch keinen Anspruch auf
allgemeine Giiltigkeit machen, weil die untersuchten Stoffe
und die angewandten MeRverfahren zu wenig einheitlich
sind. Immerhin durfte aber hieraus hervorgehen, in welcher
Richtung sich die Ergebnisse weiterer wissenschaftlicher
Untersuchungen voraussichtlich bewegen werden?.

Eine weitere Frage, die stets bei Betrachtung der hier
vorliegenden Zusammenhange aufgeworfen wird, ist die
nach dem Abbrand. Wie bereits erwdahnt, werden die
zum Kuihlen des Koks noétigen nichtbrennbaren Gase
in einfachster Weise dadurch gewonnen, daR die beim
Einfullen des Koks in den Kihlbehalter eingedrungene
Luft, je nach der Temperatur, zu C02 oder CO verbrennt.
Man hort bisweilen Bedenken, da hierdurch ein merk-
licher Koksverlust entstande, indessen zeigt eine kurze
Uberlegung, daR dies nicht zutrifft. Da der Kihlbehélter
wahrend des Betriebes immer mdéglichst voll gehalten und
beim Einfullen des heiBen Koks eine mdoglichst voll-
standige Abdichtung zwischen dem Rand des Beforde-
rungskiibels und dem Aufsatz des Kiihlbehdlters ange-
strebt wird, steht zur Verbrennung im wesentlichen nur
die allenfalls zwischen den Koksstiicken befindliche Luft

1 Bezogen auf 0° C im Bereich bis 273°, auf rd. 22° C Im Bereich iber
557» H. F. Weber, Poggendorffs Ann. 1875, Bd. 154, S. 408. *“ Bezogen
auf2b°C, H. Stierlin, Vierteljahrsb. d. Naturforsch. Oes. Zirich 1907, S.411.
»C. Otto, Diss. Breslau 1914. * Bezogen, auf 18° C, Schlapfer und
Debrunner, Stahl u. Eisen 1922, S. 1270. Bezogen auf 20» C. Wohler.
* Bezogen auf 21° C, Terres und Sch all er, Oas- u. Wasserfach 1922, S. 821.

' Wahrend der Drucklegung dieser Abhandlung sind die grundlichen
Untersuchungen von Terres und Schalter Uber die spezifischen Warmen
von Graphitund Koks im Temperaturbereich von 400-1300° C erschienen (s.
Oas- u. Wasserfach 1922, H. 48-52), welche den erwéhnten Einfluf} des Aschen-
gehaltes bestéatigen. Die bei diesen Untersuchungen gefundenen Werte fir
Koks sind zum Vergleich nachtraglich in Abb. 6 aufgenommen worden.
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zur Verfigung. Durch Versuche, bei denen Wasser zum
Ausfillen der Zwischenrdume zwischen den Koksstiicken
benutzt wurde, liel3 sich nachweisen, dal in Ublicher Weise
geschitteter Koks einen Volligkeitsgrad von 0,50-0,55
besitzt, d. h. in 1 cbm Schittraum neben dein Koks noch
500-450 1 Luft enthalten sind (gemessen an Koks mit
einem Schuttgewicht von 470—600 kg/cbm und einem
anfanglichen mittlern Wassergehalt von etwa 6 %). Be-
rechnet man nunmehr bei Annahme einer Temperatur
im Kokskuchen von 800-900°, wieviel Kohlenstoff mit
der eingeschlossenen Luftmenge verbrannt werden kann,
so kommt man unter Zugrundelegung eines Kohlen-
stoffgehaltes von etwa 85 °0 auf rd. 25 g Kohlenstoff,
das sind noch nicht ganz 0,005 °/o des in Frage stehenden
Koksgewichtes. Hieraus erhellt, dal3 von einem praktisch
meRbaren Abbrand nicht die Rede sein kann.

Bisweilen sind noch Befiirchtungen laut geworden,
daR beim Offnen der zum Beschicken und Entleeren
dienenden Klappen durch den weiterbetriebenen Ventilator
Luft in den Kreislauf eingesaugt wiirde und Verbrennungen
stattfanden, oder auch, dal} das Herausdricken von CO-
Gas stichflammenartige Entziindungen veranlassen konnte.
Auf diese friher ziemlich allgemein geteilten Bedenken
sind wahrscheinlich die bei vielen Vorschlagen vorgesehene
Schleusenkammer, die Abschaltbarkeit einzelner Behalter
usw. zuriickzufiihren. Dafl diese Bedenken nicht zutreffen,
zeigt folgende Uberlegung: Eine in einen geschlossenen
Rohrring eingeschaltete Pumpe versetze die einge-
schlossene Luft dauernd in Umlauf. Dann wird, je nach
der Luftgeschwindigkeit und der Art der Rohroberflache,
vom Druckstutzen aus ein Druckgefélle von Plus bis auf
Minus beim Saugstutzen eintreten. Man denke sich nunmehr
den Rohrring an einer beliebigen Stelle aufgeschnitten
und die Schnittstellen um ein geringes voneinander entfernt.
Tritt jetzt an dem Druckstutzen wirklich Luft in den
Raum aus, so mifte, falls nicht durch den Saugstutzen
dieselbe Menge wieder eingesaugt wiirde, der Rest der
Rohrleitung durch die weiterarbeitende Pumpe gleich
entleert sein. Daraus, daR dies nicht der Fall ist, ergibt
sich ohne weiteres, daR die Stromfaden unmittelbar von
der einen zur dndern Offnung lbertreten, d. h. der Kreislauf
wie zuvor bestehen bleibt. Zur Klarung der Frage der
Druckverteilung im Kreislauf unter den ver-
schiedenen moglichen Voraussetzungen sind in Abb. 7
die MeRergebnisse eines Versuches an der Anlage in

N\
\*
N\
\\N
\ A 5 are
? s leiidor™ 1
S\\ @b'lﬂ)
2.
d=eG jcMisiEn
e
C_nr dn N\ .
\ Grisauy ‘Mo

Loge der M"3steHen
Abb. 7. Druckverteilung im Kuhlkreislauf.
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Schlieren zusammengestellt. Die Driicke der hintereinander
in Richtung des Kreislaufes angeordneten und auf einer
Geraden in gleichem Abstande aufgetragenen Mef3stellen
sind durch Linienziige miteinander verbunden. Der Linien-
zuga stellt die Verhaltnisse wahrend des normalen Betriebes
dar. Im Ventilator steigt der Druck auf Plus, um nach
Durchstromen der Kokssaule und des Dampfkessels vor
dem Saugstutzen des Ventilators auf Minus zu sinken.
Bei A zwischen den MeRstellen 3 und 4, also zwischen
den Réhren des Dampfkessels, wird die Atmosphéarenlinie
liberschritten. Der Linienzug b zeigt die Verhiltnisse bei
gedffneter Beschickungsklappe. Die absoluten Druck-
unterschiede innerhalb der Kokssaule (1-2) und des
Dampfkessels {3—4) bleiben annahernd unverindert, nur
verschiebt sich die ganze Linie so, daB sie die Atmosphéaren-
linie bei B, also neben der MeRstelle 2, schneidet In
ahnlicher Weise gibt der Linienzug c die Verhaltnisse bei
gedffneter Entleerungsklappe wieder; das Schneiden der
Atmosphérenlinie tritt hier, wie zu erwarten war, bei C,
also zwischen 1 und dem Druckstutzen des Ventilators,
ein. Durch das Wandern des Nullpunktes stellt sich also
an den jeweils gedffneten Stellen im Kreislauf sofort
Atmospharenspannung ein, d. h. es wird weder Luft an-
gesaugt, noch werden Gase ausgeblasen. Theoretisch
muRten alle drei Linien parallel laufen. Dal} dies nicht
der Fall ist, erklart sich aus Versuchszufélligkeiten und
vor allem aus den beim Offnen der Klappen nicht ganz
zu vermeidenden Wé&rmeverlusten, die ebenso wie das
gelegentliche Herausfallen von Koks aus der Entleerungs-
6ffnung den Druck der Umlaufgase beeinflussen. Die
geschilderten Druckverhaltnisse bestehen indessen nur so-
lange, als es sich um einen geschlossenen Kreislauf
handelt, in dem Druck- und Saugwirkung einander erganzen.
Ein anderes Bild ergibt sich, wenn die Einfull- und die
Entleerungséffnung gleichzeitig gedffnet werden; dann
folgen die Gase dem geringsten Widerstand, d. h. es
wird unten ausgeblasen und oben wird kalte Luft aus
der Atmosphidre angesaugt. Ahnliches gilt, wenn man
zum Kihlen Abgase aus irgendeiner Feuerung o. dgl.
verwendet. Werden dann irgendwo Offnungen frei, so
folgen, die Gase, falls Uberdruck in den Kanilen herrscht,
unabhéngig von ihrem sonstigen Gang gleichfalls dem
geringsten Widerstand. Sie werden also unter Umstéanden
ins Freie treten, oder man mufR, falls Unterdrick an der
betreffenden Stelle herrscht, mit dem Ansaugen von Luft
rechnen. Bei Verwendung von Feuerungsabgasen zur
Kihlung ist auBerdem darauf zu achten, daf3 sie keinen
Sauerstoff enthalten, da jeder Betrag infolge der dauernden
Erneuerung zu fortlaufenden Verbrennungsverlusten fihrt.

In diesem Zusammenhang ist noch die Frage der
wahrend der Beférderung des glihenden Koks zum Kiihl-
behélter auftretenden Abbrandverluste zu erdrtern. Um
Uber ihre Groe im Vergleich zu den bei dem heute
Ublichen Abldéschen auf der Rampe entstehenden Verlusten
ein klares Bild zu gewinnen, wurden auf dem Koksplatz
der Zeche Mathias Stinnes bei windigem Wetter unter
Leitung von Dr.-Ing. E. Miller zwei Versuche aus-
gefuhrt. Man fillte einen zylindrischen schmiedeeisernen
Behélter von 0,8 m Hohe und 0,62 m lichter Weite mit
glihendem Koks, wie er beim Dricken eines Ofens anfiel,
und ermittelte den Abbrand von 5 zu 5 min durch Wagen.
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Zum Vergleich wurde eine anndhernd gleich grof3e Ge-
wichtsmenge Koks in glihendem Zustand auf ein Eisen-
blech geschiittet, das mit 22° Neigung, entsprechend dem
mittlern Neigungswinkel schrager Koksrampen, aufgestellt
war, und auch hier der Abbrand von 5 zu 5 min durch
Wagung festgestellt. Die sich ergebenden Abbrandverluste,
bezogen auf 100 kg glihenden Koks, sind in Abb. 8 schau-
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Abb. 8. Gegenuberstellung der auf 100 kg glihenden Koks
bezogenen Abbrandverluste auf der Schrédgrampe und bei der
Beférderung des Koks zum Kihlbehélter.

bildlich dargestellt, worin die Linien a und b die Versuche
mit dem schrag geneigten Blech, die Linien ¢, d,e und/die-
jenigen mit dem Kibel wiedergeben. Der offene Kibel war
bei Versuch ¢ etwa halb voll, bei den Versuchen d und/zu
zwei Dritteln gefiillt, aber verschieden dicht geschittet und
bei Versuch e bis zum Rande gefillt. Wa&hrend die Linien
c-cso eng zusammenfallen, da3 man von einem merklichen
Unterschied des Abbrandes nicht sprechen kann, ergibt sich
zwischen den Abbranden auf der geneigten Flache und im
Kibel eine betrachtliche Abweichung; er ist z. B. wéhrend
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10 min im Kubel noch nicht gréRer als wahrend 3—4 min
auf der schrdgen Ebene. Da die Befdrderungszeit des
glihenden Koks vom Ofen bis zum Kihlbehéalter aber
10 min kaum Uberschreiten dirfte, kann man annehmen,
dal? der hierbei unvermeidliche Abbrand nicht groRRer
sein wird als der bei der nassen Abléschung auftretende.
Durch Abdecken des Kokskiibels mit Deckeln oder Klappen
18Rt sich auBerdem der EinfluR des'Seitenwindes abhalten.
Wenn auch diese Versuchsergebnisse wegen der Unvoll-
kommenheit der angewandten Mittel keinen Anspruch auf
allgemeine Giltigkeit machen koénnen, dirfte doch der
in den Schaulinien sich ausdriickende Unterschied im
wesentlichen zutreffen und erwiesen sein, daR die Be-
firchtung groRRerer Abbrandverluste bei der Beforderung
des glihenden Koks unbegriindet ist.

Uber die Festigkeit, Zerreiblichkeit und Ver-
brennlichkeit des trockengekiihlten Koks liegen noch
keine abgeschlossenen Versuche vor, die geeignet sind,
diese Fragen eindeutig zu klaren. Bedenkt man aber, dal
in der Technik alle hocherhitzten Stoffe, wie Stahl, Metalle,
Steingut, Glas und gewisse chemische Erzeugnisse mit
der grofiten Sorgfalt und nach bestimmten Regeln zur
Verbesserung der Giute des Stoffes (Harte, Festigkeit, Ge-
fugebildung) abgekihlt werden, so 1aRt sich wohl der
Schlul® ziehen, daR der durch Trockenkihlung langsam
geléschte Koks ebenfalls wertvoller sein wird als der
nalgeloschte, da die durch das Abschrecken mit Wasser
entstehenden feinen Sprengrisse hier vermieden werden.
Auch Simmersbachlspricht sich dahinaus, daf trockner
Koks im allgemeinen fester ist als nasser; er schreibt dies
der Einwirkung des Wassers auf die im Koks enthaltenen
Salze zu, wodurch eine Lockerung der Koksmasse herbei-
gefihrt werde. Falls spatere Untersuchungen die vermutete
gréRere Festigkeit des trockengekiihlten Koks erweisen,
ware zu erwdagen, ob nicht auf Grund dieser Eigenschaft
die Dauer der Garungszeit, die man heute bei Giel3erei-
koks zur Erzielung eines festem Gefliges langer ausdehnt,
herabgesetzt werden kann. (SchluB3 f)

1Grundlagen der Koks-Cheraie, 1914, S. 210.

Die Eisen- und Manganerzvorkommen Chinas.
Von Bergassessor Dr. M. Bricher, Schanghai.

(SchluB.)

Die Eisensteinvorkommen der Provinz Hupeh.

Die Jahresférderung der Provinz Hupeh an Eisenerzen
Uibersteigt 500 000 t.

Das Vorkommen von Tayeh.

Den Mittelpunkt der chinesischen Eisenerzférderung
bilden zurzeit die méchtigen Tagebaue am Tieschan und
bei Tetaowan im Bezirk Tayeh im Sidosten der Provinz.
Besitzerin sind die Hanyang-Werke, die einzigen grof3en
Chinas auf diesem Gebiete.

Die Vorkommen liegen 23 km nordwestlich von dem
Yangtsehafen Schihuiyao (Hoangschikang), mit dem sie
durch eine normalspurige Eisenbahn verbunden sind.

Es handelt sich um Kontaktlagergange zwischen Syenit
und Kohlenkalk. Die Lagerstatten stehen nahezu senkrecht.

Diejenige am Tieschan ist 40-50 m machtig und 250 m
lang, diejenige von Tetaowan weist 25-40 m Méachtigkeit
und 1800 m Lange auf. Die erste liegt am Ausgehenden
50 m, die zweite 100 m Uber der Talsohle. Der ohne
Tiefbau gewinnbare Erzvorrat belauft sich also am Tieschan
auf 1,6 und bei Tetaowan auf 16 Mill. t

Das Erz ist teils Roteisenstein, teils Magneteisenstein
und hat aufbereitet fglgende Zusammensetzung:

1
Fe. . . . 60-62 Al20 3 1p0-2,00
P .. . . 0,05-04 Mn . . 0,20-0,40
s .. . . 005-2,00 Cu . . 0,05-1,50

Si02e « + 3,00-6,00
Der Eisenstein, namentlich derjenige vom Tieschan,
ist nicht immer ganz einwandfrei. Schwefelkies- und
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Kupferkiesschniire durchziehen das Lager und bedingen
erhebliche AbbauVerluste. Einzelne Partien sind erdig.

Die niedrigen Selbstkosten betragen héchstens 0,50 S/t
frei Eisenbahn. Die Gestehungskosten frei Hanyang stellen
sich auf etwa 1,50 S/t. Das Eisenwerk zahlt 2 $/t.

Von der Gesamtjahresférderung von 546 000 t (1915)
wurden etwa 360000 t in Hanyang verschmolzen und
rd. 180000 t nach Japan (Wakaimatsu) verschifft. Die
Japaner nehmen nur die bessern Erze von Tetaowan und
zahlen 3,25 Yen (rd. 7 ,/E) fir 1t fob Yangtse. Das Erz
wird gegen eine 8 °/oige Anleihe des Hanyehping-Konzerns
verrechnet.

In der Nahe desTayeh-Vorkommens finden sich diinne
Brauneisensteinfléze mit 15—20%Mangan, die in geringem
Umfange vom Hanyehping-Konzern ausgebeutet werden.

Hanyang-Eisenwerke (Hanyehping).

Die Hanyang-Eiseinverke, die ihre Entstehung dem
verstorbenen Vizekdnig Tschangtschitung verdanken, sind
ein Schulbeispiel fir chinesischen Unternehmungsgeist
einerseits und chinesische Unféahigkeit anderseits. Tschang-
tschitung hatte Ende der achtziger Jahre die Idee, die
Eisenindustrie Chinas neuzeitlich zu gestalten und zu
entwickeln. Er legte Hand auf die Eisenerzvorkommen von
Tayeh und erwarb nach einem miRRlungenen Versuch, die
friher erwahnte Manganschan-Kohlengrube auszubauen,
das Grubenfeld von Pingshiang. Er errichtete in Hanyang,
am EinfluR des Han in den Yangtse, auf sehr unglinstigem
Untergrund und auf einem nicht ausdehnungsfahigen Ge-
lande ein Eisenwerk. Dieses kam nach 1898 in Betrieb
und umfal3t zurzeit zwei é&ltere Hochéfen von je 150 t
und zwei neuere von je 250 t Tagesleistung, einen
kippbaren Mischer, sechs Martinéfen fiir je 30 t Einsatz,
Walzwerke usw.

Die Roheisenerzeugung ist von 75000 t im Jahre
1909 und rd. 135000 t im Jahre 1914 auf etwa 184 000 t
im Jahre 1915 gestiegen (1916 wieder auf 149930 t
gefallen). Die Kapitalverpflichtungen zu durchschnittlich
8% beliefen sich am 1 Januar 1916 auf rd. 160 Mill. JL
Davon haben Japaner (Yokohama-Speciebank, Mitsui-
Gesellschaft u. a)) rd. 60 Mill. Jh gegen Sicherheit gegeben.
Die Betriebsleitung war friiher in Handen von Ausléndern,
besonders Luxemburgern, seit zwei Jahren ist sie rein
chinesisch.

Der Betrieb hat zurzeit mit erheblichen Schwierigkeiten
zu kédmpfen. Die groRem Hochéfen frieren leicht ein, weil
der Koks den Druck der Beschickung nicht aushalt und
es an der notigen Sorgfalt und Aufmerksamkeit der
Bedienungsmannschaft fehlt. Der Koksverbrauch ist, da
der wéhrend der Befdrderung entstandene Grus abgesiebt
werden muf3, auf 1,25 t je t erzeugten Roheisens gestiegen.
Obwohl der Mischer und ein Teil der Martinéfen durch-
gebrannt sind, wird weiter gewurstelt. Da die Koksdéfen
in Pingshiang stehen, sind fiir das Stahlwerk Generatoren
errichtet worden, die mit japanischer Kohle beschickt werden.

Uberschlaglich errechnet sich 1t Roheisen wie folgt:

S
1,8 t Eisenstein (2 S/t) o 3,60
1,25 tKoks (A3 $/t) e, 16,25
0,20 tKalk(2 S /t) oovvieeeeeeiiiieeee, 0,40
LONNE e 2,00

$
Verwaltungskosten ..., 2,00
Zinsen (8% von 50 Mill. S Buchwert
des Eisenwerkes)..........ccccoeeeeennnn. 21,75
zus. 46,00

11 Roheisen kostet also frei Werk ohne Abschreibunger

rd. 90 Jk (mit Abschreibungen etwa 140 Jl), wihrend
sie vor dem Kriege zu 70—75 J& von Europa nach
den Kistenplatzen Chinas gelegt werden konnte. Dazu
kommt, dal} fast 100000 t Roheisen jahrlich zu einem
sehr niedrigen Preis (18 Taels = rd. 54 J6H) in Verrechnung
gegen Anleihezinsen nach Japan geliefert werden missen.
Was aus dem Unternehmen werden soll, ist unklar.
Neuerdings hat man die Errichtung eines Hochofenwerkes
in Tayeh in Angriff genommen, und zwar sind zwei
Ofen von je 450 t Tagesleistung in Amerika bestellt
worden; die Mittel dafir sollen durch eine neue Anleihe
bei der Yokohama-Speciebank aufgebracht werden. Die
Tatsache, daR sich der Pingshiang-Koks bereits fur die
250-t-Ofen als nicht geniigend fest erwiesen hat, ist ganz
auller acht geblieben.

Fir die Verbindungsbahn in Tayeh, die mit einer
Beforderung von 1800 t taglich an der Grenze ihrer
Leistungsfahigkeit angelangt ist, hat man in Amerika
Riesenlokomotiven von 150 t Dienstgewicht und 50-t-
Selbstentlader beschafft, um dann zu finden, daR der
Unterbau der Bahn mit 30-kg-Schienen viel zu schwach
ist, und daB fir die Selbstentlader am Yangtse eine groR3e
Rampe gebaut werden muR.

Friher oder spater wird das Unternehmen wohl in
japanische Hande ubergehen und das Kapital der chine-
sischen Aktionare verloren sein. Ob die Japaner dann
mit den Anleihen die vorhandenen Anlagen, die zum Teil
einer grindlichen Erneuerung bedirfen, nicht viel zu
hoch bezahlt haben, mag dahingestellt bleiben.

Eisenvorkomrnen im westlichen Hupeli.

In den Grenzgebieten zwischen Hupeh und Szetschwan
finden sich zahlreiche kleinere Eisensteinvorkommen.
Zwischen den dort vorkommenden Kohlenflézen treten
diinne Toneisensteinfloze auf. Am Kontakt zwischen
Granit und Kalk finden sich westlich von Ichang Lager-
gange von' Roteisenstein und Magneteisenstein.

Eisensteinvorkommen der Provinz Szetschwan.

Die Eisenerzférderung der Provinz Szetschwan dirfte
etwa 50000 t im Jahr betragen.

Das Gebiet des Roten Beckens fuhrt Gberall Eisenstein.
Es sind mindestens zwei dinne Floze vorhanden, ein
hangendes Toneisensteinfloz von etwa 60 cm Machtigkeit
und ein liegendes, gewohnlich mit Kalkbanken zusammen
auftretendes Brauneisensteinfl6z von 30—60cni Machtigkeit.
Letzteres ist unregelmaRig; der Eisenstein tritt vielfach
in Knollen, eingelagert in gelblichen Ton, auf.

Die Eisenerze werden in zahlreichen chinesischen
Kleinbetrieben meist zu Schmiedeeisen verarbeitet. Die
Verhittung erfolgt gewdhnlich in Rauhgemauerhochéfen
von 4—8 m Hoéhe und von 0,6—1 m quadratischem
Querschnitt.  Zur Verstérkung des Rauhgemé&uers dienen
Holzgeriiste.  Ausgefiittert sind die Ofen mit an Ort
und Stelle hergestellten Schamottesteinen. Mitunter werden
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die Ofen auch aus Ton gestampft
und dann mit Holz bewehrt. Auf
die Gicht fiihrt meist eine gemauerte
schiefe Ebene oder eine Leiter (s.
Abb. 3). Als Brennstoff dienen teils
Holzkohle und Holz, teils Koks.
Der Wind wird durch die Ublichen
chinesischen Windkisten (doppeltwir-
kende Kolbengebléase) erzeugt.

Die Tagesleistung eines Ofens
Ubersteigt bei den gréRten Ab-
messungen selten 1t Roheisen. Die
Beschickung besteht aus 3 Teilen Erz

Abb. 3.
und 1,8 Teilen Brennstoff, um 1 Teil Rauhgemauer-
Roheisen zu erzeugen. Das weil3e hochofen.

Roheisen wird mit Holz in Kkleinen

Herddfen unter Benutzung starker Gebldse und bei
dauerndem Umrihren zu Schmiedeeisen gepuddelt und
in Luppen von etwa 8 kg Gewicht zusammengeschweil3t.
Als Selbstkosten werden an Ort und Stelle fir Roheisen
55 Jts und fiur Luppen 75 J6 fir 1000 kg angegeben.

Im Westen der Provinz Szetschwan sollen sich méachtige
Magneteisensteinlager finden, die indessen bei der Ab-
gelegenheit des Gebietes fiir absehbare Zeit ohne wirt-
schaftliche Bedeutung sind.

Die Gesamt-Roheisenerzeugung der Provinz Szetschwan
belduft sich auf etwa 30000 t im Jahre, wovon die eine
Halfte zur Ausfuhr gelangt, wahrend die andere im Lande
selbst u. a. zur Herstellung der groRRen Salzsiedepfannen
verbraucht wird.

Eisenerzvorkommen der Provinz Tschekiang.

Diese Provinz gewinnt zurzeit etwa 15000 t Eisenerze
im Jahr, und zwar meist Wascherze.

Das ostliche Tschekiang ist in der Gegend zwischen
Wentschoufu und Ningpo sehr reich an Eisenerzen. Dort
treten in mesozoischen Schichten in Verbindung mit Durch-
brichen von Eruptivgesteinen (Quarzporphyr u. a) bis zu
3m machtige und gewdhnlich steil einfallende Géange
von Magneteisenstein und Roteisenstein auf, die meist den
rétlichen Sandstein durchsetzen. Bisweilen sind die Vor-
kommen aber auch lagerartige, mit Magneteisenstein-
kérnern impragnierte Tuffdecken. Die Auswitterung der
Kérner hat in den Flussen Lager von Magneteisenstein-
sand entstehen lassen, die ausgebeutet werden. Die Ver-
hittung erfolgt mit Holzkohlen in kleinen Schachtofen.
Auch Tiegelverschmelzung findet wie in Schansi statt.
Bei der Reinheit des Eisensteins, der groRen Erstreckung
der Gange und der ginstigen Lage zum Meere (bis zum
Hafen Schipu 50 km) dirften die Vorkommen noch eine
Zukunft haben.

Eisenerzvorkommen der Provinz Kiangsi.

Die jahrlich etwa 15000 t Eisenerz férdernde Provinz
ist anscheinend arm an Eisensteinvorkommen. Sudlich
von Pingshiang sind ausgedehnte, allerdings nicht (ber
15 m machtige Lager von Roteisenstein bekannt, In der
Nahe treten bei Peimao manganhaltige Brauneisenstein-
gange auf, die zum Teil reinen Braunstein fihren und vom
Hanyehping-Konzern abgebaut werden. Die Jahres-
forderung betragt etwa 8000 t.
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Eisenerzvorkommen der Provinz Hunan.

Hunan liefert etwa 75000 t Eisenerze jahrlich und
fihrt etwa 6000 t Schmiedeeisen nach dndern Provinzen
aus.

Dort, wo Steinkohle vorkommt, findet sich gewdhnlich
ein Toneisensteinfloz von 1—2 m Méachtigkeit. Auf dieses
Vorkommen griindet sich eine ziemlich bedeutende Eisen-
industrie in der Umgebung von Paoking, wo gute Koks-
kohlen vorhanden sind und in zahlreichen kleinen Hoch-
o6fen sowohl GielRereieisen als auch Schmiedeeisen erzeugt
wird. Nach chinesischen Angaben werden in dem Bezirk
jahrlich etwa 10000 t Eisen, und zwar 7500 t Nageleisen
und 2500 t GuRwaren, hergestellt.

Im Siudosten der Provinz, ostlich von Tschentschou,
treten bedeutende Lager von Eisenglimmer auf, die ganze
Hohenziuge bilden. Bei Hengtschou, 25 km nérdlich von
Sinningshien am Liaokiang in Sidhunan, treten wenig
machtige Brauneisensteinfléze auf, die zum Teil einen
mulmigen Pyrolusit mit 28—34% Mn fihren. Die Erze
werden vom Hanyehping-Konzern abgebaut und zu Wasser
nach Hanyang verfrachtet, wo €6 etwa mit 25 S/t einstehen.

Bedeutende, aber nicht naher untersuchte Vorkommen
finden sich im Nordwesten an der Kweitschou-Grenze.

Eisensteinvorkommen der Provinz Kweitschou.

In dieser Provinz dirften zurzeit jahrlich etwa 10000 t
Eisenerze gefordert werden. In Verbindung mit Kohlen-
vorkommen sind zahlreiche kleine EisensteinVorkommen
bekannt. Besonders baut man ein Toneisensteinfloz,
dessen Erz vor dem Verschmelzen gerostet wird. Die
Verhittung erfolgt in gleicher Weise wie in Szetschwan.
Hingi im Sidwesten erzeugt Stahleisen.

Eisenerzvorkommen der Provinz Yiinnan.

Die Jahresférderung an Eisenerzen dirfte hierzwischen
50000 und 75000 t schwanken.

Auch diese Provinz verfigt in den kohlenfihrenden
Schichten Uber ausgedehnte Lager von Eisenstein, auf
denen vielfach Gewinnung zwecks Verhiittung mit Holz-
kohle stattfindet.  Mittelpunkte der Eisenindustrie sind
Tunghai sidlich von Yinnanfu, das Minkwangtal nordlich
von Tengylen in Westyinnan und Pingyishien an der
Kweitschou-Grenze.

Die Gesamt-Roheisenerzeugung von Yinnan ber-
steigt 150001 im Jahre. Im Mingkwangtal werden in
erster Linie Reisschalen fur die Ausfuhr nach Burma
hergestellt.

Eisenerzvorkommen in Kwangsi.

Im Osten der jahrlich etwa 60 000 t Eisenerz férdernden
Provinz findet in der Nahe von Jangsoshien Abbau von
Eisenerzen statt. Sie bilden das Rohgut fiir einen kleinen
Hochofen, der angeblich 15000 t Roheisen imjahr erzeugt.
Zuverlassige Angaben waren nicht zu erhalten.

Andere Vorkommen liegen im Waitschou-Bezirk in der
Nahe von Kanton.

Eisenerzvorkommen in Kwangtung.

Diese Provinz dirfte zurzeit etwa 10000
und 5000 t Manganerze férdern.

Eisenerze
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Gegenuber von Hongkong tritt auf dem Festlande
ein ziemlich bedeutendes Roteisensteinvorkommen am
Kontakt mit Eruptivgestein auf. Der Eisengehalt betragt
etwa 45%, der Gehalt an Rickstdnden S-10%. Diese
Vorkommen setzen sich nach Nordosten in die Gegend
von Waitschoufu fort.

Der Plan, auf diesem Vorkommen ein Eisenwerk zu
errichten, ist bisher nicht zur Ausfiihrung gekommen.

Im Nordopten der Provinz treten bei Shingniingshien
gréBere EisensteinVorkommen auf, welche die Grundlage
einer einheimischen Industrie bilden. Zuverlassige Angaben
darliber lieBen sich nicht beschaffen.

Zwischen Packhoi und Yamtschou im Sidwesten der
Provinz werden bei Liuwang neuerdings Manganerze
gebaut, die in Flézen auftreten. Das Vorkommen ist vom
Hanyehping-Konzern erworben worden.

Als Selbstkosten werden 10?/t angegeben, dazu kommen
noch 2,50 $ fir die Beférderung zum Schiff (Leichter usw.),
0,25 $ Ausfuhrzoll und die Seefracht. GroRere Ver-
schiffungen von einigen Tausend Tonnen haben bisher
nur nach Wakamatsu in Japan stattgefunden.

Auf der Insel Hainan finden sich Magneteisenstein-
vorkommen, aus denen 1917 einige Tausend Tonnen nach
Japan verschifft worden sind.

Eisensteinvorkommen der Provinz Fukien.

Die Eisensteingewinnung dirfte hier zurzeit 10000 t
kaum Ubersteigen.

Die Japaner wollen bei Ankhoe, etwa 100 km nord-
westlich von Amoy, ein bedeutendes Magneteisenstein-
lager mit einem gewissen Titangehalt entdeckt und das
Vorhandensein von mindestens 10 Mill. t durch Tagebau
gewinnbaren Erzes festgestellt haben.

Im Norden der Provinz sind Magneteisensteingange
in der Art der bei Ningpo auftretenden in einem grof3em
Gebiet vorhanden. Dort befindet sich auch eine kleine
Eisenindustrie, die Holzkohle verwendet.

Bei Lungyentschou im Silidwesten treten Magneteisen-
steinlager in kanonischen Schichten auf. Dort werden
drei Gruben mit einer Tagesforderung von je 10-15t
betrieben. Die Verhittung der Erze erfolgt an Ort
und Stelle,

Zusammenfassung.
Die chinesischen Eisenerzvorkommen sind in der

Hauptsache Kontaktlager zwischen Eruptivgesteinen und
Kalksteinschichten.

Kohlen- und Eisengewinnung

Die Fortschritte, welche die franzésische Kohlengewinnung
seit der Beendigung des Krieges gemacht hat, sind einiger-
mafRen bescheiden; von 26,26 Mill. t im Jahre 1918, davon
24,94 Mill. t Steinkohle und 1,32 Mill. t Braunkohle, stieg die
Gewinnung im abgeiaufenen Jahr auf 31,92 Mill. t; hieran
war Steinkohle mit 31,16 Mill. t und Braunkohle mit 778000 t
beteiligt. Die Zunahme um 5,66 Mill. t war zudem ganz
Uberwiegend das Ergebnis der Wiedererlangung von Elsal3-
Lothringen, das im Jahre 1913 3,8 Mill. t Steinkohle geférdert
hatte, In den einzelnen Monaten gestaltete sich die letzt-
jahrige Kohlenforderung Frankreichs wie Zahlentafel 1 zeigt.

Nr. 14

Das bedeutendste ist dasjenige der deutschen Schantung-
Gesellschaft bei Tschinglingtschen in der Provinz Schan-
tung. Hier liegt gebirgsbildend ein bis 100 m machtiges,
mit 450einfallendes Kontaktlager vor, das durch bergman-
nische Untersuchungsarbeiten auf 13 km Lénge und bis in
eine Tiefe von 150 m festgestellt worden ist. Es enthalt
Magneteisenstein bester Beschaffenheit mit mehr als 60 %
Eisen, frei von Kupfer und Phosphor, in einer bisher
nachgewiesenen Menge von mehr als 100 Mill. t. Die
Lagerung ist ginstig und gewahrleistet eine sehr wirt-
schaftliche Gewinnung. In néchster Nahe des Eisenerz-
vorkommens befinden sich die Hungschan-Kohlengruben
derselben Gesellschaft, die einen einwandfreien Hochofen-
koks liefern. Der Krieg brachte den begonnenen Bau eines
Eisenwerkes zum Stillstand. Inzwischen haben die Japaner
die Ausbeutung des Tschinglinglschen -Vorkommens
in die Hand genommen (die Eisenerzférderung belief sich
1920 auf 190000 t), Kessel, Kompressoren und Werkstétten
aufgestellt und eine AnschluBbahn an die Schantung-Bahn
gebaut.

Das bekannteste chinesische Eisenerzvorkommen liegt
im Bezirk Tayeh in der Provinz Hupeh, in der Nahe
des Yangtse. Es handelt sich um zwei 25-50 m
machtige, steilstehende Kontaktlager von 250 und 1800 m
Langserstreckung, in denen Uber der Talsohle noch
17,6 Mill. t Erze - teils Roteisen-, teils Magneteisenstein
mit 60-62% Eisen und geringer Kupferbeimengung -
anstehen. Eigentimerin ist die chinesische Gesellschaft
der Hanyang-Eisenwerke, wirkliche NutznieRer sind die
Japaner. Von der Forderung von jéhrlich 550000 t
wird ein Drittel unmittelbar nach Japan verschifft, die
andern Drittel werden auf den Hanyang-Werken, am
EinfluB des Han in den Yangtse, mit Pinghsiang-Koks
verschmolzen. Ein weiteres, ebenfalls sein Eisen nach
Japan lieferndes Eisenwerk ist bei Penschihu in der
Mandschurei an derMukden-Antung-Bahn auf ein Magnet-
eisenerzvorkommen errichtet, das 20 Mill. t brauchbares
Erz enthalten soll.

Die Gesamtvorrate Chinas an brauchbarem Eisenerz
werden auf 1 Milliarde t bemessen. Die Jahresférderung
betrédgt 1 Mill. t. Die Eisengewinnung belé&uft sich auf
350000 t, gleich 0,4% der Welterzeugung, die Einfuhr
auf 100 000—150000 t im Jahr. Der jahrliche Verbrauch
auf den Kopf der Bevolkerung stellt sich auf 1 kg gegen
280 kg in Deutschland vor dem Kriege.

Frankreichs im Jahre 1922.

Wéhrend 1921 von der Mitte des Jahres ab eine fast
stetige Zunahme der Gewinnung zu verzeichnen war, ist im
Berichtsjahr die Gewinnungsziffer vom Marz erst wieder im
Oktober Uberschritten worden. Das Mehr gegen das Vorjahr
war am gro3ten im Méarz (-f444 000 t) und weist seinen Tief-
stand im Dezember mit 118000 t auf.

Auf die einzelnen Bezirke verteilte sich die Férderung
in den beiden letzten Jahren im Vergleich mit 1913 wie Zahlen-
tafel 2 zeigt.

Die Gewinnung der unbeschédigten Gruben in Nordfrank-
reich ist Uberraschenderweise um 709000 t oder 8,58 %, gegen
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Zahlentafel 1
Kohlenférderung nach Monaten 1922

Mehr 1922
Monat 1oz 1922 gegen 1921
t t t

Januar 2427 588 2 669 649 242 061
Februar ... 2204211 2501 639 297 428
Mérz.... 2320318 2764 304 443 986
April.... 2316250 2479 135 162 885
Mai... 2 162307 2595391 433 084
Juni... 2408 381 2550 668 142 287
Juli... 2327976 2525 114 197 138
August.....ccceennenn. 2454 761 2665 137 210376
September . 2488 953 2719722 230 769
Oktober................... 2588 898 2824 488 235590
November . 2573 %1 2799 549 225588
Dezember . 2702 891 2820823 117 932
ganzes Jahr 28 978 495 31 915 609 2937 114

Zahlentafel 2.
Kohlenférderung nach Bezirken 1913, 1921 und 1922.

Bezirk 1913 191 1922
t t t

Norden und Pas de Calais:

unbeschéadigte Gruben . 8263526 7554532

beschadigte Gruben . . /359307 5a6571> 7825021
Loire... 3795987 3420357 3676764
LYON . 2796794 24S3671 2688280
Clennont-Ferrand . 1328873 1287890 1289987
AlaiS i 2380340 1938505 1904 806
Toulouse... 1987454 1633032 1783834
Marseille... 757 000 687 650 734 984
Nantes....... 80 840 66 694 55 988
Bordeaux... 129519 88 053 69 140
Nancy . - 183 774 102 246 99 873
Lothringen..........cccoecines 3621 928 4232400

Frankreich insges. 40844218 28978495 31 915 609

das Vorjahr zurickgegangen, dagegen haben die Fortschritte
in der Wiederaufrichtung der beschadigten Oruben zu einer
Steigerung von deren Gewinnung um 2,46 Mill. t oder 45,83 °0
gefuhrt. Sonst verzeichnen noch einen gréeren Zuwachs die
Bezirke Loire (+256000 t), Lyon (+205000 t) und Toulouse

Département

AVEYTON ..ottt e e
Calvados .

Gironde
Isére

Landes . ,
Loire
Haute—LoOire........coooeiiiiiieee e
Loire INférieure.....ooooceeeiiiiiiiiieeee e,
Nord

Pas de Calais....ccocceeeeeiiieiieeiiiiiiiieeeeeeeae
Rhoéne .
Haute-Sabne
Sabne et Loire

Seine-INférieure..........ccccoeiiiiiiieeeeee s
Tarn

insges.
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(+151000 t). Auch die Gewinnung Lothringens zeigt mit
4,23 Mill. t gegen 3,62 Mill. t im Vorjahr eine ansehnliche
Steigerung.

Die Kokserzeugung der franzésischen Kohlenzechen
betrug im letzten Jahre 1,03 Mill. t, sie war damit um 282000 t
oder 37,83 90 groler als im vorausgegangenen Jahr, das die
niedrigste Gewinnungsziffer seit der Friedenszeit aufzuweisen
hatte. Gegen das Ergebnis desjahres 1913 blieb die letztjahrige
Erzeugungsziffer noch um annéhernd drei Viertel zuriick. Die
PreRkohlenerzeugung, welche sich auf 2,83 Mill. t belief,
war damit um 344000t groBer als im Vorjahr. Die Entwick-
lung der Koks- und PreRBkohlenherstellung in den einzelnen
Monaten des Berichtsjahres ist nachstehend zur Dar-
stellung gebracht.

Kokserzeugung PreRR3kohlen-
Monat 1922 herstellung 1922
t t
Januar 70894 254396
Februar. 68 096 227403
Marz. 82207 198745
April . . 83865 189775
Mai . . . . 82131 212285
Juni . . . . 78929 219817
Juli . . . . 85424 226545
August . 87 589 233945
September. 80151 241 147
Oktober 90500 274462
November. . 93183 272449
Dezember . . 113498 277634
ganzes Jahr 1026467 2828 803

Im Kriege ist die KokserzeugungFrankreichs in wachsendem
Mafe von der Zufuhr ausléandischer Kohle abhéngig gewesen.;
wéhrend 1912 nur fur 8,72 0 der Koksherstellung auslandische
Kohle verwandt wurde, stieg der Prozentsatz 1916 auf 33 0.
Fir die Jahre nach Kriegsende sind wir Uber dieses Verhiltnis,
das angesichts der gegenwaértigen Lage der Koksversorgung
Frankreichs besondere Aufmerksamkeit beanspruchen koénnte,
nicht unterrichtet.

Bis zum Kriege entfielen, wie aus der nachstehenden
Zahlentafel zu entnehmen ist, mehr als drei Viertel der franzo-
sischen Kokserzeugung auf die nordfranzésischen Gruben; vom
Jahre 1915 ab kam die Erzeugung im Nordbezirk voll-
kommen in Fortfall und die Koksherstellung im Pas de Calais,

Zahlentafel 3.
Kokserzeugung nach Departements 1913—1918.

Betriebene Koks-

ofen
1913

119

16
163

34
136
377

1
128

1173
1724
a4

32

73

180
4210

1918

136
158

14
151

204
1822

Kokserzeugung

1913 1914 1915 1916 1017 1918

t t t t t t
98463 79832 87 761 113006 148 091 120581
_ - - - — 225 670
11230 10634 12 085 13964 14 126 13915
87 787 66539 51 376 55 909 84 472 77 514
_ - _ 28 027 51 361 51 671
60010 4S400 69 500 88 700 93 500 72712
91039 72880 71610 146110 115151 83 547
179989 145872 175869 202005 265331 288484
1341 1178 2017 1987 1913 1912
137357 88124 75695 155997 114708 97538

1256 717 590 634 - - - -
1821 611 966037 75271 297731 297289 312085
22500 14000 7500 30000 64 000 46 700
17 664 — — - - 14676
115732 92300 85013 126552 119435 106611
_ — - - - 200 000
125984 98644 120111 151 713 164659 160353

4027424 2275074 833808 1411 701 i1534036 1873969
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die 1913 1,82 Mill. betragen hatte, stellte sich im Jahre 1918
nur noch auf 312000t. Im letzten Jahre wurden in Nord-
frankreich 540000 t Koks gewonnen, davon entfielen 349000 t
auf die unbeschadigten und 191000 t auf die beschédigten
Gruben. Eine groRere Kokserzeugung weisen auflerdem noch
auf die Bezirke Loire (364000 t) und Toulouse (95000 t).
Wenn die nachstehenden Angaben (ber die Verteilung der
letztjahrigen Koksgewinnung, die im Gegensatz zu denen der
Zahlentafel 3 nicht der nur bis zum Jahre 1918 vorliegenden
amtlichen franzdsischen Bergbaustatistik, sondern der englischen
Fachzeitschrift »Colliery Guardian- entstammen, zutreffend sind,
so hat neuerdings die Mehrzahl der Bezirke, die im Frieden und

Zahlentafel 4.
Koks- und Prel3 kohlen herstell ung
nach Bezirken 1922

Koks- PreBkohlen-
Bezirk erzeugung herstellung
t t
Norden und Pas de Calais:
unbeschéadigte Gruben 348 714 172 333
beschéadigte Gruben 191 175 1225 507
LOIre o 363 599 186 310
Lyon . . . . s — 262 752
Clermoni-Ferrand... . — 96 764
AlaiS e 8 643 696 219
Toulouse .....oeveviiiiiiiieieiieeeeeeeeee, 94 984 131 187
Marseille —_— 13362
Nantes.......... - ‘810
Bordeaux — 43 559
Lothringen.....cccccooeviiiiiinennennn. 19352 —
Frankreich insges. . . . 1922 1026 467 2828 803
L, ® ° e o 1021 744 756 2 484 400
.................................... 1913 4027424 3673 000
Zahlentafel 5.
AuBenhandel Frankreichs in Kohle
1913, 1921 und 1922
1913 1921 1922
t t t
Einfuhr
Kohle
GrofBbritannien. 11257228 5562839 12098 927
Belgien , . , 3669395 1845462 2 378697
Ver. Staaten . . 11 580 919 077 23 255
Deutschland , 5562 153 3 730605
Saarbezirk | }340576 3440357 3534224
Niederlande . 274 747 297 505 564 076
andere Lander . 7 409 33 690 4342
zus. 18710935 18398026 223341261
Koks
GrofRbritannien . 9939 22 283 70169
BelgienhI J 547 228 72 999 497 650
Deutschland . 3072746 4303324
Saargebiet J2 392 897 52 264
Niederlande . . 111 814
Ver. Staaten . . 6378 6402
andere Léander . 1732 4009 269040
zus. 3070038 3494668 51401831
PreRBkohle
GrofRbritannien . 175 061 204 42 138 207
Belgien 641 572 414 990 781 264
Deutschland . 504 127 498 420
Saargebiet Im 157834 26 123
Niederlande . 81 489
andere Lander , 38 2723 4483
Zus. 1085994 1253735 14223741

1 Summen: berichtigte Zahlen.

Nr. 14
1913 1921 1923
t t t
Ausfuhr
Kohle
Belgien. ... 810 503 239 768 453 075
Schweiz... . 159 859 112 594 704 048
Italien.......cccovveveeeeeeenn. 49 685 49 019 59 022
Spanien.....eenn. 27038 1934 2925
Luxemburg.... 141 535
Deutschland.................. 7S61 58 478 454 950
GrofRbritannien . 516160
Niederlande................... 64 775
48 290
Osterreich..ien... 9259
Danemark 6 148
andere Lander . . . . 17 695 70101
Bunkerverschiffungen 2 . 41 059 136 767 [ woms
zus. 1113700 1454828 2147435
Koks
Schweiz..ccnnnnn. 41 445 34 141 89334
Italien........ccoooeeviinnnnns 92 438 188 296 192 830
Schweden.................. 9172
Norwegen. 13755
Dédnemark. . 104 625
Belgien.......... 49544 2933
Deutschland................... 6933 7209 9678
Luxemburg.. 640
Spanien 5524 2304 2376
GrolRbritannien . . . . 44 716
Osterreich..en.... 26 597
Ungarn..... . 12 161
Ruméanien 14 062
andere Lander . . . . 9559 23873 168 860
Zus. 205 443 484 484 463 128
PreRkohle
Schweiz...eeeeeeennn. 37019 18838 45575
11 594
GroRbritannien. . . . 3314
Luxemburg......ccoceeenn. 6 667
Osterreich...cne.... 12 090
Danemark................... 1600
andere Lander 745741 39955 | s 470
Bunkerverschiffungen2 . 542 8022

ZUs. 123 729 90 486 114054

1 Hiervon 72000 t nach franzdésischen Besitzungen.
* 1913 u. 1922 ohne Bunkerkohle fiir franz. Schiffe.

auch noch bei Kriegsende Koks lieferten, die Kokserzeugung
wieder eingestellt. Es ist naheliegend, hierin ein Ergebnis
der deutschen Reparationsleistungen zu erblicken, auf Grund
deren der franzdsischen Eisenindustrie der Koks zu so nie-
drigem Preis geliefert wird, daR die franzdsischen Koksofen-
besitzer den Wettbewerb damit nicht auszuhalten vermdégen.

Die PrelRkohlenherstellung erfolgt zu annéhernd der Halfte
(1,4 Mill. t) auf den nordfranzdsischen Gruben. Eine groRere
Bedeutung kommt auBerdem noch der Herstellung von Pref3-
kohle im Bezirk Alais (696000 t) und im Bezirk von Lyon
(263000 t) zu.

Uber den AuRenhandel Frankreichs in Kohle unter-
richtet fur das letzte Jahr im Vergleich mit 1921 und 1913
vorstehende Zahlentafel.

Gegen 1921 ergibt sich eine Zunahme der Einfuhr von
Kohle um anndhernd 4 Mill. t oder 21,39.%, gleichzeitig hat
sich die Kokseinfuhr um 1,65 Mill. t oder 47,09 %0 gehoben
und ist die Einfuhr von Pre3kohle um 169000 t oder 1345 X
gewachsen. In der Einfuhr von Kohle hat GroR3britannien bei
einer Gesamtlieferung von 12,1 Mill.t wieder seine :1:: Stellung
als Hauptversorgungsland Frankreichs zuriickgewonnen, sein
Anteil an der Versorgung war mit 54,17 Q0 etwas Kkleiner als
1913 (60,16 %), dagegen ist der Anteil Deutschlands, wenn
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wir ihm auch die Lieferung des Saarbezirks ziirechnen, mit
7,26 Mill. t oder 32,53 °/0 erheblich gréRer gewesen als 1913, wo
er 3,49 Mill. t oder 18,66 % betrug. Die Lieferungen Belgiens
zeigen einen Abfall von 3,67 Mill. t auf 2,38 Mill. t, sein Anteil
von 1961 auf 10,65 90. Demgegeniuber sind die Bezlge aus
Holland von 275000 t auf 564000 t gewachsen. Die Versorgung
mit Koks wurde schon vor dem Kriege in der Hauptsache von
Deutschland bestritten, sein Anteil an der Kokseinfuhr betrug
1913 77,94 0, 1922 halte er sich auf 83,72 % (ohne die nicht
besonders nachgewiesenen Mengen Saarkoks) erhoht. Er-
hebliche Mengen Koks (498 000 t) erhielt Frankreich im letzten
Jahre, wie auch schon im Frieden, daneben noch aus Belgien.
In der Lieferung von Pref3kohle ist das im Frieden bestehende
Ubergewicht Belgiens (59,08 %0 des Oesamtbezugs) unge-
schmaélert geblieben (54,93 ©/,), wogegen England, dessen
Lieferungen sich 1913 mit denen Deutschlands etwa das Gleich-
gewicht hielten, bei 138000t gegen 498000 t stark zurick-
gedréngt worden ist.

Die Ausfuh rvon mineralischem Brennstoff aus Frankreich
zeigt im letzten Jahr gegen 1921 bei Kohle eine Zunahme um
693000 t oder 47,61 90, bei Prel3kohle eine Steigerung um
24000 t oder 26,05 90, wogegen die Ausfuhr von Koks um
22000 t oder 4,61 °0 zuruckgegangen ist. Sehr bezeichnend
ist es, daR Kohle und Koks auch gegen das letzte Friedens-
jahr eine sehr erhebliche Steigerung des Auslandversandes
verzeichnen, der Mehrversand betrug bei Kohle 1,03 Mill. t
oder 92,82 °0, bei Koks 257000 t oder 124;94 /0.

Die Roheisenerzeugung Frankreichs erreichte im
letzten Jahr bei 5,13 Mill. t anndhernd die Friedensziffer von
521 Mill. t, dabei darf jedoch nicht auer acht gelassen werden,
dall Elsal-Lothringen 1913 eine Roheisenerzeugung von
3,87 Mill. t hatte.

Nach Sorten gliederte sich die Roheisenerzeugung im
letzten Jahr im Vergleich mit demVorjahr und 1913 wie folgt.

Zahlentafel 6.
Roheisenerzeugung nach Sorten.

Sorte 1913 1921 1922
t t t
Frischerei-Roheisen 532 003 220 884 244 252
Gielerei- 953 683 773 708 1259 043
Bessemer- " 124 336 IS 111 16193
Thomas- » 3508837 2258515 3441857
Spezial- ” oo 88 338 S9 749 167 263

zus. 5207 197 3360967 5 128608

Danach hat sich der Anteil von Thomas-Roheisen 1922
mit 67,11 °Oauf derselben Hohe gehalten wie im letzten Friedens-
jahr (67,38 °/0) i auf Bessemer-Roheisen, das 1913 immernoch
mit 2,39 90 an der Gesaniterzeugung beteiligt war, entfielen
nur noch 0,32 0. Auch Frischerei-Roheisen verzeichnet bei
4,76 +/, einen Ruckgang auf weniger als die Halfte, dagegen
ist der Anteil von OielRerei-Roheisen von 1831 auf 24,55 N0,
von Spezial-Roheisen von 1,70 auf 3,26 90 gestiegen.

Auch die Rohstahlgewinnung hat im letzten Jahr
die Friedensziffer wieder anndhernd erreicht, mit 4,47 Mill. t
blieb sie dahinter nur uni 216000 t oder 4,60 % zurick, gegen
das Vorjahr ergibt sich eine Zunahme um 1,37 Mill. t oder 44,1S0,.

Die Anteilziffer der beiden wichtigsten Stahlsorten ist im
Vergleich mit 1913 bei 62,20 % gegen 59,88 % fir Thomas-
stahl und bei 34,61 % gegen 33,76 °0 fir Martinstahl ziemlich
unveréndert geblieben.

Angesichts der durch den Ruhreinbruch geschaffenen
Sachlage beansprucht die Entwicklung des Standes der franzo-
sischen Eisenindustrie, die durch das Ausbleiben der deutschen
Reparationslieferungen an Kohle in besonderm Mafie in Mit-
leidenschaft gezogen ist, unsere gesteigerte Aufmerksamkeit.
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Zahlentafel 7.
Roh stahlerzeugung nach Sorten.

Sorte 1913 1921 1922
t t t
ThomasS:Stahl 2806475 1779S60 2781 224
Bessemer- ,, 252 704 45 094 101 397
Martin- . . 1582478 1243216 1547343
Tiegel- » R 24 085 9543 6 366
Elektro- A 21 124 24 457 34 945

zus. 4686866 3102 170 4471275

Wir ergénzen deshalb die vorstehenden Angaben fur das
Jahr 1922 noch durch einschlagige Zahlen fir den Monat
Januar d. J. Am 1 Februar war infolge der durch den Ausfall
an deutscher Reparationskohle gegebenen Verhéltnisse die Zahl
der betriebenen Hochofen, wie die folgende Zahlentafel zeigt,
von 116 auf 90 oder um 2241 <0 zurickgegangen; aul3erdem
waren noch eine Anzahl von Ofen gedampft. Von den still-
gelegten Hochofen entfielen 14 auf Lothringen und 12 auf
den Osten Frankreichs, wéhrend die Ubrigen Gewinnungsgebiete
weit weniger beriihrt waren und z.T. sogar noch eine Zunahme
der betriebenen Ofen aufweisen.

Zahlentafel 8.
Stand der Hochdéfen am 1l1l.Januar
und 1 Februar 1923

Zahl der Hochofen

auBler in Bau oder H
Betrieb Reparatur Insges.

1.1.23 1.2.23 1.1.23 1.2.23 1.1.23 1.2.23 1.1.23 1.2.23

in Betrieb

Osten.....ceeeeeene 48 36 18 30 18 18 84 84
ElsalR-Lothringen. 40 26 15 29 13 13j 68 68
Norden . . . 6 7 8 7 6 6! 20 20
Mittelbezirk. 7 6 4 6 2 1: 13 13
Sidwesten 7 8 7 5 6 5 20 18
Sidosten 2 2 2 2 4 4 8 8
Westen . 6 5 — — 2 3 8 8

zus. 116 90 54 79 51 50 |221 219

In der Eisen- und Stahlerzeugung Januar gegen Dezember
tritt, wie Zahlentafel 9 ersehen 143t, die Einwirkung des Koks-
niangels nur in geringem Malf3e in Erscheinung. An Roheisen
wurden im genannten Monat 27000 t und an Rohstahl 7000 t
weniger erzeugt als im SchluBmonat von 1922. Inzwischen ist
unterderVerscHarfungdes Brennstoffmangelsfirdie franzdsische
Eisenindustrie ein weiterer, und zwar sehr scharfer Riickgang
ihrer Gewinnung eingetreten, fur den jedoch noch keine ab-
schlieBenden Angaben vorliegen.

Zahlentafel 9.
Roheisen -und Rohstahlerzeugung
im Januar 1923

zelr?ﬁ%_er Januar ig\]:gneunar
1922 1923 Dezember

t t t
Frischerei-Roheisen . . . 21 266 19 946 - 1320
GieRerei- ” R 155668 141 818 - 13850
Bessemer- ” ... 1648 1545 - 103
Thomas— i 319914 306 456 - 13458
Spezial- . Lo 14 792 16 445 + 1653
Roheisen insges. 513288 486210 -27 078
Thomas-Stahl................... 241 332 237 980 - 3352
Bessemer— ,,  ..oooceeeeeeenenn. 25 263 14911 - 10352
Martin- e e 143378 149650 + 6272
Tiegel- ., e, 607 1127 + 520
Elektro- ., oo, 4017 4063 + 46
Rohstahl insges. 414597 407 731 - 6866
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Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westfalischen Berggewerkschaftskasse im Februar 1923 — Der Nachweis von
Kohlenstaubexplosionen in Steinkohlengruben - Chemische Untersuchung eines Mittels zur Enthartung von Kesselspeisewasser
Die Tatigkeit des Materialpriifungsamtes im Berichtsjahr 1921.

Beobachtungen der Magnetischen Warten
der Westfélischen Berggewerkschaftskasse im Februar 1923.

Deklination - westl. Abweichung vom Meridian von Bochum.

Unter-
schied

s 5§ e 208, S
1923 £ 3 2 [Hgchst, 0= ruhig;
z 2 . = g
Februar % E ,E g??rt:éeeg . . %; Sste;tl?rt
it I = schwan- 2%} g g gestort
kung S g g g
0 T = vorm. nachm.
1 95135 562 421 141 22N 80N o 1
2. 95114 541 453 88 21N 74N 0 1
3. 95165 569 454 115 23N 120N O 1
4. 95075 567 421 146 15N 27V 1 1
5 95132 570 481 89 26N 23V o 1
6. 95074 533 440 93 26N 94N O 1
7. 95068 543 442 101 24N 69N o 1
8 9513 543 490 53 LIN 11V 1 o
9 95103 543 496 47 22N 79V 0 o
10. 95128 56,7 470 97 22N 107N 1 1
1. 95103 548 483 65 18N 13V 0 o
122 95061 527 486 41 13N 96V 0 O
13. 95106 543 490 53 13N 88v 0 o0
14. 95047 545 416 129 16N 97N 0 1
15, 95056 541 486 55 14N 91V O O
6. 95085 554 467 87 22N 81N O 1
17 95051 546 415 131 23N 83N 0 1
18, 95073 543 473 70 26N 90V 1 1
190 95030 547 475 72 12N 46N 0 1
20. 95062 545 480 65 17N 61N O O
2. 95083 547 485 62 08N 95V 1 O
2. 94995 539 468 71 15N 18V 1 0
23. 95084 549 477 72 19N 76V 0 O
24, 95049 537 476 61 28N 98V 0 O
25. 94957 590 352 238 16N 59N 1 2
26. 94992 598 435 163 04N 44V 2 1
27. 94927 567 344 223 11N 93N 1 2
28. 95055 567 367 200 06N 67N 1 1
Monats- g 5070 553 452 101 summe 11 19

mittel

Der Nachweis von Kohlenstaubexplosionen
in SteinkohJengruben.

Fur Kohlenstaubexplosionen ist die infolge der hohen
Explosionstemperatur eingetretene Entgasung und Verkokung
des betroffenen Kohlenstaubes bezeichnend. Die Verkokung
kann schon mit bloBem Auge festgestellt werden, wenn es
sich um Staub aus backender Kohle handelt. In diesem Falle
sind gréRere, zusammenhéngende Kokskrusten oder sogenannte
Koksperlen entstanden, die meist einen Durchmesser von
mehrern Millimetern haben und daher nicht lbersehen werden
kénnen. Handelt es sich aber um Staub aus nicht backender
Kohle, so fehlt mit den Kokskrusten und Koksperlen der sichere,
einwandfreie Beweis, dal3 wirklich eine Kohlenstaubexplosion
stattgefunden hat, wenn auch die veranderte duf3ere Beschaffen-
heit solchen Kohlenstaubes augenfallig darauf schlielen laft.

In diesem Falle gibt das Mikroskop den gewinschten
Aufschluf3. Naturlicher Kohlenstaub stellt schwarze, glanzende,
scharfkantige und scharfeckige, kristalldhnliche Flachen dar
(s. Abb. 1). Ist der Staub durch hohe Temperaturen, wie sie bei
den Kohlenstaubexplosionen mitwirken, entgast und verkokt,
so hat sich seine kristalldhnliche Struktur vollig verandert. Die

geraden, scharfen Kanten und Ecken sind verschwunden, die
Kohleteilchen blasig aufgetrieben und meisterheblich vergroRert.
Abb. 2 gibt ein kennzeichnendes Bild von den durch eine
Kohlenstaubexplosion hervorgerufenen Veranderungen. Die
gerade Linie ist im allgemeinen aus dem mikroskopischen Bild

Abb. 1 Naturlicher Abb. 2. Durch Explosion
Kohlenstaub. veranderter Kohlenstaub.
(66 fache VergrofRRerung.)

verschwunden, an ihre Steile sind runde, regellose Formen
getreten, die an OroRe die urspringlichen Kohlenteilchen weit
Ubertreffen. In Fallen, wo nur eine leichte, oberflachliche
Verkokung eingetreten ist, sieht man oft Flachen a, welche die
geraden Linien in ihrer Fihrung noch erkennen lassen, aber
auf ihrer ganzen Oberflache eine Unmenge kleiner, bléschen-
formiger Auftreibungen oder Aufbldhungen zeigen. Auch
Koksperlen fehlen nicht. Man findet sie vereinzelt als glatte,
kreisrunde oder eiformige, kugelige Gebilde b.

Im Ubrigen 14Rt sich die Verkokung des Kohlenstaubes
auch auf chemischem Wege nachweisen, wenn sein Gasgehalt
bestimmt und mit dem der in Frage kommenden Kohle ver-
glichen wird. Meist ist der Gasgehalt des verkokten Kohlen-
staubes auf weniger als die Halfte gesunken.

Dr. L. Wein,
Leiter des chemischen Laboratoriums der Oberschlesischen

Zentralstelle fur Grubenrettungswesen in Beuthen.

Chemische Untersuchung eines Mittels zur Enthértung von
Kesselspeisewasser.  (Mitteilung der Abteilung fiur Warme-
und Kraftwirtschaft beim Dampfkessel-Uberwachungs-Verein
der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dortmund zu Essen.)

Die Dreiring-Werke m.b.H. in Krefeld-Rheinhafen uber-
sandten dem Verein eine Probe ihrer nach einem neuen Ver-
fahren hergestellten Spruhsoda, die chemisch vollstandig rein
sein soll und in allen Fallen empfohlen wird, wo Mangel an
guter kalzinierter Soda besteht. Die Spriuhsoda ist eine gries-
formige Soda, die vor allem nicht zusammenbackt, sich un-
begrenzt selbst in feuchten Rd&umen ohne Veranderung auf-
bewahren 143t und in jeder beliebigen Menge zu beziehen ist,
und zwar zu Preisen, die meist nur die Halfte der Auslands-
preise fir Soda betragen.

Als Bestandteile der Sprilhsoda wurden im Laboratorium
des Vereins festgestellt: Na2C03 78,8%, NaCl 0,8% und
Wasser 20,4 °0. Die Spruhsoda enthalt demnach mit Ausnahme
von Kochsalz, woran ihr Gehalt aber normal ist und ungefahr
demjenigen der kalzinierten Soda entspricht, keine schadlichen
Bestandteile, so daf} das Mittel zur Enthartung von Kessel-
speisewasser empfohlen werden kann. Hinsichtlich der Wirt-
schaftlichkeit in der Verwendung von Kkalzinierter Soda oder
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Sprilhsoda ist aber natirlich der Gehalt an wirksamer Soda
maflgebend, der auch fur die Beurteilung des Preises in Be-
tracht kommt.

Die Tatigkeit des Materialprifungsaintes
iin Berichtsjahr 1921

Zur Herbeifihrung eines mdglichst engen Zusammen-
arbeitens des Amtes mit allen denjenigen Ministerien, in deren
Aufgabenkreis die Beschaffung von Werk- und Baustoffen sowie
andern Materialien fallt, ist die »Kommission zur Beauf-
sichtigung der technischen Versuchsanstalten» indie»Ministerial-
Koniniission fur das staatliche Materialprifungsamt in Berlin-
Dahletn« umgewandelt und durch Hinzutritt von Vertretern
des Landwirtschafts- sowie des Finanzministeriums (Hochbau-
abteilung) und des Direktors des Amtes erweitert worden;
an Stelle des fruhem Arbeitsministeriums hat das Verkehrs-
mihisterium einen Vertreter mit beratender Stimme entsendet.

Die zunehmende Geldentwertungund die damit wachsenden
Aufwendungen zur Aufrechterhaltung des Arbeitsbetriebes
haben weitere Erhéhungen der Prifungsgebihren bedingt.

DieTatigkeit der Abteilung fur Metallprufung erfuhr
gegeniiber dem Vorjahre eine betréchtliche Steigerung, so dafR
das ganze Jahr hindurch mit &uf3erster Anspannung aller Kréfte
gearbeitet werden mufR3te. Die Zahl der ausgefiihrten Antrége
betrug im Berichtsjahr 491 (im Vorjahr 369). Maschinen-
prifungen wurden zu 25 Antrdgen, Eichungen oder Nach-
eichungeu von Kontrollstdben oder andern Einrichtungen zum
Priufen von Festigkeitsprobiermaschinen in 22 Féllen durch-
gefuhrt. Auf dem Gebiete des Eisenbetons war die Abteilung
neben einigen kleinern Antragen in der Hauptsache beschéftigt
mit der Vorbereitung der fir den Deutschen Ausschul’ fir
Eisenbeton laut Arbeitsplan vom 4. Sept. 1915 auszufihrenden
Druckversuche mit Eisenbetonsdulen verschiedener Art der
Bewehrung und der Versuche zur Bestimmung des Schwindens
von bewehrtem oder unbewehrtem Beton.

Besonders umfangreiche Untersuchungen waren mit der
nach den auRergewdhnlich strengen Abnahmevorschriften einer
auslandischen Behorde erfolgten Abnahme von Forderseilen
zweier deutscher Firmen verbunden, bei der sowohl die einzelnen
Drahte als auch die ganzen Seile gepriuft wurden und den
Abnahmevorschriften gentgten. Fir Flachseile ist nach den
Angaben einer Drahtseilfirma ein neues Einspannverfahren
erprobt worden. Bei der bisherigen Einspannart wurden die
Seilezwischen flachenStahlkeilen gefal3t, nachdemdieZwischen-
raume zwischen den Litzen mit weichen, dinnen Drahtlitzen
ausgefullt waren. Da hierbei das ReiRen der Flachseile oft
nicht im freien Teil, sondern infolge der Beschadigung der
Dréhte durch den Keildruck an den Keilen erfolgte, wurden
neuerdings Zwischenlagen aus hartem Holz zwischen Seil
und Keil gelegt, wodurch sich die genannten Unzutréglich-
keiten vermeiden lie3en.

Vergleichende Reibungsversuche auf der Martensschen
Olprobiermaschine zwischen einem neuen Schmierfett und
einer Starrschmiere aus den Bestdnden des Amtes fuhrte man
in folgender Weise aus: Das Schmiermaterial wurde aus einer
Staufferbiichse unter stetigem Nachschrauben des Deckels in die
Schmiernuten eines vollen, zweiteiligen Bronzelagers gedrickt.
Der Zapfen der Versuchswelle machte 150 Umdr./min, der
Lagerdruck wurde in Stufen von 10 kg/qcm durch einen Druck-
erzeuger hervorgerufen, der die Lagerhélften gegen den
Versuchszapfen prefte. Zur Messung der Reibung diente
der Ausschlag des Pendels, Die Lagerwarme mafR man an
zwei in die Lager eingelassenen Thermometern.

Nach 13jéhriger Dauer wurden Vergleichsversuche mit
funf verschiedenen Holzkonservierungsmitteln beendet. Zu

1 Auszug aus den »Mitteilungen aus dem Materialprifungsamt zu Berlin-
Dahlem« 1922, H. 3 und 4.
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den Versuchen waren aus sechs entrindeten Kiefernstammen
von etwa 60 cm Durchmesser 50 cm lange Proben von sektor-
formigem Querschnitt entnommen worden. Die Proben trankte
man antraggemal mit den verschiedenen Konservierungsmitteln
durch Auftrag mit einem Pinsel, und zwar je einmal bzw. je
dreimal hintereinander. Um die Unterschiede des Holzes aus
den verschiedenen Stammen zu berlcksichtigen, wurden die
Proben aus demselben Stamm abwechselnd fiirdie verschiedenen
Konservierungsmittel verwendet. Das Holz lagerte vor dem
Impréagnieren bis zur Lufttrockenheit. Beim Imprégnieren der
Hoélzer wurde beobachtet: der Grad der Flussigkeit der Imprag-
nierungsmittel, ihr Verhalten beim Streichen, die Aufnahme-
fahigkeit des Holzes und die dtzende Wirkung auf die menschliche
Haut, die Trockendauer der Impréagnierungsmittel und das
Aussehen der Impréagnierungsproben. Zum Vergleich benutzte
man nicht impragnierte Proben aus denselben Stammen;
samtliche Proben wurden reihenweise etwa 30 cm tief in den
Erdboden gesteckt, den man von Zeit zu Zeit unter Wasser
setzte und mit verdinnter Jauche trankte. Nach bestimmten
Zeitabschnitten wurde die Verénderung der Holzer in Form von
Pilzbildung, Insektenfral, Abfaulung usw. an herausgegrabenen
Proben nach dem Augenschein ermittelt. Nach einer Versuchs-
dauer von 12, 2, 3, 6 und 13Jahren erfolgte die Einordnung
der Untersuchungsproben nach dem Grade der Widerstands-
fahigkeit. Hierbei ergab sich, daR drei der Impréagnierungs-
mittel nahezu gleichwertig und die mit ihnen impréagnierten
Proben noch teilweise erhalten waren. Die beiden andern
Impréagnierungsmittel waren erheblich schlechter und die nicht
imprégnierten Proben zum Schlu vollstandig zerstort.

In der Abteilung fir Baumaterialprifung wurden
insgesamt 602 Antrdge und 19070 Versuche gegeniiber 568 An-
tragen und 18943 Versuchen im Vorjahre erledigt. Hiervon
entfielen 14913 Versuche auf Bindemittel, wie Mdrtel, Beton
u. dgl., und 4957 auf natirliche und kiinstliche Steine aller Art
sowie auf Verschiedenes. VerhéltnismaRRig haufig wurden
Mortel und Beton zur Priifung eingereicht, die sich in der
Praxis schlecht bewéhrt hatten. In vielen Fallen, in denen die
Vermutung vorlag, daf3 das zur Herstellung des Mortels oder
Betons verwendete Bindemittel an der schlechten Erhé&rtung
oder geringen Festigkeit schuld war, scheiterte der Versuch,
diese Ursache festzustellen, daran, da sich die Olite des ver-
wendeten Bindemittels mangels Vorhandenseins unbearbeiteten
Materials nicht feststellen lieB. Daher mu3 immer wieder
geraten werden, bei Bauausfiihrungen oder bei Herstellung
von Kunststeinen in groBem Umfange Belegproben der ver-
wendeten Bindemittel zuruckzubehalten, die gegebenenfalls
zu deren nachtraglicher Untersuchung dienen kénnen.

Die Abteilung fur Metallographie bat im Berichts-
jahre 203 Antrédge gegen nur 41 im Vorjahre erledigt.

In der Abteilung fir allgemeine Chemie wurden
637 Antrdge mit 1234 Untersuchungen bearbeitet, von denen
44 auf Behorden und 593 auf Private entfielen. Eine groR3e
Anzahl von Wasserproben fir die technische Verwendung
gelangte zur Untersuchung, wobei es sich besonders héaufig
um die Feststellung von Stoffen handelte, die erfahrungsgeman
8 eton ,anzugreifen vermogen, und oft auler dem Beton und
dem Wasser Bodenproben auf schédlich wirkende Stoffe, wie
z. B. Saure bildende Beimengungen, zu prifen waren.

Zahlreiche Proben von Heizoélen, Steinkohlen, Braunkohlen
und Torfen wurden auf ihren Heizwert, aber hdufig auch noch
auf ihre chemische Zusammensetzung und ihre Gasausbeute
bei der trocknen Destillation geprift. Die Abteilung ist
fur die Schweianalyse durch Anschaffung neuzeitlicher Vor-
richtungen besonders ausgestattet worden. Sie wird sich
ferner an der Losung wéarmewirtschaftlicher Fragen durch
Versuche beteiligen und hat der Brennkrafttechnischen Gesell-
schaft ihre Mitarbeit zugesagt.
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Bei der Untersuchung von Torfproben stellte es sich
immer wieder heraus, dall in den am Torfhandel beteiligten
Kreisen nicht die nétige Klarheit Uber die Bedeutung der
Feuchtigkeit fur den Heizwert herrscht. Deutlich kommt dies
in der Art der Verpackung der eingesandten Proben zum
Ausdruck, soweit bei deren Prifung die Ermittlung des
Feuchtigkeitsgehaltes und die Berechnung des Heizwertes auf
den urspriunglichen Zustand verlangt wird. Am zweckmaRigsten
erfolgt der Versand in verléteten Blechbichsen. Die Begut-
achtung eines Torfes auf Grund der Heizwertbestimmung
bildete den Gegenstand einer Rundfrage des Reichswirtschafts-
ministeriums. Das Amt hat sich dahin ausgesprochen, dafl
das Gutachten, sachgemifRe Probenahme und Verpackung
vorausgesetzt, folgende Punkte enthalten muf3: 1. Bezeichnung
und Verpackung der Torfprobe, 2. Heizwert im lufttrocknen
Zustand, d. h. in der mit 50% relativ-feuchter Luft im Gleich-
gewicht befindlichen Probe, 3. Heizwert der im Einlieferungs-
zustand befindlichen Probe, 4. Heizwert bei 25% Feuchtigkeit.

Nr. 14

Ein Koks zeigte nach den Angaben des Antragstellers
beim Verfeuern in einer Zentralheizungsanlage den MiRRstand,
dalR sich an dem guReisernen Gliederkessel eine starke Schicht
weilBer Asche absetzte. Sie wirkte offenbar als schlechter
Warmeleiter und mufite fortwdhrend aus den Ziigen entfernt
werden, damit Uberhaupt eine merkliche Warmewirkung erzielt
wurde. Die Untersuchung ergab, dall der Heizwert und
Aschengehalt einem Koks mittlerer Gite entsprachen, dagegen
die eingesandte Probe einen ungewohnlich hohen Gehalt an
wasserloslichen Stoffen, hauptsachlich Chlornatrium, enthielt,
der vermutlich auf die Abléschung des Koks mit stark salz-
haltigem Wasser zurtckzufihren war. Eine wenige Millimeter
dicke Schicht der beim Verheizen sich verflichtigenden und
auf den Kesselwandungen ablagernden Chloride genugt aber
schon, um die Ubertragung der Warme der Heizgase erheblich
zu erschweren.

WIR TS CHAFTLICHES

Gewinnung, Absatz, Arbeiterverhaltnisse - V mkehrsnesen — Markt- und Preisverhélinisse.

Der Steinkohlenbergbau Polnisch-Oberschlesiens
im Januar 1923

Januar
19222 1923
Kohlenférderung:
insgesamt t 2 167 423 2329 755
arbeitstaglich ot 86 697 93 190
Hauptbahnversand. . t 1449 900 1764 454
davon nach dem Inland t 912917 628186
Ausland t 536 9S3 1136 268
und zwar nach
Deutschland . . . . t 769343
(einschl. Deutsch—
Oberschlesien)
Polen . , , .ot 213281
Deutsch- Osterrelch .t 164 088 226 142
Tschechoslowakei t 54 669 47 248
Italien.......... t 78175 343
Ungarn t S875 54 334
Danzig.. t 13280 25154
Memel......ccooveenennn. t 4 6/5 2879
Dénemark . . . . t — 945
t — 4 200
Schweden................... t — 4074
Jugoslawien . . . . t - 1356
Litauen.............. t — 250
Kokserzeugung . . . t 105291 113276
Nebenproduktengewmnung
Rohteer t 3334 4030
Teerpech.. t 119 671
Teerdle t 392 390
Rohbenzol und
Homologen . . t 1075 1118
schwefels. Ammonlak t 1361 1344
Pre3kohlenherstellung . t 24 959 16 04
Belegschaft in den
Steinkohlengruben 141 322 147 424
Kokereien . . 3724 4 179
PreBkohIenfabrlken . 340 212

1 Nach Angaben des Oberschlesischen Berg- und Huttenméannischen
Vereins, Kattowitz.

* Auf den jetzt polnischen Teil Oberschlesiens entfallende Zahlen.

Aus der nachstehenden Zusammenstellung ist zu ersehen,
wie sich in dem jetzt polnischen Teil Oberschlesiens die Kohlen-,
Koks- und PrefRkohlengewinnung (in 1000 t) sowie die Beleg-
schaft seit Januar 1922 entwickelt haben.

Belegschaft in den

Steinkohle Pref- Prek-
Monat farbeits- <K kohle Kohlen— Koke- yopjen
insges. 1taglich gruben  relen fapriken

1922
Januar . . . 2167 87 108 25 141322 3724 340
Februar . . 2012 87 104 21 141847 3632 336
Marz . . . 2394 92 120 23 143688 3737 303
April . . . 2067 90 112 21 143089 3788 266
Mai . . . . 2195 84 112 20 142771 3789 259
Juni . . . . 1758 76 92 17 140760 3849 248
Juli . . . . 2083 80 103 14 141921 4003 206
August. . . 2277 84 115 13 143779 4081 200
September . 2196 84 114 11 144230 4083 196
Oktober . . 2227 86 118 11 145116 4185 192
November 2194 8S 117 11 145915 4082 189
Dezember. . 2005 91 111 12 146475 4186 190
Jan.—Dez. 25575 86 1329 198 143409 3928 244

1923
Januar . . . 2330 93 113 16 147424 4179 212

Deutschlands AuRenhandel in Erzen, Schlacken und Aschen
sowie in Erzeugnissen der Hittenindustrie im Dezember 1922.

Eisen- u.  Schwe- Eisen und Eisen- Kupfer und
Manganerz felkies legierungen Kupfer-

usw usw. legieru igen
Einfu hr Einfuhr Ausfuhr  Einfuhr Ausfuhr

t t t i t

Monats-
durchschnitt
1921 619194 30466 81741 203989 13889 4056
1922

Januar 941972 83070 100907 -221 743 26999 4145
Februar 492705 53842 81878 172709 14820 5138
Marz . . 809722 71143 125158 211979 19747 7625
April . . 865778 41 125 166131 200677 24117 6726
Mai . . 1519365 100802 221 701 209432 30189 5865
Juni . . 1159329 105482 215022 213220 IS562 6710
Juli . . . 961768 58179 275054 212365 16911 8361
August 996962 71265 2383631 198408 15533 7480
Sept. . . 1089972 62782 233080 244012 17573 9001
Okt. . . 1316345 74592 296301 246074 14692 7446
Nov. . . 841586 78527 236000 233553 12900 8324
Dez. . . 1037S84 70211 310552 285464 13959 9688

Jan.-Dez.1 12033388 871 019 2 500 417 2 654 207 226 002 86695

1 Berichtigte Zahlen.
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Einfuhr Ausfuhr
Erzeugnisse Dezember Jan.—Dez. Deze mber Jan.—Dez.
1921 | 1922 1922 1921 1922 1922
t ! t t t t t
Erze, Schlacken und Aschen.
Antimonerz, -matte, ArSenerz.........ccccceeeenenns 186 279 291S 30 3 40
BIEIEIZ oo 3496 1732 31 503 23 1040 1718
Chroinerz, Nickelerz.........ccooooiiiiiiiniiiiiininnns 1613 2202 25354 — 40 265
Eisen-, Manganerz, Gasreinigungsmasse, Schlak-

ken, Aschen (auBer Metall- und Knochenasche),

nicht kupferhaltige Kiesabbréande................... 790 811 1037 884 12033 388 14 355 41 937 309 190
Gold-, Platin-, Silbererz......cccccccovvieiiiiiiiiineenennnnn. 0,3 0,2 14,7 — — —
Kupfererz, Kupferstein, kupferhaltige Kiesab-

brande ..o 13328 6310 131 620 510 898 1350
Schwefelkies (Eisenkies, Pyrit), Markasit u. a.

Schwefelerze (ohne Kiesabbrénde) 39 511 70 211 871 019 526 403 8106
ZINKEIZ ittt 4256 12146 73333 1452 3450 32379
Wolframerz, Zinnerz (Zinnstein u. a.), Uran-,

Vitriol-, Molybdan- und andere nicht besonders

genannte E rze ... 1645 1087 14 471 — 01 05
Metallaschen (—0Xyde).......ccccoveiiiiiiiniiciiece e, 1664 1418 15 684 553 70 4763

Huttenerzeugnisse.
Eisen und Eisenlegierungen..........ccccceiiinnns 90 486 310 552 2500417 216 264 285 464 2654 207
Davon :

Roheisen, Ferromangan USW.............c.cc.ccveuvene. 6929 34565 306093 23838 17290 172325

RONIUPPEN USW........oiuiiiiiiiiieiccee e 11558 50680 325211 2813 21332 102116

Eisen in StAben USW..........ccccooiiiiiinieiniccien, 18892 92945 805600 49411 46490 512313

BIECHE ... 2 617 17399 118353 24261 31016 269721

3058 5373 50765 15090 20137 173512

Eisenbahnschienen Usw...........ccccccoveiiiiiinienncan. 4607 32124 149237 29474 33155 394356

Drahtstifte......cccocooiiieeiiicecece e 37 - 116 5896 7119 62664

SCHIOt ... 37479 67424 644 008 ! 21578 98467
Aluminium und Aluminiumlegierungen 160 391 3751 743 804 10 170
Blei und Bleilegierungen........ccoccccieiiinnninns 6 080 11 200 86141 1161 1822 20190
Zink und Zinklegierungen.......ccccocevevieeneneinnns 800 11 018 32730 2354 1276 29 496
Zinn und Zinnlegierungen..... 804 1526 8244 120 160 2 168
Nickel und Nickellegierungen.... 411 442 2724 31 58 265
Kupfer und Kupferlegierungen........cccccceeeeenn. 24 403 13 959 226 002 4641 9 688 86 695
Waren, nicht unter vorbenannte fallend, aus un- v

edlen Metallen oder deren Legierungen 88 13 405 657 2044 17611

1 In Roheisen enthalten.

Steinkohlengewinnung der Ver. Staaten im Jahre 1922.
Nach vorlaufiger Feststellung betrug die Gewinnung der ameri-
kanischen Union an Steinkohle im letzten Jahr 460 Mill. sh. t,
davon entfielen 52 Mill. t auf Hartkohle und 408 Mill. t auf
Weichkohle. Die Foérderung wurde sehr unginstig durch den
groBen Bergarbeiterausstand in der zweiten Halfte desjahres
beeinflut, immerhin ist der gegen das Vorjahr dadurch her-
vorgerufene Ausfall durch Mehrférderung in den é&ndern
Monaten desjahres wieder einigermafRen ausgeglichen worden,
sonst hatte sich im ganzen ein Abstand von mehr als 46 Mill. t
oder 9,09% ergeben. Uber die Kohlenférderung der Ver.
Staaten in den Jahren 1911 bis 1922 unterrichtet die folgende
Zusammmenstellung.

Hartkohlen- | Weichkohlen-

Kokserzeugung der Ver. Staaten in den Jahren 1913—1922.

pr(’)\lci?lftre;— Bienenkorb- _Koks

Jahr Koks Koks insges.

sh. t sh. t sh. t
1913 12714 700 33584 830 46299 530
1914 11 219 943 23335971 34 555914
1915 14 072 895 27 508 255 41 581 150
1916 19 069 000 35 464 000 54 533 000
1917 22 439 280 33 167 548 55 606 828
1918 25 997 580 30 480 605 56478 185
1919 25 143 542 19 650 000 44793 542
1920 30 833 %51 20 511 000 51 344 951
1921 19 750 000 5561 000 25311 000
1922 28 488 000 8028 000 36516 000

Jahr forderung Insgesamt
Mill. t

1911 90 406 496
1912 84 450 534
1913 92 478 570
1914 al 423 514
1915 89 443 532
1916 88 503 501
1917 100 552 652
1918 99 579 678
19191 88 466 554
1920 90 569 659
121 90 416 506
19221 52 408 460
1 Streik.

Die letztjahrige Kokserzeugung der Vereinigten Staaten
zeigt eine Zunahme um 11,21 Mill. sh. t oder 44,27% gegen
1921. Gegen das bisher verzeichnete Ho6chstergebnis vom
Jahre 1918 ergibt sich jedoch noch eine Mindererzeugung von
19,96 Mill. sh. t oder 35,34 %. Zu der letztjdhrigen Gewinnung
haben die Nebenproduktendfen 28,49 Mill. sh. t oder 78,02 %
beigetragen.

Wagenstellung zu den Zechen, Kokereien und Pref3kohlen-
werken der deutschen Bergbaubezirke fur die Abfuhr von Kohle,
Koks und Pre3kohle in der Zeit vom 1.—31. Januar 1923
(Wagen auf 10t Ladegewicht zuruckgefihrt).
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Arbeitstaglichl
gestellte nicht gestellte
Bezirk Wagen
+ 1923
1922 1923 9696?1992 1922 1923
°/o
A)Steinkohle
Ruhr.... 21 905 18453 _ 1576 3367 1200
Oberschlesien 8099 23873 —70,53 920 23
Niederschlesien 1257 1395 4+ 10,98 204 3
Saar 3230 3636 + 1257 - 7
Aachen 602 592 1,66 59 11
Hannover 118 141  + 19,49 2 —
Minster 185 174 5,95 7 -
Sachsen 1020 1040 + 1,96 252 1
zus. A 36416 27818 —23,61 4811 1224
B) Braunkohl E
Halle................. 6S05 7927 + 16,49 398 13
Magdeburg 1427 1660 + 16,33 94 -
Erfurt................... 802 943 + 17,58 60 -
Kassel.....cccoeeeenn... 461 509 + 10,41 8 _
Hannover . . . 14 16 + 14,29 - -
Rhein. Braunk.-Bez. 2710 3466 <+ 27,90 387 256
Breslau . . . . 85 107 + 25,88 5 -
Sachsen R 2018 2609 + 29,29 831 —
Frankfurt a. M .. . 105 104 0,95 14 -
Bayern5 470 583 + 24,04 9 -
OstenN....cccceeeeees 103 144 + 39,81 14 —
zus. B 15000 18068 + 20,45 1820 269
zus. Au. B 51416 45886 - 10,76 6631 1493
1 Die durchschnittliche Stellungs- oder Fehlziffer fiir den Arbeitstag

ist ermittelt durch Teilung der gesamten gestellten oder fehlenden Wagen
durch die Zahl der Arbeitstage.

* Ohne Rheinpfalz, einschl. der Wagenstellung fir Steinkohle.

* Nur Deutsch-Oberschlesien.

Wochentliche Indexzahlen .

GroRhandelsindex
des Berliner

Teuerungszahl

GroRhandelsindex
»Essen«

der Industrie- und

Handels-Zeitung ) Tageblétts (ohne Bekl_eidung)
(Wochendurchschnitt) {Stlcht\;a\xl%cl\;l]g)te der (Sllchb%%cl\élét)te der
+ + +
3= 1 ygrwoche 1933= 1 yotwoche 19231 vorwoche
% ) /o
1923
Januar
1. Woche 1798,44 + 4,26 - - 747,77 + 12,21
2. 3 2048,54 + 13,90 2037,9 . 796,16 + 6,47
3. 3 3293,10 + 60,75 2339,4 + 14,79 996,53 + 25,17
4. N 4081,08 + 23,93 3427,6 + 46,52 12745 + 27,89
5. 3 6874,95 + 68,5 4184,9 + 22,09 1789,96 + 40,44
Februar
1. Woche 7575,37 + 10,19 6972,0 + 66,60 2221,79 4- 24,13
2. 3 7051,34 — 6,92 7493,0 + 7,5 284S,76 + 28,22
3. JJ 6650,02 — 5,69 6996 — 7 2720,51 — 4,50
4. 3 6S15,68 + 2,49 6700 - 4 2836,49 + 4,26
Marz
1 Woche 636339 — 6,64 6676 — 0,5 2831.35 — 0,18
2. 3 6234,89 - 2,02 6365 - 4,7 2900,36 4- 2,44
3. » 6169,0S — 1,06 6124 - 3,79 2750,0s — 5,18
4. 3 6148,58 - 0,33 6345 + 361 277631 + 0,95

Erlauterung der Indexzahlen s. Qlickauf 1923, S. 302.

Die Herstellung von Kraftwagen in den Ver. Staaten
von 1904-1922.

Die Benutzung des Kraftwagens sowohl fir den Personen-
wie fur den Guterverkehr hat in der amerikanischen Union

Glickauf

Nr. 14

einen auRerordentlichen Umfang angenommen; dem entspricht
auch der Aufstieg der Herstellung dieser Fahrzeuge, woriber
flr die Jahre 1904—1922 die folgende Zusammenstellung Auf-

schlufl? gibt.

Danach hat sich in dem angegebenen Zeitraum

Herstellung von Personen- und Last Kraftwagen.

1904 21975 1914 569 045
1905 25 000 1915 892 618
1906 34 000 1916 1583 617
1907 44 000 1917 1868 947
1908 65 000 1918 1153 637
1909 127 731 1919 1974 016
1910 187 000 1920 2 205 197
1911 210 000 1921 1668 550
1912 37S000 1922 2 300 000
1913 485 000

die Herstellung dieser Fahrzeuge auf mehr als das 100 fache

gesteigert,

im letzten Jahre anwuchs.
fahrzeuge belauft sich zurzeit

indem sie von 22000 im Jahre 1904 auf 2,3 Mill.
Die Zahl der eingetragenen Kraft-
in den Ver. Staaten auf rd.

I0V2 Mill. oder ein Fahrzeug auf zehn Personen; in Kalifornien

kommt sogar ein Fahrzeug auf 5,16 Personen.

Die Herstellung

der Wagen erfolgt in der Hauptsache durch groRe Gesell-

schaften ;

75 %

der letztjahrigen

Gesamtzahl wurden von

zehn Gesellschaften geliefert, 60 /0 stammten allein von der
Ford Motor Co. und der General Motors Corporation.

Steinkohlenférderung der wichtigsten Kohlenlander.

Ver. GroBbri- Deutsch- Frank- Belgien
Staaten tannien land1l reich2
t t t t t

AAonatsdurch-

schnitt 1913 43088518 24336978 15842453 3337574 1910710
1921

Januar . 43176801 19556396 12008655 3170148 2041010
Februar . . 35041121 17621355 12008647 2808436 1778300
Marz . 33457167 17165197 11459663 2902325 1800040
April 33402736 845402 11906000 2950227 1712490
Mai 37535266 56899 8771000 2865874 1592420
Juni . 37114050 60963 10295000 3207493 1700480
Juli . . 34856054 15466313 10818787 3169877 1776480
August , 38001282 18959493 11726806 3333460 1839940
September . . 38510216 18160878 11607160 3335846 1876390
Oktober. . 47016029 1864959S 11976968 3273236 1906410
November . . 39186072 19837360 11707757 3239410 1817750
Dezember . 34367986 20571964 11923459 3559157 1965350

Monatsdurch-
schnitt 19213 38283070 13822614 11352269 3151291 1817255

1922

Januar . 39872815 19602992 12165552 3459124 1871 630
Februar . . 43597737 20160060 11456242 3322690 | 759670
Mérz . ] 52604319 22619847 13418107 3738959 1967550
April . 15719788 20172385 11259446 3218038 1726340
Mai 18425029 21708873 12135881 3385168 1707740
Juni . 20190421 17660321 8669185 3362339 1674520
Juli . 15562844 20537419 9555874 345506S 1669290
August . . 23520564 22014418 10205872 3624311 1694940
September . . 41907945 22567623 10157087 3641080 1751210
Oktober. . . 48005169 23354797 10752620 3765021 1818690
November . . 50044229 23998524 10456031 3685523 1505020
Dezember . 49506870 22450580 9683516 3731668 1791504

Monatsdurch-
schnitt 1922 34821203 21324316 10530383 3533089 1752936

1 1921 und 1922 ohne Saarbezirk, Pfalz und EisaR-Lothringen.
1 1921 und 1922 einschlieRlich Saarbezirk, Pfalz und ElsaR-Lothringen.
s Nach den berichtigten Jahreszahlen errechnet.
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23. Mérz 29. Marz
Elektrolytkupfer (wirebars),
prompt, cif Hamburg, Bremen
oder Rotterdam ................... 8177 8335
Raffinadekupfer 99/993 »,, 7 250 7100
Originalhittenweichblei . . 2750 2650
Originalhiuttenrohzink, Preis
im freien Verkehr . . . . 3475 3550
Originalhiitten ro hzink, Preis
des Zinkhittenverbandes 3622,8 3469,3

Remelted-Plattenzi nk von han-
delslblicher Beschaffenheit 2 750 2 700
Originalhittenaluminium
98/99°/0, in Blécken, Walz- oder
Drahtbarren . . 9297 9370
dal. ,{I)n Walz- oder Drahtbarren

...................................... 9 347 9450

Banka—, Straits—, Austral zinn, in
yerkauferwahl 22200 21 900
Hlttenzinn, mindestens 99 21 700 21 500
Reinnickel 98-99/, . . . . 11 000 « 11 000
Antim on-Regulus . 2 600 2600
Silber in Barren, etwa 900 feln 392 000 418 000

Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnisse.
Die Marktlage in Teererzeugnissen war im allgemeinen
unveréndert. Karbolsaure blieb fest und knapp, Pech war an
der Ostkiste teurer, die Ausfuhr von Pech war bedeutend.
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Der Inlandmarkt in schwefejsauerm Ammoniak
war flau und scheint infolge Zurickhaltung der Landwirtschaft
auch vorlaufig keine Besserung zu erfahren. Das Ausfuhr-
geschéft war gut.

In der Woche endigend am

23. Marz 29. Mérz
s s
Benzol, 90er, Norden 1Gail. 7 1/7
- . Sluden - 1/8 1/8
Toluol.iins 21- 2/-
Karbolsaure, roh 60 % » 3/7 377

krist. 40 7» ,, 1/7-1/8 1/7-1/8
Solventnaphtha, Norden ,, 1/8 1/8
Siden ,, 1/6 1/6

Rohnaphtha Norden " /10 /10 '
Kreosot................... » /S/4 /&'h
Pech, fob. Ostkiiste 1 1t 187/6 190
., fas. Westkiuste ,, 170 170
Teera .. . 95 95

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachtenmarkt.
1 Kohleninarkt.
Borse zu Newcastle-on-Tyne.

In der Woche endigend am

23. Marz 29. Marz
S S
Beste Kesselkohle: 1 11(fob) 111 (fob)
Blyth i, 33-35 34-35
33-35 35
zweite Sorte :
Blyth i, 31-32 31-32/6
31-32 31-32/6
ungesiebte Kesselkohle . 28-31 28-31
Kleine Kesselkohle:
Blyth.... 22/6-25 25
Tyne..... 21-22/6 21-22/6
besondere................. 25 25
beste Gaskohle . . . . 32/6-35 32/6-35
zweite Sorte............. 30-32 30-32
besondere Gaskohle . 32/6-35 32/6-35
ungesiebte Bunkerkohle:

Durham.......ccccooneeeees 32/6-35 32/6-35
Northumberland . . . 29-30 29-30
Kokskohle.......ccccoeeeeeenn. 32/6-35 32/6-37/6
Hausbrandkohle . 32—35 32-35
GieRBereikoks 75-80 75-82/6
Hochofenkoks 75-80 75-82/6

bester Gaskoks 42/6-45 42/6

Der Kohlenmarkt von Newcastle ist bereits bis Ende Juni
mit groBen Auftrdgen versehen, so dalR erst wieder der Monat
Juli fur umfangreichere Abschlisse in Frage kommt. Zwar
liegt hierfir schon eine ganze Reihe von Anfragen vor, jedoch
halten die Ké&ufer in der Hoffnung baldiger Preissenkung mit
Abschlussen zuriick. Unter den groRem Nachfragen ragen be-
sonders hervor die deutsche Reichsbahn mit 500001 Northum-
berland- und Durhamkesselkohle, die russische Regierung
fur Angebote jeglicher Mengen, die britische Admiralitat mit
15000t Kesselkohle und die Aarhus-Gaswerke mit 3000 t
Spezial-Wear-Gaskohle. Die litauischen Eisenbahnen schlossen
einen Vertrag Uber Lieferung von 15000t Kesselkohle fir
April-Juni-Verschiffung. Markt und Preise waren in der letzten
Woche im allgemeinen schwankend. Kesselkohle war anfangs
schwaécher, erholte sich aber spater wieder. Auch Kokskohle
erzielte nach voribergehender Abschwéchung bald wieder die
alten Preise. Hochofen- und GielRereikoks waren weiter fest,
Gaskoks schwachte sich ab. Gegen Ende der Woche gaben
samtliche Kokssorten nach, wahrend die Kohlenpreise leicht

anzogen.
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2. Frachtenmarkt.
Es wurden angelegt fur:

a u B >« _% hE 4
u > IS A \
= sx Tk So gg Of
o 5
0 03 3 f 03 S X H é)
1914: s s S S S S S
Juli . . . 112'h 3/113/4 7/4 14/6 3/2  3/5U/4 4/7'/2
1922:
Januar. . 12/2 6/634 13/5‘/< 6/5'/2 6/6
Februar . 13/ 6/S3/4 16 13/6 6/53/4  6/10 9
Marz m . 13/9%2 6/63/4. 16/4  15/23/4 6/1'/4 6/6 8/9
April . . 13/3'A 5/8>/4 16 16/5'/2 5/21/2 5/23/4
Mai .. 11/11%ji 5/7*A 15/53/4 14/1*%4 5/3 5/21/2 717112
Juni . . lo/6l/1 5/4'fa 13/8 13/103/4 5/3i/s 5/5 6/9
Juli . . 1lo0/6’R 5/41/2 12/5 15/3 5/4 5/6\2 7/3
August 11/11 5/8 14 15/10vV2 5/63/4 5/11>/2  6/9

September 11/53/* 5/111/4 14 16/4 5/6'/2 5/93< 7/41/2
Oktober 11/11V 6/43/4 14/4 15/6V2 5/434 5/8'/2 8/3
November 11/7 6/5 13/43/4 13/8./2 5/3 5/8
Dezember 10/5>/2 5/71/4 12/712 11/9/2 5114 4/11

1923:
Januar. , 10/1vu 5/6 12/3 12/43/4 4/91/4 4/814
Februar 10/93n 5/31/4 12/21/2  14/9 5/31/4 5/53/4
Woche end.
am 2. Marz 11/4’/i 6/9 . 15/6 6/8 7
9 11/634  7/3 . 18  6/412
.16, 12/431  7/6 19/5 - - 7/41/2
23 13/8%2 711 14 17/83/4 71/4 97172
12/3/4 8 . 15 6/63/4 6/10 7'

PA TENT

Patent-Anmeldungen,

die wéhrend zweier Monate in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

Vom 22. Februar 1923 an:

la, 30. F.49513. Frigge & Welz, Maschinenbau, Mann-
heim-Kéferthal. Verfahren und Vorrichtung zur Trennung von
Koks und Schlacke aus Verbrennungsriickstdnden. 16.6.21.

5b, 12. K.81724. Ambrosius Kowastch, Arnswaide (Neu-
mark). Verfahren und Vorrichtung zur Erweiterung von Bohr-
léchern an ihrem Grunde in léslichem Gestein. 24.4.22.

5b, 12. K. 81725. Ambrosius Kowastch, Arnswaide (Neu-
mark). Vorrichtung zur Erweiterung von Bohrléchern an ihrem
Grunde mittels Schneidflamme; Zus.z. Anm. K. 81724. 24.4.22.

121, 4. K. 81 652. Kaliwerke GroRBherzog von Sachsen A. G.
und Karl Hevke, Dorndorf (Rhén). Verfahren zur Verarbeitung
von Hartsalz und Sylvinit. 15.4.22.

12r, 1L C. 30507. Chemische Fabrik Kalk G.m.b.H.,
Dr. Hermann Oehme und Dr. Hans Dott, Kéln-Kalk. Verfahren
zur Entwaéasserung von Generatorteer. 11.4.21.

12r, 1 L.51403. Emil Liebmann, Saarbriicken. Verfahren
und Vorrichtung zur Destillation von Teerund Olen. 24.9.20.

12r, 1 R.54969. Joseph Rudolf, Gera (Reul). Verfahren
zum Entwéssern von Teeren. 27,1.22.

20a, 14. Z. 12915. Otto Kupsch, Klettwitz (N.-L.), und

Wilhelm Zeumer, Hoérlitz b. Senftenberg (N.-L.). Fangvor-
richtung fur Forderketten. 13.7.21,
241,1. H.82908. Wilhelm Hartmann, Offenbach (Main).

Nutzbarmachung des Staubes in Brikettfabriken fir Kohlen-
staubfeuerungen. 28.10.20.

35a,9. W.60658. W. Weber &Co., Wiesbaden. Einrich-
tung zur Beschickung einer Gefalforderanlage. 6.3.22.

35a, 16. N.20940. Fritz Neutnann, Hochlarmark (Westf.).
Einrichtung zur Verhitung des unzeitigen Eingriffs von Fang-
vorrichtungen. 21.3.22.

40a, 17. J.22625. Dipl.-Ing. Franz Juretzka, Breslau. Ver-
fahren zum Verhiiten von Explosionen. 27.4.22.

40 a, 17, L.51243. Alberto de Lavandeyra, Springfield,
Massachusetts (V. St. A.). Verfahren zur Behandlung von Alu-
lilinium-Kupferlegierungen. 28.S.20. V. St. Amerika 3.3.20.

Nr. 14

Die Lage auf dem Chartermarkt war in allen Héafen
schwacher, der Vorrat an verfiigbarem Schiffsraum tberreichlich,
so daB es den Handlern méglich war, die Frachtsatze zu
dricken. Vom Tyne zu den Festlandhédfen schwankten die
Sétze sehr und waren abwarts gerichtet; Hamburg und Weser-
héfen notierten 6s—6s6d, Rouen 5s6d—5s9d und Ant-
werpen 5s6d. Westitalien war ebenfalls niedriger, Abschlisse
erfolgten zu ungefdhr 12s. Der Mangel an Ladegelegenheit
hielt an, wahrend der ohnehin schon umfangreiche Leerraum
sich Uber die Ostertage noch vergroRerte. In &hnlicher Lage
befand sich der Markt von Cardiff, auf dem die Frachtraten
fur die Mittelmeerlander nachgaben. Das franzdsische Geschéft
lag ruhiger, die Satze waren ebenfalls schwécher. Der
schottische Markt war ziemlich lebhaft, hier konnten sich die
Frachtsédtze besser behaupten als an der Nordostkiste. Neben
einem verhéltnismaRig guten Handel mit Italien kamen auch
einige kanadische Nachfragen herein.

Roheisen- und Stahlgewinnung des Saarbezirks im Jahrel922.
Nach dem Moniteur des Intéréts Matériels wurden im letzten
Jahre im Saarbezirk 1154638 t Thomasroheisen erzeugt gegen
eine Gesamterzeugung an Roheisen von 1371389 t in 1913
Die Stahlerzeugung belief sich 1922 auf insgesamt 1262038 t;
davon waren 981336 t Thomasstahl, 274278.t Marlinstahl und
6424 t Elektrostahl.

ERICH T

40a, 27. J. 22078. Erling Lossins Jérgensen, Bad llsenburg
(Harz). Verfahren zur Herstellung von metallischem Kupfer.
15.10.21. V.St.Amerika 12. und 18.3.21.

433, 42. K. 82633. Robert Kary und Wilh. Neumann, Bcco-
Unternehmung fir technischen Bedarf, G. m. b. H., Teplitz-
Schénau (Bdhmen). Markenschlo3, besonders fir kippbare
Foérderwagen, Hunde u.dgl. 8.7.22.

43a,42. W. 62303. Peter Hetmanczyk, Chorzow (P. O.-S.),
und Carl Waldbrunn, Hindenburg (0.-S.). Kontrollmarken-
schlo3 fir Férderwagen. 18.10.22.

46d, 5. B. 93413. Paul Bracke, Breslau.
Zus.z, Pat. 341 051, 27.3.20.

46d, 5. H. 86599. Dipl.-Ing. Viktor v. Haaren, Grinau
(Mark). Druckluftmaschine. 15.8.21.

8l e,36. M. 78957. Maschinenfabrik Buckau: . G. zu Magde-
burg, Magdeburg-Buckau. GroRraumbunker fir Schittgut.
14.9.22.

PreRluftmotor;

Vom 26. Februar 1923 an:

1a,9. J. 17436. Max Jung, Pachten b. Dillingen (Saar).
Verfahren zur Entwésserung und Trocknung von kornigem
und feinerm Gut. 3.9.15.

la,9. J. 19792. Max Jung, Pachten b. Dillingen (Saar).
Verfahren und Vorrichtung zum Entwéssern von mineralischen
und é)flanzllchen Stoffen. 11.11.1

b, 1 M. 73249. Maschlnenfabrlk Rudolf Hausherr & Séhne
G.m.b.H., Sprockhovel.
laufmotoren. 5.4.21.

5b, 7. B. 107155. Bernhard Busch, Berlin-Halensee. Ge-
réat zur sichern Fuhrung des Drehbohrers im Bohrloch. 14.11.22.

5c¢,4. St.32753. Max Stern, Gelsenkirchen. «:ppe¢n zum
Stutzen von Gebirgen. 7.1.20.

121,6. H. 86801. Dr. Heinrich Hampel, Hannover. Ver-
fahren zur Herstellung von Kalisalpeter aus Kalirohsalzen;
Zus.z. Anm. H. S5752. 24.8.21.

12r, 1. G.56098. August Griebel, Gladbeck-Brauck. Re-
gistriervorrichtung fir Benzolbetriebe. 18.3.22.

12r, 1 Sch. 64943. Dr. Josef Schuimmer, Essen. Verfahren
zur Erzielung heller, klarer Produkte aus den Destillaten des
Urteers; Zus. z. Pat. 369 300. 11.5.22.

Gesteinbohrmaschine mit zwei Um-
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139,3. L.53111. Hugo Lenlz, Berlin. Einrichtung zur
Rickgewinnung und Nutzbarmachung der Wéarme von beim
Trocknen der Braunkohle entstehenden Briden. 11.5.22.

21g9,20. G.57 108. Gesellschaft fur praktische Geophysik
m.b.H., Freiburg (B.). Verfahren zur Feststellung der Tiefe
einer das Stromlinienfeld stérenden Einlagerung in der Erde.
22.7.22.

35a, 9. S. 58810.
Siemensstadt b. Berlin.

35a, U. F. 51466.
flhrung. 1.4.22.

35b,7. M. 79510. Maschinenfabrik Augsburg-Nurnberg
A.G., Nirnberg. Aufhangung von Lastmagneten an Kranen.
4.11.22,

40a, 17. M. 77286. Montangesellschaft m. b. H., Berlin,
und Dipl.-Ing. Ernst Schuchard, Berlin-Wilmersdorf. Verfahren
zur Raffination von Kadmium. 3.4.22.

40a,26. K. 76921. Kristianssands Nikkelraffineringsverke,
Kristianssands (Norw.). Verfahren zur Gewinnung von Kupfer
aus sulfidischen Erzen durch Rosten, Auslaugen und Elektro-
lyse. 17.3.21.

78e, 1 K. 81437 und 81438. Dipl.-Ing. Ambrosius Ko-
wastch, Arnswalde (Neumark). Verfahren und Vorrichtung
zur Kontrolle des Sprengbetriebes. 1.4.22.

78e,2. B.79978. Sprengluft-Gesellschaft m.b. H., Berlin.
Zunder fur Sprengladungen. 11.8.15.

78e 5. S. 56480. Sprengluft-Gesellschaft m.b.H., Berlin.
Sprengluftpatrone. 17.5.21.

78e,5. S.57914. Sprengluft-Gesellschaft m. b. H., Berlin,
Verfahren zur Herstellung von Sprengpatronen. 21.10.21.

78e,5. S.57957. Sprengluft-Gesellschaft m. b. H., Berlin.
Patronentraggefal. 29.10."21.

8le 15 H.87179. Gebr. Hinselmann, Essen. Schittel-
rutsche mit trennbar an der Rutsche befestigten Laufwerken.
24.9.21.

Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H.,,
Fuhrung bei Forderanlagen. 1,2.22.
Rudolf Falk, Bochum. Fdrdergestell-

Vom 1 Méarz 1923 an:

la, 22. C. 32303. Consolidierte Alkaliwerke, Westeregeln.
Trommelsichtmaschine zum Sichten von Salz; Zus.z. Pat.355026.
29.6.22.

5c¢ 2. H.89614. Dr.-Ing. Fritz Heise, Bochum. Vorrich-
tung zur Ausfilhrung des Verfahrens zur Kélteverteilung nach
Patent 365583; Zus. z. Pat. 365583. 26.4.22.

10a,22. J. 19522. Karl Jacobs, Hamburg. .Verfahren zur
Herstellung eines gasreichen festen Brennstoffs aus Braun-
kohle, besonders lignitischer Braunkohle oder Torf. 28.7.19.

121,1. H. S9688. Dr. Heinrich Hampel, Hannover.
fahren zur Herstellung von Kalisalpeter aus Kalirohsalzen
nach Anspruch 1—3 der Anm. H.86801. 28.4.22.

121,4, D. 37805. Heinrich Daus, Alfeld (Leine). Ver-
fahren zum Kihlen heiRer Salzlésungen und zur Zurickge-
winnung der abgegebenen Wéarme. 11.6.20.

204, 12. B. 104406. Adolf Bleichert & Co., Leipzig-Gohlis.
Aus mehrernTeilen hergestellte Seilrolle fiir Seilbahnen. 12.4.22.

20 a, 14. K. 81 714. Gustav Knackstedt, Inh. O. Liebrecht,
Maschinenfabrik und EisengieRerei, Cottbus. Mehrrillige An-
triebsscheibe fur Seil- oder Kettenbahnen. 21.4.22.

23b, 1 S.56308. Shell Company of California, San Fran-
cisco (Californ.). Vorrichtung zum Umdestillieren von Flissig-
keiten, wie Petroleum u.dgl. 2.5.21.

23 ¢, 1 E. 26490. Dr. Egon Eiclnvald, Dr. Hans Vogel
und Philipp Hardt, Hamburg, Verfahren zur Herstellung von
Schmierdlen aus Urteer. 8.4.21.

78e,l. E.27650, Wilhelm Eschbach, Troisdorf b. Koln.
Verfahren zum Zinden einer Reihe von Sprengschiissen; Zus.

z. Pat. 310048. 4.2.22.

78e,2. K.62825. Sprengluft-Gesellschaft m.b.H., Berlin.
Zunder fir mit verflussigten Gasen geséttigte Patronen ; Zus.

z. Pat. 362350. 16.8.16.

78e,2. S.48331. Sprengluft-Gesellschaft m.b.H., Berlin.
Verfahren zur Herstellung von Sprengluftbestandteilen; Zus.
z.Anm. K.62825. 15.5.18.

78e,5. S.58314. Sprengluft-Gesellschaft m. b. H., Berlin.

Luft 5127 r " erste®unS von Sprengpatronen mit flussiger

Ver-

Glickauf

353

Vom 5. Marz 1923 an:

5b,6. M. 75668. Eduard Meyer, Remscheid.
werkzeug. 7.11.21.

5b, 9. B. 103913. Maschinenfabrik Westfalia« A. G., Gelsen-
kirchen. Schrammaschine. 9.3.22.

10a, 1 P.39946. August Putsch, Wanne (Westf.). Koks-
ofen mit stehenden Kammern. 3.6.20.

38h,2. G.54650. Gewerkschaft desSteinkohlen-Bergwerks
Victoria Mathias, Essen. Verfahren zum Imprégnieren von
Holz. 29.8.21.

8l e,25. Sch. 65088. Wilhelm Schoéndeling, Dusseldorf.
Verfahren und Vorrichtung zum Verladen des auf schrégen
Koksplatzen lagernden Kokses. 31.5.22.

Deutsche Patente.
5b (1). 367281, vom 16. August 1921. Alois Greil in
Gladbeck (Westf.). Gesteindrehbohrmaschine mit Drehkolben-
antrieb.

Auf der Antriebswelle fir die Bohrspindel sind eine An-
zahl Scheiben befestigt, die an ihrem Umfang zueinander
versetzte Kolben tragen. Diese Kolben gleiten in Ringnuten
des aus einzelnen Ringen zusammengesetzten Gehéduses der
Maschine. Die Ringnuten sind mit einem Auspuff und einer
Druckmittelzufihrung verbunden. Zwischen den letztem ist
ein durch Federn in der Schliel3lage gehaltener Schieber an-
geordnet, der durch die Kolben zur Seite gedruckt wird.

5b (12). 368211, vom 26. November 1920. Maschinen-
fabrik Buckau A.G. in Magdeburg-Buckau. Vorrichtung
zum Abbau der Braunkohle im Tagebau.

Die Vorrichtung ist ein Eimerketten—-Hochbagger, dessen
Kette vor dem Arbeitssto3 an dessen Sohle gegen den StoRR
gefiihrt ist und sich von unten nach oben am Stol} entlang
bewegt. Zum Fuhren der Kette gegen den Stol3 dient ein
am untern Ende des die Kette tragenden Auslegers befestigtes,
wagerecht liegendes Fihrungsstick, das beim Verstellen des
Auslegers parallel zu sich in der senkrechten Ebene ver-
schoben, d. h. gehoben oder gesenkt wird. Am obern Ende
des Auslegers ist ferner eine bis zum Schittrichter der Vor-
richtung reichende Schittrinne so gelenkig befestigt, dal sie
an den Bewegungen des Auslegers teilnimmt. Durch diese
Schittrinne ist der abwartsgehende Trum der Eimerkette hin-
durchgefihrt.

10a(l). 368084, vom 13. November 1921. Dr. C. Otto
frComp. G.m.b.H. in Dahlhausen (Ruhr). Verfahren zur
Beheizung senkrechter Kammerdfen mit wagerechten, einzeln regel-
baren Heizziigen.

Den Heizziigen soll die Verbrennungsluft (oder die Ver-
brennungsluft und die Heizgase) unter Druck zugefihrt und
in den Zigen ein der Hohenlage und dem Innendruck des
anliegenden Teiles der Ofenkammern entsprechender Uber-
oder Unterdriick aufrecht erhalten werden. Dadurch will man
den Ubertritt von Gas aus den Ofenkammern in die Heizziige
und aus diesen in die Ofenkammern verhindern.

10 a (17). 367428, vom 17.Juni 1921. Peter Krauth in
Feuerbach b. Stuttgart. Einrichtung zum Léschen wvon
Retortenkoks bei gleichzeitiger Gewinnung von heiRem Nutzwasser
zum Speisen von Dampfkesseln usw.

Die Einrichtung hat einen zum Eintauchen der mit
glihendem Koks gefullten Kibel dienenden Behdlter, der teil-
weise siebartig durchbrochene Wandungen besitzt und sich
in einem Wasserbehélter befindet, dessen freier Raum mit
einer Rohrschlange ausgefillt ist, durch die man das zu er-
warmende Nutzwasser leitet.

10a (21). 368157, vom 15. Januar 1922. Karl Bergfeld in
Berlin-Wilmersdorf. Schachtofen mit unten anschlie3endem
Kiiiirauni zum Verkohlen oder Verschwelen von Brennstoffen
durch von auf3en eingefiihrte erhitzte Gase o. dgl.

Der Ofen hat zwei HeiRgaszufihrungen, von denen die
eine unmittelbar am Schachtmantel miindet, wahrend die andere
an ein in der Ofenachse angeordnetes, unten offenes Rohr
angeschlossen ist. Die Mundungen der Rohre liegen dabei
in einer wagerechten Ebene. Der Ofen kann mit einem Kihl-

PreRluft-
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raum versehen sein, der am Schachtmantel und in der Mitte
Abzugstutzen fir die Oase hat. Zwischen dem Verkokungs-
oder Schwelraum und dem Kuhlraum laf3t sich eine neutrale
Zone einschalten.

10a (26). 368086, vom 12. Mai 1921. Hugo Lentz in
Berlin. Ofen zur Halbverkokung von Brennstoffen.

Der Ofen hat eine geneigte, von unten beheizte Sohle,
auf der ein leiterartiger Rahmen angeordnet ist, der in der
Langsrichtung des Ofens zwanglaufig hin- und herbewegt
wird. Die Querstege des Rahmens haben einen dreieckigen
Querschnitt von solcher Form, dal} sich der Brennstoff bei
der Aufwartsbewegung des Rahmens Uber die schwach geneigte
obere Flache der Stege schiebt und lockert, wahrend er bei
der Abwértsbewegung des Rahmens durch die steile vordere
Flache der Stege uber die Ofensohle geschoben wird.

12i (21). 36S2S.3, vom 24. Dezember 1920. Metallbank
und Metallurgische Gesellschaft A G. in Frankfurt
(Main). Verfahren zum Entarsenieren von Rostgasen.

In das elektrische Hochspannungsfeld einer Niederschlag-
vorrichtung soll verdiinnte Schwefelsdure in fein verteilter
Form so eingefuhrt werden, daR die durch die Vorrichtung
stromenden Gase unter den Sublimationspunkt der in ihnen
nebelartig verteilten arsenigen Sdure sich abkihlen und die
letztere in dem Augenblick der Ausféllung als Arsensulfat
fortgeschwemmt wird.

19a (24). 367542, vom 17. September 1919. Theodor
BuRmann in Essen. Einrichtung zur Befestigung von Gruben-
schienen auf holzernen Schwellen.

Die Einrichtung besteht aus einer mit Aussparungen aus-
gestatteten Unterlagplatte und zwei an der Unterseite mit
Spitzen versehenen Klemniplatten, die auen mit einem vor-
springenden Rand versehen sind. Die Spitzen der Klemm-
platten greifen durch die Aussparungen der Unterlagplatte
und dringen beim Anpressen der Klemniplatten mit Hilfe von
Schwellenschrauben in die Schwelle ein, bis sich der vor-
springendc &uBere Rand der Platten auf die Unterlagplatte
auflegt.

20e(16). 368096, vom 7. November 1920. Heinrich
Vieregge in Holthausen b. Plettenberg (Westf).
Forderwagenkupplung.

An einer drehbar am Wagenkasten aufgehangten Ose ist
ein Kuppelglied mit Hilfe eines langlichen Schitzes aufgehangt.
Dieses Glied hat einen seitlich von seinem Schlitz liegenden
Haken, dessen Offnung nach unten gerichtet ist, wenn sich
das Glied in der Kuppelstellung befindet. AulRerdem hat das
Glied eine quer zu seinem Haken vor dessen Offnung liegende
Kuppelose.

21 h (11). 368035, vom 11. Marz 1920. Fa. G. Polysius

in Dessau. Verfahren zum elektrischen Beheizen von Dreh-
ofen zum Agglomerieren, Sintern u. dgl.

Der zum Beheizen der Ofen dienende elektrische Strom
soll in bestimmten Zeitabstanden aus- und wieder eingeschaltet
werden, um solche Wartneimpulse zu erzielen, dal der Warme-
bedarf des zu behandelnden Gutes gerade gedeckt wird. Das
Ein- und Ausschalten des Stromes kann man von irgend einem
umlaufenden Teil des Ofens durch Anschlage (Knaggen) be-
wirken.

24b(5). 368299, vom 29. April 1920. Alfred Festa in
Paris. Regenerativofen mit Ubereinander angeordneten Schalen
zur Aufnahme des Brennstoffs. Prioritdit vom 7. Dezember
1918 und 5. Dezember 1919 beansprucht.

Der vorwiegend zum Schmelzen von Metallen (Stahl) be-
stimmte Ofen hat besondere Kammern fur die zur Aufnahme
des Brennstoffs dienenden Schalen. Diese Kammern minden
in einen gemeinsamen Kanal, der mit der AuRenluft nicht in

. Verbindung steht und parallel* zu .dem Kanal fir die HeiRluft
verlauft. Die beiden Kanéle miinden an der Feuerstelle. Durch
Reglung des Luftzutritts zu jeder Kammer kann daher eine
langsame und unvollkommene Verbrennung des in den Schalen
befindlichen Brennstoffs ohne Kohlenniederschlag herbei-
gefuhrt werden.

Nr. 14

35a(9). 367913, vom 11. April 1922. Carl Notbohm
in Essen-Altenessen. Sicherheitsvorrichtung fir Forder-
korbbeschickungsanlagen; Zus. z. Pat. 366 186. Langste Dauer:
26. November 1935.

Die Leitungen, welche bei der durch das Hauptpatent ge-
schitzten Vorrichtung zum Zufiihren des Druckmittels zu den
Antriebsvorrichlungen fur die Sperren dienen, die mit dem
Antriebsmotor fur die Aufschiebevorrichtung ein- und ausge-
schaltet werden, sind mit Absperrvorrichtungen versehen.
Diese werden durch die Schachttiuren gedffnet und geschlossen.

35a(24). 368431, vom 26. Februar 1922. Karl Dinkel-
berg in Gelsenkirchen. Teufenzeiger.

Durch einen Strom, den die Kraftlinien von an den Forder-
gestellen angeordneten Magneten erzeugen, werden beim Auf-
und Niedergehen der Fordergestelle im Schacht angeordnete
Kontaktvorrichtungen geschlossen und dadurch am Teufen-
zeiger und an allen Schachtzugéngen lesbare Zeichen (Signale)
gegeben, die den jeweiligen Stand der Fordergestelle anzeigen.

40a(4). 368275, vom 11. September 1920. Erzrist-
Gesellschaft m. b. H. in Kéln undJosefWalmrath
in Kéln-Ehrenfeld. Riihrarmbefestigung fiir mechanische
Rostofen zur Abréstung von Pyrit und andern Schwefelmaterialien.

Jeder Ruhrarm ist in einen in das Ofeninnere ragenden
Vorbau eines ringformigen, zwanglaufig angetriebenen Trégers
eingesteckt und wird durch Schrauben fest in den Vorbau
hineingedruckt.

40a(17). 368432, vom 22. Februar 1922. Henry Harris
in London. Vorrichtung zur Reinigung von Metallen.

Ein mit einer RiUhrvorrichtung versehenes GefalR zur Auf-
nahme eines geschmolzenen Reinigungsmittels, durch das man
das zu reinigende geschmolzene Metall hindurchfihrt, ist mit
einer zum Heben des geschmolzenen Metalles sowie zu seiner
Einfuhrung in das Reinigungsmittel dienenden, motorisch an-
getriebenen Pumpe und mit einer Heizleitung fiir das Reinigungs-
mittel zu einer Vorrichtung vereinigt, die mit Hilfe eines Heber
Werkes in einen Metallbehalter gesenkt und aus diesen] ge-
hoben werden kann. Die Vorrichtung ist dabei so ausgebildet,
dal3 bei ihrem Eintauchen in das in dem Metallbehélter be-
findliche geschmolzene Metall ein Siphonverschlu entsteht.

40a (34). -367381, vom 8.Juni 1916. -Kohle und Erz
G. m. b. H. in Essen. Verfahren zur ununterbrochenen De-
stillation vonZink aus einerMischung von Zinkerz und Kohlenstoff.

In einen den Fulltrichter eines Destillationsofens um-
gebenden Trichter soll wédhrend des Betriebes des Ofens
stdndig und stetig Zinder eingefiihrt werden, so dal3 dieser
einen sich Uber die ganze Hohe der Retorten des Ofens er-
streckenden, sich stetig erneuernden Mantel bildet, der die
Beschickung umgibt.

40a(43). 367383, vom 30. Marz 1921. Jack Hissink
in Charlottenburg. Verfahren zur Gewinnung von Nickel
aus nickelhaltigen Hydrosilikaten. Zus. z. Pat. 364.556. Léngste
Dauer: 8 Mérz 1936.

Die Hydrosilikate sollen auf eine Temperatur von min-

destens 500° — zweckmalRig Uber 850° — erhitzt und gleich-
zeitig reduziert werden.

40a(43). 36818%[vom 22.Méarz 1921. Jack Hissink in
Charlotten biirg. Verfahren zur Gewinnung von Nickel aus
nickelhaltigen Hydrosilikaten.

Die Hydrosilikate sollen mit Soda und Salpeter ge-
schmolzen und mit Wasser ausgelaugt werden. Der dabei
erhaltene Rickstand wird alsdann reduziert und die sich er-
gebende Reduktionsmasse ausgezogen. Die Lauge kann man
auf Aluminium, Chrom und Mangan verarbeiten.

6la (19). 368067, vom 7. August 1917. fiissige Gase
G.m.b.H. in-Kiel. Atmungsgeratfur flussige Gase.

Ein doppelwandiges Aufnahmegefal? fur das flissige Gas,
dessen Mantel luftleer ist, ist in einigem Abstand von einem
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ebenfalls doppelwandigen Gefald umschlossen. Der Zwischen-
raum zwischen den beiden GeféRen ist durch eine absperr-
bare Leitung mit der Nahrgas-(Atmungs-)leitung und durch
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einen Heber mit dem Aufnahmegefall fir das flussige Gas
verbunden,

F T E N S C H A u.

(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungsortes,
Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den Seiten 23—26 vertffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Zur Frage der Wandlungen des Unterrhein-
laufs in historischer Zeit. Von Hennig. Techn. Bl
24.2.23. S.49/50. Darstellung und Begrindung einer neuen
Anschauung Uber den frihem Verlauf der Rheinmindungen.

Uber Qiuel lenuntersuch ungsmethoden. Von
Roéhrer. (Schlu3.) GasWasserfach. 3.3.23. S. 131/3*. Fest-
stellung der Herkunft der Verunreinigungen. Verfahren zum
Nachweis des Zusammenhanges. Der Salzungsversuch. Der
Bakterienversuch.

Die geologischen GesetzmafRigkeiten, welche
im hessisch-thiringischen (Werra-Fulda-) Gebiet
fur den Zechstei n-Kalisalzbergbau ma Rgebend sein
miissen. Von Seidl. (Forts.) Kali. 1.3.23. S.69/77*. Uber-
schiebungsflachen. Erklarung des durch tektonisch-plastische
Differentiation entstandenen Sonderprofils des Kalihorizonts.
Schichtenidentifizierung. Veredlung und Verarmung des Kali-
flozes. Die kritischen Horizonte der Steinsalzlager. (Forts, f.)

Kohlengeologie der dsterreichischen Teilstaaten.
Von Petrascheck. (Forts.) Mont. Rdsch. 1.3.23. S. 66/71.
16.3.23. S. 81/4. Die chemisch-physikalischen Eigenschaften
der Kohlen. Floztypen. Ausdehnung der Kohlenlager. Theorie
der Randbildungen. Einschlisse der Kohlenfléze. (Forts, f.)

Das albanische Erdodlgebiet. Von Nowack.
Petroleum. 20.3.23. S. 255/69*. Einleitung. Verbreitung und
Art der Olanzeichen. Die geologischen Verhiltnisse der erdol-
fuhrenden Gebiete. Vermutliche Natur der Lagerstédtten und
Gewinuungsaussichten.

Bergwesen.

Die naturlichen Grundlagen des hessischen und
nassauischen Eisenerzbergbaues und ihre wirt-
schaftlichen Folgerungen. Von Landgraeber. (Forts.)
Bergbau. 23.3.23. S. 94/8. Geschichtliche Entwicklung der
Buderusschen und der Firstlich Braunfelsschen Bergwerke.
Die fiskalischen Unternehmungen. (Forts, f.)

Mining history of Mexico. I. Von Jenison. Engg-
Min.J. Pr. 24. 2. 23. S.364/8. Die durch Entdeckungen gekenn-
zeichnete Kolonialzeit. Bergrechtliche und Arbeiterverhaltnisse.
Die berg- und hittenménnischen Verfahren. Verfall in der
Revolutionszeit von 1810 bis 1821. Eindringen fremden Kapitals.
(Forts, f.)

Algunas ideas sobre problable desarollo del
distrito de Linares-Carolina. Von Alvarado. (Schluf3.)
Rev. min. 8.3.23. S. 129/32*. Grenze zwischen der Erzzone
und dem Granitstock. Ursprung der Gangspalten und ihrer
Erzfuhrung. SchluR3folgerungen.

Porcupine: preniier gold district of Northern
Ontario. Von Hoére. Engg. Min.J. Pr. 24.2.23. S.359/63*.
Die Entwicklung und die heutige glnstige Lage des Gold-
bezirks von Porcupine.

Oil shale: a resume fo r1922. Von Alderson. (SchiuB3.)

MinJ. 10. 3. 23. S, 199/200. Entwicklung der Olschieferge-
winnung und -Verwertung in Australien, Tasmanien, Birma,
Siam und Estland. Zukunftsaussichten.

China clay in Cornwall. Von Tretheway. Can. Min.J.
23.2.23. S. 147/8*. Gewinnung und Aufbereitung des Kaolins
in Cornwall.

Safe and economical ways of hanging electric
cables in mine shafts or boreholes. Von Cramer.
Coal Age. 15.2.23. S.295/6*. Mitteilung eines sichern und
billigen Verfahrens zur Verlegung elektrischer Kabel in
Schachten und Bohrldchern.

How greater depth and reduced thickness of
coal have intensified Lackawanna mine problems.

Von Ashmead. Coal Age, 22.2.23. S. 323/9*. Anpassung
des Abbaues an groRere Teufe und an Fl6ze von geringerer
Méchtigkeit in dem genannten Kohlenbezirk, Schaubildliche
Darstellung der verénderten Verhaltnisse, Rickgang der For-
derung je Mann und Schicht.

Mining two beds at Gray Slope with heavy
parting. Von Ashmead. Coal Age. 15.2.23. S.299/301*.
Abbau von zwei etwa 0,70 m maéachtigen Kohlenflozen, die
durch ein Zwischenmittel von 1—2 m Méchtigkeit voneinander
getrennt sind.

Extracting thick and steeply pitching coal seams.
Von Gerke. Coal Age. 22.3.23. S.336/8*. Abbauverfahren
fur steileinfallende Kohlenfléze von grofRer Machtigkeit.

Hydraulic stowing. Von Orchard. Ir. CoalTr. R.
16.3.23. S.382. Erfahrungen und Gesichtspunkte fir die Ein-
richtung von Spiilversatz.

Drill steel and the drill sharpener. Von Blackwell.
Compr. air. 1923. H.2. S.418/21*. Beschreibung einer Anlage
zur Instandsetzung von Bohrern.

Some recent developments in steel-wire ropes.
Von Taylor. Ir. CoalTr, R. 16.3.23. S.378/9*. Neuerungen
und Vorschlage auf dem Gebiete der Forderseil-Herstellung.

Safety lamps and gas detection. Coll. Guard.
9.3.23. S.575/6. Bericht des Grubenlampenausschusses uber
die Verwendung von Lampen, die keine schadlichen Gas-
ansamnilungen anzeigen.

Trennen von Salz und Lauge. Von Schillbach.
Kali. 1.3.23. S.65/9. Verfahren, Vorrichtungen, Kraftverbrauch,
Leistungszahlen.

Rosedale uses bumping tables to wash its
product, mixing it for coking purposes with gas
coal. Von Richardson. Coal Age. 15.2.23. S.285/92*. Be-
schreibung einer groRen Kohlenwésche. Anlage zum Trocknen
und Mischen der gewaschenen Kohle mit Gaskohle zur
Verkokung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Uber GroRgasmaschinen und Gaskraftwerke>
insbesondere Hochleistungsmaschinen. (Forts.) Berg-
bau. 22.3.23. S. 89/94*. Vergleich der Arbeitsweise einer
gewodhnlichen und einer Hochleistungs-GrofRgasmaschine.
(SchiuB f.)

De.r gegenwartige Stand des Wassermesser-
baues. Von Deubel. GasWasserfach. 17.3.23. S. 153/4.
Geschwindigkeitsmesser.  Flugelradwassermesser.  Reglung
der Geschwindigkeitsmesser. Ausbildung der Stopfbichsen.
(Forts, f)

Elektrotechnik.

Uberwindende und iUberwundene Spannungen?
Negative Windungszahlen? Von Emde. EIL Masch.
18.3.23. S. 165/72*. Beharrungszustand und Ruhe. Wirbel-
freies elektrisches Feld. Magnetisches Feld, magnetischeWirbcl.
Veranderlicher Zustand, elektrische Wirbel. Gleichsinnige,
neutrale und gegensinnige Heranfuhrung des Stromes.

Der GroRgleichrichter. Von Odermatt. EIl. Masch.
4.3.23. S. 137/45. Entwicklung, Bauart, Arbeitsweise und
Vorteile des Quecksilberdampf-Umformers. Beschreibung ver-
schiedener Anlagen.

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.
Die Veradnderung der Metalle bei wiederholter
Beanspruchung. Von Ludwik. Z. Metallkunde. 1923. H. 3.
S. 68/72*. Beziehung zwischen der Grenzbeanspruchung und
der ertragenen Wechselzahl. EinfluR der mechanischen und
thermischen Vorbehandlung auf die Dauerfestigkeit. Anderung
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der Festigkeitseigenschaften und des Gefiiges bei fortschreiten-
der Ermidung.

Verlagerungshypothese und Rontgenforschung.
Von Czochralski. Z. Metallkunde. 1923. H.3. S.60/7*. Unter-
suchungen an Aluminium-Einkristallen mit Hilfe der Réntgen-
strahlen zum Nachweis von Raumgitterstorungen beim Kalt-
recken von Metallen.

Les ciments & haute teneur en alumine. Von
Bied. Bull. Soc. d’encourag. 1923. Nr. 1 S.31/43*. Entdeckung,
Zusammensetzung, Eigenschaften, Herstellung und Verwendung
der tonerdereichen Zemente.

Expose des etudes faites en Grande -Bretagne
sur l'utilisation des combustibles. Von Audibert.
Rev. Ind. Min. 1 3.23. S. 113/49*. Ziele der Brennstoff-
vervvertung in England. Die Vergasung der Kohle. Uber-
fihrung der Kohle in flissigen Brennstoff. Der Maclaurin-
Ofen. Verfahren zur Verwertung der Feinkohle. Untersuchungen
Uber den chemischen Aufbau der Kohle.

Studien uUber die Berechnung des Heizwertes
aus der Konstitution der Verbindung. Von Binder.
Wéarme Kaélte Techn. 1.2.23. S.21/2. Erf6rterung der An-
wendung und Brauchbarkeit der Dulongschen Formel.

Electric furnace for determi nation of coal-ash
fusion temperatures. VonMonnett undKohout. CoalAge.
22.2.23. S. 329/30*. Beschreibung eines elektrischen Ofens
zur Bestimmung des Schmelzpunktes von Kohlenaschen.

Physika lisch-cheinische Untersuchungen an
»Blimnerbenzinen«. Von Eckart. Brennst.Chem. 15.3.23.
S.85/8. Spezifisches Gewicht, Viskositat, Oberflachenspannung,
Heizwert und Lichtbrechung.

Beitrage zur Kenntnis der Urteerdle. Von
WeilRgerber und Moehrle. Brennst.Chem. 15.3.23. S. 81/4.
Ungesattigte und aromatische Verbindungen. Paraffine und
hydroaromatische Verbindungen.

Die Zusammensetzung der Mineralzylinderdle.
Von Marcusson. Chem.Zg. 22.3.23. S. 251/3. Untersuchungen
Uber den chemischen Aufbau, die ein von den frihem An-
sichten abweichendes Ergebnis hatten.

Beurteilung von Analy sen-Ergebnissen. Von
Binder. (Schlu.) Wé&rme Kalte Techn. 1.2.23. S.22. Wich-
tigkeit der Probenahme und das Herrichten der Probe.

Uber die anodische Oxydation des Goldes. Von
Jirsa und Buridnek. Z.Elektrochem. 1.3.23. S. 126/35*. Her-
stellung des Goldhydroxyds. Léslichkeit in Schwefelsaure.
Verlauf der anodischen Goldoxydation.

Om kvantitativ bestemmelse av smaa mjengder
tin og bly. Von Owe. (SchluB.) Kemi Bergvassen. 1923.
Nr. 2. S.31/39. Kolorimetrische Bestimmung kleiner Mengen
von Zinn. Titrimetrische Bestimmung geringer Mengen von Blei.

Eine neue Methode zur elektrolytischen Trennung
und Bestimmung der Halogene. Von Schay. Z. Elektro-
chem. 1.3.23. S. 123/6. Ausfuhrung der Analysen. Versuchs-
ergebnisse.

Uber eine neue Zentrifuge zur Abscheidung
fester Stoffe aus Fliussigkeiten. Von Platzmann.
Chem.zZg, 22.2.23. S. 167/8*. Bauart, Arbeitsweise und Vor-
teile der Vorrichtung.

Wirtschaft und Statistik.

Bericht Uber die Lage der Kohlen Wirtschaft.
Von Bennhold. (Schlu3.) GasWasserfach. 3.3.23. S. 133/6.
Die Welt -Steinkohlenlage. Der SteinkohlenauRenhandel
Deutschlands und Frankreichs. Die Frage der Wiedergut-
machungskohle. Der Einbruch in das Ruhrrevier.

Kohlenproduktion der 6sterreichischen Unter-
nehmungen im Dezember und im ganzen Jahr 1922
Mont. Rdsch. 1.3.23. S.71/3. Uberblick {iber die Betriebs-
ergebnisse der Kohlenbergbaue, Kokereien und Brikettfabriken.

The marketing of chromite. Von Sampson. Engg.
Min.J.Pr. 24.2.23. S.356/8*. Erzeugung von Chromit, Markt-
verhéltnisse, Verwendung, Analysen.

Die Preisbewegung auf dem Petrol euinweit-
markt. Petroleum. 20.3.23. S.269/70*. Ubersicht iber die
Preisentwicklung von 1920—1922.

Verkehrs- und Verladewesen.

Some post-war problems of transport. Von
Aspinall. Minutes Proc. Inst. Civ. Eng. 1922. Bd.214. S.235/71*.
Erdrterung technischer und wirtschaftlicher Fragen auf dem
Gebiete des Transportwesens.

Ausstellungs- und Unterriclitswesen.
Educational requirements in coal mining.

Coll. Guard. 9.3.23. S.576/7. Ubersicht tber die in England
bestehenden Unterrichtsanstalten fir das Studium des Bergfachs.

PERSONLICHES,

Dem bisherigen Bevollmachtigten des Reichskommissars
fir die Kohlenverteilung beim Reichskommissariat fiir die
besetzten rheinischen Gebiete, Oberbergrat Jordan, ist die
Stelle des Direktors der Saline in Neusalzwerk und der Bade-
verwaltung in Bad Oeynhausen lbertragen worden.

Der mit derVerwaltung einer Oberbergamtsmarkscheider-
stelle bei dem Oberbergamt in Clausthal beauftragte Mark-
scheider Spaeder ist zum Oberbergamtsmarkscheider bei
dem genannten Oberbergamt ernannt worden.

Zur vorlUbergehenden Beschaftigung sind uUberwiesen
worden:

der bisher beurlaubte Bergassessor Hilse mann der
Geologischen Landesanstalt in Berlin,

der bisher beurlaubte Bergassessor Arendt der Berg-
inspektion 1l in Zaborze.

Beurlaubt worden sind :

der Bergrat Dr.-Ing. Boker vom 1 Méarz ab auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei dem Verein
fir die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund zu Essen,

der Bergassessor Altpeter vom 1 April ab auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der Sid-
westdeutschen Eisenberufsgenossenschaft in Saarbriicken,

der Bergassessor Riedel vom 1 April ab auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Schlesischen Aktiengesellschaft fur Bergbau, und Zinkhitten-
betrieb zu Lipine (0.-S.),

der Bergassessor Kurt Brand vom 1 April ab auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit als Hilfsarbeiter
bei den Rombacher Huttenwerken, Abteilung Oberhausen zu
Oberhausen,

der Bergassessor Ehrenberg vom 1 Mérz ab auf zwei
Jahre zur Ubernahme der planmiRigen Assistentenstelle am
Mineralogischen Institut derTechnischen Hochschule zu Aachen,

der Bergassessor Dos vom 15. April ab auf :ir Jahr zur
Ubernahme einer Stellung bei der Giesches Erben Aktien-
gesellschaft in Kattowitz.

Die nachgesuchte Entlassung aus dem Staatsdienst ist
erteilt worden:

dem Bergassessor Rudolf Sch ulze, jetzt Bergrat und
Vorstand des Thuringischen Bergamts Weimar,

dem Bergrat Kurt Seidl bei der Berginspektion Il in
Zaborze.

Dampfkessel-Uberwachungs-Verein der Zechen
im Oberbergamtsbezirk Dortmund.

Die Vereinsingenieure Dipl.-Ing. Dettenborn und Regie-
rungsbaumeister a. D. Keidel sind am 31. Mdrz aus dem
Vereinsdienst ausgeschieden.



