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Trockne Kokskihlung im Kokereibetriebe.
Von Direktor Dipl.-Ing. G. Cantieny, Nurnberg.
(SchluR3.)

Eingliederung der Kokskihlanlage
in den Kokereibetrieb.

Diese Frage, deren LOsung eine genaue Kenntnis der
betreffenden Kokereianlage voraussetzt, soll an Hand der
von derKohlenscheidungs-Gesellschaftm.b.H.in Niurnberg
angestellten Untersuchungen erértert werden. Da die
genannte Firma Kiihlanlagen nach dem Patent der Gebrider
Sulzer baut, sind hier die bereits beschriebenen einfachen
Kuhlbehalter zugrunde gelegt, die je Einheit eine Tages-
leistung von etwa 250 t haben. Jeder Turm fa3t 4—5
Brande; die gewohnlich 4—5 st betragende Kihlzeit
lakt sich, je nach Bedarf, durch Einstellung der Umlauf-
zahl des Ventilators in weiten Grenzen regeln.

Abb. 10.

Abb. 9—11. Entwurf 1 einer Anlage fur trockne Kokskuhlung.

Der ausgedriickte glihende Koks der Koksofenanlage a
mit der wagerechten Loschrampe b (s. die Abb. 9 —11)
wird in dem Kibelwagen ¢ aufgefangen, der in einem
Ausschnitt der Ldéschrampe an den Kokséfen entlang
verfahrbar ist. Die Herstellung dieses Ausschnittes wird in
der Regel, auch bei unterwélbter Rampe, ohne wesentliche
Betriebsstorung méglich sein. Am Ende des Ofenblockes
steht die Kokskilhlanlage, die hier aus den vier Kiihltirmen d
fur zusammen 1000 t Durchsatz in 24 st besteht. Die
mit denzugehdérigen Kesselanlagen € zu einem Baublock
vereinigten Kihltirme stitzen sich auf die zwischen den
Gleisen errichteten Saulen, so daR die Eisenbahnwagen
unter den Kuhltirmen und dem Kesselhaus freie Durchfahrt
haben. Das zu beiden Seiten der
Kuhltirme stehende Eisengerust tragt
die Fahrbahn des Laufkranes/. Der
zwei Kubeln Platz bietende Kibel-
wagen fahrt einen mit glihendem
Koks gefiillten Kiibel vor die Kihl-
tirme unter den Laufkran, der zu-
nachst einen leeren Kibel vom vor-
hergegangenen Spiel auf den freien
Platz der Plattform setzt, hierauf so-
fort den vollen Kubel anhebt und
nach Offnung der Bodenklappen in
einen der Kuhltirme entleert In der
Zwischenzeit fahrt der Kibelwagen
mit dem leeren Kubel vor die Koks-
ofen zurick und holt dort eine neue
Fullung, worauf das Kranspiel von
neuem beginnt. Eine Gleisgabelung
ermoglicht gegebenenfalls die Ver-
wendung eines zweiten Kiibelwagens.

Der gekihlte Koks wird beim
Verlassen des Kiihlturmes durch einen
Rollenrost in Stick- und Kieinkoks
getrennt und dann unmittelbar in
Eisenbahnwagen oder auf der Zeche
vorhandene Sonderwagen entleert.
Damit bei langem Verkehrsstok-
kungen auch die Léschrampe als
Lagerplatz dienen kann, ist Uber
dem Rampenausschnitt die fahr-
bare Bricke g vorgesehen, uber die
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Abb. 13

Abb. 12-14.
Entwurf 2 einer Anlage fir trockne Kokskihlung.

sich der Kokskuchen wie bisher zur Abldschung mit Wasser
auf die Rampe dricken lakt. Sollte zeitweise die Koks-
erzeugung auf mehr als 1000 t in 24 st steigen, so da
die Kihltirme diese Menge nicht mehr aufzunehmen
vermoégen, so wird der Uberschiissige Koks ebenfalls auf
der Rampe mit Wasser abgeloscht und wie bisher in
Eisenbahnwagen verladen. Zur Bedienung der Koksofen-
tiren sind Uber dem Ausschnitt entsprechende Stege an-
zubringen.

Kann aus irgendeinem Grunde nicht mit einer stetigen
Abfuhr des anfallenden Koks gerechnet werden, so muf}
man ihn auf Lagerplatzen oder in Speichern stapeln.
Die Abb. 12 —14 veranschaulichen die Eingliederung

eines Koksspeichers in die Kuhlanlage, die in diesem
Falle am Ende der Koksofengruppe a, seitwadrts von den
Gleisen angeordnet ist. Die Zufilhrung des gliihenden
Koks und das Einfullen in die Kihltirme b geschieht in
der vorher beschriebenen Weise. Der auf dem Rollenrost
ausgeschiedene Stickkoks gelangt mit Hilfe der Forder-
vorrichtung c, z. B. einem Pendelbecherwerk, in den (ber
den Gleisen errichteten Koksspeicher d, wahrend der Klein-
koks Uber das Tafelband e in Eisenbahnwagen entleert
wird. Nach Bedarf kann man auch fur diesen einen
Sammelbehdlter, z. B. eine Grube, vorsehen. Die be-
schriebene Anlage kommt vor allem dort in Frage, wo
man den gewonnenen Koks nur einmal in der Schicht
abfahren will. Bei langem Verkehrsstockungen 143t sich
auch hier die Loschrampe in der angegebenen Weise als
Kokslagerplatz verwenden. Eine voriibergehende gréf3ere
Erzeugungsmenge wird ebenfalls auf der Rampe ab-
geléscht und von dort aus entweder in der bisherigen
Weise in Eisenbahnwagen verladen oder in den Kibel
gebracht, den dann der Kran unmittelbar in den Speicher
entleert.

Bei einer Kokerei ohne L&schrampe soll die vor-
handene Sieberei in die Kihlanlage einbezogen werden
(s. die Abb. 15—17). Der Kiubelwagen a zur Aufnahme
des glihenden Koks kann hier ohne weiteres vor den
Koksofen b verkehren. Die Anordnung des Laufkranes c
liber den Kiihltiirmen d und die Beférderung des gliihenden
Koks erfolgen wie bei den vorher beschriebenen Anlagen.
Infolge des Vorhandenseins der Sieberei e fallt hier die
Scheidung in Stick- und Kleinkoks im Auslauf des Kiihl-
turmes fort, so daR der gesamte gekiihlte Koks durch ein
Tafelband und das Becherwerk/zu dem Aufzug g abge-
fuhrt wird. Als Zwischenglied ist vor dem Aufzug ein vor-
handener NaRléschwagen h mit Schriagboden verwendet,
der die Verteilung des Koks in die beiden Taschen des Auf-
zuges bewirkt Unter der Sieberei erfolgt die Abférderung
von Stiick- und Kleinkoks mit der vorhandenen Seilbahn/.
Die Einstellung des NaRléschwagens in den Kihlbetrieb
ermdoglicht auch dessen rasche Wiederverwendung, wenn
voriibergehend der NaRléschbetrieb wieder aufgenommen
werden soll.

Abb. 18 zeigt die Bauart eines Kiibelwagens, die sich
bei Koksdéfen mit schrager Rampe verwenden laf3t, falls
sich ein Einschnitt in die Schragrampe nicht vornehmen
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lakt. Die Entleerung des der Form der Rampe an-
gepal3ten Kibels Uber den Kuhltirmen erfolgt ebenfalls
durch Offnung der Bodenklappen.

Der Vollstandigkeit halber sei noch auf eine durch
die bereits genannte Verdéffentlichung von Schléapier
bekanntgewordene Anordnung hingewiesen, die eine
grundsatzlich andere Lodsung der Beforderungsfrage des
glihenden Koks bei einer Kokerei ohne Léschrampe gibt.
Die auch dort zu einem Baublock zusammengefal3ten
Kuhltirme und Dampfkessel stehen wieder (ber den
Gleisen vor den Koksofen. Der glihende Koks wird
aber nicht in einem Kibel mit Bodenklappe, sondern in
einem Wagen mit schragem Boden und Seitenentleerung
aufgefangen. Der zu beiden Seiten der Kihltirme an-
geordnete Aufzug hebt den ganzen Wagen mit dem
glihenden Koks hoch, der nach Offnung der Seiten-
klappen (ber eine Rutsche in den Kihlbehélter fallt.
Der gekihlte Koks gelangt unmittelbar in die darunter
stehenden Wagen, wobei in diesem besondern Falle der
lange, fir die urspringlich vorgesehene Naf3léschanlage
bestimmte Koksléschwagen Verwendung findet. Fir die
Lagerung des gekilhlten Koks, dient eine besondere Ent-
laderampe, von wo der Koks nach Bedarf durch ein
Forderband der Aufbereitungsanlage zugefiihrt wird.

Aus den vorstehenden Ausfiihrungen dirfte hervor-
gehen, dal3 die Aufgabe der Nutzbarmachung der Koksglut
zur Erzeugung von reinem Dampf beliebiger Spannung
durch die trockne Kokskiihlung grundséatzlich geldst ist,
und daB es sich im Einzelfalle nur darum handelt, den
zweckmaRigsten Weg fur die Eingliederung der Kihl-
anlage in den vorhandenen Kokereibetrieb zu finden.
Hierfir lassen sich folgende allgemeine Leitsdtze auf-
stellen: 1 Kihlbehélter und Dampferzeuger zu einer Ein-
heit zusammenbauen, um weite Wege der heilen Gase und
damit verbundene Warmeverluste zu vermeiden. 2. An-
ordnung der Kiihlanlage in mdglichster Nahe der Kokerei
unter weitgehender Ausnutzung vorhandener Beforderungs-
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Abb. 16.

Abb. 17.

Abb. 15-17.
Entwurf 3 einer Anlage fiir trockne Kokskuhlung.

mittel fir den Koks. 3. Schonung des Koks bei der Be-
forderung und beim Umladen. 4. Anstreben kurzer
Dampfwege, aber nicht auf Kosten des unter 2 Gesagten.
5. Erhaltung der vorhandenen L&scheinricHtungen, damit
sie im Falle von Abfuhrstockungen oder bei zeitweise
erhohter Kokserzeugung benutzt werden kénnen. 6. Ver-
meidung von Betriebsunterbrechungen wahrend des Baues
der Kihlanlage.
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Abb. 18. Ausbildung des Kubelwagens bei schrager Rampe.

Bei dieser Gelegenheit sei .besonders betont, daR bei
Neuanlagen von Kokereien vermieden werden sollte,
den Kamin oder sonstige Einbauten in die Léschrampe
oder deren Verlangerung zu setzen, da dies die nach-
trégliche Anlage jeder mechanischen Koksférder- und
-Verladeeinrichtung sehr erschwert.

Die Dampferzeugung auf den Kokereien wird sich in
Zukunft zweckméaRig so regeln lassen, dal? mit den Kesseln
der Kihlanlage der Haupt bedarf an Dampf gedeckt
wird, wahrend einige mit Feuerungen versehene Kessel
fur den Spitzenbedarf dienen, so dal3 sich sowohl die
Dampfentnahme als auch der Koksdurchsatz der Kihl-
anlage moglichst gleichmaRig gestalten.

Wirtschaftlichkeit.

Nachstehend ist eine Wirtschaftlichkeitsberechnung
aufgestellt, der die Preise im Juli 1922 zugrunde gelegt sind.
Dabei ist darauf verzichtet worden, fir Abschreibungen
einen bestimmten Hundertsatz zu wéahlen, da die Ansichten
Uiber seine Héhe heute stark auseinander gehen. Es ist nur
der jahrlich zu erwartende Verdienstiberschul3 ermittelt
worden, der sich je nach den vorliegenden Verhéltnissen
in Abschreibungen und UberschuR teilen laRt.

Wirtschaftlichkeitsrechnung einer Kihlanlage
fir 1000t Koks in 24 st
Einnahmen: M

1. Dampferzeugung 109500 t, je 290 Ji . 31 755000
2. Ersparnis der Kosten fir die Wasser-
abldoschung
a) Lohne der Loschmannschaften, 120 Brande
in 24 st, fur 2,5 Brande 1 Bedienungsmann,
16 Mann in der Schicht, je 300Ji . . 5250000
b) Léschwasser, 5 cbm je Brand, 2,50 ,#/cbm 547000
zus. 37552000
Ausgaben: M
1 Lohne fir 6 Mann/Schicht, je 300 Ji 1970000
2. Kesselspeisewasser, 5% Kondenswasser-
Verlust. ... R 13700

Ji
3. Kraftkosten 165 KW/st, je 3J i .cccceercvnenee. 4330000
4. Verzinsung der ganzen Anlage sowie Unter-
haltung der Kesselanlage.........ccccccceeninnnnnee 5200000

zus. 11513700

Es ergibt sich also ein jahrlicher UberschuR von rd.
26 Mill. Jb, die fir Abschreibungen zur Verfiigung stehen.

Die Baukosten einer derartigen Kokskiihlanlage kann
man auf 65-70 Mill. X> veranschlagen; sie hangen aller-
dings erheblich von den Verhéltnissen im einzelnen Falle,
z. B. davon ab, wieweit sich vorhandene Einrichtungen
mitbenutzen lassen.

Bei der vorstehenden Wirtschaftlichkeitsrechnung ist an-
genommen, dal3 die Ausgaben fiur die Aufsicht lind fir die
Unterhaltung der Kihltirme mit den entsprechenden Aus-
gaben beim NaRloéschbetrieb anndhernd ubereinstimmen;
sie sind daher auf beiden Seiten vernachlassigt worden.
ZahlenmaRig haben ferner keine Bericksichtigung ge-
funden: der Gewinn aus der Verbesserung der Koks-
beschaffenheit, die Ersparnisse an Frachtkosten usw. sowie
die Vorteile fir die Betriebsanlage und die Mannschaften.

Gerade der zweite Punkt sollte bei Kokereien, die
entfernter liegende Hochéfen zu versorgen haben, nicht
Ubersehen werden. Beispielsweise wiirde sich bei den
Frachtsdtzen im Juli 1922 die jahrliche Frachtersparnis fir
ein im noérdlichen Bayern liegendes Hochofenwerk bei
einem Jahresverbrauch von etwa 200 000 t Ruhrkoks auf
rd. 14 Mill. Jb belaufen haben.

Zusammenfassung.

Zum Unterschied von der nassen Léschung des Koks,
bei welcher der ganze Warmeinhalt des glihenden Koks-
kuchens vernichtet wird, kann dieser Warmeinhalt bei der
Kihlung des Koks durch nicht brennbare Gase zur Er-
zeugung von reinem, hochgespanntem Dampf nutzbar
gemacht und der steigende Dampfbedarf der Zechen und
Kokereien, ohne Mehraufwand an Brennstoffen, durch der-
artige Anlagen gedeckt werden. Das Wesen des Verfahrens
wird an Hand neuerer Vorschldge und ausgefiihrter An-
lagen gezeigt; Betriebsergebnisse werden mitgeteilt. Nach
einer Darlegung der auBer dem Dampfgewinn von der
trocknen Kokskihlung zu erwartenden Vorteile und einer
Erdrterung ihrer physikalischen Grundlagen wird der Nach-
weis erbracht, daf? auf Grund der spezifischen Kokswérme
je nach der Temperatur des Kokskuchens eine Dampf-
erzeugung von 300-400 kg je 1t Koks mdéglich ist
An Hand einiger Beispiele werden die Hauptgesichtspunkte
bei der Eingliederung in den 'Kokereibetrieb besprochen.
Eine Wirtschaftlichkeitsrechnung zeigt, dal mit Hilfe der
erzielten Uberschiisse die Anlagekosten in 2V2—3 Jahren
getilgt werden konnen.

An den Vortrag schlo sich folgende Erdrterung:

Oberingenieur Kuhl (Firma Koppers, Essen): Nach einer
fliichtigen Uberschlagsrechnung erscheint es. mir unméglich,
300—400 kg Dampf je t Koks zu erzeugen. Der eine Tem-
peratur von hochstens 800°C aufweisende Koks laldt sich in
der Annahme, dal} die Gase mit etwa 200° von der Kessel-
anlage zuruckkehren, auf etwa 250° abkihlen, so daR ein
Warmegefélle von etwa 550° fur die Danipfgevvinnung zur
Verfugung steht. Unter Zugrundelegung einer spezifischen
Wérme des Koks von 0,35 koénnen somit aus 1000 kg Koks
1000 « 550 » 0,35 = rd. 190 000 WE, entsprechend rd. 200 kg
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Dampf, gewonnen werden. Wenn der Vortragende mit einer
héhern Dampferzeugung rechnet, so kann diese also nur mit
Koksabbrand erkauft sein.

An der Wirtschaftlichkeitsberechnung ist mir aufgefallen,
da die maschinenmé&Rig betriebene Trockenléschanlage
mit einer von Hand betriebenen NaBldschanlage verglichen
wird, was m. E. ein schiefes Bild ergibt. Der Vergleich wére
mit einer maschinenmaRigen NaRloschanlage zu ziehen, und
der aus der Dampferzeugung erzielte Gewinn muf3 die Mehr-
kosten fiir Abschreibung, Betrieb usw. der Trockenldschanlage
aufbringen, was mir bei einer Dampferzeugung voii 200 kg
je t Koks fraglich erscheint. Auch die fiir den Wasserverbrauch
angegebenen Zahlen dirften zu hoch sein, da bei dem NaR-
loschverfahren nur die durch den Koks verdampfte Wasser-
menge, d. h. nicht mehr als 400kg je t Koks gebraucht werden.

Was den beim trockengekihlten Koks hervorgehobenen
Vorteil der geringem Rissebildung betrifft, so bin ich der An-
sicht, da3 die Risse sich nicht bei der Ldschung, sondern
vorher bei der Verkokung durch Schrumpfen der Kohle bilden.
Vielleicht werden beim NaRléschen die vorhandenen kleinen
Risse gesprengt, was jedoch nach den neuern Anschauungen
zweckmaBig ist, damit eine weitere Zerkleinerung des ab-
gesiebten und verladenen Koks bei der folgenden Behandlung
vermieden wird. Ob der trockengekiihlte Koks fir den Hitten-
mann wertvoller ist als der nal3gekihlte, erscheint mir eben-
falls zweifelhaft, da sich derWassergehalt bei maschinenmaRigen
NaRloscheinrichtungen bis auf 1—2 90 einschréanken laRt.

Generaldirektor Bergassessor Battig, Gewerkschaft Mont
Cenis: Mir erscheint die Frage von besonderer Bedeutung, ob
der Koks durch Trockenléschung tatséachlich fester wird und
wie er sich im Hochofen verhélt. Hierbei wére es von grol3ter
Wichtigkeit, zu erfahren, wie die hier zum Nachweis der
groRern Festigkeit des trockengekihlten Koks ausgelegten
Proben entnommen und ob Fallversuche, Zerreibeproben oder
sonstige Versuche damit angestellt worden sind. Kokereien,
die Hochofen mit trockengeldschtem Koks beliefern, gibt es
m. W. noch nicht, so daR3 praktische Erfahrungen kaum vor-
liegen konnen. Was den Wasserverbrauch anlangt, so halte
ich die Zahl von 400 kg Wasser je t Koks fir au3erordentlich
gering; es wird viel mehr Wasser ablaufen, als zum Abldschen
notwendig ist oder verdampft. Der Umstand, daf} auf fast
allen Kokereien verschieden grof3e Koksdfen in Anwendung
stehen, diirfte dig Bedienung der Kuhltiirme schwierig gestalten,
da zur Vermeidung von Hohlraumbildungen und Stauungen,
die einen vermehrten Abrieb des Koks mit sich bringen, an der
Austragoffnung der Kuhltirme sténdig ebensoviel abgezogen
werden muf3, wie oben eingefillt wird.

Aus der Versam mlung wird daraufhingewiesen, dal3 der
Wassergehalt des naRgeléschten Koks mit gewogen und be-
zahlt werde, wahrend eine hohere Bewertung des trocken-
gekihlten Koks nicht stattfinde, und weiterhin danach gefragt,
ob Feststellungen Uber den Schwefelgehalt des nach den ver-
schiedenen Verfahren geldschten Koks vorliegen; es bestehe
die Mdglichkeit, da durch das Loschwasser ein Teil des
Schwefels mit entfernt werde.

Direktor Cantieny: In Erledigung der zuletzt gestellten
Frage mochte ich vorweg mitteilen, da an die Untersuchung
des Schwefelgehaltes noch nicht gedacht worden ist. Ich bin
fir die Anregung hierzu dankbar, obgleich ich mir nicht denken
kann, daf3 sich darin wesentliche Unterschiede bei verschiedenen
Loéschverfahren ergeben werden, da die sich hier abspielenden
Vorgéange ausschlieRlich auf die Oberflachen der Kokssticke
wirken und die innern Massen kaum beeinflussen werden.

Was die Moglichkeit der Dampferzeugung betrifft, so
mochte ich davon absehen, die in Frage kommende Rechnung
aus dem Kopf abzuleiten. Ich kann dies um so eher unter-
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lassen, als der erwahnte Aufsatz von Schlapferl Versuchs-
berichte mit allen nétigen Angaben enthdlt, aus denen sich
die hauptsachlichsten Zusammenhénge errechnen lassen. Man
wird hierbei zu dem Ergebnis kommen, daf unter Berick-
sichtigung der zur Verfligung stehenden Kokstemperaturen
und Ublicher Betriebsverhdltnisse die von mir genannte Er-
zeugung von 300-400 kg Dampf je t Koks aus der fihlbaren
Waéarme allein durchaus keine physikalische Unmadglichkeit ist.

Die erwéhnte Annahme trifft zu, daf3 in der Wirtschaftlich-
keitsberechnung dem Handbetrieb beim NaRléschverfahren der
Verladebetrieb der trocknen Ldschung, die ohne weiteres eine
mechanische Verladung einschliel3t, gegenubergestellt ist. Dies
erschien berechtigt, weil die mechanische Verladung durchaus
noch nicht auf allen Zechen besteht und gerade fir die Be-
triebe, welche diese Frage heute unter dem Druck der Wirt-
schaftslage priifen, der unmittelbare Ubergang zum Trocken-
lIoschbetrieb unter Verzicht auf die heute Ublichen mecha-
nischen Verladeeinrichtungen von erhdhter Bedeutung ist.

Ferner wurden auch noch Bedenken gedul3ert, dal? der
Kuhlbehélter bei ungeschickter Durchfuhrung der Koksbe-
schickung und -entleerung teilweise leerlaufen und die neue
Beschickung daher hoch herabstiirzen wiirde, oder daf3 durch
zu starke Flllungen Stauungen herbeigefuhrt werden konnten,
Ansténde, die alle zu erhéhtem Abrieb fihren miten. An
sich sind diese Falle natirlich denkbar. Es ist aber Sache
der Werksleitung, die Bedienung auf einen gleichmal3igen Be-
trieb zu schulen, d. h. dafir zu sorgen, dal Entnahme und
Fullung einander entsprechen. Da man, wie ich vorhin aus-
flhrte, jederzeit ohne Gefahr durch die gedffnete Einfilléffnung
in den Kuhlbehélter hineinschauen kann, durfte die hierzu
nétige Uberwachung unschwer durchzufilhren sein. Die Ver-
héltnisse sind hier im Grunde dieselben wie bei einem nor-
malen Kohlenturm.

Endlich ist noch geltend gemacht worden, dal man bei
der heute Ublichen Verkaufsgepflogenheit das Wasser im nal3-
geldschten Koks mitbezahle. Das ist zutreffend, aber es wird
doch nur eine Frage der Zeit sein, daR dieser Widersinn aus
der Welt geschafft wird, denn alle Beteiligten werden bald
einsehen, dal ihnen aus der Verwendung des trockengekihlten
Koks nur Vorteile erwachsen. Man wird dann eben die Gite

*s. Stahl u. Eisen 1922, S. 1272. Dort istangegeben, daR bei einem 24 stéan-
digen Leistungsversuch des Schweizerischen Vereins von Dampfkesselbesitzern
auf der Anlage in Schlieren je kg Koks 302 \VE nutzbar gemacht worden sind.
Die ermittelte Kokstemperatur betrug hierbei mehr als 1000°. Nimmt man eine

Abkihlung des Koks bis auf 250° an und vermindert den angegebenen nutzbar
gemachten Warmegewinn, tiberschlaglich gerechnet, im Verhéltnis der Tempe-

raturgefélle, so ergeben sich — 213 die man a* Gewinn im

Kokereibetriebe erwarten darf. Hierbei wurde zugrundegelegt, da im
Kokereibetriebe ein Oefalle von 850 auf 250 = 600° zur Verfugung steht,
wahrend das Oefalle bei dem Versuch in der Oasanstalt, zuungunsten der
Vergleichsrechnung, mit dem hohen Wert von 1100° Kokstemperatur, also
mit 1100- 250= 850° eingesetzt worden ist. 1kg Sattdampf von 13 at abs.
hat einen Warmeinhalt von 669 WE, so daR sich aus It Koks 213000:669 =
318 kg Dampf erzeugen lassen. Bei vorgewdrmtem Speisewasscr ist diese
Zahl noch entsprechend zu erhéhen. Selbst bei Annahme von nur 800° Héchst-
temperatur des Kokskuchens bleibt diese Zahl noch lber 300kg je t Koks.

In demselben Aufsatz sind ferner Angaben lber einen 17tagigen Betriebs-
versuch enthalten, der die Auswirkung aller einem Gasanstaltsbetriebe eigenen
Schwankungen erkennen laRt. Beispielsweise schwankt die téglich ver-
arbeitete Koksmenge von 72 bis 116°/0des errechneten Mittels. Wahrend der
Betriebszeit wurden bei 50° Speisewasservorwarmung 398 kg Dampf von
63at Uberdruck je t Koks entwickelt, d.h. (662,55-50) « 398 = 244000 WE.
* i i i 850-250 600
Diese mogen wieder im Verhaltnis der Temperaturgefille , ~ 775 =750
vermindert werden, wobei, dem Dauerbetrieb entsprechend, die Gaskoks-
temperatur mit 1000®C eingesetzt ist. Soll mit dieser Warmemenge Dampf
von 13 at abs. aus Wasser von 40° erzeugt werden, so ergeben sich nach

folgendem Ansatz immer noch _40 ~ 310kg DaraPf ie * Kd<s-

In dem genannten Aufsatz sind weiterhin die Ergebnisse einer 285 Tage be-
tragenden Betriebsspanne angegeben. Werden diese Angaben unter dem-
selben Annahmen wie vorstehend umgerechnet, so ergeben sich immer noch
ahnliche Endzahlen.

Auch nach der Berechnung auf S. 337 ist die im Koks enthaltene fuhl-
bare Warme so groR, daR die genannte Daropfmenge daraus erzeugt werden
kann, daB3 also keine zusatzliche Warme durch Abbrand dafir bendétigt wird
und daB die in die Wirtschaftlichkeitsrechnung eingesetzten 300 kg Dampf-
erzeugang gerechtfertigt sind.
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des Koks bezahlen, Mdglichkeiten, die bei dem heute geltenden
Syndikatsvertrag, soviel mir bekannt, schon vorgesehen sind,
oder es wird, wie es heute schon in Frankreich ublich ist,
der Rauminhalt zugrunde gelegt.

Ich habe mich bemiht, in meinen Ausfiuhrungen streng
zu unterscheiden zwischen dem, was heute schon als wirk-
liche Erkenntnis gebucht werden kann, und dem, was man
aus logischen Erwégungen vielleicht folgern darf. Hierbei
denke ich besonders an die Verwendung des Trockenkoks

Nr. 15

im Hochofen. Die hier maflgebenden Einflisse, wie Ver-
brennlichkeit, Zerreiblichkeit, Festigkeit usw., konnten noch
nicht untersucht werden, auch sind die sich allgemein hier
abspielenden Vorgénge heute erst zum Teil erforscht oder
doch noch sehr umstritten. Ich méchte deshalb meine Be-
trachtungen mit der Bitte beschlieRen, bei weitern Forschungs-
arbeiten auf diesem Gebiet auch die Verwendung des Trocken-
koks in die Untersuchung einzubeziehen.

Kohlenstaubfeuerungen fiir Dampfkessel im Kraftwerk der Bruay-Gruben.

Der unter dieser' Uberschrift erschienene Aufsatz von
Oberingenieur M. Sohm1 bietet trotz einiger Unklarheiten
und unrichtiger Auffassungen manches Neue und Bemerkens-
werte, das auch fur deutsche Anlagen als Vorbild dienen kann
und seine gekirzte Wiedergabe zweckméRig erscheinen laft.

Die mit Treppenrosten, Wanderrosten, Generatoren und
PreRRkohlen angestellten Versuche der Bruay-Gruben, die vor-
nehmlich auf die Verfeuerung von minderwertigen Brennstoffen
angewiesen zu sein scheinen, hatten nicht zu dem gewiinschten
Erfolge gefiihrt. Man entschlo3 sich daher, einen Versuch
mit einer amerikanischen Kohlenstaubfeuerung zu machen, und
zwar zunéchst an einem Wasserrohrenkessel der Bauart Bittner
von 194 gm Heizflache, 12 at Betriebsdruck und einer normalen
Dampfleistung von 3600 kg/st. Man erwartete von der Kohlen-
staubfeuerung vor allem die Beseitigung der Schwierigkeiten
bei der Verfeuerung feinkdrniger Brennstoffe, die als Staub
grof3enteils schon vor der Wasche in der Sieberei ausgeschieden
werden, und erblickte darin die beste Nutzbarmachung dieser
bis zu 40\l Asche enthaltenden Feinkohle, fur die bei un-
glinstigen Wirtschaftsverhéltnissen geringe oder gar keine
Absatzmdoglichkeiten bestanden. Fir den ersten Versuch wurde
eine schnellaufende Hatnmermihle gewahlt, welche den
Kohlengrus teils durch Reibung, teils durch Schlagwirkung
zerkleinerte.

Untersuchungen ergaben folgende physikalische Eigen-
schaften der Feinkohle:

1 Die Dichte richtet sich nach der Feinheit und Feuchtigkeit
der Kohle. Sie betragt etwa 560—850 kg/cbm. Diese Werte
stimmen mit den deutschen (iberein.

2. Der Boschungswinkel richtet sich bei Kohlenstaub von
15 % Feuchtigkeit nach dessen Feinheit und nach der Art
der Unterlage. Mit Kohlenstaub der den Sieben von 1000,

Abb. 1 Bdschungswinkel auf einem glatten Blech.

A so’ i
1000

Abb. 2. Boschungswinkel auf einer rauhen Zementplatte.

1000—6200, 6200—14 000 und 14 000 Maschen entsprechenden
Feinheitsgrade wurden auf einer Blechplatte und auf einer
rauhen Zementplatte Versuche angestellt, deren Ergebnisse
die Abb. 1 und 2 veranschaulichen. Die daraus ersichtlichen
Bdschungswinkel ergaben sich ohne Stirzung des Kohlen-

1 Rev. ind. min. 1922, S. 485.

staubes. Sie nehmen mit zunehmender Feinheit des Staubes
zu und sind bei rauher Unterlage grofer als bei glatter.

3. Ferner wurden die auftretenden Schuttkegel versuchs-
maéaRig festgestellt. Zu diesem Zweck befestigte man ein Rohr
von 50 mm Durchmesser gelenkartig an einem Hebelarm,
fullte es mit Kohlenstaub und hob es dann vorsichtig Uber

Abb. 3. Abb. 4.
J——1

JSU-

Abb. 5. Abb. 6.

Kohlenstaubschittkegel.

einer Platte an. Die Ergebnisse der Versuche zeigen die
Abb. 3—6, zu denen noch folgendes zu bemerken ist: Abb. 3,
Kohlenstaub von einem Sieb mit 1000 Maschen je qcm flief3t
nicht, sondern formt einen natiirlichen Kegel. Abb. 4, Kohlen-
staub von einem Sieb mit 1000—6200 Maschen je gcm hat
Neigung zum FlieBen, wenn das Rohr um 40 mm gehoben
wird, und bildet einen Kegel mit abgerundetem Fufl3. Abb. 5
Staub von einem Sieb mit 6200—14000 Maschen je gcm flief3t,
wenn das Rohr um 30 mm gehoben wird, bildet keinen Kegel,
breitet sich flach aus und
formt abgerundete Ré&nder.
Abb. 6, Staub von einem Sieb
mit 14000 Maschen je gcm
flieBt, wenn das Rohr um
20 mm gehoben wird, bildet
keinen Kegel, breitet sich

Abb. 7. Abb. 8.
Zweiteiliger Kohlen- Erste Ausfiihrung der
staubbunker. Verbrennungskammer.
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sofort aus und bildet abgerundete Réander. Hieraus ist der
SchluB zu ziehen, daR Kohlenstaub von 15°0 Feuchtig-
keit desto leichter flieBt und sich desto schneller ausbreitet,
je feiner er ist. Diese Erscheinung hat besondere Bedeutung
fur den Bau der Bunker. Das FlieRen des Kohlenstaubes wird
noch durch die Mischung mit Luft geférdert, worauf ja bekannt-
lich auch die Wirkungsweise der amerikanischen Kinyon-Pumpe
beruht, In der Anlage von Bruay breitete sich in dem Bunker
mit zwei Abteilungen von je 3,5 X 1,8= 6,3 gm Querschnitt
(s. Abb. 7) der aus Rohren von 300 mm Durchmesser herab-
fallende Kohlenstaub wagerecht aus. Beobachtet wurde, da
zunehmende Feuchtigkeit die Mahlfeinheit verringert.

Auf Kohlenstaub von dem 4900-Maschen-Sieb, das in
Deutschland als Normalsieb gilt, haben sich die Versuche
leider nicht erstreckt, jedoch ist anzunehmen, daf3 Kohlenstaub
von dieser Feinheit einen &hnlichen Schuttkegel bildet, wie
ihn Abb. 4 zeigt, der immerhin noch den recht betrachtlichen
Boschungswinkel von 42° aufweist.

Beim ersten Versuch glaubte man, ohne einen grof3em
Umbau der vorhandenen Brennkammer auskommen zu kénnen.
Diese besal3 (s. Abb. 8) unter dem Rohrbiindel das Gewdlbe a
zur Verbrennung des Flugkoks, uUber dem Brenner das Ge-
wolbe b zur Fihrung der Flamme sowie zur Zindung des
Kohlenstaubes und unter dem Brenner das Gewdlbe ¢ zum
Schutz der Aschentur sowie zur Aufnahme des Anziindholzes.
Diese Einbalteh bewahrten sich nicht, sondern muf3ten schon
nach einer knapp fiinfmonatigen Betriebszeit (9. Méarz 1920
bis Ende Juli 1920) wieder entfernt werden. Auch fillte sich
der Raum unter dem Gewdlbe c in weniger als 12 st vollstandig
mit glasartiger Schlacke, die sich nur sehr schwer beseitigen
lieR. Ferner machte man die Erfahrung, dal3 die in dem altern
Wasserrohrkessel noch vorhandenen Mauereinbauten zur
Herbeifuhrung eines gewundenen Zuges fir die Kohlenstaub-
feuerung nicht geeignet waren. Ginstigere Verhdltnisse er-
gaben sich, nachdem man den Feuerraum vollstandig neu,
ohne Einbauten und in groRem Abmessungen aufgefihrt und
gleichzeitig die Mauereinbauten innerhalb der Rohrbindel
beseitigt hatte. Gleichzeitig wurde der Brenner vereinfacht
und eine bessere Reglung der Rauchklappen vorgesehen.

Die mit diesem Feuerraum gemachten Erfahrungen lassen
sich folgendermafen zusammenfassen: Je feiner der Kohlen-
staub war, desto niedriger konnte der Luftiberschul3 gehalten
werden, ohne daR man Verluste durch Unverbranntes be-
furchten mufdte. Ein gewissenhafter und aufmerksamer Heizer
vermochte den Kohlenséuregehalt leicht innerhalb der Grenzen
von 12 und 16 % zu halten. Von den in dem Aufsatz wieder-
gegebenen Diagrammstreifen der selbstschreibenden Mef3-
vorrichtungen fir Kohlensdure verzeichnet der eine 12—15,
der zweite 13—16 und der dritte 15—18% Kohlenséure.

Der Schlackenansatz an den Kammerwéanden und Rohren
nahm mit zunehmender Feinheit der Kohle ab. Griinde dafur
werden nicht angegeben, jedoch ist dieselbe Erfahrung auch
in Deutschland gemacht worden. Die Erscheinung ist darauf
zuriickzufuhren, daR bei groRerer Feinheit der Kohle und
geringerm Luftiberschul3 in der Regel héhere Temperaturen
auftreten, welche die Schlacke zum Schmelzen und AbflieRen
bringen.

Mit dem zunehmenden VerschleiR der Hammer in der
Mihle nahm die Mahlfeinheit ab und damit sank gleichzeitig
der Wirkungsgrad der Verbrennung. Enthielt die Kohle groRRe
Mengen von Schiefer, der héarter als die Reinkohle war, so
mahlte die Mihle weniger fein, wodurch Stdérungen in der
Verbrennung hervorgerufen wurden. Auch setzten sich bei
stark schieferhaltiger Kohle Aschen- und Schlackenteile am
Brenner fest. Die den Feuerraum uberziehende Schlacke
bildete eine schitzende Uberglasung, welche die Haltbarkeit
des Mauerwerks erhohte.
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Die GroRe der Verbrennungskammer zeigte sich abhéngig:
1, von der Feinheit des Kohlenstaubes, 2. von der Verbren-
nungsdauer (Flammenlédnge, Einblasegeschwindigkeit) und
3. von der Zundgeschwindigkeit des Kohlenstaub-Luftgemisches.
Nach den gemachten Erfahrungen soll die Kammer grof3er
als 40 cbm je t stundlich verfeuerten Kohlenstaubes sein (in
Deutschland ist man schon unter diesen Wert gelangt). Als
Grund fir eine VergroRerung der Verbrennungskammer wird
n.a. die Feuerdichte (densité) angefihrt, der ein kleiner Raum
nicht standzuhalten vermdge. Diese Ansicht durfte auf einer
falschen Vorstellung beruhen. MafRgebend ist vielmehr die
Vermeidung der unmittelbaren Beruhrung der Flamme mit
dem Mauerwerk, In einem Abstand von 05 m unter den
Rohren wurde eine Temperatur von 1350° gemessen, eine Zahl,
die mit deutschen Versuchsergebnissen genau Ubereinstimmt.

Uber die Zusammensetzung der feuerfesten Steine werden
keine genauem Angaben gemacht, abgesehen davon, dal3 sie
etwa 20 OTonerde enthielten. Es scheint sich also um einen
Uberwiegend séuern Stein gehandelt zu haben. Als Regel
wird angegeben, dal} die Zusammensetzung der Steine dieselbe
wie die der Schlacke sein soll, damit keine Zersetzung unter
dem Einflul3 der hohen Temperaturen statlfinden kann. Keines-
falls sollen die Steine willkirlich gewahlt werden. Zur Fest-
stellung der Feuerbestandigkeit der Steine wurde folgende
Probe vorgenommen : Man richtete eine Azetylen-Sauersloff-
flamme von 15 mm Durchmesser aus einer Entfernung von
20cm auf den Stein, wobei eine Temperatur von 2500° ent-
stand, und schlol3 aus Tiefe und Umfang des nach 2 min
entstandenen Loches auf die Feuerfestigkeit des Steines.

Die Flugaschenablage-
rung in den Ziugen war am
starksten an der Umkehr-
stelle vom ersten in den
zweiten Zug, also da, wo
die Gase senkrecht von
oben auf die Rohre trafen,
und zwar waren die Ab-
lagerungen gegen das Ende
der Roéhrenbindel stéarker
als nach der Mitte hin (vgl.
Abb. 9). Einmaliges Ab-
blasen innerhalb von 8 st
verhinderte jedoch das
Ansintern der Flugasche
und die Uberschreitung des

Jn der Mitte
des Rohrbiindels

Jm hintern Teil
des Rohrbiindels

Abb. 9. Flugaschenablagerungen natiirlichen Boschungs-
auf den Kesselrohren. winkels. Niemals wurden
Ablagerungen in solcher

Stéarke wahrgenommen, dal sich der Zwischenraum zwischen
den Rohren hatte verstopfen kdnnen, auch wenn nicht geblasen
wurde.

Die geduRerte Ansicht, dal3 die Starke der Ablagerungen
von der Stiarke des Dampfpolsters innerhalb der Rohre ab-
hénge, dirfte jedoch nicht zutreffen, vielmehr wird sie allein
von der Richtung und Stirke des Zuges, der Temperatur
der Rauchgase und den Eigenschaften der Flugasche abhén-
gig sein-

Im Aschenfall des Verbrennungsraumes lagerte sich nur
glasige Schlacke ab, auf die ungeféhr ein Drittel der Gesamt-
rickstande entfiel. Die Menge dieser glasigen Schlacke soll
beeinflulBt werden: 1. von der Zugstérke, 2. von den Eigen-
schaften der Asche (Schmelzpunkt), 3. vom Feinheitsgrad der
Kohle und 4. von der Modglichkeit, die Verbrennung mehr
oder weniger weit zu treiben (was der Verfasser hierunter
versteht, geht aus dem Zusammenhang nicht hervor).

In dem hintern Zuge lag weniger Flugasche als bei den
Nachbarkesseln mit Unterwindgeblése.
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Bei einer Temperatur im Feuerraum (unter den Rohren)
von 1350° C herrschte eine Abgastemperatur von 2S0°C am
Rauchschieber. Sie stieg mit dem Luftibcrschuf3. Die Zugstirke
im Feuerraum unter den Rohren betrug etwa 0,5—1 mm WS.
Als Vorteil dieser geringen Zugstarke wird verminderte Ein-
stromung falscher Luft angegeben.

Die zum Vergleich mit &ndern Feuerungen derselben An-
lage angestellten Versuche lieferten folgende Hauptergebnisse:

/ Unterwind-  Kohlen-
Wanderrost feuerung staub-
feuerung
Verdampfung . . . . kg/st 2560 3535 3450
Kohlenverbrauch . . . kg/st 522 607 453
Kohlenverbrauch
je kg Dampf . . . mkg 4,9 5,82 7,6
AsChe.oeieieiieeeeee, e % 235 22,6 25,3
Heizwert.......cccoc...... . WE 6501 6570 6363
Kohlenverbrauch
je 100000 KWst . .t 198 166,7 127,65
Vergleichszahl . . . 100 84 64,5

Die Kohlenstaubfeuerung erzielte danach nicht nur eine
erheblich héhere Dampfleistung als der Wanderrost, sondern
auch eine wesentlich bessere Ausnutzung, wie die Vergleichs-
zahl 64,5 gegen 100 beim Wanderrost lehrt, woraus sich eine
Kohlenersparnis von 35,5 90 ergibt. Diese Zahlen sind jedoch
mit Vorsicht aufzunehmen, da nach deutschen Erfahrungen die
fir die Verteuerung minderwertiger, besonders feinkdrniger
Brennstoffe gebauten Wanderroste anndhernd dieselbe Aus-
nutzung des Brennstoffes gewahrleisten wie die Kohlenstaub-
feuerung.

Als besondere Vorteile der Kohlenstaubfeuerung werden
noch angegeben : 1. Verteuerung von sehr aschenreicher Kohle
bis zu 40 % Asche. 2. Verteuerung gasarmer Kohle. 3. Ver-
teuerung feinkdrniger Kohle (aus Windsichtern, Sieberei,
Wasche, Staubfangern). 4. Steigerung der Leistung um 50—70°/o.
5. Bessere Ausnutzung. 6. Verminderung der Bedienungs-
mannschaften. 7. Leichtere und schnellere Anpassung. 8. Rauch-
lose Verbrennung. 9. Gesunderer Aufenthalt fir die Heizer;
Verbesserung der Arbeitsbedingungen. 10. Mdglichkeit, alle
mechanischen Anlagen aus dem Kesselhaus zu entfernen und
sie auBBerhalb davon in einem besondern Geb&ude unter-
zubringen. 11. Mdglichkeit, noch 1 st nach Abstellung der
Feuerung im Kessel Dampf zu erzeugen. 12. Schnelle Ent-
ziindung der Flamme, auch nach sechsstindigem Stillstand,
ohne Holz und Reisig; Vorbedingung dichteTuren und Schieber.
13. Wiederverwendung der unverbrannten Rickstdnde aus den
Feuerungen der Nachbarkessel.

Bei der Lagerung des Kohlenstaubes im Speicher wurde
auch nach 20tégiger Dauer keine nennenswerte Veranderung
festgestellt. Selbst nach dreimonatiger Lagerung in einem
Speicher Uber dem heiRen Kesselhause hatte sich die Tempe-
ratur des Kohlenstaubes nicht erhoht.

Nach den mit der Kohlenstaubfeuerung an einem Kessel
erzielten guten Erfahrungen entschlo® man sich, sémtliche
Kessel dieses Kesselhauses mit Kohlenstaubfeuerungen aus-
zuristen. Zu diesem Zweck war zunéchst die Frage zu kléren,
ob fur jeden Kessel eine besondere Mihle aufgestellt oder
eine gemeinsame Aufbereitungsanlage fir samtliche Kessel
angelegt werden sollte. Man entschied sich fur eine gemein-
same Anlage, und zwar weil der Feuchtigkeitsgehalt der Kohle
6—8 90 betrug, so dall eine Trockenanlage notwendig war,
und spater noch 16 Kessel eines &ndern Kesselhauses an-
geschlossen werden sollten.

Die erstellte neue Anlage bestand aus folgenden Haupt-
teilen: 1. Entladevorrichtung der Rohkohle, 2. Becherwerk zur
Trockenanlage, 3. Trockenanlage, 4. Magnetscheider, 5. Becher-
werk zum Bunker fir getrocknete Kohle, 6. Mahlanlage,
7. Becherwerk zum Kohlenstaubspeicher, 8. Rohrleitung zum

Kesselhaus, 9. Speicheranlage fir die einzelnen Kessel, 10. Ver-
teilungsleitungen fur die Brenner, Il.GeblasefurdieFeuerungen,
12. Brenner, 13. Verbrennungsraum und 14. Vorrichtung zur
Aschenentfernung.

Die ganze Aufbereitungsanlage ist in einem besondern,
aus Betonsdulen mit Fillmauerwerk hergestellten Gebaude
untergebracht. Das Dach hat Reiter mit Entluftern aus Blech
zur Beseitigung des Kohlenstaubnebels. Die Staubabscheider
befinden sich auf dem Dach, damit sie besser gekihlt werden
kénnen und im Gebéude die Belichtung nicht hindern. Die
Kohlenstaubentladegrube deckt ein Schutzdach. Es wird nur
Kohle aus den Windsichtern mit einer Korngréf3e von 0—3 mm
verwandt.

Der Trockner besteht aus einer drehbaren Trommel, die
mit Kohlenstaub geheizt wird. Handfeuerung ist auferdem
vorgesehen. Die Trommel liefert in 16 st den Bedarf an
Kohlenstaub fur 24 st. Die Gase umspulen zuerst den au3ern
Mantel und treten dann in das Innere der Trommel ein. Die
Temperatur der Rauchgase betragt 150°, ob am Anfang oder
Ende der Trommel, ist nicht gesagt. Bei einem Trocken-
versuch im Laboratorium mit Kohle von 0—3 mm wurde
nach sechsstiindiger Erhitzung auf I1SOO0 und folgender ein-
stundiger Erhitzung auf 200° ein Verlust an flichtigen Be-
standteilen von 1—2°/0 festgestellt, wahrend der Aschengehalt
unverandert geblieben war. Demnach ist anzunehmen, dai3
auch bei 150° keine wesentlichen Verluste eintreten. Die
Kohle verbleibt 15—20min in der fir eine Kohle von 0—10mm
KorngréRe gebauten Trommel. Deren Zahnrader sind leicht
auswechselbar. Die Schmierung erfolgt durch Staufferfett.

Der Magnetscheider ist eine einfache Trommel, in deren
Innern sich ein mit Strom von 110—120 Volt betriebener
Elektromagnet befindet.

Von den aufgestellten drei Raymondmihlen dient eine
zur Aushilfe. Die ldstundige Leistung zweier Mihlen, die
ohne Sieb mit Windsichtung arbeiten, entspricht dem Tages-
bedarf an Kohlenstaub. Der Kohlenstaub erhélt folgende
Feinheit: 100°/, Durchgang durch das 1000-Maschen-Sieb,
80 %0 durch das .6200- und 60 %0 durch das 14000-Maschen-
Sieb. Jede Muhle hat funf Pendelrollen von 390 mm Durch-
messer und 160 mm Hohe. Das Gewicht jedes Pendels
betragt 140 kg.

Die Ventilatoren zur Beférderung des Kohlenstaubes haben
auswechselbare Schaufeln und seitliche Schauluken.

Die Speicher zwischen den einzelnen Aufbereitungs-
maschinen sind mit dichten Schauluken, Fallklappen und
Fullungszeigern versehen. Die Nietkdpfe im Innern der Be-
halter sind versenkt.

Auf die Dichtigkeit der Rohrleitungen ist groRes Gewicht
gelegt worden. Sie sollen nicht zu schwach sein und mdéglichst
schlanke Bogen in beschrankter Zahl haben. Flanschen sind
zu vermeiden und Verbindungen durch autogene SchweiRung
herzustellen.

Die Beftérderung des Kohlenstaubes aus den vorhandenen
beiden Beschickungsbehéltern erfolgt durch PreRluft mit einem
Betriebsdruck von 2,5—3 at. Die fur den doppelten Druck
berechneten Behdlter fassen je den Kohlenstaubbedarf fir
24 st. Dreiweghdhne ermoglichen die Umschaltung auf das
Kesselhaus 1oder 2. Entluftungsventile, Ventile fur Druckluft
und ein Tauchrohr zum Ablassen des Kohlenstaubes, wenn
der Behdlter unter Druck gesetzt wird (in &hnlicher Weise
wie bei S&urebirnen) sind vorgesehen. Die Behdlter stehen
auf einer selbstschreibenden Wage. lhre Verbindung mit dem
Bunker wird durch ein kupfernes Wellrohr hergestellt. Mit der
Lufteintritts- und Luftaustrittsleitung sind sie durch federnde
Bogen verbunden. Ihr Fassungsvermoégen betrdgt 6t. Diese
Menge kann in 5—6 min durch die Leitung von 100 mm Durch-
messer bei einer Luftgeschwindigkeit von 20 m/sek beférdert



14. April 1923

werden. Je t werden also 55 sek Zeit beansprucht. Die Ent-
fernung bis zum Kesselhaus betragt 120 m. Die Kesselhaus-
bunker sind fir je vier Kessel bestimmt und fassen 53 cbm.
Uber ihnen befinden sich die Staubabscheider mit den Ab-
sperrschiebern. Die Fillung ist an einem Fillungszeiger mit
Gradeinteilung erkennbar. Vor jedem Brenner liegen gut
arbeitende Brennstoffverteiler. Auf die GleichmaRigkeit der
Kohlenstaubzufiihrung ist besonderes Gewicht gelegt worden,
weil davon die Vollkommenheit der Verbrennung sehr wesent-
lich abhangt.

Die Brennstoffzufilhrungs-Vorrichtung soll einen dichten
Abschluf? zwischen Behélter und Feuerung gewéhrleisten, eine
zuverléssige und gleichmaRige Zufihrung des Brennstoffes
sichern, Verstopfungen ausschlieBen und sofort stillgesetzt
werden koénnen.

Bei dem anfangs mit geraden Schlitzen versehenen Ver-
teilungsteller (s. Abb. 10) erfolgte die Brennstoffzufihrung
stoRBweise, weil immer Gruppen von gefillten und ungefillten
Schlitzen unter den Fill6ffnungen a her- und Uber die Aus-
guRo6ffnungen b hinweggingen. Die Schragstellung der Schlitze
(s. Abb. 11) gestaltete die Arbeit des Tellers gleichmaRiger.

Abb. 10. Alte Abb. 11. Neue
Ausfilhrung des Verteilungstellers.

Die Brenner sind ganz einfach gebaut und Einbauten fur
die Durchwirbelung des Kohlenstaubes vermieden. Auf die
Breite eines Kessels (3,12 ni) entfallen zwei Brenner, die eine
schnelle Mischiing des Kohlenstaubes mit der Luft herbeifiihren.

Jede Feuerung besitzt wegen der einfachem GroéRen-
bemessung und der groRem Sicherheit des Einzelantriebes
einen besondern Ventilator.

Die endgultig gewéhlte sehr einfache Verbrennungs-
kammer (s. Abb. 12) hat eine GréBe von ungeféahr 40 cbm je t
stiindlich vermahlenen Kohlenstaubes und keinerlei Vorspriinge
und Einbauten mehr. Die Einfihrung des-Brennstoffes erfolgt
in geringer H6he uber der Sohle in fast wagerechter Richtung.
Die Flammenrichtung muf also unter dem Einflu des Schorn-
steinzuges um 90° umgelenkt werden. Nach deutschen Er-
fahrungen sind die Hohenlage des Brenners und die Einblase-
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richtung nicht zweckmalig. Sie lassen befiirchten, daR die
von der Flamme unmittelbar berihrten Stellen der Feuerkammer
starkem Verschleil unterliegen. Bei einer Beibehaltung der
an sich nicht falschen wagerechten Richtung der Flamme
miRte der Abstand vom Brenner bis zum gegenilberliegenden
Mauerwerk so grof3 sein, dall eine Flammenberihrung ver-
mieden wird. Fir die Aufnahme der flissigen Schlacke ist eine
besondere Kammer mit muldenférmigem Boden (s. Abb. 13)
vorgesehen, die ein Gewdlbe
vom eigentlichen Vorraum ab-
schlie8t. In diesem Gewdlbe be-
finden sich zwei Offnungen fir
den Schlackenflu®, unter jedem
Brenner eine. Zum Abschluf3
nach aullen dienen besondere
Schutztiiren, nach deren Offnung
die Schlacke in Hangebahnwagen
abgezogen werden kann. Die
Entfernung der sich nach Art der
Tropfsteingebilde  ansetzenden
Schlacke aus diesem Raum dirfte
Abb. 13. Schlackenkammer, daher nur mit Hilfe mechanischer
Mittel mdoglich sein und erheb-
liche Schwierigkeiten bereiten. Wie aus der Abbildung er-
sichtlich ist, bildet das Gewdlbe Uber der Schlackenkammer
fehlerhafte tote Ecken, wéhrend der Feuerraum so gestaltet sein
mite, dalR die Schlacke ungehindert in den Schlackenraum
abflieBen kann.

Das Mauerwerk ist zur Verhitung von Forménderungen
sorgfaltig verankert. An Schauldéchern und Turen, die noch
besondere Verankerungen aufweisen, sind folgende vorhanden:
1 Schaulécher zur Beobachtung der Verbrennung in Hohe
des Heizerstandes. Sie sind mit Gul3schiebern versehen und
dienen gleichzeitig zum Abblasen der untern Rohrreihen. Der
Heizer beobachtet durch sie die Farbe der Flamme und die
Vollistandigkeit der Verbrennung. 2. Gut verschlieBbare guf3-
eiserne Zundluken in Hohe des Brenners zur Einfihrung des
Holzes beim Anzinden der Feuerung. 3. Durch Schamotte-
pfropfen verschlossene seitliche Schauluken in Brennerhdhe
zur Beobachtung der Brennermindung und der Flammen-
zindung. 4. Schutztiren an der Schlackenkammer.

Die mit dieser Anlage gemachten Erfahrungen lassen sich
folgendermalen zusammenfassen:

Man beobachtete, dal? die Feuergase bei Verwendung von
Staub mit 0—3 mm Korngréf3e geringe Staubmengen mitrissen,
und mufite deshalb dafir nachtréglich einen Abscheider ein-
bauen, wahrend vorher die Verbrennungsgase aus derTrocken-
trommel unmittelbar in den Schornstein entwichen waren.
Dieser mitgerissene Staub war so fein, daR 950 durch das
6200-Maschen-Sieb gingen. Die Temperatur der Rauchgase
beim Eintritt indieTrommel konnte 200—230° betragen, ohne
daR man Verluste befiirchten mufte, und belief sich beim
Austritt aus der Trommel noch auf 60—70°. Die getrocknete
Kohle hatte eine Temperatur von 85°.

Das anschlieRende Becherwerk wird durch einen Ventilator
entstaubt und entliftet. Der Speicher fur die trockne Kohle
ist zur Entluftung mit einem Blechschornstein versehen, der
Uber das Dach hinausreicht.

Der Kraftverbrauch der Pendelrollenmihlen betrégt bei
einer Leistungsfahigkeit von 5 t/st 75 KWst, also 15 KWst/t.
Die Muhlen durfen nicht leer laufen. Die das Blechgehduse
der Mihlen durchstromende Luft hat bei einer Raumtemperatur
von 18—20° eine Eintrittstemperatur von 30 und eine Austritts-
temperatur von 40°.

Die Erschutterungen der Muhlen werden von einem den
Speicher mit dem Aufgabeteller verbindenden kupfernen Well-
rohr aufgefangen. In dem Behdlter haftet der gemahlene
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Staub leicht an den Wénden an, ballt sich in der Mitte zu-
sammen und bildet beim Entleeren Krater mit fast senkrechten
Wénden. Daher héangt der Ausflul des Kohlenstaubes mehr
oder weniger vom Zufall ab. Die Entleerung der Behalter
durch einfache Oifnung der Schieber erforderte fiir 6t 6 st
wurde der Schieber hin und her bewegt, nur 1lh und bei An-
wendung von PreRluft nur h st

Die unter PreRluft stehenden Beschickungsbehélter sollen
zur Vermeidung toter Ecken nach unten trichterférmig aus-
laufen. Die Zahl, GroRe, Bemessung und Anordnung der
Behélter ist von grof3er Wichtigkeit, da sie als Ausgleich-
behalter dienen, In der beschriebenen Anlage sind folgende
vier Behéltergruppen zu unterscheiden: zwei Rohkohlen-
behélter von je 37 cbm Inhalt, funf Trockenkohlenbehélter von
je 14 cbm Inhalt, drei Kohlenstaubbehélter fir gemahlene
Kohle von je 23 cbm und vier von je 53 cbm Inhalt. Von
diesen Behéltern stehen die drei ersten Gruppen in der Auf-
bereitungsanlage, wahrend sich die letzte, vier zweiteilige, in
jeder Abteilung 26,5 cbom aufnehmende Behélter umfassende
Gruppe im Kesselhause befindet. Bei flotter Fillung kann
man in diese Behalter stiindlich 15t Kohlenstaub einblasen.

An Feiertagen war die Feuerung nur zu einem Finftel
belastet. Infolgedessen lagerte sich die Flugasche auf den
Wandungen der Kammer ab, schmolz- spéter bei verstarktem
Betrieb und verstopfte die AbfluRdffnung zum Schlackenraum.
Daraus wird gefolgert, daR man die Feuerkammer nicht grof3er
als notwendig bauen soll und dal3 bei schwachem Betriebe
ein Teil der Feuerungen uberhaupt stillzusetzen, der Rest aber
voll zu betreiben ist.

Die oben erwahnte Erscheinung zeigt sich Ubrigens bei
allen Kohlenstaubfeuerungen, sobald der LuftiberschulR uber-
maRig groll und damit die Verbrennungstemperatur geringer
wird, so' dal sie unter der Schmelztemperatur der Schlacke
liegt. Dann treten die bekannten Ansinterungen der Flugasche
nicht nur an den Feuerkammerwandungen, sondern auch an
Heizflachen auf, schmelzen dort aber bei hohem Temperaturen
wieder ab. Der Kraftverbrauch wurde zu 19,6 KW je t ver-
feuerten Kohlenstaubes ermittelt, einschlielich des Kraftauf-
wandes fur die Trockner, die Mahlanlage, die Becherwerke,
die Entluftung und die Beférderung sowie das Einblasen des
Kohlenstaubes. Man erwartet, da diese Zahl sich beim
Anschlul? weiterer Kessel verringern wird.

An Bedienungsmannschaften benétigt die Anlage fur
8 Kessel und 8 st in der Aufbereitung drei Arbeiter, einen
Meister zur Aufsicht, einen Mann zum Schmieren der Maschinen
und zur Aufsicht Uber die Trocknung sowie einen Mann zur
Entladung der Rohkohle, der gleichzeitig fur die Sauberkeit
der Anlage verantwortlich ist; im Kesselhause einen Oberheizer
(Leitung, Aufsicht), einen Hilfsheizer und einen Schlackemyeher.

Fur die Zeichengebung beim Fullen der Kesselhausbehalter
ist eine Signalanlage erforderlich. Soll von der Aufbereitungs-
anlage Kohlenstaub zum Kesselhaus befordert werden, so gibt
der Meister ein Zeichen und schaltet ein. Darauf leuchtet im
Aufbereilungsraum eine Signallampe auf und gleichzeitig ertont

im Kesselhaus eine Hupe. Der Oberheizer 6ffnet sodann den
Schieber des zu fillenden Behélters und betétigt einen Schalter,
der die Signallampe im Aufbereitungsraum erléschen laRt. Auf
dieses Zeichen kann mit der Befdérderung des Kohlenstaubes
begonnen werden. Sobald ein Behélter voll ist, wird auf den
nachsten umgestellt, bis schlieRlich séamtliche Behélter mit
Kohlenstaub gefillt sind.

Ungliicksfalle durch Explosionen sind in der Anlage noch
nicht vorgekommen. Zur Kennzeichnung der Gefahren werden
jedoch folgende drei Falle aus &ndern Betrieben mitgeteilt:
1 In einer Zementfabrik versuchte ein Arbeiter einen ab-
gestellten und bereits erkalteten Zementdrehofen wieder zu
entziinden, ohne sich vorher zu vergewissern, da die Tempe-
ratur im Feuerraum zur Entziindung ausreichte. Da die Ab-
kiihlung jedoch schon zu weit vorgeschritten war, lagerte sich
der Brennstoff im hintern Teil des Drehofens und in der Flug-
aschenkammer des Schornsteins ab. Es erfolgte eine Explosion,
die den Schornstein teilweise zerstorte. 2. In einer &ndern
Zementfabrik lieR man einen ausbesserungsbedirftigen Zement-
drehofen erkalten und zwecks schneller Abkihlung nach Ab-
stellung der Kohlenstaubzufuhr den Ventilator allein weiter-
laufen, wobei der Ofen von Zeit zu Zeit zur Verhiltung von
Formveranderungen gedreht wurde. Der Wérter entfernte sich.
Durch die Erschitterungen des Ventilators rickte sich die
Kohlenstaubschnecke selbsttatig wieder ein, so daf’ der Kohlen-
staub in den Ofen gelangte. Als der zuriickkehrende Warter
den Ofen in Drehung versetzte, kam der eingeblasene Kohlen-
staub mit gluhender Asche in Berihrung und explodierte.
Dabei wurde das Kopfstick des Ofens beschédigt. 3. In einem
Schwerspatofen versagte das Gebldse. Der Kohlenstaub
sammelte sich in dem heiBen Ofen an und vergaste. Als der
Warter das Erléschen der Flamme gewahrte und den Ofen
wieder entzinden wollte, erfolgte die Explosion.

Auf Grund dieser Erfahrungen sind folgende Sicherheits-
malRnahmen getroffen worden: 1 Sorgfaltige Verankerung der
Mauerwerke zum Schutz gegen Explosionen im Feuerraum
oder auch gegen das Aufplatzen von Wasserrohren. 2. An-
ordnung von Explosionsklappen, und zwar von je zwei im
ersten und zweiten Zug. 3. Selbsttétiges Stillsetzen der Kohlen-
oder Luftzufuhr beim Versagen des Ventilators oder der
Kohlenaufgabevorrichtung. Die Vorrichtung wirkt auch bei
UberméaRigem Kesseldruck. 4. Haufige Beobachtung der Feuer-
kammer durch die Schauluke. 5. Sicherheitstiren fur die
Aschenkammer. Diese sind so eingerichtet, daf sie sich
durch innern Gasdruck selbsttitig schlieRen. 6. Bedienungs-
vorschriften fir die Heizer beim Erléschen des Feuers und
beim Versagen irgendwelcher Einrichtungen. Das Wieder-
anziinden des erloschenen Feuers ist nur nach Ergrindung der
Ursache statthaft.

Die vorstehenden Angaben stutzen sich auf eine zwei-
jahrige Erfahrung. Seit dem 31. Januar 1922 ist die Anlage
in ungestdrtem Gesamtbetrieb. Seit dem 13. Mai 1922 stehen
neun Kessel, seit August 1922 zwolf Kesse! in Betrieb.

Dipl.-Ing. F. Schulte, Essen.

UMSC HA U

Die Dampfkesselexplosionen im Deutschen Reiche wahrend des Jahres 1921 - Deutsche Geologische Gesellschaft - Abé&nderungen
des Gewerbegerichtsgesetzes - Aufschub der Neuwahlen zu den Betriebsvertretungen.

Die Dampfkesselexplosionen im Deutschen Reiche
wéhrend des Jahres 1921 >

Bei den im Laufe des Jahres 1921 vorgekommenen elf
Dampfkesselexplosionen sind 16 Personen getotet, 7 schwer

1 Vierteljahrsh, 2. Stat. d. Deutschen Reichs 1922, H. 3, S. 57.

und 12 leicht verletzt worden. Als Ursache hat sich in drei
Féllen Wassermangel, in drei Féllen ungenugende Wandstarke,
in einem Fall unzul&ssige Beanspruchung, in einem Fall Risse im
Blech und in einem Fall unvollkommene Schweillung ergeben.
Auf einige bemerkenswerte Félle moge Kkurz eingegangen
werden.
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Ein stehender Feuerbichskessel mit Quersiedern, der sich
auf einem Ldschkran in Betrieb befand, explodierte, wobei
die Schweil3nédhte des obersten und untersten Quersieders zur
Hélfte abgerissen wurden; der Heizer erlitt eine schwere
Verletzung. Die Kesselwandung war durch fehlerhafte Be-
handlung beim Schweif3en und Ausbeulen geschwécht worden.

Ein weiterer Unfall ereignete sich an dem liegenden Walzen-
kessel einer im Jahre 1915 in Betrieb genommenen feuerlosen
Lokomotive. Der fir 13 at gebaute Kessel war gerade frisch
geladen, und zwar betrug die Dampfspannung 12 at. Un-
mittelbar nach dem Schliel3en des Ventils der zum Lokomotiv-
schuppen fuhrenden Dampfleitungen erfolgte die Explosion,
die den Lokomotivfiihrer tétete. Der eine Boden ri3 an seiner
Krempe im vollen Umfange ab und wurde seitwérts hinter
den Lokomotivschuppen geschleudert. Der zylindrische Teil
des Kessels mit dem nicht abgerissenen gewdlbten Boden,
rd. 900 Zentner schwer, trennte sich vom Fahrgestell und flog
44 m weit fort. Seine Flugbahn, in der er nicht weniger als
siebenmal niederfiel und immer w'ieder einen Riickstol3 erhielt,
konnte durch die hinterlassenen Spuren genau verfolgt werden.
Der Lokomotivschuppen wurde vollstandig zerstért und eine
darin untergebrachte zweite feuerlose Lokomotive umgeworfen,
wahrend zwei hintereinander liegende Werkstétten, starke
Beschadigungen erfuhren.

Als Explosionsursache schieden die bekannten, wie Wasser-
mangel, Erglihen der Kesselbleche und zu hohe Dampf-
spannungen diesem Falle aus. Auch Blechschwachungen durch
innere oder &ufBere Verrostungen kamen nicht in Frage, wohl
aber Risse, die in den Krempen der beiden gewdlbten Bdden
aufgetreten waren und bei dem einen zum plétzlichen Bruch
gefihrt hatten. Diese Risse waren zweifellos als Ursache
der Explosion anzusehen. Die Uber die Entstehung der Risse
im Mechanisch-technischen Laboratorium der Technischen
Hochschule zu Minchen angestellten eingehenden Unter-
suchungen lieferten folgende Ergebnisse: 1 Die durch die
ungunstige Form des Kesselbodens bedingte sehr hohe Bean-
spruchung in der Krempe filhrte im Zusammenhang mit dem
oftmals wiederholten Belastungswechsel eine Erschépfung der
Widerstandsfahigkeit des Materials herbei. 2. Die minder-
wertige Beschaffenheit des Bleches, das an sich hinsichtlich
Festigkeit und Dehnung den Bauvorschriften fiir Dampfkessel
nicht vollkommen entsprach und auferdem zu reichliche Phos-
phor- und .Schwefelseigerungen sowie Schlackeneinschlisse
aufwies, beeintrachtigte die Zahigkeit. 3. Die ungunstige
Warmebehandlung bei der Herstellung des Bodens hatte in
erster Linie die aul3erordentlich gro3e Sprodigkeit des Materials
zur Folge,.

Einen eigenartigen Fall stellt die Explosion eines Wasser-
rohrkessels mit Teilkammern der Bauart Babcock&Wilcox dar,
der an einen guBeisernen Rauchgasvorwarmer angeschlossen
war. Nach dem Befund muR angenommen werden, dall
die eigentliche Explosion von dem Rauchgasvorwarmer aus-
gegangen ist. Dieser war von seinem Standort wie fortgefegt,
und nur sparliche Uberreste lagen noch dort. Bei seiner Ex-
plosion hat der Vorwéarmer die Zirkulationsrohre des Kessels
herausgeschlagen und dadurch auch die Explosion des Kessels
eingeleitet. Die aufgefundenen Zirkulationsrohre sowie die
hintern Kesselbdden zeigten Eindriicke, welche bewiesen, dalR
Krafte von auBen her zuerst auf den Kessel gewirkt haben
muBten. Bei den beiden benachbarten, nur zertrimmerten und
ausgelaufenen Rauchgasvorwdrmern war die Flugasche nal3
und schlammig, dagegen bei dem explodierten Vorwarmer
vollstandig staubférmig. Im Laufe der Untersuchung wurde
einwandfrei festgestellt, dal das Wassereintrittsventil zu dem
explodierten Vorwarmer vollstdndig geschlossen gewesen war.
Da der Vorwéarmer, wie man annehmen muf3, im vollen Gas-
strom der abzufilhrenden Heizgase, deren Temperatur 350° C

S, stand, wurde ihm dauernd Wéarme zugefiihrt, w'elche
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Temperatur und Spannung steigen lieR. Stand das Eintritts-
ventil zum Kessel offen, so muf3te der Druck solange steigen, bis
die Kesselspannung erreicht waar. Es bildete sich also im obern
Teil des Rauchgasvorwdrmers ein Dampfraum, der von den
Heizgasen bestrichen wurde. Wahrscheinlich hat zuerst ein
Bruch der guReisernen Rohre durch daselbst aufgetretene
Spannungen infolge ungleichméaBiger Ausdehnung der teils
von Dampf, teils von Wasser bespiilten guReisernen Rohre
stattgefunden, noch gefdrdert durch die nachweislich ver-
schiedenen Wandstarken. Bei der Explosion, die ungeheuem
Sachschaden anrichtete, fanden drei Personen den Tod, zwei
Personen wurden schwer und eine leicht verletzt.

Ein zur Vorsicht mahnender weiterer Fall betraf einen
Wasserrohrkessel. Bei diesem hatte sich infolge unvollkom-
mener Schweil3ung die hintere Bodennaht der vordem linker
Wasserkammer unter Einwirkung des Feuers von dem Boden-
blech geldst. Beulenbildung und Anlauffarbe im Bodeublech
lieBen zweifelsfrei erkennen, dal? die Naht Feuer bekommen
hatte, und zwar deshalb, weil die Untermauerung der Wasser-
kammer beschadigt und die zum Schutz der Naht vorgesehene
schwere gulleiserne Platte verbrannt war. Begunstigt wurde
die Uberhitzung der Naht noch durch die Ablagerung von
Kesselsteinsplittern am Boden der Wasserkammer. Der Unfall
lehrt, daf3 bei Kesseln, die mit Wanderrost betrieben werden,
der Schutz der geschweil3ten hintern Naht der vordem Wasser-
kammer durch Unterlagplatte und Schutzanordnungen des
Mauerwerkes nicht ausreicht. Auch die wie im vorliegenden
Fall unmittelbar Uber der Naht angeordneten Stehbolzen bieten
keine Gewahr gegen solche Unfélle. Die Sicherungen mussen
vielmehr so getroffen sein, daR die gefdhrdete Naht entweder
vollsténdig beseitigt oder durch geeignete Anordnungen so
entlastet wird, dal3 ihrem AufreiRen wirksam vorgebeugt ist,
z.B. durch besondere Verankerungen, welche die ganze Bean-
spruchung der Bodenzarge aufnehmen und die Naht vollstandig
entlasten. Bei diesem Unfall wurden sieben Personen getotet,
zwei schwer und drei leicht verletzt. K. V.

Deutsche Geologische Gesellschaft. Sitzung am 7. Mérz 1923.
Vorsitzender Geh. Bergrat Pompeck]j.

Nach der Mitteilung des'Vorsitzenden von dem in Bogota
in Kolumbien erfolgten Tode des Geh. Bergrats Professors
Dr. Scheibe sprach Dr. Stieler uber die oberliassische
»schwarze Kreide« von Vehrte bei Osnabrick. Er
schilderte sie als ein schiefriges, tiefschwarz abfarbendes, fettes
Material, das in manchen Lagen splittrig bricht, sich aber in
Ubergangen bis zu plastischer Beschaffenheit findet; es tauscht
hohen Bitumengehalt vor. Die Analyse ergibt vélliges Fehlen
von Bitumen, dagegen einen Gehalt von etwa 5,5, freiem
Kohlenstoff, der nur zu einem kleinen Teil von den als »Holz-
kohle« erhaltenen Koniferenholzzellen stammt. Der gré3te Teil
ist als Abbauprodukt von Bitumen aufzufassen. Aus dem
Erhaltungszustand der Fossilien 1aRt sich feststellen, dal3 die
Schichtreihe fast vollstandig entkalkt war, ehe der sehr reich-
lich vorhandene Schwefelkies verwitterte, wobei neben Eisen-
vitriol und Alaunen auch freie Schwefelsdure entstand oder
noch entsteht. Infolge des grof3en Adsorptionsvermogens der
Grundmasse wird die Schwefelsdure zurickgehalten. Sie hat
samtliche Kohlenwasserstoffe bis zu freiem C abgebaut. Ver-
kieselung innerhalb der Schichtreihe ist ein Zementations-
vorgang. Die wesentlichste Eigenschaft der schwarzen Kreide,
der Gehalt an freiem C, ist sekundarer Natur. Trotzdem kann
von einer sSchwarzkreide-Fazies« gesprochen werden. Das
Urmaterial mu3 ganz besondern Bedingungen entsprechen:
es mul3 grolRen Bitumen- und Schwefelkiesgehalt aufweisen,
auBerdem muR} der Kalkgehalt (primar oder sekundéar) gering
sein und die tonige Grundmasse feinste Beschaffenheit besitzen.

Das Urmaterial der schwarzen Kreide, die den Posido-
nomyen-Schiefer und die vollstdndig entwickelten Dodrntner
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Schichten einschlief3t, ja bis in die Fallaciosuni-Zone reicht, ist
in einer Senke des Obern-Lias-Meeres zum Absatz gekommen.
Der Bodenraum dieser Senke trug besonders ausgepragt den
Charakter eines »Schwarzen Meeres«, d. h. er war vergiftet.
Diese Deutung wird durch paldogeographische und palédo-
biologische Erwédgungen gestutzt. Es hat den Anschein, als
ob sich eine Tiefenzone im Meer des obern Lias — mit Unter-
brechungen — aus der Gegend von Vehrte bis in die Gegend
von Schlewecke, vielleicht sogar noch weiter nach Osten hin,
erstreckte.

Im AnschluB daran erorterte Geh. Bergrat Gagel das
Klima der Diluvialzeit. Im Gegensatz zu der jetzt herr-
schenden Richtung der Diluvialgeologie, die sich bemiht, die
Temperaturerniedrigung wahrend der Diluvialzeit als moglichst
gering hinzustellen — etwa 2—3° nach Pe nck —, betont der
Vortragende die bis jetzt bekannten Tatsachen, die auf eine Er-
niedrigung der Temperatur wahrend der Eiszeiten um 10—12°
hinvveisen, wahrend fur die Interglazialzeiten eine etwas hohere
Temperatur als jetzt geherrscht haben muf3.

Das Inlandeis druckt nach den Beobachtungen A. Wegn ers
auf seiner Grénlanddurchquerung allein durch sein Bestehen,
durch seine Ausstrahlung, die Temperatur um mindestens
7° gegeniber der bei seiner Entstehung herunter. In den
Alpen hat in den Eiszeiten die Schneegrenze nach Penck um
mindestens 1150-1250 m tiefer gelegen als jetzt, was bei
den jetzigen Verhéltnissen eine Temperaturerniedrigung von
7\W2—8'/2 0 bedeuten wiirde. Die glazialen Dryasfloren Nord-
deutschlands beweisen ein ausgesprochenes Tundrenklima
(arktische Flora, vollstandige Abwesenheit jeden Baumwuchses
— es fehlen sogar die Kiefernpollen, die doch vom Wind heute
noch uber 700 km bis nach Spitzbergen verweht werden). Die
Tundra beweist, dall die Sommertemperatur des warmsten
Monats unter 10° gelegen haben muf3. Die Sommertem-
peraturen in Westgronland und Spitzbergen, an den Stand-
orten der Dryasflora, sind jetzt 10—12° geringer als die der
Stellen Norddeutschlands, wo die diluvialen Dryasfloren vor-
kommen; ihre Wintertemperaturen sind noch tiefer. Der
Florenwechsel der postglazialen Moore Schleswig-Holsteins:
Dryasflora, Birken-Espenflora, Kiefernflora,Eichenflora, Buchen-
flora, beweist die Temperaturverbesserung von mehr als 10
bis 12° wahrend der Postglazialzeit und entspricht dem Klima-
unterschied von Spitzbergen, Westgronland bis Norddeutsch-
land. Die Eiszeit bedeutet eine Verschiebung der Klimagurtel
und der polaren Eiskappe um 10—20 Breitengrade von Sid-
gronland und Spitzbergen bis St. Louis und zur Rheinmindung.

Die Eismeerfauna (Yoldiatone) beweist das Vorhanden-
sein von Meereswasser von 0 bis—2° in Norddeutschland. Die
Eemfauna sowie die Interglazialflora beweisen héhere Tem-
peraturen, als sie jetzt in Nordsee und Nordwestdeutschland
herrschen.

Abanderungen des Gewerbegerichtsgesetzes. Durch das
Gesetz zur Abanderung des Gewerbegerichtsgesetzes und des
Gesetzes betreffend Kaufmannsgerichte vom 15. Méarz 1923
(RGBI. S. 193) sind abermals verschiedene durch die fort-
schreitende Geldentwertung notwendig gewordene Anderungen
eingetreten, die das Berggewerbegericht Dortmund beruhren.

Mit Rucksicht auf die derzeitigen Lohn- und Gehalts-
verhéltnisse ist in § 3 Abs. 2 GewGG. bzw. in § 2 der An-
ordnungen fur das Berggewerbegericht Dortmund die Zu-
stdndigkeitsgrenze des Berggewerbegerichts auf ein

Jahreseinkommen von 8 400 000 anstatt fruher 840000*%#
festgesetzt worden. Betriebsbeamte, Werkmeister und mit
héhern technischen Dienstleistungen betraute Angestellte, deren
Jahresarbeitsverdienst an Lohn oder Gehalt 8 400000  nicht
Ubersteigt, gelten danach als Arbeiter im Sinne des Gewerbe-
gerichtsgesetzes bzw. der Anordnungen fiir das Berggewerbe-
gericht Dortmund und sind damit der Gerichtsbarkeit des
Berggewerbegerichts unterstellt.

Der Erhdhung der Zusténdigkeit entspricht die Erhéhung
der Berufungsgrenze im § 55 Abs. 1, Satz 2 GewGG. von
50000” auf 500000 M. Mit dieser Berufungsgrenze ist in
§ 57 Abs. 2 GewGG. der Betrag in Einklang gebracht, bis zu
dem im Verurteilungsfalle die vorlaufige Vollstreckbarkeit
von Amts wegen auszusprechen ist. Die der Berufung oder
dem Einspruch unterliegenden Urteile sind demgemé&R im
allgemeinen fiir vorlaufig vollstreckbar zu erklaren, wenn der
Gegenstand der Verurteilung an Geld oder Geldeswert die
Summe von 500000 JC nicht Ubersteigt.

Endlich sind auch die Gebihren im § 58 GewGG. bzw.
§ 52 der Anordnungen fiir das Berggewerbegericht Dortmund
heraufgesetzt worden. Da nach der Vorschrift des Gewerbe-
gerichtsgesetzes hohere Klagesunjmen schon an sich hohere
Geblhren bedingen, ist ein Hinausgehen uber den bisherigen
Hochstsatz von 1500J( auf das Achtfache, namlich auf 12 000
durch entsprechende Anderung des §58 Abs. 2, Satz 3 GewGG.
bzw. des 852 Abs. 3 der Anordnungen vorgeschrieben.

Die vorstehenden Anderungen sind mit dem 26. Méarz 1923,
dem Tage der Verkindung des Gesetzes vom 15 Marz 1923
im Reichsgesetzblatt, in Kraft getreten.

Aufschub der Neuwahlen zu den Betriebsvertretungen. Durch
die Verordnung vom 23. Marz 19231ist der § 5 der Verordnung
vom 8. Mérz 1923 (RGBI, S. 164)2 auf den unbesetzten Teil der
Rheinprovinz und der Provinz Westfalen ausgedehnt worden.
Danach sind die infolge Ablaufs der Wahlzeit erforderlichen
Neuwahlen zu den Betriebsvertretungen der nicht nur im
besetzten Gebiet und im Einbruchgebiet, sondern auch im
unbesetzten Teil der Rheinprovinz und der Provinz Westfalen
gelegenen Betriebe bis zum 31. Marz 1924 aufgeschoben. Die
Amtsdauer der bei der Veroffentlichung der Verordnung im
Amte befindlichen Mitglieder von Betriebsvertretungen ist bis
zur Durchfihrung der Neuwahlen im Jahre 1924 verléangert.

Soweit Mitglieder einer Betriebsvertretung ihr Amt
niedergelegt haben oder eine Betriebsvertretung insgesamt
zuruckgetreten ist, kdnnen sie innerhalb eines Monats nach
Inkrafttreten der Verordnung, also bis zum 9. April 1923, durch
Erklarung gegenuber dem Arbeitgeber die Amtsniederlegung
oder den Rucktritt mit der Wirkung widerrufen, daf sie als
nicht geschehen gelten.

Auf Neuwahlen, bei denen zur Zeit des Inkrafttretens der
Verordnung, also am 23. Marz 1923, die Stimmabgabe schon
geschlossen war, finden die vorstehenden Bestimmungen keine
Anwendung. Diese Neugewéhlten sind ordnungsmaRig be-
stellte Mitglieder der Betriebsvertretungen geworden.

Streitigkeiten, die sich aus der Anwendung der vorge-
nannten Vorschriften ergeben, entscheidet fur die bergbau-
lichen Betriebe der zustandige Bergrevierbeamte, gegen dessen
Bescheid Beschwerde an das Oberbergamt zuléssig ist.

1s. Reichsanzeiger Nr. 70 vom 23. Marz 1923.
s s. Oluckauf 1923, S. 299.
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WIR TSCHAFTLICMES

Gewinnung, Absatz, Arbeiterverhéltnisse — Verkehrswesen — Markt- und Preisverhaltnisse.

Zusammenstellung von Indexzahlen.

Reichsindex fur Lebenshaltung

Monat ohne Bekleidung einschl. Bekleidung
+ +
1913=1 ;geg.Vormonat 1013==1 geg. Vormonat
N % °/o
1922
Januar . . 18,25 — — —
Februar . . 22,09 + 210 “rm —
Marz . . . 26,39 + 194 - —
April . . 3,75 um- 203 34,36 —
Mai . . . 34,62 + 90 38,03 + 10,7
Juni . . . 37,79 + 92 41,47 + 91
Juli . . . 49,90 + 32,0 53,92 + 30,0
August . . 70,29 + 40,9 77,65 + 44,0
September . 113,76 + 61,8 133,19 + 715
Oktober. . 195,04 + 714 220,66 + 657
November . 400,47 + 105,3 446,10 + 102,2
Dezember . 611,56 + 52,71 685,06 + 5357
1923
Januar . .  1034,00 + 691 1120,27 + 635
Februar . . 2408,00 wm 132,88 2643,00 + 135,93
Marz . . . 2627,00 + 9,09 2854,00 + 7,98
Roheisenerzeugung der wichtigsten Lé&nder.
Ver. GroB- Frank- .
Staaten britannien reich Belgien
t t t t
1913
ganzes Jahr . . . 31463310 10424 993 5207 197 2484 690
Monatsdurchschnitt 2621 943 868749 433933 207 058
1921
2453510 652406 292534 112330
1960361 471041 291970 105390
1620464 392195 299942 106 360
1209 863 61 268 292317 96 230
1234 777 13818 282518 75 790
1081 084 813 285 363 68 510
878 520 10364 266 569 45 330
970 227 95712 254700 44 510
September. . . . 1001 617 160841 243606 40 460
Oktober . . . . 1254263 239280 255844 46 570
November. . . . 1437668 276 162 294550 60 760
Dezember . . . . 1669 142 279414 300984 74150
Ganzes Jahr . . . 16955970 2658292 3360967 876390
Monatsdurchschnittl 1412998 221 524 280 081 73033
1922
1671352 292622 311 S15 94 210
1656 152 304917 323093 91 710
2068597 396056 384885 118360
2105371 400629 383266 113820
2343701 414447 442206 118940
2398922 375126 415752 114940
2443971 405506 428115 127 220
1845320 418308 447350 153880
September. . . 2066361 437206 461 833 163 120
Oktober . . . . 2680181 489228 503443 174690
November. . 2895441 501 827 513562 172310
Dezember . . . . 3136514 542266 513288 160450
Ganzes Jahr . . . 27283961 4978137 5128608 1585038
Monatsdurchschnittl 2273663 414845 427 384 132087

1 Nach den berichtigten Jahreszahlen errechnet.

GroBhandelsindex
des Stat. Reichsamts

1913=1

35,65
41,03
54,33
63,58
64,58
70,30
100,59
192,02
286,98
566,00
1151,00
1475,00

2785,00
5585,00
4888,00

+
geg. Vormonat
%

11,9
32,9
17,0
34
8,9
431
90,89
49,45
97,23
103,35
28,15

R

+ 8381
+ 100,54
12,4S

GroRhandelsindex
der Frankfurter Zeitung

1913= 1

42,17
45,99
54,20
67,03
73,84
78,51
91,02
139,78
291,16
432,23
944,92
1674,12

2054,17
7158,81
6770,00

+
geg. Vormonat
“lo

91
17,8
23,7
10,16
6,3
15,93
53,57
108,30

I

+ 11861
+ 7720

+ 225
+ 248,5
— 543

369

GroRRh ndelsindex
der Inc ustrie- und
Hande Is-Zeitung

1913= 1

302,87
594,33
1324,64
1726,20

3368,80
7075,95
6187,08

+
geg. Vormonat
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Goldgewinnung Transvaals in den Jahren 1919—1922s

Monate 1919 _1920 1 1921 1922
in Unzen fein

Januar .........ccceeeee. 676059 670503 651 593 1

Februar . 63672S 625330 55S 137 \639 72S
Marz . . . . . 712379 707036 671 123 1

April P 694944 686979 681382 511338
M @i, 724995 699041 687770 629 786
JUNi e, 702379 715957 678490 675697
Ju li... 725497 736099 689555 730635
August 706669 702083 711526 752490
September 698558 682 173 691 096 747 0S9
Oktober . 723722 662472 707825 778 159
November . . 677970 633737 704236 764476
Dezember 650191 632215 681847 790712

insgesamt 8330091 8 153625 8114 586 7 020 110
1 der Industrie- und Handelszeitung entnommen.
Salzgewinnung im Oberbergarntsbezirk Halle im Jahre 1922.
Zahl der

betriebenen Belegschaft ~Forderung
Werke

Absatz

t t

190822\ 19 0822\

H . #Hi
Steinsalz. .1921 ! 286607 / 286463 /
15 : 1 36 4742\ 36 4742\
517358 / 517440 /
Kalisalz . . 1921 53 12000 3684597 3690778
192 46 12163 4773197 4759 234
Siedesalz. . 1921 6 772 68489 70889
1922 7 898 92182 92697

1 Die Zahl der betriebenen Werke — 14 in 1921 und 12 in 1922 — sowie
die Belegschaftszahlen sind bei Kalisalz mitenthalten.
* Im Moltkeschacht in Schonebeck (Elbe) untertage aufgeléste Mengen.

Stahlerzeugung der wichtigsten Lé&nder.

Ver. GrolR3- Frank- :
Staaten britannien reich Belgien
t t t t
1913
Ganzes Jahr . 31 S03253 7 7S6 881 4686 866 2466
Monatsdurchschnitt 2650271 648906 390572 205553
1921
2557447 501319 267919 120950
Februar.................. 2030783 491260 263 720 99 A0
1823583 364864 250 796 97 870
1409 157 71733 256616 110410
Mai 1469 392 5791 244261 63 780
1164 748 2743 244638 5500
Ju i, 932554 119081 223014 27290
AUgUSt...coeeeine 1321 067 441 067 232200 28280
September. 1363633 436190 235835 34510
Oktober 1S76 785 411 907 259 928 42 610
November . 1926921 450923 277074 46 960
Dezember . 1656 562 387 115 302311 64 260
Ganzes Jahr . . 20101 327 3762840 3058351 791 940
Monatsdurchschnittl 1675 111 313570 254 863 65995
1922
Januar 1549706 332756 314 598 79670
2025614 425522 316 705 $4.000
2751 955 55821S 366951 106650
2837579 410687 324 350 96730
3147079 469720 363803 118300
3058107 406623 358097 116120
2888021 480693 36S666 114790
2571521 536831 396533 151520
September. 2756432 564822 406646 170660
Oktober 3335448 574271 429854 182490
November. 3354997 610443 410475 17730
Dezember . 3228019 554865 414597 169380

Ganzes Jahr . .
Monatsdurchschnittl 2 834 271

34011 258 5925502 4471 275 1483433
493792 372606 123619

1 Nach den berichtigten Jahreszahlen errechnet

Brennstoffein- und -ausfuhr der Niederlande im Jahre 1922.
Die Versorgung der Niederlande mit ausléandischer Kohle hat
sich seit Kriegsende von Jahr zu Jahr glnstiger gestaltet. Im
letzten Jahr betrug die Einfuhr von Steinkohle 6,22 Mill. t,
d. i. gegenuber 1921 eine Zunahme um 1,32 Mill. t oder 27,01 0.
Gleichzeitig erhdhte sich der Bezug von Koks und Prefstein-
kohle um 34000 t oder 17,13% und 23000t oder 1351 %.
Die folgende Zahlentafel gibt die mona 1lich en Ein fuhr-
ziffern fir die letzten beiden Jahre wieder.

Brennstoffeinfuhr nach Monaten 1921 und 1922

Steinl cohle Koks PriB §Ite|n—
Monat o 1l
1921 1922 1921 | 1922 1921 1922

t t t !t t t
Januar . 263766 422874 11034 21345 566 26363
Februar 307386 437418 8807 15998 4068 16312
Marz . . 359227 678590 10583 24659 2021 10864
April . . 410114 476569 7419 14450 1642 7308
Mai. . . 515335 513340 22995 14923 10739 149%7
Juni . . 4161721 452963 11829 14034 40456 11419
Juli . . . 242200 415015 22419 18944 25054 8402
August 535952 526064 29639 19740 32211 17692
September  4SI 572 478063 22298 18936 9938 18577
Oktober 430855 640465 22290 26133 20655 16369
November 430346 615952 16052 25852 11478 24795
Dezember 501390 5558731 15075 19757 15037 23979

ZUs. 4894 313 6216 044 2004421234 769 173 S66 197 346
1 Berichtigte Zahl.

Waéhrend noch bis zum Jahre 1920 Deutschland an erster
Stelle unter den Kohlenversorgern Hollands stand, wurde es
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in den folgenden Jahren durch GroRRbritannien von diesem
Platze verdréngt; das in der Berichtszeit 4,53 Mill. t lieferte
gegen nur 1,77 Mill. t im voraufgegangenen Jahre (allgemeiner
Bergarbeiterausstand). Die Zufuhr aus Deutschland erfuhr
einen kleinen Rickgang (— 86000 t); betréchllich ist die Ab-
nahme der Einfuhr aus Belgien (—807000t). Die Lieferungen
der Ver. Staaten, die 1921 noch 497000t betrugen, sind voll-
sténdig in Wegfall gekommen. Von den insgesamt im letzten
Jahr eingefihrten 235000 t Koks stammten 121 000 t oder
51,5690 aus Deutschland, Grof3britannien lieferte bei 66000t
28,00 YO der Gesamtmenge und Belgien bei 40000 t 17,12 %;
Frankreich ist zum ersten Male mit 7800 t oder 3,32 90 an der
Kokseinfuhr beteiligt. Die Einfuhr von Pref3steinkohle
erhdhte sich von 174000 t auf 197 000t; sie wurde zu mehr als
neun Zehnteln von Belgien bestritten.

Die Verteilung der Einfuhr von Steinkohle auf die
verschiedenen Bezugsladnder ist im einzelnen aus der nach-
stehenden Zahlentafel zu ersehen.

Verteilung der Brennstoffeinfuhr
im 4. Vierteljahr 1922.

4. Vierteljahr Januar-Dezember

Bezugslénder 1921 1922 1921 1922
t i t t 1 t
Steinkohle
Deutschland 319471 297834 1279309 1 193203
Belgien...........c....... 164 055 110249 1269666 462 620
GrofR3britannien 871 335 1391248 1767553 4526 791
Ver. Staaten . . . 2285 496 963
Frankreich . . . . 1176 2543
Norwegen. . . . . 2 836 30 827
Sudafrika . . . . 10762
Kanada .................. 56 473
andere Lander . . 5445 fl 805 13 587 60
zus. 1362591 1815148 4894313 6216044
Wert in Mill. fl 25,0 29,6 1154 1025
Koks
Deutschland . . . 38 584 21 445 129 729 121 043
Belgien.......ccccc...... 7 855 15085 53 S38 40 203
Grof3britannien . 5795 32530 14452 65 731
Frankreich . . . . 1078 7792
andere Lander . . 1183 1583 2423 -
ZUs. 53417 71741 200442 234769
Wert in Mill. fl 1,0 15 4.4 4,6
PreRRsteinkohle .
Deutschland . . . 1260 1006 6 896 3481
Belgien. . . . . 43 528 62 041 162083 184731
Grof3britannien . . 2 159 1017 2241 8 596
Ver. Staaten . . . 2422
andere Lander . . '’ 223 1078 224 ' 538
ZuUs. 47 170 65142 173866 197 346
Wert in Mill. fl 10 12 4,2 3,9

AulRerdem wurden 1922 noch 65181 Braunkohle gegen
8705t im Jahre 1921 und 145247 t Prel3braunkohle gegen
107182 t eingefuhrt.

im Zusammenhang mit der Steigerung der Einfuhr weist
auch die Ausfuhr in der Berichtszeit bei 1,24 Mill. t eine
Zunahme auf mehr als das Doppelte auf. Es handelt sich
jedoch hier weniger um eine Ausfuhr hollandischer Kohle als
um eine Wiederausfuhr aus dem Ausland stammender Kohle.
Von den betreffenden Kohlenmengen gingen 550000 t nach
Belgien, 354000 t nach Deutschland, 250000 t nach Frankreich,
72000 t nach der Schweiz und 12000 t nach Italien. Die Koks-
lieferungen ans Ausland umfaten 350000 t, davon wurden
183000 t von Frankreich, 67000t von Deutschland, 45000 t
von Luxemburg, 19000t von Belgien aufgenommen. Die Ausfuhr
von PreRsteinkohle, welche sich auf 74000 t belief, ging zu
mehr als zwei Dritteln nach Deutschland.
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Brennstoffausfuhr nach Landern 1921 und 1922

4. Vier eljahr Januar— Dezember
Ausfuhrlander 1921 1922 1921 1922
t t t t
Steinkohle
Deutschland . . . 11922 112 453 100410 354 149
90593 211867 178603 549 757
Frankreich . . . . 55 207 46567 135051 249 622
) 4 440 . 11 976
Osterreich . . . . * 250 190 46 277 1681
Schweiz . . . . 11 055 9074 32973 72 035
Luxemburg . . . 20 1577
andere Lander . . 5423 1293 64 055 1793
Zus. 174450 385904 557369 1242590
Wert in Mill. i 3,6 6,7 128 21,8
Koks
Deutschland . . . 6 858 22 686 24778 67 244
Norwegen . . . . 1635 150 7811 2168
Schweden . . . . _ 707 7 135 4 846
Danemark . . . . 6 925 2465 16 690 11 760
Belgien................... 4727 18 976
Frankreich . . . . 57 691 182 700
Niederl. Indien . . 677
ungarn............. - * 3403 1539
Osterreich . . . . _ 18 12210 4558
Schweiz . . . . 3044 1019 11 315 9203
Luxemburg . . . 10 357 11 856 22516 45 383
andere Lander . . 3207 8 656 14 557 998
ZUs. 32026 109975 120415 350052
Wert in Mill. fl 0,87 19 35 7,0
PreRRsteinkohle
Deutschland . . . 3365 24 5411 3775 66128
GroRRbritannien . . _ 858 .
Frankreich . . . . 290 3655
Danemark . . . . _ 10
Osterreich . . . . 195 22179
Schweiz . . . . 911 * 120 2176 3132
andere Lander . . 1976 462 ' 3223 1131
Zus. 6447 25 413 32221 74 040
Wert in Mill. fl 0,14 0,43 0,76 13

Die Verschiffung von Bunkerkohle fir Schiffe im aus-
wartigen Handel ist von 697000 t im Jahre 1921 auf 311000 t
zuriickgegangen.

Der Gesamtausgang an Steinkohle (einschl. Bunker-
kohle) belief sich in der Berichtszeit auf 1,55 Mill. t gegen
1,25 Mill. t im voraufgegangenen Jahre.

Die monatlichen Ausfuhrziffern stellen sich wie folgt.

Brennstoffausfuhr nach Monaten 1921 und 1922.

Steilikohle Kks Profs stein-
oile
Monat
1921 1922 1921 1922 1921 1922
t t t t t t
Januar . . 3278 94 602 1824 12370 55 4024
Februar . . 13832 68 527 7950 10329 238 2606
Marz . . . 40584 69 447 10707 22183 415 2756
April . . . 53112 63606 9768 23302 2029 265
Mai . . . 53201 98 753 7994 33398 327 1015
Juni . . . 81801 107921 14456 26493 8485 5455
Juli . . . 58574 104329 15880 39558 6358 5065
August . . 45731 116673 8702 35951 2669 8901

September . 32805 132828 11108 36493 5197 IS 345
Oktober. . 50643 150794 10063 35790 1260 13880
November . 60291 116161 12333 36419 2425 6430
Dezember . 63516 118949 9630 37766 2762 5103

zus. 557 369 j1 242 590 120415 {350052 32 221 {74046
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Kohlengewinnung und -ausfuhr GroRbritanniens in den
Monaten Januar und Februar 1923. In den bis zum 17. Méarz
d. J. abgelaufenen elf Wochen war die Férderung bei
60,47 Mill. t uni 8,02 Mill. t oder 1529 % groRer als in der
entsprechenden Zeit des Vorjahrs.

Zahlentafel 1
Entwicklung der woéchentlichen Kohlenfdérderung
in 1923

1922 192;

11 Woche
: [ endigend am

Woche

endigend am Lt

7. Januar 3674000 | 6. Januar 4 384 300
» .o 4719100 13 " .o 5 607 300
-, .o 4560500 20.......cccceccinennn. 5583 400
28. " .o 4738700 27. " . 5644 200
4. Februar . 4803 100 i 3. Februar. 5601 200
11. " . 4912500 10. " 5 566 900
18 » - 5000800 17. " 5 559 600
25. » 5046 600 24. " 5519100
4. Marz . 5038900 ! 3. Marz. 5 565 600
1., 4995900 10. , . . 5713 000
8. 4956900 In. .= . 5721 000
Jan.—Marz zus. 52447000 pan.—Maérz zus. 60 465 600

Im Vergleich mit den letzten drei Monaten des vergangenen
Jahres zeigt die Kohlengewinnung im wdchentlichen Durch-
schnitt jedoch keine nennenswerte Verénderung; fur die ge-
nannte Zeit betrug dieser 5,29 Mill. t, wogegen sich fir dieses
Jahr bis jetzt bei 5,50Mill.t nur eine Steigerung uni 210000t
oder 3,97 % ergibt. Da gleichzeitig das englische Wirtschafts-
leben eine Besserung erfuhr, die vor allem in der Abnahme
der Arbeitslosenziffer zum Ausdruck gelangt, so erreichte die
Brennstoffausfuhr mit 6 und 6,23 Mill. t im Januar und Februar
d. J. nicht den Umfang, den sie in den beiden SchluBmonaten
des vorigen Jahres mit 6,98 Mill. t und 6,31 Mill. t gehabt hatte.
Es muR dies bei der aulerordentlichen Anregung des
englischen Kohlenmarktes durch den Einbruch ins Ruhrrevier,
welcher das Ausbleiben der deutschen Lieferungen nach
Frankreich und Belgien sowie eine Einschrénkung des Ver-
sandes deutscher Kohle nach @ndern L&ndern zur Folge hatte,
einigermalen uberraschen. Bemerkenswert ist, dal die Koks-
ausfuhr, trotz der gesteigerten Koksbedirfnisse Frankreichs
und Belgiens, im Februar die Januarziffer nicht einmal erreichte
(—22000t). ImbesondernzeigtderVersand von metallurgischem
Koks, der im Januar 181000t betrug, im Februar eine er-
hebliche Abnahme (— 34000 t). Damit ist jedoch nicht ge-
sagt, dal} Frankreich in diesem Monat einen Minderempfang
an englischem Koks zu verzeichnen gehabt bat. Nach einer
im Kadlnischen Wirtschafts- und Borsenblatt vom 26. v. M.
abgedruckten Meldung soll vielmehr Frankreich fiir Februar
77000 t an englischem Koks erhalten haben gegen nur 39000 t
im Vormonat. Diese bessere Belieferung muf3 sich danach
zum Schaden anderer Lander vollzogen haben.

Zahlentafel 2.
Kohlen ausfuhr nach Monaten.
PreRR- Kohle usw.

iBr Dampfer im
kohle ausw. Handel

Kohle Koks

1000 1.1

Monats-Durch-
schnitt 1913 . 6 117 103 171 1753
1921 . 2055 61 71 922
1922 . 5350 210 102 1525

1923

Januar . . . . 5612 275 111 1720
Februar . . . 5903 253 71 1405

Auch in der Preisentwicklung hat sich die Belebung
auf dem englischen Kohlenmarkt in den beiden Monaten noch

nicht sonderlich geltend gemacht. Fiur Februar stellte sich
der Ausfuhrkohlenpreis bei 1£ 3s 2d um 9d hoher als im
Vormonat und um 8d hoher als im Dezember; inzwischen
haben die Preise erheblich angezogen.

Zahlentafel 3.
Kohlenausfuhrpreise 1913, 1922 und 1923 je 1.1

Monat 1913 1922 1923

£ s d £ s d £ 5d

— 13 8 13 9 125

Februar ......cccooeeiiiiennnn. — 13 8 12 1 13 2
MArz .o, — 13 10 1 2 3
— 14 2 12 8
— 14 2 121
- 14 3 12 6
JU T, — 14 1 120
— 14 — 12 5
September _ 14 _ 121
Oktober.......... — 14 — 12 7
November — 14 1 1 2 7
Dezember — 14 1 12 6

Die Verteilung der englischen Kohlenausfuhr nach
Landern ist fur die Monate Januar und Februar d.J. in der
folgenden Zahlentafel dargestellt.

Zahlentafel 4.
Kohlenausfuhr nach Landern.

Bestimmungs- Januar Februar Jan.u Febr. geé?eis
land 1022)1923 1022J1923 1922 193 192
in 1000 1.t
Agypten . . . 116 171 134 215 250 386 + 1%
Algerien . . . 93 117 97 99 190 216 2
Argentinien . . 122 208 128 196 250 404 + 1A
Azoren und Ma-

deira . . . 9 2 8 17 2 - 1
Belgien . . . 253 427 239 424 492 81 +, 359
Brasilien . . . 31 9% 72 8 104 184 + 80
Britisch Indien . 169 6 121 22 289 28 — 261
Kanar. Inseln 25 49 27 37 52 87 35
Chile . . . . 5 3 10 1 13 3 - 0
Déanemark . . 191 264 166 258 356 522 4- 166
Deutschland . . 247 522 360 1000 607 1522 + 915
Frankreich ..1173 1385 1206 1372 2379 2757 + 378
Franz. West-

Afrika . . . 9 ,22 2 12 n 34 + 23
Gibraltar . . . 64 64 50 43 115 106 — 9
Griechenland 61 23 16 30 . 77 54 —
Holland . . . 295 427 337 417 631 844 £ 213
Italien . . . . 481 542 319 675 801 1217 -f 416
Malta . . . . 9 20 6 36 15 56 + 4
Norwegen . . 112 169 144 218 257 296 % 39
Portugal . . . 58 75 45 60 106 135 + 29
Portug. West-

Afrika . . . 9 20 4 1 13 30 + I7
RuRBland . . . 19 17 IS ia 37 29 — 8
Schweden. . . 117 244 12 217 239 461 + 22
Spanien . . . 132 127 152 143 284 270 — 14
Uruguay . . . 46 5 35 29 gl 8 + 3
andere Lander . 175 558 193 376 369 936 + 567

zus. Kohle 4021 5612 4014 5903 8035 11514 3479
dazu Koks 41 275 189 253 329 528 4 19
PreRkohle 77 1m 92 71 169 182 4+ 13

insges. 4239 (5998 4295 6227 8533 @2

Kohle usw. fir
Dampfer im
ausw. Handel 1461 11720 1411 1405 2872 3125 4 253
iii 1000 £
Wert der Ge-

samtausfuhr . 5106 6858 4843 7352 | 9949 14209 4+ 4260
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Die Ausfuhr nach Frankreich war in den beiden Monaten
mit 2,8 Mill. t um 378000 t groRer als in den entsprechenden
Monaten des Vorjahrs, im Vergleich mit November/Dezember
ergibt sich jedoch sogar ein Ruckgang um 19000 t. Auch
die Ausfuhr nach Deutschland, die in den beiden Monaten
zusammen 1,5 Mill. t betrug, ging damit nicht sonderlich
(+277000 t) uUber den Umfang hinaus, den sie im November/
Dezember gehabt hatte; das ist vor allem auf die verhéltnis-
maRige Schwache der Januarbeziige zurickzufihren, die mitdem
niedrigen Stand der Mark in engstem Zusammenhang steht.

Der Versand britischer Kohle nach Deutschland ist
nach Menge und Wert fir Januar und Februar und die
einzelnen Monate des Vorjahrs in der folgenden Zahlentafel

dargestellt.
Zahlentafel 5.

Ausfuhr englischer Kohle nach Deutschland
nach Menge und Wert.

Wert
Menge Wert umgerechnet
1.1 £ in Mill. J 11
1922
Januar . . . . 247 313 241 691 196
Februar 359 889 350 274 318
Marz . . . . 467 718 455 255 566
April . . .. 256 618 252 254 324
Mai.... 601 473 595 579 769
Juni.....coceeeeeee 889 644 875 838 1234
Julivees 1133402 1135 009 2471
August. 1165228 1191 435 6 038
September 1060 801 1095 979 7117
Oktober 918 598 966 077 13639
November . . 735 153 789 246 25 308
Dezember , , 509 769 543 813 18909
Zus. 8 345 606 8492 500 831 2432
1923
Januar . . . . 521 854 553 247 44 305
Februar 1000097 1145771 143 453

1 nach dem jeweiligen Kurswert im Monatsdurchschnitt.

s nach dem Kurs vom 10, April 1923.

Die Gewinnungsergebnisse der britischen Gasanstalten im
Jahre 1921. Eine Veroffentlichung des britischen Handelsanits
bietet Uber die Gewinnungsergebnisse der Gasanstalten die
folgende Zusammenstellung.

1920 1921

Zahl der Gasanstalten . . . . 798 797
Eingesetzte Kohlenmenge 11 17 566 316 15 775 696
Verbrauchter Koks zur Wasser-

gasherstellung . . . . Lt. 1254 122
Kohlengaserzeugung Mill. Kubikf. 214 703 194 518
Wassergaserzeugung ,, " 36 932 49 S94
Gesamtgaserzeugung ,, ' 256 977 249 019
Verkaufte Gasmenge ,, " 235402 229 077
Erzeugung von Koks und Koks-

asche ..., I.t. 10404 702
Teererzeugung . . 1000 Gail. 160 376
Gewinnung von schwefelsaurem

AmmoniaK......ccoeeee. .t 115979

Kohlenbergbau der Tschechoslowakei im Jahre 1922. Im
vergangenen Jahr hatte der Kohlenbergbau, wie wir dem
»Colliery Guardian* entnehmen, viel unter Ausstéanden zu leiden.
Ein allgemeiner Ausstand fiel in den Monat Februar und
dauerte zwolf Tage; im Oktober brach ein Teilausstand von
einer Woche im Ostrau-Karwiner Bezirk aus, dem ein weiterer
von gleicher Dauer im November im Teplitz-Komotauer Revier
folgte; im Schlulmonat des Jahres wurde an 27 Tagen in Ost-
bdéhmen von der Belegschaft gestreikt. Alle diese Ausstiande
hatten als Ursache die Herabsetzung der Ldhne; auf die Ar-
beitseinstellungen ist zum groéRten Teil auch der starke Ruck-
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gang der Kohlenférderung gegen das Vorjahr zuriuckzufihren.
Es betrug die Steinkohlenférderung der Tschechoslowakei im
Berichtsjahr 9,9 Mill. t, d. s. 1,7 Mill. t oder 14,96 % weniger als
1921, die Braunkohlengewinnung weist bei 189 Mill. t gleichfalls
eine Abnahme, u. zwar um 21 Mill. t oder 10,02 Oauf. Entspre-
chende Rickgdnge verzeichnen die Koks- und Prefl3kohlenher-
stellung. Die Zahl der im Braunkohlenbergbau beschéftigten
Personen stellte sich 1922 auf 47 000 gegen 51 000 im Vorjahr,
im Steinkohlenbergbau waren 72 000 bzw. 76 000 Arbeiter tatig.
Nahere Angaben enthélt die folgende Zusammenstellung.

Steinkohlenbergbau Braunkohlenbergbau
1921 1922 1921 ] 1922

Kohlenférderung . t 11 648399 9906 261 21 050 713 18 942 020
Koksherstellung . t 1135837 639291 - -
PreRkohlen-

herstellung . . t 82755 64791 177405 114 106
Beschéaftigte Personen 75893 72101 51 440 46 669
Verfahrene Schichten

je Mann . . . . 263 219 279 249
Forderung je Man

und Schicht . . t 0,583 0,627 147 1,63
Forderung je Mann

imJahr . . . t 1535 137,4 408,7 405,9

Brennstoffverkaufspreise im Rheinisch-Westfélischen
Kohlen-Syndikat ab 1. April 1323,

Brennstoffverkaufspreise ab
1. Februari9. Februar* 1. April

1923 | 1923 | 1923
Jclt Jitt utf/t
Fettkohle
Fordergruskohle.......ccccccccee. 67094 120980 111 916
Forderkohle......ccoooeiiininnnnns 68411 123356 114 117
Melierte Kohle  ............o...... 72503 130740 120959
Bestmelierte Kohle.. . 76976 138810 128438
Stickkohle..ooeeeiiiiiiiiie. 90474 163 165 151 006
Gew. NUB | e 92537 166888 154 456
Gew. 92537 16688S 154456
Gew. 92 537 166888 154 456
Gew. 89151 160778 148795
Gew. NUB V ., 85832 154789 143245
Kokskohle....oooooeveiiiiiiiiiinininnn, 69822 125881 116457
Gas- und Gas flamm kohle
Fordergruskohle............c....... 67094 120980 111 916
Flammfodrderkohle.................. 68411 123356 114 117
Gasflammforderkohle . . . . 71 S58 129577 119882
Generatorkohle.......cccccuuveenen. 74532 134401 124352
Gasforderkohle......cccoeeeeeeeil 77946 140561 130 061
Stickkohle .......... . 90474 163165 151 006
Gew. NuR 1 .. 92537 166888 154456
Gew. NuB 1| 1 92537 166888 154456
Gew. NuB 111 92537 166888 154456
Gew. NuBR |V 89151 160778 148795
Gew. NuB3 VvV 85832 154789 143245
NuRgruskohle 67049 120980 111916
Gew. Feinkohle.....cccoeviinnnnn. 69822 125881 116457
ER kohle
Fordergruskohle....................... 67094 120980 111 916
Forderkohle 250  .......cccceeee. 67 732 122132 112983
Forderkohle 350 . . . . . 68411 123356 114117
Bestmelierte 50 0 .....cccoeennnnn. 76 976 138810 128438
Stiickkohle 90663 163507 151 324
Gew. NuB 1 101 808 183615 169 957
Gew. Nul3 |1 101 808 183615 169 957
Gew. NuR I 11 97 363 175595 162525
Gew. NuB | V 89151 16077S 148795

Feinkohle e 65737 118532 109647
Magerkohle (6stl. Revier)

Fordergruskohie........c.c.cc.c....... 67094 120980 111 916

Forderkohle 250 ..., 67 732 122132 112983

Forderkohle 3590 . . . . . 68411 123356 114 117
Bestmelierte 50 % 74309 133998 123979
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Brennstoffverkaufspreise ab

1. Februar:9- Februar; 1. April
1923 1923 {1923
Jtjl \ Jtjt Jt/t
Stickkohle . 1 ..., 93019 167 758 155263
Gew. NuBB | ...... 103647 186934 173033
Gew. Nul 11... 103647 186934 173033
Gew. NuR 111... 93047 176748 163594
Gew. NuB 1V ......... 9S151 160778 148795
Ungew. Feinkohle.................. 64 353 116034 107332
Magerkohle (westl. Revier)
Fordergruskohle..........cccceeees 66415 119755 110780
Forderkohle 25 % 67732 122132 112983
Forderkohle 35°/0 68411 123356 114117
Melierte Kohle 45% . 71823 129514 119823
Stickkohle......oooociiiiiiiniiinns 93209 168101 155581
Gew. Anthr. Nul3 L 101 370 182807 169 209
Gew. Anthr. Nuf3 11 117207 205986 190688
Gew. Anthr. Nuf3 Il1 101 550 183 150 169526
Gew. Anthr. NuB3 IV 83707 150957 139694
Ungew. Feinkohle . 63673 114809 106 197
Gew. Feinkohle..........ccccooiit 65032 117259 10846S
Schlamm- und minderwertige
Feinkohle
Minderwertige Feinkohle . 25668 46279 42821
Schlammkohle .........cccccooeeeeeeen. 23858 43018 39799
Mittelprodukt- und Nachwasch-
kohle . . . - 16839 30452 28 155
Feinwaschberge........ccccccceee. 7390 13307 12267
Koks
GrofRkoks 1 99955 SO 217 168491
GroRRkoks 1 1 99278 178994 167 268
GrofRkoks | 1 | 98606 177 782 166 056
GieBereikoks 104 044 187597 175S71
Brechkoks | 119641 215755 204 029
Brechkoks | 1 119641 215755 204029
Brechkoks |11 111 472 201 009 189283
Brechkoks | V 97929 176559 164833
Koks halb gesiebt und halb
gebrochen . . ... 104233 187939 176213
Knabbel- und Abfallkoks . ., 103555 186716 174990
Kleinkoks gesiebt......ccccoc.... 102849 155442 173716
Perlkoks gesiebt 97929 176559 164833
KOKSQrus...oooooeeveeeeiiees 39178 70570 58827
Briketts
1 Klasse e 122 756 218 933 211 639
Il. Klasse ..o 121540 216 765 209 470
L KlasSe..oooeiniiieeeiieeeees 120337 214619 207 324

AuRRenhandel Schwedens In Bergwerks- und Huttenerzeugnlssen
im Jahre 1922.

Der AuRenhandel Schwedens in Bergwerks- und Hutten-
erzeugnissen hat sich gegenuber dem Vorjahr wesentlich ge-
bessert; wurden auch die Ergebnisse des Jahres 1920 noch
nicht wieder erreicht, so sind doch gegen 1921 teilweise be-
trachtliche-Steigerungen zu verzeichnen. Die Einfuhr an
Steinkohle erhohte sich um 1,18 Mill. t oder 80,76 0, die von
Koks um 293000t oder 124,S0°/0. An unbearbeiteten und
bearbeiteten Metallen aller Art wurden 18000t mehr ein-
gefuhrt. Von den einzelnen Walzwerkserzeugnissen ver-
zeichnen Halbzeug fiur Réhren und warmgewalztes Eisen
einen Mehrbezug von 8600 und S000t, Réhren und Schrot
einen solchen von 5600 bzw. 3200 t. Einen Ausfall verzeichnet
u. a. die Einfuhr an Schienen und Orob- und Feinblechen.

Die Ausfuhr ist gleichfalls gestiegen. An Eisenerz
wurden im Berichtsjahr 9590001 oder 22,83 % mehr ausgefiihrt;
der Versand an unbearbeiteten und bearbeiteten Metallen
erhéhte sich um rd. 21000 t. Mit Ausnahme von Roheisen
Orob- und Feinblechen, deren Ausfuhrmengen sich um 44,11
und 37,21 90 gegen das Vorjahr verringerten, ist der Versand
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Einfuhr.

Steinpref3kohle..
Schwefelkies
Kiesabbrénde
unbearbeitete und bearbeitete Metalle
aller Art, iNSQES........ccovvvvieieeeeeniiines
davon:
Roheisen ...,
Spiegeleisen und anderes nicht
sclimiedbares Eisen — ...................
Ferrosilizium und Siliziurainangan-

warmgewalztes Eisen...........ccccceeeeee.
kaltgewalztes oder gezogenes Eisen
Eisenbahn- und Straf3enbahnschienen
Unterlagplatten, Schwellen

Roéhren aller A rt....

Halbzeug fir Réhren... .
Grob- und Feinbleche......c..........
Weil3- und Mattbleche
kaltgewalzter oder gezogener Draht
Drahtseile. ..o,

der einzelnen Eisenerzeugnisse gestiegen;

Nr. 15
1921 1922
t t
1458 183 2 635 845
235022 528338
148 54
58 002 78067
15S34 26159
173360 191721
10836 20 660
194 634
221 109
12679 15923
33732 41 782
1198 690
42 371 26 648
4005 27%
6599 12209
6741 15346
24 334 14381
3300 7 300
2 11S 1003
781 458
hervorzuheben

sind warmgewalztes Eisen (+1S000t), Schrot (+ 16000 t),

Rohstangen und -schienen (+ 7000 t)
(+ 6000 t).
Ausfuhr.
1921
t
EiSENEerzZ i,

unbearbeitete und bearbeitete Metalle
aller Art, iNSgesS.........coevvviuvennnn.
davon:
Roheisen. ..o,
Spiegeleisen und anderes nicht
schmiedbares Eisen .
Ferrosilizium, SlllZlummanganelsen

Rohblocke .....coccoiiiiiiii
Rohstangen, Rohschienen
vorgewalzte Blocke .

Halbzeug
Stabeisen
Stabeisenabfélle.............ccccoiiiiis
warmgewalztes Eisen .aller Art
kaltgewalztes oder gezogenes Elsen
Rohren aller Art......cocoooviiiiniiiieenns
Halbzeug fir Rdhren..
Grob- und Feinbleche
Walzdraht......ooooeeniiiiiiiiiee
kaltgewalzter oder gezogener Draht
Négel und Stifte.........cooeciiiiiieinnnnn.
Hufndgel. ..
Werkzeug- und Schnelldrehstahl

und Walzdraht

1922
t

4332828 5321 914

163 194
S2 6S3

1322
4 352
5736
1596
2 760

222
1140
2257

154154

46215

2065
4752
21 589
4644
10 19
767
3753
2326
1337
44 185
319%
436
7242
1365
12412
1294
1384
379%
13S5
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Teuerungszahl
»Essen*

Handels-Zeitung Tageblatts (ohne Bekleidung)
(Wochendurchschnitt) (St'Cht\i‘,%xg)te der (St'Chb?/%c'\lqg)te der
| + +
an_l ]\/0’:’%9 ]g%"l——l Vonvoche 1918=1 V(?l?veg(r:]he
°/o o ‘%o
1923
Januar
1 Woche 179S44; + 4,26 747,77 + 12,21
>, 2048,54: + 1390 2037.9 796,16 + 6,47
3 ., 3293,10 + 60,75 2339,4; + 14,79 996,53 + 25,17
4. . 4081,08; + 2393 3427,6 + 46,52 12745 + 27,89
5 . 6S74,95 + 6S5 41549 +22,09 17S9.96 + 40,44
Februar
1 Woche 757537 + 10,19 6972.0 + 66,60 2221,79 + 24,13
2. Y, 7051,34 — 6,92 74930 + 75 2848,76 + 2S5.22
3 . 6650,02 - 569 6996 — 7 272051 — 4,50
4 , 651565 + 249 6700 — 4 283649 + 426
Marz
1 Woche 6363,39 — 6,64 6676 0,5 2831,38 0,1S
> 6234,59 - 2,02 6365 4,7 2900,36 2,44
3 . 6169,08 — 1,06 6124 3,79 2750,08 518
4 i 614558 — 0,33 6345 + 361 277631 0,95
April
1 Woche 614259 — 0,10 6310 — 055 273374, - 153

Erlauterung der Indexzahlen s. Olickauf 1923, S. 302.

PA TENTB

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgeniacht int Reichsanzeiger vom 26. Februar 1923.

5c. 838575. Nikolaus Bick, Dudweiler (Kr. Saarbricken).
Nachgiebige und verstellbare Stempelhilse, besonders fir
Grubenstempel. 24.1.23.

5d. 83S629. Maschinenfabrik »Westfaliax A.G., Gelsen-
kirchen. Vorrichtung zur Leitung des Luftstromes in Lutten-
ventilatoren. 25.1.23.

5d. S38630. Maschinenfabrik »Westfalia* A.G., Gelsen-
kirchen. Leitvorrichtung fir Luttenventilatoren. 25.1.23.

10b. S3S505. Thermidor-Gesellschaft m.b.H., Goslar (H.).
Heizbrikett mit Luftkanédlen. 22.9.22.

19 a. 83S203. Theodor BuBmann, Essen.
zur Befestigung von Schienen, besonders Grubenschienen.
4.9.22.

19 a. 838591. Bochumer Eisenhutte, Fahrendeller-Hitte

Heintzmann & Dreyer und Wilhelm Waskoénig, Bochum. Biege-
vorrichtung fir Schienen, namentlich fur den Gebrauch unter-
tage. 25.4.21.

20d. 83s635. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kéln-Kalk.
Schmiervorrichtung fir Laufrollen. 26.1.23.

21 f. 838529. Maurice Louis Marie Bresson, Saarbriicken.

Kombinierte Handlichtmaschine mit luftgekihltem Mantel, be-
sonders als Sicherheitslampe fur Gruben. 24.1.23.

35c. 838707. Eisenwerk Ratingen, G.m.b.H., Ratingen.
Winde zum Betatigen von HeilBwindeschiebern und Oas-
ventilen. 6.12.22.

40a 83S423. Dipl.-Ing. Dr. Adolf Barth, Frankfurt (Main).
Edelmetallfanger. 20.1.23.

78e. 838539. Schaffler & Co., Wien.
zUndvorrichtung. 27.1.23.

78e. 838587. Schéffler & Co., Wien.
Minenzundvorrichtung. 27.1.23.

Sie. 838219. Georg Grittner, Kattowitz.
antrieb. 15.1.23.

Sie. 838526. Dr.-Ing. Theodor Albrecht, Buggingen (B.).
Schuttelrutsche. 23.1.23.

Elektrische Minen-
Dynamoelektrische

Férderrinnen-

Klemmplatte

Berliner Preisnotierungen fir Metalle (in JC fir 1 kg).

29. Marz 6. April

Elektrolytkupfer (wirebars),

prompt, cif Hamburg, Bremen

oder Rotterdam .........cceeeee S335 8145
Raffinadekupfer 99/99,3 % 7100 7 200
Originalhitten weichb lei 2650 2725
Originalhittenrohzink, Preis

im freien Verkehr . . 3550 3475
Originalhitten ro hzi nk, Preis

des Zinkhittenverbandes 3469,3 3511,5
Remelted-Plattenzi n k von han-

delsliblicher Beschaffenheit 2700 2 650
Originalhitten aluminium

98'99 »/0, in Blocken, Walz- oder

Drahtbarren.......cccceeeeeeeienennns 9370 9 305

dgl. in Walz- oder Drahtbarren

990 i . 9 450 9385
Banka-, Straits-, Australzinn, in

Verkauferwahl.............ccoees 21 900 21 400
Huttenzinn, mindestens 99% 21 500 20900
Reinni ekel 98 99 % 11 000 11 500
Antimon-Regulus e 2600 2 650
Silber in Barren, etwa 900 fein 41S000 425 000

Die Preise verstehen sich ab Lager in Deutschland.

ERICH T

Vom 5. Méarz 1923:

10a. 839117. Karl Voge, Gelsenkirchen-Schalke. Absperr-
ventil zwischen Koksofen und Gasvorlage auf Kokereianlagen
u.dgl. 24.1.23.

20a. 83887S. Thomas Hans,Spiesen (Kr.Ottweiler). Mit-
nehmerschlol3 mit Sicherheitsriegel fur Seilférderungen. 24.1.23.

20e. 839072. Peter Thielmann, Silschede (Westf.). Kuppel-
haken fur Forderwagen. 17.7.22.

35a. 839030 und 839031. Heinrich Kohler, Buer (Westf.).
Einstellbare, selbsttatig von einer Forderhaspelwelle ange-
triebene Absperrvorrichtung. 15.1,23.

78e. 838892. Schaffler & Co., Wien.
zundvorrichtung. 27.1.23.

80 a. 838902
wasserung m.b.H., Duisburg. Presse zum Entwassern bzw.
Brikettieren von vegetabilischen und mineralischen Stoffen.
3.4.20.

Elektrische Minen-

Vom 12. Méarz 1923.

5c. 839478. Gewerkschaft Breil, Essen-Bredeney. Vor-
richtung zur Herstellung einer druckfesten Verschalung fur
den Ausbau von Schéchten. 3.2.22.

5c¢. 839756. Gewerkschaft Breil, Essen-Bredeney. Ausbau-
ring fur Schéchte und Strecken. 5.2.23.

Patent-Anmeldungen,
die wéhrend zweier Monate in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
Vom 8. Marz 1923 an:

1a,25. E. 27734 und 27735. Elektro-Osmose-Humboldt,
G.m.b.H., Kdéln-Kalk. Verfahren zur Aufbereitung von Mine-
ralien und &hnlichen Stoffen nach einem Schlammverfahren.
22.2.22.

5a, 1 St. 36174. Josef Streda, Trutnov. Regulierzugstange
fur den Balancier bei Erdbohrvorrichtungen. 29.9.22. Tschecho-
slowakei. 1.2.22.

5a, 1. St. 36176. Josef Streda, Trutnov. Verstellbarer
Sicherheitsréhrentrichter und Ausgleichsvorrichtung. 29.9.22.
Tschechoslowakei. 22.11.21.

Gesellschaft fir maschinelle Druckent-
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5a, 1 St. 36178. Josef Streda, Trutnov. Zugstange mit
nachstellbarem Kopf fir den Balancier und die Treibkurbel
bei Erdbohrvorrichtungen. 29.9.22. Tschechoslowakei 30.1.22.

5a,2. 0.12576. Oil Well Supply Company, Pittsburgh,
Pennsylvanien (V. St. A.)). Drehbohrmaschine. 28.9.21.

5a,3. St. 36182. Josef Streda, Trutnov. Rohrschuh fiir
Rotations-Schlag- und Druckbohrungen. 29.9.22. Tschecho-
slowakei 18.11.21.

5a,4. St. 36180. Josef Streda, Trutnov. Naphthaschopf-
bichse. 29.9.22. Tschechoslowakei. 13.4.22,

5a,4. St. 36181. Josef Streda, Trutnov. Vorrichtung zur
Hebung der Naphthaférderung bei gleichzeitigem Auffangen
der entstehenden Gase. 29.9.22. Tschechoslowakei 31.3.22.

5a, 4. St. 36183. Josef Streda, Trutnov. Naphtha-Schopf-
blchsenkopf. 29.9.22.

5a,4. St.36184. Josef Streda, Trutnov. Sicherheitsschlof3
flr zwei zusammen zu schraubende Bohrteile, besonders fir
Grubenbohrwerkzeuge. 29.9.22. Tschechoslowakei 3.10.21.

5b, 12. L.54002. Dr. Rudolf Lessing, London. Verfahren
zur Lockerung des Gefuiges anstehender oder gefoérderter Kohle.
16.9.21. England 23.9.20.

5d,3, H. 92223. Dr.-Ing. Anton Hambloch, Andernach
(Rhein). Verwendung von pordsen Sanden aus natirlicher
oder kunstlicher Schlacke zur Verhinderung von Kohlenstaub-
explosionen. 27.12.22.

5d,9. F. 49905 und 50541. Eduard Frieh, Targu-Ocna
(Ruménien). Verfahren zum Entgasen von bergmannisch be-
triebenen Petroleumlagerstatten. 10.8. und 26.10.21.

10a, 22. S. 58582. SudenburgerMaschinenfabrik und Eisen-
gielBerei A. G. zu Magdeburg, Zweigniederlassung vormals
F. H. Meyer, Hannover-Hainholz. Verfahren zur ununter-
brochenen trockenen Destillation organischer Stoffe. 12.1.22.

10a,26. H. 80914. Huth & Réttger, G.m.b. H.,Dortmund.
Vorrichtung zur Erzeugung eines festen Halbkokses. 7.5.20.

121,32. B. 99133. Bernhard Busch, Berlin-Halensee. Ver-
fahren zum Lésen von Kalisalzen oder dndern Salzen. 31.3.21.

20 e 16. T. 27019. Peter Thielmann, Silschede (Westf.).

Forderwagen-Zugeisen. 10.7.22.

26d,8. H. 88913. Dipl.-Ing. Hans Holzwarth, Milheim
(Ruhr).  Verfahren zum Abscheiden der Kohlensdure aus
Schwelgasen. 24.2.22.

35a,9. D. 42824. Deutsche Maschinenfabrik A. G., Duis-
burg. Vorrichtung zum Aufschieben von Foérderwagen auf
Forderschalen. 4.12.22.

35a, 16. F. 48711. Ernst Frese, Dortmund. Fangvor-
richtung fir Forderkdrbe. 26.2.21.

35c¢, 1. M. 69825. Carl Martens, Herne (Westf.). Durch
PreRluft betriebener Forderhaspel, namentlich fur Bergbau-
zwecke. 25.6.20.

40a, 13. H. 88564. Gustav Haglund, Falun (Schwed.).
Selbsttétiger Auslaugeapparat. 28.1.22. Norwegen 23.2. und
17.12.21.

40a, 31. W. 59458. Harold Wade, London. Verfahren
zur Behandlung von Erzen, die eine oder mehr oxydische
Kupferverbindungen enthalten. 24.9.21. GroRRbritannien 9.6.21,
16.7.21 und 6.8.21.

40a,43. H. 84745 und 88325. Jack Hissink, Charlotten-
burg. Verfahren zur Gewinnung von Nickel aus nickelhaltigen
I3—|3{d2rgsilikaten; Zus. z. Pat. 364556 und 367383. 21.3.21 und

404, 46. C. 32384. Gesellschaft fur Fein-Chemie m.b.H.,
Berlin. Verfahren zur Darstellung von technisch eisenfreiem
Chrom aus Ferrochrom. 21.7.22.

80a, 24. K. 74695. Paul Knorr, Zerbst (Anhalt). Vor-
richtung zur Reglung des Gutzulaufs bei Walzenpressen zur
Herstellung von Briketten o. dgl. 11.10.20.

8le 25. D. 41773. Deutsche Maschinenfabrik A. G., Duis-
burg. Vorrichtung zum Verladen von Brammen o.dgl. 18.5.22.

Deutsche Patente.

Der Buchstabe K (Kriegspatent) hinter der Uberschrift
der Beschreibung eines Patentes bedeutet, da3 es auf Grund
der Verordnung vom 8. Februar 1917 ohne voraufgegangene
Bekanntmachung der Anmeldung erteilt worden ist.

la(9). 368661, vom 9. Juli 1921. Theodor Steen in
Charlottenburg. Verfahren und. Vorrichtung zur Regenerierung
der Nutschenfilterschicht.

Ein Teil des bereits entwdasserten Gutes soll hinter den
das fertig behandelte Gut aus dem Filter entfernenden Aus-
kehrer gebracht und mit der auf dem Filter verbleibenden
Filterschicht vermischt werden. Das Vermischen laRt sich
dabei durch an der Rickseite des Auskehrers angebrachte
scharformige Arme bewirken, die federnd oder gelenkig an
dem Auskehrer befestigt sowie durch Federn oder Gewichte
belastet sind. Das Uberfihren des bereits entwésserten Gutes
von der Vorderseite zur Riuckseite des Auskehrers kann durch
in ihrem Querschnitt regelbare Durchtritts6ffnungen erfolgen,
die mit Leitblechen versehen sein kénnen.

5b (6). 369295, vom 11. Dezember 1921. Patentverwer-
tungsgesellschaft m.b.H. in Dortmund. Stiel aus 2wei
ineinander steckenden Rohren zur Zu- und Abfilhrung der Prel3-
und Auspuffluft fur PreRluftwerkzeuge; Zus. z. Pat. 368 410.
Langste Dauer: 24.Juni 1936.

In dem innern Raum des ummantelten Stieles ist kurz
hinter dem Gewindestutzen, der zum Anschluf der Druck-
mittelleitung an den Stiel dient, ein Staubfanger und un-
mittelbar vor dem zum Befestigen des Stieles an dem Hammer
dienenden Ende des Stieles ein Olbehélter angeordnet, aus
dem durch das zum Hammer strémende Druckmittel Ol an-
gesaugt und mitgerissen wird. Der Raum zwischen dem
Staubfanger und dem Olbehilter dient dabei als Sammelraum
fir die aus dem Druckmittel ausgeschiedenen feinen Staub-
teilchen. Der Staubfanger und der Olbehdlter sind ferner mit
je einer ins Freie mindenden Offnung versehen, die durch
ein federbelastetes Ventil geschlossen ist. Letzteres o&ffnet
sich bei einem Unterdrick in dem Staubfanger bzw. Behélter
und laBt AuBenluft in diese treten. Der AulRenmantel des
Stieles hat im Bereich der Ventil6ffnungen eine Durchbrechung,
deren Rand nach innen gebdrdelt und mit dem Innenrohr
des Stieles verschweildt ist.

5b (9). 368527, vom 16.Juli 1921. Eduard Meyer in
Remscheid. PreBluftschrampicke.

Eine hohle Stange tréagt am hintern Ende einen PreRluft-
zylinder und am vordem Ende eine unter Federwirkung ste-
hende Picke, die schwingbar an der einen Seite der Stange
gelagert ist. Die Kolbenstange des Schlagkolbens des Pref3-
luftzylinders ist durch die hohle Stange hindurchgefihrt und
bewegt die Picke in einer Richtung unter Spannung der auf
diese wirkenden Feder. Sobald die Picke von dem Druck
der Kolbenstange entlastet ist, bewegt die gespannte Feder
die Picke in die entgegengesetzte Richtung.

5c (2). 369694, vom 4. November 1921. Dr. Ing. Fritz
Heise in Bochum. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Ver-
fahrens zur Kalteverteilung nach dem Patent 365583; Zus.
z. Pat. 365583. Langste Dauer: 21.Juli 1936.

Die Fall- oder die Steigleitungen, die bei dem durch das
Hauptpatent geschitzten Verfahren zum Einfuhren eines Kalte-
mittels in das Ubertragungsmittel dienen, sind nach der Er-
findung aus mehrern Rohren zusammengesetzt. Die Fall-
leitung kann dabei in die Steigleitung eingebaut sein oder
die letztere umschliel3en.

5d(9). 369229, vom 6. Juni 1918. Karl Part sch und
Otto Lindner in Hindenburg (0.-S.). Druckwasser-
strahlapparat zum Férdern von Spllversatzgut u. dgl.

Die Vorrichtung hat eine einstellbare Dise mit einem
ringférmigen Spalt, die wagerecht in den aufrecht stehenden
Zufuhrungsraum fir das Fordergut hineinragt. Infolgedessen
durchdringt der von der Dise gebildete, einen Hohlraum um-
schlieBende Strahl des unter hohem Druck stehenden Férder-
mittels (Wasser) das Fordergut und rei3t es mit in einen sich
an den Zufuhrungsraum anschlielenden, in die Férderleitung
miindenden, wagerecht liegenden Geschwindigkeitsumformer
(Diffusor). Der den Ringspalt bildende Einsatzkdrper der

Duse kann eine birnenférmige Gestalt haben und achsrecht
verstellbar sein.
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10a(21). 369885, vom 19. Méarz 1921. Jens Rude in
Wiesbaden. Verfahren, zur Aufbesserung des Heizwertes und
zur VergrofRerung der Menge des Gases, das bei dem Schwelen
durch unmittelbare Einwirkung hei3er Verbrennungsgase auf das
Schweigut gewonnen wird.

In die verbrannten Gase soll zwischen dem Schweiraum
und ihrer Verbrennungsstelle kaltes oder warmes Ol in fein
verteiltem Zustand eingefiihrt werden. Das Ol wird infolge
der hohen Temperatur der Gase sofort in permanente Gase
von hohem Heizwert umgewandelt.

10b (16). 369700, vom 16. Mai 1919 Wilhelm
Schwarzenauer in Hannover. Verfahren zur Verwertung
kohlenstoffhaltiger Stoffe durch thermische Prozesse; Zus. z.
Pat.368609. Langste Dauer: 5. September 1931.

Die Flamme, die nach dem durch das Hauptpatent ge-
schitzten Verfahren in den zu verwertenden kohlenhaltigen
Stoffen unterhalten wird, soll in einem so engen Raum brennen,
dall sie eine starke Durcheinanderbewegung der stiickigen
Teile des Gutes in dessen flussigen Teilen hervorruft und
dadurch eine Zerkleinerung der stiickigen Teile bewirkt. Unter-
halb des Raumes, in dem die Flamme brennt, kann man einen
Sammelraum vorsehen, in dem sich die bei der Zerkleinerung
freiwerdenden schweren Beimengungen des Rohgutes absetzen.

19a (24). 368675, vom 22. Juli 1921. Gottfried Kiinstler
in Dortmund. Gleisjoch fir Kleinbahnen.

Die Schwellen des Joches, das besonders bei Gruben-
bahnen Verwendung finden soll, bestehen in der Langsrichtung
aus zwei gelenkig miteinander verbundenen Teilen. Infolge-
dessen koénnen die Joche so zusammengeklappt werden, daR
sie in der Breite einen geringem Raum einnehmen.

35a (9). 369909, vom 17. Juni 1922. Deutsche
Maschinenfabrik A.G. in Duisburg. Vorrichtung zum
Festhalten der Férderwagen in Forderkorben; Zus.z. Pat.359514.
Langste Dauer: 9. Mai 1936.

Im Falle der Verwendung der durch das Hauptpatent
geschiutzten Vorrichtung bei Foérdergestellen mit nur einem
Forderwagen je Plattform soll das Aufrichten der beim Auf-
setzen der Gestelle auf die Aufsatzriegel durch Umlegen auRler
Sperrstellung gebrachten Sperrklinken mit Hilfe von an der Ein-
und Auslaufseite des Fordergestelles angeordneten, beweg-
lichen Anschlagen durch die vom Gestell und auf das Gestell
rollenden Forderwagen bewirkt werden.

38h (2). 368490, vom 27. Mérz 1921. Chemische
Fabriken vorm. Weiler-ter Meer in Uerdingen
(Niederrhein). Verfahren zum Imprégnieren von Holz.

Ldsungen organischer Nitroverbindungen, die mit orga-
nischen Salzen vermischt sind, sollen mit Verbindungen der
zweiwertigen Metalle der Schwefelammoniumgruppe versetzt

werden. Mit den Losungen wird das Holz in eisernen Be-
héltern behandelt.

4Ga (43). 369041, vom 30. Marz 1921. Jack Hissink in
Charlottenburg. Verfahren zur Gewinnung von Nickel aus
nickelhaltigenHydrosilikaten; Zus.z. Pat. 364556. Langste Dauer:
8. Marz 1936.

Das Nickel der Hydrosilikate soll durch Behandlung der
reduzierten Erze mit Schwefelséure geldst und aus der Ldsung
durch Elektrolyse ausgefallt werden. Vor der Elektrolyse
kann man das Nickel mit dem vorhandenen metallischen Eisen
auf elektromagnetischem Wege von den (ibrigen Bestandteilen
der Losung trennen.

46d(5). 369600, vom 10.0Oktober 1920. Gebr. Eickhoff,
Maschinenfabrik in Bochum. Forderrinnenmotor.

Der zweiseitig arbeitende Motor hat einen Steuerschieber,
der beim Vorsto3 des Kolbens zwei Steuerbewegungen und
beim Rickgang des Kolbens eine Steuerbewegung ausfihrt,
uie Bewegungen des Schiebers sind dabei so bemessen, dal
der Motor beim Vorsto3 zuerst mit Vollfullung, dann mit
Expansion arbeitet und der Kolben am Ende seines Weges
nicht beaufschlagt wird, wéahrend der Kolben gleichzeitig auf
er Gegenseite zuerst nicht belastet ist, dann eine Kom-
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pressionsarbeit leistet und am Ende des Weges durch eine
gedrosselte Einstromung gering belastet wird. Beim Rickgang
des Kolbens bleibt die gedrosselte Einstromung bestehen,
und am Ende des Rickganges erfolgt auf der Gegenseite des
Kolbens eine Voreinstromung zum Auffangen des Kolbens.

74c (10). 368201, vom 10.April 1919. Neufeld &Kuhnke
in Kiel. Elektrische Signalanlagefi r Forderschachte m it mehrem
Ladestellen, bei denen jeder Neben- oder Tirwarterstelle zwei
Signalschalter zugeordnet sind, deren einer die Fahrbereitschaft
meldet.

Bei der Anlage ist der zweite Schalter jeder Neben- oder
Turwérterstelle so ausgebildet, dall er als Stérungsschalter
wirkt und bei seiner Einschaltung dem Anschléger auf der
Hauptladestelle, der Sohle, ein horbares Signal gibt, sowie
die nach der Sohle gegebene Meldung der Fahrbereitschaft
durch Ausschalten des entsprechenden Schalters an den Neben-
oder Turwaérterstellen aufhebt. Das hérbare Zeichen kann
man dabei gleichzeitig noch zur Hangebank und zum Forder-
maschinenhaus geben.

78e (1). 300638, vom 23. Dezember 1916. Arthur
Riedel in Késsern, Amtshptsch. Grimma (Sa.). Ve~
fahren zum Besetzen von Bohrléchern fiir Sprengzwecke beim
Bergbau. »/C«

Die Bohrlocher sollen durch unmittelbar oder mittelbar
mit Hilfe flussiger oder fester Gase (flussige Luft) hergestellte
Eispfropfen verschlossen werden. Zur Bildung des Pfropfens
kann man die als Sprengmittel dienenden Gase verwenden.

80 c(11). 368328, vom 12. Februar 1921. Rombacher
Hittenwerke in Koblenz und Jegor Israel Bronn in
Charlotten biurg. Verfahren und Vorrichtung zum ununter-
brochenen Sintern und Schmelzen hochfeuerfester Oxyde, Gesteine
u.dgl. im Schaukelofen.

Durch das zu behandelnde Gut soll, nachdem es vor-
erhitzt und dadurch elektrisch leitend gemacht ist, mit Hilfe
von oben in den Ofen eingefiihrten Elektroden der Strom
parallel zur Ofenachse hindurchgefiihrt werden. Der Strom
pflanzt sich dabei unter Bildung von Lichtbégen zwischen den
Elektroden und dem Gut durch dieses in Form von Licht-
bricken in der Richtung des Gutes fort.

8le (3). 367411, vom 25. Februar 1922. Berlin-An-
haiti sehe Maschinenbau- A. G. in Berlin. Schlepp-
kette zur Foérderung von Koks u. dgl.

Die Kette besteht aus zwei Kettenstrangen und aus diese
verbindenden Querstaben; diese werden nicht unmittelbar mit
den Ketten, sondern leicht lésbar mit Zwischenstiicken ver-
bunden, die ihrerseits leicht losbar an den Ketten befestigt
sind. Die Querstdbe konnen aus U-Eisen hergestellt sein,
dessen Flanschen (Schenkel) die Muttern und Gewinde der
die losbare Befestigung der Stdbe bildenden Schrauben gegen
Beschadigung schiitzen.

8le (15). 367749, vom 18 Oktober 1921. Gebrider
Hinsel mann in Essen. Schittelrutschenverbindung.

Am Ende der Rutschenschiusse sind auf der untern Flache
des Bodens doppelkeilférmige, an den Kanten unterschnittene
Platten o. dgl. befestigt. Zur Verbindung zweier Schisse
werden die Platten ihrer zusammenstoRenden Enden in ent-
sprechende Aussparungen von auf Laufrollen ruhenden Schalen
eingehédngt, wobei durch die Unterschneidungen der Platten
ein hakenférmiger Eingriff der Platten in den Schalen gewahr-
leistet ist.

8l e (15). 368638, vom 3. Marz 1922. Hugo Klerner in
Gelsenkirchen. StolRverbindungfir Schittelrutschen.

An den Enden der Rutschenschisse sind Flach- und
Winkeleisen so befestigt, dal3 Verbindungsbolzen zwischen
sie gesteckt oder geschoben werden kénnen. Die Eisen lassen
sich alle oder zum Teil seitlich so umbiegen, dal sie den
zwischen je zwei von ihnen befindlichen Schlitz ganz oder
fast schlieBen. Durch Anziehen der durch die Schlitze der
aneinanderstoBenden Enden benachbarter Rutschenschisse
gesteckten oder geschobenen Schraubenbolzen werden die
Rutschenenden fest gegeneinander geprefit.
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William Thomas Mulvany. (1806—1885.) Ein Beitrag zur Ge-
schichte der rheinisch-westfélischen GroRindustrie und der
deutsch-englischen Wirtschaftsbeziehungen im 19. Jahr-
hundert. Von Kurt Bloemers. (Verodffentlichungen des
Archivs fur Rheinisch-Westfalische Wirtschaftsgeschichte,
Bd. VIII.) 232 S. mit 1 Bildnis, 1 Abb. und 4 Taf. Essen
1922, G. D. Baedeker.

Man darf vom Standpunkt der biographischen Forschung

im rheinisch-westfélischen Industrierevier auf das wérmste be-

gruBen, dal die Personlichkeit, das Leben und Wirken von

W. Th. Mulvany eine Darstellung gefunden haben, und dem

Rheinisch-Westfélischen Wirtschaftsarchiv, Koln, in dessen

Schriftenreihe sie erscheint, wie allen Stellen, die ihr Er-

scheinen geldlich geférdert haben, Dank wissen; denn unter

den nicht wenigen Ausléndern, die in entscheidender Stunde,
in den Anfangen der Entwicklung des rheinisch-westfalischen

Industriereviers, zu uns kamen und ihre technischen Kennt-

nisse, ihre Unternehmerfahigkeiten und Kapitalkréafte der Er-

schlieBung unsers heimischen Kohlenbergbaus und seiner

Eisenindustrie widmeten, steht der Ire M. an erster Stelle. —

Als M. 1854 zum erstenmal den deutschen Boden betrat, war

er nicht der junge Abenteurer, der in der Fremde sein Glick

suchte, sondern er hatte bereits ein Leben voll Arbeit und

Erfolg hinter sich. Als Zivil-Ingenieur im Dienst des Board

of Public Works hatte er seine Laufbahn begonnen und war

in raschem Aufstieg zum Kommissar der Entwésserung fir

Irland beférdert worden. Seine Tétigkeit hatte den Boden-

meliorationen, der Drainage und Stromregulierung, aber auch

dem Weg- und Eisenbahnbau in seinem Heimatland gegolten.

Aber sie hatte ein plétzliches Ende gefunden, als im Jahre 1852

der Sturz des Whig—Ministeriums nach den ungeschriebenen Ge-

setzen des englischen Parlamentarismus zu einem Wechsel in der

Besetzung der hohen Verwaltungsposten fuhrte. In dieser Zeit

unfreiwilliger Mul3e erreicht ihn das Angebot irisch-belgischer

Kapitalisten, die von Belgien aus Verbindungen mit dem rhei-

nisch-westfalischen Industrierevier genommen hatten, mit ihnen

in Westfalen Kohlenbergwerke zu grinden und ihre Leitung
zu Ubernehmen, und M. greift zu, nachdem eine erste In-
spektionsreise ihm die Zuversicht des Gelingens gegeben
hatte. So kommen den neuen Grundungen dieser irischen

Vereinigung, den Gewerkschaften Hibernia (1856) und Sham-

rock (1856) sowie Erin (Anfang der 60er Jahre) die grofRen

technischen Erfahrungen aus h\s bisheriger Tatigkeit zugute.

Er fuhrt an Stelle der in Westfalen bisher angewandten Ziegel-

steinmauerung den Ausbau mit eisernen Tibbingen ein,

und vom ersten Hiberniaschacht erklaren die Zeitgenossen:

»Niemals zuvor hatte man einen Tiefbauschacht in Westfalen
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so rasch vollendet, nie einen so bedeutenden Arbeitseffekt
erzielt, nie mit Hilfe tuchtigerer technischer Krafte so glicklich
das Ziel erreicht.« Auch weiterhin gelten Hibernia und Sham-
rock im Revier als bergbauliche Musterbetriebe und Tréger
des technischen Fortschritts. Weniger glucklich waren die
Erfolge bei Erin und der 1866 damit vereinigten Zechen
Zollern und Hansa sowie der Eisenhitte Vulkan, aus deren
Zusammenfassung die Prussian Mining and Iron Works Com-
pany als ein sehr frihes Beispiel der Verschmelzung von Kohle
und Eisen zu einem Gemischtbetrieb entsteht. Der Versuch
scheitert teilweise, weil sein finanzieller Aufbau unzulédnglich
ist, vor allem aber unter dem Druck der in den 70er Jahren
Uber das Revier hereinbrechenden Wirtschaftskrisis. 1876 muf
die PreuRlische Bergwerks- lind Hiitten-A. G. ihre Zahlungen
einstellen. — Die Schicksale von Ms. Werken kénnen hier nicht
im einzelnen verfolgt werden. Dagegen ist mit Nachdruck
auf Ms. Tatigkeit als Wirtschaftspolitiker hinzuweisen. Denn
Uber jene Einzelschopfungen hinaus hat M. dem Lande, das
seine zweite Heimat geworden war, in einzigartiger Weise
seine Kraft gewidmet. Aus seiner frihem o6ffentlichen Tatig-
keit brachte er den Weitblick mit, der stets vom Einzelnen
auf das Ganze ging, und aus der machtigem, wirtschaftlich so
viel weiter entwickelten Umwelt, der er entstammte, trug
er das tiefe Verstandnis fur die groRem Zusammenhénge nach
dem Festland und in das Revier heriber. Das gab ihm der
Mehrzahl seiner neuen Landsleute gegeniuber den grof3en Vor-
sprung. So finden wir M. 1858 unter den Begrindern des
Bergbaulichen Vereins zu Essen, 1871 unter denen des
Vereins zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen In-
teressen in Rheinland und Westfalen zu Disseldorf. Er wird
der Vorkadmpfer im Revier fir Verbesserung des Eisenbahn-
wesens, vor allem zur Verbilligung der Gitertarife, und 6ffnet
so der Ruhrkohle den Weg nach Sid-, Mittel- und Ostdeutsch-
land, dem Ausland und Ubersee im Kampf gegen die eng-
lische Kohle. Er wandelt sich hier, auf dem Festland, vom
Freihdndler zum Schutzzéliner, vor allem zum Gegner der Auf-
hebung der Eisenzélle. Wagenmangel, Kohlenzélle, Arbeiter-
fragen, Kanalfragen, Rheinschiffahrts- und Seeschiffahrtspléane,
Hafenplane — das sind nur einige Punkte aus dem reichen
Programm seines offentlichen Wirkens. Die eigne Zeit hat es
ihm gedankt. Der Bergbauliche Verein und der Dusseldorfer
Verein haben ihm 18S0, am 25. Jahrestag der Aufnahme seiner
Tétigkeit in Deutschland, eine Jubelfeier bereitet wie keinem
der eignen Sohne des Landes vor- und nachher. Und die
Biographie, die nun sein Lebenswerk dem Gedéachtnis der Nach-
welt erhdlt, sei als ein Akt begrindeter Erkenntlichkeit will-
kommen geheil3en. Dr. Dabritz
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Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den Seiten 23 _26 versffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie,

Der Stoffwechsel der Erde. Von Hundt. Techn. Bl
17.3.23. S.73. Kurze Mitteilung der von Goldschmidt ver-
tretenen Auffassung des Erdballs als physiko-chemisches
System.

Die geologischen GesetzméRigkeiten, welche
im hessisch-thiringischen (Werra-Fu Ida-) Gebiet
fur den Zechstein-Kalisalzbergbau maRgebend sein
mussen. Von Seidl. (SchluR.) Kali. 15.3.23. S.84/93*. Die
Uinformungsvorgidnge der zweiten Phase: Salzauftrieb in
Dislokationszonen. Magmaeinwirkung auf das Salzlager. Nutz-
anwendung fur den Bergbau.

Zur Palédographie der Braunkohlenbecken
Thiringens. Von v.Freyberg. Braunkohle. 24.3.23. S.853/5,
Betrachtung des préatertiaren Untergrundes sowie der Tertidr-
vorkommen nach ihrer heutigen Lage.

Zur Kenntnis der devonischen Eisenerzlager
in der sudlichen Lahnmulde. Von Kegel. (Forts.)
Z. pr. Geol. 1923. H. 3. S. 20/9*. Weitere Untersuchungs-
ergebnisse Uber die Erzfihrung: Magnetit, Eisenglanz, Eisen-
glimmer und Roteisen. Anthrazit. Zinkblende, Bleiglanz
und Kupferkies. Die Bildungsumstidnde der Eisensteinlager.
(SchiuB f.)
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Deutsches Salz. Von Fischer. Techn. Bl. 3.3.23.
S. 57/9. Die Salzlager der deutschen Alpenlander. Das nord-'
deutsche Salzbecken. (Schluf3 f.)

Zur Entstehung des Erddls. Von Hoéfer-Heimhalt.
Petroleum. 1.3.23. S.191/3. Zusammenfassung der Tatsachen
und Folgerungen aus der allgemeinen Geologie des Erddls.
Ansichten Englers uber den Chemismus der Erdéibildung.

Zur Deutung der westgalizi sehen Erddl-
vorkommen. Von Friedi. Petroleum. 1.3.23. S. 185/91*.
Nach Ansicht des Verfassers scheidet ganz Westgalizien aus
der Reihe jener Gebiete aus, die fir die Entdeckung eines
neuen groRen Olfeldes in Betracht kommen.

Ober das Asphalt-Vorkommen bei Strecno
an der Waag,.unweit Sillein (Slowakei). Von Jahn
und Schnabel. Petroleum. 10.3.23. S.219/20*. Zusammen-
setzung des Asphalts und seines Muttergesteins. Geologischer
Verband. Wirtschaftliche Bedeutung.

Die Kupfererzlagerstatte von Melkedalen auf
der Ballangen-Halbinsel im nérdlichen Ofotenfjord,
Norwegen. Von Ermisch. Z. pr. Geol. 1923. H.3. S.17/20*.
Geologische und lagerstéttliche Verhaltnisse des Vorkommens,
das als typischer Quarz-Kupfererzgang in Verbindung mit
einer ausgedehnten metosomatischen Erzimprégnationszone
erklart wird.

Bergwesen.

Beitrdge zur Frage der wirtschaftlichen Ent-
wicklung des Braunkohlenbergbaues im Halleschen
Revier. Von Kiesewetter. (Forts.) Braunkohle. 24.3.23.
S. 856/61. ErschlieBung des Westens durch den weitern Ausbau
des Eisenbahnnetzes. Erdrterung der verkehrsgeographischen
und Absatzverhéltnisse. (Schluf3 f.)

Mining history of Mexico. 1L Vonjenison. Engg.
Min. J. Pr. 3. 3.23. S.401/3. Aufschwung der Bergwerks-
industrie wahrend der Regierung von Diaz. Berggesetzliche
Vergunstigungen. mDer Zusammenbruch und die gegen-
wartige Lage.

Zur neuern bergbaulichen Entwicklung Alaskas.
Von Simmersbach. Warme Kélte Techn. 13.2.23. S. 31/2.
Kurze Angaben Uber die ErschlieBung des Landes. Die Goid-
und Silbergewinnung. (Forts, f.)

Present status of mining- in Alaska. Von Philips.
Engg. Min.J. Pr. 10.3.23. S. 446/8*. Die der bergménnischen
AufschlieBung entgegenstehenden Schwierigkeiten. Fehlen von
Transportmitteln und staatlicher Unterstitzung.

Pocahontas coalfield and operatingmethods
of the United States Coal & Coke Co. Von O’Toole.
Coal Age. 8.3.23. S.399/407*. Abbauverfahren, Verwendung
von Gewinnungsmaschinen, Holzverbrauch, Leistung je Mann
und Schicht, Kraftbedarf, Materialkosten.

Notes on East Butte’s mining operations. Von
Wormser. Engg.Min.J. Pr. 10.3.23. S.449/54*. Technische
Mitteilungen aus dem Bergwerks- und Hittenbetriebe der
East Butte Copper Mining Co.

Die Torpedierung des Bohrloches Herzfeld 1
in Tustanowice. Von Friedi. Petroleum. 10.3.23. S.220/3*.
Zweck, Ausfihrung und Erfolg der Sprengung.

Das Gunite- oder Torkret-Verfahren mit beson-
derer Beriucksichtigung seiner Verwendbarkeit in
den Braunkohlengruben Nordwestbdhmens. Von
Ryba. Schlagel Eisen. 1.3.23. S.29/34*. Bauart der Zementier-
vorrichtung. Ausfihrung der Arbeit. Zusammenfassung der
Bedingungen fir das sachgeméale Zementspritzen. (Forts, f.)

»Glo-Clad* electric wiring system for raines.
Ir. Coal Tr. R. 23.3.23.- S. 417. Beschreibung verschiedener
fur den Grubenbetrieb geeigneter elektrischer Vorrichtungen.

Anwendbarkeit und Wirtschaftlichkeit der
Bagger. Von Ohnesorge, (Schlu3.) Braunkohle. 17,3.23.
S. 837/41*. Zeitaufwand zum maschinenmafligen Ricken einer

er— und Fahrgleisanlage bei Grol3gefaforderung. Schlul3-
betrachtung.

Arcwalling in the main coal of the D Pit, Fence
Houses, of the Lambton and Hetton Collieries,
Limited. Ir.Coal Tr. R. 23.3.23. S. 428/9*. Bauart und

Arbeitsweise der Arcwall-Schrammaschine; Einrichtung des
Betriebes.
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Mach ine mining in thin seam. Ir. Coal Tr. R.
23. 3. 23. S. 422/3. Besprechung der von Dixon gegebenen
Anregungen fur die Verwendung von Schrammaschinen in
geringmachtigen Flozen.

Beitrdge zur Kenntnis der Knallquecksilber-
bildung. Von Langhaus. (Forts.) Z.Schiel3. Sprengst. 1923.
H. 2 S. 17/21. EinfluR von Kaliumnitrit auf den Verlauf der
Reaktion. Abgeédndertes Verfahren zur Herstellung von weif3em
Knallquecksilber, Verwendung von Sulfaten und Nitraten.
Schlanirnriickstande. (SchluR f.)

Coal miners’ nystagmus. Von Robson. Ir.CoalTr.R.
23.3.23. S.415/6. Untersuchungen lUber den méglichen Einflud
der Flozverhéltnisse auf die bezeichnete Augenkrankheit der
Kohlenbergleute.

Precautions taken to guard men from seain-
outbursts. Von Cornet. Coal Age. 8.3.23. S.408/11. Er-
orterung der besonders in Belgien und Frankreich ublichen
SicherheitsmafRnahmen gegen Gasausbriiche in Kohlengruben.

Cerramiento de una zona de fuegos. Von
Arboledas. (SchluR.) Rev. min. 16.3.23. S. 145/6, Erdrterung
weiterer MaRnahmen bei Ausbruch eines Grubenbrandes.
Sicherung der Belegschaft. Aufsicht.

The chemical engineers part in the rescue work
at the Argonaut mine disaster. Von Duschak. Chem.
Metall. Engg. 21.2.23. S.349/50*. Probenahme und Analyse
der ausziehenden Wetter zwecks Rickschluf3 auf den Stand
des Grubenbrandes.

Die Verarbeitung der Kalisalze. Gewerbeflei3. 1923.
H. 2. S.38/48*. Aufbereitung, Ldsen, Klaren der Rohldsung,
Kuhlen, Reinigen, Rickstandsnutschvorrichtung.

Die Salzlésungen und ihre graphische Dar-
stellung. Von Laade. Kali. 15.3.23. S.81/4. Versuch einer all-
gemein verstandlichen Darstellung der chemisch-physikalischen
Grundlagen des Fabrikationsvorganges.

The new concentrator of the Real Com pania
Asturiana de Minas, Spain. Von Diaz und Butchart.
Engg. Min. J. Pr. 3.3.23. S.395/400*. Beschreibung einer
neuen Aufbereitungsanlage fur Zink-Bleierze mit Anwendung
des Schaumschwimmverfahrens.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Torffeuerung. Von Moritz. Z.V.d.l. 17.3.23. S.262/3*.
Voraussetzungen fir wirtschaftliche Torffeuerung. Technische
Einrichtungen. Betriebserfahrungen des Torfkraftwerks Neu-
munster.

The Pluto mechanical stoker. Engg. 16.3.23.
S. 325/8*. Der Pluto-Rost. Bauart und Arbeitsweise.

Die Anwendung des neuen elektromagnetischen
Scheideverfahrens zum Riuckgewinnen von Brenn-
stoffen aus Feuerungsrickstédnden im praktischen
Betriebe. Warme. 9.3.23. S. 103/5* 16.3.23. S. 113/4*
Das Verfahren von Krupp-Gruson.

Braunkohle und Torf als Lokomotivbrennstoffe.
Von Landsberg, Z.V.d.l. 17.3.23. S. 263/4. Braunkohlen-
und Torfstaubfeuerungen fur Lokomotiven.

Kohlenersparnis bei Lokomotiven. Ann.Glaser.
15.3. 23. S. 91/2. Wirtschaftlicherer Betrieb der Feuerung
durch Verwendung von Abschlackvorrichtungen.

Warmewirtschaft im Bauwesen. Von de Grahl.
Ann. Glaser. 15.3.23. S.83/91*. Mitteilung eingehender Unter-
suchungen Uber den EinfluR der Witterungsverhéltnisse, die
warmetechnische Durchbildung der Geb&ude, die Temperatur-
und Verbrennungsverhéltnisse in einem Kachelofen, die Warme-
aufnahme und -abgabe der Umfassungswénde usw. (Schluf3 f.)

Dampfmengenmessung mittels Blenden.
Z.V.d.l. 17.3.23. S. 255*. Bauart und Wirkungsweise der
Vorrichtung. Betriebsergebnisse.

Die Entgasung des Kesselspeisewassers. Von
Heinrichs. Arch. Warmewirtsch. 23. Heft 3. S.41/4*. Physi-
kalisches Verhalten der Gase im Wasser. Einrichtungen zur
Erzielung salz- und gasfreien Speisewassers.

Bestimmung der Art der Kraftmaschinen sowie
die Aufstellung und der Betrieb der Dampfkessel.
warme Kalte Techn. 15.2.23. S.29/31. Er6rterung der vor
Errichtung einer Kraftanlage vorzunehmenden Prifungen und
Berechnungen. (Schlu® f.)
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Aufstellung und Betrieb der Kolbendampf-
maschinen. Warme KalteTechn. 15.3.23. S.45/7. Erorterung
der zur Erzielung eines geringen Dampfverbrauches zu tref-
fenden MaRnahmen. (Schlu3 f.)

Dampflokomotiven mit Kondensation. Von
Lorenz. Ann. Glaser. 1.3.23. S.69/79*. Betrachtung der kenn-
zeichnenden Eigenschaften der Turbolokomotiven, namentlich
bezlglich der Ausnutzung der Brennstoffe im Vergleich mit
der Kolbenlokomotive und elektrischen Lokomotiven.

Feste Kupplungen zurVerbindung von Trans-
missionswellen. Von Schinke. Maschinenbau. 21.2.23.
S. 348/9*. Schalen-, Scheiben- und Reduktionskupplung.

Reibungskupplung. Von Landor. Maschinenbau.
21.2.23. S. 346/8*. Bauart und Wirkungsweise einer Holz-
backenkupplung.

Elektromagnetische Reibungskupplungen. Von
Pietsch. Maschinenbau. 21. 2. 23. S. 344/6*. Bauart und
Arbeitsweise elektromagnetischer Kupplungen.

Kupplung von Maschinensdtzen. Von Kieser.
Maschinenbau. 21.2.23. S. 341/3*. Arten der Kupplung und
der Verbindung der Maschinengestelle.

Der gegenwdértige Stand des Wassermesser-
baues. Von Deubel. (Forts.)) GasWasserfach. 24.3.23.
S. 167/9*. Die Ruckwaértsregistrierung. Die Raumwassermesser.
Der Ringkolbeumesser. (Forts, f.)

Elektrotechnik.

Der Bau des Ybbswerks bei Opponitz als
erstes der fur die Energieversorgung Wiens in
Aussicht genommenen Wasserkraftwerke. El. Masch.
11.3.23. S. 149/58*. Ausfihrliche Beschreibung der Bauaus-
fuhrung und der gesamten Anlage, die jahrlich rd. 55 Mill.
Kilowattstunden liefern wird.

Vergleichende Betrachtungen Uuber..die Schalt-
wertigkeit der gebrauchlichsten Olschalter-
konstruktionen. Von Bendmann. E.T. Z. 15.3.23. S.235/6*.
Die an hochwertige Olschalter zu stellenden Anforderungen
und ihre Erfullung.

Ermidung von Hochspannungskabeln. Von
Klein. E.T.Z. 15 3.23. S.233/4. Hinweis auf die Nitzlichkeit
von planméRigvorgenotnmenen Durchschlagsversuchen. Bericht
Uber eine Versuchsreihe, in der »Ermudung« der Hochspan-
nungskabel in Erscheinung tritt.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Neuzeitliche Herddéfen und Neuerungen im
Herdofenfrischen. Von Blau. Techn. Bl. 3.3.23. S.59/60.
17. 3. 23. S. 74. Fortschritte und Neuerungen im Bau und
Betriebe von Martindfen.

Electric furnace makes ferro vanadium. Von
Saklatwalla und Anderson. EIL.WId. 24.2.23. S.452/8*. Elektro-
metallurgische Reduktion von Ferro-Vanadiuni.

Notes on electric steel furnace practice. Von
Faulkner. Ir.CoalTr.R. 23.3.23. S.418. Bemerkungen uber
den Betrieb elektrischer Stahlofen.

Uber die Verbrennung von Kohlen u. dgl. im
Kalorimeter. Von Kohen. Chem. Zg. 1.3.23. S. 184/5.
Beschreibung einer bewahrten neuen Kalorimeter-Bauart.

Heizwerte und Zusammensetzung von Brenn-
stoffen. Z. Bayer. Rev.V. (Schlu.) 28.2.23. S.27/29. Braun-
kohlen verschiedener Bezirke, Koks, Holz und flissige Brenn-
stoffe.

Schutz von Steinkohlen in abschlieBbaren
Radumen gegen Selbstentzindung. Von Schmaltz.
Warme. 23.2.23. S.81/5. Ursachen derSelbstentziindung. Herab-
setzen der Entziindungsgefahr durch Sauerstoffentziehung mit
Hilfe.der Oxydation von besonders angebrachten Eisenkdrpern.

Uber das Lignin. Von Schrauth. Z. angew. Chem.
14.3. 23. S. 149/52*. Ubersicht tiber die bisherigen Ergebnisse
der Ligninforschung.

Uber Braunkohlenteere, ihre Aufarbeitung und
Inhalt st off e.Von Avenarius. Z. angew. Chem. 24.3.23. S. 165/8.
Die Kreosotdle des Braunkohlenteers. Versuchsergebnisse.

Destilacién de la hulla a baja tejnperatura.
Von Martinez. Rev. min. 16.3.23. S. 146/51*. Ubersicht iiber
den heutigen Stand der Tieftemperaturverkokung, besonders
in Deutschland.

Abfallholz-Verkohlung. Von Seyffert. Chem. Zg.
1.3.23. S. 181/3*. Allgemeine Gesichtspunkte. Trocknung,
Verkohlung, Derivate der Verkohlung, Wirtschaftlichkeit.

Evaporation by com pression. Von Gensecke.
Chem. Metall. Engg. 7.3.23. S. 448/56*. Beschreibung des
Verfahrens eines Kompressionsevaporators unter besonderer
Beriicksichtigung der Zuckerindustrie.

Uber Kompressionsverdampfung. Von Gensecke.
Wéarme. 23.3.23. S. 123/6*. Besprechung der Vorteile des
Verfahrens.

Atomic projectilesand their properties. Engg.
9.3.23. S.306/9*. 16.3.23. S.338/40*. Neue Ausfihrungen
von Rutherford zur Atomforschung.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die Rechte an Angestellten-Erfindungen. Von
Meidlich. Maschinenbau. 21.2.23. S.362/4. Der Umfang des
rechtlichen Anspruchs der Unternehmung auf die Angestellten-
erfindung.

Wirtschaft und Statistik.

Wirtschaftliche Bedeutung und Folgen der Ruhr-
besetzung. Schlagel Eisen. 1.3.23. S.34/41. Kohlentribut
und Ruhrbesetzung. Die deutsche Kohlenversorgung. Der
franzosische MiRRerfolg. (Schlu® f.)

Verschiebung der Wettbewerbsverhéltnisse
zwischen dem deutschen Braunkohlengebiet und
dem westfélischenSteinkohlen- bzw. rheinischen
Braunkohlengebiet seit 1914. Von Heinz. Braunkohle.
17. 3. 23. S. 844/6. Mitteilung des neuesten Standes unter
Berucksichtigung, der Kohlenpreiserhéhung vom 9. 2. 23 und
der Frachterh6hung vom 15.2.23.

La variedad de producci.ones mineras de Mejico.
Rev. min. 16. 3. 23. S. 151/2. Ubersicht lber die vielartige
Bergwerkserzeugung Mexikos in den Jahren 1910 bis 1921

Verkehrs—- und Verladewesen.

Coal handing by suction at the Brimsdown
power station of the North Metropolitan Electric
Power Supply Company, Ir.CoalTr.R. 23.3.23. S.426/7*.
Beschreibung einer Anlage zur pneumatischen Beftérderung
von Kohle.

PERSONLICHES.

Zu Bergraten sind ernannt worden:

die Bergassessoren Schweisfurth bei der Geologischen
Landesanstalt in Berlin, Freese bei dem Oberbergamt in
Breslau, de Gallois bei dem Bergrevier Gladbeck, Polster
bei dem Bergrevier Buer und Werner Hasemann bei dem
Bergrevier Frankfurt (Oder).

Der Bergrat Abels von der Bergwerksdirektion in Reck-
linghausen, der bisher dem Salzwerk in Stalfurt zur voruber-
gehenden Beschéftigung Uberwiesen war, ist an die Geologische
Landesanstalt in Berlin versetzt worden.

Der bisher beurlaubte Bergassessor von Reinbrecht ist
dem Oberbergamt in Halle zur voribergehenden Hilfeleistung
Uberwiesen worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Johannes Gaertner vom 1 Méarz ab
auf ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
der Schlesischen Bergwerks- und Hitten-Aktiengesellschaft in
Beuthen (O.-S.),

der Bergassessor Grotowsky vom 15. April ab auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei dem Stein-
kohlenbergwerk Graf Bismarck in Gelsenkirchen,

der Bergassessor Dr. Randebrock vom 1 April ab auf
ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tétigkeit bei der
Gelsenkirchener Bergwerks-Aktiengesellschaft in Gelsenkirchen.

Gestorben:
am 5. April in Homberg (Niederrhein) der Oberingenieur
des Steinkohlenbergwerks Rheinpreuen, Hermann Terbeck,
im Alter von 54 Jahren.



