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Neuerungen an Stangenschrammaschinen.
Von Betriebsfiihrer L. Oibbels, Dinslaken-Lohberg.

Die Zeche Lohbergbaut die Floze der Gasflammkohlen-
gruppe, deren feste Kohle bekanntlich dieHereingewinnung
stark erschwert. Man mu (i deshalb hier noch mehr ais
sonst auf die Ausnutzung der natiirlichen Hilfsmittel, der
Schlechten und des Gebirgsdruckes, bedacht sein. Dies
geschieht dadurch, dafi man den Abbaustofi in den all-
gemeinen Verlauf der Lésen legt und dafi man in dieser
Front mehrere hohe Schiittelrutschenstreben iibereinander
anordnet, so dafi der GesamtabbaustoB manchmal 400 bis
500 m flache Hohe erhalt. Aber auch dann laBt sich in
der Regel ohne die Anwendung von SchieBarbeit oder
Schrammaschinen oder von beiden zusammen keine be-
friedigende Leistung erzielen. Zur Leistungssteigerung
haben auf der Zeche Lohberg besonders die Stangenschram-
maschinen beigetragen, von denen gegenwartig 13 in Ge-
brauch stehen. Man unterscheidet dort drei Verwendungs-
arten, und zwar im Abbau, beim Streckenvortrieb und im
Uberhauen, fiir welche die Schrammaschinen durch ver-
schiedene vom Verfasser angegebene und in der Zechen-
werkstatt ausgefiihrte bemerkenswerte Anderungen und
Erganzungen besonders befahigt worden sind.

Verwendung im Abbau.

Die Stangenschrammaschine wird hauptsachlich in
den weniger machtigen Flézen beim Abbau in langen
Schiittelrutschenstreben benutzt. Hierbei schwenkt man die
Schramstange in der Regel iiber der Ladestrecke in die
Kohle ein, so dafi sie ungefahr rechtwinklig zur Langs-
achse der Maschine steht. Darauf zieht sich die Schram-
maschine am Drahtseil, das etwa um seine halbe Lange
héher in der Strebe um eine an einer Spannsaule oder
einem Stempel befestigte Rolle und von hier aus wieder
zur Maschine gefiihrt ist, am Kohlenstofi zwangsweise
gehalten, nach oben und unterschramt auf diese Weise
.den StoB in Schramstangenlange. Der Vorschub wird
je nach der Harte der Kohle durch Einschaltung einer
entsprechenden Zahnezahl am Vorschubrade geregelt. Bei
der gewohnlichen Anordnung erfolgt er jedoch immer
ruckweise, was die Maschine ungleichmaBig und auch un-
notig stark belastet und ihren Verschleifi fordert. Diesem
Obelstande ist, wie Abb. 1 zeigt, dadurch abgeholfen
worden, dafi man ahnlich wie oberhalb, so auch unterhalb
des Vorschubrades eine Kurbelstange mit Vorschubklinke
angebracht hat; die untere Klinke greift nunmehr ein, so-
bald die obere ausklinkt, so dafi der friiher z. B. 4 Zahne
umfassende Vorschub sich in derselben Zeitauf 2X2 Zahne
verteilt. Infolgedessen riickt die Maschine ruhiger vor und
erfahrt eine gleichmafiigere Beanspruchung.

Hat die Schrammaschine das Fl16z bis zur obern Strecke
unterschramt, so wird entweder nach Wegférderung der
Kohle die Schramarbeit in entgegengesetzter Richtung,
also von oben nach unten, fortgesetzt oder die Maschine
leerlaufend abwartsgefahren und unten mit einem neuen

Schram begonnen. Das erste Verfahren hat den Nachteil,
daB man entweder die Maschine um 180° schwenken
muB, was sich des Platzmangels wegen meistens schlecht
durchfiihren lafit, oder dafi der Maschinenfiihrer und die
Maschine bei derenn Belassung in derselben Stellung durch
das Hereinbrechen der unterschramten Lagen und durch
Steinfall aus dem Hangenden gefahrdet sind. Aufierdem
wird die Arbeit beim Abwartsschramen durch das sich vor
die Schramstange legende Schramklein erschwert. Nach
Ansicht des Verfassers verdient der Wiederbeginn des
Schramens am untern Strebende unbedingt den Vorzug,
zumal, da die sonst sehr langwierige Abwartsfahrt der un-
belasteten Maschine durch die beschriebene Verbesserung
erheblich verkiirzt wird. Man kann jetzt den groéfiten
Vorschub, in der Regel fiinf Zahne, oben und unten am
Vorschubrade einschalten, also mit der doppelten Ge-
schwindigkeit fahren. Wahlt man noch statt des doppelten
Seilzuges den einfachen, so ist die Geschwindigkeit bei
der Abwartsfahrt der Maschine mindestens viermal gréBer
ais die hdchste Schramgeschwindigkeit.

Zur Fuhrung der Maschine am Kohlenstofi entlang
dienen in der Hauptsache die untergeschraubten Gleit-
kufen. Diese geniigen jedoch allein nicht, um die Maschine
an der Stempelreihe entlang und damit auch am Kohlen-
stofi in der gewiinschten Schramtiefe zu halten; die Ma-
schine wird vielmehr am Schramstangenende, sobald dieses
den untern Ausbaustempel verlassen hat, ausweichen, so
daB sich der ganze seitliche Druck auf den nachstfolgenden
Stempel legt. Je naher die Maschine an diesen heranriickt,
desto mehr wird sich wieder die richtige Schramtiefe er-
geben. Der beschriebene Schramweg ist in diesem Falle
unregelmaBig schlangenférmig. Um das Abweichen vom
Kohlenstofi zu verhindern und den Druck gleichzeitig auf
mehrere Stempel zu verteilen, benutzt man yielfach Spur-
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latten oder Gleisschienen, die man der Stempelreihe ent-
lang auf das Liegende legt und immer wieder vorzieht.
Eine bessere Einrichtung fur diesen Zweck stellt das auf
der Zeche Lohberg eingefuhrte, ais Verlangerung an den
Gleitkufen angeschraubte Gleiteisen dar (s. Abb. 2). Es

Abb. 2. Gleiteisenbefestigung.

besteht zweckmaBig aus einem L-Eisenstiick, das am
untern Ende ahnlich wie die Gleitkufen gebogen ist und
durch eine zum Schramkopf verlaufende Strebe gehalten
wird. Da es etwas langer ist ais der Stempelabstand im
Einfallen, wird der von der Schramstange ausgeiibte seit-
liche Druck stets von zwei Stempeln aufgenommen. Bei
sehr schlechtem Liegenden bringt man ein ahnliches Gleit-
eisen hoher an der Maschine an, so daB der seitliche
Druck naher am Hangenden auf die Stempel wirkt und sie
daher weniger leicht wegdriickt.

Verwendung beim Streckenvortrieb.

Besonders gute Dienste leistet hier die Stangenschram-
maschine beim Auffahren von Strecken mit zur Bewette-
rung dienendem Parallelbetrieb. Zu diesem Zweck wird
sie derart umgeandert, daB sie sich in ihrer ganzen Lange
an einer Saule schwenken laBt (s. die Abb. 3 und 4). Vorn
am Schramkopf bringt man die beiden Rollen a an und
am hintern Ende der Maschine, hinter der Seiltrommel,

Abb. 3. Ausgestaltung
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auf der obern Strecke mit der Schramarbeit beginnen kann.
Das Seil verlauft unter der Maschine her zwischen den
beiden Rollen a hindurch zu den in der Schramrichtung
aufgestellten Fiihrungssaulen g, die gleichzeitig die Achsen
der iibereinanderliegenden beiden Rollen h bilden, und
weiter um die an der Zugsaule i angebrachte Rolle, von
wo es auf demsetben Wege zur Maschine zuriickgefiihrt
und in gewohnter Weise an der Kufe befestigt wird. Bei
der Inbetriebsetzung wickelt sich das Seil auf der Seil-
trommel auf, und die Maschine schwenkt auf einem Halb-
kreise in der Schramrichtung seitwarts. Die Fiihrungssaulen
werden nacheinander ohne Unterbrechung der Schram-
arbeit gelést und fortgenommen, sobald die Maschine in
ihre Nahe gelangt ist. Nach der Hereingewinnung und
Wegfullung der Kohle schiebt man die Schrammaschine
und ihren Drehpunkt um Schramstangenlange in der Streich-
richtung des Fl6zes vor, worauf das Schramen nach Wieder-
aufstellung der Saulen in entgegengesetzter Richtung vor-
genommen werden kann. Bei Flézen von geringer
Machtigkeit empfiehlt es sich, der Abbauférderung wegen
mit der Schramarbeit immer wieder an der untern Strecke
zu beginnen; in diesem Falle muB man die Maschine
jedesmal leer herunterfahren.

In der vorstehend beschriebenen Anordnung ais so-
genannte »Kohlenmahmaschine« ist die Stangenschram-
maschine zuletzt beim Auffahren einer 3 km langen Grund-
strecke mit 8 m hoher liegender Parallelstrecke in dem
durchschnittlich 0,75 m machtigen und mit ungefahr 7°
einfallenden Fl6z 4 verwendet worden. Bei einem Quer-
schnitt der untern Strecke von 6 und der obern von 4 gm
und einer Belegung mit je zehn Mann in vier Schichten
hat man monatliche Leistungen bis zu 137 m erzielt.

Verwendung im Oberhauen.

Beim Auffahren von Breitaufhauen, in deren Mitte man
einen Bremsberg nachreifit und gleichzeitig nach jeder

Abb, 4. Arbeitsweise

der Schrammaschine beim Streckenvortrieb.

die Briicke b mit dem Lager ¢ zur Aufnahme der ais
Festpunkt dienenden Spannsaule d. Unter den ublichen
Gleitkufen aus Winkeleisen werden' die kahnformig ge-
bogenen Kufen e befestigt, die auch ein seitliches Gleiten
leicht zulassen. Den schwenkbaren Kopf der Maschine
halten die beiden Stangen / an jeder Seite so fest, daB
die Schramstange in der Richtung der Maschinenlangs-
achse steht. Die Arbeitsweise ist folgende: In der Mitte
der beiden aufzufahrenden Strecken wird die ais Drehpunkt
dienende Spannsaule d zwischen Hangendem und Lie-
gendem befestigt und die Maschine durch das Lager so
damit verbunden, daB sie entweder auf der untern oder

Seite in Versatz setzt, laBt sich das beim Streckenvortrieb
bewahrte Verfahren ebenfalls mit Vorteil anwenden. Die
Arbeitsweise im Uberhauen weicht von der beschriebenen
insofem ab, ais hauptsachlich bei festliegender Maschine
mit deren Getriebe nur die Schramstange betatigt und
durch Drehung des dazu vorgesehenen Schrteckengetriebes
geschwenkt wird. Man kann hierbei wieder zwei Ver-
wendungsarten untersc¢heiden.

Nach dem ersten Verfahren (s. die Abb. 5-8) wird das
Aufhauen in einer der Lange der Schramstange ent-
sprechenden Breite aufgefahren, die Kohle also im Halb-
kreis unterschramt. Dicht am OrtstoB bohrt man in der
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Abb. 5. Abb. 6. Abb. 7,

Erste Arbeitsweise der Schrammaschine beim Auffahren

Achse des Aufhauens in das Hangende oder Liegende ein
Loch von etwa 0,25 m Tiefe und 0,04 m Durchmesser und
steckt einen Rundeisendorn hinein, an dem das Schramseil
zuverlassig befestigt wird. Mit seiner Hilfe laBt sich dann
die Schrammaschine bis dicht an den OrtstoB heranziehen
und die ganze Lange der Schramstange voll ausnutzen,
was bei Verwendung von Spannsaulen zum Hochziehen
der Maschine nicht in demselben MaBe moglich ist. Bei
dem Vorziehen wird, da die Schramstange rechtwinklig zur
Langsachse der Maschine steht und der OrtstoB einen Halb-
kreis bildet, zunachst die in Abb. 6 gestrichelte Ecke unter-
schramt und sodann unter Schwenken der Schramstange
um 180° die in Abb. 7 gekennzeichnete Schramflache
hergestellt. Da das Seil straff angezogen bleibt, braucht
man zur Vermeidung des Abriickens der Maschine vom
ArbeitsstoB keine weitere Vorrichtung, wenn man den
Ausbau so anordnet, daB die Stempelreihe auf jeder Seite
der Maschine ein seitliches Ausweichen verhindert. Setzt
man das Abschramen an der entgegengesetzten Seite fort,
so wird hier zunachst die in Abb. 9 angedeutete linke Ecke
in Angriff genommen. Liegt aber, was der Forderung
wegen am zweckmaBigsten ist, die Rutsche nicht in der
Mitte des Aufhauens, oder befindet sie sich gar an einem
StoB, so empfiehlt es sich, mit der Schramstange eine
Leerfahrt zu machen und mit dem Schramen stets an der
Rutschenseite zu beginnen. Die entgegengesetzte Ecke laBt
sich dann leicht durch Zuriickziehen der Maschine vom
OrtstoB fortnehmen, was fiir die Férderung besonders in
weniger machtigen Fl6zen von Vorteil ist, weil die Arbeiter
ungehindert von der Schrammaschine die
Schusse bohren und nach ihrem Abtun die
Kohle wegschaufeln kénnen. Zudem wird auch
die Schrammaschine durch das Schiefien weniger
leicht beschadigt. Das Zuriickziehen selbst wird
wiederum durch Verwendung des Eisendornes
erleichtert, Man braucht diesen namlich nur
oben zu lésen und unten in ein friiher benutztes
Bohrloch zu stecken und dann dieMaschine in
Gang zu setzen.

Die zweite Art des Vorgehens beim Auf-
hauen erlautern die Abb. 9—12. Hierbei wird die
Schramstange unter einem durcH ihre Lange und
die gewiinschte Breite des Aufhauens bestimmten
Winkel zur Langsachse der Maschine gestellt
und diese in der angegebenen Weise hochge-

Abb. 9.
Zweite Arbeitsweise der Schrammaschine beim Auffahren von Uberhauen.
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zogen. Man unterschramt also
zunachst die in Abb. 10 ge-
strichelte Flache. Sobald die
Maschine vor den OrtstoB ge-
riickt ist, wird der Vorschub-
haspel stillgesetzt und durch
Schwenken der Schramstange
der mittlere Teil des Schrams
fertiggestellt(s. Abb. 11). SchlieB-
lich unterschramt mail durch
Zuriickziehen der Maschine die
in Abb. 12 bezeichnete linke
Restfache,

In dem 0,75 m machtigen
Fi6z4 wird zurzeitein Aufhauen
mit einer 32-PS-Maschine der
Firma Eickhoff in Bochum hergestellt. Die eigens fiir
diese Arbeit bestellte Schramstange ergibt, im Halbkreis ge-
schwenkt, bei 1,80 m Lange eine Breite des Aufhauens von
4.80 m. Das sehr miihsame Schwenken der Schramstange
von Hand, das dem Arbeiter besonders in dunnen Flézen
die Bedienung der Maschine verleidet, ist auf der Zeche
Lohberg durch einen maschinenmaBigen Antrieb ersetzt
worden. Man hat dem vorhandenen Schneckengetriebe
noch ein Schneckenvorgelege zugefugt und die Enden der
Welle mit abschraubbaren Einsteckenden fiir den AnschluB
einer diesem Zweck dienstbar gemachten gewdhnlichen
Kohlendrehbohrmaschine versehen, die durch einen Bugel
aus Bandeisen an der Schrammaschine festgehalten wird.
Bei dieser Einrichtung, die der am Fahrventil angestellte
Arbeiter bedienen kann, ist die Beanspruchung der Schram-
maschine sehr gleichmaBig; HeiBlaufen oder sogar Ver-
brennung der Kurbellager, wie sie beim Betatigen der
Schneckengetriebe von Hand dadurch hervorgerufen
werden, daB der Arbeiter die muhsame Drehung durch
schnellern Lauf des Maschinengetriebes zu erleichtem sucht,
kommen nicht mehr vor. Bei Ausnutzung dieser sowie
der andern beschriebenen Verbesserungen brachte die
Kameradschaft nach einigen Tagen des Einarbeitens das
Aufhauen je Schicht um Schramstangenlange, also um
1.80 m héher. Spater stieg die tagliche Leistung bei einer
Belegung in vier Schichten sogar auf 7,50 m.

In der Zechenwerkstatt ist kurzlich noch eine andere
Vorrichtung fertiggestellt worden, bei der die Schram-
maschine selbst das Schwenken der Schramstange besorgt.

. Abb. 8.
von Uberhauen.

Abb. 10. Abb. 11. Abb. 12.
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Zu diesem Zweck hat man auf der Achse der Exzenter-
scheibe an dem entgegengesetzten Ende eine gleiche Scheibe
angebracht und diese durch Stange und Knarre mit dem
Schneckengeiriebe am Schramkopf verbunden'.

Zum SchluB sei noch die zweckmaBige Beschaffenheit
der Schrampicken kurz erortert. Selbst mit der besten
SchrammaschineundmitdenbestensonstigenEinrichtungen
lassen sich bei sehr fester Kohle keine befriedigenden
Ergebnisse erzielen, wenn den die Kohle angreifenden
Schrampicken nicht die nétige Aufmerksamkeit geschenkt
wird. Diese miissen aus bestem Materiat hergestellt und
sorgfaltig‘ gehartet und gescharft sein. Sehr wichtig ist aber
auch die Stellung des SchrammeiBels zum Schaft der Picke.
Die von der Firma Eickhoff gelieferten Schrampicken haben

pril i

Abb. 13.  Abb. 14. Abb. 15. Abb. 16. Abb. 17.

die in Abb. 13 wiedergegebene Form. Schon nach ganz
kurzem Gebrauch, manchmal schon bei 3 m Schramlange
sind die Spitzen der Schrampicken abgearbeitet (s. Abb. 14),
so daB man sie ersetzen muB. Fahrt man statt dessen mit
dem Schramen fort, so verrichtet die Maschine in der Haupt-
.sache nur noch Reibarbeit, wobei der Riicken der Picken,

* Samtliche beschriebene Verbesserungen lassen sich an den Stangen-

schrammaschinen sowohl von Knapp ais auch von Eickhoff anbringen.
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ohne daB die Schneiden fassen, immer mehr fortschleifit
(s. Abb. 15). Der Druck auf die Schramstange und die
Schramstangenlager wird schlieBlich so groB, daB die
Maschine zum Stillstand kommt. Hieraus ergibt sich, daB
man den Schrampicken zur Verlangerung ihrer Gebrauchs-
fahigkeit eine andere Form, d. h. dem MeiBel eine andere
Stellung zum Schaft geben muB. Auf der Zeche Lohberg
hat man sich bisher dadurch geholfen, daB die Spitze des
SchrammeiBels etwas nach aufwarts gestellt worden ist
(s. Abb. 16), und damit bis zum Auswechseln der Picken
ungefahr die doppelte Schramflache erzielt. Am zweck-
maBigsten erscheint es, den Schrampicken gleich bei der
Herstellung die in Abb. 17 gezeichnete Form zu geben.

Zusammenfassung.

Auf der Zeche Lohberg hat man in der festen Kohle
der Gasfiammkohlengruppe mit Stangenschrammaschinen
nach Anbringung verschiedener Verbesserungen sowohl
im Abbau ais auch beim Streckenvortrieb und im Uber-
hauen erhebliche Leistungssteigerungen erzielt. Diese \Ver-
besserungen werden unter Angabe von Betriebsergebnissen
beschrieben. Sie bestehen in einer Erganzung der Vor-
schubeinrichtung, die ein gleichmaBigeres Arbeiten unter
Sehonung der Maschine und eine groBere Geschwindigkeit
bei der Leerfahrt erméglicht, in einer bessern Fuhrung der
Schrammaschine mit Hilfe von Gleiteisen, in dem Vor-
ziehen der Maschine an einem im Hangenden oder Lie-
genden eingelassenen Eisendorn und in der maschinen-
maBig statt von Hand erfolgenden Schwenkung der
Schramstange. Zum SchluB wird die zweckmaBigste Form
der Schrampicken erortert.

Fortschritte der magnetischen und gravitometrischen AufschluBverfahren.
Von Dr.J.Koenigsberger, Freiburg i. B.

*In einem Aufsatz von Quiring’ findet sich die
Bemerkung, daB Spateisenstein auch in groBern Mengen
keinen Ausschlag der Magnetnadel hervorrufe, wJhrend
Brauneisenstein in Anhaufungen einen zur Not noch
feststellbaren Magnetismus erkennen lasse. Die Ansicht,
daB Spateisenstein magnetisch nicht wirksam ist, kann
jedoch nicht mehr aufrechterhalten werden. Es gibt
Gerate, mit denen sich bei Eisenspat, auch wenn er
rein und gelblichweiB ist, ein ziemlich gleichbleibender,
von der Feldstarke wenig abhangiger Paramagnetismus
nachweisen laBt. DaB wechselnde Spuren von Eisen-
oxyden nicht die Ursache des Paramagnetismus des
Eisenspats sind, ergab sich aus der von mir in wechselnden
magnetischen Feldern (mittlere Feldstarke von 2500 CGS)
gemessenen Suszeptibilitat x. Bei Anderungen der Feld-
starke H um einige 100 Hundertteile andert sich minicht
wesentlich, wahrend Gelb-, Braun- und Roteisenerz eine
mehr oder minder starke Abnahme von x mit zunehmender
Feldstarke zeigen. Bei schwach magnetischen Erzen,
wie Eisenspat und Gelbeisenerz, erlaubt eine etwaige
Abhangigkeit des x vom H Ruckschliisse auf die annahernde
GroBe der Beimengungen von wasserfreien Eisenoxyden,
in erster Linie von Magnetit und Hamatit.

mGluckauf 1923, S. 406.

Die Messungen der Suszeptibilitat ergaben folgendes:
Bei Eisenspat aus Spanienlwar x=2,4- 10~4 bis4-10"'4
Reiner, gelblich-weiBer Eisenspat der elsassischen Grube
St. Sylvester bei Urbeis im Weilertal wies etwa 4,3-10-4,
Spateisenstein der Grube Storch und Schéneberg bei
Kirchen nach Messungen von R. Griesser unabhangig
von der Feldstarke etwa 3,5 -10~4 auf (spez. Gew. 3,97);
Spateisenstein von dort, vergesellschaftet mit Quarz und
Kupferkies, hatte etwa 1 ml0-4 (spez. Gew. 4,25). In Uber-
einstimmung damit steht folgende Angabe von Stutzer2:
Eisenspat von Siegen (spez. Gew. 3,8) x= 3,3 *10~4(H im
Mittel-30 CGS). Brauneisenerz von Amberg, Oberpfalz,
hat nach Messungen von A. Gallus x=2,1-10-3 bei
400 CG Feldstarke, wenig abhangig von der Feldstarke.
Gelbeisenerz von Konigstein (Oberpfalz) weist je nach den
Fundpunkten Werte zwischen 1—2-10"4 ausnahmsweise
0-10-4 fur 400 CGS auf, die fiir 200 CGS um etwa
10-30% zunehmen. Manganbrauneisen aus der Gegend
von GieBen, das ich Professor Dr. Hummel verdanke,
zeigte x=1,2-10~4 eine andere Probe aus dem Berg-
werk Dr. Geier nur 2-10-5. Bei blauem Tonerz der
Useder Hutte betrug ¢ 1,5-10~4 fur H=1700 CGS und

* Zur Untersuchung elngesandt von der Oesellschaft fur praktische

Geophysik in Freiburg.
* F. Stutzer, W. OroB und K. Bornemann, Metali u, Erz 1918, S. 7*
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stieg an bis 3,2 «10-3 fiir 400 CGS. Pyrit eines alpinen
Vorkommens hatte die Suszeptibilitat 2 < 10-4. Fiir
Limonit von Herdorf (Rheinland) gibt Stutzer x =2 w104
und fiir Hamatit von Elbal im Mittel x=3-10~3 an.
Die Suszeptibilitat von Hydrohamatit ist nach meinen
Messungen niedriger, sie belauft sich etwa auf '/3—'/t
derjenigen des Hamatits. Bei einem kaum wasserhaltigen
ehemaligen Hydrohamatit eines Schweizer Vorkommens
war x= 1«10 3 stark von der Feldstarke abhangig.
Die Abhangigkeit der Suszeptibilitat von der Feldstarke
bei Magnetit und Hamatit sowie den Stoffen, deren Para-
magnetismus durch Beimengungen dieser Eisenoxyde
hervorgerufen worden ist, bedingt, daB die Reihenfolge
der Substanzen bei der magnetischen Erzscheidung mit
ihren sehr starken Magnetfeldern anders ist ais ihre
Ordnung nach der Suszeptibilitat in schwachen Feldern
oder gar im Erdfeld. Schwach magnetische Erze sind
auf ihre Suszeptibilitat im Erdfeld noch nicht untersucht
worden; das soli jetzt mit einer geeigneten Vorrichtung
geschehen.

Zu beachten ist, daB auch Sedimentgesteine bisweilen
hohe magnetische Suszeptibilitaten besitzen; ais Beispiel
sei Eisensandstein aus dem Dogger der Alvierkette in
der Schweiz erwahnt mit x=1 «10"4 und schwarze
Portlandschichten von dort mit x=8-10-5. In solchen
Fallen sind schwach magnetische Erze kaum nachweisbar.
Meist liegt aber die Suszeptibilitat der Sedimente unter
der Grenze 10~5 und dann gelingt noch der Nachweis
von Erzen bis etwa x=3-10-4.

Nimmt man an, daB es sich um eine ungefahr kugel-
formige Einlagerung handelt, so ergibt sich z B. fiir
eine Kugel von 20 m Halbmesser, deren Mittelpuhkt
in einer Tiefe von 40 m liegt, bei der Suszeptibilitat von
4+ 10'4 fiir die Horizontalintensitat ein magnetisches
negatives relatives Maximum von Ily im Norden der Ein-
lagerung?2; der positive Hochstwert im Suden ist geringer
und betragt 7y. Fiir die abgeflachten Rotationsellipsoide,
ais welche man die Gange im Siegerland auffassen kann,
erhalt man, gleichen Rauminhalt vorausgesetzt, bei geringerer
Machtigkeit, aber gréBerer Flachenausdehnung etwas hohere
Zahlen derselben GréBenanordnung. Man muB bei Uber-
schlagsrechnungen die mogliche Lagerung des Rotations-
ellipsoides, d. h. das Streichen und Fallen des Ganges,
beriicksichtigen. Die MeBergebnisse selbst erlauben, diese
ungefahr zu bestimmen.

Mit den neuern Geraten, z. B. mit einem von mir
abgeanderten einfachen Horizontalintensitatsvariometer3
lassen sich ohne Schwierigkeit Unterschiede von ’ 15y, mit
einem noch genauern Variometer auch solche von '5y
messen, so daB man unter giinstigen Bedingungen Eisenspat
nachweisen kann.

Bei kugelférmigen Einlagerungen und auch bei
Rotationsellipsoiden (Flozen), wenn diese nicht gerade flach

1In schwMchem Feldern ist 5 des Hamatits erheblich hoher und der
Unterschied zwischen Magnetlsierung I' und ic tritt stark hervor (vgl.
J.Wcstmann. 1897). Fur H etwa -36 COS ist X lic ,etwa 1 «10“ * und
ic-6 -10 i. Der letztgenannte Wert niramt rait steigender Feldstarke
rasch ab; deshalb gilt ber der magnetischen Scheidung HSmatit ais schwach
magnetisch (s. z. B. E. B. Davis, 1921).

21-1Y.10 Oauss (also etwa 1-.20000 der erdmagnetischen Horizontal-
Intensitat bei Freiburg).

* Die hier crwShnten magnetischen OerSte werden auf meine Veranlassung

von der Gesellschaft fur praktische Geophysik, Freiburg i. B., die auch selbst
Messungen ausfuhrt, angefertigt und in den Handel gebracht.
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liegen, sind die Anomalien der Horizontalintensitat etwa
ebenso ausgedehnt und anteilmaBig ebenso groB wie die der
Vertikalintensitat.  Dasselbe gilt fiir die Deklinations-
anomalien. Bei flach liegenden Flozen ist die Vertikal-
intensitatsbeobachtung weitaus vorteilhafter, bei steil-
stehenden umgekehrt die Horizontalintensitatsmessung.
Bei geneigten Flozen, Linsen, Stécken usw. sind die
Anomalien aller Elemente ungefahr gleich groB. Fiir den
oben berechneten Fali ist der positive Hochstwert der
Vertikalintensitat (Zunahme der nach unten gerichteten
Teilkraft) fast genau doppelt so groB wie derjenige der
Horizontalintensitat. Man kann aber leichter die letztere
auf £5y ais die Vertikalintensitat auf 10y genau messen.
Sowohl die Feldwage von Professor Dr. AdolfSchmidt ais
auch ein von mir konstruiertes einfaches Gerat haben
eine Genauigkeitsgrenze fiir die Vertikalintensitat von etwa
+10-15y.

Die Deklinationsanomalien, die sich ebenfalls nach
einem an anderer Stelle zu beschreibenden Verfahren
einfach und recht genau bestimmen lassen, haben fiir
eine kugelférmige Einlagerung dieselbe GroBenordnuug
und Ausdehnung wie die Anomalien der Horizontal-
und Vertikalintensitat. Wenn also nicht ausgedehnte,
flach liegende Floze vermutet werden, ist es zurzeit vorteil-
hafter,Variationender Horizontalintensitat oder Deklination
ais solche der Vertikalintensitat zu messen. Der prak-
tische Wert solcher Messungen wurde z. B. in der Ober-
pfalz erprobt.

Bei der Feststellung schwach magnetischer Eisenerze
in Bergwerken liegt heute die Schwierigkeit nicht mehr
in der unzureichenden Genauigkeit der MeBgerate, sondern
in dem stérenden EinfluB der in den Gruben vorhandenen
Eisenmassen (Schienen, Rohre usw.). Diesem Umstande
muB man sorgfaltig Rechnung tragen und die dadurch
verursachten Fehler abschatzen. Nicht seiten ist es schon
nach Beseitigung der Schienen auf eine kleinere Strecke
im Vortrieb méglich, brauchbare Ergebnisse zu erzielen.
Kleine Nester von Pyrit lassen sich auf kiirzere Entfernung
magnetisch feststellen, was bei Vergesellschaftung der
edeln Erze mit Pyrit von Bedeutung ist. Bleiglanz und
Zinkblende dagegen sind magnetisch nicht nachweisbar.

Zu einer weitern AuBerung Quirings in seinem
Aufsatz, daB es hoffentlich gelingen werde, die Dreh-
wage untertage anzuwenden, sei folgendes bemerkt.

Die Drehwage von EOtvés ist untertage zuerst von
Brillouin im Jahre 1908 im Simplontunnel benutzt
worden, und zwar in der Form der Drehwage erster
Art, mit der*nur die Anderungen des Schwerefeldes in
der horizontalen Ebene festgestellt werden. Dieses Ver-
fahren bietet in Bergwerken groBe Vorteile, denn man
hat fast stets die Moglichkeit, in mehreren Horizonten
iibereinander zu beobachten, und kann dabei die von
bekannten Massendefekten oder -iiberschussen (Stollen,
Schachten,Lagerstatten)herriihrende Horizontalkomponente
der Krafte in dem betreffenden Horizont leichter genau
in Rechnung stellen und ais Berichtigung des Ergebnisses
verwerten ais mit der Drehwage zweiter Art im Raum.
Auch Unebenheiten der Erdoberflache iibertage machen
sich in diesem Fali weniger stark geltend. Firste und
Sohle brauchen nicht besonders eben zu sein. Die
Sohle ist meist hinreichend regelmaBig oder sie laBt



994 GlUckauf

sich durch Aufschiitten einebnen. Ist die Forderung
nach ausreichender Ebenheit der StoBe nicht erfiillt, so
kann man groBere Fehler durch mechanische Hilfsmittel
oder Rechnung ausscheiden. NaturgemaB erreichen aber
die Messungen untertage nicht die Genauigkeit der
Messungen an der Erdoberflache. Dies ist bei einer
solchen Vorrichtung auch nicht anzustreben, da es genugt,
wenn das Gerat unsichtbare Anreicherungen von Stoffen
erkennen laBt, die spezifisch leichter oder schwerer ais
die Umgebung sind und sich in nicht zu groBer
Entfernung, etwa bis zu 100 m seitlich von den Stollen
oder sonstigen Hohlraumen untertage befindeh. Man
muB dann liings der abzumessenden Strecke in bestimmten
Abstanden, deren MaB sich nach der Entfernung und
GrdBe der zu suchenden Einlagerungen richtet, Beobach-
tungen vornehmen. Auf diese Weise kann man manche
durch Verwerfungen oder andere Storungen verloren-
gegangene Gange wieder auffinden. Ebenso laBt sich
bei ungleichmaBiger Gangausfullung das Auftreten von
Erzanreicherungen usw. erkennen. Im Kohlenbergbau kann,
ebenso wie im Salzbergbau, mit Hilfe des Gerates das
Yerfolgen gestorter Fl6ze mdéglich sein. Inwieweit diese
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und ahnliche Aufgaben im einzelnen Fali gelést werden
konnen, hangt hauptsachlich von der Gr6Be des Dichte-
unterschiedes zwischen den in Frage kommenden Stoffen
(z. B. Gneis —Blei- oder Zinkerz; Schieferton - Kohle) und
von dereri AusmaBen ab.

Bei iibersichtlicher Lagerung des Gebirges kommen
auch Beobachtungen mit der Drehwage zweiter Art in
Frage, welche die Anderungen des Schwerefeldes im
Raume erkennen lassen. Ais Vorbedingung hierfur gilt
ein einigermaBen regelmaBiges Streckenprofil an der ais
Beobachtungspunkt dienenden Stelle. Zur Durchfiihrung
beider Beobachtungen ist das Gerat ais Wage sowohl
erster ais auch zweiter Art eingerichtetl

Fiir die Anregung Quirings, die Verfahren mit der
Drehwage iiber- oder untertage so zu gestalten, daB die
Beriicksichtigung der Oberflachenform nicht mehr erforder-
lich ist, zeigt sich m. E. zurzeit weder theoretisch noch
versuchsmaBig eine Lésungsmoglichkeit; nur recht seiten
lassen sich diese Berichtigungen umgehen.

t Eine |einfache derartige Bergwerksdrehwage im Gewicht von etwa
20 kg und in etwa 1,40 m Hohe wird nachstens aurch die Gesellschaft fur
praktische Oeophysik in Freiburg auf Professor Heckers und meine An*
regung in den Handel gebracht.

Deutschlands AuBenhandel in Eisen und Stahl im ersten Halbjahr 1923.

Unter der Einwirkung der durch die Ruhrbesetzung ge-
schaffenen Sachlage ist in Deutschland die Herstellung an
Roheisen und Stahl, die fur das Vorjahr auf 8,4 Mili. bzw.
9,14 Miii. t zu schatzen war, in der 1. Halfte des laufenden
Jahres stark zuriickgegangen. Uber das AusmaB, in dem dies
geschehen ist, fehlt es an zahlenmaBigen Unterlagen; einen
Anhaltspunkt bieten aber die folgenden Angaben iiber den
Bezug Deutschlands an Rohstoffen fur die Eisendarstellung
in der 1. Halfte des laufenden Jahres.

Zahlentafel 1, Deutschlands Einfuhr an Rohstoffen
der Eisendarstellung.

Schlacken,

. Mangan- Schwefel-
Berichtszeit Eisenerz erz Aschen kies Schrot
usw.
t t t t t

1922:
1. Halbjahr. 5218 294 157904 412 674 455463 259 055
2. " 5795439 139999 309078 415556 384953
Ganzes Jahr 11 013 733 297 903 721 752 871 019 644 008

1923:
Januar 795768 22667 48942 78295 93333
Februar . . 238 437 10 731 20215 49 063 19010
Marz . . 131 532 1120 15547 33 511 12 507
April . . . . 123418 7 245 13756 21 935 8 064
Mai . . . . 80937 3733 15 393 4962 5520
Juni . . . . 178 791 4870 24569 47 209 5355
1. Halbjahr 1548883 50366 138422 234975 143789

Danach war in der Berichtszeit die Einfuhr an Eisenerz
bei 1,55 Mili. t um 3,7 Mili. t oder 70,32, kleiner ais in der
entspreehenden Zeit des Vorjahres, Die Manganerzeinfuhr
erfuhr einen Abschlag um 107000 t oder zwei Drittel;
der Bezug von Schwefelkies ermaBigte sich um 220000 t oder
um die Halfte. In noch starkerm MaBe gab die Einfuhr von
Schlacken und Aschen nach, und auch der Bezug von Schrot
buBte nicht viei weniger ais die Halfte ein.

Was die Herkunft der eingefiihrten Rohstoffe anlangt, so
haben die Lieferungen aus Schweden mit einem Weniger von

1,38 Mili. t den gréBten Ausfall zu verzeichnen, der Bezug aus
Frankreich ging von 1,1 Mili. t auf 131000 t zuruck, die Liefe-
rungen Spaniens verloren 356 000 t, die Norwegens 386 000 t,
die Algeriens 207 000 t. Einzelheiten bietet die folgende Zu-
sammenstellung, die gleichzeitig auch die Verteilung der Schrot-
einfuhr nach Landem ersehen laBt.

Zahlentafel 2. Deutschlands Einfuhr an Rohstoffen der
Eisenindustrie aus den verschiedenen Landem im 1. Halbjahr
1922 und 1923.

Eisen- und Manganerz Schrot
Lander 1922 1923 1922 1923
t t t t
insgesamt . 5376 198 1599 249 259 054 143789
davon aus:
ElsaB-Lothringen . 23 606 330 20159 5207
DaNzZig .o — — 4 828 616
Saargebiet. ) . 29 618 3220
Luxemburg 380 928 49 782 15917 3398
Schweden 2 150 062 770520 2219 5 183
Spanien 594 926 238 875 .
Frankreich 1119217 130 546 27 992 28*102
Algerien 299 775 92 746
Norwegen. o 448948 63374 1609 432
Marokko . . . . 9 889 30 682 ) ..
Niederlande . 76 580 35 354
Belgien . . . . . ) 46 905 16405
Danemark . . . . a 2501 7538

11 779 + 4164

GroBbritannien ,
124 839 28 901 — —

Brit.-Indien .

RuBland . . . . 17465 15230 01 14112
Osterreich-Ungarn . ” 4931 2009
Kanada. . . . , - 81 515

206 543 96 748 14016 18049

ubrige Lander

Die Ausfuhr an Rohstoffen der Eisenherstellung, der aller-
dings nur eine geringe Bedeutung zukommt, war uberraschen-
derweise groBer ais in der 1, Halfte des Vorjahres. Bei Eisen-
erz (1350001) und Schlacken (740001) ergibt sich ein Zuwachs
um 86000 t und 280001 oder 174,1 % und 62,0 %, dagegen
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wurden an Manganerz (69701) und Schwefelkies (935 t) 8000 t
und 45001 weniger ausgefuhrt.

Im Zusammenhang mit dem Ruckgang der Eisen- und
Stahlgewinnung und der Abschnurung des wichtigsten Er-
zeugungsgebietes von den heimischen Verbrauchsbezirken hatte
man fur die Berichtszeit im AuBenhandel Deutschlands in
Eisen und Stahl eine andere Entwicklung erwarten sollen, ais
sie die nebenstehende Zusanimenstellung ersehen laBt.

Anstelle einer groBen Zunahme zeigt die Einfuhr in der
ersten Halfte d.J. gegen die entsprechende Zeit des Vorjahres
nur eine geringe Steigerung (+16 0001), gegen die zweite
Halfte von 1922 ist sie sogar um 6620001 zuruckgeblieben.
Bei der Ausfuhr ergibt sich ein Abfall von 258 000 bzw.
443 0001, das sind 20,9 °/0 und 31,2 %; dabei ist es eigentlich zu
verwundern, dafi der Ruckgang nicht noch gréfier gewesen
ist. Wahrend in der zweiten Halfte des Vorjahres ein Ein-
fuhrtiberschuB von 1700001 zu verzeichnen war, weist die
erste Halfte dieses Jahres wieder einen AusfuhruberschuB von
490001 auf.

Nach den hauptsachlichsten Erzeugnissen hat sich die
Einfuhr in der Berichtszeit wie folgt gegliedert.

Zahlentafel 5.

Zeitraum Schrot  Roheisen  TrSger Fg?ggg:n
t t t t

1922
1. Halbjahr . 259 054 121 879 64 884 206 593 29 296
2. ” P 384 954 184214 98 217 435906 89 057
Ganzes Jahr 644008 306003 163101 642499 118 353

1923
Januar 93 332 33891 8 613 58 911 15994
Februar 19010 15 466 6 638 16580 11 171
M arz.. 12 506 34 689 3 835 27 497 10017
April. 8064 48 701 10 203 37 544 12 794
M ai 5522 23 611 4 302 38 742 12 265

JUN T 5355 22 162 5332 40946 13542
1. Halbjahr 143789 178520 38923 220220 75783

Den gewichtigsten Einfuhrposten steilt mit 220000 t
anderes Formeisen* dar, dessen Bezug eine Steigerung um
14000 t gegen die erste Halfte 1922 aufweist; einer betracht-
lichern Zunahme begegnen wir bei der Einfuhr von Roheisen
(+57000 t), Eisenbahnschienen (+30 000 t) und Blechen
(+46000 t), wogegen Trager (—26 000 t) und vor allem Schrot
(—115000 t) einen groBen Ausfall verzeichnen.

An der Einfuhr der wichtigsten Erzeugnisse aus Eisen und
Stahl waren die folgenden Lander beteiligt.

Zahlentafel 6. Einfuhr an den hauptsachlichsten Erzeug-
nissen aus Eisen und Stahl aus den verschiedenen Landern.

1. Halbjahr Von der Summe °/o
Lander 1922 1923 1992 1923
t t
insgesamt: 890 754 911 562 100 100
davon aus

Saargebiet 238 723 78724 26,80 8,64
ElsaB-Lothringen 190643 65 228 21,40 7,16
Poln.-Oberschlesien 239 975 s 26,33
Luxemburg . 207044 60 857 23,24 6,68
GroBbritannien . . 37 158 85 955 4,17 9,43
Belgien . . . . 46 905 16 405 5,27 1,80
Schweden . . . . 10 880 33 597 1,22 3,72
Frankreich . . . 28 726 29 112 3,22 3,19
Niederlande . . . 79150 37 389 8,89 4,10
Osterreich , 7555 48 127 0,85 5,28
Schweiz . . . . 5517 3300 0,62 0,36
ubrige Lander . . 38 453 212593 4,32 23,32

Bieche
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Zahlentafel 4 AuBenhandel Deutschlands in Eisen

und Stahl.
t Einfuhr Ausfuhr 'éiL:]Sfquhhrr_'OberfCh”B ‘E:))
t t t
1921: Monats-
durchschnitt . 81 741 203 993 + 122 252
1922: 1. Halbjahr 910 798 1234332 + 323534
2. " 1589 619 1419 875 — 169 744
ZUS. 2500417 2 654 207 + 153 790
Im Monatsdurch-
schnitt . . . 208 368 221 184 + 12816
1923: Januar 287 647 236 709 — 50938
Februar 101 528 209 965 + 108 437
Marz . . . 107 205 143 853 + 36648
April . . . 154 288 143 213 11 075
Mai . . . . 134 947 135 605 + 658
Juni . . . . 141442 107151 - 34291
1. Halbjahr 927 056 976392* + 49336
Im Monats-
durchschnitt 154 509 162 732 + 8 223

1 In der Summe berichtigte Zahl.

Deutschlands Einfuhr an den hauptsachlichsten Erzeugnissen aus Eisen und Stahl.

Eisenbahn- o %
Roh- . schienen-, der Oesamt-
luppen Draht  Réhren laschen abcilTe_n Zus. einfuhr an
usw. Eisen und
t t t t t t Stahl
114910 25116 25 107 43 875 40 890 754 97,80

210301 25649 25717
325211 50765 50824

102820 2501 1559 336 98,09
146 695 2541 2450090 97,99

36582 5837 4354 23670 925 2821009 98,07
10611 2130 3541 13 278 792 99 217 97,72

9886 1804 1603 2612 1001 105 450 98,36
19744 4549 2145 7978 985 152 707 98,98
26080 6570 1556 13 364 646 132 658 98,30
26199 8512 3895 13 300 178 139 421 98,57

129 102 29 402 17094 74202 4527 911 562 98,33

Oberschlesien, das im Vorjahr noch zu Deutschland gehdrte,
steht mit 26°/0 an erster Stelle; es folgt GroBbritannien mit
9,43 %, hierauf das Saargebiet mit 8,64 °0. Auch ElsaB-Lothrin-
gen (7,16 "/o) und Frankreich (3,19 50) haben zu der Einfuhr bei-
getragen; letzteres hat allerdings, wie aus der folgenden Zahlen-
tafel zu entnehmen ist, im wesentlichen nur Schrot geliefert Aus
ElsaB-Lothringen kamen vornehmlich Roheisen (180001), Eisen-
bahnschienen (16 0001) und anderes Formeisen (13000 t). Sehr
mannigfach sind die aus dem Saargebiet stammenden Erzeug-
nisse. Zu etwaderHalfte entfielen die betreffenden Mengen auf
Eisenbahnschienen usw. und Trager. GroBbritannien und
Schweden lieferten vornehmlich Roheisen. Fur weitere Einzel-
heiten sei auf Zahlentafel 7 verwiesen.

Die Verteilung der Ausfuhr auf die wichtigsten Er-
zeugnisse ergibt sich aus Zahlentafel 8.

Mehr ais 100000 t betrug nur noch der Auslandversand
von anderm Formeisen und von Blechen; Rohluppen und
Draht haben eine Ausfuhrziffer von rd. 60000 t, Réhren und
Roheisen von 50000 t. Die Abnahme der Ausfuhr im Ver-
gleich mit der ersten Halfte von 1922 umfaBt die meisten Er-
zeugnisse; einem besonders starken Ruckgang begegnen wir
bei Formeisen (— 120000 t), Eisenbahnschienen (— 118 000 t)
und Roheisen (— 46000 t), wogegen die Ausfuhr von Roh-
luppen von 190001 auf 610001 gestiegen istund die von Blechen
und Draht sich wenigstens einigermaBen gehalten hat.

Wie bei der Einfuhr wird in Zahlentafel 9 auch fiir die
Ausfuhr der wichtigsten Erzeugnisse eine Gliederung
nach Landern geboten.



996

Zahlentafel 7.

insges.
t
1. Halbjahr 1922
Roheisen.. 121 879
Rohren.. 25 107
Rohluppen.. 114910
Trager s 64 884
anderes Formeisen 206593
29 296
25116
Eisenbahnschienen,

-schwellen, -platten 43 875
Eisenbahnachsen 40
Schrot s 259 054

zus. 890754
insges.
t
1. Halbjahr 1923
Roheisen ... 178 520
Rohren . 17 094
Rohluppen 129 102
Trager . 38 923
anderes Formeisen 220220
Bleche. 75 783
29402
Eisenbahnschienen,

-schwellen, -platten 74 202
Eisenbahnachsen 4 527
Schrot . 143 789

zZus 911 562

Zahlentafel

Gliickauf

Deutschlands Einfuhr an den hauptsachlichsten Erzeugnissen

davon aus

aus Eisen und Stahl

Nr. 43

nach Landern.

ubrigc
brﬁ;(r)lﬁi_en Luxeraburg Loltzllwsraigéen Frankreich Saar Belgien Niederlande LSnder
t t t t t t t t

21 341 25 760 52 930 231 8 893 12 724

. . 24 256 ’ 851

70 902 21 266 y 20872 1870

533 32510 10 30795 1036

85 197 51 581 179 59 048 2 570 8 018

4038 4575 — 15 509 ’ 5174

B 8 735 5490 40 8 915 1936
2132 274 ' 40817 652

t A e 40

11 779 15917 20159 27 992 29 618 46 905 76 580 30104
37 158 207 044 190 643 28 726 238 723 46 905 79150 62 405

davon aus o
. Polnisch- iibrige
Saargebiet j Nieder- .,  ElsaB- Schweiz Frank-  gchweden = OroB-  Osterreich  Ober- LSnder
laade Lothringen reich britannien schlesien
t t t t t t t

4 058 17 732 1 1148 10 i 27 074 67 405 6186 1530 53 377
4916 6978 5200
1819 4 695 923 7586 i 54917 59162
8160 3127 118187 9449
19 793 2035 13185 902 495 26 578 87 711 69 521
3371 2 555 14 386 38 606 16 865
4802 2 623 15 222 5799 733 15 208
28 585 16104 83 17 690 11 740
4371 156
3220 ; 35354 5207 2152 28 102 5 183 4 164 1978 9 252 49 177
78724 37389 65 228 3300 i 29 112 33897 ! 85955 48 127 239 975 2S9 855

8. Deutschlands Ausfuhr an den hauptsachlichsten Erzeugnissen aus Eisen und Stahl im 1. Halbjahr 1923.

Eisenbahn-

Eisenbahn-

anderes : f »lo der
. Trager A Roheisen Rohluppen schienen, Bleche Draht achsen Rohren 7.US. 0 _
Zeit F esamt:
eltraum ormeisen _laschen usw. USW. ausfuhr
t t t t t t t t t t

1922
1. Halbjahr 17 627 234 249 94 600 18 693 163145 133 647 75 882 23 257 94 207 855 307 69,29
2. 21 153 239 284 77 725 83 423 179147 136 074 97 630 28 807 90385 953 628 67,16
Ganzes Jahr 38780 473533 172 325 102116 342 292 269 721 173 512 52 064 184592 1808 935 68,15

1923
Januar 3253 38 302 16 861 13 256 16 812 32 699 17 567 4 433 12 829 156 012 65,91
Februar 4068 29 171 19 681 8 106 12 859 23 420 18 996 3088 15 386 134 775 64,19
Marz 1985 9 583 3893 13610 6 994 17 666 11 052 800 7063 72 646 50,50
April 3637 16 764 3309 11 583 1904 20987 4 180 774 5313 6S451 47,80
M ai.. 1873 13343 3195 10077 6102 7 9S0 4 868 638 6677 54 753 40,38
2540 7 035 2017 4 805 527 7780 3514 72 3837 32 127 29,98
1. Halbjahr 17356 114 198 48956 61 437 452231 110728’ 60177 9551! 51 105 518 731" 53,13

In der Summe berichtlgte Zahlen.

An der Ausfuhr der in der Zahlentafel 9 beriick- war yornehmlich Abnehmer von Rohluppen (530001), wovon
sichtigten Erzeugnisse waren am starksten Polnisch-Ober- es etwa neun Zehntel aufnahm. Von Eisenbahnschienen und
schlesien (12,07%) und Holland (11,72%) beteiligt. Die -schwellen wurden 14800 1 (ein Drittel der Gesamtmenge)
Anteile aller iibrigen Lander blieben unter 10 %. Am nachsten nach Japan ausgefiihrt, das ferner eine fast ebensogroBe
kam diesem Satze GroBbritannien (9,6 %), sodann Japan Menge an Formeisen (14000 t oder rd. ein Achtel der Ge-

(8,41 %), Danemark (7,26 %) und Argentinien (5,57 %). Was die
Gliederung der Ausfuhr der einzelnen Erzeugnisse nach Landern
anlangt, so ging Roheisen mit rd. einem Viertel der Gesamt-
menge nach Belgien (120001), 6000 t erhielt GroBbritannien.
Bleche hatten ihren besten Markt in Holland (22 000 t), nachst-
dem in GroBbritannien (16800 1), Polnisch-Oberschlesien

samtmenge) erhielt. Hauptabnehmer fur Draht waren Grofi-
britannien (8400 t), Argentinien (8300 t) und Japan (6300 t).
Nicht unbedeutende Mengen an Rdhren wurden ausgefiihrt
nach Holland (8600 t), Danemark (8000 t), Schweden (4500 t)
und Argentinien (4100 t).
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Zahlentafel 9. Verteilung der Ausfuhr Deutschlands
an den hauptsachlichsten Erzeugnissen aus Eisen und Stahl
nach Landern im 1. Halbjahr 1922 und 1923.

1. Halbjahr Gesamtausfuhr
Lander —_ ’
1922 1923 1. Halbjahr

t t 1922 1923

insgesamt . 855 307 518 731 100 100
davon nach

Saargebiet. . . . 38 675 2 305 4,52 0,44
Poln.-Oberschlesien . 62 625 - 12,07
Danzig.. 8 035 3423 0,94 0,66
Osterreich . . . . 28 515 6415 3,33 1,24
Tschechoslowakei . 15 486 1286 1,81 0,25
Niederlande . 162 072 60 814 18,95 11,72
Belgien . 30397 17 031 3,55 3,28
Frankreich. . . . 1751 545 0,20 0,11
Schweiz.iiceieeene 18 259 12 448 2,13 2,40
GroBbritannien . . 51 834 49 798 6,06 9,60
Danemark. . . . 36512 37 667 4,27 7,26
Schweden . . . . 31 570 22 832 3,69 4,40
Norwegen. . . . 23 767 15 128 2,78 2,92

UM S

Uber die hydrothermale Entstehung der Eisenglanz-Gange
des Siegerlandes.

In einem kurzlich erschienenen Aufsatzl der sich mit dem
Vorkommen von Eisenglanz auf einigen Spateisenstein-
gangen des Siegerlandes beschaftigt, weist der Verfasser
darauf hin, daB im Mineralogischen Institut der Universitat
GieBen Untersuchungen uber die Eisenglanz-Genesis im Gange
sind. Zur Unterstutzung dieser Untersuchungen teile ich vor-
laufig folgende Beobachtungen mit, die ich in den letzten
Jahren im Siegerlande zu machen Gelegenheit hatte. Ilhre
Deutung erdffnet den Weg zu einer grundsatzlichen Lésung
des Eisenglanz-Problems.

Beobachtungen.

1. Eisenglanz und »Rotspat« sind in vielen Spateisenstein-
gangen des Siegerlandesvorhanden. Wesentliche (wirtschaftliche)
Bedeutung besitzen die Eisenglanzbildungen heute jedoch nur
noch aufdenjenigen Gruben, auf denen sie bis in gréfiere Teufen
niedersetzen und das Hauptférdergut bilden, so auf den Gruben
Neue Haardt bei Weidenau und Bindweide bei Steinebach.

2. Die Gange dieser Gruben setzen in Herdorfer
Schichten auf, der obern Gruppe der Siegener Schichten. Die
erreichten Teufen liegen 400 bis 520 m unter den heutigen Tal-
sohlen, 500 bis 700 m wunter der ehemaligen tertiaren Land-
oberflache. Mit dem Niedersetzen der Gange der Grube Bind-
weide in die unter den Herdorfer Schichten liegenden
Rauhfiaserschichten hat die Eisenglanzfuhrung eine
Verringerung erfahren. Ahnliche Teufenunterschiede haben
sich auch auf Gangen anderer Gruben mit geringerer Eisen-
glanzausfiillung gezeigt.

3. Der Eisenglanz tritt vorwiegend ais selbstandige Aus-
scheidung, teils in drusiger Beschaffenheit und in deutlichen
Kristallindividuen, teils in geschlossenen Massen gang- und
nesterartig, so besonders auf den genannten beiden Gruben
auf. Pseudomorphosen nach Spateisenstein sind selten.

4. Im Rotspat erscheint, wie Diinnschliffe und Anschliffe
zeigen, keine besondere Modifikation des Eisenoxyds, wie
Bornhardt2 angenommen hat. Der Rotspat ist Spateisen-
stein, auf dessen Spaltrissen und Kristallflachen (Rhomboeder-
flachen und Strukturebenen) sich Eisenglanz in mehr oder
weniger feiner Dispersion ausgeschieden hat, teilweise unter
deutlichem kristallographischem Abbau des Spateisensteins.

1 Oroth-Festband der Z.l. Kristallographle 1923, S. 309.

* W. Bornhardt: Oangverhaltrisse des Siegerlandes und seiner Um.

gebung, T. 1, Arch. f. Lagerstattenforsch. 1910.
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1. Halbjahr Gesamtausfuhr
LSnder = IOQ«
1922 1923 1. Halbjahr

t t 1922 1923

6 199 2 953 0,72 0,57

Spanien ..., 9 045 1430 1,06 0,28

Portugal . . . . 4 852 3532 0,57 0,68

Rumanien . . . . 15 693 5827 1,83 1,12

Bulgarien . . . . 5 397 2205 0,63 0,43

RuBland . . . . 5 961 1506 0,70 0,29

Finnland . . . . 5610 4 691 0,66 0,90

Baltikum . . . . 8 744 2 284 1,02 0,44
Agypten . . . . 4313 3335 0,50 0,64 '

Brit.-Sudafrika . . 7027 2 641 0,82 0,51

57 915 43 600 6,77 8,41

13 995 7692 1,64 1,48

Niederl.-Indien . . 18 000 5487 2,10 1,06

Brit.-Indien . . . 46 807 23117 5,47 4,46

Ver. Staaten . . . 3382 13 055 0,40 2,52

Argentinien . . . 65 842 28 889 7,70 5,57

Brasilien . . . . 25 756 13 536 3,01 2,61

Chile.iiii 10 580 1913 1,24 0,37

iibrige Lander . . 93 316 58 721 10,91 11,32

H A U

5. Ebenso wie in die Spateisensteinaggregate der Gang-
masse ist der Eisenglanz in das Nebengestein auf Spalten,
Schieferungsflachen, Schichtfugen und auf dem Bindemittel
zwischen einzelnen Sandsteinkérnern eingedrungen unter Ver-
drangung von benachbarten meist quarzigen Nebengestein-
teilen, ohne besondere Bevorzugung vorhandener Spateisen-
steineinschliisse.

6. Der Eisenglanzgang der Grube Eselskopf bei Kotzen-
roth ist ortlich ein Quarzgang, dessen guarzige Gangmasse
durch Eisenglanz metasomatisch verdrangt worden ist. Ahnlich
wie beim Rotspat ist der Eisenglanz auf Rissen und Spaltungs-
flachen in die Quarzmasse eingedrungen und hat sie stellen-
weise vollstandig ersetzt.

7. Auf dem Talsprung der Grube Neue Haardt bei
Weidenau, der zeitlich zwischen der Hauptspatgenerati on
und der Eisenglanzgen eration entstanden ist, hat sich in
kurzen Mitteln Eisenglanz an Punkten ausgeschieden, wo ein
Spateisensteingang nicht vorhanden gewesen ist.

Deutungen.

1. Der Eisenglanz ist aus Thermen (Spaltenquellen)
abgeschieden worden, die einige Zeit nach der Hauptspat-
generation, Hauptauarzgeneration und den Generationen der
Erzsulfide in Gangen (meist Spateisensteingangen, aber auch
Quarzgangen mit Spateisensteinfiihrung) und in Kluften, Spat-
gangen benachbart,aufgestiegen sind. Die thermalen Losungen
benutzten beim Eindringen in das Nebengestein und in die
primare Gangausfiillung Risse und Flachen geringster Ko-
hasion (Schichtgrenzen, Koérnergrenzen, Grenzzonen zwischen
verschiedenen Mineralien, Kristallflachen, Kapillarspalten).

2. Die Thermen (muriatische Quellen) enthielten
Chloride, vornehmlich der Alkalien und des Eisens, unter-
geordnet daneben freie Salzsaure. Chlorgehalt und Mineral-
bestandteile z. T. entstammten magmatischen Aushauchungen
und dem Untergrunde. Einen Teil des Eisens hatte die Therme
beim Durchstrémen tieferer Abschnitte derSpatcisensteingange
und des Nebengesteins unter Auflésung des Eisen-
karbonats aufgenommen.

3. Die heiBen Chloride héherer Wertigkeit, besonders
Eisenchlorid und Manganchorid, wirkten oxydierend auf die
karbonatische Gangausfiillung ein: 2 FeCl13+ FeCOs—»Fe203
+ 3 FeCl2 + 3 CO02 Das leichtlésliche Chloriir wurde weg-
oder in Eisenchlorid iibergefiihrt. Das neben der Gangspalte
liegende Nebengestein wurde oxydiert und gebleicht.
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4. Freier Sauerstoff, entstanden aus der Umsetzung ge-
ringer Mengen freien Chlors magrnatischer Exhalation mit
W asser und Silikaten oxydierte gleichzeitig den von ihm erreich-
baren Spateisenstein in folgender Umsetzungl: 2 FeCOg + O
—Fe20 3+ 2CO2

5. Neben dem einfachen Oxydationsproze8, der unmittel-
baren Umwandlung des Spateisensteins zu Eisenglanz, fand
eine zweite Reaktion statt: eine Ausfallung von Eisenglanz

aus der heiBen (iiber 80°, wahrscheinlich sogar iiber 200°
heiBen) Eisenchloridlosung durch Spateisenstein2
6. Der ausnahmsweise hohe Chlorgehalt der Gang-

wasser der Grube Neue Haardt (etwa 2 g Clin 1 kg wasser)3
ist wahrscheinlich ein Uberbleibsel der ehemals im Gange
aufgestiegenen muriatischen Therme. Die o6rtlich aus einem
Gangwassertiimpeld4aufsteigend beobachtete Kohlensaure kann
ais Anzeichen dafiir gelten, daB der Eisenglanzbildungsvorgang
in geringstem Umfange auch heute noch andauert.

7. Die heiBe, alkalihaltige, saure Therme ldste nicht nur
Teile von vorhandenen Spateisensteingangen, sondern auch
von Quarzgangen und des Nebengesteins auf. Sie schied in
den entstandenen Hohlraumen, in vorhandenen und erweiterten
Rissen usw. Eisenglanz aus. Die unregelmaBig stockartige
Form vieler Eisenglanzmittel ist durch tiefgehende Metaso-
matose des Nebengesteins neben der Gangspalte (auBere
Gangmetasomatose) entstanden.

8. Besonders wertyollen kompakten Eisenglanzabschnitten,
z.B.der Gruben Neue Haardt und Bindweide, mussen durch die
muriatische Therme groBere Eisenmengen zugefiihrt worden
sein, die z. T. tiefern Abschnitten des primaren Spateisenstein-
ganges entstammten.

Folgerungen.

1. Der Eisenglanz des Siegerlandes ist in einer besondern

Eisenglanzgeneration in hydrothermaler Synthese gebildet

> Bei den hohen Temperaturen,
kums vorausgesetzt werden kénnen (80° bis iiber 200°), ist die Voraussetzung
eines Hydratatlonsverz6gerers, die w 6ibling (bei Bornhardt, a. a. O.
S. 364) itiaclien zu mOssen glaubte, nicht erforderlich. Auch kann sich Chlor,
wie Professor Dr. W o Ibiing mirmitteilt, beim Zusammentreffen von SalzsSurc
mit manganhaltigen Mineralien gebildet haben: MnaO« + 8 HCI — 3 MnClj
Clj + 4H,0.
*vgl. die Versuche Wé6lblln gs (bei Bornhardt, a.a. O.S. 362ff.).
3Bornhardt, a.a.0. S.352.
*Bornhardt, a.a.0. S. 359.
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worden. Eine pyrometamorphe Reihe Spateisenstein-Eisen-
glanz bzw. Spateisenstein-Rotspat-Eisenglanz besteht nicht,
Erhitzung unter LuftabschluB und hohem Druck laBt aus Spat-
eisenstein nicht Eisenglanz, sondern Magnetit werden,
die Kontakthéfe der Basaltgange zeigen,
gange durchsetzen.

wie
die Spateisenstein-

2. Der Eisenglanz der Siegerlander Gange ist: a) durch
anogene Oxydation von Spateisenstein,lyerbunden mit einem
Freiwerden der Kohlensaure, b) durch Ausfallung aus heiBer
Eisenchloridlosung bei Anwesenheit und unter chemischem
Abbau des Spateisensteins gebildet worden. Den Auf-
losungsyorgangen und dem unmittelbaren Umwand-
lungsprozeB wunter Gewichtsverminderung steht
zendenter ZementationsprozeB
gegeniiber.

ein as-
unter Stoffzufuhr

3. Bedeutende bauwiirdige Eisenglanzgange konnten nur
in Schichten entstehen, die uber den Rauhflaserschichten, dem
Hauptthermalhorizont der devonischen Eisensauerlinge,
lagen. Die in den Rauhflasern besonders machtigen Spateisen-

steingange lieferten im wesentlichen das den obern Ab-
schnitten zugefiihrte Eisen. Daher bestehen sekundare
Teufenunterschiede aszendenter Entstehung. Dic
tieferliegende aszendente Oxydationszone hat an die
mit ihr verzahnte hdéherliegende Zementationszone Mineral-
substanz abgegeben.

4. Da die Spateisensteingange meist ihre Wurzel oder

ihre vorziiglichste Entwicklung in den Rauhflaserschichten
haben, treten die bedeutendern geschlossenen Eisenglanzmittel
erst in den daruberliegenden Herdorfer Schichten auf. So
erklart sich die zon are Lage der Eisenglanzvorkommen auf
den Linien Gosenbach—Weidenau im Norden und Steine-
bach —Schutzbach im Suden, etwa parallel zu den Rauhflaser-
zonen des Siegener Hauptsattels. In der posldevonischen Eisen-
glanzgeneration hat im Bereich des devonischen Quellen-
sattels von Siegen eine nach oben und auBen gerichtete
W anderung(Diffusion) des Eisens, verursacht durch einWieder-
auftreten von Thermen, stattgefunden.

Bergrat Dr.-Ing. H. Quiring, Berlin.
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1Fiir die letzten beiden Wochen z. T. vorUufige Zahlen.
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Deutschlands AuBenhandel in Nebenerzeugnissen
der Steiukohlenindustrie im Juli 1923.

Einfuhr Ausfuhr
1922 1923 1922 1923
t t t t
Steinkohlenteer......n 2732 1589 1673 2 101
Steinkohlenpech ... 3858 84 11 419 2 183
Leichte und schwere Stein-
kohlenteerdle, Kohlen wasser-
stoff, Asphaltnaphtha . . . 230 1533 9813 2 180
Steinkohlenteerstoffe. . . . 243 214 620 424
Anilin, Anilinsalze . . . . — - 324 41

Gewinnung und Belegschaft im mitteldeutschen Braunkohlen-
bergbau in den Monaten Mai und Juni 1923l

anuar-Jtini
Mai Juni ' + 1923
1923 1923 1922 1923 gegen 1922
°/lo
Arbeitstage . . . ¢« 25 26 151 152 —

Kohlenforderung:
insgesamt 1000t 7 473 8325 45734 48755 + 6,61

aus
T 10001 6073 6698 37 132 39445 + 6,23
Ti 10001 1400 1627 8602 9309 + 822
arbeitstaglich:
insgesamt t 298 929 320 185 302872 320753 + 5,90
je Arbeiter . kg 1937 2 075 2 153 2089 - 297
Koksgewinnung
1000t 36 36 212 215 + .1,42

PreBkohlen-

herstellung 1000t 1869 2034 10230 11629 + 13,68
Teererzeugung . t 5 547 5391 29853 31968
Zahl der Beschaf-

tigten (Ende des

+
~
o
oo}

Monats):

Arbeiter 154 308 154 334 140697 153572 + 9,15
Betriebsbeamte . 6274 6 303 5883 6256 + 6,34
kaufm. Beamte . 4 687 4763 4119 4663 + 1321

1 Nach den Nachwelsungen des Deutschen Braunkohlen-IndustHe-Vereins
m Halle.

Brennstofhrerkaufspreise im Rheinisch-Westfalischen Kohlen-
Syndikat ab 15. Oktober 1923. Infolge der am 15. Oktober d.J.
erfolgten Aufhebung des Kohlensteuergesetzes verringern sich
die in Nr.39 d. Z. vom 29. Sept. d. J, veréffentlichten Brenn-
stoffverkaufspreise um rd. 35,20 °,, (Fettférderkohle von 38,46
Goldmark je t auf 24,92 Goldmark je t).

Die Preise verstehen sich je Tonne einschlieBlich der vom
Reich erhobenen Umsatzsteuer, einschlieBlich des Handels-
aufschlags sowie der Zuschlage fiir die Errichtung von Berg-
mannswohnungen. Sie gelten, sofern nicht eine andere Fracht-
grundlage angegeben ist, frei Eisenbahnwagen ab Werk. Bei
Werken ohne EisenbahnanschluB gelten die Brennstoffverkaufs-
preise ab Werk.

Die Preise diirfen weder vom Syndikat noch vom Handel
uberschritten werden, es sei denn, daB der Kaufer Kredit-
gewahrung oder sonstige besondere Leistungen des Verkaufers
(z. B. Aufwendungen, um Zahlungen wertbestandig zu machen)
in Anspruch nimmt. Die Zuschlage fur Kreditgewahrung oder
sonstige besondere Leistungen sind fiir jede einzelne Leistung
in den Rechnungen besonders anzugeben.

Fiir besondere Marken kénnen von den Syndikaten ent-
sprechende Zuschlage und Abziige auf die Brennstoffverkaufs-
preise festgesetzt werden, die der Handel nicht zuungunsten
des Kaufers andern darf. Der Reichskohlenverband hat das
Recht, eine Abanderung dieser Festsetzungen zu verlangen.
Der Reichskohlenverband ist auf Anfrage des Kaufers zur Aus-
kunft uber die Héhe des festgesetzten Zuschlags oder Ab-
zugs verpflichtet.
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Im iibrigen gelten die folgenden Zahlungsbedingungen:

1. Die Preise sind Goldinarkpreise, errechnet auf dem
den jeweiligen Preisfestsetzungen zugrundegelegten
Dollarstand, der bei allen Umrechnungen in Papier-
mark nicht unterschritten werden darf (d. i. ab 15. d. M.
4011 667000 Ji).

2. Erfolgt die Zahlung in Papiermark, so werden die Papier-
markbetrage nach der amtlichen Dollarnotierung an der
Berliner Boérse (Mittelkurs zwischen Geld- und Brief-
kurs; 1 Dollar = 4,20 Goldmark) zu dem Dollarstand des
Tages nach Abgang der Ware umgerechnet, wenn sie
bis zum 4. Tage nach Abgang der Ware beim Syndikat
in spesenfreier Kasse eingegangen ist.

3. Bei Uberschreitung der zu 2 genannten Frist sind Zinsen
bis auf weiteres in Héhe von 10 v. H. pro Jahr sowie
der zurzeit des Zahlungseingangs evtl. geltende héhere
Goldmarkpreis.zu zahlen. Ais Umrechnungskurs der
Goldmark in Papiermark gilt in diesem Falle der amt-
liche Dollarkurs am Tage des Zahlungseingangs, min-
destens aber derjenige Kurs, welcher der BeschluB-
fassung des am Liefertage giiltig gewesenen Gold-
markpreise zugrundegelegen hat. AuBerdem kann die
Aufrechnung der jeweiligen Geldbcschaffungskosten
vorbehalten werden.

AuBenhandel Spaniens in Kohle und Eisen im Jahre 1922.

Wahrend die Kohleneinfuhr Spaniens, wie die nach-
stehende Zusammenstellung zeigt, im letzten Jahr gegeniiber
dem Vorjahr wesentlich héhere Zahlen aufweist, verzeichnete
die Zufuhr von Eisenerzeugnissen aus dem Ausland mit Aus-
nahme von Weifiblech und Radern einen erheblichen Riickgang.
Die Ausfuhr von Eisenerz, die 1921 unter dem groBen britischen
Bergarbeiterausstand und der dadurch bedingten langen Still-
legung der britischen Hochéfen schwer zu leiden gehabt hatte,
stieg um annahernd 2 Mili. t, was mehr ais eine Verdopplung
gegen das Vorjahr bedeutet; gleichzeitig erfuhr auch die Aus-
fuhr von Eisenkies eine Zunahme um 173 000 t.

*1922
Erzeugnis 1921 1922 gegen 1921
t t t
Einfuhr:

K ohle ., 958 815 1455641 + 496826
Koks, PreBkohle Lo 92 037 118554 + 26 517
Schienen . . . . . . 36 556 14 899 21 657
Stahlstabe, Bleche . . . 97 589 57 499 — 40 090
W eiBblech.. 6247 12973 + 6726
13 808 5976 7 832
Rader 7313 7463 + 150
Lokomotiven.. 8478 7760 _ 718
Maschinenteile . . . . 6 404 3976 — 2 428
Eisenbahnwagen Lo 2 885 735 - 2150

Ausfuhr:
Eisenerz 1824 753 3800969 + 1976216

Eisenkies 1178521 1351 755 + 173 234
Eisen- und Stahlblécke . 2 6 451 + 6 449
Manganerz.oo. 31 775 27 456 4319

Bergbau- und Huttengewinnung Norwegens im Jahre 1921.
Die bergbauliche Gewinnung Norwegens bietet fur das
Jahr 1921 im ganzen ein ungiinstiges Bild. Nur an Kupfererz

+1921
Erzeugnisse 1920 1921 gegen 1920
t t t
Eisenerz . . . . 79 208 54 975 - 24233
Eisenkies 333011 231 123 -101 888
Nickelerz . . . . 12 482 2 141 - 10341
Kupfererz . . . . 6 809 14 135 + 7326
Elektroroheisen . . 2 852 1706 - 1146
Eisenverbindungen 2919 803 - 2116
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wurden 7000 t oder rd. 100% mehr gewonnen, dagegen ist
die Forderung von Eisenerz (—24000 t), Eisenkies (—102 000 t)
und Nickelerz (— 10000 t) erheblich zuriickgegangen. Auch an
Elektroroheisen und an Eisenverbindungen wurde bedeutend
weniger hergestellt ais 1920.

Der Steinkohlenbergbau Polnisch-Oberschlesiens
im Juli und August 1923
Aus der nachstehenden Zusammenstellung ist zu ersehen,
wie sich in dem jetzt polnischen Teil Oberschlesiens die
Kohlen-, Koks- und PreBkohlengewinnung (in 1000 t) sowie
die Belegschaft seit Januar 1923 entwickelt haben.

Belegschaft in den

Steinkohle PreB- Preii-
Monat arbeits= <°KS jonie  Kohlen—  Koke=  yopjen_
msges. | ,aglich gruben reien fapriken
Monats-
durchschnitt
1922. 2131 86 111 17 143409 3928 244
1923
Januar 2 330 93 113 16 147 424 4179 212
Februar. 2 102 91 102 19 147 324 4175 225
Marz. 2 413 93 120 22 146874 4185 221
April. 2 132 89 114 21 147 482 4215 276
Mai . . . . 1947 85 114 25 147 602 4227 301
Juni . . . . 2 258 90 113 32 146995 4231 399
Juli- . . . . 2348 90 117 31 148093 4241 327
August . 2 380 92 123 33 149591 4274 373
Jan.-August 17910 90 918 199 147 673 4216 292
Juli August Januar--August
1922 1923
Hauptbahnversand: t t t t
Kohle 1639475 1762597 11678615 13062122
davon nach dem
Inland . 587090 717415 6701467 4556870
Ausland ech 1052385 1045182 4977148 8505252
Deutschland2. 717199 660777 1221054* 6069645
Poen ... . . 1194228
Deutsch-Osterreich 203577 254600 1436534 1487782
Tsdedwsonskel 42080 6186 217338 298464
Ungam. . . . 18163 11566 130391 258283
Danzig . 25043 23216 120916 177409
Sowez . . 23647 8323 o928 102176
Sohwedken 650 4186 20051
KOKS e 82201 83084 556993
davon nach dem
Inland ... 51689 62729 383224
Ausland 30512 20355 173769
\ah
Deutschland2. . 19178 12741 ) 111528
Deutsch-Csterreich 5706 3681 34870
ltalien . . . . 748 340 2153
Danzig . 19A9 1601 11246
Saweiz. . .. 833 893 ) 5061
Jugostanien . 1200 150 3427

1 Nach Angaben des Oberschlesischen Berg- und Huttenmannischen
Vereins, Kattowitz. 9einschl. D. 0.-S, 3 nur Juli und August.

Die Nebenproduktengewinnung bei der Steinkohlenférde-
rung stellte sich im August auf 4603 t Rohteer (Jan.-Aug.
34 157 t), 708 (5484) t Teerpech, 430 (3249) t Teerdle, 1243
(9583) t Rohbenzol, 1658 (11 591) t $Schw. Ammoniak und 43
(294) t Naphthalin.

Der Kohlenbergbau von Neu-Sudwales im Jahre 1922.

Nach dem Jahresbericht der Bergbauabteilung von Neu-
Sudwales iiber 1922 belief sich im letzten Jahre der Wert
der Bergbaugewinnung des Staates auf 14,27 Mili. £ und war
damit groBer ais in irgend einem fruheren Jahr mit Ausnahme
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von 1918, wo er 14,42 Mili. £ betragen hatte. An Kohle wurden
10,18 Mili. 1.t im Werte von 8,51 Mili. £ geférdert; das waren
610 000t weniger ais 1921. Der Kohlenbergbau und die Koks-
herstellung litten wahrend der Berichtszeit schwer unter der
Stillegung der Werke der Broken Hill Proprietary Co. in
Newcastle und der Betriebseinschrankung auf dem Eisen-und
Stahlwerk Hoskins in Lithgow. Die Riickwirkung trat vor
allem auf dem Gebiet der Kokserzeugung zutage, die von
5920001 im Vorjahr auf 240000 t zuriickging. Im Kohlen-
und Olschieferbergbau waren im letzten Jahr 21 634 Personen
beschaftigt gegen 21 265 im Vorjahre. Uber die Entwicklung
des Kohlenbergbaues von Neu-Sudwales in den Jahren 1919
bis 1922 unterrichtet die folgende Zusammenstellung:

1919 1920 1921 1922
Fordermenge . 1.1 8631554 10715599 10793387 10183133
Durchschnittswert
jet ... 12s 6d 14s 5d 16s 9d 16s 9d
Jahresférderanteil
eines Arbeiters 1.1 478 541 512 470
Wert des Forder- £ s d £ s d £ s d £ s d
anteils 300 11 8 390 1 4 431 4 8 395 12 4
Todliche Unfalle 17 20 19 12
Auf 1 todl. Yerun-
gluckten entf.
Fordermenge 1.1 507 738 535 799 568 073 848 594
Neu-Siidwales weist drei Bergbaubezirke auf; auf diese

hat sich die Gewinnung nach Menge und Wert in den letzten
beiden Jahren wie folgt verteilt.

Menge Wert
Bezirk 1921 1922 1921 1922
I.t l.t £ ! £

7 493 002 7 156 921 6 579 710 16 250 977
2062958 1878594 17022821 1530106
1237 427 1147618 796 396 726 863

Nérdlicher Bezirk
Siidlicher ”
W estlicher ”

Zu einem erheblichen Teil gelangt die Kohle von Neu-
Siidwales zur Ausfuhr, der heimische Verbrauch bean-
sprucht nicht einmal die Halfte der Gewinnung. Die Ausfuhr
ist zu etwa der Halfte nach australasiatischen Hafen gerichtet,
die andere Halfte geht vornehmlich nach dem asiatischen und
sudatnerikanischen Festland.

1921 1922

1.1 1.1
Gesamtausfuhr...in, 5524 759 5239397
australasiatischen Hafen 2752810 2841253
andem Hafen . . . 2771949 2398144
Verbrauch im inland 5268 628 4 943 736
Gesamtforderung. ... 10 793 387 10 183 133

Uber die letztjahrige Kokserzeugung werden nachstehend
noch einige Angaben geboten:

Erzeugte Durch- Zahl der Kokso6fen
Bezirk Koks- schnittswert i

menge je t ab Werk m vaor-

Betrieb handen

I.t £ S d

Nordlicher Bezirk 48 603 2 0 6 133 413
Siidlicher " 191 626 1 9 8 377 621
W estlicher ,, _ —_ - _ 133
insges. 240 229 1 11 1 510 1167

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt.
1. Kohlemnarkt. (Bérse zu Newcastle-on-Tyne).

Marktlage der mit dem 19. Oktober endigenden Woche unterlag
zunachst einigen Schwankungen, erholte sich aber am SchluB
der Woche wieder und zeigte in allen Sorten Festigung. Kleine
Kesselkohle war etwas unregelmaBig, wahrend beste und zweite

Die
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Sorten stark begehrt waren und mit Leichtigkeit die kurzlich
erhéhten Preise (24s6d -25s fiir beste Blyth, 25s6d —26 s¢6d
fiir beste Tyne und 22 s 6 d—23 s fiir zweite Sorte Blyth und
Tyne) behaupten konnten. Bunkerkohle war ebenfalls sehr
stark gefragt und hielt sich mit 23 s 6 d—24 s 6 d fiir Durham-
und21-22s fiir Northumberland-Sorten auf der vorwoéchigen
Hdéhe. Die gréoBte Nachfrage fand indessen wiederum Durliam-
Kokskohle, die sich zu 23s6d 24 s 6d am besten behauptete.
Im Laufe der Woche wurden hierin fiir spatere Lieferung
gréBere Abschliisse getatigt, wobei Preise von 28sil d—29s2d
erzielt wurden. AuBerdem wurden Vertrage in Kessel- und
Gaskohle abgeschlossen, deren Ausfiihrungen sich teils auf
Ende d, J. teils auf das nachste Jahr erstrecken. Der Koks-
markt lag fest, die Nachfrage war gut, besonders in Hochofen-
und GieBereisorten (45 s-47 s 6 d). Gaskoks war knapp und
fand flotten Absatz zu 41 s.

2. Frachtenmarkt. Die Marktiage war
gangenen Woche im allgemeinen fest, wenn auch einige Ande-
rungen in den Notierungen stattfanden. Am Tyne bewegte
sich das Geschaft fur das nahe Festland etwa in vorwéchigem
Umfang, wobei der Markt fur die baltischen und Mittelmeer-
lander leichte Besserung erfuhr. Die Kohlenstationen lagen
an der Nordost-Kiiste ruhig, von Cardiff wurde hierfiir geringe
Geschaftstatigkeit zu ermafiigten Satzen gemeldet. Bemerkens-
wert am walisischen Markt war die Behauptung und teilweise
Aufbesserung der sudamerikanischen Satze. Die Frachten
Cardiff-Genua stiegen von 8s 11¥4d in der Vorwoche auf 9s
2'lid in der Berichtswoche, wahrend Cardiff-Le Havre von

PA TEN T

Patent-Anmeldungen,

die zwei Monate lang in der Auslegelialle des Reichspatentarates ausliegen.
Vom 20. September 1923 an:

5b, 10. M. 80658. Josef Marcus, Dusseldorf.
richtung zum Hereingewinnen. 21.2.23.

19a, 28. N. 22118. Niederlausitzer Kohlenwerke, Berlin,
Doppelausleger-Gleisriickmaschine; Zus. z. Anm. N. 21601.
9.5.23,

20k, 9. B. 108934. Bischoff & Hensel G. m.b. H.,, Mann-
heim. Stromschiene fur die Fahrleitungen bei Kran-und Trans-
portanlagen, elektrischen Férderanlagen, Bahnen usw. 21.3.23.

26
Arcueil-Cachan (Seine), Marie Charles Joseph Elysee de Loisy,
Paris, und Oliyier Joseph Gislain Piette, Briissel. Verfahren
zur Gewinnung des Schwefels aus Gasen. 11.4.22. Frank-
reich 3.6.21.

40c,4. C.32232. Chemische Fabrik Kalk G.m.b.H., Koln,
und Dr. Hermann Oehme, KoéIn-Kalk. Verfahren zur Her-
stellung von aschefreiem Koks fiir metallurgischeZwecke. 7.6.22.

61 a, 19. H.71194. Hanseatische Apparatebau-Gesellschaft
yorm.L.von Bremen& Co.m.b.H., Kiel. Luftreinigungspatrone

Keilvor-

fur Atmungsgerate zur Rettung aus Erstickungsgefahr. 2.11.16.
Vom 24.September 1923 an:
5b, 9. K. 85226. Fritz Keienburg, Karnap, Bez. Essen.
Stangenschrammaschine. 13.3.23.

5b, 10. L. 57295. Adolf Linnemann.Charlottenburg. Mecha-,

nischer Kohien- und Gesteinbrecher. 10.2.23.
5 b, 12. L. 56246. Fa. Heinrich Lanz, Mannheim.
fahren beim Suchen nach und Férdern aus OI-, besonders

Petroleumauellen mit Hilfe einer fahrbaren Dampfkraftanlage.
14.8.22.

42 p,5. K.70823. Fried. Krupp A.G., Essen.
Femeinstellen von Férderbetriebs-Zahlwerken;

K. 77 191. 3.11.19.
82 a, 1. A. 38587.
(Bé6hmen). Verfahren zum Brikettieren von Kohle.

Vom 27. September 1923 an:

5b, 10. M.80653. Karl Marcus, Dusseldorf.
Keilvorrichtung zum Hereintreiben. 21.2.23.

Schalter zum
Zus.z.Anm.

12.10.22.

Bohrer mit
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d, 8. D.41563. Augustin Amedee Louis Joseph Damiens,

Ver-

Hugo Apfelbeck, Falkenau a. Eger
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6 s 103<d auf 6 s 2 d zuruckging. Alexandrien erhdéhte sich
auf 9s 6 d, La Plata notierte 14s 10'A d. Tyne-Rotterdani stieg
von 5s 2'frd auf 5s 6d, -Hamburg von 4s 10°’A d auf 5s d.

Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnisse.

In der Woche endigend am

12. Okt. 19. Okt.
S
Benzol, 90er, Norden . 1Gall 1/4
” ., Siiden - »* 1/4
b 1/8-1/9
Karbolsaure, roh 60 %, b 3/4
. krist. 40 % IS 1/2—1/3 ) 1/2
Solventnaphtha, Norden > 1/3
" Siiden H 1/3
Rohnaphtha, Norden IS
KreosSot s IS 19'/j
Pech, fob. Ostkiiste R S § 130 j 137/6
, fas. Westkiiste * kg 118/6-122/6! 118/6-130
82/6

Der Markt fiir Teererzeugni sse lag im allgemeinen
schwach, Benzol war flau und neigte zur Abschwachung,
wahrend Karbolsaure fest und Naphtha ruhig lag. Pech zog
an und war an der Ostkuste lebhafter.

In schwefelsauerm Ammoniak verinochte die neue
Preisfestsetzung den lulandmarkt nicht wesentlich zu beein-
flussen. Das Ausfuhrgeschaft war lebhaft, scheint sich jedoch
allmahlich abschwachen zu wollen.

ER/CH T

5b, 12. K.85034. Georg Korner, Gornia b. Rositz (S.A.).
Streckenbagger zum Abbau von Kohien. 26.2.23.

121,4. C. 32245. Dr. Fritz Crotogino, Leimbach b. Sal-
zungen. Verfahren zur Verarbeitung von Carnallit. 17.6.22.

20e, 16. L.56660. Karl Leh, Schiffweiler. Kupplung fiir
Forderwagen. 25.10.22.

23 b,4. R.57666. A.Riebecksche Montanwerke A.G., Halle
(Saale). Verfahren zur Abscheidung von Benzol oder Benzin
aus Gemischen. 22.1.23.

Deutsche Patente.

la (3). 377349, vom 27.Juli 1921. Fernand Courtoy
inBriisse 1. Selbsttatig wirkende Austragvorrichtungfiir Kohien-
v\esdepparate Prioritat vom 1. Juli 1921 beansprucht.

An einer Stange, die in einem unten offenen und oben
durch einen Deckel verschlossenen Zylinder mit Hilfe eines
auf ihr befestigten Kolbens gefiihrt wird, ist am untern Ende
ein AbschluBkérper befestigt, der durch eine die Stange nach
oben driickende Feder in der SchlieBlage gehalten und durch
die Saugwirkung, die das in der Waschvorrichtung o.dgl. um-
laufende W asser auf ihn und auf den Kolben ausiibt, selbsl-
tatig geéffnet wird. Der AbschluBkérper schlieBt die auf die
Stange wirkende Feder, was das zuruckstroémende W asser
unterstiitzt. Der Deckel des Zylinders kann mit Luftdurch-
tritts6ffnungen versehen sein.

5 b (17). 377285,vom 19. August 1922. Gustav Diisterloh

in Sprockhovel (Westf.). Umsetzvomichtung fiir Prefiluft-
Warkzalge zus.z. Pat. 354073. Langste Dauer: 11. Oktober 1935.

Der lose Reibungskegel der Reibungskupplung der durch
das Hauptpatent geschiitzten Vorrichtung ist so angeordnet,
daB er durch den Gegendruck der Umsetzbuchse beim Ruckhub
des Arbeitskolbens festgeklemmt wird. Der feststehende Teil
der Kupplung hat auBerdem zwecks Vergr6oBerungder Reibung
eine ringféormige, aus einem weichen Stoff bestehende Einlage.

10a(22). 378046, vom 29. Juli 1919. Karl Jacobs in
Hamburg. Verfahren zur Herstellung eines gasreichenfesten
Brennstoffs aus Braunkohle, besonders lignitischer Braunkohle,
oder Torf.
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Die Braunkohle o. dgl, soli, nachdem sie vorgetrocknet
ist, in offenen, verschlieBbaren GefaBen so lange erhitzt werden,
bis das Auftreten von Teerdampfen anzeigt, daB eine exother-
mische Reaktion eingetreten ist. Alsdann sollen die GefaBe
ganz oder annahernd ganz verschlossen werden, so daB das
Gut der Einwirkung der Gase und Dampfe und dem Druck
ausgesetzt wird, die bei der exothermischen Selbsterhitzung
sich entwickeln oder entstehen.

12k (6). 377586, vom 25. Dezember 1921. Rhenania
Verein Chemischer Fabriken A. G, Zweignieder-
lassung Mannheim in Mannheim, Dr.-Ing. Paul Wéhler
in Mannheim-Wohlgelegen und Dr.Friedrich Rusberg
in Mannheim. Verfahrenzur Gewinnung von Chlorammonium
aus kochsalzhaltigen Losungen. zus. z. Pat. 376 793.  Langste

Dauer: 26, November 1936.

Das feste oder flussige Mittel, das nach dem durch das
Hauptpatent geschiitzten Verfahren zwecks Abkiihlung der
Losungen in diese eingefuhrt wird, soli in der Weise in die
Losungen eingebracht werden, daB sich seine Expansion Yoll-
standig in den Losungen vollzieht.

13g(3). 377994, vom 12. Mai 1921. Hugo Lentz in
Berlin. Einrichtung zur Ruckgewinnung und Nutzbarmachung
der Warme von beim Trodknen der Braunkohle entstehenden
Briiden.

Die Briiden werden achsrecht in eine Warmeaustausch-
vorrichtung eingefuhrt und darin durch mehrere achsgleich
angeordnete zylindrische W asserschleier hindurchgeleitet. Das
durch die Briiden erhitzte Wasser kann in einen Verdampfer
geleitet werden, der so ausgebildet ist, dafi das W asser darin
in mehreren gleichachsigen zylindrischen Schleiern hinabrieselt
und der Dampf sich in ringformigen, miteinander inVerbindung
stehenden Kanalen sammelt, aus denen er durch die Nieder-
druckstelle einer Dampfturbine abgezogen wird.

20d(19). 377602, vom 16. Mai 1922. Victor Miernik
in Gleiwitz (0.-s,). Anklemmbares Mundstiick fur Ads-
biichsen von oder andere zu schmierende Gaga-
stande zum Einfuhren von Schmiermittel in diese

Das Mundstiick ist mit einem Hahn versehen und in einer
zangenartigen Kiemmvorrichtung angeordnet. lhre iiber die
Achsbuchse greifenden Zangenschenkel sind mit Handgriffen
ausgestattet, die ein leichtes Drehen der Schenkel gestatten.
Zwischen dem Mundstiick und dem die Zangenschenkel
trSgenden Querstuck der Klemmvorrichtung ist eine Feder
eingeschaltet, die eine achsrechte Yerschiebung des Mund-
stuckes in dem Querstiick erlaubt.
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35a (9). 377773, vom 7. Marz 1922. W. Weber & Co.
in Wiesbaden. Einrichtung zur Beschidkung einer Gofafi-
forderanlage.

Ein wagerecht liegendes endloses Forderband ist in einer
Fiillstrecke unter dem AuslaB eines in einiger Entfernung vom
Schacht angeordneten Vorratsbehalters so hin- und herverschieb-
bar angeordnet, daB die FordergefaBe ohne Verwendung einer
Rutsche durch Einschieben des Abwurfendes des Forderbandes
in den Schacht gefiillt werden konnen. An dem nach dem
Schacht zu gelegenen Ende des Forderbandes kann ein Sicher-
heitsbiigel so angelenkt sein, daB das Forderband durch die
aufwartsgehenden FordergefaBe aus dem Schacht geschoben
wird.

35a (16). 377775 vom 22. Marz 1922. FritzNeumann
in Hochlarmark (wWestf.). Einrichtung zur Verhiitung ds

unzeitigen Eingriffs von Fangyorri

Die den Forderkorb tragende Konigstange, die mit
ihrem wuntern Ende durch Federn gegen den Forderkorb ab-
gestiitzt ist und bei einem Seilbruch auf die Fangvorrichtung
des Korbes wirkt, ist an ihrem obern Ende mit Hilfe eines
durch Federn gegen den Korb abgestutzten Gestanges mit
dem Korb verbunden. In der Mitte hat die aus mehrern
Gelenkstiicken zusammengesetzte, d. h. unstarre Stange einen
Vorsprung, der durch ein auf dem Forderkorb angeordnetes
auslosbares Sperrglied bei Spannungsschwankungen im Foérder-
seil in der Lage festgehalten wird, bei der er die Fangvor-
richtung in unwirksamer Lage halt. Bei einem Seilbruch wird
durch das das obere Ende der Koénigstange mit dem Forder-
korb verbindende sich senkende Gestange das Sperrglied aus-
gelést und durch den sich mit der Kénigstange gegenuber
dem Korb senkenden Vorsprung die Fangvorrichtung aus-
gelést, so daB sie zur Wirkung kommt.

40a (43). 377375, vom 19. Februar 1922. Dr. Otto
Massenez in Wiesbaden. Verfahren zur Verarbeitug
von nidd-, kobelt—- und  kupferhaltigen Erzen, die gleiehzeitig
Eisen enthalten.

Die Erze sollen, falls sie nicht schwefel- und arsenfrei
sind, maéglichst yollstandig von ihrem Schwefel- und Arsen-
gehalt befreit und einem reduzierenden Schmelzen auf Metali
unterworfen werden. Das Schmelzgut soli alsdann in Vor-
richtungen, die mit einem basischen Futter (Kalk, Dolomit oder
Magnesia) ausgekleidetsind, mitoder ohne Zusatz von schlacken-
bildenden Stoffen verblasen oder in einem basisch ausge-
kleideten Flammofen oxydierend behandelt werden, bis das
Eisen praktisch volistandig entfernt ist. Dann soli die oxy-
dierende Behandlung zur Vermeidung von Verlusten an Nickel,
Kobalt oder Kupfer durch Oxydation eingestellt werden.

FTENSCHA U

(Eine Erklarune der Abkiinungen istin Nr. | i/erSffentlidit. * bedeutet Text- oder Tafetabbildmgen.)

Bergwesen.

Das Erzgebirge, seine geologische und berg-
mannische Bedeutung. Von Mikuskowitsch, Schlagel
Eisen, Bd.21, 1.10.23. S.191/4. Kurze geologische Beschrei-
bung. Lagerstattlicher Inhalt des Gebirges. Aussichten des
Bergbaues.

Kurzer Bericht uber eine Studienreise nach
England-Schottland, (SchluB.) Schlagel Eisen. Bd.21.
1.10.23. S.206/9. Bemerkungen uber Wetterfuhrung, Geleucht,
Leistungen, Abbauverpaehtung, Lo6hne, Schichtdauer, soziale
Einrichtungen, Wohnungswesen, Leitung der Gruben.

Secretary for mines annual report. Ir.CoalTr.R.
Bd. 107. 5.10.23. S.508/9. Amtlicher Bericht iiber den Kohlen-
und Erzbergbau sowie Bohrungen im Jahre 1922. Statistische
Angaben.

Mines and guarries in 1922. Ir.CoalTr.R. Bd.107.
S.502/3, Amtlicher Bericht uber Unfalle sowie die MaB-
nahinen zu ihrer Verhiitung.

Uber die physiologische Wirkung der Kohlen-
saure auf den menschlichen Kérper. Von Michler,
Schlagel Eisen. 1.10,23. S. 189/91. Kurze Darlegung der

Forschungen auf diesem Gebiete. Wamung vor zu groBem
Vertrauen auf Gastauchgerate.

Underground temperatures and ventilation.
Engg. Bd.116. 28.9.23. S.405/7. Der EinfluB des Feuchtig-
keitsgrades der Grubenwetter auf die Temperaturen untertage.

Underground ventilation at Butte, Von
Harrington. Buli. Bur. Min. 204.1923. S. 1/131*. Eingehende
Beschreibung der Bewetterungsverhaltnisse in den Kupfer-
und Zinkgruben des Butte-Distrikts in Montana.

Progress of investigations on liquid-oxygen
explosives. Von Howell, Paul und Sherrick. Bureau of
Mines. Techn. Paper 294. 1923. S.1/91*. Eingehender Bericht
iiber das Sprengen mit flussigem Sauerstoff. Geschichte.
TraggefaBe. Patronen. Tauch- und Absorptionsversuche.
Vergleichende Sprengversuche. Gefahrenpunkte. Schrifttum.

Application of stone dust in coal mines. Von
Greenwall. Ir.CoalTr.R. Bd.107. 5.10.23. S,499/500. Auszug
aus einem amtlichen Bericht iiber die Verwendung von
Gesteinstaub in Kohlengruben. Geschichtliche Entwicklung.
Verfahren zur Verteilung des Gesteinstaubes. Probenahme.
(Forts. f.)
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W ege zur Verbesserung der Koksbeschaffenheit.
Von Thau. Stahl Eisen. Bd. 43. 30.8.23. S. 1127/36*. Formen
des Kohlenstoffs im Koks. Notwendige Aufbereitung der
Kokskohle. Einwirkung des Kohlenstaubs ais Zusatz. Die
Schwimmaufbereitung, Vorgange im Koksofen. Erdrterung
einzelner Verkokungserscheinungen. Schwammkoks. Ober-
flachenausbildung. Halbkoks. Beispiele fur die Moglichkeit
einer Verbesserung der Koksbeschaffenheit. (s. Gluckauf 1923,
S. 229))

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Feuerungsuntersuchungen mit besonderer
Beriicksichtigung minderwertiger Steinkohle.
Von Ebel. Warme. Bd.46. 5.10.23. S.439/42*. (s.Gliickauf 1923,
S. 869.) Verbrennungsgrundlagen der Brennstoffe. (Forts. f.)

Powdered coal installation, Whitaker-Glessner
plant, Wheeling Steel Corp. Power. Bd.58. 28.8.23.
S. 333/4. Beschreibung einer neuern Staubkohlenfeuerungs-
anlage. Betriebsergebnisse.

Registrierender Kohiensauremesser zur gleich-
zeitigen Bestimmung der Vollkommenheit der
Verbrennung. Von Miinzer. Techn. Bl. Bd. 13. 7.10.23.
S.289/90*, Allgemeines iiber die Uberwachung des Verbren-
nungsvorganges. Beschreibung des selbsttatigen Rauchgas-
prufers Duplex-Mono und seiner Wirkungsweise.

Aufbereitung von Koks aus den Verbrennungs-
riickstanden. Von Preu. Warme Kalte Techn. Bd. 25.
15. 9. 23. ' S. 141/4*. Ununterbrochene Schlammriickfuhrung
nach dem Verfahren von Muler. Steilrohrkessel in Verbindung
mit GroBwasserraumkesseln. Der Wadrufkessel. Aufbereitung
der Verbrennungsruckstande. (SchluB f.)

SaugluftflugaschenfSrderung. Von Baumann.
ZNV.d.l. Bd.67. 29.9.23. S$.954/5*. Beschreibung der von
der Muhlenbauanstalt und Maschinenfabrik Gebr. Sack in
Dresden ausgefiihrten Anlage, bei der die Kesselasche rot-
glithend abgezogen, gekuhlt und durch Wasser in Schlamm
verwandelt wird.

Lubrication problems and their correction.
Von Brewer. Ind. Management. Bd.66. Sept. 1923. S. 134/9*.
Die Bedeutung der Schmierung von Maschinen und Maschinen-
teilen. Beispiele. Erfordernisse von Schmierolen.

Power problems of vital interest to executives.
Yon Beard. Ind. Management. Bd.66. Sept. 1923. S. 170/6*-
Uber Warme- und Kraftverluste in Kraftanlagen und ihre
Vermeidung. Beispiele aus dem Kesselbetriebe.

The steam accumulator and its applications.
Power. Bd. 58. 28.8.23. S.322/6*. Die Bedeutung der
Dampfspeicher. Hochdruckdampfspeicher. Ihr vielseitiges
Verwendungsgebiet. Betrachtungen iiber Druck, Temperatur
und Dampfverbrauch.

Schutz gegen das Durchgehen von Wasser-
turbinen. Von Reindl. El.Masch. Bd.41. 30.9.23. S.566/71*.
EinfluB verschiedener Sicherungsmoglichkeiten und ihr An-
wendungsbereich. (SchluB f.)

The pressure problem of oil engine pumps.
Von Shepherd. Power. Bd.58. 28.8.23. S.329/39*. Die Be-
deutung der Verdichtbarkeit von Olen unter hohem Druck
fur Dieselmaschinen. Besondere Konstruktion der Olpumpen.

Ismailia valves for pumps and mains. Engg.
Bd. 116. 28.9.23. S.392/3*. Die Bauart und Verwendung
eines neuen Klappenventiles.

The strength of forked connecting rods. Von
Kearton. Engg. Bd. 116. 5.10.23. S.442/4*. Die Mechanik
der Gabelstiicke von Stangen.

Elektrotechnik.

A method of improving the voltage wave
shape of an alternator by external circuits. Von
Marchant und Turney. Engg. Bd. 116. 5.10.23. S. 444/6*.
Verfahren zurVerbesserungder Spannungskurve einerW echsel-
strommaschine.

Reconnecting direct-current machines. Charges
in voltage. .Von Roe. Power. Bd.58. 28.8.23. S.331/2*.
Konstruktive Anderungen zur Erzielung von Spannungs-
anderungen bei Gleichstrommaschinen. Beispiele.
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Simplification in the lamp industry. Von Cooper.
El.Wid. Bd.82. 22.9.23. S.629/31* Die Fortschritte in der
Normierung der Oliihlampenindustrie in Amerika.

HOttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Applying the induction furnace to an industrial
brass foundry. Von Crawford. EL.Wid. Bd.82. 22.9.1923.
S.586/8*. Die Verwendung des Induktionsofens in der Gelb-
guBgieBerei.

Die Warmebilanz des Kupolofens. GieB. Zg.
Bd.20. 1.10.23. S.412/5*. Griinde fiir die ungenauen Er-
gebnisse der bisher aufgestellten Warmebilanzen. Vergleich
der verschiedenen Analysen. Anderungen der einzelnen Aus-
drucke in der Warmebilanz. (SchluB f)

Electric drive of reversing mili. Von Huston.
ElLWid. Bd.82. 22.9.23. S.577/80*. Der elektrische Antrieb
von Umkehr-WalzenstraBen. Schaltungsschema. Betriebsweise.

Influence of nickel and chtomium upon the
solubility of steel in relation to corrosion. Von
Hatfield. Engg. Bd. 116. 28.9.23. S.415/6. Der EinfluB von
Nickel und Chrom auf die Léoslichkeit von Stahl bezuglich
seiner Korrosion.

Stickstoff in Cisen, Stahl und Sonderstahl.
Ein neues Oberflachenhartungsverfahren. Von
Fry. Stahl Eisen. Bd.43. 4.10.23. S.1271/9*. Nitrierungsstufen
reinen Eisens. Das Gefuge der Systeme Eisen -Stickstoff
und Eisen-Stickstoff-Kohlenstoff. Entw'urf des Zustandschau-
bildes. Verfahren zur verziehungsfreien Oberflachenhartung
durch Nitrierung.

Effect of low-temperature annealing on sonie
mechanical properties of cold-dravyn steels. Von
Rees. Engg. Bd. 116. 28.9.23. S.413/4*. Uber den EinfluB
derTieftemperaturkiihlung auf die mechanischen Eigenschaften
von kaltgezogenem Stahl.

Uber den EinfluB der GieBtemperatur auf
die Eigenschaften von grauem GuBeisen. Von
Oberhoffer und Stein. GieB. Bd.10. 22.9.23. S.423/5*. Fruhere
Versuche. Wiederholung der Versuche. Ergebnisse bei der
chemjschen und mechanischen Priifung der Proben. (SchluB f.)

Uber die Gesetz maBigkeiten der Volumen-
gestaltung und Schwindung von Metallen und
Legierungen. Von Sauerwald. GieB.Zg. Bd.20. 15.9.23.
S.391/3*. GesetzmaBigkeiten der Volumengestaltung und
Schwindung binarer Legierungen in flussigem und festem Zu-
stand sowie bei der Erstarrung. EinfluB der Verbindungs-
bildung. Abhangigkeit der technischen Schwindung von den
Vorgangen in der Form.

Entmischungserscheinungen an GuBstucken.
Von Kiihnel. GieB.Zg. Bd.20. 1.10.23. S.407/11*. Schichten-
entmischung. Zonenentmischung bei Ein- und Mehrstoff-
legierungen. Ursachen der Zonenentmischung, EinfluB der
Schwindung. Beispiele aus der Praxis. Versuchsergebnisse.

Versuche zur Klarung der Abhangigkeit der
Schwindung und Lunkerung beim GuBeisen von
der Gattierung. Von Bauer und Lipp. Stahl Eisen. Bd.43.
27.9.23. S.1239/46*. Versuchsbedingungen. Erstarrungs-und
Schwindungskurven. EinfluB der GieBtemperatur. Zusammen-
hang zwischen Gesamtschwindung und Lunkerbildung. Raum-
gewicht, Biegefestigkeit, Gefuge. EinfluB von Si, Mn, P, S
und C in Form von Graphit.

Ein Erklarungsversuch fur den »kritischen*
Kaltbearbeitungsgrad. Von Vegesack. Stahl Eisen.
Bd.43. 4.10.23. S. 1280. Hinweis auf den Zusammenhang
zwischen Kaltverformungsgrad und Dichte.

StetigeGefiigeanalyse. Von Daeves. Stahl Eisen.
Bd.43. 30.8.23, S.1137/8*. Herstellung und Vorteile von
Schliffbildern, bei denen sich Temperatur, Kohlenstoffgehalt
u.dgl. stetig von einem zum andern Ende andern. Beispiele.
Bedeutung fiir Lehrzwecke.

Bemerkens werte Brucherscheinungen. Von
Baumann. Z.V.d.l. Bd.67. 29.9.23. S.945/7*. Bruche an
rotwarmem FluBeisen. Bruche bei haufiger starker Uber-
anstrengung. EinfluB der Geschwindigkeit auf den Bruch-
vorgang.

Die Entgasung der Kohle im stetigen Betriebe.
Yon Peischer. Gas Wasserfach. Bd.66. 22.9.23. S.565/8*.
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29.9.23. S.578/83*. Wesen des stetigen Betriebes. Bauliche
und feuerungstechnische Durchbildung. Warmewirtschaft. Gas-
erzeugung und GasbescHaffenheit. Verhalten verschiedener
Kohlensorten. Koks und Koksbeschaffenheit.

Koksloschung und Kokstransport. Von Rodde.
(Forts.) Gas Wasserfach, Bd.66. 22.9.23. S.568/70*. Ein-
heitlichkeit der Bauart und der Auftragserteilung. Praktischer
Vergleich zweier Anlagen. Wirtschaftlicher Vergleich. (Forts. f.)

Fortschritte der Drehofenschwelung. Von
Sander. Chem. Zg. Bd.47. 5.10.23. S.779/80. Zusammen-
fassende Darstellung des heutigen Standes der Drehofen-
verschwelung. Beschreibung der Bauart Meguin und Mille.

Uber Auswe rtungs moégl ichkeiten der Braun-
kohle. Von Flasche. (SchluB.) Schlagel Eisen. 1.10.23.
S. 194/8. Aufarbeitung des Braunkohlenteers. Halbkoks.
Bestinierung der Kohle. Grudekoks. Brikettierung. Staub-
feuerung.

Neuere Beobachtungen aus der Dest.illations-
und Hydrierungspraxis von Teeren und Olen. Von
Frank. Petroleum. Bd.19. 10.9.23. S.907/11. Vergleichender
Uberblick iiber die neuern Verfahren.

Erdolharze und ihre Aufarbeitung. Von
Siebeneck. Petroleum. Bd.19. 20.9.23. S.939/41 *. Unmittelbare
Trocknung, Riickdestillation und Kracken.

Die Raffination des Erddéls mit verfliissigter
schwefliger Saure. Von Edeleanu. Chem. Zg. Bd.47.
5.10.23. S.778. Entstehung und Entwicklung des nach dem
Verfasser benannten Raffinationsverfahrens.

Uber die Verbrennung von Methan zu Formal-
dehyd. Von Tropsch. Chem. Zg. Bd.47. 5.10.23. S.771.
Bericht iiber Versuche des Kohlenforschungsinstitutes zu
Miilheim.

The determination of the calorific value of
liquid fuels. Von Harwood. Engg. Bd.116. 28.9.23. S.396*.
Beschreibung eines neuen Kalorimeters zur Bestimmung des
Kaloriengehaltes von flussigen Brennstoffen.

Wirtschaft und Statistik,

Die Schniierniittelversorgung Deutschlands
in ihrer geschichtliehen Entwicklung und zu-
kiinftigen Gestaltung. Von Franke. Petroleum. Bd.19.
1.9.23. S.875/82. 20.9.23. S.942/8. Die wirtschaftlichen
Besonderheiten der Schmiermittel. Die geschichtliche Ent-
wicklung vor, in und nach dem Kriege.

Verkehrs- und Verladewesen.

Die Lage der englischen Eisenbahnen, ihre
Einnahmen und Ausgaben. Von Wernekke. Jahrb.
Conrad. Bd.66. Sept. 1923. S.276/9. Politik und Wirtschafts-
lage der britischen Eisenbahnen in der Nachkriegszeit.

Materiat handling in industry.; EIlLWid. Bd. 82.
22.9.23. S.583/5*. Die vielseitige Verwendungsmdglichkeit
elektrisch angetriebenerGurtforderer und Krane in derlndustrie.

intra-plant haulage by means of railless
railroads. Von Potts. Ind. Management. Bd.66. Sept. 1923.
S. 182/91 *. Der Giitertransport innerhalb industrieller Anlagen
mit gleislosen Zugmaschinen. Ausfuhrungsformen. Das viel-
seitige Verwendungsgebiet.

Verschiedenes.

Eine moderne eiektrische SchweiBerei im
Braunkohlenbergbau. E.T.Z. Bd.44. 20-9.23. S.S79*.
Beschreibung der SchweiBerei der Braunkohlen- und Brikett-
Industrie A.G., Muckenberg, die sich durch ihre Zweck-
maBigkeit auszeichnet.

Zur Selbstentziindung der Kohle. Von Binder.
Warme Kalte Techn. Bd.25. 1.10.23. S. 140/50. Kurze Be-
trachtungen und Untersuchungen iiber die Ursachen der Selbst-
entziindung.

Fires in steam ship bunker and cargo coal.
Von Stock. Bureau of Mines. Techn. Pap.326. 1923. S. 1/52*.
Ir.CoalTr.R. Bd.107. 5.10.23. S.512. Bericht uber Brande
in Kohlenbunkern und MaBnahmen zu ihrer Yerhutung.

P ERSONTLICHE S,

Der bisher bei dem Oberbergamt in Dortmund beschaf-
tigte Bergassessor Lindemann ist der Bergwerksdirektion
in Recklinghausen zur voriibergehenden Hilfeleistung iiber-
wiesen worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergrat Dr. Vietor vom 1. Oktober ab auf weitere
drei Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der Deutschen
Reichsbahn,

der Bergassessor Otto Kastner vom 11. Dezember ab
auf ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Deutschen Erdél-Aktiengesellschaft zu Berlin,

der Bergassessor Friedrich Wedding bis zum 31. Marz
1924 zur Fortsetzung seiner Tatigkeit ais technischer Dezement
beim Verein fur die bergbaulichen Interessen im Oberberg-
amtsbezirk Dortmund zu Essen,

der Bergassessor Krisch vom 15. November ab auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der Rhei-
nischen Aktiengesellschaft fiir Braunkohlenbergbau und Brikett-
fabrikation in Koln,

der Bergassessor von Wedelstaedt von 1. Oktober ab
auf drei Monate zur kommissarischen Beschaftigung im Reichs-
wirtschaftsministerium,

der Bergassessor Lieber vom 1. Oktober ab auf ein Jahr
zur Obernahme einer Stellung bei der Aktiengesellschaft fiir
Braunkohlen-Bergbau und Industrie in Berlin,

der Bergassessor Dr. Johannes Muller vom 1. November
ab auf weitere drei Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit
bei den Kaliwerken Krugershall und Salzmunde in Halle.

Der dem Bergassessor Ahlfeld bis zum 30.Juni 1924
erteilte Urlaub ist auf seine neue Tatigkeit ais technischer
Leiter einer Erzgrube bei Potosi (Bolivien) ausgedehnt
worden.

Der dem Bergassessor Grumbach bis zum 14.Juli 1924
erteilte Urlaub ist auf seine neue Tatigkeit beim Deutschen
Kaliverein in Berlin ausgedehnt worden.

Die nachgesuchte Entlassung aus dem Staatsdienst ist
erteilt worden:

dem zur Kalipriifungsstelle und Kalilohnpriifungsstelle
I. Instanz beurlaubten Bergrat Walther Kohler,

dem zur Verwaltung und technischen Leitung der Berg-
werksbetriebe der Gewerkschaften Stahlberg und Mommel in
Schmalkalden beurlaubten Bergassessor Ernst Fu lda,

dem zur Kruppschen Bergverwaltung in Weilburg beur-
laubten Bergassessor Fiirer.

Die Bergreferendare Ulrich Feit (Bez. Halle), Eberhard
Bruckner und Fritz Spruth (Bez. Bonn) sowie Werner
Luthgen und Werner Haack (Bez. Dortmund) sind zu Berg-
assessoren ernannt worden.

Der Professor an der Technischen Hochschule Breslau
Dr.-Ing. GroB ist ais Nachfolger des in den Ruhestand ge-
tretenen Geh. Bergrats Trepto w an die Bergakademie Freiberg
berufen worden.

Der Professor an der Universitat Halle Dr. phil. Hoff-
mann hat ais ordentlicher Professor den Lehrstuhl fiir Volks-
und Staatswirtschaftslehre an der Bergakademie Freiberg
ubernommen.

Gestorben:

am U. Oktober in Berlin der Diplom-Bergingenieur Ernst
Hennemann, Geschaftsfuhrerder Montangesellschaft m.b.H ,
Berlin, im Alter von 41 Jahren,

am 14.0ktober in Breslau der Bergrat Ludwig Kreuschner
im Alter von 91 Jahren,
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Der Rutschenbetrieb mit Hilfszylindern.

Von Diplom-Bergingenieur J. Soballa, Goérlitz.

Auf der Gieschegrube bei Schoppinitz, der Cleophas-
grube bei Zalenze und der kons. Fuchsgrube bei Walden-
burg sind neuerdings Versuche mit der Verwendung von
Hilfszylindern beim Rutschenbetrieb angestellt worden,
iiber deren Ergebnisse nachstehend berichtet wird.

Bauart und Wirkungsweise der Hilfszylinder.

Beim Rutschenbetrieb fallt dem Motor die Aufgabe
zu, die Rutsche einerseits zu tragen
und aus der Ruhelage in die obere
Totlage zu heben und anderseits zu
schutteln.  Die Hilfszylinder haben
den Zweck, den Motor vom Tragen
zu entlasten. Da sie nur ais Puffer
ohne Prefiluftverbrauch wirken und
da die Arbeit des Schuttelns nach 2
dem Ausgleich der Traglast nur einen
geringen Kraftaufwand erfordert laBt DrQckender Zichénder
sich bei der Anwendung von Hilfs- Hilfszylinder.
zylindern eine erhebliche PreBlufter-
sparnis erzielen.

Die guBeisernen Hilfszylinder (s. die Abb. 1 und 2)
haben einen lichten Durchmesser von 250—350 mm oder
mehr, sind 75 cm lang und enthalten einen mit einer
Kolbenstange an die Rutsche angeschlossenen Kolben. Sie
kénnen driickend (s. Abb. I) oder ziehend wirken, wobei
die Kolbenstange durch eine Stopfbuchse hindurchgefiihrt
ist (s. Abb. 2). Im Zylinderdeckel befinden sich ein An-
schluBstutzen fiir die PreBluftzufuhrung und ein Schmier-
loch, Die.Anbringung an der Rutsche erfolgt in der Weise,

Abb. 3. Rutschenanlage mit Hilfszylindern.

daB an die Stelle des meist am obern Ende der von ihm
gehaltenen Rutsche eingebauten Motors der gleich groBe
Hilfszylinder a tritt (s. Abb. 3). Dieser wird mit der Rohr-
leitung b an die HauptpreBluftleitung ¢ angeschlossen, von
der er sich durch das ReduzierventilcfabschlieBen laBt. Der
um 180° gedrehte Motor e erhalt seinen Platz am Aus-
tragende der Rutsche, so daB er dem durch den Hilfs-

zylinder nach oben gerichteten Zug entgegenwirken kami.
Sein AnschluB an die Hauptleitung c erfolgt durch die
Rohrleitung/ unter Vermittlung des Ventils g mit dem
AblaBhahn h. Auf diese Weise ist die Rutsche zwischen
zwei festen Punkten ausgespannt. Ist sie beim Fortschreiten
der Arbeit so lang und infolgedessen so schwer geworden,
daB ein Zylinder sie nicht mehr zu halten vermag, so
wird der zweite Hilfszylinder/ zwischengeschaltet und eben-
falls mit der PreBluftleitung b verbunden. Fiir die GréBe
der Tragkraft sind hauptsachlich maBgebend: Lange und
Querschnitt sowie Belastung und Neigung der Rutsche
und der in der PreBluftleitung vorhandene Betriebsdruck.
DemgemaB muB die Tragkraft, je nach den wechselnden
Anforderungen, eine weitgehende Regelmoglichkeit zu-
lassen. Nimmt man an, daB ein laufendes Meter Rutsche
50 kg wiegt und etwa 50 kg Fordergut faBt, so betragt
die in Frage kommende Last ohne Berucksichtigung der
Reibung je 100 m Rutschenlange 10000 kg. Zur Er-
mittlung der fur eine bestimmte Last erforderiichen Trag-
kraft muB dieser Betrag noch mit dem Sinus des Neigungs-
winkels der Rutsche vervielfacht werden. Man erhalt
dann die in der Zahlentafel 1 fur verschiedene Rutschen-
langen und Neigungswinkel errechneten Werte.

Zahlentafel 1

Neigung der Rutsche

Rutschenlange 5° 10° | 15° ; 20® | 25° | 30°
Erforderliche Tragkaft in kg
tn, Leerlauf 436 868 1294 1710 2113 2500
100 01 Vollast 871 1736 2588 3420 4226 5000
onn m Leerlauf 871 1736 2588 3420 4226 5000

200 ,n Vollast 1743 3473 5176 6840 8452 10000

»nn Leerlauf 1307 2 605 3882 5130 6 339 7 500
300 m Vollast 2614 5209 7765 10261 12679 15000

Leerlauf 1743 3473 5176 6840 8452 10000
400 m Vollast 3486 6946 10353 13681 16905 20000

m Leerlauf 2179 4341 6470 8550 10565 12500
500 m Yollast 4358 8682 12942 17101 21 131 25000

Der EinfluB des Kolbendurchmessers und des Betriebs-
druckes, ohne Berucksichtigung der Reibung und des
Neigungswinkels, bei Anwendung von einem und mehr
Hilfszylindern ist aus der Zahlentafel 2 ersichtlich.

Aus den angefuhrten Zahlen geht hervor, daB bei
einer Rutschenlange von 100 m, einer Neigung von 5°,
einem Kolbendurchmesser von 250mm und einem Betriebs-
druck von 5at die Kraft des Hilfszylinders bei Leerlauf
der Rutsche zu groB ist, und zwar muBte man den Be-
triebsdruck, da 490 (Querschnitt des Kolbens) mx= 436kg
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Zahlentafel 2

Kolbendurchmesser 250 nim

Betriebs- Querschnitt 489,6 gcm
druck Anzahl der Hilfszylinder
1 2 3 4 5 1 2
at Tragkraft in kg
5 2 450 4900 7 350 9 800 12250 3530 7060
4 1960 3920 5880 7 840 9800 2824 5648
3 1470 2940 4410 5S80 7350 2118 4236
2 980 1960 2 940 3920 4900 1412 2824
1 490 9S50 1470 1960 2 450 706 1412
Kolbendurchmesser 400 mm
Betriebs- Querschnitt 1256,9 qcin
druck Anzahl der Hilfszylinde r
1 2 3 4 5 T 2
at Tragkraft in kg
5 6280 12560 18840 25 120 31 400 7950 15900
4 5054 10048 15072 20096 25120 6360 12720
3 3768 7536 11 304 15072 1S840 4770 9 540
2 2512 5024 7536 10048 12560 3180 6360
1 1256 2512 3768 5024 6280 1590 3 180

.(Last der Rutsche) und x= 436 :490 = 0,88 ist, auf rd.

lat verniinderi]. Bei Vollast, einer Neigung von 15°,
einem Betriebsdruck von 5at und einem Kolbendurch-
messer von 250 mm wiirde die Kraft des Hilfszylinders
nicht mehr ausreichen, die Last der beladenen Rutsche
zu tragen. Der Betriebsdruck miiBte schon auf 2588:490
5,28 at erhoht werden. Sinkt der Betriebsdruck in der
PreBluftleitung auf 3 at, dann vermag ein Hilfszylinder
bei einer Neigung von 150 eben noch der Leerlast der
Rutsche das Gleichgewicht zu halten. Ein Hilfszylinder
von 500 mm Durchmesser wiirde bei einer IOOm langen
Rutsche auch bei einem Betriebsdruck von 3 at allen An-
forderungen geniigen, da er eine Tragkraft von 5887 kg
besitzt, wahrend die vollbeladene Rutsche bei 30° Neigung
einen Zug von nur 5000 kg ausiibt. Bei 5° Neigung
und Leerlauf muBte der Druck auf 433:1962 = 0,22 at
und bei 15° Neigung, Vollast und einem Betriebsdruck
von 3 at auf 2588 : 1962 = 1,31 at vermindert werden.
Sinkt der Druck in der PreBluftleitung auf 2at, dann
vermag selbst ein Hilfszylinder von 500 mm Durchmesser
die Vollast nur noch bis zu 20° Neigung zu tragen.

Bei einer Rufschenlange von 200 m liegen die. Ver-
haltnisse entsprechend, nur wiirde die Zahl der jeweils
bei 100-m-Rutschen erforderlichen Hilfszylinder zu ver-
doppeln sein.

Um im Bedarfsfalle mit dem vollen Druck der PreB-
luftleitung auf die Hilfszylinder einwirken zu konnen,
bringt man am Reduzierventil d zweckmaBig die Um-
filhrung k an (s. Abb. 3), die sich mit dem Hahn | ab-
sperren oder offnen laBt, Zur Ermdglichung einer etwa
notwendigen Druckverminderung ist auBerdem in der
Zuftihrungsleitung zum Hilfszylinder der AblaBhahn m an-
zubringen.

Bei leerlaufenden Rutschen von 200 m Lange ist es
gegebenenfalls moglich, einen Hilfszylinder vdéllig ab-
zuschalten. So wurde z. B. bei einem Neigungswinkel
von 10° das Einschalten zweier Hilfszylinder nur bei
Vollast notig sein, wahrend bei Leerlauf einer ruhen kann.
Der Druck miiBte in diesem Falle noch auf 1736:490

Kolbendurchmesser 300 mm
Querschnitt 706,5 qcm
Anzahl der Hilfszylinder

Tragkraft in kg

10590 14 120 17 650 4810 9620 14430 19240 24050
8472 11296 17 120 3848 7 696 11 544 15392 19 240
6 354 8472 10590 2 886 5772 S 658 11 544 14430
4236 5648 7 060 1924 3848 5772 7 696 9 620
2 118 2824 3530 962 1924 2 886 3 848 4810

Kolbendurchmesser 450 mm
Querschnitt 1589,6 gcm
Anzahl der Hilfszylinder

Tragkraft in kg

23850 31800 39750 98125 19625 29437 39250 49062
19080 25440 31800 7850 15700 23550 31400 39250
14310 19080 23850 5887 11 775 17 662 23 550 29 437
9540 12720 15900 3925 7850 11775 15700 19625
4770 6360 7 950

Kolbendurchmesser 350 mm
Querschnitt 961,6 gcm
Anzahl der Hilfszylinder

3 4 5 1 2 3 4 5

Tragkraft in kg

Kolbendurchmesser 500 mm
Querschnitt 1962,5 qcm
Anzahl der Hilfszylinder

3 4 5 1 2 3 4 5

Tragkraft in kg

1962,5 3 925 5887 7850 9 812

= 3,54 at erniedrigt werden. Zur Vermeidung von Gegen-
druck infolge Ausschaltung eines Hilfszylinders verbindet
man seine Luftzufiihrungsleitung durch Offnung eines
Hahnes mit der AuBenluft, da sonst in der Leitung beim
Aufwartsgang der Rutsche ein Vakuum, also eine Hem-
mung entstehen kann, oder man verringert den Druck auf
den Hilfszylinder nur so weit, daB er noch zur Uber-
windung der Reibung und des Gewichtes des Kolbens
genugt.

Tritt wahrend des Ganges infolge Entladung der Rutsche
Stillstand, also Gleichgewicht zwischen Motor und Hilfs-
zylinder ein, dann muB man es zu stéren vermogen, ohne
daB eine emeute Beladung der Rutsche abgewartet zu
werden braucht. Zu diesem Zweck laBt man, falls eine
VergroBerung des Druckes auf den Motor durch weitere
Offnung des EinlaBventils g nicht mehr moglich ist, durch
den in der Zuleitung zum Hilfszylinder vorgesehenen Ab-
laBhahn m etwas PreBluft austreten.

Zur Ermittlung der im einzelnen Falle giinstigsten
Betriebsbedingungen empfiehlt es sich, an der Leitung
vor und hinter dem Reduzierventil Druckmesser anzu-
bringen. Auf diese Weise kann man den notwendigen
Druck auf den Hilfszylinder finden und den Gang der
Rutsche so einstellen, daB der Motor fiir Leerlauf und
Vollbetrieb in jedem Falle nur mit sehr geringer Fiillung
arbeitet, wodurch sein Gang beschleunigt und die For-
derung erhoht und ferner auch die Gefahr der Vereisung
des Auspuffs vermieden wird.

Zur Veranschaulichung des Rutschenhubes ist an der’
Rutsche ein MaBstab und daneben ein starrer Zeiger
anzubringen, so daB der Bedienungsmann danach die
Einstellung des Reduzierventils zu regeln vermag.

Rutschenlangen von 300 m erfordern bei sonst gleichen
Betriebsverhaltnissen gegenuber 100-m-Rutschen die drei-
fache Anzahl von Hilfszylindern. Bei 5 at Betriebsdruck,
250 mm Kolbendurchmesser und 50 Neigung wiirde ein
Hilfszylinder geniigen, um die Leerlast der Rutsche zu
tragen. Der Druck miiBte noch auf 1307:490 = 2,66 at
vermindert werden; bei Yollast ware er auf 2614:490
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=533 at zu erhdhen. Bei einem Neigungswinkel von
10°, einem Betriebsdruck von 5at und einem Kolben-
durchmesser von 250 mm miiBte man schon bei Leerlauf
zwei Hilfszylinder in Betrieb setzen und ihren Gesamt-
druck auf 2605:2 «490 = 2,66 at erniedrigen. Bei Vollast
wiirde man drei Hilfszylinder notig haben und ihren
Gesamtdruck auf 5209:3 « 490 = 3,5 at herabsetzen. Be-
tragt der Neigungswinkel 20 °, der Betriebsdruck 5at und
der Kolbendurchmesser 250 mm, so sind bei Vollast fiinf
Zylinder erforderlich, wahrend fiir Leerlauf drei geniigen.
In diesem Falle erscheint es zweckmaBig, Hilfszylinder
von gréBerm Querschnitt zu wahlen. Zwei Zylinder von
400 mm Durchmesser wurden z. B. bei einem Betriebs-
druck von 5at die Vollast von 12679 kg nahezu bis zu
einem Neigungswinkel von 25° zu tragen vermdgen. Bei
Leerlauf ware nur ein Zylinder zu verwenden und der
Betriebsdruck bei Neigungen von

5° auf 1307:1256= 1,04at,

10° auf 2605:1256 = 2,07 at,

150 auf 3882:1256 = 3,09 at und

20° auf 5130:1256 = 4,08 at
Zu verringern.

Die vorstehenden Beispiele geben einen Anhalt fiir die

Einrichtung des Rutschenbetriebes unter Berucksichtigung
der besondern Verhaltnisse des Einzelfalles.

Einbau und Inbetriebsetzung.

Der Einbau erfolgt, nachdem Anzahl und GroBe der
Hilfszylinder festgestellt ist, am zweckmaBigsten nach
Abb. 3 in der Weise, daB man von der HauptpreBluft-
leitung ¢ aus die Abzweigungen/ mit dem Ventil g zum
Motor und b zum Hilfszylinder fiihrt. An der Leitung b
wird ein Druckmesser und hinter dem Reduzierventil d der
AblaBhahn m angebracht, mit dessen Hilfe sich der Druck
in der Leitung bedarfsgemaB regeln laBt. Der Bedienungs-
mann 6ffnet zunachst das Reduzierventil d und erhéht
dann unter Beobachtung des Druckmessers den Druck auf
die Hilfszylinder so lange, bis die Rutsche angehoben wird.
Offnet er dann das Ventil g in der Leitung/, so zieht der
Motor die Rutsche in die untere Totlageherunter. Wahrend
des Auspuffs wird die Rutsche durch den inzwischen ge-
stiegenen Druck in den Hilfszylindern in die obere Tot-
lage hochgeschnellt. Das Spiel beginnt von neuem, die
Rutsche ist in Betrieb.

Wenn sich die Last der Rutsche infolge ihrer Be-
ladung erhoéht, kann es vorkommen, daB sie nur noch
um einen Teil der Hublange des Motors hochgehoben
wird, so daB der Schieber im Motor die EinlaB- oder
Auspuffoffnung nicht mehr erreicht und der Motor in-
folgedessen stehenbleibt. In diesem Falle muB der
Bedienungsmann mit Hilfe des Reduzierventiis den Druck
auf die Hilfszylinder erhohen, bis die Rutsche um die
ganze Hublange angehoben wird. Entladt sich eine
volle Rutsche allmahlich, ohne daB sie vor Ort wieder
gefullt wird, dann erreicht der Druck auf die Hilfszylinder
unter Umstanden eine solche Hohe, daB der Motor nicht
mehr in der Lage ist, die Rutsche in die untere Totlage
herunterzuziehen. Auch in diesem Falle kann ein Still-
stand der Rutsche eintreten, der durch Liiftung des Ab-
laBhahnes beseitigt werden muB. Gleichgewicht zwischen
den beiden entgegengesetzten Kraften kann sich ferner
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z. B. dann einstellen, wenn der Bedienungsmann bei
Verwendung mehrerer Hilfszylinder die beiden Ventile
d und g gleichzeitig so 6ffnet, daB die beiden gegen-
einander wirkenden Driicke gleich groB bleiben. Abhilfe
ist hier ebenfalls durch Liiften des AblaBhahnes zu schaffen.

Die Rutsche leistet, wie sich am Druckmesser be-
obachten laBt, wahrend der Abwartsbewegung gleichsam
ein Mehr an Arbeit, das sich in einem erhéhten Druck
auf die Kolben der Hilfszylinder und in der ihnen PreB-
luft zufiihrenden Leitung geltend macht und fiir den
Motor nutzbar gemacht werden kann, wenn man zwischen
den ihn und die Hilfszylinder speisenden Leitungen die
mit dem Ventil n versehene Verbindung o(s. Abb. 3) herstellt.
Man schlieBt dann entweder das zwischen der Hauptluft-
leitung und dem Motor liegende Ventil g und laBt die PreB-
luft nur durch das Reduzierventil d zu den Hilfszylindern
und dem Motor treten, oder man schaltet noch besser
das Reduzierventil aus und leitet die PreBluft nur durch
das Ventil g. Diese Anordnung hat sich z. B. auf der
Cleophasgrube bei steilen Rutschen bewahrt.

EinfluB der Laufrahmen auf den
Rutschenbetrieb.

Ais Laufrahmen verwendet man s-férmig geschweifte
(s. Abb. 4) oder schrage mit dreieckigem Querschnitt (s.
Abb. 5). An den erstgenannten sind hervorzuheben
Punkt A, den die Laufrolle erreicht, wenn die Rutsche
auf der tiefsten Stelle angelangt ist, Punkt B, den sie
in der Ruhelage einnimmt, und Punkt C, den sie bei
der Hochststejlung erreicht. Um den Punkt B soli die
Rutsche wahrend des Betriebes nach A und C pendeln.
Auf dem Wege von C nach B erfahrt sie eine Be-
schleunigung, die dazu ausgenutzt wird, die Rutsche von
B nach A anzuheben, wobei das darin befindliche Férder-
gut einen AnstoB in der Richtung B-A erhalt. Bei
Umkehr der Rutsche lést sich das Fdrdergut gleichsam
vom Rutschenboden ab
u°d fallt frei darauf zu-
riick, wahrend die Rutsche
0 von A nach B, also unter
Abb. 5. dem Férdergut hinweg ge-
zogen wird. Da der Boden
der Rutsche geneigt ist, hat das Fordergut infolge der ihm
wahrend des Falles mitgeteilten lebendigen Kraft das
Bestreben, weiter bergab zu rutschen, wahrend die Rutsche
auf dem Wege von B nach C um die Strecke C-D
wieder angehoben wird.

In den meisten Fallen beobachtet man, daB die Lauf-
rolle den steilen Bogen A -B nicht hinaufzurollen vermag,
sondern dagegen anschlagt, sofern der Laufrahmen fest
eingebaut ist. Die Rutsche erhalt dadurch einen StoB,
der zwar den Rutschvorgang begiinstigt, das Materiat
jedoch besonders in den Verbindungen nachteilig be-
einfluBt.  Ist der Laufrahmen nicht fest verlagert, so
wird er von der Rutsche so lange abwarts gestoBen,
bis ihr AnstoB aufhért und sie nur noch zwischen den
Punkten B und C hin und her pendelt, wobei sich der
Punkt C etwas weiter nach oben verschiebt. In diesem
Falle wirkt der Laufrahmen genau so wie der in Abb. 5
dargestellte schrage Rahmen.



1008 Glilckauf Nr. 44

Die Schrage dieses Laufrahmens verlegt man ge-
woéhnlich im Sinne des Flézeinfallens, um die Neigung der
Rollenbahn zu erhéhen. Beim Abwartsgang senkt sich die
Rutsche wie bei den s-férmigen Laufrahmen auf der Strecke
C-B, erhalt.also eine Beschleunigung. Beim Aufwartsgang
dagegen hebt sie sich. Den Rutschvorgang ruft hier
lediglich der Motor hervor, der durch seine plétzliche
Umsteuerung der Rutsche einen kraftigen StoB erteilt, so
daB dasFérdergut infolge der beim Abwartsgang erhaltenen
Beschleunigung im Sinne der Fallrichtung weiterrutscht.
Dabei wird aber die Rutsche beim Aufwartsgang gehoben,
was den Rutschvorgang henimt, wie beim geschweiften
Laufrahmen die Strecke B-C, und den VerschleiB der
Rutsche erhoht. Das Fordergut macht nicht den der Rich-
tung des Rutschenbodens und dem Einfallen des Fl6zes ent-
sprechenden Weg C-B, sondern den Weg C—E (s. Abb. 6).
Es rutscht also gleichsam bergan, und zwar um so viel, wie
die Rutsche wahrend des Aufwartsganges angehoben wird.
Dadurch kommtder Rutschvorgangvorzeitig zum Stillstand;
bei ganz flacher Lagerung kann er voéllig ausbleiben.

Abb. 8.

Dreht man den Laufrahmen um, so daB seine Schrage
eine dem Fldzeinfallen entgegengesetzte Richtung erhalt,
dann spielt sich der Vorgang im umgekehrten Sinne
ab, etwa wie bei dem s-férmigen Laufrahmen auf der
Strecke B-A (s. Abb. 4). Die abwarts gehende Rutsche
wird gehoben, wobei das Férdergut eine Beschleunigung
nach oben erhalt; beim Aufwartsgang wird die Rutsche da-
gegen gesenkt und unter der nach oben strebenden Férde-
rung fortgezogen. Die Reibung wird dadurch vermindert
und die Rutsche geschont. Das Foérdergut legt demnach
nicht die dem Rutschenboden entsprechende Strecke C—B,
sondern in Wirklichkeit den steilern Weg C-F zuruck
(s, Abb. 7). Die Umstellung des schragen Laufrahmens ist
ohne weiteres bei dem Rutschenbetrieb mit Hilfszylindern
ausfuhrbar, dagegen nicht bei ihrem Fehlen.

Bei geringer Steigung der Rutsche bringt man viel-
fach zur Verstarkung des Rutschvorganges unter der
Rutsche einen Prellbock an, durch den die Rutsche bei
jedem Hub einen das Ablésen des Fordergutes vom
Rutschenboden erleichternden StoB erhalt. Dieser Prell-
bock ist bei dem Rutschenbetrieb mit Hilfszylindern und
zweckentsprechendem Einbau der Laufrahmen entbehrlich,
wie oben gezeigt worden ist. Man muB dann aber den
Laufrahmen fest verlagern, da die Laufrollen sonst das
Bestreben zeigen, ihn nach unten mitzunehmen.

Wirtschaftlichkeit.

Da der Druck auf die Hilfszylinder sich so regeln laBt,
daB er eben ausreicht, um die Last der Rutsche aus der
untern in die obere Totlage zu heben, also ein Gleich-
gewicht zwischen Rutschenlast und Kraft der Hilfszylinder
besteht, verbleibt dem Motor am Austragende nur noch
die Aufgabe, die Rutsche aus diesem Gleichgewicht zu
bringen und dauernd zu schutteln, was einen nur geringen
Aufwand an Kraft und PreBluft erfordert.

Noch augenfalliger ist die PreBluftersparnis, wenn die
Rutsche so lang wird, daB ein Motor sie nicht mehr
zu tragen vermag. In diesem Falle muBte bisher die Rutsche
unterbrochen und ein zweiter Motor eingebaut werden.
Bei Benutzung von Hilfszylindern kann man die Unter-
brechung und die damit zusammenhangenden Unzu-
traglichkeiten, wie Uberlaufen der Rutsche und besondere
Bedienung fiir den zweiten Motor, vermeiden. Die Rutsche
wird einfach verlangert und ein zweiter Hilfszylinder ein-
geschaltet, den man an dieselbe PreBluftleitung wie den
ersten anschlieBt. Die Reglung des Druckes auf die beiden
Hilfszylinder erfolgt mit demselben Reduzierventil. Auf
diese Weise lassen sich beliebig lange, nicht unterbrochene
Rutschenlangen mit nur einem kraftverbrauchenden Motor
betreiben und die Férdermengen durch VergroBerung des
Rutschenguerschnittes ohne nennenswerten Mehraufwand
an Kraft steigern.

Der PreBluftverbrauch des Motors betragt bei einem
Kolbendurchmesser von 250 mm, einem Hub von 300 mm,
einer Hubzahl von 60 je min und einem Betriebsdruck
in der PreBluftleitung von 5 at 4,44 com/min. Demnach
werden in der Doppelschicht 4262 cbom und im Jahr
(=300 Arbeitstagen) 1278 720 cbm PreBluft verbraucht.
Bei einem Selbstkostenpreise von 4 JL je cbm angesaugter
PreBluft wtirde sich also bei Ersatz des zweiten Motors
durch einen Hilfszylinder eine Ersparnis von 5 114 880 JI
ergeben. Unter sonst gleichen Verhaltnissen belauft sich
bei einem Motor mit 300 mm Kolbendurchmesser der
jahrliche PreBluftverbrauch auf 1831 248 cbm und bei
einem Preise von 4 JL je cbm angesaugter PreBluft die
Ersparnis auf 7324992 ,/£. Bei 350 mm Kolbendurch-
messer erhalt man einen Jahresverbrauch von 2492160 cbm
und eine Ersparnis von 9968640”. Nimmt man eine
Hublange des Motors von 400 mm an, dann erhéht sich
die Zahl bei 350 mm Kolbendurchmesser, 60 Hiiben
und 5at Druck auf 3323376 cbm jahresverbrauch und
13293504 Ji jahrlicher Ersparnis.

Selbst wenn die angefiihrten Zahlen nur zu einem
Bruchteil den tatsachlichen Verhaltnissen entsprachen, ware
immer noch eine nennenswerte Ersparnis an PreBluft oder
Kraft und damit eine rasche Tilgung der Hilfszylinder
zu erzielen. Ein weiterer Vorteil der Hilfszylinder besteht
in der Moglichkeit, sich eine Kraftreserve zu verschaffen.
Nicht selten kommt es vor, daB in abgelegenen Feldesteilen
wahrend des Bohrbetriebes der Druck in der PreBluftleitung
zur Aufrechterhaltung des Rutschenbetriebes nicht mehr
geniigt. Hat man einen reichlich bemessenen oder gar
einen uberzahligen Hilfszylinder vorgesehen, so ist man,
wie oben gezeigt wurde, durch VergroBerung der tragenden
Kolbenflache in der Lage, die Rutsche auch bei niedrigerm
Druck weiter zu betreiben und somit kostspielige Betriebs-
pausen zu vermeiden.

SchlieBlich sei noch auf folgenden erzielbaren A rbe its-
gewinn hingewiesen. Auf die Kolben der Hilfszylinder
wirken nach unten hin: 1 Die Kraft des am Austragende
eingebauten Motors, der die Rutsche in die untere Totlage
herunterzienht; 2. die Last der leeren Rutsche; 3. die Last
des in der Rutsche befindlichen Férdergutes. Die beiden
ersten Krafte werden zwar infolge der beim Senken der
Rutsche in den Hilfszylindern eintretenden Kompression
wiedergewonnen, aber beim Anheben der Rutsche wieder
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verbraucht. Die dritte Kraft dagegen ist wohl beim Senken
der Rutsche wirksam, braucht jedoch nicht wieder verzehrt
zu werden, da die in den Hilfszylindern vorhandene PreB-
luft zum Anheben der Rutsche ausreicht und das Foérdergut
wahrend dieser Zeit, abgesehen von der auf den Rutschen-
boden ausgeiibten Reibung, gleichsam von einem hoéhern
nach einem tiefer gelegenen Punkte frei herunterfallt. Nur
wahrend des Senkens der Rutsche lastet das Fordergut
also auf ihrem Boden und leistet Arbeit. Die Reibung
beim Heben der Rutsche laBt sich, wie oben gezeigt, durch
zweckentsprechenden Einbau der Laufrahmen auf ein Min-
destmafi verringern. Der Betrag der auf diese Weise
gewonnenen Arbeit ist nicht unerheblich und nimmt mit
der Rutschenneigung zu. Bei einem Motorhub von 400 mm
und den nachstehend angegebenen Neigungswinkeln be-
tragt der von dem Foérdergut wahrend eines Hubes zuriick-
gelegte senkrechte Weg (s. Abb. 8):
5° 1 10° ! 15»  20° 25°
35 1 65 i 105 j 135 1 170 mm

Bei 60 Hiiben je min und einer Férdermenge von
1000 kg in der Rutsche errechnen sich, wenn die Reibung
auBer acht bleibt, folgende Werte:

NSJ%J;?S.S' Stundenleistung in mkg PS/st
5° 1000 « 0,035 <60 . 60 = 126000 1680
10* 1000 « 0,065 =60 « 60 = 234000 3120
150 1000 « 0,105 « 60 * 60= 378 000 5040
20° 1000 + 0,135 « 60 * 60= 486000 6480
25° 1000 « 0,170 + 60 « 60=612099 8160

Wenn auch ein erheblicherTeil dieses Arbeitsgewinnes
fiir die Reibung in Abzug zu bringen ist, so wird sich
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der Rest doch in einer allmahlichen, am Druckmesser ab-
lesbaren Steigerung des Druckes in der PreBluftleitung
geltend machen. Die Rutsche empfangt mit jeder Schaufel
Fiillgut eine Beschleunigung nach unten und mit jeder
Entleerung einen StoB nach oben. Demnach wird hier
gleichsam Menschenkraft in maschinenmaBige Kraft um-
gesetzt und fiir den Betrieb wirtschaftlich nutzbar gemacht.

Ais Beispiele mogen noch einige Angaben uber die
eingangs erwahnten schlesischen Rutschenbetriebe dienen.

Rutsche auf Cleophasgrube: Lange 120 m, Neigung
16-18°, ein stofienderHilfszylinder von 250mm und Motor
von 325 mm Durchmesser, Férderleistung 20-60 Kasten
(1 Kasten = rd. 0,5 t) je Schicht

Rutsche auf Fuchsgrube: Langel70m, Neigung 5 - 18°,
zwei stoBende Hilfszylinder von 250 mm und Motor von
325 mm Durchmesser, Forderleistung etwa 20 Kasten je
Schicht.

Rutsche auf Gieschegrube: Lange 240 m, Neigung
0-12°, drei ziehende Hilfszylinder von 250 mm und
Motor von 380 mm Durchmesser, Forderleistung 30-90
Kasten je Schicht.

Zusammenfassung.

Nach Beschreibung der Bauart und Wirkungsweise der
Hilfszylinder wird die Einrichtung und der Betrieb einer
Rutschenanlage mit Hilfszylindern geschildert und in einem
besondern Abschnitt der EinfluB der Laufrahmen behandelt.
Zum SchluB folgt eine Darlegung der bei Verwendung
von Hilfszylindern sich ergebenden betrieblichen und
wirtschaftlichen Yorteile.

Die Meistbelastung des Seiles bei der Seilfahrt gegenuber der Férderung.
Von Oberbergrat Dr. A.Weise, Dortmund.

Nach dem ErlaB des preuBischen Handelsministers vom
3. Februar 1921 sind bei neuen Seilfahrtantragen hin-
sichtlich der Personenzahl sowie bei Antragen auf nachtrag-
liche Erh6hung der Personenzahl u. a. folgende Vorschriften
zu beachten, derenh endgiiltige Reglung vorbehalten worden
ist, bis die Stellungnahme der Seilfahrtkommission yorliegt:

a) Die nach den bestehenden bergpolizeilichen Be-
stimmungen vorgeschriebene Sicherheit bei der Meist-
belastung derForderseile(sechsfach im Verhaltnis zur Meist-
belastung bei der Produktenférderung, achtfach im Ver-
haltnis zur Meistbelastung bei der Seilfahrt) soli gewahrt
bleiben.

b) Die Meistbelastung des.Seiles bei der Seilfahrt soli
nicht mehr ais 90 °/o der Meistbelastung des Seiles bei der
Produktenférderung betragen.

c) Die Hochstzahl der in einem Forderkorb gleichzeitig
fahrenden Personen soli das bisher iibliche MaB nicht uber-
steigen.

Zu a) schreibt die Bergpolizeiverordnung des Ober-
bergamtes Dortmund fiir die Steinkohlenbergwerke vom
1 Januar 1911 in 880 Ziff. 1 vor, daB bei den Koepe-
forderungen jedes Forderseil bei der Auflegung mindestens
eine neuneinhalbfache Sicherheit im Verhaitnis zur Meist-
belastung bei der Seilfahrt und eine siebenfache Sicherheit im
Verhaltnis zur Meistbelastung bei der Produktenférderung
gewahren muB.

Zu c¢). Nach der Verwaltungspraxis des Oberbergamtes
Dortmund wird die Hochstzahl der in einem Forderkorb
gleichzeitig fahrenden Personen fiir jeden einzelnen Fali
durch eine Probebelastung unter Hinzuziehungder Betriebs-
vertretung festgestellt. Dabei wird eine Belastung des
Forderkorbes mit héchstens 70 Personen zugelassen.

Der Vorschrift unter b), daB die Belastung des Seiles
bei der Seilfahrt um mindestens ein Zehntel geringer bleiben
soli ais bei der Férderung, liegt die Erwagung zugrunde,
daB ein Seilbruch wahrscheinlicherweise nicht bei der
geringern Belastung, also bei der Fahrung, sondern bei
der groBern, d. h. bei der Foérderung, auftreten wiirde.
Fiir die Gefahr eines Seilbruches kommt es aber an erster
Stelle auf die Beschaffenheit des Seiles und dessen Be-
festigung sowie auf die Beschaffenheit des Schachtausbaues
und ferner weniger auf eine gegenuber der normalen
Seilbelastung nur um ein geringes kleinere Last ais auf die
besondern Umstande des Treibens an, z. B. darauf, daB
ruhig und nicht ruckweise gefahren, auch nicht mit uber-
maBiger oder ubermafiig beschleunigter Geschwindigkeit
angefahren wird, weiter auf die Seilgeschwindigkeit (die
lebendige Kraft des fahrenden Férderkorbes wachst im
guadratischen Verhaltnis zur Seilgeschwindigkeit).

Diese Vorschrift ist bedingt, von der Seilbelastung ab-
hangig. Erhéht man unter Verwendung eines Seiles von
entsprechend gréBerer Tragfahigkeit die Seilbelastung durch
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Vergro8erung des Ladegewichtes der Forderwagen oder
durch Vermehrung derTragboédenzahl, so kann auch die Zahl
der Fahrenden innerhalb der90°/0-Grenze entsprechend er-
héht werden. Dagegen ist es nicht zulassig, daB z. B. Stein-
kohlenzechen ihre Seilfahrtgenehmigungen etwa auf der
rechnerischen Grundlage von Berge- statt Kohlenforderung
erwirken. In dieser Hinsicht hat das Oberbergamt Dortmund
gelegentlich derEinfiihrung derZahlbogen fiirSeilfahrungen
fiir seine Seilstatistik unter dem 24. Januar 1906 folgendes
bestimmt: »Als Férderlast ist bei Kubelférderungen das
Gewicht der Berge, bei andern Forderungen aber nicht das
Gewicht der Berge, sondern das Gewicht der Kohlen oder
Erze, fiir das die Forderwagen gebaut sind, auch dann
anzugeben, wenn eine Kohlen- oder Erzférderung noch
nicht oder zurzeit nicht stattfindet.«

Nr
1 Zahl der Schachtanlagen
2 Tiefste Seilfahrtsohle m
3 Zahl der Tragboden ..
4 Zugelassene Hodéchstzahl der gleichzeitig auf
einem Forderkorb fahrenden Personen .
5 Fiir die Seilfahrt nutzbare Orundfiache fur jede
fahrende Person bei aufrechtem Stehen . gm
6 Gewicht eines
a) leeren Férderwagens (tara) . . . . kg
b) Foérderwageninhaltes (netto) . . . . kg
7 Meistbelastung des Forderkorbes bei der
a) Produktenférderung
...... ... kg
8 .0
9
a) Produktenforderung ... kg
b) Seilfah ri. s kg
10 Verhaltniszahl von 9 b : 9 a . N\
1 Verhaltniszahl fur die Sicherheit des neuen Férder-

seils bei der Produktenférderung
a) rechnuNgsmaB ig e
b) nach ZerreiBung der einzelnen Drahte .

Durchschnittszahlen

Nr. 44

Infolge der Verkiirzung der Arbeitszeit auf sieben
Stunden einschlieBlich Ein- und Ausfahrt und der dadurch
bedingten Notwendigkeit, .die Seilfahrtzeit mdglichst wirt-
schaftlich einzustellen, sind die Werke im Bedarfsfalle
gendtigt, entsprechend zu verfahren.

Bei den Steinkohlengruben scheint die Beachtung der
90 °/o-Grenze im allgemeinen keine besondere Schwierigkeit
zu bereiten, wie aus der nachstehenden, die zwolf Haupt-
schachte eines westfalischen Bergreviers mit durchweg
groBen Zechen umfassenden Ubersicht hervorgeht. In
einzelnen Fallen wirkt die Vorschrift jedoch auch recht
hemmend.

Bei den zwdlf Anlagen betragt die Verhaltniszahl der
Meistbelastung des Forderkorbes bei der Seilfahrt gegeniiber
der Produktenférderung 43,4% und die entsprechende

Steinkohlenbergbau

Erzbergbau
Grenzzahlen

12 — 1>
470 284/672 507
in 11 Fallen 4,
in 1Fali S 418 2
44 33/55 25 (13 + 12)
0,18 0,14/0,245 0,192 und 0,208
415 325/530 350
630 550/785 550
8046 5550/10240 3600
3492 2619/4325 2075
43,4 32,4/66,7 2 57,6
18 733,6 13 580/26950 14 465
14 177,58 9986/20 780 12 940
75,7 67,8/88,3 2 89,5
7.8 6,42/8,74 10,1
8,115 6,86/9,33 10,5

1 Die gréBte von 10 Anlagen. * Diese VerhSltniszahlen sind selbstSndige, von den darfiber stehenden Zahlen unabhSngigc Werte.

Verhaltniszahl bei der Meistbelastung des Férderseiles
75,7%. Die Grenzzahlen sind im ersten Falle 32,4/66,7
und im zweiten 67,8/88,3.

Bei den Erzbergwerken kann dagegen die90%-Grenze
zu groBen Harten fiihren. In der Ubersicht sind die ent-
sprechenden Zahlen fur die gréBte und neuzeitlichste
Schachtanlage eines zehn Seilfahrtschachte mit elf Seil-
fahrungen besitzenden deutschen Erzbergbauunternehmens
angegeben. Jene Schachtanlage wird nach vol!ler Inbetrieb-
nahme eine der gréBten, wenn nicht iiberhaupt die groBte
deutsche Erzschachtanlage sein. Wegen des Vergleiches der
AusmaBe ihrer Férderkérbe mit denen der Steinkohlen-
zechen ist diese Feststellung von Belang.

Bei dem Erzschacht stellt sich trotz Verwendung eines
Seiles von groBem metallischem Querschnitt mit sehr hoher
Bruchfestigkeit (vgl. Nr. 11 der Ubersicht) die Verhaltniszahl
der Meistbelastung des Forderkorbes bei der Seilfahrt gegen-
iiber der bei der Produktenférderung auf 57,6 gegeniiber
vorher 43,4 und die entsprechende Verhaltniszahl bei der
Meistbelastung des Forderseiles auf 89,5 gegeniiber vorher
75,7. Hierzu sind die Bruttogewichte der beladenen Férder-
wagen in Betracht zu ziehen, die nur 900 kg gegeniiber
1045 kg betragen. .Bei der yorhandenen groBen Fdérder-

wagenzahl und mit Riicksicht auf die mannigfachen auf
die ForderwagengréBe zugeschnittenen technischen Ein-
richtungen unter- und iibertage ist aber eine Anderung
der Férderwagenabmessungen nicht moglich. AuBerdem
sprechen die von denen des Steinkohlenbergbaues ab-
weichenden Betriebsverhaltnisse im Erzbergbau mit.

Obwohl die in Betracht kommenden Seilfahrtverhaltnisse
des Erzschachtes gegeniiber den Steinkohlenschachten, wie
sich aus den Vergleichszahlen ergibt, wesentlich einfacher
liegen, konnte wegen der 90 %-Grenze fiir die beiden gleich
groBen und gleich hohen Tragb6den des Forderkorbes fiir
den Erzschacht nur eine Besetzungmit 13+12= 25 Personen
genehmigt werden. Die Standflachen je Person betragen
dabei 0,192 und 0,208 gm gegeniiber durchschnittlich
0,18 und in einem Falle sogar 0,14 gm bei den Kohlen-
schachten.

Eine solche unterschiedliche Auswirkung der Vorschrift
beim Steinkohlen- und beim Erzbergbau entbehrt berg-
polizeilich der Begriindung und ist auch sicherlich nicht be-
absiohtigt worden. Diese unterschiedliche Wirkung macht
sich noch scharfer in solchen Fallen geltend, in denen die
Tragboden bei der Foérderung nur teilweise ausgenutzt
werden konnen, z. B. wenn die GréBe der Tragbdden die
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Aufstellung etwa von rechnerisch |3+ Forderwagen, in
Wirklichkeit aber von nur einem Forderwagen zulaBt.
Anders ais die starre Bestimmung des Erlasses unter a)
entbehrt mithin die 90 °/o-Vorschrift einer festen, alle Seil-
fahrungen in derselben Weise treffenden Grundlage. Dazu
kommt, daB sie gegebenenfalis die Werke veranlafit, die
Seilbelastung fiir die Férderung zu vergroBern, um die Seil-
fahrtzeit moéglichst wirtschaftlich ausriutzen zu konnen.
Weiter erfaBt die Vorschrift in ihrer Auswirkung den Erz-
bergbau trotz seiner einfachern Seilfahrt scharfer ais den
Steinkohlenbergbau, trifft also diese beiden Bergbauzweige
ungleich. Im ubrigen kann die nur gefuhlsniaBig auf
90 % festgesetzte Grenze sachlich nicht begrundet werden,
wozu bemerkt sei, daB sie fruher, und zwar ebenfalls ge-
ftihlsmafiig, auf 50°/0, also um 80°/0 geringer, bemessen
war. Die Aufhebung dieser Vorschrift erscheint deshalb
geboten. Dafiir ware die wohl selbstverstandliche Be-
dingung vorzuschreiben, daB die Meistbelastung des Seiles

UM SC

Verbrennungsregl!er Kowitzke.

Im Dampfkesselbetriebe ist es besonders wichtig, daB der
Kesselzug, die zugefiihrte Windmenge bei Unterwindfeue-
rungen und die Rosfgeschwindigkeit bei Wanderrosten den je-
weiligen Betriebsverhaltnissen angepaBt werden. Bei Erfiillung
dieser Voraussetzung laBt sich der Dampfdruck gleichmafiig
halten, so daB die dampfverbrauchenden Maschinen, wie Kom-
pressoren, Férdermaschinen und Dampfturbinen, wirtschaftlich
betrieben werden konnen. Andernfalls ist es besonders in der
Abschlackzeit oder beim Einsetzen starkern Dampfverbrauches
unvermeidlich, daB der Dampfdruck sinkt und der Dampf-
verbrauch der angeschlossenen Maschinen sich vergréBert.

Abb. 1. Verbrennungsregler Kowitzke.
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bei der Seilfahrt nicht hoher sein darf ais bei der Produkten-
forderung. Alsdann wiirde in den dafiir in Betracht kom-
menden Fallen die Moglichkeit bestehen, die Belastung des
Seiles bei der Seilfahrt und der Produktenforderung gleich-
maBig zu gestalten, was fahrtechnisch am gunstigsten ist.

Zusammenfassung.

Die Vorschrift, daB die Meistbelastung des Seiles bei der
Seilfahrt nicht mehr ais 90 °/o seiner Meistbelastung bei der
Produktenforderung betragen darf, ist entbehrlich. Da sie
beim Steinkohlenbergbau der wirtschaftlichen Ausnutzung
der Tragbéden bisweilen hemmend im Wege steht und
den Erzbergbau trotz seiner einfachern Seilfahrtverhaltnisse
erheblich scharfer ais den Steinkohlenbergbau trifft, ist ihre
Aufhebung ein Gebot der Billigkeit. Dafiir ware lediglich
zu bestimmen, daB die Meistbelastung des Seiles bei der
Seilfahrt nicht hoher ais bei der Produktenférderung
sein darf.

HA U

Eine Zeche des Rulirbezirks hat seit einigen Monaten an
einer Réhrenkesselgruppe mit Wanderrosten einen selbsttatigen
Verbrennungsregler der Firma Kowitzke & Co. in Berlin-Schéne-
berg eingebaut, der, wie die Beobachtungen ergeben haben,
seine Aufgabe einwandfrei erfulltl

In den Zylinder & der in Abb. 1 wiedergegebenen Vor-
richtung tritt aus der Hauptdampfleitung durch die Leitung*
Frischdampf ein, der in dem Zylinder kondensiert. Eine auf das
Kondensat aufgegossene Olschicht schmiert selbsttatig den
sich im obem Zylinderteil C um etwa 10 mm bewegenden
Koiben. Man stellt das Gewicht d so ein, daB die Belastung
des Kolbens dem gewiinschten Hoéchstdampfdruck entspricht,

und schlieBt die im Zylinder € angeord-
nete Steuerung an die im Kesselhaus
vorhandene Druckwasserleitung / an.
Der Zylinder §, durch den das Druck-
wasser stromt, ist zum Absetzen von
Schlamm und sonstigen Schmutzteilchen
filr den Fali unsaubern Druckwassers
vorgesehen. In dem Zylinder h bewegt
sich ein Arbeitskolben, der durch die
Rolle 1 in Verbindung mit dem Rauch-
schieber, dem Antrieb des Wander-
rostes und der Unterwindznfuhr steht.
Durch die Nebensteuerung K wird bei
Stochkesseln die Feuertiir verriegelt
oder freigegeben. Beim Umsetzen der
Steuerung € stromt das gebrauchte
Druckwasser durch die Leitung | ab.
Das Hebelgestange M iibertragt die
Bewegung des Kolbens Cauf die Um-
steuerurig €

Wenn die gewunschte Dampfspan-
nung nicht erreicht ist, tritt das Druck-
wasser in den Zylinder § und von dort
in den "Zylinder h und druckt auf den
darin befindlichen Koiben, so daB er sich
nach unten bewegt. Hierdurch 6éffnen
sich der Rauchschieber und die Wind-
zufuhrung durch die Zugorgane von

1 vgl. Oliickauf 1922, S. 1073~
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der Rolle iaus, auBerdem erhdht sich die Rostgeschwindigkeit.
Sobald die Dampfspannung das Héchstmafi iiberschreitet, wird
das Druckwasser durch die Steuerung € abgestellt, der Rauch-
schieber schlieBt sich bis auf die Mindestéfinung, die Wind-
zufuhr wird gedrosselt und die Rostgeschwindigkeit verringert.
Bei Stochkesseln wird durch das Offnen der Feuertur beim
Abschlacken, Aufwerfen und Bearbeften der Feuer das Druck-
wasser durch die Steuerung kabgestellt und der Rauchschieber
bis auf die Mindest6ffnung geschlossen. Diese MaBhahtne
beschrankt die Einstrémung von Kaltluft in den Kessel auf
das Mindestmafi. Beim SchlieBen der Feuertur wird die Steue-
rung k umgesteuert, so daB die Reglung wieder durch die
Dampfspannung erfolgt.

Abb. 2. Dampfdruckdiagranime des Betriebes
ohne und mit Regler.

Abb. 2 zeigt aufgenommene Dampfdruckdiagfamme des
Betriebes ohne und mit Regler. Sie lassen ohne weiteres den
giinstigen EinfluB der Reglung erkennen. Zu beachten ist, daB
der Regler bei Wanderrostkesseln, deren Roste mit Wagner-
Antrieben versehen sind, auf die Rostgeschwindigkeit nicht
einwirken kann.

Zur betriebssicherern Oestaltung der Einrichtung ware es
nur wiinschenswert, daB die Ubertragungsorgane dauerhafter
durchgebildet wurden. Ingenieur M. Schimpf, Essen.

Der EinfluB bestimmter Kohlenbestandteile

auf die Backfahigkeit.

Trotz der Fortschritte auf dem Gebiete der Kohien-
forschung hat man sich auch heute noch mit der empirisch
ermittelten Tatsache abzufinden, daB eine Kohle gar nicht,
eine andere maBig und eine dritte gut backt und jeweils
einen in physikalischer Hinsicht davon abhangigen Koks
bildet. Was diese Backfahigkeit der Kohle verursacht und
worauf sie beruht, ist trotz umfangreicher Versuche, deren
Ergebnisse sich oft widersprechen, nur teilweise aufgeklari,
Ein bemerkenswerter Beitrag zur L6ésung dieser Aufgabe, der
sich auf eine fiinfjahrige Forschungsarbeit grundet, ist von
Bone, Pearson, Sinkinson und Stockings"' geliefert
worden, die zunachst die bisher vorliegenden Ergebnisse
anderer Forscher nachgepriift und dann eigene Wege be-
schritten haben. Es ist oft versucht worden, die Backfahigkeit
der Kohle in ein bestimmtes Abhangigkeitsverhaltnis zu ihrem
Gehalt an fluchtigen Bestandteilen zu bringen, und in einer
Reihe von Fallen auch gelungen, eine scheinbare Gesetz-
maBigkeit zwischen beiden festzustellen, jedoch gibt es zu
viele Ausnahmen, ais daB man die auftretenden Zufalligkeiten
ais Regel betrachten konnte. Man hat beobachtet, daB in
den meisten Fallen die Backfahigkeit von Kohlen mit einem
Gehalt an fluchtigen Bestandteilen unter 15 und uber 45%
kaum noch vorhanden ist und bei Kohlen mit einem zwischen
15 und 30 % liegenden Gehalt ihren HOdéhepunkt erreicht.
Wahrend sie bei mehr ais 30% allmahlich wieder nachlaBt,
ist diese Erscheinung in absteigender Richtung, d. h. bei
Kohlen mit einem Gehalt von weniger ais 20 % fluchtigen
Bestandteilen, nicht festgestellt worden. Bei 15—20% fliich-
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ligen Bestandteilen beobachtet inan oft ein ganz plotzliches
Aufhéren der Backfahigkeit; es gibt sowohl Kohlen, besonders
mit 15% fluchtigen Bestandteilen, die eine auBerordentlich
hohe Backfahigkeit besitzen, ais auch solche von scheinbar
derselben Zusammensetzung, denen sie ganzlich fehlt. Die
Grunde fiir das plétzliche Aufhéren der Backfahigkeit an der
genannten Grenze hat die Kohlenchemie noch nicht aufzu-
klaren vermocht. Von der Beziehung zwischen dem Gehalt
an fluchtigen Bestandteilen und der Backfahigkeit weiB man
also nur, dafi diese bei-weniger ais 20% fiiichtigen Bestand-
teilen plotzlich aufhéren kann, wahrend sie sich in enfgegen-
gesetzter Richtung, und zwar von 30 % an aufwarts, ganz
allmahlich verringert,

Die Backfahigkeit der Kohle wird oft ais abhangig von
ihrem Gehalt an Harzkdérpern angesehen, so daB C. Anderson
den Satz aufgestellt hat, die in verdiinnter Kalilauge l6slichen
harzigen Kohlenbestandteile bedingten ihre Backfahigkeit.
Bedson dagegen halt die in Pyridin Idslichen Bestandteile
fur die ausschlaggebenden. Allerdings laBt sich durch Pyridin-
extraktion die Backfahigkeit der Kohlen vollstandig aufheben,
jedoch st hierbei in Betracht zu ziehen, dafi das Pyridin,
abgesehen yon einer L6sung der Harze, eine depolymerisierende
Wirkung auf die Harzbestandteile der Kohle ausiibt. Clark
und Wheel er haben einen Pyridinauszug der Kohle mit
Chloroform behandelt und behauptet, dafi die in Chloroform
gelésten harzigen Bestandteile des Pyridinauszuges fiir die
Backfahigkeit der Kohle maBgebend seien. I1llingworth
gibt an, daB die Schmelzbarkeit der Kohle von ihrem Gehalt
an Harzkérpern abhange, deren Menge mindestens 5,5 %
betragen miisse, um eine Bindung des Riickstandes zu Koks
zu bewirken. Bone ist der Ansicht, dafi die Harzbestand-
teile wohl zur Koksbildung beitragen, an und fiir sich aber
nicht fiir die'Backwirkung verantwortlich gemacht werden
kénnen.

Um die Einflusse der in der Kohle enthaltenen harzigen
Bestandteile festzustellen, setzten Bone und seine Mitarbeiter
eine Anzahl ausgewahlter Kohlen von bekannter Backfahigkeit
dem EinfluB der verschiedensten Losungsmittel aus. Da die
oxydierenden Wirkungen der Luft auf die Kohle bekannt sind
und eine Oxydation den EinfluB der Losungsmittel beein-
trachtigt haben wiirde, anderte man eine Soxhletvorrichtung
ab, um die Lésung unter AbschluB mit einem indifferenten
Oas, wozu in diesem Falle Stickstoff gewahlt wurde, vor-
nehmen zu kénnen. Zu den Versuchen wurden u.a. eine
Durham- und eine Barnsley-Kohle gewahlt, die im folgenden
mit D und B bezeichnet sind und von denen die erste einen
sehr harten, die zweite einen mittelharten Koks lieferte. Die
Kohlen hatten folgende Zusammensetzung:

D B D B
bezogen bezogen
auf Trockenkohle auf Reinkohle
% %
Kohlenstoff . . . . 82,73 82,33 85,07 84,68
W asserstoff . . . . 4,76 4,99 4,90 5,13
Stickstoff.. 1,09 1,50* 1,12 1,54
Schwefel 1,28 0,70 1,32 0,72
Sauerstoffl.....oceeeennae 7,38 7,72 7,59 7,93
Asche e 2,76 2,76

100,00 100,00 100,00 100,00
Fluchtige Bestandteile 26,30 32,20 27,00 33,10

1 Ais Rest bestimmt.

Beide Kohlen wurden init Azeton und mit Benzol wahrend
einer Dauer von 7—13 Tagen ausgezogen, bis die Lo6sungs-
mittel keine weitere Wirkung ausiibten. Auf Trockenkohle
bezogen wurden die in der unten folgenden, die Ergebnisse
von drei Versuchen vereinigenden Zahlentafel angefiihrten Er-
gebnisse erzielt Trotz der Annahme, daB nach dieser Be-
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handlung die freien harzigen Bestandteile restlos entfernt
seien, hatte die Backfahigkeit beider Kohlen in keiner Weise
nachgelassen.

Je eine neue Probe beider Kohlen wurde dann mit Athyl-
ather 11 Tage, darauf mit Athylalkohol 9 Tage und schliefilich
mit Benzol 15 Tage lang mit den ebenfalls in der Zahlentafel
enthaltenen Ergebnissen ausgezogen.

Auch nach dieser zweiten, gewifi erschépfenden Behand-
lilng, welche die Gegenwart freier harziger Bestandteile voll-
standig ausschloB, konnte keine Beeintrachtigung der Back-
fahigkeit nachgewiesen werden. Die weitere Behandlung mit
Trichlorathylen zeigte ebenfalls keine, die Behandlung mit
Chloroform nur eine geringe Wirkung, wie aus der Zahlentafel
hervorgeht, wobei bemerkt sei, daB die Extraktion 3 -5 Tage
dauerte.

Versuch 1 Versuch 2 Versuch 3
i Athyl-  Athyl- ions- Chloro-
Azeton j Benzol ather alko¥10| : uesaiut form
i % la X 1 X i X X
Kohle D . 2,3S 3,27 2,20 2,43 2,00 i 6,63 3,27
Kohle B . 2,66 1,86 2,34 1,88 0,89 511 5,13

Aus diesen Versuchen ergab sich, daB die Backfahigkeit
einer Kohle in der Hauptsache nicht von ihrem Gehalt an
freien harzigen Bestandteilen abhangl, dafi sie aber bei der
Behandlung mit Lésungsmitteln oder derenn Dampfen vernichtet
wird, die, wie Pyridin oderTetrachloriithan, die Kohlensubstanz
durch Depolymerisation und ahnliche chemische Abbauvor-
gange vollstandig verandern.

Bei weitern Versuchen wurde 1 kg Kohle mit einer aus
gleichen Teilen Amylalkohol und Pyridin bestehenden Lé6sung
im Stickstoffstrom und bei 10-60 stundiger Erwarmung bis
zum Sieden ausgezogen. Die gemischte Ldsung hatte gegen-
iiber Pyridin allein keine chemischen Abbauwirkungen, behieit
aber eine gute Extraktionsfahigkeit. Die dabei mit der Kohle B
erzielten Ergebnisse entsprechen folgendem Bild:

100 Teile roher Pyridinauszug

47,3 Teile Humusstoffe, unléslich
In Ather, teilweise loslich in
alkoholischem Kali

52,7 Teile Harzauszug A,
l6slich in Ather

149 Teile nichtharzige Be-
standteile, in Benzin loslich

37,8 Teile Harzauszug B,
unléslich in Benzin

45 Teile eines blaBgelben, 26,8 Teile _Remharz C,
wachsahnlichen .Stoffes, los- losach in Athylalkohol
lich in Ather ("

to
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SchlieBlich zog man die Kohle auch mit Pyridin allein aus
und behandelte den Auszug zunachst mit Ather, um die har-
zigen und wachsigen Anteile zu entfernen, und danach mit
Chloroform, um die Humusstoffe zur Lésung zu bringen. Der
in Chloroform lésliche Humusstoff sei mit IV, der in Chloro-
form unlésiiche Pyridinauszug mit V bezeichnet.

Mit diesen fiinf in der beschriebenen Weise erhaltenen
Kohlenbestandteilen wurden Verkokungsversuche in der Weise
angestellt, daB man 9 g des bei 900° erzeugten fein pulveri-
sierten Koks mit jeweils 1g der genannten Stoffe im Achat-
morser intiig mischte und diese 10%igen Mischungen im
Tiegel verkokte. Die Tiegelproben lieferten folgende Ergeb-
nisse: mit 1 wurde kein Koks erzielt, der Riickstand verblieb
ais Pulyer; Il lieferte ein koksartiges Erzeugnis, dessen Harte
gepriift werden konnte; Il unterschied sich nur wenig von II;
mit 1V wurde ein guter, fester Koks gewonnen und mit V
keine Bindung erreicht, so daB nur Pulver hinterblieb. Diese
Versuchsergebnisse liefern ein gutes Bild von dem EinfluB
der einzelnen Kohlenbestandteile auf die Backfahigkeit. In einer
darauf beruhenden Zusammenstellung haben Bone und seine
Mitarbeiter folgende SchluBfolgerungen gezogen: 1. Stark
backende Kohlen kénnen mit Harz lé6senden Stoffen ausgezogen
werden, ohne daB sie ihre Backfahigkeit einbiiBen. 2. Eine
Pyridin-Chloroform-Extraktion aus Kohle enthalt Harze und
uberwiegend nichtharzige Bestandteile in Ldsung, letztere ur-
sprunglich der Zellulose entstammend, oben ais Humusstoffe
bezeichnet. 3. Die ausziehbaren Harzbestandteile betragen
etwa 1% der Kohlensubstanz und moégen die Backfahigkeit
der Kohle beeinflussen, ohne jedoch dabei ausschlaggebend
zu sein. 4. Bei einer besondern Pyridin- und Pyridin-Amyl-
alkohol-Extraktion der Kohle kann eine Reihe nichtharziger
Bestandteile gewonnen werden, die in Ather unléslich, dagegen
in Chloroform lé6slich sind und deren Ausbeute bei stark
backenden Kohlen 4 % iibersteigt. 5. Beim Erhitzen unter
Luftabschlufi gehen die unter 4 genannten nichtharzigen Be-
standteile bei 275—375° exotherme Reaktionen ein, wobei
W asser gebildet wird, Erscheinungen, die ihre Zelluloseabstam-
inung beweisen. 6. Die Backfahigkeit der Kohle ist in erster
Linie abhangig von der Gegenwart oder Bildung in der Warme
von nichtharzigen Bestandteilen, die von Zellulose abstammen
und derenn Schtnelzpunkt unter ihrer Zersetzungstemperatur
liegt. 7. Die mehr komplexen Substanzen, die, ebenfalls der
Zellulose entstammend, die Haupimasse der Kohle bilden und
die sich zersetzen, ohne jedoch vorher zu schmelzen, haben
eirien geringen oder gar keinen unmittelbaren EinfluB auf die
Backfahigkeit der Kohle. Tliau.

WIRTSCHAFTLICHES

Geschaftsbericht der Sektion 2 der Knappschafts-
Berufsgenossenschaft fiir das Jahr 1922.

In dem Bereiche der Sektion 2 der Knappschafts-Berufs-
genossenschaft, der sich im ganzen mit dem niederrheinisch-
westfalischen Bergbaubezirk deckt, sind im Berichtsjahre in
Betrieb gewesen:

289 Steinkohlengruben mit 559 305 versicherten Personen
6 Eisensteingruben ” 349 - »
8 Salinen ” 44S . "

73 andere Mineral-

gewinnungen

zus. 376 Betriebe

. 2810 N "
mit 562912 versicherten Personen,

Die Gesamtlohnsunime fur die versicherten Personen
betrug 113 407,6 Millionen M gegen 12 182 Millionen Ji im
Vorjahr. Auf einen Versicherten entfielen durchschnittlich
179594 J1 (5542 M).

4504 (4991) Unfalle wurden entschadigungs-
pflichtig, darunter 1039 (1141) tédliche.

Es ereigneten sich 5 (6) Massenungliicke; am31.Mai
auf Zeche Helene u. Amalie, Schacht Amalie, mit 24 Toten
und 35 Verletzten (Kohlenstaubexplosion), am 27. Juli auf
Zeche Neu-lserlohn, Schacht 1, mit 5 Toten und 11 Verletzten
(ZerreiBen eines Forderseiles), am 24. August auf Zeche ver.
Weiheim mit 7 Toten und 19 Verletzten (Stapelbrand), am
30. Oktober auf Zeche Bruchstrafie, Schacht 1, mit 7 Toten
und 17 Verletzten (Kohlenstaubexplosion in der Sieberei), am
23. November auf Zeche Shamrock, Schacht 1/2, mit 10 Toten
(Grubenbrand).

Die Zahl der Sch lag wetter- oder Kohlenstaub-
expiosionen betrug 6 (22).

Durch Stein- und Kohlenfall wurden 1335 (1427)
entschadigungspflichtige Unfalle veranlaBt, darunter 326 (337)
tédliche, d.s. 24,42 (23,62) 'lo.der Gesamtzahl.



1014

Vcn den4504 entschadigungspflichtigen Unfallen ereigneten

sich iibertage 875 oder 19,43 %, untertage 3629 oder 80,57 %

AuBere Veranlassungen
der entschadigungspflichtigen Unfalle.
Tote
auf 1000

versich.
Personen

0,131

Zusannuen
aufl000
versich.

Yerletzle

auf 1000
versich.
Personen

0,181

insges. insges. insges.

1, Durch Explosion

2. Durch gluhende
Metallmassen,
heiBe 1l. atzende "
Fliissigkeiten, gif-
tige Gase

. Durch bewegte
Maschinenteile,
Transmissionen,
Motore .

4. BeimZusammen-
bruch, Einsturz,
Herabfallen von
Gegenstanden
(Stein- u. Kohlen-
fall)

5. Durch Sturz von
Leitem, Treppen,
Galerien, in Ver-
tiefungen,Becken

74 102 176 0,312

39 0,069 31 0,055 70 0,124

w

18 0,032 137 0,243 155 0,275

375 0,666 1211 2,151 1586 2,817

182 0,323 0,499 0,822
6. Durch Fahrzeuge,

Beférderung von

Lasten, beim Auf-

und Abladen
7. Sonstige

322 0,572 1379 2,450 1701 3,022
29 0,052 324 0,576 353 0,628
Innere Ursachen der entschadigungspflichtigen Unfalle:

Von den Unfallen wurden veranla6ét durch die Gefahr-
lichkeit des Betriebes an sich 3204 oder 71,14 °/0, durch Mangel
des Betriebes 36 oder 0,80 °0, durch die Schuld der Mit-
arbeiter 129 oder 2,86% , durch die Schuld der Verletzten
selbst 1135 oder 25,20 %.

Am Schlusse des Jahres waren 45088 Renten emp-
fanger vorhanden, u. zw. 24290 Verletzte, 7608 W itwen,
12841 Waisen, 349 Verwandte aufsteigender Linie.

Gluckauf
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Die gesamten Unfallentschadigungen haben 263,6
Millionen (1921:48,96 Millionen QC) betragen. In dieser
Summe sind 119,4 Millionen C (7,76 Millionen,/#) Renten-
zulagen enthalten.

Die Verwaltungskosten beanspruchten 66,07 Milli-
onen JC (8,01 Millionen JC) Davon entfielen auf die all-
gemeinen Verwaltungskosten 60,2 Millionen J|, Kosten der
Unfalluntersuchungen und Feststellung der Entschadigungen
4,2 Millionen JC, Rechtsgang 929 000 ;C, Unfallverhutungs-
kosten 661 000 JC, dazu Kostenanteii der Sektion fur die Ver-
suchsstrecke der Knappschafts-Berufsgenossenschaft in Derne
2,05 Millionen JC (129 000 dZ).

Von den Verwaltungskosten entfallen auf einen Ver-
sicherten 117,37 JC (14,37 JC), auf 1000 JC Lohnsumme 0,58 IC
(0,66 JC), auf 100 M unfallentschadigung 25,06 JC (16,35 JO),
auf 100 JC der Gesamtumlage 0,50 JI (7,607).

Im ganzen sind die Ausgaben (Verwaltungskosten und
Unfallentschadigungen) von 56,96 Millionen Jc in 1921 auf
329,69 Millionen J|, also um 272,73 Millionen 31 oder 479 %

gestiegen.
Die Gesamtumlage betrug 13113,51 Millionen X
gegen 105,4 Millionen in 1921.

Die Umlage betragt beim Steinkohlenbergbau auf den
Kopf der Versicherten in Gefahrenklasse Al 7820,93 ‘D, A2
19261,49 Jf, A3 22514,74 5L, A4 31 033,47 A5 40263,77X
Auf eine versicherte Person betrug die Umlage in 1922
23 296,00 JC gegen 1S9.15 M im Vorjahr. Die Aufwendungen
der Arbeitgeber fiir die Zwecke der gesamten Arbeiterver-
sicherung innerhalbdesSektionsbezirks (Kranken-, Unfall-,Inva-
liden- und Hinterbliebenen-Versicherung, ferner Angestellten-
versicherung sowie knappschaftliche Leistungen) machten aus:
an Beitragen fur Kranken-und Pensionskasse 3229,5M illionen”
(216,6 Millionen JC), an Beitragen fiir die Invaliden- und Hinter-
bliebenenversicherung 300,8 Millionen NG (67,1 Millionen 1J1),
an erhdéhtem Unfall-Krankengeld auf Grund des § 573 RVO.
514 000 (309 000 JC), an Kosten der Unfallversicherung
13 113,5 Millionen JI (105,4 Millionen JC), an Beitragen fiir
die Angestelltenversicherung 1983 Millionen JC (115 000 */¢),
zusammen 16 646 Millionen M (390 Millionen J|).

Auf eine versicherte Person entfallen 29 571,67 JI gegen
700,42 JC im Vorjahr.

Stichtag
4 Juli
1. ,,
16. ,,
23. ,,
30. ,,
6. Aug.
13. ,,
20. ,,
27.
3.Sept
10. ,,
17.
24.
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8. .,
15.
22. ,,
29.

Reichsindex
einschl. Bekleid.

+
1 geg.Vor-
woche

%

1913= 1

21511 +
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39336|+ 36,15
71476!'+ 81,70
149531 +109,20
436935 +192,20
753733 + 72,50
1183434 + 57,01
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5051046 +173,73
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28000000 + 96,56
40400000 + 44,29
109100000; +170,05
691900000! +534,19
3044 500000 +340,06

34,31
78,57

Kleinhandel

Teuerungszahl
»Essen*
einschl. Bekleid,

geg"Vor-
woche
‘lo

1913=1

30.6.

28955

Wochentliche IndeKzahlenl

Woche
vom

7.7.

14.7.

40719 + 40,63 21.7.
80003 + 96,48 28.7.

148148 + 85,18

4.8.

6.7,
-13.7,
-20.7.
-27.7.
- 3.8.
-108.

417122 +181,56 118.-17.8,
793950 + 92,98 18.8,,-24.8,
1225644 + 54,37 25.8..-31.8,

2058146 + 67,92

6154707!+199,04 8.9,

16690s07 +171,19

1.9.

15.9

7.9.
-14.9,
-21.9

37872373 +126,91 22.9.-28.9

45743443)+ 20,78
126 1215491 +175,72
714072036: +466,17

2138410660 +199,47
12548034893 +500,82

1 Fur die letzten beiden Wochen z.T. vor!3ufige Zahlen.

Teuerungs-
meBziffer der Ind,-
und Handelszeit.

GroBhandelsindex
der Industrie- und

GroBhandel

OroBhandelsindex

GroBhandelsindex

einschl. Bekleid. Handelszeitung ) des Stat. Reichsarats des Berliner Tagebl.
und Kulturausg. Stichtag
+ + i +
to13= 1 Ghdee 1013=1 | Yolune 1913= 1 QSV%;;’;;“ 3= 1 Foovor”
°/o °fo J °/o
15718 39069 3. Juli 33828 38030
20279 + 29,02 50128 + 28,31 10. ,, 48644 43,80 49660 + 30,58
25992 + 28,17 67990 + 35,63 17. ,, 57478 18,16 62400 + 25,65
38091 + 46,55 107182 + 57,64 24. ,, 79442 38,21 89189 + 42,93
78018 +104,82 240597 +124,47 31. ,, 183510 131,00 210847 +136,40
176789 +126,60 679547 + 182,44 7.Aug, 483461 163,45 615161 +191,76
439919 +148,84 903147 + 32,90 14. ,, 663880 37,32 842100 + 36,89
722427 + 64,22 1372842: + 52,01 21. 1246598 87,77 1500980 + 78,24
1188267 + 64,48 2230762: + 62,49 28. ,, 1695109 35,98 2281 700 + 52,01
2208379 + 85,85 5862221 + 162,79 4.Sept 2981532 75,89 4221310 + 85,01
7704706 +248,59 18943314 +323,15 11, ,, 11513 231 + 286,15 16527000 291,51
15564556 +140,95 47009773 4-148,15 18. 36000000 T 212,68 44g97000 +171,66
32952431 + 77,66 48960745 + 4,15 25. , 36200000 + 0,56 46060000 + 2,59
2.0kt 84500000 + 133,43 108400000 +135,40
9. 307400000 + 262,79 396400000 +265,68
16. 1092500000 + 255,50
23. 14600000000 +1236,02
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Deutschlands AuBenhandel in Erzen, Schlacken und Aschen sowie in Erzeugnissen der huttenindustrie im Juli 1923.

Erzeugnisse
1922
t
Erze, Schlacken und Aschen.

Antimonerz, -matte, Arsenerz 185
Bleierz i 1709
Chromerz, Nickelerz.. 3 482
Eisen-, Manganerz, Gasreinigungsmasse, Schlak-

ken, Aschen (auBer Metali- und Knochenasche),

nicht kupferhaltige Kiesabbrande. 961 768
Gold-, Platin-, Silbererz _
Kupfererz, Kupferstein, kupferhaltige Kiesab-

Drande e 16 637
Schwefelkies (Eisenkies, Pyrit), Markasit u. a.

Schwefelerze (ohne Kiesabbrande) 58 179
Z AN KB Z ettt 6778
Wolframerz, Zinnerz (Zinnstein u. a.), Uran-,

Vitriol-, Molybdan- und andere nicht besonders

genannte E r ze 1177
Metallaschen (-oxyde).. 969

Hiittenerzeugnisse.
Eisen und Eisenlegierungen .. 275 054
Davon:
34201
29911
79740
11181
2807

Eisenbahnschienen usw.... 14275

Drahtstifte... 2

Schrot ... 92292
Aluminium und Aluminiumlegierungen 486
Blei und Bleilegierungen 4614
Zink und Zinklegierungen 1414
Zinn und Zinnlegierungen. 595
Nickel und Nickellegierungen.. 213
Kupfer und Kupferlegierungen ... 16911
Waren, nicht unter vorbenannte fallend, aus un-

edlen Metallen oder derefi Legierungen 59

Ruckware. ! Hauptsachlich Ruckware.
Eisen- u. ~ Schwe- Eisen und Eisen- Kupfer und
Manganerz felkies legierungen Kupfer-
usw. usw. Ieglcrungen
Einfiihr Einfuhr Ausfuhr  Einfuhr Ausfuhr
t t t t

Monats-

durchschnitt

1921 619194 30 466 81 741 203 989 13889 4 056

1922 1002 782 72585 208368 221 184 18834 7225
Januar1923 867 376 78295 287647 236709 185S9 5815
Februar 269382 49063 101 527 209 965 13679 5 507
Marz 148199 33511 107 205 143853 12415 5440
April 144 419 21 935 154288 143213 12016 4 206
Mai . 100 063 4962 134947 135605 10748 4 122
Juni . 208230 47209 141 442 107151 10000 4 566
Juli 144 445 20077 190918 131 870 8582 3749

AuBenhandel der Tschechoslowakei in den Jahren 1921 und 1922.

Im

fuhr wesentl

dem Ausland
der Versand nach dort um 268 000 t zuruck.

auch infolge
Marktes der
1 Mili.
um 21500t

t betrug.

ich
ermaBigte

ais

letzten Jahre verzeichnete Steinkohle in Ein- und Aus-
niedrigere Zahlen

1921; der Bezug aus

sich um 442000 t, gleichzeitig ging

Erheblich war

der geringen Aufnahmefahigkeit des deutschen

Ausfall

und

Im AuBenhandel von Eisen und Stahl
des Bezuges von Roheisen, Alteisen und Halbzeug auf, auch
hierin (+ 7000 t) sowie in Stabeisen (+ 13000 t)

die Ausfuhr

verzeichnet einen Zuwachs;

in der Ausfuhr an Braunkohle, der fast
Koks weist in der Einfuhr eine Abnahme
in der Ausfuhr eine solche um 46 000 t auf.

fallt die Verdopplung

bei den meisten andern Erzeug-

nissen sind dagegen Ausfalle eingetreten.

Juli

Einfuhr
Jan.—Juli
1923 1923
t t
104 645
444 6 351
1455 3550
144 445 1882 115
- 0,5
73 18614
20 077 255 052
4 021 26 869
433 4 900
403 4312
190918 1117 973
2383% 202356
32375 161477
62149 321293
19574 95367
13727 43128
22232 1&)%
10249 154038
563 2916
2 649 20 080
4786 32 193
405 3732
80 965
8 582 86 029
9 91
Steinkohle. ...

Braunkohle

Eisenerz
Manganerz
Roheisen,Alteisen, Roh-
blécke, vorgewalzte
Bléocke, Halbzeug.
Stabeisen ..
Schienen und Eisen-
bahnzeug R
Eisen- und Staiilbleche
Sonstige Blechwaren
Eisen- und Stahldraht .
Nagel, Drahtstifte
Schrauben .
Sonstige Drahterzeug-
nisse

Eisenkonstruktionen
Fasser aus Eisen oder
Werkzeuge PN
Andere Erzeugnisse aus
Eisen oderStahl nicht
besonders benannt

1015
Ausfuhr
Juli Jan.—Juli
1922 1923 1923
t t t
2 1 3
— 1633
23 585 48 484 264 237
18 2512 4939
473 - 935
1769 5609 17 690
- = - 0,1
554 - 260
212 394 131 870 1108 263
8710 14771 63727
8848 11114 72551
38981 6615 133168
21223 9325 120053
13278 5927 66104
36816 1338 56112
524 4331 30801
39020 235905
967 604 4 675
1963 762 7 533
3 054 1123 5 760
166 o 158 S59
27 24 299
8 361 3 749 33 404
1183 1309 9 420
Einfuhr Ausfuhr
1921 ; 1922 1921 1922
t t t t
953 016 511 288 1294313 1025960
24 216 21 782 4442 662 3463212
107 893 86367 299 868 253 884
— — 171 134 142 781
384 953 152 889 33 084 61 230
1658 638 377 194
97 614 198 834 51 407 58 083
6014 3 154 36 106 48 851
3240 2 190 3019 3550
2314 2 059 31 413 26 067
1291 1361 11 034 3991
2 853 1964 .985 941
1309 645 6 449 3929
1838 464 390 202
1446 1727 28 621 27 059
616 544 5849 4 171
672 480 763 347
1581 1642 2 457 1542
6263 20 511
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Steinkohlenf5rderung der wichtigsten Kohlenlander (metr. t).
Ver. Staaten GroBbritannien Deutschlandl Frankreich2 Belgien
t t t t t
1913
Ganzes Jahr. , . 517 062211 292 043 732 190 109 440 40 050 886 22 841 590
Monatsdurchschnitt 1913 43 088 518 24 336978 15842 453 3337 574 1903 466
1921
Ganzes Jahr 459 396844 165871 362 136 227 231 37 817 489 21 807 060
Monatsdurchschnitt 1921 38 283 070 13822 614 11 352 269 3 151 457 1817 255
1922
Ganzes Jahr....... 417 651 225 253 613 054 129 964 597 42 403 035 21 035 234
Monatsdurchschnitt 1922 34 804 269 21 134 421 10 830 383 3 533 586 1752936
1923
Januar . . . . 53 032 514 24 405 318 4 122 757 1994 230
Februar . 45 463 826 22 585 776 2 540 897 1604 380
Marz . . . . 51 414 994 25 191 639 2 971 429 1924 110
April . . .. 45 556 965 22 506 963 2 994 315 1821 840
i 50 135 252 23 769 641 3437 987 1813 480
49 236830 24 591 763 4280619 1969 660
11921 und 1922 ohne Saarhezirk, Pf.il/ und ElsaB-Lothringen. 51921 und 1922 einschlieBlich Saarbczirk, Pfalz und ElsaB-Lothringen.
Berliner Preisnotierungen fiir Metalle in den ersten neun Monaten 1922 und 1923.
Huttenzinn Reinnickel Or_|_g|nal- Elektrolyt- Raffinade- __Orlglnal-_ Silber
hiitten- hiittenrohzink .
g kupfer kupfer in Barren
Berichtszeit mindestens aluminium im freien
99 % 98-99% 98-99% (wire-bars) 99-99,3 % Verkehr etwa 900 fein
in M fiir 1 Ky
1922*
Januar e e 130 114 80 57,47 51,75 21,00 3 600
Februar 131 125 85 59,85 54,50 21,00 3725
M arz.. 165 171 115 79,92 73,50 28,50 4 575
April 196 194 127 88,14 79,75 34,00 5 425
M ai 187 185 120 S5,44 1115 32,00 5 450
Juni.. 208 200 123 97,19 85,00 36,75 6 700
i 306 280 182 141,65 127,50 56,50 10 275
August. 730 630 415 324,72 278,00 133,00 19 700
September 1020 880 580 463,49 405,00 215,00 32 000
1923
Januar . * A2 6100 4 400 2 894 2 481 2075 1250 138 500
M.3 10100 6 700 5 140 3760 3425 1725 239 000
Februar ... A. 35 700 23 300 17 202 14 650 11 500 6100 800 000
M. 16 400 10 500 7 631 6 870 5 600 3000 360 000
M arZ.iicii A. 22 000 12 500 9 427 8 827 7 300 3750 450 000
M. 21 700 11 000 9 348 7 950 6 925 3400 395 000
ApPrilo i A. 21 600 11 500 9 384 8 230 - 7 300 3550 423 000
M. 21 000 11 500 9 252 8014 7 000 3 400 425 000
M @ 0 A. 32 500 18 000 14 470 11 720 9 900 4 400 660 000
M. 39 500 23 000 19 200 15 390 12 500 5400 850 000
J U N T A. 68 000 41 000 35 500 24 532 22 500 10 000 1470000
M. 97 000 58 000 79 000 37 150 32 500 13 500 2 025000
J U D A. 133 000 86 000 85 000 53 030 46 000 21 000 3375 000
M. 205 000 140 000 75 000 36 000 4 850 000
August A 920 000 600 000 330 000 165 000 20 750 000
M. 2 500 000 1600 000 1018400 920 000 470 000 58 500 000
September... A. 9 800 000 6 100 000 6 200 000 3 728 000 3 300 000 1700 000 227 500 000
M. 142 000 000 84 000 000 84 000 000 44 000 000 28 000 000 3 100000000

i Mitte des Monats. 8 A. = Anfang. » M. $= Mitte.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt. Sorten. Unter den tnonatlichen Lieferungen sind besonders
1. Kohlenmarkt, (Bérse zu Newcastle-on-Tyne). Wah- Northumberland-Bunkerkohle zu 21/6—22 s, Durham-Bunker-

rend infolge der politischen Ereignisse in der mit dem 26. Ok-
tober abschlieBenden Woche die Nachfrage aus Deutschland
sehr schwach war, liefen aus andern Landern weiter reichliche
Nachfragen ein, die zu Festigungen in samtlichen Brennstoff-
sorten fiihrten, Nebenher machte sich jedoch der amerika-
nische Wettbewerb wiederum geltend und gewann in West-
italien Boden. Die Preise blieben gréBtenteils gegen die
Vorwoche unverandert, nur Gaskohle, zweite Sorte, erhohte
sich um 6d auf 22/6—23 s, wogegen besondere Gaskohle um
6d nachgab und 24—24/6 s notierte. Die Auftrage fur das
nachste Jahr sind ziemlich umfangreich und umfassen alle

kohle, zweite Sorte, zu 23 s und Kokskohle zu 24 s zu erwahnen.
Januar-Februar-Auftrage wurden erteilt in bester Blyth-Kessel-
kohle zu 24/6 s und in kleiner Kesselkohle zu 13/6 s. Bis zum
Ende d. J. sind die Kohlengruben reichlich mit Auftragen ver-
sehen, dabei ist Kokskohle auBerordentlich knapp. Der Koks-
markt lag gut, die Inlandnachfrage in Hochofenkoks (45-47/6 s)
besserte sich, Gaskoks ist etwas knapp und blieb fest zu39—41s.

2. Frachtenmarkt. In der verflossenen Woche gestaltet

sich der Frachtenmarkt an der Nordost-Kuste sehr zufrieden-
stellend, wenngleich der Mangel an ausreichenden Verlade-
anlageri weiterhin Schwierigkeiten bot. Das Hauptgeschaft
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entwickelte sich nach dem nahen Festland und den baltischen
Landern. Fiir Hamburg und Weser konnten anfanglich die
Frachtsatze leicht behauptet werden, doch kam der Markt fiir
Deutschiand infolge der politischen Lage bald zum Erliegen.
Der Markt fiir lItalien, besonders fiir die Westkiiste, besserte
sich, und erzielte bis zu 9/6 s, wahrend Abschliisse fur die
adriatischen Hafen zu 10/6 s getatigt wurden. Die Nachfrage
fiir die Kohlenstationen war an der Nordost-Kiiste schwach.
Tyne-Hamburg und -Rotterdam wurden im Durchschnitt mit
5/3 s notiert. Die Markttatigkeit in Sud-W ales erstreckte sich
ebenfalls gréfltenteils auf die nahen Festlandhafen, und von
hier aus war auch der Markt fiir die Kohlenstationen bedeutend

Es wurden angelegt fiir:

ce 23 % g § e
5 § 5 P& 3o g 5 Eg £§
8 O q 5 <S S g e g tﬁ
1914: s S 5 s S s S
Juli . . . 7/2'/j 3/113/4 7/4 14/6 3/2 3/534 4]7 <2
1923:
Januar. 10/113<  5/6 12/3  12/43/4 4/9¥4 4/834
Februar . 1093/4 5/3y< 12/2%/j 14/9 5/3 5/53/4
Marz . . 12/2%2 7/53/4 14 _ 17/1Va 6/6¥2 73/4 8/33/4
April . . 10/10  6/3 13/71/2 5/10>/4 5/81/4  8/‘/2
Mai. . . 113t 5/8 12 13/11 5/23/4 5/8
Juni. . . 10/43A 5/4‘4  10/9 13/7 4/11~2 5/4  5/9
Juli. . . 9/9v4  5/9  10/11 1534 5/534 5/54/s 6/1'/2
August 8/11v* 5 10/4>/2 14/8>/2  5/3 5/2

September 9/1 5/113/4 9/93/4 1411°f* 5134 51702

PA TENT

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgeraacht lin Patentblatt vora 4. Oktober 1923.

5b. 855063. Anton Burum, Kierberg. Verstellbarer Pflug
fiir Kohlenbagger. 13.8.23.

5d. 855509. Heinrich Rhode, Wanne (W estf.). Vorrichtung
zum Loéschen von Grubenbranden. 14.10.22.

12a. 855106. G. Sauerbrey Maschinenfabrik A.G., StaB-
furt. Vorrichtung zum Erwarmen und Verdampfen sowie
Kiihlen von Flussigkeiten, besonders von chemischen Laugen.
30.6.23.

21 f. 855 400. Otto Thiel, Saarbrucken. Elektrische Gruben-

sicherheitslampe mit Gasanzeiger. 15.6.23.

35a. 855529. Paul Woliny, Weitmar, Kr. Bochum. Fang-
vorrichtung fiir Férderkérbe. 12.7.23,

35a. 855588. Hans Oabriel, Heiligenwald, Bez. Trier.
BremsbergseilschléBchen. 25.7.23.

49 a. 855 064. Alfred Rimpler, Leipzig-Wahren. Bohrfutter
fiir genau zentrisches Laufen der Bohrer fur alle Bohrmaschinen.
29.6.23.

49a. 855450. Carl SchoBier, Stetternich b.Jiilich. Bohr-
knarre. 11.10.22.

8le. 855338. Siemens-SchuckertwerkeG.m.b.H.,Siemens-
stadt b. Berlin. Antriebsgehause fur Schiittelrutschen. 12,1.23.

8l e. 855339. Siemens-Schuckertwerke G.m.b.H., Siemens-
stadt b. Berlin. Zweiteiliges Antriebsgehause fiir Schiittel-
rutschen. 12.1.23.

8le. 855628. ATG Allgemeine Transportanlagen-Gesell-
schaft m.b. H., Leipzig-GroBzschocher. Transpérteinrichtung
fiir Fahrzeuge an Hangebahnen. 20.2.23.

81 e. 855755. Gebr. Hinselmann G. m.b.H., Essen. Vor-
richtung zum Aufhangen von Schiittelrutschen. 16.5.23.

Patent-Anmeldungen,
die vom 4. Oktober 1923 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
5d, 9. K. 85218. Arnold Krantz, Gelsenkirchen. Auf
Schienen rollender Firstléschkasten zur Abriegelung von Ex-
plosionen im Grubenbetriebe. 13.3.23.
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lebhafter. Das La Plata-Geschaft besserte sich weiter, die
Schiffseigner hielten im allgemeinen die letzten Satze, Der
schottische Markt war lebhafter und verfrachtete hauptsachlich
nach nordischen Hafen. Cardiff-Genua notierte 8/11'/< s,
Cardiff-Le Havre 6/6 s, wahrend Cardiff-Alexandrien sich zu
9/6 s behauptete.

Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnisse.

In der Woche endigend am

19. OKkt. 26. Okt.
5
Benzol, 90er, Norden . . 1 Gall. 1/4
. Siiden IS 1/4 [ 1/3'h
b 1/8-1/9
Karbolsaure, roh 60 % 3/4
krist. 40 °/0 » 1/2
Solvcntnaphtha, Norden fi 1/3
" Siiden il 1/3
Rohnaphtha, Norden i 9
j!{ 1912
Pech, fob. Ostkiiste P 137/6 137
, fas. Westkiiste » 118/6-130 122/6 —132/6
82,6

Der Markt fiir Teererzeugnisse lag flau, das Geschaft
war im allgemeinen schleppend. Benzol schwachte etwas ab,
doch konnten sich die Preise fiir dic meisten Erzeugnisse
behaupten. Pech war ani festesten und zog leicht an. Die
Nachfrage war zufriedenstellend.

In schwefelsauerm Am moniak war das Ausfuhr-
geschaft sehr lebhaft.

ERICH T

10a, 16. M. 80059. G. Wolff jr., Linden (Ruhr). Lésch-
pfannenausdriickmaschine. 23.12.22.

10a,26. K.77223. Kohlenscheidungs-Gesellschaft m.b. H.,
Nurnberg. Drehofen zur Gewinnung von Urteer u.dgl. 16.4.21.

10a,26. L.56498. Karl Prinz zu Léwenstein, Berlin. Vor-
richtung zum Schwelen von Kohlen, Schiefer oder andern
bitumenhaltigen Stoffen; Zus.z.Pat. 378804. 30.9.22.

12e,2. E. 28725. Elektrische Gasreinigungs G. m, b. H.,
Charlottenburg. Verfahren zum Abreinigen der Elektroden
bei der elektrischen Gasreinigung durch Riitteln. 9.11.22.

12e,4. K.84377. Friedrich Kirchenbauer,Karlsruhe (Baden).
Einrichtung zum Betriebe von Pumpen oder Rtihrwerken in
Druckfassern oder Autoklaven. 22.12.22.

421,13. B. 108096. Dr. Otto Barsch, Charlottenburg und
Dr.-Ing. Heinrich Quiring, Eberswalde. Verfahren und Vor-
richtung zur Aufsuchung und Verfolgung von Erzgangen und
Erzlagern untertage mit Hilfe der Drehwage. 23.1.23.

78e,2. St. 36252 und 36256. Dr. Hermann Staudinger,
Zurich. Verfahren zur Initialziindung von Sprengstoffen. 20.
und 21.10.22. Schweiz 21.6. und 9.10.22.

87 b,3. E.27009. Electro Magnetic Tool Company, Chikago.
Elektrisch angetriebenes Schlagwerkzeug. 19. 8 21. V. St
Amerika 16.6.15.

Deutsche Patente.

5b (1). 377988, vom 6. April 1921. Maschinenfabrik
Rudolf Hausherr & Sé6hne G.m.b.H. in Sprockhével.
Gesteinbohmeschine mit anei Umlaiifmotoren.

Die Kolben der beiden Motoren, die einzeln oder zu-
sammen eingeschaltet werden koénnen, sind auf einer gemein-
samen Welle befestigt, die zwischen den beiden Kolben den
Schneckenantrieb o.dgl, fiir den Bohrerhalter tragt. Der Zu-
fuhrung des Druckmittels zu den Motoren kann ein ais Hatid-
griff ausgebildetes Rohr dienen, in dem vor jeder der zu den
beiden Motoren fuhrenden Abzweigungen ein Absperrventi!
angeordnet ist. Die beiden Ventile kénnen so mit einer in
dem Rohr versehiebbaren Stange yerbunden sein, daB sie
beim Verschieben der Stange nacheinander ge6ffnet und ge-
schlossen werden.
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50(3). 378210, vom 28. August 1919. Anton Knobloch
in Buckowitz, Bez. Dux (Bohmen),und Otto Mandl in

Aussig-Pockau. Sdadt- und Erdbohrer. =

Durch den Bohrer und das ihn tragende Bohrgestange
ist ein Vorbohrgestange hindurchgefiihrt, das unmittelbar ober-
halb des Bohrers oder ubertage mit dem Bohrgestange aus-
riickbar gekuppelt ist. Der Bohrer kann zwei oder mehr
durchbroehene, mit der AuBenkante auf einem Kegelmantel
liegende Fliigel mit meiBelartig gezahnten Stirnflachen und
dachférmig gezahnter AuBenflache haben; der Vorbohrer
kann ein einfacher MeiBel oder ein KreuzmeiBel sein. Der
Bohrer laBt sich auch mit SchneidmeiBeln versehen, die durch
Federn nach auBen gedrtickt werden.

10a(26). 377402, vom 2. Februar 1919. Thyssen & Co.
A.G. in Miilheim (Ruhr). Ti mit schrauben-
formig verlaufenden Fuhrungsrippenfiir das durchzuselzendeOut.
Die Fiihrungsrippen des Entgasers sind hohl und durch
achsrecht zumEntgaser verlaufendeRippen inKammern geteilt.

121(4). 377813, vom 16. April 1922. Kaliwerke GroB-
herzog von Sachsen A.G. und Karl Hepke in Dorn-

dorf (Rhon). Verfahren zur Verarbeilung von Hartsalz und
Syivinit.

Der Rohstoff soli mit einem mit Salzsaure versetzten
Lésungsmittel (W asser) behandelt werden.

19a(24). 377206, vom 28. Oktober 1921. Elfriede
Kohlus geb. Schmitz und Ingeborg Kathe Kohlus in
Plettenberg (Westf.). Doppelhakenklemmplatte mit Keil-
befestigung fiir Grubenschienen.

Der zum Befestigen der Schiene in der Platte dienende
Keil hat am Rucken einen Fiihrungsschlitz fiir den Haken der
Platte und am starkern Ende eine sich von unten gegen den
Schienenkopf legende, ais Stiitze dienende Umbiegung.

20a(14). 377293, vom 30. November 1920. Gesell-
schaft fur Forderanlagen Ernst Heckelm.b. H. in
saarbrucken. Mit Diffenntialgetricbe versshener Antrieb
fur dauemd in gleicher Richtung umlaufende Zugmittel, z. B.
fiir Drahtseilbahnen. zus. z. Pat. 280507. Langste Dauer:
24. September 1928.

Die dem Differentialgetriebe nicht angehérenden und nicht
zur Ausgleichwirkung beitragenden Vorgelegeritzel, die in
die Treibscheibenzahnrader des durch das Hauptpatent ge-
schiitzten Getriebes eingreifen, haben einen Durchmesser von
verschiedener GroéBe.

26d (1). 377226,vom 27.0ktober 1920. August Heinrich
NaB in Mulheim (Ruhr). Teersdedefiir

Der Scheider hat schrage neben- und ubereinander liegende
Waschkammern, die abwechselnd am entgegengesetzten Ende
miteinander verbunden sind und dereh Héhe nach dem obern
Teil des Scheiders hin allmahlich abnimmt. Die in einer
Hohenlage liegenden Kammern haben eine gemeinsame Teer-
ablaufrinne.

35a(9). 377847,v0m 1.April 1922. Deutsche Maschinen-
fabrik A.G. in Duisburg. VomderngzumAstd1eber1
voi Fordenwagen auf

Ein mit einem St6Bel versehenes endloses Seil wird durch
ein Reibungsgetriebe hin- und herbfewegt, das aus zwei auf
der Achse der Antriebsscheibe fiir das Seil befestigten Reib-
kranzen und einer zwischen diesen verschiebbar angeordneten,
zwanglaufig angetriebenen Reibrolle besteht.

40a (1). 377307 vom 16.Januar 1921. Sociedad Metalur-
gica Chilena »Cuprum* in Valparaiso (Chile). \Verfahren
zur Vorbereitung von Erzen und Huttenproduktenfur die Metall-
gewinnung.

Die Erze oder Huttenerzeugnisse sollen mit geringen
Mengen (‘/a—1%) von oxydierenden Mitteln behandelt werden,
um sie in einen leicht Iéslichen Zustand uberzufuhren. Da-
durch soli ermaéglicht werden, auBer den unedeln Metallen
auch Edelmetalle in kleinsten Mengen zu gewinnen. Die

Erze o.dgl. konnen z.B. mit Salpeterlésung im Bade so be-
handelt werden, daB sich die L6sung durch Ausspulen und
Filtrieren wiedergewinnen laBt. Die Salpeterlésung kann auch
beim Rdsten der Erze o. dgl. auf diese aufgespritzt werden,
oder die oxydierenden Mittel konnen in Dampfform oder mit
W asserdampfen in fein verteiltem Zustand in den Réstraum
eingefiihrt werden.

40a(44). 377376 vom |.Marz 1921. Martha Borne-
mann geb. Henrici, Carl Richard Bornemann und
Ernst Bornemann in Aachen, Dr.-ing. Wilhelm GroB
und Dr. EmilGiinther in Breslau. Verfahrenzur Bt
zinnutig von Weifiblechabfallen

Die auf eine bestimmte Gr6Be zerschnittenen Bleche sollen
so mit einem Sandstrahlgeblase behandelt werden, daB die
Unterlage ihre Gestalt behalt. Das abfallende Staubgemisch
von Sand, Zinn und Eisen soli alsdann durch Aufbereitung
oder auf chemischem W ege in seine Bestandteile zerlegt werden.

40c (7). 377144, vom 3. Dezember 1922. Dr. Rudolf

carl in wien. Verfahren zur elektrolytischen Scheidung van
Legierungen des Silbers.  prioritat vom 24. November 1922 be-

ansprucht.

Die Legierungen sollen in einem méglichst neutralen
Elektrolyten, dessen Anionen mit dem Siiber und den unedeln
Metallen der Legierungen leicht l6sliche Salze zu bilden ver-
maégen, ais Anoden verwendet werden. An der Kathode findet
dabei eine Hydroxylionenbildung statt, wodurch das Oxyd
des Silbers ais kathodischer Depolarisator zur Wirkung ge-
bracht und zu metallischem, fein verteiltem, an der Kathode
nicht haftendem Silber reduziert wird, wahrend die Hydroxyde
der unedeln Metalle unverandert bleiben. Der Elektrolyt kann
wahrend der Elektrolysierung durch Riihrwerke oder Einblasen
von Luft dauernd in Bewegung gehalten werden. Aus dem sich
bei der Elektrélyse ergebenden Gemenge von edeln und unedeln
Metallen konnen die letztern durch eine Saure oder Base
herausgelést werden.

43a(42). 377951, vom 9 .Juli 1922. Robert Kary und
Wilh. Neumann,Ecco-Unternehm ung fiirtechnischen
BedarfG. m. b. H. inTeplitz-Schénau (B6hmen).

schlofi, besondersfur kippbare Forderwegen, tiunde u. dgl.

In einem auf einer Stirnwand des Fdérderwagenkastens
befestigten Gehause sind in geringer Entfernung yoneinander
zwei einander gegeniiberliegende Riegel um parallel zur
W agenachse verlaufende Bolzen drehbar gelagert. Die Dreh-
bewegung der Riegel wird beim Kippen des Wagens durch
ortfeste Anschlage des Gehauses begrenzt und durch Gewichte
beférdert, die auf den Riegeln seitlich von ihrer Drehachse
angeordnet sind. Die Marken haben,an beiden Enden Ver-
breiterungen und erhalten dadurch an ihren Seitenkanten
Aussparungen, in welche die Riegel eingreifen. Die Ver-
breiterung am untern Ende der Marke ist dabei schmaler ais
die Entfernung der obern Anschlage fiir die Riegel yonein-
ander, wahrend die Verbreiterung am obern Ende der Marken
breiter ais diese Entfernung ist. Infolgedessen konnen die
Marken bei der Ladestellung der Wagen zwischen die obern
Anschlage und die Riegel geschoben werden, bis ihre obere
Verbreiterung auf die Anschlage aufsetzt. Dabei werden die
Marken durch die in ihre seitlichen Aussparungen eingreifenden
Riegel in Verbindung mit den Anschlagen so festgehalten,
daB sie bei der Ladestellung des Wagens nicht aus dem Ge-
hause gezogen werden konnen. Beim Kippen des Wagens
um 180° werden die Riegel durch ihre Gewichte so gedreht,
daB sie die Marke freigeben und diese sich nach unten aus
dem Gehause ziehen laBt. Damit die Marke beim Kippen
des Wagens nicht von selbst aus dem Gehause fallt, sind an
den Riegeln Nasen vorgesehen, die in die seitlichen Aus-
sparungen der Marke greifen und bei einem auf diesen aus-
geubten Zug zur Entfernung der Marke aus dem Gehause
ausweichen.

81 e (15). 377733,v0m 8. April 1922. Gebriider Hinsel-
mannin Essen, AuUSeinerAnzahl Schiissezusammengeseizte



3. November 1923

Einzelne oder samtliche Schiisse der Rutsche sind federnd
miteinander verbunden. Die Federn der federnden Verbin-
dungen konnen bei Rutschen, die auf Druck beansprucht

BUC HE

Zur Besprechung eingegangene Biicher.
(Die Schriftleitung belialt sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

Hiller, Heinrich: Laboratoriumsbuch fiir die Tonerde- unii
Aluminiumindustrie. 32 S. mit 5 Abb. Halle (Saale),
W ilhelm Knapp.

Koeppei, Wilhelm: Die Devisenabgabe. Verordnung iiber
die Ablieferung auslandischer Vermdgensgegenstande vom
25. August 1923 nebst Durchfiihrungsbestiminungen vom
30. August und 11. September 1923. Anhang: Verordmmg
des Reichsprasidenten iiber Devisenerfassung voni 7. Sep-
tember 1923 nebst Durchfiihrungsbestimmungen. 107 S.
Berlin, Industrieverlag Spaeth & Linde.

Koppe: Steuerkalender 1923/1924 (1. September 1923 bis
31. Marz 1924) auf Grund der neuesten Gesetzgebung.
Nach Zahltagen der samtlichen Steuergesetze fiir den

aktischen Gebrauch zusammengestellt. 31 S. Berlin,
f;dustrieverlag Spaeth & Linde.

Leitner, Friedrich: Bankbetrieb und Bankgeschafte. 6., neu
bearb. Aufl. 665 S. Frankfurt (Main), J. D. Sauerlanders
Yerlag.

Z EI TSCMRII

(Eine Erklarung der Abkiirzungen ist in Nr. 1 v

Mineralogie und Geologie.

Neues aus der Kohlenpetrographie. Von
Potonie. Braunkohle. Bd.22, 6.10.23. S.457/60*. Wert der
Kohlenpetrographie. Augenkohle. Parallelepipedische Ab-
sonderung. Pyramidenkohle. Mikroskopische Struktur deutscher
Sapropelkohlen. Dunnschliffe von Braunkohlenbriketten.

On thickness variations in the lower coal
measures of East Glamorganshire and
Morimouthshire. Von Davies und Cox. Proc.S.Wal. Inst.
Bd. 38. 23.3.22. S.41/62*. Untersuchungen uber die Ursachen
der von Westen nach Osten abnehmenden Flézmachtigkeit,
deren Wechsel durch Faltungsvorgange erklart wird.

Some effects of intra-coal measure movements:
a further study of thickness variations in the
lower coal series of East Glamorganshire. Proc.
S.Wal. Inst. Bd.38. 19.1.23. S.611/22*. Erganzende Unter-
suchungen iiber den EinfluB der Gebirgsfaltung auf die Fldz-
miichtigkeit.

Bergwesen.

Uber Kernbohrungen mit Rotaryapparaten.
Von Elliot. Z. Ver. Bohrtechn. Bd. 31. 15.10.23. S. 177/80.
Mitteilung langjahriger Betriebserfahrungen in den Vereinigten
Staaten.

Einleitung einer Diskussion iiber das
amerikanische .Rotary -Bohrsystem. Von Stein.
Z Ver. Bohrtechn. Bd.31. 1.10.23. S. 161/3. Kennzeichnung
des Verfahrens und Erérterung seiner Eignung fiir die
europaische Tiefbohr-Industrle.

Der Bohrlochneigungsmesser der Ges.ellschaft
fur nautische Instrumente. Von Martienssen. Z.Ver.
Bohrtechn. Bd.31. 1.10.23. S. 163/8*. Bedeutung senkrechter
Bohrlocher beim Gefrierverfahren. Bauart und Verwendung
des Neigungsmessers.

Uber neuere Schurfmethoden. Von Grengg.
Z.Ver. Bohrtechn. Bd.31. 15.10.23. S. 173/6*. Kurzer Uber-
blick iiber die Verfahren zur Erforschung des Erdinnern mit
Hilfe magnetischer und elektrischer Strome sowie von Schwer-
kraftmessungen.

Present practice in the design and sinking
of mine shafts. Von Johnson. Engg. Bd. 116. 24.8. 23.

Oluckauf 1019

werden, innerhalb und bei auf Zug beanspruchten Rutschen
aufierhalb der Verbindungsaugen auf den zur Verbindung der
Schiisse dienenden Bolzen angeordnet sein.

S CH A u

Marr, Otto: Das Trocknen und die Trockner. Anleitungen
zu Entwurf, Beschaffung und Betrieb von Trocknereien
fiir alle Zweige der mechanischen und chemischen In-
dustrie, fiir gewerbliche und fiir landwirtschaftliche Unter-
nehmungen. In 4. Aufl. bearb. und erw. von Karl
Reyscher. (Oldenbourgs technische Handbibliothek,
Bd. 14.) 538 S. mit 289 Abb. Miinchen, R. Oldenbourg.

Verzeichnis der Vorlesungen an der Bergakademie zu Claus-
thal im Harz fiir das Studienjahr 1923/1924. 32 S.

Vogel,J. H.: Das Acetylen. Seine Eigenschaften, seine Her-
stellung und Verwendung. Unter Mitwirkung von Anton
Levy-Ludwig u.a. (Chemische Technologie in Einzel-
darstellungen.) 2., verm. Aufl. 435 S. mit 180 Abb.
Leipzig, Otto Spamer.

Zarden, A.: Die neuen Steuergesetze vom August 1923 ein-
schlieBlich der neuen Devisenablieferungsverordnung vom
25. August 1923. Mit Ausfiihrungsbestimmungen und Bei-
spielen. Hrsg. im Auitrage des Reichsfinanzministeriums.
177 S. Berlin, Otto Liebmatin.

TENSCHAU

tlicht. ' bedeutet Tent- oder Tafelabbiidungen.)

S$.250/2*. Neuere Verfahren beim Schachtabteufen und Schacht-
ausbau.
Permissible

explosives, mining equipment

and apparatus approved prior to January |, 1923.
Von Howell, ilsley, Parker und Fieldner. Bureau of Mines.
Techn. Paper 333. 1923. S.1/22*. Ubersicht iiber die in

amerikanischen Gruben zugelassenen Sprengstoffe, Schlag-
wetteranzeiger und Rettungsgerate.

Production of explosives in the United States
during the <calendar year 1922 with notes on
mine accidents due to explosives. Von Adams.
Bureau of Mines. Techn. Paper 340. 1923. S. 1/25. Art, Er-
zeugung und Verwendung von Sprengstoffen fiir den Gruben-
betrieb. Unfalle durch Sprengstoffe.

Doppelausleger-Gleisruckmaschinen. Von
Tiibben. Braunkohle. Bd.22. 29.9.23. S.449/451*. Bauart
und Arbeitsweise der Vorrichtung, bei der die beiden Aus-
leger gleichzeitig in jeder Fahrtrichtuug zur Wirkung gelangen.

Zur Haltbarkeit der mit Teerd6l impragnierten
Holzmaste. Von Nowotny. Ei.,.Masch. Bd.41. 7.10.23.
S. 581/2. Erfahrungen mit den Oltrankungsverfahren von
Riitgers-Heise und Riiping.

Schaden an Foérderseilen. Von Herbst. (SchluB.)
Kohle Erz. 24.9.23. S. 290/5*. Lockere AuBendrahte, Ver-
anderung der Schlaglangen, Entformungen.

Mine rescue standards. Bureau of Mines. Techn.
Paper 334. 1923. S, 1/43. Berichte der amerikanischen Aus-
schiisse fiir Grubenrettungswesen. Die Gerate und ihre
Verwendung. Ausbildung von Rettungsmannschaften. Die
physiologischen Verhaltnisse in Gruben.

Flotation of o.xidized ores. Von Hahn. Min.
Metallurgy. Bd.4, Sept.1923. S.465/6. Mit einer Versuchs-
anlage in Murray (Utah) erzielte Ergebnisse.

Treatment of anthracite coal for the market.
Von Davies. Proc. S.Wal. Inst. Bd.38. 18.11.22. S.545/82*.
Gesichtspunkte fiir eine wirtschaftliche Anthrazitkohlenauf-
bereitung.

Die Buckauer 20"-Zwillings-Brikettpresse. Von
Simon. Braunkohle. Bd.12. 13.10.23. S.472/4*. Anordnung
und Arbeitsweise der Presse, die sich in zweijahrigem Betriebe
bewahrt hat.
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Koksloschung und Kokstra llsport. Von Rodde.
(Forts.) Oas Wasserfach. Bd.66. 6.10.23. S. 593/6*. Rech-
nerische Durchfuhrung der Zahlenbeispiele. (Forts. f.)

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

New Mac-Sitn-Bar boiler plant saves S 100000
peryear. Power. Bd.58. 4.9.23. S.352/6*. Beschreibung
einer neuzeitiichen Kesselanlage.

Burning boiler oil. Power. Bd.58. 4.9.23., S.367/9*-
Beschreibung verschiedener Brennersysteine furdie Olfeuerung
von Dampfkesseln.

Die BBC-Hochdruckturbine fur Dampf von
100 at und 450« C. Von Noack. Mitteil.V. E.Werke. Bd.22.
Sept. 1923. S, 297/302*. Kennzeichen, Arbeitsweise und An-
wendungsgebiet der neuen Bauart.

Accurate rnethods of aligning steam turbines;
taking the sag out of a tight line. Von Barker.
Power. Bd.58. 4.9.23. S.378/S0*. Beschreibung eines neuen
Verfahrens zum genauen Ausrichten von Dampfturbinen.

Flollmann-Kom pressoren. (SchluB.) Techn. BI
Bd.13. 14.10.23. S.297/8*. Steuerung, Leistungsreglung.Tropf-
6ler, Metallpackung.

1llstandsetzung gebrochener Maschinenteile
nach dem elektrischen, autogenen und alumino-
thermischen Verfahre Il. Von Wegner. Maschinenbau.
Bd.2. 22.8.23. S.926/8*. Arbeiten und Ausfiihrungen von
ReparaturschweiBungen. Vorteile der SchweiBverfahren.

Elektrotechnik.

Ein neuer kompensierter Drehstrommotor. Von
Hartwagner. Mitteil. V.E1.Werke. Bd.22. Sept. 1923. S.314/6*.
Aufbau, Betrieb, Leistungsgrenzen, Vorteile.

Uberstrom- und Oberspannungsschutz, ins-
besondere bei verkuppelten Netzen. Von Rachel.
Mittejl.V. El.Werke. Bd. 22. _Sept. 1923. S.305/13*. Ursachen
von Uberspannungen und Uberstrémungen. Mittel zu ihrer
Verhutung.

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Orundlagen zur Berechnung des Kraft- und
Arbeitsbedarfs beini Schmieden wund Walzen.
Von Siebel. Stahl Eisen. Bd.43. 11.10.23. S. 1295/8*. Theorie
der Umformung bildsamer Kérper. Untersuchung des Stauch-
vorgangs. Anwendung der aufgestellten Theorie auf die in
der Technik gebrauchlichen Vorgange der Umformung.

Uber Einsatzhartung. Von Graefe. Maschinenbau.
Bd.2. 22.8.23. S$.915/24*. Begriff des Zementierungsverfahrens.
Seine Anwendung. Untersuchungsergebnisse. Beispiele aus
der Praxis.

Sonie economie aspects of the chemical
constitutioii of coal. Von Illifngworth. Proc.S.W al. Inst.
Bd. 38. 20.7.22. S.499/542*. Die Kohlenbestandteile. Hitze-
bestandigkeit. EinfluB der Kohlenzusammensetzung auf ihren
Wert ais Brennstoff.

Recent developments in the technology of
fuels. Von Sutcliffe und Evans. Proc.S. Wal. Inst. Bd. 38.
20. 7. 22. S. 339/80*. Tieftemperaturverkokung. Erzeugung
rauchloser Brennstoffe bei hohen Temperaturen. Anwendbarkeit
des Verfahrens in Gaswerken und Kokereien. Vorteile von
brikettiertem Koks im Hochofenbetrieb. Retorten mit Innen-
beheizung. Kostenberechnung.

Low temperature carbollisatioll of coal.
Von Lander, Brownlie, Davies, Freeman, Goodwin, Illingworth,
Nielsen, Roberts, Sutcliffe und Evans. Proc.S.Wal. Inst. Bd.38.
16.5.22. S. 119/254*. Ausfuhrliche Abhandlung iiber die Ent-
wicklung, die wirtschaftliche Bedeutung und den heutigen
Stand der Tieftemperaturverkokung.

The Fuel Research Board: Low-temperature
carbonisation. Engg. Bd,116. 10.8.23. S. 168/9. Bericht
iiber die neuern Forschungsergebnisse der Tiefiemperatur-
yerkokung.

Nr. 44

Die physikalisch-chemische Erforschung des
Rauches ais Grundlage seiner Bekampfung und
Verwertung. Von Kohlschiitter. Metali Erz. Bd.20. 8.10.22.
S. 345/53. Wesen und Bildting des Rauches. Physikalische
und chemische Untersuchungsverfahren.

Untersuchungen an Luftfiltern. Von Baer. Z.V.
d.l. Bd.67. 13.10.23. S.970/2*. Die Erfahrungen bei den
verschiedenen Verfahren zum Entstauben der Luft. Neues
Verfahren. Versuchsergebnisse.

Entstaubung wund Gasreinigung durch
ElektrizitaL Von Zopf. Chem. Zg. Bd. 47. 1.10.23.
S. 769/71*. Das Cottrell-Moeller-Verfahren. Gasreinigungs-
anlage der Lurgi Apparatebau-Gesellschaft in Frankfurt (Main).

Uber das Verhalten des Koksschwefels beim
Erhitzell im Wasserstoffstrolle. Von LiBner.
Brennst. Chem. Bd.4. 15.10.23. S.305/8*. Ergebnisse von
Versuchen zur Entschwefelung von Koks. (Forts. f.)

Uber die thermische Reduktion von Phenolen
zu Benzol im innen gesch wefelten Eisen rohr.
Von Fischer und Zerbe. Brennst. Chem. Bd. 4. 15.10. 23.
S. 309/12. Gleiche Wirkung von Zinn und Schwefeleisen.
Gunstige Wirkung des Schwefeleisens bei der Reduktion von
Phenol zu Benzol.

Die Polythermen der Viersalzpunkte des
Chlorkaliumfeldes im quinaren System ozeanischer
Salzablagerungen; ihre teil weise Nach prufung
und Vervollstandigung bis zu Temperaturen iiber
100°. Von Serowy. Kali. Bd.17. 1.10.23. S.289/6*. Aus-
fuhrliche Mitteilung des Untersuchungsverfahrens und der
erzielten Ergebnisse. (Forts. f.)

The laws of heat transfer. (SchluB.) Engg. Bd. 116.
24.8.23. S.228/30*. Weitere Untersuchungen iiber die Gesetze
der Warmeubertragung.

Wi irtschaft und Statistik.

Die neuen Eisenbahntarife fur Kohlen. Von
Heinz. Braunkohle. Bd.22. 29.9.23. S. 451/2. Gegenuber-
stellung der Frachtsatze vor dem Kriege und der neuen
Grundfrachten.

The coal and oil resources of Sachaline
Island. Von Purington. Min. Metallurgy.” Bd.4. Sept. 1923.
S.453/61 *. Geschichtliches, Geographisches und Wirtschaft-
liches von der Insel Sachalin, besonders hinsichtlich der
Kohlen- und OWorkonimen.

Verschiedenes.

Die Ermittlung der Arbeitsintensitat durch
Zeitstudieu sowie die Anwendung derHo6chst-
pensumidee auf die Lohnform in Abraum- und
Grubenbetrieben. Von Ehlers. Braunkohle. Bd.22. 29.9.23.
S. 445/9. 6.10.23. S.460/5*. Bedeutung und Erfassung der
Arbeitsintensitat. Verfahren und Vorteile der Pramienzahlung,
besonders beim Braunkohlenbergbau.

Betriebsorganisation, Mo6glichkeiten und
Grenzen der Anwendung des Taylorsystems
unter besonderer Beriicksichtigung der Kali-
industrie. Von Krull. (Forts.) Kali. Bd.17. 1.10.23. S.285/9.
Stellung und Aufgaben der Generaldirektion. (Forts. f.)

ErschlieBen und Ordnen des .Eisenhutten-
schrifttums. Von Daeves. Stahl Eisen. Bd.43. 11.10.23.
S. 1298/1300*. Aufbau und Verwendung der Zeitschriften-
schau. Auskunftei und Karteien. Nutzen der Karteien und
zusammenfassende Berichte.

P ERSONTULICHES

Gestorben:

am 20. Oktober in Oberschreiberhau der Bergwerksdirektor
a. D. Paul Kinne.



