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Tieftemperaturverkokung mit PrefR3koksgewinnung.
Von Betriebsdirektor A. Thau, Deuben (Bez. Halle).

Obgleich schon seit 18Jahren an der betrieblichen Aus-
ogestaltung der Tieftemperaturverkokung gearbeitet worden
is, kann von einem zu einheitlichen Bahnen fiihrenden
Abschiud der Entwicklung noch nicht gesprochen werden,
9 dal3 die auch heute noch meist beobachtete Zuriick-
haltung gegeniiber der Errichtung solcher Anlagen in
genissem MalRe gerechtfertigt ist.  Enttduschungen sind
nur dort eingetreten, wo man, von falschen Gesichts-
pukten ausgehend, Menge und Wert des Urteers hoch
genug eingeschétzt hat, um den als Rickstand fallenden
Kds as ein Neben- oder Abfallerzeugnis betrachten zu
itomen Demgegeniiber muf3 immer wieder hervorgehoben
werden, dal, soweit die in Deutschland verfugbaren Stein-
kahlen in Frage kommen, der anfallende Koks das Haupt-
erzeugis der Tieftemperaturverkokung ist und der dafir
azdte Preis zum mindesten die Kosten fir die durch-
oe=a2e Kohle decken muf3, wenn eine Wirtschaftlichkeit
dss Verfahrens gewdhrleistet sein soll.

Allerdings hat es eine Zeit gegebenl wo man sich
Vvn der physikalischen Beschaffenheit des Halbkoks da-
duch unabhangig machen zu kénnen glaubte, da man
im fein vermahlte und in Staubfeuerungen verbrannte.
De darauf gesetzten Hoffnungen haben sich nicht erfllt,
ud Versuche, den Halbkoks auf dem Rost zu verbrennen,
grd ebenfalls fehlgeschlagen. Die Brennstaubfeuerungen
an sich sind noch zu unvollkommen, als dal? man bei
Versuchen mit schwer entziindlichem Brennstaub zuver-
léssige Ergebnisse erwarten konnte.

Die Mdglichkeit, einen verfrachtbaren stickigen Halb-
es zu erzielen, bietet sich bei dem heutigen Stande
jtar Tieftemperaturverkokung nur fir die unterbrochen
betriebenen Retorten, von denen als Beispiele die Coalite-
jid Tozer-Retorten2 genannt seien. Da aber bei der
Tieftemperaturverkokung die erforderlichen Garungszeiten
vahdltnismélRig kurz sind, ist in wirtschaftlicher Hinsicht
dre ununterbrochene Betriebsweise geboten. Als Beispiel
j rsa der in Deutschland allgemein eingefuhrte Dreh-
ten ennédhnt, bei dem man jedoch mindestens die Hélfte
e Koks in Pulverform gewinnt Die schwierige Ver-
wendbarkeit dieses Erzeugnisses hat auch die Verbreitung
& in jeder &ndern Beziehung vollkommenen Drehofens
ochemt. Eine Ruckkehr zum unterbrochenen Betrieb
B aoer nach den in England gemachten Erfahrungen
®nz aussichtslos, weil die selbst fiir einen mittlern Durch-
_Jberechneten Anlagen in so zahlreiche Einheiten unter—
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teilt werden missen und sowohl der Betrieb als auch
die Tilgung und Instandhaltung, auf den Durchsatz be-
zogen, solche Summen erfordern, dal3 die Wirtschaft-
lichkeit derartiger Anlagen von vornherein fraglich er-
scheint.

In der Weiterentwicklung der Tieftemperatirverkokung
tritt deutlich das Bestreben zutage, Stiickigkeit des Koks
mit ununterbrochener Betriebsweise zu verbinden, wovon
das einschlédgige Patentschrifttum mit zahlreichen, meist
aber praktisch nicht durchfiihrbaren Vorschlagen Zeugnis
ablegt. Die immer wiederkehrende Anregung, den Halb-
koks zu klassieren und das Grobe im Gaserzeuger oder
als Hausbrand zu verwerten, den Staub aber unter Pech-
Zusatz zu verpressen, ist vereinzelt in die Tat umgeselzt
worden. Auch hierbei ist nur unter besonders giinstigen
Umstanden eine Wirtschaftlichkeit gewahrleistet. Die
meisten sonstigen Vorschlage laufen darauf hinaus, den
Halbkoks, bei dem man eine gewisse Bildsamkeit voraus-
setzt, in noch heiBem Zustande zu verpressen. Dieser
Weg hat sich im praktischen Betriebe noch nicht be-
schreiten lassen; ebensowenig haben die Versuche, den
Halbkoks zur Erhédrtung seines Gefliges in eine hoch-
erhitzte Zone zu Uberfuhren, brauchbare Ergebnisse ge-
liefert, da einerseits die staubformigen Teile des Koks
keine Bindefghigkeit mehr besitzen und anderseits auch
keine Kohlenwasserstoffe mehr vorhanden sind, die durch
Abspaltung und Niederschlag festen Kohlenstoffs das Koks-
geflge erhéarten kénntenl

Die Weiterentwicklung bewegt sich in den einzelnen
Léndern in ganz verschiedenen Bahnen. In Deutschland
hat die Maschinenfabrik Meguin auf ihrem Werk in Butz-
bach einen senkrecht stehenden Drehofen versuchsweise
in Betrieb genommen, bei dem die durch Zentrifugal-
kraft gegen die Trommelwand geschleuderte Kohle zu-
sammenbackt. Der stuckige Koks wird nach unten be-
fordert und ausgeworfen. Die Versuche sind noch nicht
weit genug vorgeschritten, um einen abschlieenden Bericht
dartber zu erlauben.

In Amerika entstand wéhrend des Krieges das Karbo-
kohle-Verfahren, bei dem der Halbkoks gemahlen und
mit Pechzusatz verpreft wird, worauf man die PreR3linge
bei hoher Temperatur in Schragkammeréfen verkokt. Auch
dieses Verfahren ist infolge mangelnder Wirtschaftlichkeit
auf die erste, inzwischen stillgelegte Anlage2 beschrankt
geblieben.
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In England haben Sutcliffe und Evans ein neues
als »pure coal briquette process« bezeichntes Tieftempe-
raturverkokungsverfahren ausgearbeitet und erprobt, das

im folgenden der Kirze halber unter dem Namen Prel3-
koks-Verfahren besprochen werden soll.

Der urspringliche Zweck des Verfahrens war auch
hier die Gewinnung von Stiickkoks im ununterbrochenen

Betriecbe. Die Versuche gingen aber bald Uber dieses
Ziel hinaus und erstreckten sich auf die Erzeugung eines

Brennstoffes, der infolge seiner in mancher Beziehung
den besten Koksofenkoks uUbertreffenden Eigenschaften

leitung e angeschlossenen Ventilators durch die be-
den Kohlenschichten hindurchgesaugt. Als Verschiisse
der beiden Kohlenkammern des Trockners dienen de
Schaufelwalzen /, aus denen die Kohle in eine g
meinsame Forderschneckenmulde fallt und darin, berdts
gut vorgemischt, den Kugelmiihlen zugefihrt wird. Die A
ordnung der beiden Schaufelwalzen mit voneinander u
abhédngigen Antrieben erlaubt, die Kohlenmischung gereu
zu regeln. Da die Kohle trocken in die einzelnen Kanmem
der Walzen gelangt, werden deren Wandungen nicht nit
anhaftender Kohle verklebt, so dal3 jede Umdrehung dx

Walzen einer stets gleichbleibenden Kohlenmenge entspricht
und mithin eine genaue Einstellung und Beibehaltung jeds
Mischungsverhéltnisses zweier Kohlensorten moglich ist

nicht nur for den Hausbrand oder besondere Industrie-
ofen, sondern allgemein verwendbar sein sollte. Wie
nahe man diesem Ziel kommen wird, muf} abgewartet
werden, jedenfalls erscheinen aber die Aussichten sehr
vielversprechend.

Schon in der Wahl der Kohle unterscheidet sich das
Pref3koksverfahren grundsatzlich von allen &ndern, denn
die Backfahigkeit kommt, obgleich ein gewisser Gehalt
an flichtigen Bestandteilen mit Ricksicht auf eine gute
Urteerausbeute nicht unterschritten werden soll, nur in
beschrénktem Malf3e in Betracht, d. h. es lassen sich auch
weniger gut backende Kohlen verarbeiten. Zur Herstellung
eines guten Koks ist eine sorgfaltige Aufbereitung der Kohle
durch Waschen oder nach dem Schwimmverfahren Vor-
bedingung; hierdurch soll nicht nur der Kohlenstoffgehalt
des Brennstoffs erhoht, sondern zugleich ein mikroskopisch
feines Kolloidalgefuge erzielt werden, das eine leichte Ver-
brennlichkeit gewdhrleistet.

Brikettierung.

Die Kohle wird ohne Bindemittelzusatz zu Keren
Formlingen geprefdt, wobei sich die Eiform als die g=
eignetste fir die Weiterbehandlung herausgestellt hat. Um
eine Bindung unter diesen Bedingungen zu ermiglichen,
vermahlt man die Kohle in Kugelmihlen so weit, da3 e
durch ein Sieb von 30 Maschen auf 1 Quadratzoll gehl
Diese Kdrnung ist erfahrungsgeméald am gunstigsten. De
Kohle wird danach Pressen zugefihrt, die bei einem Duk
von 1260-1575 kg/qcm (8-10 t je Quadratzoll) Ha-
prellinge hersteilen. Diese zeichnen sich durch gd¥
Festigkeit und Haltbarkeit aus. Bei vierjahriger Lagerung
im Freien waren an ihnen ebensowenig Verdnderungen
wahrzunehmen wie bei einer vierjahrigen Lagerung uter
Wasser.

Fur das Verpressen ohne Bindemittelzusatz unter dn
angefiihrten Bedingungen sind Kohlen mit einem Gawst
an flichtigen Bestandteilen von weniger als 11 —12%, we
z. B. Anthrazit, ungeeignet. Bei Kohlen, deren Gehait an
flichtigen Bestandteilen 25 % Ubersteigt, empfiehit Sdh
zur Erzielung eines moglichst ginstigen Brennstoffgefligk
der Zusatz eines ebenso fein gemahlenen Magerungsmittels;
als solches hat sich Kleinkoks bewdhrt.

Kohlentrocknung.

Da die Kohle vor ihrer Verkokung fast kolloidal fein
vermahlen wird, muf3 der Aufbereitung eine kinstliche
Trocknung bis auf 2-3 °/o Feuchtigkeit folgen. Dazu
werden die Trockenvorrichtungen verwendet, die sich
auf der Brikettfabrik der Rose Patent Fuel Co. in Swansea
im Grol3betriebe bewéhrt habenl Bauart und Betriebs-
weise dieses Trockners sind bereits an Hand von Schnitt-
zeichnungen beschrieben worden2 Daher sei hier nur
noch bemerkt, da® man bei dem PrefRkoksverfahren mit
einer genligend grofRen Abwérmemenge rechnet, um be-
sondere Feuerungen entbehren zu konnen.

In Fallen, in denen es auf eine gute Durchmischung
zweier Kohlensorten ankommt, verwendet man den in
Abb. 1 veranschaulichten Kohlentrockner mit Mef3austrag,
der sich von der andern
Bauart nur in Einzelheiten
unterscheidet. Die nasse
Kohle wird hier in die
Trichter a beférdert und
gleitet daraus in die von den
Schragblechen b begrenz-
ten Trockenkammern c
Das einer Abhitzequelle
sentstammende heiRe Gas
tritt durch die Offnungen d
in der Mitte des Trock-
ners ein und wird mit
Hilfe eines an die Ring-

. Cdli. Quard 1922, 5. 4Bu.530.  Abb-
* Gluckauf 1922, S. 904.

Verkokung.

Zur Verkokung der Prefilinge dienen die in den Abb.2
und 3 schematisch dargestellten Schachtdfen fur ununter-
brochenen Betrieb, in denen die Beschickung von Uer-
hitztem Gas oder Dampf durchstréomt wird. Die Gesamthéhe
des aus feuerfesten Steinen erbauten, von einems lechm antel
umgebenen Ofens betragt fir eine Tageserzeugung vn
250 t Pre3koks rd. 16,5 m, wéhrend der schweischacht
rd. 10,4 m Hohe und 3,7 m lichte Weite hat. Der Schwei-
schacht a, dessen Form der Schnitt in Abb. 2 erkennen I43,
ist von den beiden halbkreisférmig um ihn angeordneten
Ringregeneratoren b umgeben, die durch diescheidew inde
voneinander getrennt sind. Der unten trichterformig va-
jungte Ofen miindet in die Austragschleused. Der schacht
tragt oben don Aufsatze, an den sich seitlich die mechanisch
angetriebene Beschickvorrichtung mit dem Fdlltrichter./
anschliet. Das Ofenhaus ist durch das pendelbecherwerks
mit der PreRanlage verbunden, so daf? die Preflinge ut
mittelbar in die Fulltrichter/ gelangen. Die beiden Regent
ratoren sind oben mit den durch mechanische schieberao-
sperrbaren Schornsteinen h verbunden. Die v erbrennungs-
kammern i unter den Regeneratoren werden durch je z"0

Kohlentrockner mit
MefRaustrag.
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Gasbrennerj beheizt und lassen sich durch einen in den
Abbildungen nicht beriicksichtigten Steinschieber gegen den
Schweischacht absperren.  Jeden Regenerator mit den
beiden Anschliissen k verbindet die Leitung / mit einem
dtr beiden Kreiselgebldse m, deren gemeinschaftliche, mit
dn Abzweigventilen n versehene Saugleitung 0 an den
Aufsatz e seitlich angeschlossen ist.

Abb. 2. Senkrechter Schnitt und Aufrif3.

Abb. 3. Wagerechter Schnitt und Grundrif3.
Abb. 2 und 3. Schachtéfen fiir ununterbrochenen Betrieb.

Wird der vordere Regenerator b beheizt, so sind seine
beiden Brenner/ und der zugehérige Schornstein h gedffnet,
wshrend der Schieber zwischen der Heizkammer i und
dem Schweischacht a geschlossen, der rechte Ventilator m
au¥er Betrieb und der zugehérige Schieber n ebenfalls ge-
sdhlossen ist. An dem hintern, vorher angeheizten Regene-
raor b sind die Brennerj und der Schieber des Schorn-
steing// geschlossen; die Verbindung zwischen der Heiz-
raameri und dem Schweischacht a ist gedffnet. Der
mke Ventilator tn saugt bei getffnetem Schieber n aus der
Leitungo und dem Aufsatz £ von unten nach oben Gas durch
dein der Retorte befindliche Beschickung. Abweichend von

e nur schematisch wiedergegebenen Abbildungen wird
& Gas zunachst durch Kihler, Teerscheider, Ammoniak-
“ttiger und Leichtdlabsorptionsanlage gedriickt und erst
ar>in die Leitung / gefuhrt, aus der es von oben nach
uten durch den hintern Regenerator stromt und unten in

Beschickung eintritt. Ein Teil des Gases wird wahrend

jber Zeit den beiden vordem Brennernj zugefiihrt, um

me Regenerator zu beheizen. Durch entsprechende Um-

semng der Schieber und des Kreiselgeblases wechselt man
halbe Stunde den Regenerator in bekannter Weise.

Glickauf 193

Der PreRRkoks wird durch die Austragschleuse d unten auf
ein Forderband abgezogen, abgebraust und zur Verlade-
oder Verbrauchsstelle befordert, wahrend man oben auf
der Retorte die Kohlenprefllinge in demselben Verhéltnis
nachfullt.

Die mit einer Anlage dieser Bauart gewonnenen Ver-
suchsergebnisse haben wesentliche Anderungen der Be-
triebsweise notwendig gemacht. Zunéchst stellte es sich
heraus, daf? bei der geringen spezifischen Warme des Kohlen-
gases fur die Entgasung von 11Pref3linge mindestens 1400
cbm Gas umgewaélzt und erwdrmt werden mussen. Ferner
war damit zu rechnen, daf3 die im Gase noch enthaltenen
Kohlenwasserstoffe sich in den Regeneratoren zersetzen
und diese auf die Dauer durch RuR- und Graphitnieder-
schldge verstopfen oder doch ihre Wirkungsweise stark
beeintrachtigen wiirden. Auf Grund dieser Beobachtungen
ging man mit gutem Erfolg dazu Uber, unter Beibehaltung
der Ofenbauart anstatt des Gases Uberhitzten Wasserdampf
als Warmetréger zu benutzen. Niedrig gespannter Wasser-
dampf steht aus den Kohlentrocknern in genugender Menge
zur Verfugung. Man braucht ihn nur zu fassen und mit
den Kreiselgeblasen zur Uberhitzung durch den Regene-
rator zu dricken. Bei dieser Betriebsweise kommt man
auch mit einer kleinern, leichter zu betreibenden Kihl-,
Reinigungs- und Absorptionsanlage aus, da der Dampf
vollstdndig niedergeschlagen wird und nur Schwelgase
verbleiben, die den Brennernj zur Erwarmung der Regene-
ratoren Zustrémen. Der Dampfverbrauch fur die Ent-
gasung betragt 1t Dampf auf 1t Kohlenpref3linge, wobei
der Durchgang der Prefllinge durch die Retorte etwa 8st
in Anspruch nimmt.

Auf dem Werk der Erfinder steht eine Versuchsanlage
in Betrieb, eine weitere befindet sich auf der Gasanstalt
der South Metropolitan Gas Co. in London. Der Bau einer
auf den GroRbetrieb zugeschnittenen und erweiterungs-
fahigen Anlage soll im laufenden Jahre in Angriff ge-
nommen werden.

Ausbeute.

Durch Verwendung von Wasserdampf als Warmetrager
wird die Ammoniakausbeute gegenilber den sonstigen
Tieftemperaturverkokungsverfahren wesentlich erhtht. Bei
Verarbeitung von 11Lancashire-Kohle mit 35 % fliichtigen
Bestandteilen sind folgende Ergebnisse erzielt worden:
700 kg Pref3koks mit 5% flichtigen Bestandteilen, 24,3 kg
Ammoniumsulfat, 68,2 kg Urteer, 181 Leichtdl und 495 cbm
Gas mit 3890WE/cbm. Diese Werte lassen das Ver-
fahren in einem sehr gunstigen Lichte erscheinen. Wenn
auch ndhere Angaben uUber die Gite der verschwelten
Kohle fehlen, kann man doch ohne weiteres annehmen,
daR3 eine besonders hochwertige Kohle verwandt worden ist.

Koksbeschaffen heii

Besondere Bedeutung ist der Beschaffenheit des Pref3-
koks beizumessen. Zu ihrer Kennzeichnung sind nach-
stehend die Ergebnisse der Bestimmungen von drei aus
Kohle desselben Flozes nach verschiedenen Verfahren
gewonnenen Koksproben nebeneinander wiedergegeben.

Hierbei zeigte sich der Pref3koks insofern Uberlegen, als
er infolge seiner niedrigen Entziindungstemperatur véllig
ausbrannte, wahrend das Feuer beim Hutten- und Gaskoks,
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HUtten- - Gaskoks  PreRkoks
koks
Asche ... o 12,15 17,90 11,50
Fluchtige Bestandteile . .o 0,60 1,30 0,40
Scheinbares spez. Gewicht . 1,28 0,86 0,92
Wirkliches spez. Gewicht. . , 181 1,66 1,79
Raummenge an Kokssubstanz o, 70,70 51,80 51,40
Porenraum...........ccccoeoeneenn. % 29,30 48,20 48,60

Verbrennlichkeitsversuch.

Hutten-
Kkoks Gaskoks PrefRRkoks
Gewicht des verbrannten
KOKS...oiiiiieeeeee kg 5,45 545 545
Zeitaufwand zur Verbrennung st 43R 4 7>/2
Unverbranntes in der Asche kg 1,475 1,334 1,142

lange bevor die letzten Brennstoffreste verzehrt waren,
erlosch.

Pre Rkoksgefige.

Da die Prel3linge wéhrend der Verkokung durch die
Abgabe der flichtigen Bestandteile einen Schwund erleiden,
spaltet sich fast jeder unter RiBbildung. Um diesen Mangel

Abb. 4. Roher Gefligebruch
von PreBBkoks. v= 25.

moglichst zu beheben, hat man den Prefllingen die ver-
schiedensten Formen gegeben und schliellich die Eiform
als die ginstigste gewahlt. Der Pref3koks ist von grof3er
Festigkeit und sehr geringer Zerreiblichkeit, so daf, ab-
gesehen von der Kleinstiickigkeit, einer Verwendung als
Industriekoks nichts im Wege steht Ein Versuch im Hoch-
ofen soll demnéchst in England durchgefiihrt werden; als
Vergaserbrennstoff hat sich der PreRkoks der besten An-
thrazit-Nuf3kohle als ebenbiirtig erwiesen. -«

Da das sehr feinkdrnige Gefiige bei Wiedergabe in
naturlicher GroRe oder bei geringer VergroRerung keine
Einzelheiten erkennen [&3t, sind Mikrophotographien im
auffallenden Licht angefertigt wordenl von denen Abb. 4
einen rohen Gefugebruch in 25 facherVergréRRerung wieder-
gibt. Einzelne Poren sind nicht vorhanden, man erkennt
nur die aneinanderliegenden, kolloidal feinen Kohlen-
teilchen, die dem Sauerstoff eine sehr grof3e Oberflache

1 Die Schliffe und Aufnahmen hat Drving. M. Dolch in Wien-Kloster-
neuburg hergestelit.

Abb. 5. Geschliffene Bruchflache
von Pref3koks.

bieten und die Leichtverbrennlichkeit bedingen. Eine fan
geschmirgelte und dann nal3 geschliffene Bruchflache ds
Pref3koks in 45 facher VergroRerung zeigt Abb. 5, in dr
die Reinheit des Gefiiges und die gleichméa3ige Komung
besonders auffallen. Trotz der angewendeten Vergrol3erung
sind in dem Geflige Poren kaum zu erkennen und auchde
Verdopplung und selbst Verdreifachung der VergriRerung
hat kein wesentlich veréndertes Bild ergeben.

Zum Vergleich mit dem Prel3koks in Abb. 5 igtin
Abb. 6 die Flache eines in gleicher Weise geschmirgelten
und nald geschliffenen Stiickes von dichtem Huttenkoks in
25 facher VergroRerung wiedergegeben. Da sich eine \&-
groRerung des Gefligebaues von Koks nicht ohne weteres
einschitzen 14kt und das Gefiige in erster Linie von dx
Wahl eines mehr oder weniger pordsen Stiickes abhéngy,
ist der in Abb. 6 25fach vergréRerte Schliff in Abb. 7in
natirlicher GroRe dargestellt. Er zeigt ein mittelmilig
dichtes Gefiige; die Risse sind nicht mit in die Abb.6
hineingenommen worden.

Der Umstand, dal3 ein Koks mit so dichtem Gefige,
allerdings bei génzlicher Abwesenheit von Zersetzungs-
kohlenstoff,£eine sehr leichte VVerbrennlichkeit zeigt, widar-
spricht den.bisher allgemein herrschenden Ansichten'liber

Abb. 6. Geschliffene Bruchflache
v= 45, von Hittenkoks. v= 25

die Porositdt und Dichte des Koks. Dieser Punkt gl
spater in anderm Zusammenhang besonders behandelt
werden.

Anwendungsmoglichkeiten.

Das Pref3koksverfahren bedeutet auf dem Gebiete dr
Tieftemperaturverkokung“einen grof3en Fortschritt, da 6
von der chemischen B
schaffenheit der Kohle in
gewissem Grade unabhan-
gig istund einen sehr giten
und festen Brennstoff Hfat
Wenn auch eingangs be
merkt worden ist, dal3 de
Backfahigkeit der Kohle ere
untergeordnete Rolle spie.
so scheint doch ein Zusam-

menhang zwischen
Back-und Brikettierfahigkei'

Abb. 7. Natirliche GréRe
des in Abb. 6 wieder-
gegebenen Schliffes von
Huttenkoks.
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21 bestehen.  Sehr sauerstoffhaltige Kohlen sind trotz
ires hohen Gehaltes an flichtigen Bestandteilen nicht
brikettierbar, weil offenbar der Sauerstoffgehalt die Binde-
kat des reichlich vorhandenen Bitumens beeintrachtigt.
De Prel3linge zeigen dann sehr wenig Widerstandsféhig-
kat und springen wéhrend der Entgasung in kleine Stiicke.
Sdde Kohlen muf3 man durch Zumischung backender
Sorten fir das Verfahren geeignet machen, dabei jedoch
nr den die Brikettierfahigkeit gewahrleistenden Zusatz
wéhlen, der nicht annahernd so grofR ist, wie ihn die Ubliche
Verkokung im Koksofen bedingen wiirde.

Die Vorteile des Verfahrens liegen in der Verarbeitung
von Kohlen mit hohem Gehalt an flichtigen Bestandteilen,
de bel genitigender Backfahigkeit einen porésen Koks er-
oben Wegen ihrer starken Bindekraft kann man derartigen
Kohlen vor dem Verpressen Koksstaub oder Halbkoks zu-
setzen wodurch das Gefuge und dieHaltbarkeit der Pref3linge
ginstig beeinflul3t werden.

Besonders aussichtsreich erscheint die Anwendung des
Verfahrens in Verbindung mit der Schwimmaufbereitung,
de ja an sich schon eine geringe Korngrdf3e der Kohle
effodert.  Die dafiir geeignete Korngrof3e ist zwar zum
\emressen ohne Bindemittel und zur Erzeugung eines
leidt verbrennlichen Koksgefiiges noch viel zu grob,
jedoch kann man einen Teil der Mahlkosten auf die
Schwimmaufbereitung abwalzen oder, falls man Schlamme
erarbeitet, mit geringen Mahlkosten auskommen. Die
Trocknung der so aufbereiteten Kohle hat grof3e Schwierig-
kdten verursacht, bis man in neuerer Zeit dazu uber-
gecanoen ist; die aus der Schwimmaufbereitung kommende
Kohe nal3 zu verpressen, wodurch die ganze Kohlen-
trocknung erheblich vereinfacht wird. Uber die Aus-
oestaltung des Verfahrens nach dieser Richtung liegen
mch keine bestimmten Angaben vor, namentlich nicht
dartber, ob es beim Verpressen gelingt, in einem Vorgang
genligend wasserarme und feste Prefllinge zu erzielen, die
Silqu ohne in mehrere kleine Stiicke zu zerfallen, entgasen

Beziiglich der Wirtschaftlichkeit und der Betriebskosten
s Verfahrens sei auf meinen eingehenden frilhem Bericht
verwiesen'.

Gegentber dem Kokereibetrieb verlangt das Prefl3koks-
verfdren eine weit umstandlichere und kostspieligere
Vorbehandlung der Kohle. Dem stehen jedoch die ge-
ramtenVorteile, besonders die Hochwertigkeit des dauernd
gleichmaliganfallenden Brennstoffes, gegeniiber, bei dessen
Herstellung die eigentliche Entgasung neben der Kohlen-
“ehandlung stark in den Hintergrund tritt Verbindet
man eine solche PreRRkoksanlage mit einer Schwimmauf-
bereitng, so dirfte es ohne Schwierigkeiten gelingen,
Bren so aschenarmen und hochwertigen Brennstoff zu

* Gluckauf 1922, S. 1462.
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erzeugen, wie er bis jetzt Uberhaupt noch nicht her-
gestellt wird.

Auch vor den ubrigen bekannten Verfahren zur Tief-
temperaturverkokung besitzt das PrelRkoksverfahren den
Vorzug, einen festen, leicht verbrennlichen Brennstoff mit
niedrigem Entzundungspunkt zu liefern, wobei die Ein-
fachheit der Retorte besonders in die Augen féllt Der bei
der Entgasung von Férderkohle beobachtete Nachteil, dald
sich der Dampf nicht fein und gleichmaRig genug Uber
den ganzen Beschickungsquerschnitt verteilt, tritt bei der
Entgasung von Pref3lingen nicht auf. Der gewonnene Teer
ist fast ganzlich staubfrei und sein Gehalt an zersetzten Ver-
bindungen entsprechend der angewendeten Entgasungs-
temperatur regelbar, von der naturlich auch die Entgasungs-
dauer der Prelllinge abhédngt. Man kann ohne Be-
denken die Verkokungstemperatur auf 900° und mehr
steigern, um einen Industriebrennstoff und gleichzeitig
groRe Gasmengen und Hochtemperaturteer sowie Benzole
zu erzielen, jedoch wiirde das Verfahren bei einer solchen
Betriebsweise nicht mehr eine Tieftemperaturverkokung
darstellen.

Die Erzeugung eines hochwertigen Brennstoffs gegen-
Uber dem sonst schwer verwertbaren Halbkoks wird durch
eine sorgféltige Vorbehandlung der Kohle erreicht, wéhrend
die &ndern ununterbrochen arbeitenden Schweiverfahren
fast nur auf die Verarbeitung von unaufbereiteter Forder-
kohle zugeschnitten sind. Der Pre3koks ist daher in der
Herstellung erheblich teurer als der Halbkoks, dabei aber
ohne weiteres fir alle Zwecke absatzfahig, was fir den
meist sehr aschenreichen und zerreiblichen Halbkoks
nicht gilt.

Bei der Pref3koksanlage erfordert die Vermahlung der
Kohle einen hohen Kraftverbrauch und die Instandhaltung
der Pressen ebenfalls erhebliche Kosten. Trotzdem ver-
dient das Pref3koksverfahren unter den zahlreichen Ver-
suchen der letzten Jahre besondere Beachtung, weil es
den Kreis der zur Verkokung verwendbaren Kohlen er-
heblich erweitert und nicht nur wesentlich héhere Aus-
beuten an Nebenerzeugnissen verspricht, sondern auch eine
annehmbare Lésung der schwierigen Halbkoksfrage bietet

Zusammenfassung.

In der Entwicklung der Tieftemperaturverkokung macht
sich bei dem Fehlen lohnender Absatzméglichkeiten fur
den Halbkoks eine abwartende Haltung geltend, da die
zahlreichen Vorschlage zur Verbesserung der Halbkoks-
beschaffenheit der Ausreifung bedurfen. Das von Sut-
cliffe und Evans angegebene englische Pref3koksver-
fahren, das eine im Versuchsbetrieb erprobte Lésung dieser
Frage verspricht, wird beschrieben und dabei die Koks-
beschaffenheit an Hand von Mikrobildern erldutert. Zum
Schlu3 werden die Vor- und Nachteile des Verfahrens
erortert.

Bergschdden an Leitungen und MalRnahmen zu ihrer Beseitigung und Verhitung.
Von Dr. K. Oberste-Brink und Dr.-Ing. G. Marbach, Gelsenkirchen, und Markscheider J. WeiRner, Essen.
(SchluB.)

Druckiuft-, Dampf- und Kuihlrohrleitungen.

ddfc  end kei den Gas- und Wasserrohrleitungen fast
* PMuffenrohre in Frage kommen, handelt es sich hier
dl! ausschlieBlich um Flanschenrohre.

Zur Verringerung der Druckluftverluste bei den nament-
lich im Grubenbetriebe vielfach von Schaden betroffenen
PreRRluftleitungen empfiehlt Bruchl Gummidich-

1 Bruch; Druckverluste in PreRluftleitungen, Qluckaui 1920, S. 991.
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tungen, die Druck- und Zugbeanspruchungen an den
Verbindungsstellen der Rohre gut aufzunehmen vermégen.

Einige Zechen des Ruhrbezirks, z. B. Unser Fritz,
Zollverein, Constantin der Grof3e, verwenden seit kurzem
eine neue PreRluftleitungsdichtung der Firma
Rosenkranz & Seiwert in Dortmund. Sie besteht aus
einem guReisernen zweiteiligen Uberwurf, der iber die
normale Rohrverbindung gestilpt und mit einer nach-
giebigen, luftdicht abschlielenden Dichtungsmasse aus-
geflllt wird. lhre Viskositdét muf? auf die Durchschrutts—
temperatur der Umgebung abgestimmt sein. Die mit
dieser Muffendichtung an freiliegenden Druckluftleitungen
erzielten guten Ergebnisse haben die Firma zu dem
Versuch veranlaldt, sie auch fur andere Leitungen, z. B.
Gasrohrleitungen, verwendungsféhig zu machen. Der
Erfolg hangt davon ab, ob es gelingen wird, die Dichtungs-
masse, deren Zusammensetzung die Firma geheimhélt,
so auszubilden, daR sie grofRere Temperaturschwankungen,
vor allem in der Néhe des Gefrierpunktes, aufnehmen
kann, ohne ihre dichtende Eigenschaft zu verlieren. Auch
die Kostenfrage wird natirlich eine Rolle spielen.

Bei Dampfrohrleitungen mufR schon wegen der
auftretenden Warmespannungen von vornherein eine ge-
wisse Beweglichkeit der Leitung vorhanden sein. Die
fir den Ausgleich derTemperatureinwirkungen eingebauten
Einrichtungen nehmen bis zu einem gewissen Grade auch
die auf bergbauliche Einwirkung zurickzufuhrenden Be-
wegungen der Rohre auf. In Bergbaugebieten empfiehlit
es sich aber, besonders darauf zu achten, da die Auf-
lagerung der Rohre nach jeder Richtung so beweglich
wie mdoglich ist. Namentlich soll man sie nicht fest mit
Gebéaudeteilen oder -stiitzen verbinden.

Fur lange Rohrverbindungen, die der Fortleitung von
Flussigkeiten, z. B. auf Kokereien, Gasanstalten und che-
mischen Fabriken, dienen, ist es ferner wichtig, das Ge-
falle von vornherein so zu wahlen, daf3 unter Beriick-
sichtigung der zu erwartenden Senkungen keine Stérungen
auftreten konnen. Ebenfalls sollte bei der Anlage von
ausgedehnten Zentralheizungen diesem Gesichtspunkte
Rechnung getragen werden.

Auch bei den Kuhlrohren, die 2. B. in Brauereien
und Kihlhdusern Verwendung finden, ist darauf zu achten,
dal3 die Rohre oder Rohrnetze moglichst beweglich ver-
legt werden.

Durch Wande gefiihrte Rohre dirfen nicht fest ein-
gemauert und die Durchgangséffnungen nicht zu klein
gewahlt werden, damit die Rohre den Senkungen und
Verschiebungen von Gebdudeteilen nachgeben kénnen.
Am grofdten ist die Bruchgefahr bei AnschluRkriimmern
und -T-stiicken, weil diese meist aus dem sprdoden Guf3-
eisen bestehen. Man kann diesem Ubelstande durch Ver-
wendung von Kupfer- oder Bronzerohren abhelfen. Einen
adndern Schutz bietet die Auslésung der Bewegung an
geeigneten Stellen der Leitung durch Lyrabogen. Im
Ubrigen gelten auch hier die oben fir Dampfrohre mit-
geteilten Angaben.

Kanéle.
Die fur die Herstellung von Kanédlen verwandten

Baustoffe sind Ziegelmauerwerk, Eisenbeton, Zement- und
Tonrohre.

Bergschéaden.

Zerrungen kennzeichnen sich durch RiRbildungen
oder Undichtigkeiten an den Muffen, wéhrend dd
Pressungen an dem schalenférmigen Abplatzen der Ziegdl-
steine erkennen lassen, das auch bei Zementrohren au
beobachten ist. In Spannung geratene Tonrohre breden
hauptséchlich an den Muffenverbindungen. Diese ur
mittelbaren Bergschéaden haben aber erheblich geringere
Bedeutung als die an Gas- und Wasserrohren auftretenden.
Héaufig bleiben selbst stark beschadigte Kanéle noch jahre-
lang gebrauchsféhig, ohne dal3 nennenswerte Schwierig-
keiten entstehen.

GroRRere Stérungen verursacht vielfach die bei Ab-
senkungen durch den Bergbau eintretende Gefalle-
dnderung von Kanalleitungen, die das AbfluRvermdgen
beeintrachtigen und sogar génzlich aufheben kann. In
solchen Fallen ist aber stets eine Nachprifung zaneck-
maRig, ob das Fassungsvermogen des Kanals nicht sdm
aus andern Grinden unzureichend war. Zum Beigad
kénnen infolge einer nach der Anlegung des Kanals e
getretenen, nicht vorherzusehenden starkem Bebauung
einer Gegend an seine Leistungsfahigkeit sehr vd
groRere Anspriiche gestellt werden.

Die Storung der Kanalvorflut begleiten oft, nament-
lich bei stiarkern Niederschlédgen, erhebliche mittelbare
Schéden.  Abgesehen von den Schlammansammlungen
in den Kanélen seien zunéchst die Beldstigungen geramt,
die der unliebsame Rickstau des Kanalwassers in de
Keller mit sich bringt, wobei h&ufig erhebliche Sach
schéden angerichtet und die Keller unter Umstéanden ds
Aufbewahrungsraume véllig unbrauchbar werden. In
regenreichen Zeiten sind auch Gérten-, Felder- und Stral}en-
Uberschwemmungen eine Folge solcher Vorflutstérungen,
Ein in einer Senkungsmulde liegender Kanal, der sdm
Gegengefélle hat, kann aber immerhin noch seinen Zneck
erfillen, indem er als Duker wirkt, namentlich, wemn
keine Hausanschlisse in Frage kommen.

Schadenbeseitigung und -Verhitung.

Die Beseitigung der unmittelbaren Beschadigungen
an Kanalleitungen ist stets eine unangenehme Aufgabe.
Sie 1aRt sich am leichtesten und billigsten beim begehbaren
Kanal lésen, der iberhaupt in Bodensenkungsgebieten den
Vorzug verdient. An ihm kodnnen die Ausbesserungs-
arbeiten ohne die lastigen Stralenaufbriiche vernaitnis-
maRig einfach und schnell ausgefihrt, im andern Fdle
aber nur nach der meist mit gro3en Kosten verbundenen
Freilegung des Kanals vorgenommen werden.

Bei einer Geféllednderung lassen sich die sich in erer
Senkungsmulde ansammelnden Schlammengen, wenn de
Vorflutstérung nicht allzu erheblich ist, durch ausspilen
beseitigen. Dieses Mittel schafft aber nur voribergehend
Abhilfe, dasich infolge der verringerten Wassergeschwindig-
keit in der Senkungsmulde meist sehr schnell neue Sink-
stoffe anhéufen und den alten Zustand wiederherstellen-

Ist der AbfluR der Hausanschlu3leitungen dadurch
gestort, dal sie in den verschlammten untern Teil ds
Kanals miinden, so lassen sie sich vielfach noch urlegen
und in hoherer Lage in den Kanal einleiten. Infolge dx
durch die Schlammansammlungen veursacnten Verengung
des Querschnitts erfolgt aber trotzdem bei strkern Nieder-
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schlagen leicht ein Rickstau in die Keller, dem man
duch den Einbau von Rickstauventilen oder -klappen
in die Anschlu3leitungen zu begegnen sucht. Sie ver-
felen jedoch vielfach ihren Zweck, weil sie im gegebenen
Augenblick nicht wasserdicht schlieRen. Im Notfalle bleibt
be manchen HausanschluBleitungen nichts anderes ubrig,
ds de ganz abzuwerfen, das oberirdisch sich ansammelnde
Wasser (Regen, Abwasser, Fakalien) durch dicht unter
drTagesoberflache neu zu verlegende Leitungen méglichst
dem Scheitel des Kanals zuzufihren und das in den
Kellem zusammenflieRfende Grund- oder Gebrauchs-
wesser (Waschkeller) durch Einbau von Strahlpumpen
21 heben und entweder oberirdisch oder wieder durch
hochliegende AnschluB3leitungen dem Kanal zuzufiihren,
In manchen Féllen werden durch derartige Hilfsmaf3nahmen
wenigstens  die  drgsten Folgeerscheinungen der Kanal-
stérung behoben sein, so dald sich kostspielige Arbeiten
am Kanal selbst ersparen lassen.

Sind die Geféllestérungen eines Kanals aber derart,
B seine Vorflut aus der Senkungsmulde in die héher
oelegere Umgebung génzlich aufgehoben ist, so schafft nur
are meist hohe Kosten verursachende neue Entwésserung
Abhitfe.  Der Vorfluter ist in seinem Unterlauf mit ge-
nigendem Gefélle um- oder tiefer zu legen und dabei
miglichst auf spétere Senkungen Ricksicht zu nehmen.
Manchmal 183t sich auch der tiefste Punkt eines gestorten
Kardls durch einen Stichkanal mit einem &ndern Kanalnetz
verbinden und dadurch wieder Vorflut schaffen. Versagen
auch diese MaRnahmen oder werden sie zu teuer, so
mu3 das Abwasser am tiefsten Punkte durch Pumpen
gehoben und gegebenenfalls neuen AbfluB3leitungen mit
genigendem Gefélle zugefiihrt werden. Eine derartige
Polderanlage verursacht aber, abgesehen von den Bau-
kosten, erhebliche Betriebs- und infolge des Pumpen-
verschleilfes hohe Tilgungskosten, so dal3 die einmalige,
allerdings grofRere Ausgabe fir einen neuen Vorfluter, der
ks Wasser auf natirlichem Wege abfiihrt, in manchen
Fdllen vorzuziehen sein wird.

Bei Kandlen empfiehlt es sich ganz besonders, schon
beimBau die Verhitung der von spatem bergbaulichen
Einwirkungen zu befirchtenden Schéden ins Auge zu
fessen Dabei ist auch die Wahl der Rohrart von Bedeutung,
¢ementrohre sind nach unserer Erfahrung gegen berg-
bauliche Einwirkung widerstandsféhiger als Tonrohre;
am besten hat sich aber der gemauerte Kanal bewahrt,
n Zweifelfallen sollte man dem begehbaren Kanal vor
dem nicht begehbaren den Vorzug geben.

Wenig Beachtung hat bisher die Frage gefunden, wie
e Kanalleitung durch Verstarkung der Rohrunterlage
S Bergschaden gesichert werden kann. Der beste
Sdhuz ist eine eisenbewehrte Betonsohle an Stelle der
gewdhnlichen Unterbettung.

Zum Schutz gegen Pressungen kann man Schiebe-
rei len einrichten, die nach Art der Uberschieber bei
& und Wasserrohren wirken. Man unterbricht den
Bohrstrang zwischen zwei Einsteigeschachten, ummauert
le Licke und fullt den Raum mit einer mdglichst
~ igiebigen Masse, damit das Wasser und etwa von
| mmitgefuhrte Gegenstande glattdurchflie3en. Am besten
& man jedoch die Schiebestellen in den Einsteige-
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schéchten an (s. die Abb. 11 und 12), damit sie dauernder
Beobachtung zugénglich sind.

Auf mdglichst nachgiebige Dichtung der Rohrver-
bindungsstellen muf3 namentlich bei dem spréden Ton-
rohr geachtet werden. Die dafiir in Betracht kommenden
Dichtungsstoffe, meist Teerstrick und Asphalt, besitzen
schon eine gewisse Nachgiebigkeit, die noch durch An-
wendung von Ton oder Letten verstarkt werden kann.

Auf die Verhitung eines
Gefalleverlustes infolge
bergbaulicher Einwirkungen
ist bei der Anlage eines Kanals
besonders Bedacht zu neh-
men. Zu diesem Zweck kann
man ihm wvon vornherein
ein entsprechend stérkeres Ge-
félle geben. Zuweilen wéhlt
man auch, um Konten zu
sparen, eine geringere Bau-
tiefe und sieht an geeigneten
Stellen Abstirze vor, deren
Ausgleich bei eintretenden
Gefélleverlusten die Vorflut
wiederherstellt. Ferner ist die
Médglichkeit zu bertcksich-

Abb. 12. Grundrif3. tigen, daR der Kanal spater
Schiebestelle im Einsteige- einmal grélRere Wassermen-
schacht eines AbfluBkanals. gen abzufihren hat, die er

aus andern gestorten Kanal-
netzen aufnehmen muB, und dementsprechend sein
Querschnitt zu bemessen. Von den verschiedenen Quer-
schnittsformen ist im Hinblick auf bergbauliche Einwir-
kungen zweifellos die elliptische am zweckmaRigsten, da
ein elliptischer Kanal bei Bodensenkungen infolge seiner
groRem Hohe langer Vorflut behélt als ein kreisrunder von
gleichem Fassungsvermogen.

Bergfremde Schéden.

Mangelhafte Rohrbeschaffenheit. Die Ton-
rohrwandung kann schlecht gebrannt und ungleichméRig,
die Zementrohr- und Betonwandung infolge schlechter
Stampfung fehlerhaft sein. Bei Zementrohren wird zu-
weilen die vorgeschriebene Lagerungsfrist vom Zeitpunkt
der Fertigstellung bis zur Verlegung nicht eingehalten,
so dal3 den Rohren infolge der unzureichenden Abbindung
die erforderliche Festigkeit fehlt. Uberhaupt kann man
nicht selten schon vor der Verlegung Beschadigungen
beobachten, die der mangelhaften Beschaffenheit des
Materials zuzuschreiben sind.

Chemische Einwirkungen rufen bei Zement- und
Betonkanélen Abblatterungen an den Wandungen hervor,
die mit den Einwirkungen von Bodenpressungen verwech-
selt werden kénnen. Gut gebrannte Tonrohre sind gegen
chemische Einfliisse widerstandsfahiger. Auf diese ist aber
doch wohl ein uns bekanntgewordener Fall zuriickzufilhren,
in dem eine Tonrohrleitung im Laufe der Jahre so mirbe
geworden war, dal3 sie die Erdlast, vielleicht unterstitzt
durch den starken Lastkraftwagenverkehr, vollstéandig
zusammengedrickt hatte. Die Rohrwandungen waren auch
hier stuckweise aufzublattern.
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Mangelhafte Verlegung und Abdichtung
haben zur Folge, dal3 das Abwasser an den Muffen durch-
sickert und dann die Kanalleitung unterspult wird und
durchsackt. In Anschittboden verlegte Kanéle werden
besonders leicht undicht, weil sich der Boden setzt.

Dieselbe Wirkung kann sich bei der Entwéasserung
von Gelandeteilen ergeben und auch bei steigendem
Grundwasserstand auftreten, wenn ein in trockner Bau-
grube verlegter Kanal nachtréglich in den Bereich des
Grundwassers gerat.

Bei der Anlage von Kanélen gibt es Grenzfalle, in
denen man dariber im Zweifel sein kann, ob die Boden-
beschaffenheit eine Spundung notwendig macht. Wird
sie nicht vorgenommen, weil man die Kosten scheut, so
macht sich die Unterlassung nachher oft durch Risse und
Undichtigkeiten der Kanalrohre geltend.

Kabel- und Freileitungen.

Die natirlichen Beschéddigungen der in Kanélen oder
im Erdboden verlegten Kabel sind, sofern sie nicht an
den Muffen, sondern in der Kabelseele selbst auftreten,
meistens auf schlechte Isolierung des Kabels oder Zer-
setzung des Mantels zuriickzufiihren.

In Bergbaugebieten ist der lickenlos langgestreckte
Strang des Kabels natiirlich stark den Einwirkungen der
wagerechten Bodenbewegungen, den Pressungen und
Zerrungen, ausgesetzt. Bei Zerrung reif3en die Leiter an
den Verbindungsklemmen ab, bei Pressung werden die
Verbindungsklemmen gegen das Muffengehduse gedrickt.
Die Folgen sind Kurzschlisse, Durchschmelzungen der
Kabeldrahte und Stromunterbrechungen. Die Schaden-
stelle ist manchmal schwierig zu finden.

Zur Verhitung von Bergschidden muf3 das Kabel
so gestaltet und verlegt werden, dal3 es die infolge berg-
baulicher Einwirkungen zu erwartenden Zug- und Druck-
kréfte in der Langsrichtung aufzunehmen vermag (die reine
Senkung ist fir Kabel belanglos). Dies laRt sich dadurch
erreichen, daf® man das Kabel nicht straff, sondern in Win-
dungen verlegt und ferner die Muffen mit Entspannungs-
vorrichtungen versieht. Zu diesem Zweck verwendet man
Verbindungsklemmen, denen ein dehnbares Zwischenglied
Nachgiebigkeit verleiht. Auch die die Verbindungsklemmen
umgebende Dichtungsmasse mufd mdglichst nachgiebig
sein. Von diesen sogenannten Dehnungsmuffen seien die
Ausfiihrungen der Siemens-Schuckert-Werke mit einem

aus dehnbar angeordneten Lamellen bestehenden Zwischen-
glied sowie von Felten & Guilleaume erwéhnt; bei deser
(s. Abb. 13) wird das Zwischenglied von dem dehnbaren,
strumpfartigen Geflecht a gebildet.

Eine groRere Elektrizitatsgesellschaft gesteht der Deh+
nungsmuffe nur eine beschrankte Wirksamkeit zu ud
behauptet, dall sie nur dort zweckméaRig sei, wo Sen
kungen an der Verbindungsstelle selbst auftreten. Im
Ubrigen wirden die Kabel infolge der Reibung so fet
im Erdboden gehalten, dal3 sich der Zug kaum bs
zur Dehnungsmuffe Ubertrage. Vielmehr werde das Kad
an der Senkungsstelle gedehnt, falls man es nicht be
sonders befahige, Zugbeanspruchungen aufzunehmen. Des-
halb solle man in Senkungsgebieten durchweg Kabel mit
Drahtbewehrung verwenden, welche die Wirkung dr
Dehnungsmuffe vervollstéandige.

Schidden an Freileitungen infolge bergbaulicher
Einwirkungen sind sehr selten zu verzeichnen. Derartige
Leitungen sind jedoch den Temperaturschwankungen unter-
worfen. Bei starkem Frost werden sich die gewohnlich
leicht durchhidngenden Dréhte straff spannen. In Fillen
in denen das ReiflRen von Freileitungsdrahten dem Bergbeu
zur Last gelegt wird, sind gegebenenfalls dieser Tem
peratureinflu? und etwaige Schneebelastung in Betradt
zu ziehen. Zur Verhltung von Bergschéden empfiehlt
es sich aber fur alle Falle, die Drahte nicht zp straff
spannen, so dal} ein gewisser Durchhang vorhanden ist

Zusammenfassung.

Die durch bergbauliche Einwirkungen hervorgerufenen
Schéden an Wasser- und Gasrohrleitungen, an Druckiuft-,
Dampf- und Kuhlleitungen, an Kanélen, Kabeln ud
Freileitungen werden erértert und die zu ihrer Beseitigung
und Verhitung dienenden Maflinahmen besprochen. In
Verbindung damit wird auch auf die vielfach dhnlichen
Schéden hingewiesen, die &ndern Ursachen ihre Entstehung
verdanken.

Hollands Kohlenbergbau im Jahre 1922.

Die Gewinnung von Braunkohle, die erst 1917 zur
Behebung der Brennstoffnot des Landes in Angriff genommen
worden war, konnte bereits im Jahre 1919 bei 1,88 Mill. t einen
recht ansehnlichen Umfang verzeichnen; nach dem Ergebnis
der drei folgenden Jahre ist jedoch anzunehmen, daR dem
hollandischen Braunkohlenbergbau kein Bestand beschieden
sein wird. Schon im Jahre 1920 verzeichnete die Gewinnung
gegen das Vorjahr eine Abnahme um annéhernd 500 000 t,
im folgenden Jahre hat sich diese ricklaufige Bewegung in
verstarktem Mal3e fortgesetzt, indem die Férderung um weitere
1,27 Mill. t nachgab, und im Berichtsjahr ist die Braunkohlen-
forderung bei 29000 t wieder véllig bedeutungslos geworden.
Ihr Wert belief sich gleichzeitig nur noch auf 73 000 fl, gegen
600 000 fl im Jahre 1921 und 18,87 Mill. fl im Jahre 1919. Ein
Uberblick iiber die bisherige Entwicklung des hollandischen

Braunkohlenbergbaues wird in der folgenden zusammen-
stellung geboten.

Zahlentafel 1 Ergebnisse des hollandischen

- Ao
Fordere O»
Menge Wert Tarer
Jahr =+ gegen das Vorjahr vares
inges. i . fiir 11 gegend«
inges. Insges. insges. AT
t t " n fl

1917 42 442 503 044 12,00
1918 1483 009 + 1440 567 +3394,20 15784 462 1064 113
1919 1881 962 + 398 953 + 26,00 18868 628 1002 58
1920 1395851 - 486111 - 2583 11 149656 7,99
1921 121 715 -1 274136 - 91,28 600000 5,00
1922 28919 - 92796 - 76,24 73000 253
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Im Hohepunkt seiner Entwicklung (1919) hatte der hol-
landische Braunkohlenbergbau 2662 Arbeiter beschéftigt, im
Jare darauf waren es noch 1601, 1922 dagegen nur noch
112 Die Lohnsumme, welche 1919 rd. 3,5 Mill. fl betragen
hette, stellte sich im Berichtsjahr nur noch auf 167000 fl.
Der Jahresverdienst fiur den erwachsenen mannlichen Ar-
beiter belief sich 1922 auf 1529,98 fl, der Schichtverdienst auf
5461l

Im Oegensatz zum Braunkohlenbergbau hat der hollén-
dische Steinkohlenbergbau nach dem Kriege die in dessen
Verlauf errungene Stellung int hollandischen Wirtschaftsleben
nicht nur behauptet, sondern noch wesentlich erweitert. Fur
seine Entwicklung in den Jahren 1913—1922 sei auf Zahlen-
tafel 2 verwiesen.

Die Forderung erreichte 1922 bei 4,57 Mill. t ihren bisher
héchsten Stand. Gegen das Vorjahr ergibt sich ein Mehr von
549000t oder 16,55 %; gegeniber 1913 ist die Gewinnung
auf das Zweieinhalbfache gestiegen. Dagegen ist der Wert
der Forderung von 76,9 Mill. fl auf 74,6 Mill. fl zuriickgegangen.
Der Wert je Tonne erméRigte sich von 19,93 auf 16,15 fl oder
um 1897 %.

Zahlentafel 2. Ergebnisse des hollandischen
Steinkohlenbergbaues 1913—1922.

Forderung
Menge Wert Tﬁnggi—
Jahr 4~ gegen das Vorjahr wertes
Insges. . Insges. firlt gegendas
insges. Vorjahr
t t % fl fl %

1913 1873079 +147685 + 856 14436894 7,71 + 1046
1914 1928540 + 55461 + 2,96 14471072 750 - 272
1915 2262148 +333608 +17,30 21 024092 9,29 +23,87
1916 2585982 +323834 + 14,32 30511 635 11,80 +27,02
1917 3007 9251 +421 943 + 16,32 43431 145 14,44 +22,37
1918 33995121 +391 587 + 13,02 60892 177 1791 +24,03
1919 34015461+ 2034 + 0,06 70909143 20,85 + 16,42
1920 39405901+539 044 + 15,85 102 787 907 26,09 +25,13
1921 3921 1251 - 19465 - 0,49 76901 756 19,93 -23,61
1922 45702061+649 081 +1655 74605421 16,15 -18,97
' AufRerdem wurden 1917 noch 118087, 1918:148935, 1919:138518, 1920:
175039, 1921:321875 und 1922:296165t Kohlenschianim gewonnen.
Die Verteilung der Forderung des hollandischen Stein-
kohlenbergbaues in den Jahren 1913—1922 auf die einzelnen
Gesellschaften ist in Zahlentafel 3 ersichtlich gemacht.

Zahlentafel 3. Forderung der einzelnen Gesellschaften im hollandischen Steinkohlenbergbau 1913—1922.

Domanial- Laura en Wilhelmina Oranje- Oranje- Willem* Emma Hendrik 2us.
Jahr grube Vereeniging (Staatsgrube) Nassau 1 Nassau Il Sophie* (Staatsgrube) (Staatsgrube)
t t m t t t t t t
1913 444 570 332310 358 164 296 798 238118 143431 59688 — 1873 079
1914 412 404 295 497 382 428 273 186 242 996 157 700 164 329 — 1928 540
1915 393032 352 400 450 298 245 586 278176 209500 333 156 — 2262 148
1916 389 166 418100 437 997 331 882 317 037 230 000 455 033 6 667 2585982
1917 467 680 453 244 488 632 747 662 247 000 557 237 46 470 3007 925
1918 484 092 460 616 562 228 820 139 232392 661 032 179013 3399512
1919 510174 500 231 548 359 739 071 175 774 626247 301 690 3401 546
190 562 519 535297 547 403 828 247 242 317 803 679 421 128 3940 590
21 411 430 478 165 523388 908 669 267 500 854 279 477 694 3921 125
192 549 800 488 970 616 958 1125708 319 800 896 458 572512 4570206

1Bis 1910 nur Orube Willem.

An der Gesamtférderung waren im Berichtsjahr die Staats-
gruben mit 45,64 % (1921: 47,32 %), die Privatgruben mit
54360 (1921: 52,68%) beteiligt. Gegen das letzte Friedens-
jahr verzeichnen die Staatsgruben eine Zunahme der Gewin-
nung um 399 %, die privaten Zechen um 71 %. Im einzelnen
sind die Verhdltnisse der Staatsgruben des nahern in dem
Aufsatz »Der hollandische Staatskohlenbergbau im Jahre 1922«
Jg 1923 S. 633 ff. behandelt worden.

Die dem Selbstverbrauch der Gruben dienenden
Kohlenmengen, bei deren Feststellung der zu Betriebszwecken
der Zechen verwandte Kohlenschlamm unbericksichtigt ge-
Meben ist, bewegten sich in den Jahren 1913—1922 wie folgt.

Zahlentafel 4. Selbstverbrauch und Absatz
an hollandischer Steinkohle 1913—1922.

Selbstverbrauch Absat%j ins Ausland
B in % der in °/0der ~ 9aVOn NS Ausian
INSQES- “Eérde- insges. Forde- - ge,
t rung t rung t absatzes

1913 73615 3,93 1774140 9472 1137216 64,10
194 53041 275 1813343 94,03 823402 4541
1915 83736 3,70 2244139 99,20 240655 10,72
1916 145810 5,64 2501034 96.72
17 114366 3,80 2908228 96,69
1918 131942 388 3271528 96.24
19 135212, 398 3263276 95.94
1920 150635 382 3780926 9595 a0 001
1921 198464 328 3695715 9425 435882 11,79
1922 133538 2,92 4518044 98,86 1178049 26,07

Der Selbstverbrauch war 1922 um 5000 t groRer als 1921,
von der Forderung beanspruchte er 2,92% gegen 3,28% im

Jahre vorher. Zum Absatz gelangten im Berichtsjahr 98,86 %
der Foérderung. Wahrend im Vorjahr 436 000t oder 11,79%
des Gesamtabsatzes ins Ausland versandt wurden, waren es
1922 1,18 Mill. t oder 26,07%. Im letzten Friedensjahr hatte
dieses mit 1,14 Mill. t allerdings 64,10% des Gesamtabsatzes
erhalten; dann war von 1915 ab vier Jahre Uberhaupt keine
holldndische Kohle ins Ausland gegangen, und 1920 beliefen
sich die betreffenden Mengen nur auf 400 t.

Im folgenden sei etwas nadher auf die Arbeiterverhalt-
nisse des hollandischen Steinkohlenbergbaues eingegangen.
Die Zahl der von ihm im Jahresdurchschnitt beschéftigten
Personen ergibt sich aus Zahlentafel 5.

Zahlentafel 5. Zahl der im hollandischen Steinkohlenberg-
bau im Jahresdurchschnitt beschaftigten Personen 1913 —1922.

davon
Jahr insges. unter— | tber-
tage
1913 9715 7 169 2546
1914 9898 7374 2524
1915 10271 7622 2649
1916 12 466 9226 3240
1917 15028 10922 4 106
1918 18 250 12904 5346
1919 20318 14134 6184
1920 22 874 15943 6 931
1921 24 996 17 269 7727
1922 25163 17823 7340

Die Arbeiterzahl hat 1922 weiter zugenommen, u. zw. um
167 Mann oder 0,67 %. Das Verhdltnis der untertage beschaf-
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tigten Personeh zu denen Ubertage stellte sich im Berichtsjahr
wie 243 zu 100, 1921 wie 223 zu 100.

Der Anteil der Ausldnder an der Oesamtbelegschaft des
holléandischen Steinkohlenbergbaues betrug insgesamt 23,47 /0,
davon entfielen allein 1911 % auf Deutsche. Einzelheiten
Uber die Gliederung der Belegschaft nach Nationalitdten nach
dem Stande vom 31. Dezember der Jahre 1913—1922 ergeben
sich aus Zahlentafel 6.

Zahlentafel 6. Gliederung der Belegschaft im|]hollandischen
Steinkohlenbergbau nach Nationalitdten 1913—1922.

Hollander Deutsche Oster— Belgier andere
Jahr _reicher Auslander

ins— Ins— ins- ins— ins—

ges. q. Res. % ges. °p  ges. % ges. %

1913 8161 76,07 1876 17,49 435 405 210 1,96 46 043
1914 8432 80,85 1098 1053 199 191 660 6,33 40 0,38
1915 9120 77,83 873 745 143 1,22 1529 1305 53 0,45
1916 10979 76,77 1226 857 332 2,32 1648 11,53 115 081
1917 13498 76,36 1533 8,67 304 1,72 2107 11,92 234 1,32
1918 17000 84,18 1670 8,27 306 152 903 4,47 317 157
1919 19220 84,48 2480 10,90 333 147 514 2,26 205 0,90
1920 20156 76,25 5 112 19,34 405 153 460 174 301 il,ﬁ,
1921 20346 76,67 5086 1917 38S 146 392 148 323 1,

1922 21 128 76,53 5277 1911 403 146 383 1,39 417 151

Uber die Lohnentwicklung im hollandischen Stein-
kohlenbergbau sind der amtlichen Statistik die Zahlentafeln 7
und 8 entnommen,

Zahlentafel 7. Entwicklung des Schichtverdienstes
im hollandischen Steinkohlenbergbau 1913—1922.

Schichtverdienst eines Arbeitersl

der Gesamt- unter- lber-

Jahr belegschaft tage
fl fl f

1913 2,64 2,92 1,88
1914 254 2,79 1,87
1915 271 2,97 1,95
1916 3,13 3,46 2,24
1917 3,64 4,03 2,66
1918 4,69 518 3,58
1919 5,63 6,24 4,30
1920 6,65 7,39 4,98
1921 6,45 7,15 4,92
1922 5,40 592 4,18

*Nach Abzug aller Abgaben.

Zahlentafel 8 Entwicklung des Jahresverdienstes
im hollandischen Steinkohlenbergbau 1913—1922.

Reiner Jahresverdienst eines Arbeiters

der Gesamt- unter— | tber-
Jahr belegschaft tage
fl t fl 1 fl

1913 737,84 797,36 558,18
1914 723,17 776,43 568,84
1915 781,00 846,89 591,25
1916 900,85 979,41 677,16
1917 1054,00 1151,00 797,00
1918 1358,00 1476,00 1075,00
1919 1661,27 1811,45 1318,01
1920 1996,89 2204,16 1520,13
1921 1834,09 2018,64 1421,65
1922 1595,45 1730,51 1267,48

Wahrend der Schichtverdienst eines Arbeiters der Gesamt-
belegschaft bis zum Jahre 1920 dauernd stieg und mit 6,65 fl
seinen Hohepunkt erreichte, setzte 1921 ein Rickgang ein, der
zunéchst geringfiigig war und 0,20 fl oder 3,01 “/, betrug, im
Berichtsjahr nahm er indessen groRere Ausdehnung an und
belief sich bei einem Schichtverdienst von 540 fl auf 1,05 fl.
Auch der Jahresverdienst erfuhr eine Abnahme, u.zw. betrug
sie auf den Kopf der Gesamtbelegschaft 238,64 fl oder 13,01 °/,.

Fur die Entwicklung der Lebenshaltung des hollén
dischen Bergarbeiters in den Jahren 1913—1922 143t sich as

den folgenden Zahlen ein Anhaltspunkt gewinnen.

Jahresverdienst

GroBhandels-  gihes Arbeiters der

Jahr

index Gesamtbelegschaft
1913 100 100
1914 105 98
1915 145 106
1916 222 122
1917 286 143
1918 366 184
1919 297 225
1920 281 271
1921 181 249
1922 160 216

Die schlechte Lage des hollandischen Bergarbeiters wih-
rend der Kriegsjahre erfuhr eine wesentliche Besserung in
der Folgezeit. Der GroRhandelsindex hat sich — 1913=IM
gesetzt — von dem 3,7fachen im Jahre 1918 auf das 1,6fade
im Berichtsjahre gesenkt. Dagegen ist der Jahresverdienst
von dem 1,8fachen im Jahre 1918 auf das 2,7 fache im Jare
1920 gestiegen, um 1921 auf das 2,5fache und 1922 schlief3-
lich auf das 2,2fache zuriickzugehen.

Die Leistung im hollandischen Steinkohlenbergbau zeigt,
auf das Jahr berechnet, 1922 von neuem eine ansehnliche Zu-
nahme. Fur den gesamten Steinkohlenbergbau ergibt sich @re
Erhdhung des Jahresférderanteils um 25 t oder 15,92 %; gegen
die in das Jahr 1915 fallende Hochstleistung von 220 t betragt
der Abfall 38 t oder 17,27 00. Im Staatsbergbau zeigt de
Leistung im Berichtsjahr die gleiche Entwicklung wie im Ce-
samtbergbau, in dem sie sich um 201 oder 14,93 % hob, selbst
das glnstigste Jahr 1915 ist hier um 12t oder 8,45 0 iber-
holt. Im uUbrigen sei auf Zahlentafel 9 verwiesen.

Zahlentafel 9. Jahresforderanteil eines Arbeiters

im Staats- und Gesamtsteinkohlenbergbau 1913—1922

Jahresforderanteil eines Arbeiters .
der Gesamtbelegschaft im untertage im

Jahr k%ﬁlsgr:rg:;gg]au Staatsbergbau kgﬁlsgr?.tl)tgz@au Staatsb(:rgbau
t t t
1913 193 137 261 13
1914 195 126 262 164
1915 220 142 297 182
1916 207 134 280 178
1917 200 124 275 167
1918 186 131 263 189
1919 167 126 241 182
1920 172 126 247 hfs!
1921 157 134 227 193
1922 182 154 256 214

Ein grofRer Teil der im holldndischen Steinkohlenbergbau
beschéftigten Arbeiter ist in Zechenwohnungen unter-
gebracht. Im Jahre 1922 wurden 4045 Arbeiterwohqungen ge-
zahlt, von denen sich 2511 auf Staatsgruben befanden; daneben
gab es noch 507 Beamtenwohnungen.

Zahlentafel 10. Zahl der Beamten- und Arbeiter-
wohnungen im holléndischen Steinkohlenbergbau.

Oesamt- Davon af
steinkohlen-
bergbau erube” _
Beamten Wohnungen:
Vor dem 1 Januar 1922 gebaut . . 496 22
1922 gebaut . . . oo, 1 8
Am 31. Dezember 1922 im Bau 6 —
Arbeiter Wohnungen:
Vor dem 1 Januar 1922 gebaut . . .3940 2455
1922 gebaut ......cccccoeveveveieiiiiieenans 105 %

Am 31. Dezember 1922 im Bau R —
Uber die Zahl der Unfédlle im steinkohlenbergbau, SO-
weit sie eine mehr als drei Wochen wahrende Arbeits-
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Unfahigkeit oder den Tod zur Folge gehabt haben, unter-
ridtet fir die Jahre 1913—1922 die Zahlentafel 11

Zahlentafel 11. Zahl der Unfélle
im hollandischen Steinkohlenbergbau 1913—1922.

Zahl der Unfalle *

B unter- mdber- o O T Elr To0bescar-
tage Unfille tigte Personen
1913 512 118 630 81,27 7,14
1914 703 144 847 83,00 9,53
1915 759 133 892 85,00 9,48
1916 686 127 813 84,38 717
1917 861 160 1021 84,30 7,86
1918 1026 202 1228 83,55 7,95
1919 1128 220 1348 83,68 7,98
1920 1364 279 1643 83,00 8,55
iis 24 1309 243 1552 84,00 7,45
192 1369 227 1596 85,78 7,55

Insgesamt sind die betreffenden Unfélle im Berichtsjahr
um44 oder 2,84 % gestiegen. Auf 100 beschéftigte Personen
ergaben sich 1922 7,55 Unfalle, gegen 7,45 im Jahre 1921. Die
hochste Verhaltnisziffer weist das Jahr 1914 mit 9,53 0 auf.

Infolge der betrachtlichen Steigerung der Eigengewinnung
an Steinkohle hat sich die Abhéngigkeit Hollands fir seine
Kohlenversorgung vom Ausland gegen die Zeit vor dem
Kriege betrachtlich vermindert, obgleich es immer noch in
erheblichem Umfang auf den Bezug von Kohle aus dem Aus-
land angewiesen ist. Die Erleichterung auf dem Weltkohlen-
markt gestattete ihm, in den beiden letzten Jahren seine Ein-
fuhr an mineralischem Brennstoff ganz bedeutend zu steigern.
Wir sind in der Lage, die Ein-und Ausfuhrziffern auch fir
1923 hier anzufihren.
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Zahlentafel 12. Hollands AuRenhandel
in mineralischen Brennstoffen in den Jahren 1919—1923.

1919 1920 1921 1922 1923
t t t t t
Einfuhr
Steinkohle . 2957191 2962800 4894313 6216044 6386716
KOKS.oovieveeeeeenn. 407084 284991 200442 234769 176006
Prefsteinkohle 206547 12117 173865 197346 118398
Braunkohle. . . 1970 46 8705 6518 535
Pre3braunkohle . 43893 67219 107182 145247 128827
Ausfuhrl
Steinkohle 107437 167377 1254103 1554020 2277341
KOKS..ooooeeeeeees 27071 120415 350052 56171S
Prel3steinkohle . 500 9485 32221 74046 49367
Braunkohle . . . 2579 2298 — 10 2181
PreRbraunkohle . 40 2670 280 10 3542

1 Einschl. Bunkerkohle.

Gegen 1922 erhéhte sich die Einfuhr von Kohle im letzten
Jahr von 6,22 auf 6,39 Mill. t; dagegen verminderte sich der
Bezug der ubrigen Brennstoffe, u.zw. bei Koks um 59000 t,
Pref3steinkohle um 79000 t, Braunkohle um 6000 t und
PreRbraunkohle um 16000 t. Hinter der Ziffer des letzten
Friedensj'ahres bleibt die Gesamteinfuhr an mineralischem
Brennstoff im Jahre 1923 noch erheblich zuriick. Fir Stein-
kohle allein berechnet sich ein Unterschied von 7,3 Mill. t.
An der Einfuhr dieser, deren Gliederung nach L&andern in
Zahlentafel 13 dargestellt ist, war Grofbritannien 1923 mit
4,37 Mill. t oder reichlich % beteiligt. Im letzten Friedensjahr
hatte es rd. 2 Mill. t oder 14,61 % geliefert. Deutschland war
infolge seines eigenen Mangels an Kohle nicht in der Lage,
seinen Versand nach Holland nennenswert zu steigern; er

Zahlentafel 13. Hollands AuRenhandel in Steinkohle nach L&ndern 1913—1923.

1913 1914 1915 1916

t t t t

Einfuhr
Deutschland

1917 1918 1919 1920 121 1922 1923
t t t t t * t

11 436 818 9400 654 4 409 456 3568 396 2 138903 1132642 772922 1078 964 1279 309 1193203 1342 727

GroBbritannien und Irland 2003535 1716090 1792349 1379985 310 747 112695 375544 234578 1767 553 4526 791 4368271
AN

Veremlgte Staaten * ¢ o

- 663 536 1416221 496 963 - 281 o11
13697 1079449 30438 1269666 462620 320 781
65740 202599 80822 33430 73926

zus. 13712527 11 281 782 6 962 940 5 679 906 2 660155 1259 034 2 957 191 2 962 800 4 894 313 6 216 044 6386 716

Belgien . . 269866 159782 696470 731525 210506
andere Lander . . 2308 5256 64665 —
. Ausfuhril
Deutschland 1102102 859263 239558 51 950
Belgen_ REEI 1051409 605746 30248 1700
Frankreich . . . « 867865 746 490 - 1000

\ereinigte Staaten
Grofbritannien und Irland
Schweden .

Norwegen . .
andere Lander

1Einschl. Bunkerkohle.

erhohte sich 1923 bei 1,34 Mill. t um >4 gegen das Jahr 1913
bleiben die Lieferungen aber um mehr als 10 Mill. t zurick.
Belgien, das im letzten Friedensjahr mit nur 270 000 t oder
W | an der Kohlenversorgung Hollands beteiligt war, hatte
—1127 Mill. t oder 25,94 90 dazu beigetragen, 1923 gingen
sare Lieferungen auf 321 000 t oder 5,02 % zurick. Aus den
er. Staaten, die 1913—1918 und auch 1922 an der Kohlen-
versorgung Hollands génzlich unbeteiligt waren, kamen
;?gnglOOOt oder 4,40°/, (1920 1,42 Mill. t oder 47,80%)

Fir die Jahre 1919—1922 berechnet sich auf Grund der
‘orausgegangenen Angaben, unter Zurickfuhrung der Braun-

2084911 1535003 4161 27508
zus. 5106287 3746502 273967 82158

50 98 11635 8250 116310 396714 509 875
17 4 . . 179633 550442 670742
27 30 9638 14876 165066 273089 754 106

49356 104463 45641 18811 11935 9655 6111
1978 4015 16287 39456 438848 69875 54067
3243 425 18061 35617 23192 25337
1939 163 . 26957 74767 69635 33324
1427 4559 24236 40966 231927 161418 223779

58037 113757 107437 167377 1254 103 1554 020 2277 341

kohle auf Steinkohle dem Heizwert nach, der Kohlenverbrauch
Hollands wie folgt.
Zahlentafel 14. Kohlenverbrauch Hollands
1919-1922.

Kohlenverbrauch
auf den Kopf

Jahr absolut der Bevolkerungl
t t

1919 7757 854 ,

1920 7 686 416 )

1921 7941 219 )

1922 9 340 555 129

>Geschatzt.
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UMSCHA U

Schnellverbindung fur Prefluft-, Berieselungs-
und sonstige Leitungen.

Auf einer Anzahl von Zechen des Ruhrbezirks haben sich
fir den einfachen und schnellen Aus- und Einbau von Rohr-
leitungsteilen vor und nach dem Abtun der Schiisse vor Ort
und bei der Verlegung wandernder Rohrstrénge in Abbau-
betrieben sogenannte Schnellverbindungen bewéhit. Die in
der Abbildung dargestellte Verbindunglbesteht aus den beiden
Rohrmuffen a und b mit Feder und Nut sowie der mit den
Fliigeln c versehenen Uberwurfmutter d, die auf der Muffe a
durch den Bund e festgehalten wird, so dal im Gegensatz zu
Flanschenverbindun-
gen keinerlei lose
Teile vorhanden sind,
die durch besondere
Werkzeuge befestigt
werden mussen. Zur
Verbindung der bei-

den Rohrmuffen
braucht die mit gro- Schnellverbindung fur Rohrleitungen,
bem Kordelgewinde
versehene Mutter d nur wenige Male rechts herumgedreht
zu werden, bis die Feder der Muffe a gegen den ledernen
Dichtungsring/gepref3t wird, der in der schwalbenschwanz-
formig ausgeschnittenen Nut der Muffe b verlegt ist.

Zur Befestigung der Muffen in den Leitungsrohren dienen
halb zylindrisch, halb kegelig ausgefuhrte Gewinde, die eine
gute Gewéhr gegen das Uberdrehen bieten und an der Ein-
schraubstelle etwa auftretende Biegungsmomente gut auf-
nehmen, da sie in ganzer Lange in das Rohrgewinde eingreifen.
Infolge der verhaltnismafRig groBen Beruhrungsfliche kommt
man auch mit wenig Dichtungsstoff aus.

Bergassessor F. W. Wedding, Essen.

Deutsche Geologische Gesellschaft. Sitzung am 6. Februar
1924. Vorsitzender Président Krusch.

Dr. Kegel sprach lber oolithische Eisenerze im
produktiven Karbon. Bisher waren aus dem Karbon
keine oolithischen Eisenerze bekannt, wenn man von zweifel-
haften Vorkomrhen in Oberschlesien absieht, sondern lediglich
Ton- und Kohleneisensteine. Aus Bohrungen, die in den
letzten Jahren im rheinisch-westfélischen Steinkohlenbezirk und
in den anschlieBenden Gebieten niedergebracht wurden, ge-
langte durch Vermittlung des in jener Gegend arbeitenden
Landesgeologen Professors Dr.Wunstorf einigesBohrmaterial
an den Vortragenden.

Bereits der makroskopische Befund lie} vermuten, daR
auch Eisenoolithe am Aufbau der Belegstiicke beteiligt seien.
Weitere Anhaltspunkte ergab die mikroskopische Untersuchung.
Bemerkenswert ist vor allem die Feststellung, daf} es sich
hier um Sideritoolithe handelt, deren primédre Natur bisher
stark umstritten war. Die Mdglichkeit der Entstehung priméarer
Spateisenoolithe bezweifelt Lindgren allgemein; nach Berg
kommt z. B. in den lothringischen Minetteoolithen auch nur
sekundéres Spateisen vor.

Der Vortragende erlauterte an Hand von Dunnschliff-
bildern seine Untersuchungen. Inmitten einer feinkristallinen
Spateisengrundmasse treten zahlreiche rundliche Gebilde auf,
die Oolithe. Im allgemeinen lassen sie einen dunkeln Kern
erkennen, der meist aus feinkdrnigem Siderit mit gelegentlichen
Verunreinigungen besteht. Darauf folgt eine Zone von hellem,
faserigem Spateisen, wéhrend der Rand der Ooide wieder

1 Die auch als >Patentrohrvcrschraubung, Bauart D. M.« bezcichnete Vor-

richtung wird von den Dusseldorfer Metallwerken Siebeck & Co. in Ratingen
bei Disseldorf hergestellt.

dunkler geféarbt ist. Die Breite und Schattierung dieser ds
Zonen, Kern, Mitte und Rand, schwankt stark, ebenso de
Anordnung der Spateisenfasern, wie polarisiertes Licht kenntlich
macht. Hier und da sind diese Fasern ungeordnet und léschen
unregelmaRig aus, dann wieder streng radial gerichtet, wobei
sie das Bertrandsche Interferenzkreuz Uberraschend deutlich
zeigen. Hin und wieder sind die Zonen durch konzentrische,
dinn tonige Einlagerungen voneinander getrennt und de
Oolithkérnchen von einem dinnen Kranz feiner Glinmer-
blattchen umgeben. Mehrere Ooide zeigen radiale oder auch
ganz durchlaufende Springe.

GroRRe Unstimmigkeit herrscht bei der Oolithfrage in der
Namengebung. Bei der Festlegung der Begriffe Oolith ud
Ooid stellen einzelne Forscher die Entstehung in den Vorder-
grund, andere wieder die Struktur. Nach dem Vorgehen wvn
Kalkowsky wird jetzt ziemlich allgemein die Struktur ds
mafRgebend angesehen und mit Ooid das einzelne Korn, nit
Oolith das aus den Ooiden aufgebaute Gestein bezeichnet
Runde Koérnchen mit rein radialer Struktur ohne jede An
deutung konzentrischer Schalen gelten als Spharolithe.

Fir die oberschlesischen, allerdings noch nicht einwand-
frei bestimmten Ooide hatte man angenommen, dal} sie as
Kalkooiden hervorgegangen seien und zersetztem, priméar bei-
gemengtem Pyrit ihren Eisengehalt verdankten, so wie e
Gaub fir die jurassischen Oolithe der Schwabischen Ab
angenommen hat. Wenn fur die Entstehung von Odlithen
meist flaches, mehr oder weniger stark bewegtes Wasser g
fordert wird, so trifft das fur die hier in Frage stehenden
Karbonoolithe aus folgenden Grinden nicht zu: 1. der Hsen+
gehalt der Ooide ist noch in der Form von Eisenkarbonat
vorhanden, bei bewegtem Wasser ware er zu Hydroxyd
umgesetzt worden; 2. die in Dinnschliffbildern deutlich a-
kennbaren gegenseitigen Wachstumsbehinderungen der Ooide
sprechen gegen freischwebende Bildung.

Die Ooide sind kolloidale Ausscheidungen, und 2nar
entsteht nach Ansicht des Kieler Arztes Schade ein desto
einwandfreierer Spharolith, je reiner das Ausgangskolloid war.
Sind dagegen Verunreinigungen, Beimengungen, vorhanden,
so entstehen Ooid-Spharolithe oder, als verwickelte Sonder-
falle, die Ooide mit konzentrisch schaliger Struktur.

Nach der Meinung des Vortragenden haben sich de
kanonischen Oolithe — &hnlich wie die von amerikanischen
Gelehrten untersuchten Oolithe der Floridagegend —aniVieeres-
boden im Schlamm unter Mitwirkung der Diagenese gebildet
Die Rohstoffe lieferten doppelkohlensaure Eisenverbinduugen,
die z. T. molekular, z. T. kolloidal gelést waren. Bei dx
Ausflockung entstand aus der molekularen Phase die fair
kristalline Grundmasse, aus der kolloidalen bildeten sich de
Ooide. Vielleicht spielte rhythmische Kristallisation eine Rife*
auf deren Bedeutung bei der Entstehung ooidahnlicher Gebilde
in neuern Arbeiten hingewiesen wurde.

Zum SchluR ging der Vortragende unter Vorfihrung von
Lichtbildern auf die Arbeit Sch ades und andere entsprechende
Untersuchungen naher ein.

In der Aussprache wies Geh. Bergrat Pompeji
auf ein Vorkommen von Spateisenoolithen im Obern Lias ke
Regensburg hin. Die Lagerung spricht hier gegen ere
sekundare Entstehung der Eisenoolithe aus Kalkoolithen, wemn
auch die Oolithe der anstehenden Schichten nunmehr 2»
Brauneisenoolithen oxydiert sind. Die nach den Berichten
amerikanischer Geologen fur die Floridaoolithe geltenden
diagenetischen Umsetzungen haben vorwiegend nur ortliche
Bedeutung, Die Oolithe des norddeutschen Korallenoolithe»
sind z. B. sicher nicht diagenetischer Natur. Geh. Bergra'
Ra uff erinnerte an den durch v. Gimbel gefuhrten Nach-
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wds von Spateisenoolilnen in den thiringischen Thuringit-
vorkommen.  Prasident Krusch gab der Uberzeugung Aus-
dudk daf? in der Natur molekulare Lésungen nicht selbstéandig,
sondem nur zusammen mit kolloidalen Vorkommen dirften.

Im zweiten Vortrag behandelte Bergrat Fulda die Ent-
siehung der deutschen Kalisalzlagerstatten.
Unter den Kalisalzgesteinen unterscheidet man bekanntlich
2nei Hauptarten: 1 das Hartsalz, ein Gemenge aus Steinsalz,
Shin und Kieserit, und 2. das Carnallitgestein, be-
stehend aus Carnallit, Steinsalz und Kieserit. Friher pflegte
men anzunehmen, dalR das Hartsalz sekundar aus dem
magnesiareichen Carnallitgestein durch Auslaugung des Chlor-
magnesiums hervorgegangen sei. Diese von Everding und
Rosza begrundete Anschauung haben Lachmann,Jénecke,
Rinne u. a. durch eine geothermale Umwandlung zu ersetzen
gesucht. Die Salze sollen bei ziemlich niedriger Temperatur
(15-35° C) entstanden sein. Spéter gelangten sie unter der
Auflagerung méchtiger Deckschichten in eine warmere Tiefen-
zore und wurden unter Abtrennung grofRer Kristallwasser-
mengen umgeschmolzen. Beim Wiederaufsteigen der Salz-
messen entstand nun, je nachdem diese Laugen noch
verfigbar waren oder nicht, das Carnallitgestein oder das
Hartsalz.

Oegen diese Auffassung sprechen folgende Griinde: 1 Zur
Umschmelzung ist eine Temperatur von 117° erforderlich,
entsprechend einer Deckschichtenméchtigkeit von etwa 3500 m.
Im Stdharz- und Werragebiet darf man aber nur etwa mit
100m rechnen. 2. Im Normalprofil der Salzausscheidungen
as dem Meerwasser mii3te zuunterst Gips lagern. An dessen
Selle findet sich aber Anhydrit (etwa 70 m). Wenn dieser
as ursprunglichem Gips hervorgegangen wéare, mifte das
abgeschiedene Wasser (auf 70 m Anhydrit 14 m Wasserséule)
imHangenden Auslaugungen hervorgerufen haben. AuRerdem
et sich sogar in noch tiefem Zechsteinschichten (Kammschale
des Kupferschiefers) Gips in primarer Form erhalten. 3. Sylvin
und Kieserit, die in getrennten Banken auftreten, mi3ten bei
der Entstehung aus Kainit als ein inniges Gemenge erscheinen.
4 Eire vollstandige Salzfolge miufte oben mit einer Bischofit-
schicdht von der doppelten Machtigkeit der Kalisalzzone ab-
schlieRen. Wére diese umgeschmolzen und die Lauge ab-
geprelt worden, so konnte das Hangende nicht so ungestort
wie im Siidharz- und Werragebiet geblieben sein ; der Bischofit
it wohl Uberhaupt nicht zur Ablagerung gekommen. Nach
Janecke u. a. soll die Eindampfungstemperatur gegen 35° C
betragen haben. Dabei ist aber der Dampfdruck der End-
laugen nicht groR genug, um (berhaupt eine Eintrocknung
arermdglichen. Auch aus diesem Grund ist kein ehemaliges
Bischofitlager anzunehmen.

Demnach stellt sich der Vortragende die Bildung der Salze
folgendermaf3en vor: Das Zechsteinbecken war, wie Vergleiche
des Profils der Unterlage an verschiedenen Orten ergeben,
st der Zeit des Mittlern Zechsteins vom Ozean abgetrennt
ud in ein Haupt- und einige Nebenbecken geschieden, die
allerdings z. T. noch von spatem Uberflutungen betroffen
wurden. Das Hauptbecken hatte neben einem tiefem Mittel-
tal weit ausgedehnte flache Randgebiete. Unter dem EinfluR
des herrschenden tropischen Wistenklimas konzentrierten sich
de Losungen an der Oberflache, sanken zur Tiefe und ver-
blaRten das Aufsteigen leichterer Lésungen. Neben diesen
senkrechten bildeten sich wagerechte Stromungen aus, da
naturgemél die flachem Teile des Beckens starker durchwarmt
wurden und somit konzentriertere, schwerere Laugen lieferten,
tine gewisse Entmischung der Salze ist schon in diesem
Stadium denkbar, weil die Laugen verschieden zah sind, dinn-

ussig die Losungen der Kalisalze, zdh die Kalziumlaugen;
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letztere sammelten sich in den tiefsten Teilen (auf das Gebiet
sudlich des Harzes bezogen, o6stlich von der Linie Bebra-
Nordhausen), erstere konzentrierten sich am Rand (westlich
von dieser Grenzlinie); daher im Osten machtiger Anhydrit,
im Westen Edelsalze. Geht man nun nicht von einem j"dealen
Meerwasser, sondern von diesen bereits etwas differenzierten
Laugen aus, so verlaufen die Kristallisationsbahnen etwas ab-
weichend von dem bekannten Janeckeschen Schema, und die
tatséchlich vorkommenden Salzfolgen sind damit erklart.

Eine nach der Abscheidung fast aller in der urspriinglichen
Lésung vorhandenen Salze eingetretene Meeresuberflutung
lieferte zundchst 1—2 m »Decksalz«, eine stirkere Uberflutung
den im untern Teil noch anhydritreichen Salzton, zuletzt den
eigentlichen grauen Salzton als das dritte Olied dieser »ruck-
laufigen« Salzfolge (mit Tiefseefauna). Er bildet zugleich das
erste Glied einer neuen Salzfolge.

Die Kalisalze haben sich in tropischem Klima bei einer
Temperatur von etwa 83° C gebildet (Astrakanit mit einer
Bildungstemperatur unter 600 C fehlt vollstandig, Kainit,
dessen Bildungsraum bei 83° C endigt, meistens, aber nicht
immer). Diese hohen Temperaturen erklaren sich aus der
grolRen Warmeaufnahmeféhigkeit und dem bei konzentrierten
Losungen nur geringen Dampfdruck der Laugen. Beim Ein-
dampfen wird also die Hauptmenge der zugefilhrten Warme-
strahlung zur Temperaturerhthung und nicht zur Verdampfung
verwendet. Ortlich bedingte Verschiedenheiten des »meteoro-
logischen Gleichgewichtspunkts« filhren zu entsprechend wech-
selnder Ausbildung der Salzschichten.

Im allgemeinen bedeutet die dargelegte Auffassung den
Versuch, von den verwickelten Umschmelzvorgangen abzusehen
und einfachere Bildungsverhdltnisse anzunehmen. In der
Besprechung bestritt jedoch Bergrat Seidl die Anwend-
barkeit des von Janecke herrihrenden Salzausscheidungs-
diagramms, da es viel zu einfache Verhéltnisse voraussetze.
Geh. Bergrat Pompeckj wendete ein, dal} ein abgeschlossenes
Becken nicht so riesige Salzmengen liefern kénne, wenn man
nicht auerordentliche Tiefe oder Flachenausdehnung voraus-
setze. Ferner seien in der Gegenwart an der Meeresoberflache
nie mehr als etwa 35°C gemessen worden.

Es bedarf also noch weiterer Einzelbeobachtungen, ehe
die Ansicht des Vortragenden als gesichert betrachtet werden
kann. E. A. Scheibe und F. Bernauer, Berlin.

AusschuBl fur Bergtechnik, Warme- und Kraftwirtschaft fur
den niederrheinisch-westfélisclien Steinkohlenbergbau. Unter
dem Vorsitz von Bergrat Johow fand am 27. Februar in der
Bochumer Bergschule die 18. Sitzung des Ausschusses statt.
Bergassessor Wedding beantragte, auf die Tagesordnung
jeder Sitzung den Punkt »Kleine technische Anfragen und
Mitteilungen« zu setzen, der den Mitgliedern Gelegenheit geben
soll, sie beschaftigende Fragen zur Beantwortung und sonstige
Anregungen, Mitteilungen und Erfahrungen zur Erérterung zu
stellen. Der fur zweckmafig erachtete Vorschlag wurde an-
genommen und sodann von Bergassessor Wedding kurz
Uber die Bauart der neuen elektrischen 4-Volt-Mannschafts-
grubenlampe der Venta-Grubenlampenfabrik in Altenessen
berichtet.

Im ersten der beiden gehaltenen Vortrage behandelte Ober-
ingenieur Hinz, Essen, die Verbesserungsmdglich-
keiten im Druckluftbetriebe, im zweiten Dipl.-Ing.
Giese,' Essen, Erfahrungen und Betriebsergeb-
nisse bei Benzollokomotiven. Die Vortrage mit der
angeschlossenen Erdrterung werden demnéchst hier veroffent-
licht werden.
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Gliuckauf

R T S CHATFT LI

Ruhrgebiet insgesamt
Wagen-

arbEItStag“Ch Forderung ) erz}éugung anforderung  Stellung
t i t D-W D-W
1913 . 369 743 62 718 31 025 31025
19242

Januar 237 980 33893 15 824 12310

Februar 282 030 44 778, 19 660 15963

Méarz 1 224 934 52 740 22257 13213
2. Sonntag

3 292 862 87 366 26 008 21 786

4. 301157 52030 22238 18167

5. 294 071 52904 22573 18 686

6. 306301 52906 22329 18892

7. 311183 52822 23224 18940

8. 299 615 56959 23003 18186

1-8 290018 50963 23105 18267

10hne die Regiezechen Konig Ludwig,
Recklinghausen | und Il (auch bei 1913).

Arbeitszeit- und Lohnverhéltnisse im deutschen Bergbau.
Die folgende Zusammenstellung lber die Arbeitszeit- und
die Lohnverhdltnisse im deutschen Bergbau beruht auf An-

gaben aus den verschiedenen Bergbaubezirken.

ist folgendes zu beachten:

1

Die normale Schichtzeit untertage versteht

Im einzelnen

im allgemeinen einschlie3lich Ein- und Ausfahrt; es bedeuten
jedoch a) ausschlielich Ein- und Ausfahrt, b) vom Beginn

der Seilfahrt bis zu ihrem Wiederbeginn.

Im mitteldeutschen

Braunkohlenbergbau ist vor dem Kriege und jetzt nicht die

sich

C

H E S

Forderung, Kokserzeugung und Wagenstellung im Ruhrgebietl

Besetztes Gebiet

Forderung Kokserzeugung

t 11913= 100 t 11913= 100
348586 100,00 58338 100,00 28984
210963 60,52 28 448 48,76 14011
254 858 7311 39572 67,83 17 838
197859 56,76 46 990 SO,55 20274
264350 7583 ' 77585 23 783
272034 78,04 46 266 7931 20282
264 153 75,78 47 358 81,18 20490
275957 79,16 47314 81,10 20 260
279852 80,28 47392 81,24 21094
268 785 7711 51 021 87,46 20871
260 427 74,71 45 491 77,98 21 008

Nr.

Wagen-
anforderung  Stellung
D-wW D-W

28984

10518
14178
11264

19605
16 242
16 585
16816
16 750
16 027

16184

gefehltin
°/Oder A+
forderung

24,93
20,52
44,44

1757
19,92
19,06
17,00
2059
2321

22,96

Victor und Ickern und die Kokereien von Dorstfeld, Friedrich Joachim, Rheinelbe, Heinrich Gustav, Amalia ud
9 Vorlaufige Zahlen.

Schichtzeit, sondern die reine Arbeitszeit (ausschlieBlich En-
und Ausfahrt) ohne Pause angegeben.

2. Die normale Arbeitszeit
wochentliche (oder

tagliche)

b

ertage

stellt de

reine Arbeitszeit ohne Pausen

dar; sie betragt in der Regel taglich 10 st, bei durchgehenden

3. Pausen.
d) einschlie3lich
In Aachen

4.

st Pause.

verfahren worden.

Ar beitszeit be mage

Frledens-

Jetziger

Betrieben einschlieRlich Pausen 12 st (Zweischichtensystem).
Es bedeutet c) einschlieBlich Pause(n),

ist bisher eine regelmaRige Uberstunde

Ocsamt.

Sch chtzeit unterlage unmit&elbar dbri Argeigag in gesamt- durchschn ttslohn fir
; vor dem . . ~an der lbrige urch- durch— . i
Bezirke Kriege ~ Disher jett - Forderung - Atbelter  gohenden  scinitisionn vertangerte o i
st st st st st st Ji Jt Ji

RUNIDEZITK ..o 8>/5b 7b 8b 54 58/59 65 560  483(rd) 42
Aachen..... 9 8 8'/ib 51 59 65 5,08 4,35 (rd.) 378
Oberschlesien.... 9'/* 7V. 8«/ib 48 58 58 3,85 4,30 ' 390
Niederschlesien........ccccccceuveeuennne. 8a 7 8b 54 48 53 3,65 3,48 325
Sachsen 8-12 7b 8b 54 54 60 4,52 4,01 351
Ibbenbiiren ...... 8 7 8b 48 48 48 3,83 3,60
Niedersachsen.......... 8 7 8 48 48 48 3,80 3,64 319
Bayern: Steinkohle.... 8a 7(8) s'/»d 8'/> 10 — 3,00 2,80(2,90) -

Pechkohle....... 8w 7 8 7* 8'/e 10 _ 4,20 3,12 —

Braunkohle................... 8'/« 7 S m 8\ 10 — 3,50 3,00(3,20) —
Rheinische Braunkohle - - _ 60 60 60 438 525 420
Mitteldeutsche Braunkohle 8- 10a 8 K.8al 60,59 60(59) 60 (59)ohne 3,77 4,00 325

R. 8'/«a2 Sonntagsarbeit
Westerwalder Braunkohle 88V»a 7,71»b 8 8/>a 4851 58 , 3,65 - 3%
K @ i 8b 77.d Sh 8 10 12c 4,32 4,3OIS;¥itzen—
om
Eisenstein: Siegerland................... 8a 7'/td 8 58 58 _ 4-4,40 3,92 356
Lahn, Dill, Oberhessen Sad 7'/«d 8a d 58-60 58 60 313 3,20 283

Metallerz: Oberharz.................. 8—10a  7»/id 8%»d 51 59 84 3,50 Hauer 3,40 Hauer 3,00 Haer
Mansfeld.....coooviiiiiiiiiiec, S ¥* 8 SV. 8V»c 12c 12c 3,95

1 Kas Kernrevier. 1R =3 Randrevier.

Die Selbstkosten im britischen Steinkohlenbergbau im 3. Vier-
teljahr 1923. Anknipfend an den Aufsatz von Dr.Jingst
»Die Selbstkosten im britischen Bergbau in der Zeit vom 1. Vier-
teljahr 1920 bis zum 2. Vierteljahr 1923«1bieten wir nachstehend
einschlagige Angaben Uber das 3. Viertel des vergangenen
JaHres. Die Erhebung erstreckt sich wie frilher auf Steinkohlen-
bergwerke, die annédhernd 95 % zu der Gesamtforderung des
Inselreichs beitrugen. Fodrderung und Belegschaft

1 Glickauf 1924, S. 60.

dieser Gruben stellten sich im 3. Viertel 1923 im Vergleich nit

o 3
Vierteljahr™___
FOrderung ... t 65527 464 61999982
Zechenselbstverbrauch . t 3953223 3821599
Bergmannskohle 1479 785 1315305
Absatz........cccc...... 60094 456 56863075
Zahl der Arbeiter 1102380 110529
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Danach ist die Férderung in der Berichtszeit um 3,53 Mill. t
oder 538 % zurlickgegangen, in gleichem Verhéltnis hat auch
der Absatz abgenommen. Der Zechenselbstverbrauch erforderte
im 3 Vierteljahr 6,16 \ der Foérderung gegen 6,03 %0 im
2 Jahresviertel, die Bergleute erhielten als Hausbrandkohle 2,12
gegen 2,26 %.

Je Tonne absatzfadhige Kohle gliederten sich die
Selbstkosten im  Durchschnitt sdmtlicher Bergbaubezirke im
3 Vierteljahr 1923 im Vergleich mit dem vorhergehenden
Jahresviertel wie folgt.

2. Vierteljahr 3. Vierteljahr

S d S d

Lohne .....ccoeveeee 11 1146 13 3,26
Grubenholz und sonstige Be-

triebsstoffe . . . . . . . 2 2,25 2 3,07
Verwaltungs-—, Versicherungs-

kosten usw. 2 7,73 2 1041

Grundbesitzerabgabe................... 0 6,38 0 6,47

Selbstkosten insges. 17 382 18 121

Erlés . . . . . 20 646 19 1143

Gewinn . . . . 3 2,64 1 0,22

Das im 2. Vierteljahr 1923 vom britischen Steinkohlen-
bergbau erzielte Uberaus gulnstige geldliche Ergebnis wurde
imfolgenden Vierteljahr auch nicht annahernd erreicht. Infolge
Cer starken Steigerung der Selbstkosten um 1s 7,39d auf
18s 11,21 d einerseits und des Zuriickgehens des Erléses um
708d auf 19s 11,43 d anderseits erfuhr der Gewinn eine betréacht-
liche Abnahme. Mit 1s 0,22 d auf eine Tonne Absatz war er in
der Berichtszeit noch nicht einmal ein Drittel so groR wie im
vorhergehenden Vierteljahr, wo er 3 s 2,64 d betragen hatte.
An der starken Steigerung der Selbstkosten waren vor allem
die Lohne beteiligt, die mit 13 s 3,26 d je Tonne Absatz um
1s380d oder 11,01 % heraufgesetzt wurden. Die Ubrigen
Selbstkostenbestandteile sind nicht in demselben MalRe ge-
stiegen.

Uber die Hohe der Selbstkosten, Erlése und Lohne
in den einzelnen Bergbaubezirken gibt fir das

3-Jahresviertel 1923 die folgende Zusammenstellung Auf-
schiul3,

Gesamt* \grkaufs— Oewinn{+) | onn fir
_ Selbst- erlos ode eine ver-
Bezirk Verlust (—)  “fahrene

je Tonne Absalz Schicht
s1 d s] d sl d s| d

Schottland . 19 357 19 7,72 +0 4,15 11 10,68
Northumberland. 19 453 21 4,09 +1 1156 10 7,95
Durham......ccccccveeeeeennnnns 19 447 21 534 +2 087 10 599
Siid-Wales, Monmouth 21 323 22 568 +1 245 10 5,66
morkshire usw. . 16 1007 18 117 +1 3,10 11 2,33
Lancashire usw. . 19 1169 19 126 -0 1043 8 1011
Nord-Wales 20 198 18 860 -1 538 8 521
Siid-Staffordshire 15 940 15 162 -0 7,78 7 797
Cumberland . 22 927 20 643 -2 284 9 347
Bristol ..., 20 317 20 318 +0 001 7 11,15
Forest of Dean 'l 17 097 18 1144 +1 1047 8 3,58
Somerset 17 487 19 455 41 1163 7 853
Kent......ooooviiiiiiienns 19 816 20 537 +0 921 12 691

GroRbritannien insges.
3. Vierteljahr 18 11,21 19 1143 +1 0,22 10 7,20
2- 17 3,82 20 646 +3 264 9 977

Vier Bezirke haben in der Berichtszeit mit Verlust gearbeitet,
°r am grof3ten in Cumberland war (2 s 2,84 d); die Ubrigen
neun Bezirke weisen Gewinne auf, die sich zwischen 0,01 d
(wisto!) und 2s 0,87d (Durham) bewegen. Letzterer Bezirk
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ist in erheblichem Umfang an der Ausfuhr von Kohle beteiligt.
Der Lohn fir eine verfahrene Schicht betrug im 3. Vierteljahr
1923 im Gesamtsteinkohlenbergbau Grof3britanniens 10s 7,20d,
gegen das vorhergehende Vierteljahr ist er um 9,43 d oder
801 % gestiegen. Er war am hochsten in Kent (12 s 6,91 d)
und am niedrigsten in Sud-Staffordshire (7 s 7,97 d); in Sid-
Wales wurden 10s 5,66 d gezahlt.

Die Zahl der von einem Arbeiter im britischen Stein-
kohlenbergbau verfahrenen Schichten betrug in der Berichtszeit
64,2 gegen 66,4 im Vorvierteljahr, verloren gingen durch will-
kurliches Feiern 58 gegen 5,7. Der Forderanteil eines Ar-
beiters belief sich im ganzen Vierteljahr auf 55,94 (59,44) t,
in der Schicht stellte er sich auf 17,42 (17,90) cwits.

Deutschlands AuBenhandel in Nebenerzeugnissen
der Steinkohlenindustrle Im Dezember 1923.

Dezember Jan.-Dez.
1922 | 1923 1922 | 1923
t t t it
Einfuhr:
Steinkohlenteer . . . « m 4497 1104 36 175 13215
Steinkohlenpech . . . . . 6192 26 30059 11580
Leichte und schwere Stein-
kohlenteerdle, Kohlenwasser-
stoff, Asphaltnaphtha 1579 3961 5399 35244
Steinkohlenteerstoffe . . . 29! 1198 4208 6351
Anilin, Anilinsalze . _ 13 12 52
Ausfuhr:
Steinkohlenteer . . 1784 1510 22622 18623
Steinkohlenpech................... 1830 6018 61 37S 26 723
Leichte und schwere Stein-
kohlenteerdle, Kohlenwasser-
stoff, Asphaltnaphtha 14436 1513 136878 34778
Steinkohlenteerstoffe . . . 720 899 7027 6281
Anilin, Anilinsalze 325 114 3213 1908

Kallausfuhr Deutschlands im 4. Vierteljahr 1923.

4. Vierteljahr 1—4. Vierteljahr
1922 1923 1922 1923

t t t t
Kalisalz
Niederlande.................. 97599 93175 235732 289044
Tschechoslowakei . , . . 16056 56107 50402
Ver. Staaten v. Amerika . 57808 55174 275020 181 739
Schweden . . . . . . ) 17199 46525 43206
Osterreich . . . . . . 2715 16877 15476
GroBbritannien . . . . . 41934 86391 128397
DanemarK.....cccoceeeeerenenn. 10038 16042 28656
Ubrige Lander................... 121 826 40799 169655 232080

zus. 277233 277090 902 349 969 000

Abraumsalz
GroRbritannien . . . . 3589 2400 9 751 7114
Ubrige Lé&nder.................. 336 2448 1000 4437

zus. 3925 4848 10751 11551

Schwefelsaures Kali,
schwefelsaure Kali-
magnesia, Chlor-

kalium
Ver. Staaten v. Amerika . 18412 60582 177 147 163 117
GroRbritannien . . . . 12841 4785 27998 21 601
Spanien.......ceeeinniinns 1197 3862 10445 17868
Niederlande 3351 5863 32943 31075
Tschechoslowakei . . . 409 1049 6043 6427
ubrige Lander; . . . . 13360 12335 32905 44732

zus. 49570 88476 287481 284820
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Stichtag

1923:

Anf.

14.
21
28.

Juli
Aug.

Sept.

Okt.
Nov.
Dez.

1924:
7. Januar

4. Febr.

11
IS.
25.

3. Mgrz

10.

Reichsindex
einschl. Bekleidung
+geg-

or-
woche

%

1913 =1

22
150
1845
40 400 <
98 500 000
1515 000 000

1130000 000

1110000 000 -1J7
1080 000 000 -2,70
1060 000 000 -1,85
1040 000 000 -1,89
1030 000 000 -0,96
1040 000 000 +0,97
1050 000 000 +0,96
1060 000 000 +0,95

Glickauf

Woéchentliche Indexzahlen.

Kleinhandel

Teuerungszahl
. »ESsen« .
einschl. Bekleliur;gg_ W\%the
or.
1913=1  woche
%
29 Anf. Juli
148 ) » Aug.
2058 , . Sept.
45 743 ,» Okt.
85 890 500 ,» Nov.
2038 200000 , Dez.
7159 600 000 29. 12.—4.1.

1120 800 000 —3"35 5, 1.-11. 1,
1109 700000 -0,99 12 1.-18-1
1090 600 000 -1,72 19 1.-25. 1
1057 800000 -3,01 26.1.- 1.2.
1019300 000 -3,64 2.2.- 3.2.
1017 200 000 -0,21 9. 2.-15. 2.
1037 700 000 +2,02 16.2.-22. 2.

TeuerungsmeRziffer

der Ind.- u. Hand.-Zeitg.

einschl. Kulturausgaben

GroRhandel

GroRhandelsindex
der Ind.-u. Hand.-Zeltg.

Nr.

GrofRhandelsindex
des Stat, Reichsamts

=+ geg. +geg-  Stichtag Vor
1913= 1 WO qa3=1 o 1913= 1 vede
/o [o'4] %
in Tausend
e 39 Anf. Juli /]
78 241 . ., Aug. 483
2208 5862 . . Sepd, 2982
59 580 133900 . » OK(. 84 500
130 700 170 200 000 » Nov. 129254400
1555 800 000 1508 000 000 ,, Dez. 1337400000
1266 400 000 1346100 000 2. Januar 1224 000000
1230 100000 -2,81 1368 300000 +1j65 8. , 1197 000000 221
1183 600 000 -3,78 1359900 000 —061 15 1198000 000 —fQ0B
1134 000 000 -4,19 1342300 000 —1,29 22. . 1157000000 342
1105400000 -2,52 1316800000 -1,90 29. 1148 000000 078
1128300 000 +2,07 1316 700000 =+ 5. Febr. 1139000000 -078
1125800 000 -0,22 1324 400000 +0,58 12. ,, 1154 000000 +132
1144900000 + 1,70 1344900000 +155 19 , 1175500000 1%
1142 900 000 -0,17 1339 000 000 -0,44 26 1180 000000 03

1085 400000 +4,60 23.2.-29. 2.
1106 600000 +1,95 1.3.- 7.3.

1152 100 000 +0,80

1344600 000 +0,42 4. Marz

1187 000000 0O

Londoner Preisnotierungen fiir Nebenerzeugnisse.

In der Woche endigend am

29. Febr. | 7. Marz
s
Benzol, 90er, Norden 1 Qall. 15
” . Suden 1 15
Toluol..ie, 1 1/9
Karbolsaure, roh 60 %, 3 2/6
krist. 40 % » n 17>
Solventnaphtha, Norden > 1/1 1/2
»”» Siden 1 1/1 1/2
Rohnaphtha, Norden 1 181h
Kreosot.....cooociiciienenenns 7 Wh
Pech, fob. Ostkiste 11t 55 ™~ 57/6
,» fas. Westkiste . . « | 67/6
72/6
schwefels. Ammoniak 253<%p 1 15£ 5s

Der Markt in Teererzeugnissen war etwas lebhafter,
besonders in Karbolsdure, Naphtha und Pech. Benzol lag
ruhig, wahrend Teer gefragt war. Kreosot war bestandig.

Der Markt in schwefelsauerm Ammoniak war
ziemlich gut, jedoch hielt die ungiinstige Witterung die Land-
wirte zunachst noch von Abschliissen zurick.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 7. Marz 1924 endigenden Woche.

1 Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tyne).
gesehen von geringen, durch unregelméaRiges Eintreffen von
Leerraum hervorgerufenen Stérungen war die Marktlage in
der verflossenen Woche sehr zufriedenstellend. Die Nachfrage
war durchweg gut, besonders in bester Kesselkohle und Gas-
kohle; letztere war von inldndischen Verbrauchern besonders
stark begehrt. Beste Kesselkohle Blyth erhohte sich auf
26/6—27 s, wahrend Tyne sich zum vorwdchigen Preise be-
hauptete. Kesselkohle Blyth und Tyne, zweite Sorte, erzielten

PA TENT

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 28. Februar 1924.
5b. 865089. Karl Wolinski, Berlin. Schlangenbohrer.
22.1.23.
20b. 865091. Heinrich Woll, Gersweiler (Saar). Anord-
nung der Zwischen- bzw. Vorwarmer und der Antriebsmaschine
bei Druckluftlokomotiven. 12.2,23.

Ab-

B E R I

26/6—27 s bzw. 26/6 s, ungesiebte Kesselkohle stieg um 6d
desgleichen kleine Kesselkohle, Tyne. Die Befirchtung ares
demnéchstigen Ausstandes im Bergbau beeinflul3te die Markt-
tatigkeit dahin, dafl umfangreiche Nachfragen auf die Miz-
Vorrdte in Umlauf gegeben wurden. Hierbei ist neben erer
Anzahl kleinerer Nachfragen vor allem die der franzisischen
Staatseisenbahn in 100 000 t Durham-Kokskohle, April-August-
Verschiffung, hervorzuheben. Kokskohle hat sich nach zet-
weiliger Untatigkeit gut erholt und war lebhaft gesucht, ©
daR fir kleinere Auftrage wesentlich festere preise azet
werden konnten. Der Koksmarkt zeigte ebenfalls eine erhebliche
Besserung, ohne daf} diese jedoch in den Preisnotierungen 2m
Ausdruck gekommen ware. Giel3erei- und Hochofensorten
wurden wie in der Vorwoche mit 27/6—30 s bezahlt. Am
besten lag Gaskoks, der sich starker Nachfrage erfreute und
bis zu 42 s fir beste Sorten erzielte. Bunkerkohle war reic
lich vorhanden und zeigte feste Grundstimmung.

2. Frachtenmarkt.
fenen Woche stark beschaftigt, die Frachtsatze standen fest
ausnahmslos ziemlich hoch. Am Tyne machte der mitteimeer-
markt weiter gute Fortschritte, und Westitalien schior in dxr
Berichtswoche fest mit 11/6 s, Genua mit 12s. Antwerpen,
Oent und Hamburg entwickelten umfangreiche Tatigkeit zu
Durchschnittssatzen von 5/6 s. Das baltische Geschaft lag
ruhig. Cardiff und die walisischen Héafen waren ebenfalls
sehr rege, die Frachtsitze zogen an. Der italienische Markt
besserte sich weiter, Verfrachtungen fiir die Westkiiste wurden
zu 13/6 s, fur Venedig zu 14/9 s abgeschlossen. Die Nachfrage
der Kohlenstationen war gut, die Satze hierflr zufriedenstellend.
Nordfrankreich war sehr geschéftig zu 5/9 s fir Rouen. Dea
schottische Markt war weniger lebhaft, zeigte jedoch ere
Besserung im nordeuropéischen und teilweise auch im ita
lienischen Geschaft. Angelegt wurden durchschnittlich faf
Cardiff-Genua 12/3*/< s, -Le Havre 5 s, -Alexandrien 12 s und
La Plata 14 s. Tyne-Rotterdam notierte 4/9 s, -Hamburg 5,3s

CHT

35a. 865462. Josef Romberg, Wellinghofen (Kr. Horddl-
Steuerung fur unmittelbar wirkende Arbeitszylinder.

6la. 865002. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Drager.LubecK-
Atmungssack fir freitragende Atmungsgerate. 21.11.21.

6la. 865081. Hanseatische Apparatebau-Ges. vorm. L-\W*
Bremen 8t Co. m. b. H., Kiel. Federbelastetes Ventil
Atmungsgerate. 30.4.21.

Alle Hafen waren in der abgelau-
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6la 865083. Dr.-Ing. Alexander Bernhard Dréger, Liibeck.
Rillung fir Luftreinigungspatronen. 13.2.22.

78e. 865362. Sprengluft-Gesellschaft m. b. H., Berlin.
Trénkgefdd zum Tranken von Sprengluftpatronen. 15.7.22.
8le 865396. Bruno Proksch, Breslau. Aufhéngevor-

richtung fir Rutschen. 1.2.24.

Patent-Anmeldungen,

die vom 28. Februar 1924 an zwei Monate lang In der Auslegehalle
des ReLhspatentamtes ausliegen.

Ib,4. K. 83162. Fried. Krupp A.O. Grusonwerk, Magde-
burg-Buckau. Magnetischer Trommelscheider. 29.8.22.

1b,4 M. 76298. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kdln-
Kak Elektromagnetischer Trommelscheider. 6.1.22.

5a,4. A. 39498. Armais Arutinoff, Berlin-Wilmersdorf.
Sicherheitsvorrichtung gegen das Abfallen von Senkkdrpern
in Bohrlochern, Brunnen u.dgl. 26.2.23.

5b,7. S. 59353. Siemens-Schuckertwerke O. m. b. H.,
Siemensstadt b. Berlin. Bohrschneide aus Flachmaterial. 3.4.22.

5c,2. H.90043. Dr.-Ing. Fritz Heise, Bochum. Verfahren
zum Verteilen der Kélte auf die ganze Hohe des Gefrier-
schachtes.  3.6.22.

10a,23. W. 61 187. Kohlenveredlung G.m.b.H., Berlin.
Kohlenverschwelungsofen. 8.5.22.
10a,26. N. 20695. Harald Nielsen, London. Trocken-

und Schweltrommel. 12.1.22. England 14.1. 21.

108, 30. H. 90899 und 91281. Georg Eduard Heyl, Miinchen.
Verfahren und Vorrichtung zur trockenen Destillation von
Brennstoffen bei niederer Temperatur. 18.8. und 27.9.22.

21g,20. E.27876. Erda A.G. und Dr. Richard Ambronn,
Déttingen.  Schaltungsanordnung fiir Erderforschung. 18.3.22.

26 d, 1. S 62148. Société L’Air Liquide, Société Ano-
nyme pour L’Exploitation des Procédés Georges Claude, Paris.
Reinigung von Leucht- oder Koksofengas. 15. 2.23. Frank-
reich 30.3.22.

403, 17. S.61086. Siemens & Halske A.G., Siemensstadt
b. Berlin. Reinigen von Tantalmetall. 16.10.22.

40c, 12. G.54350. Dr. Georg Grube, Stuttgart. Verfahren
der elektrolytischen Abscheidung von reinem Chrom in dicken
Schichten.  19.7.21.

40c, 12. W. 63481. Dipl.-Ing. Hans Wolff, Berlin.
fahren zur Abscheidung von Chrom. 27.3.23.

40c, 16. J. 22005. Dipl.-Ing. Franz Juretzka, Breslau, und
Elektrothermische Metallgesellschaft m. b. H., Charlottenburg.
Kondensationsvorrichtung fur die elektrothermische Gewinnung
von Zink.  22.4.22.

Ver-

Deutsche Patente.

Ib(l). 385937, vom 25. September 1921. Herbert
Huband Thompson in Birmingham und Alfred Evan
Dévies in Tanworth-in-Arden (Engl.). Magnetscheider
van Trog- oder Wannenform. Prioritdt vom 8. Oktober 1920
beansprucht.

Unter dem Boden des Troges oder der Wanne des
Scheiders, Uber den flussiges oder trockenes Scheidegut ge-
leitet wird, sind Magnetpole oder von Magneten erregte Eisen-
i 1 ~geordnet, und in dem Trog oder der Wanne sind
Ankerstdbe aus Eisen oder Stahl in einem solchen Abstand
oberhalb des Bodens vorgesehen, dal3 zwischen diesem und
den Stédben ein Kanal fur den DurchfluR des Scheidegutes
verbleibt. Die Ankerstdbe kodnnen zu einem beweglichen
Rahmen vereinigt und so angeordilet werden, dal} sie ober-
halb der Zwischenrdume der unter dem Trog- oder Wannen-
ooden befindlichen Magnetpole oder Magnete liegen. AuRer-
dem konnen die St&dbe mit zueinander versetzten, nach unten
Agenden Ansétzen versehen sein.

5b(4). 386137, vom 9. August 1922. Hans Schéttler
In Bochum. StolRende Bohrmaschine.

Die Bohrmaschine hat mehrere ineinander angeordnete

wr'.von denen jeder durch einen besondern Kolben in
Qx »eise angetrieben wird, dall die Kolben einzeln oder
gruppenweise gegenléufig arbeiten. Die verschiedenen Kolben
i'erden dabei durch ein einziges Ventil gesteuert und arbeiten
n enei?l einzigen Zylinder. Das im letztem verbrauchte

ruckmittel tritt so durch die Bohrung und schrége Kanéle
“ m.ttlem Bohrers, dal? es das Bohrmehl von der Bohrloch-
j, durch den Zwischenraum zwischen den Bohrern und

ae Kandle des &duBern Bohrers aus dem Bohrloch in
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eine die Bohrer umgebende, durch eine Schraubenfeder mit
der Bohrmaschine verbundene Kammer beftrdert, an die ein
Ableitungsrohr angeschlossen ist.

5b (7). 385938, vom 28.November 1922. Albert Nurn-
berg in Braunschweig. Oesteinbohrer.

Die auswechselbare Schneide des Bohrers ist mit Hilfe
eines prismatischen, am Ende schwach verjingten Zapfens
in ein prismatisches Loch des Bohrerschaftes eingesetzt, dessen
Tiefe geringer ist als die Lange des Zapfens.

5b(8). 385939, vom 11.Juli 1922. Josef Longhin in
Freital-Potschappel b. Dresden. Bohrvorrichtungfiir
Sprenglocher.

Eine Bohrmaschine ist leicht herausnehmbar in einem
Schlitten gelagert. Dieser ist auf einer Schiene verschiebbar, die
zwischen einer Spannsaule, auf der sie drehbar befestigt ist,
und dem Arbeitssto3 festgespannt wird. Mit der Schiene ist
eine mit einem Handrad versehene Vorschubspindel verbunden,
die durch eine fest mit dem Schlitten verbundene Mutter hin-
durchgefiihrt ist.

5b (9). 385 729, vom 22. Juli 1922. Maschinenfabrik
Wilhelm Knapp in Eickel (Westf.). Fuhrung fiur Schram-
maschinen.

Das Gehéuse der Schrammaschine trdgt am vordem Ende
auf der nach dem Arbeitssto3 gerichteten Seite einen vor-
springenden Biigel und am hintern Ende auf der entgegen-
gesetzten Seite eine gelenkig mit ihm verbundene Spurlatte,
deren Lange mindestens so groR ist als der Abstand dreier
Stempel voneinander. Der Abstand zwischen der Spurlatte
und dem Schrammaschinengehduse kann einstellbar und die
Spurlatte so am Gehéuse befestigt sein, dal3 sie oberhalb des
letztem liegt.

5b (9). 386 024, vom 16.Januar 1923. Dr. Ignaz Beissel
in Unna. Stangenschrammaschine.

Die Schramstange der Maschine wird durch einen Dreh-
kolbenmotor angetrieben, dessen Achse parallel zu der durch
die Achse der Schramstange verlaufenden Senkrechten liegt.
Der Motor Ubertragt seine Drehbewegung durch ein Ritzel
auf ein Zahnrad, von dessen Achse der Schradmstange mit Hilfe
eines Kegelraderpaares eine drehende und durch einen Ex-
zenter eine hin- und hergehende Bewegung erteilt wird.

5b (9). 386025, vom 2. Mai 1922. Kowlishaw,
Walker & Company (1920) Ltd. in London. Frasende
Schrammaschine. Prioritdt vom 3. Mai 1921 beansprucht.

Die Maschine ist auf ihrem Schlitten mit in der Nahe
ihres vordem Endes angeordneten verstellbaren Seitenstitzen
so gelagert, daR sie um eine in der N&he des Fraserendes
liegende Querachse gekippt und um ihre Langsachse teilweise
gedreht werden kann.

5b (9). 386026, vom 18. Februar 1923. Maschinen-
fabrik Westfalia A. G. in Gelsenkirchen. Stangen-
schrammaschine.

Die Schramstange der Maschine wird wahrend ihrer
Drehung durch zwei auf einer gemeinsamen Welle sitzende,
gleichzeitig angetriebene Exzenterscheiben mit Hilfe sie oder
ihre Hulse umgebender, nach Art eines Kammlagers aus-
gebildeter Mithehmer achsrecht hin- und herbewegt. Das die
beiden Exzenterscheiben antreibende Zahnrad kann zwischen
den Scheiben auf deren Achse angeordnet sein.

5b(10). 386027, vom 18. Mai 1922. Julius Boullay
in Frankfurt (Main). Hydraulisch betriebener Gesteinbrecher.

Am vordem Ende der Kolbenstange eines Arbeitszylinders
ist ein sich nach vorn verbreiternder Keil befestigt, und an
einem am Arbeitszylinder befestigten Fuhrungsrohr sind Backen
so gelenkig oder federnd angeordnet, da sie bei der durch
den Arbeitszylinder bewirkten Zurickbewegung des Keiles
durch diesen auseinandergetrieben werden.

10a(3). 385872, vom 10.November 1920. GustavOtto
Wolters in Villigst b. Schwerte (Ruhr). Regenerativkoks-
ofenanlage.

Bei dem Ofen sind unterhalb jeder Ofensohle Gasver-
teilungskanéle angeordnet, die so an die Gaszuleitung ange-
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sclilossen und von ihr getrennt werden, da je nach der Be-
heizungsrichtung nur den unter den geradzahligen oder nur
den unter den ungeradzahligen Ofenkammern liegenden Kanalen
das zustromt.

10a (10). 385545, vom 20. Marz 1920. Charles Howard
Smith in Short Hills (V. St. A)). Schragkammerofen zum.
Destillieren von Kohlenmaterial. Prioritait vom 3. April 1918
beansprucht.

Die Heizkammern und die Destillierkammern des Ofens
sind mit Querwénden versehen.

10a(19). 385873, vom 19.Mai 1922. Erich W.Stlirmer
inOschersleben (Bode). Schwel-und Entgasungsretorte
mit zonenweiser Gasabfuhrung.

Der Retortenraum und die Heizziige der Retorte sind mit
im wesentlichen wagerecht liegenden, nach unten zu mit
Offnungen versehenen Kandlen durchsetzt, welche die De-
stillate aus einer Zone aufnehmen, die zwischen dem heiResten,
an der Retortenwand liegenden Teil und dem kihlern Kern
des Retorteninhaltes liegt.

10a (26). 385874, vom 30. November 1922. Dr.-Ing.
Edmund Rosen in Essen. Drehrohrofenanlage.

Die Anlage hat mehrere gleichachsig angeordnete Dreh-
rohrofen, die achsrecht gegeneinander verschiebbar sind, und
deren Geschwindigkeit sich andern l4Rt. Benachbarte Ofen
der Anlage sind durch umlaufende achsrecht angeordnete
Rohre miteinander verbunden, die auf einem Teil ihrer Lange
mit einer Forderschnecke ausgestattet sind.

35a (24). 386245, vom 30. Mai 1922. Siemens-
Schuckertwerke G.m.b.H. in Siemensstadt b. Berlin.
Teufenzeiger.

Der Teufenzeiger ist so ausgebildet, dal} jeweilig nur
die Teile seiner beiden Skalen, die den von den Férderkdrben
noch zu durchfahrenden Strecken entsprechen, sichtbar sind,
wéhrend der ubrige Teil der Skalen unsichtbar gemacht wird.

40c(16). 385893, vom 23. April 1922. Dipl.-Ing. Franz
Juretzka in Breslau und Elektrothermische Metall-
gesellschaft m.b.H. in Charlottenburg. Kondensations-
kammer fur die elektrothermische Gewinnung von Zink.

Die Kammer, deren AuRenwéande gekuhlt werden, ist
durch einstellbare Zwischenwénde, die bis unterhalb der Stelle
reichen, an der die aus dem elektrischen Ofen kommenden
Gase in die Kammer eingefiuhrt werden, in zwei oder mehr
am untern Ende miteinander in Verbindung stehende Abteile
geteilt und in ihrer Hohe so bemessen, dall infolge des er-
heblichen Temperaturunterschiedes zwischen der untern und
der obern Zone des ersten Abteiles die heil’en Gase zunédchst
in diesem Abteil aufwarts und dann abwarts stromen, bevor
sie unter der Zwischenwand hinweg in das zweite Abteil treten.

6la (19). 385700, vom 21. August 1921. Hanseatische
Apparatebau-Gesellschaft vorm. L. von Bremen & Co.
m.b. H. in Kiel. Geschlossenes Atmungsgerét zum Aufenthalt
in giftigen Gasen.

Am Ende der Ausatmungsleitung des Gerates ist ein
Feuchtigkeitssammler angeordnet, an dessen unteres Ende
mit Hilfe des Oehéuses fir das Einatmungsventil die Ein-
atmungsleitung angeschlossen ist, und der am obern Ende
einen Reinigungseinsatz mit oben liegendem Ausatmungs-
ventil tragt.

78e(2). 385 709, vom 5. September 1915. Sprengluft-
Gesellschaft m.b. H.in Berlin. Zinderfi r Sprengladungen.
Zus.z. Pat. 378353. Langste Dauer: 11. August 1930.

Die Kapsel des Zinders hat einen VerschluBdeckel oder
-pfropfen, der unldsbar oder schwer losbar auf der Kapsel

befestigt oder durch eine Verriegelung gegen ein Heraus-
fallen oder ein selbsttitiges Ldsen gesichert ist.

78e(2). 385710, vom 24. Februar 1916. Sprengluft-
Gesellschaft m. b. H.inBerlin. Zunderfur Sprengladungen.
Zus.z. Pat. 378353. Langste Dauer: 11. August 1930.

Die Hilse oder Kapsel des Ziinders ist durch Imprég-
nierung unverbrennlich gemacht oder aus einem unverbrenn-
liehen Stoff hergestellt.

78e(4). 385858, vom 19. August 1922. August Euler
in Eppendorf, Post Weitmar (Kr.Oelsenkirchen). Sder-
heitsziindschnuranzinder.

Am untern Ende eines Stiftes, der an einem Ende eirer
Hulse verschiebbar angeordnet ist, in die am &andern Bde
die zu zindende Zindschnur eingefihrt wird, sind eine Reib-
flache und eine Zindmasse so angebracht, dal} die Reibflache
nur dann eine Wirkung auf die Zindmasse ausiben kan
wenn die Zindschnur so weit in die Hilse eingefihrt ist, a3
die Zindmasse beim Hineinschlagen des Stiftes in die Hilse
auf die Stirnflache der Schnur trifft.

78e(5). 385859, vom 22. August 1915. Sprengluft-
Gesellschaft m.b.H. in Berlin. Sprengluftpatrone. Zs.
z. Pat. 301 800. Léngste Dauer: 21. November 1929.

Die Fullung der Patrone ist in zwei oder mehr Um
hillungen eingeschlossen, von denen eine mit einem flammen-
tétenden, schwer verbrennbaren oder unverbrennbaren Stofi
getrankt ist. Es kann auch der Zwischenraum zwischen den
verschiedenen Umhillungen mit dem Stoff ausgefillt werden,

8l e (15). 385 714, vom 10. Januar 1923. HugoKlerner
in Gelsenkirchen. StoRverbindung an Schittelrutschen.

Die Enden der Rutschenschisse sind mit konisch zuge-
schnittenen, (ber den Rinnenboden seitlich vorspringenden
Béndern versehen, uber deren vorspringenden Enden Schuhe
gelegt sind, die durch eine Schraube gegen die Bander ge-
prel3t werden. Die Schraube ist dabei so lang, da3 die Schuhe
sich von den Bandern abnehmen lassen, ohne dal sie von der
Schraube gezogen werden mussen.

8l e (15). 386010, vom25.September 1921. Gebr. Hinsel-
mann G.m.b.H. in Essen. Schittelrutsche mit trennbar an
der Rutsche befestigten Laufwerken.

Die Laufwerke und die Stellen, an denen diese an dr
Rutsche befestigt werden, sind so ausgebildet, dal an eirer
Rutsche nach Bedarf Laufwerke mit rundaen oder €xzentrischen
Rollen von groRem oder kleinem Durchmesser fir geradlinige
oder fir gekruimmte Rollenbahnen verwendet werden konnen.

81 e(15). 386011, vom 3. Januar 1922. Gebr. Hinsel-
mann G.m.b.H. in Essen. Schittelrutsche.

Zwischen der Rutsche und ihrem Antriebsmotor ist en
gegen selbsttatiges Losen gesichertes Spannschlof3 einge-
schaltet, dessen L&nge in solchen Grenzen verdnderlich ig,
dal die bei einem Bruch der Verbindung bis zu ihrem untem
Anschlag zurickgefallene Rutsche nach Verlangerung ds
Schlosses wieder mit dem Motor gekuppelt und durch \er-
kilirzung des Schlosses wieder in die richtige Lage zum Motor
gebracht werden kann. Der Teil des Schlosses, der mit dem
die Bewegung des letztem auf die Rutsche ubertragenden
Schwinghebel verbunden ist, kann mit einer Laufrolle ver-
sehen sein, die auf dem Liegenden aufruht.

8L e (21). 386206,vom27.Juni 1922. Maschinenfabrik

Hasenclever A.G. in Diusseldorf. Doppelwipper.

Zum Anhalten des durch das Ubergewicht des beladenen
Wagens gedrehten Wippers dient eine Bremse und ein At
schlag, von denen die Bremse kurz vor dem Punkt, an dem
der Wipper anhalten soll, durch diesen zum Einfallen ge
bracht wird.

B UCHERS SCHAWU

Baedekers Berg-Kalender 1924. Begr. von Dr. Aug. Huyssen,
Kgl. Oberberghauptmann a. D. Vollstandig umgearb. und
hrsg. in Verbindung mit &ndern Mitarbeitern von Berg-

assessor Dr.-Ing. Kurt Sieben. 69. Jahrg. 40S S. nfl
Abb. Essen 1924, G, D. Baedeker G.m.b. H. rpreis gb-
12 Gdmk.
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Die vorliegende Ausgabe des Berg- und Huttenkalenders
het eine Erweiterung um rd. 100 Seiten, d. h. um ein Drittel
ds bisherigen Umfangs und eine weitgehende Umgestaltung
ks Inhalts erfahren.  Die Personalien sind, besonders bei den
bisher weniger ausfuhrlich behandelten Reichsbehérden, erganzt
ud auf den neuesten Stand gebracht worden. Eine wesent-
liche Bereicherung zeigt auch der von Bergassessor Dr.-Ing.
Sieben bearbeitete technische Teil, in den ein mit zahlreichen
Abbildungen ausgestatteter AbriR der Hittenkunde aufge-
nommen ist. In dem Abschnitt »Mineralogie und Geologie«

Z E1 T SCHRI

(Eine Erklarung der Abkiirzungen Ist in Nr. | des Jahrgangs 1923 verdffentlicht.

Mineralogie und Geologie.

Nele Beobachtungen aus dem Muschelkalk
und ROt von Jena. Von Wagner. Jahrb. Geol. Berlin.
Bd.42.1921. H. 1 S. 1/16*. Beschreibung von Stromatolithen
und verschiedenen Versteinerungen.

Beitrdage zur Geologie des Siegerlandes. Von
Quiring. Jahrb. Geol. Berlin. Bd. 42. 1921. H. 1 S. 17/42*
I. Ein Faltenbild: Schichtenfolge. Faltenbau. Springe. Uber-
schiebungen. Postsideritische Schieferung und Faltung. Il. Wir-
kungsweise und Entstehung der Rechts- und Linksverwerfer
der Génge.

Neuere Beobachtungen an den Diluvial-
ablagerungen der Umgegend von Altenburg,
Meuselwitz, Zeitz und Hohenmdlsen. Von Dammer.
Jahrb. Geol. Berlin. Bd. 42. 1921. H.l. S.43/58*. L06R, Becken-
lehme und Beckensande, Geschiebemergel, Bénderton.

Neue Beitrdge zur Kenntnis der Parasuchier.
Von von Huene. Jahrb. Geol. Berlin. Bd. 42. 1921. H. 1
S59/160*. Die Skelette der schwabischen Parasuchier. Die
Parasuchierreste des Réts von Halberstadt. Der Fund im
Rét von Salzgitter. Ubersicht Uber die Parasuchier. Schrifttum.

Uber die Ausdehnung der &ltesten (dritt-
letzten) Vereisung in Mitteldeutschland. Von Grupe.
Jahrb. Geol. Berlin.  Bd. 42. 1921. S. 161/74*. Altere Be-
obachtungen. Ausbildungs- und Erhaltungsform der Glazial-
ablagerungen.
w.Ubersicht der jingern Tektonik von West-
Wirttemberg und Nordwest-Hohenzo Ilern nach
amtlichen Aufnahmen. Von Kranz. Jahrb. Geol. Berlin,
od. 42 1921. S. 175/86*. Die wichtigem Verwerfungen. Sprung-
hohen. Richtungen und Alter der Stérungen. Neuzeitliche
Uiodenbewegungen.

Uber das Hercyn und rheinische Unterdevon

Oes Harzes, besonders der Gegend von Bad
j—auterberg. Von Bode. Jahrb. Geol. Berlin. Bd. 42. 1921.
f* + S. 187/256*. Eingehende Mitteilung umfassender
Forschungsergebnisse.
.Uber das Oberdevon und Unterkarbon des
audflugels der Herzkamper Mulde auf Blatt
tiberfeld. Von Paeckelmann. Jahrb. Geol. Berlin. Bd. 42.
‘91 H.l. S.257/306*. Unteres Oberdevon. Oberes Ober-
devon. Unterkarbon. Schrifttum.

Beitrag zur Kenntnis der Steinkohlenbildungen
Im Saalegebiet bei Halle. Von Beyschlag und Schrill.
Jahrb. Geol. Berlin. Bd. 42. 1921. H.l. S.307/40*. Die Stein-
HJhlenvorkommen bei Gorbitz, Ddélau, nordlich Lettin »an der
Minkex sowie vom Giebichenstein.

Neue Beobachtungen im Diluvium Schlesiens.
VonOlbricht. Jahrb.Geol. Berlin. Bd. 42.1921. H.l. S.341/51*.
Ue Gorlitzer Endmoréne. Interglaziale Landoberflachen. Ver-

per Eiszeit in Schlesien. Erlauterungen zur Karte.

. Eine basaltische Intrusion unter Braunkohlen
pjS',°Selsberges. Von Diehl. (SchluR.) Braunkohle.
u.22. 23.2. 24, S.701/7. Chemische Untersuchung der
~onJaktwirkungen an Kohle und Ton. Weitere Betrachtungen
~r Wéchtersbacher Intrusion.

Mikroskopischer Nachweis von Platin und
°‘d in den Siegerldnder Grauwacken? Von
gsch. Metall Erz. Bd. 21, 1924. H. 4. S. 73/4. Unmdg-
mojet des einwandfreien Nachweises kleinster Platinspuren.
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wird im Anschlul3 an die Beschreibung der deutschen Stein-
kohlenablagerungen eine neue Ubersicht iber die aiiRer-
deutschen Kohlenvorkommen und die wichtigsten Eisenerz-
lagerstatten der Welt gegeben.

Das Beiheft enthdlt das Reichsknappschaftsgesetz vom
23. Juni 1923 nebst Einfuhrungsgesetz. Im Ubrigen zeigt der
Kalender die bekannte gute Ausstattung; er wird daher mit
seinem klaren Druck und vermehrten Inhalt den Fachkreisen
willkommen sein. P

FTENSZC CH A u.

' bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Anderung der GrundWasserverhaltnisse durch
Regulierung eines offenen Wasserlaufes. Von
Grahmann. Braunkohle. Bd. 22. 23. 2 24. S. 707/9*. Be-
ziehungen zwischen Flissen und Grundwasser. Beschreibung
einer durch den Bergbau veranlaf3ten Flu3reglung.

Note sur les ressources en lignite de I'Herault
et de I'Aude. Von Pagezy. Ann. Fr. Bd.4.1923. H. 12
S. 341/66*. Ubersicht Uber die Braunkohlenvorkommen in den
genannten franzdsischen Bezirken. Erdrterung der Abbau-
moglichkeit.

Bergwesen.

Der heutige Standdes russischen Platin- und
Goldbergbaues und dessen Zukunftsaussichten.
Von von zur Mihlen. Metall Erz. Bd.21. 1924. H. 4. S. 70/2.
Ubersicht (iber die Betriebe und ihre meist sehr zuriickgegan-
gene Forderung.

Upper Mississippi lead and zinc ores. I. Von
Spurs. Engg. MinlJ. Pr. Bd. 117. 9.2.24. S.246/50*. Be-
trachtungen Uber die geologischen und lagerstéattlichen Ver-
héaltnisse des bekannten Bleizinkerzbezirkes auf Grund neuerer
Aufschlisse und Anschauungen. (Schluf3 f.)

Productiveness of the precious-metal mines
of Canada. Compr. air. Bd.29. 1924. H. 2. S.763/7*. Ent-
wicklung, Arbeitsverfahren und Erzeugung der kanadischen
Goldsilbererzgruben.

Mining and preparing sand and rock. Von
Allen. Engg.Min.J.Pr. Bd. 117. 9.2.24. S.237/9*. Beschreibung
einer groRen Sandgewinnungsanlage mit neuzeitlichen Ge-
winnungs- und Fordereinrichtungen.

Strength of mine timber. Von Johnson. Engg. Min.
J. Pr. Bd. 117. 9.2.24. S. 240/2*. Untersuchungen Uber die
Festigkeit verschiedener Grubenhdlzer. Anwendung einer
starken Prufmaschine.

New electric winders at the Llatrisant Colliery.
Ir.CoalTr. R. Bd. 108. 22.2.24. S.300/1*. Beschreibung einer
neuen elektrischen Férdermaschine.

Ein Vertikalbeschleunigungsmesser fur Forder-
anlagen. Von Roestel. Bergbau. Bd. 37. 21.2.24. S. 50.
Beschreibung einer am Forderkorb anzubringenden schreiben-
den MefRvorrichtung zur Aufnahme der auftretenden Be-
schleunigungs- und Verzodgerungskrafte.

Some notes on underground transport. Von
Reis. Coll. Guard. Bd. 127. 22.2.24. S. 469/70. Allgemeines
Uber Forderkosten. Bedeutung guter Forderstrecken sowie
der Wagenbauart.

Notes on underground transport. Von Rees.
Ir. CoalTr, R. Bd. 108. 22.2.24. S.307. Betrachtungen Uber
die Bedeutung der Forderkosten und die Mittel zu ihrer Ver-
ringerung.

Experiments on the distribution of air in
centrifugal fans and on re-entry phenomena.
Von Briggs und Williamson. Ir. Coal Tr. R. Bd. 108. 22. 2. 24.
S.302/3*. Untersuchungen uber die Verteilung der Luft und
die Ruckstrémungserscheinungen in Ventilationsradern.

Testing for firedamp. (Forts.) Coll.Guard. Bd. 127.
22.2.24. S.471/2*. EinfluR der Form und GroRe der Flamme.
Versuche mit verschiedenen Brennstoffen. EinfluR der Luft-
temperatur und des Luftdruckes. (Forts, f.)
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Dampfkessel- and Maschinenwesen.

Die Verwertung der Abhitze zur Dampf-
erzeugung. Von Wintermeyer. (Schluf.) Techn.Bl. Bd. 14.
23.1.24. S.50/1. Wéarmeausnutzung der auspuffenden Ver-
brennungsgase bei Gasmaschinen, Dieselmaschinen usw. Wirt-
schaftlichkeit.

Elektrotechnik.

Kihlmantelmotoren. Techn. Bl. Bd. 14 23.1.24-
S. 49/50*. Bauart und Vorteile der von den Siemens-Schuckert-
werken gebauten geschlossenen Motorenart.

Uber das Selbstanlassen von Kurzschluf3-
motoren durch Stromverdrangung. E.T.Z. Bd.45.
21. 2. 24. S. 137/8*. Widerlegung der Ansicht, dal} durch
eine Stromverdréangungsanordnung der Anlaufstrom herab-
gesetzt werden kann.

Die Reglung der Drehzahl von Induktions-
motoren im unter- und Ubersynchronen Gebiet
nach System Brown-Boveri-Scherbius. Von Seiz.
El. Masch. Bd.42. 24.2.24. S. 109/12*. Wirkungsweise der
Scherbiusmaschine.  Unter- und ubersynchrone Reglung.
(SchluB f.)

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Gleichgewichte zwischen Metallpaaren und
Schwefel. Von Luder. Metall Erz. Bd.21. 1924. H. 4.
S. 65/9. Das terndre System Silber-Eisen-Schwefel.

Ursachen und Erscheinungen des Steigens
gegossenen Kupfers. Von Stahl. Metall Erz. Bd.21.
1924. H. 4. S. 69/70. Néhere Erorterung der physikalischen
und chemischen Vorgéange.

Die Herstellung synthetischer Metallkdrper
durch Druck oder Sinterung. Von Sauerwald.
Z. Metallkunde. Bd. 16. 1924. H. 2. S. 41/6*. Die bisherigen
Verfahren. Ergebnisse neuerer Arbeiten. Die innern Vor-
gidnge beim Pressen. Einflisse der Gluhbehandlung. Ver-
einigung von Pressen und Gluhen.

Die elektrische Leitfahigkeit von Metallen.
Von Schulze. (SchluB.) Z. Metallkunde. Bd. 16. 1924. H. 2.
S. 48/54*. Leitfahigkeitsdnderungen bei Modifikationsumwand-
lungen, beim Schmelzen sowie durch Verformung. Die Leit-
fahigkeit im Magnetfeld, bei Gleichstrom und Wechselstrom.
EinfluR von Belichtung und Bestrahlung sowie des Kristall-
gefiges. Die Leitfahigkeit von Pulvern und diinnen Schichten.

EinfluR der Probenhdhe auf den Stauch-
versuch. Von Sachs. Z. Metallkunde. Bd. 16. 1924. H. 2.
S. 55/S*.  Versuchsergebnisse bei Kupfer, Aluminium, Silumin
und Messing.

Die Bestimmung des Kohlenstoffs im Aluminium.
Von Hahn. Z. Metallkunde. Bd. 16. 1924. H. 2. S.59/60. Nasse
und trockne Verbrennung. Vereinigtes Verfahren nach Moissan.

A lkali bestimmung in Aluminium und Alu-
miniumlegierungen. Von Schirmann und Schob.
Chem. Zg. Bd. 48. 23.2.24. S.97/8. Fruhere Verfahren. Mit-
teilung eines neuen Analysenganges.

Graphit als metallische Kohlenstoffmodifikation.
Von Ryschkewitsch. Chem. Zg. Bd.48. 27.2,24. S. 101/2.
Grinde fur die Auffassung des Graphits als Metall.

Das Dreistoff-System Silber-Kupfer-Eisen.
Von Luder. Z. Metallkunde. Bd.16. 1924. H.2. S.61/2*. Gleich-
gewichte in flussigem und festem Zustande. Die Erstarrungs-
vorgange.

The X-ray analysis of coal. Von Kemp. Ir.CoalTr.R.
Bd. 108. 22.2.24. S,295/6. Bisherige Entwicklung und Aus-
sichten der Verfahren zur Kohlenuntersuchung mit Hilfe von
Réntgenstrahlen.

Reactivity of coke in relation to blast-furnace
Operation. Von Perrott und Sherman, Proc.West.Pennsylv.
Bd. 39.1924. H. 10. S,351/75. Die Wirkung des Koks im Hoch-
ofen. Die Verbrennlichkeit. Ausdehnung der Verbrennungs-
zone im Hochofen. Verbrennungsversuche. Oxydation oder
Loésung durch Kohlendioxyd. Kennzeichnung von Kokssorten.
Schrifttum.

Fortschritte auf dem Gebiete der analytischen
Chemie der Metalloide in den Jahren 1921—23. Von
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Gutbier und Miller. (Forts.) Chem. Zg. Bd. 48. 27.224,
S. 102/3. Verfahren zur Bestimmung des Stickoxyds. (Forts, f)

Uber die Analyse von Rauch. Von Samang.
Z. angew. Chem. Bd.37. 21.2.24. S.97/8* Mitteilungeines
bewahrten Verfahrens zur Rauchuntersuchung.

The flow of gases in a furnac.e as a function
of their temperature drop. Von Southern. Ir. Coa
Tr.R. Bd. 108. 22.2.24. S.298/9*. Untersuchungen Uber de
Abhéngigkeit der Gasstromung in Ofen vom Temperaturgefélle.

PERSONLICHES,

In den Dienst der PreuRischen Bergwerks- und Hitten-
Aktiengesellschaft in Berlin sind beurlaubt worden:

der Direktor der Friedrichsgrube, Oberbergrat Pilger,

von den Oberharzer Berg- und Huttenwerken in Clausthal
der Direktor, Geh. Bergrat Ehring, und die Bergrite
Mihlbach und Bodifee,

von der Berginspektion in Clausthal der Direktor, Ober-
bergrat Burchardt, die Bergrate Barry, Corneliuvs ud
Hast sowie der Bergassessor Seuine,

von der Berginspektion Lautenthal der Direktor, Coer-
bergrat Klossowski, und der Bergrat Edelmann,

von der Berginspektion in Grund der Direktor, Cber-
bergrat Wiederhold, die Bergrate Rubach und Dr.-Ing
von Scotti sowie der Bergassessor Vogel,

von dem Huttenamt in Clausthal der D irek tor, Oberbergrat
Fischer, sowie die Bergrite Oeorge (Lautenthal) ud
Wilhelm Sauerbrey,

von dem Huttenamt in Lerbach der Direktor, Oberberg-
rat Brathuhn.

Der Bergrevierbeamte des Bergreviers Beuthen Bergrat
Mann tritt am 1 April in den Ruhestand.

Mit Wirkung vom 1 April treten in den einstweiligen
Ruhestand:

der Direktor des Hittenamts in Rothehitte, Oberbergrat
Kockert,

der Regierungs— und Baurat Ziegler in Clausthal,

der Bergrat Bentz bei der Kohlenwirtschaftsstelle Hagen.

Die nachgesuchte Entlassung aus dem Staatsdienst ist
erteilt worden:

dem Bergassessor Heckei zur Fortsetzung seiner Tatig-
keit bei der Firma Georg Heckei G. m.b.H., Drahtseilfabrik
in Saarbriicken,

dem Bergassessor Friedrich We i3 in Betzdorf zur Fort-
setzung seiner bisherigen Tatigkeit als Leiter der siegerlander
Eisensteingruben des Bochumer Vereins fiir Bergbau und Guf3-
stahlfabrikation und der Gelsenkirchener Bergwerks -Aktien-
gesellschaft,

dem Bergassessor Dr.-Ing. Hans Lohmann, Direktor
der Gewerkschaft Frielendorf zu Frielendorf (Bez. Kassel).

Der Diplom-Bergingenieur von Falkenhayn st ds
Betriebsleiter bei der Erzgrube Paradies Fundgrube in
Altenberg (Erzgeb.) angestellt worden.

Der Vorstand des Oberbergamts Freiberg, Berghauptmann
Herold ist auf Grund des Beamtenabbaugesetzes in den
Ruhestand versetzt worden.

An Stelle des Professors Dr.-Ing. Spackeier, der de
Rektoratsgeschéfte niedergelegt hat, ist der Professor Dr.
Birckenbach fur die bis Oktober 1925 laufende Amtszeit
zum Rektor der Bergakademie Clausthal gewdahlt worden.



