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Vergleichende Versuche an PreRlufthaspeln.
Von Ingenieur M. Schimpf, Essen.

(Mitteilung der Abteilung fiir Warme- und Kraftwirtschaft beim Dampfkessel-Uberwachungs-Verein
der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dortmund.)

Die Herabsetzung des PreRluftverbrauches ist eine der
wichtigsten Aufgaben im Zechenbetriebe. Bekanntlich
stehen die Kompressoren hinter den elektrischen Kraft-
maschinen an zweiter Stelle als Dampfverbraucher. Das
erwdhnte Bestreben- hat besonders die Haspel bauenden
Firmen veranlaBt, Neukonstruktionen zu schaffen, die
einen geringem Luftverbrauch aufweisen sollen als die
bisher vorhandenen Kolbenhaspel mit Kulissen-, Wechsel-
schieber- und Exzentersteuerung. Einwandfreie Luftver-
brauchsmessungen fur derartige Maschinen lagen bis jetzt
nicht vor. Dieser Mangel gab der wirtschaftlichen Ab-
teilung des Vereins Veranlassung, mehrere Haspel von
verschiedener Bauart unter denselben Verhdltnissen zu
untersuchen. Die Messungen sollen abor wiederholt werden,
nachdem sich die neuen Maschinen langere Zeit unter-
tage in Betrieb befunden haben.

Als Neuerungen auf dem Gebiete des Haspelbaues sind
zu nennen: die Kapselhaspel der Firmen Axmann & Co.
in Bochum, E. Wolf in Essen und Maschinenfabrik Oerstein,
G. m. b. H. in Haspe, sowie die Dreizylinderhaspel der
Maschinenfabrik Johannes Frohn in Essen.

Die genannten Firmen haben ihre Maschinen zur Ver-
figung gestellt, um durch die Untersuchung zu erfahren,
ob das gesteckte Ziel erreicht wird.

Beschreibung der untersuchten Maschinen.

1 Umsteuerbarer Kapselmotor
mann. Der Motor ist in den Abb. 1 und 2 dargestellt. In
dem Gehduse a sitzt die exzentrische Laufblchse b. In ihr
dreht sich die um denselben Betrag, aber entgegengesetzt
exzentrisch gelagerte Kolbentrommel ¢ mit den 5 Kolben-
fligeln d, die in Schlitzen in der Kolbentrommel beweglich

Abb. 1. Querschnitt Abb. 2. L&ngsschnitt
durch den umsteuerbaren Kapselmotor von Axmann.

von AX-

angeordnet und aus bestem Stahlblech hergestellt sind. Die
Fligel werden durch die Zentrifugalkraft gegen die Zylinder-
wandung gepref3t und besorgen die Abdichtung. Durch
diese Anordnung wird ein konzentrischer Aufbau ¢ergénzen
Maschine erreicht. Die PreRluft stromt aus dem Schieber-
kasten durch die Einstromrohrchen e unmittelbar in die
sichelférmigen Arbeitsrdume, wobei durch feine Bohrungen
in der Laufblichse eine Druckverteilung auf einen groRen

Abb. 3. Querschnitt Abb. 4. Lé&ngsschnitt
durch den umsteuer- und regelbaren Kapselmotor
mit Expansion von Axmann.

Bogen des Umfanges erzielt wird. Die PreBluft bewirkt
alsdann durch Vorwértsschieben der Kolbenflugel eine
Drehbewegung der Trommel CcC. Die PreBluft tritt
durch die Bohrungen / der Laufbiichse in den Raum
zwischen ihr und dem Gehduse und gelangt dann
durch die Aushdhlung des Muschelschiebers g in
den AuslaBkanal h. Durch Umsteuerung des Muschel-
schiebers mit Hilfe des Hebels i laBt sich die Dreh-
richtung des Motors bequem &ndern und damit der Weg
der PreBluft umkehren. Die Trommel wird durch ein ge-
frastes Stirnradgetriebe vom Motor aus in Bewegung gesetzt.

2. Expansionsmotor fir eine Drehrichtung
von Axmann. Neuerdings baut die Firma einen Ex-
pansionsmotor fir eine Drehrichtung mit festgestelltem
Umsteuerschieber. Die an diesem Motor getroffene Ande-
rung besteht nur in einer einseitigen Anordnung der
Bohrungen / in der Laufbichse.

3. Umsteuer- und regelbarer Kapselmotor mit
Expansion von Axmann. Diesen Motor zeigen die
Abb. 3 und 4. In dem Geh&use a dreht sich die exzentrisch



834 Gluckauf

gelagerte Kolbentrommel b mit den 8 Kolbenfligeln c.
Die Ein- und AuslaBkanale d und e sind in das Gehause
mit eingegossen und munden auf den Stirnseiten in den
Zylinder. Hierlber lagern in den Geh&usedeckeln die Ring-
schieber/ mit dem EinlaBkanal g und dem Auslalkanal //,
die in der Abbildung schraffiert sind. Werden die Ring-
schieber / mit Hilfe der Zahnrader i und einer Kegelrad-
Ubersetzung von dem Handrad k aus gedreht, so wird
damit der EinlaB- und Austrittsbogen verlédngert oder ver-
kirzt und so eine Regelung der Fillung erreicht.

Durch den Abstand des EinlaBkanals g von dem Aus-
laBkanal h wird die GréBe der Fullung bestimmt, die
bei Drehung der Ringschieber, da der Abstand unver-
&nderlich ist, konstant bleibt. Die Regelung bei diesem
Motor wird durch Verdnderung der wirksamen Flugel-
flache erreicht. Bei Drehung des Handrades Kk in ent-
gegengesetzter Richtung erhalten der EinlaBkanal g und
der AuslaRkanal h die umgekehrte Lage wie in Abb. 3.
Der Kolbenschieber / wird dabei durch einen Exzenter
von der Steuerwelle aus umgesteuert; der Drehsinn des
Motors ist dann entgegengesetzt. Durch die Betétigung
des Handrades ist es also mdglich, umzusteuern sowie
weiterhin die Leistung und Fullung zu regeln.

Die untersuchten Axmannschen Haspel hatten folgende
Abmessungen:

Umsteuerbarer Kapselmotor

Zylinderbohrung 240 mm
Zylinderbreite.....ccovvennene. 140 mm
Anzahl der Flugel . . . 5
Ubersetzungsverhiltnis . . 1:27
Trommeldurchmesser . . . 315 mm
Trommelbreite . . . . . 450 mm
Bremsscheibendurchmesser . . 510 mm
euer- und regelbarer Motor
Zylinderbohrung . . . . . 250 mm
Zylinderbreite.....ccccoveenene. 200 mm
Anzahl der Fligel . . . 8
Ubersetzungsverhéltnis 1:22,5
1:29,6

Die Trommelmalle und Abmessungen der Bremsscheiben
sind sowohl fur diesen Motor als auch fiir den Expan-
sionsmotdr fur eine Drehrichtung dieselben wie oben.

4. Dreizylinder-Haspel von Prohn.
vor der Untersuchung 2 Monate (bertage zum Holzauf-
ziehen auf der Zeche Friedrich Ernestine in Stoppenberg
benutzte Motor zeigte folgende Abmessungen:

Anzahl der Zylinder . . . . 3
Zylinderdurchmesser . 150 mm
Kolbenhub.....cccoeeienne, 90 mm
Ubersetzungsverhaltnis des Trieb-

W EeTrKesS i 1:17
Trommeldurchmesser. 650 mm
Trommelbreite......ccoceveevviceenen, 350 mm
Bremsscheibendurchmesser . 760 mm

Der Haspel ist in den Abb. 5—7 wiedergegeben. Bei
dieser durch PreBluft betriebenen Maschine liegen die
3 Zylinder vollstdndig im Innern der Trommel, gegen
&ulRere Einflusse und rohe Gewalt geschitzt. Sie besteht
aus drei einfach wirkenden, umlaufenden Zylindern a, die
sich mit der Steuerhiilse b um den feststehenden Kurbel-
zapfen ¢ drehen. Dieser trdgt fiur die Luftzu- und -ab-
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fuhrung Bohrungen und wird zum Umsteuern der Ma-
schine von auRen durch den Steuerhebel d gedreht. Der
feststehende Kurbelzapfen ist in dem Lager e, das gleich-
zeitig als Trommellager dient und auch den Druckluft-
anschluR trégt, exzentrisch gelagert.

Die Tauchkolben/ sind auBen an den Rahmen g, der
sich auf beiden Seiten auf Kugellagern um das Trommel-
innere dreht, unmittelbar auf RotgulRblichsen beweglich
befestigt. Der mitumlaufende Rahmen g trdgt an einer

Abb. 6. Schnitt
durch die 3 Zylinder
des Haspels

Abb. 5. Querschnitt von Frohn.

durch den Dreizylinderhaspel
von Frohn.

Seite das Ritzel h, das seine Bewegung durch 2 fest-
gehaltene Planetenrader i auf den in die Trommel fest
eingebauten Zahnkranz k Ubertragt und so die Trommel
dreht. Die Planetenrader sind durch die Arme /, welche
die Drehzapfen dieser Ré&der tragen, und einen Zentral-
zapfen, der durch den Trommelschild nach aufen fihrt,
mit Hilfe des gegabelten Hebels in auf Blattfedern n in
dem Lagerbock o der Trommel federnd gelagert und in
beiden Drehrichtungen festgehalten.

Hierdurch ist erreicht worden, dall etwa auftretende
StéRe vom Zahnradgetriebe und der Antriebsmaschine
abgehalten und Zahnbriiche vermieden werden. Die Pla-
netenrdder laufen wie die Trommel in RotguBlagern.

Die Schmierung der Antriebsmdschine erfolgt durch
ein an die Druckluftzufiihrungsleitung angeschlossenes
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gut durchgebildetes Schmiergefd?. Fir die Schmierung
der Steuerhilse, die sich um den Kurbelzapfen dreht,
sowie fir die beiderseitigen Trommellager sind Stauffer-
buchsen vorgesehen. Die im Trommelinnern liegenden
beweglichen Teile der Maschine werden durch das in der
austretenden PreRluft enthaltene Ol geschmiert.

5. Kolbenhaspel von Wolf.
Zwillingshaspel mit Exzentersteuerung und E-Schieber ist
dem Lager in der Fabrik entnommen worden. Seine
Abmessungen waren folgende:

Zylinderdurchmesser. . . . . 130 mm
HUD e, 180 mm
Trommeldurchmesser .. . 300 mm
Trommelbreite....cccocvvveennn. 400 mm
Bremsscheibendurchmesser . . 530 mm
Ubersetzungsverhiltnis des

Triebwerkes. ... ]1:4

Die Zahne des Triebwerkes waren nicht bearbeitet und
die Maschine war nicht eingelaufen.

Abb. 8. Versuchsanordnung

Beschreibung der Versuchsanordnung.

Die Untersuchung der genannten Haspel fand auf der
Zeche Friedrich Ernestine in Stoppenberg statt, wo die
Verwaltung der Zeche die in Abb. 8 dargestellte Versuchs-
anlage eingerichtet hat, die auch bei weitern Unter-
suchungen wertvolle Dienste leisten wird. Zur Belastung
der Haspel 'diente ein Pronyscher
Zaum a, der mit Hilfe einer Wage un-
mittelbar belastet wurde. Die Hdhe der
Belastung bei den einzelnen Messungen
ist aus der umstehenden Zusammen-
stellung der Versuchsergebnisse zu
entnehmen. Gearbeitet wurde in der
Hauptsache mit einer PreRluftspannung
von 5at Uberdruck. Um die Verhalt-
nisse den untertage herrschenden anzu-
passen, wurde die Spannung bei ein-
zelnen Messungen auf weniger als 4 at
abgedrosselt.  Die Luftleitung hatte
bis vor den Druckausgleichkessel b
80 mm, hinter ihm bis zur Maschine
40 mm lichten Durchmesser.

In die erstgenannte Leitung war
die Dise ¢ von 30 mm 1 W. ein-
gebaut, welche die Firma Frohn nach
den Normen des Vereines deutscher
Ingenieure hergestellt hatte, und an
diese ein Quecksilbermanometer d an-
geschlossen. Vor der Dise befand

GOEWON

Der untersuchte

Abb. 9.
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sich das Thermometer e zur Ablesung der PreRluft-
temperatur.

Zur Bestimmung der PreBluftspannung diente das kurz
vor dem Haspel eingebaute Kontrollmanometer /. Die
Umdrehungszahl der Maschine wurde mit Hilfe von Hub-
z&hlern ermittelt. Die Messungen begannen jedesmal,
nachdem der Beharrungszustand erreicht war, und wurden
bei kurzzeitigen Ablesungen lber 5 min ausgedehnt. Die
Berechnung der Druckluftmenge erfolgte nach der Formel
von H i n z

V-0,97.3600.dail/1™ J h Ir).,3,6 h ft!) cbm/st.

Zusammenstellung der Ergebnisse.

Die Versuchsergebnisse sind in der nachstehenden
Zahlentafel zusammen- und in Abb. 9 schaubildlich ein-
ander gegenubergestellt.

Zu den Ergebnissen der Untersuchungen ist folgendes
zu bemerken: Die Maschine 1 stellt die &lteste Ausflihrung
der Firma Axniann dar. Der Motor ist 1 Jahr unter-
tage in zwei Schichten auf der Zeche General Blunien-
thal in Betrieb gewesen, ohne dal daran nach Angabe
der Zeche Ausbesserungen vorgenommen worden sind.
Das Innere der Zylinder wurde besichtigt; es wies nur
einen geringen Verschlei.auf. An den Schaufeldichtungs-
flachen zeigte sich ein geringer Gratansatz. Die seitlichen
Flachen der Schaufeln lieRen noch Spuren der Bearbei-
tung erkennen und waren somit kaum abgenutzt.

Die Maschine 2 mit nur einem Drehsinn laBt, wie
die Luftverbrauchszahlen beweisen, bereits eine wesent-
liche Verbesserung erkennen. Bei den Versuchen wurde
am Auspuff Eisbildung beobachtet, so daf auf eine Ex-
pansion geschlossen werden kann. Da die Nachfrage
nach Maschinen mit 2 Drehrichtungen uberwiegt, hat
die Firma den unter 3 genannten Motor mit Kolben-
schieber und seitlichem Ringschieber gebaut, mit dem eine
verdnderliche Fullung und Expansion erreicht, also

. Umsteuerbarer Kapselmotor ohne Expansion von Axmann.

. Expansions-Kapselmotor fiir eine Drehrichtung von Axmann.

. Umsteuer- und regelbarer Kapselmotor mit Expansion von Axmann.
Umsteuerbarer Dreizylinderhaspel von Frohn.

Kolbenhaspel von Wolf.

Schaubildliche Darstellung der Versuchsergebnisse.
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Zahlentafel.
1. Umsteuerbarer Kapselmotorl ohne Expansion von Axmann2
S 2 Belastung  Umdre- Seil- Zugkraft  Leistung  PreBluft- PreRluft- Druck- Verbrauch L uftver brauch
EgS o numgencer gesonwin ander der Gk s ETRER (UNCT, NS meomarees L Bemerkungen
g'c 2 wage Trommel digkeit ~ Trommel Maschine yor dem Dise der Dise Luft ie e
pd ; kg in 1min m/sek kg PSe Haspel *>C mm QS chbm/st PSe/st PSe/min
1 30 33,4 0,53 595.0 4,19 4.7 34.0 25,6 461.4 110,1 1,84
n 40 24,6 0,39 793.0 4,12 4.7 36.0 25,3 460,6 111,8 1,86
i 50 19.0 0,30 991,6 3,97 4.7 38.0 24,0 449.5 113,2 1,87
IV Leerlauf  32.0 0,51 4.7 33.0 6,35 228,0
2. Expansions-Kapselmotor fiir eine Drehrichtung von Axmann2
| 50 34,6 0,57 956,9 7,24 4,3 36,0 22,1 414,64 57,3 0,96
] 60 39,0 0,64 1148,0 9,8 52 38,0 29,0 515,4 52,6 0,88
m 70 26,0 0,43 1339,6 7,6 51 38,0 22,S 453,0 59,6 0,91
v 80 22,0 0,36 1531,0 7.4 53 37,0 22,0 451,9 61,4 1,02
\% 60 36,3 0,595 1148,0 9,0 53 37,0 29,8 526,9 58,6 0,96
Vi 60 25,8 0,420 1148,0 6,5 4,2 36,0 19,5 385,9 59,4 0,99 Luftdruck gedrosselt
VI Leerlauf 33,3 0,55 — — 1,35 33,0 9,6 181,0 — —
3. Umsteuer- und regelbarer Kapselmotor mit Expansion von Axmann2
| 80 38,0 0,62 1531 12,7 4,68 40,0 75,0 796,5 62,7 1,10 - .
U 60 40,0 0,66 1148 101 415 300 6055 6795 672 113 ° Kleinste Fillung
m 90 42,5 0,696 1722 16,0 4,96 41,0 98,6 936,4 58,5 0,9S  Fullung vergroéRert
v 60 34,2 0,56 1148 S,6 3,46 39,0 63,6 648,6 75,4 1,26 Bei der gleichen Fullung
Luftdruck gedrosselt
Leerlaufmessung ausgefallen,
weil Kolbenschieber undicht
4.. Umsteuerbarer Dreizylinderhaspel der Maschinenfabrik Frohn2
1 140 31,0 1,06 8615 12,1 4,9 35,0 81,5 838,4 69,3 1,155
n 160 29,2 0,99 984,6 13,1 5,2 35,0 72,0 S07,3 61,6 1,027
ul 1SO 25,6 0,87 1107,7 12,9 55 34,0 60,5 757,8 55,7 0,978
v 160 25,4 0,86 984,6 11,4 4,8 34,0 52,2 664,3 58,3 0,972
\Y 120 27,0 0,92 738,5 9,1 3,8 32,0 56,0 624,4 68,6 1,143 Luftdruck gedrosselt
VI  Leerlauf 28,6 0,97 — 5,2 33,0 5,6 224,8 — —
5. Kolbenhaspel der Firma Wolf (Exzenter-Steuerung mit E-Schieber)2
1 50 62,0 0,974 998 12,9 4,85 37,0 93,4 897,5 69,1 1,15
1l 50 50,5 0,793 998 10,6 4,7 41,5 71,5 779 73,5 1,23
m 60 39,5 0,62 1198 9,9 4,7 38,0 67,6 754 76,1 1,27
v 40 40,7 0,64 799 6,8 3,3 36,0 35,0 471 69,1 1,15 Luftdruck gedrosselt
V  Leerlauf 51,0 0,80 — — 0,72 29,0 16,0 199,0 —

Der Haspel, hatte PAJalir in Betrieb gestanden.

Der Hebelarm der Bremse betrug bei der Untersuchung der Maschinen 1, 2, 3 und 5 2,995 m, der Maschine 4 nur 2,0 m.

eine Regelung der Leistung in weiten Grenzen erzielt
werden soll.

Bei den Versuchen wurde beobachtet, dal der Kolben-
schieber dieser Maschine stark undicht war, wodurch
die Luftverbrauchszahlen unglinstig beeinfluft worden
sind. Bei einer starkern Schmierung dieser Maschine
und Verringerung ihrer Undichtigkeit wurde daher auch
die glnstigste Luftverbrauchszahl von 58,5 cbm angeséugter
Luft je PSe/st erreicht. AuRerdem lieR der Motor infolge
VergrofRerung der Fullung eine héhere Belastung bei
einem Druck von 5 at bis zu 16 PS zu. Durch die in
Aussicht genommene seitliche Abdichtung der Stirnflachen
des Zylinders, wie sie in Abb. 4 bereits zu erkennen ist,
sollen die Undichtigkeitsverluste auf ein MindestmaR
herabgesetzt werden. Verbesserungsbediirftig erscheint
der an der Luftleitung angebrachte Schmiertopf. Uber-
haupt ist es nach den gemachten Beobachtungen not-
wendig, dal bei diesen schnellaufenden Maschinen der
Durchbildung der Schmiergefdle besondere Beachtung
geschenkt wird, damit die Schmierung zuverldssig und

sparsam erfolgt. Die Beachtung dieses Punktes ist be-
sonders deshalb ratsam, weil die Wartung der Maschine
untertage oft zu wiinschen Ubrig [&Rt.

Bei Berlcksichtigung dieses Umstandes wird sich auch
bei richtiger Wahl des Schaufel- und Zylindermaterials
erreichen lassen, daR der Verschleil dieser Maschine in
annehmbaren Grenzen bleibt und die Wirtschaftlichkeit
der Kapselmotoren auch im Dauerbetriebe gewéhrleistet ist.
Die vielfach verbreitete Ansicht, dal der Luftverbrauch der
Kapselhaspel weit grofer sei als der von Kolbenhaspeln,
wird durch die Messungsergebnisse widerlegt.

Die Normalleistung der unter 4 genannten Dreizylinder-
haspel von Frohn liegt, wie die Ergebnisse erkennen
lassen, bei einem Druck von 5,3 at, etwa 13 PS, einer
Zugkraft an der Trommel von 985 kg und einer Seil-
geschwindigkeit von 1 m/sek. Der Druckluftverbrauch
stellt sich im Mittel auf rd. 62 cbm angesaugter Luft je
PSe/st. Die grofte Zugkraft an der Trommel wurde
zu 1230 kg ermittelt, bei der aber keine gleichbleibende
Seilgeschwindigkeit mehr erreicht werden konnte.
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Nach den Beobachtungen sinktdie Leistung des Haspels
im Verhdltnis zum Luftdruck. Als Vorzug der Maschine
ist zu erwdhnen, dafll s&mtliche bewegliche Teile in der
Trommel eingekapselt und vor Staub und roher Gewalt
geschutzt sind. Diese Bauart ermdglicht aber trotzdem
einen schnellen Ausbau der Maschine selbst, der nach den
Messungen in einer halben Stunde in dem Umfange er-
ledigt wurde, daB sdmtliche Teile aulRerhalb der Trommel
besichtigt werden konnten.

Dabei wurde festgestellt, daR alle Teile gut in Ol ge-
laufen waren. Empfehlenswert wére nur, die Auspuff-
Offnungen an der Stirnseite der Trommel an allen Stellen
so durchzubilden, daB nicht eine unbefugte Hand stdrende
Gegenstédnde in das Trommelinnere bringen und dadurch
das Triebwerk beschadigen kann. Der Platzbedarf dieses
Haspels und des Axmannschen Kapselhaspels ist um etwa
40 % geringer als der eines gleich grofRen Kolbenhaspels.
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Der 5. Haspel war, wie schon eingangs erwé&hnt wurde,
dem Lager der Firma Wolf entnommen worden und nicht
eingelaufen. Hatte er vorher wenigstens kirzere Zeit in
Betrieb gestanden, so wdirden sich sicherlich die Luft-
verbrauchszahlen noch etwas glnstiger gestellt haben.

Die Untersuchung weiterer Haspel ist bereits einge-
leitet worden und wird im Laufe des Septembers statt-
finden. Ein Bericht Uber ihre Ergebnisse wird sodann folgen.

Zusammenfassung.

Nach Beschreibung einer Anzahl neuerer Kapsel- und
Kolbenhaspel wird eine Versuchsanordnung zur Fest-
stellung der Leistung, des Luftverbrauches usw. beschrieben.
Aus der Zusammenstellung der Versuchsergebnisse ergeben
sich Vergleichswerte fur die Anwendbarkeit und Wirt-
schaftlichkeit der verschiedenen Haspelarten.

Die im rheinisch-westfélischen Steinkohlenbergbau gebrauchlichen
Grubenschienen-Befestigungen.

Von Bergrat J. Heinrich, Essen.
(SchluR.)

Bewertung der verschiedenen Befestigungsmittel nach den auf
den Zechen gesammelten Erfahrungen.

Ein Vergleich der lberaus zahlreichen auf den Zechen
verwendeten Schienenbefestigungen hinsichtlich ihrer Gite
und ihrer Brauchbarkeit fiir die Erfordernisse des Gruben-
betriebes ist nur moglich auf der Grundlage praktischer, am
besten Uber ldngere Zeitrdume ausgedehnter Erfah-
rungen. So wertvoll und foérdernd fir die Sache als solche
die in letzter Zeit wiederauflebende Erfindungstatigkeit und
der Wettbewerb der Firmen untereinander auch sein mag,
so wenig ist im allgemeinen das, was die Hersteller von
Schienenbefestigungen in ihren Anpreisungen als Vorziige
des eigenen und als Nachteile anderer Bauarten ins Feid
zu fihren pflegen, geeignet, ein sicheres Urteil (ber die
praktische Brauchbarkeit der jeweils in Frage kommenden
Vorrichtung zu begriinden. Gewdhnlich wird dabei zu
viel Wert auf theoretische, fiur den Grubenbetrieb aber
untergeordnete Gesichtspunkte gelegt. Ebenso grofen,
wenn nicht noch grofem Schwierigkeiten aber begegnet
man bei dem Bemiihen, die auf den Zechen mit den
verschiedenen Vorrichtungen gesammelten Erfahrungen
zu vereinigen. Der Fall, daR sdmtliche Zechen, bei denen
dieselbe Bauart einer Schienenbefestigung verwandt wird,
in ihrer gunstigen oder unglnstigen Beurteilung berein-
stimmen, geh6rt zu den Ausnahmen; in zahlreichen
Féllen lauten die Urteile geradezu entgegengesetzt.

Eine derart weitgehende Verschiedenarligkeit in der
Beurteilung eines Vergleichsgegenstandes mag zwar auf
den ersten Blick auffallig erscheinen, findet jedoch ihre
natlrliche Erklarung in der Vielgestaltigkeit der bei der
Bewertung der Schienenbefestigung als solcher nebenher
noch in Betracht zu ziehenden Umstdnde. Es genugt,
auf die Verwendung der trotz der Normalisierung immer
noch sehr zahlreichen Schienenprofile, auf die Unterschiede
in der Beschaffenheit des Fodrderbahnuntergrindes, auf
die sehr verschiedenartige Belastung und Beanspruchung

des Gestdnges in den Hauptforderwegen und auf die
mehr oder weniger groRe Sorgfalt bei der Uberwachung
von Gestdnge und Zubehdrteilen hinzuweisen, um be-
greiflich zu machen, warum diese oder jene Schienen-
befestigung auf der einen Schachtanlage voéllig zufrieden-
stellend arbeitet, wahrend sie auf der andern zu Anstanden
AnlaB gibt.

Da die Frage der Schienenbefestigung uberdies auf
den Zechen eine sehr verschiedenartige Beachtung findet
und ferner die Unterschiede hinsichtlich Bauart, Wirkungs-
weise und Zweckdienlichkeit bei vielen der Vorrichtungen
nur gering sind, spielt der persénliche Geschmack des
einzelnen Beurteilenden eine zu groBe Rolle, als dal
sich eine Einheitlichkeit der Auffassung erzielen liele.
Oft kann man beobachten, daB (ber dieselbe auf mehrern
Schachtanlagen einer Bergwerksgesellschaft in Anwendung
stehende Schienenbefestigung die Ansichten der verschie-
denen Betriebsleiter weit auseinandergehen. Nicht selten
sind es althergebrachte Beziehungen zwischen den Zechen
und Lieferfirmen, die einer vorurteilsfreien, rein sachlichen
Stellungnahme hindernd im Wege stehen und den An-
reiz, durch gleichzeitige Erprobung mehrerer Arten von
Schienenbefestigungen die Sicherheit des Urteils zu festigen,
unglinstig beeinflussen.

Einen gewissen Malstab fiir die betriebliche Eignung
der verschiedenen Befestigungsmittel bietet die Haufigkeit
ihrer Benutzung, gemessen an der Zahl der dabei in Be-
tracht kommenden Schachtanlagen. Die hieruber ein-
geleiteten Ermittlungen haben, soweit Hauptférderwege
in Betracht kommen, folgendes Bild ergeben. Auf mehr
als je 30 von den insgesamt 272 durch das eingangs
erwdhnte Rundschreiben des Bergbaulichen Vereins er-
faBten Schachtanlagen sind die nachstehenden Schienen-
befestigungen eingeflhrt: der gew6hnliche Schienennagel
ohne anderweitige Unterstlitzungsteile, die D.M.-Platte
(Abb. 32) und die Vorrichtungen von Hding (Abb. 30
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und 31), die Fix-Platte von Bollhoff (Abb. 17 und 18)
und die zweiteilige Platte von Knipp & Fritsch (Abb. 20).
Dann folgen in mehr oder weniger grofRem Abstande
die Nellensche Klemmplatte (Abb. 9), die Platte von
Hinkers (Abb. 14), die verschiedenen Erzeugnisse der
Firma Cramer (Abb. 10 und 13), die Flolzkeilbefestigung
von Berg (Abb. 35), die Schienenhalter von Wagener
(Abb. 24), Bufmann (Abb. 11 und 12), Thiemann (Abb. 19)
und Koch (Abb. 33) sowie die als Spurhalter gekenn-
zeichneten Vorrichtungen, darunter auch diejenige von
Berghaus (Abb. 27). Auf nur wenige Schachtanlagen be-
schréankt sich die Anwendung der Schienenhalter von-
Forster (Abb. 28 und 29), Kohlus (Abb. 22 und 23),
Berrischen (Abb. 21), Moll (Abb. 26) und A. S. (Abb. 34),
die Schienennagelbefestigung von Winz (Abb. 4) sowie
der mit Unterlegplatten versehenen, durch Schienennégel
von kraftigerer Form gekennzeichneten Befestigungsmittel
in wechselnder Ausfihrung.

So naheliegend und gerechtfertigt es auch sein mag,
eine die Zahl der Anwendungsfélle in den Vordergrund
schiebende Gegenlberstellung der Schienenbefestigungen
als MaRstab fur ihre Beurteilung mit heranzuziehen, so
falsch wiirde es sein, daraus ganz allgemein den Schluf
herzuleiten, dal die seltener benutzten Bauarten ihren Zweck
weniger gut erfillten als die auf den Zechen gegen-
waértig gebréuchlichem. Es kann sich hdchstens darum
handeln, dal sich die eine Vorrichtung einer groRem Be-
liebtheit erfreut als die andere, wobei zu bedenken ist,
daB man es mit einem technischen Einzelgebiet zu tun
hat, dessen Entwicklung und Durchbildung noch in vollem
FluB begriffen ist. Ohne Zweifel wird sich manches
der neuern, vorldufig noch weniger gebrduchlichen Be-
festigungsmittel nach Bekanntwerden seiner etwaigen Vor-
zlige kunftighin schnell Eingang verschaffen, wéhrend
umgekehrt Schienenbefestigungen alterer Herkunft, deren
Absatzgebiet gegenwadrtig vielleicht noch grof3 ist, all-
mahlich in den Hintergrund treten werden, sobald gewisse
héufiger wiederkehrende Anstédnde ihre Wettbewerbsféhig-
keit beeintréchtigen.

Wenn viele der vorstehend beschriebenen Einrich-
tungen in der Praxis so verschiedenartig beurteilt werden,
so liegt dies héaufig auch daran, daf nicht die Gesamt-
heit der fur sie kennzeichnenden Eigenschaften, mdgen
sie nun Vorteile oder Nachteile bedeuten, sondern nur
einzelne von ihnen flr die Bewertung ausschlaggebend
sind. Oft genlgt schon ein einzelner Umstand, z. B. der
héhere oder geringere Preiseines Schienenhalters, um das
Urteil der betreffenden Zeche in einer bestimmten Richtung
zu beeinflussen. Es erscheint daher angebracht, in kurzen
Zigen wenigstens die Haupterfordernisse zusammen-
zufassen, die eine Grubenschienenbefestigung erfillen
muB, um fir die Zwecke des Grubenbetriebes als brauchbar
zu gelten.

1 Eine Schienenbefestigung erfillt ihren Zweck desto

besser, je einfacher sie ist und je geringer die
Anzahl der Teile ist, aus denen sie sich zusammen-
setzt. Gerade dieser Gesichtspunkt spielt in Anbetracht
der Verhéltnisse, wie sie in der Grube vorliegen, eine
grofRe Rolle. Fir eine schnelle Zurichtung oder Verlage-
rung des Gestdnges und seiner Befestigungsteile durch
die Arbeitsmannschaft und fir die Instandhaltungsarbeiten
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gilt als Vorbedingung, daR sie schnell und ohne um-
stdndliche Handgriffe uonstatten gehen. Zu viele Einzel-
teile erschweren den Arbeitsvorgang, verlangen ein Mehr
an Handwerkszeug und bedingen Verluste in der Grube.
Den Vorzug verdienen solche Schienenhalter, die bei
geniugend kraftiger Bauart und bei Beschrdnkung auf
moglichst wenig Einzelteile als Einheitsschienen-
befestigung fir eine gréfere Anzahl von Schienen-
profilen dienen kdnnen.

2. Eine brauchbare Schienenbefestigung muB so be-
schaffen sein, daf sie eine feste und unverschieb-
liche Verbindung zwischen Schiene und Schwelle
auf die Dauer und selbst dann noch verbiirgt, wenn sie
ungewodhnlich starken Beanspruchungen ausgesetzt ist.
Hierzu gehdrt eine besonders bei Verwendung schwerer
und hoher Schienenprofile genligend kréaftige Gestaltung
des eigentlichen Befestigungsmittels und etwaiger die Ver-
lagerung unterstltzender Zubehorteile. Schienenhalter, die
infolge zu leichter Bauart oder zu geringer Widerstands-
fahigkeit gegen die auf vielen Gruben stark hervortretende
Rostbildung ein hdufigeres Nachstellen oder Auswechseln
der Befestigungsteile verlangen, verursachen auf die Dauer
groRere Kosten als solche, die diesem Gesichtspunkt
von vornherein mehr Rechnung tragen, obwohl sie viel-
leicht in der Anschaffung teurer sind.

3. Alle unmittelbar oder mittelbar der Befestigung
dienenden Teile missen bei Entgleisungen so ge-
schutzt liegen, dal sie nicht beschddigt oder gelockert
werden kénnen.

4. Die Kosten fir die Schienenhalter durfen ein
gewisses Durchschnittsmal nicht Uberschreiten.

Betrachtet man die Gesamtheit der fir den rheinisch-
westfdlischen Steinkohlenbezirk in Frage kommenden
Schienenbefestigungen an Hand dieser Richtlinien, so er-
gibt sich, dall eine in jeder Hinsicht vollkommene Vor-
richtung gegenwartig noch nicht vorhanden ist. Auch
bei solchen Schienenbefestigungen, die Uberwiegend
glinstig beurteilt werden, fihrt der eine oder andere aus
ihrer Bauart entspringende Nachteil gelegentlich dazu, daB
die Zechen von ihrer Weiterverwendung Abstand nehmen.
Indessen gibt es doch bei vielen der beschriebenen Ein-
richtungen eine Reihe gleichlautender Erfahrungen und
Beobachtungen, die eine Einzelbesprechung in grofien
Umrissen rechtfertigen und Rickschlisse auch nach der
Richtung gestatten, ob die Beibehaltung oder der weitere
Ausbau einiger Schienenhalter vom Standpunkt der un-
bedingt wiinschenswerten Vereinheitlichung angéngig er-
scheint oder nicht.

Was die Befestigung allein mit Schienenndgeln
anlangt, so verdankt sie ihre Beliebtheit in der Haupt-
sache dem Vorzug, einfach in der Handhabung und billig
in der Anschaffung zu sein. Diesen beiden unbestreit-
baren Vorteilen gegeniiber fallen die mit der Verwendung
von Schienennageln gewohnlich verbundenen Ubelstande,
in erster Linie erhdhte Instandhaltungskosten infolge
hdufiger und schneller Lockerung des Befestigungsmittels
sowie grofRere Abnutzung der Schwellen, bei vielen Zechen
nicht so sehr ins Gewicht, daR sie darin ein Hindernis
fir die Weiterverwendung erblicken. Die gewdhnliche
Schienennagelbefestigung wird also auch wohl in Zukunft
immer noch Anhénger aufzuwei senhaben, im allgemeinen
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aber durfte die Entwicklung bei ihr in dem Sinne ver-
laufen, daR mit fortschreitender Verwendung schwererer
Schienenprofile der Schienennagel, auch die kréftigere
Ausbildungsform, mehr und mehr den wirksamem Be-
festigungsmitteln der Neuzeit Platz macht. Die Mehrzahl
der Gruben mit hohem Foérderverkehr steht schon heute
auf dem Standpunkt, die Haftfestigkeit des ungeschitzten
Schienennagels durch Einschaltung von Unterlegplatten
(glatten oder mit Fihrungsrandern versehenen) zu erhéhen,
d. h. Vorrichtungen der Art zu verwenden, wie sie die
Abb. 6-8 zeigen.

Wenig zufriedenstellend lauten im allgemeinen die
mit den Klemm platten verschiedener Herkunft ge-
machten Erfahrungen der Zechen. Wenn sich auch nicht
verkennen 1aRt, daf die Bestrebungen zur bessern An-
passung dieses Befestigungsmittels an die schwierigen Ver-
héltnisse des Grubenbetriebes in vieler Hinsicht von Er-
folg gewesen sind, so scheinen doch der Klemmplatte
als solcher gewisse Ubelstande anzuhaften, die sich auch
bei den technisch fortgeschrittenem Formen geltend
machen. Soweit Klemmplatten ohne Unterlegplatten in
Gebrauch stehen, fihrt ihre Verwendung, vornehmlich
bei der Nellenschen Einrichtung, zu h&ufiger Wiederkehr
folgender Anstdnde: die Befestigungsschrauben lockern
sich leicht oder brechen infolge zu starker Beanspru-
chung ab, was Spurerweiterungen oder Umkanten der
Schienen zur Folge hat; die Plattchen sind nicht stand-
fest genug und werden von entgleisten Wagen leicht bei-
seite gedrickt, vielfach fassen sie Uberhaupt nicht mehr,
da sich der Schienenfull infolge mangelnder Unterlage
in die Schwelle eindriickt. Auch ein zu starker Verschleifl
der Schwellen, verbunden mit einem erheblichen An-
wachsen der Ausbesserungskosten, wird gelegentlich als
Grund angegeben, warum von einer Weiterverwendung
derartiger Einrichtungen Abstand genommen worden ist.
Klagen dieser Art wird durch Einschaltung von eisernen
Unterlegplatten nur teilweise der Boden entzogen; deren
Verwendung fihrt im Gegenteil dazu, dal die an sich
schon betrachtliche Zahl der losen Teile noch vermehrt
und einer der wesentlichen Vorteile der Klemmplatte,
ndmlich die Unabh&ngigkeit vom Schienenprofil, auf-
gehoben wird. Verh&ltnismaRig am gunstigsten schneidet
unter den Bauarten dieser Gruppe noch die Einrichtung
von Hinkers (Abb. 14) ab, weil die Schraubenkdpfe ge-
schitzt liegen und die Klemmplatten sich nicht leicht
verdrehen koénnen. Zusammenfassend wird der Ansicht
Ausdruck gegeben, daR die Klemmplatte sich (berlebt
hat und dall sie den Anforderungen, die an eine fur alle
Verhdltnisse brauchbare Grubenschienenbefestigung ge-
stellt werden muissen, nicht mehr gewachsen sein dirfte.

Wesentlich glnstiger, lautet im allgemeinen die Be-
urteilung der zahlreichen den Schienenfull hakenartig um-
klammernden Vorrichtungen (Gruppe 3). Die auf vielen
Zechen verbreitete Fix-Platte (Abb. 17 und 18) besticht
wegen der Einfachheit ihrer Handhabung und ihres ge-
ringen Verschleiles, der in trocknen Gruben eine mehr-
malige Verwendung gestattet. Soweit Klagen vorliegen,
richten sie sich vorwiegend gegen das bei Rostbildung
leicht eintretende Aufbiegen oder Abbrechen der FuB-
laschen und die in Verbindung damit eintretende Lockerung
der Schienen; in einzelnen Fallen wjrd auch das Abrosten
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der Schienennagelkdpfe, die dadurch verursachte leichte
Verschiebbarkeit der Platte und die Unmdglichkeit, den
Schienennagel nachtreiben zu kénnen, als Nachteil ange-
fuhrt. Einer @hnlichen Beliebtheit erfreut sich die zweiteilige
Platte von Knipp & Fritsch, die &hnliche Vorziige und Nach-
teile besitzt wie der Fix-Halter. Ihr weiterer Vorzug, fir
Schienenprofile der verschiedensten Abmessungen ver-
wendbar zu sein, wird allerdings teilweise wieder auf-
gehoben durch den gelegentlich zutage tretenden Ubel-
stand, daB die Platte kein einheitliches Ganzes bildet und
sich leicht von der Schwelle abhebt, wenn auf einer Seite
sich die Schraube lockert. Einzelne Zechen bemé&ngeln
die zu schwerfdllige Handhabungsmdglichkeit dieser
Schienenbefestigung und ihren zu hohen Preis.

Bei den (brigen als Unterlegplatte ausgebildeten
Schienenhaltern der hier besprochenen Art ist die Zahl
der Anwendungsfalle einstweilen noch zu gering, um ein
abschlieBendes Urteil zu gestatten. Ob sich Erzeugnisse,
wie diejenigen von Kohlus, Wagner und Thiemann, die,
abgesehen von unwesentlichen Unterschieden in der Bau-
art, bezlglich ihrer Wirkungsweise von den gebrduch-
lichem Vertretern ihrer Gattung kaum abweichen, auf
die Dauer ein groBeres Absatzgebiet erobern kénnen oder
nicht, wird in der Hauptsache wohl eine Frage der Preis-
stellung sein. Dasselbe gilt fiir die von der Firma Berg-
haus in den Handel gebrachte, als durchgéngige Schienen-
befestigung fir Forderbahnen untertage wohl kaum je-
mals verwendbare Einrichtung, die unter den heutigen
Verhaltnissen 75-85 J> kostet, d.h. das Drei- bis Vier-
fache des Preises, den die Zechen normalerweise fir
Plattenhalter anzulegen pflegen. Die unter der Bezeich-
nung Spurhalter gebrduchlichen Schienenbefestigungen
sind einfach und billig und durften auf Gruben mit
weniger schwerem Oberbau den an sie gestellten An-
forderungen im allgemeinen genigen. Gegenuber star-
kem Beanspruchungen durch die rollende Last bergen
sie die Gefahr in sich, daf sich ihre FulRkrampen infolge
nur einseitiger Umklammerung des Schienenfules nach
und nach aufbiegen und dann der Schiene keinen ge-
nigenden Halt mehr bieten.

Ob die auf der einen Seite mit Klemmplatte oder
Schienennagel, auf der &ndern mitFulaschen ausgestatteten
Schienenhalter von Forster (Abb. 28 und 29) Aus-
sicht haben, sich gegenliber den neuzeitlichen Einrich-
tungen auf die Dauer zu behaupten, muf3 bezweifelt werden.

Die Uberwiegend gunstigen Erfahrungen, die auf den
Zechen mit den oben unter G ru ppe 4 zusammengefaten
Einrichtungen bishererzieltworden sind, berechtigen zu der
SchluRfolgerung, daR die Erfinder mit dem von ihnen ver-
folgten Grundgedanken auf dem richtigen Wege sind. Diese
Erkenntnis durfte auch in der Hauptsache zu der schnellen
Verbreitung ihrer Erzeugnisse beigetragen haben. Vor-
laufig sind es fast nur die Schienenhalter D. M. und Hding,
die vermoge ihrer Vorzige das Feld beherrschen, aber
die ubrigen in den Abb. 33 und 34 veranschaulichten Bau-
arten sind ebenfalls auf so sorgfdltig durchdachten und
verstandigen Uberlegungen aufgebaut, daR sich ihrer weitern
Einfuhrung keine wesentlichen Hindernisse in den Weg
stellen werden. Ob ihre zunéchst in die Augen springenden
Nachteile, ungeschitzte Lage der Befestigungsteile und
Vielzahl der fiur ihre Zusammensetzung notwendigen
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Einzelteile, die Vorzuge Uberwiegen oder nicht, muB die
Praxis lehren.

Bei der altern Ausfuhrungsform der Platte von Héing,
die in einer kaum abweichenden Form auch ofter als
D. M.-Platte bezeichnet wird, besteht ein Nachteil insofern,
als die eigentliche Auflageflache, die mit Ricksicht auf
das Kippmoment mdéglichst groB sein soll, durch die lim-
gebogenen Enden stark verringert wird. Diese Enden
erschweren auch das Hervorziehen der Platten unter dem
SchienenfuR, wenn eine Schwelle oder die Platte selbst
ausgewechselt werden soll.

Ob die auf den ersten Blick sehr einfache und wirk-
same Holzkeilbefestigung von Berg (Abb: 35)
die eisernen Schienenhalter auf die Dauer verdrdngen wird,
muB abgewartet werden. Verschiedene Zechen befiirchten
ein SpleiBen der Schwelle an der Lagerstelle fur den
Schienenfull infolge UbermaRiger Anspannung durch den
Holzkeil und ein hédufigeres Losen der Keile unter der
Einwirkung der durch die Zuglast hervorgerufenen Er-
schitterungen. Eine Zeche hat die Bergsche Schienen-
befestigung aus diesem Grunde nach kurzen Probever-
suchen bereits aufgegeben.

Angesichts der schnell zunehmenden Zahl von Schienen-
befestigungen und der Nachteile, die aus einem allmah-
lichen Uberhandnehmen derartiger Einrichtungen zu ent-
stehen drohen, ist schon ofter angeregt worden, Nor-
men dafir nach &hnlichen Grundsatzen aufzustellen,
wie sie sich bezuglich der Schienenprofile selbst seit Jahren
in Bearbeitung befinden. In erster Linie wird sich der
Wunsch nach Vereinheitlichung bei solchen Zechenver-
waltungen geltend machen, bei denen die Notwendigkeit
besteht, Schienenbefestigungen nicht nur verschiedener
Bauart, sondern auch in wechselnden Abmessungen zu
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beschaffen und in ausreichender Zahl vorratig zu halten.
So naheliegend unter solchen Umstdnden der Gedanke
auch sein mag, aus der schon heute recht unubersicht-
lichen Fille der verschiedensten Schienenbefestigungen
auf dem Wege einer verstandigen Normalisierung die
zweckmaéRigsten Vorrichtungen herauszugreifen, so sehr
darf in Zweifel gezogen werden, ob auf der einen Seite
der Gegenstand als solcher, aufder dndern Seite der
jetzige Zeitpunkt fur die Aufstellung solcher Normen
geeignet ist. Bei der Grubenschiene als einem Gebilde
von einer im grofen und ganzen gleichen Gestalt liegen
die Voraussetzungen fir eine Normalisierung ungleich
glnstiger als bei den Schienenbefestigungen, deren GroRe
und Form nicht nur von dem Schienenprofil, sondern
vor allem von den Uberaus vielgestaltigen und wechselnden
Verhéltnissen in der Grube undden sehr verschieden-
artigen Verwendungsorten abhdngig ist. So nutzlich es
sein mag, wenn das Streben nach Vereinheitlichung der
Schienenbefestigungen dazu flhrt, veraltete oder als un-
zweckmaéRBigerkannte Einrichtungen tUber Bord zu werfen,
so wenig erscheint es angebracht, dem gerade jetzt allent-
halben auf diesem Gebiete wieder erwachenden Erfindungs-
drang durch Schaffung von Normalien einen Riegel vor-
zuschieben.

Zusammenfassung.

Die auf den Zechen des rheinisch-westfélischen Stein-
kohlenbergbaus gebrduchlichen Schienenbefestigungen
werden, nach Gruppen gleichartiger Vorrichtungen zu-
sammengefalt, beschrieben. AnschlieBend daran erfolgt
ihre Beurteilung an Hand der von den Zechen mitge-
teilten Erfahrungen und im Hinblick auf die fur die
Brauchbarkeit in der Grube entscheidenden Gesichtspunkte.

Von Dr. F. O errig, Kaln.

Je mehr das neuzeitliche deutsche Arbeitsrecht auf
den Tarifgedanken abgestellt und den Tarifgemeinschaften
ein Teil des arbeitsrechtlichen Gesetzgebungsrechtes tber-
tragen wird, desto mehr gewinnt auch die Frage der
rechtlichen und tatsachlichen Stellung der Minderheits-
gewerkschaften an praktischer Bedeutung.

Die Wichtigkeit der Frage ergibt sich am besten
daraus, daB sich die Minderheitsgewerkschaften immer mehr
Uber ihre praktische Ausschaltung beim Abschlufl von
Tarifvertrdgen beklagen und daR dadurch der Arbeitsfriede
eine stdndige Beunruhigung erfahrt.

Kennzeichnend fur den heutigen Rechtszustand in
dieser Beziehung ist eine Anfrage des Reichstagsabgeord-
neten Ersing an die Reichsregierung vom 23. April 1921
und die daraufhin vom Reichsarbeitsministerium am 31. Mai
erteilte Antwort.

Ersing geht in seiner Anfrage von dem immer mehr
um sich greifenden Terror gewisser sozialistischer Gewerk-
schaften aus, beklagt sich, dal seitens der Regierung bis-
lang nichts geschehen sei, um die Zulassung aller tarif-
treuen, auf dem Boden der Arbeitsgemeinschaften und
der gewerkschaftlichen Richtlinien stehenden Gewerkschafts-
organisationen beim Abschlufl von Tarifvertrdgen sicher-

zustellen, und fragt dann, ob es der Reichsregierung be-
kannt sei, daB die Zustande immer unhaltbarer wirden,
und was sie zu tun gedenke, um zu erreichen, daR:

1. die tarifvertragstreuen und auf dem Boden der Ar-
beitsgemeinschaften stehenden Gewerkschaftsorgani-
sationen beim Abschluf von Tarifvertragen zu-
gezogen werden und

2. die Mitglieder der Betriebsrate die Beschwerden
aller Arbeiter, gleichviel welcher Gewerkschaftsrich-
tung sie angehdren, ordnungsmaRig vertreten und
dies auch dann tun, wenn der Arbeiter einer Or-
ganisation angehort, die am o&rtlichen Tarifabschlu
nicht beteiligt ist, aber auf dem Boden der Arbeits-
gemeinschaften steht und die gewerkschaftlichen
Richtlinien anerkennt.

Die Antwort des Reichsarbeitsministeriums -lautete:

1 Das Vertragsrecht beruht auf dem Grundsétze der

Vertragsfreiheit. Daraus folgt, daB kein Arbeitnehmer-
verband gezwungen werden kann, Tarifvertrdige abzu-.
schlielen, sei es uUberhaupt, sei es gemeinsam mit &ndern
Arbeitnehmerverbédnden. Ungeachtet dieser Rechtslage tritt
das Reichsarbeitsministerium dafur ein, daB zu Tarifver-
tragsverhandlungen ajle tarifvertragstreuen und von den
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Gewerkschaften anerkannten Gewerkschaften, die sonst
an Tarifvertrdgen beteiligt sind, zugezogen werden. Ge-
setzliche Bestimmungen dieser Art kénnen allerdings erst
in dem noch zu schaffenden Tarifvertragsgesetze getroffen
werden. Von diesem Standpunkt ausgehend, lehnt das
Reichsarbeitsministerium die Allgemeinverbmdliclikeit sol-
cher Tarifvertrdge ab, zu deren AbschluR Verbédnde, die
nach dem vorher Gesagten ein berechtigtes Interesse an
ihrer Zuziehung haben, nicht zugezogen worden sind.

2. Die Mitglieder der Betriebsvertretung haben in
fillung der gesetzlich ihnen obliegenden Pflichten die Be-
schwerden aller Arbeitnehmer, gleichviel, ob sie uber-
haupt einer Gewerkschaft oder welcher Gewerkschaft sie
angehdren, gem&k § 78 Nr. 4 BRG. zu untersuchen und
auf ihre Abstellung in gemeinsamer Verhandlung mit dem
Arbeitgeber hinzuwirken. Jedoch kann aus dieser Aufgabe
der Betriebsvertretungen nicht der Schlu gezogen werden,
daB Arbeitnehmern, die Uberhaupt keinem Verband an-
gehdren, Anspriche aus diesem Vertrage zustehen, sofern
dieser nicht fur allgemeinverbindlich erklart worden ist.

Aus dieser Antwort spricht das Gestdndnis einer amt-
lichen Stelle, daB der bisherige Zustand unbefriedigend
ist, und die Absicht, bei der geplanten Umbildung des
Arbeitstarifgesetzes auf Abhilfe gegen eine weitere terro-
ristische Ausschaltung der Minderheitsgewerkschaften zu
sinnen.

Bei der Verwirklichung eines solchen Gedankens mufR
aber Vorsorge getroffen werden, daB nicht an die Stelle des
einen Ubels, das man zu beseitigen wiinscht, ein anderes
tritt, das in seiner Auswirkung nicht weniger schéadlich
als jenes sein wiirde.

Wie groR eine solche Gefahr ist, ergibt sich aus einem
Schiedsspruch des Schlichtungsausschusses Grof3-Berlin
vom 27. April 1921. Diesem Schiedsspruch ging folgender
Tatbestand voraus: Zwischen der Antragsgegnerin und
Angestelltenorganisationen war ein Tarifvertrag geschlossen
worden, den das Reichsarbeitsministerium fir allgemein-
verbindlich erkldrt hatte, obwohl von dem Tarifvertrage
eine Minderheitsgewerkschaft trotz ihrer Tariffahigkeit aus-
geschlossen war und gegen die Verbindlichkeitserklarung
Widerspruch erhoben hatte. Die ausgeschlossene Minder-
heitsorganisation hatte daraufhin die Antragsgegnerin um
neue Tarifverhandlungen ersucht, aber keinen Erfolg er-
zielt, weil diese mit Ricksicht auf den bestehenden all-
gemein verbindlichen Tarifvertrag, durch den ja auch
die Mitglieder der Minderheitsgewerkschaft berechtigt seien,
neue Tarifverhandlungen grundsétzlich ablehnte.

Auf den Anruf des Schlichtungsausschusses durch die
Minderheitsgewerkschaft machte die Antragsgegnerin beim
Schlichtungsausschufl geltend, fur Verhandlungen an dieser
Stelle sei kein Raum, weil sie es nicht nur grundsétzlich
ablehne, mit der Antragstellerin zu verhandeln, sondern
der Anruf auch zwecklos sei, weil nach der Verbindlich-
keitserkldarung des mit den &ndern Organisationen ge-
schlossenen Tarifvertrages die Mitglieder der Antragstellerin
unter das tarifliche Arbeitsrecht fielen.

Der Schlichtungsausschull stellte sich trotzdem auf
einen d&ndern Standpunkt und verkiindete einen Schieds-
spruch in der Form eines Tarifvorschlages zwischen der
Antragsgegnerin und der Antragstellerin. Wenn auch
dieser Schiedsspruch zunéchst keine verbindliche Kraft
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besitzt, so erscheint doch eine solche Praxis recht be-
denklich, zumal wenn man berilicksichtigt, dal nach der
heutigen Ubung auf Grund § 28 der Demobilmachungs-
verordnung vom 12. Februar 1920 die Verbindlichkeits-
erkladrung eines solchen Schiedsspruches und die damit
bestimmte Konstituierung eines Zwangstarifes nicht als
ausgeschlossen gelten kann. Denn diese Praxis fiuhrt zu
dem Ergebnis, dal nunmehr zwangsweise der Arbeitgeber
verpflichtet wird, der Minderheitsgewerkschaft, die sich
vielleicht zun&chst ganz gerne bei den Tarifverhandlungen
hat ausschliefen lassen, bessere Tarifbedingungen ein-
zurdumen als den Mehrheitsgewerkschaften.

Abgesehen davon, daf sich gegen eine zu weit gehende
Einschrdnkung der Vertragsfreiheit und Tariffreiheit tGber-
haupt recht groRe Bedenken geltend machen, wirde die
angefuhrte Praxis des Schlichtungsausschusses GroR-Berlin
einen Wettbewerb unter den verschiedenen Gewerkschaften
anregen, der zu einer Radikalisierung der Gewerkschafts-
bewegung und zu einer Beunruhigung des Arbeitsfriedens
innerhalb der einzelnen Betriebe fuhren mufte.

Das Problem besteht eben darin, einen gangbaren
Mittelweg aus dem jetzigen Zwiespalt zu suchen. Durch
die geplante Neuregelung muR einer terroristischen Aus-
schaltung tarifwilliger und tariftreuer Gewerkschaften vor-
gebeugt werden, gleichzeitig darf aber damit weder die
Vertragsfreiheit zu sehr eingeengt noch radikalen Minder-
heitsgewerkschaften ein Freibrief zur Ertrotzung ihrer
Sonderwiinsche bei den Tarifverhandlungen ausgestellt
werden. Es fragt sich, ob die einschldgigen Entwirfe
eines Arbeitstarifgesetzes und einer Schlichtungsordnung,
so wie sie heute vorliegen, diese Momente gentigend be-
ricksichtigen.

Die Begriindung zum Entwurf eines Arbeitstarifgesetzes
beschéftigt sich in diesem Zusammenhange zunédchst mit
der Frage der Grindung von Zwangstarifgemeinschaften.
Die Grindung solcher o&ffentlich rechtlicher Zwangsver-
bdnde, die in ihrer Organisation staatlich gebunden sind
und denen alle Arbeitgeber und Arbeitnehmer eines Be-
rufes fur einen bestimmten Bezirk angehdren missen,
wird bekanntlich besonders von Professor Lujo Bren-
tano befurwortet. Mit Recht lehnt die Begrindung zum
Arbeitstarifgesetzentwurf eine solche Zusammenfassung
aller Tarifbeteiligten ab, indem sie nicht nur auf die
Bureaukratisierung des Tarifwesens mit ihren Ublen Nach-
wirkungen, sondern auch darauf hinweist, daR der Tarif-
gedanke eine schwere Einbulle erleiden wiirde, wenn an
die Stelle der lebendigen, selbstgewé&hlten Vertragsdisziplin
der starre Rechtszwang treten wirde.

Der Arbeitstarifgesetzentwurf beschrénkt sich deshalb
auf eine mittelbare Vorsorge gegen die Absperrung von
Tarifminderheiten, indem er in § 16 die kunftig geplante
Ausdehnung derTarifwirkung auf Arbeitsvertrdge zwischen
tarifangehdrigen Arbeitgebern und nicht tarifangehdrigen
Arbeitnehmern auf den Fall beschréankt, »daR alle in dem
rdumlichen und fachlichen Geltungsbereiche des Tarif-
vertrages bestehenden tariffiéhigen Vereinigungen der Ar-
beitnehmer als Vertragsparteien an dem Tarifvertrage be-
teiligt sind«. Zweck dieser Bestimmung ist nach der Ent-
wurfsbegrindung, »von vornherein einer Mehrheit von
Tarifvertrdgen, die aus dem selbstdndigen Vorgehen der
einzelnen Organisationsrichtungen entstehen kénnte, vor-
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zubeugen und zugleich die heute bestehende Ubung zu
fordern, daR die verschiedenen gewerkschaftlichen Rich-
tungen zusammen in gemeinsamem Vorgehen die Tarif-
vertrdge abschlieBen, weil ja der Vorteil der allgemeinen
Tarifgeltung der Tarifformen nach § 16 entfallen wirde,
wenn eine Gewerkschaftsrichtung eine andere von dem
Abschlufl von Tarifvertrdgen abzudrédngen suchen wirde«.

Wenn sich die Begriindung hier auch auf einem guten
Wege befindet, so durfte die Bestimmung doch in der Praxis
zu keinem grofRen Erfolg fuhren. Denn im 8§ 16 des
Entwurfes heillt es, daf die Tarifwirkung auch nur dann
diese Auswirkung erfahrt, wenn der Tarifvertrag nichts
anderes besagt und s&mtliche tariffahigen Vereinigungen
beteiligt sind. In ihrem terroristischen Ausdehnungs-
bestreben werden aber die Gewerkschaften zweifellos
recht h&ufig lieber auf die Ausdehnung der Tarifgeltung
verzichten, als ihre Hoffnung auf Erringung einer Monopol-
stellung fahren lassen. Die Tatsache, dal die Beteiligung
aller Gewerkschaften am Tarifvertrage samtlichen, auch
den nichtorganisierten Werksangeho6rigen die Tarifrechte
verleiht, wird sogar nicht selten der AnlaBR sein, auf dem
AusschluB der einen oder der &ndern Gewerkschaft zu be-
stehen, um den Beitritt der Nichtorganisierten zu den Ge-
werkschaften nicht dadurch praktisch zu vereiteln, daf
die Nichtorganisierten in dem Beitritt keinen Vorteil mehr
erblicken.

Bedenklicher aber ist, dafl in den neuen Schlichtungs-
ordnungsentwurf eine Bestimmung aufgenommen worden
ist, die geradezu die terroristische Ausschlielung der
Minderheitsgewerkschaften beginstigt. Nach § 69 des
Schlichtungsordnungsentwurfes kann n&mlich eine am
Verfahren nicht beteiligte wirtschaftliche Vereinigung von
Arbeitgebern oder von Arbeitnehmern dem Verfahren nur
mit Zustimmung aller Beteiligten beitreten. Auch das
Einigungsamt selbst darf eine am Verfahren nicht betei-
ligte wirtschaftliche Vereinigung von Arbeitgebern oder
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Arbeitnehmern gegen den Willen anderer Vereinigungen
durch die Verbindung mehrerer in derselben Streitigkeit
anhéngiger Verfahren nur zuziehen, wenn es sich um die
Auslegung eines Tarifvertrages handelt, an dem die Minder-
heitsgewerkschaft bereits beteiligt ist.

Dadurch wird namlich in bedauerlicher Weise ver-
hindert werden, daB sich die Gewerkschaften wenigstens
noch vor dem Schlichtungsausschufl wieder zusammen-
finden. Fir den Arbeitgeber erwdchst daraus die Not-
wendigkeit, gegebenenfalls mit zwei getrennten Gewerk-
schaftsgruppen zu verhandeln und dabei nicht nur kostbare
Zeit zu verlieren, sondern auch seine Arbeitsbedingungen
innerhalb des Betriebes zu zersplittern. Die Zulassung
vor dem Schlichtungssauschuf? ist ndmlich nur dann még-
lich, wenn jede einzelne Gewerkschaft, die am Schlich-
tungsverfahren beteiligt ist, zustimmt, so daB es auf den
Willen des Arbeitgebers, mit dem doch der Tarifver-
trag abgeschlossen werden soll, fast gar nicht mehr an-
kommen wird.

Die durch eine solche Praxis entstehenden Schwierig-
keiten und drohenden Doppelentscheidungen werden auch
nicht dadurch vermieden, daB nach § 68 das Einigungs-
amt auf Antrag einer Partei das Verfahren aussetzen kann,
bis die Verhandlung mit der Mehrheit abgeschlossen ist,
wenn an der Streitigkeit mehrere wirtschaftliche Vereini-
gungen von Arbeitgebern odef -nehmern beteiligt sind
und eine der beteiligten Vereinigungen, die nur eine
Minderheit vertritt, das Einigungsamt anruft. Damit wird
namlich nur eine Hinausschiebung der Streitentscheidung
erreicht, nicht aber verhindert, daf, wie im oben eror-
terten Entscheidungsfalle, der Minderheit vom Schlichtungs-
ausschul? bei einer &ndern Besetzung grdfRere Zugestand-
nisse als der Mehrheit eingerdumt werden.

Eine Uberpriifung der jetzigen Entwiirfe in vorstehen-
dem Sinne erscheint deshalb dringend notwendig.

Bergbau und Huttenwesen Schwedens im Jahre 1919.
(SchluR.)

Uber die Eisen-und Stahlindustrie Schwedens
ist mit der Beendigung des Weltkrieges eine Zeit des
Niedergangs hereingebrochen, die in den Ergebnissen
des Berichtsjahres einen deutlichen Ausdruck findet.

Zahlentafel 12.

Entwicklung der schwedischen Roheisen-
erzeugung 1913 1919.

Hoch- *

Jahr Roheisen ofenguR zus. vo?ﬁgfgnehdear?de
Jahr
t t t ‘%o
1913 716 309 13898 730 207 + 43
1914 ' 627 380 12 333 639 713 -12,4
1915 748 928 11 773 760 701 + 18,9
1916 720 177 12 557 732734 — 3,7
1917 S15770 13199 828 969 + 131
191S 74S110 13712 761 822 — 81
1919 482 879 10 822 493 701 —35,2

Die Roheisenindustrie hat, an der Herstellungs-
ziffer gemessen, lange nicht mehr ein so unglnstiges Jahr
gesehen wie das Berichtsjahr; die Erzeugung war bei
494 000t um 268000t oder reichlich ein Drittel kleiner
als im Vorjahre, gegen die bisher erreichte Hdochstziffer
(1917) betragt der Abfall sogar 335000 t (s. Zahlen-
tafel 12).

Die schwedischen Hochdfen gehen fast ausschlieBlich
mit Holzkohle, die nur in vereinzelten Fallen mit
Koks gemischt wird. Der Verbrauch der Eisenindustrie
an Holzkohle belief sich 1919 auf 31 Mill. hl im Werte
von 68,8 Mill. K; fur 1 hl Holzkohle waren 1913
0,66 K aufzuwenden, im Berichtsjahre dagegen 2,22 K;
am hochsten stand der Preis der Holzkohle in 1918
mit 2,55 K

Einen gewissen Einblick in die Entwicklung der
technischen Verhé&ltnisse der schwedischen Roh-
eisenindustrie gewéhrt die Zahlentafel 13.
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Zahlentafel 13.
Leistung eines Hochofens in der schwedischen
Eisenindustrie.

Jahres- | Tages- Durchschn. Jahres-  Tages- Durchschn.
Jahr leistung Betriebszeit  Jahr leistung Betriebszeit
t 1t Tage t 1"t Tage
1913 6241 20,73 301 1917 6611 22,72 291
1914 5515 20,81 265 1918 6059 22,69 267
1915 6339 21,34 297 1919 5022 22,12 227
1916 6046 22,15 273

Infolge des Rickganges der durchschnittlichen Be-
triebszeit auf 227 Tage war 1919 die Jahresleistung
eines Hochofens niedriger als in einem der vorausge-
gangenen 6 Jahre, bei 5022 t blieb sie hinter dem Vor-
jahre um 1037 t oder 17,12% zurick.

Die Hochofenindustrie hat, wie die folgende Zahlen-
tafel ersehen 1aRt, ihren Hauptsitz in den Bezirken von

Zahlentafel 14.
Roheisenerzeugung nach Bezirken.

+ 1919

Bezirk 1918 1919 gegen 1918
t t

Stockholm .o 15 149 6 732 8417
Upsala - 29 231 16582 _ 12649
Sodermaniand......... 40 807 2978 _ 37829
O“ster“go_tland ........................ IS 181 14234 _ 3947
Jonkoping... - 1447 1568  + 121
Kronoberg. . 102 + 102
Aluvsborg ................................... 15909 11 977 3932
varmland ... 63 374 49 627  _ 13 747
~ 164051 114748  _ 49303
95 215 70378  _ 24837
K9pparberg ............................. 180 863 115 329 . 65534
Gavleborg . . . . . * . 105 560 85744  _ 19816
Norrbotten ... 32 035 3702 - 28333
zus. 761 822 493701 — 268 121

Orebro, Kopparberg, Vastmanland und Gévleborg. Norr-
botten, das 1919 58 % der Eisenerzférderung Schwedens
lieferte, trug zu der Roheiserzeugung nur 0,75 % bei.
Die Herstellung von Roheisen wurde in diesem ndrd-
lichen Bezirk im Jahre 1906 aufgenommen, ohne daB sie
bis jetzt die s. Z. erwarteten Fortschritte zu verzeichnen
gehabt hétte. Ihr Anteil an der Gesamtgewinnung des
Landes betrug:

Jahr Jahr %

1906 . . . 0,557 1913 . . . 3,27
1907 . . . 3,60 1914 . , . 4,13
1908 . . . 411 1915 . . . 3,75
1909 . . . 2,42 1916 . , . 4,08
1910 . . . 391 1917 . . . 401
1911 . . . 361 1918 . . . 4,20
1912 2,87 1919 . 0,75

Nach Sorten gliederte sich die schwedische Roheisen-
gewinnungin denJahren 1913 —1919 gemaR Zahlentafel 15.

Zahlentafel 15.
Verteilung der schwedischen Roheisen-
gewinnung nach Sorten.

Roheisensorten 1913 1914 1915 1916 1917 1818 1?19
o ‘I %o 70 lo fo ("
Schmiede- und
Puddelroheisen 25,98 24,36 21,27 20,68 20,96 21,16 22,65
Bessemerroheisen 19,77 17,83 15,97 15,71 14,20 14,35 17,70
Martinroheisen . 50,03 53,43 55,17 54,80 46,54 44,08 46,55
Spiegeleisen . . . 0,01 - - -

GieRereiroheisen . 4,21 4,38 7,59 8,81 18,30 20,41 12,80
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Im Berichtsjahr hat der Anteil von Bessemereisen
(+3,35%), Martineisen (+2,77%) und Schmiedeeisen
(+ 1,49 %) zugenommen, wogegen GielRereiroheisen einen
Abfall seines Anteils von 20,41 auf 12,80% erfuhr; er
war damit immer noch dreimal so groR wie vordem Kriege.

Die folgende Zahlentafel bietet eine Ubersicht (iber
die Gewinnungsergebnisse der Eisen- und Stahl-
industrie im Jahre 1919 im Vergleich mit dem Vorjahr.

Zahlentafel 16.

Gewinnungsergebnisse der schwedischen
Eisen- und Stahlindustrie.

Gewinnung Wert
der Gewinnung

L X
Erzelgnis 1918 1919 1919“%§gen 1918 1919
1000 1000
t t t K K

Roheisen 761 822 493701 -268 121 230 177 116 835
Roheisen in

Barren . . . 92823 63629 — 29194 41 218 21 094
Bessemerstahl . 66 155 57593 — 8562 26262 20117
Martinstahl . 465016 420547 — 44469 195409 143375
TiegelguB- und

Elektrostahl . 14328 13126 — 1202 11 487 9628
Eisen und Stahl

in Staben . . 153342 136491 16 851 108934 75 647
Knuppel und

Luppen . . 235139 212368 - 22771 119934 81 154
Rohren . . . . 22573 30279 + 7706 17386 17 767
Rohbearbeitetes

Eisen . . . 41819 31719 - 10100 25980 14466
Winkel- und

FluBeisen . . 30436 31761 + 1325 22164 17 122
Radreifen . . . 5743 2 563 3 1SO 7 326 1960

Eisenschienen,
Achsen, Platten

USW oo, 6 536 5348 _ 1188 5843 3487
Bandeisen und

estahl . . . . 72 120 71301 - 819 53 150 37 809
Walzdraht . . 88116 62534 - 25582 63303 34123
Grobbleche . . 32868 36490 + 3622 33218 28447
Feinbleche . . 29565 23881 - 5684 39163 22 142

Zahlentafel 17.
Wert der Gewinnung fur It

1912> 1914 1916 | 1917 1918 11919
K K K K K K

Roheisen. ... 76,29 81,77 156,51 282,03! 302,14236,65
Roheisen in Barren . 126,06 125,01 233,83 388,93 444,05331,52

Bessemerstahl .. 101.23 100,41 222,58 353,24i 396,97349,29
Martinstahl .. 105.23 112,99 207,08 337,27 420,22340,92
TiegelguB- u. Elektro-

stahl., 324,30 348,39 557,71 676,27 801,72733,51

Eisen u. Stahl in Staben 158,63 16!,55 355,41 608,65: 710,40554,23
Knuppel und Luppen . 118,10 221.78 419,68 510,06;382,14
Rohren .. 183,10:212,00 392,73 653,62 770,21 5S6,7S
Rohbearbeitetes Eisen 138,75'147,59 275,97 520,77j 621,25456,07
Winkel- und FluReisen '146,21 299.79 589,82! 728,22539,09
Radreifen . e 225,60 326,26 62S.70 1275,641764,73
Eisenschienen,Achsen,

Platten usw. . s . '159,11 366,55 738,79! 893,97652 02
Bandeisen und -stahl. 151,18 171,30 359,47 618,23 736,97 530,27

Walzdraht . 151,24 152,54 326,17 605,81 718,41 545,67
Grobbleche . 155,23 169,46 291,37 662,52:1010,65 779,58
Feinbleche 197,02 395,82 878,40:1324,64 927,1S

1 Fur 1913 liegen keine Wertangaben vor.



844 Glickauf

Die meisten Erzeugnisse weisen 1919 niedrigere Her-
stellungsziffern auf als im Vorjahr, nur die Herstellung
von Rohren (+ 77001), Grobblechen (+ 36002 und Winkel-
und FluBeisen (+1300t) verzeichnet eine Zunahme.

Der Wert je Tonne erfuhr, wie die Zahlentafel 17
ersehen 18Rt, bei allen Erzeugnissen gegen 1918 eine be-
deutende Abnahme; sie war am groften bei Radreifen,
deren Preis von 1276 K auf 765 K sank.

In den Jahren 1912-1919 entwickelten sich die
Preise der Eisenerzeugnisse wie Zahlentafel 17 zeigt.
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Wéhrend im Berichtsjahr die Ausfuhr von Eisen
und Stahl, entsprechend dem Rickgang der Erzeugung,
einen starken Abfall aufweist, begegnen wir in 1920 bei
der Mehrzahl der Erzeugnisse einer Zunahme, die bei
Roheisen (+34 000 t) und bei Stabeisen (+3200t) am
bedeutendsten ist. Der Versand von Blechen (—6800 t)
und Walzdraht (—5600 t) verzeichnet dagegen eine nicht
unerhebliche Abnahme. Naheres ist aus Zahlentafel 18
zu ersehen, in welcher die Entwicklung der Ausfuhr in
den Jahren 1913—1920 dargestellt ist.

Zahlentafel 18. '
Ausfuhr an Eisen und Stahl.

1913
t

RONBISEN o s 186100
Spiegeleisen und anderes nicht schmiedbares Eisen 11 SO0
Ferrosiiizium und Siliziummanganeiseh......n. 9 600
SCRT Ot SO00
RONDIOCKE .o 19 000
Rohstangen und Rohschienen 25400
LUP P BN et s 14 100
Halbzeug
Stabeisen... 18 600
Stabeisenabfélle bzw. -enden ..., 8500
kaltgewalztes oder -gezogenes Stabeisen ... 6 200
Werkzeug- und Schnelldrehstahl....... .
Bleche und Blechwaren ... 2200
kaltgezogene Réhren 1900
Halbfabrikate fir Roéhren, hohl und massiv
Walzdraht 38 900
kaltgewalzter oder -gezogener Draht . 1600
NAGel UNA S TifLe e SO0

Zahlentafel 19.
Einfuhr an Eisen und Stahl.
1916 1917 1918 1919 1920

t t t t t
Unbearbeitete u. bear-
beitete Metalle aller
YAN] i S 425 013 153 100 143 989 222 004 359 458
davon
Roheisen 92 440 42842 16783 26640 35031

Spiegeleisen u. anderes
nicht schmiedbares

Eisen s 3331 1851 1326 2861 2302
Ferrosiiizium und Sili-
ziuminanganeisen 10 7 3 120

Schrot aller Art .

warmgewalztes Eisen
aller Art. S

Eisenbahn- u. StraRen-
bahnschienen

96 986 39687 33791 51 609 62495
88 4S3 20872 30882 22079 66631

34353 1626 21419 33589 58952

Réhren, gegossene . . 13392 9927 7441 5708 14905
Rohren, gewalzt oder

warmgezogen . . . 17517 6597 5982 8280 13347
kaltgewalztes oder -ge-

zogenes Eisen. . . 3071 575 217 440 2 12S
Bodenplatten, Schwel-

1eN USW ..o e 2729 528 1997 5646 7344
Schwarzbleche 41 315 15950 16412 24517 4S721
WeiBbleche . . . . 5 166 170 218 7118 7788

in der Einfuhr Schwedens an Eisen und Stahl war
bereits fiir 1919 eine Steigerung festzustellen, diese hat
sich 1920 in verstdarktem MaRe fortgesetzt; so erhdhte
sich der Bezug von Roheisen um 8000 t, von Schrot
um 11 000 t, von warmgewalztem Eisen um 45000 t,

1914 1915 1916 1917 1918 1919 1920
t t t t t t t
152 800 290200 226976 231 244 180113 81 263 115417
2600 1100 2 505 2620 2399 878 2453
10 000 10 700 16148 17 966 11 599 6 931 7 649
4400 3 100 2534 425 61 1479 3470
12 700 15400 16 785 9 103 2476 3212 4 680

19 100 27 700 34 465 3S318 25 066 8279 8 442
4 100 9 600 9614 3838 S71 129S 755
. ) 13235 12023 8197 4 152 3802
13400 13 800 S 868 9 427 6 750 3 471 6 661
6 700 8 100 7 448 6 207 2032 2172 2 158
4500 7200 9939 8 652 8202 6033 6 344
6 931 4SS8 2036 1348 1663

2 000 7 S00 10 404 5750 13932 15 562 8 797
2000 2400 2416 1445 1556 831 642

. 141 107 98 864 76699 79789 79 03S
27500 32200 35116 23537 32155 19 408 13831

1000 2400 6162 6 291 8823 6 780 3344
700 1900 3967 3 081 1926 1082 1632

von Schienen um 25000 t und von Schwarzblechen um
24000 t

Neben der Eisenhiittenindustrie tritt das Metall-
hitten wesen sehr stark zurlick. Seine Gewinnungs-
ziffern sind fir die Jahre 1913 —1919 in der nachstehen-
den Zahlentafel wiedergegeben.

Zahlentafel 20.
Ergebnisse der Metallhittenindustrie.

Jahr Gold Silber Blei Kupfer Zink
kg kg t t t
1913 25,4 1037 1235 4215 2115
1914 84,3 1074 1396 4692 2300
1915 37,3 754 1918 4561 8588
1916 18,2 1180 2076 3181 9997
1917 111 1784 3174 4423 7979
1918 15,0 980 2241 2956 4098
1919 21,6 620 S27 3558 2321

Die Metallhlttengewinnung verzeichnet im Berichts-
jahr im ganzen ein wenig gunstiges Bild, so war die,
Bleigewinnung um 1400 t oder 63,10%, die Zinkge-
winnung um 1800t = 43,36% kleiner als im Vorjahr.
Bei der Kupferherstellung ergibt sich dagegen eine Zu-
nahme um 602 t = 20,37 %.

Die Zahl der in der Bergwerks- und Huttenindustrie
beschéftigten Arbeiter ist aus Zahlentafel 21 zu ent-
nehmen. Anné&hernd zwei Drittel (28200 Mann) der Ge-
samtzahl dieser Arbeiter entfallen im Berichtsjahre auf
die Eisenindustrie, 21,51% kommen auf die Eisenerz-
gruben, 6,73 % auf die dndern Erzgruben und 5,87 %
auf die Kohlengruben.
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Zahlentafel 21. unmittelbarem Antrieb und zusammen 294 124 PS in
Arbeiterzahl in der Bergwerks- und Hitten- Betrieb.  Auf die Eisenindustrie entfielen 191572 PS,
industrie Schwedens. auf den Bergbau und die Brikettierungswerke 91468 PS
Betriebszweig 1915 1916 1917 1918 1919 und auf die andern Werke 11084 PS.
Die Zahl der Unternehmungen im Bergbau
Eisenerzgruben . . . . 11323 11 155 11 061 10664 9702 und in der Hittenindustrie Schwedens betrug im Jahre
andere Erzgruben . . . 2934 3369 3834 3837 3035 1919 554, von denen 29 Einzelbesitzern, 461 Aktien-
Kohlengruben.......eee 2301 2348 2527 2486 2650 N .
Feldspatgruben . . . . 224 212 271 232 220 gesellschaften und 64 andern Gesellschaften gehdérten.
Eisenhlttenwerke . . . 28868 29 745 30535 31 208 28 188 Neuverleihungen fanden im Jahre 1919 2149
andere Huttenwerke . . 1213 1337 1177 1232 1313 statt, davon 1212 auf Eisenerz.
zus. 46 S63| 48 166 49 455 49 659 45 108 Der Reingewinn der Unternehmungen  der
Im Bergbau und in der Eisenindustrie Schwedens schwedischen Bergwerks- und Huttenindustrie in den
waren im Jahre 1919 insgesamt 8528 Motoren mit Jahren 1913-1919 ist aus der Zahlentafel 22 zu ersehen.

Zahlentafel 22.
Reingewinn der Unternehmungen der schwedischen Bergwerks- und Hittenindustrie.

1913 1914 1915 1916 1917 1918 1919
1000 K 1000 K 1000 K 1000 K 1000 K 1000 K 1000 K

Betriebszweig

EiSenerzgruben . ...t v s 25 448 30998 19 170 18 790 22727 29317 25 139
KONTENGTUDEN oo 413 453 421 1472 2 187 5 180 5331
andere Gruben . 1466 1223 1049 2235 5 199 6292 3858
Eisenhiittenwerke.... 7949 10 506 7 659 23 863 58729 112 759 60 535
andere Huttenwerke 658 701 1199 3998 3784 3220 5291
zus. 35933 43 882 29498 50 359 92 626 156768 100 154
Im Berichtsjahr war der Gesamtgewinn der fraglichen ausgeschittet haben als 1918. An dem Reingewinn des
Unternehmungen annédhernd dreimal so groR wie in Berichtsjahres sind die Eisenhiittenwerke mit 60,44%,
1913, aber reichlich um die Halfte kleiner als im Vor- die Eisenerzgruben mit 25,10 %, die Kohlengruben mit
jahr; der Ruckgang entfallt vor allem auf die Eisen- 5,32 % beteiligt.

hattenwerke, die bei 60,5 Mill. K 52,2 Mill. K weniger

Volkswirtschaft und Statistik

Die Gewinnung des Bergbaues und Huttenwesens im Aachener Die PreRkohlenherstellung verzeichnet gegen das Vorjahr
Bezirk im Jahre 1920'. Im letzten Jahr belief sich die Stein- einen Abfall um 18000 t, die Belegschaft weist eine Zunahme
kohlenforderung des Aachener Bezirks auf 2,19 Mill. t gegen um 753 Mann auf. Im einzelnen ist die Gewinnung der Stein-
2,20 Mill. t im Vorjahr und 3,26 Mill. t im Jahre 1913. Die kohlenbergwerke in den Jahren 1913, 1919 und 1920 aus der
Kokserzeugung war mit 633 000 t um 4500 t gréRer als in 1919, folgenden Zusammenstellung zu ersehen.

blieb aber hinter der Gewinnung von 1913 um 534000 t zurick.

Foérc erung Koks- PreR-
Mager- Halbfett- . gewin- kohlen- Beleg-
kohle kohle Fettkohle  insgesamt nung herstellung  schaft 2

t t t t t t

Eschweiler Bergwerksverein 1913 752 282 248 690 1806 768 2 807 740 957 313 104 465 12 275
1919 539 040 175 656 1254 499 1969 195 530 880 107 598 11 472
1920 490 473 149265 1261 960 1901 698 550 764 89 524 11 636
Gewerkschaft Zeche Nordstern 1913 - - 391 809 391 809 209 756 - 1919
1919 - — 170 378 170378 97 637 _ 1117
1920 - — 179 624 179 624 82 287 — 1178
. Carl Friedrich 1913 65 159 - - = 65 159 r_ _ 315
1919 28 300 — 1_ 28 300 _ — 299
1920 24 649 — - 24 649 —1 320
. Carl Alexander 1913 - — — — — 96
1919 — — 787 787 — _ 242
1920 — — 1267 1267 _ - 300
. Carolus Magnus 1913 — - — — - - _ 68
1919 - - 14 263 14 263 — _ 1 349
1920 — b 28 746 28 746 _ _1 402
. Sophia Jacoba 1913 - - - - - - 93
1919 17 468 - - 17 468 - - 423
1920 55 231 B , 55 231 _ _ 819
Aachener Bezirk insgesamt 1913 817441 248 690 2 198577 3264 70S 1167 069 104 465 14 766
1919 5S4 808 176 656 1439 927 2200 391 628 517 107 598 13 902
1920 570 353 149 265 1471 597 2191 215 633 051 89 524 14 655

1 Nach den vom Bergbau-Verein Aachen herausgegebenen Statistischen Mitteilungen fir das Jahr 1920.
2 ohne Beamte.
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Neben dem Steinkohlenbergbau kommt im Aachener Be-
zirk der Gewinnung von Erzen eine erhebliche Bedeutung zu.

Uber die Ergebnisse des Metallerzbergbaues und

ihre Ver-

teilung auf die einzelnen Werke unterrichtet fir die Jahre 1913,

A.G. fur Bergbau,

Zinkfabrikation zu Stolberg

und in Westfalen

Rheinisch-Nassauische Berg-

werks- und Hiutten-A.G.

Grube Wohlfahrt..................

Gewerkschaft Mechernicher

Werke

Bleihitte Call...ccoceviviiennnns

1 Ende 1920 stillgelegt.

Versorgung Grof3-Berlins mit

jahr 1921.
2. Vierteljahr 1921 zeigt

schiebung. Einer

Blei- und

Mehrlieferung an

Bergwerksgewinnung

Die Versorgung GroB-Berlins mit Brennstoffen im
im ganzen genommen gegen den
gleichen Zeitraum des Vorjahres

keine nennenswerte Ver-
Bfaunkohle von an-

nédhernd 100 000 t steht ein Minderempfang an Steinkohle von

Nr. 35

1919 und 1920 die nachstehende Zusammenstellung. Diese
gibt gleichzeitig auch AufschluR Gber die Ergebnisse der Metall-
hiitten in den genannten drei Jahren.

Hutten-Erzeugnisse

Beleg-
Blei- Zink- Gal- Spatei- Kup-  pii cijper Roh- Fein- Zink- Zink- Schwe- schaft
erz blende mei Senstein fererz zink  zink staub blech felsaure (ohne
"t t t t t t kg t t t t t  Beamte)
1913 7159 25439 — — 2146 21 064 34 954 31 612 — 1022 — 59634 1904
1919 4334 10588 * —- _ 956 3997 2958 4896 — - 14491 1243
1920 3897 10321 - 5497 969 4243 2216 1259 — 3 2611 8920 1640
1913 2917 21 121 — - — . 20 936 25626 11 245 — 964  — 4 261 900
1919 1265 8S47 1672 — 6140 6790 2886 2872 246  — 1980 659
1920 463 S592 299 — — 9898 6778 1302 2010 168 ¢« —1 3095 537
.. 1913 2492 _ — — — — — — — — — — 191
1919 455 _ — — 1 \ — — — — — — — 46
1920 -- — 30
Schmelz- Olasur-
er/ erz
1913 12072 490 — — — -, — — 902
1919 7874 — — — — — - *_ — 810
1920 7642 795
et L
. 1913 - 20293 28185 — i- — 467
1919 _ — — — — — — — — 3496 - 482 393
1920 - - - — - — . 1 4 450 - 2 430 462
Brennstoffen im 2. Viertel- auf 762 900 t gegen 829 545 t im Vorjahr; an Braunkohle wurden

594 1S2 t herangebracht gegen 497 095 t. Ahnlich steht es mit
dem Verbrauch; wie dieser bei Braun- und PreBbraunkohle mit
586713 t gegen 496116 t im gleichen Zeitraum des Vorjahres
um 90597t oder 1S,26 %, stieg, so fiel der Steinkohlenver-
brauch mit 699 497 t gegen 756 008 t in 1920 um 56511 t

67 000 t gegeniiber. Der Empfang an Steinkohle belief sich oder 7,47 0,. Naheres zeigt die folgende Zahlentafel.
Emp fang Verb h
. erbrauc
Herkunftsgebiet auf dem V/asserweg insgesamt
1920 1921 1920 1921 1920 1921
t t t t t t
A. Steinkohle, Koks und PreRlcohle
ENGland . 497 497 497
W eSTFATEN oo 27 402 84 061 250 009 486 967 247 476 444 795
Sachsen 4011 5 007 4011 5007
Ope rschle5|en_.. 162 045 72927 474 103 202 390 434 099 187 739
NiedersChlesSien . 11 757 16 969 71 422 68 039 70 422 61 459
zus. A 201 204 174 454 829545 762 900 756 008 699 497
Abnahme gegen 1920 26 750 66 645 56 511
fi. Braunkohle und PreRohle
BONMEN oo 4 420 3913 7730 6316 7 730 6316
PreuBen und Sachsen
KON TE i 7 360 9232 31 429 73 552 31 146 68 605
PreBkohle . 1471 2 507 457 936 514314 457 240 511 792
zus. B. 13 251 15 652 497 095 594 182 496116 | 586 713
Zunahme 1920 2 401 97 D87 90 597
Sa. A-fB 214455 | 190106 1326 640 | 1357082 1252 124 | 1286210
Zu- oder Abnahme gegen 1920 - 24349 + 30 442 + 34086
Verkehrswesen.
Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirk.
Ko lle K(sks PreR kohle zis.
13.August 20. August 13.August 20. August 13.August 20.August 13.August 20.August
t t t t t t t t
an Wasserstrallen gelegene Zechen 49 920 49 767 63 423 68 003 113343 117 770
andere ZECHeN .., 31608 42132 177755 188 606 1402 1527 210765 232 265
zus. Ruhrbezirk. 81 528 91899 241 178 256609 1402 | 1527 324 108 | 350035
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Férderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl
Bre mstoffumsclilag Gesamt-
PreB- Wageng estellung in den brennstoff-  Wasser-
Kohlen- Kokser- kohlen- Z“kdﬁ? Zechin, KOke’sii”bu- F_"'EB' Duisburg- Kanal- privaten versand stand
Tag forderung zeugung her- (Wagen auf 1( t Ladegewicht ~ RuMrorter Zechen- Rhein- Juf dem des Rneines
stellung zuriick; jefihrt) ) Hafen Y bei Caub
rechtzeitig fehl (IeKlyl)l?:g;) Ruhrbezirk
t t t gestellt gefenlt t t t t m
August 14.  Sonntag \ 5713 292
15. 288 794 1105903 14 642 19 223 1803 21 454 26 760 5733 53 947 1*17
16. 297 567 60 681 15 052 19 649 1331 17 909 24 606 8133 50 648
17. 297 140 60 747 15 027 20472 856 18 749 27 293 5952 51 994 1,43
18. 299 208 56 065 14 971 20 270 902 20 916 25 527 6217 52 660 1,49
19. 300 005 61 229 14 509 20 364 1232 20345 26 971 6141 53 457 1,52
20. 308 865 70 377 14163 19 636 1778 23 587 25 570 5932 55 089 1,51
zus. 1791 579 415 002 88 364 125 327 8194 122 960 156 727 ; 38 10S 317 795
arbeitstagl. 298 597 59 286 14 727 20 888 1366 20493 26 121 1 6351 52 966

1 vorlaufige Zahlen.

Amtliche Tarifveranderungen. Deutscher Eisenbahn-Giter-
tarif, Teil Il. Besonderes Tarifheft, enthaltend Alsnahmetarif 6.
Mit Gultigkeit vom 30. Juli 1921 ist die Station Meppen unter
die Wasseruiuschlagsstellen 1V 2 des Ausnahmetarifs 6 fir
Steinkohle usw. aufgenommen worden.

Marktberichte.

Notierungen auf dem englischen Kohlen- und Frachtenmarkt.
Kohlen markt. 11.1 (fob).

Borse zu Newcastle-on-Tyne.

12. August 19. August
Beste Kesselkohle:
32s 6d—35s 30s—32s 6d
35s 30s—32s 6d
zweite Sorte:

Blyths . e 28s5—30s 27s 6d
TYNES oo 30s 21s ad
ungesiebte Kesselkohle 22s (id—21s6d 20s—23s 6d

kleine Kesselkohle:
17s 61rf 17s 6 1f
..... 15s 15s
besondere 17s 6d 17s 61f
beste Gaskohle 35s 32s 6d-35s
Zweite SOrte e, 30s—32s 6d 27s—6d
Spezial-Gaskohle . 355—37s 6d 35s—37s 6d
ungesiebte Bunkerkohle:
Durham ... 30s 25s—30s
“ Northumberland 27s 6rf-32s6rf 25s—27s 6d
Kokskohle ... 30s—32s bd 27s 6d—30s
Hausbrandkohle . v 35s
GieBereikoKs. .. 555 505s—60s
HochofenkoKs......cccooeeuenne.. 455-50 s 40s—42s 6d
Gaskoks e 40s—42s 6d 40s—43s 9d
Erachte nmarkt 111
12. August 19. August
Cardiff-Genua.....cooeveieeenns 16s-16s3rf 15s6d—16s6d
. -Marseille. 15s—15s6d 15s
,» -Port Said 15s—15s6rf 14s—15s
Tyne-dénische Héafen 9s—11s 6d 9s—14s 9d
» -Hamburg Is-Is 6d 6s 9d—9s
, -London e, 6s 3d-1s 9d 5s 9d—1s 9d
» -Rotterdam Is-Is 6d 6s 9d
. -Rouen ... 8s—10s 6d 7s 6d—9s 3d
,» -Stockholm 9s 3d 1s

Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnisse.

12. August 19. August
Benzol, 90er Norden 2s4 d—2s6d 2s Ad—2s 6d
. . Suden 2s 8d—2s9d 2s 9d
TOlUO e 2s9d—2s\0d 2s9d-2s 10d
Karbolséure,
roh 60 0 ..o 1s 6d—1s 8d 1s 6d
Karbolsaure,
krist. 40 %0 .o 6\wv2d—1d 6d
Solventnaphtha,
NOrden .. 2s 5d—2s6d 2s 5d-2s 6d
Solventnaphtha,
2s6d-2sid 2s 1d—2s sd
Rohnaphtha, Norden IOVid-Ild 10V2rf—11 d
Kreosot ..cceeeeeeereeiennns 834d- 9d 83Ad-9 d
Pech, fob. Ostkuste . 11s 6¢—80s 11s 6d—80s
,  fas. Westkiste 15s—Hs 6d 75s—77s 6d
. ab Kai Swansea . 62s bd
T @O o 61 s—65s 61 s—70s

Berliner Preisnotierungen fir Metalle (in M fir 100 kg).

15. August 22, August

Elektrolytkupfer (wirebars),

prompt, cif. Hamburg, Bremen

oder Rotterdam .....cccovnenne 2335 2362
Raffinadekupfer 99/99,3 °0 1925-1950 2100
Originalhittenweich bl ei 730 750-770
Originalhittenrohzink, Preis

im freien Verkehr......... 765-775 795-805
Originalhitten roh zink, Preis

des Zinkhtttenverbandes 781 771
Remelted-Plattenzink von han-

delstiblicher Beschaffenheit 560-570 585-600
Originalhittenaluminium

98/99%, in Blocken, Walz- oder

Drahtbarren. ... 3050 3150

dsgl. in Walz- oder Drahtbarren

99 % 3175 3275
Banka-, Straits- Austral zi un, in

Verkauferwahl...... 4925 5000
Hittenzinn, mindestens 99% 4700 4775
Reinnickel 98/99 %0 . 4600 4700
Antimon-Regulus 99\ 775 850
Silber in Barren etwa 900 fein

(FUr 1 K Q) e 1390-1400 1510-1520

(Die Preise verstehen sich ab Lager in Deutschland.)

Patentbericht.
Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Reichsanzeiger vom 25. Juli 1921.

5b. 784629. Wagner 8: Englert, G. m. b. H., Mettmann
(Rhid.). Vorrichtung zum AnschluB von Schlauchen an Ma-
schinen, die mit PreRluft betrieben werden. 20.6.21.
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5d. 784957. Eniil Lincjetnann, Katernberg b. Essen. Um-
legbarer Mitnehmer fir Forderwagen. 21.6. 21.

5d. 785013. Wilhelm Hohendahl, Dortmund. Rollkasten.
6.6.21.

14d. 784831. Otto Munk, Wildau (Kr. Teltow). Steuerung
fur mit Dampf oder gespannten Gasen erbeitende Antriebs-
maschinen fir Lokomotiven, Férderhaspel o. dgl. 18,10.20.

20 e. 785143. Wilhelm Kohlus, Plettenberg. Férderwagen-
kupplung mit zweiarmiger Ose. 27.5. 21.

20e. 785144. Wilhelm Kohlus, Plettenberg. Férderwagen-
kupplung mit dreiteiligem Kuppelglied. 27.5.21.

20 e. 785 145. Wilhelm Kohlus, Plettenberg. Férderwagen-
kupplung. 27.5.21.

26d. 785 141. Dampfkessel- uud Gasometerfabrik vorm.
A. Wilke & Co., A. G., Braunschweig. Gasreinigungskasten.
28. 11. 17.

35a. 784915. Hugo Kremer und Wilhelm Ruthmann,
Ickern (Kr. Dortmund). Fangvorrichtung fur Férderkérbe.
21. 12, 20.

43 a. 784589. Paul Diiltgen, Linen. Auslésemagnet mit
Fangvorrichtung fir Markenkontrollvorrichtungen an Gruben-
wagen. 25.5.21.

47 a. 784 938. Johann Lux, Gelsenkirchen. Bolzen fur
Schuttelrutschen. 6.6.21.

47 b. 784929. Carl Dornte & Sohn, Hamburg. Rollenlager
fur Seilscheiben. 23.5.21.

8l e. 7S4S05. Richard Ofzisk, Bottrop. Hakeneisen zum
Festhdngen der Kohlenrutschen. 11.6.21.

87 b. 784951. Paul Schachei, Berlin. Vorrichtung zur
federnden Abdampfung des Ruckschlages bei elektrisch und
mechanisch angetriebenen Hammern. 18.6.21.

Verléangerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen Tage
auf drei Jahre verléangert worden:

5c. 687 284. Josef Mertens, Gelsenkirchen. Klemmbhalter
fur Grubenausbaue usw. 29. 6. 21.

26d. 785141. Dampfkessel- und Gasometerfabrik vorm.
A. Wilke & Co., A. G., Braunschweig. Gasreinigungskasten.
31.5.21.

27c. 697906 und 699277. Vereinigte Bornkesselwerke
m. b. H., Berlin. Kapselgeblase. 5. 7. 21

8l a. 689308. Deutsche Maschinenfabrik, A. G., Duisburg.
Schrottpaketierpresse. 5. 4. 21.

Patent-Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
Vom 25. Juli 1921 an:

12e, 2. D. 37981. Deutsche Luftfilter-Baugesellschaft m.
b. H., Berlin. Verfahren zum Abscheiden von Staub aus Gasen.
10. 7. 20.

219, 20. G. 50045. Norbert Gella, Wien. Verfahren zur
elektrodynamischen Erforschung des Erditinern mit Hilfe die
Erdschichten durchstrahlender, von Telephonempféngern auf-
zufangender elektrischer Wellen. 14.1.20. Osterreich 31.12. 19.

24c¢, 5. M. 71 579. Johannes Maerz, Gorlitz. Ausgitterung
von Wé&rmespeichern fir Regenerationsflammofen. 26.11.20.

24e,5. St. 32558. John Steward, Glasgow (Schottl.).
Verbesserungen an Gaserzeugern. 11.11.19. England 6.2, 18.

40a, 12. F. 41373. Dr. Emil Fleischer, Dresden. Verfahren
und Vorrichtung zur gleichzeitigen Vorwarmung oder Rdstung
und Reduktion von Erzen. 26. 10. 16.

59b, 1. L.52814. Walter Linke, Charlottenburg. Schaufel-
anordnung fiur Kreiselpumpen und Turbinen mit Zwischen-
schaufeln. 2. 4. 21.

80b, 5. B. 97618. Buderussche Eisenwerke, Wetzlar.
Verfahren zur Herstellung einer als Ausgangserzeugnis fir die
Verarbeitung auf Leichtsteine u. dgl. geeigneten Schlacke mit
Hilfe einer Luftgranulationseinrichtung. 3. 1.21.

Vom 28. Juli 1921 an:

la, 9. St.32222. Theodor Steen, Charlottenburg. Ver-
fahren und Vorrichtung zum Entwd&ssern von mit einem hohen
Wassergehalt versehenem Gut. 31. 7. 19.
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12k, 6. S. 54 133. Société Industrielle de Produits Chi»
iniques, Paris. Verfahren zur Gewinnung von Ammoniak aus
ammoniakhaltigen Gasgemischen. 23.11.18. Frankreich 27.5.18.

43a, 42. K 72981. Oskar Kregeloh, Essen. Von auBen
einhédngbare Kontrollmarkenvorrichtungfiir Férderwagen. 5.5.20.

8le 1 K 74725. Dipl.-Berging. Fritz Kogelheide, Kamen
(Westf.). Férdervorrichtung fiir Schittgut. 22. 5. 20.

87 b, 2. S. 52060. Société Belge d’Outillage Pneumatique
(Ateliers Rorive) Société Anonyme, a Haren-Nord (Belg.).
Selbsttatiger Abstellschieber fur Druckluftwerkzeuge, besonders
Drucklufthammer. 16.1.20.

Anderungen in der Person des Patent-Inhabers.

Folgende Patente (die in der Klammer angegebenen
Zahlen nennen mit Jahrgang und Seite der Zeitschrift die
Stelle ihrer Veroffentlichung) sind auf die genannte Firma
Ubertragen worden :

10a. 301644 (1918, 239) \ Karbozjt A Q ZUI_'
306 956 (1918,525) / *arDOZt A-u > uricn.

Verlangerung der Scliutzrechte.
Die Schutzdauer folgender Patente ist verldngert worden :

la, 199931 (1908, S. 1094). 321 526 (1920, S. 561).
222089(1910, S. 816). 61 a 247675 (1912, S. 1138).
225809(1910, S. 1559). 247 710 (1912, S. 1138).
244261 (1912, S. 494). 250364 (1912, S. 1608).
250350(1912, S. 1607). 297929 (1921, S. 233 .
255297 (1913, S. 110). 298007 (1920, S.  38).
273 84S (1914, S. 944). 298 018 (1920, S. 1056).
296959 (1917, S. 349). 301383 1921, S. 17).
308612(1918, S. 698). 301 760 (1919, S. 993).

10a. 222400(1910, S. 858). 303245 (1921, S.  IS).

23 b. 202909 (1908, S. 1580). 305 184 (1919, S. 1035).

40a. 179403 (1907, S.  26). 307708 (1919, S. 1035).
214735 (1909, S. 1621). 307709 (1921, S.  66).
216653 (1909, S. 1890). 310609 (1921, S. 137).
240366 (1911,5. 1863). 332925(1921, S. 336).
241 351 (1911, S. 2054). 333810 (1921, S. 428).
250624 (1912, S. 1657). 334 138 (1921, S. 448).
259452(1913, S. 840). 335931 (1921, S. 572).
260749 (1913, S. 1079). 8l e. 193688 (1908, S. 142).
278061 (1914, S. 1506). 203 701 (1908, S. 1681).
259077 (1916, S.  19). 213123(1909, S. 1395).
290296 (1916, S. 205).

Deutsche Patente.

la (25). 338845, vom 9. November 1919. Kurt Schlitz-
berger in Goslar (Harz). Schaumschwimmverfahren.

Ein o6lhaltiger Luftstrom sol
durch das Rohr / mit Hilfe der
strahlpumpenahnlichen Vorrichtungc
am untern engen Ende des trichter-
artigen Behalters b in die durch das
Rohr a dem Behélter von unten her
zuflieBende  Erztribe eingefuhrt
werden. Dabei wird die Triube in
Schaum umgewandelt, der in dem
GefalR b hochsteigt und durch eine
obere gekrimmte Wandung des Ge-
faBes in den mit Flussigkeit ge-
flullten Spitzkasten d geleitet wird.
In diesem steigen die Olbenetzten
Konzentrate an die Oberflache, von
der sie in die Rinne e Ubertreten,
wahrend die nicht schwimmfahigen
Teile der Tribe in dem Spitzkasten
zu Boden sinken und von Zeit zu
Zeit durch das AbfluBrohr g ent-
fernt werden.

1b (1). 338505, vom 11. Oktober 1919. Franz Uhlig
in Berlin. Auffangvorrichtung fir Magnetscheider.

Unterhalb der Magnete des Scheiders ist ein Auffang-
behélter (Korb, Wagen o. dgl.) fir die ausgeschiedenen Gegen-
stdande verschiebbar gelagert und so mit den Magneten ver-

Olwd Lufi
Trilbe
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bunden, dalR er selbsttatig in die Auffangstellung gelangt,
wenn der die Magnete durchflieBende Strom unterbrochen
wird und infolgedessen die "Magnete entmagnetisiert werden.

5b (9). 338473, vom 16. November 1919. Adolf
Qébel in Frankfurt (Main). Fahrbare Schrammaschine
mit exzentrisch in Achsenrichtung starr an dem Antriebsmotor
sitzendem Stangenfraser.

Der lediglich zum Antrieb fur den Stangenfréaser e dienende
Motor a der Maschine ist drehbar in Lagern b gelagert und
kann z. B. durch das Schneckengetriebe c und d um seine wage-
rechte Achse gedreht werden. AuBerdem ist der Motor um
eine senkrechte Achse drehbar auf der Platte i gelagert, die
als Wiege ausgebildet und quer zur Bewegungsrichtung der
Maschine auf deren Oleitrahmen h neigbar ist. Zum Drehen
des Motors um die senkrechte Achse dient das Schnecken-
getriebe g und h, dessen Schneckenrad g fest mit der Grund-
platte / des Motors verbunden ist. Das Neigen des Motors
in der Wiege kann mit Hilfe des Schneckengetriebes | und m
bewirkt werden, dessen Schneckenrad m in eine Schnecken-
verzahnung der Platte i eingreift. Zum Bewegen der Maschine
auf der Sohle dient der besondere Motor 0, der das Ketten-
rad n antreibt, um das die an beiden Enden unter Zwischen-
schaltung von Federn an den ortfesten Teilen p befestigte
Kette g geschlungen ist.

5b (13). 338 730, vom 12. Ok-
tober 1920. Heinrich Wend-
schoff in Weitmar b. Bo-
chum. Mit Ejektor betriebene
Staubabsaugevorrichtung fir Auf-
bruchbohrh&mmer.

Die Vorrichtung besteht aus
dem den MeiBel des Bohrhammers
a umgebenden Sammelgefal e
mit einer Abflhrungsleitung, in
die der Ejektor / eingebaut ist.
An diesen ist das Rohr g ange-
schlossen, das in den mitdem Kol-
ben d versehenen innern hohlen
Teil der den Bohrhammer tragen-
den zweiteiligen, teleskopartig
ausgebildeten Spannsaule b ein-
gefuhrt ist. Infolgedessen stromt
das der Spannsdule zwecks An-
druckens des Bohrhammers zu-
gefihrte Druckmittel aus der
Spannséule durch das Rohrg- zum
Ejektor / und saugt den sich
im GefaB e sammelnden Bohr-
staub ab.

5b (9). 338729, vom 16. Dezember 1920. Robert
Meyer in Gelsenkirchen. Mitnehmerhalse fir Schram-
maschinen.

Die Hilse b, in der die Schramstange a so befestigt ist,
dall sie an den Bewegungen der Hulse teilnehmen muB, hat
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auf ihrem Umfang eine (oder mehrere) schragliegende Nut d,
in die eine auf dem fest gelagerten Bolzen e drehbar befestigte
Rolle eingreift. Durch die Rolle wird daher der z. B. durch
das Zahnrédervorgelege ¢ in Drehung gesetzten Hilse eine

hin- und hergehende Bewegung erteilt. Die Hulse ist ferner
an beiden Enden so ausgebildet, dal die Schréamstange von
beiden Enden her in sie eingesteckt werden kann. Die Nut d
kann auch in eine die Hilse b umgebende zweite Hulse ein-
gedreht sein, In diesem Fall werden beide Hilsen gesondert
angetrieben, wobei die Geschwindigkeit beider Hulsen ver-
schieden sein kann.

5d(3). 338 731, vom 10. Juni 1920. 'Firma Leonhard
Schm id in Dortmund. Elektrische SchuRlésevorrichtung
mit gleichzeitiger Berieselungséffnung in Bergwerken.

In die Berieselungsleitung a ist das Ventil b eingeschaltet,
das durch eine Feder in der SchlieBlage gehalten wird und
mit dem aus dem Ventilgehduse vorstehenden Stift ¢ versehen
ist.  Auf diesem Stift ruht der Arm / des bei e drehbar ge-
lagerten Hebels d auf, an dessen freies Ende das Zugmittel g
angreift. An den Hebel d ist der Arm h angelenkt, der auf
der ortfesten Rast i aufruht und eine Aussparung fir diese
Rast hat. Unterhalb des Armes h ist auf der Berieselungs-
leitung der Druckzylinder k angeordnet, dessen unterer Raum
durch einen mit der Drosselvorrichtung | versehenen Kanal
mit der Berieselungsleitung in Verbindung steht. Der Kolben
des Druckzylinders, auf dessen obere Flache eine Feder wirkt,
tragt auf einer Stange den Kopf m mit dem Kontaktstift n, der
mit dem einen Pol der Stromquelle p verbunden ist. Die be-
schriebenen Teile sind von einem Geh&duse umgeben, das
AnschluRklemmen fur die Zindleitung hat. Die eine dieser
Klemmen tragt den in die Bahn des Kontaktstiftes n ragenden,
federnden Kontaktstift 0 und die andere Klemme ist mit dem
zweiten Pol der Stromquelle p verbunden. Wird nach dem
AnschluR der Zindleitung an die Vorrichtung der Hebel d
durch einen Zug an dem Zugmittel g gedreht, so wird durch
den Arm/ des Hebels das Ventil b geéffnet, so daR die Be-
rieselung einsetzt. Der Hebel d wird in der umgelegten Lage
dadurch gesperrt, daR sich die Rast i in seine Aussparung
einlegt. Sobald das Ventil gedffnet ist, tritt Druckwasser in
den 2Zylinder k und driickt dessen Kolben nach oben. Bei
dieser Bewegung des Kolbens stoRt zuerst der Kontaktstift n
gegen den Kontaktstift 0 und schliefft die Zundleitung. Darauf
trifft der Kopf m unter den Arm h und hebt diesen so weit
an, daR er von der Rasti freigegeben wird. Infolgedessen
wird das Ventil b durch die Feder und den Wasserdruck ge-
schlossen; die Berieselung hort auf und der Kolben des
Druckzylinders m wird durch die auf ihn wirkende Feder in
seine tiefste Lage bewegt.

12r (1). 338818, vom 27. November 1920. Rutgers-
werke-A. G. in Berlin und Dr. EE Theobald in
Niederau b. Dresden. Verfahren zur Entwésserung von
Teeren, Mineraldlen usw.

Den zu entwéassernden Stoffen sollen geringe Mengen

von in Wasser vollstandig oder fast unléslichen Stoffen al-
kalischer Reaktion in feiner Verteilung zugemischt werden,
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wobei die zu entwdssernden Stoffe erwdarmt werden kdnnen.
Nachdem die Mischung einige Zeit der Ruhe Uberlassen ist,
kann aus ihr das Wasser auf mechanischem Wege entfernt
werden. Der auf diese Weise entwéasserte Teil der Mischung
kann zur weitern Entwasserung einer Filtration unterworfen
werden.

19a (28). 338549, vom 17. November 1918. Otto
Kammerer in Charlottenburg und Wilhelm Ulrich
Arbenz in Zehlendorf b. Berlin. Gleisrickmaschine.
Zus. z. Pat. 311 016. Langste Dauer: 10. November 1931.

Der Drehzapfen des Zwangrollenrahmens, der bei der
Maschine gemaR dem Hauptpatent zwischen den die Bricke
tragenden Drehgestellen drehbar angeordnet ist und mit Radern
auf den Schienen ruht, ist neben der in der Ruckrichtung
liegenden Schiene angeordnet. Der Zwéngrollenrahmen kann
den Drehzapfen mit einem Doppelhohlkonus umschlieBen und
an einer durch eine Achsialbohrung des Zapfens gefuhrten
Hubspindel gelenkig aufgehangt sein.

26 d (2). 338827, vom 14. Mai 1919. Robert Bliuh m
in Linden b. Hannover. Reinigungsvorrichtungfiir Gase.

Die Vorrichtung besteht aus einer Berieselungsvorrichtung
sowie einer Saug- und Druckpumpe, die so in einem eine
Reinigungsflussigkeit enthaltenden Behélter eingebaut sind,
daB die zu reinigenden Gase durch ein mittleres .Standrohr
angesaugt und nacheinander durch die Reinigungsflussigkeit
und die Berieselungseinrichtung gedriickt wird. In der letztem
wird als Berieselungsflissigkeit die Reinigungsflussigkeit ver-
wendet, indem die letztere durch den Druck des Gases bis
zum hdchsten Punkt der Berieselungseinrichtung gehoben wird
und in diese Ubertritt.

26d (8). 338828, vom 1. August 1919. Badische
Anilin - und Soda-Fabrik in Ludwigshafen (Rhein)-
Verfahren zur Entfernung von Schwefelverbindungen aus Gasen.

Die Kontaktmassen, die durch katalytische Oxydation zur
Entfernung der Schwefelverbindungen aus dem Gase ver-
wendet sind, sollen zwecks Wiederbelebung mit Wasserdampf
behandelt werden, dessen Temperatur Uber 1000betragt, jedoch
unterhalb der Destillationstemperatur des Schwefels liegt.

78c(4). 338848, vom 1 Juni 1919. Dy namit-Aktie n-
Gesellschaft, vormals Alfred Nobel & Co. in
Hamburg. Verfahren zur Herstellung schlagwettersicherer
gelatindser Sprengstoffe.

Den Sprengstoffen sollen flissige Kondensationsprodukte
von Formaldehyd mit Dizyandiamid, Harnstoff oder &hnlichen
Verbindungen zugesetzt werden.

80d (1). 338717, vom 17. Marz 1918. Alfred Stapf
in Berlin und Hans HundrieserinBerlin-Halense e.
Gesteinshohrer mit Widerstanden in Aussparungen der Schneide.
Zus. z. Pat. 303030. Lé&ngste Dauer: 9. August 1930.

Zwischen oder seitlich von den Aussparungen des Bohrers
sind Brechkorper, z. B. kegelformige Walzen mit tief geriffelter
Oberflache drehbar gelagert. Die Lager der Korper kénnen
in der Richtung des Bohrdruckes federnd abgestitzt sein.

80d (9). 338803, vom 30. Juni 1918. Alfred Stapf
in Berlin und Hans Hundrieser in Berlin-Halensee.
Gesteinbohrmaschine.

Die Vorschubspindel der Maschine ist hohl ausgebildet, in
dem hohlen Bohrer angeordnet und hinten mit einer Klaue ver-
sehen, die auf ein festes Widerlager (Spannséule o. dgl.) auf-
gesetzt wird. Die Spindel ist in der im Maschinengehause
drehbar gelagerten Vorschubmutter gefuhrt, die von dem dem
Bohrer die Drehbewegung erteilenden Getriebe in ver-
schiedener Richtung und mit verschiedener Geschwindigkeit
augetrieben werden kann. Beim Bohren wird das gegen
Drehung gesicherte Maschinengehduse mit dem Antrieb fir
den Bohrer und die Vorschubmutter langsam auf der Spindel
vorwarts bewegt, wobei der Bohrer auf das Gestein gedrickt
wird, wahrend das Geh&duse beim Rickzug des Bohrers aus
dem Bohrloch mit grofRer Geschwindigkeit auf der Spindel
zurtckbewegt wird.
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87 b (2). 338806, vom 4. September 1920. Frankfurter
Maschiilenbau-A G vorm. Pokorny & Willekind
in Frankfurt- (Main). Warmemantel fiir Prefluftschlag- und

-StoRwerkzeuge.

In dem Mantel ist ein elektrischer Widerstandsdraht ein-
gebettet, durch den wéahrend des Arbeitens ein elektrischer
Strom geschickt wird.

Blcherschau.

Zur Besprechung eingegangene Biicher.

(Die Schriftleitung behalt sich eine Besprechung geeigneter
Werke vor.)

Bay rho ffer, Walther: Die Behdrdenorganisation. Zusammen-
gestellt und mit einem ausfihrlichen Sachregister ver-
sehen. (Elsners Betriebs-Bucherei, Bd. 15.) 184 S. Berlin,
OttoElsner. Preisgeb. 17/, zuzuglich Teuerungszuschlag.

Cojeil, R.: AuBergewdhnliche Druck- und Temperaturstei-
gerungen bei Dieselmotoren. Eine Untersuchung. 70 S.
mit 26 Abb. Berlin, Julius Springer. Preis geh. 20 Jt.

Der Elektro-Kaufmanu. Ein Sammelwerk zuverléassiger Adressen
der Elektro-Industrie. Wien, J.J. Kaindl. Preis geh. 4 M.

Gesundheits-Ingenieur.  Zeitschrift fur die gesamte Stadte-
hygiene. Festnummer, gewidmet den Teilnehmern an der
10. Versammlung von Heizungs- und Liftungsfachman-
nern, Minchen, Juli 1921. Munchen, R. Oldenbourg. Preis
geh. 10 M.

Zeitscliriftenschau.

(Eine Erklarung der hierunter vorkouimenden Abkirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungsortes,

Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den Seiten 20—22
veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Notes on allanite deposit at Lac a Baude
Champlain Co., Quebec. Von Harvie. Can. Min. J.
22. Juli. S. 575. Kurze Mitteilungen tber ein Vorkommen von
Allanit, eines cerhaltigen Silikates.

Bergbautechnik.

Gold mining in Northern Ontario. Von Hore.
Can. Min. J. 15. Juli. S. 552/63*. Beschreibung des Goldberg-
baues, seiner Grundlagen und Aussichten in Porcupine und
Kirkland Lake.

Die Fangvorrichtungen der Seilfahrtschachte
und ihr wirklicher Wert zur Unfallverhidtung.
Von Wirtz. Bergb. 4. Aug. S.905/11. Kurze Betrachtungen
Uber die Entwicklung der Fangvorrichtungen, die Mdglichkeiten
des Seilbruches und die Wirkungsweise der Fangvorrichtungen.
Vorbedingungen fur das rechtzeitige Eingreifen. Imallgemeinen
wird den Fangvorrichtungen nur ein sehr geringer Wert zu-
gesprochen. Erfahrungen mit Fangvorrichtungen in PreuBen,
Sachsen, Osterreich, England, Transvaal, Frankreich und Belgien.

Mit welchen Druckkraften im Hangenden hat
man in einem Strebpfeiler mit nachfolgendem
Bergeversatz zu rechnen? Der EinfluB dieses
Gebirgsdruckes auf die Gewinnungsarbeiten.
Von Rzehulka. Kohle u. Erz. 18. Juli. Sp. 381/6. Als wirkende
Kréfte kommen in Frage der allgemein gleichmaRig sich
auBernde Gebirgsdruck in streichender und der Gebirgsdruck
in schwebender Richtung, der sich nur in der Mitte des Strebs
auswirkt. Betrachtungen uber die durch das Zusammenwirken
beider Kréafte auftretende Drucklinie und Mittel fur ihre will-
kirliche Verlegung und Nutzbarmachung.

Les résultats.des recherches de Liévin sur les
inflammations de poussiéres. Von Audibert. Ann. Fr.
H. 7. S. 6/78. Eingehende Betrachtungen uber Versuche mit
Kohlenstaub und Auswertung der Ergebnisse.

Einiges UberChloratsprengstoffe. Von Muhle-
feld. Z. Schief. Sprengst. Aug. H. 1. S. 113/5. Kurze Dar-
stellung der Einteilung, Herstellung, Lagerung und Verwendung
von Chlorat- und Perchloratsprengstoffen.

By wusing vertical box chutes and retarding
couveyors Scott Breaker greatly reduces degra-
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dation. Von Ashmead. Coal Age. Bd. 20. 28. Juli. S. 127/31*.
Mitteilungen Uber eine grofRe Anthrazitaufbereitungsanlage mit
besonderer Bericksichtigung der MaBnahmen gegen Verluste
durch Abrieb.

By mixing fine coal, water and oil, grains of
oily coal are formed, with eliminatioji of earthy
impurities. Von Perrot und Kinney. Coal Age. Bd. 20.
28. Juli. S. 132/4. Bericht Gber Versuche des Bureau of Mines
zur Aufbereitung von Feinkohle mit Hilfe des Trent-Verfahrens.
Dies beruht darauf, daR die Feinkohle in Gegenwart von Wasser
mit 30 °0 Ol vermischt wird. Die pastenartige Masse sinkt
zu Boden, wahrend die Gesteinteilchen in der Schwebe bleiben
und mit dem Wasser abflieRen.

How the Trent process may modify our coal-
preparing and coal-utilizing practices. Von Hood.
Coal Age. Bd. 20. 28.Juli. S. 135. Angebliche Vorteile des
Trent-Verfahrens sind: Erzeugung eines aschenfreien Brenn-
stoffs, Maoglichkeit der Olriickgewinnung, Brikettierfahigkeit
des Rickstandes ohne Bindemittel usw.

Eine graphische Tafel zur Bestimmung der
Sohlen wund Seigerteufen. Von Haarstick. Mitteil.
Marksch. H. 1. S. 60/5*. Beschreibung einer Tafel, die die
Ermittlung von Sohle und Seigerteufe aus der gemessenen
flachen Lange und deren Neigungswinkel gegen die Horizontale
ermdglicht.

Bericht Uber eine Schachtlotung auf 9S0 m
Teufe. Von Fox und v. Sanden. Mitteil. Marksch. H. 1
S. 41/54.  Anordnung der Lote. Rechnungsergebnisse. An-
wendung der Ergebnisse. Starke und Richtung des Wetter-
stromes im Schacht. GroBe der Lotgewichte.

Uber die »Vierung« der Léangenfelder. Von
Fuhrmann. Mitteil. Marksch. H. 1. S. 1/13*. Betrachtungen
Uber die Vermessung der Vierung nach dem Gesetz von 1821
und die juristischen Auswirkungen.

Prédzisions meBbander aus nicht rostendem
Stahl fur untertdgige Messungen. Von Ludemann.
Mitteil. Marksch. H. 1. S. 66/71. Beschreibung von Versuchen
mit MeBbandern aus nicht rostendem Stahl und Erérterung
der Vorteile solcher Béander fir den Grubenbetrieb.

Stahl meRb&nder. Von Fennel. Mitteil. Marksch. H. 1.
S. 58/9. Beschreibung der neuen mechanisch geteilten MeR-
b&nder der Firma Fennel.

Ergebnisse der Priufung eines Hangetheo-
dolits Brandeii berg-H ildebrand. Von Lidemann.
Mitteil. Marksch. H. 1. S. 19/57*. Beschreibung des Instru-
ments. Untersuchung auf dem Prifstand. Untersuchung im
Pruffeld. Voranschlag der zu erwartenden Genauigkeit. Probe-
messungen. Das Urteil ist sehr glnstig.

Der Kolli mationsfehler des Hdngekompasses.
Von Fuhrmann. Mitteil. Marksch. H. 1. S. 13/8*. Theoretische
Erdrterungen Uber den Kollimationsfehler und die Mdglich-
keiten seiner Beseitigung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Umsteilung der Dampfkesselfeuerung
und ihrer Nebeueinrichtungen zur Erzielung
groRter Brennstoff-Okonomie. Von Briem. Forder-
techn. 8. Juli. S. 156/61*. Mitteilungen Uber Entaschungs-
anlagen, Unterwindfeuerungen und Elektrokesselschutz.

Unter winderzeuger fir Dampfkesselfeue-
rungen. Von Doevenspeck. Z. Dampfk. Betr. 5. Aug.
S.241/2. Das Wesen der Unterwindfeuerung. Ausgeglichener
Zug. Druckzuganlagen. Die Unterwinderzeuger (Dampfstrahl-
geblase, Ventilatoren und Vereinigungen beider).

Feuerungsbetrieb und Kohlen Wirtschaft in
Frankreich wahrend des Krieges. Von Pradel.
Feuerungstechn. 1. Aug. S. 193/7*. Uberblick iber die in
Frankreich getroffenen MaRnahmen zur Ersparung von Brenn-
stoffen (Unterwind-Wanderroste, Rateifeuerung u. dgl., Ein-
richtungen fur kinstlichen Zug).

Die Karbide im Dienste de/ Feuerung. Von
Gawalowsky. Feuerungstechn. 1. Aug. S. 198/9*. Kalzium-
karbid, andere Karbide (Alkalikarbide, Aluminium-, Eisen-,
Mangan-, Urankarbid) und deren heiztechnische Eigenschaften.

Hochdruckdampf bis zu 60 at in der Kraft-
und Warme Wirtschaft. Von Hartmann. (Forts.) Z. d.
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Ing. 6. Aug. S. 848/52*. Vergleich des Warmeverbrauchs
von Hochdruck- und Normaldruck-Kolbenmaschinen und -tur-
binen. Hochdruckgegendruckmaschinen. Bauart von Hoch-
druckgegendruckturbinen. (Schlul f.)

DasSchuchscheStiftnietverfahren. Von Miuller.
Wiener Dampfk.Z. Juli. S.62/3*. Beschreibung eines neuen
Nietverfahrens.

More miles per gallon. Von Berry. Chem. Metall.
Eng. 13.Juli. S. 64/8*. Aufgaben fur die Erbauer von Kraft-
wagenmotoren angesichts der Brennstoffknappheit (Vergaser-
bau, Zindung, richtige Belastung).

Elektrotechnik.

Neues Uber Freileitungen. EinflufR der Hange-
isolatoren. Von Schenkel. E. T.Z. 4. Aug. S. 851/5*.
Neues Verfahren zur Auflésung der Temperaturgleichung. Ein-
fluR der Hangeisolatoren auf den Durchhang.

Erdstromfragen in Theorie und Praxis. Von
Lichtenstein. E. T. Z. 4. Aug. S. S41/6*. Betrachtungen Uber
die physikalischen Vorgange beim Auftreten von Erdstrémen
an Hand von Beispielen.

Uber den rdumlichen Verlauf von ErdschlufR-
stromen. Von Rudenberg. E. T.Z. 4. Aug. S. S47/8*.
Ergebnisse von Untersuchungen Uber die Wirkung von Erd-
strémen. Ausbreitung der ErdschluRstréme um den MastfuB.
Wirkung des Erdungsseiles bei Erdschlussen.

Hittenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Die Bestimmung der Metallsulfide durch Er-
hitzen im Schwefelwasserstoff. Von Moser und
Schattner. Chem.-Ztg. 9. Aug. S. 758/9. Beschreibung einer
Vereinfachung der bisher angewandten Verfahren zur Bestim-
mung der Metallsulfide als Wagungsformen. Erweiterung der
Verwertung der neuen Wagungsform durch Erhitzen im
Schwefelwasserstoff. Darstellung des H2S. Bestimmung des
Zinks, Kadmiums, Mangans und Eisens.

Note on the properties of antimonial lead.
Von Gurevich .und Hromatko. Chem. Metall. Eng. 13. Juli.
S. 62/3*. Physikalische Eigenschaften des Hart- (Antimon-) Bleis.

Physical tests on sheet nickel silver. Von
Price und Davidson. Chem. Metall. Eng. 27.Juli. S. 141/7*.
Physikalische Prufungen von Platten aus Silbemickel (Legie-
rung von Cu, Pb, Fe, Ni, Mn und Zn). Festigkeitsproben und
Untersuchung der Mikrostruktur. Nickel erhéht den Dehnungs-
widerstand und vermindert die prozentuale Langung bei Kkalter
Bearbeitung.

Tenax-Metall. Von Schulte. GieB.-Ztg. 9. Aug.
S. 258/60*. Chemische und' physikalische Eigenschaften des
Tenax-Metalls, einer von Maas erfundenen Cu-Al-Pb-Fe-

Legierung.
Constitution of gas atmospheres in alumi-
num-alloy melting furnaces. Von Anderson und

Capps. Chem. Metall. Eng. 13.Juli. S. 54/60*. Untersuchung
der Gasatmosphéare in Schmelzéfen fir Aluminiumlegierungen
und ihre Ergebnisse.

Laboratory furnace for deformation tempera-
ture of refractories. Von Office. Chem. Metall. Eng.
S. 162*. Versuchsanlage zur Bestimmung der Hitzegrade, bei
denen eineFormanderungfeuerfesterOfenauskleidungen eintritt.

Stahle fur die chemische Industrie. Von Ritters-
hausen. Z. angew. Chem. 9. Aug. S. 413/20*. Metallogra-
phische Beziehungen zwischen chemischer Zusammensetzung
und Gefuigeaufbau. Uberblick Uber die wichtigsten mechanischen
Eigenschaften der Stahle. Widerstand von Stahl gegen ver-
schiedene Arten korrodierenden Angriffs.

Artificial seasoning of steels. Von Fretich. Chem.
Metall. Eng. 27. Juli. S. 155/8*. Unter gewissen Bedingungen
der Bearbeitung und Warmebehandlung hergestellter Stahl
weist bei gewdhnlicher Temperatur mit der Zeit Verdnderungen
auf, die u. U. (z. B. bei Lehren und &andern MeRinstrumenten)
bedeutungsvoll werden. Die kinstliche Herbeifihrung eines
solchen Zustands in kirzerer Zeit (kunstliche Reifung). Ver-
fahren und Ergebnisse der Behandlung von 5 Stahlsorten.

Effect of time and low temperature on physi-
cal properties of medium-carbon Steel. Von Rein-
hardt und Cutler. Trans. A.J. M. E. Bd. 62. 1920. S. 420/35*.
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Im Laufe der Zeit erfolgende Anderungen der physikalischen
Eigenschaften von Stahl mit mittlerm Kohlenstoffgehalt bei
gewdhnlicher Temperatur nach vollendeter Bearbeitung. Kinst-
liche Reifung von Stahl. Versuche und ihre Ergebnisse.

Effect of cold-working and rest of resistance
of steel to fatigue under reversed stress. Von
Moore und Putnam. Trans. A.J.M. E. Bd. 62. 1920. S.397/419*.
Versuche betreffend die Ermudung von Stahl bei kalter Bear-
beitung und bei wechselnden Beanspruchungen.

Manufacture and properties ‘of light-wall
structural tubing. Von French. Trans. A.J. M. E. Bd.62.
1920. S. 303/23*. Herstellungsverfahren von nahtlosen Rohren.
Eigenschaften der Rohre.

Die Verwendung rheinischer Roh braun kohle
in der Industrie. Von Weifl und Becker. (SchluB.) Braunk.
6. Aug. S. 177/83*. Gastrocknung und-entteerung. Gasofen-
anlagen. Brennstoff- und Heizungskosten. Prufung der Feue-
rungsanlagen.

The Smith continous carbonisation process.
Engg. 20. Juli. S. 175/9*. Eingehende Beschreibung des Ver-
fahrens, nach dem die Kohle zunachst bei niedriger Temperatur
entgast und dann bei hdherer Temperatur zu Karbokohle ver-
arbeitet wird. Eine in Betrieb befindliche Anlage wird an
Hand guter Abbildungen besprochen.

Sttidies in Colorado shale oils. Von Franks.
Chem. Metall. Eng. 13. Juli. S. 49/53*. Schieferdle aus,Colo-
rado, ihre Destillationserzeugnisse und der Gehalt der Ole an
Schwefel und Stickstoff. Methoden der Schwefel- und Stick-
stofibestimmung. Zunehmende Sattigung durch Kracken.

Hardwood-distillation industry. Von Hawley.
Chem. Metall. Eng. 27. Juli. S. 137/40*. Die Bedeutung der
Holzdestillation. Geschichtliche Entwicklung und technische
Einrichtungen. Kunstliche Holztrocknung. Zusammensetzung
des Holzes und des Destillationserzeugnisse. (Forts, f.)

Quantitative determination of potash by the
spectrum. Von Rogers. Chem.Metall.Eng. 27.Juli. S. 161 *
Die Intensitat der Flammenfarbung von Pottascheldsungen mit
bekanntem KjO-Gehalt wird genau festgestellt, und mit ihr
werden die Flammenfarbungen von Ldsungen mit unbekanntem
Gehalt verglichen.

Relation of structure to free alkali in sodium
silicate solutions. Von Stericker. Chem. Metall. Eng.
13. Juli. S. 61/2. Die Schwierigkeiten (infolge hydrolitischer
Spaltung), freies Alkali in Natriumsilikatlésungen quantitativ
zu bestimmen.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Das preuBische Gesetz zur AufschlieBung
von Steinkohlen vom 11 Dezember 1920. Von Voel-
kel. Z. Bergr. H. 1. S.97/111. Kurzer geschichtlicher Rick-
blick uber die Entwicklung des dem Gesetz zugrundeliegen-
den Gedankens. Innere Zusammenhéange. Betrachtungen uber
die mutmaBliche Wirkung des Gesetzes.

Verzicht auf samtliche Kuxe einer Gewerk-
schaft alten Rechts. Von Isay. Z. Bergr. H.l. S. 120/2.
Untersuchungen uber die Wirkungen des Verzichtes, mit dem
Ergebnis, daB der Gewerkschaft a. R. juristische Persdnlichkeit
zuerkannt werden muR.

Das Wort »Kux«. Von Ehrenzweig. Z. Bergr. H. 2.
S. 191/3. Betrachtungen uber die Herkunft und urspringliche
Bedeutung des Wortes, dessen Ursprung im griechischen Aus-
druck Kokkos = Kern gesehen wird.

Die Aufhebung des letzten Privatbergregal-
rechts im Freistaate Sachsen. Von Wahle. Z. Bergr.
H. 1. S. 112/9. Bericht tUber die Beseitigung eines alten Vor-
rechtes.

Die Reform des deutschen Knappschafts-
wesens. Von Répke. Braunk. 6. Aug. S. 273/7. Vor-
geschichte des Reichsknappschaftsgesetzes und des Reichs-
knappschaftsvereins. Grundzige des Reichsknappschafts-
gesetzes und Aufbau des deutschen Knappschaftswesens sowie
des Reichsknappschaftsvereins.

Nr. 35

Der gegenwértige Stand unserer Ausfuhrab-
gaben-Gesetzgebung. (Forts.) Fordertechn. 8. Juli.
S. 161/4. Zusammenstellung der AuRenhandelsstellen. Metall-
wirtschaftsbund. (Forts, f.)

Volkswirtschaft und Statistik.

Mineral resotirces of the United States in
1920 (Preliminary summary). Von Loughlin und Clark.
Min. Resources. 7. Juli*. Vorlaufige statistische Zusammen-
stellung Uber Férderung, Verbrauch, Aus- und Einfuhr, Wert
usw. der verschiedensten Metalle, Metallverbindungen und
nutzbaren Mineralien. 1

Graphite in 1919. Von Beach und Bascom. Min. Re-
sources. T. 2. 19. Juli. S. 309/24*. 'Mitteilungen Uber das
Vorkommen, die Ein- und Ausfuhr, den Preis usw. von natir-
lichem und kunstlichem Graphit in den Vereinigten Staaten.
Geschichte des Graphitbergbaues in Pennsylvanien. Schrifttum.

Asphalt und related bitumens in 1919. Von
Cottrell. Min, Resources. T.2. 18. Juli. S.279/97*. Statistische
Angaben uber das Vorkommen, die Ein- und Ausfuhr usw.
von Asphalt, Ozokerit, Ichthyol u. dgl.

Fluorspar and cryolite in 1919. Von Davis. Min.
Resources. T.2. 20.Juli. S.349/68*. Vorkommen, Forderung,
Preise, Ein- und Ausfuhr sowie Verbrauch von FluBspat in
den Vereinigten Staaten. Fluf3spat in &ndern Léandern. Kurze
Angaben uber die Kryolithgewinnung in Grénland. Schrifttum.

Verkehrs- und Verladewesen.

Die Zukunft der deutschen Wasserstrallen.
Von Sympher. Z. Binnensch. 1. Aug. S. 295/300*. Betrach-
tungen Uber den gegenwartigen Stand und die Entwicklung
der WasserstraBen und ihre mutmaRliche zukinftige Bedeu-
tung fur Deutschland und Mitteleuropa.

Ausstellungs- und Unterrichtsweseii.

Die Lehrlingserziehung in der auslandischen
Metallindustrie. Von Meldati. Betrieb. 25.Juli. S. 49/52*.
Die Erziehung des industriellen Nachwuchses im Ausland.

Verschiedenes.

Kontrolltechnik. Von Grull. Betrieb. 25.Juli. S.649/54*.
Die zu Uberwachenden Teiltatigkeiten und ihr EinfluR auf die
Hauptarbeit. Die Funktionen der Uberwachungstatigkeit. Die
mechanischen Hilfsmittel der Uberwachung.

Personliches.

Bei dem Berggewerbegericht in Dortmund ist der Berg-
rat Segering in Essen unter Ernennung zum Stellvertreter
des Vorsitzenden mit deni stellvertretenden Vorsitz der
Kammer Essen Il dieses Gerichts betraut worden.

Der bisher bei dem Reichskommissariat fiir die Ubergabe
des Saargebiets in Koblenz vorubergehend beschéaftigte Bergrat
Weinmann ist an das Steinkohlenbergwerk Ibbenbiren
versetzt worden.

Dem Bergassessor Wiss e lman n ist zur Weiterfihrung
der ihm von der Mansfeldschen Kupferschiefer bauenden
Gewerkschaft zu Eisleben (bertragenen Stelle als Direktor
der Zeche Mansfeld in Langendreer die nachgesuchte Ent-
lassung aus dem Staatsdienst erteilt worden.

Beim Deutschen Braunkohlen-Industrie-Verein in Halle
sind gewé&hlt worden: Generaldirektor Dipl.-Ing. Dr.-Ing. e.h.
Piatscheck in Halle zum Vorsitzenden, Generaldirektor
Heu bei in Annahiitte (N.-L.) und Generaldirektor Berg-
meister Dr. Ing. e. h. Hoffmann in Halle zu stellver-
tretenden Vorsitzenden des Vorstandes; Bergassessor de la
Sauce in Halle zum geschaftsfihrenden Vorstandsmitglied.



