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Die Zinkverhiittmig auf trockncm Wege in (len letzten Jahren.
Von Professor Dr. Franz Peters. Berlin-Lichterfelde.
(Fortsetzung.)

Die Nutzbarmachung von Zwischen- und Abfallerzeugnissen.

Die Retortenriickstidnde (Zinkruckstédnde,
Rdumaschen), die aus den Vorlagennischen vor den
Ofen geschaufelt und von dort nach Anndssen auf die
Halde gefahren werden oder in Taschen und von ihnen
unmittelbar in die Wagen rutschen, sind Zinkaschenl
aus unverbrannter Kohle und der Gangart der Erze.
Je nach deren Charakter und nach ihrer Gattierung
sind sie verschlackt oder trocken. lhre Menge andert
sich mit der Art des Erzes und der Durchfiihrung der
Destillation. Sie betragt im grofen und ganzen 60 —70 %
des aufgegebenen 45-50%igen Erzes. Die Riickstdnde
enthalten in Europa 5% und weniger Zink, in den Ver-
einigten Staaten von Amerika selten unter 7%. Sie
nehmen den groBten Teil vom Bleigehalt des Erzes,
teils als Metall, teils als Silikat und in Eisensteinen auf2

In die Retortenrickstdnde verschiedener Zinkerze
der Vereinigten Staaten Amerikas gelangt Germanium.
G. H. Buchanan* fand 30,25% Germaniumdioxyd
in einem Nebenprodukt aus Wisconsin-Blende. Er
nimmt an4, daB im allgemeinen 0,01 % des in den
Retortenriickstanden vorhandenen Germaniums den
Gehalt der Blenden von Missouri und Wisconsin an
diesem Metall darstellen.

Sind die R&umaschen arm an nutzbaren Metallen,
so verzichtete man friher ganz allgemein auf ihre Ver-
wertung und setzte sie ab. In neuerer Zeit bemiht
man sich, besonders in Amerika, den Kohlengehalt
metallarmer R&umaschen noch unter dem Dampf-
kessel nutzbar zu machen, wie es bei mctallreichen
nach dem Sieben geschieht. Letztere weiter zu be-
handeln, lohnt sich nach E. H. Leslie5besonders, wenn
sie merkliche Mengen Silber enthalten. Sie unmittelbar
in die Bleihltte zu geben, wie man es lange in Freiberg
in kleinerm Malstabe getan hat und jetzt noch vielfach
in Amerika6 tut, fuhrt leicht zu Stdérungen in deren
Betrieb. Deshalb zieht man es im allgemeinen vor, die
Ruckstdnde wenigstens von der Kohle zunéchst durch
Sieben oder Waschen zu befreien oder bei der Auf-
bereitung zugleich an den wertvollem Metallen anzu-
reichern, ehe man sie in den Bleischachtofen bringt

1 Cendres d'usino; zinc aahes, cinders.

2vgl. F. Juretzka, Metall u. Erz 1915, Bd. 12, S. 64.
3 d. Ind. Eng. Chem. 1916, Bd. S, S. 585.

4 .Metall. Chem. Eng. 1917, Bd. 16, S. 1S1.

5 Min. Sofent. Press 1915, Bd. 111, S. 162.

«W. R. Inga 11s, Eng. Min. J. 1915, Bd.pOO, *. 553.

Man hat auch die Kohle herausgebrannt, wobei die
R&umaschen zugleich sintern, und das Zink als Oxyd
gewonnen wird, oder sic wie zur Zinkoxydgewinnung
Verblasen oder beim Verblasen zugesetzt. Einige andere
Vorschlage sollen besprochen werden, nachdem zuné&chst
neuerdings bekannt gewordene Einzelheiten Uber die
bisher beriihrten Verfahren gebracht worden sind.
Beim Absieben der groftenteils grobkornigen Re-
duktionskohle aus den Raumaschen hat man in Cherry-
vale nach W. R. Ingallsl dauernd befriedigende Er-
gebnisse dadurch erzielt, daR man die Rickstande
durch Siebe mit 15 und 5 mm weiten Offnungen gibt.
Das grobe zinkreiche Gut geht zum Destillieren zurick,
das mittlere auf durchlécherte Roste mit Unterwind
unter die Dampfkessel. Etwas Zinkoxyd, das sich
hinten im Verbrennungsraum ansetzt, wird gewonnen.

Beim Verfeuern unter dem Dampfkessel mischt8
die Edgar Zinc Co. die (Uberschussige Kohle ent-
haltenden Raumaschen mit 20% frischer Kohle.

Ohne Aufbereitung Blei und Edelmetalle aus den
Retortenriickstanden durch Verschmelzen in einem
Schachtofen auf Stein und Werkblei zu gewinnen, hat
sich in Kansas nach W, R. Ingalls8als unvorteilhaft
erwiesen, wahrend es jetzt4 anderweitig in Amerika,
allgemein geschieht.

Nach F. Juretzkab, der auch6 eine schematische
Darstellung des Verlaufes der Wasche bringt, werden
die Retortenrickstande fein gemahlen, je nach der
Grole der Korneinsprengung auf 1—3 mm, und ge-
waschen. Eine Anlage fiir das Verwaschen von .3000
bzw. 1500 t7 Riickstanden im Monat kostet etwa
200 000 JL Aus 1t Rohrickstanden, deren Verwaschen
etwa 5 M kostet, erhdlt man 250 —350 kg Fertigriick-
stande.  Diese werden .bei niedrigem Bleigehalt un-
mittelbar nur verhittet, wenn Bleihitten in der Nahe
sind, sonst weiter angereichert.

Solche Riickstdande enthalten 15—50% Blei, 6 —10%
Zink, 1-2% Kohlenstoff und 500 —1200 g Silber in 1t.

1 Eng~ Min. J. 1915, Bd. 99. S. 95.

2 W. R. In tralls, Eng. Min. J. 1911, Bd. 97, S.103. vgl. a.
E.A.Smith, inst. Metels, J. Soc. Chem. Ind.1916, Bd.35, S. 998"

3 Metallurgie 1901, Bd. 1, S. 381.

4 Ingalls. Eng. Min. J. 1915 Bd. 100, S. 553.

5 Metall u. Erz 1912/13, Bd. 10, S. 137.

6 Metall u. Erz 1915, Bd. 12, S. 60.

2 So verschieden in den boiden genannten Aufsatzen Juretzkas
angageben.
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Zwei Ruckstdnde des Handels wiesen auf (in Hundert-
teilen; Ag und Au in g auf 1 t):
Si02 S Fe Zn Pb Ag Au
. 5 25 415 5 38 159 09
1. 16 45 34 7 235 117 0,9

Eine unmittelbare Gewinnung des Zinkoxyds aus
den Riuckstdnden durch die hasse Aufbereitung ist nach
Juretzka fast immer so gut wie unlohnend, weil das
Zink meist nur als Silikat und in den Steinen vorkommt.
Die Aufbereitungserzeugnisse, die meist gesintert sind
und im Schachtofen auf Blei verarbeitet werden, ent-
halten noch 5—6% Zink. Neben ihnen liefert die Auf-
bereitung Koks mit etwa 3% Zink und mehr sowie
Berge mit 4-5% Zink. Aus der Blekchachtofen-
schlacke kann das Zink durch Kalk und Kohle in Flamm-
ofen frei gemacht und als Oxyd in Sackfiltern gewonnen
werden.

Auler der nassen mechanischen Aufbereitung ist
noch die durch Schwimmverfahfenl und die elektro-
magnetische benutzt worden. Auch bei Rickstédnden
mit weniger als 1% Blei und kaum 40-50 g Silber in
1t gelingt es nach Lindt2 das Silber zum groBten Teil
in den magnetischen Anteil zu bringen. Er hat aus
Raumaschen mit 3,8% Zink, 0,56% Blei, 18,9% Eisen,
4,73% Schwefel und 39 g Silber in 1t elektromagnetisch
26% der Masse mit 3,8% Zink, 0,16% Blei, 59,6%
Eisen, 3,65% Schwefel und 116 g Silber ausziehen
kénnen. Der 74% ausmachende nichtmagnetische Teil
wies3,8% Zink, 0,71 % Blei, 4,6% Eisen, 5,12% Schwefel
und 16 g Silber auf. Der Schwefelgehalt gentigt im un-
magnetischen  Erzeugnis gerade zur Bindung der
Metalle als Sul'ide. Das Silber im magnetischen Anteil
kann leicht auf 'assem Wege reduziert werden, wéahrend
das im unrnagh« lischen an das Blei geht. Soll aus den
Rickstdnden auBer den Metallen auch der Zinder ge-
wonnen werden, so wére folgender Gang einzuschlagen:
Man wéscht zundchst den Zinder heraus, mit dem das
etwa; in ihn gehende Metall in die Retorte zurtickgelangt,
zerkleinert das Restgut, wobei die Korngréfe durch die
GroBe der Eisenteilchen bestimmt wird, scheidet das
eisenhaltige  Grobste elektromagnetisch unter Ab-
waschen oder sonstiger Entfernung der leicht anhaftenden
nichtmagnetischen Teile, mahlt das Nichtmagnetische
bis auf 0,5 oder 0,75 mm KorngroRe, behandelt es nocli
einmal magnetisch und scheidet schlieflich das eisen-
freie Gut durch nasse Aufbereitung, z. B. in Spitz-
kasten oder auf Herden, in einen metallreichen Stein
und das Unbhaltige.

Schwache magnetische Kréfte lassen C. C. Conover
und A. N. Detweiler3 zunachst auf die grob zer-
kleinerten Rickstdnde wirken, che sich die magnetischen
Eigenschaften der Schlackenbestandteile durch Oxy-
dation wesentlich gedndert haben. Sind so die starker
magnetischen Schlackenteile entfernt, so wird das
grobe Pulver weiter zerkleinert und in einem starken
magnetischen Felde behandelt.

Zum Ausbrennen der Kohle und zum Sintern der
Masse vor dem Einbringen der Riickstande in den Blei-

1z U. in Broken Hill. G.A.Cluipman <Engl. 1. 8567 vom
12. April 1907) hat ein besonderes Verfuhren angegeben.

= Metall u. Erz 1913, Bd. 10, S. 317: Eng. Mill. J. 1913, Bd. 96,
S. 119.

3 Amer.'P. 1207 503 vom 27. Juni 1916, erteilt am 3. Dez. 1910.

Schachtofen sowie zur Ruckgewinnung des Zinks als
Oxyd bringt A. Jones (Bartlesville Zinc Co.)1 die
R&umaschen in Haufen (dber ein Netz von Kanélen
aus feuerfesten Ziegeln. Ein Ende des Hauptkanals ist
mit einem Luftgebldse von etwa 100 g Druck auf 1 m
Haufen verbunden. Gewo6hnlich geniigen die 30 —40 %
Kohle in den Rickstdnden zur Verbrennung. Sonst
bringt man noch Brennstoff an einzelnen Punkten des
Kanalnetzes an. Die Kohle verbrennt praktisch voll-
stdandig.  Zink verflichtigt und verdichtet sich zum
groften Teil in der &uBern Schicht des Haufens. Das
Oxyd wird wieder den Retorten zugefuhrt. Der stark
gesinterte Ruckstand kann im Schachtofen auf die
wertvollem Metalle (Gold, Silber, Kupfer und Blei)
verarbeitet werden. Das Verfahren wird2in Bartlesville
ausgelbt. Hier werden nach ihm Rickstdnde von der
Verarbeitung von Schwimmaufbereitungserzeugnissen
von Butte zugutegemacht, die bis zu 30% Kohlenstoff
und aulerdem Silber enthalten. Nach E. H. Leslie3
wird auf ein 60.cm dickes Bett der Rickstdnde ein Netz
von Kandlen aufgemauert, die man mit den Rick-
stdnden' bedeckt, und durch die man Luft druckt.
Nachdem der Haufen entziindet ist, wird er bis zu
1,8 m erhoht, so daB er 400 t Ruckstdnde enthélt, und
etwa 40 Tage in Brand gehalten. Seine Grole schrumpft
dabei auf die Ha&lfte zusammen, indem sich Klinker
bilden.  Auch in Coffeyville, Kan., brennt man4 die
R&umaschen aus.

Zugutemachen der Ré&umaschen auf Wetherill-
Herden hat friher bei der Lanyon Zinc Co. wirtschaft-
lich keinen Erfolg gehabt5 Neuerdings scheinen® ahn-
liche Arbeitsweisen glnstigere Ergebnisse zu erzielen.

Beim Verblasen von Retortenriickstdnden schlagt
F. Juretzka? vor, die Warme der verbrannten Gase
fur die endotherme Reduktion nutzbar zu machen und
die bei dem Verblasen selbst und bei der Reduktion
auftretenden Déampfe getrennt abzuleiten, wenn er
sich auch nicht verhehlt, daR fur die praktische Aus-
fihrung noch weitere Erfahrungen gesammelt werden
muissen. Bei Versuchen auf der Bleihltte Binsfeld-
hammer hat er in einem schachtmuffelartigen Ofen
durch zahlreiche in zwei Hohen liegende Dusen vor-
erhitzte Luft unter hoher Pressung eingeblasen. Die
Schitthéhe Uber den Ddusen ist derart zu bemessen,
daB die Gase noch bequem abziehen koénnen, und dal
der Wéarmegrad in Hohe der gleich hoch zu erwdrmenden
Heizgassammelrinncn nicht Gber 1400° steigt. Das
von Kohlenstoff befreite Gemenge schmilzt und wird
entweder als Schlacke oder bei Uberschissigem Zusatz
von Kohle in trockneni Zustande durch die-offene Ofen-
brust entfernt. Das Kohlenoxyd der Reduktionszone
wird in Magnesitréhren, die untereinander verbunden
sind, und die unten durch abgebé6schtes Erz abgeschlossen

J Amor. P. 1112 010 vom 5. Juli 1911, erteilt am 29. Sept. 1911/
Metall. Chem. Eng. 1911, Bd. 12, S. 790; fing. Min. J. 1911, 1kl. 98,
S. 961.

2 W. 1. IngaUs, Eng. Min. J. 1915, Bd. 99, S. 95; E. II.
Leslie, Min. Seient. Press 1915, Bd. 111, S. 103.

3 Min. Scicnt. Press 1911, Bd. 109, S. 11; Metall u. Erz 1914
Bd. 1= s. ns.

ANW. It Ingalls, Eng. Min. J. 1911, Bd. 97, S. 1U3.

5W. It. Ingalls, The Mineral Industry during 1903, Bd. 12,
S. 376.

8 Eng. Min. J. vom 6. Jan. 1917, Metall u, Erz 1917, Bd. II,
S. 117.

7 Metall u. Erz 1915, Bd. 12, S 99.
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werden, gesammelt und durch Sekundarluft verbrannt,
um den Reduktionsraum zu heizen. Die Zinkdampfe
werden in hochfeuerfesten Rinnen seitlich abgefiihrt
und in kleinen, auf der richtigen Temperatur gehaltenen
Kammern verdichtet. Das in"der Vcrblasezone in den
Gasrinnen aufgefangene Gemenge von Zinkoxyd,
Kohlendioxyd und Kohlenoxyd wird unter Dampf-
kesseln vollig verbrannt und abgekihlt, worauf das
Zinkoxyd in Filteranlagen gelangt. Will man nur Zink-
oxyd gewinnen, so wird die Reduktionszone mit der
Zinkdampfrinne fortgelassen. Die vollstdndig ver-
brannten Da&mpfe kdnnen vor dem Eintritt in die Zink-
oxydkammern noch durch rotglihende Filter aus grobem
Koks gefiihrt werden. Die Reduktionskohle mufl mdég-
lichst teerfrei sein.

Raumaschen mit 10% Blei hat E. M. Johnsonl
im Jahre 1903 versuchsweise auf der Hutte der Cherokee
Lanyon Spelter Co. in Gas, Can., in einem Wasser-
mantelofen Verblasen. Neben Zinkoxyd wurden 60%
des Bleies erhalten,T wenn der Ofen 3,3 m hoch war,
dagegen 92% bei 4,2 m Ofenh6he und Einrichtung von
Steinabscheidern. AuBerdem wurden 90,8% des Silbers
und 92,4% des Goldes gewonnen. Die Beschickung
enthielt dem Gewichte nach 35%, dem Volumen nach
Uber 50% Ruckstande. Die Arbeit war nicht so gut,
wenn die Rdaumaschen nicht von grober Kohle durch
Sieben befreit waren und mehrere Monate an der Luft
gelegen hatten. Enthalten sie viel Zinkoxyd und wenig
Schwefel, so wird der Zuschlag von kieseligem Erz und
hochgradigem Bleiglanz nitzlich sein. J. M. Hyde2
mengt die heiBen Rickstande mit Flufmitteln und
erhitzt zur Gewinnung der Fremdmetalle. Das Zink
in ihnen wird reduziert, verdampft und durch die
Oiengase oxydiert. P. Fast8 will die Rd&umaschen als
FluBmittel bei der Verarbeitung von Hittenzwischen-
produkten, die Arsenate und Antimonate der Schwer-
metalle enthalten, sowie von Karbonaten, Phosphaten,
Chloriden, Vanadaten, Chromaten und Sulfaten der
zutage streichenden Lagerstatten benutzen.

Um die Mangel, die das Brikettieren mit Kalk und
das Verschmelzen im Flammofen hat, zu umgehen,
agglomeriert A. Folliet4eisen- und bleihaltige Retorten-
rickstdnde, die mit Kieselsdure und Kalk zur Erzielung
einer passenden Schlacke versetzt sind, in einem kipp-
baren, mit Rost und Windleitung versehenen ROsttopf,
dhnlich wie beim Verblaserésten von Bleiglanz ver-
fahren wird. Nachdem die auf dem Rost entziindete
Kohle durch Wind in Glut gebracht ist, wird etwas Gut
aufgegeben und damit bis zur Fillung des Topfes fort-
gefahren, wenn das Eisen oxydiert ist und die Hitze
nach oben steigt. Am besten arbeitet man auf eine
Schlackenzusammensetzung von 25- 27 % Si02,35- 40%
FeO - MnO und 18-20% CaO hin. Steigt der Ferro-
oxydgehalt auf 30- 35 %, so werden 20 - 25 % oxydische
oder sulfidische Bleiprodukte zugeschlagen.

Flugstaub (Zinkrauch) mengt H. Gutensohn5

1 West. Chemist Metall. 1905, Bd. 7, S. 1; Eng. Min. J. 1906,
Bd. 81, S. 318.
2 Araer. P. 1144 037 vom 10. Marz 1915, erteilt am 22. Juni 1913.
r 3 Franz. P. 450 303 vom 7. Nov. 1912; Chem.-Ztg. 1913, Bd. 27.
mReport. S. 291.
J Amer. P. 1029 182 vom 25. Mai 1911, erteilt am 11. Juni 1912;
Chem.-Ztg. 1912, Bd. 36, Report. S. 451.
5 Engl. P. 9818 vom 22. April 1910.
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mit einer Menge Kohle, die gleich dem vermuteten
Zinkgelialt des Rauches ist/und dem funften bis vierten
Teil einer »Sammelmasse«, die aus 20 T. madglichst
kieselsdurefreiem Kalk, 1 T. Manganborat und 1 T.
Eisenborat besteht, und erhitzt in einer Retorte auf eine
Temperatur, bei der nur Zink schmilzt. Soll Zinkoxyd
gewonnen werden, so erhalten die Verdichtungsréhren
Lufteinldsse. O. Kippe (General Briquetting Co.)1
formt (auch andere Nebenerzeugnisse) mit Wasser,
das 0,25-2% eines I6slichen Salzes (Chlorids oder Sulfats
des Magnesiums, Kalziums, Eisens oder Zinks) enthélt,
zu Briketten und trocknet sie an der Luft. lhnen kann
auch ein Rediktionsstoff einverleibt werden.  Erze
werden mit 8-10% der Nebenprodukte gemengt und
dhnlich behandelt.

Bei der Abrdstung gewisser rheinischer Blenden aus
dem Unterdevon gelangt mit den Rdstgasen das in den
Erzen vorhandene Quecksilber in die Flugstaubkanéle.
Ein solcher Flugstaub enthdlt nach F. Juretzka-
z. B. 11,53% Zink, 9,22 Blei, 1,82 Eisen, 1,47 Queck-
silber, 13,34 Schwefel, 0,73 Kalk, 0,33 Magnesia und
17,84 Kieselsdure. Die gréRte Menge des Quecksilbers
wird aber erst im Gloverturm und in den Bleikammern
niedergeschlagen. Ein Bleischwamm enthielt z. B.
etwa 70% Bleisulfat und 5-8% Quecksilber, auler
Zink (2-4%), Kalk und Kieselsdure. Man neutralisiert
die freie Saure in ihm durch Kalk und ladet die gut
gemengte Masse in die Muffeln der Quecksilberdfen, die
auf schwache Rotglut gebracht werden.

Die Schlacken enthalten, so>veit sie bei der ge-
wohnlichen Zinkverhittung fallen, meist so wenig Zink,
daB sich ihre Verarbeitung nicht lohnt. Erhebliche
Zinkwerte konnen aber in Blei- und Kupferschlacken
stecken. Im Harz z. B. findet man Uberall alte Schlacken-
halden, die oben durch die Luftfeuchtigkeit ausgelaugt
und deshalb unten an Zink und Kupfer angereichert
sind. Fir solche Schlacken aus frithem Verhittungs-
zeiten gibt F. Juretzka3 folgende Beispiele:

1 2. 3. 4.

% " % % %
Zn 15-16 13,5 13,3 5-10
Pb 2,45 1,35 2,75 2,5-3,5
Cu..... 1/15 1,05 0,87 1-1,3
Fe... 31,75 29,30 25,98 30-40 FeO
M n.. 283 1,52 1,92 1-1,5
Al203 . . .. 514 4,47 6,24 1,5-2,5
BaS04 . . .. 13,74 17,30 7,68 9.-16
CaO .. 255 2,41 4,17 0,5
S 7,40 6,94 6,95 2-3
Si02 8,26 9,50 16,75 14-18

Auf den heutigen Hittenwerken des Harzes fallen
Schlacken von anndhernd der Zusammensetzung wie
unter 1, aber mit weniger Blei und Kupfer, dagegen
mit mehr Zink (18-20%).

Das zZink wird aus den Schlacken bei den praktisch
in Betrieb genommenen Verfahren als Oxyd entfernt.
Einige Vorschlage, die vorweg besprochen werden sollen,
gehen auf die unmittelbare Gewinnung als Metall aus.

1 Amer. P. 1168 401 vom 19. Nov. 1914, erteilt am 1S. Jan. 1916
3 Metall u. Erz 1915, Bd. 12, S. 307.
3 Metall U. Erz 1915, Bd. 12, S. 67.
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Ein dazu geeigneter Flammofen der G. m. b. H. Paul
Schmidt & Desgrazl mit einem offenen'und einem
geschlossenen, mit Kohlenoxyd erfillten Herdraum
ist bereits im vorigen Aufsatz2 beschrieben worden8.

Mit Silizium oder Siliziden behandelt A. G. Betts4
die gtschmolzenen Schlacken. Von den Silizidcn ist
besonders Siliziumeisen geeignet, das genligend Eisen
enthdlt, um das spezifische Gewicht wesentlich zu er-
héhen. Auch J. B. M. E. Vuigner5, der aullerdem
unter einer Kolilendecke arbeitet, entzieht der. Schlacken
das Zink durch Siliziumcisen. Die Schlacken kann man
auch geschmolzen in einen elektrischen Ofen flieRen
lassen und ihnen zur Bildung von Kalziumkarbid Kohlen-
stoff und, wenn nétig, etwas Kalk zufligen.

W. Troellcr® will gefunden haben, daR aus flissigen
Schlacken, &ndern erzartigen Huttenerzeugnissen oder
Erzen die Austn ibung des Zinks und anderer fluchtiger
Metalle abh&ngig ist von der- Oxydationsstufe anderer
(wie z. B. des Ei ens), die zugegen sind. Demzufolge
leitet er reduzierende Gase (Leuchtgas, Was ergas)
durch die Schmelzen, denen, wenn nétig, FluBmittel
beigemengt sind. Wo die Heizgase die Beschickung
treffen, wird sie durch eine Koksrchicht vor Oxydation
geschiitzt. Die fliichtigen Metalle werden als solche
(z. B. bei Benutzung eines elektrischen Ofens) oder als
Oxyde (im Flammofen) gewonnen, die dndern unter der
Schlacke abgezogen.

P. Prior' will ein Brikett aus bitumenreicher Kohle
in das feurigflissige Schlackenbad einsenken und uber
dem Brikett Luft einfiihren oder mit letzterer zusammen
Kohlenstaub oder fliissige Brennstoffe oder reduzierende
Gase in das Bad einblascn. Ahnliche Versuche sind
auch sonst vorgenommen worden. Kohlenoxyd oder
verdampfte &le reagieren nach Jurctzka ;ehr kraftig.
Die durch die Gase ur.d die endothermen Vorgange hervor-
gerufene Abkuhlung fuhrt aber zu Klumpenbildungen.
Dem durfte durch Verbrennen eines Teiles der Gase
mit zugefihrter Luft abzuhclfen sein. Im GrofRbetriebe
stehen derartige Anlagen noch nicht.

Ein in groRen Versuchsverhitlungen durchgefiihrtes
Verfahren beschreibt Juretzka folgerdermafen: Man
verschmilzt Schlacken, am besten die unter 1auf S. 207
angegebenen, unter Zusatz von etwas Bleirchlamm
(Sulfat) mit 8—10% Hochofenkoks in einem Schacht-
ofen, wobei man (aufler gelegentlich Werkblei mit
1500 - 1800 g Silber und mehr in 1 1sowie 1,4 % Antimon
und 2- 4 g Gold) einen Stein und eine Schlacke mit
etwa 5,61 bzw. 10,00% Zink, 3,00 bzw. 0,72 Blei,
3-4 bzw. 0,20-0,50 Kupfer, 53,20 bzw. 27,48 Eisen
und (abgesehen von &ndern Bestandteilen) 22,34 bzw.
1,75% Schwefel erhdlt. Der Stein hat auRerdem 200 g
Silber in 1t. Die Steinabscheidung ist sehr schwierig.
Die Schlacke wird zinkdimer als die Einsetzschlacke,
weil ein Teil des Zinks in den Stein geht und ein anderer
sich an der Gicht und an den verschiedenen Stichen
verflichtigt (mindestens 2-3 Einheiten der Einsetz-

1 N. N. P. 245179 vom 28. Febr. 1911.

2 Gluckauf 1917, S. 919.

s vgl. a. das Verfahren auf 3. 209"

* Amer. P. 9QS 2SO. erteilt am 1. Dez. 1908.

6 Franz. 1'. 482 194 vom 15. Nov. 1912.

» D. 1t. P. 291883 vom 2. April 1913; Franz. P. 409 8G2 vom
19. Mirz 1914.

5 D. K. P. 233479 vom 18. Febr. 1908.

schlacke). Diese Abgase kénnen abgesaugt und filtriert
werden. Ferner neigt dieses Schlacken;chmelzen stark
zur Sauenbildung, so daR die Tiegelzustellung des Ofens
an allen Seiten groRe, leicht zu 6ffnende Notstiche er-
halten muR.

Die Schlacke flieRt durch eine gegen Wérmestrahlung
geschiitzte Rinne nach zwei Flammaéfen, die abwechselnd
zeitweise arbeiten. Zur einigermallen guten Stein-
abscheidung wire ein groRerer, mit Olfeuerung geheizter
Vorherd einzuschalten. In den Flammé&fen wird die
Schlacke mit etwa 20% Kalkstein von 5-8 mm Korn
und 15-20% Reduktionskohle verrithrt. Die Ofen
haben Halbgasfeuerung sowie Vorwarmung der Sekundér-
luft im Gewdlbe und verbrauchen 25-28% des
Schlacker.durclisatzes an guter Forderkohle. Der Herd
besteht aus Magnesitsteinen. Ein Ofen verarbeitet
in 24 st bei 1500 —1600° etwa 30 t. Aus den Flamm-
ofen gehen die 1200 - 1300° warmen Gase durch Kanéle
aus Magnesitsteinen nach liegenden Rohrenkesseln, die
stiindlich mit Dampf gut zu reinigen sir.d. Sie liefern
bei 60 t Schlacker.durchsatz des Schachtofens bequem
200 PS, wenn die Gase in ihnen auf 300-500° ab-
gekiihlt werden. Eine weitere Warmeabgabe bis auf
100° erfolgt in stehenden Kesseln. Darauf stromen die
Gase in Beth-Filter. In diesen erhalt man ein meist
graues Zinkoxyd mit 68 —72% Zink, 4,5 Blei, Spuren
Kupfer, 0,6 —0,9 Eisen, 1,7 Kohlenstoff, Glihverlust
usw., 3% Schwefeltrioxyd und 0,3 Chlor. Dieses Er-
zeugnis kann in Farboxyd umgewandelt werden, wenn
man es, in den Flammofen mit Koksfeuerung nochmals
unter Zusatz wenig schwefelnder Kohlen bei tiefem
Temperaturen durchsetzt. Die entzinkte Endschlacke
enthédlt noch 2—3 % Zink neben 25,5 Eisen und (ab-
gesehen von &ndern Bestandteilen) 15—20 Kieselsdure.

Das Unternehmen arbeitet bei 300 000- 400 000 J(,
Anlagekapital und 60 t tadglichem Schlackendurchsatz
mit Gewinn, namentlich, wenn man noch Schlacken-
steine herstellt. Diese werden gut und blasenfrei,
wenn die Schlacke vorher durch eine kleine feuchte
Grube lauft, in der fast das gesamte Zink frei wird. In
Bleihltten, bei denen das Schlackenschmelzen im
Schachtofen fortfallt, 1aRt sich bei 200 000 —250 000 M
Anlagekapital aus 10—12 % Zinkoxyd enthaltenden
Schlacken bei gleichzeitiger Schlackensteinerzeugung
ein Gewinn von mindestens 8 —10 Ji auf 1t Schlacke
eixischlieflich Tilgung leicht erzielen. In vielen Gegenden
lohnt das Kérnen der Er.dschlacke fir Betonzwecke.

Arbeitet man in Winddfen bei moglichst heller Gicht
und mit niedriger Beschickungssdule, so ist nach
H. Heimann2und H. Pape3 bei der Verwendung von
Disen die Verteilung der Druckluft sehr unregelmaRig
ur.d auch die der Wérme nicht gleichmaBig. Dadurch
entstehen im Ofen Hohlrdume ur.d oberhalb der Diisen
Kuppen aus verhérteter Beschickung, die sich nur
durch StoRen von oben her beseitigen lassen, so daR
der Ofergang unregelmdaBig wird.  AuBerdem friert
der AbfluR bei der klein ten UnregelméaRigkeit sofort
zu. Das Wicderoffnen ist schwer. Bei eisenhaltiger

* Melircro hintereinander gestellte Yorherdo haben sich nicht
bewahrt, woil bei der schwnclitcigigecn Artder Schlacke die verschiedenen
Uberitufo nicht offen gelullten werden kénnen. .

2 D. It. P. 239 002 vom 3. Nov. 1911 ~

3 Franz. P..449.480j.Metall u. Erz 1912/13, Bd. 10, S. 468.
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Beschickung entstehen auch Sauen, die den Ofen voll-
standig verstopfen. Diese Ubelstiande sollen sich ver-
meiden lassen, wenn man die Druckluft durch ein mit
Ventil versehenes Windrohr zunédchst in eine unter
dem Ofen angeordnete geschlossene Kammer fiihrt und
sie sich dann durch Offnungen gleichmaRig in der Be-
schickung" verteilen 1&4Rt. Ist der-Schlackenkiibel gefiillt,
so wird das Ventil geschlossen, eine an der Stirnseite-
der Kammer angebrachte Tir gedffnet, der Kibel
herausgezogen, sofort durch einen neuen ersetzt und die
Kammer nach SchlieBen der Tir wieder unter Wind-
druck gesetzt. In dem MaRe, wie unten durch die
Schlitze, unmittelbar Uber denen die starkste Erhitzung
stattfindet, die fast oder vollig zinkfreien Ruckstédnde
ununterbrochen abflieBen, wird oben frische Beschickung
nachgegeben. Der Ofen soll in 24 st 10 t zinkhaltige
Schlacke unter Erhéhung der Ausbeute um 100 kg Zink
durchsetzen.

Das Verfahren, die fein gemahlenen Schlacken mit
Kohle oder Eisen zu mischen, zu brikettieren und allein
oder mit stiickigem Gut in Schachtéfen durch Koks zu
reduzieren, wobei der Zinkdampf oxydiert wird, wahrend
die entzinkte Masse stdndig dem Ofen entflief3t, ist nach
Paul Schmidt & Desgraz, G. m. b. H.1 sehr teuer,
nur fir kaltes festes Gut verwendbar und ergibt eine
unvollstdndige Entzinkung. Auch R. S. Wile'- halt
einen Schachtofen fir unbrauchbar, wenn man ge-
schmolzene Schlacken des Zink- oder Kupferschacht-
ofens mit Reduktionsstoffen (Kohle und Eisen oder
Eisenlegierungen) und solchen Basen (Kalk oder Kalk-
stein), die Zinkoxyd austreiben, entweder nacheinander
oder im Gemenge miteinander verarbeitet. Er erhitzt
im Flammofen oder elektrischen Ofen so hoch, daR das
Zinkoxyd verflichtigt wird. Die Menge des Kalks
hangt von dem Zink- und Kalkgehalt der Schlacke ab
und sollte so hoch sein, daf das Endprodukt 25-35%
Kalk aufweist. Im Flammofen wird zur Beschleunigung
der Umsetzung gekréahlt. Das Verfahren laRt sich auch
auf andere arme Ausgangsstoffe anwenden, wenn diese
zunéchst mit solchen Zuschldgen geschmolzen werden,
daB ein leicht schmelzendes Zinkferrosilikat entsteht.

Auch nach Paul Schmidts Desgraz, G. m. b. H.3
bzw. A. H. Desgrazl gelingt die Entzinkung voll-
stdndiger und schneller als durch eine gliihende Koks-
sdule, wenn dem flissigen Gut, das aus dom Bleihoch-
ofen in einen Flammofen fliet, auRer dem Reduktions-
stoff noch Reaktionsmittel in Form von Kalk oder
Kalkstein zugesetzt oder letztere allein verwendet
werden. Man kann Kohle und Eisen oder Eisen-
legierungen vor dem Kalk oder beide gleichzeitig zu-
geben. Die Menge des Kalks wira am besten so bemessen,
daB die entzinkte Schlacke etwa 25—35 % Kalzium-
oxyd aufweist. Bei dieser Menge hort die Aufnahme-
fahigkeit der Schlacke fir Zinkoxyd auf. Die Ent-
zinkung kann durch Umrihren oder Bewegen der Masse
noch beschleunigt werden. Das Blei der Erze oder
Schlacken geht als Oxyd oder Sulfatin dasZinkoxyd

1dTr. P. 261307vom 31. Jan. 1911.

“ Amer. Electrochom. Soc., Niagara Falls Meeting; Min. Eng.
Wid. 1915, Bd. 12. S. 503.

3 D. R. P. 201 307 vom 31. Jan. 1911.

4 Amer. P. 1072 209, erteilt am 2. Sept. 1913;Eng.Min. J. 1914,
Bd. 97, S. 422.
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Uber, das dadurch an Wert verliert. Um es- vorher als
Metall auszuscheiden, mischt manl mit solchen Zu-
schlagen, daB das oxydische Gut in einem Ofen einge-
schmolzen werden kann, und behandelt die Schmelze
nach dem Niederschlagverfahren, indem man Eisen in
das Bad wirft oder~die flissige Masse durch ein Eisen-
filter hindurchlaufen 148t. Die Schlacke wird dann wie
vorher behandelt. Zur Ausfiihrung des Verfahrens ist2
ein Flammofen mit zwei Herdrdumen8-geeignet, von
denen der eine zum Eisenschmclzen, der-andere fir die
Reaktionen dient. In fetzterm werden vom erstem so
viele Abgase unmittelbar iber das Bad geleitet, \wie
den Waéarmeverlusten in ihm entspricht, wéahrend der
groRere Teil der Abgase in regelbarer Weise entweder
Uber das Gewdlbe des zweiten Herdraumes oder ins
Freie gefuhrt wird. Die Verbrennungsluft kann zwischen
den beide R&ume ({berspannenden Gewdlben vor-
gewarmt werden. Das schon beim Einschmelzen in
geringen Mengen entweichende sehr reine und hoch-
wertige Zinkoxyd 4Bt sich getrennt von dem &ndern
gewinnen, fur dessen Erzeugung Luft an einer beliebigen
Stelle des Reduktionsraumes oder auch spater zugefihrt
werden kann. Das Volumen der Abgase soll wesentlich
geringer als sonst fiir die gleiche Menge Zinkoxyd und
die Konzentration des Zinkstaubes darin sehr grof’ sein.
Der Zinkstaub soll sich also leichter und einfacher
auffangen lassen und die Kihl- und Auffanganlagen
sollen wesentlich kleiner als sonst gehalten werden
kénnen.

Das Verfahren ist auf der Bleihitte Binsfeldhammer
im grofRen erprobt worden. Wie F. v. Schlippenbach*
mitteilt, treten wahrend der Reaktion im Flammofen
starke Zinkflammen auf, so dal also das ausgetriebene
Zinkoxyd von der Kohle teilweise oder vollstindig
reduziert wird. Das Zink verbrennt an der Oberflache
des Bades wieder. Die heilen Abgase kuhlt man in
einem Dampfkessel ab, ehe das Zinkoxyd in Sackfiltern
gewonnen wird. Die Versuche in Binsfeldhammer
wurden, ohne einen Erfolg gezeitigt zu haben, abge-
brochen. Ein gnRer Fehler war, daB nur in einem
Flammofen gearbeitet und dieser 17 m lang genommen
wurde. Infolgedessen konnte die noétige Temperatur
nicht erreicht, werden, so daf zu viel Zinkoxyd in der
Schlacke zuriickblieb. Da die Schlacke aus dem Hoch-
ofen unmittelbar in den Flammofen floR, gelangte der
Stein vollstdndig und Bleitropfen teilweise in ihn, zer-
fraBen den Herd und verunreinigten das Zinkoxyd zu
sehr mit Blei, das sich fast ausschlieRlich als Sulfat
vorfand. Der Kanal zwischen Ofen und Kessel war
zu lang und wurde in sehr kurzer Zeit von den Zink-
und Bleiddmpfen zerfressen. Der Kessel war zu kurz,
so daR die Gase nicht aufgenutzt wurden und zu heill
in den Exhaustor und die Sécke gelangten. Diese muBten
von Hand geschuttelt werden, so daB sie sich, abgesehen
von der Geféhrlichkeit der Arbeit, haufig verstopften.

Alle diese Fehler sind aber leicht zu vermeiden.
Zwi chen Blei- und Flammofen missen ein Uberlaufer
und AbsetzgefdBe nach dem Auslaufverfahren einge-
schaltet werden. Es sind drei Flamméfen zu verwenden,

> Zus. Pat. 261 Tom . Okt.
D R. P. 250 Febr.
Tprl Glickauf

4 Metall u. Erz 1916 Bd 13 3. 412.
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von denen einer gefullt und einer leer gezapft wird,
wahrend der dritte in voller Reaktion steht. Man sollte
Flammrohrkessel mit Rauchgas- und Wasservorwarmer
benutzen, aus denen das Zinkoxyd leicht entfernbar
sein mufte. Dann kdnnte man die Gase bis auf 120°
abkihlen und bei taglicher Verarbeitung von 150 t
Schlacken etwa 1700 PS gewinnen. Die Fligel der
Exhaustoren bedecken sich mit dicken, harten Krusten
von Zinkoxyd und neigen deshalb zum Schlagen, wo-
durch die Lagerschalen sehr schnell verdorben werden,
wenn man die Exhaustoren nicht zweiseitig lagert. Die
Filteranlage muR selbsttatig arbeiten und zur Ver-
ringerung des Widerstandes grofR sein. Die stark nach
Schwefeldioxyd riechenden Gase sind durch eine be-
sondere Esse abzufiihren. Die gewonnene Kraft kdnnte
fur die Elektrolyse des in Schwefelsdure geldsten Zink-
oxyds benutzt werden.

Durch das Kohlenoxyd, das sich aus dem Kohlen-
staub und dem Ton des Herdes eines Flammofens ent-
wickelt, reduziert S. Truax (Granadena Mining Co.)1
das Zink der Zink-Bleischlacken. Diese gelangen in
noch flissigem Zustand auf einen Herd, der aus einer
Mischung von Koks, dessen Kdérnung' von 25 mm bis
zu feinem Staub abnimmt, und 25% oder mehr
plastischem Ton gestampft ist. Mit den Gasen entweicht
Zink oder gewdhnlich, da Sauerstoff im Ofen zugegen
ist, Zinkoxyd. Der Verbrauch an Koks soll etwa 20%
des abgetriebenen Zinks betragen. Zinkmengen, die
Uber 0,5 oder 0,6% des Gewichts der Schlacke aus-
machen, sollen sich leicht entfernen lassen.

Durch chlorierende Ro6stung ldssen sich nach F.
Juretzka?2 Bleischlacken leicht und, wenn fur das
Zinkchlorid genligend Absatz vorhanden ist, mit Gewinn
verarbeiten. Vorher werden die Schlacken durch Ver-
stduben mit Luft zu kleinerm Korn zerkleinert.

Enthalten Kiesabbrande erhebliche Mengen Zink
(zum groBRten Teil als Sulfid und Sulfat, den Rest als
Oxyd, so treten bei ihrem Verschmelzen im Hochofen
auf Eisen Gefédhrdungen des Betriebes ein. Es ist des-
halb wichtig, das Zink vorher aus den Abbrdnden zu
entfernen. Die Ldsung dieser Aufgabe ist noch nicht
vollstandig gelungen. Auf die lbliche Weise kann man
nicht reduzieren, weil in gewdhnlichen Kiesdfen die
Temperatur zum Abrosten des gesamten Zinksulfids
nicht hoch genug ist. Beim Verschmelzen ohne Zu-
schldge zeigen die zinkhaltigen Kiesabbrande anfangs
starke Entwicklung von Schwefeldioxyd, bei deren
Nachlassen Bildung von Zinkdampfen und als End-
ergebnis ziemlich weitgehende Entschwefelung, aber nur
maRige Entzinkung.

Uber Versuche von C. A. Graumann und von
P. Uebbing zum Verschmelzen der Abbrédnde im elek-
trischen Ofen habe ich friher3 berichtet. Eine Abart
des Siemensofens benutzen die Gréflich v. Lands-
bergischen Elektrostahl- und Metallwerke nach
K. Kugel4-und F. Juretzka5 zum Verschmelzen von
Kiesabbrdanden mit Kalk' und wahrscheinlich etwas

1 Amer. P. 1155 628, ortoilt am 5. Okt. 1915; Eng. Min. J.
1915, Bd. 100, S. 808.

= Metall u.Erz 1915, Ba. 12,S. 66.

3 s. Gluckauf 1918, S. 195; 1915, S. 606.

t Metall u.Erz 1914, Bd. 11,S. 220.

3 Matal) u.Erz 1915, Bd. 12,S. 66.

Kohle. Der zehnte Teil der Generatorgase wird ver-
brannt und "zum Vorvvarmen der Luft sowie der Gas-
kammern benutzt, wahrend der Rest der Feuergase
unmittelbarjlurchWien Ofen geht. So soll eine Ver-
stopfung der Regenerativkammern\durch Zinkoxyd
vermieden werden. Die Abgase gelangen”in Abhitze-
kessel.

Zinkabfdlle werden nach D. M. Liddelll in
Amerika einfach in etwa 1000 kg fassenden, mit Kohle
geheizten und mit Eisenhaube bedeckten Kesseln ein-
geschmolzen2 Das gegossene Zink ist rein. Die Ab-
striche, welche die Verunreinigungen enthalten, gehen
an chemische Fabriken zur Erzeugung von Lo&tmittel
(Zinkchlorid) oder an Zinkhitten, die aus ihnen ein
dem umdestillierten Zink an Reinheit gleiches Metall
erzeugen. Zink aus gebrauchten galvanischen Elementen
wird3 wie anderes altes Zinkblech, in Eisenpfannen,
die etwa 1t fassen, geschmolzen, vorsichtig von Gekrétz
befreit, mit Salmiak bestreut und in Formen gegossen.

Die Zinkabfalle kénnen auch, wie das Rohzink zu
seiner Reinigung, destilliert werden. Geeignet ist unter
anderm die Vorrichtung von J. Callmann und R. Bor-
mann4

Das Verzinkerei- oder Salmiakgekratz, das
beim Verzinken des Eisen entsteht5, enthdlt metallisches
Zink, Zinkoxyd, Zinkchlorid und -oxychlorid sowie
Ammoniumchlorid. Es wird hdufig durch Glihen in
Zinkoxyd verwandelt, wobei abtr Ammoniumchlorid,
Zinkchlorid und ein Teil des Oxychlorids verlorengehen.
Ammonium- und Zinkchlorid lassen sich verdichten.
Zinkverluste bleiben indessen nicht aus.  Trotzdem
wird das Zinkoxyd nicht chlorfrei. Vorteilhafter wird
essein, auf die Gewinnung des Zinkchlorids hinzuarbeiten.
Vielfach wird auch Zinkstaub erzeugt. Seine Gewichts-
menge, die in den Tuten, hauptséchlich in kegelférmigen
mit wagerechter Zunge, aufgefangen wird, ist nach
dem amtlichen englischen Bericht6 halb so gro wie'bei
der Verhiuttung von Erzen. Sie scheint von dem Volumen
des entwickelten Gases, also von der Menge Oxyd in
der Beschickung, und von der Ofenhitze abzuhdngen.
Das abziehende Chlor ist tberwiegend als Zinkchlorid
vorhanden. Dieses laBt sich aus dem Zinkstaub zum
groBten Teil durch Wasser (warmes ist zu vermeiden)
auswaschen7. Der metallische Rickstand kann”vor
deip Wiedereinfuhren in den Ofen ohne Gefahr der
Entziindung getrocknet werden. Waéhrend der Dampf-
periode entweichen aus den Vorlagen Dampfe, die durch
freie Salzsaure gegen Methylorange sauer reagieren,
wahrend diejenigen, die bei einer hauptsachlich Erz ent-
haltenden Beschickung entstehen, durch Ammoniak
alkalisch sind.

Aus verzinkten Abfallen das Zink abzubrennen
oder abzudestillieren, halt Netter8 nicht fiir gewinn-

‘* Eng. Min. J. 1912, Bd. 93, S. 454.
- Uber die Bewertung der Abfalle fur das Eiseuschmelzen s. Mctall-

> technik 1913, Bd. 39, S. 325

3 Brass Wld. 1910, Bd. 6,S. 193; Chcm.-Ztg. 1910, Bd. 34, Report.
S. 420.

4 vgl. SchluU des Aufsatzes im n&chsten Heft.

5 In England und Amerika auch »Asche« genannt.

6 Annual Report on Alkali etc. Works, bj- tho Chief Inspcctor,
Proceedings during!914; J. Soc. Chem. Ind. 1915, Bd. 34, S. 795.
vgl. auch die frihem Berichte, besonders den 50., J. Soc, Chem. Ind.
1914, Bd. 33, S. 862.

"'vgl. z. B. Heathfiold, Engl. P. 14 411 vom 24. Nov.1885,
und J. H. Rirkmann, Engl P. 17 623 vom 3. Dez. 1888.

8 Z. f. angew. Chem. 1916, Bd. 3, S. 79.
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bringend, zumal (jetzt mehr denn je) beim Verzinken
das Bestreben darauf hinausgeht, mdéglichst wenig Zink
auf das Eisen zu bringen. Dennoch werden die Abfalle,
sehr haufig im Siemens-Ofen, verschmdlzen. Dabei
entsteht bald Zinkoxyd. Man leitet dann die Gase
zeitweise in Sackfilter. Das Verfahren bringt nach
F. Juretzkal Gewinn, wenn man aus dem zurick-
bleibenden Eisen gut absetzbaren Qualitatstahl machen
kann. Auch K. Albert und 0. Schleimer2verwenden
wegen der hohen Temperatur, die notwendig ist, den
Siemens-Martinofen oder auch den elektrischen. Sie
schmelzen bei ihrem Verfahren, das die Erzeugung von
FluReisen oder -stahl zum Hauptzweck hat, die Abfélle
in einem hoch erhitzten kohlenstoffhaltigen Eisenbade
nieder. Das Zink verbrennt teilweise beim Eintragen;
teilweise wird sein' Oxyd, das dem Eisen anhaftet, zu
Metall reduziert, dessen Dampf sich in den Sauerstoff
enthaltenden Verbrennungsgasen wieder oxydiert. Das
Zinkoxyd wird mit den Abgasen abgesaugt und durch
Filtrieren gewonnen. ZweckmaRig gehen3 wahrend der
Verflliichtigungszeit die Gase nur durch Luftkammern,
die am Siemens-Martinofen angebracht sind. Den
elektrischen Ofen bevorzugt W. A. Hills4, weil er ein
Arbeiten in neutraler oder reduzierender Atmosphare
gestattet. Die Zinkdampfe mengt man mit Wasser,
das durch schnelle Umdrehung eines senkrechten Rades
in einem geschlossenen GefdR zerstdubt wird. Statt
Wasser kann auch die Losung eines Alkalis oder, zur
Darstellung von Salzen, eine S&ure benutzt werden.

Durch Quecksilberdampf wollen K. Albert, E. Ellen-
berger und C. von der Linden5 entzinken. Man
arbeitet so, dafl sich die Quecksilberddampfc auf den
kalten Abféallen verdichten-und von ihnen als flissiges
Amalgam abtropfen oder abflieRen, wodurch erheblich
an' Quecksilber gespart wird. Die letzten Anteile des
noch an den Abféllen, haftenden Quecksilbers und die
Dampfe im Extraktionskessel werden durch Destillieren
wiedergewonnen. Man arbeitet zweckmaRig vollig oder
teilweise im luftverdinnten Raume. Schon viel fruher
hat fur ahnliche Zwecke H. W urtz62-4%ige Alkali-
amalgame vorgeschlagen.

Den Legierungen7 laBt sich das Zink durch Ab-
destillieren oder Ausbrennen entziehen. In der Luft-
leere verliert nach Th. Turner8 Messing mit 60%
Kupfer sein Zink schnell bei 520° und solches mit 70 %
Kupfer bei 550°. Jedoch vermindern nach Th. K. Nair
und Th. Turner9 (bei 150 kg Beschickung) kleine Un-
vollkommenheiten in der Leere die verflichtigte Menge
stark. Nach W. E. Thorneycroft und Th. Turner10
kann (in der Leere) das Zink aus Legierungen mit mehr
als 40% Kupfer vollstandig verflichtigt werden, wahrend

1 Metall u. Erz 1915, Bd. 12, S. GG
2 D. R. P. 280 411 vom 2. Dez. 1913; Amer. P. 1073 653, erteilt
am 23. Sept. 1913; Metall. Chem. Eng. 1913, Bd. 11, S. 655, mit Ab-
bildungen.
3 D. R. P..267 582 vom 13. Okt. 1911; Franz. P. 451 797 vom
11. Doz. 1912.
4 Engl. P. 933 vom 13. Jan. 1914.
3. R. P. 275 105 vom 13. Sept. 1912.
m«.Engl. P. 1719 vom 28. Juni 1865.
7rvg]. a. dio Verarbeitung von Hartzink im néachsten Heit.
81Versammlung des Institute of Metals; Metal Ind. 1912, Bd. 10,
S. 116; Metall. Chom. Eng. 1912. Bd. 10. S. 225; Chem.-Ztg. 1912
Bd. 36, S. 484.
9 J. Chem. Soc. 1913, Bd. 103, SJ1534.
1° Inst. Metals. 10. Sept. 1914; J. Soo. Chem. Ind. 1914, Bd. 33,
S. 023.
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kupferdrmere zugleich einen Teil des Kupfers abgeben.
Kupferreiche Legierungen erfordern mehr Hitze zur
Abscheidung als zur Verfluchtigung des Zinks.

In Wien dampftl eine groRe Gesellschaft das Zink
aus RotguB und Messing ab, und auch in Deutschland
wird nach dem Verfahren gearbeitet. Nach dem Vor-
schlag von Grenville Mellen2 flieRt die geschmolzene
Legierung in einem senkrechten Ofen eine Reihe von
Stufen hinunter, einem Gasstrom entgegen. G. liei-
necker3 lalt die geschmolzene Legierung absatzweise
in kleinen Mengen durch ein Rohr, das bei Bewegung
einer Kurbel durch ein an ihr hangendes Ventil zeit-
weise freigegeben wird, auf den innern Bodenaufsatz
einer stark erhitzten Retorte fallen. Die Schmelze wird
zerstdubt und gegen die heiBe Retortenwand gespritzt.
Dabei verdampft das Zink der Legierung. Es wird in
oben an die Retorte gesetzten Rohren verdichtet. Die
nicht verdampfenden Bestandteile der Legierung werden
unten aus der Retorte durch eine Abstichéffnung ent-
fernt.

Messingabfalle mischt H. M. Burkey (Metallur-
gical Co. of America)4 mit fein verteiltem Anthrazit
und verblast oxydierend in einem Huntington-Heberlein-
Konverter, der durch Druck oder Saugung arbeitet.
Temperatur und Luftmenge werden so bemessen, daf
das Zink als Oxyd verflichtigt wdrd, wahrend das Kupfer
als gesinterte Masse zurlickbleibt, die unmittelbar im
Flammofen raffiniert werden kann. Auch P. L. Hulin6
1aRkt die im Flammofen geschmolzenen Abfdlle in einen
Konverter, und zwar in einen basisch ausgckleideten
der Bauarten Tropenaz oder Levoz, flieBen. Der durch
die Oxydation des Zinks® erzeugte Hitzetuberschull wird
zum Schmelzen neuer Mengen der Legierung benutzt.

Bleihaltige Zinkabfélle will V. G. Stevens7 mit
Schwefelwasserstoff behandeln, so dalR Bleisulfid ent-
steht, dann unter dem Schmelzpunkt des Zinks oder
Bleies mit geschmolzenem Zinn und schlieRlich in einer
elektrisch geheizten Vorrichtung zentrifugieren. So
soll das Zink in Legierung erhalten werden. Schon
A. Harnickell® hat vorgeschlagen, eine Legierung von
Blei, Silber und Zink Schwefelddmpfen auszusetzen,
wie es bei der Reinigung von Rohzink geschieht. Zuriick-
bleibendes Zinkoxyd und Staub werden in der Retorte
mit feiner Kohle reduziert. Sind im Rickstand unedlere
Metalle, die Zink enthalten, so wird die Destillation
bei hoéherer Temperatur wiederholt.

Der bei der Werkbleientsilberung erhaltene Zink-
schaum wird nach dem Vorschldge von Parkes meist
aus Retorten destilliert. Indessen sind stehende nach
F. Juretzka9 ungeeignet.

Die Entfernung des Zinks aus den Goldschlammen,
die bei seiner Benutzung zur Fallung von Goldzyanid-
l6sungen entstehen, durch Destillation in der Retortel0,

1Mehrtcns, Z. f. angew. Chem. 1916, Bd. 3, S. 79.

2 Amer. P. 1097 135 vom 19. Dez. 1912, erteilt am 19. Mai 1914.

3 D. R.P. 394 287 vom 5. Febr. 1916. Abb. 6. z. B. Gluckauf 1916,
S. 874.

< Amer. P. 1061 447 vom 29. Febr. 1912, erteilt am 18. Mal 1913;
Eng. Min. J. 1913, Bd. 96, S. 486; Metall u. Erz 1913, Bd. 10, S. 322.

6 Franz. P. 475 302 vom 4. Febr. 1914

«und des Zinna, wenn Bronzen verarbeitet werden.

7 Engl. P. 74 vom 1. Juli 1915.

s Engl. P. 4136 vom 12. Okt. 1880.

f Metall u. Erz 1916, Bd. 13, S. 423. vgl. a. Gluckauf 1917, 3. 768.

Dio gewdhnliche Behandlung mit verdinnter Schwefelsaure

(vgl. z. B. H. Sbaw, Eng. Min. J. 1914, Bd. 98, S. 165) liefert da*
Zink nicht In elnor unmittelbar wieder verwendbaren Form.
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haben A. L. Sulman und F. L. Teedl zuerst vor- J. Penhalelerhitzt die Schlimme nach dem Trocknen
gescblagen und vor 1897 in Deloro, Kanada, praktisch mit etwa 10% Bleiglatte und einem Uberschul von
angewendet2  Sie mischen mit dem feuchten Nieder- Holzkohle oder Koks in Retorten.

schlag Zucker und etwas Borax, trocknen, zerbrechen
den Kuchen in' Sticke von WalnuRgroRe und erhitzen
in einer grofen Graphitretorte im Ofen von Faber

Zur Trennung von Aluminium verflichtigt A. D.
Vialay2 das Zink in der Luftleere bei 1200 —1300°.

edu Faure. Die schwammige Masse halt den Niederschlag (SchluB f.)
zusammen, laRt aber die Zinkdampfe frei entweichen.
1 Enprl. P. 14 021 vom 21. Okt. 1915.
1vgl. auch W. P oo lp, Mines a. Minerals 1912, Bd. 32, SJ498. 2 Franz. P. 458 Ig9 vom 31. Juli 19.12; Rev. Mitall. 1914, Bd. 11,

2 J. Soc. Chbein. Ind. 1897, Bd. 16, S. 96G. Extraits S. 221; Chem.-Zttf. 1914, Bd. 38, Reperfc. S. 340.

ElsaB-Lothringen und das Saarhecken im franzdsischen Wirtschaftsplan.
Von Bergassessor W. Gropp, Berlin.

In der franzdsischen &ffentlichen Meinung wird unsere Industrie vor dem Kriege entwickelt hat. Zwar
trotz der groBen militarischen Erfolge Deltschlanns haben einige augenscheinlich schlecht unterrichtete Leute
immer wicd:r dm Gedanke befestigt, dal es den Ver- in letzter Zeit behauptet, daf unsere Industrie liick-
birdeten mit Hilfe Amerikas schlieBlich doch gelirgen stardig gewesen sei. Lassen Sie mich durch einige
weid\ siegreich aus d rn Weltkriege hervorzugehen Zahlen antworten. In 10 Jahren bat die franzdsische
urd Deutschlai d die Fii densbedingurgen aufzueilcgen. Industrie ihre Leistung veidcppdt. Die gewonnene
Die erste utd Maéchtigste davon scll bekanntlich die Roheisenmerge ist ven 1904 —1914 von 25 Mill. t
Riuckgabe EhaBR-Lothiirgens sein.  Weniger bekannt auf 5 Mill. t gestiegen. Aber noch mehr. Wenn man
ist aber, dall Fiankreich es auch jetzt noch auf das Saar- den Rang betrachtet, den unsere Industrie vor dem
revicr abgesehen hat.  Angel lieh nicht etwa von Er- Kriege .unter den Wettbewerbern der ganzen .Welt
oberurgsgelusten getrieben, fordern um ehemals franzo- einnahm, wird man im Hinblick auf die »vergleichende
sische Land steile in dm Schof3 des Mutterlar des zuriick- Entwicklung« bemerken, daB sie an zweiter Stelle stand
zufihren. In dm Red n der feindlichen Politiker ur.d ur.d zwar vor Deutschland, vor England und vor den
in der Ausland presse sird diese Anspiiche mit grefem Vereinigten Staatenl.

Wortschwall bekréaftigt woiden, die wahren Beweg- Bei Kriegsausbruch waren war daher wohl vor-
grunde fur die franzésischen Forderungen liegen aber bereitet, um unsem Armeen eine wertvolle Hilfe zu
fast ausschlieflich auf wirtschaftlichem Gebiet, urd gebcii.  Unglicklicherweise hat aber das Schlachten-
zwar auf d m der Versorgung mit Kohle urd Roheisen. schicksal bewirkt, daB sich schon seit den ersten Tagen
Durch den Verlust der eiwahnten Gebiete soll Deutsch- der Méachtigste Teil unserer Hiittenerzeugung in den
land in seiner industriellen Kraft gebrochen urd zu- Har.den des Feir.des befunden hat und heute noch
gunsten Frankreichs zu einer Macht zweiten Grades befindet. ~ Wir haben eine unglaubliche Anstrengung
herabgedi tickt we;den. machen. miissen, um dem aus der Besetzung' eines

Einen d utlichen Beleg dafur, dal dem wirklich wichtigen Teiles unseres Landes herriihrer.den Er-
so ist, daB die Franzosen in dieser Hinsicht reine Wirk- zeugung?ausfall zu steuern, und es uidid nicht das ge-
lichkeitspolitik treiben, liefern die bemerkenswerten ringste Verdienst der franzosischen Hitten im freien
Ausfiihrungen namhafter franzésischer Industrieller Gebiet und besonders im Zentrum sein, wenn es ihnen

auf dem im Marz 1917 gelegentlich der zweiten Lyoner gelungen ist,
Mustermesse veranstalteten Tagung des Congrés des
Industries Miniéres et Métallurgiques.  Wenn auch
schon ein Jahr seit dieser Kundgebung vergangen ist,
so haben die Franzosen doch seitdem ihre Anspriiche
nur wenig herabgesetzt. Der Bericht lber diese Ver-
handlungen kann daher immer nochmals zeitgemaR

die Friedenserzeugung zu verdoppeln2.

Nachdem ich in wenigen Worten vorgefihrt habe,
was von den Hitten geleistet worden ist, um uns zum
Siege zu verhelfen, mdéchte ich lhre Aufmerksamkeit,
meine Herren, auf die Aufgabe lenken, die die franzo6-
sische Metallurgie nach dem Kriege zu l6ésen haben
wird, urd zwar in den neuen Grenzen, die diejenigen

gelten. des groRem Frankreichs sein weiden
Der KongreR fand unter dem Vorsitz des bekannten g L
Biirgermeisters von Lyon und ehemaligen Verkehrs- Ich habe soeben Worte ausgesprochen, die ich
ministersHerriot statt. RednerwarenCabaud,Laurent nochmals betonen m'ochte. in den neuen Grenzen des
und Robert Pinot, Generalsekretar des Comité des groBern Frankreichs! Es steht uns Huttenleuten__ mcht
Forges de France et de I'Union des Industries Métal- ~ »2U Grenzen festlcgen zu wollen. Zur gegenwartigen
lurgiques. Die Darlegungen Pinots,, der mit der Bericht- Stunde konnen die Franzosen die Frage dm kinftigen
erStattung beantragt war, verdienen besonders’ zum Iich1nli3c‘fl1tsser>og|Ie?xvee;ﬁrgltli]fhrdelr?dgvlgzzlgr;/s\;rindgeEtr;E:vr\:llgE!junh%?— f!\sllltepdai;ugrs_
Teil sogaqi wortlich, wiedergegeben zu werden, denn S?J”.e Rl\/lolhleisenferlz;ggl\lljln?g von 1904 —1»13 gi_chtvgrdor;pelt, (sji,e afber von
. - . - rd. Irt 1. au A t gesteigert. lese unanme, e ast as
sie werfen treffende Schlaglichter auf die Denkart eines Doppelte erreicht, bedeutet stwas mehr als die franzosische Vermehrung
groBen Teils des franzosischen Volkes um 2.5 Mill. t. namentlich wenn man in Betracht zi ht, dntt . ra kreich
. X " - das reichste Eiamland Europas i.-t. Im dbr gen wird nicht angegeben,
Nach einleitenden Worten flihrte Pinot etwa folgen- welches Land dann die erste Stello vor rrankreich einnahm.
. . . . : g- 2 Danach muut| Frankreich im Jahre [i>17 db*r 10 Mil. t Roheisen
des aus; »Sie wissen, meine Herren, in welcher Weise sich ’

erzeugt haben, was einigem Zweifel begegnen durfte.



6. April 1918

Grenzen nur vom Standpunkte der Erbschaft ihrer
Vater betrachten urd im Hinblick auf d:n vornehmen
Einspruch der elsaB-lothringischen Abgeoidneten auf
dir Nationalversammlung, die fur unsere veilorenen
Provinzen das Recht foiderten, ewig an das franzdsische
Vaterland gebunden zu bleibenl Dadirch ist unsere
Pflicht bestimmt, und wir weiden sie erfillen.

Aber wenn wir so glicklich sind, taglich den Augen-
blick sich n&dhern zu sehen, wo unsere alten franzdsischen
Provinzen zum Muttervaterland zuriickkehren weiden,
missen wir verkiirdcn — vom wirtschaftlichen Stand-
punkt aus betrachtet —, dafl nicht unser Ehrgeiz, aber
unsere Notwerdigkeiten weiter zielen. Die Wieder-
einverleibung El:al-Lothringens (réintégration) genigt
nicht fur die Sicherstellurg der wirtschaftlichen Zu-
kunft des Landes. Wir missen zu den Grenzen der
alten franzdsischen Monarchie zurlckkehren, zu den
Grenzen von 1814, Das ganze Saarbecken mufl
daher dem franzdsischen Vaterlande einverleibt
werden. Man spreche hier nicht von Annexion! Man
kann das Véterlar.d des Marschalls Ney nicht annek-
tieren.

Von allen franzésischen Ird istrien wird die Hitten-
urd Metallindustrie die Lage durch die neuen &stlichen
Grenzen am meisten verdndert sehen. lhre Erzeugung
wiid plétzlich veidoppelt weiden. Wenn sich aber auch
die ELenerzerzeugung einerseits ginstig gestalten wiid,
wi:d anderseits die Versoigurg mit Kohle urd haupt-
sdachlich mit Koks eigentimlicherweise schwierig sein.

Die Ruckkehr EI aB-Lothringens zu Frankreich
muR in voller Ubereinstimmung mit dem nationalen
Empfinden als die Hauptbcdirgung des Find ns be-
trachtet weiden. Dies wi d die beste Gewdéhr fir die
europdi che Sicherheit sein. Denn wenn Deutsch-
land diese Provinz verliert urd auflerdem Luxemburg,
das es wirtschaftlich an sich gerissen hat, so wird seine
Eisenerzerzeugung von 36 Mill. auf nur 7 Mill. t herab-
gedriickt werden, was seiner metalluigirchen urd da-
durch seiner .militdrischen Machtstellung einen fihl-
baren Schlag versetzen wiid. Anderseits wiid es im
Hinblick auf den Brennstoff notwendig sein, daB das
Saarbecken gleichzeitig mit ElsaR-Lothringen wieder
an Frankreich fallt.

Der Landzuwachs, der in Elsal-Lothringen und
im Saarrevier besteht, wiid als Wirkung eine Zunahme
der franzosischen Erzeugung an Brennstoff, an Eisen-
erz und an Metall haben, wie sie in folgender Zusammen-
stellung zum Ausdruck kommt:

Lothr ngen
: Frankreich und zusammen
Erzeugnisse Saargebiet
M'Il. t Mill. t M’IL t
Ste;nkohle . 40 17 57
Koks-. . ... .. 3 2 0
E senerz . . .. 22 21 43
Roheisen . . . . 53 5,2 10,5
Rohstahl . . . . 4,6 4,4 9
E.sen e, -04 —\ 0,4

i Bezieht eich auf rtle TaRnnp der franzdsischen Nationalversamm-
lung in Bordeaux Im Jahre 1871 kurz vor Vollzieuuug des Frankfurter

Frieden*.
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Lassen Sie mich nun, meine Herren, die drei groRen
Fragen, Brennstoff, Erze und Metalle, einzeln be-
trachten.

Im Jahre 1913 hatte die franzésische Steinkohlen-
erzeugung 40 MiR. t erreicht, wahrend sich der Ver-
brauch auf 63 Mill. t belief. Es ergab sich also ein Fehl-
betrag von 23 Mill. t. Hinsichtlich des Koks, der den
wichtigsten Faktor im Erzeugungspreise des Roheisens
dar:teilt, war die Lage vor dem Kriege noch unginstiger,
da die Einfuhr von 3 Mill. t ungefahr der Héhe unserer
eigenen Erzeugung entsprach.

Im Jahre 1913 betrug die Ausgabe fiir eingefiihrten
Brennstoff 531 Mill. fr, wovon 90 Mill. allein auf Koks
entfielen. Unsere Hutter.irdustiie hat sich an dieser
Ausgabe fir Brennstoff deutscher Herkunft mit ungefahr
80 Mill. fr beteiligt.

Die Frankreich fehlerden 23 Mill. t Brennstoff zer-
fielen im Jahre 1913 in 19 Mill. t Kohle ur.d 3 Mill. t
Koks, die 4 Mill. t Kohle entsprachen. Was wiid sich
nun nach dir Rickkehr EIl aR-Lothringens vollziehen?
Diese Provinz erzeugt etwa 4 Mill. t Steinkohle und
keinen Koks. Sie verbraucht 6 Mill. t Kohle und 4,5
Mill. t Koks, die ungefédhr 6 Mill. t Rohkohle entsprechen.
Im ganzen verbraucht El.-aB-Lothiir.gen demnach
12 Mill. t Kohle ur.d erzeugt nur 4 Mill. t. Rechnet man
diesen Fehlbetrag von 8 Mill. t unserm bi hetigen
Fehlbetrag von 23 Mill. t hinzu, so wiiide sich der Ge-
samtfehlbetrag auf 31 Mill. t belaufen.

Das Saarbecken erzeugt 10 Mill. t gewdhnliche
Steinkohle uid 3 Mill. t Kokskohle, im ganzen also
13 Mill. t. Es verbraucht aber nur 5 Mill. t, davon
2 Mill. t gewodhnliche Kohle urd 3 Mill. t Kokskohle.
Hieraus ergibt sich ein Erzeugung UberschuR von
8 Mill. t, dir dem Fehlbetrag ElsaB-Lothringens ent-
spricht.  Durch die Zuricknahme (reprisc) des Saar-
beckens glcichzeirig mit dir Ruckkehr (retoui) El.aR-
Lothiingens wibd ;also unser Fehlbetrag an Brennstoff
nicht vergréBert werd n, sord rn sich nach wie vor
auf 23 Mill. t belaufen. Hierbei mufl aber bemerkt
weiden.dr diese 23 Mill. t nicht in 19 Mill. t gewo6hn-
licher Kohle |n d 4 Mill. t Kokskohle wie im Jahre 1913
bestehen werd m, sondern in 13" Mill. t gewdhnlicher
Kohle ui d 10 Mill. t Kokskohle. Die Vermi d rurg dss
Bidarfs um 6 Mill. t gewdhnlicher Kohle wi d unmittel-
bar auf die Einfuhr einwirken. Wir kénnen zunéchst
auf die 3% Mill. t deutscher Herkunft verzichten,
sodann auf 2% Mill. t (von 3% Mill. t) aus Belgien. Da
aber Belgien nicht mehr ausfiihren kann, wenn es von
einer Einfuhr aus Deutschlard absehen will, so° ist
Frankreich allein auf England angewiesen. Die In-
anspruchnahme eines einzigen Verk&ufers bietet in-
dessen haufig bemerkenswerte Nachteile. Dieser Punkt
moge jcdich unberihrt bleiben.

Wenn sich die Brennstoffrage einerseits fiir die Kohle
einfacher gestalten wird, so wird sie auf der aidirn
Seite fiir din Koks verwickelter. Vor dem Krirge be-
zogen wir hauptsachlich aus Deutschland. Wie wird
es nach dem Kriege sein? Da sich die Saarkohle ziem-
lich schlecht zur Verkokung eignet, so darf man nicht
auf eine Erhdéhung dir Kokserzeugung rechnen. Die
Frage des Bezuges bleibt daher noch offen. Aus Belgien
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ist wahrscheinlich nichts zu erwarten, da es ebensovie
ein- wie ausfiihrte. England hat nur eine Ausfuhr von

1,2  Mill. t Koks gehabt und kénnte sie nur durch lang-

jahrige Arbeit genugend erhéhen, um Frankreich zu
beliefern. In jedem Fall kénnte aber dieser englische
Koks nur nach einer Reihe von Umladungen zu uns
gelangen, die seinen Wert verdndern und seinen Preis
erheblich erhéhen wirden. Wir missen demnach mit
Bestimmtheit an den Bezug aus Deutschland denken,
denn erstens hat dieses Land im Jahre 1913 uber 6 Mill. t
Koks ausgefiihrt, und zweitens wird seine Verfligungs-
moglichkeit durch den Fortfall des Verbrauchs der
Hditten in Lothringen und an der Saar erhdht werden.
Es gibt nur eme mogliche Ldsung, namlich die, daR
der Friedensveitrag Deutschland aufgibt, fir eine
maoglichst lange Zeit und als wirklichen Tribut den
Fehlbetrag Frankreichs zu liefern, und zwar zu Be-
dingungen, infolge deren sich die franzdsische Industrie
in der Lage sieht, dem deutschen Wettbhewerb erfolg-
reich zu begegnen. Dieser Tribut mufR aber nicht in
Koks, sondern in Kokskohle bestehen, damit Frankreich
Uber die héchst wichtigen Nebenerzeugnisse der Kokerei
verfliigen kann.

Der Tribut, den wir Deutschland auferlegen werden,
wird uns indessen nur eine gewisse Frist geben, die
Kohlenfrage, die wichtigste der franzdsischen Industrie
und damit des ganzen Landes, zu lésen«.

Auf die Erze ubergehend, fiihrte der Redner etwa
folgendes aus:

»Die Frage der Eisenerze stellt sich ganz anders
dar. Die Erzeugung unseres Landes betrug im Jahre 1913
21,7 Mill. t ohne Algerien und Tunis. Die Zuriicknahme
Elsall-Lothringens wird die Gewinnungsmenge um
21,1 Mill. t vermehren, so daf sich unsere jahrliche
Erzeugung nach dem Kriege auf ungefédhr 43 Mill. t
belaufen wird. Im Ubrigen waren fir die Ausbeutung
von Eisenerzlagern viele Vorbereitungen im Osten
Frankreichs, im Becken von Briey, getroffen worden.
Ferner hat man gréRere Unternehmungen, wie die
von Quenza in Algier, in Aussicht genommen. Das
alles bedeutet, dal wir auBerordentlich groRe Mengen
von Eisenerz auszufihren haben werden.

Im Jahre 1913 hat die Ausfuhr 10 Mill. t betragen,
davon 8 Mill. t aus dem Departement Meurthe et Moselle.
Von den 10 MUL t gingen 3 Mill. t nach Deutschland,
1 Mill. t nach Luxemburg, 5 Mill. t nach Belgien und
1 Mill. t nach a&ndern Lé&ndern.

Wenn wir uns nur an das Maas-Moselbecken halten,
das allein von den 22 Mill. t 20 Mill. erzeugt hat, so
ist es unzweifelhaft, daB wir zunachst fremde Arbeits-
krafte heranfithren werden missen, um die Lucken
auszufillen, die der'Krieg iniunsere' Bevdlkerung ge-
rissen hat.

Wohin wird nun die Ausfuhr gehen? Belgien versorgte
sich vor dem Kriege fast ausschlieRBlich aus unserm Lande.
Von dieser Seite kénnen wir also keine Steigerung er-
warten. England hat wohl im Jahre 1913 mehr als
7 Mill. t Eisenerz eingefiihrt, aber zumeist reiche Eisen-
erze aus Algier und Spanien. Es wird demnach ziemlich
schwer sein, unsere Ausfuhr bei den Nachbarn jenseits
des Kanals zu vergroRBern, denn sie muften ihre An-
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lagen vollstdandig umandern, um unsere phosphorreichen
Erze verarbeiten zu kénnen. Folglich mussen wir die
Ausfuhr unseres lothringischen Erziberschusses nach
Deutschland ins Auge fassen. Manche Leute haben
gemeint, es sei politisch richtig, unsere Erze nicht nach
Deutschland gehen zu lassen eder auch zu versuchen,
auf den Herstellungspreis deutschen Eisens dadurch zu
dricken, daB die fur Deutschland bestimmten Erze mit
einem hohen Zoll belegt werden. Aber man muR bedenken,
daB die westfdlische Huttenerzeugung weit davon ent-
ferntist, abhdngig vomlothringischen Becken zu sein, das
nur mit ungefahr 20 % an deren Versorgung beteiligt
war. Wenn die Deutschen ihre Roheisengewinnung
nicht einschranken wollen, so weiden sie Erze aus
Schweden beziehen oder ihre &andern Lagerstatten,
z. B. die bayerischen, ausbeuten. Die Frage der Aus-
fuhr muB also mit groBer Sorgfalt geprift werden«.

So weit die wortliche Wiedergabe der Rede Pinots.
Der folgende Teil, der sich mit den verarbeiteten
Eisenerzen befalt, ist so weitschweifig, daf hier nur
die hauptséchlichsten Gedankengange daraus wieder-
gegeben seien.

Zundchst stellt Pinot folgende Zusammenstellung auf:

gg .9 ?
of 6558 $
Mill. t Ml t ™mill. t

Gegenwaértige Erzeugung Frankreichs 1,0 5,0 6,0
Erzeugung Elsal-Lothringens und des

Saarbeckens 0,7 4,4 51
Zunahme der franzdsischen Erzeugung

wahrend des Krieges 0,1 0,6 0,7
insgesamt unterzubringende Menge 1,3 100 118

Von den 1,8 Mill. t GielRereiroheisen sind nach der
Berechnung Pinots etwa 1,4 Mill. t unterzubringen, so
dal nur die verhaltnismédRig geringe Menge von
400000 t ohne unmittelbare Verwendungsmoglichkeit
bleibt.  Schwieriger liegt der Fall bei der Menge von
10 Mill. t Eisen und Stahl. Frankreichs gegenwartiger
Verbrauch wird auf 4,7 Mill. t berechnet. Dazu werden
400000 t fir die Herstellung von Maschinen und Werk-
zeugen kommen, die bisher aus Deutschland einge-
fihrt worden sind; ferner 440000 t, die in ElsaR-
Lothringen und im Saarrevier verbraucht werden. Alles
in allem ergibt sich ein Verbrauch von 5,8 Mill. t, so dafl
4,2 Mill. t zur weitern Verfiigung stehen. Der Redner
glaubt nun nicht, daR sich die Ausfuhr nach &ndern
Landern auf Kosten der Vereinigten Staaten vergréfern
lassen wird, ebensowenig erwartet er, in England mehr
als bisher absetzen zu kénnen. Belgien nebst Luxem-
burg werden selbst ausfiihren missen. Deutschland
kommt nicht in Betracht, weil es selbst im Jahre 1913
etwa 5,2 Mill. t Eisen und Stahl ausgefiihrt hat. Diese.
Ausfuhrmenge wirden wahrscheinlich die verbindeten.
Lander nach dem Kriege Gbernehmen. Wie die Teilung
vor sich gehen werde, stehe noch nicht fest.  Wirde
sie aber nach dem Verhéltnis der Uberschufmengen
der vier erzeugenden verbiindeten Lé&nder erfolgen, so
ergaben sich fir:
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tm » Der zweite Antrag fordert eme zweckmadBigere
. Frankreich . s 1915 000 Durchfiihrung des Berggesetzes von 1810, da die in
Belgien Ce 547000 den letzten 10 Jahren geiibte Handhabung der Ver-
die Vereinigten Staatei:. . . . 1369000 leihungen jeglichen auf die Ausbeutung von Kohlen-
England ... 1369 000 und Erzlagern gerichteten Unternehmungsgeist ge-
ZUS. 5200 000 lahmt habe. Der dritte Antrag bezieht sich auf die

Durch Hinzuflgung der 1,9 Mill..t aus der deutschen
Erbschaft wéren demnach von der franzdsischen Er-
zeugung 7,7 Mill. t untergebracht. Dann fehlen aber
immer noch 2,3 Mill. t. Bekanntlich ist der Verbrauch
in Frankreich auf den Kopf der Bevdlkerung viel kleiner
als in Deutschland, in Frankreich 121 kg, in Deutsch-
land 184 kg. Dieser Zustand ist einmal die Folge
des Bevdlkerungsstillstandes, ferner der geringen Wuch-
tigkeit, die man den offentlichen Arbeiten zumaR, und
endlich des niedrigen Standes der Werkzeugindustrie.
Aber selbst wenn alle Anstrengungen gemacht werden,
um eine Besserung hinsichtlich dieser drei Faktoren
herbeizufiihren, gesteht der Redner doch, daR es nicht
moglich sein  wird, den Rest von 2,3 Mill. t der
UberschuBmenge unterzubringen; er gibt sogar zu, daf
man mit 3 Mill. t wird rechnen missen.

Zum SchluB empfahl er, in den Friedensvertrag
aufzunehmen, daf neben dem Tribut an Kohlen die
Zdlle der feindlichen L&nder auf die franzdsischen
Fertigerzeugnisse herabgesetzt oder aufgehoben wirden,
damit Frankreich seinen UberschuR in Deutschland
absetzen konne, wenn es ihm beliebe. Auf diese Weise
vermdge Frankreich mit der deutschen Industrie in
Wettbewerb zu treten, sie zu schwéachen und ihre Aus-
fuhr zu unterbinden.

Nach diesen Ausfiihrungen legte der Blrgermeister
von Lyon, Herriot, dem KongreR funf Antrdge zur An-
nahme vor, von denen jedoch nur der erste, den Berg-
bau betreffend, von besonderer Wichtigkeit ist. Er
lautet; m

»In Anbetracht dessen, daR die Steinkohlenerzeugung
Frankreichs im Jahre 1913 40 Mill. t betrug, daf
sich der VerbrauchsiberschuB tber diese Erzeugung
hinaus auf 23 Mill. t belief, und daB Frankreich
dafiur 583 Mill. fr an das Ausland bezahlen mufte;
in Anbetracht dessen, dalR dieser Fehlbetrag jahrlich
um etwa 2 Mill. t zunahm;

in Anbetracht dessen, daR die',, Riuckkehr Elsal-

Lothringens in den SchoR des franzdsischen Vater-

landes diesen Fehlbetrag von 23 Mill. t infolge des

elsall-lothringischen Verbrauches auf 31 Mill. t erhéhen
wirde,

wird der Antrag gestellt, daB die franzdésische Re-

gierung im Friedensvertrage von der deutschen
Regierung fordere:
1’ die Einverleibung des Saarbeckens, wodurch

Frankreich auf seine Grenzen von 1814 zuriick-
‘gefuihrt und der Kohlenfehlbetrag auf seine augen-
blickliche Hohe begrenzt wirde;

2. die Lieferung einer bestimmten Menge von Stein-
kohle wahrend einer Reihe von Jahren und zu
Bedingungen, daB sich die franzésische Industrie
unter keinen Umstanden in bezug auf den Preis
schlechter gestellt sédhe als die deutsche».

Ausnutzung der Wasserkrafte, der vierte auf Aus-
schreibungen fur offentliche Arbeiten. Im funften
schlieflich wird von England das Zugestdndnis ge-
fordert,- »dal franzdsische Hdittenerzeugnisse in Eng-
land nicht nur eine Vorzugsbehandlung erfahren,
sondern vollstandig in der gleichen Weise wie die deut-
schen metallurgischen Erzeugnisse vor dem Kriege
behandelt werden«.

Bezeichnenderweise wurden samtliche Antrédge ein-
stimmig angenommen.

Darauf bemerkte Herriot in langerer Ansprache
unter anderm, man ware sich in Frankreich erst spat
bewuBt geworden, daB der gegenwadrtige Krieg ein
Krieg der Industrien sei. Die industrielle Kraft eines
Volkes beruhe aber auf seinem Kohlenreichtum. Der
Krieg sei daher ein Krieg der Kohle, und es sei be-
wundernswert, daB Frankreich mit der ihm verbliebenen
Erzeugung von 20 Mill.et vermocht habe, der Nation,
die mehr als 300 Mill. t Kohle jahrlich erzeuge, die
Stirn zu bieten und sie zu besiegen.

Mit diesem erstaunlichen Ausspruch des ehemaligen
Ministers, den lebhafter Beifall lohnte, sei die Wieder-
gabe der Kundgebung abgeschlossen.  Sie kann in-
sofern als bedeutsam bezeichnet werden, als sie von
fihrenden Ménnern der Industrie ausgegangen ist, und
als die ausgesprochenen Gedanken die Meinung des
groBten Teils des franzdsischen Volkes widerspiegeln.
Ein néheres Eingehen auf den wohl durchdachten Plan
erubrigt sich dank der wirklichen Lage der Dinge. Eins
geht aber aus solchen feindlichen AuBerungen mit aller
Deutlichkeit hervor. Wenn das Schicksal anders ge-
waltet hatte, wenn der Franzose deutsche Provinzen
als Faustpfander in der Hand hielte, wiirde er sich
nicht mit Elsal-Lothringen und dem Saarbecken be-
gnugen, sondern ohne jedes Bedenken seine Ziele weiter
stecken, um Deutschlands wirtschaftliche Macht-
stellung zu brechen. Denn fur Frankreich liegt keine
Notwendigkeit zur Aneignung fremden Gebiets vor.
Es braucht fir sich nichts, abgesehen von den Kali-
vorkommen des Elsal, von denen auf dem KongreR
zwar nicht gesprochen worden ist, deren Bedeutung
aber von andern franzdsischen Wirtschaftspolitikern klar
erkannt wird. Frankreichs Eisenerzvorrate ubertreffen
mit 8,2 Milliarden t die deutschen Vorrate um mehr
als das Dreifache. Seine Kohlenvorkommen wirden
bei gesteigerter Ausnutzung geniligen, um seine Erze
zu verhitten.  Mit den Lothringer Eisenerzvorraten,
wenn sie ihm nach demJKriege in den Schof fielen,
wilte aber Frankreich gar nichts anzufangen, was
auch von Pinot offen zugestanden wurde.

Ganz anders liegt der Fall bei Deutschland, das
bei seinen verhaltnism&Rig geringen Eisenerzvorraten
friher oder spéter auf fremde, vorzugsweise benach-
barte L&nder angewiesen sein wird- Das wichtigste
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dieser Lé&nder ist aber Frankreich, im besdndem der
an den lothringischen angrenzende reichere ur.d andert-
halbmal so grofRe franzdsische Minettebezirk. Ein Teil
der Gewinnungsmenge dieses Gebietes wiiide flr unsere

Hutten von auferordentlichem Werte sein, Frankreich
aber vermochte den Ausfall mit Leichtigkeit durch
Inangriffnahme der gewaltigen normannischen Eisen-
erzvorkommen zu decken.

Die Betriebsergebnisse der .vereinigten preuflischen und hessischen Staatseisenbahnen
im Rechnungsjahr 1916.

Am Ende des Rechnungsjahres 1916 hatten die dem
oiientlichen Verkehr dienenden Bahnen der preuisch-
hessischen Betriebsgeroeinschaft eine Ladnge von 40 182,13
km, wovon 39 943,03 km Voll- und 239,10 km Schmalspur-
bahnen waren. Die ldnge der nicht dem o6ffentlichen Ver-
kehr dienenden Bahnen betrug Ende des Betriebsjahres
202,48 km. Die Gesamtlédnge der in der preuisch-hessischen
Betriebsgemeinschaft vereinigten Bahnen belief sich Ende
Mérz 1917 auf 40 384,61 km, wovon 39 034,40 km preufi-
sches, 1309,09 km hessisches und 41,12. km badisches
Eigentum waren. Am Ende des Vorjahres betrug die Gesamt-
lange 40 249,22 km; mithin ist eine Zunahme um 135,39 km
oder 0,34% zu verzeichnen.-

Die Betriebslange der dem o&ffentlichen Verkehr dienen-
den Staatseisenbahnen betrug

Ende des Rechnungsjahres Zunahme.

1915 1916 1916
km km km
40 144,25 40 280,50 136,25
davon: .
preuBlisches b -
Eigentum. 38 817,56 38,932,04 114,48
hessisches 8-m-
Eigentum. 1[?85,57 1307,34 21,77
badisches Eigentum 41,12 41,12 —

Das Anlagekapital betrug
Ende des Rechnungsjahres Zunahme

1915 'j>5>rM916 1916
Mill. i -k Mill. A Mill. ff
137521,38 | 13 900,39 379,01
davon preuBisches [fei jv .
Eigentum. . 13 115,63 -13 488,28 372,64

Der als Zunahme-1916 des preufRischen Anlagekapitals
nachgewiesene Betrag von 372,64 Mill. A setzt sich zu-
sammen aus

1 Abgang Vo N . 1,36 Mill. A

1 ZUugang V 0 N e 373,99 Mill.

Von dem letztem Betrage wurden bestritten:

1. als einmalige und auflerordentliche

Ausgaben des Haushalts . . . . . . 81,34 Mill. A
2. aus Anleihen. ... 292,65 Mill. A.

Der Fuhrpark der Betriebsgemeinschaft setzte sich
am Ende der Rechnungsjahre 1915 und 1916 wie folgt
zusammen’

Zunahme
1915 1916 1916
Lokomotivenl 24 617 26 045 | 428
Personenwagenl 49 089 51 265 2 176
Gepackwagen . . . . 14 264 14 597 333
Guter-, Arbeits- und
Bahndienstwagenl 539 285 564 743 25 458

DieBeschaffungskosten aller Ende 1916 vorhandenen
Fahrzeuge beliefen sich auf 4277,69 Mul. A oder 30,80%
i Einschl. Trlebwngon. die sowohl unter den Lokomotiven als

auch je nach lhrer Einrichtung unter den Personen- nnd Guterwagen
mit anfgeffthrt sind'.

des Anlagekapitals®IS 888,04 Mill.'®.«) der dem 0ffent-
lichen Verkehr dienenden Bahnstrecken.

Von den Einnahmen im Bereich der preuBlisch-’
hessischen Eisenbahnbetriebsgemeinschaft entfielen im Be-
richtsjahr auf den Personen- und Gepackverkehr 797,53
Mill. .ff oder26,41%dcr.Gcsamteinnahme, d.s. 227,25 Mill..«
oder 39,85 % mehr, auf den Giterverkehr 1925,55 Mil. -f
oder 63,77% der Gesamteinnahme, d. s. 170,79 Mill. A
oder 9,73% mehr als im Vorjahr. Die Verkehrs-
einnahmen betrugen zusammen 2723,08 Mill. A oder
90,18% der Gesamteinnahme, d: s. 398,04 Mill. A oder
17,12% mehr als 1915. Rechnet man dazu noch die
sonstigen Einnahmen (Vergitungen fiir Uberlassung von
Bahnanlagen und Fahrzeugen und fir Leistungen zugunsten
dritter, Ertrdge aus VerauBerungen und verschiedene
andere Einnahmen) von 296,47 Mill. A = 9,82% der
Gesamteinnahme (53,19 Mili. ff oder 21,86% mehr als im
Vorjahr), so ergibt sich eine Gesamteinnahme von 3019,56
Mill. A oder 75 021 .ffauf 1km durchschnittlicher Betriebs-
lange. Sie. ist gegen 1915 um 451,23 Mill. Ji oder 17,57%
und auf 1 km durchschnittlicher Betriebslange um 10 867 .«
oder 16,94% gestiegen.

Die Ausgaben, die im Berichtsjahr insgesamt 2164,40
Mill. ff betrugen, setzten sich zusammen aus 967,99 Mill. Ji
persdnlichen (Besoldungen, Wohnungsgeldzuschissen,
Lohnen, Zahlungen auf Grund der sozialen Versicherungs-
gesetze, Unterstiitzungen, Pensionen usw.) sowie aus
1196,41 Mill. A sachlichen Ausgaben (Unterhaltung und
Ergdnzung der Gerate, Beschaffung der Betriebsstoffe,
Unterhaltung, Erneuerung und Ergdnzung der baulichen
Anlagen, der Fahrzeuge und der maschinenmafigen An-
lagen, Benutzung fremder Bahnanlagen und Fahrzeuge usw.).
Die personlichen Ausgaben, die demnach 44,72% der Ge-
samtausgaben ausmachen, sind gegeniber den ent-
sprechenden Zahlen des Vorjahres um-56,35 Mill..« oder
6,18%, die sachlichen Ausgaben, deren Anteil an den
Gesamtausgaben sich auf 55,28% belief, um 281,17 Mill. A
oder 30,72% gestiegen.  Irisgesamt sind die Ausgaben
um 337,52 Mill. .« oder 18,48% gestiegen, was auf 1 km
durchschnittlicher Betriebslange 8142 A oder 17,84%
und auf 100 A der Gesamteinnahme 0,55 A oder 0,77%
entspricht.

Der Betriebsliberschull, der im Berichtsjahr 855,16
Mill. A betrug; ist gegen den von 19J5 um 113,70 Mill. A
oder 15,33% gestiegen.

Fir 1km durchschnittlicher Bedriebslange (40 249,26 km)
belief sich der UberschuR auf 21 246 im Jahre 1915
(40 033,82 km) auf 18621 A. Im Verhédltnis zum durch-
schnittlichen Anlagekapital, das im Berichtsjahr 13 712,39,
im Jahre 1915 13 303,30 Mill. A betrug, ergab sich eine
Verzinsung von 6,24 gegen 5,57% im Jahre 1915. Wird
das durchschnittliche Anlagekapital der Bahnen ohne
offentlichen Verkehr (1910: 12,34, 1915: 12,34 Mill. jf) auBer
Betracht gelassen, also nur das durchschnittliche Anlage-
kapital der dem &ffentlichen Verkehr dienenden Bahnen
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HOIth 13 700,06, 1915: 13 290,96 Mill. M) beriicksichtigt, so
ergibt der UberschuR eine Verzinsung von 6,24 gegen 6,58%
im Jahre 1915.

Der Anteil Hessens am BetriebsiiberschuR berechnete
sich fur 1916 auf 18,21 gegen 15,39 Mill. Ji im Jahre 1915.
Der Anteil Badens am Betriebslberschufl derauf badischem
Gebiet gelegenen Strecken der Main-Neckarbahn ist auf
542 601 gegen 545 386 M im Jahre 1915 berechnet.

Werden entsprechend der bis zum Rechnungsjahr 1909
Gblichen Aufstellung des Haushaltplans die Staatsruhe-
gehdlter fir Staatseisenbahnbeamte wund die gesetzlichen
Hinterbliebenenbeziige, die 1916 zusammen 79,50 (76,91)
Mill. Ji betragen haben, nicht als Betriebsausgaben der

Technik.

__Kokslosohmun<lstiick.  Auf
den Schachtan lagenBergiiianns-
gllick und Westerholt der Kgl.
Berginspektion 3 in Buer wird

—r seit einiger Zeit als Ersatz fur
’ die schwer zu beschaffenden
Ivoksléschschlauche ein Koks-

I6schmundstiickl benutzt, das

sich im Betriebe bewahrt hat.

Es ist mit solchem Erfolg an

die Stelle der teuem Gummi-

schlauche getreten, daR es mog-

licherweise -auch nach Been-

digung des Gimmimangels bei-

D behalten werden wird.

Das Mundstiick besteht aus zwei, durch Stopfblichsen a
und b abgedichteten Gelenkrohrstiicken, deren Achsen sich
kreuzen und die mit den schwenkbaren Ldsclikranen oder
sonst'gen Leitungen der Kokereien mittels Muffe oder Ge-
windeanschlusses verbunden, werden. Das Strahlrohr 148t
sich also sowohl um seine eigene senkrechte Achse als auch
nach oben und unten um die wagerechte Achse drehen. Der
Wasserstrahl kann daher gegen jeden beliebigen Punkt ge-
richtet werden. An dem untern Gelenkstlck ist der leicht
von Hand zu bedienende Hebel c angebrdcht, mit dessen
Hilfe d e Bewegung der Vorrichtung erfolgt. Mit der andern
Hand regelt der den Hebel bedienende Arbeiter, der das
Rohr selbst gar nicht anzufassen und zu halten braucht,
das Ventd. Die Stopfblichsenpackung liegt zwischen zwei
beweglichen Ringen, wodurch ein festes Anliegen der Pak-
kung an der Wand erzielt werden soll- Dadurch, daB sich
die Packung nicht mitdreht, wird ihr besseres und ldngeres
Dichthalten gewahrleistet

D.c auch auf zahlreichen &ndern Zechen eingefiihrte
Vorrichtung kann leicht an jedem Ldéschkran oder Stand-
rohr angebracht werden und erscheint auch fur die Ver-
wendung in Hochofenwerken, Gielereien, Kesselhdusern
und Gasanstalten geeignet. AuBer Einfachheit und B.llig-
keit hat s'e den Vorteil, daB ihre Ausfihrung in Eisen ein
Brechen oder Verbrennen ausschlief3t. W.

1 Es ist von der Armaturen Fabrik und MetallgieRerei Hermann
Mdller in Hochum geliefert worden.

Volkswirtschaft und Statistik.
Rheinisch-Westfdlisches Kohlen- Syndikat. Die Zechen-
besitzerversammlung vom 27. Maéarz 1918 beschloB, ein-
stimmig, die bisherigen Richtpreise fir das ndachste
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Eisenbahnverwaltung beriicksichtigt, so berechnet sich der
UberschuB folgendermalen:
'Zunahme
1915 5 1910 1916 %
10007.11
Gesamteinnahme 2568 329 3019555 451 226 17,57
Gesamtausgabe. .1749 961 2 084893 334932 19,14

UberschuB” 818 368 934 663 116 294 '14,21

Bei dieser Berechnung ergibt sich fir 1910 auf 1 km
durchschnittliche  Betriebsl&nge ein  Uberschuf  von
23222 Ji, d. s. 2780 Ji oder 13,60% mehr als in 1915, und
eine®,Verzinsung des Anlagekapitals im Jahresdurchschnitt
vonjl.82% gegen 6,15 im Vorjahr.

Vierteljahr unverandert bestehen zu lassen. Dieser Be-
schluR erfolgte auf Grund der Zusage der Reichsregierung,
daB dem Syndikat die Gewinne aus dem'Auslandsgeschaft
unverdandert erhalten bleiben. Die Berufungen der Gewerk-
schaft Graf Schwerin und der Gewerkschaft Dorstfeld
gegen die Entscheidungen des Koksausschusses Uber die
Erstbeteiligungen in Koks fir eine neue Schachtanlage
wurden verworfen.

GeschéEt|bericht der (lelseiiklrchener +Bergwerks-Aktien-
gesellschafl fur das Jahr 1917. Dem Bericht sind folgende
Mitteilungen entnommen:

In 1917, dem vierten Kriegsjahr nach dem Willen
unserer Feinde, gelang es trotz erheblicher Betriebs-
scliwierigkeiten, nicht zum wenigsten dank der Arbeits-
willigkeit der Beamten und des weitaus groRten Teils der
Arbeiter, die Férderung gegen das Vorjahr weiter zu heben.
Storend wirkte nur die ungleichméaBige Wagengestellung,
die in den ersten Monaten ein starkes Anwachsen der aus
1916 Ubernommenen Lagerbestande brachte: Ab Mitte
Mai konnten die Lager unter kréaftiger Ausnutzung der
W asserstraBen bis Mitte August fast vollig geraumt werden.
Von diesem Zeitpunktjan haben aber wegen Mangels an
Leermaterial wieder groBe Mengen Kohle und Koks
gesturzt werden mussen. Es stebt zu hoffen, dal sich die
Versendung dieser inzwischen erheblich angewachsenen
Lagerbestiande bald wieder, aufnehmen laRt.

DaB bei so eingreifenden Stérungen und bei den-stets
wachsenden L6hnen und Materialkosten die Selbstkosten
stark anstiegen, liegt auf der Harid. Die verschiedentlich
im Laufe des Jahres vom Rheinisch-Westfdlischen Kohlcn-
Syndikat vorgenommenen Preiserhdhungen schafften dafir
einen gewissen Ausgleich.

Die Nachfrage litt unter den. steigenden Preisen in
keiner Weise, war vielmehr so stirmisch, daB nur der aller-
dringendste Bedarf gedeckt werden konnte.

Bei den Schalker Werken wurde der Betrieb ebenfalls
durch die allgemeinen Verhéltnisse erschwert, jedoch sind
nennenswerte Stdérungen nicht vorgekommen.

In Gelsenkirchen waren sechs und in Duisburg drei
Hochdfen im Feuer. Ein Ofen muRte in Gelsenkirchen
kurze Zeit gedampft werden. Die Roheisenanforderungen
fir Heeres- und sonstigen Bedarf haben sich noch ge-
steigert.  Trotz der Verkehrschwierigkeiten konnten die
erzeugten Roheisenmengen an die verbrauchenden Werke
abgesetzt werden.

Die GieRereierzeugnisse dienten ebenfalls hauptsachlich
Heeres- und Marinezwecken sowie.zur Aufrechterhaltung
der Bergwerks- und Hittenbetriebe, Der GuRrohrabsatz
erreichte'nicht ganz die- Hohe des Vorjahres, weil im Ili-
la nde die Rohrverlegung bei den Gas- und Wasserwerken
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grofenteils ruhte und die Ausfuhr unter den bestehenden
Verhaltnissen eingeschrankt werden mufBte. Die Heiz-
korper- und AbfluBrohrbetriebe waren nach ihrer Liefe-
rungsmdglichkeit beschaftigt. Die Herstellung von Stahl-
werkskokillen und GuR fur Eisenbahnbedarf erfuhr eine
weitere Steigerung. Die noch verfligbaren Lagerbestande
wurden im Laufe des Jahres abgesetzt.

Die Zementfabrik in Duisburg arbeitete das ganze Jalir
mit Doppelschicht.

Weder die Gruben und Hochofenanlagen in Lothringen
und Luxemburg, noch die Stahl- und Walzwerksanlagen
in Rothe Erde, Esch, Eschweilcr und Husten, noch die
Rohrenwerkc in Ddusseldorf vermochten ihre Leistungs-
fahigkeit auszunutzen. Die Werke arbeiteten unter Berlick-
sichtigung der Gesamtlage aber durchaus zufriedenstellend,
auch sind keine besondern Betriebsschwierigkeiten auf-
getreten. Die Erzeugung war fast ausschlieBlich Kriegs-
material und fand naturgemaR glatten Absatz.

Der zunehmende Koksmangel zwang im Laufe des
4. Vierteljahres dazu, auf den Hutten Esch und Deutsch-
Oth je zwei Hochdéfen und auf der Adolf-Emil-Hitte einen
Hochofen zu dampfen.

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifveranderungen. Obers'chlesisch-oster-
reichischcr Kohlenverkehr. Tfv. 1209. Eisenbahnguter-
tarif, Teil Il, Heft 4, vom 1. Sept. 1913. Festsetzung einer
Umwegsfracht fiir Kohlen-, Koks- und Prefkohlensendungen
bei Leitung tber den Hilfsweg Oswiecim anstatt ber den
planmaRigen Weg Mysléwitz. Mit Giltigkeit vom 18. Marz.
1918 bis auf jederzeitigen Widerruf, langstens bis- 1. Febr.
1919, wird fur Kohlen-, Koks- und PreBkohlensendungen
von sé&mtlichen Versandstationen und Gruben ausschlieR-
lich Myslowitzgrube (Ifd. Nr. 54), Firstengrube, Heinrichs-
freudegrube bei Kostow (Ifd. Nr. 57a) und Annagrube bei
Pschow (Ifd. Nr. 68) nach samtlichen planméaRBig Uber
Mysldéwitz leitenden Bestimmungsstationen des Heftes
mit Ausnahme von Granica, Szczakowa und Trzebinia
Nordbahnhof, falls diese Sendungen bei Eintritt eines
Befordcrungshindemisses auf dem planmaRigen Wege
Mysléwitz tber den Hilfsweg Oswiecim befdérdert werden,
nebst den Uber den behinderten Weg geltenden tarif-
maéRigen oder im Verlautbarungswege eingefiihrten Fracht-
satzen eine Umwegsfracht erhoben. Diese ermaRigte
Frachtberechnung erfolgt, sobald das Beforderungs-
hindernis den Versandstationen bekanntgegeben ist, nur
dann, wenn der Absender die Anwendung dieser Fracht-
berechnung und die Befdérderung Uber den Hilfsweg im
Frachtbrief vorschreibt. UnterldBt der Absender diese
Vorschreibung, so wird die Fracht zu den Ulber den tat-
sachlich benutzten Weg geltenden Tarifen berechnet. Im
Falle der Befdorderung tber den Hilfsweg Oswiecim wird
die Lieferfrist und die Gebuhr fiur die Angabe des Inter-
esses an der Lieferung uber den Hilfsweg ermittelt. Der
Hiifsweg wird von Fall zu Fall eingefihrt.

Bohmisch - Siiddeutscher Kohlenverkehr, Eisenbahn-
gutertarif Teil Il vom 1. April 1918. Am 1. April 1918
erscheint ein neuer Tarif fur die frachtgutméRige Befdrde-
rung mineralischer Kohle aus Béhmen nach Siddeutschland.
Er bringt gegeniber dem seitherigen Tarif durchweg
F'rachterhéhungen. Der Tarif Teil Il flir den siddeutsch-
osterreichischen Kohlenverkehr, Heft 4 vom 1. Juli 1915,
nebst Nachtrdgen und sonstigen Ergdnzungen tritt gleich-
zeitig auBer Kraft. Die Abweichung von der vorgeschriebe-

nen Veroffentiichungsfrist ist aufsichtsbehdrdlich ge-

nehmigt.

Bdhmisch-Bayerischer Kohlenverkehr, Eisenbahngiter-
tarif Teil I1 vom 1. April 1918. Mit Giltigkeit vom 1. April
1918 erscheint ein neuer Tarif mit durchweg erhdhten
Frachtsdtzen. Der gleichnamige Tarif vom 1. Jan. 1910
samt den hierzu erschienenen Nachtragen 1—VIIl wird
hierdurch aufgehoben. Die Abweichung von der vorge-
schriebenen Verodffentlichungsfrist ist von den Landes-
aufsichtsbehdrden genehmigt.

Oberschlesisch-ungarisclier Kohlenverkehr. Tfv. 1273, .
Ausnahmetarif, Heft 111 vom 4. Marz 1912. Mit Giltig-
keit vom 7. Mai 1918 bis zur Durchfiihrung im Tarifwege
sind die unter Punkt 10, Absatz 2 der »Besonderen Be-
stimmungen« auf Seite 8 des Tarifs bzw. auf Seite 5 des
Nachtrages Il vom 1 Febr. 1917 enthaltenen Ufergleis-
geblhren fir Pozsony-Ujvaros trs. von 40 auf 140 h fir
1000 kg zu erhdhen.

Verkehr deutscher Seehdfen mit Osterr. und unga-
rischen Stationen, Tarifheft 1 vom 1. 11. 1911. Mit Giltig-
keit vom 15. Mai 1918 wird der Ausnahmetarif 125 (Stein-
kohle usw.) ohne Ersatz aufgehoben.

Staats- und Privatbahn-Guterverkehr, Heft C 1 und
Gemeinsames Heft fir den Wechselverkehr deutscher
Eisenbahnen untereinander. Mit Giultigkeit vom 25. Mai
1918 wird die von dem Magistrat in Thorn fiir Rangieren
auf der Uferbahn mit Zustimmung der Eisenbahnver-
waltung zur Erhebung kommende Gebihr fir jeden
beladenen Wagen wie folgt festgesetzt: a) fiir Steinkohle,
Braunkohle, Koks und PreBkohle aller Art fiir den Wagen
auf 4 Ji, b) fir alle Gbrigen Giter fir den Wagen auf
4,30

Niederschlesisch-dsterreichischer Kohlenverkehr, Eisen-
bahngitertarif, Teil Il, giltig vom 15. Mai 1912. Auf-
hebung des Tarifs. Mit Ablauf des 31. Mai 1918 wird der
Eisenbahngutertarif, Teil Il, des Kohlenverkehrs nebst
Nachtrdgen | bis VIII und den dazu erlassenen Bekannt-
machungen aufgehoben. Dafir tritt mit Giuiltigkeit vom
1. Juni 1918 ein neuer Tarif in Kraft. Die Frachtsétze
erfahren Erh6hungen bis 40 h fur 100 Kg.

Marktbericht.

Saarbriicker Kolilenpreise'. Nach einer Mitteilung der
Kgl. Bergwerksdirektion in Saarbriicken bleiben die Richt-
preise fir Kohle bis Ende Juni 1918 unverande.t bestehen.

1s. Gluokauf 1918, S. 9».

Patentbericht.

Anmeldungen,
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 14. Mérz 1918 an.
1b. Gr. 1L M. 62003. Gustav W. Meyer, Zwickau (Sa.).
Vorrichtung zum magnetischen Ausscheiden von Metallen
und metallhaltigen Stoffen aus Flussigkeiten und Gemengen
mittels eines magnetischen Drehfeldes; Zus. z. Pat. 297 585.

26. 10. 17.

5b. Gr. 3. H. 72079. Willi. Heinemann, Hannover-
Wilfel, Hildesheimer Chaussee 122. Gesteinbohrmaschine;
Zus. z. Pat. 303 493. 1. 5. 17.

5b. Gr. 11 S. 46 824. ' Siemens-Schuckertwerke

G. m. b. H., Siemensstadt b. Berlin. Maschine zum Her-
stellen von Strecken. 23. 6. 17.

12 e. Gr. 1. P. 35994. Hugo Petersen, Berlin-Steglitz,
Hohenzollernstr. 6. Heber zum Zerstauben von Berieselungs-
flissigkeiten. 13. 9. 17.

12 c. Gr. 2. L. 45289. Heinrich Lier, Zirich (Schweiz);
Vertr.: Dr. H. Goéller, Pat.-Anw., Stuttgart. Vorrichtung
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zum, Reinigen von Luft oder Gasen. 19. 5 17. Schweiz 8l0. 677 051. Wilhelm zur Nieden, Essen-Altenessen,
11. 5. 17. Krablerstr. 125. Schittelrutsche. 19. 12. 17.

26 a. Gr. 2. K. 64 546. Hans Kaeser, Schaffhausen 81c. 677 059. Franz Moguin & Co. AiG. und Wilhelm

(Rheinprov.).  Verfahren zur Streckung von zur Gas-
erzeugung dienender Kohle. 4. 8. 17.

27 c. Gr. 11. A. 29 463. Allgemeine Elektrizitats-Gesell-
schaft, Berlin. Kreiselgeblase mit Hilfsflussigkeit von enger
Teilung und kurzen Laufradschaufeln. 4. 7. 17.

142 h. Gr. 26. W. 50 118. Rudolf Wahn, Wien; Vertr.:
Dr. L. Gottscho, Pat.-Anw., Berlin W 8. Vorrichtung zur
bildlichen Bestimmung von Drahtbrichen in den Litzen
von Seilen. 6. 12. 17.

59a. Gr. 10. G. 45613. Martin Gilgenberg, Kaoln,
Ubierring 63. Forderhahn fiir Gas oder Flissigkeit. 6. 9. 17.

8lc. Gr. 17. S.- 45679. Siemens-Schuckertwerke,
G. m. b. H., Siemensstadt b. Berlin. Einrichtung zur Ver-
hitung des Zerschlagens von Massengilitern beim Fordern
in Sammelbehdlter von Saugférderanlagen. 23. 8. 16.

Vom 18. Mdrz 1918 an.

la. Gr.2. S.47 621. Wilhelm Seltner, Schlan (B6hmen);
Vertr.: C. Hantke von Harrtaus, Pat.-Anw., Berlin SW 61.
Hydraulische Setzmaschine mit Seitenkolben. 31. 12. 17.

14(1. j.Gr. 17. F. 41 907. H. Flottmann & Co., Herne.
Schittelrutschenmotor mit zwanglaufig bewegtem Hilfs-

und kraftschliissig bewegtem Hauptschieber. Zus. z. Pat.
298 735. 9. 5. 17.

14 d. Gr. 18. E. 22 458. Gebr. Eickhoff, Maschinen-
fabrik, Bochum. Nockensteuerung fir Kolbenkraft-

maschinen zum Antrieb von Fdérderrinnen. 7. 7. 17.

40 a. Gr. 34. N. 16 725. Norsk Elektrisk Metalindustri
Aktieselskab, Sundlékkcn (Norwegen); Vertr.: H. Spring-
mann und E. Herse, Pat.-Anwilte, Berlin SW 61. Ver-
fahren zur Gewinnung des Zinks aus Zinkpulver. 9. 3. 17.
Schweden 8. 4. 16.

40 a. Gr. 36. N. 16 728. Norsk Elektrisk Metalindustri
Aktieselskab, Sundlékken (Norwegen); Vertr.: H. Spring-
mann und E. Herse, Pat.-Anwalte, Berlin SW 61. Vorlage
fiir Ofen zurGewmnung des Zinks aus Zinkpulver. 10. 3. 17.
Schweden 8. 4. 16.

42 1 Gr. 13. Sch. 51 764. Philipp Schermuly, Frank-
furt (Main), Moselstr. 58. Indikator flir Apparate nach Art
der Winschelrute zur Nachweisung von Bodenschatzen,
wie Wasser, Erzen, Erdol, Kohle u. dgl. 8. 8. 17.

59 ¢. Gr. 4. St. 30 415. Theodor Steen, Charlottenburg,
Knesebeckstr. 77. Verfahren zum Fdérdern von Schlamm
und Flissigkeiten mittels Druckluftwasserheber oder Druck-
luftférderkammern. 7. 3. 17.

59 c. Gr. 4. St. 30 557. Theodor Steen, Charlottenburg,
Knesebeckstr. 77. Kammerwasser- und Schlammheber;
Zus. z. Pat. 291 052. 26. 5. 17.

8le. Gr. 4. H. 72891. Johannes Heyn, Stettin, Gra-
bowerstr. 6b. Zwischenlager fir Férderschnecken. 3. 10. 17.

8l c. Gr. 10. H. 72 547. Johannes Heyn, Stettin, Gra-
bowerstr. 6b.  Scheibe, besonders fiir Bechereleyatoren.
31 7. 17.

8le. Gr. 10. H. 73 296. Johannes Heyn, Stettin, Gra-
bowerstr. 6b. Scheibe, besonders fiir Becherelevatoren;
Zus. z. Anm. H. 72547. 3. 12. 17.

8le. Gr. 11. M. 61572. Maschinenbau-Anstalt Hum-
boldt, KdéIln-Kalk. Vorrichtung zum Fillen von Becher-
werken. 16, 7. 17.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger vom 18. Méarz 1918.
4 a. 676 061. Friedrich Ubersohn, Skoppen (Kr. Lotzen]
Mit Cereisenziindung ausgebildete Grubenlampe 4. 12,
4 b. 676 986. Fa. Herrn. Riemann, Chemnitz- Gablenz.
Gruben- und Handlaterne, um diese zur Benutzung mit
geschlossenem Reflektor und mit Blende geeignet zu machen.

26. 1 18.
10 a. 676 Oil. Franz Meguin & Co. A.G. und Wilhelm
Mdiller, Dillingen (Saar). Kokslésch-, -sieb- und -verlade-

maschine mit Lesevorrichturig. 8 2. 18.
8le. 677 043. Niederlausitzer Kohlenwerke,
Transportband aus Metall. 20. 11, 17.

Berlin.

Mdiller, Dillingen (Saar). Siebrost mit verdnderlicher Spalt-
weite fir fahrbare Koksverlademaschinen. 19. 1. 18.

Verldngerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf 3 Jahre verlangert worden:

«10 a. 625104. C. Eitle, Maschinenfabrik, Stuttgart.
Messerring fiur Brechwalzen usw. 5. 1. 18

211 623 836. Friemann & Wolf G. m. b. H., Zwickau
(Sa.). Sicherheitsvorrichtung fir Grubenlampen usw.
27. 12. 17.

211 627 613. Stachlampen-Gesellscliaft m. b. H.,
Linden (Ruhr). Akkumulatorlampe usw. 15. 2. 18.

211. 669 322. Fabrik elektrischer Ziinder, G. m. b. H.,
KoéIn-Niehl. Elektrische Grubenlampe. 5. 1. 18.

35b. 623 838. Maschinenfabrik Augsburg Nirnberg
A.G., Nirnberg. Selbstgreifer. 5. 1 18.

35b. 623839 Maschinenfabrik Augsburg Nirnberg A.G.,
Nurnberg. Selbstgreifer. 5. 1. 18.

80 a. 626 686. Paul Wernicke, Eilenburg b. Leipzig.
Vorrichtung zum Abnehmen der Preflinge usw. 23. 2. 18.

Ldschung.

Das Gebrauchsmuster:
59 a. 672613. Bohrlochpumpe usw.
ist geléscht worden.

Deutsche Patente.
21h (11). 304 547, vom 25. Oktober 1916. Bernhard
Christian Kvarné in Haugesund (Norwegen). Aus-
wechselbare Bedeckung fiir elektrische Schmelzéfen. Fir diese
Anmeldung wird gemal dem Unionsvertrage vom 2. Juni
1911 die Prioritat auf Grund der Anmeldung in Norwegen
vom 26. Oktober 1915 beansprucht.

Die Bedeckung besteht aus Balken oder Tragern c, die
mit Wasserkihlung versehen sein kdnnen, und aus feuei
festen Steinen a, die mit Hilfe von Bolzen (Schrauben,
Haken o. dgl.) bso an den Balken oder Tragem aufgehéngt
bzw. befestigt sind, daR sie einen feuerfesten Schutzkran/
um die Elektrode oder die.Elektroden / bilden. Die Balken
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oder Trager kdnnen untereinander' Verbunden oder von-
einander unabhdngig sein, so daf sich jeder Balken mit
den an ihm hédngenden Steinen vom Ofen abheben lafRt.

AuRerhalb des Schutzkranzes kénnen Deckplatten d vor-
gesehen sein, die einerseits auf den Balken (Tragern) c,
anderseits auf der Ofenwandung g ruhen, wobei eine Dich-
tung zwischen den Platten und den Balken (Trédgern) c
durch den auf den Tragflansch h der letztem aufgebrachten
SandverschluR bewirkt wird. Die Deckplatten d kénnen
ferner mit durch Kugeln e geschlossenen, ebenfalls durch
Sand &bgedichteten Schau- und Arbeitséffnungen i ver-
sehen sein, wobei sich in den Kugeln Bohrungen zum
Durchfiihren einer Stange o. dgl. vorsehen lassen.

10 a (17). 304 521, vom 15. Juli 1916. Alfred Eitle
in Stuttgart. Vorrichtung zur Uberfilhrung des Koks aus
Retorten oder Kammern auf Férderbénder.

Die Vorrichtung besteht aus einer aus Roststdben ge-
bildeten Schuttrinne, die zwischen die Retorten oder
Kammern oder eine mit diesen fest verbundene Schiittrinne
und das Forderband so eingebaut wird, daB ihren Rost-
staben durch das Férderband z. B. mit Hilfe an diesem
befestigter Anschlage eine Rittclbewegung erteilt wird.

Zwischen den Staben der Schittrinne, denen eine Riittel-
bewegung erteilt wird, kénnen Roststdbe angeordnet sein,
die von dem Forderband nicht beeinfluft werden, d. h.
Stillstehen.

12r (1). 304 459, vom 4. April 1915. Berlin-An -
haitische Maschinenbau- A.G. in Berlin. Verfahren
und Vorrichtung zur Gewinnung von Teer aus Generator-
gasen, wie beispielsweise Braunkohlengeneratorgasen, in zwei
fur die Entwasserung besonders geeigneten Anteilen. .

Die heiBen Gase sollen durch einen Entteerer, der durch
Waschung wirkt, geleitet und darauf in einem Einspritz-
ventilator behandelt werden. Die Unterschiede der spezi-
fischen Gewichte der gewonnenen Teeranteile sollen ferner
dadurch erhdht werden, daB die einzelnen Teerschichten
auf verschiedene Temperaturen erhitzt oder die Teere
evakuiert werden.

27 e (9)., 304 531, vom 14. Marz 1917. Aktiengesell-
schaft Brown, Bovcri&Cio. in Baden (Schweiz).- Vor-
richtung zur Regelung von Kreiselverdichtern durch Geschwin-
digkeits- und Druckregler. Patentiert im Deutschen Reiche
vom 14. Méarz 1917 ab. Fir diese Anmeldung wird gemaR
dem Unionsvertrage vom 2. Juni 1911 die Prioritat auf
Grund der Anmeldung in der Schweiz vom 5. Marz 1917
beansprucht.

Die beiden Regler der Vorrichtung wirken auf eine den
ADbfluB ins Freie eines das Dampfventil 5 der Antrieb-
maschine des Verdichters steuernden Druckmittels und da-
mitden Druck dieses Druckmittels beeinflussende Steuerung
ein, so dal dieses Druckmittel ein Bindeglied zwischen den
beiden Reglern bildet. Die Steuerung fiir das Druckmittel
kann z. B. aus der mit dem Druckregler / verbundenen,
mit Durchtrittéffnungeu versehenen Biichse e und einen
in dieser Biichse gefiihrten, mit einer schragen Steuerkante

versehenen Steuerkolben bestehen, der mit der Muffe- /
des Geschwindigkeitsreglers a verbunden ist.

In die ZufluRleitung d des Druckreglers / kann ein
Ventil g eingebaut sein, durch das sich der Druckregler
ausschalten 1aBt, und der letztere kann mit einer Einstell-
vorrichtung c fir die Bichse e versehen sein.

80 i (5). 304187, vom 17. September 1915. Charles
Christiansen- in Gelsenkirchen. Verfahren und Vor-
richtung zur Absorption von Kohlensaure aus Luft mit Hilfe
einer Batterie von Regeneratoren.

Ein oder mehrere Regeneratoren der Batterie sollen
durch Einsatzstiicke ersetzt werden, welche dieselbe Luft-
durchlassigkeit haben wie die Regeneratoren. Die Luft-
durchléssigkeit kann dabei regel- oder meRbar sein.

40 u (1). 304551, vom 29. Februar 1916. Dr. Gott-
hold Fuchs in Berlin. Verfahren zur Herstellung von
Legierungen des Wolframs mit Edelmetallen.

Nach dem Verfahren soll wenigstens das eine der zu
legierenden Metalle mit Nickel, Eisen oder auch Aluminium
legiert werden, *bevor es mit dem &ndern Metall legiert
wird. Durch ,,das Patent sind ferner eine Wolfram-Gold-
legierung und eine Wolfram-Silberlegierung geschiitzt, von
denen die erstere aus 750 Teilen Gold, etwa 100 bis 150
Teilen Wolfram und 100 bis 150 Teilen Nickel, und die
zweite aus 800 Teilen Feinsilber, etwa 100 bis 150 Teilen
Nickel und etwa 100 bis 150 Teilen Wolfram besteht.

40 b (1). 300 111, vom 18. Dezember 1915. W olfram -
Wei metall - Werke G. m. b. H. Gustav Carl Falken-
berg in Weetzen b. Hannover. Zink-Blei-Legierung.

Die Legierung besteht aus 94,9 Teilen Zink, 9,5 Teilen
Blei und 1,6 Teilen Eisen.

421 (4). 304 471, vom 1 Marz 1917. AKkticbolaget
Ingenidrsfirma Fritz Egnell in Stockholm. Filter-
anordnung fir Gasanalysiervorrichtungen. Fir diese An-
meldung wird gemaf dem Unionsvertrage vom 2. Juni 1911
die Prioritat auf Grund der Anmeldung, in Schweden vom
2. Maéarz 1916 beansprucht.

Das Filter, das aus e'nem offenen, zweckmaRig trichter-
formigen, mit e:nem Filterstoff gefiilliten Gefal besteht,
ist so an der Mindung der in den Rauchkandl eintretenden
Gasleitung angeordnet, daB das Ende der letztem in den
Filterstoff taucht bzw. vom Filterstoff umgeben wird.

SOb (3). 304 080, vom 9. April 1914. Fried. Krupp
A.G. Grusonwerk in Magdeburg - Buckau. Verfahren
zur AufSchlieBung alkalihaltiger Gesteine.

Den Gesteinen sollen kohlensaurer Kalk sowie ein Kalk-
salz einer andern Sdure in solcher Menge zugesetzt werden,
wie sie theoretisch zur Bindung des gesamten Alkalis er-
forderlich ist. Falls das Gestein nicht so viel E senoxyd
enthalt, da dieses etwa % der Sesquioxyde betragt, soll
ferner eine entsprechende Menge Eisenoxyd zugesetzt
werden. Wenn erforderlich, miissen Kdrrekturmittel (z. B.
S;02) zugesetzt werden, damit das gesamte Alkali ge-
wannen wird.

Sie (21). 304 430, vom 21. Februar 1917. Ernst

Hese in Beuthen (0.-S.). Vorrichtung, zum Regeln des
Wagenzulaufs fur Kreiselwipper.

Vor dem Wipper csind zu beiden Seiten der Schienen d
des nach dem Wipper zu abfallenden Zufahrgleises Brems-
backen e und / angeordnet, deren vordere Enden sich um
Bolzen g drehen lassen, und die durch mit Hilfe eines zwei-
armigen Hebels h verbundene Gelenkstangen so mit-
einander in Verbindung stehen, dalf sie sich bei achs-
maRiger Bewegung dieser Stangen gegeneinander bewegen.
In eine Aussparung der einen Gelcnkstangc greift der eine
Arm des drehbar gelagerten zweiarmigen Hebels i ein.
dessen anderer Arm mit der Kolbenstange des Arbeits-
zylinders (Motors) k gelenkig verbunden ist. Der Steuer-
schieber des letztem ist durch die Stange | gelenkig mit
dem auf der senkrechten Achse b befestigten Hebfel tu ver-
bunden. Auf der Achse b ist ein zw'eiter Hebel a befestigt,
der in eine Aussparung der achsmaBig verschiebbaren
Stange n eingreift. Diese hat Anschldge n', zwischen die
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der -eine Arm des drehbar gelagerten Winkelhebels o greift,
de?]sen anderer Arm in einer Aussparung der einen Schiene d
ruht.

An dem Kranz des Wippers c ist ferner ein Anschlag q
vorgesehen, in dessen Bahn der eine Arm des drehbar ge-
lagerten zweiarmigen Hebels r ragt. Sein anderer Arm
ist durch die Zugstange s mit dem Hebel t verbunden und
dieser auf der wagerechten, den Gewichthebel y tragenden
Achse u befestigt. Diese Achse tragt einen dritten Hebel o
der durch die Gelenkstange zmit der achsmaRig verschiebba

gelagerten Stange w verbunden ist, deren freies Ende so nahe
an den einen Arm des Hebels x heranreicht, daR dieser
gedreht und dadurch die Steuerung des, Arbeitszylinders
(Motors) k verstellt sowie der Hebel a in die Bahn der’
Rader der Forderwagen gedreht wird, wenn der Hebel r
von dem Anschlag q des Wippers c getroffen wird. Infolge
der dabei erfolgenden Verstellung der.Steuerung wird der
Kolben des Motors so bewegt, dal die Bremsbacken e
und / auseinander gedrickt werden und der von den
letztem festgehaltene Wagen in den Wipper rollt, wobei
er den darin stehenden entleerten Wagen herausdriickt.
Gleichzeitig fahrt ein anderer Wagen zwischen die Brems-
backen e und /, und die ersten Rader des dritten Wagens
legen den Hebel o um, wodurch die Steuerung des Motors k
mit Hilfe der Stange «, der Hebel a und m und der diese
tragenden Achse b so verstellt wird, dal der Motor die
Bremsbacken gegen die Radseiten des zwischen den Backen
befindlichen *Foérderwagens preRft und dieser festgehalten
wird. Sobald alsdann der Wipper eine Umdrehung vollendet
hat und der Anschlag q wieder gegen den Hebel r stéfRt,
wiederholbsich das Spiel.

87 b (3). 304519, vom 3. Sep-
tember 1914, Commonwealth
Electric Tool Company in

Wilmington,Delaware(V. St. A).
Elektrischer Hammer. Fiir diese An-
meldung wird gemdaR dem Unions-
vertrage vom 2. Juni 1911 die Pri-
oritat auf Grund der Anmeldung in
den Vereinigten Staaten von Amerika
vom 28. Juli 1914 beansprucht.
Bei dem Hammer ist der als
Schlagwerkzeug dienende eiserne Kol-
ben c in dem von Solenoidspulen d
und e umgebenen Fihrungsrohr a an-
geordnet und hinter dem letztem in
e'nem zylindrischen Gehéuse d'e
Feder g vorgesehen, d:e den durch
die Wirkung der Spulen zurickge-
schleuderten Kolben c auffangt. Die
Feder g stlitzt sich mit dem hintern
Ende gegen den in das Gehduse ge-
schraubten, mit e ner Bohrung ver-
sehenen Deckel i und mit dem vordem
Ende gegen den in dem Gehduse ge-
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fihrten Kolben h, der einen den untern Teil der Feder
umgebenden zyl ndr.sehen Flansch h und einen in das
Fuhrungsrohr'a ragenden zyl ndrischen Ansatz / hat. Der
Deckel 1 kann durch die Kappe k gesichert sein, die in den
den Handgriff | tragenden Teil b des Hammers einge-
schraubt und mit einer Bohrung versehen ist.

Bucherschau.

Gesammelte Abhundlungen zur Kenntnis der Kohle. (Ar-
beiten «des Kaiser-Wilhelm-Instituts  fir Hdhlen-
forschung in’Milheim-Ruhr.) Von Professor Dr. Franz
Fischer, Direktor des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur
Kohlcnforschung in Milheim-Ruhr. 1. Bd. (umfassend
die ersten zwei Jahre des Bestehens des Instituts)
367 S. mit Abb. und Taf. Berlin 1917, Gebr. Born-
traeger. Preis geh. 10 M.

Trotz der erheblichen Schwierigkeiten, die sich dem
jungen Institut unmittelbar nach seiner Erdffnung am
27. Juli 1914 durch den Ausbruch, des Weltkrieges ent-
gegenstellten, liegt bereits eine Fille von Arbeiten vor,
die unsere Kenntnis Uber die Kohle wesentlich bereichern;
sie gehdren der chemischen Forschung an und bewegen
sich auf dreierlei Wegen. Sie gehen erstens von Versuchen
aus, die unldsliche Kohle madglichst in ihrer Gesamtmasse
in 18sliche Verbindungen uberzufihren, zweitens be-
schreiben sie neue Verfahren, um die in der Kohle schon
vorhandenen léslichen Stoffe durch Extraktion weiterer
Untersuchung zuganglich zu machen, und drittens treten
sie der Frage der sogenannten trocknen Destillation der
Kohlen unter den physikalisch mdglichen Bedingungen von
Druck und Temperatur néher.

Eine Literaturzusammenstellung Niggemanns (ber

die Einwirkung chemischer Agenzien (Salpeterséure,
Schwefelsdure, Chlorsulfonsdure, Sulfurylchlorid, Jod-
sdure, Chlorat, Hypochlorid, Sauerstoff, Ozon, Kali-

lauge, Alkalischmelzen, Halogene) auf Kohle und Kohlen-
stoff geht den neuen Versuchen von Hilpert, Keller
und Lepsius Uber die Einwirkung chemischer Agenzien
auf die Steinkohle voraus. Diese umfassen die Bindung
des Sauerstoffs und Stickstoffs, die Sulfurierung, Azety-
lierung und Bromierung der Steinkohle. Auf Fischers
Uberfiihrung der Steinkohle in ldsliche Stoffe durch Ozon
moge noch besonders hingewiesen werden, da sie zu
karameldhnlichen Produkten fihrt.

Der Abschnitt von Gluudl »Altere Ergebnisse auf
dem Gebiet der Kohlenextraktion« erleichtert das Studium
der neuen Arbeiten uUber die Loslichkeit der Kohle. Durch
Erhdéhung von Temperatur und Druck bis in das Gebiet
der kritischen Konstanten des Ldsungsmittels (etwa 288°
und rd. 50 at) gelang es Fischer und Gluud, die Er-
giebigkeit der Kohlenextraktion mit 'Benzol erheblich
zu steigern.

In der flissigen schwefligen Saure fanden die beiden
Forscher bei ihren weitem Untersuchungen ein geeignetes
anorganisches Ld&sungsmittel, das genligende Mengen
Substanz aus der Kohle in Ldésung bringt, die Substanz
der Kohle nicht angreift und sich bei niedriger Temperatur
entfernen 1aRt, ohne irgendwelche organische Verun-
reinigungen im Extrakt zurlickzulassen.- Die Kohle beginnt
bei der Berlihrung mit der schwefligen Sdure gelinde-auf-
zuquellen und verliert dabei vollstdndig ihren Zusammen-
hang. Der mit schwefliger Sdure bei niedriger Temperatur
gewonnene Extrakt ist im Gegensatz zu dem mit Benzol
bei 275® C erhaltenen viel &rmer an fester Substanz.

1vgl!l Gliickauf 1916, S. 721.
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Auch die Extraktion vorher erhitzter Kohle mit Ben-
zin, Benzol und Chlorform erbrachte einige beachtens-
werte Ergebnisse.

Die'cAbhandlung von Gluudl Uber die bisher vor-
liegenden Ergebnisse der Steinkohlendestillation bei
niedriger Temperatur und niedrigem Druck sowie Groppels
Ubersicht der wissenschaftlichen und technischen Literatur
Gber die Destillation der Steinkohle unter den eben ge-
nannten Bedingungen bilden eine wertvolle Einleitung
zu der bedeutsamen Arbeit von Fischer und Gluud uber
Schmierdlgewinnung aus Steinkohle mittels Tieftemperatur-
verkokung. Viskose, fiir Schmierdlzwecke geeignete Ole
sind in der Kohle vorgcbiklet enthalten und werden daraus
gewonnen, wenn man ihre Destillationsprodukte bei
niedriger Temperatur z. B. in Generatoren entstehen
1akt. Dijcse bedirfen nur des Einbaues einer Vorrichtung,
die ein getrenntes Absaugen der Destillationsgase und
des Generatorgases erlaubt. Die Destillationsgase werden
nach ihrer Entteerung dem noch heiBen Generatorgas
wieder zugefiihrt, falls man sie nicht ihres hohen Heiz-
wertes wegen fir besondere Zwecke verwenden will. Der
so entstandene Teer enthalt kein Naphthalin, so daB man
durch die Untersuchung auf Naphthalin (Destillation einer
Teerprobe mit Wasserdampf) leicht feststellen kann, ob
er die wertvollen viskosen Ole enthélt oder nicht..

Auf Grund seiner gemeinsam mit Keller angestellten
Arbeit UOber die trockne Destillation der Steinkohle bei
héheru  Wasserstoffdriicken und Temperaturen ist
Fischer zu folgendem Ergebnis gelangt: Der Koks-
rickstand nimmt bei zunehmendem Druck und bei zu-
nehmender Temperatur immer mehr ab; dafir entstehen
groBere Mengen Teer, als bisher bekannt war, und flichtige
Kohlenwasserstoffe.

Eine Literaturzusammenstellung von Tropsch (ber
die Hydrierung von Kohle und dergleichen bespricht im
wesentlichen Berthclots Untersuchungen (Gber die Ein-
wirkung von Jodwasserstoffsaure auf kohleartige Sub-
stanzen sowie die Verfahren von Sergius und Billwiller
zur Herstellung von fliissigen oder léslichen organischen
Verbindungen aus Steinkohle usw.

In breitem Rahmen behandelt Fischer gemeinsam
mit Schneider die Aufarbeitung und Untersuchung des
Braunkohlengeneratorteers, die Ausbeutesteigerung an
Montanwachs durch die Druckextraktion der Braunkohle
sowie die Gewinnung von Benzin und Treibdl durch Druck-
erhitzung von Produkten aus der Steinkohle. Die Ar-
beiten Uber Verflussigung von Naphthalin durch Alky-
lierung, Hydrierung im Druckofen, mit nichtmetallischen
Katalysatoren und durch Einwirkung von Aluminium-
chlorid unter Druck stellen einen lehrreichen und wert-
vollen Beitrag zur Kohlenfrage dar.

Es liegt nicht im Sinne dieser Besprechung, auf alle
Arbeiten .des Werkes néher einzugehen, die wie auch die
von Gugl in den letzten Abschnitten angegebene Literatur
liber Reaktionen des Methans fiir die Erkennung der Stein-
kohle von hohem Wert sind. Ich empfehle das Buch selbst,
das im Anhang noch eine eingehende Schilderung der
Entstehung, der Aufgaben und der Einrichtung des Kaiser-
Wilhelm-Instituts bietet.

W inter.

Die Metalle, lhre Gewinnung mul Eigenschaften. Zu
sammengestellt vornehmlich fir Autogenschweifler von
E. de Syo in Minchen. 2. Aufl. 76 S. mit 12 Abb.
Halle (Saale) 1917, Carl Marhold. Preis geh. 1,80 JI.
Aufmso beschrdnktem Raume kann es sich natirlich

nur darum handeln, in ganz groben Ziigen eine Ubersicht

Uber das Vorkommen der Metalle in der Natur, die Art der
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Gewinnung, der Handelsformen und deren [Bearbeitung
zu geben. Im Anhang werden noch einige Angaben iber
die Eigenschaften der Metalle, die bei deren Bearbeitung
zu bericksichtigen sind, mitgeteilt. Der Inhalt des Heftes
reicht eben aus, sich im allgemeinen ber den genannten
Gegenstand zu unterrichten; auf die meisten Metalle ent-
fallen nur 1 bis 2 Seiten, auf das wichtigste Metall, das
Eisen, 16 Seiten. Im groBen und ganzen sind die Angaben
zutreffend, Unrichtigkeiten sind dem Berichterstatter
nur bei der Herstellung von Aluminium (S. 17), Bleistein
(S. 40), Blockzinn (S. 41), Martinstahl (S. 30) aufgefallen;
die Schilderung der Gewinnung von Silber und Gold Ist
einer uralten Quelle entlehnt und heute nicht mehr giltig.
Den anspruchslosen Zweck, fiir den das Buch geschrieben
worden, ist, dirfte cs erfillen. B. Neumann.

Bau wund Berechnung der Yerbrennungskrafimaschinen.
Eine Einfihrung. Von Franz Seufert, Ingenieur und
Oberlehrer an der Kgl. héhern Maschinenbauschule in
Stettin. 122 S. mit 90 Abb. und 4 Taf. Berlin 1917,
Julius Springer. Preis geb. 5,60 M.

Der bekannte Verfasser behandelt in dem vorliegenden
Buch das fiir die Industrie immer mehr an Bedeutung
gewinnende Gebiet der Gasmaschinen.

Die Literatur enthdlt zwar eine ganze Reihe von guten
Werken dariber, die jedoch zumeist fiir den Konstrukteur
und Fachmann bestimmt und daher auBerordentlich aus-
fuhrlich gehalten sind, oder aber besondere Gruppen
aus diesem grofen Gebiet' behandeln. Dagegen fehlte
bislang namentlich fiir den im Betriebe stehenden Beamten
die Mdglichkeit, sich schnell und fir seine Zwecke aus-
reichend. zu unterrichten.

Das Buch verteilt den behandelten Stoff auf sieben
Kapitel, von denen' die beiden letzten, die gerade fiir den
Betrieb erwiinschten Abschnitte’, die Theorie und die Wirt-
schaftlichkeit der Verbrennungskraftmaschinen, erdrtern.

Die kurzen und klaren Ausfihrungen,werden vielfach
durch sorgféltig ausgewahlte Beispiele sowie durch eine
Reihe von guten Zeichnungen und mehrere Tafeln erlautert.

Das Buch erscheint berufen, eine Licke in der Literatur
auszufillen und verdient, namentlich dem im Betriebe
stehenden Ingenieur empfohlen zu werden. K. V.

Die. deutsche Aulienlumdclslérdcruug unter besonderer Be-
ricksichtigung des Wirtschultsnachriclitonwcsens.. Zeit-
gemdaBe Mahnungen und Vorschldge. Von Dipl.-Ing.
Dr. Th. Schuchart, Berlin. 2., erw. Aufl. 232 S.
Berlin 1918, Leonhard Simion Nf. Preis geh. 8 M.
Der Verfasser behandelt in kritischer Darstellung, die

allerdings bei knapperer Fassung noch besser wirken wirde,

die zur Forderung des deutschen AuRenhandels gegen-
wartig bestehenden Einrichtungen behdrdlicher und pri-
vater Natur. Sowohl der »eingehende« Wirtschaftsnach-
richtendienst, der die fir Handel und Industrie im Inlande
wichtigen .Kenntnisse des auslandischen W irtschaftslebens
vermittelt, als auch der »ausgehende« Nachrichtendienst,
der seinerseits nach dem Auslande, zumal an den dort

Handel und Gewerbe treibenden Deutschen, an die amt-

lichen Vertreter des Deutschen Reiches usw. notwendige

Aufschlisse dber den Stand der heimischen Wirtschaft

weitergibt, kranken an mancherlei Unzulanglichkeiten,

im Gegensatz zu England und den Vereinigten Staaten,

die seit langem die Bedeutung eines einheitlich und zweck-

dienlich eingerichteten Nachrichtendienstes fiir ihren Auen-
handel erkannt haben. Diese angedeuteten Maéangel be-
treffen sowohl die Tatigkeit der deutschen Konsulate und
der sonstigen zustdndigen behdrdlichen Personen und
Stellen als auch gewisse einheimische Einrichtungen,
Wi irtschaftsarchive, Auskunfteien, Vereine und Vereini-
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gtingen usw., die entgegen der heute liier herrschenden
Zersplitterung zunéchst zu einem ersprieflichen Zusammen-
arbeiten veranlalt werden mussen. Schuchart deutet
auch die Mittel und Wege an, um die private und amtliche
Wirksamkeit auf diesem Gebiet, die rein praktischen und
Wissenschaft liechen Zwecken dient, sachgemaB voneinander
abzugrenzen und jeder beteiligten Stelle die ihr dienliche
Aufgabe zuzuweisen. Im Hinblick auf den Wiederaufbau
des deutschen AuBenhandels nach dem Kriege, der Uber-
dies mit einem wesentlich gestdrkten Wetthewerb des*
feindlichen und neutralen Auslandes zu rechnen haben
wird, dirfte die grindliche Arbeit ohne Zweifel viel Be-
achtung finden. KI.

Zeitschriftenscliau.

(Kine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen

von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den

Seiten 17 -1!) verdoffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.
Die fossilen Kohlen Bosniens und der Herccgo-

vind. Von Katzer. (Forts.) Bergh. u. Hitte. 1. Febr.
S. 41/7*. Die Lagerungsverhdltnisse der Kohlenvor-
kommen von Kljuc und Kamengrad-Sanskimost im Sana-

gclnet. (Forts f)

Bergbautechnik.

W assereinbrichc im Kalibergbau. Kali. 15. Marz.
S. 81/98*. Die unter dieser Uberschrift zusammengcfaRlen,
von verschiedenen Verfassern herriilirenden Aufsdtze be-
handeln: die Wassercinbriiche in die Grubenbaue des
Herzoglich Anhaltdschen Salzwerkes, der Kgl. Berg-
inspektion Staffurt und der Gewerkschaft Neu-StaRfurt in
den Jahren 3879 - 1912; die Wassereinbriiche in die
Schachte | und, Il der Kaliwerke Ascherslebcn; den Wasser-
einbruch in den Schacht | des Kaliwerks Asse; die Wasser-
einbriiche in die Schéachte, der Kaliwerke Jessenitz und
Friedrich Franz in Mecklenburg; den Wassercinbruch auf
den Schachten 1 und Il der Consolidirten Alkaliwerke
in Westeiigeln im Jahre 1891.

Organising safety work in mines. Von Wilson
und Fleming. Coll. Guard. 11. Jan. S. (j8/70. Die plan-
maRige Organisation zur Verhitung von Unfallen auf
grofen und kleinen Gruben. Die fir diesen Zweck zu
treifenden Anordnungen und Einrichtungen. Zusammen-
stellung von Vorschriften und Regeln.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Stitzung von Dampfkesseln wund Von
W asserleitungen. Von Héhn, Z. d. Ing. .23. Marz.
S. 141 /', Die Zahl der FuRe fiir die Stiitzung von Dampf-
kesseln und die richtige Stitzweite. Aufstellung von
Formeln fir die Berechnungen der Scherspanmingcn in
den,Nieten der Rundnéhtc. Vergleich der Zug- und Schub-
spannungen durch Ausrechnung von Beispielen. Kon-
struktion der FiRe. Genietete Wasserleitungen. Festig-
keit von Nietndhten.

Reinigungsapparate fir Lokomotivkessel. Von
lgel. Z. Dampfk. Betr. 15. Marz. S. 81/4*. Lokomotiv-
warmwasch- und -ffillanlage sowie Mischvorrichtungen
und Dampfstrahispritzen von Korting. Rauchrohrkopf-
vorrichtung mit gewundenem Hohlrippenkopf und Wasser-
rohrvorrichtung mit glatt verlaufendem Diiscmnundstiick
zur Reinhaltung des l.okomotivinnern.
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Der EinfluBR der endlichen Lagerldnge auf die
Strémung in der Schmiermittelschicht. Von -Ku-
charski, (Forts.) Z. T'urb. Wes. 10. Marz. S. (j8/71*.
Weitere Untersuchungen und Berechnungen iber die Ver-
héltnisse hei endlicher seitlicher Erstreckung der tragenden
Lagerflachen. (Forts, f.)

Elektrotechnik.

Bau groRer Uberlandnetze. Von Roth. F. T. Z
21. Marz. S. 113/5*. Regelung der Mittcispannung,bei
groBen Uberland zentralen durch Drehtransformator vor
dem Nullpunkt der Zwischentransformatoren. Erlduterung
des dazu passenden Schaltplans. Untersuchung Gber
die Anderung der Zwischenstationenzahl bei Wahl ver-
schiedener Mittelspannungen und Leitcrquerschnittc.

Die Bedeutung der elektrischen Triebkraft .in
Kraftwerken. Von Wintermeyer. (Forts.) Z. Dampfk.
Betr. 15. Marz. S. 84/5*. Fahrbarer Kurvenkipper mit
elektrischem Antrieb. Zwei verschiedene Ausfihrungs-
formen elektrisch betriebener Verladebriicken. (Forts, f.)

Der elektrische Antrieb von W asservcr-
sorgungsanlagen. Von Wintermeyer. J. Gasbel.
IG. Marz S. 12G/8*. Die Vorziige des elektrischen An-
triebes fir Kolben- und Kreiselpumpen, die geeignetsten
Formen fir die genannten Anlagen. Bauart der in Be-
tracht kommenden Motoren. Verbundmotor und Dreh-
strom-Induktionsmotor. Regelung der Umlaufzahl.
(SchluB f.)

Huttenwesen, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

StaklformguB aus dem M artinofen. Von Osann.
(Forts.) GieB. Ztg. 15. Marz. S. 81/4*. Das Umschalten.
Die Uberwachung der Ofentemperatur. LuftiiberschuB;
Gas- und Luftdruck. Die Probenahme. (Schluf f.)

Uber die Verwendung von FluBeisenblechen
fir Lokomotivfeuerblchsen. Von Simmersbach.
St. u. E. 21. Mérz. S. 233/7*. Die an fluBeiserne Feuer-
kistenbleche zu stellenden Anforderungen. Mitteilung der
Ergebnisse von Untersuchungen an derartigen Blechen.
Zusammenfassung der schadlichen Momente, welche die
Haltbarkeit der Bleche auf die Dauer wesentlich beein-
flussen kdnnen.

Ersatzstoffe in der Petroleumindustrie. Von
Zaloziecki. Petroleum. 15. Febr. S. 349/54. Fir die
hauptsdchlich in Betracht kommenden Gebiete, Beleuch-
tung, Motorenbetrieb und Schmierung, werden die Ersatz-
maoglichkeiten fir Leucht-, Motoren- und Schmierdle be-
sprochen.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Beitrdge zum 0Osterreichischen Bergschaden-
ersatzrechte. Von Herbatschek. (Forts.) Bergh. u. Hitte.
1 Febr. S. 47/51. Der ursdchliche Zusammenhang zwischen
Abbau und Schaden. Die Falligkeit der Verbindlichkeit
zur Schadensgutmdachung und die Bereitwilligkeit dazu.
Die Art des Schadenersatzes; (Forts, f)

Die Entwicklung des Elektrizitatsrechts 1913
bis 1918. Von Coermann. EI. Bahnen. 4. Mérz. S. 57/03.
Mitteilung zahlreicher Entscheidungen aus dem Gebiet
der elektrischen Bahnen. (Schluf f)

Volkswirtschaft und Statistik.

Die Kriegs!olgezeit mit Bericksichtigung von
Eisen wund Stahl. Von Dycs. (SchluB.) GieR. Ztg.
15. Marz. S. 88/93 Anschneidung zahlreicher wirtschaft-
licher -Fragen, die fir die Kriegsfolgezeit von Bedeutung
sind, und Anregungen fir ihre Losung.

Die Bedeutung der Ukraine in der russischen
Eisenindustrie. Von Klein. St. u. F. 21. Mé&rz. S. 238/40.
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Angaben (ber die Eisenerzvorkommen von Krivoi-Rog und
auf der Halbinsel Krim und die anstehenden Erzvorréte.,
ferner Uber das Donez-Steinkohlenbeckcn. Die darauf
beruhende giinstige wirtschaftliche 'Stellung der ukraini-
schen Republik-.

Die Entwicklung der Erdoélindustrie Galiziens
in der Zeit vom Mai 11)15 bis Oktober 11117. Von
Pfaff. Bcrgb. u. ITOttc. 1 Febr. S. 37/41. Aus den mit-
geteilten Angaben geht hervor, daf der augenblickliche
Stand der Erddlindustrie von Boryslaw-Tustanowicc die
Erwartung einer ginstigen Weiterentwicklung recht-
fertigt, dal sic aber fir die nachsten Jahre davon ab-
héngt, ob die Befriedigung des dringendsten Material-
bedarfes fur Bohrzwecke mdglich ist.

Personalien.

An Stelle des verstorbenen Generaldirektors Bergrats
Find ner ist der Generaldirektor Bergassessor W inkhaus
zum zweiten Stellvertreter des Vorsitzenden des Vereins
fur die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund gewé&hlt worden.

Der Geh. Bergrat Althfiser beim Obcrbcrgamt in
Bonn ist am 1. April 1918 in den Ruhestand getreten.

Dem Bergassessor Schlieper, bisher aushilfsweise im
Bergrevier Ost-Rccklinghdusen, ist die Stelle eines tech-
nischen Hilfsarbeiters in diesem Revier Ubertragen worden.

Dem Bergassessor Nadcrhoff (Bez. Dortmund) st
zur Fortsetzung seiner Ta&tigkeit als Lehrer an der Berg-
schule zu .Essen die nachgesuchte Entlassung aus dem
Staatsdienst erteilt worden.

Verliehen worden sind:

dem Oberbergrat und Salzwerksdirektor Ziervogel
in StaRfurt, Hauptmann d. I... das Eiserne Kreuz erster
Klasse,

dem Bergreferendar Staute (Bez. Halle), Leutnant
d. R. und Adjutanten, das Eiserne Kreuz,

dem Bergbaubeflissenen Credner (Bsz. Halle), Leut-
nant d. R., das Osterreichische Militarverdienstkreuz
dritter Klasse mit der Kriegsdekoration und das Harn-
burgische Hanseatenkreuz.

Der Verein fiur die bergbaulichen Interessen
im Oberbergamtsbezirk Dort mund und die Handels-
kammer fir die Kreise Essen, Mulheim-Ruhr und
Oberhausen zu Essen haben am 28. Méarz 1918 an den
Generalfeldmarschall von Hindenburg und an den
Ersten Generalquarticrmeistcr Ludendorfl das folgende
gemeinsame Dankschreiben gerichtet:

»Die Unterzeichneten, heute und gestern versammelten
Kdorperschaften haben in ihre Verhandlungen nicht ein-
treten wollen, ohne zuvor dem Gefiihle Ausdruck zu geben,
von dem ihre Mitglieder und alle von ihnen vertretenen
Kreise ganz erfillt sind: dem tiefen, unausldschlichen
Danke fir die beiden Ménner, die, in deutscher Treue ver-
bunden, das sich schon verdunkelnde Geschick unseres
Volkes zum Guten gewandt haben. Vom Kaiser bis zum
armsten Tageldhner ist. alles, was denken kann, in der
heiBen Hoffnung einig, dal es Eitern Exzellenzen gelingen
moge, das groRe Werk ganz zu vollenden und die letzten
Schatten zu bannen, die noch schwer iber unserer poli-
tischen und namentlich auch wirtschaftlichen Zukunft
hangen. Der Friede mit RuBlland, der die eine Flanke
unseres inmitten Europas eng eingepreBten Volkes frei

macht und ihm, wenn es will und zugreift, Luft nach Osten
schafft, und der groBe Sieg dieser Tage Uber die Eng-
lander sind die zwei mé&chtig hallenden Hammerschléage,
unter denen jetzt alle die Schalen und Panzer zu bersten
anfangen, die sich als Niederschlag der Note und MiRver-
standnisse des langen Krieges allmahlich um die deutschen
Herzen gelegt hatten. Alle diejenigen, die in diesen langen.
Jahren den aus der Ferne blinkenden Leitstern verloren
hatten — den Leitstern, der dem darbenden und keuchenden
Wanderer Deutschland durch die Nacht dieses grausamen
Krieges voranlcuchtcn mufR —, erblicken ihn jetzt aufs
neue am Horizont. Wer am deutschen Siege kleinmiitig
verzweifelte, und auch, wer nie an ihn geglaubt hat, sieht
ihn nun als greifbare Méglichkeit vor sich und muB sich
dem Gedanken des Sieges beugen. Die Note und MiB-
verstandnisse des Krieges, das wissen wir, sind noch nicht
zu Ende, Sic werden, sei es Hunger, seien es Wirtschafts-
erschwernisse’, sei cs ein UbermaB der Anspriiche an die
Nerven- und Arbeitskraft des einzelnen, bis tief in den
Frieden hinein fortwirken. Aber sie werden nun in dem
BewuBtsein leichter getragen und Uberwunden werden,
daB vor unsern Kindern, nach menschlicher Berechnung
und wenn wir es wollen, statt Entwirdigung und Fron-
arbeit eine lichte und friedliche Zukunft liegt, daf die
Weltgeschichte, an der wir heute leidend und handelnd
alle mitarbeiten, vom deutschen Standpunkte aus nun
einen Sinn hat, ndmlich den der Befreiung aus der stdndigen
Lebens- und Todesgefahr, in die Deutschland bisher durch
seine Geschichte und geographische Lage gestellt war.
Fir das alles danken wir Euem Exzellenzen von ganzem
Herzen! Und wenn es nicht ganz mit den einfachen und
schlichten Worten geschieht, die auch uns vielleicht unter
&ndern Umstdnden vertrauter klingen wirden, so ent-
springt das dem Gefiihle: es sind grofe, weltgeschichtliche
Dinge, die jetzt an uns voriiberziehen, um GroéRtes und
Hochstes geht die letzte Entscheidung, Da wollen und
dirfen wir nicht so niichtern sein, uns nicht ganz den Ein-
driicken des Augenblicks hinzugeben.  Wir fihlen die
Stimmung des Druckes und des Zweifels vom ganzen
Volke weichen, die zeitweise so manchen erfalt-hatte. Und
da greifen wir bewegten und dankbaren Herzens nach
den Worten, die dieser Erleichterung, diesem inneren Jubel
und dem Gefihl fir die GroRe des Augenblicks Ausdruck
verleihen«.

Generalfeldmarschall von Hindenburg hat darauf
am 31. Marz 1918 die nachstehende Antwort gegeben:

»Fur das Schreiben vom 20. 18 danke ich in meinem
und des Herrn Ersten Generalquartiermeisters Namen.

Es gab Zeitspannen in diesem Kriege, in denen der Sieg
unsicher erschien. Da schieden sich die Meinungen. Die
einen verzweifelten am Erfolg und setzten ihre Hoffnung
auf den Vers6hnungswillen unserer Gegner, die &ndern
glaubten nicht an ein Einlenkcn unserer Feinde und sahen
die Rettung Deutschlands nur in harter, entschlossener
Weiterfuhrung des Krieges; sie verloren nicht die Hoffnung
auf einen siegreichen Ausgang.

Der Erfolg hat den letztem Recht gegeben. Die Er-
eignisse der letzten Monate beweisen uns, dal der Sieg uns
nicht entrissen werden kann, dessen wir fir Deutschlands
politische und wirtschaftliche Zukunft bedirfen. Wir
werden ihn um so ausgesprochener erringen, je geschlossener
die Heimat sich hinter den Siegeswillen des Feldheeres
stellt und bereit ist,* die grofen und kleinen N&te einer
hoffentlich nur noch kurzen Zeit zu ertragen, um eine um
so heilere Zukunft fir uns und unsere Nachkommen zu
erstreiten«.



