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Die Kabelluftbahnen auf den Modller- und Rheinbabenschéeliten der Kgl. Berginspektion 2
zu Gladbeck i. W.

Von Berginspektor A. Pilz, Dr. der Staatswissenschaften, Gladbeck.
(SchluR).

Die technische Einrichtung, die Bauart der ein-
zelnen Schwenkmasten usw. stimmen auf den Mobller-
und Rheinbabenschachten im allgemeinen (berein.
An dem Kopf der Kabelkranstiitzen ist das als Laufbahn
fir die Katze dienende Tragkabel, ein sogenanntes
Spiralsei], befestigt. Das Seilgefiige besteht aus 61

Abb. 9. Vornahme der Seilspannung.

Abb. 10. Ansicht der lindkupplung nach beendeter
Seilspannung.

Drahten von je 5,1 mm Drahtstarke. Die Gesamtbruch-
festigkeit eines Seiles betragt rd. 182 000 kg und ist so
hoch gewd&hlt worden, damit auch beim Reiflen eines
Drahtes oder mehrerer Dréhte keine Gefahr entsteht.

Die Befestigung der Tragseile am Turm und an den
Masten erfolgt mit Hilfe von Endkupplungen, die

mit den Enden der Tragseile durch ein System ent-
sprechend ausgebildeter Flach- und Ringkeile in un-
bedingt sicherer Weise verbunden sind. Diese An-
ordnung schlielt eine selbsttatige Losung der End-
kupplungen aus. Diese legen sich mit ihren dem Seil
zugekehrten Auflageflachen gegen die Widerlager der
Turm- und Mastenkdpfe .und Ubertragen dadurch die
Tragkabelziige auf sicherm Wege auf die. Geriiste und
Ankerseilc.  Schraubenspindeln mit Flachgewinde, wie
man sie sonst fiir derartige Befestigungen verwendet
hat, sind vermieden worden, so daB die Bruchgefahr,
die bei Schraubenspindeln infolge nicht sachmaRBiger
Ausfiihrung oder infolge einer Festsetzung des Gewéndes
nie ganz zu beseitigen ist, fortfallt.

Die Spannvorrichtung (s. die Abb. 9 und 10)
besteht aus zweiteiligen Querstiicken a und b sowie zwei
Druckschrauben c. Sie erlaubt, das Seil in einfacher und
schneller Weise auf jeden beliebigen Durchhang zu
spannen. Abb. 9 erlautert, wie Arbeiter mit Hilfe der
kurzen Druckschraube c¢ und eines langen Schrauben-
schlissels das Hcrausziehen des Seiles vornehmen,
wéhrend Abb. 10 die nach vorgenommener Spannung
eingesetzten neuen Zwischensticke d zeigt, die sich
zwischen die Endkupplung e und das Turmwiderlager/
legen; die eigentliche Spannvorrichtung mit den Quer-
sticken und Druckschrauben ist bereits entfeint. Die
auftretenden Seilbelastungen werden also dauernd von
der Endkupplung unmittelbar auf das Tragkabellager
des Turmkopfes 0bertragen.

Das Fordergut wird in Kasten (Kippkibeln), die an
ferngesteuerten Laufkatzen hangen, von den Koksofen
zum Sturzplatz geschafft. Jede Laufkatze (s. Abb. 11)
besteht auseinem Ge'fust, das mit Rucksicht auf geringstes
Eigengewicht durchweg aus hochwertigem Stoff her-
gestellt ist. Die Gesamtbelastung wird gleichméRig
auf die vier Laufrollen Ubertragen. Durch ein end-
loses Zugseil a, das Uber Umfiihrungsrollen an beiden
Stutzen zur Katzenfahrwinde geht, werden die Lauf-
katzen hin und her gefahren. Das Heben und Senken
des Kastens erfolgt durch das Hubseil b, das in &hn-
licher Weise'wie das Katzenfahrseil ber Umfihrungs-
rollen an den beiden Turmkopfen zu der neben der
Katzenfahrwinde angeordneten Hubwinde verléauft.
Sobald der Kasten an der Sturzfliche angelangt ist.
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wird er durch das Hubseil b gesenkt. Durch Anziehen
des Kippseils ¢ stellt er sich schrdag, wodurch sich seine
als Klappe ausgebildete Stirnwand 6ffnet und den Koks
herausfallen 148t. Um samtliche Seile bei den grofRen
Spannweiten infolge des Eigengewichtes vor dem Durch-
hédngen zu schitzen, das Schwierigkeiten beim Absetzen
der Kasten verursachen wiirde, ist fur jede Kabelluft-
bahn eine besondere Hub- und Fahrseilunterstiitzung
angeordnet. Sie besteht aus zwei besondern, zwischen
den Turmkdpfen befestigten Seilen d. Auf ihnen sind
in entsprechenden Abstanden Stahlknoten e befestigt,

Abb. 11. Laufkatze mit Kippkasten.

an denen die aus Stahlblech hergestellten leichten Seil-
trager, die sogenannten Reiter /, hangenbleiben. Ent-
sprechend den Verschiedenen Durchgangséffnungen der
Reiter sind auch die Stahlknoten verschieden stark
angeordnet, so daR die Reiter beim Fahren von der
Laufkatze in beiden Richtungen auf den Knotenseilen
verteilt und wieder aufgenommen werden. Die Seil-
trager sowie die Stahlknoten und ihre Befestigung auf
den Knotenseilen sind besonders sorgfaltig ausgefiihrt,
weil beide Kabelluftbahnen grofe Arbeitsgeschwindig-
keiten- besitzen.

Das Fahrseil sowie das Hubseil werden durch be-
sondere-Antriebwinden betdtigt, was'die Bedienung
einfach, leicht und Ubersichtlich gestaltet. Der Motor
jeder Winde wird auch durch einen besondern Antrieb-
kontroller gesteuert, so dal Stérungen der einen Winde
ohne EinfluB auf die andere bleiben.* Die Hub- und
Fahrbremsen werden in der Ublichen Weise mit Hilfe

von Elektromagneten betétigt. Die Hubwinde ist auBBer-
dem noch mit einer besondern Handbremse zur Aus-
losung "der selbsttatigen Entleerungsvorrichtung fir
die Kippkibel ausgeriistet. Die Seile wickeln sich bei
der Fahr- und Hubwiride auf Trommeln auf, und zwar
hat die Trommel der Fahrwinde 1350 mm, die der
Hubwinde 700 mm und die der Kippwinde 500 mm
Durchmesser.  Samtliche Winden bestehen aus dem
Windenrahmen, den sorgfaltig gerillten Seiltrommeln
mit Stahlblechménteln sowie den Wellenachsen und.
-lagern und haben saubere mit Maschinen geschnittene
Trommel- und Motorvorgelege. Der Windenrahmen
ist auf einer Betongriindung fest verlagert.

Um bei den vorhandenen d&rtlichen Verhdltnissen
ein gutes und sicheres Arbeiten der Kabelluftbahnen
zu gewadbhrleisten, sind sie mit verschiedenen Sicherheits-
Vorrichtungen ausgeristet. So besitzt jede eine
doppelte Anzeigevorrichtung, die ein genaues Steuern
ermoglicht. Der Kranfihrer wird sich in den meisten-
Féallen nur auf diese Vorrichtung verlassen missen,
da die Entwicklung der beim Koksldschen entstehenden
Dampfe und der Fiillgase, vor allem auch unsichtiges
Wetter und der Nachtbetrieb den Blick auf die Kabel-
luftbahn erschweren, wenn nicht ganz unmdéglich machen.
Die Anzeiger fur die Fahrwege arbeiten in ahnlicher
Weise -wie die bei den Foérdermaschinen ublichen
Teufenanzeiger, nur mit dem Unterschied, daB sowohl
fur die Katzenfahrt als auch fur die Hub- und Senk-
bewegung je eine besondere, entsprechend lange Weg-
skala vorhanden ist. Auf ihr bewegen sich im Ein-
klang mit den genannten Bewegungen zwangldufig ge-
steuerte Zeiger hin und her oder auf und ab, die somit
dem Fihrer die jeweilige Last- und Katzenstellung
genau anzeigen.

Eine weitere.sich aus den oOrtlichen Umsténden er-
gebende SicherheitsmaBnahme mufite bei der Kabel-
luftbahn auf den Maéllerschachten getroffen werden.
Bei ihr handelt es sich, wie bereits angedeutet wurde,
darum, die Hauptrohrleitung zwischen Kokerei und
Maschinenhaus, Benzol- und Ammoniakwaschern -zu
schiitzen, die nicht beschadigt werden durfte und die aus
betriebstechnischen Griinden nicht verlegt werden
konnte.

Wie die Abb. 1 zeigt, liegen die Rohrleitungen / in
unmittelbarer N&he, und zwar auf beiden Seiten des
Fuhrerhauses o. Damit war also die Mdoglichkeit ge-
geben, daB beim Anheben oder Senken der Lasten die
Rohrleitungen berthrt und vctlctzt wurden. Zur Ver-
meidung solcher Beschadigungen wurde eine besondere
elektrische Schaltung vorgesehen, die das Verfahren der
Laufkatze erst dann zulaflt, wenn sich die.von ihr ge-
hobene Last in entsprechender Héhe (ber den Rohr-
leitungen befindet, deren Berlihrung also ausgeschlossen
ist.  Bei dieser doppeltwirkenden Schaltung kann die
Last, solange sie sich Gber den Rohrleitungen befindet,
auch nicht gesenkt werden.

Die Schaltung zeigt folgende Anordnung und
Wirkungsweise: An dem Rahmen der Hubwinde
ist eine Spindel mit sauber geschnittenem Flachgewinde
angebracht, die unmittelbar von der Trommelwellc
aus durch ein Kegelrdderpaar angetrieben wird. Auf
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dieser Spindel bewegt sich eine eigens zu diesem Zweck
gebaute, durch eine Rolle in einem U-Eisen gefiihrte
Wandermutter, entsprechend der Drehrichtung der
Spindel bzw. der Trommel, hin und her. Das Uber-
setzungsverhéltnis der Kegelrdder und die Steigung
sind so gewdahlt, daR die Wandermutter, wahrend sich
die Last von der .tiefsten bis zur hdchsten Stelle unter
dem Tragseil bewegt und beispielsweise die Strecke
1-2 in Abb. 1 zurucklegt, auf der Spindel die .Strecke
1- 2 in Abb. 12 durchmifit. Durch die Wandermutter c
wird unter Zwischenschaltung eines verzahnten Schalt-
hebels der Sonderschalter 1 betdtigt. Seine Anordnung

Abb. 12. Sicherheitsschaltvorrichtung fir die

Hubwinde.

werden muB, war die Anordnung von zwei Wander-
muttern a und b, jedoch in gleicher Ausfilhrung wie bei
der Hubwinde, erforderlich. Die Entfernung der beiden
Wandermuttern untereinander wirde der Strecke 3
(s. Abb. 1) entsprechen, welche die Laufkatze mit der
Last Gber dem gefahrlichen Abschnitt zu durchlaufen hat.

Die Schaltungsibersicht der Sicherheitsvorrichtung
ist in Abb. 14 wiedergegeben.

Die Wirkungsweise der beiden Schaltvorrichtungen
wéahrend eines Arbeitsvorganges ist folgende: Das
Fordergut soll von der Aufgabestelle tber das Fuhrer-
und Windenhaus zum Lager geschafft werden, ublicher-
weise wird der Kranfuhrer zuerst die Last anheben und

Hubkontroler

Fahr-

erst auf Fahren schalten, wenn'sie hoch genug ist, um
sich  mit genlgendem Spiel (ber dem Fihrerhaus
fortzubewegen. Um jeden Zweifel auszuschlieRen,
kann sich der Fihrer auBerdem noch durch die Anzeige-
vorrichtung von der jeweiligen Hohenlage der Last
Gberzeugen, nachdem er sich auf der Skala durch einen
entsprechenden Vermerk die erforderliche Hohe der
Lastenstellungen bezeichnet hat. Ferner kann der
Fihrer auf der Skala des Fahranzeigers die Strecke 3
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ist ungefdahr so getroffen, dal in dem Augenblick, in
dem die Last von der Strecke 1 in die Strecke 2 und
umgekehrt Ubertritt, der Schaltstrom entweder unter-
brochen oder geschlossen wird.

In &hnlicher Weise wie bei der Hubwinde ist auch
bei der Fahrwinde eine mit Flachgewinde versehene
Spindel angebaut, die in diesem Fall durch ein Galhches
Kettengetriebe angetrieben wird. Mit Ricksicht
darauf, dall der Schalter 2 mit dem Windenrahmen fest
verbunden ist und der Schaltstrom beim Eintritt der
Last in den geféhrlichen Abschnitt 3 in Abb. '13 unter-
brochen und bei deren Verlassen wieder geschlossen

Abb. 13. Sicherheitsschaltvorrichtung fir die

Fahrwinde.

kenntlich machen, damit er die Last nicht eher zum
Senken bringt, bis die Laufkatze lber die Strecke 3
herausgefahren ist.  Sollte der Fihrer tiotzdem an*
fahren,, bevor der Kibel die Strecke 1 durchlaufen hat,
also mit der Last in die Strecke 3 in Hohe des Fihrer-
hauses hineinfahren, so wird in demselben Augenblick
die Wandermutter a (s. Abb. 13) durch den Schalter 2
den Schaltstrom unterbrechen und die Fahrwinde still-
setzen. Wie aus Abb. 14 zu ersehen ist, sind bei
diesem Vorgang die Schalter 2 und 1 offen, und es
kann nunmehr nur noch gehoben werden. Beim Heben
der Last wird durch die Wandermutter c (s.- Abb: 12)
beim Ubertritt in die Strecke 2 der Schalter 1 betatigt
und der Schaltstrom zum Fahrkontroller durch
den Hubschalter wieder geschlossen. Es kann also,
wie die Schaltungsibersicht zeigt, wieder gefahren
und auch gehoben, nicht aber gesenkt werden. Der
eFahrkontroller hat hiermit selbsttdtig wieder Strom
bekommen, und die Laufkatze wirde ohne weiteres an-
faliren, sobald der Fihrer den Fahrkontroller bedient.
Die Folge wére ein je nach der Schaltstellung des Kon-
trollers mehr oder weniger heftiger Stromsto; Um ihn
zu verhindern, befindet sich zwischen Kontroller und
Motor ein Schutzschalter, der. den Fihrer zwingt, den
Fahrkontroller wieder auf dc-n ersten Kontakt zuiilick-
zuschalten, um von neuem fahren zu kénnen.

Bei weiteim Fahren der Katze in die Strecke 3
bleibt der Schalter 2 gedffnet und wird erst beim Uber-
tritt in die Strecke 4 durch die Wandermutter, b
(s. Abb. 13) wieder geschlossen. Beide Schalter sind
also geschlossen, und es kann wieder gesenkt, gehoben
und gefahren, also jede Bewegung ausgefiihrt werden.

Beim Senken und Heben der Last vom Boden bis
unter das Tragseil innerhalb der Strrcke 3 wird zwar
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der Schalter 1 durch die sich auf der Hubspindel
bewegende Wandermutter geschlossen oder gedffnet
aber dadurch kein Stromstofl entstehen, da der
Schalter 2, wie aus der Schaltungsiibersicht hervorgeht,
dauernd geschlossen ist und der Fahrkontroller ohnedies
schon durch ihn Strom erhélt. Beim Zurickfiuhren des-
leeren Kibels nach der Aufgabestelle bleibt der vor-
geschriebene Schaltvorgang genau derselbe.

Demnach ist bei:

1. Last in Strecke 1 innerhalb 5 Schalter 2 ge-
schlossen, Schalter 1 offen.  Alle Bewegungen
kénnen ausgefihrt werden.

2. Last in Strecke 1 innerhalb 3 Schalter 2 offen,
Schalter 1 offen. Es kann nur gehoben werden.

3. Last in Strecke 2 innerhalb 3 Schalter 2 offen,
Schalter 1 geschlossen. Es kann gehoben und ge-
fahren, nicht aber gesenkt werden.

4. Lastin Strecke 2 innerhalb 4 Schalter 2 geschlossen,
Schalter 1 geschlossen. Alle Bewegungen kdnnen
ausgefuhrt werden.

5. Last in Strecke | innerhalb 4
schlossen, Schalter 1 offen.
kénnen ausgefiihrt werden.

Schalter 2 ge-
Alle Bewegungen

Nach einer Priifung, ob fir das Stirzen und Laden
des Koks Greifbagger oder sonstige Fordereinrichtungen
zweckmaéRig erschienen, wurde der Férderkastenbetrieb
gewahlt. Folgende Grinde waren hierfur bestimmend:
Einerseits sollte eine grofRe Leistung beim Stirzen des

Abb. IB. Koksverladung auf den Maéllerschécliten.

Koks auf Lager und bei seiner Wiederaufnahme vom
Lager und anderseits eine unbedingte Schonung des Gutes
erzielt werden. Eine erhebliche Leistung lieR sich bei
Verwendung des Greifbaggers nur mit groBen Greifern
.erreichen, ;Sie muflten ein Fassungsvermégen von
mindestens 3,5-4,5 cbm besitzen. Ein derartig starker

Greifbagger bedingt jedoch erfahrungsgemaR ein er-
hebliches Eigengewicht, wenn er die erforderliche
Leistungsfahigkeit aufweisen , soll. Selbst geringes
Eigengewicht des Fordergutes 1&4Rt keine Verringerung
des Greifergewichts zu, da der Koks trotz seiner Leichtig-
keit dem Aufgreifen erhebliche Widerstdnde entgegen-
setzt. Als Folge des erforderlichen hdéhern Greifer-
gewichtes war es notwendig, die Laufkatze, wie tber-
haupt die gesamte Anlage, fir eine grofe Tragkraft
einzurichten und mit einer ganz erheblichen Erhéhung
der Anlagekosten zu rechnen. Auch gibt es bis jetzt
noch keine wirklich brauchbaren . Greifer, mit denen
samtlicher Koks zu fassen ist.

Der Forderkasten bot insofern Vorziige, als ein
neuartiger Kippkasten vorgeschlagen wurde, der in-
folge seiner Handlichkeit nicht nur die gewinschte

Abb. 1G. Entleerung eines Kippkastens in Eisenbahn-

wagen auf den Médllerschachten.

Leistung, sondern auch eine unbedingte Schonung des
Gutes erzielt. Abb. 15 zeigt diese flachgebauten Forder-
kasten, die mit Winkel- und U-Eisen versteift sind und
ein Fassungsvermdgen von ungefahr 4,25 cbm haben.
Ihre Befestigung erfolgt durch eine Kette mit Haken
an der Kopfflaiche und einem Schwengel mit 2 Haken
an den Seitenflachen.

Auf den Maéllerschachten sind am Ende der Ofen-
rampen Verladebriicken mit Rutschen angeordnet .(s.
Abb. 15). Der Koks wird in Kokskarren zu den Rut-
schen befordert und gekippt. Der beladene Fdérder-
kasten wird aufgenommen und fortgefahren, wahrc-nd
gleichzeitig ein leerer an seine Stelle tritt.

Auf den Rheinbabenschachtcn wird der Kasten auf
einen Eisenbahnwagen mit Plattform gesetzt und an
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den Koksrampen vorbei zu dem gerade gedriickten
Ofen gefahren. Den Koks ladet man auch hier in Karren
und fahrt ihn dann auf einem verhaltnismaBig kurzen
Wege (im Mittel der halben Rampenbreite) zum Eisen-
bahnwagen. Dieser wird zum Anhéngeplatz der Kabel-
luftbahn geschoben, der Kasten hochgezogen und
ein leerer Kasten an seine Stelle gesetzt. Am Sturz-
platz féallt der Koks nach Offnung der Klappe an der
Stirnflache des Kastens (s. Abb. 3) heraus. Da der
Kasten bis auf den Platz herabgelassen werden kann,
ist die Sturzhdhe unerheblich. Der Koks fliet gleich-
sam aus dem Kasten, wodurch eine weitgehende
Schonung des Gutes gewahrleistet wird.

Bei der Verladung vom Lager in Eisenbahnwagen
wird der Kasten auf den Mdllerschéchten in eine Grube
gesetzt, so dal die obere Randkante in die Ebene des
Lagerplatzes féallt. Radial zur Grube laufen Forder-
wagengleise bis zum Kokshaufen. Der Koks wird von
Hand in Muldenkipper geladen und in die Férderkasten
gekippt, deren Entleerung in die Eisenbahnwagen
Abb. 16 zeigt. Diese Art der Verladung kommt jedoch
nur dann in Frage, wenn der Koks auRerhalb des un-
mittelbaren Ladebereichs der Kabelluftbahn liegt.

Auf den Rheinbabenschéchten werden die Forder-
kasten bei der Riickverladung des Koks vom Lageiplatz
auf Unterwagen gesetzt, die auf Gleisen zu den Lade-

Abb. 17. Rickverladung des Koks vom Lager auf den
Rheinbabenschéchten.

stellen fahren (s. Abb. 17), dort von .Hand gefillt,' von
der Laufkatze hochgehoben und dann unmittelbar in
die Eisenbahnwagen entleert.

Bei der nachstehenden Berechnung der Betriebs-
kosten und -ersparnisse sind den Kabelluftbahnen
Schragaufziige mit den zugehodrigen Briicken und Luft-
haspeln unter Einsetzung von 11gestiirztem und wieder-
verladenem Koks als Einheit gegenibergestellt worden.

Zur Ermdéglichung des Vergleiches liegt der Be-
rechnung die Stundenleistung der Kabelluftbahnen
von 35t zugrunde. Ferner ist in beiden Féllen von dem
Verladen oder Stirzen des Koks unmittelbar nach dem
Driicken der Ofen ausgegangen und hierbei mit der tat-
sachlichen Leistung der Koksverlader gerechnet worden,
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die in 10 st je 30 t oder je 3t in 1 st in Eisenbahnwagen
verladen, so daf also die Verladung vom 35 t rd.
12 Mann erfordert. Diese sind in beiden Féllen in die
Berechnung mit eingesetzt worden.

Die Kabelluftbahn ist in den Anschaffungskosten
teurer, in den zur Bedienung erforderlichen L&hnen
billiger, wahrend sich fiir die Schragaufziige die erstem
geringer, die letztem hoher stellen.

Fur die Bemessung der Verzinsungs- und Tilgungs-
betrage ist eine jahrliche Sturzmenge von 60 000 t an-
genommen worden.

Kabelluftbahn.

Die Anlagekosten belaufen sich einschlieRlich des
Grundbaues,'der Seile usw. auf 75000 Jt:
Die stundlichen Betriebskosten betragen fur
I. Stlirzen:
1. Loéhne Jt
1 MaschinenfUhrer ..., 0,80
12 Koksverlader, die den Koks vom Koks-
platz statt in den Eisenbahnwagen in .die
Kippkubel verladen, je 0,80 J t ............. 9,60
2 Frauen oder 2 Gefangene zumAn- und
Abschlagen der Kibel, je 0,60 M
2. Stromkosten
35 KW zu 0,03 Jt ..............105
3. Putz- und Schmiermittel.....cccooiviveiiiennns 0,25

Das Stirzen kostet demnach fir 1t
12,90 : 35 = 0,369 = rd. 0,37 Jt.
Il. Rickverladen:
1, Lohne
1 Maschinenflhrer.....ccevveiennen. 0,80
10 Mann zum Beladen und Anschlagen der
Kippkibel, je 0,70 Jt
2, Stromkosten
35 KW ZU 0,03 M e 1,05
3, Putz- und Schmiermittel

Das Riickverladen von 1 t kostet also 9/10 :35 =
0,26 -Jt und das Stirzen und Wiederverladen von 1 1
0,37 + 0,26 = 0,63 M oder bei 60000 t jahrlichei
Leistung Jt

60 000 =0,63

dazu Tilgung und Verzinsung der Anlage-

kosten, 15% von 75000 Jt . 11 250

zus. 49 050.

Die Durchschnittskosten fiir das Stirzen und
Wiederverladen von 1 t belaufen sich mithin auf
49 050 : 60 000 =0,82 Jt.

Schragaufzige und Briicken.

Die Anlagekosten stellen sich fiir 2 Schragaufziige
mit Verbindungsbriicke zum Stlrzen.uber die Bahngleise
einschlieBlich von zwei Seilen usw. auf 25000 Jt.

Die stiindlichen Betriebskosten be-
tragen fir:

I. Stirzen,
da zu den 12 Koksverladern wegen des
groRern~Beforderungsweges” (er betrdgt im
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Mittel ungefdahr 30 - 35 m) noch 6 Mann hin-
zukommen, mithin 18 Mann zu 0,80 M er- M
forderlich sSind .o 14,40
Das Stiirzen von 1t kostet demnach
14,40 :35 = 0,41 M.

II. Rickverladen:

1. Lohne
2 Maschinenflihrer zum Bedienen der Has-
pel, je 0,70 M o 1,40
4 Mann, je 2 auf jeder Briicke zum Abnehmen
und Stiirzen der Kokswagen in den Eisen-
bahnwagen, je 080 M . . . . . . . .. 3,20
35 Mann, die zum Laden von stindlich 35 t
Koks vom Platz und Schleppenan die
Briicken erforderlich sind, je 0,80 M 28,00
2. Dampfkosten in 1st . ... .. 0,90
3. Schmier-, Putz-und Dichtungsmittel 0,25
zus. 33,75

Das Ruckverladen von 1t kostet also 33.75 :35 =
0,966 = rd. 0,97 M.
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Um 1 t zu stirzen und wieder zu verladen, sind
mithin aufzuwenden
0,41 + 0,97 = '1,38 M> oder bei 60000 t M

jahrlicher Leistung 60 000 = 1,38 82800

dazu Tilgung und Verzinsung der Anlage-

kosten, 15% von 25000 J | ..cccccevuvvvrennnnee. 3 750
zus. 86 550

Im Durchschnitt kostet demnach das Stiirzen und
Wi iederverladen von 1t 86 550 : 60 000 = 1,44 JL

Die durch die Kabelluftbahn fir das Stiirzen und
Wiederverladen von 1t zu erzielende Ersparnis belduft

.sich also auf 1,44-0,82 =0,62 M, entsprechend einem

Jahresbetrage von 60000 « 0,62 = 37 200 JL

Zusammenfassung.

Die Bauart und Wirkungsweise der wahrend des
Krieges auf den Moller- und Rheinbabenschéchten zum
Sturzen von Koks und zu seiner.Wiederverladung von
den Lagerplatzen gebauten Kabelluftbahnen werden be-
schrieben.  Eine Vergleichsberechnung erldautert die
W irtschaftlichkeit der Anlagen.

Erfahrungen mit GefaRen fur flissigen Sauerstoff.
Von Oberingenieur C. W achlowski, Hohenzolierngrube bei Beuthen (O.-S.)

Als die Hohenzollerngrube bei Beuthen den flissigen
Sauerstoff als Sprengmittel in ihrem Betriebe einfiihrte,
lagen Uber die hierzu erforderlichen Gefalle weder hin-
sichtlich der GrofRe noch des Stoffes ausreichende Er-
fahrungen vor. .Daher wurden von nahezu allen in
Deutschland erzeugten  Sauerstoffgefalen zundchst
Muster, sodann kleinere Posten bezogen und im -Be-
triebe beobachtet. Schon nach kurzer Zeit konnte eine
ganze Reihe von Erzeugnissen ausgeschieden und die
weitere Beobachtung auf wenige GcfaRalisfihrungen
beschrankt werden.

Die urspringliche Absicht, ein GefaR ausfindig zu
machen, das sich zugleich fur die Beférderung und den
Gebrauch vor Ort eignet, muBte trotz mancher viel-
versprechender Anfangserfolge wiederaufgegeben werden.
‘Seither verblieb es bei dem Grundsatz, fir die Be-
forderung und zum Tranken verschiedene Gefale zu
verwenden.

In Gebrauch sind dauernd 270-290 Flaschen von je
etwa 5 1Inhalt, .10-15 Flaschen von je etwa 15 1 Inhalt
und 300-320 TauchgefaRe, die 2 und 3 1fassen. Die
hohe Zahl der GefaBe erklart sich aus dem Umstand,
dal die Kohlenforderung nur in einer Schicht erfolgt.

. TauchgefafBe.

Die TauchgefédRBe bleiben dauernd unter Tage und
werden nur bei jedem Schuf von dem Aufstellungs-
platz (bei der Schielkiste) vor Ort und wieder zuriick-
getragen. lhr Gewicht ist demnach von untergeordneter
Bedeutung. Erforderlich ist dagegen Unempfindlichkeit

beim Nachfillen, geringe Verdampfung und lange
Lebensdauer,
Die absoluten Bruch- und Instandsetzungskosten

einer GeféaRart sind verhéltnisméaRig leicht zu ermitteln,
dagegen einwandfreie Vergleichzahlen fir verschiedene
GeféaRarten schwieriger zu errechnen. Greift man ndm-
lich aus der Verwendungszeit einen Abschnitt heraus
(im vorliegenden Falle 12 Monate vom |. Januar bis
zum 31. Dezember 1917), so wird das Ergebnis dadurch
beeinfluft, daB die. GefdRe in den gewdihlten Zeitab-
schnitt schon mit einer gewifsen Lebensdauer eintreten
und ihn am Ende mit einer noch unbekannten Lebens-
dauer verlassen. Die Untersuchung wurde daher auf
die an einem Tage in Gebrauch .genommenen Geféle,
beschrankt, jedoch nicht bis zur Beschadigung des
letzten GeféRes festgesetzt, weil einzelne Geféle zur
Zeit der Niederschrift dieses Berichtes noch unversehrt

waren, sondern nach einem Jahre Beobachtungszeit
abgeschlossen.
Zur Durchfihrung des Vergleiches muRite eine

Verhdltniseinheit eingefuhrt werden. Als solche st
fir 12 ununterbrochene Betriebsmonate, entsprechend
300 Gebrauchstagen, die Zahl von 100% gewé&hlt worden.
Durch diese Einheit laBt sich die verschieden lange
Gebrauchsdauer von GefaRen Ubersichtlich bezeichnen.
Sie betrdgt zum Beispiel bei 3 Monaten gleich 75 Tagen
25%, bei 6 Monaten gleich 150 Tagen 50% usw.

Bei den nachstehenden Betriebsaufschreibungen
Uber verschiedene GefaBarten sind aus den erwéhnten
Grinden zunéchst nur die gleichzeitig in Betrieb ge-
nommenen Gefale bericksichtigt w'orden.
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M etalltauchgefa Re.

Ausgefihrt ohne Spannetall. Inhalt 8 1 Beobachtungs-
zeit vom 25. 10. 16 bis zum 25. 10. 17. GefaRzahl 30,
Kein Gefal hat 12 Monate uberdauert.

Schadhaft nach Gebrauchszeit

Stick

Monaten Monate
2 0, 0,50I
2 0 1,00
2 1% - 2,50
2 t % 3,00
1 m 1,75
> 3 0,00
3 3% 9.75
1 3% 3,50
1 4,25
4 L4 18,00
»l i% 4,75
2 . sy4 10,50
1 0 0,00
1 7 7,00

1 VA 7,25 "
2 7/, 15,00
2 9% 19,00
30 119,75

Die Sollgebrauchsdauer (Stiick X Monate) betragt
30- 12 —360 Monate. Daraus, ergibt sich fir die Ge-
brauchsdauer die Verhéltniszahl (bei 12 Monaten 100%)
’ 119,75 ml0O __ ., 00/

360
Glastauch gef aRRe.

Inhalt 2 1 Beobachtungszeit vom 6. 12. 16 bis zum
O 12. 17. GefaRzahl 43. 14 GefiaRe haben 12 Monate
Gberdauert.

- Schadhaft nach Gebrauchszeit
Stick M onaten Monate
5 y* 1,25
3 ' 1,50
1 i
3 i ,
¢ b2 2,00
1 i % 2,50
3 3 9,00
1 3/, 3,50 .
1 4 4,00
1 0% 0,25
1 «y, 0,50
1 7% 7,25
3 iy> - 22,50
i 7,75
5 sV, 17,00
1 11% 11,25
12 Monate haben {berdauert
14 12 108,00
43 ! 275,50

Aus der Sollgebrauchsdauer von 516 Monaten er-
rechnet sich die Verhdltniszahl fir die Gebrauchsdauer
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Porzellantauchgcf aRe.

Inhalt 3 1 Beobachtungszeit vom il. 12. 16 bis zum
11" 12. 17, GefaRzahl 37. 10 GefaRe haben 12 Monate
tiberdauert.
; Schadhaft nach Gebrauchszeit
Stuck Monaten Monate
3 % 0,75
1 % 0.50
1 1,00
2 0 ‘3,50
I 3% 2,10
2 3 ' 0,00
1 4 4,00
1 0, 4,25
{ 1o, 450
1 i) 5,00
2 o 12.50
3 Son 20,25\
1 M4 7,25.
1 9% 9,25
1 9y 9 50
2 9% 19,50
1 10 10,00
1 10% 10,75
i 11% 1125
12 Monate ha Uberdauert
10 12 120,00
37 201,75

Aus der Sollgebrauchsdauer von 444 Monaten er-
rechnet sich die Verhaltniszahl fiir die Gebrauchsdauer
261,75- 100 = 59>5%
2 444

Diese Verhéaltniszahlen werden, wie nochmals hervor-
gehoben sei. noch eine Berichtigung erfahren, wenn die
bisher noch unbekannte Gebrauchsdauer der 14 Glas-
und 10 PorzellangefaRe feststeht. Jedoch ist nicht an-
zunehmen, daB eine wesentliche Verschiebung in den
gewonnenen Verhéltniszahlen eintreten wird, die dei

bessern Ubersicht wegen noch einmal zusammen-
gestellt werden:
MetallgefaBe......coeerunnnne . * 33,2%
Glasgefale . 53,4 %
Porzellangefdle .o e 59,5%

Als durchschnittliche Gebrauchsdauer in lagen
ergibt sich daher fir

300.
4 . A 99,6 = rd.. 100
Metallgefale . . 33,2 700
300 .
GlasgefaBe . . 53,4 —160,2 —id. 160
100
. 300 _ .
PorzellangefaBe 59.5 100 - 178,5 —rd. {78.

Fur die Beurteilung der Gefale sind aber auBer dei
Gebrauchsdauer die Ersatzkosten von Bedeutung. Sie
stellen sich fur 1 Gefal und auf 1 Gebrauchstag wie folgt:

Ersatzkosten

GefdRe aus  fiir 1 Stiick] auf 1 Gebrauchstig
« | Pf.
Metall . . . . 55,00 55
Glas..ueenen. 28,80 18

Porzellan . . 60,00 34
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Dabei ist jedoch zu erwahnen, daf die Metalltauch-
gcfale durch Verwendung von Ersatzstoffen (kirzere
Lebensdauer) und durch Steigerung aller Rohstoffpreise
und Lohne (hohere Instandsetzungskosten) gegenwaértig
doppelt leiden, wéhrend fir die Glas- imd Porzellan-
gefalle nur der zweite Umstand in Betracht kommt.

Zur erschopfenden Beurteilung der Gefae sind auler
Lebensdauer und Ersatzkosten noch die Anschaffungs-
kosten und der Verdampfungsverlust zu beriicksichtigen.
Die erstein sind bei den Glastauchgeféaen am geringsten.
Verteilt man sie jedoch auf 2 Jahre gleich 600 Ge-
brauchstage, so werden die Kosten fir Tilgung und
Verzinsung auf 1 Gebrauchstag so gering, dafl sie im
Vergleich zu den Ersatzkosten ohne Belang sind. Sie
schwanken fir die verschiedenen GefdBarten zwischen
'Sund 6 Pf. und sind in der spater folgenden Zusammen-
stellung einheitlich mit 5 Pf. angenommen worden.

Wesentlich mehr fallen die Verdampfungsverluste

ins Gewicht. Sie betragen stindlich in den ersten 12
Stunden bei neuen Geféalen aus:

Metall von 31 Inhalt rd. 130 g

Glas von 2und 3 llnhalt rd. 56 g

Porzellan von 31 Inhalt rd. 106 g.

Das gilt, wie ausdricklich bemerkt- sei, fur neue
GefaBe. Denn der Verdampfungsverlust nimmt bei
Metalltauchgefédfen mit. zunehmender Gebrauchsdauer
zu, bei Glas- und PorzellangefdRen dagegen ab. Diese
an sich befremdliche, bisher nur bei den GeiRlerschen
Rohren beobachtete Tatsache wurde schon von anderer
Seite bei Laboratoriumsversuchen mit Porzellangefalen
bemerkt. Auf die physikalische Erklarung dieser Er-
scheinung soll nicht ndher eingegangen, sondern nur be-
statigt werden, dall die Abnahme dei Verluste bei Glas-
nnd Porzellangefalen auch hier festgestellt worden ist.
Bei wahllos herausgegriffenen GefaBen betrug der
stindliche Verlust bei:

nach 220 Ge-
anfangs brauchstagen
S S
Glasgefalen von 2 1 Inhalt 56 44
Porzellangefédlen von 3 1lnhalt 106 87

Uber GlasgefdBe von 3 1 Inhalt, die erst spiter in
Gebrauch genommen worden sind, liegen noch keine
Versuchszahlen vor.

Die angegebenen Verdampfungszahlen vor und nach
Gebrauch beziehen sich nicht auf dieselben GeféaRe, weil
anfanglich dieser Erscheinung wenig Gewicht beigelegt
und die GefaBRnummer daher nicht vermerkt worden ist,
sondern sind Durchschnittswerte aus einer Reihe von
Versuchen an verschiedenen Gefélien.

Die durch den Unterschied der Verdampfungszahlen
entstehenden Kosten ergeben sich aus folgender Be-
trachtung: Die Zeit zwischen der ersten Fillung
des TauchgefaRBes zu Beginn und der letzten Patronen-
trankung gegen Ende ‘der Schicht betrdgt bei zehn-
stindiger Schichtdauer etwa 7 st. Nun sei angenommen,
daB der zum Schichtschluf verbleibende Rest an
flussigem Sauerstoff vom Hauer im Tauchgefal stehen-
gelassen wird und bis zum Beginn der néchsten Schicht
vollstdndig, also zuungunsten der GlastauchgefalRe, ver-

dampft ist. Der Verdampfungsverlust betragt bei
neuen GeféaBen in 7 st bei:

MetallgeiaBen von3 1 Inhalt7 m
GlasgefaRen von2 1 Inhalt7 « 56= rd.390 g
Porzellangefalen von31 Inhalt7 «

oder bei einem Preis von 20 Pf. furl kg flissigenSauer-
stoff der Mehraufwand durch béhern Verdampfungs-
verlustbei:

Metallgefalen . . . . 520- 0,02 10,4 Pf.

Porzellangefalen . 350 « 0,02 7,0 Pf.

Zahlt man die oben angegebenen Ersatz- und An-
schaffungskosten dazu, so ergeben sich als Gesamt-
kosten fur einen Gebrauchstag bei:

MetallgefaBen . .. .55 + 5+ 10,4 = 70.4 Pf.

Glasgefélen........... 18 + 5 =23,0 Pf.

Porzellangefallen 34 + 5+ 7,0=-46,0 Pf.

Die Porzellantauchgefalle, die hinsichtlich der Ge-
brauchsdauer an erster Stelle stehen, sind infolge der
hohern Ersatzkosten und Verdampfungsverluste in der
Verwendung tatsachlich doppelt so teuer wie Glastauch-
gefale. Dabei sei noch erwahnt, dall im Jahre 1917 eine
Firma, einer Anregung aus Verbraucherkreisen folgend,
das Gewicht der Taucbhgefale durch Verminderung der
Wandstarke zu verringern versucht hatte. Mit diesem
geringen, fir den Betrieb bedeutungslosen Vorteil war
aber der Nachteil erheblich kirzerer Gebrauchsdauer
verbunden. Dem Vernehmen nach ist.die Firma daher
zu der urspriinglichen Ausfiihrung mit starkerer GefaR-
wand zuriickgekehrt.

Nachstehend folgen sodann noch einige Zahlen uber

die Aufwendungen fiir Unterhaltung der TauchgefalRe
in der Zeit vom 1. Januar bis 31. Dezember 1917:

Zahl Zahl der Tnstandsctzungs- und Ersatz-

GefaBe der Ge- beschi- kosten
aus  brauchs- digten ins-t . ;lf[r . guf 1th'
. gesamt. tick brauchstag
tage Gefale < x© Pf.
Metall . . 2356 22 1210,00 55.00 51
Glas . . 15 126 67 1929,60 28,80 13
Porzellan 61412 234 14 040,00 60.00 22

Bei der Gegenulberstellung dieser Zahlen und der
vorher ermittelten Vergleichszahlen

Pf. Pf.
MetallgefaBe.... . .. 51 55
Glasgefale ..o 13 18
Porzellangefale . .. 22 34

fallen die z. T. groRen Unterschiede auf, die bestatigen,
da ein beliebig herausgegriffener Zeitabschnitt zur
Gewinnung von Vergleichzahlen nicht geeignet ist,
aulerdem aber zu dem Schluf berechtigen, daB sich
die Giute der spater in Gebrauch genommenen Geféle
bei Glas und besonders bei Porzellan erheblich ver-
bessert hat.

Das Gesanrtergebnis laft sich demnach dahin zu-
sammenfassen, daB sich als StandgeféRe (TauchgefaRe)
bei den gegenwartigen Preisen und Ausfiihrungen in
erster Linie Glasgefale, weniger PorzellangefdBe, am
wenigsten Metallgefale eignen.

130=rd.910 g

106—rd.740 g
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TraggefdalRe (Flaschen).

Brauchbare Flaschen aus Glas gibt es zur Ze>t noch
nicht.  Auf der Hohenzollerngrube waren zwar ver-
einzelte Flaschen uber 12 Monate in Gebrauch, jedoch
stand ihnen eine so groBe Zahl von vorzeitig ge-
brochenen gegeniuiber, dall die Einzelfdlle einer langem
Gebrauchsdauer das unglinstige Gesamturteil Uber die
Glasflaschen nicht zu &ndern vermdgen. Neuerdings
ist eine Glasflasche auf den Markt gekommen, die bessere
Ergebnisse verspricht. Erfahrungen damit liegen aber
noch nicht vor.

Flaschen aus Porzellan finden, soweit mir bekannt
ist, auf mehrern oberschlesischen Gruben, auf einer aus-
schlieflich, Verwendung. lhrer Einfuhrung aiif der
Hohenzollerngrube stand bisher das hohe Gewicht im
Wege. Die fllssige Luft wird dort namlich lber Tage
in einem an das Maschinenbaus angebauten Raum aus-
gegeben. Da unter Tage keine maschinenméaBige Mann-
schaftsfahrung (mit Ausnahme einer Steigerabteilung)
stattfindet, muBte auf mdglichst geringes Gewicht der
Flaschen besonderer Wert gelegt werden, um dem
Hauer/dessen Weg vom Ausgaberaum bis vor Ort mit-
unter 2 km betrdgt, die Last nach Mdglichkeit zu er-
leichtern. Neuerdings hat eine GefaRfabrik Flaschen
herausgebracht, deren Gewicht gegeniiber den friihem
Ausfiihrungen soviel geringer ist, dafl sie sich auch fir
groBere Weglangen als TraggefdRe eignen. Von diesen
Flaschen sollen demnachst 50 Stiick in Gebrauch ge-
nommen werden. Erfahrungen fehlen noch.

Flaschen aus Metall sind frither von mehrern Firmen
hergestellt worden,; jedoch, soweit mir bekannt ist,
gegemvartig nur noch bei einer erhéltlich. Die Angabe
von Vergleichswerten ber die Giute der friher von
verschiedenen Firmen gelieferten Metallflaschen er-
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scheint daher zwecklos. Erwdahnt sei nur, dal sich_
die ersten, z. T. noch aus Sparmetallen hergestellten
Flaschen mancher Firmen ausgezeichnet bewd&hrt hatten
So sind z, B. am 18. September 1916 10 Flaschen von
5 1 Inhalt einer Firma in Gebrauch genommen worden,
von denen nur 2 unter 12, 2 weitere nach 13 Monaten
schadhaft wurden, wéhrend 6 Stiick noch jetzt benutzt
werden. Samtliche spatem Ausfiihrungen aus Ersatz-
stoffen haben die Gute der ersten Flaschen auch nicht
annahernd zu erreichen vermocht.

Der nachstehende Auszug aus den statistischen. Auf
Zeichnungen vom 1. 1.T7 bis zum 31. 12. 17 beschrankt
sich aus den angegebenen Grinden auf Metallflaschen.

Zahl Zahl der Instandsetzungskosten
der Ge-  bescha- ins- fiir auf 1 Ge-
brauchs-  digten gesamt 1 Stiick  brauchstag
tage GefaRke M Pf.
82 303 256 17 408 68 0,21

Das Urteil ber TraggefalRe lautet demgemaR, daR
Glasflaschen in der bisherigen Ausflihrung nicht in
Frage kommen, Porzellanflaschen ihres groem Ge-
wichtes und Verdampfungsverlustes viegen noch zuriick-
stehen, wdéhrend Metallflaschen hinsichtlich Gewicht
und Verdampfungsverlust am glnstigsten sine? und
sich fir den Bergbau vorderhand in erster Linie eignen.

Nach Fertigstellung der Arbeit habe ich erfahren,
dall inzwischen der Preis fir 3 1-Glastauchersatzgefalle
von 28,80 auf rd. 40 Ji gestiegen ist; demnach wirden
die ermittelten Zahlen fir das Jahr 1918 eine ent-
sprechende Erhdhung erfahren missen. Da jedoch auch
die Preise der andern Firmen gestiegen sind, durften die
Unterschiede keine nennenswerte Verschiebung er-
fahren.

Die Tatigkeit des Kgl. Materialprifungsamtes im Betriebs]alir 1916.
(SchluB.)

Wi iederholt wurden Rohre daraufhin untersucht, ob
sie geschweilt oder nahtlos hergestellt waren.

In zwei Féllen konnte bei im Betriebe geplatzten Siede-
rohren durch Gefligeuntersuchung feslgestellt werden, daR
Erhitzen Gber 700° C mit nachfolgender Abschreckung ein-
getreten war. Ob dieses Erglihen und Abschrecken im
Betriebe, z. B. durch Anheizen des noch nicht vollig mit
Wasser gefiillten Kessels, oder schon vorher bei der Her-
stellung der Rohre erfolgt war, lieB sich nachtraglich nicht
mehr mit Sicherheit aussagen. In jedem Falle entstehen
hierbei im Material starke innere Spannungen, die leicht
zu Anrissen fuhren kdnnen.

Mehrfach wurde beantragt, sogenannte »Veredelungs-
mittel fir Eisen und Stahl« auf ihre Wirkung bin zu unter-
suchen. Diese Mittel werden meist mit. groBer Reklame,
die sich auf theoretisch und praktisch falsche Annahmen
stitzt, in den Handel gebracht. Ihre Wirkung soll im all-
gemeinen sein, auf einfachste und schnellste Weise aus
gewdhnlichem Eisen hochwertigen Stahl zu machen oder
verdorbenem, verbranntem oder Uberhitztem Material die
urspringlichen guten Eigenschaften wieder zu verleihen,
und dadurch erreicht werden, daR entweder das Mittel in
Pulverform auf die glihenden Stiicke aufgestreut oder das

erhitzte * Material in dem Veredelungsmittel abgekihlt
wird. Uber die Wirkung eines Mittels wird z. B. in einer
Reklamescbrift folgendes mitgeteilt:

»Nach mehrjahrigen wissenschaftlichen und praktischen
Versuchen ist es gelungen, ein chemisch-technisches
Préparat herzustellen,- durch welches bei einfachster Hand-
habe jeder Stahl sowie Eisen von 0,25% Kohlenstoff
derartig verbessert wird, daB z. B. ein minderwertiger
Stahl oder FluReisen einem guten Werkzeugstahl gleich-
kommt. Es geschieht dies durch Zufiihrung eines hohen
Prozentsatzes von Kohlenstoff. . .

Die* Zunahme des Kohlenstoffes zeigt sich nicht allein
auf der Oberflache, wie vielfach angenommen wird, sondern
findet sich ebenso im Kern des Stickes, gleichviel welche
Stérke dasselbe hat«.

Auf Grund seiner Erfahrungen mit zahlreichen
dhnlichen  »Veredelungsmitteln«  und »Veredelungsver-
fahren« und auf Grund der theoretischen Erkenntnis

der Eigenschaften von Eisen und Stahl hegt das Amt
gegen die Wirkung solcher Mittel die schwerwiegend-
sten und begrundetsten Zweifel. Bisher konnte noch stets
festgestellt werden, daR die vom Erfinder seinem Mittel
zugeschriebene Verbesserung der Eigenschaften (ber-
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hitzten Stahles, unabhdngig von dem besondem Mittel,
lediglich eine Folge der mit dem Material vorgenommenen
Waéarmebehandlung war. Die Verbesserung konnte durch
sachgemdlRe Warmebehandlung ohne Anwendung des
besondem Mittels ebenfalls erzielt werden, ferner konnte

durch chemische und metallographische Untersuchungen-
in allen untersuchten Fallen einwandfrei nachgewieseh
werden, dal auch nicht die geringste Spur von Kohlen-

stoff aufgenemmen worden war.

Wie Theorie und Praxis

sagen, ist die Aufnahme von Kohlenstoff eine Funktion von
Zeit und Temperatur. Da die Diffusionsgeschwindigkeit
des Kohlenstoffs im Eisen nur recht.langsam ist, so reichen
die kurzen Abkiihlungszeiten, wie jsie bei der Anwendung
solcher »Veredelungsmittel« meist vorgesehen sind, in
keinem Falle aus, um auch nur Spuren von Kohlenstoff
zur Aufnahme gelangen zu lassen. Um Kaufer solcher meist
evollig nutzloser Mittel vor Enttauschungen und unnitzen
Kosten zu bewahren, héalt das Amt cs fir seine Pflicht,
auch an dieser Stelle vor &hnlichen »Vcrcdclungsmitteln*®
zZu warnen.

Kondensatorrohre aus Messing zeigten weitgehende
Zersetzung- Die Art der Anlage lieR vermuten, daBl im vor-
liegenden Fall abirrende elektrische Strome bei der'Zer-
setzung mitgewirkt hatten. Die Analyse des nicht zer-
setzten und zersetzten Materials war folgende:

Urspriingliches

(nichtzersetztcs) Zersetztes

Messing Messing
% %
¢ Zinn o 0,28 0,46
Blei Coe 0,21 0,00
Kupfer . . . . 70,50 . 07,42
Eisen . . . . 0,08 0,08
.Zink o 28,81 0,69

Das Zink war also fast vollstdndig herausgeldst.

In einem &andern Fall ergab die chemische Xnaly:

:bt zersetzten und des zersetzten Mcssings:
Urspringliches

(nicht zersetztes) Zersetztes

Messing Messing
0 %
Zinn . . . . . fehlt fehlt
Blei , . . . 0,24 0,05
Kupfer . . . . 59,20 96,70
Eisen . . . . 0,32 0,10
Zink ... .Y 4037 1,29

Untersuchungen an Zinklegicrungen ergaben, dall diese
Legierungen leicht zu Zersetzung neigen, sobald die aufern
Bedingungen hierfir (Feuchtigkeit bei gleichzeitiger Be-
rihrung mit einem edlem Metall)' gegeben sind. Das
CTesamtsclnvindmaR einer Legierung mit etwa 90% Zink,
5,5% Kupfer, 3% Aluminium (Rest: Blei, Zinn, Eisen)
betrug 1,2%.

In der Abteilung fir allgemeine Chemie wurden
375 Antrage mit 977 Untersuchungen erledigt- Von den
Antragen entfielen 88 mit 424 Untersuchungen auf Be-
horden und 287 mit 553 Untersuchungen auf Private.

Ein groBer Teil der Antrdge betraf wiederum die Unter-
suchung von Eisen und Stahl. Infolge der erhdhten Nach-
frage nach Sondcrstahlen' wurde die Ermittlung von Nickel,
Chrom, Wolfram, Molybdan, Vanadin und Kobalt be-
sonders haufig verlangt.

Die Nachfrage nach Normaistahlprobcn mit bekanntem,
im Amt ermitteltem Gehalt an einzelnen Stoffen wies im
Berichtsjahr eine weitere Steigerung auf. AuBer den
Normaistahlprobcn zur Kohlenstoffbestimmung werden
nunmehr auch 5 Proben mit verschiedenen Mangangchalten,

ferner 2 mit verschiedenen Phosphorgchalten (unter 0,1%
Phosphor) sowie je eine Probe zur Schvvefel- und Chrom-
bestimmung vorratig gebalten.

Von Erzuntersuchungcn ist die .Untersuchung eines
Wolframerzes auf Wolframgehalt hervorzuheben.

An Metallen auller Eisen, Stahl- und Eisenlegierungen
kamen fir die chemische Priifung namentlich Kupfer, Zinn,
Zink sowie deren Legierungen miteinander in Frage. Er-
wahnt seien hier die folgenden:

Ern Blockkupfer mit einem Kupfergehalt von 94,2%

enthielt neben den gewdhnlichen Verunreinigungen des
Kupfers 0,58% .Gdsamtsauerstoff, woraus sich ein Kupfer--
oxydulgelialt von 5,19% unter der Annahme berechnet,
das samtlicher Sauerstoff an Kupfer gebunden ist.
m min einem andern Kupfer wurde durch Schiedsanalyse
ein Antimongehalt von 0,10% festgestcllt; zwei weitere
Proben Kupfer waren aulRer auf Gehalt an Kupfer noch
auf Silber und Gold zu prifen. Beide Proben enthielten
sowohl Silber als auch Gold.

Eine granulierte Zinnprobe war auf Gehalt an fremden
Bestandteilen zu prifen. Fiir Blei, Kupfer, Eisen und etwas
Nickel wurden in je 4 Bestimmungen je 4 verschiedene
Werte gefunden. Hieraus war zu schliefen, dal entweder
das unterauchteMaterial nicht einheitlich war, oder daB bei
der Darstellung des granulierten Zinns Seigerung statt-
gefunden hatte.

Eine Mennigeprobe enthielt auffallenderweise neben
Antimonoxyd 0,55% Zinnsaure. Mit einem Vcrgroferungs-
glase waren die Zinsaurekristalle in dem Muster ohne
weiteres zu erkennen.

Untersuchungen von Wasser- und Bodenproben auf
Bestandteile, die erfahrungsgemall Beton anzugreifen ver-
mogen, waren wie im Vorjahre mehrfach vorzunehmen.
Eine Wasser- und Bodenprobe war auch auf Stoffe zu unter-
suchen, die Eisen angreifen kdénnten.

Die Prifung von Heizmaterialien hatte wiederum einen
ziemlich betréchtlichen Umfang. Viele Graphite wurden
auf ihren Aschcgohalt untersucht.

In der Abteilung fiir Olprifungwurden 520 Proben
zu 333 Antragen untersucht (gegeniber 485 Proben zu 325
Antrdgen im Vorjahr).

Von den Untersuchungen ist folgendes hervorziitheben:
Ein Normalbenzin genigte hinsichtlich Reinheit, Asphalt-
ausfallungsvermdgen usw. den bekannten fiur die Be-
schaffenheit, von Normalbenzin erlassenen Vorschriften.

Bei sechs Treibdlen (Mittel- oder Gasdlen aus Erdol)
schwankte der Flussigkeitsgrad nach Engler (bei 20uC)
von 1,2-1,5, der Flammpunkt (im geschlossenen Tiegel)
von 70 - 90°, das spezifische Gewicht von 0,82 - 0,89, Bei
vier Olen lag der Erstarrungspunkt tief (unter - 20 und
unter —15°), bei zwei Olen zwischen - 5 und - 10°

Zwei Transformatorendlc hatten die Teerzahl 0,7.
bzw. 1,7, genligten somit nicht der seitens der Elektrizitats-
werke gestellten Anforderung (Teerzahl nicht Gber 0,10).

Auch im vergangenen Berichtsjahr lag eine grofe Reihe
minderwertiger, z. T. stark .asphalthaltiger Schmierdle
zur Prifung vor. Das einmal benutzte Ol wird in vielen
Fallen durch geeignete Reinigungsverfahren wieder brauch-
bar gemacht. Bei mehrern z. T. hellen, z. T. dunkeln
wiedergewonnenen Olen war die Reinigung nach den hier
gemachten Feststellungen so durchgefiihrt, dal keine Be-
denken gegen die Wiederverwendung der Ole Vorlagen.

Von 10 Braunkohleproben, deren Wassergehalt
40-50% betrug, enthielt eine 3% Montanwachs, bei den
Gbrigen schwankte der Montanwachsgehalt zwischen 5 und
9% (auf wasserhaltige 'Kohle bezogen).

Uber die ausgefilhrten wissenschaftlichen
suchungen ist folgendes zu berichten:

Unter-
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Da die Verwendung graphithaltiger Ole zum Schmieren
betrachtlich zugenommen hat, wurde ein Verfahren zur
*Bestimmung des Graphits in solchen Olen ausgearbeitet,
das auf der Verwendung von Fullercrdc beruht. AuBerdem
wurden die Bedingungen geprift, unter denen die Aus-
flockung des Graphits aus den genannten Olen vor sich
gehtl.
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Die schon vor einigen Jahren im Auftrage des Mini-
steriums begonnenen Untersuchungen Uber natiirliche und
kiinstliche Asphalte sind fortgesetzt worden, sic haben
zu einem tiefern Einblick in den chemischen Aufbau der
Naturasphaltc gefihlt, .als deren wesentliche Bestand-
teile Asphaltene, Erddlharze, Asphaltogcnsduren und un-
verdndertes Erddl erkannt wurdenl.

hvgl. Holde und SteiniU, Z f Elektrocliem. 1917, S. HG. Lvgl. MarcusBon, Z f. angewv Chem. 1916, S. 616 und 319.

Volkswirtschaft und Statistik.
Bergwerksabgabcn anden Herzog von Arcubcrg in den Kalenderjahren 1004 - 19171

Gesellschaft oder 1904 | 1905 1906 : 1907 1 1908 | 1910 | 1912 1913 1914 T 1915 1 1916 | 1917
Zeche 1t Jt 61 o4 1 It ot | Ji Jt It Ji &1t
96 724: 101 978 129139 125808 158454; 150 771 154834 202 949' Wi75681 168652 220 207 254 595
ﬁ?iﬂﬁi?gs%hfrt?eﬁung' ﬁ 28562 45420 48061 4400P 59089 65 582
Auguste Victoria . . . 1682 8323 23038 417851 49702 '51890 44019 37211 51707 51288
B rasSSe o nneise 440 7668 30609 32713 27855 31067 32248
Kgl. Bergw -Direkti n . 35935 42149 56405 68016, 90821 156547, 224213 324 475 321855 266 221; 365775 402434
davon
i i 35035 42149 56405 67212 68069 94015 124450 153958 130743 97076, 113564 123 690
Berginspektion g Emn 19458 62532\ 93599 132 585 138914 107 488\ 157 154 173658
! 4 804 3295 : 3527 8852 11252 27430 39730
5. } 6164 34406 43346 50405 67627 65357
Emscher Lippe . . .. 163 2000 13598 5007b 59917 67986 62151 41498 75824 71925
Ewald . P 75815 93024 117 277 137 123 148274 144662 177 118 228 454 202 510 149319 210 417 262 643
davon
EWald oo 71736 90978 111292 119 719 121417 116673 132572 162650 143999 110 969 156 162 200 101
Ewald Fortsetzung . 4079 2046 5985 17404 26857 27989 44546 65803 58511 38349 54254 62539
Eriedrich der GroRe . . 1076 1421 2838 2674 3090 4556 8479 8306 8265 8553 13287 11800
Graf Bismarck . . . . 99253 98957 115300 115071 120395 125315 134897 174 767 150472 116 Ul 156279 158 997
Gutehoffnungshiiite . . 63271 72760 92736 100960 108 769 119531 106480 120691 121880 133118 165792 172729
davon .
92 736 100960 108769 119531 106480 115937 96195 82934 84 122 83213
?;tc%rgfldvondem 63271 72760 4754 25685 50184 81670 89516
Harpen . . . . . . .. 126 994 128033 144 741 167 121 179054 150596 147 316 174049 155221 145493 182435 199 314
davon
HUGO oo 60837 60903 71883 81018 89525 86451 88251 103363 86 186 82503 100013 109 693
Recklinghausen . " 66157 67069 72861 86103 89526 64145 59065 70686 69035 62990 82391 89621
HIDErnia oo, 141 656 147 579 183 197 205874 211 913 192 327! 192 111 225666 195179 161 767 187 159 222 158
davon
Schlagel und Eisen 74316 79 723 700 101 116269 118949 98425 102979 116050 108914 87 668 96 733 114864
General Blumenthal 67340 67856 .83096 89605 02964 93902 89132 109616 86265 74099 90426 107 294
I — 9% 326 72 %71471 10? ;34 151 195
Konig Ludwig " 68639 69629 877511 978011 108026 91482 92558 111286 5
Stinnes . S 462 863 7144 27238 35470; 31030; 43128 68115 59746 93373 103 187 130 648,
davon
i i 462 . 863 7144; 27238 35470 31030 43128 68115 54636 52473 56650 76026
“v”v?fﬂé?% St.m.ne.s L 5110 40900 46537 54022
Phénix . 102232 103 191 132 414 152 125\ 184 769 167 953! 173 167| 196 116 167 806 135000 145511 172517
davon )
NOFASTErN oo, 579710 55123 63 105! 66532 84160 88033; 85322i 101598 84611 64630\ 69 284 mB0 549
Graf Moltke " 44261 48068 69210: 85593 100600 79920\ 87.846; 94518 83189 703701 76221 91 968
unser Fritz ... 4220 3408 2 4h li;:: - 4801 2 11t! 4787\ 5162 71461 7121 5676

" zus. 816 27S 862 9911073 20211210 133 1385 6721427545 1602 2652035 5681852 462[1619 638-2085 44812305 149
1vgl. den Aufsatz »Die privaten R ’fralbereclitignngen im Uulirliczlrk« GUlekauf 1018, S. 75«

Ingenieure eine Versammlung zur Errichtung einer Anstalt
fir Braunkohlentechnik und Mincraidélchcmic an der Kgl.
Technischen Hochschule Berlin statt. AufRer dem Bergbau
und der Mineral6lindustrie, der Technischen Hochschule
lind mehrern GroBbanken Berlins waren das Kultus- und

Vereine und Versammlungen. |

Errichtung einer Anstalt fir Braunkohlcntechuik und
MineralOlchemie an der Kgl. Technischen Hochschule
Berlin. Am 7. Juni fand im Hause des Vereins deutscher
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das Handelsministerium, das Ministerium des Innern und
das der o6ffentlichen Arbeiten, das Kriegsmmisterium, das
Reichsmarineamt, das Reichsschatz- und das Reichswirt-
schaftsamt vertreten. Der Rektor der Hochschule, Geh.
Oberbaurat Professor Dr.-Ing. e..h. Hullmann, begrifte
als Vorsitzender die zahlreich Erschienenen und gab einen
kurzen Uberblick iber die in einer Denkschrift dargelegten
Grinde, die den Plan veranlaBt hatten. Eingehend sprachen
sodann Generaldirektor Gabelmann (Niederlausitzer
Kohlenwerke) vom bergbaulichen und Direktor Dr. Krcy
(Ricbecksche Montanwerke) vom chemischen Standpunkt
aus lGber die Notwendigkeit, die grote Hochschule Deutsch-
lands durch die Errichtung der geplanten Anstalt zu er-
weitern. Eine Lucke ware vorhanden, die ausgefillt werden
muBte, um im Lehrbetrieb und in der Forschung den Bedirf-
nissen des Braunkohlenbergbaues mit seinen gewaltigen
maschinellen Einrichtungen, der ihm z. T. so eng ver-
bundenen Mineraldlindustrie und der Verbrennungstechnik
gerecht zu werden. In der folgenden Aussprache bekunde-
ten Exzellenz Harms fur das Reichsmarincamt, Dr. Herz
fur die Heeresverwaltung, Geh. Oberbergrat Bornhardt
fir das Handelsministerium, Geheimrat W ittfeld fir das
Ministerium der 6ffentlichen Arbeitenund Gcheimrat K&am -
merer fur das Kultusministerium, das sich bereit erklarte,
ein geeignetes Grundstick zur Verfigung zu stellen, ihr
lebhaftes Interesse an der Errichtung der Anstalt und ihre
Bereitwilligkeit, die Sache nach Kraften zu fordern.
Generaldirektor Dr. Silvcrberg (Rheinischer Braunkohlen-
bergbau) dankte den Staatsbehdrden firihre Unterstiitzung
und sprach die Hoffnung aus, daB auch das (nicht ver-
tretene) Finanzministerium seine Beihilfe mit ausreichenden
Geldmitteln nicht versagen werde, weil auch ein dringendes

staatliches Interesse vorlage, und das Institut aus privaten.

Mitteln allein nicht ausgebaut werden konnte. In demselben
Sinne &uRerte sich Bergrat Siemens (Deutscher Braun-
kohlen-Industric-Verein), der ebenso wie Generaldirektor
Piatschek (Anhaitische Kohlenwerke) noch das Ver-
héltnis der zu griindenden Anstalt zu den schon in Halle
und Freiberg bestehenden, z. IV gleiche Zwecke verfolgen-
den Instituten beleuchtete. Mit abseitiger Zustimmung
wurde darauf die Errichtung der Anstalt beschlossen, zu
der bereits anndahernd % Mill. .11 gezeichnet worden sind.
Der Ausschuf3, der bisher fiir die Vorarbeiten tatig war,
wurde auch mit der Fortfihrung der Geschéfte betraut.

Patcntbericht.

Anmeldungen.
die wahrend zweier Monate in der Auslegehalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 6. Juni 1918 an:

14 d. Gr. 22. W. 50 52(5. Johann Martin Walter, Berlin,
Alt-Moabitstr. 108. Umsteuerbare Lenkersteuerung fir
Kolbenkraftmaschinen. 14. 3. 18.

14 g.! Gr. 3. H. 73 782. Max.Huppert, Gelsenkirchen,
Markgrafenstr. 1. Regclungsvorrichtung fiir Kolbcnkraft-
maschinen mit einstellbarem Hub, die Férderrinnen an-
treiben. 22. 2. 18.

Vom 10. Juni 1918 an:

14 h. Gr, 3. G, 46 037. Gesellschaft fur Abwarme-
verwertung mit beschrankter Haftung, Berlin-Reinicken-
dorf, Verfahren zum Betriebe von Abdampfspeichern
aus periodisch Abdampf liefernden Dampfmaschinen. 24.
12. 17. Osterreich 27. 12. 16.

26 d. Gr. 1, Sch. 50821. Johannes Schulte, Berlin-
Wihnersdorf, Konstanzerstr. 64. Gasreiniger mit heraus-
ziehbaren StoRwé&nden. 6. 12. 16.

421 Gr. 7. W. 50 318. Dr. Richard Wegner v. Dall-
witz, Heidelberg, Friesenberg la, und Georg Dufiing,

Berlin, Neue Ansbacherstr. 18. Vorrichtung zur Bestim-
mung des Randwinkels von Flissigkeiten, z. B. zur Prifung
der Adhésion von Schmierdlen. 24. 1. 18.

Versagungen.

Auf die nachstehenden, an dem angegebenen Tage im
Reichsanzeiger bekannt gemachten Anmeldungen ist ein
Patent versagt worden:

211). W. 27 916. Elektrischer Herd6fen mit vereinigter
Lichtbogen- und Widerstanderhitzung, besonders zur Eisen-
und Stahlgewinnung. 2. 4. 14.

50 1). N. 16 197. Verfahren zur Herstellung temperatur-
bestandiger Steine oder Ausstampfungen aus Magnesit.
20. 7. 167

51 e. St. 30 209. Antriebvorrichtung fiir Forderrinnen.
27. 8. 17.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,

bekannt gemacht im. Reichsanzeiger vom 10. Juni 1918.

5c. 681 332. Christian Wolfanger, Sulzbach (Saar).
Nachgiebiger Stempel. 21. 2. 18.

17 f. 681 316. Fa. Carl Still, Recklinghausen. Rohren-
kihler fir Gase oder Dampfe. 26. 4. 18

20d. 681128. Waggon- und Maschinenfabrik A.G.
vorm. Busch, Bautzen. Achsrollenlager fiir Feldbahn-
wagen. 8. 4. 18.

24 e. 681 588. Dr.-Ing. Otto ERich, Breslau, Striegauer-
str. 3. Gemischzufihrung fiir gasgeheizte Ofen. 9. 12. 16.

47 g. 681 567. Jos. Eickeier, Dusseldorf, Grafenberger
Allee 115. Luftdichter Schieber fiur Saug- und Druck-
leitungen. 30. 4. 18.

50 c. 681 552. Willi. Strube, G. m. b. H., Magdeburg-B.
Abdichtung des VerschluRdeckels der Dampfkammer von
Dampfstrahlpumpen. 27. 4. 18.

50 ¢. 681 553. Willi. Strube, G. m. b. H., Magdeburg-B.
Wasserdiuse von Dampfstrahlpumpen. 27. 4. 18.

Verldngerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verlangert worden:

26 d. 631 127. Carl Heine, Disseldorf,
Streudiisengaswascher. 0. 5. 18.

59 b. 673 362. Weise Sbdhne, Halle (Saale).
pumpe usw. 7. 5. 18

8l e. 631 126. Hugo Klerner, Gelsenkirchen, Schalker-

RoBstr. 7.

Kreisel-

str. 164. Schuttelrutsche. 23. 4. 18.
Deutsche Patente.
12a (2). 301 771, vom 23. Mai 1914. Georg A.

Krause in Minchen. Verfahren and Vorrichtung zum
Eindicken oder Trocknen von Flissigkeiten, Losungen,
Emulsionen, Sitspensionen usw.

Die Flussigkeiten usw. sollen unter Vermeidung einer
Trocknung in einem Behalter zerstaubt und in Nebelform
tibergefihrt und darauf in einem besondern Behalter ge-
trocknet werden, bis sie in Pulver- oder Staubform uber-
gefuhrt sind.

12 a (2). 301 781, vom 16. Januar 1914. Georg A.
Krause in Minchen. Verfahren zum Verdampfen oder
Eindicken von Flissigkeiten, Ldsungen, Emulsionen, Sus-
pensionen usw. sowie zur Ausfiihrung chemischer Reaktionen.

Die Flussigkeiten o. dgl. sollen in einem Luft-, Gas-
oder Dampfmantel bewegt werden, der in Windungen in
der(sjellben Richtung gefiuhrt wird wie'die Flissigkeiten
0. dgl.

14 d (16). 306 065, vom 26. Februar 1916. Arthur
Gritzner in Meilen (Elbe). Schieberslcuerung fir
schwungradlose Dampfpumpen.

Die Steuerung hat einen als Vorsteuer- und Haupt-
schieber wirkenden Rundschieber, dessen EinlaBsteuer-
kanten so abgeschrdgt sind bzw. schrdg verlaufen, daB
du_rgh Drehen des Schiebers eine Iriillungsdanderung erzielt
wird.
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20 a (18). 306098, vom 9. August 1916. Dr.-Ing.
Siegmund Léschner in Trzynietz (Osterr.-Schles.).
Seilklcmmvorrichtung fir Seilbahnen.

Bei der Vorrichtung ist das Lastgehdnge g des Wagens
zum Zweck der Ausibung eines von der Laufseil- oder
Schienenneigung unabhangigen Druckes auf die bewegliche
Klemmbacke d verschiebbar an dem Bolzen b o. dgl. auf-
gehangt, der mit dem "die Klemmbacken tragenden Teil
a des Wagens durch den wagerechten, rechtwinklig"zur
Schiene hegenden Bolzen c o. dgl. drehbar verbunden ist.
Der Punkt, an dem der den Zug des Lastgehdnges g auf
die bewegliche Klemmbacke d ibertragende Teil (z. B.
der Winkelhebel e) auf die Klemmbacke wirkt, liegt dabei,
damit kein Gleiten zwischen der Klemme und dem auf
sie wirkenden Teil eintreten kann, in der Achse oder in
der Nédhe der Achse des Bolzens c.

35b (7). 306 080, vom 24. Juni 1916.
A.G., Grusonwerk
Vorrichtung.

Die Vorrichtung hat senkrecht -X -g<
herunterhdngende Pratzen a, die ITK"
parallel gegeneinander verschieb- J,zL, WA
bar sind und an Punkten an der | 1fp

Fried. Krupp
in Magdeburg-Buckau. Greif -

Last angreifen, die senkrecht unter , i(l
ihren Aufhangepunkten liegen. Die - - -yl
Verschiebung der Pratzen gegen- Trf'l yl
einander kann mit Hilfe der dreh- N e A'
bar an der einen Pratze gelagerten j j 3

Schraubenspindel g bewirkt wer- J- |

den, die in die Mutter / eingreift. H :

Diese ist drehbar an dem einen

Arm des um den Aufhangepunkt b «¢F S

der einen Pratze drehbaren Winkel-

hebels c gelagert, dessen anderer Arm durch die Zugstange d
mit der Uber den Aufhdangepunkt der dndern Pratze hin-
ausgefihrten Verldangerung e dieser Pratze verbunden ist.

Die Verschiebung der Pratzen gegeneinander 1&aBt sich
auch durch ein die letztem verbindendes Zugmittel be-
wirken, indem dessen Léange mittels einer an der einen
Pratze gelagerten Windevorrichtung geandert wird.

40 a (4). 300130, vom 15. Juni 1912. Traugott
Kalinowsky und Hermann Roth in Obcrurscl
(Taunus). Ruhrarmlagerung und Kihlung fir mechanische
Erzrdstofen.

Die die Ruhrarme d tragende senkrecht stehende Welle
der Rostofen besteht aus zwei gleiclrachsigen Rohren a
und b, deren ringférmiger Zwischenraum durch radiale
Zwischenwénde in eine der Zahl der zu kihlenden Rihr-
arme d entsprechende Zahl von Kandlen e geteilt ist. Von
den Kanadlen c ist jeder Kanal unten mit der Kiuhlmittel-
zuleitung e und oben mit einem KihImittelablcitungsraum
verbunden sowie mit einem Absperrschieber / versehen.
Das zur Befestigung der Rihrarme in der Welle dienende
.Ende g der Rihrarme ist ferner so gestaltet, dall es, wenn
es in eine entsprechende Bohrung der Welle eingefiihrt ist,
einen der Kanéle c in zwei Teile zerlegt, und die Rihrarme
selbst sind so ausgebildet, daB nach ihrem Einsetzen in die
Welle das Kihlmittel auf der untern Seite ihres Endes g
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in sie eintritt, sie in ihrer ganzen Lange durchstrémt und
auf der obern Seite des Endes g aus ihnen austritt. Durch
die beschriebene Ausbildung der Arme und der sie tragenden
Welle ist es mdglich, die Kihlmittelzufihrung fir jeden
Ruhrdrm zu unterbrechen

Zum Befestigen jedes Rihrarmes in der Welle dient
der Keil k, der in einen Schlitz des in den mittlem Hohl-
raum der Welle ragenden Ansatzes h des Rihrarmes ein-
greift und an der in achsrechter Richtung durch den Hohl-
raum der Welle hindurchgefiihrten Stange / befestigt ist,
so dalR er vom untern Ende der Welle her, z. B. mittels
Muttern, angezogen oder geldst werden kann. Die Schlitze
in den Ansdtzen h der Rihrarme sowie die Keile kénnen
dabei so ausgebildet sein, daB sich die Rihrarme aus der
Welle ziehen lassen, wenn die Keile nach ihrer Losung
noch um ein bestimmtes MaR nach oben bewegt werden.

Sie (4). 300126, vom 29. August 1917. Firma G.
Polvsius in Dessau. Fdrderschnecke.

Die Lagerzapfen c der Schnecke sind mittels Flanschen d
mit den Peilen der Schneckenwelle a l6sbar verbunden,
und die Schneckenwindungen e sind an den Flanschen d
durch drehbare, mit schraubenférmigen Flugelansdtzen h
versehene Ringe / befestigt, wobei die Befestigung durch
den Ansatz g der Ringe erfolgen kann, der in eine Aus-
sparung der Flanschen d eingreiit und durch die Ver-
bindungsschrauben der Flanschen festgeklemmt wird. Die
Ringe / kénnen nach dem Traglager b zu verbreitert und
die "Flugelansatze h der Ringe bis dicht an den Tragsteg
des Lagers verldngert sein.

82 a (8). 305996, vom 3. August 1916. August
Grantzddérffer in Magdeburg. Trockenvorrichtung fir
Schiittgut mit endlosen Forderbandern.
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Das nach abwarts laufende Ende jedes der unterein-
ander liegenden, mit Querleisten besetzten Forderbander
der Vorrichtung ist von einem durch Rollen geflihrten
endlosen Band so umgeben, dal dieses Band die von den
Querleisten der Forderbdander auf diesen gebildeten Zellen
nach auBen' abdeckt.

Biicherschau.

Geologische Karte von Preuen und benachbarten Bundes-
staaten im MalBstab 1 : 25 000. Hrsg. von der Kgl.
PreuBischen Geologischen Landesanstalt. Lfg. 180 mit
Erlauterungen. Berlin 1915, Vertriebsstelle der Kgl.

" PreuRischen Geologischen Landesanstalt,

M Blatt Gultsch, Gradabteilung 48, Nr. 7. Auf-
genommen und erlautert durch A. Jcntzsch. 05 S.
mit 3 Abb. und 1 gcolog. Ubersichtskarte.

Blatt Lubasch, Gradabteilung 48, Nr. 8: m Auf-
genommen und erldutert durch A. Jcntzsch. 71 S.

mit & Abb. und 1 gcolog. Ubersichtskarte.
Blatt Schrotthaus, Gradabteilung 48, Nr. 0. Auf-

genommen und erlautert durch A. Jcntzsch. 02 S.
mit 1 Abb. und 1 geolog. Ubersichtskarte.

Blatt Wronke, Gradabteilung 48, Nr. 13. Auf-
genommen und erldutert durch A. jentzsch. 05 S.

mit 3 Abb. und 1 geolog. Ubersichtskarte.
Blatt Obersitzko, Gradabteilung 48, Nr. 14. Auf-

genommen und erldutert durch A. Jentzsch. 07 S.
mit 1 geolog. Ubersichtskarte.

Blatt Polajewo, Gradabteilung 48, Nr. 15. Auf-
genommen und erldutert durch A. Jcntzsch. 05 S.

mit 1 geolog. Ubersichtskarte.

Die Blatter umfassen einen Teil des in der Provinz
Posen zwischen Warthe und Netze gelegenen Zwischen-
stromlandes. Die Warthe vertieft und verschmaélert noch
ihr Tal durch Anschneidcn ihrer jingsten Talsandstufe,
so daR stellenweise Uberreste der letztem als niedrige
Higel im jingsten Alluvium erscheinen. Dagegen erhdht
und verbreitet rlie Netze ihre Talsohle durch Aufwichsen
breiter Torfwiesen, deren Schlickbedeckung im Vergleich
zur nahen Weichsel verschwindend gering ist, weil die Netze
oberhalb des Gebietes durch Seen geklart wird. Die Torf-
wieseu verhillen hier die jingste Talsandstufc, deren ehe-
maliges Vorhandensein durch zahlreiche inmitten der Torf-
niederungen aufragende Taldinen erkennbar wird. Ein
zusammenhédngendes Diinengebiet, das grofte Deutsch-
lands, bedeckt in der Mitte des Zwischenstromlandes die
Talsandc und 148t mehrere Hohenstufen der letztem als
Unterlage erkennen. AufRer einzelnen Dinenketten, Scha-
rungen solcher und Systemen gleichlaufender Kdémme auf
der hdchsten Talsandstufc findet sich an der Oberkante
verschiedener Stufen stellenweise die .bezeichnete »QObere
Stufendiine«. Jungalluviale, z. T. kalkige Sand- und Humus-
bildungen .finden sich nicht nur in den Einsenkungen der
diluvialen Hochflache, sondern auch als Reste flacher
Dinenstauseen. Die Flachmoore sind teils kalkig, teils Eisen-
moore.  Als Venvilicnmgsrinde der letztem kommt an
kleinen Stellen .Raseneisenerz vor. Von den Talsandstufen
sind die tiefsten deutlich an das FluBtal gebunden, die
hochsten erscheinen jedoch als Absétze eines meilenbreiten,
allmahlich durch Zuflisse von Osten verschiitteten Sees,
dessen hdchste Sandstufe 100 m Meercshdbc erreicht.

Auf Blatt Sehrotthaus zieht sich noch etwas tiefer ein
Sander hinab, der aus :Nordosten ,von. der ansehnlichen
Staumoréane bei Kolmar kommt.

Glaziale Bildungen der jingsten WVereisung ragen in
zahlreichen Inseln aus den Stufensanden bis zur Hohe von
125 m hervor. Die jingste, und ansehnlichste Staumoranc
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durchzieht die Blatter Gultsch und Czamikau. Sidlich
davon durchquert eine wenig altere Staumorane, fir die
der Name Ritschenwalder Morane eingefihrt wird, die
Blatter Schrotthaus und Polajewo. In beiden sind auf-
gepreBte Diluvialschichten zu sehen, die teils mit Oberm
Geschiebemergel bedeckt, teils mit Kies, Geselliebesand
und Blécken tberschittet sind. Die Aufpressungen haben,
wie die am untern Rande jedes Einzelblattes gedruckten
Tdealprofile erlautern, nicht nur das gesamte Diluvium,
sondern auch dessen tertidren Untergrund ergriffen. So
brechen Sande des Untern Diluviums an einem der héchsten
Punkte des Blattes Lubasch durch, wahrend sich Oberer
Geschichemergel und Geschiebesaud von den Hohen ab-
warts bis zum Rande der Netzetalniedcrung hinabzichcn.

Der Lubascher Os, in dem treffliche Kiesaufschliissc
bestehen, entspringt auf Blatt Lubasch als ein schmaler,
einem Eisenbalmdamm &hnlicher Wall aus der Hochflache
und lauft gewunden, an einer Stelle verzweigt, mehr als
0 km nach Westen. Der Kies ist wagcrecht geschichtet und
bestellt vorwiegend aus abgerollten, mittelgroBen Geschieben.
GroRere Blocke finden sich nicht darin. Er wird als Absatz
meist subglazialer Flisse aufgefaflt, die im flachen Rand-
gebiet der zurlickweiclicnden Vereisung in Spalten eines
toten Eises abflossen.

Eine tiefere Bank von Oberm Geschiebemergel tritt-auf
Blatt Gultsch am Talrande zutage. Geschiebemergel einer
altem Vereisung ist nur in Bohrléchern erschlossen worden.

Dagegen ist ein unterglazialer Sand mit SiRwasser-
schalresten, der dem bei der Stadt Posen nachgewiesenen
Horizont entspricht, am Ufer der Zama, eines sldlichen
NebenfluBchens der Warthe, bei Obersitzko gefunden
worden.

Als Unterlage des Diluviums tritt der dem Pliozdn zu-
gerechnete »Posener Ton« auf den Blatte'rn Wronke zutage,
ist auch auf den Blattern Gultsch und Lubasch durch zahl-
reiche Bohrungen durchsunken, die das darunter ver-
breitete Braunkohlenfl6z verfolgten. Obwohl dieses weit
verbreitet ist, sind doch alle Versuche, es abzubauen, bisher
an dem Wasserandrang gescheitert. Die Ergebnisse der
Bohrungen werden in Kéartchen und Profilen des Tertiars
beschrieben und vereinigt. Einige dieser Bohrungen fanden
unter dem Basisfloz (das einer Flozgruppe von bis zu
1,25 m Gesamtkohle angehort), noch 2-3 Kohlenfléze
von 3-7 m Machtigkeit inmitten kalkfreier'feiner Sande
bis 55 m bzw. mehr Tiefe unter dem Basisfloz. Ein Bohr-
loch bei Cisclikowo durchsank unter letzterm die ganze
miozédne »Posener Braunkohlenformation« und darunter
Grinsand und »ThorncrTon« des dlternTertidrs (? Oligozan),
ohne die anderwarts in. Posen machtige »Obere Kreide«
zu treffen, erschloB darunter 42 m Wealden und 254 m
Obern Jura, wobei im Portland Ciorbula inflexa und im
Kimmeridge Exogyra virgnia erbohrt wurden. Den ab-
gedruckten Einzelanalysen sind Ubersichten der Grenz-
end Mittelwerte Posens und WestpreuRens angchangt, be-
treffend Braunkohle, Quarzsand, Posener Ton, Geschicbc-
mergel, diluvialen Tonmergel, Mergelsand, Sand, Kies, Tal-
sand, alluvialen Dinensand, FluRsand, AbschlammmasSen,
Gehéngekalk, Wiesenkalk, .Moormergel und Moorerde.

Grundlagen der Fahrikorganisation. Von Dr.-Ing. Ewald
Sachsenberg. 148 S. Berlin 1917, Julius Springer.
Preis geh. 8 .iC
Die vorliegende Schrift beruht auf den Erfahrungen der

Praxis und ist im Gegensatz zu manchen den gleichen

Stoff behandelnden »Lehrbichern« in ihren einzelnen Dar-

legungen fir die innere Betriebsfiihrung groBgewerblicher

Unternehmungen beachtenswert. Dem widerspricht nicht,

dall die Abhandlung auch héaufiger bekannte MaRnahmen

organisatorischer Art', die ohne weiteres vorauszusetzen
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sind, erdrtert, nachdem sic in anregender Weise mit neuen
Gesichtspunkten verflochten worden sind. Das betrifft im
einzelnen sowohl die Kennzeichnungen der gesamten fir
ciiieri Fabrikbetrieb in Betracht kommenden Personen vom
ungelernten und gelernten Arbeiter an Gber Vorarbeiter und
Meister hinweg zum Betriebs- und Oberingenieur und
ferner vom kaufmdénnischen Bureau zur Direktion als auch
die beiden bemerkenswerten Abschnitte Uber den »Weg
des Geldes und des Materials durch das Unternehmen.
Hier ist namentlich auf die Behandlung des Lohn- und
Kalkulationswesens hinzuweisen. Fir den weitern wich-
tigen Abschnitt »Statistik« ware dagegen eine etwas aus-
fahrlichere Darstellung erwiinscht gewesen.

Die Abhandlung gewinnt durch die Beifligung von
zahlreichen dem Betriebe des Verfassers enthommenen
Formbléattern sowie schaubildlichen Darstellungen und
Ubersichten; sic vermag, wie oben erwahnt wurde, die
im .Betriebe einer grofem Fabrik tatigen technischen
und kaufménnischen Angestellten, Ingenieure usw. in der
Erkenntnis der betriebsmaRfigen innem Zusammenhange
ihres Unternehmens zu férdern und zu Verbesserungen der
bestehenden Betriebseinrichtungen anzuregen. Kl.

Deutsche Zukunhsaufgaben und die Mitwirkung der In-
genieure. Von Reichsradt Dr. A. v. Rieppel, General-
direktor der Maschinenfabrik Augsburg - Nirnberg.
64 S. Berlin 1918, Selbstverlag des Vereins deutscher
Ingenieure, im Buchhandel zu beziehen durch Julius
Springer. Preis geh. 1,60 1L
In dem vorliegenden Neudruck sind vier Vortrage zu-

sammengefalt, die der Verfasser in der Hauptsache ge-

legentlich der letztjdhrigen Hauptversammlungen des Ver-
eines deutscher Ingenieure gehalten hat. und worin »Die Ent-
wicklung des Industriearbeiters«, »Der Ingenieur mals

Forderer der Volksbildung«, »Richtlinien fir die Zukunfts-

aufgaben der deutschen Ingenieure« sowie »Ingenieur und

offentliches Lelicn« in recht bemerkenswerter Weise be-
handelt sind.

v. Rieppel weist in seinem ernten Vortrag besonders auf
die mannigfachen Unzuldanglichkeiten und Mangel hin
die noch der heutigen praktischen und schulmaRigen Aus-
bildung der Fabriklehrlinge, dem Prifungswesen, der
Weiterbildung der Arbeiter usw. in Deutschland anhaften,
und gibt beachtenswerte Fingerzeige fur kinftige Reform-
mafnahmen, an denen mitzuwirken der deutsche Ingenieur
mit an erster Stelle berufen ist. Anderseits gibt die zweite
Abhandlung der Uberzeugung Ausdruck, daR die Ver-
mittlung besserer Ausbildnngsgelcgcnbciten an breitere
Volksschichten bzw. die Ausmerzung bestimmter Standes-
und Geldvorrechte in der Aneignung einer hohem Bildung,
die Forderung der staatshbirgerlichen Erziehung usw. im-
stande sind, die bestehenden Klassengegensatze zu mildern.

Recht bedeutsam ist ferner der dritte Aufsatz Uber die
Zukunftsaufgaben der deutschen Ingenieure; von ihnen
werden in der Zeit nach dem Kriege auferordentliche
Leistungen beansprucht werden, denen nur durch Zu-
sammenfassung aller geistigen Krafte unter Ablehnung
aller nicht organisch miteinander verbundenen und deshalb
zersplitternd wirkenden Bildungsgelegenheiten Rechnung
getragen werden kann. Damit hangt auch das im vierten
Vortrage Uber die Stellung des Ingenieurs im o6ffentlichen
Leben Ausgefiihrte zusammen. Letzterer vermag nur
dann die ihm in Staat, Parlament' und Gesellschaft ge-
buhrende Stellung zu erringen, wenn er sich kinftig nicht
mehr, wie es seither meist der Fall war, abseits stellt und
lediglich der Erfillung seiner technischen Aufgaben lebt.

Auf Einzelheiten ist hier nicht einzugehen. Ohne .in
allem der gleichen Auffassung zu sein, kann man die
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leitenden Gesichtspunkte des Verfassers durchaus aner-
kennen und an manchen Stellen sogar noch unterstreichen.
KI.

Zeitschriftenschau.
(Eine Erklarung der hierunter vorkommenden Abkirzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinnngs-
ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den
Seiten 17 - 19 verdffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Die Niedcrschlesische Kupferform ation. Von
Bcyschlag. Z. pr. Geol. Mai. S. 67/73*. Der geologische
Bau des ganzen Zechstcingebictcs. Die Mergelschieferslufc
des untern Zechsteins in der Gegend von Neukirch an der
Katzbach, Haasel usw. und ihre Kupfererzfihrung. An-
gaben lber Aufschlisse und alte Grubenbaue. Die Ent-
stehung der Lagerstatten.

Die Mineralvorkommcn Oberitaliens. Von Buetz.
Z. pr. Geol. Mai. S. 75/8. Kurze Kennzeichnung der zahl-
reichen, aber wenig ergiebigen Vorkommen von Erzen und
Kohle.

Braunkohlenvorkommen in Kilikien. Von Wolff.
Z. pr. Geol. Mai. S. 73/5. Beschreibung dgs am Sidabfall
des Taurusgebirges liegenden oberoiigozanen Braunkohlen-
vorkommens bei Ncmrun, WVorratshcrcchnung und Erdrte-
rung der Ausbeutungsmaoglichkeit.

Bergbautechnik.

Einige Betrachtungen Uber das Versteinungs-
(Zementier-) Verfahren, besonders Uber seine An-
wendungsmaoglichkeit in Jingern, tonigsandigen
Schichten. Von Peinert. Techn. BIl. 15 Juni. S. 90/1.
An kritische Bemerkungen uber andere dieses Gebiet be-
handelnde Aufsatze geknilipfte Mitteilung eigener Erfah-
rungen. (SchluB f)

Can'vas tubing for tnine Ventilation. Von Frink.
Bull. Am. inst. Jan. S. 183/91*. Besprechung der gunsti-
gen Erfahrungen, die auf einer Grube in Butte, Mont.; mit
Tuchwetterlutten beim Schachtabteufen und im Gruben-
betriebe gemacht worden sind.

M easures for controlling fires at the Gopper
Queen Mine. Von Sherman. Bull. Am. Inst. Jan.
S. 169/73*. Die auf der genannten Grube getroffenen Ein-
richtungen und MaRnahmen fir den Fall eines Gruben-
brandes.

Briquetting of-anthracite coal. Von Frey. Bull,
Ara. Inst. Jan. S. 143/9*. Einrichtung-und Betrieb des
Werkes der Lehigh Coal and Navigation Co. in Lansford, Pa.
Bedeutung der dort gewonnenen Erfahrungen. Herstellungs-
kostc-n .

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Aldampfverwertung mit Warmespeichern. Von
Deinleih. Z. Bayer. Rev. V. 15 Mai. S. 67.9*. Unter-
suchung der Frage, mit welchen Mitteln und in welcher
Weise sich Kraftabdampf auf dem Wege durch Warmec-
Gpeicher auch fur Heiz- und sonstige Betriebszwecke ver-
werfen [4Rt.

Saugzug oder Unterwind? Von Kaesbohrcr. Z. d.
Ing. 15. Juni. S. 373/5. Betrachtung tber die Flammcn-
bildung bei Saugzug- und Unterwindbetrieh, Feststellung,
dal die Untcrwindfiamme zur Erzielung einer vollstdndigem
Verbrennung geeigneter ist. Angabe von Regeln fir den
Unterwindbetrieb,.

Die Frage des Schrumpf- oder SchweiBsitzes
von Bdden in DruckgefaBen. Von Morgncr. Z. Dampfk,
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Betr. 14. Juni. S. 185/6*. Bei Besprechung der Explosion
eines DruckluftgefaBes fiir Rohdlmotoren und Kompres-
soren wird die Frage erdrtert, wie weit die beiden genannten
Befestigungsarten einzeln oder zusammen zuzulassen oder
aus Sicherheitsgriinden abzulehnen sind.

Untersuchungen an den drehbaren Lcitschau-
feln einer Francisturbine mit stehender Achse in
offenem Schacht. Von. Herrich. (Forts, u. SchluR.)
Z. Turb. Wes. 20. Mai. S. 127/8*. 30. Mai. S. 133/6*.
Besprechung der Versuche und ihrer Ergebnisse.

Expansion und. deren Nutzen in Anwendung auf
die direkt wirkenden schwungradlosen Dampf-
pumpen. Von Musmann. Z. d. Ing. 15. Juni. S. 365/8*.
Erdrterung der Maoglichkeiten, die Expansivkraft des
Dampfes aiiszunutzen, und Feststellung der daraus abzu-
leitendcn Anspriche, die an den Dampfverbrauch der-
artiger Pumpen billigerweise gestellt werden kénnen. Er-
lauterung an Beispielen.

Elektrotechnik.

Uber die Normalisierung von Drehstromspan-
nungen. Von Ridenberg. E. T. Z. 13. Juni. S. 233/5*.
Die bei der Aufstellung einer rationellen Spannungsreihe
zu beachtenden Gesichtspunkte, um rnit der Festlegung
von Normalspannungen die groBtmadglichen technischen
und wirtschaftlichen Vorteile zu erzielen. Vorschlag einer
solchen Spannungsreihe.

W asserkraftausnutzung und Reichskraftnetz.
Vonv. Winkler. (SchluB.) EI. u. Masch. 9. Juni. S. 266/9.
Kritische Besprechung der Plane fir die Anlage eines dster-
reichischen Reichskraftnetzes. Aus den Betrachtungen ge-
zogene Folgerungen.

Hittenwesen,, Chemische Technologie, Chemie und Physik.

Die Bemusterung metallhaltiger Industrie-
abféalle. Metall u. Erz. 8. Juni. S. 179/83. Angaben lber
die Art, Form und Verwendung der Abfélle. Die Probe-
nahmen von Hand und auf mechanischem Wege. Die
Bemusterungen des metallischen Rickstandes und der
edelmetallhaltigen Rickstande. Das Fertigmachen der
Proben. Die Néassebestimmung.

Die Untersuchung der Metalle durch Rdéntgen-
strahlen. Von Janus. (Forts.) St. u. E. 13. Juni.
S, 533/41*. Die Grenzen der Abbildbarkeit. Die Technik
der Metalluntersuchungen mit dem Leuchtschirm und mit
der photographischen Platte. Die photographische Technik.
Die, Wahl des Apparates und der Rohre. Die Gefahren der
Rontgenstrahlen und der Hochspannung. (Forts, f)

Die Entstehung und die Bekampfung von
Kohlenlagerbranden. Von Immerschiit. Z. Dampfk.
Betr. 14. Juni. S. 186/8. Besprechung der Griinde.flr die
Selbstentziindung der Kohle sowie der fir die Kohlen-
lagerung zu treffenden Malnahmen (Forts, f.)

Der chemische Aufbau der Kunstasphalte. Von
Marcusson. Z. angew. Ch. 11. Juni. S. 113-/5. Mitteilungen
Gber die Untersuchung von Erddldestillationsriickstanden
und Sdureharzen, die als Ersatzstoffe fir den Naturasphalt
in Betracht kommen. (Schlufl f)

Uber Neuerungen auf dem Gebiete der Mineral-
6lanalyse und Mincraldlindustric im Jahre 1916.
Von Singer. (Forts.) Petroleum. 15. Mai. S. 607/13.
Neuerungen auf dem Gebiet der Untersuchung von Asphalt,
starren Maschinenfetten, Graphitschmiermitteln, Montan-
wachs usw. sowie auf dem Gebiet der Mineraldlfabrikation.
(Schluk f)

Volkswirtschaft und Statistik.

Die Entwicklung der wungarischen Erdgas -
industrie im Kriege. Von Herbing. Braunk. 7. Juni.
S. 105/9. Die Ausflihrung, Leistung und Bedeutung der
von Kissarmas ausgehenden Gasfernleitung. Weitere Aus-
dehnung des Erdgasgebietes. Wirtschaftliche Mitteilungen.

Brennstoffausnutzung in ausldandischer Be-
leuchtung. Von Dyes. (Forts.) Braunk. 7. Juni. S. 109/11.
Weitere Angaben nach dem amerikanischen Belicht von
Parsons (dber die verschiedenen Ammoniakverfahren.
(Forts, f)

Die Eisenerzvorrédte der gro Bern Ententestaaten
Europas. Von Behr. (Forts.) Bergb. 13. Juni. S. 370/4*.
Die Eisenerzfiihrung der einzelnen normannischen Mulden.
Schatzung der anstehenden Erzvorrdate. Die Eisenerzlager-
statten in Anjou und in der Bretagne. (Forts, f.)

Das englische Gesetz Uber die Nichteisen-
Metalle. Von Franke. Metall u..Erz, 8. Juni. S. 183/7.
Besprechung des zur Zerstérung des deutschen Handels
besonders in Blei und Zink sowie ihren Erzen bestimmten
Gesetzes, seiner Bedeutung, voraussichtlichen Wirkung und
zweckmafBigen Bekampfung.

Verkehrs- und Verladewcsen.

Massentransport und Massenumschlag nach
dem Kriege. Von Horchers. St. u. E. 13. Juni. S. 520/33*.
Aufstellung leitender Grundsétze fir die nach dem Kriege
in der Beforderung und im Umschlag der Massengiter, be"
sonders von Erz und Kohle, zu treffenden MaBRnahmen.

Die Bedeutung des elektrischen Antriebes bei
der Eisenerzférderung auf dem Wege von der Grube
zur Hochofengicht. Von Wintermeyer. (Forts.) Forder-
teclin. 15, Mai. S. 58/61*. Beschreibung verschieden-
artiger Ausfiihrungen von Wagenkippern, Verladekranen
und Verladebriicken. Erzdampfer mit Selbstentladevor-
richtungen. (Forts, f)

Personalien.

Dem Bergwerksdirektor Bergrat W eber von der Berg-
werksdirektion in Hindenburg (O.-S.) ist. die Stelle des
Huttendirektors  der Eisenhitten in  Gleiwitz und
Malapane lbertragen worden.

Der Generaldirektor Eckert in Neuweillstein, Kreis
Waldenburg (Schl.), ist zum Bergrat ernannt worden.

Dem Bergrat Bimler in Dortmund ist der Kgl. Kronen-
orden dritter Klasse verliehen worden.

Dem Bergamtsrat Professor Dr. W cigelt in Freiberg
ist das Ritterkreuz erster Klasse mit Schwertern des Kgl.
Sdchsischen Albrechtsordens verliehen worden.

Dem Bergreferendar Otten (Bez. Dortmund), Leutnant
(LR. und Fihrer einer Minenwcrfer-Komp., sind das Eiserne
Kreuz erster Klasse und die Bulgarische Tapferkeitsmedaille
verliehen worden.

Den Tod fir das Vaterland fand:

am 9. Juni der Bergbaubeflissene Hans Michael,
Leutnant d. R. in einem Feld-Art.-Rgt.,, Inhaber des
Eisernen Kreuzes, im Alter von 23 Jahren.

Gestorben :

am 9. Juni in Dresden der Bergdirektor a. D. Obcr-
I>crgrat Hugo Jobst im Alter von 74 Jahren,

Mitteilung.
Diesem Heft liegt das Inhaltsverzeichnis fiir das erste
Halbjahr. 1918 bei.






