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Nr. 35
DIE VERHUTTUNG DER ERZE.
Speicher fiur «las Ofcngut.
Obgleich in den "Trockenanlagen nur 16 st

und nur werktags, in der Hitte aber 24 st un-
unterbrochen gearbeitet wurde, war bis zum Jahre 1910
kein Speicher fir das zur Ausgleichung der Trocknungs-
betriebspausen erforderliche Ofengut vorhanden. Dieses
Erz wurde auf eine alte, stillgclcgte und fifilier heizbare
Plandarre in losen Haufen ausgestiirzt und dicht da-
neben Ofengut fir Schachtéfen gestapelt. Da die
Haufen zeitweise stark wuchsen, trat oft wieder z. T.
eine Vermischung beider Erzsorten ein, die zu Ver-
stopfungen in den Spirek-Schittéfen und bei kréftigem
Stéren zu Bruch der Dachreihen in den Ofen Veran-
lassung gab. Eine hier und da zwischen den beiden Erz-
haufen eingefiigte diinne Trennwand aus Schalbrettern
hielt hdufig dem Druck der Erze nicht stand, sondern

Abb. 21. Erzspeicher fiir die Spirek-Ofen.

gab nach und bildete dann kein Hindernis mehr fir die
Vermischung. Eine der ersten Arbeiten im Jahre 1910
war daher die Errichtung eines Erzspeichers fiir Spirek-
Ofengut. Da hierfur nur der alte Haufenplatz, also die
alte Plandarre in Frage kam, eine Betriebstérung aber
nicht eintreten durfte, wurde der in Abb. 21 wieder-
gegebene Holzbau errichtet. Die Balken bestanden aus
Tannenholz von 20/24 cm Querschnitt, die Stiel-
abstdnde betrugen etwa 1,40 m im Mittel und die frei-
tragende” Lange des Bodenbelages héchstens 1 m. Als
Bodenbelag dienten & cm starke Kastanienholzbohlen
mit einer Neigung von etwas Uber 45° gegen die Wage-
rechte. Die beiden Kanéle waren vorhanden und wurden

ohne Abanderung wieder benutzt. Auf eine Gesamt-
lange von etwa 20 m waren 4 Auslésse fir jeden Kanal
angeordnet, die durch gufBeiserne Platten, als Schiitzen,
abgedeckt und durch Zahnrad und Zahnstange ge-
offnet und geschlossen werden konnten. Oben wurde
der Speicher durch den FuBboden des bereits erwéhnten
Trockenbodens abgedeckt, der in Hohe der Zufalut-
strae des Trockengutes lag und von 2 Gleisen zu be-
dienen war. Durch diesen allseitigen Abschluf’ trat der.
beim Ausstiirzen der Wagen aufgevvirbelte Staub kaum
nach auflen, der vorher bei dem offenen Haufen einen
groBen MiRstand bedeutet hatte.

Der Speicher fallte bis zu 8001 Oiengut; sein Vorrat
reichte daher fast eine Woche lang fir die Spirek-Ofen
aus.

Als einzige Nacharbeitung wurde die Anbringung
eiserner Halsbander unter den Klauen der Streben kurz
nach Fertigstellung erforderlich. Der Erzspeicher hat
sich trotz Anwendung der Holzhauart bewdahrt und
durfte noch lange Jahre beibehalten werden.

Fir das Schachtofengut war ein groRerer Speicher
bis zur Errichtung der Trockentrommeln nicht vor-
handen. Zu diesem Zweck fand nur der kleine Auffang-
raum unter der Klassifikation hinter den Trocken-
kandlen mit etwa 20 t Fassungsraum Verwendung.
GroRere Anfallmengen an Schachtofengut wurden, .wie
schon erwéhnt, neben dem Spirek-Ofengut, und zwar
im Erdgeschofl einer etwa 1,8 m hoher gelegenen Ab-
teilung des. alten Trockengebdudes in  Haufen
gestapelt. Da sich die Gicht der Schachtéfen in gleicher
Hohe wie die Zufahrt von der neuen Trockenanlage
(Trockentrommel und Trockenkandle) befand, muBte
das Gut der Stapel bei seiner Heranziehung zur Ver-
hattung erst von Hand in- Kdrben etwa 2,50 m wieder
hochgezogen werden. Die Anlegung eines grofien
Speichers, &hnlich dem fur Spirek-Ofengut, konnte
wegen der unglinstigen Hohenlage der Schachtofengicht
nicht erfolgen. Er wurde durch die drei Lagerplatze der
Trockentrommeln fiir das von den Durchschlagrosten
abgelesene grobstiickige Erz ersetzt. Jede Trocken-
trommel besal neben der Staubkammer einen dieser
Lagerplatze, mit einem Fassungsvermégen von min-
destens 130 t, so daR rd. .400 t aufgespeichert werden
konnten. Dabei, handhabte man die Entnahme so,
dall dieser Vorrat nur in der Nacht und an Sonn- und
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Feiertagen gegichtet wurde, wahrend werktags in den
zwei Tagschichten von 16 st das aus der Sieberei
hinter der Trockentrommel ausgeschiedene Schacht-
ofengut ohne besondere Ablagerung gleich in die Gicht
ausgesturzt wurde. Die Anfallmengen waren so be-
messen, dall sich diese Betriebsweise bewéhrte, indem
die Schachtéfen die Tagesmenge in 16 st auf-
arbeiten konnten und die von den Durchschlagrosten
abgelesenen derben Erze fiir die Betriebspausen in der
Trockenanlage ausreichten. Der eine Ubelstand, daR
die Erze von den Lagerpldatzen von Hand in die Forder-
wagen eingelesen werden mufiten und nicht unmittelbar
in den Wagen abgezogen werden konnten, fiel nicht be-
sonders ins Gewicht, da sich diese groben Erze von
100 bis 200 mm KorngrofRe bequem handhaben liefen
und zur Zerkleinerung doch noch einmal durch die
Hand gingen.

Fur die Rosttrommel Wurde ein Speicher,aus Mauer-
werk (s. Abb. 22) mit einem Fassungsvermdgen von
etwa 200 t neu angelegt. AuBer dem Zufahrtkanal a
fur die Fordeiwagen (Abziehkanal) wurde noch ein be-

Abb. 22.
Erzspeicher fur die Rosttrommel.

sonderet Bedienungsgang bvon 1,5 m Breite und 1,8 m
Hohe gebaut, der die Arbeiter von dem beim Fillen
dei- Wagen entstehenden Staub trennen sollte. Dieser
Gang war mit dem Zufahrtkanal durch drei 60 cm
breite Durchgdnge und drei Beobachtungséffnungen
verbunden. In dem etwa 9 m langen Abziehkanal be-
fanden sich, gleichmaRig verteilt, drei trichterféormige
Ausldsse. Sie bestanden aus Schmiedeeisenblech und
wurden durch Schieber abgeschlossen, deren Zugstangen
in den Bedienungsgang hineinreichten und von da aus
bedient werden mufiten. Oben war der Speicher in
Hohe der Zufahrt durch einen Bretterbelag bis auf die
Ausstiirz6ffnungen vollstandig geschlossen, so dall der
sich entwickelnde Staub bei der Entleerung der Wagen
eingeschlossen blieb, so gut wie gar nicht nach auflen
drang und nicht auf die Arbeiter einwirken konnte.

Zur richtigen Einschédtzung der Schwierigkeiten bei
der Ausfiihrung samtlicher Neubauten ist zu beachten,
dal dabei nur die eingesessenen Handwerker in Be-

tracht kamen, und dal Eisenbetonbauten fir das ab-
gelegene Werk viel zu kostspielig waren, wie Er-
fahrungen vor 1910 bewiesen hatten.  Obgleich die
ganze Rdsttrommelanlage lediglich als Versuchsanlage
gebaut worden war, wurde der Speicher doch in Stein
errichtet, da sich diese Ausfiihrung zum mindesten nicht
teurer stellte als ein Holzbau, zu dem das Bauholz aus
Osterreich bezogen werden muRte.

Die bewdhrte Anordnung, Ausfuhrung und Betriebs-
weise des Speichers wurde von der Hitte als gut und
bequem anerkannt.

Prifung und Wagung des Ofengutes.

Der Feuchtigkeitsgehalt und der Quecksilbergehalt
des Ofengutes fur die Spirek-Schittéfen und die Rost-
trommel wurden taglich festgestellt. Von jedem zur
Begichtung fahrenden Forderwagen wurde eine Hand-
voll entnommen und bereitstehenden Gefélen uber-
geben, von denen so viele vorhanden waren, wie Einzel-
ofen in Betrieb standen. Der- Inhalt jedes GeféRes
wurde gut durchgemischt und daraus eine Probe von
etwa 2 kg entnommen. Nach Wagung dieser Erzprobe
setzte man sie in einer Trockenvorrichtung etwa 24 st
lang einer Temperatur von 100° C aus, wog sie von
neuem und berechnete aus dem Unterschied der beiden
Waidgungen die ausgetriebene Feuchtigkeit und damit
den Feuchtigkeitsgehalt. Zur Feststellung des Hg-Ge-
haltes wurde die ganze Probe im Mérser zerstoRen, aus
ihr eine kleine Menge von etwa 20 g entnommen, im
Modorser zu ganz feinem Pulver zerstdubt, auf der Fein-
wage gewogen und in einem Kkleinen Porzellantiegel
erhitzt, in dem sich Kupferkiigelchen befanden,
weil der chemische Vorgang nach der Formel HgS .+
Cu = Hg + CuS gedacht war. Der Tiegel wurde mit
einem Tellerchen aus reinem Golde dicht abgedeckt
und darin Wasser eingespritzt, das man auch wahrend
der Erhitzung dauernd zufiihrte, so daB das Tellerchen
infolge der Verdunstungskéalte des Wassers immer kihl
blieb. Die Erhitzung erfolgte im freien Raum durch
eine Spiritusstichflamme etwa % st lang bei Rotglut.
Nach dieser Zeit wurde das Goldteilerchen vorsichtig
getrocknet und gewogen* Das Mehrgewicht durch die
Amalgamation stellte die ausgetriebene Quecksilber-
menge dar. Fur jede neue Untersuchung erfolgte eine
Entamalgamisierung des Goldtellerchens, indem man
es in einem geschlossenen Raum vorsichtig auf etwa
400° C langere Zeit erhitzte. Aus diesen Messungen
wurde flr jeden Spirek-Ofen sowie fir die Résttrommel
aus der Summe der tadglichen Untersuchungsergebnisse
der Metallsollbestand errechnet.

Dieselben Untersuchungen sollten auch fir die
Schachtéfen taglich ausgefuhrt werden, jedoch war
hier die Entnahme der richtigen mittlern Erzprobe bei
der erheblichen KorngrofRe so gut wie ausgeschlossen;
aulerdem war die Zerkleinerung dieser harten Kalk-
stiicke ohne besondere maschinenmédBige Einrichtungen
zu mihsam. Man begniigte sich daher mit der Probe
im groBen, indem man den Hg-Gehalt des Schacht-
ofengutes rlickwarts aus der gewonnenen Mefallmenge
und’der gegichteten Erzmenge unter der Annahme aus-
rechnete, dal 4% Hg in der Kondensation verloren-
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gingen. Um die Schwierigkeiten der analytischen Be-
stimmung des Metallgehaltes zu erkennen, muf3 man
beriicksichtigen, daB der Hg-Gehalt der hier zur Ab-
réstung gelangenden Erze nur 0,3-0,5% betrug. Zur
Erlangung einigermaBen richtiger Proben hatte eine
groBere Zerkleinerungsanlage mit Mihleneinrichtung
usw. beschafft werden missen. Da nur ein verschwindend
kleiner Teil zur Analyse selbst gebraucht wird, wéren
taglich groBere Mengen Stauberz erzeugt worden, deren
Abrostung erforderlich gewesen wére.  Stauberz ist
aber fir den regelrechten Ofengang nicht erwinscht.
Daher wurde von der Errichtung einer derartigen Staub-
fabrik Abstand genommen.

Welchen geringen Wert die quantitative Hg-Analyse
in Wirklichkeit besall, geht aus der Erfahrung hervor,
dal sich bei den jahrlichen Abschlissen nach der
Generalkehrung samtlicher Ofen, Kondensationen,
Kammern und Kanéle immer.etwa 3-5% Metall mehr
vorfanden, als die Analyse ausgewiesen hatte. Dem-
nach wéren nicht nur keine Verluste eingetreten,
sondern das Quecksilber hatte sich in der Kondensation
noch vermehrt. Da aber die Verhittungsverluste in
W irklichkeit 6 -*8 % betrugen, so ergibt sich die Summe
der Fehlerquellen der Analyse zu rd. 10%. Der Haupt-
fehler scheint bei der Analyse selbst aufzutreten, indem
das Golddeckelchen nicht gasdicht aufsitzt und Metall-
dampfe entweichen 1&4Rt, so daB ein geringerer Metall-
gehalt festgestellt wird, als der Wirklichkeit entspricht.

Andere Fehlerquellen lagen in der Erfassung der
Durchschnittsproben und in der Bestimmung der ver-
hitteten Erzmengen. Bis zum Jahre 1913 wurde die
Beschickung nur aus der Anzahl der gegichteten
Forderwagen berechnet. Von da ab erfolgte wenigstens
fir das Rostgut der Spirek-Schittofen die einwandfreie
Feststellung auf einer Wage von Schenk in Darmstadt
mit selbsttatiger Aufzeichnung. Die Aufstellung weiterer
selbsttatiger Wagen fir das Schachtofengut und die
Résttrommel war geplant.

Die RostVerfalxren.

Allgemeines.

Der chemische Vorgang in sdmtlichen -Rdstofenarten
erfolgte nach der Formel HgS H02 = Hg + S02

Die Beschickung wurde bei unmittelbarer Feuerung
erhitzt und der Sauerstoff in Form (berschissiger Luft
mit den Verbrennungsgasen zugefuhrt. Die hochste
Erhitzung des Erzes betrug in den Spirek-Schiuttdéfen
und der Rosttrommel 600-700° C und in den Schacht-
6fen 500-600° C.

Die Rostdauer war bei den einzelnen Ofenarten
sehr verschieden; sie betrug, wenn man unter ihr die
Gesamtdurchgangszeit durch die Ofen versteht, im:

st
Spirek-Schittofen bei gewdhnlichem Erz 36
Spirek-Schittofen bei reichem Erz . . 72
Schachtofen L ‘. 32und in der
Rosttrommel . . . . . %

Reiche Beobachtungsmdoglichkeiten an den R&st-
ofen haben mir die Uberzeugung gegeben, daBR bei
dem Rdstvorgang nicht eine Anlagerung des Sauer-
stoffs an den Schwefel des festen Zinnobers in Be-
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tracht kommt, so daB sofort schweflige Sdaure bei
gleichzeitiger Verdampfung des Hg (Oberflachenver-
brennung) entstdnde, sondern daB es sich zundchst um
eine Verflichtigung des Zinnobers handelt, der also eine
Zeitlang tatsdchlich in ‘Gasform besteht und erst dann
zu schwefliger S&ure verbrennt. Am auffalligsten konnte
diese Austreibung der Zinnoberddmpfe in dem Kkleinen
Spirek-Schuttofen fur reiches Erz beobachtet werden.
Diese Erze "hatten mitunter einen Durchschnittsmetall-
gehalt von 30% und mehr, so daB sie fast ohne zusatz-
liche Erhitzung mit ihrer eigenen Verbrennungswérme
abgerostet werden konnten. Das Bild ixt der heilesten
Lage des Ofens war dann folgexxdes: (ber der rot-
glihenden Erzschicht zwischen zwei benachbarten Dach-
reihen spielte eine kurze, blauliche Flamme von etwa
3-5 cm Hohe in der ganzen Breite des Ofenschachtes
genau so, als wenn Leuchtgas durch einen Kieshaufen
durchtreten und an der Oberflache entziindet wirde.
Hierbei war ganz deutlich ein dunklerer oder farbloser
Kern (Zinnoberdampf) der Flamme zu sehen, der von
eixiein stahlblauen Rand umkleidet wurde. Dieser
farbige Rand wird die eigentliche Verbrennungs-
zone des Zinnobers zu S02 dargestellt haben.

Eine andere eigentimliche Beobachtung konnte an
der Rosttrommel gemacht werden, wenn sie mitten im
Betriebe bei weitergehender- Beheizung plétzlich auf
einige Minuten stillge: etzt wurde. Befand man sich zu
diesem Zeitpunkt am Anfang des letzten Drittels der
Trommelachse unter der Trommel, so konnte man
deutlich in ihr ein knackendes Gerdusch héren, das sich
mit dem Geknatter vergleichen l4aRt, das eine grdfRere
Menge von Kastanien beim Rdsten mit unverletzter
Schale hervorruft. Beim Hineinschauen in die Trommel
von der Gaskammer aus konnte man erkennen, wie
jeder Knack mit dem Emporschleudern eines Staub-
wolkchens verbunden war, also mit kleinen Explosionen
im Zusammenhang stehen mufte. Dieser Vorgang wurde
auf die im Ofengut der Résttrommel besonders hdufigen
kleinen, reichen NuBerze von fast reinem Zinnober
zurlickgefihlt, die sich bei der langem Beriihnmg xnit
der sehr heifen Ofenwandung explosionsartig in
Dampffonu unxsetzten. Das Emporgerissenwerden.
des Staubes beweist, daB hauptséchlich die untersten
Erzteilchen an dieser plotzlichen Aufschliefung teil-
nahrnen. Sie liegen da aber derartig dicht in Stauberz
eingebettet, daR die fir eine Verbrennungsexplosion
erforderliche Luftmenge nicht vorhanden sein kann.
Daher kommt auch in diesem Fall nur eine (plétzliche)
Verdampfung des Zinnobers in Frage, zumal bei Obex-
flaichenverbrennung, wie z. B. bei Koks, Explosionen
nicht auftreten konnen.

Als weiteres Beispiel diene der Versuch, der'mit den
sandigen Erzen von Pereta vorgenommen wurde. Man
erprobte namlich, ob sich diese Sande, mit geléschtem
Kalk vermischt, zu einem haltbaren Brikett pressen
lieBen. Diese Probe wurde in der Kalksandsteinfabrik
vorgenommen, also ein Brikett in Backsteinform von
65 X 120 x 250 mm unter starkem mDruck geprefit und
im Dampffal zur.Abbiixdung und Erh&rtung gebracht.
An den AuBenseiten dieses Briketts, das infolge reich
liechen Kalkzusatzes ein auflerordentlich dichtes Geflige
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aufwies, konnte man die roten Plnktchen der Zinnober-
impragnation deutlich erkennen. Es entstanden Zweifel,
ob sich durch einfache Erhitzung des Briketts die im
Innersten gelegenen Zinnoberkristalle aufschlieBcn
wiirden, da ihnen ja die Verbindung mit der Luft, also
die Sauerstoffzufuhr, fehlte. Die Proben ergaben, daR
schon nach einer kurzen Erhitzung (elwa 2 st) auf
700° C kein Zinnober mehr in dem Brikett nachgewiesen
werden konnte, trotzdem es von seiner Festigkeit und
Dichte fast nichts eingebiiBt hatte. Auch hier muB
man demnach annehmen, dafl der erste Vorgang bei der
AufschlieBung des Zinnobers in seiner Verdampfung
besteht, und daR diese Zinnoberddmpfe erst beim
zweiten Vorgang im heilen Gasstrom zu schwefliger
Sdure verbrennen und Quecksilberdampf freigeben.

Schlief8lich weisen noch die haufiger festgestellten
Spuren von »schwarzem« Zinnober im Ofenabgang der
Rosttrommel sowie in der Stupp der Kondensationen
darauf hin," daB Zinnoberddampfe eine Zeiflang be-
standen hatten.

Dieser Vorgang ist deswegen so ausfuhrlich be-
handelt worden, weil jeder Réstofen fir Zinnobererze
nach den Bedingungen dieser Anschauung nachgeprift
werden sollte.

Dicke Mineralschichten, die vollstdndig in Stauberz'
eingebettet sind, kénnen sehr wohl abgerdstet werden,
wenn Uber der Mineralschicht Verbrcnnungskammern
vorhanden sind, die eine Vermischung der Zinnober-
dampfe mit erhitzter Verbrennungsluft gewahrleisten,
denn die Zinnoberddmpfe arbeiten sich durch ihre eigene
Expansionskraft nach der Oberflache. Die im Drchrohr-
ofen beabsichtigte dauernde Umarbeitung der Ofen-
fallung zum Zweck einer innigem Luitberlhrung ist
also Ubertrieben und gar nicht erforderlich; sie hat
lediglich Berechtigung in Hinsicht auf die Abkirzung
des Rostvorganges durch raschere Erhitzung. Der
besprochenen Anordnung von Mineralschichten mit
Verbrennungskammern hat Spirek in seinem Schitt-
ofen durch die wabenartige Unterteilung des Ofen-
schachtes mit Dachreihen am augenscheinlichsten
Rechnung getragen; sie ist bei den Schachtéfen infolge
der StiickgroBe der Erze und der dadurch bedingten
Hohlraume in feiner, differenzierter Weise vorhanden
und im Drehrohrofen ebenfalls gewadhrleistet.  Dal
die Hohlrdume (Verbrennungskammern) bei allen diesen
Ofenarten gleichzeitig als Weg fur die Abgase der zu-
satzlichen Feuerung dienten, ist nur eine Vereinfachung,
die durch die leichte, fast verlustfreie Kondensierbarkeit
des Quecksilbers erméglicht wird; sie missen jedenfalls,
wenn auch noch so zusammengedrangt, in der heilBesten
Zone vorhanden sein, was. besonders bei mittelbarer
Feuerung (Schlitzofen) nicht auBer acht gelassen werden
darf.

Jeder Rostofen besteht streng genommen aus einem
Trockenofen und dem eigentlichen Rdéstofen, weil zuerst
noch die Feuchtigkeit des Ofengutes ausgetrieben werden
muB, die bei dem Schachtofengut 1- 2% und bei dem
Ubrigen Ofengut 4-5% ausmacht Spirek hat diesem
Umstand in seinem Schiittofen durch getrennte Ab-
saugung des Wasserdampfes Rechnung getragen.

Ferner hat der AnschluR der Kondensation groRen
EinfluB auf die Ausfiihrung jedes Ofens. Hieizu gehort,
dal3:

1. jeder Ofen in allen innern Teilen unter Unterdrick
steht, damit kein Hg-Dampf nach auBen ins Freie
gedrangt wird, sondern maglichst restlos in die
Kondensation gelangt;

2. die Gase nicht zu kiihl und nicht zu heif in die Kon-
densation eintreten (nicht unter 100 und nicht Gber
300° C);

3. mit den Gasen madglichst wenig Staub in die Kon-
densation gelangt;

4. die Gasmenge durch uUberschiissige Luft nicht zu
erheblich wird, um keinen unwirtschaftlich gielen
Kondensatorquerschnitt zu erhalten und die Schorn-
steinverluste auf ein Mindestmall heiabzudriicken.
Die im Jahre 1910 vorhandene Réstanlage bestand

aus 4 grofen und 2 kleinen Spirek-Schittéfeh von

je 24 und 12 t taglicher Leistung, sowie 10 Spirek-

Schachtéfen von je 6 t taglicher Leistung. AuRerdem

waren 1 groBer und 1 kleiner Spirek-Schiittofen sowie

2 Schachtdéfen in dem Zweigwerk Cortevecchia vor-

handen, das jedoch .wegen Erschdpfung des Erzlagers

im Jahre 1911 stillgelcgt wurde.

Die Anlage in Abaddia war hinsichtlich der damaligen
Grubenfdrderung reichlich leistungsfahig und entsprach so
ziemlich den oben aufgestellten Anforderungen bis auf
Punkt 1, daB die Ofen an allen Stellen unter Unterdriick
stehen sollten. Dieser MifRstand machte sich besonders
bei den Schuttéfen an der Gesundheit der Ofenarbeiter
bemerkbar, die fast alle, zum Teil ziemlich heffig, von
der Quecksilberkrankheit befallen wurden. Zunéchst,
war nicht klar, ob der Fehler an der Ofenbauart (offene
Gicht), der Kondensation (zu kleiner Querschnitt) oder
der Ventilation lag. Da die Erkrankung der. Leute
gebieterisch Abhilfe forderte, wmrde r.eben der Ver-
besserung der alten Hittenanlagen beschlossen, die Ab-
rostung in einem Versuchsdrehrohrofen zu erproben.
Man hoffte, auf diesem Wege die Gefahren, der offenen
Schittofengicht und der Nacharbeitungen von Hand
am Ofen beseitigen und gleichzeitig die Ofenarbeiter-
zahl durch zlsamrnenfassendere Gestaltung der Ver-
hittung vermindern zu koénnen. Es war von vorn-
herein klar; daB die Versuche an der alten und neuen
Anlage bei dem tberaus empfindlichen Ofengang und
den groBen Anspriichen der Kondensation schwierig
und zeitraubend sein wiirden. AuBerdem konnte an die
Abéanderung des Verhlttungsverfahrens nicht groR-
zligig herangetreten werden, ehe nicht die Trocknungs-
anlagen zeitgemaB und leistungsfahig umgebaut waren.

Die Schachtofen.

Die Schachtdéfen waren ziemlich genau nach den
Angaben von Spirek mit etwas wergrofRerter Hohe und
abgedndertem  KondensationsanschluR  gebaut.  Sie
besalen Schachte von quadratischem Querschnitt mit
1,20 m Seitenlange, also 1,44 gm Flacheninhalt, und
etwa 7 m Hoéhe mit WasserverschluB der Gicht und
unverdecktem Abzug. An jeden Ofen waren 2 Konden-
sationsrohre nach der Bauart Czermak angeschlossen;
aullerdem besaB jeder Ofen seine eigene Begichtungs-
vorrichtung.
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Je zwei oder vier derartige Einzeléfen waren zu
einem Block vereinigt, und zwar waren vorhanden:
1 Ofengruppe mit 2 Schdchten und 3 Ofengruppen mit
je 4 Schachten (davon war | Ofengruppe im Jahre 191 2
neu gebaut worden). 1Ofengruppe mit 4 Schachten be-
fand sich 1914 noch im Bau.

Die Schachtwandungen bestanden aus ausgesuchtem
Trachytstein von 60 cm Dicke und ruhten auf quadra-
tischen kurzen Sdulen von 60 cm Seitenlange in und

00 0if°i|

Abb. 23. Lingsschnitt. Abb. 24. Querschnitt.

Abb. 23-25.
Schachtofenblock.

Abb. 25. GrundriR.

geldhr 1,20 m Hohe Uber Schienenoberkante derart,
dal man Muldenkipper unter den Abzug fahren und
von einer dritten Seite den den Schacht abschliefenden
Rost bedienen konnte (s. die Abb. 23.- 25); dabei lieRen
sich die Muldenkipper unter den Ofen durchfahren und

infolge der geradlinigen Ausrichtung bis zu 3 Ofen-
gruppen auf demselben Gleis unterfahren. Der Rost
war ungefdhr 20° gegen die Wagerechte geneigt und
"wurde von der hdéherliegenden Seite aus bedient. Er
bestand aus lose liegenden Eisenknippeln von qua-
dratischem Querschnitt (30 x 30 mm). Der Abzug er-
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folgte durch Verschieben der Roststdbe und Stochern
mit einer dicken, etwa 2,5 m langen eisernen Schir-
stange. Zu ihrer bequemen Handhabung war als Auflage
ein Querriegel aus einem Stick Grubenbahnschiene
zwischen den. Grundpfeilern auf der Bedienungsseite
eingebaut.

Die Aufgabe nach Spirek (s. Abb. 26) bestand aus
dem Aufgabetrichter a, dem Schlitten bund dem Gicht-
verschluR c. Der Aufgabetrichter a besall ein Fassungs-
vermdgen von cbm und war am untern Ende in Ver-
langerung der einen Seitenwand durch eine pendelnd
aufgehdangte Platte verschliefbar, die im Verschluf3
durch zwei eiserne Riegel festgehalten wurde.. Der
GichtverschluR bestand aus einem fest eingemauerten
guBeisernen Kasten von 400 x 600 mm Durchgangs-
offnung, an dessen oberm Ende der rinnenartige Trog
des Wasserabschlusses gleich mit angegossen war. Der
ebenfalls aus dickem GuReisen bestehende AbschluB-
deckel war gelenkartig mit dem eingemauerten Kasten
verbunden und durch einen langen Handhebel zu 6ffnen
und zu verschlieBen. Ein Gegengew'icht diente zum Aus-
gleich des verh&ltnismaRig groBen Deckelgewichtes. Der
Schlitten b hatte die Aufgabe, bei gedffnetem Deckel
die Verbindung zwischen Aufgabetrichter uitd Gicht-
o6ffnung herzustellen. Er war daher durch zwei Zug-
stangen mit dem Gichtdeckel zwanglaufig verbunden,
die ihn bei voller Offnung an seinen richtigen Platz
zogen. Gleichzeitig wurden durch diese Vorwaérts-
bewegung die Riegel der Aufgabetrichterklappe geldst,
wodurch sie sich &éffnete und sich der ganze Trichter-
inhaltin klrzester Zeit in den Ofen entleerte. Diese kurze
Begichtungszeit war sehr wichtig, da die Gichtéffnung
die heilen Gase trotz des Unterdruckes im, Kondensator
austreten lieR. Besonders stark machte sich diese Gicht-
gasentweichung durch die Raumverdrdngung beim
Hineinsturzen der gegichteten Erze bemerkbar. Mit
diesen Gasen muften naturgem&B auch Quecksilber-
dampfe entweichen. Da aber nur alle 2 st bei einer
Beschickungszeit von etwa 10 sek gegichtet wurde,
konnte der Metallverlust bei der sehr armen Beschickung
nur unerheblich sein. Weil die Gichtgase jedoch den
scharfen Geruch derschwefligen S&ure besallen, durch den
darin enthaltenden Wasserdampf meist sichtbar waren
und daher bertrieben gefdhrlich erschienen, glaubte
man eine Zeitlang, dal der die Begichtung bedienende
Marin der Quecksilbervergiftung stark ausgesetzt sei..
Daher wurde versuchsweise eine andere Begichtungs-
vorrichtung (s. Abb. 27) erprobt, welche die Gicht
dauernd verschlossen hielt.  Sie war durchweg aus
starkem Schmiedeeisenblech (¢ mm) sowie Winkel- und
U-Eisen zusammengesetzt und besal drei Abschlisse:
den WasserabschluB mit schmiedeeisernem Deckel a,
die Klappe b, die den Druck der eigentlichen Be-
schickung im Aufgabetrichter aufnahm, und den gut"
bearbeiteten, dicht abschlieBenden Deckel c, der den
GasabschluR bewirken sollte. Der Vorgang bei der
Beschickung war folgender: bei geschlossenen Klappen
b und ¢ wurde der durch Gegengewichte ausgeglichene
Deckel a hochgezogen und oben festgehalten, der Auf-
gabetrichter mit Erz und Kohle gefillt und sodann der
Deckel wieder herabgeldssen,. womit der Wasserver-
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SchluR hergestellt war. Offnete man nun mit Hilfe des
grolen Hebels den VerschluB c, so wurden mit dieser
Bewegung zwanglaufig die beidens Klauen i zuriick-
gezogen und Tdamit¢(der ErzabschluRJb freigegeben.
Nach erfolgter .Entleerung schlo sich" die Klappe b
selbsttatig infolge eines Gegengewichtes und die Klauen d
verankerten beim Niederlassen des Handhebels wieder

den Erzverschlufl bei gleichzeitiger Vorlegung.des Gas-
verschlusses. Der besondere Erzabschluf war einge-
richtet worden, damit nicht durch den Druck der Erze
die Dichtigkeit des Gasabschlusses in Frage gestellt
wirde. Der WasserverschluB wurde nur solange ge-
o0ffnet, wie es die Fillung des Trichters erforderte.

Diese Aufgabe hat einige.Wochen sehr gut mit dem
beabsichtigten Erfolg gearbeitet; dann traten Stérungen
auf, die bald die Unbrauchbarkeit der Vorrichtung
ergaben und darauf beruhten, da die gesamte Aufgabe
durch tonige'; Bestandteile und durch Zerfressung voll-
standig verschmiertund undicht wurde. Beide Ubelstidnde
leitete der ganz geringe Unterdriick im Schachtkopf ein.
Infolge der groBen Schachthéhe, der StiickgréRe der Erze
und des offenen Ofenabzuges herrschte an sich im
Schacht ein erheblicher Auftrieb der Gase, der durch
den Unterdrick in der Kondensation nicht ganz auf-
gehoben wurde, so dal an der Gicht dauernd eher ein
Uberdruck als ein Unterdriick bestand. Die Aufgabe-
vorrichtung stellte nun an sich noch einen Kkleinen
Schornstein dar, der die Gichtgase sich im Trichter
sammeln lieB.Twobei sich die Wasserddmpfe an den
Wandungen niederschlugen. Zuerst waren nur kleine
Undichtigkeiten vorhanden und Gasentweichungeh
nicht zu beobachten. Mit der Zeit blieben aber geringe
Tonteile an feuchten Stellen liegen und verschmierten
sie; dies veranlafRte einen schlechten AbschluB der Gas-
klappen, wodurch wieder mehr Gase entweichen konnten,
und so steigerte sich das Ubel, bis der gesamte Trichter
verschmiert war und an’dem~dinnenTAbschluRdeckel
1 mm-Blech) auferdem noch Anfressungen durch saure

Wasser auftraten. Die- Undichtigkeiten wurden trotz
aller Nacharbeitungen so grof3, daB dauernd erhebliche
Gasentweichung vorlag und die Versuchstrichter nach
etwa einem Jahr durch die Aufgabevorrichtung nach
Spirek ersetzt werden mufRten.

Dieser lehrreiche Versuch beweist deren Zweck-
maRigkeit; an ihr konnten keine Zerfressungen auf-
treten, da die den Gasen ausgesetzten Teile (Kasten
mit Deckel) aus dem widerstandsfahigem und stark-
wandigen GufReisen bestanden. In den 4 Jahren st
tatsachlich nie einer dieser Teile wegen Zerfressung,
sondern stets nur wegen mechanischer Zertrimmerung
ausgewechselt worden.

Durch kleinstiickigeres Aufgabegut, teilweise Ab-
sperrung [der fAbzugsdffnung am Rost und Ver-
mehrung des Unterdrucks im 1Kondensator hétte
man natirlich die ursdchlichen Fehler"der Versuchs-
aufgabe abstellen konnen, jedoch mit diesen MaR-
nahmen zu einschneidend in Klassifikation, Ofengang
und Kondensation eingegriffen; auflerdem war die
Zerfressung schon zu weit vorgeschritten. Die Unter-
suchung des krustenartig unter, dem Dach (ber der
Spirek-Schachtofenaufgabe angesetzten Staubes ergab
aullerdem nur Spuren von metallischem Quecksilber.
Die Befilrchtungen von Quecksilbervergiftung an
diesem Punkte waren also lbertrieben, so daB auch der
eigentliche Grund fur die Aufgabedanderung hinféllig
wurde. Immerhin ist es madglich, dal eine, ahnliche
Ausfihrung in starkwandigem Gufieisen spdter nach
der geplanten Anderung der Erzsorten (Schachtofengut
von 20 - 200 mm) erprobt Worden wére, wie weiter unten
erortert werden wird.

Als bemerkenswerte Neuerung ist der tiefe Konden-
sationsanschluf an die Schachtéfen zu erwdhnen. Bei
den alten Ofen wurden die Kondensationsrohre nach
den Angaben von Spirek bis kurz unter die Gicht ge-,
fuhrt und dort angeschlossen;  dabei ergaben sich
Sdulen von guBeisernen Kondensationsrohren bis zu
6 m Hohe, die durch das hohe Gewicht und die un-
berechenbaren Anfressungen lebensgefahrlich oder doch
mindestens betriebsgefahrlich waren. Die Gase'wurden
deshalb spéter an der Riickwand der Ofen durch eipe
besondere Vermauerung nach unten geflihrt, wo sich-
erst die Kondensation anschlo. Dabei waren Gas.
kanalreinigungs- -und DurchstoBéffnungen vorgesehen
Diese Gesamtanordnung hat sich bewdhrt.

Eine vollstdndig  geschlossene Panzerung der
Schachtéfen zwecks Vermeidung von Quecksilberver-
lusten stand nicht in Anwendung. Die Warmeaus-
dehnungen der Schachtwande wurden durch ganz ein-
fache Verankerungen aus U-Eisen und Spannstangen
in den erforderlichen Grenzen gehalten. Ebenso baute
man die eisernen Teller auf den Grundpfeilern der
Schachtwénde spater nicht mehr ein, weil sich darauf bei
den alten Ofen nie eine Spur von Quecksilber gefunden

"hatte, geschweige denn nutzbar aufgefangen worden

war. Auch die vollstdndige Panzerung ist in dieser Hin-
sicht dberflissig, weil die geringen Gasmengen, die
wirklich durch die Ofenwande” durchtreten, so wenig
Quecksilber?"an der Innenseite der Panzerung nieder-
schlagen kénnen, daf ein nutzbares Auffangen aus-
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geschlossen ware. .Die wenigen Metalltropfen wirden
ganz sicher noch in den allgemeinen Staub beim Abzug
aufgesaugt Werden und mit diesem schliefflich auf die
Halde gelangen. An Schachtéfen, die schon 10 Jahre
lang in Betrieb gewesen waren, konnte in den Ofen-*
Wandungen kein eingesaugtes metallisches Quecksilber
festgestellt werden, obgleich die AuBenwandungen der
Ofen nur handwarm Werden und der Baustein poros
genug war.

Die Leistungsfahigkeit jedes Schachtes betrug an-
fangs 6 t und wurde spater bis auf 7,6 t gesteigert. Alle
2 Stunden wurden ein Foérderwgaen (1 Aufgabetrichter
= y2cbm = 630 kg) Erz und 1 Schiebkarre voll Holz-
kohle gegichtet; ebenso zog man unten am Rost alle
2 Stunden einen Wagen voll Rickstdnde ab. Zur Fest-
stellung der richtigen Fullhéhe im Schacht war vor dem
WasserverschluB im Gichtboden ein Rohr eingesetzt,
durch das ein StoReisen aus starkem Draht geschoben
und damit die Hohe der Schachtfullung festgestellt
werden konnte. Gewdhnlich war das etwa %zo6llige
Beobachtungsrohr durch eine Schraube abgeschlossen,
die noch in etwas Staub eingebettet und dadurch ab-
gedichtet wurde. Der Ofengang war sehr regelmaRig;
irgendwelche Verstopfungen, Gasbehinderungen usw. sind
trotz der teilweise mit gegichteten Tonklumpen nie beob-
achtet worden, ebensowenig Zinnoberabgdnge im Abzug.

Die Temperatur der Gichtgase betrug etwa 120° C;
die sehr weit abgekiihlten Rickstdande besaBen eine
Temperatur von etwa 80—150° C. Wie.schon aus diesen
Zahlen w®hervorgeht, ist die Warmeausnutzung im
Schachtofen sehr ginstig und damit der Brennstoff-
verbrauch sehr gering. In der Tat wurden zur Abréstung
von 1000 kg Erz nur 23 kg Holzkohle verbraucht, also
2,3% des abzurdstenden Gutes. Eine noch weitere
Steigerung der Ofenleistung ware mit heicrn Gicht-
gasen und heilRern Abgéangen, also bedeutend erhéhtem
spezifischem Brennstoffaufwand verbunden gewesen,
wie sich auch aus der nachstehenden (berschlaglichen
W éarmerechnung fir 1000 kg Rd&stgut ergibt:

W édrmeerzeugung.

WE
23 kg'Holzkohle zu je 7000 WE . .\ . 161000
0,7 kg Schwefel zu je 2200 WE . . 1500
héchstmdgliche Gesamtwarmeerzeugung 162 500
W é&rmeverbrauch.
10% Waéarmeverlust durch Abgang von CO-
— 16 200
5% Strahlungsverluste der Ofenwénde . . 7 400
Warmeabgang mit den Rickstdnden bei 20°
Eintritts- und 150° C Austrittstemperatur,
1000 ® 0,21 ¢ 130 e e 27 300
Wérmeabgang mit den Abgasen (in den
Kondensator) bei 120° Austritts- und 20°
Raumtemperatur sowie bei 1360 cbm Gas-
menge auf 1 t, 1360 «0,3 -100 40 800
Verdampfungswérme der Erzfeuchtigkeit
(29%), 20 *539 .o 10 800
Gesamtwdarmeabgang i 102 500
Groftmogliche Warmeerzeugung 162 500
Wérmeuberschul . . . . 60 000
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Dieser WarmeiberschuB, der nahezu die Halfte
der gesamten Warmezufuhr betragt, muB also fir
andere, unndtige Vorgange, in der Hauptsache wohl
zum Brennen der Tonstiicke, chemisch gebunden
werden. Tatsachlich konnte man haufig in den Ofen-
abgangen rotgebrannte Tonstlicke feststellen, dagegen
nie Atzkalk, wohl weil dafiir die Temperatur im Ofen
zu niedrig blieb (500 bis 600° C). Gerade aus dieser
Warmebilanz geht jedoch (berzeugend hervor, dafk
das Amiataerz infolge seines tonigen wund kalkigen
Muttergesteins bei maglichst niedriger Temperatur
abgerdstet werden mufB, wenn der Brennstoffverbrauch
auf einem Geringstmall bleiben soll. Je hdéher dir
Temperatur im Schacht getrieben wird, desto mehr
Warme wird chemisch unnitzeiweise gebunden. Diese
Temperatursteigerung muB aber unbedingt eintreten,
wenn die spezifische Leistung der Ofen (bertrieben
gesteigert wird.  Gleichzeitig missen die Rickstande
infolge der verkirzten R@stzeit Zinnoberabgénge auf-
weisen. Derartige Verluste traten in Abbadia nicht auf;
in den 4 Jahren sind nie auch nur Spuren von Zinnober
im Schachtofenabzug hachzuweisen gewesen, sondern
nur hier und da Spuren von metallischem Queck-
silber.

Eigenartig ist, daB in den Schachtéfen nur Holz-
kohle (aus Buchen- und Kastanienholz) verwendet
Werden konnte. Versuche mit Koks ergaben, daR er
unverbrannt wieder entleert wurde und der Ofen kalt-
ging. Diese Erscheinung mull wohl mit der niedrigen
Temperatur in der Brennzone Zusammenhangen. Da-
gegen soll ietroleumkoks verwendbar sein, der aber
wegen seiner Kostspieligkeit nicht in Frage kam.
Einige Male muf3te der Ofenbetrieb wegen unzureichender
Anlieferung von Holzkohle'kurze Zeit notdurftig mit
ganz klein zerstickelten Holzspanen aufrechterhalten
werden. Mit Lignit ist keine Probe gemacht worden,
da er zuviel Teer in der Kondensation niedergeschlagen
hétte und im dbrigen nicht in genligender Menge an-
gefahren werden konnte.

Ebenso wie die Warmebilanz gewdhrt die Be-
rechnung des Luftiberschiisses und damit die Fest-
stellung der Gichtgaszusammensetzung wichtige Ein-
blicke in den Ofengang und wertvolle Hinweise auf
Verbesserungsmoglichkeiten. Im Schachtofen gelangen
auf 1t Rostgut 23 kg Holzkohle und 0,7 kg Schwefel
des Zinnobers zur Verbrennung." Darauf beruhen nach-
stehende Berechnungen.

1. Theoretische Sauerstoffmenge fur 1t Rdstgut.

C + Og —CO02
12 + 32 = 44, d. h. 1kg Kohlenstoff

32
Draucht. s =2 kg

Sauerstoff. Der Bedarf daran betrdgt
also fiir 23 kg Kohle 23 -% = 61,6 kg.

S+ 02= S02

32 -f32 =64, d. h. 1 kg Schwefel braucht 1 kg
Sauerstoff. Fir 0,7 kg,Schwefel sind mithin 0,7 kg
Sauerstoff erforderlich.
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Der theoretische Sauerstoffverbrauch ergibt sich
daher zu
616 + 0,7 =62,3 kg.

2. Theoretische Luftmenge fiur 1 t Rd&stgut.
Sauerstoff, abgerundet a7L7J T 63,0 kg

zugehoriger Stickstoff, 7 *63 . 211,0 kg
Theoretische Luftmenge.....cceevvienene, 274,0 kg
Theoretische Luftmenge, . .. .. 231 cbm

von 1 at bei 15° C,
3. Gichtgasmenge bei dreifachem Luftiber-
schuR.
Wird zundchst angenommen, daB die Verbrennung
bei dreifacher Menge des theoretischen Luftverbrauchs-
stattfindet, so betragen:

Theoretische Luftmenge............. 274 kg

Wirkliche Luftmenge, 3« 274. . . . 822 kg

Luftiberschul...coovivvienen oo ~548~kg,
davon

Stickstoff im LuftiberschuR, 548 m0,77 414 kg

Sauerstoff im Luftiberschuf........ 134 kg

Damit ergibt sich folgende Zusammensetzung der
Verbrennungserzeugnisse:

Gastnenge fir 1t Roslgut
1 Upez. Gew.

kg ()j /o Ikg/cbm (i) M mii
Kohlensaure,"1 « 23 . . 1144 12,7 *1,801 205,9
Wii)sserdampf im Rostgut,

00 e 200 23 0,738 14,7
Schweflige Saure, (1+1) m0,7 1,4 0,2 2,624 3,7
Stickstoff
iii der theoretischen Luit-
menge, 211
in der Uberschiussigen Luft-
menge, 414 6250 69,8 1,147 716,9
Sauerstoff in der Uber-
schiissigen Luftmenge . . 134,0 150 1,310 175,5

Gesamtgasgewicht 894,8 100,0 — i1116,7

Das mittlere spezifische Gewicht der Gichtgase

betrdgt danach
=1,25 kg/cbm bei 15° C und 1 at,

woraus sich die Gichtgasmenge zu

894,8
m/16 cbm von 15° C und 1 at
1,25 o
273 i jl20
bw. xu m 000 cbm von 120°Cund | at
berechnet.

Nach der mit Hilfe der Stauscheibe von Krell und
des Mikromanometers in den Kondensationsrohren der
Schachtéfen kurz vor Austritt aus der Kondensation,
also bei etwa 27° C festgestellten mittlern Gasge-
schwindigkeit von 0,4 m/sek betragen die Gasmenge
fiir einen Schacht 0,09 cbm/sek bei 27° C und 1 at bzw.
0,12 cbm/sek fur 120° C und 1 at und die Gichtgas-
menge fir 1t Roéstgut 1360 cbm bei 120° C und 1 at.
Wahrend also beim normalen Schachtofenbetrieb eine

Gichtgasmenge von 1360 cbm/t vorhanden ist, belduft
sie sich beidreifachem LuftiberschuB nurauf 1000 cbm ft
Der Luftiberschull wird also noch grofer als dreifach
gewesen sein und deshalb noch der vierfache in An-
satz gebracht.

4. Gichtgasmenge bei vierfachem Luftiber-
schuB.

Theoretische Luftmenge......ccccveneae . 274 kg
Wirkliche Luftmenge, 4' 274. . . . .1096 kg
Luftiberschuly 822 kg
Stickstoff im Luftiberschufl, 0,77 ;822 603 kg
Sauerstoff im Luftuberschufl . . . .. 219 kg

Damit ergibt sich folgende Zusammensetzung der
Verbrennungserzeugnisse:

Gasmenge fir 1t Rostgut

. , Gew. .
kgim) /- S,fglzckmegi) nien

Kohlensaure,(1 +~|*) m3
Wgsserdampf im Rodstgut,

114,4 9,8 1,801 205,9

0 o o o 200 17 0,738 14,7
Schweflige S&ure, (1+1) -0,7 1.4 Ul 2624 3,7
Stickstoff

in der theoretischen Luft-

menge, 211

in der Gberschiissigen Luft-

mengc, 603 W 814,0 69,6 1,147 933,7
Sauerstoff in der Uber-

schiussigen Luftmengc . . 2190 18,8 1,310 286,9

Gesamtgasgewicht 1168,8 100,0 — 1444:9

Mittleres spezifisches Gewicht i?2 =
p lﬁéélg 1,236 kg/cbm

. 1168,8 .
Gichtgasmenge: R = 943 cbm/t bei 15° Cund Lat

273 + 120

213 +. 15 1282 cbm/t bei

Gichtgasmenge 943

120° C und 1 at.

Also erst bei etwas mehr als dem Vierfachen der wirklich
bendtigten Menge an Verbrennungsluft wird die tat-
sdchlich vorhandene Gichtgasmenge erreicht. Nun
mufB sich aber im Schachtofenbetrieb eine gute und
vollstdndige Verbrennung bei hdchstens zweifachem
Luftiberschull erreichen lassen, wenn die richtigen
Bedingungen dafir geschafft werden. Wdrde dieser
verringerte Luftiberschul sich ermdglichen lassen,
so muB bei gleichbleibender Brennstoffmenge eine
Erhéhung der Temperatur in der heilesten Zone (Rost-
zone) eintreten, wodurch eine hohere Ofenleistung zu
erzielen ist; oder aber, es tritt bei Beibehaltung der
gleichen Temperatur in der Rd&stzone eine nicht un-
erhebliche Brennstofferspamis bei gleicher Ofen-
leistung ein. Gleichzeitig wiirde die Kondensation
durch die wesentliche Verminderung der- Gichtgasmenge
erheblich entlastet werden und bessere Bedingungen
fir das Quecksilberausbringen bieten.

Wie schon envahnt wurde, traten die Gichtgase
mit einer Temperatur von etwa 120° C und die
Destillationsruckstdnde am Rost mit 80-150° C aus.
Nach diesen Bedingungen wurde der Zog jedes Schachtes
geregelt; war der Zug zu gering, so ging der Rost heil}
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und es wurden unverbrannte Kohlenteilchen mit ab-

gezogen; war der Zug zu stark, so steigerte sich die

Temperatur in der Kondensation bei gleichzeitigem

kaltem Gang des Rostes. Die Verbrennungsbedingungen

konnten demnach durch Ab&nderungen des Zuges nicht
glnstiger gestaltet werden, also auch nicht durch
eine regelbare Luiteintritts6ffnung unter dem Rost,
wie eine Zeitlang angenommen worden war. Der hohe

Luftiberschul wurde vielmehr durch die erhebliche

Stickgroe des Rostgutes (40-200 nun) hervorgerufen.

Diese sperrigen Stickerze veranlaBten groBe Hohl-

raume, die durch die geringe Brennstoffmenge nicht

geschlossen wurden. Hierdurch tiat ein lebhafter Auf-
trieb der Verbrennungsgase im Schacht ein, so daR
viel (berschissige Luft die Brennzone mit durch-
wandern konnte. Dieses Luftverhéltnis ware natur-
gemdaR auch dasselbe geblieben, wenn man den Luft-
eintritt unter dem Rost teilweise abgesperrt hatte.

Abhilfe konnte nur dadurch erfolgen, daB man die

starre Anordnung der bisherigen Klassifikation durch-

brach und fur die Schachtéfen auf eine StiickgroBe bis

zu etwa 20 mm herabging. Daraus muBten sich u. a.

folgende Vorteile ergeben:

1 Verédrgerung des Luftiiberschusses und damit Ver-
ringerung des spezifischen Brennstoffverbrauches.
2. Entlastung der Kondensation durch Verringerung

der Gichtgasmenge.

3. Verbilligung der Rostkosten, da diese fur die Schacht-
ofen nur etwa 3,30 L/t gegeniiber 5,70 L/t im Spirek-
Ofen betrugen.

4. Vermehrung des der Grube wiederzugehenden Ver-
satzgutes und Entlastung in der Wasserabraumung
der Riickstinde von den Spirek-Ofen.

5. Bessere Abdichtung des Erzverschlusses der Spirek-
Ofen.
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Diese Anschauung brach sich im Fruhjahr 1914
Bahn und gab Veranlassung zum Bau von weitern
4 Schachtdéfen (Nr. 15, 16, 17 und 18). Dabei sei noch-
mals darauf hingewiesen, daf als weitere Grundlage
an der maglichst niedrigen Rosttemperatur und damit
geringer spezifischer Ofenleistung fiir die Schachtdfen
festgehalten wurde. Letztere eignet sich jedoch nur fur
mdie Amiatacrze (Tone und Kalke), nicht aber fir
schieferartige Muttergesteinc.

Fur 10 in Betrieb befindliche Schachtéfen waren
folgende Arbeiter erforderlich: 2 Mann zum Gichten,
2 Mann zum Abziehen und 1 Mann mit einem Esel zum
Abfahren der Muldenkipper auf die Halde. In drei
Schichten wurden also_ 3 *5 ~ 15 Ofenarbeiter fir
76 t Rostgut beschéftigt; auf je 5t Rdstgut entfiel mit-
hin ein Arbeiter.

Die Verhittungskosten fiir 1 t Rostgut betrugen
etwa 3,30 L. Beim niedrigsten Marktpreis von 160 L
fur eine Flasche Quecksilber kostet 1 kg 163 :34,5 =
5L, 1t Rostgut enthdlt bei 0,3% Hg 3 kg im Werte
von 3 5= 15 L.

Nun betrugen die L/t

Gestehungskosten in der Grube . . . .. 9,00

Kosten der Trocknung und Klassifikation . 2,00

Kosten der Abréstung im Schachtofen . . 3,30

mithin die Gesamtkosten 14,30

Da der Quecksilberpreis' standig zwischen 160 und
200 L schwankte und die Generalunkosten fir jede
Tonne Erz etwa 6 L betrugen, so ist ersichtlich, daR
bei 0,3%”Quecksilbcrgehalt des Erzes der Metallerlds
ungefdhr gleich den Selbstkosten war, daher die Ver-
hittung, also auch der Abbau noch &rmerer Erze nicht
in Frage kam, und daB ein Verdienst erst bei einem
Quecksilbergehalt von 0,4% begann.

(Forts, f.)

Bericht Uber die Verwaltung der Westfalischen Berggewerkschaftskasse fur die Zeit vom
1. April 1917 bis 31. Marz 1918.

(Im Auszuge.)

Die Einnahmen der Berggewerkschaitskassc betrugen
im Berichtsjahr 534 352,58 Ji, die Ausgaben 551 862,43 Ji.
Das Gesamtvermdgen belief sich am 31. Marz 1018 auf
1894 191,13 .ft. Der Haushaltplan fir das Rechnungsjahr
1918/16 schlieBtin Einnahme und Ausgabe mit 680 500 Ji ab.

An der Bergschule ist seit Kriegsbeginn kein neuer
Lehrgang der Oberklasse erd6ffnet worden, so daB der
Betrieb im Berichtsjahr wiederum geruht hat.

In der Unterklasse wurden der 55. und 56. Lehrgang
geschlossen. Der am 8, November 1915 er6ffnete 55. Lehr-
gang zahlte am Anfang des Jahres 115 Schiler, die samtlich
an der Abgangsprifung teilnaluncn und das Zeugnis der
Befédhigung zum Grubensteiger erhielten. Der am 15. Mai
1916 errichtete 56. Lehrgang hatte am Anfang des Jahres
109 Schiler. Im Laufe des Jahres wurden darin noch 38
aus dem Felde entlassene und | aus einem altern Lehrgang
zuriickversetzter Schiler aufgenommen, wahrend 21 Schiiler
ausschieden. Im Herbst 1917 fand fir die aus dem Felde
zuriickgekehrten und dem 56. Lehrgang zugeteilten 43 Schi-

ler, die vor ihrer Einberufung schon langere Zeit die Berg-
schule besucht hatten, die Abzweigung einer besondem
Abteilung mit abgekirztem Lehrgang statt, der bereits
am 26. Januar 1018 schloB. Die auf dem 56. Lehrgang
verbliebenen 84 Schiiler wurden dagegen erst am 22. Mérz
1918 entlassen.  Samtliche Schiler des 56. Lehrganges
bestanden die Abgangsprifung. Im Berichtsjahr haben
daher im ganzen 242 Schiler das Zeugnis der Befahigung
zum Grubsnsteiger erhalten, 115 vom 55. Lehrgang sowie
43 und 84 vom 56. Der am 9. Oktober 1916 begonnene
57. Lehrgang wurde durch das Berichtsjahr fortgesetzt.
Er zahlte bei Beginn des Jahres 105 Schiler. In den Lehr-
gang traten im Berichtsjahr noch 54 Schiler ein, davon
waren 41 aus dem Felde zuriuckgekehrte frihere Schiler,
wéhrend 31 Schiler ausschieden. Fir die dem 57. Lehrgang
zugeteilten aus dem Felde zui'lickgekehrten Schiler, die
vor ihrer Einberufung schon langer an dem Unterricht
auf der Bergschule teilgenommen hatten, wurde im Herbst
1917 ebenfalls eine Sonderabteilung gebildet, die im ganzen
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31 Schiiler zugeteilt erhielt. In die Kriegsteilnehmer-
Abteilung wurden sodann bis Ende des Jahres noch weitere
14 vom Militdrdienst entlassene frihere Schiler auf-
genommen, so daB sie am Ende des Jahres 45 Schiler
und der ganze 57. Lehrgang daher 142 Schiiler zahlte.
Neu eréffnet wurden im Berichtsjahr der 58. (23. April 1918)
und 59. (22. Oktober 1917) Lehrgang. In den erstem fanden
von den gepriften 451 Bewerbern zu Ostern 81 Aufnahme,
wéahrend fir Herbst 1918 45 zuriickgestellt wurden. 4 schon
friher aufgenommene,. inzwischen vom -Militar, entlassene
Schilertraten noch in den Lehrgang ein, sodal er bei seinem
Beginn 85 Schiler zahlte. Von 533 gepriften Bewerbern
wurden in den 59. Lehrgang 104 aufgenommen, davon
aber 20 bis Ostern 1918 zurlickgestellt. In den Lehrgang
traten hoch 51 bereits frither aufgenommene Schiiler, dar-
unter 9 vom Militdr entlassene ein. Die Zahl der Schiiler
des 59. Lehrgangs betrag daher bei seinem Beginn 135.
Nach Abgang der Kriegsteilnehmer-Abteilung des 50. Lehr-
gangs Ende Januar 1918 wurden auch die Kriegsteilnehmer
des 58. Lehrgangs, die vor ihrer Einberufung schon langere
Zeit an dem Unterricht auf der Bergschule tcilgcnommen
hatten, in einer besondem Abteilung mit abgekiirztem
Lehrgang vereinigt. Die Entlassung dieser Abteilung ist
fir Ende November 1918 in Aussicht genommen. Auf die
Kriegsteilnehmer-Abteilung wurden aus dem 58. Lehrgang
37 Schiler Uberwiesen, so daB auf den alten Abteilungen
nur noch 79 Schiler verblieben. Nachtraglich wurden noch
2 aus dem Felde zurickgekehrte frihere Schiler in die
Kriegsteilnehmer-Klasse aufgenommen. Diese zahlte daher
am Schluf des Berichtsjahre;) 39 Schiler. Im ganzen wurde
die Bergschule am Ende des Berichtsjahres von 407 Schiilern
einschlieflich der Ende Madrz 1918 abgegangenen 84 Schiler
besucht, gegen 406 am 31. Méarz 1917, 229 am 31. Méarz 1910,
169 am 31. Mérz 1915 und 961 am 31. Mérz 1914.

Im Berichtsjahr sind 4 Bergschiler gefallen, so daB bis
jetzt im ganzen 73 Schiler den Heldentod erlitten haben.

Die Bochumer Abteilungen erhielten entweder vor-
mittags von 7 bis 10% Uhr oder nachmittags von 3%
bis 7% Uhr mit einer viertelstindigen Zwischenpause
Unterricht, Im ersten Schuljahr entfielen aufjede Woche 5,
im zweiten 6 Schultage. An der AuRenklasse in Dortmund
wurden die Schiler in beiden Schuljahren des Lehrganges
an 5 Wochentagen 22 st unterrichtet, und zwar viermal
je 4 st in Dortmund und einmal 6 st in Bochum. Ein Tag
in der Woche blieb wahrend des ganzen Lehrganges schul-
frei. Die Schiler muB3ten regelmé&Rig ihre Grubenschicht
verfahren. Die Schilerausflige fanden in gewohnter
Weise statt.

Verwundeten-Firsorge. Die Zahl der die Berg-
sclnilc zu ihrer weitem Ausbildung besuchenden Ver-
wundeten hat wéhrend des Berichtsjahres zugenommen
und ist von 139 Ende Mé&rz 1917 auf 187 Ende Marz 1918
gestiegen. Die Anteilzahl gegeniiber dem gesamten Schiiler-
bestand stellte sich auf 34% Im Vorjahr und auf 40% im
letzten Jahr. Bisher haben 91 Verwundete nach ordnungs-
méaRigem AbschluR des Lehrganges die Schule mit dem
Zeugnis der Befdhigung zum Grubenbeamten verlassen.
Bis auf wenige Ausnahmen werden voraussichtlich alle den
vollen Dienst als Grubenbeamte aufnehmen konnen.

Die Hugo-Schultz-Stiftung wies am 1 Januar 1917
einen Bestand von 1607,67 JI auf. An Zinsen fir 1917
waren 570,47 JI hinzugekommen, so daf sich am 31. De-
zember 1917 ein Bestand von 2178,14 Jl ergab. Die Zinsen
sollen stiftungsgemdfR an wirdige Schiler der Bochumer
Bergschule zwecks Vornahme von Studienreisen zur Er-
weiterung ihrer Kenntnisse verteilt werden. Wahrend
des Krieges haben diese Reisen nieht stattgefunden, so
dal der ganze Betrag noch zur Verfugung steht.

Die Zahl der Bergvorschulen betrug wie im Vorjahr 28
mit 564 Schilern gegen 673 am Anfang des Jahres. Der
Betrieb der Bergvorschulen hat durch die Kriegsz.-it in
viel libherm MaRe als derjenige der Bergschulc selbst zu
leiden gehabt. Wahrend man sich-an der Bergschule durch
Zusammenlegung der gleichaltrigen Abteilungen helfen
konnte und die aus dem Felde zuriickkehrenden Schiler
stets Gelegenheit fanden, in Abteilungen, die ihrem Aus-
bildungsstande entsprachen, einzutreten, waren ;diese Mittel
an den einklassigcn .Vorschulen mit ihrem zweijahrigen
Lehrgang nicht.anwendbar. Um den Bedarf der Bergschule
an Schiilern zu decken und den gesunkenen Schiilerbestand
der Vorschulen zu heben, fanden in den ersten Kriegsjahren
an allen Vorschulen sowohl zu Ostern als auch im Herbst
jedes Jahres Entlassungen wund Neuaufnahmen statt.
AuBerdem mufiten die aus dem Felde zurlckkehrenden
Schiler in die Vorschule, der sie friher angehdrt hatten,
aufgenommen werden. Selbstverstdndlich war unter diesen
Verhéltnissen ein geordneter Schulbetriob unméglich. Um
wenigstens einigermaBen Besserung zu schaffen, wurden
die bisher halbjahrlich stattfindenden Entlassungen und
Neuaufnahmen nur noch jahrlich vorgenommen, auch wenn
gelegentlich die Schiilerzahl stark sank. An diesem Ver-
fahren, das der Schule wenigstens, fir ein Jahr lang die
Maoglichkeit der regelmaBigen Fortfihrung des Unter-
richts bietet, soll festgehalten werden. Tatsachlich haben
sich denn auch die Leistungen der Vorschulen wieder ge-
hoben, obwohl sic die .Friedensleistungen bei weitem noch
nicht erreichen.

Die Arbeiten der Markscheiderei an den neuen
topographischen wund Flozibersichtskarten des rechts-
rheinisch-westfalischen Steinkohlenbezirks konnten infolge
Einberufung samtlicher Markscheider und Zeichner nicht
fortgefiihrt werden. i .

*Von den magnetischen W arten wurden die tdglichen
Deklinationskurven in gewohnter Weise an die Oberberg-
&mter, an samtliche Markscheider des Bezirks sowie, an
wissenschaftliche Anstalten versandt.

Die W etterwarte zeichnete Luftdruck, Temperatur,
Feuchtigkeit, Niederschlage; Wind, Bewdlkung' und Sonnen-
bestrahlung fortlaufend auf.

Der Betrieb der Erdbebenwarte blieb des Krieges
wegen eingestellt.

Im Laboratorium wurden 4609 Untersuchungen und
Analysen ausgefihrt, und zwar 1836 Wetterproben, 131 Gas-
proben, 175 Verkokungsanalysen von Kohlen und 34 von
PreBkohlen, 111 Heizwertbestimmungen von festen Brenn-
stoffen usw.

Seit 1915 ist das Laboratorium Schicdslaboratorium
fur das seitens der Zechen an,die Heeresverwaltung ge-
lieferte Ammoniakwasser. Es wurden 1659 Proben ana-
lysiert.

Die im Frieden ublichen Bedingungen konnten bei den
Schmiermitteluntersuchungen meist nicht zugrunde gelegt
werden. Je nach den iberhaupt lieferbaren Olsorten
muBten die Anforderungen gedndert werden,” was in ge-
meinsamer Arbeit mit der Olbcratungsstelle fiir den Berg-
bau geschah.

Verschiedentlich muRten Olproben beanstandet werden.
EinigelKompressordle enthielten nach 24stiindigem Erhitzen
auf 150° (nach Schreiber) 10%, ja sogar'50 und 75% Hart-
asplialt. Einige Zylinderdle lieferten nach einer solchen
Lagerung bei 200° 20- 50% Hartasphéalt. Zwei Heil’-
dampfzylinderélc hatten Flammpunkte von nur 140 und
212° (offener Tiegel). Verschiedene Turbinendle bildeten
mit W asser bestdandige Emulsionen. Bei Transformatdren-
und Schalterélen wurde nach dem Vorgang der vereinigten
Elektrizititswerke von einer Bestimmung der Teerzahl
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abgesehen. Sehr eingehend wurden Wagenschmieren unter-
sucht, da diese zu mancherlei Betriebstérungen Anal
gegeben hatten.

Als Lampenbrennstoff kommt nur noch die Dreifach-
mischung (50% Spiritus, 0% Benzin, 20% Benzol) in
Betracht. Die meisten Proben waren richtig zusammen-
gesetzt. Eine Probe .bestand nur aus Benzol, eine andere
nur aus Spiritus, verschiedene Proben enthielten zu wenig
Spiritus (16 - 38%).und andere zu viel Spiritus (etwa 80%).
Mehrere Proben des zur Herstellung der Mischung ver-
wendeter Benzins wurden untersucht.

.Die Sprengstoffe, die zu Branden und Explosionen ijge-
fihrt hatten, wurden weitgehend untersucht. Von einigen
Sprengstoffen wurde die Zusammensetzung der Nach-
schwaden festgestellt.

t' fAVon 18 Proben Schwefelkies, der aus Steinkohle stammte,
wurde der Schwefel, gelegentlich auch die noch vorhandene
Kohle und Feuchtigkeit, bestimmt.

Die Untersuchung von Grubenbranden wurde fort-
gesetzt. Verschiedentlich konnte auf Grund der Analysen
auf das Vorhandensein von Undichtigkeiten, die ein Weiter-
schreiten der Brande verursachten, hingewiesen werden.

In der Abteilung fiir Taucherei und Rettungswesen
ist die Hilfe des berggewerkschaftlichen Tauchermeisters in
verschiedenen Féllen in Anspruch genommen worden.

In der Seilprifungsstelle wurden im Berichtsjahr
774.Versuche durchgefiihrt, wovon anteilig auf Prifungen
im ganzen Strang 721 (93%) und auf Prifungen samt-
licher Einzeldrahte 53 (7%) entfielen.

Von den zuletzt genannten Versuchen erstreckten sich
19 lediglich auf Zugfestigkeit, 2 lediglich auf Biegungs-
fahigkeit, 23 auf Zug und Biegung, 2 auf Biegungs- und
Verdrehungsfestigkeit und schlieRlich 7 Prifungen auf Zug,
Biegung und Verdrehung.

Wie aus mer verhaltnisméaRig geringen Zahl der .Ver-
suche. mit Einzeldrahten hervorgeht, wurde: die Fest-
stellung der Gesamtbruchfestigkeit der Seile durch Prifung
der einzelnen Tragdrahtc im abgelaufenen Berichtsjahr
wiederum in der weitaus groRten Zahl der Féalle auf den
Zechen selbst durchgefuhrt. Meist nur dann, wenn das
seitens der Zechenverwaltung festgestellte Versuchsergebnis
von dem durch: das liefernde Drahtseilwerk ermittelten
abwich, wurde die Seilprifungsstelle zur Nachprifung und
Entscheidung angerufen.

Von seiten der Grubenverwaltungen sind in letzter
Zeit vielfach Klagen uber eine erhebliche, Verkiirzung der
Lebensdauer (Aufliegezeit) der Schachtférderseile, laut ge-
worden"und als Grund dieser Erscheinung Verschlechte-
rungen der Beschaffenheit .des Drahtmaterials, Mangel an
gutem Hanf fiir die' Seilseelen, Mangel an zahen Olen
zur Durchtrdnkung der Seelen, Fehlen genligender Mengen
guten Seilfettes zur AuRenschmierung und dadurch be-
schleunigtes Rosten sowie Verschlechterungen des Seil-
flechtwerkes genannt worden.

In bezug auf die Prifung des Flechtwerkes neuer Seile
ermdglicht der Zerreilversuch im ganzen Strange gewisse
wertvolle SchluBfolgerungen, die beim Versuch mit Einzel-
dréhten fortfallen. Die Klemmbacken der ZerreiRmaschine
werden, was besonders hervorgehoben sein mdge, da es
nicht allgemein bekannt sein dirfte, vor dem Einspannen
des Seiles mit einer weichen Masse Uber einen der Seil-
dicke entsprechenden Dom ausgegossen und sind, um
ein Abkneifen des;'Seiles oder einer Litze rinméglich zu
machen, an den Enden entsprechend abgerundet. Beim
Versuch werden die Backen durch Reibung mitgenommen
und infolge ihrer keilartigen Aufenform dangezogen, dabei
preBt sich das Seil in die®weiche Masse so hinein, dal alle
Drahte der Oberflache gleichmaRig gefalt werden mussen.
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DaB sich bei den WVersuchen im ganzen Strange alle
Litzen als ganz gleichmaRBig tragend herausstellcn und so-
nach das Seil im ganzen, d. h. in allen seinen Litzen, gleich-
zeitig durchreiBt,, ist, besonders bei neuen Seilen, ein sel-
tener Frall. In der Regel reien von 6, Litzen 3 —4, seltener
2 und ausnahmsweise nur 1 Litze.

Wird in den beiden letztgenannten Féllen der Versuch
fortgesetzt und ergibt sich dabei ein nennenswertes An-
steigen der Bruchfestigkeit, so muf}, wenn die gleichmaRige
Materialbeschaffenheit der einzelnen Seildréhte vorher durch
Sonderversuch festgestellt, worden war, geschlossen werden,
dal die zuerst gerissene Litze infolge geringerer Lénge,
also ungleichen Flechtwerkes, zunachst einen groRem Teil
der Gesamtbeanspruchung hat Gbernehmen missen als die
Restlitzen.

Z. B. ergaben (bei durch besondere Priifung festgestelltcr
gleicher Beschaffenheit aller Einzeldrdhte) 5 Restlitzcn
eines G-litzigen Forderseiles 85 t Bruchfestigkeit, wonach
sich firdas ganze Seil 102 t héatten ergeben missen. Bei
der vorausgegangenen Belastung des ganzen Seiles, bei
der die erste Litze zu Bruch ging, hatten sich jedoch in
W irklichkeit nur 74,8 tergeben; demnach (infolge ungleichen
Flcchtwerlcs) war die zuletzt genannte Bruchlast gegen die

. 102,0 - 74,8
rechnungsmafig zu erwartende um.- — —m= 0,266,

also rd. 27%, zurlckgeblieben.

Erfahrungsgemall pflegen sich zwar bei den Seilen
nach kurzer Betriebsdauer diese Flechtw’erksunterschiede
auszugleichen, die Vermutung liegt aber nahe, dal3, wenn
die anfénglich vorhandenen Flechtwerksméngel uber ein
bestimmtes Mal hinausgehen, die bermaRige anfangliche
Streckung der zu kurzen Litzen zu schnellererErmidtmg der

.betreffenden Dréahte, daher zu einer Abnahme ihrer Biegungs-

zahlcn und Festigkeiten fihrt. SinngemaR wirde dasselbe
bei ungleicher Verflechtung der Drdhte zu Litzen Geltung
haben.

In der metallographischen Untersuchungsstelle
wurden im Berichtsjahr keine Untersuchungen ausgefiihrt.

Durch zeitweise erfolgte Zuriickstellung des Leiters der
Anemometerprifungsstelle vom Militardienst wurde
es moglich, 26 Anemometer zu untersuchen. Davon waren
24 von. Zechen und 2 von Bergrevieren eingesandt.

Aufder Versuchsstrecke wurden insgesamt 33 Spreng-
stoffe geprift. Darunter befanden sich 27 neue Erzeugnisse;
Von diesen haben 17 eine genugende Sicherheit gegen
Schlagwetter und gegen Kohlenstaub gezeigt.

Nachgeprift wurden 6 alte, bereits eingefiihrtc Spreng-
stoffe. Einige davon erwiesen sich gegen Kohlenstaub
nicht als genligend sicher, wenn der aufgewirbelte Staub
in das Bohrloch des SchieRmaérsers eindrang. Seit einiger
Zeit werden auf den Zechen des hiesigen Bezirks nur noch
die Sicherheitssprengstoffe Detonit 14a und Kohlen-
W estfalit V gebraucht.

In der Berichtszcit haben sich noch 2 Brdnde und 1 Ex-
plosion von Sprengstofflagern unter Tage ereignet. Diese
Vorfélle wurden eingehend untersucht und auch mit den
betreffenden Sprengstoffen Lagerversuche angestellt.

Mit den Erzeugnissen einer neuen Firma, die haupt-
sachlich Heeressprengstoffe verarbeitet, wurden Nach-
schwadenprifungen vorgenommen.

An der Ausgestaltung des SchiefRverfahrens mit flissiger
Luft wurde weitergearbeitet. Wegen des Mangels an Kork,
der in Form von Korksclileifmehl zur Herstellung von
Sichcrheitsmischungecn gebraucht wird, muBten zahlreiche
Versuche mit Ersatzstoffen ausgefihrt werden. Diese
wurden wieder auf ihre Aufnahmefahigkeit fir flissigen
Sauerstoff, auf ihre Lebensdauer, auf Detonations- und
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Zundfahigkeit sowie auf ihr Verhalten gegen Schlagwetter
und Kohlenstaub untersucht. Bisher konnte jedoch ein
dem Korkschleifmchl gleichwertiger Stoff nicht gefunden
werden.

¢ Wegen seiner Fahigkeit, groRe Mengen von flissigem
Sauerstoff aufzunehmen, wurde der Leichtrufi der Gesell-
schaft flir Teerverwertung zu den Versuchen besonders
herangezogen.  Trotz vielfacher Bemuhungen gelang cs
aber nicht, mit diesem Ruf einen Sicherheitssprengstoff
zu erhalten, der allen Bedingungen genlgte. Dagegen
kann der LciehtruR fir nicht wettersichere Gesteinspreng-
stoffe mit flussiger Luft mit Vorteil verwendet werden.
Die Patronen sind aber jedenfalls nicht so handhabungs-
sicher wie bei Verwendung von Korkschleifmchl.

Die von einer Firma gelieferten Sicherheitspatronen
wurden geprift. Sic zeigten keine genligende Sicherheit
gegen Kohlenstaub.

Die Prifung von Zubringe- und TauchgeféRen fur flissige
Luft wurde fortgefilhrt. Man ermittelte auch die beim
Umfillen durch Verdampfen der flissigen Luft entstehenden
Verluste.  An neuern Erzeugnissen gingen (i Porzellan-
gefale zur Erprobung ein; sic. wurden auf ihre Brauchbar-
keit untersucht.

Auch im Berichtsjahr haben sich Unfdlle durch vor-
zeitiges oder nachtrégliches Detonieren von Sprengschissen
mit flissiger Luft ereignet. Um diese vielfach ratselhaften
Vorkommnisse aufzukldaren, wurden mannigfaltige ¢ Ver-
suche vorgenommen. Dabei war auch die Frage der Ziindung
erneut zu untersuchen. Man prifte die Kapseln fur flussige
Luft von mehrern Firmen und stellte auch selbst neue
Kapseln her. Das Ergebnis dieser Versuche ist dahin
zusammenzufassen, daB es eine unbedingt sicher wirkende
Initialziindung fur Sprengstoffe mit flissiger Luft noch
nicht gibt.

Die im Vorjahr aufgenommenen Versuche mit Ansonit-
sprcngkapseln wurden fortgesetzt. Dabei hat sich ergeben,
‘laB auch die besten Ansonitkapscln (mit verldngertem
Messing-Innenhltchen) durch feuchte Lagerung verhéltnis-
méagRig schnell unwirksam werden.

Eine groBe Zahl von Versagern bei der SchieRarbeit
ist auf die Verwendung mangelhafter elektrischer Zinder
zuriickzufihren. Um die Mangel nédher festzustellcn,

Technik.

Neue Norinbldlfer. Der Normenausschufl der Deutschen
Industrie verdffentlicht in Heft 7 seiner Mitteilungen neue
Entwirfe firD | Norm 11 (Entwurf 1) Whitworth-Gewinde
nach Original, D | Norm 12 (Entwurf 1) Whitworth- Gewinde
mit Spiel, D | Norm 13 (Entwurf 1) metrisches Einheits-
gewinde, D I Norm 14 (Entwurf 1) metrisches Einheits-
gewinde, D 1 Nor.ni 15 (Entwurf 1) Zeichnungen, Linien-
arten, D I Norm 156 (Entwurf 1) Zeichnungen, Schrift.

Abdrucke der Entwirfe werden auf Wunsch von der
Geschaftsstelle des Normenausschusses der Deutschen In-
dustrie, Berlin NW 7, Sommerstrale 4a zugestellt, der
auch Einwénde bis zum 1 Oktober 1918 mitzuteilen sind.

Verkehrswesen.

Amtliche Tarifvcriinderungen. .Binnen-Gutertauf der
Lausitzer Eisenbahnen. Seit 20. Aug. 1918 ist ein Aus-
nahmetarif fir Braunkohle im Verkehr von Obcr-Ulleis-
dorf nach Nieder-Ullersdorf mit einem Frachtsatz von

wurden Zinder von verschiedenen Zechen untersucht.
Ferner waren elektrische Zinder zu prifen, bei denen
das bisher aus Platin bestehende Glihdréahteilen durch
Nickellegierungen ersetzt war.

Zur Aufklarung einer Explosion auf einer Zeche des
hiesigen Bezirks wurde ermittelt, wie die Zindflamme' ver-
schiedener Sorten von elektrischen Zindern auf Schlag-
wetter einwirkt.

Da auch die Zindschnire jetzt aus Ersatzstoffen her-
gestellt werden missen, trat man in eine Prifung dieser
Erzeugnisse ein.

Aus Anlal von 12 verschiedenen Schlagwetterexplo-
sionen wurden 09 Bcnzinsicherheitslampen untersucht.

Eine nur mit Benzol gespeiste Sicherheitslampe wurde
in verschiedenen Ausfihrungen geprift. Sic kann bisher
noch nicht als brauchbar fiir den Grubenbetrieb angesehen
werden.

Eine Lampe mit Dochtverschliif, der ein Verdunsten
des Brennstoffs bei Nichtbenutzung der Lampen ver-
hindern und das erste Anzinden erleichtern soll, hat sich
hei der Prifung bewdhrt; jedoch sind die Vorteile, welche
die Vorrichtung bietet, nicht erheblich.

Eine Zeche und eine Lampenfirma Ubersandten Zind-
stifte fir die Metallfunkenziindung zur Prifung. Dabei
hat sich ergeben, daB immer wieder der Versuch gemacht
wird, gewdhnliche Cereisenstifte, wie sie fir Taschen-
feuerzeuge Verwendung finden, fir die Grubenlampen
cinzufihrcn.  Durch diese Stifte wird die Schlagwecttcr-
sicherheit der Lampen herabgesetzt.

Wegen der Zulassung zum Eisenbahnversand hatte man
Zindbénder in bestimmter Verpackung auf ihre Empfind-
lichkeit gegeniliber mechanischen Einwirkungen und auf ihr
Verhalten im Feuer zu untersuchen.

Der auf der verschiedenen Warmeleitfahigkeit von Gas-
gemischen beruhende Grubengasanzeiger der Firma Wil-
helm Horwitz wurde weiter ausgestaltct. Die in verschie-
denen Ausfliihrungen cingcgangencn Vorrichtungen zeigen
aber noch immer gewisse Mangel. Sie sollen daher noch
weiter verbessert werden.

Die Bibliothek erfuhr einen Zuwachs von 24 578
auf 24 955 Bénde.

0.11 Jt fur 100 kg bei Frachtzahlung mindestens fir das
Ladegewicht der gestellten Wagen eingefihrt worden.
Oberschlcsisch-osterreicliischcr Kohlenverkehr, Tfv.1269,
Hclt 4, glltig vom 1 Juli 1918. Mit Giultigkeit vom
1. Sept. 1918 tritt zu dem genannten Tarifheft ein Nach-
trag 1 in Kraft, der gednderte Frachtsdtze enthalt.

Osterreichisch-Lindauer Eisenbahnverband. Eisen-
bahngutertarif, Teil 11, vom 15. April 1917. Tariferhdhungen,
und Anderungen. Ausgabe eines 2. Anhanges. Mit Wirk-
samkeit vom 1. Sept. 1918 werden zu allen in dem vor-
genannten Tarif und in den zu diesem erschienenen Nach-
trdgen, sowie zu den im Rahmen dieses Tarife? bisher
verlautbarten Frachtsdtzen Zuschldage hinsichtlich der in
Betracht kommenden 0Osterreichischen Strecken cinge-
liobcn, wodurch die Frachtsdtze des vorgenannten Tarifes
fir Kohle (Ausnahmetarif 125) um 4P % erhdht werden.
Der vorstehend angegebene Zuschlag wird neben der
tarifmafRigen Fracht und den sonstigen Geblhren fir das
frachtpflichtige Gewicht der Sendung nur von der Oster-
reichischen Versand- oder Empfangsstation besonders
berechnet. Er wird in der Richtung aus Osterreich von
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dem Frachtzahler, in der Richtung nach Osterreich dagegen
vom Empfanger erhoben, sofern nicht der Absender im
Frachtbrief »Frei einschlieRlich aller Geblihren« vorge-
schrieben hat. Bis zur Einrechnung dieses Zuschlags in
den Tarif gelangt ein Anhang mit Gultigkeitvom 1.Sept. 1918
zur Einfihrung, der mit Ricksicht auf den derzeit be-
stehenden, die deutschen Zuschldge enthaltenden Anhang
als »2. Anhang« bezeichnet ist; er enthalt die Bestimmungen
fir die Berechnung des Zuschlags.

Ausstellings- und Unterrichtswesen.

t~bergiuigsmalnahmeii und Hochschulreform. Die
Ubergangszeit wird an die deutsche Technik und Industrie
groBe Anforderungen stellen; es gilt den Betrieb auf die
neue Friedenswirtschaft umzuleiten und die Kriegs-
erfahrungen wissenschaftlich zu verwerten. Hierfur sind
vor allem wissenschaftlich griindlich durchgebildete In-
genieure in grdBerer Zahl erforderlich; der akademisch-
technische Nachwuchs erscheint jedoch sehr gefdhrdet,
da eine ganze Anzahl von Studierenden aus wirtschaft-
lichen oder &ndern Grinden ihr Studium nicht vollenden
kann. Um den daraus entstchende'n Schadigungen ent-
gegenzuwirken, sind den Kriegsteilnehmern bei der Wieder-
aufnahme ihrer Studien alle zuldssigen Erleichterungen zu
gewahren, weil sonst der hohe Stand der deutschen Technik
gefahrdet wird.

Diese Forderung vertritt der Deutsche AusschufBB fir
Technisches Schulwesen, in dem die fiuhrenden Per-
sonlichkeiten der deutschen Technik und Industrie wie
auch die Hochschullehrer vereinigt sind, in einer an die
Unterrichtsverwaltungen gerichteten Eingabe. Er hélt es
fir besonders wichtig, daB den Hochschulen, um den
wechselnden Bedirfnissen der Ubergangszeit Rechnung
tragen zu koénnen, bei der Handhabung der Prifungs-
bestimmungen mdogliclrst Freiheit gewdhrt werde; er fordert
hinreichende Geldmittel zum Ausbau des Lehrkdrpers der
Hochschulen und zur Gewadahrung reichlicher Stipendien
an begabte Studierende. Auch die Heeresverwaltung kann
durch frihzeitige Entlassung der Lehrkrafte und Stu-
dierenden die rasche Wiederaufnahme des Unterrichts-
betriebes sichern.

Wird den Hochschulen und Bergakademien in der
Ubergangszeit eine freiere Handhabung des Unterrichts-
programmes und der Prifungsbestimmungen zugestanden,
dann kdnnen in dieser Zeit wertvolle Erfahrungen gesammelt
werden, die die Grundlage fir die schon vor dem Kriege
als dringend notwendig erkannte Reform des technischen
Hochschulwesens zu bilden vermdgen.

Patentbericht.

Anmeldungen,

die wahrend zweier Monate in der Auslegchalle des Kaiser-
lichen Patentamtes ausliegen.
Vom 5. August 1918 an:

42 1 Gr. 4. A. 29 983. Alfons Abramski, Libtheen
(Meckl.). Apparat zur selbsttatigen Bestimmung und Re-
gistrierung von schwefliger S&ure in Rdstgasen. 14. 12. 17.
_87b. Gr. 1. H. 73 140. Franz Hauner, Frydek-Mistek
(Ost.-Schl.);Vertr.: E. W. Hopkins, Pat.-Anw., Berlin SW11
Hauwerkzeug mit auswechselbaren Arbeitsteilen. 19. 11. 17.
Osterreich 2. 11. 17.

Vom 8. August 1918 an:

5b. Gr. 12. S. 47 725. Siemens-Schuckertwerke G. m.
b. H., Siemensstadt b. Berlin. Einrichtung zum Herstellen
von Strecken. 22. 1. 18.
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42 k. Gr. 7. W. 49 912. W erkstatten fur Prézisions-
Mechanik und Optik Carl Bamberg, Berlin-Friedenau. Vor-
richtung zum Messen und Aufzeichnen der in Kabeln,
Seilen usw. herrschenden Zugspannung. 18. 1(1. 17.

Vom 12. August 1918 an:

10a. Gr. 5. Sch. 50 175. Koksofenbau und Gasver-
wertung A.G.( Essen. Koksofenbatterie mit zwei groBen,
quer zu den Ofen angeordneten gemeinschaftlichen Regene-
ratoren. 23.'0. 10.

10a. Gr. 0.' Sch. '50 176. Koksofenbau und Gasver-
wertung A.G., Essen. Koksofen mit senkrechten Heiz-
ziugen. 23. 0. 10.

421 Gr. 3. C. 23959 Dipl.-Huttening. Wilhelm Cor-
salli, Berlin, KOniggratzerstr. 68. Verfahren zur quanti-
tativen Bestimmung der einzelnen Bestandteile von flissi-
gem Stahl und &ndern in geschmolzenem Zustand befind-’
lichen Materialien mittels Spektralanalyse. 13. 10. 13.

59 c. Gr. 4. A. 30 194. Dr. Emst Asbrand, Technisches
Buro fir die chemische Industrie, Hannover-Linden. Steuer
rung fir Druckluftheber. 14. 2. 18.

Versagung.

Aufdie am 13. Dezember 1915 im Reichsanzeiger bekannt
gemachte Anmeldung:

23 b. St. 18051. Verfahren zum Behandeln der bei
der Petroleumdestillation sich ergebenden fliissigen Bestand-
teile der Paraffinreihe, deren Siedepunkt Uber 200° liegt,
ist ein Patent versagt worden.

Gebrauclisimisler-Einlragungen,
bekannt gemacht im Reichsanzeiger
vom 5. August 1918:

10 a. (184 300. Harpener Bergbau-A.G., Dortmund.
Feuerfester Steigerohruntersatz. 21. 5. 18.

12 d. 084 178. Deutsche Luftfilter-Baiigesellschaft m. b.
H., Berlin. Schrdg stehendes Filter zur Verhinderung der
Verwehung bei Benutzung von Bericsehingsflissigkeiten.
7. 5: 18.

27 1). 684 240. Gesellschaft fur Strahlapparate-Bau
Oscar Forster & Co., Hohndorf (Bez. Chemnitz). Ventillose
Rotations-Schraubenradluftpumpe. 14. 6. 18.

42 k. 6S4 208. Lindener Eisen- und Stahlwerke A.G.,
Hannover-Linden. Vorrichtung zum Anzeigen des achsialen
Druckes umlaufender Wellen, z. B. des PreRdruckes einer
Schneckenpresse. 1. 9. 10.

47 d. 084 148. Friedrich Lobbe, Kurl b. Dortmund.
Metallmitnehmerknoten rnif konischer Bohrung und durch
Querstift gesicherten konischen Einlegebolzen fiir stark be-
anspruchte Seilbahnen. 12. 6. 18.

59 e. 684 136. Bernhard Scherbaum, Wedel-Schulau
(Bez. Hamburg). Luftdruckpumpe fir Flussigkeiten
11. R. 18.

59 c. 684 137. Bernhard Scherbaum, Wedel-Schulau

(Bez. Hamburg). Winddruckpumpe. 11. 6. 18.
vom 12. August 1918:

24 a. 684 894. Friedrich Heinemann, Ahrweiler. Vor-
richtung zur bessern Verbrennung von Koks und minder-
wertigem Brennmaterial. 28. 1. 18.

81l e. 684 646. Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H.,
Siemensstadt b. Berlin. Entleerungsvorrichtung fir pneu-
matische Forderanlagen. 2. 2. 16.

81c. 684 683. Horchwcrke A.G,, Zwickau (Sa.)- Steck-
bolzensicherung. 15. 5. 18.

81 e. 684 698. Maschinenfabrik und Mihlcnbauanstalt
G. Luther, A.G;, Braunschweig. Schaukelbecherwerk zum
Be- und Entspeicher'n von Lagerhallen usw. 31. 5. 18.

Verlangerung der Schutzfrist.

Folgende Gebrauchsmuster sind an dem angegebenen
Tage auf drei Jahre verlangert worden:

20 e. 631 249. Otto Nocker, Gleiwitz (0.-S.). Pdrder-
wagenkupplung. 11. 5. 18.

47 g. 633 231.- Apparatebau Hansa G. m. b. H., Feuer-
bach. Sicherung der Oberteile an Kompressionsventilen usw.
13. 5. 18.
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78 e. 643 254. Walter Hornig, Kattowitz, Seydhtzstr. 34
Zellulose-Patrone. 26. 6. 18.

Deutsclie®Patentc.

I ‘a (15). 3071322, vom 14.INovember 1917. Firma
C. Luhrigs Nachf. Fr. Groppel in Bochum. Vor-
richtung zum Ausscheiden von Brandschiefer aus NufRkohlen.

In dem mit Wasser gefiillten Behalter d ist .unmittelbar
oberhalb des Wasserspiegels die stoBweise hin und her be-
wegte Rinne a mit dem schrdag ansteigenden Auslauf ¢ und
einem jalousieartigen Boden angeordnet. An ihm sind in
das Wasser tauchende, nach einer der Bewegungsrichtungen
der Rinne offene Tullen / vorgesehen. Bei der Bewegung
der Rinne strémt Wasser durch die Tullen sowie die
Schlitze des Rinnenbodens und hélt die letztem offen. Das
zu behandelnde Gut, gewaschene und klassierte NuBkohle,
wird mit Hilfe der Rutsche e der Rinne zugefihrt und
darin infolge der Rinnenbewegung vorwaérts bewegt. Dabei
fallen die flachen Brandschieierstiicke durch die Schlitze
des Rinnenbodens, wahrend die rundlichen Kohlen in der
Rinne Zurlckbleiben und durch sie aus der Vorrichtung
ausgetragen werden.

1ti (25). 307 309, vom 2. Februar 1918. Karl Sund-
berg in Stockholm (Schweden). Verfahren zur ge-
sonderten Abtrennung der Mineralien bei Schaumprozessen.

Nach dem Verfahren sollen die Schaumprozesse in mehr-
kammerigen Schaumvorrichtungen so ausgefihrt werden,
daB der Schaum der ersten und der letzten Kammer bzw.
Kammern jeder Vorrichtung einem wiederholten Schaum-
prozefl in je einer folgenden Schaumvorrichtung unter-
worfen wird, wdahrend der Schaum aus den Zwischen-
kammern nach der ersten Kammer der Vorrichtungen oder
einer vorhergehenden Vorrichtung zurickgefiihrt und in
dieser Kammer erneut behandelt wird. Der Stoff der von
dem Schaum der letzten Kammer der ersten Vorrichtung
nicht mitgenommen wird, kann nach einer zweiten Vor-
richtung gebracht und darin erneut dem SchaumprozeR
unterworfen werden. Der dabei erzeugte Schaum kann
dabei mit dem bereits erhaltenen Schaum zusammen-
gefiihrt und gegebenenfalls mehrmals in mehrkammerigen
Vorrichtungen auf die beschriebene Weise behandelt werden,
wéhrend der an dem Schaum nicht haltende Rickstand fur
sich gesammelt wird.

14d (13). 307 285, vom 13. August 1910. Gustav
Honcgger in Merseburg. Expansionssteuerung fur
Duplex-Dampfpumpen.

Die Bewegung der Umsteuerungs- und Expansions-
steuerungsglieder wird bei jeder Einzelpumpe durch die
Kolbenstange der dandern Pumpe bewirkt.

20 i (36). 307 333, vom 16. Dezember 1917. Allgemeine
Elektrizitats-Gesellschaft in Berlin. Blockeinrichtung
fir elektrische Bahnen, besonders fiir Hangebahnen.

Die Einrichtung, die fiir jeden Streckenabschnitt zwei
Relais besitzt, von denen das eine,Hauptstrom- und das
andere NcbenschluBwicklung hat, ist so ausgebildet, dafB
der Arbeitsstrom der fahrenden Wagen von der Speise-
leitung durch die Hauptstromspule tiber den Ruhekontakt
des NebenschluBRrelais 'zum Streckenabschnitt flieft und

die mit dem einen Ende an der Speiseleitung liegende
NebenschluBspule bei fahrenden Wagen und Erregung des
Hauptstromrelais, das zu dem folgenden Streckenabschnitt
gehort, Uber die Kontakte dieses Relais an die Rickleitung
bzw. eine andere Phase, bei stillstehenden Wagen hingegen
an den folgenden Streckenabschnitt angeschlossen wird.

23(1 (1). 307 320, vom 18. Dezember 1910. Bremen-
Besigheimer Olfabriken in Bremen. Verfahren zur
Erhohung des Schmelzpunktes von Fetten und Olen nach
dem Kontaktverfahren:

Mit den Fetten oder Olen soll ein Katalysator in feiner
Verteilung innig gemischt werden. Die Mischung soll als-
dann in Autoklaven fein zerstdubt und unter Druck und
Erwarmung Wasserstoff entgegengefiihrt werden, wobei die
Masse stdndig in Wirbelbewegung versetzt wird.

40 a (34). 307 293, vom 10. Marz 1917. Norsk Elck-
trisk Metalindustri Aktieselskap in Sundlékkcn
(Norwegen). Verfahren zur Gewinnung des Zinks aus
Zinkpulver. Fir diese Anmeldung wird gemaR dem Unions-
vertrage vom 2. Juni 1911 die Prioritat auf Grund der An-
meldung in Schweden vom 8. April 1916 beansprucht.

Das Zinkpulver soll in einem durch einen Lichtbogen
erhitzten und durch ein Schaltwerk gedrehten Ofen einer
Reibung unterworfen und auf die Schmelztemperatur des
Zinks erhitzt werden.' Durch die Reibung soll das das Zink
umgebende Zinkoxyd entfernt werden, so daB sich das
metallische Zink leicht ausschmelzen IaRt.

40 a (36). 307 294, vom 11. Mdrz 1917. Norsk Elek-
trisk M etalindustri Aktieselskap in Sundlékkcn
(Norwegen). Vorlage fiir Ofen zur Gewinnung des Zink-
aus Zinkpulver. Fir diese Anmeldung wird gemafl dem
Unionsvertrage vom 2. Juni 1911 die Prioritat auf Grund
der Anmeldung in Schweden vom 8. April 1916 beansprucht.

Die Vorlage c ist beweglich angeordnet und wird durch
einen Antrieb, z. ELdurch den Kurbeltrieb d-e in standiger
Bewegung erhalten. Diese kann stofend, ruttelnd, schwin-
gend oder anders geartet sein. Das obere Ende der Vor-
lage,-die unten die Abstich6ffnung h~hat, umfaBt einen-
Stutzen g, der.durch den Kanal b mit dem Destillations-
raum des Ofens a und durch den Kanal / mit derAuRenluft
verbunden ist, so daB standig die Destillationserzeugnisse
des Ofens in die Vorlage und aus dieser die nicht metallischen
Abgase ins Freie stromen koénnen. Durch die Bewegung
der Vorlage soll die das Zinkpulver umgebende Oxydhaut
zerstort bzw. entfernt werden, so daB es nicht erforderlich
ist, das Zinkpulver einem nochmaligen ReduktionsprozeR
zu unterwerfen.

42 e (25). 307 321, vom 26. Oktober 1916. Julius
Pintsch A.G?in Berlin. Vorrichtung zur Messung strémen-
der Gasmengen. .Zus. z. Pat. 305983. Langste Dauer:
16. August 1930.

GeméaR der Erfindung ist bei der durch das Hauptpatent
geschiitzten Vorrichtung als Druckregler ein Schieber o. dgl.
verwendet, mit dessen Hilfe der Druck vor und hinter dem
Teilstrommesser von Hand auf gleicher Hohe gehalten oder
auf gleiche Hohe gebracht werden kann.

60c (11), 306 895 vom 3. Februar 1917. Alpine
M aschinenfabrik - Gesellschaft; Alleininhabeil Hugo
Sachs und Albert Kuhr in Augsburg - Géggingen.
Hammermihle.
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In den Aufgabetrichter a der Mihle ist die seinen freien
Querschnitt unterteilende Zwischenwand b eingebaut, die
bis an den von den Schlagern (Hammern) beschriebenen
Kreis heranreicht.  Durch
die Zwischenwand soll ver-
hindert werden, daB die aus
der Mihle tretende Luft,
welche Uberdruck hat, mit
der in die Mihle tretenden
Luft zusammentrifft, wo-
durch Luftwirbcl entstehen
wirden.

Die obere Kante fder
Zwischenwand liegt zweck-
méRig innerhalb des Auf- )
gabetrichters, so dal das von der ausstromenden Uber-
druckluft mitgefihrte, auf der Zwischenwand nach aufen
geschobene Feingut innerhalb des Aufgabetrichters wieder
in den einstrémenden Luftstrom gelangt und durch diesen
in die Muhle zurickgefihrt wird.

81 o (Il). 307 304, vom 17. Juli 1917. M aschinenbau-
Anstalt Humboldt in Kdéln-Kalk. Vorrichtung zum
Fullen von Becherwerken.

Unterhalb des trichterformigen Bunkerauslaufes a sind
untereinander der zwanglaufig bewegte Schieber g mit ein-
stellbarer Offnung h und der Filltrichter b mit den schragen
Leitblechen ¢ und d angeordnet. Die letztem haben eine
Entfernung voneinander, die etwas groBer ist als die Off-
nung h und eine solche Schrédglage, da die obere (hintere)
Kante des Bleches cdie untere (vordere) Kante des Bleches d
tiberdeckt. Die Becherkette / bewegt sich mit gleich-
bleibender Geschwindigkeit in der Pfeilrichtung' unter dem
Bunkerauslauf a hinweg, und der Schieber gmwvird mit
solcher Geschwindigkeit hin und her bewegt, dall jeder
Bechere zuerst teilweise durch Gut gefillt wird, das Uber
das Leitblech d rutsch!;, und dann seine vollstandige Fillung
durch das Gut erhélt, das uUber das Leitblech c. rutscht.

Zeitschriftenschau.

(Eine Erkl&rung der hierunter vorkommenden Abkiirzungen
von Zeitschriftentiteln ist nebst Angabe des Erscheinungs-

ortes, Namens des Herausgebers usw. in Nr. 1 auf den’

17-19 -veroffentlicht. * bedeutet Text- oder
Tafelabbildungen.)

Seiten

Mineralogie und Geologie.

fZink-Blei-Erzgang in Mantau bei' Chotiescliau.
Von -Sokol. Bergbh. u. Hitte. 1 Aug. S. 259/GO*. Er-
ganzende Mitteilungen zu Angaben Weithofers tber einen
in der Pilsener Kohlenmulde unter der Karbonablagerung
angefahrenen, aus Zinkblende, Bleiglanz und Kalkspat zu-
sammengesetzten Erzgang thermalen Ursprungs.
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Bergbautechnik.

Ein Beitrag zur vertikalen- Treibscheiben-
forderung mit offenem Seile und Pendelbetrieb.
Von Macka. Bergb. u. Hitte. 1.LAug. S. 264/74*. Reibungs-
verhaltnisse bei der doppeltwirkenden Treibscheiben-
forderung ohne und mit Ausgleichseil sowie bei einfach-
wirkenden Treibscheibenférderangen. (Forts, f.)

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Bewegte Treppenroste. Von Pradel. Braunk*
9. Aug. S. 209/13*. Allgemeine Angaben Ulber die Aus-
bildung des neuzeitlichen Treppenrostes mit groer Brenn-
lange und den Verbrennungsvorgang. Beschreibung der
Ausfihrungen bewegter Treppenroste von Oschatz, den
Babcockwerken, Ullrich.und Hofmann.

Einiges Uber Dampfmesser. Von Claalen. Z. d.
Ing. 10. Aug. S. 521/6*. Bauart des ClaalRen-Dampf-
messers, der den Fehler der bei den amerikanischen Dampf-
messern auftretenden Stopfblichsenreibung vermeidet. An-
gaben Uber angestellte. Versuche und ihre Ergebnisse.
ZweckmafBige'Anordnung zweier nebeneinander geschalteter
Dampfmesser’, von denen einer mit einer Absperrvorrichtung
versehen ist.

Einiges U0Ober Festpunkte wund Ausgleichvor-
richtungen fir Dampfrohrleitungen. Von Schmidt.
Z. Dampfk. Betr. 9. Aug. S. 249/51*. Zusammenstellung
der wichtigsten Ausgleicher sowie ihrer Vor- und Nachteile
an Hand der Darlegungen Ochwats in der Zeitschrift des
Vereins deutscher Ingenieure. Vorschlag zu einer zweck-
méaRigen Ausgestaltung des Lyrabogens.

Veranschlagen von Niederdruckwasserkraften.
Von Camercr. (Forts, u. Schlu.) Z. d. Ing. 10. Aug.
S. 526/32*, 17. Aug. S. 546/50*. Die glinstigste Wasser-
geschwindigkeit in den Werkkandlen. Die jahrliche Zahl
der KW-Stuhdcn. Bestimmung der Kosten, des Gewinnes,
der Rentabilitdt und der ginstigsten Ausbauwassermenge
fiur verschiedene Anlagen. Allgemeine Betrachtungen zu
den gefundenen Rechnungsergebnissen.

Elektrotechnik.

Mit Dampf betriebene elektrische GroRkraft-
werke. Von Wintermeyer. (Forts, u. SchluB.) Z. Dampfk.
Betr. 9. Aug. S. 251/4. Kurze Angaben iiber die Uber-
landzentrale Lauchhammer, das GrofRkraftwerk Franken,
das Rheinisch-Westfalische Elektrizitatswerk usw.; ferner
Uber einige franzésische, englische und amerikanische
Kraftwerke.

Der EinfluR der Belastungscharakteristik auf
den Dampfverbrauch von Turbogeneratoren. Von
LoR. EI. Bahnen. 24. Juli. S. 169/71*. Die drei Gruppen
der Belastungscharakteristiken von Uberlandkraftwerken.
Darauf beziigliche Untersuchungen tber den Einfluf der
Belastungscharakteristik auf den Dampfverbrauch bzwi
auf die Brennstoffkosten des Werkes.

Graphische Darstellung des Verhaltens von
Synchronmaschinen mit ausgebildeten Polen ent-
sprechend der R ickwirkungszerlegung nach
Blondel-Sumec. Von Zavada. (SchluB.) EI. u. Masch.
4. Aug. S. 348/52*. Darstellung der Leistung sowie der
Verluste und Bestimmung der .Stabilititsgrenzen im
Schaubild bei konstanter Erregung und Klemmen-
spannung. Die GroRe der Erregung und die Form des
Stromdiagramms bei konstanter Erregung und Klemmen-
spannung, Die Gleichung des Stromdiagramms bei kon-
stanter Klemmenspannung und verdnderlicher Erregung
unter Voraussetzung geradliniger Charakteristik. Die
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Synchronmaschine bei konstanter mechanischer Be-
lastung, konstanter Klemmenspannung, aber verdander-
licher Erregung. »,

»
IfiMenweseu, Chemische'Technologie, Chemie uml Physik.

(Iber den Zinkgehalt der Rdumasche und dessen
Bedeutung fir die Muffelhaltbarkeit. Von Miuhl-
haeuscr. Metall u. Erz. 8.’Aug. S. 259/05*. Mitteilungen
tUber die an einem Hegeler-Ofen angcstellten Versuche.
Untersuchung der Asche einzelner Muffeln. Ermittlung
des Zinkgehalts der einzelnen Abschnitte der Aschen-
schicht einer Muffel. Ermittlung der Menge und des Zink-
gelialts der Raumasche eines Hegeler-Zinkofens. Die
Bindungsform des Zinks in der Asche.

Der EinfluB von schlecht gebranntem Kalk
beim Thomasverfahren. Von Backhcucr. St. u. E.
15. Aug. S. 748/50. Erdrterung der gegen die Verwendung
von schlecht gebranntem.Kalk sprechenden Griinde.

Ein Kapitel aus der Gaswirtschaft. Von Siemens.
St. u. E. 15. Aug. S. 746/8, Vergleichende Betrachtungen
Uiber das Generatorgasverfahrcu mit Gewinnung der Neben-
erzeugnisse, das intensive Gésverfahren im Hochofen und
einen Ubergang zwischen beiden, die Verbindung des
Hochofens mit dem Koksgaserzeuger.

Ein neues Pyrometer. Von Hirschson. Z. d. Ing.
17. Aug. S. 552/4*. Beschreibung des Pyrometers, das
auf der Widerstandédnderung gewisser Metalle unter dem
EinfluR der Temperatur beruht, und seiner Anwendung.
Vorzige des Gerates. Verwendung eines empfindlichen
Telephons anstatt des Galvanometers.

W andstdrken von Rohren mit Innendruck.
Von Suwalski. Z. d. Ing. 17. Aug. S. 551/2*. Es wird
bezweckt, die bisher sehr unstimmig geliandhabte Frage
der Rohrwandstérken einer einheitlichen Ldsung entgegen-
zufihren und die Rohrberechnung planmaRig zu gestalten.

Beitrage zur Kenntnis des Kontaktschwefel-
sdure Verfahrens des Vereins Chemischer Fabriken
in Mannheim. Von Ditz und Kanhéuser. (SchluB.)
Z. angew, Ch. 13 Aug. S. 153/6. Weitere Untersuchungen
Gber die Zusammensetzung der Ventilatorsdure und die
in ihr enthaltenen Verunreinigungen.

Uber die Verarbeitung von Rohélemulsion.
Von v. Pilat und v. Piotrowski. Bcrgb. u. Hitte. 1 Aug.
S. 261/3. Die verschiedenen fir die betriebsmaRige Ver-
arbeitung von Ol-Wasseremulsionen in Vorschlag gebrachten
Verfahren. Nach dem Ergebnis der mit dem Verfahren
der Metan G. m. b. H. angcstellten Untersuchung kdénnen
selbst die schweren Emulsionen, wie sie im Boryslaw-
Tustanowicer Rohdlgebiet Vorkommen, praktisch quanti-
tativ in Ol, Wasser und erdige Bestandteile getrennt
werden.

Volkswirtschaft und Statistik.

Die Braunkohlengeneratoren. Ein Beitrag
zur Frage der wirtschaftlichen Ausnutzung der
Brennstoffe. Von Goldschmidt. Teclin. u.. Wirtscli.
Aug. S. 290/7. Vergleichende Betrachtung der fir die
wirtschaftliche Ausnutzung der Brennstoffe in Betracht
kommenden Verfahren der Verkokung in Kokereien, Ver-
gasung in Leuchtanstalten, mVergasung in Generatoren,
Schwelung und Extraktion. Deutschlands Verbrauch an
Erddélprodukten. Herstellung der erddlahnlichen Produkte
aus Kohle. Schwelung. Hydrierung.

Kohlen-, Koks- und Eisenpreise in den Ver-
einigten Staaten wahrend des Weltkrieges. Von
Argeiander. St. u. E. 15. Aug. S. 750/8*.-> Die Preis-

bildung und ihre Unterlagen fir Kohle, Koks, Eisen und
Stahl.

Die Bearbeitung der Zahlen in der privatwirt-
schaftlichen Statistik. Von Calmes. Techn. 0. Wirtseh.
Aug. S. 313/8, Die Bedeutung der absoluten Zahl und der
Verhéltniszald in der privatwirtschaftlichen Statistik.
Die einfachen Verhéltniszahlen, die Koordinations- und
die Gliedcrungszahlen.

Verkehrs- und Verladewcsen.

Lists Ideen zum deutschen Eisenbahnwesen.
Von Meyer. (SchluB,) Arch. Eisenb. FI. 4. S. 599/62?.
Technische Fragen. Lists Ideen zum Eisenbahnwesen im
Zusammenhang seiner nationaldékonomischen und poli-
tischen Theorien. Kritik. Einstellung in die zeitgendssische
Eisenbah nlitcratur.

Die Eisenbahnen des Deutschen Reichs 1914 bis
1916. Arch. Eisenb. H. 4. S. 658/65. Zusammenstellung
der Betriebsergebnisse dieser Bahnen auf Grund der amt-
lichen Statistik des Reichseisenbahnamtes.,

Erweiterung und Vervollstandigung des preu-
RBischen Staatseisenbahnnetzcs im Jahre 1918.
Arch. Eisenb. H. 4. S. 641/57. Zusammenstellung der im
Eisenbahnanleihegesetz enthaltenen Forderungen, die mit
Ricksicht auf 'den Kriegszustand nur die dringendsten
Bedirfnisse umfassen.

Rollbahnen und ihre Anwendung fir die Stick-
gutverladung. Von Landsberg. Z. d. Ing. 17. Aug.
S. 541/5*. Allgemeines (ber die Stickgutverladung.
Mittel zur wagcrecliten Fortbewegung einzelner Giuter.
Eigenart der Rollbahnen. Bauart der selbsttitigen Roll-
bahnen. Bauart der Hubvorrichtungen. (Schluff f)

Ausstollungs- und Unterriektswesen.

Ein Jahrzehnt staatswissenschaftlichen Unter-
richts an technischen Hochschulen. Von Lenz,
Teclm. u. Wirtsch. Aug. S. 298/312. Ubersicht iiber den
gegenwadrtigen Zustand und Betrachtungen dber die fin-
den innern und &ufern Ausbau des volkswirtschaftlichen
Studiums aufzustellenden Richtlinien vom technischen
Gesichtspunkt.

Personalien.

Dem Direktor der Kgl. Porzellanmanufaktur, Bergrat
Ziekursch ist der Charakter als Geh. Bergfat mit dem
Rang der Réate dritter Klasse verliehen worden.

Dem Bergassessor Otto Berger (Bez. Bonn) ist die
Stelle eines standigen technischen Hilfsarbeiters im Berg-
revier West-Waldenburg tbertragen worden.

Der Bergassessor Karl Langer (Bez. Dortmund),
bisher bei dem Oberbergamt in Dortmund, ist zur voriber-
gehenden Beschaftigung als Hilfsarbeiter dem Bcrgrevicr
Ltinen (berwiesen worden.

Der Bergassessor Mohr (Bez. Halle) ist zur Fortsetzung
seiner Beschéftigung bei den A. Riebeckschen Montan-
werken, Aktiengesellschaft in Halle (Saale), auf ein Jahr
aus dem Staatsdienst beurlaubt worden.

Dem Markscheider Kiintzcl in Beuthen (O.-S.) ist der
Rote Adlerorden vierter Klasse verliehen worden.

Dem Bergbaubeflissenen Treutier (Bez. Bonn), Leut-
nant d. R., ist das Eiserne Kreuz erster Klasse verliehen
worden.



