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Überblickt m an  das  im Laufe d e r  le tz ten  J a h re  
immer g r ö ß e r  g e w o rd e n e  G e b ie t  de r  k oh lenpe tro -  
graphischen F o rsc h u n g ,  so  is t  fe s tzus te l len ,  daß  es 
sich bis je tz t  be so n d e rs  um  v ier  P ro b le m e  g e h a n d e l t  
hat, die G e g e n s ta n d  de r  w issenschaf t l ichen  A rbeiten  
gewesen sind.

Zunächst  h a t  m a n  ein b rau c h b a re s  a n a l y t i s c h e s  
V e r f a h r e n  en twickelt ,  um  die G e fü g e b e s ta n d te i le  
voneinander un te rsch e id en  und  ihren G e h a l t  in den 
natürlichen K ohlen  m e n g e n m ä ß ig  m essen  zu können. 
Die U n te rsuchungsw e ise  b a u t  sich au f  den g r u n d 
legenden A rbe i ten  von S t a c h ,  K ü h h v e i n  u . a . 1 au f  
und ist m it t le rw eile  von e inem  vom Verein fü r  die 
bergbaulichen In te re ssen  in E ssen  b e ru fenen  A u s 
schuß als E in h e i tsv e r fah ren  bea rbe i te t  u n d  em pfoh len  
worden.

Mit  Hilfe  dieses  an a ly t ischen  V erfah ren s  h a t  m an  
sodann die S t e i n k o h l e n v o r k o m m e n  a u f  i h r e n  
G e h a l t  a n  d e n  e i n z e l n e n  G e f ü g e b e s t a n d t e i l e n  
untersucht  u n d  nach  einem  Z u s a m m e n h a n g  zwischen 
den Glanz- und  M a t tk o h le n g e h a l te n  e inerse i ts  und  
dem In k o h lu n g sg rad  an d e rse i ts  gefo rsch t .  Die A r 
beiten von L e h m a n n  u n d  S t a c h 2 h ab en  zu dem 
Ergebnis g e fü h r t ,  d aß  m it  z u n e h m e n d e r  In k o h lu n g  
der G la n zk o h len g eh a l t  s te ig t  und  d e r  M a t tk o h le n 
gehalt  sinkt.

Gleichzeitig is t  von  L e h m a n n  und  E. H o f f -  
m a n n 3 ein t e c h n i s c h e s  V e r f a h r e n  a u sg ea rb e i te t  
worden, das  e ine Z e r le g u n g  d e r  u r sp rü n g l ic h e n  
Kohlen in ihre G e fü g e b e s ta n d te i le  und  eine A u f 
bereitung in M a t tk o h le n -  u n d  in G la n z k o h le n 
konzentrate  e rm öglich t .

F ü r  die K okere itechnik  h a b e n  schließlich  jene  
Arbeiten4 beso n d e re  B ed e u tu n g  g ew o n n en ,  w elche  die 
G lanzkohlen u n d  M a t tk o h le n  v e r sc h ie d e n s te r  In 
koh lungss tu fen  a u f  ihr V e r h a l t e n  b e i  d e r  V e r 
k o k u n g  un te rsuchen .  H ie rbe i  is t die  G lan zk o h le  als  
T räger  des T re ib d ru ck es  u n d  d e r  Backfäh igke i t  nach 
gewiesen und  fü r  die M a t tk o h le  ein b e so n d e rs  g u tes  
S chw indungsverm ögen  u n d  d as  F e h le n  e ine r  n e n n e n s 
werten Schm elzbarke i t  f e s tg e s te l l t -w o rd e n .

Im Z u sa m m e n h a n g  h ie rm it  h a b e n  sich neu e rd in g s  
weitere A rbe i ten5 mit de r  F r a g e  beschäf t ig t ,  w or in  
der G ru n d  fü r  d a s  so ve rsch iedene  V erha l ten  von 
Glanzkohle  und  M a t tk o h le  bei d e r  V erk o k u n g  zu

1 Glückauf 1928, S. 841; 1931, S. 1124.
s Glückauf 1930, S. 289.
* Glückauf 1930, S. 529; 1931, S. 1; Brennst. Chem. 1932, S. 21.
* K a t t w i n k e l ,  Glückauf 1928, S. 79; R i t t m e i s t e r ,  Glückauf 1928, 

S. 589; H . H o f f m a n n ,  Glückauf 1928, S. 1237; E. H o f f m a n n ,  Glückauf 
1930, S. 529; K ü h l  w e i n , Glückauf 1929, S. 321; H o c k  und Kü hl  w e  i n , 
Glückauf 1930, S. 389; 1931, S. 1189; S c h ö n m ü l l e r ,  Glückauf 1930, S.1125; 
T h a u ,  Glückauf 1930, S. 957; F i n n ,  Chem. Centralbl. 1931, Bd. 1, S. 2959.

s B r o c h e  und S c h m i t z ,  Brennst. Chem. 1932, S. 81.

suchen i s t  M it  H ilfe  de r  B enzo ld ruckex trak t ion ,  die 
bekann t l ich  die d as  Backen u n d  T re ib en  d e r  K o h le n  
bed ingenden  B itum ina  zu isolieren  g e s ta t te t ,  k onn te  
geze ig t  w e rd en ,  d aß  die  B i tum ina  (B en z o ld ru c k 
e x t ra k te )  d e r  G la n z k o h le  u n d  de r  M a t tk o h le  in v e r 
kokungs tech n isch e r  H ins ich t  e in an d e r  g le ichw er t ig  
sind, d. h. d a s  de r  sch lech t  backenden  M a t tk o h le  
en tzogene  B itum en v e rm a g  bei e ine r  e x t r a h i e r t e n , ' i n  
d iesem  Z u s ta n d  a lso  n ich t  m e h r  schm elzenden  Back
koh le  das  Backen u n d  Blähen g e n a u  so  g u t  w ie  d a s  
G la n z k o h len b i tu m en  auszu lösen .  D er  g rundsä tz l iche  
U n te rsch ied  in den V erk o k u n g se ig en sch a f ten  von 
G la n zk o h le  u n d  M a t tk o h le  b e ru h t  m ith in  da rau f ,  daß  
die K o h len su b s tan z  d ieser  G e fü g e b e s ta n d te i le  d u rc h 
aus  ve rsch ied en a r t ig  ist, d e ra r t  nämlich , d a ß  die 
G la n z k o h le n su b s ta n z  durch  B itum ina  zum  E rw eichen  
g e b ra c h t  w e rd e n  kann ,  w ä h re n d  die M a t tk o h le n 
su b s tan z  keine N e ig u n g  zu r  E rw e ic h u n g  zeigt.

D e r  U n te rsch ied  in dem  C h a ra k te r  d e r  G lan z k o h le  
u n d  de r  M a t tk o h le  m ach t  sich bei d e r  V e rk o k u n g  
zunächs t  au g e n fä l l ig  in d e r  s e h r  ve rsch iedenen  F e s t ig 
keit  des  Kokses  aus  d iesen G e fü g e b e s ta n d te i le n  
bem erkbar .  D e n k b a r  w äre ,  d aß  sich d a rü b e r  h in au s  
auch  die  ü b r ig en  p hys ika l ischen  u n d  chem ischen  
E ig e n sch a f ten  des  Kokses aus  G la n z k o h le  u n d  aus  
M a t tk o h le ,  z. B. R eak t ionsfäh igke i t ,  P o r igke i t ,  G r a p h i 
t i e r u n g s g r a d  usw.,  un te rsche iden .  Z u t re f fe n d e n fa l l s  
bes tände  die M öglichkeit ,  d u rch  E in s te l lu n g  b e 
s t im m te r  G e h a l te  d e r  F e in k o h len  an  G la n zk o h le  u n d  
M a t tk o h le  die p hys ika l ischen  u n d  chem ischen  E ig e n 
schaf ten  des Kokses  zu  b ee in f lu ssen  u n d  b e w u ß t  e in 
zustellen.

K o k s c h a r a k t e r i s t i k  u n d  G e f ü g e b e s t a n d t e i l e .

In d e r  v o r l iegenden ,  in de r  C h e m i s c h e n  V e r 
s u c h s a n s t a l t  d e r  Z e c h e  M a t h i a s  S t i n n e s  m it  
U n te r s tü tz u n g  von  R. D o b b e l s t e i n  d u rc h g e fü h r te n  
A rbe i t  w i rd  u n te r su c h t ,  o b  solche U n te rsch ied e  bei 
den  K oksen  aus  den  G e fü g e b e s ta n d te i le n  bes teh en  
u n d  sich m ith in  ein  E in f lu ß  de r  Z u sa m m e n se tz u n g  von 
K okskoh len  nach  G e fü g e b e s ta n d te i le n  au f  die 'K oks 
besch a f fen h e i t  in phys ika l ische r  u n d  chem ischer  H in 
s icht e rg ibt .

Die U n te r s u c h u n g  g in g  von re in e r  G la n zk o h le  u n d  
r e in e r  M a t tk o h le  aus,  die  du rch  K lauben  von  H a n d  
aus  K oh len  d e r  Zeche M a th ia s  S t innes  g e w o n n e n  
w u rd en .

Die Z u s a m m e n s e tz u n g  d e r  g e k la u b te n  P ro b e n  von 
G lanz-  u n d  M a t tk o h le  e rg ib t  sich aus  d e r  Z a h le n 
ta fe l  1. D e r  p e t ro g ra p h i s c h e  R e in h e i t sg ra d  b e t ru g  
bei den  G la n z k o h le n p ro b e n  8 1 - 8 8 o/o, bei  den  M a t t 
k o h le n p ro b e n  6 8 - 7 1  o/o. Die nach d em  V e r fa h re n  von
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Z a h l e n t a f e l  1. Z u s a m m e n s e tz u n g  d e r  G la n z k o h le n -  und  M a t tk o h le n p r o b e n .

Asche

°/o

F lü c h t ig e
B e s t a n d 

teile

%

P e t r o g r a p h i s c h e  Analyse  

G la n z k o h le  M a t tk o h le  F a se r k o h le

o/o ' %  ; %

Back-
fähig-
kei ts-
zahl

T  re ib d ru c k  
(0,750 g /c m 3)

k g /c m 2

S c h w in 
d u n g

%

Schü t tgew ich t
bei der  

V erk o k un g

kg/m?

G la n z k o h le  . . 
M a t tk o h l e .  . .

2 , 6 -  2,8 
1 0 ,1 -1 1 ,3

2 7 .9 - 2 9 , 6
2 2 .9 - 2 4 , 0

81 - 8 8  4 , 5 - 1 1 , 0  
1 6 - 2 0  6 8 ,3 - 7 1 , 5

4,8
2,5

27
13

0 , 4 2 - 0 ,6 5
0,0 7 , 8 - 1 0 , 5

7 1 5 - 7 3 0
7 8 0 - 8 0 0

C a m p r e d o n  und  D a m m  bes t im m te  Backfäh igke i ts 
zahl  lä ß t  die erheblich  schlechtere  V erkokbarke i t  der  
M a t tk o h le  (1 3 )  g e g e n ü b e r  d e r  G lanzkoh le  (2 7 )  e r 
kennen. Die M e ssu n g  des T re ibd ruckes  und  des 
S c h w in d u n g sv e rm ö g en s  d e r  G e fü g eb es tan d te i le  e r 
fo lg te  in der  T re ib d ru c k v o rr ich tu n g  von N e d e l -  
m a n n 1 ; fü r  die G lan zk o h le  w u rd e  de r  hohe  T re ib 
d ruck  von  0 . 4 - 0 , 6  k g /cm 2 e rm i t te l t ;  d em g eg en ü b e r  
wies  die M a t tk o h le  einen T re ibdruck  von 0 auf  und 
zeichnete sich durch  das hohe Schw indungsverm ögen  
von  8 - 1 0  o/o aus.

Die V erkokungen  in k leinen L ab o ra to r iu m sö fen  
mit e inem  E insa tz  von e tw a  V s - l  kg l ieferten  nicht 
die g e w ü n sc h te  K larhe i t  ü b e r  die in F ra g e  k o m m e n 
den E igenschaf ten  der  K o k s e ; im besondern  sind die

Abb. 1. G la n z k o h le n k o k s  (K is ten v e rsu ch ) .

für deren  C h a ra k te r  b edeu tungsvo l le  V e rk o k u n g s 
g eschw ind igke i t  u n d  d e r  T e m p e ra tu rv e r la u f  in de r  
Kohle  bei den Kleinversuchen von den Bed ingungen  
des  Betr iebes d e ra r t  verschieden, d aß  vo rh an d en e  
U ntersch iede  in d e r  K okscharak te r is t ik  verw ischt  
w erden  und  nicht scha rf  zum A usdruck  kom m en. 
D a h e r  sind g rundsä tz l ich  säm tliche  V erkokungen  in 
Kisten m it  E insä tzen  von e tw a  1 7 - 6 0  kg Kohle in 
K oksöfen d u rc h g e fü h r t  w orden .

Die beiden G efü g e b e s ta n d te i le  w u rd e n  in E in 
sätzen von je  60 kg  bei e iner  G a ru n g sz e i t  von 24 h 
u n d  e iner  K a m m e rw a n d -T e m p e ra tu r  von 1000°  v e r 
kokt.  Abb. 1 s te l l t  den gew o n n en en  G lanzkoh lenkoks  
und  Abb. 2 den M a t tk o h len k o k s  dar.  Rein äußer l ich  
e rg a b e n  sich die bekann ten  U n te rsch ied e :  der  G la n z 
k oh len k o k s  w a r  ausgeze ichne t  ge f lo ssen ,  fe inkörn ig  
u nd  von s i lb e rg ra u e r  Fa rbe ,  de r  M a t tk o h le n k o k s  fiel 
d ag e g e n  in g ro ß e n ,  v e rh ä l tn ism äß ig  m ü rb en  Brocken

an und  hatte  eine sch w arzg rau e  F arbe ,  auch w ar  er 
nicht gef lo ssen ,  so n d e rn  ließ die einzelnen Kohlen
kö rn e r  der  A u sg an g sk o h le  noch deutlich erkennen.

Die U n te r su c h u n g  d iese r  Kokse ers treck te  sich im 
b esondern  au f  die E rm i t t lu n g  de r  Festigkeit ,  der 
Porigkeit ,  d e r  R eak t ionsfäh igke i t ,  des Schwefel
g e h a l te s  und  des  C h a ra k te r s  de r  Asche.

Die D ruckfes t igke i t  w u rd e  in einer  Presse  an 
kleinen K oksw ürfe ln  e rm it te l t  und  der  Druck, bei dem 
der  K oksw ürfe l  ze rsp ran g ,  in k g /c m 2 als  Kennwert 
angegeben .  A u ß e rd em  bes t im m te  m an  die Abrieb
fes t igkeit  der  g ew o n n e n e n  K oksp roben  in einer 
b e sonde rn  kleinen A br ieb t ro m m el .  Dieses P rüf 
ve r fah ren  e rw ies  sich als  seh r  zweckm äßig ,  da es die 
M öglichke it  schafft ,  auch fü r  die k le inen  bei Kisten
v e rkokungen  a n fa l len d en  K oksm engen  eine Wertziffer  
zu erm it te ln ,  die de r jen ig en  der  üblichen Trommel 
fü r  g ro ß e  Einsä tze  von in sg esam t  500 kg entspricht.

Die V o rr ic h tu n g 1 fü r  d ieses  P rü fv e r fa h re n  zur 
B es t im m ung  der  K oksfes t igke i t  b es teh t  aus einer 
kleinen H a m m e rm ü h le  (Abb.  3). Die T rom m el  mit 
250 m m  D u rch m esse r  u n d  75 m m  Breite ha t  eine 
K lappe zum F ü l len  u n d  E n t lee ren  u n d  4 Leisten, die 
innen re g e lm ä ß ig  am U m fa n g  ver te i l t  sind. Die

Abb. 2. M a t tk o h le n k o k s  (K is ten ve rsu ch ) .

1 Brennst. Chem. 1931, S. 42.

Abb. 3. H a m m e r m ü h l e  zu r  B e s t im m u n g  
d e r  A b r ie b f e s t ig k e i t  von  Koks.

konzen tr isch  lau fende  H a u p tw e l le  t r ä g t  drei  eiserne 
Schläger,  die m it  G e lenkbo lzen  an ihr befes t ig t  sind 
und die ganze  Breite d e r  T ro m m e l  bestreichen. Von 
de r  W e l le  aus  w ird  die  T ro m m e l  durch  eine Zahnrad- 
i iberse tzung  im V erhä l tn is  1 : 55 im gleichen Drehsinn 
ange tr ieben .  Bei d e r  hohen  U m la u fz a h l  der  Welle 
üben  die S ch läger  eine seh r  s ta rke  S ch lagw irkung  auf 
den zu p rü fe n d e n  Koks a u s ;  die  nach un ten  fallenden 
Stücke w erden  durch  die Leisten d e r  sich langsam 
d re h e n d e n  T ro m m e l  immer w ieder  nach oben be
fö rde r t ,  um  von neuem  der  S c h lag w irk u n g  ausgesetzt 
zu w erden .  Bei d e r  B es t im m u n g  beschickt man die 
T ro m m e l  mit  100 g  Koks in d e r  K ö rn u n g  1 5 - 2 0  mm 
und läß t  sie g e n a u  1 min bei e tw a  930 Uml./min 
laufen. S odann  w ird  d e r  T ro m m e l in h a l t  auf  einem 
10-mm-Sieb ab g es ieb t  und  de r  Rückstand  gewogen. 
Aus drei E in ze lb es t im m u n g en ,  die höchstens  um 3°,o 
v one inande r  abw eichen  dü r fen ,  n im m t  man den 
M it te lw er t .

1 Zu beziehen durch die Firma W. Feddeler in Essen.
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Die fü r  die P o r ig k e i t sb e s t im m u n g  no tw end ige  
Erm itt lung  de r  sche inbaren  Dichte e r fo lg te  nach dem 
Verfahren von F. G. H o f f  m a n n 1 durch O b e r f l ä c h e n 
paraff in ierung der  Koksstücke.

Zur Kennzeichnung d e r  R eak t ionsfäh igke i t  w urde  
in ers ter  Linie der  Z ü n d p u n k t  nach A A e lz e r2 und  der  
Abbrand nach M e z g e r  und  P i s t o r 3 fe s tge leg t .  In 
einigen Fällen  erm it te l te  m an  au ß e rd e m  die R eak t ions 
fähigkeit gegen  K oh lensäu re  nach dem  V erfahren  von 
K ö p p e r s  und  den G ra p h i t i e ru n g s g ra d  nach dem  V er
fahren von K ö p p e r s  und  J e n k n e r 4.

Die au f  d iese W eise  e rh a l te n e  C h a rak te r is t ik  de r  
Kokse aus G la n zk o h le  u n d  M a t tk o h le  ist aus  d e r  
Z ah len ta fe l  2 zu e rsehen .  Auf den  e rs ten  Blick e rk e n n t  
man, daß  ta tsäch l ich  deu tl iche  U n te rsch iede  in den 
physika l ischen  u n d  chem ischen  E ig en sch a f ten  d e r  
Kokse aus den beiden G e fü g e b e s ta n d te i le n  vorl iegen .  
Die D ruckfes t igke i t  ist beim M a t tk o h le n k o k s  (8 0  kg  
je  cm 2) nur  ha lb  so g r o ß  wie beim G la n z k o h le n k o k s  
( 1 5 0 - 1 7 0  kg cm2). Die P o r ig k e i t  des  M a t tk o h le n 
kokses ( 4 0 o/o) ist e rheb l ich  g e r in g e r  als  die des G la n z 
koh lenkokses  (rd.  5 0 o/o). F e rn e r  e rw e is t  sich der

Z a h l e n t a f e l  2. P h y s ik a l i s c h -c h e m isc h e  C h a r a k te r i s t ik  d e r  H o c h te m p e r a tu r k o k s e  aus  G la n z k o h le
u n d  M a t tk o h le .

G a 
r u n g s 

zeit

h

Asche
Aschen-
sehmelz-

punkt
Schwefel
(gesamt)

P o r i g 
kei t

D r u c k 
f e s t i g 

kei t

kg /cm ,

Abrieb
festig

keit

o/o

Z ü n d 
p u n k t

° C

A b 
b ran d

Elektrischer
W ider
stand1

ß / m / m m 2

R e a k t io n s fä h ig k e i t  
g e g e n  C 0 2 bei 950

%

(CO/'COo)

° c °/o % % 1 2 3 4 5 Durch
schnitt

Glanzkohle 30
23

4,12 1225 0,81 49,8
51,7

150
170

87
610
590

46,7 501
43,7
37,3

31.6 40,2
34.7 37,3

30,2 I  31,3 
35,7 43,0

35,3
37,6

Mattkohle 30
23

14,52
> 1 45 0 0,68 40,3

38,6
80
80

75
585
570

68,0 844
23,8
31,5

14.7 17,8
21.7 22,2

21,9 23,4 
21,2 18,3

20,3
23,0

1 Nach K ö p p e r s  und J e n k n e r .

G lanzkohlenkoks als  re a k t io n s t rä g e r  als  der  M a t t 
kohlenkoks; m it  dem  Z ü n d p u n k t  o b e rh a lb  von 590° 
gehört  e r  zu den schw er  v e rb renn l ichen  Koksen, 
während de r  M a t tk o h len k o k s  (5 7 0 ° )  a ls  mittel- 
verbrennlich zu bezeichnen ist. D asse lbe  e rg ib t  sich 
aus dem A bbrand ,  denn  ein A b b ra n d  von w en ig e r  als  
5 0 o/o (G lanzkoh lenkoks  4 6 , 7 o/o) kennze ichne t  einen 
schwer verbrennl ichen  Koks, w ä h re n d  leicht ve rb renn-  
liche Kokse e inen  A b b ra n d  von m e h r  als 70 o/o a u f 
weisen (M a t tk o h len k o k s  68 «o).

D er  Koks aus  G lan zk o h le  w a r  in Ü be re in s t im m ung  
mit seiner g r o ß e m  R e ak t io n s t räg h e i t  e rheblich  s tä rke r  
graph i t ie r t  als de r  Koks aus M a t tk o h le ,  d en n  nach 
dem Verfahren  von K ö p p e rs  und  Jen k n e r  zeigte 
die Glanzkohle  e inen e lek tr ischen  W i d e r s t a n d 5 von 
501 Q m m m 2, g e g e n ü b e r  dem  hoh en  W id e rs ta n d  
oder de r  w esen t l ich  s c h le c h te m  e lek tr ischen  Leit
fähigkeit des M a ttk o h le n k o k se s  von 844 Q m m m 2. 
W ährend  e inheitl ich u n d  ü b e re in s t im m en d  nach den 
Zündpunkten, dem A b b ra n d  u n d  d e r  e lek tr ischen  Leit
fähigkeit  der  G lan zk o h len k o k s  s c h w ere r  ve rbrennlich  
war, e rgab  sich fü r  die R eak t io n s fäh ig k e i t  g e g e n ü b e r  
C 0 2 ein h e ra u s fa l le n d e r  u n d  w id e r sp re c h e n d e r  W er t ,  
denn hiernach w äre  de r  M a t tk o h le n k o k s  mit 2 0 - 2 3  o/0 
etwas re a k t io n s t räg e r  als  d e r  G la n z k o h len k o k s  (35 
bis 37o/o).

Der Schw efe lgeha l t  w a r  bei dem  u n te r su ch ten  
M attkohlenkoks  (0 ,68  o/b) — wie auch bei a l len  
übrigen M a t tk o h len k o k sen  d e r  v o r l iegenden  A rbe it  — 
niedriger als bei den  en tsp re c h e n d e n  G lanzkoh len-  
koksen (0,81 o/0). W e i te r  be s tä t ig te  sich die F e s t 
s te llung W i n t e r s 6, d a ß  die Asche d e r  M a t tkoh le  
(Schmelzpunkt ü b e r  1 4 5 0 ° )  au ß e ro rd e n t l ic h  schw er  
schmelzbar ist.

Die U n te r su c h u n g  h a t  gezeigt ,  d a ß  die G la n zk o h le  
einen Koks l iefert,  de r  nicht n u r  fes te r ,  so n d e rn  auch 
reaktionsträger ,  f e rn e r  p o r ig e r  u n d  schw efe lre icher  
ist als der  Koks d e r  M a t tk o h le .  D a h e r  w a r  anzu-

1 Brennst. Chem. 1930, S. 297.
! Glückauf 1930, S. 1565; Arch. Eisenhüttenwes. 1930/31, S. 225.
3 M e z g e r  und P i s t o r ;  Die Reaktionsfähigkeit des Kokses, 1930.
* Glückauf 1931, S. 353; Arch. Eisenhüttenwes. 1930/31, S. 543.
3 Die elektrische Leitfähigkeit der Koksproben ist von Dr. J e n k n e r  

ermittelt worden.
6 Glückauf 1931, S. 156.

nehm en ,  d aß  die phys ika l ischen  u n d  chem ischen  
E igenschaf ten  g ew ö h n l ich e r  Kokse von dem  G e h a l t  
d e r  A u sg a n g sk o h le n  an  M a t tk o h le  u n d  G lan zk o h le  
b ed in g t  w erden ,  u n d  d aß  sich die K o k sbeschaf fenhe i t  
durch  die V e rä n d e ru n g  des  V erhä l tn is ses  von  M a t t 
koh le  und  G lanzkoh le  bee in f lussen  läßt.  H ie rn ach  
m ü ß te  e ine Fe inkoh le ,  w en n  ihr z u n e h m e n d e  M e n g e n  
von M a t tk o h le  en tzogen  w erden ,  o f f e n b a r  einen Koks 
geben ,  d e r  im m er  fes te r ,  p o rö s e r  u n d  r e a k t io n s t r ä g e r  
w ird .  Aus den A rbe i ten  von  L eh m a n n  is t  f e rn e r  
bekann t ,  d aß  die M a t tk o h le  einen Schw elkoks  von 
h in re ichender  Fes t igke i t  liefert.  M it  z u n e h m e n d e m  
M a t tk o h le n g e h a l t  m üß te  m ith in  an d e rse i ts  d e r  a n 
fa l lende  Schwelkoks d ichter  und  r e a k t io n s fä h ig e r  
sow ie  s c h w e fe lä rm er  w erden .  N ach  d iesen  Ü ber 
le g u n g en  w ü rd e  sich e rgeben ,  d aß  m an  nach  e iner  
Z e r leg u n g  d e r  K ohlen  in G lanzkoh len-  u n d  M a t t 
k o h le n k o n zen tra te  d u rch  V erk o k u n g  der  G la n z k o h le n 
konzen tra te  se h r  fes te ,  p o röse ,  s ta rk  g ra p h i t i e r t e  u n d  
re ak t io n s t räg e  H ü t te n k o k se  he rs te i len  kann ,  w ä h re n d  
durch  die Schw elung  d e r  M a t tk o h le n k o n z e n t r a te  
v e rh ä l tn i sm ä ß ig  dichte u n d  reak t io n s fä h ig e  Schwel-  
kokse  zu e rzeu g en  sind.

E s  kam  nun  d a ra u f  an, zu p rü fen ,  inw iew eit  m an  
nach den  v o rs teh en d en  Ü b e r leg u n g en  d u rch  V erä n d e 
r u n g  de r  M a t tk o h le n g e h a l te  die p hys ika l ischen  u n d  
chem ischen E ig en sch a f ten  von  Schw elkoks  u n d  H o c h 
te m p e ra tu rk o k s  zu bee in f lu ssen  ve rm ag .

Die w e i te re  U n te r s u c h u n g  w u rd e  an  K o n zen tra ten  
d u rch g e fü h r t ,  die d u rch  Z e r le g u n g  von  Kohle de r  
Zeche M a th ia s  S tinnes  (F e in k o h le  u n d  N u ß  IV) 
in e iner  V ersu ch se in r ich tu n g  bei d e r  F i rm a  G r ö p p e l 1 
e rh a l te n  w o rd e n  w aren .  In den  G la n z k o h le n 
k o n z e n t ra te n  g e la n g te  m an  (Z a h le n ta f e l  3) zu A n 
re ich e ru n g e n  von  7 4 - 7 8 o 0 G la n z k o h le ;  die A nre iche 
r u n g  w a r  v e rh ä l tn i s m ä ß ig  w e n ig  w e i tg e h e n d ,  w en n  
m an  bedenk t ,  daß  die A u s g a n g s k o h le n  67 u n d  75 o/o 
G la n z k o h le  en th ie l ten .  D e m e n tsp re c h e n d  h a t te  sich 
de r  M a t tk o h le n g e h a l t  in den  G la n z k o h le n k o n z e n t ra te n  
auch  n u r  u n w esen t l ich  v e r r in g e r t ,  z. B. von  25 o/0 in 
de r  A u s g a n g sk o h le  au f  17 o/o im K on zen tra t .  Die 
M a t tk o h le n k o n z e n t r a te  d a g e g e n  w iesen  eine e rheb l ich

» Brennst. Chem. 1932, S. 21.
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Z a h l e n t a f e l  3. P e t r o g r a p h i s c h e  Z u s a m m e n s e tz u n g  
d e r  A u s g a n g s k o h le n  und  d e r  K onzen tra te .

G la n zk o h le M a t tk oh le
o/o 0/0

A u s g a n g s k o h l e :
N u ß k o h l e .............................................. 67 25
F e in k o h le  .......................................... 75 15

V o n  H a n d  g e k la u b te  P r o b e n :
G l a n z k o h l e .......................................... 88 4,5
M a t t k o h l e .......................................... 20 68

Bei G ro p p e l  z e r l e g te  P r o b e n :
G la n z k o h le  a u s  N u ß k o h le  . . . 74 17
G la n z k o h le  aus  F e in k o h le  . . . 78 12

M a t tk o h le  aus  N u ß k o h le  . . . 48 42
M a t tk o h le  aus  F e in k o h le  . . . 64 30

höhere  A n re iche rung  an M a t tkoh le  auf, da  eine Ver
d o p p e lu n g  der  K onzen tra t ion  g e g e n ü b e r  der  Aus 
g a n g s k o h le  erre ich t  w u rd e  (z. B. von 25 und  15 o/o

M at tkoh le  in de r  A u sg an g sk o h le  au f  42 und 30<y0 
im K onzen tra t) .  Die Z ah len ta fe l  3 fü h r t  außerdem 
zum Vergle ich die h ö h e rn  R e inhe i tsg rade  der  von 
H an d  gek lau b ten  G lan zk o h len -  und  Mattkohlen
p roben  auf.

Auch diese in ha lb techn ischem  M aßstabe  ge
w onnenen  K onzen tra te  sind in Kisten in Kammer
öfen v e ra rbe i te t  w o rd en ,  und  zw ar  die G lanzkohlen 
konzen tra te  bei d e r  hohen  T e m p e r a tu r  von 1000° in 
Öfen, die im üb r igen  mit Fe inkoh le  ge fü l l t  waren, 
w ä h re n d  m an  die Schw elkoks-A nreicherungen  bei 
n ied r ig em  T e m p e ra tu re n  von 5 0 0 - 7 0 0 ° ,  gemessen in 
der  K oksnaht,  in leeren  Öfen abgeschw e l t  hat.

Ein Vergleich d e r  e rzeug ten  Kokse und  Schwel- 
kokse (Z a h le n ta fe l  4) zeigt fü r  die H ochtempera tur-  
kokse g anz  a l lgem ein  eine g rö ß e re  Fes t igke i t  sowie 
höhere  w ah re  und  sche inbare  spezifische Gewichte. 
Die H o c h te m p e ra tu rk o k se  aus  gew öhnlicher  Fein-

Z a h l e n t a f e l  4. P h y s ik a l i s c h -c h e m isc h e  C h a ra k te r i s t ik  d e r  K okse  und  S c h w e lk o k s e  aus  den  Konzentraten.

Nr. A u sg a n g s k o h le
G e h a l t

E rz e u 
g u n g

bei

K is ten 
b re i te

Flüchtige
Bestand

teile

Spez.  G e w ic h t

■ s ch e in w a h re s  .

P o r i g 
kei t

F e s t ig k e i t  
Abrieb 

[ über 
10 mm

A b 
bran d

Z ü n d 
punk t  
in 0 2

Aschen
schmelz

punkt

% »C cm 0/0 D ares % kg/cm2 % 0 Io ° C °C

A. Schw elk ok se Mattkohle S c h w e lk o k sc h a ra k te r i s t ik

1 F e i n k o h l e ............................ 15 500 25 5,5 1,58 0,794 49,7 140 76 80,0 495 1250
2 M a t t - N u ß ............................ 42 590 25 3,2 1,57 0,900 42,7 148 66 88,1 475 >1435
3 M a t t - F e i n ........................... 30 500 35 7,6 1,55 0,784 49,4 102 80 79,0 445 1450
4 F e i n k o h l e ........................... 15 700 42 1,8 1,73 0,856 50,5 140 79 68,1 515 1280
5 M a t t - N u ß ............................ 42 700 42 1,3 1,75 0,925 47,2 102 75 73,0 540 >1435

B. H o c h te m p e r a tu r k o k s e Glanzkohle
«

K o k sc h a ra k te r i s t ik
6 F e i n k o h l e ........................... 75 1000 42 0,17 1,93 1,013 47,4 275 85 31,2 615 1245
7 F e i n k o h l e ............................ 75 1000 35 0,25 1,94 1,014 47,7 350 85 35,0 615 1245
8 G l a n z k o h l e ........................... 78 1000 35 0,22 1,94 1,070 44,8 290 86 45,5 625 1215
9 G lan zk o h le

+  1 0 %  S c hw e lko k s  . . 70 1000 35 0,18 1,94 1,070 44,8 305 86 41,3 640 1230

v

koh le  und  aus  den G lan zkoh len -A nre icherungen  
weisen  in d iesem Fa l le  u n te re in a n d e r  keine n e n n e n s 
w er ten  U ntersch iede  auf, w as  nicht ve rw under l ich  ist, 
da  die A nre iche rung  bei den G lanzkoh lenkonzen tra ten ,  
wie o b en  bem erkt ,  v e rh ä l tn i sm ä ß ig  g e r in g  war.

D agegen  e rg ib t  sich beim Vergleich der  Schw el 
kokse  eine deutl iche  A bhäng igke i t  de r  physika l ischen  
und  chemischen E igenschaf ten  vom  M a t tk o h len g eh a l t  
d e r  A u sgangskoh le .  So is t fes tzus te l len ,  daß  mit  
zu n eh m e n d e m  M a t tk o h le n g e h a l t  die D ruck fes t ig 
keit  s inkt,  z. B. von 140 k g /c m 2 bei e inem  Schw el 
koks aus  g ew ö h n l ic h e r  F e inkoh le  mit  15 o/o M attkoh le  
au f  102 k g /cm 2 bei e inem  Schw elkoks  aus  e iner  M att-  
k o h len -A nre iche rung  mit 42  o/o M attkoh le .  Eine e n t 
sp rech en d e  E rk en n tn is  g e h t  aus e inem Vergle ich der 
W e r te  f ü r  den A brieb  hervor.

Die nach dem A b b ra n d v e r fa h re n  e rm it te l te  R eak 
t ion s fäh ig k e i t  zeigt ein A nw achsen  von 80 au f  88o/0. 
Die P o r ig k e i t  n im m t  mit s te igendem  M a t tk o h len g eh a l t  
ab (von 49,7 au f  4 2 ,7 o/0 ). A ußero rden t l ich  g ro ß  ist 
d e r  E in f luß  a u f  den A schenschm elzpunk t ,  d e r  bei 
Z u n a h m e  des M a t tk o h le n g e h a l te s  von 15 a u f  30o/o 
von 1250  au f  1450°  ste igt.  A lle rd ings  fügen  sich 
nicht a lle  W e r te  e inheitl ich in dieses  Bild ein, v ie lm ehr  
b eo b a c h te t  m an  sow oh l  bei den  Fes t igke i tsz if fe rn  als 
auch bei den Z ü n d p u n k te n  hier  und  da  he rau s fa l len d e  
W er te .  G ru n d sä tz l ic h  g e h t  abe r  die R ich tung  bei der  
u n te rsu ch ten  G a s f la m m k o h le  dahin ,  daß  die physika l i 
schen und  chem ischen E igenschaf ten  des Schw el 
k o kses  vom M a t tk o h le n g e h a l t  a b h ä n g ig  sind, und 
zw ar  d e ra r t ,  daß  m it  s te igendem  M a t tk o h le n g e h a l t

die R eak t ionsfäh igke i t  zun im m t,  der  Schwefelgehalt  
und  die F es t igke i t  ab n eh m en .  Sehr  deutlich ist die 
Z unahm e der  R eak t ionsfäh igke i t  mit s te igendem Matt- 
k o h len g eh a l t  aus  de r  Zah len ta fe l  5 ersichtlich, denn 
bei S chw elkoksen1 (6 5 0 ° ) ,  de ren  Ausgangskohlen 
einen sich von 40 bis a u f  60o/0 e rhöhenden  Matt
k o h len g eh a l t  aufw eisen ,  s te ig t  die Reaktionsfähigkeit  
nach dem A b b ran d v e r fa h re n  von 85 au f  91 o/o.

Z a h l e n t a f e l  5. M a t tk o h le n g e h a l t  und  R eak t ions 
f äh ig k e i t  d e r  S c h w e lk o k s e  g e g e n  Luft.

A u s g a n g s k o h le
Schwelkokse

(650°)

M a t tk o h le n k o n z e n t r a t  +  W in d s ic h t e r s t a u b Abbrand
%  o/0 %
40 60 85,2
50 50 88,5
60 40 91,4

Bekanntl ich  ist bei de r  Schw elung  von Kohlen der 
v e rh ä l tn i sm ä ß ig  t r ä g e  W ä rm e d u r c h g a n g  durch die 
Kohle  s tö rend ,  vo r  a llem beim Schwelen in ruhen
de r  Schicht. Bei den K is tenschw elungen  (420 und 
250 m m  K is tenb re i te )  e rg a b  sich die bemerkenswerte 
F es ts te l lu n g ,  daß  d e r  W ä r m e d u r c h g a n g  durch die 
Kohle mit  z u n eh m en d em  M a t tk o h le n g e h a l t  erheblich 
besch leun ig t  w ird  (Abb.  4). W ä h r e n d  gewöhnliche, 
bei 500° g eschw el te  Fe inkoh le  mit 15 o/0 Mattkohle 
nach l l3 /4 h au f  die E n d te m p e r a tu r  ge lang te ,  wurde 
diese bei de r  V e ra rb e i tu n g  e iner  Mattkohlen-Anreiche- 
r u n g  mit 42 0/0 M a ttk o h le  bere i ts  nach 8 h erreicht.

1 Diese Proben wurden von Dr. L e h m a n n  zur Verfügung gestellt.
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Ähnliches g i l t  f ü r  die S chw elung  bei 7 00° ;  h ier  
benötigte d ieselbe F e inkoh le  bis zur  E n d te m p e ra tu r  
14 h, während  das  M a t tk o h le n k o n z e n t r a t  bere i ts  nach
10 h 700° erre ich t  ha tte .  E ine V e rd o p p e lu n g  des 
M attkohlengeha ltes  v e rkü rz te  m ith in  im vorl iegenden  
Falle die Schweizeit  um  e tw a  ein Drit tel.
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a Feinkohle (15°lo M a t tk o h le ) ,  g e s c h w e l t  be i  500° ,  
b  K onzen tra t (42°lo M a t tk o h le ) ,  g e sc h w e l t  be i  590°,  
c Feinkohle, g e s c h w e l t  be i  700° ,  
d K onzentra t,  g e s c h w e l t  be i  7 0 0 a.

Abb. 4. T e m p e r a tu r v e r l a u f  in d e r  K o k s n a h t  bei S c h w e lu n g  
von F e inkoh len  u n d  v o n  M a t tk o h le n -A n re ic h e r u n g e n .

Als G egens tück  zu diesen Schw eiversuchen  w u rd e  
n u n m e h r  g ep rü f t ,  wie sich ein z u n e h m e n d e r  M a t t 
k o h len g eh a l t  auf  die phys ika l ischen  und  chem ischen 
E igenschaf ten  von  H o c h te m p e ra tu rk o k s  ausw irk t .  
Die U n te r su c h u n g  e r fo lg te  sow oh l  an F e t tk o h le  als  
auch an G a s f lam m k o h le .  Als A u sg an g sk o h le  d ienten 
jew e ils  die g ew öhn l ichen  F e in k o h len  m it  e inem  M a t t 
k o h le n g e h a l t  von e tw a  l l  und  1 5 <>o, denen  von H an d  
gek lau b te  hochha l t ige  re ine M a t tk o h len  (66  und  63 o/o) 
bis zu G e sa m t-M a t tk o h le n g e h a l te n  in den .Mischungen 
von 20, 30, 40 und  50°/o zu g e m e n g t  w urden .  A u ß e r 
dem  w u rd e  d e r  M a t tk o h le n g e h a l t  de r  be t re f fen d en  
Fe inkoh le  nicht n u r  durch  Z ugabe  de r  e i g e n e n  M a t t 
koh le  e rh ö h t ,  so n d e rn  m an  a rb e i te te  auch m it  v e r 
tau sc h te n  M at tk o h len ,  indem m an  d e r  F e t tk o h le  G as -  
f lam m -M a t tk o h le  und  u m g e k e h r t  d e r  G a s f la m m k o h le  
F e t t -M a t tk o h le  w iede r  bis zu e inem  G e s a m t- M a t t 
k o h le n g e h a l t  von 20, 30, 40 u n d  50°/o zuse tz te ;  h ie r 
durch  ließ sich ein m ög l ich e r  E in f luß  des  v e r 
sch iedenen  In k o h lu n g sg ra d e s  d e r  M a t tk o h le  au f  
den K o k sch a rak te r  e rkennen .  Säm tliche  M ischungen  
w u rd e n  im K oksofen  in Kisten verkokt.

ln  de r  Z ah len ta fe l  6 sind die  bei d e r  U n te r su c h u n g  
a l le r  Kokse e rm it te l ten  W e r te  zu sam m enges te l l t .

Z a h l e n t a f e l  6. E in f luß  d e r  M a t tk o h le  auf E ig e n sc h a f te n  v o n  F e t tk o h le n -  u n d  G a s f l a m m k o h le n k o k s  
(bei  w e c h s e l s e i t ig e r  V e r t a u s c h u n g  d e r  F e t t -  und  G a s f la m m -M a t tk o h le n ) .

Nr.
Flüchtige
Bestand

teile

°/0

P e t r o g r a p h i s c h e  
A na lyse  

M a t t -  G lanz-  F a s e r 
koh le  koh le  koh le

A s c h e n 
g e h a l t

°/o

G e s a m t 
sch w efe l

%

P o r i g 
kei t

%

A b r ie b 
fe s t ig k e i t  

10 m m
°/o

D r u c k 
fe s t ig k e i t

k g /c m 2

R e a k t io n s 
fäh ig k e i t ,
A b b ra n d

°/o

Z ü n d 
p u n k t  
in 0 2

° C

A sc h en 
sc h m e lz 

p u n k t

°C

F e t t k o h l e 1 -f  F e t t -M a t tk o h le
1 20,00 11 77 6 7,94 1,01 55,2 86 212 62,0 605 1185
2 20,25 20 70 5 7,08 0,82 51,7 85 225 54,7 585 1250
3 20,40 30 61 4,5 6,21 0,78 51,5 86 228 54,0 610 1200
4 20,58 40 53 4 5,70 0,67 48,2 87 262 56,5 605 1195
5 20,48 50 44 3 4,76 0,71 46,8 87 320 57,4 590 1480

F e t tk o h le +  G a s f l a m m -M a t tk o h le
6 20.00 11 77 6 7,03 0,98 52,3 85 205 60,0 585 1160
7 22,49 20 69 5,5 7,39 0,95 54,7 81 130 69,1 545 1180
8 22,52 30 60 5,5 7,36 0,83 49,0 84 190 58,7 605 1195
9 23,60 40 51 5 7,79 0,82 46,2 82 215 52,9 590 1260

10 24,56 50 42 4,5 8,70 0,75 45,8 74 150 54,3 585 1305

G a s f l a m m k o h le 2 +  G a s f l a m m -M a t tk o h le
11 28,00 15 76 3 8,00 0,77 53,9 84,5 205 55,1 580 1250
12 28,74 20 71 3 8,12 0,77 50,3 84,5 245 49,2 605 1270
13 27,92 30 61,5 3,5 8,07 0,74 50,2 83,0 220 52,5 595 1290
14 27,50 40 52,5 3,5 8,04 0,76 45,7 82,5 280 54,9 560 1235
15 27,68 50 42,5 3,5 7,78 0,77 45,2 85,5 340 53,8 560 1270

G a s f l a m m k o h le  +  F e t t -M a t tk o h le

16 28,00 15 76 3 8,00 0,77 53,9 84,5 205 55,1 580 1250
17 27,20 20 72 3 7,14 0,74 50,8 87 270 54,3 605 1310
18 26,36 30 62 3 6,72 0,74 48,9 86,5 340 49,5 605 1260
19 25,14 40 54 2 5,98 0,69 46,6 88 355 53,4 605 1410
20 23,78 48 47 2 5,12 0,56 46,6 88 410 57,4 595 1440

i Zeche Viktoria Mathias. — ! Zeche Mathias Stinnes.

Der S chw efe lgeha l t  n im m t  g a n z  a l lgemein  auch 
in dieser V ersuchsre ihe  m it  der  E r h ö h u n g  des M a t t 
kohlengehaltes  ab. So s ink t  er  beim Koks aus de r  
gewöhnlichen F e t tk o h le  von 1,01 °/o bei E rh ö h u n g  des 
M a ttkoh lengeha l te s  (e igene  M a t tk o h le )  bis au f  0,71 o/o 
und beim Zusatz  von G a s f la m m -M a t tk o h le  von 0,98 
auf 0 ,7 5 oü. D er  S c h w efe lg eh a l t  des  Kokses  aus der  
G as f lam m kohle  v e r r in g e r t  sich beim Z usa tz  von Fett-  
M attkohle  von 0,77 a u f  0 ,56 o/o. Lediglich beim Zusatz  
der eigenen G a s f la m m -M a t tk o h le  b le ib t  d e r  Schw efe l 
geha l t  konstan t .

Auch die Po r ig k e i t  n im m t m it  z u n eh m en d em  
M attkoh lengeha l t  in allen F ä l len  ab, z. B. e tw a  von 
5 2 - 5 5 o/o au f  4 5 - 4 7 o/0.

Ü be r ra schend  is t  das  E rg e b n is  de r  F e s t ig k e i t s 
p rü f u n g  d e r  g e w o n n e n e n  Kokse. W ä h r e n d  m an  n ä m 
lich aus a llen b ishe r igen  U n te r s u c h u n g e n  sch ließen  
konn te ,  d aß  die D ru ck fe s t ig k e i t  m it  z u n e h m e n d e m  
M a t tk o h le n g e h a l t  s o fo r t  abs ink t ,  ist bei den  v o r 
l iegenden  M isc h u n g en  zu nächs t  — von  e iner  A u s 
n a h m e  a b g e seh en  — ein e rheb l iches  A ns te igen  d e r  
D ruck fes t igke i t  e inge tre ten .  Die D ruck fe s t igke i t  des 
K okses  aus  F e t tk o h le  m it  11 o/0 M a t tk o h le  b e t ru g  
212  kg cm2 u n d  s t ieg  bei V e rg r ö ß e r u n g  des  M a t t 
k o h le n g e h a l te s  d u rch  Z ugabe  d e r  e igenen  F e t t - M a t t 
koh le  au f  320 kg  cm 2. Ähnliches g i l t  f ü r  die Kokse  
aus  M isc h u n g e n  v o n  G a s f la m m k o h le  m it  e ig en e r  G a s 
f la m m -M a t tk o h le  u n d  m it  F e t t -M a t tk o h le  ; h ie r  s te igen



T A T * '''» 'A

774 G l ü c k a u f Nr.  35

die  F es t igke i tszah len  von 205 au f  340 k g /cm 2 und  von 
205 au f  410 k g /cm 2. E r s t  bei noch hö h e rn  M a t tk o h le n 
g e h a l t e n  d e r  A u sg angskoh len ,  die ü b e r  50 o/o liegen, 
s inken die F es t ig k e i tsw er te  steil  ab ;  denn  die D ruck 
fes t igke i t  e ines  Kokses aus  e iner e tw a  70»/oigen M a t t 
k o h le  ist, wie e ingangs  geze ig t  (Z ah len ta fe ln  1 und  2), 
n u r  noch ha lb  so g ro ß  wie die eines Kokses aus G la n z 
koh le  mit 20 o/o M attkohle .

In e inem  F a l le  d ag eg en  f inde t  auch in de r  v o r 
l iegenden  Reihe bei s te igendem  M at tkoh lenzusa tz  von 
A n fa n g  an ein Sinken der  D ruckfes t igke i t  von 205 
a u f  150 k g /cm 2 s ta t t ,  nämlich  bei de r  V e rkokung  von 
M ischungen  der  F e t tk o h le  mit G asf lam m -M attkoh le .  
Diese Reihe zeigt,  daß  die G as f la m m -M a t tk o h le  fü r  
die F e t tk o h le  v e rkokungsschäd l iche r  als die s tä rke r  
inkohlte  eigene Fe t t -M a t tkoh le  ist. Somit e rg ib t  sich.

Z a h l e n t a f e l  7. Die p h y s ik a l i s c h e n  und  chemischen 
E ig e n sc h a f te n  von  K oks  und  S ch w e lk o k s  und der 

g ru n d sä tz l ic h e  E in f luß  e ines  s te igenden  
M a t tk o h le n g e h a l t e s .

S c h w e lu n g V erk o k un g

F e s t i g k e i t .......................
P o r i g k e i t ............................
R e ak t io n s fä h ig k e i t  . . 

(Z ü n d p u n k t ,  A b b ra n d )

A sch e nsc h m e lz pu n k t  . 
S ch w efe lg eh a l t  . . . .

n im m t  ab  
n im m t  ab  
s t e ig t  an

s t e ig t  an 
n im m t  ab

s te ig t  an, fällt  dann ab 
n im m t  ab
kein e inheit licher Ein

fluß  (N e ig u n g :  ab
n eh m e n d )  

s t e ig t  an 
n im m t  ab

F ettkoh le  m it  11 %  M a t t 
kohle.

2 1 2  k g /c m 2

A u sga n g skoh le :  

F ettkoh le  +  F ett-M attkohle ,  
5 0 %  M a ttk oh le

D ru c k fe s t ig k e i t  d e r  K o k se :  

3 2 0  k g /c m 2

Abb. 5. Z u n a h m e  d e r  G ro b k ö r n i g k e i t  von  K oks 
m i t  s t e ig e n d e m  M a t tk o h le n g e h a l t  d e r  A u sg a n g sk o h le .

daß  sich der  zuweilen  zwecks E rh ö h u n g  de r  G a s 
ausbeu te  em pfoh lene  Zusatz  von m at tkoh lenre ichen  
G ask o h len  und  G a s f lam m k o h len  zu F e t tk o h len  auf  
die Druckfes t igke i t  des F e t tkoh lenkokses  u n g ü n s t ig  
ausw irken  kann.

Die B ee in f lussung  de r  R eak t ionsfäh igke i t  de r  
H o ch te m p e ra tu rk o k se  durch zunehm enden  M a t t 
k o h le n g e h a l t  is t n icht so e indeu t ig  wie bei de r  zuvor  
b e sp ro ch en en  Schwelkoksre ihe ,  und  zw ar  sow ohl bei 
U n te r su c h u n g  d e r  u r sp rüng l ichen  Kokse als  auch bei 
P r ü fu n g  d e r  K oksp roben  nach B ehand lung  mit Salz 
säure ,  durch  die s tö re n d e  E in f lüsse  de r  Asche und  
ihres  E isen g eh a l te s  ausgesch a l te t  w erden .  Die N e igung  
g e h t  o f fe n b a r  dahin ,  daß  auch h ier  mit zunehm endem  
M a t tk o h le n g e h a l t  die R eak t ionsfäh igke i t  abn im m t,  
w as  beso n d e rs  aus  dem  Vergleich de r  Zahlen  nach 
dem A b b ra n d v e r fa h re n  he rvo rgeh t .  Die  Z ü n d p u n k t 
w er te  s ind h ie r  nicht einheitlich.

B each tensw er t  ist fe rne r ,  daß  ein zunehm ende r  
M a t tk o h le n g e h a l t  die H o c h te m p e ra tu rk o k se  g r o b 

p o r ig e r  macht.  Als  Beleg  h ie r fü r  sei au f  Abb. 5 ver
wiesen, die deutl ich  die e rheblich  g rö ß e re  Porigkeit
e ines Kokses bei 50o/0 M a t tk o h le n g e h a l t  der Aus-
g a n g sk o h le  g e g e n ü b e r  e inem Koks aus e iner  nur 11 o/„

M a t tk o h le  enthaltenden 
Kohle  aufzeigt.

W e n n  auch nach 
den  b ish e r ig e n  Unter
s u c h u n g e n  keine s tren 
ge  G ese tzm äß ig k e i t  des 
E in f lusses  des Matt- 
und  G lanzkoh lengeha l 
tes der Ausgangskohlen  
auf die  physikalischen 
und  chem ischen  Eigen
schaf ten  d e r  gew on 
nenen  Kokse  zu ver
ze ichnen  ist, so geht
doch  aus den Ermitt 
lungen  e indeu t ig  her 
vor,  d a ß  die Koks
besch a f fen h e i t  von dem 

G lanzkoh len-M att-  
k o h le n -V e rh ä l tn i s  der 
A u s g a n g s k o h le n  beein
f luß t  w ird .  Die allge
meine  R ich tung  geht 
bei den  untersuchten 
Kohlen  (Zahlen tafe l  7) 
dah in ,  daß  bei der 
S c h w e lu n g  ein zuneh
m ender  M at tkoh lenge 
h a l t  e ine A bnahm e der 
F es t igke i t ,  d e r  Porig 
keit  und  des  Schwefel

g e h a l te s  sowie ein A nste igen  d e r  Reaktionsfähigkeit  
und  des A schenschm elzpunk tes  m it  sich bringt. Bei der 
H o c h te m p e ra tu rv e rk o k u n g  ha t  d e r  ans te igende  Matt
k o h le n g eh a l t  zunächs t  eine Z unahm e mit spä te re r  Ab
nahm e  de r  F es t igke i t  zur  F o lg e ;  die P or igke i t  und der 
Schw efe lgeha l t  neh m en  gle ichfa l ls  ab. Die Beein
f lu s su n g  de r  R eak t ionsfäh igke i t  ist n icht eindeutig, 
jedoch  bes teh t  die N eigung ,  d a ß  die Reaktionsfähig
keit bei z u n e h m e n d e m  M a t tk o h le n g e h a l t  sinkt.

K o k s c h a r a k t e r i s t i k  u n d  V e r k o k u n g s 
g e s c h w i n d i g k e i t .

Im Z u s a m m e n h a n g  mit d e r  U n te rsuchung  der 
chemischen und  phys ika l ischen  E igenschaften  von 
Koks in A b häng igke i t  von de r  Zusam m ense tzung  der 
A u sg a n g sk o h le n  nach G efü g e b e s ta n d te i le n  war es 
f e rn e r  an re izend ,  e inm al  zu e rm it te ln ,  welchen Einfluß 
die V e r k o k u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  a u f  d i e  E i g e n 
s c h a f t e n  d e s  K o k s e s  ausüb t .  F ü r  eine solche Unter
su ch u n g  bo ten  die Le is tungsnachw eise  der  neuen

F ettkoh le  -f G asf lam m -  
M attkoh le ,  5 0  °/o M attko h le

150  k g /c m 2
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Ofengruppen  au f  den Kokere ien  F r ied r ich  E rn es t in e  
und M ath ias  Stinnes 3 /4  eine w i l lk o m m en e  G e le g e n 
heit. Auf beiden A n lagen  w u rd e n  näm lich  neben  den 
Nachweisbatterien  die a l ten  Öfen en tsp re c h e n d  la n g 
samer wei te r  be tr ieben .  Zur  V erkokung  g e la n g te  
genau dieselbe Kohle  u n te r  völlig  ve rg le ichbaren  
Bedingungen und  in g le ichen  O fe n b a u a r te n .  Allein die 
Verkokungsgeschwindigkeit  w a r  verschieden. D a  m an  
auf Friedrich  E rn es t in e  eine F e t tk o h le ,  au f  M a th ia s  
Stinnes 3 /4  eine G a s f la m m k o h le  verkokt ,  bes tand  d a r 
über h inaus noch G e le g e n h e i t  zu d e r  P rü fu n g ,  o b  sich 
Kohlen ve rsch iedener  In k o h lu n g sg ra d e  in bezug auf  
die V erkokungsgeschw ind igke i t  un te rsch ied lich  ve r 
halten.

Auf der  Kokerei F r ied r ich  E rn e s t in e  arbe i te te  die 
Nachweisbatterie  (30  O t to -V e rb u n d ö fe n  von 450 m m  
mittlerer Breite)  am  V ersu ch s tag e  m it  l ö s t ü n d i g e r  
G arungszeit  (B e tr iebsze i t ) ,  die and e re  G ru p p e  d a 
gegen mit Öfen d e r se lb en  B a u a r t  m it  e iner  G a r u n g s 
zeit von 34 h (B e tr iebsze i t ) .  Die U n te r su c h u n g  de r  
in den beiden O f e n g ru p p e n  aus  d e r  g le ichen  Fe t tkoh le  
(21 o/o flüchtige  B es tand te i le )  he rges te l l ten  Kokse 
ergab, daß sich, von d e r  S tückigkeit  ab g esehen ,  die 
chemischen u n d  phys ika l ischen  E igenschaf ten ,  wie 
im besondern  die R eak t io n s fäh ig k e i t  und  die  P o r ig 
keit, p raktisch  nicht v o n e in a n d e r  un te rsch ieden  
(Zahlen tafe l  8). Die P o r ig k e i t  s t im m t  mit 50,2 und
50,7 o/o g e n a u  übere in ,  u n d  auch  die Z ü n d p u n k te  im 
Sauers to ffs t rom  von  620 u n d  648°  o r d n e n  die mit so 
verschiedenen G a ru n g sze i ten  he rges te l l ten  Kokse e in 
heitlich in die Klasse  der  s ch w er  verb renn l ichen  Kokse 
ein. Zu berücksich tigen  ist bei d iesen E rgeb n issen  
allerdings, daß  z w ar  die G a ru n g sz e i te n  de r  beiden 
O fengruppen  (16  u n d  34 h )  se h r  s ta rk  vo n e in an d e r  
abwichen, daß  abe r  die e igentl iche  V erk o k u n g s 
geschwindigkeit ,  wie sie b e so n d e rs  d u rch  die Zeit 
dauer bis zum D u rc h g a n g  de r  O fe n m i t te  durch  die 
T em pera tu r  900° g e k en n ze ich n e t  ist, n icht d e ra r t  
verschieden w ar .  Bei der  N achw eisba t te r ie  d u rc h 
schritt  die O fen m it te  nach 1 4 1 /2  h die T e m p e r a tu r  
von 900°, w ä h re n d  die k ä l te r  a rb e i te n d e  G r u p p e  hierzu 
1 8 1 /2  h brauchte .

G enau  das  gle iche  Bild e rg a b  die U n te r su c h u n g  
der physikalischen u n d  chem ischen  E ig en sch a f ten  de r  
Kokse, die auf  M a th ia s  S t innes  3 /4  aus  G a s f l a m m 
kohle einmal m it  de r  k u rzen  G a ru n g s z e i t  von 1 1 3/4 h 
(Betriebszeit)  u n d  s o d a n n  m it  d e r  län g e rn  G aru n g sz e i t  
von 24 h h e rg e s te l l t  w o rd e n  w aren .  Auch hier l iegen 
die R eak tionsfäh igkeit ,  die Z ü n d p u n k te  im S a u e r 
s toffs trom und  die P o r ig k e i t  fü r  die  m it  den  v e r 
schiedenen V erkokungsgeschw ind igke i ten  e rzeu g ten  
Kokssorten p rak t isch  im g le ichen  Bereich (Z a h le n 
tafel 8). M ith in  ist  fe s tzus te l len ,  daß  bei neuzeit 
lichen Öfen d e r  U n te rsch ied  in d e r  e igen t l ichen  Ver
kokungsgeschw indigke i t  ( D u r c h g a n g  d e r  O fen m it te  
durch 900°) k le iner  ist, a ls  e r  es nach den  G a r u n g s 
zeiten (B e tr iebsze i ten )  zu sein scheint.

Z u sam m en fassen d  lä ß i  sich ü b e r  die e inzelnen 
Faktoren, welche die ph y s ik a l i sch en  und  chemischen 
Eigenschaften von Koks aus  d e r se lb en  Kohle  zu 
beeinflussen ve rm ö g en ,  fo lg e n d e s  a u s s a g e n : Den 
g rößten  E in f luß  ü b t  die H ö h e  d e r  T e m p e r a tu r  aus, 
bei der die Kohle  ve rk o k t  w ird ,  d en n  s te ts  ist de r  bei 
einer höhern  T e m p e r a tu r  h e rg e s te l l te  Koks rea k t io n s 
träger, fes te r  und  s tä rk e r  g r a p h i t i e r t  als  de r  bei e iner 
niedrigen T e m p e r a tu r  g e w o n n e n e .  In n e rh a lb  der  
einzelnen T e m p e ra tu rb e re ic h e  b e e in f lu ß t  d e r  G e h a l t

de r  A u sg a n g sk o h le  an  M att-  und  G lan zk o h le  in dem  
oben  gekennze ichne ten  Sinne die p hys ika l ischen  und  
chemischen E ig en sch a f ten  des  Kokses. D er  durch  die 
G efü g e b e s ta n d te i le  bed ing te  E in f lu ß  auf  die  K oks 
beschaffenhe i t  is t m ith in  w en ig e r  g r o ß  als  de r  E in f luß

Z a h l e n t a f e l  8. E in f luß  d e r  V e r k o k u n g s 
g e s c h w in d ig k e i t  auf die K o k se ig e n sc h a f te n .

Fr ied r ic h M ath ia s
E rn e s t in e S t innes

G a ru n g s z e i t G a ru n g s z e i t
lang kurz la n g kurz

F lü c h t ig e  B e s tan d te i le d e r
M i s c h k o h l e ................... % 21 21 2 5 - 2 6 2 5 - 2 6

H e iz z u g t e m p e r a t u r  . . . °C 1220 1360 1060 1480
B e t r i e b s z e i t ....................... . h 34 16 24 1P/4
Z e i t  bis zum D u r c h g a n g von

900° in d e r  O fe n m i t t e . h I 8 V2 14>/2 19‘/2 IOV2

P o r i g k e i t ............................ 0 /0 50,2 50,7 48,9 50,7
Z ü n d p u n k t  im S a u e rs to f f °C 620 648 605 595
R e a k t io n s fä h ig k e i t  nach

K ö p p e rs  (Vol.  C O  auf
100 Vol. c o 2) . . . . . . — — 34,2 33,4

S tückigke i t ,  ü b e r  90 m m % — — 70 47
A b r ieb fe s t ig k e i t  ( T r o m m e l 

p ro b e) ,  ü b e r  40 m m  . % — — 86,2 78,4

der  T e m p e ra tu r .  Im m erh in  ist e r  a b e r  e indeu t ig  fe s t 
zuste l len ,  so d aß  bei der  H o c h te m p e ra tu rv e rk o k u n g  
und  bei de r  Schw elung  die K o k sch a rak te r is t ik  durch  
eine V erän d e ru n g  des V erhä l tn isses  zwischen M a t t 
koh le  und  G lanzkoh le  in de r  A u s g a n g s k o h le  be 
e in f lu ß t  w e rd e n  kann. Die V erkok u n g sg esch w in d ig k e i t  
schließlich w irkt ,  von d e r  S tückigkeit  und  F es t igke i t  
abgesehen ,  au f  die ü b r ig en  phys ik a l isch en  und  
chemischen D a ten  de r  e rzeu g ten  Kokse n icht  n e n n e n s 
w e r t  ein.

R e a k t i o n s f ä h i g k e i t e n  b e i  T e m p e r a t u r e n  
ü b e r  1000°.

Die B eachtung ,  die dem  G r a d e  d e r  R e a k t io n s 
fäh igke i t  der  ve rsch iedenen  K o k sso r ten  g e sc h e n k t  
w ird ,  b e ru h t  auf  de r  E rk en n tn is ,  d a ß  fü r  die  V er 
w en d u n g  des Kokses  die R e a k t io n s fäh ig k e i t  nicht 
unerheb l iche  B edeu tu n g  h a t  u n d  d a ß  je nach d e r  
V e rw e n d u n g sa r t  ba ld  le icht r e a k t io n s fäh ig e r ,  ba ld  
rea k t io n s t rä g e r  Koks g e e ig n e te r  ist. F ü r  die Zwecke 
des H a u s b ra n d e s ,  d e r  W a n d e r r o s t f e u e r u n g e n  u .d g l .  
w ü n sc h t  m an  eine h o h e  Z ünd fäh ig k e i t  des  Kokses. 
F ü r  G e n e ra to re n  is t  ein leicht r e a k t io n s fä h ig e r  Koks 
d e r  besse re  B renns to ff ,  w ä h re n d  G ießere ien  fü r  
K uppe lö fen  usw. r e a k t io n s t r ä g e n  Koks bevorzugen .

Auch fü r  den  H o ch o fe n k o k s  h a t  m an  bes t im m te  
F o rd e ru n g e n  an die R e a k t io n s fäh ig k e i t  g e s te l l t ,  die 
b ishe r  a l le rd in g s  ke inesw egs  einheit l ich  sind. Die 
F o r d e r u n g  nach  einem  leicht ve rb ren n l ich en  Koks 
sch lech th in  ist nach de r  heu t ig en  E rk e n n tn is  nicht 
richtig .  E in  leicht v e rb re n n l ic h e r  Koks, d. h. ein Koks,  
de r  bei T e m p e r a tu r e n  u n te r h a lb  von  1000°  eine hohe  
R eak t io n s fäh ig k e i t  au fw e is t ,  w i rd  näm lich  beim 
N ie d e rg a n g  im Schach t  zu e in e r  v e r s tä rk te n  B ildung  
von K o h len o x y d  fü h re n  u n d  den  K oksverb rauch  je 
T o n n e  R oheisen  u n e rw ü n s c h t  ve rm eh ren .  D ah e r  ist 
e in  schw erv e rb ren n l ich e r  Koks f ü r  den  H o ch o fen  zu 
bevorzugen .  N a tu rg e m ä ß  m u ß  d ieser  Koks v o r  den 
F o rm e n  des H o c h o fe n s  h in re ich en d  schnell  u n d  vo l l 
s tä n d ig  v e rb rennen .  So h ö r t  m an  zuw eilen  die F o r d e 
ru n g ,  d a ß  H o c h o fe n k o k s  e inerse i ts  im S chach t  zw ar  
t r ä g e  reag ie ren ,  a n d e rse i ts  a b e r  v o r  den  F o rm e n  
g e n ü g e n d  le icht v e rb re n n e n  m ü sse ;  m it  ä n d e rn
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W o r te n ,  daß  e r  vor den F o rm e n  »nicht wie to t  im 
F e u e r  liegen« dürfe .

Die g esam ten  R eak t ionsfäh igke i ts -B es t im m ungen  
von Koks w erden  bei T e m p e ra tu re n  von w en iger  als  
1000° d u rc h g e fü h r t  lind geben  m ith in  n u r  fü r  diesen 
T e m p e ra tu rb e re ich  A uskunf t  ü b e r  das  V erha l ten  der  
versch iedenen  K okssorten .  So a rbe i te t  z. B. die Ziind- 
p u n k tb e s t im m u n g  nach M elzer  im S au e rs to f fs t ro m  bei 
T e m p e ra tu re n  bis zu e tw a  65 0 ° ;  die E rm i t t lu n g  der 
R eak t ionsfäh igke i t  nach K öppers  wird  bei einer 
T e m p e r a tu r  von 950° v o rg e n o m m e n ;  die B estim m ung 
des A b b ran d es  in Luft  nach M ezger  und  P is to r  zeigt 
b e sonders  kennzeichnende W e r te  bei 700° ;  schließlich 
a rbe i te t  das  V erfah ren  von K öppers  und  Jenkne r  zur 
E rm i t t lu n g  des e lek tr ischen  W id e rs tan d es  so g a r  bei 
Z im m er tem p era tu r .  Alle diese V erfah ren  sagen  aber 
nichts  d a rü b e r  aus, ob und  welche U ntersch iede  in 
den R eak t ionsfäh igke i ten  der  verschiedenen Koks 
so r ten  bei den hohen  T e m p e ra tu re n  von 1 5 0 0 - 2 0 0 0 ° ,  
wie sie vor  den F o rm en  herrschen ,  vo rh an d en  sind. 
K eineswegs kann e tw a  ohne  w eite res  ang en o m m en  
w erden ,  daß  die gleichen U ntersch iede  der  R eak t ions 
fähigkeit ,  wie sie bei T e m p e ra tu re n  bis zu 1000° fe s t 
zus te l len  sind, auch bei den hohen  T e m p e ra tu re n  
zwischen 1500 und  2000° noch bestehen. Im G e g e n 
teil soll te  m an  von vornhere in  verm uten ,  d aß  durch 
die außero rd en t l ich e  S te ige rung  der  R eak t ions 
geschw ind igke i ten  bei den hohen  T e m p e ra tu re n  von 
1 500 2000° oder  durch Angle ichung de r  K o h len s to f f 
m odif ika tionen  an den g raph i t ischen  Z us tand  die im 
T e m p e ra tu rb e re ich  un te r  1000° vo rh an d en en  U n te r 
schiede der  versch iedenen  K okssorten  m eh r  oder  
w en iger  verschwinden.

Um diese F ra g e  ve rsuchsm äß ig  zu klären , haben  
wir  die Reak t ionsfäh igke i t  versch iedener  Kokssorten  
bei hohen T e m p e ra tu re n  zwischen 1000 und  1600° 
erm itte l t .  H ie rbe i  sind w ir  g rundsä tz l ich  d e ra r t  v o r 
geg an g en ,  daß  die Zeit g em essen  w urde ,  die eine 
bes t im m te ,  s te ts  g leiche M enge  Koks zur res t losen  
V erb rennung  bei der  in F rag e  kom m enden  T e m p e ra tu r  
benö t ig te  (V e rb re n n u n g sv e r fa h re n ) ,  nachdem  die 
K oksprobe im S t icks to ffs t rom  auf  die be tre f fende  
T e m p e ra tu r  e rh i tz t  w o rd en  war.

D er  U n te r su c h u n g  w u rd en  versch iedenart ige  
K oh lens to ffm od if ika t ionen  zugeführ t ,  und  zw ar  
P ro b en  von aktiver  Kohle und Schwelkoks über  ve r 
schiedene H ü t ten k o k se  bis zu B ienenkorbofenkoks  
und  G rap h i t .  M ith in  w urde  die g anze  S tu fen le i te r  
de r  versch iedenen  K oh lens to ffm odif ika t ionen  e rfaß t .

Z a h l e n t a f e l  9. Z ü n d p u n k t  und  R eak t io n s fä h ig k e i t  
v e r sc h ie d e n e r  K o h lens to ffa r ten .

K o h len s to f fa r t
Asche

Zünd
punkt1 
in O*

Reak
tions

fähigkeit2, Kennze ichen
Abbrand

% °C %
A ktive  K ohle  . . . .  
S c h w e lk o k s  (M a th ia s  

S t i n n e s ) .......................

3,76

13,80

365

370

98,8

98,4

1 S eh r  leicht 
j v e rb renn l ich

K oks 2 ............................ 12,21 540 73,0 1 Leicht
E lek t ro d en k o h le  . . . 1,12 565 71,0 1 verbrennl ich
Koks (F r ied r ich  E rn e 

st ine)  ............................ 7,62 600 58,7 M it te lm äß ig
verb renn l ich

Koks 9 ............................ 6,84 615 35,0 \ Sch w er
B ie n e n k o rb o fe n k o k s  . 7,83 665 44,7 / verbrennl ich
S c h u p p e n g ra p h i t  . . 13,40 830 7,7 S eh r  sc h w e r  

verb renn l ich

1 Nach Melzer. — 2 Nach Mezger und Pistor.

Wie groß  die U ntersch iede  in der  Reaktionsfähigkeit  
der  un te rsuch ten  K o h lens to f fa r ten  bei Temperaturen 
un te r  1000° w aren ,  e rg ib t  sich aus der  Zahlentafel 9. 
Die Schw elkoksprobe  wies  einen Z ü n d punk t  von 370" 
und der un te rsuch te  S c h u p p en g rap h i t  einen solchen 
von 830° auf. Nach dem A bbrandverfah ren  von 
M ezger  und P is to r  e rg ab  die g e p rü f te  aktive Kohle 
einen A bbrand  von 98,8 o/0 g e g e n ü b e r  einem W ert  von 
7,7o/o für  den Schuppengraph i t .  Die Unterschiede der 
nach den üblichen V erfahren  bes t im m ten  Reaktions
fähigkeiten  w aren  mithin au ß e ro rden t l ich  groß.

Das fü r  die hohen  T e m p e ra tu re n  von uns benutzte 
und oben  gesch ilder te  V e rb rennungsverfah ren  wurde 
im einzelnen wie fo lg t  d u rch g e fü h r t .  Die Koksprobe 
befand sich in e inem P y th a g o ra s ro h r  von 18 mm 
lichter W eite ,  das  durch einen senkrecht  aufgestellten 
S il i ts tabofen auf  bes t im m te ,  s tu fenw eise  gesteigerte 
T e m p e ra tu r  beheizt  w urde .  Die un te re  Hälf te  des 
R ohres  w a r  mit Brocken aus P y th a g o ra sm a sse  gefüllt, 
dam it  sich eine gu te  V o rw ä rm u n g  der  Verbrennungs
luft  ergab. Von oben  her  w a r  ein Pla t in thermoelement 
e ingeführ t ,  dessen  Löts te lle  unm it te lb a r  über der 
Koksschicht lag. F ü r  jede  T e m p e ra tu rs tu fe  wurde 
eine neue K oksprobe e ingefü l l t  und in einem lang
samen S trom  von reinem Stickstoff  auf die gewünschte 
T e m p e ra tu r  erw ärm t.  W a r  diese erreicht,  so wurde 
der  S t ickstoffs trom  abges te l l t ,  ein durch Strömungs
messer  b es t im m ter  L uf ts t rom  durch  den O fen  geleitet 
und  die T e m p e ra tu r  aufgezeichnet.  Die Kohlensäure 
des V e rb rennungsgases  w u rd e  durch  Natronkalk 
unm it te lb a r  h in ter  dem O fen  he rausgenom m en und 
das  Restgas  durch einen zweiten S tröm ungsm esser  
geschickt,  der  auf  den L u f ts t rö m u n g sm esse r  geeicht 
war. D urch gleichzeitige B eobach tung  der beiden 
S t rö m u n g sm e sse r  konnte  der  V erlauf  der  Verbrennung

Z77//7

a A k tive  Kohle,  b Schw elkoks ,  c K o k s  2, d  Elektrodenkohle,  
e K ok s  (Friedrich  E rnest ine) ,  f K oks  9, g  Graphit.

Abb. 6. V e rb re n n u n g s g e s c h w in d ig k e i t e n  von  Koks, Schwel
koks,  G r a p h i t  usw .  bei h o h e n  T e m p e r a tu r e n  in Luft.

verfo lg t  und im b esondern  de r  Zeitpunkt  festgestellt 
werden ,  bei dem nach v o rü b e rg e h e n d e r  Kontraktion 
wieder gleiche G a sm e n g e n  durch  die S tröm ungs
m esser  g ingen , w o d u rch  sich die Beend igung  der Ver
b ren n u n g  anzeigte.

Jeweils  w u rd e  mit 0,6 g  Koks in einer Körnung 
von 0,5 1 mm (en tsp rech en d  1 cma Koks) und mit 
150 I Luft je h g e a rb e i te t ;  h ie raus  e r rechnen  sich für 
die versch iedenen  T e m p e ra tu re n  als  Berührungszeiten 
zwischen der  Luft und  d e r  K okssubstanz  bei 9C0°
0,0024 s, 1200" 0,0020 s, 1500" 0,0016 s.
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Die nach d iesem V erfah ren  e rm it te l ten  Z ah le n 
werte sind in Abb. 6 u n d  in d e r  Z ah len ta fe l  10 v e r 
anschaulicht. Z unächs t  ist fes tzus te l len ,  d a ß  auch das 
V erbrennungsverfahren  fü r  T e m p e ra tu re n  u n te r  1000°  
die bekannten U n te rsch iede  in d e r  R eak t ionsfäh igke i t

Z a h l e n t a f e l  10. V e r b r e n n u n g s g e s c h w in d ig k e i t  
v e r s c h ie d e n e r  K o h le n s to f fa r ten .

E in w aa g e  0,6 g ;  K ö r n u n g  0 ,5—1 m m ;  L u f t 
geschw ind igke i t  150 1/h; B e r ü h r u n g s z e i t  0,0024 — 0,0016 s.

T  e m p e r a tu r  

Be- H ö c h s t -  r- 
g inn  p u n k t  n
oC oC oC

Zeitdauer 
bis zum Auf

hören der 
C 02-Bildung

min

G r ö ß t e r
o2-

U m sa tz

°/o

Aktive Kohle  . . J 700
1200

1030
1400

760
1225

4,5
3,0

78
(66)

Schwelkoks 1 
(Mathias  S t in n e s ) |

700
1200
1300

940
1460
1485

750
1215
1305

6,5
3.0
3.0

50
91
94

I 700 1000 750 7,5 56
Koks 2 .................... 800 1100 825 5,0 100

1 1200 1430 1215 3,5 94

I 700 940 750 8,5 62
Elek t rodenkoh le  ; 800 1120 825 4,5 97

1 1200 1460 1225 4,0 94

Koks (F r ied r ich  (
700
800

930
1050

750
830

8,5
6,0

47
84

Ernest ine)  . . | 1200 1460 1240 4,0 97

Koks 9 ....................!
700 970 770 9,5 35

1200 1460 1225 4,0 97
1 1300 1500 1300 3,5 94

700 880 770 17,0 22
800 950 780 9,0 53

S c huppengraph i t 1000 1120 970 9,0 47
1200 1380 1225 6,0 94
1300 1460 1320 4,0 94

für verschiedene K o h le n s to f fa r te n  anzeigt. So be 
nötigte der  Schw-elkoks u n te r  den gegeb en en  B ed in 
gungen bei 700° zur  r e s t lo se n  V e rb re n n u n g  6,5 min, 
während de r  G r a p h i t  u n te r  so n s t  g le ichen  V e rh ä l t 
nissen 17 min e r fo rd e r te .  Bei T e m p e ra tu re n  über  
1000° aber  v e rä n d e r t  sich das  Bild g rundsä tz l ich .  W ie  
ein Blick au f  Abb. 6 lehr t ,  b enö t igen  nämlich die v e r 
schiedenen K o h len s to f fm o d if ik a t io n en  bei 1200 bis 
1300° zur völl igen V e rb re n n u n g  fa s t  die g l e i c h e  
Zeitdauer von 3 - 4  min. Die U n te r su c h u n g  zeigt also, 
daß die bei T e m p e ra tu re n  u n te r  1000°  zu b e o b 
achtenden erheb l ichen  U nte rsch iede  in der  R eak t io n s 
fähigkeit bei den h o h e n  T e m p e r a tu r e n  fa s t  vo l ls tänd ig  
verschwinden, d e ra r t  ve rsch iedene  K o h le n s to f fm o d i 
fikationen, wie Schw elkoks  u n d  G rap h i t ,  sich dem nach  
praktisch g leich v e rha l ten .

Bei den d u rc h g e fü h r te n  B es t im m u n g en  e rg a b  sich 
eine gewisse  U nschä r fe  dadurch ,  d a ß  m an  die e inzel 
nen Versuche zw ar  bei e iner  g e n a u  e inges te l l ten  und 
defin ierten T e m p e r a tu r  beg innen ,  sie abe r  dabei  auf  
G rund  der  e x o th e rm e n  V e rb re n n u n g s re ak t io n  nicht bis 
zu Ende fü h ren  k o n n te ;  die T e m p e r a tu r  s t ieg  w ä h re n d  
eines Versuches u n te r  U m s tä n d e n  um  einige H u n d e r t  
Grad an.

Damit diese U n g e n a u ig k e i t  ve rm ieden  und  die 
Reaktionsfähigkeiten  bei dense lben  k o n s tan ten  T e m p e 
raturen  gem essen  w e rd e n  konn ten ,  w u rd e  eine zweite 
Versuchsreihe mit d e n se lb en  K oksso r ten  d u rch g e fü h r t ,  
bei der  a b e r  nicht Luft,  s o n d e rn  ein M isch g as  von 
folgender Z u sa m m e n se tz u n g  V erw e n d u n g  f a n d :  C 0 2 
11 ,9 o/0) 0 2 9,5 o/o, N 2 7 8 , 6 o/o . ln d iesem  G asg em isch  
ist das V erhältn is  ( C 0 2 - | - 0 2) zu N 2 a n n ä h e rn d  d a s 
selbe wie in de r  Luft ; -dabe i  w a r  d e r  G e h a l t  des  M isch 

g ase s  an C 0 2 und  0 2 d e ra r t  e inges te l l t ,  d a ß  sich bei 
vö l l iger  U m se tz u n g  zu K oh lenoxyd  die R eak t io n s 
w ä rm e n  de r  e x o th e rm e n  S a u e rs to f fv e rb re n n u n g  und 
der  e n d o th e rm e n  K o h len säu re red u k t io n  ausglichen.  
Die R eak t ionsfäh igke i t  w u rd e  d an n  nach d e r  von 
H ä u s s e r 1 en tw icke l ten  F o rm e l

S C

® 100 =  R e a k t io n s fä h ig k e i t

berechnet .  Nach d ieser  F o rm e l  w ird  d e r  zu u n t e r 
suchende  Koks im Vergleich zu Idea lkoks  . g e w e r t e t ; 
de r  Idealkoks,  bei dem  sich das  B o u d o u a rd sch e  
G le ichgew ich t  u n m i t te lb a r  einstel l t ,  w ird  mit 100o/o 
eingesetzt .  Beim A rbe i ten  mit d iesem M ischgas  konn te  
bei den e inzelnen T e m p e ra tu r s tu f e n  the rm isch  neu tra l  
g e a rb e i te t  w erden ,  denn  die T e m p e r a tu r  schw ankte  
bei den e inze lnen  V ersuchen  um  h ö ch s ten s  5 n.

Die V ersuche  w u rd e n  in de r  oben  beschr iebenen  
V orr ich tu n g  d u rc h g e fü h r t  und  dabei  n u r  die  K ohlen 
s ä u re a b so rp t io n  und  der  zw ei te  S t rö m u n g s m e s s e r  
w egge lassen .  Die B erechnung  de r  R eak t ionsfäh igke i t  
e r fo lg te  allein aus der  Analyse  des  E nd g ases .  Die 
S trö m u n g sg e sc h w in d ig k e i t  des  M ischgases  w a r  auf 
100 1/h e inges te l l t ;  h ierbei  b e t ru g  die B erüh ru n g sze i t
0 ,012-0 ,018  s. Die V e rsu ch se rg eb n is se  s ind in der  
Zahlen tafe l  11 und  in Abb. 7 w iedergegeben .

Z a h l e n t a f e l  11. R e a k t io n s fä h ig k e i t  
im M is c h g a s s t r o m  bei k o n s t a n t e r  T e m p e r a tu r .

R o h r fü l lu n g  5 c m 3 K o k s ;  K ö r n u n g  0,5 — 1 m m ;  O a s  100 1/h;
B e r ü h r u n g s z e i t  0,012 — 0,018 s.

T  e m p e 
r a tu r

°C

G a s a n a ly s e

c o 2 o 2 C O
gef.  gef. ber .
%  i °/o %

R e a k t io n s 
fä h ig k e i t

nach
H ä u s s e r

[ 900 16,2 — 8,5 60

S c h w e lko k s  . . . . <
1100
1300

11,2
4,7

— 16,9
27,6

72
88

1 1500 0,6 — 34,3 98
| 900 15,6 — 9,5 62

K oks 2 ....................... ...
1100 13,7 — 12,7 66
1300 10,0 — 18,8 74

1 1500 1,2 — 33,3 97

[ 900 18,6 4,6 55

K oks 9 .......................
1100
1300

14,1
7,4

--- 12,0
23,2

65
81

1 1500 3,3 — 29,9 91

1 900 16,0 0,4 8,1 (60) >
B ie n e n k o rb o fe n -  I 1100 14,5 — 11,3 64

koks  1 .................. ! 1300 11,1 — 17,0 72
1 1500 4,5 — 27,9 88

B ie n e n k o r b o fe n 
koks,  D o p p e l 
b e s t im m u n g  • ■ • |

900
1100
1300
1500

15,9
14,8
10,1

3,8

0,6 8,3
10,8
18,7
29,0

(61) '
63
74
90

i 900 18,8 — 4,2 55

S c h u p p e n g r a p h i t  . .
1100
1300

14,6
12,0

— 11,2
15,5

64
70

( 1500 3,5 — 29,6 91

1 Die W erte sind eingeklammert, weil s treng genommen die Berechnung 
der Reaktionsfähigkeit nur bei 0 2-freiem Oas erfolgen darf.

Im w esentl ichen  e rg ib t  sich dasse lbe  Bild w ie  bei 
den V ersuchen  m it  Luft,  denn bei de r  h o h e n  T e m p e 
r a tu r  von 1500° s t im m en  die R eak t ions fäh igke i ten  der  
versch iedenen  K oh lens to ffm od if ika t ionen  in n e rh a lb  
von 9 o/o übere in .  So w e is t  B ien en k o rb o fen k o k s  eine 
R eak t io n s fäh ig k e i t  von 89 o/0) Schw elkoks  von  98 o/o

1 H ä u s s e r ,  Berichted. Gesellschaft f. Kohlentechnik 1921, B d .l ,S .2 6 5 .



auf. W e n n  a b e r  schon d e ra r t  unterschiedliche K ohlen 
s to f fm odif ika t ionen  wie B ienenkorbofenkoks  oder  
G ra p h i t  u n d  Schwelkoks so g e r inge  U ntersch iede  in 
den R eak t ionsfäh igke i ten  bei 1500° zeigen, w erden

900 tooo rroo reoo hoo rvoo°C->soo

Abb. 7. R ea k t io n s fä h ig k e i t  von  Koks,  
S ch w e lko k s  u n d  G r a p h i t  bei h o hen  T e m p e r a tu r e n  

in e inem  C 0 2- 0 2-N 2-Gemisch.

sich bei den hohen  T em p e ra tu re n  die R eak t ionsfäh ig 
keiten versch iedener  H ü ttenkokse ,  die sich u n v e r 
gle ichlich nähers tehen  als G ra p h i t  und  Schwelkoks, 
ü b e r h a u p t  nicht m eh r  vone inander  unterscheiden.

Als Beweis h ie r fü r  w i rd  auf die Zah len ta fe l  12 v e r 
wiesen. Einige H och tem pera tu rkokse  und  G raphi t ,  
deren R eaktionsfäh igkeiten  bei 7 0 0 0 erheblich  v o n 
e inander  abweichen und  nach dem A b b randver fah ren  
zwischen 44,7 und  7,7 o/„ liegen, weisen im schnellen

Z a h l e n t a f e l  12. R e a k t io n s fäh ig k e i t  
im schnellen  Luf ts t rom .

R o h rfü l lu n g  5 c m 3; K ö rn u n g  0,5 — 1 m m ;  Luf t  200 1/h;
B e rü h ru n g s z e i t  0,006 s.

Reaktions
fähigkeit3 
bei 700°, 
Abbrand 

%

T e m p

Beginn

°C

e ra tu r

H ö c h s t 
p u n k t

°C

C O a im 
E n d g as

%

Reak-
tions-
fähig-
keit3

%

K oks (F r ied r ich
E rn e s t in e )  . . 58,7 1490 1660 — 100

B ie n e n k o r b o fe n 
koks  .................. 44,7 1455 1680 0,8 98

K oks 9 .................. 35,0 1450 1680 — 100
G r a p h i t 1 . . . . 7, 7 1445 1630 0,8 98

1 Schuppengraphit unter 0,2 mm mit Pech brikettiert und auf die 
Versuchskörnung zerkleinert. — 2 Nach Mezger und Pistor. — 3 Nach 
Häusser, berechnet.

L u f ts t ro m  bei rd. 1 6 00-1700°  p rak tisch  die gleiche 
R eak t ionsfäh igke i t  von 9 8 -1 0 0  o/o (nach H äusse r )  auf. 
A uß e rd em  m uß berücksich t ig t  w erden ,  daß  bei den 
d u rch g e fü h r te n  U n te rsuchungen  mit außerordent l ich  
kurzen  B e rüh rungsze i ten  zwischen Koks und  Luft 
( 0 ,0 1 2 - 0 ,0 0 1 6  s)  gea rbe i te t  w o rd en  ist. Da die Be
rü h ru n g sze i ten  in der  Ras t  des H ochofens  (rd .  0,25 s) 
erheblich g r ö ß e r  sind, w erden  die bei de r  vorliegenden 
U n te r su c h u n g  noch  beobach te ten  ger ingen  U n te r 
schiede im V erhalten  de r  versch iedenen  Kokssorten  
prak t isch  ü b e r h a u p t  n icht  m ehr  festzustellen sein. O b  
also ein Koks nach  den üblichen B es t im m ungen  eine 
g rö ß e re  o d e r  g e r in g e re  Reak t ionsfäh igke i t  hat,  is t 
fü r  sein V erha l ten  bei den außergew öhnlich  hohen 
T e m p e ra tu re n  von 1 500-2000°  unbeachtlich.  T ro tz  der

U n t e r s c h i e d e  in  d e n  üblichen Reaktionsfähigkeiten 
w e r d e n  s ic h  n ä m l i c h  v e r s c h i e d e n a r t i g e  Kokssorten  vor 
d e n  F o r m e n  m i t  L u f t  p r a k t i s c h  g l e i c h  schnell Um

se t z e rn
D er  G ru n d  d a fü r ,  d aß  die verschiedenartigen 

Kohlens to ffm odif ika t ionen  bei hohen  Tem peraturen 
von z. B. 1500° prak t isch  gleiche Reaktionsfähigkeiten 
aufweisen ,  kann ferner,  ab g esehen  von der  außer 
ordentlichen S te ig e ru n g  der  Reaktionsgeschwindigkeit  
durch die H ö h e  de r  T e m p e ra tu r ,  dar in  liegen, daß 
sich die versch iedenen  Kohlenstoffmodifikationen 
m eh r  o d e r  w en ig e r  w e i tg eh en d  um w ande ln ,  einander 
angleichen und  einem einheitl ichen G raph i t ie rungs 
zus tand  zus treben .  Dies läßt  sich beisp ie lsweise  daraus 
schließen, daß  ein Schwelkoks, de r  einen Zündpunkt 
im Sauers to ff  s t röm  von 370° hat,  nach Erh itzung  im 
S t icks toffs trom  auf  1500° einen hö h e rn  Zündpunk t  von 
560° aufw eis t .  Ein ähnliches Bild e rhä l t  man, wenn 
man nach K öppers  u n d  Jenkner  die elektrische Leit
fäh igke it  fü r  den G ra p h i t ie ru n g s g ra d  ermittelt . Der
selbe Schwelkoks b e saß  u rsp rü n g l ic h  einen elektri 
schen W id e rs ta n d  von 5,6 Mill. Q, bezogen auf 1 m 
bei 1 m m 2 Q uersch n i t t  und  150 at P re ssu n g .  Nach der 
E rh i tzung  im S t icks to ffs t rom  au f  1500° w ar  der 
W id e rs ta n d  auf  420 Q gesunken .  Selbstverständlich 
schließt dies nicht aus, daß  andere  Kokssorten ,  die wie 
H ü t ten k o k se  e in an d e r  unvergleichlich m e h r  ähneln als 
Schwelkoks und  G ra p h i t  und  die im besondern  von 
vornhere in  be re i t s  m eh r  o d e r  w e n ig e r  weitgehend 
g ra p h i t ie r t  sind, durch  eine nachträg liche  Erhitzung 
auf  z. B. 1500° in ih rem  V erha l ten  bei Tem pera turen  
u n te r  1000°, w enn  ü b e rh a u p t ,  n u r  w e n ig  verändert 
w e rd en ;  au f  jeden Fall s ind ihre Reaktionsfähigkeiten, 
wie  die Zahlen ta fe l  12 e indeu t ig  zeigt,  bei hohen 
T e m p e ra tu re n  e inander  prak t isch  gleich.

Die E n tsch e id u n g  de r  F rage ,  ob  bei der  hohen 
T e m p e ra tu r  von 1500° die V e rb rennungsgeschw ind ig 
keiten von Schwelkoks e inerse i ts  u n d  G rap h i t  ander
seits deshalb  gleich sind, weil  sich die Reaktions
geschw ind igke i ten  als solche e in an d e r  nähern  oder 
weil  durch  die h o h e n  T e m p e ra tu re n  eine weitgehende 
A ngle ichung  in de r  K oh lens to ffm od if ika t ion  erfolgt, 
h a t  fü r  die B ehan d lu n g  d e r  v o r l iegenden  F rag e  unter
geo rd n e te  Bedeu tung .  En tsche idend  ist vie lmehr die 
Ta tsache ,  daß  sich K oksso r ten ,  die bei Temperaturen 
un te r  1000° versch iedene R eak t ionsfäh igkeiten  auf
weisen, bei den hohen  T e m p e ra tu re n  vor  den Formen 
(1500-2000°)  p rak tisch  gleich verhalten .  Mit ändern 
W o r te n ,  bei den hoh en  T e m p e ra tu re n  von mehr als 
1500° verschw inden  alle U n te rsch iede  im Koks
charak te r ,  die fü r  den T e m p e ra tu rb e re ich  bis  1000° 
mit  m eh r  o d e r  w e n ig e r  g ro ß e m  M üheaufw and  ge
züchte t  w o rd e n  sind.

Folglich ve rha l ten  sich le tzten Endes  die so
genann ten  leicht verbrenn l ichen  und  die sogenannten 
schw er  verb renn l ichen  Kokse v o r  den Fo rm en  des 
H ochofens  in ihren R eak t ionsfäh igke i ten  gleich. Damit 
ist  abe r  auch die F ra g e  nach dem G ra d e  der  Reaktions
fäh igke it  von H ochofenkoks  geklär t .  Denn wenn sich 
schließlich leicht v e rb renn l iche r  Koks vor  den Formen 
genau  so wie s ch w er  ve rb renn l icher  Koks verhält,  der 
leicht verbrennliche  Koks a b e r  beim N iedergehen  im 
Schacht zu u n e rw ü n s c h te r  K oh lenoxydb i ldung  Anlaß 
gibt, so m uß fü r  den H o chofen  g rundsä tz l ich  schwer 
verb renn l icher  Koks g e f o rd e r t  w e rd en ,  der  die ge
r ings te  N e ig u n g  zur  K o h le n o x y d b i ld u n g  aufweist 
und dennoch  vor  den F o rm e n  m it  h inre ichender Ge
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schwindigkeit ve rb renn t .  G a n z  u n a b h ä n g ig  h iervon ist 
die Körnung des Kokses w egen  ih re r  b ekann ten  Be
deutung fü r  die G rö ß e  d e r  reag ie ren d en  O berf läche  
und damit fü r  die V e rb re n n u n g sg esch w in d ig k e i t  ge- 
naustens zu beachten ,  w as  h ier  ausdrück l ich  e rw äh n t  
sei, obwohl die F ra g e  d e r  K ö rn u n g  fü r  die 
vorliegende U n te r su c h u n g  ü b e r  die R eak t ionsfäh igke i t  
verschiedener K o h len s to f fm o d if ik a t io n en  bei hohen  
Tem peraturen  keine Rolle  spielt.

Z u s a m m e n f a s s u n g .

Es w ird  un te rsuch t ,  von welchen Fak to ren ,  wie im 
besondern G ehal t  de r  A usg an g sk o h le  an G e f ü g e 
bestandteilen, H ö h e  de r  V e rk o k u n g s te m p e ra tu r  und 
der V erkokungsgeschw ind igke i t ,  die physikalischen  
und chemischen E igenschaf ten  des  Kokses  beeinflußt  
werden, und w e ite rh in  g e p rü f t ,  wie sich die R eak t io n s 
fähigkeiten ve rsch iedena r t ige r  Kokse  bei hohen  
Tem pera turen  ü b e r  1000° verhalten .  Die U n te r su c h u n g  
hat folgendes e rg eb en :

1. Den g rö ß te n  Einfluß  auf die K okscharak te r is t ik  
übt die H öhe  de r  T e m p e r a tu r  aus, bei de r  die Kohle  
verkokt w ird . Innerhalb  d e r  einzelnen T e m p e r a t u r 

bere iche  (V e rk o k u n g  u n d  Schw elung)  bee in f luß t  der  
G eha l t  der  A usg an g sk o h le  an  M a t tk o h le  und  G la n z 
kohle  die physikalischen  u n d  chemischen E ig e n 
schaften  der  Kokse. M ith in  is t der  C h a r a k te r  von Koks 
und  Schwelkoks von d e r  Z u s a m m e n s e tz u n g  d e r  A u s 
g angskoh le  nach G e fü g eb es tan d te i len  a b h ä n g ig  und  
kann durch  eine V e rä n d e ru n g  des  V erhä l tn isses  von 
Glanzkohle  und  M attkoh le  in de r  A u sg an g sk o h le  b e 
ein f luß t  w e rd en .

2. Die V erkok u n g sg esch w in d ig k e i t  w irk t ,  von der  
Stückigkeit  und  F es t igke i t  abgesehen ,  au f  die  üb r ig en  
physikalischen und  chem ischen  E igenschaf ten  des  in 
neuzeitl ichen Öfen he rges te l l ten  Kokses  n icht n e n n e n s 
w e r t  ein.

3. Die R eak t ionsfäh igke i ten  v e r sch ied en a r t ig e r  
K ohlens to ffm odif ika t ionen ,  z. B. von ak t iver  Kohle 
und  Schwelkoks, H ü t ten k o k s ,  E lek t ro d e n k o h le  und  
G raph i t ,  s ind z w a r  nach den b ish e r  benu tz ten  V e r 
f ah ren  für  den T e m p e ra tu rb e re ich  bis zu 1000° v e r 
schieden, w e rd e n  abe r  bei hohen  T e m p e r a tu r e n  von 
1500-2000° ,  und  z w a r  bei d iesen T e m p e ra tu re n  se lbst  
gem essen ,  p rak t isch  gleich.

Die Koksindustrie in den Ver. Staaten.
V on Dr. E. J ü n g s t ,  Essen.

Unter den Koks hers te l lenden  L ändern  nehm en  die 
Ver. Staaten den e rs ten  Platz  ein, a n n ä h e rn d  40 o/o der 
W elterzeugung entfa l len  auf sie. An de r  H ers te l lu n g  
von Koks sind in d e r  am er ikan ischen  U nion eine Reihe 
von Industr ien  beteil igt .  Die H a u p te rz e u g u n g  e r fo lg t  
auf den K okere ian lagen  de r  Zechen, H ü t ten  und  der  
Gaswerke m it  N e b e n p ro d u k te n g e w in n u n g ;  zusam m en  
lieferten diese U n te rn e h m e n  1931 33 Mill. t  B ienen 
korb- und N e b e n p ro d u k to fen k o k s .  Die E rze u g u n g  von 
Gaskoks aus R e to r ten  de r  G a s a n s t a l t e n  bezifferte  
sich im Jahre  1930 au f  2 1 /2  Mill. t. W ei te re  g e 
ringe M engen  w erd en  bei d e r  noch im V e rsu c h s 
stadium s tehenden  T ie f te m p e ra tu rv e rk o k u n g  g e 
wonnen. A u ß e rd em  fällt  bei de r  R aff in ie rung  von 
Erdöl so g en an n te r  P e t ro le u m k o k s  a n ;  1930 handel te  
es sich dabei um  a n n ä h e rn d  2 Mill. t. In neu e re r  Zeit  
sind fe rner  F o r t sch r i t te  in d e r  H e rs te l lu n g  von 
Kohlenteerpechkoks erzielt  w o rd e n ,  der,  ä u ß e r s t  fest,  
nur 0,3o/o Asche und  w e n ig  Schwefel  en tha l tend ,  einen 
ausgezeichneten m eta l lu rg ischen  Koks da rs te l l t ;  
zahlenmäßige A n g ab en  ü b e r  die H ö h e  se iner  E r 
zeugung liegen nich t  vor. Im n ach s teh en d en  w ird  a u s 
schließlich die zu e rs t  g e n a n n te  H e r s te l lu n g  von Koks

Z a h l e n t a f e l  1. E n tw ic k lu n g  d e r  K o k s in d u s t r ie  
1 9 0 0 - 1 9 3 1 .

V o r  K o k s e r z e u g u n g W e r t
Koks-

“ Jahr h an d en e
Ö fen

M e n g e
W e r t

in sg es .
je  s h . t

aus-
b r in g e n

1000 s h . t Mill. S $ %

1900 58 484 20 533 47 2,31 63,9
1913 102 650 46 300 129 2,78 66,9
1918 93914 56 478 382 6,77 66,4
1920 86 179 51 345 476 9,27 67,4
1925 68 877 51 267 263 5,12 68,8
1926 64 274 56 866 308 5,41 68.6
1927 62 270 51 092 262 5,13 68,6
1928 53 832 52 806 253 4,79 68,4
1929 42 731 59 884 279 4,66 69,0
1930 36 738 47 972 210 4,36 68,7
1931 34 696 33 484 162 4,83 68,9

aus B ienenkorb-  u n d  N e b e n p ro d u k te n ö fe n  behandelt ,  
wie sie vom B ureau  of  M ines s ta t is t isch  zur  E r fa s su n g  
kom m t.  Über ihre E n tw ick lung  in den letz ten 3 J a h r 
zehnten b r in g t  die Zahlen ta fe l  1 n ä h e re  A ngaben .

Die Z u sam m e n s te l lu n g  b ie te t  ein g e t re u e s  S p iege l 
bild von dem  A uf und  Ab des W ir t sch a f ts leb en s  der  
Union in d iesem Z e i t raum . Von 20,5 Mill. t  im Jah re  
1900 s t ieg  die K okse rzeu g u n g  au f  46,3 Mill. t  im Jah re  
1913. D er  K rieg  ha t te  zunächs t  e inen w ir tschaf t l ichen  
N ie d e rg a n g  he rb e ig e fü h r t ,  de r  auch  zu e inem s ta rken  
M in d e rb e d a r f  de r  R ohe isen indus tr ie ,  de r  H a u p t 
v e rb raucher in  von Koks, fü h r te .  Im J a h re  1915 setzte  
jedoch m it  de r  A u fn ah m e  der  H ers te l lu n g  von K r ie g s 
mitte ln  ein g e w a l t ig e r  w ir tsch a f t l ich e r  A u fsch w u n g  
ein, d e r  vor  allem in der  E rh ö h u n g  de r  R o h e ise n 
e rz e u g u n g  und  im Z u s a m m e n h a n g  d a m i t  auch  in einer 
s ta rken  S te ig e ru n g  der  K okshers te l lung  zum  A usdruck  
kam, so d aß  d iese 1918 56,5 Mill. t  b e t ru g .  D am it  
w a r  de r  H ö c h s t s t a n d  abe r  noch n ich t  erre ich t .  N ach  
einem v o rü b e rg e h e n d e n  Rückschlag ,  d e r  sie b is  auf  
25,3 Mill . t  im J a h re  1921 h e r u n te rg e h e n  ließ,  s t ieg  
sie 1923 von neuem  au f  57 Mill. t. u n d  1929 g a r  auf

Abb. 1. E n tw ic k lu n g  d e r  Koks-  u n d  R o h e i s e n g e w i n n u n g .



780 G l ü c k a u f Nr.  35

59,9 Mill. t. D er  dann  einse tzende k a ta s t ro p h a le  
N ie d e rg a n g  der  Eisen- und  S tah lindustr ie  h a t te  zur 
Folge, daß  die K okse rzeugung  in 1930 auf  48 Mill. t, 
in 1931 w e i te r  auf  33,5 Mill. t sank und  dam it  einen 
S tand  verzeichnete ,  de r  e tw a  de r  E rze u g u n g sh ö h e  vom 
Ja h re  1905 en tsp r ich t  und sich um  27,7<>/o un te r  der  
des Jah res  1913 bew eg t .  U nte r  Z u g ru n d e le g u n g  der  
E nde  1930 vo rhandenen  P roduk tionsm ög lichke i t  der  
fert igges te l l ten  Koksöfen von 61,5 Mill. t jährlich 
liegt  mithin fü r  das  Ja h r  1931 eine M inde rau sn u tzu n g  
von a n n ä h e rn d  50 o/o vor. Im laufenden  Ja h r  dürf te  
sich d iese noch beträchtl ich  e rhöhen .  Legt m an  die 
soeben  b ek an n t  g e w o rd e n e  K okse rzeugung  fü r  die 
e rs ten  5 M onate  zu g runde ,  die sich auf 10,17 Mill. t  
bez iffe r t  gegen  16,2 Mill. t  in dem en tsp rechenden  
Z e i t raum  des V or jah rs ,  so kann m an fü r  das  Ja h r  
1932 mit e iner M in d e rau sn u tzu n g  der vorhandenen  
K oksöfen  von 60o/0 rechnen. Bed ing t  w u rd e  diese e r 
neu te  V ersch lech te rung  durch  den weitern  Rückgang 
d e r  R oheisenerzeugung ,  die sich von 9,47 Mill. t  
J a n u a r  bis Mai 1931 au f  4,54 Mill. t in 1932 o d e r  
um  m e h r  als die H ä lf te  g e sen k t  hat.

W ie  in d e r  K ohlen fö rde rung ,  so h a t  auch in der  
H ers te l lu n g  von Koks Pennsylvanien  die g rö ß te  Be
d e u tu n g  u n te r  den S t a a t e n  der  U nion;  1931 w u rd en  
d o r t  8,4 Mill. t  hergeste l l t .  Neben diesem Staa t  
kom m en fü r  die K okse rzeugung  vor allem noch 
O h io  (3 ,9  Mill. t ) ,  N euvork  (3 ,6  Mill. t ) ,  A labam a 
(2,9 Mill. t) und  Indiana (2,8 Mill. t) in Betracht.  Wie 
sich die K okse rzeugung  im Jahre  1931 im Vergleich 
mit dem letzten V ork r ieg s jah r  un te r  U n te rsche idung  
d e r  aus Öfen m it  und  ohne  N eb en p ro d u k te n g e w in n u n g  
s tam m en d en  M engen  auf  die w ich tigsten  S taaten  v e r 
teil t hat, ist aus der  fo lgenden  Übersicht zu en tnehm en .

Z a h l e n t a f e l  2. K o k s e rz e u g u n g  nach  S taa ten  
in den J a h r e n  1913 und  1931.

1913 1931

1000 1000
sh. t °/o sh. t %

N e b e n p r o d u k te n k o k s  insges . 12715 100,0 32 356 100,0
d av on

P e n n s y l v a n i e n .................. 2 629 20,7 7 525 23,3
O h i o ..................................... 236 1,9 3 933 12,2
N e u y o rk  ............................ 758 6,0 3 578 11,1
A l a b a m a ........................... 2 023 15,9 2 943 9,1
I n d i a n a ................................ 2 727 21,4 2 757 8,5
I l l i n o i s ................................ 1 860 14,6 2 479 7,7
M i c h i g a n ........................... 2 437 7,5

B ie n e n k o rb k o k s  insges .  . . 33 585 100,0 1 128 100,0
d av o n

P e n n s y l v a n i e n .................. 26 125 77,8 856 75,9
W e s t -V irg in ien  . . . . 2 337 7,0 114 10,1
V i r g i n i e n ............................ 1 304 3,9 99 8,8

Die Z a h l  d e r  K o k s ö f e n  ve rm in d e r t  sich von 
Ja h r  zu Jahr ,  1913 w aren  davon 102650 vorhanden ,
1931 nu r  noch 34696. D er  R ückgang  en tfä ll t  a u s 
schließlich au f  die B ienenkorböfen, deren Z ah l  in dem 
g en an n ten  Z e i t rau m  sich von 96 962 auf  21588 v e r 
m in d e r t  h a t ;  von diesen liegt zudem noch eine g ro ß e  
Zahl seit  Jah ren  still, mit  ih re r  W ie d e r in b e t r ieb n ah m e  
is t nicht zu rechnen. D agegen  weisen die Öfen m it  
N e b e n g ew in n u n g ,  bei e iner V e rm e h ru n g  der  in Betrieb 
befindlichen K okere ian lagen  von 36 auf 88, eine Z u 
nahm e von 5688 auf  13108 auf. M ehr  als 3 Vierte l 
aller 1930 vo rh an d en en  N eb en p ro d u k ten ö fen  entfallen 
auf  das  System K öppers .

E n tsp rechend  den Schw ankungen  in der E r 
zeu g u n g  ist auch die M enge  d e r  v e r k o k t e n  K o h l e  in 
den einzelnen Jah ren  versch ieden  g ro ß ,  in ihrem Ver
hältnis zur  G e sa m tk o h le n fö rd e ru n g  liegt dagegen  eine 
g ew isse  S tetigkeit  vor. Im letzten Jah rzehn t  wurden 
12 16 o/o de r  W eic h k o h le n fö rd e ru n g  verkokt.  Das 
K o k s a u s b r i n g e n ,  B ienenkorb-  und  Nebengewin
nu n g sö fen  z u sam m en g e faß t ,  s t ieg  von 63,9 o/0 im Jahre 
1900 auf  66,9o/o in 1913, 67,4o/o in 1920 und  68,9o/o 
im Jah re  1931.

Auf dem G ebie te  der  K o h l e n a u f b e r e i t u n g  
haben  die K okse rzeuger  sich g ro ß e  Verdienste  er 
w o rb en .  Die G epf logenhe i t ,  s ta rk  verunre in ig te  oder 
mit Schwefel durchse tz te  Kohle  vor dem Einbringen 
in die K oksöfen  zu w aschen ,  n im m t im m er  m ehr  zu. 
Von den im Jah re  1930 zu r  V erk o k u n g  gelangten
69,8 Mill. t  Kohle w u rd e n  11,95 Mil4. t  ode r  17,1,o/0 
vo rh e r  einem W a sc h p ro z e ß  u n te rw o r fe n .  Bei den 
N eb e n p ro d u k te n ö fe n  beläuft  sich de r  Anteil auf 
16,8o/o, bei den B ienenkorböfen  auf 22,6 o/0. Die haup t 
sächlich den W a s c h v o r g a n g  au sü b en d en  Staaten sind 
Alabam a, C o lo rad o  und  Teile  von Pennsylvanien .

Die V e rso rg u n g  der  U nion m it  Koks erfolgt so 
g u t  wie  ausschließlich aus he im ischer  Erzeugung.  Die 
E in fuh r  aus f rem den  L ändern  is t bedeu tungslos ,  1931 
beziffer te  sie sich auf  97000 t ;  ihren H öchs tum fang  
w ä h re n d  der  letzten 3 Jah rz e h n te  verzeichnete  sie im 
Jah re  1926 mit 285000 t, am niedrig-sten w a r  sie 1919 
bei 16000 t. Auch de r  A u sfu h r  von Koks kom m t keine 
g ro ß e  B edeu tung  zu. Von der  E rz e u g u n g  des Jahres 
1931 g ingen  754000 t  o d e r  nu r  2,2 o/0 auß e r  Landes. 
Im Kriege  s tiegen die A us lan d v e rsen d u n g en  zeitweilig 
bis  auf 1,7 Mill. t  an. H a u p te m p f ä n g e r  ist  Kanada, das
1930 9 6 0 0 0 0  t  o d e r  95,7 o/0 de r  G esam tkoksausfuh r  
au fnahm , in w e i tem  A b s ta n d  fo lg t  C u b a  m it  26000 t, 
Italien mit 5000 t und  D eu tsch land  mit 3000 t.

A u ß e n h a n d e l  d e r  V e r .  S t a a t e n  i n  K o k s .

E in fu h r A u sfu h r
J a h r

sh. t sh. t

1913 101 212 987 395
1918 30 168 1 687 824
1920 41 143 919 802
1925 201 579 953 812
1926 284 548 987 260
1927 168 859 806 664
1928 147 701 1 097 666
1929 119 724 1 238 035
1930 132 674 1 003 866
1931 96 738 754 302

E rze u g u n g  zuzüglich E in fuh r  abzüglich  Ausfuhr 
e rg ib t ,  u n te r  B erücks ich t igung  der  V erän d e ru n g  der 
V orrä te ,  fü r  die J a h re  1913 bis 1931 die folgenden 
V erbrauchsz if fe rn  der  U nion  .an Koks.

Schw an k u n g en  auf. Im letzten F r ie d en s jah r  stellte er 
sich au f  45,4 Mill. t, 1914 sank  e r  infolge der durch 
den K r iegsausb ruch  zunächs t  h e rv o rg e ru fen en  Störung 
auf  34 Mill. t, um im Z u s a m m e n h a n g  mit  den Kriegs
l ie fe rungen  der  Ver. S taa ten  an die  all iierten Mächte

K o k s v e r b r a u c h .
Jahr 1000 sh. t Jahr 1000 sh. t
1913 45 413 1927 49 874
1918 54 821 1928 51 894
1920 50 466 1929 58 353
1925 51 369 1930 46 064
1926 55 563 1931 32 0 0 0 1

Geschätzt.

Der K oksverbrauch w e is t außerordentliche
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von neuem auf 54,8 Mill. t  im Ja h r  1918 zu ste igen. 
Seinen tiefsten S tand  in den le tz ten 3 Jah rzehn ten  ver- 
zeichnete der  K oksverbrauch  m it  25.0 Mill.  t  in 1921.
1929 erreichte  er mit  58,4 Mill. t den H öh ep u n k t ,  um 
im folgenden Ja h r  von neuem  um  12,3 Mill. t  auf
46,1 Mill. t und  in 1931 au f  s ch ä tzu n g sw e ise  32 Mill. t 
abzusinken. Diese g ro ß e n  S chw ankungen  erk lären  sich 
vor allem, wie bei der  B esp rechung  de r  E rz e u g u n g s 
ziffern schon a u s g e fü h r t  w u rd e ,  aus  der  A b h ä n g ig 
keit des K oksm ark tes  von der  E isen industr ie .  Ihr 
Daniederliegen is t b e s t im m en d  fü r  den g e g e n w ä r t ig e n  
niedrigen Stand von A bsa tz  u n d  E rzeu g u n g  an Koks. 
Dazu kom m t noch, daß  zur H e rs te l lu n g  einer  T o n n e  
( l . t )  Roheisen von J a h r  zu J a h r  w e n ig e r  B ren n s to f f  
benötigt wird. W ä h r e n d  vor  dem  Kriege 2433 lbs. an 
Koks oder,  zu rückgerechnet ,  3637 lbs. an Kohle dazu 
erforderlich w aren ,  s ind es 1930 nu r  noch 2047 bzw. 
2979 lbs. So e rk lä r t  es sich, daß  der  Anteil  der  H o c h 
öfen am G esam tv e rb ra u c h  von Koks 1930 nur  noch 
69,8% b e träg t ,  1931 schä tzungsw eise  g a r  nu r  rd. 60 o/o, 
gegen 81,9 o/0 in 1913 und  bis  zu 83,4 o/0 w ä h re n d  des 
Krieges. W ä re  es n icht ge lungen ,  die K o k sab n ah m e  der

A n t e i l  a m  K o k s v e r b r a u c h .

, , H o ch ö fen  
Jahr

Sonstige
Verbraucher J a h r

H o c h ö fe n
Sonstige

Verbraucher

J °/o °/0 % %

1913 81,9 18,1 1927 77,0 23,0
1918 83,4 16,6 1928 76,0 24,0
1920 83,2 16,8 1929 74,7 25,3
1925 76,4 23,6 1930 69,8 30,2
1926 73,4 26,6 1931' 60,0 40,0

1 Geschätzt.

übrigen V erb ra u c h e rg ru p p e n  zu s te igern ,  und  zw ar  
von 8,2 Mill. t in 1913 a u f  13,9 Mill. t  in 1930, so 
würde es um  die K oks indus tr ie  de r  Ver. S taa ten  noch 
schlechter beste l l t  sein. 1930, das  letzte Jah r ,  fü r  das  
endgült ige Zahlen vorl iegen ,  b e t r u g  de r  Anteil der  
übrigen V e rb ra u c h e rg ru p p e n  3 0 ,2 o/o, 1931 sc h ä tz u n g s 
weise rd. 40o/o, g e g e n ü b e r  18,1 o/0 im letzten V o r 
kriegsjahr. Die s tä rk s te  Z u n a h m e  u n te r  den übr igen  
V erbrauchergruppen  w e is t  der  H a u s b ra n d  auf;  
während 1923, dem ers ten  J a h r  der  geg l ieder ten  
Erhebung, 2,7 Mill. t  fü r  d iesen Zw eck  v e rb rau ch t  
wurden, w aren  es 1931 8.5 Mill.  t. D as  bedeu te t  eine 
Steigerung auf m eh r  als das  Dreifache, g e g e n ü b e r  der  
Vorkriegszeit  d ü r f te  die Z u n a h m e  noch wesent l ich  
größer sein. O b  u n d  in w elchem  A u sm aß  bei dem 
Verbrauch an G ießere ikoks  (1930: 2,1 Mill. t) und  
sonstigem industr ie l len  Koks (2 Mill. t) eine Z u n ah m e

g e g e n ü b e r  der  F r iedensze i t  e inge tre ten  ist, läß t  sich 
nicht feststellen,  in den le tz ten Jah ren  l ieg t  jedenfalls ,  
gen au  wie bei den H ochöfen ,  ein nicht u n be träch t l iche r  
R ückgang  vor.

Die G e w in n u n g  de r  N e b e n e r z e u g n i s s e  bei der  
K okshers te l lung  ist in den Ver. S taa ten  v e rh ä l tn i s 
m ä ß ig  lange  unen tw icke l t  geb lieben .  Im J a h re  1900 
w u rd e n  bei einer G e sa m tk o k se rz e u g u n g  von 20,5 
Mill. t  nu r  reichlich 1 Mill. t o d e r  5,2 o/0 aus  Öfen 
m it  N e b e n p ro d u k te n g e w in n u n g  hergeste l l t ,  1913 w a r  
es g u t  ein Viertel  der  G e sa m te rz e u g u n g ,  bei Kriegs-

Z a h l e n t a f e l  3. K o k s e r z e u g u n g  n ach  A r ten  
1 9 1 3 - 1 9 3 1 .

J a h r

N e b e n p r o d u k te n k o k s
von der 
Gesamt

erzeugung 
sh. t  %

B ie n e n k o r b k o k s
von der 
Gesamt

erzeugung
sh. t  %

1913 12 714 700 27,5 33 584 830 72,5
1918 25 997 580 46,0 30 480 792 54,0
1920 30 833 951 60,1 20 511 092 39,9
1925 39 912 159 77,9 11 354 784 22,1
1926 44 376 586 78,0 12 488 951 22,0
1927 43 884 726 85,9 7 207 417 14,1
1928 48 313 025 91,5 4 492 803 8,5
1929 53 411 826 89,2 6 472 019 10,8
1930 45 195 705 94,2 2 776 316 5,8
1931 32 355 549 96,6 1 128 337 3,4

7900 1905 1970 1913 7920 7925 7931

HH/t'eöerr/jrodu/r/entfer? XZZA ß/enen/iorööfen 

Abb. 2. Gliederung der Kokserzeugung. 

Z a h l e n t a f e l  4. N e b e n p r o d u k t e n g e w i n n u n g  d e r  Ver. S taa ten .

1915 1920 1925 1930 1931

T e e r .............................................. . . . 1000 Gail. 138415 360 664 480 849 602 486 450 856
T ee re rze u g n is se :

25 680K r e o s o t ö l ............................ . . . 1000 Gail. 16 292
P h e n o l ..................................... . . . 1000 „ 137 94
T e e r p e c h ................................ 106 334 78 983

Leichtöl, r o h ............................ . . . 1000 Gail. 13 083 109 710 146 443 178 326 122 529
L e ich tö le rzeu gn isse :

25 725 22 351 19 143B e n z o l ..................................... . . . 1000 Gail. 2 516 14 772
M o t o r b e n z o l ....................... . . . 1000 „ 57 645 81 470 101 863 61 960
T o l u o l ..................................... . . . 1000 „ 624 2 998 5 457 11 833 11 833
S o l v e n t n a p h t h a ................... . . . 1000 „ 196 5 679 4 744 4 078 3 772
Xylol . . . . . . . 1000 „ 2 040 2 029
S o n s t i g e ................................. . . . 1000 „ 2 366 6 476 4 163

N a p h t h a l i n ................................. . . . . 1000 lbs. 466 14 168 9 240 12 640 7 623
Schwefelsaures  A m m o n ia k . . . . 1000 „ 199 900 1 938 926 1 278 038 1 538 044 1 135 971
Gas . . . Mill. K ub ik fuß 213 668 476 486 639 644 724 103 524 097

Ausschl. 10,63 Mill. Gail. Ammoniakwasser und 30 Mill. lbs. wasserfreies Ammoniak.



Schluß fas t  die Hälfte ,  und  im letz ten J a h r  s tam m ten
96,6 o/o de r  g e sam ten  K okse rzeugung  aus  Öfen mit 
N e b e n p ro d u k te n g e w in n u n g .  Diese E n tw icklung  ist in 
Zahlen ta fe l  3 u n d  Abb. 2 verdeutlicht.

Über die M e n g e  d e r  E r z e u g u n g  an N e b e n 
p ro d u k te n  liegen vom Ja h r  1915 ab im einzelnen v e r 
g le ichbare  A ngaben  vor, die in Zah len ta fe l  4 zu 
sam m en g es te l l t  sind.

1930 m it  1915. verglichen, ist die T ee re rzeu g u n g  
au f  m e h r  als  das  Vierfache ges t iegen ,  die G e 
w in n u n g  an ro h e m  Leichtöl e rh ö h te  sich auf  fas t  
das  Vierzehnfache ,  bei Toluol  u n d  So lven tnaph tha  
liegt g a r  eine S te ige rung  auf  rd .  das  Zwanzig fache  
vor.  Bei schw efe lsauerm  A m m oniak  b e t r ä g t  die 
S te ige rung  rd. das  Achtfache, bei G as  das  D re i 
e inhalbfache .  Von de r  zunehm enden  Versch lechterung  
de r  W ir t s c h a f t s la g e  blieb auch die N e b e n p ro d u k ten 
g e w in n u n g  nicht  verschont,  so daß  die vo re rw äh n te  
S te ige rung  in 1931 eine A bschw ächung  er fuh r .

D urch  V erb e sse ru n g  der  V erfah ren  und  d e r  t e c h 
nischen A nlagen  sind in de r  A u s w e r t u n g  d e r  K o h l e  
beachtliche F o r tsch r i t te  erzielt w o rd en .  1 sh. t  dem 
V e rk o k u n g sv o rg a n g  u n te rw o r fe n e  Kohle lieferte in 
den Jah ren  1915 und  1931 die fo lgenden Mengen 
N ebenerzeugn isse .

A u s b r i n g e n  j e  K u r z t o n n e  v e r k o k t e  K o h l e .
1915 1931

T e e r ......................................... Gail.  7,1 9,6
L e ic h tö l ..................................... „ 1,5 3,0
S c h w e fe ls a u re s  A m m o niak  . Ibs. 20,1 24,3
G a s .......................  1000 K ub ik fu ß  11,0 11,2

D anach  ha t  sich das  A usb r ingen  an Leichtöl seit 
1915 verdoppelt ,  bei Tee r  ist eine S te ige rung  um
35,2 o/o e inge tre ten ,  bei schw efe lsauerm  A m m oniak  um
20,9 o/0, w ä h re n d  sich bei G as  nur  eine g e r in g fü g ig e  
V e rä n d e ru n g  ergib t .

D er  sp ru n g h a f te  Aufstieg  der  N e b e n p ro d u k te n 
g e w in n u n g  und  ihre außero rden t l iche  B edeu tung  fü r  
die Kokereien g e h t  auch aus den nachs teh en d en  
A ngaben  ü b e r  den W e r t  der  abgesetz ten  N e b e n 
e rzeugn isse  hervor.

W e r t  d e s  N e b e n p r o d u k t e n a b s a t z e s .

J a h r

Von dem Gesamtwert 
der Koks- und Neben
produktengewinnung

Mill. $ %

1913 17 11,6
1918 77 16,8
1920 105 18,1
1925 143 35,2
1926 157 33,8
1927 160 37,9
1928 177 41,2
1929 192 40,8
1930 168 44,4
1931 117 41,9

zogen auf  1 sh. t  he rges te l l ten  Koks e rg ib t  sich für 
1913 ein W e r t  fü r  die N e b e n p ro d u k te  von 1,41 8, der 
in fas t  u n u n te rb ro c h e n e m  A nst ieg  1931 den Betrag von 
3,86 $ erreichte .  D agegen  g e h t  der  W e r t  je t  Koks 
dau e rn d  zurück, so daß  er 1931 bei 4,89 8 nur  noch
1,06 $ o d e r  27,7 o/0 höh e r  w a r  als im letzten Vorkriegs 
jahr.  Seit u n g e fä h r  einem J a h rz e h n t  arbeite t  deshalb

Z a h l e n t a f e l  5. E r lö s r e c h n u n g  d e r  Kokereien 
mit  N e b e n g e w in n u n g .

J a h r
W e r t  

1 1 K oks

W ert der 
Neben

erzeugnisse

G e s a m t 
w e r t

V e r 
k o k te
Kohle

+  Gesamtwert 
gegen den 

Wert der ein
gesetzten Kohle

je  t h e rg e s te l l t e n  Koks

$ $ S $ $

1913 3,83 1,41 5,24 3,27 1,97
1918 7,42 3,07 10,49 6,00 4,49
1920 10,15 3,40 13,55 7,73 5,82
1925 5,28 3,58 8,86 5,52 3,34
1926 5,65 3,52 9,17 5,55 3,62
1927 5,29 3,66 8,95 5,57 3,38
1928 4,90 3,66 8,56 5,18 3,38
1929 4,80 3,60 8,40 5,04 3,36
1930 4,84 3,71 8,54 5,05 3,49
1931 4,89 3,86 8,75 5,14 3,61

G e g en ü b e r  1929 m it  d e r  höchsten  Ziffer von 
192 Mil l .  8 h a t  sich danach  d e r  W e r t  d e r  ab 
gese tz ten  N ebenerzeugn isse  seit  1913, w o  e r  sich 
au f  17 Mill. 8 belief, m eh r  als verelffacht ,  1930 w a r  
e r  bei 168 Mill. 8 zehnmal,  und  im letzten Jahr ,  t ro tz  
des D an ieder l iegens  de r  W ir tscha f t ,  bei 117 Mill. $ 
im m er  noch sechse inha lbm al  so g roß .  1913 m achte  
e r  nu r  11,6 o/o des G e s a m tw e r te s  der  Koks- und  N e b e n 
p ro d u k te n g e w in n u n g  aus, 1931 d agegen  41,9 o/o.

N eben  de r  m e n g en m äß ig en  E rh ö h u n g  de r  E r 
zeugung  ha t  zu d ieser  E n tw icklung  vor  allem die 
S t e i g e r u n g  d e r  E r l ö s e  je E inheit  b e ige t ragen .  Be

/  2  3  «  S  6  7  s  9  ro  f f  f?  f j

h /e r/ c/er
IM u /e r/je  t  Kotfs C3 f/ebenproc/u/r/e '.rer/ro/rten /fohle  

je  t  /re rg e s/e ///e r ffo /rs

Abb. 3. E r lö s r e c h n u n g  d e r  K o k e re ie n  mit  N eb e n p ro d u k te n 
g e w in n u n g .

die e igentl iche  K o k se rzeugung ,  wie die gestrichelte 
Linie in Abb. 3 e rkennen  läßt,  mit Unterbilanz; die 
Kosten der  e ingese tz ten  Kohle üb e rs te ig en  den Wert 
je t  herges te l l ten  Koks, u n d  z w a r  1931 um  0,25 $. 
D urch  die e rw ä h n te  E rh ö h u n g  der  Erlösziffern aus 
N eb en p ro d u k te n  w a r  es möglich , den G e sam tw er t  der 
E rzeu g u n g  aus  Kokereien  u n d  N ebengew innungs 
an lagen  so  zu s te igern ,  d aß  d ieser  den W e r t  der  ein
gese tz ten  Kohle be träch t l ich  übe rsch r i t t ,  1931 um 
3,61 8. Um keine falschen Sch lußfo lgerungen  auf- 
kom m en  zu lassen, m uß  jedoch  b e m erk t  werden, daß 
es sich bei dem W e r t  d e r  e ingese tz ten  Kohle nur um 
e i n e n  K o s te n fa k to r  handelt .  Z u r  Fes ts te l lung  der 
G e sa m tse lb s tk o s te n  fehlen noch die K osten  der  eigent
lichen E rzeugung ,  Löhne und  G ehäl te r ,  elektrischer 
S trom , V ers icherung ,  S teuern ,  Z insendiens t ,  ln Er
m a n g e lu n g  solcher A ngaben  lä ß t  sich deshalb  nicht 
sagen ,  ob und  in w e lcher  H ö h e  die amerikanische 
K oks indus tr ie  g e w in n b r in g e n d  arbeite t .
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U M S C H A U.
W etter fü h ru n g  und F lu ch ts treck en  

in G r o ß r u tsc h e n b e tr ie b e n .
Von B e rg re v ie r in sp e k to r  H. P l ü m e r ,  D ins laken ,  

und  W e t te r f a h r s t e ig e r  W . T i l c h ,  H a m b o rn .

In G ro ß ru t s c h e n b e t r i e b e n  mit  w e i t g e h e n d e r  Z u 
sam menfassung  d e r  K o h le n g e w in n u n g  u n d  sich d a ra u s  
e rgebender  s t a rk e r  B e le g u n g  b e re i te t  es häuf ig  S c h w ie r ig 
keiten, die du rch  die M e n g e  d e r  an fa l le n d en  K ohle  e n t 
wickelten G r u b e n g a s e  u n d  die  n a tü r l ich e  E r w ä r m u n g  mit 
Hilfe der  bergpol ize i l ich  je  M a n n  v o rg e s c h r ie b e n e n  W e t t e r 
menge von 3 m 3/m in  w i r k s a m  zu b e k ä m p fe n .  Dies tr ifft 
besonders fü r  F e t tk o h le n f lö z e  zu. M an  m u ß  d a h e r  nach 
ändern W e g e n  suchen ,  u m  die  G r o ß b e t r i e b e  m ö g l ich s t  
sicher zu ges ta l ten ,  o h n e  d a b e i  die W ir t s ch a f t l ic h k e i t  zu 
verringern.  In d e r  R ege l  m ü s s e n  d u rc h  so lche  B e t r ie b s 
punkte e n t sp re ch en d  d e r  f r e iw e rd e n d e n  G ru b e n g a s m e n g e  
erheblich g r ö ß e r e  W e t t e r m e n g e n  ge le i t e t  w e rd e n ,  dam it  
der C H 4-G ehal t  u n te r  1 o/o b le ib t .  In m ä c h t ig e n  F lözen  w ird  
dies ohne S ch w ie r ig k e i t  d u r c h f ü h r b a r  sein. In d ü n n e n  F lözen  
dagegen en t s teh t  be i  d em  g e r in g e n  Q u e rsc h n i t t  e ine ho h e  
W et te rgeschw ind igke i t ,  d ie  e r f a h r u n g s g e m ä ß  d a zu  führen  
kann, daß d u rch  den  m i tg e r i s s e n en  K o h len s tau b  die A rbe i t  
im R u tschenstreb  s e h r  b e h in d e r t  w ird .  Als w e i t e re  F o lg e 
erscheinung t r e te n  in d en  A b w e t t e r w e g e n  s te ts  s t ä rk e re  
K o h lens taubab lage rungen  auf , die  d u rch  kos tsp ie l ige  
O es te ins taubs t reuung  w ie d e r  u n schäd l ich  zu m a c h en  sind.

U m  Abhilfe  zu  schaf fen ,  m u ß  m a n  d e n  W e t t e r q u e r 
schnitt im S treb  en t sp re c h e n d  d e r  d u r c h g e f ü h r te n  W e t t e r 
menge v e rg rö ß e rn .  D e r  W e t te r q u e r s c h n i t t  w i rd  h ie r  ab e r  
begrenzt du rch  d ie  B esc ha f fe n he i t  d e s  H a n g e n d e n  u nd  
Liegenden sow ie  d u rc h  d ie  b e t r i e b s p la n m ä ß ig e  N a c h 
führung des B e rg e v e rs a tz e s  au f  eine b e s t im m te  E n t f e rn u n g  
vom Kohlenstoß .  G le ich w o h l  b e s te h e n  v e r s c h ie d e n e  M ö g 
lichkeiten zur  E rz ie lu n g  eines g r o ß e m  W e t te rq u e r sc h n i t t s .

Der ers te  u n d  auch  w o h l  e in fachs te  W e g  e r fo rd e r t  
nur eine be t r ieb l ich e  U m s te l lu n g .  Die  b ish e r  üb liche  
Arbeitsreglung in d en  S t r e b en ,  b e so n d e r s  be i  s ch lech tem  
Hangenden, ist 1. K oh lensch ich t ,  2. U m le g esc h ic h t ,  3. V e r 
satzschicht, w o b e i  im g ü n s t ig s t e n  Falle  (nach  d e r  K o h le n 
schicht) 2 F e lde r  (A bb.  1). im u n g ü n s t ig s t e n  Fal le  (nach 
der Versa tzsch ich t)  n u r  1 Fe ld  offen  s t e h t  (A bb.  2). In
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Abb. 1. Z w ei  F e ld e r  am 
Ende der  K ohlensch ich t .

Abb. 2. Ein  F e ld  am  E n d e  
d e r  V e rsa tz sch ich t .

beiden Fällen ist a lso n u r  ein g e r i n g e r  W e t t e rq u e r s c h n i t t  
vorhanden.  D iese r  l ä ß t  sich je d o c h  auf  e in fache  W e ise  
um 100 o d e r  50 »o v e r g r ö ß e r n  d u rc h  U m s te l l u n g  des  
Betriebes in 1. K oh lensch ich t ,  2. V e rsa tz sc h ic h t  u n d  3. U m 
legeschicht. H ie rb e i  s t e h e n  im g ü n s t ig s t e n  Falle  3 F e ld e r  
(Abb. 3), im u n g ü n s t ig s t e n  Fal le  je d o c h  2 F e ld e r  offen 
(Abb. 4). D u rch  e ine so lche  M a ß n a h m e  s ind  auf  e iner  
Fet tkohlenzeche rech ts  des  N ie d e r r h e in s  g u t e  Erfo lge  
erzielt w o rden .  M a n  k o n n te  d ie  W e t t e r m e n g e  in den  G r o ß 
st reben v e rm e h re n ,  o h n e  d a ß  d ie  A rb e i t e r  e ine B e lä s t ig un g  
erfuhren, u nd  d e r  v o r h e r  h o h e  C H ^ G e h a l t  im A b w e t t e r 
strom g ing  um  die H ä lf te  u n d  m e h r  z u rü ck .  G le ich ze i t ig

e rm ä ß ig t e  sich  die T e m p e r a t u r  im Streb .  D a  bei  d ie sem  
V er fa h re n  d e r  B e rg e v e rs a tz  e ine Sch ich t  sp ä t e r  e in g e b ra c h t  
w ird ,  k ö n n te  m a n  B e d e n k e n  hins icht l ich  d e r  T ra g f ä h i g k e i t  
des  H a n g e n d e n  h e g en .  D a s  ist a b e r  bei  d e m  sc h ne l len  
A b b a u fo r t s c h r i t t  von  m in d e s te n s  1 Fe ld  tä g l ich  n icht  von  
B e d eu tu n g ,  zu m al  da  m a n  d en  A u s b a u  so  s t a r k  w ä h le n  
kan n ,  d aß  er  das  H a n g e n d e  eine Sch ic h t  lä n g e r  zu  t r a g e n  
v e rm a g .  D a ß  sich  eine so lche  A rb e i t sw e ise  au ch  bei  m in d e r  
g u te m  H a n g e n d e n  mit  E r fo lg  d u rc h f ü h re n  läßt,  b e w e ise n  
die E r fa h r u n g e n  auf d e r  e rw ä h n te n  Zeche .

Abb. 3. D re i  F e ld e r  am 
E n d e  d e r  K ohlensch ich t .

A bb.  4. Z w e i  F e ld e r  am 
E n d e  d e r  V e rsa tz sch ich t .

D e r  v o r s te h e n d  g e sc h i ld e r te  E r fo lg  lä ß t  s ich  a b e r  auch 
d u rch  die B e n u tz u n g  v on  e tw a  v o rg e s e h e n e n  F lu c h t s t r e c k e n  
als W e t te r z u f u h r s t r e c k e n  z u m  S t r e b  e r re ic he n  (A bb.  5). 
V e rw e n d e t  m a n  die F lu ch t s t r ec k en ,  die  h au p t säc h l i ch  im 
H inb l ick  auf G e b i rg s sc h la g -  u n d  S te in fa l lge fah r  e m p fo h le n  
w’e rden ,  g le ichze i t ig  als Z u f u h r w e g e  d e r  F r i s c h w e t te r ,  so  
g e s ta l t e t  sich die  G e s a m t w e t t e r f ü h r u n g  f o l g e n d e rm a ß e n .  
An d e r  L adeste l le  g e h t  d e m  S t r e b  n u r  ein T e i l s t r o m

fr/scA,-
Sfro/77

Abb. 5. B e n u tz u n g  d e r  F lu c h t s t r e c k e n  zu r  W e t t e r z u f ü h r u n g .

zu, d e r  fü r  die B e w e t t e r u n g  d e s  S t r e b s  bis zu r  e r s te n  
F lu c h t s t r ec k e  g e n ü g t .  H ie r  v e r s t ä r k t  ihn  d e r  d u rc h  die 
F lu ch t s t r e ck e  z u g e f ü h r t e  F r i s c h s t ro m ,  so  d a ß  e r  e ines  
g r o ß e m  Q u e r s c h n i t t e s  b ed a r f .  D a s se lb e  g e s c h i e h t  g e 
g e b e n e n fa l l s  be i  d e r  n ä c h s t e n  n o ch  v o r h a n d e n e n  F lu c h t 
s t reck e .  D u rc h  e n t s p re c h e n d e s  N a c h fü h re n  d e s  B e r g e 
v e r s a tz e s  in d e n  e in ze lne n  S t r eb te i len  k a n n  m a n  d en
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W e t te rq u e r s c h n i t t  k le in e r  o d e r  g r ö ß e r  m a c h e n ;  in dem 
un te rn  S treb te i l  f ü h r t  man  ihn bis auf 1 Fe ld  he ran  und  
v e r g r ö ß e r t  den  A b s ta n d  bis auf 2 o d e r  3 F e ld e r  vom  
K oh le n s to ß  im o b e rn  Strebte i l.

Als d r i t te r  V o rsc h la g  k a n n  vie lle icht die A n o rd n u n g  
s o g e n a n n t e r  W e t te r k r e u z u n g e n  g e m ä ß  Abb. 6 in Be
t r a ch t  k o m m e n ,  w o b e i  je d e r  S trebte i l fas t vo l l s tänd ig  
g e s o n d e r t  b e w e t t e r t  w ird .  M an  fü h r t  h ie rbe i  den F r i sch 
s t ro m  d em  S treb  zu  g le ichen  T e i len  d u rch  die L ad es t reck e  
u n d  die F luch ts t recken  zu u nd  sp a r t  u n te rh a lb  d ie ser  die 
W e t t e r a b f u h r s t r e c k e  a fü r  den  u n te rn  Streb te i l  aus , die 
w ie d e ru m  in den  d u rc h g e h e n d e n  W e t t e r b e r g  b m ün d e t .  
Im S treb  h ä n g t  m an  an den  W e t t e r a b z u g s t r e c k e n  die 
B lende c v o m  V ersa tz  bis zu m  K ohlens toß .  Sie m uß  
n a tür l ich  m ö g l ich s t  d icht  se in ;  ü b e r  d e r  R u tsche  k an n  
m a n  eine so g e n a n n te  Schürze  a u fh än g en .  Die K reu z u n g

Abb.  6. A n w e n d u n g  von  W e t te rk r e u z u n g e n .

des  W e t te rü b e r h a u e n s  mit d e r  F luch ts t recke  d  k an n  durch  
das  H a n g e n d e  o d e r  auch  du rch  das  L ieg en d e  des  Flözes 
g e fü h r t  w e rd e n ;  mit R ücks ich t  auf die G e b i r g s b e w e g u n g e n  
w ird  sich das  zw ei te  V e r fah re n  em pfeh len .  An den  W e t t e r 
k r e u z u n g e n  ist jedenfa l ls  w e g e n  d e r  K u rz sc h lu ß g e fa h r  fü r  
e inen g u te n  A b sch luß  zu so rgen .  W ie  aus  Abb. 6 h e r v o r 
g eh t ,  w ird  n u n m e h r  je d e r  S treb te i l  g e s o n d e r t  
b ew e t te r t .  W e n n  d u rch  die A b sch lu ß b len d e n  im ;
S treb  ein k le ine r  Teil  W e t te r  den  g an z en  S treb  
bes t re ich t ,  so  ist das  nicht von B ed eu tun g ,  weil 
d och  d e r  g rö ß t e  Teil  seinen W e g  durch  die 
W e t te r s t r e c k e n  nim mt.

Nach de r  n eu e rn  E n tw ic k lu n g  d e r  B ergbau techn ik  ist
die Z u s a m m e n fa s s u n g  d e r  K o h le n g e w in n u n g  in G ro ß 
b e t r ieb en  nicht a u fzu h a l te n ,  un d  die N o t la g e  des deutschen 
B e rg b au s  z w in g t  dazu ,  je d e  M ö g l ic h k e i t  zu r  Verbilligung 
de r  E rzeu gn is se  a u szu n u tze n .  D a h e r  w ird  von Fall zu Fall 
zu e rw ä g e n  sein, ob  m a n  n ich t  z u g u n s t e n  de r  Aufrec'nt- 
e rh a l tu n g  von  G r o ß b e t r i e b e n  die h ö h e rn  Kosten für be
so n d e re  B e w e t t e r u n g s m a ß n a h m e n  in Kauf nehm en  kann.

Gerät zur sc h n e l le n  E r m it t lu n g  der m itt lern  waag
rechten  L ich ts tärk e  von  tragb arem  Grubengeleucht.

Von D r.- Ing.  C. K ö r f e r ,  Essen.

Z u r  e in w a n d fre ien  B e s t im m u n g  d e r  mitt le rn waag
rech ten  L ic h t s tä rk e  v on  R u nd l ich t l e u ch ten  in betriebs
m ä ß ig e m  Z u s ta n d e  ha t  m a n  b ish e r  in d e r  Horizonta lebene 
des  G lü h fa d e n m i t t e lp u n k te s  u n te r  v e r sch ied en en  Winkeln 
— in d e r  R egel  von 10 zu 10 G ra d  — eine sogenannte 
R u n d h e ru m -M e s s u n g  v o r g e n o m m e n .  In d e r  N äh e  der  Stab
sch a t ten  k ö n n en ,  v o r  al lem bei Kla rg las leuchten ,  ge
r in g e re  A b s tän d e  e r fo rde r l ich  sein, so  d a ß  sich bei diesem 
V erfah ren  eine M in d es tz a h l  von  36 M e s su n g e n  ergibt. Um 
aus  d iesen E in ze lm essu n g en  die m i t t le re  w aa g re ch te  Licht
s t ä rk e  zu e rm it te ln ,  m u ß  m a n  e n t w e d e r  den  algebraischen 
M i t te lw er t  aus  den  E in ze lm e s su n g en  bilden o d e r  die Meß
w er te  in F o rm  einer  P o la r k u r v e  au f t rag en  und durch 
P la n im e t r i e ru n g  a u sw e r ten ,  w a s  b e so n d e r s  bei  vorhandenen 
s t a rk e n  S ta b s ch a t t en  g e n a u e r  ist.

S o w o h l  die  V o rn a h m e  d e r  zah l re ichen  Einzelmessun
gen  als au ch  d e re n  A u s w e r tu n g  ü b e r  die  Po la rkurve  be
a n sp ru c h t  e inen v e rh ä l tn i sm ä ß ig  g r o ß e n  Zeitaufw and ,  der 
nam en t l ich  ins G e w ic h t  fällt,  w e n n  eine  g a n ze  Reihe von 
L euchten  auf ih re  m i t t le re  w a a g re c h te  L ich ts tä rke  geprüft 
w e rd e n  soll. Die A rt  d e r  M e s su n g  läß t  fe rner ,  falls diese 
k u rz  n ach  d em  E inscha l ten  des  fr isch  a u fg e ladenen  Akku
m u la to r s  o d e r  am  E nd e  d e r  B re n n d a u e r  d e r  Leuchte er
fo lgen  m u ß ,  w e g e n  des  Z e i tb e d a r fe s  u n g e n a u e  Ergebnisse 
be fü rch ten .  K urz  n a ch  d em  E inscha l ten  sow ie  am Ende 
d e r  B re n n d a u e r  ist näm lich  d e r  Le is tungsabfa l l  des Akku
m u la to r s  u nd  d e m n a c h  auch  d e r  L ich ts tä rkenabfa l l  der 
Leuch te  v e rh ä l tn i sm ä ß ig  e rhebl ich .

Die  g e n a n n te n  G e s ic h t s p u n k te  h a b e n  zum  Bau eines 
G e rä te s  g e fü h r t ,  d a s  mit e iner  e inz igen  photometr ischen 
M e s su n g  die B es t im m u n g  d e r  m i t t le rn  w a a g re c h te n  Licht
s t ä rk e  inn e rh a lb  k ü r z e s te r  Ze i t  g e s ta t t e t .  D em  Verfahren 
liegt die T a t s a c h e  zu g ru n d e ,  d a ß  bei  g e n ü g e n d  schneller 
D re h u n g  d e r  L euch te  um  ihre  lo t rech te  Achse  eine Photo 
m e te rm e s s u n g  o h n e  w e i te re s  die m it t lere  w a ag re ch te  Licht
s t ä rk e  e rg ib t .  Die L eu c h te  w ird ,  w ie  aus  de r  Abbildung

Die b e sc h r ieb en e n  M a ß n a h m e n ,  d e ren  
D u r c h fü h ru n g  z w a r  nicht le icht und  auch 
nicht  billig, a b e r  mögl ich  sein  dürf te ,  w e rd e n  
in w ir t sch a f t l ich e r  u nd  s icherhe i t l icher  Be
z ie h u n g  fo lg e n d e  Vorte i le  b ie ten :  1. Da jeder  
S treb te i l  e inen T e i l f r i schs t ro m  erhäl t ,  e rg ib t  
sich eine g e r in g e re  W e t te rg e s c h w in d ig k e i t  
u n d  in fo lge  d e r  g e t r e n n te n  A b fü h ru n g  de r  
v e rb ra u c h te n  W e t t e r  aus  jedem  Strebte i l ein n ie d r ig e re r  
CH^-Gehal t .  2. Die A rb e i te r  k ö n n e n  sich  bei G e fa h r  aus 
je d em  Streb te i l  schnel l in den  F r i sch s t ro m  d e r  F lu c h t 
s t r e ck e n  f lüch ten .  3. In he ißen  B etr ieben  w ird  sich 
eine E rn i e d r ig u n g  d e r  T e m p e r a tu r e n  vor te i lha f t  g e l ten d  
machen .  4. D er  B e rg e v e rs a tz  k an n  s e h r  n a h e  (bis auf  
1 Feld) n a c h g e fü h r t  w e rd e n ,  w as  eine S c h o n u n g  des  
H a n g e n d e n  so w ie  eine V e rm in d e ru n g  d e r  Stein- und  
K oh len fa l lge fahr  bed eu te t .

jji

G e r ä t  fü r  die L ic h t s tä rk e n e rm i t t l u n g  v o n  G ru b e n la m p e n .

e rs icht lich ist, zu d ie sem  Z w e c k  mit Hilfe  einer Halte
v o r r ic h tu n g  auf e inem w a a g r e c h te n  T e l le r  b e f e s t i g t  und 
d ieser  e l e k t ro m o to r i s c h  so  schnel l  g e d re h t ,  daß  z. B 
in e inem L u m m e r -B ro d h u n s c h e n  P h o to m e te r  e in  Flimmern  

d e r  von  d e r  zu m e sse n d e n  L euch te  b e s t ra h l te n  V e r g le i c h s 

f läche  n icht  m e h r  auft r i tt .  Die  e r fo rd e r l ich e  Drehzahl  hängt 
im w ese n t l ich e n  von d e r  B au a r t  d e r  Leuchte ,  a l s o  bei  der 
üb l ichen  B a u a r t  von  d e r  Z ah l  d e r  S ch u tz s tä be  und von  

d e r  A rt  des  G lü h la m p e n -  u n d  d e s  Schu tzg lases  ab. Bei
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gleicher Anzahl d e r  S c h u tz s tä b e  ist d ie  fü r  K la rg lä se r  
erforderl iche D re h z a h l  h ö h e r  als d ie  fü r  m a t te  o d e r  
opalisierte. Eine t r a g b a r e  M a n n s c h a f t s le u c h te  mit 4 S ch u tz 
stäben und K la rg la sg lü h lam p e  o h n e  S ch u tz g la s  e r fo rd e r te  
ungefähr 400 U m l. /m in .

Bei d e r  D u rc h b i ld u n g  des  G e rä te s  ist zu r  V e r m i n d e 
ru n g  des  Z e i t a u fw a n d e s  bei  R e ih e n m e s s u n g e n  b e s o n d e r e r  
W e r t  auf  die  M ö g l ic h k e i t  e iner  schne l len  A u s w e c h s lu n g  d e r  
L eu ch ten  g e l e g t  w o rd e n .  E in g e h e n d e  V e r s u c h s m e s s u n g e n  
h a b e n  die  B ra u c h b a rk e i t  des  G e r ä te s  e rw iesen .

W I R T S C H A
F ra n k r e ic h s  E i s e n e r z g e w i n n u n g  im  1. V i e r t e l j a h r  1932.

Bezirk 1930
t

1931
t

1932
t

Lothr ingen:
Metz, Diedenhot 'en 5 437 351 4 390 326 2 960 066
Briey, L ongw y,
Minières . . . . 6 477 314 5 467 111 3 820 463

N a n c y ....................... 384 125 332 143 170218
Normandie . . . . 540 851 500 138 388 501
Anjou, B re ta g n e  . . 137 495 100 773 46 456
I n d r e ............................ 9 671 5 678 1 238
Südwesten . . . . 950 8 198 289
Pyrenäen .................. 39 984 39 135 4 603
Tarn, H é rau l t

Aveyron ................... 1 659 1 751 —

Gard, Ardèche,
L o z è r e .................. 8 005 1 229 292

zus. 13 037 405 10 846 482 7 392 126

E r z - u n d  H ü t t e n g e w i n n u n g  S p a n i e n s  im  1. V ie r t e l  j a h r  1932.

1. V ie r t e l j a h r ± 1932
E rzeug n is 1931 1932 g e g e n  1931

t • t t

E i s e n e r z ................................ 919 117 492 462 426 655
K u p f e r e r z ............................ 857 686 511 874 -  345 812
Bleierz ................................ 32 731 28 825 -  3 906
Z i n k e r z ................................ 29 032 22 618 6 414
R o h e i s e n ............................ 160 431 67 444 92 987
Rohstahl ............................ 173 978 118 730 - 55 248
K u p f e r ................................ 5 328 —

B l e i ......................................... 34 457 29 544 -  4 913
Z i n k ..................................... 2 636 2 321 315
S i l b e r ..................................... 9,5

G e w i n n u n g  u n d  B e l e g s c h a f t  
des  n i e d e r s c h l e s i s c h e n  B e r g b a u s  im  J u n i  19321.

Zeit

Kohlen
förderung 

arbeits- 
lnsges. täglich

Koks
erzeu
gung

Preß-
kohlen-

her-
stellung

Durchschnittlich 
angelegte Arbeiter in

Stein- | P reß 
kohlen- Ko.ke- kohlen-

1000 t gruben reien werken

1930 . . . .
Monats

durchschnitt

5744

479

1050

88

118

10
J24 863 1023 83

1931 . . . .
Monats

durchschnitt

4546

379 ! 15

782

65

77

6
j l 9  045 637 50

1932: Jan. 370 15 67 7 16910 559 53
Febr. 363 15 63 5 16 887 559 42
März 359 14 67 4 16 648 568 40
April
Mai

372
333

14
14

59
63

3
3

16 653 
16 492

558
553

25
26

Juni 345 13 66 3 16 222 561 23

Jan.-Juni
Monats

durchschnitt

2143

357 } "

384

64

25

4
j  16 635 560 35

J u n i  
K oh le  K oks 

t t

J a n u a r - J u n i  
Kohle  Koks 

t t

Gesamtabsatz  (oh n e  
S e lbs tverbrauch  un d
D e p u t a t e ) ...................

davon 
innerhalb D e u tsc h la nd s  
nach dem Ausland  . .

282 607 85 919 1 814017 399 949

257 980 
24 627

75 882 
10 037

1 653 716 
160 301

324 157 
75 792

F T L I C H E S.
B r e n n s t o f f a u s f u h r  G r o ß b r i t a n n i e n s  im  J u l i  1932.

L adeversch i f  fu n g e n Bunker-

Zeit
Kohle K oks P re ß k o h le

ver-
schif-

W e r t W e r t W e r t fungen

1000 je 1.1 1000 je l . t 1000 je  1.1 1000
l . t s d l . t s d l . t s d l . t

1930 ................... 54 879 16 8 2464 20 6 1006 20 5 15617
Monatsdurchschnitt 4 573 16 8 205 20 6 84 20 5 1301
1 9 3 1 ................... 42 750 16 3 2399 18 7 760 19 6 14610
Monatsdurchschnitt 3 562 16 3 200 18 7 63 19 6 1217

1932: J a n u a r  . 3313 15 11 278 18 3 50 18 7 1234
F e b r u a r  . 3 233 15 9 196 18 7 54 18 4 1247
M ärz  . . 2 926 15 10 135 18 6 61 18 1 1289
April  . . 3 622 16 1 132 18 3 81 18 1 1185
M a i . . . 3 299 16 5 93 18 5 41 18 5 1078
Ju n i  . . 3 430 16 4 98 17 11 95 18 1 1090
Jul i . . . 3 334 16 7 155 17 3 72 18 3 1180

F ö r d e r a n t e i l  ( i n  k g )  je  v e r f a h r e n e  S c h i c h t  

in  d e n  w i c h t i g s t e n  d e u t s c h e n  S t e i n k o h l e n b e z i r k e n .

Z e i t

1930 . . .
1931 . . .

1932: Jan .  
F ebr .  
M ärz  
April 
Mai 
Jun i

1678 1198 1888 
1891 1268 2103

1998 1337 
2036 1383 
2070 1401 
2081 1382 
2094 1389 
2094 1390

2126
2145
2182
2205
2200
2240

1122
1142

1167
1163
1190
1187
1167
1180

930
993

1011
1025
1043
1048
1028
1017

B e rg m ä n n is c h e
B e le g s c h a f t1

-o "
O f!

1352 983 
1490 1038

1557 1094 
15871129 
1608 1141 
1615 1121 
1620 1129 
1622 1129

1434
1579

1595
1606
1629
1643
1624
1662

I
«

866 702 
896 745

930 761 
929 771 
948 785 
946 788 
922 769 
935 765

1 Das ist die Gesamtbelegschaft ohne die in Kokereien und Neben
betrieben sowie in Brikettfabriken Beschäftigten.

D u r c h s c h n i t t s l ö h n e  je  S c h i c h t  im  p o l n i s c h 
o b e r s c h l e s i s c h e n  S t e i n k o h l e n b e r g b a u  ( i n  G o l d m a r k ) .

Zeit

K oh len -  un d  
G e s te in s h a u e r

Lei- Bar- Gesamt- 
stungs- ver- 1 ein
lohn1 dienst1 kommen1

G e s a m t 
b e l e g sc h a f t

Lei- Bar- Gesamt- 
stungs- ver- ein

lohn1 dienst1 kommen1

1930 . . . . 6,08 6,46 6,81 4 , 3 9 4,68 4,94
1931: Jan .  . . 6,02 6,39 6,82 4 , 3 9 4,68 4,98

April . 5,89 6,28 6,62 4 , 3 5 4,64 4,91
Juli  . . 5,93 6,31 6,62 4,36 4,66 4,91
Okt.  . . 5,95 6,34 6,67 4,36 4,64 4,89
D e z . . . 5,97 6,36 6,87 4,37 4,68 5,06

1932: Jan .  . . 5,87 6,24 6,71 4,35 4,64 4,99
F e b r .  . 5,27 5,61 6,09 3,97 4,23 4,60
M ä rz  . 5,35 5,69 6,15 3,99 4,26 4,61
April . 5,38 5,73 6,13 4,01 4,27 4,61

• nngaui.il UC3 V Cl C1U5 I
Schlesiens, Waldenburg-Altwasser.

i Der Leistungslohn und der Barverdienst sind auf 1 verfahrene Schicht 
bezogen, das Gesamteinkommen jedoch auf 1 vergütete Schicht.

B e r g a r b e i t e r l ö h n e  im  R u h r b e z i r k .  W e g e n  d e r  E r 
k lä ru n g  d e r  e inze lnen  B e g r i f fe  s iehe  die  a u s f ü h r l i c h e n  E r 
l ä u t e r u n g e n  in Nr.  4/1932, S. 98 ff.



786 G l ü c k a u f Nr.  35

Z a h l e n t a f e l  1. L e is tu ng s loh n  u n d  B a rv e rd ie n s t

Ze i t

Kohlen-  und  
G e s te in s h a u e r

G e sa m tb e le g s c h a f t  
o h n e  | einschl.  

N e b e n b e t r i e b e

Leistungs
lohn
M

Barver
dienst

J i

Leistungs
lohn
J i

Barver
dienst

J i

Leistungs
lohn
J i

Barver
dienst

M

1930 . . . . 9,94 ]0,30 8,72 9,06 8,64 9,00
1931 . . . . 9,04 9,39 8,00 8,33 7,93 8,28

1932:Jan .  . 7,67 7,99 6,81 7,12 6,75 7,08
F eb r .  . 7,69 8,00 6,83 7,12 6,77 7,07
M ärz  . 7,66 7,98 6,81 7,12 6,75 7,08
April . 7,66 7,98 6,81 7,09 6,75 7,05
Mai . 7,66 7,98 6,79 7,11 6,73 7,07
Juni  . 7,65 7,97 6,79 7,08 6,73 7,04

Z a h l e n t a f e l  2. W e r t  d e s  G e s a m t e in k o m m e n s  je Schicht.

K ohlen-  und  
G e s t e i n s h a u e r

G e sa m tb e le g s c h a f t  
o h n e  | einschl. 

N e b e n b e t r i e b e
Zeit

auf 1 ver auf 1 ver auf 1 ver auf 1 ver auf 1 ver auf 1 ver
gütete fahrene gütete fahrene gütete fahrene

Schicht Schicht Schicht
M M J i M A

1930 . . . 10,48 10,94 9,21 9,57 9,15 9,50
1931 . . . 9,58 9,96 8,49 8,79 8,44 8,74

1932: Jan . 8,19 8,30 7,28 7,37 7,24 7,33
Febr. 8,22 8,33 7,30 7,39 7,25 7,33
M ärz 8,16 8,28 7,27 7,38 7,23 7,34
April 8,13 8,30 7,23 7,34 7,18 7,29
Mai 8,08 8,31 7,20 7,37 7,16

7,05
7,33

Juni 7,97 8,41 7,09 7,42 7,37

D u r c h s c h n i t t s l ö h n e  je  v e r f a h r e n e  S c h ic h t  in  d e n  w i c h t i g s t e n  d e u t s c h e n  S t e i n k o h l e n b e z i r k e n .

W e g e n  d e r  E r k l ä ru n g  de r  e inzelnen Begri ffe  s iehe  die ausfü h r l i c h en  E r l ä u t e r u n g e n  in Nr.  4/1932, S. 98.

K o h l e n -  u n d  G e s t e i n s h a u e r .  G e s a m t b e l e g s c h a f t 1.

M o n a t
Ruhr
bezirk

M

Aachen

J i

Ober
schlesien

J t

Nieder
schlesien

A

Sachsen

A
M o n a t

Ruhr-
bezirk

J i

Aachen

A

Ober
schlesien

A

Nieder
schlesien

A

Sachsen

A

A. L e i s t u n g s l o h n

1932: J a n u a r  . . . 7,67 7,02 6,71 5,67 6,29 1932: J a n u a r  . . . 6,75 6,12 5,21 5,12 5,81
F e b r u a r  . . 7,69 6,96 6,70 5,68 6,32 F e b r u a r  . . 6,77 6,09 5,21 5,13 5,83
M ärz  . . . 7,66 6,89 6,74 5,68 6,31 M ärz  . . . 6,75 6,06 5,23 5,12 5,82
A p r i l .  . . . 7,66 6,91 6,77 5,67 6,30 A p r i l .  . . . 6,75 6,04 5,24 5,12 5,81
Mai . . . . 7,66 6,91 6,75 5,63 6,24 Mai . . . . 6,73 6,07 5,23 5,09 5,76
Ju n i  . . . . 7,65 6,94 6,74 5,64 6,25 Ju n i  . . . . 6,73 6,07 5,23 5,10 5,77

B. B a r v e r d i e n s t
1 9 3 2 : J a n u a r  . . . 7,99 7,25 7,02 5,87 6,45 1932: J a n u a r  . . . 7,08 6,34 5,45 5,36 5,99

F e b r u a r  . . 8,00 7,19 7,01 5,88 6,48 F e b r u a r  . . 7,07 6,30 5,45 5,35 5,99
M ärz  . . . 7,98 7,10 7,07 5,88 6,48 M ärz  . . . 7,08 6,27 5,48 5,36 6,01
A p r i l .  . . . 7,98 7,14 7,09 5,86 6,46 A p r i l .  . . . 7,05 6,24 5,47 5,33 5,97
Mai . . . . 7,98 7,13 7,08 5,83 6,41 Mai . . . . 7,07 6,30 5,49 5,34 5,97
Ju n i  . . . . 7,97 7,17 7,06 5,84 6,41 Ju n i  . . . . 7,04 6,27 5,46 5,31 5,94

1 Einschl. der Arbeiter in Nebenbetrieben.

Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  B e l e g s c h a f t 1 im  R u h r b e z i r k  n a c h  A r b e i t e r g r u p p e n  ( G e s a m t b e l e g s c h a f t  =  100).

Zeit

U n t e r  t a g e Ü b e r t a g e
Gesamt

belegschaft 
(Sp. 6 +  11)

Davon
Arbeiter

in
Neben

betrieben

Kohlen-
und

Gesteins
hauer

Gedinge
schlepper

Reparatur
hauer

sonstige
Arbeiter

zus. 
(Sp. 2 - 5 )

Fach
arbeiter

sonstige
Arbeiter

Jugend
liche 
unter 

16 Jahren

weibliche
Arbeiter

zus. 
(Sp. 7 -1 0 )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

1930 . . . 46,84 4,70 10,11 15,64 77,29 6,96 14,27 1,43 0,05 22,71 100 5,81
1931 . . . 46,92 3,45 9,78 15,37 75,52 7,95 15,12 1,36 0,05 24,48 100 6,14

1932: Jan . 47,33 2,81 9,53 15,39 75,06 8,38 15,21 1,30 0,05 24,94 100 6,14
F ebr . 47,33 2,75 9,42 15,44 74,94 8,43 15,32 1,26 0,05 25,06 100 6,19
M ärz 47,17 2,74 9,39 15,35 74,62 8,59 15,53 1,21 0,05 25,38 100 6,36
April 46,90 2,83 9,29 15,34 74,36 8,69 15,54 1,36 0,05 25,64 100 6,39
Mai 46,78 2,86 9,20 15,45 74,29 8,69 15,49 1,48 0,05 25,71 100 6,45
Ju n i 46,86 2,85 9,14 15,41 74,26 8,75 15,46 1,48 0,05 25,74 100 6,46

1 Zahl der vorhandenen angelegten Arbeiter im Jahres- bzw. Monatsdurchschnitt.

Ü b e r - ,  N e b e n -  u n d  F e i e r s c h i c h t e n  im  R u h r b e z i r k  a u f  e i n e n  a n g e l e g t e n  A r b e i t e r .

M o n a t sd u rc h s c h n i t t  
bzw .  M o n a t 1

V e r fa h re n e
Schichten

F e ie r sc h ich te n

insges.

davon infolge

insges.

davon 
Über- und 

Neben
schichten

Absatz
mangels

W agen
mangels

betriebs
technischer

Gründe

Arbeits
streitig
keiten

Kran

insges.

klieit
davon
durch
Unfall

Feierns (ent
schuldigt 

wie unent
schuldigt)

ent
schädigten

Urlaubs

1930 ............................ 20,98 0,53 4,55 2,41 0,03 1,10 0,34 0,23 0,78
1 9 3 1 ............................ 20,37 0,53 5,16 3,10 — 0,02 0,04 1,12 0,35 0,17 0,71

1932: J a n u a r .  . . 19,58 0,61 6,03 4,44 — 0,02 0,01 1,18 0,37 0,14 0,24
F e b r u a r  . . 18,82 0,44 6,62 5,01 — 0,02 __ 1,24 0,37 0,13 0,22
M ärz  . . . 19,26 0,55 6,29 4,68 — 0,04 __ 1,16 0,37 0,13 0,28
April  . . . 18,98 0,40 6,42 5,02 — 0,03 __ 0,97 0,33 0,11 0,29
Mai . . . . 20,00 0,67 5,67 4,02 — 0,01 __ 1,05 0,36 0,13 0,46
Ju n i  . . . . 18,94 0,47 6,53 4,45 — 0,03 — 1,06 0,35 0,12 0,87

1 B erechnet auf 25 A rbeits tage.
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E n g l isch e r  K o h len -  u n d  F r a c h t e n m a r k t

in de r  am 19. A u g u s t  1932 e n d ig e n d e n  W o c h e 1.

1. K o h l e n m a r k t  (B örse  zu N evvcast le -on-Tyne) .  
W ährend  in d e r  B e r ich tsw o c h e  B u n k e rk o h le  ziemlich 
guten A bsa tz  fa n d  u n d  auch  in Q a s k o k s  b e sse re  A u s 
sichten bes tan den ,  b l ieb  d ie  L ag e  in allen ä n d e rn  S or ten  
unveränder t.  D er  P r e i s r ü c k g a n g  fü r  K o k s k o h le  h a t  sich 
bisher n ich t  w e i t e r  fo r tg e se tz t ,  w en n g le ich  au ch  die 
Exporteure  mit e iner  w e i te rn  H e r a b s e t z u n g  d e r  K o k s 
kohlenpre ise  rech n en .  A uch  N o r th u m b e r l a n d  ist j e tz t  dem 
Beispiel D u rh a m s  g e fo lg t  u n d  h a t  K o k s k o h le  im P re ise  
herabgesetz t . B isher  feh l t  n och  die am tl iche  B es tä t igung ,  
daß ein A u f trag  d e r  le t t i schen  S ta a ts e i s e n b a h n e n  ü b e r  
50000 t K esse lkoh le  auf  d em  M a r k t  vo r l ieg t ,  m a n  sp r ich t  
jedoch von d e r  M ö g l ic h k e i t  e iner  A b n a h m e  von  200000 t 
Kohle inne rha lb  eines J ah re s .  N ac h  e in em  s p ä t e m  Bericht 
sollen sich die  A n fo rd e ru n g e n  d e r  le t t i schen  S taa tse i se n 
bahnen für  die  k o m m e n d e n  3 M o n a te  n u r  auf  25000 t 
Durham- o d e r  N o r th u m b e r l a n d -K o h le  b e lau fen ,  A n g e b o te  
müssen bis zum  29. A u g u s t  e in g e re ich t  sein. Die G a s w e r k e  
von L a nd sk ro n a  w ü n s c h te n  A n g e b o te  ü b e r  4800 t D u rh a m -  
Gas- und  -K o k sk o h le .  Die  b esse rn  S o r ten  K esse lkohle  
standen ziemlich g u t  zu  Buche,  a b e r  au ch  h ie r  m a c h t  sich 
der M angel  an  S ich tg e sc h ä f te n  b e m e rk b a r .  Mit  A u sn a h m e  
des G a sk o k sg esch ä f t s ,  das  in d e r  B e r ich tsw o ch e  noch  am 
meisten befr ied ig te ,  w a r  d e r  K o k s m a r k t  flau. G r o ß e  E r 
le ichterung rief die  M e l d u n g  auf  d e m  K o h le n m a rk t  hervor ,  
daß die angeb l iche  w e i t e re  B e s c h rä n k u n g  d e r  b r i t i schen  
Kohleneinfuhr nach  Belgien  n ich t  den  T a t s a c h e n  entsprich t .  
Die zugete i l te  Q u o te  b le ib t  nach  w ie  v o r  b e s teh e n .  Die  
Kohlen- u n d  K o k s n o t i e ru n g e n  s ind  in d e r  B e r ich tsw o ch e  
ohne A u sna hm e  die g le ichen  d e r  V o rw o c h e  geb l ieb en .

2. F r a c h t e n m a r k t .  In allen T e i l en  des  L an d es  w a r  
der K o h le n c h a r te rm a rk t  in d e r  B e r ich tsw o ch e  a u ß e r o r d e n t 
lich ruhig, nach  e in igen  R ich tu n g en  s o g a r  ä u ß e r s t  flau. 
Das M it te lm eer-  u n d  das  A d r ia -G e sch ä f t  vo m  T y n e  aus,  
das noch kürz l ich  v e rh ä l tn i s m ä ß ig  ak t iv  w ar ,  ließ in de r  
Berichtswoche s e h r  zu  w ü n s c h e n  ü b r ig .  D e r  Küsten-  u n d  
der bal tische H a n d e l  w a re n  gle ichfa l ls  flau. D e r  a n g e b o te n e  
Schiffsraum n im m t  d a u e r n d  zu, A uss ich ten  auf  eine 
Besserung s ind  ebenfa l ls  n ich t  v o rh a n d e n .  In C ard i f f  und

1 Nach CoIIiery Guardian vom 19. August 1932, S. 350 und 369.

den  ä n d e rn  K ü s ten s ta t io n e n  w a r  d ie  L ag e  u n g e f ä h r  d ie se lbe ,  
b e s c h r ä n k te  N a c h f ra g e  bei  ü b e r r e ic h l ic h em  A n g e b o t  an 
S ch if fs raum . A n g e le g t  w u r d e n  fü r  C a rd i f f -G e n u a  5 / 8 1 /2  s, 
-Le H a v r e  3 / 4 1 /2  s, -A le xa n d r ie n  6 s u n d  -R ive r  P la ta  9 s.

L o n d o n e r  P re i s n o t i e r u n g e n  fü r  N e b e n e r z e u g n i s s e 1.

In A n b e t ra c h t  d e r  F e r ien  h e r r s c h te  au f  d e m  N e b en -  
p r o d u k t e n m a r k t  in d e r  le tz ten  W o c h e  a l lg em e in e  Ruhe.  
N eue  G e sch ä f te  w u rd e n  n u r  s e h r  w e n ig e  g e tä t ig t .  P e ch  
k o n n te  sich auch  w e i te rh in  g u t  b e h a u p t e n ;  mit  d e r  f o r t 
g e se tz t  g u te n  N a c h f r a g e  fü r  T e e r  fü r  die  A u s fu h r  k o n n te  
sich  auch  d e r  W e r t  fü r  R o h te e r  au f  e iner  z u f r i e d e n 
s te l lenden  H ö h e  ha l ten ,  u n g e a c h te t  d e r  r u h ig e n  L ag e  fü r  
K reoso t ,  K arbol-  u n d  K reso lsäure .  Auf d em  B e n z o lm a rk t  
w a ren  die V e rk ä u fe  in d e r  le tz ten  W o c h e  zu fr ie d en s te l l e n d ,  
die E rz e u g u n g  k o n n te  v o l l s t ä n d ig  a b g e s e t z t  w e rd e n .  D a 
g e g e n  ist T o lu o l  in d e r  je tz ig en  J a h r e s z e i t  im a l lg em e in e n  
n u r  s c h w e r  v erkäuf l ich .  Die  P re ise  s ind  rein  nominell .

N e b e n e rz e u g n is

Benzol  ( S t a n d a rd p re i s )  . 1 Gail.
R e i n b e n z o l ......................... 1 „
R e i n t o l u o l ............................. 1 „
K a rb o ls ä u re ,  ro h  60%  . 1 „

„ kris t.  . . . 1 lb.
S o lv e n tn a p h th a  I, ger . ,

O s t e n .................................1 Gail.
S o lv e n tn a p h th a  1, ger. ,

W e s t e n ............................. 1 „
R o h n a p h th a  .........................  1 „
K r e o s o t ..................................1 „
Pech ,  fob  O s tk ü s t e  . . . 1  1. t 

„ „ W e s t k ü s t e  . . 1 „
T e e r  .......................................1 „
S c h w efe ls au res  A m m o 

niak, 20,6% Stickstoff  1 „

Auf d em  M a r k t  fü r  s c h w e f e l s a u e r s  A m m o n i a k  
blieben die P re ise  u n v e rä n d e r t .  D er  R ü c k g a n g  d e r  
E rz e u g u n g ,  h e rv o r g e ru fe n  d u rc h  die  S t i l legung  v on  K o k s 
öfen, ist d u rc h  eine v e rm e h r t e  Z u n a h m e  d e r  sy n th e t i schen  
G e w in n u n g  m e h r  als au sgeg l ich en  w o rd e n .

1 Nach Colliery Guardian vom 19. August 1932, S. 355.

In d e r  W o c h e  e n d ig e n d  am 
12. A u g u s t  19. A u g u s t

1/3 —1/4 , 1/4
1/10— 2/ —

2 /2  | 2 / -

1/5 V2  

/ 5 > /2  / 5 V 4

1/3

/ I I
/ 2 1 /2 - /4  | / 2 V2 - / 3 /V2  

95

4 5 / - 4 8 / 6

I
5 £ 5 s

Förderung und Verkehrslage im Ruhrbezirk1.

T ag
K o h len 

f ö r d e r u n g

t

K o k s 
e r 

z e u g u n g

t

P reß -
kohlen-

her-
s te l lu n g

t

W a g e n s t e l l u n g  
zu den

Zechen, Kokereien und Preß
kohlenwerken des Ruhrbezirks 
(Wagen auf 10 t Ladegewicht 

zurückgeführt)

rÄ i ' . ig | gefehlt

Duisburg- 
R uhrorter2

t

B re n n s to

Kanal-
Zechen-

H ä f e n

t

f fv e rsand

private
Rhein-

t

insges .

t

W asser
stand 

des Rheins 
bei Caub 
(normal 
2,30 m)

m

Aug. 14. S o n n ta g \  74  OV)
— 1 101 - — — — _

15. 231 990 10 974 15 347 - 18 360 25 989 9 127 53 476 2,80
16. 198 386 38 161 8 374 13 432 - 20 541 36 996 6 955 64 492 2,78
17. 211 200 38 565 7 701 13 399 - 20 087 19 178 8 754 48 019 2,71
18. 230 863 37 227 7 780 12 307 - 22 827 23 034 12 690 58 551 2,63
19. 234 993 36 715 9 882 14 429 - 22 053 32 921 10 089 65 063 2,56
20. 171 988 38 827 6 695 13 507 — 18 968 20 924 4 616 44 508 2,50

zus. 1 279 420 263 747 51 406 83 522 - 122 836 159 042 52 231 334 109
arbei ts tägl . 213 237 37 678 8 568 13 920 — 20 473 26 507 8 705 55 685 .

Vorläufige Zahlen. — 1 Kipper- und Kranverladungen.

P A  T E N T B E R I C H T .
G e b r a u c h s m u s te r - E in t r a g u n g e n ,

bekanntgemacht im Patentblatt vom 10. August 1932.

l a .  1227835. W i lf r ied  F lä m rich ,  R e ck l in g h a u se n .  F e d e r  
zur U n te r s tü t z u n g  s c h w in g e n d e r ,  m e c h a n is c h  a n g e t r i e b e n e r  
Sieb- od e r  R ü t t e le i n r i c h tu n g e n  u . d g l .  2 8 .6 .3 2 .

5 b .  1227769. F r ied .  K ru p p  A .G . ,  E ssen .  Salz- und  
G es te inb o h re r .  3 1 .1 0 .3 1 .

5 b .  1228095. » B a rb a ra «  A.G., D o r tm u n d .  V e rs te l lb a re  
H a l tev o r r i ch tu n g  fü r  S p r i t z d ü s e n  an  B o h r h ä m m e r n .  2 .3 .32 .

5c . 1227819. H e in r i c h  T o u s s a i n t ,  B er l in -L ankw itz ,  
und B ochu m er  E i s e n h ü t t e  H e i n t z m a n n  & C o .  G. m. b. H.,

B o c h u m .  B o lz e n v e r b in d u n g  fü r  d e n  e i s e rn e n  G r u b e n a u s b a u .  
22. 7. 32.

5 c .  1227863. H ü s e r  & W e b e r ,  S p ro c k h ö v e l - N ie d e r 
s t ü t e r  (W es t f . ) .  Aus  zw ei  a n e i n a n d e r  a n g e l e n k te n  B ü g e ln  
b e s t e h e n d e  E c k v e r b i n d u n g  f ü r  d e n  G r u b e n a u s b a u .  3 0 .6 .3 1 .

5 d .  1227787. Karl  O s th u s ,  B o c h u m - W e r n e .  Kipp-  
sch iene .  2 1 .6 .3 2 .

5 d .  1227882.  C o n t i n e n ta l  G u m m i - W e r k e  A .G . ,  H a n 
n o ver .  W e t t e r l u t t e n d i c h t u n g  au s  G u m m i .  4. 6. 32.

8 1 e .  1228026. C o n t i n e n ta l  G u m m i - W e r k e  A .G . ,  H a n 
n o ver .  F ö r d e r b a n d ,  T r a n s p o r t b a n d  o. dg l .  2 3 . 7 . 3 2 .
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81 e. 1228088. H u g o  Klerner ,  G e lsen k i rchen .  Doppel-  
m o t o r e n a n t r i e b  an S c h ü t te l ru ts c h e n ,  bei dem  zwei M o to re n  
d ie  R u ts c h e  zw isc h e n  sich n eh m en .  8 .1 2 .3 1 .

P a te n t -A n m e ld u n g e n ,
die vom 10. August 1932 an zwei Monate lang in der Auslegehalle 

des Reichspatentamtes ausliegen.

1 a ,  21. K. 124496. F ried .  K rup p  A .G. ,  G ru s o n w e rk ,  
M a g d e b u r g -B u c k a u .  K lass ie r ros t ,  bei dem  auf  h in t e r 
e in a n d e r  a n g e o r d n e t e n  W el len  den  R os t  b i ldend e  Scheiben 
n e b e n e i n a n d e r  b e fe s t i g t  sind . 3. 3. 32.

5 d ,  11. M. 113904. E w ald  Milde, B er l in -F r iedenau .  
R e c h e n a r t ig e s  V e r la d e g e r ä t  mi t  H a n d g r i f f e n  und  mit  
H a s p e la n t r i e b .  2 .2 .3 1 .

10a,  15. Sch. 86602. D r .-Ing. eh. G u s ta v  H i lge r ,  Gle iwi tz  
(O.-S.). S c ha ch to fe n  zu r  E r z e u g u n g  von  H alb -  o d e r  G a n z 
koks.  3 0 .5 .2 8 .

3 5 a ,  22. S. 92284. S ie m e n s -S c h u c k e r tw e rk e  A. G., Berlin- 
S iem en ss ta d t .  K u rv e n sch e ib e  für  F ö rd e r m a sc h in e n .  18.6.29.

35c ,  3. A. 62849. A l lgem eine  E lek t r iz i tä ts -G ese l lscha f t ,  
Berl in.  Mit  e iner  D ä m p fu n g s e in r i c h tu n g  v e r s e h e n e r  B re m s 
lü f tm a g n e t .  2 5 .7 .3 1 .

D eu tsch e  P a te n te .
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden 
ist, läuft die fünfjährige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen 

das Patent erhoben werden kann.)

l c  (8). 5 5 5 9 2 1 ,  vom  2 7 . 2 . 3 0 .  E r te i lu n g  b e k a n n t 
g e m a c h t  am  1 4 .7 .32 .  C e s a g  C e n t r a l - E u r o p ä i s c h e  
S c h w i m m a u f b e r e i t u n g s - A . G .  in B e r l i n .  Verfahren  
zu r  S chau m sch w im m a ufbere i tun g  von P hospha ten  und  
son s t ig en  nichtsu lfid ischen Mineralien.  P r io r i t ä t  vom 
1 .3 .2 9  is t in A n sp ru ch  g e n o m m e n .

D en  E rz t rü b e n  sollen  g e r in g e  M e n g e n  von  u n m i t t e l 
b a re n  U m s e t z u n g s e rz e u g n i s s e n  h ö h e re r  F e t t s ä u r e n  mit 
o rg a n i sc h e n  A m in e n  d e r  a l ipha t ischen  o d e r  a ro m a t i s ch e n  
R eihe  z u g e se t z t  w e rd e n .

5c  (9). 5 5 6 2 5 9 ,  vom 23. 10. 30. E r te i lu n g  b e k a n n t 
g e m a c h t  am 1 4 .7 .32 .  C a r l  H e i n e m a n n  in R e c k l i n g 
h a u s e n .  V erbindungsschuh fü r  den Grubenausbau.  Zus.  
z. Pat.  539567. D as  H a u p t p a t e n t  h a t  a n g e fa n g e n  am  31.3.29.

Die  b e iden  Teile ,  die bei d e m  aus  S tab e isen  g eb i ld e te n  
Schuh  die F ü h r u n g s ö s e n  fü r  die A u sb au te i le  m i te in an d e r  
v e rb in d e n  u nd  den  R ücken  des  S chuhes  b ilden, s ind  in de r  
N ä h e  d e r  F ü h r u n g s ö s e n  so  m i te in a n d e r  v e rb u n d e n ,  daß 
sie sich n icht  v o n e in a n d e r  en t fe rn e n  können .  In d e r  Mit te  
k ön n en  die b e iden  T e ile  so  nach a u ß e n  g e b o g e n  sein , daß  
sie eine Ö s e  bi lden,  in die ein A n sa tz  des  zw ischen  den 
b e iden  A u sba u te i le n  e in g e le g t e n  Q u e ts c h h o lz e s  e ingre if t .

5 d  (9). 5 5 6 2 4 4 ,  vom  10. 3. 27. E r t e i l u n g  b e k a n n t 
g e m a c h t  am 1 4 .7 .32 .  G u s t a v  D ü s t e r l o h  in S p r o c k 
h ö v e l  (W es tf . ) .  E lek tr ische  Lichtanlage  fü r  unter tage.

Die A n lag e  b e s t e h t  aus  e inem  fü r  e ine b e s t im m te  
A nzahl  v on  L am pen  g e n ü g e n d e n  S t r o m e r z e u g e r  und  einem 
ihn u n m i t t e lb a r  a n t r e ib e n d e n  D ru c k lu f tm o to r .  Die  Lei 
t u n g e n ,  die den  S t ro m  d en  L a m p en  e ines  A bbaufe ldes ,  
S t r eb s  o. dgl.  zu fü h ren ,  s ind in d e r  R ohr-  o d e r  S ch la u c h 
l e i tu n g  u n te rg e b r a c h t ,  die  zum Z u fü h re n  d e r  D ru ck lu f t  zu 
d em  A n t r i e b s m o to r  fü r  den  S t r o m e r z e u g e r  dient.

1 0a  (24). 5 5 6 0 6 2 ,  v om  2 9 .6 .26 .  E r te i lu n g  b e k a n n t 
g e m a c h t  am  1 4 .7 .3 2 .  M e t a 11 g e s e 11 s c h a f t A. G. in 
F r a n k f u r t  (M ain) .  Verfahren  zum  Schw elen  von w a sse r 
reichen B rennstoffen .

Die in m i t t e lb a r  d u rc h  D a m p f  beh e iz te n  T ro c k n e rn  
e n t s te h e n d e n  B rü d en  sollen  in B rü d e n v e r w e r t u n g s a n la g e n  
in N ie d e r d r u c k d a m p f  u m g e w a n d e l t  w e rd e n .  D iese r  D am p f  
w ird  a l sd a n n  ü b e rh i t z t  u n d  am  A u s t r a g e n d e  in die  S c h w e i 
k a m m e r  e in e r  S c h w e ia n lag e  ge le i te t ,  du rch  die d e r  zu 
s c h w e le n d e  B ren n s to f f  z. B. mit Hilfe e ines  F ö r d e r b a n d e s  
h in d u r c h g e f ü h r t  w ird .  Z u m  B eheizen  d e r  T r o c k n e r  kann 
m a n  den  A b d a m p f  e in e r  D a m p fm a s c h in e  v e r w e n d e n ,  die 
zum A n tr i e b  e ines  S t r o m e r z e u g e r s  d ien t ,  d e ssen  e lek tr i sch e r  
S t ro m  g an z  o d e r  zum T e i l  in dem  Ü b e rh i t z e r  für  den  in 
d e r  B r ü d e n v e r w e r t u n g s a n la g e  e rz e u g te n  N ie d e rd r u c k d a m p f  
zu r  W ä r m e e r z e u g u n g  b e n u tz t  w i rd  und  zu m  B eheizen  des  
den  B re n n s to f f  d u rc h  d ie  S c h w e ik a m m e r  fö r d e rn d e n  Mitte ls  
so w ie  zum  E rh i tz en  d e s  d u rc h  die S c h w e ik a m m e r  s t r ö m e n 
d en  S ch w e lm i t t e l s  v e r w e n d e t  w e rd e n  kann.

10a  (24). 5 5 6 2 4 5 ,  v om  4 .1 1 .2 6 .  E r t e i l u n g  b e k a n n t 
g e m a c h t  am 1 4 .7 .3 2 .  D e u t s c h e  E r d ö l - A . G .  in B e r l i n -

S c h ö n e b e r g .  Verfahren  zu r  G ew in n u n g  von U rteer  und 
S ch w elkok s  durch V ersch w e lu n g  b i tum inö ser  Stoffe.

D u rc h  die b i t u m in ö s e n  S to f fe  so l len im G egenstrom  
feu ch te  S p ü lg a se  g e le i t e t  w e r d e n ,  die  eine  h ö h ere  T e m p e 
r a tu r  h a b en  als die im a l lg e m e in e n  fü r  die U r te e rg ew in 
n u n g  v e r w e n d e te  (6 0 0 0 C). Die G a s e  w e rd e n  beim Ein
t r e t e n  in den  u n te rh a lb  d e r  S c h w e iz o n e  befindl ichen heißen, 
völl ig  e n t le e r t e n  R ü c k s ta n d  u n te r  B i ld u n g  von W assergas  
auf  die zu läss ige  S c h w e i t e m p e r a t u r  a b ge k üh l t .

81 e (1). 5 5 6 0 2 3 ,  vom  1 2 .8 .3 1 .  E r te i lu n g  bekannt 
g e m a c h t  am  1 4 .7 .3 2 .  A. W . M a c k e n s e n  G . m . b . H .  in 
M a g d e b u r g - N .  A b d eck u n g  fü r  F örderbänder ,  die an 
b e l ieb ig e r  w ech se ln de r  S te l le  beschickt w erden .

Die F ö r d e r b ä n d e r  s ind d u rch  ein S tah lband ,  ein ela
s t i sches  Band o d e r  ein G l ie d e rb a n d  aus  e inem beliebigen 
B aus to f f  a b g e d e c k t .  D as  A b d e c k b a n d  ist an de r  Vor
r i c h tu n g ,  die zum B eschicken  d e r  F ö r d e r b ä n d e r  dient, so 
u m g e le n k t ,  d a ß  das  F ö r d e r b a n d  be sch ick t  w e rd e n  kann und 
die B esch ick u n g ss te l l e  beim V e r fa h re n  d e r  Beschickungs
v o r r i c h tu n g  se lb s t t ä t i g  e n t s p r e c h e n d  v e r le g t  wird. Das 
A b d e ck b a n d  kann  d u rch  ein G e w i c h t  g e s p a n n t  werden.

81 e (10). 5 5 6 1 3 5 ,  vo m  1 9 .4 .31 .  E r te i lu n g  bekannt 
g e m a c h t  am 14. 7. 32. M a s c h i n e n f a b r i k  B u c k a u  
R.  W o l f  A .G .  in M a g d e b u r g .  L a geru n g  für Förder
bandle i tro llen .

Die  W el le  d e r  Rollen  is t  in G e h ä u s e n  gelagert ,  die 
in T r a g b ö c k e n  ru h en .  J e d e s  G e h ä u s e  ha t  un ten  eine 
zy l ind r ische  T ra g f l ä c h e  u n d  an j e d e r  Seite  eine  zur  H aup t 
achse  des  G e h ä u s e s  s e n k r e c h t  s t e h e n d e  S tützfläche.  Jeder 
T r a g b o c k  is t o b e n  mit  e iner  e n t s p re c h e n d  de r  Neigung 
d e r  R o l lenachse  g e n e ig te n  A u f lag e r f läche  fü r  das  Gehäuse  
u n d  an  d e n  Sei ten  d ie se r  A u f lag e r f lä c h e  mit zwei Armen 
v e rseh en ,  die  e inen  z y l in d r i sch en  K opf  haben .  Die Köpfe 
d e r  A rm e  w e r d e n  v on  d en  S tü tz f läch en  des  Gehäuses 
u m f a ß t  u n d  h a b en  e ine g e m e in s a m e  Achse  mit  der  zylin
d r i sc h en  T ra g f l ä c h e  des  G e h ä u se s .  D iese  Achse  bildet eine 
Q u e rm i t t e la c h s e  des  G e h ä u s e s .

81 e (12). 5 5 6 0 2 4 ,  vom  3 1 .3 .3 1 .  E r te i lu n g  bekannt 
g e m a c h t  am 1 4 .7 .3 2 .  » E i n t r a c h t «  B r a u n k o h l e n 
w e r k e  u n d  B r i k e 11 f a b r i k e n und  Dr. -Ing. M a x  
M a y e r  in N e u  W e l z o w  (N.-L). A bstre ich p la t te  für 
F ö rderbän der .

Die P la t t e  is t in d e r  Q u e r r i c h t u n g  des  F ö rderbandes  
in kle ine T e i le  ge te i l t ,  v on  d e n e n  j e d e r  fü r  sich aus der 
G e b ra u c h s s t e l l u n g  e n t f e r n t  w e r d e n  kann.  Z u  dem Zweck 
k ann  j e d e r  Teil  au f  e ine r  zu r  B a n d e b e n e  parallelen , in 
e inem W in k e l  zu r  B e w e g u n g s r i c h t u n g  des  B andes  liegen
d en  W el le  s c h w in g b a r  un d  mit  e inem  H u b -  u nd  Feststeil 
m itte l v e r s e h e n  sein.

81 e (19). 5 5 6 0 2 5 ,  v o m  6 . 7 . 2 9 .  E r te i lu n g  bekannt
g e m a c h t  am  14. 7. 32. S o c i é t é  d e  T r a n s b o r d e m e n t  au 
P o r t  d e  S t r a s b o u r g  in S t r a ß b u r g .  Förderer.  Prio
r i tä t  vom  5 . 7 . 2 8  is t in A n sp ru c h  g e n o m m e n .

D er  F ö r d e r e r  h a t  ein en d lo se s ,  a u s  s ta r ren ,  in der 
F ö r d e r r i c h t u n g  in n e rh a lb  b e s t im m t e r  G re n z e n  verschieb
b a re n  G l ie d e rn  b e s t e h e n d e s  F ö r d e r m i t t e l  (Band oder 
Kette) , das  in e inem  a u s z i e h b a re n  R a h m e n  ge lage r t  ist. 
Die  G l ie d e r  d e s  F ö r d e r m i t t e l s  s ind  du rc h  Zapfen  mit
e in a n d e r  v e rb u n d e n ,  d ie  an  ih ren  E n d e n  in Führungen 
des  a u sz i e h b a re n  R a h m e n s  la u fen d e  Rollen t r ag e n  und in 
Schli tze  d e r  b e n a c h b a r t e n  G l ie d e r  e ingre ifen .

81 e (108). 5 5 6 2 3 7 ,  v o m  1 3 .7 .2 9 .  E r te i lu n g  bekannt
g e m a c h t  am  14 .7 .3 2 .  W i t k o w i t z e r  B e r g b a u -  u n d  
E i s e n h ü 11 e n - G  e w e r k s c h a f t  in W i t k o w i t z  und 
A l f r e d  S c h i n d l e r  in P r i v o z  (T sc h ec h o s lo w ak e i ) .  Ver
la dee in r ich tu ng  fü r  B r iket te ,  F o rm s te in e  u. dgl.

Die  E in r ic h tu n g  h a t  e ine  au s  h ä n g e n d e n  Gummi
sch läu c h en  b e s t e h e n d e  G r e i f v o r r i c h tu n g .  D er  Durchmesser 
d e r  Sch läu ch e  w ird ,  n a c h d e m  d ie se  d u rc h  S enken  der  Vor
r i c h tu n g  zw isch e n  die mit  Z w i s c h e n r a u m  auf  e iner Unte r 
la ge  r u h e n d e n  B r ike t te  o. dg l .  e i n g e t r e t e n  sind, zwecks 
d e re n  E r f a s s u n g  d a d u r c h  v e r g r ö ß e r t ,  d a ß  auf  die Schlauch
en d e n  ein a c h s r e c h te r  D ru ck  a u s g e ü b t  w ird .  Durch  Ver
g r ö ß e r u n g  des  D u r c h m e s s e r s  d e r  Sch lä u ch e  erzielt man, 
d a ß  b e n a c h b a r t e  S c h lä u c h e  d e r  V o r r i c h tu n g  die Brikette 
z w ischen  sich fe s tp re s se n .

-
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B Ü C H E R S C H A  U.
E n g l i s c h - D e u t s c h e  Geologisch-Mineralogische Termino

logie. Eine E in f ü h ru n g  in die  im D e u ts c h e n  u n d  E n g 
lischen in G e o lo g ie ,  M in e ra lo g ie ,  G e s te i n s k u n d e  un d  
L a g e rs tä t t e n k u n d e  g e b rä u c h l ic h e n  A u sd rü ck e .  Von 
William R. J o n e s ,  D. Sc. (L ond .) ,  D. J. C., F. G. S., 
M. J . M .  M., L e c tu re r  in G e o lo g y ,  R oyal  S chool  of 
Mines, London ,  u n d  Dr.  A rn o ld  C i s s a r z ,  P r iv a td o z e n t  
für M ine ra log ie  u n d  G e s t e i n s k u n d e  an d e r  U n iv e r s i t ä t  
F re ib u rg  (B re i sg au ) .  250 S. L o n d o n  1931, T h o m a s  
M urby  & Co. Leipzig ,  M ax  W e g .  P re is  geb .  12 s 6 d. 

Es hande l t  sich h ie r  um  ein z w e isp r a c h ig e s  Buch ,  das  
Seite für Seite links  den  en g l ischen ,  r ech ts  d e n  d e u t sc h e n  
Text b r in g t  u nd  dazu  d ie n e n  soll,  den  S tu d ie r e n d e n  b e id e r  
Sprachgebiete  die K e n n tn i s  d e r  im g e o lo g i s c h e n  u n d  m in e 
ralogischen S chr i f t tum  v e r w e n d e te n  F a c h a u s d r ü c k e  zu v e r 
mitteln. D a rü b e r  h in a us  h o f fen  die  V e r fa sse r ,  d aß  ihr  Buch 
auch dem F a c h g e n o s s e n  in d em  einen  o d e r  ä n d e rn  Falle  
von Nutzen  se in  w e rd e .

Die A ufgabe ,  die  sich die  b e id e n  V e r fa s s e r  g e se t z t  
haben, lösen sie n ich t  nach  A r t  e ines  W ö r t e r b u c h e s  d u rch  
einfache G e g e n ü b e r s t e l l u n g  u n d  Ü b e r t r a g u n g  de s  je w e i l ig en  
Schlagwortes , s o n d e r n  d u rc h  sach l iche  E in k le id u n g  in e inen 
mehr oder  m ind er  a u s fü h r l i c h e n  e r l ä u t e r n d e n  T e x t .  D iese r  
erstreckt sich ü b e r  d e n  g e s a m te n  L e h r in h a l t  d e r  im T ite l  
genannten  W is s e n s c h a f te n  u n d  e rfü l l t  in se inen  24 A b 
schnitten n eb en  d em  e ige n t l ich e n  Z w e c k  d e r  B eg r i f f s 
erk lärung auch  die E r fo r d e rn i s s e  e ines  k n a p p  g e h a l t e n e n  
Lehrbuches, das  als R e p e t i to r iu m  s e h r  g e e i g n e t  ist.

M ehrere  A n h ä n g e  e r w e i t e rn  no ch  den  In h a l t  des  
Werkes. So s ind  d ie  im  S c h r i f t tu m  b e id e r  L än d e r  g e 
bräuchlichen A b k ü rz u n g e n  a u f g e f ü h r t  u n d  w e i t e r  in be- 
sondern  V erg le ich s ta fe ln  d ie  e n g l i s c h e n  wie  d ie  d e u t sc h e n  
Bezeichnungen für  M a ß e  u n d  G e w ic h te ,  fü r  d ie  ch em isc h en  
Elemente u nd  die M in e ra ln a m e n  z u sa m m e n g e s te l l t .  D as  
beschl ießende,  nach  b e id e n  S p ra ch e n  g e t r e n n t e  In h a l t s 
verzeichnis zähl t  die  e r l ä u te r t e n  F a c h a u s d r ü c k e  u n te r  A n 
gabe der  Buchste l le  au f  u n d  d ie n t  d a m i t  e in e r  b e q u e m e n  
Benutzung.

Die F o r s c h u n g s t ä t i g k e i t  des  G e o lo g e n  u m f a ß t  den 
ganzen E rd k re is  u n d  f in d e t  d e m g e m ä ß  m e h r s p ra c h i g e n  
Ausdruck. Ihr E r fo lg  w ird  s icherl ich  g e f ö r d e r t ,  w e n n  ü b e r  
den Sinn des  in d e r  F r e m d s p r a c h e  v e rw e n d e te n  F a c h w o r t e s  
klares V ers tänd n is  h e r r sc h t .  D ie  sc h o n  v o r h a n d e n e n  t e c h 
nischen W ö r t e r b ü c h e r  v e r s a g e n  in vie len Fällen,  u n d  d a h e r  
kommt das  v o r l ie g e n d e  u m f a s s e n d e r e  Buch e inem  t a t s ä c h 
lichen Bedürfnis  e n tg e g e n .  Es w ird  d e m  d e r  M in e ra lo g ie  
und G eologie  Bef l issenen  b e id e r  S p r a c h g e b ie te  zu m  N u tz en  
gereichen u nd  v e rd i e n t  w a r m e  E m p f e h lu n g ,  d ie  n ic h t  d u rch  
E rw ähnung  e inze lner  M ä n g e l  g e m i n d e r t  w e r d e n  soll,  die 
einem Buch in e r s te r  A u f lag e  im m e r  a n ha f ten .

K l o c k m a n n .

Surveying Calculations. V o n  F re d e r ic k  W i n i b e r g ,  Lec 
tu re r  in M ine  S u rv ey in g ,  S choo l  o f  M e ta l l i f e ro u s  Mining ,  
C am b o rn e ,  C o rn w a l l .  132 S. m i t  47 Abb. L o n d o n  1931, 
Mining P u b l ica t io n s ,  Ltd. P re i s  g eb .  12 s 6 d.

Das Buch is t als E r g ä n z u n g  zu d e s  V e r f a s s e r s  »M eta l l i 
ferous Mine S u r v e y i n g « 1 e r s c h ie n e n  u n d  e n th ä l t  in 8 A b 
schnitten im w e sen t l ic h en  B e r e c h n u n g e n  un d  K o n s t ru k t io n e n ,  
die auf den d o r t  b e s c h r ie b e n e n  M e ß v e r f a h r e n  b e ru h e n .  
Neben R ich tungs-  u n d  K o o r d in a t e n r e c h n u n g e n  b e im  P o ly 
gonzuge und  A u f t r a g u n g  d e r  E r g e b n i s s e  w e r d e n  B e re c h 
nungen für  S ch a c h t lo tu n g e n ,  fü r  A n g a b e n  ü b e r -  un d  u n t e r 
tage sowie  fü r  H ö h e n m e s s u n g e n ,  T a c h y m e t e r a u f n a h m e n  
und M a s se n e rm i t t lu n g e n  b e h a n d e l t .  D e r  z e ich n e r i s c he n  und  
rechner ischen B e s t i m m u n g  d e s  V e r la u fe s  v on  G e b i rg s -  
schichten — L a g e r s t ä t t e n  u n d  S t ö r u n g e n  — fo lg t  die B e 
rechnung d e r  U n te r l a g e n  fü r  das  A b s te c k e n  v on  E ise n 
bahnkurven. ln  d en  b e id e n  le tz te n  A b s c h n i t t e n  w e r d e n

1 Glückauf 1926, S. 129.

die A u sg le i c h u n g  v o n  B e o b a c h tu n g s e r g e b n i s s e n  u n d  die 
F e h le r fo r tp f l a n z u n g  e rö r te r t .

F ü r  die an sich z w e c k m ä ß ig  a u s g e w ä h l t e n  A u fg a b e n  
w e r d e n  z w a r  ins e inze lne  g e h e n d e  A u s fü h ru n g s v o r s c h r i f t e n ,  
a b e r  keinerle i  B e g r ü n d u n g e n  o d e r  B e w e i s f ü h r u n g e n  g e 
g e b en .  D ie  r e c h t  e in fach  g e h a l t e n e n  A b b i ld u n g e n  w irken ,  
b e s o n d e r s  bei d e r  D a r s t e l l u n g  von  S ch ic h ten f lächen ,  n icht  
an schau l ich  g e n u g .  W e n n  in den  m e is t  ü b e r f lü s s ig e rw e is e  
mit  sechs-  o d e r  s i eb e n s te l l ig en  L o g a r i th m e n  d u r c h g e r e c h 
n e ten  Beispie len  u. a. d ie  E rg e b n i s s e  von  F a d e n - T a c h y m e t e r 

a u fn a h m e n  au f  yQQ F u ß  ( =  e tw a  3 m m ),  d ie  S tr e ich-  und  

Fa l lw inke l  v on  G e b i rg s s c h ic h t e n  au f  10", d ie  a u s g e g l i c h e n e n  

W in k e l  von K le in d re ie c k s m e ss u n g e n  au f  Yqqq "  e rm i t te l t

w e rd e n ,  so  e n t s p re c h e n  d iese  R e c h n u n g s g e n a u i g k e i t e n  in 
k e iner  W e ise  d en  bei d e r  M e s s u n g  m ö g l ic h e n  G e n a u ig k e i t e n .

Im ü b r i g e n  b ie te t  das  Buch d en  d e u t s c h e n  F a c h le u te n  
n ic h ts  N eues .  G. S c h u l t e .

Les Houillères Européennes. (A tlas  C h â te l  e t  D oll fus .)
11 S. m i t  12 K a r te n .  P a r i s  1931, S oc ié té  de  D o c u m e n 
ta t io n  Indus tr ie l le .  P re is  geb .  150 Fr.

Die  V e rö f fe n t l i c h u n g  e ines  u m f a s s e n d e n  K a r t e n w e r k e s  
ü b e r  G r u b e n f e l d e r  u n d  B e s i t z v e rh ä l tn i s se  in d en  e u r o p ä 
ischen  K o h le n g e b ie te n  m u ß  in e iner  Zei t ,  in d e r  kein  B e 
s i tz s t an d  als g e s i c h e r t  g e l te n  kann ,  als g e w a g t  e rs ch e in en .  
I n d e s se n  ze ig t  sich, d a ß  nach  d e m  g r o ß e n  B es i tzw ech se l  
im R u h rg e b ie t ,  nach  d e r  B e e n d ig u n g  des  W i e d e r a u f b a u s  
in den  n o rd f r a n z ö s i s c h e n  B ez irken  u n d  n ach  d e r  v o r l ä u f ig e n  
U m s c h ic h tu n g  d e r  B es i t zv e rh ä l tn i s se  in O s to b e r s c h le s ie n  
d e r  Z e i t a b sch n i t t ,  d e r  d ie  u n m i t t e lb a r  d u rc h  d en  K r ieg  
b e d in g te n  t e r r i to r i a le n  V e r ä n d e r u n g e n  u m f a ß t ,  n u n m e h r  
als a b g e s c h lo s s e n  g e l te n  da r f .  Ih m  k ö n n e n  die  V e r 
s c h m e lzu n g e n ,  die sich  im e n g l i sc h en  K o h le n b e r g b a u  a n 
b a h n e n ,  schon  k a u m  noch  z u g e r e c h n e t  w e rd e n .  H ie r  w ird  
das  v o r l i e g e n d e  W e r k  v o rau s s ich t l i ch  a u ch  z u e r s t  B e r ic h 
t i g u n g e n  e rh a l te n  m ü sse n .  D av o n  a b g e s e h e n ,  h ä l t  je d o c h  
die V e rö f f e n t l i c h u n g  einen  B es i t z s ta n d  fes t,  d e r  w ic h t ig  
g e n u g  au ch  als A u s g a n g s p u n k t  fü r  k ü n f t ig e  V e r ä n d e r u n g e n  
ist. D ie se r  V orte i l  d e s  W e r k e s  v e r b i n d e t  sich  m i t  e inëm  
än d e rn .  Es is t m e in e s  W is s e n s  se i t  1911, d. h. se i t  d e r  
H e r a u s g a b e  d e s  Atlas  g é n é ra l e  d e s  h o u i l lè r e s  v o n  G r ü n e r  
u n d  B o u s q u e t ,  d a s  e r s te  W e rk ,  das  in z u v e r l ä s s ig e r  W e ise  
d en  F e ld e rb e s i t z  in d en  e u ro p ä i s c h e n  K o h le n g e b ie te n  d a r 
stell t .  Die  f r a n z ö s is c h e n  B ecken  s ind  ziemlich vo l lzäh l ig  
v e r t r e t e n ,  e b e n s o  die b e lg isch en .  V o n  d en  e n g l i s c h e n  B e 
z i rken  s ind die w ic h t ig s t e n ,  näm lich  D u r h a m  u n d  N o r th -  
u m b e r la n d ,  Y o rk sh i re ,  S ü d w a le s  u n d  S ch o t t la n d ,  v e r t r e t e n .  
D e u ts c h l a n d  is t  m i t  d e m  R u h rb ez i rk ,  d e m  A a c h e n e r  G e b ie t  
u n d  O b e r s c h l e s ie n ,  P o le n  m i t  O s to b e r s c h le s i e n  u n d  D o m -  
b ro w a ,  d ie  T s c h e c h o s lo w a k e i  m i t  d e m  O s t r a u - K a r w i n e r  
Bezirk v e r t r e t e n .  Sch l ieß l ich  is t au ch  d a s  D o n e z -B e ck e n  
e in b e z o g e n  w o r d e n .  N e b e n  d e m  K a r t e n w e r k  g ib t  ein V e r 
ze ichn is  A u fsch lu ß  ü b e r  d ie  N a m e n  d e r  B e r g w e r k s g e s e l l 
s c ha f ten .  W e r tv o l l  i s t  e ine  A u fz ä h lu n g  d e r  G r u b e n  u n te r  
d em  G e s ic h t s p u n k t  d e r  von  ih n e n  g e f ö r d e r t e n  K o h le n so r te n ,  
e b e n s o  ein V e rg le ic h  d e r  N a m e n s b e z e i c h n u n g e n  fü r  die  
K o r n g r ö ß e n  in  d e n  v e r s c h ie d e n e n  L ä n d e rn .  W ü n s c h e n s w e r t  
w ä re  no ch  ein i n t e r n a t io n a l e r  V e rg le ic h  d e r  K o h le n a r t e n  
u n d  ih r e r  B e z e ic h n u n g e n  g e w e s e n .  D ie  S c h w ie r ig k e i t e n  
d e r  A u f s t e l l u n g  e ines  so lc h e n  S c h e m a s  d ü r f t e n  nach  d e n  
A rb e i t e n  des  In t e rn a t io n a l e n  G e o lo g e n - K o n g r e s s e s  u n d  
n ach  d e n  U n t e r s u c h u n g e n  vo n  A u fh ä u s e r  u n d  S c h o n d o r f f  
n icht  m e h r  u n ü b e rw in d l ic h  sein . D a s  b e i g e f ü g te  s t a t i s t i sch e  
M a te r ia l  g ib t  g u t e  A u fsc h lü s se  ü b e r  d ie  f r a n zö s is c h e  K o h le n 
w ir t sc h a f t ,  v e rn a c h l ä s s i g t  a b e r  in d ie se m  P u n k te  f a s t  vö l l ig  
d e n  B e r g b a u  d e r  ü b r i g e n  L än d e r .

D ie  V e r w e n d u n g s m ö g l i c h k e i t e n  f ü r  das  W e r k  s ind  
h a u p tsä c h l i c h  bei  F o r s c h u n g s i n s t i t u t e n  u n d  B ib l io th e k e n  
g e g e b e n .  D ie  g u t e  A u s f ü h r u n g  u n d  d ie  V o l l s t ä n d ig k e i t



d es  K a r te n m a te r ia l s  m a ch e n  es  a b e r  fü r  alle, die  sich mit  
F r a g e n  d e r  eu ro p ä i s c h e n  K o h len w ir t s ch a f t  zu befassen  
h ab e n ,  zu e inem  w e r tv o l le n  N ac h sc h la g e w e rk .

R e g u l .

Die Chemie der Kohle. Von Dr. phil. W a l te r  F u c h s .
510 S. mit 5 Abb.  Berlin 1931, Ju l ius  S pr inger .  Pre is
geb .  45 M>.

D e r  auf dem  G e b ie te  d e r  K oh len ch em ie  v e rd ien te  und  
b e k a n n te  V erfasse r  b e h a n d e l t  in d ie sem  b e a c h te n sw er te n  
Buche den  g e n a n n te n  G e g e n s ta n d  von  d e r  H ö h e  n eu s ten  
W issens .  N a c h d e m  er den  pflanzlichen U r s p r u n g  d e r  festen 
fossi len  Brennstoffe  h e rv o r g e h o b e n  hat , g e h t  er g ründ l ich  
auf das  chem ische  M ater ia l  d e r  P f lanze  so w ie  auf ihre  
S y s te m a t ik  im chem ischen  un d  b o ta n ischen  Sinne ein. 
W e i te r  e rö r te r t  er  das  A b s te rb e n  u n d  den  Zerfal l d e r  
P f lanzen  in d e r  N a tu r  d u rch  w e i tg e h e n d e  E r lä u te ru n g  der  
b io log ischen  Z e rse tz u n g e n  sow ie  de r  Z e r s e t z u n g s p ro d u k te  
d e r  Pflanze.

D iesem  e in fü h ren d e n  A bschnit t  fo lgen  die Be
sp re c h u n g e n  des  T orfes ,  d e r  B rau n k oh le  u n d  d e r  S te in 
kohle ,  u n d  z w a r  n ach  g em e in sa m e n  G e s ich t sp u n k ten ,  indem  
ihre  F u n d s tä t t e n  u nd  Arten ,  die p e t ro g rap h i sch e  K en n 
zeichnung ,  die  p hys ika l i sche  un d  chem ische  U n te r su c h u n g ,  
das  V e rha l t e n  bei  chem ischen  E in w irk u n g e n  usw .  zum 
G e g e n s ta n d  le h r re ich e r  A b h a n d lu n g e n  g em a c h t  w erd en ,  die 
auch  die n eu s ten  E rk en n tn is se  d e r  W issen sch af t  g e n ü g e n d  
be rücks ich t igen .

D e r  fünf te  u n d  le tz te  A bschn i t t  stell t  eine v e rg le ich en de  
C h e m ie  von  T o r f  u nd  Kohle  d a r ;  h ie r w e rd en  die che m isch 
ana ly t i schen  V e rfah ren  d e r  B renn s to f fu n te rsuchu n g ,  die 
E rg eb n is se  d e r  chem ischen  U n te r s u c h u n g  de r  Brennstoffe ,  
die C h em ie  d e r  Bestandte i le  d e r  fes ten  B rennstoffe  usw. 
z u sa m m e n fa s se n d  e rö r te r t .  Schließlich w ird  noch  eine 
gesch ich t l iche  E n tw ic k lu n g  de r  h eu t igen  Kenntn isse  ü b e r  
die E n ts t e h u n g  d e r  fes ten  Brennstoffe  in d e r  N a tu r  sow ie  
eine  E in te i lung  de r  T o r fe  u n d  Kohlen  g eb o te n .  Das  in h a l t 
reiche, fesse lnde  Buch k a n n  w a r m  e m p fo h len  w erd en .

W i n t e r .

Berl-Lunge. Chemisch-technische Untersuchungsmethoden.
U n te r  M i tw i rk u n g  von  J . D ’A n s ,  D.  A u f h ä u s e r  u . a .  
hrsg. von  In g . -C h em .D r .p h i l .  E rns t  B e r l ,  P ro fe s so r  de r  
techn ischen  C hem ie  u nd  E le k t ro ch em ie  an d e r  T e c h 
nischen H ochsch u le  D a rm s ta d t .  2. Bd., l . T .  878 S. mit 
215 Abb. u nd  3 Taf .  2. T. 917 S. mit 86 Abb. 8., vollst ,  
u m g e a rb .  u n d  verm .  Aufl. Berlin 1932, Ju l ius  S pr inger .  
P re is  geb .  je 69 M.

D er  v o r l ie g en d e  zw eite  Band des  b e k a n n te n  ana ly t i sch 
chem ischen  H a n d b u c h e s  ist in zwei  g e t r e n n te n  Te i len  e r 
schienen, von  d en en  d e r  ers te  Teil  Brennstoffe ,  Krafts to ffe ,  
K esse lspe isew asser ,  T r in k w a ss e r ,  A b w ässe r ,  Luft, v e r 
flüss ig te  u nd  k o m p r im ie r te  G a se  und  die U n te r s u c h u n g s 
v e r f ah re n  d e r  chem ischen  G ro ß in d u s t r i e  (Säuren,  Soda,  
C h lo r)  sow ie  d e r  K ali industr ie  u m faß t .  D e r  zw ei te  Teil  
ist g a n z  den M eta l len  g e w id m e t ,  u n d  z w a r  s ind n ich t  nu r  
die w ich t ig s ten  H ande lsm eta l le ,  so n d e rn  auch  eine  se h r  
g r o ß e  A nzahl  a n d e re r  Metalle ,  im g a n z e n  e tw a  40, b e 
a rb e i te t  w o rd e n .  Se lbs tvers tänd l ich  w e rd e n  auch  die 
U n te r s u c h u n g sv e r fa h r e n  d e r  Erze,, die P r o b e n a h m e  usw. 
b e sp ro ch en .  D a  S o n d er fach leu te  die e inzelnen Kapitel 
b e a rb e i te t  h ab en ,  b ie te t  die k r i t i sche  S ich tung  d e r  V e r 
f ah ren  auch  d em  w e n ig e r  E r fah ren en  e inen zuver läss igen  
H a n d w e ise r .  Le ider  ist d e r  A bschn i t t  ü b e r  die U n te r 
su c h u n g  d e r  B renns to ffe  rech t  d ü rf t ig  ausgefa l len .  Ein seh r  
g u t  u n d  z e i tg e m ä ß  b e a rb e i te t e r  A bschn i t t  b esch ä f t ig t  sich 
mit den K rafts to ffen .  A uch für die ä n d e rn  A bschn i t te  ist 
die Art  d e r  B e a rb e i tu n g  seh r  erf reulich, da  n eb en  den  
eigentl ichen U n te r s u c h u n g s v e r f a h r e n  auch  so ns t ig e r  e in 
sch läg ig e r  W issenss to f f  reichl ich g e b o te n  wird .

Die Z u v er lä s s ig ke i t  d e r  A n g a b e n  dieses  fü r  die T e c h n ik  
u n d  die w is senschaf t l ichen  Ins t i tu te  gle ich  u ne n tb e h r l i c h en

H a n d b u c h e s  h ab e n  die f r ü h e m  A u f lag en  bere i ts  zur Genüge 
b ew iesen .  D as  W e r k  b ed a r f  k e in e r  w e i te rn  Empfehlung.

B. N e u m a n n .

R u h rk o h le n -H a n d b u c h .  Ein  H i l f sb u ch  fü r  den Betrieb 
von In d u s t r i e fe u e ru n g e n  mit  R uhrb ren n s to f fen .  Hrsg. 
vom  R he in isch -W es tfä l ischen  K oh len-Synd ika t ,  Essen.
2. A u sg a b e  1932. 218 S. mi t  Abb. Berlin 1932, Kom
m iss ionsve r lag  von  Ju l ius  Spr in ge r .  Pre is  geb. 3 M.

Das R u h r k o h le n - H a n d b u c h  is t in e iner g e g e n ü b e r  der 
e r s t e n 1 u m g e a rb e i t e te n  u n d  e rg ä n z t e n  A u sg a b e  von neuem 
erschienen. N eu  h in z u g e k o m m e n  s ind die Abschnit te  über 
die L a g e ru n g  d e r  K ohle  und  ü b e r  die  feuer fes ten  Bau
stoffe . Die  B e h a n d lu n g  d e r  D a m p fk e s se l f e u e ru n g en  hat 
eine w esen t l iche  V e r b e s s e r u n g  u n d  E rw e i te ru n g  erfahren, 
indem  auf die  fü r  die  V e r b r e n n u n g  auf  d em  Planros t  und 
W a n d e r r o s t  so w ie  in d e r  S ta u b f e u e ru n g  zu beachtenden 
G es ic h t sp u n k te  g e s o n d e r t  u n d  a u s füh r l i c h e r  e ingegangen 
wird .  D ab e i  g e b e n  die in Z a h le n ta fe ln  zusammenges te l l ten  
E rg e bn i s se  v e r s c h ie d e n e r  V e rd a m p fu n g sv e rsu c h e  einen 
g u ten  Ü berb lick  ü b e r  e inze lne  F eu e ru n g s a r te n .  Die Rost
s t a b a u s b i ld u n g  u n d  d e re n  W e rk s to f f e  w e rd e n  ebenfalls 
ku rz  beh an de l t .  In den  e rs ten  T e i len  mit den  physikal ischen 
u n d  chem ischen  Z a h le n a n g a b e n  u n d  d en  fü r  die Mengen
m e ssu n g e n  von  G as ,  W a s s e r  u n d  D a m p f  erforderl ichen 
D aten  s ind  einige w e i t e re  im p ra k t i s c h e n  Betr ieb häufig 
g e b ra u c h te  A n g a b e n  h in z u g e fü g t  w o rd e n ,  w o b e i  besonders 
die F a d e n k o r r e k tu r  bei  T e m p e r a tu r m e s s u n g e n  mit Glas- 
th e r m o m e te r n  u n d  die be i  B le n d e n m e ssu n g e n  notwendigen 
Z usc h lä ge  zur  D u rch f lu ß z ah l  fü r  R o h r r a u h ig k e i t  und un
scha r fe  K an ten  e r w ä h n t  seien.  Die  w e i t e rn  Abschnit te  des 
Buches,  w e lch e  die V e rb re n n u n g ,  die Ent-  u n d  Vergasung 
d e r  B renns to ffe  sow ie  d e re n  A n w e n d u n g  in Industrieöfen 
b eh a nd e ln ,  en th a l ten  zah l re iche  R echnungsbe isp ie le ,  die als 
A n le i tung  g u te  D ienste  le is ten k ö n n e n .

D as  Buch b ie te t  w e r tv o l le  A nh a l t sz ah le n  für  Rech
n u n g e n  al le r Art , d ie  fü r  d en  B etr ieb  von  Kesseln, 
F e u e ru n g e n ,  V e rg a su n g s -  u n d  E n tg a s u n g sa n la g e n  sowie 
Indu s tr ieö fen  in B e trac h t  k o m m e n .  D e r  B etr iebsm ann wird 
d ab e i  die  k n a p p e  u n d  ü b e rs ich t l ich e  D a rs te l lu ng  besonders

b e ^ rÜ ßen ' L i t t e r s c h e i d t .

Zur Besprechung eingegangene Bücher.
(Die Schriftleitung behält sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

S c h l o m a n n ,  A lfred :  W ir t s c h a f t ,  T e c h n ik  und Wirt
sch a f t sp rü fu n g .  (D er  W ir t s c h a f t s p rü fe r ,  H. 4.) 51 S. 
Berlin, Ju l ius  Sp r in ge r .  P re is  geh .  2,60 M.

S t e i n i t z ,  E. W . :  R ich t ige  M asch in en sc h m ie ru n g .  Kraft
m a sch inen ,  A rb e i t sm asc h in e n ,  T ra n s p o r tw e s e n ,  Kraft
f a h rz e u g e .  K u rze r  W e g w e i s e r  fü r  die Praxis.  177 S. 
mi t  46 Abb. Berlin, Ju l ius  S p r ing e r .  Pre is  geh.  7,80 Jt. 

Elf te  T e c h n is c h e  T a g u n g  d es  D eu tsch en  Braunkohlen 
in d u s tr ie -V ere in s ,  E. V., Halle  (Saale) April 1932. 86 S. 
mi t  Abb. Halle  (Saale) , W i lh e lm  Knapp. Preis geh. 
6 J i .

T h o r a n ,  A lfred :  Die  E r d ö l v e r s o r g u n g  u n te r  dem  Einfluß 
de r  g e o g ra p h i s c h e n  V erh ä l tn is se  d e r  Förderländer . 
152 S. mi t  7 Abb.  Leipzig, B. G. T e u b n e r .  Preis in 
P a p p b d .  6 M .

Dissertationen.
' A i c h h o r n ,  W i lh e lm :  Ü b er  die  Z u s a m m e n d rü c k u n g  des 

B odens  in fo lge  ö r t l ich e r  B e las tung .  Rechnerische Be
t r a c h tu n g e n  im A n sch lu ß  an  V e rsu ch e  aus dem Erd
b a u la b o ra to r iu m  d e r  B e rg a k a d e m ie  Fre iberg .  (Berg
a k a d e m ie  F re ib e rg . )  46 S. mi t  33 Abb. 

B a u m g a r t n e r ,  Karl :  Ein S c h e ib e n -S t r e b b a u  mit neu
a r t ig e m  P reß l in g s -V o l lv e r sa tz  aus  ba l l igem Versatz- 
g u te  b e im  n o r d w e s t b ö h m i s c h e n  Braunkohlen-Haupt-  
flöz. (B e rg a k a d e m ie  F re ib e rg . )  46 S. mit 42 Abb. auf 
Taf .  Borna-L eipz ig ,  R o b e r t  N o sk e .

1 G lückauf 1930, S. 593.
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Bl a n k ,  Karl: Die W a s s e r h a l t u n g s f r a g e  u n d  die Z e c h e n 
s t il legungen in d e r  H a lb in se l  des  R u h rg e b ie te s .  (B e rg 
akadem ie  F re ib e rg . )  61 S. m i t  2 Taf .

K o h l s c h e i n ,  W i lh e lm :  U n te r s u c h u n g e n  ü b e r  die B e d e u 
tung  der  L euch ten  in B ra u n k o h le n b r ik e t t f a b r ik e n  für 
die S icherheit  des  Betr iebes .  (B e rg a k a d e m ie  F re ib e rg . )  
21 S. mit 42 Abb.

S c h u l z e ,  G ü n th e r :  K o h le n p e t ro g ra p h i s c h e  U n te r s u c h u n 
g e n  ü b e r  B randsch ie fe r .  ( B e rg a k a d e m ie  F re ib e rg . )  58 S. 
m i t  48 Abb.

W ü r z n e r ,  E r ich :  B e n z in g e w in n u n g  aus  B r a u n k o h le  d u rch  
S c h w e lu n g  u n d  S p a l tu n g  in e inem  A r b e i t s g a n g  o h n e  
A n w e n d u n g  von  D ruck .  (B e rg a k a d e m ie  F re ib e rg . )  52 S. 
mi t  29 A bb .  H alle  (Saale),  W i lhe lm  K napp .

Z E / T S C H R / F T E N S C M A  U' .
(Eine E rklärung der Abkürzungen is t in  N r. 1 a u f den Seiten 27—30 veröffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.
N e u e  T h e o r i e n  d e r  K o h l e n b i l d u n g .  Von 

Bode. Schlägel E isen . Bd. 30. 1 .7 .3 2 .  S. 153/6. S te l lu n g 
nahme zu den  n e u e rn  A rb e i t en  v o n  T a y l o r  u n d  Stadnikoff .

E i n  n e u e r  p f l a n z l i c h e r  L e i t h o r i z o n t  i n  d e n  
u n t e r n  F e t t k o h l e n s c h i c h t e n  d e s  R u h r b e z i r k s .  
Von Kukuk u nd  G o th a n .  G lü ck a u f .  Bd. 68. 13 .8.32. S . 725/8*. 
Vorkommen und  V e r b r e i t u n g  e in e r  als P s y g m o p h y l lu m  
bezeichneten P f l a n z e n g a t tu n g .  S t r a t i g r a p h i s c h e  B e d e u tu n g  
des P f lanzenhor izon tes .

S a l t  d o m e s  o f  L o u i s i a n a  a n d  T e x a s .  Von 
Steinmayer. M i l l i n g  s a l t  i n  T e x a s .  Von  C oo ley .  C h em .  
Metall. Engg .  Bd. 39. 1932. H. 7. S. 388/91*. G e o g r a p h i s c h e  
Verbre i tung d e r  Salz- u n d  E rd ö lv o rk o m m e n .  G e w i n n u n g  
und V era rb e i tu n g  v on  S te insa lz  in T e x a s .

A p p l i c a t i o n  d e s  m é t h o d e s  d e  p r o s p e c t i o n  
é l e c t r i q u e  à l ’ é t u d e  d e s  f o n d a t i o n s  d e  h a u t s  
b a r r a g e s  e t  d e s  o u v r a g e s  a n n e x e s .  V on  L u g e o n  
und S chlum berger .  G é n ie  Civil.  Bd. 101. 6 .8 .3 2 .  S. 134/7*. 
Verwendung d e r  e l ek t r i sch e n  S c h ü r f v e r f a h re n  zu r  B o d e n 
un te rsuchung  an S p e r r m a u e r n  u n d  d e rg le ic h en .  Beispiel.

Bergwesen.
D e r  L ö f f e l g r o ß b a g g e r  i m  a m e r i k a n i s c h e n  

S t e i n k o h l e n t a g e b a u .  V o n  F r a n k e .  B ra un k o h le .  B d . 31. 
6.8.  32. S. 591/8*. A rb e i t sw e ise  d e r  L ö f f e lg ro ß b a g g e r .  
Bauliche E inzelheiten .

T h e  m a i n t e n a n c e  a n d  r e p a i r  o f  c o l l i e r y  s h a f t  
f i t t i n g s .  III. Von F u te r s .  Coll.  G u a rd .  Bd. 145. 5 .8 .3 2 .  
S. 243/5*. D e r  E inb au  v on  E in s t r i c h e n  u n d  F ü h ru n g s l e i s t e n  
in Schächte.

D i e  E n t w i c k l u n g  d e r  M e c h a n i s i e r u n g  i m  
w e s t o b e r s c h l e s i s c h e n  S t e i n k o h l e n b e r g b a u  
w ä h r e n d  d e r  l e t z t e n  Z e i t .  V on  S ie g m u n d .  Sch läge l  
Eisen. Bd. 30. 1 .8 .3 2 .  S. 191/4. Z a h le n m ä ß ig e  Ü b e rs ic h t  
über die E n tw ic k lu n g  d e r  U n te r t a g e m a s c h in e n  u n d  m e c h a 
nischen H ilf smitte l.  B e sp re c h u n g .

M o d e r n i s i n g  M i c h a e l  C o l l i e r y ,  E a s t  W e m y s s ,  
F i f  e. II und  III. I r o n C o a l T r . R e v .  B d . 125. 29 .7.32. S.157/9*.
5.8.32. S. 196/7*. W a g e n u m la u f  am  Schacht .  S iebere i.  K ra f t 
anlagen. A b b a u v e r fa h re n .

S t a g e  o u v r i e r  e n  E c o s s e .  V on  Car .  Rev.  ind. min.
1. 8. 32. H. 279. T e i l  1. S. 317/26*. A b b a u v e r f a h r e n  in 
Schottland. S t r e c k e n a u sb a u .  M e c h a n isc h e  W eg fü l l -  und 
Ladearbeit.  A u s b a u w e i s e  im  A b b au fe ld .  B e rg e m a u e r n .  
Arbeitseinte i lung u n d  B e le g u n g  d e r  Sch ich ten .  S c h rä m a rb e i t .

B r e a k i n g  a 4 0 - f t .  h a r d  p o s t  r o o f .  I ron  C oal  
Tr. Rev. Bd. 125. 5 .8 .3 2 .  S. 201*. B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  mit 
einer in H olzpfe i le r  e i n z u b a u e n d e n  V o r r i c h tu n g .

F a b r i c a t i o n  d e s  c â b l e s  d ’ e x t r a c t i o n ;  l e u r  
m i s e  e n  s e r v i c e .  V on  D u fo u r .  (Sch luß  s t a t t  F o r t s . )  
Rev. ind. min. 1 5 .7 .3 2 .  H. 278. T e i l  1. S. 293/300*. T h e o 
retisch e rfo rd e r l ich e r  D u r c h m e s s e r  von  F ö rd e r se i l e n .  E r 
m üdu n g se rsche in un g en .  B e s c h l e u n ig u n g s m e s s u n g .  D r a h t 
brüche.

A n f o r d e r u n g e n  a n  F ö r d e r k o r b f a n g -  
V o r r i c h t u n g e n .  V on  W e d d i n g .  T e c h n .  Bl. Bd. 22. 
7. 8. 32. S. 416/7. A n f o r d e r u n g e n  an  F a n g v o r r i c h t u n g e n .  
Größte  Se i lbe la s tungen .  B r e m s w e g e .  V e r w e n d u n g  l a n g sa m  
und s toßlos b r e m s e n d e r  F a n g v o r r i c h t u n g e n .

N e u e  m o d e r n e  S c h r a p p e r - L a d e m a s c h i n e  f ü r  
U b e r -  u n d  U n t e r t a g e b e t r i e b e  d e s  K o h l e n -  u n d  
K a l i b e r g b a u s .  V on  K aspe r .  S ch lä ge l  E isen . Bd. 30. 
1-8. 32. S. 189/91*. B e s c h re ib u n g  e in e r  n e u e n  H ase n c le v e r -  
Lademaschine. V e r w e n d u n g s m ö g l i c h k e i t .  B e t r i e b s e r f a h 
rungen.

' Einseitig bedruckte Abzüge der Zeitschriftenschau für Karteizwecke 
sind vom Verlag Glückauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 M  
für das Vierteljahr zu beziehen.

V i s i b l e  s i g n a i s  f o r  p i t - b o t t o m  m a c h i n e r  y. 
V on C o o p e r .  I ron  C oal  T r .  Rev. Bd. 125. 2 9 .7 .3 2 .  S. 170*. 
B e sc h re ib u n g  e in e r  s i c h tb a re n  S ig n a l g e b u n g  fü r  die 
S c h a c h t fö rd e ru n g .

L e  c o u p  d ’ e a u  d e  l a  m i n e  d ’ H o m é c o u r t .  V on  
B ru n  und  B o u n ak o ff .  Rev.  ind. min. 15.7 .32.  H. 278. Te il  1. 
S. 281/91*. B e s c h re ib u n g  e ines  g r o ß e n  W a s s e r e in b r u c h e s  
u n d  d e r  e r f o lg re ic h en  S ü m p f u n g s a rb e i t e n .

R o c k - d u s t  b a r r i e r s  f o r  l i m i t i n g  c o a l - m i n e  
e x p l o s i o n s .  Von Rice, G re e n w a l d  u n d  H o w a r t h .  I ron  
C o a l  T r .  Rev. Bd. 125. 5 .8 .3 2 .  S. 193/4*. B er ich t  ü b e r  V e r 
su c h e  des  B u re a u  of  M in es  mit  G e s t e i n s t a u b s p e r r e n  v e r 
s c h ie d en e r  B auar t .  A n f o r d e r u n g e n  an  S p e r r e n .  E r f o r d e r 
liche G e s t e i n s t a u b m e n g e .  S ch u tz  g e g e n  F e u c h t ig k e i t .  W i r k 
s a m k e i t  d e r  S p e r r e n .

A n e w  r e s c u e  v a n .  Coll.  G u a rd .  Bd. 145. 5 .8 .3 2 .  
S. 249*. I ron  C oal  T r .  Rev. Bd. 125. 5 .8 .3 2 .  S. 202*. B e 
s c h r e ib u n g  des  fü r  e ine  en g l isc h e  G r u b e n r e t t u n g s h a u p t 
stel le  b e sc h a f f t e n  n e u e n  R e t t u n g s w a g e n s .

T é l é p h o n e s  d e  s é c u r i t é  p o u r  l e s  t r a v a u x  
s o u t e r r a i n s .  V on  S avary .  Rev.  ind.  min.  1 .8 .32 .  H .  279. 
T e i l  1. S. 309/15*. Die im f r an z ö s is c h en  B e r g b a u  u n t e r 
t a g e  g eb rä u c h l ic h e n  F e rn s p r e c h e in r i c h t u n g e n .  F e r n s p r e c h e r  
fü r  R e t tu n g s t r u p p e n .  O r t f e s t e  A nlag en .

M a c h i n e  m i n i n g  a n d  s a f e t y .  V on  C h a r l to n .  
Coll.  E n g g .  B d .9. 1932. H. 102. S. 280/1*. E r f a h r u n g e n  ü b e r  
d en  E inf luß  d e r  M a s c h in e n a rb e i t  in d e r  K o h le n g e w in n u n g  
auf  die Unfälle .

T h e  R e m a - R o s i n  p n e u m a t i c  c o a l  d r y e r .  Von 
T h a u .  Coll .  G u a rd .  Bd. 145. 5 . 8 .3 2 .  S. 235/8*. T r o m m e l 
t r o c k n e r .  P n e u m a t i s c h e  K o h le n t r o c k n u n g  nach  Rosin .  
B e sc h re ib u n g  e iner  R e m a-R o s in -A n lag e .  D ie  A n la g e  in 
H ol land .

L e  n e t t o y a g e  d u  c h a r b o n  p a r  l e  p r o c é d é  
p n e u m a t i q u e .  V on  S te in m e tz e r .  (Sch luß  s t a t t  F o r t s . )  
G é n ie  Civil. Bd.  101. 3 0 .7 .3 2 .  S. 106/11*. S t a u b a b s a u g u n g  
u n d  E n t s t a u b u n g s e i n r i c h tu n g e n .  E n t s t a u b u n g  m i t  o f f en e m  
L u f t s t r o m  und  im Luftk re is lau f .

N e u e  E r f a h r u n g e n  i n  d e r  E i s e n e r z a u f b e r e i 
t u n g .  V on  D resc h e r .  S tahl  E isen . B d . 52. 11 .8 .32 .  S .773/9*. 
B e sch a f f en h e i t  d e r  u n te r s u c h t e n  E ise n e rze .  G ru n d s ä t z l i c h e s  
zur  E n tw ic k lu n g  d e r  A u f b e r e i t u n g s v e r f a h r e n  fü r  den  B e 
tr ieb . E rg e b n i s s e  b e t r i e b s m ä ß i g e r  A u fb e re i tu n g s v e r s u c h e .

Dampfkessel- und Maschinenwesen,

B e r i c h t  d e s  V e r e i n s  z u r  Ü b e r w a c h u n g  d e r  
K r a f t w i r t s c h a f t  d e r  R u h r z e c h e n  z u  E s s e n  ü b e r  
d a s  G e s c h ä f t s j a h r  1931/32. G lü ck au f .  B d . 68. 13 .8 .3 2 .  
S. 734/9. Ü b e rs i c h t  ü b e r  die T ä t i g k e i t  d e r  D a m p fa b te i l u n g ,  
d e r  w ir t sch a f t l i c h en  A b te i lu ng ,  des  L a b o r a t o r iu m s  u nd  
d e r  e l e k t ro t e c h n is c h e n  A b te i lu n g .

T h e  p r i m i n g  o f  s t e a m  b o i l e r s .  V on  M a t th e w s .  
Coll.  E n g g .  Bd. 9. 1932. H. 102. S. 289/92. G r ü n d e  fü r  das  
S p u ck en  v on  D a m p fk e s se ln .  T h e o r i e  von  F ou lk .  V e r h ü t u n g  
d e s  Spu ck en s .

V i c t o r i a n  b r o w n  c o a l  f o r  t h e  p r o d u c t i o n  
o f  p o w e r .  V o n  H a rp e r .  (Sch luß .)  Coll .  G u a rd .  Bd. 145.
5 . 8 .3 2 .  S. 247/9*. Die  R o s te ,  V e r b r e n n u n g s k a m m e r n  u n d  
f e u e r f e s t e n  B aus to f fe .  K e s s e l w i r k u n g s g r a d .  W i r t s c h a f t 
liches E rg e b n i s .

L a  c e n t r a l e  t h e r m i q u e  A r r i g h i  o u  V i t r y - S u d  
d e  l ’ U n i o n  d ’ E l e c t r i c i t é .  V on  D u m a s .  G é n ie  Civi l.  
Bd. 101. 6 . 8 .3 2 .  S. 125/34*. E i n g e h e n d e  B e s c h r e i b u n g  d e s  
n e u e n  K r a f tw e rk e s .  G e s a m t p la n ,  K o h le n l a g e rp la t z ,  K e s se l 
h au s ,  D a m p f t u r b i n e n  u n d  e le k t r i s c h e  M asc h in e n .

S c h a u b i l d l i c h e  E r f a s s u n g  d e r  t e c h n i s c h e n  
u n d  w i r t s c h a f t l i c h e n  K e n n z i f f e r n  v o n  S o n d e r 
v e n t i l a t o r e n .  V on  D o h m e n .  G lü ck a u f .  Bd. 68. 13 .8 .  32. 
S. 728/34*. D a r l e g u n g  d e r  m a t h e m a t i s c h e n  G r u n d l a g e n .



B e re c h n u n g e n  d e r  W e t t e r m e n g e ,  d e r  d y n a m isc h e n  D ru c k 
h ö h e  s o w ie  d e r  W ir tsch a f t l ich k e i ts -  u n d  K os tenz i f fe rn  an 
H a n d  von R ech en b i lde rn .

D e r  s c h ä d l i c h e  R a u m  b e i  K o l b e n k o m 
p r e s s o r e n .  Von Beran. (F o r ts . )  Sch läge l  Eisen. Bd. 30.
1 .8 .3 2 .  S. 183/8*. E in f luß  des  schäd l ichen  R au m e s  auf  die
G le i c h fö rm ig k e i t  des  K o m p r e s s o r g a n g e s :  K o lbe n w e g ,
K o lb e n g e sc h w in d ig k e i t ,  K o lb e n b e sc h le u n ig u n g ,  B esch leun i 
g u n g s d r u c k .  (Sch luß  f.)

Z w e c k m ä ß i g e  A n b r i n g u n g  v o n  S c h m i e r 
v o r r i c h t u n g e n  i n  B r a u n k o h l e n b e t r i e b e n .  Von 
Ste initz.  (Schluß.) B raunkoh le .  Bd. 31. 6. 8. 32. S. 598/600*. 
N e u e re  S c h m ie rv o r r i c h tu n g e n  für  F e t t  u nd  Öl mit te i l 
w eise  von  H a n d  e r fo lg e n d e r  B e tä t ig u ng .

T h e  s p l i c i n g  o f  r u b b e r - s h e a t e d  t r a i l i n g  
c a b l e s .  V on Ilsley u n d  H o o k e r .  Coll.  G u a rd .  Bd. 145.
5 .8 .32 .  S . 239/41*. I ron  C o a l  T r .  Rev. B d .125. 5.8.32. S. 199. 
Die  v e r sc h ied e n en  A rten  des  S p le ißens  von mit  G u m m i 
b e w e h r t e n  S ch le ppkabe ln .  Vulkanis ie ren .

Elektrotechnik.
T e c h n i s c h e  G r u n d l a g e n  u n d  A n w e n d u n g e n  

g e s t e u e r t e r  G l e i c h r i c h t e r  u n d  U m r i c h t e r .  Von 
Schenkel . E. T. Z. Bd. 53. 1 1 .8 .32 .  S. 761/86*. G ru n d z ü g e  
d e r  S te u e r u n g  e lek tr i sche r  V akuum ven t i le .  Die S te u e ru n g  
m e h rp h a s i g e r  S p a n n u n g e n .  A n w e n d u n g e n  für  die S ta rk 
s t ro m te ch n ik .  W ie d e r g a b e  eines  l a n g e m  G e d a n k e n 
a u s ta u sc h e s .

Hüttenwesen.
N e w  b l a s t - f u r n a c e  p l a n t  a t  t h e  D e r w e n t  

W o r k s  o f  t h e  U n i t e d  S t e e l  C o m p a n i e s ,  L t d .  
Von T ay lo r .  I ron  C oal  T r .  Rev. Bd. 125. 29. 7. 32. S. 164/8*. 
B e sc h re ib u n g  d e r  n eu en  H o c h o fen a n lag e .  E in r ic h tu n g e n  
zu r  B e sch ick u ng  des  H o ch o fe n s .  F ö r d e r e in r i c h tu n g e n  und  
-m o to re n .

U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d a s  W a c h s e n  v o n  
G u ß e i s e n .  Von Scheil.  Arch. E is e n h ü t te n w e s .  B d .6. 1932.
H. 2. S. 61/7*. G e fü g e ä n d e r u n g e n  d u rch  Z em en t i tze r fa l l  
u n d  O x y d a t io n .  U n g le ic h m ä ß ig e  L ä n g e n ä n d e r u n g  von  Rand 
u nd  Mitte .  Einfluß des  Q u e rsc h n i t t s  auf  das  W ac hse n .  
E rm i t t lu n g  de r  V o lu m e n ä n d e ru n g  d u rch  Zem en t i tze rfa l l .

Ü b e r  d a s  S y s t e m  K a l k - ,  E i s e n o x y d - ,  K i e s e l 
s ä u r e  i m H i n b l i c k  a u f  s e i n e  B e d e u t u n g  f ü r  d i e  
m e t a l l h ü t t e n m ä n n i s c h e n  S c h l a c k e n .  Von  Sitz. 
(F o r t s . )  Metall  Erz.  Bd.29. 1932. H . 15. S.318/23*. S chm e lz 
v e r su c h e  mit Kalzium-, Eisen-  u nd  Si l iz iumoxyd u n te r  
Z u g a b e  von  Z ink o x y d  im P la t in t ieg e l  in L u f t a tm o s p h ä re  
u n d  in r e d u z i e r e n d e r  A tm o s p h ä re .  (Schluß f.)

V e r g l e i c h e n d e  S t u d i e  ü b e r  d i e  M e t h o d e n  
d e r  P 1 a t i n g  e w  i n n u n g  a u s  d e n  E r z e n  s ü d a f r i k a 
n i s c h e r  L a g e r s t ä t t e n .  Von G ötze .  Metall  Erz. Bd.29. 
1932. H. 15. S. 313/7. Versuche .  C h lo r i e ru n g  in G e g e n w a r t  
von  Ü b e r t r ä g e rn .  P ra k t i sc h e  F o lg e r u n g e n  fü r  den  G r o ß 
b e t r ieb .  A rb e i t s e in r ic h tu n g  u nd  Kosten.

Chemische Technologie.
L o w  - 1 e m p e r a t u r e c a r b o n i s a t i o n  o f  N e w  

Z e a l a n d  c o a l s .  Von Jo ine r .  (Schluß.)  Fuel. Bd. 11. 1932. 
S. 312/5. A u sb r in g en  an T e e r ,  Öl u nd  Gas.  S chw efe lgeha l t .

I m p r o v e m e n t  o f  U p p e r  S i l e s i a n  b l a s t  f u r n a c e  
c o k e  a n d  o x i d a t i o n  o f  U p p e r  S i l e s i a n  c o a l .  Von 
K o p p e rs .  G a s  W o r ld ,  C o k in g  Sec t ion.  6. 8. 32. S. 10/4*. 
R e to r te  fü r  die  K o h le n o x y d a t io n  und  die H e r s t e l l u n g  von 
H a lb k o k s .  V e rsu c h se rg e b n is s e .  B e s t im m u n g  d e r  V e r 
k o k u n g se ig e n sc h a f t e n .  E in f luß  d e r  O fe n w e i te  u n d  v e r 
sch ied e n e r  B e im isch u n g e n  au f  die  E ig en sc ha f ten  des  K okses.  
O x y d a t i o n  von  K ohlen  u n d  ih r  V erh a l ten  bei d e r  V e rk o k u n g .  
Z e r s e t z u n g s k u rv e n .

T h e  n a r r o w  c o k e  o v e n  i n  i t s  r e l a t i o n s h i p  
t o  t h e  q u a l i t y  o f  b l a s t  f u r n a c e  c o k e .  Von  F o xw e l l .  
Coll.  E n g g .  Bd. 9. 1932. H. 102. S. 277/9 und  288. W e i te  
d e r  O fe n k a m m e r .  A u sb r in g e n  an Ü b e rsc h u ß g a s .  G e w in n u n g  
eines  le ich ten  H ü t t e n k o k s e s  du rch  F e in b re ch e n  de r  Kohle, 
d u rc h  g e e ig n e t e s  M isch en  und  du rch  en g e  K o k so fe n 
kam m ern .

C h a n g e s  i n  p r o p e r t i e s  o f  c o k i n g  c o a l s  d u e  
t o  m o d e r a t e  o x i d a t i o n  d u r i n g  s t o r a g e .  Von Rose  
u n d  S eb as t ian .  Fuel .  B d . l l .  1932. H. 8. S. 284/97*. Art  de r  
R e a k t io n e n  bei d e r  O x y d a t io n  v on  Kohlen .  Die  u n t e r 
su ch ten  K ohlen .  A naly t ische  E rg eb n i s se .  B e d e u tu n g  de r  
Analyse  zu r  F e s t s t e l lu n g  e iner  g e r in g e n  O x y d a t io n .  B ack 
fäh ig ke i t  u nd  V e rk o k u n g s e ig e n s c h a f t e n .  F a rb e n  d e r  A u s 

zü g e  aus  f r isch e r  u n d  o x y d ie r t e r  Kohle.  L abora tor ium s
e in r ic h tu n g  zu r  O x y d a t i o n  von  Kohle .

H i g h  p r e s s u r e  s t o r a g e  o f  t o w n  a n d  coke  
o v e n  g a s .  G a s  W o r ld .  Bd. 97. 6 .8 .3 2 .  S. 129/30*. Bei
spiele  a u s g e f ü h r t e r  H o ch d ru c k -S p e ic h e ra n la g e n .  Vorteile 
von  R o ta t io n s k o m p re s s o re n .

D i e  A b s c h e i d u n g  v o n  Ö l - ,  B e n z i n  - u n d  B e n z o l 
r e s t e n  a u s  K o n d e n s  w a s s  e r m i t  A k t i v k o h l e .  Von 
Jaen icke .  C h em .  Zg. Bd. 56. 1 0 .8 .3 2 .  S. 630/2*. Einteilung 
d e r  E n tö lu n g s v e r f a h re n .  K o n d e n s w a s s e r e n t ö lu n g  mit aktiver 
Kohle.  V e rsu c he  u n d  d e re n  E rg e b n is se .

S t a b i l i s i e r u n g s -  u n d  R ü c k g e w i n n u n g s 
a n l a g e n  i m R a f f i n e r i e b e t r i e b .  Von  Mayer .  Petroleum. 
Bd. 28. 2 7 .7 .3 2 .  S. 3/6*. Die  w ic h t ig s t e n  techn ischen  Einzel
he i ten  von S tab i l i s i e ru n g san lag e n .  Ih re  A n o rd n u n g  im 
G e fü g e  e iner  neuze i t l ichen  Ölra f f iner ie .

Chemie und Physik.
A p p l i c a t i o n  o f  a s h  c o r r e c t i o n s  t o  a n a l y s e s  

o f  v a r i o u s  c o a l s .  V on  F ie ld n e r  u n d  Selvig. Fuel . B d . l l .  
1932. H. 8. S. 306/12*. D u rc h  an a ly t i sc h e  V ersuche  nach 
3 v e r s ch ied e n en  V e r f a h re n  w ird  n ac h g ew ie sen ,  wieweit 
die F o rm e l  von  P a r r  ü b e r  die A rt  des  Schw efe ls  in der 
Kohle  und  die  v on  d e n  V e r f a s s e rn  a b g e ä n d e r t e  Formel 
r i ch t ig  sind.

U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d i e  V e r w e n d b a r k e i t  
v o n  J o d p e n t o x y d - O l e u m - S u s p e n s i o n e n  u n d  
J o d - 0 1 e u m - L ö s u n g  e n f ü r  d i e  K o h l e n o x y d 
b e s t i m m u n g .  V on  Sch läp fe r  u n d  M osca .  Bull. Schweiz. 
V. G . W .  Bd. 12. 1932. H. 7. S. 205/14. T he o re t i sc he  Be
t r a c h tu n g e n .  A rb e i t sv e r f a h re n .  P hys ika l i sches  Verhalten 
von I20 5-0 1 e u m -S u sp e n s io n e n .  O x y d a t i o n s v e rm ö g e n  ver
s c h ie d en a r t ig  z u s a m m e n g e s e t z t e r  S u sp e n s io n  ge g en  CO. 
(F o r ts ,  f.)

T h e  e s t i m a t i o n  o f  n i t r o g e n  i n  c o k e  a n d  
c o a l  b y  c o m b u s t i o n  i n  s t e a m .  Von Beet. Fuel. 
B d . l l .  1832. H. 8. S. 304/6. A n g e w a n d t e s  Best imm ungs
v e r fah ren .  M i t t e i lu n g  u n d  B e s p r e c h u n g  von  Ergebnissen.

Wirtschaft und Statistik.
Ü b e r  d i e  K o k s i n d u s t  r i e d e r  V e r e i n i g t e n  

S t a a t e n .  Von K oeppe l .  T e c h n .B l .  B d . 22. 31 .7 .32 .  S .400/2*. 
S ta n d o r te  d e r  a m e r ik a n i sc h en  K ok s in d us t r ie .  Geographische 
V e r b re i tu n g  d e r  K okskoh le .  W e t t b e w e r b  auf dem Haus
b r a n d m a rk t .

S t a a t s m i j n e n  i n L i m b u r g .  Geol .  M i jnbouw . Bd. 11.
1.8 .32 .  S. 85/9. E n tw ic k lu n g  d e s  S t a a t s b e r g b a u s  in Limburg 
im J a h r e  1931. K o h le n fö r d e ru n g ,  Koks-  und  Briketther
s te l lung .  L a g e rv o r r ä te .

V a s t  r a w  m a t e r i a l  r e s o u r c e s  a w a i t  c h e m i c a l  
d e v e l o p m e n t .  V on  W e ig e l .  C h e m .  Metall .  Engg .  Bd. 39. 
1932. H .  7. S. 366/70*. Ü b e r s i c h t  ü b e r  d ie  V o rk o m m en  von 
Salz, Schwefel ,  E rdöl ,  K ohle  u sw .  in T e x a s  und in den 
N a c h b a r s t a a te n .

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.
S h e f f i e l d  m i n i n g  d e p a r t m e n t .  Coll.  Engg .  Bd. 9. 

1932. H. 102. S. 282/8*. B e s c h re ib u n g  des  de r  Universität 
a n g e g l i e d e r t e n  n e u e n  B e r g b a u g e b ä u d e s ,  se iner  Innen
e in r ic h tu n g e n  u nd  L a b o ra to r ie n .

P E R S Ö N L I C H E S .
B e u r la u b t  w o r d e n  s in d :
d e r  B e rg a s s e s s o r  S c h a n t z  v om  1. S e p te m b e r  ab auf 

w e i t e re  sechs  M o n a te  z u r  F o r t s e t z u n g  se iner  Tätigkeit 
bei d em  S te i n k o h le n b e r g w e r k  G e w e r k s c h a f t  Neumühl in 
H a m b o r n ,

d e r  B e rg a s s e s s o r  E b e r t  v o m  1. A u g u s t  ab  auf weitere 
sechs  M o n a te  zu r  Ü b e r n a h m e  e in e r  B esc h ä f t ig u n g  bei der 
V e re in ig te  S ta h lw e rk e  A. G., A b te i lu n g  B erg b au ,  Gruppe 
D o r tm u n d .

Die  B e r g r e f e r e n d a r e  A d r ia n  G a e r t n e r  und Hans- 
G ü n t h e r  S o h l  (Bez. B res lau ) ,  H o r s t  W e i g e l t  (Bez. Halle) 
u n d  Kar l S c h u l t e  (Bez.  D o r t m u n d )  s ind  zu Bergassessoren 
e r n a n n t  w o rd e n .

D en  M a r k sc h e id e r n  S c h w e h m  in Sulzbach  (Saar) und 
E i s e n b e i s  in J ä g e r s f r e u d e  (S aar )  ist vom  O berbergam t 
B on n  die K o n ze ss io n  zum B e t r ie b e  des  G e w e rb es  der 
M a rk s c h e id e r  e r te i l t  w o rd e n .


