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Die neuen Wege der Kokskohlenaufbereitung.

Von Dr.-Ing. K. Baum, Essen.

(Mitteilung aus dem Ausschul fir Steinkohlenaufbereitung.)

Bei der weitgehenden Umgestaltung und tech-
nischen Verbesserung der Kokereien in den letzten
Jahren hat man im allgemeinen dem Rohstoff, der
Besatzkohle, nicht die gleiche Beachtung geschenkt,
obwohl verschiedene Griunde fir eine eingehende
Prufung dieser Frage sprechen. Zunéachst sind es die
durch das Uberangebot an Kohle hervorgerufenen
schwierigen Absatzverhaltnisse, die naturgemaf be-
sondere Anstrengungen der Erzeuger erfordern. Als
Beispiel sei hier nur das Vordringen der polnischen
Kohle auf dem seit Jahrzehnten von England be-
herrschten skandinavischen Markt erwahnt, was nicht
zuletzt zu der schnellen Verbreitung der Kohlen-
aufbereitung in England beigetragen haben durfte.
Man wird also im Hinblick auf die Marktverhaltnisse
bestrebt sein mussen, dem Verbraucher die Kohle
zu liefern, mit der er am wirtschaftlichsten zu arbeiten
vermag. Anderseits ist aber die richtige Vorbereitung
der Kokskohle auch fur die Wirtschaftlichkeit des
eigenen Kokereibetriebes von ausschlaggebender
Bedeutung.

Diese und &hnliche Uberlegungen haben in den
letzten Jahren zu einer Fille von Anregungen und
Verfahren Aidall gegeben, bei denen es sich im wesent-
lichen darum handelt, einerseits den fir die Wirt-
schaftlichkeit gunstigsten Wassergehalt der Koks-
kohle einzuhalten, anderseits ihren Gehalt an Mineral-
bestandteilen herabzusetzen.

Uber den EinfluR des Wassergehalts der Koks-
kohle auf die Wirtschaftlichkeit des Kokereibetriebes
liegen bereits umfangreiche Untersuchungen vorl
Hinsichtlich der Wirkung der Asche ist die Fest-
stellung bemerkenswert, dal es praktisch gleich ist,
ob man 1do Wasser verdampft und uberhitzt oder
1 % Asche auf die Verkokungscndternperatur bringt.
Die wirtschaftliche Bedeutung der Kokskohlen-
aufbereitung ist in den letzten Jahren besonders von
Lessing in wissenschaftlicher Weise genau unter-
sucht worden2. Der wirkliche Wert einer weitgehenden
AschenVerminderung laBt sich jedoch nicht zahlen-
maRig berechnen; er ist in dem gesteigerten Wert des
Verkokungserzeugnisses fir seine verschiedenartigen
Verwendungszwecke begrindet.

Verfahren zur Erzielung des geeigneten Wassergehalts.
Fir die Verkokung kommt im allgemeinen Fein-
kohle von 0 bis 10 mm KorngrdBe in Betracht, die
durchweg einer besondern Vorbereitung nach bisher
vorwiegend nassen Verfahren bedarf.
Der Wassergehalt der im Erzeugergebiet des
Rheinisch-Westfalischen Kohlcn-Syndikats verkokten

1 Glickauf 1921, S. 937; Feuerungstechnik' 1926, S. 177; Coll. Engg.
*026, S. 110; Brennstoffwirtsch. 1929, S. 33.

Clean coal in the coking mdustry, Oas World 1928, Coking Section,

*153; Rational cleaning of coal, Journal of the Institute of Fuel 1928, S. 16.

Kokskohle betrug im Jahre 1929 durchschnittlich etwa
11 olo. Bereits vor langerer Zeit ist versucht worden,
den hohen Wassergehalt der Feinkohle aus den NaB-
waschen durch warmctechnische Trocknung herab-
zusetzenl Aus verschiedenen Grinden mehr wirt-
schaftlicher als technischer Art hat dieses Verfahren
jedoch Kkeine weitere Verbreitung gefunden. Erst
durch die neuerdings entwickelten Verfahren zur
Trockenaufbereitung ist die Frage des geeigneten
Wassergehalts erneut in den Vordergrund getreten.
Hier gilt es zundchst, klarzustellen, welcher Wasser-
gehalt nach dem heutigen Stande der Erkenntnisse
im Hinblick auf die Durchsatzleistung und Wé&rme-
wirtschaft fir den Kokereibetrieb am glinstigsten ist-.

DaBR die vom Schuttgewicht der Kohle abhangige
Durchsatzleistung eines Koksofens keine geradlinige
Funktion des Wassergehalts darstellt, geht eindeutig
aus neuern Arbeiten hervor, welche die Zusammen-
hange zwischen Wassergehalt, Feinheit (KorngrofRle)
und Schittgewicht behandeln™'. Von besonderer Be-
deutung fir den Betrieb ist hierbei der Nachweis, daR
ein gewisser Wassergehalt der Kokskohle auch in
warmewirtschaftlicher Hinsicht Vorteile gegentber
der Verwendung trockner Besatzkohle bietet. Diese
Tatsache laBt sich dadurch erklaren, daR der bei der
langsamen Erwdrmung der Kohlenschicht gebildete
Wasserdampf sofort durch das Innere der noch véllig
kalten Kohlenschicht abzieht und so eine gewisse Vor-
warmung bewirkt. Ubersteigt jedoch der Wassergehalt
der zu verkokenden Kohle einen bestimmten Best-
betrag, so erfordert er einen zusatzlichen Warme-
aufwand, der darin zum Ausdruck kommt, daBR far
die Verkokung von 1 kg Trockenkohle mehr Warme
aufgewendet werden mufl. Dasselbe ist bei vdllig
trocken eingesetzter Kohle der Fall, weil diese
bekanntlich die Warme sehr schlecht leitet und keine
Warmeilbertragung durch Wasserdampf stattfindet.
Aus dem Betrieb sind daher Falle bekannt, dall Koks-
kohle wegen besonderer Umstande angefeuchtet
werden mufite.

Welcher Wassergehalt in wéarmewirtschaftlicher
Hinsicht am gunstigsten ist, steht wissenschaftlich
noch nicht- einwandfrei fest. Man hat jedoch auf
mehreren Anlagen die Erfahrung gemacht, dall eine
Herabsetzung des Wassergehalts auf weniger als 6 bis
So/o keine Vorteile mehr bietet. Auf Grund neuerer
Beobachtungen bin ich der Ansicht, daR hierbei die
Feinheit, im besondern der Staubgehalt der Kokskohle

1 Gluckauf 1928, S. 719.

- Den EinfluR des Wassergehalts auf das Ausbringen an Nebenpro-
dukten behandeln: Porter und Ovitz, Bur. Min. Bull. 1913, H. 1; Cam-
pell, Proc. West. Pennsylv. 1929, Bd.45, S. 21; Seelkopf, Gliuckauf 1930,
S.989: Fieldner, Fuel 1930, S.533.

» Baum, Glickauf 1930, S. 185; Fuel 1930, S. 492,
Jen kner, Glickauf 1930, S. 834.
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eine maRgebende Rolle spielt, eine Frage, die noch ein-
gehender wissenschaftlicher Untersuchungen bedarfl

Wie bereits erwahnt, liegt der Wassergehalt der
Kokskohle im Ruhrbezirk Uber diesem Bestwert.
Wenn man 11 —12 d0 als Durchschnittszahl angibt, so
bedeutet dies, daB einzelne Werte noch erheblich
hoher sind (zuweilen bis 15 0/0); die Erreichung des
wirtschaftlich ginstigem Betrages von 8°0o durfte
daher genigend Anreiz und Vorteil bieten.

Entwasserungseinrichtungen.

Die seit langem Ublichen Entwasserungstiirme mit
vorgeschalteten Schittsieben haben den groRen Nach-
teilj dalR die Kohle sehr lange Zeit zum Abtropfen
bendtigt und im Hochstfalle nur der sogenannte
spezifische Wassergehalt erreicht wird, der von der
KorngrofRe, namentlich dem Staubgehalt, abhéngt und
daher unregelmagig ist. Um die Standzeit abzukiirzen,
die bis zu einem Wassergehalt von etwa 12-15 do je
nach der Kohlenart und Kdérnung 2 bis 3 Tage betréagt,
hat man vielfach versucht, die Feinkohle noch ver-
haltnismaRig nal abzuziehen und durch Ausschleudern
des Wassers die Ausstehzeit zu verringern.

Abb. 1. Carpenter-Schleuder.

Neben den bekannten Ausfihrungen von Elmore
und Hoyle wird in England besonders die Carpenter-
Schleuder (Abb. 1) mit Erfolg angewandt, da sie ein-
fach gebaut ist und keine Kratzvorrichtung zur Be-
forderung der Kohle bendtigt. Sie zertrimmert jedoch
die Kohle ziemlich stark, wodurch die Verluste in dem
abgestoBenen Wasser zunehmen. Aus diesem Grunde
erschien sie bisher fur die verhéaltnisméaRig weiche
und daher feinkdrnige deutsche Kohle als wenig
geeignet, obwohl sie als Langsamlaufer mit 270 Uml.
je min arbeitet. Sie wird fur Leistungen von 25, 50 und
100 t/h gebaut. Der Kraftbedarf ist vielleicht etwas

1 Auf einer amerikanischen Anlage, wo verhaltnismaBig grobe Kohle

ohne groBen Staubgehalt verkokt wurde, lag der Mindestwert bei 4,5%
Wassergehalt.
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héher als bei &andern Schleudern; er wird fir eine
auf der Grube Nunnery (Yorkshirc) aufgestellte
Schleuder bei Normallast zu 40 PS/h, bei Mehr-
leistung zu 65 PS/h angegeben. Der Wassergehalt der
geschleuderten Kohle betrug 6-7°/o, der Anfangs-
wassergehalt 18-20 olo. Der Gewadahrleistung lag
folgende Siebanalyse zugrunde, tber: 8,9 mm 280/0,
51 mm 6000, 2,54 mm 80°0, 1,65 mm 30d0; unter
1,65 mm nur 10 o/lo. Daraus geht hervor, dall es sich
hier um erheblich glinstigere Kohlenverhaltnis$e als
im Ruhrbezirk handelt, selbst wenn man die tatsach-
lichen Werte von 20-300d0 unter 1,65 mm berick-

sichtigt.

Abb. 2. Siebtrommel fir Kohlenschleuder nach Habermann.

Auf einer andern Anlage, die 400 t/h in mehreren
Schleudern trocknet, sollen folgende Ergebnisse erzielt
worden sefin. Siebanalyse, tGber: 8,9 mm 160/o, 51 mm
350/0, 2,5 mm 550/0, 1,6 mm 680/0, 0,5 mm 80 d0; unter
0,5 mm 2000 ; Leistung 50 t/h, Anfangswassergehalt
18 do, Endwassergehalt 6do, Kraftverbrauch 65 PS/h.

Die Einfuhrung dieser an sich bewahrten
Schleuder ist also in Deutschland hauptséchlich an
ihrer geringen Eignung fur sehr feinkdérnige Kohle
gescheitert, weil die LochbleChe entweder bei zu
groRer Bohrung viel feines Gut durchlassen oder bei
zu feiner Bohrung sich mit der Zeit zusetzen und
eine dauernde Entwadasserung verhindern. FAVI die
Entwésserung feiner Kohlen haben sich Spaltsiebe als
besonders geeignete Entwasserungsflachen erwiesen;
jedoch war es bisher nicht mdéglich, derartige kege*
formige Schleuderkessel mit Spaltsieben herzustellen.
Vielleicht bietet eine Ldsung dieser Frage das deutsche
Patent von Habermann (Abb. 2), der durch die
geschickte Anordnung eines pyramidenférmigen Ge-
stelles auch bei dieser Schleuder die Verwendung von
Spaltsieben ermaéglicht hat.

Einen dndern Weg schlagt ein kirzlich zum Patent
angemeldetes Verfahren ein, das bei der Schleuder
2 Einlauftrichter vorsieht, das gréobere Korn zu unterst
lagert und das feinste Korn (Schlamm) darlber
schichtet.

Fir die ebenfalls senkrecht angeordnete Kohlen-
schleuder der Bamag-Meguin A. G.1 dirfte das-

1 Gliickauf 1929, S. 1619, Abb. 28.
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selbe gelten wie von der Carpenter-Schleuder. Diese
ununterbrochen arbeitenden Vorrichtungen mit Kegel-
sieben, die das Entwé&sserungsgut selbsttatig nach
unten beférdern, zeichnen sich vor den waagrechten
Bauarten durch Einfachheit des Aufbaus und des
Betriebes aus.

Eine gleichfalls ununterbrochen arbeitende, je-
doch waagrecht gelagerte Steinkohlenschleuder mit
zylindrischer Siebtrommel und mit Spaltsieben bauen
die Hauboldt-Werke in Chemnitzl Die auf Grund
der Erfahrungen dieser Firma im Bau von Schleudern
fur die chemische Industrie entwickelte Vorrichtung
arbeitet mit 300-350 Uml./min. Die Spaltweite der
Siebe betragt 0,2 mm, die Leistung 25 t/h, der Kraft-
bedarf 1 kW je t und Iv. Mit dieser Schleuder gelang
es, Kohle von 15 16 und 19-24do Wassergehalt auf
So/o und 10-11 do zu trocknen. Die Zahlentafel 1 gibt
einige Betriebszahlen wieder, aus denen man die
Feinheit der durchgesetzten Kokskohle, das MaR der
Zerkleinerung durch den Schleudervorgang sowie den
Anteil der mit dem Schlammwasser ausgeschleuderten
Feinkohle entnehmen kann.

Zahlentafel 1. Ergebnisse der Hauboldt-
Feinkohlenschleuder (nasse Siebanalysen).

Aufgabe Qescl%?hlgertc Schlammwasser
Korn- auf die aus dem aus der
groRke Schleuder Behalter Schleuder
Anfall Anfall Anfall
mm % % %
0- 0,25 13,1 18,8 87,0
0,25- 0,50 3,4 4,7 7,5
0,50- 1,00 6,1 9,4 5,5
1,00- 1,50 4,4 6,6
1,50- 2,00 3,5 8,7
2,00-10,00 69,5 51,8

Der Gehalt an Festteilen im ausgeschleuderten
Wasser betrégt etwa 10 olo, was umgerechnet etwa 1 d0
des Durchsatzes entspricht. Man mulR aber berick-
sichtigen, daR dieser Verlustanteil an ausgpschleudcr-
ter Feinkohle eine sehr starke Aschenanreicherung
(24 280/0) aufweist, da das feinste Gut zu einem
grofRen Teil aus Gesteinstaub und Letten bestellt. Man
erzielt also auf diese Weise gleichzeitig eine gewisse
Aufbereitung. Im Gegensatz zu &ndern Verfahren
zeigten sich einige rein technische Méngel, z. B. un-
gunstige Lagerung u.'a.;die jedoch bei genauer Durch-
arbeitung zu beseitigen sein werden.

Bei dem Schnellentwéasserer Humboldt2
gelangt die Kohle unmittelbar aus der Waschrinne
zusammen mit dem Waschwasser in die mit etwa
250 Uml./min kreisende waagrechte Siebtrommel,
durch die sie mit Hilfe einer spiralformigen Schab-

1 Glickauf 1929, S. 1620, Abb. 29.
: Oluckauf 1929, S. 1619, Abb. 27.
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Vorrichtung, die sich mit 60 Uml./min dreht, beférdert
wird. Die Hauptentwasserung findet naturgemaB in
dem ersten Drittel der Siebtrommel statt, wo die
groflte Menge des Wassers ausgeschleudert wird; dem
Ubrigen Teil der Trommel ist die Nachtrocknung Vor-
behalten. Der durch die Siebtrommel mit dem Wasser
ausgeschleuderte Schlamm wird in Klarspitzen ein-
gedickt und im Schlammentwasserer getrocknet. Beide
Arten von Entwaé&sserungstrommeln sind hinsichtlich
der Siebform und Lochung vollstandig gleich. Da
aber bei den Schlammtrommeln nur stark eingedicktes
Gut zur Aufgabe gelangt, ist die Menge des aus-
geschleuderten Wassers und Schlammes verhaltnis-
mafRig gering. Die Siebtrommeln werden aus Messing-
blech hergestellt; die Lochung ist 0,6 x4 mm, konisch
auf 0,8 x 5 mm.

Zur Kennzeichnung der Betriebsergebnisse mogeJJ
folgende Angaben dienen. W assergehalt: 1. der
aufgegebenen Feinkohle 15d0 (geschatzt), 2. der
entwdasserten Feinkohle 7,50/, 3. des aufgegebenen
Schlammes 500/0 (geschéatzt), 4. des entwdasserten
Schlammes 19,3 d0, 5. des entwa&sserten Schlammes
von den Sieben (als Vergleich) 30 340/0. Aschen-
gehalt : 1. der entwésserten Feinkohle ohne Schlamm
4,99 oo, 2. des entwasserten Schlammes 11,8 olo, 3. des
Durchschlages aus der Schlammtrommel 26,20/0, 4. der
gemischten Kokskohle (Staub, Schlamm, Feinkohle)
6,16 olo.

Die Zahlentafel 2 enth&lt die Siebanalyseri der ent-
wasserten Feinkohle und des Schlammes sovvie des
Durchschlages aus den Trommeln. Die Leistung der
Feinkohlentrommel betrug 15-25 t/h, die der
Schlammtrommel im Mittel 18 t/h bei "Aufgabe des
Schlammes aus den Kl&rspitzen. Das Ausbringen der
Schlaipmtrommel erreichte 80°/0 des Trommel-
einsatzes. Der Kraftbedarf je Trommel belief sich
auf etwa 21 PS, d.h. 0,8-1 PS je t durchgesetzter
Kohle, das Ausbringen durchschnittlich auf 800a/o, be-
zogen auf Trockensubstanz.

Bemerkenswert ist hierbei, dall sich diese Kohlen-
schleuder mit Erfolg auch zur Trocknung von
Schlamm verwenden laRt. Eine gewisse Wassermenge
ist fur ihre gute Wirkung sogar erforderlich, weil
das Wasser sozusagen als T&ger dient. Zur Ver-
meidung von Verstopfungen hat man die Sieb-
6ffnungen vielfach mit Wasser oder Pref3luft aus-
gespilt. PreBluft diarfte vorzuziehen sein, jedoch ist
der Luftverbrauch erheblich und daher bei der Frage
der Wirtschaftlichkeit nicht zu vernachlassigen.

Erwdhnenswert sind ferner die Versuphe der
Bamag-Meguin A. G. mit der jungschen Schleuder
fur sehr feines Gut. Es handelt sich hierbei um eine
waagrechte, sehr schnell kreisende Vorrichtung, deren
Entwasserungsflachen derart angeordnet sind, daB die
Fliehkraft auBer zum Trocknen, d. h. Ausschleudern

Zahlentafel 2. Betriebsergebnisse des Schnellentwéasserers Humboldt.

1V Tji:
Durchschlag Aufgabe
"ﬂﬂmjtjﬁﬁﬁ@ Entwasserte durch die auf die Entwasserter _Durchschlag
Feinkohle ~Feinkohlen- Schlamm- Schlamm durch die Schlammtrommel

FSchleuder trommel
mm % °/o % °lo mm %
0-0,28 5,4 64,7 31,4 22,0 0-0,12 37,8
0,28-0,50 8,7 > 0,28:35,3 41,6 45,2 0,12-0,20 22,8
0,50-1,00 17,2 > 0,5:32,8 > 0,5:32,8 0,20-0,28 11,2
>1,00—3,00 33,7 0,28-0,50 26,5
3,00-7,00 28,0 >0,50 1,7

>;7,00 7,0



284

des Wassers, auch zum Austrag'eri des Gutes selbst
dient. Hierbei werden sehr feine Drahtsiebe von
0,1 mm Maschenweite verwendet.

Waéhrend die Schleudern urspringlich lediglich die
lange Ausstehzeit herabsetzen sollten, ist die Entwick-
lung so weit gegangen, dall man die Kohle unmittelbar
mit dem Waschwasser in die Trommeln einlaufen laRt
und sogar versucht, die mechanische Trocknung bei
dem schwierigsten Gut, dem Kohlenschlamm,
anzuwenden.

Einen wirklich praktischen Erfolg hat
man bisher mit allen diesen Verfahren
unter deutschen Verhaltnissen nicht erzielt,
wahrend in England und vor allem in den
Vereinigten Staaten heute ein groBer Teil
dernaBaufbereiteten Kokskohle mechanisch
getrocknet wird. Man unterscheidet dort
scharf zwischen den beiden Mdglichkeiten
der warmetechnischen und mechanischen
Trocknung und trennt im allgemeinen ihre
Anwendungsgebiete. Wo ein besonders
niedriger Feuchtigkeitsgehalt einer verhalt-
nismaRig geringen Menge gefordert wird,
ist der warmetechnische Trockner ge-
geben; gilt es dagegen, wie beim Ko-
kereibetrieb, groBe Mengen von Kohlen
schnell und billig, aber nicht vollstandig zu trocknen,
so ist allein die mechanische Trocknung am Platze.
Wenn schlielich, wie es im amerikanischen Auf-
bereitungsbetriebe hier und da verlangt wird, die
gesamte Kohle unter den Feuchtigkeitsgehalt, den eine
Schleuder zu erreichen vermag, getrocknet werden
soll, kommt feine Vereinigung der beiden Verfahren in
Betracht, wobei die Warmetrockner nur die letzten
Hundertteile des Feuchtigkeitsgehaltes Ubernehmen.

In den Vereinigten Staaten sind im Jahre 1930
5400000 t Koksfeinkohlc mechanisch getrocknet
worden; hiervon entfallt der Hauptanteil auf die von
der Koppers-Rheolaveur-Gesellschaft in Pittsburg
gebaute verbesserte Carpenter-Schleuder. Neuerdings
ist dieser Firma eine derartige Aufbereitungsanlage
von 12000 t Tagesleistung fir die Clairton-Anlage
der U. S. Steel Corporation in Auftrag gegeben
worden.

Bei der verbesserten Carpenter-Schleuder ist der
Rotor in der Weise aufgebaut, daB die unterste Schicht
des Gutes von der ersten (obersten) Stufe auf die
Oberflache der nachstfolgenden Stufe geworfen wird,
wobei die vorgetrocknete Kohle selbst als Filter wirkt.
Die Siebplatten bilden dabei nur die Grundlage fur die
Kohlenschicht, die als Filtermasse nicht unbrauchbar
wird, weil sie sich standig erneuert (Abb. 3). Die
Ubliche Ausfuhrung des Trockners hat eine Leistung
von etwa 75 t h. Auf der Grube Nemacolin der Bukeye
Coal Co. wird beispielsweise eine Kokskohle von 0 bis
10 mm, die hinsichtlich der Festigkeit und Feinheit
etwa der deutschen Fettkohle entspricht, mit Erfolg
auf einen Wassergehalt von 5 6 oo getrocknet.

Siebanalyse des Gutes
fir die Carpenter-Schleuderl

Uber tber

mm mm

5S. 0,3 55
2,4. 0,15 3,6
1,2 . 0,075 1,6
0,6. <0,075. . ... 4,3

1Zur Zeit der Versuche wurde ein Teil des in Dorr-Eindickern be-
handelten Schlammes eingesetzt.
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Die nachstehende Siebanalyse zeigt, dal sich in
dem ausgeschleuderten Wasser tatsachlich nur «ehr
feines Gut befindet (1 1,5% des Durchsatzes), das
den Eindickern zugefuhrt wird.

uber tber

mm % mm oo
1,2.. .. 03 0,15 .. ... 185
0,6. . ..141 0,075. . ... 171
0,3. . ..295 < 0,075. 20,5

Abb. 3. Verbesserte Carpenter-Schleuder.

Besondere Beachtung verdient die Zentral-
aufbereitungsanlage Champion Nr. 1 der Pittsburgh
Coal Co., wo man die in Rheorinnen naR aufbereitete
Kohle zunachst wie folgt zu entwéssern suchte:
1. Korn dber 12 bis 15 mm durch natirliche Ent-
wasserung, 2. von 0,3 bis 12 mm durch mechanische
Abscheidung, 3. unter 0,3 mm durch warmetechnische
Trocknung. Bemerkenswert ist hierbei, dal man in
Amerika keine Entwasserungstirme oder Vorrats-
behalter fur die Feinkohle kennt. Die Vorentwassc-
rung erfolgt lediglich in den Becherwerken und
Forderrinnen. In den Carpenter-Schleudern wird die
Feinkohle von 0,3 12 mm je nach ihrem Feinheits-
grad auf 6,5 8do Wassergehalt getrocknet. Der
Erfolg hangt im wesentlichen von dem Anteil an
Korn < 0,15 mm (unter 100 Maschen des Taylor-
Siebsatzes) und nicht von der durchschnittlichen Fein-
heit ab. Wéahrend sich das Korn von 0,25 und 0,2 mm
noch ziemlich schnell und geniigend entwassern laRt,
sollte der Anteil unter 0,15 mm bei der Schleuder-
trocknung 4--5d0o nicht Ubersteigen.

Zum Trocknen des Schlammes war urspriinglich
ein Gordon-Trockner vorgesehen, der aus selbsttatig
und ununterbrochen in einem erhitzten Raum fort-
bewegten Schalen besteht (Abb. 4). Diese in der
chemischen Industrie entwickelte Vorrichtung wird
von der Gordon-Davis Eng. Co. in Neuyork gebaut.
Spater verwandte man zur Entwdasserung des Schlam-
mes jedoch Filter (Oliver, LaughUn, Dorr), die den
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Schlamm auf etwa 21 do Wassergehalt entwassern.
Dieser geht dann zusammen mit der Feinkohle aus
den Schleudern in die Warmetrockentrommeln, in
denen die Kohle auf 300 HsO getrocknet wird.
Weitere Angaben sind in der Zahlentafel 4 zusammen-
gestellt.

Die Kosten werden mit 3 Ct./t fur die mecha-
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Hundertteil des infolge Warmetrocknung verminder-
ten Wassergehalts angegeben.

Die warrnetechnische Trockenanlage besteht aus
3 halbdirekt beheizten Christie-Trock-
nern (Abb.5), die durch folgende Aus-
mafle und Betriebszahlen gekennzeich-

nische Trocknung und 2 Ct. fir jeden weitern net werden: Hohe 2,6 m, Lange 20 m
g
Abb. 4. Gordon-Davis-Trockner.
a Trockenraum, b Geblédse, ¢ Heizvorrichtung, d Kohlenaufgabe, e Austrag.
Zahlentafel 4.
Geschleuderte ; Insges. zum
Filt hl Zykl
Feinkohle riterschiamm Trommeltrockner ykion
Durchgesetzte Kohlenmenge............ t/h 100 -120 20-25 120-145
W asSergenalt. oo % 65 -80 2 7,5-9,5
Wassergehalt am Ende des Vorganges . “lo 3.0
Siebanalyse: mm
auf 14-Maschen-Sieb Uber 1,20 . 62,0
» 48- ,, . . 030 . 22,0
»  100- 0,15 . 7.5
» 200- ” , 0,075 3.5
durch 200- , unter 0,075 5.0

Motorstarke 60 PS, Trommelgeschwindigkeit 5 Uml.
je min, Ubersetzungsverhdaltnis 12:1, Leistung 45 t/h,
Rauchgastemperatur am Eingang 705° C, am Ausgang
55 -85° C, Kraftverbrauch bei 45 t Leistung je h
1,6 kWh je t Kohle, Kohlenverbrauch 6,75 kg
(7800 kcal/kg) je t Trockenkohle. Unter diesen Be-
triebsverhéltnissen braucht die Kohle etwa 20 min,
um durch den Trockner hindurch zu wandern.

Abb. 5. Christie-Trockner.

Der bei der mechanischen Trocknung unvermeid-
bare Verlust an Festteilen im ausgeschleuderten
Wasser ist auch bei dieser Anlage noch ziemlich hoch.
Er betragt bis zu 15 und 20 do und ist abhangig vom
Feingehalt des Gutes; jedoch geht nur ein geringer
Teil wirklich verloren, weil das Schlammwasser zu den
Eilidickern geleitet und auf diese Weise wieder in
den Kreislauf zurickgefihrt wird.

Bei einer neuen Bauart der EImore-Schleuder
sucht man die Schlammverluste dadurch zu ver-
mindern, daR man fir die Siebe sehr feine Bohrungen
bis zu 1,5 mm verwendet und die Kohle mit Hilfe von
Gummileisten spiralformig nach unten fihrt. Die
Kohle wird also weder gegen die Siebe geworfen noch

Abb. 6. Neue Bauart der Elmore-Schleuder.
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durch einen Schaber weiterbeféordert, was bekanntlich
besonders zu ihrer Zertrimmerung beitragt (Abb. 6).

Aus den vorstehenden Ausfihrungen dirfte
hervorgehen, dall die Frage der mechanischen Ent-
wasserung auch bei der deutschen Kokskohle tech-
nisch durchaus ldésbar ist. Allerdings wird man in
vielen Fallen der Entstaubung (vor oder nach dem
WaschprozeB) mehr Beachtung schenken missen als
bisher. Dies gilt besonders fiir die Gaskohlenzechen,
bei denen die Schlammfrage bekanntlich eine groRe
Rolle spielt. Auf diese Weise wird es mdglich sein, zu
einem gleichmafigen Wassergehalt der Feinkohle zu
gelangen, der dem wirtschaftlichen Bestwert fir den
Kokereibetrieb entspricht.

Trockenaufbereitung.

Nach der erfolgreichen Einfuhrung der Trocken-
aufbereitung in Amerika und England lag zunéachst
der Gedanke nahe, unter Erzielung der erwé&hnten
Leistungssteigerung die gesamte Kokskohle trocken
aufzubereiten. Es hat sich jedoch gezeigt, daR dieses
Verfahren fir deutsche Verhaltnisse nur in beschrank-
tem MaRe anwendbar ist, wenn es auch in Amerika
und England, wo man der Kohlenaufbereitung erst
wéhrend der letzten Jahre mehr Aufmerksamkeit zu-
wendet, eine stadndig zunehmende Verbreitung auf-
weist (Abb. 7).

Abb. 7. Zunahme der Trockenaufbereitung
in GroBbritannien und Amerika.

Uber die verschiedenen in Anwendung stehenden
Einrichtungen zur Trockenaufbereitung ist bereits
wiederholt berichtet wordenl, so daB sich ihre Be-
schreibung hier eribrigt. Das Wesen des Arbeits-
vorganges besteht im allgemeinen darin, da die Kohle
durch einen Luftstrom auf einem Herd, den ein
Exzenter in Schuttelbewegung versetzt, gesichtet
wird. Hierbei gelangt die leichtere Kohle an die Ober-
flache und meistens seitlich zum Austrag, wahrend die
schwerem Berge infolge einer gewissen Fuhrung
durch entsprechende Leisten am Ende des Herdes aus-
getragen werden. AuBerdem féllt naturgem&B an der
Grenzschicht zwischen Kohle und Bergen ein Mittel-
produkt an, daf aber nicht nur aus verwachsener
Kohle, sondern mehr oder weniger auch aus reiner

1 Glickauf 1928, S. 1; 1929, S. 1617; Metall Er/ 1929, S.428; Kohle
Erz 1929, S.851; Z.V.d. 1.1930, S. 595.
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Kohle oder reinen Bergen besteht. Bei diesem Sich-
tungsvorgang kommt es in erster Linie darauf an, das
richtige Verhéltnis von Kohle und Luft herzustellen,
d. h. bei einer bestimmten H&he des Brennstoffbettes
den Unterdrick so zu regeln, dalR die Kohle sozusagen
in einen »fllssigen Zustand« versetzt wird. Es hat sich
gezeigt, dal cs einen hoéchst zuldssigen Flussigkeits-
grad gibt; steigert man den Druck daruber hinaus,

so setzen »Puffen« und »Blasen« ein, und der Auf-
bereitungsvorgang wird gestort. Dieser Kkritische
Druck betrdgt nach Raw 0,67 mm W.-S. je mm

Schichthdhe. Genauere Untersuchungen hiertber hat
Hirstl durchgefihrt.

Bekanntlich liegt einer der Hauptunterschiede der
verschiedenen Verfahren in der Vorklassierung der
aufzubereitenden Kohle. Diese Frage laBt sich an Hand
der Zahlentafel 5, in der die wichtigsten Versuchs-
zahlen zusammengestellt sind, von rein wissenschaft-
lichem Standpunkt aus betrachten. Die Praxis dirfte
sich wohl fur eine Vorklassierung entschieden haben.

Zahlentafel 5.

K& Brennstoff-  Kritischer Kritischer Druck/
ornung hohe Druck Schichthshe

mm mm mmW.-S. mm W.-S./mm
254 170 0,67
0-50 153 101 0,67
76 54 0,70
254 168 0,66
0-16 178 118 0,66
51 33 0,65
254 168 0,66
10-38 183 137 0,75
102 79 0,78
268 264 0,99
ou —/U 191 203 1,06
127 165 1,30
89 127 1,43
254 203 0,80
25-50 178 150 0,84
117 104 0,89
10-gq 242 183 0,76
153 112 0,73
193 129 0,67
12-25 92 71 0,78
6-12 202 117 0,58
4- 6 261 140 0,54

Bei klassierter Kohle ist die Spanne zwischen dem
hochstzuldssigen Wert und dem sogenannten »boiling«
nicht sehr grof. Die GleichméaRigkeit des Bettes wird
bei weiterer Steigerung des Luftstromes schnell
gestdrt. Wenn auch bei unklassierter Kohle der zu-
l&ssige Druck an und fir sich héher ist (erhdhter Luft-
verbrauch), durfte gleichwohl diese Erhdhung des
»Flussigkeitsgrades« nicht von Vorteil sein, da leicht
auftretende Luftausbriuche Kohlenteilchen mit fort-
reien und den ganzen Trennungsvorgang stdren.
Aus den Versuchen des genannten Forschers ergibt
sich einwandfrei, dal eine Vorklassierung der Kohle
eine bessere und schnellere Trennung ermdéglicht.

Ein weiteres bemerkenswertes Ergebnis lieferte die
Anwendung eines pulsierenden Luftstromes. Obwohl
das Kohlenbett und damit der TrennungsVorgang eine
groBere Bestandigkeit und GleichmaRigkeit aufwiesen,
zeigten sich sowohl bei klassiertem als auch bei

1 Coll. Ouard. 1930, S. 119.
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unklassiertem Out keinerlei Unterschiede in der Natur
des Trennungsvorganges. Diese Beobachtungen ,sind
fur die Beurteilung der spater besprochenen einzelnen
Verfahren von Wichtigkeit.

Als hauptsachlicher Vertreter der Verfahren ohne
Vorklassierungsei der Peale-Davis-Herd1lgenannt,
der sich durch seine groRe Bauldnge von fast 13 m
auszeichnet und Kohle von 0 75 min aufzubereiten
vermag. Da man ungenligende Ergebnisse erhielt,
wenn ein hoher Reinheitsgrad gefordert wurde, hat
man auch hier die urspringliche einfache Anordnung
eines ersten Herdes und eines zweiten fir die gesamten
Abgange des ersten Herdes verlassen. Anderseits
stellte es sich heraus, da gerade die Anwesenheit des
feinsten Guts die Spanne der aufbereiteten KorngroRe
an und fir sich vergroBert, so dal hierin ein gewisser
Vorteil dieses Verfahrens liegt. Allerdings ergab sich
gleichzeitig die Notwendigkeit, dieses feine Gut einem
zweiten Aufbereitungsvorgang zu unterwerfen.

folyfotve

[ferneZfolVie
0-7ffmm

Abb. 8. Anordnung der Peale-Davis-Aufbereitungsanlage

der Butler Consolidated Coal Co.

Auf der Anlage der Butler Consolidated Coal Co.
in Wildwood Pa. (Abb. 8), die 400 t/h verarbeitet, gibt
man auf dem ersten Doppelherd die gesamte Kohle
von 0-100 mm auf. Die Feinkohle von 0-18 mm

Abb. 9. R-Herd der American Coal Cleaning Corp.

wird jedoch am Austragende abgesiebt und der einen

Halfte eines zweiten Herdes zugefuhrt, dessen andere

Halfte zur Aufbereitung des Ruckstandes des ersten
10liickauf 1929, S. 1589, Abb. 13 und 14.
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Herdes dient. Die Mittelprodukte fiihrt man standig
in den Kreislauf zurtick; dies hat sich auch bei andern
Verfahren als gunstig erwiesen und soll spater noch
besprochen werden. Die Rickstande des Doppelherdes
werden schlieBlich auf einem dritten Halbherd auf-
bereitet.

NaturgemaR ergibt sich hierbei eine starke Staub-
aufwirbelung. Eine Belastigung der Umgebung tritt
allerdings nicht ein, weil Gber den Herden grofle Be-
ruhigungskammern angeordnet sind und der Feinstaub
von dem Geblase immer wieder angesaugt und unter
den Herd geblasen wird. Die Staubplage in dem
Arbeitsgebdaude ist jedoch derartig, daf darin nur
mit Staubmasken oder &hnlichen SchutzmalRnahmen
gearbeitet werden kann; solche Arbeitsbedingungen
dirften in Deutschland nicht zuladssig sein. Dabei ist
die Leistung dieser groBen Herde je m2 und h um ein
Vielfaches geringer als die der kiirzern Bauarten, die
sich im wesentlichen aus den alten Sutton-Steele- und

Steele-Patenten entwickelt haben und
eine weitgehende Vorklassierung des
Rohguts vorsehen.

Hierzu gehdrt zunéachst der in
Abb. 9 wiedergegebene Trockenherd
der American Coal CleaningCorp.
Die mit ihm erzielten Leistungen sind
in Abb. 10 fur die verschiedenen Korn-
groBen verzeichnet. Aus der Aufstellung
der Versuchsergebnisse fir eine Reihe
von Kohlensorten (Zahlentafel 6) geht
hervor, dal die erzielten Werte den
neuzeitlichen Ansprichen nur zum Teil
genlgen. Befriedigend ist dagegen die
Verringerung des Schwefelgehaltes
(Zahlentafel 7).

f Auf der Grube Nr. 40 der Berwind
White Coal Mining Co. in Windher Pa.
werden 400 t/h mit Hilfe der Rand-S-
Vorrichtung der Firma Roberts &
Schaferin Chikago aufbereitet. Man stellt aus der
urspringlichen Kohle 4 Kornfraktionen her, von denen
die grobern in einem Hydroseparator (Menzies) und
die feinem KorngroBen auf Arms-Herden (Abb. 11)
trocken aufbereitet werden. Dies durfte wohl die erste
derartige Verbundanlage sein, worauf spater noch ein-
gegangen wird.

Ein besonders gilinstiges Arbeitsfeld hat die
trockne Aufbereitung in England gefunden. Hier ist
es namentlich die Birtlev Iron Co., die seit dem Jahre
1927, zunachst auf Grund der amerikanischen Patente
und der ersten S.J.-Herde, die Luftaufbereitung in

HorngrbRe
J -0
M-0
Le/sfung t//i
Abb. 10. Leistung des R-Herdes bei verschiedenen
KorngréRen.
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hervorragender Weise ausgebaut hat, so da heute das
amerikanische Ursprungsland in der technischen und
wissenschaftlichen Durchbildung der Verfahren wohl
Uberholt ist.

Zahlentafel 6. Aufbereitungsergebnisse mit dem
Verfahren der American Coal Cleaning Corp.

Af&ﬁ“' Durchschnittlicher
Kohlenart durch- Aschengehalt
gefuhrten Rohkohle 1 Reinkohle
Versuche % [ °/g
Arkansas, »Semi-Anthra-
CIteX e 1 13,55 10,46
Brasilien, Sta. Catharina 1 31,65 17,55
Grube San Jeronymo . 1 29,07 16,49
Kanadische Kohle 2 19,53 11,87
Illinois, Floz 6 4 13,37 6,93
Indiana, Floz 4 2 11,60 6,89
. Fléz 5 4 12,37 7,88
Kohle aus Kansas . 2 16,64 9,87
Kentucky, Flé6z C . . . 1 9,90 4,12
Maryland, Fl6z Freeport 2 14,87 11,51
Mexikanische Kohle 1 22,46 12,06
New Mexico:
Bitumindse Kohle 1 18,52 10,54
Anthrazit 1 15,15 8,39
Ohio, FI0z 5 . 1 19,95 6,76
Fl6z Redstone.......... 1 14,04 9,53
Kohle aus Oklahoma . 4 9,72 6,05
Pennsylvania:
Pittsburg-Fléz 10 11,63 9,41
Freeport-Fléz . . . . 1 9,80 7,04
Anthrazit, Buckwheat . 6 19,60 12,93
Tennessee:
Floz Battle Creek 1 23,73 17,63
Fl6z Sewanee 2 17,68 11,60
West-Virginia:
Floze
Pocahontas Nr.3 . . . 19 10,00 5,32
Nr. 4. 9 10,25 5,55
Winifred and Coalburg 1 16,91 8,56
Freeport 1 14,42 9,10
Oas Nr.2 .. 2 12,98 7,55
Lower Kitting . . . . 3 10,08 7,43
Beckley i, 2 10,40 7,31
Chilton... . 2 9,74 5,66
Cedar Grove....... 2 8,14 5,38
Virginia:
Lower Banner . . . . 1 10,26 6,20
Clinchfield 1 11,64 4,63
Red ASh ..o 1 14,02 4,97

Zahlentafel 7. Verminderung des Schwefelgehaltes.

Anzahl Schwefelgehalt

der durch- .

Kohlenart gefihrten Rohkohle | Reinkohle
Versuche % 1 0o
Pittsburg-Fl6z....coeen 7 1,80 1,32
Ilinois, FIl. Nr. 6 4 2,44 1,54
Indiana, FI. Nr. 4 2 2,40 1,71
Indiana, FI. Nr. 5 4 2,37 1,60
Kittanning, W. Va. . 3 2,86 1,58
Kohlen von der Grube

San Jeronymo . . . . 1 11,14 1,65
Sta. Catharina, Brasilien 1 4,66 1,43

Abb. 11. Arms-Herd.
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Wie K.C. Appleyard auf der diesjahrigen Jahres-
versammlung des American Iron and Steel Institute be-
richtete, sind in England die urspriinglichen Y-Herdel
samtlich durch V-Herde (Abb. 12) ersetzt worden mit
einer Verbesserung der Leistung bis zu 300lo. Der
sogenannte Super-Herd erreicht Leistungen bis zu 20
und 24 t je m- und h und zeichnet sich durch seinen

Abb. 12. V-Herd.

kraftigen und erschitterungsfreien Aufbau aus. Nach
den Angaben Appleyards sind in Europa zurzeit
35 derartige Aufbereitungsanlagen in Betrieb. Beim
Dauerbetrieb ergaben sich eine Menge Fragen und
Schwierigkeiten, die erst in jahrelanger Arbeit geldst
werden konnten. Eine der wesentlichsten bestellt
darin, eine gleichméafRige Zufuhr sowie eine standig
unveranderte Hohe und Dichte des Bettes zu erzielen.
So haben Fraser und MacLachlan-’ bei Verzdge-
rung der Kohlenaufgabe um nur wenige Minuten
erhebliche Stérungen in den Aufbereitungsergebnissen
festgestellt, wie sie beispielsweise aus den nachstehen-
den Schwimm- und Sinkanalysen beim spezifischen
Gewicht 1,6 hervorgehen.
I 1 11

Berge in der Reinkohle . . . % 1,3 7,3 2,0
Reinkohle in den Bergen °lo 9,8 56,0 21,6.

Im Falle I arbeitet der Herd mit gleichférmiger
Beschickung, im Falle Il stockt die Zufuhr 1 min lang
nach der Inbetriebnahme, und der Fall Il zeigt iin

Abb. 13. Selbsttétiges Schaltwerk einer Trocken-
aufbereitungsanlage.

1 Gluckauf 1928, S. 6, Abb. 16.
- A.|. M. E. Pittsburgh Meeting, September 1930.
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Durchschnitt einen téaglichen Arbeitsgang, bei dem
einige kleinere Stérungen aufgetreten sind.

Dieser Empfindlichkeit der Einrichtungen gegen-
Uber Unregelmé&RBigkeiten ist in weitgehendem Male
Rechnung getragen. Dem Besucher englischer Anlagen
fallt besonders die sehr gut ausgebildete mechanische
Reglung der Betriebe auf. Abb. 13 veranschaulicht ein
derartiges selbsttatiges Schaltwerk. Im Herdraum be-
findet sich eine kleine Kontakttafel, von der aus die
ganze Anlage bedient und Uberwacht wird. Drickt
man den Hauptknopf, so schalten sich selbsttatig alle
Vorrichtungen nacheinander in der richtigen Reihen-
folge ein; dasselbe gilt fir die Stillsetzung. Fernerhin
kann jeder einzelne Herd sofort auler Betrieb gesetzt
werden, wenn nicht genligend Kohle dieser Kérnung
vorhanden ist oder eine sonstige .Betriebsstockung vor-
kémmt. Bei Storungen tritt auBerdem ein Alarmhorn in
Téatigkeit. Durch weitgehende Kapselung ist schlieB-
lich fir Sauberkeit und Staubfreiheit in den Arbeits-
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in Amerika auf dem entgegengesetzten Standpunkt,
weil auf diese Weise nur doppelte Arbeit geleistet
werden muRte. Wie bereits in anderm Zusammenhang
erwahnt, ist jedoch eine einwandfreie Abscheidung des
feinsten Staubes sowohl fir die nasse als auch fur die
trockne Aufbereitung heute eins der wichtigsten Er-
fordernisse. Die Ubliche Vorklassierung bei dem letzt-
genannten Verfahren ist 12-50 mm, 3,5-12 mm und
0,5-3,5 mm. Diese Aufteilung hat sich besonders bei

der Aufbereitung von Kokskohle, wo es auf ein
sehr reines Enderzeugnis ankommt, als notwendig
erwiesen. Die Zuruckfihrung der Mittelprodukte in

den Kreislauf ist hierbei als ginstig fir den Tren-
nungsschnitt befunden worden. Dies zeigten besonders
die auf einer Anlage in Polen durchgefihrten Ver-
suche, die augenscheinlich eine Verbesserung der Aus-
beute und Reinheit der Kohle ergeben haben. Sehr
bemerkenswert sind die in der Zahlentafel 8 zusam-
mengestellten Betriebszahlen und Kostenangaben. Zu

raumen gesorgt. bemerken ist hierbei, daB alle Ausgaben auf durch-
Wahrend man in England auf die Vorentstaubung gesetzte Rohkohle bezogen und die Anlage- und
der Kohle gréRten Wert legt, steht beispielsweise Arms  Kapitalkosten nicht bericksichtigt sind.
Zahlentafel 8. Betriebsergebnisse von Trockenaufbereitungsanlagen der Birtley Iron Co.
AN T G B i A B C D E
K OTNGTOBE it 0-38 0-38 0—50 6-50 0-56
Zentral- Grube mit Zentral- Grube mit Grube mit
anlage fur 1 Floz anlage fur 3 Flozen 2 Flozen
4 Gruben 2 Gruben
KONTEN ATt e Kokskohle Gas- und Gaskohle Gaskohle Gas-, Koks-
Kokskohle und Kessel-
kohle
Durchschnittlicher Aschengehalt der Rohkohle . % 8,08 12,98 14,25 15-22 12-15
Durchschnittlicher Aschengehalt der Reinkohle .% 6,54 7,04 7,75 5,00 6,20
Theoretischer Aschengehalt (1,5 spez. Gewicht) . % 4,00 4,70 4,60 3,80 4,60
Durchgesetzte Kohlenmenge im Jahr 1000 t rd.515 rd. 141 rd.286 rd. 337 rd. 453
Insgesamt bisher durchgesetzte Kohlenmenge 1000 t 830 155 1150 1400 500
Elektrische StromKkosSten ...coeveieevvccceieeenenns pence/t - 1,14 1,23 1,07 0,84
Arbeitskosten............ .. pence/t - 1,31 1,19 0,78 1,38
Unterhaltungskosten.. . pence/t - 0,34 0,67 0,11 0,49
Oesamtkosten............... pence/t 2,06 2,79 3,09 1,96 2,71
Anzahl der Herde ... 4 3 8 4 8
Aufbereitete KorngroBen ... 16-38 12,7-38 25-50 38-50 19-56
48-16 (2)0-12,7 12,7-25 25-38 9,5-19
(2) 6-4,8 6,3-3,2 12,7-25 3,2-9,5
(4)-3,2 6,3-12,7 (5)-3,2

In Deutschland hat es an Versuchen nicht gefehlt,
die Trockenaufbereitung durch geeigneten Ausbau
der Verfahren den herrschenden Verhdltnissen an-
zupassen. Da eigentlich jede Kohle eine besondere
Einstellung der Luft erfordert, ist eine gute Regel-
barkeit, namentlich bei verwachsener Kohle, von
groRer Wichtigkeit. Aus diesen Uberlegungen heraus
hat die Firma Groppel in Bochum einen Luftherd
entwickelt, bei dem die weitgehende Verstellbarkeit
als besonderer Vorzug anzusprechen ist. Dieser Herd
ist wie Oblich in der Langsrichtung sowohl senkrecht
als auch waagrecht, aulRerdem aber auch in der Quer-
richtung regelbar, wodurch die Fuhrungsleisten und
damit ihre Arbeitsrichtung verandert werden kdnnen.
Aus den Versuchsergebnisscn (Zahlentafel 9) geht

Zahlentafel

Vorents taubung

hervor, daB man bewufBt auf reine Kohle und reine
Berge hinarbeitet und das vermehrt anfallende Mittel-
produkt in die NaRBwéasche zu geben gedenkt. Hierin
liegt bereits der groRBe Unterschied bei der Anwendung
der Trockenaufbereitung in Deutschland, wo es in
erster Linie darauf ankommt, so viel Feinkohle wirk-
sam aufzubereiten, dalR man durch Mischung mit
naBaufbereitetem Gut einen gleichmaRig niedrigen
Wassergehalt zu erzielen vermag.

Bei der Ausfihrung des besonders fur Koksfein-
kohle von 0--10 mm bestimmten Luftherdes der
Bamag-Meguin A.G. ist die Unterteilung der Herd-
tafel in mehrere in der Langsrichtung aufeinander-
folgende Felder neuartig. Jede dieser Abteilungen ist
fur sich in den verschiedenen Richtungen einstellbar,

9. Versuchsergebnisse mit dem Groppelherd fur Feinkohle 0-6 mm.

Herdv ersuch

Sicliterstaub <3 mm  Entst. Kohle Rein <ohle Mittelp rodukt Berge Zykloiistaub
Gew. ' Asche Gew. 1Asche Gew. Asche Gew. Asche Gew. | Asche Gew. Asche

°lo % % 1 °lo ao % °lo % % i % % %

Fettkohle 24,1 10,52 75,9 13,17 64,5 4,93 28,0 20,54 5,9 68,58 1,6 12,14
Gaskohle 20,9 8,26 79,1 9,70 67,4 4,63 24,3 12,80 4,0 77,56 4,3 8,66
Fettkohle 79,8 4,23 9,3 21,08 6,7 73,45 4,2 6,08
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so daB sich die Arbeitsweise des Herdes der Art und
KorngroBe jeder Kohle anpassen LaBRt. Durch Ver-
gleichsversuche mit dieser Einrichtung und einer
Handsetzinaschine ist festgestcllt worden, daB bei

Gluckauf
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etwa gleichem Aschengehalt im Reinerzeugnis der
Anfall an Mittelprodukt bei dem trocknen Verfahren
unbedingt groRer ist als bei dem nassen (Zahlen-
tafeln 10 und 11).

Zahlentafel 10. Aufbereitungsergebnisse mit Trockenaufbereitung.
Kohlenart Reinprodukt Mittelprodukt Berge Oesamt-
Kérnung Anfall j Asche Anfall Asche Anfall Asche asche
mm °lo j % % % 00 °lo %
Fettkohle, 'K 10 . 88,77 6,28 8,77 32,80 2,46 72,78 10,25
Fettkohle, —5 82,80 6,43 11,20 24,10 6,00 73,80 12,45
5-10 e 76,40 6,18 15,90 27,99 7,70 81,37 15,44
Fettkohle, 'h 10 ., 80,45 5,28 14,17 20,32 5,38 72,96 11,03
Oastlammkohle, *2—3 . 83,10 7,74 14,28 19.50 2,62 61,21 10,82
3 10 . 87,55 5,49 10,15 25.50 2,30 65,20 8,95
Zahlentafel 11. Aufbereitungsergebnisse mit Setzmaschine.
Kohlenart Reinprodukt Mittelprodukt Berge Schlamm Gesamt-
Kérnung Anfall  Asche  Anfall  Asche  Anfall  Asche  Anfall  Asche asche
mm °/o 1 0 % % % ; % 0/0 % %
Fettkohle, 'h 10 88,00 5,80 — — 8,50 64,00 52,6 12,00 10,90
Fettkohle, V2 5 84.70 5,08 5,30 40,95 10,30 75,04 — 14,08
5-10 83.70 5,97 5,20 36,02 11,10 75,43 15,24
Fettkohle, V2—10 ...cccoovurrrrerrnnnes 86,10 5,21 5,70 43,12 8,50 66,20 ) — 12,55
Oastlammkohle, WV2—3 80,50 5,96 16,45 22,75 3,05 63,83 - — 10,78
3-10 90,29 5,04 3,33 32,89 6,38 64,50 9,73
Kennzeichnend ist auch hier, daR nur ein den einzelnen Kohlenteilchen; oberhalb dieser Grenze

sogenanntes erstes Mittelprodukt dauernd wieder auf-
gegeben wird, wahrend man die Hauptmenge in einer
vorhandenen Nalwé&sche weiter verarbeitet.

Die umfangreichen Arbeiten der genannten
Firmal lassen deutlich erkennen, daR tatsachlich das
feinste Out von etwa 0-3 mm, fur das die Trocken-
aufbereitung in erster Linie in Frage kame, gewisse
Schwierigkeiten bereitet. Hierdurch wird die NaB-
aufbereitung eines derartig feinen Mittelprodukts er-
forderlich, Schwierigkeiten, die sich fiur das Korn
0 10 mm in jedem Falle verringern. Auch nach
Angabe amerikanischer Fachleute ist es bisher nicht
maoglich, die Trockenaufbereitung auf eine Feinheit
von weniger als 0,7 mm auszudehnen. Allgemeine
Anwendung wirden diese Verfahren aber erst finden,
wenn es gelange, bis zu einer Feinheit von 0,2 mm
einigermaflen befriedigende Aufbereitungsergebnisse
zu erhalten. Auf Grund der Betriebsergebnisse der
von der Schichtermann-Kremcr-Bdum A.G. errichte-
ten Trockenaufbereitungsanlagen- soll sich allerdings
herausgestellt haben, daB man auch das Korn 0 bis
4 mm wirtschaftlich aufzubereiten vermag. Dies soll
in erster Linie auf die geschickte Luftverteilung bei
der Herdausfihrung zurickzufihren sein. Besonders
bemerkenswert sind auRerdem die eingehenden Unter-
suchungen Uber die Eignung von Steinkohlen fir
die Trockenaufbereitung nach der Waschkurve.

Es erhebt sich also die Frage, welcher Anord-
nung fiar die Aufbereitung der Koksfeinkohle von
den erdrterten Gesichtspunkten aus der Vorzug zu

geben ist. Hierin gehen die Meinungen weit aus-
einander. Nach Arms" liegt die glnstigste Treti-
nungslinie fir nasse wund trockne Aufbereitung

allgemein bei etwa 10 -12 mm. Bei feinerm Korn
haftet das Wasser in schnell zunehmendem MafRe an

1 Die Trockenaufbereitung der Kohle, System Bamag Meguin A.G.,
KélIn-Bayenthal.

2 Dariiber wird demnéchst hier berichtet werden.

s The combination wet and dry coal cleaning process, A. I. M. E.
Meeting, Pittsburgh 1930.

sind fur die Aufbereitung mit der KorngroBe rasch
wachsende Luftmengen erforderlich. Der Hauptgrund
jedoch, nicht die gesamte Koksfeinkohle trocken auf-
zubereiten, liegt bekanntlich darin, daR bis heute die
nasse Aufbereitung immer noch eine schnellere und
vor allem reinere Trennung gewadahrleistet. Allerdings
steht die Trockenaufbercitung erst am Anfang der
Entwicklung, und es ist meines Erachtens nicht ein-
zusehen, warum man nicht, &hnlich wie bei der Rheo-
Waésche, durch Hintereinanderschaltung von Herden,
Wiederaufgabe des Gutes usw. naher an die theo-
retischen Ausbeuten der Waschkurve herankommen
sollte.

Bei dem allgemeinen Streben, eine immer reinere
Kohle fiur die Kokserzeugung zu verwenden, dirfte
vorlaufig also eine vollstandige Luftaufbereitung der
Feinkohle kaum in Frage kommen. Als zweckmaRiger
Mittelweg erscheint die sogenannte Teilstrom- oder
Verbundaufbereitung, wobei mengenmafRig etwa ein
Drittel trocken und zwei Drittel naB aufbereitet
werdenl Auf diese Weise ware es dann auch maéglich,
bei der Trockenaufbereitung bewuBt auf reine Kohle
und reine Berge hinzuarbeiten und einen verhaltnis-
maRig groRen Anteil an Mittelprodukt in Kauf zu
nehmen, das in die vorhandene NaBwdasche gegeben
werden kann. Will man trocknes und nasses Gut
mischen, so ist es nach den Untersuchungen der
Bamag-Meguin A.G. vorteilhaft, fiir das trockne Rein-
erzeugnis die gleiche Kdérnung von 0,5- 10 mm wie
fur das naRaufbereitete zu wéahlen, weil sich Gut
gleichen Feinheitsgrades am besten miteinander
mischen laft.

Natdrlich soll hiermit nicht gesagt werden, dal
dieser Weg fiur alle Falle der einzig richtige ist. Man
wird sich immer vor allem der Kohlenart und den
ortlichen Verhaltnissen anpassen. (Schlul® f.)

1 Eine derartige Anlage (Herde der Birtley Iron Co.) wurde zuerst auf
der Zeche Dahlbusch errichtet. Es gelang, damit einen Wassergehalt von 8%
dauernd und gleichméRig zu halten.
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Bergmannsfamilien. XX.

Von Oberbergrat W. Serlo,

23. Der &lteste deutsche Bergmann, die Familien Ulrich,
Randebrock, Adams und anderel

In einem frihem Aufsatz- ist der verwandtschaft-
liche Zusammenhang der Familien Lossen und
Villers erwahnt worden: eine Tochter Friedrich
Lossens, Maria, war verheiratet mit dem Landgerichts-
rat Fritz Villers in Disseldorf,
zwischen verstorbenen Landrats, Geheimen Rcgie-
rungsrats Dr. Fritz Villers. Dessen Stiefbruder war
der Vater des altesten deutschen Bergmannes

Andreas Villers.

DaBR Bergleute im allgemeinen ein zahes Leben
haben, ist bekannt, und manche von Bedeutung sind
weit Uber 80 Jahre alt geworden. Als derjenige, der
das hochste Lebensalter erreichte, galt bisher Moritz
Ferdinand Gatzschmann, geboren am 24. August
1800, gestorben am 18. Februar 1895, Professor und
Lehrer der Bergbaukunde, bis in sein hohes Alter eine
Leuchte der Freiberger Bergakademie. An Alter Uber-
troffen wurde er von Andreas Villers, der am IS.Marz
1831 in Paderborn geboren und am 4. Februar 1931
dort gestorben ist, sein 100. Lebensjahr also leider
nicht ganz vollendet hat.

Villers ging erst in Paderborn zur Schule und
besuchte dann das stadtische Gymnasium zu Dort-
mund, das er am 31. August 1849 mit dem Zeugnis
der Reife verlieB, so dal er die wohl einzig da-
stehende Feier der 80. Wiederkehr des Tages, an
dem er die Schule verlie, begehen konnte. Er wurde
Bergbaubeflissener im Oberbergamtsbezirk Bonn und
arbeitete, ehe er die Hochschule bezog, praktisch auf
verschiedenen Gruben und Hutten, wie in Nieder-
Marsberg, Rainsbeck und Sayn. Im Oktober 1S50
bestand er beim Bergamt zu Siegen das damals vor-
geschriebene Tentamen und bildete sich dann weiter
auf der Universitat und dem Koniglichen Gewerbe-
institut zu Berlin. 1853 wurde er Obersteiger der
Aktiengesellschaft Concordia zu Eschweiler und be-
reiste von dort aus Rheinland, Westfalen und Belgien,
nachdem er sich vorher schon zu seiner Belehrung
auf englischen Berg- und Hittenwerken umgetan
hatte. 1854 kam er nach Grevenbrick zu der von
Gabriel und Bergenthal in Warstein neu gegriindeten
Germania-Hutte als Faktor. Bis 1856 war er dann
Bergwerks- und Hittentechniker auf 'der Alten-
bekener Eisenhitte. Als in Porta bei Minden eine
Aktiengesellschaft zur Verhuttung der dort vor-
kommenden Eisenerze gegrindet wurde, bestellte
diese  Villers auf Grund seiner vorzuglichen
Zeugnisse zum Direktor. Er erbaute einen Hochofen,
erkannte aber bald, daB das Unternehmen nicht
lohnend war, weil weder das Erz noch die ebenfalls
in der Nahe gewonnene Kohle fur die Verhuttung
genugten. Dazu kam das Sinken der Konjunktur in-
folge kriegerischer Verwicklungen, und so verlieR
Villers diesen Posten nach etwa zweijdhriger T&tig-
keit. Nachdem er sich noch von 1858 bis 1860 auf dem
mit einer Maschinenfabrik verbundenen Laufacher
Huttenwerke im Spessart betatigt hatte, kam er nach
Oberschlesien und wurde dort zunéchst bei der

1 Aus der Reihe dieser Aufsdtze ist Nr. XIX (22)
von Carnall und die Seinen- im Jahrgang 1930 der Zeitschrift »Ober-
schlesische Wirtschaft« auf S. 538 erschienen.

*Gluckauf 1928, S. 569.

dem Vater des in-

Berghauptmann

Bonn.

Schlesischen Aktiengesellschaft fiir Bergbau und Zink-
huttenbetrieb in Lipinc als Berginspektor angestellt.
Daran schlof sich seine fast zwanzigjahrige erfolg-
reiche Wirksamkeit (1866 - 1885) als Bergwerks-
direktor und Generalbevollméachtigter des Grafen
Ballestrem in Ruda. Besonders auch in sozialer Hin-
sicht, durch Grindung von Schulen, Schlafhdusern
und eines Hauses fir Witwen verunglickter Bergleute,
machte er sich verdient; von 1874 bis 1885 war er
Amtsvorsteher in Ruda und Mitglied des Kreistages
des Kreises Zabrze. Von seiner Tatigkeit in Ober-
schlesien legt noch heute der nach ihm benannte
Villers-Schacht der Karsten-Zentrum-Grube bei Lipine
Zeugnis ab. 1885 trat Villers in den Ruhestand, ver-
legte seinen Wohnsitz am 1. Oktober 1885 nach
Breslau und zog sich dann 1887 nach seiner Vater-
stadt Paderborn zurick.

Hier war er jedoch nicht untatig, sondern setzte
mit lebhafter Hingabe und von starker Heimatliebe
erfillt, seine Krafte ein fir die Forderung des Wohles
der Stadt, deren Stadtverordneter er seit 1889 war.
Im Jahre darauf berief ihn das Vertrauen seiner Mit-
birger zum Stadtverordnetenvorstcher. Von 1893 bis
1912 war er Kreistagsmitglied, von 1895 bis 1912
KreisausschuBmitglied des Kreises Paderborn. 1914
erhielt er den Roten Adlerorden 4. Klasse und wurde
gleichzeitig durch die Verleihung des Ehrenbirger-
rechtes seiner Vaterstadt geehrt. Seine stadtischen
Ehrenamter hatte er schon Ende 1910 niedergelegt,
nahm aber bis zu seinem Tode regen Anteil an allem,
was seine Vaterstadt betraf. Im Altertumsverein trater
rednerisch und schriftstellerisch hervor. Seine Auf-
sétze in der Zeitschrift fur vaterldndische Geschichte
Uber Ausgrabungen, Uber Salinen, lber Alchimisten,
Uber Eddalieder usw. zeugen von der Vielseitigkeit
seiner geistigen Beschaftigung.

Leider traf ihn in seinem 88. Lebensjahre das
schwere Geschick volliger Erblindung. Er selbst
fihrte sie zuridck auf zu vieles néachtliches Studieren
bei schlechten Ollampen und dann hauptsachlich auf
angestrengtes Beobachten der Schmelzvorgange im
Hittenbetriebe, das seinen an sich besonders guten
Augen geschadet habe. Er trug jedoch dieses Leiden
und die Blrde des Alters mit frohem Mute und unver-
zagt in geistiger Regsamkeit und Frische als ein
rechter alter, zaher Bergmann. Alljahrlich nahm die
Stadt Paderborn Anteil an der Feier seines Geburts-
tages, und man hatte gehofft, dem alten Herrn die
Vollendung seines 100. Lebensjahres besonders fest-
lich gestalten zu dirfenl

Bei seinem Leichenbegédngnis am 8. Februar 1931
erwies ihm eine unibersehbare Menge von Leid-
tragenden die letzte Ehrung, fir die der Geistliche und
der Oberblirgermeister beredte Worte fanden, in denen
sie seine Verdienste um die Stadt Paderborn, ganz
besonders aber auch seine Schlichtheit, seine Heimat-
treue und seine Gottergebenheit hervorhoben2.

Ein Verwandter von Villers ist der Bergassessor
Max Spinn, geboren am 3. Januar 1876, Oberbergrat
und Bergwerksdirektor des Steinkohlenbergwerkes
Waltrop. Dessen GroBvater miutterlicherseits, Franz

1 Westfalisches Volksblatt vom 18. Méarz 1929, Nr. 77, und vom 5. Februar
1931, Nr. 29; Paderborner Anzeiger vom 7. Februar 1931, Nr. 31.
2 Westféalisches Volksblatt vom 9. Februar 1931, Nr. 32.
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Adam Kellerhoff, Landgerichtsrat zu Paderborn
und Erbséalzer der Saline Salzkotten, war vermahlt
mit Maria Vullers, einer Stiefschwester des Vaters
von Andreas Villers.

Auch sonst haben weitere Nachforschungen {ber
die Mitglieder der Familie Lossen und deren Ver-
wandte noch mancherlei bemerkenswerte Zusammen-
hange mit &ndern Bergmannsfamilien ergeben. So
ist der Groflvater mutterlicherseits des im Aufsatz
tber die Familie Lossenl erwdhnten Bergassessors
Richard Brandts ein Bruder des Bergassessors

Felix Bischoff,

der am 6. Februar 1835 in Aachen als Sohn des
Handelskammcrpréasidenten und Landtagsabgeord-
neten Geheimen Kommerzienrates Johann Arnold
Bischoff geboren wurde und, nachdem er das Gym-
nasium durchmessen, obwohl er zum Geistlichen
bestimmt war, seiner Neigung folgte und Bergmann
wurde. Auf Saarbricker und Siegener Gruben sowie
auf den Universitdten Bonn und Berlin vorbereitet,
Bestand er die Prifungen als Bergreferendar und
Bergassessor, muBte aber bald danach, 1868, infolge
schwerer Erkrankung, die ihm verbot, Gruben zu
befahren, seinem eigentlichen Beruf entsagen. Er
nahm seinen Abschied aus dem Staatsdienst und wurde
Teilhaber einer MetallgieBerei in Duisburg, die er bald
darauf allein Gbernahm. Dieses Werk beschéaftigte sich
mit der Erzeugung von Werkzeugstahl, vermochte
jedoch nicht, den starken Wettbewerb Englands und
Osterreichs zu Gberwinden, die damals fast ausschlieR-
lich den Markt bestritten. Deshalb gab Bischoff diesen
Betrieb auf und wurde Direktor eines Guf3stahlwerkes
in Solingen. Dort arbeitete er weiter an einem von
ihm selbst erdachten Verfahren zur Herstellung eines
hochwertigen Werkzeugstahles und wagte 1883 den
Schritt, wiederum ein eigenes Werk, das Stahlwerk
Bischoff in Duisburg, zu griunden. Durch Vervoll-
kommnung seines Verfahrens, wobei ihm die .auf aus-
gedehnten Reisen nach England, Osterreich, Schweden
und Amerika gesammelten Erfahrungen zustatten
kamen, brachte er nunmehr das Unternehmen zu
hoher Blite. Dessen Erzeugnissen verschafften ihre
vorzuglichen Eigenschaften allenthalben Eingang und
drangten die des Auslandes zuriick. Bischoff, der auch
bolivianischer Konsul geworden war, legte besondern
Wert darauf, mustergultige Wohlfahrtseinrichtungen
fur seine Arbeiter zu schaffen, denen er stets mit
Wohlwollen und Verstandnis gegenliibertrat. Mit etwa
70 Jahren zog er sich von der Leitung des Werkes
zurick, die er seinem jungsten Sohne, Richard
Bischoff, uberlieR. Er starb am 9. Mai 19112

Richard Bischoff
war am 7. Marz 1S72 zu Duisburg geboren und hatte
nach der Reifeprufung bei Droop & Rein in Bielefeld
sowie bei der Maschinenbauanstalt Humboldt in Kdéln-
Kalk praktisch gearbeitet und auf der Montanistischen
Hochschule zu Leoben studiert. 1S96 trat er in das
véterliche Werk ein und unternahm 1901 eine
Belehrungsreise nach Nordamerika. Seit dem Tode
des Vaters war er alleiniger Geschéaftsfiuhrer der in
eine Gesellschaft mit beschrankter Haftung um-
gednderten Firma. Er ist als der Begrinder der Ver-
einigung deutscher Edelstahlwerke zu betrachten, die
unter Emil SchrodtCrs und seiner Leitung am

1 Gluckauf 1928, S. 56S.
=Stahl Eisen 1911, S. 871.

Glickauf Nr. 9

12. Dezember 1914 ins Leben trat und spéter den
Namen »Edelstahlverband« annahm. Hierdurch und
durch das Erwirken eines besondern Platzes fur
Qualitatsstahl auf den Diusseldorfer Ausstellungen
hat er sich um dessen Einfiihrung und Verbreitung
besonders verdient gemacht. Er war fihrend im
Reichsvcrband der deutschen Industrie und im Verein
zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen
Interessen im Rheinland und in Westfalen und wurde
1922 durch die Verleihung des Dr. mont. ehrenhalber
von der Montanistischen Hochschule zu Leoben
geehrt. Das GufRstahlwerk Bischoff ging 1927 in den
Deutschen Edelstahlwerken auf, in deren Aufsichtsrat
Bischoff Ubertrat, und wurde bald darauf stillgelegt.
Ein jaher Tod beendete am 24. Mai 1929 Bischoffs
Leben, das ganz der Sorge um sein Werk und um das
Gedeihen der deutschen Edelstahlindustrie gewidmet
war. Seine zahlreichen Freunde beklagen aufrichtig
den allzu frihen Verlust des verdienten Mannesl.

Auch durch den Bergrat Adolf Lossen zu Kdln2
ergeben sich noch weitere Zusammenhange. Seine
GroRmutter Bertha Beckers war die Schwester des
russischen Hauptmanns Edmund Henoumont, ver-
heiratet mit Julie Coninx, einer Schwester von

Julius Coninx,

der am 1. Mai 1834 zu Ddusseldorf geboren wurde
und, nachdem er dort die Stadtische Realschule
1. Ordnung besucht hatte, auf den Hochschulen zu
Bonn, Clausthal, Leoben und Karlsruhe naturwissen-
schaftlichen und technischen Studien oblag. 1859
wurde er Ingenieur des Puddelwalzwerkes der A. G.
Phonix zu Eschweiler-Aue, 1865 Walzwerkschef auf
dem Ruhrorter Werk derselben Gesellschaft und 1868
Walzwerksdirektor der Sieg-Rheinischen Friedrich-
Wilhelmshutte zu Troisdorf. 1873 ibernahm er den
Bau des Werkes der Diusseldorfer Eisen- und Draht-
industrie, dessen Leitung bis 1S99 in seiner Hand lag.
Aus Gesundheitsriicksichten trat er von diesem Posten
zuriick und betatigte sich weiterhin auf verschiedenen
technischen Gebieten. Sein ausgezeichneter Charakter
und sein verbindliches, zuverldssiges Wesen ver-
schafften ihm manches Ehrenamt. Er starb am
15. Dezember 190S zu Dusseldorf3.

Von seinen zwdlf Kindern sind zwei S6hne Berg-
assessoren: Otto Coninx, geboren am 16. Juni
1871, der als Zeitungsverleger in Zirich lebt, und
Ferdinand Coninx, geboren am 4. Marz 1882,
Prokurist des Rheinischen Braunkohlensyndikats
und der Vereinigungsgesellschaft Rheinischer Braun-
kohlenwerke zu Kéln, Schwiegersohn des am 30. Juni
1855 geborenen und am 20. Oktober 1930 verstorbe-

nen langjahrigen Kolner Bergrevierbeamten Berg-
assessors Geheimen Bergrates Paul Menzel.
Aber auch zu der alten, friher in Westfalen

Ulrichl hat
Beziehungen;
Frau Hauptmann Freusberg
geborene Ulrich, auch eine Tante des Bergbau-
beflissenen Ferdinand Freusberg, geboren am
S. Dezember 1909, ist die Nichte des Geheimen Berg-
rates Theodor Ulrich zu Clausthal.

1 Stahl Eisen 1929, S. 1360.

e Gliickauf 192S, S. 567.

* Stahl Eisen 1909, S. 4S.

4J. S. Seibertz; Stammbuch der Familie Seibertz zu Wildenberg
und Brunscappel,"1847, S. 61.

ansassigen Berg- und Huttenfamilie
Adolf Lossen verwandtschaftliche
seine Schwiegermutter,
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Das éalteste bekannte Glied der Familie Ulrich, die
zu jener Zeit noch den Namen Oelrichs fihrte und
deren Wappen vier Sterne um einen Baum auf weilem
Grunde mit zwei Fligeln, zwischen denen wiederum
vier Sterne stehen, als Heimzier zeigt, war Hermann
Oelrichs, geboren 1617 im Hannoverschen, ge-
storben am 25. Februar 1672. Dieser kaufte 1671
von dein Jesuitenorden den Multhéper Hammer mit
Landereien der Meierei Ringelstein bei Volbrexen in
der Nahe der Stadt Biren in Westfalen, unweit von
Kneblinghausen, dem Stammort der Familie Lossen.
Nach dessen bald danach erfolgtem Tode gingen
Besitz und Leitung dieses Hammerwerkes auf seinen
1639 geborenen Sohn Adam Oelrichs Uber, der am
19. Februar 1693 starb. Von dessen sieben Kindern,
bei denen zum ersten Male der Name Ulrich auftritt,
heirateten zwei Bruder, Cordt Hermann Ulrich
(1663-1733) und Johann Caspar Ulrich (1671 bis
28. Januar 1746) die beiden Tochter des Eisen-
gewerken Caspar Mengeringhausen zu Thilen
bei Brilon. In jener Gegend besallen sie und ihre
Nachkommen dann selbst Huttenwerke.

So war Ludwig Josef Ulrich (1708-1786),
Johann Caspars Sohn, Bulrgermeister, Gutsbesitzer
und Eisengewerke zu Brilon, wahrend sein jlngerer
Bruder, Dr. iur. Rhaban Anton Ulrich (1712 bis
15. April 1755), Eisenwerke zu Altenbeken erwarb. Da
er unverheiratet war, gingen diese an seinen Neffen
Anton Ludwig Ulrich (9, Mai 1751 bis 8. Oktober
1834) Uber, der sie mit den von seinem Vater Ludwig
Josef ererbten Werken zu Brilon in einer Hand ver-
einigte. Auch die Theodorenhiitte bei Bredelar befand
sich in seinem Besitz und wurde von ihm und seinem
Sohne Theodor Anton Ulrich (geboren am 2. Sep-
tember 1790) zur Blite gebracht, kam aber, wie
manche andere Holzkohlenhiitte der Gegend, infolge
der Errichtung von Kokshochofenbetrieben 1826 zum
Erliegenl. Die Uubrigen Hittenwerke der Familie
gelangten, da Theodor Anton Ulrich keine So6hne
hinterlieB, unter die Leitung der Nachkommen des
Cordt Hermann Ulrich.

Dessen Sohn Adam Eberhard Ulrich, geboren
1695, war Pachter der Herrschaft Alme bei Brilon
sowie Hutten- und Hammerwerksbesitzer und ver-
erbte seinen Besitz an seinen Sohn Conrad Her-
mann Ulrich (1727-1781). Dieser betrieb die Land-
wirtschaft auf Gitern bei Brilon und Nehden und
leitete Eisenhiitten zu Olsberg, Hoppecke, Bontkirchen
und Messinghausen. Beides, die Landwirtschaft und
den Eisenhittenbetrieb, brachte er zu hoher Blute und
beteiligte spater seinen Sohn Adam Gaudenz Ulrich
(1761-1794). Als dieser aber schon im Alter von
33 Jahren gestorben war, geriet seine Witwe, An-
tonette geborene Cosmann, in Vermdgensstreitig-
keiten mit dem jingern Bruder ihres verstorbenen
Ehegatten, Peter Ulrich, und schied durch einen Ver-
gleich vom 7. April 1801 aus dem Mitbesitz der
Ulrichschen Liegenschaften und Hiltten gegen eine
Abfindung von 21 264 Reichstalern. Von den Hitten
kam die zu Messinghausen 1798, die zu Bontkirchen
1805 auBer Betrieb. Antonettes Sohn, Caspar lIgnaz
Ulrich (1788-1862), widmete sich der Rechtswissen-
schaft. Seine So6hne sind der Geh. Regierungsrat
Rudolf Karl Ulrich (1819-1904), der GroRvater der
Frau Bergrat Adolf Lossen, und der Geheime Bergrat

1 Beschreibung der Bergreviere Arnsberg,

Brilon und Olpe,
S.189 und 210.
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Theodor Ferdinand Ulrich.

Geboren am 9. Oktober 1825 zu Arnsberg, be-
suchte er von 1834 bis 1840 dort das Gymnasium,
danach noch kurze Zeit die Vollmannsche Erziehungs-
anstalt in Solingen und wandte sich dem Huttenfach
zu, um in die FuBstapfen seiner Vorfahren zu treten.
Er war von 1842 bis 1845 Schiler des Koniglichen
Gewerbeinstitutes zu Berlin und sodann bis 1848 an
der Maschinenbauanstalt von F. A. Egells praktisch
tatig. Gleichzeitig genigte er seiner Militarpflicht bei
der Garde-Artillerie und war 1848, nachdem er sich
in den politischen Wirren die Hohenzollern-Medaille
verdient hatte, auf den Koniglichen Hittenamtern zu
Konigshitte und zu Malapane, danach als Hutten-
meister auf der Prinz-Karl-Hitte zu Rothenburg an
der Saale tatig. 1851 nahm er seinen Wohnsitz in
Bredelar und wurde Betriebsbeamter auf einer der
damals noch im Besitze der Familie befindlichen
Hitten. Diese Tatigkeit unterbrach er durch eine
Reise zur Unterrichtung Uber den Betrieb englischer
Hittenwerkel Um in den Staatsdienst treten zu
kénnen, nahm er 1854 seine Studien an der Universitat
und der Gewerbeakademie zu Berlin wieder auf und
legte im Méarz 1855 die Prufung als Hutteneleve ab.
Nachdem er dann noch im Herbst desselben Jahres
— fast 30 Jahre alt — die Reifeprifung auf einem
Gymnasium bestanden hatte, wurde er schon am
14. Mai 1856 nach abgelegter Prufung Bergreferendar
und am 15. Februar 1859 nach weiterer Ausbildung
an den Bergamtern zu Bochum und Dortmund und
dem Oberbergamt zu Halle Bergassessor. Als solcher
fand er zuné&chst als Hilfsarbeiter im Ministerium fir
Handel, Gewerbe und o&ffentliche Arbeiten zu Berlin
Beschaftigung, wobei er nebenamtlich an der dortigen
Bergakademie Eisenhittenkunde lehrte. In diese Zeit
fiel eine von ihm gemeinsam mit Wiebmer und Dresler
unternommene ladngere Reise nach England, Schott-
land, Frankreich und Belgien2. Im Jahre 1861 war
Ulrich als Hilfsarbeiter beim Oberbergamt zu Breslau
tatig, wo er die Angelegenheiten der Eisenhitten
bearbeitete. 1864 wurde er zum Bergrat ernannt und
an das Konigliche Hiuttenamt zu Kdénigshitte versetzt,
worauf im nachsten Jahre seine Ernennung zum
Direktor des Werkes folgte.

Vier Jahre lang hat er hier rastlos benutzt, um im
Vereine mit tichtigen Mitarbeitern das Werk derartig
zu heben, daR es beispielsweise in der Erzeugung von
Eisenbahnschienen mit aufgeschweilltem Feinkorn-
kopf die englische Eisenindustrie vollig aus dem Felde
schlug und sich die Alleinherrschaft auf dem deut-
schen Schienenmarkt sicherte. Ulrich verbesserte den
Hochofenbetrieb, erhdhte die Erzeugung und driickte
die Selbstkosten herab. Er fihrte auf Anregung des
Oberberghauptmanns Krug von Nidda die Bessemer-
stahlerzeugung auf der Konigshitte ein, nachdem er
mit Bessemer selbst und mit dem Professor Peter
Tunner in Leoben dariber verhandelt hatte, und
wulte dem Unternehmen ausgedehnte Ablagerungen
von besonders phosphorarmen Brauneisenerzen in der
benachbarten Feldmark Chorzow zu sichern3.

Ulrich verblieb bei der Koénigshitte, auch nachdem
er 1866 Oberbergrat und Mitglied des Oberbergamtes

1Ulrich: Mitteilungen Uber das Eisenwerk Low Moor in Yorkshire,
Z. B. H. S. Wes. 1857, S. 217.

2 Reisenotizen Uber den englischen Eisenhittenbetrieb, Z. B. H. S. Wes.
1866, S. 295.

3Junghann:
hitte, 1902, S. 58.

Die Oriindung und Weiterentwicklung der Konigs-
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zu Breslau geworden war, bis er 1868 in gleicher

Eigenschaft nach Clausthal Ubersiedelte, wo er eben-

falls Uberwiegend Angelegenheiten der Hutten zu
bearbeiten hatte. Das Angebot der Stelle eines Graf-
lich Henckelschen Generaldirektors lehnte er ab und
blieb dem Staatsdienste treu bis zu seinem Tode. Im
Jahre 1880 wurde er Geheimer Bergrat und erhielt
1887 den Roten Adlerorden 3. Klasse mit der Schleife,
dessen 4. Klasse ihm schon 1866 verliehen worden
war. Von seiner schriftstellerischen Tatigkeit zeugen
zahlreiche Abhandlungen, von denen unten noch
zwei genannt sindl; aullerdem war er als Gutachter
gesucht. Seit 1871 wirkte er lange Jahre hindurch
als Zentrumsabgeordneter im Deutschen Reichstage
und im PreuBlischen Abgeordnetenhause. Er starb zu
Clausthal am 8. August 1896.

Von Theodor Ulrichs Tochtern war Lizzy die
Gattin des Bergassessors und Geheimen Bergrates
Max Ehring, geboren am 18. Oktober 1S61, der als
Direktor der Oberharzer Berg- und Hittenwerke zu
Clausthal im Dienste der Preufischen Bergwerks-
und Huttenakticngesellschaft steht. Sein Sohn Franz
Ehring, geboren am 10. August 1896, ist als Berg-
assessor bei der Berginspektion zu Grund ebenfalls
Beamter der Preuflischen Bergwerks- und Hiutten-
aktiengesellschaft, seine Tochter Adelheid mit dem
Diplom-Bergingenieur Josef Oertgen (geboren am
14. Februar 1895), Mitinhaber der Markscheiderfirina
Schulte und Oertgen zu Bochum, vermahlt und sein
Neffe Karl Ehring, geboren am 3. Januar 1900,
Bergassessor im Oberbergamtsbezirk Dortmund.

Anna Ulrich, eine andere Tochter des Theodor
Ulrich, ist die Witwe von Franz Baselt (geboren
18. Oktober 1857, gestorben 11. Dezember 1906),
der am 30. Dezember 1884 Bergreferendar und am
20. Dezember 1889 Bergassessor wurde, dann nach-
einander im Oberbergamtsbezirk Breslau, als Berg-
inspektor bei den Berginspektioneh. Clausthal und
Reden beschaftigt und 1897 Bergrevierbeamter, erst
zu Kottbus, wo er 1902 Bergrat wurde, dann seit
1903 zu Halle war.

Theodor Ulrich war verschwagert mit
Hermann Banniza.

Ihre Gattinnen waren Schwestern. Hermann Albert
Clemens Maria Banniza wurde am 20. Dezember 1S52
auf dem vaterlichen Gut Haus Kump bei Minster
geboren. Die Familie ist spanischen Ursprungs, jedoch
weill man die Zeit ihrer Einwanderung nicht. Der
Vater starb frih, und nach seinem Tode zog die
Mutter mit den Kindern nach Recklinghausen. Hier
ging Banniza zur Schule und bestand 1873 die Reife-
prifung. Er widmete sich dem Bergfach, wurde
Bergbaubeflissener im Oberbergamtsbezirk Dortmund
und studierte in Berlin. Am S. Oktober 1878 wurde
er Bergreferendar, am 3. Februar 1883 Bergassessor.
Bei den damaligen gunstigen Anstellungsverhdltnissen
im preuflischen Staatsdienste erhielt er alsbald die
Stelle eines Berginspektors bei der Berginspektion zu
Clausthal, wurde schon 1885 Bergwerksdirektor und
Direktor der Berginspektion zu Lautenthal und 18SS
Bergrat. Hier blieb er sechs Jahre bis zu seiner
Ernennung zum Oberbergrat und Mitglied des Ober-
bergaintes zu Clausthal. 1898 wurde er mit dem

1Ulrich: Die Schachtbohrarbeiten auf dem Kéniglichen Steinsalz-
bergwerke bei Erfurt, Z. B. H. S. Wes. 1858, S. 174. Ulrich, Aust und
JSnisch: Die Darstellung und weitere Verarbeitung von Bessemerstahl
in England, Z. B. H. S. Wes. 1S6S, S. 1 und 131.
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Roten Adlerorden 4. Klasse, 1901 mit dem Titel
Geheimer Bergrat und 1905 mit dem Kronenorden
3. Klasse ausgezeichnet und 1907 mit der standigen
Vertretung des Berghauptmannes betraut. Noch in
demselben Jahre erfolgte seine Berufung an die Spitze

der Bergwerksdirektion zu Recklinghausen. Es war
ihm aber nicht beschieden, seine F&higkeiten und
reichen Erfahrungen fur die damals noch junge

Behorde langere Zeit nutzbar zu machen, denn schon
am 10. Januar 1908 erlag er einer hartnéckigen
Krankheit.

Einer seiner Bruder, Clemens Banniza, geboren
am 11. August 1859, ist seit 1S78 ebenfalls im
Bergbau tatig. Nach Vorbildung auf der Haupt-
bergschule zu Bochum wund der Bergakademie zu
Berlin leitete er 1888-1893 den Betrieb der Stein-
kohlenbergwerke Hansa bei Dortmund und Alma bei
Gelsenkirchen, war dann als Berginspektor im
Niederlausitzer Braunkohlenbezirk und gleichzeitig
als Lehrer an der Bergvorschule zu Senftenberg tatig,
bis er 1901 als Bergwerksdirektor die Leitung des
Braunkohlen- und Brikettwerkes Wachtberg 1 bei
Frechen im Rheinland tUbernahm. Spéater war er noch
mit dem Abbohren, Untersuchen und Begutachten von
Braunkohlenfeldern in Sachsen, Hessen und im Rhein-
land besché&ftigt und lebt seit 1915 im Ruhestande zu
Kdln-Ehrenfeld.

Hermann Bannizas am 17. Januar 1891 geborener
Sohn Heinrich Banniza war ebenfalls Bergmann.
Er studierte in Aachen, als 1914 der Ruf zu den
Fahnen erging, und fiel schon am 5. August 1914 bei
Lattich.

Zwei Tdéchter Hermann Bannizas sind mit Berg-
leuten verheiratet: Therese mit dem Diplom-Berg-
ingenieur Rudolf Barttlingck, geboren am 14. Marz
1874, der in Clausthal als Lehrer an der Bergschule
tatig ist, und Maria mit dem Bergassessor Karl
Webers, geboren am 20. Februar 1866, Erstem Berg-
rat und Bergrevierbeamten zu Zeitz. Dessen Vater

Hermann Webers

war Huttenmann. Er wurde am 2. Februar 1833
zu Havixbeck bei Minster in Westfalen geboren,
besuchte die Gewerbeakademie in Berlin und betéatigte
sich dann auf einem Hochofenwerk bei Noveant in
Lothringen. Weiterhin kam er zur Concordia-Hitte
bei Eschweiler, bekleidete Direktorenstellen auf der
Teutonia-Hutte bei Willebadessen im Kreise Warburg
(1863-1868) sowie auf der Eisenhiitte des Grafen
Egger-Oberburg zu Treibach in Karnten (1868-1871)
und trat darauf in die Dienste des Grafen zu Stolberg-
Wernigerode. Am 17. Juni 1871 wurde er Gréflich
Stolbergscher Hittendirektor und leitete die Hitten-
werke zu llsenburg und die zugehdrigen Eisenerz-
gruben. Er wurde zum Mitgliede der Graflichen
Kammer ernannt und erhielt 1878 vom Grafen Stol-
berg den Titel Bergrat. In den langen Jahren als Leiter
der Gréaflichen Huttenwerke hat er viel zu ihrem Auf-
blihen und zu ihrer weitern Entwicklung beigetragen.
Am 1. Oktober 1902 trat er in den Ruhestand und
lebte seitdem in Mdinster, wo er am 2. April 1905
starb.

Moritz Webers, ein anderer Sohn Hermann
Webers, geboren am 12. September 1862, war von
1895 bis 1915 auf einem Hochofenwerk in Kupferdreh
an der Ruhr, seit 190S als dessen Direktor tatig und
lebt seitdem dort im Ruhestande.
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Bannizas Mutter, geborene Dina
Schwester des Oberstabsarztes
Dr. med. Markers zu Ruhrort, dessen Sohn der am
10. April 1870 geborene Hittendirektor Carl Mar-
kers zu Dusseldorf, leitendes Vorstandsmitglied der
Dusseldorfer Eisenhittengesellschaft Ratingen ist,
und seine GroRBmutter Bernhardine Markers war
die Schwester des Steuerempfangers Edmund Rutger
Bracht (29. November 1788 bis 12. Juni 1843), des
Groflvaters des am 26. Februar 1869 geborenen
Bergassessors Vinzenz Bracht, jetzigen Ober-
bergrates und Bergwerksdirektors der PreuBischen
Bergwerks- und Hutten-Aktiengesellschaft zu Barsing-
hausen, und seines Bruders, des Fabrikbesitzers
Felix Bracht zu Leutzsch bei Leipzig (geboren am
23. Februar 1867). Hermann Bannizas und der
Bruder Bracht gemeinsamer UrgroRvater war der
Advokat und Kurkdlnische Hofrat Dr. jur. Werner

Hermann
Markers, war die

Rutger Bracht zu Dorsten (24. August 1760 bis
21. August 1799). Nach Dorsten war die Familie
Bracht, der manche bekannte Manner, wie der
Landschaftsmaler Eugen Bracht (3. Juni 1842 bis

16. November 1921) und der Essener Oberbirger-
meister "Franz Bracht, angehdren, wahrend des
niederlandisch-spanischen Krieges gegen Ende des
16. Jahrhunderts aus Holland eingewandert. Ihr
altester nachweislicher Vertreter Lukas Bracht wird
1660-1661 als Ratsherr und regierender Wollen-
weber-Gildemeister zu Dorsten genannt. Spater findet
sie sich auch in und bei Recklinghausen sowie zu
Havixbeck bei Minster und hat sich dann nach ver-
schiedenen andern Orten hin verzweigt. Sie fahrt als
Wappen in silbernem Schilde eine eigenartig geformte
Hausmarke, begleitet von einem goldenen Stern, auf
dem gekrdonten Helm mit schwarz-silberner Decke
einen offenen, vorn schwarzen, hinten silbernen Flugl
Der Bergassessor Dr.-Ing. Werner Bracht gehdrt nicht
zu dieser Familie.

Ein Vetter Hermann Bannizas war ferner Vincenz
Peus, der am 9. Juni 1851 geboren, 1879 Berg-
referendar und am 14. Juni 1883 Bergassessor wurde
und erst als Berginspektor bei der Berginspektion zu
St. Andreasberg, seit 1887 als Bergrevierbeamter zu
Witten tatig war, hier 1889 den Titel Bergrat bekam
und 1893 starb.

SchlieBlich hatte Hermann Bannizas Vater eine
Base gleichen Namens, die Mutter des Bergassessors

Randebrock,

des hochverdienten Generaldirektors der Gelsen-
kirchener Bergwerks-A.G. Er entstammte einer auf
dem Hofe »Der Randebrock« bei Bottrop ansassigen
Familie und war geboren am 23. Oktober 1856 zu
Recklinghausen, bestand 1877 die Reifeprifung auf
dem Gymnasium zu Coesfeld und wandte sich
dem Bergfach zu. Er studierte in Bonn und Berlin.
Am 2. Marz 1881 wurde er zum Bergreferendar,
am 23. Méarz 1885 zum Bergassessor ernannt, als
solcher aushilfsweise im Oberbergamtsbezirk Dort-
mund beschaftigt und seit 1887 mit der Vertretung
des Bergrevierbeamten zu Gelsenkirchen betraut.
Hier erging im folgenden Jahre an ihn der Ruf,
in die Verwaltung der Gelsenkirchener Bergwerks-
A.G. einzutreten, der er dann vom 1. September 1888
_s 21 seinem Tode die Treue gehalten hat. Bei

1 Genealogie der Familie Bracht im Genealogischen Handbuch birger-
Hcher Familien, Bd. 8.

Paul
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ihr wurden ihm als Bergwerksdirektor und Vorstands-
mitglied zundchst die Betriebe der Steinkohlenberg-
werke Hansa, Zollern und Germania unterstellt, die er
zu groBartiger Entwicklung brachte, was ihm 1907
auch die Verleihung des Roten Adlerordens eintrug.
Seinen im Dienste der Gesellschaft bewahrten Fallig-
keiten 6ffnete sie ein noch weiteres Feld, als sie ihn
am 1 Januar 1908 zum Generaldirektor ernannte und
ihm die Oberleitung samtlicher Bergwerke ubertrug,
die sich spater noch auf die Werke des ehemaligen
Schalker Gruben- und Huttenvereines erstreckte. Aber
nicht nur fir die Gelsenkirchener Gesellschaft mit
ihrem ausgedehnten und sich unter ihm standig weiter
entwickelnden Grubenbesitz arbeitete Randebrock
rastlos, sondern er widmete sich mit voller Hingabe
auch den allgemeinen Belangen des westfélischen
Bergbaus und seiner Wirtschaft. So gehdrte er seit
dem Jahre 1906 dem Vorstande des Vereines fir
die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund an und wurde am 4. Dezember 1909 als
Nachfolger des Geheimen Bergrats Eduard Kleinel
zum Ersten Vorsitzenden des Vereines und des Zechen-
Verbandes gewahlt. Hier hat er sich besonders um die
Einfuhrung des Arbeitsnachweises bemiht. Er war
ferner Vorsitzender der Westfalischen Berggewerk-
schaftskasse zu Bochum, Mitglied des Beirates und
Vorsitzender der Kokskonimission des Rheinisch-
Westfalischen Kohlen-Syndikats zu Essen sowie
Vorstandsmitglied der Sektion 2 der Knappschafts-
Berufsgenossenschaft und des Allgemeinen Knapp-
schaftsvereines zu Bochum. Auflerdem war er in
den Vorstadnden sonstiger Verbande tatig, wie des
Vereines deutscher Eisenhlttenleute, der Emscher-
genossenschaft, des Zentralvereines fur Deutsche
Binnenschiffahrt usw., und bekleidete zahlreiche
Aufsichtsratsstellen, so bei den Essener Steinkohlen-
bergwerken, der Deutsch-Luxemburgischen Berg-
werks- und Hiutten-A. G., der Dynamit-A. G. vorm.
Alfred Nobel & Co. zu Hamburg, der Westfalischen
Verbands-Elektrizitatswerke. Die Stadt Gelsenkirchen
hatte ihn zum Stadtverordneten und zu ihrem Ver-
treter im Provinziallandtage gewdahlt, auch den Kreis-
tagen fiur Dortmund-Land und fur Gelsenkirchen-
Land, der Rheinschiffahrtskommission, dem Bezirks-
eisenbahnrat, dem Bergausschul? beim Oberbergamt
Dortmund, der Bergbaudeputation gehodrte er an.
Welcher Wert im {brigen seinem Urteil in berg-
mannischen Fragen beigemessen wurde, geht daraus
hervor, daB er anlaBlich des groBen Unglicks auf
der Zeche Radbod ein ausfihrliches Gutachten uber
dessen Ursachen zu erstatten hatte. Randebro'ck, der
1909 den Titel Bergrat und 1910 den Kronenorden
3. Klasse erhielt, starb am 25. Juli 1912. Die Bei-
setzung gestaltete sich zu einer groBartigen Ehrung
von seiten der gesamten rheinisch-westfalischen Berg-
werks- und Huttenindustrie, die in ihm einen Mann
von seltenen Fihrereigenschaften, von (berragenden
Kenntnissen und geistigen Fahigkeiten, von vor-
nehmem, lauterm Charakter, einen treudeutschen
Mann und Freund verloren hatte2

Sein Sohn, Bergassessor Dr. phil. Hanns Rande-
brock, geboren am 20. September 1890, trat, gleich
dem Vater, in die Dienste der Gelsenkirchener Berg-
werks-A. G. und leitet nach deren Ubergang an die

1Gliickauf 1929, S. 81.

! Glickauf 1912, S. 1229; Stahl Eisen 1912, S. 1253; Deutsche Berg-
werkszeitung vom 25. Juli 1912.
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Vereinigten Stahlwerke als deren Betriebsdirektor
ebenfalls die Steinkohlenbergwerke Germania 1/2 und
Zollern 1/2 zu Dortmund-Somborn; seine Schwester
ist die Gattin des langjahrigen Bergrevierbeamten
in WeiBenfels und Werden, des am 25. April 1853
geborenen Bergassessors Geheimen Bergrates Joseph
Ressemann. Aus derselben Familie stammte auch
die verstorbene Gattin des Bergassessors Adolf
Jungeblodt zu Wesel (geboren am 26. Dezember
1873), geborene Randebrock, deren Schwester durch
ihren Gatten, Landgerichtsrat Ritter und Edlen von
Monschaw, und dessen Schwester die Tante des Berg-
baubeflissenen Edgar Obertreis ist.

Paul Randebrocks Gattin, Cacilie geborene Land-
schiitz, hat einen Bruder, dessen Sohn der am 19. April
1S90 geborene, zurzeit im Bergrevier Aachen beschaf-
tigte Bergassessor Bergrat Heinrich Landschitz
ist, eine Schwester, die, verheiratet mit dem General-
konsul und Inhaber der Diskontogesellschaft Emil
Russell, die GroRmutter des am 30. November 1914 in
der Schlacht bei Lodz als Leutnant und Fihrer einer
Kompagnie des Reserve-Infanterie-Regiments Nr. 229
gefallenen Bergbaubeflissenen Kurt von Rintelen
(geboren am 17. Januar 18S9) war, und einen Vettef,
den Vater des am 25. Januar 1877 geborenen, am
5. Januar 1915 als Oberleutnant im 3. Lothringi-
schen Infanterie-Regiment Nr. 135 in den Argonnen
gefallenen Bergassessors Revierberginspektors zu
Bochum Paul Landschitz. Weiter sind Vettern der
Frau Bergrat Randebrock der Vater des am 20. Januar
1873 geborenen Bergassessors Oberbergrates Emil
Russell, der als Bergwerksdirektor der Bergwerks-
A. G. Recklinghausen das Steinkohlenbergwerk Glad-
beck leitet, und der Vater des Bergingenieurs Karl
Russell, geboren am 10. Dezember 1868, der Berg-
werksdirektor und Vorstandsmitglied der Kldckner-
Werke zu Castrop-Rauxel war. Eine Schwester des
Vaters der Caécilie Randebrock war die Mutter des
genannten Generalkonsuls Emil Russell und dessen
Schwester, an den Wirklichen Geheimen Ober-
regierungsrat Brandi verheiratet, ist die Mutter des am
13. Juli 1875 geborenen Bergassessors Dr.-Ing. eh.
Ernst Brandi, des Bergwerksdirektors und Vor-
standsmitgliedes der Vereinigten Stahlwerke zu Dort-
mund, der jetzt das Amt des Ersten Vorsitzenden des
Vereins fir die bergbaulichen Interessen in Essen
und des Zechen-Verbandes bekleidet.

Auller den vorstehenden seien hier weitere ver-
wandtschaftliche Beziehungen erwahnt, welche die
Familie’ Morsbach betreffenl. Die Mutter der Brider
Adolph und Reinold Morsbach, Gattin des Geheimen
Sanitatsrates Adolf Morsbach in Dortmund, war die
Schwester des Huttendirektors Julius Riesberg zu
Hoérde sowie der Mutter des Oberbergrates

Julius Adams,

der am 4. September 1864 als Sohn des Bilrger-
meisters von Honnef, Clemens Adams, geboren
wurde. Seine Schulzeit verlebte er in seiner Vater-

stadt, in StraBburg und Miunster in Westfalen. Er

widmete sich dem geistlichen Stande und studierte

112 Jahre Theologie in Rom. Dann aber wandte er

sich dem Bergfach zu und lag nach dem praktischen

Lehrjahre seinen Studien in Berlin und Bonn ob. In

Berlin genugte er seiner Militarpflicht beim 2. Garde-
1 Gliickauf 192S, S. 569.
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regiment und bestand am 8. Januar 1890 seine Berg-
referendarpriifung, der am 22. Februar 1895 die
zweite Staatsprifung folgte. Danach war er zunéchst
von 1896 bis 1900 technischer Leiter des Mechernicher
Bergwerksvereines, in dessen Diensten er ausgedehnte
Auslandsreisen unternahm, die sein Wissen bereicher-
ten, um dann nach kurzer Stellvertretung des Berg-
revierbeamten zu Dillenburg als Berginspektor bei
der Berginspektion Reden im Saarbriicker Bezirk zu
wirken, welche Stellung er aber schon 1901 mit der
gleichen bei der Berginspektion zu Clausthal ver-
tauschte. Von 1903 bis 1908 war er Bergrevierbeamter
zu Hamm in Westfalen, wo er sich besonders mit
Mutungen viel zu beschaftigen hatte. 1906 wurde er
Bergrat. Als dann im Juli 1908 seine Ernennung zum
Koniglichen Bergwerksdirektor und Leiter des Stein-
kohlenbergwerkes Waltrop erfolgt war, fand er in
dessen Entwicklung seine Lebensaufgabe. Mit Zahig-
keit und Willenskraft suchte er der wenig gunstigen
Betriebsverhaltnisse, die bald nach seinem Amtsantritt
durch einen verheerenden Wassereinbruch noch be-
sonders erschwert wurden, Herr zu werden. 1912
wurde er durch die Amtsbezeichnung Oberbergrat,
1914 durch den Roten Adlerorden ausgezeichnet.
13¥, Jahre hindurch hat er mit bergmannischer
Tichtigkeit und ausgepragtem Pflichtgefihl allen
Schwierigkeiten, die sich der Betriebsfihrung ent-
gegenstellten, Widerstand geleistet, bis ihm ein allzu
friher Tod am 26. Januar 1922 Schlagel und Eisen
aus der Hand nahm. Wie die ihm anvertraute groRe
Belegschaft in rechtem Vertrauen und unabanderlicher
Hochachtung ihm zugetan war, wie auch anderweitig
— er war u. a. Mitglied des Kreisausschusses zu
Recklinghausen — sein Wissen und Kdnnen geschatzt
wurde, kam besonders zum Ausdruck bei der erheben-
den Feier der Uberfilhrung seiner Leiche von der
Statte seines Wirkens nach seiner Heimat, wo sie im
Familiengrabe gebettet wurdel

Sein Sohn Hans Ernst Adams widmete sich
ebenfalls dem Bergfach, mufite aber aus Gesundheits-
ricksichten den Beruf wechseln und studiert jetzt
Volkswirtschaft. Der Sohn eines Vetters, Franz
Adams, geboren am 19. Marz 1892, war auch
Bergbaubeflissener. Er folgte 1914 dem Ruf zu den
Fahnen und erlag am 1. August 1915 bei einem Sturm-
angriff des Pionierbataillons Nr. 3 an der Blonie-
stellung vor Warschau der todlichen Kugel. Ein
anderer Vetter, der Generalleutnant Franz Adams,
ist der Gatte von Julius Adams’ einziger Schwester
und der Vater von Hans Adams, geboren am
4. Dezember 1902, der als Bergassessor dem Ober-
bergamtsbezirk Bonn angehort.

Die Familie des Obergeschworenen Franz
Wiunnenberg endlich, des Stiefbruders des Berg-
rates Kaspar Heinrich Anton Morsbach (1. August
1758 bis 3. November 1795), hat noch andere Ver-
treter im Bergbau gehabt, deren verwandtschaftliche
Zusammenhange allerdings nicht mit Sicherheit fest-
gestellt werden konnten. Genannt wird 1735/36 ein
Oberschichtmeister Winnenberg, der die Geschafte
eines Berggeschworenen unter dem Oberbergvogt
Marek zu Schwerte wahrzunehmen hatte, obwohl er
nur eben seinen Namen deutlich schreiben konnte und
sich seine Stellung von seinem Vorganger Béckmann
hatte abtreten lassen. Ob er mit Johann Albert
Winnenberg, der am 26. November 1737 am neu-

Honnefer Volkszeitung vom 4. Febr. 1922.
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gegrindeten Markischen Bergaint zu Bochum zum
iiBerg-Botten« bestellt wurde, oder mit dem 1755 als
Oberschichtmeister und Berggeschworener erwahnten
Winnenberg zu Bochum gleichbedeutend ist, muR
dahingestellt bleiben, ebenso auch, wie der zu dieser
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Familie gehdérende Bergreferendar im Oberbergamts-
bezirk Dortmund Ernst Widnnenberg verwandt-
schaftlich mit den Genannten zusammenhangtl

1Achenbach: Geschichte der Cleve-Markischen Berggesetzgebung
und Bergverwaltung, Z. Bergr. 1887, Bd. 28, S. 195, 202, 207 und 232.

Schwedens Bergbau und Hittenwesen im Jahre 1929.

Im Jahre 1028 wurde Schweden durch einen sieben
Monate dauernden Lohnausstand heimgesucht, der seine
Wirtschaft in fast allen Industriezweigen erschutterte und
erhebliche Ausfélle in den Gewinnungsergebnissen zur
Folge hatte. Der kréaftige Aufbau der Wirtschaft des Landes
vermochte jedoch die Nachwirkungen dieser sozialpoliti-
schen Kampfe sehr schnell zu tiberwinden, was in den nach-
stehenden, der amtlichen schwedischen Bergbaustatistik fur
1929 entnommenen Zahlen deutlich zum Ausdruck Kommt.
Bei einem Vergleich mit dem Jahre 1927 — 1928 kann
infolge der vielmonatigen Arbeitseinstellungen nicht heran-
gezogen werden — ist eine weitere aufsteigende Entwick-
lung der schwedischen Industrie unverkennbar.

Die bedeutendsten Gewerbezweige Schwedens sind die
Holz- und Eisenindustrie, die durch das Vorhandensein
der entsprechenden Rohstoffe im eigenen Lande ausge-

zeichnet sind. Diese beiden Industrien, welche fast die
Halfte des gesamten Erzeugungswertes aufbringen, be-
schaftigen auch uber die Halfte aller Industriearbeiter.

Wahrend die Verarbeitung des Holzes ausschlieflich im
Lande vor sich geht, wird das Eisenerz grdf3tenteils infolge
des geringen Eigenbedarfs ausgefuhrt.

Zahlentafel 1

Mit einer Forderung von 11,5 Mill. t Eisenerz im Jahre
1929 wurde das bisher hochste Ergebnis vom Jahre 1927
(9,7 Mill. t) um 1,8 Mill. t oder 18,7«o Uberholt. 1928 betrug
die Forderung infolge des Ausstandes nur 4,7 Mill. t. Der
Wert des im Berichtsjahr gewonnenen Eisenerzes stellte
sich auf 114,2 Mill. Kr. gegen 96,6 Mill. Kr. 1927. An
Metallerzen und Zusatzmineralien wurden 1929 die Ge-
winnungsziffern gegenuber dem Vergleichsjahr ebenfalls
zum Teil betrachtlich dberschritten. Die bisher unbe-
deutende Kupfererzgewinnung stieg beispielsweise gegen
1927 um das 11,7fache auf 2750 t. Weiter hatten Blei-
und Silbererz eine hohere Foérderung (+ 60,06f/0) auf-
zuweisen, ebenso Feldspat (+ 27,6°/0), Zinkerz (+ 15,560/0),
Quarz (-j- 12,20/0), Schwefelkies (+4,070/0) und Arsenerz
(+ 3,71 0/0). Gerdstete Zinkblende steht noch um 22,39°/o,
Manganerz um 13,1600 hinter der Gewinnung des Jahres
1927 zurick. Die Steinkohlengewinnung blieb mit 395000 t
gegen 398000 t in 1927 fast unverandert.

Einzelheiten Uber Menge und Wert der schwedischen
Mineralgewinnung in den Jahren 1927 bis 1929 sind der
Zahlentafel 1 zu entnehmen.

Ergebnis des schwedischen Bergbaus in den Jahren 1927—1929.

Gewinnung Wert
Mineral 1927 1928 1929 1927 1928 1929

t t t 1000 Kr. 1000 Kr. 1000 Kr.
Eisenerzl ... 9 664 451 4672878 11 471 450 96 601 41 973 114 168
Steinkohle2 ............. 398 298 358 513 394 975 4724 3731 4228
Blei- und Silbererz.. 7 428 5687 11 889 1775 1073 2 357
KUPFErerz e 217 56 2 753 8 5 464
Zinkerz . 62 526 34 101 72 257 4325 2 325 3893
Manganerz..... . 16 823 15 790 14 609 490 488 416
ATSENErZ ., 22100 22 728 22 919 849 950 1310
SchwefelkKies .., 69 239 19 996 72 055 859 229 963
Feldspat...ccee 30 636 39 921 39 092 483 620 686
QUATNZ.oiciieiee 64 813 78 782 72 719 467 545 537
Braunstein (pulverisiert) 16 16 17 2,7 2,8 2,9
Gerostete Zinkblende . 23 460 5998 18 208 1651 348 803

1Einschl. 3899 (4077) t See- und Sumpferz im Jahre 1929 (1928). - - Beim Steinkohlenbergbau wurden auBerdem 215146 (176603) t feuerfester Ton

im Werte von 1073863 (864100) Kr. und 29545 (36612) t Ziegelton im Werte von U8456 (125948) Kr. gewonnen.

Aus Zahlentafel 2 ist die Entwicklung der schwedischen
Eisenerzgewinnung fur 1913 und das Jahrzehnt 1920 bis
1929 zu ersehen. Obwohl die Zahl der Betriebe im letzten

Zahlentafel 2. Entwicklung der schwedischen
Eisenerzférderung.

Gewinnungl
Zahl der

.
Jahr Eisenerzgruben Menge das %,eogrﬁghr
t oo
1913 295 7 475 571 + 11,60
1920 279 4519112 - 9,30
1921 290 6 464 347 + 43,04
1922 244 6 201 243 4,07
1923 270 5588 173 - 9,89
1924 265 6 499 730 + 1631
1925 279 8 168 546 -r 25,68
1926 268 8 465 914 + 3,64
1927 268 9 660 977 + 1412
1928 264 4 668 801 - 51,67
1929 274 11 467 551 + 145,62

10hne See- und Sumpferz, das in Zahlentafel 1 beriicksichtigt ist.

Jaiirzehnt keine Vermehrung erfuhr, erhéhte sich die Ge-
winnung in der gleichen Zeit um 6,9 Mill. t oder das
I,5fache. Im Zusammenhang damit stieg der Anteil
Schwedens an der Weltférderung an Eisenerz von 1,600 im
Jahre 1890 auf 3,8°/0 im Jahre 1910 und 5,9°% im Be-
richtsjahr. Die Zahl der Eisenerzgruben erhdhte sich gegen
1927 um 6 auf 274 und die durchschnittliche Férderung
je Grube von 36000 t auf 42000 t oder um 16,10°0.

Die Verteilung der schwedischen Eisenerzférderung auf
die verschiedenen Fdrderbezirke ftir die Jahre 1927 bis
1929 ist in Zahlentafel 3 ersichtlich gemacht.

Die Hauptgewinnungsgebiete sind in Lappland, in der
Provinz Norrbotten gelegen; liier wurden im Berichtsjahr
bei einer Fo6rderung von 8,22 Mill. t 16,80/0 mehr ge-
wonnen als 1927. Der Anteil an der Gesamtférderung
dagegen ging von 72,85°/0 1927 auf 71,690/0 1929 zurilck. Das
Feld wird vornehmlich von den Gruben der Luossavaara-
Kiirunavaara A.G. beherrscht, die 1929 in Kiiruna, Luossa-
vaara und Malmberget zusammen 7,64 Mill. t oder 92,9900
der Foérderung des Bezirks erzielte und durchschnittlich
3772 Arbeiter beschaftigte. An zweiter Stelle unter den
Erzrevieren steht Kopparberg mit einer Férdermenge von
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Zahlentafel 3. Verteilung der Eisenerzgewinnung
nach Forderbez.irken.

Eisenerzgewinnungl

Bezirk 1927 1928 1929
t t t

Stockholm 25 869 10 264 28151
Uppsala 23 521 6 521 1816
Soderinanland 11 798 16 229 45419

Ostergdtland 20 969 — —
Viirmland , 61 514 66 727 74 900
Orebro . 269 189 220 190 439 428
Vastmanland 221 327 103 643 306 0S6
Kopparberg. 1945 612 855 617 2 321 310
Giivieborg 13079 17 394 29 724
Norrbotten 7038 099 3372 216 8 220 717
Zus. 9660977 4 66S SOI 11 467 551

10Ohne See- und Sumpfen, das in Zahlentafel 1 beriicksichtigt ist.

2,32 Mill. t. das ist eine um 376000 t oder 19,31 do hdhere
Gewinnung als 1927. In diesem Bezirk erfolgt der Abbau
In der Hauptsache durch die A.G. Grangcsberg-Oxelésund,
welche in der Berichtszeit bei einer durchschnittlichen
Belegschaft von 155S 1,94 .Will, t férderte und 83,6900 der
Gewinnung des Bezirks erreichte. Diese Zahlen lassen er-
kennen, in welchem Umfang beide Gesellschaften, die
durch verschiedene Obereinkommen mit dem Staate starke
Bindungen eingehen mufiten, die Gewinnung des Landes
bestreiten. Eine beachtenswerte Zunahme hatte ferner der
Bezirk &rebro aufzuweisen, der seine Fdérderung gegen
1927 um 170000 t oder 63,24do auf 439000 t zu erhohen
vermochte. Ebenso wurden in Vastmanland bei einer Ge-
winnung von 306000 t S5000 t oder 38,3~ mehr gefordert
als 1027, In der Provinz Uppsala dagegen war der Abbau an
Eisenerz gegentber dem Vergleichsjahr nur unbedeutend,
und er ruht schon seit Anfang 1928 véllig im Bezirk dster-
gotland.

Schweden besitzt rd. 1 0 aller sichern Eisenerzlager
Europas und 3 , 8 der sichern Eisenerzlager der ganzen

Welt. Wenn auch diese Ziffern keinen UberméaRigen
Anteil erkennen lassen, so wird ihre Bedeutung jedoch
durch die Beschaffenheit (den hohen Eisengehalt und
die Reinheit) des Erzes, durch niedrige Gewinnungs-

kosten (hydroelektrische Kraft und Tagebau) und zu-
let.-t durch bequeme Beférderungswege stark gesteigert.
Die Er.iager in Lappland werden auf 2 Milliarden t
geschatzt. Das lapplandische Erz enthalt 60-70” Eisen, ist
somit ergiebiger als das mittelschwedische, jedoch ist es
mit einem Phosphorgehalt von 1-2*% durchsetzt. Neuer-
dings hat man in grofRer Teufe ein wunderbar reines Erz
gewonnen, das nur 0.05 & Phosphor enthalt. Im Gegen-
satz :um Lapplanderz zeichnet sich das mittelschwedische
Erz durch eine groBe Reinheit aus, da sein durchschnitt-
liche:- Phosphorgehalt nur 0.0- betrégt: sein Eisengehalt
aber bewegt sich etwa zwischen 45 und 55i

ahlentafel 4, Verteilung der Gewinnung hochwertiger
Eisenerze nach dem Metallgehalt im Jahre 1929.

unter s eqe ~
Berirk 20 * 40-50"« 50-60\> 60-70®» Zus.
t t r t t
Uppsala . . - — 825 825
SiSdermassuUnd — 6576 16iR3 8239
Yanahrtd , . — — 50239 6 248 56 487
Orebro. . . — 31330 260265 22078 313073
Vastmanland ~—  88re- 55010 501 144 263
Kopparberg . 2i 0-e- 6709 405520 1442817: 1877066
N  Sstten 71529 — ¢ 8978 7QS8128 8035635

ras. 034» 12c*791 787 41319 -13t 525f 10439 ISS
Von ¢er Gesamtsumme **

» . . 090 Ul 7.54 90,35 100
508. ., . 2,30 7)» 90.3» 100
AT. . . - 09 > 6 CVCo 91.32 100
ws3, .., — 2> 27.80 ?9.50 100
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Der verschiedene Phosphorgehalt des schwedischen
Eisenerzes gibt dem Lande die Mdglichkeit, den wechseln-
den technischen Ansprichen zu gentgen. Im Berichtsjahr
weisen allein 9,4 Mill. t oder 90,3500 der Gesamtgewinnung
an hochwertigen Eisenerzen einen Eisengehalt von 60-70Wo
auf. An geringwertigen Eisenerzen wurden 266000 t und an
Schlich 763000 t gefordert. 8,70 Mill. t (83,35°/0) der
Gesamterzmenge hatten einen Phosphorgehalt von 0,100
und dariber. Die Verteilung der Eisenerzgewinnung nach
dem Metallgehalt auf die einzelnen Bezirke ergibt sich aus
Zahlentafel 4.

Der Durchschnittswert je Tonne schwedisches Eisen-
erz stellte sich in der Berichtszeit auf 9,99 Kr. gegen
8,91 Kr. im Vorjahr. Die Verschiedenheit des Eisengehalts
ergibt in den einzelnen Bezirken stark abweichende Preise;
so wurden in Sdderinanland 11,33 Kr. erzielt, in Orebro
dagegen betrug der Tonnenwert nur 8,23 Kr. und in Stock-
holm 3,76 Kr.

Infolge des kleinen Umfangs der schwedischen Eisen-
industrie und ihrem entsprechend geringen Bedarf an Roh-
stoffen gelangt, wie schon erwéhnt, der groRte Teil der
geforderten Erze zur Ausfuhr. Mehr als vier Funftel der
ausgefihrten Mengen entstammten im Berichtsjahr der
Handels-A.G. Gréangesberg-Oxelésund und ihrer Tochter-
gesellschaft, der Luossavaara-Kiirunavaara A.G. Diese
Gesellschaft fuhrte 1927 9,69 Mill. t und 1929 9,01 Mill. t
aus. Die wichtigsten Ausfuhrhafen des Nordens sind Lulea
und das norwegische Narvik, wahrend die Eisenerze des
Sidostens von Oxeldstind aus verschifft werden. Einen
Uberblick tuber die Entwicklung der Ausfuhr in den Jahren
1913 und 1922 bis 1929 bietet Zahlentafel 5.

Zahlentafel 5 Eisenerzausfuhr.

Davon gingen nach

Gesamtausfuhr
Deutschlandl GroBbritannienl
Jahr ‘Fhrder Socamt. Ottanmt
Menge rung Menge papeafion Menge i

t % t % t %

1913 6 439 750 86,14 4555362 70,78 372 576 5,79
1922 5322047 S582 49S6017 93,69 326 033 6,13
1923 4955016 SS,72 1254273 25,30 61SS15 12,48
1924 5947593 91,51 204S790 34,45 557 710 9,38
1925 S S00 366 7402 029 84,11 49S 575 5,67
1926 7655521 90,43 5S16 736 75,98 232 237 3,03
1927 10715 765 S$682 039 S1.02 578 226 5,40
1928 5092 94S 3645875 71,59 449 3S3 8,82
1929 10S9S96S 95jo4 73S1 718 67,73 736 122 6,75

1 Nach der AuBenhandelsstatistik der beiden Lander.

1929 wurden 10,9 Mill. t oder 95,0400 der Eisenerz-
forderung aus Schweden ausgefuhrt, wovon Deutschland
fast 70°0 aufnahm. Ein Vergleich mit dem Jahre 1927
ergibt fur die Berichtszeit eine um 1S3000 t oder 1,71do
hohere Ausfuhr, jedoch haben sich die Bezlige Deutschlands
im gleichen Zeitraum wohl als Folge der allgemeinen
Wirtschaftskrise um 1,3 Mill. t oder 14,95°/0 vermindert. Der
\ ersand nach GroBbritannien erhdhte sich indessen von
578000 t in 1927 auf 736000 t in 1929.

Die Zahl der im schwedischen Eisenerzbergbau und in
den dazu gehorigen Aufbereitungsanstalten Beschaftig-
ten war in der Berichtszeit bei 9293 .Wann um 405 Mann
groBer als im Vorjahr. Dem Riuckgang der Belegschafts-
rahl in den Jahren 1920 bis 1922 folgte ein 1923 be-
ginnender, jedoch Schwankungen unterliegender Aufstieg,
so dab im Berichtsjahr die Arbeiterzahl vom Jahre 1920
wieder anndhernd erreicht wurde. Der Forderanteil
eines Arbeiters stellte sich 1929 auf 1234 t. das ist gegen
1927 eine Zunahme um 34 t oder 2.83 zo. Ira Gegensatz zur
Belegschaftsziffer hatte die Jahresleistung eines Arbeiters
mit Ausnahme der Jahre 1923 und 192S betréachtliche
Steigerungen aufzuweisen, so daB sie sich im Berichtsjahr
auf das 2,65fache der Leistung vom Jahre 1920 stellte.
Zahlentafel 6 lafRt die Entwicklung von Arbeiterzahl und
Forderanteil im einzelnen erkennen.
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Zahlentafel 6. Arbeiterzahl und Forderanteil
eines Arbeiters im Eisenerzbergbau.

Forderanteil
Jahr Arbeiterzahll eines Arbeitersl
t
1913 11 811 633
1919 10 645 468
1920 9 695 466
1921 8 745 739
1922 7303 849
1923 7 460 749
1924 7 459 871
1925 7773 1051
1926 7227 1171
1927 8 046 1200
1928 8 888 525
1929 9293 1234

1 Einschl. der in Aufbereitungsanstalten beschéftigten Arbeiter.

Wé&hrend Schweden zur Betreibung seiner Verhittungs-
industrie ausreichende Mengen erstklassiger Erze zur Ver-
fuigung hat, ist es ein verhaltnisméaRig kohlenarmes Land.
Die Steinkohlenférderung nahm gegentuber dem Vor-
jahr um 10,17do0 zu, blieb aber hinter der Gewinnung
des Jahres 1927 noch um ein geringes zurick. Nur
5,30/0 des heimischen Verbrauchs weiden durch die eigene
Forderung gedeckt. Der Durchschnittswert je Tonne
geforderte Kohle belief sich auf 10,70 Kr. im Berichtsjahr
gegen 10,41 Kr. im Jahre 1928 und 11,86 Kr. 1927. Be-
schaftigt wurden auf den Steinkohlcngruben 1957 (1928:
1914) Arbeiter, davon 1319 (1336) untertage. Der Jahres-
forderanteil eines Arbeiters der Gesamtbelegschaft belief
sich auf 202 t Kohle und 125t Ton gegen 187 t und 111t
in 1928. Die Verteilung der Gewinnung auf die beiden
Forderbezirke Kristianstad und Malmdhus fur die Jahre
1927 bis 1929 ist der folgenden Zusammenstellung zu ent-
nehmen.

Zahlentafel 7. Verteilung der Steinkohlengewinnung

nach Forderbezirken.

Menge Wert
Bezirk 1927 1928 1929 1927 ; 1928 1929
t t t in 1000 Kr.
Kristianstad . 162824 125676 144 558 1539 1025 1225
Malméhus. . 235 474 232837 250 417 3185 2706 3003
insges. 3982981358 513 394 975 4724 ; 3731 4228

Die Entwicklung der Steinkohlenférderung sowie der
gleichzeitig in den Steigkohlengruben erfolgenden Ge-
winnung von Ton fur die Jahre 1913 und 1920 bis 1929 ist
in Zahlentafel S ersichtlich gemacht.

Zahlentafel 8. Entwicklung der Férderung
von Steinkohle und Ton.

o Stemkok\ll\lle ) Feuer- Ziegel-
Jahr er festerTon ton

Menge auf 1t

t Kr. Kr. t t

1913 363 965 2949 032 8,10 136 944 50 936
1920 439584 22 268 539 50,66 116 827 40 924
1921 376 692 8989 198 23,86 113059 21 790
1922 378 861 5466 771 14,43 99 200 1872
1923 419 569 5919 675 14,11 115820 29173
1924 437 856 5 SOl 017 13,25 149 072 37 319
1925 263 879 2 991 466 11,34 119 327 18 507
1926 383 673 5320 075 13,87 172 936 45871
1927 398 298 4724 135 11,86 179212 36312
1928 358 513 3731 418 10,41 176 603 36 612
1929 394 975 4228135 10,70 215146 29 545

Die Geringflugigkeit der schwedischen Kohlenvor-

kommen begrenzt naturgemdR die Férderung, so daBR zur
Deckung des Eigenbedarfs betrachtliche Mengen minerali-
schen Brennstoffs eingefihrt werden mussen. Von 1,93
Mill. t in 1919 stieg die Steinkohleneinfuhr Schwedens
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im folgenden Jahr auf 2,81 Mill. t, um 1921 mit 1,46 Mill.t
einen starken Rickgang zu verzeichnen. Die folgenden
drei Jahre zeigen dann wieder eine erhebliche Zunahme der
Kohleneinfuhr, die sich dann auch, von kleinen Unter-
brechungen in den Jahren 1925, 1926 und 1928 abgesehen,
im Berichtsjahr fortsetzte. Mit 4,99 Mill. t verzeichnet das
Jahr 1929 die bisher héchste Einfuhrziffer und damit gegen
1928 mit 4,07 Mill.t ein Mehr um rd. 230/0. Gegen 1927
mit 4,87 Mill. t ist gleichfalls eine Zunahme um 121000 t
feststellbar.

Hauptbezugslander Schwedens fir Steinkohle sind vor
allem Polen, GroBbritannien und Deutschland. Wahrend
Polen im Jahre 1925 nur 344000 t nach Schweden einfthrte,
belief sich die letztjahrige Ausfuhr auf 2,59 Mill. t, ver-
zeichnet damit gegen 1925 eine Steigerung um 2,25 Mill. t.
Gegen 1928 (2,78 Mill. t) ist allerdings ein leichter Ruck-

gang eingetreten. GroRbritannien vermochte seine
Stellung auf dem schwedischen Markt im Berichtsjahr
besonders zu betonen; es fuhrte 1929 mit 2,37 Mill. t

rd. 809000 t mehr ein als im Jahr zuvor. 1926 hatte es
wegen des Ausstandes nur 676000 t nach Schweden ge-
liefert. Deutschland, der dritte Wettbewerber auf dem
schwedischen Kohlenmarkt, lieR in den letzten Jahren stark
in seiner Bedeutung nach. 1929 fiihrte es nur noch 263000 t
Steinkohle nach Schweden aus, nachdem es 1926 und 1927
S22000 t bzw. 915000 t zum .Gesamtbrennstoffbedarf
Schwedens beigetragen hatte.

Die Kokseinfuhr ist vom Jahre 1921 ab mit 235000 t
ine einer standigen Aufwéartsbewegung begriffen. Einzig
und allein das Jahr 1925 verzeichnet mit 577000 t einen
Riuckschlag gegen das Vorjahr, der aber im folgenden Jahr
mit 856000 t mehr als wettgemacht wurde. 1927 und 1928
stieg die Kokseinfuhr weiter (970000 t bzw. 1,11 Mill. t)
und erreichte 1929 mit 1,27 Mill. t die bisher hdchste Ein-
fuhrziffer der Nachkriegszeit. Deutschland und GroR3-
britannien bestreiten zur Hauptsache den schwedischen
Koksbedarf. Auch hier scheint GroRbritannien Deutschland
von der ersten Stelle verdrangen zu wollen.

Die PreRkohleneinfuhr ist an und fur sich un-
bedeutend; 1929 wurden 16000 t eingefuhrt gegen 24000 t
im Vorjahr. Eine Ausnahme machte das Jahr 1926, in dem
Schweden 95000 t PreRkohle bezog. Die Belieferung Schwe-
dens mit PreBkohle bestreitet ausschlieBlich Deutschland.

Der Gesamtkohlenverbrauch stellte sich im Be-
richtsjahr auf 7,5 Mill. t gegen 6,3 Mill. t 1928; infolge-
dessen stieg der Verbrauch auf den Kopf der Bevdlkerung
von 1,03 t auf 1,23 t in 1929.

Die Huttenwerke, vorwiegend im mittelschwedischen
Erzgebiet gelegen, sind die &lteste Grofindustrie Schwe-
dens. Nach einer Krisis m die Mitte des 19. Jahr-
hunderts erholte sich dieser Industriezweig wieder und
konnte seine Gewinnung bis Kriegsbeginn bedeutend er-
hohen, verlor aber doch immer mehr an verhéaltnisméaRiger
Bedeutung gegentber der sich gewaltig entfaltenden aus-
landischen Hittenindustrie und ebenfalls im Vergleich mit
den ubrigen Industriezweigen des eigenen Landes. Eine
Anzahl Hiuttenwerke nahm die lohnendere Herstellung
von Holzwaren, Papiermasse und Papier auf, und bei vielen
wurde diese bald zum Hauptzweig des Unternehmens. In
den Jahren 1900 bis 1913 nahm die Erzeugung von Roh-
eisen bei gleichbleibender Arbeiterzahl um mehr als 40»/o
zu. Seitdem ist — abgesehen von der ginstigen Konjunktur
wéhrend des Krieges — dem Wert wie der Menge nach ein
Ruckgang festzustellen, der bei letzterer bis zum Jahre 1929
32,940/0 betrédgt. Der Grund fir das Zurickbleiben der
Huttenindustrie war der geringe Bedarf des In- und Aus-
landes an hochwertigem, infolge hoher Holzkohlen- und
Kokspreise und hoher Arbeitslohne allerdings auch teuern
schwedischen Eisen und die ungenligende Wettbewerbs-
fahigkeit der schwedischen Huttenindustrie in der Her-
stellung von gewdhnlichem Handelseisen. Wahrend des
Weltkrieges stieg zwar die Ausfuhr an Roheisen und Stahl
bedeutend, aber nach dem Kriege trat infolge verminderten



300

Bedarfs des Auslandes wieder ein Riuckgang der Ausfuhr
ein, so dal sich ein EinfuhriberschuR bei Eisen und Stahl
ergab.

Die Roheisenerzeugung hatte im Berichtsjahr im Ver-
gleich zu 1927 eine Zunahme von 72000 t oder 17,21 do auf-
zuweisen. Gegen die seit Kriegsende in 1924 erreichte
hochste Gewinnungsziffer steht die Gewinnung des Be-
richtsjahres nur noch um 24000 t oder 4,59°% zuriick. Der
Gesamtwert der Roheisenerzeugung belief sich 1929 auf
46,6 Mill. Kr. gegen 40,4 Mill. Kr. 1927, was einem Tonnen-
wert von 95 Kr. bzw. 97 Kr. entspricht. Ober Einzelheiten

unterrichtet Zahlentafel 9.
Zahlentafel 9. Entwicklung der Roheisenerzeugung.

+ gegen das

Roheisen Hochofen- Zus. vorher-

Jahr guB gehende Jahr
t t t °lo

1913 716 309 13 898 730 207 + 4,30
1920 461 130 9 420 470 550 4,69
1921 309 768 4610 314 378 - 33,19
1922 259 567 4 692 264 259 - 1594
1923 277 794 4813 282 607 + 6,94
1924 502 239 11 016 513 255 + 81,61
1925 422 993 8 995 431 988 - 15,83
1926 452 690 9 465 462 155 + 6,98
1927 408 729 9036 417 765 - 9,61
1928 388 208 7 884 396 092 - 5,19
1929 478 783 10 894 489 677 + 23,63

Getrennt nach Herstellungsverfahren wurden in ’den
Jahren 1927 bis 1929 erzeugt:

1927 1928 1929
t- t t
Im Holzkohlenhochofen . . . 1
. Hochofen mit Holzkohlen- \ 340 779 321 258 404 531
und Koksfeuerung . . .)
,, Eiektrohochofen
. Elektroofen ..

75 101
1885

73719 84681
1115 465

Der Verbrauch der schwedischen Eisenindustrie an
Brennstoffen belief sich 1929 auf 333000 t (1927: 262000 t)
Steinkohle, 153000 t (135000 t) Koks und 20 (17) Mill. hl
Holzkohle. Die schwedischen Hochdéfen werden zum
gréfRten Teil mit Holzkohle, in geringerm MaRe mit Koks

Elektroroheisenherstellung Schwedens.

Von der Ge- Von der Ge-
Jahr samtroheisen- Jahr samtroheisen-
erzeugung erzeugung
t % t %
1913 31 966 4,38 1925 87 237 20,19
1920 82575 17,55 1926 86 637 18,75
1921 64 016 20,36 1927 76 986 18,43
1922 39726 15,03 1928 74834 18,89
1923 56 288 19,92 1929 85 146 17,39
1924 95084 18,53
gefeuert. Zur Herstellung von 308000 t Holzkohlenroh-
eisen waren 16,22 Mill. hl Holzkohle oder 52,6 hl je t

erforderlich. An Koksroheisen wurden 96000 t erblasen
bei einem Koksverbrauch je t Roheisen von 11 t. Die
Elektroroheisenherstellung war 1929 an der Gesamtroh-
eisenerzeugung mit 17,39° beteiligt (1928: 18,89°/0). Die
vorstehenden Zahlen lassen die Entwicklung seit 1913 und
1920 bis 1929 erkennen.

Preis je hll Preis je hll
Jahr K:. Jahr Kr.
1913 0,66 1925 0,97
1920 2,33 1926 0,92
1921 2,01 1927 0,87
1922 0,85 1928 0,86
1923 0,79 1929 0,91
1924 0,90
i 1 hl harte Holzkohle wiegt etwa 1S-22 kg,
1 hl weiche 1y 15-18Kg.

Gliuckauf Nr. 9

Die Entwicklung der Preise seit 1913 fur 1 hl Holz-
kohle frei Hitte ist in der vorstehenden Zusammenstellung
ersichtlich gemacht.

Insgesamt waren 1929 von 115 vorhandenen Hochdofen
59 in Betrieb gegen 62 im Vorjahr und 117 im Jahre 1913;
die Leistungsfahigkeit der schwedischen Eisenverhuttungs-
industrie ist also bei weitem nicht ausgenutzt. Uber die
Leistung eines Hochofens in den Jahren 1913 und 1920 bis
1929 unterrichtet die nachstehende Zahlentafel.

Zahlentafel 10. Leistung eines Hochofens.

Jahres- Tages- Durchschn. Jahres- Tages-  Durchschn.
Jahr leistung Betriebszeit Jahr leistung Betriebszeit
t t Tage t t Tage
1913 6241 20,73 301 1925 5717 27,22 210
1920 4737 21,93 216 1926 6846 29,13 235
1921 4498 24,99 180 1927 7170 29,63 242
1922 4404 24,07 183 1928 6371 28,44 224
1923 3616 21,78 166 1929 8292 31,17 266
1924 6213 25,89 240
Die durchschnittliche Betriebszeit eines Hochofens

erhohte sich gegeniber 1927 um 24 auf 266 Tage. Im
Zusammenhang damit steht die Zunahme der Jahres- bzw.
Tagesleistung um 1122 t oder 15,6500 auf 8292 t bzw. um
1,54 t oder 5,200/0 auf 31,17 t.

Haupterzeugungsgebiete der schwedischen Eisen-
huttenindustrie waren im Berichtsjahr Kopparberg mit
152000 t (1927: 117000 t), Vastmanlaml mit 76000 (57000) t,
Géavleborg mit 69000 (62000) t und Orebro mit 65000
(53000) t. Im Bezirk Véarmland wurden 42000 t gegen
39000 t 1927 erzeugt, in Sdédermanland 41000 t gegen
44000 t. Die Erzeugung der Ubrigen Gebiete betrug 44000 t
oder 9,04do der Gesamtmenge. Die Gliederung der schwedi-
schen Roheisenerzeugung nach Sorten st in Zahlen-
tafel 11 dargestellt.

Zahlentafel 11. Verteilung der Roheisengewinnung

nach Sorten.

Roheisensorten 1913 1928 1929

oo % %

Schmiede- und Puddelroheisen 25,48 9,05 8,56
Bessemer- und Thomasroheisen 19,40 24,75 28,08
Martinroheisen ...eeeeeecennnnn, 49,09 45,93 46,27
GieBereiroheisenl ... 6,03 20,27 17,09

1 Einschl. GuBwaren erster Schmelzung.

Von der Roheisenerzeugung entfielen 1929 46,27 do auf
Martinroheisen: mit Ausnahme von 1921 (60,330/0) bewegt
sich der Anteil dieser Sorte an der jeweiligen Gesamt-
menge auf fast der gleichen Hohe. Ungefdhr dasselbe Ver-
haltnis liegt bei Bessemer- und Thomasroheisen vor; der
Anteil stellte sich 1929 auf 28,0Sdo gegen 24,75do im Vor-
jahr. Schmiede- und Puddelroheisen sowie GieBerei-
roheisen zeigen gréBere Verschiebungen ihrer Anteilziffern
im Vergleich zu 1913, und zwar von 25,48 auf 8,56°/0 im
Berichtsjahr und von 6,03 auf 17,09q0.

Uber die Gewinnungsergebnisse der Eisen- und Stahl-
industrie in den Jahren 1927 bis 1929 bietet Zahlentafel 12
eine Gesamtibersicht.

Im Berichtsjahr ist im Vergleich zu den Jahren 1927
und 1928 allgemein eine Erhdhung der Erzeugung in der
Eisen- und Stahlindustrie festzustellen, was hauptsachlich
auf die stark gesteigerte Lebhaftigkeit der einheimischen
Masclinenindustrie zurtckzufihren sein durfte. Die FluB-
stahlerzeugung belief sich auf 694000 t; sie Ubertraf die
Leistung von 1927 (499000 t) um 38,950#% und die von
192S (576000 t) um 20,440<x Selbst das bisher hochste
Ergebnis des Jahres 1916 wurde noch um 13,0°/0 Uber-
troffen. Die gréRte Steigerung gegeniber dem Vorjahr
entfallt auf Elektrostahl (-f 30,So/0), der damit etwa 7«
der gesamten Stahlerzeugung erreichte. Ein Teil des
Elektrostahls wurde nach dem Flodin-Gustavsonschen Ver-
fahren, Stahl unmittelbar aus Eisenerz zu gewinnen, her-
gestellt.
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Zahlentafel 12. Gewinnungsergebnisse der Eisen- und Stahlindustrie.
) Gewinnung Wert der Gewinnung
Erzeugnisse 1927 1928 1929 1927 1928 1929

t t t 1000 Kr. 1000 Kr. 1000 Kr.
Rohe!sen i_n SO B S cereereieerrseret sttt 417 765 396 092 489 677 40 426 37 920 46 571
Roheisen in Barren .. 31 474 33 497 35 920 5 648 6 066 6 573
Bessemer- und Thomasstahl...... 74 869 66 917 83 728 11 603 10 271 9 901
M_artmstahl ............................ 371 415 422 045 496 119 55 642 62 606 72 939
TiegelguB- und Elektrosta 53130 87210 114071 12 533 19 931 23 716
Eisen und Stahl in Stédben . 163 088 204 432 248 512 36 021 45 470 54 976
Kr]UppeI und Luppen 348 697 386913 455178 62 359 69 770 77 501
Roéhren ... R e 30 494 33 694 41 912 7 865 8 939 10581
Rohbearbeitetes E iS€N e 16 885 16517 18 207 5 268 5642 6 188
Winkel- und FluBeisen, Radreifen . 16 027 17 958 20 433 3201 3386 4262
Eisenschienen, Achsen, Platten usw. 3 664 9 151 19 307 697 1469 2942
Bandeisen und -stahl.............. 70 864 78 945 87 558 17851 19 533 21 571
Walzdraht...... P 54 642 68 909 78 031 12 075 15 254 16 687
Grgb- und Mittelbleche.. 18 038 20 096 23 948 4 868 5736 6 979
Feinbleche. .. 39 732 45 486 54 293 12 348 13 866 16 135

Der verarbeitenden Industrie kommt bei verhéltnis- Die Ausfuhr Schwedens an unbearbeitetem und be-

maRig kleiner Verarbeitungsmenge eine groRe Bedeutung  arbeitetem Eisen erhéhte sich gegen das Vorjahr um 4,960/0

zu, deren Ursache in der Gilte des Rohstoffes und seiner
weitgehenden Veredelung begrundet liegt.

Uber den AuRenhandel Schwedens in Hutten-
erzeugnissen in den Jahren 1928 und 1929 unterrichten die
Zahlentafeln 13 und 14.

Zahlentafel 13. Einfuhr Schwedens an Eisen und Stahl.
Erzeugnisse 1927 1928 1929
t t t
RONEISEN oo 47 700 78900 90 100
Ferrosilizium, Siliziummangan-
eisen usw 3200 2 500 3500
Gewalzte Barren, Formeiseh usw. 132 700 142 000 172 700
Schienen 20700 17500 13400
WeilRbleche 10500 10900 10 900
Grob- und Feinbleche, Platten 81 800 68 700 77 300
Kalt gewalztes oder gezogenes
Eisen 3 000 3800 4200
Rohren 34300 37200 46700
zus. 333 200 361 500 418 800

Die Einfuhr an Eisenerzeugnissen hat sich gegen das
Vorjahr um 57300 auf 419000 t erhoht. Die Zunahme ent-
fallt vorwiegend auf gewalzte Barren, Formeisen usw.
( 30700 t), Roheisen (+ 11200 t) und Ro6hren (-)- 9500 t),
wahrend an Schienen 4100 t weniger eingefuhrt wurden als
1928. Auflerdem wurden an Schrott 26200 t im Berichtsjahr
nnd 19500 t im Jahre 192S aus dem Ausland bezogen.

Zahlentafel 14. Ausfuhr Schwedens an Eisen und Stahl.
Erzeugnisse 19tZ7 19t28 19t29
RONEISEN e 87 700 72000 71 000
Ferrosilizium, Siliziummangan-
eisen usw... . 19400 22000 21 000
Eisenschwamm ... 7100 10 300 11 200
Schrott 36 000 10 400 9 500
Eisenabfalle ! 1600 1800 1900
Rohbldocke 6 300 3900 4 000
Brammen 1600 1200 1200
SchweiBeisen 10200 14 100 15400
Knuppel 4200 6 400 6 700
SchmiedeeiSen . eecsrcerennnns 3200 4 600 3900
Warm gewalztes Eisen . . . 48 700 55600 62 300
Kalt gewalztes oder gezogene
Eisen .. 6 800 5 100 9 100
Walzdraht . . . 25000 25300 28100
Bleche und Platten 2 000 1900 2200
Kohren 20200 22000 26000
®'Wwa'z*er °der gezogener
2 400 2900 3300
Nagel 1200 1000 600
Hufnéagel 4 100 4 600 4 400
zus. 287 700 268 100 281 400

auf 281000 t und né&hert sich damit der Ausfuhrziffer des
Jahres 1927. An Roheisen wurden im Berichtsjahr 16700 t
weniger ausgefuhrt als 1927. Die Ausfuhr an warm ge-
walztem Eisen erhdhte sich weiter von 55600 t 1928 auf
62300 t im Berichtsjahr gegen 48700 t 1927. Die Ubrigen
Erzeugnisse hatten einen mehr oder weniger erhéhten Aus-
landversand zu verzeichnen.

AuBenhandel in Walzinaterial ist
dadurch gekennzeichnet, daR im allgemeinen erstklassige
Ware ausgefuhrt und gewdhnliche Handelsware in der
durchschnittlichen Weltmarktbeschaffenheit eingefuhrt
wird.

Der schwedische

Das Metallhittenwesen tritt an Bedeutung gegenlber
der Eisenhuttenindustrie stark zurick. Edelmetalle werden
seit 1924 nicht mehr gewonnen. An Blei wurden 72 t gegen
415 t 1927 erschmolzen. Wahrend Kupfer im Vergleich mit
1928 ebenfalls eine Zunahme, und zwar um 35,7100 auf
4925 t, aufzuweisen hatte, nahm die Zinkgewinnung in der
Berichtszeit um 367 t auf 4772 t ab. Einzelheiten bietet
Zahlentafel 15.

Zahlentafel 15. Ergebnis der Metallhuttenindustrie.
Jahr Gold Silber Blei Kupfer Zink
kK kg t t t
1913 30,4 1137,1 1235 4215 2115
1920 7,6 360,0 899 1627 5850
1921 1,6 415,0 559 1329 3547
1922 1,0 0,8 379 61 1594
1923 17,8 307 119 1288
1924 - - 671 2143 3521
1925 - - 817 3828 4747
1926 - 563 4006 4800
1927 - - 415 5552 4681
1928 - - 16 3629 5139
1929 — — 72 4925 4772
Die Zahl der in der schwedischen Bergwerks- und

Huttenindustrie beschaftigten Arbeiter betrug im Berichts-
jahr 41563 gegen 39422 im Vorjahr. Die Zunahme verteilt

Zahlentafel 16. Arbeiterzahl in der Bergwerks-

und Huttenindustrie.

Betriebszweig 1913 1927 1928 1929
Eisenerzgruben . 10 999 7410 8 183 8 522
andere Erzgruben und

W aschen 2 499 2 118 2 162 2 330
Kohlengruben 2 137 2 190 1914 1957
Feldspatgruben . 383 367 377 412
Eisenhuttenwerke 27 146 24 657 26168 27 672
andere Huttenwerke 1052 811 618 670

zus. 44216 37553 39422 41 563
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sloli hauptsachlich auf Wik | tscnhiUtoiiwcrko (* 1501) und
risim'i ~: rwy Miuiheie Angaben btctct Zahlcn-
tith'l <

Im lietrgbau und in der Lisenlndustrle Schwedens waren
(tu fahre W4l UlilS 10531) .Wasehluen mit m-
s;UftHen MN.'¢4 vwOODXW PS in Betrieb, Auf die lasen*
Industrie entfielen davon WbINI PS» auf den

Bergbau und auf die Brikettwerke 115123 (107527) und
auf die andern Werke (ohne Steinbriiche) 4310 (4875) PS.

Schwedens Volkswirtschaft hat seit Ende des Krieges
eine auBerordentlich starke Widerstandskraft gezeigt. Sie
gehort, wenn sie sich auch der allgemeinen Krisis auf
dem Weltmarkt nicht ganz zu entziehen vermag, zu den
verhaltnismaRig glnstig gestellten  Wirtschaftskdrpern
Europas.

UMSCHA U

I.~isUrngssahlcn des englischen Babcock™
SchweclVerfahrens.

Von tier™assessor VA Ch csjxGleiwiti,

I's« von ; lums IVoeocV  Wileox in London ent*
\vu KcHc Selnvelvetfahren hat sich die Aufgabe gestellt, die
gewdhnluh fur I's'mj't"WesseHeuoi'ttVijfi« bemtttt* Kohle der-
«it m destillieren. \fafi man ein mdglichst glinstiges Aus*
bringen an V'uec-! und Oasol errieft und irotedem einen
geeigneten Kesselhausbrennstoff nmUVbehSIt. Hie Wirt»
schaTtuekVeit eines solche« Koarheitwns der Kohle wird

- 1V V. . -
e 1. v."on fr.r eien Kapitaldienst, die Oster»
L > - e..
Avtsfall vier wit ik» Rohkohle e~figefihrte« W tewia»
heiter, vlic dem rwock der K'~elheheimag entsregen

werden, ‘deckt.

Vor einigen Hhrer, iS* im 1\)nStOft-KtaiWretk der
\ »
iMKk iVwieh d¢& jVmf'f«-W«g»hg eine
anlage ">Hiveen< so'A-ohl 'ser aafaHeade H*1N
koks Ms siK-h ¢?*s Schxvelgss 'werden unter den jDampS*
k ~11i verfeuert. Viifb genarre Beschreibung 3er Anlage,
die Sivs je 2 j'Wrschen ciie KohlenbehMlter and ciie Kess»!*
K'-sChievcng eingesebslteien jN'hwelbfer. fii: einen taglichen
Kohiendurohsfii; vor. 2&d Jv'. 50 t. ftISO insgesamt 'fO
lbesS&ht. ist sehor friher erfolg;. Xis Rohkohle dient klein*

1nec\By; 9. > svin

J& ssL

kohle, wie sie gewdhnlich auf Wanderrosten Verwendung
lindet. Vor der Schwelung trocknet man die Kohle in einem
Vorwarmer durch die Abhitze der Kesselhausgase. Die nach
dem Spfllgasverfahren (Innenheizung) arbeitenden senk-
rechten, runden Schweidfen, die nebeneinander liegende
Austragrollen als Tragflache fur das Bett des Schweigutes
haben, werden durch die fihlbare Warme der Verbrennungs-
erreugnisse eines Kokereigases beheizt. Die Temperatur
des Heizgases regelt zugefuhrter Dampf. Durch die Ein-
leitung von etwas Uberschussiger Luft in den Verbrennungs-
raﬁm der Heizgase wird die Schwelung in der Retorte

" ihTolge Verbrennung eines kleinen Teiles von Koks unter-

stiitrt.

Wie hei anderer Gelegenheitl schon dargelegt worden
ist, f;:hrt das staatliche englische Brennstoff-Forschungs-
institut ~Department ot Sdentific and Industrial Research
in London) Leistangsversnche an Sdrwelanlagen durch.
Zweck dieser FV&Sfcngen ist einwandfreie und unbeein-
iaSte Angaben Uber die Menge and Gite der Erzeugnisse,
.:ber den Durchsatz :ir.d die herrschenden Temperaturen
m it Uber die Zuverlassigkeit der Betriebe za erhalten
and der iHfeatBthkeit raglngSdi za machen. Ein derartiger
Leistangswrsaidi ist im Jahre 1070 j- einem Babcock-
;Sdhwelofen des Dausion-KratrerwJs angestellt worden.
Im folgenden sollen znr Darlegung der Betriebsergebnisse
des Kibcoclc»Vertihrens die im Berichtl iiber die Priftwg
enthaltenen FesisteJinngea und Zahlen« erte. sowdt er-
forderlich a« metrische Er.heiten tangeredhnet. wieder-
ge~-eben werdea.

f hi-T 5ie Aaordnnng nnd Wahl der PréfangseiB-
rk-hrnngen nr.ierrichtet die nachstehende scntmadsnhe Dar-
Stellung der urtersaciten 6teneinheit. aas der glachiatig
die WirtongsxK-eis« des Babcock-Yenahreas herrorgeht

: Oiiijsamf tflis. S. SS».
1feivtr; iii jcs >> ibs dfr?iSii: o: Sucl TsasiTai nr, ihi Buicxi 5o»

" Tamivntiurt  biTKCtinr 'V hfit&lted 3Q ibt Tlanstnn ni'wl** sisrim: c..
o \ i "Virvitrs ti-uiwi>Tyiic ~nnp'v Onmnarv i.ul.
Vl iht V.r.Clffici. Lnninm. IGT
----- H&32-ns’ — 1
t
RN —
>eN . r - 1 - —
BW*:
1>ri fVvwWvmnjjhfljwj, * 'Ki>hI**ttvhSlvr. Uufrvn”~Srnu’r r ufisffiw-
Wrrtoksh&ehft+mig. i Ktmdetmr: * Y «» >~ » 26, ;T Aw *s. t- «©»H&riter-

rtr-mfmrtm Av»em»~rtrr. 3 firnsimmgr
XMIMrrwxmtntthms, e

4>-t)am!mS§S*r. W

t "smess«.
11 -UmMSSMiasm.
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Die Ermittlung der Beobachtungswerte bietet keine Be-
sonderheiten und kann als bekannt vorausgesetzt werden.

Der Ofen war schon einige Tage vor der Prifung, die
sich auf eine Zeit von 120,5 h erstreckte, in ununter-
brochenem Betrieb. In Abstdnden von 12 h muBte man das
Gasfilter reinigen und mit frischem Koks beschicken. Ein-
mal wurde zu gleicher Zeit auch der Kondenser gereinigt.
Waéhrend dieser Unterbrechungen, die etwa 6% der ge-
samten Prufungsdauer wahrten, muBte der Ofengang véllig
gedrosselt und das entstehende Gas in die Luft abgefihrt
werden.

Rohkohle. Die Siebprobe der Kohle ergab folgende
Mittelwerte.
KorngroRe Anteil
mm %
50,80-25,40 2,8
25,40-12,70 49,5
12,70- 6,35 30,6
6,35- 3,20 9,8
3,20- 1,60 2,2
1,60- 0,00 51

Die Kohle wurde mit einem durchschnittlichen Wasser-
gehalt von 9,8% in den Vorwdrmer eingetragen und ge-
langte mit einer mittlern Feuchtigkeit von etwa 2,6 °0 in
die Schweiretorte.

Die Zusammensetzung der Kohle kennzeichnen folgende
Analysen.

Betriebsanalyse Elementaranalyse

(luftgetrocknet) % (trockne Kohle) %
Feuchtigkeit . . . . 6,4 AsSChe . 8,40
Flichtige Bestandteile 34,2 Kohlenstoff . 74,14
Gebundener Kohlen- Wasserstoff 4,99

StOff 51,5 Schwefel . 2,07
ASChE i 7,9 Stickstoff 1,78

. Sauerstoff (als Unter-

Heizwert 6860 kcal/kg schied)...( ..................... 8.62

Die Schweiprobe nach Gray-Kinglbei 600° C hatte
je t trockner Kohle nachstehende Ergebnisse.

Anteile
Mengen %
HalbKOoKS. ..o 717,30 kg 71,73
Urteer 131,91 1 13,15
G aASWASSET i 53,21 1 5,30
Schwelgas (spez. Gew. 0,695 bei
Luft=1) s 118,51 m3 10,02

Der erhaltene Halbkoks war hart und dicht und zeigte
Schrumpfungsrisse.

Heizgase. Das fir die Beheizung des Ofens verwandte

Kokereigas hatte bei einem Heizwert von 3809 kcal/m3
folgende Zusammensetzung.

% %
Co, 3,8 H2 41,4
C,,Hm 21 AnA2N + 2 22,1
02 0,6 N2 25,6
(e{@] 4.4

Der Verbrauch an Kokereigas belief sich auf 59,03 m3
(bei 16° C und 762 mm Q.-S.) je t durchgesetzter Kohle,
wozu bemerkt sei, dall sich dieser und alle folgenden Ver-
haltniswerte auf die vorgewarmte Kohle mit 2,6% Feuchtig-
keit beziehen. Man wandte also 224,81 kcal je kg Kohle auf.

Das in die Retorte eintretende Heizgas — verbranntes
Kokereigas und Zusatzdampf — hatte eine durchschnittliche
Temperatur von 689° C und als Bestandteile 4,8% CO4,
10p% 02 und 84,7% N2 (als Unterschied). Rechnungs-
maBRig stellte sich der gesamte Warmeverbrauch zur Be-
heizung des Ofens auf 354,7 kcal je kg Kohlenbeschickung.

Die in die Verbrennungskammer eingefihrte Luft war
zu ~"% geséattigt. lhr Zustrom betrug, umgerechnet auf

1 Methods of analysis of coal; Physical and Chemical Survey of the

national Coal Resources, Paper Nr. 7. Published by His Majesty’s Stationery
UHice, London, 1927.
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trockne Luft, 455,32 m3 je t Kohle. Der Dampfverbrauch
belief sich auf 280 kg je t Kohlendurchsatz. Diese Menge
wird bei normalem Betrieb durch den Dampf, der beim
Koksléschen entsteht und in die Verbrennungskammer ein-
gefuhrt wird, etwas herabgedrickt.

Die vorgewarmte Kohle von 2,6% Feuchtigkeit ge-
langte mit einer Durchschnittstemperatur von 130° C in
die Retorte. Die fur die Trocknung und Vorw&rmung er-
forderlichen Kesselhausabgase, die im Durchschnitt mit
191° C in den Vorwdrmer eintraten und ihn mit etwa
111° C verlieRen, fuhrten unter Zugrundelegung eines Zu-
flusses von 56,65 m3¥min rechnungsmé&fig etwa 3000 kcal
je min in den Arbeitsgang. Die fur die Vorwarmung auf
130° C bendtigte Warmemenge liel sich fur die je min
durchgesetzten 22,7 kg Kohle etwa zu 1765 kcal errechnen.
Die zugefuhrten Abgase wurden also zu 58,3% ausgenutzt.
Je kg verschwelter Kohle lag demnach der erforderliche

Heizwertbedarf bei 77,7 kcal und der tatsachliche bei
133,0 kcal.
Halbkoks. Je t durchgesetzter Kohle fielen 732,4 kg

Halbkoks an; dessen Siebprobe ergab:

KorngrofRe Anteil
mm %
50,80-25,40 9,0
25,40-12,70 38,7
12,70- 6,35 17,1
6,35- 3,20 17,2
3,20- 1,60 4,8
1,60- 0,00 13,2

Hier sei bemerkt, daB es nach der Ansicht des eng-
lischen Brennstoff-Forschungsinstituts leicht waéare, er-
forderlichenfalls durch geringe Anderungen an der Retorte

und durch Fortlassung der Brechwalzen einen stiickigen
Hausbrandkoks herzustellen.
Uber die Koksbeschaffenheit unterrichten folgende
Analysen.
Betriebsanalyse Elementaranalyse
(luftgetrocknet) % (trockner Koks) %
Feuchtigkeit . . . . 3,0
Fluchtige Bestandteile 15,5 Kohlenstoff . 75,52
Gebundener Kohlen- Wasserstoff. . 2,75
StOff o, 70,1 Schwefel.in 2,05
Asche . 11,4 Stickstoff.....coeevviennne. 1,91
Heizwert des trocknen Sa:cer:is;é))ff (als Unter-6 o1
Kokses 6944 kcallkg ~ SChied) ,
Nach der Schweiprobe von Gray-King waren noch
5,81 | Urteer je t Kohleneinsatz im Koks verblieben. Der

Kristallwassergehalt lag bei 29,08 1je t trocknen Kokses.
Der Koks war infolge seines verhaltnismaRig hohen Ge-
haltes an flichtigen Bestandteilen leicht entzindlich.

Schwelgas. Die Entnahme von Schwelgasproben an
verschiedenen Stellen des Ofens ergab, daR sowohl in der
Retorte als auch hinter ihr Luft in den Arbeitsgang ein-
drang. Dadurch stieg der Sauerstoffgehalt des reinen
Schwelgases von 1,4 auf 9,0%, und der CO02Gehalt fiel
von 10,2 auf 6,1 %. Nach diesen Zahlen sind je t Kohlen-
beschickung etwa 0,52 t Luft eingedrungen. Die eigentliche
Gasentwicklung konnte mit 625,16 m3 je t verarbeiteter
Kohle angenommen werden. Die tatsdchliche Endgasmenge
belief sich auf 1050,89 m3 Das Gas verlieB die Retorte im
Mittel mit etwa 360°C und war durchschnittlich wie folgt
zusammengesetzt:

% %
CO» 6,0 H, 13
CnHm 0,2 CH4 4,2
02 9,3 N2 75,9
Cco 31

Spezifisches Gewicht (Luft= 1) 0,978.

Der Heizwert des Gases lag bei 623 kcal/m3 so daB im
Schwelgas rd. 654,3 kcal je t Kohle erhalten wurden. Der
Ammoniakgehalt des Gases betrug 251,6 g je 1000 m3
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Aus dem Schwelgas wusch man je t Kohlendurchsatz

etwa 11,18 1 Leichtdl aus. Samtliches Leichtdl ging bis
170° C uber. Seine Bestandteile waren:
%
Ungeséattigte Kohlenwasserstoffe . 26,4
Aromatische Kohlenwasserstoffe . . 48,3
Gesattigte Kohlenwasserstoffe . 25,3.

Urteer. Die Ausbeute an trocknem Urteer belief sich
je t durchgesetzter Kohle auf 73,12 1 die rd. 56,9% des
vorstehend angegebenen Ausbringens in der Versuchs-
vorrichtung entsprachen. Etwa 1,34 1 Teer je t Kohlen-
durchsatz gingen infolge unvollstdndiger Kondensation als
Teernebel mit dem Oas unter die Kessel. Der trockne
Teer hatte bei 15° C ein spezifisches Gewicht von 1,051
und einen Heizwert von 9133 kcal/kg. Er wies fplgende
Zusammensetzung auf:

C 82,93%, H 8,34%, S 1,24%,
N 0,95%, O, Asche und Fehler 6,54%.
Sein Wassergehalt belief sich auf 2,7%. Wasserfreies Pa-
raffin war zu rd. 1,5% im Teer enthalten. Beim Destil-
lieren gingen Uuber:
Cemens oo
bei 15° C
%
bis 170° 0,5 0,838
170-230«... 5,6 0,916
230 270° 13.1 0,967
270 310° 111 0,990
310-PecCh e, 28,8 1,023
Pech (Erweichungspunkt
bei 55» C ) 40,0
Verlust. i 0,9

Eine Trennung des Teerdls aller Destillationsstufen

in seine Bestandteile ergab:
Mengenanteile

Teersduren (Phenole) .,
Karboxylsduren..... 0,5

Teerbasen.... 3,4
Neutrale 6le (Dichte 0,913 bei 15°C)
Ungeséattigte Bestandteile. ... 40,5
Gesattigte Bestandteile (als Ruckstand
bei der Behandlung)....... 8,1
VBT TUST oo 0,9

Die Oldichte betrug 0,987 bei 15° C.

Von dem Teerdl und seinen Bestandteilen destillierten
der Menge nach:

. Neutrales Geséattig- Teer-
Teerdl ol tes Ol basen
% % % %
bis 170» . . . . 1,0 2,7 1,2 1 100
170-230° .. 34,6 21,4 18,3 ( 122
230-270° 22,6 22,3 21,1 22,2
270-310» 19,6 22,5 14,3 30,8
310-360» . . .. 13,3 22,7 33,5 21,7
Rickstand . . . . 7,5 7,5 8,9 10,9
Verlust....... 1,4 0,9 2,7 2,2
Phenole Phenole
% %
180—200° . . 18 290-360° . . 23,1
200-230» . . 42,6 Ruckstand . 6,7
230-250» . . 12,4 Verlust . . . 0.6
250-290»". . 12S

Das Ausbringen an Teer6l,
ging, war ungewdhnlich niedrig. Anderseits war der Pech-
anfall ziemlich hoch. Der Gehalt an Teersaduren, die zum
groBen Teil erst oberhalb 230°C abdestillierten, war sehr
erheblich. Der Anteil an gesattigten Bestandteilen im neu-
tralen Ol zeigte, daR ein Teil des Teers gespalten wurde.
Der Paraffingehalt von 1,5% im Urteer deutete jedoch
darauf hin, daBR dieses Aufspalten nicht GbermaRBig war.

das bis zu 170°C uber-

Gluckauf Nr. 9

Die einzelnen Teerfraktionserzeugnisse stellten sehr reine
o0le dar.

Gaswasser. Da im Kondenser Kuhlwasser in den
Arbeitsgang eindrang, fielen je t verschwelter Kohle etwa
510,35 1Gaswasser an. Die eigentliche Menge aus der Kohle
und dem Dampf hétte 322,4 1je t Kohlendurchsatz betragen
mussen. Das Gaswasser enthielt 0,24 % Ammoniak, so daR
je t verarbeiteter Kohle 4,87 kg Ammoniumsulfat ent-
standen. Das Wasser enthielt etwa 0,88% Bestandteile an
geldstem oder fein verteiltem schwebendem Teer, wodurch
je t Kohlendurclisatz ein Verlust von 4,47 1 Teer eintrat.

Niederschlag an mitgerissenen Teilchen.
Im Gasfilter wurden je t Kohleneinsatz etwa 5,032 kg
Staub zuriickgehalten. Dieses Gut enthielt je t 12,52 1 Teer,
was fur |t Kohlendurchsatz 0,447 | entsprach. Die Gas-
leitungen fingen an Staub und sonstigen Verunreinigungen
je t verarbeiteter Kohle 0,729 kg und die Kondenserrohre
0,886 kg auf. Uber dem Koksaustrag waren je t Kohlen-
beschickung 1,382 kg Staubteilchen gemessen worden. Die
gesamte Menge an niedergeschlagenen Teilchen belief sich
demnach auf 8,029 kg je t verschwelter Kohle.

Gewichts-, Material-
und Warmegegeniberstellungen.

Uber die Verteilung sowie den Bedarf und Anfall der
einzelnen Stoffe beim Schweivorgang unterrichten die
folgenden Gegeniberstellungen. Sie geben die Gewichts-
mengen an, wobei als Bezug- und Grundwert jeweils 100
Gewichtseinheiten an durchgesetzter vorgewdrmter Kohle

von 2,6% Feuchtigkeit gewéahlt sind.

Gewichte: Einsatz bringen
Kohle.ieeeeee. 100,00 K 0K S coeieveeeeeeeeeee 73,24
Dampf fur Heizgase 2329 Teer
Verbrennungsgas G AS i

(trocken) . . .. 58,13 GasSWaSSer...... 51,61
Dampf im Verbren- Mitgerissener Staub 0,80
nungsgas 4,53 —
Unterschied 20,70 —
206,65 206,65
Wasser:
Feuchtigkeit Kristallwasser
der Kohle 2,60des Kokses (600») 2,12
Kristallwasser G aSWasSSer ... 50,96
der Kohle (600°) . 5,16 Feuchtigkeit
Dampf fiur Heizgase 23,29 des Gases 1,40
Dampf im Verbren- —
nungsgas 4,53 —
Unterschied 18,90 —
54,4S 54,48

Stickstoff:

Kohle ., 173K 0K S o 1,40

Verbrennungsgas. 47,58 T € €1 v 0,07
Unterschied .

— GaswasSer...... 0,10

— Mitgerissener Staub 0,07

54,79 ' 54,79

Aus den Gegenlberstellungen des bewegten Wassers
und Stickstoffs sind die schon vorher erwé&hnten Undichtig-
keiten an der Retorte und dem Kondenser zu ersehen. Fur
100 Gewichtsteile Kohleneinsatz waren 18,9 Gewichtsteile
Wasser und 5,48 Gewichtsteile Stickstoff eingedrungen.
Entsprechend der Stickstoffmenge wurden 7,1 Gewichts-
teile Luft aufgenommen, so daB insgesamt 26,0 Gewichts-
teile als Ballast in den Arbeitsgang eingetreten waren. Bei
Abzug des aus der Gewichtsbilanz hervorgehenden Ein-
dringens von 20,7 Gewichtsteilen ergaben sich als Gewichts-
verlust 5,3 Anteile je 100 Gewichtsteile eingefuhrter Kohle.

Kohlenstoff: Einsatz bringen
100,00 K oks. .... 76,60
Verbrennungsgas. 1,59 Teer.. 8,84
— GasS.... ..10,16
— GaswasSer.. 0,5
— Mitgerissener Staub 0,86
— Verlust... 4,00
101,59 101,59
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Bei dieser Aufstellung sind die Werte auf 100 Gewichts-
teile reinen Kohlenstoffs der verarbeiteten Kohle bezogen.
Der Kohlenstoffverlust von 4,6% beruhte auf den durch
das Ausstromen von Gas beim Reinigen der Gasfilter ent-
standenen Abgédngen und auf der Verbrennung von Koks
beim Austragen.

Wéarmeaufteilung der geschwelten Kohle. Die
in der Kohle enthaltenen Wé&rmemengen ( 100%) ver-
teilten sich auf:

% %
Koks . 71,21 Gaswasser . 0,46
Teer . 9,84 Verlust . 9,33
Gas 9,16
Der Warmeverlust zeigte den verh&ltnisméaRig hohen

Wert von 9,33%, was auf die schon bei der Kohlenstoff-
bilanz angegebenen Ursachen zurickzufihren war. Nach
Abrechnung dieser Werte wirde der ubliche Verlust an
Waéarmeeinheiten von etwa 5% verbleiben.

Durchsatz und Bedienung der Anlage.

Die durchschnittliche Durchsatzmenge an Rohkohle
belief sich auf 30,36 t/Tag bzw. auf 1,265 t/h und erreichte
somit die vorgesehene Leistung.

An elektrischem Kraftstrom fiur den Betrieb der
Kohleneinfihrung und -Verteilung im obern Teil der Re-
torte, fur das Kettenbajid des Vorwarmers, fur den Koks-
brecher und die Koksaustragschnecke sowie fir das Heiz-
gasgeblédse wurden 9,49 kW bendtigt. Der Kraftbedarf fir
die Austragrollen und das Kesselabgasgeblase konnte nicht
erfaBt werden.

Gluckauf
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Da die Sclnvelanlage in den Betrieb des Kesselhauses
eingegliedert ist, lieR sich die Anzahl der fur die Schwelerei
verfahrenen Schichten nicht genau abgrenzen. Zwei Re-
torten mit Nebenproduktengewinnung und die zugehorige
Kesselanlage unterstanden einem Ingenieur und einem
Assistenten. Die Belegung erfolgte in 4 Schichten, von denen
eine innerhalb der &ndern fiel. Jede Schicht war mit
1 Aufseher, 1 Monteur, 1 Ofenwarter und 1 Mann fir die
Nebenproduktengewinnungsanlage belegt. In der vierten
Schicht befand sich kein Ofenwérter, dafir waren in der
Tagschicht zusétzlich 1 Monteur und 1 sonstiger Arbeiter
beschaftigt. Die tagliche Ofenbelegschaft setzte sich wie
folgt zusammen:

1 Ingenieur

jﬁzsf':etﬁgrt gleichzeitig fur die Kessel-
5 Monteure anlage, daher halbschichtig
3 Ofenwarter.

4 Mann bei der Nebenproduktengewinnung
1 sonstiger Arbeiter.

Hiernach wurden je Ofen 13,5 Schichten verfahren, so daR
ein Kohlendurchsatz von 2,245 t je verfahrene Schicht
erzielt wurde. Bei achtstindiger Schichtzeit waren also
fur 1t verarbeiteter Kohle 3,56 Arbeitsstunden erforderlich.

Erwéahnt sei noch, daR beim Betrieb des Ofens keine
ernstlichen Schwierigkeiten auftraten; nur einmal ergab
sich dadurch eine Stédrung von 12 min, daB zahe Koks-

stucke die Austragschnecke unter der Retorte verstopften.

Beobachtungen der Wetterwarte der Westfélischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum
im Januar 1931.

$532 2 Lufttemperitur Luftfeuc htigkeit
Jan E%&Eg% °Celsiu
Joai géb g sE (2in iber dem E'dboden) Abso-  Rela-
J5.5 S lute tive
NEZ Tages- Tages-
T goowls | Tages-1 Hochst-i 7 u Mindest- .. mittel  mittel
o ™o mittel ; wert i wert g %
1. 7411 + 48 + 58 1230 + 3,6 145 56 83
2 497 + 39 + 45 1630 + 09 500 54 85
3 46,7 + 70 + 9,9 23.30 + 21 6.00 62 84
4, 491 + 3,6 +11,4 3.00 + 2,6 24.00 5,3 84
5. 60,9 + 33 + 4,4 15.001+ 15 9.00 55 91
6 66,3 + 2,6 + 3,7 1200 + 14 9.00 50 87
7 724 - 03+ 20 0.00 1,0 24.00 40 84
8. 735 19 03 2400 3,0 0.00 29 67
9. 70,0 33 14 1400 47 2400 24 63
10. 707 - 18 - 55 2330 - 02 000 30 71
1 672 + 1,9 + 3,4 2400 - 17 200 44 81
12 55,7 + 24 + 34 1400 + 17 24.00 5.2 89
13 543 4+ 13 + 24 1500 + 0,6 24.00 44 88
14. 582 - 08 + 0,9 14.00 3,3 24.00 43 91
15. 616 + 02 + 1,9 24.00 -41 330 4.2 86
16. 540 + 58 + 7,8 24.00 + 19 0.00 67 96
1w 455 + 36 + 89 200 + 2,3 18.00 5,0 81
18 548 + 14 + 35 0.00 + 0,6 24.00 4,8 89
19. 581 + 49 + 71 19.00 + 01 3.00 6.2 94
20. 637 + 6,0 + 7,2 1830 + 3,5 830 6,6 93
2L 673 + 52 + 7,7 14.00 + 4,0 24.00 61 85
22. 623 + 6,7 + 7,7 1545 + 31 4.00 55 74
23, 53,7 + 9,0 +10,2 19.00 + 6,7 1.00 64 73
24, 462 + 6,0 + 94 3.00 + 28 1200 58 80
25. 535 + 44 + 6,2 1430 + 2,6 20.00 5.2 7S
26. 58,8 + 32:+ 56 14.00 r 1,8 24.00 51 83
2. 569 + 21 + 3,5 24.00 + 0,6 8.00 5,1 93
28 522+ 32 + 45 2400 + 11 6.00 56 93
29, 506 + 16 + 4,8 4.00 + 0,6 22.00 48 87
g‘l’ 5,1 + 2,9 + 61 1430 -h 0,3 000 52 86
: 632 + 1,0 + 17 23.00 - 06 9.00 44 86
'VtS.-
Mttel 7578 4+ 29 + 48 mfi 09 = 150 | 84

Wind, Nie co-
Richtung und Geschwindig- sei a
“Tber dem Erdboden und n D
o 2 i
116 m Meereshdhe E EE Witteru:\g”s%ig]c?gienungen
[ f=4
" B . [} 5
VOR;chhhgnde 10gsghuin- CEE’J £t g
vorm. inachm. ides Tages mm <
SW SSO 7,8 5,4 — bewdlkt, nachts und abends Regen
WNW SSW 7.1 13,2 — nachts, vormittags u. abends Regen
O0SO SsSO 5,2 6,1 —* nachts und tags regnerisch
S SW 9,2 6,0 — = nachts, vormittags u. abends Regen
w w 7,3 3,7 — nachts und tags regnerisch
WSW NW 3,1 0,1 —  bewdlkt
NO NO 2,8 0,0 —  friih Reif, Ofter Schneeschauern
NO NO 2,9 0,1 0,1 Schneefall 9IM2°°, nachm. ztw. heit.
SO S 2,0 — fruh Reif, wechselnde Bewdlkung
S SW 2,9 — —  frih Reif, bewdlkt
SSW  sSw 4,6 — —  bewdlkt
SW S 4,9 9 — Regen 400~24®m
S S 2,0 .5 — tw.Schn., n.Rg.,Schn., 6.Schneesch.
N NW 2,5 — 4,2 nachtsu. fr. Scimeefall, Schneedecke
SSwW SW 5,0 — 0,9 tw.Rg.,Schneed., v.u.n.ger.Schneef.
SSW Ssw 7,2 7,8 nachts, nachm. und abends Regen
WSW w 8,0 9,6 — =~ nachts u. tags mit Unterbr. Regen
w w 4,8 0,4 0,8 oft. Schnee- u. Regensch., 1346 Oew.
SW WSW. 4,0 1,3 3,1 tw.Reg., nchts.u. vrm. Schnee, Reg.
WNW SW 2,8 0,7 maB. Nebel, nachm. u. abds. Regen
w SO0 2,8 02 — nachts Regen, bewdlkt
SSO SSW 3,9 —  frih Tau, bewdlkt
SSW S 59 43 — nachts und abends Regen, bewdlkt
SW SW 7,2 153 — n.u.tgs.m.Utrbr.Rg.,v.Ow.,Hglscli.
SW  WSwW 6,0 1,9 —  ztw. heiter, nachm. u. abds. Regen
SW NwW 3,8 1,4 —  thv. Schnee, ofter Regen u. Schnee
SW SW 3,0 23 nachts u. vorm. Schneef., abds. Reg.
S SW 48 . 25 — tagsu.ab.m.U.Reg., vrm. Schneef.
w NO 3,5 1,7 1,5 nachts Regen, abends Schneefall
SSW NO 3,1 2,5 2,5 tlw. Regen, vorm. u. abds. Regen
NO S 3,4 0,8 nachts Regen, bedeckt
- 1 4,6 95,7 131
Summe 108,8
Mittel aus 44 Jahren (seit 1888): 63,3
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Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westfélischen Berggewerkschaftskasse
im Januar 193t.
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Dekllimllon  m«ll, Abweichung der. Magnetnadel
vom AhKlia* von L,%duin g
sehied
- i 0 2-
a. Floh s owindicy - Zelt des Osétr?;?anﬁér
- i i- runi
I i 12 8 %r;gtv'\fétrlt 1 : ges'tg')rt
) ) 1 T«l{tv C5 2 stark
[ s H[(Invr_n— SB gestOrt
uni > i«
'\g S«} t * ' € * I vorin.innclun.
I. 8 28,4 31,3 10,3 15,0 12,0 23,5 1 1
2, 29,2 30,8 235 21 14,0 0,0 1 t
3. 28,2 21,4 272 2,2 11,7 50 1 0
4, 28,5 30,0 20,0 31 13,1 1,0 1 1
5. 27.5 20,0 20,5 2,5 12,5 > 1 0
0, 288 306 200 0 134 35 , o
1. 28,0 20,0 27,0 2,9 12,0 24,0 0 i 0
8. 28,0 20,5 20,8 2,7 12,0 0,4 110
0, 20,7 33,2 18,0 15,2 13.0 24,0 1 1
10 20,4 20,1 135 15,0 0,0 0.0 1 1
11, 27,0 31,5 25,0 0,5 12,3 1,0 t 1
12 28,0 31,5 24,8 0,7 11,0 1.8 1] 1
13, 28,2 30,9 238 7.1 13,0 0,3 1 1
14. 27,0 3Vl 20,2 3.0 12,0 23,7
iis. 27,0 30,0 24,0 00 118 238 1 1
KV 28,8 34,2 10,8 23.4 12,7 18.8 1 2
17. M,8 34,0 13,9 20.1 13.1 10,7 2 2

Deutsche Geologische Gesellschaft.

S\t ;ung am 4, Februar 1931, Vorsitzender; Geh. Bergrat
Raut'f,

Im ersten Vomag behandelt*
lrciberg, das Goldfeld von Bolivien; Geophysik.
Geologie, Bergbau and Verhittung, Die Auf-
findung dtesei neuen Lagerstatte im Skellcftc-Bcetirk in
Mitelsclnvede« bietet ein gutes Beispiel fur die Zusammen-

. ..t und Geophysikern, Die geologische
Kartierung gab den «men AnstoB; durch das geophysi-
kalisch« I\>re«tklvc'.$iihrcn wurden Ausdehnung und Lage-
nrng des Irrrkdrpets ermittelt.

Professor Sehreiter.

Die Glfiedenjng der Sebichtenfolgc erfolgt in diesem
aivhaisehen Gebiet nach petjvig-raphtechen Gesichtspunkten.
VN'; der bcptirfoi-marion, die «aS feinkdrnigen, fcldspat-
reichen, generisch aber durchaus verschiedenartigen
Schiefern best*'+ lagen die sogenjmnte schwarte Schiefer-
gruppe. Sie sieh aus graphitreiehen Schiefem ‘und
VonsehiefeiTi, untergeordnet *uch aus Konglomeraten ra-
sammen. Es folgen metssomatiseh veréndert« Schiefer mit

. - Sk hDdvmg<
1 -hebe diese; Metasomatose ist de; Uberlagernde Jorn-
grsnit. Weiterhin treten noch verschiedene andere grani-
fische Gesteine im Hangenden aui. das von gabbroiden
und norifischen Gesteinen abgeschlossen wird.

Xfi die. moJASomArisch veranderten Schiefe,- ist die
neue LAgerstaf« gebunden. Innerhalb des ganren Gehleres
lassen sieh verschiedene Ert-korper unte-~dheiden; 1. s.dfi-
drsehe ' .k." x  mehi 'weniger linsenférmig, rum
Teil auch in -den Leptireft; t. ssiliiclisehe ErrkOrper in den
dunkeln Tonschiefern; -S 'Quarzgange mi: goldfuhrendem

1 - e .-

Fuhrende *Gange mit Bknglisru und. floRspat. 2u der et-st-
genannten X« gehor; das'Goldfeld von Boliden. Der Er*,
k -pe . -de: ietrt bergménnisch aufgeschlossen wwird, he*
nngetabr JW m Lange und 16 m Breite, die steiler.weise
4Hif 5h <% m anseswollen kann, ri.-wei.len aber A'ceh ge-
ringer is;. Es handelt -sieh also tim eine wnregelmjaRig
gestaltete linse.

"In Hsuprerru -der t agers'ultre hilder. Arsenkies, Pyrit.
Magnetkies, Kupferkies und gediegen Gold Die V.ineral-
wr' aelwungen esind auBerordentlich verwickelt tme harren
jum Teil noch der genauem einterStoclumg. Als Erttypen
ta-sser sich untcrsehculor.; ArsenkieS und kupterkies.

Deklination = wcstl. Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum

Unter-
itfi-« E schied _ )
t H zwischen Zeit des Stérungs-
Jan. js Hoclist- charakter
e > E n g und Min 0= ruhig
Eﬁ?ﬁ g ﬁx rl :e'?'t;,\éirst. ja 6 2= gtark
S schwan- QU 5s gestort
s5- 1 kung —rj S*
0 < , t > vorm. nachm
18. 29,5 351 16,9 18,2 10,9 20,0 1 2
19. 28,2 31,0 191 11,9 13,1 21,3 1 1
20. 27,5 30,5 24,0 6,5 1,1 18,5 1 1
21. 25,6 30,6 245 6,1 12,9 225 1 1
22. 285 29,5 259 3,6 51 23,8 1 1
23. 28,2 29,4 250 4,4 13,1 23,5 1 1
24. 28,6 30,0 25,7 4,3 13,9 0,0 1
25. 25,0 29,1 11,5 17,6 145 23,1 1 1
26. 29,2 31,0 165 14,5 9,0 0,2 1 1
27. 27,S 30,8 182 12,6 17,1 23,7 1 1
28. 28,0 31,0 20,0 11,0 13,1 0,0 1 1
29. 30,4 345 231 11,4 14,1 18,2 1 1
30. 26,3 28,0 24,5 3,5 13,8 6,9 1 1
31. 27,6 29,4 17,7 11,7 14,5 20,3 1 1
M. s 283 30s 21,7 91 Mts- 31 28

reich an Gold; 2. reines Kupfererz, reich an Gold; 3. Pyrit
mit Kupfer und Gold, wobei aber auch goldfreier Pyrit vor-
kommt. Arsenkies ist vorherrschend und in solcher Menge
vorhanden, dafl die Lagerstatte das groRte bisher bekannte
Arsenkiesvorkommen darstellt. Fir den Abbau sind diese
gewaltigen Mengen von Arsenkies natlrlich unginstig, weil
man vorlaufig keine Verwendungsmdéglichkeit dafir hat.
Das Gold ist also namentlich an den Arsenkies und an
Kupferkies gebunden, kommt aber auch gediegen als
Futterchen von 1—25 jt Lange vor. Der Durchschnittsgehalt
an Gold betragt 17 g/t.

Genetisch ist die Lagerstatte vorlaufig noch sehr
schwer tu deuten. Mdglicherweise hat man 3 Phasen der
.Mineralbildung tu unterscheiden, wobei die Goldzufuhrung
wahrscheinlich in die zweite féallt. Weitere Untersuchungen,
die im Gange sind, werden hier noch Klarheit bringen.

In einer Reihe von Bildern wurden die beiden Schacht-
anlagen und die Ubrigen Gebaude gezeigt. Der Abbau geht
vorlaufig auf 4 Sohlen um. von denen die tiefste 170 m
Teufe erreicht. Eine neue Verhiuttungsanlage ist in Ronns-
kér unmittelbar am Bottnischen Meerbusen errichtet und
mit dem Abbaugebiet durch eine neue Bahn verbunden
worden. Fenier besteht nunmehr eine Verbindung mit der
Haupt-Nordsudbahn und damit der AnschluR an das ubrige
Bahnnetr.

Im .-weiten Vortrége berichtete Professor Schucht.
Berlin, Ubet eine Reise durch das europdéische RuB-
lard bei Gelegenheit des 2. Internationalen Kongresses
fur Bodenkunde, der von Ende Juli bis Ende August 1930
in Ruf,jand getagt bat. Dieses war als KongreRlaad gewahlt
worden, weil von russischen Forschern die neuzeitliche
Bodenkunde ausgegangen und am weitesten esraickdi
worden ist.

- > ging Uber Petersburg nach Moskau, wo die
Sittnngen in der Akademie der Xfsssecschafren statt-
tanden. Der. Hauptreil des Kotgresses bildeten die Ans*
*,,0'C ehe den Zweck verfolgten, die Tafaeteer — aufer
Russen etwa S6 Auslander aus 12 verschiedenss Staaten —
m che verschiedenen klimatischen Bodenronen des Landes
einruithren.

Der tAku:-slor»sweg fiihrte vor. Moskau aus dardi das
sue.hehe RuMand, durch der Kaukasus nach Tiafe —-
Baku und \w. dort ruruek tber die Halbinsel K m bEerba
bc*t sdeh reichlich Gelegenheit. -die Sodenroser — tnest
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eigens vorher hergerichteten Aufschlissen oder Schirfen
zu untersuchen. Als solche klimatische Bodenzonen werden
von den russischen Bodenkundlern unterschieden: 1. die
arktischen Boden, 2. die Bleicherden oder Podsolboden,
3. die braunen Waldbdden mit schwacher Podsolierung,
4. die Schwarzerden und 5. die Salzbéden. An Hand zahl-
reicher, zum Teil ausgezeichneter Lichtbilder schilderte der
Vortragende 'die lange Reise. Lobend hob er die gute
Organisation und die Vorbereitungen durch die Regierungs-
stellen hervor, die ihr Mdoglichstes zur Durchfuhrung des
Kongresses getan hétten, wenn auch mitunter die Umstande
starker als der gute Wille gewesen seien.

E. Beyenburg.

WIR TSCHA

Tarifmalige Stundenléhnel gelernter
und ungelernter Arbeiter.

Gelernte Ungelernte
Gewerbezweig Arbeiter2 A’\rbeiter
1.1.29 1.1.30 1.1.31 1.1.2911.1.3011.1.31
Pf. i Pf. ! Pf. Pf. 1 Pf. ! Pf.
Produktionsmittelindustrien
Bergbau3d7 . . . . 1214 123,9 1173 76,4 78,0 74,0
darunt. Ruhrbezirk 126,5 129,1 121,6 82,8 84,3 79,3
Metallindustrie7 . 100,6 103,3 101,2 75,0 77,4 75,6
Chemische Indu-
Stried7? . 103,4 107,9 107,9 855 89,4 89,4
Baugewerbe 134,4 140,9 141,0 111,0 116,1 116,2
Holzgewerbe . 1190 1235 S 1025 1064 8
Papiererzeugende
Industrie57 . 935 983 97,8 745 784 78,0
Buchdruckgewerbe . 111,9 116,9 116,9 97,4 101,8 101,8
Durchschn. (gewog.) 112,9 116,4 8 83,4 86,2 8

Verbrauchsgiterindustrien
Textilindustrie,

mannlich7. 77,8 78.8 79,4 653 66,1 66.7
weiblich .. 57,2 57.8 581 46,0 46.6 46,9
Braugewerbe? .. 1243 1294 129.6 110,0 114,9 115,3
SuR-, Back- und T eig-

waren-Industrie 101.4 105,6 105.6 87.4 90,8 90.8
Kartonnagenindu-

strie, méannlich 924 97,2 97.2 77.8 827 82.7

weiblich 60.5 63.9 63,9 499 528 52.8
Durchschn. (gewog.) 78,7 81,0 81,3 66,3 68,0 68,4
Verkehrsgewerbe

Reichsbahn67 . 95,9 99,8[ 99,8 77,11 81,0 81,0
Gesamtdurchschnitt

(gewogen) 108,5 81,2" 84,0'

1 Nach Wirtschaft und Statistik. — Gewogener Durchschnitt aus den am
Stichtag gultigen Tariflohnsatzen fiir Vollarbeiter der hochsten tarifmaBigen
Altersstufe in den Hauptsitzen der einzelnen Gewerbezweige.

5 ®erfbau, in der Metall- und Textilindustrie sind tarifmaBige
Akkordldhne bei durchschnittlicher Arbeitsleistung eingestellt.

3 Gelernte Kohlen- und Gesteinshauer.

* Ungelernte, Satze der Betriebsarbeiter.

Gelernte, Papiermaschinenfihrer bzw. Handwerker.

* Reine Zeitlohnsatze einschl. Ortslohnzulagen aber ausschl. Akkord-

und Leistungszulagen.
Einschl. der sozialen Zulagen fir die Ehefrau und 2 Kinder, soweit
solche in den Berichtsorten gezahlt werden.
a In den meisten Vertragsgebieten des Holzgewerbes tarifloser Zu-
.s.lanij: herrscht, konnte fur Januar 1931 ein Durchschnittssatz nicht berechnet
erden.

Die Selbstkosten im britischen Steinkohlenbergbau
im 3. Vierteljahr 1930.

In Fortfuhrung der regelm&Rig in dieser Zeitschrift
zur Veroéffentlichung kommenden Angaben (ber die Selbst-
osten im britischen Steinkohlenbergbau bringen wir nach-
s ehend die entsprechenden Zahlen fiir das 3. Viertel des
verflossenen Jahres. Die Zahlen erstrecken sich auf Stein-
j° 'enbergwerke, die rd. 96% zu der Gesamtférderung
e* "nselreichs beitrugen. Die im 2. Vierteljahr 1930 ein-
getretene auBerordentliche Verschlechterung der Lage hielt
In> Berichtsvierteljahr an.
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Ausstellung von Kesselbaustoffen.

Die vom Verein zur Uberwachung der Kraftwirtschaft
der Ruhrzechen in seinem Verwaltungsgebaude, Essen,
FriedenstraBe 53, ausgestellten Kesselbaustoffe geben eine
sehr beachtenswerte Ubersicht tber die Herstellung, Priifung
und Abnahme von Kesselwerkstoffen und deren Zusammen-
bau. An Hand von guten und schlechten Probestiicken
wird gezeigt, welche Anforderungen der Uberwacher an
den Werkstoff stellen muf3. Fihrungen durch die bis zum
Ende des Monats Marz gedffnete Ausstellung finden téaglich,
mit Ausnahme des Sonnabends, um 16 und 17 Uhr statt.
Die Forschungseinrichtungen des Vereins kénnen gleich-
zeitig besichtigt werden.

FTLICHE S

Forderung und Belegschaftsziffer der von der
Selbstkostenstatistik erfaRten Gruben stellten sich im
Vergleich mit den 3 voraufgegangenen Vierteljahren wie
folgt.

Zahlentafel 1. Forderung, Absatz und Arbeiterzahl.

4.Vj. 1-Vj. 2-Vj. 3 Vi

1929 1930
FOorderung .. 1000 I.t 64 873 64 749 55 851 54 250
Zechenselbstverbrauch . 1000 I.t 3399 3368 3130 3104
% 524 520 5,60 5,72
Bergmannskohle . 1000 1.t 1442 1424 1139 1057
% 2,22 2,20 2,04 1,95
Absatzfahige Férderung 1000 I.t 60 031 59 958 51 582 50 089
Zahl der Arbeiter . . ! 1000 904 911 886 853

Danach ist die Forderung in der Berichtszeit bei
54,3 Mill. t gegen das voraufgegangene Vierteljahr weiter
um 1,6 Mill t oder 2,87% zuriickgegangen; gegen die ent-
sprechende Zeit von 1929 liegt eine Abnahme um 6,2 Mill. t
oder 10,33 % vor; die absatzfahige Foérderung zeigt die
entsprechende Entwicklung. Der Zechenselbstverbrauch
beanspruchte zusammen mit der Bergmannskohle 7,67 %
gegen 7,09 % im 3. Viertel 1929. Die Zahl der Arbeiter
hat gegen das 2. Vierteljahr 1930 um 33000 auf 853000
abgenommen.

An Schichten wurden im 3. Viertel 1930 je Mann 59,6
verfahren gegen 59,1 im voraufgegangenen Vierteljahr und
63,2 im 3. Viertel 1929. Es sank der Forderanteil im Vierteljahr
von 71,06 1t im 1. Viertel 1930 auf 63,56 1 t im Berichts-
vierteljahr; je Schicht ergibt sich eine Abnahme von 1115
auf 1084 kg. Gegenwaértig liegt die Schichtleistung nur

2. Lohn, Forderanteil und Schichten
auf einen Beschaéftigten.

Zahlentafel

2 Vj .
4. Vj. 1- Vj. b 3. Vj.
1929 1930
Verfahrene Schichten 65,9 64,8 59,1 59,6
Entgangene Schichten 4,6 4,8 3,9 41
Férderanteil
im Vierteljahr . 1.1 71,77 71,06 63,02 63,56
je Schicht kg 1106 1115 1083 1084
£ s d £sd £ s d £ s d

Lohn im Vierteljahr . 30 8 4 300 7 278 0 2715 3
Lohn je Schicht
a) Barverdienst

b) Gesamtverdienst

f

0927809325009 32609 3,85
09 7510981009 8020 9 842
um 52 kg oder 5,04% UuUber der Friedensziffer. Der Schicht-
verdienst hat sich nicht nennenswert verandert, ohne
wirtschaftliche Beihilfen betrug er 9 s 3,85 d, mit diesen
9 s 8,42 d. Uber den Lebenshaltungsindex gerechnet ergibt
sich fur das 3. Viertel 1930 ein Real-Gesamtschichtverdienst
von 6 s 2,31 d. Der Vierteljahrslohn war bei 27 £ 15s 3 d

anndhernd so hoch wie im voraufgegangenen Vierteljahr.
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Wie Zahlentafel 3 ersehen laRt, weisen die Selbst-
kosten nur geringe Veranderungen auf. Sie stellten sich
insgesamt auf 14 s 0,55 d gegen 14 s 1,72 d im 2. Viertel
vorigen Jahres. Es betrugen die Lohnkosten 9 s 5,53 d,

Zahlentafel 3. Selbstkosten, Erlés und Gewinn
auf 11.1 absatzfédhige Fdérderung.

4. Vj. 1 vj- 2. Vj. 3. Vj.
1929 1930 1
s d S d s d S d
LOhne e 9 1,92 9 154 9 498 9 5,53
Grubenholz und son-
stige Betriebsstoffe . 1 7,33 1 693 1 821 1 7,33
Verwaltungs-, Versiche-
rungskosten usw. . . 2 172 2 291 2 659 2 574
Grundbesitzerabgabe . 0 590 0 578 0 594 0 5,95
Selbstkosten insges. 13 4,87 13 5,16 14 1,72 14 0,55
Erlés aus Bergmanns-
kohle e 0 1,05 0 1,10 0 0,96 0 0,9
Bleiben 13 3,82 13 4,06 14 0,76 13 11,65
Verkaufserlés . . . . 14 3,11 14 5,43 13 10,82 13 9,25
Gewinn (+), Verlust (—) |+0 11,29 +1 1,37 -0 194 -0 2,40

die Verwaltungs-, Versicherungskosten usw. 2 s 574 d,
die Ausgaben fur Grubenholz und sonstige Betriebsstoffe
1s 7,33 d, die Grubenbesitzerabgabe 5,95 d. Der Erléos
aus Verkauf ging gleichzeitig nur unwesentlich, von 14 s
0,76dauf 13 s 11,65 d, zurlick, so daB sich ein Verlust von
2,40 d gegen 1,94 d im 2. Jahresviertel ergibt.

Die vorstehend gebrachten Zahlen uber den Gesamt-
steinkohlenbergbau GrofRbritanniens werden durch die
folgenden Angaben Uber die Lage in den Ausfuhr-
bezirken ergénzt. Zahlentafel 4 gibt AufschluR {ber
Schichtleistung und Schichtverdienst in den 5 in Frage
kommenden Gebieten.

Zahlentafel 4. Schichtleistung und Schichtverdienst
in den Ausfuhrbezirken.

Jahresviertel  Schott- North- Dur- Sud- York-
_durgﬁ‘;"éhnm land  umberland  ham wales shire
Schichtleistung (in kg)
19141 1080 1024 1159 S8S 1216
1926 1009 945 947 848 10476
1927 1155 1100 1101 992 1114
1928 1202 1124 1104 1028 1149
1929 1 1228 1157 1118 10562 1212
2. 1196 1148 1101 1035’ 1176
3. 1189 1134 1085 10244 1178
4, 1211 1143 1097 10435 1205
1930 1 1201 1156 1092 10492 1223
2. 1187 1141 1084 10093 1185
3. 1178 1127 1094 10044 1183
Barverdienst (in s d)
1914 Juni 6 9,00 6 2,25 6 250 6 9,00 6 7,75<
1926 1 10 3,60 9 4,57 9 11,23 10 8,83 10 10,556
1927 9 7,50 S 7,75 9 2,2510 0,75 10 10,00
1928 9 2,75 7 6,50 S 150 9 6,50 10 0,50
1929 1 9 2,57 7 4,30 7 1151 9 4,30210 0,45
2. 9 1,54 7 3,83 7 10,85 9 7,69” 10 0,21
3. 9 141 7 531 7 11,13 9 6,20410 1,22
4. 9 2,02 7 579 8 0,13 9 4975 10 1,54
1930 1 9 2,45 7 7,48 8 0,47 9 573210 1,68
2. 9 2,32 7 781 8 1,03 9 50943 10 1,40
3! 9 2,03 7 8,53 8 105 9 6,23410 1,66
Gesamtverdienst (in s d)
1927 9 8,25 9 925 10 4,7510 4,00 11 2,25
1928 9 3,25 8 7,00 9 250 9 9,25 10 4,50
1929 1 9 3,24 S 4,76 9 0,75 9 6,902 10 4,41
2 9 1,99 S 3,57 S 11,17 9 9,853 10 3,97
9 1,80 8 4,52 8 11,26 9 8,504 10 4,63
4. 9 2,59 8 6,00 9 091 9 7,655 10 5,41
1930 1 9 3,09 8 8,44 9 161 9 S,56210 5,71
2. 9 2,77 8 9,54 9 256 9 8333 10 5,32
3. 9 241 8 9,93 9 251 9 S, 77410 5,18
1 Kurz vor Kriegsausbruch. —- Februar, Marz, April. —* Mal, Juni,
Juli. — 1 August, September, Oktober. — November, Dezember 1929,

Januar 1930. — 0 Einschl. Derby, Nottingham, Leicester, Cannock Chase
Warwick.

Gluckauf Nr. 9

DieSchichtleistung verzeichnet in einem Bezirk, Durham,
eine Zunahme von 10 kg, in den ubrigen Bezirken ist ein
weiterer Rickgang eingetreten. In Northumberland betréagt

Zahlentafel 5. Selbstkosten usw. auf 1 1.1 absatzfahige
Forderung in den Ausfuhrbezirken.

Selbstkosten

Gewinn
Jahres hGr|Ubend \{ue;\g?'l- k\;ﬁlrl;_s (+)
viertel ~Lohne SgnZS_tLijge Vreﬁlgcsh.e' insges. erlosr  Verlust
Betriebs-  kosten (-)
stoffe USW.
S d s d s| d s ! d S d s | d
Schottland
1926 1.2 11 7,21 1 10,26 2 5,24 16 571 14 451 - 1 10,73
1927 1 10 2,17 1 11,802 491 15 1,69 15 1,93 + 0 258
1928 1 8 8,60 1 8062 197 13 13312 345 0 812
4. 8 483 1 6,672 1,37 12 7,7212 487 -0 1,38
1929 1. 8 429 r 6592 103 12 65413 2,80 + 0 9,94
4. 8 467 1 7,32 111,03 12 549 13 1,18 + 0 9,15
1930 1. 8 6,27 1 7,832 044 12 8,99 13 252 + 0 7,19
2. 8 7541 7952 243 13 03312 471 0 6,50
3. 8 847 1 7582 3,16 13 1,68 12 457 -0 8,20
Northumberland
1926 1.211 0,27 1 8,26 2 10,16 16 1,31 13 3,11 _2 10,19
1927 1. 8 9,60 1 6,82 2 11,47 13 10,38 14 8,19 + 0 9,81
1928 1 71074 1 5102 7,37 12 54811 7,23 _0 10,25
4, 7 002 1 4112 7,04 11 5,07 10 10,80 _0 6,27
1929 1. 611,44 1 4102 633 11 27511 585 +0 3,10
4 7 142 1 5752 2,33 11 3,44 12 1,06 + 0 9,62
1930 1 7 201 1 4362 251 11 31212 6,80 + 1 3,6S
2. 73721 6432 711 11 11,30 12 3,63 + 0 433
'3, 7 504 1 5762 7,78 11 11,94 12 164 + 0 170
Durham
1926 1.2 11 570 1 9,90 3 2,34 17 0,57 13 10,26 -3 231
1927 1. 9 2,70 1 891 3 3,73 14 9,79 15 159 + 0 3,80
1928 1. 8 4,57 1 7,382 10,25 13 4,35 12 6,08 -0 10,27
4. 7 9341 6792 994 12 81812 023 -0 7,9
1929 1 7 853 1 6,182 9,79 12 6,42 12 4,65 -0 177
4. 71056 1 6,662 570 12 4,98 13 2,10 + 0 912
1930 1. 71153 1 7,06 2 6,56 12 7,19 13 6,17 4-0 10,9
2. 8 0,74 1 8012 9,9 13 0,45 13 3,69 + 0 324
3. 711,76 1 6,69 2 10,69 12 11,20 12 10,10 -0 110
Sudwales, Monmouth
1926 1.2 14 0,46 2 3,36 2 10,44 19 11,35 16 7,44 -3 161
1927 1311 539 2 4932 9,37 17 3,6816 894 -0 488
1928 13 10 3,29 2 1052 6,92 15 8,05 14 0,45 -1 569
44 9 976 1 11,47 2 6,96 15 0,34 14 3,63 -0 688
1929 13 9 853 1 11,002 455 14 8,38 14 8,44 + 174
45 911,08 2 0,77 111,15 14 7,27 15 4,52 + 0 1092
1930 13 910,30 1 11,692 6,78 15 0,81 15 6,42 + 0 737
2610 3,032 0402 6,19 15 58415 592 +0 073
3.710 439 2 0352 2,19 15 3,17 15 553 +0 3%
Yorkshire
1926 1.311 554 1 5592 346 15 7,10 16 0,85 + 1 877
1927 1L 11 458 1 6,752 6,80 15 11,07 17 9,78 + 2 020
1928 1. 9 7,25 1 4,67 2 394 13 8,73 13 1,34 -0 604
4. 9 368 1 3532 675 13 6,90 13; 3,50 -0 212
1929 1. 9 0,62 1 2542 3,00 12 11,09 1310,09 + 1 024
4.9 2201 327 111,40 12 9,60 14 0,01 + 1 359
1930 1. 9 062 1 3,27 111,00 12 7,74 14 185 + 1 73l
2.9 4381 4102 537 13 6,76 13 525 -0 033
3. 9 476 1 3822 476 13 6,22 13 2,43 -0 270

10hne den Erlds aus dem Verkauf von Bergmannskolile, der i
3. Viertel 1930 in Schottland 0,91 d, Sudwales 1,58 d und Yorkshire 1,01
betrug.

* Nach Absetzung des

Regierungszuschusses» verbleiben an

Selbstkosten Oewinn

s d S d S d

Schottland . . . 3 2,19 13 3,52 1 346
Northumberland 4 0,47 12 084 1 228
Durham . ... 4 0,80 12 11,77 0 10,49
Stdwales ... 4 589 15 546 1 428

3 Februar, Mérz, April.

* November, Dezember 1928," Januar 1929.

1 November, Dezember 1929, Januar 1930.

‘s Mai, Juni, Juli.

; August, September, Oktober.

1 Einschl. Derby, Nottingham, Leicester, Cannock Chase, Warwick’



28. Februar 1931

er 14 kg, in Schottland 9 kg, in Sudwales 5 kg, in York-
shire 2 kg. Bei einem Vergleich der Schichtleistung im
3. Vierteljahr 1930 in den Ausfuhrbezirken mit dem Oesamt-
steinkohlenbergbau ergibt sich fir Yorkshire eine hdhere
Ziffer (+ 99 kg = 9,13 °/0), desgleichen fir Schottland (+ 94 kg
= 8,67%), Northumberland (+ 43 kg = 3,97%) und Durham
(+ 10 kg = 0,92%), dagegen bleibt Sudwales (—80 kg
= 7,38 %) hinter dem Landesdurchschnitt zurick. Der
Oesamtschichtverdienst hat sich in den Ausfuhrbezirken
nur wenig geéndert. Er ist am héchsten bei 10s 5,18 d
in Yorkshire, am niedrigsten bei 8 s 9,93 d in Northum-
berland.

Uber die Selbstkosten in den Ausfuhrbezirken unter-

richtet Zahlentafel 5.

Die hochsten Selbstkosten unter den Ausfuhrbezirken
verzeichnet Sudwales, wo sie sich im Berichtsvierteljahr
auf 15 s 3,17 d stellten. Es folgen Yorkshire mit 13 s 6,22 d,
Schottland mit 13 s 1,68 d, Durham mit 12 s 11,20 d, North-
umberland mit 11 s 11,94 d. Der Erlés aus Verkauf betrug
inStdwales 15 s 5,53 d, in Yorkshire 13 s 2,43 d, in Durham
12 s 10,10 d, in Schottland 12 s 4,57 d, in Northumberland
125 1,64d. Zwei Ausfuhrbezirke weisen im Berichtsvierteljahr
geringe Uberschiisse auf, namlich Sudwales 3,94 d, North-
umberland 1,70 d. Mit Verlust arbeiteten 3 Bezirke:
Schottland (—8,20 d), Yorkshire (—2,70 d), Durham (—1,10 d).

Hollands Kohlengewinnung und -auBenhandel
im 1. bis 3. Vierteljahr 1930.

Die Steinkohlengewinnung der hollandischen Zechen
betrug in den ersten 3 Vierteljahren 1930 9,11 Mill. t
gegen 8,55 Mill. t in der entsprechenden Zeit des Vorjahrs.
Die arbeitstagliche Forderung stellte sich in der Berichts-
zeit auf 40045t gegen 38074t im Durchschnitt 1929 und
36040 t 1928. Die Zahl der im Steinkohlenbergbau Hollands
beschaftigten Arbeiter erhdhte sich von 35731 in 1929 auf
37617 im Durchschnitt Januar bis September 1930. Die
Eitf Hldung der Gewinnung und Belegschaft seit 1913
gelwges der nachstehenden Zusammenstellung hervor.

1 nk
NZahlentafel 1. Gewinnung und Belegschaft
im hollandischen Steinkohlenbergbau in den ersten
3 Vierteljahren 1930.

Steinkohlen- Zahl der

Jahr iarftl)leifl‘:_f gewinnii?b%ilts_ bescha ti"gten/Lrbeiterz
tage Insiies-  taglich Unter- dber- insges

t t tage tage :

1913 . 1873 079 7169 2546 9 175
1925 304 7 116 970 23 412 22 176 8230 30 406
1926 « 306 8 842 687 28 854 23 203 8463 31 666
1927 303 0488 412 31 283 24 547 9091 33638
1928 303 10920 054 36 040 24 481 9556 34 037
1929 305 11 612 702 38 074 25 124 10607 35 731
1930 Jan. 26 1059 723 40 759 26 684 10992 37 676
Febr. 24 984 529 41 022 26 905 11 070 37 975
Mérz 25 997 025 39 881 26 940 11 105 38 045
April 25 977 466 39 099 26 755 11 141 37 896
Mai 26 1016 695 39 104 26 510 11 126 37 636
Juni 23,5 916 045 38 981 26 398 11 100 37 498
Juli 27 1096 664 40 617 26 271 11 037 37 308
Aug. 25 1010 182 40 407 26 260 11 001 37 261
Sept. 26 1051 811 40 454 26 260 11 001 37 261
Jan.-Sept. 2275 9 110 140/40 045 26 554 11 063 37 617

1 Einschl. Kohlenschlamm. — 1 Jahresdurchschnitt bzw. Stand vom

‘ejedes Monats.

Uber die Brennstoffeinfuhr Hollands in den ersten
Monaten 1929 und 1930 unterrichtet Zahlentafel 2.
Hiernach haben sich die Bezlige an Steinkohle gegen das
orjahr um 174000t, an Koks um 54000t und an PreB-
kohle insgesamt um 22000t verringert. Wahrend im
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1. Jahresviertel 1930 gegen 1929 eine Zunahme der Stein-
kohleneinfuhr von 582000 t zu verzeichnen ist, ergibt sich
im 3. Vierteljahr ein Minderbezug von 486000 t.

Zahlentafel 2. Brennstoffeinfuhr Hollands
Januar-September 1930.

Steinkohle Koks PreRsteinkohle»
Monat 1929 1930 1929 1930 1929 1930
t t t t t t
Jan. 733 313 954 684 36 118 37815 27013 34410
Febr. 589 144 718 359 26 072 25 155 24239 21 936
Marz 526 069 757 641 37 427 31966 32432 19809
April 712211 685970 30342 15675 21206 24086
Mai 960 421 766 089 19489 18824 33 177 31 805
Juni . 788 073 739 126 23982 12826 26592 26844
Juli 876 973 766 983 26 358 14995 26 120 22038
Aug.. 988 882 745320 25970 22877 26954 26414
Sept. 867 390 734 732 33549 25020 26629 33559
Jan.-Sept. 7 042 476 6 868 804 259 307 205 153 244 362 240 901

1AuBerdem wurden im 1.-3. Vierteljahr 1930 (1929) noch 122049(140 794) t
PreRbraunkohle eingefihrt.

Die Verteilung der Kohleneinfuhr auf die verschiedenen
Bezugslander ist im einzelnen aus Zahlentafel 3 zu
ersehen. Mit Ausnahme von Belgien, dessen Steinkohlen-
und PrelRkohlenlieferungen eine Erhéhung um 19000 t bzw,
2400 t erfuhren, ist bei samtlichen Landern eine Ver-
minderung des gesamten Brennstoffversandes nach Holland
festzustellen.

Zahlentafel 3. Verteilung der Brennstoffeinfuhr
nach Herkunftslandern.

1 —3. Vierteljahr

Herkunfts- 1929 1930 !/ +1930
lander gegen 1929
t t ' t
Steinkohle:
Deutschland 5060 331 4973 815 - 86516
Belgien ... 237 640 256 739 + 19099
GroBbritannien 1634 562 1581 816 - 52746
Polen und Danzig 74 854 51 020 - 23834
andere Lander . 35 0S9 5414 - 29675
zus. 7 042 476 6 868 804 - 173 672
Ko ks:
Deutschland 238 S97 193 104 - 45793
Belgien ... 10 358 2 551 - 7 807
GroBbritannien . 9 041 9 498 + 457
andere Lander . 1011 1011
Zus. 259 307 205 153 - 54 154
PreRRsteinkohle:
Deutschland 236 882 231 455 - 5427
Belgien ... 6 391 8 828 + 2 437
andere Lander . 1089 618 471
zus. 244 362 240 901 - 3461
Pref-
braunkohle:
Deutschland 140 053 121 567 18 486
andere Lander . 741 482 - 259
Zus. 140 794 122 049 - 18745

Die Ausfuhrzahlen fur die einzelnen Monate sind in
Zahlentafel 4 wiedergegeben. Die Steinkohlenausfuhr
Hollands erhohte sich in der Berichtszeit gegen 1929 um
rd. 60000t auf 2,82 Mill. t. An Koks wurden gleichzeitig
mit 1,56 Mill. t 112000 t mehr ausgefihrt; auch bei PreR-
steinkohle ergibt sich eine Zunahme der Ausfuhr (+ 410001),
wogegen an PreRbraunkohle 76001 weniger zur Ausfuhr
kamen.

Die Gliederung der Ausfuhr nach Empfangslédndern
ist aus Zahlentafel 5 zu ersehen.
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Zahlentafel 4. Brennstoffausfuhrl Hollands
Januar-September 1930.

Steinkohle Koks PrcRsleinkohlc-
Monat 1929 1930 1929 1930 1929 1930
t t t t t t
Jan. . 317 732 303821 125360 182 147 7 136 10254
Febr. / 243 411 260268 91 667 148047 9174 6980
Maérz . 264 686 250 186 132621 168005 9727 10656
April 2092 365 265769 150171 159646 8415 8442
Mai 307 322 323743 185 118 175680 6754 13472
Juni 331 469 331 775 178035 180963 6971 10639
Juli. 342 131 367 304 193 138 189659 5825 13249
Aug. 329 727 378686 203 278 189314 7855 16245
Sept. 330590 337388 191 008 169 055 10535 23533
Jan.-Sept. 2759 433 2818 940 1450397 1562 515 72392 113469

10hne Bunkcrkohle. ~ 2 An PreRbraunkohle kamen im 1. Halbjahr
1930 (1929) 10225 (1786S) t zur Ausfuhr.

Zahlentafel 5. Verteilung der Brennstoffausfuhr
nach Empfangsléndern.

1.—3. Vierteljahr

Empfangslander + 1930
ptang 1929 1930 gegen 1929
t t t
Steinkohle:
Deutschland......... 477 103 454 791 - 22312
Belgien . 1567 286 1300639 - 266647
Frankreich. . 600 514 911 809 + 311 295
SChWEIZ . oo 93 437 128869 + 35432
Luxemburg ... 7675 9816 + 2141
andere Lander......... 13418 13016 - 402
zus. 2759433 2818940 + 59 507
Koks:

230 214 243016 + 12802

866 776 866246 530

. 53 538 51250 - 2 288

Luxemburg ... 140 889 139091 - 1798
Deutschland.............. 137 755 177 123 + 39368
andere Lander .......... 21 225 85789 + 64564
zus. 1450397 1562515 + 112 118

PreB stein kohle:

Frankreich 33 874 64 350 + 30476
Schweiz.. 9 233 10958 + 1725
Belgien.. 12 476 18508 + 6 032
Deutschland.. . 16 621 19568 + 2 947
andere Lander ... 188 85 103
Zus. 72 392 113469 + 41 077

PreRbraunkohle 17 86S 10225 - 7643

In der folgenden Zahlentafel 6 geben wir einen Uber-
blick Uber die fur fremde Schiffe verladene Bunkerkohle
nach Verschiffungshéfen in den ersten 9 Monaten der
letzten beiden Jahre, die hauptsdchlich von deutschen
(343000 t), englischen (277000 t), norwegischen (185000 t),
italienischen (129000 t), schwedischen (126000 t) und fran-
zdsischen (108000 t) Schiffen verbraucht wurde.

Zahlentafel 6. Bunkerkohle fur fremde Schiffe
im auswartigen Handel in den ersten 3 Vierteljahren 1930.

1.—3. Vierteljahr

Verschiffungshafen A A
9 1929 1930 gegen 1929

t t
Rotterdam.....ccvvennnne 985 451 861 865 - 123586
Pernis und Vondel Plaat 138 296 115070 - 23226
Schiedam ..o, 86 941 160 558 + 73617
Viaardingen ... SO 496 82689 + 2 193
MaassluiS .. 26 657 21 821 4 836
Amsterdam 123 419 79345 - 44 074
Ymuiden... 8574 8232 342
Vlissingen. . 19317 33092 + 13775
andere H&afen ... 9919 7938 - 1981
zus. 1479070 1370610 - 108460

Glickauf Nr. 9

Im AnschluB hieran bieten wir noch nachstehend eine
Zusammenstellung Uber den Heizdlabsatz Hollands fir
fremde Schiffe im auswartigen Handel.

Zahlentafel 7. Heizol fur Schiffe im auswartigen Handel
in den ersten 3 Vierteljahren 1930.

1 —3. Vierteljahr

Verschiffungshafen + 1930
g 1929 1930 gegen 1929
t t t

Rotterdam ... 21 018 20 079 - 939
Amsterdam 3987 1516 2471
Schiedam ... 3982 5334 4- 1352
Vlaardingen... . 3 856 9 246 + 5390
andere Hafen ... 906 1714 + 808
Zus. 33749 37 889 + 4140

Der deutsche Arbeitsmarkt im 4. Vierteljahr 1930.

Der im Herbst 1929 eingetretene allgemeine Konjunktur-
rickgang hat sich im Laufe des Jahres 1930 in einem Aus-
maR verscharft, daB er alles bisher Gekannte weit hinter sich
zuricklaft. Unter dem Druck des starken Preissturzes, der
wachsenden Absatzschwierigkeiten und des verstarkten
Kapitalmangels war die Wirtschaft zu umfangreichen Still-
legungen, Arbeitseinschrankungen und Entlassungen ge-
zwungen, die bewirkten, dall die Arbeitslosigkeit von Monat
zu Monat in erschreckendem MaBe zunahm und gegen Ende
der Berichtszeit geradezu katastrophale Formen angenom-
men hat.

Wie aus der nachstehenden Zahlentafel 1 hervorgeht,
stellte sich die Zahl der Hauptunterstitzungsemp-
fanger in der Erwerbslosenversicherung Mitte Januar 1931
auf 2,4 Mill. und in der Krisenfiirsorge auf 740000, so daB zu
jenem Zeitpunkt insgesamt 3,14 Mill. Hauptunterstiutzungs-
empfanger gezahlt wurden, das sind 36,8% mehr als in
derselben Zeit des Vorjahrs und anndhernd das Doppelte
vom Januar 1928, einer Zeit, wo die Arbeitslosigkeit sich
in dem in der Nachkriegszeit ublichen Rahmen hielt. Schlagt
man der Zahl der Hauptunterstitzungsempfénger soi-j"'W

die Zuschlagsempfanger (Familienmitglieder) als f) -Hce
Wohlfahrtserwerbslosen mit ihren Angehdrigen S0
ergibt sich, daB rd. 7,25 Mill. oder 11,2% aller Ein . i®ner

Deutschlands ihr Leben auf Grund der Erwerbslosenunter-
stitzung fristen.

Zahlentafel 1. Zahl der unterstitzten Erwerbslosen.

Erwerbslosen- Krisenfirsorge B.
versicherung 155
Mitte Haupt- Haupt- 12°S
unter- Zuschlags- unter- Zuschlags-  ®°
stutzungs- empfanger stitzungs- empfanger Cd
empfanget empfanger z
1929: Jan. 2029 387 138 449 144 S99 18366
April 1479993 1500999 198260 202 817 66973
o Juli 720 896 574 067 191 528 182572 85201
Okt. 783559 652 666 165028 164 937 48404
Dez. 1433450 1329991 194409 193 038 32372
1930: Jan. 2063570 2002948 230 164 225293 20251
Febr. 2318 193 2234943 266710 257233 19102
Marz 2257713 2 169994 286412 272028 26754
April 1859266 1748205 302 462 283914 3179
Mai 1629 981 1460226 323440 305794 37 %1
Juni 1504907 1298822 352567 330722 38567
Juli 1469707 1228918 380079 357 654 3798
Aug. 1495624 1247564 420966 391 708 36179
Sept. 1503991 1271 714 458 667 425206 39343
Okt. 1491049 1270889 488 930 449480 39471
Nov. 1661 033 1447282 537731 496 156 375W
Dez. 1946910 1723705 603319 583371 33201
1931: Jan. 2398850 2 177330 738948 742297

Ein weit umfassenderes Bild des Arbeitsmarktes bietet
die in der Zahlentafel 2 gegebene Zusammenfassung der
Arbeitsuchenden (berhaupt, da in ihrer Zahl nicht nur
die Unterstutzungsempfénger, sondern auch die Ausge-
steuerten Berucksichtigung finden.
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Zahlentafel 2. Zahl der bei den Arbeitsnachweisen
verfigbaren Arbeitsuchenden.

Verfugbare Arbeitsuchende

Kaufm. Samtliche
Bau- - .
Ende gil‘_' bv??td Berg- Angesteilte Berufsgruppen
werbe schaft 22Ul mann- weib- idavon
lich lich ¢ vveibl.
1929:
Jan. 503 861 152 817 35 450 100 820 47 872 3 003 069 526 441
April 157 210 54 997 20 487 109 233 60 231 1951 076 455 922
Juli. 52 488 25326 s 181 109 355 54 229 1466 886 382 344
Okt. 116 467 36 434 11 031 114 098 61 569 1760 653 406 430
Dez. 420257 150981 21 530 120 170 61 050 3 030 285 597 218
1930:

Jan. 469 434 176 594 22 685 123 911 67 596 3 394 401 665 655

Febr.2 496 638 181 958 29 220 88 659 57 018 3 529 171 669 842
Marz 376 311 140581 37 773 89 364 59 347 3 200 645 635 919
April 288 727 84 221 47 384 97 662 63 772 2 840 070 572 584
Mai. 229 886 68 066 56 141 98 534 64 044 2 690 898 555 202
Juni 218 817 58 456 67 156 99 191 64 309 2 696 083 559 731
Juli 220 011 45 128 75 321 107 436 69 309 2 819 999 593 710
Aug. 230235 59252 84 653 110 596 73 707 2 938 274 606 997
Sept. 240 951 621 291 93 515 114 901 76 990 3 013 511 614 547
Okt. 284 715 77 573 100 979 124 673 81 587 3 320 413 652 075
Nov. 370 263 133 397 114 824 127 820 80 335 3 763 408 736 412

Dez. 497 522 195 637 124 772 130 965 80 369 4 438 910 873 572

1 Einschl. Hutten- und Sélinenwesen sowie Torfgraberei.

2 Die Zahlen ab Februar 1930 sind, abgesehen von der Gesamtsumme,
mit den frihem Zahlen nicht vergleichbar, da in ihnen nur die bei den
Arbeitsamtern, nicht aber auch die bei den nichtgewerbsmaBigen Arbeits-
nachweisen gefilhrten Arbeitsuchenden enthalten sind.

Danach stellte sich die Zahl der Arbeitsuchenden ins-
gesamt Ende Dezember auf 4,44 Mill. und lag damit um
141 Mill. oder 46,48% hoher als im Dezember 1929. Be-
sonders beachtenswert ist, daR, wéahrend in den vorauf-
gegangenen Jahren der Tiefstand erst im Juli oder August
eintrat, im vergangenen Jahr bereits ab Juni eine von
Monat zu Monat wachsende Erhohung festzustellen ist, ein
Beweis dafur, daB die heutige ungewdhnlich hohe Arbeits-
losigkeit nicht so sehr durch die saisonmaBigen, sondern
zur Hauptsache durch die konjunkturell bedingten Gewerbe-
zweige hervorgerufen ist. Immerhin ist es auch recht
bedenklich, daR die Zahl der arbeitslosen Bauarbeiter mit
198000 Ende Dezember um 77000 oder 18,39% hdoher lag
als im Dezember 1929. In &hnlichem AusmaBe schlechter
liegen auch die Arbeitsmarktverhaltnisse in der Land-
wirtschaft, in der Ende des Jahres 196000 Arbeitsuchende
gegeniiber 151000 im Vorjahr gezahlt wurden. Bei der
Gegenlberstellung dieser Ziffern ist jedoch zu berick-
sichtigen, dall die Angaben seit Februar, soweit es sich

Zahlentafel 3.

Mitte Insges. i ver-

ledig heiratet

929: Januar 16 850 6 466 10 384
April 11 699 4 140 7 559

JUl e, 4 050 1269 2 781
Oktober 2299 912 1387

930: Januar 4834 2241 2 593
Februar . 5 848 2 708 3 140
Mérz . . . . 9108 4 156 4952
April 17213 7735 9478

Mai 23 752 10 561 13 191

Juni 28 646 12 301 16 255

Juli. 36 118 15 422 20 696
August . 40 471 17515 22 956
September 46 257 19 889 26 368
Oktober 51 883 22 009 29 874
November 59 911 25 552 34 359
Dezember 63 962 27 102 36 860
Ende Dezember . 66 039 28 241 37 798
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um die Héhe der Arbeitsuchenden in den einzelnen Be-
rufen handelt, mit den frihem nicht voll vergleichbar sind,
da in ihnen nur die bei den Arbeitsamtern, nicht aber auch
die bei den nichtgewerbsméaBRigen Arbeitsnachweisen ge-
fuhrten Arbeitsuchenden enthalten sind. GroRere Unter-
schiede ergeben sich allerdings zur Hauptsache nur bei
den in der Zahlentafel angefiihrten kaufmé&nnischen An-
gestellten, die zum Teil bei den innerhalb ihrer Verbéande
eingerichteten Arbeitsnachweisen angemeldet sind, dagegen
durften bei den Arbeitern die Zahlen nur unbedeutend von
den frihem abweichen. Fir die starke Verschlechterung
der Wirtschaftslage im Bergbau zeugt die erhebliche Stei-
gerung der Arbeitslosenziffern unter den Bergarbeitern.
So hat sich die Zahl der arbeitsuchenden Bergarbeiter von
22685 zu Anfang des Jahres, von Monat zu Monat steigend,
bis auf 125000 Ende Dezember oder auf das 5'/2fache
erhdht und lag zugleich mehr als 15mal so hoch als im
Juli 1929.

In ahnlichem MafRe wie fir den gesamten deutschen
Bergbau entwickelte sich auch dieZahl der arbeitsuchen-
den Bergarbeiter bei den o&ffentlichen Arbeits-
nachweisen des rheinisch- westfélischen Indu-
striebezirks. Nach den recht ginstigen Verhéltnissen im
Sommer 1929, wo die Arbeitslosenziffer auf ein MindestmaR
zurickgegangen war, setzten bereits gegen Ende des Jahres
Anzeichen fur eine'Verschlechterung ein, die die Arbeits-
losenziffer der Ruhrbergarbeiter von 1963 im September
bis auf 4488 Mitte Dezember 1929 steigerte. Im Laufe des
Jahres 1930 schwoll die Zahl der Arbeitslosen erheblich
an und stellte sich Ende Dezember auf nicht weniger als
66000, so daB zu jenem Zeitpunkt 18,55% aller Ruhrberg-
arbeiter erwerbslos waren. Von der Gesamtzahl waren
28200 oder 42,76 % ledig und 37800, das sind 57,24 %, ver-
heiratet. Zieht man dabei in Betracht, dal von der Gesamt-
belegschaft 71,71 % verheiratet sind, so liegt auf der Hand,
daB man versucht, nach Mdglichkeit die Verheirateten hin-
sichtlich der Kindigung zu schonen. Auf die einzelnen
Gruppen verteilten sich die arbeitsuchenden Bergarbeiter
Ende Dezember wie folgt: Kohlenhauer 30116, Reparatur-
und Zimmerhauer 4798, Lehrhduer 9626, Schlepper 15479
und Tagesarbeiter 6020.

Ein Vergleich der Verhé&ltnisse auf dem deutschen
Arbeitsmarkt mit denen der Ubrigen Lé&nder, wie er in
Zahlentafel 4 geboten wird, zeigt, dall die Arbeitslosigkeit
in allen angefihrten Lé&ndern groR ist, dalR jedoch
nirgends die hohen Erwerbslosenziffern Deutschlands er-
reicht werden. Wahrend in Deutschland auf 100 Gewerk-
schaftsmitglieder im Dezember 31,7 Arbeitslose und 16,9

Zahl der arbeitsuchenden Bergarbeiter bei den 6ffentlichen Arbeitsnachweisen
des rheinisch-westféalischen

Industriebezirks.

Davon waren

Kohlenhauer Reparatur-

| davon voll und Lehr- Schlep-  Tages-
insges. ! Wstyngs- Zimmer- hauer per arbeiter
g 1 fahig hauer

5350 4286 2199 2345 3764 3192
3738 2 950 1504 1439 2 452 2566
768 598 498 450 894 1440
484 390 206 308 736 565
1348 1236 285 843 1728 630
1762 1600 306 1052 1990 738
3 226 3 009 471 1602 2 824 985
6 997 6 646 1101 3030 4628 1457
10 042 9629 1601 4137 6 033 1939
11 967 11 399 2183 4696 7314 2486
15729 15311 2739 5553 9 053 3044
18 159 17 586 2955 6222 9 686 3449
20 879 20213 3480 6977 11 203 3718
23 024 21 985 3864 7839 12 650 4506
27 096 26 085 4343 8881 14 352 5239
29 228 28 072 4625 9565 15 126 5418
30116 28 945 4798 9626 15 479 6020



312

Kurzarbeiter kamen, stellte sich der Anteil der Erwerbs-
losen in GroBbritannien (November) auf 19,1, in Norwegen
(Oktober) auf 18,0, in Belgien (November) auf 17,2, in Déne-
mark auf 15,3 und in Schweden (Oktober) auf 12,5. Am ginstig-
sten liegen von den angefiihrten Landern die Arbeitsmarkt-
verhaltnisse in den Niederlanden und in Kanada, wo auf
100 Gewerkschaftsmitglieder nur 11,8 bzw. 9,4 Erwerbs-
lose entfielen. Auch nach einer Zusammenstellung des
Internationalen Arbeitsamts war die Arbeitslosigkeit am
groBten in Deutschland, wo rd. 4 Mill. oder 5,7 % der
Gesamtbevdlkerung erwerbslos waren. Danach folgen die
Ver. Staaten von Amerika mit rd. 6 Mill. oder 4,8%, GroR-
britannien mit 2,37 Mill. (Arbeitslose und Kurzarbeiter
zusammen), Italien mit 534000, Japan mit 336000 und
Osterreich mit 263000. Insgesamt wurden Ende des Jahres
rd. 15 Mill. Arbeitslose in der Welt gezahlt und es zeigten
sich mehr oder weniger fast alle Lander betroffen. Nur Frank-
reich befindet sich indem beneidenswerten Zustand, von einer
Arbeitslosigkeit nahezu génzlich verschont geblieben zu sein,
da die Ende des Jahres nachgewiesenen 4893 Arbeitslose
im Verhéltnis zur Bevélkerungszahl kaum ins Gewicht fallen.

Gliuckauf

Nr. 9

Zahlentafel 4. Arbeitslose auf 100 Gewerkschafts-
mitglieder in verschiedenen Lé&ndern.

Deutsch- 'C ¢ c L : @ e 8
Durch- land 8% 2 9B 2% 25 53 @
. o S .
sehnitt k- 28 8 SE0E g7 2% 8
lose !arb. o
1929. 13,26 7,50 10,46 4,30 7,8 15,57 10,75 15,44 57
1930:
Jan. 22,0 11,0 12,4 7,5 13,9 20,3 14,2 19,0 10,8
Febr. 23,5 13,0 12,9 7,5 12,5 21,0 13,2 18,9 11,5
Marz 21,7 12,6 13,7 6,7 8,6 156 125 17,8 10,8
April 20,3 121 14,2 80 6,9 11,8 11,1 158 9,0
Mai 19,5 12,0 15,0 80 63 94 83 12,2 103
Juni 19,6 12,6 154 84 55 87 83 10,8 106
Juli 20,5 13,9 16,7 101 67 93 79 10S 92
Aug. 21,7 148 171 112 76 90 84 134 93
Sept. 22,5 151 176 131 82 94 9,8 157 94
Okt. 23,6 154 18,7 12,8 9,0211,4 12,5 18,0 10,8
Nov. 26,0 161 19,1 17,22 11,82 15,3 — — 9,4
Dez. 31,7 16,9
Arbeitslose und Kurzarbeiter zusammen. —5 Vorlaufige Zahl.

Bergarbeiterlohne in Jt im Stein- und Braunkohlenbergbau der Tschechoslowakei in den Jahren 1926-1929.

Leistungslohn

Arbeitergruppen je verfahrene Schicht

1926 1927 1928 | 1929 1926 1927 1928
a) Untertage:
L Héuer 584 593 601 6,23 6,15 621 6,29
2. Forderer.. 447 454 466 485 457 4,62 475
3. Sonstige erwachsene Arbeiter . 4,94 503 512 521 527 533 541
4. Jugendliche Grubenarbeiter . . 2,85 2,92 2,82 299 286 J2,93 283
1—4 Untertage insges. 5,09 517 527 545 531 536 547
b) Ubertage:
5. Professionisten. ... 453 453 459 474 490 4,86 4,92
6. Sonstige erwachsene Arbeiter . 357 3,60 366 374 3,88 387 392
7.Jugendliche Arbeiter . . . .. 147 164 159 166 149 167 162
8. Weibliche Arbeiter............ 2,02 204 209 221 212 213 217
5—8 Ubertage insges. 381 3,84 3,92 404 412 412 4,20
1- 8 Gesamthelegschaft 477 4841494 512 502 506 516
a) Unterlage:
1L Héauer.. 577 582 596 604 6,12 616 6,31
2. Forderer
3. Sonstige erwa 4,09 4,08 427 431 442 442 461
4 Jugendliche Arbeiter.. . 192 172 191 19 193 1,74 194
1—4 Untertage insges. 4,92 495 508 512 525 529 542
b) Ubertage:
5. Professjonisten ... 4,40 4,42 458 4,60 4,84 4S5 503
6. Sonstige erwachsene Arbeiter . 3,75 3,36 3,88 388 4,05 363 4,18
7.Jugendliche Arbeiter.. . 136 144 159 185 138 146 161
8. Weibliche Arbeiter . 2,42 243 253 257 258 260 2,69
5—8 Ubertage insges. 3,84 3,62 3,99 401 417 393 4,33
-8 Gesamtbelegschaft 451 4,42 467 4,72 484 475 501
Zahl und Einkommen d
Durchschnittszah
der Beamten
1926 ; 1927 | 1928 1929
Steinkohle 2426 | 2361 2353 2375
Braunkohle.. 1798 ' 1871 1847 1874
sonstiger Bergbau 496 ; 533 547 551
Uberhaupt 4720 | 4765 4747 4800

1 Einschl. sdmtlicher Naturalbeziige.

Arbeitsmarkt und Beschaftigungslage im Steinkohlen-
bergbau GroRbritanniens im 4. Vierteljahr 1930.
Wenn die Arbeitslosigkeit unter den Ruhrbergarbeitern

infolge der miBlichen Wairtschaftslage und der &auRerst
schlechten Absatzverhéltnisse in den letzten Monaten ge-
radezu erschreckende AusmaBe angenommen hat, so liegen
die Arbeitsmarktverhaltnisse im Steinkohlenbergbau GroR-

britanniens nicht besser. Wahrend von den Ruhrberg-
arbeitern im Oktober 14,62, im November 16,96 und im
Dezember 18,05% arbeitslos waren, kamen in GroR-
britannien auf 100 gegen Erwerbslosigkeit versicherte

Bergarbeiter im Oktober 15,S ganzlich und 10,7 teilweise
Erwerbslose, also zusammen 26,5, im November 15,8 génz-
lich und 5,3 teilweise Erwerbslose, das sind 21,1 und im

Barverdienst

Jahrliche Versiehe*
rumrsbeitréere eines
Arbeiters

Gesamteinkommen

je vergltete Schicht auf 1 Arbeiter

1929 1926 1927 1928 1929 1926 1927 1928 | 1929 1926!1927 1928 1929
a) Steinkohlenbergbau
6,52 6,49 657 6,69 684 1707 1690 1774 1935 106 106 105 10/
495 474 40 497 513 1204 1170 1257 13S0 100 101 101 102
550 551 556 570 572 1494 1562 1627 1736 95 9/ 96 98
300 292 297 289 303 678 676 713 818 71 8 8 88
566 557 563 578 590 1446 1430 1517 1651 101 103 102 103
510 518 513 523 536 ,1579 1596 1664 1768 102 102 102 103
4,00 411 411 420 423 1190 1177 1223 1302 89 89 8 D
168 1,53 1,73 171 173 392 416 42S 473 63 65 66 68
2,29 228 227 234 244 625 611 634 . 102 73 75 74 75
433 437 437 4,48 457 1283 1286 1344 1440 92 93 92 %
535 527 532 546 559 1409 1398 | 1479 1606 99 100 100 101
b) Braunkohlenbergbau

6,37 638 642 660 660 1560 1601 1642 1749 107 108 111 112
466 4,59 459 480 4,82 1273 1290 1388 1442 94 95 98 9%
191 1,9 1,76 197 194 551 388 524 564 72 56 71 71
546 548 551 567 565 1424 1454 1519 1595 101 102 105 .16
509 502 502 522 525 1594 163S 1719 1784 104 107 108 1®
420 4,23 379 438 4,35 1184 1195 1262 1303 91 92 95 90
189 139 147 160 1S9 346 414 444 572 53 65 43 73
271 272 2,72 280 2,79 729 735 761 806 76 77 78 U
436 435 4,09 451 451 1260 1287 1352 1404 93 95 97 B
507 505 495 524 525 1367 1395 1461 1531 98 99 102 1®
er technischen Beamten.

Auf 1 Beamten entfielen im Jah
Gesamteinkommenl gesetzlicht Abzige
1926 1 1927 1 1928 1929 1926 1 1927 1928 1929
Jt Jt 1 Jl Jt Jt Jt Jt Jt
3279 3389 3368 3638 174 178 179 254
2848 2745 2748 2767 51 53 59 65
2336 2502 2564 2580 160 160 164 189
3016 3037 3060 3176 126 127 1 131 172

Dezember 15,8 Arbeitslose und 3,9 Kurzarbeiter, also zu-

sammen 19,7. Insgesamt wurden im britischen Steinkohlen-
bergbau im Oktober 169000 Arbeitslose und 114600 Kurz-
arbeiter, im November 169100 Arbeitslose und 56600 Kurz-
arbeiter und im Dezember 169000 Arbeitslose und 42000
Kurzarbeiter gezahlt. Gegenliber der gleichen Zeit des Vor-
jahres lag die Zahl der Arbeitslosen im Dezember um
53700 oder 46,62% hoher, demgegeniber war die Kurz-
arbeiterzahl ungefahr die gleiche. Wahrend sich der Anteil
der véllig Erwerbslosen von Oktober bis Dezember auf
15,8 hielt gegeniiber 15,2 im September und 15,0 im August,
nahm der Anteil der Kurzarbeiter infolge der grdofern Ab-
rufe an Hausbrandkohle von 10,7 im Oktober auf 53 im
November und weiter auf 3,9 im Dezember ab.
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Unter den einzelnen Bezirken herrschte die  fjr November auf 0,81 (0,78 wegen Absatzschwierigkeiten

verhaltnisméaRig groRte Arbeitslosigkeit, ohne Berick- usw.) und fiir Dezember nur noch auf 0,44 (0,41) gegen-
sichtigung der Kurzarbeiter, in Durham (22,6%), in Cumber- tiber 0,60 (0,57) im Dezember 1929.

land und Westmorland (20,8%), in Sidwales und Monmouth

(20,5%) und in Schottland (19,3%). Am glinstigsten lagen Zahlentafel 2. Zahl der Betriebstage
dagegen die Arbeitsmarktverhaltnisse in den Bezirken Kent, im Wochendurchschnitt.

Nottingham und Leicester, Warwick und Derbyshire, wo

sich diese Anteile im Dezember auf 4,3 bzw. 5,5, 5,7 und ) 1930

6,7 stellten, doch fallen diese Zahlen wegen der gering- April Juli  Okt. Nov. Dez.
fiigigen Bedeutung dieser Bezirke kaum ins Gewicht. Kurz-  Northumberland........... 505 3,94 5,13 507 5,47
arbeit wurde in groRem MaRe eingefilhrt in Kent (24,9%) 513 439 506 509 534

Cumberland und West-

sowie auch in Cumberland und Westmorland (12,4%). Die morland 550 488 520 5729 556
hochsten unbedingten Erwerbslosenzahlen unter den briti- oo "V orkshire. ... 482 406 446 488 512
schen Bergarbeitern weisen auf die Bezirke Sudwales und West-Yorkshire 4126 3:39 4:16 4:59 5:19
Monmouth mit 47151 ganzlich und 11522 teilweise Erwerbs- Lancashire und Cheshire . 4,59 3,46 4,10 4,20 5,19
losen, Durham mit 34700 Arbeitslosen und 713 Kurz- Derbyshire ... 4,07 3,64 4,05 457 5,05

arbeitern, Yorkshire mit 18943 Arbeitslosen und 10763 Kurz- Nottingham und Leicester . 3,84 3,71 4,08 4,47 4,82
arbeitern sowie Schottland mit 23469 Arbeitslosen und 1866 W arwick .. 497 454 474 4,98 5,66
Kurzarbeitern. Des nahern unterrichtet tber die Hohe der ~ Nord-Stafford.. 4,82 3,62 438 450 4,78
Arbeitslosigkeit in den einzelnen Bergbaubezirken GroR- Sud-Stafford, Worcester

. . . UNd S alop s 461 4,01 4,27 456 5,65
britanniens die Zahlentafel 1 Gloucester und Somerset . 506 4,37 523 540 5,57
Zahlentafel 1. ZzZahl der Arbeitslosen und Kurzarbeiter 516 550 542 525 5,17

im Steinkohlenbergbau GroRbritanniens. Nordwales. .., 520 4,68 505 5,20 5,75
Sudwales und Monmouth . 514 516 521 5,50 5,40
1930 Schottland ... 533 290 5,04 556 5,45
n O < wDer Lo GroRbritannien insges. 4,85 4,08 4,70 4,98 528
. . s QG
Bezirk 2 _g 2 g o 5 o I D‘(d
et % 2 % 2 7; 3 '<S'il3iL5 Wagenstellung fir die Kohlen-, Koks- und PreBkohlen-
2 g 2 g 2 S yon den abfuhr aus dem Ruhrbezirk.
= > = > = S . . . .
< X < 4 < < Sic\é:rrten (Wagen auf 10t Ladegewicht zurickgefihrt.)
% ! % . .
Northumberland . . 5670 2563 6572 8842 7967 212 153 0,4 Fir die Abfuhr von Davon gingen
Durham ... 17290 933 27919 9604 34700 713 7?6 05 Zeit Zus zu den zum
Cumberland und Kohle Koks PreR- * Duisburg- Emshafen

Westmorland . . 1775 455 1889 1917 2463 1456 20,8 12,4 kohle Ruhrorter  Dort-
\L(orksrrw]ire ...... P 15066 13488 17916 37139 18943 10763 106 60 Hafen mund
Choshite ... 11695 3954 13061 20635 13904 4042 153 44 1029 . ... 6565770 2362026 183206 9131002 1586140 26027
Notreire g’ 408 4B 4152 1287 4187 218 67 33 durchschnitt 548 814 196 836 15267 760917 132 178 2 169

Leicester . ... 3216 4142 3796 8561 3642 3767 55 57  1930: Jan. 523 185 174 652 11825 709662 146 421 2 843
kg, 700 69 T G5 66 W 57 01 Febr. 432456 149 638 10605 592699 99273 2 447
(i)lund Salop TR 6852 4319 8300 10112 8679 4068 123 57 Mérz 457 601 146 798 11119 615518 105887 4539

oucester un April 412 359 122387 9777 544523 98612 9517

Somerset . 1462 415 1552 1157 1672 9 141 08 ]

Kot i, 6 Bl — 230 1324 43 240 Mai 428376 142967 11507 582850 108180 12645
Sudwales urﬁd Juni 387 212 140 752 11339 539303 95428 7957

Monmouth . . . 34966 20377 41772 30800 47151 11522 20,5 5,0 Juli
Schottland................ 16874 2755 23089 8558 23469 1866 19,3 1,5 Auulg 123 iig igg ggg ﬁg;g ggggié 18; igg i?gg
GroBbritannien )

eges. 12004 57736 152060 150458 169075 41061 158 39 Sept. 417803 110 149 13153 550105 111 665 2216
Vonder O tzahl :
dogr\;;rsii;aerrntezna% 112 1 54 142 140 158 39 Nov. 382988 99947 11476 494411 86513 2575
166 %2 19 Dez. 428 269 120 358 12001 560628 128 894 2282
} , 7
. . . . zus. 5134718 1602204 141368 6878290 1305561 55 146
Einen gewissen Anhaltspunkt fur die Beschaftigungs- Monats-
lage im britischen Steinkohlenbergbau bietet auch die in der durchschnitt 427 893 133517 11781 573191 108 797 4 596
nebenstehenden Zahlentafel 2 zusammengestellte Anzahl der ) )
durchschnittlichen wochentlichen Betriebstage, das Der Bergmannswohnstattenbau bis Ende 1930".
sind alle Tage, an denen auf den in Betracht gezogenen )
Zechen Kohlen und in geringen Mengen auch Eisenerz und Bezirk d Bagonnene Fertiggestellte
- : : : ezirk der W(Ahnungen Wohnungen
andere Mineralien gewonnen worden sind, ohne dal damit Treuhandstelle . ; ] )
gesagt ist, daB alle Arbeiter auch an diesem Tage be- 1930 Seétal?teagﬁ'gl’(‘e?ter |1{,‘J°J Segaﬁfﬁ'i’é?(edifr
schartigt waren. 1391 24 1702 1115 22 7233
Wie ersichtlich, ist auch hier eine durch die Jahreszeit  aachen . . . . 104 1480 — 1376
bedingte leichte Besserung eingetreten. Wahrend im Juni Barsinghausen . 52 227 52 2274
4,52 und im Juli 4,08 Betriebstage gezahlt wurden, ist ihre Zwickau . . . . 156 1964 84 1892
Zahl im Oktober auf 4,70, im November auf 4,98 und im  Salzbrunn . . . 40 1841 95 1805
Dezember sogar auf 5,28 gestiegen. Die geringste Zahl an Gleiwitz . . . . _94 3 823 _94 3 823
wochentlichen Arbeitstagen verzeichneten im Dezember Halle
i ; ; : ; Senftenberg . . 42 3 246 34 3214
Nord-Stafford mit 4,78 sowie Nottingham und Leicester mit K 6In _ 1229 _ 1229
4,82. Demgegentber weisen die hochsten Ziffern auf Nord- Marienberg _ 33 _ 33
wales (5,75), Warwick (5,66), Siud-Stafford, Worcester und Munchen . . . — 766 — 766
Salop (5,65). In Schottland war der grofRte Teil der Beleg- insges. 1879 38 883 1474 37192

schaft am 1. Dezember in Ausstand getreten, jedoch wurde

die Arbeit am 8 Dezem.ber wieder in vollem Umfa”g a_Uf' * AuBerdem 78, die iin Anfangsstadium wieder beseitigt, also nicht
genommen. Wahrend im Oktober noch durchschnittlich weitergefuhrt wurden.

1|08 Arbeitstage verloren gingen, davon 1,06 wegen Absatz- 1 Einschl. 542 in fertigem und unfertigem Zustand verkaufte Wohnungen.
und Transportschwierigkeiten, stellten sich diese Zahien * Einschl. einer angekauften.

' Mitteilungen der Fachgruppe Bergbau vom 6. Februar d. J.
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Schichtverdienst im franzosischen Steinkohlenbergbaul lduterungen in Nr. 1/1931, S. 27 ff. Der dort angegebene Be-
(in Goldfranken?2). trag fur Krankengeld und Soziallohn stellt sich im Dezember

" 1930 auf 7,20 Jt.
v o E
= S 2 2 I L b= = i
N (@] 5 c 2 S S Zahlentafel 22 Wert des Gesamteinkommensl
w
2 8 &2 = § , & E £ je Schicht.
o S L = 'S > ; o
o 8 = o < - o - >
z o o o O < = 0O A0 Konl d Gesamtbelegschaft
ohlen- un ;
Untertagearbeiter: Monat Gesteinshauer Ohl{l]sbenbletrieelgsecm.
1913 . 6,09 6,25 — 551 6,27 5,57 5,64 4,96 5,96 M M | 3i
1929:1. Viertelj. 6,94 7,09 7,75 7,29 7,25 6,54 6,59 6,26 7,10
2. 7,37 7,42 7’93 7'64 7'53 6’94 7’09 6’56 7'41 1929 ....................... 10,36 9,08 9,04
3. 7,49 7,56 8,33 7,81 7,64 7,15 7,15 6,69 7,58  1930: Jan. . . . 10,51 9,20 1 914
4. 8,08 8,12 8,48 8,26 8,18 7,68 7,56 7,17 8,07 Febr.. . . 10,55 ggg 1 gi;
: - Maéarz.. . . 10,52
: 7,15 ' ' '
1930:1. Viertelj. 8,11 8,07 8,71" 8,27 8,21 7,70 7,51 7, 8,08 April. 10,46 9.20 9.15
Ubertagearbeiter: Mai . . . 10,47 9,19 9,13
1913 4,11 4,06 4,09 3,69 3,93 3,66 4,02 Juni ... 10,40 9,17 9,12
1929:1. Viertelj. 5,35 5,28 5,64 528 514 4,88 4,83 4,72 521 JA“" C igj‘; g;f gﬁ_}
2. 5,64 556 5,70 545 537 510 5,09 4,95 5,47 ug. ..o 10'51 ' '
3. 5,72 5,65 6,00 5,58 5,50 5,23 5,22 5,07 5,60 Sekpt- S o ggg ) gig
4. " 6,18 6,08 6,20 5,94 5,89 5,63 552 5,43 5,98 ISI)O\t/I o 10156 9*31 9*25
1930:1. Viertelj. 6,20 6,08 6,30 5,97 592 5,60 554 5,42 6,00 Dez.. 10:41 9”22 1 9:17
1 Nach »Wirtschaft und Statistikc. — - Die Goldfranken-Betrage sind
errechnet nach den vierteljahrigen Durchschnittsnotierungen des franzdsi-
schen Franken in Neuyork (1 Goldfrank ™ 19,30 Ct.) und ab 3. Vierteljahr 1s. Anm. zu Zahlentafel 1.
1929 nach Berliner Notierung (1 Ooldfrank = 0,81 Jt).
Bergarbeiterldhne im Ruhrbezirk. Wegen der Er-
klarung der einzelnen Begriffe siehe die ausfuhrlichen Er-
Zahlentafel 1. Leistungslohnl und Barverdienstl Zahlentafel 3. Monatliches Gesamteinkommen und
je Schicht. Zahl der verfahrenen Schichten jedes im Durchschnitt vor-

handen gewesenen Bergarbeiters.
Gesamtbelegschaft gew 9 :
Kohlen- und

A ohne | einschl.
Monat Gesteinshauer Nebenbetriebe Oesamti%indléommen Zahl der
i - Barver- Leistungs- Barver- Leistungs- Barver- _ verfahrenen Schichten
LEIIS?;ESQS dig?St I‘?h”g dienst "”l”g dienst Monat uﬁ%mg;-_ be(feegssa,gtaft Kohlen-  Oesamt-  Arbeits-
iH Jil steins- ©ohne [einschl. und Oe-  belegschaft tage

1929 . ... 98 1022 862 895 854 890 haver . ater  Nebenbotrisbe
1930: Jan. . 9,97 10,32 8,72 9,04 8,64 8,98

Febr.. 9,98 10,33 8,73 9,05 8,65 8,99 1929 . . . 241 215 216 22.42 22.95 23,16 2531

Marz. 9,97 10,32 8,73 9,06 8,65 9,00 1930: Jan.. 244 217 218 22,84 23,30 23,54 25,70

April . 9,96 10,32 8,72 9,06 8,63 9,01 Febr. 208 187 188 19,47 19.96 20,23 24.00

Mai . 9,96 10,33 8,71 9,05 8,63 8,99 Mérz 220 198 200 20.42 21,00 21,35 26.00

Juni . 9,91 10,28 8,70 9,05 8,61 9,00 April 213 192 193 18,96 19,69 20,02 24.00

Juli . 9,93 10,29 8,71 9,04 8,63 8,98 Mai . 225 202 204 19,91 20.71 21.04 26.00

Aug. . 9,93 10,30 8,72 9,06 8,63 9,00 Juni. 208 188 190 18,51 19,17 19,49 23,60

Sept. . 9,91 10,28 8,72 9,05 8,64 8,99 Juli . 224 202 203 20,06 20.72 21.05 27.00

Okt. . 9,90 10,26 8,72 9,06 8,64 8,99 Aug. 224 202 203 20,09 20,68 21,00 26.00

Nov. . 9,96 10,33 8,76 9,12 8,68 9,06 Sept. 229 206 207 20,75 21,25 21,53 26,00

Dez. . 9,85 10,22 8,71 9,06 8,63 9,01 Okt. 236 213 214 21,95 22,44 22,73 27,00

1 Leistungslohn und Barverdienst sind auf 1 erfahrene Schicht Nov. 212 192 194 19,73 120,27 20,58 23,52

bezogen, das Gesamteinkommen dagegen auf 1 verg itete Schicht. Dez. 226 205 206 21,41 21,92 22,19 24,78

Zahlentafel 4. Verteilung der Arbeitstage auf verfahrene und Feierschichten (berechnet auf 1 angelegten Arbeiter

1930
Jan.  Febr. Marz April  Mai Juni | Juli Aug. Sept. Okt. Nov. Dez.

Verfahrene Schichten insges. 23,54 20,23 21,35 20,02 21,04 19,49 21,05 21,00 21,53 22,73 20,58 22,19
davon Uberschichtenl. . . . 0,64 0,45 0,51 0,55 0,52 0,57 0,44 0,51 0,46 0,47 0,64 0,65

bleiben normale Schichten 22,90 19,78 20,84 19,47 20,52 18,92 20,61 20,49 21,07 22,26 19,94 21,54
Dazu Fehlschichten:

Krankheit . 1,34 1,26 121 0,97 1,06 1,05 1,21 1,12 1,08 1,09 0,93 1,00
vergitete Urlaubsschichten . 0,30 0,26 0,48 1,09 1,30 1,31 1,27 1,21 1,01 0,66 0,35 0,33
sonstige Fehlschichten . . . 1,16 2,70 3,47 2,47 3,12 2,32 3,91 3,18 2,84 2,99 2,30 1,91
Zahl der Arbeitstage 2570 24,00 26,00 24,00 26,00 23,60 27,00 26,00 26,00 27,00 23,52 24,78

1 mit Zuschldgen. . . . 052 0,38 044 048 044 049 034 043 038 0,39 0,53 0,50
ohne Zuschlage . . . 0,12 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,10 0,08 0,08 0,08 0,11 0,15
Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt Schrankung bewdltigt werden konnte; die Preise hierfir

in der am 20. Februar 1931 endigenden Wochel festigten sich infolgedessen, In kleiner und zweiter Kessel-

1 Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tyne). Fukohle war der Markt sehr schwach. Grc{rsst[]ckige_ Durh.am-
gute Northumberland-Kesselkohle herrschte anfangs der  Kesselkohle zeigte feste Marktlage fir sofortige Liefe-
Woche erhohte Nachfrage, die trotz einiger Forderein- rungen, wéhrend jedoch das Sichtgeschaft sowohl fur diese

als auch Udberhaupt fir alle Brennstoffsorten Kkeinerlei
i Nach Colliery Guardian vom 20. Februar 1931, S. 684 und 700. Besserung brachte. Das Sichtgeschaft bietet gegenwartig
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denkbar ungunstige Aussichten. Der polnische Kohlen-
bergbau hat derart zahlreiche Auftrdge hereingenommen,
daB selbst bei besonderer Preiswirdigkeit eine umfang-
reichere Belebung des ortlichen Kohlenausfuhrgeschéafts
nicht zu erwarten ist. Gaskohle ist fir die zweite Monats-
halfte ziemlich bestédndig; einige Festlandsauftrage stehen
noch in Aussicht. Das Bunkerkohlengeschaft war schwach
und reich bevorratet, beste Sorten erzielten gelegentlich
bis zu 14/6 s. Auflerordentlich flau war die Lage
auf dem Koksmarkt. Gaskoks belebte sich zwar leicht,
konnte jedoch nicht wieder die Preise der letzten sieben
Monate erzielen. GieBerei- und Hochofenkoks waren aus-
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heblich Gberstieg. Angelegt wurden fir Cardiff-Alexandrien
7 s, -La Plata 10/3 s und fur Tyne-Rotterdam 3/1\W2s.

Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnissel

Der Markt in Teererzeugnissen war zwar lebhafter,
lieB jedoch in Anbetracht der Vorrdte noch zu winschen
Ubrig. Naphtha war bestandig, Karbolsdure ziemlich schwach.
Gut gefragt und fest war Benzol, In Kreosot herrschte
weiter gute Nachfrage; Pech blieb vernachlédssigt und
schwach, Teer flau und im Preise nachgebend.

Nebenerzeugnis Inder Woche endigend am

gesprochen schwach bei Gberreichen Vorréaten. Bis auf beste 13. Febr. j 20. Febr.
Durham-Kesselkohle, die von 15—15/6 s auf 15—15/3 s, s
GieBRerei- und Hochofenkoks, der um 6 d auf 16/6 s, und Benzol (Standardpreis) . 1 Gail. 1/5
Qaskoks, der von 21 auf 20—21 s nachgab, konnten sich Reinbenzol....... 1. 18
die Preise behaupten. Besondere Gaskohle und gewdhnliche Re'ntOI,,UOI """""""""""""""" 1. 1/;0
B Karbolsaure, roh 60% .1 ,, 1/4 i 1/3—1/4
Bunkerkohle zogen sogar leicht an, erstere von 15—15/6 s Krist 11b [59/4
auf 15/6 s und letztere von 13—13/3 s auf 13—13/6 s. Im Solver;’tnaphtha I .ger. ' ' >
Ubrigen notierten wie in der Vorwoche beste Blyth-Kessel- Osten_____________i ___________ . 1 Gail. 1/2
kohle 13/6 s, kleine Blyth-Kesselkohle 10 s, kleine Durham Solventnaphtha I, ger.,
12's. Fur beste Gaskohle wurde nach wie vor 15 s bezahlt, W esten w1, 1/1V*
besondere Sorte erzielte unverandert 13/3—13/6 s. Wahrend Rohnaphtha. 1o, 1/~
gewdhnliche Bujikerkohle, wie schon erwahnt, leicht anzog, Kreﬁsoftb " e 1 » /5
blieb besondere zu 14/6 s fest. Ebenso notierte Kokskohle Pech, fob Ost us“te Sl 45/—
K X W fas Westkiste 1, 42/6-45/6 | 40-42/6
gleichbleibend 13/3-13/6 s. Teer 1 2416
x schwefelsaures Ammo- |
2. Frachtenmarkt. Wahrend am Tyne das west- niak, 20,6% Stickstoff 1 ., 9f 10s

italienische Chartergeschéaft unverandert blieb, zogen so-
wohl Nachfrage als auch Frachtsatze fur adriatische Ver-
schiffungen an. Das Kiustengeschaft war unverandert still.
Zur Verminderung aufgelegten Schiffsraums trugen polni-
sche Schiffer mit Charterungen fiur Danzig wesentlich bei.
In Cardiff war das Mittelmeergeschaft lebhafter, wahrend
das Geschaft fur alle &ndern Richtungen kaum eine Ande-
rung erfuhr und die vorhandene Tonnage den Bedarf er-

Forderung und Verkehrslage

Das Inlandgeschaft in schwefelsauerm Ammoniak
war bei 9 £ 10 s fiur gangige Qualitat und Ubliche Liefe-
rungsbedingungen still. Im Ausfuhrgeschéft versteiften sich
die Preise bei zunehmender Nachfrage, und zwar wurden
7£7s6dje tin Doppelsacken verpackt und 6 £ 17s 6 d
je t in einfachen Sacken verpackt, erzielt.

1 Nach Colliery Ouardian vom 20. Februar 1931, S. 690.

im Ruhrbezirkl

R Wagens ellung Brennsto ffversand Wasser-
Koks- PreB- zu cen ish : stand
Kohlen- kohlen-  Zechen, Kokere en und Prep- ~ Duisburg- Kanal- private des Rheine
Tag forderung er- her- kohlenwerken d<s Ruhrbezirks ~ Ruhrorter Zechen- Rhein- . bei Caub
zeugung (Wagen auf 10 Ladegewicht Hafen Insges. (normal
stellung zuriickg ifiihrt) (Kipper-
htzeiti ieistung) 2,30 m)
tzeit
t t t IregcestzeellltIg gefenlt t t t t m
Febr. 15.  Sonntag v/11= odfi — 2744 — — — — —
16. 321 879 10 170 20 743 - 20 218 46 348 6 828 73 394 * 2,54
17. 282 200 57 890 11 991 18 500 - 16 574 36 444 7244 60 262 2,49
18. 285 859 59 651 9 864 19 088 - 13911 26 706 7942 48 559 2,38
19. 277 523 58 073 10191 18 548 - 17 362 26 217 7 351 50 930 2,35
20. 310 540 58152 10 681 19 032 - 17 888 33 996 8 782 60 666 2,30
21. 290 326 55 775 7972 18 862 — 19 359 28 679 9 352 57 390 2,20
Zus. 1768 327 404 787 60 869 117517 - 105 312 198 390 47 499 351 201
arbeitstagl. 294 721 57 827 10 145 19 586 17 552 33 065 7917 58 534
1Vorlaufige Zahlen.
Gebrauchsmuster-Eintragungen, 5d. 1157371. Gesellschaft fur Foérderanlagen Ernst
bekanntgemacht im Patentblatt vom 12. Februar 1931 Heckei m. b. H., Saarbricken. Schrapplademaschine, be-
sonders fur den Untertagebetrieb. 19.1.31.
5b* 1157374. Deutsche Bergbaumaschinen-Ges.,Beuthen L i
tu.-».). Schrambohrer fiir Schrammaschinen. 20.1.31. 10a. 1157535. Konigsborner Eisenwerke G.m.b.H.,

Unna (Westf.).
besonders zum Abléschen von Kokskuchen u.dgl.

8le. 1157295, 1157301, 1157302 und 1157444. Hum-
boldt-Deutzmotoren A.G., Koln-Kalk. Forderkette bzw.
Spannvorrichtung, Trog und Aufgabevorrichtung fur Ketten-
forderer. 17.und 19.1. 31 sowie 22.12. 30.

Zwillingsstrahlrohr mit Druckentlastung,
5b. 1157676. Ludwig Rutenborn, Essen-Altenessen, 9.1.31.
ornchtung zur Hereingewinnung der Kohle mit schweren

Abbauhdammern. 16. 4. 30.

/->. H56917. Elektro-Apparate
urubenbahnsignalanlage. 28.5.30.

G. m. b. H., Essen,
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8le. 1157644. Otto Neitsch & Kiper,
Rollenbahn mit Seitenwangen aus Bandstahl.

Halle (Saale).
22.1.31.

Patent-Anmeldungen,

die vom 12. Februar 1931 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

5b, 31. H. 111942. Frederick Wilson Hurd, Harrow,
Middlesex (England). Vortriebvorrichtung fir Kohlen-
schneide-und &hnliche Maschinen. 14.6.27. Grof3britannien
14. 6. 26.

5b, 32. W .84504. Heinrich Wésthoff, Bochum. Kohlen-
abbaumaschine. 16.12.29.

5b, 41. B. 102.30. Adolf Bleichert & Co. A.G., Leipzig.
Verfahren zur Vermeidung des Streuens von Abraum bei
der Férderung von mit Trockenbaggern gewonnenem Gut
Uber das anstehende Fldz im Tagebau. 12.8.30.

5d, 11. W. 71.30. Rudolf Wolanke, Beuthen (O.-S.)
Waagrecht hin und her verschiebbare Schaufel zum Ver
laden von Massengut. 2.6.30.

10a, 1. H. 111094 und 112860. Otto Hellmann, Bochum
Stehender Schwel- oder Koksofen. Zus. z. Anm. H. 123465
21.4. und 24.8. 27.

10a, 1. H. 123465. Otto Hellmann,
der Retortenofen mit konzentrisch
Kammern und Heizziigen. 16.4.27.

10a, 5. H. 117217. Hinselmann Koksofenbau-G. m. b. H.,
Essen. Beheizungseinrichtung fir Koksdfen mit senkrechten
Heizzigen. 29.6.28.

10a, 11. St.46709. Firma Carl Still, Recklinghausen.
Einrichtung zum Beschicken liegender Kokséfen mit ge-
stampften Kohlekuchen. 16.11.29.

10a, 12. W. 84233, 171.30 und 183.30. Rudolf Wilhelm
Kokerei- und Bergwerksmaschinen, Maschinenfabrik, Essen-
Altenessen. Selbstdichtende Koksofentiir mit abgedampftem
StoB beim Einsetzen in ihren Sitz bzw. Verbindung fir
unterteilte Koksofentirrahmen bzw. Koksofentirdichtung.
16.11.29, 5. und 16. 6.30.

Bochum. Stehen
ineinanderliegenden

10a, 20. K. 107079. Dr.-Ing. Harald Kemmer, Berlin-
Wilmersdorf. Verfahren zur Verwertung der in den in
Gaswerken, Kokereien und ahnlichen Betrieben anfallenden

Verbrennungsprodukten enthaltenen Abhitze. 6.12.27.
10a, 23. W. 83788. Werschen-WeiRenfelser Braun-

kohlen A.G., Halle (Saale). Einrichtung zur Leistungs-

steigerung von Schweidfen, System Rolle. 21.9.29.

10a, 24. M. 103256. AAetallgesellschaft A.G., Frank-
furt (Main). Verfahren zum Trocknen und Schwelen von
wasserhaltigen Brennstoffen. 31.1.28.

10a, 26. N.29105. Harald Nielsen und Bryan Laing,
London. Drehrohrofen. 25.7.2S.

10a, 29. H. 107269. Henry Fernando Maurel, Provi-

dence, Rhode Island (V.St. A)).
Verkoken von Kohle. 2.11.28.

10a, 36. H. 121475. Hector Hardy, Anderlues (Belgien).
Schweiofen mit aneinandergereihten Kammern. 2. 5.29.
Belgien 4.9. 28.

10a, 37. B. 11550S. Sven Wilhelm Bergh, Blomberg
(Schweden). Vorrichtung zur Verwertung von bitumindsen
Schiefern o.dgl. 3.9.24.

35¢c, 3. G.76142. Gutehoffnungshiitte Oberhausen A.G,,
Oberhausen (Rhld.). Durch Handhebel und Fahrtregler zu
betatigende Steuervorrichtung fur die Bremsen bei Foérder-
maschinen. 15.4.29.

Verfahren und Ofen zum

Deutsche Patente..
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

Ib (4). 517259, vom 8. 4. 25. Erteilung bekannt-
gemacht am 15.1.31. Mitsuo Koizumi in Anshan,
South Manchuria (China). Elektromagnetischer Wechsel-
stromscheider.

In dem Behélter a aus Holz o. dgl., der von dem ein
kreisendes Feld erzeugenden Elektromagneten h umgeben
ist, sind die achsgleich Ubereinander liegenden, mit den
Spitzen nach unten gerichteten kegelférmigen Ringe ¢ aus
einem unmagnetischen Stoff so befestigt, daB ein Zwischen-
raum zwischen ihnen und der Behé&lterwandung verbleibt.
Die innere Kante der Ringe, an der diese durch in einem
geringen Abstand voneinander angeordnete Stdbe mit-
einander verbunden sind, springt von oben nach unten
allméahlich immer weiter nach auRen zurick, und innerhalb
der Ringe ist achsgleich der Zylinder d angeordnet. Im
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Behélter ist oberhalb der Ringe der kreisférmige Trichter e
und unter ihm das trichterférmige Spritzrohr / befestigt.
Unten an den Behélter sind mehrere achsgleiche Sammel-
trichter g mit Abfuhrungsstutzen angeschlossen. Das der

Scheidung zu unterwerfende Gut (Erz) wird in pulver-
formigem Zustand mit Wasser dem Trichter e zugefuhrt
und stromt auf die oberste Platte ¢, wobei es mit dem
aus dem Spritzrohr f austretenden Wasser vermischt wird.
Das auf den Platten abwarts strémende Gemisch erhalt
beim Durchtritt zwischen den die Platten verbindenden
Staben eine gewisse kreisende Bewegung und trifft auf
den Zylinder d, auf dem das Gut hinabstromt. Dabei
gelangen die nichtmagnetischen Teile mit dem Wasser in
den innern Sammeltrichter, wahrend die magnetischen Teile
durch das kreisende magnetische Feld angezogen werden
und auf den Ringen ¢ nach oben wandern, ujn zwischen
der Geh&usewand und den Ringen in den &uBersten Sammel-
trichter g hinabzufallen.

5b (41). 517249, vom 28.10.28. Erteilung bekannt-
gemacht am 15.1.31. Libecker Maschinenbau-
Gesellschaft in Lubeck. Verfahren und Geré&t zum

Abrdumen von Kohlenflozen.

Das Abraumen soll durch ein fahrbares Gerat bewirkt
werden, das einen Hauptabraumbagger und einen Planier-
bagger hat. Dieser legt die von ihm gewonnene Kohle
auf ein endloses Férderband ab, das die Kohle von der
Deckgebirgsseite des Gerétes auf dessen andere Seite
fordert. Gleichzeitig rdumt der Planierbagger die Abraum-
reste fort, die von dem gleichmaRig bis auf eine in der
Hohe der Kopfe des welligen oder buckligen Hangenden
liegende Ebene abrdumenden Hauptbagger stehengelassen
sind, und fihrt sie diesem zu. Das die Kohle abfordernde
Forderband ist umsteuerbar und reicht deckgebirgsseitig
bis in den Bereich der Hauptbaggerleiter, so dal es nach
Bedarf die Kohle rickwarts und den Abraum zum Haupt-
bagger vorwérts fordern kann.

5¢ (9). 517910, vom 28. 1. 30. Er-
teilung bekanntgemacht am 22.1.31.
Alfred Thiemann in Dortmund.
Verbindungsschuh fir den Gruben-y
ausbau. '

Der zur Verbindung von winklig
aufeinanderstoRenden Teilen des Gru-
benausbaus bestimmte Schuh besteht
aus den zwei den keilférmigen Quetsch-
kérper a zwischen sich einschlieRen-
den, durch die Schraubenbolzen ¢.mit-
einander verbundenen Platten c. Sie
sind mit den nach auBen gerichteten
Durchbiegungen d versehen, zwischen
welche die Ausbauteile (Stempel) e
eingesetzt werden. Fur die Bolzen b
sind in den Platten die Langsschlitze f

angebracht, und auf den Bolzen kdnnen ((

zwischen den Platten Schraubenfedern angeordnet sein.
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5d (14). 518084, vom 15.5.26. Erteilung bekannt-
gemacht am 29.1.31. Friedrich Lacke in Essen.
Bergeversatzmaschine mit schwenkbarem Versatzarm.

Der einen endlosen Forderer fur das Versatzgut
tragende Versatzarm ist auf dem Gleit- oder Fahrgestell
in senkrechter Richtung schwenkbar und wird durch eine
Feder gegen das Hangende gedruckt. Auferdem ist der
Versatzarm mit um senkrechte Bolzen schwingbaren Ge-
lenkstiicken so am Gleit- oder Fahrgestell gelagert, daR
er infolge des Gegendruckes des Versatzes unter Span-
nung einer Feder entgegen der Forderrichtung des end-
losen Forderers nachgeben kann. An dem Arm kdénnen
Anschléage vorgesehen sein, durch welche die Energie-
zufiihrung zu dem Motor gesteuert wird, der das die
Maschine vom VersatzstoR zuruckziehende Windwerk an-
treibt.

e 5c¢ (10). 517911, vom 18.4.28. Erteilung

n n bekanntgemacht am 22.1.31. Dipl.-Ing. Alois
Siebeck in Ratingen. Leicht feststellbarer
und losbarer Vorbaustempel.

N i’s Der Stempel besteht aus den zwei in-

"Si  * KIjJ einander schiebbaren Roéhren a und b, von

M denen das untere, auBere Rohr b oben mit

i den Langsschlitzen ¢ versehen ist und durch

rc den aufschiebbaren Ringii gegen das innere
Rohr a gepreft wird. Der Ring d ist aufen
mit den Griffen oder Nocken e und unten
mit der Gber die Schlitze des Rohres greifen-
den zylindrischen Muffe f versehen.

5d (14). 517529, vom 14. 12.28.
lung bekanntgemacht am 22.1.31.
Ilberg in Mdérs-HochstraRB.
stampfmaschine mit Transportband.

Das Abwurfende des auf einem Fahrge-
stell gelagerten, sich nach dem Versatzstof}
hin bewegenden endlosen Fdérderbandes a ist
zwecks Anderung seiner Héhenlage auf den
Druckzyiindern b gelagert, und unterhalb des

Abwurfendes ist auf dem Fahrgestell die teleskopartig
einschiebbare Platte ¢ angeordnet, die verhindert, daR das
vom Forderband abfallende Versatzgut unter das Forder-
band gelangt. Zu dessen beiden Seiten sind an dem das
Band tragenden Gestell die Druckzylinder d gelagert. Am

Ertei-
Albert
Versatz-

Ende der Kolbenstange der beiden Zylinder ist die Platte e
so schwenkbar befestigt, daf? sie bei der Vorwértsbewegung
hY°lbenstangen das Versatzgut von dem Forderband
kih Unc* fes*s*ampft, bei der Zurickbewegung der

Ibenstangen jedoch so nach oben ausschwingt, daB sie
uoer das auf dem Band liegende Versatzgut hinweggleitet.
, erner sind hinter dem Abwurfende des Forderbandes zu
eiden Seiten des Bandes auf dem Fahrgestell die nach
u en gekrimmten Leitbleche / vorgesehen, die das Ver-
atzgut vor der Platte e Zusammenhalten.

35a (9). 518129, vom 6.4.27. Erteilung bekannt-

S5m@&ht am 29. 1.31. Bernhard Walter in Gleiwitz

«-S.). Einrichtung zum fortlaufenden Fdrdern von Fdérder-
gut, Versatzgut o. dgl.

in pf*e N'rir‘c”ung, durch die Fordergut, Versatzgut o. dgl.
mem Schacht oder in getrennten Schéchten gefdrdert
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werden soll, besteht aus einem endlosen F&érdermittel, an
dem eine Anzahl von FordergefédRen befestigt sind, die

durch einen festen Zwischenboden in zwei Ubereinander-
liegende Abteile geteilt sind.
35a (11). 518034, vom 2.6.29. Erteilung bekannt-

gemacht am 29.1.31. Otto Grainann in Ubach. Vor-
richtung fur Fdrderkdrbe.

Um das Abgleiten der Forderkdrbe uber die beab-
sichtigte Teufe zu verhindern, sind an den Spurlatten Ver-
starkungen und an den Férderkdrben Ubereinanderliegende
Fihrungsschuhe vorgesehen, welche auf die Verstarkungen
der Spurlatten auflaufen und die Korbe festklemmen. Die
obersten Fihrungsschuhe sind starr, wahrend die tUbrigen

nachgiebig sind und unter der Wirkung von Federn stehen.

8le (9). 517709, vom 15.5.30. Erteilung bekannt-
gemacht am 22. 1.31. August Hermes in Leipzig.
Mit wandernden Tragelementen versehener Gurtférderer.
Zus. z. Pat. 470298. Das Hauptpatent hat angefangen am
3.9.27.

Jedes Tragmittel des besonders fir den Untertage-
betrieb bestimmten Forderers hat einen senkrecht zu dem
Gurt stehenden Zapfen, mit dem das Zugmittel fur den
Forderer gelenkig verbunden ist. Auf dem Zapfen ist eine
in Krimmungen zur seitlichen Fihrung des Tragmittels
an ortfesten Schienen dienende Rolle d»ehbar befestigt.

8le (57). 516962, vom 15.11.29. Erteilung bekannt-
gemacht am 15.1.31. Paul Stratmann & Co. G.m.b.H.
in Dortmund. Zum Antrieb von Rutschen dienendes und
im Rutschensto anzubringendes Anschlufstick.

Das aus einem Stuck
bestehende gegossene An-
schluBstick hat den Steg a,

A* in dem die Bohrungen b
zum Durchfihren der Ver-
bindungsbolzen vorge-
sehen sind. An dem einen
Ende des AnschluBstiickes
sind die senkrecht zu den
Bohrungen b stehenden
Augen ¢ angebracht, in

denen die Schubstange des Antriebsmotors befestigt wird.

\i oy

& ~ ® /(f*

oz

8le (57). 517882, vom 12.5.28. Erteilung bekannt-
gemacht am 22.1.31. Gebr. Hinselmann G.m.b.H.
in Essen. Raumbewegliche Schuttelrutschenverbindung.
Zus. z. Pat. 501 932. Das Hauptpatent hat angefangen am
23.9. 27.

Die Verbindung besteht aus einem an dem einen

RutschenschuB befestigten Kugelzapfen und einer an dem
andern SchuBl befestigten Kugelpfanne, in der der Kugel-
zapfen durch einen drehbaren Ring, der eine Art Bajonett-
verschluB bewirkt, festgehalten wird. Die Verbindung ist
so ausgebildet, daR beim Verriegeln des Kugelzapfens in
der Kugelpfanne das Spiel zwischen Kugelzapfen und
Kugelpfanne durch Verschieben der Flachen der Kugel-
pfanne so weit verringert wird, dal zwischen den Teilen
eine Spannungsverbindung entsteht. Zu dem Zweck kann
z. B. der die Verbindung zwischen Kugel und Pfanne be-
wirkende Ring exzentrisch ausgebildet sein. Damit sich
der Ring nicht dreht, kann er am Umfang mit Zahnen
oder Schneckengéngen versehen sein und mit einem in
der Pfanne verschiebbaren, als Zahnstange ausgebildeten
Keil oder mit einer drehbaren Schnecke in Eingriff stehen.

8le (87). 517884, vom 28.1.23. Erteilung bekannt-
gemacht am 22. 1.31. Rembrandt Peale in St. Benedict
(Penns.), William Sanders Davies in Neuyork und
William Stewart Wallace in Philadelphia (V.St. A).
Schaufelantrieb fur Verladevorrichtungen zum Aufnehmen
von Haufwerk von der Erde.

Der Antrieb der Schaufel wird aus der Ferne gesteuert.
In der Schaufelmulde ist eine StoRBplatte angeordnet, die
zwecks Entladens der Mulde in deren Langsrichtung ver-
schoben wird. Die Bewegung der Schaufelmulde und der
StoBplatte kann von dem aus der Ferne steuerbaren Fahr-
motor mit Hilfe ebenfalls aus der Ferne steuerbarer Kupp-
lungen oder Motoren bewirkt werden.

8le (86). 517711, vom 24.9.29. Erteilung bekannt-
gemacht am 22. 1. 31. Compagnie des Mines de
Roche-la-Moliere et Firminy Soc. An. in Lyon
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(Frankreich).  Hin- und herbewegte
Die Prioritdat der Anmeldung
ist in Anspruch genommen.
Der Schrapper besteht aus den zwei , y- -férmigen,
durch die Bolzen a miteinander verbundenen seitlichen

Fordervorrichtung.
in Frankreich vom 15.5.29

Schienen b, an denen die Seitenwande des Schrappers be-
festigt sind und an deren Enden das zum Hin- und Her-
bewegen des Schrappers dienende Zugmittel angreift. An
dem stdrkern Bolzen a ist die Platte ¢ schwingbar auf-
gehangt. An ihm sind auch die Anschlage d befestigt,
welche die Schwingbewegung der Platte in Richtung von e
begrenzen.

Glickauf Nr. 9

8le (126). 517887, vom 23.12. 28. Erteilung bekannt-
gemacht am 22.1.31. Adolf Bleichert & Co. A.G. in
Leipzig. Abraumférderanlage mit Drehkran und von
Wagen abnehmbaren Kubeln.

Die Anlage hat das die zwei Zufuhrgleise a Uber-
spannende portalartige Fahrgestell b, an dem zu beiden
Seiten das in senkrechter und waagrechter Richtung
schwenkbare Forderband ¢ angeordnet ist. Oberhalb des
Auftragendes ist der Bunker d vorgesehen, in den die mit

Hilfe des Kranes von den Wagen e abgenommenen Kibel f
entleert werden.

8le (128). 517961, vom 26.2.30. Erteilung bekannt-
gemacht am 22.1.31. Mitteldeutsche Stahlwerke A.G.
in Berlin. Schar fur Einebnungspflige.

Das seitlich an einem Fahrgestell heb- und senkbar
sowie ausschwenkbar gelagerte Schar besteht aus Haupt-
und Vorschar. Letzteres ist am Hauptschar schwenkbar
gelagert und durch ein Gestdnge mit dem Fahrgestell ver-
bunden, das bewirkt, dal das Vorschar beim Tieferstellen
des Hauptschars so geschwenkt wird, daR sein vorderer
Teil stets oberhalb der Schienenoberkante liegt.

ZEITSCHRIFTENSCHA U.

IF.itte Erklarung der Abkirzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 34—38 verdffentlicht. ~ bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Recently developed methods of research in
the Constitution of coal and their application
to Illinois coals. Von Thiessen. Fuel. Bd. 10. 1931.
H. 2. S.72/94*. Mitteilung neuer Forschungsergebnisse
tiber die die Kohlen aufbauenden Bestandteile. Ubersicht
Uber die vorkommenden Kohlenarten. Eigenschaften. Ein-
teilung der Kohlen nach den petrographischen Bestand-
teilen gemaR den Ergebnissen der europdischen Forschung.
Kritische Betrachtung dieser Einteilungen. Schrifttum.

La nature actuelle des charbons resultante
de leur histoire. Von Dubrul. (Schluf.) Rev. univ. min.
inet. Bd.74. 1.2.31. S.65/77*. An einer Reihe von Bei-
spielen aus verschiedenen Steinkohlenbezirken werden die
im Fortstreichen eines Flozes auftretenden Veranderungen,
besonders die Anderungen im Gehalt der Kohle an flich-
tigen Bestandteilen, dargelegt. Erklarungsversuche aus den
Vorgéngen bei der Bildung der Kohlenlagerstatten.

Ein neues Erdélgebiet bei Brunn. Von
Schnabel. Petroleum. Bd.27. 4.2.31. S.99/105. Die De-
pression im Vorlande der dstlichen Karpathen siddstlich
von Brinn. Aufwdlbungen und Antiklinalen in der mio

zdnen Bucht. SchluRfolgerungen aus den bisherigen Bohr
ergebnissen.

Die Goldsilberlagerstatte von Titirib
(Kolumbien). Von Hoffmann. Z. pr. Geol. Bd.39. 1931
H. 1. S. 1/13*. Geographisches und Wirtschaftliches. Geo
logischer Aufbau des Gebietes. Eingehende Erodrterung
der Form und des Inhalts der Lagerstatte. (SchluB f.)

Uttalelser om solvforekomstene pa Kongs-
berg. Von Holter. Kjemi Bergvesen. Bd. 11. 1931. H. 1L
S. 2/16. Geschichtlicher Rickblick auf die Kenntnis von
den Silbererzgédngen von Kongsberg und den Wandel der
Ansichten Uber ihre Entstehung.

Titanium. Von Youngman. Can. Min. J.
16.1.31. S. 68/71. Verwendungsmoglichkeiten.

Bd. 52.
Erze und

1 Einseitig bedruckte Abziige der Zeitschriftenschau fir Karteizwecke
sind vom Verlag Oliuckauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 M
fur das Vierteljahr zu beziehen.

Mineralien. Weltgewinnung. Legierungen, Titanfarben,

deren Eigenschaften, Vorteile und Preise.

Bergwesen.
Die Niederdruckluftwirtschaft der Zechen
des Ruhrbezirks im Jahre 1929. Von Wedding.
Gluckauf. Bd. 67. 14.2.31. S.220/4*. Mitteilung von Aus-

wertungsergebnissen einer Rundfrage Uber die Nieder-
druckluftwirtschaft auf den Ruhrzechen.

Sinking routine in a 20 ft. brick-lined shaft.
Von Syme. Coll. Guard. Bd. 142. 6.2.31. S.491/2. Das
Bohren, Reinigen und Besetzen der Bohrldocher auf der
Schachtsohle. Abtu'n der Schisse. Schachtuntersuchung.

Vorlaufiger Ausbau. Der endglltige wasserdichte Ausbau.
Die Wirtschaftlichkeit des Kohlenputzens
in Yallourn (Australien). Von Beck. Braunkohle.
Bd. 30. 7.2.31. S.106/12*. Bauart des Loffelbaggers und
der Dragline. Betriebserfahrungen. Kostefi.
Verfahren und Hilfsmittel zur Erzielung von

guten Hauer- und Hauerendleistungen im
Magerkohlenbergbau des Ruhrgebiets. Von Wiese.
(SchluB.) Bergbau. Bd. 44. 5.2.31. S.69/71*. Zusammen-

fassung der Untersuchungsergebnisse. Richtlinien fir die
weitere Erhéhung der Hauerleistung.

Coal mining at great depths. Von Baudart. Coll.
Guard. Bd. 142. 6.2.31. S.486/7*. erfanrungen beim Kohlen-
abbau in groRBer Teufe auf einer belgischen Grube. Druck-
verhéltnisse in den Strecken. Erdwdrme und Temperaturen.
Schachtférderung.

Modern chain coal-cutting machines. H
Von Roberts. Coll. Guard. Bd. 142. 6.2.31. S. 477/80*. Der
PreRluftmotor. Das Fordergetriebe. Die Schramkette.
Sicherheitsvorrichtungen an Kettenschrammaschinen. War-
tung und Schmierung von Schrammaschinen.

Resultats donnes par un trainage par cable
au siege nr. 3 des mines de Bruay. Von Brousse.
Rev. ind. min. 1.2.31. H.243. Teil 1. S. 35/44*. Kosten der
Pferde- und Lokomotivférderung. Forderung am endlosen
Seil. Beschreibung einer Untertageanlage mit endlosem
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Forderseil. Betriebskosten. Vergleich mit der Pferde- und
Lokomotivforderung.

The Risca Coiliery ropeway.
Ouard. Bd. 142. 6.2.31. S. 482/4*.

Von Futers. Coll.
Beschreibung einer zum

Bergetransport dienenden, grofRe Hohenunterschiede Uber-

windenden Drahtseilbahn.

The Constitution of atmospheres behind

stoppings. Von Jones. (SchluB statt Forts.) Coll. Ouard.
Bd. 142. 6.2.31. S.493/4*. Iron CoalTr.Rev. Bd.122. 6.2.31.
S.244/7*. Mitteilung und Besprechung von Analysen und

MefRergebnissen.

Permissible electric mine
und Hooker. Bur. Min. Bull. 1930.
sprechung einer groRBem Zahl
lampen, die durch das Bureau of Mines neu zugelassen
sind.

Accident prevention. I. Von Patén. Can. Min. J.
Bd 52. 23.1.31. S.86/8. Unféalle durch Steinfall. Unter-
suchung des Hangenden. Leitsatze fur das Verhalten unter-
tage zur Verminderung der Unfélle durch Steinfall.

Untersuchungen an Aufbereitungsmaschinen
mit Hilfe der Erfolgsrechnung. Von Luyken und
Kraeber. Metall Erz. Bd. 28. 1931. H. 3. S. 49/55*. Die Auf-
bereitung des Orubenkleins der Grube Ameise. Unter-
suchung der Arbeitsweise der Stauchsiebsetzmaschine so-
wie des Trennungserfolges des Herkulesherdes. Zusammen-
fassung.

Modern design

lamps. Von llsley
H. 332. S. 1/39*. Be-

in mining theodolites. Von
Lane. (Forts.) Iron Coal Tr. Rev. Bd. 122. 6.2.31. S. 252/3*.
Zentrierfehler. Prifung des Horizontalkreises auf Exzen-
trizitdt. Schiefstellung der beiden Vertikalaxen. Die Stabili-
tdt neuzeitlicher Theodoliten und deren Feststellung.
(Forts, f.)

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Umrechnung des Dampfverbrauches bei
Dampfkraftaggregaten und die Dampfbilanz im
Zechenbetriebe. VonMulsow. Gluckauf. Bd.67. 14.2.31.
S.213/20*. Das allgemeine Umrechnungsverfahren. Kolben-
dampfmaschinen und Dampfturbinen. Trennung der Ein-
fluBgréRen. (SchlufBR f.)

Oxydation der Uberhitzerrohre durch
und unreinen Dampf. Von Stimper. Arch. Warme-
wirtsch. Bd. 12. 1931. H. 2. S.41/4*. Untersuchung eines
verzunderten Uberhitzerrohres. Physikalisch-chemische Be-
trachtungen Uber die Oxydation des Eisens durch Wasser-
dampf.

Firing Lancashire boilers with pulverised
fuel. Iron Coal Tr. Rev. Bd. 122. 6.2.31. S.241/2*. Be-
sprechung der in neuster Zeit erzielten technischen Fort-
schritte. Der Woodeson-Brenner und die Resolutor-Kohlen-
staubmiihle.

importance,

reinen

recognition and prevention

incomplete combustion. Von Dunning. Gas
World. Bd. 94. 7.2.31. S. 127/30*. Grunde fur unvoll-
standige Verbrennung. Erzeugung von CO02 Genauigkeit
derCO-MeRgerate. Grenzen fir vollkommene Verbrennung.

Gesichtspunkte fur den Entwurf von Hoch-
leistungsfeuerungen. Von Bailey. (Forts.) Warme.
Bd. 54. 7.2.31. S.99/105*. Anordnung der Wasserkihlung
bei 01- und Gasfeuerung. Rostfeuerung. Schlackenabfuhr.
Vergleich der Ergebnisse. Warmebelastungen. Sicherheit.

Some recent developments in boiler water
SM3*™e"™ t- Von Chapman. Fuel. Bd. 10. 1931. H. 2.
5.64/9*. Die Nachteile von Absatzen in Kesseln und deren
tntstehungsweise. Mittel und Wege zu ihrer Verhitung.

Un type nouveau d’accumulateur de chaleur.
Von Marcheix. Science Industrie. Bd. 15. 1931. H. 204.
J-29/33*. Beschreibung und Betriebsweise eines neuen
uampfspeichers fir konstanten Druck. Anwendung bei
elektrischen Zentralen, auf Bergwerken und in sonstigen
Betrieben. Allgemeine Vorteile des Speichers.

Die Wahl des richtigen Gegendrucks. Von
Lapp. Arch. Warmewirtsch. Bd. 12. 1931. H.2. S.55/7*.
je Uruckerniedrigung in der Gegendruckstufe ist thermo-
jnamisch gleichwertig mit Druckerhéhung in der Kraft-
,,U®- Erdrterung der groBem Wirtschaftlichkeit der ersten

aBnahme an Beispielen.

Die Grenzleistung von Dampfturbinen. Von
Be g-ff Arch. Warmewirtsch. Bd. 12. 1931. H. 2. S. 49/54*,

griff der Grenzleistung. Thermodynamische Leistungs-

Gliuckauf
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begrenzung. Grenzbeschaufelung. Beanspruchung der Schei-
ben. Grenzleistungstafel.

Wirtschaftliche Bemessung der Maschinen-
gréRe bei der Anlage und Erweiterung von
Warmekraftwerken. Von v. Stritzl. E. T.Z. Bd.52.
12.2.31. S.193/8*. Grundlagen des Verfahrens. Abschétzung
des Strombedarfs. Wahl der MaschinengréBe. Berechnung
des Brennstoffverbrauchs. Beurteilung der Wirtschaftlich-

keit.
Hittenwesen.
Die Reduktion von Magnetit und Limonit
mit Methan. Von Meier und Eilander. Arch. Eisenhitten-
wes. Bd.4. 1931. H.8 S.357/60*. Die Reduktion von

Magnetit und Limonit mit Methan in Abhéangigkeit von
Strémungsgeschwindigkeit, Zeit und Temperatur. Wirt-
schaftliche und technische Madglichkeiten der Verwendung
von Methan zur unmittelbaren Stahlherstellung.

Uber den Ausbau der Erforschung der Stahl-
erzeugungsverfahren auf physikalisch-
chemischer Grundlage. Von Schenk. Stahl Eisen.
Bd. 51. 5.2.31. S. 197/202. Bedeutung der Erfahrung und
Wert der Arbeitshypothese zur Beschreibung der Vor-
gange und Fihrung des Schmelzverfahrens. Weg zur plan-
vollen Erforschung der Stahlerzeugungsverfahren und Be-
sprechung der Aufgabenkreise fur Praxis und Wissenschaft.

Inspecting steel strip magnetically. Von
Sheffield. lIron Age. Bd. 127. 29.1.31. S.387/91* und 447.
Beschreibung eines magnetischen Verfahrens zur Unter-
suchung von Stahlproben, das die genaue Kenntnis der
physikalischen Eigenschaften vermittelt. Besprechung von
Beispielen. Anwendungsbereich des Verfahrens.

Note sur I'utilisation possible enAfrique
du Nord des minerais de zinc pauvres. Von
Jammes. Rev.ind.min. 1.2.31. H.243. Teil 1. S. 45/50.

Kritische Betrachtung verschiedener hittenménnischer und
chemischer Verfahren hinsichtlich ihrer Eignung zur Ge-
winnung von Zink aus den armen nordafrikanischen Zink-
erzen.

Improvements in the metallurgy of quick-
silver. Von Duschak. Trans. A. I. M. E. 1930. Nonferrous
Metallurgy. S.283/98*. Vorbehandlung der Quecksilbererze.
Schwimmaufbereitung. Das Rdsten der Erze im Drehofen
und im Herreshoff-Ofen. Das Staubproblem. Kondensation.
Weiterbehandlung der Kondensate.

The present status of our quicksilver industry.
Von Maier. Trans. A. I. M. E. 1930. Nonferrous Metallurgy.
S. 299/316. Geschichte des Quecksilbers in den Vereinigten
Staaten. Vorkommen und Gewinnung von Quecksilber.
Der Scott-Ofen und der Drehofen. Der Herdofen in der
Metallurgie des Quecksilbers. Aussprache.

Chemische Technologie.

Untersuchungen Uber die Verschlackung
feuerfester Stoffe. Von Salmang und Hebestreit.
Feuerfest. Bd. 7. 1931. H. 1. S. 1/7*. EinfluR der FluBmittel
in einer synthetischen keramischen Masse sowie in einer
Schamotte. EinfluR der Porigkeit und des Oefliges.

Methan als Treibstoff fur den Auto- und
Eisenbahnnahverkehr des Ruhrgebiets. Von
Brofin. (Schluf.) Brennst. Chem. Bd. 12. 1.2.31. S. 45/7.

Versorgung der Wagen mit Methan. Ergebnisse von Ver-
suchen in Frankreich. Erdrterung der Wirtschaftlichkeit.

Die moderne GrofRdestillation des Erddls.
Von Prandstetten. Allg.6st.Ch.T.Zg. Bd.49. 1.2.31. S.11/8.
Die bisherigen Destillationsverfahren. Einrichtungen und
Arbeitsweise einer neuzeitlichen Anlage.

Gasfernleitungen. Von Malamud. Z. V.d. l. Bd.75.
31.1.31. S. 131/4*. Aufbau der Organisation. Arbeitsdurch-
fuhrung bei der Verlegung langer Rohrleitungen.

Untersuchungen GUber die Verkokungs- und
Zersetzungswd&rmen von Steinkohle. 1l Von
Terres und Voituret. (Forts.) GasWasserfach. Bd.74. 7.2.31.
S. 122/8*. Neues Verfahren zur Messung der Verkokungs-
warmen. Bestimmung der Verkokungswarmen von 15 Gas-
und Kokskohlen. (Forts, f.)

The formation of fractures in coke. Von
Davies und Wheeler. Gas World, Coking Section. Bd. 94.
7.2.31. S.16/7*. Mitteilung neuer Untersuchungen uUber die
Bildung von Rissen im Koks.
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The complété gasification of small coke. Von
Wilson. Fuel. Bd. 10. 1931. H. 2. S. 69/71*. Die durch Fein-
koks in den Gaserzeugern hervorgerufenen Schwierigkeiten.
Wege zu ihrer Uberwindung.

The swelling of coal diaring coking. Von
Baum und Heuser. Fuel. Bd. 10. 1931. H.2. S.51/64*.
Wiedergabe des Aufsatzes »Das Treiben der Steinkohlen
bei der Verkokung«. (Gluckauf 1930, S. 1497.)

Coal classification; its plasticity and the
theory of coking. Von Seyler. (Forts.) Coll. Guard.
Bd. 142. 6.2.31. S. 488/90*. Die Plastizitat der Kohle und

die Theorie der Verkokung. Mitteilung und Auswertung
der bei Versuchen gewonnenen Ergebnisse. (Forts, f.)

Some observations on the composition and
recovery of crude benzol produced under
different carbonising conditions. Von Tweedy.
Gas World, Coking Section. Bd.94. 7.2.31. S.ll/4*. Zu-
sammensetzung von Benzol. Der EinfluB von Schwankungen
der Verkokungsbedingungen, besonders der Verkokungs-
zeit, auf das Rohbenzol.

Variations du dégagement
préchauffage dans des charbons adifférents
stades d’évolution. Von Legraye. Chimie Industrie.
Bd. 25. 1931. H. 1. S. 18/21*. Mitteilung von Versuchsergeb-
nissen mit Kohlen, die einen verschiedenen Gehalt an
flichtigen Bestandteilen haben. Versuche mit Vitrit- und
mit Fusitproben.

gazeux par

Chemie und Physik.

Die Berechnung des Heizwertes fester Brenn-
stoffe. Von Schuster. Gluckauf. Bd. 67. 14.2.31. S. 232/5.
Heizwertberechnung aus der Elementaranalyse, aus dem
Luftbedarf zur Verbrennung und aus der Kurzanalyse.

Gesetzgebung und Verwaltung.

PreuBische Gesetzesgrundlagen fur die
Freihaltung kohlefihrenden Geldndes von der
Bebauung. Von Gerstein. Braunkohle. Bd. 30. 7.2.31.
S. 101/6. Eingehende Erdrterung der in Betracht kommen-
den Gesetzesbestimmungen, im besondern des Entwurfes
eines preuflischen Stéddtebaugesetzes.

Wirtschaft und Statistik.

Zur Revision des Youngplanes. Von Salin.
Ruhr Rhein. Bd. 12. 2.1.31. S. 5/9. Das Scheitern des
Youngplans. Deutsches Moratorium? Kampf um die End-
I6sung.

Bewegung in der internationalen Handels-
politik. Ruhr Rhein. Bd. 12. 16.1.31. S.49/52. Deutsch-
lands Interesse. Neigung zu staatlichen Zusammenschlissen.
Kampf um die Meistbeginstigung. Haltung der deutschen
Wirtschaft. Keine Durchbrechung der Meistbeglnstigung
ohne Einwilligung des Verletzten.

Das Ziel: Zollunion. Von Hahn. Ruhr Rhein.
Bd.12. 16.1.31. S.52/6. Handelspolitische Lage. Struktur des
Verkehrs mit den suddstlichen Landern in landwirtschaft-
lichen Produkten. Selbstversorgungsverhéltnisse der wich-
tigsten européischen Agrarlander ohne Deutschland. Aus-
fuhr von Getreide in Osteuropa. Entwicklung der Getreide-
versorgung Deutschlands nach dem Kriege. Eigenproduk-
tion und EinfuhriberschuBR Kontinentaleuropas an land-
wirtschaftlichen Erzeugnissen. Rolle Deutschlands als
bisheriger Verbraucher von sudéstlichem Getreide. Zoll-
union.

Arbeitslosigkeit wund Kurzarbeit. Von
Woytinsky. Jahrb. Conrad. Bd. 134. 1931. H. 1. S. 13/48.
Amtliche und gewerkschaftliche Statistik. Arbeitslosigkeit
und Kurzarbeit nach Berufen, in ihrem zeitlichen Verlauf
und nach Bezirken.

Reich, Lander und Gemeinden. Von Vielhaber.
Ruhr Rhein. Bd. 12, 2.1.31. S. 10/5. Das Problem des
endgiltigen Finanzausgleichs. Begriff und Bedeutung.
Schwierigkeiten der L6sung. Reform der kommunalen

Verfassungsgesetze? Das Reich-L&nderproblem. Umgestal-
tung des Reichsrates? Weg zur Reichsreform.

Négra statistiska data fran var jarnhantering
under de senaste &aren. Von Johansson. Jernk. Ann.
Bd. 114. 1930. H. 12. S. 623/34. Holzkohlenverbrauch und
Erzverbrauch der schwedischen Eisenindustrie. Herstellung
und Ausfuhr von Walzwerks- und Schmiedeprodukten. Ein-
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und Ausfuhr Schwedens an Eisen und Stahl sowie an
Eisenerzeugnissen. Anteil des Eisenhandels am gesamten
AuBenhandel.

De ononderbroken arbeidstijd en de vijf-
daagsche week, in Sovjct-Rusland. Von Haver-
kamp Begemann. Ingenieur. Bd.46. 30.1.31. S. T 19/23.

Erdrterung der Vorteile und der Nachteile der ununter-
brochenen Arbeitszeit. Umfang ihrer Einfuhrung. Das neue
Kalenderjahr.

Vierzigstundenwoche und Arbeitslosigkeit.
Von Achenbach. (SchluB.) Arbeitgeber. Bd.21. 15.1.31.
S. 35/9. Verklirzung der Arbeitszeit statt Entlassung.

Irrefihrende Genfer Reallohn vergleiche.
Arbeitgeber. Bd. 21. 15.1.31. S.39/43. Kritik der Genfer
Rgallohnberechnung.

Commercial history and review of 1930
Economist. Bd. 112. 14.2.31. Sonderheft. S. 1/74. Gesamt-
Ubersicht Uber Produktion, Handel, Preise, Geld- und

Kapitalmarkt, Wertpapiere usw. im Jahre 1930. Die Ent-
wicklung der Volkswirtschaft in den einzelnen Lé&ndern.
Handelsberichte. Statistik.

GroBbritanniens Steinkohlengewinnung und
-aus fuhr im Jahre 1929. (SchluB.) Gluckauf. Bd. 67
14.2.31. S. 224/32*. Kohlenausfuhr und Ausfuhrpreise. Aus-
fuhr nach Bezugslandern. Koksausfuhr. Frachtsatze. Aus-
fuhr an Nebenerzeugnissen.

Iron ore, pig iron and steel in 1929. Von Dauvis.
Antimony in 1929. VonTyler. Platinum and allied

metals in 1929. Von Davis. Gold, silver, copper,
lead and zinc in the Eastern States in 1929
Miner. Resources. 1929. H.2—5. S.5/78. Eingehende An-

gaben uber die wirtschaftliche Entwicklung. Statistische
Angaben uber die Gewinnung insgesamt und nach Bezirken.
Weltgewinnung.

Copper in 1928. Von Julihn und Meyer. Gold,
silver, copper, lead and zinc in Colorado in
1928. Von Henderson. Gold and silver in 1928. Von

Dunlop. Miner. Resources. 1928. H. 24, 26 und 27. S. 705/59
und 817/910. Eingehende statistische Angaben uber die
Mineralforderung, den Anteil der einzelnen Bezirke und
die Entwicklung des Bergbaus.

Silver; a world problem. Von Lawrie. Min.J.
Bd. 172. 31.1.31. S.88/9. 7.2.31. S. 110/1. Die Preisbewe-
gung bei Silber. Indiens Verluste und Aufnahmefahigkeit.
Die Verhaltnisse in China. Verluste, Wahrung und Reform.
Silber als Wahrungsmittel. Bewegung der Silberpreise im
Vergleich zu denen von Kupfer, Blei und Zink.

Verkehrs- und Verladewesen.
Le halage electrique sur le canal du Rhone
au Rhin. VonGraff. GenieCivil. Bd.51. 31.1.31. S. 105/9*.
Linienfihrung des Kanals. Beschreibung der zum Treideln
auf dem Kanal benutzten elektrischen Traktoren. Ausbau
und Organisation des Treideldienstes. Die Stromzufih-
rungsleitung. Unterstationen.

PERSONLICHES

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Regling vom 1.Januar ab auf weitere
sechs Monate zur Ubernahme einer Stellung bei der Braun-
kohlen-Scinvelkraftwerk Hessen-Frankfurt A.G. (Hefrag),

der Bergassessor Pistorius vom 1 Marz ab auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
der Eschweiler Bergwerks-Verein A.G. in Kohlscheid.

Dem Bergassessor Hansen ist zwecks Beibehaltung
seiner Tatigkeit bei der Steinkohlenbergwerk Friedrich
Heinrich A. G. in Lintfort (Kreis Mors) die nachgesuchte
Entlassung aus dem Staatsdienst erteilt worden.

Dem Markscheider Dipl.-Ing. Quer mann in Werne
(Lippe) ist vom Oberbergamt Dortmund die Berechtigung
zur selbstandigen Ausfithrung von Markscheiderarbeiten
innerhalb des PreuBischen Staatsgebietes erteilt worden.



