GLUCKAUF

Berg- und Huttenmannische Zeitschrift

Nr. 52

26. Dezember 1931

67. Jahrg.

Die Mittelwerte und ihre Anwendung bei betriebsstatistischen Berechnungen
im Bergbau.

Von Bergassessor F. W. Wedding,

Essen.

(Mitteilung aus dem Ausschull fur Bergtechnik, Warme- und Kraftwirtschaft.)

Von jeher ist der menschliche Geist bestrebt ge-
wesen, unubersichtliche Dinge durch einfache Dar-
stellungsmittel in Formen zu bringen, die leicht fal3-
lich und zu Ermittlungs-, Vergleichs- oder sonstigen
Zwecken geeignet sind. Da es sich in der Wirtschafts-
statistik vielfach um unubersichtliche, mehr oder
weniger lange Zahlenreihen ungleicher GréRen han-
delt, bedient man sich gerade in dieser Wissenschaft
besonders héaufig solcher Darstellungsmittel. Die
wichtigsten von ihnen sind die Mittelwerte, die hier
eine solche Rolle spielen, daB der auf diesem Gebiete
bekannte englische Gelehrte Bowley in einem seiner
Werke das Wort geprégt hat: »Die Statistik sollte
man eigentlich als die Wissenschaft von den Mittel-
werten bezeichnenl«

Der Mittelwert hat nicht nur den Zweck, eine
bestimmte Kollektivreihe zu kennzeichnen, sondern
gestattet vor allem, zwei verschiedene Reihen mit-
einander in moglichst einfacher Weise zu vergleichen.
Hierbei ist aber darauf zu achten, dal jeder Mittel-
wert ein Kollektiv nur in einer ihm eigentimlichen
Richtung kennzeichnet. Beim Vergleich mufl man sich
daher vor Augen halten, dal sich ein Mittelwert
»nur auf jene Eigenschaften der Reihe erstreckt,
welche er wiederzugeben geeignet ist, dal aber Ver-
schiedenheiten, welche in dndern Richtungen zwischen
den verglichenen Reihen bestehen, durch den Ver-
gleich dieser Mittelwerte nicht festgestellt werden
kdénnen«2.

Die verschiedenen Mittelwerte.

Mittelwerte sind schon lange bekannt. Bereits
Plato und Aristoteles haben die drei »klassischen«
Mittelwerte, das arithmetische, das geometrische
und das harmonische Mittel, gekannt, und der
romische Philosoph und Mathematiker Boetius, der
470-525 lebte, hat in seinem Werke »De aritlunetica«
zehn ihm geldufige Mittelwerte angefiihrt. Der be-
rihmte italienische Statistiker Angelo Messedaglia
berichtet in einem 18S0 herausgegebenen Buche hier-
Uber und bemerkt weiter, daB man Mittelwerte der
verschiedensten Art und in unbeschrankter Zahl er-
denken konne3. In ahnlicher Weise &ullern sich
Fechner4und weiterhin Zizek5, der ausfihrt: »Eine
taxative Aufzdhlung aller Werte, welche eine Reihe in

1 Bowley: Elements of statistics, 4. Aufl., 1920, S, 7.

2 Zizek: Die statistischen Mittelwerte.
suchung, 1908, S. 121.

3Messedaglia: Calcul des valeurs moyennes, Annales de démo-
graphie internationale, 1880, S. 388; auch in La Statistica e i suoi metedi, 1876.

*Fechner: Uber den Ausgangswerl der kleinsten Abweichungs-

summe, Abh. kgl. sdchs. Ges. Wissensch., Bd. 18, S.74.
5Zizek, a.a. O.S.159.

Eine methodologische Unter-

irgendeiner Richtung zu charakterisieren vermdgen,
ist geradezu ausgeschlossen.« Diese Feststellungen
seien den nachstehenden Ausfiuhrungen zur Er-
leichterung des Verstdndnisses vorausgeschickt.

In den Wirtschaftsstatistiken, ganz besonders in
denen, die Bevdlkerungsfragen betreffen, benutzt man
zur kurzen, ubersichtlichen Darstellung von Zahlen-
reihen neben den schon erwahnten Mitteln, also dem
arithmetischen, dem geometrischen und dem harmoni-
schen Mittel, den Zentralwert (Median) und den
dichtesten Wert. Die ersten drei Mittel bezeichnet
man als fixe, die beiden letztem als erratische Mittel-
werte. Der Zentralwertl ist ein bestimmter Einzel-
wert, der seine Bezeichnung seiner Lage genau in
der Mitte einer Zahlenreihe zu verdanken hat, deren
Glieder nach ihrer GroRe geordnet sind, wahrend der
dichteste Wert2 der in einer Reihe von Zahlen ver-
h&ltnism&Rig am hdaufigsten vorkommende Wert ist,
um den sich die Ubrigen Einzelwerte am dichtesten
zusammendrdngen. Andere wegen ihrer bemerkens-
werten mathematischen Eigenschaften oft unter-
suchte und besprochene Mittel, wie das anti-
harmonische und das quadratische, finden in der
volks- und betriebswirtschaftlichen Statistik kaum
Anwendung.

Im folgenden soll kurz auf die Formeln fir die
drei bekanntesten Mittelwerte, das arithmetische, das
geometrische und das harmonische, eingegangen
werden:

Hat man eine Zahlenreihe von n Gliedern:

m, m2, m3. . . m,,
so ist das einfache arithmetische Mittel
m, + m2+ m34- m,,
Ma=

das geometrische Mittel

n .
MK=ym, em2em3e .. m,

und das einfache harmonische Mittel

Mh.

m, m, m m,,

Nebenbei beine'rkt, ist das einfache harmonische
Mittel stets kleiner als das arithmetische oder das
geometrische Mittel derselben Zahlenreihe, und das
letzte stejlt auch das geometrische Mittel zwischen
den beiden andern, also dem arithmetischen und dem
harmonischen, dar.

1Zizek,
2Zizek,
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Das einfache arithmetische Mittel ist in vielen
Fallen in der Wirtschafts- und Betriebsstatistik nicht
anwendbar, weil es ein ganz schiefes Bild der tat-
sachlichen Verhdltnisse ergeben wirde. Wenn z. B.
der sogenannte Durchschnittsschichtlohn von 5 ver-
schiedenen Arbeitergruppen errechnet werden soll,
welche die in der Zahlentafel 1 zusammengestellten
Schichtlohne verdienen, so ware es falsch, ihn
als einfaches arithmetisches Mittel zu errechnen,
also in der Weise, daR man lediglich die Schicht-
Iohne der 5 Gruppen zusammenzéhlte und die
Summe von 32,25 M durch 5 teilte, wobei man als
Ergebnis 6,45 M erhielte. Es ist vielmehr ndétig, den
Schichtlohn jeder Gruppe mit der betreffenden
Arbeiterzahl wie in der Zahlentafel 1 zu vervielfachen
und die Summe der 5 Produkte durch die Gesamtzahl
der Arbeiter zu teilen. So erhdlt man als richtigen
Durchschnittslohn in Gestalt des sogenannten ge-
wogenen arithmetischen Mittels den Betrag von
8,73 M, der um 35do hdéher liegt als das einfache
arithmetische Mittel, aber einzig und allein zum Ver-
gleich der Lohnverhdltnisse verschiedener Bezirke
maBRgebend sein darf, weil er die bezahlten Lohn-
summen berlcksichtigt, was beim einfachen arith-
metischen Mittel nicht der Fall ist.

Zahlentafel 1. Errechnung des Schichtlohnes
im gewogenen Mittel.

Schichtlohn je Arbeiter

Gruppe Zahl der Arbeiter It
1 150 000 9,90
2 74 000 7,70
3 65 000 7,60
4 4 000 2,45
5 150 4,60

zus. 293 150 32,25
150 000 +9,90 = 1485 000
74000-7,70= 569 800
65000-7,60= 494 000
4000 «2,45 = 9 800
150-4,60= 690
293 150 2 559 290
2559 290
293 150~ =8,73 J6.

Die Bezeichnung »gewogenes arithmetisches
Mittel« kann leicht zu einer falschen Begriffs-
vorstellung fihren. Der Ausdruck leitet sich ledig-
lich davon ab, daB man die Einzelwerte, wenn sie
haufiger auftreten — wie hier z.B. der 150000mal
wiederkehrende Schichtlohn der Gruppe 1 — mit
der entsprechenden Haufigkeitszahl, dem »Gewicht,
vervielfacht. Richtiger wirde man daher vom
»gewichteten« Mittel sprechen. Der Ausdruck »ge-
wogen« hat sich aber nun einmal derart in der volks-
wirtschaftlichen Statistik eingebirgert, dal nur Ubrig
bleibt, ihn auch fir betriebswirtschaftliche Berech-
nungen zu Ubernehmen.

Beispiele gewogener Mittelwerte
aus dem Grubenbetrieb.

Fir eine ganze Anzahl von betriebsstatistischen
Berechnungen im Bergbau erweist sich die An-
wendung des gewogenen arithmetischen Mittels als
zweckmadRig. Ist hierin ganz allgemein n die Anzahl
der in Betracht kommenden Reihenglieder, und sind
al( a2 a3 . .. ansowie bi, b2 b3 . . . b, die zu bertck-
sichtigenden Faktoren, so ist das gewogene arith-
metische Mittel fir a
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a, 1bj + a2+b2+ a3+b3+ , a, *bn
b1+ b2+ b3+". - bn
oder abgekirzt
Sab
£b
Diese Formel kann man z. B. der Berechnung
folgender Kennziffern zugrunde legen.
1 M ittlerer gewogener Aschengehalt der

Foérderung (M3). Ist z. B. n die Zahl der Fléze und
sind ax, a2. . . die Aschengehalte der einzelnen Fl6ze
in oo, bl( b2. . . die entsprechenden Fdrderungen in t;
ist ferner n =5, aj = 1200, a2 = 18 do, a3 == 15<yo,
a4 = 100/, a5 = 200/, bL= 1000 t, b2 = 200 t, 'b3
= 800t, bj—300t, b5= 500 t,.so ist der mittlere
Aschengehalt:

0,12 «1000+0,18 =200+ 0,15 800 + 0,10 <300 + 0,20 500

1000 + 200 + 800 + 300 + 500
406 t

= = 0
2800 t 0,145 = 14,5%.

In entsprechender Weise ist das gewogene Mittel hin-
sichtlich des Gehalts an flichtigen Bestandteilen, des
Feinkohlenentfalls und der Koksausbeute sowohl der
Férderung als auch des Kohlenvorrates zu errechnen.

2. Mittlere Selbstkosten je t
Ist hier z. B. n die Zahl der Steigerreviere, und sind

al} a2 .. . a, ihre Selbstkosten, b~ b2 ... b, ihre
monatlichen Férdermengen; sind ferner n =5, at
= 480 M, a0= 550 M, a3= 6,50 M, ai = 7,20 M,
a5- 8,00 M,“bx- 5000 t, b2= 15000 t, b3 = 4500 t,

bt = 5600 t, b5=+2200 t, so betragen die Selbstkosten
im gewogenen Mittel:

4,80-5000+5,50-15000+6,50-4500+7,20-5600+8,0-2200

Mafr= 5000+15000 + 4500 + 5600 + 2200
193 670,/i7
-32300T = rd-6,°° J(li-
3. Mittlere Fo6rderwegldnge der Kohle.

Liegen bei Errechnung des mittlern Férderweges, den
die Kohle von den ubergabestellen an die Haupt-
streckenférderung bis zum Schacht zuriicklegt, die
Anschlagstellen dreier Steigerreviere 0,5, 0,9 und
1,1 km vom Schachte entfernt und werden von dort
600, 100 und 200 t Kohle arbeitstdglich zum Schacht
gefordert, so erhdlt man als gewogenes arithmeti-
sches Mittel, das durch Teilung der Tonnenkilometer-
zahl durch die insgesamt gefdrderten Kohlenmengen
errechnet wird,

0,5-600 + 0,9-100 + 1,1-200
900 900 t

Demgegeniuber betriige das einfache arithmetische
Mittel

610 tkm _ ; 678 km.

05+ 09+ 11”25 _ Qg33

wére also um 23 d0 hdher als das gewogene.

4, M ittlerer Rohrdurchmesser. Ist hier n die
Anzahl der in Betracht kommenden Rohrdurchmesser,
sind al( a2 . . . die Durchmesser der einzelnen Rohr-

sorten in mm, bl b2 . .. die La&ngen der eingebauten
einzelnen Rohrsorten in m; sind ferner n = 4, at
—80 mm, a2= 100 mm, a3= 150 mm, a, =250 mm,
bj = 8000 m, b2—4000 m, b3= 1500 m, bj= 400 m,
so betrdgt der gewogene mittlere Rohrdurchmesser
fir die Grube:

Forderung.
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80 18000 + 100 «4000+150 -1500 + 250 <400

Mag
8000 + 4000+ 1500 + 400
1365 000 98.20
13900 <0 mm-
5 Mittlerer Streckeiiqucrscluiitt. Ist n die
Zahl der Streckenarten mit verschiedenen Quer-

schnitten und stellen a,, a2 . .. diese Querschnitte
dar, wahrend bx, b2 . .. den verschiedenen Streckcn-

arten entsprechen; sind ferner n 4, a, 7,5 m-,
a2- 45 m2 a3 9,0 m2 a, 12,0 m2, bt 2000 m,
b2 6000 m, b3 ¥ .4000 m, b, 1500 m, so erhalt

man fir den gewogenen mittlern Streckenquerschnitt
7,5+2000 +4,5- 60001+ 9,0 <4000 + 12,0 »1500

2000 + 6000 + 4000 + 1500
96 000 0

_ 13500 " * m"

M aff—

6. Mittlere Flézméachtigkeit. Von besonderer
Bedeutung ist auch die Berechnung der gewogenen
mittlern Méachtigkeit einmal der auf einer Schacht-
anlage im Bau befindlichen Fléze und zum andern der
bis zu einer bestimmten Teufe anstehenden Kohlen-
vorrdte. Bezeichnet man in der Grundformel

a, 1b, + a2+b2+a3b3+ .. .aneb,,
M ag -
b, + b2+ b3+ . Ib,

die Mdchtigkeiten einer Reihe von Fl6zen mit mn mg,
m3 usw., die dazugehdrigen »Gewichte« mit fx, f2, f3
usw., so wirde die Formel fir die gewogene mittlere
arithmetische Machtigkeit lauten:
m, of, + m2¢f2+ m 3-f3+

f,+ f2+ f3+ . . . fn

Diese Formel ist auf einer Grube, in der mehrere
Fléze mit gleicher Mdachtigkeit auftreten, gut anwend-
bar, wenn man fir f1, f2 . . . die Zahl der gleich-
méchtigen Flbze einsetzt. Sind z. B. 6 Fléze vor-
handen, von denen eins 1 m, drei je 1,50 m und zwei
je 2 m dick sind, so erh&lt man fir die gewogene
mittlere Machtigkeit dieser Fléze

1,0-1+ 1,5-3+ 2,0-2

. mnef,
Mag —

9,50
M ¢

In Anlehnung an &hnliche Beispiele aus der Wirt-
schaftsstatistik und in Ubereinstimmung mit dein Aus-
schufl fir Betriebswirtschaft des Bergbau-Vereins in
Essen habe ich nun auch die gewogene mittlere Fl6z-
méchtigkeit dadurch zu errechnen versucht, daB ich
als »Gewichte« die jeweilig in einer bestimmten Zeit-
einheit in den verschiedenen Fldzen erzielten Forder-
mengen eingesetzt habel Dies ist aber nicht richtig,
worauf der genannte Ausschufl von verschiedenen
Seiten, besonders ausfuhrlich von Markscheider
Allissat2 (Stinneszechen, Essen), aufmerksam ge-
macht worden ist. Da man 1 m:; anstehender Kohle
unter Bericksichtigung der Abbauverluste gleich 1t
verwertbarer Forderung setzen kann, also die Fdrde-
rung gleich dem Produkt aus Flézmd&chtigkeit und
Abbauflache ist (z. B. f, ni] 1raj, so wirden die
Produkte im Z&hler des Bruches (z.B. m, raxeni,)
rdumlich unmdgliche Begriffe in der 4. Dimension
darstellen.

Dagegen kann man sich, wie Allissat'l ausgefihrt

hat, rédumlich sehr gut vorstellen, daB bei ver-

1 Gluckauf 1929, S. 1335.
— Mitteil. Marksch. 1929, S. 41.
3a. a 0.S.45
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schiedenen Mdchtigkeiten als unterscheidendes Merk-
mal fir einen in der Menge gleichen Abbau nur die
Flache gilt. Da man durch die vorgeschlagene Ver-
vielfachung eine Zahl erhdlt, in der das Quadrat der
Flozmé&chtigkeit enthalten ist, muB man erst wieder
durch das Quadrat der Fl6zmachtigkeit teilen, um
im richtigen Verhéltnis zueinander stehende Gewichts-

zahlen zu erhalten. Statt mif wird also M = —
m?2 m

gerechnet, d. h. rdumlich gibt die Abbaufldche das
Gewicht an. Nach-Auffindung des richtigen Gewichtes
1&4Rt sich nunmehr folgende Formel unter Benutzung
der frihem Bezeichnungen aufstellen:

f
m m Sf
Mi>ﬁ', 1
E -i of
m m

oder auseinandergezogen:
f v n+pt « o fn

f, . '
+ -2+ i n_
myg m, mg m,,
Das Rechnungsergebnis nach dieser Formel
und das fir das gewogene arithmetische Mittel
werden natlrlich in der Mehrzahl der Félle ver-

schieden ausfallen. Sind z. B. zwei Fl6ze vorhanden,
von denen das erste 1 m, das zweite 2 m maéchtig ist,
jedes aber eine Forderung von 1000 m: (t) hat, su
wére nach der frihem Berechnungsart

m, 1f, + m2«f2 1,0+1000 + 2,0 - 1000

Mag —1
f, + f2 1000+ 1000
3000 m4
- 1,50 m.
“ 2000 m3
Dagegen ist nach der &ndern Formel
f, + f, 1000 + 1000 2000 m3
Mg — =1,33 m.
f, + f. 1000 1000 1500 m2
m‘l m2 1 + 2
Man ersieht hieraus also, daR der auf die zweite Art
berechnete Mittelwert um 17 cm oder 11 do kleiner
ist als der andere.
| JZ

fo-—

rnm im m sB fc.

Abb. 1

Auf verschiedenem Wege [4Rt sich nun nach-
weisen, dal die zuletzt angewandte Rechnungsart
richtig ist. Man stelle z. B. die beiden genannten Fl§z-
teile von je 1000 m: Inhalt in demselben Malstabe
perspektivisch nebeneinander als Rcchtkant 1 und 11
dar (Abb. 1). Dann wird das Rechtkant 1, das den
1 m machtigen Flozteil wiedergibt, nur halb so hoch,
aber dafir doppelt so lang wie das den 2 m méchtigen

Flozteil verkdrpernde Rechtkant Il. Die gewogene
mittlere Machtigkeit entspricht dann der mittlern
ap— i Y e ~ /
= zLL__ YA
Usu

Abb. 2.
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Hohe beider Rechtkante, d. h. derjenigen Hohe, die
man erh&lt, wenn man gleichlaufend zur Grundfldche
dem urspringlich 2 m hohen Rechtkant Il so viel fort-
nimmt und gleichm&Rig Uber die Grundfldche des
Rechtkants 1 verteilt, daB beide Rechtkante ein ein-
ziges darstellen. Dal die frihere Rechnungsweise, bei
der man eine gewogene mittlere Madchtigkeit von
1,50 m erhdlt, nicht richtig ist, geht daraus hervor,
daB, wenn man das Rechtkant Il auf diese Ho&he
bringt, also eine Scheibe von 0,50 m Hdhe davon
abschneidet und diese an die Grundflache des Recht-
kants | ansetzt, sie nur die Halfte von dessen Grund-
flache bedeckt (Abb. 1). Erst wenn man die HOohe des
Rechtkants Il auf 1,333 m bringt, also eine Scheibe von
rd. 66% cm abschneidet, diese in waagrechter Rich-
tung in zwei Teile von je 331/3 cm Hd6he zerlegt und
nebeneinander an die Grundflache des Rechtkants I
anlegt, wird auch diese ganz bedeckt, und man erhélt
ein einziges Rechtkant mit der mittlern Hoéhe von
1331/3 cm oder rd. 1,33 m (Abb. 2). Damit ist also
die Richtigkeit der zweiten Berechnungsart erwiesen.

Auf rein rechnerischem Wege l4Rt sich der Nach-
weis wie folgt erbringen. Angenommen, das Recht-
kant | habe die Grundflache A und die Hohe xXx
das Rechtkant Il die Grundfldche B und die H6he 2 xx
Die zu errechnende mittlere Hohe (gewogene mittlere
Flozméchtigkeit) sei x. Dann ist, da der Inhalt des
Rechtkants mit der zu suchenden Hdhe x gleich dem
Gesamtinhalt der beiden Rechtkante | und Il sein muB,

(A+ B)yx=Ael+ Be2
Da 2 B = A ist, wird also

1,333 m.
iLA 3
2

1 Zu dem gleichen Ergebnis kann man auch noch
auf anderm Wege gelangenl

In derselben Weise wie die gewogene mittlere
Méchtigkeit der in Bau befindlichen Fléze wird auch
diejenige der noch anstehenden Kohlenvorrédte fest-
gestellt. Das Verhdltnis beider Werte zueinander 4Rt
im allgemeinen erkennen, ob der Abbau richtig ge-
fuhrt worden ist. Ich mochte aber davor warnen, dies
fiur alle Falle anzunehmen. Die Mittelwerte sind eben
nicht unbeschrdnkt anzuwenden, und es ist wichtig
zu wissen, daR auch ihnen Grenzen gesteckt sind.

7. Mittlere Versatzdichte. Die gewogene
mittlere Versatzdichte ist ebenfalls Uber die ge-
baute und mit Versatz bedeckte Fldzflache zu be-
rechnen, nicht etwa Uber die Tonnenzahl der ein-
gebrachten Versatzmengen. Ist n die Zahl der Streben,
a die Versatzdichte je Streb und b die gebaute, mit
Bergeversatz bedeckte Fldche je Streb; sind ferner
n = 4, ax= 550/0, a2= 6500, a3 = 720/0, a4 = 61 0/0,
bx = 1500 m2, b2 = 18000 m2, b3 = 15000 m2 bt

1500 m2, so wird
v 055 +1500 + 0,65 +18000 + 0,72 +15000 + 0,61 * 1500
' 1500 + 18000 + 15000 + 1500

24240 m2
= 0,673=67,3%.
=36000 m2

Mittelwerte.

Uber die zweckméaRigste Bezeichnung der Mittel-
werte ist bisher keine Einigkeit zu erzielen gewesen.

Bezeichnungsarten der

1Z.B. Dohmen: Kennziffern der Abbauverhéltnisse, Glickauf 1931,
S. 186.
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Allissatlhat folgende Einteilung vorgeschlagen:

Arithmetisches Mittel
Einfaches Mittel Allgemeines Mittel

Durchschnitt-
liches Mittel

Gewogenes
Mittel

Er unterscheidet also letzten Endes 3 verschiedene
Mittel, und zwar das durchschnittliche, das gewogene
und das allgemeine Mittel. Dieser Gliederung kann
ich mich nicht anschliefen. Abgesehen davon, daf
selbst im Schrifttum Uber Vermessungswesen2 die Be-
zeichnungsweise nicht die gleiche ist, halte ich die Vor-
schlage von Allissat schon deswegen fir wenig glick-
lich, weil der von dem berihmten Mathematiker und
Astronomen Karl Friedrich Gaufl (1777-1835) stam-
mende Ausdruck »Allgemeines Mittel« nicht das
Wesentliche dieses Mittelwertes kennzeichnet. Auch
im Schrifttum Uber allgemeine Wirtschafts- und Be-
triebswirtschaftsstatistik findet man die von Allissat
vorgeschlagenen Bezeichnungen nicht. Es besteht da-
her kein Grund, sie jetzt in dieses Wissensgebiet zu
Ubernehmen. Ich werde daher bei den eingangs er-
wéahnten Ausdriicken fir die »klassischen« Mittelwerte
bleiben.

Hier mégen zusammenfassend die nach den vor-
stehenden Ausfuhrungen allein in Betracht kommen-
den Mittelwerte einander gegenibergestellt werden.
Bei einer Zahlenreihe von n Gliedern, namlich nij,

m2, m3. .. m, und den dazugehdrigen Gewichten f1;
f, ist das einfache arithmetische Mittel:
m +m2+ . . .m, Sm
Ma= -

das gewogene arithmetische Mittel:

m, ¢fj + m2«f2+
Mag —

. mnui 2 (mf)

+ 7% e o o A A

Von diesen beiden Mittelwerten kommt, wie dar-
gelegt, das zweite vielfach zur Anwendung. In einigen
Féllen ist es aber, wie die Beispiele hinsichtlich der
mittlern Fl6zméchtigkeit und Versatzdichte gezeigt
haben, nicht brauchbar. Hierfiir kommt vielmehr nur

ein Mittelwert nach folgender Formel in Betracht:
fi+ 2+ . .1 M Ef
Mhg = £
+- n -
m, m,, mn m

Vergleicht man diesen mit dem einfachen harmo-
nischen Mittel:

n
m,, =
»= 1
+ -+
m, = m- m, *1=
so ergibt sich, daR genau dieselben Unterschiede

zwischen der letztgenannten Formel und derjenigen
fur das gewogene Mittel bei der Flézmadchtigkeit be-
stehen wie zwischen dem einfachen und dem ge-
wogenen harmonischen Mittel. Statt der Gliederzahl n
hat man die Summe der »Gewichte« und statt der
Summe der reziproken Werte der Glieder die Summe
der Produkte aus ihnen und den Gewichten3. Daraus
geht einwandfrei hervor, daR es sich bei dem »allge-
meinen« arithmetischen Mittel um das gewogene har-

la. a O. S.43.

2Vgl.z.B.Jordan und Eggert: Handbuch der Vermessungskunde,
1931, S. 15.

*Vgl. hierzu Oe hie:
wirtschaft, 1929, S. 41.

Die statistischen Mittelwerte in der Betriebs-
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inonische Mittel handelt. Selbstverstandlich kénnte
man auf diese Bezeichnung insofern verzichten, als
man ja statt der Fordermengen fl( 2 auch die
Produkte aus Machtigkeit und Fldche setzen kdnnte,
also nii *F1 m,F2 ... und statt der Quotienten
f, f
My )
dann eben ein gewogenes arithmetisches Mittel, in

die Flachen Fx F., .. Man erhielte

dem als »Gewichte« die gebauten Flézflachen er-
scheinen, und zwar mit der Formel:
m, *F2+ m?F?+ . .. mniFn
Fji+ F2+ ... Fn

Jedenfalls muBRte man, genau genommen, statt von
der gewogenen mittlern Flézmdéchtigkeit von der
Mé&chtigkeit der gebauten Fléze im gewogenen
harmonischen Mittel sprechen. Da diese Bezeich-
nungsweise aber zu umstandlich ist, kann man auch
irgendeinen &ndern kirzern Ausdruck wahlen, sofern
man sich nur im klaren ist, um welche Formel es
sich handelt. So hat z. B. Helfferich den Ausdruck
»mittlere Baumdchtigkeit« vorgeschlagenl Nach einem
BeschluR des Ausschusses fir Betriebswirtschaft soll
nur noch der Ausdruck »mittlere gebaute« im Gegen-
satz zur »mittlern anstehenden Fl6zmdchtigkeit« ge-
braucht werden. Auch eine ganze Reihe anderer mehr
oder weniger treffender Bezeichnungen sind zur Er-
Orterung gestellt worden, die nach Belieben gewéhlt
werden kénnen, wenn vorher erklart worden ist, was
sie zu bedeuten haben.

Die mittlere Flézmé&chtigkeit im Ruhrbezirk.

An dieser Stelle dirfte die Mitteilung bemerkens-
wert sein, welche Fdrdermengen auf die gewogene
mittlere harmonische Fl6zméchtigkeit der einzelnen
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Abb. 3. Gewogene mittlere harmonische Méchtigkeit
der im Bau befindlichen Fldze auf den einzelnen
Schachtanlagen des Ruhrbezirks im Jahre 1929.

Schachtanlagen des Ruhrbezirks im Jahre 1929 ent-
fielen. Aus der Héufigkeitskurve in Abb. 3, auf deren
Abszisse die Werte fur die gewogene mittlere Méch-
tigkeit der in Bau befindlichen Fléze (einschlieB-

1A llissat, a. a. O. S. 47.
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lieh Bergemittel) und auf deren Ordinate die ent-
sprechenden Fdrdermengen aufgetragen sind, ist zu
erkennen, dal der geringste Wert 0,63 m und der
hdchste 2,30 m betrdgt. Auf eine gewogene mittlere
Méchtigkeit von 0,90-1,50 m entfallen rd. 7700 der
Foérderung. Eine ausgesprochene Spitze zeigt sich
zwischen 1,10 und 1,30 m. Auf Zechen, deren Floze
diese gewogene mittlere Méachtigkeit haben, werden
rd. 47,5 Mill. t gefordert.

Welche Fordermengen auf die verschiedenen
Gruppen von tatsdchlichen Flézmdachtigkeiten aus-
schlieflich und einschlieBlich Bergemittel innerhalb
des ganzen Ruhrbezirks, also ohne Berucksichtigung
der einzelnen Schachtanlagen, entfallen, ist aus der
Zahlentafel 2 zu ersehen.

Zahlentafel 2. Die auf die einzelnen Fldzméchtig-
keiten entfallenden Fordermengenanteile an der
Gesamtfdrderung des Ruhrbezirks im Jahre 1929

Geforderte Kohlenmengen

méithItoiékeit ausschlieBlich 1 einschlielich
Bergemittel2
m t % t %
unter 0,50 1366522 746211 0,64
0,50 075 12 171 709 9060906 7.2
075 100 28881 837 23043738 2066
100 125 22038 634 20379942 17,59
125 150 21 897 846 23005231 1985
150 175 10979425 12630 119 10,90
175 200 9748192 10831 603 9,35
200 225 4389180 6435256 555
2,25 — 2,50 2591 400 4242 139 3.66
2550 — 2,75 1413878 2285494 197
2,75 — 3.00 86 508 1810262 156
iber 3,00 331 542 525772 045
Insges. 115896 673 100,00 115896 673 100,00

1 Die Erhebung umfaft 93,8% der Forderung des Ruhrbezirks.
2 Nachfallpacken sind den Bergemitteln zugerechnet worden, soweit
sie beim Abbau planméaRig mit hereingewonnen werden.

Danach sind die zwischen 0,75 und 1,00 m méch-
tigen Fldze ausschlielflich Bergemittel mit nahezu
250/0 und einschlieflich Bergemittel mit rd. 20 Q0 an
der Forderung beteiligt. Die zwischen 1,00 und 1,50 m
machtigen Floze (einschlieRlich Bergemittel) weisen
eine Fdrderung von mehr als 37 00 der Gesamtforde-
rung des Bezirks auf. Die Gber 2 m machtigen Floze
haben einen Anteil an der Gesamtférderung von nur
7,61 00. Das gewogene harmonische Mittel der
Mé&chtigkeiten der im Jahre 1929 im Ruhrbezirk
gebauten Fldze betrdgt einschlieflich Bergemittel
1,25 m und ausschlieBlich Bergemittel 1,12 m.

Zusammenfassung.

Nach allgemeinen Erdrterungen uber Zweck und
Art der verschiedenen Mittelwerte wird auf den Unter-
schied zwischen dem einfachen und dem gewogenen
arithmetischen Mittel hingewiesen und eine Reihe von
Beispielen fir die Anwendbarkeit des letztgenannten
als betriebswirtschaftliche Kennziffer angefiihrt. Be-
sonders eingehend wird die gewogene mittlere Floz-
méchtigkeit behandelt, fur deren Errechnung das ge-
wogene harmonische Mittel in Betracht kommt. Zum
Schluf werden die verschiedenen Bezeichnungsarten
der Mittelwerte besprochen und Angaben uber die
gewogene mittlere harmonische Flézmdachtigkeit der
Schachtanlagen des Ruhrbezirks gemacht.
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Vierte Technische Tagung des rheinisch-westféalischen Steinkohlenbergbaus.

Zu der vom Verein flr die bergbaulichen Interessen
in Essen am 22. und 23. Oktober veranstalteten Technischen
Tagung hatten sich von nah und fern etwa 750 Teil-
nehmer aus allen mit dem Bergbau verbundenen Kreisen
eingefunden.

Der Vorsitzende, Bergwerksdirektor Dr.-Ing. eh.
Brandi, begruBte in seiner Er6ffnungsansprache die zahl-
reichen Gaste, im besondcrn die Vertreter der Berg-
behdrden, der befreundeten Vereine, Syndikate und
sonstigen Kdérperschaften des In- und Auslandes, der Presse
sowie der Hochschulen und technischen Lehranstalten. Er
wies darauf hin, daB sich der Bergbau-Verein trotz der im
Hinblick auf die gegenwdértigen Zeitverhdltnisse auf-
getauchten Bedenken zur Abhaltung der Tagung ent-
schlossen habe, einmal, um zu zeigen, was an Fortschritten
in Technik und Organisation geleistet worden sei, dann
aber auch, um klar zum Ausdruck zu bringen, daB der
Bergbau unbeirrt durch verstdndnislose und miBglnstige
Kritik auf dem Wege der technischen Entwicklung fort-
zuschreiten gedenke. Sturm gelaufen werde neuerdings
gegen Technik und Fortschritt, weil man diesen eine Mit-
schuld an der entstandenen Arbeitslosigkeit zuschreibe,
in vollstandiger Verkennung der Tatsache, daf nur die Ent-
wicklung es der Technik ermdglicht habe, die in einem
Jahrhundert verdreifachte Menschenzahl zu ern&hren und
auf eine hohe Stufe der Kultur und Zivilisation zu heben,
ferner in volliger Verkennung der Tatsachen, daR die zu-
nehmende Mechanisierung den Ubrigen Industriezweigen,
dem Maschinenbau usw., laufend neue Arbeit verschaffe
und die Bergwerke Uber- und untertage wesentlich ge-
fahrensicherer und fir die Arbeitsausfihrung angenehmer
gestalte. Wenn sich alle Industrie- und Wirtschaftszweige,
technisch auf der Hohe, von den Fesseln gesetzlicher
Hemmung und wirtschaftsdemokratischer Bestrebungen be-
freit, wieder aus eigener Kraft und Fuhrung entfalten
kénnten, so wadre die Arbeitslosigkeit bald eingeschrankt
oder gar beseitigt. Das sei das wahre Bestreben des Berg-
baus, von dem er sich durch keine Kritik, keine Politik
und keine MiRgunst abhalten lasse.

Im Rahmen der sich anschlieBenden 52. Sitzung des
Ausschusses fur Betriebswirtschaft, deren Leitung

Bergwerksdirektor Dr.-Ing. Roelen an Stelle des
verhinderten Vorsitzenden, Bergwerksdirektors Dr.-Ing.
W aechter, ubernahm, berichtete zunéchst der tech-
nische Dezernent des Bergbau-Vereins, Bergassessor

F. W. Wedding, Uber die Leistung und Kosten des
Forderbetriebes im Ruhrkohlenbergbau. An den
hier bereits wiedergegebenen Vortraglknipfte sich folgende
Aussprache.

Bergwerksdirektor Dr.-Ing. Roelen, Hamborn: Ge-
statten Sie mir als Vorsitzendem des Ausschusses fir Berg-
technik zu dem Vortrag vorweg-Stellung zu nehmen.

In den Zahlentafeln und Bildern haben wir Ergebnisse
gesehen, die vielfach eine Uberraschung bedeuten. Er-
freulich ist die zum ersten Male durch eine Gesamt-
erhebung belegte Feststellung, dal die gewogene mittlere
Schachtférderteufe an' der Ruhr bei 551 m und damit
um 75 m giinstiger liegt, als die bisherigen Uberschlags-
rechnungen ergeben haben. Die Uberwiegende Bedeutung
der Fahrdrahtlokomotive unter den Fdrdermitteln in den
Hauptstrecken geht aus ihrem Anteil von 60°0 der Gesamt-
lokomotivleistungen hervor. Der Ruhrbergmann kann unter
den heutigen schwierigen Verhdltnissen weniger denn je
auf die elektrische Oberleitungslokomotive verzichten. Was
man an SicherheitsmaBnahmen hier noch bendtigt, muf
gefunden werden.

Wir haben gehort, daR durch Schlepper noch 30°%'0
der Abbaustreckenférderung geleistet werden, deren
Kosten je Nutz-tkm 25mal hoher sind als die der Fahr-
drahtlokomotive. Die Schlepperforderung weist diesen
hohen Anteil auf, obwohl in den Fl6zen mit mittlerm

1 Gluckauf 1931, S. 1317.

Einfallen grdRere Ladehdhen ohne Einschaltung mecha-
nischer Zwischenfdrderer bewdltigt werden kdnnen, In der
Beherrschung der mittlern Lagerung l4Rt diese Zahl noch
einen engsten Querschnitt der Betriebszusammenfassung
erkennen, dessen Beseitigung manche Vorteile verspricht,
zumal da sic auf dem Wege der Organisation ohne Fest-
legung von Kapitalien zu erreichen sein wird, Uber die
der Bergbau leider nicht mehr verflgt.

Das Streben nach starkern Lokomotiven ist nicht auf-
zuhalten. Dabei gilt es, die gréRere Energiemenge in den
vorhandenen Rahmen einzufiigen. Man wird also der Frage
ndhertreten missen, ob sich die Spannungen fir die Hoch-
druckluftmaschinen nicht erhéhen lassen. Die Chemiker
arbeiten mit Dricken von 800 ati. Kdénnen wir in unsern
Hochdruckluftnetzen nicht auf 400 ati gehen? Die Sicher-
heit ist hier lediglich eine Materialfrage. Da wir unsern
Berufsgenossen von der Braunkohle, die auch auf diesen
Gebieten Erfahrung haben, glauben kénnen — bei einem
Besuch ihres Bezirks lernten wir vor kurzem in Normal-
betrieb befindliche Dampfkesseleinheiten mit 175 t Lei-
stung je h oder mit 120 atid Dampfdruck bei 450° Dampf-
Uberhitzung kennen —, ergibt sich aus dem Einsatz der
zwar teuern, aber hochwertigen Werkstoffe, auf den Nutz-
effekt gerechnet, eine ansehnliche Verbilligung. Die PreR-
luftfachieute werden hier eingreifen missen, um nicht
zurickzubleiben. Den wie ein Automobil beweglichen Roh-
O0llokomotiven muR das Feld rascher gedffnet und die
notwendige Sicherheit verliehen werden.

Die Bandberge haben in der Kohle und im Gestein
Eingang gefunden, ebenso eine flach ansteigende Floz-
ausrichtung, wie sie in England und Amerika fur be-
nachbarte Fléze vielfach anzutreffen ist. Driuben geht aber
eine solche ansteigende Ausrichtung mitunter nicht Uber
ein Ansteigen von 1:25 hinaus und ermdglicht so den
Verkehr mit Fahrdrahtlokomotiven ohne jede Zwischen-
kupplungsarbeit.

Bei den GroBRbetrieben hat man ortfeste Ladestellen
und Kippen eingebaut, um das kostspielige tégliche Um-
legen dieser Einrichtungen zu ersparen. Die Zwischen-
forderer zwischen Strebférdermittel und Ladestelle sowie
zwischen Strebfdrdermittel und Kippstelle sind der groBem
Beweglichkeit wegen auch schon fahrbar gestaltet worden.

Bei der Fulle der vorgefuhrten Zahlen und Bilder,
die das Vorwalten von Hilfsmaschinen zur Bewegung des
Fordergutes vom KohlenstoR bis in den Eisenbahnwagen
erkennen lassen, vermiflt man doch eine Stellungnahme zu
dem Forderwagen, dessen Uberragende Bedeutung fur
unsern Kohlenbergbau eher zu- als abgenommen hat. Die
Frage der GroRe des Forderwagens ist inzwischen in
vollen FluR gelangtl Man hat erkannt, daB der in seinem
Fassungsraum durch die Schlepperkraft bestimmte Forder-
wagen uberholt ist, sobald man auf der ganzen Linie
Maschinen einsetzt. Allerdings hindert der Zuschnitt der
Schéchte eine grundlegende Umgestaltung des Forder-
wagens und der Gleisspur. So lassen sich seine Lénge und
Breite im allgemeinen nicht vergréBern, wenn man davon
absieht, zwei Kurzwagen zu einem Langwagen zu ver-
einigen, was vereinzelt auch im Ruhrbezirk versucht wird.
Hinsichtlich der Wagenhdhe aber ist eine VergrofRerung
bis 1,50 m uber Schicnenoberkante in vielen Fdllen mdg-
lich, wie der Vortragende bei einer voll mechanisierten
Forderung als Beispiel gezeigt hat. Auch diese MaBRnahmen
sind ohne nennenswerte Kosten durchfiihrbar, wenn man
die GroBRférderwagen dem zunehmenden Verschleil der
alten entsprechend anschafft.

Rolloch und Speicher haben vereinzelt an Bedeutung
gewonnen, namentlich fir die Bergezufuhr, wéhrend bei
der Kohlenforderung die Frage der Stiuckigkeit ein Hemm-
nis bildet. Auch das Wagenband eignet sich nur in be-
sondern Féllen, weil hierbei die Anlagekosten je t Nutz-
forderung erheblich hdher sind als bei Einrichtung eines

1 Gluckauf 1931, S. 1221.
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Forderbandes. Dal aber die Nutzleistung in der Zeit-
einheit, bezogen auf die eingebaute Masse des Fdrder-
mittels, nicht entscheidend fir die Wairtschaftlichkeit
einer Maschine ist, beweisen die im Braunkohlenbergbau
verwandten Fdrderbricken, die z. B. bei 4000 t Eigen-
gewicht 100 m3 Masse je min bewaltigen, bei denen also
das Verhéltnis von Nutzlast und Totlast etwa 1:40 betrégt,
wahrend unser schwerstes Fordermittel an der Front, die
Schittelrutsche, bei mittlerer Ausnutzung ein Verhaltnis
der Nutzlast zur Totlast von etwa 1:2 aufweist.

Der Vortragende hat festgestellt, dal sich auch bei der
Schuttelrutsche eine weitere Entwicklung vollzieht. Im
besondern bedarf es einer Vorrichtung, die das Laden
beim Vortreiben erleichtert. Die Zahl der Vortriebe geht
mit der Zahl der Betriebspunkte zurick, aber der Fort-
schritt wird groRBer und damit nehmen auch die au einer
Stelle zu gewinnenden und bewadltigenden Massen zu.

Professor Dr.-Ing. eh. Herbst, Bochum: Da der Vor-
tragende mich gebeten hat, im Anschluf an seinen Vor-
trag noch etwa zu Ergdnzendes zu sagen, und die Richtung
dieser Ausfuhrungen durch die Bemerkung des Vorsitzenden
gewiesen ist, wonach sich die Erdrterung mdoglichst auf
allgemeine Gesichtspunkte beschrdnken soll, mdchte ich
zunéchst einiges Uber die Bedeutung des Tonnenkilometers,
das ja einen recht unsichern Begriff darstellt, als MafRstab
fur wirtschaftliche Rechnungen bemerken wund dabei
3 Stufen der Betrachtung unterscheiden.
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Zunéchst kann das Tonnenkilometer als Vergleichs-
einheit, als MalRstab fir die Beurteilung der Fdrder-
verhdltnisse einer Grube im Vergleich mit &ndern Gruben
dienen, indem man die Gesamtzahl der geleisteten Tonnen-
kilometer mit der Gesamtzahl der Fordereinheiten oder mit
der Gesamtmenge der Nutzfdérderung vergleicht und daraus
Schlusse fir die Ausnutzung der Fdrdereinheiteil oder fur
die Forderverhéltnisse der Grube zu ziehen sucht. Schon
bei einem solchen allgemeinen Vergleich ist aber Vor-
sicht geboten, weil sich je nach den Gefdlleverhéltnissen,
nach der Rickforderung von Bergen ins Feld und nach
der Ausdehnung des Grubengebdudes ganz verschiedene
Verhdltnisse ergeben.

Zweitens kann das Tonnenkilometer als Grundlage fur
die Wirtschaftlichkeit, eines Fdrdervorganges dienen,
da es sowohl die Uberwundenen Forderldngen als auch die
bewegten Gewichte in sich schlieft. Hierbei ergibt sich
dann eine ganz, verschiedene Abstufung der Kosten, je
nachdem man die Gesamt- (Brutto-) oder die Nutz-tkm
zugrunde legt, und je nachdem man im zweiten Falle
nur auf die Kohlenforderung oder auch auf die Berge-
und Werkstofforderung (zum und vom Schachte) ab-
stellt. Die nachstehende Zahlentafel gibt einen Uberblick
Uber die Verschiedenheit der sich unter bestimmten An-
nahmen fir den Kraftverbrauch bei 5 Lokomotivarten er-
gebenden Werte.

Verbrauch an Einheiten je Kosten je

_ _ t Kohle bei

Lokomotivart B uttontk Nutz-tkm Brutto-tkm hINUtZ tkahl , L2k durch.

rutto- m nur Kohlen- onhlen- un schnittlicher

a"lj)f Kohlen ]EUfKOEIenund ?érderung Bergeférderung  Forderlange

ezogen erge bezogen Pf. Pf. Pf. Pf.

Benzollokomotiven 0,03 0,11 10,06 kg 1,1- 1,2 3,9-4,4 22- 24 4.7-5,3

Schwerdllokomotiven 0,025 0,09 0,05 kg 0,2-0,3 0,8- 11 0,4-0,6 10- 1,3

Fahrdrahtlokomotiven . 0,13 0,47 0,25 kWh 0,4-0,5 1.4-1,9 0,8- 1,0 1.7-2,3

Akkumulatorlokomotiven 0,17 0,61 0,32 kWh 0,4-0,5 1.5-18 0,8- 1,0 18- 2,2

PreBluftlokomotiven. 1,30 4,70 2,50 m3 18- 21 6.6-7,5 3,5-4,0 7,9-9,0
Drittens  kann man das Tonnenkilometer als Mitbewegung des Lokomotivgewichtes die mkg-Zahlen
maschinentechnische Einheit des Energiebedarfs fir groRer werden. Rechnet man das Lokomotivgewicht bei
einen Fordervorgang ansehen, um beispielsweise diesen der Gesamt-tkm-Zahl mit ein, so hat dies eine gewisse

Bedarf, wenn er in Einheiten je PSh angegeben ist,
wenigstens angendhert auf Einheiten je tkm umrechnen
zu koénnen. Man muf sich dann aber dariiber klar sein,
welche Verschiedenheiten sich, in mkg ausgedrickt, fur
1 tkm ergeben kdnnen. Das nachstehende Schaubild ver-
anschaulicht diese wechselnden Mdglichkeiten unter ver-
schiedenen Annahmen fur die Ausnutzung wéhrend der
Hin- und Riuckfahrt.

thi//tdafr//eer

Je
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a Hinfahrt, b Rickfahrt, ¢ Hin- und Rickfahrt, d dsgl. auf
Kohlen, e dsgl. auf Kohlen und Berge bezogen.
G=450kg, N 700 kg, Lokomotivgewicht —8t,
Wagenzahl je Zug 40, Gefalle 1:200, F=0,015.
Arbeitsaufwand je tkm in Abhéngigkeit von den

jeweiligen Forderleistungen

Zu berlcksichtigen ist noch, daR die Lokomotiv-
forderung, wie sie hier zugrunde gelegt ist, unglnstiger
abschneidet als die Seilférderung, weil bei ihr infolge der

Verschleierung des Nachteils zur Folge, der in der Not-
wendigkeit der Mitbewegung dieses Gewichtes liegt.

Alles in allem gelangt man zum richtigsten MafRstab,
wenn man, wie das auch der Vortragende getan hat, nicht
lediglich die Kohlenférderung, sondern auch die Berge-
forderung berucksichtigt; diese mufRte dann allerdings nach
den gefdrderten Gewichtsmengen etwas genauer ermittelt
werden, als das in der Regel zu geschehen pflegt. Die
Miteinrechnung der Werkstofforderung bietet dagegen
wegen der sich dabei ergebenden Verschiedenheiten im
spezifischen Gewicht gewisse Schwierigkeiten, und da die
Abweichungen nach dieser Richtung hin bei den einzelnen
Anlagen nicht sehr grof sein und das Endergebnis nicht
erheblich beeinflussen dirften, kann man wohl, sofern es
sich nicht um genaue Vergleichsversuche handelt, von ihr
absehen.

Allerdings besteht bei dieser Art der Berechnung die
Gefahr, dal man ein verzerrtes Bild erhalt, indem sich
unter Betriebsbedingungen, die fir den Grubenhaushalt
im ganzen durchaus ungilnstig sind — grofe Forderldngen,
erhebliche Bergeférderung ins Feld —, sehr gunstige Er-
gebnisse fir die FoOrderung herausrechnen lassen; die
Grenzen koénnen fir dieselbe Lokomotivart 5 und
15 Pf. je tkm betragen. Da anderseits letzten Endes fir
die wirtschaftliche Rechnung immer die Kosten je t Kohlen-
forderung maRgebend sind, ist man bei manchen Ver-
waltungen dazu lbergegangen, das Tonnenkilometer, mit
Ausnahme der Seigerforderung, fur die ja der Begriff im
wesentlichen eindeutig ist, ganz auszuschalten und durch
die Tonne als »Kostentrager« zu ersetzen. Dabei begibt
man sich aber der Méglichkeit, verschiedene Fdérdermittel
durch Einsetzen der verschiedenen Fdrderbedingungen
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miteinander zu vergleichen. Meines" Erachtens sollte man
also fir solche Vergleiche das Tonnenkilometer bei-
behalten und den verschiedenartigen Verhdltnissen hin-
sichtlich der Foérderldnge, der Fdordermenge und des Zu-
standes der Forderstrecken (Gefdlle, druckhafte Sohle)
durch gewisse Beiwerte Rechnung tragen.

Wie erheblich der Unterschied bei der Berechnung
auf tkm oder auf t sein kann, zeigt ein Vergleich zwischen
einer Teilstrecken- und einer Hauptstreckenférderung, von
denen die erste beispielsweise je Schicht 600 t auf durch-
schnittlich 150 m, die zweite 3000 t auf durchschnittlich
1400 in fordern moge. Betragen die Kosten je Schicht
fur die Teilstreckenforderung 60 J> fiir die Hauptstrecken-
forderung 480 Ji, so errechnen sich die Kosten je tkm
zu 66,7 gegen 11,4 Pf., dagegen die Kosten je t zu 10
gegen 16 Pf.

Anschliefend noch einige Bemerkungen {ber Durch-
schnittsrechnungen. Zundchst ist zu unterscheiden, ob es
sich gewissermaBen »statisch« um die Erfassung natirlicher
Vorbedingungen (Wasserzufliisse, Schachtteufen, Gruben-
temperaturen usw.) handelt oder ob »dynamisch« Zahlen-
werte erfallt werden sollen, die von menschlicher Tatigkeit
beeinflult werden. Im ersten Falle wird geringere Vor-
sicht erforderlich sein als im zweiten, weil sich hier die
verschiedenartigsten Verhéltnisse, MaBnahmen und Beweg-
grinde durchkreuzen und das Bild verwirren kdénnen. Die
Durchschnittsrechnung muf sich dann zwischen zwei
Klippen den besten Weg suchen, indem einerseits ein ganz
allgemein gelegter Durchschnitt zu viele verschiedenartige
Verhéltnisse umfalt und daher nur ein »verwaschenes«
Bild liefert, mit dem nicht viel anzufangen ist, anderseits
bei Bildung von Gruppen mit mdglichst gleichartigen Ver-
haltnissen die Gefahr entsteht, dal zu kleine Gruppen
betrachtet werden und die Beweiskraft der gezogenen
Durchschnitte zu sehr geschwéacht wird. Die Haufigkeits-
kurven, wie sie der Vortragende bei allen seinen
statistischen Erhebungen mit Recht und Erfolg verwendet,
stellen eine gute Ergdnzung dar, kdnnten aber vielleicht
nach der Richtung hin noch etwas besser ausgewertet
werden, daB man ihre Gestalt mehr berucksichtigt und
zwischen Kurven mit breiter oder scharfer Spitzenentwick-
lung, mit einer oder mehreren Spitzen, mit seitlicher oder
in der Mitte gelegener Spitze usw. unterscheidet. Auch
durfte es sich empfehlen, die Verhaltnisse von Anlagen,
die mit geringer H&aufigkeit auftreten, genauer zu unter-
suchen und festzustellen, ob es sich hier nicht um voéllige
Ausnahmeverhdltnisse handelt, deren Bericksichtigung ein
verzerrtes Bild ergeben wirde. Beispielsweise scheinen mir
bei den Seilférderungen auf der Hauptsohle besonders un-
gunstige Bedingungen Vorgelegen zu haben, da deren
Kosten die hochsten aller maschinenmdfRigen Fordermittel

sind, wéahrend man doch im allgemeinen der Seil-
forderung — bei aller Anerkennung ihrer Nachteile —
keine besondere Kostspieligkeit vorwerfen kann; in der

Tat liegt die festgestellte mittlere Leistung je Fordertag
mit 315 Nutz-tkm fir Seilférderungen, die ja sehr leistungs-
fahig sind, sehr niedrig.

Der verhéltnismaRig geringe Anteil von Schacht-
forderungen mit mehr als 150 t/h und der geringe Ge-
samtdurchschnitt mit 102 t/h zeigen, dal trotz aller Be-
triebszusammenfassungen die Fdrderleistungen noch weit
hinter den Madglichkeiten zuriickgeblieben sind und daR
es nach dieser Richtung hin noch manches zu tun gibt.
Allerdings mufl die Betriebseinschrdnkung wéhrend des
zugrunde gelegten Monats in Rechnung gestellt werden.

Zum SchluBR mdchte ich noch auf das als »selbst-
tdtige Abbaustreckenfdérderung« bezeichnete Fdrderver-
fahren auf der Schachtanlage Amalie hinweisen, das in
einfacher Ausnutzung des Gefélles besteht und bereits vor
ldngerer Zeit verschiedentlich im Minettebergbau ange-
wandt worden istl. Da man heute schon auf verschiedenen
Anlagen die »Einbahnférderung« vom Stralenverkehr auf
die Lokomotivfdorderung Ubertragen hat, so kdme vielleicht

' Glickauf 1906, S. 1549; Stahl Eisen 1911, S. 473.
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spater einmal eine Ubertragung des Gefalleforderbetriebes
auf die Hauptstreckenférderung in Frage. Man wiirde dann
neben dem fir gréRere Teufen bedeutsamen Vorteil der
Ersparnis an Strecken- und Unterhaltungskosten auch den-
jenigen des Wegfalls der Lokomotiven und ihres Ersatzes
durch Bremswagen in die Waagschale werfen kénnen,
allerdings dafir das Anheben der Wagen am Schachte
um etwa 30-50 1M durch einen besondern Stapel in den
Kauf nehmen mussen.

Professor Kegel, Freiberg; Der Vortragende hat
darauf hingewiesen, daB man die Fdrdergeschwindigkeit
steigern musse, um grofRere Leistungen herauszuholen lind
die Forderung zu verbilligen. Diese Bemerkung hat in mir
die Erinnerung an eine vor etwa 5 bis 7 Jahren in Halle
gepflogene Erdrterung wachgerufen, in der sich eine Reihe
von Werken gegen andere wandten, die damals die Reichs-
bahnnormalien, soweit sie fur die 900-mm-Spur anwendbar
sind, eingefuhrt hatten, um ihre Fdrderung zu steigern.
Dieser Streit ist heute im Braunkohlenbergbau ldngst er-
ledigt, denn es gibt kaum noch ein leistungsfdhiges Werk,
das nicht diese Reichsbahnnormalien angewandt, also z. B.
die Gleise auf Schotter gelegt und die Achsen sowie die
Zughaken gefedert hat. In dem Male, wie man im Stein-
kohlenbergbau dem GroRraumfdrderwagen zustrebt und die
Lokomotivforderung leistungsfahiger zu gestalten sucht,
wird man auch gezwungen sein, sowohl den Oberbau als
auch das Zugmateridl diesen Forderungen anzupassen.
Hiermit hé&ngt eine andere wichtige Frage zusammen. In
den Betriebskosten sind bekanntlich die durch die Betriebs-
stdorungen entstehenden Kosten enthalten, die man buch-
maRig in der Regel nicht zu erfassen vermag. Bemerkens-
wert ist es nun, daf durch die Einfuhrung der GroB-
raumlokomotivférderwagen in den  Braunkohlentage-
betrieben die Zahl der Betriebsstdrungen gegeniber den
frihem Seil- und Kettenbahnen sehr erheblich ab-
genommen hat. So entfiel in einem groBem Tagebau-
betriebe vor Einfilhrung der GroRraumfdérderung 1 Forder-
unfall auf 85000 t und spéter erst auf 365000 t Fdrderung.
Ich glaube, daR dieser Gesichtspunkt mindestens gefihls-
mé&Rig im Steinkohlenbergbau dazu beigetragen hat, die
Seilbahnférderung durch die Lokomotivférderung zu er-
setzen.

Wie ein roter Faden zog sich durch den Vortrag die
Erkenntnis, daB der deutsche Steinkohlenbergbau in seiner
technischen Entwicklung angesichts des Wettbewerbs im
In- und Auslande nicht Zurlckbleiben darf. NaturgeméR
hat jede erfundene Betriebsverbesserung zwangslaufig eine

latente Uberkapazitat der Werke zur Folge, die diese
Verbesserung noch nicht eingefihrt haben, denn mit
der Einfihrung, zu der oft der wachsende Wetthewerb

zwingt, sind sie leistungsfédhiger und gendtigt, die Neuerung
auszunutzen und ihre Leistung zu steigern, oder sie
missen Leute abbauen, um aus der Einrichtung dUuber-
haupt Vorteil zu ziehen. Das ist eine Erkenntnis, der man
sich nicht verschlieBen darf und die man klipp und klar
aussprechen muB. Der deutsche Steinkohlenbergbau kann
von diesem Wege trotzdem nicht abweichen, wenn er nicht
im Wettbewerb dem Auslande gegeniiber erliegen will;
seine Aufgabe besteht doch in erster Linie darin, billige
Kohle zu liefern und der &ndern deutschen Industrie die
Madglichkeit zu geben, sich auszudehnen und neue Arbeits-
maoglichkeiten zu schaffen.

Berghauptmann Hatzfeld, Dortmund: Ich mdchte
etwas Grundsétzliches zur Frage der Rohdllokomotivforde-
rung sagen. Die Bergbehdrde ist sich durchaus bewuRt, dal
sie dem Bergbau die Mdglichkeit geben mufR, Fortschritte
der Technik anzuwenden und auszunutzen, soweit es die
sicherheitlichen Belange zulassen. Von diesem Gesichts-
punkt aus ist, bis jetzt allerdings nur versuchsweise, eine
gewisse Anzahl von Rohdllokomotiven genehmigt worden.
Die Rohdllokomotive wird ohne weiteres da zugelassen,
wo es sich um den Ersatz der jetzt noch vorhandenen.
Benzollokomotivférderung handelt; ferner ist sie in ge-
wissem Umfange im ausziehenden Wetterstrom sowie als
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Aushilfsférderung auf einigen Zechen im einziehenden
Wetterstrom zugelassen worden; im letztem Falle handelt
es sich allerdings insgesamt nur um drei Lokomotiven.

Fur die Bergbehorde liegt die Frage so: wie muf
sie sich verhalten, wenn der Bergbau mit dem Plan an
sic herantritt, die Rohdllokomotive in gréBerin Male ein-
zufihren, wenn also Zechen, die jetzt Fahrdrahtlokomotiven
oder Druckluftlokomotiven benutzen, nun auch zur Rohél-
lokomotive Ubergehen wollen. Nach dieser Richtung sind
ohne Zweifel noch einige Vorbehalte zu machen, von
denen man abwarten muB, ob es der Technik gelingt,
sic zu zerstreuen. Das erste Bedenken liegt auf dein Ge-
biet der Brandgefahr. Man kann an sich schon die Frage
aufwerfen, ob es aus betrieblichen und sicherheitlichen
Grinden erwinscht ist, daB Lokomotiven mit flissigem
Brennstoff in grdRerer Zahl Anwendung finden, wenn
auch zuzugeben ist, daR man durch sachméfige Lage-
rung sehr viel tun kann und daR das Roh6l einen grofRen
Fortschritt gegentiber dem Benzol bedeutet.

Das Hauptbedenken liegt jedoch auf dem Gebiete der
Wetterfihrung. Ich habe seinerzeit, als diese Lokomotiv-
art versuchsweise Eingang fand, darauf hingewiesen, daf
es das Bestreben der Technik sein misse, die Auspuff-
gase zu verbessern. Die bisherigen Versuche scheinen nicht
gerade ungunstig verlaufen zu sein. Aber auch hier mussen
wir uns Vorhalten, daB die Sache ein anderes Gesicht
bekommt, wenn auf einer Sohle 12 solcher Lokomotiven
laufen anstatt heute 1, 2 oder 3; wir wollen doch unsere
jetzigen Zustdnde in der Grube in bezug auf die Be-
wetterung nicht verschlechtern, sondern eher verbessern.
Dabei muB man auch mit den Zufalligkeiten im Betriebe
rechnen, z. B. den unvermeidlichen Verunreinigungen der
Maschinen, wodurch eine Anreicherung der Grubenwetter
mit unerwinschten Beimengungen verbunden ist.

Ich darf meine Ausfihrungen dahin zusammenfassen,
daB, wenn der Bergbau Wert darauf legt, die Diesel-
lokomotive verwenden zu koénnen, sich die Technik ernst-
lich mit der Verbesserung der Auspuffgase befassen muR.
Wenn ich mich persdnlich fir die eine oder die andere
Lokomotivart entscheiden soll, wirde ich mehr zur Fahr-
drahtlokomotive hinneigen, sofern es gelingt, die dagegen
bestehenden sicherheitlichen Einwendungen durch tech-
nische Verbesserungen zu beseitigen.

Professor Dr.-Ing. Glinz, Berlin: Herr Wedding hat
in seinem Vortrag gezeigt, dal die Fdrderung schon weit-
gehend auf einer Sohle zusammengefalt und der Forder-
wagen vergroBert wird. Nehmen wir einmal an, dall der
Forderwagen nur noch auf einer Hauptsohle verkehrt, und
daB man zum GroRwagen Ubergehen will. Ich bin der
Ansicht, daB man sich dann nicht auf eine Vergréferung
der Ldnge und HOhe beschrénken darf, sondern einen
Schritt weitergehen und die Spurweite verdndern muf3. Man
steht heute auf dem Standpunkt, daf fir jede Bewegungs-
richtung eine Spur vorhanden sein muB; es ist aber keines-
falls notwendig, daB in der Hauptstrecke alles doppel-
spurig vor sich geht. Man kann mit einer Spur ohne
weiteres auskommen, denn die L&nge der Zige und die
Kraft der Lokomotive geniigen, wie die amerikanischen
Vorbilder zeigen, durchaus, um alles auf einem Gleis zu
befdrdern. Dies bietet auch fir die Sicherheit der Beleg-
schaft Vorteile, weil mehr Raum zur Verfligung steht;
auBerdem ist nur ein Fahrdraht fur die Lokomotive not-
wendig. Die Schnelligkeit der Wagenzige kann so grof
sein, dal man mit den entsprechenden Ausweichgleisen
die Forderung einer Grube zu bewdltigen vermag.

Wagen mit breiterer Spur lassen sich auch viel einfacher
fur selbsttdtige Entleerung einrichten als kleinere. In
Amerika sind viele dieser breiten Wagen so ausgefihrt,
dal sie Ubertage entleert werden kdnnen, indem der Boden
der Schale gehoben und die vordere Kastenwand selbst-
tatig aufgeklappt wird. Der Wagen stellt sich auf der
Forderschale in die Schrégstellung und entleert seinen In-
halt ohne Beeintrdchtigung der Stickigkeit der Kohle. Auf
diese Weise werden 5000 t in der Schicht gefdrdert, wo-
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bei es sich allerdings um erheblich geringere Schacht-
teufen als bei uns handelt.

Eine Anfrage von Professor Dr. Fritz Schmidt, Berlin,
ob in den arbeitstdglichen Durchschnittskosten der be-
handelten Férdereinrichtungen auch die Aufwendungen fir
Abschreibung und Verzinsung enthalten seien, wurde von
Bergassessor Wedding bejaht.

In der von Bergwerksdirektor Dr.-Ing. Roelen ge-
leiteten 83. Sitzung des Ausschusses fiur Bergtech-
nik, Wé&rme- und Kraftwirtschaft sprach der Sach-
bearbeiter fliir Patentangelegenheiten beim Bergbau-Verein,
Bergassessor Vogelsang, Uber bergtechnische Neue-
rungen im Spiegel des seit 1929 verdffentlichten
Patentschrifttums. Wahrend in der Fertigwarenindustrie
die Bearbeitung von Patenten stdndiger Brauch ist, hat man
friher im Bergbau, der in erster Linie Rohstoffbetrieb ist,
diesem Sondergebiet wenig Beachtung geschenkt. Da sich
aber der Bergbau in stdndig zunehmendem Umfang der
Technik bedient und auch als Hersteller von Fertigerzeug-
nissen auftritt (Aufbereitung, Nebengewinnungsanlagen,
Kalifabriken), hat das Patentwesen fiir den Bergbau neuer-
dings an Bedeutung gewonnen. Im Zeitraum von 1929 bis
1931 sind nicht weniger als 762 Patente allein in der Berg-
bauklasse 5 des Patentamtes verdffentlicht worden, so dal
die Frage als berechtigt erscheint, woher diese Patente
stammen. Sie werden grdoBtenteils von Firmen aus Wett-
bewerbsgrinden angemeldet, gelegentlich haben sie auch
ihren Ursprung in Erfindungen von Werksangestellten oder
&ndern Einzelpersonen. Da die Bergbaubetriebe selbst also
wenig Patente anmelden, besteht die Aufgabe ihrer Ver-
waltungen und ihrer Interessenvertretungen hauptsachlich
in der Uberwachung von Patenten, d. h. es wird gegen ver-
O0ffentlichte Anmeldungen, die als unbegrindet erscheinen,
Einspruch beim Reichspatentamt erhoben, oder es werden
gegen bestehende Patente gegebenenfalls Nichtigkeits-
klagen durchgefuhrt.

An einer Reihe von Beispielen wies der Vortragende
nach, wie verschiedenartig die Stellungnahme des Bergbaus
zu den einzelnen Anmeldungen sein kann. Wenn z. B. eine
Maschinenfabrik eine freihdndig gefihrte Schrdmmaschine
zum Patent anmeldet, so wird das vom Bergbau gern ge-
sehen, denn die Technik wird bereichert, wofiur dem Her-
steller ein angemessenes Entgelt zuzubilligen ist. Anders
liegen die Dinge bei den sogenannten Verfahrenspatenten,
bei denen die Gefahr besteht, daB Probleme, die an sich
schon oft zutage getreten sind, in einem Patent ver-
ankert werden, ohne daB die Patentanmelder eine hin-
reichende Ldsung angeben. Das Beispiel einer Patentanmel-
dung uber ein SchieBverfahren zeigt, dal sich der Patent-
inhaber unter Umstdnden eine fliir den Bergbau unbequeme
Monopolstellung erringen koénnte. Vielfach werden auch
vOllig wertlose Vorschldge durch Patente irreflihrenderweise
als brauchbar hingestellt. Um in dieser Hinsicht bessere Ver-
héltnisse zu schaffen, muR man die Prifer- und Anmelde-
abteilungen im Patentamt von den Entscheidungen der
Beschwerdeinstanzen unabh&ngiger machen. Gegenwértig
kommt es oft vor, daBl die Beschwerdeinstanzen des
Patentamtes den ablehnenden Bescheid der Prifer wieder
aufheben und dadurch den an sich richtig begonnenen
Gang des Erteilungsverfahrens in falsche Bahnen lenken.
Gerade im Bergbau haben viele Erfindungen ohne
Nennung eines bestimmten Erfinders ihren Weg in die
Betriebe gefunden. So- hat sich z. B. die Schuttelrutsche,
durch deren Einfuhrung der Bergbau um einen bedeutungs-
vollen Schritt weitergefiihrt worden ist, eingebirgert, ohne
daB ein grundlegendes Patent auf die Verwendung von
Rutschen im Bergbau jemals bestanden héatte. Andere Ver-
fahren, z. B. das Gesteinstaubverfahren, wichtige Abbau-
verfahren und organisatorische MaRBnahmen kennen auch
keinen bestimmten Erfinder, und trotzdem haben sie dem
Bergbau wichtige Dienste geleistet. Wenn daher in berg-
baulichen Kreisen manchmal der Wunsch nach Beseitigung
einzelner Patente besteht, so muBl das nach der ge-
schilderten Lage der Dinge als verstdndlich erscheinen.
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Die vorstehend
fuhrungen gaben
austausch.

im Auszuge wiedergegebenen Aus-
Anlal zu folgendem Meinungs-

Bergassessor Dr. de la Sauce, Halle: Wie der Berg-
bau-Verein in Essen, so hat auch der Deutsche Braun-
kohlen-Industrie-Verein in Halle seit 6 Jahren eine Patent-
Uberwachung eingerichtet. VeranlaBt wurde er zu diesem
Vorgehen durch die Erteilung einer Reihe von Brikettie-
rungspatenten, die teils schon Bekanntes zum Gegen-
stand hatten, teils die Bewegungsfreiheit der Werke ein-
zuengen geeignet waren. Durch Verhandlungen mit den
Inhabern der Patente wurde erreicht, dal diese sich frei-
willig bereit erkldrten, den Mitgliedswerken des Vereins
die lizenzfreie Benutzung der Patente zu gestatten. Seitdem
werden die sich Uber alle in Betracht kommenden Gebiete
erstreckenden Patentanmeldungen planméRig Uberpraft. Im
Laufe der Jahre erwies es sich als notwendig, gegen eine
Reihe von Anmeldungen teils wegen Vorveréffentlichung
oder offenkundiger Vorbenutzung, teils wegen mangeln-
der Erfindungshéhe Einspruch zu erheben. Wenn auch an-
zuerkennen ist, dal jede Maschinenfabrik einen gewissen
Selbstschutz in patentrechtlicher Hinsicht treiben muB, so
darf dieser doch nicht ubertrieben, und es dirfen keine
Dinge angemeldet werden, die sich aus den Betriebs-
anordnungen ohne weiteres ergeben. Auch haben wir
beobachten koénnen, daR Firmen auf Grund von An-
regungen, die sie in Besprechungen mit Werksverwaltuugen
erhielten, Patente angemeldet haben. In verschiedenen
Féllen ist es gelungen, die Anmeldungen wegen wider-
rechtlicher Entnahme zu Fall zu bringen.

Besondere Sorgfalt wenden wir den Verfahrens-
patenten zu, weil diese eher als die Konstruktionspatente
geféhrlich werden konnen. In letzter Zeit hat sich eine
Firma besonders in der Anmeldung von Abbauverfahren
hervorgetan. Mit dieser Firma, die eine ganze Reihe uns
berthrender Patente besitzt, stehen wir jetzt in Verhand-
lung wegen Lizenzfreiheit fiur die Mitgliedswerkel Mit
dndern dhnliche Patente besitzenden Firmen sollen gleich-
falls Verhandlungen aufgenommen werden.

An einigen praktischen Fallen sei gezeigt, wie not-
wendig es fir den Braunkohlenbergbau ist, die Patent-
anmeldungen zu tUberwachen. Eine Firma hat zur Sicherung
der Kohlenstrosse gegen das Eindringen von Wasser Schutz
fir ein Verfahren beantragt, das dadurch gekennzeichnet
ist, daR vor der Kohlengewinnungsfront durch den Tage-
bau ein Damm aus Abraummaterial aufgeschittet wird.
Es handelt sich hierbei um eine im Schrifttum I&ngst
bekannte und in der Praxis angewendete Sicherheits-
maBnahme. Unserm Einspruch ist auch ohne weiteres statt-
gegeben und die Erteilung des Patents versagt worden.
Hiergegen hat der Anmelder Beschwerde erhoben, die
augenblicklich noch schwebt. Ahnlicher Fille I4Rt sich eine
ganze Reihe anflhren.

DaR die Vorprufung von Patenten auch hinsichtlich
der Erfindungsh6he zu winschen Ubrig 14Bt, beweist die
Auslage einer Anmeldung, die ein Verfahren betraf zur
Gewinnung des Brennstoffes fur eine Staubfeuerungs- und
eine Staubmotorenanlage, deren jede im Vergleich zur
dndern einen Staub von verschiedener Kdérnung aus einer
gemeinsamen Mahlanlage verlangte. Der Schutz sollte sich
nach dem Anspruch darauf erstrecken, dal der Brenn-
stoff auf die Feinheit der grdbsten Teile vermahlen wird
und sodann die feinen Bestandteile des vermahlenen Gutes
durch Sichten von dem grébern geirennt und fir den
Betrieb der Staubmotorenanlage verwendet werden,
wéhrend der Rest in die Staubfeuerung gelangt. Dem Vor-
prifer muf3te bekannt sein, dal die Ldsung der Aufgabe,
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Auslage bringen durfen. Auf Grund unseres Einspruches
hat dann der Anmelder die Anmeldung zuriickgezogen.

Auf weitere Einzelfdlle mochte ich nicht eingehen und
zum SchluR auf die Erfolge unserer Uberwachung zu
sprechen kommen. Der Deutsche Braunkohlen-Industrie-
Verein hat seit dem Jahre 1925 gegen 65 Patentanmeldun-
gen Einspruch erhoben. Auf Grund seiner Einspriche
wurden 13 Patentanmeldungen zurickgewiesen, 14 zuriuck-
gezogen und 7 eingeschrédnkt, so daR sie ungefdhrlich
waren; in 14 Féallen kam es zur Erteilung eines Patentes;
17 Einspruchsverfahren schweben zurzeit noch. Das Vor-
gehen war also'bisher mit 70<vo von Erfolg begleitet. Einen
gleich grofen Erfolg hatten 58 Einspriuche, die von seiten
der Mitgliedswerke auf Veranlassung des Vereins erhoben
worden sind. Ich darf in diesem Zusammenhang darauf
aufmerksam machen, daR es uns als Interessenvertretung
natirlich nicht mdglich ist, gegen ein von einem Mitglieds-
werk angemeldetes Patent vorzugehen. In solchen Féllen
machen wir ein anderes Mitgliedswerk darauf aufmerksam
und veranlassen dieses zur Einspruchserhebung. Neben
diesen Einsprichen sind gegen 7 Patente Nichtigkeitsklagen
erhoben worden. Bekanntlich ist es ungleich schwerer,
gegen ein erteiltes Patent als gegen eine Anmeldung vor-
zugehen. Immerhin ist in einem Falle ein Verzicht aus-
gesprochen worden, in zwei Féllen haben wir eine Ein-
schrénkung des Patentes erzielt, und in zwei Féllen ist
die  Nichtigkeitsklage zuruckgewiesen worden. Zwei
weitere Klagen schweben zurzeit noch, dirften aber zu
unsern Gunsten entschieden werden.

Die mitteldeutschen Braunkohlenwerke schenken dem
Patentausschufl in erfreulicher Weise Beachtung. Auf
Grund der allen Werken (bersandten Sitzungsnieder-
schriften — ein Verfahren, das ich fir sehr wichtig halte —
gehen uns unangefordert zahlreiche Unterlagen zu. Diese
lebhafte Teilnahme ist darauf zurickzufiihren, dal die
Werke am eigenen Leibe verspirt haben, was es heifit,
einem Patentinhaber ausgeliefert zu sein. Ein Beispiel uber
die Ho6he der Lizenzen beim Kauf einer Maschine I4Rt
schon erkennen, wie wichtig eine scharfe Patentlber-
wachung ist. Gelingt es, auch nur ein Patent zu Fall zu
bringen, so haben sich die bisher aufgewendeten Miuhen
und Kosten oft schon reichlich bezahlt gemacht.

Der Vortragende hat auf die bei einzelnen amerikani-
schen Zeitschriften geubte Gepflogenheit hingewiesen,
Anregungen aus den Betrieben gegen eine Entschadigung
zu verdffentlichen. Von diesem begrifenswerten Ver-
fahren sollte auch in Deutschland viel mehr Gebrauch
gemacht werden als bisher. Auf diese Weise wirde wert-
voller Vorveroffentlichungsstoff fur die Vernichtung von
Patenten beigebracht werden. Ubrigens haben dem mittel-
deutschen Braunkohlenbergbau nahestehende patentfeind-
lich eingestellte Herren bereits ofter Anregungen und
Forschungsergebnisse teils in kurzgefalten Notizen, teils
auch in Aufsatzen in der Zeitschrift »Braunkohle« ver-
o0ffentlicht, die sich spdter gegen Patentanmeldungen wirk-
sam verwerten lieen.

Zum SchluB noch ein Wort ber die Entnahme von
Schutzrechten durch Angehdrige von Forschungsinstituten,
die von der Industrie unterstiitzt werden. Der Deutsche
Braunkohlen-Industrie-Verein hat sich 1929 veranlaft ge-
sehen, im Einvernehmen mit dem Séchsischen Finanz-
ministerium mit den Angehdrigen des von ihm unterstutzten
Braunkohlenforschungsinstituts in Freiberg ein Abkommen
zu treffen, das dessen Angehdrigen in der Anmeldung von
Erfindungen keine Beschrdnkung auferlegt, aber den be-
rechtigten Belangen des Braunkohlenbergbaus Rechnung
tragt. Gleiche Vereinbarungen sind mit den Professoren

aus groberm Mahlgut die feinem Bestandteile ab- der Gesellschaft fiir Braunkohlen- und Mineralélforschung
zuscheiden, ldngst Allgemeingut der Mahltechnik war, an der Technischen Hochschule Berlin getroffen worden
und das Patentamt hétte die Anmeldung gar nicht zur und sollen, auch im Einvernehmen mit dem Bergbau-Verein
. ) L ) ) in Essen, auf das von beiden Vereinen unterstiitzte Kohlen-

1 Diese Lizenzfreiheit ist durch eine Vereinbarung vom 20. November

1931 zwischen dem Deutschen Braunkohlen-Industrie-Verein und der be-
treffenden Maschinenfabrik zugestanden worden.

chemische Institut an der
gedehnt werden.

Bergakademie Clausthal aus-
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Ich mdéchte mich auf diese Mitteilungen beschrdnken
und mich in vollem Umfange der Auffassung von Berg-
assessor Vogelsang Uber die Bedeutung einer scharfen
Patentiuberwachung fir den Bergbau anschlieBen. Der
Braunkohlen-Industrie-Verein hat mit seinem Patent-
ausschuB die besten Erfahrungen gemacht, die auch den
Bergbau-Verein in Essen darin bestdrken sollten, auf dem
von ihm beschrittenen Wege fortzufahren.

Regierungsrat Fricke, Berlin: Nach den Ausfiihrungen
der beiden Vorredner kommt das Reichspatentamt offenbar
ziemlich schlecht weg, und es kénnte dadurch der Eindruck
entstehen, als ob im Patentamt keine sachmdaRige Prifung
geubt wirde.

Die angefiihrten Beispiele haben naturgemd&R hier nur
eine flichtige Behandlung erfahren; es sind Anspriche
gezeigt und daran kritische Bemerkungen geknipft worden.
Selbstverstdndlich mussen aber solche Dinge sehr genau
unter die Lupe genommen werden. Anderseits mdchte ich
dazu auch sagen, daR man im Patentamt nur mit den
ihm zur Verfligung stehenden Hilfsmitteln arbeiten kann.
Das ist im wesentlichen die sogenannte papierne Technik.
Es ist uns nicht moglich, einen ganz klaren Uberblick zu
gewinnen Uber das, was heutzutage in den einzelnen
Betrieben praktisch vor sich geht, also die lebendige
Technik in allen ihren Ausfihrungsformen restlos zu ver-
folgen, sondern wir sind auf unsere Unterlagen, d. h. die
druckschriftlichen Vorveréffentlichungen, angewiesen. Bei
der Priufung der Anmeldungen wird vom Prifer mit dem
Anmelder dartiber verhandelt, wie die von ihm beschriebene
Erfindung aufzufassen und wie anderseits der Stand der
Technik ist. Daraus ergibt sich die Feststellung der Er-
findung, die dann bekanntgemacht wird. Wir kénnen
also z. B. einen sehr wesentlichen Punkt, die sogenannte
offenkundige Vorbenutzung, nur in den seltensten Féllen
vor der Bekanntmachung ins Feld fihren. Das muB von
auBen an uns herangebracht werden, und dazu ist auch
in erster Linie der Einspruch geeignet. Im Sinne der
betreffenden Industrie ist es auBerordentlich zu begrifen,
daB Stellen geschaffen werden, die sich ausschlieBlich
dieser Aufgabe widmen und denen die Erfahrung der
Praxis und die Kenntnis der lebendigen Technik zur Seite
stehen, so dal die Vorprifung in dieser Hinsicht ergénzt
werden kann.

Der Vortragende hat gesagt, es kamen viele Fehl-
entscheidungen vor. Dieses Wort »Fehlentscheidung« muf
aber richtig aufgefalt werden. Die Urteile werden auf
Grund dessen, was nach unserer felsenfesten Uberzeugung
als Stand der Technik und Wesen der Erfindung festgestellt
worden ist, geféllt. Irrtimer kdnnen dabei natirlich Vor-
kommen, denn es ist ein sehr umfangreiches Material aus-
zuwerten. Ich méchte darauf hinweisen, dal das Patentamt
eine sehr groBe Bibliothek besitzt, die Uber 200000 Bé&nde
technische Literatur, 97000 Bénde Patentschriften und
1200 technische Zeitschriften verfugt, von denen 1000 bei
den Vorpriufern umlaufen. Selbstverstandlich entfdllt von
diesem Schrifttum auf jedes Sondergebiet nur ein Teil.
Wiederholt hat daher die Bibliothek des Reichspatentamts
mit Erfolg auf die reichhaltige Bucherei des Bergbau-
Vereins zurlckgegriffen. Es kommt aber auch vor, daR
umgekehrt der Bergbau-Verein unsere Bibliothek in An-
spruch nimmt.

Einspriche missen, wie Herr Vogelsang hervor-
gehoben hat, mit guten Grinden versehen sein, und ich
kann verraten, dalf diese guten Grinde in vielen Ein-
sprichen diejenigen sind, die eben schon der Vorprifer
angezogen hat. Vereinzelt kann sich einmal bei den daran
geknlpften Erdrterungen ergeben, daB der Priufer eine
andere Auffassung von den Verdffentlichungen gehabt hat
und daB die bereits angefiihrten Unterlagen fur eine Patent-
versagung doch noch durchschlagend sind. Aber das ist
verhéltnisméagRig selten.

Der Vortragende hat, wie auch Herr de la Sauce, sein
Bedauern dariuber ausgesprochen, dal auf Erfindungshdhe
beim Reichspatentamt wenig Wert gelegt werde. Einige
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von ihnen gegebene Beispiele erweckten ja auch den Ein-
druck, als ob da gewissermafen leichtsinnig gearbeitet
worden wére. Die Entscheidung ist jedoch vielfach sehr
schwierig. Die Praxis der Patentrechtsprechungen hat
schon verschiedene Falle gezeitigt, in denen das Patentamt
ablehnend entschieden und es sich nachtrdglich heraus-
gestellt hat, daB es sich um eine ganz wichtige Erfindung
handelte. Ich erinnere da z. B. an die Anmeldung auf das
bekannte Auerlicht. Auch diese ist zunachst zurlck-
gewiesen worden, weil man ihr keinen technischen Fort-
schritt zuerkannte. Ebenso ist das Bessemer-Verfahren
seinerzeit nicht patentiert worden, weil man es fir eine
naheliegende Sache ansah. Beide Fdlle zeigen, wie vor-
sichtig man in der Beurteilung der Erfindungshdhe sein
muB, und deshalb ist es verstandlich, daB im Zweifelsfalle
das Patentamt Anmeldungen bekanntmacht und es der
Aulenwelt UberlaBt, sich dagegen zu wenden. Selbst-
verstandlich ist es gut, wenn von auBen beizeiten gegen
unberechtigte Patentanspriiche vorgegangen wird, denn
sicher ist es unangenehm fir die Industrie, wenn sie lange
Zeit im ungewissen bleibt, ob irgendein bekanntes Patent
zu Recht besteht oder nicht.

Auf die einzelnen Beispiele kann ich nicht eingehen,
zumal da es sich vielfach um schwebende Verfahren
handelt. Ich méchte aber noch auf Verschiedenes hinsicht-
lich der Abhéngigkeit, des Widerstreites, von Patenten
hinweisen. Widerspriche koénnen verschiedener Art sein.
Einmal kann sich der Schutzbereich eines Patentes mit
dem Begehren der Anmeldung deckcn. Der § 3 des Patent-
gesetzes sieht ndmlich vor, daR der erste Erfinder eine
Erfindung patentiert bekommen kann, die nicht noch einmal
geschitzt werden darf. Dieser Fall wird von vornherein
gepruft. Ob aber eine Anmeldung von einer &ndern ab-
hé&ngig ist, pruft nicht das Patentamt, sondern das ordent-
liche Gericht. Das liegt daran, daB das Patentamt die
allgemeine Aufgabe hat, Schutzrechte festzustellen. Bei
Abhéngigkeitsklagen aber wird das Patentrecht nicht neu
festgestellt, sondern nur untersucht, ob der Besitzer eines
jungern Patentes bei dessen Ausfiuhrung ein anderes alteres
Patent mitbenutzt. Ist dies der Fall, dann muR er naturlich
dem é&ndern Lizenzen zahlen.

Der Vortragende hat die Meinung gedufert, man melde
Patente am besten mdglichst Uberhaupt nicht an; die
einzelnen Werke oder sonstigen Urheber irgendwelcher
guten Gedanken sollten diese &ndern mitteilcn. Diese Mit-
teilung ist natirlich nur dann ungefdhrlich, wenn man
dafir sorgt, daB dadurch gleichzeitig der Erfindergedanke
o0ffentlich bekannt wird. Da ist der Weg ausgezeichnet,
daB man Erfahrungen und Anregungen aus den Betrieben
sammelt, wie es Herr de la Sauce schon angedeutet hat,
daB z. B. neue Vorschlage aus dem Betriebe dem Bergbau-
Verein an die Hand gegeben werden, damit sie etwa in
der Zeitschrift »Gluckauf« zur Verdffentlichung gelangen.
Dann ist nicht die Mdglichkeit gegeben, daR gleich, nach-
dem der Gedanke aufgetaucht und bevor er als offentlich
bekannt nachweisbar ist, irgend jemand ihn sich patentieren
1&Bt; denn das ist natlrlich noch schlimmer, als wenn der
Erfinder, der zuerst den Gedanken gehabt hat, dieses
Patent bekommt.

Streitigkeiten lassen sich da, wo Rechte gegeneinander
in Widerspruch geraten, nicht vermeiden, und deshalb wird
man auch kiinftig fir und wider Patente kédmpfen. Das
Patentamt kann aber naturlich nicht die Belange eines
besondern Kreises ins Auge fassen, sondern muf rein sach-
lich und kaltblitig entscheiden, ob ein technischer Vor-
schlag patentfahig ist oder nicht. Es ist dankenswert, daR
die Industrie das Patentamt in diesem Bestreben durch
Schaffung von Stellen unterstitzt, die ihm die Feststellung
des Standes der Technik auf Grund von Betriebs-
erfahrungen erleichtern.

Patentanwalt Dipl.-Ing. Stern, Essen: Die Patent-
anwaltschaft, als deren Mitglied ich hier spreche, kann
es nur dankbar begruBen, wenn sich ein wirtschaftlich
so bedeutsamer Kreis, wie der Bergbau es ist, mit dem
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Patentwesen befalt und seine Einstellung zum Patent-
wesen offen kundtut. Ich méchte die Aufmerksamkeit noch
ganz kurz auf Dinge lenken, die hinter dem Patent-
erteilungswesen, né&mlich auf dem Gebiete der Patent-
rechtsprechung, liegen.

Aus den Ausfihrungen der Vorredner ging hervor,
wieviel erbitterte Kadmpfe um die Patenterteilung gefihrt
werden; dann kommt in Verletzungsféllen noch die Recht-
sprechung und beurteilt von sich aus die Patenterteilung
aufs neue. Da liegen die Verhdltnisse nun so — ich ver-
rate dabei durchaus keine Geheimnisse —, da nach Ablauf
der Nichtigkeitsfrist der Inhaber des Patentes das Bestreben
hat, dieses mit Hilfe der Gerichte in einem mdglichst
weiten Umfange ausgelegt zu bekommen, an den das
Patentamt bei weitem nicht gedacht hat. Hinsichtlich dieses
Bestrebens pflegen sich die Gerichte, unter Fuhrung
des Reichsgerichts, nicht nur vom Wortlaut des Patent-
anspruchs, sondern auch vom Inhalt der gesamten Patent-
schrift loszusagen und auf die Patenterteilungsakten zu-
rickzugehen. Diese Schriftsticke sind aber erst zugénglich,
wenn eine Verletzung des Patentes behauptet wird.

Im Verletzungsstreit rollen die Gerichte ferner den
Stand der Technik zur Zeit der Anmeldung und von Grund
aus erneut auf, d. h. nicht nur so weit, wie das Patentamt
den Stand der Technik im Patenterteilungsverfahren be-
ricksichtigt hat, sondern auch, soweit der der Verletzung
Bezichtigte neues Material zum Stande der Technik bei-
zubringen vermag. Das Bestreben der Gerichte geht hierbei
dahiu, tber den Wortlaut der Patentschrift hinaus Schutz
zuzuerkennen fir alles, was nach dem, das die Parteien
Uber den Stand der Technik beigebracht haben, als neu
im Rahmen der Erfindung anzusehen ist, wahrend ander-
seits bei den Anspruch treffendem Material der Patent-
schutz auf den nackten Wortlaut des Patentanspruchs
beschrankt wird.

Fur die Frage der Patentauslegung gibt es drei Rich-

tungen. Die eine geht dahin, sich an den Wortlaut des
Patentanspruchs zu halten (so z. B. die amerikanische
Praxis), die zweite will, unserer Rechtsprechung ent-

sprechend, das Patent unbekimmert um den Anspruchs-
wortlaut im Verletzungsstreit so weit auslegen, wie es
der Stand der Technik gestattet, und die dritte, die des
Mittelweges, geht dahin, Halt zu machen vor dem Inhalt
der Patentschrift selbst, d. h. die Rechtsprechung dahin zu
bringen, daR sie sorgsam bemuht ist, nicht Erfindungs-
gedanken in die Patentschrift hineinzutragen, die auch der
Fachmann aus ihr nicht herauszulesen vermag, sondern die
mit Spitzfindigkeiten nachtraglich hineingetragen worden
sind, und dies vielleicht auch nur, indem man die Akten
von vorn bis hinten mit dem Ziel einer nachtrédglichen
Erweiterung des Erfindungsgedankens studiert hat.
Angesichts der vorgeriuckten Zeit mufl ich es mir
versagen, diese hier nur ganz kurz angeschnittenen
Verhéltnisse noch weiter auszufithren und mit Bei-
spielen zu belegen. Es schien mir jedoch fir den hier
vertretenen Kreis dienlich zu sein, daB auch die Frage
der Patentauslegung hier einmal angeschnitten wurde.
Zu welchen Ergebnissen man auch kommt, mag man es
als erwiinscht erachten, daR die Rechtsprechung sich eng
an den Patentanspruch hélt, wobei man aber den Be-
langen der Patentinhaber sicherlich nicht gerecht wird,
mag man die heutige Rechtsprechungspraxis der Gerichte
billigen, oder mag man zu der Ansicht kommen, die Recht-
sprechung sollte kunftig inehr eine mittlere Linie be-
schreiten, indem sie sich mehr als bisher an den Inhalt
der Patentschrift halt, was ich im Sinne der Rechtssicherheit

als notwendig erachte, es lag mir daran, hierauf die Auf-

merksamkeit auch dieses Kreises einmal in Kirze hin-
zulenken,

Dr.-Ing. Roelen: Wir danken dem Vortragenden fir
seinen Vortrag, der vielen erst diesen Zweig der bergbau-
lichen Abwehr und Behauptung nédhergebracht hat, sowie
den Herren, die an der Aussprache teilgenommen und be-

achtliche Wege aufgezeigt haben. Der Bergmann ist von
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Haus aus uneigenniutzig und hilfsbereit, nicht nur in der
Stunde der Gefahr. Diese Kameradschaftlichkeit auBert sich
auch hier mehr als in &ndern Berufen in der Weiterleitung
von Erkenntnissen und Fortschritten von Mann zu Mann
und hat nicht am wenigsten dazu beigetragen, dal unsere
Bergbaukunst den zahlenméRig belegten hohen Stand ein-
nimmt. So sind gerade die bahnbrechenden Gedanken fur
bergménnische Verfahren und Betriebsumstellungen, die
gewiB patentfdhige Erfindungen darstellen, in die Praxis
lbergegangen, ohne dall auch nur der Name des Urhebers
damit verbunden ist. Diesen ungenannten Bahnbrechern
gilt unser besonderer Dank.

Allgemach st aber der Bergbau fast zu einem
Maschinenbetrieb geworden, und damit hat der Kreis derer,
die glauben, im Bergbau Bescheid zu wissen und ihm
Patentlésungen zu bringen, eine erhebliche Erweiterung
erfahren. Der Bergbau-Verein hat die sich daraus er-
gebende Gefahr fir unberechtigte, zusdtzliche Betriebs-
belastungen erkannt und in dankenswerter Weise zu deren
Abwehr flr alle gemeinsam eine sparsamst arbeitende Priuf-
stelle eingerichtet, wobei er sich in gleicher Linie wie
unsere Freunde in der Braunkohle bewegt. Wir sind im
Bergbau keine Gegner, sondern Freunde der wirklichen
Patente. Wir gonnen dem Erfinder nicht nur seinen Ruhm,
sondern auch seinen Verdienst und sind auch nicht un-
gerecht in einer Zeit, die dem Werksleiter die An-
erkennung nicht zollt und ihn zwingt, angesichts der Not
sozusagen Tag fir Tag Patentideen zu haben und durch-
zufuhren, um sein Werk durch die F&hrnisse durch-
zubringen wund seiner Belegschaft die Arbeitsstatte zu
erhalten.

Erfindungen bedeuten Fortschritte, und wenn ihre Ver-
wirklichung in eine schwere Zeit, wie die Gegenwart,
fallt, so konnen der Natur der Erfindungen nach die Sorgen
nicht vom Fortschritt herkommen. Der Fortschritt ist der
groRte Arbeitgeber, und fast méchte man sagen, dal wir
in einer Zeit leben, in der der Fortschritt nicht groB genug
ist, weil der Unternehmer, der Tré&ger des Fortschritts,
keinen Spielraum hat. Weiten wir diesen Spielraum und
bereiten wir damit einer bessern Zeit den Weg.

Der Erfinder, dem der Gotterfunke leuchtet, der in
sorgenvollen Né&chten und unentwegter Arbeit der Natur
die Gesetze ablauscht und ihre Kréafte der Menschheit-
dienstbar macht, wird zum groRten Arbeitgeber und da-
mit zum hochsten Wohltater der Menschheit. Ein solcher
Mann ist in diesen Tagen von der Erde gegangen. Der
Vorsitzende des Bergbau-Vereins, Dr. Brandi, hat an ihn
erinnert: Thomas Alva Edison, der lebend schon zum
Sinnbild von Erfindung, Fortschritt und rastlosem Dienst an
der Menschheit geworden ist. Was wdre die Welt ohne
die Schonheiten, die der Geist Edisons ihr verliehen hat!
Kaum gibt es eine Hitte auf dem weiten Erdenrund, die
nicht seine Zeichen beherbergt. Die Nacht ward zum Tag
und Sang und Schall so unvergénglich wie die Berge.
Durch sein Wirken erhielten Millionen Arbeit und Aus-
kommen, wurden der Menschheit neue Reiche dienstbar
gemacht, die Menschen einander ndhergebracht. Wir Berg-
leute fuhlen uns ihm besonders zugetan. Dem Dunkel der
Schachte hat er die Ewigkeit genommen; indem er die
Elektrizitdt im Akkumulator in Fessel legte, gab er
dem Bergmann das sicherste Geleucht und verbannte die
ziindende Flamme aus seiner Hand. Auf wen gilt besser
als auf Edison Goethes Wort: »Es wird die Spur von
seinen Erdentagen nicht in Aonen untergehn.«

In der Trauer um diesen heimgegangenen GrofRen der
Technik und des Fortschritts fuhlen wir uns eins mit jenem
groBen Lande, dessen stolzbewufter Sohn er war. Mit
Ilhnen wiinsche ich zum Besten der Menschheit, dall ein
neuer Edison erstehe, der fir Millionen brachliegender
Hénde ein neues Wirkungsfeld und Arbeit schafft.

In der von Bergwerksdirektor Dr.-Ing, eh. Brandi gelei-
teten Nachmittagssitzung berichtete zuerst Bergassessor
Dr.-Ing. Haack Uuber eine Studienreise durch die
Sowjet-Union, die er im Auftrdge von Bergwerksdirektor
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Dr.-Ing. eh. Knepper, stellvertretendem Vorsitzenden der
Vereinigte Stahlwerke A. G., gemeinsam mit Bergassessor
Dr.-Ing. M. Knepper im Laufe des Sommers 1931 unter-
nommen hatte. Der Reiseweg fuhrte zu den Hitten und
Erzlagerstatten des Urals, weiter zu dem 2000 km dstlich
des Urals gelegenen Kohlenbecken von Kusnetzk, das die
Kohlengrundlage der im Aufbau begriffenen Uralindustrie
bildet, sodann nach SidruBland in das Donezbecken, wo
ebenfalls Gruben und Hitten besichtigt wurden, und
schlieflich zu den Erdéllagern von Baku.

Nach Hinweis auf die wirtschaftlich und politisch be-
deutsamen Beziehungen zwischen Deutschland und RuR-
land erdrterte der Vortragende im besondern die Frage,
ob die neuen Riesenwerke des Funfjahrsplanes in erfolg-
reichen Wettbewerb mit der européischen Industrie treten
kdénnen. Diese Frage wurde ausdricklich verneint. Zu-
néchst verfiigt man keineswegs Uber eine geschulte oder
leicht ausbildungsfahige Arbeiterschaft, was in der klein-
bauerlichen Vergangenheit des russischen Volkes und in
der ungeheuern Weite des russischen Raumes, ferner in
dem harten Klima begrindet ist. Qualitdtsware hat deshalb
die russische Industrie nie zu liefern vermocht. Die Arbeits-
leistung der Leute ist bei obendrein verklrzter Arbeitszeit
viel zu gering, um eine billige Erzeugung zu gestatten.
Dazu fehlt es vorldaufig an den erforderlichen Verkehrs-
mitteln, die eine Voraussetzung fur die Verwirklichung
der Plane des Finfjahrsplanes hinsichtlich der Kohle und
des Eisens sind. Die unglinstige Verteilung der Rohstoffe
fihrt zu ganz auBergewdhnlichen Frachtvorbelastungen
je t Eisen. Wenn die Kohle von Kusnetzk 2000 km zu den
Hitten des Urals gefahren werden inuf, so bedeutet das,
billigst und Uber deutsche W&hrung gerechnet, eine Vor-
belastung je t Roheisen von 45 M. An der Tatsache,
daB in Nordamerika schon eine Landfracht von rd. 700 km
die Wetthewerbsféahigkeit der Erze vom Obern See gegen-
tUber der Erzanfuhr Uber See von Schweden, Chile und
Kuba aufhebt sowie an der Rohstoffanfuhr bei der Eisen-
industrie des Ruhrbezirks 148t sich deutlich die ver-
nichtende Wirkung langer Wege (ber Land fir industrielle
Rohstoffe und Erzeugnisse erkennen. Wenn die Hitten des
Urals spater nach Europa ausfihren wollen, so ist nicht
nur eine Vorfracht von 45 jlt/t, sondern auch eine Fracht fiur
die Fertigerzeugnisse in mehr als gleicher H6éhe zu Uber-
nehmen. Die so hdufig gehdrte Anschauung, der Russe
rechne die Frachtausgaben einfach nicht an; ist abwegig;
denn schlieBlich werden auch dort Gilter des Landes und
Arbeitskrafte verbraucht, was irgendwo zum Ausdruck
kommen mufB. Im dbrigen ist bekannt, daR die russische
Industrie selbst in dem frachtgiunstig gelegenen Donez-
becken immer durch ein Hochschutzzollsystem gegen den
auslandischen Wettbewerb geschitzt werden mufite, womit
auch kunftig zu rechnen ist. Fir den Deutschen empfiehlt
es sich, den russischen Aufbau mit allen Mitteln seiner
Technik zu fordern, zumal da andere Vdlker ihm diese
Aufgabe sonst gern abnehmen werden.

Wenn der Russe heute eine Schleuderausfuhr betreibt,
so geschieht es unter dem Zwange, die notwendigen
Mittel fir die Awusfiilhrung des Funfjahrsplanes zu be-
schaffen. Das geht aber auf Kosten der gesamten Volks-
wirtschaft und hat heute schon dahin gefiuhrt, daf die
Bevolkerung unter den schwersten Entbehrungen lebt.
Dieser Entbehrungszustand wirde sich auf unabsehbare
Zeit verldngern, wenn man nach Fertigstellung des Finf-
jahrsplanes mit den teuer hergestellten Erzeugnissen der
neuen Industrie die Schleuderausfuhr fortsetzen wollte. Dies
ist deshalb nicht zu erwarten, zumal nach dem ersten
Funfjahrsplan der zweite und schlieRlich noch der dritte
folgen wird. Mit dem zunehmenden Aufbau der Industrie
wird der Eisenbedarf des Landes, den man heute schon
bei weitem nicht zu decken vermag, so groBR sein, daf
fir eine kostspielige Ausfuhr, allein zum Zwecke der Be-
unruhigung des Weltmarktes, nichts Ubrig bleibt. Die Aus-
fihrung des Funfjahrsplanes ist im wesentlichen fremde
Arbeit, wobei die russische Volkswirtschaft trotz der
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riesigen Rohstoffquellen aulRergewdhnlich stark angespannt
wird.

Zum SchluB seiner Ausflihrungen vertrat der .Vor-
tragende die Ansicht, daB man zur Erkl&drung der heutigen
Zustdnde in Sowjet-Ruflland immer an den asiatischen
Charakter des Landes denken misse. Die sowjetrussische
Regierungsform sei eine absolut russische Ld&sung von
Staats- und Wirtschaftspolitik, die in der russischen Ge-
schichte namentlich in der Herrschaft Peters des GroRen
ihre Beispiele habe. Die kommunistische Lehre erscheine
nur als Beiwerk bei Betrachtung der grofen geschicht-
lichen Zusammenhdnge des russischen Reiches. Der
Kommunismus habe sich in RuBland inreiner russisch-
asiatischen und gleichzeitig nationalistischen Ldésung der
Staats- und Wirtschaftsfihrung verkérpert und misse so
gewertet werden. Das wirtschaftliche Schicksal der
Menschen sei in das Gegenteil von dem verwandelt worden,
was vorgeblich Sozialismus und Kommunismus anstrebten.
In RuBland sei der Beweis erbracht, daB beides nur
Schlagwadrter seien und praktisch sich nur verantwortungs-
bewufBte Privatwirtschaft und birokratisch verantwortungs-
lose Planwirtschaft unter gleicher Herrschaft von »Soll
und Haben« als Wirtschaftsformen gegenuberstédndeu.
Von der Tatsache, daB es nichts Kostspieligeres gebe
als die Planwirtschaft in RuRland, k&nne sich jeder
Uberzeugen. Diese sei nur in dem weiten Rufland mit
seinen passiven Menschen mdglich, die in dem Sowjet-
system im Vergleich zu ihrer dumpfen Vergangenheit eine
schicksalhafte Verbesserung sahen. Russische Verfahren
nach Deutschland zu Ubertragen, wirde sofort den Zerfall
des Reiches zur Folge haben. Diese Erkenntnis sollte dem
deutschen Volke endlich Veranlassung geben, sich auf
seine eigenen weit tUberlegenen Kréfte und auf die hervor-
ragenden Bedingungen des deutschen Vaterlandes zu be-
sinnen.

AnschlieRend auBerte  sich
Spackeier, Breslau, uber eigene
Sowjet-RufRland wie folgt:

Ich hatte im vorigen Jahre Gelegenheit, quer durch
RuBland nach Solikamsk am Fufe des Urals zu fahren, wo
sich seit Jahrhunderten Salinenbetriebe und daher 2 kleine
Stadtchen befinden. Aber was ist alles in dieser sonst ein-
samen Gegend aufgebaut worden! Man rechnet mit Ablauf
des Funfjahrsplanes mit einer Forderung von rd. 5 Mill. t
Kalirohsalz, die Uberwiegend auf Chlorkalium verarbeitet
werden. Heute ist eine Salinen- und Sodaproduktion von
12 Mill. t vorhanden und deren erheblicher Ausbau vor-
gesehen. Unmittelbar daneben sind groBe Stickstoffwerke
im Bau. Etwa 100 km entfernt liegt das Steinkohlenbecken

Professor  Dr.-Ing.
Reiseerlebnisse in

von Kisel, und das ganze Riesengebiet am Rande des
Urals bietet in bezug auf die Steinkohle offenbar noch
mancherlei  Entwicklungsmdéglichkeiten. Eine Doppel-

schachtanlage steht in Férderung, weitere sind im Abteufen
begriffen. Diese ganze Industrie hdngt an einer eingleisigen
Gebirgsbahn. Diese erreicht Gber die Vorhdhen des Urals
hinweg die sogenannte Bergwerksbahn, die noch die
ganzen groBen Erzlagerstatten des Urals erschlieBt. Aller-
dings verfugt das Gebiet auch Uber einen Wasserweg. Die
Kama, der grofRte NebenfluB der Wolga, ist bei gutem
Wasserstande fir Kéhne bis zu 20001 schiffbar. Sie ist von
den Kalischdchten nur 5 km entfernt, aber nur 5 Monate
im Jahr eisfrei; bei den vielen Windungen der Flisse
braucht ein Schleppkahn bis zur sudlichen Wolga, wo die
Absatzgebiete liegen, mehrere Wochen, kann also im
ganzen Jahre hdchstens 3 Reisen machen. Man sieht
schon daran, welche Schwierigkeiten im Verkehrswesen
liegen. Trotzdem bin ich der Auffassung, da das Aus-
bauprogramm des Funfjahrsplanes, wenn auch vielleicht
nicht in 5 so doch in 6 oder 7 Jahren durchgefihrt wird.
Die zweite Frage ist, ob das Produktionsprogramm, d. h.
die beabsichtigte Hohe der Erzeugung, erreicht wird, und
da glaube ich, ein Fragezeichen machen zu sollen. Fir den
Wettbewerb RuRlands auf dem Auslandsmarkt ist das aber
nicht entscheidend.
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Dr. Haack hat die nationale Entwicklung hervor-
gehoben, die ich noch mehr unterstreichen mdéchte. Einen
Internationalismus im deutschen Sinne findet man in
RuBland nicht. In Wirklichkeit handelt es sich dort um
eine, ich mochte sagen, staatsnationale Bewegung. In-
wieweit es der Regierung mdglich ist, den Arbeiter mit
dieser nationalen Welle fortzureifen und ihn zu tatkréaftiger
Arbeit heranzuziehen, ist eine Frage, die man als Reisender
nur sehr schwer zu beurteilen vermag. Offenbar steht aber
der Regierung eine vorzugliche Kenntnis der Psyche des
Arbeiters zur Seite. Ich habe in keinem Lande sonst ge-
funden, dal es die Regierung so gut versteht, den Geist
weiter Kreise der Bevdlkerung in ihrem Sinne zu lenken.
Fur ihre Anpassungsfahigkeit an die gegebenen Ver-
haltnisse diene nur ein Beispiel. Da gelernte Arbeiter sehr
gesucht sind, gibt es kaum ein Land in der Welt, wo der
Unterschied im Verdienst des gelernten und des ungelern-
ten Arbeiters grofer ist als in Sowjet-RuBland. Es lohnt
sich also, etwas zu lernen. Man wird sich auf diese Weise
ganz zweifellos einen gelernten Arbeiterstamm heran-
bilden, der auch geistig Uber dem Normalrussen steht.

Schlieflich sei kurz auf die Frage der Wettbewerbs-
fahigkeit RuBlands und seines Auftretens auf dem Aus-
landsmarkt eingegangen. Gerade diese Frage mufl man
vom staatsnationalen Standpunkt aus betrachten. DalR, wie
Haack meint, die groBen Befdrderungskosten die Ausfuhr
unwirtschaftlich gestalten, wird sicherlich auf die Dauer
das Entscheidende sein. Zunachst dirfte aber die Frage der
Wirtschaftlichkeit und der Hohe der Frachtkosten fur die
Russen keine entscheidende Rolle spielen. Der Sowjetstaat
kalkuliert anders. Wenn er den Leuten das Recht auf Arbeit
und Brot gibt, so legt er ihnen dafur auch die Pflicht zu
arbeiten auf. Wahrend wir Arbeitslosenunterstitzung
zahlen, verlegt man dort die Leute dahin, wo es Arbeit
gibt. Der Staat nimmt das Recht der Umsiedlung fir sich
in Anspruch. Die Sowjetregierung richtet ihre Ausfuhr nach
der Frage: Was bekommen wir dafir wieder herein, und
was erreichen wir fiur die gesamte Volkswirtschaft? Sie
beurteilt dabei die Wirtschaftlichkeit in ihrer Weise, d. h.
nicht im Sinne des sogenannten Kkapitalistischen Systems,
das Geld verdienen will, sondern lediglich von ihrem
staatsnationalen Standpunkt aus. Gerade fur die Anfangs-
zeiten der russischen Produktion nach Durchfihrung des
Funfjahrsplanes ist daher mit einem russischen Angebot auf
dem Weltmérkte zu rechnen.

Der zweite Vortrag von Universitatsprofessor Dr.
Friedrich  Glum, Generaldirektor der Kaiser-Wilhelm-
Gesellschaft zur Férderung der Wissenschaften, behandelte
das Thema: »Freiherr vom Stein und unsere Zeit.«
Fragt man sich, was der Freiherr vom Stein uns als Erzieher
deutscher Gegenwart sein kann, so mufl man weit Uber
seine Tatigkeit als Verwaltungsbeamter, ja als Minister
hinausgreifen. Die GroRe Steins beruht auf seinem
Charakter, seinem Verantwortungsgefihl, seinem sittlichen
Ernst, seiner Vaterlandsliebe, seiner Gottesfurcht, einem
Geist der Freiheit und Unabhdngigkeit, der sich uber alle
Schranken des Faches, der Konvention und des persdn-
lichen Vorteils hinwegzuheben vermochte und ihn be-
fahigte, uberall da einzugreifen, wo er glaubte, durch den
vollen Einsatz seiner Persodnlichkeit etwas erreichen zu
kénnen, auf der Zé&higkeit, auch trotz aller MiRerfolge
an dem einmal fir richtig erkannten Ziel festzuhalten,
die in den stolzen Worten zum Ausdruck kommt: »Nur
wer sich selbst ganz aufgibt und in mutloser Untétigkeit
sich dem Geschick UberldRt oder unterwirft, der ist ganz
und fir immer verloren.«

Verfehlt wére es, wie es vielfach bei den Steinfeiern
geschehen sei, bei der Wiirdigung den Freiherrn vom Stein
unter die Rubrik »Verfassung und Verwaltung« zu bringen.
Stein habe eine gewaltige diplomatische Leistung am Hofe
des Zaren und spdater im Hauptquartier vollbracht. Wéare
es ihm nicht geglickt, in der Stunde groRter Gefahr den
russischen Zaren gegen nationalrussische Staatspolitik und
gegen Entschluflosigkeit und Schwéche deutscher Fursten
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und Staatsmé&nner immer wieder zum Durchhalten des
Befreiungskampfes bis zur endglltigen Vernichtung
Napoleons zu bewegen, so wdare es Bismarck nicht mdég-
lich gewesen, das Deutsche Reich, dessen Wieder-
herstellung und Erneuerung Stein trotz unermidlicher
Anstrengungen nicht zu erreichen vergdnnt gewesen war,
unabhdngig und stark in der Mitte Europas aufzurichten.
Dal Bismarck dies gelang, verdankte er den militarischen
Kréaften Preuflens, zu denen in der Befreiungszeit Stein
neben Scharnhorst und Gneisenau ebenfalls den Grund
gelegt hat.

Die Parteien haben sich in ihrem Bestreben, Personen
als Kronzeugen fir ihre Parteiprogramme zu finden, des
Freiherrn vom Stein bemdchtigt und ihn als Liberalen,
Republikaner und Demokraten angesprochen. Zu Unrecht,
denn Stein wollte weder die Republik noch die Demokratie,
sondern die Entwicklung der konstitutionellen Mon-
archie auf stdndischer Grundlage. Sein Kampf galt dem
Absolutismus, der Birokratie. Die Selbstverwaltung war
far ihn ein Mittel, das Volk zu einer Nation zu erziehen.
Auch seine wirtschaftspolitische Téatigkeit wirde man ver-
kennen, wenn man sie als liberal bezeichnen wollte. Stein
hat die Lockerung der Fesseln des Birgertums und Bauern-
tums nicht irgendwelcher Theorien wegen betrieben oder
um die Stdnde zu zerschlagen, sondern um sie von der
Bevormundung zu befreien, die sie sich selbst und die
der Staat ihnen auferlegt hatte. Er wollte ihre Kasten-
schranken niederlegen, den Kastengeist beseitigen, damit
sie sich zusammenfinden konnten in einem gemeinsamen
Staatsgefuhl.

Es waére vollig falsch, Stein und seine politischen Ideen
in ein politisches System einzuordnen. Seine Aufgabe war,,
ein vollig zusammengebrochenes Staatswesen wieder auf-
zurichten und in ihm einen Uberméchtigen Gegner zu be-
k&mpfen. Das Ziel war der Staat, das Mittel die Nation,
die er politisch eigentlich erst geschaffen hat. Stein war
einer der ganz groRen Heroen des nationalen Gedankens.
Aber sein Staat konnte die Burger nur dann zu einer
Nation erziehen, wenn er nicht der obrigkeitliche Vernunft-
und Wohlfahrtstaat des 18. Jahrhunderts blieb, sondern
ein sittliches Reich wurde, fir das Opfer zu bringen eine
sittliche Pflicht aller Stdnde war. Hier berlhrte sich seine
Staatsauffassung mit der konservativen Staatsidee.

Der Freiherr vom Stein ist uns Vorbild und Fuhrer
fur die Zukunft, in der die Weichlichkeit und Selbst-
sucht unseres Jahrhunderts durch sittlichen Ernst, Ver-
antwortungsgefihl und Opfersinn gegeniber der Nation
Uberwunden werden missen. Gemeinsinn und Opfergeist
des selbstlosen, nur an das Wohl von Gemeinde und Staat
denkenden Birgers sollten wieder mehr an die Stelle
des Geschéaftssinnes, der Magistrats- und Parteibtirokratien
treten. Auch in der Wirtschaft kann die Bevormundung
durch den Staat und andere Birokratien ein MaR erreichen,
das die Verantwortungsfreudigkeit und die Wagnislust
laéhmt und die Entwicklung der Nationalwirtschaft in ge-
fahrlicher Weise hemmt. Wir haben alle gelernt, auch auf
die Wirtschaft sittliche Grundsdtze und MaRstidbe an-
zuwenden und von den in ihr Tatigen Opfersinn und
Gemeinsinn zu verlangen. Aber einen abstrakten Kollek-
tivismus, einen schematischen Burokratismus auf die
Wirtschaft (bertragen, heift die Nationalwirtschaft und
den Staat zugrunde richten. Und das sollte man der Jugend
von heute, die angeblich nur kollektivistisch leben und
empfinden kann, immer wieder sagen: Wenn das
Individuum nicht wieder in Wirtschaft und Staat zur Gel-
tung kommt, nicht das hemmungslos Schaltende, sondern
das sittlich Verantwortliche, werdet ihr nie die Nation
wieder aus dem Dunkel herausfuhren, in dem sie sich
jetzt befindet. Sollte uns nicht da die Personlichkeit,
des Freiherrn vom Stein, der in einzigartiger Weise
aristokratische Grundhaltung und demokratische Ge-
sinnung, Individualismus und autoritdre Staatsgesinnung,
Idealismus und Realismus in sich zu vereinigen gewufRt
hat, ein Fihrer sein kd&nnen? Parteiprogramme und
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Partei-ldeologien sind verbraucht, Liberalismus und
Konservatismus Schlagworte geworden. Sollte nicht die
Zukunft einem Nationalismus gehdren, der wie Stein
Individualismus und autoritdre Staatsgesinnung, Idealismus
und Realismus in sich zu vereinigen versteht und von dem
festen Willen durchdrungen ist, das Vergangene voll-
kommener wieder aufzubauen? Parteigeist, Eifersucht und
Neid, vor allem aber ein unbelehrbarer Doktrinarismus
verhindern es, daR die heutigen Menschen und Sténde
Zusammenkommen und Wirtschaft und Staat die Reform
bescheren, ohne die wir in den Abgrund des Bolschewismus
oder der Versklavung geraten missen. Kdénnte sie das
so bescheidene und doch so stolze Wort des Freiherrn
vom Stein belehren: »lch habe nur ein Vaterland, das
heift Deutschland!«

Der zweite Verhandlungstag war der 14. Sitzung
des Kokereiausschusses gewidmet. Nach einleitenden
Worten des Vorsitzenden, Generaldirektors Dr.-Ing. eh.
Pott, nahm Dr.-Ing. Schéafer, Ké&ln-Kalk, das Wort zu
dem hier bereits verdffentlichten Vortrage tUber die wirt-
schaftliche Bedeutung der feinsten Kornklassen
fur die Aufbereitung der Rohfeinkohlel, an den
sich der nachstehende Meinungsaustausch anschlof.

Vorsitzender: Aus den ausgezeichneten Ausfihrun-
gen kann man wohl entnehmen, dafl die seit Jahren ver-
wendete Setzmaschine fir die KorngroBe dber 0,5 mm
bisher noch von keinem é&ndern Verfahren Ubertroffen
worden ist. Das Problem der Aufbereitung unserer Fein-
kohle liegt in der Aufbereitung des feinen Staubes. Das
hierfir vorgeschlagene Verfahren von Lessing hat sich nicht
bewdhrt. Die Flotation ergibt zwar einen reinen Staub,
aber ein Enderzeugnis mit 25% Wasser, das wohl niemand
leichten Herzens seiner an sich schon wasserhaltigen Koks-
kohle zusetzen wird. Den Wassergehalt der Kokskohle
unter 8% zu senken, bedeutet kokereitechnisch keinen
Gewinn. Leider ist es auflerordentlich schwierig, den
Wassergehalt bis auf diese So/lo zu senken, so daB man
sich in den meisten Betrieben mit 9—11 do begnigen muR.
Bemerkenswert ist, daR der Staubgehalt der Kohle infolge
der maschinenmdfigen Gewinnungsverfahren zugenommen
hat. Nimmt man einen durchschnittlichen Feinkohlenanfall
von 5000 an, so muB damit gerechnet werden, daB etwa
10—150do der Forderung aus Staub von 0-1 mm bestehen.
Das sind auBerordentlich groe Mengen, die man unter
keinen Umstdnden der Kokskohle entziehen darf. Man ist
also gezwungen, auch den feinsten Staub in wirtschaft-
licher Weise aufzubereiten, ihn aber auch in einem ent-
sprechend entwd&sserten Zustande der Kokskohle zu-
zugeben. Ich habe bisher immer den Standpunkt vertreten,
daB man im allgemeinen nur solche Kohle mit Wasser auf-
bereiten soll, die das Wasser auf natirlichem physikali-
schem Wege wieder abgibt. Staub von solcher Feinheit,
daB er Wasser bindet, soll man jedoch nach Mdglichkeit
nicht mit Wasser aufbereiten. Wir haben gesehen, daR
die Trockenaufbereitung fur die feinen Staube noch nicht
gentigend durchgebildet ist und wahrscheinlich auch
kinftig keine befriedigenden Ergebnisse liefern wird.

Direktor Arauner, Gelsenkirchen: Die bereits gestern
erfolgte Verdffentlichung des Vortrages bot mir die
Gelegenheit zu einer eingehendem Prifung und Stellung-
nahme. Sicherlich kann man den SchluBworten des Vor-
tragenden nur zustimmen, dal man bei der Gewinnung
und Forderung der Kohle mdglichst auf Einschrédnkung
jeder Staubbildung bedacht sein muB, weil die Schwierig-
keiten und Nachteile der kleinen Koérnung beim Auf-
bereitungsvorgang erheblich sind. Aber ich firchte sehr,
daB diese Anregung ein frommer Wunsch Dbleiben
wird und muf, denn die feinsten Kornklassen sind, wie
bereits ausgefihrt worden ist, durch die neuzeitlichen
Abbauverfahren bedingt. Auf allen Zechen kann man fest-
steilen, daB in den letzten 10-12 Jahren der Anteil der
Feinkohle um 7-15«/o, bezogen auf die Rohkohle, ge-
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stiegen ist, daR also eine Zeche mit friher 400/0 Feinkohlen-

anfall heute 50°/0 und mehr hat. Die Zahlen des letzten
Jahres, also bei schlechter Marktlage mit Feinkohlen-
Uberflul, lassen allerdings erkennen, daB es durch ge-

eigneten Abbau mdglich gewesen ist, den Anteil an Fein-
kohlen einzuschréanken. Immerhin wird man im allgemeinen
nicht wieder auf den Hundertsatz zurickkommen, der vor
etwa 10-12 Jahren noch fur die Gesamtrohkohle be-
standen hat. Trotz der besondern MaRBnahmen im letzten
Jahr liegt der Anfall an Feinkohle noch um 4—70/0 héher
als etwa 1920. Wenn diese Steigerung z. T. auch auf
der Inangriffnahme anderer Fl6ze beruhen mag, so ist
sie doch hauptsdchlich auf die in der gleichen Zeitspanne
durchgefiihrte Mechanisierung des Abbaus zurickzufuhren.
Da eine Anderung der Gewinnungsverfahren nicht zu er-
warten ist, wird man sich demnach in der Aufbereitung
auch kunftig mit einem groBem Feinkohlenanfall abfinden
muissen.

Der Vortragende hat an Hand von Zahlentafeln und
Waschkurven gezeigt, auf welche Weise man unter den
verschiedenen Voraussetzungen ein moglichst groRes Aus-
bringen der Wé&sche zu erreichen und dabei den Wasser-
gehalt der Kokskohle in ertrdglichen Grenzen zu halten
vermag. Von seinem Standpunkt als Aufbereitungs-
techniker aus hat er groRen Wert auf die Erreichung bester
Wirkungsgrade gelegt. Im Hinblick auf die Wirtschaftlich-
keit des Ganzen, d. h. der Grube, des Tagesbetriebes und
der Kokerei, bedarf es jedoch der Prifung, wie weit man
mit dem Wirkungsgrad der Wéasche gehen soll. Bekanntlich
sind Spitzenleistungen in technischen Betrieben immer
erreichbar, wenn man das notige Kapital aufwenden will;
dabei bleibt aber die Frage offen, ob dann noch
die Wirtschaftlichkeit gewahrt ist. Man mufl also das
Ausbringen der Wasche nicht nur den Erfordernissen des
reinen Forderbetriebes, sondern auch den Maéglichkeiten
der Dampferzeugung und den Bedurfnissen der Kokerei
anpassen. Dann wird man im allgemeinen zwar nicht das
hdéchstmdgliche Ausbringen der Wdésche erzielen, wohl aber
zum MonatsschluR den groften Verdienst des Gesamt-
betriebes, worauf es schlieflich ankommt.

Eine allgemein glltige Vorschrift fir den Betrieb der
Aufbereitung laRt sich naturgemdR nicht geben. Im allge-
meinen wird man das Korn 0-i/i mm als nicht auf-
bereitungsfdhig durch Sichter herausholen und der ge-
waschenen Feinkohle so weit trocken zusetzen, wie deren
Gasgehalt und zuldssiger Aschengehalt es gestatten. Die
Menge des zuzusetzenden Staubes 0—Vi nim héngt ferner
von seinem Aschen-, Schwefel- und besonders dem Salz-
gehalt ab. Hat man jedoch mit Ricksicht auf den Abbau-
betrieb in der Rohkohle auch einen ziemlich hohen Anteil
an Gasflamm- und Gaskohle, so wird man auBerdem den
Zusatz ganz wesentlich von dem gewinschten Gefiige des
fertigen Kokses abhédngig machen mussen. Man darf also
nur so weit zumischen, daR die Beschaffenheit des Kokses
nicht beeintrdchtigt wird. Dieser Mischungsgrundsatz gilt
natirlich nicht nur fir das feinste, sondern auch fir das
grobere Korn.

In diesem Zusammenhang verweise ich auf die
.Méglichkeit, schlecht backende Kohle zu verbessern. Ich
meine damit die Aufbereitung der feinsten Kohle durch
Flotation oder durch elastische Zertrummerung und Sich-
tung nach den Anregungen von Dr. Lehmann. Dieser
hat bekanntlich vorgeschlagen, die Faserkohle nach vorher-
gegangener Zerkleinerung der Rohkohle auszuscheiden
und dann Glanz- und Mattkohle zu Koks zu verarbeiten.
Sein inzwischen verbessertes Verfahren ist zweifellos ge-
eignet, in Zukunft eine ebenso wichtige Rolle zu spielen
wie heute die Flotation. Natirlich wird man nur in Sonder-
fallen davon Gebrauch machen; aber die Behandlung der
Kohle nach petrographischen Grundsédtzen wird sicherlich
in naher Zukunft in den Waschen Eingang finden. Schon
heute scheint man so weit zu sein, daB die Trennung der
Faserkohle von den dndern Kohlenbestandteilen durch eine
besondere Flotation moglich ist. Es ist also anzunehmen.
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daB das genannte Verfahren dazu beitragen wird, die
Schwierigkeiten bei der Aufbereitung der Kohle mit Rick-
sicht auf die Erfordernisse der Kokerei zu Ulberwinden,
wenn man aus Mangel an Fettkohle in allmahlich zu-
nehmendem MaRe dazu ubergehen mufB, den Anteil an
Gas- und Gasflammkohle in der Kokskohle zu erhohen.

Bei der Zumischung des trocknen Staubes zur Koks-
kohle muB man vorsichtig und genau verfahren, damit sich
keine Staubnester bilden; dann kann auch die Kokerei-
leitung keine Einwendungen dagegen erheben. Da man
aber meist bis zu 12 mm Koérnung entstauben muf, fallen
in vielen Féllen unter Berucksichtigung des Oberkorns so
groBe Staubmengen an, dal man einen Teil nicht mehr
trocken zumischen darf. Den uUberschissigen Staub wird
man maoglichst in Kohlenstaubfeuerungen verbrennen oder
als Staub absetzen. In solchen Féllen ist es aber nicht mehr
moglich, die Wasche mit bestem Ausbringen zu betreiben,
weil man wegen des Uberflusses an Staub nur noch fir
ganz geringe Mengen Mittelprodukt Verwendung im
eigenen Betriebe hat. Will man trotzdem das hdchste Aus-
bringen erreichen, so ist jeweils zu uberlegen, ob und
wieweit man die Qualitat der Feinkohle durch einen hohem
Aschengehalt verschlechtern darf, um auf diese Weise
weniger Mittelprodukt zu erhalten. Diese MaRnahme
bringt aber eine Erhéhung des Aschengehaltes im fertigen
Koks mit sich, lauft also auf eine Verstdndigung zwischen
Kokerei und Waéschebetrieb hinaus.

Die vorn Vortragenden in diesem Zusammenhang ge-
nannten Ziffern von 9-1200 Mittelprodukt liegen bereits
hart an der Grenze, meistens jenseits der Grenze der im
Kesselhaus verwendbaren Mengen von Mittelprodukt, be-
sonders dann, wenn die elektrische Energie ganz oder teil-
weise von einer fremden Zentrale geliefert wird. In diesen
Féallen wird man zweckm&Big nur einen kleinen Teil des
Staubes trocken zusetzen, um sich dafir in der Gewinnung
von Mittelprodukt beschréanken zu kdénnen. Der Rest des
Staubes muB dann in Gestalt von Schlamm gemeinsam mit
dem Schlamm der NaBwésche flotiert werden. Dieser Fall
zeigt deutlich, daB man auf hdchstes Wascheausbringen
erst in zweiter Linie Ricksicht nehmen darf.

Die von Dr. Schafer auf dem Umwege ber den
Aschengehalt festgestellten Zusammenhdnge zwischen
Ausbringen und Wassergehalt in  der Kokskohle,

besonders aber die Entwdasserungsmoglichkeiten fir die
verschiedenen Kohlenkérnungen sind zweifellos sehr be-
merkenswert. In einer der Zahlentafeln waren an Beispielen
fertiger Kokskohle Feuchtigkeitsgehalte von 12-15% an-
gegeben. Diese Zahlen sind den Kokereifachleuten mit
Recht schon zu hoch, aber unter den von Schéafer gemach-
ten Voraussetzungen sogar noch zu ginstig, weil man in
Abtropftirmen bei rd. 2000 Anteilen an Korn von 0 bis
12 mm bestimmt nicht auf die genannten Zahlen von 15%
Feuchtigkeit herunterkommen kann. Selbst bei Ver-
wendung von Vakuumfiltern fur das kleinste Korn wird
man bei einer solchen Feinkohlenzusammensetzung nur zu
13-150/0 gelangen.

Will man also den Feuchtigkeitsgehalt solcher Fein-
kohle den Winschen der Kokerei entsprechend verringern,
dann bleibt, abgesehen von der nur in beschranktem
Umfange mdglichen Mischung mit Staub, noch Ubrig, einen
Teil der Kohle kunstlich zu entwdssern. In solchen Fallen
kann man wohl das Ausbringen der W4d&sche um einige
Grade hoher treiben, muB dafur aber teure Einrichtungen
beschaffen und hohe Betriebs- und Kapitalkosten fur die
kinstliche Trocknung in Kauf nehmen. Dies beweist
wiederum die Richtigkeit meiner Behauptung, dafl nur die
Wirtschaftlichkeit des Ganzen fir die Ausbildung der Auf-
bereitung, nicht aber das Ausbringen der Wadésche allein
maflgebend sein darf.

Die mir bekannten Ziffern tUber die Kosten mechani-
scher Trocknung sind 15-35 Pf. je t durchgesetzter Kohle
von vorwiegend griesiger Beschaffenheit. Bei dem
Schleudern des feinsten Kornes 0-1 mm stiegen diese
Kosten in einem Sonderfalle sogar auf etwa 2—2,20 M
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je t durchgesetzten Gutes. Die entsprechenden Zahlen bei
thermischer Trocknung liegen zwischen 0,40 und 1 M
je t Durchsatz, wobei die grdoRere Zahl fir die feinste
Kornung gilt. In einem besondern Falle, in dem es sich
allerdings um die Trocknung lettiger Schldmme zu Mabhl-
gut handelte, wurden sogar 4—5 M/t genannt. Die vom
Vortragenden angegebenen Kosten von 3-7 Pf. bei
mechanischer und von 50 Pf. bei thermischer Trocknung
sind offenbar auf die gesamte Feinkohlenleistung einer
Waésche umgerechnet. Immerhin erscheinen mir die Kosten
der mechanischen Trocknung im Verhdltnis zur thermi-
schen als zu niedrig. Die von mir genannten Zahlen zeigen,
daR die mechanische Trocknung etwa ein Drittel dessen
kostet, was die thermische Trocknung verlangt, wéhrend
Schéfer ein wesentlich unginstigeres Verhdltnis fur die
thermische Trocknung annimmt.

Jedenfalls sind die Mehrkosten fur die kunstliche Ent-
waésserung recht betrachtlich. Daher empfiehlt sich eine
Untersuchung, wie weit man mit dem Wassergehalt in der
Kokskohle heraufgehen darf, ohne einerseits die Kokerei
stark zu benachteiligen, anderseits aber die Wésche nicht
mit zu hohen zusétzlichen Kosten zu belasten. Fur die
Entscheidung ist auch hier wieder die Wirtschaftlichkeit
des Gesamtbetriebes malgebend.

Nach meinen Berechnungen sind die Mehrkosten der
Kokerei je o0 Feuchtigkeit und t Einsatz 3,5-4,5 Pf., ein
nicht gerade kleiner Betrag, dessen ErméfRigung
winschenswert ist. Eine Priufung der ndtigen Aufwendun-
gen in der Wésche zur Herabsetzung des N&ssegehaltes um
1-20/0 ergibt aber, daR man sich im allgemeinen mit einem
Wassergehalt von 10—1200 zufrieden geben soll, weil sonst
der Kapitalaufwand und die Betriebskosten fir die kinst-
liche Trocknung eines Teiles der Kokskohle in der Wésche
héhere Gesamtaufwendungen verursachen, als die Kokerei
durch Ersparnisse wieder hereinzubringen vermag. Erst
beim Uberschreiten des Feuchtigkeitsgehaltes von 12°%
lohnt sich eine teilweise kinstliche Trocknung der Koks-
kohle. Eine Berechnung ergab, daB zur Erzielung einer
Feinkohle von 10% Feuchtigkeit die kiinstliche Trocknung
dann wirtschaftlich wurde, wenn der Feuchtigkeitsgehalt
der Kohle ohne diese etwa 12i/0% gewesen waére.

Je nach der Sachlage wird man natirlich auch schon
bei geringerm Wassergehalt eine Wirtschaftlichkeit der
kinstlichen Trocknung errechnen kdnnen, wenn sich die
Kohle bei hdherm Néssegehalt im Koksofen ungunstig
verhdlt. Ich denke z. B. an treibende Kohlen oder an
solche, deren Backfahigkeit bei groBerm Ndassegehalt er-
heblich nachlalt. Bei der Kokskohle des Ruhrbezirks wird
man durchschnittlich tUberall bis zu 12d0 zulassen kénnen.

Der Zweck meiner Ausfiilhrungen war, im Anschluf} an
die eingehenden und fesselnden Ausfiihrungen des Vor-
tragenden kurz und in grofen Zugen zu zeigen, dal man
das Problem der Herstellung der Kokskohle und damit auch
der Aufbereitung der feinsten Kornklassen im Zusammen-
hang mit dem zuldssigen Wassergehalt nicht trennen darf
von den Erwégungen uber die Wirtschaftlichkeit des Ge-
samtbetriebes, d. h. von Grube, Kokerei und Tagesbetrieb.
Man kénnte sonst zu leicht den Eindruck mit nach Hause
nehmen, dal unser Heil nur im groBten Ausbringen der
Wésche zu suchen sei. Selbstverstandlich soll man bestrebt
sein, in jedem Einzelbetrieb eine mdoglichst hohe Nutz-
wirkung herauszuholen, dabei aber gebiihrend Rucksicht
auf die angeschlossenen Betriebe nehmen. So darf auch
die Frage der Aufbereitung der Kohle nur mit Beruck-

sichtigung der besondern Erfordernisse aller mit der
Widsche zusammen arbeitenden Betriebsabteilungen be-
handelt und geldst werden.

Professor Dr.-Ing. Grof, Breslau: Gewill ist die

Beschaftigung mit den Problemen der Staubkohlen-
aufbereitung auch heute noch wissenschaftlich, technisch
und wirtschaftlich von Bedeutung und Nutzen. Ohne sie
aber im Zusammenhang mit der Gesamtwirtschaftlichkeit
zu betrachten, kann nicht nitzlich daran gearbeitet werden.
Ein mir bekanntes groRes Bergwerksunternehmen lést die
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Staubkohlenfrage sehr einfach, indem es die nicht absetz-
bare Menge mit zum Spiilversatz verwendet; allerdings ist
das keine Kokskohlenzeche. Das Problem der Staubkohlen-
aufbereitung beginnt bereits bei der Setzmaschine, die
noch durchaus verbesserungsbedirftig und -fahig ist.
Selbsttatiger Austrag, gesteuert durch das Bett selbst, und
abnehmender Wasserdruck von der Einlauf- zur Austrag-
seite kdénnen die tatsdchliche Setzmaschinenarbeit noch
mehr der idealen Waschkurve né&hern. Damit ergibt sich
die Mdoglichkeit, bei besserin Reinkohlenausbringen mehr
ungewaschenen Staub zuzusetzen. Dr. Schéafer h&lt die nach
dem Schwimm- und Sinkverfahren in schweren FIlissig-
keiten aufgestellte Waschkurve unter einer Korngréfe von
50 jx flr unzuverldssig. Ich gehe weiter und trenne schon
seit Jahren unter 500 |i nicht mehr im Schwerefeld, sondern
in der Zentrifuge ab, ein schnelles und bis zu den feinsten
Stauben durchaus sicher wirkendes Mittel, In dem Vortrag
sind auch die Maé&ngel des Lessingschen Schwimm- und
Sinkverfahrens richtig klargelegt worden. Bei dieser Ge-
legenheit sei auf ein &hnliches Verfahren, daf anstatt mit
flissigem Trennungsmittel mit festem oder besser gesagt
pseudoflissigem arbeitet, hingewiesenl Die wissenschaft-
liche Erlduterung des als Sandflotation bezeichneten Ver-
fahrens, besonders das Wesen pseudoflissiger Phasen vom
System gasformig-fest, ist in einem &uBerst lesenswerten
Buch von Bragg2 behandelt worden.

hier bereits zum Abdruck
gelangt ist3, behandelte Dr. Korten, Hindenburg (O.-S.),
den Weg der Gase im Koksofen. An den Vortrag
knipfte sich die nachstehende Aussprache.

Vorsitzender: Der Vortragende hat in geschickter
Weise gezeigt, wie man sich den Verkokungsvorgang vor-
stellen kann; er hat uns gewissermafen selbst fur eine
kurze Zeit in den Koksofen hineingefuhrt upd uns beob-
achten lassen, wie er sich den Vorgang denkt. Selbst-
verstandlich ist derartigen Ausfuhrungen nur theoretische
Bedeutung beizulegen, denn leider 14Rt sich der Vorgang
versuchsmafig nicht beweisen und nicht mit Bestimmt-
heit angeben, wie viele Anteile des Gases nach innen gehen
und wie viele nach aufen entbunden werden. Die Herein-
ziehung der Foxwell-Kurve ist zweifellos sehr bemerkens-
wert; aber man darf sich die Vorgdnge im Koksofen doch
nicht allzu ideal vorstellen. Man wird, wenn man sich
selbst in den Koksofen hineinversetzt, feststellen kdnnen,
daB die 40 m2 groBe Wand der plastischen Zone nicht in
einer Ebene verlduft, sondern infolge der Beheizungsunter-
schiede verbeult und zerkluftet ist. Sie wird auch sicherlich
an einer Reihe von Stellen durchbrochen sein, und da sich
die Gase immer den Weg des geringsten Widerstandes
suchen, wird ein nicht geringer Teil der Gase der Vorent-
gasung nach der Wand hin, also in die heilleste Zone
entweichen. Genaueres dariber, in welcher anteiligen
Menge die Innen- und Aulenentgasung vor sich geht,
wird man jedoch kaum feststellen kénnen; alle Erdrte-
rungen hieriber werden immer theoretischer Natur bleiben,
wir haben sie aber trotzdem sehr gern und mit groBer Auf-
merksamkeit gehdrt. Es ist zu begruBen, dal sich
Dr. Korten als ein Mann der Praxis mit diesen rein
theoretischen Fragen beschaftigt hat, und winschens-
wert, daB sich auch andere Stellen hiermit befassen, damit
wir der endglltigen Kldrung der wirklichen Verhéltnisse
im Koksofen endlich ndher kommen.

Im zweiten Vortrag, der

Generaldirektor Haarmann, Essen: Der an mich er-
gangenen Anregung folgend, berichte ich gern Uber den
heutigen Stand der Versuche, die seit mehreren Jahren
auf der Schachtanlage Wolfsbank mit der Absaugung der
Koksofengase aus dem innern Kohlenkern des Ofens
zwischen den Teerndhten unter ihrer unmittelbaren Ab-
fuhrung in die Vorlage angestellt worden sind. In einem
vor etwa 1\ Jahren gehaltenen Vortrage habe ich als

« Coal Age 1931, Bd. 36, S. 2S6; Min. Congr.J. 1931, Bd. 17, S. 43. Ein
Auszug wird demnéchst hier veréffentlicht.

2Bragg: Was ist Materie? 1931

3 Gliuckauf 1931, S. 1339.
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wesentliche Vorteile des neuen Verfahrens zusammen-
fassend angefihrt: 1. die Erhdhung des Benzol-Benzin-
ausbringens um etwa 40%, 2. die Gewinnung eines Teeres,
dessen Beschaffenheit der des Urteers &hnelt, mit einem
Pechgehalt von nur 20-25%, 3. eine Ersparnis bei der
Beheizung des Ofens um etwa 15%, 4. die Herabsetzung
der Garungszeit um einen dhnlichen Hundertsatz.

Der Ofenbetrieb nach dem neuen Verfahren befand
sich damals noch im Versuchszustand. Inzwischen ist die
Koksofengruppe der Zeche Wolfsbank umgebaut worden,
so dal heute lediglich nach dem neuen Verfahren ge-
arbeitet wird. Wéahrend die damals von mir errechneten
geldlichen Ergebnisse infolge der katastrophalen Ver-
schlechterung der Konjunktur heute natirlich nicht mehr
in dem angegebenen Umfang vorhanden sein kdnnen, hat
der Dauerbetrieb in technischer Beziehung die damals auf-
gefuhrten Vorteile bestdtigt. Wie sich das neue Verfahren
bei Kohlen von anderer Beschaffenheit auswirkt, wird in
einigen Monaten betriebsm&Rig festzustellen sein, da zur-
zeit die Kokerei der Zeche Minister Achenbach, die eine
Kohle mit 23—24% flichtigen Bestandteilen verarbeitet,
fir dieses Verfahren eingerichtet wird.

Es sei noch kurz auf die Bemerkung des Vortragenden
eingegangen, dalR bei dem Innenabsaugungsverfahren mit
einer starken Anderung im chemischen Aufbau der Neben-
erzeugnisse zu rechnen sei, die vom wissenschaftlichen
Standpunkt aus erwinscht sein mdge, praktisch aber als
unerwiinscht bezeichnet werden musse, solange es an wirt-
schaftlich durchfuhrbaren Verarbeitungsverfahren fehle, die
einen sichern Absatz der gewonnenen und veredelten Er-
zeugnisse gewahrleisteten. Diese Bemerkung kann sich nur
auf das Ol beziehen, da unser Erzeugnis Benzol-Benzin von
dem Benzolverband seit vielen Monaten ohne Anstéande
abgenommen wird und die Beschaffenheit des Peches nach-
gewiesenermaBen von der des ublichen Erzeugnisses nicht
nennenswert abweicht. Hinsichtlich der gewonnenen Ole
ist zu sagen, daB sie allerdings heute nicht den Preis er-
zielen, der meines Erachtens der erhdhten Gite entspricht.
Falls aber in groRerm Umfange nach dem neuen Ver-
fahren gearbeitet wird, werden sich diese Verhdltnisse
andern, weil man dann neue Einheitsmarken einfiihren
kann. Weitere Veredelungsversuche durch ein Ver-
krackungsverfahren sind im Gange. Die ablehnende
Stellungnahme des Vortragenden scheint mir nicht be-
rechtigt zu sein. Wenn auch noch nicht alle mit dem
Problem der Innenabsaugung zusammenhdngenden Fragen
restlos geklart sind, so liegen die Dinge heute doch so,
daB sich die eingehende Beschaftigung mit dieser Frage
fur alle Kokereifachleute empfehlen durfte.

Vorsitzender: Der Vortragende hat nach meiner
Auffassung keinerlei Kritik an dem auf der Zeche Wolfs-
bank erprobten Verfahren tben wollen, sondern lediglich
gesagt, dal man wissenschaftlich untersuchen miusse, in-
wieweit die Nebenerzeugnisse der Innenabsaugung gegen-
Uber den normalen wertvoller oder von geringerm Werte
seien. Die Steinkohlenschwelung hat gezeigt, was man
bei gemdaRigten Temperaturen durch vorsichtiges Arbeiten
aus der Kohle herauszudestillieren vermag. Der bei der
Innenabsaugung gewonnene Teer stellt wahrscheinlich ein
Mittelding zwischen Urteer und Kokereiteer dar. Sicher
ist, daB sich das Pech des Urteers zur Brikettierung
weniger eignet als das des Normalteersl.

Ferner steht fest, da die gewonnenen leichten Kohlen-
wasserstoffe erhebliche Mengen ungesattigter aliphatischer
Verbindungen enthalten, die bei der Reinigung mit
Schwefelsdure &hnliche Schwierigkeiten bereiten wie die
Urteerbenzine; diese werden z. B. beim Waschen mit 66er
Séure zu etwa 70% vernichtet. Wendet man dagegen
besonders durchgebildete schonende Raffinationsverfahren
an, so bekommt man auch aus Urteer klopffeste, helle und

1 Nach einer nachtraglichen Mitteilung; von Generaldirektor Haar-
mann eignet sich das Pech des auf der Zeche Wolfsbank gewonnenen
Innenteeres nach Feststellung der Verkaufsvereinigung fir Teererzeujrnissc
durchaus fir die Brikettherstellung.
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angenehm riechende Betriebsstoffe. Was nun die Innen-
absaugung betrifft, so ist wohl sicher, dal das dabei ent-
stehende Benzin- und Benzolgemisch der Menge nach
groBer ist, jedoch dem Werte nach dem Kokereibenzol
nachsteht.

Fraglos erzielt man mit der Inuenabsaugung zwangs-
weise eine Verkirzung der Qarungszeit. Die dadurch
bedingte Herabsetzung des Heizaufwandes ist also un-
bedingt ein Vorteil, Sieht man von der Graphitbildung ab,
die bei derNormalverkokung durch Zersetzung in der heillen
Zone teilweise entsteht, so ist die Summe der Destillations-
erzeugnisse Teer, Benzol und Gas wohl bei allen Verfahren
gleich, nur hat man in dem einen Fall mehr Teer und
Benzin, in dem dndern mehr Gas zur Verfiigung. Jeweils
wird zu prifen sein, welche Stoffe wertméRig den Vorzug
verdienen.

Von dem Ol steht fest, daR es eine erhebliche Menge
an sduern, phenolartigen Bestandteilen enthdlt. Es fragt
sich_nur, wie man dieses Ol verwenden kann; heute wird
es hauptsdchlich als Brennstoff gewertet, wobei es auf den
Flussigkeitsgrad und den Heizwert ankommt; hierin sind
sich aber die Ole aller Gewinnungsarten ziemlich gleich.

Dipl.-Ing. Daub. Dortmund: Im Forschungsinstitut der
Vereinigte Stahlwerke A.G. wurden von mir Versuche
durchgefihrt, bei denen die gesamten flichtigen Bestand-
teile durch Innenabsaugung entfernt, die plastische Zone
also von den Hochtemperaturgasen durchbrochen wurde.
Da dies eine 4&uBerste Beeinflussung des Verkokungs-
vorgangs darstellt, durften die Ergebnisse auch dann be-
achtenswert sein, wenn man die technische Durchfihrbar-
keit oder Wairtschaftlichkeit einer derartigen Verkokung
bezweifelt.

Die Verkokung erfolgte unter Messung der Temperatur
der Heizwand und von vier Stellen der Beschickung in
einer elektrisch beheizten Retorte von 90 mm Dmr. und
500 mm Hohe. Die Kohle wurde erst eingefillt, wenn sich
der Ofen bei der gewlnschten Temperatur im Wérme-
gleichgewicht mit seiner Umgebung befand. Die Destillate
verbrannten gewdhnlich frei Uber der Retorte. Bei der
Verkokung mit Innenabsaugung wurde ein Quarzrohr
mitten in die Kohlenmasse eingefihrt; man saugte mit
Hilfe einer Wasserstrahlpumpe und schlug die Déampfe
durch Kuhlung nieder. Schon bei geringer Saugung ver-
kleinerte sich die Flamme, und bei einem Unterdriick von
200 mm WS verschwand sie véllig. Das Gas enthielt bei
Ofentemperaturen von .1000° mehr als SOo/o Methan und
hatte einen Heizwert von Uber 7000 kcal. Der Teer war
teils leichter, teils schwerer als das Destillatwasser. Ein
Wechsel der Koksbeschaffenheit war weder makroskopisch
noch mikroskopisch noch durch Reaktionsfahigkeits-
bestimmungen eindeutig feststellbar; im praktischen Be-
triebe durfte er aber nicht ausbleiben, weil der Temperatur-
ablauf der Verkokung und der Verkokungsdruck durch
die Innenabsaugung betrdchtlich beeinfluBt werden; der-
artigen Anderungen gegeniiber ist erfahrungsgeméaR die
technische Verkokung weit empfindlicher als die mit viel
steilerm Temperaturanstieg erfolgende Versuchsverkokung
in Ofen von geringer Weite.

Die Garungszeitverkiirzung erwies sich als abhdngig
einerseits von der Kohlenart, anderseits von der Ver-
kokungstemperatur; sie betrug bei 1000° Ofentemperatur
bei lufttrocknem Lignit mehr als 35do und bei den unter-
suchten Steinkohlen meist etwa 10o/o, blieb aber auch bei
einzelnen Kohlen, im besondern, wenn bei tieferer Tempe-
ratur (800°) verkokt wurde, vollig aus. Stets fiel bei Ver-
kokung mit Innenabsaugung die Heizwandtemperatur
weniger ab als bei normaler Verkokung; es sank also die
Entspeicherung der Heizwénde. Angesichts des geringem
Abfalls der Heizwandtemperaturen war besonders aufféllig,
dall der heizwandnahe Koks ké&lter blieb; hierin gab sich
wohl die Verstdrkung des Wéarmeflusses in die Beschickung
zu erkennen. An den heizwandfernern MeRstellen setzte
der Temperaturanstieg fruher ein; er war bei 1000° Ofen-
temperatur gewdhnlich steiler, bei 800° dagegen stets
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flacher als der Temperaturanstieg der Verkokung ohne
Innenabsaugung. Diese fluhrte bei feuchter Kohle stets zum
Bruch der in der Beschickung steckenden Thermoelement-
schutzrohre; bei Verkokung mit Innenabsaugung blieben
die Rohre unversehrt, was auf eine Abschwédchung des
Verkokungsdruckes schliefen laRt.

Die Druckentspannung durfte sich bei stark treibenden
Kohlen zur Entlastung der Ofenwé&nde vom Treibdruck
nutzen lassen, der Koksbeschaffenheit aber Uberwiegend
schaden. Wenn zur Herabsetzung des Verkokungsdruckcs
noch eine erhebliche Verflachung des Temperaturanstiegs
hinzukommt, ist damit zu rechnen, daB sich die Beschaffen-
heit des Kokses so &ndert, als ob die Kohle eine Ver-
schiebung ihres Inkohlungsgrades erfahren hétte, und zwar
Fettkohle und gasreiche erweichende Kohle in Richtung
auf die Gassandkohle, magere erweichende Kohle in
Richtung auf den Anthrazit. Als Gegenmittel wéare haupt-
sachlich eine Erhdhung der Ofentemperatur in Betracht zu
ziehen. Die Stuckigkeit und Rissigkeit des Kokses durfte
sich durch die Verringerung der Temperaturunterschiede
in der Beschickung in manchen Féllen glnstiger gestalten.
Ich betone ausdriicklich, daB sich diese Ausfithrungen ledig-
lich auf die Verkokung mit Innenabsaugung unter Durch-
brechung der plastischen Zone durch die Hochtemperatur-
gase beziehen.

Abscheidungen von Gasgraphit habe ich bei der
mikroskopischen Untersuchung von mehreren hundert
Koksproben nur an einem im alten deutschen Flammofen
erzeugten Koks und an englischem Bienenkorbofenkoks
ermittelt; auch bei diesen Koksproben blieb die Starke
der Graphithdute unter 0,2 mm. Das Mikroskop gestattet,
noch Schichten von 0,0006 mm Dicke zu erkennen. Die
Abscheidung von Gasgraphit auf dem Koks scheint also
vielfach Uberschétzt zu werden.

Dr. Nigge mann, Bottrop: Der Vortragende hat uns ein
klares und anschauliches Bild von dem Weg, den die Destil-
lationsgase im Koksofen nehmen, vermittelt und in diesem
Zusammenhang auch die neuen Bestrebungen berihrt, die
darauf hinausgehen, die thermische Zersetzung der
Destillationserzeugnisse der Kohle im Koksofen madglichst
weitgehend zu unterbinden. Versuche in dieser Richtung
sind vorgenomrnen worden durch getrennte Absaugung der
aus der Kohlenzone und aus der Kokszone ansteigenden
Destillationserzeugnisse, durch deren Absaugung nach
einem in der Mitte der Sohle liegenden Kanal, durch
Absaugen von den Tiren aus und von oben durch in die
Kohlenfillung hineingehdngte Rohre sowie durch in die
Kohlenfillung gebohrte Kanéle. Ein weiteres Verfahren
besteht darin, die Kokskammern nur einseitig zu beheizen
und die Destillationserzeugnisse durch die nicht beheizte
Wand abzusaugen. Bei diesem Verfahren ist am Ende der
Garung keine Teernaht vorhanden, und die L&dnge der Koks-
sticke entspricht der vollen Kanunerbreite. Nach den Dar-
legungen von Dr. Korten besteht die Wirkung aller dieser
Verfahren darin, daR die nachtrdgliche Zersetzung des
durch die kihle Kohle austretenden Teiles der Destillations-
erzeugnisse durch die am glihenden Koks und an den

glihenden Waé&nden uUberhitzten Destillationsgase im
Sammelkanal vermieden wird. Ob diese Erklarung er-
schopfend ist, oder ob dariber hinaus auch von den

Destillationserzeugnissen, die bei der normalen Verkokung
durch den glihenden Koks und an der gluhenden Wand
vorbei wandern, ein gewisser Teil seine Wegrichtung &ndert
und durch die kithle Kohle wandert, dirfte zweifelhaft sein.
Ich bin der Ansicht, daB eine andersartige Absaugung die
Druckverhéltnisse im Kammerinhalt dndert und daR dieser
Anderung wenigstens ein Teil der Destillationserzeugnisse
folgen mufR, d. h. ein Teil der in der plastischen Zone
entwickelten Gase dndert in dem dargelegten Sinne die
Wegrichtung. Das bedeutet eine Verschiebung der Weg-
scheide innerhalb der plastischen Zone nach der Heizwand
hin, mit der Wirkung, daB der Anfall an nicht oder nur
wenig zersetzten Destillationserzeugnissen eine Steigerung
erfdhrt. Meines Erachtens spricht das groBe AusmaR der
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durch eine andersartige Absaugung erzielten Wirkung fur
eine derartige Verschiebung. Ob die sich zwischen
plastischer Zone und Heizwand entwickelnden Gase
durch die plastische Zone hindurchgebracht werden
kdénnen, lasse ich dahingestellt. Da deren Breite, wie
Dr. Korten an den Foxwellschen Kurven gezeigt hat, je
nach der Kohlenart sehr verschieden ist, kann auch die
Wirkung einer andersartigen Absaugung entsprechend der
Kohle sehr verschieden sein. Wahrscheinlich muB man fir
eine madglichst erfolgreiche Schweiverkokung Kohle mit
breiter Erweichungszone verwenden.

DaR die Schweiverkokung ein aussichtsreiches Gebiet
darstellt, ergibt sich einerseits aus den hier behandelten
theoretischen Erwdgungen und anderseits daraus, dall be-
reits seit Jahrzehnten nach den verschiedensten Verfahren
auf diesem Gebiet gearbeitet worden ist. Die Schwei-
verkokung hat natirlich nicht die Aufgabe, die Normal-
verkokung, die nach wie vor unentbehrliche, wertvolle
Ausgangsstoffe liefern wird, vollig zu verdréngen, sie kann
aber neben der Normalverkokung ein bedeutsames Ver-
fahren werden, aus der Kohle Ole in erheblich gréRerer
Ausbeute zu gewinnen bei gleichzeitiger Erzeugung eines
erstklassigen Kokses.

Oberingenieur Neu mann, Dusseldorf: Die dankens-
werten Ausfihrungen des Vortragenden erweckten stellen-

weise den Eindruck, als ob die sogenannten plasti-
schen Zonen fur Gas vdllig undurchléssige Schichten
bildeten. Das kann jedoch nicht der Fall sein, denn in

diesen beiden Zonen selbst findet eine sehr starke Ent-
wicklung von Gas- und Teerddmpfen statt, fur die sie also
durchléssig sein missen. Allerdings setzen diese Zonen,
die ich zur Vermeidung von MiRverstdndnissen lieber
Hauptentgasungszonen nenne, der Gasstromung einen
besonders grofen Widerstand entgegen. Infolgedessen
kdnnen die dort entwickelten Gase und Teerddmpfe nicht
durch den engen waagrechten Querschnitt nach oben ab-
stromen, sondern sie suchen sich den kurzen und fast
widerstandslosen waagrechten Weg durch den groBen senk-
rechten Querschnitt nach den innern und &ufern Zonen
geringen Strémungswiderstandes, in denen sie mit den dort
entwickelten Gasen und Dampfen nach oben abziehen.

Zonen- und Stromungsbild
in einem Kohlen- und Kokskuchen.

Innerhalb jeder Hauptentgasungszone bildet eine senk-
rechte Ebene die Wegscheide, wie aus der vorstehenden
Abbildung hervorgeht. Am Anfang der Garungszeit sind
die beiden &duBern Zonen schmal, ihre Stromungswider-
stdnde in senkrechter Richtung daher grofl, besonders da
der Koks noch wenig zerkluftet ist und dicht an der Wand
anliegt. Anderseits ist die Verdampfungszone noch sehr
breit und ihr Stromungswiderstand gering. Demzufolge
wird die Hauptmenge der in der Erweichungs- und Haupt-
entgasungszone gebildeten Gase und Teerddmpfe nach
innen abstrémen, die Wegscheide also am &ufern Rande
einer Hauptentgasungszone liegen. Gegen Ende der
Garungszeit sind die Verhdltnisse gerade umgekehrt; die
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Gase und Déampfe der Hauptentgasungszone werden in
der Hauptsache nach aufen abgefiihrt, die Wegscheide
befindet sich auf der Innenseite einer Hauptentgasungszone.
Die Wegscheide dirfte also innerhalb der Hauptentgasungs-
zonen von der AuBenseite nach der Innenseite wandern.
Der Weg der Gase und Démpfe im Kohlen- und Koks-
kuchen héngt aber auch von der Feinkdrnigkeit und dem
Feuchtigkeitsgehalt der Kohle in den drei innern Zonen ab,
denn diese bestimmen den Stromungswiderstand der
Schuttung. Je nach der Kohlenbeschaffenheit ist es daher
auch maglich, daR die Wegscheide gar nicht in der Er-
weichungszone, sondern in der Vergasungs- oder sogar in
der Verdampfungszone liegt, besonders unten; sie kann also
auch schrdg verlaufen und verschiedene Zonen schneiden.
Aus den unter sehr kunstlichen Bedingungen ermittelten
Foxwell-Kurven die zahlenméBige Abstroémung der Gase
nach innen und nach auRen berechnen zu wollen, erscheint
mir als gewagt.

Dozent Dr. Hock, Clausthal: Ich méchte auf eine von
Dr. Korten zu Beginn seines Vortrages berlhrte Frage
zurickkommen, namlich den Entgasungsverlauf der
Kohle. Dr. Damm hat hierfir ein Bestimmungsverfahren
angegebenl das zweifellos einen Fortschritt bedeutet, wenn
auch die von ihm getroffene Festlegung: Gasabgabe bis
25° unter dem Erweichungspunkt (Vorentgasung), Gas-
abgabe ab 25° {ber dem Erweichungspunkt (Nach-
entgasung) und Gasabgabe in dem hierdurch festgelegten
Erweichungsintervall von 50° (Hauptentgasung), an sich
willklrlich ist. Es fragt sich daher, ob man den so
wichtigen Entgasungsverlauf nicht in natirlicherer und
aufschluBBreicherer Form anzugeben vermag. Zu diesem
Zwecke bin ich zunédchst von den petrographischen Kohlen-
bestandteilen ausgegangen, d.h. von isolierten Glanz- und
Mattkohlen, und habe deren Entgasungskurven durch
Bestimmung der Gasabgabe in Temperaturabstanden von
50° oder noch enger festgelegt. Unterwirft man lediglich
die Gesamtkohle irgendeinem Entgasungsverfahren, so
mull man bedenken, daR das Ergebnis von dem zufélligen
Mischungsverhdltnis der petrographischen Bestandteile ab-
hédngt. Obwohl man auch bei diesen nicht entfernt von
chemisch einheitlichen Stoffen sprechen kann, so ist doch
das jeweilige Bild sehr kennzeichnend, weil das besondere
Entgasungsverhalten der Glanzkohlen einerseits und der
Mattkohlen anderseits ausgezeichnet zum Ausdruck kommt.
Setzt man weiterhin die jeweiligen flichtigen Bestandteile
des entgasten Materials gleich 100, so ist eine zweckmé&Rige
Vergleichsgrundlage der Werte untereinander gewonnen.

Auf Grund sehr zahlreicher Untersuchungsergebnisse,
besonders von Ruhrkohlen, haben sich auf diese Weise
bemerkenswerte GesetzméRigkeiten ableiten lassen, die flr
den gesamten Verkokungsvorgang und fur die Beurteilung
der Kohle als wichtig erscheinen. Die so bestimmten und
ausgewerteten Kurven uber die Gasverteilung zeigen ndm-
lich fur Glanzkohlen einen zwischen 400 und 450°
liegenden Hoéchstwert der Gasabgabe, wobei die Tempe-
raturabhéngigkeit ziemlich gering ist. Je hdher und aus-
gepréagter der Hochstwert ist, desto besser verhdlt sich die
Glanzkohle bei der Verkokung. Ein teilweise entgegen-
gesetztes Bild bieten die Mattkohlen, indem hier ein
hoher, ausgeprégter Hochstwert darauf hinweist, daB sich
eine erhebliche Mattkohlenbeteiligung bei der Verkokung
schadlich auszuwirken vermag, wahrend ein niedriges, flach
verlaufendes Entgasungsmaximum keine nachteiligen Ein-
flisse der Mattkohle bei der Koksbildung befiirchten laRt.
In bezug auf die Hohe der Temperatur zeigt die Lage der
Hochstwerte bei Mattkohlen sehr groRe Unterschiede, eine
Erscheinung, die mit dem wechselnden Geflige der Matt-
kohle durchaus in Einklang steht.

In die Entgasungskurven wird zweckmdRig noch der
Erweichungspunkt eingetragen. An Hand solcher grund-
satzlicher Feststellungen laRt sich sodann das Verhalten

1 Glickauf 1928)\S. 1073.
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von Mischungen beurteilen. Auf Einzelheiten kann ich hier
nicht eingehen, zumal da ich mit meinen Mitarbeitern dem-
néchst Uber diese Frage im Schrifttum berichten werde.

Der letzte Vortrag, in dem Dr.-Ing. Baum, Essen, die
Feuerungstechnik des Verkokungsvorganges vom
technischen und wirtschaftlichen Gesichtspunkt behandelte,

Die bergbauliche Gewinnung

Die sich im Jahre 1929 anbahnende Besserung der Lage
im englischen Bergbau ist nicht von langer Dauer ge-
wesen. Im Frihjahr 1930 setzte von neuem ein Ruckschlag
ein, der die Foérderung des Hauptzweiges des englischen
Bergbaus, des Steinkohlenbergbaus, auf den Stand des
Jahres 1928 zuriickwarf. Aber auch die Ubrigen Bergbau-
zweige wurden mehr oder weniger stark von der rick-
laufigen Konjunktur erfalt, die ihren Niederschlag in
verminderten Gewinnungsziffern und der kleinern Zahl der
Beschéftigten fand.

Zahlentafel 1 Zahl der im britischen Bergbau

tatigen Personen.

Kohlengruben

Jahr mé&nn- mann- weib- gr%rbzén bsrll?(lerr]\e Insges.
liche liche liche zus.
untertage Ubertage
1913 909 834 211 483 6573 1127890 27412 80 909 1236211
1920 990 359 249 547 8318 1248224 21 323 67 750 1337297
1924 979108 244 785 6355 1230248 15887 79428 1325563
1925 890 849 221 212 5767 1117828 15593 82 718 1216139
1927 824 866 207 751 4774 1037391 15884 81 692 1134 967
1928 755 044 192 355 4233 951 632 15651 79 966 1047249
1929 772 774 192 901 4061 969 736 156S6 80 777 1066199
1930 748 657 190 777 4008 943 442 13417 76 665 1033524
Insgesamt waren im britischen Bergbau, wie aus

Zahlentafel 1 hervorgeht, im Berichtsjahr 1034000 Personen
beschéaftigt gegen 1066000 im Vorjahr. Der Rickgang der
Belegschaftsziffer um 33000 Mann entfallt mit 26000 Mann
auf den Steinkohlenbergbau, der 1930 943000 Personen
beschéftigte. Der Erzbergbau verzeichnete mit 13400
Arbeitern eine um 2300, die Steinbruchbetriebe mit 77000
Arbeitern eine um 4100 Mann kleinere Belegschaftsziffer
als 1929.

Ober die Gliederung der
1930 unterrichtet Zahlentafel 2.

Belegschaft im Jahre

Zahlentafel 2. Gliederung der Belegschaft
am 13. Dezember 1930.

Kohlen- Erz- Stein-
Insges.
gruben gruben briche g
Arbeiterl
untertage2:
ménnliche unter 16 24 397 33 424 24 854
" (iber 16 703 698 6343 45787 755828
zus. 728 095 6376 46211 780 682
Ubertage:
méannliche unter 16 12 120 141 591 12 852
” lber 16 158 265 4389 24791 187 445
weibliche unter 16 239 239
" Uber 16 2 959 17 16 2992
zus. 173 583 4547 25398 203 528
Arbeiter insges.1 901 678 10923 71609 984210
Beamte3
méannliche 16 375 407 2 862 19 644
weibliche . . .. 728 31 352 1111
Beamte insges. 17 103 438 3214 20 755

1 Wahrscheinlich unter EinschluR eines Teiles der technischen Gruben-
beamten.

- Untertage bei den Gruben bzw. im Innern der Steinbriche.

3 Uberwiegend kaufmannische.
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wird mit der daran geknupften Aussprache zu Beginn des
néchsten Jahres hier zum Abdruck gelangen.

Mit Dankesworten des Berghauptmanns Hatzfeld an
die Veranstalter der Tagung und die Vortragenden fanden
die von der ungeteilten Aufmerksamkeit der Teilnehmer
begleiteten Verhandlungen ihren AbschluR3.

im Jahre 1930.

Von der Gesamtbelegschaft einschlieBlich der Beamten
waren 1000600 oder 99,57do mannlichen Geschlechts, 4300
oder 043(>o0 waren Frauen. Unter den Arbeitern befanden
sich 38000 Jugendliche unter 16 Jahren. Die Zahl der im
Beamtenverhéltnis stehenden Personen belief sich im Ge-
samtbergbau auf 20800. d. s. 2,07% der insgesamt Be-
schéaftigten. Im Kohlenbergbau allein waren 17100 Beamte
oder 1,860/0 tatig. Hierbei scheint es sich in der Hauptsache
um kaufménnische Beamte zu handeln, die Mehrzahl der
technischen durfte mit den Arbeitern zu einer Gruppe zu-
sammengefallt sein. Im Ruhrbergbali kamen Dezember 1930
aut 100 bergmdnnisch Beschéftigte 2,48 kaufmdnnische
Beamte.

Der Anteil der Untertagearbeiter an der Belegschaft
(ausschlieBlich kaufmannischer Beamten) im britischen Koh-
lenbergbau stellte sich im Berichtsjahr auf 80,7500, der
Ubertagearbeiter auf 19,2500; die entsprechenden Ver-
haltniszahlen fur den Ruhrbergbau (bergménnische Beleg-
schaft) lauten auf 81,0200 und 18,9200.

Uber die Zahl der je Arbeiter verfahrenen Schichten
in den einzelnen Bergbauzweigen gibt fir die Jahre 1928
bis 1930 die folgende Zahlentafel AufschluR.

Zahlentafel 3. Zahl der verfahrenen Schichten
je Arbeiter in den Jahren 1928 —1930.

Zinn- und Blei- und

Kohlen- Eisenerz- ; Sonstige
Jahr Arsen- Zink-

bergbau bergbau gruben  gruben Gruben
1928 245 275 318 296 279
1929 257 291 313 292 275
1930 246 266 288 287 266

Die grofte Zahl von Schichten je Kopf weisen im Be-
richtsjahr die Zinn- und Arsengruben mit 288 auf. Es folgen
mit 287 die Blei- und Zinkgruben, mit 266 die Eisenerz-
gruben und mit 246 die Kohlengruben. Letztere verzeich-
neten mithin den schlechtesten Beschaftigungsgrad.

Die auf die einzelnen Zweige des britischen Bergbaus
entfallende Zahl von Betrieben ist fir die Jahre 1913,
1929 und 1930 nachstehend aufgefihrt.

Zahlentafel 4. Zahl der betriebenen Werke.

1913 1929 1930

Kohlengruben 3121 2419 2328
Erzgruben . . . . 141 324 310
Steinbriche 6940 5328 5179

zus. 10202 8071 7817

Bergbauzweig

Die Zahl der Kohlengruben hat im Berichtsjahr weiter
abgenommen, bei 2328 war sie um 91 niedriger als 1929;
gegeniber dem letzten Vorkriegsjahr liegt eine Abnahme
um 793 vor. An Erzgruben wurden im Berichtsjahr 310,
d. s. 169 mehr betrieben als 1913; die Zahl der Steinbriche
dagegen ging gleichzeitig um 1761 auf 5179 zurick.

Das Ergebnis der bergbaulichen Gewinnung GroR-
britanniens im Jahre 1930 ist nach Menge und Wert in
Zahlentafel 5 niedergelegt.

Fur das abgelaufene Jahr ergibt sich ein Forderwert
von insgesamt 187,8 Mill. £ gegen 196,5 Mill. £ in 1929
und 160,1 Mill. £ im letzten Friedensjahr. Die Abnahme des
Forderwerts im Berichtsjahr gegentber dem Vorjahr im
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Zahlentafel 5. Bergwerksgewinnung Grofbritanniens

im Jahre 1930.

Forder- Forderwert
Erzeugnis menge insges. je t
1t £ £ s d
L Kohle 243 881 824 165733075 - 13 7
Il. Eisenerz,Eisenstein:
Héamatit(Westkiste) 1134 088 977055 - 17 3
Jura (Cleveland) . 2 167 905 658071 — 6 1
» (andereSorten) 7 835 189 1105232 — 210
Kohleneisenstein . 350 603 U
andere Sorten 139 448 230 402 _
Zus. 11 627 233 3090760 — 5 4
I11. Nichteisenhaltige
Erze :
Kupferniederschlag 75 2685 3516 —
Bleierz ... 25 380 258479 10 3 8
ZiNNerzZ.. 4 146 317564 76 11 10
Wolframerz . . . . 128 1
Zinkerz. . 1348 2 358 115 —
sonstige Erze . 14 282
zus. — 595 368 —
IV. Mineralien fir che-
mische und Ver-
wandteindustrien :
Alaunschiefer . 8 997
Arsenweil . . . . 579 9044 1512 5
Schwerspat,
Bariumkarbonat 58 705 102 464 11411
Rasenerz . . . . . 9524
Porzellanerde . 716319 1095 061 110 7
China stone 62 920 83 061 165
Diatomite 3 150
Kreide ... 6712101 480790 - 1 5
[CR N o XTI 838 018 472742 -11 3
Schwefelkies 5497 5021 — 18 3
Ocker-Umbererde . 8 623
Olschiefer 2 020510 607028 — 6 -
Petroleum . . .. 60
Toépferton 201 973 1s4073 - 18 3
Salz s 2 054 783 1131498 — 11 1
Seifenstein . . . . 185
Strontiumsulfat 5 141
Zus. — 4314156 —
V. Sonstige Stoffe:
FluBspat..... 29 788 27 138 — 18 3
Quarz 159 836 42176 - 5 3
Ton, Kiesel . . . . 15 356 383 1426319 — 110
Feuerfester Ton . 2 028 661 741 423 — 7 4
Kies, Sand 8 551 845 1477771 — 3 5
Granite....cceveeenns 9 639 803 3424663 — 7 1
Kalkstein.. 14 812120 3351290 — 4 6
Ganister.. 444 316 171119 — 7 8
Sandstein.. 3240 402 1685149 — 10 5
Schiefer 260 522 1750900 6 14 5
Zus. - 14 097 948 -
Gesamtsumme — 187 831 307 —

11In ~sonstige Erze« zusanunengefaRt.

Betrage von 8,7 Mill. £ entféllt iberwiegend (7,5 Mill. £)
auf Kohle, deren Tonnenwert allerdings noch eine Zunahme
von 13 s 5d auf 13 s 7 d erfuhr. Die Uberragende Bedeu-
tung der Kohle im Bergbau GroBbritanniens erhellt aus
dem Umstand, daB sie 1930 bei 165,7 Mill. £ an dem Ge-
samtwert der bergbaulichen Gewinnung mit 8S,240/0 be-
teiligt war. Uber Kohle werden fortlaufend in dieser Zeit-
schrift Mitteilungen gemacht, so daB sich hier ein nédheres
Eingehen auf sie erubrigt.

Von der Verschlechterung der Geschéftslage wurde im
Berichtsjahr auch die Eisen- und Stahlindustrie betroffen.
Darauf deutet schon der Ruckgang der Fdrderung von
Eisenerz hin, die der Menge nach von 13,2 Mill. t in 1929
auf 11,6 Mill. t in 1930 abnahm und dem Werte nach eine
Verminderung von 3,6 Mill. £ auf 3,1 Mill. £ aufweist.
Der Wert je t ermdfigte sich um 2 d auf 5 s 4 d. An dem
Gesamtwert der Bergwerksgewinnung war Eisenerz im Be-
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richtsjahr mit 1,65d0 beteiligt. Das in GroBbritannien
vorkommende Eisenerz gehdrt zum (berwiegenden Teil
— 1930 10 Mill. t — 86,03do — der Juraformation an;
an Héamatit wurden in diesem Jahr 1,1 Mill. t oder 9,75<Vo,
an Kohleneisenstein 351000 t oder 302<Vo gewonnen. Das
wertvollste Erz ist der Hamatit, der in Cumberland und
Lancashire gefdrdert wird und einen Eisengehalt von durch-
schnittlich 53»/0 verzeichnet. Von den 15 in diesen beiden
Bezirken betriebenen Erzgruben bringen 6 allein neun
Zehntel der Gewinnung auf. Die Hauptmasse des in Eng-
land gewonnenen Erzes (Juraerz) besitzt einen durch-
schnittlichen Eisengehalt von 28»/0. AuBer in Cleveland,
wo das wertvollste Juraerz gefdrdert wird, erfolgt die
Gewinnung dieser Eisenerzsorte in den Grafschaften
Frodingham, Lincolnshire, Northamptonshire, Rutland,
Leicestershire und Oxfordshire. Der Kohleneisenstein, der
vornehmlich in Nordstaffordshire und Schottland gefdrdert
wird, hat einen Eisengehalt von 3300. Im Durchschnitt des
ganzen Konigreichs ergibt sich ein Eisengehalt von 31 °/o,
der etwa dem Gehalt des Minette-Erzes in Lothringen
entspricht.

Die nichteisenhaltigen Erze spielen in der berg-
baulichen Gewinnung des Inselreichs keine grofRe Rolle.
Der AAenge nach am bedeutendsten ist die Forderung von
aufbereitetem Bleierz, von dem im Berichtsjahr 25000 t im
Werte von 258000 £ gewonnen wurden. Der Bleigehalt be-
trdgt durchschnittlich S0°/o. Annédhernd die Halfte der Ge-
winnung wird von den in Nord-England gelegenen Gruben
aufgebracht, ein Drittel von Derbyshire, ein Sechstel von
Schottland; geringe Mengen liefert Wales. Von den 21 in
1930 betriebenen Gruben trugen 8 allein 9700 zu der Ge-
winnung bei. Wé&hrend die Bleierzgewinnung in 1930 die
Vorkriegshéhe um rd. 1000t Uberschritt, ging das an zweiter
Stelle unter den nichteisenhaltigen Erzen stehende Zinnerz
aut 4100 t im Werte von 318000 £, d. h. auf die Hélfte der
Gewinnung des Jahres 1913 zuriick. Bergbau auf Zinnerz
geht lediglich in Cornwall und Devonshire um. Das Erz hat
einen AAetallgehalt von 6000. Der Zinnerzbergbau ist im
Laufe des Berichtsjahres fast ganz zum Erliegen gekommen.
Zeitweise waren 10 Gruben im Betrieb, Ende des Jahres
jedoch nur noch eine, und diese war nicht einmal voll
beschaftigt. Den dritten Platz nimmt Zinkerz ein, wovon
1930 1300 t gewonnen wurden, d. s. nur noch rd. ein Drei-
zehntel der Vorkriegsforderung. Die Gewinnung der tUbrigen
nichteisenhaltigen Erze ist so gut wie bedeutungslos.

6 wird eine Ubersicht uber die Ge-
einheimischen Erzen

In Zahlentafel
winnung von Metallen aus
geboten.

Zahlentafel 6. Aus einheimischen Erzen
im Jahre 1930 erschmolzene Metalle.

Metall Menge Wert

1t £
3604 442 14 245 100
19 289 348 729
48 2 852
505 8 368
Zinn .. 2488 353 182

Unzen

Silber .. 40 955 3018
zus. — 14 961 249

Die Gesamtgewinnung des Landes in den betreffenden
Metallen — abgesehen von Silber — ist ein Vielfaches der
vorstehend aufgefiihrten Mengen.

Unter den Mineralien, die hauptsdchlich den Zwecken
der chemischen und verwandten Industrien dienen
und, wie aus Zahlentafel 5 ersichtlich ist, im Jahre 1930
einen Forderwert von 4,3 Mill. £ hatten gegen 4,7 Mill. £
im voraufgegangenen Jahr, stehen Salz (1,13 Mill. £),
Porzellanerde (1,10 Mill. £) und Olschiefer (607000 £) an
erster Stelle. Die Salzgewinnung stammt zu vier Flnfteln
aus Cheshire, die Porzellanerdevorkommen liegen in
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Cornwall und Devonshire, Olschiefer wird ausschlieBlich
in  Mittel- und Ost-Lothian gewonnen. Bei einem Aus-

bringen von 21 Gallonen Ol und 40 Ibs. schwefelsauerm
Ammoniak je Tonne Olschiefer ergibt sich fiir das Jahr 1930
eine Gewinnung von 42'/2 Mill. Gallonen Rohdl und 36 000 t
schwefelsauerm Ammoniak.

Der Vollstandigkeit halber sind in der Zahlentafel auch
die Stoffe aufgefihrt, die als Steine und Erden bezeichnet
zu werden pflegen und vornehmlich dem Haus- und Wege-

Zahlentafel 7.

Glickauf
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bau dienen. Insgesamt belief sich ihre Gewinnung im Be-
richtsjahr auf 14,1 Mill. £ oder 7,51 do des Gesamtwertes
der bergbaulichen Gewinnung. Auf Granite entfielen dabei
3,42 Mill. £, auf Kalkstein 3,35 Mill. £, auf Schiefer
1,75 Mill. £ und auf Sandstein 1,69 Mill. £.

Die Zahlentafel 7 bietet ein Bild von der Entwicklung
der Gewinnung der hauptsdchlichsten bergbaulichen
Erzeugnisse seit Beginn der 70er Jahre des vorigen Jahr-
hunderts.

Gewinnung der hauptsdchlichsten Bergwerkserzeugnisse in den Jahren 1873—1930.

Jahres- . Zinn-  Blei- Zink- Kupfer- mangan- Schwefel- Ol- Porzellan- .
durchschnitt Kohle Eisenerz o7 erz erz erz orz kies Salz schiefer  erde1  Kreide
o s It 1.1 It 1t 11 It 11 1t 11 It 11 It
1873/82 138 086 800 16 338 805 14 114 73357 25519 64733 3362 40680 2373648 712928
18S3/92 169921 705 14315492 14432 49651 24628 20267 7162 22322 2160129 1835 174
1S93/1902 203 322 846 13204252 8741 34480 22182 7305 1103 11703 1959089 2 192597 4 051 926
1903/12 253 983 464 14668388 7534 28076 19108 5023 8661 10134 1957897 2 736 700 4 547 235
1913/22 241 109 385 12317805 5716 16539 8419 855 7172 9841 1916090 2883257 809794 3257 349
1923 276 000560 10875211 1760 12499 2124 — 2021 6908 186S672 2860 633 982 321 3593 354
' 1924 267 118 167 11 0505S9 3547 14294 2317 — 2457 5569 2027450 1857 103 1087 018 4 402 560
1925 243 176 231 10142 878 4032 15578 1603 — S29 5288 1916551 2464829 1114365 5035350
* 1926 126 278521 4094386 3878 19076 1944 155 128 4239 1716467 1959795 1058249 4315376
1927 251 232336 11206 601 4321 20428 2911 270 1509 4890 1976339 2047263 1123786 5765 189
1928 237471 931 11262323 4844 18771 1553 — 235 4370 1931 823 2038 114 1037 788 5996 041
1929 257 906 802 13214943 5640 23260 1811 13 — 4371 1959362 2023609 1096790 6529348
1930 243881 824 11 627233 4146 25380 1348 — — 5497 2054 783 2020510 981212 6712 101
1 Einschl. Topferton und China stone.
Bei der Betrachtung der vorstehenden Zahlen ergibt Zahlentafel 8. AuBenhandel in Kohle, Erzen
sich, dal die bergbauliche Gewinnung GroBbritanniens und Metallen im Jahre 1930.
langst den Hohepunl_(t Uberschritten hat. Das_gllt jetzt a_uch Meng in 1.1 Wert in £
von der Kohlengewinnung, von der man bis zum Kriege Erzeugnis

sagen konnte, dal sic sich in einer nur voribergehend
durch Ruckschlage gehemmten Aufwértsbewegung befinde.
Die Gewinnung des zweitwichtigsten Minerals, Eisenerz,
hat im Durchschnitt 1873/82 16,34 Mill. £ betragen; in den
folgenden vier Jajirzehnten vermochte sie sich jedoch nicht
auf dieser Hohe zu behaupten. 1913/22 belief sie sich nur
noch auf 12.32 Mill. £, und in den spédtem Jahren war sie
zum Teil noch kleiner. Bei einem Vergleich mit dem Jahres-
durchschnitt 1S73/82 betrug die Gewinnung im Jahre 1930
bei Zinnerz nur 29,380/0, bei Bleierz 34,60</o, bei Zinkerz
5,280/0. Die Forderung von Kupfererz, von dem 1930 uber-
haupt nichts mehr gewonnen wurde, hatte sich im Jahres-
durchschnitt 1873/S2 auf 65000 t belaufen. Auch die
Manganerzgewinnung, die zeitweilig bis zu 17000 t be-
tragen hatte, fiel im Berichtsjahr vollstdndig aus. An
Schwefelkies wurden 1930 nur noch 13,51 do der Gewinnung
vor 50 Jahren gefdrdert. Die Salzgewinnung hat sich bei
S6,570/0 einigermalen zu halten vermocht. Die Fdrderung
von Olschiefer weist sogar eine Steigerung auf anndhernd
das Dreifache auf, sie blieb aber hinter der Gewinnung der
voraufgegangenen Jahre zum Teil betrachtlich zurick. Fir
Porzellanerde und Kreide stehen fur die Jahre 1873/82 keine
Vergleichszahlen zur Verflgung.

Uber den AuBenhandel in Kohle, Erzen und Metallen
im Jahre 1930 unterrichtet Zahlentafel 8.

Nur in zwei Erzeugnissen, wenn man von Kohle ab-
sieht, namlich in Eisen und Zinn, kommt GrofRbritannien
fur die Versorgung der ubrigen Lé&nder eine grdRere Be-
deutung zu. Den hochsten AusfuhriberschuB weist
im Berichtsjahr Kohle (einschl. Koks und PreRBkohle) mit
49,17 Mill. £ auf, es folgen Eisen- und Stahlerzeugnisse
mit 28,2 Mill. £, Zinnerzeugnisse mit 3,0 Mill. £. Sowohl
die Eisen- wie die Zinnindustrie sind aber in ihrem Erz-

Einfuhrl Ausfuhr Einfuhrl Ausfuhr
Mineralische Brennstoffe2:

17 089 54 874 065 29 120 45 661 280

673 2 462 736 1297 2521013
PreBKohle ... 245 1006 431 8 622 1026787
Eisen und Stahl:
Eisenerz, manganhaltig 50 435 n S2 996 91
Chromerz und eisenhaltiges
Chroinerz 16 639 269 70 223 920
andere Sorten .. 4037 464 4293 4400011 7 832
Eisen- und Stahle . 2900220 3159661 23033723 51261 119
214 016 179 036 673 178 560 277
Kupfer:
Kupfererz 45 487 5460 1765 263 27 03S
Kupfererzeugnisse. 177 206 27 S50 11 351 205 2 39S 509
Altkupfer..... . 3267 3451 174 356 183 236
Kupfersulfat . 185 42 359 3971 944 664
BIK_upferhaltige und Eisen-Pyrite 330 662 28 533 537 961 16 740
ei:
1264 11 457 15 876 119 128
Bleierzeugnisse 300 650 11 417 5597 551 316 404
Z_BIeiweiB usw 11 390 8 835 369 496 293 767
inn:
75 601 118 6 121 985 6 540
ZinNerzeugnisse e 4717 26 110 766 603 3803 291
Arsen:
Arsenmetall 37 1 2 693 23
Arsenweil 3 066 52 45 699 1261
sonstige Arse
Setzungen 113 252 3 60S 7 526
Zink:
Zinkerz.... 156 755 3 265 4SS 606 17 611
Zinkerzeugnisse. 157 212 5559 3 141 206 141 692
Zinkoxyd ... 10 474 2797 289 488 81 354
¢Manganerz.... 216 301 834 955
Aluminium: Bauxite.. 140 027 171 086
1Im Lande verblieben. — 2 Ohne Bunkerverschiffungen.
bezug in starkem MaRe vom Ausland abhdngig. Einem

betrachtlichen AusfuhriuberschuB begegnen wir bei Kupfer-
sulfat (941000 £) und Bleierz (103000 £). Den groften

EinfuhruberschuR verzeichnen im Berichtsjahr Kupfer-
erzeugnisse (9 Mill. £), Zinnerz (6,1 Mill. £), Blei-
erzeugnisse (5,3 Mill. £), Eisenerz (4,5 Mill. £), Zink-

erzeugnisse (3 Mill. £).

UMSCHA U

Der Verschlag beim Blasversatz.
Von Dr.-Ing. E. Deuschl, Essen.
Die Frage der Herstellung und der Kosten des Ver-
schlages beim Blasversatz ist von mir bereits angeschnitten

und dabei auch kurz auf die Festigkeit des Verschlages
und auf die Staubbeldstigung hingewiesen wordenl Zu
einer etwas eingehendem Behandlung dieser Fragen haben

1 Erfahrungen aus Blasversatzbclrieben, Glickauf 1931, S. 1210.
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mich neue Beobachtungen bei der Befahrung von Blas-
versatzbetrieben und ein kirzlich erschienener Aufsatz von
Schéaferlangeregt.

Bei der Befahrung von Blasversatzbetrieben macht
man im allgemeinen die Feststellung, daB durch die heute
Ublichen Verschlage der Kohlenhauer zwar vor unmittel-
barer Beldstigung durch die grobern Staubteile geschutzt
ist, daR sich aber im Schuttelrutschenfeld und selbst am
KohlenstoB oft noch groe Mengen von feinstem und teil-
weise auch gréberm Oesteinmaterial anhdufen. Die HOhe
der sich auf dem Liegenden bildenden Staubschicht betragt
vielfach nicht nur einige Millimeter, sondern mehrere Zen-
timeter; einmal habe ich bis zu 10 cm beobachtet.

Wahrend man urspringlich nur die meistens feuchten
Waschberge Verblasen hat, miissen die Zechen mit der
zunehmenden Einfuhrung des Blasverfahrens immer mehr
auf trocknes und sehr feinkérniges Gut zurtickgreifen. Dazu
gehdren vor allem der Haardtsand, der etwa zu 95% aus
KorngroBen unter 1 mm besteht, ferner Asche und aus-
gebrannte Haldenberge, die gleichfalls einen sehr grofen
Anteil an feinstem Staub aufzuweisen pflegen. Dieser
vermag naturgemé&B auch durch ein dichteres Mittel als das
weitmaschige Versatzleinen-zu dringen, das wegen seiner
groBem Billigkeit gewdhnlich benutzt wird, weil es den
Ansprichen an Festigkeit in der Regel geniugt. Die héufig
verwendeten starren Holzverschldge lassen sich nicht in
der vollen Flézmachtigkeit einbauen, weil diese vielfach
Schwankungen unterliegt und die Absenkung des Hangenden
bis zum Einbringen des Versatzes nicht gleichmé&Rig erfolgt.
Dadurch entstehen Licken am Liegenden, wo sich das
Versatzgut abbdscht und selbst mit dem groBem Korn in
das Rutschenfeld rollt. Noch erheblicher sind die Staub-
mengen, die infolge von Undichtheiten zwischen Ver-
schlag und Hangendem in den Abbauraum gelangen. Auf
diese Weise wird das Rutschenfeld oft derart verschmutzt,
dal man die vor allem beim Fillen unter und neben die
Rutsche fallenden betrachtlichen Kohlenmengen nicht mehr
gewinnen kann, wenn man nicht eine merkliche Erhéhung
des Aschengehaltes in der Feinkohle in Kauf nehmen will.

Die Nachteile dieses Gesteinstaubes, namentlich fur
Fettkohle, gehen aus dem eingangs erwdhnten Aufsatz von
Schéfer hervor, in dem u.a. die Schwierigkeiten bei der
Aufbereitung des vor den Setzmaschinen abgesaugten
und dann gewdhnlich trocken der gewaschenen Feinkohle
zugesetzten feinsten Kohlenstaubes von 0—Ifcmm behandelt
werden. Je groBer der Aschengehalt dieses Staubes ist,
desto schdarfer muBR man die Ubrige Kokskohle waschen,
damit sie insgesamt den vorgeschriebenen Aschengehalt
nicht Uberschreitet. Fur die Bewertung der Rohfettkohle
sind daher Menge und Aschengehalt des feinsten Staubes
besonders wichtig, weil davon, im Zusammenhang mit
dem zuldssigen Wassergehalt, das Ausbringen an Koks-
kohle abhangt. Schéfer schreibt: »Aber auch das Gestein-
staubverfahren kann infolge der Erhdhung des Aschen-
gehaltes im Staub dazu fihren, daR das Ausbringen an
Kokskohle fihlbar geringer wird, weil schon geringe Ge-
steinstaubmengen eine nicht unerhebliche Erhéhung des
Aschengehaltes im Staub herbeifihren.« Wenn das richtig
ist, muB natirlich die Wirkung des in weit grofem
Mengen in die Kohle wandernden Staubes aus den Blas-
betrieben entsprechend grdBer sein.
Bedeutung eines zusdtzlichen Aschengehaltes in der Koks-
kohle macht sich aber besonders unter den heutigen scharfen
Wetthewerbsverhéltnissen geltend, die, abgesehen von der
Minderbewertung aschenreichern Kokses, zur Behauptung
des Absatzes die Herstellung eines mdglichst aschenarmen
Erzeugnisses als wiinschenswert erscheinen lassen. Von
diesem Gesichtspunkte aus muissen nicht nur die Fett-
kohlenzechen, sondern mehr oder weniger auch die Ubrigen
Gruben auf eine bessere Abdichtung des Blasraumes gegen
den Abbauraum bedacht sein.

1 Die wirtschaftliche Bedeutung”der feinsten Kornklassen fir die Auf-
bereitung der Rohfeinkohle, Gliickauf 1931, S. 1333.
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Bis zu einem gewissen Grad I&4BRt sich dies schon
erreichen, wenn man anstatt des Ublichen weitmaschigen
und daher billigen Jutegewebes engmaschiges, aber ent-
sprechend teureres anwendet. Fir die Fernhaltung des
Bergstaubes genigt jedoch auch dieses nicht, weil die
feinsten trocknen Bergeteilchen selbst durch enge Poren
dringen, besonders aber, weil man mit Jute keinen voll-
kommenen AbschluR am Hangenden erhalt. Uber dem
Ausbau bleibt eine oft sehr breite Offnung, durch die der
Staub in groBen Mengen wirbelt, weil der Bergestrahl zur
Erzielung eines dichten Versatzes gewdhnlich gegen das
Hangende gerichtet wird. Eine praktisch vollstdndige Ab-
dichtung gewdéhrleistet, wie ich bei meinen Befahrungen
festgestellt habe, bisher unter allen gebrduchlichen Mitteln

nur das Drahtgeflecht mit PappverguB, das unter der
Bezeichnung »Blasbergeschirm« im Handel erhdltlich ist.
Dieser Verschlagstoff ist infolge der eingewalzten

Zellulose gegen jeden Staub undurchldssig und gestattet,
weil er im Gegensatz zur Jute verh&ltnismaRig steif ist,
den Blasraum bei nicht zu brichigem Hangenden praktisch
vollstdndig abzuschlieBen. Man nimmt ihn zu diesem Zwecke
etwas breiter, als der Flézméchtigkeit an der Verschlag-
stelle entspricht, und biegt ihn am Hangenden und Lie-
genden einwérts zum Versatzraum. Der Druck der ein-
geblasenen Berge preRt den Stoff dann fest gegen Hangendes
und Liegendes, wobei der Blasbergeschirm einen festen
Halt findet und das Entweichen von Staub verhindert.
Seine Festigkeit genligt den Bedurfnissen des Blasversatz-
betriebes, sofern nicht der Bergestrahl oder einzelne von
Hilfsstempeln im Versatzfeld abprallende grobe Stiicke den
Verschlag unmittelbar treffen. Ein besonderer Schutz gegen
solche Ausnahmefdlle ware unwirtschaftlich und auch in
sicherheitlicher Hinsicht Uberflussig, weil die Wucht der
Bergeteilchen vom Verschlag gemildert wird, der den ub-
lichen Versatzdruck ohne weiteres trédgt. Im Vergleich zum
Versatzleinen bietet der Blasbergeschirm noch den Vorteil,
daB er sich infolge seiner Steifheit nur wenig ausbaucht.
Bei Verwendung von Jute zieht man zur Vermeidung des
Ausbauchens entweder Holzspitzen oder Litzendraht vor,
oder man benutzt neuerdings ein mit Draht verstdrktes
Gewebe'. Als ginstige Nebenerscheinung ist schlieflich
noch zu erwdahnen, dal der Blasbergeschirm durch seine
helle Farbung die Wirkung der Abbaubeleuchtung erhdht.
Der Umstand, da feuchtes Versatzgut die Papiermasse all-
mahlich aufldst, hat sich weder fir die Festigkeit noch fur
die Dichte des schon beruhigten Versatzes als nachteilig
erwiesen.

Naturlich gibt es auch Falle, in denen der Blasberge-
schirm weniger geeignet ist. So befuhr ich einen Blasstreb,
der bei 2,80 m Flézmdchtigkeit sehr druckhafte Gebirgs-
verhdltnisse aufwies. Das Hangende war stark zerkliftet,
der Nachfallpacken hereingebrochen, und man hatte zahl-
reiche Hilfsstempel zur Stiitzung des Gebirges geschlagen.
In solchen Sonderféllen hat die Steifheit des Blasberge-
schirms eine Erschwerung der Arbeit, also zusatzliche
Arbeitskosten zur Folge; wegen der UnregelméRigkeit
der Befestigung ist er hier leichter unmittelbar dem Blas-
strom ausgesetzt und wird dementsprechend hdufiger reiBen,
gelegentlich sich auch an der Befestigungsstelle I&sen.

Eine selbstverstdndliche Folge des erzielten dichten
Abschlusses ist das Zurlckstrémen der Luft in Richtung
der Blasleitung. Die Starke dieses Luftstromes wird
manchmal sehr hoch angegeben, I&Rt sich jedoch aus dem
Luftverbrauch der Blasanlagen leicht berechnen. Legt man
200 mm Rohrleitungsdurchmesser zugrunde, so ergibt sich
bei dem zugehorigen Luftverbrauch von 6000—7000 m3h
und einer Feldbreite von 1,50m fir Im Flézmachtigkeit
eine Luftgeschwindigkeit von 1,0—1,3 m/s und fir 1,5 m
Flozmaéchtigkeit noch nicht einmal von 1 m/s. Der Hauer
an der Ausblasestelle wird jedoch zweifellos durch den
von der Luft zundchst noch mitgefiihrten Staub stark

i Kindermann, Glickauf 1931, S. 1257.
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beldstigt. Ein besserer Augenschutz als die sich schnell
beschlagende Schutzbrille wé&re daher wiinschenswert.

Bei den Kosten des Verschlages ist zwischen Lohn-
und Materialkosten zu unterscheiden. Die Lohnkosten
wechseln mit den ortlichen Verhéaltnissen und sind auch
deshalb schwierig zu erfassen und vergleichbar, weil die
Verschlagmannschaft noch mit &ndern Nebenarbeiten, wie
Rohrausbau und -befdrderung, beschaftigt wird, die wie-
derum von den Abbauverhéltnissen abhéngig sind. Unter
gleichen sonstigen Verhdltnissen wird eine Ersparnis zu
erzielen sein, wenn statt zweier Verschlagmittel (z.B. Jute
und Litzendraht, Holzbohlen mit Eisenblechen) nur eins,
also etwa Jute mit eingezogenem Draht oder der Blas-
bergeschirm, Verwendung findet.

Schon die Unterschiede in den Lohnkosten kénnen
so grof3 sein, daB man ein falsches Bild von der Wirtschaft-
lichkeit verschiedener Verschlagarten erhdlt, wenn dem
Vergleich nur die stark schwankenden Materialpreise zu-
grunde gelegt werden. Die zurzeit sehr billige Jute kostet
14 Pf./m2 bei groRter Maschenweite, bis zu 27 Pf./m2 fur
schwerere Ausfuhrungen; ihr Preis hangt infolge ihrer
ausléndischen Herkunft von den Schwankungen des Welt-
marktes ab und hat zeitweise schon das Doppelte betragen.
Versatzdraht, der nur in Verbindung mit Holzbohlen oder
Jute benutzt wird, kostet 17 Pf./m2 der Blasbergeschirm
sogar 35 Pf./m2 wodurch sich bei diesem im Vergleich mit
den Ubrigen Verschlagmitteln eine Mehrbelastung von
8-10 Pf. jet Kohle ergibt.

Unter Bertcksichtigung der oben angefihrten Gesichts-
punkte dirfte sich die Verwendung des Blasbhergeschirms
gleichwohl h&ufig lohnen, wenn sich seine Vorziige vielfach
auch erst Ubertage voll auswirken. Eine von mir befahrene
Gasflammkohlenzeche, von der die Abnehmer besondere
Reinheit der Kohle fordern, hat jedoch schon fir den
Grubenbetrieb einen Gewinn errechnet. Vor Anwendung
des Blashergeschirms wurde mit Litzendraht verstarkter
Versatzdraht benutzt, wobei das Rutschenfeld derart ver-
schmutzte, daR die Kohle in diesem Feld nicht mehr gewon-
nen werden konnte; dies gilt, wie erwé&hnt, in mehr oder
minder grofem MaRe auch fiir Verschlage aus Versatz-
leinen. Fir das Feld von 120 m L&nge und 120 cm Floz-
machtigkeit kosteten: j(.

144 m2 Versatzdraht + 2120 m Litzendraht 27,70
144 m2 Blasbergeschirm ..., 50,40

Reine Mehrkosten des Blasbergeschirms . 22,70

Die einfachere Befestigung des Blasbergeschirms er-
brachte je Feld eine Ersparnis von Vk Schichten, d. h.
von 15,45 Jt einschlieBlich Sozialabgaben, so daB die Mehr-
kosten nur noch 7,25 Jt betrugen. Je Feld gewann man
durch das S&ubern mindestens 15 Wagen = 101 Kohle
mehr, was bei einem Grubenselbstkostenpreis von 4 Jt
40Jt ausmachte. Zog man davon noch die Sduberungskosten
(V2 Schicht) ab, so verblieben als Gewinn der Zeche durch
die Verwendung des Blasbergeschirms rd. 5 Pf. je t Kohle.
Die Rickgewinnung der Kohle aus dem Rutschenfeld recht-
fertigte hier also schon allein seine Einfihrung ohne Be-
ricksichtigung der Arbeitskosten.

Zusammenfassend l4Rt sich sagen, dal man der Dichte
des Verschlages beim Blasbetrieb, namentlich im Hinblick
auf die zunehmende Verwendung feinkdrnigen Versatz-
gutes, Beachtung schenken muf. Die Vor- und Nachteile
der verschiedenen Verschlagmittel sowie die Lohn- und
Materialkosten sind bei der Wahl sorgfédltig gegeneinander
abzuwégen.

AusschuBB fur Steinkohlenaufbereitung.

In der 11. Sitzung des Ausschusses, die am 9. Dezember

1931 unter dem Vorsitz von Bergwerksdirektor Dr.-Ing.
Winkhaus im Hause des Kohlen-Syndikats in Essen
stattfand, wurden folgende Vortrdge gehalten: Professor

Dr.-Ing. Rosin, Dresden: Windsichter und ihre Unter-
suchung; Bergwerksdirektor Bergassessor Kieckebusch,

Gliuckauf
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Herne-Sodingen: Bedeutung der
fir die Ruhrkohle.

Die Vortrage werden hier demnéchst zum Abdruck
gelangen.

Luftaufbereitung

Neuartiger DammverschluB.

In dem unter derselben Uberschrift hier erschienenen
Aufsatz von Dr.-Ing. eh. F. Schliter und Dipl.-Ing.
C. Abeies in Dortmundlist versdumt worden, anzugeben,
daB der Erfindungsgedanke des beschriebenen Verschluf3-
pfropfens fiir Dd&mme und Schéchte von mir herrithrt (DRP.
2603262). Einen derartigen Dammverschluf habe ich zum
ersten Male schon im Jahre 1912 auf einer Zeche des Ruhr-
bezirks ausgefihrt, der heute noch unveréndert unter einem
Druck von 37lk at steht und seine einwandfreie Dichtig-
keit erwiesen hat. Dieser VerschluRpfropfen ist auch bereits
in Schéchten mit demselben Erfolg eingebaut worden.

Zechenbaumeister a. D. H. Herzbruch,
Bergwerksunternehmer, Essen.

Zuschriften an die Schriftleitung.
(Ohne Verantwortlichkeit der Schriftleitung.)

Den Ausfihrungen des Herrn Dr.-Ing. Haack in
seinem Aufsatz »Eine neue Profilform fir den eisernen
Streckenausbau«3 kann hinsichtlich des zusammenfassenden
Werturteils Uber die Eignung des Breitflanschtragers fur
den Grubenausbau keineswegs zugestimmt werden.

Der Verfasser zieht aus seinen Darlegungen den
SchluB, daR der Breitflanschtrdger ein ungeeignetes Profil
fur den Grubenausbau sei, weil der Profilquerschnitt im
Gegensatz zu dem neuen Pokalprofil bei Durchbiegungen
verandert werde und das Eisen auf diese Weise die be-
rechnete Tragfahigkeit verliere. Dieser SchluRfolgerung
liegen die auf dem Versuchsstidnde der Hutte Ruhrort-
Meiderich erzielten Ergebnisse der Prufung verschiedener
Profile zugrunde. Die Versuchsergebnisse konnen aber
meines Erachtens fir den Grubenbetrieb nicht als Grund-
lage fiur die Wertbemessung der einzelnen Profile dienen,
weil die Art der Vornahme und Ausgestaltung derartiger
Prifungen auf einem Versuchsstand keinen Vergleich mit
den tatséchlich untertage auftretenden Druckverh&ltnissen
zul&Rt. Die an verschiedenen Stellen des Rundbogens oder
der Kappe wirkenden Druckpumpen greifen nur an kurzen
Umfangsstrecken oder an einem Punkte an, wéhrend der
Druck im Grubenbetriebe, namentlich beim kreisrunden
Ausbau, auf dem ganzen Ringumfang lastet. Die Folge
der Zusammenfassung der Druckwirkungen auf einzelne
Stellen des auf dem Versuchsstdnde eingespannten Gestell-
bogens ist die verstédrkte Einwirkung eben auf diese Stellen
unter Entlastung der Ubrigen. Vergleicht man die Durch-
biegungsauswirkungen an den 6 in Abb. 5 des Aufsatzes
dargestellten Kappeneisenprofilen, so fallt auf, dal sowohl
bei den beiden Schienenprofilen als auch bei den drei Breit-
flanschprofilen der FuB bzw. der untere Flansch dem Druck
unter gleichmé&Biger Durchbiegung ebenso wie das Pokal-
profil (Nr. 6) nachgegeben haben, wé&hrend die Profil-
verédnderungen an den Tré&gern dort vorhanden sind, wo
die Druckpresse nach vorhergegangenem Verkanten des
Trégers auf seinen Widerlagern den-breiten AuRenflansch
des Tragers einseitig gefalt und eingedrickt hat. Es ist
ohne weiteres einleuchtend, daR der verstidrkte Kopf und
Hals des Pokaltrdgers einer derartigen DruckduBerung
eher standhélt als der dinne, breite Flansch mit dem an-
schlieBenden schlanken Steg des Breitflanschprofiles.

Damit sich die Ergebnisse der Versuchsstandprifung
einwandfrei vergleichen lieRen, hétte bei samtlichen Pro-
filen ein Werkstoff von gleicher Festigkeit verwandt
werden missen. Wahrscheinlich sind jedoch bei Schienen,
Breitflanschtragern und Pokaleisen Werkstoffe von ver-
schiedener Herkunft, Gilte und Festigkeit verwendet
worden.

1 Gliickauf 1931, S. 1381.

« Oliickauf 1913, S.997.

» Glickauf 1931, S. 817,
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Gegeniiber den vom Verfasser schon andeutungsweise
bei neuen Bogen des Breitflanschprofils als Folge des Zu-
rechtbiegens wahrgenommenen Formverdnderungen mifRte
zunéchst abgewartet werden, ob sich nicht das bisher in
den Betrieb noch nicht eingefihrte Pokaleisenprofil beim
Biegen in Bogen- oder Kreisform &hnlich verhalt.

Die Erfahrungen des Grubenbetriebes widersprechen
unzweifelhaft der Behauptung des Verfassers, der Breit-
flanschtrager sei ein ungeeignetes Profil fir den
Grubenausbau. Das Breitflanschprofil hat sich unter
schwersten Gebirgsdruckwirkungen beim  kreisrunden
Streckenausbau gerade dort bewdhrt, wo bisher andere
Ausbauarten und andere Profile versagt haben. Die Haupt-
vorziige des Breitflanschprofils beim Rundbogenausbau
unter schwierigsten Verhéaltnissen, bei denen Druck- und
Schubwirkungen von allen Seiten auftreten, beruhen auf
der breiten Auflageflache des Breitflansches sowie auf der
Méglichkeit, zwischen den einzelnen Kreisbogengestellen
einen AuBen- und Innenverzug aus Eichcnholz anzu-
bringenl Der AuBenverzug der Ringe, der gitterartig uber
je,drei Eisenringe hinwegragt, jedoch bei jedem dritten
Ring mit dem Verzug der Nachbarringe durch Verzahnung
verbunden ist, liegt nach Art eines Rollenlagers um die
Ringgestelle herum. Einseitig oder an bestimmten Stellen
auf die AuBenverkleidung der Ringe wirkende Dricke
werden hierdurch auf den ganzen Umfang des Eisenringes
Ubertragen, wobei der Eichenholzverzug gleichzeitig als
Quetschpolster dient. Die innere Holzverstrebung hat Schub-
wirkungen in Richtung der Strecke aufzunehmen und die
Eisenringtrdger gegen seitliche Verschiebung zu schutzen;
nebenher dient er noch zur Verstarkung des AuBenverzuges
und zur Aufnahme der zwischen den einzelnen Eisenrund-
gestellen auf den AuBenverzug von dem Streckenstof3
her ubertragenen Druckwirkungen. Zweck der kraftigen
AuBen- und Innenverschalung der Ringe ist hierbei haupt-
sachlich die gleichméaBige Verteilung des Gebirgsdruckes
auf die Eisentrdger und die Verhinderung der Mdglichkeit,
dall das Gebirge innerhalb des Ausbaus in Bewegung gerdt
und in die Streckenhohlrdume abwandert.

Bei der Ubertragung der Ergebnisse des Versuchs-
standes auf die Beurteilung des Breitflanschtragers fur den
Grubenausbau hat Herr Haack tibersehen, daR die Grund-
lagen fir die Druckwirkungen und Druckiibertragungen
auf dem Versuchsstand und in der Grube grundverschieden
und nach Art der Ausfihrung derartiger Versuche nicht
miteinander zu vergleichen sind. In Ubereinstimmung da-
mit sind Verformungen des Profils, wie sie Herr Haack
auf dem Versuchsstdnde beobachtet und in Abb. 5 seines
Aufsatzes veranschaulicht hat, bei dem umfangreichen
Breitflanschtrdgerausbau auf der Zeche Hannover 1/2 nicht
festgestellt worden.

Im Ubrigen haben neuerdings die Peiner Walzwerke
zur Prifung der Frage, ob die Pokaltrdger als Strecken-
bogen widerstandsféahiger als andere Profile sind, ver-
gleichende Biegeversuche auf einer Losenhausen-Prif-
maschine vorgenommen und das Ergebnis der Beratungs-
stelle des Stahlwerksverbandes in Dusseldorf unterbreitet.
Dieses lautet kurz wie folgt: »Die SchlulRfolgerung der
Vereinigten Stahlwerke, die Pokaltrdger seien den Breit-
flanschtrdgern Uberlegen, kann nicht anerkannt werden.
Die Tragféhigkeit eines Streckenbogentrégers hangt, wie
die jedes &ndern auf Biegung beanspruchten Balkens,
proportional ab 1. vom Widerstandsmoment und 2. von
der Materialfestigkeit. Bei gleichem Metergewicht besitzt
der Breitflanschtrdger ein hdheres Widerstandsmoment als
der Pokaltrdger und die Schiene, also mufl er notwendiger-
weise bei gleicher Materialfestigkeit dem Pokaltrdger und
der Schiene statisch Uberlegen sein. Bei gleichen Tonnen-
preisen ist der Breitflanschtrager dem Pokaltrager und der
Schiene also ohne weiteres wirtschaftlich tberlegen. Seine
Verwendung bedeutet auch bei hoherm Tonnenpreis keinen

1Cabolet; Bekdmpfung von Druckwirkungen in Hauptforderstrecken
der Zeche Hannover, Glickauf 1931, S. 621, Abb. 6.
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Nachteil, wenn der hdhere Preis durch die Ersparnisse an
Gewicht ausgeglichen wird.«
Erster Bergrat P. Cabolet,

Bochum.

Herr Dr.-Ing. Haack (bt in der Einleitung seines
Aufsatzes zugunsten des starren Ausbaus mit Stahlbogen
Kritik an &ndern Ausbauverfahren, die in vielen Punkten
nicht ganz gerechtfertigt ist. Nachstehend wird zu einigen
dieser Punkte kurz Stellung genommen.

Die nachgiebige Ausbildung des Ausbaus in der Strecke
und im Abbau erfolgt auf Grund alter Erfahrungen und
hat sich in zahlreichen Fé&llen bewdhrt. Daraus ist keines-
wegs zu schliefen, dal die Nachgiebigkeit eines Ausbaus
unbedingt und allein die Voraussetzung fir seine Haltbar-
keit darstellt; umgekehrt ist aber auch der SchlufR nicht
moglich, daB sie unndtig oder gar schéadlich sei. Ihre Zweck-
méRigkeit grindet sich darauf, daBR gerade die geféhr-
lichsten Belastungen des Ausbaus scheinbar weniger durch
Eigengewichtskrafte aufgelockcrter Gesteinmassen hervor-
gerufen werden, sondern dynamischer Natur sind. Es
liegt ein gewisser Widerspruch in den Ausfihrungen des
Herrn Haack, daR er selbst diesen Umstand betont. Denn
die nachgiebige Ausfiihrung ermdéglicht, dal der Ausbau
seinen Umfang verringern, sich gewissermafen zusammen-
ziehen und so den grofen Beanspruchungen ausweichen
kann, die erst dann entstehen, wenn die in Bewegung
geratenen Gebirgsmassen auf ihrem Wege auf den Wider-
stand des Ausbaus stoRen. DaR ein solches Verhalten des
nachgiebigen Ausbaus, wenn er zweckmdRig konstruiert
ist, tatsdchlich und nicht nur »wie man glaubt« eintritt,
14Rt sich durch viele Beispiele beweisen.

Bei diesem allgemeinen Zweck der Nachgiebigkeit ist
nicht einzusehen, dall »die Verwendung von Quetschhdlzern
im eisernen Ausbau uberhaupt Uberflissig ist«. Stahl hat
allerdings eine viel gréfRere Dehnungsfahigkeit als
der sprddere Beton. Beanspruchungen dber die Pro-
portionalitdtsgrenze hinaus fuhren bei Tragwerken aus
Stahl nicht zu plétzlichem Bruch und zum Abplatzen von
Schalen wie beim Beton, sondern zunéchst zu starken Ver-
biegungen. Das ist zweifellos fur die Zwecke des Strecken-
ausbaus ein Vorteil. Man kann diese Verbiegungen auch
im Sinne von Ausweichungen vor den Gebirgsbhewegungen
bewerten, mufl aber immerhin dabei bedenken, daB die
Forméanderungen infolge von Verbiegungen anderer Natur
sind als diejenigen infolge nachgiebiger Einlagen. DaR die
Nachgiebigkeitswirkung zu den Biegsamkeitseigenschaften
des Stahles durch nachgiebige Ausbildung auch des Stahl-
ausbaus hinzutritt, kann meines Erachtens nur von Vor-
teil sein.

Die Verbindung der Rahmenteile erfolgt bei den
verschiedenen Stahlausbauverfahren entweder biegungsfest
oder gelenkig. Biegungsfeste Verbindungen werden am
einfachsten durch verschraubte Laschen hergestellt, weil
Nietungen und Schweilungen wegen der besondern Ver-
héltnisse untertage nicht in Frage kommen. Dazu mussen
die Laschen so stark gewdahlt werden, dal sie die gleiche
Widerstandsfahigkeit gegen Verbiegung besitzen wie das
Rahmenprofil. Von Bedeutung ist dabei auch das Profil
der Laschen. Aus praktischen Grinden werden jedoch meist
kraftige Flacheisenlaschen gewahlt. Die Ubertragung der
Biegungsmomente und Normalkrédfte von den Laschen
auf die Rahmenteile und umgekehrt erfolgt durch die
Schraubenbolzen, die deshalb entsprechend stark sein
mussen. Diese Art des Anschlusses ist kennzeichnend fur
das Wesen jeder Laschenverbindung. Wenn bei der neuen
Klammerlasche eine Beanspruchung der Schraubenbolzen
nicht stattfinden soll (anscheinend ist an jedem Ende eines
Rahmenteiles nur 1 Bolzen vorgesehen), so trdgt sie den
Charakter einer zweiteiligen Muffe, deren Teile durch die
Bolzen zusammengehalten werden. Ob darin eine grund-
satzliche Verbesserung der biegungsfesten Laschenverbin-

dung (genigend starke Laschen vorausgesetzt) zu er-
blicken ist, muR dahingestellt bleiben.
Dipl.-Ing. P. Kihn, Essen.
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Den vorstehenden Ausfihrungen des Herrn Bergrats
Cabolet sei wie folgt begegnet, nachdem er meinen Vor-
schlag, diese Meinungsverschiedenheit auf der Grundlage
neuster Erfahrungen auszutragen und diese nutzlose Dis-
kussion zu unterlassen, abgelehnt hat.

So leicht lassen sich die Ergebnisse unserer allen inter-
essierten Kreisen offen vorgefihrten Versuche mit
Schienen, Breitflanschtrdgern und Pokaleisen nicht aus der
Welt schaffen. Der Gegenbeweis héatte durch gleichwertige
Versuche ladngst erbracht werden kdénnen, wenn es mdglich
gewesen wére, In den Verhandlungsniederschriften der
Profilkommission des Stahlwerksverbandes ist aber in-
zwischen die Uberlegenheit des Pokaleisens als Kappe
festgelegt worden. Damit muB auch das, was in meinem
kritisierten Aufsatz gegen den Breitflanschtrdger gesagt
worden ist, als von malgeblicher Seite anerkannt gelten.
Ferner hat auch die Verwendung des neuen Profils im
Grubenbetrieb unter schwierigen Bedingungen unsere
Erwartungen erfillt. Pokaleisen und Klammerlasche bilden
unter Beseitigung bekannter Schwdachen ein einheitliches
Ganzes im Bogenaushau, was mit Breitflanschtrager und
Flachlasche nicht zu erreichen war. Alle von Herrn Cabolet
vorgebrachten Beflirchtungen haben sich als hinfédllig er-
wiesen. Das von ihm berufene Gutachten von Peine ist
so gegenstandslos, daB die Profilkommission des Stahl-
werksverbandes ein Eingehen darauf fur Uberflussig hielt.
Entsprechend verfielen die Profilvorschldge dieses Werkes
dem Aktenschrank. So muB sich die allein verbliebene
Gegnerschaft Herrn Cabolets auf Worte beschrédnken. Sein
Hinweis auf eine mogliche T&uschung durch Material-
Unterschiede sei von vornherein als Scherz gewertet.

Nachrichtlich sei an dieser Stelle erwédhnt, dal wir vor
112 Jahren den heute noch von Herrn Cabolet vertretenen
Standpunkt Uber die Eignung des Breitflanschtrdgers im
Grubenbetrieb teilten. Aber schon zu dieser Zeit bestanden
auf Grund der Erfahrungen untertage auf mehreren Seiten
Zweifel an der Berechtigung dieser Anschauung. Auf
Herrn Cabolet muBte es Eindruck machen, da zu dieser
Zeit unter den zahllosen und vielgestaltigen Kappeneisen
mit ihren starken Stegen und Flanschen kein richtiger
Breitflanschtréger vorhanden war. Diese schweren Kappen-
eisen fanden seit 1927 fast nur noch im Bogenausbau An-
wendung und verteuerten ihn sehr. Auch das von Herrn
Cabolet beschriebene Profil besitzt keine 100°/oige Breit-
flanschtrager-Eigenschaft, da es eine Verstdrkung erfahren
hat, die sonst bei diesem Profil nicht tblich ist. Bei dem
damaligen Durcheinander der Meinungen hatte nur der
eine von den Vereinigten Stahlwerken gegangene Weg
Aussicht, Klarheit zu schaffen, indem dem Problem mit
Versuchen Ubertage und durch grindliche Beobachtungen
untertage zu Leibe gegangen wurde. Es ist gewil3 richtig,
wenn Herr Cabolet sagt, daR schlieRlich der praktische
Grubenbetrieb die Frage entscheidet. Es kann aber auch
nicht zweifelhaft sein, dal solche Unterschiede, wie sie
zwischen Pokaleisen und Breitflanschtrager bestehen, nur
durch exakte Messungen unter bekannten Bedingungen
erfallt werden konnten. Letztere sind im Grubenbetrieb
nicht gegeben. Durch Vereinigung von Versuchsstand und
praktischem Grubenbetrieb ist es uns demnach gelungen,
zu dem beschriebenen Ergebnis zu gelangen und dem
Bergbau einen Grubenausbau zu liefern, dessen Kosten
bei gesteigerter Leistungsfdhigkeit weit unter den
von Herrn Cabolet angegebenen liegen. Oder spielen
Kosten im Grubenausbau keine Rolle?

Herrn Dipl.-Ing. Kihn sei folgendes geantwortet:

Ein eiserner Bogenausbau, ausgefihrt in bruchfreiem
Material, besitzt die Nachgiebigkeit, die der Bergmann
braucht. Die in dieser Hinsicht gestellte Aufgabe lautet,
ein schnelles Zubruchgehen auszuschalten. Die Strecke
soll selbst unter Gbermé&Rigem Druck offen bleiben. Diese
Aufgabe erfullt Eisen als Baustoff allein. Ein eiserner
Ausbau soll bei einmal gegebenem Material- und Kosten-
einsatz deshalb so stark wie mdglich sein, und es kann
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nur falsch sein, Holzlagen zwischen die eisernen Teile
einzufiigen, die einmal seine Tragfédhigkeit vermindern und
zum &ndern auch zwecklos sind, weil ihre Nachgiebigkeit
langst erschopft ist, wenn der eiserne Ausbau unter der
zunehmenden Last beginnt, sich durchzubiegen. Die den
Bogenausbau verstdrkende starre Klammerlasche kann so
nur als ein den eisernen Ausbau wesentlich verbesserndes
Element betrachtet werden.

Bergassessor a. D. Dr.-Ing. W. Haack, Essen.

Auf die vorstehenden Ausfihrungen des Herrn Haack
habe ich nur zu erwidern, dall sich meine Beurteilung der
Eignung des Breitflanschtrdgers einerseits auf mehr als
zweijahrige praktische Erfahrung in der Grube und ander-
seits auf Prufstandsergebnisse der Peiner Walzwerke mit
Profileisen aus Material von gleicher Festigkeit stltzt.
Hinsichtlich des Pokaleisenprofils sei nur auf die Tatsache
hingewiesen, dal dieses restlos von allen Ubrigen Walz-
werken des Bezirks abgelehnt worden ist. Cabolet

Mit der vorstehenden Zuschrift hat Herr Cabolet das
Kampfgeldnde konkurrierender Werke betreten. Es st
daher notwendig, ihm um so nachdricklicher in der Sache
zu begegnen.

Erstens ist hervorzuheben, daB gute Erfahrungen im
eisernen Ausbau durchweg unter entsprechendem Kosten-
und Materialaufwand mit jeder Profilform zu erzielen
sind. Sie aber billigst herbeizufiihren, das ist die Aufgabe,
die zu lésen ist. Erfahrungen im Sinne von Herrn Cabolet
stehen auch im Bergbau der Vereinigten Stahlwerke in
reichlicher Menge zur Verfigung.

Zweitens das Peiner Gutachten, das mir vorliegt. Es
versagt in dem zur Rede stehenden Problem restlos. Die
Versuche wurden zunéchst nur mit 1 m Abstand der Auf-
lager unternommen, gegen 2,50 m bei uns, wodurch die
Auswirkung der von mir beschriebenen Méngel des Breit-
flanschtrdgers gehemmt worden ist. Denn es liegt auf der
Hand, daB an einem um 6000 verkirzten Tréger die kriti-
sierten Erscheinungen, wie Verzerrung der Querschnitts-
form durch Forméanderung an Flanschen, Steg und deren
Verbindungsstellen, weniger deutlich zum  Ausdruck
kommen muBten als bei wirklichen Kappenldngen, mit
denen wir auf unserm Versuchsstand gearbeitet haben.
Schon diese Abweichung von bergménnischen Bedingungen
war nicht statthaft.

Ferner hat man in Peine die Durchbiegungsversuche
mit Breitflanschtrdgern nur bis 35 mm Durchbiegung fest-
gehalten, wdahrend wir bei unsern Versuchen die Durch-
biegung Uber 200 mm aufgezeichnet haben. Auch hier ist
man damit der entscheidenden Frage aus dem Wege
gegangen, denn es war ja der Nachweis zu fuhren, dall das
Eisen im Zustande der Verbiegung noch die urspringliche
Last trdgt. 35 mm sind aber im Bergbau keine beachtliche
Durchbiegung. Im entscheidenden Punkte ist demnach in
Peine die Brauchbarkeit der Breitflanschtrdger gar nicht
festgelegt worden. Warum, ist nicht gesagt. Dabei wurden
auf dem Versuchsstand in Peine mit folgenden Versuchs-
tragern folgende Ergebnisse erzielt:

Versuchstrager Pok_al- Pok_al- Breitflansch-
profil 1 profil 1l trager
Gewicht kg/m 17,0 23,7 21,0
Festigkeit. . kg/mm2 63,7 66,2 58,1
Durchbiegung. . mm 30,0 ;70,0 30,0 170,0 30,0 70,0

Last. . t 143 1163 27,9 1322 189 ! ?

Diese Zahlen von Peine besagen, dall die Festigkeitswerte
der verwendeten Trdger weniger stark als die Gewichte
auseinanderlagen, was besonders fur Pokalprofil | gilt,
dessen Festigkeit mit 9,60/0 Uber der des Breitflanschtragers
lag, das aber dafir um 19o/o leichter ausgefiuhrt war. Bei
einer Durchbiegung von 70 mm hat das Pokalprofil 1 16,3 t
und das Pokalprofil Il sogar 32,2 t getragen, wéhrend
der Breitflanschtrdger diese Probe nicht be-
standen hat.
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Wenn man nur mit Widerstandsmomenten und  auszukommen. Diese drei Eigenschaften, gemeinsam und
Materialfestigkeiten das Problem Ildsen konnte, so ware gleich gut ausgebildet, fehlen nach unsern bisherigen Er-

es langst geldst worden, und die ganze sich mit eisernem

Ausbau beschaftigende Industrie hétte es nicht notig

gehabt, sich jahrelang um eine LOsung zu bemihen.
Drittens: Was die behauptete Ablehnung des

Pokaleisens durch die &ndern Werke betrifft, so ist das,

in der vorliegenden Form gebracht, neu. In den Nieder-
schriften der Profilkommission beim Stahlwerksverband, au
der die interessierten Werke beteiligt sind, war bisher das
Gegenteil zu lesen, so in der Niederschrift Gber die Besichti-
gung des Prifstandes auf der Hitte Ruhrort-Mciderich vom
5. Juni 1931, wo unter Ergebnis zu lesen ist:

1 »Das von der Vereinigte Stahlwerke A.G. geschaffene
Pokalprofil wird fir den Turstockausbau als geeignet
erachtet.«

. »Die Schaffung eines symmetrischen Profils fir den
Stahlbogenausbhau mit &hnlichen, dem Pokalprofil ent-
sprechenden Eigenschaften ist anzustreben.«

Die Verhandlungen iber Punkt 2 schweben noch, wobei eine
Anderung des vorgezeichneten Zieles sich bis zur letzten
Sitzung am 13. November 1931 nicht ergeben hat, auch
nicht auf der Seite, auf deren Produktions- und Betriebs-
erfahrungen mit dem Breitflanschtrdger Herr Cabolet sich
in seinem Aufsatz stitzt. Die Erreichung des Zieles ist auch
schwierig, da Symmetrie als Selbstzweck im Bergbau nur
verfehlt sein kann. Bei Grubenausbauprofilen eine sorg-
faltig bemessene Materialhdufung nach dem Streckenstof
hin vorzunehmen, ist meines Erachtens zu einer grundsétz-
lichen bergménnischen Forderung zu erheben, denn sie
gewahrleistet eine Drucktibertragung auf sdmtliche Profil-
teile, verhindert eine Verformung des Profils und gestattet

fahrungen dem symmetrischen Profil auch in gedrungener
Form mehr oder weniger je nach dem Gewicht, und sie
fehlen vollstandig beim Breitflanschtrager.

Nachdem es mir nach vorstehendem (Uberlassen blieb,
das Material der Offentlichkeit zu unterbreiten, auf das sich
Herr Cabolet fur seine Behauptungen beruft, kann als ein-
gehend nachgewiesen gelten: Die Feststellung der Ver-
einigten Stahlwerke, daB der Breitflanschtréagcr
ein flir den Streckenausbau ungeeignetes Profil
ist, wird durch die Einwendungen des Herrn Berg-
rats Cabolet nicht berihrt.

Unausgesprochen ist geblieben, weshalb trotzdem diese
Auseinandersetzung gegen meinen Einspruch erfolgen und
veroffentlicht werden mufte. H aack

letzte Satz des Zuschriftenwcchsels
ndtigt uns zu der abschlieBenden Bemerkung, daB uns
seine Verdffentlichung sowohl wegen des zu opfernden
Raumes als auch aus naheliegenden dndern Griinden nicht
erwinscht und unsere Bemihung, sie zu vermeiden, ver-
geblich gewesen ist. Nach der grundsatzlichen Gepflogen-
heit der Zeitschrift haben wir es aber fir unbillig gehalten,
Herrn Bergrat Cabolet die Mdglichkeit zur Verteidigung
der Angaben seines Aufsatzes Uber die praktische Be-
wahrung des Breitflanschtrdgers zu verweigern gegeniber
dem Urteil im Aufsatz des Herrn Bergassessors Dr.-Ing.
Haack, dal der Breitflanschtrdger ein ungeeignetes Profil
fir den Grubenausbau sei. Die Entwicklung und die Aus-
dehnung des Meinungsaustausches haben sich unserer Ein-

Der vorstehende

dabei, mit dem geringsten Material- und Kostenaufwand wirkung entzogen. Die Schriftleitung.
Beobachtungen der Wetterwarte der Westféalischen Berggewerkschaftskasse
zu Bochum im November 1931.
Chi« V; . Wind, o Nieder-
Lufttemperatur Luftfeuchtigkeit kF;ilthr[\urr;%sunt)de()Gt‘)eaichht\gtl%%Igrﬁ schlag
Nov £V 0Celsius Gber dem YErdboder] und in k Allgemeine
1931 |-aH MS 2m lber dem Er<lboden) Algtseo R;ie\|/2. 116 m Meereshéhe L Witterungserscheinungen
N csZ Tages- Tages' Vorherrschende |[A &
Tagesmittel  Tages- . . Mindest- mitiel  mitte Richtung &
mm mittel 1 Zeit wert IS % vorm. !nachm. | des Tages mm
1. 773,8 + 74 + 101 1430 + 52 500 50 64 sw SW 31 0,0 bewdlkt
2. 69,9 + 103 + 154 1330 . 3,7 430 52 55 SSO SSO 2,3 — heiter
3. 64,9 + 134 + 164 1400 + 84 6.00 73 63 S S 54 - heiter
4, 60,3 + 159 + 188 1400 + 119 700 79 59 S S 6,4 - heiter, stiirmischer Wind
5. 60,5 + 122 + 158 000 + 122 2300 91 84 S SSO 39 3,3 regnerisch
6. 56,1 +129 + 147 1000 + 114 330 80 70 S SSO 3,3 - bewdlkt, zeitweise heiter
7. 52,2 + 110 + 143 1200 + 7,6 2400 77 76 0OSO SSwW 31 0,3 bewdlkt, Regenschauer
8. 50,0 + 82 + 133 1430 + 52 830 71 83 S0 0 2,6 - ziemlich heiter
0. 468 + 100 + 148 1400 + 45 530 7,0 75 SW SSO 3,6 0,4 ziemlich heiter, abends Regen
10. 41,3 +101 + 114 1430 + 89 100 69 73 S SSW 52 1,3 bewdélkt, nachts und vorm. Regen
11 43,8 + 106 + 115 1030 + 89 330 72 74 SSW SSW 6,2 0,7 bewdlkt, Regenschauer
12. 50,1 + 98 +107 000 + 86 2400 7,7 82 S SW 47 1,6 vorm. u. mitt. mit Unterbr. Regen
13 59,5 + 89 + 102 1400 + 72 600 74 85 SW SwW 2,7 —  bewdlkt, zeitweise heiter
14. 59,6 + 64 + 104 1430 + 43 2400 64 84 S0 0 2,3 —  vorm. Nebel, nachm. heiter
15. 64,8 + 46 + 91 1430 + 10 815 56 84 SO ONO 2,8 —  wechs. Bewdélkung, zeitw. heiter
16. 711 + 43 + 78 1345 + 09 830 59 90 0 NO 3,2 — heiter
17. 69,5 + 38 + 44 1600 + 29 630 51 82 NO NO 2,5 —  bewdlkt
18. 69,6 + 26 + 48 1500 + 15 2200 50 84 SW SO 21 0,3 nachts Regen, bewdlkt
19. 64,9 + 46 + 60 1430 + 02 6.00 41 63 SO S0 35 —  bewdslkt
20. 62,1 + 46 + 78 1400 + 31 630 45 66 o SO0 33 —  heiter
21. 66,6 + 64 + 98 1430 + 12 800 58 79 SO SW 2,4 —  heiter
22. 72,6 + 59 + 67 000 + 55 800 68 95 SW NO 2,0 0,0 bedeckt
23. 65,3 + 50 + 66 1200 + 36 800 53 7 SO SO 3,5 —  bewsdlkt
24. 58,9 + 92 + 102 2200 + 59 000 76 85 SSO  sw 41 2,2 regnerisch
25. 634 + 87 + 111 1400 + 80 930 72 83 SSW so 2,6 —  wechselnde Bewdlkung
26. 57,5 + 119 + 125 1500 + 79 000 87 83 SSO SSO 39 15 fruh und vormittags Regen
21. 57,7 + 73 +124 230 + 55 2400 6,6 80 S SW 41 3,0 vorm. Regen, nachm. zeitw. heiter
28. 59,1 + 54 + 75 1230 + 3,6 2400 62 88 SO NO 3,7 7,9 nachmittags und abends Regen
29. 66,4 + 26 + 46 1800 + 17 2400 52 91 NO NO 3,3 0,6 bewdlkt
30. 70,0 + 06 + 37 1,2 4.8 94 SO 0 15 —  Nebel
Mitel 7609 + 7.8 + 104 | + 53 65 78 34 236
Mittel aus 44 Jahren (seit 1888): 59,7
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Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westfalischen Berggewerkschaftskasse
im November 1931.

\% vom Meridian von Bochum
—C Unter-
«ES 1 . . schied i
i G S zwischen Zeit des Stérungs-
Nov. '%thl—\- (C1>:C A J Héchst- charakter
w PSR oy undiin 01 e
LRARE ¢ B destwen 9y 32 Sk
_ u schwan- ¢ © gestort
2= kung ES &=
0 . , o, vorm. nachm.
1. 8 180 215 119 9,6 13,7 18,5 1 1
2 20,5 231 13,0 10,1 13,9 18,4 1 1
3 20,8 25,4 4.5 20,9 13,1 22,3 1 1
4. 19,8 28,4 6,5 21,9 129 20,1 1 1
5. 20,5 23,7 4,1 19,6 12,0 19,8 1 1
6 18,5 26,0 13,1 1 1
7 19,0 224 7.1 15,3 133 22,9 1 1
8. 18,6 24,9 5,0 19,9 7,4 18,7 1 2
9. 18,8 22,5 7,6 14,9 1,7 21,0 1 1
10. 20,5 22,8 7,9 14,9 7,4 18,3 1 1
11. 17,6 22,2 8,6 13,6 13,3 17,0 1 1
12. 192 212 421 17,1 13,9 98 0 0
13. 19,6 23,2 6,5 16,7 13,1 21,4 1 1
14. 20,4 245 6,8 17,7 16,9 20,5 1 2
15. 19,3 26,0 5,0 21,0 23,5 17,7 1 1
16. 18,2 235 2,0 1 2

Deklination -

Q3 We—

Nov. 2 i
o P 3 8%

§j~d Ew B

0
17. 8 19,6
18. 19,3
19. 18,2
20. 19,2
21. 16,8
22. 18,7
23. 18,8
24, 19,3
25. 19,4
26. 20,8
27. 18,9
28. 18,8
29. 18,2
30. 18,2
Mts.-

Mitter 8 19,1

vom Meridian von Bochum

js
v}
- ¥
x s
0
21,0 9,0
24,0 9,5
22,6 3,8
21,8 6,0
21,4 7,2
21,0 159
21,0 10,0
21,0 12,0
21,2 143
27,5 3,2
20,7 11,6
21,0 14,2
20,5 14,2
20,0 115
22,7 8,6

.Unter-
schied .
zwischen Zeit des
Hochst-
und Min-
destwert
= Tages-
schwan: b 2
kung E * g "
12,0 12,4 18,3
14,5 23,9 15,8
18,8 0,0 21,1
15,8 12,9 18,4
14,2 0,4 18,8
51 12,0 23,9
11,0 13,1 22,3
9,0 13,9 22,3
6,9 13,9 23,8
24,3 17,1 23,2
9,1 13,4 21,7
6,8 15,3 22,3
7,3 13,1 17,8
8,5 12,1 0,3
14,2

WIR TSCHAFTLICHES.

Leistungslohn und Barverdienst sind auf 1verfahrene
Schicht bezogen, das Gesamteinkommen dagegen auf lver-
gutete Schicht, das sind diejenigen Schichten, fur die der
Arbeiter Uberhaupt Anspruch auf Vergiutung gehabt hat,
namlich verfahrene und Urlaubsschichten (durch die Ein-
beziehung der letztem st die

Bergarbeiterléhne im Ruhrbezirk. Wegen der Er-
klarung der einzelnen Begriffe siehe die ausfihrlichen Er-
lduterungen in Nr. 1/1931, S. 27 ff. Der dort angegebene
Betrag fur Krankengeld stellte sich im Oktober 1931
auf 5,86 Ji.

Zahlentafel 1. Leistungslohn und Barverdienst je Schicht.

Kohlen- und Gesamtbelegschaft

b ohne | einschl.
Zeit Gesteinshauer Nebenbetriebe
Leistungs- Barver- Leistungs- Barver- Leistungs- Barver-
lohn dienst lohn dienst lohn dienst
Ji J6 Ji Ji Ji J6
1930 . . . . 9,94 10,30 8,72 9,06 8,64 9,00
1931: Jan. 9,19 9,56 8,15 8,49 8,08 8,44

Febr. 9,23 9,59 8,17 8,51 8,10 8,45
Marz 9,21 9,57 8,16 8,50 8,09 8,45

April 9,21 9,59 8,14 8,50 8,07 8,46 1
Mai 9,17 9,56 8,10 8,48 8,04 8,44
Juni 9,15 9,53 8,09 8,44 8,03 8,39
Juli 9,17 9,50 811 8,41 8,04 8,35
Aug. 9,19 9,52 8,12 8,43 8,05 8,38
Sept. 9,18 9,50 8,12 8,42 8,05 8,36
Okt. 8,53 8,85 7,55 7,84 7,49 7,79

Zahlentafel 2. Wert des Gesamteinkommens je Schicht.

Gesamtbelegschaft
ohne | einschl.
Nebenbetriebe

Kohlen- und
Gesteinshauer

Zeit
auf 1ver-lauf 1ver- auf lver- auf lver- auf lver-lauf lver-
gutete ; fahrene  gltete | fahrene gutete | fahrene
Schicht Schicht Schicht
Jo'Ji * Jo1Ji
1Q30 . . . 10,48 10,94 9,21 9,57 9,15 9,50

1931: Jan. 9,79 9,90 8,68 8,78 8,63 8,73
Febr. 9,82 9,92 8,70 8,79 8,64 8,73
Marz 9,81 9,91 8,69 8,80 8,63 8,74
April 9,74 10,38 8,65 9,10 8,60 9,03
Mai 9,68 10,43 8,60 9,15 8,56 9,09
Juni 9,66 10,36 8,57 9,10 8,51 9,04
Juli 9,63 10,26 8,54 9,02 8,48 8,95
Aug. 9,69 10,28 8,58 9,06 8,53 9,00
Sept. 9,79 10,25 8,66 9,05 8,61 8,99
Okt. 9,00 9,28 7,97 8,20 7,92 8,14

geglichen, tritt also nicht in Erscheinung).

Storungs- .
Charakter

0=
1=
2=

ruhig
gestort
stark

gestort

vorm. nachm.
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Urlaubsvergitung aus-

Um jedoch die

Hohe der wirtschaftlichen Beihilfen (Urlaub und Deputat-

kohle) darzustellen,

auch auf 1 verfahrene Schicht bezogen.

ist der Wert des Gesamteinkommens

Forderanteil (in kg) je verfahrene Schicht
in den wichtigsten Bergbaurevieren Deutschlands.

Zeit

1930 . . . .

1931: Jan. .
Febr. .
Miérz .
April .
Mai.
Juni
Juli
Aug.
Sept.
Okt.

L ntertagea

Ruhrbezirk
Aachen
Ober
schlesien

1678 1198 1888

1781 1196 2015
1823 1205 2010
1842 1228 2050
1856 1222 2061
1867 1246 2085
1875 1269 2106
1894 1288 2122
1920 1289 2126

1959 13152182

rbeiter

Nieder-
schlesien

1122
1150

1145 1007 1449

Eergnlénnische
Bele jjschaftl

:

930 1352
988 1423

Sachsen

Aachen

983

980
985

1146 1021 1459 1004
1118 1011 1460 996 1543
1092 1000 1465 1010 1550
1117 992 1475 1033 1573
1135 1007 1489 1054 1594
1160 964 1507 1056 1590
1947 1307 21761130 959 1531 1076 1634
. 1538 1080 1638 918

1 Das ist die Gesamtbelegschaft ohne die in Kokereien und Neben-
betrieben sowie in Brikettfabriken Beschéaftigten.

1157

Ober
schlesien

1434

1523
1521
1545

Nieder-
schlesien
Sachsen

866 702

897 749
887 760
889 770
870 755
855 744
877i742
889i757
907 722
892,717

Der GroRBhandelsindex des Statistischen Reichsamts
im November 1931.

Der Ges

0,5% gesunken.

amtindex

ist gegentber

dem Vormonat um
An diesem Rickgang sind mit Ausnahme

der Indexziffer fir Agrarstoffe alle Hauptgruppen beteiligt.

Im einzelnen wirken sich in der Indexziffer fur pflanz-
gsmittel Preiserhéhungen fir
Mehl und Kartoffeln aus. An den Schlachtviehmarkten sind
die Preise aller Viehgattungen, vor allem aber diejenigen

liche Nahrun

fur Schweine und Rinder, gefallen.

Brotgetreide,

In der Gruppe Vieh-
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erzeugnisse wurden der Jahreszeit entsprechende Preis- kohle niedriger als im Vormonat. An den Markten der
erhohungen fir Eier durch Preisrickgange fir Butter, Nichteisenmetalle sind vor allem die Kupferpreise gefallen.
Milch, Schmalz und Speck nur zum Teil ausgeglichen, In Daneben lagen auch die Preise fur Blei und Zinn niedriger
der Gruppe Kohle lagen die Preise fir englische Stein- als im Vormonat, wéhrend Zink im Preise angezogen hat.

Agrarstoffe Industrielle Rohstoffe und Halbwaren 'lndtqstrielle

a- 4> M u u ertigwaren B -
Zeit 0E %7 b @é Jis i S
Ig e = 0 55 h Sc

SS b 'S—g i t_g © o* 0~

u QH &

1929 . . . . 126,28 126,61 142,06 125,87 130,16 125,20 137,25 129,52 118,40 140,63 124,47 126,82 84,63 127,9S 28,43 151,18 158,93 131,86 138,61 171,63 157,43 137,21
1930 . . . . 115,28 112,37 121,74 93,17 113,08 112,60 136,05 126,16 90,42 105,47 110,30 125.49 82,62 126,08 17,38 142,23; 148,78 120,13 137,92! 159,29 150.09 124,63

1931: Jan. 111,60 97,50 119,40 90,90 106.70 101.70 129.80 118,20 72.70 82.50 100,40 121.40 82,30 102,80; 12,50 124,i0; 131.60 107.50 134,20| 147.10 141,50 115.20
Febr. 114.10 90,60 119,90 93,00 10590 99,60 129.80 116.70 71.90 82,90 96,10 120.50 83.10 97,90] 11,30 122,i0: 130,10 106.40 132,90 145,00 139.80 114,00
Mérz 121,00 86.70 113,00 102.70 106.70 98.90 129.70 116,10 72.70 85,00 95.60 119.80 82,70 97,60110,90 119,90 127.90 106,20 132,20; 143.60 138.70 113,90
April 129.70 83.301105.70 113,90 108.30 96.90 127.70 11590 69.90 84,30 96.00 119.60 80.10 97,80 9,70 118.50i 125.70 104.90 131,50 142,40 137.70 113.70
Mai  131.80 83.901102.50 120,00 109,20 95,50 127.40 11550 66,10 79.70 93.20 118.80 77.20 99,30 9,60 117.70 125.30 103.40 131,20 141.70 137,20 113.30
luni  129.80 81.50 1084380 107.30 95.10 127.40 115,00 63.90 77.70 88,90 118,00 77,90 110,10| 9,80 116,80 124.70 102.90 130,90'141.10 136.70 112.30
Juli 126.10 81.70 106600 105.40 96.90 128.40 114,80 65,20 78.50 88.20 117,70 73.20 ii4,i0; 10,00 117,40 125,00 103.10 130,70; 140.60 136,30 111.70
Aug. 114.60 89,00 107,90 98,30 103.40 95,80 128,90 114,40 62,30 72.70 84,30 117.60 72.80 112,i0! 8,50 115.70 125,20 101.50 130,70'139.70 135.80 110.20
Sept. 111.70 84.70 108,40 96,80 101,10 94.10 129,20 113.70 59.90 68,80 80.60 117.40 73,60 109,60: 7,60 114,80 123.90 100.10 130,50; 137.80 134,60 108,60
Okt. 112,50 76,90 106,70 95.50 98.50 94.70 130,00 113,10 58.90 67,20 79.00 116,80 74,00 105,50 7,10 114,10 122.60 99,40 130,20! 135.80 133,40 107,10
Nov. 115.60 71,40 107,40 98,70 98.50 93.70 129.70 113,20 58,00 68,60 78,40 115.60 72.80 105,00 7,10 112,30 121,40 99,10 129,30' 134,20 132.10 106,60

Gewinnung und Belegschaft des Ruhrbergbaus im November 1931.
Zahlentafel 1. Gewinnung und Belegschaft des Ruhrbergbaus.

[

Verwertbare i g PreRkohlen- ¢ Zahl der Beschéftigten
Kohlenférderung Koksgewinnung -g% herstellung %«: (Ende des Monats)
12}
:'f’ insges. taglich ‘EI 33 2 § Arbeiterl Beamte
H @ c.C S cc [t ¥§ Tz ;1:) g
zeit g insges %I‘bleltﬁ .C:Z:icga aé %% g_aco’ @ < ins- :g QE davon P c
= * taglic : hX S
< g n - s ST 3% 8§ s 5 BE insges. 2 4
u 0— =] ':,@l i o NE " R E b
35 3 'g 5 k5] en- 1 mannliche S F
Ry o kR o5 3 trieben jBelegschaft & E
1000 t 1000 t 1000t 11000t oo oo 1000t 1000t ] 9

1930:
Slanzes Jahr . 303,60 107 179 353 27 803 26 527 76 3163 10 .
onats-
durchschnitt 25,30 8932 353 2317 2211 76 73 11481 264 10 147 334233 19260 314973 15594 7083

1931: Jan. 25,76 8501 330 1896 1806 61 58 9 167 307 12 147 287 956 16439 271 517 14 684 6569
Febr. 24,00 7139 297 1689 1623 60 58 8989 253 11 136 284597 16038 268559 14 644 6554
Marz 26,00 7710 297 1769 1694 57 55 8714 269 10 138 268498 15671 252 827 14 600 6534
April 24,00 6 860 286 1535 1466 51 49 8440 254 11 124 260995 15625 245370 14 111 6409
Mai 24,00 6862 286 1549 1478 50 48 8261 245 10 140 257 111 15378 241 733 14096 6370
Juni 25,26 6940 275 1573 1500 52 50 8156 240 10 140 251 792 15040 236752 14 046 6360
Juli 27,00 7276 269 1626 1553 52 50 8145 278 10 142 248312 14909 233403 13688 6249
Aug. 26,00 6896 265 1555 1482 50 48 8055 252 10 139 242684 14734 227950 13679 6194
Sept. 26,00 6986 269 1467 1408 49 47 7677 292 11 142 235223 14378 220845 13667 6168
Okt. 27,00 7250 269 1465 1413 47 46 7528 272 10 135 227 671 13900 213771 13037 5974
Nov. 24,00 6788 283 1374 1327 46 44 7519 244 10 131 224 115 13949 210166 13003 5961

Jan.-Nov.zus. 279,02 79210 284 17497 16 749 52 50 2906 10
Monats-

durchschnitt 25,37 7201 284 1591 1523 52 50 8241 264 10 138 253541 15096 238 445 139326304

~
w

1 Einschl. Kranke und Beurlaubte sowie der sonstigen Fehlenden (Zahl der angelegten« Arbeiter).

Zahlentafel 2. Absatz und Bestdnde im Ruhrbezirk (in 1000 t).

. . Gewinnung
Bestande Bestdnde am Ende der Berichtszeit
am Anfang der Absatz* _ Kohle P Koks PreRkohle
Berichtszeit R P —
Kohle Koks Prel zus.1 N DS - 2= T T S »
— kohle N © LT D RE N <
X Tot28SE5e o2 I3 22 2§
) cQO 8 S® €8 Hc ST oo
Zeit @ £ ) = 2 = 2 = g < > 3%V0 2 & 28 32 28§ Lo
vV = S = =) S a =} c g o £ © o cc T4+ LFSc = 2 3 2e
S LELE @ 5 = e = Qe = e = o8 58 388+ 2+ Sc 24 Ec
2 S =585 I8 ° v = e = 9= = 2 £ ot TwzgIx2T 27 35 5M T§
0 = CEE 2= S e S 2< S <« © o o5 8h TgEw Do = 5~ =
* < H >= =) N < o> S > @ O S <) R © x.2 < <
S e * B3 2 2 + 2 4 2 4 2 + LL&QH%B:E We 52 T2 58
— @ = L= = E =
= g5 o 8 g = "g ="g = "g g% g>2Zs 3 §¥ § 8¢
Ss (D] 3 & 8
i
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 u 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
1930:

Ganzes Jahr . 1294 1069 64 2777 65063 24143 3111 100108 3450 +2156 4729 +3659 116 +52 9853 +7075 107183 67219 27803 37007 3163 2957
Monats-
durchschnitt 2996 2S01 66 6786 5422 2012 259 8342 3175 + 180 3106 + 305 71 + , 7375 + 590 8932 5602 2317 3084 264 246

1931:Jan. . . 3450 4729:116 9880 5705 1891 282 8497 3424 - 26 4733 + 5 141 +25 9834 + 4 8501 56S0 1896 2534 307 287
Febr. . 3424 4733 141 9903 4596 1652 258 7051 3466 . 42 4771 + 37 137 — 4 9991 + 88 7139 4638 1689 2265 253 236
Mdrz. . 3466 4771 137 10026 5099 1634 279 7564 3441 - 25 4905 + 134 127 —10 10173 + 147 7710 5074 1769 2384 269 252
April. . 3441 4905 127 10168 4635 1265 265 6556 3362 - 79 5175 + 270 115 —12 10442 + 274 6860 4556 1535 2068 254 237
Mai . . 3362 5175115 10460 4656 1583 250 7027 3249 — 113 5141 - 35 110 - 510295 - 165 6862 4542 1549 2092 245 228
Juni . . 3249 5141 110 10264 4573 1631 241 6990 3278 + 29 5082 - 58 109 — i 10214 — 50 6940 4602 1573 2116 240 223
Juli . . 3278 50S2,109 10222 4815 1605 280 7237 3291 + 13 5103 ;. o1 106 — 3t10261 + 39 7276 4828 1626 2189 278 259
Aug.. . 3291 5103 106 10256 4653 1509 253 6918 3208 - 83 5150 + 46 105 — 110234 — 22 6896 4570 1555 2092 252 235
Sept.. . 3208 5150 105 10233 4812 1414 294 69S7 3139 - 69 5203 + 53 102 — 310232 — 1 6986 4742 1467 1973 292 271
Okt. . . 3139 5203 102 10233 5199 1407 276 7347 2966 — 173 5262 + 59 98 — 4 10136 - 97 7250 5026 1465 1972 272 253
Nov. . . 2966 5262; 9S 10130 4849 1299 259 6836 2832 - 134 5336 + 75 83 —15 100S2 - 48 6788 4715 1374 1847 244 226

1 Koks und PreBkohle auf Kohle zuriickgerechnet. — 3 Einschl. Zechenseibstverbrauch und Deputate.
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» Foérderung und Verkehrslage im Ruhrbezirk®.
Wagenstellung Brennstoffversand Wasser-
Koks- PreB- zu den . : stand
Kohlen- er- kohlen-  Zechen, Kokereien und PreR- RDJJr:iSEtregr_- Zi?:ﬂglr;- %r':‘e’?r:? des Rheins
Tag forderung her- kohlenwerken des Ruhrbezirks € ! insges. bei Caub
gung stellung (Wagen auf 10t Ladegewicht Hafen (normal
zuriickgefihrt) 2,30 m)
t t t A E 1 ~ ht t t t t m
Dez. 6. Sonntag , gg 6(19 - 1724 — _ — —
7. 302 802 11 512 19617 27 359 35 256 8 860 71 475 1,92
8. 1358495 44 272 8963 13 124 29 321 12 625 10 433 52 379
9. 289 941 46 855 9 597 18 044 - 29 352 36 485 9 688 75 525 2,25
10. 285 197 45 308 10 119 17 262 - 29235 34 737 7058 71 030 2,27
11. 270 272 44 149 10 780 16 847 25032 41 073 9278 78 383 2,24
12. 256 160 42 642 7525 17 464 — 22 789 35 810 10 60S 69 207 2,16
zus. 1542867 311 828 58 496 104 082 booommmoeees 166 088 195 986 55 925 417 999
arbeitstagl. 272 303 44 547 10 324 18 370 — 29 313 34 590 9 870 73773
1 Vorlaufige Zahlen. — 2 Kipper- und Kranverladungen.
Durchschnittsléhne je Schicht es ist bezeichnend, daR es selbst mit duBerst niedrigen
im Steinkohlenbergbau des Saarbezirks. Preisen nicht gelang, den Auftrag einer schwedischen
Zuckerfabrik in Hohe von 125000 t kleine Kesselkohle
Vollhauer Durchschnitt aller Arbeiter hereinzugewinnen. Polnische Handler konnten sich das
im Gedinge untertage unter- und Ubertage Geschéft sichern mit einem cif-Preis von 10 s je t, der damit
Zeit Leisiungs—'Lﬁinséusngs_ Leisilings- Leigtungs- Leistungs- Leistungs-  um einige Schilling unter den geringsten Northumberland-
lohn ziallohn lohn ziallohn 1M1 ziallohn Preisen flr diese Sorte liegt. Das Bunkerkohlengesché&ft
M A H J6 M - konnte sich nicht in dem MaRe behaupten wie Wochen
1930 7,40 7,99 6,94 7,44 6,72 7,21 vorher, gegen Ende der Berichtswoche machte sich jedoch
1931: wieder eine leichte Besserung bemerkbar. Die reichen Lager-
I.V.-J. 7.17 7,78 6,77 7,29 6,60 7,09 bestdnde an Durham-Gaskohle, die gut gefragt war, ver-
9 6,77 7,41 6,43 6,97 6,29 6,81 hindern ein Ansteigen des Preises. Das Kokskohlengeschaft
3., 6,73 7,50 6,40 7,06 6,25 6,86 war flau bei reichlichen Vorrdaten. Bemerkenswert sind die
Nachrichten uber kleinere Geschéftsabschliisse mit Léndern,
Durchschnittsléhne je verfahrene Schichtl die durch die Pfundentwertung einen gunstigen Wéahrungs-
im holladndischen Steinkohlenbergbau. stand aufweisen; so ist englische Kohle nach Jameika und
Riga verschifft worden. Ein spdterer Bericht besagt, daR
* Durchschnittslohn einschl. die Gaswerke von Neapel Angebote iiber 7000 t beste Gas-
Zeit Teuerungszuschlag2 kohle eingeholt haben, verschiffoar im Januar. Grofe
Hauer untertage Ubertage Gesamt- Zufriedenheit loste die Nachricht aus, daR der Auftrag der
insges. insges. belegschaft . X ) N .
fl. 1 3B fl. I fl. ¥ fl. M schwedischen Staatseisenbahnen von GroRbritannien herein-
1930 . . .. 649 10,94 585 986 428 7,22 538 9,07 gewonnen wurde. Polen ist zum ersten Male seit Jahren

nicht an diesem Auftrag beteiligt. Die urspriingliche Nach-

1931: Jan. 6,39 1081 578 9,78 4,20 7,26 534:9,04  frage lautete auf 49000 t Kesselkohle und 5000 t Bunker-

lf/le"br' 641 1052 580 9,79 434 7,33 5361905 kohle, in Auftrag wurden jedoch nur 34000 t gegeben. Die

arz 6,37 10,73 576 970 429 722 532:8,96 cif-Preise sollen sich angeblich auf 15/11 —19/11 s je t be-

April 6,38 10,76 5,76 9,71 4,30 7,25 5,32 8,97 lauf D Bunkerkohl ft d Ruhrbezirk

Mai 6.28 1060 572 966 431 728 572918093 aufen. er Bunkerkohlenauftrag wurde vom Ruhrbezir

Juni 6.19 1049 563 954 425 720 522 885 hereingenommen. Im Gegensatz zu kleiner Kesselkohle

Juli 6,13 11,41 5,58 9,47 4:24 7,20 5,18 8,79 Durham und besonderer Bunkerkohle, die gegen die Vor-

Aug. 6,06 10,30 552 9,38 421 7,15 5,13 8,72 woche im Preise zurickgingen, erfuhren die Notierungen

Sept. 6,07 10,32 553 9,40 4,14 7,04 5,12 8,70 fur beste Kesselkohle Blyth und Durham sowie Kokskohle

Okt. 6,05 10,32 553 9,43 4,12 7,03 510 8,70 eine Erhéhung. Alle dndern Kohlensorten blieben un-

*Der nachgewiesene Durchschnittslohn entspricht dem Barverdienst verandert.

ILrJnnteF:Il;Zrebnervg:raI;Jnge?OCh ohne Uberschichtenzischlage, tber die keine Aus der nachstehenden Zahlentafel ist die Bewegung

2 Der Teuerungszuschlag entspricht dem im Ruhrbezirk gezahlten der Kohlenpreise in den Monaten Oktober und November
Kindergeld. In den Lohnangaben nicht enthalten sind die Uberschichten- 1931 zu ersehen.

zuschlage und der Preisunterschied fir DeputatkohlenVerginstigung.

dOktobﬁr b November
niedrig-! hoéch- niedrig-1 héch-
Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt Art der Kohle ster ;. ster Ster ©ster
reis Prei
in der am 11. Dezember 1931 endigenden Wochel s fir 11t (fob)re's
1 Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tyne). DerBeste Kesselkohle: Blyth . . . 13/6 14/3 13/6  13/9
von der franzésischen Regierung geschaffene besondere ] Durham . 15 : 15/3 15 15
Zoll und die vorhergegangene Einschrankung der fran-  Kleine Kesselkohle: Bly:]h- .. 86 ; 86 8/6 8/6
zdsischen Kohleneinfuhr war Gegenstand lebhafter Erdrte- b Durham . 12 = 1213 12 12/9
. . . este Gaskohle..vcevnnnne 14/6 | 14/9 14/6 14/9
rungen auf dem Kohlenmarkt in der Berichtswoche. Die Un- sweite Sorte 13/3 1 13/6 13/3 13/6
gewiBheit und Angstlichkeit im_Tétigen von Sicht_ges"chéf-ten, besondere Gaskonle .. 15 15/3 15 15
hervorgerufen durch die unsichere Lage, beeintréachtigte gewohnliche Bunkerkohle . . 13/3 13/6 13/3  13/3
naturgemaB das ganze Kohlengeschaft, das im groBen und besondere Bunkerkohle . . . . 13/9  14/6 13/9  14/9
ganzen das gleiche der Vorwoche war. Beste Kesselkohle — Kokskohle ., 13 13/6 13 13/6
ist gegen Ende des Jahres fest und erfreut sich auch neuer- GieBereikoks w166 17/6 16 17
dings einer gebesserten Inlandnachfrage. Kleine Kessel-  C@SKOKS 18/6 19 19 19

kohle st h wi b ichlich handen, d . R
Ohle 1St nach wie vor Rberaus reichlich vorhanden, tn 2. Frachtenmarkt. Das Kistengeschaft am Tyne

3 Nach Colliery Guardian vom 11, Dezember 1931, S. 1975 und 1994. zeigte in der Berichtswoche eine leichte Besserung; nach
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&ndern Richtungen war der Chartermarkt jedoch unver-
&dndert und knapp behauptet. Das westitalienische Geschaft
lebte gegen Ende der Woche wieder auf. Abschlisse
wurden fir Jamaika und Riga berichtet, die auBerhalb der
gewohnheitsmédfRigen Geschafte liegen. Der Cardiffmarkt
zeigte eine gewisse Belebung mit festen Sétzen fur
prompte Abschlisse, das Sichtgeschaft war dagegen
schwach und unregelmdfig. Angelegt wurden fir Cardiff-
Genua 6 s 3 d, fir Tyne-Hamburg/Elbe 4 s und -Stock-
holm 6 s.

Uber die in den einzelnen Monaten erzielten Fracht-
satze unterrichtet die folgende Zahlentafel.

Cardiff- Tyne-
Le - - - -
Monat Genua  payre Adlfi)é?ln P:_aata R((j);ﬁr l;ﬁrrng Shlglcrrli
s s s s s s s
1914: Juli 71212 3/113/4  7/4 14/6 3/2 3/51/4 41712
1930: Jan. 6/9 4/23/4 8/7  14/41/2 3/63/4 3/91/4
April 6/334 719 16/6 3/4
Juli 6/3 31-  7/4va 15/23/4 3/21/4 3/4a1i2  4)'-
Okt. 6/13/4 4/93/4 6/93/4 13/23/4  3/2 3/6 4/10
1931: Jan. 6/2«A 3/8\2 6/7112 3/3»A  4/61/4
Febr. 6/3%2 3/10 6/8 10/3  2/91/2  3/41/2
Marz  6/7 3/6 712 9/9 3/3 3/31/2
April 6/5<2 3/212 7/3 10/— 3/3
Mai  6/103/4 3/3'4 8/0>4 10/13/4 3/3
Juni 6/4  3/214 7/7v4  9/81R2 3/51/4
Juli 6/L\V2 312 6/53/4 3/- 3312
Aug. 5/11 w4 3/1%2 6/5%2 9/53/4 3/412 413
Sept. 5/63/4 3/8>4 6/1>2  9/2 3/3 3/4
Okt. 5/103/4 3/103/4 6/3>2 9/51/2 3/5  3/111/4
Nov. 5/112 3/7 6/9 3/93/4 3/9
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Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnissel

Waéhrend fur spétere Lieferungen gute Nachfrage
herrscht, ist der Inlandmarkt fir Teererzeugnisse
schwach, da die Hersteller mit den Verkdufen zuruckhalten.
Pech war im Inland gefestigt und bewegte sich ansteigend,
wéhrend die Lage im Ausfuhrgeschaft ungewifl war. Benzol
war fest und Teer gut gefragt. Das Geschaft in Kreosot
befriedigte, Naphtha war ruhig.

Nebenerzeugnis In der Woche endigend am

4. Dez. 1 11. Dez.
S

Benzol (Standardpreis) . 1 Gail. 1/3%a
Reinbenzol ... 1 1/61/2 1/7
Reintoluol....eeenane, 1 214 2/5
Karbolsaure, roh 60% .1 ) 1/9

» krist. . . .1 Ib. /6
Solventnaphtha 1, ger.,

O SteN e 1 Gail. 1/31/2
Solventnaphtha I, ger.,

W esten e 1) 1/2
Rohnaphtha ... 1 » /1112
Kreosot ... 1 /5
Pech, fob Ostkiste . . .1 1t 65-67/6 ! 67/6

, fas Westkiste . .1 ) 62/6-65/6 ! 65/6
TEEr e 1 ) 2716
Schwefelsaures Ammo-

niak, 20,6% Stickstoff 1 v 6£ 15s

Der Inlandmarkt in schwefelsauerm Ammoniak
war in der Berichtswoche ruhig. Im Ausfuhrgeschaft lassen
infolge der unsichern Lage die Preise eine Ungewif3heit
erkennen.

1 Nach Colliery Guardian vom 11. Dezember 1931, S. 1980-

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bckanntgemacht im Patentblatt vom 10. Dezember 1931.

la. 1197679. Carlshitte A.G. fir EisengieBerei und
Maschinenbau, Waldenburg-Altwasser. Vorrichtung zum
Entmischen von Massengut. 12.11.31.

5b. 1197436. Hiser & Weber, Sprockhdvel (Westf.).
Bergwerksschaufel. 30.5.31.

5c. 1198065. Bauschéafer-A.G. fur bergménnischen
Untergrundbahn- und Tunnelbau, Berlin. SchloRkonstruk-
tion fur Verzugsmesser zum Tunnel- und Stollenbau.
17. 11.31.

5d. 1197607. Gutehoffnungshiutte Oberhausen A.G.,
Oberhausen (Rhld.). Stutze fur Rohr- und sonstige Lei-
tungen in Grubenbetrieben. 12.11.31.

5d. 1198016. Paul Pleiger, Sprockhdvel (Westf.). Strahl-
dise. 26. 3. 30.

8le. 1197732.
hausen, und Dipl.-Ing. Hans Bruns,
von Plattenbandziigen. 19.9.31.

8le. 1197908. Otto Kotter G.m.b.H.,
Barmen. Kettenrad, besonders fir Kratzerketten. 20.11.31.

8le. 1198020. Westfalia-Dinnendahl-Groppel A. G,
Bochum. Austragvorrichtung fir feinteilige, feuchte, pla-
stische oder &hnlich geartete Materialien aus Behdltern.
2.7.30.

8le. 1198054.
essen. Tragrollenstation.

Eisenwerk Weserhitte A.G., Bad Oeyn-
Disseldorf. Antrieb

Wuppertal-

Firma Willi, zur Nieden, Essen-Alten-

9.11.31.

Patent-Anmeldungen,
die vom 10. Dezember 1931 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
la, 5. H. 117248. Leon Hoyois, Gilly (Belgien). Ver-
fahren und Vorrichtung zur Aufbereitung von Mineralien
in Stromrinnenwdschen. 7.7.28. Belgien 20.7.27.
la, 20. E. 37610. Hoesch-Kdln-Neuessen, A.G. fir
Bergbau und Hiuttenbetrieb, Dortmund. Einrichtung zum
Absieben mit durch die feste, geneigte Rostflache hindurch-
greifenden umlaufenden Daumen. 27.6.28.

la, 28. S.80147. Henry Moore Sutton, Walter Living-
ston Steele und Edwin Goodwin Steele, Dallas, Texas
(V. St. A). Luftherd mit einer in der unterhalb der Herd-
flache befindlichen Luftzufuhrungskammer angeordneten,
mit Richtungslippen versehenen Luftverteilerplatte. 12.2.26.

5b, 22 und 28. H. 125503 und 125502. Haprema
Hagener PrelRluftapparate und Maschinenfabrik Quam-
busch & Co., Kommandit-Ges., Hagen (Westf.). Schram-
vorrichtung mit schwenkbarem Schrdmarm bzw. Schram-
stangenbefestigung. 16.2.31.

5b, 41. B. 150783. Dipl.-Berging. Dr. Heinz Bernhard
und Hermann Frohmiller, ,Bruckdorf bei Halle (Saale).
Einrichtung an Abraumgewinnungsgerédten fir Tagebaue.

Zus. z. Pat. 527470. 29.6.31.
5c¢, 6. K. 157.30. Firma Heinr. Korfmann jr., Witten
(Ruhr). Aus Einzelstiicken bestehendes Bohrgestange mit

Transportschnecke. 24.11.30.

5c, 9. H. 127594. Hiuser & Weber, Stanzwerk, Sprock-
hével (Westf.). Aus zwei aneinander angelenkten Bilgeln
bestehende Eckverbindung fur den Grubenausbau. 30.6.31.

5c¢, 10. T. 163.30. Alfred Thiemann, Dortmund. Ein-
richtung zum Einlegen von Pfédndungseisen. 13.12.30.

10a, 31. T.37678. Trocknungs-, Verschwelungs- und
Vergasungs-G. m. b. H., Minchen. GrofRleistungsofen zum
Schwelen von Kohle o.dgl. 10.10.29.

8le, 91. W. 166.30. Bernhard Walter, Gleiwitz. Beschick-
einrichtung fir Kibelforderung. Zus. z. Anm. 8le, W. 66.30.
19. 3. 30.

8le, 125. A.532.30. ATG Allgemeine Transportanlagen-
G. m.b.H., Leipzig. Schrapperanlage. 23.8.30.

8le, 127. M. 499.30. Mitteldeutsche Stahlwerke, A.G.,
Berlin. Auf einem Drehbagger abgestutzte Abraumfdrder-
briicke. 8. 8. 30.

Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (5). 539928, vom 26.3.25. Erteilung bekannt-
gemacht am 26. 11. 31. Clement Clouwez in Lille
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(Frankreich). Stromwaschvorrichtung. Prioritdt vom 9.1.25
ist in Anspruch genommen.

Die Rinne der Vorrichtung hat
einen normalen Querschnitt und ist
durch senkrechte Langszwischen-
wénde unterteilt, zwischen denen
sich in der Rinne ein festes Bett
aus einem kdornigen Stoff befindet,
in dem ebenso wie im Rinnenboden
Austragschlitze fur die schwersten

Bestandteile des Aufbereitungs-

gutes vorgesehen sind. Dieses

wird Uber das Bett durch die
Rinne geschwemmt.

1c (5). 539630, vom 22. 3. 30. Er-
teilung bekanntgemacht am 19.11.31.
Fried. Krupp A.G., Gruson-
werk, Magdeburg-Buckau.
Schaumschwimmvorrichtung.

Die Vorrichtung hat einen Raum,
in dem der Schaum durch das in
der Triibe um eine senkrechte Achse
umlaufende Fligelwerk a erzeugt
wird. Der Raum ist durch die ge-

lochte Platte b abgedeckt. Ober-

e, T\ halb der Platte b ist die gelochte
rr/n oder ungelochte Scheibe ¢ ange-
\ ordnet, die auf der senkrechten
oder annéhernd senkrechten, zwang-

laufig in Drehung gesetzten Welle d

befestigt ist. Die Scheibe ¢ kann

als Hohlkdrper ausgebildet und auf

- _ einer hohlen Welle befestigt sein,

) durch die Luft in die Scheibe ein-

Die Luft tritt durch die Locher der Scheibe

31
d-

_ 3E
-mjgzz.-

11
-IC.

pravmamw T

gefihrt wird.

in die Tribe.

5¢c (8). 540132, vom 1. 12. 26. Erteilung bekannt-
gemacht am 26.11.31. Dr. Gustav Marbach und
Dr. Karl Oberste-Brink in Gelsenkirchen. Schacht-
aushau.

In den Ausbau der starren Auskleidung sind ein- oder
mehrwandige Tubbinge eingebaut, die in sich nachgiebig
sind und aus einem nach auBen gewdlbten Ring bestehen
kdnnen, dessen Segmente einander Uberlappen und durch
Schweifen oder Verschrauben miteinander verbunden sind.
Die Teile der Tubbinge kénnen auch stumpf gegeneinander
stoBen wund innen durch Laschen oder Flanschen mit-
einander verbunden werden, die mit den Ringen oder mit-
einander verschraubt oder verschweilt werden. Falls als
Verbindung Flanschen verwendet werden, kénnen zickzack-
formige (gewellte) Flanschen benutzt werden.

5d (11). 539696, vom 23.3.30. Erteilung bekannt-
gemacht am 19.11.31. Richard Gerlicher in Firth
a. Berg. Lademaschine fiir den Untertagebergbau.
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An der Maschine sind Aufhé&ngevorrichtungen ange-
bracht, die es ermdglichen, die Maschine nach beendeter
Ladearbeit unter die Streckenfirste hochzuziehen und an
Fahrwerken aufzuhdngen, die auf an der Firste ange-
brachten Fahrschienen ruhen. Mit Hilfe der Fahrwerke kann
die Maschine alsdann nach rickwarts gefahren werden.

10a (29). 539998, vom 15.11.28. Erteilung bekannt-
gemacht am 26.11.31. Armand Chabot in Anderlues

(Belgien). Schweiofen fiir Steinkohle und andere Brenn-
stoffe.
Der Ofen hat einen von aufen beheizten lang-

gestreckten Schweiraum mit drei
Kammern, die Trockenkammer a, die Schweikammer b
und die Verkokungskammer c. Durch die Kammern ist
das obere Trumm einer oder mehrerer endlosen Fdérder-
vorrichtungen d hindurchgefiihrt, die aus oben und unten

hintereinanderliegenden

offenen Matrizen bestehen, deren Innenraum der Form
der aus den Brennstoffen herzustellenden Brikette ent-
spricht. Das obere Trumm der Fordervorrichtungen ruht
auf der undurchbrochenen waagrechten Zwischenwand e
des Ofens auf. Die Matrizen dieses Trumms sind oben
durch die durchbrochene waagrechte Zwischenwand f des
Ofens abgedeckt, die in der Trockenkammer aus einem
gelochten Blech und in den Schwel- und Verkokungs-
kammern aus Rollen bestehen kann. Der Heizkanal des
Ofens ist so ausgebildet, dal das Heizmittel gewisse Ab-
schnitte des Ofens von allen Seiten, andere Abschnitte
jedoch nur von einer, von zwei oder von drei Seiten be-
spult. Die Brennstoffe werden durch die Vorrichtung g
in die Matrizen der Fdrdervorrichtungen gepreft, bevor
die Matrizen in den Ofen treten.

8le (62). 539865, vom 12.2.26. Erteilung bekannt-
gemacht am 19.11.31. Albert Ilberg in Mérs-Hoch-
straR. Einrichtung zum Betonausbau von Strecken- und
andern Grubenrdumen. Zus. z. Pat. 507200. Das Hauptpatent
hat angefangen am 29.10.25.

Der Luftférderer, der den Beton unmittelbar aus
Forderwagen entnimmt, ist quer zur Strecke verfahrbar
und so hoch am Streckenausbau aufgehdngt, daB der aus
seinem Mundstick austretende Betonstrahl an jede Stelle
der auszubauenden Strecke geleitet werden kann, ohne
daB der Verkehr in der Strecke wahrend des Arbeitens des
Forderers behindert wird.

BUCHERSCHAU.

Dreiundzwanzigste Berichtsfolge des Kohlenstaub-
ausschusses des Reichskohlenrates. Knabner, O.iDas
Schrifttum uUber Kohlenstaub. Eine Zusammen-
stellung der einschldgigen Veroffentlichungen. 116 S.
Berlin 1930, In Kommission beim VDI-Verlag G.m.b.H.
Preis geh. 6 Ji.

Die Kohlenstaubfeuerung hat in den letzten Jahren eine
Uberaus lebhafte und erfolgreiche Entwicklung erfahren,
deren Folge ein ebenso sturmisches Anschwellen des ein-
schldgigen Schrifttums gewesen ist. Da diese Verdffent-
lichungen in einer grofRen Anzahl von Zeitschriften der
ganzen Welt zerstreut sind, ist das Aufsuchen der fir
eine bestimmte Frage in Betracht kommenden Literatur-
stelle selbst bei guter Kenntnis dieses Gebietes schwierig
und zeitraubend. Das auf Anregung des Reichskohlenrates
zusammengestellte Buch will diese Aufgabe erleichtern und
in vielen Féallen Uberhaupt erst ermdglichen.

Der umfangreiche Stoff umfalt ber 3000 kurze Berichte
mit mehr als 5000 Angaben von Literaturstellen. Zur Er-

leichterung des Aufsuchens ist er in 22 sachlich verschie-
dene Gruppen geteilt worden, innerhalb der Gruppen nach
Jahrgédngen und innerhalb der Jahrgdnge nach Verfassern
alphabetisch geordnet. Die einzelnen Berichte nennen die
Zeitschrift mit Jahrgang, Nummer und Datum, geben die
Zahl der Seiten, Abbildungen und Zahlentafeln an sowie
auch, wo Auszlige aus dem Aufsatz erschienen sind,
und kennzeichnen kurz den Inhalt. Damit sich das Buch
auch zerschneiden und in Gestalt einer Kartei verwerten
14Rt, ist es einseitig gedruckt.

Soweit eine einmalige Durchsicht des Buches einen
Uberblick gestattet, ist der angestrebte Zweck der Voll-
standigkeit dieser Literaturiibersicht von den ersten
Anfédngen der Kohlenstaubfeuerung in der ersten Halfte
des vorigen Jahrhunderts bis zum Beginn der Drucklegung
durch die mihevolle Arbeit des Verfassers erreicht worden.
Das Buch wird fur jeden, der Angaben uber diese
Feuerungsart oder idber irgendwelche damit zusammen-
h&ngende Sonderfragen sucht, von unschdtzbarem Wert
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sein. Der durch Beihilfe verschiedener grofer Wirtschafts-
verbédnde ermdglichte auBerordentlich niedrige Preis steht
durchaus nicht im Verhéltnis zu dem innern Wert des
Werkes. W. Schult es.

GrofRer Bergmanns-Katechismus (Gesamtausgabe). Unfall-

verhitungsbuch in Wort und Bild. Darstellung einer
zweckmaRigen und wirtschaftlichen Arbeitsweise im
Bergbau. Von J. und W. Meyer, Abteilungs- und
Obersteiger a. D., Essen, unter Mitarbeit von Chef-
arzt Dr. Koch, Krankenhaus Bergmannsheil Il, Buer,
und anderer namhafter Fachleute. 2. Aufl. 164 S. mit
146 Abb. Essen 1931, J. Meyer. Preis 2,95 M.

Gegeniber der ersten Auflage des Buchesl, das sich mit
der Té&tigkeit der einzelnen Arbeitergattungen unter- und
lbertage sowie mit den vorkommenden Gefahren be-
schaftigt, hat sein Inhalt keine wesentlichen Anderungen er-
fahren. Hinzugekommen sind die kurzen Abschnitte »Nach-
wuchs im Bergbau«, »Rettungswesen« sowie »PlanméaRige

und wissenschaftliche Betriebsfihrung«, die den Kate-
chismus entsprechend vervollstdndigen. Grahn.
Entstehung und Ausbreitung der Alchemie. 2. Bd. Ein

Lese- und Nachschlagebuch. Von Professor Dr.
Dr.-Ing. eh., Dr. rer. pol. h. c, Dr. med. h. c. Edmund
O. von Lippmann, Honorar-Professor fiir Geschichte
der Chemie an der Universitat Halle-Wittenberg,
Direktor i. P. der »Zuckerraffinerie Halle« zu Halle
(Saale). 257 S. Berlin 1931, Julius Springer. Preis geh.
24 M, geb. 26,60 JL
Der vorliegende zweite Band der »Alchemie« stellt
einen in der Buchstabenfolge geordneten Ergé&nzungsteil
zu dem 1919 erschienenen Werk des Verfassers »Entstehung
und Ausbreitung der Alchemie«2 dar, der seitdem die ihm
bekannt gewordenen Verdffentlichungen (Uber diesen
Gegenstand mit mdglichster Aufmerksamkeit gesammelt,
weitgehend beriicksichtigt und hier zusammengestellt hat.
Ein Eingehen darauf verbietet die Enge des zur Verfigung
stehenden Raumes. Es sei aber ausdriicklich hervorgehoben,
dal auch der zweite Band fesselnde und merkwirdige Ein-
blicke in die Kulturgeschichte der Alchemie vermittelt,
so daB er, zumal als Ergédnzung des ersten Bandes, warm
empfohlen wird. Winter.

Arbeitsgerichtsgesetz vom 23. Dezember 1926. Von Dr.
Adolf Baumbach, Senatsprédsident beim Kammer-
gericht. Bearb. von Dr. Paul Kénigsherger, Reichs-
gerichtsrat, Mitglied des Reichsarbeitsgerichts. (Lieb-
manns Taschenkommentare, Bd. 3.) 2., véllig verédnd.
und stark verm. Aufl. 386 S. Berlin 1930, Otto Liebmann.
Preis geb. 9 Jt, Vorzugspreis fur Abonnenten der
Deutschen Juristen-Zeitung 8Jt.

Arbeitsgerichtsgesetz. Eingehend erldutert von Dr. Her-
mann Dersch, Professor an der Universitat Berlin,
Direktor im Reichsversicherungsamt, und Dr. Erich
Volkmar, Geh. Regierungsrat, Ministerialrat im
Reichsjustizministerium. 4., neubearb. Aufl. 755 S. Mann-
heim 1931, J. Bensheimer. Preis geb. 24 Ji.

Das knapp gefalRte Erlduterungsbuch von Baumbach,
dessen erste Auflage hier bereits zustimmend besprochen
worden ist3 hat durch die Mitarbeit eines Mitgliedes des
Reichsarbeitsgerichts wesentlich gewonnen. Die meister-
hafte Beherrschung des Stoffes und die ausgezeichnete
Form der Darstellung, die sich eng an die Rechtsprechung
des Reichsarbeitsgerichts anschlieBt, machen das Buch fur
die t&gliche Betriebspraxis besonders geeignet, zumal da
es schlechthin zu jeder der vielen Streitfragen ohne jedes
schmickende Beiwerk, aber doch immer erschopfend Stellung
nimmt.

1 Glickauf 1930, S. 822.
1 Oluckauf 1919, S. 522.
3 Gluckauf 1927, S. 1632.
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Wesentlich umfangreicher ist das Werk von Dersch
und Volkmar, das schon in der vierten, voéllig neube-
arbeiteten Auflage vorliegtl Die Verfasser haben es wieder
verstanden, durch Einarbeitung auch der neusten Recht-
sprechung ein Erlduterungsbuch zu schaffen, das jeder
bevorzugen wird, der nicht nur eine kurze Antwort auf
eine auftauchende Frage sucht, sondern sich gleichzeitig
auch Uber die verschiedenen Lehrmeinungen und vor allem
die Verbindungslinien zu den ubrigen ProzeBgesetzen sowie
die Beruhrungspunkte mit dem materiellen Recht unter-
richten will. Der groBe buchhédndlerische Erfolg dieses
Werkes ist ein Zeugnis fur seinen Wert. Mansfeld.

Zur Besprechung eingegangene Bicher.
(Die Scliriftleitung behalt sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

Arinbruster, Eugen: EinfluR der Oberflachenbeschaffen-
heit auf den Spannungsverlauf und die Schwingungs-
festigkeit. Ein Beitrag zur Kenntnis der Kerbwirkung.
64 S. mit 106 Abb. Berlin, VDI-Verlag G. m. b. H.
Preis geh. 7 M, fur VDI-Mitglieder 6,30 Jh.

Ausgewdhlte Methoden fur Schiedsanalysen und kontra-
diktorisches Arbeiten bei der Untersuchung von Erzen,
Metallen und sonstigen Huttenprodukten. (Aluminium,
Antimon, Arsen, Beryllium, Blei, Cer, Edelmetalle,
Kadmium, Karborund" Kobalt, Korund, Kupfer, Ma-
gnesium,. Nickel, Quecksilber, Selen und Tellur, Wismut,

Zink, Zinn, Stahlhdrtungsmetalle.) Mitteilungen des
Chemikerfachausschusses der Gesellschaft Deutscher
Metallhitten- und Bergleute e. V., Berlin. 2. Aufl.

457 S. mit 14 Abb. Berlin, Selbstverlag der Gesell-

schaft Deutscher Metallhitten- und Bergleute e. V.
Preis geb. 20 Ji.
Demi, P. Magnus: Gesteinskundliche Untersuchungen

im Vorspessart sudlich der Aschaff. (Abhandlungen
der Geologischen Landesuntersuchung am Bayerischen
Oberbergamt, H. 5.) 47 S. mit 2 Abb, 10 Taf. und
1 geologischen Ubersichtskarte. Miinchen, Bayerisches
Oberbergamt.

Heise, F., und Winkelmann: Das Geschichtliche Berg-
bau-Museum Bochum. 32 S. mit 84 Abb.

Helbing: Emschergenossenschaft und Lippeverband in
den Jahren 1925-1930. 127 S. mit Abb. Essen, Selbst-
verlag der Emschergenossenschaft.

Deutscher Reichsbahn-Kalender 1932. Hrsg. von Hans
Baumann. 6.Jg. Mit Abb. Leipzig, Konkordia-Verlag.
Preis 4 Ji.

Unfallverhitungs-Kalender 1932. (Wahr-Schau-Kalender.)
Hrsg. von der Unfallverhutungsbild G. m. b. H. beim
Verband der Deutschen Berufsgenossenschaften, Berlin.
64 S. mit Abb. Berlin-Tempelhof, »Schadenverhitung«

Verlagsgesellschaft m. b. H. Preis geh. 15 Pf., bei
Mehrbezug Preiserméfigung.
Kalk-Taschenbuch 1932. Hrsg. vom Verein Deutscher

Kalkwerke E.V. 10. Jg. Berlin, Kalkverlag, G.m.b.H.
Preis geb. 1,25 Ji.

Lésche, Gustav: Nach Betriebsvorgéngen
Mengen- und Wertrechnung im Steinkohlenbergbau.
Betriebszweig Grubenbetrieb. (Dissertation der Tech-
nischen Hochschule Aachen.) 80 S. mit Abb. und Taf.
Lugau (Erzgeb.), Selbstverlag. Preis geh. 6,50 M.

Probenahme von Erzen und anderen metallhaltigen Ver-
hittungsmaterialien sowie von Metallen und Legie-
rungen mit einem Anhang, enthaltend: A. Handels-
Ubliche Toleranzen fir die Nebenbestandteile und
Teilungsgrenzen beim Analysenaustausch von Metall-
rickstdnden und sonstigen Verhidttungsmaterialien.
B. Geschaftsbedingungen fir den deutschen Handel
mit Altmetallen, Metallabfdllen und Blockmetallen.
C. Amerikanische Normen fur Altmetalle (Standard
Classification for OIld Metals, National Association
of Waste Material Dealers, Inc.) Mitteilungen des
Chemikerfachausschusses der Gesellschaft Deutscher
Metallhitten- und Bergleute e. V., Berlin. 108 S. Berlin,
Selbstverlag der Gesellschaft Deutscher Metallhitten-
und Bergleute e. V. Preis in Pappbd. 4 M:

geordnete

13. Aufl. s. Glickauf 1930, S. 9S6.
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ZEITSCMRIFTENSCMA U\

(Eine Erklarung der Abkiirzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 34—38 verdffentlicht. - bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Forekomster av gedigent solv ved Temis-
kamingsjoen i Ontario, Kanada. Von Stéren. Kjemi
Bergvesen. Bd. 11. 1931. H. 7. S. 105/9*. Geologische und
lagerstattliche Verhdltnisse der Kobalt-Nickelarsenid- und
Silbervorkommen vonTemiskaming. Die Erzgdnge. (Forts, f.)

Over het ontstaan van karakteristieke kalk-
concreties in de Telisalagen aan den oostrand
van het Goemaigebergte. Von Keil. Mijningenieur.
Bd. 12. 1931. H.IIl. S. 193/S*. Die Anschauungen uber die
Bildung von Kalkkonzentrationen in Mergelschieferablage-
rungen. Neue organisch-physisch-chemische Betrachtungen.

How to compute tables for determining
electrical resistivity of underlying beds and
their application to geophysical problems. Von
Roman. Bur. Min. Techn. Paper. 1931. H. 502. S. 1/44.

Mathematische Ableitung von Formeln. Besprechung von
funf Sonderfédllen. Erl&uterung der GrdRe W. Berechnung
von Tafeln fur W fir einfache geophysikalische Falle.
Beispiele. Zahlentafeln fur Werte von W.

Bergwesen.

Loanhead Colliery. Coll. Engg. Bd. 8. 1931. H.94.
S. 455/63*. Die verbesserten Fordereinrichtungen. Die neue
Kohlensieberei und die Wé&sche. Die Drahtseilbahn zur
Bergehalde.

Development of Brereton Collieries, Ltd.
Coll. Guard. Bd. 143. 4.12.31. S. 1869/74*. Gesamtbild der
Grubenbaue, Abbauverfahren, Tagesanlagen, Kraftanlagen,
Lampenstube, neue Grubenstempel aus Stahl, Waschkaue
fir die Belegschaft.

Verwendungsmoglichkeiten fidr Gummi im
Bergbau. Von Muller. Techn.BIl. Bd.21. 29.11.31. S.850/1*.
Gummifdérderbdnder, Gummidichtungen, PreRluftschlduche
und Gummikabel. Neue Verwendungsmdglichkeiten.

Uber Kosten und Statistik im Flézbetrieb.
Von Stummer. Mont. Rdsch. Bd.23. 1.12.31. S.303/9. Uber-
blick tber den Stand der Frage. Aufbau der Betriebsuber-
wachung auf einer Grube des Ostrau-Karwiner Bezirks.

Rationelle Ausbeutung von Erddllagerstatten
in den Vereinigten Staaten Nordamerikas.
Von Schlicht. Z.B.H.S.Wes. Bd, 79. 1931. Abh. H. 5.
S. B 258/73*. Bohrbetrieb und Berghau. GrdRe der Forder-
leistung des Bohrbetriebes. Druckiberwachung bei erup-
tierenden Bohrungen. Beschreibung des Air-Gaslift-, des
Repressuring- und Flodingverfahrens.

Eine bergmé&nnische Studienreise in Eng-
land. Von Koska. Kohle Erz. Bd. 28. 4.12.31. Sp. 669/74.
Allgemeines Uber den Abbau. Anwendung von Lade-
forderern und Streckenfdérderern. Strebarbeit und Ausbau.
Leistungen und Kosten. Bremsfdrderer. (SchluB f.)

Mines Inspection in 1930. (Forts.) Coll. Guard.
Bd. 143. 4.12.31. S. 1875/7*. Sicherheitsvorrichtungen bei
der Streckenférderung untertage. Besprechung von be-
merkenswerten Unglicksféallen.

Simultaneous shot-firing.
CoalTr. Rev. Bd. 123. 4.12.31.

Von Statham. Iron
S. 862/3. Gefahren und

Nachteile des Einzelabtuns mehrerer Schiisse. Bedenken
gegen das Serienschiefen und dessen Vorteile. Art des
Zunders. Verfahren bei der Verbindung der einzelnen

Schisse. (Forts, f.)

Beachtenswertes beim Streckenausbau. Von
Scholtze. Kohle Erz. Bd. 28. 4.12.31. Sp. 675/8. Gesichts-
punkte und Regeln fur die zweckmdRige Gestaltung des
Versatzes und des Streckenausbaus.

The support of underground roads by Steel

arches. (Forts.) Coll. Guard. Bd.143. 4.12.31. S. 1880/2*.
Iron Coal Tr. Rev. Bd. 123. 4.12.31. S.865. Die verschie-
denen gebrduchlichen Arten des Stahlbogenausbaus in

Forderstrecken. Ausbau gegen Seitendruck. Hinterfullung
des Ausbaus. Die Holzunterlage fur Stahlbdgen. Gutes
Ausrichten erforderlich. Ausbau an Streckenabzweigen.
Die Verwendung gebogener Stahlkappen. (Forts, f)

Eine neue Treibscheibe. Von Maercks. Glick-
auf. Bd. 67. 12.12.31. S. 1541/4*. Beschreibung und Er-

rechnung des Kraftverbrauches der neuen Schuhketten-

1 Einseitig bedruckte Abziige der Zeitschriftenschau fur Karteizwecke
sind vom Verlag Gliuckauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 *&
fur das Vierteljahr zu beziehen.

Treibscheibe, die durch |[I'/z fache Seilumschlingung den
ReibungsschluR erheblich erhéht. Beispiele.

Skip winding. 1 Von Poole und Whetton. Coll.
Engg. Bd. 8. 1931. H. 94. S.464/8* und 471. Die verschie-
denen Bauarten der FordergefdfRe bei der GefdRfdrderung.

Gestaltung der Schachtférderung. Kippentleerung und
Bodenentleerung. Vergleich  beider GeféRfdorderarten.
(Forts, f.)

Rail shaft conductors. Von Charlton. Coll. Engg.

Bd. 8. 1931. H. 94. S. 445/6*. Die Fuhrung der Forderkdrbe
im Schacht. H&lzerne Spurlatten und ihr Verwendungs-
bereich. Eiserne Spurlatten, ihre Vorzige, Nachteile und
deren Bekdampfung.

Elektrischer Antrieb fir Bandfdrderanlagen.
Von Herbeck. Fordertechn. Bd. 24. 20.11.31. S. 346/8™*.
Betriebsbedingungen fur Bandfdérderanlagen. Beschreibung
einer elektrisch angetriebenen BandstraBe auf der Grube
Viktoria 3 der Niederlausitzer Kohlenwerke A.G. MaRB-
nahmen zur Erzielung grofter Betriebssicherheit.

Der Dieselmotor im Bergbau. Von Oehler.
Fordertechn. Bd. 24. 20.11.31. S. 334/40*. Verwendung des
Dieselmotors in Grubenlokomotiven. Vorziige vor der
Benzollokomotive. Aufbau der Motoren. Kraftibertragung
vom Motor zu den Laufrédern. Sicherheitsvorrichtungen.
Leistungsféhigkeit.

Le mécanisme des dégagements instantanés
de gaz et de solide. Von Jarlier. (Schluf statt Forts.)
Rev. ind. min. H.263. 1.12.31. Teil 1. S. 439/65*. Der Ein-
fluB der Tektonik und benachbarter Baue sowie der Lager-
statte auf die Ausbriche. MaRnahmen zur Bek&mpfung
von Ausbrichen. Mittel zur Verminderung ihrer Zahl. An-
wendung von Vorbeugungsmitteln. Erschitterungen und
Gebirgsschlage.

L’inflammation du grisou par les chasses
d'air comprimé. Von Audibert und Delmas. Ann. Fr.
Bd. 20. 1931. H. 9. S.254/70*. Es wird nachzuweisen ver-
sucht, daR austretende PreRluft unter Umstdnden Schlag-
wetter entzinden kann. Unfélle dieser Art. Versuchs-
ergebnisse. Folgerungen.

De moderne electrische mijnlamp (type 1931).
Mijningenieur. Bd.12. 1931. H.Il. S.208/11*. Beschreibung
zweier Akkumulator-Glihlampen neuester Bauart der Firma
Friemann & Wolf. Brenndauer, Spannung und Lichtstarke.

Lighting in coal mines. Iron Coal Tr. Rev. Bd. 123.
4.12.31. S.867. Bericht uUber eine Besprechung des gleich-
namigen Vortrages von Jones.

Electric mine lamps. Iron Coal Tr. Rev.
4.12.31. S. 867. Bericht Uber eine Aussprache.

Economics of coal cleaning. Von Rogerson.
Min. Electr. Eng. Bd. 12. 1931. H. 134. S. 151/4. Die Nach-
teile eines hohen Aschengehaltes in der Hausbrandkohle
und Kesselkohle, im Huttenkoks und in der Kokskohle.
Kohlenverkauf nach dem Heizwert. (Forts, f.)

A new dry-cleaning plant. Coll. Engg. Bd. 8.
1931. H. 94. S. 451/4*. Beschreibung einer neuen, nach dem
Kirkup-Verfahren arbeitenden Kohlenaufbereitungsanlage.

Ein neuzeitliches Torfbrikett wer k. Von Ries.

Bd. 123.

Z. Bayer. Rev. V. Bd.35. 30.11.31. S. 263/6*. Arbeitsvor-
gdnge bei der Torfbrikettierung nach dem Madruck-
verfahren. Aufenbetrieb. Aufbereitungsanlage. (Schluf f.)

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Neuzeitliche Gestaltung der Kesselanlagen
des Steinkohlenbergwerks Gladbeck. Von Kleine.
(SchluB.) Glickauf. Bd. 67. 12.12.31. S. 1544/8*. Die neue
Kesselanlage der Rheinbabenschachte. Ergebnisse von
Verdampfungsversuchen.

Steam research in Europe and in America. 111
Von Jakob. Engg. Bd. 132. 27.11.31. S.684/6*. 4.12.31.
S. 707/9. Die grundlegenden thermodynamischen Eigen-

schaften von Wasser und'Dampf. Spektroskopische Mes-
sungen. Thermodynamische Bewertung und Nachprifung
der Versuchsergebnisse. Internationale Zusammenarbeit.
Internationale Dampftafeln.

Untersuchungen Uber die Zindempfindlich-
keit der Steinkohlenbestandteile. Von Bode und
Oberschuir. Z.B.H.S.Wes. Bd. 79. 1931. Abh. H. 5.
S. B 247/57*. Die Bestandteile der Steinkohle. Der Ziind-
punkt als MaRstab fur die Zindempfindlichkeit. Petro-
graphie der Kohlenstaube. Zindpunkt bei verschiedener
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KorngroRe und verschiedenem Aschengehalt. Abhdngigkeit
des Ziundpunktes von der petrographischen Zusammen-
setzung.

Feuerungsversuche mit russischer Braun-
kohle. Von Rosin und Rammler. Braunkohle. Bd. 30.
28.11.31. S. 1029/36*. Eigenschaften der Kohle. Ergebnisse
von Mahl- und Trocknungsversuchen. Verhalten der Staub-
feuerung. (SchluB f.)

Die Erweiterung der elektrischen Zentrale
der Kattowitzer Aktiengesellschaft fur Berg-
bau und Eisenhittenbetrieb Abt. Falvahitte.
Von Bosse und Skroch. Stahl Eisen. Bd. 51. 3. 12. 31
S. 1501/4*. Grunde fir die Wahl einer 25000-kW-Turbine
fur Dampf von 15 ata und 350°C. Schutz des Generators
gegen KurzschluB. Kohlenstaubgefeuerter Steilrohrkessel
fur eine Verdampfungsleistung von 60 t/h mit Luft- und
Speisewasservorwdrmung sowie Gaszusatzfeuerung.

Modern turbo-compressors for colliery use.
Von McLean. Iron Coal Tr. Rev. Bd.123. 4.12.31. S. 859/60.
Die Bau- und Betriebsweise neuzeitlicher Kompressoren
fur Bergwerke. Die physikalischen Merkmale atmosphéa-
rischer Luft. Die Ursache des »Pumpens« in Turbokom-
pressoren. Neuere bauliche Verbesserungen. Gesichts-
punkte fur die Wartung. (Forts, f.)

New developments in pipe joints. Von Thau.
Gas World, Coking Section. Bd. 95. 5.12.31. S. 12/4*. Be-
sprechung verschiedener bewéhrter Verbindungsweisen fir
Ferngasleitungen.

Explosion from a cast-iron
Moorgreen Colliery, Eastwood, Notts. Iron Coal
Tr. Rev. Bd. 123. 4. 12. 31. S. 866* Bericht Uber einen
bemerkenswerten Fall der Explosion einer gufBeisernen
Dampfleitung in dem Kesselhaus einer Zeche.

Graphisches Verfahren zur Ermittlung des
Druckverlaufs in Rohrleitungen. Von Zipperer
und Dellmeier. GasWasserfach. Bd. 74. 5.12.31. S. 1133/5*.
Schema des Verfahrens, mit Anfangs- und mit Enddruck
beginnend. Ermittlung des Druckverlaufs fir Ferngaslei-
tungen.

Transportation of coal versus the trans-
mission of electricity. Von Roberts. Min. Electr. Eng.
Bd. 12. 1931. H. 134. S. 161/4*. Betrachtungen (ber die
Wirtschaftlichkeit der Lieferung von Elektrizitat auf gréRere
Entfernungen, verglichen mit dem Kohlenversand zur Ver-
braucherstelle.

steam pipe at

Elektrotechnik.

Modern methods of cable fault locations
the Murray Loop test. Von Urmston. Min. Electr. Eng.
Bd. 12. 1931. H. 134. S. 166/70*. Beschreibung der Grund-
ziige des genannten Verfahrens zum Aufsuchen von Fehler-
steilen in elektrischen Kabeln sowie seiner vier praktischen
Ausfuhrungsmoglichkeiten.

Die heutigen Probleme der Hochspannungs-

kraftibertragung. Von Matthias. (SchluB.) E. T.Z.
Bd. 52. 3.12.31. S. 1491/8*. Schaltung. Uberspannungs-
beherrschung. KurzschluR- und ErdschluRbeherrschung.

Verteilung, Reglung und Messung.

Huttenwesen.

Monographie sur la métallurgie a I’expo-
sition internationale de Liége en 1930. Von
Maréchal. Rev. univ. min. met. Bd. 74. 1.12.31. S. 358/86*.
Die Technik des Hochofens auf der Lutticher Ausstellung.

Die Eisenindustrie und die Spezialstdhle. Die Zink-, Blei-,
Silber- und Zinnindustrie. Das Kupfer. (Forts, f.)
The strength of arc-welded joints. Von Free-

man. MinutesProc.Inst.Civ.Engs. Bd.231. 1931. S.283/366*.
Mitteilung Uber Versuche zur Feststellung der Festigkeit
von LichtbogenschweiRungen. Wiedergabe eines aus-
gedehnten Meinungs- und Erfahrungsaustausches.

Das Rosten von Spateisenstein im Schacht-
ofen mit AuBenfeuerung. Von Vogel. Stahl Eisen.
Bd. 51. 3. 12.31. S. 1504/5*. Rechnerische Ableitungen Uber
den EinfluB folgender Umstdnde auf den Brennstoff-
verbrauch: Austragtemperatur des Rostspats, Kiuhlluft-
menge und Verteilung der Oxydationswdrme des Rost-
gutes auf Brenn- und Kihlschacht des Rd&stofens.

Wege zu einer wirklichkeitsgetreuen Festig-
keitsrechnung. Von Lehr. Z.V.d.i. Bd.75. 5.12.31.
S. 1473/8*. Die Formeln der Festigkeitslehre und die rechne-
risch zuldssige Beanspruchung. Die neuere Werkstoff-
forschung. Wéahrend des Betriebes auftretende Spannungen.

Gliuckauf
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Vorschlag einer wirklichkeitsgetreuen Festigkeitsrechnung.
Schrifttum.

Drahtseilforschung. Von Woernle. Z.V.d.i. Bd.75.
5.12.31. S. 1485/9*. Bericht uber die Tagung des Aus-
schusses fur Drahtseilforschung in Stuttgart.’'

Chemische Technologie.

Studie Uber den BIl&h- und Backvorgang
bei der thermischen Behandlung von Stein-
kohle. Von Schlapfer und Miller. (Forts.) Bull. Schweiz.
V.G. W. Bd. 11. 1931. H.H. S.358/60*. Bestimmung des
Erweichungspunktes. Versuchsergebnisse. (Forts, f.)

Spongy coke. Von Foxwell. Coll. Engg. Bd. 8.
1931. H. 94. S.469/71. Der EinfluR hoher Temperaturen
auf die Bildung von Schwammkoks. Die plastische Schicht
im allgemeinen und der innere Widerstand in ihr. Die
plastische Kurve. Die Bedeutung des Mischens der Koks-
kohlen.

L’adaption du cracking aux besoins euro-
péens. VonStémart. (SchluR statt Forts.) Chimie Industrie.
Bd. 26. 1931. H. 5. S. 1023/39*. Industrielle Krackversuche.
Die Bewertung des Urteers. Das Leichtdl des Urteers und
der Motor. Raffinieren. Phenolabscheidung.

Modernisation of coke handling plant and
the production of domestic coke nuts. Von Carr.
Gas World, Coking Section. Bd. 95. 5,12.31. S. 15/20*. Be-
schreibung von Neuerungen im englischen Kokereiwesen.
Betriebskosten auf einer Anlage. Meinungsaustausch.

Neues Wassere ntsdurungsverfahren. Von
Tillmans, Hirsch und Lirmann. GasWasserfach. Bd. 74.
28.11.31. S. 1097/101*. 5.12.31. S. 1128/35*. Vorversuche.

Entsdurungsversuche mit geglihtem Magnesit. Vergleich
mit der Wirksamkeit eines Marmorfilters. Besonderheiten
des Verfahrens. (Forts, f.)

Uber die Verteilung schwefelhaltiger Ab-
gase in freier Luft. Von Liesegang. Gesundh. Ing.
Bd. 54. 28.11.31. S. 705/9*. Beurteilung der Luftbeschaffen-
heit in Rauchsché&denfragen. Ausfiihrung von Luftunter-
suchungen mit Hilfe genormter Entnahmegerdte. Unter-
suchungsergebnisse und Erfahrungen.

Chemie und Physik.

Measureinent of flow. IV. Von Williamson. Coll.
Engg. Bd. 8. 1931. H. 94. S. 447/50*. Dreh- oder Turbinen-

messer. Sonstige Verfahren zur Messung flieRenden
Wassers.
Gesetzgebung und Verwaltung.
Fur den Bergbau wichtige Entscheidungen

der Gerichte und Verwaltungsbehdérden aus
dem Jahre 1930. Von Schliter und Hovel. (Forts;) Glick-
auf. Bd. 67. 12.12.31. S. 1548/54. Mitteilung einiger steuer-
rechtlicher Entscheidungen (ber Kdrperschaftsteuer, Um-
satzsteuerpflicht und Steuerabzug sowie verschiedener
knappschaftsrechtlicher Entscheidungen. (SchluB f.)

Wirtschaft und Statistik.

Die Aufgaben der deutschen AuBenpolitik.
Von Hahn. Ruhr Rhein. Bd. 12. 4.12.31. S. 1027/30. Seit
Bismarck kein natirliches System einer deutschen AuRen-
politik. Krise der Gegenwart. Stellung und Aufgabe
Deutschlands im Kreise der europdischen Vdlker. GrofRe
Wirtschaftsrdume auf Grund politischer Triebkrafte. Frank-
reich in Europa. Folgerungen fir die deutsche Wirtschaft.
Neue Pldne Frankreichs. Das Gesamtproblem. Die Einzel-
probleme: 1. das suddstliche (Versuche der franzdsisch-
tschechischen AuBenpolitik), 2. der Nordosten.

Binnenlohnpolitik und Lebenshaltungs-
kosten. Von v. Orgies-Rutenberg. Arbeitgeber. Bd. 21.
1.12.31. S.563/72. Auswirkung der Lohnhdhe in verschie-
denen Gewerbezweigen, besonders bei Gas-, Wasser-,
Elektrizitats- und Gemeindearbeitern.

Polens Kohlenbergbau im Jahre 1930. Glick-

auf. Bd.67. 12.12.31. S. 1554/6. Allgemeine Wirtschafts-
lage, Zahl der Gruben, Steinkohlenfdérderung, Koks- und
Brikettherstellung, Nebenproduktengewinnung. (Schluf f.)

Das Bergwesen Preuflens im Jahre 1930. Z.B.
H.S. Wes. Bd. 79. 1931. Abh. H. 5. S. B317/56. Uberblick
Uber die Gewinnung der verschiedenen Bergbaubetrieb-
in den einzelnen Bezirken. Verkehrs- und Arbeiterverhélt-
nisse. Bergtechnische Lehr- und Versuchsanstalten. Berge
gesetzgebung und Verwaltung.

Die Berg Wirtschaft Italiens. Von Nehring. Z. B.
H. S.Wes. Bd.79. 1931. Abh. H. 5. S. B303/17*. Grundziige
der italienischen Bergwirtschaft. Besprechung der wich-
tigsten Industriegiter.
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PERSONLICHES.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Gante vom 1 Januar 1932 ab auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
dem Arbeitgeberverband der Kaliindustrie in Berlin,

der Bergassessor Franz Ehring vom 1 Januar 1932
ab auf ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Té&tigkeit
bei der PreuBischen Bergwerks- und Hutten-A.G., Zweig-
niederlassung Oberharzer Berg- und Huttenwerke in
Clausthal-Zellerfeld, Abt. Erzbergwerk Grund.

Der Oberregierungsbergrat Sarfert in Zwickau ist
zum Oberbergamtsrat und Mitglied des Oberbergamts
Freiberg ernannt worden.

Gliuckauf

Nr. 52

Versetzt worden sind:

der Regierungsbergrat Schotte in Stollberg unter
Ernennung 'zum Oberregierungsbergrat als Vorstand zum
Bergamt Zwickau,

der Regierungsbergrat Wolf in Freiberg als Vorstand
zum Bergamt Stollberg.

Beim Grubensicherheitsamt in Freiberg ist der Ober-
bergamtsrat Bachmann zum Vorsitzenden und der Ober-
bergamtsrat Wappler zum stellvertretenden Vorsitzenden
bestellt worden.

Der Oberbergamtsrat Roch in
1. Januar 1932 in den Ruhestand.

Freiberg tritt am

Gestorben:
am 17. Dezember in Essen der stellvertretende Direktor
der Fried. Krupp A. G., Bergassessor Carl Jingst, im
Alter von 59 Jahren.

Albert Hoppstaedter f.

In der Nacht zum 11. November hat ein Herzschlag dem
nur auf 63 Jahre bemessenen Leben des Generaldirektors
der Gewerkschaft ver. Constantin der GroRe, Bergmeisters
a. D. Dr.-Ing. eh. Albert Hoppstaedter, ein allzu frihes
Ziel gesetzt.

Hoppstaedter wurde am 24. Februar 1868 zu Spiesen
(Kreis Ottweiler) geboren. Er studierte in Munchen, Stral-
burg, Bonn und Berlin. Nach bestan-
dener Bergassessorprifung im Jahre 1896
wurde er bei der Bergwerksdirektion in
Saarbriucken und von 1897 ab im Ober-
bergamtsbezirk Dortmund beschéftigt.
1899 unternahm er eine Studienreise nach
Mazedonien und dem Kaukasus. Alsdann
wurde er 1900 Bergwerksdirektor der
Aktiengesellschaft Alstaden, 1902 Berg-
revierinspektor in Essen, 1906 Bergrevier-
beamter und Bergmeister in Oberhausen
und noch in demselben Jahr Bergwerks-
direktor der Kgl. Berginspektion 4 in Wal-
trop. ImJahre 1908 ubernahm er die Leitung
der Gewerkschaft Friedrich der Grofe in
Herne. 1913 erfolgte seine Berufung an
die Spitze der Gewerkschaft ver. Con-
stantin der GroBe, zu der damals auch
die Zechen Eintracht-Tiefbau in Steele und
Deutschland in HaRlinghausen gehorten.

Die Gesamtleitung dieses groRen
Werkes bot Hoppstaedter Gelegenheit,
nischen und organisatorischen
Entfaltung zu bringen.

seine bergmén-
Féahigkeiten zur wvollen
Wenn auch der Kriegsausbruch
seinen Planen zunéchst schwere Hemmnisse in den
Weg legte, so konnte er doch die Schachtanlagen der
Gewerkschaft technisch und wirtschaftlich so entwickeln,
daB sie in Zeiten lebhafter Kohlennachfrage allen An-
forderungen zu entsprechen vermochten. Von durch-
schnittlich 6000t in den Vorkriegsjahren steigerte er die
tdgliche Leistungsfédhigkeit bis zum Jahre 1929 auf
12000 t, nicht durch Errichtung neuer Schachtanlagen,
sondern durch geschickte Ausnutzung des Vorhandenen.
Da ihm die Zukunft der deutschen Wairtschaft durch
Friedensdiktat und Zwangswirtschaft als geféhrdet er-
schien, entschloB er sich erst spat dazu, den allgemeinen
Bestrebungen folgend, die Schachtanlagen nach neuzeitlichen
Gesichtspunkten umzugestalten.

Im Jahre 1921 wurde im Hinblick auf die drohende
Sozialisierung die Selbstdndigkeit der Gewerkschaft als
reine Kohlenzeche aufgegeben. Durch Abschluf eines Be-
triebs-und Interessengemeinschaftsvertrages mit der Fried.
Krupp Aktiengesellschaft in Essen trat Constantin in die
Reihe der Hittenzechen.

AMPEMIA GORNIC

Fast zwei Jahrzehnte lang hat Hoppstaedter die
Geschicke der Gewerkschaft Constantin geleitet, in einer
Zeit wechselvollster Ereignisse fur das deutsche und vor
allem fur das rheinisch-westfalische Wirtschaftsleben. Neben
diesem grofRen Arbeitsfelde war er in einer groBen Anzahl
von wirtschaftlichen und gemeinnitzigen Verbdnden tétig.
Seit 1910 gehdrte er der Bochumer Industrie- und Handels-

kammer sowie dem Zweckverband der
Ruhrhandelskammern an. Im Vorstande
der Westfalischen Berggewerkschafts-
kasse sall er seit 1914; 1920 wurde er
zu deren stellvertretendem Vorsitzenden,
1921 zum Vorsitzenden gewdhlt, und bis
in seine letzten Tage hat er mit beson-
derer Liebe und umsichtigem Eifer die
Belange der Berggewerkschaftskasse ge-
fordert. Noch kurz vor seinem Ableben
ist der ZusammenschluRR der Bergschulen
Bochum und Essen Tatsache geworden.
Ferner gehdrte er dem Verkehrsausschuf
des Deutschen Industrie- und Handels-
tages, dem LandesausschuRR der Preufi-
schen Industrie- und Handelskammern,
dem Landeseisenbahnrat in Kéln, dem
Reichseisenbahnrat, dem Rheinwasser-
stralenbeirat und dem Reichswasser-
straBenbeirat an. Von 1916 bis 1918 be-
kleidete er das Amt des stellvertretenden
Stadtverordnetenvorstehers der Stadtverordnetenversamm-

lung in Bochum.
Er war Mitglied des Aufsichtsrats des Rheinisch-West-
falischen Kohlen-Syndikats, der Deutschen Ammoniak-

Verkaufs-Vereinigung, der Ruhrchemie A.G., der Ruhrgas
A.G., der Gesellschaft fir Teerverwertung, der Gesellschaft
fur Kohlentechnik und der Hafenbetriebsgesellschaft Wanne-
West, ferner Vorstandsmitglied des Vereins fir die berg-
baulichen Interessen und des Zechen-Verbandes, der Knapp-
schafts-Berufsgenossenschaft sowie des Vereins zur Uber-
wachung der Kraftwirtschaft der Ruhrzechen.

Allen diesen Amtern widmete sich Hoppstaedter mit
selbstloser Hingebung und geleitet von dem Bestreben, dem
Berghau das Ansehen und die Mitwirkung in der rheinisch-
westfalischen Industrie und im o6ffentlichen Leben zu er-
halten, die ihm bei seiner Uberragenden Bedeutung von
alters her zustehen.

Unerwartet.hat der Tod dem vielgestaltigen und frucht-
baren Wirken des verdienstvollen Mannes Halt geboten,
der sich als Mensch und als Bergmann hohen Ansehens
erfreute. Im Ruhrbezirk und dariber hinaus wird man
seiner als eines tlchtigen, getreuen und vaterldndischen

Mannes, tapkbar und ehrenvoll gedenken.
NICZA v. Mallinckrodt.



