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A]rbeitsverfahren der Aufbereitung vom physikalisch-chemischen Standpunkt.
Von Professor Dr.-Ing. W. Grol3, Breslau.

Die Arbeitsverfahren und die Grundlagen der Auf-

itung sollen durch die Behandlung vom phvsi-
kalisch-chemischen Standpunkt aus klarer zur Dar-
stellung gebracht werden, als es in der heute allgemein
Ublichen Weise mdglich ist. Weiter beabsichtige ich,
einem groBern Kreise, also nicht nur Berg- und
Huttenleuten, das genannte Gebiet der Technik durch
wissenschaftliche Betrachtungsweise zugénglich zu
machen wund den AnschlufR an die allgemeinen
naturwissenschaftlichen Darstellungsmethoden her-
zustellen. Gleichzeitig will ich noch den Weg weisen,
der (berhaupt bei der Losung von Aufbereitungs-
problemen mit einiger Aussicht auf Erfolg gangbar ist.

Was im allgemeinen der in der Kohlenaufberei-
tung tatige Waschmeister oder Waschsteiger leistet,
ja selbst in der Mehrzahl aller Falle von einem Fach-
mann mit akademischer Bildung in den Erzaufberei-
tungen getan wird, ist Handwerk oder bestenfalls
Kunstfertigkeit; fur wissenschaftliches Arbeiten fehlen
Vorbildung, Zeit und Mittel. Die Arbeitsweisen sind
auf der Bergschule oder Technischen Hochschule
wenigstens zum Teil auf Grund wissenschaftlicher Er-
kenntnisse gelehrt worden, und zweifellos hat sich
in den letzten 10 Jahren eine weitere wissenschaft-
liche Vertiefung in Lehre und Forschung angebahnt.
Bei der Betrachtung des ganzen Vorganges hat man
sich jedoch immer noch nicht von der Uberlieferung
frei gemacht, den Gang des nutzbaren Minerals aus
der Grube Uber den Wipper und die einzelnen Stufen
der Zerkleinerung, Klassierung und Sortierung bis
zur Verladung zu verfolgen. Diese Art der Darstellung
halte ich heute fir nicht mehr zweckmalRig, weil sie
zu viel und zu wenig bringt. Es gibt einen hd&hern
Gesichtspunkt, von dem aus man erkennt, wie tberall
wieder dieselben Gesetze herrschen, nach deren Er-
kennung es wesentlich leichter fallt, sich ein Bild
tber die Mdéglichkeiten der Aufbereitung zu machen.
Aufbereitungskunde im alten Sinne hat schon Georg
Agricola in seinem klassischen Werk »Zwdlf Bicher
vom Berg- und Hittenwesen« gegebenl Man kann
sagen, dal er mit diesem Buch aus der Aufbereitungs-
kunst die Aufbereitungskunde geschaffen hat. Wohl
zum ersten Male ist hier alles, was bekannt war, in
Wort und Bild umfassend dargestellt worden. Dabei
werden sich auch schon damals Bergleute bemiht
haben, wie es Agricola ausdricklich fordert, physi-
kalisch und mathematisch in den Stoff einzudringen,
um auf Grund weniger einfacher Messungen etwas
tiber den Ablauf der Aufbereitungsvorgdnge bei be-
stimmten Voraussetzungen aussagen zu kdénnen. In
seinem Buche aus dem Jahre 1556 haben aber solche

1 Neuerdings in mustergiltiger Gestalt herausgegeben von der
Agricola-Gesellschaft beim Deutschen Museum, Glickauf 1928, S. 1201.

Uberlegungen kaum einen Niederschlag gefunden,
und man muR einen ordentlichen Sprung machen,
bis man zu einem zweiten wahrhaften Vater der
Aufbereitungswissenschaft kommt, zu Peter Ritter
von Rittingerl dem k. k. Ministerialrat in der
Bergbauwesens-Abteilung des Finanzministeriums in
Wien, dessen Lehrbuch in weitestem Umfang mathe-
matische und physikalische Betrachtungen zur rech-
nerischen Erfassung der Aufbereitungsvorgdnge ent-
halt. Alle spatem Fachschriftsteller haben sich aus-
nahmslos zunédchst auf Rittinger gestitzt, und was
Rittinger geschrieben hat, ist heute noch fast lickenlos
gultig. VerhaltnismaRig wenig Neues ist bei den von
ihm behandelten Gebieten hinzugekommen; seine Dar-
legungen reichen jedoch nicht mehr zur vollen Er-
fassung aller heutigen Aufbereitungsvorgénge aus,
die ja um einige wichtige Verfahren vermehrt worden
sind. Was allerdings Rittinger nicht bringt oder
doch nur in ganz geringem MaRe, das sind experi-
mentelle Laboratoriumsuntersuchungen als unbedingt
notwendige Ergdnzung der rechnerischen Betrach-
tungen. Man findet sie in groBerer Zahl zum ersten
Male in dem vierbdndigen amerikanischen Werk von
Robert H. Richards2 Hier beginnt der Versuch in
der Aufbereitungskunde bereits eine wichtigere Rolle
zu spielen. Von Rittinger an gehen die Bestrebungen
zur rechnerischen Erfassung der Aufbereitungs-
vorgange unermidlich weiter, und namentlich die”
letzten 10 Jahre haben eine gewaltige wissenschaft-
liche Vertiefung in der Erkenntnis der Aufbereitungs-
vorgdnge gebracht.

Dabei ist als hervorragendste Leistung in bezug
auf mathematische Behandlung das Buch des a. o.
Professors der Aufbereitungskunde an der Montani-
stischen Schule in Sopron Diplom-Bergingenieurs
Jos. Finkey zu nennen3. Das Werk behandelt das
Klassieren nach KorngrdofRe und nach Gleichfélligkeit,
die Setz- und die Herdarbeit. Alle &ndern Verfahren
scheiden aus. Diese im Hergebrachten als naB-
mechanische Aufbereitung bezeichneten Vorgéange
sind mit dem ganzen Ristzeug der hdhern Mathe-
matik eingehend und planméRig durchforscht. Nur
wenige Praktiker werden in der Lage sein, diese ver-
dienstvolle Arbeit restlos zu verstehen. Finkey geht
in der mathematischen Behandlung nach meinem
Dafiirhalten insofern sehr weit, als er die Dinge rein
rechnerisch erfalt und Formeln und Gleichungen ent-
wickelt, die durch experimentelle Untersuchungen
nicht gentigend gestitzt sind, d. h. man ist jetzt noch
nicht in der Lage, aus seinen mathematischen Be-

1Rittinger: Lehrbuch der Aufbereitungskunde, 1867.

2 Ore Dressing, 1. Aufl. 1903.

3 Finkey: Die wissenschaftlichen
aufbereitung, 1924.

Grundlagen der nassen Erz-
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trachtungen mangels der Kenntnis gewisser Kon-
stanten einen wesentlichen Nutzen zu ziehen. Damit

soll aber gewiR nicht gesagt sein, dall nicht doch
die Zeit kommt, in der man auf die wertvollen Finkey-
schen mathematischen Ableitungen mit Vorteil zuriick-
greifen wird.

Meine Ausfihrungen beschrdnken sich nach der
Uberschrift des Aufsatzes auf ein Teilgebiet der ge-
samten Aufbereitung; die ebenso wichtige wirtschaft-
liche Seite und die maschinenmaRigen Einrichtungen
bleiben unberiicksichtigt. Nachdem ich kurz geschil-
dert habe, wie bisher die Aufbereitungskunde durch
die berufenen Lehrer und Praktiker dargestellt wor-
den ist, soll nunmehr erdrtert werden, wie sich die
Aufbereitungslehre meines Erachtens der allgemeinen
naturwissenschaftlichen Betrachtungsweise anpassen
I&Rt. Die Bezeichnungen schliefen sich an die im
thermodynamischen System dblichen an. Hier besteht
ein System aus einem oder mehreren Korpern, die
irgendwelche Beziehungen zueinander haben und die
zusammen oder einzeln physikalischen, physikalisch-
chemischen oder auch chemischen Vorgdngen unter-
worfen werden. Die chemischen Vorgdnge scheiden
fur die nachstehenden Betrachtungen aus, weil sie
in das Gebiet der Huttenkunde und chemischen Tech-
nologie gehdren. Man unterscheidet einphasige homo-
gene sowie ein-und mehrphasige inhomogene Systeme.
Einphasige homogene Systeme bestehen aus einem
Korper' dessen Aggregatzustand durchgehend gleich
ist und von dem man im technischen Sinne noch
mehr oder minder chemische Gleichartigkeit verlangt.
Bei den einphasigen inhomogenen Systemen weist
das ganze vorliegende Gemenge denselben Aggregat-
zustand auf, wahrend bei mehrphasigen entsprechend
verschiedene Aggregatzustdnde, also  Gemische
»flissig-fest«, »flissig-gasformig« usw. vorhanden
sind. Fir homogene einphasige Systeme mdchte ich
als Beispiele, die bei der Aufbereitung eine gewisse
Rolle spielen kdnnen, Quarzit und Kalkstein anfihren,
ferner Kalisalze, soweit sie nicht nach chemischen
*Bestandteilen zerlegt werden, sowie Erzkonzentrate
oder Roherze und andere .Stoffe, die in der Auf-
bereitung lediglich eine Zerkleinerung oder Ab-
siebung erfahren sollen. Als ein flissiges homogenes
System kann man z. B. reines Erddl ansehen. Das
Gebiet der inhomogenen einphasigen Systeme bildet
das Hauptfeld der Aufbereitung, soweit es sich um
die stofflichen Zerlegungen der Substanzen handelt.
Also ist Rohkohle ein bindres oder terndres System,
je nachdem Reinkohle und Berge oder Reinkohle,
Mittelprodukt und Berge erzeugt werden, alle drei
Stoffe der festen Phase angehdrend. Roherze haben
unter Umstédnden viel mehr als drei Komponenten,
wobei der Aufbereitungsvorgang stets so betrachtet
werden kann, daB man zunéchst ein bindres Gemisch
von zwei Komponenten als vorliegend annimmt, von
diesem eine Komponente abscheidet und den Rest
wieder als ein bindres Gemisch auffalt, das weiter
zerlegt wird. Auch inhomogene einphasige Systeme
flissiger Phase kommen fir die Aufbereitung in
Frage, z. B. Olemulsionen aus verwéasserten Sonden.
Hier beginnt das Gebiet der inhomogenen mehr-
phasigen Systeme, das man besser unter der Bezeich-
nung »disperse Systeme« zusammenfaRt.

Bei solchen dispersen Systemen ist ein Stoff
in mehr oder minder fein verteiltem Zustande von
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einem &ndern umgeben. Den verteilten Stoff be-
zeichnet man als die disperse Phase, das Mittel, in
dem sich die Teilchen befinden, als das Dispersions-
mittel. Nach dem Aggregatzustande des Dispersions-
mittels und der dispersen Phase sowie nach dem
Dispersionsgrad, also der TeilchengroRe des fein-
verteilten Stoffes, laRt sich eine gewisse Einteilung
vornehmen. Was den Dispersionsgrad betrifft, so
kommen in der Aufbereitung vielfach grobe Disper-
sionen vor mit TeilchengréBen > 0,2 fi. Das folgende
Gebiet der kolloiden Ldsungen mit Teilchengrdflen
von 0,2 n bis 1 fangt eben an, in das Gebiet der
Schwimmaufbereitung und selektiven Sedimentation,
vielleicht auch in das der Elektroendosmose hinein-
zugreifen. Nach dem Aggregatzustand von Disper-
sionsmittel und disperser Phase kann man folgende
Systeme aufstellen:

Disperse Phase Dispersionsmittel

1. fest fest

2. fest flissig

3. fest gasformig
4. flissig flissig

5. flussig gasformig
6. gasférmig gasférmig

Zundchst sei untersucht, ob alle 6 Systeme im
Gebiet der Aufbereitung Vorkommen, wobei ich darauf
hinweise, daB die kolloid-chemische Betrachtungsweise
noch mehr solcher Systeme kennt, z. B. auBer fest-
gasformig (Wrasen) noch das System gasformig-fest
(Bimsstein) anfiihrt, je nachdem die gasféormige oder
die feste Phase als Dispersionsmittel auftritt. Das
einphasige inhomogene disperse System »fest-fest« ist
in der Aufbereitung weitgehend vertreten und umfaRt,
wie bereits erwédhnt, die Roherze, Rohkohle und
andere nutzbare Mineralien, die in festen Verwach-
sungen oder auch nur lose in Gemengen Vorkommen
und nach ihren stofflichen Eigenschaften durch Auf-
bereitung zerlegt werden.

Der Dispersionsgrad ist aufRerordentlich wechselnd.
Sehr grobe Dispersionen sind viele Kohlen und Erze,
die dann grobstiickige Konzentrate ergeben. AuRerst
fein dispers sind der Kupfergehalt im Mansfelder
Kupferschiefer und der Nickelgehalt in den Franken-
steiner Erzen. Beide widerstehen bis jetzt aus diesen
Grinden der Aufbereitungskunst. Ahnlich liegt der
Fall beim oberschlesischen Galmei. Das zweite System
»fest-flissig« tritt uns im gesamten Gebiet der so-
genannten nalBmechanischen Aufbereitung entgegen,
soweit die Prozesse in einem fllissigen Dispersions-
mittel (Wasser), in der Zerkleinerung auf Setz-
maschinen, Herden oder in der Flotationsvorrichtung
und im Magnetscheider ablaufen. Dadurch entstehen
disperse Systeme »fest-flissig«, die zum SchluB des
Aufbereitungsvorganges wieder in die beiden Bestand-
teile fest und flissig zerlegt werden miussen. Je hdéher
der Dispersitatsgrad im Roherz war, desto hoher ist
er auch in dem entsprechenden System w»fest-flussig«,
und damit wé&chst die Schwierigkeit der Zerlegung.

Das dritte System »fest-gasférmig« entsteht eben-
falls in der Aufbereitung, und zwar bei der trocknen
Vermahlung als Staub-Luftgemisch, bei der Braun-
kohlentrocknung im Wrasen sowie bei der Innen-
entstaubung. Der Natur der Sache nach handelt es
sich immer um hoéhere Dispersitdtsgrade, da grobe
Systeme »gasformig-fest« ganz unbestédndig sind und
sofort zerfallen. Das System »gasformig-fest« ist in



6. Juli 1929

der Natur z. B. im Bimsstein verwirklicht. Umgekehrt
wie beim Kohlenstaub ist hier die feste Phase vor-
herrschend und geschlossen, wéahrend das Gas, die
Lufteinschlisse des Bimssteins, als disperse Phase
auftritt.

Das bereits bei den Olemulsionen erwihnte vierte
System »fllssig-fllssig« ist stets hoher dispers als die
vorangegangenen. Die TeilchengréBen fallen in das
Gebiet der kolloiden Abmessungen. AuBRer bei der
Erddlgewinnung spielen solche Emulsionen, wie man
das disperse System »flussig-fllissig« im Gegensatz
zu Suspensionen »fest-flissig« auch nennt, noch eine
Rolle bei den Schmierdlen, die sich im Betriebe mit
Wasser vermengen und aus wirtschaftlichen Grinden
aufbereitet werden. Ferner sind Ol- und Teeremul-
sionen flr die Schwimmaufbereitung von Bedeutung.

Die Flotation liefert auch das finfte disperse
System w»gasférmig-flissig«, den Schaum. Eine Um-
kehrung dieses Systemes — Dispersionsmittel Luft,
disperse Phase Wasser oder eine andere Flissigkeit-
steilen die Nebel dar. Mangels der Mdéglichkeit, heute
disperse Systeme »gasformig-gasférmig« durch physi-
kalische MaRnahmen wesentlich zu beeinflussen, sollen
sie hier bei der Betrachtung der Aufbereitungsvor-
gange ausscheiden. Anknipfend an das flinfte System
ist zu erwéhnen, dal in der Aufbereitung auch Drei-
phasensysteme, also »gasformig-fest-flissig«, Vorkom-
men, wie z. B. im Schaum der Schwimmaufbereitung.
Das Dispersionsmittel ist wiederum fliissig, bestehend
aus Wasser und dem darin emulgierten oder geldsten
Flotationsmitteln; dazu kommt die disperse Phase
Luft und die feste disperse Phase Erz oder Kohle.
Ungewollt und stérend tritt das System bei der
Braunkohlen- und Steinkohlentrocknung auf, wenn
im Wrasen der Taupunkt unterschritten wird, d. h.
Wasserdampfe sich zu Wasser kondensieren.

Nachdem die in der Aufbereitung hauptsdchlich
vorkommenden Systeme erdrtert worden sind, sollen
nunmehr auf Grund der gegebenen Einteilung die
einzelnen erforderlichen Vorrichtungen physikalischer
und physikalisch-chemischer Art betrachtet werden.
Dabei bedeutet physiko-chemisch die Verwendung
physikalischer Verfahren zur Behandlung
chemischer Problemel Die Grundlage fir die
Losung dieser Aufgaben bilden genaue zahlenmafRige
Zusammenhdnge zwischen einer Anzahl von physi-
kalischen und chemischen Eigenschaften der Materie,
z. B. dem spezifischen Gewicht und dem Aschen-
gehalt, dem spezifischen Gewicht und der Art des
Metalls in Sulfiden, der Adsorptionsisotherme und der
Art des Minerals usw.

Bei der Verarbeitung homogener einphasiger
Systeme kommt als einfachste Verrichtung die Ober-
flichenvergréBerung in Betracht, das, was man in
der Aufbereitung Zerkleinerung oder, wenn es sich
um die feine Verteilung flissiger, zum Teil auch fester
Stoffe handelt, Zerstdubung nennt. Der Zweck der
OberflachenvergréRerung ergibt sich aus der spdtem
Verwendung der mehr oder minder homogenen Stoffe.
Bei den meisten chemischen Reaktionen erfolgt durch
die VergroBRerung der Oberflache ein schnellerer Ab-
lauf, und auBerdem gestalten sich die Vorgange gleich-
maéaRiger. Ich erinnere dabei an die der Zerkleinerung
folgende Ldésung der Kalisalze, das Abrdsten der Sul-
fide usw. Die der Aufbereitung folgenden Hitten-

1 Eucken: Grundrif der physikalischen Chemie, 1924, S. 29.
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prozesse verlangen also zu ihrer wirksamen Durch-
fuhrung vielfach eine groBere Oberflache, als sie

zunédchst der Rohstoff oder die fertigen Konzentrate
bieten. Zerkleinerung zum Zweck der Oberflachen-
vergroBerung verwendet auch die Brikettindustrie,
um die Kohle schneller und gleichméaRiger zu trock-
nen. SchlieRlich kann man daran denken, die Ober-
flachenvergréBerung als eine vorbereitende Handlung
fur die spéatere Zubereitung irgendeines Erzeugnisses
anzusehen, im besondern bei der Herstellung von
Mischungen, etwa der Zuschldge und Erze bei der
Verhuttung oder von Rohstoffen bei der Formsand-
herstellung und fiir keramische Zwecke. Auf die
Technik der Zerkleinerung, ihre Gesetze und Einrich-
tungen gehe ich im Rahmen dieses Aufsatzes nicht ein.

Mit der OberflachenvergréRerung allein hat der
Aufbereiter bei einphasigen inhomogenen Stoffen
das Ziel meist noch nicht erreicht. Nur bei dem
Verfahren der Schwimmaufbereitung, der selektiven
Sedimentation und der Kathaphorese ist die Ober-
flachenvergréBerung selbst von wesentlicher Be-
deutung, weil sie eine Voraussetzung fir die Ermdg-
lichung dieser Prozesse lberhaupt bildet. An erster
Stelle steht fir den Aufbereiter die Zerkleinerung ein-
phasiger inhomogener Systeme zum Zwecke des Auf-
schlusses, also eine Freilegung der Bestandteile bis
zu einer Grenze, bei der wirtschaftlich eine Stoff-
trennung stattfinden kann. Der Trennungsvorgang
selbst ist nach rein physikalischen Eigenschaften
und nach der chemischen Zusammensetzung maglich;
meist handelt es sich um eine Verbindung beider Vor-
gange. Eine reine Trennung nach der Grofe, also
nach physikalischen Eigenschaften als Gesamtaufbe-
reitung findet man z. B. beim Klassieren von Roh-
kohle in handelsiblicher Weise ohne weitere Zer-
legung in Konzentrat und Berge. Haufiger ist die
Verbindung der Trennung sowohl nach geometrischen
Abmessungen als auch nach stofflichen Eigenschaften.
Aus der Natur der Sache ergibt es sich, daR man
nur feste Stoffe nach geometrischen Abmessungen
zu trennen vermag. Die Verfahren sind in der Auf-
bereitung als Klassierung oder Absiebung sowie
Trennung nach der Gleichfalligkeit bekannt. Davon
ist allerdings nur die erstgenannte, also die Absiebung,
nahezu immer eine reine Trennung nach geometri-
schen Abmessungen, sehr selten gleichzeitig nach
der chemischen Zusammensetzung, wahrend die
Trennung nach der Gleichfélligkeit, d. h. durch
eine relative Bewegung in einem Mittel mit innerer
Reibung, nur unter ganz bestimmten Umstédnden eine
reine Klassierung darstellt. Hierbei kommt die
Hochstgeschwindigkeit, die ein fester Korper bei
dieser Bewegung in einem Mittel mit innerer Reibung
erlangen kann, in Betracht, und diese ist nicht allein
durch die KorngrdéBRe, sondern auch durch das spezi-
fische Gewicht, d. h. hauptsdchlich durch die sich
bewegende Masse bedingt, aulferdem aber noch von
der Kornform und von gewissen Oberflachen-Eigen-
schaften abhéngig, wenn auch nicht in dem Male wie
von der KorngréfRe und dem spezifischen Gewicht.
Daraus ergibt sich, dal die Trennung nach der Gleich-
falligkeit nur dann eine solche nach geometrischen
Abmessungen sein kann, wenn Zerteilungen homo-
gener Korper, bei denen alle Eigenschaften auBer der
KorngréBRe gleich sind, dem Fall im widerstrebenden
Mittel unterworfen werden. In allen dndern Fédllen
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tritt stets eine Klassierung mehr oder minder nach
der Masse ein, wie sie von dem Austrag der Strom-
vorrichtungen und Spitzkasten her genau bekannt ist.
Ob dabei die Relativbewegung in einer gasférmigen
oder fliissigen Phase, in Wasser, Salzlauge oder Ol
stattfindet, ist ohne Belang, d. h. auch der Umstand,
dal z. B. ein Windsichter niemals eine Staubkohle
rein nach der KorngroRe trennen wird, sondern stets
eine Kornform (Faserkohle) und aschegebende Be-
standteile eine wichtige Rolle spielen. Mithin be-
deutet Trennung nach der Gleichfédlligkeit nur unter
ganz bestimmten Voraussetzungen Trennung nach
der KorngrdofRe. Ebenso kann Trennung nach Gleich-
falligkeit, wie noch dargelegt wird, Trennung nach
stofflichen Eigenschaften bedeuten.

Von den inhomogenen festen Systemen sei zu-
nachst die Gruppe »fest-fest« betrachtet. Bei der
Trennung nach stofflichen Eigenschaften, der Auf-
bereitung, soweit sie im alten Sinne Sortierung ist,
werden physikalische Eigenschaften der Materie aus-
genutzt, die bei den zu trennenden Korpern zahlen-
méRige Unterschiede aufweisen. Dabei ist es fir alle
Verfahren gleichgiltig, ob sie sich auf Setzmaschinen,
Herden oder Magnetscheidern abspielen, entscheidend
ist, wie groR diese Unterschiede physikalischer Art
sind. Man konnte sagen, dal je groBer die Ab-
weichung zwischen diesen gleichen Eigenschaften
der zu trennenden Korper ist, desto leichter die
Trennung erfolgt und sich desto eher mengenméRig
durchfihren laRt. Der experimentelle Vorversuch
wird also zunéchst dahin gehen missen, die beson-
dern physikalischen Eigenschaften der zu trennenden
Stoffe einzeln zu erfassen und nach ihrer GroBe fest-

zustellen. Die Trennung zweier Stoffe auf Grund
derselben physikalischen Eigenschaften, z. B. des
spezifischen Gewichtes, erfolgt desto leichter, je

groBer zahlenmdélRig die Unterschiede dieser Eigen-
schaft sind. Liegen z. B. die spezifischen Gewichte
nahe beieinander, zeigt die Suszeptibilitdt dagegen
erhebliche Unterschiede, so hat die Magnetscheidung
grolere Aussicht auf Erfolg.

Nur ein Teil der bekannten Konstanten der in
Betracht kommenden Aufbereitungsrohstoffe findet
heute Anwendung zur stofflichen Trennung; ihre
Bedeutung ist verschieden und wechselt je nach dem
Stande der Aufbereitung. Es kommen in Frage:
1. optische Eigenschaften (Farbe, Glanz), 2. spezi-
fisches Gewicht, 3. Spaltbarkeit, Harte und Elasti-
zitdt, 4. magnetische Erregbarkeit (Suszeptibilitat
und Permeabilitat), 5. elektrostatische und elektro-
kinetische Eigenschaften, 6. Oberfldchen-Eigenschaf-
ten (Adsorption, Oberfld&chenspannung flussiger
Phasen usw., immer in Beziehungen zu einer ent-
sprechenden chemischen Eigenschaft). Nur bei ganz
wenigen Aufbereitungsprozessen benutzt man zur
Trennung eine physikalische Eigenschaft allein, meist
mehrere gleichzeitig. Zu den verwendbaren optischen
Eigenschaften sind Farbe und Glanz zu rechnen.
Der auf Grund dieser Eigenschaften vorzunehmende
Arbeitsvorgang heillit Klauben. Bereits hier spielt
eine zweite GrolRe, nadmlich das spezifische Gewicht
mit herein, da der Arbeiter bewufRt oder unbewufit
die Schwere eines Stiickes mit bericksichtigt.

Die Aufbereitung auf Grund des spezifischen

Gewichtes kann 1. nach der Hodchstgeschwindigkeit,
2. auf Setzmaschinen, 3. auf Herden, 4. in Strom-

Glickauf

Nr. 27

waschen, 5. nach dem Schwimm- und Sinkverfahren
ei folgen, aber nur bei dem letztgenannten sind die
Unterschiede im spezifischen Gewicht der zu trennen-
den Bestandteile allein ausschlaggebend, wahrend
alles andere, wie Kornform, StickgroRBe usw., keine
Rolle spielt. Bringt man ein aufgeschlossenes in-
homogenes Gemisch in eine fliissige Phase mittlern
spezifischen Gewichtes, so wird stets der spezifisch
leichtere Teil aufschwimmen, der spezifisch schwerere
zu Boden gehen. Reicht die Erdbeschleunigung fir
die Trennung nicht aus, so wendet man jetzt, wie
in meinen frihern Aufsdtzenl ausgefihrt worden ist,
auch die Zentrifugalkraft an, durch die eine Trennung
erzwungen wird. Bei allen &ndern Verfahren wirkt
neben dem spezifischen Gewicht immer die Korn-
groRe mit, bei den Stromwaéaschen auflerdem noch
die Kornform und wahrscheinlich die Reibung. Die
Trennung nach der Hdochstgeschwindigkeit kann nur
dann stofflich sein, wenn alle Eigenschaften der ein-

zelnen Bestandteile des zu trennenden Gemisches
auller dem spezifischen Gewicht gleich sind, also
technisch gleiche KorngroBe, madglichst gleiche

Kornform, Oberflachen-Eigenschaften usw. vorliegen.

Wahrend die beiden bisher behandelten physi-
kalischen Eigenschaften in der Aufbereitung eine
auBerordentliche Bedeutung haben, spielen Spaltbar-
keit, Bruchfestigkeit, Héarte und Elastizitdt eine weit
geringere Rolle. DaR die erstgenannte einen Einfluf
bei der Trennung in Stromwd&schen auslbt, habe ich
bereits erwahnt, auch hat man in Kohlenwéaschen
versucht, flachliegende Schieferplattchen von wirfel-
formiger Kohle durch besondere Siebe abzutrennen,
ein Verfahren, das durch die ausgezeichneten Unter-
suchungen Kihlweins2 wohl wieder an Bedeutung
gewinnen wird. Bruchfestigkeit, Héarte und Elasti-
zitdt verwendet man z. B. bei der Aufbereitung von
Graphit und Asbest. Das Nebengestein wird durch
geeignete Zerkleinerung zu Pulver zertrimmert,
wéhrend das nutzbare Mineral entweder in Plattchen
oder Fasern erhalten bleibt, die sich durch Ab-
siebung vom Gesteinmehl trennen lassen.

Die Eigenschaft der magnetischen Erregbarkeit
wird hauptsachlich bei der Aufbereitung von Eisen-
erzen nutzbar gemacht. Mit mehr oder minder grofRem
Erfolg zieht man sie auch zur Trennung anderer Mine-
ralien heran, wobei ebenfalls der Eisengehalt meist
eine ausschlaggebende Rolle spielt, d. h. je groRer
der Eisengehalt im allgemeinen, desto grdBer die
magnetische Erregbarkeit oder Suszeptibilitdt und je
groRer die Unterschiede in dieser, desto leichter die
Trennung.

Bei allen bisher genannten Verfahren spielt die
absolute KorngroRe fir die Mdglichkeit der Trennung
eine ausschlaggebende Rolle. Von einem bestimmten
Dispersitatsgrad, etwa vonder Teilchengrofe
0,1-0,05 mm ab, versagen diese Verfahren. Mit dem
Dispersitatsgrad steigt die spezifische Oberflache,
d. h. das Verhéaltnis der Gesamtoberflaiche zum Ge-
samtvolumen ; dadurch machen sich die Grenzflachen-
krafte, vor allem die der Adhésion, in so starkem
MaRe geltend, dal die genannten Trennungskréafte
nicht mehr wirksam genug sind, die Adhésion
zwischen den Kornchen aufzuheben. Als einfachstes

1 Zentralbl. f Mineralogie 1927, Abt. A, Nr. 12; Fortschritte der Minera-
logie 1927, S. 36; Z. Oberschi. V. 1927, S. 618.

2 Kihl wein: Aufbereitung und Verkokung feinkdrniger Kohle unter
Berticksichtigung kohlenpetrographischer Erkenntnisse, Gluckauf 1929, S. 311.
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Beispiel diene eine Magnetscheidung. Sie erfolgt
stets so, dal das starker oder allein magnetisier-
bare Korn im Magnetfeld ldngs oder quer zu einer
Verdichtung der Kraftlinien wandert, wé&hrend das
weniger oder unmagnetische Korn, durch die Schwer-
kraft gehalten, liegen bleibt. Ist nun die Bindung
zwischen zwei dicht aneinanderliegenden Kornern
durch die Adhésion stdrker als die durch die Schwere
ausgelbte Kraft, so wird das unmagnetische Korn
an dem magnetischen haften bleiben und mit diesem
Wandern keine Trennung mehr stattfinden.

Als nachste physikalische Eigenschaft ist die elek-
trische Leitfahigkeit zu erwéhnen, die der elektro-
statischen Aufbereitung zugrunde liegt. Diese kann
nur Korn von 5-0,5 mm verarbeiten; auch sonst ist
ihr Anwendungsbereich auBerordentlich beschrankt.
Allerdings sehe ich in dem sogenannten Cottrell-Ver-
fahren eine Mdoglichkeit, nicht nur wie bisher mehr-
phasige hochdisperse Systeme zu trennen, sondern bei
entsprechender Durchbildung auch eine stoffliche
Trennung einphasiger Systeme zu erzwingen. Man
kdnnte hier z. B. an die Befreiung der Staubkohle von
stark aschenhaltigen Bestandteilen denken. An dieser
Stelle sei als Sondergebiet der Elektroosmose auch die
Kataphorese angefihrt, die zur Reinigung von Ton
Anwendung gefunden hat. Wie bekannt, wandert der
Ton, mit einem Elektrolyten in Wasser dispersiert,
elektrokinetisch zur Anode. Verunreinigungen wie
Quarz, Eisenoxyde folgen nicht. Wie beim Cottrell-
verfahren ist bei dieser elektrokinetischen Sortierung
eine hohe spezifische Oberflache, d. h. kleine Korn-
gréBRe, unbedingt erforderlich.

Als letz'.e physikalisch-chemische Eigenschaft, die
zur Trennung inhomogener fester Phasen benutzt
wird, sind gewisse Oberflachenkrafte zu nennen. Vor
allem handelt es sich um die Adsorption flissiger und
gasformiger Phasen an feste Stoffe sowie um die
Oberflachenspannung fliissiger Phasen. Die Ver-
fahren der Schaumschwimmaufbereitung und, tech-
nisch noch nicht durchgebildet, der selektiven Sedi-
mentation und der Adsorptionsverdrangung gehdren
hierher. Nur das Schaumschwimmverfahren hat bis
jetzt eine allerdings ganz gewaltige Bedeutung er-
langt, wahrend sich die &ndern zur Ermdéglichung der
technischen Durchfihrung vielfach an wissenschaft-
licher Statte in Bearbeitung befinden.

Nachdem somit das Hauptgebiet der Aufbereitung,
die Trennung inhomogener fester Phasen, besprochen
worden ist, sei noch kurz auf das disperse System
»fest-flissig« eingegangen, das ja als Nebenerschei-
nung allenthalben in der Aufbereitung auftritt. Ein
solches System »fest-flissige mufl zum SchluB der
Aufbereitungsvorgdnge zwecks Rickgewinnung des
Waschwassers oder zu seiner unschéadlichen Ab-
fuhrung in die Vorflut wieder in seine Bestandteile
zerlegt werden. Die Zerlegung kann zundchst wieder
nach der KorngroBe stattfinden. Der Vorgang hier-
bei ist die Filterung durch ein festes Mittel mit Poren
von solcher OffnungsgroRe, daR jedenfalls der groRte
Anteil an fester Phase zuruckgehalten wird. Da man
die Porengrdfe nicht beliebig klein wé&hlen kann, bei
tonigen Triben indessen die festen Bestandteile bis
zu kolloiden Abmessungen auftreten, wird unter Um-
stdnden der Erfolg der Filterung zweifelhaft sein.
Von der Masse der festen Teilchen macht man bei
der Sedimentation im Schwerefeld und beim Zentri-
fugieren Gebrauch. Werden die auszuscheidenden
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Teilchen sehr klein und ist ihre Fallgeschwindigkeit
daher sehr gering, so dauert die Trennung durch
Sedimentation im Schwerefeld fir die technische
Durchfuhrung ungebthrlich lange. Dann ersetzt man
das Schwerefeld durch die Zentrifugalkraft mit viel
tausendfach stdrkern trennenden Kréaften. Bei beiden
Verfahren laRt sich eine Beschleunigung durch kinst-
liche TeilchenvergréBerung, nédmlich durch den kol-
loidchemischen Vorgang der Koagulation, erzielen.
Mit Hilfe gewisser Zusétze zur Tribe ist es moglich,
eine Zusammenballung der Teilchen, eine Art Ge-
rinnung kdnstlich hervorzurufen und damit den Tren-
nungsvorgang zu beschleunigen. Bei sehr hohem
Dispersitdtsgrad und einer beschrdankten Anzahl von
Stoffen kann auch die unter »fest-fest« erwdahnte
Elektroendosmose Anwendung zur Trennung der
flissigen und festen Phase finden.

Das nun folgende System »fest-gasformig«, das,
wie friher erwdhnt, bei der trocknen Vermahlung
sowie beim Trocknen von Brikettierungskohle vor-
kommt, ist nach denselben Grundsédtzen zu trennen
wie das System »fest-flussig«. Alles, was uber Fil-
terung, Sedimentieren im Schwerefeld und in der
Zentrifuge gesagt worden ist, gilt auch fur dieses
System. An die Stelle der Elektroendosmose tritt die
elektrostatische Gasreinigung nach dem Cottrell-Ver-
fahren.

Geringere Madoglichkeiten fir die Trennung be-
stehen endlich bei dem letzten hier in Betracht kom-
menden System »flissig-flissig«, das nur in beschrank-
tem Umfange in der Aufbereitung auftritt. Auch hier
kann man Sedimentation, also Trennung nach dem
spezifischen Gewicht, anwenden. Man nennt diesen
Vorgang Aufrahmen, er ist am besten von der Milch
her bekannt. Auch Wasser- und Olgemische rahmen
unter bestimmten Voraussetzungen leicht auf. Ist
allerdings der Dispersitatsgrad »flussig-flissig« sehr
hoch, so daR im kolloidchemischen Sinne eine Emul-
sion vorliegt, so erfolgt unter Umstédnden Uberhaupt
keine Trennung oder doch nur auferordentlich lang-
sam und nicht mengenmadfRig freiwillig. Hier hilft
unter Umstédnden die Zugabe eines geeigneten
Elektrolyten; mit groRtem Erfolg wird Zentrifugieren
angewandt. Ich erinnere wiederum an das Beispiel
der Milchentrahmung sowie an die Trennung von
Rohdl und Wasser aus verwd&sserten Sonden.

Damit sind die physikalisch-chemischen Verfahren
in der Aufbereitung ziemlich vollstdndig zur Dar-
stellung gebracht. Das eine oder das andere mag mir
bei dieser Ubersicht noch entgangen sein, die wichtig-
sten haben jedoch Erwahnung gefunden.

Zusammenfassung.

Die Aufbereitungslehre hat bisher in ihrer lehr-
méaRigen Darstellung ziemlich abseits von den Gbrigen
angewandten Naturwissenschaften gestanden. Fir die
Verfahren, namentlich soweit sie physikalische Me-
thoden zur Behandlung chemischer Probleme anwen-
den, wird eine Darstellungsweise zu geben versucht,
die sich nach Art und Wahl der Bezeichnungen
der allgemein in den angewandten Naturwissen-
schaften dblichen anschlieBt. Dadurch sollen einem
groBem Kreise die Probleme der Aufbereitung
nahe gebracht und, wie es die Zeit verlangt, soll zu
gegenseitiger Befruchtung AnschluB an die Nachbar-
gebiete der Physik, physikalischen Chemie, Kolloid-
chemie usw. gefunden werden.
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im deutschen Bergbau.
Von Bergassessor Dr.-Ing. A. Haarmann,
(Mitteilung aus dem AusschuB fir Bergtechnik, Wéarme- und Kraftwirtschaft.)
In einem fruhem Aufsatzel habe ich (Uber

amerikanische Lademaschinen wund Abbaufdrderer
eine Ubersicht gegeben und darin die fiir Amerika
kennzeichnenden, dort zahlenméaRig Uberwiegenden
Bauarten behandelt. In den s6hlig gelagerten, méch-
tigen Fl6zen Nordamerikas werden mit diesen Ein-
richtungen die inzwischen viel besprochenen Leistun-
gen erzielt, die sich im deutschen Bergbau wegen der
Ungunst der geologischen Verhéltnisse wohl nie

erreichen lassen. Nicht in allen amerikanischen
Kohlenbezirken herrschen jedoch die bekannten
gunstigen Lagerungsverhdltnisse, und man findet

driben auch in geringmachtigen, geneigten Fldzen
auBerordentlich beachtliche Hauerleistungen, wie sie
nur bei Verwendung von geeigneten Lademaschinen
und Abbaufdérderern moglich sind. Eine Anzahl von
diesen Hilfsmitteln des amerikanischen Bergmanns
soll nachstehend beschrieben und im Zusammenhang
damit Ober ihre Erprobung im deutschen Bergbau
berichtet werden.

Lademaschinen fir geringmdchtige und

geneigte Floze.

Eine Lademaschine fur derartige Floze ist der
scraper-loader, verdeutscht Schrapplader2. Er stellt
ein eigenartig geformtes Blechgefdl ohne Boden dar,
das am Kohlensto hin- und hergezogen wird. Vor
Ort nimmt er selbsttdtig das Ladegut auf, um es auf

Abb. 1. V-Schrapper in einer amerikanischen Grube.

der Ladeschurre zunédchst abzulegen wund beim
nachsten Zuge vor sich her in den Fdrderwagen zu
schieben. Abb. 1 zeigt den Schrapplader vor Ort,
Abb. 2 den als Antriebsmaschine dienenden Haspel
nach den Ausfuhrungen der Goodman Manufacturing
Co. in Chikago.

Die Anwendung eines Schrappladers beim Streb-
bau mit breitem Blick geht aus Abb. 3 hervor, welche
die Aufstellung des Haspels in der Abbaustrecke,
die Anordnung der Ladeschurre, die Fihrung der
Zugseile und die Angriffsweise des SchrappergefaBRes
erkennen lakt. Waéahrend man zunéchst geneigt ist,
dieser stoBweise arbeitenden Lade- und Forder-
einrichtung eine Uberlegenheit iiber die »flieRend«
arbeitende Schittelrutschenfdorderung abzusprechen,

1Haarmann: Die Entwicklung des Maschinenbetriebes im nord-
amerikanischen Steinkohlentiefbau, Glickauf 1027, S. 1217.

20rumbrecht und Knepper: Die Schrapperférderung im ameri-
kanischen Bergbau und ihre Bedeutung fir den Ruhrbergbau, Glickauf
1929, S. 229.

muB man doch nach genauerer Prifung den Schrapp-
lader auch fur die deutschen Verhdltnisse an vielen
Stellen als tberlegen ansehen. Mengenmé&Rig fordert
er bei Abbaufronten von 80 bis 100 m ebensoviel

Abb. 2. Ooodman-Schrapper-Haspel mit hintereinander
liegenden Seiltrommeln.

wie die Schittelrutsche, ndmlich je min einen Wagen
zu 0,6 m3 entsprechend einer Schrapperfullung. Da
sich jede Schaufelarbeit ertibrigt, sind etwa 3 Mann
in der Lage, einen ganzen KohlenstoR von 100 m
Lange und etwa 1,50 m Feldbreite bei 1 m Floz-
maéachtigkeit, also mit 150 m3 anstehender Kohle,
in einer einzigen Achtstundenschicht auszubéanken.
Die Arbeit dieser 3 Mann besteht im Fihren des
Schrappergefales, Signalgeben zum Haspelfiuhrer,
Umlegen der Kohlenlagen des unterschramten StoRes

Abb. 3. Anwendung des Schrappladers im Strebbau.

mit Hilfe von Brechstange und Hacke sowie im Ein-
bringen der Zimmerung. Erforderlich sind noch ein
Haspelfuhrer und ein Filler. Die Gesamtbelegschaft
eines amerikanischen StrebstoRes besteht also etwa
aus folgenden Leuten.

Nachtschicht

1 Schrammaschinenfihrer
1 Helfer
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Tagschicht
1 Ortéltester
1 Hauer
I"Schrapperflihrer
1 Haspelwaérter
3 Lader und Wagenwechsler

9 Mann

Floz-

Grube-

Oliphant (Hudson Coal Co.) bei Scranton Pa...............

Jermyn (Hudson Coal Co.) bei Scranton Pa.......... 105
Stoors (Oien Alden Coal Co.) bei Scranton Pa. .

Ahrenfield Nr.g in Cresson bei Pittsburg............. 115
Berwind White in Windber Pa......iiiins 100

Strebbaus mit breitem Blick, allerdings ohne Berge-
versatz; das Hangende ist gut. Unter Bericksich-
tigung dieser Einschrankung bleibt eine beachtlich
hohe Leistung, die noch weit Uberboten wird durch
die Erfolge der Windber-Grube mit 18,6 t je Mann
und Schicht; diese sind dem Schrapplader in Ver-
bindung mit dem angewandten Y-System1lzuzuschrei-
ben, einem Abbauverfahren, das in stérungsfreien
Grubenfeldern auch im deutschen Kohlenbergbau
einmal versucht werden sollte.

Auller dem Schrapperhaspel von Goodman sind
im amerikanischen Steinkohlenbergbau die Bauarten
Lidgerwood, Pneumelectric und Nordberg vertreten,
wéahrend sich die Firmen Sullivan und Ingersoll mehr
auf die im Erzbergbau verwendeten Kleinschrapper
verlegt zu haben scheinen. Abb. 4 zeigt einen Haspel
von Lidgerwood, der in seiner Bauweise mit neben-
einander liegenden Trommeln zwar sehr einfach, aber
schwer zerlegbar und nicht in der Forderstrecke selbst
aufzustellen ist. Inengen Grubengebduden sind daher
Haspel mit hintereinander liegenden Trommeln zu
bevorzugen, wie sie z. B. die Nordberg Manufacturing-
Co. in Milwaukee bis zu 120 PS baut.

In Deutschland ist der erste Schrapperhaspel, nach
vorangegangenen Versuchen mit umgebauten For-
derhaspeln, im Dezember 1927 auf der Kaligrube
Kaiseroda eingesetzt worden. Mit der ersten, von der

Abb. 4. Schrapperhaspel mit nebeneinander liegenden
Seiltrommeln von Lidgerwood.

Demag A.G. gebauten Einrichtung, die spéater hin-

sichtlich Fordergeschwindigkeit und Fassungsver-
mogen des Schrappers der Eigenart des Kaliberg-
baus angepaBt und verbessert wurde, konnte die

i Glickauf 1927, S. 1218.
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In der nachstehenden Ubersicht sind einige in
geringméchtigen Flozen Nordamerikas mit Schrapp-
ladern erziehe Leistungszahlen unter Angabe der 0Ort-
lichen Verhaltnisse sowie der angewandten Abbau-
verfahren zusammengestellt.

Die Verhaltnisse auf der Jermyn- und der Stoors-
Grube entsprechen genau denen eines westfédlischen

; Forde Leistun
Ein- StoR- - Bele- g
méachtig- Abbau- A ag e je Mann
alt 9-  fallen verfahren lange s%guﬁ?t gung  Fochicht
Grad m t Mann t
0-10 Pfeilerbau 9 40 8 5.0
0-10 Strebbau mit 75 77 9 8.6
breitem Blick
0-10  Strebbau mit 60 80 10 8.0
breitem Blick
0-10 Y-Bau 2X30 150 10 13-15
0-10 Y-Bau 2X30 130 7 18,6
(friher 7—38)
frihere Ladeleistung bereits verdreifacht werden.

Im Erzbergbau ging die Ilseder Hiitte als erste zur
Einflihrung des Schrappladers uber. Abb. 5 zeigt

Abb. 5. Anwendung des Kastenschrappers zur Erzférderung
auf dem Kaiser-Wilhelm-Schacht der llseder Hiutte.

einen fir hohe Grubenrdume gebrduchlichen »Kasten-
schrapper« vor Ort. In diesem Betrieb wurde die
Ladeleistung durch Einfiihrung des Schrappladers
ebenfalls etwa verdreifacht.

Es wdére an der Zeit, daB auch im heimischen
Kohlenbergbau Versuche mit Schrappladern aufge-
nommen wilrden, nachdem der Salz- und der Erz-
bergbau erfolgreich vorangegangen sind. Bei der Ver-
wendung im Streb ist die Eignung flr steilere und
flachere Floze, also die géanzliche Unabhéangigkeit
vom Einfallen hervorzuheben, so dafl der Schrapper
beim Unterwerksbau besonders vorteilhaft sein durfte.

Lademaschinen fir den Streckenvortrieb.

Waéahrend die beschriebenen Schrapplader in der
Lagerstatte selbst ausgezeichnete Dienste leisten, sind
sie beim Streckenvortrieb weniger am Platze. Sie
beanspruchen namlich einen gewissen Ladeweg zur
Fiallung des GefalRes, und infolgedessen bleibt eine
restliche Menge Haufwerk unmittelbar vor der Ort-
brust von Hand zu schaufeln; die Anbringung der
Seilrolle ist, zumal in gebrdchem Schiefer, nicht ganz
einfach. Durch das Umstecken der Seilrollen sowie
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durch das Auslegen der Seile geht wertvolle Zeit ver-
loren; grobe Blécke werden nicht gut vom Schrapper
gefallt, zumal nicht, wenn sie in sperriges Gut ein-
gebettet sind. Daher haben sich im Streckenvortrieb
besser solche Lademaschinen bewdéhrt, die — ohne
Kratztrog und Seilauslage — auf dem Gleise vor das
Haufwerk gefahren werden und sofort nach dem
Abtun der Sprengschisse die Ladearbeit aufnehmen
kénnen. Man findet zwar in Amerika auch im
Streckenvortrieb Schrapplader mit einer auf Wagen

Abb. 6. Butler-Schaufel der Demag vor Ort.

aufgebauten Ladeschurre, ihre Leistung ist aber ge-
ringer als die der gleisfahrbaren Lademaschinen, vor-
nehmlich weil sie grobstiickiges Haufwerk weniger
gut fassen als diese; ihre Verwendung beschrankt
sich daher auf Betriebspunkte mit feinem Haufwerk
(erdiges Erz, Salz, Kohle usw.) sowie auf Strecken-
vortriebe im Steigen oder Fallen (Uberhauen, an-
steigende Tunnel), weil sie darin den Wagenwechsel
erleichtern und mit den gleisfahrbaren Lademaschinen
erfolgreich in Wettbewerb treten kénnen. Man muB
eben von Fall zu Fall eine Entscheidung treffen,
ob Schrapplader oder gleisfahrbare Lademaschinen
zweckmalRiger sind. Jedenfalls ist — dariber habe
ich sehr ausgedehnte Beobachtungen in den ver-
schiedensten nordamerikanischen Gruben angestellt --
fur sohlige Gesteinstrecken die gleisfahrbare Lade-
maschine unbedingt vorzuziehen.

Von den gleisfahrbaren Querschlagladern habe
ich bereits in meinem frihem Aufsatz die Butler-
Schaufel als eine der leistungsfahigsten und dabei
preiswertesten beschrieben, wobei auf amerikanische
Betriebsergebnisse beim Querschlagsvortrieb in Tintic
Standard und bei der Tennessee Copper Co. hin-
gewiesen worden istl Versuche mit dieser Maschine
sind inzwischen auch im deutschen Bergbau mit gin-
stigem Ergebnis durchgefihrt worden. Im Ruhr-
bezirk verwendet die Zeche Hannover den Schaufel-
lader beim Vortrieb eines Querschlags2. Die Gruben

Mjlickauf 1927, S. 1221.

2 Meinberg:
Gluckauf 1929, S. 679.
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der Ilseder Hutte haben bereits mehrere Schaufel-
lader in Benutzung, wodurch sich die Ladeleistung
verdreifacht hat. Weitere Schaufellader nach der
Bauart Butler stehen in Betrieb auf der Hohenzollern-
grube in Oberschlesien, bei der Alpinen Montan-
gesellschaft, auf der Grube Mont-Rouge, bei der
I. G. Farbenindustrie u.a. Abb. 6 zeigt den Schaufel-
lader untertage.

Versatzmaschinen.

Abbau mit Bergeversatz ist in den Vereinigten
Staaten hoéchst selten. Einige Gruben des Hartkohlen-
bezirks bauen mit Spi'ilversatz (Price-Pancoast-Grube),
andere mit Trockenversatz (Westend-Grube), der
durch Schittelrutschen eingebracht wird. Fir Ver-
satzmaschinen gibt es driben daher keine Vorbilder.

Die hervorragenden Erfolge des Schrappladers in
geringmachtigen Fl6zen legten die Frage nahe, ob
nicht eine &hnlich arbeitende Maschine oder die Um-
kehrung des Prinzips geeignet sei, eine der Haupt-
schwierigkeiten des westfdlischen Bergbaus zu be-
heben, d. h. die Einbringung des Bergeversatzes zu
erleichtern. Wenn in einem Fl6z die Anwendung des
Schrappladers mdoglich ist, méchte man natirlich auf
die Schittelrutsche ganzlich verzichten und auch die
Einbringung des Bergeversatzes einem Schrapper
Ubertragen, der zweckmé&Rig als Schrappversetzer zu
bezeichnen ware. Meine Studien im Ausland fielen
mit den Beratungen in westfdlischen Fachkreisen zu-
sammen, wie den Schwierigkeiten zu begegnen sei,
die das Einbringen z&hen und klebrigen Versatzgutes
in flacher Lagerung bereitet. Bei dem immer fihl-
barer werdenden Mangel an klaren Versatzbergen ist
der westfélische Bergbau auf die Verwendung von
Haldenbergen, Waschbergen und Baggergut aus ge-
wachsenem Lehmboden oder Sand angewiesen, einem
Versatzmaterial, das sich bei flacher Lagerung mit
Schuttelrutschen schlecht beférdern 14Rt. Hier schien
mir die Schrapperforderung wegen ihrer Unabhéngig-
keit vom Einfallen eine vorzigliche Ldsung zu bieten,
zumal sich der Schrapper im Gegensatz zu den bis-
her bekannten Versatzmaschinen in gleicher Weise
fur feines und grobes Versatzgut eignet.

Uber eine lange Reihe von Einzelversuchen, die
zu einer mehrfachen Verbesserung der Haspelbauart,
der Antriebsmotoren, der Anordnung der Rollen und
Seile sowie vor allem zu einer génzlich neuen Form

Abb. 7. Bergeschrapper unter dem Hangenden.

des SchrappergefdBes fihrten, gelangte ich zu einer
brauchbaren Bauart, die im Februar 1928 auf der
Zeche Minister Achenbach in Betrieb genommen
wurde. Die Anordnung und Arbeitsweise der ge-
samten Versatzeinrichtung gehen aus den Abb. 7und 8
ohne weiteres hervor. Die Belegschaft besteht aus
2 Mann im Streb zur Herstellung einer Bergemauer,
3 Mann an der Kippstelle und 1 Haspelfuhrer. Der
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Schrapper macht je min einen Zug mit einem vollen
Wageninhalt von 0,7 m3. Theoretisch kénnten also
in sechsstindiger Arbeitszeit vor Ort 360 Wagen
Berge versetzt werden. Die bisherige Spitzenleistung
betrug 297 Wagen in einer Schicht, die Durchschnitts-
leistung 250 Wagen; sie ist etwa doppelt so hoch wie
die fruhere Leistung bei Handarbeit.

Die Verhdltnisse an dem beschriebenen Betriebs-
punkt sind gekennzeichnet durch eine Fl6zméchtigkeit
von 2,3 m, ein Einfallen von 20° und eine Strebldnge

Abb. 8. Schrapperhaspel der Demag von 40 PS.

von 90 m. Der Schrapperhaspel ist mit einem Pfeil-
radmotor von 40 PS ausgerustet. Die Zeche Minister
Achenbach hat eine zweite Anlage von 65 PS in einem
unter 10° einfallenden FI6z in Betrieb genommen.
Bei Beurteilung des erforderlichen Kraftbedarfes muB
man bericksichtigen, dall die genannten Motorleistun-
gen nicht dauernd, sondern nur im Augenblick des
Stopfens aufzubringen sind. Dabei wird das Versatz-
gut mit einer Stopfkraft von 3 t zusammengeschoben,
was zur Folge hat, daB der Versatz ungeheuer fest
und von vorziglicher Tragfahigkeit ist, zumal wenn
feine und grobe Berge untergemischt werden.

Eine gleiche Anlage wie die beschriebene steht
auf der Zeche Consolidation 3 6 seit September 1928
in Betrieb, und zwar in halbsteiler Lagerung bei einem
Einfallen von 34° und einer Flézméchtigkeit von
1,80 m. Bekanntlich gestaltet sich die Einbringung
groRerer Versatzmengen in halbsteiler Lagerung
wegen der Unmaglichkeit dichter Ortbelegung beson-
ders schwierig. Die Einfihrung der Schrapperforde-
rung brachte in diesem Falle nicht nur den Vorteil
einer schnellem und billigem Versatzarbeit, sondern
fuhrte dazu, daR drei bisher als Einzelstreben von
je 30 m Lénge geflihrte Abbaupunkte zu einem 90 m
langen Streb zusammengefalt werden konnten, wo-
durch zwei Abbaustrecken mit zugehdrigen Ortquer-
schldgen und Anschlagpunkten in Fortfall kamen.
Die Leistung, bezogen auf die im Versatz tatigen Ar-
beiter, verdoppelte sich; die Gesamtleistung, bezogen
auf die ganze Arbeitergruppe von 16 Mann, stieg um
einen Wagen Kohle, d. h. um 0,7 t je Mann und
Schicht. Auf Grund der glinstigen Ergebnisse wurde
ein weiterer Schrappversetzer in Auftrag gegeben.

Hinsichtlich der Ausbildung des Schrappergeféfes
sei erwahnt, daR sich alle mit Klappen oder gar
Klinken arbeitenden Ldsungen nicht bewd&hrt haben.
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Verwendet man sie in Amerika schon ungern bei der
Kohlengewinnung, wo immerhin die geringe Festig-
keit des Haufwerks eine Anwendung von Klappen
erlaubt, so erweist sich beim Bergeversatz jede mit
Klappen versehene Schrapperausfuhrung als nicht
genigend betriebssicher. Bei der Ausbildung einer
festen Kastenform zeigte es sich, daB auf die ur-
springlich vorgesehene Auflaufschurre, die das Ver-
satzgut unter das Hangende schieben sollte, verzichtet
werden konnte, wodurch sich eine erheblich den Er-
folg entscheidende Vereinfachung der ganzen Arbeits-
weise ergab. Die erwahnte Auflaufschurre war ndm-
lich nicht nur schwierig zu befestigen und nur unter
Zeitverlust im Streb allméhlich hochzuziehen, son-
dern sie verlangte auch, wie die meisten mechanischen
Versatzmaschinen, ein stets sauberes Flézliegendes.
Bei bergemittelreichen Fldzen aber ist das Liegende
im Versatzfeld von den durch die Kohlenhauer aus-
gehaltenen Gesteinbrocken vielfach so hoch bedeckt,
daB die Fortbewegung jeder Versatzmaschine die
groBten Schwierigkeiten bereitet. Die erstrebte Aus-
schaltung der Auflaufschurre wurde erméglicht, nach-
dem sich herausgestellt hatte, daR bei zweckmaRiger
Seilfihrung und vor allem geeigneter Formgebung der
Schrapperkasten auch ohne Schurre auf der Versatz-
bdschung hochklettert und seine Ladung dicht unter
das Hangende stopft. Nach dem Fortfall der Schurre
verzichtete man auch auf eine dauernde Mitflihrung
der Seilumlenkrolle und packte das Zugseil einfach
in den Bergeversatz ein. Der Seilverschleil blieb
trotzdem in maRigen Grenzen, weil sich bei zweck-
méaRiger Gestaltung des Seileinbandes im Versatz
eine enge Rille bildet, in der das Seil geschitzt
lauft. Sobald es eine glatte Oberflaiche angenommen
hat, die der einer Eisenstange &hnelt, unterliegt es
nur noch geringem Verschleif. Der Fortfall einer
wandernden Umlenkrolle bedeutete also einen wert-
vollen Zeitgewinn und eine Erh6hung der tatséch-
lich erreichten Versatzleistung.

Forderbander, Ladewagen, Kratzbédnder.

Das bekannteste Forderband im nordamerikani-
schen Steinkohlenbergbau ist das 7,6 km lange Band
der Colonial-Grube, das die gesamte Tagesfdrderung
dieser Anlage in Hohe von 10500 t befdrdert und
tber einen Zwischenbehdlter unmittelbar in die
Kohlenkdhne auf dem Monongahela-FIlufR austrégt.
Es ist so oft dartber berichtet wordenl, dafl sich eine
nochmalige Beschreibung eribrigt. Jedoch méchte
ich hervorheben, dal das Band aus 20 Einzelldngen
mit 20 Einzelantrieben besteht, deren groBRter auf
500 in Lange fordert. Dies weist darauf hin, daB die
Forderung dber 300 m streichender Abbaustrecke,
wie sie in Westfalen {blich ist, durch eine einzige
Bandanlage erfolgen sollte und nicht durch An-

Abb. 9. Bandfihrung uber Antriebsrollen
und Spannvorrichtung auf der Colonial-Grube.

1 Gluckauf 1926, S. 42 und 238.
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einanderreihen mehrerer Bé&nder, was mit unndétiger
Zerstérung des FoOrdergutes sowie der Fodrdergurte
verbunden ist. Eine sehr empfehlenswerte Art des
Spannens durch gewichtbelastete Rollen ist bei den
Bandern der Colonial-Grube angewandt. Abb. 9
zeigt die Gurtfuhrung. Wenn im Ruhrbezirk bei den

Anfrleb

Abb. 10. Bandschleife zum Verldngern von Fdérderbé&ndern.

fur den AbbaustoR selbst bestimmten Fodrderbdndern
das Spannen durch Gewichtbelastung wegen des
Raumbedarfes und der beim tdglichen Verlegen un-
angebrachten Umstandlichkeit nicht durchfihrbar ist,
so sollte man es doch bei ortfest verlagerten Béandern
in Abbaustrecken und Bremsbergen anwenden. Beim
Anblick der leicht auf- und abtanzenden Spann-
gewichte wird man von der ZweckméaRBigkeit dieser
MaRnahme, welche Uberlastungen des Gurtes mit
Sicherheit verhindert und wesentlich zur Erhdhung
seiner Lebensdauer beitrdgt, unbedingt Uberzeugt.

Eine &uferst vorteilhafte Art der Bandfiihrung
wird auf der Ahrenfield-Grube bevorzugt, wo ein
Forderband in einer Abbaustrecke arbeitet, in der
es dem Verhiebfortschritt entsprechend, taglich ver-
langert werden mufl. Man bewerkstelligt dies in be-
quemer Weise mit Hilfe der in Abb. 10 dargestellten
»Bandschleifex. Beim Nachlassen der Schleifenrolle
um beispielsweise 12 rn wird das Band um 1 m ver-
langert. Diese Art der Verldngerung ist nicht nur
muheloser, sondern auch genauer als das Zwischen-
flicken kurzer Bandstiicke.

Im Ruhrbezirk sind einige nach den vorstehenden
Gesichtspunkten gebaute Gurtbandférderer in Betrieb
gekommen, u. a. ein Streckenband mit Gewicht-
spannung auf der Zeche Hugo in Holten (Abb. 11),
das in einem Zuge auf eine Lange von 300 wu fordert
und 60 t stindlich zu leisten vermag. Ein mit
der beschriebenen Bandschleife ausgeristeter Band-
antrieb ist in Abb. 12 wiedergegeben. Mit Hilfe
dieser Einrichtung konnte man auf der Zeche Minister
Achenbach das Streckenband genau dem Fortschritt

Abb. 11. Streckenband mit Gewichtspannung
auf der Zeche Hugo.
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des AbbaustoBes anpassen, ohne ein besonderes Ort
vortreiben zu missen. Nebenbei sei bemerkt, dafl
sich dieser Antrieb, der als Mittelantrieb an beliebiger
Stelle des Bandes eingeschaltet werden kann, vor-
zuglich zur Beférderung der Versatzberge zwischen
Blindschacht und Streb eignet, weil der Antrieb bei
wanderndem Bergeaustragspunkt nicht taglich ver-
setzt zu werden braucht, wie es bei den tblichen End-
antrieben notwendig ist. Auch eignet er sich zur For-
derung nach zwei Richtungen, d. h. er kann Kohlen
vom Gewinnungspunkt zum Blindschacht und Berge
in umgekehrter Richtung férdern.

Gurtbandférderer der vorstehend beschriebenen
Ausfiuhrung sind bei zweckméaRiger Beschickung ohne
weiteres fir die Befdrderung von Versatzbergen ver-
wendbar. Gegeniiber den hier und da im Ruhrbezirk
eingefihrten Plattenbdndern haben sie eine Reihe von
Vorziigen. Zundchst lassen sie sich leichter verlegen
und, bei Ausfihrung mit Bandschleife, auch leichter
und genauer verlangern als diese. Sie sind betrieblich
leichter zu Gberwachen und daher zuverlassiger, weil
jede schadhafte Stelle auch wéahrend des Stillstandes

Abb. 12. Mit Bandschleife ausgeristeter Bandantrieb.

durch Prifung in der Nachtschicht schon &uferlich

erkannt und sogleich ausgebessert werden kann.
Sollte das Gurtband trotzdem wé&hrend der Forde-
rung reiflen, so bleibt es selbsttatig stehen. Gurt-

bénder sind ferner gegen Steinfall aus dem Hangen-
den oder gar Briche weniger empfindlich als Platten-
bénder und bei erforderlichen Streckenerweiterungen
oder Streckenausbesserungen leichter aus dem Wege
geraumt und wieder aufgebaut. Schlieflich kann man
Gurtbdnder bei quellender Sohle ohne zusétzlichen
Kraftverbrauch und Verschleil weiter betreiben, auch
wenn sich ihre Unterlage einseitig hebt, da jede Ab-
weichung aus der Geraden sofort erkannt wird und
die Rollenbdcke leicht nachzurichten sind. Soll sich
der Gurtbandférderer dem Plattenband gegeniber als
Uberlegen erweisen, so mufl man allerdings seine
Leistungsfahigkeit von vornherein richtig bemessen
und darf keine Seitenborde zur Erhdhung der Auf-
nahmeféhigkeit anbringen. Seitenborde mdgen fir
ein Strebband zur Erleichterung des Aufschaufelns
zweckmdRig sein, fur ein Streckenband sind sie nicht
empfehlenswert, vielmehr ist die Wahl einer gentligen-
den Bandbreite oder, wenn mdoglich, die Anwendung
gemuldeter Rollen vorzuziehen. Die hdhern Anlage-
kosten machen sich nach meinen in Nordamerika ge-
sammelten und durch Beobachtungen im Ruhrbezirk
bestatigten Erfahrungen durch die l&dngere Lebens-
dauer des Bandes vielfach bezahlt. Zwischen Gurt-
bandfdrderern fur den Abbau- und solchen fur den
Streckenbetrieb wird kiinftig scharfer zu unterscheiden
sein. Die erstgenannten sollten, da sie dem taglichen
Verhiebfortschritt in ganzer Breite folgen missen,
leicht beweglich sein; die ortfesten Streckenbénider
dagegen, die man nur zu verldngern braucht, kdnnen
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mit allen Vorzigen der amerikanischen Vorbilder

ausgestattet werden.

Neben der Verbilligung der eigentlichen Fd&rder-
kosten bietet die Bandférderung in Abbaustrecken den
Vorteil, daB man auf das Nachreien des Liegenden
verzichten kann, weil die Férderwagen nicht mehr
unter den Schuttelrutschenaustrag geschoben zu
werden brauchen; ferner erubrigt sich das Vor-
treiben des Streckenortes, das zum Zwecke des
Wagenwechsels bisher dem Strebsto vorauseilen
muRBte. Diese beiden Vorteile werden in Féllen,
in denen die ortlichen Verhéltnisse den Einsatz
von Forderbandern nicht gestatten, auch durch
den w»Ladewagen« (Abb. 13) erzielt. Dieser stellt

Abb. 13. Ladewagen mit héhenverstellbarem
Aufgabeende zur Verwendung in geneigten Flozen.

eigentlich ein unvollstandiges und verkiirztes Forder-
band dar, das die Kohlen etwa 6 m weit nach
dem Schacht hin Uber eine L&nge fdrdert, die
genugt, den Wagenwechsel wunter Verzicht auf
das vorgetriebene Streckenort in der Abbaustrecke
selbst vorzunehmen. Da der Ladewagen das aus der
Schittelrutsche aufgenommene Fordergut gleichzeitig
anhebt, kdnnen bei flacher Lagerung die Kohlen-
abfuhrstrecke des obern Strebs und die Bergezufuhr-
strecke des untern Strebs zu einer einzigen Strecke
zusammengezogen und Bergehochkipper durch ein-
fache Flachkipper ersetzt werden. Das Anheben des
Fordergutes erfolgt beim Ladewagen auf kiirzestem
Wege durch eine Kratzerkette. Die Maschine wird da-
durch kurzer als ein entsprechendes Gummiband und
auch in Streckenkurven verwendbar. Ferner ist die
Bauhohe geringer als beim Gummiband, was sowohl
fur das Aufgabe- als auch fir das Abwurfende von
Bedeutung ist. Wadéhrend also bei Foérderung auf
langen Strecken das Gurtband den Vorzug verdient,
ist bei dieser ausgesprochen dem Anheben des auf-
gebrachten Gutes dienenden Maschine die Kratzer-
kette mehr am Platze.

Vorbilder fir diese seit Februar 1928 im Ruhr-
bezirk verwendete Vorrichtung waren der pit-car-
loader von Jeffrey, der allerdings in Amerika nicht
fur den gleichen Zweck benutzt wird, sowie die gate-
end-loader von Mavor und Coulson und den Stennard-
Werken. Die Anwendung zu dem angegebenen Zweck
ist in England gebrauchlicher als in Amerika. Im
Ruhrbezirk sind Ladewagen der Bauart Demag auf
den Zechen ver. Alma und Rheinelbe, Jacobi u. a
eingefiihrt worden.
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Als letzter Abbaufdrderer sei ein weiteres Hilfs-
mittel des amerikanischen Bergmanns, das Kratzband,
erwahnt. Auf der Ahrenfield-Grube ist ein ganzes
Abbauverfahren, das etwa dem bekannten Tannen-
baumbau entspricht, mit Hilfe von Kratzbandern
durchgefihrt worden. Durch Hintereinanderschaltung

Abb. 14. Kratzband.

mehrerer, mit je einem Antriebsmotor ausgeristeter
Kratzb&nder hat man im Gegensatz zur Gurtband-
forderung die Madoglichkeit, durch Kurven oder im
Winkel zu fordern.

Die Vorzige dieser leicht beweglichen Kratz-
bédnder (Abb. 14) haben sie im deutschen Bergbau
sehr rasch beliebt gemacht, und zwar werden sie ver-
wandt beim Auffahren von Abbaustrecken mit Berge-
damm, zur Uberwindung von Fldzstérungen im
Schittelrutschenstreb usw.  Sie stehen auf den
Zechen Bonifacius, Jacobi, Zollverein, Hansa, Rhein-
elbe u. a. in Anwendung und machen sich, je nach
dem Verwendungszweck, rasch bezahlt; so wird z. B.
durch ihre Benutzung beim Vortrieb von Abbau-
strecken mit Bergedamm etwa 1 Mann je Schicht er-
spart. Fur diese wie fiir alle dndern beschriebenen
Vorrichtungen gilt jedoch die Uberlegung, daR es
nicht allein darauf ankommt, L&hne am einzelnen
Arbeitspunkt zu ersparen, sondern vor allem, mehr
und schneller zu fordern, die Betriebspunkte zusam-
menzufassen, das Grubengebdude zu verkleinern und
dadurch in allen Ubrigen Kapiteln des Grubenhaus-
haltes Betriebsersparnisse und eine bessere Aus-
nutzung des angelegten Kapitals zu erzielen.

Zusammenfassung.

Es wird Uber Versuche mit amerikanischen Lade-
maschinen und Abbaufdrderern sowie mit Versatz-
einrichtungen berichtet, die sich an amerikanische
Vorbilder anlehnen. Obwohl sich die amerikanischen
Abbaumaschinen vorwiegend fir s6éhlig gelagerte und
machtige Fldze eignen, gibt es auch fur gering-
méachtige und geneigte Fl6ze Vorrichtungen, die dem
deutschen Bergmann von groem Nutzen sein kénnen
und die als deutsche Erzeugnisse bereits mit Erfolg
und in zunehmendem MaBe Anwendung finden.

An den vorstehenden Vortrag knupfte sich folgende
Aussprache.

Bergassessor Bruch, Dortmund, bat um Auskunft tber
Leistung und Kosten der Butler-Schaufel.

Bergassessor Benthaus, Bochum: Die Butler-Schaufel
ist im Grubenbetriebe zum ersten Male auf der Zeche
Hannover 1/2 in einem Querschlag mit folgenden Ab-
messungen eingesetzt worden: Sohle 4 m, Firste 3,75 m,
Hohe 2,75 m. Die Leistung je Mann und Schicht betrug
ohne Lader 11,64 cm, mit Lader 15,22 cm oder je Mann
und Monat ohne Lader 3 m, mit Lader 3,9 m, was eine
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Leistungssteigerung’ von etwa 30do bedeutet. Wahrend
die aus 3 Mann bestehende Mannschaft friher von Hand
héchstens 12-13 Wagen je h lud, leistet der Schaufel-
lader 16—18 Wagen je h. Der Betrieb ist so geregelt, dal
in einer Schicht der Lader das gesamte Haufwerk von
etwa 75 Wagen weglad, in der zweiten Schicht die Ausbau-
arbeiten erfolgen und in der dritten Schicht gebohrt und
geschossen wird.

Der groRte Teil der Kosten entfdllt auf die Ab-
schreibung von 331/3%. Die Ausgaben fir Abschreibung,
Verzinsung und Betriebskosten sind gedeckt, wenn bei
Anwendung des Schaufelladers 5 m mehr als ohne ihn
erzielt werden (= 21,5%). Der Prelluftdruck mufl minde-
stens 4 at betragen.

Der Schaufellader hat seit Februar 1928 zufrieden-
stellend gearbeitet. Wéhrend der ersten Monate zeigte
sich eine Reihe von Schéden, die ohne Zweifel auf die
Einflhrungsschwierigkeiten zuriuckzufihren waren. Die
Instandhaltungskos'.en betrugen im ersten Halbjahr durch-

schnittlich 98 M, gingen aber in den letzten Monaten
erheblich zurick.
Professor Dr.-Ing. eh. Herbst, Essen: Ich mdchte

noch auf die Bedeutung der Ladeschaufel fir die korper-
liche Entlastung der Leute hinweisen. Gerade das Ein-
laden der Berge im Querschlagsbetriebe ist eine sehr an-
strengende Arbeit, und der Berghau mufl meines Erachtens
heute alles tun, um die koérperliche Beanspruchung der
Leute mdglichst einzuschrédnken, sonst besteht die Gefahr,
dall gerade die gescheitem Leute — die der Bergbau
heute in wachsendem MaRe bendtigt — in andere Berufe
abwandern, in denen es ihnen leichter gemacht wird. Ich
meine daher, dall diese Erwdgung auch in den Féllen,
in denen die Selbstkostenberechnung keinen Vorteil der
Maschine ergibt, zu deren Gunsten den Ausschlag geben
muiRte.

Professor Schulz, Clausthal, duBeite Bedenken gegen
das NachreiBen des Hangenden in den Abbaustrecken bei
Verwendung des Ladewagens.
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Oberbergrat Schlattmann, Dortmund: Ich kann
mich den von Professor Schulz geduBerten Bedenken
gegen das Nachreilen des Hangenden in den Abbau-
strecken nicht anschliefen. Beziglich der Einwirkung auf
die uberlagernden Schichten ergibt sich meines Erachtens
kein groRer Unterschied, ob das Hangende kinstlich an-
gegriffen wird oder unter der Wirkung des Abbaus nach
kurzer Zeit selbst zerreiBt. Wichtig ist hierbei nur, einen
entsprechend breiten Damm mitzunehmen, damit die
Bruchkanten nicht in der Strecke, sondern jenseits davon
im Damm liegen. Werden dann noch die Strecken in
Bergemauern mit Holzpfeilern und darliber gelegten Kappen
gesetzt, so halten sie, ohne dall sie durchgebaut werden
mussen, den Abbau einer Abteilung von 400 m Lé&nge und
daruber aus. Der Vorteil des NachreiBens des Hangenden
ist hauptsdchlich, daR man Bergehochkipper ohne be-
sondere Vorbereitungen in der Strecke unterbringen und
damit Kippleistungen erreichen kann, die fir den schnellen
Verhieb von hohen Schittelrutschenstreben unbedingt
erforderlich sind.'

Bergassessor U. Wedding, Linen: Die Ausfuhrungen
von Oberbergrat Schlatimann mdchte ich noch durch ein
Beispiel aus der Praxis bekraftigen. Auf der Zeche
Cineisenau wird ein 1,30- 1,50 m madchtiges Fl6z gebaut,
das ein ebenso madchtiger Nachfallpacken (berlagert. Das
Einfallen betrdgt etwa 6—10°. Der Nachfall wird im Streb
selbst angebaut, wdéhrend er in den Abbaustrecken zur
Vermeidung einer UbermdfRigen Druckwirkung auf den
Streckenausbau hereingewonnen werden mufl, wodurch
sich bereits eine Streckenhdhe von anndhernd 3 m ergibt.
Wollte man noch das Liegende nachreien, um eine ge-
nigende Fullhéhe fir die Fdérderwagen zu erzielen, so
wirde man unnédtig hohe Strecken bekommen. In solchen
Fallen, die im Ruhrbezirk gar nicht selten sind, ist
ein Ladewagen oder ein sonstiges Hilfsmittel zum Heben
der Kohle vom Schittelrutschenaustrag auf die Hohe der
Forderwagenoberkante sehr angebracht.

Der Ruhrbergbau im Jahre 1928.

Von Dr. E. Jfingst und Dr. H. Meis, Essen.
(SchluB.)

Der Kohlenversand uber die Grenzen des Ruhr-
bezirks hinaus blieb naturgemaR im Berichtsjahr hinter
dem des Vorjahrs zurlick. Im Jahre 1928 wurden nach
vorlédufigen Angaben auf Eisenbahn und Wasserstrallen

Zahlentafel 18. Kohlenversand des Ruhrbezirks

1913—19281
Auf der Eisenbahn Aufdem Wasserweg Gesamt-
von der
Jahr Summe \é?Jr:n?neé menge
t % t % t

1913 50241 788 69,13 22432452 30,87 72 674 240
1914 43007 165 70,17 18286993 29,83 61 294 158
1915 34003 131 73,99 11953 178 26,01 45 956 309
1916 43833542 7757 12676074 22,43 56509 616
1917 41 164413 7451 14083 050 25,49 55 247 463
1918 37261 979 69,55 16316755 30,45 53 578 734
1919 23914518 70,36 10075 145 29,64 33 989 663
1920 32480285 68,90 14660482 31,10 47 140767
1921 38193754 7153 15198859 28,47 53 392 613
1922 32 186007 66,30 16358 169 33,70 48 544 176
1923 5046 040 60,01 3363096 39,99 8 409 136
1924 14011 738 34,98 26 040313 65,02 40052 051
1925 33889505 53,98 28890679 46,02 62 780 184
1926 41 318870 51,66 38662898 48,34 79 981 768
1927 42021 378 56,17 32792 181 43,83 74 813 559
1928 42000 0003 58,16 302150792 41,84 72 2150793

1 Nach der Statistik der Guterbewegung aufden deutschen Eisenbahnen
bzw. auf den BinnenwasserstraBen. — 2 Ermittlung des Bergbau-Vereins. -
3 Geschatzt.

72,2 Mill. t Brennstoffe versandt, das bedeutet gegenuber
dem Vorjahr (74,8 Mill. t) eine Abnahme um 2,60 Mill. t
oder 3,47 %. Wie sich der Versand auf Eisenbahn und
Wasserstralen verteilt, geht aus nebenstehender Zahlen-
tafel 18 hervor.

Die Abnahme entféallt fast ausschlieBlich auf den
Versand auf dem Wasserweg, der durch den Ausstand
der Rheinschiffer im Mai und Juni des Berichtsjahres
einen Ausfall von rd. 2 Mill. t hatte, die von der Eisenbahn
ibernommen werden muRten. Da aber auch der
Eisenbahnversand noch einen geringen Ruckgang auf-

weist, konnte die Reichsbahn allen Anforderungen
gerecht werden, so daf die Wagenstellung im Be-
richtsjahr im allgemeinen zufriedenstellend und Uber

Wagenmangel nicht zu klagen war. Insgesamt wurden
1928 8,03 Mill. Wagen gestellt gegen 8,61 Mill. Wagen
im Vorjahr.

Auf dem Gebiet der Kohlentarife sind, soweit
die Ruhrkohle in Betracht kommt, im Berichtsjahre
wesentliche Zugestdndnisse nicht gemacht worden.
Wenn sich auch die ErméaRigung der Abfertigungs-
gebihr von 11 Pf. auf 9 Pf. fur 100 kg beim allgemeinen
Kohlenausnahmetarif (A. T. 6) dahin auswirkt, dafB, trotz
der am 1. Oktober 1928 erfolgten allgemeinen Erhéhung
der Gutertarife um 11 %, bis zu 50 km im allgemeinen
keine Erhdéhung eintritt, so verteuert sich die Fracht
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zwischen 100 und 200 km jedoch schon um 0,20
bis 0,60 wahrend sie bei 350 km eine Steigerung
um 1,10 Ji und bei 500 km eine solche um 1,20 J6
erfahrt.  Hierdurch wird die Wettbewerbsfahigkeit der
deutschen Kohle gerade in den Gebieten, in denen sie
schon immer infolge ihrer hohen Selbstkosten dem Wett-
bewerb der auslandischen Kohle nicht standhalten konnte,
noch weiter eingeschrénkt. Hinzu kommt, dal’ gleichzeitig
mit der Erhéhung der deutschen Tarife eine ErmaRigung
der englischen Kohlenfrachten auf dem Wege lber eine
Senkung der Steuern der Eisenbahngesellschaften ein-
getreten ist, so dal der Wettbewerb mit der englischen
Kohle weiter ganz erheblich erschwert wird.

Der Versand auf den WasserstraBen des Ruhr-
bezirks hat sich von 33,85 Mill. t in 1927 auf 30,22 Mill. t
im Berichtsjahr oder um 10,74 °/o gesenkt, was in der
Hauptsache auf den Ausstand der Rheinschiffer im Mai
undJuni 1928 zurlckzufihren ist. Besonders stark wurden
von der Abnahme die Rhein-Ruhr-Héfen betroffen, deren
Versand von 20,53 Mill. t 1927 auf 17,16 Mill. t im
Berichtsjahr oder um 16,39% zurickging, wahrend die
Kanalhafen sich bei 13,05 Mill. t fast auf der Hohe des
Vorjahres (13,33 Mill. t) hielten. Die Verteilung des
Kohlenversandes auf die Wasserstralen im Ruhrbezirk
ist aus Zahlentafel 19 zu ersehen.

Zahlentafel 19. Kohlenversand des Ruhrbezirks
auf dem Wasserweg nach Hafen.

« 1913 1926 1927 1928
Versandhéfen
t t t t
Duisburg-Ruhrort.. 18262324 22663984 17096812 13932374
Homberg... 1127297 816176 782 800 706734
Schwelgern 1100420 1534475 1357 576 1281879
W alsum ... 988863 980701 749592 661871
Orsoy ... 203191 325831 294516
Essenberg 32429 252109 214 222 285280
Rhein-Ruhr-Hafen zus. 21511333 26450636 20526833 171.62654
Héfen am

Rhein-Herne-Kanal.............. 10640852 11192354 10673617
Dortmund-Ems-Kanal . . .. 1636144 2086287 1785996 2092985

Lippe-Seiten-Kanal
(Datteln-Hamm) ..o 336370 346819 285823
Kanalhafen zus. 1636144 13063509 13325169 13052425
Gesamtversand 23147477 39514145 33852002 30215079

Danach hat der Kohlenversand der Duisburg-Ruhr-
orter Hafen am starksten abgenommen, und zwar von
17,20 Mill. t 1927 auf 13,93 Mill. t 1928 oder um
18,51 % ; er machte von dem Gesamtversand nur noch
46,11% gegen 50,50 % im Vorjahr aus. Verhdltnis-
maRig hoch ist auch der Rickgang des Versandes der
Hafen am Lippe-Seiten-Kanal, der rd. 18% betrug.
Eine geringere Abnahme weisen die Héafen Walsum
(-11,70%), Homberg (-9,72%), Orsoy (-9,61%)
und Schwelgern (—5,58%) sowie die Hafen am Rhein-
Herne-Kanal (—4,63 %) auf, wéahrend der Hafen Essen-
berg (+33,17%) und die Hafen am Dortmund-Ems-
Kanal (+17,19%) eine Zunahme ihres Versandes zu
verzeichnen haben.

Der Gesamtverkehr der Kanalhéfen entféllt im Berichts-
jahr mit 9,45 Mill.t oder 72,41 % auf die westliche und
mit 3,60 Mill.t oder 27,59 % auf die 6stliche Richtung. Der
Wasserstand des Rheins hat im Laufe des Berichtsjahres
die Abfuhr nicht wesentlich beeintrachtigt, obgleich er
durchweg starken Schwankungen unterworfen war und
die normale Hohe von 2,30 m nicht immer erreicht wurde.
Hochwasser war im Jahre 1928 nicht zu verzeichnen.

Uber den Inlandabsatz an Ruhrkohle nach Ver-
brauchergruppen unterrichtet die nachstehende Auf-
stellung des Rheinisch-Westfdlischen Kohlen-Syndikats.
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Zahlentafel 20. Inlandabsatz des Rheinisch-West-

falischen Kohlen-Syndikats nach Verbrauchergruppen.
1912 1927 1928

insges. \éﬂ%ﬂ?er insges. \éﬂ%ﬂg insges. \é%%?g
1000t % 1000t °/0 1000t %

Marine u. Militar 951 1,46 252 0,35 181 0,26

Staatseisenbahn . 8194 11,36 7889 11,40

Privatbahnen . . JS 27 1262 “5a6 570 Ta90 071

Schiffahrt 3477 534 3290 456 2844 411

Wasserwerke . 286 0,44 210 0,29 220 0,32

Gaswerke . 2481 381 3723 516 3672 530

Elektrizitats-

I 1179 181 2425 3,36 2658 3,84

Hausbrand,

Landwirtschaft

u. Kleingewerbe 8810 13,53 11 860 16,44 12209 17,64

Erzgewinnung,

Eisen- und Me-

tallerzeugung

sowie -Verar-

beitung 28 155 43,24 26 169 36,27 23567 34,04

Industrie der

Steine u. Erden 3223 4,95 3669 509 3560 5,14

Chemische In-

dustrie . . 2233 343 4250 589 4405 6,36

Industrie der

Nahrungs- und

GenufRmittel 1836 282 1756 2,43 1800 2,60

Textilindustrie 2103 3,23 1695 2,35 1600 231

Papier- u. Zell-

stoffindustrie 1302 200 1112 154 1205 1,74

Sonstige

Industrie . . . 859 1,32 3038 421 2927 4,23

zus. |65 113 |100,00 |72 149 |100,00 |69 227 |100,00

Fir die einzelnen Verbrauchergruppen ergeben sich
gegenliber dem Vorjahr und im besondern gegeniiber
der Vorkriegszeit wesentliche Verschiebungen. Die
Eisenindustrie nimmt nach wie vor den Hauptanteil
am Gesamtverbrauch an Ruhrkohle ein. Im Jahre 1912
machte er 43,24% des gesamten Inlandabsatzes aus,
stellte sich aber im Berichtsjahr auf nur noch 34,04 %; er
hat in diesem auch gegen 1927, wo er 36,27 % betrug,
noch abgenommen. Der Verbrauch der Elektrizitatswerke
ist dagegen gestiegen und betrug 3,84 % gegen 1,81 %
in 1912 und 3,36 % in 1927, ein Beweis dafur, dal
die elektrische Kraft in vielen Féllen die Dampfkraft
verdrangt hat. Auch die an zweiter Stelle stehende
Gruppe Hausbrand, Landwirtschaft und Kleingewerbe
steigerte ihren Verbrauch auf 17,64% gegen 13,53%
in 1912, ihr folgen in der Verbrauchsmenge die Staats-

eisenbahn mit 11,40% und die chemische Industrie
mit 6,36%.
Ober die Verteilung des Absatzes der Ruhr-

kohle auf die deutschen Empfangsgebiete liegen fur
das Jahr 1928 noch keine umfassenden Angaben vor,
wohl aber stehen solche fur das Jahr 1927 zur Ver-
figung. Sie sind in Zahlentafel 21 auf Grund der
Statistik des Verkehrs der deutschen Binnenwasserstrallen
und der Guterbewegung auf den deutschen Eisenbahnen
zusammengestellt und lassen erkennen, in welchem
Ausmall die Ruhrkohle an dem Kohlenempfang der
einzelnen Verkehrsgebiete beteiligt ist.

Bei der grofRen frachtlichen Belastung spielt die
Ruhrkohle in den &stlichen Landesteilen nur eine
unbedeutende Rolle. An dem Kohlenempfang von
OstpreuBen, Posen, Niederschlesien und der Stadt
Breslau ist sie noch nicht mit 2% beteiligt. An der
Versorgung der Provinz Oberschlesien nahm sie im
Jahre 1927 mit 5,57 % teil gegen 1,82% im Jahre 1926.
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Zahlentafel 21.

Bezirk

Provinz O sStpreuBen ...

Provinz WestpreufRenl

Provinz Pommern...

Mecklenburg-Schwerin und -Strelitz,
Provinz Schleswig-Holstein, Lu-
beck

Unterelbe bis Geesthacht bzw. Ober-
marschhacht einschl.

Unterweser bis zur Einmindung der
Leesum

Provinz Hannover, Braunschweig
und Oldenburg, Kreis Grafschaft
Schaumburg der Reg.-Bez. Kassel,
Schaumburg-Lippe, Kr. Pyrmont

Provinz Posen2

Provinz Oberschlesien3

Provinz Niederschlesien (ohne Stadt
Breslau)

Stadt Breslau .

Provinz Brandenburg (ohne Berlin
und Umgegend)

Berlin und Umgegend....cccoooeveernnnae

Provinz Sachsen, Anhalt u. Thiringen

Freistaat Sachsen ...

Rheinprovinz rechts des Rheins(ohne
Kreis Wetzlar, Ruhrgebiet und
Rheinhafenstationen)

Rheinprovinz links des Rheins (ohne
Saargebiet), Birkenfeld

ProvinzW estfalen (ohne Ruhrgebiet),
Lippe u. Waldeck (ohne Pyrmont)

Saargebiet.... .

Provinz Hessen-Nassau, Kr.W etzlar,
Hessische Provinz Oberhessen

Hessen (ohne Provinz Oberhessen)

Bayerische Pfalz (ohne Ludwigs-

hafen)
Baden (ohne Mannheim)....u
Mannheim, Rheinau, Ludwigshafen
W lrttemberg .
SUADAYErn e

NoOrdbayern ... e

ElsaR
Lothringen

11926 und 1927 in Posen enthalten.

Gebiet. — 1 1913 ohne Seeverkehr.

Jahr

1913
1926
1927

1913

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927
1913
1913
1926
1927
1913
1926
1927

1913
1926
1927

1913
1926
1927
1913
1926
1927
1913
1926
1927

1913
1926
1927
1913
1926
1927
1913

1913
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deutscher Verbrauchsgebiete.

Steinkohle Sleinkohlenkoks
Davon Davon
Insges. Ruhr- Insges. Ruhr- Insges.
bezirk4 bezirk4
t t t t t

1669 085 1096 31 562 2 300 n 216
2 091 955 10 040 77 694 885 34 764
1976 725 18 925 86 116 1 666 16 030
1631 890 1348 51 955 7 117 11 912
2 663 194 24 675 75726 14 233 22 607
4 758 930 342 770 256 367 18 840 16 057
2 381 581 510 782 144 156 19 107 5 569
2 445 936 839 260 195 657 175896 73 744
2 746 389 1428 853 390 639 313 504 145 400
2 473 877 1370788 382 814 332 729 120 300
8 258 178 2 504 702 410 704 405 960 100 529
8417598 3043 976 386 569 305 731 93 366
5513 831 2 147 927 392 592 330 821 80 731
1569 631 1226 225 104 260 100 870 46 194
2 778 441 2015 770 604 701 555 370 47 755
1702517 1401 418 177 510 144 240 41 822
6 441 096 5 806 764 721 693 614 794 383 611
6 320 605 5296 716 913 080 795 028 403 555
5798 529 4561 254 1199545 1077 530 414 987
2 583 543 6 231 63 204 1554 19 377
165 287 2 441 10 831 594 33583
177 387 4093 13 858 1090 10 957
28 279 1956 71 805 1282 781
343 255 2 783 11 226 4031 21
231 171 7903 16 772 6 464 1404

2 918 561 1792 25 013 1540 30856
2 258 256 8 556 61 787 9 192 48528
2 552 379 16 286 69 624 20 787 29 990
1452 964 12 506 52 876 383 18 774
1063 037 140 68 265 233 34026
1061 826 243 90 598 358 19 399
1891 896 133 269 141 927 41 227 66 642
1 690 892 282 025 157 764 50 917 228 342
1 856 018 325 497 214 650 63 027 161 205
4409 026 82 189 407 484 165 379 149 481
3660 734 465 826 566 473 293 530 273 190
4 143 176 583 242 706 913 327 911 212 753
2927 020 1604 874 598 973 507 232 264 562
2612460 1309827 1328665 1099 032 297 501
2518572 1488434 1806879 1574282 311 284
974 474 113 829 273 531 165995 22 362
913 318 201 064 276 852 148 424 98 722
1277 071 229 255 379 203 219 641 59 443
2725 140 2 406 485 939 373 930 188 177 440
1021 188 953 781 475 783 449 070 85 765
1221 399 1180621 709 211 697 660 98 974
5763516 4891484 1314075 1308756 251 900
3311 747 3026995 1419056 1406973 183 945
4029616 3717798 1795047 1789580 101 688
4 165 869 4 131 953 721 419 709 372 273 342
2930 314 2904 058 500 190 481 937 218 940
3657 178 3625 071 725 154 703 457 211 828
702 757 149 603 158 795 103 791 17 489
3400 590 2650 332 591 015 565 254 119 182
2 368388 2 053 890 560 969 498 836 233 273
2995820 2602 266 650 327 574 290 187 675
2 637 395 2 091 152 74 122 56 340 16 934
1416 240 1207 936 73 890 53655 32807
1698 236 1445 192 106 825 72 980 43 415
1175 700 45 221 72 020 49 909 10 759
665 313 98 723 62 100 21 129 43 357
871 496 184 511 94 254 41 893 21 895

2 567 816 787 100 218 583 119 538 185 406
2208 714 989 158 288 525 161 505 113 344
2 741 125 1550 415 379 394 183 399 101 300
4101 727 3 681 406 347 747 314 306 23923
2738 652 2 394 489 702 470 570 573 9 953
3456 896 2 860 365 768 357 550 895 22 066
1976 056 139 492 231 879 110 032 84 346
1721 432 537 280 288 725 148 417 258 085
2 008 245 709 055 361 292 183 937 227 304
939 571 112 683 222 830 160 513 54 140
1114 001 263 370 336 034 151 490 101 866
1 480 034 492 187 395 830 213 716 117 324
1642 013 397 400 285 071 253099 83981
1678 672 917 936 359 922 272 536 21 487
2286 643 1261 724 506 235 382 699 44 941
2 321 826 967 238 142 670 114 598 7 646
853 995 45524 4244593 3283094 50 590

PreBsteinkohle

Davon
Ruhr-
bezirk4

t

15

20

90
1316
1593

66 790
88 108
74 145

100 464
66 522
59 524

45 182
31 843
32 407

363 662
343 077
377 941

515
1246

90

28 610
53 766
62 585

98 460
148 714
157 873

255 913
242 983
263 500

6 333
9 186
11 574

177 294
81 341
90 423

241 075
179 843
99 254

272 085
209 986
202 747

17 137

105 429
170 443
124 060
8 701
15 949
20 372
1891

3 146

2 627

6 700
8 153
12 982
10 538
3482
12 261
2781
23 096
31 826
23 978
26 632
43 208

26 338
12 149
15 093

4041
47 975

— 31926 und 1927 nur Grenzmark Posen-WestpreuRen. —

Roh-
braun-
kohle

insges.
t

770
716

126

4 946
11 899
2313

77 200
50 770
10 623

107 398
351 285
19 640

125
55 795
166

586 400
229 028
197 532

7 643
1237
15 003

844
14 560
497

329 333
112 550
132 255

20
2319
325

413 241
304 013
367 809

46 703
102 532
64 502

781 667
865 601
726 573

4 348 863
1834 245
2 352 106

175 803
494 904
558 343

10 101
11 807
842

5 036
48 934
51 662

43 676
62 172
140 965

1306
59 240
44 508

407

1076

374

1459
11 559

6 231

1480
10 142
26 564
14 360
13 801
11 845

534 674
127 213
251 864

1452 649
829 580
1085 114

5
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Anteil der Ruhrkohle am Kohlenempfang (Eisenbahnen und Wasserstrallen

PreR-
braun-
kohle
und
Koks

insges.
t

57 983
650 685
643 173

88 383

599 140
1083 758
970 871

469 314
1182 818
1199 938

110 688
843 208
461 209

63 342
158 079
135 494

733 882
1321 155
1386 471

176 054
149 733
119 782

3368
5902
7 984

210 322
270 936
272 610

4711
39 182
37 494

298 947
538 671
597 746

2019 392
2 302 291
2 562 962

590 032
1061 936
1124 613

2 396 896
4 153 044
4 681 779
702 028
694 311
846 681
742

32 924

20 221

271 460
437 237
504 812

27 062
414 529
975 930

1102 632

145 312
395 960
409 949

381 147
257 601
275 068
255 804
690 896
726 637
372 555
927 751
1009 978
196 374
544 270
635 167
236 432
648 096
633 285
247 098
956 899
1055 232

132 924
90 951

* 1926 und 1927 ohne

Nr. 27

einschl. Seeverkehr)

Gesamt-Kohlenempfang

(ohne Umrechnung)

Uber- Davon
haupt Ruhrbezirk4
t t %
1769 846 339 0,19
2 855 868 10 940 0,38
2 722 760 20 591 0,76
1784 266 8485 0,48
3365 603 38998 1,16
6 127 011 362 926 5,92
3 504 490 531 642 15,17
3261 851 1081 946 33,17
4516 016 1830465 40,53
4 187 552 1777 662 42,45
8 987 497 3011 126 33,55
10092 026 3 416 229 33,85
6 468 003 2538 272 39,24
1783552 1372277 76,94
3644 771 2602 983 71,42
2 057509 1578065 76,70
8 866 682 6 785 220 76,52
9 186 423 6434 821 70,05
8997 064 6 016 725 66,87
2 849 821 7 785 0,27
360 671 3 145 0,87
336 987 5198 1,54
105 077 3238 3,08
374 964 6 814 1,82
257 828 14 367 5,57
3 514 085 4 187 0,12
2 752 057 18 263 0,66
3 056 858 38 319 1,25
1529 345 12 979 0,85
1206 829 373 0,03
1209 642 601 0,05
2 812 653 203 106 7,22
2 919 682 386 708 13,24
3 197 428 451 109 1411
7 032 086 346 028 4,92
6 905 220 908 070 13,15
7 690 306 1069026 13,90
5162 254 2368 019 4587
6 166 163 2 651 842 43,01
6 487 921 3326 216 51,27
8 016 126 286 157 3,57
7 276 181 358 674 4,93
8 749 602 460 470 5,26
4719 784 3513967 74,45
2771 951 1484 192 53,54
3434 608 1968 704 57,32
7340 334 6441 315 87,75
4959 479 4613 811 93,03
5947 414 5606 632 94,27
5437 126 5 113 410 94,05
4 135 615 3595981 86,95
5 150 634 4 531 275 87,98
906 103 270531 29,86
4568992 3321 015 72,69
4200732 2723 169 64,83
5077 419 3 300 616 65,01
2874869 2 156 193 75,f0
1978 137 1277 540 64,58
2 302 933 1538544 66,81
1640 033 97 021 5,92
1029 447 122 998 11,95
1263 087 229 031 18,13
3229 068 913 338 28,28
3313038 1158816 34,98
3954 687 1746 796 44,17
4 847 432 4006 250 82,65
4 388 968 2968 544 67,64
5283861 3423521 64,79
2 503 015 252 305 10,08
2 826 313 708 793 25,08
3243 853 924 818 2i,51
1987 647 297 174 14,95
2 327 210 441 492 18,97
2 878 337 749 111 26,03
3710 812 676 837 18,24
3846 560 1202 621 31,26
4978 165 1659516 33,34
2605 111 1085877 41,68
5245 194 3376 593 64,37

das an Polen abgetretene
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Den grofRten Verbrauch an Ruhrkohle, abgesehen vom
Ruhrgebiet selbst, weist mengenmalig die Provinz
Hannover mit 6,02 Mill. t auf. Ihr folgen die Rhein-
provinz (links des Rheins) mit 5,61 Mill. t, die Provinz
Westfalen mit 4,53 Mill. t, Mannheim-Rheinau mit
3,42 Mill. t, die Provinz Sachsen mit 3,33 Mill. t, die
Provinz Hessen-Nassau mit 3,30 Mill. t und das Gebiet
Unterelbe mit 2,54 Mill. t. In allen &ndern Verkehrs-
bezirken bewegt sich der Ruhrkohlenempfang unter
2 Mill. t. VerhéltnismalRig kommt der Ruhrkohle die
grofRte Bedeutung in der Rheinprovinz links des Rheins
zu, wo ihr Anteil an der Gesamtversorgung sich auf
94,27 % belduft. Hier hat sich ihr Anteil gegeniber
dem Jahre 1913 um 6,52 Punkte ’gehoben, wahrend
mengenmafRig allerdings ein Rickgang um 835000 t
oder 12,96 % zu verzeichnen ist. An zweiter Stelle steht
Westfalen mit 4,53 Mill. t oder 87,98% (1913 5,11 Mill. t
oder 94,05%). Weiter folgen Unterweser mit 76,70 %

(76,94%), Hannover mit 66,87 % (76,52%), Hessen
mit 66,81% (75,00%), Hessen-Nassau mit 65,01%
(72,69%), Mannheim-Rheinau mit 64,79% (82,65%),
die Rheinprovinz rechts des Rheins mit 57,32 %
(74,45%) und die Provinz Sachsen mit 51,27%
(45,87 %). Eine verhdltnisméaRig groBe Zunahme des

Empfangs an Ruhrkohle st in Siddeutschland und
zum Teil auch in den o&stlichen Verbrauchsgebieten zu
verzeichnen. So stieg die Anteilziffer in Wirttemberg
von 10,08 auf 28,51%, in der bayerischen Pfalz von
592 auf 18,13%, in Sidbayern von 14,95 auf
26,03%, in Nordbayern von 18,24 auf 33,34% und
in Baden von 28,28 auf 44,17%. In Pommern nahm
der Anteil der Ruhrkohle von 1,16 auf 15,17% und
in Berlin von 4,92 auf 13,90% zu. Einzelheiten sind
der Zahlentafel 21 zu entnehmen.

Die Ausfuhr ging im Berichtsjahr unter den Aus-
wirkungen des verscharften Wettbewerbs der englischen
sowie auch der hollandischen Kohle zurick. Wé&hrend der
Ruhrbergbau 1926 40,8 % seiner Forderung ausfiihrte,
ermaligte sich dieser Anteil 1927 auf 28,7 % und
belief sich im Berichtsjahr auf nur 26,4%. Eine
glnstigere Entwicklung nahm die Ausfuhr der &ndern
deutschen Bergbaubezirke. Oberschlesien konnte seine
Ausfuhr von 6,1 % der Forderung 1927 auf 7,1 % 1928,
Niederschlesien in der gleichen Zeit von 10,2 auf
10,8% steigern.

Wie sich der Anteil der ausgefihrten Mengen an
der Gesamtférderung firVdie wichtigsten deutschen

Zahlentafel 22. Anteil der Ausfuhrl an der
Gesamtforderung in den wichtigsten deutschen
Bergbaubezirken.

. Deutsch- Nieder-
Ruhrbezirk  gparschlesien  schlesien
Monat

1927 1928 1927 1928 1927 1928

°lo % °lo % % ' %
Januar 31,3 274 3,9 4,6 94 111
Februar 324 271 3,5 7,0 86 128
Y/ - N A 29,8 26,0 2,8 4,7 9,0 9,6
Aprilo.... 30,0 28,8 3,6 43 9,5 8,1
M @i, 31 233 50 52 102 87
JUNT s 29,3 23,3 8,5 6,7 9,4 8,7
JU i 26,9 244 91 6,6 10,3 9,7
August 27,0 25,3 9,0 7,9 10,2 10,2
September 272 273 8,8 9,0 10,9 10,9
Oktober 27,2 25,8 8,4 12,7 11,9 17,2
November 26,1 30,0 59 9,4 11,0 11,3
Dezember . 255 281 47 7,2 11,4 10,9

1 Einschl. Reparationslieferungen.
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Bergbaugebiete in den einzelnen Monaten des Berichts-
jahres im Vergleich mit dem Vorjahr stellt, zeigt Zahlen-
tafel 22.

Die Gliederung der Ausfuhr des Rheinisch-West-
falischen Kohlen-Syndikats nach Empfangslandern in
den Jahren 1927 wund 1928 st in Zahlentafel 23
ersichtlich gemacht. Danach verminderte sich die
gesamte Ausfuhr — Koks und PreBkohle in Kohle
umgerechnet — im Berichtsjahr gegen 1927 wvon
29.28 Mill. t auf 28,77 Mill. t oder um 1,74%. Ein-
schlielich der Reparationslieferungen belief sich die
Ausfuhr auf 30,05 Mill. t und verringerte sich damit
gegen das Vorjahr um 3,63 Mill. t oder 10,78%. Das
deutet auf den Rilckgang der Reparationszwangsliefe-
rungen hin, die sich auf Grund der Ermdéglichung
freier Lieferungen nach den empfangsberechtigten
Landern auf 1,28 Mill. t gegen 4,40 Mill. t im Vorjahr
stellten, was einer Verminderung um 70,96% gleich-
kommt. Eine Vergleichsmdglichkeit bieten diese Zahlen
daher nur in der Gesamtausfuhr (einschl. Reparations-
lieferungen), da das Rheinisch-Westfalische Kohlen-
Syndikat nur noch die auf Grund des Kolner Ab-
kommens an Frankreich allmonatlich zu liefernden
100 000 t als Reparationslieferungen betrachtet.

Die Ausfuhr nach den einzelnen Erdteilen blieb
anteilmaBig anndhernd gleich. Europa erhielt mit
95,88 % (95,45% im Vorjahr) den Hauptanteil der
Ausfuhr. Es folgen Afrika mit 2,28% (2,73%),
Amerika mit 1,54% (1,35%), Asien mit 0,26 % (0,44%)
und Australien und Ozeanien mit 0,05 % (0,03 %).

Auch die einzelnen Lé&nder hatten nur geringe
Verénderungen in ihren Brennstoffbeziigen aus dem
Ruhrbezirk aufzuweisen. Italien konnte mit einem
Anteil von 16,22% im Berichtsjahr gegen 5,40% im
Vorjahr eine starkere Zunahme verzeichnen, die aber
rein rechnungsmafRig ist, da sie der schon erwé&hnten
Umstellung der Reparationslieferungen in freie Liefe-
rungen entspringt.

Der Empfang an Ruhrkohle auf dem Berliner Markt
hat im Berichtsjahr von 1,45 Mill. t auf 1,59 Mill. t oder
um 9,27 % zugenommen. Wenngleich die Steigerung
geringer ist als im Vorjahr (12,14%), so ist doch der
Anteil der Ruhrkohle am Gesamtempfang, der sich von
7.28 Mill. t auf 7,93 Mill. t oder um 8,89 % erhdhte,
gegen das Vorjahr von 19,92% auf 19,99% gestiegen.
Der Anteil Deutsch-Oberschlesiens als auch der Nieder-
schlesiens an der Kohlenzufuhr Berlins ist im Berichts-
jahr zuriickgegangen, wahrend der Anteil der englischen
Kohle eine starke Zunahme von 8,31% auf 10,20%
zu verzeichnen hat. Einzelheiten sind aus der Zahlen-
tafel 24 zu ersehen.

Die Steinkohlenzufuhr nach Hamburg, die sich fast
ausschlieflich aus Beziligen aus dem Ruhrbezirk und
aus GroBRbritannien zusammensetzt, hat im Monats-
durchschnitt von 461000 t 1927 auf 499000 t im
Berichtsjahr oder um 8,18% zugenommen. Der An-
teil der Ruhrkohle, der 1926 74,69 % der Gesamt-
zufuhr betrug und 1927 auf 44,31 % zuriickgegangen
war, hat im Berichtsjahr weiter auf 38,84 % ab-
genommen, wahrend der Anteil der englischen Kohle
seine Steigerung auf 60,77 % fortsetzte. Wie sich die
Zufuhr nach Hamburg auf die einzelnen Monate des
Berichtsjahres verteilte, ist der Zahlentafel 25 zu ent-
nehmen.

Die Bestdnde an Brennstoffen im Ruhrbezirk, die
sich im Vorjahr nur unwesentlich veréndert hatten und
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Zahlentafel 23. Ausfuhr des Rheinisch-Westfélischen Kohlen-Syndikats im ahre 1928.

1928 1927
insge s. insges. von der
Lander Kohle Koks PreRkohle Koks und PreB-  von der Koks und PreR-  ggsamt-
kohle in Kohle Oesamt- kohle in Kohle ausfuhr
umgerechnet ausfuhr umgerechnet
t t t t % t “lo
Holland ..o 6 320 569 266 970 313 736 6 951 475 24,16 6 899 690 23,56
Irland ... 408 67 — 493 21 160 0,07
Frankreichl ... 2 941 453 2 395 811 3452 6016 181 20,91 7 101 841 24,25
Luxemburg ... 17 957 2 322 656 1513 2997 113 10,42 2 853 422 9,74
Belgienl ............. 3689 513 91 224 63 678 3865 051 13,43 5344 678 18,25
Saargebiet......... 59 850 25 681 320 93 068 0,32 78 255 0,27
Memelgebiet..... 2 250 51 — 2315 0,01 5507 0,02
RufBland 10 505 — — 10 505 0,04 22 123 0,08
Schweiz 421 387 390 088 56 328 973 321 3,38 843 883 2,89
Osterreich ... 70 753 43 804 1587 128 372 0,45 232 397 0,80
Italienl .. 4 403 863 190 642 18 989 4 665 746 16,22 1580 300 5,40
Malta ..o 63 105 152 — 63 300 0,22 80 867 0,29
Spanien.... 32 407 60 756 6 574 116 347 0,40 115 284 0,39
Portugal...... 49 495 2 361 9921 61 649 0,21 109 959 0,37
Dénemark..... 35974 213 348 2 670 311 953 1,08 502 649 1,72
Schweden..... 248 216 560 527 — 966 840 3,36 1466 853 5,01
Norwegen... 14 241 68 591 70 102 243 0,36 215 982 0,74
Lettland......... 6 541 28 046 — 42 498 0,15 113 741 0,39
Finnland  ........... 5368 31 907 — 46 274 0,16 178 492 0,61
Griechenland . 36 966 2173 5200 44 536 0,16 48 068 0,16
Ubriges EUTroOpa ... 48 570 56 377 6 197 126 549 0,44 133 814 0,46
Europa insges. 18479 391 6 751 232 490 235 27 585 829 95,88 27 948 965 95,45
Kanarische Inseln ... 56 719 101 50 56 894 0,20 66 436 0,23
Madeira. .o 2483 21 — 2510 0,01 1927 0,01
Marokko 21 917 — — 21 917 0,08 66 080 0,23
Algerien 371 703 467 26 931 397 079 1,38 484 997 1,66
Tunis.... — 9 532 3500 15 441 0,05 27 820 0,10
Agypten 115931 11 429 26 855 155 290 0,54 149 953 0,51
ubriges Afrika 5 196 — 507 5662 0,02 2819 0,01
573 949 21 550 57 843 654 793 2,28 800 032 2,73
TUrKEI e 1626 2579 100 5024 0,02 7 803 0,03
Indien (Niederl.). v — — — — — 10509 0,04
SUMALIA 10 946 — — 10 946 0,04 80479 0,27
Syrien........ e — 311 4 568 4 602 0,02 3340 0,01
Ceylon.. ST 19611 — — 19611 0,07 22193 0,08
JAVA 31 382 355 — 31 837 0,11 3030 0,01
Ubriges A Sien ., 629 1182 — 2 145 0,01 1729 0,01
Asien insges. 64 194 4427 4 668 74 165 0,26 129 083 0,44
Australien, Ozeanien usw. . . 3378 3928 5075 13 083 0,05 8 170 0,03
Ver. Staaten v. Amerika . . . . 3116 25670 43 026 75 610 0,26 94 236 0,32
Kanada ..o, — 10 832 1000 14 807 0,05 15 391 0,05
Argentinien.... 283 325 10490 14 374 309 998 1,08 244 869 0,84
Brasilien......... e 14 461 1413 15 16 286 0,06 14 528 0,05
Chile e 10 141 7181 _ 19 347 0,07 13 675 0,05
urugay .o 100 1 — 101 - —
Ubriges Amerika 5609 1505 — 7539 0,03 12 917 0,04
Amerika insges. 316 752 57 092 58 415 443 688 1,54 395 616 1,35
Gesamtausfuhr 19 437 664 6 838 229 616 236 28 771 558 100,00 29 281 866 100,00
Reparationslieferungen 1241 486 27 854 1277 196 4397 731
Auslandabsatz insges. 20 679 150 6 866 083 616 236 30 048 754 33 679 597
1 Ohne Reparationslieferungen.
Zahlentafel 24. Kohlenempfang Berlinsl
Davon aus
) Deutsch-0 berschl. Polnisch-O berschl. Westfa len Niedersdllesien England
Uberhaupt?2
Jahr (\30n detf von der von der von der von der
insges. QI insges.  GEANCinsges.  GenTC insges.  GeMTCinsges. G
zufuhr zufuhr zufuhr zufuhr zufuhr
t t % t °lo t % t % t ao
1913 6 718 241 1982091 29,50 530 650 7,90 347 633 517 1654 466 24,63
1924 6 161 628 2640 1363 42,853 4 4 631 867 10,25 312 746 5,08 353 457 5,74

1925 6 382 072 1655043 25,93 322 937 5,06 963 673 15,10 369 119 5,78 599 798 9,40
1926 6 363 592 1954 829 30,72 26 504 0,42 1293 994 20,33 531 673 8,35 358 883 5,64

1927 7284 179 2214685 30,40 58635 0,105 1451 026 19,92 651 684 8,95 605 382 831
1928 7931 637 2355878 29,70 8146 0,01 1585 527 19,99 414 035 5,22 809 136 10,20
1 Abzuglich der wieder abgesandten Mengen. — 2 Stein- und Braunkohle ohne Umrechnung zusammengefalt. — 8 Einschl. Polnisch-Oberschlesien. —

4 s. Deutsch-Oberschlesien. — 5 Tschecho-Slowakei. — 6 Darunter 40 t aus Holland.
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Zahlentafel 25. Steinkohlenzufuhr nach Hamburgl Zahlentafel 26. Bestdnde an Ruhrkohle (in 1000 t).

Davon aus Syndi-

Zechenbestande vats-  Ruhrkohle
Monats- FEn be- insges.
durchschnitt  Insges.4 dem Ruhr- GroR- zusammen stande :
bzw. bezirk2 4 britannien E'§®  Ende ¥ Koks und PreBRkohle
Monat des SOZ ohne auf Kohle umgerechnet
t t % % ot Mo- Kohle g
t nats g Um- grder e
1913, 722 396 241 667 33,45 480729 66,55 — g rech- ap- rungdes ab- rungdes
1925 oo 422019 153272 36,32 268 747 6368 — nung solut Jewell solut Jewell
1926 ..o 373946 279298 74,69 94648 2531 — o ot
1927 e, 460 888 204 242 44,31 254 989 55,33 1657 0 0
1928:Januar. . 480385 230597 48,00 249 788 52,00 __ 1913:
Februar . 547 065 218 869 40,01 328 196 59,99 — Ma':z 1265 13,77 — 1265 13,77
Mérz 553 923 223 064 40,27 328529 59,31 2330 Juni ’ 1187 12,38 - 1187 12,38
April 515 194 166 886 32,39 343120 66,60 5188  Sept. 1199 12,37 - 1199 12,37
Mai . . . 488097 170585 34,95 309910 63,49 7602 Dez. 1589 17,46 — 1589 17,46
Juni . 502 092 176 419 35,14 321 294 63,99 4379 1926:
Juli . . . 498762 185 154 37,12 312205 62,60 1403 Mdarz 2700 3239 25 5964 6875 80,09 2136 9012 104,98
August 449 965 193 177 42,93 256588 57,02 200 Juni 1619 3437 9 5064 6033 6551 2053 8086 87,81
September 442 504 171 026 38,65 271 478 61,35 — Sept. 659 2418 1 3077 3759 37,63 903 4662 46,66
Oktober . 460079 201 394 43,77 256 810 55,82 1875 Dez. 554 795 2 1351 1575 14,76 72 1647 15,43
November 519487 193381 37,23 325786 6271 320  1977-
Dezember 525738 193233 36,75 332 185 63,18 320 Marz 900 605 12 1517 1686 15,51 36 1722 15,84
Durchschn. 1928 498 608 193 649 38,84 302 991 60,77 1968  Juni 1009 513 9 1531 1675 1826 50 1725 1881
1Einschl. Harburg und Altona. —2 Eisenbahn und Wasserweg. —3Von SDept' ]]:ggg ggg ]'17' iggf %2212' i?‘_’g]é gg i':g_)gjé i%%g
der Oberelbe. — 4 Berichtigte Zahlen. ez. ! !
1928:
im Dezember 1927 1,55 Mill. t oder 15,25 °/o der Jan. 952 210 11 1173 1232 11,96 92 1324 12,86
Forderung ausmachten, haben im Laufe des Berichts- If/le“br- iggg Zlgg 18 iégg %ggg ﬁ% lff i%g iggg
. % A arz . ,
jahres wieder stark zugenommen.  Den niedrigsten ;i 943 370 6 1319 1423 1572 126 1549 171
Stand wiesen sie im Januar mit 1,32 Mill. t oder Mai 1502 502 16 2020 2161 23,77 118 2279 25,07
12,86 % der Monatsférderung auf. Mit dem Beginn Jun_i 1739 463 15 2218 2347 26,39 74 2421 27,22
erneuter Absatzschwierigkeiten erhéhten sie sich in den %\J“ %gg ggg g giﬁg gg?‘l) gggg %8% g‘;% g?g%
i ° ug. ) )
foulgenden Monaten auf 3,35 Mill. t err '37,54 /o der Sept. 1711 689 1 2401 2505 28139 109 2704 2958
Forderung im November und stellten sich im Dezember OKkt. 1764 786 6 2556 2777 27,27 88 2865 28,13
1928 auf 3,10 Mill. t oder 34,94 °/o der Forderung. Be-  Nov. 1820 1105 12 2937 3248 36,37 104 3352 37,54
sonders stark war die Steigerung der Koksbestinde, die Dez. 1580 1089 8 2677 2983 3365 115 3098 34,94
von 326000 t im Dezember 1927 auf 1,09 Mill. t im Die Kohlenpreise waren seit Oktober 1924 fast

Dezember 1928 anwuchsen, wéahrend sich die Kohlen-
bestdnde in der gleichen Zeit von 1,03 Mill. t auf
1,58 Mill. t erhdhten.

Zahlentafel 27.

unverdandert geblieben und die wiederholten Antrage
des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats, die durch
die mehrfachen Lohnerhdhungen bedingte Steigerung

Entwicklung der Kohlenpreisel im Ruhrbezirk (je t in J(i).

Westl. | Ostl. H
. . . och-
Gas- Flamm- Fett- Revier ER- Brech- GieBerei- gfen- PreR-
Mager- koks | koks koks kohle
Forderkohle (rd. 25% Stiicke) (GroBkoks)
1900: 1. April 11,50 10,75 10,00 . 9,00 9,00 24,37 23,33 21,29 13,50
I. Sorte
1905: 1. ,, 11,002 9,25 9,30 8,60 8,75 8,80 17,50 16,50 16,00 12,50
1910: 1 12,003 10,50 10,50 9,75 10,00 10,00 20,25 17,50 14,37 11,75
1913: 1, 12,50 11,50 12,00 11,25 11,50 11,50 21,00 19,00 18,50 14,50
1923:19. Dez. 21,70 20,60 20,60 20,40 20,40 43,63 37,90 36,40 35,00
1924: 7. Jan. . 21,70 20,60 20,60 20,40 20,40 43,63 37,90 36,40 32,00
21. ., 21,70 20,60 20,60 20,40 20,40 37,60 32,70 31,40 28,00
I.Mérz 21,70 20,60 20,60 20,40 20,40 36,60 32,70 31,40 28,00
16. 21,70 20,60 20,60 20,40 20,40 36,60 32,70 31,40 26,50
1 Juni 21,70 20,60 20,60 20,40 20,40 36,60 32,70 31,40 25,50
1 Juli 17,50 16,50 16,50 15,50 16,00 16,00 33,00 28,00 27,00 21,50
1.0kt 15,75 14,50 15,00 13,25 14,50 14,50 30,00 25,00 24,00 19,00
1925: 1. April 15,75 14,50 15,00 12,25 14,00 14,00 27,504 25,00 24,00 19,00
1.Okt.. 15,67 14,43 14,92 12,19 13,93 13,93 29,85 24,88 23,88 18,91
15, 15,67 14,43 14,92 12,19 13,93 13,93 28,50 23,50 22,50 18,91
1 Dez 15,67 14,43 14,92 12,19 13,93 13,93 28,50 23,00 22,00 18,91
1926: |.Mérz 15,67 14,43 14,92 12,19 13,93 13,93 28,00 22,50 21,50 18,91
1 April 15,62 14,39 14,87 12,15 13,89 13,89 24,935 22,45 21,45 18,86
|.Sept. 15,62 14,39 14,87 12,15 13,89 13,89 27,93 22,45 21,45 19,75
1.Okt.. 15,62 14,39 14,87 12,15 13,89 13,89 27,93 22,45 21,45 22,00
1928: 1 Mai . 17,70 16,87 14,20 16,00 16,00 27,93 22,45 21,45 22,00
16. Dez.. 17,70 16,87 14,20 16,00 16,00 29,00 24,50 23,50 22,00

1 Seit 1900 (bzw. 1905) Richtpreise des Rhein.-Westf. Kohlen-Syndikats, seit 1918 Verkaufspreise des Syndikats. Letztere sind mit den Richt-
preisen nicht voll vergleichbar, da in den Verkaufspreisen Kohlen- und Umsatzsteuer sowie die Handelskosten enthalten sind. — - Fir die Wintermonate
12 A, —3 Fir die Wintermonate 13M. —4 Ab 1. 1-Jur 25,93M .

i~ ~
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der Selbstkosten durch eine Preiserhéhung auszu-
gleichen, wurden vom Reichswirtschaftsminister mit der
Begriindung abgelehnt, eine Erhéhung der Kohlen-
preise wdirde eine Steigerung des allgemeinen Preis-
standes nach sich ziehen. Nachdem aber im Mai des

Abb. 6. Entwicklung des Kohlenpreises 1924—1928 im Verhdltnis zur Vorkriegshohe des
und im Vergleich zum GroRhandelsindex.

Berichtsjahres auf Grund eines Schiedsspruchs wieder
eine Lohnerhdhung vorgenommen worden war, konnte
man sich der Einsicht nicht verschlieRen, daB dieser neuer-
lichen Erhéhung der Gestehungskosten nur mit einer
Heraufsetzung der Preise begegnet werden kénne- Der
als Leitpreis anzusehende Preis der Fettférderkohle
wurde von 14,87 J6lt auf 16,87 J6lt heraufgesetzt,
d. i. um 2 J> oder 13,45 °/o. Gegen 1913, wo der

Nr. 27

Preis 12,54~ betrug (einschlieBlich 4V2 °/o Handels-
nutzen, der zum Vergleich mit den Nachkriegspreisen
hinzugeschlagen werden muR), ist der Preis der Fett-
forderkohle um 34,53 °/o gestiegen. Demgegeniber
lagen die allgemeinen Lebenshaltungskosten Ende des Be-

richtsjahres nach dem Reichs-

index 52,7 % Uber dem Frie-
g densstand. Die Entwicklung
2 der Kohlenpreise st in der
3 Zahlentafel 27 dargestellt. In
21 dem zugehdrigen Schaubild 6

ist der Kohlenrealpreis Gber
+z den GroRhandelsindex errech-
ts net; es zeigt sich, daB, gemessen
an der Kaufkraft des Geldes, der
Kohlenpreis der Friedenszeit
seit 1924 noch nicht wieder
erreicht wurde.

Die Arbeitskosten, die fir
den Durchschnitt des Jahres
1927 10,15 J(S je Tonne Nutz-
forderung betragen hatten und
in den ersten vier Monaten
Berichtsjahres zwischen
9,85 Jis und 10,15 J>schwank-
ten, erfuhren im Mai durch die
Lohnerhéhung eine Steigerung auf 10,92 JL Im weitern
Verlauf des Berichtsjahres bewegten sie sich zwischen
10,95 und 10,34 Jili und stellten sich im Jahres-
durchschnitt auf 10,41 J6It gegeniiber 10,15 Jis im
Vorjahr, was einer Steigerung von 26 Pf. oder 2,56%
entspricht. Naheres uber die Entwicklung der Arbeits-
kosten ist dernachstehenden Zahlentafel zu ent-
nehmen.

O\‘NWMU’“-A@S:“HJE

Zahlentafel 28. Arbeitskosten je t Nutzforderung im Ruhrkohlenbergbau.

. Arbeitslohn Arbeitgeber- ;
ﬁﬁztlﬁﬂt Selbst-  einschl. Urlaubsvergutung beitrage zur Beamten- Al\<r(?s§[|etr?-
der ber%- verbrauchl  der bergmadnnischen sozialen Ver-  gehdlter3 insges
méannischen (einschl. Belegschaft sicherung2 '
Belegschaft ~ Deputate) je Schicht je t Nutzférderung

kg % Ji Ji Ji Ji
943 6,00 5,60 6,32 0,44 0,51 7,27
946 10,01 7,12 8,37 1,03 1,00 10,40
1114 8,47 7,79 7,64 1,04 0,92 9,60
1132 8,52 8,33 8,05 1,13 0,97 10,15
1928: Januar 1162 9,52 8,35 7,95 1,15 0,96 10,06
Februar 1174 9,21 8,36 7,84 1,15 0,94 9,93
MArz..... 1183 9,02 8,38 7,78 1,13 0,94 9,85
April... 1172 9,70 8,49 8,02 1,17 0,96 10,15
M@ i 1178 9,51 9,20 8,63 1,25 1,04 10,92
Juni . .on ., L 1183 9,29 9,28 8,65 1,26 1,04 10,95
LUl 1185 8,76 9,26 8,56 1,25 1,03 10,84
AUguSt.iene, 1200 8,82 9,23 8,43 1,24 1,01 10,68
September 1202 9,34 9,18 8,42 1,23 1,01 10,66
Oktober....... 1215 9,21 9,06 8,21 1,20 0,99 10,40
November 1219 9,64 9,01 8,17 1,19 0,98 10,34
Dezember 1222 10,58 8,96 8,20 1,19 0,98 10,37
ganzes Jahr 1191 9,37 8,88 8,22 1,20 0,99 10,41

1 Ab 1925 nach Angabe des Kohlen-Syndikats. — 2 Einschl. der Umlage fir den Soziallohn wahrend der Krankheitszeit. — s Fir 1913 sind 8%,

ab 1925 sind 12% der Lohnsummen der bergméannischen Belegschaft angenommen.
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Beobachtungen der Wetterwarte der Westfdlischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum

im Mai 1929.
E”’g . Wind bwindi Nie =~
Mai T202:8 0Celsius iiber dem Erdboden und in )g R Allgemeine
1929 S8& g s Abso-  Rela- 116 m Meereshhe ' SES Witterunggerscheinungen
Jz25 2 lute tive Mittlere S, =
NSz ) Tages- Tages- Vorherrschende  gacchwin- % e¢'s
Ighoe | Tages- Hochst IMindest- . mittel  mittel Richtung digkeit 562
™o mittel  wert | wert el g %  vorm. |nachm. des Tages mm
1 7577 + 63 + 92 1800 + 2,7 5.00 49 66 NW NNW 15 — _—  bewdlkt
2 575 + 81 +12,3 13.00 + 2,1 5.30 5,0 59 0 0] 21 — — vorm. zieml. heiter, nachm. bewdlkt
3 59,7 + 8,6 +12,8 14.30 + 3,8 6.00 572 62 o ONO 3,0 0.4 — vorm. zeitw. heiter, nachm. bewdlkt
4 63,8 +11,0 +13,3 1815 + 52 500 41 44 WSW S 1,8 — — ziemlich heiter
5 57,8 f1 64 +19,9 1745 +11,2 530 7,0 51 SSW SSW 4,2 — — bewdlkt, zeitweise heiter
6 53,4 +18,1 +24,8 15.00 +13,0 24.00 7,4 48 S SW 38 1,0 — heit, nachm.wechs. Bew., abds. Reg.
7 58,5 +13,4 +16,6 16.00 +10,1 6.00 7,0 60 SSW SwW 31 81 — nachts Reg., wechs. Bew., vorw. heit.
8 59,6 +14,2 +20,6 16.00 + 9.6 1.00 6,9 55 S NW 2,3 1,9 — heit, nachm. zeitw. bew., abds. Reg.
9 63,0 +10,1 +12,3 17.45 + 8,8 10.00 g1 86 NW still 1,8 0,8 — bedeckt, frih und vorm. Regen
10 67,0 +10,7 +16,4 18.00 + 6,0 6.00 6,5 70 still still <10 01 — fr.bew. tagswechs. Bew., vorw. heit.
11 66,5 +14,5 +20,0 16.15 + 57 545 61 51 still still 11 — wechselnde Bewdlkung, vorw. heiter
12 615 +17,4 +22,4 1430 +10,2 530 6,9 52 still still <1,0 0,0 — vorm.zieml. heiter, nachm. bewslkt
13 63,1 +131 +18,1 17.15 +10,0 6.00 8,2 73 W w 15 0,0 — frih Regenschauer, bewdlkt
14 60,8 +12,7 +156 1200 + 9,7 1.00 84 74 SW S 1,9 1,0 — vorm.und mittags Regensch., bew.
15 60,3 +12,4 +15,5 1430 + 8,7 545 73 67 SSW SSW 31 01 — vrm. zml heit, nchm. oft. Regensch.
16 64,1 +12,0 +17,6 1430 + 9,3 6.00 77 72 W NNW 1,9 0,0 — wechs. Bewdlkung, mittags Gewitter
17. 65,1 + 99 +14,2 16.15 + 61 5.00 6,8 74 still  NNW 14 — — bewdlkt
18. 63,1 +10,6 +13,6 1930 + 78 7.30 81 86 NW 0 1,7 3,9 — fr.u. vorm. Regen, nachm. ztw. heit.
19 640 +11,6 +163 1545 + 48 6.00 51 52 O 0 34 —  heiter
20 64,3 +13,5 +19,4 18.00 + 44 6.00 58 51 still still 12 — — heiter
21 62,6 +16,9 +22,3 1500 + 70 530 6,7 48 still still 13 — — heiter
22 61,8 +20,2 +25,7 1430 + 95 530 7.2 42 still still < 10 — — hilter
23 60,4 +18,5 +23,7 1500 +12,3 5.30 8,7 54 O 0] 2,2 0,0 — heiter, nachmittags Gewitterneigung
24 59,5 +20,6 +28,2 15.30 +13,2 530 87 51 still 0 1,6 0.0 — heiter, ztw. bew., nachm. Ferngew.
25 63,2 +22,2 +28,2 16.30 +16,3 o0.00 9,8 50 NW NW 1,4 — — wechs. Bewdélkung, vorwieg, heiter
26 61,0 +22,4 +28,7 1430 +13,9 530 9,6 51 still O 1,7 — — heiter
27 61,0 +22,4 +28,2 14.30 +14,9 530 11,2 55 still 0 3,0 — — heiter
28 63,1 +21,2 +27,2 15.30 +14,1 5.00 9,6 53 O NO 2,4 — — heiter
29 654 +14,7 +19,7 1530 + 89 6.30 8,7 72 NO NO 2,9 — — vorm. bewdlkt, nachm. heiter
30. 67,0 +14,0 +18,8 18.00 +10,2 7.00 8,9 76 NO NNO 3,5 — — desgl
3L 63,8 +12,9 +20,7 1530 + 7,7 500 s1 73 NNO NNO 3,2 — _  frih maR. Nebel, vorw. heiter
it 7610  +14,5 +19,4 + 89 74 6l 22 173
Summe 17,3
Mittel aus 42 Jahren (seit 1888): 60,4
Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westfélischen Berggewerkschaftskasse im Mai 1929
Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum vom Meridian von Bochum
355 Unyer— 3;; Unter-
Mai s §°§§ S S owiachen z do Storungs- o §D§§ 5 5 z3v°.2'ciden Z= <o Storungs-
_§§5ﬁ cE z E Héchst- chai akter Mai éi SeE o3 z Hochst- charakter
1929 m_ggg E = 2 und Min- 0= uhig 1929 w_g.g_g E @ 4 und Min- = ruhig
%é Sg€e 8 2 _destwert o %0 % = Jteasrtlfrt %E 3; % S 2 ije_srt;veerst o 20 21 z gfasrtkort
E ?»5 sET = _scrrv?/%is-_ S = § S gestort i g’% S T = _schwgan- § % % 5 gestort
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Explosion eines Arbeitszylinders an einer
Druckluftlokomotive.

Von Dipl.-Ing. A. Sauermann, Ingenieur des Vereins
zur Uberwachung der Kraftwirtschaft der Ruhrzechen
zu Essen.

Kirzlich hat sich auf einer Zeche des Ruhrbezirks
untertage an einer Druckluftlokomotive ein Unglicksfall
dadurch ereignet, dall der Arbeitsbehdlter wéhrend der
Fillung der Hochdruckbehélter explodierte. Der Arbeits-
behédlter wurde dabei in Stiicke gerissen und der
Lokomotivrahmen an mehreren Stellen zerbrochen; die
Haltebander der Hochdruckbehalter rissen, und diese
verschoben sich aus ihrer Lage. Die Besché&digungen
waren so groB», daB die Lokomotive mit Ausnahme der
unversehrt gebliebenen Hochdruckbehdlter verschrottet
werden mufite. Der Lokomotivfiihrer war wahrend des
Fillens der Hochdruckbehé&lter damit beschaftigt, die
Schmierstellen mit Ol zu versehen. Er wurde durch
Gesteinsplitter, die sich infolge der Explosion von den
Waénden des Fillraumes losten, leicht verletzt. Die Fill-
anlage blieb unbeschédigt.

Der Arbeitsvorgang vollzog sich bei der im Jahre 1916
gebauten Lokomotive in der Ublichen Weise. Die auf der
Lokomotive befindlichen Hochdruckbeh&lter werden an
der Fdullstelle aus der Hochdruck-Rohrleitung mit einem
Druck von 175 atu aufgefullt. Durch ein Druckminder-
ventil auf etwa 14—15 atii entspannt, tritt die Luft in den
Arbeitsbehdlter, aus dem sie den Zylindern der Antriebs-
maschine zustromt.  Zwischen Druckminderventil und
Arbeitsbehdlter befindet sich ein federbelastetes Sicherheits-
ventil, dessen als Verschraubung ausgebildeten Federteller
man innerhalb gewisser Grenzen auf einen beliebigen
Druck einstellen kann. Da sich die Luft infolge der Ent-
spannung im Druckminderventil abkihlt, ist der Arbeits-
behélter der Lange nach von 7 einzélligen Rohren durch-
zogen, durch die wdahrend der Fahrt die verh&ltnismaRig

Abb. 1. Arbeitsbehalter.

warme Grubenluft ziehen soll, damit die Druckluft im
Arbeitsbehélter madglichst hoch angewédrmt und dadurch
die bei der weitern Entspannung in den Arbeitszylindern
leicht auftretende unerwiinschte Eisbildung mdglichst ver-
mieden wird. Die Druckluft tritt an dem einen Boden
des Behélters ein und am d&ndern wieder aus.

Der Arbeitsbehélter hatte nach den Abnahmebelegen
die Form und Abmessungen gemdal Abb. 1 Er war aus
nahtlos gezogenem FluBeisen mit eingeschweilfiten Bdden
aus dem gleichem Werkstoff hergestellt und einer amt-
lichen Wasserdruckprobe von 21 atli unterzogen worden,
der er einwandfrei widerstanden hatte.

Durch die Explosion wurde der Arbeitsbehdlter, wie
Abb. 2 zeigt, in 3 Sticke gerissen, wéhrend die ein-
geschweilliten Bdden standhielten. An dem auf dem Bilde
links befindlichen Boden war die Wandung neben der
Schweilflung zum Teil aufgerissen, die sich nur (ber einen
Teil der Bodenstdrke erstreckte. Im Hintergrund des
Bildes erkennt man noch das Druckminderventil sowie die
beiden Manometer fir die Anzeige des Druckes in den
Hochdruckbehdltern und im Arbeitsbehélter.

Sehr bemerkenswert waren die Bruchstellen des Be- .

hdlters, die fast Uberall Doppelungen des Werkstoffs auf-
wiesen. An manchen Stellen lieB der Bruch sogar deutlich
3 und mehr Schichten erkennen (Abb. 3). Die Zerreil3-
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versuche mit den aus dem Werkstoff hergestellten Probe-
stdben hatten folgendes Ergebnis:

Festigkeit Dehnung
kg/mm2 %
Flachstab 1 ..o 36,2 12
Flachstab 2 ... 34,4 15

Wéhrend die Festigkeit des Werkstoffes noch als normal
bezeichnet werden kann, 4Rt die geringe Dehnung auf
ungewohnliche Sprodigkeit schlieRen. Nach den Werkstoff-

Abb. 2. Wirkungen der Explosion.

Vorschriften fiur Landdampfkessel miuRte z. B. fir diese
Festigkeit eine Dehnung von wenigstens 270/0 vorhanden
sein.

Der Befund der Bruchstiicke ergab weiter, dal der
Behélter auf der Aulenseite ziemlich stark angerostet war.
Die Wandstérke des Mantels sollte nach der Bauzeichnung
8 mm betragen, war aber an einzelnen Stellen bis auf
etwa 6 mm abgerostet. Die Anfressungen erstreckten sich
auf die gesamte AuBenflache, die dadurch eine pocken-
narbige Beschaffenheit erhielt. Im Innern des Behélters
waren  Verunreinigungen durch Olschlamm, dagegen
keinerlei Anfressungen vorhanden; sogar die Ziehriefen
lieBen sich noch deutlich erkennen.

Die Ursache der Explosion war entweder in den
genannten unzuldnglichen Werkstoffeigenschaften oder in
einem Versagen des Druckminder- und Sicherheitsventils
zu suchen, wodurch ein unzuldssig hoher Druck in der!
Arbeitsbehélter gekommen sein konnte. Deshalb wurden
diese Ventile unter Hinzuziehung eines WVertreters der
Lieferfirma sowie der Betriebsheamten und des Lokomotiv-
fihrers der Zeche néher untersucht.

Nach Aussage des letztgenannten ereignete sich das
Ungluck, als sich die Fullung ihrem Ende néherte und
bereits ein Druck von etwa 140 atii vorhanden war, wobei
das Niederdruckmanometer einen Druck von 18atlii an-
zeigte. Wéhrend das Hochdruckmanometer anscheinend un-
beschadigt blieb, war der Zeiger bei dem Niederdruckmano-
meter auffallenderweise auf etwa 45 atll stehen geblieben.
Dies erklédrt sich jedoch zwanglos dadurch, daB bei der
heftigen Erschitterung das Druckrohr des Manometers ver-
bogen wurde. Dieses Manometer eignete sich U{brigens

Abb. 3. Bruchstiick der Behalterwand.

nicht fur seinen Zweck, weil es fir einen viel hohern
Druck als den des Arbeitsbehdlters bestimmt war und
dessen Druckschwankungen daher nicht mit genugender
Genauigkeit anzeigte. Ferner stand der Zeiger so weit
von der Skala ab, dal die Stellung des Beobachtenden die
Ablesung stark beeinfluRte. Daher konnte die Angabe des
Lokomotivfihrers, das Manometer habe auf 18 ati ge-
standen, keinen Anspruch auf unbedingte Genauigkeit
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machen, immerhin bekréaftigte sie die Auffassung, daR die
Explosion nicht auf ein Versagen des Druckminderventils
zurickzufiihren war.

Nach den Aussagen der Betriebsbeamten hat sich die
Bauart des an der Lokomotive angebrachten Druckminder-
ventils bewd&hrt und niemals zu wesentlichen Beanstan-
dungen Veranlassung gegeben. Bei der Untersuchung
wurden zwar an dem innern Hilfsventil Beschédigungen
festgestellt, jedoch muBte anerkannt werden, daB das
Druckminderventil auch in diesem Zustande den Arbeits-
behdalter noch wirksam gegen den Hochdruck abschloB.
Bei einem Versagen des Druckminderventils hdtte das
Sicherheitsventil in T&tigkeit treten mussen, dessen Unter-
suchung keine Beschadigungen ergab.

Die Ursache der Explosion ist daher im Werkstoff,
in der Herstellung und dem Zustand des Arbeitsbehdlters
zu suchen.

Zur Vermeidung &hnlicher Unglicksfélle seien folgende
Vorschldge gemacht. 1 Der zerstdrte Behélter stammte
aus dem Kriegsjahr 1916 und bestand, wie manche Erzeug-
nisse dieser Zeit, aus ungenligendem Werkstoff. Da an-
zunehmen ist, daB sich unter den noch in Betrieb befind-
lichen Arbeitsbehéltern aus dieser Zeit manche mit &hn-
lichen Eigenschaften befinden, empfiehlt sich allgemein ihre
Untersuchung auf die weitere Verwendbarkeit. 2. Da die
Luft in dem Arbeitsbehdlter infolge der Entspannung im
Druckminderventil kélter ist als die Luft in der Grube,
beschlagt er standig mit der in dieser enthaltenen Feuchtig-
keit und rostet, wie der vorstehende Fall zeigt, stark ab.
Um dies zu verhindern, muB man den Arbeitshehélter
von auflen mit einem sicher wirkenden Rostschutzmittel
anstreichen. 3. Zur Nachpriufung des in dem Arbeits-
behdlter auftretenden Druckes ist ein Flansch flr ein
zweites Manometer anzubringen. 4. Die Skaleneinteilung
der Manometer mufl dem anzuzeigenden Druck angemessen
und der normale Betriebsdruck durch eine rote Strichmarke
gekennzeichnet sein.

Hauptversammlung des
Vereins Deutscher Chemiker.

Die von etwa 1500 Teilnehmern besuchte 42. Haupt-
versammlung fand vom 22. bis 25. Mai in Breslau statt.
Nachdem der erste Tag durch Besichtigungen industrieller
Werke ausgefillt worden war, w'urde am 23. Mai vormittags
die erste allgemeine Sitzung durch den Vorsitzenden des
Vereins, Professor Dr. Duden, erdffnet, der u.a. auf die
Bedeutung der deutschen chemischen Industrie als Wirt-
schaftsfaktor hinwies; der Wert der chemischen Ausfuhr
Deutschlands bel&uft sich zurzeit auf 1,3 Milliarden Jt bei
einer Oesamtausfuhr von 10 Milliarden Jt.

Die Reihe der Vortrdge begann mit fesselnden Aus-
fuhrungen von Professor Dr. Stock, Karlsruhe, tber das
Metall Beryllium. Obgleich man dieses fast gleichzeitig
mit Aluminium und Magnesium bereits vor 100 Jahren zum
ersten Male hergestellt hat, ist es bis vor kurzem ein
schwer zugéngliches Metall von rein wissenschaftlicher
Bedeutung geblieben. Wegen des hohen Schmelzpunktes
von 1285° stoRt seine elektrolytische Darstellung auf
Schwierigkeiten, die erst vor 10Jahren durch das Verfahren
von Goldschmidt, Stock und ihren Mitarbeitern iberwunden
worden sind. Dieses Verfahren beruht auf der Elektrolyse
eines Beryllium-Barium-Fluorid-Gemisches mit wasser-
gekuhlter Eisenkathode bei mehr als 1300°. Die Elektrolyse
des an vielen Orten in reichlicher Menge vorkommenden
Berylls liefert jetzt Metallsticke mit mehr als 1 kg Gewicht
und von grofRer Reinheit. Das reine Beryllium findet wegen
seiner grofRen Durchléssigkeit fur kurzwellige Strahlungen,
die 17mal besser als die des Aluminiums ist, besonders
in Rontgenrdhren u. dgl. Verwendung. In Amerika ver-
spricht man sich viel von den leichten Beryllium-Aluminium-
legierungen, wahrend man sich in Deutschland hauptséach-
lich den Legierungen des Berylliums mit Schwermetallen
zuwendet, wobei {berraschende Vergitungsmoglichkeiten
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aufgetreten sind. So besitzen Berylliumbronzen aus Kupfer
mit einigen Hundertteilen Beryllium hohe elektrische Leit-
fahigkeit und chemische Widerstandsféhigkeit; sie lassen
sich in der Kalte leicht bearbeiten und durch nachtrdg-
liches Erwarmen auf Stahlhdrte bringen. Fir chemisch
und mechanisch stark beanspruchte Bauteile bilden diese
Bronzen einen ausgezeichneten Werkstoff; auch auf ge-
wisse technische berylliumhaltige Eisenlegierungen setzt
man grofRe Hoffnungen.

Uber Verbrennungs- und Explosionsvorgénge
sprach Geheimrat Professor Dr. Haber, Berlin, dem es
gelungen ist, die veralteten Anschauungen lber das Wesen
der Verbrennungsvorgdnge mit den neuen Erkenntnissen
der Physik in Einklang zu bringen. W&hrend man bisher
den elementaren Wasserstoff fir eine einheitliche Form des
Elementes gehalten hat, erklért ihn die wellenmechanische
Betrachtungsweise als ein Gemisch von Ortho- und Para-
wasserstoff. Das bei der Temperatur des flussigen Wasser-
stoffs durchgefiihrte Experiment hat diese Auffassung be-
statigt.

Den Abschluf der allgemeinen Sitzung bildete ein
Vortrag Uber Oberschlesien von Landrat Dr. Urbanek,
in dem er nicht nur einen Uberblick ber die Vorgéinge
in Oberschlesien vor und nach der Abstimmung, sondern
auch ein anschauliches Bild von dem Bodenreichtum und
von der Arbeit in diesem -bedeutenden Wirtschaftsgebiet
gab. Das Problem der geographischen Lage Oberschlesiens
kénne man als »Wirtschaftsferne« bezeichnen. Die ober-
schlesische Industrie sei bestrebt, eine Erleichterung in
ihrer Wirtschaftsferne durch niedrigere Eisenbahntarife zu
erreichen; geldnge es, die Rohstoffe im Lande einer Ver-
edelung zuzufihren, dann kdnnten die hohen Frachten von
den wertvollem veredelten Erzeugnissen leichter getragen
werden.

Die Fachgruppensitzungen begannen bereits am Mitt-
woch nachmittag. Professor Dr. Ruff von der Technischen
Hochschule in Breslau fuhrte auBerordentlich lehrreiche
Versuche vor, welche die letzten Arbeiten seines Instituts
auf dem Gebiete der Hochtemperaturtechnik, der
hochfeuerfesten Stoffe und der Chemie des Fluors
betrafen. Ruff hat die Dampfdrucklinie von Eisen, Kobalt
und Nickel so genau wie mdglich ermittelt, nachdem er
schon friither Anndherungswerte der Siedetemperaturen
dieser Metalle gewonnen hatte. Ferner ist heute die Grund-
lage fir die Herstellung brauchbarer hochfeuerfester Geréte
aus Zirkon sichergestellt; fir solche Versuche dienen Ofen,
die in das Temperaturgebiet bis 3000° fihren und deren
Heizkammer noch Rdntgenaufnahmen bei 2500° gestattet.
Was die Fortschritte der Chemie des Fluors anbelangt, so
wurden die Verbindungen Rhodium-, Palladium-, Eisen-,
Kobalt- und Nickeltrifluorid, ferner die bemerkenswerten
Verbindungen Chlorfluorid, Stickstofftri- und Schwefel-
tetrafluorid gezeigt. Stickstofftrifluorid ist z. B. ein tem-
peraturbestdndiges, reaktionsfdhiges Gas, das bei —119°
siedet und unter —210° erstarrt. NF3 explodiert mit
Wasserstoff wie Knallgas und reagiert auch im Gemisch
mit Wasserdampf nach der elektrischen Zindung.

Professor Dr. Ehrlich, Breslau, berichtete (ber
Pektinstoffe, die als wesentliche Bestandteile des
Pflanzengeriistes bei vielen technischen Vorgéngen eine
wichtige Rolle spielen, z. B. in der Zuckerindustrie, bei der
Flachsroste und bei der Tabakgérung.

Dr. Stettbacher, Schwamendingen bei Zirich, ver-
breitete sich Uber Pentaerythrittetranitrat und sein
Nitroglyzeringemisch (Penthrinit) als GeschoB-
fallmittel. Schon bald nach der Entdeckung des Nitro-
glyzerins und seiner technischen Anwendungsformen Dy-
namit und Sprenggelatine erkannte man, dall diese wegen
ihrer groRen Schlagempfindlichkeit als GeschoRfullmittel
unbrauchbar waren. Der Gedanke aber, die Uberlegene
Kraft des Nitroglyzerins dereinst doch noch in den Dienst
der Geschofitechnik zu stellen, ist nie ganz aufgegeben
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und heute durch Stettbacher, wie seine Darlegungen be-
wiesen, verwirklicht worden.

In seinem Vortrage: Verteilung und Kreislauf
des Jods in ihrer Bedeutung fir den Ackerboden,
fuhrte Dr. OrieBbach, Wolfen, zunachst aus, daB das
Jod zu den verbreitetsten, freilich meist nur in Spuren vor-
handenen Elementen der Erde zahlt; es ist an der Erdober-
flache einem stdndigen Kreislauf unterworfen, wobei das
Meer den grdften beweglichen Jodvorrat darstellt. Vom
Meere aus wird das Jod durch die Atmosphédre und die
Niederschldge ins Binnenland gefihrt; ein Teil kehrt mit
dem Orundwasser Uber Stréme und Flusse in das Meer
zurlick, wéahrend ein grofRer Teil von der Pflanzendecke
und den Kulturboden zuriickgehalten wird. Da der jahr-
liche Entzug des Bodens an Jod durch die Ernte nur ganz
gering ist, der Pflanze ferner aus Niederschldgen und Luft
erhebliche Jodmengen zur Verfugung stehen, ist die Be-
furchtung, daR den landwirtschaftlichen Gewdchsen nicht
ausreichende Jodmengen aus natirlichen Quellen zur Ver-
fugung stdnden, unbegriindet.

Die Beziehungen zwischen Chemie und Landwirt-
schaft beleuchtete auch der Vortrag von Professor Dr.
Binz, Berlin. Auf Grund der Lehren von Justus Liebig
hat sich die gewaltige Kunstdiingerindustrie entwickelt,
deren Bedeutung z. B. daraus erhellt, dal infolge der Kunst-
dingeranwendung, naturlich auch infolge der bessern
Bodenbearbeitung und Schéadlingsbekampfung, der Ertrag
beim Roggen in den Jahren zwischen 1820 und 1913 von
8,6 auf 19 Doppelzentner je ha gestiegen ist. Die Absperrung
Deutschlands vom Chilesalpeter wahrend des Krieges hat
dann den gldnzenden Aufschwung der Stickstoffindustrie
hervorgerufen, der uns nicht nur von der Einfuhr des
Natriumnitrats entlastet, sondern auch die Ausfuhr von
kinstlichem Stickstoffdiinger gestattet. Die heutige Er-
kenntnis der Bedeutung der Bakterien fur Pflanze und
Ackerboden hat der alten »Humustheorie« in neuer Form
wieder zu ihrem Recht verholfen. Man sieht heute in dem
Acker nicht lediglich eine Mineralschicht, die nur des Kunst-
dingers bedarf, sondern spricht von der lebendigen Acker-
krume, deren Bakterien den Humus vergdren und den
Pflanzen Stickstoff und Kohlensdure zufiihren. Nicht weniger
als 62 Arten von Krankheiten, die durch kleinere Pilze ver-
ursacht werden, und 72 verschiedene Arten tierischer
Schadlinge bedrohen die Nutzpflanzen, fiir welche die neu-
zeitliche Chemie viele Mittel zur Abwehr gefunden hat.
Durch die von Streptokokken verursachte Euterentziindung
der Kihe wird Deutschland j&hrlich Milch im Werte von
400 Mill. Ji entzogen; auch hier hat die Chemie mit der
Erfindung des »Selektans« den Anfang zu einer wirksamen
Bek&mpfung der Schéadlinge und somit zu einer Besserung
der volkswirtschaftlichen Milchnutzung gemacht.

In diesem Zusammenhang sei der Vortrag von Pro-
fessor Dr. Bruns, Gelsenkirchen, angefiihrt, der die Frage
beantwortete: Was berechtigt uns, beim Ausbruch
einer Ty phus epidemie einen urséchlichen Zu-
sammenhang zwischen Leitungswasser und
Epidemie anzunehmen? Nach Bruns gibt eine wirk-
same Chlorung des Wassers die Gewahr dafir, dal Typhus-
epidemien durch Wasser nicht entstehen kdnnen. So ist
es im Ruhrgebiet gelungen, durch scharfe Uberwachung
der sehr schwierigen Trinkwasserverhdltnisse den Typhus
so zuruckzudréngen, dafl er hier seit einer Reihe von Jahren
seltener auftritt als durchschnittlich in PreuRRen.

In der Fachgruppe fir Brennstoff- und Mineralélchemie
berichtete Chefchemiker Bronn, Berlin-Charlottenburg,
Uber die Zerlegung der Koksofengase und die
Ausnutzung ihrer Einzelbestandteile. Zur Ver-
flissigung der Koksofengase ist die Anwendung &uBerer
Kéltemittel, wie flussiger Luft, flussigen Stickstoffs und
Methans, erforderlich. Die Koksofengase werden zunéchst
in der ublichen Weise von Teer, Ammoniak, den Benzolen
und dem Schwefelwasserstoff befreit und dann in mehr-
stufigen Kompressoren auf 10-25 at komprimiert. Durch
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Waschen unter diesem Druck mit Wasser und zuletzt mit
Natronlauge l4aRt sich das Kohlendioxyd vollstdndig ent-
ziehen. Dann wird durch allméhliche Kihlung nach dem
Gegenstromprinzip in Wé&rmeaustauschern zuerst der Rest
des Wassers und der Benzolddmpfe verflissigt, worauf
sich auch die schwerem Kohlenwasserstoffe (Athylen,
Athan und deren Homologe) niederschlagen. Diese letzte
Fraktion stellt eine Art Blaugas dar, wie es neuerdings als
Triebstoff der Zeppelinluftschiffe gebraucht wird. Ferner
verflissigt sich ein &thylenreiches Methangasgemisch und
darauf ein &thylenarmes Methan. Man kann das Methan
vom Athylen durch Abkuhlung trotz der verhiltnismaRig
groBen Unterschiede der Siedepunkte (rd. 50°) nicht ohne
weiteres trennen; zur Verflussigung des Athylens bei seinem
Siedepunkte sind schon 100 at nétig, da es mit nur etwa
1% an der Zusammensetzung des Koksofengases beteiligt
ist und einen Partialdruck von 0,01 at ausiibt. Durch Nieder-
schlagen bzw. Auswaschen des Kohlenoxyds mit flissigem
Stickstoff bleibt schlieRlich ein gasférmiges Gemisch von
Wasserstoff und Stickstoff tbrig, was ohne weitere Reini-
gung zur Ammoniaksynthese benutzt werden kann. Hin-
sichtlich der Ausnutzung der Einzelbestandteile flhrte
Bronn aus, daB dort, wo man die Gewinnung von Wasser-
stoff allein bezweckt, auch der Stickstoff verflussigt wird,
so dafl nur der Wasserstoff gasférmig bleibt. Die Concordia
Bergbau-A.G. flllt dann den Wasserstoff fur Autogenzwecke
in Stahlflaschen ab. Die grofRen Methanmengen, die nach
diesem Verfahren gewonnen werden, dienen vorlaufig
hauptsdchlich der Autogenindustrie, kénnen aber &uRerst
vorteilhaft als Triebstoff fur schwere Kraftwagen ausge-
nutzt werden. Auch &Rt sich Methan nach Franz Fischer
durch partielle Zersetzung in benzolhaltige Triebstoffe
Uberfihren, wie man ferner aus Methan nach Peters
durch stille elektrische Entladungen wirtschaftlich Azetylen
gewinnen kann. Zusdtzliche groBe Mengen von Wasserstoff
fur die Ammoniaksynthese werden durch Spaltung des
Methans bei etwa 1000° in Gegenwart von Wasserdampf
erhalten (CH4+ 2H2 = C02+ 4H2. Zur Nutzbarmachung
des Athylens sind im Breslauer Kohlenforschungsinstitut
aussichtsreiche Versuche im Gange, die hochwertige
Schmierdle ergeben haben.

Dr. Schuftan, Hollriegelskreuth, lieferte weitere
Beitrdge zur Natur des Koksofengases, nachdem
er im vorigen Jahre uber schwere Kohlenwasserstoffe und
andere Bestandteile des Koksofengases vorgetragen hatte.
Zu den letztgenannten gehdren die Stickoxyde, die im
Koksofengas in Konzentrationen zwischen 10“4 und 10-5
Raumhundertteilen enthalten sind. Die Anwesenheit der
Stickoxyde im Koksofengas 143t sich am einfachsten durch
Ubertritt hochstickstoffhaltigen Rauchgases mit einigen
Zehnteln Vol.-°/o Stickoxyden aus der Heizkammer in die
Verkokungskammer erklaren. Schuftan ist es nunmehr ge-
lungen, im Koksofengas unmittelbar NOa mit Hilfe von
essigsaurer m-Phenylendiamin-Lésung nachzuweisen. Zu
diesem Zweck muB das von H2S befreite Gas auf dem
kurzesten Wege von der Hauptleitung in das Reagens
eingefihrt werden, weil sonst durch Nebenreaktionen
starke Verluste an NO2 eintreten. Nach Mischung des
Gases mit dem gleichen Volumen Sauerstoff und Ein-
fuhrung in essigsaure m-Phenylendiamin-L&sung gelang
nach einer Umsetzungsdauer von 15 min auch der Nach-
weis von NO.

Dipl.-Ing. Lorenzen, Bochum, besprach die Ver-
fahren zur Entschweflung von Kokerei- und
Leuchtgas und Gewinnung des Schwefels. Aus
dem Kokereigas werden in Deutschland allein jahrlich etwa
80000 t Schwefel gewonnen. Die Schwierigkeiten der Ge-
winnung sind bisher so groR, daB man die Entschweflung
von Gasen nur dort vornimmt, wo Wert auf schwefelfreies
Gas gelegt wird. Auf die einzelnen Verfahren kann im
Rahmen dieses Berichtes nicht eingegangen werden.

SchlieBlich sei noch der Vortrag von Dr. Hagemann,
Berlin-Charlottenburg, erwdhnt, der das thermische
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Verhalten der Phenole behandelte. Man hat die
Umwandlung des Phenols im Gaszustande versuchsméRig
eingehend untersucht und ist auf Grund der Ergebnisse
zu folgenden Reaktionsmdglichkeiten gelangt: 1. Reduktion
des Phenols zu Zvklohexanol, 2. Reduktion des Phenols
zu Benzol mit Hilfe von Wasserstoff oder Kohlenstoff,
3. Atherbildung durch Wasserabspaltung aus dem Phenol,
4. thermischer Zerfall des Phenols zu aliphatischen Kohlen-
wasserstoffen, Kohlenstoff und Wasserstoff. An Hand von
Versuchen ist der Reaktionsverlauf des thermischen Zer-
falls von Phenol, m-Kresol, den drei Dioxybenzolen, von
Phloroglucin und den beiden Naphtholen in einer in-
differenten Gasatmosphdre in Gegenwart von Bimsstein,
Quarz und Glas festgestellt sowie der EinfluR des Wasser-
stoffs auf den Verlauf des thermischen Zerfalls gepruft
worden. Bis jetzt haben die Versuche Uber die Um-
wandlung der Phenole durch thermische Behandlung zu
keinem technisch brauchbaren Erfolge gefiihrt.

Auf einem Ausflug nach Oberschlesien am 25. Mai,
an dem sich etwa 800 Teilnehmer in 25 Gruppen beteiligten,
war den Chemikern Gelegenheit geboten, die vielseitige
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industrielle Tatigkeit in der Ostmark kennen zu lernen,
wobei sie die Uberzeugung mitnahmen, daR auch dort trotz
unglnstiger Lage und schwieriger wirtschaftlicher Ver-
haltnisse in zaher und zielbewuRter Arbeit alle Kréfte
zum Wiederaufbau des Vaterlandes eingesetzt werden.
Dr. H. Winter, Bochum.

Ferienkursus.

Vom 7. bis zum 12. Oktober 1929 findet an der
Bergakademie Freiberg (Sa.) ein Ferienkursus fur
Ingenieure des Kohlenbergbaus statt. Vorgesehen sind
Vortrdge uUber Kohlenpetrographie, Kohlenaufbereitung,
Braunkohlentrocknung, neuere Forschungsergebnisse der
Brikettierung, Braunkohlenbrikettierung in Eiformwalzen-
pressen, Verhitung von Kohlenstaubbrédnden und Kohlen-
staubexplosionen, elektrische Entstaubung, Brennstoff-
gewinnung und -Verarbeitung, Absenkung des Deckgebirges
beim Steinkohlenbergbau, Eisenbetonausbau in druckhaftem
Gebirge, Werkstédttenbetrieb und Materialwirtschaft, Selbst-
kostenberechnung im Bergbau und Bewertung von Berg-
werken. Auskunft erteilt das Sekretariat der Bergakademie.

WIRTSCHAFTLICHES

Brennstoffausfuhr GroBbritanniens im Mai 1929.

Ladeverschiffungen Bunker-
] M?]naLS-_ Kohle Koks  PreRkohle "
bliw sli/lcog;ttt Wert Wert Wert fungen
: 1000 je 1.1 1000 je 1.1 1000 je 1.1 1000
I.t sd L.t s d L.t s d It
6117 1310 103 18 7 171 17 4 1753
5350 22 7 209 29 — 102 25 6 1525
6622 25 2 331 42 2 8932 4 1514
5138 23 5 234 33 4 89 29 1474
4235 1910 176 23 — 97 24 3 1370
1716 18 7 64 21 10 42 21 1 642
4262 1710 150 21 9 112 25 2 1403
4171 15 7 216 20 86 20 9 139%
4473 15 7 303 19 1 114 19 2 1391
3890 15 8 248 20 1 59 19 1 1214
4763 16 1 286 21 2 86 19 2 1330
4756 16 3 172 20 7 86 19 2 1329
5328 16 1 136 20 7 129 19 2 1416
Steinkohlenzufuhr nach Hamburgl
Monats- Davon aus ;
durchschnitt Insges.2 dem GroR- agen
bzw. Ruhrbezirk23  britannien (fluB-
Monat warts)4
t t % t % t
1913 . 722 396 241 667 33,45 480729 66,55 #H
1925 . 422 019 153272 36,32 268 747 63,68
1926 . 373946 279298 74,69 94648 2531
1927 . 460 888 204 242 44,31 254989 55,33 1657
1928 . . . . 498 60S 193649 38,84 302991 60,77 1968
1929: Jan. 439510 189763 43,18 247 484 56,31 22635
Febr. 518516 255314 49,24 263092 50,74 110
Marz 532 341 242629 4558 289371 54,36 3416
1Vierteljahr 496 789 229 235 46,14 266 649 53,67 905
1 Einschl. Harburg und Altona. — 2 Zum Teil berichtigte Zahlen. —
3 Eisenbahn und Wasserweg. — 1 Von der Oberelbe. — 3 Seewdrts von
Danzig 6 Von Chile angekommen.
Gewinnung von Kali und mineralischen Olen
in Frankreich im Jahre 1928.
1926 1927 1928
t t t
Kali:
Rohsalz 12-16% 323528 255230 216256
Dingesalz 20-22% 533 197 534356 626 647
30-40% . . . 180086 160478 179 208
Chlorkalium mehr als 50% 259 537 296 374 333 112
zus. Reinkali (K20) 366 670 372 049 410 309
Mineralische O le ... 69 870 82 580 80 618

Forderanteil (in kg) je verfahrene Schicht
in den wichtigsten Bergbaurevieren Deutschlands.

Untertagearbeiterl Bergmannische

—_ - " A
Monats- ~ ~
durchschnitt S :e L& g S l.s e s
bzw. Monat & 28 £3 £ 2 3% &% ¢
£ o°% 25 § £ |o5 2% 3
@ a4 @
1636 928 917 943 1139 669 709

1309 783 646 857 933 557 471
1580 906 946 1154 660

1671 986 788 1114 1270 735 586
1725 1034 852 1341 784 634

1735 1103 870 1191 1344 847 659
1929:Januar . 1521 1731 1134 866 1240 1350 887 666

Februar 1536 1760 1097 863 1248 1364 856 655

Marz . 1551 1816 1134 882 1261 1404 886 663

April3 . 1561 1797 1116 876 1269 1388 867 660

1515 1231 .

Die Entwicklung des Schichtférderanteils gegeniber
1913 (letzteres = 100 gesetzt) geht aus der folgenden
Zahlentafel hervor.

8w == nnische
Untertagearbe S5 chaft2
Monats- ~
durchschnitt \ a@ r,.g s 3 s <= =
bzw. Monat @‘ 98 W& 2z 2 33 ml
§ 1Z- = 5 °% 71 &
o
1913, 100 100 100 100 100 100 100 100
1924 ... 93 80 8 70 91 8 83 66
1925 e 102 97 98 100 100 99 .
1926....ccccvcrenes 118 102 106 8 118 112 110 83
1927 ..., 119 105 111 93 120 118 117 89
1928 ... 126 106 119 95 126 118 127 93
1929:Januar . . 131 106 122 94 132 119 133 94
Februar 132 108 118 94 132 120 128 92
Marz . . 134 111 122 96 134 123 132 9%
April . . 134 110 120 96 135 122 130 93

1 Die Schichtzeit der Untertagearbeiter betragt:

Bezirk 1913 1924 1925 1926 1927
8>/, 8 8 8 8

Oberschlesien. ... 97« 8V, 8'/. 8% { 27' E:E i gg
Niederschlesien . . .. 8 8 8 8 8
8—12 8 8 8 8

2 Das ist die Gesamtbelegschaft ohne die in Kokereien und Neben-
betrieben sowie in Brikettfabriken Beschaftigten.
3 Kursiv: Reinférderung, sonst verwertbare Menge.
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Bergwerks- und Huttenerzeugnisse Jugoslawiens
im Jahre 1928.

Das Jahr 1928 war fur die jugoslawische Kohlen-
industrie ein Zeitabschnitt guter Konjunktur. Die Gesamt-
forderung erreichte nach Berichten der Generaldirektion
des jugoslawischen Bergbaus eine Hdéhe von 5,05 Mill. t
gegen 4,75 Mill. t in 1927. Dieses gunstige Ergebnis wurde
allerdings nur mit Hilfe des Zollschutzes erreicht. Die auf
dem Seeweg eingefiihrte Kohle ist hiervon befreit, so daf
z. B. GroRbritannien gegenuber dem Kontinent einen grofRen
Vorteil genieft. Trotzdem bezieht Jugoslawien ziemlich
bedeutende Steinkohlenmengen aus Polnisch-Oberschlesien,
da es die Vorteile der Seeverschiffung teilweise durch
gunstige Tarife auf den tschechoslowakischen und 6ster-
reichischen Bahnen auszugleichen weiR. Die nachstehende
Zusammenstellung gibt die Entwicklung der Kohlen-
gewinnung Jugoslawiens in den Jahren 1913 und 1920 bis
1928 wieder.

i iani Kohle insges.
Jahr Steinkohle Braunkohle  Lignit (ohne Umrech%ung)
t t t t
1913 3095 000
1920 65 885 2077 034 744 680 2 887 599
1921 77 599 2281 764 672 017 3031 380
1922 101 861 2616 379 1011 151 3729 391
1923 136 267 2972 264 992 173 4 100 704
1924 131 634 3 121 087 932 520 4 185241
1925 178 456 2998 953 974 717 4 152 126
1926 190 814 3013 392 936 546 4 140 752
1927 287 728 3 488 587 969 904 4746219
1928 357 470 3666 000 1028 400 5051 870

AufRer in Slowenien ist die Kohlengewinnung in allen
Revieren gestiegen, besonders in Serbien, wo 332700 (1927:
236300) t Steinkohle und 540800 (252600) t Braunkohle ge-
wonnen wurden. Die Ligniterzeugung Serbiens erhdhte sich
um fast 40000 t. Der Jahresforderanteil eines jugoslawischen
Bergarbeiters stieg von 99 t in 1920 auf 160t in 1927. Diese
Ergebnisse sind um so hdéher zu werten, als die geologischen
und wirtschaftlichen Verhéltnisse schwierig sind. Von
112 in Betrieb befindlichen Kohlengruben hatten nur 14
eine Jahresgewinnung Uber 100000 t.

Der Kohlenverbrauch Jugoslawiens belief sich im
Jahre 1928 auf 5263000 t gegen 4928000t in 1927. Ein-
gefihrt wurden im Berichtsjahr 350000 t (1927:301000 t),
wéhrend 139000 t (118000 t) zur Ausfuhr gelangten.

Auch die Mineraliengewfnnung hat in der Berichtszeit
gegen das Vorjahr eine erhebliche Steigerung aufzuweisen.
Die folgende Zahlentafel gibt die Bergwerks- und Hutten-

erzeugnisse Jugoslawiens (aufler Kohle) in den Jahren
1925 bis 1928 wieder.
1925 1926 19271 1928
Mineralien:
Eisenerz . t 139000 366624 335900 439 480
Kupfererz t 176000 223000 288000 327 800
Bauxit t 79000 131828 100 300 49 300
Bleierz .t 79000 80 000 100 470 94 160
Eisenpyrit . . . t 39000 53 000 56 600 64 300
Chromerz t 12000 16 000 11 590 16 680
Zinkerz t 2 200 2 400 1070 1150
Antimonerz t 600 740 1160 1080
Siedesalz t 48000 52 000 54 765
Metalle:

Gold . . . . kg 236 323

Silber . . . . kg 812 1400 1555

Kupfer Lt 7000 10 000 12 863 14 3162
Blein.. t 11000 10 000 10 672 10 4282
Zink . . .. .t 2 200 2 400 3139 37922

1 Zum Teil berichtigte Zahlen.
2 Geschatzt.
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Kohlenversorgung der Schweiz im 1. Vierteljahr 1929.

Die Versorgung der Schweiz mit mineralischem Brenn-
stoff in den Jahren 1913 und 1921 bis 1928 sowie im
1 Vierteljahr 1929 gestaltete sich wie folgt:

Jahr Steinkohle Koks PreRkohle brafn"ll‘(;hle
t t t t

1913 . . . . 1969 454 439 495 968 530 1528
1921 . . . . 1066 313 241 388 315 986 765
1922 . . .. 1256 664 455 778 482 001 1079
1923 . . . . 1746 353 487 219 520 027 702
1924 . . . . 1693 987 437 201 434 175 523
1925 . . . . 1721 322 469 961 509 420 1058
1926 . . . . 1638 881 493 833 532 216 206
1927 . . . . 1982 468 524 581 489 518 603
1928 . . . . 1908 154 600 705 519 809 236
1929:

.Viertelj. 445 200 181 699 143 193 58

Im 1 Viertel des laufenden Jahres erhdhte sich die
Einfuhr der Schweiz an Steinkohle im Vergleich zu der
entsprechenden Zeit des Vorjahrs um 13000 t oder 3,07°/0
auf 445000 t; demnach steht sie den Beziigen des 1 Viertel-
jahrs 1913 (480000 t) nur noch um 35000t oder 7,32% nach.
Deutschlands Anteil an der Gesamteinfuhr, der im 1 Viertel
1913 mit 384000 t 80,01 % betrug, ging seit Einbeziehung
des Saarbezirks in das franzdsische Zollgebiet (Anfang
1925) immer mehr zurick und stellte sich in der Berichts-
zeit bei einer geringen Zunahme auf 119000 t oder 26,70%
gegen 108000 t oder 25,01% in 1928. Frankreich steht
unter den Einfuhrldndern an erster Stelle und lieferte im
1 Vierteljahr 1929 192000 t oder 43,18 (1928:46,81)%.
Belgien konnte im Vergleich zum Vorjahr seinen Versand
wesentlich erhdhen und ist an der Gesamteinfuhr der
Schweiz bei 41 000t mit 9,30% (6,03%) beteiligt. Der Anteil

Einfuhr d . Vierteljahr
infuhr der + 1929
Schweiz 1928 1929 gegen 1928
t t t
Steinkohle:
Deutschland 108 041 118 874 + 10833
Frankreich.............. 202 198 192 237 — 991
26 040 41 425 + 15385
Holland.....cceeeea. 29 100 25 199 3901
GroBbritannien 39 819 31 633 — 8186
26 751 35812 + 9061
RuBland.......... — 20 + 20
Zus. 431 949 445 200 + 13251
Braunkohle:
Deutschland . . . . — 16 + 16
Frankreich.............. 40 21 — 19
Tschecho-Slowakei . 40 20 20
Zus. 80 57 — 23
Koks:
Deutschland 64 278 136 459 + 72 181
Frankreich............... 24 471 25 434 + 963
1539 982 - 557
Holland ....coevenne 11 396 15 188 + 3792
GroBbritannien — 1200 + 1200
237 143 — 94
ltalien .eveveenenen, 140 80 — 60
Ver. Staaten . . . . 205 2 209 + 2004
Osterreich...... 24 4 - 20
Zus. 102 290 181 699 + 79409
PreRkohle:
Deutschland 75 052 110 839 + 35787
Frankreich............... 18 058 20 634 + 2576
5 846 4913 - 933
Holland............. 1984 6 351 + 4367
Tschecho-Slowakei . — 310 + 310
sonstige Ldander . . . 20 146 + 126
Zus. 100 960 143 193 + 42233
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Polens erhdhte sich ebenfalls in der Berichtszeit von 6,19
auf 8,04%. GroBbritannien lieferte 32000 t oder 7,11%
und Holland 25000 t oder 5,66%.

In der Versorgung der Schweiz mit Koks konnte
Deutschland auch im verflossenen Vierteljahr seine fihrende
Stellung behaupten und gleichzeitig den Versand gegen
das Vorjahr um mehr als das Doppelte erhéhen. An der
gesamten Kokseinfuhr waren die einzelnen Lander wie folgt
beteiligt: Deutschland 75,10 (1928: 62,84)%, Frankreich
14,00 (23,92)% und Holland 8,36 (11,14)%. Aus den Ubrigen
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Landern kamen rd. 4600 t oder 2,54% der Gesamteinfuhr.
Der Koksbezug der Schweiz erfuhr im Vergleich mit dem

1 Viertel 1928 eine Zunahme um 79000 t oder 77,63%.
Die PreBkohleneinfuhr erhdhte sich in der Berichtszeit

gegen 1928 um 42000 t auf 143000 t oder 41,83%.
Deutschland lieferte 111000 t oder 77,41 (74,34)%, aus
Frankreich wurden 21000 t oder 14,41 (17,89)% bezogen.
Hollands Anteil belief sich auf 4,44 und Belgiens auf
3,43%. Im einzelnen sei auf die vorstehende Zahlentafel
verwiesen.

Bergarbeiterlohne in den wichtigsten deutschen Steinkohlenbezirken im April 1929.

Kohlen- und Gesteinshauer.

Ruhr- Ober- Nieder

Gesamtbelegschaft2

Ruhr- Ober- Nieder-

Monat bezirk A2CMeN  chjesien schlesien Sachsen Monat bezirk Aachen gchlesien schlesien Sachsen
46 J6 46 46 J6 46 J6 46 46 46
A. Leistungslohnl

1926: Januar . . 8,17 7,37 7,17 5,58 6,77 1926: Januar . . 1,02 6,36 5,14 4,83 6,13
April . . .. 8,17 7,42 7,20 5,50 6,67 April . . .. 7,03 6,41 5,17 4,82 6,03

Juli . . .. 8,18 7,58 7,22 5,70 6,69 Juli .. .. 7,07 6,50 5,16 4,95 6,05
Oktober . . 8,49 7,87 7,27 5,90 7,00 Oktober . . 7,33 6,74 5,30 5,07 6,30
1927: Januar . . . 8,559 7,97 747 5,98 7,03 1927: Januar . . . 7,39 6,81 5,52 5,16 6,34
April . . .. 8,60 8,04 7,54 6,28 7,10 April . . .. 7,37 6,85 5,53 5,44 6,41

Juli . . .. 9,08 8,25 7,87 6,58 7,32 Juli . . .. 7,80 7,07 5,77 5,66 6,68
Oktober . . 9,18 8,41 7,96 6,71 7,60 Oktober 7,88 7,22 5,79 5,76 6,88
1928: Januar . . . 9,16 8,30 8,00 6,62 7,58 1928: Januar . . . 7,89 7,19 5,81 5,81 6,90
April . . .. 9,16 8,39 8,09 6,72 7,74 April. . .. 7,87 7,26 5,86 5,93 6,98

Juli . . .. 9,65 8,60 8,53 6,78 8,15 Juli— . . .. 8,38 7,52 6,20 5,99 7,46
Oktober 9,73 8,58 8,62 6,79 8,18 Oktober 8,44 7,55 6,25 6,07 7,50

1929: Januar . 9,73 8,60 8,64 6,97 8,18 1929: Januar . 8,45 7,58 6,27 6,20 7,51
Februar . . 9,73 8,64 8,69 6,94 8,16 Februar . . 8,46 7,60 6,29 6,18 7,50
Marz. . . . 9,74 8,67 8,82 7,02 8,18 Marz . . .. 8,46 7,63 6,33 6,22 7,48
April 9,75 8,61 8,81 7,05 8,22 April 8,44 7,58 6,33 6,25 7,50

B. Barverdienstl

1926: Januar . . . 855 7,59 7,54 5,78 7,05 1926: Januar . . . 7,40 6,61 5,44 5,07 6,39
April. . .. 8,54 7,64 7,50 5,70 6,91 April . . .. 7,40 6,64 5,43 5,05 6,27

Juli . ... 8,65 7,80 7,56 5,90 6,94 Juli .. .. 7,47 6,74 5,42 517 6,27
Oktober . . 8,97 8,14 7,65 6,11 7,29 Oktober 7,76 7,01 5,59 5,30 6,55
1927:Januar . . . 9,04 8,32 7,86 6,20 7,33 1927:Januar . . . 7,80 7,14 5,82 5,41 6,61
April . . .. 8,97 8,32 7,89 6,48 7,36 April . . .. 7,74 7,12 5,80 5,69 6,67

Juli . ... 9,45 8,48 8,24 6,77 7,59 Juli .. .. 8,14 7,30 6,04 5,88 6,93
Oktober . . 954 8,64 8,33 6,90 7,90 Oktober . . 8,22 7,45 6,06 5,99 717
1928: Januar . . . 951 8,52 8,34 6,81 7,85 1928: Januar . . . 8,23 7,43 6,06 6,04 7,15
April . . .. 9,52 8,61 8,42 6,90 8,04 April . . .. 8,25 7,52 6,13 6,20 7,29

Juli . ... 10,02 8,79 8,89 6,98 8,44 Juli .. .. 8,74 7,76 6,47 6,22 7,73
Oktober 10,09 8,78 8,98 6,99 8,50 Oktober 8,77 7,76 6,52 6,30 7,80
1929: Januar . 10,08 879 898 7,15 8,46 1929:Januar . 880 7,80 6,53 6,43 7,78
Februar . . 10,08 8,84 9,09 7,14 8,44 Februar . 8,80 7,83 6,59 6,41 7,78
Marz . ... 10,10 8,90 9,27 7,25 8,47 Marz . . . . 8,84 7,88 6,68 6,50 7,77
April 10,11 8,81 9,19 7,26 8,50 April 8,80 7,81 6,62 6,51 7,77

C. Wer : des Gesamteinkommensl

1926: Januar . . . 8,70 7,75 7,75 6,00 7,34 1926: Januar . . 71,53 6,76 5,57 5,25 6,62
April . . .. 8,65 7,83 7,74 5,95 7,13 April . . .. 7,51 6,81 5,57 5,25 6,46
Juli—. . .. 8,72 7,91 7,72 6,09 7,16 Juli .. .. 7,54 6,84 5,55 5,33 6,45
Oktober 9,07 8,30 7,89 6,33 7,62 Oktober 7,85 7,15 5,76 5,48 6,81
1927: Januar . . . 9,18 8,46 8,10 6,43 7,62 1927: Januar . . 1,92 7,26 5,97 5,60 6,85
April . . .. 9,08 8,53 8,10 6,74 7,58 April .. .. 7,84 7,28 5,95 5,89 6,86

Juli .. .. 953 8,60 8,44 7,00 7,80 Juli ... 822 742 6,18 6,07 7,12
Oktober . . 9,65 8,78 8,58 7,13 8,19 Oktober 8,32 7,59 6,23 6,18 7,43
1928: Januar . . . 9,67 8,66 8,57 7,04 8,13 1928: Januar . . 836 7,56 6,21 6,22 7,39
April . . .. 9,65 8,78 8,64 7,16 8,26 April . ... 8,37 7,67 6,28 6,40 7,49

Juli . ... 1012 8,92 9,10 7,20 8,62 Juli . ... 8,83 7,87 6,62 6,42 7,90
Oktober . . 1021 8,92 9,25 7,30 8,76 Oktober . . 888 791 6,71 6,57 8,04
1929: Januar . 10,29 8,95 9,25 7,41 8,72 1929: Januar . 8,97 7,95 6,71 6,64 8,01
Februar 10,30 9,03 9,40 7,40 8,74 Februar . 8,99 8,01 6,81 6,63 8,03
Marz . . . . 10,27 9,06 9,50 7,50 8,66 Maérz . . . . 8,97 8,03 6,85 6,70 7,95
April 10,26 8,98 9,37 7,50 8,72 April 8,93 7,96 6,78 6,71 7,97

1 Seit Friahjahr 1927 einschl. der Zuschlage fir die 9. und 10. Arbeitsstunde (Mehrarbeitsabkommen).
fahrene Schicht bezogen, das Gesamteinkommen jedoch auf 1 vergiitete Schicht.

Leistungslohn und Barverdienst sind auf 1ver-
Wegen der Erklarung dieser Begriffe siehe unsere ausfuhrlichen

Erlauterungen in Nr.5, 1929, S. 179 ff. — 3 Einschl. der Arbeiter in Nebenbetrieben.
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Zusammensetzung der Belegschaftl im Ruhrbezirk nach Arbeitergruppen (Gesamtbelegschaft = 100).

Untertage

Kohlen- i i
‘éei{‘emi’_‘d Gedinge- Reparatur- sonstige
hauer schlepper hauer Arbeiter

1 2 3 4 5
1922 . . .. 37,97 4,43 11,97 19,28
1924 . . . . 43,01 4,22 11,44 17,42
1925 . . . . 4321 4,81 11,82 16,92
1926 . . . . 44,91 4,59 11,32 16,68
1927 . . .. 44,62 5,89 11,16 16,54
1928 . . . . 45,72 5,32 10,89 15,92
1929: Jan. 46,48 4,99 10,84 15,67
Febr. 46,50 4,93 10,68 15,77
Marz 46,50 4,83 10,64 15,77
April 46,64 4,86 10,37 15,83

Ubertage

Gesamt- davon
. belegschaft Arbeiter
Fach-  sonstige Jugendliche wyejpliche (Sgalten in
arbeiter  Arbeiter jgjanren  Arbeiter 3 his g) jNeben-
6 7 8 9 10 n
6,29 16,35 3,60 0,11 100 5,99
6,27 16,14 1,44 0,06 100 5,48
6,30 15,58 1,30 0,06 100 5,80
6,55 14,73 1,16 0,06 100 551
6,44 13,98 131 0,06 100 5,76
6,64 14,06 1,39 0,06 100 5,97
6,66 1391 1,39 0,06 100 5,57
6,69 14,01 1,36 0,06 100 5,55
6,66 14,22 1,32 0,06 100 5,75
6,62 14,13 1,49 0,06 100 5,82

1 Zahl der vorhandenen angelegten Arbeiter im Jahres- bzw. Monatsdurchschnitt.

Kohlen-, Koks- und PreRRkohlenbewegung
auf den WasserstraBen des Ruhrbezirks im April 1929.

Zahlentafel 1 Oesamtversand auf dem Wasserweg.

Rhein-Ruhr-Hafen

Der Kohlenversand auf den WasserstraBen des Ruhr- Monats- davon Kanal- Gesamt-
bezirks zeigte im April d.J. gegeniiber dem Monat April durchschnitt buisburg- Zechen- = 0
des Vorjahres eine erfreuliche Aufwirtsentwicklung, und bzw. Monat Hafen hafen
zwar betrug er insgesamt 3,1 Mill. t gegeniiber 2,5 Mill. t t t t t
im April 1928. Er hat damit um 562000 t oder 22,11% 1913.. 1792583 1521833 136333 1928916
zugenommen. An dieser Zunahme, die zweifellos zu einem 1925 e, 1714917 1418206 760 417 2475334
groBen Teil auf Lieferriickstdinde aus den Vormonaten iggg """ i%% ggg %ggi 6732451 1088 626 3292 846
zurtickzufuhren sein dirfte, sind s&mtliche Hafengruppen lopg 1430221 1161 031 133947%12 gg%ggg
beteiligt, ur_]d zwar die D_mspurg-RL_Jhrorter Héfen mit  9929:Januar. 1807504 1550343 518 273 2 325 777
343000 t, die privaten Rheinh&dfen mit 58000 t und die Eebruar 368 093 309 051 70 179 438 272
Kanal-Zechenhdfen mit 160000 t. N&here Angaben uber Marz 1025 072 838913 413317 1438 389
den Qesamtversand enthdlt die Zahlentafel 1 April 1893451 1598 644 1210599 3 104 050

Zahlentafel 2. Kohlenabfuhr der Rhein-Ruhr-Hafen.
April Januar-April
Empfangsgebiete + 1929
1928 1929 1928 1929 gegen 1928
t t t t t
nach Koblenz und oberhalb 343 114 481 278 1635 324 1112 495 - 522829
bis Koblenz ausschlieBlich............... 19 041 23814 72 261 68 208 4 053
nach Holland ... 841 544 1081 929 3972 551 3009 212 - 963339
w  Belgien. ., 183 932 210 936 813 139 618 373 - 194 766
» Frankreich... s 36 007 30 281 117 900 66 411 51 489
. ltalien.... RS 50 842 54 975 250 467 173 706 76 761
, andern Gebieten ... 17 192 10 238 34 612 45 715 + 11 103
zus. 1491 672 1893 451 6 896 254 5094 120 1802 134

Die Kohlenabfuhr aus den Rhein-Ruhr-H&fen be-
trug im Berichtsmonat 1,89 Mill. t gegentber 1,43 Mill. t im
Monatsdurchschnitt 1928. An dem Mehrempfang waren
auBer Frankreich und »den &ndern Gebieten« s&mtliche
Empfangsgebiete beteiligt. Die Steigerung der Abfuhr
gegeniiber dem entsprechenden Monat des Vorjahrs ver-
mochte jedoch den in den ersten drei Monaten des Jahres
erlittenen Ausfall nicht auszugleichen. N&here Angaben
Uber den Anteil der einzelnen Empfangsgebiete an der
Kohlenabfuhr der Rhein-Ruhr-Hé&fen zeigt Zahlentafel 2.

Zahlentafel 3. Kohlenversand der Kanal-Zechenhafen.

April Januar-A oril
1928 192 + 1929
929 1928 1929 gegen 1928
t t t t t

in westlicher

Richtung 1. 752715 879899 3056973 1683 954 - 1373019
in ostlicher

Richtung 2. 297609 330700 871766 528 414 343 352

zus. 1050324 1210599 3928739 2212 368 1716 371

i Zum Rhein hin. — 2 Uber den Dortmund-Ems-Kanal bzw. Rhein-
W eser- Kanal.

Der Kohlenversand der Kanal-Zechenhédfen betrug
im April 1929 1,21 Mill. t gegeniliber 1,05 Mill. t im April
1928. In westlicher Richtung wurden bewegt 880000 t
(753000 t) und in &stlicher Richtung 331000 t (298000 t).

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 28. Juni 1929 endigenden Wochel
1 Kohlenmarkt
der Berichtswoche wurde die Geschéftstatigkeit auf dem
Kohlenmarkt wie Ublich durch die Rennfeiertage behindert.
Allerdings waren die Feiertage weniger willkommen als
sonst, was als ein gutes Zeichen fir den Kohlenmarkt an-
gesehen werden kann. Die Schiffsraumfrage verursachte
groRe Besorgnis, da sich bei starker Nachfrage erheblicher
Raummangel bemerkbar machte, und denjenigen Gruben,
die in der vorigen Woche kurze Zeit gearbeitet hatten,
war es infolgedessen nicht mdglich, ihre Kohlenmengen
abzustoRen. Die allgemeine Lage ist bei der Knappheit
an Schiffsraum &uBerst verwickelt, denn solange die bis
Ende Juli vorhandenen umfangreichen Auftrdge vorliegen,
ist zweifellos mit Kohlenauftrdgen fir sofortige Lieferung
zu rechnen, weil die Handler nicht in der Lage sind, be-
stimmte Mengen aufzunehmen. Die Aktienbesitzer zeigen
1 Nach Colliery Guardian.

(BOrse zu Newcastle-on-Tyne).

In
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sich sehr zuriickhaltend und warten eine Verbesserung der
Verschiffung ab. Fir Sichtgeschafte ist die Nachfrage gut,
jedoch ist mit einem PreisnachlaB fir die kommenden
Monate nicht zu rechnen. Der Koksmarkt konnte sich
behaupten, Gaskoks war knapp; GieRerei- und Hochofen-
koks waren sehr gefragt. Die schwedische Westeras Eisen-
bahn zog Angebote auf 4500 t ungesiebter Durham-Koks-
kohle fir Juli-September-Verschiffung ein. Die Gaswerke
in Helsingfors verlangen 2500 t Durham-Gaskohle bei so-
fortiger Verladung, oder 6 Schiffsladungen von insgesamt
15000 t fir Juli-September-Verschiffung. Kleine Kessel-
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Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnissel

Auf dem Teermarkt war das Geschéft ziemlich gut.
Benzol behauptete sich lebhaft bei steigender Tendenz,
Karbolsdure war ruhig und fest. Naphtha war gut gefragt
im Westen, Kreosot dagegen flau. Der Pechmarkt war
allenthalben besser, die Preisnotierungen zeigten eine ge-
ringe Steigerung; das Sichtgeschdft war begrenzt. Teer
hat sich bei ziemlich schwankenden Preisen gebessert.

Nebenerzeugnis In der Woche endigend am

kohle Durham stieg in der Berichtswoche von 14/6—15 21.Juni | 28 Juni
auf 14/9—15 s. Eine geringe Abnahme hatten besondere s
Gaskohle, und zwar von 17/6—18 auf 17/6 s, beste Bunker-  Benzol (Standardpreis) .1 Gail 1/8\2
kohle von 16/3 auf 16 16/3 s und besondere Bunkerkohle  Reinbenzol ..o, I 1/11Iv2
von 16/9—17/6 auf 16/6—17 s zu verzeichnen. Gielerei- Reintoluol......cccoveenennnne. R 1/11
und Hochofenkoks notierten 20—21 gegen 20—23 s in der  Karbolsdure, roh 60°/0 .1 Uirve 1 1
Vorwoche und Gaskoks 21/6—22 gegen 22 s. Die Preise ” krist. L Ib. e
der Gbrigen Kohlenarten blieben unverandert. Solventnaphtha 1, ger., , 1

2 Frachtenmarkt. Am Tyne hatte der Kohlencharter OSLEN . 1 Gail v

" . s : - . Solventnaphtha I, ger., 1
markt mangels geeigneten Schiffsraums eine betrachtliche W esten 1 4 172
Verschlechterung erfahren, was fur den ortlichen Kohlen-  Rohnaphtha 1y 1/-
marktstarke Besorgnis hervorrief. DieSdtze fur die Kisten-  Kreosot ... 1 6\V2
schiffahrt entwickelten sich rasch und bestandig, ebenso  Pech, fob Ostkiste . . . 1 It 33/6 35/
besserten sich die Satze fiir das baltische Geschaft. Das » fas Westkiste . .1 32/6-35/6 , 33/6-36/6
Westindien-Geschaft war die ganze Woche hindurch gut. sceh?/vrefelsauresAmmo- ff 30-33/6 32/6
In Cardiff bestar)d aug:h Mangelﬁ an get_algnetem Sc_hlffs- niak, 20.6% Stickstoff 1 ¢ 10£ 13 s
raum, aber es ist mit der Moglichkeit auf Zuteilung
groRerer Schiffe zu rechnen. Am Tyne waren die kleinern . .
Abschliisse bestandig, die Entwicklung des Mittelmeer- Bei guter In- und Auslandnachfrage hatte sich der

geschafts war ziemlich gut. Angelegt wurden fir Cardiff-
Genua 8/113%4 s> -Le Havre 4/11%4 s> -La Plata 13 s und
Tyne-Rotterdam 5/6 s.

Markt in schwefelsauerm Ammoniak zum amtlichen
Preise von 10 £ 13 s leicht gebessert.

1 Nach Colliery Guardian.

Férderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl

Wagenstellung Brennstoffversand W asser-
Kok PreR- ) stand
Kohlen- OKs- kohlen- Zechen, Kokere en und Pref- Duisburg- Kanal- private des Rheines
Tag forderung er- her- kohlenwerken des Ruhrbezirks ~ Ruhrorter Zechen- Rhein- . bei Caub
zeugung stellung (Wagen auf 10 Ladegewicht Hafen Insges. (normal
zuriickgcmfiihrt) (Kipper- 2,30 m)
iti leistung)
t : ¢ S e : : t t m
Juni 23.  Sonntag 11/2 ou — 6 842 — — — — — .
24. 395 790 y 11 520 28 166 — 38211 54 013 11 286 103 510 2,66
25. 405 931 89 059 1 481 28 398 - 40 559 40 932 12276 93 767 2,65
26. 410 885 92 046 11 305 29 017 — 43 817 41 759 11 486 97 062 2,60
21. 412 668 92 990 12 401 28 542 - 49 774 55 927 12 620 118 321 2,57
28. 423 799 91 883 12 559 28 830 — 50 931 39 186 13 565 103 682 2,53
29. 295 871 95 983 7279 24 027 — 45 447 44 257 9 768 99 472 2,57
Zus. 2344944 634 921 66 545 173 822 - 268 739 276 074 71 001 615 814
arbeitstagl. 407 816 90 703 11 573 30 230 — 46 737 48013 12 348 107 098

1 Vorlaufige Zahlen.

PA TENTB

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 20. Juni 1929.

5a. 1076731. Emil Baingo, Beuthen (O.-S.). Gestein-
bohrer. 8.3.29. )

5b. 1076984. PreRluftwerkzeug- und Maschinenbau-
A. G. Premag, Berlin-Oberschéneweide. PreRluftstock-

hammer fir Gesteinbearbeitung. 17.4.29.

5b. 1076996. Josef Swoboda, Hindenburg-Zaborze
(0.-S.). Vorrichtung zum staubfreien Bohren von Spreng-
I6chern u. dgl. in Gruben- und Steinbruchbetrieben, be-
sonders Kohlengruben. 29. 4. 29.

5b. 1077278. Wilhelm Weinig, Hohenlimburg (Westf.).
Schenkelfeder fir PreRluftwerkzeuge. 13.5.29.

5b. 1077312. AT Allgemeine Transportanlagen-G. m.
b. H., Leipzig. Anlage zur Gewinnung, Fdérderung und Ab-
lagerung von Abraummassen in Tagebauen von Braun-

kohle o. dgl. 11.8.28.
5b. 1077352. Firma N. V. Montania, Haag (Holl.).
Bohrhammer mit Staubabsaugevorrichtung. 15. 5. 29.

ERICHT.

5d. 1076850. Vereinigte Stahlwerke A. G., Dusseldorf.
Drahtseil fur Schrapperanlagen. 3.5.29.

5d. 1077267. Hauhinco, Maschinenfabrik G. Hausherr,
E. Hinselmann & Co. G. m. b. H., Essen. Schrapperkasten.
3. 5. 29.

5d. 1077353 und 1077354. Firma N. V. Montania, Haag
(Holl.). Wetterscheidewand bzw. Wetterkanal. 15.5.29.

10b. 1077100. Zeitzer EisengiefRerei und Maschinen-
bau-A. G., Zeitz. Entleerungsvorrichtung fiir Kohlenkihler.
13.5.29.

12e. 1076721. Karl Weitkamp, Sodingen bei Herne.
Vorrichtung zum Entstauben von Gasen. 4.4.28.

20b. 1076715. Otto Munk, Wildau, Kr. Teltow, und
Berliner Maschinenbau-A. G., vorm. L. Schwartzkopff, Berlin.
Grubenlokomotive, besonders fir Druckluftbetrieb. 1 6.27.

21f. 1077020. Gustav Adolf Schuch, Worms. Schlag-
wettersichere elektrische Grubenarmatur. 13.5.29.

21f. 1077196. Friemann & Wolf G. m. b. H., Zwickau
(Sa.). Elektrische Grubenlampe nach Gebrauchsmuster
1047369. 17.5.29.
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21f. 1077207. Elektrotechnische Fabrik J. Carl G. m.
b. H., Oberweimar. Explosionssichere Glihlampenarmatur.
21.5. 29.

26d. 1077107. Dr. C. Otto & Comp. G.m. b. H., Bochum.
Anlage zum Auswaschen der Nebenerzeugnisse aus De-

stillationsgasen. 17.5.29.
47d. 1077193. Carpantier & Hanefeld, Bochum. Seil-
klemme. 17.5.29.

47f. 1076754. Rheinhold & Co., Vereinigte Kieselguhr-
und Korksteingesellschaft, Berlin. Beutel mit losen Full-
stoffen zur Wérme- und Kélteschutzisolierung. 30. 4. 29.

479. 1077159. Karl Hangstein, Buer (Westf.). Absperr-
vorrichtung, besonders fiir Fdrdereinrichtungen. 15. 5. 29.

8le. 1076761. Bonaventur Wosnitzek, Bottrop. Schittel-
rutschenmotorgestell. 7. 5. 29.

8le. 1076785. Wilhelm Klisch, Beuthen (O.-S.). Lauf-
rolle fir Forder- und Aufbereitungsanlagen u. dgl. 15.5.29.

8le. 1076900. A. Stotz A. G., Stuttgart. Massen-
ausgleich fir Schittelrinnen u. dgl. 3. 9. 28.

85c. 1077314. Deutsche Abwasser-Reinigungs-G. m.
b. H., Stadtereinigung, Wiesbaden. Radial durchstromte Ab-
wasserreinigungsanlagen mit eingehdngten horizontalen
Kolloidfangern. 14.9.28.

87b. 1077299 und 1077 300. Frankfurter Maschinenbau-
A. G., vorm. Pokorny & Wittekind, Frankfurt (Main)-West.
EinlaBorgan fur PreRluftwerkzeuge. 21.5.29.

Patent-Anmeldungen,

die vom 20. Juni 1929 an zwei Monate lang in der Auslegelialle
des Reichspatentamtes ausliegen.

1b, 4. M. 104273. Magnet-Werk G. m. b. H. Eisenach,
Spezialfabrik fir Elektromagnet-Apparate, Eisenach. Magne-
tischer Trommelscheider. 10.4.28.

5b, 14. B. 131896. Gebr. Bohler & Co. A G., Berlin.
Auf einem Schlitten geflihrte Gesteinbohrmaschine mit
Umsetzvorrichtung durch ein Sperrad und unter dem Druck
der Halteschrauben durch Reibung gegen Verdrehung
gehaltenem Sperrkranz, bei der der Bohrerhalter mit Bajo-
nettverschluB versehen ist. 10. 6. 27.

5b, 15. G. 60171. Gewerkschaft Salve, Hannover. Vor-
schubvorrichtung fir PreBluftbohrhdmmer, die sich durch
die ArbeitsstoBe des Hammers selbsttdtig verschieben.
15.11. 23.

5b, 22. B.132910. William Christie Black, Dudley
(Engl.). Schrdmmaschine fir Kohle o. dgl., die je nach
Bedarf durch Auswechseln des unter dem Maschinenkopf
schwenkbaren, das Schramwerkzeug tragenden Geh&uses
als Stangen- oder Kettenschrdmmaschine Verwendung
findet. 16.8.27. Belgien 12.5.27.

5b, 22. B. 132933. William Christie Black, Dudley
(Engl.). Kohlenschrdmmaschine o. dgl., deren Antriebskopf
ein Schneckengetriebe zur Verschwenkung der Schneid-
werkzeuge aufweist. 17.8.27. Belgien 9.6.27.

5b, 26. Sch. 82611. Walter Schéne und August Groll,
Hagen (Westf.). Schramvorrichtung mit zwei schwingbar
gelagerten Schrédmscheiben, die wie die Schenkel einer
Schere zueinander bewegt werden. 4.5. 27.

5c¢, 10. W. 76689 und 80606. Julius Wistenhofer,
Dortmund. Stell- undLuftvorrichtung  fir zweiteilige
Grubenstempel. 28.7.27. und 4.10. 28.

5d, 14. W. 78050. August Weustenfeld, Wanne-Eickel.
Bergeversatzmaschine, bei der ein durch einen Kolben
bzw. Zylinder betédtigter Stampfer das Versatzgut in das
Versatzfeld driuckt. 29.12.27.

10a, 17. B. 131495. Bamag-Meguin A.G., Berlin.
Koksléschvorrichtung fir Gaserzeugungséfen mit in
verschiedenen HOhen angeordneten Entgasungsrdumen.
20. 5. 27.

10a, 19. O. 16681. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H,,
Bochum. Verfahren zum Betriebe von Kammerdfen zur
Erzeugung von Gas und Koks. Zus. z. Pat. 476512. 3. 8. 27.

10b, 5. G. 70649. Gewerkschaft Stradella, Dessau.
Bindemittel fir Brennstoffe, besonders fir staubférmige
oder kornige Kohle. 28. 6. 27.

12e, 3. 1.34612. 1 G. Farbenindustrie A.G., Frankfurt
(Main).  Verfahren zum Abscheiden von Gasen bzw.
D&mpfen aus gasformigen Gemischen. Zus. z. Anm.
1.27509. 9.6.28.

12g, 1. W. 76310. Maschinenfabrik Buckau R. Wolf
A.G., Magdeburg. Arbeitsverfahren zum Aufschliefen von
Materialien aller Art. 17.6.27.
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12i, 1. F. 66851. Frankfurter Maschinenbau-A.G., vorm.
Pokorny & Wittekind, und Dr. Viktor Fischer, Frankfurt
(Main). Zerlegung von Koksofengasen. 19.9.28.

12i, 34. 0.17319. Chemische Fabrik Kalk G.m.b.H.
und Dr. Hermann Oehme, KoIn-Kalk. Entfernung und
Gewinnung von Kohlenoxyd aus Gasgemischen. 9. 5.28.

120, 1. B. 118185. I G. Farbenindustrie A.G., Frank-
furt (Main). Verfahren zur Herstellung wertvoller orga-
nischer Verbindungen aus Kohle u.dgl. 14.2.25.

120, 1. B.121868. I. G. Farbenindustrie A.G., Frank-
furt (Main). Verfahren zur Veredlung von Kohlen, Teeren,
Mineraldlen, deren Extraktions- und Destillationsprodukten
und Ruckstdnden u. dgl. 2.9 25.

194a, 24. K 102038. Dr.-Ing. eh. Otto Kdmmerer, Berlin-
Charlottenburg, und Wilhelm Ulrich Arbenz, Berlin-Zehlen-
dorf-Mitte. Querschwelle fiir Baggergleise mit drehbarer
Schienenbefestigung auf Unterlegplatten. 14.12.26.

19a, 28. M. 108579. Mitteldeutsche Stahlwerke A.G.,
Berlin. Zwangrolle mit Trag- und Fihrungsflansch fir
Gleisrickmaschinen. 2. 2. 29.

21h, 15. A 53750. Allgemeine Elektrizitits-Gesell-
schaft, Berlin. Auswechselbare Aufhé&ngevorrichtung fir

die Heizwiderstande elektrischer Ofen. 29.3.28.
21h, 15. R. 61632. E. Fr. RuB, Koln. Elektrischer
Tiegelofen. 22.7.24.

21h, 20. S. 69360. Siemens-Planiawerke A.G. fiir Kohle-
fabrikate, Berlin-Lichtenberg. Verfahren zur Herstellung
von Elektroden fur elektrische Ofen. 20. 3. 25.

21 h, 24. D. 50702. Demag A.G., Duisburg. Vorrichtung

zur selbsttatigen Nachstellung der Elektroden bei Elektro-

schmelzdfen. 10.6.26.

23b, 3. 1 30369. I G. Farbenindustrie A.G., Frank-
furt (Main). Verfahren zur Reinigung von Montanwachs.
17. 2. 27.

24c, 4. C. 41484 und 41485. Alfred Collin, Dussel-

dorf. Steinstrahlbrenner mit aus mehreren Einzelsteinen
bestehendem Strahlstein. 7.5.28.
24c, 10. E. 37886. Regnier Eickworth, Dortmund.

Verfahren zum Betrieb von Gasbrennern, bei welchen die
Verbrennungsluft durch den Gasstrom mit Hilfe eines
Schaufelrades gefdrdert wird, mit Gasen verschiedenen
Heizwertes. 21.8.28.

241, 4. H. 113028. Ewald Hermsdorf, Braunschweig. Vor-
richtung zuj Zufihrung von Brennstaub zu Feuerungen.
7.9.27.

241,8. A 48247. Allgemeine Elektrizitits-Gesellschaft,
Berlin. Schlackentrichter, besonders fiir Gas- oder Kohlen-
staubfeuerungen. 6. 7. 26.

26a, 10. D. 52645. Dellwik-Fleischer Wassergas-G. m.
b. H., Frankfurt (Main). Vorrichtung zur Einfiihrung von
Teer oder Ol in die Vergasungsretorte von Olgaserzeugern.
23. 3. 27.

26a, 16. St. 44525. Stettiner Chamotte-Fabrik A G.,
vorm. Didier, Berlin-Wilmersdorf. Kihlvorrichtung mit
Spritzdise zum Kihlen des Gases vor der Teervorlage bei
Gas- und Kokserzeugungséfen. 19.7.28.

35a, 9. Sch. 87306. Franz Schmied, Teplitz-Schdnau
(Tschecho-Slowakei). Einrichtung bei GefdalRférderungen.
8. 8. 28.

35a, 9. Sch. 87355. Reinhold Schreiber, Neunkirchen,
und Friedrich Klein, Lohe bei Dahlbruch (Kr. Siegen). Ein-
richtung fur den Umlauf von Fdrderwagen. 7.8.28.

35a, 22. A 54105. A G. Brown, Boveri & Cie, Baden
(Schweiz). Sicherheitseinrichtung fiir Fdrdermaschinen.
7. 5. 28.

35b, 7. D. 50023. Demag A. G., Duisburg. Kopierwerk
fur elektrische Hub- und Férdervorrichtungen. 13.3.26.

35c, 3. Sch. 85458. Georg Schonfeld, Berlin-Zehlendorf.
Sicherheitsbremse fur Fordermaschinen. 15.2.28.

40a, 4. L. 71020. Dr. Theodor Lang, Frankfurt (Main).
Ruhrwerk fir Rostéfen. 8. 2. 28.

40a, 10. K. 109261. Fried. Krupp Grusonwerk A. G,
Magdeburg-Buckau. Einrichtung am Drehrohrofen zur
Materialzufuhrung. 24. 4. 28.

40c, 6. V. 24995. Vereinigte Aluminium-Werke A. G.
Lautawerk, Lausitz. Ofen zur schmelzelektrolytischen
Aluminiumherstellung. 1.3.29.

40d, 1. A 43986. Allgemeine Elektrizitats-Gesellschaft,

Berlin. Mechanische Verarbeitung von kiinstlichem Monel-
metall. 21.1.25. V. St. Amerika 17. 3. 24.
40d, 1. S. 76290. Siemens & Halske A. G., Berlin-

Siemensstadt. Verfahren zur Verdnderung des Warme-
ausdehnungskoeffizienten von Metallen. 22. 9. 26.
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40d, 2. J. 35102. Johann Jungblut, Duisburg-Neudorf.
Vorrichtung zum Glithen von Kupferdréhten u.dgl. 24.7.28.

50c, 18. H. 116683. Hartstoff-Metall A. G. (Hametag),
Berlin-Kdpenick. Schlager fur der Feinmdllerei dienende
Mihlen. 25. 5. 28.

59a, 10. K. 97580. Hermann Knab, Nirnberg. Pumpe
mit hydraulischem oder elektromagnetischem Antrieb, be-
sonders Bohrlochpumpe. 27.1.26.

6la, 19. D. 52961 und 56062. Dréagerwerk, Heinriche
Bernh. Dréger, Libeck. Kopfb&nderanordnung fiir schmieg-
same Gasschutzmasken. Zus. z. Pat. 455296. 2. 5. 27.

6la, 19. |. 31490. Inhabad-G. m. b. H., Berlin.
reinigungspatrone fur Atmungsgeréte. 24. 6. 27.

80c, 14. S.89691. Sociéte d’Exploitation des Procédés
Industriels Candlot, Paris. Drehrohrofenkiihler, bei dem
die Kuhlluft vorzugsweise dem Teil der Trommel zugeflhrt
wird, der mit Gut bedeckt ist. 25.1.29.

8le, 23. N.27433. N.V. Internationale Oxygenium Maat-
schappij »Novadel«, Deventer (Holl.). Fd&rderschnecke fir
pulverférmige Stoffe. 18.6.27. Holland 13. 5. 27.

8le, 53. B. 129493. Tage Georg'Nyborg und Mark
F. Higgins, Worcester (England). Antriebsvorrichtung fir
Schuttelrutschen. 31.1.27. Grofbritannien 15. 9. 26.

8le, 53. E. 38102. Gebr. Eickhoff, Maschinenfabrik und
EisengiefRerei, Bochum. Motorangriffsstuhl zur Verbindung
der Schittelrutsche mit ihrem Motor. Zus. z. Pat. 474 845.
3.10. 28.

8le, 61. Z. 16621 und 18070. Zeitzer EisengielRerei und
Maschinenbau-A. G., Zeitz. Silo-Entleerungsschnecke fir
staubférmiges Gut und PreBluftférderung. 16. 2. 27 und
14. 1.29.

8le, 93. K 107476. Josef Krzemien, Brzezinka (Kr. Ple3).
Doppelkreiselwipper. 10.1.28.

8le, 118. L.69188. Joseph Limberg, Essen. Verfahrbare
Verteilerscheibe zum Beschicken von Lagerrdumen. 18.7.27.

8le, 123. E. 35450. Bamag-Meguin A. G., Berlin. Band-
verladeanlage fir Massengut mit parallel zum Zufuhrgleis
und Ufer verfahrbarem Férderband und festem Zubringer-
band. 29.3.27.

8le, 126. B. 129050. Friedrich Brennecke, Borna bei
Leipzig. Absetzer mit besondern Fahrwerken fir Aufnahme
und Abwurfférderer. 3.1.27.

8le, 127. L.71655. Lubecker Maschinenbau-Gesellschaft,
Libeck. Abraumforderbricke mit hin- und hergehenden
Fordergefalen. 18.4.28.

Luft-
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beim Abstellen der Lampe so umkippt, daB seine Spitze
nach oben gerichtet ist.

5¢ (10). 476792, vom 5 Dezember 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 8. Mai 1929. Wilhelm Hundt und
»Elektra« A.G. fur Elektrotechnik in Essen. Stutz-
stempelanordnung fiir Gruben.

Zwischen den Stempelkopf und das Hangende ist ein
elastisches Kissen eingelegt, das aus einer zur Aufnahme
von Druckluft oder einer Flissigkeit dienenden, mit einem
oder mehreren Ventilen versehenen Blase und einer diese
umgebenden Hille von erheblicher mechanischer Festig-
keit besteht. Zwischen dem Stempelkopf und dem Kissen
kann eine Kopfplatte angeordnet werden.

5c¢ (10). 476793, vom 13. Dezember 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 8 Mai 1929. Wilhelm Hundt und
»Elektra« A.G. fir Elektrotechnik in Essen. Stutz-
stempelanordnung fiir Gruben. Zus. z. Pat. 476792. Das
Hauptpatent hat angefangen am 5. Dezember 1925.

Der obere Teil des zweiteiligen Stempels wird kolben-
artig in dem wuntern rohrformigen Stempelteil gefihrt.
Zwischen die untere Flache des obern Teiles und den
Boden des untern Teiles des Stempels ist ein elastisches
Kissen, z. B. ein Wasser- oder Luftkissen aus Gummi ein-
gelegt, das eine verschlieBbare Einfill6ffnung hat.

5d (14). 476968, vom 27. November 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 8. Mai 1929. Albert Ilberg in
Moérs-HochstraR. Einrichtung zur Festigung des Berge-
versatzes bei Versatzmaschinen.

An der Versatzmaschine ist seitlich ein nach vorne
Uber die Maschine vorstehendes senkrechtes Verzugschild
angeordnet, das an den Verbaustempeln entlang in das
Versatzort hineinragt, an den Bewegungen der Maschine
teilnimmt und sie an den Verbaustempeln fuhrt. An der
Versatzmaschine kdénnen hinter dem Schild Rollen mit
Spanndrdahten o. dgl. angeordnet sein, die am Versatzort
befestigt sind. Die Drédhte o. dgl. haspeln sich beim Ver-
fahren der Maschine ab und legen sich zwischen das Ver-
zugschild bzw. den Versatz und die Verbaustempel.

10a (17). 476 730, vom 9. April 1927. Erteilung bekannt-
gemacht am 8. Mai 1929. Dr. C. Otto & Comp. G.m.b. H.
in Bochum. Kokslésch- und Verladeeinrichtung.

Die Einrichtung hat ein Fordermittel, in das der Koks-

81 e, 127. M. 102925. Maschinenfabrik Buckau R. Wolkuchen durch eine Fihrungskammer iiber eine schmale

A. G., Magdeburg. Auf zwei Stitzen ruhende, den Tagebau
tberspannende Forderbricke mit gegeniber dem Bricken-
trdger verschiebbaren Forderbdndern. 10.1.28.

Deutsche Patente.
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (18). 476790, vom 28. November 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 8.Mai 1929. Walther Klein in Hagen
(Westf.). Aufgabevorrichtung fir Entwasserungsschleudern.

Uber einem Aufgabeteller sind ein oder mehrere Ring-
teller angeordnet, die am innern Rande mit einem den
Aufgaberaum fir den benachbarten Teller umschlieBenden
Flansch versehen sind. Infolgedessen kann der Siebflache
der Schleuder das zu entwéassernde Gut, nach Kornklassen
vorgetrennt, in der Reihenfolge vom Groben zum Feinen
zugefihrt werden.

4a (49). 477109, vom 11. April 1928. Erteilung bekannt-
gemacht am 8. Mai 1929. Emil Wéchter in Brambauer
(Ltnen). Vorrichtung zur Verbindung eines Traghakens mit
einer Grubenlampe o. dgl.

Die Vorrichtung besteht aus zwei miteinander ver-
bundenen winkelférmigen Laschen, die einen der Dicke
des Traghakens entsprechenden Abstand voneinander haben
und im Scheitel sowie an den Enden der beiden verschieden
langen Schenkel mit Bohrungen versehen sind. Die Laschen
werden durch einen durch ihre Scheitelbohrung gesteckten
Bolzen drehbar mit der TragO6se der Lampe vereinigt.
Der Traghaken wird durch einen Bolzen mit den Laschen
verbunden, der durch die Bohrungen des langem Schenkels
der Laschen gesteckt wird. In die Bohrungen des kiirzern
Schenkels der Laschen wird der Haken des Tragriemens
eingehakt. An den Laschen sind durch Umbdrdelung ge-
bildete Anschldge vorgesehen, die verhindern sollen, daR
der Traghaken beim Tragen der Lampe am Riemen und

Koksbihne hineingedriickt wird. Die eine Seitenwand der
Fuhrungskammer ist iber die Koksbiuhne hinaus verlangert
und am untern Ende nach innen umgebogen. Uber die
Verldngerung gleiten die sich von dem vorriickenden Koks-
kuchen loslésenden Streifen ohne freien Fall in das Forder-
mittel.

10b (5). 476971, vom 16. August 1925. Erteilung be-
kanntgemacht am 8. Mai 1929. Stanley Walkington
Carpenter in Cornwall und Gerald Noel White
in London. Verfahren zum Erzeugen eines Bindemittels
aus pflanzlichen Stoffen durch Behandeln mit Alkalien.
Prioritat vom 16. September 1924 ist in Anspruch genommen.

Weiches, im wesentlichen unzersetztes pflanzliches
Zellgewebe soll einer aerobischen Gérung unterworfen
werden. Dazu wird eine Humusmasse genommen, die im
wesentlichen alle nicht gasféormigen Gaérungserzeugnisse
einschlieBlich der in der Ausgangsfaser enthaltenen Pektin-
abkdmmlinge sowie die durch Zersetzung des urspriing-
lichen Zellstoffs entstandenen Humusstoffe und etwa vor-
handene unverénderte Zellstoffaser enthalt. Der Masse soll
wdahrend der Vergdrung so viel Alkali zugesetzt werden,
dall ihre kolloidalen Bestandteile .in einem alkalischen Zu-
stand erhalten werden. Das Gewebe kann auch vor oder
nach der Gdrung z. B. durch Kochen mit Alkalilésung be-
handelt werden. Die gegorene und mit Alkali behandelte
Masse soll getrocknet und spdter in angefeuchtetem Zu-
stande mit dem zu brikettierenden gepulverten Brennstoff
gemischt werden.

12e (5). 476794, vom 19. Januar 1927. Erteilung be-
kanntgemacht am 8. Mai 1929. Metallgesellschaft A.G.
in Frankfurt (Main). Vorrichtung zur elektrischen Gas-
reinigung. Zus. z. Pat. 446008. Das Hauptpatent hat an-
gefangen am 1. Februar 1921.

Die bei der Vorrichtung gemdR dem Hauptpatent
parallel zu bzw. zwischen den umlaufenden Niederschlag-



946

scheiben angeordneten Ausstrémelektroden sind als gleich-
oder gegensinnig mit den Niederschlagscheiben umlaufende
Scheiben ausgebildet. Die Ausstromerscheiben kdnnen mit
Abstreifern versehen sein, durch welche die Scheiben stdndig
oder zeitweise ohne Unterbrechung des elektrischen Stromes
und des Gasdurchganges gereinigt werden. Die Scheiben
kénnen ferner quer zum Gasstrom liegen und als Speichen-
réder ausgebildet sein, auf deren als Spruhmittel dienenden
Speichen Abstreifer verschiebbar angeordnet sind.

12e (5). 476854, vom 27. Mai 1928. Erteilung bekannt-
gemacht am 8. Mai 1929. Metallgesellschaft A.G. in
Frankfurt (Main). Isoliereinrichtung fir elektrische,
warmetechnische oder Abdichtungszwecke, besonders fur
elektrische Gasreiniger.

An den zu isolierenden oder zu dichtenden Offnungen
ist zwischen zwei voneinander getrennten Scheiben oder
Tellern ein korniger oder pulverformiger Nicht- oder
Schlechtleiter aufgehduft. Von den Scheiben ist die obere
am aufern Rand mit Lochern versehen, durch die das auf
die Scheibe geschiittete Isoliergut unter Ausfullung des
Zwischenraumes zwischen den Scheiben auf die unter ihr
liegende zweite Scheibe féllt. Die untere Scheibe ist so
bemessen und an den Ré&ndern aufgebogen, dalR das sich
auf ihr bdschende Isoliergut den Zwischenraum zwischen
beiden Scheiben vollkommen verschlieft.

12e (5). 477177, vom 8. April 1928. Erteilung bekannt-
gemacht am 16. Mai 1929. Metallgesellschaft A.G. in
Frankfurt (Main). Mit querverlaufenden Auffangschlitzen
flir das Abscheidegut versehene Niederschlagelektrode fir
elektrische Gasreiniger.

Die Niederschlagflache der Elektrode ist in ein- oder
doppelseitig, z. B. an einem senkrechten Tréger unabhéngig
voneinander aufgehdngte, einzeln erschiutterbare Quer-
streifen aufgeteilt.

13a (27). 476856, vom 2. Februar 1927. Erteilung be-
kanntgemacht am 8 Mai 1929. Dipl.-Ing. Franz Weber
in Disseldorf. Steilrohrkessel fiir Kohlenstaubfeuerung.
Zus. z. Pat. 476059. Das Hauptpatent hat angefangen am
27. September 1925.

Im obern Teil des Rohrblndels des Kessels sind
zwischen dessen Rahmen gegen die Brennkammer ab-
gedeckte Rohre zu der Uber der Mitte der Brennkammer
liegenden Zwischentrommel hindurchgefihrt, welche die
Strahlungsheizflache der Brennkammerdecke bilden.

194a (28). 476911, \om 15. Mai 1928. Erteilung bekannt-
gemacht am 8 Mai 1929. August Hermes in Leipzig.
Mit querverschieblichem Belastungsgewicht versehene
Gleisriickmaschine. Zus. z. Pat. 474437. Das Hauptpatent
hat angefangen am 9. Dezember 1927.

Das Belastungsgewicht der Maschine ist vor oder
hinter den Zwéngrollen an einem Zugmittel frei schwebend
aufgehangt, das an dem Hubwerksrahmen der Zwéngrollen
angreift.

19a (28). 476912, vom 17. Juli 1928. Erteilung bekannt-
gemacht am 8 Mai 1929. August Hermes in Leipzig.
Mit querverschieblichem Belastungsgewicht versehene Gleis-
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rickmaschine. Zus. z. Pat. 474437.
angefangen am 9. Dezember 1927.

Die Maschine hat eine Stutzrolle, die querverschiebbar
Uber den Schienen des von der Maschine befahrenen
Gleises angeordnet und durch Stangen und Hebel gelenkig
mit der durch das Seil mit dem querverschiebbaren Be-
lastungsgewicht in Verbindung stehenden Verstellspindel
verbunden ist.

26d (8). 476844, vom 3. Mai 1927. Erteilung bekannt-
gemacht am 8 Mai 1929. Gesellschaft fur Linde’s
Eismaschinen A G. in HO6llriegelskreuth bei
Minchen. Vorbehandlung von Kokereigas fur dessen Zer-
legung durch Tiefkihlung.

Zwecks Vermeidung der Bildung explosiver oder ver-
harzender Verbindungen von Kohlenwasserstoffen mit
dreifacher Bindung soll das Gas vor der Kondensation
der Athylenfraktion mdéglichst vollkommen von den Kohlen-
wasserstoffen befreit werden. Ferner sollen die mit dem
Gas in Beruhrung kommenden, aus Kupfer oder Kupfer-
legierungen bestehenden Teile der zur Trennung des Gases
benutzten Vorrichtung durch einen Uberzug von Zinn, Blei
oder Legierungen dieser Metalle geschiutzt werden.

26d (8). 477 159, vom 17. Februar 1927. Erteilung be-
kanntgemacht am 16. Mai 1929. Werschen-Wei Ben-
felser Braunkohlen-A. G. in Halle (Saale). Entfernung
des Kohlendioxyds aus Gasgemischen.

Die Gasgemische, besonders Schwelgase, sollen mit
Alkalikarbonatlésung bis zur Ausscheidung von Bikarbonat
behandelt werden. Dieses soll von der Lauge getrennt und
durch Warmebehandlung zu Alkalikarbonat regeneriert
werden, das nach Auflésung in den Laugenkreislauf zuriick-
gefihrt wird.

40a (43). 476 814, vom 21. Juli 1926. Erteilung be-
kanntgemacht am8.Mail929. The International Nickel
Company in Neuyork. Entfernung von Schwefel aus
Nickel- oder Nickel-Kupferrohstein.

Der Rohstein soll Verblasen und dabei im letzten
Stadium ein Blasegas verwendet werden, das schwach
oxydierende, indifferente oder schwach reduzierende Wir-
kung hat. Ein etwa auftretender Mangel an Wéarme soll
durch Zufiihren von Verbrennungswdrme zu dem Blase-
gas gedeckt werden. Zu dem Zweck kann z. B. Brenn-
stoff oberhalb des Bades verbrannt werden. Zwecks Ent-
fernung des Schwefelgehaltes unterhalb 1% aus Nickel
oder Nickel-Kupferlegierungen 4Bt sich auf das geschmol-
zene Metall bei einer Temperatur zwischen 1380 und 1750°
ein Gasstrom zur Einwirkung bringen, der abwechselnd
oxydierend und reduzierend wirkt.

80c (14). 477097, vom 12. Mai 1928. Erteilung be-
kanntgemacht am 8. Mai 1929. G. Po ly sius A G. in Dessau.
Mit Blickrohr versehene Kihltrommel fir Drehrohrofen
zum Brennen von Zement, Kalk, Gips o. dgl.

Am Umfang des Blickrohres der Trommel, das sich
nach dem Innern konisch erweitern kann, sind Schaufeln
angeordnet, die das von den Schaufeln der Trommel auf
das Blickrohr fallende Gut mitnehmen und in die Trommel
abwerfen.

Das Hauptpatent hat

ZEITSCHRIFTENSCHA U

(Eine Erklarung der Abkilrzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 31-34 veroffentlicht. ~ bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Mineralogy ofthe potash fields of New
Mexico and Texas. Von Schaller und Henderson.
Min. Metallurgy. Bd. 10. 1929. H. 268. S. 197/8. Beschrei-
bung der auf den genannten Kalilagerstatten mit Hilfe von
Bohrungen festgestellten Mineralien. Vergleich mit den
europdischen Vorkommen.

Petrogenetische Studien der Salzlagerstéatte
der Gewerkschaften Volkenroda und Pdthen im
Sudharzbezirk. Von Simon. Kali. Bd. 23. 15.6.29.
S. 181/7*. Geographische Lage und geologische Ober-
flachenverhdltnisse. Allgemeine Lagerung und Schichten-
aufbau untertage. Beschreibung der aufgeschlossenen Zech-

steinschichten. (Forts, f)
Das Salz und seine Gewinnung in der Kultur-
geschichte. Von Freydank. (SchluB). Kali. Bd. 23.

15.6.29. S. 177/81*. Die Entwicklung der Salzgewinnung
in der Gegend von Halle.
Paldogeographie und Erddlbildung, erldutert

an den deutschen Erddlprovinzen. Von Kauen-
hoven. Z. Geol. Ges. Bd. 80. 1928. H. 4. S. 521/34*. Erddl-
bildung, ein Sonderfall der Sedimentgesteinbildung. Erdél-

provinzen. Vergleich der Faziesprofile verschiedener Erdol-
provinzen. Die deutschen Erddlprovinzen. Schrifttum.

Geological aspects of the formation of coal.
Von Fox. (SchluB statt Forts.) Coll.Guard. Bd. 138. 14.6.29.
S. 2309/11. Die Beschaffenheit der Kohle. Die Entstehung
der Kohlen Indiens. Zusammenstellung der Untersuchungs-
ergebnisse.

Zur Geologie der Umgebung des steirischen
Erzberges. Von Hielleitner. Jahrb. Geol. Wien. Bd. 79.
1929. H. 1/2. S.203/40*. Bestandteile des Schichtenauf-
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baues. Der Oebirgsbau. Die wichtigem Erz- und Roh-
wandvorkommen des Aufnahmegebietes. Lagerstédtten-
kundliche Bemerkungen uber die Erz-Rohwandvorkommen.

The zinc-lead field of cejitral Gaspe. Von
Alcock. Can. Min. J. Bd. 50. 7.6.29. S. 528 32*. Darstellung
der geographischen und geologischen Verhéltnisse in dem

genannten Blei-Zinkerzbezirk. (Forts, f.)
Travelling in Abyssinia. Von Robertson. Min.
Mag. Bd. 40. 1929. H. 6. S. 335/9*. Geographische Ver-

hdltnisse. Land und Leute. Verkehrsmoglichkeiten. Mineral-
reichtum Abessiniens.

Bergwesen.

Screening and bunkering plant at Ackton
Hall Colliery. Iron Coal Tr. Rev. Bd. 118. 14.6.29.
S. 895'8*. Die Siebereianlagen. Die Fd&rdereinrichtungen
zwischen der Schachthalle und den Kohlenbunkern. Seil-
hangebahnen und Kohlenverladeanlagen.

An example of prospecting and valuing
a lead-zinc deposit. Von Netzeband. Engg. Min.J.
Bd. 127. 8.6.29. S.913/6*. Das Abbohren eines Gruben-
feldes zur Gewinnung eines Uberblicks Uber die Verbrei-
tung und die Zusammensetzung der in ihm auftretenden
Blei-Zinkerze.

Der Bdschungsdruck beim Auftauen der
Gefrierschdchte. Von Heise. Bergbau. Bd. 42. 13.6.29.
S. 333/4*,  Feststellung, dal bis zur vdélligen Beendigung

des Auftauens der Bdschungsdruck Schwankungen unter-
worfen und der Schacht selbst ungleichférmigen bis zu
einem gewissen Grade unvermeidlichen Beanspruchungen
ausgesetzt ist.

The Forest of Dean mine, one of the oldest
productive properties in the United States. Von
Keiser. Engg. Min. J. Bd. 127. 1.6.29. S. 872/5*. Lage
und Transportverhdltnisse der Grube. Abbauverfahren.
Aufbereitung der Eisenerze.

Die Bodensenkungen infolge der Einwirkung
des Abbaus besonders von Steinkohlenfldzen.
Von Kegel. Gliuckauf. Bd. 65. 22.6.29. S. 845 50*. Der
Senkungsvorgang. Rickwirkung der Verbruch- und Ver-
satzmassen sowie der Abbauhohlrdume auf die Absenkungs-
vorgange. Druckverteilung im Deckgebirge und Rick-
wirkung auf den Senkungsvorgang bei flacher Lagerung.
Senkungsvorgang bei steiler Lagerung sowie bei der Mit-
wirkung von Gebirgsstorungen.

Drilling and blasting for mechanical loading
in Utah coal mines. Von Petersen. Explosives Eng.
Bd. 7. 1929. H. 6. S.214/6 und 234*. Erlduterung von in
machtigen Flézen gebrduchlichen Bohr- und Sprengver-
fahren, die eine mdglichst vorteilhafte Anwendung der
mechanischen Ladearbeit gestatten.

Schlagkréftige Bohrhdmmer.
bau. Bd.42. 13.6.29. S.334/7*. Betrachtungen uber die
Schlagwirkung von Bohrhdmmern. Bauart, Arbeitsweise
und Vorzige des Schnellbohrhammers der Haprema.

The »Cardox« blasting device. Von Tiffany.
Coll. Guard. Bd. 138. 14.6.29. S.2301/2*. Die Sprengung
mit flissiger Kohlensdure nach dem Cardoxverfahren.
Beschreibung einer Cardoxpatrone. Praktische Anwendung
des Verfahrens.

Notes from across the sea. Von Hall. Coal Age.
Bd. 34. 1929. H. 6. S.378/9*. Ubersicht tber eine Anzahl
von im europdischen Kohlenbergbau, besonders in Deutsch-
land gebrdauchlichen nachgiebigen, eisernen Grubenstempeln.

Duckbilling coal in Southern Wyoming. Von
Hall und Edgeworth. Coal Age. Bd. 34. 1929. H. 6. S.331/4%*,
366, 368 und 371. Beschreibung einer Lademaschine mit
Entenschnabel und Erlduterung ihrer Anwendungsweise
im Abbau von Steinkohlenfldzen.

Von Maerks. Berg-

Electro-magnetic testing of wire ropes. Von
Wall. Coll. Guard. Bd. 138. 14.6.29. S.2305 8* Iron Coal
Tr. Rev. Bd. 118. 14.6.29. S.907/8*. Besprechung eines
bemerkenswerten elektromagnetischen Verfahrens zur

Untersuchung von Forderseilen auf innere Fehler, be-

sonders Drahtbriiche. Die Prifungseinrichtung. Prifungs-
ergebnisse.

Die Standfestigkeit der Kippen. Von Kegel.
Braunkohle. Bd. 28. 15.6.29. S.489 92*. Erdrterung der

verschiedenen Ursachen, welche die Standfestigkeit einer
Kippe oder einer sonstigen Bdschung ungunstig beein-
flussen. Mittel zur Vermeidung der hierdurch drohenden
Betriebsgefahren.
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The resistance to flow of air at bends and in
straight airways. Von Cooke und Statham. Coll.
Guard. Bd. 138. 14.6.29. S.2295/7*. Iron Coal Tr. Rev.
Bd. 118. 14.6.29. S.904'6*. Mitteilung der Ergebnisse von
Laboratoriumsversuchen Uber den Widerstand verschieden
geformter Krimmer in den Wetterwegen. (SchluB f.)

Spontaneous combustion in North Stafford-
shire. Von Jones. Iron Coal Tr. Rev. Bd.118. 14.6.29.
S. 9023*. Mitteilung Uber die bei der Bekd&mpfung eines
durch Selbstentziindung der Kohle entstandenen Gruben-
brandes fortlaufend entnommenen Wetteranalysen. Die
Verdnderungen im Gehalt der Brandgase an CO und CO&

Untersuchungen auf dem Gebiete der Auf-
bereitung goldhaltiger Pyrite. Von Freise. Metall
Erz. Bd.26. 1929. H. 12. S.301/6*. Versuchsanordnung.
Abhéngigkeit des Rdéstbeginns von der KorngréBe und von
der Zusammensetzung des Erzes. Beziehungen zwischen
Rostungsverlauf und Edelmetalleinbufe. EinfluR bestimmter
Metalle auf den Edelmetallverlust.

Zur Theorie der Aufbereitungsherde.
Luyken. Metall Erz. Bd.26. 1929. H. 12. S.297/301. Be-
sprechung und ergédnzende Auswertung amerikanischer
Untersuchungen an Wilfley-Herden. Uberblick tUber den
heutigen Stand der Herdtheorie. Neue Gesichtspunkte fir
die theoretischen Grundlagen der Herdaufbereitung.

Tungsten milling in Colorado. Von Bonardi und
Boericke. Min. Metallurgy. Bd. 10. 1929. H. 268. S. 2003*.
Beschreibung einer neuzeitlich eingerichteten Aufbereitungs-
anlage fir Wolframerze.

Von

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Oxydationszone in Rostfeuerungen und
Schachtéfen. Von Gwosdz. Feuerungstechn. Bd. 17.
15.6.29. S. 133/7*. Der beherrschende EinfluB der Gas-

diffusion auf die Verbrennung im Brennstoffbett nach
Nusselt und HaRlam. Diffusion und Gasadsorption. Ver-
suche von Kreisinger. Die Anschauung Korevaars in
ihrem Verhéltnis zur Diffusionstheorie. Folgerungen fir
den Betrieb der Rostfeuerungen und des Kuppelofens.

Der Taupunkt von Verbrennungsgasen. Von
Schuster. Wdrme. Bd. 52. 15.6.29. S. 466/72. Taupunkt und
Heizwert. Taupunkt der Verbrennungsgase von Brenn-
gasen, flussigen und festen Brennstoffen. Abhdngigkeit
von Séattigungstemperatur und LuftiberschuB. Wirkungs-
grade von Verbrennungsvorgdngen und ihre Beziehungen
zum obern und untern Heizwert.

The practical development of submerged
combustion. Gas World, Industrial Gas Supplement.
Bd. 90. 15.6.29. S. 17/8*. Neue Fortschritte in der Ver-
brennung unter Wasser oder unter dandern Flussigkeiten.

Steam storage and distribution. Von Rabe.
Combustion. Bd. 20. 1929. H. 6. S.269/72*. Grundzlige der
Dampfspeicherung. Dampfspeicher in einem Industrie-
betriebe. Spitzenbelastung in Kraftzentralen und der Wert
der Dampfspeicherung.

The selection and application of wire-rope
lubricant. Von Meals. Engg. Min.J. Bd. 127. 8.6.29.
S.917/9*. Die Notwendigkeit des Schmierens von Draht-
seilen. Wahl des Schmiermittels. Ausfiihrung der Schmie-
rung.

Selbsttatig schliefendes Ventil far
haspel. Von Grahn.
Beschreibung eines
ventils fir Haspel.

Gruben-
Gluckauf. Bd. 65. 22.6.29. S. 870/1*.
selbsttdtig schliefRenden Druckluft-

Hittenwesen.

Die Elastizitdt und die Schwingungsfestig-
keit des GielReisens. Von Thum und Ude. (SchluR.)
GieR. Bd. 16. 14.6.29. S.547/56*. Die Vorgéange bei der
Ermidung. Die Frage des Abkirzungsverfahrens. Die
Biegeschwingungsfestigkeiten verschiedener  GuBeisen-
sorten. Die Oberflachenempfindlichkeit des GuReisens.

Alloys of chromium and iron. Von Nelson. Iron
Age. Bd. 123. 30.5.29. S. 1478/82*. Vorschlage fir die ein-
heitliche Benennung von Chromeisenlegierungen. Die viel-
seitige Verwendung von Chromeisen und Chromstahl.
EinfluR des Chromgehaltes auf die physikalischen Eigen-
schaften.

Nickel and its alloys. Von Wadhams. Min. Metall-
urgy. Bd. 10. 1929. H. 268. S. 183/9*. Die Entdeckung und
erste Verwendung des Nickels. Faradays Versuche. Nickel-
hutten. Die neuzeitliche Verwendung von Nickel.
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Hardening steel with nitrogen. Von Hommer-
berg. Iron Age. Bd. 123. 6.6.29. S. 1562/5*. Das Nitrieren
von Sonderstahlsorten mit Ammoniakgas. Beschreibung

einer Einrichtung zur Ausfihrung des Verfahrens. Die

physikalischen Eigenschaften eines nitrierten Stahles.
(SchluB f.)

Rontgenverfahren zur rdumlichen Aus-
messung von Fehlstellen in Werkstoffen. Von

Kantner und Herr. Z.V.d. 1 Bd.73. 15.6.29. S. 811/6*.
Erlauterung der Wirkungsweise und Anwendung des den-
sographischen und stereometrometrischen Verfahrens.

Chemische Technologie.

Der Temperaturverlauf im Koksofen und
seine Bedeutung fir die wdrmetechnische Be-
wertung von Kokereien. Von Baum. (SchluB). Gluck-
auf. Bd. 65. 22.6.29. S. 850/60*. Die Warmewirtschaftim
Kokereibetriebe. Praktische Folgerungen fir die Beheizung.
Die gleichmé&Rige Abgarung vom wirtschaftlichen Stand-
punkt. Die wéarmetechnische Bewertung von Koksofen.
Aussprache.

Neuzeitliche
Stahlwerke A.G., Abtlg.
Von Winklhéfer. Mont. Rdsch. Bd. 21. 16.6.21. S. 241/4*.
Beschreibung einer Neuanlage, bei welcher der Gedanke
der mechanischen Arbeitsverrichtung weitgehend durch-

Kokereianlage der Vereinigten
Horder Verein, Horde.

geflhrt ist.
Studies in coal carbonisation. Coll. Guard.
Bd. 138. 14.6.29. S. 2298/9. Der EinfluR verschiedener

Faktoren auf die Verbrennungstemperaturen, die Reaktions-
fahigkeit und das Geflige des Koks. Temperatur, Korn-
groRe der Kokskohle, Mischen mit anorganischen Stoffen.
Oxydation of ammonia from crude by-pro-
duct liquors. Von Perley und White. Ind. Engg. Chem.
Bd. 21. 1929. S. 564/7. Der EinfluB des Schwefels auf das
Ammoniakwasser. Die Suche nach einem Reinigungs-
verfahren. Versuche mit Nickelsulfid als Katalysator.

The Maclaurin low-temperature process.
Coll. Guard. Bd. 138. 14.6.29. S.2299/301*. Iron Coal Tr.
Rev. Bd. 118. 14.6.29. S.901. Mitteilung von Versuchs-

nach dem Maclaurin-Verfahren
Die Er-

einer
Beobachtungen im Betriebe.

ergebnissen in
arbeitenden Anlage.
zeugbnisse.

The Trona enterprise. Von Robertson. Ind. Engg.
Chem. Bd. 21. 1929. S.520/4*. Beschreibung einer in Kali-
fornien errichteten industriellen Anlage zur Gewinnung
von Kalisalzen und Borax.

Chemie und Physik.

Neue Vorrichtung zur schnellen Bestimmung
des Kohlens&uregehaltes von Gasgemischen im
Grubenbetriebe. Von Faust. Glickauf. Bd. 65. 22.6.29.
S. 868/70*. Beschreibung der Vorrichtung und Erl&uterung
ihrer Handhabung beim Gebrauch.

Wirtschaft und Statistik.

Die Lohnfrage im Ruhrbergbau. Soz. Praxis.
Bd. 38. 13.6.29. Sp. 587/9. Vergleich der verschiedenen
Selbstkostenstatistiken. Gefahr weiterer Belastung.

Die Maschine im Bergbau Deutschlands und
Englands. Von Wiellner. Oberschi. Wirtschaft. Bd. 4.
1929. H. 6. S. 349/51. In Betrieb stehende Maschinen. Die
mit Maschinen gewonnene Kohlenmenge.

Arbeitgeber und Arbeitslosenversicherung.
Von Winschuh. Soz. Praxis. Bd.38. 13.6.29. Sp. 577/82.
Finanzpolitische, versicherungstechnische und bevdlke-
rungspolitische Grinde der Notwendigkeit einer Reform.

MiRbrauch in der Arbeitslosenversicherung
Von Julich. Ruhr Rhein. Bd. 10. 7.6.29. S. 729/32. Schilde-

rung von MiRbrauchen bei der Erlangung der Unter-
stutzung.

Gefahr im Verzige. Von Erdmann. Arbeitgeber.
Bd. 19. 1.6.29. S.298/303. Notwendigkeit einer schnellen

und grindlichen Reform der Arbeitslosenversicherung.

Der Endbericht der britischen Wirtschafts-
enquete. Von Kriger. Arbeitgeber. Bd. 19. 1.6.29.
S. 303/5. Zusammenstellung der wesentlichen Ergebnisse
der britischen Wirtschaftsenquete.

Die Zukunft der britischen Arbeiterpartei
und das englische Wahlsystem. Von Wertheimer.
Gesellschaft. Bd. 6. 1929. H. 6. S. 564/78. Gefahren falscher

Gliuckauf
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Mehrheiten.  Konservativ-sozialistische Pendelbewegung.
Zukunftsentwicklung.

Industrie und Volkserziehung. Von Schirholz.
Soz. Praxis. Bd. 38. 6.6.29. Sp.567/74. Der Erziehungs-
gedanke in der Wirtschaft. Die Wirtschaft als péda-
gogische Provinz. Voraussetzungen einer Industriepdda-
gogik. Erziehungsaufgaben des aufriickenden Industrie-
geschlechtes.

Die Vorschlége
verwaltung. Von Krey. Ruhr Rhein.
S. 735/9. Entstehung und Inhalt der Denkschrift:
schlage zur Reform der Justizverwaltung.

Verkehrspolitische Vorarbeit fir den An-
schluf. Von v. Enders. Ruhr Rhein. Bd. 10. 7.6.29.
S. 726/8. Bedeutung der Verkehrswirtschaft. Aufgaben
deutsch-osterreichischer Zusammenarbeit auf diesem Gebiet.

Der Young-Plan: Ursachen und Folgen. Von
Singer. Wirtschaftsdienst. Bd. 14. 14. 6. 29. S. 1009/12.
Kritik des Young-Planes. Wirtschaftspolitische und sozial-
politische Vorbedingungen fir seine Durchfiihrung.

Der westdeutsche Steinkohlenbergbau unter
dem EinfluR der Reparationslieferungen und der
Gebietsabtretungen. Von v. Dewall. (SchluB). Glick-
auf. Bd. 65. 22.6.29. S. 860/8*. Die Lieferungen an Luxem-
burg, Frankreich, Italien und Belgien. Die Ruckwirkungen
der Reparationslieferungen auf den englischen Kohlen-

Reform der Justiz-
Bd. 10. 7.6.29.
Vor-

zur

absatz. Zusammenfassung.
Asbestos in 1927. Von Bowles und Stoddard. Miner.
Resources. 1927. Teil 2. H.25. S. 299/311. Die Asbest-

industrie im Jahre 1927. Produktionsstatistik der Vereinigten
Staaten und der &ndern wichtigen Lander.

Phosphate rock in 1927. Von Johnson. Miner.
Resources. 1927. Teil 2. H. 26. S.313/26. Gewinnung von
Phosphatgesteinen nach Staaten. Aufenhandel und Preise.

Die Zinkindustrie Oberschlesiens 1922/28. Von
Meister. Oberschi. Wirtsch. Bd. 4. 1929. H. 6. S. 336/44.
Erzbergbau und Metallhltten. Absatz der Zinkhittenpro-

dukte. Erzversorgung. Zinkoxydgewinnung. Zinkelektro-
lyse.
PERSONLICHES.
Der Bergrat i. e. R. Sehe er er ist dem Bergrevier

Frankfurt (Oder) zur vorlibergehenden Hilfeleistung tber-
wiesen worden.

Der Bergrat Koch vom Bergrevier Halberstadt ist an
das Bergrevier Naumburg versetzt worden.

Der Bergassessor Froehlich ist auf ein weiteres Jahr
zur Fortsetzung seiner Tdtigkeit bei der Magdeburger Berg-
werks-A. G. zu Wanne-Eickel beurlaubt worden.

Infolge Ubertritts in den Dienst der PreuRischen Berg-
werks- und Hutten-A. G. in Berlin scheiden aus dem Staats-
dienst aus: der Ministerialrat Geh. Baurat KeyRBelitz in
Berlin und der Bergassessor Eichmeyer bei der Zweig-
niederlassung Oberharzer Berg- und Huittenwerke in
Clausthal.

Die Bergreferendare Josef Klossowski (Bez. Claus-
thal), Hellmut Reimann (Bez. Dortmund) und Hans-Georg
Licke (Bez. Halle) sind zu Bergassessoren ernannt worden.

Der ordentliche Professor Dr.-Ing. Kogl er ist fir
das Studienjahr 1929/30 zum Rektor der Bergakademie
Freiberg wiedergewdhlt worden.

Der Dipl.-Ing. Dr.-Ing. Roelen ist aus den Diensten
der Vereinigte Stahlwerke A. G. ausgeschieden und hat
die technische Leitung der zu den Thyssenschen Unter-
nehmungen gehdrenden Gewerkschaft Walsum Gibernommen.
An seine Stelle ist bei der Abteilung Bergbau der Ver-
einigte Stahlwerke A. G. in Essen der aus den Diensten
des Vereins fir die bergbaulichen Interessen in Essen
ausgeschiedene Bergassessor Dr. Haack getreten.

Gestorben:
am 27. Juni in Dortmund der Geh. Bergrat und Ober-
bergrat Paul Kreisel, Mitglied des Oberbergamtes Dort-
mund und Direktor des Knappschafts-Oberversicherungs-
amtes, im Alter von 64 Jahren.



