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Schaubildliche Darstellung der Leistung je Mann und Schicht.

Von Dr. F. Heina,

Der Effekt oder die Manu und
Schicht stellt die alteste und wichtigste Kennziffer im

dar. Die

Leistung je

bergbaulichen Rechnungswesen Leistungs-
zahl, die sich mathematisch als der Quotient Fdrde-
: Zahl der Schichten

lagt, ist far den gewissermaflen das

rung verfahrenen ausdricken
Bergmann
Betriebsbarometer. An ihr beobachtet er die Besse-
rung und Verschlechterung der betrieblichen Verhalt-
nisse; aus ihrer Steigerung schlieft er auf den Erfolg
seiner BetriebsmaRnahmen usw.; daher erscheint eine
ndhere Prufung des Wesens der Leistung, der Ur-
sachen ihrer Schwankungen und der zweckmaRigsten
schaubildlichen Darstellungsweise als sehr angebracht.
nach einer

Zahlenstoff

Dazu kommt noch, daB sich gewissen

heute
macht, an Hand
Bild des

Ubersattigung mit statistischem

Uberall das Bestreben bemerkbar

von wenigen kennzeichnenden Angaben ein

betrieblichen Ablaufes zu gewinnen.

Wenn bei den nachstehenden Untersuchungen

von den Bedirfnissen des Betriebsmannes ausgegan-

gen wird, so geschieht das nicht ohne Grund. Uber
die Leistung liegt im Schrifttum bereits eine Reihe
von Beitrdgen vor, die aber alle einen mehr oder
weniger starken theoretischen Einschlag haben. Dem-
gegeniber soll hier gerade dem Praktiker, beispiels-
weise dem Betriebsfuhrer, Fahrsteiger wusw., ein
M ittel an die Hand gegeben werden, sich uUber die

Leistungsverhaltnisse seines eigenen Betriebes schnell
zu unterrichten.
Jeder Betriebsmann

stellt sich haufig die Frage,

auf welche Ursachen eine eingetretene Erhdhung oder

Verminderung der Leistung zurickzufuhren ist. Um
diese Frage 2zu beantworten, mufB3 man sich vor
Augen halten, daB z. B. eine Verbesserung des

Grube
1. durch eine Erhdhung der

Gesamteffekts einer verursacht sein kann

Leistung bei den eigent-
2. durch
Schichten in der

lichen produktiven Arbeiten im Fldézbetriebe,
eine Verminderung der zuséatzlichen
Ausrichtung, in der Fdérderung, im Tagesbetrieb usw.
Diese nachstehende

Zusammenhange moge das

Schema veranschaulichen.

1000hg, _
250Schf T

5500hg,256 SchC
3000hg,553Sch/.

2500hg wosch/

0000hgSHOSAH.

Die waagrechte Linie kennzeichne den Forder-

anteil bei der
4000 kg.

Gewinnung (die Hackenleistung) mit

Diese Leistung bedeutet, daR far 1000 t ein

Disseldorf.

Aufwand von 250 Schichten erforderlich ist.  Zu

diesen 250 produktiven Schichten sollen treten

im Fall unproduktive Schichten
1 36

2 83
3 150
4 250

In dem Schema sind diese leistungsmindernden

Schichten durch nach unten gehende Pfeile so dar-
gestellt, daB jedesmal 1 cm = 100 Schichten ist.
1000 t Kohlen werden demnach in den einzelnen

Féallen wie folgt gefdrdert:

Flozbetriebsleistung

Fall Schichten
kg
1 286 3500
2 333 3000
3 400 2500
4 500 2000

Die nachstehend durch die Endpunkte der senk-

rechten Pfeile gezogenen waagrechten Linien weisen

von oben nach unten wachsende Abstande auf, die
aber samtlich einem Leistungsunterschied von 500 kg

entsprechen.
hg
V00O

Til

Daraus geht hervor, daBR, an der Schichtersparnis

je Fordereinheit (hier 1000 t) gemessen, eine
Leistungssteigerung von beispielsweise 2000 auf
2500 kg viel mehr als eine solche von 3500 auf

4000 kg bedeutet. Die beiden
von je 500 kg wirken sich demgemafR auch nicht mit

Leistungssteigerungen
denselben Geldbetragen aus. So werden bei der
2000 auf 2500 kg 100 Schichten je
1000 t Foérderung gespart, das ist eine Zehntelschicht

Steigerung von
je t; bei einem Lohn von 10 M ergibt sich also eine
Lohnkostenersparnis von 100 Pf./t. Durch die Steige-
rung von 3500 auf 4000 werden dagegen 36 Schichten
oder 0,036 Schichten je t gespart, was bei demselben
Durchschnittslohn einer Kostenersparnis von 36 Pf./t
entspricht.

Die Vorteile der beschriebenen Darstellungsweise
denn 1. ist die Ursache
Mehr

mafRstablich

leuchten ohne weiteres ein,

namlich das oder
Schichten,

eingezeichnet, also dem Auge sofort erkennbar, und

der Leistungsanderung,

W eniger an wunproduktiven



die Wirkung kann an dem Leistungsmafstab unmittel-
bar abgelesen werden, 2.1aRt sich die geldliche Aus-
wirkung einer Leistungsédnderung auf die Tonnen-
kosten sehr leicht ausrechnen, so daRR die Verbindung
zwischen Leistungszahl und Kostenrechnung her-
gestellt ist.
Nach den

gen soll nunmehr an

vorstehenden allgemeinen Ausfihrun-

Hand eines Beispieles die An-
wendungsmoglichkeit des Verfahrens gezeigt werden.

Schichten

Abb. 1. Leistung je Mann und Schicht
in neuer Darstellungsweise.

Das Koordinatenkreuz in Abb. 1 ist in der angege-

benen Weise so eingeteilt, dal die von unten nach

oben immer enger verlaufenden waagrechten Linien
50 kg

wobei sich die Abstande aus den

die von 50 zu steigenden Leistungen kenn-

zeichnen, Erspar-
nissen an Schichten je Fordereinheit (1000 t) ergeben.
Leistungssteigerung von 1200 auf 1250 kg
1000 t 33 Schichten

v4 mm, zusammen 8,25 mm). Bei einer Effektsteige-

Bei einer
werden z. B. bei erspart (je
rung von 2000 auf 2050 kg betragt die Ersparnis bei
1000 t 12 Schichten (je 14 mm,
Das Schaubild Leistungskurvenl:
leistung der Grube,

zusammen 3 mm).

zeigt 3 Gesamt-
Leistung untertage und Leistung
handelt sich nun fest-

im Flozbetriebe. Es darum,

zustellen, ob und inwieweit die Bewegung der

Gesamtleistungslinie auf Einflisse im Flozbetriebe,
auf Verdnderungen bei den sonstigen Schichten unter-
tage oder auf besondere Umstdnde im Tagesbetriebe
zurickzufuhren ist.
1. Januar-Februar. Die Steigerung der Gesamt-
leistung von 1250 auf 1289 kg ist restlos auf eine
Verbesserung im Flozbetriebe zurickzufihren, da
alle 3 Linien parallel laufen, also keine Verédnde-

1 Die den Beispielen zugrunde gelegten Zahlen sind so gewahlt worden,
daB sie moglichst viele Félle des Linienverlaufs kennzeichnen.

rungen in den sonstigen Schichten untertage und

im Tagesbetriebe eingetreten sind.
2. Februar-Marz.

von 1289 auf 1210 kg fallt wie im ersten Monat

Das Sinken der Gesamtleistung

ganz auf den Flozbetrieb.
3. Marz-April. Es liegt eine
Gesamtleistung von 70 kg vor, die zum groRem

Steigerung der

Teil durch den Flézbetrieb und zum kleinern Teil
durch

gerufen

zusatzliche Ersparnisse untertage hervor-

worden ist. Die letztgenannten erkennt

man daran, daB die mittlere Linie zwischen Marz

und April steiler nach oben verlauft als die ent-

sprechende des Flozbetriebes. Vom Tagesbetriebe

sind keine Einflisse ausgegangen, wie man aus
dem parallelen Verlauf der mittlern und untersten
Linie ersieht.

4. April-M ai. Die

blieben. Bei dem

Gesamtleistung ist gleich ge-

Flozbetriebe liegt zwar eine

Verbesserung vor, die aber durch eine ent-
sprechende Verschlechterung beim
trieb

5. Mai-Juni.

sonstige Betrieb

sonstigen Be-

untertage ausgeglichen worden ist.

Alle 3 Faktoren, der Flozbetrieb, der

untertage und der Tagesbetrieb,

tragen zur Gesamtleistung (von
1280 auf 1380 kg) bei.

6. Juni-Juli. Der

Leistung, bei den

Erhdhung der

Flozbetrieb verbessert seine
Schichten

sind zuséatzliche Ersparnisse eingetreten, wéahrend

sonstigen untertage

sich der Tagesbetrieb gegen den Vormonat ver-

schlechtert hat, so daB fur die Gesamtleistung

nur eine Steigerung von 20 kg ubrigbleibt.

Schichten

Leistungje tlann u.Schicht Je 1000t

*9
2250
2200
2150
2100
2050
im F toz- 2000
betrieb
1950
1900
r850
1500
1750
1700
1650
1600
1550
untertage
1500
1950
1900
1350
1300
insgesamt
1
1200

1150

Jan. Febr tlarz rfprii tfai Jum Joh

Abb. 2. Wiedergabe der Leistung je Mann und Schicht
nach dem alten Verfahren.
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Um die Einflusse der einzelnen Faktoren auf die
Gesamtleistung fir das Auge zu verdeutlichen, tragt
man in dem Schaubild folgende Hilfslinien ein: 1. zwei
waagrechte Linien A-A2 und C-C 3 durch die Aus-
gangspunkte bei Flozbetrieb und Gesamtleistung,
2. die Parallelen B-B2und C-C 2 zu den Kurven Il
und Il durch die einzelnen Punkte der Kurven Il und 1

Durch Schraffung der Fladchen zwischen den
Haupt- und Hilfslinien werden die Sondereinflisse
jedes Faktors bildlich hervorgehoben. Die Steigerung
der Gesamtleistung beispielsweise vom 1. bis zum
7. Monat von 150 kg = Abstand Cx nach C3 verteilt
sich wie folgt:

Abstand

Besserung mm 0/q

im Flozbetriebe .o, Ax-A 27,0 65
bei den Ubrigen Schichten untertage Bx-B 2 5,0 23
im Tagesbetriebe .o c,-C2 25 12

Cj-Cs 21,5 100

Der Unterschied des beschriebenen Verfahrens
von der Ublichen Darstellungsweise wird am besten
gekennzeichnet, wenn man dieselben Leistungskurven
in das gebrduchliche Koordinatennetz eintrdgt
(Abb. 2). Auf der Ordinate sind die Leistungen von
unten nach oben steigend so verzeichnet, daB jeweils
10 mm = 100 kg sind. Wollte man versuchen, aus
dem verschieden steilen Steigen und Fallen der Linien
dieselben Schlisse zu ziehen wie bei Abb. 1, dann
kdme man zu umgekehrten, also falschen SchluB-
folgerungen. Selbst wenn man sich bewuft bliebe,
dal eine Bewegung der Flézbetriebskurve bei den
beiden andern viel flacher verlaufen miuRte, wirde
doch jeder Versuch fehlschlagen, (ber den Grad
der verschiedenen Verdnderungsursachen etwas aus-
zusagen.

Das Leistungsschaubild in Abb. 1 gestattet noch
eine andere Betrachtungsweise. Da die Abstédnde der
einzelnen Kurven ganz bestimmten Schichtenzahlen
je 1000 t entsprechen, l&4Rt sich das Ganze auch als
Schichtengliederung auffassen. Die zwischen der
obern und der mittlern Linie liegenden Schichten des
Betriebes untertage, soweit er nicht zum Fldzbetriebe
gehort, kdnnte man weiter aufteilen in Schichten der
Ausrichtung, der Unterhaltung, der Férderung usw.,
je nachdem, welche Kapiteleinteilung im Steigerbuch
besteht. Diese Teilung ist hier nicht durchgefihrt
worden, weil fir diesen Zweck die in Abb. 3 wieder-
gegebene Form als zweckmédRiger erscheint, bei der
nicht mehr die Leistung, sondern der Schichten-
verbrauch je Fordereinheit (1000 t) als MaRstab zu-
grunde gelegt ist (der LeistungsmaRstab braucht
nicht zu fehlen, nur verlduft er umgekehrt wie in
Abb. 1, d. h. die Zahlen werden nach unten hin
groRer). Der Vorteil dieser Wiedergabe besteht darin,
dal fir die Erklarung des Mehr- und Minder-
verbrauches an Schichten, also fir die Aufldsung des
Effekts, nicht mehr 3, sondern soviel Kurven zur
Verfligung stehen, wie Einzelkapitel vorhanden sind.
Dies erscheint um so wichtiger, als der Verbrauch
in den einzelnen Kapiteln verschieden zu beurteilen
ist. So bedeutet ein Weniger an Ausrichtungsschichten
bekanntlich nicht dasselbe wie eine Einschrédnkung
der Tagesbetriebsschichten; eine Verminderung der
Unterhaltungsschichten ist anders zu bewerten als
eine solche bei der FOrderung untertage usw. Mit
Hilfe eines Schichtenverbrauchsbildes wird man dem-
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nach restlos
gangenheit
Lage sein, die
abzuschatzen.
Da dem Schaubild 3 dieselben Werte zugrunde
liegen wie den vorhergehenden, lassen sich die be-
schriebenen Vorteile leicht mit Zahlen erlautern. So
kann man der Darstellung ohne weiteres entnehmen,

Sthichtenje  1000tForde Lesstungy
S u%%?

alle Leistungsschwankungen der Ver-
aufklaren kénnen und leichter in der
Entwicklung der néchsten Zukunft

b T
0

Jn. hee tfarz Tpri Bai  Juni Jufi

Abb. 3. Schichten je 1000 t Férderung.

dall die Verbesserung im sonstigen Betrieb untertage
von Mérz nach April auf folgende Schichtersparnisse
zurickzuftuhren ist:
Schichten
Auffahrung...
Unterhaltung ..o, 12

FOrderung e 2
zus. 19
Die Verbesserung im Flozbetriebe (April-Mai)

wird durch eine Steigerung der Auffahrungsschichten
von 26 Schichten je 1000 t ausgeglichen.

Das Schaubild 4 stellt eine Abart des vorher-
gehenden mit umgekehrter Schichtenfolge dar. Die
Kurven mit den starksten Ausschlédgen, d. h. die des
Flozbetriebes und der Auffahrung, sind nach oben
geruckt worden und lassen die ruhigem Bewegungen
bei den Ubrigen Kapiteln erkennen. Besonders bei
diesen ist bemerkenswert, daB innerhalb gewisser
Schwankungen der Tagesférderung nicht immer gleich
eine entsprechende Verminderung oder Vermehrung
der Belegschaft und der Schichten emtritt. Der
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Schichtenverbrauch je t bzw. je 1000 t hat demnach
die Neigung, bei steigender Férderung zu fallen und
bei sinkender zu steigen. Im Schaubild kommt dies
bei den Monaten Mai bis Juli zum Ausdruck. Die
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Abb. 4. Schichten je 1000 t Férderung
in umgekehrter Reihenfolge.

fordertdgliche Forderung und die Schaulinie des
Tagesbetriebs sowie der sonstigen Schichten unter-
tage zeigen hier gegenldufige Bewegung.

Eine betriebsstatistische Betrachtung darf sich
nicht allein auf die Verhaltniszahlen beschranken,
sondern mufl auch die entsprechenden Grundwerte
berucksichtigen. Um dies ndher zu erldutern, gehe ich
von der soeben erwdhnten Abhdngigkeit bestimmter
Schichtenarten von der Hdhe der Forderung aus.
Das Schaubild 4 zeigt, dal die fordertdgliche Forde-
rung im Juni gegeniuber dem Mai um 245t zu-
genommen hat. Die Frage, ob aus diesem Grunde
mehr Schichten je Fdrdertag verfahren worden sind,
kann dieses Schaubild nicht beantworten, wohl aber
Abb. 5, welche die fdordertdgliche Schichtenverteilung

wiedergibt. Man sieht, dal fur die erhéhte Fdrderung
94 Mehrschichten erforderlich gewesen sind, die
hauptsachlich auf den Fldzbetrieb entfallen. Der

Tagesbetrieb ist mit 3 zusétzlichen Schichten aus-
gekommen, so daR man je 1000 t Fdérderung eine
Ersparnis von 17 Schichten erzielt hat (Abb. 4).
Das Zahlenbeispiel |&4Rt erkennen, daB erst die
wechselseitige Betrachtung der beiden letzten Scliau-
bilder ein vodllig klares Bild uber alle die Leistung
beeinflussenden Umstdnde gewé&hrt. Daneben kann
das Schaubild 1 als allgemeine Ubersicht und als
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Ausgangspunkt fir alle eingehendem Betrachtungen

gelten.

In den vorstehenden Untersuchungen ist immer

von den Leistungszahlen des Grubenbetriebes im
ganzen ausgegangen worden. Das Verfahren eignet
Forder/ag/ic/7e SctilcFfen
1300
7250
m(-j eﬁFi/eob'Z- 7200,
10
7100
inderA uf-»
fahrung
fir Unter-900
ha/fung
350
sonstige
u
X0
'mTa%e&@
befre
" . 4 = 1706
t Forderteig/icbe f irderung 780 2=
7
OBD WD A0 B gy
&0
Abb. 5. Foérdertéagliche Schichten
in den einzelnen Kapiteln oder Gruppen.
sich aber natirlich auch fir die Darstellung und

Untersuchung der sonstigen Leistungszahlen, sei es
der Revier- oder der Flozleistung, kurzum duberall da,
wo eine hohe Anfangsleistung durch Hinzutreten
weiterer Schichten herabgesetzt wird.

Zusammenfassung.
Die wirtschaftliche Lage zwingt mehr denn je
zu einer scharfem Beobachtung aller Betriebsvorgénge
und darum zu einer Verfeinerung der betriebswirt-

schaftlichen MeRwerkzeuge. Ausgehend von dem
Gedanken, daB es hierbei nicht so sehr auf die
Schaffung neuer Betriebsstatistikzahlen ankommt,

wird die Grundkennziffer des Bergbaus die »Leistung
je Mann und Schicht« einer n&hern Priufung unter-
zogen mit dem Ziel, eine praktische, aufschluBRreiche
Darstellungsform zu finden. Mit Hilfe des Reziprok-
wertes der Leistungszahl »Schichtenverbrauch je
Fordereinheit« ist ein Koordinatenkreuz gezeichnet
worden, das sich zur Untersuchung von Leistungs-
zahlen eignet und vor allen Dingen eine unmittelbare
Verbindung zwischen Leistung und Kostenrechnung
herstellt.

Weiterhin wird gezeigt, daB neben einer Betrach-
tung der Tonnenverbrauchszahlen (Verhéaltniszahlcn)
eine Ergdnzung durch die tatsdchlichen Werte »Schich-
tenverbrauch fir einen Zeitabschnitt« (Férdertag)
notwendig ist, wenn man ein anschauliches Bild
Uber die Gestaltung der Arbeitskosten eines Betriebes
gewinnen will.
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Die neuere Entwicklung der Steinkohlenschwelerei.

Von Dr.-Ing. eh. A. Thau,

Berlin-Orunewald.

(SchluR.)

Dvorkovitz-Verfahren.

Das von dem bekannten, 1928 verstorbenen russi-
Olchemiker Dr.

jahrigen Versuchen

schen Paul Dvorkovitz in mehr-

entwickelte Verfahren nimmt in
Stoffes

Warmeildber-

der hier getroffenen Anordnung des eine

Zwitterstellung insofern ein, als die
Kohle durch

auch gleichzeitig durch AuBenbeheizung der

tragung auf die sowohl Splulgase als

Retorte

erfolgt. Die Hauptwirkung ist aber doch wohl den

Spulgasen zuzuschreiben, weshalb das Verfahren an

dieser Stelle nach den Angaben von Brown liel an
Hand der Abb. 12 beschrieben wird.
Abb. 12. Schweiofen von Dvorkovitz.
Jede Retorte besteht aus einem zylindrischen

Unterteil . der durch eine mit dem Schieber b ver-

sehene Einschnirung mit dem nach unten leicht ver-
jungten obern Zylinder Cverbunden ist. Der nach oben
verjingte Oberteil d schlieRt den Ofen ab und nimmt
Seite die

untere Ende der

an einer Beschickungsschleuse € auf. Das

aus Stahl hergestellten Retorte st

durch zwei Schieber als Koksabzugschleuse / aus-

gebildet. Der nach beiden Richtungen drehbare senk-
Antrieb

Schneckenrad h, wéahrend die Ruhrerwelle am untern

rechte Spiralrihrer § erhéalt durch das

Ende von dem eingesetzten Kreuz |

Der

Fuhrung erhalt.

enthalt 2 Retorten und endet

K. der durch die O ff-

gemauerte Ofen
in den Schragrostgaserzeuger

nung | beschickt wird, wahrend die entwickelten
heiRen Gase durch den an die Offnung M ange-
schlossenen Kanal nach den Heizzigen der Schwel-

1 Gas Age Record 1928, S. 354.

Uber dem Gaserzeuger ist der
Uberhitzer O mit
Verbrennungsraum [P an-

abteilung entweichen.
mit dem Schornstein N versehene
dem darunter eingebauten

geordnet. Die diesem zuzufihrende Gasmenge wird
in der Abbildung
eingestellt. Im

Uberhitzer die den

durch einen nicht beriucksichtigten

Schieberstein Ubrigen beheizen den
Feuerziigen der Ofen entweichen-

den Abgase, und das aus dem Gaserzeuger unmittelbar

zugefihrte Gas dient nur als Zusatz sowie der Ein-
stellung.
Bei der Aufnahme des Betriebes beschickt man

den Oberteil der Kohle und fahrt durch

 Schwelgas zu, das in der

Retorte m it
die Leitung Schlange
des Uberhitzers O vorgew&armt worden ist und durch
den AnschluR I oben

wandert

in die Retorte eintritt. Darin

es durch die Beschickung nach unten und

wird dann, mit Teerddmpfen beladen, durch den Rohr-
anschluB s zur

Entteerungs- und Waschanlage ab-

Nach einer bestimmten Schweidauer 6ffnet
M ittelschieber
a der stirzt, in
heiRes Gas durch den AnschluRR teintritt,

die Schwelgase

gesaugt.

man den b. worauf die Beschickung

in den Unterteil Retorte die oben
wahrend
unten bei U abgesaugt werden. In
demselben MaRe, wie man durch die untere Schleuse
Schwelkoks abzieht, gibt man vorbehandelte Kohle in
der Mitte zu und fullt oben eine entsprechende Menge

Rohkohle aus der Schleuse € nach.

Das Fassungsvermdgen des obern Retortenteils
entspricht 2,5, das des untern 3 t Kohle, und diese
RetortengréRe ist als normal festgelegt worden, so
daB fur groBe Durchséatze zahlreiche Retorten zu
Ofengruppen vereinigt werden missen. Die zu Slough
in England errichtete Anlage besteht aus dem in
Abb. 12 wiedergegebenen Ofen mit zwei normalen

Retorten. Brownlie berichtet, daR eine aus 80 Retorten

bestehende Anlage bereits in England in Auftrag

in Frank-
Zu-
Verfahrens

Bau solcher Ofen sowohl
Estland
Ausbeuteergebnisse

gegeben und der
reich als auch in ins Auge gefaBlt sei.
verlassige dieses

liegen noch nicht vor.

Senkrechter Spiulgasschwelofen von Hanl.

In Deutschland hat Hanl Verfahren entwickelt, bei
denen die als Warmetrager dienenden Spulgase durch

Teilverbrennung der im Ofen entbundenen Gase in
der Beschickung selbst erzeugt werden. Die neuste,
in Abb. 13 wiedergegebene Bauart seines Spillgas-

schwelofens fur oberschlesische Kohle bietet gegen-

Uber den hier bereits beschriebenen Entwirfenl in-
sofern groBe Vorteile, als die Antriebe des Rihr-
werkes und des Koksaustrages am untern Ende des

Ofens vereinigt sind und der Oberteil daher unmittel-

bar mit dem dariber angeordneten Kohlenvorrats-
behé&lter verbunden werden kann.

Der ausgemauerte, mit den Kragsticken @ auf
Tragern ruhende Zylinderteil b des Ofens ist bei-
behalten worden. Er verengt sich unten stark und
endet in den Blechzylinder C mit dem schragen
Boden d, Uber den der Schwelkoks in den Zellen,-

austrag € gleitet und in Wagen / oder auf eine Forder-
einrichtung abgeworfen wird. Die senkrechte Ruhrer-
welle § in der Mitte des

1 Glickauf 1926, S. 674.

Ofens erhalt durch das
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Schneckenvorgelege h, der Zellenradaustrag durch
den Hebel | Antrieb. Die Ausbildung des RiiUhrers k
Abb. 13 ersichtlich, und befindet

Ruhrarm in der untern

ist aus zwar sich

je ein waagrechter, doppelter

Abb. 13. Senkrechter Spilgasschwelofen von Hanl.

sowie in der obern Zone des Ofens. Der obere Ruhr-
arm endet in das aufgebogene Stick |, dam it dieses die
Innenwand des Ofens bestreicht, wahrend der andere
Arm den senkrechten Ansatz M tragt, der sich dicht um

den KohleneinlaR N herumbewegt. Die Riuhrerwelle (

ragt in den Uber dem Ofen liegenden, nach unten
trichterférmig verjingten Kohlenbehdalter O hinein,
und der schrage, an der Welle g befestigte, einen

langen und einen kurzen Arm bildende Ruhrer P ver-
hindert Festsetzen und Bruckenbildung in der Be-
schickung. Die aus dieser oben austretenden Schwel-
gase gelangen durch den AnschluB ( in den Staub-
scheider ' und werden mit Hilfe einer Teerschleuder
durch den Stutzen s abgesaugt und in die Kidhl- und
W aschanlage Der Riuhrer ist mit
W asserkihlung ausgestattet, und auch der Unterteil
des Ofens erhalt durch den mit dem AnschluB t ver-

gedrickt. innerer

sehenen Doppelmantel Wasserktuhlung, wobei ein
Teil des heiBen Wassers in den Koks eingespritzt
wird, so daB der entwickelte Wasserdampf mit den
Gasen durch die Beschickung nach oben zieht. Die

Arbeitsweise des Ofens wird nach den frihem

des Verfahrens als bekannt voraus-

Beschreibungen
gesetzt.

Waagrechter Spulgasschwelofen von Hanl.

Fiar den Entwurf dieses Ofens war das Bestreben
maBgebend, eine leistungsféahige, einfache und billige
Einrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe ein zur Ab-
magerung der Kokskohle

Schwelkoks erzeugt werden kann.

dienender feinkdrniger
Dabei sei nur kurz

durch-

Oberschlesien und im Saargebiet

an die in
Koksverbesse-
rung erforderlichen Koks-
kohle durch Schwelkoks zu ersetzen, der aus derselben

gefuhrten Versuche erinnert, die zur

Magerkohlenzuséatze zur

Glickauf

gewonnen wird, wobei durch die Urteer-

noch ein die W irtschaftlichkeit

Kohle
gewinnung beginsti-
gender UberschuB erzielt werden soll.

Die von Hanl fur diese Zwecke entworfene Bauart
seines Schweiofens Abb. 14. Ein
Zylinder ist innen derart mit feuerfesten Steinen aus-
gemauert, dafl der
die Halfte der lichten Weite wie

Kohle

zeigt waagrechter

Ofen am Beschickungsende nur
in den Ubrigen zwei
Hoch-
rutscht in den Ofen durch

Dritteln aufweist. Die wird in den
behalter A aufgegeben und
das AnschluBrohr b, das aus zwei Sticken besteht,
damit der Ausdehnung Rechnung getragen wird. In
der Ofenmitte ist die mit zahlreichen RuUhrfligeln
besetzte waagrechte W elle
Abbildung durch die

Durch die Rihrarbeit wird

C verlegt, die an einem

Ende, in der Riemenscheibe d
angedeutet, Antrieb erhalt.
die Beschickung des Ofens gleichzeitig fortbewegt und
Schwelkoks féallt schlieBlich in das
Austragrohr BodenverschluR / durch die
Zugstange § und die am Ende der Welle Caufgesetzte

Kurbel h mechanisch betatigt wird.

der feinkdrnige
€, dessen

Die die Schwelung bewirkenden heilen Spilgase,
wozu man hier sauerstofffreie Kamingase verwenden

kann, treten durch den AnschluB | am Austragende
tangential ein und durchziehen den Ofen im Gegen-
strom zur Wanderung der Beschickung. Die Gase
werden, da sie den dicht mit Kohle besetzten
engen Teil des Zylinders durchstrémen mussen,
hierbei filtriert und entstaubt. Sie treten in den

ausgebildeten Sammelraum k, werden
durch den Anschlufl / abgesaugt und dann entteert.
Der Aufsatz, k Tasse M, in der die
beiden Sticke des b abdichten.

Zylinderteil Kohle von

als Aufsatz

tragt die
Beschickungsrohres
wird die
drehenden
und durch die
So macht die

In dem weiten

den sich ziemlich schnell Riuhrfligeln

teilweise mit hochgehoben tangential

eintretenden Spililgase herumgewirbelt.

Kohle einen langen Weg in kreisender Richtung und

erfahrt auBerdem eine lebhafte Bewegung recht-
winklig zum Spilgasstrom, worauf die verhaltnis-
magig hohe Leistung einer solchen Ofeneinheit

zurckzufihren ist. Betriebsergebnisse uUber das Ver-

fahren liegen noch nicht vor.
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Spulgasschwelband von Hereng.

In Frankreich hat Hereng ein neues Schwelver-
fahren ausgearbeitet, bei dem die Kohle auf einem
Bande durch einen sie senkrecht durchdringenden
Spulgasstrom geschwelt wird.

Die Grundzuge des Verfahrens, Uber das Roszak1
berichtet hat, sind dadurch gekennzeichnet, daB die
Schwelkohle auf einem Wanderrost in gleichmé&Rig
dunner Schicht ausgebreitet und in senkrecht nach
unten gerichtetem Strome von den Spulgasen durch-
drungen wird. Bemerkenswert sind die verschiedenen
Anordnungsmadglichkeiten des Verfahrens; bei der
einen Bauweise werden nur Urteer und Leichtol
gewonnen, bei der zweiten Schwelgas, Urteer und
Leichtol, bei der dritten Schwelkoks in Staubform,
Schwelgas, Urteer und Leichtdl, wé&hrend bei der
vierten dieselben Erzeugnisse mit dem Schwelkoks in
Stuckform anfallen. Man wird sich zwar bei der Wahl
unter diesen vier Bauarten des Verfahrens nicht auf
eine Beriucksichtigung der ginstigsten Wirtschafts-
verhéltnisse allein beschridnken kdénnen, sondern die
Eigenschaften der Durchsatzkohle in erster Linie in
Betracht ziehen miussen, um unter Berucksichtigung
der drtlichen Bedingungen die wirtschaftlich
glnstigste Betriebsweise anzuwenden.

Den Schweiofen von Hereng zeigt Abb. 15
schematisch in seiner einfachsten Bauweise zur
Gewinnung von Urteer und Leichtél, wéahrend

Schwelkoks und Schwelgas verbrannt werden, wobei
man die entwickelte Warme in einem Dampfkessel
nutzbar macht, dessen Vorbau der Schweiofen bildet.

Die Kohle fallt aus dem Hochbehé&lter a in die
als Trockner und Vorwarmer dienende Einrichtung b.
in der senkrechte Heizrohre von heiBen Gasen durch-
stromt werden, wadhrend entsprechend erwéarmte Spul-
gase unmittelbar von unten durch die Kohle treten,
die am untern Ende des Trockners b mit einer Tempe-
ratur von etwa 200° auf das Schweiband C gleitet
und durch den verstellbaren Abstreicher d in gleich-
méaRig dicker Schicht ausgebreitet wird. In kurzem

Abb. 15. Schweibandofen von Héreng mit
Eigengasbeheizung verbunden mit Dampfkesselfeuerung.
1 Chaleur Industrie 1929, S. 55.
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Abstand Uber der Schweizone des Schweibandes C ist
der Verbrennungsofen e eingebaut, in dessen Brennern
ein Teil des Schwelgases verbrannt und durch die
auf dem Schweiband C ruhende Kohlenschicht in
abwarts gerichtetem Strome hindurchgesaugt wird.
Die Gase gehen zunéchst durch die Tauchvorlage /
und darauf durch die gleichzeitig als Sauger dienende
Teerschleuder g mit dem Scheidekasten h und dem
Tropfenfanger i. Nachdem sie noch eine in Abb. 15

Abb. 16. Schweiofen von Hereng mit Fremdgasbeheizung,
verbunden mit Dampfkesselfeuerung.

nicht bericksichtigte Olwéasche durchstromt haben,
fiahrt man die Gase den Brennern der Heizkammer €
zu und verbrennt den UberschuB unter dem Kessel.

Das sehr langsam fortbewegte Schweiband C ist
in der Fahrrichtung verlédngert und reicht so weit in
das Kesselgehduse hinein, daB es von der Stelle, an
welcher der Koks den von der Brennkammer € Uber-
deckten Raum verldfRt und in das Zundgewdlbe des
Kessels eintritt, als normaler Wanderrost fir die
Verbrennung dient, der die fuhlbare Wéarme des
Kokses zugute kommt. Um die Verbrennung zu be-
wirken, blast man durch die Offnungen K von unten
Luft ein, welche die Schwelkoksschicht in aufsteigen-
der Richtung durchdringt, so daB bei der unver-
anderten Lage und der ebenmé&fRigen Schichtstédrke des
Schwelkokses besonders gunstige Verbrennungs-
bedingungen gegeben sind. Bei dem Entwurf des
Ofens ist besonderer Wert darauf gelegt worden, die
Eigenwdrme der Bandglieder auch wahrend der Um-
kehr in der untern H&lfte zu erhalten und eine Ab-
kihlung zu verhindern, damit der Schweivorgang
ginstig beeinfluBt wird. Die durch die Linie | an-
gedeutete Rohrleitung gibt die Mdglichkeit, den sich
in der Vorlage / absetzenden Dickteer vermischt mit
Kohlenstaub erneut auf das Schweiband zu bringen
und abzuschwelen.

Besteht jedoch eine Mdglichkeit, das Schwelgas
lohnend zu verwerten, so wird die Anlage gemaR den
durch Abb. 16 gekennzeichneten Anderungen gestaltet.
Der einzige Unterschied gegenlber der in Abb. 15
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wiedergegebenen Bauart besteht in der Ausfihrung
der Brennkammer €, die hier mit waagrecht verlegten
Teil
Schwelgasstromes wird, angedeutet durch die Linie M,
durch Rohre
geordnete, von der
Brenner beheizt werden, wobei die Verbrennungsgase
durch
erhitzten Schwelgase treten durch den seitlichen Ver-
P auf das

Beschickung

Heizrohren ausgeristet ist. Ein des entteerten

diese geleitet, die durch darunter an-

Schwachgasleitung N gespeiste

den SchornsteinanschluR O entweichen. Die

teilungskanal Brennstoffbett und werden
durch die
schissige Schwelgas geht durch die Leitung ( seiner
wéahrend der Schwelkoks auf
in das Kesselgehduse hineinragenden Ende des
unmittelbaren
durch-

Schwelgase ergibt sich bei

hindurchgesaugt. Das Uber-

Verwendungsstelle zu,
dem
Neben der

W anderrostes verbrennt.

W armeidbertragung der die Beschickung
dringenden aufgeheizten
diesem Verfahren eine weitere Warmewirkung durch
die Strahlung des stark erhitzten Brennkammerbodens,
die den Schweivorgang beschleunigen soll.

Das Verfahren ist insofern bemerkenswert, als
hier zum ersten Male der Versuch gemacht wird, die
unverdiunnt als Spul-

hochheizwertigen Schwelgase

Ist auch ihre Menge an sich fur
diese gering, so lafRt

Speicherung und wiederholte Umleitung

gase heranzuziehen.
Zwecke zu sich dem durch
im Kreislauf
begegnen. GroRere Schwierigkeiten durfte aber die
Erwadrmung der entteerten Schwelgase auf 600-650°
einmal haben Wa&armeaustauscher

verursachen, denn

fur Gase bei den in Frage kommenden Temperaturen
verhaltnism aBig geringen Wirkungsgrad, und
daf

Zersetzungserscheinungen

einen

ferner ist zu beflrchten, trotz der an sich
niedrigen Gastemperatur
auftreten und daB durch einen Niederschlag amorphen
Kohlenstoffs auf den Heizrohren die Wirkungsweise

der Rohrkammer noch mehr beeintrachtigt wird. Im
bildet das Verfahren einen

Verbindung der

ibrigen recht bemerkens-

werten Entwurf zur Spililgaswarme-

Ubertragung mit der Retortenschwelung, wobei die
Vorziuge beider

anhaftenden Nachteile nach Mdglichkeit ausgeschaltet

Verfahren vereinigt und die beiden

werden.

Gluckauf

Den Schweiofen von Hereng als unabhéangige

Schweieinheit mit Ausbeute sadmtlicher Schweierzeug-
nisse zeigt Abb. 17,
und Beheizung der

aus der dallR Bauart

Brennkammer € der an Hand der

hervorgeht,
Abb. 16 gegebenen Beschreibung entsprechen. Die in
Abb. 17 Ausfihrung st auf den
Durchsatz Kohle
feinkdrnige Schwelkoksrickstand wird gemahlen und

veranschaulichte

nicht backender zugeschnitten; der

entweder als Brennstaub oder zur Abmagerung von
Kokskohle verwendet.

Da das Schweiband, nachdem es die Schweizone
verlassen hat, nicht mehr als Wanderrost fir die

Verbrennung, sondern nur zur Kidhlung des Schwel-

kokses dient, ist es erheblich kirzer bemessen. Durch
Abb. 18. Schweiofen von Hereng
zur Erzeugung von stickigem Schwelkoks.
den Kanal I wird ein geklUhltes inertes Gas ein-

geblasen, das den Schwelkoks in aufsteigender Rich-

tung durchdringt und seine Temperatur so weit herab-

setzen soll, daR er sogleich in der Muhle s auf Staub

vermahlen und durch den Schleusenbehdalter t als

Staub abgezogen werden kann, worauf man diesen

den Verwendungsstellen zufuhrt. Um den Schwei-

raum von der Kuhlkammer zu trennen und eine

Mischung der beiden Gasarten zu verhindern, hat

dem dem der Schwelkoks den
Band
Schweiraum verlaRt, die schwere GuBplatte U, ebenso

Oberkante an

man an Ende, an

zwischen und Verbrennungsofen gebildeten

breit wie das Schweiband, mit der

der Kopfwand des Verbrennungsofens gelenkartig

befestigt, so dall ihr entgegengesetztes unteres Ende

auf dem Schwelkoks schleift und damit Schwel- und
Kokskiihlzone voneinander trennt.

Handelt es sich darum, aus backender oder

schlecht backender Kohle einen stickigen Schwelkoks

zu erzeugen, so erhéalt der Hereng-Ofen die in Abb. 18

wiedergegebenc Ausfiuhrung. Sie unterscheidet sich

von der zuletzt genannten nur dadurch, daB zwischen

dem die Beschickung tragenden Schweiband und der

Brennkammer € ein zweites, in der Lange fast der

Brennkammer entsprechendes Kettenband V in gleicher

Breite wie das Schweiband eingebaut ist. Dieses

Kettenband V erwarmt sich an dem Boden der Brenn-
Band-

kammer €, und die heiRen Glieder der untern



Gliuckauf

halfte ubertragen ihre Warme auf die Kohle und uben
gleichzeitig einen Druck auf die Beschickung aus, wo-
durch die Stickkoksbildung gunstig beeinfluBt wird.
Bandes V st
gleich der des Schweibandes. Der durch
gekuhlte Schwelkoks stirzt am Ende des Bandes Uber

Die Fahrgeschwindigkeit des genau

inerte Gase

die verstellbare Schurre W in die mit Abzugsschleusen
hin-

kénnen.

ausgerusteten Vorratsbehéalter t, in denen er

reichend auskihlt, um verladen werden zu

Die Schwelverfahren von Hereng sollen sich

besonders durch niedrige Anlagekosten auszeichnen.
Ein gemaR Abb. 15 erbauter
Anfang 1929 in
Betrieb,

Einrichtung ein

Schweiofen steht seit
Durchsatz von
Abb. 15

Scheibentrockner an-

Frankreich fur den

Saarkohle in wobei statt der in
angedeuteten
gewendet wird. Der Preis einer solchen Anlage, die
taglich 20 t Kohle durchsetzt, wird auf 450000 fran-

zdsische Franken veranschlagt.

Schweiéfen mit AuBenbeheizung.

Selbst wenn bei der bessern Warmeubertragung

der Spulgasschwelverfahren ein stiuckiger Koks er-

zeugt wird, wie es beispielsweise das Bussey-Ver-

fahren in Anspruch nimmt, ist mit dem Betriebe

der von aulRen beheizten Retorten der Vorteil der

Gewinnung eines hochheizwertigen Gases verbunden.
Gewil
einem Spilgasschw'elofen unter Umstdnden ginstiger

stellt sich die W armewirtschaftlichkeit bei

aulRen beheizten, jedoch
sich, dadurch
gehoben werden, daB man die groBen Spiulgasmengen

als bei einem von fragt es

ob diese Vorteile nicht wieder auf-

in entsprechend grof3 bemessenen Einrichtungen

kithlen, entteeren und waschen muB3. Vergleichende
warmewirtschaftliche Feststellungen sind in dieser
Hinsicht leider noch nicht getroffen oder bekannt
geworden.

Auf dem Gebiet der von auBen beheizten Schwei-
6fen sind gerade in Deutschland wahrend der letzten

Jahre ganz betrachtliche Erfolge erzielt worden, die

deutlich erkennen lassen, daR die deutschen Schwei-

6fen trotz der Ungeheuern Kapitalien, die das Aus-

land fur die Entwicklung der Schweiverfahren aus-

geben konnte, die besten Erfolge in der ganzen W elt

zu verzeichnen haben, obwohl sie nur langsam und

mit bescheidenen M itteln, dafir aber in zaher, ziel-

bewuBter Arbeit entwickelt werden konnten.

KSG.-Drehschwelofen.

Die groRten Erfolge von allen bisher erdachten

Steinkohlenschweiéfen dem Doppeldrehofen
der Kohlenscheidungs-Gesellschaft(KSG.)beschieden,

waren

von dem nach der ersten, in Karnap in Betrieb stehen-

den Ausfuhrunglinzwischen 15 Einheiten im Ausland

erbaut worden sind. Die Anlage in Karnap wird

gegenwartig vergréoRert und durch den Zubau von

zwei Ofen auf drei Einheiten gebracht.

Die bewéahrte Bauweise dieses Drehofens ist fast

unverandert beibehalten worden, nur wird der

Trommelmantel nicht mehr zusammengenietet, son-

dern geschweiBt. Wesentlichen Anderungen hat man

den Gesamtaufbau des Ofens unterworfen, um den

Ein-
die Ofen nicht mehr zu ebener Erde auf eingelassene

und Ausbau zu erleichtern, und zwar werden

Grundmauern gestellt, sondern in einem schweren,

Eisenfachwerk frei tragend auf-
KSG-Drehdfen

auf Saulen ruhenden

gehangt. Die neue Anordnung der

1 Gliickauf 1925, S. 1000.
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zeigt Abb. 19 in einem senkrechten Querschnitt, in
dem die Innentrommel mit d, die AuBentrommel m it b,

mit d be-
Der Heizraum C und der Abgaskanal d

der Heizkanal mit C und der Abgaskanal
zeichnet ist.
dem sich nach unten

liegen in stark verjungenden,

Abb. 19. Einmauerung des Doppeldrehofens
der Kohlenscheidungs-Oesellschaft (KSG.).

Futter €, das
von der dicken, aus Warmeschutzmasse bestehenden
vVer-
U-Eisenrahmen (

aus feuerfesten Steinen aufgemauerten

Lage / allseitig umgeben ist. Diese ganze

mauerung dem in den

ruhenden Blechmantel h, dessen Oberteil etwa in der

liegt in

Ebene der Trommelachse abnehmbar aufgesetzt ist.

Die Rahmen ( sind in gewissen Abstanden vorgesehen

und an den beiden Saulen ibefestigt. Von den zw”ei

rechtwinklig zur Ofenachse verlaufenden aullern

Saulenreihen sind zwei an den beiden Ofenenden

durch
abgestreift;

schwere Tradger miteinander verbunden und
sie nehmen je eine Laufschiene auf, auf
K fahrt.

Neuyork errichteten

Eine Aufnahme der
KSG.-Schwei-
anlage, der gegenwartig W elt,
Abb. 20 wahrend des Baus. Das Bild laRt die Vorzige
der neuen Einrichtung so einleuchtend erkennen, daf

denen der Brickenkran
in der Nahe von

groBRten der zeigt

sich weitere Erlauterungen dazu erlbrigen.

Pieters-Verfahren.

Dieses Verfahren laRt sich nur schwer in eine

Gruppe einreihen, denn es ist in seiner Bau- und
Betriebsweise insofern sehr vielseitig ausgestaltet, als
dabei sowohl AuRen- als auch Splulgasbeheizung zur
und die Beschickung nicht nur
SchlieBlich
kann man noch, je nach der Beschaffenheit des durch-
Pech-

einer

Anwendung kommen

geschwelt, sondern auch verkokt wird.

gesetzten Brennstoffes, den Schwelkoks mit

zusatz zu Formlingen verpressen, die dann

erneuten Entgasung unterworfen werden.



1486

Abb. 20. KSG.-Schwelofenanlage mit Laufkran
in Amerika im Bau.

Uber die Entgasung von
Formlingen im Pieters-Ofen hat
Franke bereits berichtetl Im
folgenden soll das Verfahren
vornehmlich im Hinblick auf
den Durchsatz von Rohkohle
berticksichtigt werden.

Bei dem zuerst in Belgien
entwickelten Verfahren wird
eine ununterbrochen betriebene,
den besondern Betriebsbedin-
gungen angepalte, senkrechte
Entgasungsretorte zur Schwe-
lung des Brennstoffs verwendet.
Vorschlage, die senkrechte Ent-
gasungsretorte zur Schwelung
von Kohle heranzuziehen, sind
an sich nicht neu, nur zeigt sich
bei der Durchfihrung dieser
Ubertragung, daR eine aus feuer-
festem Gut erbaute Retorte um
ein Mehrfaches verlangert und
ihr freier Querschnitt betracht-
lich verringert werden muld,
damit die fur die Schwelung
erforderlichen Bedingungen er-
fallt sind. Gleichzeitig wird
dabei aber die Warmewirt-
schaftlichkeit des Verfahrens
sehr beeintrachtigt. Um den
W é&rmedurchgang durch die
Retortenwand zu erleichtern
und dadurch die Hoéhe der
Retorte beschranken zu kénnen,
fihrte die englische staatliche
Brennstoff-Forschungsanstalt
die sogenannten E-Retorten2
fir diese Zwecke ein, die im
Grunde von den Ublichen senk-
rechten, stetig betriebenen Gas-
retorten nurinsofern abweichen,
als man zum Bau der Retorten
GuBeisen besondererG attierung
verwendet, das die Anwendung
niedriger Temperaturen erlaubt.

1 Gluckauf 1929, S. 1110.
2Thau, a.a. 0. S. 666.

Glickauf

Da Pieters in seinen Ofen eine aus feuerfesten
Formsteinen aufgemauerte Retorte anwendet, muBte
man diese, um den in Frage kommenden Bedingungen
Rechnung 2zu tragen und um zugleich die Wé&rme-
wirtschaftlichkeit zu erhéhen, sehr hoch und im
Lichten verhaltnismafRig eng wahlen, wie es die
Abb. 21 und 22 teils im Schnitt und teils in Ansicht
zeigenl. Die Hdéhe des Ofens vom Erdboden bis zum
FuBR des Dachstuhles betragt 20,5 m.

Die Kohle gelangt aus dem Trichter @ mit Hilfe
des Becherwerkes D iiber die Verteilerschurre Cin den
als Verlangerung Uber dem Ofen vorgesehenen Full-
rum pf d wird feinkdrnige Kohle geschwelt, so
schlielBt sie gleichzeitig das obere Ofenende ab, und
der Fullrumpf bleibt oben offen; beim Durchsatz
stickiger Kohle wird der Fillrumpf durch einen auf-
gelegten Deckel verschlossen. Die Kohle rutscht aus
dem Fullrumpf in gleichem MaBe in die Retorte €,

1 Engg. 1928, S. 366.
?

Abb. 21 und 22. Schwelofen von Pieters.
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wie der mechanische Koksaustrag / die Beschickung
Koks fallt dabei
W asserabschlufR

unten abnimmt. Der in den
die AuBenluft durch

Zwischenbehalter (, aus

gegen
abgedichteten

dem er zeitweilig in die

Wagen h entleert wird. zZum Unterschied von der

bekannten stehenden Gasretorte steigen die ent-

bundenen Destillationsgase nicht in der Kammer nach

oben, sondern strémen durch die uUber die ganze
Lange der Destillationszone in die beiden Schmal-
seiten der Kammer eingeschnittenen schragen O ff-
nungen i in die Gasabzugskanéale /', die oben durch
die Ofendecke hindurchreichen und durch Stopfen-

verschlisse zuganglich sind. An die Kanale / schlieBen
K mit

den Absaugleitungen |, an welche die Abblasrohre M

sich nahe am obern Ende die beiden Vorlagen

angeschlossen sind.

In dem von dem Ofen getragenen Turmhaus ist
die elektrisch angetriebene Winde N von besonderer
Abb. 21 den AbschluBR-
deckel O des Fullrumpfes d angehoben hat, wahrend
sie in Abb. 22 den

Fillrumpf d setzt, der die

Bauart untergebracht, die in
PreRstempel P auf die Kohle im
etwa festhdngende Be-

schickung herunterdrickt.

Da die Gassammelkanale j die Schmalseiten der
Retorte einnehmen, kénnen sie nur an den Langsseiten
beheizt werden. Die besondere, den
gasen einen langen Weg
Heizziige ( ist aus Abb. 22 ersichtlich.

wird durch die Leitungen  den

Verbrennungs-
vorschreibende Form der
Das Heizgas
O fen

zugefihrt,

unten in den

eingemauerten guBeisernen Verteilern s

steigt durch die Zige der unbeheizten Kokszone hoch,
wobei es sich dann in den

erwarmt, und gelangt

Sammler t. Die Verbrennungsluft wird durch den
im Oberbau des
V gedrickt und

stromt aus dieser durch den als Rekuperator wirken-

Ventilator U in die in den Fuchs

Ofens eingemauerte Rohrschlange

den Kanal W in die Brennkammer X. Hier wird die
Verbrennung eingeleitet, die sich in den Heizzigen (
oben fortsetzt. Die durch-

nach Verbrennungsgase

streichen dann den Fuchs mehrere Male auf waag-
Luft-
schlange V abgeben, um schlieRlich durch den Schorn-
Verbin-

ebener Erde

rechtem Wege, wobei sie ihre Warme an die

stein Y zu entweichen. Die
dung zwischen dem zu

gelegenen Ventilator U und der Luft-

erhitzerschlange V wird durch die
Leitung z hergestellt.

Der Betrieb dieses Ofens lehnt
sich so eng an die bekannten senk-
rechten, stetig betriebenen Gas-

kammerdéfen an, daR es sich erubrigt,

besonders darauf einzugehen. Als

Abweichungen vom Gaswerksbetrie-
be sind zu nennen die Druckmaschine
N—P, der Gassammelkanal / mit den
Gasdurchtritten | und die Kokskuhl-
zone, in der sich das hindurchgefihrte
Koks

Gas sowohl am selbst als

auch in den diese Zone begrenzen-

den Zigen erwarmt.

schlieBlich auch die Art der

Eigenartig ist
Luftvorwédrmung.

Kommen eine nicht backende Steinkohle, Anthrazit

oder Braunkohle zur Verarbeitung, so verpref3t man

den feinkérnigen Koks mit Pechzusatz zu Formlingen

und entgast diese in einem besondern Ofen. Die hier-

far geeignete Bauart ist hier, wie erwahnt, bereits
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ausfuhrlich besprochen worden, so daR auf eine
Beschreibung verzichtet werden kann.

Mehrere solcher Ofen sind in Belgien, in Frank-
reich und Italien erbaut worden, und zwar betragt

der Tagesdurchsatz einer Kammer 50 t Steinkohle.
Durch die groBe HoOohe der Kammer will Pieters
Hoch- und Tieftemperaturverkokung derart ver-

binden, daBR er bei gelinder Erwadrmung und vor-

sichtiger Destillation im Oberteil der Kammer die

volle Urteerausbeute erhalt, wahrend der Koks durch
heiResten Zone

Hittenkoks

die Warmewirkung in der mittlern,

so beeinfluBRt werden soll, daBR ein als

brauchbarer Brennstoff anfallt. Nach eingeholten zu-
verlassigen Auskinften hat Pieters den Beweis dafir
bis jetzt noch nicht erbringen kénnen und auch kaum
Aussicht, dieses Ziel zu erreichen. Die Verarbeitung
von PrefRRlingen in einer solchen Retorte bereitet keine
Schwierigkeiten, jedoch haben sich die bisher far eine
Rohkohlen- und Brike tt-

Anlagen in wirtschaftlicher Be-

solche Verbindung von
entgasung erbauten
ziehung nicht zu behaupten vermocht. Dabei sei an
die groBe amerikanische Carbocoal-Anlagel erinnert,
die auf gleicher Grundlage arbeitete und gegenwartig

verschrottet wird.

Shimomura-Verfahren.

Die Abmagerung sehr gashaltiger Kokskohlen
durch Schwelkoks an Stelle von Magerkohlen oder
AntUrazitstaub zur Gewinnung eines festen, grob-

stickigen Huttenkokses in Koksdfen stellt eine Awuf-
gabe dar, mit der man sich auch in Japan beschéaftigt
hat. Dort sind von Professor Shimomura in Kyoto miit
der Ergédnzung von Kokereien durch das von ihm
entwickelte, im folgenden kurz beschriebene Verfahren
sehr beachtenswerte Erfolge erzielt und durch Zusatz
von 15-30% Stelle

der sonst sehr brichigen Stengelform des Koks feste

Schwelkoks zur Kokskohle an
und harte Sticke erzeugt worden.

Kokskohle dienende
Schnitten
Kohlenbeschickung

Die zur Vorbehandlung der
Schweianlage ist in den Abb. 23 und 24 in
schematisch wiedergegeben. Die
erfolgt durch den Trichter &, aus dem sie in die offene,
von unten beheizte und als Trockner dienende Foérder-

Abb. 23 und 24. Schweiofen von Shimomura.

b fant. C und den
Schneckenforderer d gelangt die Kohle in die beiden

schnecke Durch das Zellenrad
Schweiretorten €. Die in der Mittelachse jeder Retorte
Ruhr- und

Welle / sorgt sowohl fir die Férderung als auch fur

verlagerte, m it Forderfluigeln besetzte

1 Glickauf 1923, S. 490.



1488

die stdandige Durchmischung der Kohle. Diese Wellen

sind der Lange nach durchbohrt und werden durch
W asser gekiUhlt, was in Abb. 23 die Rohranschlusse g
andeuten. Die Schweiretorten haben eine lichte W eite

von etwa 600 mm und rd. 3,7 m Lange. Mt einer
Umlaufzahl der Riuhrwelle von 130-.150 je min leistet
Ofen «7,8 t Kohle
Schweitemperatur von 400-600° den Gehalt an fluch-
in der Kohle auf 15-20%
Kohle fallt

in den Schraubenforderer h, der, im

ein solcher taglich, wobei eine

tigen Bestandteilen herab-

setzt. Die abgeschwelte aus den beiden
Schweiretorten
rechten Winkel nach unten gebogen, in die mechanisch
angetriebene Aus ihr

Schwelkoks durch einen Abstreicher entfernt, ahnlich

Schissel | endet. wird der
wie die Asche aus einem Drehrostgaserzeuger. Der
Antrieb des Trockners ist durch k, der der Schwel-
retortenrihrer durch | angedeutet. Der die Retorten
umgebende gemauerte Schweiofen M wird durch Gas
beheizt, und die Verbrennungsgase entweichen durch
den Schornstein N, wahrend die entbundenen Schwel-

gase durch den AnschluBR O abgesaugt werden.

Die verhaltnismafRig hohe Umlaufzahl der Ruhr-
wellen soll eine grindliche Durchmischung der Kohle
wéahrend des Schwelens herbeifihren, gleichzeitig aber
auch die Bildung von Schwelkokssticken verhindern,
deren Schleuder-

nachtragliche Zerkleinerung die

muihlen unndtig belasten wirde. Im Grunde hat der
O fen

zum gleichen

von Shimomura entwickelte dieselbe Wirkung

wie der von Hanl Zweck entworfene
(Abb. 14), nur
tragung durch
W irkung

bezogen,

wird bei diesem eine Warmeuber-

Spililgase angewendet, die neben

besserer und, auf die Abmessungen der
Vorteil

hat, daB sich Graphitansatze auf der innern Retorten-

Ofeneinheit héherer Leistung den
wand nicht bilden kénnen, die ja den dem Shimomura-

Ofen so ahnlichen Carbocoal-Retortenl zum Ver-

hadngnis geworden sind.

Hayes-Verfahren.

Die waagrechte Eisenretorte mit Schraubenfdérderer

stellt wahrscheinlich das &alteste bekannte Schwei-

verfahren Gberhaupt dar. Es wird, weil der Verschleil
grofR, die Leistung gering und ein stiuckiger Schwel-
koks
Betriebszeit aufgegeben, wofur
der Anzahl

dalR gegenwartig in

nicht zu erzielen ist, fast immer nach kurzer
Beispiele in gentgen-
vorliegen. Um so mehr setzt es in Er-
Amerika wiederum ein
Grund-
woriber

in Pitts-

staunen,

solches Verfahren auf dieser aussichtslosen

lage von Hayes entwickelt worden ist,

McQuade2 gelegentlich der Kohlentagung

burg berichtet hat.

Auch hierbei handelt es sich um waagrecht ver-

legte eiserne Rohrretorten mit Schraubenférderern.

7 Retorten sind zu je einer Gruppe vereinigt. Die
Retorten bestehen aus einer besondern Legierung und
haben bei 6,1 m Lange und 18 mm Wandstarke eine
lichte Weite von 425
bestehende Ofengruppe setzttaglich 50 t Kohle durch.

Der Schwelkoks

mm. Eine aus 7 Retorten

wird mit dem bei der Urteer-

destillation als Rickstand gewonnenen Pech in einer

W alzenpresse auf Formlinge verarbeitet. In Schlangen,
welche die Fuchsgase der Ofen umspiilen, wird Dam pf
in die

Uberhitzt und dann Retorte eingeblasen. Neu

bei dieser Einrichtung ist eine zeitweilige Ruckwarts-

* Qlickauf 1923, S. 490.
a Proceedings of the Second International Conference on Bituminous
Coal, Carnegie Institute of Technologie, 1928, Bd. 1, S. 269.

Gliuckauf

drehung der Retortenschnecke, wodurch die Kohle

im Pilgerschritt durch die Retorte beférdert wird.

Eine solche aus einer Ofengruppe bestehende

Anlage steht seit etwa einem Jahre zu Moundsville

in W estvirginia in Betrieb. Dieser verhéaltnismatig
kurze Zeitabschnitt reicht nicht aus, um den aufler-
ordentlich groBen VerschleiB dieser Einrichtungen

genigend erkennen zu lassen, wobei noch daran er-
innert sei, daB Rolleldie gleiche Retortenbauart zum
Durchsatz von Braunkohle bereits im Jahre 1857 an-

gewendet und wieder aufgegeben hat.

Verfahren der International Bitumenoil

Corporation.
Uber die dieses Verfahren
bietet, hat Vandegrift2auf der letzten Kohlentagung
berichtet,

dabei zu verwendenden

M oéglichkeiten, die

in Pittsburg ohne auf die Bauweise des

Drehofens naher einzugehen,

weshalb auch hier von einer ausfuhrlichen Be-

sprechung abgesehen wird.

Die friher den Namen American Hydrocarbon Co.

fuhrende Gesellschaft benutzte wurspringlich einen

doppelwandigen Drehofens Der enge Raum zwischen

den beiden Méanteln war teilweise mit flussigem Blei
angefullt, das durch seine Bewegung bei der Drehung

der Trommel die Warmelbertragung begunstigen

sollte.

Inzwischen hat die Gesellschaft ihren Namen

gewechselt und den Drehofen weiter ausgebildet. Er

stellt einen Zwillingsofen mit zwei nebeneinander

liegenden Trommeln dar, zwischen und Uber denen
sich die Gaskihler befinden.

6 Drehoéfen bestehende, 600 t
Anlage Art, die

ausgebaut werden

Kohle
spater auf

Eine aus
durchsetzende dieser
2000 t Tagesdurchsatz

gegenwartig in England errichtet, wahrend in Amerika

soll, wird

eine kleinere Anlage in Tennessee geplant ist. Uber
die zahlreichen Versuchsergebnisse, die in Verbindung
m it diesem Verfahren vorliegen, berichtet das an-

gefuhrte Schrifttum, auf das hier verwiesen wird.

Boson-Verfahren.
Die franzdésische Esterei
Grube

Uber den von

Bergwerksgesellschaft

hat auf ihrer Boson einen neuen Schweiofen

gebaut, F.H. Martin4 in einem Vor-
trag berichtet worden ist. In seiner
O fen,

fast

Einrichtung ent-

spricht der soweit seine Einzelheiten bekannt

geworden sind, ganz dem beim Carbocoal-Ver-

fahren angewandten Schweiofen5, so dal sich eine
eingehendere

Auf der
Ofen

Breite und 7 m Lange haben.

Besprechung hier eribrigt.

genannten Grube sind sechs derartige

6,3 m Hohe, 2,9 m
Die Baulange des Ofens

paarweise aufgestellt, die

erhoht sich jedoch auf 12 m durch die Beschickungs-

und Awustragsvorrichtungen an jedem Retortenende.

Der Schweiofen besteht im Innern, abweichend von

dem ganz aus feuerfestem Stein erbauten des Carbo-
GuBstahlmantel. Die

coal-Verfahrens, aus einem

stetige Hindurchféorderung der Kohle durch die waag-

rechte Retorte wird, genau wie beim Carbocoal-Ver-
fahren, durch Mischfliugel bewirkt. Hinsichtlich
weiterer, allerdings nur durftig vorliegender Einzel-

heiten mufR auf das angegebene Schrifttum verwiesen
werden.

1Thau, a.a. O. S. 40.
2Pr0ceedings usw. S. 546.
3Thau, a. a. O. S. 676.

4 Feuerungstechn. 1929, S. 141

6 Thau, a.a.0. S.299, Abb. 198.
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Druckschwelverfahren von Tormin. Zusammenfassung.
Als neustes in Deutschland entwickeltes Ver- Die seit Mitte des Jahres 1927 bekannt ge-

fahren, bei dem der Schwelkoks in Form entgaster

PreRRlinge anfallt, sind die Schweiofenbauarten von

Tormin in Dusseldorf zu nennen, die demnéachst in

einem besondern Aufsatz besprochen werden sollen.

wordenen Trocknungs-, Spilgasschwel- und Retorten-
schweiverfahren fur Steinkohle werden angefuhrtund,
soweit groRere, erfolgreiche Anlagen gebaut worden

sind, kurz beschrieben.

Bergbau der Tschecho-Slowakei 1918—1928.

(SchluR.)

Das Verhaltnis des tschecho-slowakischen Kohlen-
bergbaus zum Auslande und seine Stellung auf den Aus-
landméarkten wird schon durch die Binnenlage des Staates
bedingt, die die Ausfuhr Uberwiegend auf die Eisen-
bahn verweist und daher den Absatz der Kohle des Landes
auf die néchsten Nachbarn beschréankt. Nur in ganz auller-
gewdhnlichen Zeiten, wie z. B. wahrend des englischen

Zahlentafel 8 GesamtbrennstoffauRenhandel der
Tschecho-Slowakei 1920—1928 (in 1000 t).

Jahr Steinkohle Braunkohle Koks PrelRkohle
Einfuhr:
1920 1132 42 122 2
1921 956 24 108 9
1922 516 22 86 1
1923 846 35 38 1
1924 919 8 137 1
1925 1544 29 186 16
1926 1476 29 204 29
1927 1726 24 240 25
1928 2462 34 266 30
Aus fuhr:
1920 694 3389 153 53
1921 1305 4479 302 172
1922 1028 3365 354 142
1923 1701 2120 610 175
1924 1734 2772 491 132
1925 1420 2674 414 151
1926 2801 2849 515 132
1927 1885 2920 758 159
1928 1675 2999 784 140

w— foh/enaus/u/'r
>

/Sreinkoh/eoe/nfu *7r

W0 ksausjjlyr

Prejskoh/enausfufr

Abb. 5. Brennstoffaul’enhandel der Tschecho-Slowakei.

Bergarbeiterausstandes, gelangte die tschecho-slowakische
Kohle auch auf entferntere Absatzgebiete; unter normalen
Verhéaltnissen und bei dem steigenden Wettbewerb, der
sich heute auf allen Kohlenmarkten geltend macht, kommt
eine weitere Ausdehnung nicht in Frage.

Die Bilanz des KohlenauRBenhandels entwickelte sich
im letzten Jahrzehnt nicht gunstig. Die Steinkohlen-
einfuhr aus dem Auslande weist im ganzen eine, wenn
auch unregelmdafRige Steigerung auf, wahrend die Ausfuhr
in den letzten Jahren sinkt. Im Jahre 1925 war die Ein-
fuhr zum ersten Male groRer als die Ausfuhr, in den fol-
genden zwei Jahren &nderte sich dieses Verhaltnis, der
EinfuhriberschuB verschwand, aber im Jahre 1928 stellte
er sich wiederum und in erhohtem MafRe ein. Teilweise
wurde er zwar im letzten Jahre durch den Bergarbeiter-
ausstand im nordbdhmischen Braunkohlenrevier und durch
die Befurchtungen vor einem Ausstand im Ostrauer Revier
hervorgerufen, die eine Uberstirzte Einfuhr fremder Kohle
bewirkten. Aber auch bei AuRerachtlassung dieser aufler-
gewdhnlichen Sachlage kann man feststellen, dalR eine
Neigung zur Passivitat des SteinkohlenauRenhandels vor-
handen ist. Diese bedeutet einen Verlust sowohl fur den
Bergbau als auch fur den Staat; man muR daher alles unter-
nehmen, um die Passivitat nicht zu einer regelméafRigen
Erscheinung zu machen.

Die Braunkohlenausfuhr, die zunéachst im Ver-
gleich zur Vorkriegszeit auf ein Drittel gesunken war, ver-
zeichnete in dem Nachkriegsjahr 1921, als die glnstige
Geschéaftslage ihren Hohepunkt erreichte, ebenfalls ihren
Hoéchstumfang. Von da ab ging sie zuriuck und wies im
Jahre 1923 ihren niedrigsten Stand auf, wobei allerdings
in erster Reihe der beinahe zwei Monate dauernde allge-
meine Bergarbeiterausstand seine Wirkungen ausubte. Dann
kam es neuerlich zu einem langsamen Steigen. Trotz
dieser Besserung bleibt die Ausfuhr noch weit hinter dem
Vorkriegsumfang zuruck.

Die Koksausfuhr machte eine wechselnde Entwicklung
durch. In den ersten Jahren wies sie eine steigende
Richtung auf und erreichte im Jahre 1923 ihren Héhepunkt.
Dann kam es in 1924 und 1925 zu einem Riuckgang; 1926
trat eine Steigerung ein, die bis zum Jahre 1928 anhielt.
Die Koksausfuhr héangt vor allem von der Beschéaftigung
der Eisenindustrie in den Staaten ab, die Koks aus der
Tschecho-Slowakei beziehen, und deren starke Inanspruch-
nahme war auch die Ursache der Steigerung in den letzten
Jahren. Der steigenden Koksausfuhr der Tschecho-Slowakei
steht aber eine wachsende Einfuhr fremden Kokses, be-
sonders aus Deutschland, gegentber, die die Zunahme
der Koksausfuhr bis zu einem gewissen Grade aus-
gleicht. Diese Entwicklung héangt zusammen einerseits
mit dem steigenden Koksbedarf der Tschecho-Slowakei,
der durch die Belebung des Wirtschaftslebens, hauptséch-
lich durch die gute Beschaftigung des Baugewerbes und
der Eisenwerke, hervorgerufen worden ist, anderseits auch
mit der Einfuhrpolitik, die nicht immer darauf Riick-
sicht nimmt, ob es nicht madglich wéare, eine gréRere
Nachfrage aus inlédndischer Erzeugung zu decken.

Im folgenden wird auf die Entwicklung des Kohlen-
auBenhandels mit den einzelnen Staaten eingegan-



gen. Der Handel mit Deutschland geht aus der nach-
stehenden Zahlentafel hervor.

Zahlentafel 9. BrennstoffauBenhandel mit Deutschland

(in 1000 t).
Jahr Steinkohle Braunkohle  Koks PreRkohle
Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Einfuhr Ausfuhr
1920 988 34 12 2326 114 2 ' 4
1921 954 103 5 2720 108 9 71
1922 443 68 1 2047 78 1 31
1923 162 797 10 1329 31 1 96
1924 362 248 1 2047 132 1 107
1925 899 144 2 2350 184 16 147
1926 881 768 1 2170 202 29 117
1927 1188 305 2 2643 238 25 155
1928 1405 240 9 2731 262 30 136

Der Absatz der béhmischen Braunkohle nach Deutsch-
land war schon wahrend des Krieges stark ricklaufig, und
nach dem Kriege nahm diese Entwicklung zunéchst ihren
Fortgang; in den letzten Jahren ist jedoch wieder eine
Steigerung zu beobachten.

Osterreich wird seinen Kohlenbedarf niemals voll-
kommen allein decken kénnen, es ist aber bestrebt, sich
wenigstens in der Versorgung mit Braunkohle mdglichst
unabhdngig zu machen. Die Folge davon ist der stetige
Ruckgang des Bezugs bdhmischer Braunkohle, der ohne

Zahlentafel 10. Kohlenausfuhr der Tschecho-Slowakei
nach Osterreich (in 1000 t).

Jahr Steinkohle Braunkohle Koks PreRkohle
1920 598 1063 118 41
1921 1025 1689 94 71
1922 853 1402 143 31
1923 677 759 268 96
1924 1172 680 262 107
1925 1019 314 249 147
1926 1121 289 192 117
1927 1300 266 241 155
1928 1214 264 259 136
Ausnahme in allen Nachkriegsjahren angehalten hat. Es

scheint, dalR diese Entwicklung, die wohl auf den Ausbau
der Wasserkrafte in Osterreich zuriickzufiihren ist, fort-
dauern und die béhmische Braunkohle in absehbarer Zeit
einen Auslandabnehmer, der in den ersten Jahren nach
dem Kriege Uber 1 Mill. t jahrlich einfihrte, verlieren wird.
Der Riickgang in der Belieferung Osterreichs mit Braun-
kohle wurde teilweise durch eine erhdhte Steinkohlen- und
Koksausfuhr ausgeglichen.

Zahlentafel 11. KohlenauBenhandel mit Ungarn

(in 1000 t).
Jahr Steinkohlen- Braunkohlen-  Koks- Braunkohlen-
ausfuhr einfuhr
1920 — - 5 24
1921 42 65 94 19
1922 84 12 76 21
1923 193 30 131 U
1924 282 44 122 7
1925 233 10 104 27
1926 208 8 214 28
1927 172 8 300 22
1928 209 2 326 25

Ein weiterer regelmé&fRiger Verbraucher béhmischer
Braun- und Steinkohle ist Ungarn. Die Steinkohlen-
heferungen nach diesem Land, die in der ersten Nach-
kriegszeit unbedeutend waren, nahmen zwar mit der Zeit
einen groRem Umfang an, weisen aber seit dem Jahre 1925

wieder einen Ruckgang auf. Die Ursache liegt nicht in
einem steigenden Inlandwettbewerb, sondern in dem
scharfen Kampf mit der polnischen Kohle, den die

béhmische Steinkohle wie auf dem 0Osterreichischen auch

auf dem wungarischen Markt fuhren muf. In bemerkens-
werter Weise ist die Koksausfuhr nach Ungarn gestiegen,
was auf die gute Beschéftigung der ungarischen Eisen-
werke zurickzufuhren ist, die allerdings nicht anhaltend zu
sein braucht.

Uber den tschecho-slowakischen BrennstoffauRenhandel
mit Polen unterrichten die folgenden Zahlen.

Zahlentafel 12. KohlenauBenhandel mit Polen (in 1000t).

Jahr Steinkohlen- Koks-
einfuhr ausfuhr ausfuhr
1920 — 54 5
1921 2 126 94
1922 68 12 76
1923 671 7 131
1924 555 13 122
1925 644 - 104
1926 594 6 214
1927 538 4 300
1928 1053 4 326

Hier fallt einerseits die neuerliche starke Steigerung
der Einfuhr polnischer Kohle, anderseits der betrachtliche
Umfang ins Auge, den die Koksausfuhr in den letzten
Jahren angenommen hat.

Die Bedeutung des Kohlenbergbaus im Wirtschafts-
leben eines Landes drickt sich u. a. in dessen Kohlen-
verbrauch aus. Die folgende Zusammenstellung bietet
eine Ubersicht Gber die Entwicklung des Oesamtkohlen-
verbrauchs (d. i. die Férderung abzuglich Ausfuhr, zuztglich
Einfuhr) und des Koksverbrauchs in der Tschecho-Slowakei
in den Nachkriegsjahren.

Zahlentafel 13. Kohlen- und Koksverbrauch

der Tschecho-Slowakei 1920—1928.
Jahr Steinkohlel Braunkohle Koks1
t t t
1920 10 914 946 16 210 204 1565 576
1921 11 268 899 16 538 613 1238 736
1922 9 391 561 15 478 841 610 906
1923 10 721 548 14 090 696 1228 086
1924 13 572 501 17 737 678 1867 684
1925 12 846 356 16 151 298 1760 731
1926 13 059 396 15 921 878 1664 818
1927 14 538 377 17 079 896 1906 370
1928 15900 121 17 756 775 1925 008

1 Die fir die Kokserzeugung verbrauchte Kohle ist im Steinkohlen-
verbrauch enthalten, so daB der Oesamtverbrauch nicht aus der Zusammen-
zédhlung des Koks- und Kohlenverbrauchs gewonnen werden kann.

letzten Jahre spiegelt
Wirtschaftslebens der

Die Verbrauchssteigerung der
die gunstige Entwicklung des
Tschecho-Slowakei wieder.

Die Gliederung des Verbrauchs an tschecho-
slowakischer Kohle nach Hauptverbrauchergruppen
gestaltete sich im letzten Jahr wie folgt.

Zahlentafel 14. Inlandverbrauch an
tschecho-slowakischer Kohle im Jahre 1928 (in 1000 t).

£ 205
Stein- g2 g &2
Verbrauchergruppe kohle Koks %E’ % %3

a & o

Verkehrswesen 1818 9 168 2868 2
Industrie 5295 1300 27 8441 4
Hausbrand 579 174 5 3808 73
Ausdrusch u. Landwirtschaft 21 1 1 28 —
Koksanstalten, Brikettwerke 3 889 49 _— 594 —
Ubrige 71 _ 2 3
Slowakei 209  — — 78 —
zus. 11902 1533 201 15819 &

Mit einigen Worten sei noch auf die Arbeiterver-
héltnisse im tschecho-slowakischen Bergbau eingegangen.
Das Jahreseinkommen der Bergarbeiterschaft in den
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Stein- und Braunkohlengruben erfuhr in der Nachkriegszeit
die folgende Gestaltung.

Zahlentafel 15. Jahreseinkommen

und Braunkohlenbergbau.

im Stein-

Steinkohlenbergbau Braunkohlenbergbau

Jahr Hauer Gesamtbelegschaft Hauer Gesamtbelegschaft
K K K K
1919 6 587 5400 7025 5696
1920 13925 11 347 15 802 12 776
1921 19 231 17 393 21 610 18 241
1922 14796 12 648 18 532 15 428
1923 11 749 9983 11 826 10 363
1924 12 665 10 753 12 965 11 229
1925 12 118 10 230 12 212 9 851
1926 13 721 11 327 12 543 10 985
1927 13 549 11 214 12 837 11 190

Die héchsten Nominalldhne wurden im Jahre 1921
erreicht, in dem auch die Teurung auf dem Hdchstpunkt war.
Der Preisriickgang in den nachfolgenden Jahren hatte auch
einen Lohnabbau zur Folge, der jedoch hinter der Ver-
billigung der Lebenshaltungskosten zurickblieb, so daR
sich das Realeinkommen des Bergarbeiters nach der Stabi-
lisierung erhoht hat.

Uber den Schichtverdienst im Steinkohlenberg-
bau unterrichtet nach Bezirken die folgende Zahlentafel.

Zahlentafel 16. Schichtverdienst im Steinkohlenbergbau.

i N ég NZ Gesamt-

z 3 'S NaoN o5 stein-

Jahr 30 & v &2% ;(IIZ §) b kohlen-

—N" &% 0* 2i@  bergbau

K K K K K K
Hauer:
1919 26,10 21,43 19,30 25,83 24,10 24,87
1920 48,83 43,87 47,29 56,28 49,84 52,10
1921 67,63 65,30 72,16 78,77 63,65 73,82
1922 60,50 62,91 63,41 74,77 59,36 68,73
1923 46,24 45,56 41,99 58,78 42,18 52,83
1924 45,78 41,47 39,30 52,69 39,18 48,85
1925 46,31 41,36 39,75 54,05 40,04 50,40
1926 46,21 41,22 40,84 59,61 40,69 54,06
1927 47,14 42,14 41,92 59,93 40,07 54,43
Gesamtbelegschaft:

1919 21,60 19,62 18,18 20,19 19,25 19,96
1920 37,58 36,65 39,56 44,48 37,87 41,65
1921 55,54 55,91 59,77 64,14 48,81 65,26
1922 50,70 53,46 53,84 60,60 45,45 56,61
1923 39,05 38,27 36,09 47,20 33,28 43,40
1924 38,21 34,85 33,71 42,78 30,68 40,26
1925 38,50 35,63 34,18 43,45 31,75 40,87
1926 38,80 35,92 34,98 47,33 33,09 43,58
1927 39,11 37,10 35,66 47,25 32,81 43,75

Der Schichtverdienst im Braunkohlenbergbau
ist fir die Jahre 1919 bis 1927 in der nachstehenden Zahlen-
tafel ersichtlich gemacht.

Zahlentafel 17. Schichtverdienst im Braunkohlenbergbau.

. Falkenau- Gesamtbraun-
Jah Nordbohmen Elbogen kohlenbergbau
anr

Hauer beGI:;g?htaft Hauer bfl:;i::nhtaft Hauer bggsifr:nhtaft
K K K K K K
1919 27,42 21,06 20,98 16,62 26,44 20,51
1920 61,37 46,30 46,30 37,75 57,89 44,70
1921 86,74 66,53 72,87 58,12 81,80 64,10
1922 81,88 62,99 67,24 54,93 76,71 60,50
1923 60,91 46,23 54,25 43,26 57,64 45,03
1924 55,60 44,04 50,87 40,69 53,03 42,70
1925 53,77 39,09 52,59 40,63 52,89 38,65
1926 54,43 43,04 51,77 40,59 53,15 41,74
1927 54,48 41,72 51,59 40,49 53,22 40,73

Die Versicherung der Bergarbeiter, die als
selbstédndige Einrichtung neben der allgemeinen Sozial-
ersicherung bestand, ist in der Nachkriegszeit durch die
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Wahrungsverhdaltnisse in eine schwierige Lage gekommen,
in der sie sich auch zurzeit noch befindet. Es ist des-
halb ihr vollstdndiger Umbau in Aussicht genommen, wo-
bei es sich in erster Linie um eine Eingliederung in die
allgemeine Sozialversicherung handelt. Die Angelegenheit
ist noch im FluR, und es ist nicht abzusehen, welche Reg-
lung im einzelnen getroffen werden wird.

Bei der Bergarbeiterunfallversicherung ist neuer-
lich eine wesentliche Anderung dadurch eingetreten, daR
die bisherige selbstdndige Unfallversicherung der Berg-
arbeiter, die durch die kaiserliche Verordnung vom
7. April 1914 eingefuhrt worden war, durch das Gesetz
vom 10. April 1919 aufgehoben und mit der allgemeinen
Unfallversicherung vereinigt wurde. In der Slowakei und
KarpathoruBland wurde die Unfallversicherungspflicht auf
die Bergarbeiter durch die Regierungsverordnung vom
14. Juli 1922 ausgedehnt.

Die Bergarbeiterschaft verlor in den Jahren 1919 bis 1927
durch Ausstdnde und anderes nicht entschuldigtes Feiern
an Lohnen im Steinkohlenbergbau 275,67 Mill. K, im Braun-
kohlenbergbau 164,27 Mill. K, also insgesamt 439,94 Mill. K.
Uber diese Verhéltnisse unterrichtet im einzelnen die
folgende Ubersicht.

Zahlentafel 18. Wirtschaftliche Auswirkungen
der Ausstdnde im Stein- und Braunkohlenbergbau.

Verlorene und

Lohnverluste unentschuldigte Férderverluste

Schichten
Jahr Stein- Braun- Stein- Braun- Stein- Braun-
kohle  kohle Kohle Kkohle kohle kohle
1000 K 1000 K t t
1919 16560 9200 829675 488920 466 000 65S000
1920 46 400 24 060 1114077 538224 614000 694 000
1921 21 090 15890 323 192 247969 190 000 340 000
1922 45830 47000 809608 776 843 525000 1185000
1923 125480 62 800 2891 279 1394 153 2244 000 2242 000
1924 4770 1570 118 540 36 816 96 000 66 000
1925 10350 1200 253 249 31 030 203 000 55 000
1926 2060 1040 47 234 24 899 44 000 45 000
1927 3130 1510 71 624 37 153 67 500 68 000
In den letzten Jahren haben sich diese Dinge sehr

gebessert. W&hrend 1923 im Steinkohlenbergbau durch
Ausstande usw. sich auf einen Arbeiter ein Schichtenausfall
von 40 und im Braunkohlenbergbau von 30 ergab, verlor
der Arbeiter im Jahre 1927 auf diese Art in den Stein-
kohlengruben nur 1,23 Schichten, in den Braunkohlen-
gruben 0,95 Schichten.

Wie in adndern Lé&ndern bildet auch in der Tschecho-
slowakei die Kohle einen &uRerst dankbaren Steuer-
gegenstand; sie steht daher auch im Mittelpunkt der Auf-
merksamkeit aller Finanzminister, denn sie bietet die Mdglich-
keit einer verhdaltnisméaRig einfachen Steuerkontrolle und
unterliegt in weit groRerm MaRe der staatlichen Aufsicht
als die andern Produktionszweige.

Von den Steuern, unter denen die tschecho-slowakische
Wirtschaft besonders leidet, ist die Umsatzsteuer zu
nennen. Diese Steuer war zu Beginn als vorubergehende
Einrichtung gedacht, als eine Abgabe, die nicht in das
normale Steuersystem gehdrt, im Laufe der Zeit wurde
sie jedoch fir den Staat zur Notwendigkeit. Nicht einmal
heute kann an ihre Beseitigung gedacht werden, denn der
Staat ist auf den Ertrag angewiesen und hat, im Gegen-
satz zu Deutschland, auch ihren Abbau bisher nicht ins
Auge fassen koénnen; nach wie vor betrdgt sie 2 °/o. Neben
der Umsatzsteuer ware auch noch die Transportsteuer
zu erwdahnen, die zwar nicht die Industrie unmittelbar
belastet, jedoch eine Finanzkrise der Staatsbahnen hervor-
ruft. Trotzdem die Transportsteuer bereits von urspringlich
30% auf 15% herabgesetzt wurde, ist sie standig mit eine
der Ursachen fur die ungenigende Anlagetatigkeit der
Bahnen, die sich durch Wagenmangel, langsamen Guter-
transport, Schienenmangel, schlechten Ausbau der Bahn-
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héfe und durch eine Reihe anderer Méngel, die den Laut
des ganzen Wirtschaftslebens verlangsamen, zeigt.

Diese und weitere Steuerlasten tragt der Bergbau
gemeinsam mit der Ubrigen Industrie. Auflerdem wurde
jedoch die Kohle noch besonders mit der Kohlensteuer
belastet; die Ausfuhrkohle ist seit dem 1. Juli 1926 von
dieser Steuer befreit. Die Kohlensteuer erbrachte in den
Jahren 1920 bis 1928 die folgenden Betrége.

Kohlensteuer in den Jahren 1920-—1928.

Jahr 1000 K Jahr 1000 K
1920 918 408 1925 290653
1921 1510 141 1926 241 779
1922 1099 137 1927 219 909
1923 534 926 1928 226 373
1924 329 977

In diesem Zusammenhang muB noch auf die Abgaben
hingewiesen werden, die die verschiedenen Hilfsstoffe
beim Bergbau belasten, wie z. B. die Monopolabgabe von

Sprengstoffen, die die Selbstkosten des Bergbaus nicht
unerheblich erhdéht.
Erzbergbau.
Die Erzforderung der Tschecho-Slowakei steht in

bezug auf ihre Bedeutung fur den ganzen Staat hinter der
Kohlengewinnung weit zurick; von Wichtigkeit ist sie aber
doch fur einige Gebiete, in denen sie vornehmlich erfolgt,
hauptséachlich die Slowakei. Zum Unterschied von der
Steinkohlenférderung ist die Tschecho-Slowakei nicht im-

stande, den inlandischen Erzbedarf selbst zu decken. Nur
die Antimon-, Quecksilber- und Uranerzforderung deckt
Uber 90% des Verbrauchs dieser Mineralien, aber die

ganze Gewinnung daran stellt nur einen Jahreswert von
10 Mill. K dar. Bei allen Ubrigen Mineralien ist das Land
auf die Einfuhr angewiesen.

Die Entwicklung der Verhé&ltnisse des Erzbergbaus
war in den letzten zehn Jahren nicht einheitlich. In den
ersten funf Jahren sank die Gewinnung beinahe bei allen
Erzen, die wirtschaftlichen Verhé&ltnisse der Erzgruben
verschlechterten sich, und besonders die slowakischen Erz-
unternehmungen befanden sich in einer schwierigen Lage.

Die Gesamtférderung an Eisenerz, die im Jahre
1913 2,18 Mill. t betragen hatte, sank im Jahre 1921 auf
801 000 t, im Jahre 1922 auf 313000 t. Die Ursache dieses
starken Ruckganges war neben der Verschiebung der
wirtschaftlichen Grundlagen durch den Kriegsausgang
hauptsachlich die Weltkrise in der Eisenindustrie. Vom
folgenden Jahre ab setzte wieder eine Steigerung ein,
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die die FoOrderung bis zum Jahre 1927 auf 1,59 Mill. t
anwachsen lie. Trotzdem bleibt sie noch betréchtlich
gegen die Vorkriegszeit zurick.

Manganerz wird jetzt in gréerm Umfang gefordert
als vor dem Kriege, In den Nachkriegsjahren sank seine
Forderung zunédchst vom Ho&chststand im Jahre 1920 von
50000 t auf 24000 t im Jahre 1922, stieg aber bis zum
Jahre 1927 auf 108000 t gegen 14000 t im Jahre 1913,

Die Forderung an Silber-, Blei- und Zinkerz, die
71000 t in der Vorkriegszeit betrug, erreichte im Jahre 1927
102 000 t.

Die Kupfererzforderung zeigt in letzter Zeit einen
starken Aufschwung, doch bleibt ihre Bedeutung fur den
Gesamtverbrauch des Landes an Kupfer gering. Vor dem
Kriege war diese Gewinnung bedeutungslos; in den ersten
Jahren nach dem Umsturz erreichte sie beinahe 4000 t,
sank dann wieder, stieg aber im Jahre 1926 bereits auf
17000 t und im Jahre 1927 auf 44 000 t.

Die Gewinnung von Eisenkies bleibt bedeutend
hinter der Vorkriegsférderung zurick. Im Jahre 1913 be-
trug sie 63000 t, nach dem Umsturz sank sie fortwéhrend,
und erst im Jahre 1924 kam es wieder zu einer langsamen
Steigerung, bis jetzt wurde aber vorldufig nur ein Drittel
der Vorkriegshdhe erreicht.

Auch die Golderzfdrderung
den Stand des Jahres 1913 heran.

Antimonerz weist gegenuber der Vorkriegszeit
eine Steigerung auf. Im Jahre 1913 wurden 6000 t ge-
fordert, im Jahre 1927 Uber 14000 t.

Auch Graphit hat neuerdings den Friedensstand
der Gewinnung Uberschritten. Von 32000 t im Jahre 1913
sank die Férderung bis zum Jahre 1923 auf nicht ganz
10000 t, um bis zum Jahre 1927 Wieder auf 41000 t zu
steigen.

Eine selbstdndige Stellung unter den Mineralien nimmt
das Salz ein, das Staatsmonopol ist. Die Entwicklung
seiner Férderung nach dem Kriege war ziemlich ungleich.
Im Jahre 1913 waren auf dem Gebiete der heutigen
Tschecho-Slowakei 55000 t Salz gewonnen worden. In der
ersten Zeit nach dem Kriege hielt sich die Fdrderung
unter diesem Stand, im Jahre 1921 erreichte sie aber be-
reits 91 000 t, und bis zum Jahre 1923 stieg sie auf 134 000t.
Nach einem voribergehenden starken Ruckschlag betrug
sie 1927 122000 t.

Eine genauere
der Gewinnung der
bietet Zahlentafel 19.

reicht noch nicht an

Ubersicht dber die Entwicklung
oben kurz behandelten Mineralien

Zahlentafel 19. Erzgewinnung in den Jahren 1913, 1919—1927.
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1913 2176 496 13563 71 356 964 62 750 5 350994 6 229 1 990 32 175 55279 2
1919 947 341 45693 46443 1918 36076 — 13 177 _ 635 10 2006 30547 31119 7127
1920 1008338 50294 53427 3723 44786 1038 17 792 _ 1376 9 2440 22925 30989 10110
1921 800829 43541 64583 13 35147 2780 31 120 — 1599 8 2772 13522 91 199 14065
1922 313149 23556 56 838 12 8968 — 19 851 _ 416 10 48 10500 128 179 18299
1923 675185 42053 23 434 172 — 73 13943 24 1887 10 35 9873 134080 10849
1924 1173935 79133 17 121 590 15935 40 34007 217 4 442 28 66 11 935 124773 11157
1925 1229954 77980 13595 3606 21 594 785 31 846 34 4072 14 64 18466 76826 23352
1926 1421 174 95173 85646 16699 22 512 734 31 135 4 7319 213 7560 30818 98 105 22138
1927 1590527 108376 102 146 44459 23300 149 31 442 12 14318 212 8115 41 113 122202 16471

Beinahe der gesamte Erzbergbau hatte danach in den
ersten Nachkriegsjahren eine groRe Krise durchzumachen,
die in den Jahren 1923 und 1924 ihren Hoéhepunkt
erreichte. Es war eine allgemeine Absatzkrise, die aber
durch die hohen Gestehungskosten der Erzférderung noch
gesteigert wurde. Besonders schwer wurde die Gewinnung

durch die stark gestiegenen Sprengmittelpreise belastet,
auf die z. B. im Jahre 1923 bei der Eisenerzférderung
22,2% aller Gestehungskosten entfielen. Erst in den letzten
funf Jahren kam es zu einem teilweisen Umschwung, der
in erster Linie durch eine grdBere Entfaltung des Wirt-
schaftslebens in der Tschecho-Slowakei bewirkt wurde.
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Beobachtungen der Wetterwarte der Westfdlischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum
im September 1929.

W ind,

Richtung und Geschwindig-
keit in m/s, beobachtet 36 m

tiber dem Erdboden

und in

116 m Meereshohe

Vorherrschende G"hw m -

Richtung djgkeit

vorm. |nachm. jdes Tages
S NW 31
SO0 N 2,1
ONO ONO 31
0SSO S 3,0
w NNW 2,1
NW N 3,0
NNW NNW 2,8
WSW SSW 2,3
SW NNW 2,3
N NNO 2,2
0 (0] 2,6
SO S 2,9
SW S 2,3
N N 2,0
ONO NO 1,7
ONO NO 2,7
O ONO 2,5
SO S 2,2
SW SW 3,8
SW W 57
SW  WSW 5,2
WNW WNW 4,2
NwW NW 3,0
NO ONO 2,6
SO ONO 2,8
SSO SO 2,4
SO S 2,2
s s 2,4
SSwW  sw 3,2
SW  Sw 3.4
2,9

Summe

Mittel aus 42 Jahren (seit 1888):

im September 1929.

g%é;ué Lufttem peratur Luftfeuc htigkeit
gfogse oCelsius

“5:‘:',’2:; £° 8 Abso- R?Ia-
= £ 5 s lute tive

NSz Tages- Tages-
I gwme | Tages- Hochst-! 7 t [Mindest- _ . mittel mittel

) mittel  wert E wert 2@l %
762,3 +23,0 +28,2 16.50 + 19,2 24.00 12,5 60
64,8 +20,8 +27,6 14.00 +16,9 24.00 11,4 64
63,2 +21,4 +28,4 16.00 +12,4 6.00 9,9 57
59,7 +25,0 +33,4 15.00 +17,3 4.00 11,4 51
61,5 +21,6 +27,5 16.00 +18,9 24.00 13,2 69
65,6 +16,1 +21,4 17.00 +10,9 24.00 11,3 78
70,4 +15,3 +19,8 16.00 +10,3 4.15 7,5 59
67,8 +17,8 +22,4 16.00 +14,4 6.00 11,7 78
61,3 +20,7 +27,4 16.00 +12,9 6.00 11,8 68
66,0 +15,3 +20,4 15.00 +10,8 24.00 9,2 69
67,2 +15,7 +23,5 16.00 + 7,8 6.15 8,3 65
63,9 +21,5 +28,9 15.00 +12,0 5.00 10,5 57
62,0 +21,7 +26,4 15.00 +18,2 24.00 13,4 69
63,2 +18,2 +21,5 18.00 +16,6 8.00 15,2 90
65,8 +18,5 +22,3 15.00 +15,9 24.00 12,8 81
65,6 +17,4 +20,7 16.00 +13,5 6.15 13,3 91
62,8 +19,6 +26,2 14.30 +13,5 7.00 10,9 68
57,6 +20,1 +26,9 14.00 +12,4 4.30 8,7 55
58,2 +17,8 +20,5 15.00 +16,5 24.00 11,8 77
52,7 +12,9 +16,5 0.00 +10,7 24.00 9,8 84
57,9 +11,9 +14,3 13.00 + 8,2 7.00 8,9 86
64,2 +12,8 +15,9 1500 +10,9 7.30 6,9 63
68,8 +15,6 +17,9 16.00 +11,3 1.00 10,6 80
72,1 +13,2 +17,7 15.00 + 8,4 24.00 9,2 79
75,7 +12,1 +19,0 15.00 + 52 7.30 7,4 72
74,4 +14,0 +22,3 14.00 + 6,3 6.30 7,8 68
69,5 +14,6 +24,8 15.00 + 7,7 7.00 6,9 61
67,3 +17,8 +25,1 15.30 +10,7 6.00 6,8 48
65,1 +17,2 +21,2 16.00 +12,8 7.30 8,6 58
63,1 +17,4 +20,3 14.00 +13,8 6.00 10,6 71
7646  +17,6 +22,9 +125 « 1103 69
Beobachtungen
Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum
uJb Unter-

“idg ey e des  stowngs:
£ C= Héchst- charakter
»a? ek und Min- 0-= rL:eI;it?jrt
1SSk desmert @2 2- st

moT 5
S 5p schwan- 0f E @ gestort
u<ee kung r* *
vorm. nachm.

440 524 36.2 16,2 12.5 1,6

456 51.4 39.4 12,0 13.7 7.0

46.0 525 39,6 12.9 131 7.7

46.4 53.0 40.5 12,5 12,9 7.5

45.4 52.6 38.6 14.0 13.3 7.7

447 51,2 395 11.7 13.2 8.0

46,2 53.5 27.6 25.9 12,0 4.5

46.0 53.5 32.6 20.9 13.5 23.4

484 525 225 30.0 7,4 187

45.4 53.6 35.5 18.1 14.2 20.7

46.5 515 33.4 18,1 14.7 20,1

440 545 355 19,0 13.6 20,2

48.8 52.0 30.3 21.7 12,0 17.4

426 49.0 31,8 17,2 13.6 19.5

449 505 34.6 15.9 13.4 16.6

;Pige

Sert mg|s M
1929 § alJU

aj§3 nt
o
g<o0
17. 43.2
18.
19. 43,0
20. 43.8
21. 44 .4
22. 49.6
23. 44.8
24. 43.4
25. 44.3
26. 43.9
27. 45,2
28.
29. 42.4
30. 43.6
Mts.-
Mittel 8 45,05

Nie co-
sei ag¢

cC
mm

Schneehohe

e — mm

235 —

23,5
64,3

Regenhohe
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Allgemeine
W itterungserscheinungen

vorwiegend heiter

fruh Regen, vorwiegend heiter
heiter, abends W etterleuchten
vorw. heiter, abends W etterleuchten
frih Ferngew., nachm.Reg., ztw. heit.
vorm. bedeckt, nachm. zeitw. heiter
wechselnde Bewdlkung

frih u.vorm. Reg., nachm. ztw. heit.
heiter

vorm. bewdlkt, nachm. heiter

heiter

heiter, abends Ferngewitter
bewdlkt, vorm. kurz. Reg., ztw. heiter
vormittags starker Nebel, bedeckt
vormittags maBRiger Nebel, bewolkt
bewolkt

wechselnde Bewdlkung, vorw. heiter
dsgl.

bewdlkt, vormittags kurzer Regen
vormittags, mittags und abends Regen
regnerisch

wechs. Bw., ztw. heit., mitt.Regensch.
bewdlkt, nachts u. frih kurzer Regen
bewdlkt, frih maBiger Nebel
heiter, fruh maRiger Nebel

heiter

dsgl.

dsgl.

bewd6lkt, zeitweise heiter

bewdlkt, vormittags Regenschauer

der Magnetischen Warten der Westfédlischen Berggewerkschaftskasse

Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum

49.2

48.6
48.0
50.3
53.6
52.5
49.0
52.3
51.0
54.5

46.5
49.4

514

Unter-

schied

zwischen Zeit des Stérungs-
Héchst- charakter
und Min- 0= runig

destwert gestort
= @ P stark

38.6

38.6
39,2
27.6
31.4
37.0
39.0
36.4
36.1
35.5

37.4
36.5

352

AR 3 ot oot
siuv:gn ng\ ég gestor

22,7 140 227
22,2 12.9 17.7

Tages-

vorm .lnachm.

10,6 12,6 8,7

10,0 13.2
8,8 14.2 8.7

15,5 13.6 8,5
10,0 14,4 8.8
15.9 13.9 1,4
14.9 14.0 0,6
19,0 13.6 21.8

PRPRRPRPRPNRRO
PRPPRPORPNRE RO

9,1 14.1 9.1 0 0
12.9 16,0 9.2 1 1
16,2 21 27
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Blech geschweilte Reduktionskrimmer.
Von Dipl.-Ing. R. Mulsow, Aachen.

Im AnschluB an meinen frihem Aufsatz Uber viel-
winklige Krimmer aus geraden Rohrstiickenl soll hier noch
ein Verfahren geschildert werden, das Reduktionskrimmer
aus einfachen, geraden Reduktionsstiicken oder aus ebenen

Aus

Abb. 1. Krummer aus konischen Reduktionsstiicken.

Blechen mit méglichst wenig Werkstoffabfall herzustellen
gestattet.

Zur Anwendung solcher Krummer ist man hé&ufig bei
Grubenventilatoren gendtigt, wenn diese aus langen und
wegen des geringen Widerstandes weit gewahlten Wetter-
kandlen saugen, sowie bei langen Ansaugeleitungen von
Turbokompressoren. In beiden Fé&llen legt man zweck-
méaRig die Reduktion der weiten Leitung auf den engen
Ansaugestutzen der Maschine in den Krimmer, weil bau-
liche Umstdnde hdaufig dazu zwingen und aullerdem ein
konischer Krummer bessere Stromungsverhéltnisse bietet.
Die Wirtschaftlichkeit solcher Kriummer ist dadurch ge-
geben, dal bei einem Ventilator von 10000 m3Wetterleistung
je min ein Depressionsgewinn von 1 mm W.-S. etwa 2,6 kW
entspricht, was eine jahrliche Ersparnis von rd. 700Jt be-
deutet. Da durch unzweckmaRig
verlegte Krummer aber oft Verluste
von mehreren mm W.-S. entstehen,
was im Laufe langer Betriebszeiten
ganz betrachtliche Summen aus-
macht, verdient diese Frage zweifel-
los groRere Aufmerksamkeit.

Waéahrend beim gewdhnlichen
Krimmer der fast rein rechnungs-
méaRkige Weg eingehalten werden
kann und wegen der Genauigkeit
sehr vorteilhaft ist, fihrt in diesem
Fall die Verbindung des rechne-
rischen mit dem zeichnerischen
Verfahren am einfachsten zum
Ziele.

In Abb. 1 ist ein solcher Krim-
mer dargestellt, der sich auch in
diesem Falle, wie noch nachge-
wiesen wird, aus Sticken eines ge-
raden konischen Reduzierstiickes
zusammensetzen 1&48t. Der Krim-
mer bestehe aus n—1 Teilen vom
Winkel a und aus zwei an den
Enden liegenden halben Teilen

vom Winkel wobei zu beachten ist
dai

die Teile
Enden gerade abgeschnitten sind. Betrégt der
ist der Winkel des Einzelteiles « =

an den
Krummerwinkel cp, so

n- Man wéhlt « mdéglichst kleiner als 20» und R groRer

1 Gluckauf 1927, S. 538.
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als 15 D, um einigermaBen gute Verhéaltnisse fiur die

Strémung zu erhalten.

Wie aus Abb. 1 ersichtlich ist, bilden die Mittellinien
der Krimmerteile die Tangenten an den Krammerkreis.
Diese Tangenten s bestimmen sich daher, wenn man sie
nicht unmittelbar aus der Zeichnung abgreifen will, zu

s= 2R -tg*“, und das konische Rohrstiuck, aus dem der

Krimmer hergestellt werden soll, erhalt die ganze Lange
1= nes. Dieses Rohrstick ist in Abb. 2 wiedergegeben.

Abb. 2. Konisches Rohrstiick zur Herstellung des Krimmers.

Es entsteht, wenn man die Krimmersticke B'B" C'C"
und D'D"™ E'E"™ um 180° dreht. Auch in diesem Falle
kann man sich zunachst ein solches konisches Rohrstiick
aus ebenem Blech hersteilen, wenn der Krimmer nicht zu
grofle Abmessungen hat.

Sind der Halbmesser des Krimmers sowie der Krimmer-
winkel und die Teilzahl festgelegt, so gilt es, zunéchst
das konische Rohrstick selbst bzw. seine Abwicklung zu
berechnen, falls es nicht fertig bezogen werden kann.

Die Abwicklung bildet einen Kreisringausschnitt. In
den Abb. 1-3 bedeuten, wie aus bekannten mathematischen
/D —d\2

+ 12
2 1

der Abwicklung = I's D_
D-d

Beziehungen folgt, V die Mantelldnge =

mx den groBten Halbmesser

m2 den Kkleinsten Halbmesser der Abwicklung = 1 g—"

Abb. 3. Abwicklungen der Mantelkreise und Abbrennlinien.

y den Offnungswinkel der Abwicklung = 180°. Zum

. . . . 1 .
AufreiBen der Abwicklung sind jedoch besser, weil Se'
nauer, die Sehnen Sj und S2 zu benutzen.

S1= 2m1l;-sin y; S2=2m2 sin2°¢

Die gestrichelten Kreise B bis E in der Abb.3 mit dem



20. uktooer iyzy

Abb. 4. Konstruktion der Abwicklung.

Abstand ™ voneinander bedeuten die Abwicklungen der

in Abb. 2 gestrichelt angedeuteten Mantelkreise im Abstand
s = — Samtliche genannten GroéfRen werden der Genauig-

keit halber aus den durch Be-
rechnung ermittelt.

Die Abwicklung der SchweiBnédhte ist hier im Gegen-
satz zum gewdhnlichen Krimmer rechnerisch nur sehr
schwer zu finden. Man ist daher auf das zeichnerische
Verfahren angewiesen, wobei man aber nur die Abwicklung
einer Abbrennlinie zu zeichnen braucht und die Ubrigen
aus dieser durch Berechnung finden kann, da samtliche
Abwicklungen untereinander geometrisch &hnlich sind.
Die Konstruktion der Abwicklung ist in Abb. 4 dargestellt;
sie wird wegen der Genauigkeit in madoglichst groRem
MalRstab gezeichnet. Abb. 4 gibt ein Teilbild der Abb. 2
wieder, und zwar die Schweilnaht bzw. die Abbrennlinie
B'B". Da wegen der GrdfRenausdehnung in den seltensten
Fallen der Kegelscheitelpunkt 0 benutzt werden kann, stellt
man die folgenden Strecken besser durch Berechnung fest.

Krimmerabmessungen

Da BO'BO'=1 + | =D~ d.(I~)+~ist,

last sich Dreieck BOBO0'B' finden aus BO B0, Winkel *=

Winkel BO'BOB', Winkel BOBO'B'=R - 1 s(tg| =~ p)-

Im Dreieck BQBO0" B" ist Winkel BOB0" B" = R+ |. Far

W I

Die deutsche Wirtschaftslage

R TS CHA

im August 1929.

In der allgemeinen Wirtschaftslage sind Verédnderungen
wesentlicher Art nicht zu verzeichnen. Der Produktions-
und Beschéaftigungsgrad hielt sich in den meisten Industrien
auf der bisherigen Hoéhe und lag nicht unerheblich uber
dem Stand des Vorjahres, doch ist die Lage nicht einheit-
lich, wéhrend verschiedene Produktionsmittelindustrien und
vor allem die Montanindustrie noch recht gut beschéftigt
sind, krankte ein groRer Teil der Verbrauchsguterindustrien
nach wie vor an einer starken Depression.

Die in der ersten Hé&lfte des Monats einsetzende
geringe Verschlechterung der Arbeitsmarktlage ist in
der zweiten Monatshélfte wieder zum Stillstand gekommen.
Im Baugewerbe hat sich die durch die Jahreszeit bedingte
Arbeitslosigkeit zwar etwas erhdht, auch die Landwirtschaft
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die genaue Auftragung der Winkel benutzt
man zweckmdaRig den Tangens und nicht den
Winkelbogen. Um die wahren Hohen ym der
Abwicklung der SchweiBnahtpunkte Uber der
in 12 gleiche Teile geteilten Abwicklung
von BO0'B0" zu ermitteln, benutzt man das
in Abb. 4 dargestellte Zeichenverfahren.
Man schlégt Gber BO B0, BO B0, Bj B' und
B2 B"™ Viertelkreise und teilt diese in 6
Ifl'"~~~Q gleiche Teile (Punkte 0—6, 0—VI usw.),
zieht die durch Pfeile bezeichneten Linien,
z.B. 2-2", und 2'-2,'-2"" und lotet 2"-2""
auf die Mantellinie BO0'B', womit z. B. y2
gefunden ist. Diese Langen ym tréagt man
in Abb. 3 ein, worauf man die Abwicklung
der SchweiBnaht durch punktweise durch-
gefuhrte Konstruktion findet. Far die
andern SchweiBné&hte, z.B. C'C", ergeben
sich die Hohen ym dadurch, dal man die

Cc
ym fir B'B"™ mit _° 0 malnimmt, wobei
Bo Bq"
._D:dl/ 3s\ d
0o o 2y 21U+ 2’

usw- ist
cct
" B.B™

Do' Do,=D2d (1-ri) + 1
Demnach ist ym(c-c») = ym(@B B )

ZweckméfRig legt man sich hierfur folgende Tafel an:

N ym (C' C") ym (D' D ")

qg’) yin (B'B") = ym@® B") =ym(B B")

ﬁ aus Abb. 4 c'c" DD"
"B B B' B"

Vi

\Y%

o]

5

6

Aus dieser Zusammenstellung sind sédmtliche Anreil3-
langen fur die Abwicklungen zu entnehmen. Bemerkt sei
noch, daBR unter Umstédnden bei starkern Blechen auch auf
die Blechstarke 6 Ricksicht zu nehmen ist, so dalR nicht
mit dem Durchmesser D oder d, sondern mit D + 5 und
d+ 6 gerechnet werden muR.

FTLI1ICH E S.

hat mehr Arbeitskrafte entlassen, als fir Erntearbeiten
wieder eingestellt wurden, dagegen besserte sich die
Beschéaftigungsmdglichkeit im Bekleidungs- und Spinnstoff-
gewerbe. Die Gesamtzahl der bei den Arbeitsémtern ver-
fugbaren Arbeitsuchenden betrug Ende August 1,36 Mill.
gegen 958000 in der gleichen Zeit des Vorjahres. Die Zahl
der Hauptunterstitzungsempfanger in der Arbeitslosen-
versicherung und Krisenfursorge zusammen hat sich seit
dem Zeitpunkt der stérksten Entlastung (Ende Juli) bis
zum 31. August d. J. um 19408 oder 2,3do erhoht, und zwar
von 863600 auf 883000.

Die Unergiebigkeit des deutschen Kapitalmarktes
dauert an. Sie trat in dem unbefriedigenden Ergebnis der
verschiedenen in letzter Zeit an den Markt gebrachten
Emmissionen stadtischer Schatzanweisungen deutlich zu-
tage. Auch die Mdglichkeit der Kapitalbeschaffung durch
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Auslandanleihen hat sich seit Jahresfrist merklich ver-
schlechtert, eine Tatsache, die in der niedrigen Summe von
nur 300 Mill. M der im bisherigen Verlaufe des Jahres 1929
aufgenommenen Auslandanleihen deutlich zum Ausdruck
kommt. In der Neuyorker Diskonterhéhung um 1%
kommt die auch im Ausland herrschende merkliche Geld-
anspannung zum Ausdruck. Wenn trotzdem die Reichs-
bank ihre Deckungsreserven in den letzten Monaten um
rd. 500 Mill. M zu steigern vermochte, so ist der Grund
darin zu suchen, daR amerikanisches Kapital neuerdings
haufig in Gestalt der unmittelbaren Beteiligung an deut-
schen Unternehmungen oder sogar an der Errichtung
eigener Produktionsstatten auftritt. So sollen im Juli bereits
30 amerikanische Industriegesellschaften in Deutschland mit
Zweigfabriken vertreten gewesen sein, weitere 20 hatten
hier eigene Vertriebsorganisationen.

Am Geldmarkt ist durch die Bereitwilligkeit des
Auslandes zur Hergabe kurzfristiger Kredite an Deutsch-
land eine Entspannung unverkennbar. Der Monatsdurch-
schnitt fur tégliches Geld ging von Juli bis August von
8,46 auf 7,670/, der Privatdiskont von 7,39 auf 7,18 und die
Warenwechsel von 7,89 auf 7,78do zurick.

Auch die deutschen Effektenmé&rkte stehen in
starkem MaRe unter dem Druck des MiBverhéaltnisses
zwischen Kapitalangebot und -nachfrage. Der Kurswert
der an der Berliner Borse amtlich notierten Aktien ist in den
ersten 7 Monaten dieses Jahres um rd. 1,75 Milliarden M>
gesunken. Dabei ist die Durchschnittsdividende auf das
Nominalkapital gerechnet von 5,67 auf 8,340/0, die Rendite
im gleichen Zeitraum von 3,33 auf 5,51 do gestiegen. Die
Entwertung der Aktien beruht demzufolge keineswegs auf
einem Minderergebnis des wirtschaftlichen Ertrags der
Unternehmungen, sondern ist ausschlieBlich in der Kapital-
not begrindet. Aus dieser Minderbewertung der Aktien
erwéchst dem deutschen Volksvermdégen insofern Schaden,
als stark unterwertete Aktien zahlreich in auslandische
Hande Ubergehen.

Die deutsche Handelsbilanz war im reinen Waren-
verkehr mit 117 Mill. M aktiv. Dieser Betrag vermindert
sich unter Berilcksichtigung der Mehreinfuhr an Gold und
Silber auf 700000 M= Die Ein- und Ausfuhr hielten sich
mit 1,194 Milliarden Jt ungefédhr die Waage. Die Einfuhr von
Lebensmitteln ging gegeniber Juli um Uber 100 Mill. M,
die der Rohstoffe und halbfertigen Waren um 37 Mill. Jl
zurick. Demgegenuber ist die Fertigwarenausfuhr weiter
gestiegen, und zwar trm 73 Mill. M> oder 9,060/0.

Der Reichsindex fur die Lebenshaltungs-
kosten zeigte bei 154,0 einen geringen Ruckgang, wahrend
der GroRhandelsindex des Statistischen Reichsamts in
ungefahr gleichem MaRe von 137,8 auf 138,1 gestiegen ist.

Die Lage auf dem Ruhrkohlen markt ist des néhern
im »Gluckauf« Nr. 38/1929 S. 1323 geschildert.

Im oberschlesischen Steinkohlenbergbau war
die Geschéftslage im August ungefdhr die gleiche wie im
Monat zuvor. In den groben Sorten gelang es im grofen
und ganzen, die gefdrderten Mengen unterzubringen,
wéhrend von den mittlern und kleinen Sorten sowie Staub-
kohle groRere Mengen auf Halde gestirzt werden mufiten.
Demzufolge erhdhten sich die Bestdnde um 20700 t auf
201000 t. Am Koksmarkt hat die in den Vormonaten ein-
getretene Belebung des Geschéafts im August keine Fort-
setzung gefunden. Die Nachfrage im Inland war erheblich
schwacher, einen gewissen Ausgleich brachte jedoch der
stdrkere Abruf der auslédndischen Kunden, so daf sich die
Haldenbestdnde um 7200 t verringern konnten.

In Niederschlesien war der Absatz in der ersten
Monatshélfte noch schwéacher geworden, so dafl ein Teil
der Foérderung auf Halde genommen werden mufite. In
der zweiten Monatshalfte besserten sich die Verhaltnisse
etwas, nachdem die Oder infolge reichlicher Niederschlage
wieder voll schiffbar geworden war. Das Koksgeschaft
war nach wie vor recht lebhaft.

Die Absatzlage in sdachsischer Industriekohle war

auch im Berichtsmonat ungunstig. Ein weiterer Teil der
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Foérderung muBte demzufolge auf Lager genommen
werden. Dagegen wurden die Hausbrandsorten bis auf

einen unerheblichen Teil

Im Erzbergbau haben sich die Absatzverhéltnisse
nicht gedndert. Die bewilligte staatliche Beihilfe von
50 Pf. je t gefdrdertes und abgesetztes Erz wird durch
die letzten Lohnerhéhungen und die damit verbundene
hohere Sozialbelastung beinahe wieder aufgezehrt, eine
Besserung in der Rentabilitat ist also noch nicht ein-
getreten.

In der Eisenindustrie hat sich die allgemeine Lage
gegen den Vormonat kaum verédndert. Im Inland hielt sich
das Roheisen- und Halbzeuggeschaft auf der bisherigen
Hohe. Fir Form- und Moniereisen lieBen Nachfrage und
Auftragseingang etwas nach; auch der Stabeisenmarkt
bewegte sich in ruhigen Bahnen. Das Geschaft in Blechen
schwéachte wesentlich ab, nur Feinbleche waren voruber-
gehend etwas lebhafter gefragt. Der ROhrenabsatz zeigte
ebenfalls eine leichte Abschwéachung. Auf den Ausland-
markten machte sich durchweg eine ruhige Nachfrage und
ein leicht verringerter Auftragseingang bemerkbar. Die
Preisnotierungen fur Formeisen und vor allem fur Halb-
zeug brockelten weiter ab, dagegen haben sich die Stab-
eisenpreise gegentuber dem Vormonat um eine Kleinigkeit
erhoht. Als durchschnittlicher Auftragsbestand der Werke
werden fur Halbzeug 6 Wochen, fir Formeisen und Bleche
ungefdhr 4 Wochen und fur Stabeisen und Dréhte rd.
3-4 Wochen angegeben.

Fir die Maschinenindustrie ergab sich im Inland
bei verhéltnismaRig guter Nachfrage ein gewisser Still-
stand. Der Bedarf an Baumaschinen ging etwas zurick,
dagegen zeigte sich der Bergbau stellenweise aufnahme-
fahiger als in den Vormonaten. Die Absatzverhaltnisse
fur landwirtschaftliche Maschinen waren nur wenig ge-
bessert und kaum befriedigend. Das Ausland zeigte etwas
lebhafteres Interesse fir Werkzeugmaschinen, auch land-
wirtschaftliche Maschinen blieben auf den auslédndischen
Maéarkten gut gefragt. Die Preise blieben im wesentlichen
unveréndert und nach wie vor unbefriedigend.

Im Baugewerbe hat sich die Arbeitsmarktlage vor
allem in der zweiten Augusthalfte weiter verschlechtert.
Die Zahl der verfiugbaren Arbeitsuchenden stieg um 5467
aut 61197. Diese Verschlechterung ist vor allem auf dem
Arbeitsmarkt der Baufacharbeiter festzustellen, da die im
ersten Halbjahr begonnenen Bauten der Vollendung ent-
gegengehen und Neubauten infolge der Finanzierungs-
Schwierigkeiten nur in geringem MaRe in Auftrag gegeben
werden. Dies &uBert sich vor allem auch darin, dal die
Zahl der unausgenutzt gebliebenen Bauerlaubnisse ver-
haltnisméaRig hoch ist.

glatt abgesetzt.

Brennstoffausfuhr GroRbritanniens im September 1929.

Ladeverschiffungen Bunker-
Monats- Kohle Koks PreRkohle  sohif-
%l;xhijgr?;ttt Wert Wert Wert fungen
: 1000 je 1.1 1000 je 1.1 1000 je 1.1 1000

1.1 sd It s d L.t ¢ d It
1913 6117 1310 103 18 7 171 17 4 1753
1922 5350 22 7 209 29 — 102 25 6 1525
1923 6622 25 2 331 42 2 89 32 4 1514
1924 5138 23 5 234 33 4 89 29 1474
1925 4235 1910 176 23 — 97 24 3 1370
1926 1716 18 7 64 21 10 42 21 1 642
1927 4262 17 10 150 21 9 112 25 2 1403
1928 4171 15 7 216 20 — 86 20 9 1394
1929 Jan. . 4473 15 7 303 19 11 114 19 2 1391
Febr. . 3800 15 8 248 20 1 59 19 1 1214
Maérz 4763 16 1 286 21 2 86 19 2 1330
April 4756 16 3 172 20 7 8r 19 2 1329
Mai . . 5328 16 1 136 20 7 129 19 2 1416
Juni 4883 1511 159 21 1 122 19 7 1361
Juli. 5848 16 1 216 20 8 120 19 6 1454
Aug. 4977 1511 275 20 11 70 19 6 1442
Sept. 5206 16 2 300 20 10 126 20 3 1424
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Deutschlands AuBenhandel In Nebenerzeugnissen der Steinkohle im August 19291
August Januar-August
Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr
1928 | 1929 1928 | 1929 1928 | 1929 1928 | 1929
Menge in t
Steinkohlenteer .., 1997 2 096 9 791 18019 10 530 20 883 66 639 83 506
Steinkohlenpech 387 1368 5605 4 260 4 786 7917 78 541 116 701
Leichte u. schwere Steinkohlenteerdle,

Kohlenwasserstoff, Asphaltnaphtha 18 118 16 629 16 409 10 063 106 239 116341 118 289 91 350
Steinkohlenteerstoffe....covvivievcnennn. 776 728 2 195 1954 7 423 6 498 23 042 19 045
Anilin, Anilinsalze ... 3 3 131 161 66 38 1247 1619

Wert in 1000 M
Steinkohlenteer 144 128 1107 1515 793 1327 7 326 7010
Steinkohlenpech 26 66 411 213 385 385 6 241 6 027
Leichte u. schwere Steinkohlenteerdle,

Kohlenwasserstoff, Asphaltnaphtha 5682 5755 2 484 1427 30 796 40 729 18 909 12 826
Steinkohlenteerstoffe.....ciniciiinn 283 300 1021 950 2 555 2 396 8 258 8 836
Anilin, Anilinsalze ... 5 4 173 190 105 46 1499 1960

1 Einschl. Zwangslieferungen.
Deutschlands Aufenhandel in Erzen, Schlacken und Aschen im August 1929.
Jahr, Monats- Bleierz Eisen und Schwefelkies usw. Kupfenjerz, Zinkerz
durchschnitt manganerz usw. Kupferstein usw.
bzw. Monat Einfuhr Ausfuhr Einfuhr  Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr
t t t t t t t t t t
1913:iNSgeS...cccuirniinnnns 142 977 4 458 16 009 876 2 775 701 1023 952 28 214 27 594 25 221 313 269 44 731
Monatsdurchsclin. 11 915 372 1334 156 231 308 85 329 2 351 2 300 2 102 26 106 3728
1928: INSQeS.....ccovrvreenns 48 795 17 143 14 865 070 486 838 1084 338 36 866 364 249 1128 162 590 202 371
Monatsdurchsclin. 4066 1429 1238 756 40 570 90 362 3072 30 354 94 13 549 16 864
1929:Januar. 3 865 1136 1312 346 23 976 88 426 3 747 44 908 129 11 930 16 627
Februar 3442 1644 496 159 13 551 24 641 2 377 40 637 199 6 103 16 338
Mérz 3 152 1720 1090 958 19 897 79 253 2 005 26 893 66 14214 14 848
April 4783 1698 1558 607 33 344 107 812 5 001 57 711 376 16 735 15 723
[\ W 5526 1624 1933 229 59311 137 215 3 317 37 583 34 15 363 15 454
4 436 2 006 1925 538 59 524 108 626 6 208 49 277 33 10 665 14 937
5417 1358 1635 792 50 807 111 435 5009 27 912 3249 15 261 14 083
August 13 381 2277 2 108 464 61 440 118 531 3 081 42 071 1538 13 850 12418
Januar-August
Menge 44 003 13 464 12 061 093 321 850 775 940 30 744 326 993 5624 104 120 120 428
Wert in 1003 H> 11 929 2 631 227 274 4981 22 802 626 23 947 728 14 422 13 674
Deutschlands AuBenhandel in Erzeugnissen der Huttenindustrie im August 1929.
Ei nd Eisenlegie rungen i
fsen u : AgL,IIS fuhrg Kupfer und Blei und Nicke und Zink und
Jahr, Monats- Kupferlegierungen Bleilegierungen Nickellegierungen Zinkleg erungen
I . davon
durchschnitt Einfuhr Reparations- . : ; : ;
bzw. Monat lieferungen Einfuhr j Ausfuhr Einfuhr j Ausfuhr Einfuhr  Ausfuhr Einfuhr  Ausfuhr
t t t t ! t t ! * t t t t
1913: INSQES....cvuivrernnas 618 291 6 497 262 256 763 110 738 84 123 57 766 3416 2409 58 520 138 093
Monatsdurchsclin. 51 524 541 439 21 397 9228 7010 4 824 285 201 4877 11 508
1928: Insges.......... .. 2397 435 5029 905 125 132 315 407 144 476 148 936 27 731 4 504 2664 151 734 45 977
Monatsdurchsclin. 199 786 419 159 10 428 26 284 12 040 12411 2311 375 222 12 645 3831
1929:Januar. 176 627 419 589 20 942 22 791 14 787 16 078 2 157 480 307 11 819 5061
Februar . 111 852 341 312 13416 18 292 13 232 9 322 1690 215 363 9077 3 558
Mérz 124 555 346 262 7 355 26 027 11 791 15 095 1337 425 168 10 406 1657
April 154 700 619 460 22 021 31 554 16719 16 162 2 040 483 260 15 370 2 980
M ai 170 282 587 115 33 428 27 709 15 603 11 198 2 588 609 234 18 046 4 338
Juni 176 988 522 037 21 210 30 023 14612 8 986 2 312 577 242 13 797 4 213
Juli 177 749 545 568 17 451 24 095 13 377 9140 4272 341 219 13 111 4 260
August 165 401 519 569 17 944 22 744 12 029 12 133 3923 335 182 12 569 3 133
Januar-August
Menge . - 1258 153 13900910 156 297 203 234 112 149 98 113 20 318 3 465 1976 104 196 29 198
Wert in 1000.A 237 087 | 1258 181 57 221 323 630 262 625 48 218 20 525 12 539 9508 56 624 17 206

1 In der Summe berichtigt.
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Forderanteil

Monats-
durchschnitt
bzw. Monat

1913
1924
1925
1926
1927
1928

1929:

Die

1913

Jan.

Febr. .
Mérz .
April3.
Mai3 .
Juni3 .
Juli3

Aug.3.

Gliuckauf inr. 4j

(in kg) je verfahrene Schicht
in den wichtigsten Bergbaurevieren Deutschlands.

Ur terta 2+ aeiterl

™ H>T

1161
1079
1179
1374
1386
1463

1521
1536
1551
1561
1515
1563
7517
1564
1519
1550
1506
1560
1518

Aocin

Ober-
Schlesien

1636
1309
1580
1671
1725
1735

1731
1760
1816
1797
1766
1771
1783

1793

B é
928 917
783 646
906
986 788

1034 852

1103 870

1134 866

1097 863

1134 882
1116 876

1100 859
1093 858
1089 868

1069 887

(letzteres = 100 gesetzt) geht
Zahlentafel hervor.

Monats-
durchschnitt

bzw.

1913
1924
1925
1926
1927
1928

1929:

1 Die Schichtzeit der Untertagearbeiter

Oberschlesien

Monat

Jan.
Febr. .
Mérz .
April
Mai.
Juni
Juli.
Aug.

Bezirk

Niederschlesien

Sachsen

o atertagear beite !

Ruhrbezirk

100

93
102
118
119
126

131
132
134
134
135
135
134
134

116
117
121
118
118
119
120
121

1913

LA

9

97.
8

115 97

1924 1925

8—12

8 8
8Vs 87»

87» 87»
8 8

8 8

Qerg Tiénnisch_
Beltmgschaft2g

Ruhrbezirk

943 768
857 609
946 709
1114 815
1132 847
1191 901

1240 922
1248 929
1261 960
1269 931

1269 926

1277 943
1240
1270 951
1234
1278 955
1244

aus der

iy
AR

(]

1139

933
1154
1270
1341
1344

1350
1364
1404
1388
1354
1369
1389

1393

“h

669
557
660
735
784
847

887
856
886
867
n
848
846
841

827

8 erg mannisch
Bele‘gsch aft2

Ruhrbezirk

132 120
132 121
134 125
135 121
135 121
135 123
135 124
136 124

betragt:

1926

8

87» {
87» {

8
8

E

122
122

87»
87,
87»

1927
8

(ab 1
(ab 1

© 0o

Sachsen

709
471

586
634
659

666
655
663
660
646
648
653

671

Entwicklung des Schichtforderanteils gegenifber
folgenden

Sachsen

95

6.)
.3)

2 Das ist die Gesamtbelegschaft ohne die in Kokereien und Neben-
betrieben sowie in Brikettfabriken Beschaftigten.
Kursiv: Reinférderung, sonst verwertbare Menge.

Bergarbeiterlohne
klarung der einzelnen Begriffe siehe die ausfuhrlichen Er-

lauterungen in Nr. 5/1929, S. 179 ff.

Betrag Krankengeld

far

August auf 6,75 Ji.

Abgesehen von der
hat sich der

(2%)

den

im Ruhrbezirk.

und Soziallohn

Wegen der Er-

Der dort angegebene
stellt sich

far

Lohnerhéhung vom 1. Mai 1929
ausgezahlte
dal seitdem, geméaR

Betrag dadurch noch weiter erhoht,

der sogenannten
Teil der

Beitréage

zweiten

Lex Brining,

Ruhrbergarbeitern

das Reich einen
zur Knappschafts-Pensionskasse uber-

nommen hat. Die nachgewiesenen Bergarbeiterléhne haben
demnach einen grofRern »innern« Wert bekommen. Nach
den fur Mai/Juni 1929 fur den Ruhrkohlenbergbau an-
gestellten Erhebungen macht die auf diese Weise herbei-
gefuhrte Erh6hung des Schichtverdienstes 26 Pf. fir die
Gesamtbelegschaft aus. Die Beitrdge des Arbeiters zur
sozialen Versicherung erméaRigen sich demnach seit Mai
bei normaler Schichtenzahl monatlich um 6,50 Ji oder im
Jahr um 78 Ji. In der Verhaltniszahl ausgedrickt braucht
der Ruhrbergarbeiter jetzt rd. 3% seines Einkommens
nicht mehr fir Versicherungszwecke auszugeben.

Zahlentafel 1. Leistungslohnlund Barverdienstlje Schicht.

Kohlen- und Gesamtbelegschaft

Gesteinshauer ohne | einschl.
Monat Nebenbetriebe

Leistungs- Barver- Leistungs- Barver- Leistungs- Barver-
lohn dienst lohn dienst lohn dienst

Ji Ji Ji Ji Ji N]|

1928: Jan. . 9,16 9,51 7,96 8,28 7,89 8,23
April . 9,16 9,52 7,93 8,28 7,87 8,25

Juli . 9,65 10,02 8,45 8,78 8,38 8,74

Okt. . 9,73 10,09 851 8,83 8,44 8,77
1929: Jan. . 9,73 10,08 8,52 8,84 8,45 8,80

Febr.. 9,73 10,08 8,52 8,85 8,46 8,80
Miérz. 9,74 10,10 8,53 8,88 8,46 8,84

April. 9,75 10,11 8,51 8,85 8,44 8,80
Mai . 9,82 10,19 8,60 8,95 8,53 8,91
Juni . 9,86 10,23 8,63 8,97 8,56 8,93
Juli. 9,87 10,24 8,63 8,96 8,56 8,91
Aug. . 9,90 10,27 8,64 8,97 8,57 8,92

1s. Anm. zu Zahlentafel 2.

Zahlen tafei 2. Wert des Gesamteinkommensl
je Schicht.

Kohlen- und Gesamtbelegschaft

Monat N ohne einschl.

Gesteinshauer Nebenbetriebe

Ji M Ji

1928: Jan. . . . 9,67 8,41 8,36
April. . . 9,65 8,40 8,37

Juli . . . 10,12 8,88 8,83

Okt. . . . 10,21 8,94 8,88
1929: Jan. . . . 10,29 9,02 8,97
Febr.. . . 10,30 9,04 8,99
Mérz. . . 10,27 9,01 8,97
April. . . 10,26 8,99 8,93

Mai . . . 10,29 9,05 9,01

Juni . . . 10,33 9,08 9,03

Juli . . . 10,33 9,06 9,01

Aug. . . . 10,37 9,08 9,02

1 Leistungslohn und Barverdienst sind auf 1 verfahrene Schicht
bezogen, das Gesamteinkommen dagegen auf 1 vergiltete Schicht.

Zahlentafel 3. Monatliches Gesamteinkommen und
Zahl der verfahrenen Schichten jedes im Durchschnitt vor-
handen gewesenen Bergarbeiters.

Gesam geirjjlgommen zahl der
mndJdi

- verfahrenen Schichten
Monat Jf,ﬁh'é';'_ beGI:gsig;]taft Kohlen- Qesamt- Arbeits-
steins- ©hne jeinschl. und_Oe- belegsghaft tage

hauer Neben- steins-  ohne jeinschl.

betriebe hauer Nebenbetriebe
1928: Jan.. . 227 201 202 23,26 23,69 23,91 25,65
April . 201 179 181 20,18 20,84 21,11 23,00
Juli . . 233 210 210 21,73 22,39 22,64 26,00
Okt. . 248 222 222 23,64 24,16 24,38 27,00
1929: Jan.. . 242 217 217 23,30 23,78 23,99 26,00
Febr. . 216 193 194 20,72 21,12 21,32 24,00
Mérz . 236 211 212 22,71 23,12 23,35 25,00
April . 239 213 214 22,46 23,02 23,24 25,00
Mai . . 232 208 210 21,44 22,07 22,33 24,59
Juni. . 238 213 214 21,83 22,42 22,63 24,73
Juli . . 258 230 231 23,63 24,21 24,40 27,00

Aug. , 258 230 230 23,53 24,07 24,25 27,00
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Zahlentafel 4. Verteilung der Arbeitstage auf verfahrene und Feierschichten (berechnet auf 1 angelegten Arbeiter).

1929
Jan. Febr. Mérz April Mai Juni Juli Aug.
Verfahrene Schichten insges......n. 23,99 21,32 23,35 23,24 22,33 22,63 24,40 24,25
davon Uberschichtenl ... 0,57 0,56 0,82 0,65 0,80 0,75 0,62 0,61
bleiben normale Schichten 23,42 20,76 22,53 22,59 21,53 21,88 23,78 23,64

Dazu Fehlschichten:

KranKheit e 1,52 1,86 1,75 1,43 1,45 1,41 1,56 1,55
vergltete Urlaubsschichten.. 0,23 0,20 0,29 0,66 0,96 1,03 1,21 1,24
sonstige Fehlschichten ..., 0,83 1,18 0,43 0,32 0,65 0,41 0,45 0,57
Zahl der Arbeitstage 26,00 24,00 25,00 25,00 24,59 24,73 27,00 27,00
1mit Zuschlagen 0,52 0,49 0,72 0,60 0,63 0,61 0,55 0,54
ohne Zuschlage 0,05 0,07 0,10 0,05 0,17 0,14 0,07 0,07

Durchschnittsldéhne je Schicht im Steinkohlenbergbau Polnisch-Oberschlesiens.

Kohlen- und Gesteinshauer Gesamtbelegschaft

Gesamt- - . Gesamt-
cinkommen3 Leistungslohnl Barverdienst2 einkommen3

Zloty GM Zloty GM Zloty Gm Zloty GM Zloty GM Zloty GM

Leistungslohnl Barverdienst2

1927: Januar. . . 9,89 4,62 11,13 5,20 6,91 3,23 7,86 3,67
April . . . 9,93 4,68 11,14 5,25 6,94 3,27 7,90 3,72
Juli . . .. 10,12 4,76 11,26 5,30 7,01 3,30 7,90 3,72
Oktober . . 10,79 5,06 12,00 5,63 7,60 3,57 8,53 4,00
1928: Januar. . . 10,82 5,09 12,09 5,69 7,61 3,58 . 8,57 4,03
April . . . 10,95 5,13 12,13 5,69 7,66 3,59 8,60 4,03
Juli . . .. 11,09 5,21 1L81 5,55 12,30 5,78 7,72 3,63 8,27 3,88 8,64 4,06
Oktober . . 11,64 5,48 12,42 5,85 12,88 6,06 8,26 3,89 8,85 4,17 9,21 4,34
1929: Januar. . . 11,61 5,46 12,38 5,83 13,10 6,17 8,24 3,88 8,85 4,17 9,35 4,40
Februar . . 11,55 5,45 12,34 5,83 13,04 6,16 8,22 3,88 8,84 4,17 9,35 4,42
Marz . . . 12,29 5,81 13,10 6,19 13,69 6,47 8,82 4,17 9,46 4,47 9,89 4,67
April . . . 1221 5,77 13,02 6,15 13,57 6,41 8,78 4,15 9,41 4,45 9,84 4,65
Mai . . .. 12,16 5,74 12,98 6,12 13,48 6,36 8,79 4,15 9,49 4,48 9,87 4,66
Juni . . .. 12,28 577 13,08 6,15 13,55 6,37 8,82 4,15 9,47 4,45 9,87 4,64
Juli . . .. 12,30 5,79 13,07 6,15 13,56 6,38 8,82 4,15 9,41 4,43 9,80 4,61

1 Der Leistungslohn ist der tatsachliche Arbeitsverdienst je verfahrene Schicht einschl. der Untertagezulage und der Versicherungsbeitrage der
Arbeiter.

5 Der Barverdienst setzt sich zusammen aus Leistungslohn, den Zuschliagen fir Uberarbeiten und dem Hausstand- und Kindergeld. Er ist auf
1 verfahrene Schicht bezogen. R

s Das Gesamteinkommen setzt sich zusammen aus Leistungslohn, Zuschlagen fir Uberarbeiten, Hausstand- und Kindergeld, Preisunterschied
der Deputatkohle, Urlaubsentschadigung und Versicherungsbeitragen der Arbeiter. Es ist ermittelt je vergltete Schicht (verfahrene und Urlaubs-
schichten).

Die Zahl der Kalender-Arbeitstage, die sich nach der 2. Beamte: a) Techn‘_ische Beamte .eeeeeennas 3385
Lohnstatistik ergibt, verteilt sich auf 1 angelegten (vor- b) Kaufméannische Beamte. ... 1884
handenen) Arbeiter wie folgt: Beamte insges. 5269

Mai Juni Juli Dur?hsch'nlttsl.ohne (Leistungsléhne) je verfahrene
1929 Schicht im mitteldeutschen Braunkohlenbergbau.
1 Verfahrene normale Schichten Im Grubenbetrieb
(ohne Uberarbeit) ..o, 20,31 21,11 24,08 beschaftigte Arbeiter bei Gesamt-
2. Uber- und Nebenschichten . . . 201 1,80 1,70 Monat der Kohlengewinnung belegschaft
3. Entgangene Schichten insges. . . 2,69 2,89 2,92 Tagebau Tiefbau

hiervon entfielen infolge:

a) Absatzmangels.... 0,04 0,21 0,06 M M M
b) Wagenmangels..... 0,06 0,05 0,01 1926: Januar . . 7,10 7,15 5,92
c) betriebstechnischer Grinde . 0,01 0,02 0,07 April . . . 7,25 7,24 5,98
d) Streiks e 0,01 0,03 Juli .. .. 7,40 7,28 6,06
e) Krankheit 1,07 111 1,12 Oktober . . 7,47 7,38 6,13
f) Feierns, und zwar: 1927: Januar . . 7,52 7,43 6,20
1 entschuldigt... 0,42 0,43 0,45 April . . . 776 7.64 6.31
2. unentschuldigt 034 031 0,37 Juli ... 7.74 7.82 6,51
g) entschadigungspflichtigen 074 076 081 Oktober . . 8,19 7,93 6,75
Urlaubs....icee , ) ) 1928: Januar . 8.39 8,47 7.03
zus. Kalenderarbeitstage 23,00 24,00 27,00 April . . . 8,53 8,67 7,18
Juli . . .. 8,76 8,79 7,32
Die Zahl der Beschaftigten betrug im Juli 1929 (bei 1929 ?ktober C zgg zgz ;21‘

27 Kalender-Arbeitst : Januar . . , , ,
alender-Arbeitstagen) Februar . . 8,44 8,96 7,38
Juli Marz . . . 8,57 8,92 7,39
1 Arbeiter: a)Vollarbeiter  ..vcoiiiissssnnneeennnon, 76 271 April ... 8,59 8,99 7,41
b) durchschnittlich angelegte Arbeiter . 85 524 Mai . . .. 8,68 9,15 7,56
c) am letzten Arbeitstag im Vertrags- Juni .. 8,70 9,10 7,52
verhéaltnis stehende Arbeiter und Juli ... 9,24 9,15 7,59

Arbeiterinnen 85 954 August . . 8,87 9,13 7,61
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GrofRhandelsindex des Statistischen Reichsamts (1913 = 100).
Monats- Agrarstoffe Industrielle Rohstoffe und Halbwaren Industrielle
au Fertigwaren
durch- 5. .S 8@(; 5, w U ! o E x
schnitt L2 @ : 0s s a
1 = = S = i V: o .
bzw. W E 55 f as OF 3 e oF g " ob 3 P8
Monat « 3 S 3 -g-9 3 5.T3 ce gy ' 0~
ck v oa roor o, 2 e @ @b
1924 115,08 102,06 155,23 104,26 119,62 130,99 151,47 122,92 110,85 208.29 124.90 130,33 90,881131,74134,50 140,09(143,72 142.00 128,54 177,08 156.20 137,26
1925 127,13 120,18 162,20 122,44 132,99 135,79 132,90 128.70 122,58 186,50 124.70 127,32 88,301138,03(93,88 158,60 153,03 140,33 135,93 172.40 156,73 141.57
1926 130,54 120,88 145,73 114,60 129,32 131,48 132,49 124,16 116,98 150,37 114.83 122,96 86,28 131,09(62,66 151,50(144,59 129,71 132,51 162,23 149,46 134,38
1927 15375 111,53 142,85 146,13 137,80 129,17 131,38 125,03 107,48 153,05 133,63 124,20 83,341125,79 47,07 150,13 158,02 131,86 130,24 160.19 147,31 137.58
1928 142,18 111,28 143,98 147,35 134,29 132,79 132,35 127,47 105,53 159,35 152.84 126,31 81,78 120,63 29,64 150,44 159,10 134,13 137,02 174.90 158,61 140,03
1929. Jan. 129,80 118,00 147,20 138,30 131,70 12390 137,80 127,90 113.30 153.00 138,50 127,10 86,50| 126,90 28,20 151,201156,80 134.00 137.70 174,70 158.80 138,90
Febr. 131,90 119,60 150,50 139,70 133,90 12520 138,70 127.70 118,10 149.30 131.20 126.40 87,40)126,80(33,50 151,20 156,90 133.60 137,50 173.90 158.20 139,30
Mérz 133,00 123,40 142,40 142,20 133,70 128,30 137,90 127.70 131,70 150.00 130,30 126,60 87,50[126,00(33,50 151,20(156,90 134.30 137.40 173,60 158,00 13960
April 130,00 122,20 126,60 140,20 128,20 126,50 135,70 127, 126.90 147,80 128.90 126.40 87,50)125,90 29,40 150,40(156,90 133,10 137.60 173.00 157.80 137.10
Mai 124,70 120,10 130,20 133,30 125,80 125,00 135,50 128,10 118,20, 144,20 119,80 126.40 86,90(125,60,29,80 150,50(157,00 131.30 137,90 172.20 157,60 135,50
Juni 119,60 126,70 130,40 122,40 124,70 12350 13550 130,40 117.90 141,40 122.70 126,50 86,80(124,50(29.50 150,80(157,70 131.50 138.40 171.90 157.50 135.10
Juli 130,90 133,70 135,90 126,50 132,40 128,20 136,50 131.10 117,80 138,60 123,60 126.40 80,70 127,20 30,60 151,70 158,80 131.30 138.70 171.40 157,30 137,80
Aug. 129,60 134,30 139,80 123,10 132,60 129,50 137,00 131.20 118.30 136.70 122.20 127,30 81,50(128,70(28,90 151,70(160,80 131.50 139.60 171.00 157.50 138.10
Sept. 124,80 133,60 149,00 120,10 132,60 131,00 137,30 131.20 117.90 135.70 122,00 127,30 81,90(133,50(27,50 151,40 161,50 131.60 139,70 170,40 157.20 138.10

Reichsindex fur die Lebenshaltungskosten (1913/14 = 100).

Monats- \;j‘%M bi bi ?5' pi .2
durch- £62 I ¢ Mt 3 ze=
schnitt §&2 ZHe E % 2 oL
bzw. ©3 $3 ﬁ ) % 3 Ge>
Monat © —i: (?] p W >5 ES % @ &g
1924 . 127,63 146,39 136,28 53,59 147,39 173,76 176,13
1925 . 139,75 154,53 147,78 81,52 139,75 173,23 183,07
1926 . 141,16 151,61 144,36 99,89 142,28 163,63 187,06
1927 . 147,61 155,84 151,85 115,13 143,78 158,62 183,70
1928 . 151,68 158,28 152,28 125,71 146,43 170,13 187,91
1929:
Januar. 153,10 160,00 153,30 125,90 151,00 172,50 191,10
Februar 154,40 161,70 155,70 125,90 151,80 172,50 191,40
Mérz 156,50 164,20 159,30 125,90 152,50 172,60 191,40
April 153,60 160,60 154,00 126,00 151,20 172,70 191,60
Mai 153,50 160,40 154,10 126,00 149,00 172,50 191,70
Juni 153,40 160,40 154,00 126,00 148,90 172,40 191,80
Juli 154,40 161,60 155,70 126,10 149,40 172,10 191,90
August . 154,00 161,10 155,00 126,20 149,70 171,90 192,00
September 153,60 160,50 154,20 126,30 151,20 171,10 192,10

Durchschnittslohne im holladndischen
Steinkohlenbergbau.

Durchschnittslohn einschl. Teuerungs-
zuschlag je verfahrene Schicht

Hauer untertage ubertage Gesamt-

insges. insges. belegschaft

fl | « fl| J flo| 3t | M

1929: Marz 6,36 10,74 565 954 4.06 6,85 5,17 8,73
April 6,34 10,74 5,67 9,60 4,08 691 519 , 8,79

Mai 6,38 10,79 5,70 9,64 4.07 6,88 5.20 8,80

Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnissel
Die allgemeine Stimmung auf dem Markt in Teer-
erzeugnissen war in der Berichtswoche gut. Benzol war

Nebenerzeugnis In der Woche endigend am

11. Okt. | 18 Okt.
S

Benzol (Standardpreis) 1 Gail. 1/8V4 1/8
Reinbenzol ... 1 ¢ 1/11%
Reintoluol....... 1 N
Karbolsaure, roh 60% 1 2/4

” krist. 1 Ib. 191* /10-/10 I
Solventnaphtha I, ger.,

Osten i 1 Gail 1/2
Solventnaphtha I, ger.,

Westen . 1 % 1/2 13
Rohnaphtha ... 1 1
Kreosot 1 18
Pech, fob Ostkulste . 11t 4716

., fas Westkiste .1 4716--49/6
T el e, 1 if 271/6--30/6
schwefelsaures Ammo-

niak, 20,6 % Stickstoff 1 9f 11 s

1 Nach Colliery Guardian yom 18. Oktober 1929, S. 1503.

fest und gut gefragt im Westen, obgleich weniger begehrt
im Osten. Karbolsdure war bei einiger Knappheit ruhig,
die Preise waren mehr oder weniger nominell. Naphtha
war sehr begehrt und im Preise fest. Kreosot und Teer
blieben trdge und vernachlassigt, was fir K&ufer hinsicht-
lich des Preises von Nutzen war. Pech wurde an der
Westkiste lebhaft gehandelt.

In schwefelsauerm Ammoniak war fur den
Inlandabsatz eine bessere Nachfrage zu der neuen amt-
lichen Notierung von 9 £ 11 s zu erkennen.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 18. Oktober 1929 endigenden Wochel

1 Kohlenmarkt (Bdrse zu Newcastle-on-Tyne). Der
Kohlenmarkt lie in der vergangenen Woche eine sehr gute
Stimmung aufkommen; besonders lebhaft und fest war
der Markt in Northumberland-Kesselkohle und -Koks. Eben-
so wurde Durham-Kohle sehr gefragt, aber die Abschlisse
waren nicht so kurzfristig wie bei den Northumberland-
Sorten. Der Gas- und Kokskohlenmarkt war ziemlich ruhig,
dagegen war fur beide Sorten das Sichtgeschéaft gunstiger.
An Bunkerkohle sind erhebliche Vorréate zu verzeichnen,
allerdings besteht nur Bedarf fur Spezialsorten bei so-
fortiger Lieferung. Die Kokssorten waren in der Berichts-
woche besonders fest; mit einer Erhdhung der gegen-
wartigen Preise muBR gerechnet werden. Das Ergebnis der
Tagung bezliglich der Arbeitszeitfrage zwischen den
Grubenbesitzern, der Regierung und den Bergarbeiter-
fuhrern wird eine vollige Umwé&lzung auf dem Kohlenmarkt
sein und die Ké&ufer werden bis zur Klarstellung weiter
groBte Zurickhaltung zeigen. Gegen Ende der Woche trat
eine schlechte Entwicklung des Kohlengeschaftes ein, eben-
so zeigte sich ein unsicheres Eingehen von Sichtgeschaften.
Nur die Gaswerke von Stockholm tétigten einen AbschluR
auf 30000 t Durham-Kokskohle zum Preise von 22s 2*%2d
bis 23 s cif. Nach letzten Berichten festigte sich der
Kesselkohlenmarkt, infolge verstarkten Abrufs, auf 16s 6d
fur Blyth. Eine erhebliche Preissteigerung liegt bei bester
Kesselkohle Blyth vor, und zwar von 16 auf 16/3—16/6s,
bester Kesselkohle Durham von 18 auf 18 bis 18/3 s, kleiner
Kesselkohle Blyth von 10 auf 10—10/6 s und kleiner Kessel-
kohle Durham von 14 9 auf 15/6 —16 s. Ebenso zog im Preise
an Gaskohle zweite Sorte von 14,9-15/3 auf 15-15/3 s und
Gaskoks von 24/6—25 auf 25s. Beste Gaskohle ging von
16/9 auf 16/6—16/9 s zuriuck, besondere Gaskohle von 17/6
auf 17/3—17/6 s, beste Bunkerkohle von 15 auf 14/6—15s,
besondere Bunkerkohle 16-16/6 auf 15—16s und Koks-
kohle von 15/6 auf 15/3 15/6 s. GielRerei-und Hochofenkoks
blieb im Preise unverandert.

2. Frachtenmarkt. Am Tyne war
woche geeigneter Schiffsraum genigend zur Verflgung,
jedoch war der Bedarf weniger stark als in der Vorwoche;
die Frachtsatze waren nicht Gbertrieben hoch. Das Kisten-
geschaft war &auBerst lebhaft, allerdings zeigte sich fir

1 Nach Colliery Ouardian vom 18. Oktober 1929, S. 1497, 1498 und!252.

in der Berichts-
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Verfrachtungen nach West-Italien und dem Adriatischen
Meer eine Abnahme. Auch bestand fiur die baltischen
Lander ein unregelmé&Biges Gesché&ft, die Frachtsatze da-
gegen aber blieben fest. Die Auftréage fur Cardiff waren
unbestadndig, die Notierungen der letzten Woche konnten

Foérderung und Verkehrslage

Gliuckauf
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sich behaupten. Das Geschaft fur Sidamerika war be-
stdandig. Das europdische Festlandgeschaft war ziemlich
lebhaft, wobei gebrduchlichster Schiffsraum am meisten
gefragt wurde. Angelegt wurden fir Cardiff-Genua 9/1 s,
-Le Harve 6s und Tyne-Hamburg 4s 9d.

im Ruhrbezirkl

Wagenstellung Brennstoffversand W asser-
Koks- Preg- zu den stand
Kohlen- kohlen- Zechen, Kokereien und PreR- Duisburg- Kanal- private des Rheines
£ er- her- kohlenwerken des Ruhrbezirks ~ Ruhrorter Zechen- Rhein- i
Tag drderung er ! € . bei Caub
zeugung (Wagen auf 10t Ladegewicht Hafen insges.
stellung ; - (normal
zurickgefihrt) (Kipper- 2,30 m)
leistung)
t t t A 6 | gefehlt t t t t m
Okt. 13. Sonntag 1182 002 — 6 461 — — — — —
14. 398 522 12 832 28 517 - 36 301 45 683 8224 90 208 0,93
15. 411 111 94 911 12 679 28 656 - 42 854 38 942 10 975 92 771 0,92
16. 409 678 95 193 12 841 28 321 - 44 483 37 196 10 337 92 016 0,89
17. 414 740 94 151 12 393 28 346 - 41 575 30 972 8 304 80 851 0,89
18. 409 770 93 335 12 606 28 865 - 41 067 40 347 8 781 90 195 0,88
19. 426 648 92 382 11 396 28 495 — 34 532 54 217 7579 96 328 0,86
zus. 2470469 651 974 74 747 177 661 — 240 812 247 357 54 200 542 369
arbeitstagl. 411 745 93 139 12 458 29 610 — 40 135 41 226 9033 90 395

» Vorlaufige Zahlen.

PATENTB

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 10. Oktober 1929.

la. 1090020. Fried. Krupp A.G., Grusonwerk, Magde-
burg-Buckau. Endloser Klassierrost fur Erze, Kohle o. dgl.
12. 5.28.

10a. 1090341. Hohenzollern A.G. fir Lokomotivbau,

Dusseldorf-Grafenberg. Einrichtung zum Abblasen oder
Absaugen des auf die Zahnstange zur Druckstange von
Koksausdrickmaschinen gelangenden Kokses und &andern

Staubes. 13.7.29.
13a. 1090423. Dipl.-Ing. Richard Roosen, Kassel.
Kesselanordnung fir Kohlenstaubfeuerungen, besonders

fiur Lokomotiven. 18.2.28.

13d. 1090427. Schmidt’sche Heifdampf-G. m. b. H.,
Kassel-Wilhelmshéhe. Fingerdampfkasten fur Uberhitzer.
30.8.28.

13d. 1090595. Hans Schéafer, Essen-Borbeck. Kon-
densatkihl- und Niederschlagapparat. 24. 8. 29.

13e. 1090695 und 1090696. P. Fuhrmann St Co., Kiel.
Entrostungs- und Kesselstein-Abklopfapparat. 18.9.29.

13f. 1090812. Lingk St Sturzebecher G. m. b. H., Bremen.
Federkupplung zum Antrieb von einfachen und selbsttatigen
Dichtmaschinen. 16.8.29.

20i. 1090236. Gerhard Schdlten, Duisburg-Ruhrort.
SchluBzeichen fur Fdérderwagenziige. 11.9.29.

20k. 1090372. Eugen Lobbert jun., Wattenscheid.
Selbsttatig festhaltende Fahrdrahtmuffe fir elektrische
Bahnen, besonders elektrische Grubenbahnen. 27. 8. 29.

20k. 1090664. Delphia-Sprengschutz -G. m. b. H,
Berlin-Niederschéneweide. Vorrichtung zum Unterbinden
vagabundierender Stréme in den Streckengleisen in Berg-

baubetrieben. 17.8.29.

21 f. 1090582. Friemann St Wolf G. m. b. H., Zwickau
(Sa.). Elektrische Grubenlampe. 14.8.29.

21 f. 1090742. Rudolf Wiek, Grenzhausen (Wester-
wald). Als Stirnlampe verwendbare Ableuchtungslampe.
21.8.29.

24a. 1090411. Buderus’sche Eisenwerke, Wetzlar.

Kessel, besonders Gliederkessel fir verschiedenartige feste
Brennstoffe. 11.6.28.

24 f. 1090198. Fritz Kienast, Aschaffenburg.
bare Feuerrostanlage. 16.7.29.

Verstell-

35a. 1090336.Schiuchtermann St Kremer-Baum A.G.
fur Aufbereitung, Dortmund. SchachtverschluB fur Druck-
luftbetrieb. 7. 5. 28.

35a. 1090440. Heinrich Pieper, Haltern (Westf.).
Schachttor. 18.6.29

35c. 1090337. Demag A.G., Duisburg. Fallgewicht-
bremse. 18. 8. 28.

42d. 1090498. Hartmann St Braun A.G., Frankfurt

(Main)-West. Ubersichtstafel mit Lichtzeigern zur Kenntlich-

ERICHT.

machung des Betriebszustandes von maschinenmafBigen An-
lagen. 15.11.26.

421. 1090869. Anhaitische Kohlenwerke und Dipl.-
Ing. Oskar Dahlke, Halle (Saale). Probenehmer zum Ent-
nehmen von Staubproben aus einem staubfuhrenden Luft-
strom. 18.2.28.

46 d. 1090019. Gebr. Eickhoff, Maschinenfabrik und
EisengieBerei, Bochum. Schittelrutschenmotor mit zwang-
laufig bewegter Steuerung. 1.2.28.

78 e. 1090101. Fabrik elektrischer Zinder G. m. b. H.,
KdlIn-Niehl. Streustromsicherer elektrischer Zinder. 16.3.29.
78 e. 1090345. Paul Schroder, Feuerbach-Stuttgart.

Zundvorrichtung mit Hilfe von Kurzschlufstrom. 30. 7. 29.

8le. 1090205. Mitteldeutsche Stahlwerke A.G., Berlin.
Tragrolle fur Forderbander u.dgl. 2.8.29.
8le. 1090566. Adolf Bleichert St Co. A. G., Leipzig.

Fordermittel, bestehend aus einem stetigen Forderer, dessen
Tragelemente an Seilen befestigt sind. 13.6.29.
87 b. 1090100.Dipl.-Ing. Alwin Ddusterloh, Sprock-
hovel (Westf.). Gesicherte Schlauchverschraubung. 25.2.29.
87 b. 1090779. Hauhinco, Maschinenfabrik G. Hausherr,
E Hinselmann St Co., G. m. b. H.,, Essen. Oler fiir PreR-
luftwerkzeuge. 19.9. 29.

Patent-Anmeldungen,
die vom 10. Oktober 1929 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

5c¢, 8. S.80464. Georg Sempell, Borth (Niederrhein).
Eisenarmierter Betontlibbing. 28.6.27.
5c¢, 10. O. 16521. Oberschlesische Dampfkessel-Be-

darfs-G. m. b. H., Gleiwitz. Verbindungsschuh fir Gruben-
ausbau aus Profileisenbogenteilen mit nachgiebiger Einlage
zwischen den SchienenstéfRen. 31.5.27.

5¢, 10. Sch. 84696. Hermann Schwarz, Wattenscheid.
Nachgiebiger eiserner Grubenstempel. 5.12.27.

5d, 14. T. 34936. Torkret G.m.b.H., Berlin. Ein-
richtung zur Aufstapelung und Fo6rderung von Versatz-
bergen, bei der an der untern Mundung eines Fullschachtes

eine Beschickungsvorrichtung fur das Foérderrohr ange-
ordnet ist. 4.4.28.
10a, 19. W. 75473. Dr. Anton Weindel, Essen. Vor-

richtung zur thermischen Behandlung bitumindser Stoffe.
22. 3. 27.

121§, 21. C. 39574. Cheminova Gesellschaft zur Ver-
wertung chemischer Verfahren m. b. H., Berlin. Gewinnung
von Schwefeldioxyd aus Gasgemischen. 24.3.27.

12k, 7. 1.30929. I G. Farbenindustrie A.G., Frankfurt
(Main). Verfahren zur Herstellung von Ammonsulfatsalpeter.
13. 4. 27.

12k, 7. 1.32086. |I. G. Farbenindustrie A.G., Frankfurt
(Main). Verfahren zur Herstellung von lagerbestédndigem
Ammonbikarbonat. 1.9.27.
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12k, 7. 1.32433. |I. G. Farbenindustrie A.G., Frankfurt
(Main). Verfahren zum Auswaschen von Kohlensdure aus

kohlensdurehaltigen Gasgemischen. 15.10.27.

12k, 7. T.32734. Robert Terq, Zinnowitz a. Usedom.
Verfahren zur Herstellung von Ammoniumsulfat. 3.12.26.

121, 4. K. 96607. Dr. Oscar F. Kaselitz, Berlin. Ver-
fahren zur Gewinnung von Chlorkalium und kinstlichem
Carnallit aus Rohcarnallit. 10.11.25.

13g, 1. Sch.90383. Wilhelm Schmitt, Dusseldorf. Nadel-
ventil fur Dampferzeuger mit Einspritzung des Speise-
wassers. 10.8.26.

21h, 18. A. 52389.
schaft, Berlin. Verfahren zur
fur elektrische Hochfrequenzdéfen.
3.11.26.

23 b, 5. Sch. 81027.

Allgemeine Elektrizitats-Gesell-
Herstellung eines Tiegels
4.11.27. V. St. Amerika

Fritz Schlufter, Harburg (Elbe).
Verfahren und Vorrichtung zur kontinuierlichen Druck-
spaltung von Kohlenwasserstoffélen. 9.12. 26.

24a, 12. Sch. 86428. Richard Schutz, Essen-West.
Feuerung fir minderwertige, schwer entzindbare Brenn-
stoffe mit einem dem mechanisch bewegten Rost vor-
geschalteten Schrégrost. 8. 5. 28.

24e, 2. V. 23276. Vertriebsgesellschaft fir Doppel-
gasgeneratoren G. m. b. H., Leopoldshall-StaBfurt. Kohlen-
wassergaserzeuger. Zus. z. Pat. 484684. 3.12. 27.

24e, 5. S.81280. Société a responsabilité limitée dite:
Société d’Application du Gaz aux Moteurs (S. A.G. A M.),
Courbevoie, Seine (Frankreich). Gaserzeuger, besonders
mit umgekehrter Zugrichtung. 12.8.27. Frankreich 13.8.,
30. 8. und 30. 11.26.

249, 5. A 49066 und 55257. »Autogen« Spez. Guf3-
und Kesselschweillerei Berlin Franz Karamol, Berlin. Vor-
richtung zur selbsttatigen Ruckbeférderung des Durchfall-
gutes fur Roktfeuerungen. 27.10. und 20.12.26.

24 g, 5. B.140806. Artur Bukowski, Berlin-Friedenau.
Vorrichtung zum Ausschleusen von festen Bestandteilen,
besonders von Asche, aus Trichtern. Zus. z. Pat. 479616.
29. 6. 28.

24 m, 1. A 50598. Allgemeine Elektrizitats-Gesellschaft,
Berlin. Verbrennungsregler. 11.4.27. V. St. Amerika 10.4.26.

24 m, 1. S.82108. Charles Head Smoot, Maplewood,
New Jersey (V. St. A)). Steuereinrichtung fir zeitweilig
arbeitende Motoren mit einem mit verdnderlicher Ge-
schwindigkeit laufenden Regelmotor. 10.10.27.

35a, 1. E. 37835. Elevator Supplies Company, Inc.,
Hoboken, New Jersey (V. St. A.). Aufzuganlage. 15.8.28.

35¢, 3. P.54223. Willy Puschel, Berlin. Selbsttatige
Senksperrbremse. 16.12.26.
404a, 2. M. 100735. William Somerville Millar, London.

Entschweflung und Anreicherung von sulfidischen Eisen-
erzen. 19.5.25.

40a, 4. Z. 17684. Roman von Zelewski, Hennef (Sieg).
Mechanischer Rodstofen, besonders fir Zinkblenderdstung.

40a, 18. S. 75161. Stanley Cochran Smith, London.
Extraktion von Blei aus komplexen Bleisulfiderzen und
-aufbereitungsprodukten. 30. 6. 26. GroRbritannien 21. 7. 25.

40a, 19. N. 24903. Dipl.-Ing. Otto Naeser, Berlin-
Niederschoneweide. Raffinieren von Blei. 8.8.25.

404, 25. C.38429. Dr. Borivoj Cernik, Pribram (Tschecho-
slowakei). Anlage zur Gewinnung von im Meerwasser ent-
haltenen Stoffen. 28. 6. 26. Schweiz 8. 5. 26.

40a, 46. N. 28216. N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken,
Eindhoven (Holland). Herstellung von Koérpern aus Metallen

mit hohem Schmelzpunkt. Zus. z. Pat. 407951. 27. 12. 27.
Niederlande 7. 2. 27.

6la, 19. D. 55486. Dréagerwerk Heinr. & Bernh.
Dréager, Lubeck. Verfahren zur Beseitigung der Staub-

teilchen oder sonstigen staubférmigen Ablagerungen in der
Sauerstoff entwickelnden Chemikalpatrone von Atmungs-
geraten. 18.4.28.

74 b, 8. S.87275. Siemens-Schuckertwerke A.G., Berlin-
Siemensstadt. Signaleinrichtung zum Anzeigen von Ge-
fahrenzustdnden in elektrischen Anlagen. 31.8.28.

74 c, 10. S. 82813. Siemens-Schuckertwerke A.G., Berlin-
Siemensstadt. Signalschaltung in Verbindung mit der Ab-
baubeleuchtung untertage. 23.11.27.

80 c, 14. N. 30094. Albin Nilsson, Lysaker (Norwegen).
Drehrohrofen, bei dem mehr als die Héalfte des Ofenquer-
schnitts durch das Gut ausgefullt ist. 19.3.29.

80c, 14. P. 58381. G. Polysius A.G., Dessau. Drehrohr-
ofenkihler mit um die Brenntrommel spiralartig herum-
gelegten Kihlrohren. 11.8.28.
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8le, 10. B. 139780. Banskd A. Hutni Spolecnost und
Wenzel Bauer, Brunn (Tschecho-Slowakei). Regeleinrichtung
fur Forderb&nder mit seitlichen Anschlagrollen. 15.10.28.
Tschecho-Slowakei 22.10.27.

8le, 52. H. 117826. Gebr. Hinselmann G. m. b. H., Essen.
Schuttelrutschenmotor. 4. 8. 28.

8le, 57. B.142169. Ludwig Boileau, Puttlingen (Saar-
gebiet). Forderrinnenverbindung mit Hilfe von Halteplatten
und Schwenkbiigeln mit Sicherungsbolzen. 18.2.29.

8le, 133. W. 78555. Max Weil3, Berlin. Vorrichtung
zum Anzeigen der Fillung von Bunkern. 17.2.28.

8le, 136. M. 100787. Mitteldeutsche Stahlwerke A.G.,
Berlin. In senkrechter Ebene sich drehende Austragvor-
richtung fir Schlitzbunker. 4. 8. 27.

85b, 1. B. 131772. Albert Berghausen,
Verfahren zum Entharten von Kesselwasser.

Kéln (Rhein).
3.6.27.

Deutsche Patente.
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

5c (9). 480903, vom 18. Juni 1924. Erteilung bekannt-
gemacht am 18. Juli 1929. Dipl.-Ilng. Karl Walter in
Beuthen (O.-S.) und Dipl.-Ing. Otto Henkel in Magde-

burg. Warmeschutzender Stollenausbau aus gelenkigen,
gerippten Eisenbetonschenkeln.

Die Kammern des Ausbaus, die durch die Quer-
rippen der aneinandergereihten Eisenbetonschenkel ge-
bildet werden, sind mit einer Schutzschicht ausgefullt.

10a (17). 480865, vom 8. Februar 1927. Erteilung
bekanntgemacht am 18. Juli 1929. Karl Sassenhoff in
Langendreer. Koksléschwagen.

Auf der auf einem Fahrgestell schwenkbaren Platt-
form ist ein Verteilkdrper angeordnet, der mit einer sich
Uber seine ganze Lange in Langsrichtung der Ofenkammer
erstreckenden, schneidenartig zugespitzten obern Kante
versehen ist. Die Schneide der Kante hat die Form einer
flachen Parabel, wahrend die Seitenflachen des Korpers
nach innen gewdlbt sind und der Koérper im Grundrif
einer zugespitzten Ellipse &hnelt. Durch die Form des
Korpers wird ein stirz- und stauungsfreies Spalten des
Kokskuchens in Richtung der Teernaht und ein Umlegen
der beiden Kuchenhalften erzielt.

10b (9). 480960, vom 5. Oktober 1928. Erteilung
bekanntgemacht am 18. Juli 1929. »Eintracht«, Braun-
kohlenwerke und Brikettfabriken in Neu Welzow
(N.-L.). Kohlenkthler fur Braunkohle.

In dem Schacht des Kiuhlers sind Gleitbleche fir die
Kohle zickzackféormig Ubereinander angeordnet. An den
Libergangsstellen von einem Gleitblech zum &ndern sind
mechanische Einrichtungen, z. B. umlaufende glatte oder in
Facher geteilte Walzen, angebracht, welche die Abwarts-
bewegung der Kohle unterstiitzen.

12e (2). 481075, vom 12. Oktober 1926. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Bernhard Séagebarth
in Uerdingen (Rhein). Zentrifugalabscheider mit fort-
laufender Entnahme des an die Abscheiderwand geschleu-
derten Staubes.

An der Wandung des Abscheiders sind aufen durch
Ausbuchtungen dieser Wandung gebildete Rinnen so an-
geordnet, daB sie sich in der Richtung des kreisenden
Staub-Luftstromes etwa tangential an den Abschleuder-
raum anschlieBen und in einem spitzen Winkel unten in
den trichterférmigen Teil des Abscheideraumes munden.

12e (5). 480847, vom 4. September 1926. Erteilung
bekanntgemacht am 18. Juli 1929. Metallgesellschaft
A.G. in Frankfurt (Main). Vorrichtung zur elektrischen
Abscheidung von Schwebekdrpern aus wéahrend der elek-
trischen Behandlung kreisend bewegten Gasen. Zus. z. Pat.
469780. Das Hauptpatent hat angefangen am 27. Februar
1926.

Die Spruhelektroden, welche in die Spiralgdnge ein-
gebaut sind, die das zu reinigende Gas durch das elek-
trische Feld leiten, sind in ihrem Abstand zu den die
Niederschlagflachen bildenden Spiralwdnden verstellbar.

12e (5). 480895, vom 2. Dezember 1924. Erteilung
bekanntgemacht am 18. Juli 1929. »Eintracht« Braun-
kohlenwerke und Brikettfabriken A.G. in Welzow



26. Oktober 1929

(N.-L.).  Einrichtung an elektrischen Gasentstaubungs-
anlagen, durch welche die zu entstaubenden Gase uber
den ganzen Schachtquerschnitt verteilt werden.

Der untere Teil des Schachtes ist von einem ring-
formigen Zufuhrungskanal umgeben, der durch gleichmaRig
auf den Schachtumfang verteilte Offnungen mit dem Schacht
in Verbindung steht. In dem Ringkanal kénnen gegentber
der Mindung des Zuleitungskanals fur die Gase Ableitungs-
Korper eingebaut sein, und die in den Schacht fuhrenden
Offnungen kénnen mit Regelvorrichtungen (Schiebern) ver-
sehen sein.

12e (5). 481128, vom 18. April 1920. Erteilung be-
kanntgemacht am 25. Juli 1929. Metallgesellschaft A.G.
in Frankfurt (Main). Verfahren zur Abreinigung von
endlosen draht- oder bandférmigen, tUber Rollen gefiihrten
Ausstromelektroden elektrischer Gasreiniger.

Die Abreinigung soll lediglich durch das Verbiegen
der Elektroden bewirkt werden, das bei deren Umleitung
Uber ihre Fuhrungsrollen entsteht.

20e (16). 481025, vom 20. November 1927. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Dipl.-Ing. Josef Diel
in Lorch (Rhein). Selbsttatige Kupplung, besonders fir
Feldbahnen.

Auf an den Stirnwdnden der Wagen angeordneten
bugelférmigen StoBrahmen sind Uber Bugel vorspringende
Kupplungshaken so gelenkig befestigt, dal sie beim Zu-
sammenstdfle der Wagen durch die Bugel angehoben werden
und hinter diese fallen. Zum Fihren der Kupplungshaken
dienen federnde Stirnrahmen, die hinten mit Hilfe von Ketten
an die Stirnwand der Wagen angehdngte Kupplungsdsen
tragen.

21g (30). 481087, vom 25. September 1927. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Oberschlesische
Werkstatten fur Préazisionsmechanik G.m.b.H. in
Ratibor (0O.-S.) Kammsonde fir die Zwecke der elek-
trischen Bodenerforschung.

Die Sonde besteht aus mehreren spitzen Metallstédben,
die mit dem nicht zugespitzten Ende in geringem Abstand
voneinander in einem aus Isolierstoff hergestellten Quer-
stick befestigt sind. An dem Querstick ist ein Schieber
fur die Zuleitung zum MeRBgerat so angebracht, dal er
storungslos Uber die Kopfe der Stédbe hinweggeschoben
und nach Bedarf eingestellt werden kann. Die Stédbe kdnnen
alle oder zum Teil in ihrer L&nge ver&nderlich sein.

24b (2). 480973, vom 2. November 1927. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Robert Bihrer in
Willisau, Luzern (Schweiz). Olbrenner, besonders fir
Metallschmelzherde.

In einem an eine Luftzuleitung angeschlossenen, in
eine Diuse auslaufenden Rohrzylinder ist ein die schlangen-
formige Olzuleitung umschlieRender, an seinen Stirnseiten
offener und stufenféormig gefalteter Blechmantel angeordnet.
AuBen an diesem Mantel ist das durchlocherte Ende der
Olleitung so gefuhrt, daR das in der Rohrschlange erhitzte
Ol Uber die stufenférmige Oberfliche des Blechmantels
hinabrieselt und verdampft wird.

24c (7). 481132, vom 24. Dezember 1926. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Karl Wolinski in
Berlin. Hydraulisch betriebene Ventilumsteuerungsvor-
richtung fir regenerativ geheizte Ofen.

Die Teller der Umsteuerventile der Ofen sind un-
mittelbar mit den Kolbenstangen der Steuerkolben ver-
bunden und werden mit dem vollen Kolbendruck des Um-
steuerzylinders auf ihre Sitze gepref3t.

24f (16). 480976, vom 25. Februar 1928. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Deutsche Babcock
& Wilcox Dampfkessel-Werke A.G. in Oberhausen
(Rhid.) Einrichtung zum Kihlen von Ketten- und Wander-
rosten.

Zwischen den beiden Triummern des Rostes ist ein
Rohrsystem mit nach unten gerichteten Dilsen angeordnet.
Unter diesen sind Prallbleche vorgesehen, die die zer-
staubten Wasserstrahlen von unten gegen das obere Rost-
trumm zuriickwerfen.

24f (17). 480977,
kanntgemacht am 25. Juli 1929.

vom 1. Mai 1926. Erteilung be-
Walther & Cie. A.G. in
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Koln-Dellbruck. Einrichtung an Wanderrosten zur Ver-
teilung des Unterwindes auf mehrere Luftkdsten.

Die Luftk&sten sind unter dem obern Rosttrumm in
der Wanderrichtung des Rostes hintereinander angeordnet
und durch eine Trennwand zu zwei Paaren zusammen-
gefaBt, die durch je einen Zweigstrom der Hauptluftleitung
gespeist werden. Die Mundungen der Zweigleitungen sind
so an geschlossenen Zwischenwanden der Einzelkasten jeder
Gruppe angeordnet, dall die Zwischenwand den Luftstrom
teilt. Vor jeder Teil6ffnung der Leitungsmindung sind da-
bei zur Reglung der Luftverteilung dienende Verteilglieder
vorgesehen.

241 (1). 480855, vom 27. April 1924.
kanntgemacht am 18. Juli 1929. Walther
in KéIn-Dellbriuck, Dr. Wilhelm Otte in Essen und
Max Birkner in Bergisch-Gladbach. Verfahren und
Einrichtung zur Erzeugung von Brennstaub durch Ver-
mahlung des entgasten oder zum Teil vergasten Brenn-
stoffes. Zus. z. Pat. 443111. Das Hauptpatent hat ange-
fangen am 10. Dezember 1922.

Der Brennstoff soll unmittelbar im AnschluB an die
Entgasung oder teilweise Vergasung nacheinander einer
Vermahlung und einer Feinmahlung unterworfen werden.
Die Feinmahlung kann zeitlich und &rtlich getrennt von
der Vermahlung vorgenommen werden. In diesem Fall
wird das vorgemahlene Gut unter Luftabschluf3, z. B. Ein-
hullung in ein inertes Gas, von der Vormahlanlage zur
Feinmahlanlage befdrdert. Bei Vorhandensein mehrerer
Entgasungsstellen kann fur jede dieser Stellen eine Vor-

Erteilung be-
& Cie. A.G.

mahlanlage und .eine gemeinsame Feinmahlanlage ver-
wendet werden.
241 (8). 481142, vom 7. Oktober 1925. Erteilung be-

kanntgemacht am 25. Juli 1929. Camille Duquenne in
Paris. Hohlrost fur Kohlenstaubfeuerungen. Prioritat vom
27. Oktober 1924 ist in Anspruch genommen.

Der Rost ist zwischen dem Verbrennungsraum und
dem Aschenfall angeordnet und besteht aus luftgekuhlten,
aullen von feuerfesten Kdrpern uUberdeckten, aus ineinander-
greifenden Rohrsticken aus GuBeisen o. dgl. gebildeten
Rohren. Die Rohrsticke werden von einem sie durch-
setzenden Trager getragen, der durch die Kuhlluft gekihlt
wird und daher keine Lé&angsausdehnung erfédhrt, wéhrend
sich die Rohrstutzen auf dem Tréager frei ausdehnen kdénnen.
Die Rohrsticke kdnnen unten mit Vorspringen versehen
sein, und die feuerfeste Bekleidung der Rohrstiicke kann
aus zwei sich auf diese Vorspringe aufstitzenden Seiten-
teilen und einem die obern Enden dieser Seitenteile Uber-
greifenden Kopfteil bestehen.

50c (17). 480837,
kanntgemacht am 18. Juli 1929.
in Duisburg-Wanheimerort. Zwischen einem Ven-
tilator und einem Sichter eingeschaltete Muhle. Zus. z. Pat.
480809. Das Hauptpatent hat angefangen am 9. Dezember
1926.

Die vom Geblédse kommende Rohrleitung, durch die
bei der Muhle gemaR dem Hauptpatent ein Sichtluftstrom
tangential in den den Mahlring der Muhle umgebenden
ringférmigen Raum eingefuhrt wird, ist gemdaR der Er-
findung durch ein schrdag angeordnetes Rohr mit dem Rohr
verbunden, durch das die mit Feingut beladene Luft aus
dem Sichter oder der Muhle abgefuhrt wird. An der Ein-
stromoffnung des Verbindungsrohres ist eine Regelklappe
vorgesehen.

78e (3). 481071, vom 13. Juni 1925. Erteilung be-
kanntgemacht am 25. Juli 1929. Fr. Sobbe G.m.b.H.,
Fabrik elektrischer Zunder in Dortmund. Elek-
trischer Zinder.

Auf einen gewdhnlichen Augenblickszinder ist eine
Zwischenhiilse mit einem Ende aufgeschoben, die eine
Zundschnur oder einen Verzdgerungssatz enthdlt. Das
andere Ende der Zwischenhulse dient zur Aufnahme der
Sprengkapsel.

80 c (14). 481012, vom 8. April 1927. Erteilung be-
kanntgemacht am 25. Juli 1929. Kldéckner-Werke A.G.
Abteilung Mannstaedtwerke in Troisdorf bei
Kéln. Austragekopf fir Drehrohréfen.

In dem Kopf sind seitliche Kanédle mit

vom 13. Mai 1927. Erteilung be-
Adolf Steinbrickner

Regelvor-



richtungen angeordnet, durch die der Uberschissige Teil
der erwarmten Kiuhlluft abgeleitet wird.

80c (16). 481058, vom 23. Méarz 1928. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Arno Andreas in
Minster (Westf.). Austragevorrichtung fir Schachtofen,
Kuhler, Generatoren.

Die Vorrichtung hat einzelne Schleusenkammern, die
durch zwei oder mehr Deckel abgeschlossen sind, von
denen jeder auf einer besondern Dichtungsflache aufliegt.
Die Deckel legen sich beim SchlieBen der Schleusen nach-
einander auf ihre Dichtungsflache auf.

BUCHER

Der Bewegungsmechanismus der Erde, dargelegt am Bau
der irdischen Gebirgssysteme. Von Dr. Rudolf Staub,
Privatdozenten an der Eidgen. Techn. Hochschule in
Ziurich. 270 S. mit 44 Abb. und 1 Karte. Berlin 1928,
Gebrider Borntraeger. Preis geh. 18 M, geb. 20,50 M.

Wie das Buch Kobersl will auch das vorliegende
Buch von Staub das Gesamtbild der Erde erfassen und
deren Entwicklung wie die groBe Mannigfaltigkeit im heu-
tigen Antlitz aus einem einheitlichen Gesichtspunkt, aus
sich mehrfach in gleicher Art wiederholenden Bewegungs-
vorgangen verstandlich machen. Aber trotz Ubereinstim-
mung in manchen Vorstellungen gehen beide Verfasser
von verschiedenen Grundlagen aus und kommen zu ganz
verschiedenen Ergebnissen.

Staub lehnt wie Kober die Kontraktionstheorie von
E. SueR und Heim ab, steht aber im Gegensatz zu Kober
grundséatzlich, jedoch mit bedeutsamen Abé&nderungen auf
dem Boden der Wegenerschen Theorie der Kontinentalver-
schiebung, also des Schwimmens und Wanderns der Fest-
landsockel auf plastisch-magmatischem Untergrund, was
ihm durch den Zusammenschub der Erdrinde zu Gebirgs-
ketten zwingend bewiesen wird. Er erkennt zwei gewaltige
Grund- oder Urkontinente, Laurasia im Norden und
Gondwana im Suden, die durch ihr periodisches Auf-
und Auseinanderricken, durch Polflucht und Poldrift,
untergeordnet beeinfluBt von einer Westdrift und einge-
zwéngt in den starren Rahmen eines pazifischen Wider-
lagers, alle irdischen Gebirgssysteme, deren Anordnung und
damit die heutige Lage und Verteilung der Kontinente und
Ozeane zuwege bringen.

Diese Anschauung wird gewonnen aus einer sehr ein-
gehenden, die Halfte des Buches einnehmenden tektonischen
Zergliederung der jungsten Gebirgsbildung der Erde, dem
alpinen System. Aus deren Analyse ergibt sich, dalR alle
alpinen Ketten eine einzige grofle Einheit bilden. Ilhr zen-
traler Teil ist die mediterrane Kettenschar, die von den
Antillen bis zur Bandasee reicht, wahrend die amerikani-
schen, ostasiatischen und australischen Gebirge nur deren
seitliche Auslaufer sind, die sich um die »steife Masse des
pazifischen Blocks herumschmiegen«. Im Zusammenhang
mit der Gebirgsbildung stehen maéchtige radiale, in der
Hauptsache meridional verlaufende Deformationen der
Kontinentalmassen, die bei allen diesen grofen Bewegungen
zerreillen und zersplittern und zu ozeanischen Einbruchen
und machtigen vulkanischen Ausbrichen fihren. Dabei
kommt es langs der grofRen Bruchlinien zur Bildung ganz
anderer Gesteinprovinzen als in den Orogengurteln. In
diesen zeigen die Gesteinreihen mehr den pazifischen
Typus, wdahrend die atlantische Sippe streng auf die je-
weils starren Schollen der Vor- und Rucklander oder der
Zwischengebirge beschrénkt ist. Die Verteilung von at-
lantischen und pazifischen Gesteintypen geht also auf
tektonische Ursachen zurick.

Was hier fur das alpine Gebirgssystem ausgefuhrt ist,
gilt in ahnlicher Weise auch fur die beiden altern Gebirgs-
systeme der Erde, fur die kaledonischen und herzynischen
Ketten. Sie sind durch denselben Vorgang der Polflucht,
des AufeinanderstoBens von Laurasia und Gondwana auf-

“ Gluckauf 1929, S. 1120.

85c (3). 481126, vom 12. August 1925. Erteilung
bekanntgemacht am 25. Juli 1929. Dr.-Ing. Karl Imhoff
in Essen. Vorrichtung zur Reinigung von Abwasser in
einem mit Kolloidfanger versehenen Absetzbecken. Zus.
z. Pat. 476068. Das Hauptpatent hat angefangen am 23. Juli

1925.

Zwischen dem im Kolloidfanger und dem im freien
Raum des Absetzbeckens befindlichen Wasser ist eine
mechanische Fdrdervorrichtung, z. B. eine drehbare, mit
Schopfplatten versehene Walze, angeordnet.
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getirmt worden, so daB dieser Vorgang wie der sich
anschlieBende der Poldrift als ein allgemein gultiges Bil-
dungsgesetz anzusprechen ist. Mit der Poldrift, dem Aus-
einanderweichen zum Pol hin, treten langs bestimmter
Schwéchezonen ein ZerreiBen und die Bildung von Geosyn-
klinalen ein, aus denen jeweils die ndachstfolgenden Ge-
birgsgiirtel hervorgehen. Dieses Wechselspiel zwischen
Polflucht und Poldrift hat sich in der Erdgeschichte drei-
mal wiederholt. So ist das europdische Mittelmeer, das
im Hinterlande der alpinen Gebirge aufgerissen ist, dias
letztmalige Beispiel der Poldrift als Reaktion der vorauf-
gegangenen Polflucht. Da die Polflucht ungleichmé&Rig
auf das Vorricken derselben Kontinentalmassen wirkt,
konnen deren Teile selbst in entgegengesetzter Richtung
verschoben werden, sobald namlich im Gegenblock die
Polflucht starkere AusmaBe annimmt. Damit und mit der
gewaltigen periodischen Wanderung der Kontinental-
massen héangt es auch zusammen, daB heute in ge-
maRigten und ndérdlichen Breiten gelegene Teile zeitweilig
in tropische Zonen gerickt waren, wo sich alsdann die
Bedingungen zur Entstehung der Kkarbonischen Stein-
kohlenfloze, der tropischen Wistenbildungen permischer
und triassischer Sandsteine und Konglomerate, auch des
roten Keupers vorfanden.

Hinsichtlich der Ursachen der Gebirgsbildung fait
Staub seine Anschauungen dariber in einer Anzahl von
Satzen zusammen, deren wichtigster Inhalt wie folgt lautet.
Durch die Zusammenarbeit zentrifugaler Kréafte und sub-
krustaler Stromungen werden die Kontinente in periodi-
schen Intervallen stets von neuem in Bewegung gesetzt
und damit die irdischen Gebirge und letzten Endes die
Struktur der Kontinente und ihre heutige Verteilung im
Raum geschaffen. Die urspringliche und oberste Fihrung
in diesem groRBen Gesamtmechanismus der Gebirgsbildung
haben die zentrifugalen Kréafte; sie entfesseln das sich
ewig wiederholende und gesetzmaRig wechselnde Spiel
der subkrustalen Stromungen, das durch Polflucht und
Poldrift der Kontinente die stets sich erneuernde Gebirgs-
bildung der Erde regiert. Was aber diesen Vorgang er-
moglicht, das ist die starre Masse des pazifischen Blocks,
welche die festen Richtlinien abgibt, innerhalb deren die
Bewegungen der Kontinentalmassen vor sich gehen und
diesen kein seitliches Ausweichen gestatten. Dieser pazi-
fische Panzer geht gleichfalls auf eine Polflucht zurick;
er stellt gleichsam nur die rasch verteilte Narbe jener
riesigen Wunde unserer Erde dar, die durch das Los-
reilen der Mondmasse aus dem Raume des Pazifik ent-
standen ist. Schlielich wurzelt alles, was die stete Er-
neuerung des tektonischen Spieles ermdglicht, in der all-
gewaltigen Rotation der Erde.

Auf einem grofRen farbigen Kartenblatt, Gberschrieben
»Die alpinen Leitlinien im Bau der Erde«, gelangen die
Ausfuhrungen des Verfassers und seine Vorstellungen Uber
die Lage und Verteilung der zentralen und randlichen
Gebirgsketten, die Festlandsblécke des laurasiatischen
und gondwanischen Orogens und manches andere zur
anschaulichen und ubersichtlichen Darstellung.

In welchem Umfange das von Staub behandelte und
auf seiner Art zu ldsen versuchte Problem von der Ent-
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wicklung des Antlitzes und des innern Baus der Erde die
heutige geologische Forschung beschéaftigt, geht aus dem
den SchluR des Buches bildenden Literaturverzeichnis her-
vor, das nicht weniger als 300 einschlégige Schriften auf-
z&hlt, von denen nur ein sehr geringer Teil noch auf
das Ende des vorigen Jahrhunderts entfallt. |In dieser
langen Reihe neuzeitlicher Schriften muf3 das vorliegende
Buch, das aus der Verwertung von Tatsachen und Theorien
ein geschlossenes geogenetisches Bild von dem Werde-
gang5unserer Erde zeichnet, als ein wertvoller, den Fort-
schritt unserer Erkenntnis fordernder Zuwachs bezeichnet
und begrufRt werden. Was nicht hindert, daR das
gezeichnete Bild auf kritische Bedenken und ernsten Wider-
spruch stoflen wird. Klockmann.

Die Versorgung der Weltwirtschaft mit Bergwerkserzeug-
nissen. 1. 1860-1926. 2. Teil: Erze und Nichterze.
Von M. Meisner, Bergrat an der Geologischen
Landesanstalt zu Berlin. (Weltmontanstatistik. Hrsg.
von der Preuflischen Geologischen Landesanstalt.)
3g4 S. mit 107 Abb. Stuttgart 1929, Ferdinand Enke.
Preis geh. 32 M, geb. 35

Nach 4 Jahren ist nunmehr der zweite Band der von
der PreuBischen Geologischen Landesanstalt herausgegebe-
nen und von Bergrat M. Meisnerbearbeiteten Weltmontan-
statistik erschienen. Diese verhéltnismaRig lange Zeit-
spanne erklart sich daraus, daB bei der Landesanstalt nur
ein einziger Bearbeiter fur diese hochst wichtige Aufgabe
beschaftigt werden kann, wéahrend andere L&nder, z. B.
die Ver. Staaten und England, daflir zahlreiche Beamte
unterhalten. Diesen Umstand darf man nicht auBer acht
lassen, wenn man die Leistung Meisners recht wirdigen
will.

Dieser in Fachkreisen mit Spannung erwartete Band
hat, wie vorweggenommen sei, gegeniiber dem vorher-
gegangenen ganz wesentliche Vorzige. Die Schwierig-
keiten, die beim ersten Bande Vorlagen, sind seinerzeitl
erdrtert und gewirdigt worden.

Der Inhalt des neuen Bandes entspricht tatsdchlich
seinem Titel, die statistischen Zahlenangaben sind, »zahl-
reichen Winschen aus dem Leserkreise« folgend, durchweg
»50 weit zurlckverlegt, wie die Sicherheit zuverlassiger
Berichterstattung erlaubt«. Bedauerlich ist nur, dal in
einem Buche, dessen Vorwort aus dem Februar 1929
stammt, das Zahlenmaterial nur bis 1926, oft nur bis 1925
aufgefuhrt ist, obwohl zur Zeit der Drucklegung die Zahlen
fur 1927 schon Vorlagen. Dieser vor allem fur Leser, die
weniger die Entwicklung als vielmehr die neusten Zahlen
interessieren, nicht zu verkennende Nachteil des Buches
durfte auf den schon erwé&hnten Umstand zuriickzufihren
sein, daB PreuBen-Deutschland fir wirtschaftlich so
wichtige Aufgaben nur einen hohem Beamten zur Ver-
fugung hat. Die Tatsache, daR es sich nicht um eine
rein kompilatorische Arbeit handelt, vielmehr zahl-
reiche Kkritische Beurteilungen gegeben werden, wobei
manche kleinen Bemerkungen wesentliches Material ent-
halten, begriindet den Wert des Werkes, nicht nur fir
junge Studierende, sondern auch fur altere Wirtschafts-
wissenschaftler. Wenn man ferner bericksichtigt, welche
auBerordentlich weiten Gebiete von einem einzelnen (im
Gegensatz zu den Spezialisten der auslandischen Institute)
behandelt sind, kann man der Leistung Meisners die
Achtung nicht versagen.

Auch die sehr wesentlichen und durchweg sehr guten
Schaubilder sind in diesem zweiten Bande erheblich
besser. Die im ersten Bande stdérende Aufteilung in
zwei Bilder fur Vor- und Nachkriegszeit ist weggefallen.
Die Schaubilder dieses Bandes umfassen groRere Zeitrdume
und berlcksichtigen dabei auch jedes Einzeljahr. Daraus
ergibt sich ein getreues Bild der tatsachlichen Entwick-
lung. Die sich bei der Benutzung von Jahrfiunft- oder
Jahrzehntzahlen zwangladufig ergebende Ungenauigkeit,
das Nichterkennen der tatséchlichen Konjunkturauswirkun-

1 Glickauf 1926, S. 97.
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gen ist hier somit vermieden.
fur jeden Wirtschaftler
&dulerst wesentlich
viele Beziehungen
Bilder sind sehr instruktiv.

Einleitend ist hinsichtlich der Statistik des im ersten
Bande behandelten Stoffes (Kohle, Erd6l, Salze) ein Nach-

die
fir Studierende
Schaubilder sind
worden; einzelne

Das sind aber Punkte,
und besonders
sind. In manche
hineingearbeitet

trag gegeben. 13* Seite sind dafur reichlich wenig, un-
verstandlich ist jedoch, warum bei Kohle und Erdédl die
Forderzahlen fiar 1921 und 1923, also fur zwei weltwirt-

schaftlich bedeutungsvolle und besonders kennzeichnende
Jahre, nicht aufgeftuhrt sind.

Aus Raummangel kann an dieser Stelle nicht kritisch
auf Einzelheiten eingegangen werden. Der Fachmann
und Spezialist wird hier und da Ausstellungen zu machen

haben; das ist bei der Fulle des verarbeiteten Stoffes
jedoch unvermeidlich.
Dem ersten Teil, der die Erze behandelt, sind 237

Textseiten mit 115 Zahlentafeln und 59 Schaubilder, dem
zweiten Teil, der die Nichterze umfallt, 130 Textseiten,
73 Zahlentafeln und 48 Schaubilder gewidmet. Bei den
Erzen sind auch die seltenen Grundstoffe: Radium und
Uran, Thorium, Zer bzw. Uranerze und Monazit behandelt.

Die Nichterze, die in unsrer Zeit eine standig zu-
nehmende Bedeutung erlangen, umfassen Asbest, Glimmer,
Schwefel, einschlieBlich Schwefelkies, Phosphat, Graphit.
Asphalt, FluBspat und Kryolith, Schwerspat und Witherit,
Strontianit und Zdlestin, Magnesit und dankenswerterweise
auch die Edelsteine.

Bei jedem Erz und Nichterz ist die Entwicklung der
Erzférderung, der Metallerzeugung, der Preise und des
Verbrauches, des AuBenhandels dargestellt. Bei einzelnen
besonders wichtigen Metallen sind erfreulicherweise auch
Geschichtstabellen gegeben. Zu jedem Kapitel ist die
wichtigste Literatur zusammengestellt. Verfasser- und
Orts- sowie ein umfangreiches alphabetisches Verzeichnis
(34 S.) erleichtern die Benutzung des Bandes.

Zu begrifRRen ist die Absicht der Landesanstalt, diese
Verdffentlichung »allméhlich zu einer Art Jahrbuch aus-
zugestalten«. Sie hofft, »die Entwicklung der Montan-
industrie 1920-1930 bis zum Jahre 1932 herausbringen
zu konnen, falls der Mitarbeiterkreis erweitert werden
kann«. Zwar ist die »schmerzlich empfundene Lucke in
der Literatur« allméhlich abgedroschenes Schlagwort ge-
worden; fur die vorliegende Verdffentlichung trifft sie
jedoch tatsachlich zu. Die deutsche Literatur hat Kkein
zweites Werk dieser Art. Das Buch kann nach der
Beschaffenheit seines sachlichen Inhaltes weitesten Kreisen
aufs warmste empfohlen werden, in erster Linie natirlich
der Jugend, den Studierenden samtlicher Zweige des
Bergbaus sowie des Eisen- und Metallhittenwesens; da-
neben aber auch altern Fachleuten und nicht zum wenigsten
allen Volkswirtschaftlern, die uUber die Versorgung der
Welt und der einzelnen L&ander mit Erzen und Nichterzen
eine »gedrangte, aber umfassende Darstellung« suchen.

H. E. Boker.
Taschenbuch fir Gaswerke, Kokereien, Schwelereien und
Teerdestillationen 1929. Hrsg. von Dr. H. Winter,

Bochum, unter Mitarbeit von Dr.-Ing. W. Fitz, u. a.
4. Jg. 604 S. mit 126 Abb. Halle (Saale) 1929, Wilhelm
Knapp. Preis geb. 7,20 M.

Das erstmalig im Jahre 1926 erschienene Taschenbuch1l
hat in den beiden folgenden Auflagen eine grindliche
Durcharbeitung und eine wertvolle Bereicherung seines
Inhaltes erfahren. Die vorliegende 4. Auflage ist dagegen
ein voéllig unveréanderter Neudruck der dritten, von der
sie sich nur durch den Kalender unterscheidet. Sie bietet

daher denen, die das Taschenbuch fir 1928 besitzen,
nichts Neues.
Das in drei Hauptabschnitte gegliederte Buch bringt

eine Ubersicht
physikalische

in dem kurz gehaltenen allgemeinen Teil
Uber Zusammensetzung, chemische und

1 Gluckauf 1926, S. 1470.
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Eigenschaften sowie Verhalten und Verwendung der festen
Brennstoffe. Der zweite Teil beschaftigt sich eingehend
mit der trocknen Destillation der naturlichen festen Brenn-
stoffe bei hdherer und tieferer Temperatur und gestattet
infolge seiner Vollstandigkeit und klaren Ubersicht eine
schnelle und zuverldssige Unterrichtung Uber die einzelnen
Verfahren, ihre Einrichtungen und ihre Wirtschaftlichkeit.
Behandelt werden zuerst die Ofen zur Gaserzeugung auf
Gaswerken und ihre Betriebsweise sowie die Gasreinigung,
dann recht ausfihrlich die technischen Einrichtungen und
der Betrieb von Kokereien. Einen ebenfalls breiten Raum
nehmen die Schweiverfahren ein, an die sich ein weiterer
Unterabschnitt tber die Destillation des Steinkohlen- und
Braunkohlenteers anschlieBt. Der dritte Teil gibt eine
Ubersicht tber die Behorden, Verkaufsvereinigungen, Berg-
werksgesellschaften und Gaswerke sowie ferner eine grofRe
Anzahl von Hilfstafeln, die dem Fachmann sehr will-
kommen sein werden.

Es wére zu wunschen, daB es nicht verabsdumt wird,
in dem nachstjahrigen Taschenbuch die jungsten techni-
schen Fortschritte und das neuste einschlagige Schrifttum
zu berlcksichtigen, damit das Buch auf seiner jetzigen
Hohe bleibt.

Zur Besprechung eingegangene Bicher.
(Die Schriftleitung behélt sich eine Besprechung geeigneter Werke vor.)

Bermbach, W.: Die Akkumulatoren, ihre Theorie, Her-
stellung, Behandlung und Verwendung. 4., verm. und
verb. Aufl. 214 S. mit 107 Abb. Berlin, Julius Springer.
Preis geh. 8,50 J& geb. 9,75 JH.

Brausewetter, Karl: Die wirtschaftliche Betonmischung.
Der Weg zur Vorausbestimmung der Betonfestigkeit,
der wirtschaftlichen Betonmischung und Baukontrolle
mit Beispielen aus der Praxis. 104 S. mit 39 Abb.
Berlin, Wilhelm Ernst & Sohn. Preis in Pappbd. 4,80 JL

Doelter, C., und Leitmeier, H.: Handbuch der Mineral-
chemie. 4 Bde. 4. Bd. 16. Lfg. (Bogen 1-10.) 160 S.
mit Abb. Dresden, Theodor Steinkopff. Preis geh. 8 JH.

Fusit. Vorkommen, Entstehung und praktische Bedeutung
der Faserkohle (fossile Holzkohle). Aufsatze von
A. Duparque, K A Jurasky, Th. Lange und
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O. Stutzer, nebst Mitteilungen von Bode, Gothan,
Jeffrey, Petrascheck, Pietzsch, Potonie, Stach,
Weithofer, White. (Schriften aus dem Gebiet der
Brennstoff-Geologie, H. 2.) 139 S. mit 31 Abb. Stutt-
gart, Ferdinand Enke. Preis geh. 14 JL
Heusohn, Rudolf: Praktische Kulturvorschlage fur Kippen,
Bruchfelder, Diinen und Odléndereien. 78 S. mit 29 Abb.
Berlin, J. Neumann-Neudamm. Preis geh. 3 M, geb. 4 M.
Hoffmann, Rudolf: Metallstock und Wirtschaftlichkeit.
Ein Beitrag zur Frage der Verzinsungskosten auf
Hattenwerken. (Die Metallhittenpraxis in Einzel-
darstellungen, Bd. 3.) 104 S. mit Abb. Halle (Saale),
Wilhelm Knapp. Preis geh. 8,30 M, geb. 9,80 JL
Hilst, Ferdinand: Kreditgewdhrung und Kredit-
sicherung. An den gebrauchlichsten Formen der
Kreditsicherung leichtverstandlich dargestellt. 76 S
Stuttgart, Muthsche Verlagsbuchhandlung. Preis geh.
3,30 JL
Kleinlogei, A.: Rahmenformeln. Gebrauchsfertige For-
meln fir einhiftige, zweistielige, dreieckférmige und
geschlossene Rahmen aus Eisen, Eisenbeton oder Holz,
teils mit FuBgelenken, teils mit Zugbandern zwischen
diesen, teils mit Einspannung der Stiele. 6., voll-
kommen neubearb. und wesentlich erw. Aufl. 455 S
mit 1387 Abb. Berlin, Wilhelm Ernst & Sohn. Preis
geh. 25 JH, geb. 27 JH.
Kriger, Karl: Mineraltechnik fir Bauingenieure. 104 S
mit 22 Abb. Berlin, Allgemeiner Industrie-Verlag
G. m. b. H. Preis geb. 5,50 JL
Landsberg, Fr.: Warmewirtschaft im Eisenbahnwesen.
(Wéarmelehre und Wéarmewirtschaft in Einzeldarstellun-

von

gen, Bd.7.) 207 S. mit 80 Abb. Dresden, Theodor
Steinkopff. Preis geh. 13 JL, geb. 14,50 JL
Leidscham, O. H.: Wie werde ich bilanzsicher? Kurz-

gefaBte, leichtverstéandliche Bilanzlehre mit zahlreichen
Beispielen und einem vollstandig ausgefihrten ameri-
kanischen Hauptbuche. 2., verm. Aufl. 44 S. Stuttgart,
Muthsche Verlagsbuchhandlung. Preis geh. 2,25 JL

Osterreichisches Montan-Handbuch 1929. Hrsg. vom Verein
der Bergwerksbesitzer Osterreichs. 10. Jg. 1. T.
Statistik des Bergbaus fur das Jahr 1928. Die Entwick-
lung des Bergbaus fur Osterreich 1918-1928. 2. T.:
Die Kohlenwirtschaft Osterreichs im Jahre 1928. 250 S.
mit Abb. Wien, Verlag fiur Fachliteratur G. m. b. H.
Preis geb. 12 JH.
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(Eine Erklarung der Abkurzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 31-34 verotffentlicht. ’

Mineralogie und Geologie.

Paldobotanik und Ruhrkarbon. Von Gothan.
Z. Geol. Ges. Bd. 81. 1929. H. 3/4. S. 148/50. Die Bedeutung
der Paldobotanik in der Geschichte der Geologie des Ruhr-
karbons.

Uber Nomenklaturfragen in der Kohlen-
petrographie. Von Bode. Z. Geol. Ges. Bd. 81. 1929.
H. 3/4. S. 151/5. Vorschlage zur einheitlichen Bezeichnung
der Kohlenbestandteile mit Fusit, Vitrit und Durit. Ab-
lehnung der deutschen Bezeichnungen Glanzkohle, Streifen-
kohle und Mattkohle.

RufRkohle von Zwickau. Von Stutzer. Z. Geol.
Ges. Bd. 81. 1929. H. 3/4. S. 156/8. Beschreibung der RuB-
kohle und Erdérterung der Frage ihrer Entstehung.

Die Harzeinschlusse der Kohlen. Von Winter.
Gluckauf. Bd. 65. 12.10.29. S. 1405/9*. Die gegenwartige
Kenntnis Uber die harzartigen Einschlisse paldozoischer
und jingerer Kohlen. Untersuchung des Harzes der eozdnen
Mukdenkohle. Entstehung der Harzeinschlisse.

Die oberschlesische Bleizinkerzlagersta tte
auf Grund der Ergebnisse der geologischen
Untersuchung der Deutsch-Bleicharleygrube.
Von Duwensee. Metall Erz. Bd. 26. 1929. H. 19. S. 481/92*.
Neue Beweise fur die epigenetische Natur der ober-
schlesischen Bleizinkerzlagerstatte. Drei Vererzungsab-
schnitte. Entstehung des erzfiuhrenden Dolomits. Vor-
kommen und paragenetische Verhéaltnisse der sulfidischen
Erze. Wichtigkeit der GesetzmaRigkeiten fur Aufschlul3-
arbeiten.

Geology of the Rock Creek oil field and
adjacent areas, Carbon and Albany Counties

Wyo. Von Dobbin, Hoots, Dane und Hancock. Bull. Geol!

bedeutet Text-oder Tafelabbildungen.)

Surv. 1928. Teil 1. H. 806 D. S. 131/53*. Besprechung des
Schichtenaufbaus. Ol- und Gasvorkommen. Die Aussichten
in den geologisch untersuchten Gebieten. Verlauf der
Antiklinalen.

Geology and mineral resources of the Aniak-
chak district, Alaska. Von Knappen. Bull. Geol. Surv.
1926. H. 797 F. S. 159/227*. Geographische und geologische
Verhdltnisse. Schichtenaufbau. Ol, Gas, Kohle und Erze.

Geology and oil and gas prospects of part
of the San Rafael Swell, Utah. Von Gilluly. Bull.
Geol. Surv. 1928. Teil 2. H.806C. S.69/130*. Eingehende
Besprechung des Schichtenaufbaus. Aussichten fir Erdol-
funde.

The copper deposits of northern Rhodesia. 1l
Engg. Min. J. Bd. 128. 21.9.29. S. 470/3*. Besprechung
weiterer Vorkommen.

Electrical subsoil exploration. Can. Min.J
Bd. 50. 27.9.29. S.915/8*. Beschreibung und Anwendungs-
weise des elektrischen Schirfens. Besprechung von drei

Beispielen.
Bergwesen.
A history of silver mining in Canada. Von
Cole. Can. Min. J. Bd. 50. 27.9.29. S. 908/15*. Geschicht-

licher Ruckblick auf die Entwicklung des Silberbergbaus
in Kanada. Produktionsstatistik. Vorkommen, Gewinnung
und Aufbereitung der Silbererze in Ontario.

Carlton Main Colliery group. Coll. Engg. Bd.6.
1929. H. 68. S. 385/97*. Die einzelnen Gruben. Besprechung
der neuzeitlichen Maschinenanlagen Ubertage. Die Kraft-
zentrale und die Turbinen. Pumpen. Férdermaschinen.
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Working the Coleford Highdelf coal
in the Forest of Dean by means
face conveyors. Von Seymour. Iron Coal Tr. Rev.
gd 119. 4.10.29. S.501/3*. Versuche mit verschiedenen
Abbauverfahren hinsichtlich ihrer Bewadhrung. Erfahrungen
bei der Uberwachung des Hangenden. Entlohnungsweise
der Bergarbeiter. Die Vorzige und Nachteile mechanischer
Fordereinrichtungen im Abbau.

seam
of mechanical

New undercut caving method reduces
maintenance expense at Inspiration. Von Young.
Engg. Min. J. Bd. 128. 21.9.29. S. 474/5*. Beschreibung

eines neuartigen, beim Abbau von Kupfererzen erprobten
Abbauverfahrens.

Bauxite mining in Dutch Ouiana. Von Litch-
field. Engg. Min. J. Bd. 128. 21.9.29. S. 460/4*. Die berg-
baulichen Qewinnungsanlagen. Das Bauxitvorkommen.
Gewinnungsverfahren und Aufbereitung. Soziale Einrich-
tungen.

Losbare borskjar. Kjemi Bergvesen. Bd.9. 1929.
S. 103/8*. Besprechung verschiedener Ausfihrungsarten von
auswechselbaren Bohrerschneiden.

The Underground transport of workmen.
Von Bloor. Coll. Quard. Bd. 139. 4.10.29. S. 1281/6*. Die in
den Gruben von Nord-Staffordshire gebrdauchlichen Ein-
richtungen zum Fahren der Belegschaft zur Arbeitsstelle.
Die Férderwagen. Vorkehrungen zur Verhitung von Un-
fallen. Aussprache.

Drahtseilklemmen. Von Elster. Intern. Bergwirtsch.
Bd.22. 2.10. 29. S. 321/5*. Darstellung verschiedener Aus-
fuhrungen von Drahtseilklemmen, ihre Wirkungsweise und
Vorteile.

Neue Foérderanlagen im Braunkohlentage-
bau. Von Franke. Fdérdertechn. Bd. 22. 27.9.29. S. 377/9*.
Steigerung der Braunkohlenférderung durch Verbesserung

der Fordermittel. Bauart und Arbeitsweise der Eimer-
ketten-Raupenbagger. (Schluf f.)
Vorrichtung zum Messen der Lé&ange von

Forderseilen bei Seilprifungen. Von Adam. Gluck-
auf. Bd.65. 12.10.29. S. 1426/7*. Beschreibung und An-
wendungsweise einer dem genannten Zwecke dienenden
Seilprufvorrichtung.

Notes and suggestions on the Underground

transport of workmen. Von Bloor. (Schlul3 statt
Forts.) Iron Coal Tr. Rev. Bd. 119. 4.10.29. S. 508/9*. Die
Fahrstrecken. Entgleisungen. Briche von Seilen oder

Wagenverbindungen.
Unfélle. Aussprache.

Motor-truck transportation proved mobile
and efficient at open-pit mine in Arizona. Von
Young. Engg. Min. J. Bd. 128. 28.9.29. S. 498/502*. Er-
fahrungen mit Motorlastfahrzeugen im Tagebau des Kupfer-
bergwerks United Verde.

FlieBarbeit, ein Gebot neuzeitlicher Foérder-
technik im Bergbau untertage. Von Sauerbrey.
Foérdertechn. Bd.22. 27.9.29. S.375/7*. Anwendung des
Grundsatzes bei der Abbauférderung durch Einfihrung
von Rutschen und Bé&ndern. (Forts, f.)

Signalgebung. Fahrlassigkeit und

Die Druckregler fiur Foérdermaschinen-
bremsen. Untersuchungen an Bremsdruckreglern.
Von Dulman. Fordertechn. Bd.22. 27.9.29. S.379/82*.
Geschichtliche Entwicklung der Bremsdruckregler. Be-
schreibung der Regler von Schmidt, Kranz fr Co., von
Thesing und von lversen. Betriebsreglung. (Forts, f.)

Die Aufgaben der GefadRfdrderung in be-

sonderer Beziehung zum rheinisch-westféalischen
Steinkohlenbergbau und die Mdglichkeit
ihrer Losung. Von Engels. Bergbau. Bd.42. 3.10.29.
S.561/5*. Die unterschiedlichen Verhdaltnisse des deutschen
und amerikanischen Steinkohlenbergbaus. Vor- und Nach-
teile der GefaRforderung. Die Maéoglichkeiten der Aus-
gestaltung der GeféRférderung. (SchluR f.)
Auswédhlende Schwimmaufbereitung von
Erzen in Mexiko. Von Bruchhold. Z.V.d. 1 Bd.73.
5.10.29. S. 1440/2*. Erfolgreiche Trennung von geschwefel-
ten Erzen in Bleiglanz-, Blende- und Eisenkieskonzentrate.
Hohe Zinkausbeute durch Uberélen des Bleikreislaufes.
Beschreibung der jungsten Ausfuhrung der Unterluft-
Schwimmaufbereitungsgerdte der Minerals-Separation.
Floating of carbonate and oxide
nese ores. Von De Vaney und Clemmer.
Bd. 128. 28.9.29. S. 506/8.
bereitung geringhaltiger

manga-
Engg. Min. J.
Bericht Uber die bei der Auf-
karbonatischer und oxydischer

Gliuckauf
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Manganerze nach dem Schwimmverfahren gemachten Er-
fahrungen.

Efficiency of grinding mills. Von Gross und
Zimmerley. (Schluf3 statt Forts.) Min.J. Bd. 167. 5.10.29.
S. 798/9. Untersuchung der Proben auf die Mahlfeinheit.
Mahlwirkungsgrad der Mdihlen.

Removing stray iron from conveyor belts.
Coll. Engg. Bd. 6. 1929. H.68. S.406/7*. Besprechung
magnetischer Vorrichtungen zur Entfernung eiserner Fremd-
korper aus der auf Forderbander aufgegebenen Kohle u. dgl.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Dampfkesselexplosionen im Deutschen Reich
wahrend des Jahres 1928. Von Haedicke. Gluckauf.
Bd. 65. 12.10.29. S. 1427/8. Bericht Uber die im Jahre 1928
vorgekommenen Dampfkesselexplosionen.

Speisewasserpflege in amerikanischen
Kesselanlagen. Von Haupt. (SchluB.) Warme. Bd. 52.
5.10.29. S.773/5. Schadumen, Spucken und Konzentration
des Kesselinhalts. Chemische Betriebsuberwachung.

Die Warmeleitfadhigkeit von Kesselstein.
Von Eberle. Arch. Warmewirtsch. Bd. 10. 1929. H. 10.
S. 334/6*. Abhéngigkeit der Warmeleitfadhigkeit von der

Porigkeit und der Zusammensetzung des Steines.

Failures of air receivers. Von Ingham. Coll.
Engg. Bd. 6. 1929. H. 68. S. 399/400*. Erdrterung der
richtigen Bauweise von Druckluftbehdltern. Verbindungen.
Korrosion. Die durch Ol drohenden Gefahren. Sicherheits-
ventile.

Thermischer und thermodynamischer Wir-
kungsgrad von Dampfkraftmaschinen Von
Zerkowitz. Z.V.d. l. Bd.73. 5.10.29. S. 1429/34*. Ideal-
prozel der einfachen Dampfkraftmaschine. Verfugbare
Arbeit und Giutegrad bei der Dampfmaschine einfacher
Art. Maschinen mit Dampfentnahme séwie mit einmaliger
und zweimaliger Zwischenlberhitzung.

Saku hydro plant designed earthquake proof.
Von Tsuruta. Power. Bd.70. 24.9.29. S. 476/9*. Beschrei-
bung des kurzlich erbauten groften Wasserkraftwerks
Japans.

Automatiska vagar. Tekn.Tidskr. Bd. 59. 5.10.29.
S. 489/93*. Besprechung verschiedener in industriellen An-
lagen gebrauchlicher Waagen. Selbsttatig wirkende Waagen
fur Kippwagen, Fdrderwagen, Forderb&nder, Stahlblécke
usw.

Elektrotechnik.

Die elektrischen Kabel. Von Nattkemper. (SchluB.)
Bergbau. Bd.42. 3.10.29. S.565/7*. Beschreibung eines
besonders fiir Bergbaugebiete geeigneten Dehnungskabels.

Huttenwesen.
First report on blast-furnace plant and

practice. J lron Steel Inst. Bd. 119. 1929. Teil 1. S. 47/78.
Besprechung der technischen Fortschritte im Eisenhitten-

wesen in den letzten Jahren. Schrifttum. Aussprache.
The A.LB. sinter plant at Messrs. Guest,
Keen and Nettlefolds, Ltd., Cardiff Works. Von

Simons. J. Iron Steel Inst. Bd. 119. 1929. Teil 1. S. 89/112*.
Beschreibung einer neuzeitlich eingerichteten Sinteranlage
fir Eisenerze. Aussprache.

The influence of pickling operations on
the properties of steel. Von Sutton. J. lron Steel
Inst. Bd. 119. 1929. Teil 1. S. 179/215. Untersuchungsergeb-
nisse Uber den EinfluR des Beizens auf die mechanischen
Eigenschaften von Stahl. Aussprache.

The mechanical and metallurgical properties
of spring steels as revealed by laboratory tests.

Von Hankins und Ford. J. Iron Steel Inst. Bd. 119. 1929.
Teil 1. S. 217/53*. Erdrterung der mechanischen und
metallurgischen Eigenschaften von Federstahl auf Grund

neuer Laboratoriumsversuche.

A new method for the production of sound
steel. Von Parsons und Duncan. J. Iron Steel Inst. Bd. 119.
1929. Teil 1. S.255/304*. Beschreibung eines neuen Ver-
fahrens zum GieBen von Stahlblécken von gleichmé&Rigem

Geflige. Mikroskopische Untersuchungsergebnisse. Aus-
sprache.

Third report on the heterogeneity of steel
ingots. Von Andrew u. a. J. Iron Steel Inst. Bd. 119. 1929.

Teil 1. S. 305/89*.
schungsarbeiten.
einigen

Bericht Uber die Ergebnisse neuer For-
Die Schmelz- und Erstarrungskurven von
Handelsstdhlen. Die Ldslichkeit von Eisen- und
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Mangansulfid in Stahl. Die Dichte von geschmolzenem
Stahl. Der Einflu der latenten Wéarme auf das Festwerden
von Stahlbarren. Aussprache.

The microstructure of rapidly cooled steel.
Von Robertson. J. Iron Steel Inst. Bd. 119. 1929. Teil 1
S. 391/425*. Neue Untersuchungsergebnisse tber den Klein-
gefugeaufbau von schnell gekihltem Stahl. Aussprache.

A modern scrap-iron precipitation plant.
Von Martin. Iron Coal Tr. Rev. Bd. 128. 21.9.29 S. 467/9*.
Beschreibung einer neuzeitlich eingerichteten GroRanlage
zur Ausféllung des Kupfers aus kupferhaltigen Gruben-
wassern mit Hilfe von Eisenspénen.

Recent progress in the metallurgy of quick-
silver. Von Adamson. Engg. Min. J. Bd. 128. 28.9.29.
S. 503/5* und 508. Besprechung neuer Fortschritte in der
Metallurgie des Quecksilbers an Hand einer Beschreibung
der bergbaulichen und Huttenanlagen der Pershing Quick-
silver Company in Nevada.

Sintering fine ores for blast furnaces. Iron
Coal Tr. Rev. Bd. 119. 4.10.29. S. 506/7*. Beschreibung der
neuen Dwight-Lloyd-Sintermaschine fur Feinerze. Die Sinter-
erze. Wirkungsgrad und Betriebskosten einer Anlage.

Chemische Technologie.

The British by-product coking industry. Coll.
Engg. Bd. 6. 1929. H.68. S.382/4. Die Bedeutung der
Kokereien fir die Bergwerke und Hutten. Nationaler Wert
der Kokereien. Die Beziehungen zwischen Gas- und Kokerei-
industrie. Anregung zur Bildung gemeinsamer Organisa-
tionen.

London’s low-lemperature carbonisation
plants. (Schlufl statt Forts.) Coll.Guard. Bd. 139. 4.10.29.
S. 1288/94*. Beschreibung der Salermo-Anlage in Fulham.
Der Koks. Verbesserungen an der Anlage. Aussprache.

Consett Iron Company’s coke works at
Derwenthaugh. Gas World, Coking Section. 5.10.29.
S. 13/5*. Beschreibung bemerkenswerter Einzelheiten der
Kokereianlagen. Brechen der Kokskohle. Einrichtungen zur

Beschickung der Ofen. Koksloschen. Sieberei. Neben-
produktengewinnung.
Dvorkovitz low-temperature process. Coll.

Engg. Bd.6. 1929. H.68. S.398/9*. Besprechung ver-
schiedener bei dem genannten Schweiverfahren eingefihrter
Verbesserungen.

Effect of size on the properties of

of coal

the resulting coke. Von Deakin und Braunholtz. Gas
World, Coking Section. 5.10.29. S. 10/3*. Untersuchungs-
ergebnisse Uber den EinfluR der KokskohlengroBe auf

die Eigenschaften des Kokses.

Rationalisierung bei der Steinkohlen-
verschwelung, im besondern durch mecha-
nische Brennstoffzufuhr mit selbsttéatiger
Reglung der Gasmenge und Gasdrucke. Von
Fischer. (SchluBR.) Fdrdertechn. Bd. 22. 27.9.29. S. 386/7*.
Gasforderung. Zusammenfassung.

Die Aussichten der Kohlenveredlung in
Italien. Von Sander. Braunkohle. Bd.28. 5.10.29. S.880/4*.
Kohlenférderung, Brennstoffverbrauch und -einfuhr. Be-
schreibung der wichtigsten Steinkohlen- und Braunkohlen-
vorkommen. (SchluB f.)

Neuerungen im Scheibengasbehé&lterbau.
Von Knaus. GasWasserfach. Bd. 72. 5.10.29. S.976/8*.
Darstellung von Verbesserungen beim MAN- und Kldnne-
Gasbehalter.

Wirtschaftlichkeitsuntersuchungen von
Gasfernleitungen. Von Segelken. GasWasserfach.
Bd. 72. 28.9.29. S.953/8*. Das Verhaltnis zwischen Rohr-
durchmesser, Anlagekosten und Leistungsfahigkeit von
Gasfernleitungen. Schaubildliches Verfahren, mit dessen
Hilfe die Entwicklung der Wirtschaftlichkeitsverhéltnisse
einer Leitung sowie die durch Belassungsdnderungen be-

dingten Druckanderungen rasch und einfach ubersehen
werden koénnen.
Zur Frage der Biegun gsfestigke it und

Wasserbestdndigkeit von Braunkohlenbriketten.
Von Fritzsche. Braunkohle. Bd. 28. 5.10.29. S.873/80*. Die

kapillare Bindung des in der Braunkohle enthaltenen
Wassers. Entwdasserungsvorgang an einem losen Kohlen-
korn. Biegungsfestigkeit und Wassergehalt der Brikette

bei gleichbleibenden und wechselnden PreRdrucken. Aus-
dehnung der Brikette in der Form. Praktische SchluB-
folgerungen.

Glickauf

inl.

Chemie und Physik.
Untersuchungen uUber den EinflufR der félsch-
lichen Gleichsetzung von »Gluhrickstand« und
»Mineralsubstanzen« auf Brennstoffanalysen.

Von Mayer. Brennst. Chem. Bd. 10. 1.10. 29. S. 377/82.
Eingehende Prufung des Einflusses, den die thermischen
Zersetzungen der Mineralstoffe auf die Untersuchungs-

ergebnisse von festen Brennstoffen ausuben.

Measurement in mining engineering. IV
Von Williamson. Coll. Engg. Bd. 6. 1929. H. 68. S. 401/5*.
Besprechung von Anzeigevorrichtungen und Melgeréaten
fur mittlere und hohe Drucke. (Forts, f.)

Gesetzgebung und Verwaltung.

Fur den Bergbau wichtige Entscheidungen
der Gerichte und Verwaltungsbehdrden aus
dem Jahre 1928. Von Schliter und Hovel. (Forts.) Gluck-
auf. Bd. 65. 12. 10. 29. S. 1409/16. Entscheidungen uber
Bergschaden, Bergpolizei und die Arbeitszeit an heillen
Betriebspunkten. (Forts, f.)

Wirtschaft und Statistik.

Technical rationalisation in the German
coal industry. Von Kavanagh. Iron Coal Tr. Rev.
Bd. 119. 4.10.29. S. 510/1*. Ubersicht (ber die neuern

Fortschritte in der Rationalisierung im deutschen Kohlen-
bergbau und Kokereiwesen.

Den svenska industriens wutveckling och
ingenjdrernas insatsdéari. Von Fredriksson. Tekn.
Tidskr. Bd. 59. 5.10.29. S. 493/9*. Der Anteil des Ingenieurs
an der Entwicklung der schwedischen Industrie. Die Ent-
wicklung im Lichte der Zahlen. Technik und Handel.
Forschung und Rationalisierung.

Karteller och andra centraliseringsstra-
vanden inom svensk industri. Von Mathiasson.
(Forts.) Tekn. Tidskr. Bd.59. 28.9.29. S. 480/5. Zusammen-

schlusse im Huttenwesen, Brauereigewerbe, in der Lino-
leum-, Streichholz- und Spritindustrie.
Bergbau und Huttenwesen Polens. (SchluB.)

Eisenerzgewinnung.
Roheisen-, Stahl- und

Gluckauf. Bd.65. 12.10.29. S. 1416/26*.
Entwicklung des Eisenhittenwesens.
Walzwerkserzeugung. AuBenhandel in Eisen und Stahl.
Zinkerzgewinnung. Blei- und Kupfererze. Salz- und Kali-
gewinnung. Erdélindustrie. Erdgas- und Gasolingewinnung.
Ausfuhr an Erddlerzeugnissen.

Situation de Il’industrie minerale du Iler

janvier au 31 décembre 1928, département du
Haut-Rh in. Von Weill, Friedei und Stévenard. Bull.
Mulhouse. Bd. 95. 1929. H. 7. S. 543/84*. Eingehende Dar-

stellung der Entwicklung der Mineralindustrie im Jahre
1928. Die bergbaulichen Anlagen. Wirtschaftliche und
soziale Verhaltnisse. Technische Entwicklung der Gruben.
Unfalle. Dampfkessel.

PERSONLICHES.

Der bisher bei dem Bergrevier Frankfurt (Oder) vor-
Ubergehend beschéaftigte Bergrat i.e. R. Scheerer st
wieder in den Staatsdienst Ubernommen und dem ge-
nannten Bergrevier als Hilfsarbeiter uUberwiesen worden.

Der Bergassessor Dr.-Ing. Beyschlag ist in die Berg-
abteilung des Ministeriums fir Handel und Gewerbe zur
vorubergehenden Hilfeleistung beim Grubensicherheitsamt
einberufen worden.

Der Bergassessor Fritsch ist vom 1 November ab
auf ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit als
ordentlicher Lehrer an der oberschlesischen Bergschule in
Peiskretscham beurlaubt worden.

Dem Bergassessor Reimann ist zur Fortsetzung
seiner Tatigkeit bei der Gewerkschaft des Steinkohlen-
bergwerks Friedrich der GroRe in Herne die nachgesuchte
Entlassung aus dem Staatsdienst erteilt worden.

Gestorben:
am 15. Oktober in Berlin der Landesgeologe Professor
Dr. Otto v. Linstow, Abteilungsleiter an der PreuBischen
Geologischen Landesanstalt, im Alter von 57 Jahren.



