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Ermittlung der Kennziffern.

Bei Siebanalysen und &hnlichen umfangreichen
Aufzeichnungen zahlenmaRiger Ergebnisse ist es viel-
fach schwierig, zu beurteilen, ob und wie stark das
Gesamtergebnis nach einer Richtung ausschlagt. Fol-
gende (angenommenen) Analysenwerte fir entstaubte
Feinkohlen mdgen als Beispiel dienen (Zahlentafel 1).

Zahlentafel 1. Entstaubte Feinkohlen.

Korn Probe 1 | Probe 2
mm Gew.-%
10-9 2,5 2,5
9-8 17,5 5,0
8-7 2,5 17,5
7-6 50 50
6-5 12,5 25
5-4 50 2,5
4-3 5,0 20,0
3-2 50 20,0
2-1 30,0 10,0
1-0 15,0 15,0
100,0 100,0

Man wird geneigt sein, die Probe 2 fur feiner
anzusprechen, weil der Anteil des Kornes 4-0 mm
hier 65 ofo, dagegen bei Probe 1 nur 55°/o betréagt, und
weil auBerdem im grébern Korn bei Probe 2 nur ein-
mal, bei Probe 1 dagegen zweimal hdéhere Prozent-
zahlen auftreten. Zieht man die Grenze aber bei 3 oder
2 mm, so scheint die gréBere Feinheit bei Probe 1
vorzuliegen. Mit Hilfe der im folgenden vorgeschla-
genen Kennziffer ist es mdglich, dieser Unsicherheit
der Schétzung zu begegnen. Vorweggenommen sei,
dafl sich dann bei beiden Proben der gleiche Fein-
heitsgrad, namlich die Kennziffer 65,25 ergibt.

In &ndern Féllen laRt sich das Urteil, wo die
gréBere Feinheit zu finden ist, leichter fallen, aber
Uber das MaR des Unterschiedes ohne weiteres nichts
aussagen. Bei einer Reihe von Windsichtern mdége der
abgeschiedene Staub in den einzelnen Kornklassen
folgende Gewichtsanteile aufweisen (Zahlentafel 2).

Zahlentafel 2. Siebanalysen
von Sichterstaubproben.

Korn 1 2 3 4 15 16 7 8 9
mm Gew.-%

1,0-05 25 25 25 25 25|25 25 25 25
0,5-0,4 10 10 10 10 15 20 20 20 25
04.-03 10 10 15 20 :15 10 15 20 20
0,3-0,2 10 15 15 15 15;15 15 15 10
0,2-0,1 20 20 15 20 15 10 15 10 10
0,1-0,0 25 20 20 10 151!'20 10 10 10

Die technische Leistung ist in allen Fallen als
gleichwertig anzusehen, denn es wird nur das Korn

unter 1,0 mm abgeschieden, und alle Staube enthalten
nur 25 oo Uberkorn iiber 0,5 mm. Aus der Anordnung
in der Zusammenstellung laBt sich erkennen, daR der
Staub der Proben von 1 nach 9 anscheinend immer
grobet wird. Um wieviel die Feinheit abnimmt, ist
aber auch schatzungsweise nicht anzugeben. In
manchen Fé&llen wird es wunschenswert sein, die
Feinheit durch eine Vergleichszahl zu kennzeichnen.

Eine Kennziffer fir die Feinheit einer Probe IaRt
sich auf folgendem Wege ermitteln, wobei jedoch
von vornherein betont sei, dal es sich nur um Ver-
gleichszahlen handelt, bei deren Ermittlung bestimmte
Voraussetzungen beachtet werden miussen. Eine Kenn-
ziffer fur entstaubte Feinkohle ist nicht ohne weiteres
vergleichbar mit einer Kennziffer fir Staub.
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Abb. 1

In dem Quadrat in Abb. 1 ist die Abszissenachse
nach den Kornklassen der Staubanalysen unterteilt, auf
der Ordinatenachse sind die Gewichtsanteile ange-
geben. Trégt man nun die zusammengezdhlten Ge-
wichtsanteile gemdaR der Zahlentafel 2 fur die Staub-
proben 1, 5 und 9 ein, so ergeben sich die ein-
gezeichneten Kurven. Bei dem feinem Staube (Probe 1)
liegt der stadrkste Anstieg am Kurvenbeginn, bei dem
grobern (Probe 9) im Bereich von 0,3-0,5 mm. Bei
der Probe 5 nehmen die Gewichtsanteile bis zu 0,5 mm
in gleichmé&Rigen Stufen zu; die Kurve verlauft dia-
gonal in mittlerer Stellung zwischen der feinem und
der grobern Probe. Im Quadrat entspricht die Dia-
gonale D einer Probe, bei der die Gewichtsanteile
zwischen 0 und 1,0 mm in gleichmé&Rigen Stufen von
10°/'Oansteigen. Kurven, die links oberhalb der Linie D
liegen, gehdéren zu feinem, solche rechts unterhalb
von D zu grébern Proben.
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Die an sich naheliegende Wahl der Linie bzw.
Probe D als Bezugsgrundlage fur den Feinheitsgrad
empfiehlt sich jedoch nicht. Ergibt eine Kurve links
oberhalb von D den Wert 1, eine zweite den Wert 2,
so hat die Zunahme der Feinheit nicht die Bedeutung
einer Verdopplung, wie beispielsweise bei Feinheits-
graden von 10 und 20, sondern nur die Bedeutung
der Steigerung uni eine Einheit, z. B. 1 dlo. Eine Probe
mit dem Werte -f 1 und eine solche mit dem Werte 1
sind in der Feinheit nicht so grundlegend verschieden,
daB man die eine unbedingt als fein, die andere als
grob ansehen miBte. Vielmehr kann mit der Linie D
nur eine Probe von mittlerer Feinheit bezeichnet
werden.

Das Mal fir die Feinheit soll durch die Flache
gekennzeichnet werden, die zwischen der Abszissen-
achse und der Kurve liegt. Durch die Diagonale D
wird das Quadrat gehé&lftet, wie es fir die Kenn-
zeichnung einer mittlern Feinheit erwinscht ist. Eine
Probe von gréfRter Feinheit wirde durch eine Kurve
dargestellt werden, die vom Nullpunkt senkrecht bis
zur Ordinate 100 ansteigt und sodann der obern
Begrenzung des Quadrates folgt. Hier liefert schon
die feinste Kornklasse 100 Gew.-%. Durch diese
Kurve wird also das ganze Quadrat erfaflt; man kann
dieser Flache die Kennziffer >100% fein« zuteilen. Ist
das gesamte Out in der grébsten Kornklasse vereinigt,
so folgt die Kurve zunéchst der Abszissenachse und
steigt mit der rechten Quadratseite zur Ordinate 100.
Die FlachengrofRe und demgemdR auch die Kennziffer
hat den Wert Null. Da auch der Sprachgebrauch nur
Feinheitsgrade kennt, wird die grébste Probe einer
Reihe mit der Ziffer 0 durchaus anschaulich gekenn-
zeichnet.

Die FlachengroRe kann man durch Planimetrieren
oder Ausmessen ermitteln. Sie 4Bt sich aber auch
aus den Analysenzahlen errechnen, wie an Hand von
Abb. 2 erlautert werden soll. Zeichnet man die zu
jeder Kornklasse gehdrenden addierten Gewichts-
anteile als Balken, so ergeben sich beispielsweise an
Stelle der Kurven 1 und D der Abb. 1 stufenférmige
Linienzige. Die Gesamtflachen errechnen sich dann
durch Summierung der einzelnen Balken. Beispiels-
weise lautet die Rechnung fir die Staubproben 1, 5, 9
und fur die Probe D folgendermafen:

Zahlentafel 3.

Korn Probe 1  Probe 5 Probe 9  Probe D
mm add. Gew.-%

0,0-0,1 25 15 10 10
0,1-0,2 45 30 20 20
0,2-0,3 55 45 30 30
0,3-0,4 65 60 50 40
0,4-05 75 75 75 50
0,5-0,6 80 0 80 60
0,6-0,7 85 85 85 70
0,7-0,8 90 90 90 80
0,8-0,9 95 95 95 90
0,9-1,0 100 100 100 100
715 675 635 550

Das Quadrat enthédlt bei 10 Kornklassen und

100 Gew.-% 1000 Flécheneinheiten. Um die in der

Zahlentafel 3 errechneten FldchengroRen als Prozent-
zahlen auszudricken, muB man daher hier durch 10
oder, allgemein gesagt, durch die Zahl der Korn-
klassen n dividieren. Somit ergeben sich
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bei den Staubproben .1 2 3 4 5
die Kennziffern . .71,5 705 695 67,5 67,5% fein,
bei den Staubproben .6 7 8 9 D

die Kennziffern. 67,5 655 645 635 550% fein.

Durch solche Ziffern lassen sich die Unterschiede der
Feinheit mit einer einzigen Zahl kennzeichnen. Der
Wert fir die Probe 5 liegt, wie bereits Abb. 1 ver-
anschaulicht hat, genau in der Mitte zwischen denen
der Proben 1 und 9.

Horn/f/assen

Abb. 2.

Ein gewisser Schonheitsfehler besteht darin, daf
die Probe D nicht die Kennziffer 50, sondern 55 %
erhalten hat. Dies kommt daher, dal der treppen-
férmige Linienzug nach Abb. 2 die Fldche um eine
Reihe von Ecken vergrofRert. Da es sich jedoch bei
den Kennziffern nur um Vergleichszahlen fiir &hnliche
Proben handelt, ist dieser Nachteil nicht schwer-
wiegend. Auch die Kurvendarstellung gemall Abb. 1
ist mit einer solchen Schwache behaftet. Hier kann
die Kurve anfénglich nicht mit 90° ansteigen, infolge-
dessen wird auch bei der feinsten Probe nicht die
ganze Quadratflache umgrenzt, sondern bei 10 Korn-
klassen nur 90%, bei 100 Klassen 99%. Dagegen
wird bei der Berechnung aus den Analysenzahlen
gemé&R Abb. 2 der Wert 100 erreicht, nicht jedoch der
Wert 0, sondern bei 10 Kornklassen nur die Kenn-
ziffer 10 do.

Fiuhrt man die angegebene Rechnung fir die Sieb-
analysen von entstaubten Feinkohlen (Zahlentafel 1)
durch, so ergibt sich in beiden Féllen die Kennziffer
65,25 % fein. Der Feinheitsgrad ist also nach diese
Kennziffer fiur beide Kohlen gleichwertig. Fir den
technischen Verwendungszweck mag eine obere oder
untere Korngrenze von 1, 3 oder 5 mm von Bedeutung
sein, immer muB man aber eine gewisse Menge
Unterkorn oder Uberkorn in Kauf nehmen. Die vor-
geschlagene Kennziffer ermdglicht ein Urteil daruber,
ob dieses Unterkorn oder Uberkorn den Gesamtfein-
heitsgrad wesentlich beeinfluBt oder nicht. Auch bei
Windsichtern fallt stets Uberkorn, z. B. Uber 0,5 mm,
mit an. Der EinfluB dieses Uberkorns auf den Fein-
heitsgrad des Staubes I4Rt sich nicht eindeutig durch
die Angabe der Gewichtsanteile, z.B. 25%, aus-
driicken. Auch im Uberkorn kénnen die feinem Korn-
klassen (0,5-0,6 mm) oder die grébern (0,9-1,0 mm)
uberwiegen. In der Kennziffer werden diese Unter-
schiede mit Sicherheit erfal3t.
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Es bedarf keines besondern Beweises, dall sich
die Kennziffern 65,5 oo fein bei der Staubprobe 7 und
65,25 oo fein bei den entstaubten Feinkohlen nicht
ohne weiteres vergleichen lassen. Dies ist nur bei
gleichen Voraussetzungen mdglich; dazu gehdrt bei
Siebanalysen der gleiche Bereich in den KorngrdéRen
und Kornklassen. Betrachtet inan beispielsweise den
Staub nur in den 5 Kornklassen zwischen 0 und
0,5 mm, so ergeben sich fur die 9 Staubanalysen
folgende Kennziffern:

Staubprobe . 1 2 3 4 5

Kennziffer . 70,67 68,0 6533 60,0 60,0
Staubprobe . 6 7 8 9
Kennziffer . 60,0 54,67 52,0 49,33 fein.

Trotz der Verschiebung des Vergleichs in ein anderes
Gebiet liegt die Kennziffer fir Probe 5 auch hier in
der Mitte zwischen 1 und 9.

Vergleichsfahige Zahlen erh&lt man ferner nur
dann, wenn die Kornklassen gleichmé&Rige Stufen
bilden, weil sonst der EinfluR einer engen Kornklasse
zu groRR und der einer Sannnelklasse zu gering wird.
Auch beim Zeichnen einer Kurve werden ja enge Korn-
klassen, z. B. o-o0,2 nun, und Sainmelklassen, z.B.
4-7 mm, nicht durch gleich grofRe Abszissenteile dar-
gestellt. Die Zahl der Stufen ist fur Vergleiche im
allgemeinen ohne ausschlaggebende Bedeutung, wenn
bei allen zu vergleichenden Proben dieselbe Einteilung
gewé&hlt wird. Sie beeinfluBt aber die absolute Hdohe
der Kennziffern. Je geringer die Zahl der Klassen ist,
desto hoher werden die Kennziffern. Wie aus Abb. 2
zu entnehmen ist, werden die Treppenstufen groéBer,
wenn man von 10 auf 5 Kornklassen Ubergeht. Durch
die groRem Ecken nimmt die Flache und somit die
Kennziffer zu. Beispielsweise erhéalt die Diagonale
den Wert 60, der denn auch bei Probe 5 in der zuletzt
angefuhrten Zahlenreihe erscheint.

Treten stark schwankende Werte auf, so kann es
notwendig werden, die Einteilung zu verfeinern, z. B.
im Gebiet 0-10 mm in 20 Kornklassen zu je 0,5 mm.
Damit nimmt die Genauigkeit der Kennziffern zu.
In einer Wéasche des Ruhrbezirks ergaben Siebanalysen
von zwei Proben der Rohfeinkohle folgende Werte:

Zahlentafel 4. Rohfeinkohle.

Korn Probe a | Probe b

mm Gew.-00
0,0- 05 27,15 25,00
0,5- 10 16,00 15,50
1,0- 3,0 33,50 33,50
3,0- 70 20,09 21,50
7,0-10, 3,26 4,50
100,00 100,00

Daraus errechnen sich folgende Kennziffern:

Zahlentafel 5.

20 Klassen 10 Klassen 5 Klassen
zu je 05 mm zu je 1,0 mm zu je 2,0 mm
a 81,1 83,3 86,2
b 79,5 81,7 84,8

Im allgemeinen durfte die Genauigkeit, die bei einer
Einteilung in etwa 10 Klassen erzielt wird, ausreichen.
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Anwendungsbeispiele.

An einigen Angaben aus dem Betriebe soll nun
dargetan werden, welche Einblicke die Kennziffern
gewdhren.

Von Kellner:
Ruhrkoksgrus mitgeteilt.
folgende Werte:

werden zwei Siebanalysen far
Umgerechnet ergeben sich

Zahlentafel s.

Korn Probe 1 Probe 2
mm Gew.-°/o add. Gew.-°/o0 Gew.-°/o |add. Gew.-°/o
0- 1 35,2 35,2 43,0 43,0
1- 2 11,8 47,0 13,0 56,0
2- 3 8,0 55,0 14,0 70,0
3- 4 9,2 64,2 6,0 76,0
4- 5 8,8 73,0 6,0 82,0
5- 6 5,6 78,6 35 85,5
6- 7 3,0 81,6 3,5 89,0
7- 8 3,0 84,6 3,0 92,0
8- 9 6,7 91,3 3,0 95,0
9-10 6,7 ; 98,0 10 96,0
10-11 2,0 100,0 4,0 100,0
808,5 884,5
Kennziffer: 73,5 Kennziffer: 80,4

Wenn in dem genannten Aufsatze eine Grenze bei
3 mm gezogen wird, so kennzeichnet dies die Eignung
fur den Generatorbetrieb noch nicht eindeutig. Die
Kornklasse 2-3 mm ist sicherlich nur wenig un-
glnstiger als die Klasse 3-4 mm. Ist also nur wenig
oder Uberhaupt kein Korn 0-2 mm vorhanden, so muf
die Probe anders beurteilt werden. Zur Erlauterung
mdogen in den drei feinsten Kornklassen der Zahlen-
tafel 6 die Gewichtsprozente einmal anders verteilt
werden. Dann ergeben sich folgende Kennziffern:

Zahlentafel 7.

Korn Probe la Probe 2a

mm Gew.-°/0 add. Ge\v.-% Gew.-°/o add. Gew.-°/o

0-1 8,0 8,0 13,0 13,0

1-2 11,8 19,8 14,0 27,0

2-3 35,2 55,0 43,0 70,0
usw. usw.

Kennziffer: 68,55 Kennziffer: 75,05

Obgleich der Gesamtanteil des Kornes unter 3 mm
mit 55 und 70 oo unverdndert geblieben ist, wird durch
die Kennziffer die im ganzen grdbere Beschaffenheit
der Proben und daher die bessere Eignung fur den
Generatorbetrieb nachgewiesen.

Als zweites Beispiel seien die in der Zahlentafel 4
gekennzeichneten Rohfeinkohlen mit den Kennziffern
81,1 fur a und 79,5 fur b angefuhrt. Die Kohlen
wurden entstaubt; der Staub hatte in beiden Féllen die
gleiche Feinheit, bezogen auf das

Korn a b
mm % %
0- 5 95,03 95,56
0-10 87,50 87,78

Trotzdem war die Entstaubung der Kohle a etwas
schlechter, denn die Kennziffern fur die entstaubte
Kohle lauteten bei a 75,1, bei b 71,70/0. Der anféng-
liche Unterschied von 81,1-79,5 1,6 oo hatte sich auf
75,1-71,7-3,40/0 erhdht. Die Kennziffern ermdg-
lichen also einen zahlenmé&fRigen Vergleich, ohne dafl
man verwirrende Zahlenreihen gegeneinander abzu-
schéatzen braucht.

1 Gluckauf 1932, S. 1165.
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Auch zur Beurteilung von Sieb- und Mahlkurven
kann man derartige Kennziffern heranziehen. Bei der
Kurvendarstellung werden auf der Abszissenachse die
Zeitabschnitte der Messungen, auf der Ordinaten-
achse die Gewichtsanteile des Siebdurchgangs ab-
getragen. Die rechnerische Behandlung solcher Ab-
siebversuche ergab folgende Werte:

Zahlentafel s.

Zeit Versucl a Versuch b Versuch ¢
i add. add. add.

S Oew.-% Oew.-% Qew-% Oc\v.-% Oew.-% Gew.-%
5 27,7 21,7 47,1 47,1 62,0 62,0
10 426 ! 703 34,2 81,3 37,0 99,0
15 232 1 935 14,8 96,1 10 100,0
20 59 99,4 33 99,4 0,0 100,0
25 0,6 100,0 0.6 100,0 0,0 100,0
390,9 423,9 461,0

Kennziffer 78,2 Kennziffer: 84,8 Kennziffer: 92,5
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Wegen des asymptotischen Verlaufes derartiger
Kurven ist im allgemeinen das Ergebnis in den ersten
Zeitabschnitten fur den Sieberfolg entscheidend. Die
Hauptsteigung der Kurve kann auch als Winkel- oder
als Tangenswert angegeben werden. Einer weitern
Untersuchung soll Vorbehalten bleiben, welche Be-
ziehung zwischen diesen Werten und den Kennziffern
besteht.

Wenn auch im allgemeinen durch Kurven ein guter
Uberblick vermittelt wird, so kann es vielfach doch
zweckmé&RBig sein, daneben durch eine einzige Zahl
den Kurvenverlauf zu kennzeichnen. Als Beispiel diene
der von Kuhhveini ermittelte Entgasungsverlauf bei
drei verschiedenen Gefugebestandteilen einer Kohle
(Abb. 3). Die den Kurven zugrunde liegenden Zahlen-
werte ergeben die Kennziffern 1=52,55,11=70,9S und
111 = 64,46 ulo. Wé&hilt man gleiche Temperaturspannen,
so werden sich wahrscheinlich bei Kohlen von ver-
schiedenem Inkoliungsgrade oder aus verschiedenen
Bezirken die Kennziffern der Geflgebestandteile in
bestimmte Bereiche eingliedern. Durch den Vergleich
solcher einfachen Zahlen wird man also einen neuen
Einblick gewinnen kdnnen.

In groBem Umfange werden bei der Braunkohlen-
brikettierung Siebanalysen ausgefuhrt. Abb.4 zeigt
eine Reihe der ublichen Integrationskurven. Die
Kurven lassen Anderungen in der Kornzusammen-
setzung kaum erkennen, wie ein Vergleich der Proben
22, 23 und 24 zeigt, bei denen die Kennziffern den
hochsten, den mittlern und den niedrigsten Wert aller
dieser Untersuchungen aufweisen. Leichter zu Uber-
sehen ist die in Abb.5 gewé&hlte Darstellung, bei der
die Anteile der Kornklassen als Bé&nder erscheinen.
Andern sich aber die Gewichtsanteile der einzelnen

4 6 3 10 2 4 6 3 /0 2 4 6 3 10 2 4 6 3 10
o 2 4 6 3 10 2 4 6 3 2 4 3 3 10 2 4
mmHorn
mfnéHSﬁr/? Klassen nicht gleichsinnig, wie z. B.
S -

Proben 3 und 4 oder s

und 9, dann ist ein Urteil, ob die Ge-

samtfeinheit zu- oder abnimmt, nicht

ohne weiteres maoglich. Die gestrichelte

Linie verbindet die Werte der errech-

= =— neten Kennziffern.Obgleich diese Ziffern
um den Mittelwert 76,04 nur unwesent-
lich schwanken (zwischen 73,4 und 77,8),
ersieht man doch, wie feinfuhlig sie
auf die Verschiebungen in den Korn-
anteilen ansprechen. Selbst der Einfluf
der geringen Zunahme von grdébern
Kornklassen zwischen den Proben s und
9 pragt sich in der Kennziffer noch
deutlich aus.

— zwischen den

* n_

An andererstelle soll gezeigt werden,

32 33 daB sich mit dem vorgeschlagenen

>Nach personlicher Mitteilung.
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Verfahren auch die Anderungen des W assergehaltes
der Brikettierkohle gut erfassen lassen.

Die angefuhrten Beispiele beweisen schon, daB
derartige Kennziffern den Uberblick tber umfang-
reiche Zahlentafeln wesentlich vereinfachen, dal durch
sie ein besseres Urteil Uber den EinfluR der einzelnen
Bestandteile auf das Ganze ohne jede Schadtzung oder
willkirliche Grenzziehung ermdglicht wird und daR
die auf gleicher Grundlage errechneten Kennziffern

zutreffende Vergleiche gestatten. Bei gleichartigen
Stoffen, wie Koksfeinkohlen, Braunkohlenbrikett-
kohlen, Pech fiur die Steinkohlenbrikettierung, kann

man die Kérnung mit ausreichender Genauigkeit durch
eine einzige Zahl kennzeichnen, dadurch unibersicht-
liche und undurchsichtige Zahlentafeln vermeiden und
Anderungen der Kornung und ihre Auswirkung
leichter vergleichen.

Es leuchtet ein, dalR sich die Anwendbarkeit von
Kennziffern nicht auf die in den Beispielen behandelten
Gebiete beschrankt, sondern daB auch bei &ndern
Zahlentafeln, z. B. der Zusammenstellung von Einzel-
kosten und der Zusammensetzung von Gasen aus
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mehreren Bestandteilen, eine entsprechende Kenn-
ziffer als Einzelzahl neue Uubersichtliche Vergleichs-
grundlagen zu schaffen vermag. Auch Verbindungen
mehrerer Eigenschaften oder Kennziffern zu neuen
Begriffen werden durchfihrbar sein. Ohne Bedeutung
sind dagegen Kennziffern der erw&hnten Art, wenn
es in der Zahlenzusammenstellung nur auf eine be-
stimmte anteilmé&fige Verteilung von zwei Haupt-
bestandteilen oder von zwei Gruppen ankommt.

Zusammenfassung.

Zur Erleichterung des Uberblicks tber umfang-
reiche zahlenmafRige Aufzeichnungen, z. B. von Sieb-
analysen, werden Kennziffern vorgeschlagen. Sie
lassen sich aus den von Integrationskurven einge-
schlossenen Flachen ermitteln, die mit einer maxi-
malen Flache verglichen werden. Die FlachengréfRen
sind aus den Zahlen der Siebanalysen einfach zu er-
rechnen. Die Kennziffer gibt in Hundertteilen der
MaximalgréRe den Feinheitsgrad, die Siebwirkung
o.dgl. an. An Hand von Beispielen wird gezeigt,
welche Einblicke die Kennziffern in verschiedene tech-
nische Vorgédnge ermdglichen.

Warenprifung beim Einkauf bergbaulicher Bedarfsgegenstande.

Von Dipl.-Ing. Dr. E. Schlobach, Essen.
(Mitteilung aus dem Ausschul3 fur Betriebswirtschaft.)

W é&hrend alle bergtechnischen Gebiete, wie Ge-
winnung, Férderung und Aufbereitung, in der Nach-
kriegszeit einen hohen Grad der Vervollkommnung
erreicht haben, ist bisher der Handhabung des Ein-
kaufs noch wenig Beachtung geschenkt worden.
Einzelne Verbesserungen bei der einen oder &andern
Gesellschaft koénnen nicht als Zeichen dafur an-
gesehen werden, dall alles Mdgliche geschehen ist.
Zweifellos 1aRt sich die Reglung des Einkaufs, der,
bezogen auf den gesamten deutschen Bergbau, in
guten Zeiten unter Berlcksichtigung der Neuanlagen
jahrlich etwa 600 Mill. M umgesetzt hat, in mancher
Hinsicht zweckmafRiger gestalten.

Unter »Einkauf« wird weiterhin nicht nur die ver-
waltungsméaRig fur alle laufenden Anschaffungen
zustandige Einkaufsabteilung verstanden, sondern das
gesamte Beschaffungswesen, wozu auch eine Reihe
von Tatigkeiten gehdren, die vom technischen Biro
oder vom Betrieb selbst ausgefihrt werden.

Normung von G iutevorschriften.

Ein wichtiges Hilfsmittel zur Verbesserung des
Einkaufs bildet die Normung. Man versteht darunter
schlechthin meist nur die Festlegung einiger MalRe,
die Vereinheitlichung der Formen, also die MaRB-
normung. Von mindestens ebenso grofer Bedeutung
und in diesem Zusammenhang noch wichtiger ist aber
die Gutenormung, d. h. die Gesamtheit der Regeln,
nach denen man die betriebliche Gebrauchseignung,
die Gute der eingekauften Waren beurteilt. Die Glute-
normung umfalt demnach die Gultevorschriften, die
dem Lieferer bei der Bestellung auferlegt werden,
sowie die Abnahmebedingungen und Prifverfahren,
nach denen festzustellen ist, ob die Waren in einer
Beschaffenheit geliefert worden sind, wie sie den Be-
triebserfordernissen am besten entspricht.

Als Beispiel fur die Gutenormung sei das Norm-
blatt DJN BERG 18 uber Druckluftschlauche erwéhnt,
in dem neben den Abmessungen eine Reihe von
Bedingungen fcstgelegt sind, welche die Haltbarkeit
der gelieferten Schlduche im Betriebe verburgen. G lte-
normen in diesem Sinne sind alle Regeln, Vor-
schriften, Bedingungen usw., auch wenn sie nicht in
Normbléattern des Deutschen Normenausschusses oder
des Fachnormenausschusses fur Bergbau Aufnahme
gefunden haben. Dazu geh6ren ferner zahlreiche
Sicherheitsvorschriften der Bergbehdrde. Allgemein
bekannt sind .z. B. die Gutevorschriften fir Drahtseile,
deren Beschaffenheit durch die ZerreilRfestigkeit des
Einzeldrahtes, die Biegefestigkeit und die Ver-
drehungsfestigkeit gekennzeichnet wird. Ein weiteres
Beispiel bilden die Werkstoff- und Bauvorschriften
fur Landdampfkessel.

Man sollte sich aber nicht damit begnigen, Giute-
normen fiur Betriebsmittel zu schaffen und anzuwen-
den, bei denen sie aus Sicherheitsgrinden unumgéang-
lich notwendig sind, sondern sollte fir den gesamten
Bergbaubedarf, fir jede Ware, die in nennenswerten
Mengen gekauft wird, fest umrissene Guitenormen in
Form von Werksnormen oder allgemeiner Dinormen
aufstellen. Fir jedes Gezdhestick, fir Schmiermittel
aller Art, Schrauben, Abbauh&mmer, ja selbst fiur
Maschinen, wie Haspel und Pfeilradmotoren, miussen

Gutenormen Anwendung finden. Auf diese Weise
kénnen im Bergbau die Kosten fur Material, in
einzelnen Fé&llen auch fir Lohn, noch erheblich
gesenkt werden.

Als Beispiel weise ich auf die Folgen hin,

die durch den Einkauf schlechter Dichtungsmittel
fur Rohrleitungen entstehen koénnen. Die einzelne
Dichtung ist billig; die Lohnkosten fur den Einbau in
die Rohrleitung oder fur die Auswechslung einer
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schadhaften Dichtung betragen ein Vielfaches. Noch
viel hdéher aber sind die Verluste durch Undichtwerden
einer Luft-, Gas- oder Dampfleitung sowie infolge
der dadurch bedingten Betriebsstorungen. Den Er-
sparnissen von Pfennigen, die durch billigen Einkauf
auf der einen Seite erzielt werden, stehen Verluste
von vielen Mark auf der &ndern Seite gegenuber.
Nicht der Kaufpreis darf fur eine Ware allein maR-
gebend sein, wie es heute haufig noch der Fall ist,

sondern in erster Linie die Gebrauchseignung, die
Gute. Die Ersparnisse durch billigen Bezug, die
zahlenmé&Rig in Erscheinung treten, kdnnen leider

den viel groRem Betriebsverlusten nicht gegentber-
gestellt werden, weil sich diese nicht ohne weiteres
errechnen lassen. Dies scheint auch der Grund dafur
zu sein, dafl dem Gutegedanken vielfach noch zu wenig
Aufmerksamkeit geschenkt wird.

W arenprifstelle.

Normen und Vorschriften aller Art haben wenig
Zweck, wenn auf den Werken nicht eine Stelle vor-
handen ist, die dariuber wacht, daB die beim Einkauf
gestellten Bedingungen auch eingehalten werden.
Beispielsweise ist der Fall vorgekommen, daBR eine
Zeche dem Hersteller vorschrieb, fur die Becherwerks-
laschen Stahl mit einer Festigkeit von SO kg/mm2 zu
verwenden. Die gelieferten Laschen wurden aber nie
gepruft, und so war es mdglich, dal Jahre hindurch
Laschen aus gewdhnlichem FluReisen mit einer Festig-
keit von etwa 35 kg/mm-’geliefert wurden. Die Zeche
hat sich vielleicht Uber die hohen Instandhaltungs-
kosten fir ihre Becherwerke gewundert; den Vorteil
hatte der Lieferer, der bei gutem Verdienst alle ehr-
lichen Wettbewerber aus dem Felde schlagen konnte.

Fur derartige Féalle lieBen sich unzéahlige Beispiele
anfohren, denn die meist nur kaufméannisch auf-
gezogene Einkaufsabteilung ist naturgemdR nicht in
der Lage, die Gute der Waren zu beurteilen. Die rein
subjektive Prufung durch bloRe Besichtigung genigt
nicht bei dem heutigen Stande der Technik und bei
den Anforderungen, die an das Material im Berg-
werksbetriebe gestellt werden.

Neben der Einkaufsabteilung muR daher eine
W arenprifstelle eingerichtet werden, die nach tech-
nologischen Verfahren alle eingehenden Waren-
sendungen priaft und dabei feststellt, ob die ver-
einbarten Bedingungen erfillt sind. Die Warenpruf-
stelle soll fur den Bergbau das sein, was die Material-
prifstelle fur die Maschinenindustrie schon lange ist.
Im Maschinenbau werden bekanntlich alle eingehen-
den Werkstoffe, je nach ihrem Verwendungszweck,
auf ZerreiB-, Druck-, Biegungs- und Drehfestigkeit,
Dehnung, Harte usw. untersucht.

Der Leiter der Warenprufstelle soll ein Techniker
mit guter Vorbildung sein, der das Gebiet der
M aterialprifung beherrscht. Auf lange Jahre hinaus,
vielleicht sogar fur immer, muB hier wissenschaft-
liche Forschungsarbeit geleistet werden, zumal die
Verfahren fur die technologische Ermittlung der
Gebrauchseignung noch lange nicht fur alle Betriebs-
mittel gentugend entwickelt sind.

Die Gutepriafung von Fertigerzeugnissen soll
moaoglichst in einem Kurzversuch bestehen, bei dem
das Probestick Hoéchstbeanspruchungen ausgesetzt

wird, die in der Art den Betriebsbeanspruclumgen
entsprechen. Nur wenn sich geeignete »betriebsnahe«
Verfahren nicht finden oder anwenden lassen, kénnen

Gliuckauf

Nr. 24

chemische oder physikalische Untersuchungen als
Ersatz dienen. Die der Giitepriifung zugrunde
gelegten Verfahren sollen objektiv, d. h. die Ergeb-
nisse von der Person des Prifenden unabhéngig sein.
Deshalb ist es erforderlich, dalR gemessen wird und
nicht geschatzt, und daR die Eigenschaften der Stoffe
versuchsmafig nachgewiesen werden. Man mulR die
Art der Abnutzung oder Zerstérung der Betriebsmittel
genau ergrunden, um die einzelnen Faktoren wissen-

schaftlich untersuchen zu koénnen und dabei zu er-
mitteln, welchen EinfluB die zu fordernden Eigen-
schaften auf den Gebrauchswert haben,
M aschinen und Geréte
fur den Zechenprifstand.
Im folgenden werden einige fur die Waren-

prifung geeignete Maschinen und Gerate beschrieben.
Inwieweit sie in den Prufraum einer Bergwerks-
gesellschaft gehdren, 14Rt sich nur von Fall zu Fall
entscheiden. Oft kann man sich schon mit ganz ein-
fachen Mitteln behelfen; anderseits wére es aber un-
wirtschaftlich, w'ollte man an Geréten fir oft wieder-
kehrende Versuche UbermaRig sparen.

Abb. 1. Universal-Prifmaschine von Losenhausen
mit 351 Zugkraft.

Eine Universal-Prifmaschine der Firma Losen-
hausen zeigt Abb. 1. Sie hat elektrischen Antrieb und
drei verschiedene KraftmeRBbereiche fir Vollast, Haib-
und Zehntellast. Daher ist z. B. eine Maschine mit
35 t groBter Zugkraft — eine GrofRe, die fir den
Bergbau wrohl am ehesten in Frage kommt — auch
noch fur geringe Lasten, bis zu etw'a 25 kg, gut ver-
wendbar. AuBer Zerrei-, Druck- und Biegeversuchen
kénnen damit ohne zeitraubenden Umbau Falt- und
Scherversuche, ja selbst Kugeldruckversuche nach
Brinell angestellt werden.

Fiur manche Zwecke empfiehlt sich die Ver-
wendung eines kleinern Gerdtes. Die in Abb. 2 dar-
gestellte ZerreiBmaschine von Schopper fur Lasten
bis 500 kg ist neben &hnlichen Erzeugnissen anderer
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Firmen besonders geeignet. Sie gestattet, auch kleine
Kréafte genau abzulesen, was bei der Prifung von
Dichtungsstoffen, Versatzleinen, Gummischlduchen
usw. wichtig ist.

Abb. 2. Zerreifmaschine von Schopper
mit 500 kg Zugkraft.

Fur die Ermittlung der Harte ist eine groflere
Anzahl von Vorrichtungen auf dem Markt, von denen
hier nur einige kennzeichnende erwdhnt werden
kénnen. Die Hé&rteprifung hat fur den Bergbau des-
halb besondere Bedeutung, weil sehr viele Betriebs-
mittel hohem Verschleil unterliegen und anderseits
Harte und VerschleilRfestigkeit in einem gewissen
Zusammenhang stehen. Auf Grund von Erfahrungs-
zahlen kann man von der Harte mit praktisch aus-
reichender Genauigkeit auch auf die Zugfestigkeit
schlieBRen. Ein weiterer Vorzug der Héarteprifung, der
gerade bei Fertigerzeugnissen in Erscheinung tritt,
ist, dall sie ohne Zerstdrung vorgenommen werden
kann.

Bei der Harteprifmaschine nach Brinell wird eine
Stahlkugel von gewissem Durchmesser mit bestimmter
Kraft so lange in den zu prufenden Werkstoff ein-
gedrickt, bis eine VergréRerung der Eindrucktiefe
praktisch nicht mehr eintritt. Der Durchmesser der
Kugelkalotte bildet den MafRstab fur die Harte des
W erkstoffes.

Fur Hartemessungen an sperrigen Stucken, z. B.
W alzstahl, Schienen usw., sind Handkugeldruck-Prif-
vorrichtungen zu empfehlen. Abb. 3 zeigt ein solches
Gerat der Firma Losenhausen, das bei 3000 kg Druck-
kraft nur S kg wiegt. Bei Beschaffung solcher Geréte
ist Vorsicht am Platze. Auch der Handkugeldruck-
prufer muBR eine statische Belastung ermdglichen; die
sogenannten Federschlagprifer liefern keine ver-
gleichbaren Messungsergebnisse.

Mit Rockwell-Hé&rteprifern (Abb. 4) wird in &hn-
licher Weise gemessen, indem man feststellt, wie tief
eine Stahlkugel oder ein Diamantkegel unter einer
bestimmten Laststeigerung in den Werkstoff ein-
dringt. Die Eindrucktiefe kann man an einer Skala
unmittelbar ablesen, so daB die Messung sehr wenig
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Zeit erfordert. Ein besonderer Vorzug dieser Héarte-
prifung besteht darin, daR die Oberflachenverletzun-
gen gering sind. Die Prifung kann selbst an Lauf-
flachen von Lagern erfolgen, ohne dalR die Teile da-
durch unbrauchbar werden. Fir den Bergbau ist
gerade dieses Gerdt sehr vorteilhaft, weil es in vielen

Abb. 4. Rockwell-Harteprifer.

Fallen Anwendung finden kann, z. B. bei der Unter-
suchung von Gezdhe aller Art, von Fo6rderwagen-
lagern, Becherwerkslaschen, Achsen usw. AuBer dem
fremdlandischen Erzeugnis gibt es auch gute deutsche
Ausfihrungen mit der gleichen vielseitigen Verwend-
barkeit, z. B. von Reicherter in ERlingen, Losenhausen
in DuUsseldorf, Hessenmuller und Volpert in Ludwigs-
hafen.

Eine einfache Vorrichtung fiur die Prufung von
Ventilen veranschaulicht Abb. 5. Das damit gewonnene
Untersuchungsergebnis ist allerdings nicht ganz zu-
verlassig, weil Undichtigkeiten im Gehduse und an der
Spindel nicht ohne weiteres erkennbar sind.

In allen Fé&llen, in denen sich die Anschaffung
werkseigener Einrichtungen nicht lohnt, empfiehlt es
sich, 6ffentliche Gemeinschaftsstellen, z. B. den Verein
fir die Uberwachung der Kraftwirtschaft der Ruhr-
zechen in Essen oder die Seilprifstelle der W estféli-
schen Berggewerkschaftskasse in Bochum mit der
Guteprifung zu beauftragen.

Abb. 5. Prifung von Ventilen.
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Beispiele fur die Durchfuhrung
der Giuteprufung.

Wie die Guteprufung praktisch vor sich geht, soll
nachstehend an einigen Beispielen erlautert werden.

Bei Kohlenhacken, Beilen usw. ist es wichtig,
dalB die Hackenaugen die richtige Form nach
DIN 1197 haben, weil sonst viel Zeit fur das Ein-
passen der Stiele verschwendet wird. Man prift die
Hackenaugen mit einer einfachen Formlehre.

Spitzeisen mussen in der MeilRelblichse gut
sitzen. Die Einsteckenden sollen gem&R Normblatt
BERG 376 nach einem Laufsitz der Feinpassung
toleriert sein. Die Prifung erfolgt mit einer Grenz-
rachenlehre. Die Gutseite mull sich (Uberschieben
lassen, wahrend die Ausschuflseite nur anschnébeln
darf.

Bei Gesteinbohrern entstehen oft an der
Schneide sowie am Einsteckende Harterisse, die mit
bloRem Auge nicht wahrnehmbar sind. Sie kénnen
sichtbar gemacht werden, indem man den Bohrer
erwarmt und dann in Ol taucht. Das Ol dringt in die
Risse ein. Nach dem Abkuhlen wird der Bohrer mit
Schlemmkreide bestrichen und darauf erneut erwdarmt.
Das in den Rissen sitzende &1 tritt aus, und es ent-
steht in der Kreideschicht ein dunkler Strich, der den
darunter liegenden Haarri deutlich erkennen laRt.

Abb. 6. Grenzgewindelehren fur Rundgewinde.
Bei Schrauben ist darauf zu sehen, daB das
Gewinde palt, damit nicht mit etwaigem Nach-
schneiden oder Aussuchen passender Muttern Zeit
verlorengeht. Der Schraubenbolzcn wird mit einem
Gewindelehrring, der sich Gberschrauben lassen muf,
die Mutter mit einem Gewindelehrdorn gepriuft. Fir
den Bergbau gentgt diese Art der Gewindeprifung
mit Normallehren vollauf, da die Bolzen stets mit
aufgeschraubter Mutter bezogen werden. Eine
Toleranzprifung der Gewinde ist also nicht erforder-
lich; die Untersuchung beschrankt sich auf Stich-
proben. Anders liegen die Verhdaltnisse bei Gewinde-
teilen, die, wie z.B. Schlauchverschraubungen, be-
triebsmaRig oft gelést werden. Hier ist es wichtig,
daR sowohl die Gewinde der Uberwurfmuttern, mit
denen man die Schlduche befestigt, als auch die Kegel
an den Schlauchtillcn und H&ahnen gut passen und
dichthalten. Abb. s zeigt einen Grenzlehrensatz, und
zwar oben den Gewindelehrdorn mit Gut- und Aus-
schuBseite, zur Prifung der Uberwurfmutter, darunter
den Lehrring und die Gewinderachenlehre zur
Prifung des Bolzengewindes, z. B. an einem Bohr-
hammerhahn. Der Kegellehrdorn nach DIN BERG 29
(Abb. 71) tragt zwei Toleranz-Markenstriche, die er-

1 Faberg-Mitteilungjen 1930, S. 22.
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kennen lassen, wie weit die Lehre in den Hohlkegel
z. B. am Bohrhammerhahn eindringen darf.

Als 1t-M aterial werden Dichtungsstoffe be-
zeichnet, die unter den Namen Postlerit, Klingerit,
Polyprit usw. im Handel sind. Zur Prufung stanzt
man aus der Dichtungsplatte einen ZerreilRstab und
ermittelt daran die Festigkeit. Hohe ZerreilRfestigkeit
verburgt ein gutes Standhalten der Dichtung im Be-
triebe. It-Material besteht aus Gummi und Asbest. Bei
HeiRdampfleitungen ist ausreichender Asbestgehalt
wichtig, weil das Gummi mit der Zeit zerstdrt wird.

Abb. 7. Pruflehre nach DIN BERG 29 fiir Hohlkege!.

Zur Bestimmung des Asbestgehaltes wird eine gewisse
Menge gewogen und in einem Porzellantiegel im
Gluhofen ausgegliiht. Dabei verbrennen alle brenn-
baren Bestandteile, im besondern das Gummi,
wahrend Asbest und etwas Asche im Tiegel Zurick-
bleiben.

Druckluftschlauche werden in bekannter
W eise mit Hilfe einer hydraulischen Presse auf Druck-
festigkeit geprift. Wenn in der Grube auch nur ein
Betriebsdruck von 4- 5 at herrscht, mu der Schlauch
doch hohere Drucke aushaltcn, denn die Druckfestig-
keit ist ein Kennzeichen fir die Gute der Baumwoll-
einlagen. Nach den Normen BERG 18 soll der
Schlauch einem Druck von 45 at widerstehen.

Zur Ermittlung der Trennfestigkeit wird ein
vom Schlauch abgestochener Ring aufgeschnitten und
zwischen den Einlagen oder zwischen Einlagen und
Gummi getrennt. Man miRt die fur das Abziehen des
Gummis von der Baunnvolleinlage erforderliche Kraft.

Um die Deckplatte von Foérderbé&dndern zu
untersuchen, trennt man wieder das Gummi ab, stanzt
daraus einen Zerreillstab und miRRt, welche Dehnung
und welche ZerreiBfestigkeit das Gummi hat. Die
Dehnung soll nach den Normen 475 do und die Zer-
reilfestigkeit mindestens 235 kg/cm:2 betragen. |In
ahnlicher Weise erfolgt die Prufung der Baumwoll-

einlagen. Dazu wird aus dem ganzen Band ein-
schlieRlich der Baumwolleinlagen ein Zerreillstab
gestanzt. Dann mift man zuerst die Dehnung; das

Band soll sich nicht zu stark dehnen, damit es nicht
zu oft nachgespannt zu werden braucht, auBerdem
wird die Kraft gemessen, bei der die Einlagen zer-
reilen; die ZerreiBfestigkeit soll 60 kg je cm Breite
und Einlage betragen.

Fiur Ole sind je nach dem Verwendungszweck die
verschiedensten technischen Prufungen gebréauchlich.
Zur Bestimmung des Flammpunktes wird eine
gewisse Menge Ol in einem Porzellantiegel im Sand-
bad erwadrmt; wéhrend der Erwd&rmung beobachtet
man die Temperatur an dem eingesetzten Thermo-
meter und stellt mit Hilfe einer kleinen Flamme, die
man an die Oberflache des Oles fuhrt, fest, bei welcher
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Temperatur die sich bei fortschreitender Erwarmung
bildenden Dé&ampfe zum ersten Male entflammen.
W ichtig ist ferner im Hinblick auf die Schmierfahig-
keit die Viskositat der Ole. Bei dem zu deren
Bestimmung dienenden Engler-Viskosimeter befindet

sich in dem Boden des GefédRBes eine geeichte Diuse,
durch die das Ol ausflieRen kann. Gemessen wird,
wieviel Sekunden ndétig sind, bis 200 cm3 61 aus-

geflossen sind.

Bei Schalter- und Transformatorendle'n hat
die elektrische Durchschlagfestigkeit besondere
Bedeutung. Zu ihrer Ermittlung steigert man mit Hilfe
eines regelbaren Transformators die Spannung an der
unter dem zu priafenden 61 liegenden Funkenstrecke
so lange, bis ein Uberschlag stattfindet. Die Spannung
im Augenblick des Uberschlages, bezogen auf 1 cm
Elektrodenabstand der Funkenstrecke, gilt als Durch-
schlagfestigkeit.

W ettertuche sollen mdéglichst wenig Luft durch-
lassen, und zwar nicht nur in neuem Zustand, sondern
auch nachdem sie mehrmals geknittert worden sind.
Bei der Untersuchung wird eine Probe des Wetter-
tuches vor einen kleinen Windkessel gespannt, der
Kessel unter Luftdruck von 60 oder SO mm WS gesetzt
und nunmehr gemessen, wieviel Luft in der Zeiteinheit
durch das eingespannte Wettertuch hindurchgeht.
Die auf 1 m2 Wettertuch umgerechnete Luftmenge
gilt als Gutezahl.

Abb. 8. Gerat fur die Eichung von Manometern.

M anometer werden auf die Genauigkeit der
Druckanzeige in ganz einfacher Weise geprift. Das in
Abb. S dargestellte Geré&t besteht im wesentlichen aus
einem senkrecht stehenden Zylinder, in dem sich ein
Kolben von genau 1 cm-' Flache auf und ab bewegen
1aBt. Wird der Kolben mit Gewichten belastet, so
entspricht 1 kg Gewicht jeweils genau 1 at. Um den
Reibungsfehler auszugleichen, versetzt man den
Kolben in Drehung.

Bei Schaufelstielen wird mit verh&ltnismafRig
einfachen Lehren (Abb. 9) die Form gepruft. Zur
Herstellung von Stielen soll moéglichst astfreies Holz
Verwendung finden. Als Giutezahl nimmt man eine
bestimmte Mindestbruchfestigkeit an, die dadurch er-
mittelt wird, daR mau den Stiel in einer Vorrichtung
(Abb. 10) auf Biegungsfestigkeit untersucht.

Von Forderwagenkupplungen wird zur Er-
mittlung des besten Erzeugnisses gelegentlich die
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ZerreilRfestigkeit bestimmt wund gleichzeitig fest-
gestellt, ob die einzelnen Kupplungsteile hinsichtlich
ihrer Festigkeit im richtigen Verhaltnis zueinander
stehen. So hat es beispielsweise keinen Zweck, daB der
Kuppelhaken Ubermé&fRig stark bemessen ist, wahrend
die Kette schon bei einem Bruchteil der Hakenfestig-
keit reifdt.

Abb. 9. Pruflehre fiir Schaufelstiele.

Luttenventilatoren verbrauchen verhaltnis-

mafRkig viel Luft, zumal da sie Tag und Nacht in
Betrieb sind. Der Luftverbrauch kann verringert
werden, wenn man bei der Beschaffung eine sorg-

faltige Auswahl trifft. Zur Untersuchung wird der
Ventilator uUbertage an einer Versuchslutte erprobt
und sowohl der Luftverbrauch als auch die geférderte
Luftmenge gemessen.

Die hier angefihrten Beispiele kdénnen nur in
groRen Ziugen einen Uberblick uber die Technik des
Abnahmeversuches geben. Bei zahlreichen Bergwerks-
gesellschaften werden heute schon einige der ein-
gehenden Waren einer Guteprufung unterzogen. Aber
nur ganz vereinzelt ist bisher eine zwangslaufige,
planmé&Rige Warenprufung eingefihrt worden. Die
bereits eingerichteten Prufstellen haben sich bestens
bewdhrt. Man hat anfédnglich bei einzelnen Waren-
gattungen ungemein hohe AusschuBziffern fest-
gestellt. Von manchen Lieferungen wurden zuné&chst
bis zu 750/0 der angelieferten Menge zurickgegeben.
Nachdem aber in Hersteller- und Héandlerkreisen
bekannt geworden ist, von welchen Abnehmern und

Abb. 10. Festigkeitsprufung von Schaufelstielen.
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in welcher Weise geprift wird, treffen sie selbst eine
sorgféaltigere Auswahl. Sie prufen im eigenen Werk
und sorgen daflur, dalR Waren, die den Bedingungen
nicht entsprechen, von vornherein ausgeschieden
werden. Dadurch wird die Guteprufung beim Ver-
braucher naturlich sehr vereinfacht, denn dieser kann
sich jetzt mit Stichproben begnigen.

In dem Male, wie die Zechen eine gewissenhafte
Abnahmeprifung einfuhren, steigt der Gebrauchswert

der bergbaulichen Bedarfsgegenstdnde. Der Her-
steller wird auf diese Weise gezwungen, die grofite
Sorgfalt aufzuwenden, wodurch er aber keinen

Schaden zu erleiden braucht. Eine zuverldssige Glute-
beurteilung gestattet ihm n&mlich, auch einen an-
gemessenen Preis zu fordern, weil die unlautern Wett-

Die steuerlichen Lasten des

An der alljaghrlichen Erhebung des Bergbau-Vereins
Ober die steuerliche Belastung des Ruhrbergbaus hat sich
fir das Berichtsjahr wieder der weitaus groRte Teil der
Gesellschaften beteiligt. lhre Férderung umfal3t 81,94% des
gesamten Ruhrbergbaus gegeniber 80,49% 1930 und
85,8700 1929. Bei dem restlichen Teil der Unternehmungen,
die fast ausschlief3lich Huttenzechen darstellen, war es meist
nicht moglich, festzulegen, wieweit die einzelnen Steucr-
arten den Zechenbetrieb allein belasteten. Auf dem Stein-
kohlenbergbau liegt aber der ungeheure Steuerdruck aus
mannigfaltigen Grinden besonders schwer. So ist der
Bergbau in groBem Umfange auf immobilen Anlagewerten
aufgebaut. Die Substanz, die unterirdischen Anlagen, das
Grundstiick- und Gebaudekonto, die Maschinen usw.
machen in der Gesamtsumme den ganz Uberwiegenden Teil
des in dem Unternehmen arbeitenden Kapitals aus. Der
Umsatz ist demgegeniiber ein verhaltnismalig geringer.
Gerade aber auf den Anlagewerten lastet im besondern
Mafe unser heutiges Steuersystem. Denn die Vermdgen-
steuer, die Industriebelastung, die Grundvermadgensteuer,
die Hauszinssteuer sind im Verhaltnis zu der auf den eigent-
lichen Ertrag abgestellten Besteuerung aufierordentlich
hoch. Eine Entlastung im Gesamtsteuersystetn ist wahrend
der letzten Jahre bis 1931 eigentlich nur auf dem Gebiet
der Umsatzsteuer eingetreten, die, von der letzten Er-
héhung abgesehen, von 2,500 bis auf 0,7500 (spater 0,850/0)
ermagigt wurde. Von dieser nahezu einzigen durchgreifen-
den Entlastung im Steuersystem hat aber der Bergbau eine
Erleichterung nicht erfahren, weil in Hohe der Ermafigung
der Umsatzsteuer auch die Kohlenpreise herabgesetzt
worden sind.

Weiterbin kommt in Betracht, dal die Lohnsummen-
steuer fur Industrien, die mit hohem Lohnanteil belastet
sind, sich auBerordentlich drickend bemerkbar macht. Dies
trifft im besondern MaRe den Ruhrbergbau, bei dem die
Lohnsummensteuer im Rahmen der Gewerbesteuer eine
ganz Uberragende Rolle spielt. Das ist auch darauf zuriick-
zufiihren, daB der Ruhrbergbau mit einer verhaltnismaRig
groBen Arbeiterschaft zu rechnen hat, und daR die hiermit
zusammenhdangenden Belastungen auf die FinanzgebaVung
der ungemein schnell in der Bevolkerungsziffer empor-
gewachsenen Gemeinden stark einwirken.

Die steuerliche Abschreibungsfrage ist in der Industrie
im allgemeinen, wie im besondern im Bergbau, nur recht
unzureichend geregelt, nicht nur, weil die Gewinn-
ermittlungsvorschriften den wirtschaftlichen Verhaltnissen
nicht Rechnung tragen, sondern weil Gberhaupt die Steuer
auf die Notwendigkeit von Abschreibungen wie auf den
Ersatz veralteter Anlagen nur wenig Ricksicht nimmt.

Vor allem aber stellt die Bergwerksahgahe eine
ungerechtfertigte und einseitige Steuer dar, weil ihr ledig-
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bewerber, deren Preisunterbietung zuvor nur auf

Kosten der Gute mdoglich war, jetzt ausscheiden.

Wie eingangs erwé&hnt, ist die Normung das
Werkzeug fur die Warenprifung. Auf dem Gebiete
der Giutenormung harren aber noch viele wichtige
Aufgaben der Ldésung.

Zusammenfassung.

Durch eine planmaRige Warenprufung lassen sich
im Bergbau erhebliche Ersparnisse erzielen. Die Ver-
fahren fur die Guteprifung sind zu normen, soweit
dies nicht schon geschehen ist. Die organisatorische
Eingliederung und technische Ausrustung der Waren-
priifstelle wird erldutert sowie an Hand von Beispielen
die Durchfihrung der Guteprifung beschrieben.

Ruhrbergbaus im Jahre 1931.

lieh die Bergwerksbetriebe unterworfen sind, die ihre Kohle
im Gebiete der ehemaligen standesherrlichen Regalinhabcr
fordern.

Wie aus der Zahlentafel 1 hervorgeht, ist die steuer-
liche Belastung je t Nutzférderung, das ist die Gesamt-
forderung ohne Selbstverbrauch, jedoch unter Ein-
schluB der verbilligt abgegebenen Deputatkohle, von
125,70 Pf. auf 130,51 Pf. gestiegen, wahrend sie im Jahre
1929 nur 114,82 Pf. ausmachte. Diese Erh6hung ist im
wesentlichen auf die starke Verminderung der Férderung
zurlckzufihren, der ein groBer Teil der Steuern, z. B. alle
Besitzsteuern, keine Rechenschaft tragt. So erhdéhte sich
die Vermdogensteuer von 7,80 Pf./t 1929 auf 8,62 Pf./t 1930
und weiter auf 10,55 Pf./t im Berichtsjahr. Noch starker ist
die Grundvermaégensteuer, und zwar von 2,55 auf 4,68 und
6,9S Pf./t oder auf fast das Dreifache gestiegen. Die
Hauszinssteuer machte 13,25 Pf./t aus gegen 9,54 Pf./t 1929,
dazu kommt noch die Erhéhung der gemeindlichen Zu-
schlage zur Grundvermogensteuer von 5,43 auf 11,43 Pf./t.
Eine wesentliche Zunahme je t verzeichnet auch die
Aufbringungsumlage (Zahlungen auf Grund der Industric-
belastung) mit 16,05 Pf. gegen 10,13 Pf. 1929 und
12,4 Pf. 1930.

Wenn trotz dieser starken Steigerungen die Reichs-
und Staatssteuern dennoch nur von 64,89 Pf./t 1930 auf
70,55 Pf./t 1931 gestiegen sind, so ist der Grund dafur
einmal in dem Fortfall der Obligationensteuer zu suchen,
die als einmalige Steuer in Raten gezahlt werden konnte
und bereits in den Vorjahren vollstdndig entrichtet war,
weiter aber auch vor allem in dem starken Ruckgang der
Kdorperschaftsteuer, die als guter Gradmesser fiir die stark
verschlechterten geldlichen Ergebnisse der letzten Jahre
von 1573 Pf./t 1929 auf 10,72 Pf./t 1930 und weiter auf
5,61 Pf./t im Berichtsjahr zurtickgegangen ist.

Der Steigerung der Staatssteuern gegentber weisen die
Gemeindesteuern trotz der bereits erwéhnten hohern
Tonnenbelastung durch den Gemeindezuschlag zur Grund-
vermogensteuer im ganzen dem Vorjahr gegeniber einen
Rickgang von 50,93 auf 47,20 Pf./t auf, wahrend sich
gegentber 1929 noch eine Vermehrung um 6,05 Pf./t er-
gibt. Einem groBen Teil der Gesellschaften war es még-
lich, hinsichtlich der Gewerbesteuern besondere Abkommen
mit den zustandigen Gemeinden zu treffen, wodurch er-
reicht wurde, dal mehr Ricksicht auf die Notlage des
Steinkohlenbergbaus genommen wurde. Die Gewerbe-[|
Steuer ging demzufolge von 40,91 Pf./t 1930 auf 33,14 Pf/t jj
im Berichtsjahr oder um 18,99% zurick.

Bei den einmaligen Steuern und sonstigen Abgaben
ist besonders der wesentlich héhere Tonnensatz der Bei-
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trage zur Emschergenossenscliaft und &hnlichen &ndern
wasserwirtschaftlichen Genossenschaften zu erwéhnen, der
sich von 3,38 Pfi/t 1929 auf 6,70 Pf./t 1931 oder um nahezu
100% erhoht hat. Demgegeniiber weisen die Beitrage zur
Handelskammer usw. nur eine Erhéhung von 2,30 auf
2,98 Pf./t oder um 29,57% auf, die in dem Rickgang der
Forderung um rd. 30% ihre Erklarung findet.
Zahlentafel 1 Steuerliche Belastung des Ruhrbergbausl
(je t Nutzforderung).
1913 1929

1930 1931

t t t t
Kohlenférderung . 51493215 106121169 86272951 70167074
davon Selbstverbrauch

(ohne Deputatkohle) 2547499 6050598 5413629 6031 741

Nutzférderung................ 48945716 100070571 80859322 64135333
A. Reichs- und
Staatssteuern Pf. Pf. Pf. Pf.
Einkommen- bzw. Korper-
schaftsteucr.......ccoeeene. 3,5 15,73 10,72 5,61
Kapitalertragsteuer 2,11 2,16 1,86
Vermogensteuer
(Erganzungssteuer) . . — 7,80 8,62 10,55
Grundvermdgensteuer . . — 2,55 4,68 6,98
Hauszinssteuer......... — 9,54 10,78 13,25
Bergwerksabgaben
(Regalien).....ene, 24 230 2,26 2,42
Umsatzsteuer 12,55 13,04 13,43
Kraftfahrzeugsteuer 0,31 0,33 0,38
Rentenbankzinsen . . . . — 0,10 —
Zahlungen auf Grund der
Industriebelastung . . . — 10,13 12,04 16,05
Obligationensteuer. . . . 2,10 0,24 -
zus. A 5,9 65,21 64,89 70,55
B. Gemeindesteuern
Gemeindezuschlag
zur Einkommensteuer 7,5 - - —
Gewerbesteuer........... 11,9 34,29 40,91 33,14
Gemeindezuschlag zur
Grundvermdgensteuer?2
(Grund- u. Gebé&udest.) 2,0 5,43 8,10 11,43
Entwéasserungs- und
Millabfuhrgeblihren . . 0,2 1,43 1,93 2,62
zus. B 21,6 41,15 50,93 47,20
zus. A und B 275 106,37 115,82 117,74
C. Einmalige Steuern
u. sonstige Abgaben
Grunderwerbsteuer . . . 0,2 0,58 0,31 0,37
Wertzuwachssteuer 0,07 0,05 0,03
Kapitalverkehrsteuer . . . — 1,13 1,04 1,54
Versicherungsteuer 0,28 0,08 0,07
Lasten auf Grund von
Ansiedlungsgenehmi-
gungen (Kolonie-
abgaben, wie Schul-,
Polizeilasten usw.). . . 0,6 0,16 0,12 0,06
Beitrage zur Handelskam-
mer, zur Berggewerk-
schaftskasse, zum Verein
zur Uberwachung der
Kraftwirtschaft . . . . 1,0 2,30 2,60 2,98
Beitrage zur Emscher-
genossenschaft und dhn-
lichen wasserwirtschaft-
lichen Genossenschaften 1,4 3,38 4,96 6,70
Berufschulbeitrage . . . . 0,55 0,72 1,02
zus. C 3,3 8,45 9,88 12,77
zus. A, Bund C 30,8 114,82 125,70 130,51
1 Der Zahlentafel liegen fur 1913: 44,96, 1929: 85,87, 1930: 80,49,

1931: 81,94% der Oesamtforderung des Ruhrbergbaus zugrunde. — 2 Nach
Abzug der auf die Inhaber von Zechenvvohnungen besonders unigelegten
Betrage (das sind alle Gber 100% Zuschlag hinausgehenden Betrage).

N&hern AufschluR Uber die Héhe der steuerlichen Be-
lastung des Ruhrbergbaus je t Nutzférderung in den
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Jahren 1929 bis 1931 und im Vergleich mit 1913 bietet die
vorstehende Zahlentafel 1

Die sich hieraus ergebende steuerliche Gesamtbelastung
je t Nutzférderung gibt jedoch, da sie in den einzelnen
Jahren, wie oben bereits erwahnt, sehr wesentlich von der
Hohe der jahrlichen Forderung abhéngig ist, insofern ein
falsches Bild, als bei einer Gber dem Durchschnitt liegenden
Forderziffer die Tonnenbetrédge dadurch niedriger und um-
gekehrt bei einer sehr geringen Fo6rderung die Steuer-
betrége sehr hoch erscheinen. Um diese Ungenauigkeiten,
die durch die schwankenden Fdorderziffern hineingetragen
werden und das Bild der Steuerbelastung mehr oder minder
verwischen, auszugleichen, sind in Zahlentafel 2 die steuer-
lichen Lasten auf die Durchschnittsférderung der
Jahre 1925 bis 1931 umgelegt.

Die Zahlentafel 1aRt erkennen, daB die steuerliche Be-
lastung im Berichtsjahr gegenuber 1929 um nicht weniger
als 65,08 Pf./t oder 64,06% gestiegen ist und zugleich mit
166,68 Pf./t die Ergebnisse’aller frihem Jahre weit Uber-
steigt. Wahrend die Staatssteuern gegeniber 1929 um
56,15% hoher lagen, sind die Gemeindesteuern um 65,56%
und die einmaligen Steuern und sonstigen Abgaben sogar
um 118,05% angewachsen.

Wahrend in den frihem Jahren, wie die Untersuchung
ergab, die steuerliche Belastung bei den reinen Zechen
sich immer hoher stellte als bei den gemischten Gesell-
schaften, hat sich im Berichtsjahr das Gegenteil ergeben.
Zum ersten Alale Ubertrifft die Tonnenbelastung der ge-
mischten Werke die der reinen Zechen, und zwar ntit
132,13 Pf. um 4,370/0. Die Ursache ist, wie auch aus der
Zahlentafel 3 hervorgeht, vor allem in den héhern Gewerbe-
steuern der gemischten Werke zu suchen, die sich auf
35,52 Pf./t stellten gegen 27,39 Pf./t bei den reinen Zechen.
Daneben Uberstiegen auch die Kapitalertragsteuer, die
Kapitalverkehrsteuer sowie die Beitrdge zur Handels-
kammer usw. wesentlich die der reinen Zechen, wéahrend
diese wieder hohere Lasten vor allem hinsichtlich der
Bergwerksabgaben, der Vermdgensteuer, der Umsatzsteuer
und der Zahlungen auf Grund der Industriebelastung zu
tragen hatten.

Die Entwicklung des auf die Tonne Fdrderung ent-
fallenden Betrags an Dividende bzw. Ausbeute und der
Steuern insgesamt ist fur die Jahre 1929 bis 1931 sowie
im Vergleich zur Vorkriegszeit fur 24 Gesellschaften, und
zwar fur 10 Aktiengesellschaften und 14 Gewerkschaften
des Ruhrbergbaus in Zahlentafel 4 dargestellt. Es sind
dieses alle Aktiengesellschaften bzw. Gewerkschaften des
Ruhrbergbaus, bei denen keine wesentlichen Anderungen
seit 1913 eingetreten sind und die daher auch einen Ver-
gleich mit der Vorkriegszeit ermdglichen.

Hiernach standen 1913 bei den Aktiengesellschaften
einem durchschnittlichen Gewinnsatz von 1,14 Ji je t
Férderung 0,29 Ji.Steuern gegeniiber, diese machten also
vom Gewinn 25,4400 aus. Bei den Gewerkschaften stellten
sich Gewinn und Steuern auf 1,06 Ji/t und 0,35 Ji/1 und
fur den Durchschnitt samtlicher Unternehmungen auf 1,10%
je t und 0,31 Ji/t. Dieses Bild hat sich in der Nachkriegs-
zeit ganzlich verschoben. Wéahrend der Gewinn selbst unter
den gunstigen Verhaltnissen im Jahre 1929 mit 0,71 Ji/t
um 35,450/0 gegeniber 1913 zurickgeblieben war, waren
die Steuern mit 1,27 Ji/t auf das Vierfache gestiegen.
1930 standen einem Steuersatz von 1,26 Ji nur noch 0,19 Ji/t
Gewinn gegenuber, so daB die Steuern bereits das Sechs-
einhalbfache des Gewinns ausmachten. Noch krasser lagen
die Verhaltnisse im Berichtsjahr, wo von den aufgefiihrten
Gesellschaften Uberhaupt nur noch 2, und zwar eine
Aktiengesellschaft und eine Gewerkschaft, einen wenn
auch karglichen Gewinn ausweisen. Unter Zugrundelegung
der Forderung aller aufgefuhrten Gesellschaften ergibt sich
fir den Gewinn ein Tonnensatz von 0,05 Ji, er ist somit
auf 4,550/0 seiner Vorkriegshohe zuriickgegangen. Un-
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Zahlentafel 2. Steuerliche Belastung unter Zugrundelegung der durchschnittlichen Fdrderung
der Jahre 1925-1931.
Je t Nutzférderung
1925 1926 1927 1928 1929 1930 1931
Pf. Pf. Pf. Pf. Pf. Pf. Pf.
Reichs- und Staatssteuern...........eeee. 75,04 72,32 62,78 60,77 57,70 66,21 90,10
Gemeindesteuern 45,49 35,87 38,11 41,99 36,41 51,96 60,28
Einmalige Steuern und sonstige Abgaben 10,59 6,63 9,18 7,89 7,48 10,08 16,31
insges. 131,12 114,81 110,06 110,65 101,60 128,25 166,68
1925 = 100 100,00 87,56 83,94 84,39 77,49 97,81 127,12
1929 100 129,06 113,00 108,33 108,91 100,00 126,23 164,06

Zahlentafel 3. Steuerliche Belastung der reinen Zechen und der gemischten Werke (je t Nutzférderung).

1929 1930 1931
reine gemischte reine [ gemischte reine gemischte
Zechen Werke Zechen Werke Zechen Werke
t t t t t t
Kohlenforderung......ccnnecnnceens 41 512548 64 608 621 33440688 52832263 20768491 49 398 583
davon Selbstverbrauch (ohne Deputatkohle) 2876 772 3 173826 2 460 518 2953 111 1996 037 4035 704
NIUR 4 ol gl £-3 U o o 38635777 61434794 30980 170 49879 152 18772454 45 362 879
A. Reichs- und Staatssteuern: Pf. Pf. Pf. Pf. Pf. Pf.
Korperschaftsteuer.......oooennccnicceenenas 18,59 13,93 10,08 11,12 5,43 5,69
Kapitalertragsteuer..........ccvviinicicinninnn, 2,23 2,04 1,30 2,70 0,92 2,25
Vermogensteuer (Erganzungssteuer) 10,19 6,29 10,60 7,39 11,39 10,21
Grundvermogensteucr .., 2,65 2,49 5,00 4,50 7,12 6,92
HAUSZINSSIBUBT  .oeooeeerrecereeeeeescenseeseseneens 9,98 9,26 11,37 10,42 13,12 13,31
Bergwerksabgaben (Regalien)............. 3,13 1,77 3,38 1,56 3,87 1,82
UM SAtZSTEUEBT o 14,45 11,36 14,32 12,25 14,24 13,10
Kraftfahrzeugsteuer.....coovvvcicevcccinnennen, 0,36 0,28 0,37 0,31 0,39 0,38
Rentenbankzinsen .....ccinvncncncncees 0,18 0,05 - _
Zahlungen auf Grund der Industriebelastung 11,96 8,98 13,18 11,33 17,26 15,55
Obligationensteuer.........iiinicnicnnns 5,44 0,62 — — _
zus. A 79,16 56,43 70,23 61,57 73,73 69,23
B. Gemeindesteuern:
GeWErDESTEUBT ... 34,13 34,39 40,38 41,23 27,39 35,52
Gemeindezuschlag zur Grundvermdgen-
steuer (Grund- und Gebaudesteuer) . . . 6,25 491 9,30 7,35 11,49 1141
Entwasserungs- und Mullabfuhrgebihren 1,82 1,19 1,72 2,06 2,73 2,58
zus. B 42,20 40,50 51,41 50,64 41,61 49,51
zus. A und B 121,36 96,93 121,64 112,21 115,34 118,74
C. Einmalige Steuern und sonstige
Abgaben:
WertzuwachssteUer......ccocoveevvrseceresecsseene, 0,15 0,02 0,05 0,06 0,05 0,02
Grunderwerbsteuer....... 1,13 0,23 0,56 0,16 0,21 0,44
Kapitalverkehrsteuer... 1,45 0,94 1,24 0,92 0,76 1,86
VersiCherungsteuUer.....oooeneeereneereeneneeenreens 0,03 0,43 0,04 0,10 0,06 0,07
Lasten auf Grund von Ansiedlungs-
genehmigungen (Kolonieabgaben, wie
Schul-, Polizeilasten USW .).coiveiicicnnas 0,09 0,20 0,02 0,18 — 0,09
Beitrdge zur Handelskammer, zur Berg-
gewerkschaftskasse, zum Verein zur Uber-
wachung der Kraftwirtschaft.................. 2,39 2,25 2,29 2,79 2,34 3,25
Beitrage zur Emschergenossenschaft und
ahnlichen wasserwirtschaftlichen
Genossenschaften ..o, 4,16 2,89 6,18 4,20 6,67 6,71
Berufschulbeitrage.....cccveeivvvceiennccnrsenene, 0,57 0,54 0,71 0,72 1,17 0,96
zus. C 9,97 7,50 11,09 9,12 11,26 13,39
zus. A, B und C 131,33 104,43 132,73 121,33 126,60 132,13

vermindert hoch ist dagegen der Steuersatz gewesen, er
machte 1931 im Oesamtdurchschnitt der Gesellschaften
1,25 M/t aus gegen 1,26 M/t 1930 und 1,27 M/t 1929 und
verharrte damit selbst in der Zeit der groBten wirtschaft-
lichen Not auf dem vierfachen Satz der Vorkriegszeit. Die
Steuern machten vom Gewinn nicht weniger als 2500"
und bei den Aktiengesellschaften allein sogar 3450 do aus.
Gesellschaften, die ohne Gewinn gearbeitet hatten, waren
gezwungen, je t Forderung bis zu 1,75 M an Steuern
zu zahlen (siehe Nr.3 der Aktiengesellschaften), d.h. mehr

als das Doppelte ihres Gewinnsatzes von 1913. DaR unter
diesen Umstédnden auf die Dauer kein Betrieb weiter-
gefiihrt werden kann, ist naturlich. Es ist an der Zeit, dal
sich wirklich einmal allgemein, die Erkenntnis in Deutsch-
land durchsetzt, da den wirtschaftlichen Unternehmungen
eines Landes nicht o6ffentliche Lasten in beliebiger Hohe
auferlegt werden konnen, sondern dal} der &éffentliche Auf-
wand sich nach dem Anteil zu richten hat, den die Wirt-
schaft aus ihrem Ertrage hergeben kann, ohne ihre eigene
Kapitalgrundlage darunter leiden lassen zu missen.
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Zahlentafel 4. Steuern und Gewinn der einzelnen Gesellschaften des Ruhrbergbaus.
1913 1929 1930 1931
Gewinn 1  Steuern Gewinn Steuern Gewinn | S euern Gewinn «  Steuern
je t Forderung |in % vom je t Férderung in % vom je t Férderung in % vom je t Forderungj in % vom
JI | JI \ Gewinn JI | J1 Gewinn JI | J1 Gewinn JI | Jt \Gewinn
Aktiengesedlschafter
1 1,34 0,28 20,90 0,82 144 175,61 1,47 1,20
2 2,16 0,32 14,81 1,50 1,43 95,33 ) 121
3 0,83 0,31 37,35 0,64 126 196,88 1,45 — 1,75
4 0,76 0,18 23,68 1,39
5 1,46 0,37 25,34 0,90 1,29 143,33 0,69 141 204,34 — 1,15
6 1,04 . .
7 1,63 0,58 — - 0,84
8 1,95 0,36 186 0,66 — 0,70 - 0,69
9 1,04 0,29 27,88 0,74 1,00 147,30 0,71 118 166,20 0,42 153 364,29
10 — 0,69 0,77 — 0,72
Durchschnitt 1,14 0,29 25,44 0,78 127 162,82 0,15 134 893,33 0,04 1,38 3450,00
Gewerk schaften
1 0,94 0,11 11,70 0,53 . 0,53 0,49
2 1,18 0,36 30,51 0,73 094 128,77 0,57 0,97 170,18 0,85
3 1,43 0,20 13,99 0,43 091 211,63 — 1,06 - 1,26
4 0,76 0,91 167 18352 0,31 1,25 403,23 — 1,00
5 0,69 0,08 11,59 0,53 0,50 — 0,53
6 1,63 . — 0,68 ,
7 1,78 0,49 271753 1,24 .
8 2,46 0,40 16,26 1,20 141 117,50 0,57 0,95 166,67 - 0,66
9 — 0,65 0,60 0,87 145,00 —
10 1,26
u 1,13 - e - = -
12 1,26 0,36 28*57 0,51 1,77 347,06 0,10 1,49 1490,00 - 1,06
13 2,35 0,45 19,15 1,52 1,97 12961 0,53 1,86 350,94 0,55 1,49 270,91
14 1,14 — 1,34 1,28 1,35
Durchschnitt 1,06 0,35 33,02 0,59 127 21525 0,25 118 472,00 0,05 1,06 2120,00
Gesamt-
durchschnitt 1,10 0,31 28,18 0,71 127 178,87 0,19 126 663,16 0,05 1,25 2500,00

UMSCHA U

Warmeschutz an W etterlutten.
Von Bergrat Dr. C. Kindermann, Dinslaken.

Der Schutz von Wetterlutten gegen unerwiinschte
Ubertragung von Warme der abziehenden Wetter auf die
im Innern der Lutten bewegten Frischwetter ist im Schrift-
tum bereits mehrfach behandelt wordenl Auch mehrere,
nachstehend kurz erlauterte Patentanmeldungen betreffen
den Warmeschutz von Einrichtungen zur Sonderbewetterung.

Eine Anmeldung aus dem Jahre 19212 sah verschiedene
Verfahren des Warmeschutzes vor, namlich a) die Isolierung
bestand aus einer unmittelbar an der Innenwand der Lutten
anliegenden Warmeschutzauskleidung oder b) sie wurde
aus einzelnen fertigen, in die Lutten einzuschiebenden und
aneinanderstolRenden Schiissen oder c) durch ein haltgeben-
des Gestell oder Gerippe fur einen hilsenférmig in die
Leitung einschiebbaren SchuR mit Warmeschutzmasse ge-
bildet. Keines dieser Verfahren hat sich im Betriebe ein-
zufiihren vermocht. Infolge der starken Verbeulungen, die
selbst starkwandige Lutten untertage — besonders an den
Randern — erleiden, erwies es sich als unmdglich, die
starren Einlagen in die Lutten einzubringen oder sie darin
so anzuordnen, daf die Luft den geringsten Reibungs-
widerstand fand. Staubablagerung, N&sse und mechanische
Einwirkungen trugen im uUbrigen dazu bei, die Einlagen
zu zerstdren, so dal die Lutten infolge der geringen Mog-
lichkeit, ihr Inneres nachzusehen und auszubessern, nach
kurzen Versuchen auf 2 Kaligruben abgeworfen wurden.

Ein anderer Vorschlag3 betraf die Verwendung mit
Luftschichten isolierter Wetterlutten. Der Luftmantel um
die zu isolierende Lutte sollte durch Ein- oder Uberstecken
eines zweiten passenden Rohres aus Warmeschutzstoffen

1Vgl. u.a. Winkhaus: Die Bekampfung hoher Temperaturen in
tiefen Steinkohlengruben, Qliuckauf 1922, S.652; Z. B. H. S. Wes. 1922, S. 24.

m DRP. 43S317/5 d/1 vom 1. November 1921 (erloschen;.

* DRP. 372707/5 d/1 vom 10. Méarz 1921 (erloschen).

oder durch Ausfullen des Raumes zwischen einer innern
und &duBern Lutte mit Isoliermasse erzielt werden. Auch
dieses Verfahren hatte wegen der erheblichen Gewichts-
erh6hung der Wetterlutten sowie der Starrheit und Sprdédig-
keit der angewandten Warmeschutzstoffe keinen Erfolg.

Bei den Leichtlutten der Firma Kruskopf in Dort-
mund1 lbte der aus Pappe bestehende Mantel eine gering-
fugige Isolierwirkung aus (etwa 0,5° C Temperatursenkung
auf 100 m gegen ungeschitzte Blechlutten);sie litten jedoch
im Betriebe durch die Feuchtigkeitsaufnahme, welche die
Pappe briichig und wéarmeleitend machte, so da man die
Versuche nach kurzer Zeit aufgab.

Die neuerdings wieder empfohlenen Lutten aus gum-
miertem Gewebe2 werden als Schlauche von 5—30 m
Lange geliefert und vermeiden die Nachteile der Papp-
lutten. Trotz der leichten Verlegbarkeit, der guten Schutz-
wirkung durch eingearbeitetes Schwammgummi, der vor-
zliglichen Verbindung durch Aufspannen des Gummirandes
auf einen Leichtmetallring usw. haben sie sich nicht ein-
gefuhrt, weil sie gegeniiber mechanischen Verletzungen
und der Sprengwirkung von Schissen nicht gentigend
haltbar sind. Fir kurze Luttenleitungen finden, besonders
im Auslande3 neuerdings die sogenannten Ventuben Ver-
wendung (Lutten aus impragniertem Stoff, wie Leinen,
Jute usw.). Sie eignen sich nur fiir blasende Bewetterung;
ein Warmeschutz laRt sich daran nicht anbringen.

Die Isolierung der Wetterlutten mit Hilfe von Séage-
mehl (Abb. 1) ist zuerst auf der Schachtanlage Radbod
erprobt worden und seitdem die tbliche Form des Warme-
schutzes im Bergbau geblieben. Die Erwarmung der in
den Lutten bewegten Wetter wird dadurch auf etwa den
zehnten Teil herabgesetzt und betragt nur rd. 1°C auf

<Heise und Herbst; 1930, 6. Aufl.

Bd. 1, S. 656.
2 Techn. BI. 1932, S. 581.
* Rev. ind. min. 1932, S. 429.

Lehrbuch der Bergbaukunde,
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200—300 m Lange. Der Erfolg ist also recht erheblich, das
Verfahren aber leider nicht billig. Die vom Luttendurch-
messer nahezu unabhéangigen Kosten werden bei einmaliger
W iederverwendung der Holzverschalung zu 1,30—1,50 J(/m
angegeben. Durch mehrfaches Verlegen derselben Lutten
in verschiedenen Aus- und Vorrichtungsbetrieben entstehen
betrachtliche Ausgaben, die, auf die gesamte Lebensdauer
der Wetterlutten verteilt, 10J1jm erreichen kénnen. Eine
besondere Betriebserschwernis des Verfahrens ist der er-
hebliche Platzbedarf; fir die Verlegung wird 1 m2 und
mehr des Streckenquerschnitts, meistens an der besonders
beengten Sohle, beansprucht.

Abb. 1. Mit Sagemehl isolierte Lutten.

Demnach lag es nahe, eine den Anforderungen des
Betriebes angepalte brauchbare Luttenisolierung zu ent-
wickeln, die bei Herstellung der Wetterlutten oder spater
an diesen angebracht in fester Verbindung mit den
Lutten bleiben konnte. Dabei war besonders auf folgende
Eigenschaften der Isolierung Bedacht zu nehmen: 1. ge-
ringster Warmedurchgang, 2. Unempfindlichkeit gegen
Schlag, Wurf und StoB, 3. wasserabweisende Auflenschicht.

a Luttenblech, b Rostschutz, ¢ Seidenwolle (10—15 mm),
d wasserdichte Kabelmasse, e imprégnierte Lederpappe,
f Juteleinen, g gummierter Bezug.

Abb. 2. Schnitt durch Lutte mit neuartigem Warmeschutz.

Nach langem Versuchen fand sich eine Lo6sung in
Gestalt der in Abb. 2 wiedergegebenen Ausfuhrungsart
des Warmeschutzes. Sie vermeidet sprode Umkleidungen
und Einlagen véllig; die einzelnen Schichten um den Lutten-
mantel herum nehmen vielmehr in ihrer Harte von innen
nach auBen zu, so daB die ganze Isolierung plastisch und
nachgiebig ist. Sie wird, wie Abb. 3 erkennen laRt, bis
dicht an die Enden der einzelnen Lutten gefiihrt und dort
durch eine besondere Verspannung befestigt. Die Ver-
bindungen selbst werden nicht isoliert. Unter Berick-
sichtigung der ungeschitzten Flache an diesen (etwa 6%
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der gesamten Oberflache) errechnet sich der stindliche
Warmedurchgang durch die Isolierschicht bei 10° C Tem-
peraturgefalle auf etwa 20 kcal/m2 Danach kann gewahr-
leistet werden, dafll die Temperaturzunahme der frischen
Wetter nicht mehr als 2° C auf 300 m betragt. In besonders
heilen Betrieben liegt unter der Seidenwolle noch eine
Lage Wellpappe oder mehrere, wodurch die Wirkung
der Isolierung der des besten Sagemehlschutzes (0,5° C
Temperaturzunahme auf 100 m) gleichkommt. Der &ufere
Schutz der Isolierschicht wird durch eine Umkleidung aus
drahtdurchwirktem statt einfachem Juteleinen ohne be-
sondere Mehrkosten wesentlich erhdht.

Die Isolierung in der dargestellten Form
schitzt die Wetterlutten gegen Einwirkungen
des Grubenbetriebes und der Grubenluft. Da
die Gefahr des Durchrostens somit viel geringer
ist, kann man an den isolierten Lutten die Ver-
zinkung durch einen auBen und innen auf-
gebrachten Rostschutzanstrich ersetzen, wodurch
die aus der nachstehenden Zusammenstellung
ersichtlichen Ersparnisse eintreten.

Die Erh6éhung des Gewichtes der Wetter-
lutten durch den Warmeschutz betragt also
nur etwa 10%. Der Preis erhoht sich durch
die Isolierung bei verzinkten Wetterlutten um

Abb. 3. Ansicht der Lutte mit neuartigem Warmeschutz.

Luttengewicht Preis der

Lutten- Blech- (einschl. Verbindungen Ver- Preis der
Dmr. stdrke  bei 25 iti Baulinge) . Isolierun
isoliert  'nicht isoliert kaung g
mm mm kg/m kg/m Jtlm Jtlm
400 15 27 25 2,00 2,66
500 1,75 36 33 2,50 3,32
600 2,0 50 44 3,00 4,00
700 2,0 53 48 3,50 4,60
800 2,0 56 50 4,00 5,30

’

etwa 15% und bei Wegfall der Verzinkung nur um etwa
5%. Das Verfahren, das also gegeniber den bisherigen
Mitteln eine erhebliche Verbilligung bringt, hat sich im
Betriebe bewéhrt.

Klassiereinrichtung untertage.
Von Dr.-Ing. E. Glebe, Gelsenkirchen.

Die vielfach umstrittene Frage der Beeinflussung des
Sortenanfalls in den einzelnen Flézen und Abbaubetriebs-
punkten einer Grube durch die naturgegebenen Bedingun-
gen, wie Ausbildung des Flézes und Nebengesteins, durch
betriebstechnische MaRnahmen, wie Gewinnungsverfahren,
Auswirkung des Abbaudrucks, MaR des arbeitstaglichen
Abbaufortschritts und der flachen Bauhdéhe, Stellung des
ArbeitsstoBes zu den Schlechten, Art des Versatzes und
sein Abstand vom Kohlensto, oder durch andere Faktoren
hat bisher nur in vereinzelten Fé&llen eine klare und ein-
deutige Losung gefunden. Dies ist darauf zuritickzufihren,
dall sich einwandfreie Zahlen Uber den Sortenanfall un-
mittelbar nach der Gewinnung meist nicht bestimmen lassen.
Zu diesem Zweck ist es erforderlich, die Kohle vor der
Ubergabe in die Forderwagen an den Ladestellen ab-
zusieben und so den Anteil der einzelnen Korngréfien zu
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ermitteln, und zwar muRte man die Versuche auf einen
langem Zeitraum, z. B. eine Woche, ausdehnen, um alle
Zufalligkeiten und sonstigen UnregelméaRigkeiten aus-
zuschalten. Derartige Bestimmungen sind jedoch in der
Regel mit erheblichen betriebstechnischen Schwierigkeiten
und groRen Kosten verkniupft, so dal trotz der wertvollen
Aufschlisse, welche die Versuchsergebnisse bringen wirden,

Abb. 1L Anordnung der Klassiereinrichtung.

von der Durchfiihrung Abstand genommen wird. Ander-
seits ist die Ermittlung des Sortenanfalls Ubertage — sei
es, daB man einzelne Wagen absiebt oder an Feierschichten
die gesamte Forderung eines bestimmten Flozes oder
Abbaubetriebspunktes untersucht — mit manchen Un-
zulanglichkeiten und Ungenauigkeiten verbunden, so daB
die erzielten Ergebnisse vielfach nicht die gewlinschten
Schlisse hinsichtlich der Gestaltung des Sortenanfalls zu-
lassen.

Nachstehend wird eine Klassiereinrichtung be-
schrieben, die es ermdoglicht, untertage ohne grdRere
technische Schwierigkeiten und besondern Geldaufwand
eine Trennung der gesamten arbeitstaglichen Fdrderung
eines Abbaubetriebspunktes in Feinkohle sowie Stiick- und
Grobkohle unmittelbar an der Ladestelle vorzunehmeh. Die
Anlage konnte im Betriebe auf einer hollandischen Grube
besichtigt werden, wo in demselben FI6z noch in zwei
weitern Abbaubetriebspunkten derartige Siebeinrichtungen
eingebaut waren. Die Trennung der hereingewonnenen
Kohlenmengen in Gut unter und Uber 20 mm KorngréRle
diente allerdings nicht in erster Linie der Bestimmung des
Sortenanfalls, sondern andern Zwecken. Auf 1 Wagen Gut
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unter 20 mm entfielen 2 Wagen Stick- und Grobkohlen.

Der Anteil an Korn unter 20 mm betrug mithin 33°/q.
Die Anordnung der Einrichtung im AnschluB an eine

Bandforderanlage ist aus Abb. 1 ersichtlich. Die Kohlen

werden vom Band a Uber das Sturzblech b der Siebflache ¢

zugefuhrt, die eine Breite von 700 und eine Lange von

900 mm hat. Der Antrieb erfolgt durch den Pfeilradtnotor il
von 15 PS. Die Lange des Hubes kann durch den Ver-
steckhebel e auf 50, 75, 100 und 125 mm eingestellt
werden (Abb. 2). Die Héchstleistung der Anlage betréagt
60 t/h.

Abb. 3 gibt einen Uberblick iber die Forderbahnen
und die Stellung der Fdorderwagen zur Ladestelle, die
sich naturgemafl auch anders einrichten lat. Man kann

die Wagen ohne weiteres rechtwinklig zu den Austragen
stellen, wobei die Richtung des Austrages fir die Stlick-
und Grobkohle entsprechend gedndert werden muB; es
ist dann maéglich, mit 2 Bahnen auszukommen. Im vor-
liegenden Falle waren die ortlichen Verhaltnisse be-
stimmend fir die beschriebene Anordnung. Als Nachteil

Abb. 2. Versteckeinrichtung.

dieser Klassiereinrichtung ware unter Umstanden eine
schlechtere Fillung der mit Stick- und Grobkohle be-
ladenen Wagen zu nennen, da durch die im Wagen ent-
stehenden Hohlrdume das Ladegewicht verringert wird.

6ancfs/recAe

Abb. 3. Ladestelle und Gleisanlage.

WIRTSCHAFTLICHES.

Deutschlands Gewinnung an Eisen und Stahl im April 1933.

Rohe isen Rohstahl Wa zwerkse rzeugnisse 1 - ;@
i, d heinland- i - Tei . TER
du%ﬂggg;itt Deutschland AVon R jatan Deutsc lland daves Rleinland- peytsc hland davon Riteinland 525
Tt ito. ) A - ) . - A . B . _ I
bzw. Monat insges. | tafich msges. | olicn  INSges.  agien  insges. jayien insges. i insges. e =g
t t t t t t t t t t t -
1930 807 876 26560 654909 21531 961552 38081 777003 30772 755986 29940 587775 23278 79
1931 505254 16611 424850 13968 690970 27186 560080 22036 552738 21 747 428624 16864 54
1932 327709 10745 285034 9345 480842 18918 385909 15183 379404 14927 290554 11432 40
1933: Jan. . 402798 12993 348495 11242 540873 20803 445366 17 129 397236 15278 315856 12148 46
Febr. 339888 12139 275613 9843 463541 19314 360345 15014 357227 14884 271231 11301 45
Marz 426 171 13747 358314 11559 587834 21772 487708 18063 472899 17515 372984 13814 46
April 374041 12468 308 171 10272 530925 23084 415320 18057 436923 18997 328394 14278 43
Jan.-April 385725 12857 322648 10755 530793 21232 427185 17087 416071 16643 322 116] 12885
1 Einschl. Halbzeug zum Absatz bestimmt.
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Gewinnung und Belegschaft
im franzoésischen Kohlenbergbau im 1. Vierteljahr 1933.

M onats- Stein- N

durch-  Zanl cohlen-  kohlen-  Koks-  PreBkohlen- e
scbhzr\wtt Arbeits- gewinr ung erzeugung herstellung Beleg-
Monat tage . . . . schaft
1930 251 4490336 95228 421234 398075 299 457
1931 25.3 4168565 86668 377098 416929 285979
1932 254 3855519 82613 277 157 453553 260 890

1933:

Jan. 26,0 3995627 109001 315599 465446 254 191
Febr. 24.0 3899873 95584 298021 441 238 254035
Marz 27.0 4106185 94603 328568 429375 252 967

“NBrz 257 4000562 99720 314063 445353 253 731

Brennstoffeinfuhr Osterreichs nach Herkunftslandern
im 1. Vierteljahr 1933.

. + 1933
Herkunftsland 1931 19321 19332 4e0en 1932
t t t %
Steinkohle
Poln.-Oberschlesien 403 428 309986 243 645 — 21,40
Tschechoslowakei 339 035 268809 237981 — 11,47
Dombrowa . 63 561 43 223 41 211 - 4,65
Deutschland . . . . 122 820 100 864 137 013 + 35,84
_davon Ruhrbezirk 52144 41473 89951 + 116,89
Ubrige Lé&nder 14557 31588 17 151 - 45,70
zZus. 943 401 754 470 677001 - 10,27
Koks
Tschechoslowakei 42 928 42 085 6210 - 85,24
Deutschland . . . . 32968 31502 24610 - 21,88
davon Ruhrbezirk 14554 14341 15460 + 7,80
Poln.-Oberschlesien 18 600 17 226 9367 - 45,62
Ubrige Lander . . 89 2 309 249 - 89,22
Zus. 94 585 93 122 40 436 — 56,58
Braunkohle
Tschechoslowakei 42 413 30 028 12674 _ 57,79
ungarn........... 27 456 22 614
Ubrige Léander 22 924 42 363 2077 — 95,10
Zus. 92 793 72 391 37 365 - 48,38
1 Zum Teil berichtigte Zahlen. — * Vorlaufige Zahlen.

Gewinnung und Belegschaft
des niederschlesischen Bergbaus im Marz 19331

Kohlen- Koks-  PreB- Belegsch.tft
M onats- fortielruEg_t erzeu- kohhclren- (angelegte Ar beiter)
durchschnitt atbells- gung ; in-
brw. Monat  Msges. [ tagiich stellung ksotlsllgn- Koke- kz[]elf;';_
1000 t gruben relen \werke
1930. . . . 479 19 88 10 24 863 1023 83
1931 . . . . 379 15 65 6 19 045 637 50
1932. 352 14 66 4 16 331 561 33
1933: Jan. . 375 | 14 67 5 16 093 579 36
Febr. 349 15 62 3 16 141 578 35
Marz 375 ! 14 68 2 16 060 583 27
Jan.-Marz 366 | 14 66 3 16 098 580 33
Ms 1z Jan.- Vlarz
Kohle Koks Kohle Koks
-t t t t
Gesamtabsatz (ohne
Selbstverbrauch und
Deputate)......... 307547 49294 936621 198529
davon
innerhalb Deutschlands 284651 39371 864846 168047
nach dem. Ausland 22896 9923 71775 30482

1 Nach Angaben des Nicderschlesischen Bergbau-Vereins in Walden-

burg-Altwasser.
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Gewinnung und Belegschaft
des oberschlesischen Bergbaus im April 1933

Kohlen- Koks- PreB- Belegschaft
M onats- forderung erzeu- Kohten-  (angelegte Arbeiter)
durchschnitt . o larbeits- g 00 her- Stein-  lizoitpi Pref-
bzw. Monat ms” 3- 1taglich stcllung ein 1Zoltp]_ Pre
kohlen- rcien Jkohlen-
1000 t gruben | [ werke
1930 . . . . 1497 j 60 114 23 48 904 1559 190
1931 . . . . 1399 56 83 23 43250 992 196
1932 . . . . 1273 50 72 23 36 422 951 217
1933: Jan. 1350 54 77 30 36 279 976 246
Febr. 1224 52 73 23 35984 971 245
Marz 1367 ! 51 78 18 36 002 915 223
April 1083 1 47 66 14 35929 908 205
Jan.-April 1256 ! 51 73 21 36 049 943 230
April Januar-April
Kohle Koks Kohle Koks
t t t t
Gesamtabsatz (ohne
Selbstverbrauch und
Deputat(\a} ................. 952 214 36 930 4497 165 293 279
g M
innerhalb Oberschles. 263920 5949 7271573 62333
nach dem (brigen
Deutschland . . . . 624 176 27685 2931794 200555
nach dem Ausland 64118 3296 293798 30391
. und zwar nach
Osterreich . . . .. 9663 2107 56009 11272
der Tschechoslowakei 48740 967 206572 4723
ungarn............ 145 - 545 9088
den Ubrigen L&ndern 5570 222 30672 5308

1 Nach Angaben des Oberschlesischen Bergbau-Vereins in Gleiwitz.

Gewinnung und Belegschaft
im Aachener Steinkohlenbergbau im April 19331

Monats- KthI’enfbrldeer_gt Koks- kzrtﬁg;] Belegschaft
gurchschnitt meges. | Hhofich  erzeugung | K ing (g\r:%zli?egrt)e
t 1t t t
1930 . . . . 560 054 22742 105731 20 726 26 813
1931 . . .. 591 127 23435 102917 27 068 26 620
1932 . . . . 620 550 24 342 107 520 28 437 25 529
1933: Jan. 631 493 24288 107 762 37 791 25 039
Febr. 573 947 23914 102 288 27 757 25075
Mér_Z 664 406 24 608 118 333 23 124 25 114
April 596 350 24 848 113 180 12 974 24 909
Jan.-April 616 549 24418 110391 25 412 25 034
1 Nach Angaben des Aachener Bergbau-Vereins in Aachen.
Lebenshaltungsindex fir Deutschland.
Monats- kg . w €T 2
[ v, g C [T
durch- £ ¢ 2 .‘s'qu 5§ wme L BE:
schnitt o2 N 3 & 3 3 5 BOY
bzw. 8%66 Hite W o} N § %ﬁ@k
Monat 0-° u s* Eo @ a
1929 . 153,80 160,83 154,53 126,18 151,07 171,83 191,85
1930. 147,32 151,95 142,92 129,06 151,86 163,48 192,75
1931 . 135,91 136,97 127,55 131,65 148,14 138,58 184,16
1932 . 120,91 120,88 112,34 121,43 135,85 116,86 165,89
1933:Jan. 117,40 116,40 107,30 121,40 136,70 112,10 162,70
Febr. 116,90 115,80 106,50 121,40 136,70 111,60 162,30
Mér_z 116,60 115,50 106,20 121,30 136,60 111,10 162,00
Apl:l| 116,60 115,40 106,30 121,30 135,70 110,60 161,80
Mai 118,20 117,40 109,50 121,30 133,70 110,50 161,80

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 9. Juni 1933 endigenden Wochel

1 Kohlenmarkt (Bérse zu Newcastle-on-Tyne).
vor den Feiertagen plotzlich eingetretene Geschéaftsbelebung
hat auch in der Berichtswoche noch nachgewirkt, so dal

1 Nach Colliery Guardian.

Die
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der Markt sich wesentlich fester gestaltete als in den
Wochen vorher. Recht angeregt war vor allem die Nach-
frage im Sichtgeschéaft. Verschiedene glinstige Auftrdge
sollen, wie berichtet wird, nach Durham gefallen sein, ohne
dal jedoch Genaueres dariiber mitgeteilt werden kann.
Hinzu kommt, daR die Eisenwerke von oxeldsund die
urspriinglich gewiinschte Menge von 40000 t Kokskohle
auf 70000t erhoht haben. Der vereinbarte Preis stellt sich
auf 16 s D2 dcif. Die Gaswerke von Oslo sollen 25000 t
Kokskohle zu laufenden Preisen und die Gaswerke von
Helsingfors 15000 t Durham-Gaskohle gekauft haben. Die
letztere Menge stellt den britischen Anteil an einem Ver-
kaufsabschluf dar, der auch den Ruhrbergbau einschlief3t.
Inzwischen sind auch die Preise bekannt geworden, die
dem Auftrag der schwedischen Staatseisenbahnen auf
44000 t Durham- und 48000t Northumberland-Kohle zu-
grunde liegen. Danach sollen geliefert werden: nach
Stockholm 17000 t zu 18 s 8 \2d, nach Gothenburg 12000 t
zu 16 s, nach Kristinehamm 10000 t zu 17 s 3 d, nach
Halmstad 3000t zu 15s 11\2d, nach Helsingborg 3000 t
zu 15 s 11 d, nach Ornskéldsvik 12000 t zu 17 s 4 d, nach
Skelleftea 6000t zu 19 s 5'12d und nach Lulea 4000t zu
19s 2% d sowie 17000t zu 19s I'fcd. Nach einer weitern
Mitteilung haben die Gaswerke von Fredriksborg 30000 t
Gas- und Kokskohle von verschiedenen Firmen Newcastles
gekauft. Der Preis ist nicht bekannt geworden, soll aber
den laufenden Notierungen entsprechen. Die Verschiffung
verteilt sich auf 12 Monate, beginnend mit Juli. Der Koks-
markt war in allen Sorten recht lustlos, Vorrate sind im
UberfluB vorhanden. Die Preise blieben fiir Kohle wie
auch fir Koks der Vorwoche gegenliber unverandert.

2. Frachtenmarkt.
auf dem Kohlenchartermarkt die AbschluBtatigkeit rege
zugenommen, besonders in den letzten Tagen vor Pfingsten
stieg die Nachfrage weit Uber das udbliche MaR hinaus.

Infolgedessen konnten sich die Frachtsdtze tUberall gut
behaupten, im baltischen und westitalienischen Geschaft
zogen sie sogar kraftig an. Der Umgang des Geschafts
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ist, vor allem, wenn man die Verkirzung der Woche
berlicksichtigt, recht betrachtlich, und auch die Nachfrage
erwies sich nach allen Richtungen, ausgenommen vielleicht
im Kustenhandel, besser als in den vergangenen Wochen.
Gefragt war am Tyne sowohl als auch in Cardiff sofort
greifbarer Frachtraum. Angelegt wurden fir Cardiff-Genua
5s 9d, -Le Havre 3 s 6 d.

Londoner Preisnotierungen fiir Nebenerzeugnissel

Der vorwdchige Preissturz fiir Pech, der durch den
auslandischen Wettbewerb hervorgerufen worden war,
scheint zum Stillstand gekommen zu sein, die Preise konnten
sich durchweg wieder befestigen. Die Pecherzeugung in
Europa verharrt aber weiterhin auf einem so niedrigen
Stand, dal der lebhaften Nachfrage der Brikettfabriken
nur mit Hilfe einer betrdchtlichen Einfuhr aus den Ver. Staaten
und Kanada entsprochen werden kann. Auch alle dndern
Teerprodukte blieben gut gefragt, besonders lebhaft zeigte
sich der Markt in Karbolsdure. Dank des lebhaftem Inland-
verbrauchs hat sich auch das Geschaft in Kreosot wesent-
lich gebessert.

Nebenerzeugnis Inder Woche endigend am

2. Juni 9. Juni
Benzol (Standardpreis) . 1Gail. 1/3'/2--1/4'h
Reinbenzol............ 1 2/—212
Reintoluol......cccoveeaene. 1 2/ _
Karbolsaure, roh 60% .1 2/7--2/8
» krist. 40% . 1 Ib. /9
Solventnaphtha I,ger. . . 1Gail. 1/5--1/6
Rohnaphtha.............. 1 /11 /10-/11
Kreosot L1 [2>/4-~12%
11t 75/-80/- 80/—85/—
B =TT 1 46/—48/— 47/6 —49/—
Schwefelsaures Ammo-
niak, 20,6% Stickstoff 1 5£5s

Der Preis fir schwefelsaures Ammoniak blieb
auch in der Berichtswoche unveradndert.
1 Nach Colliery Guardian.

Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl

Wagenstellung Brennstoffversand Wasser-
Koks- PreR- zu aen . ) stand
Kohlen- er- kohlen-  Zechen, Kokere en und Preg- ~ Duisburg- Kanal- rivate des Rheins
Tag forderung her- kohlenwerken d s Ruhrbezirks ~ Ruhrorter Zechen- hein- - bei Caub
zeugung I (Wagen auf 10  Ladegewicht Hafen Insges. normal
stellung zurtickg :fhrt) 30 m)
t t G gefentt t t t t m
Mai 28. Sonntag 45116 1893 2,32
29. 266 804 45116 9 507 16 527 — 49 115 50 651 11 032 110 798 2,35
30. 267 818 45 339 9 045 16 361 41 938 49 769 13 131 104 838 2,47
3L 293 561 51 528 10335 17 321 40 280 55 187 24 053 119 520 2,62
Juni 1 228 181 42 879 8434 16 490 42 076 28 213 8 548 78 837 2,79
2. 253911 43 877 8623 16610 35503 30 076 8519 74 098 2,90
3. 270 149 44 207 6910 17019 26 638 38 786 8692 74 116 2,84
_zus. 1580424 318062 52854 102 221 235 550 252 682 73 975 562 207
arbeitstagl. 263 404 45 437 8809 17 037 39 258 42 114 12 329 93 701
Juni 4. ... 41 625 1437 — 2,74
5. IPfingsten 1 655 1714 273
6. 287 344 41 625 8713 16 807 30815 38 810 12 622 82 247 2,60
7. 222 090 44 732 7223 15 157 33 339 40 051 9983 83373 2,44
8. 237 135 45 198 8328 14 782 31 663 40 233 10 668 82 564 2,35
9. 252 304 44 302 7277 14 877 33906 38 264 11 520 83 690 2,28
10. 227 448 43 642 7 966 16 084 29 493 34 758 13 416 77 667 2,25
zus. 1226321 302749 39507 80 858 — 159 216 192 116 58 209 409 541 .
arbeitstagl. 245 264 43 250 7901 16172 31 843 38423 11 642 81 908
Vorlaufige Zahlen. — 2 Kipper- und Kranverladungen.
P A TENTIBERICHT
Gebrauchsmuster-Eintragungen, 5c. 1264225. Hermann Brandt, Recklinghausen. Bau-
bekanntgemacht im Patentblatt vom 1.Juni 1983, elemente zur Herstellung eines gelenkig-nachgiebigen

la. 1264226. Peter Meffert, Koblenz. Windsichter.
19.1.32.

5b. 1263809. Lubecker Maschinenbau-Gesellschaft,
Libeck. Gerdt zum Aushalten des Mittels. 8.10.32.

Gruben- und Tunnelausbaus aus Beton oder sonst einem
geeigneten Baustoff. 29.8.31.

10a. 1264202. Dr. C. Otto & Comp. G.m.b.H., Bochum.
Einrichtung zum Absperren der in der Decke von Koks-
o6fen angeordneten Gasabzugskanale. 6. 5. 33.
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8le. 1263971. Maschinenfabrik Buckau R. Wolf A.G.,
Magdeburg. Einrichtung zur unmittelbaren Férderung der
im Tagebau gewonnenen Kohle auf Geldndeh6he. 9.2.31.

8le. 1264353. Gebr. Eickhoff, Maschinenfabrik und
EisengieBerei, Bochum. Laufwerk fir Schittelrutschen.
21.5. 32

Patent-Anmeldungen,
die vom 1 Juni 1933 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
la, 21. K. 123171 und 125242. Fried. Krupp A.G.,
Grusonwerk, Magdeburg-Buckau. Klassierrost fiir Kohle,
Erz u. dgl. 28. 11.31 und 27.4.32.
5b, 20. K 160.30. Fried. Krupp A.G., Essen.
mit eingesetzter Hartmetallschneide. 8.11.30.
5b, 20. S. 105078. Siemens-Schuckertwerke A.G., Berlin-

Bohrer

Siemensstadt. Gesteinbohrer mit Hartmetallschneiden.
17. 6.32.
5b, 27/01. H. 127411. »Hauhinco« Maschinenfabrik

G. Hausherr, E. Hinselmann & Co. G. m, b. H., Essen. Lang-
hubiges PreBluftwerkzeug. 17.6.31.

5b, 32. E. 41202. Fernand Eloy, Littich (Belgien).
Stangenschrdmmaschine mit Vorschubeinrichtung. 13.5.31.
Belgien 19. 6. 30.

5b, 33. W. 88847. Alfred Wagner, Beuthen (O.-S.).
Schram- oder Schlitzmaschine mit nebeneinanderliegenden
Bohrern. 25.4.32. Polen 24. 4. 31.

5b, 41/40. L. 79121. Libecker Maschinenbau-Gesell-
schaft, Libeck. Verfahren zum streifenweisen Abbau von
Deckgebirge in Tagebauen. 15.8.31.

5d 11. H. 132682. Dr.-Ing. Werner Haack, Essen. Feste
Rutsche fur mittleres Einfallen. Zus. z. Pat. 562492. 28.7.32.

10a, 3. 0. 20163. Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H,,
Bochum. Koksofenbatterie. 20.10.32.

10a, 19/02. St. 43666. Firma Carl Still, Recklinghausen.
Einrichtung an Kammerdfen zum Absaugen der Destil-
lationsgase. 5.1.28.

10b, 9/02. K. 123694. Dipl.-Ing. Herbert Kiihn, Freiberg
(Sa.), und Dipl.-Ing. Hellmuth Kiihn, Berlin-Charlottenburg.
Verfahren zum Kduhlen von Braunkohlenbriketten. 6.1.32.

10b, 11/03. St. 48191. S. Sternau & Co., Inc., Neuyork.
Fester nitrozellulosehaltiger Brennstoff. 27.8.31.

35a, 9/03. S. 102155. Skip-Compagnie A. G., Essen. Ein-
richtung zum Steuern von Umfillvorrichtungen. 1.12.31.

35a, 9/12. H. 127864. Hauhinco Maschinenfabrik
G. Hausherr, E. Hinselmann & Co. G. m. b. H., Essen.
Forderwagensto vorrichtung. 18. 7. 31.

8le, 51. Sch. 96977. Carl Schenck, EisengieRerei und
Maschinenfabrik Darmstadt G. m. b. H. und Heinrich
Spitzner, Darmstadt.  Aufhdngung von schwingenden
Forder- und Siebvorrichtungen an einer unter der Decke
oder sonstigen geeigneten Stelle des Arbeitsraumes auf-
gehangten Tragvorrichtung. 24.2.32.

Deutsche Patente.

(Von dein Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgeinacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (26i0). 577130, vom 30.7.31. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. Firmin Bascour und Emile
Pestiaux in Brissel. An Drahtseilen aufgehangtes, durch
unausgeglichenes Schwunggewicht bewegtes Schittelsieb.
Prioritdt vom 19.11. 30 ist in Anspruch genommen.

Die schrédgen Siebflachen des Siebes sind in ihrem
starren Rahmen mit Hilfe an ihrem obern und untern Ende
angreifender gespannter Seile, Bénder, Drahte o. dgl. auf-
gehéangt. Die die Schwunggewichte tragende zwanglaufig
angetriebene Welle ist in der Mitte von in Spannung
befindlichen nachspannbaren Seilen gelagert, die an den
obern und untern Querstiicken des starren Rahmens nach-
spannbar befestigt sowie in der Langsmitte durch Bilgel
mit den einzelnen Siebfldchen verbunden sind.

Ic (1oi). 577332, vom 16.11.29. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. The Clean Coal Company Ltd.
in London. Verfahren zur Scheidung fester Stoffe, be-
sonders von Kohle und kohlenhaltigen Stoffen. Prioritat
vom 27.11.28 ist in Anspruch genommen.

Die Scheidung wird in einer waBrigen Ldsung (einer
Kalziumchloridlésung, Kalziumnitratlésung o. dgl.) in zwei
oder mehr Stufen vorgenommen. In der ersten Stufe wird
das Gut in einem voéllig ruhigen oder nur eine sehr ge-
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ringe Aufwartsstromung aufweisenden Bad in die leichtesten
Anteile und eine Sinkschicht getrennt. Diese wird in einem
oder nacheinander in mehreren Bddern von im wesentlichen
gleicher Dichte und einer regelbaren Aufwaértsstrémung von
mindestens 16 cm/min behandelt. Dabei wird ein Mittel-
erzeugnis zum Aufschwimmen gebracht, wahrend der Ab-
fall der Berge zum Sinken gelangt.

5b (16). 577441, vom 24.6.32.
gemacht am 11.5.33. Dr. Hans Loyo in Darmstadt.
Luftundurchlassige, anpassungsfahige, nicht erhartende
Dichtung zwischen Bohrstaubhaube und BohrstoR.

Die Dichtung besteht aus einer zdhen, an Metall und
Stein gut haftenden knetbaren Masse.

Erteilung bekannt-

5b (38). 576955, vom 10.5.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 4.5.33. Franz Kalla in Lagiewniki
(Polen), und Paul Kalla in Rosniontau (Kr. GroR-

Strehlitz). Vorrichtung zur mechanischen Kohlengewinnung.
Zus. z. Pat. 563380. Das Hauptpatent hat angefangen am
17. 4. 28.

Die Vorrichtung hat zwei rechtwinklig zueinander und
gleichzeitig arbeitende Werkzeuge, die auf einer gemein-
samen, in der Mitte rechtwinklig gebogenen Fihrungs-
platte angeordnet sind. Diese gleitet auf zwei senkrecht
zueénander stehenden Flachen des vorgeschnittenen Kohlen-
stoRRes.

10a (1105). 577317, vom 1.5.31. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. Dr. C. Otto & Comp. G.m.b.H. in
Bochum. Wagen zum Einfillen von Kohle in Entgasungs-
kammern.

Der Wagen tragt Schitttrichter, an die in einiger Ent-
fernung Uber der Decke der Ofenkammer endigende Rohre
angeschlossen sind, deren lichte Weite nicht grofRer als der
kleinste Querschnitt der Einfull6ffnungen ist. Die Rohre
sind von verschiebbaren Rohren umgeben, die sich beim
Einfullen gasdicht auf die Kammerdecke aufsetzen. In den
Ringraum zwischen den beiden Rohren miinden Absauge-
leitungen, und in den &ufern Rohren ist ein unterhalb der
innern Rohre liegender Trichter in waagrechter und senk-
rechter Richtung verschiebbar angeordnet. Der untere mit
Rollen versehene Rand dieses Trichters setzt sich beim
Senken der aufern Rohre achsgleich auf die Dichtungs-
flache des Fulloches auf.

10a (15). 577623, vom 29. 10.25. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. Josef PlaBmann in Duisburg.
Verfahren zum Verdichten von Brennstoffen durch Ritteln
innerhalb der Brennstoffkammern.

Zum Verdichten dienen bewegliche, mit senkrechten
Rippen versehene keilférmige Einbauten, die in dem
Schweiraum oder in dem zu verschwelenden oder zu ver-
kokenden Brennstoff angeordnet sind. Vor dem Entfernen
des ausgegarten Brennstoffes aus dem Schweiraum werden
die Einbauten angehoben und diese alsdann mit dem Brenn-
stoff seitlich aus dem Schweiraum entfernt.

10a (170i). 576958, vom 24.2.31. Erteilung bekannt-
gemacht am 4.5.33. Reinhold Wagner in Berlin-
Charlottenburg. Verfahren zum L&schen von Koks.

Der glihende Koks einer Ofenkammer wird auf einen
wéhrend des Ausdrickens langsam vorrickenden lang-
gestreckten Schragwagen gedriickt und gleitet an der Losch-
stelle ohne Anderung seiner Langenausdehnung ganz oder
zum Teil von dem Wagen in einen Loschbehdlter von
wesentlich gleicher Lange und entsprechend geringer Tiefe.
Falls nur ein Teil des Kokses von dem Wagen in den L&sch-
behalter eingefihrt wird, wird der auf dem Wagen ver-
bleibende Koks durch Berieselung geldscht.

10a (360i). 577142, vom 23.2.30. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. John Edward Hackford in
London. Verfahren und Vorrichtung zur Tieftemperatur-
verkokung von Brennstoffen in Behéltern.

Die Innenflachen der Behalter sollen gegen den Brenn-
stoff durch einen Stoff, z. B. Papierbreimasse oder Sage-
mehl, isoliert werden, der bei seiner Verkohlung einen
nicht an den Flachen anbackenden Riickstand erzeugt. Der
Stoff kann auf die Flachen der Behalter in halbflissiger
Form aufgespritzt werden. Die Vorrichtung setzt sich
zusammen aus je einer Vorrichtung zum Auskleiden der
Behdélter, zum Beschicken der Behélter, zum Einfihren in
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die erhitzte Kammer, zum Befordern durch die Kammer,
zum Austragen aus der Kammer und zum Entleeren.

35a (905). 577370, vom 20.9.30. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. Wiemann 8 Co., Maschinen-
fabrik, Eisen- und MetallgieRerei in Bochum.

Spurlattenhalter mit einem die Spurlatte fihrenden llalte-
winkel und einem den Einstrich eines Bergwerksschachtes
umschliefenden Biigel.

Der Winkel des Halters ist auf dem ihn tragenden
Blgel verschieb- und feststellbar angeordnet. Der Bigel
ist auf dem Einstrich in dessen Achsrichtung verschiebbar
und kann mit Hilfe einer lIésbaren Klemmvorrichtung, z. B.
eines Keiles und einer Spannplatte, auf dem Einstrich fest-
gestellt werden. Der festgeklemmte Biigel 4Rt sich auf dem
Einstrich durch kurze Stifte gegen Seitenverschiebung
sichern. Zwischen Winkel und Biigel kann ein keilférmiges
Quetschholz gelegt werden.

35a (10). 577371, vom 11.9.29. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.5.33. Siemens-Schuckertwerke A.Q.
in Berlin-Siemensstadt. Seilbremse, besonders fur
Fordermaschinen.

Die Bremsbacken der Bremse sind
Seiles so gegeneinander versetzt,
Lange Uberlappen, die kleiner als der Durchmesser des
Seiles ist. Das Seil wird durch die sich Uberlappenden
Teile der Backen gefihrt.

8le (22). 577032, vom 31.7.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 4.5.33. Hauhinco Maschinenfabrik
G. Hausherr, E. Hinselmann & Co. G. m b. H. in

in Richtung des
daR sie sich um eine
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Essen. Kratzforderer. Zus. z. Pat. 573972.
patent hat angefangen am 7.5.31.

Der Trog des Forderers ist in der Langsrichtung in
einzelne Abschnitte unterteilt, die ihrerseits in waagrechter
Richtung unterteilt sind und auf Traggestellen ruhen. Die
Lage der Ubereinander liegenden Enden der Trogabteile
zueinander wird durch am obern Trogteil schwingbar
gelagerte Haken gesichert, die selbsttatig hinter am Trag-
gestell vorgesehene Zapfen greifen und mit einem ein
leichtes Ldésen der Haken gestattenden Arm versehen sind.
Die durch ineinandergreifende Laschen bewirkte Langs-
verbindung der die Trogteile tragenden Gestelle wird durch
einen um den Verbindungszapfen der Laschen sclnving-
baren Uberwurfbiigel gesichert. Dieser ist mit seitlichen
Nasen versehen, die als Handgriff und zur Hubbegrenzung
dienen.

8le (57). 577044, vom 18.12.31. Erteilung bekannt-
gemacht am 4.5.33. F. W. Moll Séhne, Maschinen-
fabrik in Witten (Ruhr). Schittelrutschenverbindung.

Uber die vorstehenden Teile von an den Enden der
Rutschenschiisse unter deren Boden vorgesehenen flachen
Quersticken ist ein Rahmen geschoben, in den die Quer-
stiicke durch einen Keil festgeklemmt werden. Dieser ruht
auf der Mutter eines in der Mitte des Rahmens senkrecht
zu den Querstlicken gelagerten, gegen Drehung gesicherten
Schraubenbolzens auf und wird dadurch angezogen, d. h.
von unten zwischen die Querstiicke gepreRt, dal eine unter
dem unten mit einer Keilflache ausgestatteten Kopf des
Bolzens angeordnete, oben mit einer Keilflache versehene
Hilse auf dem Bolzen gedreht wird.

Das Haupt-
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Mineralogie und Geologie.

Gletscherdrucktektonik nord- und mittel-
deutscher Braunkoh lenschichten, erkldart nach
Richtlinien der technischen Mechanik. Von Seidl.
Braunkohle. Bd. 32. 27.5.33. S. 337/42*. An bezeichnenden
Beispielen durch Gletscherdruck gestauchter Braunkohlen-
schichten wird gezeigt, dal sich die Tektonik unter Heran-
ziehung entsprechender Falle der technischen Mechanik
erkldren 1aRt.

Le pétrole dans les colonies francaises. Von
Berthelot. Chimie Industrie. Bd. 29. 1933. H. 5. S.1222/33*.
Allgemeine Voraussetzungen fir das Vorkommen von Erddl.
Mittel zur Feststellung von Lagerstatten. Wahrscheinlich-
keit des Vorkommens von Lagerstatten in den franzosi-
schen Kolonien. Organisation und Stand der Untersuchungs-
arbeiten in Marokko.

Les schistes bitumineux de Creveney. (Forts.)
Chaleur Industrie. Bd. 14. 1933. H. 156. S. 181/5*. Die Aus-
beutung der Schiefer. Elektrische Zentrale. (Forts, f.)

Theory of the torsion balance. Von Joyce.
Bur. Min. Techn. Paper. 1933. H. 546. S. 1/46*. Eingehende
Behandlung der Theorie der Drehwaage nebst Bespre-
chung eines Verfahrens zur Verkiirzung der Zeit von
Schweremessungen.

Bergwesen.

Versuche und Verbesserungen beim Berg-
werksbetriebe in PreuBen wahrend des Jahres
1932. Z.B. H.S. Wes. Bd. 83. 1933. Abh. H.Il. S..B 1/60*.
Schilderung der wichtigsten Neuerungen auf dem Gebiete
der Gewinnung, der Aus- und Vorrichtung, des Abbaus,

der Fdrderung, der Wetterfihrung, Aufbereitung, Ver-
kokung und Brikettierung.

Die Entwicklung der Zinnbaggerei in Malaya.
VonSiebert. Metall Erz. Bd. 30. 1933. H.Ill. S.217/20*.

Entwicklung der Zinnférderung und Zinnbaggerei. Einfluf
der Nachfrage auf die Gestaltung und Leistungsfahigkeit
der Bagger. Kraftversorgung und Aufbereitungsverfahren.
Entwicklung der Eimerform und der Bolzenbefestigung.

1 Einseitig bedruckte Abziige der Zeitschriftenschau fiir Karteizwecke
sind vom Verlag Glickauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 Ji
fiir das Vierteljahr zu beziehen.

The wutilization of the shaking conveyor
for the recovery of pillars in anthracite mining.
Coal Min. Bd. 10. 1933. H. 4. S.37/8*. Erfahrungen mit
der Verwendung von Schittelrutschen beim Pfeilerabbau
im Anthrazitbergbau.

Mechanical design of the coal saw. Von Little-
wood. Coal Min. Bd. 10. 1933. H.4. S.35/6 und 43*. Be-
sprechung der Bauweise der Kohlensdge. Mechanische
Besonderheiten.

Application of electrical equipment to coal
saws. Von Coen. Coal Min. Bd. 10. 1933. H.4. S. 39/40*.
Der elektrische Antrieb von Kohlensdgen. Erfordernisse
des Betriebs. Schwierigkeiten. Bauliche Ldsung.

Falls of roof in mines operating in the Pitts-
burgh coal bed, West Virginia. Von Paul und Geyer.
Bur. Min. Techn. Paper. 1933. H. 547. S. 1/23*. Flozprofile.
Zahl der Unfélle und Beziehungen zum Abbau. Verhalten
des Hangenden. Ausbauweise. Uberwachungstétigkeit.

Some special features of roof supports in
mines. Von Neill. Trans. Eng. Inst. Bd. 85. 1933. Teil 2
S. 78/88*. Kappen fir Stahlstempel. Schutz des Stahlbogen-
ausbaus gegen den Druck des Hangenden, der StoBe und
des Liegenden. Aussprache.

The haulage problem at collieries. Von
Forster. Min. Electr. Eng. Bd. 13. 1933. H. 151. S. 356/63.
Erorterung von Sonderfragen der Streckenférderung. Ver-
gleich zweier Verfahren zur Berechnung der Antriebs-
kraft bei zwei Arten der elektrischen Streckenfdérderung.
Belastung des Antriebsmotors. Der Motor. Stromregler.

The application of safety devices in winding.
Von Metcalfe. Min. Electr. Eng. Bd. 13. 1933. H. 151
S.330/7*. Besprechung zahlreicher Bauarten von Sicher-
heitsvorrichtungen an Fdérdermaschinen.

The nature of »bottom gas«. Von Haldane.
Trans. Eng. Inst. Bd. 85. 1933. Teil 2. S. 72/7. Vorkommen
von »Bodengas« im Bergbau. Zusammensetzung. Aus-
sprache.

Local cooling underground by re-circulation.
Von Lawton. Trans. Eng. Inst. Bd.85. 1933. Teil 2. S. 63/71.
Mitteilung Uber verschiedene Versuche. Auswertung. Mei-
nungsaustausch.

Beobachtungen lber die Bildung elektrischer
Funken durch staubhaltige PreRluft. Von
Fritzsche. Gluckauf. Bd. 69. 3.6.33. S.499/501*. Versuchs-
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anlage im Wetterlaboratorium der Technischen Hochschule
Aachen. Versuchsergebnisse. Ubertragung der Erkennt-
nisse auf den Grubenbetrieb.

Kornfeinheitsbestimmungen durch die
Sedimentanalyse am Beispiel von Steinkohlen-
staub. Von GrofR und Grinder. Glickauf. Bd. 69. 3.6.33.
S. 485/90*. Grenzen des Siebverfahrens. Mikroskopische
Messung. Sedimentanalyse. Ergebnisse der Versuche mit
einem Kohlenstaub. Feinheitsbestimmungen nach dem
Pipetteverfahren mit der Einrichtung von Andreasen.

Flotationsanlage der Compafiia Minera El
Volcan (Chile). Von Forster. Metall Erz. Bd. 30. 1933.
H.Il. S.224/6*. Zusammensetzung des Erzes. Zerkleine-
rung. Stammbaum und Einrichtung der Anlage. Flotations-
reagenzien. Ausbringen.

Le traitement des minerais auriféres par la
cyanuration continué. Von Berthelot. Genie Civil.
Bd. 102. 27.5.33. S. 485/90*. Grundlagen der Goldgewin-
nung nach dem Zyanidverfahren. Verfahren bei der
Goldgewinnung aus den Mineralien. Gewinnung in unter-
brochenem Betriebe. Gestehungskosten.

Uber den slowakischen Gold- und Silber-
bergbau, im besondern im Hodruschtal, und
seine Wiederbelebung durch die moderne

Aufbereitungstechnik. Von Finn. Metall Erz. Bd.30.
1933. H. 11. S. 220/4*. Geschichtliches uber den Schemnitz-
Kremnitzer Bergbau. Schwierigkeiten des Abbaus. Kenn-
zeichnung der Erze. Erfolge der neuzeitlichen Schwimm-
aufbereitung. Betriebsergebnisse.

Metoder for berdakning av krossningsarbetet
i kul-och roérkvarnar. Von Rothelius. (Forts.) Tekn.
Tidskr. Bergsvetenskap. Bd. 63. 1933. H. 5. S. 36/40*.
Berechnungen von Gows, Campbells und Coghills. Zu-
sammenfassung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Rapport techniquc sur les travaux exécutés
par 1’Association Alsacienne des Propriétaires
d’ appareils & vapeur. Von Kdmmerer. Bull. Mulhouse.
Bd. 99. 1933. H. 3. S. 169/212*. Uberwachung der Dampf-
apparate. Besprechung von Unfédllen und Explosionen an
Dampfkesseln. Prifungstatigkeit. Versuche an Kesseln,
Dampfmaschinen und Dampfturbinen. Arbeiten im Labora-
torium. Elektrische Abteilung.

Stand und Entwicklung der Feuerungs-
technik. Von Schulte und Tanner. Z V.d. l. Bd. 77.
27.5.33. S. 565/72*. Neuere Erkenntnisse Uber den Ver-
brennungsverlauf. Bedeutung des Zindvorganges und der
Durchzindung. Verbrennung in der Kohlenstaubflamme.
Schlackenbildung und Rostverschleilf. Verhéltnisse im Feuer-
raum.

Betriebserfahrungen dber den Abbau mit
Bandférderung im Tagebau der Tschdpelner
Werke. Von Seitmann. Braunkohle. Bd. 32. 27.5.33.
S. 343/6*. Eingehende Beschreibung der Bandanlage. Lage-
rungsverhéltnisse und Abbauverfahren. (SchluB f.)

Le silice des eaux d’alimentation et son
élimination. Von Stimper. Chaleur Industrie. Bd. 14.
1933. H.156. S. 169/77*. Kieselsdure im Kesselspeisewasser.
Wege zu ihrer Beseitigung oder Unschadlichmachung.
Versuchsreihen. Ginstige Ergebnisse mit Barium- und
Natriumaluminat.

Huttenwesen.

Uber Zinnoxydul und das System SnO—Si02
Von KeyRelitz und Kohlmeyer. Metall Erz. Bd. 30. 1933.
H. 10. S. 185/90*. Verhalten von Zinnoxydul und Zinnoxalat
beim Erhitzen in Stickstoff. Schmelzen von Zinnoxydul-
silikaten und Untersuchung ihrer Eigenschaften.

Die Dauerfestigkeit von SchweilRverbin-
dungen. Von Schaper. Z.V.d.l. Bd.77. 27.5.33. S.556/60*.
Bericht Uber die von verschiedenen Stellen erzielten Ver-
suchsergebnisse.

Die hittenmédRige Gewinnung des metalli-
schen Magnesiums aus Magnesit. Mont. Rdsch.
Bd. 25. 1.6.33. S. 1/3. Uberblick tber die wichtigsten Ver-
fahren zur Magnesiumgewinnung. Verwendung und Welt-
erzeugung.

Chemische Technologie.

Stand und Fortschritte der Gasentschweflung.
Von Sander. Z.V.d.l. Bd.77. 20.5.33. S.530/2*. Beschrei-
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bung neuerer Verfahren und Anlagen zur Gasentschwef-
lung auf trocknem und auf nadsem Wege.

Die Reglung der Verdichtungsanlagen fir
die Gasfernversorgung. Von Dadelsen. Z.V.d.l.
Bd. 77. 20. 5. 33. S. 525/30*. Erdrterung der wichtigsten
Reglungs- und Sicherheitsfragen. Maschinen fir die Reg-
lung. Antrieb der Zubringergebldse. Verhinderung zu
starker Gasentnahme.

Building a potash industry in New Mexico.
Von Ward. Chem. Metall. Engg. Bd.40. 1933. H. 4. S. 172/6*.
Gewinnung und Verbrauch von Kali in den Vereinigten
Staaten. Vorkommen. Die Anlagen der U. S. Potash Co.
Aufbereitung des gefdrderten Sylvinits. Raffinierarbeit.
Vakuumkihlung ohne Anreicherung. Gewinnungskosten.

Erhéhung des Benzolausbringens durch
Deckenabsaugung. Von Busch, Colin und Schmitz.
Gluckauf. Bd. 69. 3.6.33. S.490/3*. Bericht uber Versuche
an Ofen mit Gblicher und mit gednderter Gasabsaugevor-
richtung.

Die Verfahren zur Steigerung der Gas-
ausbeute. Von Baum. GasWasserfach. Bd. 76. 27.5.33.
S. 397/404*. Erorterung der verschiedenen Verfahren zur
Steigerung der Gasausbeute auf Grund der theoretischen
Zusammenhange. Schaffung einer einheitlichen Vergleichs-
grundlage.

Generatorgasdiagramme. Von Schulze-Manitius.
Feuerungstechn. Bd. 21. 15.5.33. S. 65/71*. Ableitung und
Darstellung von Diagrammen fur Luftgas, Wassergas und
Generatorgas.

Development of Dakota lignite. X. Von Kofh
und Lavine. Ind. Engg. Chem. Bd. 25. 1933. H. 5. S. 570/4*.
Bericht Uber Laboratoriumsversuche zur Feststellung des
Einflusses anorganischer Salze auf die Reaktionsfahigkeit
von Tieftemperatur-Lignitkohle.

Produits asphaltiques et assimilés. Von
Rabaté. (SchluR statt Forts.) Chimie Industrie. Bd.29. 1933.
H. 5. S.1026/41. Einteilung und Bezeichnungsweise der
Asphalte und Asphalterzeugnisse. Grundlagen einer physi-
kalisch-chemischen Untersuchung. Allgemeine Eigenschaften
der Erzeugnisse und Untersuchungsverfahren.

Fortschritte auf feuerfestem Gebiet in den
Vereinigten Staaten von Nordamerika im Jahre
1932. Von Sieger. Feuerfest. Bd. 9. 1933. H.5. S.68/71*
Zusatze zur Beforderung der Schwindung. Einfluf von Mahl-
dauer und Brenntemperatur auf die Ausbildung der Bestand-
teile von Bauxit-Kaolin-Mischungen. Untersuchungen an
Silikaquarziten und Chromeisenerz. (SchluB f)

Wirtschaft und Statistik.

Charbon et pétrole dans I’economie moderne.
Von Braunschwig. Rev. ind. min. 15.5.33. H. 298. Teil 1
S. 221/35. Wettbewerb Kohle-Erddl. Kohle und Erd6l in
der See- und Binnenschiffahrt, auf der Eisenbahn und den
Landstralen. Die Kohle als Rohstoff fir flissige Brenn-
stoffe und Motorbetriebsstoff.

PERSONLICHES.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Gerhardt vom 1 Mai an auf weitere
sechs Monate zur Ubernahme einer Beschaftigung bei der
Vereinigte Stahlwerke A. G., Abteilung Bergbau, Gruppe
Gelsenkirchen, Zeche Zollverein,

der Bergassessor Dr.-Ing. Nehring vom 1 Juni an auf
weitere drei Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit auf
den Zechen Wilhelmine Victoria und Alstaden der Berg-
werksgesellschaft Hibernia in Herne.

Der Diplom-Bergingenieur Behrens ist als Betriebs-
assistent bei der Aktiengesellschaft Sachsische Werke,
Steinkohlenwerk Zauckerode, angestellt worden.

Gestorben:
am 19. Mai in Zwickau der Bergverwalter und Mark-
scheider i. R. F. A. RoRberg im Alter von 69 Jahren,
am 8. Juni in Freiburg (Breisgau) der Bergassessor
Heinrich Haffner, friherer Bergwerksdirektor der
Schwedischen Bergbauabteilung der Vereinigte Stahlwerke
A. G. zu Hedemora, im Alter von 50 Jahren.



